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Titulaire:
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Cette evaluation contient:

This Assessment contains:

Base de I'ETE
Basis of ETA:

Cette évaluation remplace:
This Assessment replaces:

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3 for rebar connection

Scellement d’armatures rapportées, diamétres 8 & 40mm, avec
Systéme d’injection Hilti HIT-RE 500 V3.

Post installed rebar connections diameter 8 to 40 mm made
with Hilti HIT-RE 500 V3 injection mortar.

Hilti Corporation
Feldkircherstrasse 100
FL-9494 Schaan
Principality of Liechtenstein

Hilti plants

31 pages incluant 28 pages d’annexes qui font partie
intégrante de cette évaluation

31 pages including 28 pages of annexes which form an
integral part of this assessment
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ETE-16/0142 du 04/07/2018
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Translations of this European Technical Assessment in other languages shall fully correspond to the original issued document and should be identified as
such. Communication of this European Technical Assessment, including transmission by electronic means, shall be in full. However, partial reproduction may
be made, with the written consent of the issuing Technical Assessment Body. Any partial reproduction has to be identified as such..
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Specific Part

1 Technical description of the product

The Hilti HIT-RE 500 V3 is used for the connection, by anchoring or overlap joint, of reinforcing
bars (rebars) in existing structures made of ordinary non-carbonated concrete C12/15 to C50/60.
The design of the post-installed rebar connections is done in accordance with EN 1992-1-1 and EN
1992-1-2 under static loading and EN 1998-1 under seismic loading.

Covered are rebar anchoring systems consisting of Hilti HIT-RE 500 V3 bonding material and the
Hilti tension anchor HZA sizes M12 to M27 or HZA-R sizes M12 to M24 or an embedded straight
deformed reinforcing bar diameter, d, from 8 to 40 mm with properties according to Annex C of EN
1992-1-1:2004 and EN 10080:2005. The classes B and C of the rebar are recommended. The
illustration and the description of the product are given in Annexes A.

2 Specification of the intended use

The performances given in Section 3 are only valid if the anchor is used in compliance with the
specifications and conditions given in Annexes B.

The provisions made in this European technical assessment are based on an assumed working
life of the anchor of 50 years. The indications given on the working life cannot be interpreted as a
guarantee given by the producer, but are to be regarded only as a means for choosing the right
products in relation to the expected economically reasonable working life of the works.

3 Performance of the product
3.1 Mechanical resistance and stability (BWR 1)
Essential characteristic Performance

Characteristic resistance under static and quasi-static

loading See Annex C1 and C2

Characteristic resistance under seismic loading See Annex C3

3.2 Safety in case of fire (BWR 2)

Essential characteristic Performance

Anchorages satisfy requirements
for Class Al

Resistance to fire See Annex C4

Reaction to fire

3.3 Hygiene, health and the environment (BWR 3)

Regarding dangerous substances contained in this European technical approval, there may be
requirements applicable to the products falling within its scope (e.g. transposed European
legislation and national laws, regulations and administrative provisions).

3.4 Safety in use (BWR 4)

For Basic requirement Safety in use the same criteria are valid as for Basic Requirement
Mechanical resistance and stability.

35 Protection against noise (BWR 5)

Not relevant.
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3.6 Energy economy and heat retention (BWR 6)

Not relevant.

3.7 Sustainable use of natural resources (BWR 7)
For the sustainable use of natural resources no performance was determined for this product.

3.8 General aspects relating to fitness for use

Durability and Serviceability are only ensured if the specifications of intended use according to
Annex B1 are kept.

4 Assessment and verification of constancy of performance (AVCP)

According to the Decision 96/582/EC of the European Commission?, as amended, the system of
assessment and verification of constancy of performance (see Annex V to Regulation (EU)
No 305/2011) given in the following table apply.

Product Intended use Level or class | System

For fixing and/or supporting to
Metal anchors for | concrete,  structural  elements 1
use in concrete (which contributes to the stability of
the works) or heavy units

5 Technical details necessary for the implementation of the AVCP system

Technical details necessary for the implementation of the Assessment and verification of constancy
of performance (AVCP) system are laid down in the control plan deposited at Centre Scientifique
et Technique du Béatiment.

The manufacturer shall, on the basis of a contract, involve a notified body approved in the field of
anchors for issuing the certificate of conformity CE based on the control plan.

The original French version is signed by

Charles Baloche
Technical Director

Official Journal of the European Communities L 254 of 08.10.1996
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Installed condition

Figure Al:
Overlap joint with existing reinforcement for rebar connections of slabs and beams
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Figure A2:
Overlap joint with existing reinforcement at a foundation of a column or wall where the rebars are
stressed in tension

Figure A3:
End anchoring of slabs or beams
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Injection system Hilti HIT-RE 500 V3

o Annex Al
Product description

Installed condition: application examples of post-installed rebars
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Figure A4:
Rebar connection for components stressed primarily in compression

Figure A5:
Anchoring of reinforcement to cover the enveloped line of acting tensile force in the bending
member

2 Ibd I acting tensile force
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Note to Figure Al to Figure A5:

In the Figures no transverse reinforcement is plotted, the transverse reinforcement as required by
EN 1992-1-1:2004 + AC:2010 or EN 1998-1:2004 + AC:2009 shall be present.

The shear transfer between existing and new concrete shall be designed according to EN 1992-1-
1:2004 + AC:2010 or EN 1998-1:2004 + AC:20089.

Preparing of joints according to Annex B2.

The reference to EN 1992-1-1:2004 + AC:2010 is cited in the following as EN 1992-1-1 only.
The reference to EN 1998-1:2004 + AC:2009 is cited in the following as EN 1998-1 only.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3

. Annex A2
Product description

Installed condition: application examples of post-installed rebars
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Figure A6:
Overlap joint of a column stressed in bending to a foundation
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Figure A7:

Overlap joint for the anchorage of barrier posts

anchor \
Tension anchor\i;

HZA-R

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3

Product description Annex A3

Installed condition: application examples of HZA and HZA-R
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Figure A8:
Overlap joint for the anchorage of cantilever members

Tension anchor
HZA-R
b, V
=P Shear lug
anchor

In the Figures no transverse reinforcement is plotted, the transverse reinforcement as required by
EN 1992-1-1 shall be present.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3

" Annex A4
Product description
Installed condition: application examples of HZA and HZA-R
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Product description: Injection mortar and steel elements
Injection mortar Hilti HIT-RE 500 V3: epoxy system with aggregate

330 ml, 500 ml and 1400 mi

Marking:
HILTI HIT
Product name
Production time and line ——— \
Explry date mm/yyyy lilti HIT-RE 500 V3 Hilti HIT-RE 500 v3 Hilti HIT-RE 500 \I? ‘A‘

/

Product name: “Hilti HIT-RE 500 V3~

"I LT T LT

Static mixer Hilti HIT-RE-M

chedata visdaistaly

Steel elements

[NUAFHALLLLUTANANAARLANUALALANARARRARRRNANNY @

Hilti Tension Anchor HZA: M12 to M27 and HZA-R: M12 to M24

AT TR T T T T TR L R NN Y

Reinforcing bar (rebar): ¢ 8 to ¢ 40
+ Materials and mechanical properties according to Table Al.
Minimum value of related rib area fr according to EN 1992-1-1.

Rib height of the bar hrib shall be in the range:
0,05-¢<hiw=<0,07-¢

The maximum outer rebar diameter over the ribs shall be:
¢+2-0,07-¢=1,14-¢
(¢: Nominal diameter of the bar; hrib: Rib height of the bar)

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3

Product description Annex A5

Injection mortar / Static mixer / Steel elements.
Materials
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Table Al:

Materials

Designation

Material

Reinforcing bars (rebars)

Rebar
EN 1992-1-1

Bars and de-coiled rods class B or C
with fyk and k according to NDP or NCL of EN 1992-1-1
fuk = fu = kK - fyk

Metal parts made of

zinc coated steel

Hilti tension anchor
HZA

Round steel with threaded part: electroplated zinc coated > 5 um
Rebar: Bars class B according to NDP or NCL of EN 1992-1-1

Washer

Electroplated zinc coated > 5 um, hot dip galvanized > 45 um

Nut

Strength class of nut adapted to strength class of threaded rod.
Electroplated zinc coated > 5 um, hot dip galvanized > 45 um

Metal parts made of

stainless steel

Hilti tension anchor
HZA-R

Round steel with threaded part:
Stainless steel 1.4404, 1.4362, 1.4571 EN 10088-1:2014
Rebar: Bars class B according to NDP or NCL of EN 1992-1-1

Washer

Stainless steel 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014

Nut

Strength class of nut adapted to strength class of threaded rod.

Stainless steel 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3

o Annex A6
Product description

Steel elements
Materials
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Specifications of intended use

Anchorages subject to:
Static and quasi static loading: rebar size 8 to 40 mm, HZA M12 to M27 and HZA-R M12 to M24
Seismic loading: rebar size 10 to 40 mm
Fire exposure

Base material:
Compacted reinforced or unreinforced normal weight concrete without fibres according to EN 206:2013.
Strength classes C12/15 to C50/60 according to EN 206:2013.
Maximum chloride content of 0,40 % (CL 0.40) related to the cement content according to EN 206:2013.
Non-carbonated concrete.

Note: In case of a carbonated surface of the existing concrete structure the carbonated layer shall be removed in the
area of the post-installed rebar connection with a diameter of ¢ + 60 mm prior to the installation of the new rebar. The
depth of concrete to be removed shall correspond to at least the minimum concrete cover in accordance with
EN 1992-1-1. The foregoing may be neglected if building components are new and not carbonated and if building
components are in dry conditions.

Temperature in the base material:
at installation
-5°Cto +40 °C
in-service
-40 °C to +80 °C (max. long term temperature +50 °C and max. short term temperature +80 °C)

Design:
Anchorages are designed under the responsibility of an engineer experienced in anchorages and
concrete work.
Verifiable calculation notes and drawings are prepared taking account of the forces to be transmitted.

Design under static or quasi-static loading in accordance with EN 1992-1-1 and seismic loading in
accordance with EN 1998-1. The actual position of the reinforcement in the existing structure shall be
determined on the basis of the construction documentation and taken into account when designing.

Installation:
Use category: dry or wet concrete (not in flooded holes).
Drilling technique:

hammer drilling (HD),

hammer drilling with Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD (HDB),
compressed air drilling (CA)

diamond coring, wet (DD),

diamond coring, dry (PCC),

diamond coring with roughening with Hilti roughening tool TE-YRT (RT).

Overhead installation is admissible.

Rebar installation carried out by appropriately qualified personnel and under the supervision of the
person responsible for technical matters of the site.

Check the position of the existing rebars (if the position of existing rebars is not known, it shall be
determined using a rebar detector suitable for this purpose as well as on the basis of the construction
documentation and then marked on the building component for the overlap joint).

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3

Annex B1
Intended Use

Specifications
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Figure B1: General construction rules for post-installed rebars
+ Post-installed rebar may be designed for tension forces only.

The transfer of shear forces between new concrete and existing structure shall be designed additionally
according to EN 1992-1-1.

The joints for concreting must be roughened to at least such an extent that aggregate protrudes.
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" If the clear distance between lapped bars exceeds 4 - ¢, then the lap length shall be increased by the
difference between the clear bar distance and 4 - ¢.

¢ concrete cover of post-installed rebar

c1 concrete cover at end-face of existing rebar

Cmin Minimum concrete cover according to Table B3 and to EN 1992-1-1
¢ diameter of reinforcement bar

lo lap length, according to EN 1992-1-1 for static loading and according to EN 1998-1, section 5.6.3 for
seismic loading

Iv  effective embedment depth = lo + 1
do nominal drill bit diameter

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3

Annex B2
Intended Use

General construction rules for post-installed rebars
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Figure B2:  General construction rules for Hilti tension anchor HZA / HZA-R

Hilti tension anchor HZA / HZA-R may be designed for tension forces only.
The tension forces must be transferred via an overlap joint to the reinforcement in the existing structure.
The length of the bonded-in smooth shaft may not be accounted as anchorage.

The transfer of shear forces shall be ensured by appropriate additional measures, e.g. by shear lugs or
by anchors with a European technical assessment (ETA).

In the anchor plate the holes for the Hilti tension anchor shall be executed as elongated holes with the
axis in the direction of the shear force.
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" If the clear distance between lapped bars exceeds 4 - ¢, then the lap length shall be increased by the
difference between the clear bar distance and 4 - ¢.

c  concrete cover of Hilti tension anchor HZA / HZA-R

c1 concrete cover at end-face of existing rebar

Cmin Minimum concrete cover according to Table B3 and to EN 1992-1-1
¢ diameter of reinforcement bar

lo lap length, according to EN 1992-1-1

v effective embedment depth,

e length of the smooth shaft or the bonded-in threaded part

le.ges OVerall embedment depth

do nominal drill bit diameter

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3

_ Annex B3
Product description

General construction rules for HZA / HZA-R
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Table B1: Hilti tension anchor HZA-R, dimensions
Hilti tension anchor HZA-R M12 M16 M20 M24
Rebar diameter ) [mm] 12 16 20 25
Nominal embedment depth and drill [mm]| 170 to 800 |180 to 1300|190 to 1300|200 to 1300
hole depth
Eff(_actwe embedment depth I [mm] le.ges — 100
(|v - |e,ges - |e)
Length of smooth shaft le [mm] 100
Nominal diameter of drill bit do [mm] 16 20 25 32
!\/Iammgm diameter of clearance hole ds [mm] 14 18 22 26
in the fixture
Maximum torque moment Tmax [Nm] 40 80 150 200
Table B2:  Hilti tension anchor HZA, dimensions
Hilti tension anchor HZA M12 M16 M20 M24 M27
Rebar diameter ) [mm] 12 16 20 25 28
Nominal embedment depth and drill | [mm]|90 to 800 100 to 110to 120 to 140 to
hole depth e.ges 1300 1300 1300 1300
Efffctwe embedment depth " [mm] le.ges — 20
(|v - |e,ges - |e)
Length of smooth shaft le [mm] 20
Nominal diameter of drill bit do [mm] 16 20 25 32 35
!\/Iaxmym diameter of clearance hole ds [mm] 14 18 22 26 30
in the fixture
Maximum torque moment Tmax [Nm] 40 80 150 200 270
Hilti Tension Anchor HZA / HZA-R

Marking:

embossing “HZf«—R” M .. [ tix

ALY ALELEREHEARHTRTEEEA SR ARREARVARERR AR HZAR M @r
‘% { lo =1 R e trix
1 le nes
Injection system Hilti HIT-RE 500 V3
Annex B4

Product description
Installed condition: dimensions for HZA /| HZA-R
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Table B3:

Minimum concrete cover cmin? of the post-installed rebar or tension

anchor HZA-(R) depending on drilling method and drilling tolerance

Drilling method

Bar diameter

Minimum concrete cover cmin? [mm]

[mm]
Without drilling aid With drilling aid

Hammer drilling
(HD) and ¢ <25 30+0,06-v=2-¢ 30+0,02-v=2-¢
hammer drilling
with Hilti hollow
drill bit TE-CD, ¢ =25 40+0,06-v=22-¢ 40+0,02-v=22-¢
TE-YD (HDB)

¢ <25 50 + 0,08 - Iv 50 +0,02 - Iv
Compressed air
drilling (CA)

¢=25 60+0,08 -k=22-¢ 60+0,02-v=22-¢

; ; ¢ <25 30+0,02-vz2-¢
Diamond coring Drill stand works like a
wet and dry (DD) o )
4 (PCC drilling aid

and (PCC) o =25 40+0,02- 220
Diamond coring S S
with Hilti
Roughening tool > 25 40+ 0,06 - 22" 40 +0,02 - 22
TE-YRT (RT) 0= 06-h=2-0 022274

1) See Annexes B2 and B3, Figures B1 and B2.
Comments: The minimum concrete cover acc. EN 1992-1-1.

The same minimum covers apply for rebar elements in the case of seismic design, i.e Cminseis= 2 ¢

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3

Product description

Minimum concrete cover Cmin

Annex B5
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Table B4: Maximum embedment depth Ivmax depending on bar diameter and

dispenser
Elements Dispensers
Rebar | Hili Tension | 5 330, HOM 500 HDE 500 HIT-P8000D
Size Size lv,max [mm] lv,max [mm] lv;max [mm]
o8 - 1000 -

¢ 10 - 1000 -
¢ 12 HZA(-R) M12 1000 1200 1200
b 14 - 1400 1400
b 16 HZA(-R) M16 1600 1600
b 18 - 700 1800 1800
¢ 20 HZA(-R) M20 600 2000 2000
b 22 - 500 1800 2200
b 24 - 300 1300 2400
b 25 HZA(-R) M24 300 1500 2500
b 26 - 300 1000 2600
b 28 HZA M27 300 1000 2800
¢ 30 - 1000 3000
b 32 - 700
b 34 - - 600

3200
b 36 - 600
b 40 - 400

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3

o Annex B6
Product description

Maximum embedment depth
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Table B5: Parameters for use of the Hilti Roughening Tool TE-YRT
Associated components Installation
. . Roughening tool Wear gauge
Diamond coring gl'E-YRg' RTgmg Minimum roughening time
@ @\ troughen
E=r——mr—=s )'
do [mm] .
. do [mm] Size troughen [S€C.] = hetf [MmM] / 10
Nominal Measured

18 17,9t0 18,2 18 18 het troughen

20 19,9 to 20,2 20 20 [mm] [sec]

22 21,9t022,2 22 22 0to 100 10

25 24,9 to 25,2 25 25 101 to 200 20

28 27,9 t0 28,2 28 28 201 to 300 30

30 29,9 to 30,2 30 30 301 to 400 40

32 31,9t0 32,2 32 32 401 to 500 50

35 34,9 to 35,2 35 35 501 to 600 60
Hilti Roughening tool TE-YRT and wear gauge RTG
TE-YRT © = —  —
RTG

Delivered with each TE-YRT

H—=

Table B6: Maximum working time and minimum curing time?
Temperature i.n the base Maximum working time Initial curing time Minimum curing time
material
T twork tcure,ini teure

-5°C to -1°C 2 hours 48 hours 168 hours
0°C to 4°C 2 hours 24 hours 48 hours
5°C to 9°C 2 hours 16 hours 24 hours
10 °C to 14 °C 1,5 hours 12 hours 16 hours
15°C to 19 °C 1 hour 8 hours 16 hours
20 °C to 24 °C 30 min 4 hours 7 hours
25°C to 29 °C 20 min 3,5 hours 6 hours
30 °C to 34 °C 15 min 3 hours 5 hours
35°C to 39°C 12 min 2 hours 4,5 hours
40 °C 10 min 2 hours 4 hours

1 The curing time data are valid for dry base material only.
In wet base material the curing times must be doubled.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3

Product description
Parameter for use of the Hilti Roughening tool TE-YRT
Maximum working time and minimum curing time

Annex B7




European technical assessment ETA-16/0142
English translation prepared by CSTB

Page 17sur31|27/05/2019

Table B7: Parameters of drilling, cleaning and setting tools, hammer drilling and
compressed air drilling
Elements Drill and clean Installation
Rebar / Hilti | Hammer |[Compressed . Extension | . Extension | Maximum
Tension drilling | air drilling HE;_rru_sRhB A||_r| IEII'?IZDZLIe for air PlsHtloTn_éalzug for piston |embedment
Anchor (HD) (CA) nozzle plug depth
w— | @ | | D= | —
size size [] size [ lv,max [mm]
10 10 - HIT-VL 250
12 12 12 9/1.0 1000
510 12 12 HIT-DL 12 250
14 - 14 14 10/0,8 14 1000
ey 14 - 14 14 or 14 250
16 - 16 16 HIT-DL 16 HIT-VL
HZA(-R) M12 1200
(R) - 17 18 16 vion 16 11/1,0
18 - 18 18 18
614 - 17 18 16 16 1400
¢ 16/
HZA(-R) M16 20 20 20 20 20 1600
¢ 18 22 22 22 22 22 1800
$20/ 25 - 25 25 25 2000
HZA(-R) M20 - 26 28 25 25
¢ 22 28 28 28 28 28 2200
” 30 30 30 30 30 500
¢ 32 32 32 32 HIT-DL 32 2400
425/ 30 30 30 30 16/0,8 30 500
HZA(-R) M24| 32 32 32 32 HIT-DL B 32 TZST/E)\/?L 2500
b 26 35 35 35 32 and/or 35 d/ 2600
HIT-VL Hﬁnvf r16
¢ 28/ -
HZA M27 35 35 35 32 anclj/aé?,H?IT 35 2800
- 35 35 32 35
¢ 30 VL 16 3000
37 37 37 32 37
¢ 32 40 40 40 32 40 3200
- 42 42 32 42
2
¢34 45 - 45 32 45 3200
¢ 36 45 45 45 32 45 3200
52 - 55 32 55
2
640 - 57 55 32 55 3200
1 Assemble extension HIT-VL 16/0,7 with coupler HIT-VL K for deeper drillholes.
Injection system Hilti HIT-RE 500 V3
Annex B8

Product description.

Parameters of drilling, cleaning and setting tools, hammer drilling

and compressed air drilling
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Table B8: Parameters of drilling, cleaning and setting tools, hammer drilling with
hollow drill bit and Diamond coring, dry
Elements Drill and clean Installation
Hammer-

Rebar{ Hilti (drilling wr;h Dlgmond Brush | Air nozzle Extenglon Piston plug Exterjsmn Maximum
Tension |Hollow drill| coring, dry HIT-RB HIT-DL for air HIT-S7 for piston |embedment
Anchor bit (PCC) nozzle plug depth

(HDB)?
02 2 2 ﬂ
— | @ | Oy | D= | & :
BT t‘: 9
Size do [mm] do [mm] Size Size [-] Size [-] lv,max [mm]
N _ . - HIT-VL -
10 12 - 12 9/1,0 250
¢ 14 R 14 1000
612/ 14 - 14 HIT-VL 250
HZA(-R) M12 16 - 16 11/1,0 1000
¢ 14 18 - 18 1000
16/ i
HZA(-R) M16 20 20 1000
$ 18 22 - 22 1000
20/ i
HZA(-R) M20 25 25 1000
¢ 22 28 - 28 1000
¢ 24 32 . No cleaning required 32 1000
- 35 35 2400
¢ 25/ 32 - 32 HIT-VL 1000
HZA(-R) M24 - 35 35 16/0,7 2500
and/or
10002 /
d 26 35 35 32 HIT-VL 16 2600
2 2)
028/ 3 10002 /
HZA M27 3 % 2800
¢ 30 - 35 32 3000
¢ 32 - 47 32 3200
$ 34 - 47 32 3200
¢ 36 - 47 32 3200
¢ 40 - 52 32 3200
1 Assemble extension HIT-VL 16/0,7 with coupler HIT-VL K for deeper drilleholes.
2 Maximum embedment depth for use with Hilti Hollow drill bit TE-CD / TE-YD
%) To be used in combination with Hilti vacuum cleaner with suction colume >= 57 I/s.
Injection system Hilti HIT-RE 500 V3
Annex B9

Product description.
Parameters of drilling, cleaning and setting tools, hammer drilling
with hollow drill bit and Diamond coring, dry
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Table B9: Parameters of drilling, cleaning and setting tools, diamond coring, wet
and diamond coring with roughening
Elements Drill and clean Installation
Rebar / Hilti | Diamond Diamond Extension | Piston | Extension | Maximum
. : coring with | Brush | Air nozzle . .
Tension |coring, wet roughening| HIT-RB HIT-DL for air plug for piston |embedment
Anchor (DD) (RT) nozzle HIT-SZ plug depth
P T g ? » iy @ I:D: @ )
Size do [mm] do [mm] Size Size [-] Size [-] lv,max [mm]
8 10 - 10 10 - 250
o 12 - 12 12 12 Hgl;l'l-\éL 1000
10 12 - 12 12 H'T/'D'- 12 ’ 250
¢ 14 - 14 14 100?’8 14 1000
012/ 14 - 14 14 HIT-DL 14 HIT-VL 250
HZA(-R) M12 16 - 16 16 V10/1 16 11/1.0 1200
’ 1400 /
¢ 14 18 18 18 18 18 9002
¢ 16/ 1600/
HZA(-R) M16| 20 20 20 20 20 1000
1800/
¢ 18 22 22 22 22 22 12002
¢ 20/ 2000/
HZA(-R) M20|  2° 25 25 25 25 13002
2200/
0 22 28 28 28 28 28 14002
30 30 30 30 HIT-DL 30 500
624 32 32 32 32 16/0,8 32 2400/
or HIT-VL 16002
30 30 30 30 HIT-DL B 30 16/0.7 500
HZAtb( 2RS) /|v|24 32 32 32 32 andlor 32 and/or 2500/
HIT-VL HIT-vVL 16| 16002
16/0,7 2600 /
¢ 26 35 35 35 32 and/or 35 18002
0281 AIT-VL 16 2800 /
HZA M27 35 35 35 32 35 18002
¢ 30 37 - 37 32 37 3000
¢ 32 40 - 40 32 40 3200
42 - 42 32 42
3200
¢34 45 i 45 32 45
¢ 36 47 - 47 32 47 3200
¢ 40 52 - 52 32 52 3200
1) Assemble extension HIT-VL 16/0,7 with coupler HIT-VL K for deeper boreholes.
2) Maximum embedment depth for use with Hilti Roughening tool TE-YRT
Injection system Hilti HIT-RE 500 V3
Annex B10
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Cleaning alternatives for hammer drilling

Automatic Cleaning (AC):
Cleaning is performed during
drilling with Hilti hollow drill bit TE-
CD, TE-YD including vacuum
cleaner.

Compressed Air Cleaning (CAC):

air nozzle with an orifice opening of
minimum 3,5 mm in diameter.
+ brush HIT-RB

Manual Cleaning (MC):

Hilti hand pump
+ brush HIT-RB
for cleaning of drill holes with

diameters do < 20 mm and drill
hole depths ho < 10-d.

Compressed Air without
brushing (C):

air nozzle with an orifice opening of
minimum 3,5 mm in diameter.

for cleaning of drill holes with
diameters do < 32 mm.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3

Product description.
Parameters of cleaning and setting tools
Cleaning alternatives
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Installation instruction

Review the Material Safety Data Sheet (MSDS) before use for proper and safe
handling!

Wear well-fitting protective goggles and protective gloves when working with Hilti
HIT-RE 500 V3.

Important; Observe the installation instruction provided with each foil pack.

Safety Regulations:

Before drilling remove carbonized concrete and clean contact areas
Hole drilling (see Annex B1).

In case of aborted drill hole the drill hole shall be filled with mortar.

a) Hammer drilling

Drill hole to the required embedment depth with a hammer drill set in rotation-
hammer mode or a compressed air drill using an appropriately sized carbide drill
bit.

Hammer drill (HD) Compressed air drill (CA)

— 3

b) Hammer drilling with Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD

Drill hole to the required embedment depth with an appropriately sized Hilti TE-
CD or TE-YD hollow drill bit with Hilti vacuum cleaner VC 20/40 (-Y) (suction
volume >= 57 I/s). This drilling system removes the dust and cleans the drill hole
during drilling when used in accordance with the user's manual. After drilling is
completed, proceed to the “injection preparation” step in the installation
instruction.

¢) Diamond coring

Diamond coring is permissible when suitable diamond core drilling machines and
the corresponding core bits are used.

d) Diamond coring with roughening with Hilti roughening tool TE-YRT

Diamond coring is permissible when suitable diamond core drilling machines and
the corresponding core bits are used.

For the use in combination with Hilti roughening tool TE-YRT see parameters in
Table B5.

Before roughening water needs to be removed from the drillhole. Check usability
T togen of the roughening tool with the wear gauge RTG.
= —p-

Roughen the drillhole over the whole length to the required Iv.

1

»

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3
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Splicing applications

Measure and control concrete cover c.

Cdrill = C + do/2.

Drill parallel to surface edge and to existing rebar.
Where applicable use Hilti drilling aid HIT-BH.

Drilling aid For holes Iv > 20 cm use drilling aid.

| VAVdVAraVaVaVaVavardl

Ensure that the drill hole is parallel to the existing rebar.
————————— 2 Three different options can be considered:

Hilti drilling aid HIT-BH

Lath or spirit level

Visual check

(AAAAAAAAAAL]

Drill hole cleaning Just before setting the bar the drill hole must be free of dust and debris.
Inadequate hole cleaning = poor load values.

Compressed Air Cleaning

(CAC) for hammer drilled holes For all drill hole diameters do and all drill hole depths ho < 20 - ¢.

Blow 2 times from the back of the hole (if needed with nozzle extension) over the
whole length with oil-free compressed air (min. 6 bar at 6 m3/h) until return air
stream is free of noticeable dust.

Brush 2 times with the specified brush (see Table B7) by inserting the steel brush
Hilti HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion
and removing it.

@2 1he brush must produce natural resistance as it enters the drill hole

(brush @ = drill hole @) - if not the brush is too small and must be replaced with
the proper brush diameter.

AW
K

AAAVRRAAN
YW

YT

Blow again with compressed air 2 times until return air stream is free of
noticeable dust.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3

_ Annex B13
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Compressed Air Cleaning For drill holes deeper than 250 mm (for ¢ 8 to ¢ 12) or deeper than
(CAC) for hammer drilled holes 20 - ¢ (for ¢ > 12 mm)

Use the appropriate air nozzle Hilti HIT-DL (Table B7).
Blow 2 times from the back of the hole over the whole length with oil-free
compressed air until return air stream is free of noticeable dust.

Safety tip:
Do not inhale concrete dust.

Screw the round steel brush HIT-RB in one end of the brush extension(s)
ll HIT-RBS, so that the overall length of the brush is sufficient to reach the base of
/ the drill hole. Attach the other end of the extension to the TE-C/TE-Y chuck.

Safety tip:
Start machine brushing operation slowly.
Start brushing operation once the brush is inserted in the drillhole.

Use the appropriate air nozzle Hilti HIT-DL (Table B7).
Blow 2 times from the back of the hole over the whole length with oil-free
compressed air until return air stream is free of noticeable dust.

Safety tip:
Do not inhale concrete dust.
Use of the dust collector Hilti HIT-DRS is recommended.

Manual Cleaning (MC) For drill hole diameters do < 20 mm and all drill hole depths ho < 10 - ¢.
for hammer drilled holes

The Hilti hand pump may be used for blowing out drill holes up to diameters do <
20 mm and drill hole depths ho < 10 - ¢.

Blow out at least 4 times from the back of the drill hole until return air stream is
free of noticeable dust.

Brush 4 times with the specified brush (Table B7) by inserting the steel brush Hilti
HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion and
removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole

(brush @ = drill hole @) - if not the brush is too small and must be replaced with
the proper brush diameter.

NAAR
WYY

Blow again with the Hilti hand pump at least 4 times until return air stream is free
of noticeable dust.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3

. Annex B14
Product description.

Installation instruction




European technical assessment ETA-16/0142

Page 24sur31|27/05/2019

English translation prepared by CSTB

Compressed Air without
brushing for hammer drilled

holes

For drill hole diameters do < 32 mm

Blow 2 times from the back of the hole (if needed with nozzle extension) over the
whole length with oil-free compressed air (min. 6 bar at 6 m3/h) until return air
stream is free of noticeable dust.

Cleaning of diamond cored holes:
For all drill hole diameters do and all drill hole depths ho.

2X

Flush 2 times by inserting a water hose (water-line pressure) to the back of the
hole until water runs clear.

2X

Brush 2 times with the specified brush (Table B9) by inserting the steel brush Hilti

:"7 HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion and
| 4 . .
== removing it.

Y The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole (brush & =
drill hole @) - if not the brush is too small and must be replaced with the proper
brush diameter.

2X

<mu)p

Flush 2 times by inserting a water hose (water-line pressure) to the back of the
hole until water runs clear.

Blow 2 times from the back of the hole (if needed with nozzle extension) over the
whole length with oil-free compressed air (min. 6 bar at 6 m3/h) until return air
stream is free of noticeable dust and water.

For drill hole diameters = 32 mm the compressor has to supply a minimum air
flow of 140 m3/h.

Brush 2 times with the specified brush size (brush @ = drill hole &, see Table B9)
by inserting the steel brush Hilti HIT-RB to the back of the hole (if needed with
extension) in a twisting motion and removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole — if not the
brush is too small and must be replaced with the proper brush diameter.

Blow again with compressed air 2 times until return air stream is free of
noticeable dust and water.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3

Product description
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Cleaning of diamond cored holes with roughening with Hilti roughening tool TE-YRT:
For all drill hole diameters do and all drill hole depths ho.

<>
D) Flush 2 times by inserting a water hose (water-line pressure) to the back of the
hole until water runs clear.
2x Brush 2 times with the specified brush (Table B9) by inserting the steel brush Hilti
f"; HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion and
e removing it.

W 4 The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole (brush @ =
drill hole @) - if not the brush is too small and must be replaced with the proper
brush diameter.

‘EZX’ 6 bar/ Blow 2 times from the back of the hole (if needed with nozzle extension) over the
90 psi whole length with oil-free compressed air (min. 6 bar at 6 m3/h) until return air
stream is free of noticeable dust and water.
For drill hole diameters =2 32 mm the compressor has to supply a minimum air
flow of 140 m3/h.

Rebar preparation

Uﬁdﬂdﬁﬁdﬂdﬁiﬂdﬁdﬁﬁdﬁb

_ - Before use, make sure the rebar is dry and free of oil or other residue.
(FaFalataralatataratata Mark the embedment depth on the rebar (e.g. with tape) — I.
I7L Insert rebar in drillhole to verify hole and setting depth Iv.

<=

lv

Injection preparation

Tightly attach Hilti mixing nozzle HIT-RE-M to foil pack manifold. Do not modify
the mixing nozzle.

Observe the instruction for use of the dispenser.

Check foil pack holder for proper function. Insert foil pack into foil pack holder
and put holder into dispenser.

The foil pack opens automatically as dispensing is initiated. Depending on the
size of the foil pack an initial amount of adhesive has to be discarded. Discarded
gquantities are:

3 strokes  for 330 ml foil pack,

4 strokes  for 500 ml foil pack,

65 ml for 1400 ml foil pack.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3

_ Annex B16
Product description

Installation instruction




European technical assessment ETA-16/0142 Page 26 sur31|27/05/2019
English translation prepared by CSTB

Inject adhesive Inject adhesive from the back of the drill hole without forming air voids.

Injection method for drill hole depth < 250 mm (without overhead applications)

O

Inject the adhesive starting at the back of the hole, slowly withdrawing the mixer
with each trigger pull.

Fill approximately 2/3 of the drill hole to ensure that the annular gap between the
anchor and the concrete is completely filled with adhesive along the embedment
length.

After injection is completed, depressurize the dispenser by pressing the release
trigger. This will prevent further adhesive discharge from the mixer.

Injection method for drill hole depth > 250 mm or overhead applications

Assemble mixing nozzle HIT-RE-M, extension(s) and piston plug HIT-SZ
HIT-SZ  HIT-VL HIT-VL-K (see Table B7, B8 or B9).
D= == mp o For combinations of several injection extensions use coupler HIT-VL-K.
HIT-VL A substitution of the injection extension for a plastic hose or a combination of
(@ HIT-RE-M both is permitted.
- The combination of HIT-SZ piston plug with HIT-VL 16 pipe and then
HIT-VL 16 tube support proper injection.

Required mortar level Mark the required mortar level Im and embedment depth Iv with tape or marker on

o ‘i@ the injection extension.

Estimation: Im=1/3 Iy

\]

Precise formula for optimum mortar volume: In =k - (1,2 - (¢$2/ do?) - 0,2)

For overhead installation the injection is only possible with the aid of extensions
and piston plugs. Assemble HIT-RE-M mixer, extension(s) and appropriately
sized piston plug (see Table B7, B8 or B9). Insert piston plug to back of the hole
and inject adhesive. During injection the piston plug will be naturally extruded out
of the drill hole by the adhesive pressure.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3
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Setting the element Before use, verify that the element is dry and free of oil and other contaminants.

VO (72 arararatitarird, {racarardl For easy installation insert the rebar into the drill hole while slowly twisting until
- the embedment mark is at the concrete surface level.

For overhead application:

During insertion of the rebar mortar might flow out of the drill hole. For collection
of the flowing mortar HIT-OHC may be used.

Support the rebar and secure it from falling until mortar has started to harden,
e.g. using wedges HIT-OHW.

After installing the rebar the annular gap must be completely filled with mortar.
Proper installation:
» desired anchoring embedment Iy is reached: embedment mark at concrete
surface.
» excess mortar flows out of the drillhole after the rebar has been fully inserted
until the embedment mark.

Observe the working time twork (See Table B6), which varies according to
cooccccc temperature of base material. Minor adjustments to the rebar position may be
performed during the working time.

+ Full load may be applied only after the curing time tcure has elapsed
| (see Table B6).

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3
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Minimum anchorage length and minimum lap length under static and quasi-static
loading

The minimum anchorage length lbmin and the minimum lap length lomin according to EN 1992-1-1 shall be
multiplied by the amplification factor ai given in Tables C1 and C2.

The design bond resistance foapir iS given in Tables C4 and C6. It is obtained by multiplying the design
bond resistance foa according to EN 1992-1-1 (Eq. 8.3) by the bond efficiency factor kp according to Tables
C3 and C5.

Table C1: Amplification factor ain for hammer drilling, hammer drilling with Hilti
hollow drill bit TE-CD, TE-YD, Compressed air drilling, and diamond
coring with roughening with Hilti roughening tool TE-YRT

Amplification factor oup [-]
Bar diameter Concrete class
C12/15 | C16/20 | c20/25 | c25/30 | c30/37 | C35/45 | caois0 | casiss | c50/60
¢80 ¢ 40 1,0

Table C2: Amplification factor ai, for diamond coring wet

Amplification factor oup [-]
Bar diameter Concrete class
C12/15 | C16/20 | C20/25 | c25/30 | C30/37 | C35/45 | cao/50 | 4555 | C50/60
d»8to 12 1,0
¢14to ¢ 36 Linear interpolation between diameters
¢ 40 1,0 1,2 1,3 1,4

Table C3: Bond efficiency factor ko for hammer drilling, hammer drilling with Hilti
hollow drill bit TE-CD, TE-YD, compressed air drilling, diamond coring
dry and diamond coring with roughening with Hilti roughening tool TE-

YRT
Bond efficiency factor kp [-]
Bar diameter Concrete class
C12/15 | C16/20 | C20/25 | c25/30 | C30/37 | c35/45 | caoi50 | casiss | cs0/60
6810 ¢ 40 1,00

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3
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Table C4: Design values of the bond resistance foapirRY for hammer drilling,
hammer drilling with Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD, compressed air
drilling, diamond coring dry and diamond coring with roughening with
Hilti roughening tool TE-YRT

Bond resistance fpa,pir [N/MmZ]
Bar diameter Concrete class
C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 8to ¢ 32 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,7 4,0 4,3
¢ 34 1,6 2,0 2,3 2,6 2,9 3,3 3,6 3,9 4,2
¢ 36 1,6 1,9 2,2 2,6 2,9 3,2 3,5 3,8 4,1
¢ 40 15 1,8 2,1 2,5 2,8 3,1 34 3,7 3,9

1 According to EN 1992-1-1 for good bond conditions. For all other bond conditions multiply the values by 0,7.

Table C5: Bond efficiency factor ko for diamond coring wet

Bond efficiency factor kp [-]

Bar diameter

Concrete class

C12/15 | C16/20 | C20/25 | c25/30 | C30/37 | C35/45 | cao/50 | cas/s5 | C50/60
9810 ¢ 12 1,00 0,93
¢ 14 and ¢ 16 1,00 093 | 086
91810 ¢ 36 1,00 092 | 08 | 079
6 40 1,00 09 | 08 | 076 | 071

Table C6: Design values of the bond resistance foa,pirY for diamond coring wet

Bond resistance foq pir [N/mm?]
Bar diameter Concrete class
C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60

¢8to¢ 12 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,7 4.0 4.0
¢ 14 and ¢ 16 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,7 3,7 3,7
¢ 181to ¢ 32 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 34 34 34
¢ 34 1,6 2,0 2,3 2,6 2,9 3,3 3,3 3,3 3,3
¢ 36 1,6 19 2,2 2,6 2,9 3,2 3,2 3,2 3,2
¢ 40 1,5 1,8 2,1 2,5 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8

1 According to EN 1992-1-1:2004 for good bond conditions. For all other bond conditions multiply the values by 0,7.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3
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Minimum anchor length and minimum lap length under seismic loading

The minimum anchorage length Ibmin and the minimum lap length lomin according to EN 1992-1-1 shall be
multiplied by the relevant amplification factor oup given in Tables C1 and C2. The design bond strength fha
according to EN 1992-1-1 is given in Tables C8 and C10. It is obtained by multiplying the bond resistance fud
according to EN 1992-1-1 by the bond efficiency factor kpseis according to Tables C7 and C9.

The minimum concrete cover between the value according to Table B5 and Cminseis = 2 ¢ applies.

Table C7: Seismic bond efficiency factor Kb seismic for hammer drilling, hammer
drilling with Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD, compressed air drilling,
diamond coring dry and diamond coring with roughening with Hilti
roughening tool TE-YRT

Bond efficiency factor Kpseis [-]
Bar diameter Concrete class
C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
® 10 to ¢ 40 1,00

Table C8: Design values of the bond resistance fbdseismic? for hammer drilling,
hammer drilling with Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD, compressed air
drilling, diamond coring dry and diamond coring with roughening with
Hilti roughening tool TE-YRT

Bar Bond resistance fpd,seis [-]
diameter Concrete class
C16/20 C20/25 C25/30 C30/37 C35/45 C40/50 C45/55 C50/60
¢ 10to ¢ 32 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 4,3
¢ 34 2,0 2,3 2,6 2,9 3,3 3,6 3,9 4,2
¢ 36 19 2,2 2,6 2,9 3,2 3,5 3,8 41
¢ 40 1,8 2,1 2,5 2,8 3,1 3,4 3,7 3,9

1 According to EN 1992-1-1 for good bond conditions. For all other bond conditions multiply the values by 0,7.

Table C9:  Seismic bond efficiency factor ko seismic for diamond coring wet
Bond efficiency factor Kpseis [-]

dia?na(;ter Concrete class
C16/20 | C20/25 | c25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
012 1,00 0,93
® 14 to ¢ 32 1,00 0,91 0,84 0,79
® 34to ¢ 40 1,00 | 086 | 075 | 069 0,63 0,58 0,54

Table C10: Design values of the bond resistance fod,seismic?) for diamond coring wet
Bond resistance fudseis [N/mm?]

dia?naéter Concrete class
C16/20 C20/25 C25/30 C30/37 C35/45 C40/50 C45/55 C50/60
¢ 12 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4.0 4,0
¢ 14 to ¢ 32 2,0 2,3 2,7 3,0 3,3 3,4 3,4 3,4
¢ 34 1,9 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
¢ 36 1,9 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2
¢ 40 1,8 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1

1 According to EN 1992-1-1 for good bond conditions. For all other bond conditions multiply the values by 0,7.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3
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Design value of the bond resistance fod i under fire exposure for concrete classes
C12/15 to C50/60, (all drilling methods):

The design value of the bond resistance foasi under fire exposure has to be calculated by the following
equation:

Yc
Foafi = kpsi(0) fra- y

M,fi

.p—1.115
If0>42°C:  kyp(0) =222~ <19

fba 43

If 9 > 305°C kb,fi(g) = 00

foafi = Design value of the bond resistance in case of fire in N/mm?2
) = Temperature in °C in the mortar layer.
kysi(6) = Reduction factor under fire exposure.

frari(6) = Design value of the bond resistance in N/mm?2 in cold condition according to Table C2 or C3
considering the concrete classes, the rebar diameter, the drilling method and the bond conditions

according to EN 1992-1-1.
Ye = Partial safety factor according to EN 1992-1-1
Yum fi = Partial safety factor according to EN 1992-1-2
For evidence under fire exposure the anchorage length shall be calculated according to
EN 1992-1-1:2004+AC:2010 Equation 8.3 using the temperature-dependent bond resistance fod,i.

Figure C1: Example graph of temperature reduction factor kysi(0) for concrete
classes C20/25 for good bond conditions:

Temperature reduction factor k vs. temperature
12 : : : :
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Besonderer Teil

1 Technische Beschreibung des Produkts

Der Hilti HIT-RE 500 V3 Injektionsmdrtel wird verwendet fir den Anschluss von Betonstahl (rebars)
durch Verankerung oder Ubergreifungssto? an bestehende Baukonstruktionen aus nicht
karbonatisiertem Beton C12/15 bis C50/60. Die Bemessung der nachtraglichen Bewehrungs-
anschlisse erfolgt nach EN 1992-1-1:2004 und EN 1992-1-2:2004 unter statischer Belastung
sowie nach EN 1998-1:2004 unter seismischer Belastung.

Geregelt sind Bewehrungsstab-Verankerungssysteme bestehend aus Injektionsmoértel Hilti
HIT-RE 500 V3 und den Hilti Zugankern HZA in den Grofien M12 bis M27 oder HZA-R in den
Grélken M12 bis M24 oder eingemodrtelte gerade Bewehrungsstdbe mit Stabdurchmesser
d von 8 bis 40 mm mit Eigenschaften entsprechend Anhang C der EN 1992-1-1:2004 und
EN 10080:2005. Die Klassen B und C der Bewehrungsstabe werden empfohlen. Eine Abbildung
und Beschreibung des Produkts enthalten die Anhange A.

2 Verwendungszweck

Die Leistungen in Abschnitt 3 sind nur dann gultig, wenn der Dibel entsprechend den Angaben
und unter den Bedingungen nach Anhang B verwendet wird.

Die Priif- und Bewertungsmethoden, die dieser Europaischen Technischen Bewertung zu Grunde
liegen, fuhren zur Annahme einer Nutzungsdauer des Dubels von 50 Jahren. Die Angabe einer
Nutzungsdauer kann nicht als Garantie des Herstellers verstanden werden, sondern ist lediglich
ein Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkts in Bezug auf die angenommene wirtschaftlich
angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks.

3 Leistung des Produkts

31 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)

Wesentliches Merkmal Leistung

Bemessungswert des Widerstands

bei statischer und quasi-statischer Belastung Siehe Anhang C1 und C2

Bemessungswert des Widerstands unter seismischer Belastung | Siehe Anhang C3

3.2 Brandschutz (BWR 2)

Wesentliches Merkmal Leistung

Die Verankerungen erfillen

Brandverhalten die Anforderungen der Klasse A1.

Feuerwiderstand Siehe Anhang C4

3.3 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz (BWR 3)

Bezlglich gefahrlicher Stoffe konnen die Produkte im Geltungsbereich dieser Europaischen
Technischen Bewertung weiteren Anforderungen unterliegen (z.B. umgesetzte europaische
Gesetzgebung und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften).

34 Sicherheit bei der Nutzung (BWR 4)

Die wesentlichen Merkmale beziiglich Sicherheit bei der Nutzung sind unter der Grundanforderung
Mechanische Festigkeit und Standsicherheit erfasst.

3.5 Schallschutz (BWR 5)
Nicht relevant.
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3.6 Energieeinsparung und Warmeschutz (BWR 6)
Nicht relevant.

3.7 Nachhaltige Nutzung der natiirlichen Ressourcen (BWR 7)

FUr die nachhaltige Nutzung der natirlichen Ressourcen wurde keine Leistung fir das Produkt
bestimmt.

3.8 Allgemeine Aspekte der Gebrauchsfahigkeit

Dauerhaftigkeit und Gebrauchsfahigkeit sind nur dann sichergestellt, wenn die Festlegungen zum
Verwendungszweck entsprechend Anhang B1 eingehalten werden.

4 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (AVCP)

Gemall Entscheidung der Kommission 96/582/EG1 gilt das System zur Bewertung und
Uberpriufung der Leistungsbestandigkeit (siehe Anhang V der Verordnung (EU) Nr. 305/2011)
entsprechend der folgenden Tabelle.

Produkt Verwendungszweck Stufe oder Klasse | System
Zur Verankerung und/oder

Metalldubel Unterstltzung tragender Bauteile

zur Verwendung | (die zur Stabilitat des Bauwerks — 1

in Beton beitragen) oder schwerer

Bauelemente in Beton

5 Notwendige technische Einzelheiten fiir die Durchfiihrung des AVCP-Systems

Technische Einzelheiten, die fiir die Durchfiihrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung
der Leistungsbestandigkeit (AVCP) notwendig sind, sind Bestandteil des Prifplans, der beim
Centre Scientifique et Technique du Batiment hinterlegt ist.

Der Hersteller muss eine Notifizierte Stelle einschalten auf der Basis eines Vertrages, die
zugelassen ist fur die Ausstellung des Konformitatszertifikates CE fiir Dubel auf der Grundlage des
Prufplans.

Die franzésische Originalfassung ist unterschrieben von

Charles Baloche
Technischer Direktor

1 Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften Nr. L 254 vom 08.10.1996
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Einbauzustand

Bild A1:
UbergreifungsstoB mit bestehender Bewehrung fiir Bewehrungsanschliisse von Platten und Balken

-
Bl

LiL3LiliiliiitiLg

4 -

Bild A2:
UbergreifungsstoR mit bestehender Bewehrung einer Stiitze oder Wand an ein Fundament.

Die Bewehrungsstabe sind zugbeansprucht.

Bild A3:
Endverankerung von Platten oder Balken

lbg .

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3
Anhang A1

Produktbeschreibung

Einbauzustand:
Anwendungsbeispiele fur nachtragliche Bewehrungsanschluss
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Bild A4:
Bewehrungsanschliisse liberwiegend auf Druck beanspruchter Bauteile

Bild A5:
Verankerung von Bewehrung zur Abdeckung der Zugkraftlinie im biegebeanspruchten Teil

2 Ibg - al . < Zugkraftlinie

A

/ Hullkurve von Med/z + Ned

Bemerkungen zu Bild A1 bis Bild A5

In den Abbildungen ist keine Querbewehrung dargestellt.
Die nach EN 1992-1-1:2004 bzw. EN 1998-1:2004 geforderte Querbewehrung muss vorhanden sein.

Die Querkraftibertragung zwischen bestehendem und neuem Beton
soll gemafl EN 1992-1-1:2004 bzw. EN 1998-1:2004 bemessen werden.

Vorbereitung der Fugen gemaf Anhang B2.

Nachfolgend wird EN 1992-1-1:2004 + AC:2010 zitiert als EN 1992-1-1.
Nachfolgend wird EN 1998-1:2008 + AC:2009 zitiert als EN 1998-1.

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3

Produktbeschreibung Anhang A2

Einbauzustand:
Anwendungsbeispiele fir nachtragliche Bewehrungsanschliisse
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Bild A6:
UbergreifungsstoB einer biegebeanspruchten Stiitze an ein Fundament

I
' N, M,V
D
Schubknagge
Zuganker Zuganker
HZA-R HZA-R

|e,ges

l&

Bild A7:
UbergreifungsstoR fiir die Verankerung von Gelénderpfosten

RS RRRR]

Dibel

Zuganker
HZA-R _ [ \

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3

Produktbeschreibung Anhang A3

Einbauzustand:
Anwendungsbeispiele HZA und HZA-R
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Bild A8:
UbergreifungsstoR fiir die Verankerung von auskragenden Bauteilen

Ie,ges

Zuganker
lo=1 HZA-R
| ) : —’| Vv
o == Ol
= Schubknagge 8 8
Diibel | |
\ \
\ \
\ \
\ \
\ \
\ \

In den Abbildungen ist keine Querbewehrung dargestellit.
Die nach EN 1992-1-1 erforderliche Querbewehrung muss vorhanden sein.

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3

Produktbeschreibung Anhang A4
Einbauzustand:
Anwendungsbeispiele HZA und HZA-R




Européische Technische Bewertung ETA-16/0142 Seite 8 von 31| 27/05/2019
Deutsche Ubersetzung der Hilti Deutschland AG,
die Originalfassung ist in franzésischer Sprache

Produktbeschreibung: Injektionsmortel und Stahlelemente
Injektionsmortel Hilti HIT-RE 500 V3: Epoxidharzmdrtel mit Zuschlagen

330 ml, 500 ml und 1400 ml

Kennzeichnung: T ST ST ST
HILTI HIT y
Produktname

Produktionszeit und Linie —————

Ha|tbarkeitsdatum MM/JJJJ liti HIT-RE 500 V3 Hilti HIT-RE 500 V3 Hilti HIT-RE 500 vi-. i

/

Produktname: ,Hilti HIT-RE 500 V3¢

Statikmischer Hilti HIT-RE-M

vimdata Fiasdadetali

Stahlelemente

[ANAJANARLANANAALERNARLANANARNRLARARRANARN ﬁ

Hilti Zuganker HZA: M12 bis M27 und HZA-R: M12 bis M24

L1111 1H 1111111111 L1NNNN RN RN R RRRRR RN

Betonstahl (rebar): ¢ 8 bis ¢ 40
Werkstoffe und mechanische Eigenschaften gemaf Tabelle A1.
Mindestwerte der bezogenen Rippenflache fr gemar EN 1992-1-1:2004.

Die Rippenhdhe des Betonstahls hriv soll im folgenden Bereich liegen:
0,05-¢=<hib=0,07- ¢

Der maximale AuRendurchmesser des Betonstahls tiber den Rippen betragt:
¢+2-0,07-¢=114"-¢
(¢: Nomineller Durchmesser des Betonstahls; hrib: Rippenhdhe des Betonstahls)

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3

Produktbeschreibung Anhang A5

Injektionsmartel / Statikmischer / Stahlelemente.
Werkstoffe
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Tabelle A1: Werkstoffe

Benennung

Werkstoff

Betonstahl (Rebars)

Betonstahl
EN 1992-1-1:2004

Stabe und Betonstabstahl vom Ring Klasse B oder C
mit fyk und k gemaf NDP oder NCL von EN 1992-1-1/NA:2004
fuk = fik = K - fyk

Metallteile aus verzinktem Stahl

Hilti Zuganker
HZA

Rundstahl mit Gewinde: galvanisch verzinkt > 5 pm
Betonstahl: Stébe Klasse B gemafl NDP oder NCL von EN 1992-1-1:2004
und nationalen Anhangen

Unterlegscheibe

Galvanisch verzinkt > 5 um, feuerverzinkt > 45 um

Mutter

Festigkeitsklasse der Mutter entsprechend der Festigkeitsklasse der Gewindestange.
Galvanisch verzinkt > 5 um, feuerverzinkt > 45 um

Metallteile aus nicht

rostendem Stahl

Hilti Zuganker
HZA-R

Rundstahl mit Gewinde:

Nichtrostender Stahl 1.4404, 1.4362, 1.4571 EN 10088-1:2014

Betonstahl: Stébe der Klasse B gemall NDP oder NCL von EN 1992-1-1:2004
und nationalen Anhangen

Unterlegscheibe

Nichtrostender Stahl 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362
EN 10088-1:2014

Mutter

Festigkeitsklasse der Mutter entsprechend der Festigkeitsklasse der Gewindestange.
Nichtrostender Stahl 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362
EN 10088-1:2014

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3

Produktbeschreibung
Stahlelemente
Werkstoffe

Anhang A6
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Spezifizierung des Verwendungszwecks

Befestigungen unter:

Statischer und quasi-statischer Belastung: Betonstahldurchmesser 8 bis 40 mm,
HZA M12 bis M27 und HZA-R M12 bis M24

Seismische Belastung: Betonstahldurchmesser 10 bis 40 mm
Brandbeanspruchung

Verankerungsgrund:
Bewehrter oder unbewehrter verdichteter Normalbeton ohne Fasern nach EN 206:2013.
Betonfestigkeitsklassen C12/15 bis C50/60 nach EN 206:2013.
Zulassiger Chloridgehalt von 0,40 % (CL 0,40) bezogen auf den Zementgehalt nach EN 206:2013
Nicht karbonatisierter Beton

Anmerkung: Bei einer karbonatisierten Oberflache des bestehenden Betons ist die karbonatisierte Schicht

vor dem Anschluss des neuen Stabes im Bereich des nachtraglichen Bewehrungsanschlusses

mit einem Durchmesser von ¢ + 60 mm zu entfernen. Die Tiefe des zu entfernenden Betons muss mindestens
der Mindestbetondeckung nach EN 1992-1-1:2004 entsprechen. Dies entfallt bei neuen, nicht karbonatisierten
Bauteilen in trockener Umgebung.

Temperatur im Verankerungsgrund:
beim Einbau
-5 °C bis +40 °C
im Gebrauchszustand
-40 °C bis 80 °C (max. Langzeittemperatur +50 °C und max. Kurzzeittemperatur +80 °C)

Bemessung:
Die Bemessung der Verankerungen erfolgt unter der Verantwortung
eines auf dem Gebiet der Verankerungen und des Betonbaus erfahrenen Ingenieurs.
Unter Berlicksichtigung der zu verankernden Lasten sind priifbare Berechnungen
und Konstruktionszeichnungen anzufertigen.
Bemessung unter statischer oder quasistatischer Belastung nach EN 1992-1-1:2004,
Anhang B2 und Anhang B4.

Die tatsachliche Lage der Bewehrung im vorhandenen Bauteil ist auf der Grundlage
der Baudokumentation festzustellen und beim Entwurf zu bericksichtigen.

Einbau:
Nutzungskategorie: trockener oder feuchter Beton (nicht mit Wasser gefillte Bohrldcher).
Bohrverfahren:
Hammerbohren (HD)
Hammerbohren mit Hilti Hohlbohrer TE-CD, TE-YD (HDB)
Pressluftbohren (CA)
Diamantbohren, nass (DD)
Diamantbohren, trocken (PCC)
Diamantbohren mit Aufrauen mit Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT (RT).
Uberkopfmontage ist zuldssig.
Der Einbau erfolgt durch entsprechend geschultes Personal und unter der Aufsicht des Bauleiters.
Lage der vorhandenen Bewehrung Uberpriifen (wenn die Lage der vorhandenen Bewehrung

nicht ersichtlich ist, muss diese mittels dafiir geeigneter Bewehrungssuchgerate auf Grundlage
der Baudokumentation festgestellt und fiir UbergreifungsstéRe markiert werden).

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3

Verwendungszweck Anhang B1

Spezifikationen
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Bild B1: Allgemeine Konstruktionsregeln fiir nachtragliche Bewehrungs-
anschlisse

Nachtrégliche Bewehrungsanschliisse dirfen nur fiir die Ubertragung von Zugkréaften
verwendet werden.

Die Ubertragung von Querkréaften zwischen vorhandenem und neuem Beton
ist nach EN 1992-1-1:2004 nachzuweisen.

Die Betonierfugen sind mindestens derart aufzurauen, dass die Zuschlagstoffe herausragen.

£%-97 C = Cmin
N H§

A e e e e s e e G e e e e el e e e e
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—UAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA AAKAAAAAAL

I

2572,
=50 mm
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¢
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AAAAAAAAAAMAAAAAAAAAAAAAANAAAAA A AL
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8 mm=< ¢ <40 mm

lo C1

Iv

") Ist der lichte Abstand der gestoRenen Stibe gréRer als 4 - ¢, so muss die Ubergreifungslange
um die Differenz zwischen dem vorhandenen lichten Abstand und 4 - ¢ vergroRert werden.

c Betondeckung des eingemoértelten Betonstahls

C1 Betondeckung an der Stirnseite des vorhandenen Betonstahls
cmin  Mindestbetondeckung nach Tabelle B3 und EN 1992-1-1:2004
¢ Durchmesser des Betonstahls

lo Lange des UbergreifungsstoRes nach EN 1992-1-1:2004 fiir statische Belastung
und nach EN 1998-1:2004, Abschnitt 5.6.3 fur seismische Belastung

Iv wirksame Setztiefe = lo + c1
do Bohrernenndurchmesser

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3

Anhang B2
Verwendungszweck

Allgemeine Konstruktionsregeln
fur nachtragliche Bewehrungsanschlisse
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Bild B2: Allgemeine Konstruktionsregeln fur Hilti Zuganker HZA /| HZA-R

Hilti-Zuganker HZA / HZA-R durfen nur fir die Ubertragung von Zugkréaften verwendet werden.

Die Zugkrafte miissen (iber einen UbergreifungsstoR zu der im Bauteil vorhandenen Bewehrung
weitergeleitet werden.

Die Lange des eingemodrtelten glatten Schafts darf nicht fur die Verankerung angesetzt werden.
Die Abtragung der Querlasten ist durch geeignete zusatzliche MalRnahmen sicherzustellen,
z. B. durch Schubknaggen oder Dibel mit Europaischer Technischer Bewertung (ETA).

Die Bohrlécher fir den Zuganker sind in der Ankerplatte als Langlécher
mit der Achse in Richtung der Querkraft anzuordnen.

N N N czminc
| N N N E
(AAAAAAAAAMAAAAAANAANAANAAAAANA AN L]
<4 ¢ N lds
—+— XA AAA AL [—— = —}}-—-T—-- —N
i teaN @0 e i tee SN sten UM asiNie @13
o o N N R it SR INEP CEN
>50 mm N 8§ R N 2N T
Sl (AAAAAAAAAAAAAA = B —N
N 5 N
IAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAANAAAA AL &
I\—// N
lo=1lv le
le, ges

") Ist der lichte Abstand der gestoRRenen Stibe gréRer als 4 - ¢, so muss die Ubergreifungslange
um die Differenz zwischen dem vorhandenen lichten Abstand und 4 - ¢ vergréRert werden.

C1

Cmin

Betondeckung des Hilti Zugankers HZA / HZA-R

Betondeckung an der Stirnseite des vorhandenen Betonstahls
Mindestbetondeckung nach Tabelle B3 und EN 1992-1-1:2004
Durchmesser des Betonstahls

Lange des UbergreifungsstoRes nach EN 1992-1-1:2004
Wirksame Setztiefe,

Lange des glatten Schafts bzw. des eingemortelten Gewindeteils
gesamte Setztiefe

Bohrernenndurchmesser

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3

Produktbeschreibung
Allgemeine Konstruktionsregeln fir HZA / HZA-R

Anhang B3
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Tabelle B1: Hilti Zuganker HZA-R, Abmessungen

Hilti Zuganker HZA-R M12 M16 M20 M24
Durchmesser Betonstahl ) [mm] 12 16 20 25
. : . 170 180 190 200

Nominelle Setztiefe und Bohrlochtiefe le,ges [mm] bis 800 bis 1300 bis 1300 bis 1300
W|r_ksame Setztiefe I [mm] lo.ges — 100

(|v = |e,ges - |e)

Lange des glatten Schafts le [mm] 100
Bohrernenndurchmesser do [mm] 16 20 25 32
Maximaler Durchmesser der

Durchgangsbohrung im Anbauteil dr [mm] 14 18 22 26
Maximales Drehmoment Tmax [Nm] 40 80 150 200
Tabelle B2: Hilti Zuganker HZA, Abmessungen

Hilti Zuganker HZA M12 M16 M20 M24 M27
Durchmesser Betonstahl ) [mm] 12 16 20 25 28
Nominelle Setztiefe und | [mm] 90 100 110 120 140
Bohrlochtiefe 988 bis 800 | bis 1300 | bis 1300 | bis 1300 | bis 1300
W|r_ksame Setztiefe I [mm] lo.ges — 20

(|v = |e,ges - |e)

Lange des glatten Schafts le [mm] 20
Bohrernenndurchmesser do [mm] 16 20 25 32 35
Maximaler Durchmesser der

Durchgangsbohrung im Anbauteil dr [mm] 14 18 22 26 30
Maximales Drehmoment Tmax [Nm] 40 80 150 200 270
Hilti Zuganker HZA /| HZA-R

Kennzeichnung:
Pragung ,HZA-R* M ../ tix
\ \ W\ HZA-RM
lo=1I le tix
|e,ges
I< >
Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3
Anhang B4

Produktbeschreibung
Einbauzustand: Abmessungen fur HZA / HZA-R
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Tabelle B3: Mindestbetondeckung cmin! des eingemortelten Betonstahls

in Abhangigkeit von Bohrverfahren und Bohrtoleranz

Mindestbetondeckung cmin" [mm]

Stab-
Bohrverfahren durchmesser

[mm] ohne Bohrhilfe mit Bohrhilfe
Hammerbohren
(HD) und $<25 30+0,06-=22-¢ 30+0,02-h=22-¢
Hammerbohren
mit Hilti Hohl-
bohrern TE-CD, ¢=25 40+0,06-v=22-¢ 40+0,02-v=22-¢
TE-YD (HDB)

$<25 50+ 0,08 - Iy 50+0,02 - Iy
Pressluftbohren
(CA)

¢=25 60+0,08-v22"-¢ 60+0,02-v=22"-¢

: b<25 30+0,02-v=22-¢
E:;r;?[r;g)o S:Zn Bohrstander entspricht
Bohrhilfe

trocken (PCC) 6=25 40+0,02-v22-¢
Di tboh
m'i?rxﬁfr;abuoer:e” ¢ <25 30+0,06- 220 | 30+0,02 k22 ¢
mit Hilti
Aufrauwerkzeug > 25 40 +0,06 - =2 - 40+0,02- 1,22 -
TE-YRT (RT). = ’ =20 ’ =20

) Siehe Anhang B2, Bild B1.
Anmerkung: Die Mindestbetondeckung nach EN 1992-1-1:2004 ist einzuhalten.

Die Mindestbetondeckung gilt fiir Bewehrungselemente bei seismischer Belastung, d. h. Cminseis=2 - ¢

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3

Produktbeschreibung
Mindestbetondeckung Cmin

Anhang B5
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Tabelle B4: Maximale Setztiefe Ivmax in Abhdngigkeit
von Betonstahldurchmesser und Auspressgerat

Element Auspressgerat
Betonstahl | Hilti Zuganker HDM 330, HDM 500 HDE 500 HIT-P8000D
Groflke GroRe lvmax [mm] lv,max [mm] lv,max [mm]

$8 - 1000 -
¢ 10 - 1000 -
¢ 12 HZA(-R) M12 1000 1200 1200
¢ 14 - 1400 1400
¢ 16 HZA(-R) M16 1600 1600
18 - 700 1800 1800
¢ 20 HZA(-R) M20 600 2000 2000
¢ 22 - 500 1800 2200
¢ 24 - 300 1300 2400
¢ 25 HZA(-R) M24 300 1500 2500
¢ 26 - 300 1000 2600
¢ 28 HZA M27 300 1000 2800
¢ 30 - 1000 3000
¢ 32 - 700
¢ 34 - - 600

3200
¢ 36 - 600
¢ 40 - 400

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3

Produktbeschreibung Anhang B6é

Maximale Setztiefe
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Tabelle B5: Kennwerte fiir die Verwendung des Hilti Aufrauwerkzeugs TE-YRT

Zugeordnete Komponenten Montage
Di Aufrauwerkzeug | Abnutzungslehre . ,
iamantbohren TE-YRT RTG . Minimale Aufrauzeit
£ @ troughen
do [mm] .
) do [mm] GroRe troughen [S€C] = hef [MmM] / 10
nominal gemessen
18 17,9 bis 18,2 18 18 et troughen
20 19,9 bis 20,2 20 20 [mm] [sec]
22 21,9 bis 22,2 22 22 0 bis 100 10
25 24,9 bis 25,2 25 25 101 bis 200 20
28 27,9 bis 28,2 28 28 201 bis 300 30
30 29,9 bis 30,2 30 30 301 bis 400 40
32 31,9 bis 32,2 32 32 401 bis 500 50
35 34,9 bis 35,2 35 35 501 bis 600 60
Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT und Abnutzungslehre RTG
TE-YRT | L ——— = B =
RTG {\
Lieferung mit jedem TE-YRT k) 7 m
Tabelle B6: Maximale Verarbeitungszeit und minimale Aushartezeit?
Temperatur des Maximale Anfangliche Minimale
Verankerungsgrundes Verarbeitungszeit Aushartezeit Aushirtezeit
T twork tcure,ini tcure
-5°C bis -1°C 2 Stunden 48 Stunden 168 Stunden
0°C bis 4°C 2 Stunden 24 Stunden 48 Stunden
5°C bis 9°C 2 Stunden 16 Stunden 24 Stunden
10 °C bis 14 °C 1,5 Stunden 12 Stunden 16 Stunden
15°C bis 19 °C 1 Stunde 8 Stunden 16 Stunden
20 °C bis 24 °C 30 min 4 Stunden 7 Stunden
25°C bis 29 °C 20 min 3,5 Stunden 6 Stunden
30 °C bis 34 °C 15 min 3 Stunden 5 Stunden
35°C bis 39 °C 12 min 2 Stunden 4,5 Stunden
40 °C 10 min 2 Stunden 4 Stunden

") Die Aushartezeiten gelten nur fiir trockenen Verankerungsgrund.

In feuchtem Verankerungsgrund mussen die Aushartezeiten verdoppelt werden.

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3

Produktbeschreibung
Abmessungen: Aufrauwerkzeug TE-YRT
Maximale Verarbeitungszeit und minimale Aushartezeit

Anhang B7
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Tabelle B7: Kennwerte der Bohr-, Reinigungs- und Montagewerkzeuge,
Hammerbohren und Pressluftbohren

Element Bohren und Reinigen Montage
Beton_st_ahl /| Hammer- | Pressluft- Birste | Luftdiise Verlan_gerung Stau- Verlan_gerung Maximale
Hilti bohren bohren HIT-RB HIT-DL fur zapfen fur Setzticfe
Zuganker (HD) (CA) Luftdise HIT-SZ | Stauzapfen
cm ”@@ — o @ D= @1) )
[ceee—]] oo
Grolie do [mm] do [mm] Grole GrolRe [-] Grolke [-] lv,max [Mm]
8 10 - 10 10 - 250
o 12 - 12 12 12 HIT-VL 9/1,0 1000
10 12 - 12 12 12 250
¢ 14 - 14 14 HIT-DL 10/0,8 14 1000
612/ 14 - 14 14 oder 14 250
16 - 16 16 HIT-DLV10/1 16
HZA(-R) M12 -
(-R) : 17 18 16 16 HIT-VL 11/1,0] 1200
18 - 18 18 18
14
614 - 17 18 16 16 00
016/
HZA(-R) M16 20 20 20 20 20 1600
$ 18 22 22 22 22 22 1800
$ 20/ 25 - 25 25 25 2000
HZA(-R) M20 - 26 28 25 25
$ 22 28 28 28 28 28 2200
24 30 30 30 30 30 500
¢ 32 32 32 32 32 2400
425/ 30 30 30 30 H'T'?J'a;f/ 0.8 30 500
HZA(R)M24) 32 32 32 32 HIT-DL B 32 |HIT-VL 16/0,7| 2500
¢ 26 35 35 35 32 und/oder 35 und/oder 2600
028/ HIT-VL 16/0,7 HIT-VL 16
35 35 35 32 und/oder 35 2800
HZA M27
HIT-VL 16
30 - 35 35 32 35 3000
¢ 37 37 37 32 37
¢ 32 40 40 40 32 40 3200
- 42 42 32 42
¢34 45 - 45 32 45 3200
$ 36 45 45 45 32 45 3200
52 - 55 32 55
640 - 57 55 32 55 3200
") Fir tiefe Bohrlocher: Zusammenfiigen der Verlangerung HIT-VL 16/0,7 mit Kupplung HIT-VL K.
Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3
Anhang B8

Produktbeschreibung.
Montagewerkzeuge flir das Hammerbohren und flr Pressluftbohren
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Tabelle B8: Kennwerte der Bohr-, Reinigungs und Montagewerkzeuge,
Hammerbohren mit Hohlbohrer und Diamantbohren, trocken

Element Bohren und Reinigen Montage
Hammer- | Diamant- N .
BetoQiTttiahl / bohren mit| bohren, Birste | Luftdise Verla?[?rerung zztaf:n Verla?[?rerung Maximale
Hohlbohrer| trocken | HIT-RB | HIT-DL . P Setztiefe
Zuganker (HDB) ¥ (PCC) Luftdise HIT-SZ Stauzapfen
Grolie do [mm] do [mm] | GroRe Grole [-1 Grolke [-] lv,max [mMm]
— - - - HIT-VL 9/1,0 -
10 12 - 12 250
¢ 14 - 14 1000
+p 12/ 14 - 14 250

HZA(-R) M12 16 - 16 HIT-VL 11/1,0 1000
¢ 14 18 - 18 1000
¢ 16/ )

HZA(-R) M16 20 20 1000
¢ 18 22 - 22 1000
¢ 20/ )

HZA(-R) M20 25 25 1000
¢ 22 28 - 28 1000
024 32 N Keine Reinigung erforderlich 32 1000

- 35 35 2400

625/ 32 - 32 | Hi-vL 16/0,7 | 1000

HZA(-R) M24 - 35 35 und/oder 250(2))
HIT-VL 16 10002/

$ 26 35 35 32 2600
028/ 32 10002/

HZA M27 35 35 2800

¢ 30 - 35 32 3000

¢ 32 - 47 32 3200

¢ 34 - 47 32 3200

¢ 36 - 47 32 3200

¢ 40 - 52 32 3200

) Fir tiefe Bohrlocher: Zusammenfligen der Verlangerung HIT-VL 16/0,7 mit Kupplung HIT-VL K.
2) Maximale Setztiefe bei Bohren mit Hilti Hohlbohrer TE-CD / TE-YD
3) Einsatz in Verbindung mit Hilti Staubsauger mit Saugleistung von mindestens 57 I/s.

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3

Produktbeschreibung.

Montagewerkzeuge fur Hohlbohren und Diamantbohren, trocken

Anhang B9
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Tabelle B9: Kennwerte der Bohr-, Reinigungs und Montagewerkzeuge,
Diamantbohren, nass, und Diamantbohren mit Aufrauen
Element Bohren und Reinigen Montage
Diamant- | Diamant- "

Beto;i?ttiahl / bohren, |bohren mit| Burste |Luftdlise Verlar;[?rerung Zztii;] Verlangerung | Maximale
7 K nass Aufrauen | HIT-RB | HIT-DL Luftdii HI'IE) S7 fir Stauzapfen| Setztiefe
7717 € ®: > «b> E l:D: é _

Grolie do [mm] do [mm] Grole Grolie [-] Grole [ lv,max [mm]
3 10 - 10 10 - 250
o 12 - 12 12 12 HIT-VL 9/1,0 1000
10 12 - 12 12 HIT-DL 10/0,8 12 250
¢ 14 - 14 14 oder 14 1000
- HIT-DL V10/1
12/ 14 14 14 14 ] 250
HZA(-R) M12 16 - 16 16 16 HIT-VL 1171,0 1200
d 14 18 18 18 18 18 1400/ 9002
o 16/ 1600 /
HzA(R)M16| 20 20 20 20 20 10002
1800/
$ 18 22 22 22 22 22 12002
$20/ 2000/
HZA(R)M20| 20 25 25 25 25 13002
2200/
$ 22 28 28 28 28 28 14002
30 30 30 30 30 500
¢ 24 HIT-DL 16/0,8 2400/
32 32 32 32 oder 32 16002
30 30 30 30 HIT-DL B 30 HIT-VL 16/0,7 500
¢25/ und/oder und/oder 2500 /
HZA(-R)M24| 32 32 32 32 |HIT-VL16/0,7| 32 HIT-VL 16 16002
und/oder
2600 /
$ 26 35 35 35 32 HIT-VL 16 35 18002
¢ 28/ 2800/
HZA M27 35 35 35 32 35 18002
¢ 30 37 - 37 32 37 3000
¢ 32 40 - 40 32 40 3200
42 - 42 32 42
2
634 45 - 45 32 45 3200
¢ 36 47 - 47 32 47 3200
¢ 40 52 - 52 32 52 3200

) Fir tiefe Bohrlocher: Zusammenfligen der Verlangerung HIT-VL 16/0,7 mit Kupplung HIT-VL K.
2) Maximale Setztiefe bei Verwendung des Hilti Aufrauwerkzeugs TE-YRT

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3

Produktbeschreibung. Anhang B10

Montagewerkzeuge fur Diamantbohren, nass,
und fur Diamantbohren, nass, mit anschlieRendem Aufrauen
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Methoden der Bohrlochreinigung bei Hammerbohrverfahren (Alternativen)

Automatische Reinigung (AC):

Die Bohrlochreinigung erfolgt f— — -
wahrend des Bohrvorgangs
mit dem Hilti TE-CD / TE-YD

Bohrsystem inklusive Staubsauger.

Druckluftreinigung (CAC):

Ausblasdiise \
mit einer Mindungsé6ffnung \

mit Mindestdurchmesser 3,5 mm

+ Burste HIT-RB

Handreinigung (MC):
Hilti Handausblaspumpe -
+ Blrste HIT-RB {

Zur Reinigung von Bohrléchern

mit Durchmesser do < 20 mm L

und Bohrlochtiefe ho < 10-d.

Druckluftreinigung
ohne Biirsten (C):

Ausblasdiise ' T
mit einer Miindungs6ffnung \
mit Mindestdurchmesser 3,5 mm

Zur Reinigung von Bohrléchern mit
Durchmesser do < 32 mm.

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3

Produktbeschreibung. Anhang B11

Kennwerte der Reinigungs- und Montagewerkzeuge.
Alternative Methoden der Bohrlochreinigung
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Montageanweisung

Si . iften: Vor Benutzung bitte das Sicherheitsdatenblatt (MSDS)
icherheitsvorschriften: fur korrekten und sicheren Gebrauch lesen!

Bei der Arbeit mit Hilti HIT-RE 500 V3 geeignete Schutzbekleidung,
LR Schutzbrille und Schutzhandschuhe tragen.
Wichtig: Bitte Gebrauchsanweisung des Herstellers beachten,

die mit jeder Verpackung mitgeliefert wird.

Vor dem Bohren den karbonatisierten Beton entfernen
Bohrlocherstellung und Kontaktflachen reinigen (siehe Anhang B1).
Bei Fehlbohrungen sind die Fehlbohrungen zu vermértein.

a) Hammerbohren

Die Bohrlocherstellung bis zur erforderlichen Setztiefe erfolgt drehschlagend
mithilfe eines Bohrhammers oder mithilfe eines Pressluftbohrers
unter Verwendung des passenden Bohrerdurchmessers.

Hammerbohren (HD) Pressluftbohren (CA)

-

b) Hammerbohren mit Hilti Hohlbohrer TE-CD, TE-YD

Die Bohrlocherstellung bis zur erforderlichen Setztiefe erfolgt drehschlagend
mit Hilti Hohlbohrer TE-CD oder TE-YD passender Grolie

mit Hilti Staubsaugeranschluss VC 20/40 (-Y) (Saugleistung = 57 I/s).

Dieses Bohrsystem beseitigt bei Anwendung gemaf der Gebrauchsanweisung
des Hohlbohrers das Bohrmehl und reinigt das Bohrloch

wahrend des Bohrvorgangs. Nach Beendigung des Bohrens fortfahren

mit dem Schritt ,Injektionsvorbereitung” der Montageanweisung.

c) Diamantbohren

Diamantbohren ist zuldssig, wenn passende Diamantbohrmaschinen
und entsprechende Diamantkernbohrer verwendet werden.

d) Diamantbohren mit Aufrauen mit Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT (RT)

Diamantbohren ist zuldssig, wenn passende Diamantbohrmaschinen

und entsprechende Diamantkernbohrer verwendet werden.

Kennwerte zur Verwendung in Kombination

mit dem Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT siehe Tabelle B9.

Das Bohrloch muss vor dem Aufrauen trocken sein.

Verwendbarkeit des Aufrauwerkzeugs prifen mit der Abnutzungslehre RTG.
& tasw Das Bohrloch aufrauen (iber die gesamte Bohrtiefe

== bis zur geforderten Verankerungstiefe her.

1

»

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3

Produktbeschreibung. Anhang B12

Montageanweisung
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UbergreifungsstoR

Carill Uberdeckung ¢ messen und uberpriifen.
Fapararapatatataratita)
PGP | Carill = C + do/2.
e Parallel zum Rand und zur bestehenden Bewehrung bohren.
ly Wenn mdglich Hilti Bohrhilfe HIT-BH verwenden.
Bohrhilfe Fir Bohrtiefen I > 20 cm Bohrhilfe verwenden.

Sicherstellen, dass das Bohrloch parallel zum vorhandenen Betonstahl ist.
Es gibt drei Mdglichkeiten

Hilti Bohrhilfe HIT-BH

Latte oder Wasserwaage
+ Visuelle Kontrolle

itz (laldl

(AAAAAAAAAL

Bohrlochreinigung Unmittelbar vor dem Setzen des Dibels muss das Bohrloch
frei von Bohrmehl und Verunreinigungen sein.
Schlechte Bohrlochreinigung = geringe Lastwerte.

Druckluftreinigung (CAC)

fiir hammergebohrte Lécher Fir alle Bohrlochdurchmesser do und Bohrlochtiefen ho < 20 - ¢.

2 mal Blasen vom Bohrlochgrund her (falls erforderlich mit Verlangerung)
Uber die gesamte Bohrtiefe mit dlfreier Druckluft (min. 6 bar bei 6 m?h),
bis die ruckstromende Luft frei von erkennbarem Staub ist.

2 mal mit Stahlburste Hilti HIT-RB in der spezifizierten GréRRe birsten

(siehe Tabelle B7), wobei die Stahlblrste mit einer Drehbewegung

in das Bohrloch bis zum Bohrlochgrund (falls erforderlich mit Verlangerung)
eingefiihrt und wieder herausgezogen wird.

20 Die Burste muss beim Einflhren in das Bohrloch einen merkbaren Widerstand
erzeugen (Birsten-@ = Bohrloch-J).

Falls dies nicht der Fall ist, muss eine neue / groRere Birste verwendet werden.

CARAARARARN
WYY

Bohrloch erneut 2 mal mit Druckluft ausblasen,
bis die rliickstromende Luft frei von erkennbarem Staub ist.

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3

Produktbeschreibung. Anhang B13

Montageanweisung
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Druckluftreinigung (CAC) Far Bohrlécher tiefer als 250 mm (fiir ¢ 8 bis ¢ 12)
fur hammergebohrte Locher  bzw. tiefer als 20 - ¢ (bei ¢ > 12 mm)

Entsprechende Luftdiise Hilti HIT-DL verwenden (siehe Tabelle B7).
2 mal Blasen vom Bohrlochgrund her iber die gesamte Bohrtiefe
mit Olfreier Druckluft, bis die riickstromende Luft frei von erkennbarem Staub ist.

Sicherheitshinweis:
Keinen Betonstaub einatmen.
Die Verwendung der Staubabsaugung Hilti HIT-DRS wird empfohlen.

Die Rundbirste HIT-RB auf Verlangerung(en) HIT-RBS aufschrauben,
so dass die Gesamtlange ausreichend ist, um das Bohrlochende zu erreichen.
Das andere Ende der Verlangerung im Bohrfutter TE-C/TE-Y befestigen.

T . I .
B Sicherheitshinweis:
Ausblrstvorgang vorsichtig beginnen.

Bohrmaschine erst nach Einflihren der Biirste in das Bohrloch einschalten.

Entsprechende Luftdise Hilti HIT-DL verwenden (siehe Tabelle B7).
2 mal Blasen vom Bohrlochgrund her Uber die gesamte Bohrtiefe
mit Olfreier Druckluft, bis die riickstromende Luft frei von erkennbarem Staub ist.

Sicherheitshinweis:
Keinen Betonstaub einatmen.
Die Verwendung der Staubabsaugung Hilti HIT-DRS wird empfohlen.

Handreinigung (MC)

fiir hammergebohrte Lécher Fir alle Bohrlochdurchmesser do < 20 mm und alle Bohrlochtiefen ho < 10 - ¢.

Fir Bohrlochdurchmesser do < 20 mm und Bohrlochtiefen ho < 10 - ¢

kann die Hilti Handausblaspumpe verwendet werden.

Bohrloch mindestens 4 mal mit der Hilti Ausblaspumpe vom Bohrlochgrund
ausblasen, bis die rickstromende Luft staubfrei ist.

4 mal mit Stahlburste Hilti HIT-RB passender Grolie (Tabelle B7) birsten,
wobei die Stahlbirste mit einer Drehbewegung in das Bohrloch

bis zum Bohrlochgrund (falls erforderlich mit Verlangerung) eingefiihrt

und wieder herausgezogen wird.

«hp Die Burste muss beim Einflihren in das Bohrloch einen Widerstand erzeugen
(Blrsten-@ = Bohrloch-@).

Falls dies nicht der Fall ist, muss eine neue / groRere Birste verwendet werden.

ARV
VITTVYNYY

Bohrloch erneut mit der Hilti Handausblaspumpe vom Bohrlochgrund
mindestens 4mal ausblasen, bis die riickstromende Luft staubfrei ist.

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3

. Anhang B14
Produktbeschreibung.

Montageanweisung
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Druckluftreinigung
ohne Biirsten
fur hammergebohrte Lécher

Fir alle Bohrlochdurchmesser do < 32 mm

2-mal Blasen vom Bohrlochgrund her (falls erforderlich mit Verlangerung)
Uber die gesamte Bohrtiefe mit dlfreier Druckluft (min. 6 bar bei 6 m?/h),
bis die rickstromende Luft frei von erkennbarem Staub ist.

Reinigen von diamantgebohrten Léchern:
Far alle Bohrlochdurchmesser do und Bohrlochtiefen ho.

-

2 mal durch Einflihren eines Wasserschlauches (Wasserleitungsdruck)
bis zum Bohrlochgrund ausspulen, bis das herausstromende Wasser klar ist.

2 mal mit Stahlburste Hilti HIT-RB passender Grofke (Tabelle B9) birsten,
wobei die Stahlblrste mit einer Drehbewegung in das Bohrloch

bis zum Bohrlochgrund (falls erforderlich mit Verlangerung) eingefihrt

und wieder herausgezogen wird.

Die Burste muss beim Einflhren in das Bohrloch einen Widerstand erzeugen
(Bursten-@ = Bohrloch-@).

Falls dies nicht der Fall ist, muss eine neue/gréRRere Blrste verwendet werden.

<
2-mal durch Einfiihren eines Wasserschlauches (Wasserleitungsdruck)
bis zum Bohrlochgrund ausspulen, bis das herausstromende Wasser klar ist.
‘22‘ 6 bar/ 2-mal ausblasen mit &lfreier Druckluft (min. 6 bar bei 6 m3h) vom Bohrlochgrund
90 psi her Giber die gesamte Bohrlochtiefe (falls erforderlich mit Verlangerung), bis die
rickstromende frei von erkennbarem ist.
Fur Bohrlochdurchmesser = 32 mm muss der Kompressor eine Mindest-
Druckluftmenge von 140 m?h liefern.

Bohrloch 2-mal mit der angegebenen BirstengréfRe ausbirsten

(siehe Tabelle B11). Hierzu die Stahlbirste Hilti HIT-RB mit einer Drehbewegung
bis zum Bohrlochgrund (falls erforderlich mit Verlangerung) einfihren

und wieder herausziehen.

Beim Einflihren in das Bohrloch muss ein natirlicher Widerstand erzeugt werden
(Birsten-@ = Bohrloch-@).

Falls dies nicht der Fall ist, muss eine neue/grofere Blrste verwendet werden.

Bohrloch erneut 2-mal mit Druckluft ausblasen,
bis die rlickstrdomende Luft frei von erkennbarem Staub und Wasser ist.

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3

Produktbeschreibung
Montageanweisung

Anhang B15
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Reinigung von diamantgebohrten Lé6chern mit Aufrauen mit Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT:
Fuar alle Bohrlochdurchmesser do und Bohrlochtiefe ho.

Sis

2 mal durch Einflihren eines Wasserschlauches (Wasserleitungsdruck)
bis zum Bohrlochgrund ausspulen, bis das herausstromende Wasser Klar ist.

2 mal mit Stahlburste Hilti HIT-RB in passender Grolie blrsten (Tabelle B9),
wobei die Stahlblrste mit einer Drehbewegung in das Bohrloch

bis zum Bohrlochgrund (falls erforderlich mit Verlangerung) eingefiihrt

und wieder herausgezogen wird.

Die Biirste muss beim Einfiihren in das Bohrloch einen Widerstand erzeugen
(Brsten-@ = Bohrloch-@).

Falls dies nicht der Fall ist, muss eine neue/gréere Blrste verwendet werden.

‘EEX‘ 6 bar/ 2 mal ausblasen mit 6lfreier Druckluft (min. 6 bar bei 6 m%h) vom Bohrlochgrund
90 psi her Uber die gesamte Bohrlochtiefe (falls erforderlich mit Verlangerung),

bis die ruckstromende Luft frei von erkennbarem Staub ist.

Fur Bohrlochdurchmesser = 32 mm muss der Kompressor

eine Mindest-Druckluftmenge von 140 m¥h liefern.

Vorbereitung
des Betonstahls

(/f/(/(/l/f/f/f///f/f;(/I///(/f/f/f/f/f

Vor der Montage sicherstellen, dass der Betonstahl trocken

e und frei von Ol oder anderen Verunreinigungen ist.
AAAAALLL } Setztiefe am Betonstahl markieren (z. B. mit Klebeband) — |v.
(AAAAAAAAAMAAAAAAAT Betonstahl in das Bohrloch einflihren, um Géangigkeit und exakte Setztiefe Iv
4-| dof sicherzustellen.
Vv

Injektionsvorbereitung

Den Mischeraufsatz Hilti HIT-RE-M fest auf das Anschlussstiick
= R = - des Foliengebindes aufschrauben. Den Mischeraufsatz nicht verandern.

(ﬂ Die Bedienungsanleitung des Auspressgerates beachten.
Die Kassette flir das Foliengebinde auf einwandfreie Funktion prufen.
Das Foliengebinde in die Kassette einlegen und diese in das Auspressgerat
einsetzen.
Das Offnen des Foliengebindes erfolgt automatisch bei Auspressbeginn.
- Die Menge des zu verwerfenden Moértelvorlaufs ist abhangig
o von der GebindegréRRe. Folgende Mengen sind jeweils zu verwerfen:
ST 3 Hibe bei 330-ml-Foliengebinde,
— 4 Hibe bei 500-ml-Foliengebinde,
65 mi bei 1400-ml-Foliengebinde.
Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3
Anhang B16

Produktbeschreibung
Montageanweisung
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Injektion des Mortels Injektion des Moértels vom Bohrlochgrund her, ohne Luftblasen zu bilden.

Injektionsmethode fiir Bohrlochtiefe < 250 mm (ohne Uberkopfanwendungen)

Injizieren des Mortels vom Bohrlochgrund her und den Mischer
wahrend jedes Hubs langsam etwas herausziehen.

Das Bohrloch zu ca. 2/3 verflllen, um sicherzustellen,

dass der Ringspalt zwischen dem Betonstahl und dem Beton

Uber die gesamte Einbindetiefe vollstandig mit Mértel ausgeflllt ist.

Nach der Moértelinjektion die Entriegelungstaste am Auspressgerat betatigen,
um Moértelnachlauf zu verhindern. So wird eine weitere Abgabe von Mortel
aus dem Mischer verhindert.

Injektionsverfahren fiir Bohrlochtiefen > 250 mm oder Uberkopfanwendungen

Den Mischer HIT-RE-M, Mischerverlangerung(en) und Stauzapfen HIT-SZ
HIT-SZ  HITVL HITVL-K zusammenflgen (siehe Tabelle B9, B10 oder B11).
D= = ?/&] - = - Beim Einsatz mehrerer Mischerverlangerungen
HIT-VL l) sind diese mit Kupplungen HIT-VL-K zusammenzufiigen.

Der Ersatz von Mischerverlangerungen durch Plastikschlauche

HIT-RE-M . L ; ;
@._, =.t.:§ oder eine Kombination von beidem ist erlaubt.

Die Kombination von Stauzapfen HIT-SZ mit Verlangerungsrohr HIT-VL 16
und Verlangerungsschlauch HIT-VL 16 unterstitzt die korrekte Injektion.

Mérte'fﬂ“marke Mértel-Fiillmarke Im und die Setztiefe v mit Klebeband oder Filzstift
g_:g auf der Injektionsverlangerung markieren.

D
-'L.I Faustformel: Im=1/3 - Iv

Genaue Formel flr optimale Bohrlochverfillung:  Im =1l - (1,2 - ($2/ de?) - 0,2)

Bei Uberkopfanwendungen ist das Injizieren des Mortels

nur mithilfe von Mischerverlangerungen und Stauzapfen maglich.

Mischer HIT-RE-M, Mischerverlangerung(en) und Stauzapfen der passenden
Grolte zusammenfligen. Den Stauzapfen bis zum Bohrlochgrund einfiihren
und Moértel injizieren. Wahrend der Injektion wird der Stauzapfen Gber den
Staudruck vom Bohrlochgrund her automatisch aus dem Bohrloch geschoben.

Nach der Moértelinjektion die Entriegelungstaste am Auspressgerat betatigen,
um Mortelnachlauf zu vermeiden.

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3
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Vor der Montage sicherstellen, dass das Befestigungselement trocken

Setzen des Elements und frei von Ol und anderen Verunreinigungen ist.

Zur Erleichterung der Montage den Betonstahl mit hin- und herdrehender
{_ AAAAAAAA TR Bewegung in das verflllte Bohrloch einfiihren, bis die Setztiefenmarkierung
<= die Betonoberflache erreicht.

Fur Uberkopfanwendungen:

Wahrend des Einfuhrens des Betonstahls kann Mértel aus dem Bohrloch
N herausgedrickt werden. Zum Auffangen des ausflielenden Mértels
kann HIT-OHC verwendet werden.

Den Betonstahl gegen Herausfallen sichern, z.B. mit Keilen HIT-OHW,
bis der Mértel auszuharten beginnt.

Bei Uberkopfmontage Stauzapfen verwenden und eingemértelte Teile
in ihrer Position sichern, z. B. mit Keilen.

Nach der Montage des Betonstahls muss der Ringspalt

vollstandig mit Mortel ausgefiillt sein.

Setzkontrolle:

{dadadddadadaidaadaanzz: « Die gewilnschte Setztiefe |y ist erreicht, wenn die Setztiefenmarkierung
an der Betonoberflache sichtbar ist.

+ Uberschiissiger Mortel wird aus dem Bohrloch gedriickt, nachdem
der Betonstahl vollstandig bis zur Setztiefenmarkierung eingefiihrt wurde.

v

Verarbeitungszeit twork beachten (siehe Tabelle B8), die je nach Temperatur
. f:ies _\/erar!keryngsgrunde_s unterschiedlich ist. Wah_rer)d der Verarbeitungszeit
ist ein geringfligiges Ausrichten des Betonstahls moglich.

(7777777 D 3 i
VaTaralaTlATaPataral \Catatavararatatan Die volle Belastung darf erst nach Ablauf der Aushartezeit tcure

= | aufgebracht werden (siehe Tabelle B6).

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3
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Minimale Verankerungslinge und minimale Ubergreifungslinge
unter statischer und quasi-statischer Belastung

Die minimale Verankerungslange lpmin und die minimale Ubergreifungslange lo,min entsprechend EN 1992-1-1
mussen mit dem entsprechenden Erh6hungsfaktor an gemal Tabellen C1 und C2 multipliziert werden.

Der Bemessungswert der Verbundspannung fod nach EN 1992-1-1:2004+AC:2010 (Gleichung. 8.3)
muss mit dem Faktor kv entsprechend den Tabellen C3 und C5 multipliziert werden.
Der Bemessungswert der Verbundspannung ist Tabellen C4 und C6 zu entnehmen.

Tabelle C1: Erhdéhungsfaktor ai, fur Hammerbohren, Hammerbohren mit
Hilti Hohlbohrer TE-CD, TE-YD, Druckluftbohren und Diamantbohren
mit anschlieBendem Aufrauen mit Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT

Erhéhungsfaktor aip [-]
Durchmesser Lo o
des Betonstahls Einheit Betonfestigkeitsklasse
C12/15| C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 8 bis ¢ 40 [] 1,0

Tabelle C2: Erhdhungsfaktor ai fir Diamantbohren nass

Erh6hungsfaktor aib [-]
gzgcggsgrsl:te;hls Einheit Betonfestigkeitsklasse
C12/15] C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 8 bis$ 12 [] 1,0
¢ 14 bis ¢ 36 [-] Lineare Interpolation zwischen den Betonstahldurchmessern
¢ 40 [-] 1,0 1,2 1,3 1,4

Tabelle C3: Verbundeffizienzwert k» fur Hammerbohren,
Hammerbohren mit Hilti Hohlbohrer TE-CD, TE-YD, Druckluftbohren,
Diamantbohren trocken und Diamantbohren mit anschlieRBendem
Aufrauen mit Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT

Verbundeffizienzwert ko [-]
S:Src;:::rsl:te;hls Einheit Betonfestigkeitsklasse
C12/15 | C16/20 | C20/25 | €25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 8 bis ¢ 40 [ 1,00

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3

. Anhang C1
Leistung

Minimale Verankerungsldnge und minimale Ubergreifungsléange
Bemessungswerte der Verbundspannung fuqpir
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Tabelle C4: Bemessungswerte der Verbundspannung foa,pir ) in N/mm?

fur Hammerbohren, Hammerbohren mit Hilti Hohlbohrer TE-CD, TE-YD,

Druckluftbohren, Diamantbohren trocken und Diamantbohren
mit anschlieBendem Aufrauen mit Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT

Bemessungswert der Verbundspannung foa,pir [N/mm?]

Bé‘;cé’é't‘;f:f;hls Einheit Betonfestigkeitsklasse
C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 8 bis ¢ 32 [N/mm?]| 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 4,3
¢ 34 [NNmm?]| 1,6 2,0 2,3 2,6 2,9 3,3 3,6 3,9 4,2
¢ 36 [N/mm?]| 1,6 1,9 2,2 2,6 2,9 3,2 3,5 3,8 4.1
¢ 40 [Nmm?]| 1,5 1,8 2,1 2,5 2,8 3,1 34 3,7 3,9
" Gemal EN 1992-1-1:2004 fir gute Verbundbedingungen.
Fir alle anderen Verbundbedingungen sind die Werte mit Faktor 0,7 zu multiplizieren.
Tabelle C5:  Verbundeffizienzwert k» fur Diamantbohren nass
Verbundeffizienzwert ks [-]
Durchmesser T
des Betonstahls Betonfestigkeitsklasse
C12/15 | C16/20 | Cc20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | c40/50 | ca5/55 | C50/60
¢ 8 bis ¢ 12 1,00 0,93
¢ 14 und ¢ 16 1,00 0,93 0,86
¢ 18 bis ¢ 36 1,00 0,92 0,85 0,79
¢ 40 1,00 0,90 0,82 0,76 0,71
Tabelle C6: Bemessungswerte der Verbundspannung foa,pir ) in N/mm?
fur Diamantbohren nass
Bemessungswert der Verbundspannung foa,pir [N/mm?]
Durchmesser Betonfestiakeitskl
des Betonstahls etonfestigkeitskiasse
C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 8 bis ¢ 12 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 4,0
¢ 14 bis ¢ 16 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 3,7 3,7
¢ 14 bis ¢ 32 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,4 3,4 3,4
$ 34 1,6 2,0 2,3 2,6 2,9 3,3 3,3 3,3 3,3
¢ 36 1,6 1,9 2,2 2,6 2,9 3.2 3,2 3.2 3,2
¢ 40 1,5 1,8 2,1 2,5 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8

) GemaRk EN 1992-1-1:2004 fiir gute Verbundbedingungen.
Fir alle anderen Verbundbedingungen sind die Werte mit Faktor 0,7 zu multiplizieren.

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3
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Minimale Verankerungslinge und minimale Ubergreifungslange,
unter seismischer Beanspruchung

Die minimale Verankerungslange lomin und die minimale Ubergreifungslange lomin entsprechend EN 1992-1-1
missen mit dem entsprechenden Erhéhungsfaktor aus Tabellen C1 und C2 multipliziert werden.

Der Bemessungswert der Verbundspannung fba nach EN 1992-1-1 ist in Tabellen C8 und C10 angegeben.
Er muss mit dem Faktor kpseismic der Tabellen C7 und C9 multipliziert werden.

Fir die Mindestbetondeckung gelten der Wert aus Tabelle B3 und Cmin,seis = 2 ¢.

Tabelle C7: Verbundeffizienzwert kp seismic flir Hammerbohren, Hammerbohren
mit Hilti Hohlbohrer TE-CD, TE-YD, Druckluftbohren und Diamantbohren
mit anschlieBendem Aufrauen mit Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT

Verbundeffizienzwert ko,seismic [-]
Durchmesser .
des Betonstahls Betonfestigkeitsklasse
c16/20 | c2025 | c25/30 | c30/37 | c3545 | c4a0/50 | casi55 | C50060
¢ 10 bis ¢ 40 1,00
Tabelle C8: Bemessungswert der Verbundspannung fiogseismic” in N/mm?

fir Hammerbohren, Hammerbohren mit Hilti Hohlbohrer TE-CD, TE-YD,
Druckluftbohren und Diamantbohren trocken und nass und Diamantbohren
mit anschlieRendem Aufrauen mit Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT

Bemessungswert der Verbundspannung foa,pir [N/mm?]
Durchmesser . . o
Einheit Betonfestigkeitsklasse
des Betonstahls
C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
®10bis$32 |[N/mm?]| 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 43
¢ 34 [N/mm?] 2,0 2,3 2,6 2,9 3,3 3,6 3,9 4,2
¢ 36 [N/mm?] 1,9 2,2 2,6 2,9 3,2 3,5 3,8 4.1
¢ 40 [N/mm?] 1,8 2,1 2,5 2,8 3.1 3,4 3,7 3,9
Tabelle C9: Verbundeffizienzwert Ky seismic fiir Diamantbohren nass
Verbundeffizienzwert ko seismic [-]
Durchmesser Einheit Betonfestigkeitsklasse
des Betonstahls
C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
612 -] 1,00 0,93
14 bis ¢ 32 -] 1,00 0,91 0,84 0,79
¢ 34 bis ¢ 40 [ 1,00 | 086 | 075 | 069 | 063 | 058 | 054

Tabelle C10: Bemessungswert der Verbundspannung fod,seismic V' fiir Diamantbohren nass
Bemessungswert der Verbundspannung fod,seismic [N/mm?]

Durchmesser Einheit Betonfestigkeitsklasse
des Betonstahls
C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 12 [N/mm?] 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 4,0
¢ 14 bis ¢ 32 | [N/mm?] 2,0 2,3 2,7 3,0 3,3 3,4 3.4 3,4
¢ 34 [N/mm?] 1,9 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
¢ 36 [N/mm?] 1,9 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2
¢ 40 [N/mm?] 1,8 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1

Injektionssystem Hilti HIT-RE 500 V3
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Bemessungswert der Verbundspannung fvq,fi unter Brandeinwirkung,
Betonfestigkeitsklassen C12/15 bis C50/60, (alle Bohrverfahren):

Der Bemessungswert der Verbundspannung fua i unter Brandeinwirkung wird mit folgender Formel berechnet:

Yc
Ymfi

fvafi = Kpfi(0) fpa-

651.24 - 9~ 1115

Wenn 6 > 42°C: kb_ﬁ(g) = T ais <10
Wenn 6 > 305°C:  k;, £;(6) = 0.0

foari = Bemessungswert der Verbundspannung im Brandfall (in N/mm?)

()] = Temperatur in °C in Moértelschicht.

kp,fi(6) = Abminderungsfaktor unter Brandeinwirkung.

foa,fi(6) = Bemessungswert der Verbundspannung in N/mm? im Kaltzustand entsprechen Tabelle C2 oder C3

unter Berlcksichtigung der Betonfestigkeitsklasse, des Durchmessers des Betonstahls,
des Bohrverfahrens und der Verbundbedingungen nach EN 1992-1-1

Ye = Teilsicherheitsbeiwert nach EN 1992-1-1
Ym,fi = Teilsicherheitsbeiwert nach EN 1992-1-2

Fir den Nachweis unter Brandeinwirkung muss die Verankerungstiefe nach EN 1992-1-1:2004+AC:2010,
Gleichung 8.3, berechnet werden, und zwar mit der temperaturabhangigen Verbundspannung fodsi.

Bild C1: Beispiel-Diagramm fiir den Abminderungsfaktor ko.si(0)
fur die Betonfestigkeitsklasse C20/25 bei guten Verbundbedingungen

Reduktionsfaktor in Abhéngigkeit von der Temperatur
1,2 - - - -

42

0,8

06

Reduktionsfaktor [-]

AN
\

0 50 100 150 200 250 300 350
Temperatur [°C]

04

02
305
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Bemessungswert der Verbundspannung fuq,q unter Brandeinwirkung
mit Reduktionsfaktor flir Temperaturbeanspruchung k()
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Partie générale

Nom commercial: Systéme a injection Hilti HIT-RE 500 V3 pour le scellement
Trade name: d’armatures

Hilti Injection system Hilti HIT-RE 500 V3 for rebar connection

Famille de produit: Scellement d’armatures rapportées, diamétres 8 a 40mm,
Product family: avec Systéme d’injection Hilti HIT-RE 500 V3.

Post installed rebar connections diameter 8 to 40 mm made with
Hilti HIT-RE 500 V3 injection mortar.

Titulaire: Hilti Corporation

Manufacturer: Feldkircherstrasse 100
FL-9494 Schaan
Principality of Liechtenstein

Usine de fabrication: Usines Hilti
Manufacturing plants:

31 pages incluant 28 pages d’annexes qui font partie
Cette évaluation contient: intégrante de cette évaluation
This Assessment contains: 31 pages including 28 pages of annexes which form an
integral part of this assessment

Base de I'ETE: DEE 331522-00-0601

Basis of ETA: EAD 331522-00-0601

Cette évaluation remplace: ETE-16/0142 du 04/07/2018
This Assessment replaces: ETA-16/0142 dated 04/07/2018

Les traductions de cette Evaluation Technique Européenne dans d'autres langues doivent correspondre pleinement au document original et doivent étre
identifiées comme telles. La communication de cette évaluation technique européenne, y compris la transmission par voie électronique, doit étre complete.
Cependant, une reproduction partielle peut étre faite, avec le consentement écrit de I'organisme d'évaluation technique d'émission. Toute reproduction partielle
doit étre identifiée comme telle.
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Partie spécifique

1 Description technigue du produit

Le systéme a injection Hilti HIT-RE 500 V3 est utilisé pour la connexion, par ancrage ou par
recouvrement de joint, de barres d’armatures dans des structures existantes réalisées en béton
non carbonaté de résistance C12/15 a C50/60. La conception de ces ancrages a barres
d'armatures rapportées est réalisée conformément a I'EN 1992-1-1 et 'EN 1992-1-2 sous
chargement statique et ’'EN 1998-1 sous action sismique.

Cet ETE couvre les ancrages réalisés a l'aide de la résine Hilti HIT-RE 500 V3 et des tiges de
traction Hilti HZA de diameétre M12 a M27 ou HZA-R sizes M12 a M24 ou des barres d’armatures
droites de diamétre de 8 a 40 mm ayant des propriétés conformes a I'annexe C de 'EN 1992-1-
1:2004 et a 'EN 10080:2005. Les barres d’armatures de classe B ou C sont recommandées. Les
illustrations et descriptions du produit sont données dans les Annexes A.

2 Définition de 'usage prévu

Les performances données en section 3 sont valables si la cheville est utilisée en conformité avec
les spécifications et conditions données en Annexes B

Les dispositions prises dans la présente Evaluation Technique Européen reposent sur I'hnypothése
gue la durée de vie estimée de la cheville pour I'utilisation prévue est de 50 ans. Les indications
relatives a la durée de vie ne peuvent pas étre interprétées comme une garantie donnée par le
fabricant, mais ne doivent étre considérées que comme un moyen pour choaisir les chevilles qui
conviennent a la durée de vie économiguement raisonnable attendue des ouvrages.

3 Performance du produit
3.1 Résistance mécanique et stabilité (BWR 1)
Caractéristique essentielle Performance

Résistance caractéristique sous chargement statique et

quasi statique Voir Annexe C1 et C2

Résistance caractéristique sous chargement sismique | Voir Annexe C3

3.2 Sécurité en cas d’incendie (BWR 2)

Caractéristique essentielle Performance

Les chevilles satisfont aux

Réaction au feu .
exigences de la classe Al

Résistance au feu Voir Annexe C4

3.3 Hygiéne, santé et environnement (BWR 3)

En ce qui concerne les substances dangereuses contenues dans la présente Evaluation Technique
Européen, il peut y avoir des exigences applicables aux produits relevant de son domaine d’emploi
(exemple: transposition de la Iégislation européenne et des dispositions I|égislatives,
réglementaires et nationales).

3.4 Sécurité d’utilisation (BWR 4)

Pour les exigences essentielles de Sécurité d’utilisation les mémes critéres que ceux mentionnés
dans les exigences essentielles Resistance mécanique et stabilité sont applicables.

35 Protection contre le bruit (BWR 5)

Non applicable
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3.6 Economie d’énergie et isolation thermique (BWR 6)
Non applicable
3.7 Utilisation durable des ressources naturelles (BWR 7)

Pour I'utilisation durable des ressources naturelles aucune performance a été déterminée pour ce
produit.

3.8 Aspects généraux relatifs a I'aptitude a I’emploi

La durabilité et I'aptitude a 'usage ne sont assurées que si les spécifications pour l'usage prévu
conformément a I'annexe B 1 sont maintenus.

4 Evaluation et vérification de la constance des performances (EVCP)

Conformément a la décision 96/582/EC de la Commission Européene?, tel que ammendée, le
systéme d’évaluation et de vérification de la constance des performances (Voir Annexe V du
réglement n° 305/2011 du parlement Européen) donné dans le tableau suivant s’applique.

Produit Usage prévu Niveau ou classe | Systéme

Pour fixer et / ou soutenir les

Ancrages éléments structurels en béton ou les
métalliques pour < v — 1
. éléments lourds comme I'habillage
le béton
et les plafonds suspendus
5 Données techniques nécessaires pour la mise en place d’un systéme Evaluation et

de vérification de la constance des performances (EVCP)

Les données techniques nécessaires a la mise en ceuvre du systéme d’évaluation et de vérification
de la constance des performances (EVCP) sont fixées dans le plan de contréle déposé au Centre
Scientifique et Technique du Batiment.

Le fabricant doit, sur la base d'un contrat, impliquer un organisme notifié pour les taches visant la
délivrance du certificat de conformité CE dans le domaine des fixations, basé sur ce plan de
contréle.

Délivré a Marne La Vallée le 27/05/2019 par

Charles Baloche
Directeur technigue

Journal officiel des communautés Européennes L 254 du 08.10.1996
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Conditions d’installation

Figure Al:
Recouvrement d’armatures pour la liaison de dalles et poutres

P
-t IO L
10400030 iaidluiiiainiiiny

Figure A2:
Recouvrement d’armatures pour la liaison d’un poteau ou d’un mur sur une fondation avec armatures
en traction

Figure A3:
Ancrage d’armatures en extrémité de dalles ou poutres

lba

S /

< lbd Asr

Systéme a injection Hilti HIT-RE 500 V3

Annexe Al
Description du produit
Vues d’installation et exemples d’utilisation des armatures.
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Figure A4:
Ancrage direct d’armatures pour élément principalement en compression.

Figure A5:
Ancrage direct d’armatures pour reprendre les efforts de traction dans les éléments en flexion.

A

2 Ibd - CI acting tensile force

envelope of Med/z + Ned

A

Remarques relatives aux figures Al a A5:

Dans ces figures les renforcements transversaux ne sont pas représentés, ces renforcements
transversaux requis par 'EN 1992-1-1:2004 + AC:2010 ou I'EN 1998-1:2004 + AC:2009 devrait étre
présents.

Le transfert de I'effort de cisaillement entre le béton existant et le béton rapport doit étre dimensionné
selon I'EN 1992-1-1:2004 + AC:2010 ou I'EN 1998-1:2004 + AC:2009.

Préparation de la surface de contact selon I'annexe B2.

La référence a I'EN 1992-1-1:2004 + AC:2010 est citée dans la suite du document comme EN 1992-1-1.
La référence a I'EN 1998-1:2004 + AC:2009 est citée dans la suite du document comme EN 1998-1.

Systéme a injection Hilti HIT-RE 500 V3

Annexe A2
Description du produit
Vues d’installation et exemples d’utilisation des armatures
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Figure A6:
Recouvrement d’armatures pour la liaison d’une colonne en flexion sur fondation

Patte de cisaillement
f Tige

\a HZAR

|e,qes

l€
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Figure A7:
Recouvrement d'armature pour la fixation de barriéres

anchor\
Tension anchor\

HZA-R ,,&, _ [

Systéme a injection Hilti HIT-RE 500 V3

Annexe A3
Description du produit

Vues d’installation et exemples d’utilisation des HZA et HZA-R
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Figure A8:
Recouvrement d’armatures pour la fixation de consoles

B patte de cisaillement

Cheville de
cisaillement

Le renforcement transversal n’est pas indiqué dans les figures. Le renforcement transversal requis par
'EN 1992-1-1:2004 doit étre présent.

Systéme a injection Hilti HIT-RE 500 V3

Annexe A4
Description du produit
Vues d’installation et exemples d’utilisation des HZA et HZA-R
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Description du produit: Mortier d’injection et éléments en acier
Mortier d’injection Hilti HIT-RE 500 V3: Systéme a époxy avec agrégats
330 ml, 500 ml et 1400 ml

Marquage: 1 T ST LT
HILTI HIT 4

Nom du produit
Ligne de production et date —
Date de péremption mm/yyyy [ESIEE e

/

Nom du produit: “Hilti HIT-RE 500 V3~

Hilti HIT-RE 500 V3 Hilti HIT-RE 500 Va ‘
B

Buse mélangeuse Hilti HIT-RE-M

ewkata visdaistal,

Eléments en acier

[NUAS3ALLALUEANARUARAAANALUEUARRARRARNRNANN @

Cheuville Hilti en traction HZA: M12 a M27 et HZA-R: M12 a M24

AT T AT T TR L RN R NNLY

Barre d’armature nervurée (rebar): ¢ 8 a ¢ 40

Matériaux et propriétés mécanique selon le tableau Al. .
Valeur minimum de la surface des nervures frselon 'EN 1992-1-1

Hauteur des nervures de la barre hrib doit étre comprises dans la plage:
0,05-¢<hiw=<0,07-¢

Le diamétre maximum de la barre nervures comprises doit étre:
6+2-007-¢=1,14-¢
(¢: Diamétre nominal de la barre; hriv: Hauteur des nervures de la barre)

Systeme a injection Hilti HIT-RE 500 V3

Annexe A5
Description du produit

Mortier d’injection / Buse mélangeuse / Eléments en acier
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Table Al: Matériaux

Designation Materiau

Barre d’armature (rebar)

Barres et fils redressés de Classe de résistance B ou C avec
fyk et k conforme au NDP ou NCL de 'EN 1992-1-1 et annexes nationales
fuk = fuc = k - fyk

Barres d’armature
EN 1992-1-1

Parties métalliques en acier zingué

heville Hilti en - P C Lo
Cheville € Acier lisse avec partie filetée: Acier électro-zingué > 5 um

Ea;;mn Rebar: Barre de classe B selon NDP ou NCL de 'EN 1992-1-1 et annexes nationales
Rondelle Acier électro-zingué > 5 um, version galvanisée a chaud > 45 pum
Ecro Classe de Résistance de 'acier adaptée ala Résistance de la tige filetée.

u

Acier électro-zingué > 5 um, version galvanisée a chaud > 45 pum

Parties metalliques en acier inoxydable

Cheville Hilti en Acier lisse avec partie filetée:

traction Acier inoxydable 1.4404, 1.4362, 1.4571 EN 10088-1:2014

HZA-R Rebar: Barre de classe B selon NDP ou NCL de EN 1992-1-1

Rondelle Acier inoxydable 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014

Classe de Résistance de 'acier adaptée a la Résistance de la tige filetée.

Ecrou Acier inoxydable 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014

Systeme a injection Hilti HIT-RE 500 V3

Annexe A6
Description du produit
Matériaux
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Précisions sur I’emploi prévu

Ancrages soumis a:
Chargements statiques ou quasi statiques : rebar de tailles 8 a 40 mm, HZA M12 a M27 et HZA-R M12
aM24
Chargement sismique : rebar de taille 10 a 40 mm
Exposition au feu

Matériau support:

Béton compacté armé ou non armé, non fibré de masse volumique courante, conforme a
'EN 206:2013.

Béton de classe de résistance C12/15 a C50/60 conformément a 'EN 206:2013.

La quantité autorisée de chlorure dans du béton est limitée a 0,40% (Cl 0,40) de la quantité de ciment
selon 'EN 206:2013 .

Béton non carbonaté.

Note: Dans le cas ou la structure existante en béton présente une surface carbonatée, la couche carbonatée doit
étre enlevée autour de I'armature rapportée sur une zone d’un diamétre ds + 60 mm avant I'installation de la
nouvelle armature. L'épaisseur de la couche de béton a enlever doit au moins correspondre a I'enrobage de béton
minimum conformément a 'EN 1992-1-1. Ces précautions peuvent étre négligées si les éléments de 'ouvrage sont
neufs et non carbonatés et si les éléments de I'ouvrage sont en conditions d’ambiance séche.

Température des matériaux supports
A l'installation
-5°Ca+40°C
En service
-40 °C a +80 °C (température max. a long terme +50 °C et température max a court terme +80 °C)

Conception:

Les ancrages sont congus sous la responsabilité d'un ingénieur expert en ancrages et travaux de
bétonnage.
Des plans et notes de calculs vérifiables sont préparés en tenant compte des charges a supporter.

Dimensionnement sous chargement statique ou quasi statique selon 'EN 1992-1-1 et pour une
sollicitation sismique selon I'EN 1998-1. La position précise des renforts dans la structure existante doit
étre déterminée grace aux plans de construction et prise en compte dans la conception.

Pose:
Catégorie d'utilisation: Béton sec ou humide (sauf trous inondés).
Techniques de percage:

Rotation-percussion (HD),

Rotation-percussion avec Hilti Hollow Drill Bit TE-CD, TE-YD (HDB),
Percage par air comprimé (CA)

Carottage diamant, humide (DD),

Carottage diamant, sec (PCC),

Carottage diamant avec une abrasion avec 'outil abrasif Hilti TE-YRT (RT).

Application au plafond permise.

Installation réalisée par du personnel qualifié et sous la supervision de la personne responsable des
guestions techniques sur le chantier.

Vérifier la position des barres de renforcement existantes (Si cette position n’est pas connue, elle
devrait étre déterminée par I'utilisation d’'un détecteur adapté a cet usage et a partir de la
documentation de la construction et ensuite repérées sur la partie de la construction pour les joints de
recouvrement.

Systeme a injection Hilti HIT-RE 500 V3

Annexe B1
Emploi prévu
Spécifications




Evaluation Technique Européenne ETE-16/0142

Page11sur31|27/05/2019

Figure B1:

Regles générales de conception des barres post scellées

Seules des forces de traction dans la direction de la barre peuvent étre transmises
La transmission des forces de cisaillement entre le béton neuf et la structure existante doit étre

calculée selon 'EN 1992-1-1.

Les joints pour le bétonnage doivent étre rendus rugueux jusqu'a ce que les agrégats soient saillants.

=84 c2cmin
N N
///////////////////////////i////////////i//////////////////(///(/////L
S N N N
N N N N
~ 5 v ArdvdiddidiaiabAvanarasararadvds dvabavavdeAvAvan. Joabababdabdbaia
N N N N N N N
P N N N N N N N
250 mm Yy N N N N N °B d>
. [ValdidlaidididrdiaidiAardldiavardiararaiadravaiavaradvaidvararabacaiaidia
VdVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAV AV AV A VAV VAV VAV dVdVdVa

8 mm < ¢ <40 mm

AAAAAAAAAL L
I\_/

lo C1

Iv

") Si 'espacement dans la zone de recouvrement des barres est supérieur a 4 ¢, alors la longueur de
recouvrement doit étre augmentée de la différence entre I'espacement réel et 4 ¢.

Cc
C1

enrobage de la barre rapportée
enrobage en sous face de la barre existante scellée

Cmin €nrobage minimum selon tableau B3 et 'EN 1992-1-1

longueur de recouvrement, selon EN 1992-1-1 pour le chargement statique et selon I'EN 1998-1:2004,

¢ diametre de la barre rapportée
lo
section 5.6.3 pour le chargement sismique
Iv  profondeur d’ancrage effective, = lo + c1
do diameétre nominal de la méeche

Systeme a injection Hilti HIT-RE 500 V3

Usage prévu
Regles générales de conception des barres d’armatures rapportées

Annexe B2
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Figure B2: Regles générales de conception des barres post scellées

+  Seules des forces de traction dans la direction de la barre peuvent étre transmises par les tiges HZA /
HZA-R
Les efforts de traction doivent étre transférés par un recouvrement d’'une barre de renforcement
présente dans structure existante.

La partie de lisse de la barre insérée dans le trou ne doit pas étre considérée comme un ancrage.

Le transfert des forces de cisaillement doit étre assure par des mesures additionnelles, e.g. par des
ergots ou des ancrages avec une Evaluation Technique Européenne (ETE).

Dans la plaque ancrée les trous de passage pour la cheville Hilti en traction doivent étre oblongs avec
un axe dans la direction des efforts de cisaillement.

5§ 8 8 § 38 el

|
(AAAAAAAAAMAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA A

(a4

=

(/]

<497 S J o
~3 f UAAAAAAAAAAAAA] — ElsE——- —N
N N N N N N N
259 S ~ S e < R ey SN~ (R !
> 50 mm 3 N N ldog N 5 N
— Al Al A A A A il = Bl ——-- —N

IAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAANAANAA AL

7

C1

— 7 |a—

lo=1ly le

le, ges

" Si 'espacement dans la zone de recouvrement des barres est supérieur a 4 - ¢, alors la longueur de
recouvrement doit étre augmentée de la différence entre 'espacement réel et 4 - ¢.

C enrobage de la barre rapportée HZA /| HZA-R

C1 enrobage en sous face de la barre existante scellée
Cmin €nrobage minimum selon tableau B3 et 'EN 1992-1-1
¢ diametre de barre de renforcement

lo longueur de recouvrement selon 'EN 1992-1-1

v profondeur d’ancrage effective,

e longueur de la partie lisse comprise dans la longueur d’ancrage;
le.geslongueur totale ancrée,
do diameétre nominal du forét

Systeme a injection Hilti HIT-RE 500 V3

Annexe B3
Usage prévu

Regles générales de conception pour HZA / HZA-R
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Tableau B1: Dimensions pour cheville Hilti en traction HZA-R

Cheville Hilti en traction HZA-R M12 M16 M20 M24
Diamétre de la barre ) [mm] 12 16 20 25
Profondeur d'ancrage nominale et | [mm]| 170 & 800 |180 & 1300 | 190 & 1300 | 200 & 1300
profondeur de percage

Prcifondeur d’ancrage effective I [mm] le.ges — 100

(|v - |e,ges - |e)

Longueur de la partie lisse le [mm] 100

Diametre nominal du foret do [mm] 16 20 25 32
D.|:';1me\trg du trou de passage dans la do [mm] 14 18 22 26
piece a fixer D

Couple de serrage maximum dr [Nm] 40 80 150 200
1 Pour un diamétre du trou de passage dans la piéce a fixer plus important, voir “TR 029 section 1.1".
Tableau B2: Dimensions pour cheville Hilti en traction HZA

Cheville Hilti en traction HZA M12 M16 M20 M24 M27
Diametre de la barre ) [mm] 12 16 20 25 28
Profondeur d’ancrage nominale et | [mm]| 90 & 800 100 a 110 a 120 a 140 a
profondeur de percage e.ges 1300 1300 1300 1300
Pro_fondeur d’ancrage effective " [mm] le.ges — 20

(|v - |e,ges - |e)

Longueur de la partie lisse le [mm] 20

Diametre nominal du foret do [mm] 16 20 25 32 35
[)_l:':lme:[re_ du Irou de passage dans la ds [mm] 14 18 22 26 30
piéce a fixer 1

Couple de serrage maximum Tmax [Nm] 40 80 150 200 270
Cheville Hilti en traction HZA-R

Marquage:
gravure “HZA-R” M .. / tix
AN ALLTEERRERUERERALERRARERRRRRA R HZAR M @r
( lo=Iv le tix
) ) e.aes
Systeme ainjection Hilti HIT-RE 500 V3
Annexe B4

Emploi prévu
Parameétres d’installation
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Tableau B3: Enrobage minimum cmin? de la barre rapportée en fonction de la
méthode et des tolérances de percage

Diametre Enrobage minimum cmin® [mm]
Methode de percage de la barre - :
[mm] Sans aide au Avec aide au

percage percage

Percage par rotation-
percussion (HD) et
rotation-percussion avec

Hilti hollow drill bit TE-CD,
TE-YD (HDB) $225 |40+0,06 k22 ¢ |40+0,02 k=2 ¢

¢ <25 30+0,06-v=22-¢|30+0,02-v=22"-¢

] ¢ <25 50 + 0,08 - Iv 50 + 0,02 - Iv
Nettoyage a l'air
comprimé (CA)

$=25 60+0,08-h=z2-¢ | 60+002 -W=22-¢

Un support de

Carottage diamant ¢ <25 percage est 30+002-W22-¢

humide et sec (DD) et considéré comme

(PCC) 6 =25 une aide au 40+0,02- 22" ¢
percage

Carottage diamant avec <25 30+0,06-v=22-¢ [30+002-22"¢

abrasion avec I'outil

abrasif Hilti

TE-YRT (RT) $=25 40+0,06-v=2-¢ | 40+0,02-v=22-¢

1 Voir Annexes B2 et B3, Figures B1 et B2.

Commentaires: L’enrobage minimum selon EN 1992-1-1 doit étre respecté.

Le méme enrobage minimum doit étre appliqué en cas de dimensionnement sous sollicitations sismiques, par ex.
Cmin,seis = 2. ¢

Systeme a injection Hilti HIT-RE 500 V3

Annexe B5
Usage prévu

Enrobage minimum Cmin
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Tableau B4: Profondeur d’ancrage maximum autorisée Ivmax en fonction du
diameétre de la barre et du systéme d’injection

Elements Systeme d’injection

Rebar Chevile Mt en | Hiom 330, HDM 500 HDE 500 HIT-P8000D
Taille Taille lv,max [mm] lv,max [mm] lv,max [mm]

08 : 1000 -

$ 10 - 1000 -

¢ 12 HZA(-R) M12 1000 1200 1200
614 - 1400 1400
¢ 16 HZA(-R) M16 1600 1600
¢ 18 - 700 1800 1800
¢ 20 HZA(-R) M20 600 2000 2000
¢ 22 - 500 1800 2200
024 - 300 1300 2400
¢ 25 HZA(-R) M24 300 1500 2500
¢ 26 - 300 1000 2600
¢ 28 HZA M27 300 1000 2800
¢ 30 - 1000 3000
o 32 - 700

¢ 34 - - 600

¢ 36 - 600 3200
b 40 - 400

Systeme a injection Hilti HIT-RE 500 V3
Annexe B6

Usage prévu

Profondeur maximum d’ancrage
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Tableau B5: Parameétres d’utilisation de I’outil abrasif Hilti TE-YRT

Composants associés Installation
Carottage diamant Outil abrasif | Témoin d’'usure . , .
g TE-YRT RTG... Temps minimum d’abrasion
@ @ troughen
do [mm] .
. i do [mm] Taille troughen [S€C.] = het [MmM] / 10
Nominal Mesuré
18 17,94 18,2 18 18
20 19,9 4 20,2 20 20 hef\[mm] troughen [SEC]
22 21,94222 22 22 0a 100 10
25 24,9 4252 25 25 ;81 a ggg 28
28 27,9 228,2 28 28 ol : 200 0
30 29,9a30,2 30 30 -
32 31,9a32,2 32 32 401 3 500 20
2 895, 501 4 600 60
35 34,9a35,2 35 35
Outil abrasif Hilti TE-YRT et témoin d’usure RTG
TE-YRT e =
RTG

Livré avec chaque TE-YRT

Table B6: Durée pratique d’utilisation twork et temps de durcissement tcure?
. Durée pratique Temps de durcissmeent | Temps de durcissment
Température du , et en e -
. o d’utilisation initial minimal
matériau support [°C]
twork tcure,ini tcure
-5°C a -1°C 2 heures 48 heures 168 heures
0°C a 4°C 2 heures 24 heures 48 heures
5°C a 9°C 2 heures 16 heures 24 heures
10 °C a 14 °C 1,5 heures 12 heures 16 heures
15 °C a 19 °C 1 heure 8 heures 16 heures
20 °C a 24 °C 30 min 4 heures 7 heures
25°C a 29 °C 20 min 3,5 heures 6 heures
30 °C a 34 °C 15 min 3 heures 5 heures
35°C a 39°C 12 min 2 heures 4.5 heures
40 °C 10 min 2 hours 4 hours

1 Les temps de durcissement fournis sont valables pour un matériau support sec seulement
Dans un matériau support humide les temps de durcissement doivent étre doublés

Systeme a injection Hilti HIT-RE 500 V3

Emploi prévu

Paramétres d’utilisation du de 'outil abrasif Hilti TE-YRT
Durée pratique d’utilisation et temps de durcissement

Annexe B7
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Tableau B7: Parametres d’installation et de nettoyage pour le pergage par rotation-
percussion et pergage a I’air comprimé

Eléments Percage et nettoyage Installation
Rebar / Rotation- Ne:ttqygge . Embout Rallonge | Embout Rallonge Profondeur
; - . alair |Ecouvillon | pour buse o pour :
Cheville Hilti [percussion o o pour buse| d’injection maximale
en traction (HD) comprime | HIT-RB dair d’air HIT-SZ embout d’ancrage
(CA) HIT-DL d'injection 9
e | e | BB | 2 | D= | S —
oS EERe—
taille do [mm] do [mm] taille taille [] taille [ lv,max [mm]
o8 10 - 10 10 - HIT-VL 250
12 - 12 12 12 9/1,0 1000
510 12 - 12 12 HIT-DL 12 250
14 - 14 14 10/0,8 14 1000
612/ 14 - 14 14 or 14 250
16 - 16 16 HIT-DL 16 HIT-VL
HZA(-R) M12
(R) i 17 18 16 V1071 16 110 | 1290
18 - 18 18 18
1400
614 - 17 18 16 16
¢ 16/
HZA(-R) M16 20 20 20 20 20 1600
¢ 18 22 22 22 22 22 1800
¢ 20/ 25 - 25 25 25 2000
HZA(-R) M20 - 26 28 25 25
¢ 22 28 28 28 28 28 2200
o4 30 30 30 30 30 500
¢ 32 32 32 32 HIT-DL 32 2400
625 30 30 30 30 16/0,8 30 500
ou
HZA(-R)M24| 35 32 32 32 |HTDLB| 32 oo | 2500
$ 26 35 35 35 32 etfou 35 et/ou 2600
HIT-VL
628/ 16/0.7 HIT-VL 16
35 35 35 32 ; 35 2800
HZA M27 et/ou HIT-
- 35 35 32 VL 16 35
630 37 37 37 32 37 3000
¢ 32 40 40 40 32 40 3200
- 42 42 32 42
¢34 45 - 45 32 45 3200
¢ 36 45 45 45 32 45 3200
52 - 55 32 55
3200
640 - 57 55 32 55

1) Assembler les rallonges HIT-VL 16/0,7 avec un coupleur HIT-VL K pour les trous les plus profonds

Systeme a injection Hilti HIT-RE 500 V3

Emploi prévu
Nettoyage et outils d’installation

Annexe B8
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Tableau B8: Parameétres d’installation et de nettoyage pour le percage par
rotation-percussion avec Hollow Drill Bit et carottage (sec)

Eléments Percage et nettoyage Installation
Rebar / Percussion Carottage, . Embout Rallonge | Embout Rallonge Profondeur
. - avec Ecouvillon | pour buse R pour :
Cheville Hilti . sec ' pour buse| d’injection maximale
en traction Hollow Drill (PCC) HIT-RB dair d’air HIT-SZ embout d’ancrage
Bit (HDB)? HIT-DL d’injection 9
I
e I e I i :
(S35 33 3 —1] t‘: 0
taille do [mm] do [mm] taille taille [] taille [ lv,max [mm]
B - _ - HIT-VL -
10 12 - 12 9/1,0 250
o 14 - 14 1000
¢ 12/ 14 - 14 HIT-VL 250
HZA(-R) M12| 16 - 16 11/1,0 1000
614 18 - 18 1000
¢ 16/ i
HZA(R) M16 20 20 1000
$ 18 22 - 22 1000
$ 20/ )
HZA(R) M20 25 25 1000
¢ 22 28 - 28 1000
o4 32 - Pas d " ) 32 1000
¢ i 35 as de nettoyage requis 35 2400
$ 25/ 32 - 32 HIT-vL | 1000
HZA(-R) M24 _ 35 35 16/0,7 2500
et/ou 100077
HIT-VL 16
¢ 26 35 35 32 2600
2 2)
028/ 3 10002 /
HZA M27 3 % 2800
¢ 30 - 35 32 3000
¢ 32 - 47 32 3200
034 - 47 32 3200
¢ 36 - 47 32 3200
¢ 40 - 52 32 3200

1) Assembler les rallonges HIT-VL 16/0,7 avec un coupleur HIT-VL K pour les trous les plus profonds
2) Profondeur d’ancrage maximale pour I'utilisation du Hilti Hollow Drill Bit TE-CD / TE-YD
3) Doit étre utilisé en combinaison avec le systéme d’aspiration Hilti d’'un volume d'aspiration >= 57 I/s.

Systeme a injection Hilti HIT-RE 500 V3

Emploi prévu
Nettoyage et outils d’installation

Annexe B9




Evaluation Technique Européenne ETE-16/0142

Page 19sur31|27/05/2019

Tableau B9: Paramétres d’installation et de nettoyage pour le carottage humide et

carottage suivi d’une abrasion

Eléments Percage et nettoyage Installation
Rebar/ | Carottage, | Carottage . Embout Rallonge | Embout Rallonge Profondeur
Chevi - . >~ | Ecouvillon | pour buse e pour :
eville Hilti| humide |et abrasion Vs pour buse | d’injection maximale
en traction (DD) (RT) HIT-RB d'air d’air HIT-sz | Smbout d’ancrage
HIT-DL d’injection
| e ) iy iy é |:D:’ é _
taille do [mm] do [mm] taille taille [] taille [ lv,max [mm]
8 10 - 10 10 - 250
¢ 12 i 12 12 12 Lo | 1000
10 12 - 12 12 HIT-DL 12 ’ 250
¢ 14 - 14 14 10(/)?’8 14 1000
012/ 14 - 14 14 HIT-DL 14 HIT-VL 250
HZA(-R) M12 16 - 16 16 V10/1 16 11/1.0 1200
1400/
o 14 18 18 18 18 18 9002
616/ 1600 /
HZA(-R) M16 20 20 20 20 20 10002
1800/
¢ 18 22 22 22 22 22 12002
¢ 20/ 2000/
HZA(-R) M20 25 25 25 25 25 13002
2200/
¢ 22 28 28 28 28 28 14002
. 30 30 30 30 HIT-DL 30 500
¢ 32 32 32 32 16/0,8 32 2400/
or 16002
HIT-VL
625/ 30 30 30 30 HIT-DL B 30 16/0.7 500
and/or '
HZA(-R) M24 32 32 32 32 HIT-VL 32 and/or 25002/)
HIT-VL 16 | 1600
16/0,7 2600 /
b 26 35 35 35 32  |andlor HIT-| 35 18002
$ 28/ VL6 2800/
HZA M27 35 35 35 32 35 18002
¢ 30 37 - 37 32 37 3000
¢ 32 40 - 40 32 40 3200
34 42 - 42 32 42 3900
o 45 i 45 32 45
b 36 47 - 47 32 47 3200
¢ 40 52 - 52 32 52 3200

1) Assembler les rallonges HIT-VL 16/0,7 avec un coupleur HIT-VL K pour les trous les plus profonds
2 Profondeur d’ancrage maximale pour I'utilisation de I'outil abrasive Hilti TE-YRT

Systeme a injection Hilti HIT-RE 500 V3

Emploi prévu

Nettoyage et outils d’installation pour le carottage et 'abrasion

Annexe B10
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Solutions de nettoyage pour le percage au perforateur

Nettoyage automatigue (AC):

Le nettoyage est réalisé au cours —_—
du percage avec les systémes Hilti

TE-CD et TE-YD comprenant un

nettoyage par aspiration

Nettoyage par air comprimé 7

(CAQ): el
La buse d’air a une ouverture d’au
moins 3,5 mm de diamétre

+ Brosse HIT-RB o

Nettoyage manuel (MC):

Pompe & main Hilti u
+ brosse HIT-RB \

Pour le nettoyage de trous de

diameétres do < 20 mm et des mm«.-_-.

profondeurs de percage ho < 10-d

Nettoyage par air comprimé
sans brossage (C):

La buse d’air a une ouverture d’au
moins 3,5 mm de diamétre \

Pour le nettoyage de trous de
diamétres do < 32 mm

Systeme a injection Hilti HIT-RE 500 V3

Annexe B11
Emploi prévu

Solutions de nettoyage
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Installation instruction

Régles de securité: Consulter la Fiche de Données de Sécurité (FDS) / Material Safety Data Sheet
(MSDS) avant utilisation pour pour une installation en toute sécurité.

Porter des lunettes de protections adaptées ainsi que des gants de protection en
travaillant avec la résine Hilti HIT-RE 500 V3.

Important; Respecter les instructions d'installation fournies sur chaque cartouche.

Percage du trou Avant percage, éliminer le béton carbonaté, nettoyer les surfaces de contact.
(voir Annexe B1).
En cas de pergcage abandonné celui ci doit etre rempli avec du mortier.

a) Percage par rotation-percussion

Percer le trou a la profondeur requise en utilisant un marteau perforateur et une
meéche en rotation-percussion ou un percage a air comprimé

Marteau perforateur (HD) Percage I'air comprimé (CA)

—F

b) Percage par rotation-percussion avec Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD

Percer le trou a la profondeur d’'implantation requise avec la méche de taille appropriée
Hilti TE-CD ou TE-YD hollow drill bit avec systéme d’aspiration Hilti VC 20/40 (-Y)
(Volume d’aspiration >= 57 I/s). Ce systéme de percage retire la poussiere et nettoie le
trou durant le pergage lorsque utilisé en accord avec le manuel d'utilisation. Une fois le
percage terminé, passer a I'étape “Préparation du systéme d’injection” dans les
instructions d’installation.

c) Carottage diamant:

Le carottage diamant est permis lorsque le systeme de carottage de diamétre approprié
est utilisé.

d) Carottage diamant avec abrasion avec l'outil abrasif Hilti TE-YRT

Le carottage diamant est permis lorsque le systéeme de carottage de diamétre approprié
est utilisé.

Pour une utilisation combinée avec I'outil abrasif Hilti TE-YRT, se référer aux
parametres du Tableau B9.

Avant abrasion I'eau doit étre évacuée du trou. Vérifier 'usure de I'outil abrasif avec le
0 témoin d'usure RTG.

== Abraser les parois du trou sur toute la longueur requise he.

q

[

Systeme a injection Hilti HIT-RE 500 V3
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Reprise d’efforts

Mesurer et controler I'epaisseur de béton c.

Carill = C + do/2.

Percer paralellement a la surface du beton et a la barre d’armature existante.
Si applicable, utiliser 'aide au percage Hilti HIT-BH.

Pour les trous Iv > 20 cm utiliser une asistance au percage.

(AAAAAAAAAAL]

S’assurer du parallelisme du trou avec la barre d’armature existante.
Trois options peuvent etre considérées:

Aide au percage Hilti HIT-BH

Niveau a bulle

Inspection visuelle

Nettoyage du trou

Juste avant d’installer la barre, le trou doit étre nettoyé de toute poussiére ou
débris. Nettoyage inapproprié = faible résistance a la traction

Compressed Air Cleaning
(CAC) pour percage par
rotation-percussion

Pour tout diametre de percage do et toute profondeur de percage ho < 20 - ¢, au
perforateur

Souffler 2 fois depuis le fond du trou (si nécessaire avec une rallonge) avec de I'air
comprimé exempt d’huile (minimum 6 bars a 6 m3/h) jusqu’a ce que I'air qui ressort
soit exempt de poussiére notable.

Brossage 2 fois avec I'écouvillon de taille spécifiée (& écouvillon = & trou, voir
Tableau B7) en insérant I'écouvillon métallique cylindrique Hilti HIT-RB au fond
du trou (si nécessaire utiliser une rallonge) en tournant puis en le retirant.
L’écouvillon doit présenter une résistance naturelle a I'entrée dans le trou. Si ce
n’est pas le cas, utiliser un nouvel écouvillon ou un écouvillon de diamétre
supérieur.

Souffler 2 fois encore avec de I'air comprimé exempt d’huile jusqu’a ce que I'air
qui ressort soit exempt de poussiére notable.

Systeme a injection Hilti HIT-RE 500 V3

Emploi prévu
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Nettoyage a I’air
comprimé (CAC) pour
percage par rotation-
percussion

Pour des profondeurs de percage au-dela de 250 mm (de ¢ 8 a ¢ 12) ou au-dela
de 20 ¢ (pour ¢ > 12 mm)

Utiliser 'embout d’injection approprié Hilti HIT-DL (voir Tableau B7).

Souffler deux fois a partir du fond du trou et sur toute sa longueur avec de l'air
comprimé exempt d’huile jusqu’a ce que l'air qui ressort soit exempt de
poussiere notable.

Conseil sécurité:

Ne pas respirer la poussiére de béton.

L'utilisation du récupérateur de poussiere Hilti HIT-DRS est recommandée.

Visser une brosse en acier cylindrique HIT-RB sur une rallonge de brosse HIT-
RBS, de telle maniére que la longueur totale de la brosse soit suffisante pour
atteindre le fond du trou percé. Attacher I'autre extrémité de I'extension de

i1 brosse au mandrin du perforateur TE-C/TE-Y.

Conseil sécurité:
Commencer le brossage doucement.
Commencer le brossage une fois la brosse insérée dans le trou.

Utiliser 'embout d’injection approprié Hilti HIT-DL (voir Tableau B7).

Souffler deux fois a partir du fond du trou et sur toute sa longueur avec de l'air
comprimé exempt d’huile jusqu’a ce que l'air qui ressort soit exempt de
poussiere notable

Conseil sécurité:

Ne pas respirer la poussiére de béton.

L’utilisation du récupérateur de poussiére Hilti HIT-DRS est recommandée.

Nettoyage manuel (MC)
pour percage par rotation
percussion

Pour des trous de diametre do < 20 mm et des profondeurs de percage ho < 10 -

.

La pompe manuelle Hilti devrait etre utilisée pour souffler des trous de diametres
do £ 20 mm et des profondeurs de percage ho <10. ¢.

Souffler au moins quatre fois au fond du trou jusqu’a ce que I'air en ressortant ne
contienne plus de poussiere.

AN
VYWY

Brosser quatre fois avec la brosse specifiée (voir tableau B7) en inserant la
brosse en acier Hilti HIT-RB vers le fond du trou (avec si besoin une rallonge) en
tournant puis la sortir du trou.

La brosse doit resister lorsqu’elle penetre dans le trou.

(9D brosse = @ pergage) — Dans le cas contraire la brosse est trop petite et doit
etre remplacée par une brosse de diametre approprié.

Souffler a nouveau au moins quatre fois au fond du trou jusqu’a ce que l'air en
ressortant ne contienne plus de poussiere.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V3

Description du produit
Instructions de pose

Annex B14




Evaluation Technique Européenne ETE-16/0142 Page 24sur31|27/05/2019

Nettoyage a I'air comprimé
sans brossage pour percage
par rotation-percussion

Pour des trous de diametre do < 32 mm.

Souffler deux fois a partir du fond du trou (en utilisant si besoin une rallonge) sur
toute la profondeur de pergage avec de I'air comprimé exempt d’huile (min. 6 bar
a 6 m?¥h) jusqu’a ce que l'air en ressortant ne contienne plus de poussiere.

Nettoyage d’un carottage:

Pour tout diametre de trou do et toute profondeur de percage ho.

E«Q’bru

Rincer deux fois en insérant un tuyau d’eau au fond du trou jusqu’a ce que I'eau
devienne claire.

2X
<)
[
R

o0

b 3N

Brossage 2 fois avec I'écouvillon de taille (voir Tableau 9) en insérant I'écouvillon
métallique cylindrique Hilti HIT-RB au fond du trou (si nécessaire utiliser une
rallonge) avec un mouvement tournant puis en le retirant.

L’écouvillon doit présenter une résistance naturelle a I'entrée dans le trou. Si ce
n’est pas le cas, utiliser un nouvel écouvillon ou un écouvillon de diamétre
supérieur.

90 psi

>
Rincer deux fois en insérant un tuyau d’eau au fond du trou jusqu’a ce que I'eau
devienne claire.

‘22‘ 6 bar/ Souffler 2 fois depuis le fond du trou (si nécessaire avec une extension) avec de

I'air comprimé exempt d’huile (minimum 6 bars a 6 m3h) jusqu’a ce que l'air qui
ressort soit exempt de poussiére notable.

Pour les trous de diamétre = 32 mm, le compresseur doit fournir un débit d’air d’au
moins 140 m3/heure.

Brossage 2 fois avec I'écouvillon de taille spécifiée (écouvillon @ = trou &, voir
Tableau B9) en insérant I'écouvillon métallique cylindrique Hilti HIT-RB au fond du
trou (si nécessaire utiliser une extension) avec un mouvement tournant puis en le
retirant.

L’écouvillon doit présenter une résistance naturelle a I'entrée dans le trou. Si ce
n’est pas le cas, utiliser un nouvel écouvillon ou un écouvillon de diamétre

Souffler 2 fois encore avec de I'air comprimé exempt d’huile jusqu’a ce que I'air
qui ressort soit exempt de poussiére notable.

Systeme ainjection Hilti HIT-RE 500 V3
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Nettoyage de trous percés par carottage diamant avec abrasion avec I'outil abrasif Hilti TE-YRT :
Pour tous diameétres de trou do et toutes profondeurs de trou ho

Sin

o Rincer deux fois en insérant un tuyau d’eau au fond du trou jusqu’a ce que I'eau
devienne claire.

Brossage 2 fois avec I'écouvillon de taille spécifiée (4 écouvillon = & trou, voir
Tableau B9) en insérant I'écouvillon métallique rond Hilti HIT-RB au fond du trou
(si nécessaire utiliser une extension) avec un mouvement tournant puis en le
retirant.

L’écouvillon doit présenter une résistance naturelle a I'entrée dans le trou. Si ce
n'est pas le cas, utiliser un nouvel écouvillon ou un écouvillon de diamétre

:2‘ 6 bar/ Souffler 2 fois depuis le fond du trou (si nécessaire avec une extension) avec de
90 psi I'air comprimé exempt d’huile (minimum 6 bars a 6 m3/h) jusqu’a ce que I'air qui

ressort soit exempt de poussiere notable.

Pour les trous de diamétre = 32 mm, le compresseur doit fournir un débit d’air

d’au moins 140 m3heure.

Preparation de la barre d’armature

//////I/I/I///I/I/I/i‘I/I///I/I///l///(,

Avant utilisation, s’assurer que la barre d’armature est séche et débarrassée de

vararardrararatararira Lo tout résidu ou trace d’huile.
. Signaler la profondeur d’ancrage sur la barre (e.g. avec de I'adhesif) — Iv.
- g Insérer la barre dans le trou afin de vérifier la profondeur d’ancrage Iv.

lv

Préparation de I’injection

——mp JHED o - Fixer soigneusement la buse mélangeuse Hilti HIT-RE-M a la cartouche souple
(0 (bien ajusté). Ne pas modifier la buse mélangeuse.

Respecter les instructions d’utilisation de la pince a injecter
Vérifier le fonctionnement du porte cartouche. Ne pas utiliser de porte cartouche

ou de cartouches souples endommagés.

ﬁ" La cartouche s’ouvre automatiquement lorsque I'injection commence. En fonction
- de la taille de la cartouche, les premiéres pressions doivent étre jetées.

P Quantités a éliminer; 3 pressions pour une cartouche de 330 ml,

ST 4 pressions pour une cartouche de 500 ml,

65 ml pour une cartouche de 1400 ml.

Systeme a injection Hilti HIT-RE 500 V3

Annexe B16
Emploi prévu

Instructions de pose




Evaluation Technique Européenne ETE-16/0142

Page 26 sur31|27/05/2019

Injection de larésine

Injecter depuis le fond du trou sans former de bulles d’air

Technique d’injection pour des profondeurs de percage < 250 mm (Hors application au plafond)

Injecter la résine a partir du fond du trou vers I'extrémité et retirer lentement
et progressivement la buse mélangeuse aprés chaque pression.

Remplir le trou jusqu’a peu prés les 2/3, ou comme demandé pour assurer
que I'espace annulaire entre la cheville et le béton soit complétement rempli
sur toute la longueur d’implantation.

Aprés l'injection, dépressuriser la pince en pressant le bouton de
verrouillage. Ceci permettra d’éviter de continuer a injecter de la résine.

Technique d’injection pour des profondeurs de percage > 250 mm ou application au plafond

HIT-SZ

HIT-VL HIT-VL-K
(D= o mp =

(( HIT-RE-M
(=2 =EEI:;

Assembler la buse mélangeuse HIT-RE-M, les rallonges et embouts
d’injection HIT-SZ (Voir tableau B9, B10 ou B11).

Pour l'utilisation combine de plusieurs extensions, utiliser un coupleur HIT-
VL-K.

Substituer une extension d’injection par un tuyau en plastique ou une
combinaison des deux est toléré.

La combinaison de 'embout d’injection HIT-SZ avec le tube HIT-VL 16
permet une injection optimale.

Niveau requis de résine

vV

Signaler le niveau de mortier requis Im et la profondeur d’ancrage Iv avec de
I'adhésif ou un marqueur sur I'extension d’injection.

Estimation:
|m =1/3- |v

Formule exacte pour calculer le volume de résine:
Im=1- (1,2 (¢?/ do?) - 0,2)

Pour les applications au plafond, I'injection n’est possible qu’avec 'aide
d’embout d’injection et une rallonge. Assembler la buse mélangeuse HIT-
RE-M, les rallonges et 'embout pour injection de taille appropriée. Insérer
I'embout a injection au fond du trou et commencer l'injection. Au cours de
I'injection, 'embout sera naturellement repoussé par la pression de la résine
vers le bord du trou.

Aprés I'injection, dépressuriser la pince en pressant le bouton de
verrouillage. Ceci permettra d’éviter de continuer a injecter de la résine.

Systeme a injection Hilti HIT-RE 500 V3
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Avant de mettre en place I'élément d’ancrage le trou percé doit étre débarrassé

Mise en place de I'élément s o
de toute poussiére ou débris.

AT
<=

doucement jusqu’a ce que le repére signalant la profondeur d’ancrage atteigne la
surface du béton.

Pour faciliter l'installation, insérer la barre dans le trou percé en tournant
(A4 AA {)

Pour une application au plafond:

Durant l'injection de la barre de la résine peut couler hors du trou. Pour sa
récupération le dispositif HIT-OHC peut étre utilisé.

Soutenir la barre et la sécuriser en empéchant sa chute jusqu’a ce que la résine
commence a durcir, e.g. en utilisant de coins HIT-OHW.

Pour une application au plafond, utiliser un embout d’injection et fixer la barre
avec des cales.

Aprés installation de la barre, 'espace annulaire doit étre complétement rempli de
résine.
Installation correcte:
» Profondeur d’'implantation atteinte /v:
Marque de profondeur a la surface du béton.
+ Larésine excédentaire ressort du trou aprés avoir inséré la barre jusqu’au
repére d’enfoncement.

Respecter la durée pratique d'utilisation “twork”, qui varie en fonction de la
. température du matériau support. Des |égers ajustements du fer sont possibles
" pendant la durée pratique d’utilisation.

“twork” voir Tableau B8.

La charge compléete ne peut étre appliquée qu’apres le temps complet de
| durcissement “tcure” se soit écoulé (voir Tableau B6)

Systeme a injection Hilti HIT-RE 500 V3
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Profondeur minimum d’ancrage et longueur minimum de recouvrement

La longueur minimum d’ancrage lo,min €t la longueur minimum de recouvrement lomin Selon 'EN 1992-1-1
doivent étre multipliées par le facteur d'amplification donné dans les Tableaux C1 et C2.

Les valeurs de contraintes d’adhérence de design fua,pir SONt données dans les tableaux C4 et C6. Elle
sont obtenues en multipliant les contraintes d’adhérence de design foa de 'EN 1992-1-1 (Eq. 8.3) par le
facteur ko donné dans les tableaux C3 et C5.

Tableau C1: Facteur d’amplification ain pour le percage par rotation-percussion,
percage par rotation percussion avec Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-
YD, percage a air comprimé, carottage diamant avec abrasion avec
I’outil abrasif Hilti TE-YRT.
L Facteur d'amplification oup [-]
a%r:ﬁge de Classe de béton
C12/15 | c16/20 | c20/25 | c25/30 | c30/37 | c35/45 | caorso | casiss | csoie0
$8a¢40 1,0
Tableau C2: Facteur d’amplification ain pour le carottage humide.
o Facteur d'amplification oup [-]
lDalzrgﬁge de Classe de béton
C12/15 | c16/20 | c20/25 | c25/30 | c30/37 | c3sia5 | caorso | casiss | csoieo
b8a¢p12 1,0
¢14a¢36 Interpolation linéaire entre les diamétres
¢ 40 1,0 1,2 1,3 1,4
Tableau C3: Valeur d’adhérence ko pour le percage par rotation-percussion,
percage par rotation percussion avec Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-
YD, percage a air comprimé, carottage diamant sec et carottage
diamant humide avec abrasion avec I'outil abrasif Hilti TE-YRT.
Facteur d'amplification aup [-]
Diameétre de "
la barre Classe de béton
C12/15 | c16/20 | c20/25 | c25/30 | c30/37 | c35/45 | caoss0 | casiss | cs0/60
$8a¢40 1,00

Systeme a injection Hilti HIT-RE 500 V3
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Tableau C4: Valeurs de calcul de la contrainte ultime d’adhérence fua,rrRY pour le
percage par rotation-percussion, percage par rotation percussion
avec Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD, percage a air comprime,
carottage diamant sec et carottage diamant humide avec abrasion
avec I'outil abrasive Hilti TE-YRT.

o Contrainte d'adhérence fpq,pir [N/Mm?Z]
Pal %rgreitere de Classe de béton
C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 8to ¢ 32 1,6 2,0 23 2,7 3,0 3.4 3,7 4,0 4,3
¢ 34 1,6 2,0 2,3 2,6 2,9 3,3 3,6 3,9 4,2
¢ 36 1,6 1,9 2,2 2,6 2,9 3,2 3,5 3,8 4,1
¢ 40 15 1,8 2,1 2,5 2,8 3,1 34 3,7 3,9

9 Selon I'EN 1992-1-1 pour de bonnes conditions d’adhérence. Pour toutes les autres conditions d’adhérence multiplier les valeurs par 0,7.

Tableau C5:  Efficacité de I’'adhérence kv pour le carottage diamant humide

Facteur d'efficacité d'adhérence kp [-]
Di?;nbé;vraede Classe de béton
C12/15 ‘ C16/20 ‘ C20/25 ‘ C25/30 ‘ C30/37 ‘ C35/45 ‘ C40/50 | C45/55 | C50/60
$8a¢12 1,00 0,93
o ldeto 16 1,00 0,93 0,86
$18a¢ 36 1,00 0,92 0,85 0,79
¢ 40 1,00 0,90 0,92 0,76 0,71

Tableau C6:  Valeurs de calcul de la contrainte ultime d’adhérence fod,pirRY pour le
carottage diamant humide

Contrainte d'adhérence fyq pir [N/mm?]
Di?;nbé;:?ede Classe de béton
C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60

$8a¢12 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 4,0
¢ ldetd 16 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3.4 3,7 3,7 3,7
¢ 18a¢ 32 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3.4 34 3,4 3,4
¢ 34 1,6 2,0 2,3 2,6 2,9 3,3 3,3 3,3 3,3
o 36 1,6 1,9 2,2 2,6 29 3,2 3,2 3,2 3,2
¢ 40 15 1.8 2,1 2,5 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8

9 Selon 'EN 1992-1-1 pour de bonnes conditions d’adhérence. Pour toutes les autres conditions d’adhérence multiplier les valeurs par 0,7.

Systeme a injection Hilti HIT-RE 500 V3
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Longueur minimum d’ancrage et de recouvrement sous action sismique

La longueur minimum d’ancrage lomin €t la longueur minimum de recouvrement lomin Selon 'EN 1992-1-1
doivent étre multipliées par le facteur d'amplification adapté au donné dans les Tableaux C1 et C2. La valeur
de dimensionnement de la contrainte d’adhérence fod selon 'EN 1992-1-1 est donnée dans les tableaux C8
et C10. Elle est obtenue en multipliant la contrainte d'adhérence foa par le facteur d'efficacité d'adhérence

Kb,seis Selon les Tableaux C7

L’enrobage minimum de I'armature s’applique entre les valeurs du Tableau B5 et Cminseis = 2 ¢.

et C9.

Tableau C7: Valeur de kb seismic pour le pergage par percussion, percussion avec
le foret Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD, percage a I’air comprimé,
carottage diamant sec et humide avec abrasion avec la méche
abrasive Hilti TE-YRT

Facteur d'efficacité d'adhérence kp seis [-]

Diamétre de la
barre

Classe de résistance de béton

C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60

0102 ¢ 40

1,00

Tableau C8: Contrainte d’adhérence fuaseismic) pour le percage par percussion,
percussion avec le foret Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD, percage
a I’air comprimé, carottage diamant sec et humide avec abrasion
avec la méche abrasive Hilti TE-YRT

Diamétre de Contrainte d'iad_hérence fbd,’seis [-]
la barre Classe de résistance de béton
C16/20 C20/25 C25/30 C30/37 C35/45 C40/50 C45/55 C50/60
¢10a¢ 32 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 4,3
¢34 2,0 2,3 2,6 2,9 3,3 3,6 3,9 4,2
¢ 36 1,9 2,2 2,6 2,9 3,2 3,5 3,8 4,1
¢ 40 1,8 2,1 2,5 2,8 3,1 3,4 3,7 3,9

1 Selon I'EN 1992-1-1 pour de bonnes conditions d'adhérence. Pour d'autres conditions d'adhérence, multiplier les

valeurs par 0,7.

Tableau C9:  Valeur de Kb seismic pour le carottage diamant humide

Facteur d'efficacité d'adhérence Kp seis [-]
Bar - y
diameter Classe de résistance de béton
C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
b 12 1,00 0,93
b14a¢32 1,00 0,91 0,84 0,79
b 34a¢40 1,00 | 086 | 075 | 069 0,63 0,58 0,54

Tableau C10: Valeur de dimensionnement de la contrainte d’adhérence fbd seismic?
our le carottage diamant humide

Contrainte d'adhérence fpdseis [N/mm?]
Bar — -
diameter Classe de résistance de béton
C16/20 C20/25 C25/30 C30/37 C35/45 C40/50 C45/55 C50/60
¢ 12 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 4.0
$14a¢32 2,0 2,3 2,7 3,0 3,3 3,4 3,4 3,4
¢ 34 1,9 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
¢ 36 1,9 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2
¢ 40 1,8 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1

1 Selon I'EN 1992-1-1 pour de bonnes conditions d'adhérence. Pour d'autres conditions d'adhérence, multiplier les

valeurs par 0,7.

Systeme a injection Hilti HIT-RE 500 V3
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Valeur de contrainte d’adhérence pour la conception frdafi SOUS exposition au feu
pour des bétons de classes C12/15 a C50/60, (toutes méthodes de percage):

Valeur de contrainte d’adhérence pour la conception fua i SOUS exposition au feu doit étre calculée a partir de
I'équation suivante :

Yc
Foafi = kpsi(0) fra- y

M,fi

65,124 - 91125

Si 6 < 45°C: kyfi(0) = s <1,0

Si0>152°C:  k;f(0) =0.0
foafi = Valeur de contrainte d’adhérence pour la conception sous exposition au feu en N/mm?
) = Température en °C dans le béton.
kyfi(8) = Facteur de réduction sous exposition au feu.

frari(8) = Valeur de contrainte d’adhérence pour la conception en N/mm?2 en conditions normales selon les
Tableaux C2 ou C3 en considérant la classe de béton, le diamétre de la barre, la méthode de
percage et les conditions d’adhérence selon 'EN 1992-1-1.

Ye = Coefficient partiel de sécurité selon 'EN 1992-1-1

VM fi = Coefficient partiel de sécurité selon 'EN 1992-1-2

Sous exposition a feu la longueur d'&ancrage doit étre calculée selon 'EN 1992-1-1:2004+AC:2010,
Equation 8.3 en utilisant la contrainte d’adhérence dépendant de la température foq,si.

Figure C1: Exemple de graphique de du facteur de réduction kni(0) en fonction de
latempérature pour un béton de classe C20/25 et de bonnes conditions

d’adhérence :

Temperature reduction factor k vs. temperature
1,2 - . . T

42

038
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AN
\

0 50 100 150 200 250 300 350
Temperature (°C)

Reduction factor [-]

04

0,2
305

Systeme a injection Hilti HIT-RE 500 V3

Annexe C4
Performance

Valeurs de fuq,s pour la conception sous exposition au feu avec le
facteur de réduction en fonction de la température kp 1i(0)
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Czesc szczegotowa
1 Opis techniczny produktu

Zywica Hilti HIT-RE 500 V3 jest stosowana do potgczen, realizowanych poprzez zakotwienie lub fgczenie na zakfad,
pretéw zbrojeniowych w istniejgcych konstrukcjach wykonanych z nieskarbonizowanego betonu klasy od C12/15
do C50/60. Projektowanie potgczeri wykonywanych przy uzyciu wklejanych pretéw jest przeprowadzane zgodnie
znormami 1992-1-11 EN 1992-1-2 przy obcigzeniu statycznym oraz EN 1998-1 przy obcigzeniu sejsmicznym.

Przedmiotem niniejszej Oceny sg systemy do kotwienia pretéw sktadajace sie z materiatu wigzgcego w postaci
zywicy Hilti HIT-RE 500 V3 oraz kotwy naprezeniowe]j Hilti HZA o rozmiarach od M12 do M27 lub HZA-R o
rozmiarach od M12 do M24 lub osadzonego prostego zebrowanego preta zbrojeniowego o $rednicy d, od 8 mm
do 40 mm o wiasciwosciach zgodnych z Zatgcznikiem C do normy EN 1992-1-1:2004 oraz do normy EN
10080:2005. Zalecane jest stosowanie pretéw zbrojeniowych klasy B oraz C. Rysunek i opis produktu
przedstawiono w Zataczniku A.

2 Wymagania techniczne zamierzonego zastosowania

Wiasciwosci uzytkowe podane w punkcie 3 obowigzujg wytacznie w przypadku, gdy kotwa jest stosowana
zgodnie z wymaganiami technicznymi i warunkami podanymi w zataczniku B.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej s oparte na zaktadanym okresie uzytkowania kotwy
wynoszacym 50 lat. Wskazania dotyczace okresu uzytkowania nie moga by¢ interpretowane jako gwarancja
udzielona przez producenta, a jedynie jako przestanki majace pomdéc w wyborze odpowiedniego produktu
spetniajacego oczekiwania z punktu widzenia ekonomicznie optymalnego czasu eksploatacji wykonanych robét.

3 Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1 Nosnosc i statecznosé (podstawowe wymagania 1)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
Nosno$¢ charakterystyczna przy obcigzeniu statycznym i quasi- Patrz Zataczniki C1 1 C2
statycznym

Nosnos¢ charakterystyczna przy obcigzeniu sejsmicznym Patrz Zatgcznik C3

3.2 Bezpieczeristwo pozarowe (podstawowe wymagania 2)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
Reakcja na ogien Zakotwienia spetfniajg wymagania klasy Al
Ognioodpornosd Patrz Zatgcznik C4

3.3 Higiena, zdrowie i Srodowisko (podstawowe wymagania 3)

W uzupetnieniu do zapiséw zawartych w niniejszym dokumencie zwigzanych z substancjami niebezpiecznymi,
mogg obowigzywac inne wymagania odnoszgce sie do produktdéw, dotyczace tego zagadnienia (np.
transponowane europejskie prawodawstwo i prawa krajowe, regulacje i przepisy administracyjne).

3.4 Bezpieczeristwo uzytkowania (podstawowe wymagania 4)

W zakresie podstawowych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa uzytkowania obowigzujg takie same kryteria
jak dla podstawowych wymagan dotyczacych noénosci i statecznodci.

3.5 Ochrona przed hatasem {podstawowe wymagania 5)

Nie dotyczy.
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3.6 Oszczednosé energii i izolacja cieplna (podstawowe wymagania 6)
Nie dotyczy.
3.7 Zréwnowazone wykorzystanie zasob6w naturalnych (podstawowe wymagania 7)

Nie wyznaczono wtasciwosci uzytkowych wyrobdw w zakresie zréwnowazonego wykorzystania zasobdéw
naturalnych.

3.8 Ogdlne aspekty dotyczace przydatnosci w uzyciu
Trwatosé i przydatnosé do uzytku sg zapewnione jedynie pod warunkiem przestrzegania warunkdw stosowania
zgodnie z Zatacznikiem B1.

4 System oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych (AVCP)

Zgodnie z Decyzjg Komisji Europejskiej 96/582/WE? z pdzniejszymi zmianami, obowigzuje system oceny i
weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych (patrz zatgcznik V do rozporzadzenia (UE) nr 305/2011) podany w
ponizszej tabeli.

Produkt Zamierzone zastosowanie Poziom lub klasa  [System

Mocowanie i/lub podpieranie w betonie
Kotwy metalowe do elementdéw konstrukcyjnych (ktdre
zastosowania w betoniewptywaja na statecznos¢ konstrukgji) lub
elementdw ciezkich

5 Szczegoty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP

Szczegly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu oceny i weryfikacji statosci witasciwosci uzytkowych
(AVCP) zostaty okreslone w planie kontroli ztozonym w Centre Scientifique et Technique du Batiment.
Producent na podstawie umowy zleca jednostce notyfikowanej zatwierdzonej w zakresie techniki kotwienia
wydanie certyfikatu zgodnosci CE, zgodnie z planem kontroli.

Oryginalna wersja w jezyku francuskim podpisana przez

Charles Baloche
Dyrektor Techniczny

1 Dziennik Urzedowy Wspdinot europejskich nr L 254 z dnia 08.10.1996 r.
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Warunki montazu

Rys. Al:
Potaczenie na zaktad pretéw zbrojeniowych z istniejagcym zbrojeniem w ptytach i belkach

Rys. A2:
Potaczenie na zaktad z istniejgcym zbrojeniem w fundamencie stupa lub $ciany, gdzie prety zbrojeniowe
podlegajg naprezeniom rozciggajgcym

Rys. A3:
Zakotwienie ptyt lub belek na podporach skrajnych

loa [ ae
s

SRNENL

S

&
<

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3

Opis wyrobu
Stan po montazu: przyktady zastosowania pretéw zbrojeniowych wklejanych
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Rys. A4:
Potaczenie pretéw zbrojeniowych w przypadku elementéw poddanych gitéwnie dziataniu naprezen
sciskajgcych

Rys. A5:
Zakotwienie zbrojenia poza linig wykresu sit rozciggajacych w elemencie zginanym

Z Ind . sita rozciagajaca

obwiednia Med/Z + Ned

Uwaga do rys. Al do AS5:

* Narysunkach nie przedstawiono zbrojenia poprzecznego, przy czym zbrojenie poprzeczne powinno by¢
wykonywane zgodnie z wymaganiami EN 1992-1-1:2004 + AC:2010 lub EN 1998-1:2004 + AC:2009.

* Przenoszenie sity $cinajacej pomiedzy istniejgcym i nowym betonem powinno byé zaprojektowane
zgodnie z wymaganiami EN 1992-1 - 1:2004 + AC:2010 lub EN 1998-1:2004 + AC:2009.

* Przygotowanie spoin wedtug zatgcznika B2.

Odniesienie do EN 1992-1-1:2004 + AC:2010 przywotuje sie wytgcznie jako EN 1992-1-1.
Odniesienie do EN 1998-1:2004 + AC:2009 przywotuje sie wytacznie jako EN 1998-1.

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3
. PSS
: Zatacznik A2 .~ 2
Opis wyrobu f /—:N
> WE R
Stan po montazu: przykfady zastosowania pretdw zbrojeniowych wklejanych Y 9 > \*\
775 :
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Rys. A6:
Potaczenie na zaktad stupa poddanego dziataniu naprezen zginajacych przy fundamentach

facznik

kotwa naprezeniowa
o/ HZA-R
P S i
/ Y

AL

Rys. A7:
Polaczenie na zaktad w przypadku zakotwienia stupkéw odgradzajgcych

| i

kotwa | i

i i

§ !

kotwa i
Pt :

naprezeniowa ;
HZA-R

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3

ik A
Opis wyrobu Zatacznik A3

Stan po montazu: przyktady zastosowania kotew HZA | HZA-R
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Rys. A8:
Potaczenie na zaktad w przypadku zakotwienia elementéw wspornikowych

le ges. »

kotwa naprezeniowa
HZA-R
\

facznik

kotwa

* Na rysunkach nie przedstawiono zbrojenia poprzecznego, przy czym zbrojenie poprzeczne powinno by¢
wykonywane zgodnie z wymaganiami EN 1992-1-1.

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3

Opis wyrobu Zatacznik A4

Stan po montazu: przykiady zastosowania kotew HZA i HZA-R
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Opis wyrobu: Zywica iniekcyjna oraz elementy stalowe
Zywica iniekcyjna Hilti HIT-RE 500 V3: system zywicy epoksydowej z dodatkiem wypetniacza
330 ml, 500 ml oraz 1400 ml

Oznaczenie: ¥ LT MY T
HILTI HIT v
Nazwa wyrobu

Czas produkgji i linia
produkcyjna

Data przydatnosci mm/rrrr

Hill HIT-RE 500 Vil

/"

Nazwa wyrobu: "Hilti HIT-RE 500 V3"

Mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M

Elementy stalowe

ALIFSRIALTATANTAAEAARARANERAREARARAANAANAY

b

Kotwa naprezeniowa Hilti HZA: M12 - M27 oraz HZA-R: M12 - M24

AT HHHHHTHHHEHHH TR TR ARV RN R RN NRRY

Pret zbrojeniowy: od ¢$8 do ¢$40 mm

e Materialy i wiasciwosci mechaniczne wedtug Tabeli A1,

e  Minimalna wzgledna powierzchnia zebra fr wedtug EN 1992-1-1.

e Wysokos¢ zebra hms powinna zawiera¢ sie w zakresie:
0,05-¢<hi<0,07-¢

*  Maksymalna $rednica zewnetrzna preta zbrojeniowego nad zebrem powinna wynosic¢:
$+2-0,07-¢=1,14-¢
(¢: Srednica nominalna preta; heb: wysoko$é zebra)

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3

Opis wyrobu Zatgcznik A5
Zywica iniekcyjna / Mieszacz statyczny / Elementy stalowe
Materiaty
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Tabela Al: Materialy

Oznaczenie

Materiat

Prety zbrojeniowe

Pret zbrojeniowy
EN 1992-1-1

Prety oraz prety rozwijane z kregéw klasy B lub C
o wartosci fyx oraz k wedtug NDP lub NCL normy EN 1992-1-1

fuk = fk = k - fyx

Czesci metalowe ze stali ocynkowanej

Kotwa naprezeniowa
Hilti HZA

Stalowa, okragta z czescig gwintowana: cynkowana galwanicznie 2 5 ym
Pret zbrojeniowy: Klasa B wedtug NDP lub NCL normy EN 1992-1-1

Podktadka Ocynkowana galwanicznie 2 5 um, ocynkowana ogniowo 2 45 pm
Klasa wytrzymatosci nakretki dostosowana do klasy wytrzymatosci preta
Nakretka gwintowanego.

Ocynkowana galwanicznie 2 5 um, ocynkowana ogniowo > 45 pm

Elementy metalowe ze stali nierdzewnej

Kotwa naprezeniowa

Stalowa, okragta z czescig gwintowana:
Stal nierdzewna 1.4404, 1.4362, 1.4571 EN 10088-1:2014

Hilti HZA-R Pret zbrojeniowy: Klasa B wedtug NDP lub NCL normy EN 1992-1-1

Podktadka Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014
Klasa wytrzymatosci nakretki dostosowana do klasy wytrzymatosci preta

Nakretka gwintowanego.

Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3

Opis wyrobu
Elementy stalowe
Materiaty

Zatacznik A6
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Wymagania techniczne zamierzonego zastosowania

Zakotwienia poddawane s3:

Obcigzeniom statycznym i quasi-statycznym: prety zbrojeniowe o rozmiarze od 8 do 40 mm,
HZA M12-M27 oraz HZA-R M12-M24

Obcigzeniom sejsmicznym: prety zbrojeniowe od 10 do 40 mm

Narazeniu na dziatanie ognia:

Materiat podtoza:

Zbrojony lub niezbrojony beton zwykly zageszczany bez wtékien zgodnie z normg EN 206:2013.
Klasy wytrzymatosci betonu od C12/15 do C50/60 zgodnie z normg EN 206:2013.

Zawartos¢ chlorkow nie wieksza niz 0,40% (CL 0,40) w odniesieniu do zawartoéci cementu zgodnie z
normg EN 206:2013.

Beton nieskarbonizowany.

Uwaga: W przypadku gdy powierzchnia betonu w istniejacej konstrukcji betonowe;j jest skarbonizowana, warstwe skarbonizowang
w strefie potaczenia wklejanego preta zbrojeniowego nalezy usunaé w obszarze o $rednicy ¢ + 60 mm przed montazem nowego
preta zbrojeniowego. Glebokos¢ warstwy betonu do usunigcia powinna ocdpowiadaé co najmniej minimalnej otulinie betonowej
wedtug EN 1992-1-1. Powyiszy warunek moze zosta¢ pominiety, jezeli elementy budowlane sg nowe i nieskarbonizowane oraz
jeieli znajdujq sie w warunkach suchych.

Temperatura materiatu podioza:

w trakcie montazu

od -5°C do +40°C

w trakcie eksploatacji

od -40°C do +80°C {maksymalna temperatura dtugotrwata +50°C oraz maksymalna temperatura
krétkotrwata +80°C)

Projektowanie:

Zakotwienia powinny by¢ zaprojektowane pod nadzorem inzyniera doswiadczonego w dziedzinie
zakotwien i robét betonowych.

Weryfikowalne obliczenia i dokumentacja rysunkowa powinny by¢ sporzgdzane z uwzglednieniem
przenoszonych sit.

Projektowanie nalezy wykona¢ dla warunkéw obcigzenia statycznego lub quasi-statycznego zgodnie z EN
1992-1-1 oraz dla warunkdw obcigZzenia sejsmicznego zgodnie z EN 1998-1. Rzeczywiste potozenie
zbrojenia w uzytkowanej konstrukcji nalezy okresli¢ na podstawie dokumentacji technicznej i uwzglednié
podczas projektowania.

Montaz:

Kategoria zastosowania: beton suchy lub mokry (osadzanie w otworach zalanych woda jest zabronione.)
Technika wiercenia otworéw:

* wiercenie udarowe (HD),

¢ wiercenie udarowe wierttem rurowym Hilti TE-CD, TE-YD (HDB},

* wiercenie pneumatyczne (CA)

* wiercenie technikg diamentowg (wiertta koronowe), na mokro (DD),

* wiercenie technikg diamentowg (wiertta koronowe), na sucho (PCC),

+ wiercenie diamentowe (rdzeniowe) z szorstkowaniem przy uzyciu narzedzia do szorstkowania Hilti

TE-YRT {RT).

Montaz w pozycji ,nad gtowg” jest dopuszczalny.
Montaz pretéw zbrojeniowych powinien by¢ wykonywany przez wykwalifikowany personel pod
nadzorem osoby odpowiedzialnej za kwestie techniczne na terenie budowy.
Sprawdzié rozmieszczenie innych pretdéw zbrojeniowych (jezeli rozmieszczenie innych pretéw nie jest
znane, nalezy je okresli¢ odpowiednim detektorem pretéw, jak rowniez na podstawie dokumentacji
technicznej, a nastepnie oznaczy¢ na elemencie budowlanym do wykonania potgczenia na zaktad).

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3 % .
Zamierzone zastosowanie Zaiqcznily {f o
Specyfikacje § /‘
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Rys. B1: Ogélne zasady konstrukcyjne w przypadku wklejanych pretéw zbrojeniowych

* Wklejane prety zbrojeniowe mozna projektowaé z uwzglednieniem wytgcznie sit rozciggajgcych.

* Przenoszenie sit Scinajgcych pomiedzy nowym betonem i uzytkowana konstrukcjg powinno by¢
dodatkowo projektowane wedtug EN 1992-1-1.

¢ Szczeliny do betonowania nalezy uszorstni¢ w takim stopniu, aby widoczne byto kruszywo.

|

FaFaaPaVaVa FaCala ala VaPaTaTAvaval

,,;(,,

S8mm< o =40 mm

] C1

*) Jezeli rozstaw w $wietle pretdw zbrojeniowych na zakfad jest wigkszy niz 4 - ¢, to dtugo$é¢ zaktadu
powinna by¢ zwigkszona o dtugos¢ réwna réznicy pomigdzy rozstawem w $wietle i 4 - ¢.

c otulenie betonem wklejanych pretéw zbrojeniowych

] otulenie betonem na powierzchni czotowej wystepujacego zbrojenia

Cmin minimalne otulenie betonem wedtug Tabeli B3 oraz zgodnie z EN 1992-1-1

i} $rednica preta zbrojeniowego

lo dtugos¢ zaktadu wedtug EN 1992-1-1 dla obcigzen statycznych oraz EN 1998-1, rozdziat 5.6.3 dla
obcigzen sejsmicznych

Iv efektywna gtebokos¢ osadzenia > Ip + ¢;

do nominalna Srednica wiertta

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3

Zatacznik B2 /*‘«m

/(.

Zamierzone zastosowanie

Ogdlne zasady konstrukcyjne w przypadku wklejanych pretéw zbrojeniowych /\g CSH;




H

furopejska Ocena Techniczna ETA - 16 / 0142 Strona 12 z32 | 27.05.2019
Tlumaczenie na jezyk angielski opracowane przez CSTB.
Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Rys. B2: Ogdlne zasady konstrukcyjne w przypadku kotew napregzeniowych Hilti HZA / HZA-R

¢ Kotwy naprezeniowe Hilti HZA / HZA-R moga by¢ projektowane z uwzglednieniem wytgcznie sit
rozciagajacych.

o Sity rozciggajace muszg by¢ przenoszone przez potaczenie na zaktad na zbrojenie w istniejgcej
konstrukcji.

¢ Nie mozna wlicza¢ dtugosci wklejonej gtadkiej czesci kotwy do diugosci zakotwienia.

e Przenoszenie sit $cinajgcych nalezy zapewni¢ odpowiednimi srodkami dodatkowymi, np. taczniki lub
kotwy posiadajgce Europejskg Ocene Techniczng (EOT).

* W ptycie kotwigcej otwory na kotwe naprezeniowg Hilti powinny byé wykonane w formie wydtuzonych
otwordw z osig w kierunku dziatania sit $cinajgcych.

{/f/f/"////!'/f’/(.f’f/fff//f/’f/’/f/{/'f //’{/’{/ AL A il ididvdiaidla

le, ges

*) Jezeli rozstaw w $wietle pretdw zbrojeniowych na zaktad jest wiekszy niz 4 - ¢, to dtugos¢ zaktadu
powinna by¢ zwiekszona o dfugosé réwna réznicy pomiedzy rozstawem w swietlei 4 - ¢.

c otulenie betonem kotwy naprezeniowej Hilti HZA / HZA-R

G otulenie betonem na powierzchni czotowej wystepujgcego zbrojenia

Cmin minimalne otulenie betonem wedtug Tabeli B3 oraz zgodnie z EN 1992-1-1
¢ $rednica preta zbrojeniowego

lo dtugos¢ zaktadu, wedtug EN 1992-1-1

v efektywna gtebokos¢ osadzenia,

le dtugosc gtadkiej czesci kotwy lub wklejonej czesci gwintowanej

le,ges catkowita gtebokosé osadzenia

do nominalna Srednica wiertta

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3

Opis wyrobu Zatacznik B3 // !
Ogdlne zasady konstrukcyjne kotew HZA/HZA-R / /

4
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Tabela B1: Kotwa naprezeniowa Hilti HZA-R, wymiary

Kotwa naprezeniowa Hilti HZA-R M12 M16 M20 M24
Srednica preta zbrojeniowego b [mm] 12 16 20 25
Nominalna gtebokos¢ osadzenia od 170 od 180 od 190 od 200
oraz gtebokos¢ wierconego le,ges [mm] 4o 800 do 1300 401300 | do 1300
otworu

Efektywna gteboko$¢ osadzania " [mm] le.ges — 100

“v = [e,ges — le) '

Dtugos¢ gtadkiej czesci kotwy le [mm] 100

Nominalna $rednica wiertfa do [mm] 16 20 25 32
Maksymalna $rednica otworu

przelotowego w elemencie ds [mm] 14 18 22 26
mocowanym

Maksymalny moment dokrecajacy T max [Nm] 40 80 150 200

Tabela B2: Kotwa naprezeniowa Hilti HZA, wymiary

Kotwa naprezeniowa Hilti HZA Mi2 Mi6 M20 M24 m27
Srednica preta zbrojeniowego ¢ [mm] 12 16 20 25 28
21::?”:a't)n:kiﬁbxgsczzzaize”'a | immy| 490 [0d100] 0d110 | 0d120 | od 140

gl g ees do 800 |do 1300, do 1300 | do 1300 |do 1300
otworu
Efektywna gtebokos¢ osadzania " [mm] le.ges — 20
(lv = Ie,ges - 'e) ’
Diugo$é gtadkiej czeéci kotwy fe {mm] 20
Nominalna $rednica wiertfa do [mm} 16 20 25 32 35
Maksymalna srednica otworu
przelotowego w elemencie d¢ [mm] 14 18 22 26 30
mocowanym
Maksymalny moment dokrecajacy Tmax [Nm] 40 80 150 200 270
Kotwa naprezeniowa Hilti HZA / HZA-R

Oznaczenie:

wytfoczenie  “HZA-R"M .. / tiix

LAY AVEARVVATEVATARARRTARRARARVRRAVRRARRNAY HZAR M

lo=Iv lo thix

e
-

Il’.‘ RS

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3

Opis wyrobu Zatacznik B4 d ez
Warunki montazu: wymiary dla kotew HZA / HZA-R
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Tabela B3: Minimalne otulenie betonem cmin” wklejanego preta zbrojeniowego w zaleznoéci od metody
wiercenia otworu oraz tolerancji wiercenia

Minimalne otulenie betonem cmin® [mm]

Metoda wi . |Srednica
etoda wiercenia preta [mm] Bez elementéw Z elementami
wspomagajgcych wspomagajacymi
wiercenie wiercenie
Wiercenie udarowe | 4 < 25 30+0,06-k22-¢ | 30+0,02-k22¢

(HD) i wiercenie
udarowe wierttem

rurowym Hilti TE- 0225 | 40+0,06 L 22-¢ | 40+0,02-L22-¢
CD, TE-YD (HDB)

¢ <25 50+0,08 - Iy 50+0,02 -1y
Wiercenie
pneumatyczne (CA)

b2 25 60+0,08-k22-¢ | 60+0,02-h22"¢
Wiercenie technikg
diamentowg $<25 Statyw wiertnicy petni | 30 +0,02" h22-¢
(wiertta koronowe) role prowadnicy do
na mokro (DD} i 6225 wiercenia rownolegtego| 4q . 0,02 k22 ¢
sucho (PCC)
Wiercenie technika
diamentowa z ¢ <25 30+0,06 k22 ¢ 30+0,02-v22-¢

szorstkowaniem
powierzchni otworu
przy uzyciu
narzedzia do ¢ 225 40+0,06-v22-¢ 40+0,02-v22-¢
szorstkowania Hilti
TE-YRT (RT)

1 patrz Zatgcznik B2 i B3, Rys. B1i B2.

Uwagi: Minimalne otulenie betonem wg EN 1992-1-1.

Te same wartosci minimalne odnoszg sie do elementéw zbrojenia w przypadku projektéw odpornych na ruchy
sejsmiczne, Np. Crinseis = 2 §

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3

Opis wyrobu
Minimalne otulenie betonem Cmin
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Tabela B4: Maksymalna glebokos¢ osadzenia lv,max W zaleznosci od $rednicy preta oraz dozownika

Elementy Dozowniki
Pret KO.tWE:\
Zbrojeniowy naprez.er)lowa HDM 330, HDM 500 HDE 500 HIT-P8000D
Hilti
Rozmiar Rozmiar lv,max [mm] lv,max [mm] lv,max [mm]
$8 - 1000 -
¢ 10 - 1000 -
¢ 12 HZA(-R) M12 1000 1200 1200
$14 - 1400 1400
$ 16 HZA(-R) M16 1600 1600
¢ 18 - 700 1800 1800
¢ 20 HZA(-R) M20 600 2000 2000
$ 22 - 500 1800 2200
$ 24 - 300 1300 2400
¢ 25 HZA{-R) M24 300 1500 2500
$26 - 300 1000 2600
628 HZA M27 300 1000 2800
¢ 30 - 1000 3000
¢ 32 - 700
¢ 34 - - 600 3200
¢ 36 - 600
¢ 40 - 400

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3

Opis wyrobu
Maksymalna gtebokos¢ osadzania
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Tabela B5: Parametry stosowania narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT

Elementy powigzane Montaz
Wiercenie diamentowe Narzedzie d? Miernik zuzycia
(rdzeniowe) szorstkowania RTG... Minimalny czas szorstkowania
TE-YRT troughen
e )
do [mm] do [mm] Rozmiar troughen [sek.] = hef [mm] / 10
nominalna zmierzona

18 od 17,9 do 18,2 18 18 het troughen
20 od 19,9 do 20,2 20 20 [(mm] [sek.]
22 0d 21,9do 22,2 22 22 od 0 do 100 10
25 od 24,9 do 25,2 25 25 od 101 do 200 20
28 od 27,9 do 28,2 28 28 od 201 do 300 30
30 od 29,9 do 30,2 30 30 od 301 do 400 40
32 od 31,9do 32,2 32 32 od 401 do 500 50
35 od 34,9 do 35,2 35 35 od 501 do 600 60

Narzedzie do szorstkowania Hilti TE-YRT oraz miernik zuzycia RTG

TE-YRY

RTG
Dostarczany z kazdym TE-YRT

Tabela B6: Maksymalny czas roboczy oraz minimalny czas utwardzania?

Temperatura.materialu Maksymalny czas roboczy Po::;ll:zvzv:nci::as MJ:‘:::;::::S
podioza T twork teurent teure
od-5°Cdo-1°C 2 godziny 48 godzin 168 godzin
od0°Cdo4°C 2 godziny 24 godziny 48 godzin
od5°Cdo9°C 2 godziny 16 godzin 24 godziny
0od 10°Cdo 14 °C 1,5 godziny 12 godzin 16 godzin
0d15°Cdo 19°C 1 godzina 8 godzin 16 godzin

0d20°Cdo24°C 30 min 4 godzin 7 godzin
od 25°Cdo 29°C 20 min 3,5 godziny 6 godzin
0d30°Cdo34°C 15 min 3 godziny 5 godzin
od35°Cdo39°C 12 min 2 godziny 4,5 godziny
40°C 10 min 2 godziny 4 godziny

1) podane czasy utwardzania obowigzujg wytacznie dla suchego materiatu podtoza.
W przypadku mokrego materiatu podtoza, czasy utwardzania nalezy podwoic.

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3

Opis wyrobu

Parametr stosowania narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT
Maksymalny czas roboczy oraz minimalny czas utwardzania
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Tabela B7: Parametry wiercenia otworéw, narzedzi do czyszczenia i osadzania - wiercenie udarowe oraz
wiercenie pneumatyczne
Elementy Wiercenie i czyszczenie otworu Montai
Pret
zbrojeniowy / | Wiercenie Wiercenie Dysza Przedtuzka |Koncowka |Przedtuzkal Maksymalna
Szczotka . . . PR ‘s
Kotwa udarowe | pneumatyczne HIT-RB powietrzna dyszy iniekcyjna | koricowki | gtebokosé
naprezeniowa {HD) (CA) HIT-DL powietrznej| HIT-SZ |iniekcyjnej| zakotwienia
Hilti
ey 1 )
fezacarsantcnnmcecce |
rozmiar do [mm]} do [mm] rozmiar| rozmiar [-] rozmiar {-] lv,max [mm]
b8 10 - 10 10 - 250
HIT-VL
12 - 12 12 12 9/1,0 1000
410 12 - 12 12 HIT-DL 12 250
14 - 14 14 10/0,8 14 1000
012/ 14 - 14 14 lub 14 250
12
16 - 16 16 HIT-DL 16 .
HZA(-R) M12 Vv10/1 v 1200
- 17 18 16 16 11/1,0
18 - 18 18 18
b 14 1400
- 17 18 16 16
$16/
1600
HZA(-R) M16 20 20 20 20 20 60
$18 22 22 22 22 22 1800
25 - 25 25 25
¢ 20/ 2000
HZA(-R) M20 - 26 28 25 25
622 28 28 28 28 28 2200
30 30 30 30 30 500
624
32 32 32 32 32 2400
025/ 30 30 30 30 ;’éT/‘oDé 30 500
HZA(-R)M24 | 32 32 32 32 lub 32 HIT-VL | 2500
16/0,7
26 35 35 35 32 HIT-DL B 35 i/luk{ HIT- 2600
i/lub HIT-VL
¢ zfné:ZA 35 35 35 32 |16/0,7i/lub| 35 VL 16 2800
HIT-VL 16
- 35 35 32 35
¢ 30 3000
37 37 37 32 37
¢ 32 40 40 40 32 40 3200
- 42 42 32 42
¢34 3200
45 - 45 32 45
$36 45 45 45 32 45 3200
52 - 55 32 55
¢ 40 3200
- 57 55 32 55
1 Przy glebszych otworach nalezy zamontowaé przediuzke HIT-VL 16/0,7 z elementem taczacym HIT-VLK.
System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3
Opis wyrobu. Zatgcznik
Parametry wiercenia otwordw, narzedzi do czyszczenia i osadzania - wiercenie f
udarowe oraz wiercenie pneumatyczne i
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Tabela B8: Parametry wiercenia otwordw, narzedzi do czyszczenia i osadzania - wiercenie udarowe
wierttem rurowym i wiercenie diamentowe na sucho
Elementy Wiercenie i czyszczenie otworu Montaz
Pret Wiertarka . .
. Wiercenie . L. .
zbrojeniowy /| udarowaz |, Dysza Przedtuzka |Koricdwka |Przedtuzkai Maksymalna
. diamentowe|Szczotka . . . o s s
Kotwa wierttem powietrzna dyszy iniekcyjna| koricéwki | gtebokosé
. nasucho | HIT-RB . . . .. .
naprezeniowa| rurowym (PCC) HIT-DL  |powietrznej| HIT-SZ [iniekcyjnej| osadzania
Hilti (HDB)»
‘i . oy
U i @ffjij,) = @%;} -
Rozmiar do [mm] do [mm] |{Rozmiar| Rozmiar [-] Rozmiar [-] by, max fmm]
- - - - HIT-VL -
12 - 12 9/1,0 250
¢ 10
14 - 14 1000
$12/ 14 - 14 HIT-VL 250
HZA(-R) M12 16 - 16 11/1,0 1000
014 18 - 18 1000
¢ 16/
HZA(-R) M16 20 20 1000
¢ 18 22 - 22 1000
$20/
- 0
HZA(-R) M20 25 25 1000
$22 28 - 28 1000
024 32 N Czyszczenie nie jest wymagane 32 1000
- 35 35 2400
¢ 25/ 32 - 32 HIT-VL 1000
HZA(-R) M24 - 35 35 16/0,7 2500
i/lub HIT-
10002/
26 35 35 32 vL16 2600
¢ 28/ HZA 10002/
M27 3 35 32 2800
¢ 30 - 35 32 3000
¢ 32 - 47 32 3200
¢34 - 47 32 3200
036 - 47 32 3200
640 - 52 32 3200
1 Przy glebszych otworach nalezy zamontowaé przediuzke HIT-VL 16/0,7 z elementem taczacym HIT-VL K.
4 Maksymalna gtebokos¢ osadzenia w przypadku uzycia wiertta rurowego Hilti TE-CD / TE-YD
¥ Do uzytku w potaczeniu z odkurzaczem Hilti o objetosciowej pojemnosci ssania >= 57 I/s.
System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3
Opis wyrobu.
Parametry wiercenia otwordw, narzedzi do czyszczenia i osadzania - wiercenie
udarowe wierttem rurowym i wiercenie diamentowe na sucho
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Tabela B9: Parametry wiercenia otwordéw, narzedzi do czyszczenia i osadzania - wiercenie diamentowe na
mokro oraz wiercenie diamentowe z szorstkowaniem
Elementy Wiercenie i czyszczenie otworu Montaz
Pret . . . .
zbrojeniowy / Wlercenle 'Wlerceme Dysza Przedtuzka |Koncdwka |Przedtuzka| Maksymalna
diamentowe| diamentowe z |Szczotka . L . P .2
Kotwa . powietrzna dyszy iniekcyjna | koncowki | gtebokosé
. na mokro |szorstkowaniem| HIT-RB . R - L .
naprezeniowa HIT-DL | powietrznej| HIT-SZ |iniekcyjnej| osadzania
Hilti (D) (RT)
Rozmiar do [mm] do [mm] |Rozmiar| Rozmiar [-1 Rozmiar [-1 lvmax [MmM]
48 10 - 10 10 - 250
12 - 12 12 12 HIT-VL 1000
9/1,0
510 12 - 12 12 HIT-DL 12 250
14 - 14 14 1%(3)’8 14 1000
d12/ 14 - 14 14 HIT-DL 14 250
HZA(-R) M12 HIT-VL
16 - 16 16 Vi0/1 16 11/1,0 1200
¢ 14 18 18 18 18 18 1400/900 2
$16/ 2)
HZA(-R) M16 20 20 20 20 20 1600/1000
¢ 18 22 22 22 22 22 1800/12002
$20/ 2)
HZA(-R) M20 25 25 25 25 25 2000/1300
¢ 22 28 28 28 28 28 2200/14002
30 30 30 30 30 500
24
¢ 32 32 32 32 HIT-DL 32 2400/1600 2
30 30 30 30 1?{;%8 30 HIT-VL 500
925/ HIT-DL B . llst{%ZT
HZA(R)M24| 32 32 32 32 |ijwbHrve| 32 |VMOHIT-1500/1600 2
16/0,7 i/lub VL16
$26 35 35 35 32 HIT-VL 16 35 2600/1800 2
¢ 28/ HzA 35 35 35 32 35 2800/1800 2
M27
¢ 30 37 - 37 32 37 3000
¢ 32 40 - 40 32 40 3200
42 - 42 32 42
¢34 3200
45 - 45 32 45
¢ 36 47 - 47 32 47 3200
¢ 40 52 - 52 32 52 3200
1 pla otwordw o wiekszej glebokosci uzy¢ przedtuzki HIT-VL 16/0,7 ze ziaczem HIT-VLK.
2 Maksymalna gteboko$¢ osadzenia przy uzyciu narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT
System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3
Opis wyrobu.
Parametry wiercenia otwordow, narzedzi do czyszczenia i osadzania - wiercenie
diamentowe na mokro oraz wiercenie diamentowe z szorstkowaniem
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Alternatywne metody czyszczenia otworow przy wierceniu udarowym

Czyszczenie automatyczne (AC):
Czyszczenie otworu odbywa sie podczas wiercenia

przy uzyciu wiertta rurowego Hilti TE-CD, TE-YD z
urzadzeniem z funkcjg czyszczenia prézniowego.

Czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC):

dysza sprezonego powietrza z otworem wylotowym
o Srednicy co najmniej 3,5 mm
+ szczotka HIT-RB

Czyszczenie reczne (MC):

Pompka reczna Hilti + szczotka HIT-RB

do czyszczenia wierconych otwordw o srednicy
do < 20 mm oraz gtebokosciach wierconych
otwordw ho < 10d.

Czyszczenie sprezonym powietrzem bez uzycia

szczotki (C):

dysza do sprezonego powietrza o Srednicy co
najmniej 3,5 mm do czyszczenia wywierconych
otwordw o srednicy do £ 32 mm.

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3

Opis wyrobu.
Parametry narzedzi do czyszczenia i osadzania
Alternatywne metody czyszczenia

Zatacznik 811/4’;;'
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Instrukcja montazu

Przepisy dotyczgce Przed uzyciem zapoznac sie z kartg charakterystyki preparatow
bezpieczenstwa: niebezpiecznych!
Podczas uzycia Hilti HIT-RE 500 V3 nosi¢ odpowiednio dopasowane okulary i
@ rekawice ochronne.
Waine: Przestrzegac instrukcji montazu dotgczonych do kazdego

opakowania foliowego.

Wiercenie otwordéw Przed wierceniem usunac skarbonizowany beton i oczysci¢ powierzchnie
kontaktu (patrz zatgcznik B1).
Niewykorzystane otwory nalezy wypetni¢ zaprawa.

a) Wiercenie udarowe

Wywierci¢ otwdr o wymaganej gtebokosci osadzania wiertarkg udarowa w
trybie udarowym lub wiertarkg pneumatyczng z uzyciem odpowiedniego
rozmiaru wiertta z koricdwka z weglikow spiekanych.

" Wiertarka udarowa (HD) Wiertarka pneumatyczna (CA)}

b) Wiercenie udarowe wierttem rurowym Hilti TE-CD, TE-YD

Wywierci¢ otwdr o wymaganej gtebokosci osadzania wierttem rurowym Hilti
TE-CD lub TE-YD przytaczonym do odkurzacza Hilti VC 20/40 (-Y) (wydajnos¢
ssania >=57 |/s). Podczas uzycia zgodnie z instrukcjg obstugi system usuwa
pyt oraz oczyszcza otwér podczas wiercenia. Po zakoczeniu wiercenia
nalezy przejs¢ do etapu ,przygotowanie iniekcji Zywicy” w instrukcji
montazu.

¢) Wiercenie diamentowe {rdzeniowe)

Wiercenie technika diamentowg rdzeniowa jest dopuszczane w przypadku
uzycia odpowiednich wiertnic diamentowych oraz dopasowanych wiertet
rdzeniowych.

d) Wiercenie diamentowe (rdzeniowe) z szorstkowaniem przy uzyciu narzedzia do szorstkowania
Hilti TE-YRT

Wiercenie technika diamentowa rdzeniowg jest dopuszczane w przypadku
uzycia odpowiednich wiertnic diamentowych oraz dopasowanych wiertet
rdzeniowych.

W przypadku stosowania w potgczeniu z narzedziem do szorstkowania Hilti
TE-YRT - patrz parametry podane w Tabeli B5.

Przed przystapieniem do szorstkowania z wierconego otworu nalezy usunaé
wode. Nalezy zastosowac miernik zuzycia RTG w celu sprawdzenia, czy
narzedzie do szorstkowania nadaje sie do uzytku.

Nastepnie nalezy uszorstni¢ powierzchnie wywierconego otworu na catej
dtugosci, biorgc pod uwage wymagang giebokosé lv.

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3
Opis wyrobu.
Instrukcja montazu
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Zastosowania potgczen na zaktad

Zmierzy¢ i sprawdzi¢ grubosé otulenia betonem c.

Cdril = € + do/2.

Wiercié réwnolegle do krawedzi powierzchni i do istniejgcego preta
zbrojeniowego.

W razie potrzeby uzy¢ prowadnicy do wiercenia réwnolegfego Hilti
HIT-BH.

Prowadnica do wiercenia otworéw Dla otwordw o Iy > 20 cm nalezy zastosowaé prowadnice do wiercenia
réwnolegtego.

Upewnid sig, ze otwor jest réwnolegty do istniejgcego preta
zbrojeniowego.

Nalezy rozwazyé zastosowanie jednej z trzech mozliwosci:
s Prowadnica do wiercenia Hilti HIT-BH

e Listwa lub poziomica

* Kontrola wizualna

33

Czyszczenie wywierconego otworu Przed osadzeniem pregta nalezy oczysci¢ otwor z kurzu i gruzu.
Niewtaéciwe oczyszczenie otworu = staba nosnos¢ potaczenia.

Czyszczenie sprezonym Dla wszystkich $rednic do wierconych otworéw i dla wszystkich
powietrzem (CAC) otwordw gtebokosci wierconych otworéw ho< 20 - ¢.
wierconych udarowo

Przedmuchaé¢ dwukrotnie od dna otworu (jesli to konieczne, uzy¢
przedtuzki dyszy) na catej dtugosci przy uzyciu niezaolejonego
sprezonego powietrza (cisnienie min. 6 bar przy wydajnosci 6 m3/h)
az do momentu, gdy wylatujgcy strumien powietrza nie zawiera
widocznego pyltu.

Nastepnie nalezy dwukrotnie wyszczotkowac otwor przy uzyciu
stalowej szczotki Hilti HIT-RB o okreslonym rozmiarze (patrz
Tabela B7) poprzez jej wprowadzenie ruchem okreznym do dna
otworu (jeéli to konieczne, stosujac przedtuzke) i wyciggnigcie.
Szczotka powinna napotyka¢ op6r podczas wktadania do otworu
(¢ szczotki 2 @ otworu) - szczotke o zbyt matej srednicy nalezy
wymienié na szczotke o odpowiedniej Srednicy.

Nastepnie nalezy ponownie dwukrotnie przedmuchac otwor
sprezonym powietrzem az do momentu, gdy wylatujacy strumien
powietrza nie zawiera widocznego pytu.

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3
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Czyszczenie sprezonym Dla wierconych otworéw giebszych niz 250 mm (od ¢ 8 do ¢ 12) lub
powietrzem (CAC) otwordéw gtebszych niz 20 - ¢ (dla ¢ > 12 mm)
wierconych udarowo

Uzy¢ odpowiedniej dyszy powietrznej Hilti HIT-DL (Tabela B7).
Przedmuchaé dwukrotnie od dna otworu na catej dtugosci przy uzyciu
niezaolejonego sprezonego powietrza az do momentu, gdy wylatujacy
strumiel powietrza nie zawiera widocznego pyfu.

| Wskazéwka dotyczaca bezpieczenistwa:

¢ Nie nalezy wdychac pytu betonowego.

Okragla szczotke stalowg HIT-RB nalezy nakrecic na jeden koniec
rzedtuzki HIT-RBS, tak aby catkowita dtugos¢ szczotki byta

J wystarczajaca do osiagniecia dna wywierconego otworu. Drugi koniec

przedtuzki nalezy umocowac w uchwycie TE-C/TE-Y.

Wskazéwka dotyczaca bezpieczenstwa:
Czyszczenie mechaniczne nalezy rozpoczaé powoli.
Szczotkowanie nalezy rozpoczaé dopiero po wprowadzeniu szczotki do
wywierconego otworu.
Uzy¢ odpowiedniej dyszy powietrznej Hilti HIT-DL (Tabela B7).
Przedmucha¢ dwukrotnie od dna otworu na catej dtugosci przy uzyciu

niezaolejonego sprezonego powietrza az do momentu, gdy wylatujacy
] strumieri powietrza nie zawiera widocznego pytu.
| Wskazéwka dotyczaca bezpieczeristwa:
# Nie nalezy wdychac¢ pytu betonowego.

Zalecane jest uzycie odpylacza Hilti HIT-DRS.

Czyszczenie reczne (MC) otworéw Dla wierconych otworéw o srednicach do < 20 mm oraz dla wszystkich
wierconych udarowo otwordw o gtebokosciach ho< 10 - ¢.

Pompe reczng Hilti mozna stosowa¢ do przedmuchiwania wierconych
otwordw o érednicy do < 20 mm oraz gtebokosci do ho 10 - ¢.
Przedmuchac co najmniej czterokrotnie od dna otworu az do
momentu, gdy wylatujgcy strumiert powietrza nie zawiera widocznego

pytu.

# Nastepnie nalezy czterokrotnie wyszczotkowaé otwor przy uzyciu

4 stalowej szczotki Hilti HIT-RB o okreslonym rozmiarze (Tabela B7)

| poprzez jej wprowadzenie ruchem okreznym do dna otworu (jesli to
konieczne, stosujgc przedtuzke) i wyciggnigcie.

Szczotka powinna napotykac¢ opdr podczas wktadania do otworu

(8 szczotki > ¢ otworu) - szczotke o zbyt matej $rednicy nalezy
wymienié na szczotke o odpowiedniej $rednicy.

Przedmucha¢ ponownie pompka reczng Hilti co najmniej czterokrotnie
az do momentu, gdy wylatujgcy strumien powietrza nie zawiera
widocznego pytu.

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3
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Czyszczenie sprezonym
powietrzem bez uzycia
szczotki otwordw
wierconych udarowo

o “da2xaPrzedmuchac dwukrotnie od dna otworu (jesli to konieczne, uzy¢ przedtuzki
dyszy) na catej dtugosci przy uzyciu niezaolejonego sprezonego powietrza
(cisnienie min. 6 bar przy wydajnosci 6 m3/h) az do momentu, gdy
\wylatujacy strumien powietrza nie zawiera widocznego pytu.

I
Czyszczenie otworéw wywierconych technika diamentowg rdzeniows:
Dla wszystkich srednic do wierconych otworow i dla wszystkich gtebokosci wierconych otwordw ho.

Dla wierconych otwordéw o $rednicy do £ 32 mm

Przeptuka¢ dwukrotnie wywiercony otwdr poprzez wprowadzenie az do dna
otworu weza z wodg (ci$nienie z instalacji wodociggowej) i ptukanie do
momentu, gdy woda wyptywajaca z otworu bedzie czysta.

Nastepnie nalezy dwukrotnie wyszczotkowac otwar przy uzyciu stalowej
szczotki Hilti HIT-RB o okreslonym rozmiarze (Tabela B9) poprzez jej
wprowadzenie ruchem okreznym do dna otworu (jesli to konieczne, stosujac
przedtuzke) i wyciagniecie.

Szczotka powinna napotykac opdr podczas wktadania do otworu (g szczotki
2 ¢ otworu) - szczotke o zbyt matej Srednicy nalezy wymienié na szczotke ¢
odpowiedniej $rednicy.

Przeptuka¢ dwukrotnie wywiercony otwér poprzez wprowadzenie az do dna
otworu weza z wodg (ci$nienie z instalacji wodociggowej) i ptukanie do
momentu, gdy woda wyptywajgca z otworu bedzie czysta.

22X 6 bat/ Przedmuchac¢ dwukrotnie od dna otworu (jesli to konieczne, uzy¢ przedtuzki
* 90 psi dyszy) na catej dtugosci przy uzyciu niezaolejonego sprezonego powietrza
: (ci$nienie min. 6 bar przy wydajnosci 6 m3/h) az do momentu, gdy
wylatujgcy strumien powietrza nie zawiera widocznego pytu i wody.
Dla wywierconych otwordw o $rednicy 2 32 mm sprezarka musi zapewnic
minimalny przeptyw powietrza 140 m?/h.
Nastepnie nalezy dwukrotnie wyszczotkowaé otwor przy uzyciu stalowej
szczotki Hilti HIT-RB o okreslonym rozmiarze (g szczotki = ¢ otworu, patrz
Tabela B9) poprzez jej wprowadzenie ruchem okreznym do dna otworu (jesli
to konieczne, stosujac przedtuzke) i wyciggniecie.
Wprowadzana do otworu szczotka powinna napotykaé naturalny opér -
szczotke o zbyt matej srednicy nalezy wymieni¢ na szczotke o odpowiedniej
Srednicy.

22X
- 6 bar/

90 psi Ponownie dwukrotnie przedmuchac sprezonym powietrzem do momentu,

gdy wylatujacy strumien powietrza nie zawiera widocznego pytu i wody.

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3
Opis wyrobu
Instrukcja montazu




.
turopejska Ocena Techniczna ETA - 16 / 0142 Strona 25231 | 27.05.2019
fumaczenie na jezyk angielski opracowane przez CSTB

Czyszczenie otworéw wywierconych techniky diamentowg rdzeniowg z szorstkowaniem przy uzyciu
narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT:

Przeptukad dwukrotnie wywiercony otwér poprzez wprowadzenie az do dna
otworu weia z wodg (cisnienie z instalacji wodociggowej) i ptukanie do
momentu, gdy woda wyptywajgca z otworu bedzie czysta.

Nastepnie nalezy dwukrotnie wyszczotkowac otwdr przy uzyciu stalowej
szczotki Hilti HIT-RB o okreslonym rozmiarze (Tabela B9) poprzez jej
wprowadzenie ruchem okreznym do dna otworu (jesli to konieczne, stosujac
przedtuzke) i wyciggniecie.
Szczotka powinna napotykaé opdr podczas wktadania do otworu (@ szczotki 2
@ otworu) - szczotke o zbyt matej $rednicy nalezy wymienié na szczotke o
odpowiedniej Srednicy.
22% ghar/ | Przedmuchac dwukrotnie od dna otworu (jesli to konieczne, uzy¢ przedtuzki

=" 90 psi dyszy) na catej dtugosci przy uzyciu niezaolejonego sprezonego powietrza
(cisnienie min. 6 bar przy wydajnosci 6 m3/h) az do momentu, gdy wylatujacy
strumien powietrza nie zawiera widocznego pytu i wody.
Dla wywierconych otwordw o $rednicy 2 32 mm sprezarka musi zapewnic
minimalny przeptyw powietrza 140 m3/h.

Przygotowanie preta zbrojeniowego

TP AT ez Przed zastosowaniem nalezy upewnic sie, ze pret zbrojeniowy jest suchy i
T wolny od oleju lub innych zanieczyszczen.
%ﬁfﬁéﬁﬁﬂ%ﬂ%ﬂﬁ ¢ Na precie zbrojeniowym nalezy wykonaé oznaczenie gtebokosci osadzenia
ARzt (np. przy uzyciu tasmy klejgcej) = k.
Do wywierconego otworu nalezy wtozy¢ pret zbrojeniowy celem
zweryfikowania poprawnosci wykonania otworu i gtebokosc osadzania |v.
Przygotowanie iniekcji zywicy

Nalezy doktadnie zamocowaé mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M do koricowki
patrona foliowego. Nie wprowadzaé jakichkolwiek zmian w mieszaczu.
Nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi dozownika.

Sprawdzic, czy kaseta na patron foliowy dziata prawidtowo. Wprowadzi¢
patron foliowy do kasety oraz umiescié kasete w dozowniku.

Patron foliowy otwiera sie automatycznie po rozpoczeciu dozowania. W
zaleznosci od objetosci patrona foliowego nalezy odrzucié¢ poczatkowg porcje
zywicy. Objetosci, ktore nalezy odrzucic:

3 naciéniecia spustu dozownika dla patrona foliowego 330 ml,

4 nacisniecia spustu dozownika dla patrona foliowego 500 mi,

65 ml dla patrona foliowego 1400 ml.

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3
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Iniekcja zywicy Dozowac zywice od dna otworu w sposéb pozwalajacy uniknaé
tworzenia sie pecherzykéw powietrza.
Metoda iniekcji dla otworéw o gtebokosci €250 mm (nie dotyczy montazu nad glowg)

Nalezy dozowa¢ zywice rozpoczynajac od dna otworu, powoli wycofujac
mieszacz po kazdym nacisnieciu spustu dozownika.

Wypetni¢ okoto 2/3 otworu w celu zapewnienia catkowitego wypetnienia
zywicg przestrzeni pierécieniowej miedzy kotwa a betonem na catej
dtugosci osadzenia.

- Po zakoniczeniu iniekcji nalezy zwolni¢ nacisk ttoka dozownika poprzez
= nacnsmecne spustu dzwigni. Zapobiegnie to dalszemu wyptywowi zywicy z

Metoda iniekcji dla otwordéw o giebokosci >250 mm lub przy zastosowaniach ,,nad gtowg”

HIT-SZ  HIT-VL HIT-VL-K Nalezy potaczy¢ mieszacz statyczny HIT-RE-M, przediuzke(-ki) oraz
e mg;’gm' - oo e koficéwke iniekcyjng HIT-SZ (patrz Tabela B7, B8 lub B9).
HITVL ") W celu potaczenia kilku przedtuzek nalezy zastosowaé ztaczke typu HIT-
@: HIT-RE-M g VLK.
iy v — Dozwolone jest zastepcze zastosowanie elastycznych rurek lub

potaczenie obu elementdéw.
Potgczenie koAcéwki iniekcyjnej HIT-SZ z przedtuzka HIT-VL 16 oraz z
rurkg HIT-YL 16 utatwia iniekcje.

Wymagany poziom zywicy Na przedtuzce mieszacza nalezy wykonad oznaczenie wymaganego

2 oziomu 2ywicy Im oraz gtebokosci osadzenia Iv przy uzyciu tasmy klejacej

~lub markera.

Szacunkowy poziom zywicy: lm=1/3 - Iy

Wzér do wyznaczania optymalnej objetosci zaprawy:

Im=1M-{1,2-($?*/ do?) - 0,2)

| Dla montazu ,nad gtowa” iniekcja zywicy jest mozliwa wytacznie przy

{ uzyciu przedtuzek oraz koricéwek iniekcyjnych. Nalezy potaczyé mieszacz
g\ statyczny HIT-RE-M, przedtuzke(ki) oraz odpowiednio dobrang pod

“7 wzgledem rozmiaru koricdwke iniekceyjna (patrz Tabela B7, B8 lub B9).

Whprowadzi¢ koricéwke iniekcyjng do dna otworu i rozpoczaé dozowanie

zywicy. W trakcie iniekcji koricdwka iniekcyjna bedzie w naturalny

sposob wypychana z otworu przez ci$nienie dozowanej zywicy.

"« PO zakoriczeniu iniekcji nalezy zwolnié nacisk ttoka dozownika poprzez
| nacisnigcie spustu dzwigni. Zapobiegnie to dalszemu wyptywowi zywicy z
] mieszacza.
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Osadzanie elementu Przed zastosowaniem nalezy upewnic sie, ze pret zbrojeniowy jest suchy
i wolny od oleju lub innych zanieczyszczen.

Aby ufatwié¢ montaz, nalezy wiozy¢ pret w wywiercony otwér wolno go
obracajac az do momentu, gdy znacznik gtebokosci osadzenia zréwna sig
z poziomem powierzchni betonu.

Dla zastosowan ,nad glowa”:

W trakcie osadzania preta zywica moze wyciekac z otworu. Do zebrania
.+ nadmiaru zywicy moze postuzy¢ element HIT-OHC.

| Nalezy podeprzeé pret zbrojeniowy i zabezpieczyé go przed

| wypadnieciem do czasu az zywica zacznie twardniec, np. przy uzyciu

* klinéw HIT-OHW.

771

T )

Po osadzeniu preta przestrzen pierscieniowa musi by¢ catkowicie

wypetniona zywica. Cechy prawidtowego montazu:

« osiagnieto wymagana glebokos¢ osadzania lv: wykonane oznaczenie
gtebokosci osadzania jest na poziomie powierzchni betonowej.

» nadmiar zywicy wyptywa z otworu po catkowitym osadzeniu preta az
do znacznika gtebokosci osadzenia.

Przestrzegaé czasu obrébki twork {patrz Tabela B6), ktéry zalezy od
temperatury materiatu podtoza. W trakcie uptywu czasu roboczego
mozna dokonaé nieznacznych korekt potozenia preta zbrojeniowego.

WAL

(7T A PITAPATAVTATY, A LT FaTaiail

Petne obciazenie moze by¢ przytozone dopiero po uptywie czasu
utwardzania teure (patrz Tabela B6).

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3
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Minimalna dtugo$¢ zakotwienia oraz minimalna dtugo$¢ potaczenia na zaktad przy obcigzeniu statycznym
i quasi-statycznym

Minimalna dfugoé¢ zakotwienia lo,min Oraz minimaing dtugos¢ potaczenia na zakiad lo,min zgodnie z EN 1992-
1-1 nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik dynamiczny a podany w Tabeli C1 oraz C2.

Wartodci obliczeniowe nonoéci wigzania foa,pir podano w Tabeli C4 i C6. Aby je uzyskad, nalezy pomnozyc
noénoéé obliczeniowa wigzania fos zgodnie z EN 1992-1-1 (Réwn. 8.3) przez wspdtczynnik wydajnosci
wigzania ke podany w Tabeli C3 i C5.

Tabela C1: Wsp6tczynnik wzmocnienia o dia wiercenia udarowego, wiercenia udarowego wierttem
rurowym Hilti TE-CD, TE-YD, wiercenia pneumatycznego oraz wiercenia diamentowego
rdzeniowego z szorstkowaniem przy uzyciu narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT.

Wspétczynnik wzmocnienia aip [-]
Srednica preta Klasa betonu
c12/15 | c16/20]c20/25| c25/30 | c30/37 | c35/45 | cao/s0 | cas/s5| cso/60
od 68 do ¢ 40 1,0

Tabela C2: Wspétczynnik wzmocnienia ai dla wiercenia diamentowego rdzeniowego na mokro

Wspétczynnik wzmocnienia ous [-]
$rednica preta Klasa betonu
c12/15 | c16/20 | c20/25 | c25/30 | €30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55| C50/60
od$8dod12 1,0
od ¢ 14 do ¢ 36 Interpolacja liniowa pomiedzy $rednicami
$ 40 1,0 12 | 1.3 1,4

Tabela C3: Wsp6tczynnik wydajnosci wigzania ks do podtoza dla wiercenia udarowego, wiercenia
udarowego wierttem rurowym Hilti TE-CD, TE YD, wiercenia pneumatycznego, wiercenia
diamentowego rdzeniowego na sucho oraz wiercenia diamentowego rdzeniowego z
szorstkowaniem przy uiyciu narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT

Wspéiczynnik wydajnosci wigzania ks [-]
Srednica preta Klasa betonu
c12/15 | c16/20 | c20/25 | c25/30 | C30/37 |c35/45 | cao/s0| cas/ss | cso0/60
od ¢ 8 do ¢ 40 1,00

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V3
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Tabela C4: Wartoéci obliczeniowe nosnosci wigzania fua,pir? dla wiercenia udarowego, wiercenia
udarowego wiertfem rurowym Hilti TE-CD, TE YD, wiercenia pneumatycznego, wiercenia
diamentowego rdzeniowego na sucho oraz wiercenia diamentowego rdzeniowego z
szorstkowaniem przy uzyciu narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT

Nognos¢ wigzania fog,pir [N/mm?]
Srednica preta Klasa betonu
C12/15 | C16/20 | C20/25 | €C25/30 | C30/37 |C35/45|C40/50|CA5/55 C50/60
od ¢ 8 do ¢ 32 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 4,3
¢34 1,6 2,0 2,3 2,6 2,9 3,3 3,6 3,9 4,2
¢ 36 1,6 1,9 2,2 2,6 2,9 3,2 3,5 3,8 4,1
¢ 40 1,5 1,8 2,1 2,5 2,8 31 3,4 3,7 3,9

1) Wedtug normy EN 1992-1-1 dla dobrych warunkéw wigzania. Dla wszystkich pozostatych warunkow wigzania nalezy
pomnoty¢ wartosci przez 0,7.

Tabela C5: Wspétczynnik wydajnosci wigzania ks dla wiercenia diamentowego rdzeniowego na mokro

Wspdétczynnik wydajnosci wigzania ko [-]

Srednica preta Klasa betonu
C12/15 l C16/20 1 C20/25 l C25/30 I C30/37 1 C35/45 ] C40/50 ‘ C45/55 | C50/60
od ¢ 8do ¢ 12 1,00 0,93
$141¢ 16 1,00 0,93 | 0,86
od ¢ 18 do ¢ 36 1,00 0,92 0,85 | 0,79
¢ 40 1,00 0,90 0,82 0,76 0,71

Tabela C6: Wartoéci obliczeniowe no$noéci wigzania fua,rirt dla wiercenia diamentowego rdzeniowego na

mokro
Nosnoé¢ wigzania fod,pir [N/mm?]
Srednica preta Klasa betonu
C12/15 | C16/20|C20/25| C25/30 C30/37|C35/45|C40/50| C45/55 C50/60

od ¢ 8do ¢ 12 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 4,0
$14id 16 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 3,7 3,7
od ¢ 18 do ¢ 32 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,4 3,4 3,4
¢ 34 1,6 2,0 2,3 2,6 2,9 3,3 3,3 3,3 3,3
¢ 36 1,6 1,9 2,2 2,6 2,9 3,2 3,2 3,2 3,2
$ 40 1,5 1,8 2,1 2,5 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8

1) Wedtug EN 1992-1-1:2004 dla dobrych warunkéw wigzania. Dla wszystkich pozostatych warunkdw wigzania nalezy
pomnozy¢ wartosci przez 0,7.
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Minimalna dtugos¢ zakotwienia oraz minimalna dtugo$c potaczenia na zakiad przy obcigzeniu
sejsmicznym

Minimalng dtugos¢ zakotwienia lo,min 0raz minimalng dtugos¢ potgczenia na zakfad lo,min zgodnie z EN 1992-
1-1 nalezy pomnozy¢ przez odpowiedni wspétczynnik wzmocnienia ai podany w Tabeli C1 i C2. Wartosci
obliczeniowe noénoéci wigzania foaeir zgodnie z EN 1992-1-1 podano w Tabeli C8 oraz C10. Aby je uzyskac,
nalezy pomnozyé noénoé¢ obliczeniowy wigzania fod zgodnie z EN 1992-1-1 przez wspétczynnik wydajnosci
wigzania kp,seis zgodnie z Tabelg C7 i CS.

Zastosowanie ma minimalne otulenie betonem pomiedzy wartosciami podanymi w Tabeli B5 a Cmin,seis = 2 ¢.

Tabela C7: Wspétczynnik wydajnosci wiazania przy obcigzeniu sejsmicznym kb,seismic dla wiercenia
udarowego, wiercenia udarowego wierttem rurowym Hilti TE-CD, TE YD, wiercenia
pneumatycznego, wiercenia diamentowego rdzeniowego na sucho oraz wiercenia
diamentowego rdzeniowego z szorstkowaniem przy uzyciu narzedzia do szorstkowania Hilti
TE-YRT

Wspotczynnik wydajnosci wigzania kb,seis [-]
Klasa betonu
C16/20 | c20/25 | c25/30 | c30/37 | c35/45 | c40/50 | c45/55 | C50/60
1,00

Srednica preta

od ¢ 10 do ¢ 40

Tabela C8: Wartosci obliczeniowe no$nosci wigzania foaseismic”? dla wiercenia udarowego, wiercenia
udarowego wierttem rurowym Hilti TE-CD, TE YD, wiercenia pneumatycznego, wiercenia
diamentowego rdzeniowego na sucho oraz wiercenia diamentowego rdzeniowego z
szorstkowaniem przy uzyciu narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT

Nosno$¢ wigzania fod,seis [}
$rednica preta Klasa betonu
C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 C35/45 C40/50 C45/55 C50/60
od$p10do 932, 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 4,3
¢34 2,0 2,3 2,6 2,9 3,3 3,6 3,9 4,2
$ 36 1,9 2,2 2,6 2,9 3,2 3,5 3,8 4,1
¢ 40 1,8 2,1 2,5 2,8 3,1 3,4 3,7 3,9

1) Wedtug normy EN 1992-1-1 dla dobrych warunkéw wigzania. Dla wszystkich pozostatych warunkéw wigzania nalezy
pomnozy¢ wartosci przez 0,7.

Tabela C9: Wspétczynnik wydajnosci wigzania przy obcigzeniu sejsmicznym kp,seismic dla wiercenia
diamentowego rdzeniowego na mokro

Wspétczynnik wydajnosci wigzania ko,seis [-]
Srednica preta Klasa betonu
€16/20 | €20/25 | c25/30 | c30/37 | €35/45 | c40/50 | ca5/55 | C50/60
012 1,00 0,93
od ¢ 14 do ¢ 32 1,00 0,91 0,84 0,79
od ¢ 34 do ¢ 40 1,00 | 08 | 075 | 069 0,63 0,58 0,54

Tabela C10: Wartosci obliczeniowe no$nosci wigzania fug,seismic” dla wiercenia diamentowego rdzeniowego

na mokro
Nosnos¢ wigzania fod,seis [N/mm?]
Srednica preta Klasa betonu
C16/20 | c20/25 | €25/30 | €30/37 | €35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
$ 12 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 4,0
od ¢ 14 do ¢ 32 2,0 2,3 2,7 3,0 3,3 3,4 3,4 3,4
¢34 1,9 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
¢ 36 1,9 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2
¢ 40 1,8 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1

1) Wedtug normy EN 1992-1-1 dla dobrych warunkéw wigzania. Dla wszystkich pozostatych warunkéw wigzania nalezy

pomnozy¢ wartosci przez 0,7.
/a/ 4
Wiasciwosci uzytkowe Zatgcznik €2 / £2, 7{4\':“\
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Wartos¢ obliczeniowa nos$nosci wigzania fue,n W warunkach narazenia na dziatanie ognia dla klas betonu
od C12/15 do C50/60, (wszystkie metody wiercenia):

Wartos¢ obliczeniowa no$nosci wiagzania fuq,s w warunkach narazenia na dziatanie ognia nalezy obliczy¢
zgodnie z réwnaniem:

Ye
Y ri

Foagi = kpfi(0) - fra-

651.24 - 1115

- <10
fba- 43

Jesi ©>42°C: ky(0) =
Jesli §>305°C:  kyp(8) = 0.0

foasi = warto$¢ obliczeniowa no$nosci wigzania w warunkach pozaru w N/mm?

¢ = Temperatura w warstwie zaprawy w °C

kp 1:(8) = Wspdtczynnik zmniejszajacy w warunkach narazenia na dziatanie ognia.

foasi(®) = Wartos¢ obliczeniowa nosnosci wigzania w N/mm?2 w warunkach niskiej temperatury
wedtug tabeli C2 lub C3 z uwzglednieniem klasy betonu, srednicy preta zbrojeniowego,
metody wiercenia oraz warunkéw wigzania zgodnie z EN 1992-1-1.

Ye = Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa zgodnie z EN 1992-1-1

Vafi = Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa zgodnie z EN 1992-1-2

Dtugosc¢ zakotwienia przy narazeniu na dziatanie ognia nalezy wyliczy¢ zgodnie z EN 1992-1-1:2004+AC:2010
Réwnanie 8.3, uzywajac zaleznej od temperatury wartosci nosnosci wigzania fodfi.

Rys. C1: Przyktadowy wykres temperaturowego wspoétczynnika zmniejszajacego k,(6) dla klasy betonu
C20/25 zapewniajacy dobre warunki wigzania:

Temperaturowy wspélczynnik zmniejszajacy k vs. temperatura
1,2 ; . P - g . .
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Ja, Urszula Dorota Kallas, ttumacz przysiegty jezyka angielskiego i francuskiego, wpisana
na liste ttumaczy przysiegtych Ministra Sprawiedliwosci pod numerem TP/4520/05,
stwierdzam, Ze niniejsze ttumaczenie w petni odpowiada przedstawionemu mi
oryginatowi dokumentu w jezyku angielskim.

Warszawa, 06.11.2019r; Rep. Nr 939/2019
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