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The European Technical Assessment is issued by the Technical Assessment Body in its official language.
Translations of this European Technical Assessment in other languages shall fully correspond to the
original issued document and shall be identified as such.

Communication of this European Technical Assessment, including transmission by electronic means,
shall be in full. However, partial reproduction may only be made with the written consent of the issuing
Technical Assessment Body. Any partial reproduction has to be identified as such.

This European Technical Assessment may be withdrawn by the issuing Technical Assessment Body, in
particular pursuant to information by the Commission according to Article 25 Paragraph 3 of Regulation
(EU) No 305/2011.

Z39695.14 8.06.01-214/14



Electronic copy of the ETA by DIBt: ETA-11/0492

Deutsches

Institut
fiir
Bautechnik
European Technical Assessment
ETA-11/0492 Page 3 of 22 | 26 June 2014

Specific Part

1 Technical description of the product

The subject of this European technical assessment is the post-installed connection, by
anchoring or overlap connection joint, of reinforcing bars (rebars) in existing structures made of
normal weight concrete, using the injection mortar Hilti HIT-HY 200-A in accordance with the
regulations for reinforced concrete construction.

Reinforcing bars made of steel with a diameter ¢ from 8 to 32 mm according to Annex A 4 or the
Hilti tension anchor HZA-R sizes M12, M16, M20 and M24 according to Annex A 5 and injection
mortar Hilti HIT-HY 200-A are used for rebar connections. The steel element is placed into a
drilled hole filled with injection mortar and is anchored via the bond between embedded element,
injection mortar and concrete.

The product description is given in Annex A.

2 Specification of the intended use in accordance with the applicable European
Assessment Document

The performances given in Section 3 are only valid if the rebar connection is used in compliance
with the specifications and conditions given in Annex B.

The verifications and assessment methods on which this European Technical Assessment is
based lead to the assumption of a working life of the rebar connection of at least 50 years. The
indications given on the working life cannot be interpreted as a guarantee given by the producer,
but are to be regarded only as a means for choosing the right products in relation to the
expected economically reasonable working life of the works.

3 Performance of the product and references to the methods used for its assessment
3.1 Mechanical resistance and stability (BWR 1)
Essential characteristic Performance
Design values of the ultimate bond resistance See Annex C 1
3.2 Safety in case of fire (BWR 2)
Essential characteristic Performance
Reaction to fire Rebar connections satisfy
requirements for Class A1
Resistance to fire No performance determined (NPD)
3.3 Hygiene, health and the environment (BWR 3)

Regarding dangerous substances there may be requirements (e.g. transposed European
legislation and national laws, regulations and administrative provisions) applicable to the
products falling within the scope of this European Technical Assessment. In order to meet the
provisions of Regulation (EU) No 305/2011, these requirements need also to be complied with,
when and where they apply.

Z39695.14 8.06.01-214/14
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3.4 Safety in use (BWR 4)
The essential characteristics regarding Safety in use are included under the Basic Works
Requirement Mechanical resistance and stability.

3.5 Protection against noise (BWR 5)
Not applicable.

3.6 Energy economy and heat retention (BWR 6)
Not applicable.

3.7 Sustainable use of natural resources (BWR 7)
The sustainable use of natural resources was not investigated.

3.8 General aspects

The verification of durability is part of testing the essential characteristics. Durability is only
ensured if the specifications of intended use according to Annex B are taken into account.

4 Assessment and verification of constancy of performance (AVCP) system applied, with
reference to its legal base

According to Decision of the Commission of 24 June 1996 (96/582/EC) (OJ L 254 of 08.10.96
p. 62-65), the system of assessment and verification of constancy of performance (see Annex V
and Article 65 Paragraph 2 to Regulation (EU) No 305/2011) given in the following table applies.

Product Intended use Level or class | System

Metal anchors for use in For fixing and/or supporting
concrete (heavy-duty concrete structural elements or . 1
type) heavy units such as cladding and

suspended ceilings

5 Technical details necessary for the implementation of the AVCP system, as provided for
in the applicable European Assessment Dcoument

Technical details necessary for the implementation of the AVCP system are laid down in the
control plan deposited at Deutsches Institut fir Bautechnik.

Issued in Berlin on 26 June 2014 by Deutsches Institut fir Bautechnik

Gerhard Breitschaft Beglaubigt:
President Baderschneider
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Installation post installed rebar

Figure A1: Overlap joint with existing reinforcement for
rebar connections of slabs and beams
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Figure A3: End anchoring of slabs or beams
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Figure A5: Anchoring of reinforcement to cover the
enveloped line of acting tensile force in the bending
member
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Figure A2: Overlap joint with existing reinforcement
at a foundation of a column or wall where the
rebars are stressed in tension

Figure A4: Rebar connection for components
stressed primarily in compression.

N

Note to Figure A1 to A5:

In the Figures no transverse reinforcement is
plotted, the transverse reinforcement shall comply
with EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

Preparing of joints according to Annex B 2

Injection system Hilti HIT-HY 200-A for rebar connection

Product description

Installed condition and examples of use for post installed rebars

Annex A 1
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bending to a foundation

Installation Hilti tension anchor HZA-R
Figure A6: Overlap joint of a column stressed in

N, M, V

Hilti tension anchor
HZA-R
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Hilti tension anchor
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Hilti tension anchor
- HZA-R

Shear lug

Note to Figure A6 to A8:

In the Figures no transverse reinforcement is plotted, the transverse reinforcement shall comply with
EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

* anchor

Figure A7: Overlap joint for the anchorage of barrier

posts

|
\

Hilti tension anchor| ™
HZA-R

/anchor

Injection system Hilti HIT-HY 200-A for rebar connection

Product description

Installed condition and examples of use for Hilti tension anchor HZA-R

Annex A 2
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Injection mortar Hilti HIT-HY 200-A: Hybrid system with aggregate
330 ml and 500 ml

=1

Marking /

HILTIHIT
Production date

Reinforcing bar (rebar): $ 8 mm to 32 mm

AT B=INAST1  B=NRSTy

Production time and line 4Y 200-A  Hilti HIT-HY 200-A  Hilti HIT-HY 200-A
Expiry date mm/yyyy
Vol
Product name: “Hilti HIT-HY 200-A"
Static mixer Hilti HIT-RE-M
ciateda stadaieiaty

Hilti tension anchor HZA-R: M12, M16, M20, M24

Hilti HIT-HY 200-5

[NUAFHALULLARALANAREEANEARKEARNERNAARNAANNN

Injection system Hilti HIT-HY 200-A for rebar connection

Product description
Injection mortar / Static mixer / Rebar / Hilti tension anchor HZA-R

Annex A 3
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Figure A6: Reinforcing bar

Table A1: Materials

Minimum value of related rip area fr min according to EN 1992-1-1:2004+AC:2010
The maximum outer rebar diameter over the rips shall be:

Nominal diameter ofthe rib ¢ +2 « h (h < 0,07 - §)

(¢: Nominal diameter of the bar; h: Rip height of the bar)

DESignation Rebar

Rebar Bars and de-coiled rods Class B or C

EN 1992-1-1:2004+AC:2010, fycand k according to NDP or NCL of EN 1992-1-1/NA:2013
Annex C fuk = ftk = k'fyk

Injection system Hilti HIT-HY 200-A for rebar connection

Product description
Specifications reinforcing bar

Annex A 4
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8.06.01-214/14




Electronic copy of the ETA by DIBt: ETA-11/0492

Page 9 of European Technical Assessment

ETA-11/0492 of 26 June 2014

English translation prepared by DIBt

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Table A2: Hilti tension anchor HZA-R, materials

Figure A7: Hilti tension anchor HZA-R
Marking: HZA-R M .. / t5,
JANNAANNANUAREVARENRELANARRNRAAAR HZAR M 3
R lo= Ly Le trix
— leges

Part | Designation

Material HZA-R

M12

M16 M20

M24

[N/mm?]

Reinforcement bar

Characteristic yield strength fig 2

Carbon steel

500

500 500

460

2 | Round steel smooth with thread

stainless steel, 1.4404 and 1.4571, 1.4362, EN 10088-1:2005

3 | Washer

stainless steel 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439 and 1.4362,

EN 10088-1:2005

4 |Hexagon nut

Strength class 70 EN ISO 3506-2
stainless steel 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439 and 1.4362,

EN 10088-1:2005

Table A3: Hilti tension anchor HZA-R, dimensions

Product description
Specifications Hilti tension anchor HZA-R

HZA-R M12 M16 M20 M24
bD";arme‘[er of reinforcement 0 (mm] 12 16 20 25
Width across nut flats SW [mm] 19 24 30 36
Effective embedment 6,<? [mm] 800 1300 1300 1300
depth v
Length of smooth shaft Le 2 [mm] 100
Maximum torque moment Ty [Nm] 40 80 150 200
Minimum thickness of
fixture tix [mm] 5 5 5 5
Maximum thickness of - [mm] 200 200 200 400
fixture
" May be shortened according to static calculation
Injection system Hilti HIT-HY 200-A for rebar connection
Annex A 5
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Specifications of intended use

Anchorages subject to:
Static and quasi-static loads.
Base materials:

Reinforced or unreinforced normal weight concrete according to EN 206-1:2000,

Strength classes C12/15 to C50/60 according to EN 206-1:2000,

Maximum chloride concrete of 0,40 % (CL 0.40) related to the cement content according to EN 206-1:2000,
Non-carbonated concrete.

Note: In case of a carbonated surface of the existing concrete structure the carbonated layer shall be removed in the
area of the post-installed rebar connection with a diameter of ds + 60 mm prior to the installation of the new rebar.

The depth of concrete to be removed shall correspond to at least the minimum concrete cover in accordance with
EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

The foregoing may be neglected if building components are new and not carbonated and if building components are in
dry conditions.

Temperature Range:
- 40 °C to +80 °C (max. short term temperature +80 °C and max long term temperature +50 °C).
Use conditions (Environmental conditions) for Hilti Tension anchor HZA-R:

Structures subject to dry internal conditions.

Structures subject to external atmospheric exposure (including industrial and marine environment) and to
permanently damp internal condition, if no particular aggressive conditions exist.

Note: Particular aggressive conditions are e.g. permanent, alternating immersion in seawater or the splash zone of
seawater, chloride atmosphere of indoor swimming pools or atmosphere with extreme chemical pollution
(e.g. in desulphurization plants or road tunnels where de-icing materials are used).

Design:

Anchorages are designed under the responsibility of an engineer experienced in anchorages and concrete
work.

Verifiable calculation notes and drawings are prepared taking account of the forces to be transmitted.

Design according to EN 1992-1-1:2004+AC:2010 and Annexes B2 and B 3

The actual position of the reinforcement in the existing structure shall be determined on the basis of the
construction documentation and taken into account when designing.

Installation:

Dry or wet concrete,

It must not be installed in flooded holes,

Hole drilling by hammer drill (HD) and hammer drill with hollow drill bit (HDB) or compressed air drill mode
(CA).

The installation of post-installed rebar respectively Hilti tension anchor HZA-R shall be done only by suitable
trained installer and under supervision on site; the conditions under which an installer may be considered as
suitable trained and the conditions for supervision on site are up to the Member States in which the
installation is done.

Check the position of the existing rebars (if the position of existing rebars is not known, it shall be determined
using a rebar detector suitable for this purpose as well as on the basis of the construction documentation
and then marked on the building component for the overlap joint).

Injection system Hilti HIT-HY 200-A for rebar connection

Intended use Annex B 1

Specifications

Z39701.14 8.06.01-214/14
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Figure B1: General construction rules for post-installed rebars

Only tension forces in the axis of the rebar may be transmitted.

The transfer of shear forces between new concrete and existing structure shall be designed additionally
according to EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

The joints for concreting must be roughened to at least such an extent that aggregate protrude.

member edge

( s Q o 9 czminc
’!k.:;:___ < 4 ¢ i
| 1 7 /I 7]
{ A AV \r N '\ NS .\ : N \. W W 5 Ny T ?
[ yl [ Ll |41 1 171 ¥l
/ =23 ¢ Y i;f-: i i}'j: i:'.’. iij: ijl
#) ] 4l ] /1
‘I =50mm 1 oWl B0 8 mm < ¢ <32 mm

Post-installed bars

-

7 Ifthe clear distance between lapped bars exceeds 4 ¢, then the lap length shall be increased by the
difference between the clear bar distance and 4 ¢

c concrete cover of post-installed rebar

of concrete cover at end-face of existing rebar

min ¢ minimum concrete cover according to Table B1 and to EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Section 4.4.1.2
¢ diameter of reinforcement bar

Lo lap length, according to EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Section 8.7.3
Ly effective embedment depth, = 4, + ¢,
do nominal drill bit diameter, see Annex B 5

Injection system Hilti HIT-HY 200-A for rebar connection

Annex B 2
Intended use

General construction rules for post-installed rebars
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Figure B2: General construction rules for Hilti tension anchor HZA-R

The length of the bonded-in shaft made of stainless steel may not be accounted as anchorage.

Only tension forces in the direction of the bar axis may be transmitted by the Hilti tension anchor HZA-R.
The tension force must be transferred via an overlap joint to the reinforcement in the building part.

The transmission of the shear load shall be ensured by appropriate additional measures,

e.g. by shear lugs or by anchors with an European technical assessment.

In the anchor plate, the holes for the tension anchor shall be executed as elongated holes with the axis in the
direction of the shear force.

member edge
| ¢c=minc
vy > N
3
Es! » N

Post-installed Hilti tension
anchor HZA-R

7 Ifthe clear distance between lapped bars exceeds 4d;, then the lap length shall be increased by the

difference between the clear bar distance and 4d,

c concrete cover of Hilti tension anchor HZA-R

Cq concrete cover at end-face of existing rebar

min ¢ minimum concrete cover according to Table B1 and to EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Section 4.4.1.2
¢ diameter of reinforcement bar

Lo lap length, according to EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Section 8.7.3

Ly effective embedment depth, see Annex A 5

Le length of the smooth shaft or the bonded-in threaded part; 7, = 100mm, ¢, = ¢,
leges  Overall embedment depth; = 4o+ £,

do nominal drill bit diameter, see Annex B 5

Injection system Hilti HIT-HY 200-A for rebar connection

Annex B 3
Intended use

General construction rules for Hilti tension anchor HZA-R
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Table B1: Minimum concrete cover min ¢’
of the post-installed rebar or
Hilti tension anchor HZA-R
depending on drilling method
and drilling tolerance

Drilling method Bar diameter ¢ Without drilling aid With drilling aid
Hammer drilling <25 mm 30 mm + 0,06 £,> 2 ¢ 30 mm + 0,02 4,> 2 ¢
(HD) and (HDB) ? > 25 mm 40 mm + 0,06 £,> 2 ¢ 40mm +0,02 £,>2 ¢
Compressed air drilling <25 mm 50 mm + 0,08 ¢, 50 mm + 0,02 ¢,
(CA) > 25 mm 60 mm + 0,08 £4,>2 ¢ 60 mm+ 0,024, >2 ¢

" see Annex B 2, Figure B1 and Annex B 3, Figure B2
2 HDB = hollow drill bit Hilti TE-CD and TE-YD
Comments: The minimum concrete cover acc. EN 1992-1-1:2004+AC:2010 must be observed

Table B2: Dispensers and corresponding maximum embedment depth £y,max

Rebar / Hilti Tension Dispenser
anchor HZA-R
HDM 330, HDM 500, HDE 500 HDE 500
Concrete temp. = -10°C Concrete temp. > 0°C
¢l [mm] Ev,max [mm] EV: max [mm]
81032
HZA-R M12 to M24 700 1000

Table B3: Working time tyo« and minimum curing time teyre

Temperature in the anchorage Maximum working time t,, L Minimum curing time
base [°C] teure
-10to -5 1,5 hour 7 hour
-4 to +0 50 min 4 hour
+1t0o+5 25 min 2 hour
+6to +10 15 min 75 min
+11 10 +20 7 min 45 min
+21 10 +30 4 min 30 min
+31 10 +40 3 min 30 min

Injection system Hilti HIT-HY 200-A for rebar connection

Annex B 4
Intended use

Minimum concrete cover / Maximum embedment depth
Working time and minimum curing time
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Intended use

Installation tools for drilling with hammer drill (HD) or compressed air drill (CA)

Table B4: Installation tools for drilling with hammer drill (HD)
or compressed air drill (CA)
Elements Drill and clean Installation
Rebar/ | Hammer drilling | Compressed | Steel brush Air Extension| Piston |Extension|Maximum
HZA-R (HD) air drill Nozzle | for air plug | for piston | embed-
(CA) nozzle plug ment
TO | —Cg) | | = | = =] = | o
== 1
Coo=— Coo—
0 do do HIT-RB | HIT-DL HIT-SZ Iy Or le ges
[mm] [mm] [mm] [mm]
8 10 - 10 10 - 250
12 - 12 12 12| HIT-VL ™ 000
9/1,0
10 12 - 12 12 HIT-DL 12 250
14 . 14 14 10(/)?’8 14 1000
127/ 14 - 14 14 HIT-DL 14 250
HZA-R 16 - 16 16 V10/1 16 HIT-VL 1000
M12 - 17 18 16 18 11/1,0
14 18 17 18 18 18 1000
16/ 20 - 20 20 20
HZA-R 20 1000
M16 - 20 22 22
18 22 22 22 22 22 1000
sz,g R = : = 22 HIT-DL |20 1000
g - 16/0,8
M20 26 28 . 28 HIT-VL
22 28 28 28 28 HIT-DL B 28 16/0,7 1000
24 32 32 32 and/or 32 Ny 1000
25/ HIT-VL and/or
HZA-R 32 32 32 16/0,7 32 1000
M24 and/or HIT-VL 16
26 35 35 35 32 HIT-VL 16 35 1000
28 35 35 35 35 1000
- 35 35 35
30 37 . 37 37 1000
32 40 40 40 40 1000
Assemble extension HIT-VL 16/0.7 with coupler HIT-DL K for deeper anchor holes.
Injection system Hilti HIT-HY 200-A for rebar connection
AnnexB 5
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Intended use
Installation tools for drilling with hollow drill bit (HDB)

Table B5: Installation tools
for drilling with hollow drill bit (HDB) --- no cleaning required
Elements Drill (no cleaning required) Installation
Rebar/ |Hammer drilling, hollow drill bit| Steel brush Air Extension| Piston |Extension|Maximum
HZA-R (HDB) Nozzle | for air plug | for piston | embed-
nozzle plug ment
‘-‘-ﬂ W | o= =2 = & depth
oo oo v ) _"
=g
TE-CD / TE-YD
¢ do 1 ] g Iy Or g ges
[mm] [mml HIT-RB HIT-DL HIT-SZ [mm]
8 12 12 HIT-VL 200
10 12 12 9/1,0 200
14 14 240
H1Z,2A-/R 14 14 HIT-VL 240
M12 16 16 111,0 | 1000
14 18 18 1000
16/
HZA-R 20 20 1000
M16 No cleaning required
18 22 22 1000
s
HZA-R 25 25 ' 1000
M20 and/or
22 28 28 H'Iév" 1000
24 32 32 1000
25/
HZA-R 32 32 1000
M24
Assemble extension HIT-VL 16/0.7 with coupler HIT-DL K for deeper anchor holes.
Injection system Hilti HIT-HY 200-A for rebar connection
Annex B 6
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Safety Regulations:

Review the Material Safety Data Sheet (MSDS) before use for proper and
safe handling!

Wear well-fitting protective goggles and protective gloves when working
with Hilti HIT-HY 200-A.

Important: Observe the installation instruction provided with each foil pack

1. Drill hole

Note: Before drilling, remove carbonized concrete; clean contact areas
(see Annex B 1).

In case of aborted drill hole the drill hole shall be filled with mortar.

Drill hole to the required embedment depth with an appropriately sized Hilti
TE-CD or TE-YD hollow drill bit with Hilti vacuum attachment.

This drilling system removes the dust and cleans the bore hole during
drilling when used in accordance with the user's manual. After drilling is
complete, proceed to step 3 on Annex B 10.

Drill bit size see Table B5

Or:
Drill hole to the required embedment depth using a hammer-drill with
carbide drill bit set in rotation hammer mode or a compressed air drill

Drill bit size for:

///////

AL ///
////////

Hammer drill (HD) Compressed air drill (CA)
OO0 |I ﬁﬁu? S T
Sl = [
E LJ*"’ 0]
see Table B4 see Table B4
Splicing applicationS'
./' < < ﬁ{/ <O 59{\ icd,m - Measure and control concrete cover ¢
Tl My ittt ———— o = Cyqin = C + ¢!2

Drill parallel to surface edge and to existing rebar
Where applicable use Hilti drilling aid HIT-BH.

Drilling aid Example: HIT-BH

For holes ¢, > 20 cm use drilling aid.
Three different options can be considered:

A) Hilti drilling aid HIT-BH
B) Slat or spirit level
C) Visual check

Injection system Hilti HIT-HY 200-A for rebar connection

Intended use
Installation instruction |

AnnexB 7
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2. Clean hole

(not needed with Hilti TE-CD and Hilti TE-YD drill bit)
The borehole must be free of dust, debris, water, ice, oil, grease and
other contaminants prior to mortar injection.

described below:

Just before setting an rebar the hole must be cleaned of dust and debris by one of the two cleaning methods

2.1. Compressed air cleaning:

I

Blowing

2 times from the back of the hole with oil-free compressed air (min. 6 bar
at 100 litres per minute (LPM)) until return air stream is free of noticeable
dust.

Bore hole diameter = 32 mm the compressor must supply a minimum air
flow of 140 m®/hour.
Brushing

2 times with the specified brush size (brush diameter = borehole
diameter) by inserting the round steel brush to the back of the hole in a
twisting motion. The brush shall produce natural resistance as it enters
the anchor hole. If this is not the case, please use a new brush or a brush
with a larger diameter.

For appropriate brushes HIT-RB see Table B4.

Blowing

2 times again with compressed air until return air stream is free of
noticeable dust.

If required use additional accessories and extensions for air nozzle
and brush to reach back of hole.

Deep Boreholes — Blowing:

For boreholes deeper than 250 mm (for ¢ = 8 mm — 12 mm) or deeper
than 20-¢ (for ¢ > 12 mm) use the appropriate air nozzle Hilti HIT-DL (see
Table B4)

Safety tip: Do not inhale concrete dust.
The application of the Hilti HIT-DRS dust collector is recommended.

Deep boreholes - brushing

For boreholes deeper than 250 mm (for ¢ = 8 mm — 12 mm) or deeper
than 20-¢ (for ¢ > 12 mm) use machine brushing and brush extensions
HIT-RBS.

Screw the round steel brush HIT-RB in one end of the brush extension(s)
HIT-RBS, so that the overall length of the brush is sufficient to reach the
base of the borehole. Attach the other end of the extension to the
TE-C/TE-Y chuck.

Safety tip:

- Start machine brushing operation slowly.

- Start brushing operation once brush is inserted in borehole.

Injection system Hilti HIT-HY 200-A for rebar connection

Intended use
Installation instruction ||
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2.2. Manual cleaning:

Manual cleaning is permitted for hammer drilled boreholes up to hole
diameters dgy < 20 mm and depths £, Or £ ges < 160 mm.

Blowing
4 strokes with Hilti blow-out pump from the back of the hole until return air
stream is free of noticeable dust.

Brushing

4 times with the specified brush size (brush diameter = borehole
diameter dp) by inserting the round steel wire brush to the back of the
hole with a twisting motion. The brush shall produce natural resistance as
it enters the anchor hole. If this is not the case, please use a new brush
or a brush with a larger diameter.

For appropriate brushes HIT-RB see Table B4.

Blowing
4 strokes with Hilti blow-out pump from the back of the hole until return air
stream is free of noticeable dust

Manual Cleaning (MC):
Hilti hand pump recommended for blowing out bore holes with diameters
dp <20 mm and bore hole depth hy < 160 mm.

Injection system Hilti HIT-HY 200-A for rebar connection

Intended use
Installation instruction Ill
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3. Rebar preparation and foil pack preparation

Embedment mark

Before use, make sure the rebar is dry and free of oil or other
residue.

Mark the embedment depth on the rebar
(e.g. with tape ) — ¢,
Insert Rebar in borehole, to verify hole and setting depth ¢, resp.

"fle,ges

Injection system preparation.
- Observe the Instruction for Use of the dispenser and of the mortar
- Tightly attach Hilti HIT-RE-M mixing nozzle to foil pack manifold.

- Insert foil pack into foil pack holder and swing holder into the
dispenser.

Discard initial mortar. The foil pack opens automatically as
dispensing is initiated. Depending on the size of the foil pack an
initial amount of mortar has to be discarded.
After changing a mixing nozzle, the first few trigger pulls must be
discarded as described above. For each new foil pack a new mixing
nozzle must be used
Discard quantities are:

2 strokes  for 330 ml foil pack,

3 strokes  for 500 ml foil pack,

4 strokes  for 500 ml foil pack < 5 °C,

4. Inject mortar into borehole

Forming air pockets shall be avoided.

4.1. Injection method for borehole depth < 250 mm:

Inject the mortar from the back of the hole towards the front and
slowly withdraw the mixing nozzle step by step after each trigger
pull.

Fill holes approximately 2/3 full, or as required to ensure that the
annular gap between the rebar and the concrete is completely filled
with mortar over the embedment length.

After injecting, depressurize the dispenser by pressing the release
trigger. This will prevent further mortar discharge from the mixing
nozzle.

Injection system Hilti HIT-HY 200-A for rebar connection

Intended use
Installation instruction IV
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4.2. Injection method for borehole depth > 250 mm or overhead applications:

Assemble mixing nozzle HIT-RE-M, extension(s) and piston plug

Piston plug Injection extension HIT-SZ (see Tables B4 and B5)
HIT-82 HIT-VL For combinations of several injection extensions use coupler
T T s HIT-VL K. A substitution of the injection extension for a plastic hose
s ! or a combination of both is permitted.

The combination of HIT-SZ piston plug with HIT-VL 16 pipe and then
HIT-VL 16 tube support proper injection.

I
Nortar level mark Mark the required mortar level ¢, and embedment depth ¢, resp.
1 {e.ges With tape or marker on the injection extension.
— : - =

A) Estimation: ¢y, =1/3 4, oOr £m =1/3 - foges

Y

B) Precise formula for optimum mortar volume:

2
=l OF £ go0 X [(1,2 x ﬁ—z- 0.2)] [mm]

0

R Insert piston plug to back of the hole. Begin injection allowing the
5 pressure of the injected adhesive mortar to push the piston plug
JNVNEDY towards the front of the hole.

Fill holes approximately 2/3 full, or as required to ensure that the
annular gap between the rebar and the concrete is completely filled
with adhesive over the embedment length.

Injection until the mortar level mark ¢,, becomes visible.

After injecting, depressurize the dispenser by pressing the release
trigger. This will prevent further mortar discharge from the mixing
nozzle.

Maximum embedment depth see Tables B2, B4 and B5

Injection system Hilti HIT-HY 200-A for rebar connection

Intended use Annex B 11

Installation instruction V
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5. Insert rebar

Embedment mark

7
S

/,é-

% LAY, "
/////////////
LSS,
//////’/

EA LSS e
////// PO

For ease installation insert the rebar slowly twisted into the
borehole until the embedment mark is at the concrete
surface level.

it

1A

Overhead application:
During insertion of the rebar mortar might flow out of the

bore hole. For collection of the flowing mortar HIT-OHC may
be used.

Support the rebar and secure it from falling till mortar started
to harden, e.g. using wedges HIT-OHW

Embedment mark

AR SANNUES SRR

Excess mortar

After installing the rebar the annular gap must be completely
filled with mortar.

Proper installation

« Desired anchoring embedment is reached-¢,: embedment
mark at concrete surface.

« Excess mortar flows out of the borehole after the rebar
has been fully inserted until the embedment mark.

Observe the working time “t,.q”, which varies according to
temperature of base material. Minor adjustments of the rebar
position may be performed during the working time.

“twork” S€E Table B3

*7

WL WL T . W ¥

_ Full load may be applied only after the curing time “tc," has

e e elapsed (see Table B3)
VPl Pt Pl P VL P Pl VAP P APV e e 8 4

Injection system Hilti HIT-HY 200-A for rebar connection

Intended use
Installation instruction VI
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Minimum anchorage length and minimum lap length

Table C1: Factor related to concrete class and drilling method

The minimum anchorage length ¢y mn and the minimum lap length 4o min according to EN 1992-1-1:2004+AC:2010
(Yo min acc. to Eq. 8.6 and Eq. 8.7 and ¢, iy acc. to Eq. 8.11) shall be multiply by a factor according to Table C1.

compressed air drilling (CA)

Concrete class Drilling method Factor
Hammer drilling (HD) and hammer
C12/15 to C50/60 drilling with hollow drill bit (HDB) and 1,0

Table C2: Design values of the ultimate bond resistance f,q in NNmm? for Hammer

drilling (HD) and (HDB) and Compressed air drilling (CA)
according to EN 1992-1-1:2004+AC:2010 for good bond conditions
(for all other bond conditions multiply the values by 0.7)

Performances

Minimum anchorage length and minimum lap length
Design values of ultimate bond resistance f,4

Rebar / Hilti tension N
anchor HZA-R bond resistance fi,q [N/mm?]
Concrete class
¢ [mm] C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
8t0 32/
HZA-R M12 to M24 1.6 2.0 23 27 3,0 34 37 4,0 43
Injection system Hilti HIT-HHY 200-Afor rebar connection
Annex C 1
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Eine vom Bund und den Landern
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Allgemeiner Teil
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Hersteller
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enthalt
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Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A fur
Bewehrungsanschliisse

Nachtraglich eingemortelter Bewehrungsanschluss mit
Injektionsmortel Hilti HIT-HY 200-A

Hilti Aktiengesellschaft
9494 SCHAAN
FURSTENTUM LIECHTENSTEIN

Hilti Werke
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Bewertung sind.
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"Metalldlbel zur Verankerung im Beton" ETAG 001 Teil 5:
"Verbundduibel", April 2013,

verwendet als Europaisches Bewertungsdokument (EAD)
gemal Artikel 66 Absatz 3 der Verordnung (EU)

Nr. 305/2011, ausgestellt.
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Die Europaische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer Amtssprache
ausgestellt. Ubersetzungen dieser Europaischen Technischen Bewertung in andere Sprachen missen
dem Original vollstéandig entsprechen und missen als solche gekennzeichnet sein.

Diese Europaische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittlung, nur vollstandig und
ungekurzt wiedergegeben werden. Nur mit schrifticher Zustimmung der ausstellenden Technischen
Bewertungsstelle kann eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe ist als solche zu
kennzeichnen.

Die ausstellende Technische Bewertungsstelle kann diese Europaische Technische Bewertung

widerrufen, insbesondere nach Unterrichtung durch die Kommission gemafl Artikel 25 Absatz 3 der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011.
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Besonderer Teil

3.1

3.2

3.3

Z39694.14

Technische Beschreibung des Produkts

Gegenstand dieser Europaischen Technischen Bewertung ist der nachtraglich eingemortelte
Anschluss von Betonstahl mit dem Injektionsmértel Hilti HIT-HY 200-A durch Verankerung oder
UbergreifungsstoR in vorhandene Konstruktionen aus Normalbeton auf der Grundlage der
technischen Regeln fur den Stahlbetonbau.

Fir den Bewehrungsanschluss wird Betonstahl mit einem Durchmesser ¢ von 8 bis 32 mm
entsprechend Anhang A 4 oder der Hilti Zuganker HZA-R in den Groften M12, M16, M20 und
M24 entsprechend Anhang A5 und der Injektionsmortel Hilti HIT-HY 200-A verwendet. Das
Stahlteil wird in ein mit Injektionsmoértel gefiilites Bohrloch gesteckt und durch Verbund zwischen
dem Stahlteil, dem Injektionsmdortel und dem Beton verankert.

Die Produktbeschreibung ist in Anhang A angegeben.

Spezifizierung des Verwendungszwecks gemdR dem anwendbaren Europaischen
Bewertungsdokument

Von den Leistungen in Abschnitt 3 kann nur ausgegangen werden, wenn der
Bewehrungsanschluss entsprechend den Angaben und Bedingungen nach Anhang B verwendet
wird.

Die Pruf- und Bewertungsmethoden, die dieser Europaischen Technischen Bewertung zu
Grunde liegen, fiihren zur Annahme einer Nutzungsdauer des Bewehrungsanschlusses von
mindestens 50 Jahren. Die Angabe der Nutzungsdauer kann nicht als Garantie des Herstellers
verstanden werden, sondern ist lediglich ein Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkts in
Bezug auf die angenommene wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks.

Leistung des Produkts und Angaben der Methoden ihrer Bewertung

Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)

Wesentliches Merkmal Leistung
Bemessungswerte des Widerstandes gegen Siehe Anhang C 1
Verbundversagen

Brandschutz (BWR 2)

Wesentliches Merkmal Leistung

Brandverhalten Der Bewehrungsanschluss erfillt die
Anforderungen der Klasse A1

Feuerwiderstand Keine Leistung festgestellt (KLF)

Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz (BWR 3)

Bezuglich gefahrlicher Stoffe kdnnen die Produkte im Geltungsbereich dieser Europaischen
Technischen Bewertung weiteren Anforderungen unterliegen (z. B. umgesetzte europaische
Gesetzgebung und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011 zu erflllen, missen gegebenenfalls diese Anforderungen
ebenfalls eingehalten werden.

8.06.01-214/14
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3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

Sicherheit bei der Nutzung (BWR 4)

Die wesentlichen Merkmale bezlglich Sicherheit bei der Nutzung sind unter der
Grundanforderung Mechanische Festigkeit und Standsicherheit erfasst.

Schallschutz (BWR 5)
Nicht zutreffend.

Energieeinsparung und Warmeschutz (BWR 6)
Nicht zutreffend.

Nachhaltige Nutzung der natiirlichen Ressourcen (BWR 7)
Die nachhaltige Nutzung der naturlichen Ressourcen wurde nicht untersucht.

Allgemeine Aspekte

Der Nachweis der Dauerhaftigkeit ist Bestandteil der Prufung der Wesentlichen Merkmale. Die
Dauerhaftigkeit ist nur sichergestellt, wenn die Angaben zum Verwendungszweck gemaf
Anhang B beachtet werden.

Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit mit
der Angabe der Rechtsgrundlage

GemalR Entscheidung der Kommission vom 24. Juni 1996 (96/582/EG) (ABIl. L 254 vom
08.10.96, S. 62-65) gilt das System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit
(AVCP) (siehe Anhang V in Verbindung mit Artikel 65 Absatz 2 der Verordnung (EU)
Nr. 305/2011) entsprechend der folgenden Tabelle.

Produkt Verwendungszweck St:(x:‘e oder System
asse
zur Verankerung und/oder
Metallanker zur Unterstitzung tragender
Verwendung in Beton Betonelemente oder schwerer — 1
(hoch belastbar) Bauteile wie Bekleidung und
Unterdecken

Fiir die Durchfilhrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestandigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemdR anwendbarem
Européischen Bewertungsdokument

Technische Einzelheiten, die fiir die Durchfiihrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung
der Leistungsbestandigkeit notwendig sind, sind Bestandteil des Prifplans, der beim Deutschen
Institut fir Bautechnik hinterlegt ist.

Ausgestellt in Berlin am 26. Juni 2014 vom Deutschen Institut flir Bautechnik

Gerhard Breitschaft beglaubigt:

Prasident

Z39694.14
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134481411

Einbauzustand Bewehrungsanschluss

Bild A1: UbergreifungsstoR mit bestehender Bewehrung
fur Bewehrungsanschliisse von Platten und Balken

$44EIIEIIILLILLY

Bild A3: Endverankerung von Platien oder Balken

oo | IIBIIIILY

ANy

As‘F

2 fba a

Bild A5: Verankerung von Bewehrung zur Abdeckung der
Zugkraftlinie im auf Biegung beanspruchten Bauteil

Zugkraftlinie

Hilllkurve von f Mey/z + Neg

Bild A2: UbergreifungsstoR mit bestehender
Bewehrung einer biegebeanspruchten Stitze oder
Wand an ein Fundament. Die Bewehrungsstabe
sind zugbeansprucht.

Bild A4: Bewehrungsanschliisse liberwiegend auf
Druck beanspruchter Bauteile.

N

Bemerkungen zu Bild A1 bis A5:

In den Bildern ist keine Querbewehrung dargestellt;
die nach EN 1992-1-1:2004+AC:2010 erforderliche
Querbewehrung muss vorhanden sein.

Vorbereitung der Fugen gemar Anhang B 2

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A fir Bewehrungsanschluss
Produktbeschreibung Anhang A 1
Einbauzustand und Anwendungsbeispiele fiir Bewehrungsanschliisse mit Betonstahl

Z39700.14 8.06.01-214/14
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Einbauzustand Hilti Zuganker HZA-R

Bild A6: UbergreifungsstoR einer biege-beanspruchten Bild A7: UbergreifungsstoR fiir die Verankerung von
Stiitze an ein Fundament Gelédnderpfosten

N, M, V
. ~ Schubknagge
Hilti Zuganker
HZ,L'«-F-zgI / Hilti Zuganker

fe,ges

/Dibel

Hilti Zuganker
HZA-R

£,
— Hilti Zuganker
fo=4y . HZA-R
I ¢ '| .

Schubknagge

" Dibel

Bemerkungen zu Bild A6 bis AS8:

In den Bildern ist keine Querbewehrung dargestellt; die nach EN 1992-1-1:2004+AC:2010 erforderliche
Querbewehrung muss vorhanden sein.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A fir Bewehrungsanschluss

Produktbeschreibung Anhang A 2

Einbauzustand und Anwendungsbeispiele fur Hilti Zuganker HZA-R

Z39700.14 8.06.01-214/14
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Injektionsmdortel Hilti HIT-HY 200-A: Hybridsystem mit Komponenten
330 ml und 500 ml

T IRETE  B=NASTD BT

Kennzeichnung /

HILTI HIT Ll

Produktionsdatum
Produktionszeit und Linie 4Y 200-A  Hilti HIT-HY 200-A  Hilti HIT-HY 200-A  Hilti HIT-HY 200-8
Haltbarkeitsdatum mm/yyyy x
Produktname: “Hilti HIT-HY 200-A"
Statikmischer Hilti HIT-RE-M
ciateda stadaieiaty

Betonstahl (Rebar): ¢ 8 mm bis 32 mm

Hilti Zuganker HZA-R: M12, M16, M20, M24

NP ALARAANALEAEANLANEUEANANARNARNAARAY J}

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A fir Bewehrungsanschluss

Anhang A 3
Produktbeschreibung 9

Injektionsmortel / Statikmischer / Betonstahl / Hilti Zuganker HZA-R

Z39700.14 8.06.01-214/14



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0492

Seite 8 der Europadischen Technischen Bewertung Deutsches
ETA-11/0492 vom 26. Juni 2014 Institut
far

Bautechnik

Bild A6: Betonstahl

Mindestwerte der bezogenen Rippenfldche fg mingemal EN 1992-1-1:2004+AC:2010
Der maximale AuBendurchmesser des Betonstahls iber den Rippen ist:

Nomineller Durchmesser des Betonstahls mit Rippen ¢+ 2 « h (h 0,07 - ¢)

(¢: Nomineller Durchmesser des Betonstahls; h: Rippenhéhe des Betonstahls)

Tabelle A1: Werkstoffe

Benennung Betonstahl (Rebar)

Betonstahl Stabe und Betonstabstahl vom Ring Klasse B oder C

EN 1992-1-1:2004+AC:2010, fycund k gemaR NDP oder NCL gemaR EN 1992-1-1/NA:2013
Anhang C fuk = i = Kefy

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A fir Bewehrungsanschluss
Produktbeschreibung Anhang A 4
Spezifikationen Betonstahl

Z39700.14 8.06.01-214/14
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Tabelle A2: Hilti Zuganker HZA-R, Werkstoffe

Bild A7: Hilti Zuganker HZA-R
Kennzeichnung: HZA-R M .. / 5
JANLANLEANEARAUNUAREANEERNERRRNARNRA HZAR M ;f
P Lo= £y A le trix
N— Le ges

Werkstoff HZA-R

Teil | Benennung
M12 M16 M20 M24
Betonstabstahl Kohlenstoffstahl
1 _—
charakterlsztlsche Streckgrenze 500 500 500 460
fo.2 [N/mm-]

2 |Rundstahl glatt mit Gewinde EN 10088-1:2005

Nichtrostender Stahl, 1.4404 und 1.4571, 1.4362,

3 | Unterlegscheibe 1.4362, EN 10088-1:2005

Nichtrostender Stahl 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439 und

4 | Sechskantmutter
1.4362, EN 10088-1:2005

Festigkeitsklasse 70 EN 1SO 3506-2
Nichtrostender Stahl 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439 und

Tabelle A3: Hilti Zuganker HZA-R, Abmessungen

HZA-R M12 M16 M20 M24
Durchmesser Betonstahl o [mm] 12 16 20 25
Schlusselweite SwW [mm] 19 24 30 36
Wirksame Setztiefe ry< [mm] 800 1300 1300 1300
Lange des glatten
Schaftes te2 [mm] 100
Maximales Drehmoment Tax [Nm] 40 80 150 200
Minimale Anbauteildicke thix [mm] 5 5 5 5
Maximale Anbauteildicke thix [mm] 200 200 200 400
" darf entsprechend statischer Berechnung gekiirzt werden
Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A fir Bewehrungsanschluss
Produktbeschreibung Anhang A 5
Spezifikationen Hilti Zuganker HZA-R
Z39700.14 8.06.01-214/14




Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0492

Seite 10 der Européischen Technischen Bewertung Deutsches
ETA-11/0492 vom 26. Juni 2014 Institut
far

Bautechnik

Spezifizierung des Verwendungszwecks

Beanspruchung der Verankerung:
Statische und quasi-statische Lasten.
Verankerungsgrund:

bewehrter oder unbewehrter Normalbeton gemar EN 206-1:2000,

Festigkeitsklasse C12/15 bis C50/60 gemal EN 206-1:2000,

zuldssiger Chloridgehalt von 0,40 % (CL 0.40) bezogen auf den Zementgehalt entsprechend EN 206-1:2000,
nicht karbonatisierter Beton.

Anmerkung: Bei einer karbonatisierten Oberflache des bestehenden Betons ist die karbonatisierte Schicht vor dem
Anschluss des neuen Stabes im Bereich des nachtrédglichen Bewehrungsanschlusses mit dem Durchmesser von
¢ + 60 mm zu entfernen.

Die Tiefe des zu entfernenden Betons muss mindestens der Mindestbetondeckung fiir die entsprechenden
Umweltbedingungen nach EN 1992-1-1:2004+AC:2010 entsprechen.

Dies entféllt bei neuen, nicht karbonatisierten Bauteilen und bei Bauteilen in trockener Umgebung.

Temperaturbereich:
- 40 °C bis +80 °C (max. Kurzzeit-Temperatur +80 °C und max. Langzeit-Temperatur +50 °C).
Anwendungsbedingung (Umweltbedingungen) fur Hilti Zuganker HZA-R:

Bauteile unter den Bedingungen trockener Innenrdume.

Bauteile im Freien (einschlieBlich Industrieatmosphéare und Meeresnahe) und in Feuchtrdumen, wenn keine
besonders aggressiven Bedingungen vorliegen.

Anmerkung: zu besonders aggressive Bedingungen gehéren, z.B. stidndiges, abwechselndes Eintauchen in Seewasser
oder der Bereich der Spritzzone von Seewasser, chlorhaltige Atmosphére in Schwimmbadhallen oder Atmosphére mit
extremer chemischer Verschmutzung (z.B. bei Rauchgasentschwefelungsanlagen oder Straf3entunneln, in denen
Enteisungsmittel verwendet werden).

Bemessung:

Die Bemessung der Verankerungen erfolgt unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der
Verankerungen und des Betonbaus erfahrenen Ingenieurs.

Unter Bericksichtigung der zu verankernden Lasten sind priifbare Berechnungen und Konstruktions-
zeichnungen anzufertigen.

Bemessung entsprechend EN 1992-1-1:2004+AC:2010 und Anhdnge B 2 und B 3.

Die tatsachliche Lage der Bewehrung im vorhandenen Bauteil ist auf der Grundlage der Baudokumentation
festzustellen und beim Entwurf zu beriicksichtigen.

Einbau:

in trockenen oder nassen Beton,

nicht in mit Wasser gefiillte Bohrldcher,

Bohrlochherstellung durch Hammerbohren (HD) und Hammerbohren mit Hohlbohrer (HDB) oder Press-
luftbohren (CA),

nachtraglich eingemoértelter Betonstahl oder nachtraglich eingemortelte Hilti Zuganker HZA-R sind durch
entsprechend geschultes Personal und unter Uberwachung auf der Baustelle vorzunehmen; die
Bedingungen fiir die entsprechende Schulung des Baustellenpersonals und fiir die Uberwachung auf der
Baustelle obliegt den Mitgliedstaaten, in denen der Einbau vorgenommen wird.

Die vorhandene Bewehrung darf nicht beschadigt werden; Uberpriifung der Lage der vorhandenen
Bewehrung (wenn die Lage der vorhandenen Bewehrung nicht ersichtlich ist, miissen diese mittels dafir
geeigneter Bewehrungssuchgerate auf Grundlage der Baudokumentation festgestellt und fiir die
UbergreifungsstéRe am Bauteil markiert werden).

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A fir Bewehrungsanschluss

Verwendungszweck Anhang B 1

Spezifizierung des Verwendungszwecks

Z39700.14 8.06.01-214/14
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Bild B1: Allgemeine Konstruktionsregeln fiir eingemoértelten Betonstahl
Bewehrungsanschliisse diirfen nur fiir die Ubertragung von Zugkraften in Richtung der Stabachse verwendet
Die Ubertragung von Querkréften zwischen vorhandenem und neuem Beton ist entsprechend

EN 1992-1-1:2004+AC:2010 nachzuweisen.
Die Betonierfugen sind mindestens derart aufzurauen, dass die Zuschlagstoffe herausragen.
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Eingemortelter Betonstahl

7 Istder lichte Abstand der gestoRenen Stdbe groRer als 4 ¢, so muss die Ubergreifungsldange um die
Differenz zwischen dem vorhandenen lichten Stababstand und 4 ¢ vergroRert werden

c Betondeckung des eingemortelten Betonstahl

of Betondeckung an der Stirnseite des einbetonierten Betonstahls

min ¢ Mindestbetondeckung gemaf der Tabelle B1 und der EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Abschnitt 4.4.1.2
¢ Durchmesser des Betonstahls

Lo Lange des UbergreifungsstoBes geméaR der EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Abschnitt 8.7.3

Ly Setztiefe, = o+ ¢4

do Bohrernenndurchmesser, siehe Anhang B 5

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A fir Bewehrungsanschluss
Anhang B 2
Verwendungszweck 9
Allgemeine Konstruktionsregeln fiir eingemortelten Betonstahl
Z39700.14 8.06.01-214/14
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Bild B2: Allgemeine Konstruktionsregeln fir Hilti Zuganker HZA-R

Die Ldnge des eingemortelten glatten Schaftes aus nichtrostendem Stahl darf nicht fir die Verankerung
angesetzt werden.
Bewehrungsanschliisse mit dem Hilti Zuganker HZA-R diirfen nur fiir die Ubertragung von Zugkréften in
Richtung der Stabachse verwendet werden.

Die Zugkraft muss liber einen Ubergreifungssto mit der im Bauteil vorhandenen Bewehrung weitergeleitet

Der Querlastabtrag ist durch geeignete zusétzliche MaRnahmen sicher zu stellen, z.B. durch Schubknaggen
oder Diibel mit einer Europaischen Technischen Bewertung (ETA).
In der Ankerplatte sind fiir den Zuganker die Bohrlocher als Langlocher mit Achse in Richtung der Querkraft

b
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Hilti Zuganker HZA-R

Ist der lichte Abstand der gestoRenen Stibe gréRer als 4 ¢, so muss die Ubergreifungsldnge um die
Differenz zwischen dem vorhandenen lichten Stababstand und 4 ¢ vergréBert werden,

c Betondeckung des Hilti Zugankers HZA-R

of Betondeckung an der Stirnseite des einbetonierten Bewehrungsstabes

min ¢ Mindestbetondeckung gemaf der Tabelle B1 und der EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Abschnitt 4.4.1.2
¢ Durchmesser des Betonstahls

Lo Lange des UbergreifungsstoBes geméaR der EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Abschnitt 8.7.3

£y wirksame Setztiefe, siehe Anhang A 5

Le Lange des glatten Schaftes, bzw. des eingemortelten Gewindebereiches; ¢,= 100mm, ¢, 2 ¢,

loges ge€samte Setztiefe; = (g + £,

do Bohrernenndurchmesser, siehe Anhang B 5

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A fir Bewehrungsanschluss

Verwendungszweck

Allgemeine Konstruktionsregeln fiir Hilti Zuganker HZA-R

Anhang B 3
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Tabelle B1: Mindestbetondeckung min ¢’
des eingemortelten Betonstahls
oder Hilti Zuganker HZA-R
in Abhéngigkeit vom Bohrverfahren
und der Bohrtoleranz

Bohrverfahren Stabdurchmesser ¢ ohne Bohrhilfe mit Bohrhilfe
Hammerbohren <25mm 30 mm +0,06 (,>2 ¢ 30mm+0,02 (,>2¢
(HD) und (HDB) * > 25 mm 40 mm + 0,06 £,>2 ¢ 40 mm +0,02 6,22 ¢
Pressluftbohren <25 mm 50 mm + 0,08 ¢, 50 mm+ 0,02 ¢,
(CA) 2 25 mm 60 mm+0,084,>2¢ | 60mm+002¢ >2¢

" siehe Anhang B 2, Bild B1 und Anhang B 3, Bild B2
2 HDB = Hohlbohrer Hilti TE-CD und TE-YD
Bemerkungen: Die Mindestbetondeckung geman EN 1992-1-1:2004+AC:2010 ist einzuhalten.

Tabelle B2: Auspressgerate und zugehodrige maximale Setztiefe £y,max

Betonstahl /

Auspressgerat

Hilti Zuganker HZA-R

HDM 330, HDM 500, HDE 500,

HDE 500,

Betontemperatur > -10°C

Betontemperatur > 0°C

¢ [mm]

ly,max [mm]

lv,max [mm]

8 bis 32 mm
HZA-R M12 bis M24

700

1000

Tabelle B3: Verarbeitungszeit tyorx und minimale Aushartezeit tcyre

Untergrundtemperatur Maximale Verarbeitungszeit Minimale Aushartezeit

[*C] o iz
-10 bis -5 1,5h 7h
-4 bis +0 50 min 4 h
+1 bis +5 25 min 2h

+6 bis +10 15 min 75 min

+11 bis +20 7 min 45 min

+21 bis +30 4 min 30 min

+31 bis +40 3 min 30 min

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A fir Bewehrungsanschluss
Anhang B 4
Verwendungszweck
Mindestbetondeckung / maximal zuldssige Setztiefen /
Verarbeitungszeit und minimale Aushartezeit
Z39700.14 8.06.01-214/14
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Pressluftbohren (CA)

Tabelle B4: Montagewerkzeuge beim Bohren mit Hammerbohren (HD) oder

Verwendungszweck
Montagewerkzeuge beim Bohren mit Hammerbohren (HD) oder Pressluftbohren (CA)

Element Bohren und Reinigen Setzen
Betonstahl/ | Hammer- Pressluft- | Stahlbiirste Luft- | Verlang- | Stau- Verldng- | Maximale
HZA-R bohren bohren diise | erung fir | zapfen | erung fir | Einbinde-
(HD) (CA) Luftdiise Stauzapfen tiefe
(7555 o W
Goo— G
¢ do do HIT-RB | HIT-DL HIT-SZ Iy oder loges
[mm] [mm] [mm] [mm]
8 10 - 10 10 - 250
12 - 12 12 12| e 1000
10 12 - 12 12 I-1"(-)I;E)D€;_ 12 ' 250
14 - 14 14 ode7r 14 1000
12/ 12 : 12 12 o 12 HIT-VL =
HZA-R M12 - - 5 5 V10/1 3 1111.0 1000
14 18 17 18 18 18 1000
16/ 20 - 20 20 20 1000
HZA-R M16 - 20 22 20 22
18 22 22 22 22 22 1000
20 25 - 25 25 HIT-DL 25
HZA-R M20 - 26 28 25 16/0,8 28 HITAL 1000
22 28 28 28 28 oder 28 16/0.,7 1000
24 32 32 32 HIT-DL B 32 1000
25/ und/oder und/oder
32 32 32 HIT-VL 32 1000
HEAR M2 16/0.7 HIT-VL 16
26 35 35 35 und/oder | 35 1000
28 35 35 35 32 HIT-VL 16 35 1000
- 35 35 35
30 37 - 37 37 1000
32 40 40 40 40 1000
Fir tiefe Bohrungen: Zusammenfiigen der Verlangerung Hilti HIT-VL 16/0.7 mit Kupplung Hilti HIT-DL K.
Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A fir Bewehrungsanschluss
Anhang B 5
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Tabelle B5: Montagewerkzeuge
fiir das Bohren mit Hohlbohrer (HDB) --- keine Reinigung erforderlich

Element Bohren (keine Reinigung erforderlich) Montage
Betonstahl/ | Hammerbohren, Hohlbohrer |Stahlbirste | Luftdiise |Verlange-| Stau- | Verldnge- | Maximale
HZA-R (HDB) rung fir |zapfen| rung fiir |Setztiefen
ﬂ Luftdiise Stauzapfen
[z D= ;
TE-CD / TE-YD |, oder
tI) d[) Ie es
HIT-RB HIT-DL H 9
[mm] [mm] RS2 [mm]
8 12 12 HIT-VL 200
" 12 12 9/1,0 200
14 14 240
12/ 14 14 HIT-VL 240
HZA-R M12 16 16 11/1,0 1000
14 18 18 1000
16/ 20 20 1000
HZA-R M16 Keine Reinigung erforderlich
18 22 22 HIT-VL 1000
20/ 16/0,7
25 25 ’ 1000
HZA-R M20 und/oder
22 28 28 HIT-VL 1000
24 32 32 16 1000
25/
HZA-R M24 32 32 1000

Fir tiefe Bohrungen: Zusammenfiigen der Verlangerung Hilti HIT-VL 16/0.7 mit Kupplung Hilti HIT-DL K.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A fir Bewehrungsanschluss

Anhang B 6
Verwendungszweck

Montagewerkzeuge beim Bohren mit Hohlbohrer (HDB)
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Sicherheitsvorschriften: Vor Benutzung bitte das Sicherheitsdatenblatt (MSDS) fiir korrekten und

sicheren Gebrauch lesen!

Bei der Arbeit mit Hilti HIT-HY 200-A geeignete Schutzbekleidung,
Schutzbrille und Schutzhandschuhe tragen.

Wichtig: Bitte Gebrauchsanweisung des Herstellers beachten, die mit jeder
Verpackung mitgeliefert wird.

Bemerkung: Vor dem Bohren karbonatisierten Beton entfernen:;
Kontaktflichen reinigen (siehe Anhang B 1)
Bei Fehlbohrungen sind die Fehlbohrungen zu vermérteln

Die Bohrlocherstellung bis zur erforderlichen Setztiefe erfolgt
drehschlagend mit einem Hilti Hohlbohrer TE-CD oder TE-YD mit Hilti
Staubsaugeranschluss.

Dieses Bohrsystem beseitigt bei Anwendung geman der
Gebrauchsanweisung des Hohlbohrers das Bohrmehl und reinigt das
Bohrloch wahrend des Bohrvorgangs. Nach Beendigung des Bohrens kann
mit Schritt 3, Anhang B 10 begonnen werden.

BohrergréRe fiir Hohlbohrer (HDB) siehe Tabelle B5S

oder:
. Die Bohrlocherstellung bis zur erforderlichen Setztiefe erfolgt dreh-
j@smq schlagend mit einem Hartmetall-Hammerbohrer oder einem Pressluftbohrer
- BohrergréRe fir:
Hammerbohren (HD) Pressluftbohren (CA)
s Wﬂl?
g \= |§ /j (=
siehe Tabelle B4 siehe Tabelle B4
UbergrelfungsstoB
= - Uberdeckung ¢ messen und iiberpriifen
= Cgmn=C+¢2
- parallel zum Rand und zur bestehenden Bewehrung
bohren

- wenn maglich Hilti Bohrhilfe HIT-BH verwenden

Bohrhilfe Beispiel: HIT-BH

i 5 Fir Bohrtiefen von ¢, > 20 cm wird empfohlen eine

Bohrhilfe zu verwenden.
Es gibt drei Moglichkeiten:

{ || o= A) Bobhrhilfe Hilti HIT-BH
| l B) Latte oder Wasserwaage
V77 ﬂ }.‘ 5 "';ﬂ“’h C) Visuelle Kontrolle

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A fliir Bewehrungsanschluss

Anhang B 7
Verwendungszweck

Setzanweisung |
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(nicht notwendig mit Hilti TE-CD und Hilti TE-YD Hohlbohrer)
2. Bohrloch reinigen Das Bohrloch muss vor dem Verfiillen mit Mortel frei von Staub, Wasser,
Schmutz, Eis, Ol, Fett oder anderen Verunreinigungen sein.

Unmittelbar vor dem Setzen eines Betonstabs muss das Bohrloch von Staub und sonstigen Ablagerungen durch
eine der unten beschriebenen Methoden gereinigt sein:

2.1. Pressluftreinigung:

Blasen

2 mal Blasen vom Bohrlochgrund her mit &lfreier Pressluft (min. 6 bar bei
100 Liter pro Minute (LPM)) bis die riickstrémende Luft staubfrei ist.

Bohrlochdurchmesser = 32 mm, der Kompressor muss einen minimalen
Luftstrom von 140 m?*/Stunde liefern.

Biirsten

2 mal Biursten mit entsprechender Biirste HIT-RB (Biirsten-@ = Bohrloch-
@) indem man die Stahlbiirste mit einer Drehbewegung in das Bohrloch
bis zum Bohrlochgrund und zuriickfiihrt. Die Biirste muss beim Einfiihren
in das Bohrloch einen merkbaren Widerstand erzeugen. Falls die Biirste
ohne Widerstand in das Bohrloch gefiihrt werden kann, muss eine neue /
groBere Birste verwendet werden.

Geeignete Biirsten HIT-RB siehe Tabelle B4.

Blasen

2 mal Blasen vom Bohrlochgrund her bis die riickstrémende Luft staubfrei
ist.

Falls erforderlich, um den Bohrlochgrund zu erreichen, zusitzliche

Zubehorteile und Verlangerungen fiir das Ausblasen und Biirsten
verwenden.

Tiefe Bohrlocher — Ausblasen:

/ | Fur Bohrlécher tiefer als 250 mm (fiir ¢ = 8 mm — 12 mm) bzw. tiefer als
'EM‘ ! 20-¢ (bei ¢ > 12 mm) wird empfohlen die entsprechende Luftdiise Hilti

A HIT-DL zu benutzen (siehe Tabelle B4)

Sicherheitshinweise: Bohrstaub nicht einatmen. Die Verwendung einer
Absaugvorrichtung (Hilti HIT-DRS) wird empfohlen.

Tiefe Bohrlocher — Biirsten

Fur Bohrlgcher tiefer als 250 mm (fir ¢ = 8 mm — 12 mm) bzw. tiefer als
20-¢ (bei ¢ > 12 mm) wird Maschinenbiirsten mit Biirstenverldangerung
Hilti HIT-RBS empfohlen.

Rundbdiirste Hilti HIT-RB auf Verlangerung Hilti HIT-RBS aufschrauben.
Verlangerung(en) bis zur entsprechenden Bohrlochtiefe durch
Zusammenschrauben verlangern, sodass sichergestellt ist, dass das
Bohrlochende erreicht wird. TE-C / TE-Y Einsteckende auf die
Verlangerung schrauben und im Bohrfutter befestigen.
Sicherheitshinweise:

- Ausbiirstvorgang vorsichtig beginnen.
- Bohrmaschine erst nach Einfiihren der Biirste in das Bohrloch
einschalten.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A fliir Bewehrungsanschluss

Anhang B 8
Verwendungszweck

Setzanweisung Il
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2.2. Handreinigung:

Handreinigung ist bei hammergebohrten Bohrléchern bis Bohr-
durchmesser dy < 20 mm und Bohrtiefen ¢, bzw. fe ges < 160 mm erlaubt.

Blasen
4 Hiibe mit der Hilti Ausblaspumpe vom Bohrlochgrund her bis die
riickstrémende Luft staubfrei ist.

Biirsten

4 x mit entsprechender Biirste HIT-RB (Burstendurchmesser =
Bohrlochdurchmesser) indem man die Stahlbirste mit einer
Drehbewegung in das Bohrloch bis zum Bohrlochgrund und zuriickfihrt.
Die Biirste muss beim Einfiihren in das Bohrloch einen merkbaren
Widerstand erzeugen. Falls die Biirste ohne Widerstand in das Bohrloch
gefuhrt werden kann, muss eine neue / gréf3ere Biirste verwendet
werden.

Geeignete Biirsten HIT-RB siehe Tabelle B4.

Blasen
4 Hibe mit der Hilti Ausblaspumpe vom Bohrlochgrund her bis die
rickstromende Luft staubfrei ist.

Handreinigung:

Empfohlen wird die Hilti Handausblaspumpe zum Ausblasen von
Bohriéchern bis zu einem Durchmesser dy < 20 mm und einer Bohrtiefe
hg €160 mm.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A fir Bewehrungsanschluss

Verwendungszweck
Setzanweisung Il

Anhang B 9
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3. Vorbereitung des Betonstahls und des Injektionssystems

Setztiefenmarkierung Vor dem Gebrauch sicherstellen, dass der Betonstahl trocken und
frei von Ol oder anderen Verunreinigungen ist.

Setztiefe am Betonstahl markieren (z.B. mit Klebeband) — ¢,

Betonstahl vor dem Setzen in das Bohrloch einfihren um
Gangigkeit und exakte Setztiefe sicher zu stellen £, bzw. f¢ges

Vorbereitung des Injektionssystems.

- Die Gebrauchsanweisung des Auspressgerdtes und des Maortel
befolgen.

- Hilti HIT-RE Mischer fest auf Foliengebinde aufschrauben.

- Das Foliengebinde in die Kassette einstecken und die Kassette
in das Auspressgeréat einsetzen.

Mértelvorlauf verwerfen. Das Offnen der Foliengebinde erfolgt
automatisch bei Auspressbeginn. Die Vorlaufmenge ist abhangig
von der GebindegréRe. Der am Anfang aus dem Mischer
austretende Maértel darf nicht fir Befestigungen verwendet werden.
Wird ein neuer Mischer auf ein bereits gedffnetes Foliengebinde
aufgeschraubt, miissen die ersten Hiibe ebenfalls verworfen werden
(wie oben beschrieben). Fiir jedes neue Foliengebinde muss ein
neuer Mischer verwendet werden.
Notwendiger Verwurf:

2 Hibe fur 330 ml Foliengebinde,

3 Hiibe fur 500 ml Foliengebinde

4 Hube fur 500 ml Foliengebinde < 5 °C

4. Injektion des Mortels Bildung von Luftblasen ist zu vermeiden.

4.1 Verfiillmethode bei Bohrlochtiefen < 250 mm:

Verfiillung des Bohrlochs vom Bohrlochgrund her, mit jedem Hub
den Mischer langsam zuriickziehen.

Das Bohrloch zu ca. 2/3 mit M6rtelmasse verfillen um sicher zu
gehen, dass der Ringspalt zwischen Betonstahl und Beton uber die
gesamte Einbindetiefe komplett verfillt ist.

Nach der Bohrlochverfiillung die Entriegelungstaste am
Auspressgerat betatigen um Mortelnachlauf zu vermeiden.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A fir Bewehrungsanschluss

Verwendungszweck Anhang B 10

Setzanweisung IV
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4.2 Verfiillmethode bei Bohrlochtiefen > 250 mm oder Uberkopfanwendungen:

Stauzapfen Verldngerung
HIT-8Z HIT-VL

[0 e =

Die HIT-RE-M Mischer, Verlangerung(en) und passende HIT-SZ
Stauzapfen zusammenfiigen (siehe Tabellen B4 und B5)

Beim Einsatz von 2 oder mehr Mischerverldngerungen diese mit Hilti
HIT-VL K zusammenfiigen. Der Ersatz von Mischerverldngerungen
durch Plastikschlduche oder eine Kombination von beiden ist
erlaubt.

Die Kombination von Stauzapfen HIT-SZ mit Verlangerungsrohr HIT-
VL 16 und Verldngerungsschlauch HIT-VL 16 unterstiitzt die
Funktion des Stauzapfens

Mértel Fiilllmarke ¢, und Setztiefe ¢, bzw. £, gs mit Klebeband oder
Filzstift markieren.

A) Faustformel: ¢, =1/3 -, bzw. £y =1/3 - leges
B) Genaue Formel fir optimale Bohrlochverfiillung:

—-
1]

2
=t bzw. [, o X [(1,2 X ¢ 0,2)} [mm]

Stauzapfen bis zum Bohrlochgrund in das Bohrloch einfiihren und
Méartel injizieren. Wahrend des Verfiillvorgangs dem Stauzapfen
ermdglichen, dass er durch den Druck des eingespritzten Mortels
automatisch aus dem Bohrloch herausgedriickt wird.

Das Bohrloch zu ca. 2/3 mit M6rtelmasse verfillen um sicher zu
gehen, dass der Ringspalt zwischen Betonstahl und Beton Gber die
gesamte Einbindetiefe komplett verfiillt ist.

Verfullen bis die Mértelfiillmarke ¢, sichtbar wird.

Nach der Bohrlochverfiillung die Entriegelungstaste am Auspress-
gerét betatigen um Mdortelnachlauf zu vermeiden.

Maximale Einbindetiefe siehe Tabellen B2, B4 und B5

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A fir Bewehrungsanschluss

Verwendungszweck
Setzanweisung V
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5. Setzen des Betonstahls

Setztiefenmarkierung

z,

%
%

./'//f//

S SIS S S,
///////
LSS, i/ 7
////A/ L

Zur Erleichterung der Installation den Betonstahl mit hin und
her drehender Bewegung in das verfiillte Bohrloch bis zur
Setztiefenmarkierung einfiihren..

it

1A

Uberkopfanwendung:

Waéhrend des Einfiihrens des Betonstahls kann Mdértel aus
dem Bohrloch herausgedriickt werden. Zum Auffangen des
ausfliesenden Mdértels kann Hilti HIT-OHC verwendet
werden.

Den Betonstahl vor dem Herausfallen sichern, z.B. mit
Keilen HIT-OHW, bis der Mértel beginnt auszuhérten

Setztiefenmarkierung

RSN S AARRY

Mortelaustritt

Nach dem Setzten des Betonstahls muss der Ringspalt

vollstdndig mit Mértel ausgefiillt sein.

Setzkontrolle:

+ Die gewiinschte Setztiefe ¢, ist erreicht, wenn die Setz-
tiefenmarkierung am Bohrlochmund (Betonoberflache)
sichtbar ist.

« Sichtbarer Mdrtelaustritt am Bohrlochmund.

Beachten der Verarbeitungszeit “t,.«", die je nach
Untergrundtemperatur unterschiedlich sein kann. Wahrend
der Verarbeitungszeit “tyo«” ist ein geringfiigiges Ausrichten
des Betonstahls mdglich.

“twork” Siehe Tabelle B3.

V7 P VP VP V2 P P P | Y P P P P P P

= .
. 3 .
- ' gl

e L ]

Eine Belastung des Bewehrungsanschlusses darf erst nach

rknﬂr)r)nﬁa&?ﬂkr)@aﬁq - Ablauf der Aushartezeit “t.,." erfolgen (siehe Tabelle B3)

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A fir Bewehrungsanschluss
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Minimale Verankerungslidnge und minimale Ubergreifungslinge

Die minimale Verankerungslange ¢, min und die minimale Ubergreifungsliange Lo min €Ntsprechend

EN 1992-1-1:2004+AC:2010 (Y, min nach Gl. 8.6 und Gl. 8.7 und ¢, min Nach Gl. 8.11) miissen mit dem
Faktor nach Tabelle C1 multipliziert werden.

Tabelle C1: Faktor in Abhédngigkeit der Betonfestigkeitsklasse und Bohrverfahren

Betonfestigkeitsklasse Bohrverfahren Faktor

Hammerbohren (HD) und Hammer-
C12/15 bis C50/60 bohren mit Hohlbohrer (HDB) und 1,0
Pressluftbohren (CA)

Tabelle C2: Bemessungswerte der Verbundspannungen f,4 in N/'mm? fiir
Hammerbohren (HD) und (HDB) und Pressluftbohren (CA)
geman EN 1992-1-1:2004+AC:2010 fiir gute Verbundbedingungen
(fiir alle anderen Verbundbedingungen sind die Werte mit 0,7 zu multiplizieren)

Betonstahl / Hilti

Zuganker HZA-R Verbundspannungen fyq [N/mm?]

Betonfestigkeitsklasse
o [mm] c12/15 | c16/20 | c20/25 | c25/30 | c30/37 | c35/45 | ca0/50 | c45/55 | c50/60
8 bis 32 /
HZA-R M12 bis M24 1.6 2,0 23 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 43

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A fir Bewehrungsanschluss

Anhang C 1
Leistungsmerkmal 9

Minimale Verankerungsléange und minimale Ubergreifungslange
Bemessungswerte der Verbundspannungen fyq

Z39700.14 8.06.01-214/14
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L’évaluation technique européenne est délivrée par I'organisme d'agrément dans sa langue officielle.
Toutes les traductions dans d'autres langues doivent correspondre parfaitement et doivent étre
clairement indiquées.

La reproduction de cette évaluation technique européenne, y compris par voie électronique, n'est
autorisée que sous sa forme intégrale, sauf accord écrit du DIBT (Deutsches Institut fir Bautechnik).
Dans le cas d'un tel accord, il doit étre clairement indiqué que la reproduction n'est que partielle.

Cette évaluation technigue européenne peut étre annulée par I'organisme 'ayant délivrée notamment
apres notification de la Commission sur la base de l'article 25, paragraphe 3, du réglement (EU)
N° 305/2011.
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Partie spécifique

1

3.1

3.2

3.3

Définition technique du produit

L'objet de cette évaluation est le scellement, par ancrage ou recouvrement de joints,
d’armatures rapportées (fers a béton) dans des structures existantes en béton standard avec le
systeme a injection Hilti HIT-HY 200-A conformément aux réglementations sur les structures en
béton.

Les barres d’armatures en acier de diamétre @ compris entre 8 et 32 mm selon I'annexe A.4 ou
la cheville en tension Hilti HZA-R de taille M12, M16, M20 et M24 selon I'annexe A.5 et le
systéme a injection Hilti HIT-HY 200-A sont utilisés pour les scellements de d'armatures
rapportées. L'élément en acier est placé dans un trou foré rempli de résine et ancré via
I'adhérence entre I'élément en acier, la résine et le béton.

La description du produit est donnée en annexe A.
Spécification de I'usage prévu selon le DEE applicable

Les performances données en section 3 ne sont valides que si la cheville est utilisée
conformément aux spécifications et conditions données en annexe B.

Les dispositions prises dans la présente Evaluation Technique Européenne reposent sur
I'hypothése que la durée de vie estimée de la cheville pour I'utilisation prévue est de 50 ans.
Les indications relatives a la durée de vie ne peuvent pas étre interprétées comme une garantie
donnée par le fabricant, mais ne doivent étre considérées que comme un moyen pour choisir le
produit qui convient & la durée de vie économiquement raisonnable attendue des ouvrages.

Performances du produit et référence a la méthode d’essai utilisée pour
I’évaluation

Résistance mécanique et stabilité (exigence 1)

Exigence fondamentale Performance

Valeurs caractéristiques de I'adhérence Voir annexe C.1

Sécurité en cas d’incendie (exigence 2)

Exigence fondamentale Performance

Réaction au feu Les scellements d’armatures sont conformes
aux exigences de la classe Al

Résistance au feu Aucune performance déterminée (NPD)

Hygiéne, santé et sécurité (exigence 3)

Outre les clauses spécifiques se rapportant aux substances dangereuses, contenues dans la
présente évaluation technique européenne, il se peut que d'autres exigences soient applicables
aux produits couverts par le domaine d'application de I'ETE (par exemple Iégislation
européenne et Ilégislations nationales transposées, réglementations et dispositions
administratives). Pour étre conforme aux dispositions du Reéglement Produits de la
Construction, ces exigences doivent également étre satisfaites la ou elles s’appliquent.
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3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

Sécurité d'utilisation et accessibilité (exigence 4)

Pour l'exigence fondamentale Sécurité d'utilisation, les critéres sont les mémes que pour
I'exigence fondamentale Résistance mécanique et stabilité.

Protection contre le bruit (exigence 5)

Non pertinent

Economie d’énergie et isolation thermique (exigence 6)

Non pertinent

Utilisation durable des ressources naturelles (exigence 7)

Pour ['utilisation durable des ressources naturelles, aucune performance n'a été déterminée
pour ce produit.

Aspects généraux

La vérification de la durabilité fait partie des essais relatifs aux caractéristiques essentielles. La
durabilité n’'est assurée que si les spécifications sur l'usage prévu selon lI'annexe B sont
respectées.

Systéme d’évaluation et vérification de la constance des performances appliqué
et base légale

Conformément a la décision 96/582/EC de la Commission Européenne du 24 Juin 1996
(Journal Officiel des Communautés Européennes L 254 du 08.10.1996, pages 62 a 65), le
systéme d'évaluation et vérification de la constance des performances (voir annexe V et Article
65 paragraphe 2 du Réglement (EU) N° 305/2011 donné dans le tableau suivant s’applique.

Produit Usage prévu Niveau ou classe | Systeme
Chevilles Fixation et/ou support d’éléments
métalliques pour structuraux en béton et équipements
R’ . N - 1
béton (cheville lourds tels que revétement ou plafond
lourde) suspendu

Détails techniques nécessaires pour la mise en ceuvre du systeme d’évaluation
et vérification de la constance des performances, selon le DEE applicable

Les détails techniques nécessaires a la mise en ceuvre du systéeme d’évaluation et vérification
de la constance des performances sont donnés dans le plan de contrble déposé au deutsches
Institut fur Bautechnik.

Délivré a Berlin le 26 juin 2014 par le deutsches Institut fir Bautechnik

Gerhard Breitschaft beglaubigt :
Président Baderschneider
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Applications de scellement de barres d’armatures

Figure A.1: Recouvrement d’armatures pour la Figure A.2: Recouvrement d’armatures pour la

liaison de dalles et poutres liaison d’un poteau ou d’un mur sur une
fondation avec armatures en traction
Ly -~ «—>
£ g N,M,V
;ll,lLl/l/l/ll/l,l,ll{l/l}l/l/l}l/l/l; '/1\'

>109

4o
Ly

Figure A.3: Ancrage direct d’armatures en
extrémité de dalles ou poutres, simplement

appuye Figure A.4: Ancrage direct d’armatures pour

élément principalement en compression. Les
bod V777 7772777 armatures subissent une contrainte en
ity 74 compression.
SN E NN RN RN NN N P

———a)

p————

Lod Asr

Figure A.5: Ancrage direct d’armatures pour
reprendre les efforts de traction.

< 2 Lo o Force de traction _ .
| Remarque pour figures A.1 aA5:

Envelope de Meg/Z + Neg Le renforcement transversal n’est pas indiqué dans
les figures. Le renforcement transversal requis par
EN 1992-1-1 :2004+AC :2010 doit étre présent.

AsL ; . . - .
st DL La préparation des joints sera conforme a I'annexe

by

2 Eb,min

Systéme a injection Hilti HIT-HY 200-A pour scellement d’armatures
rapportées

Description du produit Annexe Al

Cheville posée et exemples d’'usages pour les barres d’armatures
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Applications pour la cheville en tension HZA-R

Figure A.6: Recouvrement d’armatures pour la Figure A.7: Recouvrement d’armatures pour la
liaison d’'une colonne en flexion sur fondation fixation de poteau

@ || 1o
. N, M, V
+—>
. .. J4
Cheville Cisaillement —eaes
HZA-R _ ‘ 4—19;&—ﬂ
Cheville HZA-R == L e
‘ )i T
v o 777 "":“ .
~ / Cheville } }
Y vy [/ i |
= Cheville | |
‘ HZA-R 1 }

Figure A.8: Recouvrement d’armatures pour la
fixation de consoles

J4
(O o Cheville
— v
I HZA-R
- - \Vj (.
i % k\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ ,“. i @ @
/ B Cisaillement !
Cheville | |
\ \
\ \
\ \
\ [
\ \
\ \
- - |

Remarque pour figures A.6 a A.8:

Le renforcement transversal n'est pas indiqué dans
les figures. Le renforcement transversal requis par
EN 1992-1-1 :2004+AC :2010 doit étre présent.

Systéme a injection Hilti HIT-HY 200-A pour scellement d’armatures
rapportées

Description du produit Annexe A2

Cheville posée et exemples d’'usages pour les chevilles en tension
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Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A : systéme hybride avec agrégats
330 ml et 500 ml

Marquage >
Hilti HIT

Date de fabrication

Heure et ligne de fabrication
Date de péremption mm/yyyy

=l T -IET

A

1Y 200-A  Hilti HIT-HY 200-A  Hilti HIT-HY 200-A  Hilti HIT-HY 200-2

Nom du produit : « Hilti HIT-HY 200-A »

Buse mélangeuse Hilti HIT-RE-M:

S0

) —1 1

Barre d’armature (fers a béton): @8 mm a @ 32 mm

A \ Y

Cheville en tension Hilti HZA-R: M12, M16, M20 et M24

AT ATHTTTITIIRRTEFRIRTRRR TR TR VRV LR

)

Systeme a injection Hilti HIT-HY 200-A pour scellement d’armatures
rapportées

Description du produit Annexe A3

Systéme a injection / Buse / Barres d’armature / Cheville en tension
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Figure A.9: Barre d’armature “fers a béton”

A \ Y |

Valeur minimum de la surface des nervures fr min Selon EN 1992-1-1:2004+AC:2010
e Le diameétre maximum extérieur de la barre incluant les nervures doit étre :

diamétre nominal de la barre @ + 2xh (h < 0,07*Q)

(9 : diametre nominal de la barre, h : Hauteur de nervure)

Tableau Al : Matériaux

Désignation Barre d’armature

Barre d’armature Barre ou tige classe B ou C

EN 1992-1-1:2004+AC:2010 fycet k selon NDP ou NDL EN 1992-1-1:NA/2013
Annexe C fuk = T = K X i

Systéme a injection Hilti HIT-HY 200-A pour scellement d’armatures
rapportées

Description du produit Annexe A4

Spécification des barres d’armature “fers a béton”
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Figure A.10: Cheville en tension HZA-R

Marquage
HZA-R M .. / tiix
A ATV TR TV TR TRVRVRRTVANRRNNY
(( Lo =4y Le tix

fe.qes

Tableau A2: Matiére pour cheville en tension HZA-R
Matériau HZA-R
Partie | Désignation

M12 M16 M20 M24

Barre d’armature Acier au carbone

1 Résistance nominale a la

traction f ¢ o [MPa] 500 500 500 460
2 Acier rond lisse avec filetage Acier inoxydable 1.4404, 1.4571, 1.4362 EN 10088-1:2005

3 Rondelle

Acier inoxydable 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362
EN 10088-1:2005

Classe de résistance 70 EN ISO 3506-2:2009

4 Ecrou hexagonal Acier inoxydable 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362
EN 10088-1:2005

Tableau A3: Dimensions des chevilles en tension HZA-R
HZA-R M12 M16 M20 M24
Diametre de la barre /] [mm] 12 16 20 25
Ouverture sur plat SW [mm] 19 24 30 36
Profondeur d’ancrage effective ¢, <" [mm] 800 1300 1300 1300
Longueur de la tige lisse le2 [mm] 100
Couple de serrage max Tmax [Nm] 40 80 150 200
Epaisseur minimum de la piéce a fixer tgy,  [mm] 5 5 5 5
Epaisseur maximum de la piéce a fixer tg, [mm] 200 200 200 400
D peut étre diminuée selon calculs statiques

Systeme a injection Hilti HIT-HY 200-A pour scellement d’armatures

rapportées

Description du produit Annexe A5

Spécification des chevilles en tension HZA-R
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Usage prévu

Ancrage soumis a:
e Charges statiques et quasi statiques

Matériaux support :

e Béton normal armé ou non armé conformément a I'EN 206-1:2000

e Classe de résistance C12/15 a C50/60 inclus conformément & I'EN 206-1:2000

e Teneur autorisée en masse d'ions rapportée a la masse de ciment de 0,40% (CL 0,40) selon
EN 206-1 :2000.

e Béton non carbonaté
Note : Dans le cas d'une surface carbonatée pour la structure en béton existante, la couche carbonatée doit
étre retirée dans la zone de 'ancrage sur un diameétre de @ + 60 mm avant installation la nouvelle barre

L'épaisseur a retirer doit correspondre a I'enrobage minimum selon EN 1992-1-1 :2004+AC :2010 ;
La note peut étre négligée si les éléments en béton sont neufs et non carbonatés et s’ils sont secs.

Plage de température :

e -40°Ca+ 80 °C (température max court terme + 80 °C et température max long terme + 50 °C)
Conditions d’utilisation pour les chevilles en tension HZA-R)

e Structure soumise a ambiance intérieure seche

e Structure soumise a une ambiance extérieure (y compris atmosphére industrielle et a proximité de

la mer) ou dans des locaux humides, pour autant que les conditions ambiantes ne soient pas
particuliérement agressives.

Note : Une ambiance particulierement agressive est par ex. immersion alternée et continue dans l'eau de
mer ou zone soumise a des aspersions d'eau de mer, atmosphére contenant du chlore dans les piscines
couvertes ou atmosphére soumise a pollution chimique extréme (p.ex. a proximité d'installations de
désulfuration de gaz et fumées ou dans des tunnels routiers avec salage I'hiver).

Conception :

e Les ancrages doivent étre congus sous la responsabilité d’'un ingénieur expérimenté en ancrage et
en structure béton

¢ Des notes de calcul et des schémas vérifiables doivent étre préparés en prenant en compte les
forces a transmettre

e Conception selon EN 1992-1-1:2004+AC:2010 et annexe B2 et B3.

e La position réelle du renforcement dans la structure existante doit étre déterminée sur la base de
la documentation du batiment et prise en compte pour la conception.

Mise en ceuvre :
e Béton sec ou humide
¢ Il ne doit pas étre installé dans des trous immergés.

e Percage des trous avec marteau-perforateur (HD) ou perforateur avec méche creuse (HDB) ou
perforateur a air comprimé (CA).

e La pose des barres ou des chevilles en tension HZA-R ne doit étre effectuée que par des poseurs
adaptés et formés sous supervision sur chantier ; les conditions a respecter pour considérer qu'un
poseur est adapté et formé et les conditions de supervision sur chantier dépendent de I'Etat
membre dans lequel la pose est effectuée.

e Vérification de la position des barres existantes (si la position des barres existantes est inconnue,
cela doit étre déterminé en utilisant un détecteur adapté ou sur la base de la documentation du
batiment et marqué sur le composant pour les applications avec recouvrement).

Systéme a injection Hilti HIT-HY 200-A pour scellement d’armatures
rapportées

Usage prévu Annexe B1

Spécifications
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Figure B1: Régles générales de conception des armatures rapportées

e Seules des forces de traction le long de la barre peuvent étre transmises

e Le transfert des forces de cisaillement entre le nouveau béton et la structure existante doit étre
congu de maniére additionnelle selon EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

e Les joints entre béton doivent étre rugueux sur une épaisseur au moins égale a celle des
agrégats qui dépassent

Bord du béton

* > i
. . 0 A /A 8 @ A @‘ <49 1 ¢ =minc
/I /N /. ¥
. u : L} \
T 0 N v 0 | }
=50 / 2 /I g /I 8mms=s@=<32mm
=50 mm LYY I
A\ T N
I A\
I Y/ I
\ JJ\M_ZM——/M_’\M 7T 7 \L 4
Armatures rapportées
< fo Cile
W

*)  Si la distance libre entre barres comportant un recouvrement est supérieure a 4 @ la longueur de recouvrement
doit étre augmentée d'une valeur égale & la différence entre la distance libre entre les barres et 4 @.

C enrobage de I'armature rapportée

C1 enrobage en sous face de I'armature rapportée

min ¢ enrobage minimum selon le tableau B1 et 'EN 1992-1-1:2004+AC/2010, section 4.4.1.2
/] diamétre de I'armature rapportée

Lo longueur de recouvrement selon EN 1992-1-1:2004+AC:2010, section 8.7.3
by profondeur d’ancrage effective = ¢, + c;
do diamétre nominal de la méche, voir Annexe B5

Systeme a injection Hilti HIT-HY 200-A pour scellement d’armatures
rapportées

Usage prévu Annexe B2

Régles générales de conception des armatures rapportées
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Figure B2: Régles générales de conception des chevilles en tension Hilti HZA-R

e Lalongueur de la partie lisse scellée en acier inoxydable ne doit pas étre prise en compte dans I'ancrage.

e Avec la cheville en tension HZA-R, seules des forces de traction dans la direction de la barre peuvent étre
transmises.

e Les forces de traction doivent étre transférées par un recouvrement a la structure du batiment

e Le transfert des forces de cisaillement entre le nouveau béton et la structure existante doit étre congu de
maniére additionnelle avec des chevilles sous évaluation technique européenne

e Dans la platine, les trous pour les forces de traction doivent étre considérés comme des trous oblongs
dans la direction des forces de cisaillement.

Bord du béton

) Cy .
N czminc
LR B B Q B8 8 §
AR Y
7 7 /. =

3
<4@” 4 U G A ¥
AN ) [ = N
250 NN EBEER f
= 50mm RN EEREEREN
/ / / / 4 / /
................ ) AN — [ » N
I 7 I/ / I /I
AY X | N s :
o 4 /] IR R/ N 1/ B m—_ ] -
0o =0 Y) Cheville HZA-R en tension
< 0 ——v > - scellée
< fe ges

7 Si la distance libre entre barres comportant un recouvrement est supérieure a 4 @ la longueur de recouvrement doit étre
augmentée d'une valeur égale a la différence entre la distance libre entre les barres et 4 @.

C1
min ¢

Lo
Ly
le
ge,ges

enrobage de I'armature rapportée
enrobage en sous face de I'armature rapportée
enrobage minimum selon le tableau B1 et 'EN 1992-1-1:2004+AC/2010, section 4.4.1.2

diamétre de I'armature rapportée

longueur de recouvrement selon EN 1992-1-1:2004+AC:2010, section 8.7.3
profondeur d’ancrage effective

longueur de la tige lisse; /e = 100 mm, /¢ = C;

profondeur totale d’ancrage 2 /g + /¢

diameétre nominal de la méche, voir Annexe B5

Systeme a injection Hilti HIT-HY 200-A pour scellement d’armatures
rapportées

Usage prévu Annexe B3

Régles générales de conception des chevilles en tension HZA-R
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Tableau B1: Enrobage minimum min c® de

I'armature rapportée ou de la
cheville en tension HZA-R en
fonction de la méthode et des
tolérances de pergcage

Méthode de percage Diameétre de I'armature @ | Sans aide au percage Avec aide au percage
Marteau perforateur <25mm 30mm+ 0,064,229 30mm+0,02/4,>220
(HD) 225 mm 40 mm + 0,06 /,>2 @ 40 mm + 0,02 /,>2 @
Percage a air comprimé <25mm 50 mm + 0,08 4, 50 mm + 0,02 ¢,

(CA) 2 25 mm 60 mm+0,08 4, >2@ | 60mm+0,024,>20

1. Voir Figures B1 et B2 (Annexe B2 et B3)
2. HDB = méche creuse Hilti TE-CD et TE-YD
Note : L’enrobage minimum selon EN 1992-1-1:2004+AC:2010 doit étre respecté.

Tableau B2 : Pince a injection et profondeur maximum autorisée Ly max

Pince a injecter
HDM 330, HDM 500, HDE 500

Armature / Cheville en HDE 500

tension Température du béton = -10°C Température du béton > 0°C
£y max (MmM) Ly,max (Mm)
8 mma 32 mm 200 1000

HZA-R M12 a M24

Tableau B3 : Durée pratique d’utilisation t,. et temps de séchage t.,..

Temperatslfjrspit:tmaterlau Durée pratique d’utilisation “tyor” Temps de durcissement “t.ye”
-10°C to -5°C 1,5 heure 7 heures
-4°C to +0°C 50 min 4 heures
+1°C to +5°C 25 min 2 heures
+6°C to +10°C 15 min 75 min
+11°C to +20°C 7 min 45 min
+21°C to +30°C 4 min 30 min
+31°C to +40°C 3 min 30 min
Systeme a injection Hilti HIT-HY 200-A pour scellement d’armatures
rapportées
Usage prevu Annexe B4

Enrobage maximum / Profondeur maximum d’ancrage / durée pratique
d'utilisation et temps de séchage
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Tableau B4 : Accessoires pour la pose pour percage avec perforation percussion (HD)
ou air comprimé (CA)
Eléments Percage et nettoyage Injection
Barre / Marteau Air comprimé Embout Embout | Extension | Longueur
Cheville en | perforateur (CAF; Ecouvillon 3 air Extension pour maximum
tension (HD) injection d’'ancrage
O L~ — —
125 O [ e— O — | [P (T
22252 ss st m— o
Gose=m @sse=—
@ [mm] do [mm] do [mm] HIT-RB | HIT-DL HIT-SZ b ‘[’r:‘"';']ges
8 10 - 10 10 - 250
12 - 12 12 HIT-DL 12 HIT-VL 1000
10/0,8 9/1.0
10 12 - 12 12 ' 12 250
14 - 14 14 ou 14 1000
12 | HZA 14 - 14 14 14 HIT-VL 250
R M12 16 - 16 16 HIT-DL 16 11/1,0 1000
- 17 18 16 V10/1 18
14 18 17 18 18 18 1000
16 / HZA- 20 - 20 20 20
R M16 : 20 22 20 22 1000
18 22 22 22 22 22 1000
20 / HZA- 25 - 25 25 | HIT-DL 25 1000
R M20 - 26 28 25 16/0,8 28
22 28 28 28 28 HIT";L 5 28 ngév;_ 1000
24 32 32 32 32 ' 1000
257 et/ou ou
o oA 32 32 32 HIT-VL 32 HIT-VL | 1000
16/0,7 16
26 35 35 35 - et/ou 35 1000
28 35 35 35 HIT-VL 16 35 1000
- 35 35 35
30 1000
37 - 37 37
32 40 40 40 40 1000
Assembler I'extension HIT-VL 16/0.7 avec le coupler HIT-VL K pour des trous plus profonds.
Systéme a injection Hilti HIT-HY 200-A pour scellement d’armatures
rapportées
Usage prévu Annexe B5

Accessoires de pose pour per¢cage au marteau perforateur (HD) ou air comprimeé

(CA)
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Tableau B5: Accessoires pour la pose pour pergage avec meche creuse (HDB)
Aucun nettoyage nécessaire
Eléments Percage et nettoyage Injection
Barre / Marteau 5 Extension | Longueur
Cheville en | perforateur, méche | Ecouvillon Eml;(i)rut a Extension Er?nbggttigr?ur maximum
tension creuse (HDB) ) d’ancrage
@:‘: _ =
TE-co/MEyD | Wil | [T f——) D= ft_—‘)
. ) & 2 |youl
do [mm] HIT-RB HIT-DL HIT-SZ v S
[mm]
8 12 12 HIT-VL 200
10 12 12 9/1,0 200
14 14 240
12 /HZA-R 14 14 HIT-VL 240
M12 16 16 11/1,0 1000
14 18 18 1000
16 / HZA-R 20 20 1000
M16 Aucun nettoyage nécessaire
18 22 22 HIT-VL 1000
20/ HZA-R i 1000
M20 25 25 16;8,7
22 28 28 HIT-VL 16 1000
24 32 32 1000
25/ HZA-R 1000
V24 32 32
Assembler I'extension HIT-VL 16/0.7 avec le coupler HIT-VL K pour des trous plus profonds.
Systéme a injection Hilti HIT-HY 200-A pour scellement d’armatures
rapportées
Usage prévu Annexe B6
Accessoires de pose pour percage avec meche creuse (HDB)
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Précautions de sécurité:

Lire attentivement la fiche de données de sécurité avant utilisation
pour une utilisation sdre et correcte !

Porter des lunettes, des gants et des vétements approprié pour
travailler avec du HIT-HY 200-A

Important : Respecter le mode d’emploi fourni avec chaque
cartouche.

1. Percer letrou

Note: Avant percage, éliminer le béton carbonisé, nettoyer les surfaces de contact.

(voir Annexe B1)
En cas de trou abandonné, le trou doit étre de résine.

Percer le trou a la profondeur requise avec une méche creuse Hilti TE-CD
ou TE-YD de taille appropriée connectée a un aspirateur Hilti. Cette
méthode de pergage nettoie correctement le trou et élimine la poussiére
pendant le percage.

Aprés le percage avec cette méthode, aller directement a I'étape 3 en
annexe B10 « préparation de I'injection » des instructions de pose.

Taille des meches, voir tableau B5

Ou percer le trou a la profondeur d'implantation requise en utilisant un
marteau perforateur en rotation-percussion et une meche de diametre
approprié, un forage a air comprimé ou une carotteuse.

Air comprimé (CA)
w1

voir tableau B4 voir tableau B4

Recouvrement d’armatures :

e  Mesurer et controler I'enrobage de béton ¢

G e i Ty ¢ oo

--------------------- -=-- e  Percer parallelement a la surface et aux fers

S y -
LI ‘4 d’armature existants
LSS 0 L, - .
///////////// e Lorsque cela est approprié, utiliser le systéme
LI d’aide au percage Hilti HIT-BH.
Vv, te.ges.

Systeme d’'aide au percage
Exemple : HIT-BH

Pour les trous de longueur ¢, > 20 cm, utiliser un
systeme d'aide au percage.
Il'y a trois différentes possibilités :

] a. Systéme d'aide au percage Hilti HIT-BH
- b. Niveau
c. Contrble visuel

Systéme a injection Hilti HIT-HY 200-A pour scellement d’armatures

rapportées

Usage prévu
Instruction de pose |

Annexe B7
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2. Nettoyer le trou (non nécessaire avec percage avec méche creuse Hilti TE-CD / TE-YD)
Le trou doit étre exempt de poussiére, débris, eau, glace, huile, graisse et autres contaminants avant
d’injecter la résine.

Avant de sceller un fer, le trou doit étre nettoyé des poussiéres et des débris par I'une des deux méthodes

décrites ci-dessous.

2.1 Nettoyage a air comprimé

Soufflage

2 fois depuis le fond du trou avec de I'air comprimé exempt d’huile
(minimum 6 bar a 100 litres par minute (LPM)) jusqu’a ce que l'air
qui ressort soit exempt de poussiére notable.

Pour les trous de diamétre = 32 mm le flux d’air fourni par le
compresseur doit étre d’au moins 140 m3/heure.

Brossage

2 fois avec I'écouvillon de taille spécifiée (& écouvillon = & trou) en
insérant I'écouvillon métallique rond au fond du trou avec un
mouvement tournant. L'écouvillon doit présenter une résistance
naturelle a I'entrée dans le trou. Si ce n’est pas le cas, utiliser un
nouvel écouvillon ou un écouvillon de diamétre supérieur.

Voir tableau B4 pour les tailles d’écouvillon

Soufflage 2 fois encore avec de I'air comprimé exempt d’huile
jusqu’a ce que l'air qui ressort soit exempt de poussiére notable

Si nécessaire, utiliser les accessoires complémentaires et les
extensions pour atteindre effectivement le fond du trou.

Trous profonds — Soufflage

Pour les trous plus profonds que 250 mm (pour & =8
- 12 mm) ou 20x @ (pour @ >12mm), utiliser 'embout
a air approprié Hilti HIT-DL (voir tableau ci-dessous).

Précautions de sécurité :

Ne pas respirer la poussiére de béton. L'utilisation du
systéme de récupération de poussiére Hilti DRS est
recommandée.

Pour les trous plus profonds que 250 mm (pour

@ =8-12 mm) ou 20x @ (pour @ >12mm), utiliser un
brossage mécanisé et les extensions d’écouvillons
Hilti HIT-RBS.

Visser I'écouvillon métallique rond HIT-RB a une des
extrémités de(s) I'extension(s) d’écouvillon HIT-RBS,
de telle maniére que la longueur totale de I'écouvillon
soit suffisante pour atteindre le fond du trou. Fixer
l'autre extrémité de I'extension au mandrin
TE-C/TE-Y.

Précautions de sécurité :

e Démarrer lentement les opérations de brossage

o Ne démarrer le brossage que lorsque I'écouvillon
est entierement dans le trou.

Systéme a injection Hilti HIT-HY 200-A pour scellement d’armatures
rapportées

Usage prévu Annexe B8

Instruction de pose I
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2.2 Nettoyage manuel : En alternative au nettoyage a air comprimé, un nettoyage manuel est autorisé
pour des trous de diamétre do < 20mm et des longueurs de scellement 4, resp. /e ges < 160 mm ou 10 d.

Soufflage :
4 coups avec la pompe manuelle Hilti & partir du fond du trou jusqu’a
ce que l'air qui ressort soit exempt de poussiére notable.

Brossage:

4 fois avec I'écouvillon de la taille spécifiée (diamétre écouvillon =
diametre du trou) en insérant I'écouvillon métallique rond au fond du
trou avec un mouvement tournant.

Le diameétre de I'écouvillon métallique rond doit étre vérifié avant
utilisation. L'écouvillon doit présenter une résistance naturelle a
I'entrée dans le trou. Si ce n’est pas le cas, utiliser un nouvel
écouvillon ou un écouvillon de diamétre supérieur.

Pour les diametres d'écouvillon, voir tableau B4

Soufflage :
4 coups avec la pompe manuelle Hilti a partir du fond du trou jusqu’a
ce que l'air qui ressort soit exempt de poussiére notable.

Nettoyage manuel (MC) :
Pompe soufflante manuelle Hilti pour nettoyage de trou de diamétre
do = 20mm et longueurs de scellement hg < 160 mm

Systéme a injection Hilti HIT-HY 200-A pour scellement d’armatures
rapportées

Usage prévu Annexe B9

Instruction de pose Il
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3. Préparer la barre et la cartouche

Marque de S , \
profondeur l Avant utilisation, s’assurer que la barre est seche et exempte

d’huile et autres résidus.

Marquer la profondeur d’implantation sur la barre (par ex avec
du scotch) — ¢,

Insérer la barre dans le trou pour vérifier le trou et la profondeur
£y resp. Le ges

Préparation du systéme d’injection
e Respecter les instructions d'utilisation de la pince a injecter
e Respecter les instructions de pose de la résine
e Fixer soigneusement la buse mélangeuse Hilti
HIT-RE-M a la cartouche.
e Insérer la cartouche dans le porte cartouche et le tourner
dans la pince.

Jeter les premiéres pressions. La cartouche s’ouvre
automatiquement lorsque l'injection commence. En fonction de
la taille de la cartouche, les premieres pressions doivent étre
jetées.

Aprés un changement de buses, les premiéres pressions
doivent également étre jetées. Pour toute nouvelle cartouche,
une nouvelle buse doit étre utilisée.

330 ml 2 pressions
500 ml 3 pressions
<5°C 4 pressions

4. Injection de la résine sans former de bulle d’air

4.1 Injection de larésine pour trou de profondeur <250 mm :

Injecter la résine a partir du fond du trou vers I'extrémité et retirer lentement et
progressivement la buse mélangeuse aprés chaque pression.

Remplir le trou jusqu’a peu prés les 2/3, ou comme demandé pour assurer que
I'espace annulaire entre le fer et le béton soit complétement rempli sur toute la
longueur de scellement.

Aprés l'injection, dépressuriser la pince en pressant le bouton de verrouillage. Ceci
permettra d’éviter de continuer a injecter la résine.

Systeme a injection Hilti HIT-HY 200-A pour scellement d’armatures
rapportées

Usage prévu Annexe B10

Instruction de pose IV
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4.2 Injection de la résine pour trou de profondeur > 250 mm ou application au plafond

Embout & injection Extension

HIT-SZ HIT-VL Assembler la buse HIT-RE-M, la rallonge et I'embout HIT-
SZ (voir tableaux B4 et B5).

|y F——— Pour combiner plusieurs rallonges de buse, utiliser un

coupleur HIT-DL K. Il est possible de substituer les
rallonges de buses avec des tubes plastiques.

L’embout HIT-SZ doit étre combiné avec des coupleurs
HIT-VL 16

Marquer le niveau nécessaire de résine /, et la longueur

d'ancrage /p resp. leges aVEC UN Marqueur sur la buse ou
la rallonge :

Estimation rapide: b =1/3 - 4y resp.
Oy =13 " leges

Formule précise pour volume de résine optimum :
2
U =Ly 1esp. leges +|1,2-——0,2 | [mm]
’ dS

Insérer 'embout a injection au fond du trou. Commencer l'injection en laissant la
pression de la résine injectée pousser I'embout vers I'extrémité du trou.

Remplir le trou jusqu’a peu prés les 2/3, ou comme demandé pour assurer que
I'espace annulaire entre le fer et le béton soit complétement rempli sur toute la
longueur de scellement.

Continuer I'injection de la résine jusqu’a ce que la marque de niveau de résine /,
soit visible.

Aprés l'injection, dépressuriser la pince en pressant le bouton de verrouillage. Ceci
permettra d’éviter de continuer a injecter la résine.

Profondeur maximum de scellement, voir tableaux B2, B4 et B5

Systéme a injection Hilti HIT-HY 200-A pour scellement d’armatures
rapportées

Usage prévu Annexe B11

Instruction de pose V
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5. Insérer la barre

Marque de profondeur

Iégére rotation dans le trou jusqu’a ce que la marque
de profondeur soit a la surface du béton.

Pour une installation facile, insérer la barre avec une
N \\\\D

Applications au plafond :

Pendant I'insertion de la barre, de la résine peut tomber
du trou. Pour collecter cette résine, on peut utiliser des
collecteurs HIT-OCW.

Supporter et sécuriser la barre pour éviter gu’elle tombe
jusqu’a ce que la résine ait durci, en utilisant des coins
HIT-OHW.

Apres installation de la barre, 'espace annulaire doit

Marque de profondeur étre complétement rempli de résine.

Installation correcte
e Profondeur d'implantation atteinte ¢b:
Marque de profondeur a la surface du béton.
Excés de résine e Larésine excédentaire ressort du trou apres avoir
insérer le fer jusqu’au repere d’enfoncement.

NRNSSARY)

Respecter la durée pratique d'utilisation “t,n”, qui varie
en fonction de la température du matériau support. Des
Iégers ajustements du fer sont possibles pendant la
durée pratique d'utilisation (voir tableau B3).

[(AAAAANAAAAAAAAAAAN
Y LAAAAANAAMAAAAAAAA

]

La charge compléte ne peut étre appliquée qu'aprés le
temps de durcissement “teyre”.
Voir tableau B3.

Systeme a injection Hilti HIT-HY 200-A pour scellement d’armatures
rapportées

Usage prévu Annexe B12

Instruction de pose VI




Evaluation Technique Européenne
ETE 11/0492 Page 22 sur 22| 26 juin 2014

Traduction francaise préparée par Hilti

Longueur d’ancrage et de recouvrement minimum

La longueur d’ancrage minimum I, mi, et la longueur de recouvrement minium lo min Selon EN 1992-1-1:2004+
AC:2010 (lpmin Selon équations 8.6 et 8.7 et Iy min Selon équation 8.11) doivent étre multipliées par un coefficient
selon tableau C1.

Tableau C1 : Coefficient fonction de la classe de béton et de la méthode de percage

Classe de béton Méthode de percage Coefficient

Marteau perforateur (HD)
C12/15 a C50/60 Méche creuse (HDB) 1,0
et air comprimé (CA)

Tableau C2: Valeurs de calcul de la contrainte ultime d’adhérence f,q en N/mm2 pour
percage marteau perforateur (HD) et (HDB) et percage a air comprimé (CA)
Selon EN 1992-1-1:2004+ AC:2010 pour bonnes conditions d’adhérence
(pour autres conditions d’adhérence, multiplier les valeurs par 0,7)

Armature / Valeur de calcul de la contrainte d’adhérence f,4 [N/mm?Z]
cheville en i

tension Classe de béton

@ (mm) C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
8a32mm

HZA-R 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3.4 3,7 4,0 4,3
M12 a M24

Systeme a injection Hilti HIT-HY 200-A pour scellement d’armatures
rapportées

Performances Annexe C1

Longueurs d’'ancrage et de recouvrement minimum
Valeurs de calcul de la contrainte ultime d’adhérence fuq
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Czes¢ szczegdtowa dokumentu

1. Opis techniczny produktu

Przedmiotem niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej sg polaczenia wykonywane za pomocg
pretow zbrojeniowych, poprzez ich zakotwienie lub polgczenie na zaklad, w istniejgcych
konstrukcjach wykonanych z betonu o standardowym ciezarze, przy uzyciu zywicy iniekcyjnej
Hilti HIT-HY 200-A w sposo6b zgodny z przepisami dotyczacymi konstrukcji zelbetowych.

Do polgczen wykonywanych z uzyciem wklejanych pretéw zbrojeniowych stosowane sg prety
zbrojeniowe wykonane ze stali o srednicach od &8 mm do @40 mm zgodnie z Zalgcznikiem A4
lub kotwy rozciggane Hilti typu HZA-R w rozmiarach M12, M16, M20 i M24 zgodnie
z Zalgcznikiem A 5 oraz zywica iniekcyjna Hilti HIT-HY 200-A. Element stalowy jest
umieszczany w wywierconym otworze wypetnionym zywicg iniekcyjng i jest zakotwiony poprzez
wigzanie chemiczne powstale miedzy nim samym oraz zywicg iniekcyjng i betonem.

Opis produktu zostat zamieszczony w Zataczniku A.

2. Wyszczegolnienie zamierzonego stosowania wyrobu zgodnie ze stosownym Europejskim
Dokumentem Oceny

Wiasciwosci uzytkowe podane w Rozdziale 3 obowigzujg wytgcznie wiedy, gdy polgczenie
wykonywane przy uzyciu preta zbrojeniowego jest stosowane zgodnie ze specyfikacjami
i warunkami podanymi w Zatgczniku B.

Sprawdzenia i metody oceny, na ktorych opiera sie niniejsza niniejsza Europejska Ocena
Techniczna uwzgledniajg zatozenie, ze okres uzytkowania potgczenia wykonanego przy uzyciu
preta zbrojeniowego bedzie wynosit 50 lat. Wskazania dotyczgce okresu uzytkowania nie mogag
byé¢ interpretowane jako gwarancja udzielona przez producenta, a jedynie jako przestanki
majgce pomoéc w wyborze odpowiedniego produkiu spelniajgcego oczekiwania z punkiu
widzenia ekonomicznie rozsadnego czasu eksploatacji wykonanych robét.

Wiasciwosci uzytkowe produktu oraz informacje na temat metod uzytych do ich oceny

3.1 Wytrzymalosé mechaniczna i statecznos$c¢ (BWR 1)

Podstawowa charakterystyka Wiasciwosci
Wartosci obliczeniowe no$nosci wigzania Patrz — Zalgcznik C 1
chemicznego

3.2 Bezpieczenstwo pozarowe (BWR 2)

Podstawowa charakterystyka Wiasciwosci

Reakcja na dziatanie ognia Zakotwienia spelniajg wymogi
dia Klasy A1

Odpornosé ogniowa Nie okreslono wiasciwosci

3.3 Higiena, zdrowie i $rodowisko (BWR 3)

W odniesieniu do substancji niebezpiecznych moga wystepowaé¢ wymagania (na przykiad
przetransponowane ustawodawstwo europejskie i prawo krajowe, przepisy i klauzule
administracyjne) majgce zastosowanie dia produktéw objetych niniejszg Europejskg Oceng
Techniczng. Dla speinienia warunkéw zawartych w Rozporzadzeniu (Unii Europejskiej)
Nr 3056/2011 nalezy réwniez przestrzegaé tych wymagan tam, gdzie majg one zastosowanie.

3.4 Bezpieczenstwo i dostepnosc¢ uzytkowania (BWR 4)

Istotne charakterystyki dotyczace Bezpieczenstwa uzytkowania zostaly zawarte w rozdziale
opisujgcym Podstawowe wymagania: Wytrzymatlo$é mechaniczna i statecznosé.

/e
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3.5 Ochrona przed halasem (BWR 5)
Nie dotyczy.
3.6 Gospodarka energig oraz retencja (zatrzymanie) ciepta (BWR 6)
Nie dotyczy.
3.7 Zréwnowazone korzystanie z zasobow naturalnych (BWR 7)
Nie przeprowadzono badan dotyczgcych zréwnowazonego korzystania z zasobdw naturalnych.
3.8  Ogéblne aspekty
Weryfikacja trwalosci produktu stanowi element badania podstawowych charakterystyk.
Trwato$é produktu jest zapewniona jedynie w przypadku, gdy wzieto pod uwage specyfikacje
zamierzonego stosowania zgodne z Zatgcznikiem B.

4 Zastosowany system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych (AVCP) oraz
informacje nt. podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzjg Komisji Europejskiej z 24 czerwca 1996r. (96/582/EC) (Dziennik Urzedowy
L 254 z 8.10.1996r., str. 62—-65) zastosowanie ma system oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych (patrz: — Zalgcznik V oraz Artykut 65, Paragraf 2 do Rozporzadzenia (Unii
Europejskiej) Nr 305/2011) wymieniony w ponizszej tabeli.

Produkt Zamierzone stosowanie Poziom System
lub klasa
Do mocowania do betonu oraz/lub
Kotwy metalowe do podpierania betonowych
do stosowania w betonie elementdéw konstrukcji lub ciezkich —_ 1

(typ do duzych obcigzen) elementéw takich, jak oktadziny
i sufity podwieszane

5 Szczegoly techniczne konieczne do wdrozenia systemu oceny i weryfikacji stalosci
wlasciwosci uzytkowych (AVCP) uwzglednione w odpowiednim Europejskim Dokumencie
Oceny

Szczegoly techniczne konieczne do wdrozenia systemu oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych (AVCP) sg zawarte w planie kontroli przechowywanym w Niemieckim Instytucie
Techniki Budowlanej.

Dokument wydany w Berlinie 26 czerwca 2014r. przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej

Gerhard Breitschaft uwierzytelnione przez:
Prezes Baderschneider
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Tiumaczenie angielskie wykonane przez Hilti

Montaz preta zbrojeniowego

Rysunek A1: Polgczenie na zaklad pretow
zbrojeniowych z istniejgcym zbrojeniem
w plytach i belkach
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Rysunek A3: Zakotwienie piyt lub belek
na podporach skrajnych
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Rysunek A5: Zakotwienie zbrojenia poza linig
wykresu sif rozciggajacych w elemencie
zginanym
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Rysunek A2: Polgczenie na zakiad

z istniejgcym zbrojeniem w fundamencie stupa
lub sciany, prety zbrojeniowe $ciskane

w strefie rozcigganej

Rysunek A4. Polaczenia z uzyciem pretdéw
zbrojeniowych dla elementow Sciskanych
przewaznie w streﬁeNéciskanej.

Uwaga do Rysunkéw od A1 do A5:

Na rysunkach nie naniesiono zbrojenia poprzecznego.
Nalezy zastosowac zbrojenie poprzeczne zgodnie
z wymogami normy EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

Przygotowanie stykéw pomiedzy starym i nowym
betonem wedtug Zatgcznika B 2.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A do polaczen z uzyciem pretéw zbrojeniowych

Opis produktu

Warunki montazu i przykiady zastosowan wklejanych pretéw zbrojeniowych

Z739701.14
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Tiumaczenie angielskie wykonane przez Hilti

Montaz kotwy rozciaganej Hilti HZA-R

Rysunek A6: Polgczenie na zaklad stupa
$ciskanego ze zginaniem z fundamentem

Kotwa rozciggana

Kotw: i n
Hilti HZA-R otwa rozciggana

Hilti HZA-R

Rysunek A8: Potgczenie na zaktad
dla zakotwienia elementéw wspornikowych

Kotwa rozciggana
B Hilti HZA-R

.//

SN Vkotwa

Uwaga do Rysunkéw od A6 do AS8:

Rysunek A7: Polgczenie na zakiad
dla zakotwienia blachy czotowej stupka bariery
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/ kotwa

Kotwa rozciggana
Hilti HZA-R

Na Rysunkach nie naniesiono zbrojenia poprzecznego. Nalezy zastosowac zbrojenie poprzeczne zgodnie

z wymogami normy EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A do polgczeii z uzyciem pretéw zbrojeniowych

Opis produktu

- Zatacznik A2

Warunki montazu i przyktady zastosowan kotwy rozcigganej Hilti HZA-R \ ﬁ.ﬂ

Z39701.14
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Tlumaczenie angielskie wykonane przez Hilti

Zywica iniekcyjna Hilti HIT-HY 200-A: system hybrydowy (dwusktadnikowy) z kruszywem
330 ml oraz 500 mi

Oznaczenie / ;':r’ iRT PeliRSTTE  Peflils

HILTIHIT
Data produkg;ji
Czas produkgiji i linia produkcyjna

Termin przydatnosci miesigc/rok IY200.A HUHITHY200.A HHHITHY 200.A  Hit HIT.1Y 200

Mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M

Pret zbrojeniowy: od & 8 mm do @ 32 mm

R\ DAL TR TR AN AR AN TN \Y

Kotwa rozciggana Hilti HZA-R: M12, M16, M20, M24

RELIEIEEEEELEREEIRREEIARERAARALRRERRRRNRN iﬁ?

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A do polaczeri z uzyciem pretéw zbrojeniowych

Opis produktu
Zywica iniekcyjna / Mieszacz statyczny / Pret zbrojeniowy / Kotwa rozciggana Hilti HZA-R

239701.14
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Tlumaczenie angielskie wykonane przez Hilti

Rysunek A6: Pret zbrojeniowy

\ \ \\ N \ \\\\ \\\ R \\\\ \ \l

e Minimalna warto$¢ odnosnej powierzchni zebra fr min zgodnej z norma EN 1992-1-1:2004+AC:2010
* Maksymalna zewnetrzna $rednica preta zbrojeniowego mierzona z uwzglednieniem zeber bedzie
odpowiadata:
nominalnej Srednicy tego preta: &+ 2 xh (h=0,07 x9)

(&: nominalna $rednica preta; h: wysoko$¢ zebra preta zbrojeniowego)

Tabela A 1: Materialy

Opis Pret zbrojeniowy

Pret zbrojeniowy Prety proste i prety rozwijane z kregéw

zgodny z normg EN 1992-1-1:2004+AC:2010, | KlasaBlubC

Zatgcznik C fycoraz k zgodnie z NDP lub NCL normy EN 1992-1-1
/NA: 2013
fux = fix = K X fyg

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A do polaczen z uzyciem pretéw zbrojeniowych ;

Opis produktu
Specyfikacje pretéw zbrojeniowych

Y
Z39701.14 : ’?‘xi”?ﬂiﬂﬁf@?’:ﬁ 4114
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Tlumaczenie angielskie wykonane przez Hilli

Rysunek A7: Kotwa rozciggana Hilti HZA-R
Oznaczenie: HZA-RM ../t
A AR U VRN rzaRm +
[ L= £y . g tix
+ ‘ge,ges
Tabela A2: Kotwa rozciggana Hilti HZA-R, materialy
Materiat kotwy HZA-R
Element Opis elementu
M2 M16 M20 M24
Pret zbrojeniowy stal weglowa
1 Charakterystyczna
gramca plastycznosci fio 2 500 500 500 460
[N/mm 1
9 Okragly gtadki pret stal nierdzewna 1.4404 oraz 1.4571, 1.4362

czesciowo nagwintowany |wg normy EN 10088-1:2005

3 Podkiadka

stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439 oraz 1.4362
wg normy EN 10088-1:2005

4 Nakretka szesciokatna

Klasa wytrzymatosci 70 wg normy EN 1SO 3506-2
stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439 oraz 1.4362
wg normy EN 10088-1:2005

Tabela A3: Kotwa rozciggana Hilti HZA-R, wymiary

HZA-R M12 M16 M20 M24
Srednica preta zbrojeniowego & [mm] 12 16 20 25
Rozmiar kiucza dla nakretki SW [mm] 19 24 30 36
Czynna giebokos¢ zakotwienia £, < [mm] 800 1300 1300 1300
Diugosc¢ gladkiej czesci trzpienia kotwy f.2 [mm] 100
Maksymalny moment dokrecajacy Tmax [Nm] 40 80 150 200
Min. grubos¢ mocowanego elementu t5,  [mm] 5 5 5 5
Maks. grubos¢ mocowanego elementu t5, [mm] 200 200 200 400

) moze zostaé zmniejszona na podstawie obliczen statycznych

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A do pofaczeri z uzyciem pretow zbrojeniowych

Opis produktu
Specyfikacje kotew rozcigganych Hilti HZA-R

Z39701.14
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Tiumaczenie angielskie wykonane przez Hilti

Zamierzone stosowanie

Zakotwienia poddawane:
o Obcigzeniom statycznym i quasi-statycznym.

Materialy podioza:

e Zbrojony lub niezbrojony beton o standardowym ciezarze zgodnie z normg EN 206-1:2000,

» Klasa wytrzymalosci betonu od C12/15 do C50/60 zgodnie z normg EN 206-1:2000,

e Beton z maksymalng zawartoscig chlorkow w skiadzie 0,40% (CL 0,40) w stosunku do zawartosci
cementu zgodnie z normg EN 206-1:2000,

¢ Beton niekarbonizowany.
Uwaga: W przypadku, gdy powierzchnia istniejgcej konstrukcji betonowej ulegta karbonizacji, przed
wykonaniem potgczenia poprzez wklejenie nowych pretow zbrojeniowych nalezy jg usungé w obszarze
planowanego potgczenia na powierzchni o srednicy ds + 60mm.

Grubos¢ warstwy betonu do usuniecia musi odpowiada¢ przynajmniej minimalnej grubosci otuliny betonu
zgodnie z norma EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

Powyzsze czynnosci mozna pomingg, jesli elementy budowli sg nowe i nieskarbonizowane oraz jesli
elementy budowli zostaly zlokalizowane w suchych warunkach.

Zakres temperatur:
e Od-40 °C do +80 °C (maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddzialywaniu krotkotrwatym
+80 °C i maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziatywaniu diugotrwalym +50 °C).

Warunki stosowania (warunki srodowiskowe) dla kotwy rozciaganej Hilti HZA-R:

e Konstrukcje pracujgce w warunkach suchych wewnagtrz budowii.

e Konstrukcje poddane wpltywom atmosfery zewnetrznej (wigcznie z atmosferg przemystowg i nadmorska)

oraz pracujgce wewngtrz budowli w warunkach stalej wilgoci, jesli nie wystepujg jednocze$nie warunki
szczegolnie agresywne.
Uwaga: Do warunkow szczegdlnie agresywnych zalicza sie np. ciggle zmieniajgce sie zanurzenie
w wodzie morskiej lub strefy rozbryzgu wody morskiej, Srodowisko basendw krytych o znacznej
zawartosci chiorkow lub atmosfera w bardzo duzym stopniu zanieczyszczona chemicznie (np. instalacje
odsiarczania lub tunele drogowe, w ktérych stosowane sg substancje odladzajgce).

Projektowanie:

e Zakotwienia muszg by¢ zaprojektowane pod nadzorem inzyniera doswiadczonego w dziedzinie zakotwien
i robét betonowych.

e Nalezy wykona¢ mozliwe do weryfikacji obliczenia oraz opracowac rysunki, biorgc pod uwage obcigzenia,
ktére majg by¢ przeniesione.

e Projekt musi by¢ wykonany zgodnie z normg EN 1992-1-1:2004+AC:2010 oraz z Zalgcznikami B2 iB 3

s Rzeczywiste polozenie zbrojenia w istniejgcej konstrukcji musi by¢ okreslone na podstawie dokumentacii
konstrukcyjnej i wziete pod uwage w trakcie projektowania.

Montaz:

o W betonie suchym lub wilgotnym,

e Nie dopuszczalny jest montaz w otworach zalanych wodg,

o Dopuszczalne jest wiercenie otworu technikg udarowg (HD) oraz technikg udarowg przy uzyciu wiertet
drgzonych (HDB) lub technikg wykorzystujacg sprezone powietrze (CA).

e Montaz pretéw zbrojeniowych lub odpowiednio kotew rozcigganych Hilti HZA-R moze by¢ przeprowadzony
wylgcznie przez odpowiednio przeszkolony personel oraz pod odpowiednim nadzorem; warunki, kiére
musi spetni¢ montazysta, by by¢ uznanym za odpowiednio przeszkolonego oraz warunki dla nadzoru nad
robotami sg okreslone przez poszczegoine Panstwa Czionkowskie, w ktorych odbywa sie montaz.

o Konieczne jest sprawdzenie polozenia istniejgcych pretow zbrojeniowych (jesli polozenie istniejgcych
pretéw zbrojeniowych nie jest znane, nalezy je okres$li¢ przy uzyciu odpowiedniego do tego celu
urzgdzenia do wykrywania zbrojenia oraz na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej, a nastepnie
zaznaczy¢ na elemencie budowli dla potrzeb wykonania polaczenia na zakiad). :

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A do polagczen z uzyciem pretow zbrojeniowycl

Zamierzone stosowanie
Specyfikacje

VS D
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Tiumaczenie angielskie wykonane przez Hilfi

Rysunek B1: Ogolne zasady konstrukcyjne dia wklejanych pretéw zbrojeniowych

* Mozliwe jest przekazywanie jedynie sit rozciagajacych dziatajgcych wzdtuz osi pretéw
zbrojeniowych,

* Przekazywanie sit $cinajgcych na styku nowego betonu i istniejgcej konstrukcji musi byé
zaprojektowane dodatkowo wedtug normy EN 1992-1-1:2004+AC:2010,

* Powierzchnie stykéw przed zabetonowaniem nalezy uszorstni¢ przynajmniej w taki sposéb,
by uzyskac¢ efekt wystawania kruszywa.
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&
8 A 6 B 6 B/ 5§ @ o, |C=min.c
AT E RN RN RN AR RN ALY <49 Jr
} /I N N I
A \/g‘ 2 e Z (\' “», 5 "a 3 S 1 = ‘i% % % . X \\ AN % \\ \\:\\ A T «C\ NIRRT \~\ i
| 7 7 7 I
/ 25 / 7 /
L =50mm | hdolfl © / . 8mm < @ < 32mm
/ A4 YT e SR R VA (A DA SR TS AT TR T A SR N R SR Y \\1
\ "" 33 53 ‘;: 3 % ". TR ”\— R AR R Gl R % 5 079 N g \g‘ [ \ Y A} N A\ A D
‘ /LY
URH R RRY ALY NNY N \i\\\\ Y
I S N RO Ay /S S i wklejone prety zbrojeniowe
P Yo C .
W

* Jesli rozstaw w $wietle miedzy pretami polaczenia na zakiad jest wiekszy niz 4@, diugosé zakiadu nalezy
zwiekszyé o wymiar wynikajgcy z réznicy rozstawu pretéw w Swietle | wartosci 49

c otulina betonu dla pretéw wklejanych

Cq otulina betonu korica istniejgcego preta mierzona w kierunku styku konstrukcyjnego betonéw

min. ¢ minimalna otulina betonu w/g Tabeli B1 oraz rozdziatu 4.4.1.2 normy EN 1992-1-1:2004+AC:2010
%) Srednica preta zbrojeniowego

b dlugos¢ polgczenia na zakiad, wedtug rozdzialu 8.7.3 normy EN 1992-1-1:2004+AC:2010

£y czynna glebokosé zakotwienia, = 4y + ¢4

do nominalna srednica wierlta, patrz—» Zatgcznik B5

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A do polaczen z uzyciem pretéw zbrojeniowych’i

Zamierzone stosowanie
Ogéline zasady konstrukcyjne dia wklejanych pretéw zbrojeniowych
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THumaczenie angielskie wykonane przez Hilti

Rysunek B2: Ogoélne zasady konstrukcyjne dia kotew rozcigganych Hilti HZA-R

* Dlugo$¢ wklejonego trzpienia ze stali nierdzewnej nie moze by¢ wliczana do dtugosci zakotwienia

» Kotwa rozciggana Hilti HZA-R moze przenosi¢ jedynie sity rozciggajace dziatajgce w kierunku
osi preta kotwy,

« Sita rozciggajaca musi zostac¢ przekazana przez potgczenie na zakiad na zbrojenie elementu
budowlanego,

* Przekazanie obcigzen $cinajacych musi by¢é zagwarantowane poprzez zastosowanie
odpowiednich dodatkowych srodkéw, np. ostrog lub kotew posiadajacych Europejskg Ocene
Techniczna,

* W blasze czotowej, dla kotew rozcigganych nalezy wykonaé otwory przelotowe w postaci
wydiuzonej (otwory fasolkowe) w kierunku zgodnym z osig dziatania sity $cinajacej.
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" Jesli rozstaw w $wietle miedzy pretami potaczenia na zakiad jest wiekszy niz 4@, diugosé zakiadu nalezy
zwiekszy¢ o wymiar wynikajacy z réznicy rozstawu pretow w swietle i wartosci 4.

c otulina betonu dia kotew rozcigganych Hiiti HZA-R

Cq otulina betonu konca istniejacego preta mierzona w kierunku styku konstrukcyjnego betonow

min. ¢ minimalna otulina betonu w/g Tabeli B1 oraz rozdziatu 4.4.1.2 normy EN 1992-1-1:2004+AC:2010
1] $rednica preta zbrojeniowego

2 dtugo$¢ polgczenia na zaklad, wedlug rozdziatu 8.7.3 normy EN 1992-1-1:2004+AC:2010

£y czynna glebokosé zakotwienia, patrz — Zalgcznik A5

Le dlugosc gtadkiej czesci preta kotwy lub wkiejonej czesci gwintowanej; £ = 100 mm, f.2 ¢y

leges  Catkowita glebokosC zakotwienia, 2 £ + £,

dg nominalna $rednica wiertta, patrz— Zalgcznik B5

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A do polgczen z uzyciem pretow zbrojeniowyciyf?’:
i

H
Zamierzone stosowanie “:}
Ogolne zasady konstrukcyjne dia kotew rozcigganych Hilti HZA-R
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.. . . 1) Prowadnica
Tabela B1: Minimalna otulina betonu min. ¢’ preta
zbrojeniowego wklejanego na zywice lub kotwy .
rozcigganej HZA-R w zaleznosci od metody
wiercenia i tolerancji doktadnosci
Metoda wiercenia Srednica preta d, Wiercenie bez prowadnicy | Wiercenie z prowadnica
Wiercenie ugarowe (HD) <25mm 30mm + 0,06 £,>2 & 30mm +0,02 4,22 &
2
oraz (HDB) > 25 mm 40mm + 0,06 4,22 @ 40mm +0,02 4,22 @
Wiercenie przy uzyciu <25 mm 50mm + 0,08 ¢y 50mm + 0,02 ¢,
sprezonego powietrza (CA) 2 25 mm 60mm + 0,08 4,22 & 60mm +0,02 4,22 &

" patrz— Zataczniki B 2, Rysunek B1 oraz Zatgcznik B 3, Rysunek B2
2) HDB = wiertto drgzone Hilti typu TE-CD oraz TE-YD
Komentarze: Konieczne jest zachowanie minimainej otuliny betonu zgodnie z normag EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

Tabela B2: Dozowniki i odpowiednie maksymalne glebokosci osadzania £y max

Pret zbrojeniowy Typ dozownika
/ Kotwa 'ﬁ;ﬂaﬁa"a Hilti HDM 330, HDM 500, HDE 500 HDE 500
Temperatura betonu = - 10 °C Temperatura betonu > 0 °C
@ [mm] Oy max [MM] £y max [MmM]
od 8 do 32
HZA-R M12 do M24 700 1000

Tabela B3: Czas roboczy tyok | minimalny czas utwardzania teyre

Temperatura
materialu podioza Maksymalny czas roboczy tw(,rk” Minimalny czas utwardzania ..
[°Cl
od-10do -5 1,5 godziny 7 godzin
od -4 do +0 50 minut 4 godziny
od +1do +5 25 minut 2 godziny
od +6 do +10 15 minut 75 minut
od +11 do +20 7 minut 45 minut
od +21 do +30 4 minuty 30 minut
od +31 do +40 3 minuty 30 minut

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A do polaczeri z uzyciem pretow zbrojeniowycif{ s
i,

- - 1% T
Zamierzone stosowanie i‘%

Minimalna otulina betonu / Maksymalna gteboko$¢ osadzenia
Czas roboczy i minimalny czas utwardzania

Z39701.14
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Tabela B4: Narzedzia montazowe dla wiercenia udarowego (HD) lub wiercenia
przy uzyciu sprezonego powietrza (CA)

Wiercenie i czyszczenie otworu
Elementy Montaz
Pret Wiercenie | Wiercenie | Szczotka | - Dysza do Przediuzka | Koncowka | Przediuzka | Maksymal-
zbrojeniowy / | udarowe | pneumatycz- | stalowa | sprezonego dyszy.do iniekcyjna ‘| koncowki na
HZA-R (HD) ne (CA) powietrza | sprezonego iniekcyjnej | gteboko&é
_ o powietrza - S osadzenia
[eewee
: Iy U lo ges
do HIT-RB g
HIT-SZ [mm]
[mm]
8 10 - 10 10 - HIT-VL 250
12 - 12 12 12 i 1000
HIT-DL 9/1,0
10 12 - 12 12 10/0.8 12 250
14 - 14 14 !ub' 14 1000
14 - 14 14 14 250
12/ 16 - 16 6 HIT-DL S HIT-VL
HZA-R M12 V1071 11/1,0 1000
- 17 18 16 18
14 18 17 18 18 18 1000
- 2 20
16/ 20 0 20 1000
HZA-R M16 - 20 22 20 22
18 22 22 22 22 22 1000
20/ 25 - 25 25 o0 25 1000
HZA-R M20 - 26 28 25 ub 28 HIT-VL
22 28 28 28 28 HIT-DL B 28 16/0,7 1000
24 32 32 32 oraz/lub 32 orelub 1000
25/ 32 32 32 HIT-VL 32 1000
HZA-R M24
16/0,7
26 35 35 35 35 HIT-VL 16 1000
32 oraz/lub
28 35 I;: 22 HIT-VL 16 ’;‘: 1000
30 37 - 37 37 1000
32 40 40 40 40 1000

Przy glebszych otworach nalezy zamontowa¢ przedtuzke HIT-VL 16/0,7 z elementem faczacym HIT-DL K.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A do polaczen z uzyciem pretow zbrojeniowych | IS

Zamierzone stosowanie

Narzedzia montazowe dla wiercenia udarowego (HD) lub dla wiercenia przy uzyciu sprezonego

powietrza (CA)

i
f

Z239701.14
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Tabela B5: Narzedzia montazowe dla wiercenia przy uzyciu wiertel drgzonych (HDB)

--- Nie wymagane czyszczenie otworu

Elementy Wiercenie i czyszczenie otworu Montaz
Pret Wiercenie Szczotka | Dyszado | Przediuzka | Koricowka | Przedluzka .| Maksymalna
zbrojeniowy udarowe, stalowa | sprezonego- | - dyszy do | iniekcyjna |  koncowki glebokosé
I HZA-R wiercenie przy powietrza | sprezonego iniekcyjnej osadzenia
uzyciu wiertfa powietrza
drazonego (HDB) : Iy lub s ges
— ]
I m — | e a D 2 [mm]
ssisoii s i “
e HIT-RB
HIT-DL i
@ TE-CD / TE-YD HIT-SZ
[mm] do
[mm]
8 12 12 HIT-VL 200
10 12 12 9/1,0 200
14 14 240
12/ 14 14 HIT-VL 240
HZA-R M12 16 16 11/1,0 1000
14 18 18 1000
16/ 20 20 1000
HZA-R M16 Nie wymagane czyszczenie otworéw
18 22 22 HIT-VL 1000
20/ 16/0,7
HZAR M20 25 25 orazllub 1000
22 28 28 HIT-VL 1000
24 32 32 16 1000
25/
HZAR M24 32 32 1000

Przy giebszych otworach nalezy zamontowa¢ przediuzke HIT-VL 16/0,7 z elementem tgczacym HIT-DL K.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A do polaczen z uzyciem pretéw zbrojeniowych!»'

Zamierzone stosowanie

Narzedzia montazowe dia wiercenia udarowego przy uzyciu wiertet drgzonych (HDB)

3

Z39701.14
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Przepisy dotyczace
bezpieczenstwa:

Y .
3 N

opakowania foliowego.

By méc prawidtowo i bezpiecznie korzysta¢ z sytemu, nalezy najpierw zapoznac
sie z Kartg Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej (MSDS)!

Podczas stosowania zywicy Hilti HIT-HY 200-A bezwzglednie nalezy stosowac
dobrze dopasowane okulary ochronne oraz rekawice ochronne.

Wazne: Nalezy zapozna¢ sie z Instrukcjg Stosowania zalgczong do kazdego

1. Wiercenie otworu

Uwaga: Przed przystapieniem do wiercenia nalezy usunaé skarbonizowany beton;

wyczysci¢ powierzchnie styku (patrz— Zalgcznik B 1).

W przypadku niewykorzystanych otworéw nalezy je wypeini¢ zaprawa.

w Zatgczniku B 10.

Otwér o wymaganej glebokosci nalezy wywierci¢ przy zastosowaniu odpowiednio
dobranego pod wzgledem rozmiaru wiertla drazonego Hilti TE-CD lub TE-YD
wyposazonego osprzet prozniowy. Ten system, pod warunkiem jego stosowania
zgodnie z instrukcjg uzytkowania, usuwa zwierciny i czySci otwor w frakcie
wiercenia. Po zakonczeniu wiercenia nalezy przejs¢ do kroku 3 opisanego

Rozmiary wiertta podano w Tabeli B5.

Rozmiar wiertia dla:

Wiercenia udarowego (HD)

Lub nalezy wywierci¢ otwor do wymaganej gltebokoéci zakotwienia za pomocg
wiertarki udarowej wyposazonej w wiertto z koricéwka z weglikow spiekanych
i ustawionej w pozyciji obrotu z udarem lub przy uzyciu wiertarki pneumatycznej.

Wiercenie przy uzyciu

sprezonego powietrza (CA)
pre g y D(

s §

Patrz— Tabela B4

t Caril

7,
el

///dg
S S Sy F
PSS
ARSI AT
IS S S

LSS

7,
KV- '€9 ges.

i

- Zmierz i kontroluj grubo$¢ otuliny betonu ¢

- Carit = C + dg/2

- Wier¢ rownolegle do krawedzi powierzchni
i do istniejacego preta zbrojeniowego

- W stosownych przypadkach stosuj prowadnice
do wiercenia réwnolegtego Hilti HIT-BH.

Prowadnica do wiercenia otworéw

Na przyktad: prowadnica HIT-BH
2)

1)

Dia otwordéw o 4, > 20 cm nalezy stosowac
prowadnice do wiercenia rownolegiego.
Nalezy rozwazy¢ zastosowanie jednej

z trzech mozliwosci:

A) Prowadnica do wiercenia Hilti HIT-BH
B) Listwa lub poziomica alkoholowa
C) Kontrola wizualna

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A do polaczen z uzyciem pretow zbrojeniowy.

Zamierzone stosowanie
Instrukcja montazu cz. |

Z239701.14
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2. Czyszczenie otworu

(nie wymagane przy zastosowaniu wiertet drgzonych Hilti TE-CD i TE-YD)
Przed zadozowaniem zywicy wywiercony otw6r musi by¢ oczyszczony z kurzu, gruzu,
wody, lodu, oleju, Hluszczu i innych zanieczyszczen.

Tuz przed wprowadzeniem preta zbrojeniowego otwdér musi zostac oczyszczony z kurzu i gruzu poprzez zastosowanie jednej

z dwéch opisanych ponizej metod:

2.1 Czyszczenie za pomocga sprezonego powietrza:

Dwukrotne wydmuchanie

od korica otworu z uzyciem niezaolejonego sprezonego powietrza (ciSnienie
min. 6 bar przy wydajnosci 1001 na minute (LPM)), az do momentu, gdy
wylatujgcy strumien powietrza nie zawiera widocznego kurzu.

W przypadku otwordw o érednicy = 32 mm nalezy zastosowac kompresor o
wydajnosci strumienia powietrza przynajmniej 140 m*godzine.

Dwukrotne szczotkowanie

szczotkg o okreslonym rozmiarze (szczotki 2 otworu) poprzez wprowadzenie
okragtej stalowej szczotki do konca otworu ruchem obrotowym.
Woprowadzana do otworu szczotka napotyka na naturalny opér. Jesli sie tak
nie dzieje, nalezy uzy¢ nowej szczotki lub szczotki o wiekszej $rednicy.
QOdpowiednie szczotki HIT-RB: patrz— Tabela B4.

Ponowne dwukrotne wydmuchanie
z uzyciem sprezonego powietrza az do momentu, gdy wylatujgcy strumien
powietrza nie zawiera widocznego kurzu.

Jesli to bedzie konieczne, nalezy zastosowaé dodatkowe akcesoria
i przediuzki dysz do wydmuchiwania zwiercin i przedtuzki szczotek,
by dotrze¢ do konca wierconego otworu.

Glebokie otwory — wydmuchiwanie zwiercin

Dia otworéw glebszych niz 250mm (dla & = 8 mm — 12 mm) lub dla otwordéw
glebszych niz 20xJ (dia @>12mm) nalezy zastosowac odpowiednio dobrang
dysze do wydmuchiwania zwiercin Hilti typu HIT-DL (patrz — Tabela B4).

Wskazoéwka dotyczace bezpieczeristwa: Nie nalezy wdycha¢ pylu
betonowego. Zalecane jest zastosowanie pochtaniacza pyiu Hilti HIT-DRS.

in

|

Glebokie otwory — szczotkowanie

Dla otwordéw glebszych niz 250mm (dla & = 8 mm — 12 mm) lub dla otworéw
glebszych niz 20x @ (przy & >12mm) nalezy zastosowaé szczotkowanie
mechaniczne oraz przediuzki szczotek do wiertarki typu HIT-RBS.

Okragta szczotke stalowg HIT-RB nalezy nakreci¢ na jeden koniec przediuzki
szczotki HIT-RBS w taki sposdb, by catkowita diugosé szczotki byla
wystarczajagca do osiggniecia dna wywierconego otworu. Drugi koniec
przedtuzki nalezy umocowa¢ w uchwycie do przedluzki szczotki typu
TE-C/TE-Y.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa:

e Mechaniczne szczotkowanie nalezy rozpoczaé powoli.

e Szczotkowanie nalezy rozpoczaé dopiero po wprowadzeniu szczotki
do wywierconego otworu.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A do polaczen z uzyciem pretéw zbrojeniowych:

Zamierzone stosowanie
Instrukcia montazu cz. Il
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2.2 Czyszczenie reczne:

Czyszczenie reczne jest dopuszczalne dla otwordéw wierconych technikg udarowg
0 Srednicy do dp £ 20 mm i gleboko$ci £, lub £e ges < 160 mm.

Wydmuchanie

otwdr nalezy wydmuchaé 4-krotnie przy uzyciu rgcznej pompki Hilti do zwiercin
zaczynajac od jego dna, az do momentu, kiedy strumien: powietrza wylatujacy
z otworu bedzie pozbawiony widocznego pytu.

Szczotkowanie

nastepnie nalezy 4-krotnie wyszczotkowaé otwor przy uzyciu szczotki o okreslonym
rozmiarze (szczotka = wiercony otwér do) poprzez jej wprowadzenie ruchem
okreznym do dna otworu. Wprowadzana do otworu szczotka napotyka na naturalny
opor. Jesli sie tak nie dzieje, nalezy uzyé nowej szczotki lub szczotki o wigkszej
Srednicy.

Odpowiednie szczotki HIT-RB: patrz— Tabela B4.

Wydmuchanie

nastepnie nalezy ponownie 4-krotne wydmucha¢ otwor przy uzyciu recznej pompki
do zwiercin Hilti az do momentu, kiedy strumien powietrza wylatujgcy z otworu
bedzie pozbawiony widocznego pylu.

Czyszczenie reczne (MC):
Reczna pompka do zwiercin Hilti jest zalecana do wydmuchiwania zwiercin
z otworow o $rednicy do < 20 mm oraz o glebokosci ho < 250 mm.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A do polaczeri z uzyciem pretéw zbrojeniowych;
i

Zamierzone stosowanie
Instrukcja montazu cz. lil
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3. Przygotowanie preta zbrojeniowego i systemu iniekcyjnego

Oznaczenie gtebokosci
zakotwienia

Przed zastosowaniem nalezy upewni¢ sie, ze pret zbrojeniowy
jest suchy i wolny od oleju lub innych zanieczyszczen.

Na precie zbrojeniowym nalezy wykonac¢ oznaczenie glebokosci
zakotwienia (np. przy uzyciu tasmy klejgcej) — 4y

Do wywierconego otworu nalezy wprowadzi¢ pret zbrojeniowy
celem zweryfikowania poprawnosci wykonania otworu i glebokos¢
osadzania £y lub odpowiednio feges -

Przygotowanie systemu iniekcyjnego.

- Nalezy zapozna¢ sie z Instrukcjg obstugi dozownika i zywicy

- Nalezy dokiadnie zamocowa¢ mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M
do koncowki fadunku foliowego.

- Nalezy wprowadzi¢ fadunek foliowy do kasety oraz kasete
do komory dozownika.

Nalezy odrzuci¢ pierwsze porcje zywicy. tadunek foliowy otwiera
sie automatycznie po rozpoczeciu dozowania. W zaleznosci
od objetosci tadunku foliowego nalezy odrzucié okreslong porcje
zywicy.
Po zmianie mieszacza statycznego, nalezy odrzucic kilka pierwszych
porcji Zywicy w sposob opisany wyzej. Dla kazdego nowego tadunku
foliowego nalezy zastosowa¢ nowy mieszacz.
Objetosci, kidre nalezy odrzucic:
2 naci$niecia spustu  dla fadunku foliowego o pojemnoéci 330mi
3 nacidniecia spustu  dla tadunku foliowego o pojemnosci 500mi
4 nacisniecia spustu  dla tadunku foliowego o pojemno$ci 500mi

w temperaturze < 5°C

4. Dozowanie zywicy do otworu  Unikniecie tworzenie sig pecherzykow powietrza.

4.1 Metoda dozowania zywicy do otworu o giebokosci < 250 mm:

Nalezy dozowaé zywice poczawszy od korica otworu w kierunku
powierzchni betonu, powoli wycofujgc mieszacz statyczny po kazdym
nacisnieciu spustu dozownika.

Nalezy wypeini¢ otwory w okoto 2/3 objetosci, lub zgodnie z wymaganiami
celem zapewnienia calkowitego wypelnienia zywica pierScieniowej
przestrzeni miedzy pretem zbrojeniowym i betonem na catej diugosci
zakotwienia.

Po zakoniczeniu dozowania nalezy odprezy¢ dozownik poprzez naci$nigcie
dzwigni odprezajacej. Pozwoli to zapobiec dalszemu wyplywowi zywicy
z mieszacza statycznego.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A do polaczen z uzyciem pretow zbrojeniowych

Zamierzone stosowanie
Instrukcja montazu cz. IV
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4.2 Metodadozowaniazywicy do otworu o giebokosci >250 mm lub dla zastosowan nad glowa:

Koricéwka iniekcyjna Przediuzka Nalezy polaczyé mieszacz statyczny HIT-RE-M, przediuzke(ki)
HIT-SZ migszacza HIT-VL oraz koncowke iniekcyjng HIT-SZ (patiz— Tabela B4 i Tabela B5).

Dia potaczenia kilku przediuzek mieszacza nalezy zastosowac zigczke
do przedtuzek typu HIT-VL K. Dozwolone jest zastepcze zastosowanie
elastycznych rurek zamiast systemowych rur przediuzajgcych lub
aczenie obu wiw elementow.

Polgczenie koncowki iniekcyjnej HIT-SZ z przedluzkg HIT-VL 16
oraz z rurkg HIT-VL 16 wspomaga prawidiowe dozowanie.

Na przediuzce mieszacza nalezy wykonac znaczniki objetosci zywicy fm
] o Oraz gltebokos¢ osadzenia £y lub odpowiednio fe ges przy uzyciu tadmy
' < klejgcej lub pisaka.

y A) Szacunkowe okreslenie: Ln=1/3 4y Wb fn=1/3 feges

B) Doktadny wzor na wyznaczenie optymalnej objetosci zywicy:

2
fm - ev IUb ee’gesx (1 ,2 X 'gz_— 0,2) [mm]
0

Nalezy wprowadzié koncowke iniekcyjng do korca otworu. Nastepnie nalezy
rozpoczgé dozowanie, pozwalajac na wypychanie koncéwki w kierunku
poczatku otworu przez cisnienie dozowanej Zywicy.

Nalezy wypelni¢ otwory w okolo 2/3 objetosci lub w sposob zgodny
z wymaganiami celem zapewnienia calkowitego wypelnienia Zywicg
pier§cieniowej przestrzeni miedzy pretem zbrojeniowym i betonem
na calej dlugosci zakotwienia.

Nalezy kontynuowac¢ dozowanie az do momentu jego pojawienia sie
znacznika objetosci zywicy £m.

Po zakonczeniu dozowania nalezy odprezy¢ dozownik poprzez naci$niecie
dzwigni odprezajacej. Pozwoli to zapobiec dalszemu wyplywowi Zywicy
z mieszacza statycznego.

Maksymalne glebokosci osadzania podano w Tabeli B2, Tabeli B4 oraz
w Tabeli B5.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A do potaczeii z uzyciem pretéw zbrojeniowych

{
{
\

Zamierzone stosowanie
Instrukcja montazu cz. V
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5. Wprowadzanie preta zbrojeniowego do wywierconego otworu

Znacznik glebokosci zakotwienia

Aby utatwi¢ montaz, nalezy osadzi¢ pret w wywierconym otworze
“D wolno go obracajgc, az do momentu, kiedy znacznik glebokosci
zakotwienia zréwna sie z powierzchnig betonu.

Zastosowania nad glowa:

W trakcie osadzania preta zywica moze wycieka¢ z otworu.
Dozebranianadmiaru zywicy moze postuzy¢element HIT-OHC.

. ;:é ' ; Nalezy poc}eprzeé pret zbr_ojgnigwy i zab_ezpieczyé go ptged
5 E wypadnieciem do czasu, az zywica zacznie twardnie¢. Mozna
S zastosowac do tego celu na przykiad kliny HIT-OHW.

TR

Po osadzeniu preta cylindryczna przestrzen pomiedzy betonem

Znacznik glebokosci i pretem musi by¢ catkowicie wypetniona zywica.
zakotwienia
Cechy prawidtowej instalaciji:
RNEESNEERY

e Zachowana wymagana gleboko$¢ zakotwienia ¢y Znacznik
gltebokosci zakotwienia jest zlicowany z powierzchnig

Nadmiar zywicy betonu.

o Nadmiar zywicy wyplynat z otworu po catkowitym osadzeniu
preta, az do znacznika glebokosci zakotwienia.

Nalezy zwrocié uwage na czas roboczy wor”, ktéry rézni sig
w zaleznosci od temperatury podioza. W trakcie uplywu czasu
roboczego mozna dokonaé nieznacznych korekt potozenia
preta zbrojeniowego.

Czasy robocze ,twon” zostaly podane w Tabeli B3.

Peine obciagzenie moze by¢ przylozone tylko po uplynieciu
czasu utwardzania “teye” (patrz— Tabela B3).

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A do polaczen z uzyciem pretow zbrojeniowych§

i3

Zamierzone stosowanie
Instrukcja montazu cz. Vi
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Tiumaczenie angielskie wykonane przez Hilfi

Minimalna dlugos$¢ zakotwienia i minimalna dlugo$¢ polaczenia na zaktad

Minimaing diugos¢ zakotwienia I, i Oraz minimalng dlugos¢ polaczenia na zaktad Iy min zgodnie z norma
EN 1992-1-1:2004+AC:2010 (I, min Wwedtug Rownania 8.6 oraz Réwnania 8.7 oraz lg min wediug Réwnania 8.11)
nalezy pomnozy¢ przez wspdiczynnik podany w Tabeli C1.

Tabela C1: Wspolczynnik zalezny od klasy wytrzymalosci betonu i metody wiercenia

(HDB) oraz wiercenie przy uzyciu

sprezonego powietrza (CA).

Klasa wytrzymalosci betonu Metoda wiercenia otworu Wspélczynnik
Wiercenie udarowe (HD) lub wiercenie
od C12/15 do C50/60 udarowe przy uzyciu wiertet drgzonych 10

Tabela C2: Wartosci obliczeniowe nosnosci wigzania chemicznego foq W N/mm?
dla wiercenia udarowego (HD) oraz (HDB) i dla wiercenia przy uzyciu
sprezonego powietrza (CA)
Wediug normy EN 1992-1-1:2004+AC:2010 dla dobrych warunkéw zakotwienia (dla wszystkich
pozostalych warunkow zakotwienia wartosci nalezy pomnozy¢ przez wspdiczynnik 0,7).

Pret zbrojeniowy no$nos$é wigzania chemicznego f,q [N/mm?]
| Kotwa rozciggana
Hilti HZA-R Klasa wytrzymatosci betonu
@ [mm] C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
od 8 do 32
/ HZA-R M12 do M24 1.6 2,0 2,3 2,7 3,0 3.4 3,7 4,0 4.3

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A do polaczen z uzyciem pretéow zbrojeniowychf/ / & ‘

Charakterystyki

Minimalna dlugos¢ zakotwienia oraz minimalna dlugo$¢ polgczenia na zaktad
Wartosci obliczeniowe nosnosci wigzania chemicznego fuq

i
3
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koniec dokumentu

Ja, tumacz przysiegly jezyka angielskiego mgr Agnieszka Modrzejewska-Fryzewska, TP 4738/05,
zaswiadczam zgodno$¢ ninigjszego tlumaczenia z okazanym mi dokumentem w jezyku angielskim
w Bydgoszczy 23 lipca 2015 roku.
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