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1. Wskaz6wki og6lne

31 wskazowki dotyczace postugiwania sig niniejs-
zg instrukcjg obstugi

Przed przystgpieniem do pracy bezwzglednie przeczy-
taj instrukcje obstugi i przestrzegaj wszystkich zawar-
tych w niej wskazowek.

Instrukcje obstugi zawsze przechowuj razem z urzad-
zeniem.

Przy przekazywaniu pity linowej innym osobom nie
zapomnij o instrukcji obstugi.

Stowo-hasto zwracajgce uwage na niebezpieczenstwo
UWAGA

W ten sposob zwraca sie uwage na potencjalnie niebez-
pieczng sytuacje, ktora moze doprowadzi¢ do obrazen
ciata lub szkdd rzeczowych.

4381 Zestawienie elementow urzadzenia

[1.2] Piktogramy:

A A\

Ostrzezenie przed
nlebezplecznym napie-
ciem elektrycznym

Ostrzezenie przed
doznaniem urazu rak

Ostrzezenie przed
0gdlnym
niebezpieczenstwem

Zaktadaj kask
ochronny

Zaktadaj okulary
ochronne

Zaktadaj maske
przeciwpytowg

Zaktadaj rekawice
ochronne

Przed uzyciem
przeczytaj instrukcje
obstugi

Zaktadaj buty
ochronne

@ Mata pita linowa

@ Sprezarka z konsolg operatorska,

© Weze sprezonego powietrza (2x7 m, 1x1 m)

@ Szablon do pozycjonowania

@ Weze wodne (2x10 m)

@ Dysza wodna migkka

@ Dysza wodna dtuga

@ Przytacze wodne z zaworem regulacyjnym

© D2wignia zaciskowa 0 przekroju czworokrtnym '/2"
(Y Walizka na narzedzia i wyposazenie dodatkowe
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[2:3] Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem [2.2] Nazwy komponentdw

B Pitalinowa DS-WS10 jest przeznaczona do demon-
tazu konstrukciji stalowych, betonowych i kamiennych
badz murowych w budownictwie lgdowym nadziem-
nym i podziemnym. Zaleznie od przypadku zastoso-
wania i rodzaju sznura diamentowego elementy moz-
na pitowac na mokro lub na sucho. Inne zastosowa-
nie jest traktowane jako niezgodne z przeznaczeniem
i wymaga zgody producenta.

B Odpowiedzialny operator musi by¢ $wiadomy ewen-
tualnych zagrozen i ponosi odpowiedzialnoSc takze
za bezpieczenstwo osob trzecich.

B Maksymalna dtugosc¢ linii ciecia wynosi 2 m. Maksy-
malna odlegto$¢ miedzy rolkami odchylnymi maszy-
ny a wlotem bgdz wylotem sznura nie moze prze-
kracza¢ 3 m.

B Pite linowg mogg obstugiwac tylko specjalnie wysz-
koleni w tym celu specjalisci od cigcia betonu zwani
dalej “operatorami”. Muszg oni by¢ doktadnie zaz-
najomieni z trescig, niniejszej instrukcji obstugi i przesz-
koleni przez specjaliste z firmy Hilti w zakresie bez-
piecznego zastosowania pity.

B Nalezy przy tym przestrzega¢ panstwowych przepi-
sOw i rozporzadzen, a takze wskazowek zawartych w
tej instrukcji obstugi oraz przepisow bezpieczenstwa
odnoszacych sie do wykorzystywanego wyposazenia
(jak na przyktad sznur diamentowy, elementy mocu-
jace, dzwignice, sprezarka, agregat hydrauliczny itd.).

B Nie nalezy uzywac pity do ciecia niezamocowanych
lub trzymanych w reku przedmiotow.

B Zabrania sie wykorzystywania pity linowej i jej ele-

mentow do innych celow niz pitowanie, na przyktad g piyta podstawowa

jako urzadzenia transportowego lub wyciggowego. By Mechanizm prowadzacy i zespot posuwowy
Wspornik rolek odchylnych
B Zespot napedowy
H Ostony ochronne
A Przedtuzenie szyny prowadzacej (opcja)
Ogranicznik ruchu



[2:331 Nazwy element6w obstugi Mechanizm prowadzacy i zesp6t posuwowy
Kl Wewnetrzne tuleje stozkowe

Ptyta podstawowa H Trzpien mimosrodowy

El Sruby niwelacyjne Blokada saf

H Rowek na kotwe E Mechanizm przesuwu recznego

Stozek potaczeniowy H Zacisk ttoczyska

[A Blokada ruchu powrotnego

Przytacze sprezonego powietrza

B Powierzchnia mocowania napedu i mechanizm blo-
kujacy

El Ogranicznik ruchu

Wspomik rolek odchylnych

El Element mocujagy i zacisk

H Blokada rolki odchylinej

Rolka przejmujgca nadmiar sznura

3 Otwor do mocowania ostony blaszane;
H Osie drgzone




2. Opis

Zespdt napedowy

Il Powierzchnia mocowania

H Przytacze hydrauliczne

Koto napgdowe

B Rolka zwrotna

E Uchwyt do przenoszenia i przytrzymywania
A Prowadnice bocznych oston ochronnych

Ostona ochronna
Kl Trzpien do mocowania blaszanej ostony ochronnej
H Zawleczka zabezpieczajgca

Przytacze wodne i zawér regulacyjny

Kl Ztaczka (doptyw wody z agregatu hydraulicznego)
E Zawory dozujace i odcinajgce

Przytacze weza wodnego (dysza wody chtodzace))

Szablon do pozycjonowania

Il Uchwyt

H Krawedz odpowiadajaca linii cigcia

Otwor przelotowy sznura

A Obszar mozliwego punktu osadzenia kotwy

H Optymalna pozycja kotwy

A Magnesy do mocowania do ptyty podstawowej

Konsola operatorska instalacji pneumatycznej

Kl Zawor sterujgcy kierunku posuwu

H Regulator ci$nienia do nastawiania sity posuwowej
(naprezenia sznura)

Wskaznik ci$nienia posuwu

B3 Tasma mocujgca

E Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i obstugi

A Przytacze sprezonego powietrza

Przytacze cylindra posuwowego

El Sprezarka




[2:4] 7asada dziatania napedu [2.7] Koncepcja bezpieczenstwa pracy

Sznur diamentowy przektada sie przez przecinany ele-
ment budowlany, przeprowadza przez rolki zwrotne i koto
napedowe i ostatecznie tgczy w petle. Wskutek obraca-
nia sie kota napedowego petla utworzona ze sznura zosta-
je wprowadzona w ruch i za pomocg, zespotu napedo-
wego o liniowym posuwie jest przeciggana przez prze-
cinany element budowlany.

[2.5] Funkcja posuwu i przejmowania nadmiaru sznu-
ra

Posuw sznura diamentowego odbywa sie na zasadzie
wielokrgzka. Ruch posuwu bgdz wcigganie liny nastepu-
je przez rozpieranie rolek zwrotnych za pomocg cylindra
pneumatycznego. W tym celu zespot napedowy zamon-
towano na ruchomych saniach. llo$¢ sznura, ktora moze
byC przejeta w maszynie, zalezy od sposobu przebiegu
sznura (pojedynczy lub podwajny) i od tego, czy zawiera
ona przedfuzenie szyny prowadzgcej oferowane jako
opcja. Wiecej danych na ten temat mozna znalez¢ w rozd-
ziale pod tytutem “Dane techniczne”.

[2.6] Prowadzenie sznura [:E:P @ @ @ @ @ 357007

Za pomocg rolek odchylnych mozna doktadnie nastawi¢
zbiezno$¢ sznura miedzy rolkg odchylng zamocowang w
maszynie i rolkg odchylng zamocowang na elemencie
budowlanym. Przy cigciach w ptaszczyznie Sciany rolki
odchylne samoczynnie dostosowuijg sie do stale malejg-
cej odlegtosci migdzy wlotem i wylotem sznura.

Guideline/Richtlinie i
hydraulic ﬁ \
80-120 har

max. 50 I/min \x/ ‘%
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[3.1] Przepisy bezpieczenstwa dotyczace sznurow
diamentowych

Uzywaj tylko takich sznuréw diamentowych,

ktore sg dopuszczone do pracy z predkoscig przynajm-
niej 30 m/s i posiadajg gumowane lub pokryte tworzy-
wem odcinki pomiedzy kolejnymi koralikami z diamentem.

Zabrania sie tgczenia odcinkdw sznura o roznych

Srednicach i stosowania nierbwnomiernie zuzytych sznurow
badz tez sznuréw z luznymi paciorkami skrawajgcymi lub
z uszkodzonym rdzeniem (peknigte poszczegolne skret-
ki)!

Przy taczeniu sznurow diamentowych prze-

strzegaj instrukcji wydanych przez producenta sznura i
tacznika.

Stosuj tylko takie sznury diamentowe, kt6rych

koraliki majg Srednice od 8 do 12 mm. Inne Srednice moga,
spowodowac wyskoczenie sznura z rolek prowadzgcych
badz uszkodzenie ich biezni.

[3:2] Przedtuzenie szyny prowadzacej

Za pomocg przedfuzenia szyny prowadzacej zdolno$¢
przejmowania nadmiaru sznura mozna zwigkszy¢ z 250
cm do 500 cm.

12

- Zestaw rolek

W zastosowaniach, w ktérych z uwagi na ograniczony
dostep nie mozna bezposrednio zamontowac pity lino-
wej w miejscu ciecia bgdz w celu wykonania dfuzszych
cie¢ o dtugosci do 2 m, sznur moze by¢ doprowadzony
do cietego elementu za pomocg zestawu rolek.

[3:4] Rolka samozwalniajgca

Rolka samozwalniajgca stuzy do skracania dfugosci
odcinka sznura stykajacego sie z elementem budowlanym
badz zwiekszania matego promienia tukowatego toru
sznura z tytu przecinanego elementu budowlanego.




[35] Sznury diamentowe i osprzet Hilti

Zalecenie zastosowania: optymalne parametry dla danego podtoza

Standardowy sznur diamentowy Specjalny sznur
(spiekane koraliki) (galwanicznie pokrywane koraliki)
BC LC Stal 20% Stal 100%
Podtoze Zbrojony beton Zbrojony beton GQStgé?;]ojony Tylko zelazo
Zgdana charakterystyka Mozliwos¢ szybkiego ciecia, duza trwatoéé uzytkowa - —
Dane techniczne
Standardowy sznur diamentowy Specjalny sznur
(spiekane koraliki) (galwanicznie pokrywane koraliki)
BC LC Stal 20% |  Stal 100%
Typ pity linowej Hilti WSS30, WS15, WS10
Srednica koralikéw (mm) 10,5 10,2 10,8
Grubo$¢ powtoki (mm) 15 — _
Liczba koralikow/m 44 | 40 40 48

Program sznuréw diamentowych DS-W 10.5
Sznury diamentowe Hilti DS-W 10.5 do pit linowych DS-WS 15, DS-WSS 30 i DS-WS 10

Oznaczenie

Dtugos$¢ sznura DS-W10,5BC DS-W10,5LC
(m) ® @

10m 235835/6 * 235834/9 *
14m 235836/4 * 235838/0 *
18m 315019/0 * 315020/8 *
22m 315022/4 * 315023/2 *
26 m 315025/7 * 315026/5 *
30m 315028/1 * 315029/9 *
50 m 370500/ 376630/0
100 m 370426/9 376631/8
150 m 376633/4 376632/6
per/m 376635/9 376634/2

* Z zamontowanym tacznikiem przegubowym Cardana.

DS-W 10,2 stal 20%
®

376982/0
371983/8
371984/6

371985/3
371986/1
373130/4
377830/5

Akcesoria do sznuréw diamentowych Hilti

opakowaniu

Opis Liczba sztuk w
Praska montazowa 1

Do zaciskania tgcznikow/tulei

kacznik przegubowy Cardana 1
kacznik szybkozamykajacy

Zestaw tgcznikéw przegubowych Cardana 5
kaczniki szybkozamykajace z przebijakiem i O-ringami

Nit 10

Wyjmowany nit do tgcznika szybkozamykajacego
Tuleja
Tuleja naprawcza

O-ring 10
Montaz miedzy tacznikiem/koralikiem

Szczeki do praski 2
Zapasowe szczeki do praski montazowej

Szlifierka katowa 1

Do ciecia sznura diamentowego

Oznaczenie do zaméwienia

DS-WSTHY
DS-WCMV
DS-WCSet
DS-wP
DS-WS

0-ring 10/4,7x2.,5

DS-WJ
AG125-S

DS-W 10,8 stal 100%
@

371987/9
371988/7
371989/5

371990/3
37199111

377781/0

Numer artykutu

© 235845/5
@ 340427/4
371383/1
235842/2
© 235841/4
235844/8
340426/6
000000/0
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3. Narzedzia i wyposazenie dodatkowe

Akcesoria do montazu i eksploatacii pity

Oznaczenie do zaméwienia

Zestaw narzedzi DS-WS
obejmuje nastepujace elementy:

Walizka plastikowa Hilti
Osprzet, zawarto$¢ i zastosowanie

Klucz widetkowy/oczkowy 19 mm
Mtotek 1,5 kg

Wkretak 6 mm

Gruszka do przedmuchiwania BB
Miarka2 m

Poziomnica

Drewniany ot6wek

Szmatka do czyszczenia

Aerozol Hilti

Praska smarowa Hilti

Ptaska szczotka

Okulary ochronne

Trzpier mocujacy krétki M12S
Nakretka mocujgca DD-CN-SML
Narzedzie do osadzania HSD-G M12
Ztaczka niplowa do przytacza wodnego
Uszczelka GK

Stalowy klin

Liczba sztuk w

© OO

Numer artykutu
opakowaniu

339300/6

311869/2
339295/8

221189/4
339303/0
339304/8
59725/2
2731/8
310306/6
335500/5
334211/0
308976/0
203086/4
3206/0
5205/0
251830/6
251834/8
24374312
356700/5
356701/3
4191011

Zastosowanie

Ciecie sznurem

operator
Operateur

montaz zestawu rolek

do kotw, montazu

do trzpienia mocujgcego
przedmuchiwanie otworéw na kotwy
operator

operator

operator

operator

operator

operator

operator

operator

zestaw rolek, naped

zestaw rolek, naped

mocowanie kotw

doprowadzenie wody

uszczelka do 356700/5
zabezpieczenie bloku betonowego

Akcesoria i czgsci zuzywalne do systemow cigcia sznurowego Hilti

Oznaczenie do zaméwienia

Trzpieri mocujgcy dtugi M12L
Kompaktowa kotwa HKD-M12x50
Dysza wodna dtuga

Dysza wodna migkka

Rolka prowadzaca DS-WSW 200
Rolka prowadzaca DS-WSW 140
Koto napgdowe DS-WSW 500
Koto napgdowe DS-WSWD 280
Rolka przejmujaca nadmiar sznura
DS-WSWS 280

Rolka przejmujgca nadmiar sznura
DS-WSWS 200

Obejma rurowa krzyzowa

Podwojna obejma rurowa

Rura @ 2"x1m (na zewnatrz 60,3 mm)
Wityczka CEE 32 A

(z zestykami obejmujgcymi)

Bezpiecznik okragty 3,15 A, 250 V, szybki
Bezpiecznik okrggty 0,63 A, zwtoczny
Bezpiecznik topikowy 250 V, 40 A

Praska montazowa DS-WSTHY
kacznik DS-WCMV
Nit WS-WP

Tuleja DS-WS

0-ring 10/4,7x2,5
Szczeki do praski DS-WJ

14

Liczba sztuk w

® B0 © @O

@9 ©

Numer artykutu
opakowaniu

251831/4
252961/8
3393071
339379/0

314374/0
340621/2
314373/2
339315/4

339316/2
340620/4

356703/9
356704/7
356702/1

356606/4
278683/8
356698/1
356699/9

235845/5
340427/4
235842/2

235841/4
235844/8
340426/6

Zastosowanie

mocowanie zestawu rolek, naped
otwdr o $rednicy 16 mm
doprowadzenie wody
doprowadzenie wody

zestawy rolek, naped WS 15/WSS 30
rolka zwrotna

naped DS-WSS 30

naped DS-WS 15 / DS-WS 10

naped DS-WS 15
naped DS-WS 15

montaz rolek prowadzgcych
przedtuzanie rur
przedtuzanie rur

do przedtuzacza

konsola operatorska DS-WS 15
konsola operatorska DS-WS 15
konsola operatorska DS-WS 15

zaciskanie tacznika/tulei

tacznik szybkozamykajgcy

wyjmowalny nit do 1gcznika
szybkozamykajgcego

tuleja naprawcza

montaz migdzy tgcznikiem i paciorkiem
zapasowe szczeki do praski montazowej

-t
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4. Dane techniczne

Naped hydrauliczny Wymiary i ciezary

Mata pita linowa DS-WS 10 jest przystosowana do Wymiary matej pity linowej
wspoétpracy z agregatami hydraulicznymi D-LP 15 i
D-LP 32 badz D-LP 30 Hilti. Korzystanie z innych agre-  Ciezar: 69,5 kg
gatow hydraulicznych jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy
odznaczajg sie one odpowiednimi parametrami i Sg dopusz-
czone do uzytku z hydraulicznymi wiertnicami i pitami.

o3

Natezenie przeptywu: maks. 50 I/min.
Optymalny zakres pracy: od 36 do 50 |/min.
Cisnienie: maks. 10 bar

Optymalny zakres pracy: od 80 do 120 bar

1970

Zamontowane urzadzenie zabezpieczajgce powoduje, ze
maksymalne natezenie przeptywu cieczy przez silnik
hydrauliczny nie przekracza wartosci 50 |/min., przy ktorej
predkoS¢ sznura jest ograniczona do najwyzej 27 m/s.
Zadziatanie ogranicznika przeptywu jest sygnalizowane
optycznie, a akustycznie Swiadczy o nim niespokojna pra-
ca napedu.

W zadnym wypadku nie wolno pracowac przy przeptywach
0 natgzeniu powyzej 50 I/min.! Wymiary sprezarki z konsolg operatorska,

1221

Ciezar: 20,1kg

Doprowadzenie sprezonego powietrza

Sprezarka zaopatrujgca urzadzenie w sprezone powietr-
ze nalezy do zakresu dostawy pity linowe;.

265 563

Cisnienie: 0d 6 do 8 bar 5

Przeptyw: 205 |/min ﬂ El

Jezeli chce sie uzy¢ innej sprezarki, trzeba sprawdzic,

czy odznacza sie ona odpowiednimi parametrami i nada- © \
je do zastosowania na placu budowy. * = I

i;l
m
|-
J
497
p
I

Doprowadzenie wody chtodzacej i ptuczacej

Prosimy o przestrzeganie instrukcji obstugi uzytego agre- — S 7
gatu hydraulicznego. 185
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Wymiary pojedynczego zestawu rolek

Dtugos¢ wewnegtrznych przewodow zasilajgcych

Ciezar:

21,3 kg

454
max. 605

Dtugos¢ wewnetrznych przewodow sprezonego

powietrza: 7m
Dtugos¢ wewnetrznych przewodow wodnych: 10m
[4.5] Parametry

Moc znamionowa przy cisnieniu 120 bar

i natezeniu przeptywu 50 I/min.: 10 kW
Predkosc sznura przy maksymalnym natezeniu
przeptywu 50 |/min: 27 m/s

[4:6] zdolnos¢ przejmowania nadmiaru sznura i jego zapotrzebowanie

Utozenie A B C D
Przebieg sznuraw

maszynie pojedynczy pojedynczy podwojny podwojny
Przedtuzenie szyny

prowadzacej nie wystepuje wystepuje nie wystepuje wystepuje
Min. dtugo$¢ sznura

w napedzie 160 cm 160 cm 230 cm 230 cm
Zdolno$¢ przejmowania

nadmiaru sznura 110 cm 250 cm 220 cm 500 cm
Maksymalna grubosc

$ciany 55 cm 125¢cm 110cm 250 cm

17



- Tabliczka znamionowa

I DS-WS10

Wyprodukowano w Austrii
Zarejestrowany znak handlowy firmy Hilti Corp. Schaan, Liechtenstein

Moc znamionowa: maks. 17,5 kW
Przeptyw oleju: maks. 50 I/min
Cisnienie oleju: maks. 210 bar

Koto napedowe: @280 mm
Predkos$¢ obrotowa: maks. 1900 obr/min
Sznur diamentowy: @8-12mm

|357072| XXXXXX | XXXXXX |xx| XXXXXX |03| CE|

-

- Poziom hatasu

Poziom hatasu wedtug

ISO 3744

DS-WS10zD-LP 15 102,0 dB (A)
DS-WS10 z D-LP32 103,5 dB (A)
Poziom emis;ji cisnienia

akustycznego w miejscu

pracy w odlegtosci

3 m wedtug ISO 11202:

DS-WS10 z D-LP 15 83,5dB (A)
DS-WS10 z D-LP32 84,5dB (A)

Zaleca sie stosowanie ochraniaczy stuchu.

18
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9. Przepisy bezpieczenstwa

[5.1] Zabezpieczenie obszaru pracy

I Obszar pitowania nalezy tak zabezpieczy¢, by opera-
torzy, osoby trzecie i inne urzgdzenia nie mogty ulec
obrazeniom bgdz uszkodzeniom przez odrzucane ele-
menty (gruz, kawatki sznura, ptuczka powstajgca przy
pitowaniu itp.). Powinno sie tez zabezpieczyC¢ niewidoczny
z przodu, tylny obszar ciecia.

B Przy wtgczonym napedzie sznura NIGDY nie wolno
nikomu przebywac w strefie zagrozenia. Obejmuje ona
obszar o promieniu przynajmniej dwukrotnie wigkszym
od catkowitej dtugosci liny, ktra moze ulec zerwaniu i
rozwingc sie, a takze obszar na przedtuzeniu odcinka
sznura ciggnietego przez naped. Za uniemozliwienie doste-
pu i odpowiednig kontrole jest odpowiedzialny operator.
B Swobodny odcinek sznura migdzy napedem a ele-
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mentem budowlanym powinien by¢ mozliwie jak naj-
krotszy. NIGDY nie pracuj bez zamontowanych prowad-
nic na wlocie i wylocie sznura w pifowanym elemencie
budowlanym! W razie zerwania sznura mechanizm wymusza
jego prowadzenie w osiach drgzonych rolek prowad-
zgcych, co znacznie zmniejsza dtugos¢ uwolnionego
odcinka peknigtego sznura. W przypadku pekniecia dtu-
gie, swobodne odcinki sznura stwarzajg powazne zagroze-
nie doznania urazu przez uderzenie rozwinietg ling.

B W czasie montazu i eksploatacji urzadzenia pilnuj, by
nikt nie przebywat w obszarze pracy. Spadajace elementy
lub narzedzia mogg doprowadzi¢ do ciezkich obrazen
ciata.

[5.2] Przygotowanie do pracy

B Pitowanie moze mie¢ istotny wptyw na statyke budo-
wli. Dlatego przed rozpoczeciem wiercenia i pifowania
nalezy postarac sie o odpowiednie zezwolenie ze strony
nadzoru budowlanego.

B W porozumieniu z nadzorem budowlanym upewnij sie,
czy w obszarze pitowania nie przebiegajg przewody gazo-
we, wodne, elektryczne lub innego rodzaju. Przewody
znajdujace sie w poblizu obszaru pitowania, ktérym gro-
zi uszkodzenie, na przyktad przez spadajgce elementy,
muszg, by¢ specjalnie zabezpieczone i ewentualnie wytac-
zone z eksploatacji.

B Sprawdz, czy uzywana woda chtodzgca odptywa w
kontrolowany sposob lub jest odpowiednio odpompo-
wywana. Woda sptywajgca zywiotowo lub rozpryskiwa-
na na wszystkie strony moze by¢ przyczyng szkdd lub
wypadkow. Zadbaj takze o to, by woda nie mogta Scie-
kac przez niewidoczne, wewnetrzne puste przestrzenie,
na przyktad w murze.

B Zwracaj uwage na zewnetrzne wptywy otoczenia. Nie
uzywaj pity linowej w obszarze zagrozonym wybuchem
ani w poblizu palnych materiatow, cieczy lub gazow. Iskr-
zenie lub tadunki elektrostatyczne mogg doprowadzi¢
do pozaru lub eksplozji.

B Nie pituj materiatow, ktdrych ciecie powoduje wyd-
zielanie szkodliwych dla zdrowia lub wybuchowych pytow
badz par.

M Nie pituj tatwopalnych stopow aluminium i magnezu.



[5.3] Zabezpieczenie elementéw budowlanych i usu-
wanie ptuczki powstajacej przy pitowaniu

B By unikng¢ obrazen i zakleszczenia sig sznura, odcina-
ne bloki trzeba zabezpieczy¢ stalowymi klinami i/lub pod-
porami, tak by nie mogty sie przemiesci¢ w niekontrolo-
wany sposob.

M Zwraca sie uwage, ze spadajgce elementy stwarzajg,
zagrozenie dla 0sob i urzagdzen. Przez zastosowanie odpo-
wiednich srodkow (podpory itp.) zadbaj o to, by odciety
element budowlany pewnie pozostat na swoim pierwot-
nym miejscu.

B Prace zwigzane z demontazem i wywozem czesto wie-
le ton wazgcych elementdéw budowlanych mogg byc¢
wykonywane tylko przez upowaznionych specjalistow przy
pomocy sprawdzonych dzwignic.

B Nigdy nie przebywaj w obszarze pod wiszgcymi ciezarami.

W Miejsce ciecia bgdz powstaty otwor muszg by pew-
nie i w widoczny sposob odgrodzone, by jakie$ niepo-
wotane osoby nie mogty tam wpasc.

B Z punktu widzenia ochrony srodowiska odprowadzanie
ptuczki powstajgcej podczas ciecia do wod gruntowych
lub kanalizacji jest problematyczne, jezeli przedtem nie
zastosuje sie odpowiedniego uzdatnienia. Prosimy o zas-
iegniecie opinii u lokalnych wtadz na temat obowigzujgc-
ych przepisow. Zalecamy nastepujgcy sposob uzdatniania:

— Zbierz ptuczke do odpowiedniego zasobnika (na przy-
ktad przy uzyciu odkurzacza przemystowego).

— Zaczekaj, az szlam si¢ osadzi, a nastepnie wyrzuc go
na wysypisko gruzu budowlanego. (Proces sedym-
entacji mozna przySpieszy¢ dodajgc Srodek koagulu-
jacy).

- Przed wylaniem pozostatej wody do kanalizacji zneu-
tralizuj jg przez dodanie kwasnego $rodka zobojetnia-
jgcego lub rozrzedzenie duzg iloscig wody.

Bezpieczenstwo pracy

B Prosze sprawdzac stan techniczny pity linowej i jej
czesci sktadowych, sznura diamentowego i jego tgczni-
kdw oraz pozostatych akcesoriéw przed kazdym uzy-
ciem. W razie uszkodzenia lub nieprawidtowego dziata-
nia niezwtocznie dokonaj FACHOWEJ naprawy.

9. Przepisy bezpieczenstwa

Bl Konsole operatorskg umies¢ mozliwie jak najdalej strefy
zagrozenia i w czasie pitowania nie oddalaj sie od konsoli.

M Pity linowej wolno uzywac tylko wtedy, gdy ona sama i
zestawy rolek sg dobrze przytwierdzone do masywnego
podtoza. Spadnigcie jakiego$ elementu moze stac sie
przyczyng powaznych szkod rzeczowych lub obrazen ciata.

B Prad elekiryczny i sprezone powietrze doprowadz dopie-
ro po kompletnym zainstalowaniu pity linowe;j.

B Pite uruchamiaj tylko wtedy, gdy ostony sznura sg pra-
widtowo zamontowane bezposrednio na wlocie i wylocie
Sznura, a sam sznur przechodzi przez osie drgzone rolek
zwrotnych.

M Do strefy zagrozenia (na przyktad w celu wyregulo-
wania rolek lub doprowadzenia wody) wolno wchodzi¢
tylko przy wytgczonym agregacie hydraulicznym i zatr-
zymanym kole napedowym (zamkniety przeptyw oleju).

B Przy pitowaniu zwracaj uwage na dopuszczalne para-
metry pracy napedu (cisnienie hydrauliczne i natezenie
przeptywu) i stosuj sie do wytycznych do predkosci cie-
cia i cisnienia posuwu.

B Stosuj tylko takie sznury diamentowe, ktore sg dopusz-
czone do predkosci pitowania przynajmniej 30 m/s i
zawierajg gumowane lub pokryte tworzywem tgczniki
pomiedzy koralikami z diamentem.

B Dzieki uzywaniu wysokiej jakosci sznurow diamento-
wych, tgcznikow i prasek montazowych mozna znacz-
nie ograniczy¢ czestosc¢ pekania sznura.

B Przy cieciu na sucho uwazaj, by nie nastgpito prze-
kroczenie dopuszczalnej temperatury pracy sznura dia-
mentowego (na przyktad rob przerwy w celu ochtodze-
nia).

B Sznur moze sie nagrzewac i dlatego nie chwytaj go
gotymi rekami!

B Przy cieciu na sucho zaktadaj maske przeciwpytowg,
i dbaj o to, by réwniez osoby trzecie nie wdychaty szkod-
liwego dla zdrowia pyfu.

B Do mocowania zestawow rolek i pity linowej oraz do
zabezpieczania elementow budowlanych stosuj tylko ele-
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9. Przepisy bezpieczenstwa

menty mocujgce o wystarczajgcej wytrzymatosci (kotwy,
Sruby itp.).

B Stosuj tylko osprzet zalecany w niniejszej instrukcii
obstugi. Patrz rozdziat 3. Uzywanie innego osprzetu gro-
zi doznaniem urazu lub spowodowaniem szkod rzeczo-

wych.

M Przy korzystaniu z drabin, na przyktad w celu moco-
wania zestawdw rolek do Sciany, sprawdz, czy drabina
odpowiada obowigzujgcym przepisom, nie jest uszkod-
zona i stabilnie opiera sie o podtoge.

Il Do obowigzkdw operatora nalezy pilnowanie, by w cza-
sie pitowania nikt prze przebywat w strefie zagrozenia -
dotyczy to takze obszaru niewidocznego bezposrednio
od przodu, na przyktad z tytu cietego elementu budo-
wlanego. W razie potrzeby ustaw solidne barierki lub zaan-
gazuj dozorce.

M Stale zachowuj uwage. Obserwuj proces ciecia, chtod-
zenie wodg i otoczenie miejsca pracy. Nie uzywaj pity,
gdy jestes zdekoncentrowany!

B W wyposazeniu pity linowej nie wolno dokonywac zad-
nych przerdbek!

[5:5] Ochrona przed porazeniem prgdem
elektrycznym

B Przed kazdym uruchomieniem sprawdzaj elekiryczny
kabel sieciowy, wtyczke, oSwietlenie, sprezarke i agre-
gat hydrauliczny, czy znajdujg sie w nienagannym stanie
technicznym. Nie uzywaj narzedzia, gdy jest uszkodzo-
ne, niekompletne lub jego elementy obstugi nie dajg sie
prawidtowo uruchamiac. W takim przypadku zle¢ napra-
we serwisowi Hilti bgdz tez autoryzowanym mechanikom
remontowym lub specjalistom elektrykom.

B Elektrohydrauliczny agregat napedowy i sprezarke
przytgczaj tylko do takich zrodet pradu, ktdre zawierajg,
przewod uziemiajacy i wytacznik ochronny réznicowo-
pragdowy. Przed kazdym uruchomieniem sprawdzaj, czy
prawidtowo dziataja,

B Upewnij sig, czy napiecie sieciowe jest zgodne z dany-
mi na tabliczce znamionowe;.
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B Chron sie przed porazeniem pragdem elektrycznym,
to znaczy unikaj dotykania uziemionych elementow, jak
na przyktad rury, grzejniki itp.

B Kabel elektryczny, a zwtaszcza jego wtyczki muszg,
by¢ suche. Gdy gniazda wtykowe nie sg uzywane, zamy-
kaj je dostarczonymi zakrywkami.

B Przy odtaczaniu narzedzia od zasilania nigdy nie cigg-
nij za kabel, a jedynie za wtyczke. Chron kabel elektryczny
przed ostrymi krawedziami, zakleszczeniem, wysokg tem-
peraturg i olejem.

B Zastosowanie przedtuzaczy: uzywaj przedtuzaczy o
wystarczajgcym przekroju i dopuszczonych do danego
zastosowania. Catkowicie odwijaj kabel z bebna. W prze-
ciwnym razie moze dojs¢ do utraty mocy urzadzenia i prze-
grzania kabla. Niezwtocznie wymien uszkodzony prze-
dfuzacz.

B Przed czyszczeniem i konserwacig, lub przy dfuzszej
przerwie w pracy od+aczaj urzgdzenie od zasilania elek-
trycznego.

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa przy
transporcie pity linowej

B Podczas transportu chron pite linowg i jej elementy
przed niezamierzonym przemieszczeniem.

B Generalnie przy przynoszeniu cigzkich przedmiotéw
unikaj pochylania sie, to znaczy utrzymuj wyprostowang,
postawe ciata.

B Zwraca sie uwage, ze montowane, stojgce i nieprzyt-
wierdzone urzadzenie moze si¢ przewrocic. Dlatego usta-
wiaj je z rolkami skierowanymi do przodu na stabilnym,
ptaskim podfozu.

M Przy transporcie uzywaj przewidzianych do tego celu
uchwytow. Zawsze utrzymuj je w czystosci i dbaj zwtasz-
cza o to, by nie byty zabrudzone olejem lub smarem.

B Jezeli do transportu pity sg wykorzystywane dzwigni-
ce, muszg mieC wystarczajgcy udzwig, a pita musi by¢
przyczepiona w przewidzianych do tego celu miejscach.
Przed rozpoczeciem transportu sprawdz, czy wszystkie
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zdejmowalne elementy sg dobrze zamocowane, zespot
napedowy zapakowany, a ogranicznik ruchu zabloko-
wany. Nigdy nie przebywaj pod uniesionym ciezarem.

Ogolne przepisy bezpieczenstwa

B Przed uzyciem pity linowej przeczytaj instrukcje obstu-
gi, zapoznaj sie doktadnie z jej trescig i wez udziat w szko-
leniu w zakresie bezpieczenstwa zastosowania prowad-
zonym przez specjaliste z firmy Hilti. Przestrzegaj wszy-
stkich ostrzezen i wskazowek.

B Instrukcje obstugi zawsze przechowuj razem z urzad-
zeniem i w razie potrzeby przekaz jg nastepnemu wysz-
kolonemu uzytkownikowi.

B Nieuzywang pite linowg przechowuj w suchym, zam-
knietym miejscu poza zasigegiem dzieci.

B Warunkiem bezpiecznej i bezawaryjnej eksploatacji
pity jest staranne czyszczenie oraz wykonywanie przepi-

9. Przepisy bezpieczenstwa

sanych prac zwigzanych z konserwacjg i doglagdem.

W Nie pozostawiaj zadnych narz§dzi w urzrdzeniu (na
przykyad osadzonej diwigni czworokrtnej '/2"). Przed
zatgczeniem napedu sprawdz, czy zostaty usuniete wszy-
stkie narzedzia.

B Obszar pracy utrzymuj w porzadku i dbaj o jego dob-
re oSwietlenie. Nieporzgdek i niewystarczajgce o$wietle-
nie zwiekszajg ryzyko wypadku.

B Zaktadaj odpowiednig, dopasowang odzien roboczg,
rekawice ochronne, buty ochronne, okulary ochronne i
kask. Nie no$ luznych ubran ani bizuterii, a na dtugie wto-
sy zaktadaj specjalng siatke. Zaleca sie rowniez korzy-
stanie ze stuchawek ttumigcych hatas.

B Przy pracy w zamknietych lub zle wentylowanych
pomieszczeniach i przy pitowaniu na sucho zaktadaj mas-
ke przeciwpytowa.

B Nie dopuszczaj dzieci ani innych 0sdb do miejsca pracy
i nie pozwalaj, by kto$ dotykat pity linowej, kabla i sznu-
ra diamentowego.

B Nieprzestrzeganie ostrzezen i przepiséw bezpiec-
zenstwa moze by¢ przyczyng niebezpiecznych dla zycia
urazéw i powaznych szko6d materialnych!
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6. Uruchomienie i zastosowanie

Planowanie przebiegu sznura i kolejnoSci cie¢

Istotnym warunkiem prawidtowej kolejnosci cie¢ i opty-

malnego przebiegu sznura jest staranne wyszkolenie i

doswiadczenie. Zasadniczo obowigzujg nastepujgce

zasady:

- im ciadniejsza petla, tym wieksza sita docisku sznura i
tym wieksza wydajnosc¢ pitowania,

- maksymalna odlegtos$¢ miedzy dwiema rolkami pro-
wadzgcymi decyduje o tym, jak duzy obszar pracy ma
byC zabezpieczony.

Ponizej podano kilka zalecen dotyczgcych najczestszy-
ch zastosowan:

Przy ustalaniu przebiegu sznura i pozycjonowaniu zesta-
wow rolek kieruj sie przyktadami zamieszczonymi w tej
instrukciji obstugi. Inne sposoby prowadzenia sznura wym-
agajg uzgodnienia ze specjalistg Hilti od pit linowych.

Przyktady zastosowania

Ciecie poziome lub pionowe przy dtugosci linii ciecia od
20do40cm

20cm
Y

40cm
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Ciecie poziome lub pionowe przy dtugosci linii cigcia od
40 do 70 cm
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Ciecie poziome lub pionowe przy dtugosci linii ciecia od
70 do 200 cm
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6. Uruchomienie i zastosowanie

Ciecie w ptaszczyznie Sciany przy dtugosci linii ciecia od Ciecie poziome lub pionowe

50do 100 cm

50 bis ca. 100 cm

cm

30 bis ca. 100 cm

Ciecie poziome lub pionowe przy dtugosci linii ciecia od
50 do 200 cm

50 bis max. 200cm

czotowe

OkresSlenie niezbednej zdoIno$ci przejmowania
nadmiaru sznura i dtugos$ci sznura

Zdolno$¢ przejmowania nadmiaru sznura
(w przyblizeniu)
Grubosc¢ elementu budowlanego x2

Niezbedna dtugos¢ sznura (w przyblizeniu)

Obwdd przecinanego elementu (2 x dtugosc linii ciecia
+ 2 x grubos¢ elementu budowlanego) + minimalna ilos¢
sznura w napedzie —40 cm.

Wartosci minimalnej ilosci sznura w napedzie podano w
rozdziale “Dane techniczne”.
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[6:4] Montaz komponentow

Wykonanie otworéw przelotowych

Potozenie otworow przelotowych ma bezposredni wptyw
na doktadnosc ciecia. Dlatego przy duzych grubo$ciach
scian lub matych dopuszczalnych tolerancjach zalecamy
wywiercenie otworow przelotowych przy uzyciu wiertnicy
diamentowej mocowanej na statywie. Przy niewielkich
grubosciach $cian i duzych dopuszczalnych tolerancjach
otwory mozna wykonac takze przy uzyciu wiertarki z uda-
rem elektropneumatycznym.

Zalecana $rednica otworéw wynosi 16 mm, ale powinna
stanowi¢ przynajmniej okoto 4% grubosci elementu budo-
wlanego.

Mocowanie ptyty podstawowej

Prawidtowe i stabilne zamocowanie pity lino-

wej oraz ewentualnych zestawow rolek jest istotnym war-
unkiem wydajnej i bezpiecznej pracy.

W zastosowaniach, gdzie mata pita linowa jest monto-
wana bezposrednio w miejscu ciecia, pomocny okazuje
sie szablon. Umozliwia on doktadne okreslenie pozycji
otworu na kotwe i usytuowanie ptyty podstawowe;.
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Kl Linia cigcia
H Otwor przelotowy
Optymalna pozycja kotwy mocujace;

Kl Magnesy do mocowania do ptyty podstawowe;
H Trzpien mocujgcy

Nakretka mocujgca

A Otwor przelotowy na sznur diamentowy

H Linia ciecia

A Sruby niwelacyjne

Do mocowania do podtoza betonowego jest zalecana
metalowa kotwa HKD-D M12 Hilti lub inny element mocu-
jacy o przynajmniej takiej samej wytrzymatosci.



W razie watpliwosci co do niezawodno$ci zamocowania
na takich podtozach, jak “kruchy beton”, mury, kamien
sztuczny lub naturalny, zwrd¢ sie do naszego przedstawi-
ciela handlowego, ktdry chetnie udzieli niezbednej porady.

Do mocowania nie wolno stosowac ptyt préz-

niowych!

Przebieg pracy:

a) Za pomocg, szablonu zaznacz punkt, w ktorym
ma by¢ wywiercony otwor pod kotwe.

b) Wywier¢ otwor i oczy$¢ go, a nastepnie wtoz kot-
we HKD-D Hilti.

C) Wkre¢ do oporu trzpien mocujgcy.

d) Przytwierdz szablon do ptyty podstawowe;.

e) Przytdz ptyte podstawowg wraz z szablonem i
zabezpiecz jg nakretkg mocujgca.

f) Odpowiednio ustaw ptyte podstawowg i osta-
tecznie dokre¢ nakretke mocujgcg i Sruby niwe-
lacyjne.

Mocowanie mechanizmu prowadzgcego

[ Pl -
HERe -

Kl Klucz czworokrtny '/2"
B Trzpien mimosrodowy
Jednostka prowadzgca

ﬁt"‘.
‘J

Wsun stozek mocujgcy w szyne prowadzacg i do oporu
w10z trzpien mimosrodowy.

Dokrec¢ trzpien mimosrodowy, obracajac go w kierunku
ruchu wskazowek zegara.

Montaz wspornika rolek

Zatoz wspornik rolek

Zamknij tgcznik mocujacy i zaciggnij dzwignie zaciskowg,
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Montaz zespotu napedowego

Przebieg pracy

Wprowadz hak mocujgcy w szczeling do mocowania

30

Wsun trzpien zaciskowy, dokre¢ go w prawo i zat6z ogra-
nicznik ruchu.

Nie wolno uzywac pity bez prawidtowo zamon-

towanego ogranicznika ruchu.

[6.5] Reczne przecigganie, taczenie i zaktadanie
sznura

Przy recznym przecigganiu sznura diamentowego zwra-
ca sie uwage, ze kierunek przesuwu sznura musi sie zgad-
zacC ze strzatka kierunku obrotow umieszczong na zes-
pole napedowym. Patrzac od przodu koto napedowe
obraca sie przeciwnie do ruchu wskazowek zegara.

Gdy oznaczenie kierunku ruchu nie jest widoczne, moz-
na go rozpozna¢ po stozkowym zuzyciu paciorkowatych
naktadek (wezsza czes¢ wskazuje kierunek ruchu).
Najpierw przeprowadz sznur przez przecinany element
budowlany i zaokraglij jego tylne krawedzie przez recz-
ne przecigganie sznura tam i z powrotem, az przestanie
stawiac opor.
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Ostatecznie przet6z sznur przez osie drgzone zestawu
rolek (jezeli jest wykorzystywany), a nastepnie przez osie
drgzone wspornika rolek matej pity linowej. By osiggng¢
rownomierne zuzycie sznura diamentowego, przed potgc-
zeniem zalecamy skreci¢ go w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara o okoto pot obrotu na kazdy
metr dtugosci sznura.

Przet6z sznur przez rolki zwrotne i koto napedowe, a
nastepnie lekko go naprez przez reczne przesuniecie zes-
potu napedowego.

Il Blokada posuwu

Ostatecznie zablokuj zesp6t napedowy w swojej pozyciji.

H Zacisk ttoczyska

Nastepnie zwolnij blokade ruchu powrotnego i zacisk
ttoczyska, catkowicie wsun ttoczysko i zacisnij je.

Blokada ruchu powrotnego

Blokada ruchu powrotnego zapobiega luzowaniu si¢ sznu-
ra diamentowego przy rozruchu na skutek sprezystego
odbijania ttoczyska.

Po zaci$nigciu blokady ruchu powrotnego mozna zwol-
ni¢ blokade zespotu posuwowego.
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[6:7] Montaz opcjonalnego przedtuzenia szyny pro-
wadzacej
Blokade zespotu posuwowego i zacisk ttoczy-  ZdoInos¢ pity linowej do przejmowania nadmiaru sznu-

ska wolno zwolni¢ dopiero po upewnieniu sig, ze na cylin-  ra moing zv_viekszyc’: za pomocg, _dostepnego jako opcja
der posuwowy nie jest wywierane cisnienie. przedtuzenia szyny prowadzace.

= N

[6:6] Montaz oston ochronnych

WHt6z stozek potgczeniowy i zacisnij go trzpieniem mimosro-
dowym.

Zabezpiecz ostone zawleczka,

Nigdy nie uzywaj pity bez prawidfowo zamon-

towanych oston ochronnych i ogranicznika ruchu!

Zamontuj ogranicznik ruchu.
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[6.8] Przytgczenie instalaciji hydraulicznej, doprowad-
zenie sprezonego powietrza i wody
W przypadku stosowania przedtuzenia szyny

prowadzacej nigdy nie uzywaj pity bez prawidtowo zamon-  Przytaczenie przewodow sprezonego powietrza
towanych DLUGICH oston ochronnych!

Nigdy nie uzywaj pity bez prawidtowo zamon-

towanego ogranicznika ruchu!

W przypadku uzywania przedtuzenia stosuj tyl-

ko komponenty dostarczone z pitg linowg DS-WS 10 i
nigdy nie przedfuzaj szyny prowadzgcej poza maksym-
alng dopuszczalng dtugo$¢ 2 m!

Przytacz przewody sprezonego powietrza do cylindra

Przytacz przewody sprezonego powietrza do konsoli ope-
ratorskiej
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Montaz doprowadzenia wody Przytaczenie przewodéw hydraulicznych

Przytgcz weze wodne

Zastosowane przewody hydrauliczne muszg,

by¢ przynajmniej na tyle dtugie, by mozna byto umies-
ci¢ agregat poza bezposrednig strefg zagrozenia!

Odpowiednio usytuuj dysze wody chtodzace;
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7] Nastawianie ciénienia przy rozpoczynaniu [7.3] Sagevorgang starten
ciecia
Za pomocg nastawnika na konsoli operatorskiej nastaw
cisnienie posuwu na zalecang warto$¢ i naprez sznur Przed zatgczeniem agregatu hydraulicznego
przez uruchomienie zaworu posuwu. sprawdz, czy wszystkie weze hydrauliczne sg prawidto-

wo przytaczone i zamknigte. Nieprzytgczony wagz powrot-
ny moze doprowadzi¢ do uszkodzenia silnika hydraulicznego!

Przed zatgczeniem pity linowej bezwzglednie

upewnij si¢, czy nikt nie przebywa w strefie zagrozenia i
nie moze sie tam dostac bez Twojej zgody!

Nastaw cisnienie posuwu

Uruchom zawér posuwu.

[7.2] Wtgczanie doptywu wody chtodzacej i kontrola
kierunku strumienia cieczy

| _-..' . "
-'f l.' Sy

Za}qcz naped gtdwny, uruchamiajgc w ten sposdb sznur
diamentowy.

Natychmiast wytgcz naped gtowny, gdy sznur nie zosta-
nie od razu wprawiony w ruch. Wytgcznikiem wytgcz
agregat hydrauliczny i ustaw zawor posuwu w Srodkowej,
neutralnej pozyciji.
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Nastepnie sprawdz, czy sznur diamentowy daje sie recz-

nie tatwo przeciggac wzdtuz linii ciecia.

- Za pomocg dtuta lub szlifierki zaokraglij tylne krawed-
zie elementu budowlanego.

- Usun zakleszczone kamyki lub podobne przedmioty.

— Zastanow sig, czy nie da sie lepiej poprowadzi¢ sznura.

Ponownie rozpocznij pitowanie zgodnie z powyzszym opi-
sem. Gdy tylko sznur zacznie sie przesuwac, mozesz
zwiekszy¢ cisnienie posuwu. Optymalne robocze ci$nie-
nie hydrauliczne zawiera sie w granicach od 80 do 120
bar.

Kontrola przebiegu cigcia

Do strefy zagrozenia, na przyktad w celu prze-

stawienia dysz wodnych, regulacji rolek prowadzacych,
regulacji cylindra posuwowego, montazu klinbw zacis-
kowych itp., wchodz tylko przy zatrzymanym napedzie,
wytgczonym agregacie i pneumatycznym zaworze posu-
wu W potozeniu sSrodkowym (potozenie neutralne)!

W czasie pitowania nie zblizaj si¢ do strefy

zagrozenia i przebywaj w poblizu wytgcznika agregatu
hydraulicznego, by w razie niebezpieczenstwa moéc
natychmiast wytgczy¢ naped.

B Zwracaj uwage na wystarczajgce chtodzenie sznura
diamentowego i tak ukierunkuj dysze wodne, by do mie-
jsca ciecia doptywata dostateczna ilos¢ wody.

B Sznur diamentowy powinien przebiegaé¢ spokojnie i
bez drgan. Gdyby zaczgt drgac, skontroluj zbieznos¢
rolek prowadzacych lub wyreguluj ciSnienie posuwu.

B Zwraca sie uwage, ze robocze cisnienie hydrauliczne
powinno sie zawiera¢ w przedziale miedzy 80 i 120 bar.
Gdy cisnienie to spadnie, mozna je skorygowac przez
podwyzszenie pneumatycznego cisnienia posuwu.

B Zwraca sig tez uwage, ze najczesciej na koncu ciecia
wskutek sptaszczenia linii cigcia maleje sita docisku sznu-
ra diamentowego i tym samym spada hydrauliczne cis$-

1. Obstuga i przebieg ciecia

nienie robocze. Ciénienie to mozna podwyzszy¢ przez
zwigkszenie odlegtosci rolek od Sciany na wlocie i wylo-
cie szn-ura.

I L gl

Reguta przyblizona: odlegto$¢ rolek H = 0,2 m na metr dfugosci linii cigcia L

Zapewnij wystarczajgce podparcie i zaklinuj

wycinany badz przecinany element budowlany, by zapo-
biec zakleszczeniu sie sznura diamentowego i wyelimi-
nowac zagrozenie uszkodzenia urzadzen bgdz obraze-
nia osob.

Czynno$ci wykonywane przed i po zakonczeniu
pitowania

B Przed rozpoczeciem pitowania elementu budowla-
nego zadbaj o to, by ew. uwolniony sznur mogt zosta¢
bezpiecznie przechwycony przez rolki prowadzace zamon-
towane w miejscu ciecia.

B Przed ostatecznym przecieciem zmniegjsz, jezeli to
mozliwe (zaleznie od zastosowanego agregatu hydrau-
licznego), predko$¢ sznura i natychmiast wytgcz naped
po przecieciu elementu budowlanego.

B Wytacz naped agregatu hydraulicznego i wsun ttoczy-
sko. Nastepnie pneumatyczny zawdr posuwu ustaw w
potozeniu $rodkowym i zablokuj jednostke prowadzaca.

B Przed zmiang ustawienia w celu wykonania nastep-
nego ciecia odtgcz przewody hydrauliczne i weze pneu-
matyczne od zespotu napedowego bgdz mechanizmu
prowadzgcego.

B Po kazdym cieciu doktadnie oczys¢ pite i zestawy

rolek, uzywajgc do tego celu duzej ilosci wody i Srednio
twardej szczotki.
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[7.6] Regulacja posuwu na koricu suwu
(przy zastosowanym opcjonalnym przedtuzeniu
szyny prowadzgcej)

Po zakonczeniu suwu wytgcz agregat hydrauliczny (sil-
nik i przeptyw oleju) i zablokuj posuw dzwignig, na saniach.
Nastepnie zawor pneumatyczny posuwu ustaw w neu-
tralnej pozycji sSrodkowej. Ostatecznie zwolnij blokade
ruchu powrotnego i zacisk ttoczyska, by moc recznie
wsungc ttok.

Zacisk ttoczyska
A Blokada ruchu powrotnego

Ostatecznie zaci$nij ttoczysko, zablokuj ruch powrotny i
zwolnij blokade posuwu.

H Zawor sterujacy kierunku posuwu

Blokade zespotu posuwowego i zacisk ttoczy-

ska zwalniaj dopiero po upewnieniu sie, ze na cylinder
posuwowy nie jest wywierane cisnienie.
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Konserwacja i naprawy

B Regularne, staranne czyszczenie i konserwacja urzad-
zenia sg istotnym warunkiem tatwosci poruszania sie
wszystkich ruchomych elementow i elementéw obstugi,
a takze chronig maszyne przed uszkodzeniem wskutek
zanieczyszczenia.

B Zgrubne czyszczenie pity linowej i zestawow rolek
zalecamy przeprowadzac po kazdej operacii ciecia. Szc-
zego6Ing uwage nalezy przy tym zwroci¢ na powierzchnie
toczne i zgbatke szyny prowadzacej oraz na wszystkie
ruchome czesci i elementy obstugi.

B Bezposrednio pod koniec kazdego dnia pracy oczy-
$C cate urzadzenie, z wyjgtkiem elektrycznie zasilanych
komponentow, jak sprezarka i agregat hydrauliczny,
uzywajgc do tego celu duzej ilosci wody i Srednio twar-
dej szczotki. Czas na czyszczenie zarezerwuj w Swoim
harmonogramie pracy!

B Po zakonczeniu czyszczenia sprawdz, czy wszystkie
ruchome elementy dajg sie tatwo poruszac, prawidtowo
dziatajg i nie ulegty uszkodzeniu. Sprawdz takze, czy nie-
obcigzony zespdt napedowy przy maksymalnym cisnie-
niu powietrza 1 bar daje sie bez szarpniec przesuwac na
catej dtugosci suwu. Przed ponownym uruchomieniem
maszyny wymien uszkodzone lub niewtasciwie funkcjo-
nujgce elementy, by nie dopusci¢ do wypadku lub powaznych
szkdd nastepczych.

B Spryskanie oczyszczonego urzgdzenia srodkiem antyad-
hezyjnym do betonu zmniejsza sktonnos¢ do przywierania
brudu i utatwia nastepne czyszczenie.

B Przynajmniej raz na miesigc oprozniaj zespot przygo-
towania sprezonego powietrza w konsoli operatorskie;
oraz zbiornik cisnieniowy sprezarki.

8. Konserwacja i naprawy
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9. Eliminowanie usterek

Koto napedowe nie obraca si¢/sznur diamentowy nie przemieszcza sie

Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy
Sznur zahaczyt sie o ostre krawedzie — Zaokraglij krawedzie przez reczne przecigganie sznura.
— Zaokraglij krawedzie za pomocg dtuta.
Sznur jest za bardzo napiety — Zmniejsz naprezenie przez redukcje cisnienia.
Sznur jest za bardzo dociskany wskutek zbyt ciasnej petli — Rolki prowadzace umie$¢ bezposrednio na wlocie i
wylocie sznura.
Za dtuga linia styku sznura z elementem budowlanym  — Podziel cigcie na kilka operaciji.

— Zmniejsz dtugosc¢ linii styku sznura z elementem
budowlanym przez zastosowanie dodatkowej rolki

samozwalniajace;.
Sznur zostat zamontowany odwrotnie do przepisanego — Sprawdz kierunek ruchu i ewentualnie zmien go
kierunku ruchu (wezsze czesci paciorkowatych naktadek muszg byc
zwrocone w kierunku ruchu).
Nowy sznur zakleszcza sie w juz istniejacym przepile — Zastosuj cienszy sznur.
Koto napedowe $lizga sig/sznur nie jest zabierany
Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy

Sznur diamentowy jest za luzny badz za stabo naprezony — Zwieksz naprezenie przez podwyzszenie cisnienia
— ZawoOr posuwu ustaw w pozycji ciggniecia
— Sprawdz, czy cylinder zatrzymuije sie na koncu suwu,
a sanie przy ograniczniku ruchu.

Koto napedowe jest mocno zuzyte — Wymien koto napedowe.

Przy rozpoczynaniu ciecia sznur diamentowy zeskakuje z kota napedowego lub rolki prowadzace;

Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy

Nie zostata wtgczona blokada ruchu powrotnego — Blokade ruchu powrotnego przesun maksymalnie w
kierunku cylindra i wtacz jg

Rolki prowadzgce nie znajdujg sie doktadnie w tej samej — Doktadnie ustaw rolki prowadzace wzgledem siebie
ptaszczyznie

Nierbwnomierne/jednostronne zuzycie sznura diamentowego

Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy

Przed potgczeniem sznur nie zostat skrecony — Przed potgczeniem skrec sznur przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara (patrzac na koniec sznura) o
okoto po1t obrotu na kazdy metr dtugosci sznura.

Pekanie szura bezposrednio przed lub za tgcznikiem

Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy

Za duze naprzemienne naprezenie zginajace — Zmniejsz obcigzenie przez zastosowanie
elastycznego tgcznika
— Zamontuj nowy tgcznik.
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[9:61 Sznur diamentowy wyskakuje z potgczenia zaciskowego

Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy

Zastosowano niewtasciwg praske montazows, — Zastosuj praske montazowg, zalecang przez
producenta tgcznika

Zuzyte szczeki zaciskowe praski — Wymien szczeki zaciskowe

Praska montazowa zostata niewtasciwie wyregulowana — Wyreguluj praske montazowg, zgodnie z odno$ng,
instrukcja obstugi

Sznur diamentowy zostat zbyt ptytko wsuniety w tagcznik — Wsun sznur diamentowy do oporu w tacznik

kacznik zostat zacisniety za daleko z tytu lub z przodu - Zaci$nij tgcznik doktadnie w miejscu przepisanym

przez producenta.

[9:7] Sznur diamentowy zaczyna silnie drga¢ podczas pracy

Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy
Za mate naprezenie sznura — Zwieksz naprezenie przed podwyzszenie cisnienia
Rolki prowadzgce nie znajdujg sie doktadnie w tej samej — Doktadnie ustaw rolki prowadzgce wzgledem siebie
ptaszczyznie
Za duza odlegtosc¢ miedzy rolkami prowadzacymi — Zmniejsz dfugo$¢ swobodng sznura przez
(za duza dtugos¢ swobodna sznura) zamontowanie dodatkowych zestawow rolek

— Przybliz pite linowg do migjsca ciecia.

[9:8] 7a duze zuzycie sznura diamentowego

Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy

Za mata szybko$¢ ciecia bgdz predkos¢ obrotowa — Zwieksz predkosc obrotowg napedu badz predkosc

napedu przesuwu sznura (D-LP30/D-LP32)

Za mato wody chtodzacej/ptuczace; — Skieruj strumien wody doktadnie na sznur i przepit
— Zwieksz ilos$¢ wody

Bardzo Scierny materiat — Zastosuj sznur diamentowy o innej specyfikacji.

[9:9] Zniszczenie sznura diamentowego/zsunigcie paciorkowatych naktadek

Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy
Niewystarczajgce chtodzenie sznura diamentowego — Zapewnij doptyw wystarczajgcej ilosci wody do
miejsca ciecia
— Przy cieciu na sucho rob przerwy dla ochtodzenia

Podczas pitowania sznur diamentowy blokuje sie z — Zabezpiecz element budowlany przed
przemieszczeniem
szarpnigciami — Zachowaj odpowiednig kolejnos¢ ciec

— Usun luzny materiat z przepitu
— Sprawdz, czy tgcznik zostat zamontowany w
prawidfowym kierunku
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[9.10] Sprezarka nie startuje

Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy
Brak zasilania — Doprowad?z zasilanie
Sprezarka nie jest zataczona — Zatgcz sprezarke

[9.11] Sprezarka nie wytwarza cinienia

Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy
Do konsoli operatorskiej zostata przytgczona sprezarka — Odtgcz waz sprezonego powietrza od sprezarki i
z pustym zbiornikiem uruchom sprezarke az do wytgczenia jej przez zawor

ciSnieniowy - ostatecznie znow przytgcz waz sprezo-
nego powietrza.

9.12] Predko$¢ obrotowa kota napedowego zaczyna (styszalnie) oscylowa¢

Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy
Za duze natezenie przeptywu oleju (> 50 I/min) powo-  — Zmniejsz natezenie przeptywu oleju do wartosci
duje zadziatanie ogranicznika natezenia przeptywu ponizej 50 |/min.

[9:43] Brak lub zbyt maty postep ciecia

Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy

Za mata sita posuwu/sita docisku sznura wskutek — Zmniejsz promien petli
zbyt sptaszczonej petli na linii ciecia

Za mata sita posuwu/sita docisku sznura wskutek

zbyt niskiego cisnienia posuwu

Sanie mechanizmu prowadzacego poruszajg sie z trudem

Podwyzsz cisnienie posuwu

Spowoduj, by sanie tatwo sie poruszaty (bez
szarpniec przy cisnieniu powietrza <1 bar);
ewentualnie oczy$¢ prowadnice, zebatke i rolki
Naostrz sznur diamentowy

Ponownie ustaw ogranicznik ruchu

Paciorkowate naktadki sg zeszlifowane lub Zle naostrzone
Cylinder posuwowy osiggngt potozenie krancowe lub

sanie zatrzymaty sie przy ograniczniku ruchu — Wyreguluj cylinder
Za duza dtugos¢ linii ciecia badz dtugos¢ odcinka — Za pomocg rolki samozwalniajgcej zmniejsz dtugosc
sznura stykajgcego sie z elementem budowlanym odcinka sznura stykajacego sie z elementem
budowlanym
— Zmniejsz dtugo$c¢ linii ciecia/podziel ciecie na kilka
operacji.
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Elektronarzedzia Hilti sg w duzej mierze wykonane z materiatow nadajgcych sie do wtornego wykorzystania. War-
unkiem takiego recyklingu jest uprzednie prawidtowe rozdzielenie materiatow. W wielu krajach firma Hilti jest juz
przygotowana na przyjmowanie starych produktow w celu dalszej ich utylizacji. Odpowiednie informacje na ten temat

mozna uzyska¢ u swojego dilera lub w punkcie serwisowym Hilti.
Jezeli sam chcesz rozdzieli¢ materiaty:

rozt0z urzadzenie, jezeli jest to mozliwe bez pomocy specjalnych narzedzi.

Pozycja  Element/zespot Gtéwny materiat Utylizacja
1 Szablon Stal, aluminium Ztom metalowy
2 Ptyta podstawowa Stal Ztom metalowy
3 Mechanizm prowadzacy Stal, aluminium Ztom metalowy
Tworzywo sztuczne Recykling tworzyw sztucznych
4 Wspornik rolek naciggowych Stal Ztom metalowy
5 ZespoOt napedowy Stal, aluminium Ztom metalowy
6 Rolki prowadzace Stal, aluminium Ztom metalowy
Guma Pozostate odpady
7 Sprezarka i konsola operatorska Tworzywo sztuczne Recykling tworzyw sztucznych
Stal, aluminium Ztom metalowy
8 Walizka na osprzet Tworzywo sztuczne Recykling tworzyw sztucznych
9 Blaszana ostona Aluminium Ztom metalowy
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11. Gwarancja producenta na urzadzenia

Hilti gwarantuje, ze dostarczone urzgdzenie jest wolne
od bteddéw materiatowych i produkcyjnych. Ta gwa-
rancja obowigzuje pod warunkiem, ze urzgdzenie jest
wtasciwie wykorzystywane, obstugiwane, konserwo-
wane i czyszczone zgodnie z instrukcjg obstugi Hilti,
oraz ze zachowana jest techniczna jednoSc¢ urzadzenia,
tzn. ze w urzadzeniu stosowane sg wytgcznie oryginal-
ne materiaty, akcesoria i czesci zamienne Hilti.

Ta gwarancja obejmuje bezptatng naprawe lub bez-
ptatng wymiane uszkodzonych czesci podczas catego
okresu zywotnosci urzgdzenia. Czesci, ktore podlegajg,
normalnemu zuzyciu, nie sg objete tg gwarancja.

Dalsze roszczenia sg wykluczone, o ile nie zachodzi tu
sprzeczno$¢ z obowigzujgcymi przepisami krajowymi.
Firma Hilti nie odpowiada przede wszystkim za szkody
bezposrednie i posrednie powstate na skutek wad lub
szkody nastepcze, straty lub koszty zwigzane z zasto-
sowaniem lub brakiem mozliwo$ci zastosowania urzad-
zenia do jakiegokolwiek celu. Milczgce przyzwolenia
dotyczace zastosowania lub przydatnosci do okreslo-
nego celu sg wyraznie wykluczone.

W celu naprawy lub wymiany urzgdzenie lub uszkodzo-
ne czesci nalezy przestac bezzwtocznie po stwierdze-
niu wady do przedstawicielstwa Hilti.

Niniejsza gwarancja obejmuje wszelkie zobowigzania
gwarancyjne ze strony Hilti i zastepuje wszystkie wczes-
niejsze lub rownoczesne o$wiadczenia, oraz pisemne
i ustne uzgodnienia dotyczgce gwarancji.
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[12] Deklaracja godnos$ci z normami UE

Nazwa Mata pita linowa
Numer seryjny do 9999
Oznaczenie typu DS-WS10

Rok produkcii 2003

Niniejszym z wytgczng odpowiedzialnoscig deklarujemy, ze produkt ten jest zgodny z wytycznymi 98/37/EG.

Korporacja Hilti

Dr. Ivo Celi Dr. Martin Goedickemeier
Senior Vice President Head of Development
Business Unit Diamond Business Unit Diamond
Marzec 2003 Marzec 2003
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