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130 stowa sygnalizujace i ich znaczenie:

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy bezwzgl dnie
zapoznac si z instrukcja obstugi.

Instrukcj obstugi nalezy zawsze przechowywac
w poblizu urzadzenia.

System ci cia sznurem mozna przekaza¢ osobom trzec-
im jedynie wraz z instrukcja obstugi.

ZAGROZENIE

Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktore moze pro-
wadzi¢ do cigzkich obrazen ciata lub $mierci.
OSTRZEZENIE

Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuacii, ktora
moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub
Smierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwo$¢ powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktora moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkdd materialnych.

WSKAZOWKA
Wskazowki dotyczgce uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.

@ Objasnienia piktogramoéw i wskazéowek:

Znaki ostrzegawcze

AAAA

Ostrzezenie przed  Ostrzezenie przed  Ostrzezenie przed — Ostrzezenie przed

ogdlnym niebez-  niebezpiecznym  doznaniem urazu zranieniem
pieczenstwem napieciem rak
elektrycznym

Znaki nakazu

¥

Zat6z okulary Zat6z kask Zatoz rekawice
ochronne ochronny ochronne

Zat6z obuwie
ochronne

Zat6z maske Uzywaé
przeciwpytows, ochraniaczy
stuchun

1. Informacje ogoine

Symboli

(Oes

Przed uzyciem Odpady oddaj do

przeczytaj zaktadu utylizacji

instrukcje obstugi  w celu ponownego
wykorzystania

AV ~ W

Amper Wolt Prad zmienny Wat
Herc Znamionowa Srednica Milimetr
jatowa predkosc
obrotowa
/ "
Obroty naminute ~ Obroty na minute
W urzadzeniu
water in
max 6bar
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36782
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By nie doszto do uszkod- W razie niebezpieczenstwa mrozu
zen, cisnienie wody nie przedmuchaj uktad chtodzenia w celu
moze przekraczaé 6 bar. usuniecia wody z uktadu.

Na pulpicie sterowniczym




@ Modut nap dowy, zawierajacy dwa silniki, modut przejmujgcy nadmiar dfugosci sznura , kota pasowe pro-
wadzace, podwozie oraz przewod elektryczny, stuzacy do potaczenia z modutem sterujgcym.

@ Modut sterujacy

© Spr zarka powietrza

O Weze sprezonego powietrza (2x7 m, 1x1 m)

@ Pojedynczy wspornik rolek

@ Diuga dysza podajaca wod

@ Elastyczna dysza podajaca wod

© Weze wodne

© Zestaw narzedzi

( Ostony sznura
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2. Opis

[217] obszar zastosowan

DS WS 15 to pita sznurowa o nap dzie elektrycznym, ktora
dzi ki zastosowaniu sznurow diamentowych moze by¢
stosowana do przecinania materiatow konstrukcyjnych,
poczawszy od silnie zbrojonego betonu do murdéw o grubos-
ci dochodzacej do 1 metra. Wykorzystanie stosownego
osprz tu pozwala na zastosowanie jej do wycinania wszelkiego
rodzaju otworow oraz do technicznego demontazu ele-
mentow konstrukcyjnych o dowolnych ksztattach, co
0znacza, ze zakres jej zastosowan jest praktycznie nieogranic-
zony. Proces ci cia realizowany jest zazwyczaj na mokro,
z zastosowaniem chfodzenia wodg, lecz w przypadku
murow mozliwe jest takze ci cie na sucho.

[2:2] podstawowe elementy skiadowe

systemu DS WS 15

Podstawowe wyposazenie systemu ci cia za pomocg Sznu-
ra sktada si z nast pujgcych elementdw: nap du, pulpitu
sterowania , spr zarki, dwoch pojedynczych wspornikow
pary rolek, 1 skrzynki narz dziowej, zawierajgcej narz dzia
oraz osprz t, dwoch dysz podajacych wod .

o o

—oi

@ Modut nap dowy, zawierajgcy dwa silniki, modut przej-
mujacy nadmiar dtugosci sznura , kota pasowe pro-
wadzace, podwozie oraz przewod elektryczny, stuzacy
do potgczenia z modutem sterujgcym.

@ Pulpit sterowania, wyposazony we wtyczk 400V,
stuzaca do podtaczenia do elektrycznej sieci zasilajacej
400V

© Spr zarka 230 V, dostarczajgca spr zone powietrze
do pneumatycznego systemu posuwu

@ Pojedynczy wspornik rolek DS-WS-SPP
Podstawowe wyposazenie obejmuje dwa pojedyncze
wsporniki pary rolek. Wyposazenie to jest wystarcza-

jace dla wi kszoSci zastosowan, lecz w przypadkach,
gdy dost p jest utrudniony (w piwnicach, naroznikach,
szybach) mozliwe jest uzycie wi kszej liczby poje-
dynczych wspornikow rolek.

© Skrzynka narz dziowa zawierajaca narz dzia oraz osprz t.

@ Diuga dysza podajaca wod
Przeznaczona jest do stosowania od strony tyinej ele-
mentu budowlanego; umieszczana jest gt boko
W wyci tej szczelinie.

@ Elastyczna dysza podajaca wod
Przeznaczona jest do stosowania w punkcie wejscia
sznura w ci ty element budowlany.

[2:31 opis elementow sterujacych
© Modut nap dowy DS WS 15




2. Opis

KB Uchwyt w ksztatcie litery T, stuzgcy do transportu,
wyciggany

H Uchwyt stuzacy do transportu, sktadany

Dzwignia stuzaca do transportu lub unoszenia kot

2 Uchwyty przeznaczone do przenoszenia za pomoca
dzwigu

i) Dwa przyfacza wody, zasilajace w wod uktad chtodzenia
sznura diamentowego

il Dwie ptyty podporowe, stuzace do przytwierdzenia
modutu nap dowego do podtoza

E Uchwyt przeznaczony do zawieszania przewodow
wodnych oraz przewodow zasilajacych

A Przewdd elektryczny 400 V, zasilajacy silniki nap dowe

Przewad elektryczny 24 V sterowania

B Wspornik trzypunktowego podparcia, o regulowanej
wysokosci

B3 Dwa przytacza spr zonego powietrza, zasilajacego cylin-
der posuwu
E Jedno przylacze wody - zasilanie w wod z miejsca budowy



2. Opis

& Kofo nap dowe 1, $rednica 280 mm, nieruchome

i Koto nap dowe 2, Srednica 280 mm, ruchome, przez-
naczone do realizacji posuwu

tH Rolki uktadu przej cia nadmiaru dfugosci sznura, $red-
nica 280 mm, ruchome, przeznaczone do realizaciji
posuwu Ci cia

i3 Rolki wielokrazkowego ukfadu przej cia nadmiaru diugos-
ci sznura, Srednica 200 mm, nieruchome

Rolka prowadzaca napi tej strony sznura, o regulowanym
kierunku i potozeniu

B Mechanizm ustalajgcy punkt wprowadzenia sznura dia-
mentowej

B Rolka prowadzaca nie napi tej strony sznura, o regu-
lowanym kierunku

A Wspornik rurowy przeznaczony dla urzadzenia tnacego
w ptaszczyznie pionowej lub uchwytow

Ostona



B Zamek ostony

23] opis elementow sterujacych

@ Pulpit sterowania DS WS 15

Kratka wentylacyjna

B Gniazdo 400 V, 32 A, przeznaczone do zasilania
silnikow nap dowych

E1 Gniazdo obwodu sterowniczego 24 V modutu nap dowego

i Przytacze spr Zzonego powietrza, zasilane ze spr zarki

Dwa przytacza spr zonego powietrza, przeznaczone do
zasilania modutu nap dowego

Kl Prty stuzace do transportu oraz podnoszenia

H Uchwyty stuzace do transportu

Uchwyt przeznaczony do transportu za pomocg dzwigu

A Skiadana potka kompresora

H Gniazdo 400 V, 32 A przeznaczone do zasilania z
sieci elektrycznej

A Dwa gniazda 230 V



Zamek pokrywy pulpitu sterowania

Klucz zamka pokrywy pulpitu sterowania

Gtowny wytacznik elekiryczny DS WS 15

Cyfrowy wskaznik pr dkosci ci cia sznura diamentowego, wskaza-
nawm/s

Zielony wskaznik Swietiny gotowosci do pracy (gtowny wytacznik
sieciowy wigczony)

Czerwony wskaznik Swietiny = "Error" (Btad) - patrz: rozdziat doty-
Czacy wykrywania i usuwania usterek

Zotty wskaznik Swietlny = Posuw pneumatyczny zatrzymany na
tylnym zderzaku

Biaty wskaznik Swietlny = Otwarty zawor wody chtodzacej

F Amperomierz

Cisnienie posuwu w barach

10

P# Regulator pr dkosci obrotowej nap du sznura (ustawianie pr dkos-
¢i ci cia, [H)

P& Wiaczenie nap du (ON) - zielony wskaznik $wietiny

P2 Wytaczenie nap du (OFF) - czerwony wskaznik
Swietiny

PH Przycisk awaryjnego wytaczenia (EMERGENCY STOP)
(WYLACZENIE AWARYJNE)

P Zasilanie w wod , | = Wigczone (ON), zielony wskaznik
Swietiny

Zasilanie w wod , 0 = Wytaczone (OFF), przycisk czerwony

FH Ukfad sterowania posuwu ci cia 1 |, - do przodu lub  do tylu

PE] Regulator sity posuwu, pokr tto (nalezy zwrdci¢ uwag na cisnie-
nie w barach Fl)
wcisni te = zablokowane, wyciagni te = odblokowane



Zasada dziatania ukfadu nap du sznura

Nap d sznura realizowany jest przez dwa silniki elektryczne,
wyposazone w kofa nap dowe. Sznur diamentowy prowad-
zony jest w postaci 6semki wokat kot nap dowych,
co pozwala na uzyskanie optymalnego opasania (momen-
tu tarcia). Charakterystyki przebiegu momentow silnikow

[2.57 Posuw ci cia oraz przejmowanie nadmiaru sznura

Mechanizm posuwu sznura funkcjonuje na zasadzie odwrot-
nie pracujgcego wielokrazka. Przemieszczenie posuwu,
wzgl dnie wcigganie sznura, zachodzi w efekcie rozpiera-
nia przez dwa cylindry pneumatyczne. W tym celu tylne
rolki (rolki przejmujace nadmiar sznura, Srednica 280 mm)

2. Opis

oraz ukifad sterujacy zostaly zaprojektowane pod katem
uzyskania wysokiego momentu rozruchu oraz momentu
roboczego. Pr dko$¢ sznura mozna regulowac bezstop-
niowo, w zakresie 0 - 27 m/s.

zamontowane sg na ruchomych sankach. Maksymalna
dtugos$¢ mozliwego do przej cia nadmiaru sznura wynosi
9,2 m. Minimalna dtugo$¢ sznura wymagana przez sys-
tem nap dowy wynosi 3,2 m.

Wartos$ci zalecane (wytyczne)

__________ — (@ approx. 1.0 bar
N\ Y approx. 1.5 bar
:\\.\O /’) ..... i approx. 2.0 bar
_-.:-.:-.:-.::.::;.‘E( r] r] m ——@) approx. 2.5 bar
77 TN\ =l
| ( o N alfilfi
e [ 1

min 3.2 m-max. 12.4m

T

g
0]

Zastosowany uktad sznura  Sznur znajdujacy si Dtugosc przejtego  Grubo$¢ elementu
w nap dzie nadmiaru sznura budowlanego

Uktad podstawowy Dfugosc¢ 3,2 m 2 mna suw im

1 Rolka przejmujgca

nadmiar sznura Dfugosc¢ 4,6 m 2,4 m na suw 1.9m

Petna pojemno$c¢ ukfadu Diugos$¢ 7,4 m 4,8 m na suw 45m

11



2. Opis

Funkcjonowanie uktadu prowadzenia sznura

Rolki prowadzace umieszczone sg po ciggnionej stronie
sznura oraz po stronie jej powrotu do ci tego obiektu (lub
- po stronie nie napr zonej). Za pomoca rolek prowadza-
cych, ktore ustawi¢ mozna w dowolnym kierunku, sznur
doprowadzany jest do przeznaczonego do przeci cia ele-
mentu budowlanego. Na elemencie budowlanym mon-
towane sg na poczatku oraz na korcu linii ci cia prowad-
nice sznura w postaci pojedynczych lub podwajnych
wspornikow rolek, rolek wpuszczanych etc. Uktad ten
pozwala na prowadzenie sznura oraz kontrolowanie pro-
cesu ci cia po tuku. Wyposazone w rolki prowadnice oraz
rura prowadzgca zapobiegaja niekontrolowanemu odry-
waniu si sznura na koncu linii ci cia oraz petnig funkcj ele-
mentow zabezpieczajgcych lub chwytajacych sznur w
przypadku jego zerwania.

Realizacja wymogu optymalnego prowadzenia sznura
nalezy w procesie ci cia z zastosowaniem sznura dia-
mentowego do najwazniejszych zadan. Rozkfad linii ci cia
oraz rozmieszczenie wspornikow rolek pozwalajg na kon-
trolowanie diugosci oraz krzywizny nacinanego za pomocg
sznura fuku, co ma wptyw zarowno na trwatos$¢ uzytkowa
sznura, jak rowniez na pr dkosc¢ post pu ci cia.

Koncepcja bezpiecznego wykonywania prac

o apl @
o -5;; ;; 5. / @

oW
@@w@

A
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3. Narz dzia oraz osprz t

[3.1] Sznury tnace

UWAGA

M Do ci cia za pomoca elektrycznej pity sznurowej DS
WS 15 mozna stosowaé wytacznie sznury diamen-
towe pokryte guma lub tworzywem sztucznym,
wyposazone W Spr Zyny umieszczone pomi dzy seg-
mentami diamentowymi. Sznur musi posiadaé
udzielong przez producenta gwarancj przydatnos-
ci do ci cia z pr dkoscig co najmniej 30 m/s oraz
musi by¢ odpowiednio dobrana do wielkosci rowkow
rolek prowadzacych.

I Zabrania si faczenia sznurow o roznych srednicach
oraz stosowania sznurow, ktore nie s okragte,
sznurdw, ktore maja obluzowane segmenty dia-

mentowe, badz sznuréw, ktorych wtékna nosne sg
uszkodzone.

B Potaczenie sznura oraz napraw p kni tego sznura
nalezy przeprowadzac zgodnie z instrukcjg dostar-
czong przez dostawc sznura.

B Dtugos$c¢ dost pnych sznuréw diamentowych Hilti
0 znormalizowanej $rednicy 11 mm wynosi 10 m,
14 m, 18 m, 22 m, 26 mi 30 m (inna dtugo$¢ badz
Srednica - na zamowienie). Dostarczane one sg
z zamontowanymi fabrycznie szybkoztaczami. Mozliwe
jest taczenie ze sobg sznurow o roznej dtugosci, lecz
tylko wowczas, gdy Srednice ich segmentdw dia-
mentowych s3 jednakowe.

W Sznury diamentowe o0 $rednicy 9 mm mozna stosowac
w pofgczeniu z rolkami do standardowej Srednicy
11 mm. W przypadku sznurow o Srednicy mniejszej
niz 8 mm badz wi kszej niz 13 mm nalezy stosowac
rolki o innej szerokoSci lub gf bokosci rowka.

B W przypadku stosowania sznurow diamentowych bez
zamontowanych fabrycznie ztacz, nalezy je zamon-
towac stosownie do zalecen producenta.

Sznur diamentowy Hilti DS-W 11 - zalecenia dotyczace stosowania

Oznaczenie
Typ

Ci ty materiat

Specyfikacja Zbrojony beton

Srednica sznura 5.0 mm
llos¢ segmentow / m

Kod Wymiary sznura diamentowego
barwny Srednica segm. Pokrycie
diamentowego  diamentowe

mm mm

DS-W11BC Uniwersalna, ci cie szybkie Zotta 11 1.5 40
DS-W11LC 0 duzej trwafosci Czarna 11 1.5 40
DS-W11M Kamien, materiaty Scierne Fioletowa 11 1.5 40

[3:2] 0sprz t do taczenia sznura

Trwafosc¢ ztgcza sznura oraz jego wydajnosc¢ w trakcie
ci cia zalezy m.in. w duzym stopniu od zastosowania opty-
malnych zfacz sznura oraz ich wtasciwego montazu.
Wrtasciwe potaczenie sznura jest istotnym czynnikiem

Osprz t do sznuréw diamentowych Hilti

Opis Uwagi/
zastosowanie

Szczypce zaciskajace Do zigcz / tulei zaciskowych

Ztacze Typu szybkozigcze
Sworzen Sworzen wymienny do ztacz
Tuleja Tuleja naprawcza

Pierscien typu "0"
Szcz ki zaciskajace
Obcinak Do ci cia sznura diamentowego

14

Umieszczany pomi dzy ztaczem i segmentem 10
Szcz ki wymienne do szczypiec zaciskajacych 2

warunkujacym BEZPIECZENSTWO w trakcie ci cia Sznurem.

Hilti zaleca ponizszy osprz t stuzacy do taczenia sznura.
Instrukcje montazowe dotyczace ztcz sznura Hilti zataczane
sg do opakowania.

Zawartosc 0Oznaczenie w zaméwieniu

opakowania

1 DS-WSTHY
1 DS-WCMV
10 DS-WP
5 DS-WS
Pierscien 10/4.7x2.5
DS-WJ
1 DC125-S



3. Narz dzia oraz osprz t

[3.3] Osprz t zabezpieczajacy modutu nap dowego oraz prowadnice sznura

Zestaw narz dzi do pity diamentowej DS WS15

Nr pozyciji
w prospekcie

Oznaczenie
w zamowieniu

Zestaw narz dzi do pity diamentowej DS WS 15,
zawierajacy:

Walizka narz dziowa Hilti

Osprz t, wykaz zawartosci oraz zastosowan
Obszary zastosowan ci cia za pomoca sznura
Kaseta wideo (dotyczy ci cia za pomoca sznura)

Klucz ptaski / oczkowy, 19 mm

Klucz ptaski / oczkowy, 18 mm
Mtotek, 1 1/2 kg

Wkr tak, 6 mm

Pompka przedmuchujaca BB
Przymiar sktadany, 2 m

Poziomnica

Otowek drewniany

Szmatka do czyszczenia

Rozpylacz Hilti

Dozownik smaru Hilti

Szczoteczka ptaska

Wrzeciono zaciskowe, krotkie, M12S
Nakr tka dociskowa DD-CN-SML
Przyrzad nastawczy HSD-G M12
Ztaczka gwintowana zasilania w wod
Uszczelka GK

Klin stalowy

llos¢

—_

OO Ul — — W) — — b A N) — — b

© OO

Zastosowanie

Pity diamentowe

Operator
Operator
Operator
Operator

Mocowanie wspornika rolek
Mocowanie wspornika rolek
Ustawienie kotew, montaz

Zacisni cie wrzeciona mocujacego
Przedmuchanie otworéw pod kotwy
Operator

Operator

Operator

Operator

Operator

Operator

Operator

Wspornik rolek, modut nap dowy
Wspornik rolek, modut nap dowy
Mocowanie kotew

Zasilanie w wod

Uszczelnienie wodne do 356700/5
Zahezpieczenie masywow betonowych

Osprz ti cz Sci zuzywajace si przeznaczone dla systemow ci cia za pomocq sznura Hilti

Oznaczenie
w zamowieniu

M12L wrzeciono zaciskowe

Kotwa wpuszczana HKD-D M12x50
Dysza rozpylajaca wod , diuga
Dysza rozpylajaca wod , elastyczna

Rolka prowadzaca DS-WSW 200

Rolka prowadzaca DS-WSW 140

Koto nap dowe DS-WSW 500

Koto nap dowe DS-WSWD 280

Rolka naciggacza sznura DS-WSWS 280
Rolka naciggacza sznura DS-WSWS 200

Zacisk rurowy krzyzowy

Podwdjny zacisk rurowy

Rura, 2" x 1 m ($rednica zewn trzna 60.3 mm)
Ztacze CEE 32A (zenskie)

Bezpiecznik okragty, 3.15 A, 250 V, bezzwioczny
Bezpiecznik okragty, 0.63 A, zwtoczny
Bezpiecznik, 250V, 40 A

Szczypce zaciskajace DS.-WSTHY
Ztacze DS-WCMV

Sworzen WS-WP

Tuleja DS-WS

Pierscien typu "0", 10/4,7x2,5
Szcz ki zaciskowe DS-WJ

llod¢

1
50
1
1

—_

Ol — — —
o o

Nr pozycji
w broszurze

@00®

@0 e ©

Zastosowanie

Mocowanie wspornika rolek mod. nap dowego
Otwor o Srednicy 16 mm
Przewdd zasilania w wod
Przewdd zasilania w wod

Wsporniki rolek, nap d WS 15/WS$S
Rolka wpuszczana

Modut nap dowy DS-WSS 30
Moduf nap dowy DS WS 15

Moduf nap dowy DS WS 15

Modut nap dowy DS WS 15

Montaz rolek prowadzacych
Przedtuzenie rury
Przedtuzenie rury

Do kabla przedtuzajacego
Pulpit sterujacy DS WS 15
Pulpit sterujacy DS WS 15
Pulpit sterujacy DS WS 15

Zaciskanie zfacz i tulei

Typu szybkoztacze

Sworzen zapasowy do szybkoztacza

Tuleja naprawcza

Montowany pomi dzy ztaczem i segmentem
Zapasowe szcz ki do szczypiec zaciskajacych

| ® ®)

@,@
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[347] Rolka zwalniajaca sznur DS-WSRW
Nr artykutu 315834

Stosowana cz sto podczas ci cia bardzo grubych $cian
badz w przypadku konieczno$ci wykonania ci cia o duzej
dfugosci. Rolka zwalniajgca sznur zapewnia optymalng
dtugosc linii kontaktu sznura i w zwigzku z tym - duzg
pr dkos¢ ci cia.

[3567 urzadzenie do ci cia w ptaszczyznie pionowej
DS-WSVC Nr artykutu 339312

Przeznaczone do wykonywania prostych, szybkich ci ¢
bezposrednio pod modutem nap dowym sznura. W tym przy-
padku nie stosuje si dodatkowych rolek prowadzacych (poje-
dynczych wspornikow rolek). Jest to optymalne rozwigzanie
w przypadku zastosowan, w ktorych nap d pozostaje w nor-
malnym potozeniu poziomym. Stosowane w przypadku ci cia
odcinkow stropow, belek podporowych, itp.

[35] Rolka wpuszczana DS-WSPW
Nr artykutu 365428 / 247620

Do stosowania we wszelkiego rodzaju zagt bieniach, przy
czym wymagane sg co najmniej 2 sztuki rolek. W razie
koniecznosci mozna jg takze zamontowac na stojaku poje-
dynczego wspornika rolek.

[3.7] Ostony sznura DSW-WG
Nr artykutu 365426

Jesli nie mozna sprawdzi€, czy w trakcie pracy systemu
w obszarze zagrozenia znajdujg osoby lub urzgdzenia,
ktore miotajgce czesci obrabianego materiatu mogg,
zrani€ lub uszkodzi¢, trzeba zamontowac ostony.
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(417 zasilanie w energi

Zasilanie w energi elekiryczna

Napi cie w sieci zasilajacej: 400 V, trojfazowe, 50/60 hercow
Dopuszczalna obcigZalnoS¢ bezpiecznika: co najmniej 16 amperow, zaleca si 32 ampery
Generator: dopuszczalne jest stosowanie wytacznie generatorow o0 mocy wyjsciowe;

co najmniej 40 kVA. Podczas dziatania generator musi by¢ uziemiony.

Zasilanie w wod nap du oraz uktadu chtodzenia sznura
Woda chtodzaca: min. 5 litrdw / min. przy max 6 bar

Spr zone powietrze dla uktadu nap dowego (spr Zarka)
Min. 6 barow i 100 litrdw dla posuwu pneumatycznego nap du

[42] Wymiary i ci zar

Nap d e 1590 .
Wymiary 1560x790x920 mm lo T
Ci zar srednio 266 kg i
(@)
i i
790 |
Modut sterujacy P
Wymiary  520x590x1080 mm S L
Ci zar srednio 68 kg o -
(lle N
Ul [
‘ 590 J
Pojedynczy wspornik rolek )
Wymiary  460x240x560 mm g !
/
Ci zar $rednio 23 kg . g giﬂ: -
IR | ~
‘ =y
20
Spr zarka

Dopuszczalne jest stosowanie spr zarki dostarczanej wraz z wyposazeniem Hilti albo innej spr zarki, ktora odpowiada
wyszczegolnionym danym technicznym.

18



[43] Kategoria izolacii

Nap d IP 65:

zabezpieczenie przed strumieniem wody

(zabrania si stosowania wysokocisnieniowych systemow czyszczacych)

Pulpit sterowania IP 54:

zabezpieczenie przed rozpylong wodg

(zabrania si stosowania wysokocisnieniowych systemow czyszczacych)

447 warunki klimatyczne eksploatacji oraz przechowywania

— Dane znamionowe pity sznurowej DS WS 15 gwarantowane sg do wysokosci 2000 m n.p.m.

— Dane znamionowe pity sznurowej sg rowniez gwarantowane w temperaturach otoczenia w zakresie od —15°C
do +400C (W przypadku zastosowania w temperaturach ponizej 0° C urzadzenie nalezy wst pnie podgrzac).

— Suche urzadzenie mozna przechowywac w temperaturze pomi dzy —20°C a +55°C.

[45] Dane techniczne

Modut nap dowy DS WS 15 (zasilany i sterowany z pulpitu sterowania DS WS 15)

Kota nap dowe 2 x 280 mm
Moc znamionowa P1 2 x 7.5 KW moc ciggta (= 15 kW mocy nap dowej)
Pr dkos¢ sznura Regulowana bezstopniowo 0-27m/s

Przej cie nadmiaru sznura przez nap d

Maksymalnie 9.2 m (min. 3.2 m do max 12.4 m sznura)

Wymiary modutu nap dowego

1560 x 790 x 920 mm

Ci zar modutu nap dowego Srednio 266 kg
Klasa zabezpieczenia IP 65
Diugo$¢ przewodow wewnatrz systemu ~ 7m

Uktad chtodzenia silnikow elektrycznych
2X7.5 KW

Ukfad chtodzenia wodg: min. 51/ min. przy max 6 barach

Pulpit sterowania DS WS 15

Napi cie znamionowe 400V (50/60 Hz 3P+N+PE lub 3P + PE (prad zmienny)
Prad znamionowy 25A

Zabezpieczenie 32A

Zabezpieczenie minimalne 16 A

Przytacze do sieci zasilajacej

400 V wtyczka CEE 32 (pi ciobiegunowa)

Wytacznik ochronny réznicowy (PRCD)

30 mA w sieci zasilajgcej miejsca budowy

Napi cie sterujace 24V (prad staty)
Wymiary pulpitu sterujgcego 520 x 590 x 1080 mm
Waga pulpitu sterujgcego Srednio 68 kg

Klasa zabezpieczenia IP 54

Zasilanie z generatora Min. 40 kVA
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4. Dane techniczne

Spr zarka

Spr zone powietrze Min. 6 bar

Wydatek powietrza Min. 100 litrow / min.
Przytacze elekiryczne 230V

Poziom emisiji akustycznej

Urzadzenie:

elektryczny system ci cia sznurem DS WS 15

Poziom cisnienia akustycznego wedtug
DINEN ISO 3744 *

<79 dB(A)

* Mierzony w odlegtosci 2.8 m od modufu nap dowego

Tabliczka znamionowa modufu nap dowego i pulpitu sterujacego

ETL J DATE

356648 | 08|10

\.

.
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9. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

537 $rodki ostroznosci w miejscu pracy

W Stref wykonywania ci cia nalezy zabezpieczy¢ w taki
sposob, aby wyeliminowa¢ mozliwo$¢ spowodowania
obrazen operatora, 0S0b trzecich b3dz uszkodzenia urzadzen
przez wyrzucany piach, kamyki, fragmenty sznura, szlam
powstajacy podczas ci cia itp. Srodki ostroznosci nalezy
podjac takze w miejscu niewidocznym bezposSrednio dla
uzytkownika, w tylnej strefie ci cia.

Il ZABRANIA SIE wchodzenia do strefy zagrozenia w trak-
cie przeprowadzania operacji ci cia. Strefa zagrozenia
obejmuje co najmniej promien rowny dwom dfugosciom
sznura, ktora zostafaby uwolniona w przypadku jej zer-
wania, a takze obszar lezacy na przedtuzeniu 0si napr zonej
strony sznura. Operator jest odpowiedzialny za ogrodze-
nie obszaru zagrozonego oraz kontrolowanie dost pu do
niego przez osoby trzecie. Do strefy zagrozenia mozna
wchodzi¢ wytgcznie z nacisnigtym przyciskiem wy13-
czenia awaryjnego EMERGENCY STOP (NOT-HALT)

%@ A DSW-WG
7 ,
|
é 1 - W
Pa €

1 ol @

A\

W Swobodne odcinki sznura pomi dzy nap dem a ele-
mentem budowlanym muszg by¢ mozliwie najkrotsze.
NIGDY nie nalezy przyst powac do ci cia bez uprzedniego
zamontowania prowadnic sznura na przecinanym ele-
mencie lub w poblizu wyci tej szczeliny. W przypadku
zerwania sznura zostaje ona automatycznie pochwycona
w otworze osi rolki prowadzacej, zmniejszajgc tym samym
niebezpieczenstwo urazow spowodowanych uderzeniem
sznura. Pozostawianie dtugich, swobodnych odcinkow
sznura moze stac si, w przypadku jej zerwania, przy-
czyng niebezpiecznych uderzen.

(5.2 ] Przygotowanie do pracy

M Operacie ci cia majg wptyw na wiasnosci statyczne kon-
strukciji. Prace zwigzane z wierceniem oraz ci ciem wyma-
gaja, przed ich rozpocz ciem, zezwolenia udzielonego przez
kierownictwo budowy.

M Nalezy upewnic si, czy w rejonie ci cia nie przebiegaja
zadne instalacje gazowe, wodne, elektryczne itp. Instalacje
zasilajace znajdujace si w poblizu miejsca ci cia, ktore
mogtyby ulec uszkodzeniu np. przez spadajace elementy,
powinny zostac specjalnie zabezpieczone, a w razie
koniecznosci - czasowo wytgczone.

M Nalezy upewnic si , czy zastosowana do chfodzenia
woda odptywa w sposdb kontrolowany, badz czy jest
odpowiednio odsysana. Niekontrolowany odptyw wody
badz jej rozpryskiwanie si wokot moze byc¢ przyczyng
powstania strat materialnych lub wypadkow. Nalezy takze
wzig¢ pod uwag fakt, ze woda moze przedostac si do
wewn trznych, niewidocznych przestrzeni, np. w elemen-
cie wykonanym z cegty.

I Nalezy uwzgl dnia¢ wptywy otoczenia. Nie wolno stosowac
pity sznurowej w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem
badz w poblizu palnych materiatow, ptynow lub gazow.
Snop iskier lub wytadowanie elektrostatyczne moga
doprowadzi¢ do pozaru badz wybuchu.

l Nie wolno cig¢ materiatow, ktore podczas procesu Ci cia
moga wydzielac niebezpieczne dla zdrowia lub wybuchowe
pyty badz opary.

M Nie nalezy cig¢ tatwopalnych stopow aluminium
oraz magnezu.

[5:37 zabezpieczenie ci tych elementow oraz
usuwanie szlamu powstajacego podczas ci cia

M Aby wyeliminowac mozliwo$¢ powstania urazow oraz
blokowanie si sznura odcinane bloki materiatu nalezy
zabezpieczac przed niekontrolowanym przemieszczeniem
za pomocg Klinow stalowych oraz / lub podpor.

B Nalezy upewnic si, czy odcinane cz $ci konstrukciji (np.
bloki betonowe) nie stanowig zagrozenia w strefie wykony-
wania prac, badz zagrozenia dla operatorow. Odcinang
¢z SC konstrukciji, np. wycinany ze stropu blok betonowy



nalezy zabezpieczy¢ przed spadni ciem za pomocg wspornikow
etc.

Hl Do wyjmowania oraz transportu odci tych elementow
budowlanych - cz sto wazgcych wiele ton - stosowac
nalezy wytacznie dopuszczone wsporniki oraz podnos$ni-
ki, 0 odpowiednich wymiarach oraz no$nosci.

M Nigdy nie nalezy zblizac si do przedmiotow unoszonych
przez dzwig.

M Obszar ci cia, badz powstaty w efekcie ci cia otwor nalezy
w pewny i widoczny sposob ogrodzi¢ w celu zabezpieczenia
go przed dost pem 0s0b i wyeliminowania mozliwosci ich
spadni cia.

M Odprowadzanie powstajgcego podczas ci cia szlamu

do wod lub kanalizacji, bez wcze$niejszego, odpowied-

niego, przygotowania jest, z punktu widzenia ochrony

Srodowiska, problematyczne. Wtadze lokalne udzielg Panst-

wu informacji na temat obowigzujacych przepisow. Zale-

camy nast pujgce wst pne przygotowanie:

— Powstaty w efekcie ci cia szlam nalezy zebrac (np. przy
pomocy odkurzacza przemystowego)

— Szlam nalezy pozostawi¢ do chwili, gdy jego sktadniki
stafe 0sigdg w wodzie, a nast pnie przetransportowac
je na sktadowisko odpadow budowlanych (proces
osadzania przyspieszy¢ mozna za pomocg odpowied-
nich Srodkow).

— Przed wprowadzeniem pozostatej wody do kanalizacji
nalezy ja zoboj tni¢ poprzez dodanie Srodka zoboj tnia-
jacego badz rozcienczyc ja za pomocg duzej ilosci wody.

Zastosowanie urzadzenia zgodnie z jego przez-
naczeniem, bezpieczenstwo w trakcie stosowania

M Pita sznurowa DS WS 15 zostata opracowana z przez-
naczeniem do technicznej rozbiorki konstrukcji stalowych,
betonowych, kamiennych lub ceglanych, w budownictwie
nad- oraz podziemnym. Moze by¢ stosowana do ci cia na
mokro badz na sucho (zazwyczaj stosuije si technik ci cia
na mokro). Inne zastosowania uznawane sg za niezgodne
Z przeznaczeniem wymagajg uzgodnienia z producentem.

M Operator urzadzenia musi mie¢ Swiadomos¢ mozliwych
zagrozen oraz zdawac sobie spraw ze spoczywajgcej na
nim odpowiedzialnosci, rowniez za bezpieczenstwo innych
0s0b.

W Pit sznurowg mogg obstugiwac wytgcznie osoby
przeszkolone w zakresie technik ci cia betonu, nazywane
w dalszej cz $ci instrukcji obstugi operatorami. Osoby te
muszg zapoznac si z trescig niniejszej instrukcji obstugi

9. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

oraz zostac przeszkolone, pod katem bezpiecznego zas-
tosowania urzadzenia, przez specjalistow firmy Hilti.

M Przed zastosowaniem urzadzenia nalezy sprawdzic czy
pita sznurowa i jej elementy skfadowe, jak rowniez sznur
diamentowy oraz jego ztgcze sq w nienagannym stanie.
Przed przystgpieniem do ci cia nalezy usungc¢ wszelkie
ewentualne uszkodzenia.

M Pulpit sterowania nalezy umiesci¢ mozliwie jak najdalej
od strefy zagrozenia, a w trakcie procesu ci cia nalezy
pozostawac w jego poblizu.

B Modut nap dowy nalezy umiescic na litej, ptaskiej
powierzchni. W przypadku umieszczenia go na rusz-
towaniu, musi by¢ ono odpowiednio stahilne, a modut
nap dowy musi by¢ zabezpieczony przed przemieszcze-
niem badz spadni ciem. Przewrdcenie si lub spadniecie
modutu nap dowego moze spowodowac powazne straty
materialne lub ci Zkie obrazenia osob.

M Zasilanie nalezy podtgczy¢ do urzadzenia dopiero
PO jego ustawieniu i ztozeniu.

B Ciecie mozna wykonywac wytgcznie wowczas, gdy na
modut napedowy zatozona jest ostona.

B Do strefy zagrozenia (np. w celu wyregulowania rolek
lub doprowadzenia wody, wbicia klinow itd.) wolno wcho-
dzi¢ tylko przy wytgczonym napedzie i zatrzymanym kole
napedowym. Przed wejSciem do strefy zagrozenia wytg-
czyC zasilanie.

W W trakcie ci cia nalezy przestrzegac wytycznych doty-
czacych warto$ci pr dkosci ci cia i ciSnienia posuwu.

Il Dopuszczalne jest stosowanie tylko pokrytych guma lub
tworzywem sztucznym sznurow diamentowych, dopuszc-
zonych do stosowania przy pr dkosci co najmniej 30 m/ sek.

M Ze wzgl du na bezpieczenstwo nalezy zawsze utrzymy-
wac jak najmniejszg swobodng dtugo$¢ sznura. Pozwala
to na zmniejszenie zagrozenia powstania obrazen po ewen-
tualnym zerwaniu sznura.

M Nie wolno przykfada¢ do sznura zadnych trzymanych
w r Ku przedmiotow, w celu wykorzystania jej jako
np. zaimprowizowanej pity.

M llo$¢ przypadkow zerwania sznura mozna zdecydowanie
Zmniejszy¢ przez zastosowanie wysokiej jako$ci sznurow
diamentowych oraz zigcz sznura (w potaczeniu z odpowied-
nim narz dziem do montazu zfacz).
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9. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

B W przypadku ci cia na sucho, np. muru, nalezy zas-
tosowac sznur o odpowiedniej dtugosci. Pozwoli to
na jej schiodzenie si podczas ruchu na odcinku p tli,
znajdujacym si na zewnatrz ci tego obiektu.

A\

B Sznur moze by¢ goracy, nigdy nie nalezy dotyka¢é
go bez r kawic ochronnych!

B Cicie na sucho moze by¢ zwigzane z pow-
stawaniem zwi kszonej ilo$¢ pytu. W takim przypadku
zastosowac nalezy mask przeciwpytowa!

B Nalezy przestrzegac krajowych przepisow oraz regu-
laciji prawnych, jak rowniez instrukciji uzytkowania i wskazowek
dotyczacych bezpieczeristwa stosowania osprz tu (sznur
tnacy, elementy mocujace etc.).

B Do zabezpieczenia wspornikow rolek oraz modutu
nap dowego nalezy stosowac wytacznie elementy mocu-
jace 0 wystarczajgcych wymiarach (kotwy, Sruby etc.).
Stosowne zalecenia znajdg Paristwo w prospekcie pity
SZNUrowe.

B Wykorzystywac mozna jedynie osprz t zalecony w
niniejszej instrukcji obstugi. Patrz Rozdziat 3. Uzycie innego
osprz tu moze prowadzi¢ do powstania obrazen osob lub
strat materialnych.

B W przypadku wykorzystania drabin, np. podczas mon-
tazu wspornikow rolek na Scianie etc. nalezy si upewnic,
czy drabina spetnia wymogi stosownych przepisow, czy
nie jest uszkodzona oraz czy jest wtasciwie ustawiona
na podtozu.

W Do obowigzkow operatora nalezy zapewnienie braku
mozliwosci znalezienia si innych 0sob w zagrozonej stre-
fie, przez caty czas trwania operacii ci cia. Dotyczy to takze
strefy lezacej poza zasi giem wzroku, np. z tytu ci tego ele-
mentu budowlanego. W razie koniecznos$ci nalezy uzy¢
ogrodzen stosowanych w przypadku duzych obszarow
badz ustawi¢ na odpowiednio wybranych posterunkach
pracownikow ochrony.

W W trakcie procesu ci cia nalezy ciggle zachowac czu-
jnoS¢. Nalezy obserwowac proces ci cia, ukfad chtodzenia
wodg jak rowniez otoczenie miejsca pracy. Urzadzenia
nie wolno obstugiwaé¢ w przypadku braku petnej kon-
centraciji!
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W Zabrania si stosowania pity sznurowej do celow innych,
anizeli ci cie za pomocg sznura, np. urzgdzenia nie mozna
stosowac jako urzadzenia transportowego lub jako dzwigu
(windy).

M Zabrania si przeprowadzania jakichkolwiek modyfikaciji
pity sznurowej, a szczegolnie modutu nap dowego i steru-
jacego.

[55] Zahezpieczenie przed porazeniem elektrycznym

B Przed kazdym uruchomieniem nalezy skontrolowac stan
pity sznurowej. W szczegolnosci nalezy sprawdzi¢ pod katem
nienagannego stanu przewody elektryczne, wtyczki oraz
przewody wodne. Nie nalezy eksploatowac urzadzenia w
przypadku, gdy wyst pujg w nim uszkodzenia, gdy nie jest
ono kompletne badz gdy jego elementy sterujgce nie sg w
nienagannym stanie. W takich przypadkach nalezy zleca¢
napraw pity serwisowi Hilti, autoryzowanym mechanikom
lub uprawnionym elekirykom.

B Pit sznurowg mozna poditgczac wytacznie do zrodet
zasilania wyposazonych w przewod uziemiajacy oraz
wytacznik zabezpieczajacy roznicowy (PRCD). Nienaganne
funkcjonowanie tych obu elementow instalacji nalezy
sprawdzi¢ przed kazdym uruchomieniem urzadzenia.

B Nalezy upewnic si, ze napi cie sieciowe odpowiada
parametrom podanym na tabliczce znamionowe;.

W Nalezy chroniC si przed ewentualnym porazeniem pra-
dem, tj. nie dotykac¢ uziemionych przedmiotow, takich jak
przewody rurowe, grzejniki itp.

W Nalezy dbac, aby przewody elekiryczne, a szczegdlnie
ich wtyczki, zawsze byty suche. W czasie, gdy wtyczki
nie sg wykorzystywane, nalezy zamykac je za pomocg
dostarczonych z urzadzeniem pokrywek.

B W momencie odtgczania przewodu zasilajgcego od pul-
pitu sterowania badz skrzynki rozdzielczej nalezy ciggnac
za wtyczk , nigdy za przewod. Przewody elektryczne nalezy
chronic przed ostrymi kraw dziami, wysokg temperatura,
olejem oraz zaklinowaniem.

W Stosowanie przedtuzaczy przewodow elektrycznych:
Stosowa¢ mozna jedynie przewody przediuzajace dopu-
szczone do danego zastosowania i 0 wystarczajgcym
przekroju. Nie wolno korzystac z przewodow przedtuzaja-
cych, gdy sg one nawini te na rolk . W przeciwnym wypad-
ku dojs¢ moze do strat mocy urzadzenia oraz przegrzania



przewodu. Uszkodzone przewody przedtuzajace nalezy
wymienic.

B Przed otwarciem drzwiczek pulpitu sterowania nalezy
odfaczy¢ przewod zasilajacy.

B Przed przystgpieniem do czyszczenia badz prac kon-
serwacyjnych lub w razie przedtuzajacej si przerwy
W pracy urzgdzenia nalezy odtgczy¢ przewadd zasilajacy.

B W przypadku stwierdzenia wzrostu pradu biegu jatowego
silnikow nap dowych badz spadku wydajnosci podczas
normalnego ci cia istnieje prawdopodobienstwo uszkodzenia
jednego z trzech bezpiecznikow topikowych. Nalezy wow-
czas wyfaczy¢ nap d wigcznikiem gifownym, otworzy¢
drzwiczki pulpitu sterowania za pomoca klucza i sprawdz-
i¢ / wymieniC bezpieczniki topikowe (patrz takze: rozdziat
“Wykrywanie i usuwanie usterek").

A

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa podczas
transportu

B Pit sznurowg podczas transportu nalezy zabezpieczy¢
przed niekontrolowanym zsuni ciem Si .

B W trakcie przenoszenia ci zkich elementow nalezy gen-
eralnie unikac przyjmowania zgi tej pozyciji ciafa, j. utrzymy-
wac plecy w stanie wyprostowanym.

B Do transportu modutu nap dowego oraz pulpitu sterowa-
nia nalezy uzywac przeznaczonych do tego uchwytow.
Uchwyty powinny by¢ zawsze czyste i nie zanieczysz-
czone smarami.

B Transport modutu nap dowego badz pulpitu sterowa-
nia za pomocg dzwigu wykonywany moze byc jedynie
z wykorzystaniem przeznaczonych do tego uchwytow.

B Transportu modutu nap dowego w pozycji pionowej, z
uwagi na niebezpieczenstwo przewrdcenia si, dokony-
wacé moze zasadniczo co najmniej dwoch operatorow
i tylko wowczas, gdy podfoze jest lite.

A\

Ogdlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

B Uzytkownik moze stosowac elektryczny system ci cia
za pomocg sznura diamentowego wyfgcznie po przeczy-

9. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

taniu instrukciji obstugi i zapoznaniu si z jej trescig oraz po
przejsciu, przed uruchomieniem urzadzenia, przeszkole-
nia w zakresie jego bezpiecznej eksploatacji, przeprowad-
zonego przez specjalist Hilti . Nalezy przestrzegac wszel-
kich ostrzezen i wskazowek.

M Instrukcj obstugi nalezy zawsze przechowywac w po-
blizu urzadzenia oraz przekazywac jg kolejnym uzytkown-
ikom, przeszkolonym w zakresie stosowania pity.

W Nie wykorzystywang pit sznurowg nalezy przechowywac
w zamkni tym, suchym pomieszczeniu, zabezpieczonym
przed dost pem dzieci.

W Oprocz wtasciwego obchodzenia si z urzadzeniem
i odpowiedniej jego konserwacji, jednym ze wst pnych
warunkow jego bezpiecznego i bezawaryjnego funkcjonowa-
nia jest takze staranne czyszczenie.

B W urzadzeniu nie nalezy pozostawia¢ zadnych narz dzi
(np. kluczy ptaskich). Przed wigczeniem modufu nap dowego
nalezy upewnic si czy z urzadzenia usuni te zostaty wszys-
tkie narz dzia.

B W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek oraz
dbac, aby byto ono dobrze o$wietlone. Nieporzadek oraz
niedostateczne oSwietlenie zwi kszajg ryzyko wystgpienia
wypadkow.

M Nalezy uzywac odpowiedniej, dopasowanej odziezy
roboczej, kasku, okularow oraz r kawic ochronnych a takze
ochronnego obuwia.

B W przypadku wykonywania prac w zamkni tych lub
niedostatecznie wentylowanych pomieszczeniach jak
rowniez w przypadku ci cia na sucho nalezy stosowac
mask chronigcg drogi oddechowe.

M Dzieci oraz osoby trzecie nalezy utrzymywac z dala od
miejsca pracy. Nie wolno nikomu pozwalac na dotykanie
pity, przewodow lub sznura diamentowego.

B Nieprzestrzeganie ostrzezen oraz wskazowek doty-
czacych bezpieczenstwa moze prowadzi¢ do groznych
dla zycia obrazen ciata oraz powaznych start material-
nych.
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9. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

M Urzadzenie nie moze by¢ uzytkowane przez dzie-
ci oraz osoby fizycznie stabe bez uprzedniego pou-
czenia.

M Nalezy pouczyc¢ dzieci, ze nie wolno bawi¢ sie
urzadzeniem.

B Pyty z materiatow zawierajgcych otow, niektore rod-
zaje drewna, mineraty i metal moga by¢ szkodliwe dla
zdrowia. Kontakt ze skorg oraz wdychanie pytow moze
wywotac reakcje alergiczne oraz/lub prowadzi¢ do chordéb
drég oddechowych uzytkownika oraz 0sob znajdujacych
sie w poblizu. Niektore rodzaje pytow, np. debowy lub
bukowy uchodzg za rakotworcze, zwtaszcza w potgcze-
niu z dodatkowymi substancjami do obrobki drewna (chro-
miany, $rodki ochronne do drewna). Materiat zawierajacy
azbest moze by¢ obrabiany wytgcznie przez fachowcow.
W miare mozliwo$ci uzywa¢ modutu odsysajacego.
Aby uzyskaé najlepszy efekt odsysania, nalezy uzywaé
polecanego przez Hilti odpowiedniego odkurzacza
przenosnego do pytu drewnianego i/lub mineralne-
go, przystosowanego do pracy z tym urzadzeniem.
Zadbac o dobra wentylacje stanowiska pracy. Zale-
ca si¢ zaktadanie maski przeciwpytowej z filtrem
klasy P2. Nalezy przestrzega¢ krajowych przepiséw
dotyczacych obrabianych materiatow.
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6. Uruchomienie urzadzenia

Projektowanie uktadu prowadzenia sznura

B Przed zainstalowaniem pity sznurowej nalezy dokfadnie
przemyslec i zaplanowac system prowadnic sznura, wierce-
nie otworow przelotowych, kolejnos¢ wykonywanych czyn-
nosci oraz sposob zastosowania urzadzenia. Nalezy takze
zaplanowac sposob zasilania w wod chtodzacg oraz, ewen-
tualnie, sposob utylizaciji uzytej wody.

W Nalezy wzigc¢ pod uwag aspekty zwigzane z bez-
pieczenistwem, ogrodzeniem miejsca pracy w celu zabez-
pieczenia go przed dost pem 0sob trzecich etc.

W Nalezy rowniez zaplanowac i przedsi wzig¢ stosowne
kroki zwigzane z zabezpieczeniem, demontazem oraz
przemieszczaniem usuni tego elementu budowlanego.

Ustawianie rolek prowadnicy sznura

L

Rule of thumb : Pulley clearance H= 0.2 m per metre sawing length L
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Sita nacisku sznura
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Wiercenie otwordw przelotowych
przeznaczonych dla sznura

B W zaleznosci od sytuacji, materiatu podtoza oraz ist-
niejgcego w betonie zbrojenia, do wiercenia otworow przelo-
towych mozna stosowac wiertarki udarowe oraz dfugie
wiertta udarowe badz umieszczonej na statywie wiertni-
cy, przystosowanej do wiercenia wierttami diamentowy-
mi. Zaleznie od grubosci elementu oraz materiafu podtoza
zalecamy wiertfa o $rednicy 16 mm, 37 mm, 67 mm lub
102 mm.

B W zaleznos$ci od zastosowania, w przypadku wykony-
wania gt bokich otworow konieczne b dzie takze zas-
tosowanie osprz tu oraz rozwigzan specjainych.

Zasilanie w energi elektryczna

WSKAZOWKA

M Pita sznurowa DS WS 15 dziata réwniez, gdy prad
doprowadzany jest tylko przez 4 przewody (1 uziemienie
i 3 fazy). Jednak w przypadku braku przewodu zerowe-
go nie mozna uzywac gniazd 2x230 V na pulpicie stero-
wania. Wowczas potrzebny jest oddzielny przewod zasi-
lajgcy 230 V (do kompresora, o$wietlenia lub wiertarek
udarowych itp.).

B Nalezy upewnic si, ze instalacja zasilajgca jest zabez-
pieczona bezpiecznikiem o obcigzalnosci 32 A (co najm-
niej 16 A). Instalacja elektryczna budynku musi by¢
wyposazona w uziemienie oraz wytgcznik zabezpieczaja-



cy roznicowy o obcigzalnosci 30 mA (PRCD). Przed uru-
chomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ funkcjonowanie
uziemienia oraz wyfgcznika roznicowego.

/\

Il 5-biegunowego gniazda 400V, znajdujacego si na Sciance
pulpitu sterowania nie wolno zmienia¢ ani zamieniac na
inne. W razie koniecznosci, przewdd przedtuzajacy nalezy
wyposazy¢ w dostarczone gniazdo EURO (400V, 32 A, 5-
biegunowe).

B Przekroj przewodu (F) oraz jego maksymalna dtugosé

Prad Fmm? Fmm? Fmm? Fmm? F mm?
Amper 25 4 6 10 16

16 49m 78m 117 m 195 M niezalecane
25 39m 63m 94m 156m 250 m
32 24m 39m 59m 98m 156m

Przyktad: Przy Srednim poborze pradu
wynoszacym 25 Amp. oraz przekroju prze-
wodu 4 mm?, pifa sznurowa moze by¢ ustaw-
iona w maksymalnej odlegtos$ci 63 m od
skrzynki rozdzielczej.

Schemat podtaczenia przewodow dla wtyczki Euro 400 V 32
A (m skiej), przeznaczonej dla gniazda pulpitu sterowania:
PE = uziemienie
N=zero
L1=faza

L2 =faza
L3=faza

B Maksymalny pobor mocy z gniazd 230 V wynosi:
Maks. 800 W dla kazdego z gniazd (2 x 800 W), albo
Maks. 1600 W (tacznie), przy poborze mocy tylko z jed-
nego gniazdka (1 x 1600 W)

Transport pily sznurowej

W Przed przystapieniem do przewozu modufu nap dowego
DS WS 15 za pomocg pojazdu badz przyczepy nalezy ztozy¢
(uniesc) jego kota. Modut nap dowy, pulpit sterujacy oraz
inne elementy systemu nalezy zabezpieczy¢ za pomocg
pasow mocujgcych, tak, aby nie dopuscic do ich prze-
suwania si badz upadku w trakcie transportu.

B W celu zatadowania badz wytadowania sprz tu z pojazdu
/ przyczepy nalezy wykorzystac odpowiedni podnosnik lub
zabezpieczong przed przemieszczaniem, stabilng ramp .

B Pulpit sterowania DS WS 15 mozna przetaczac bez

6. Uruchomienie urzadzenia

zadnych problemow, prowadzac go za pomocg 2 uch-
wytow. Na tylnej, skladanej poice pulpitu sterowania umies-
ci¢ mozna tadunek. Umieszczone na obudowie zaczepy
przewidziane sg do transportu za pomocg dzwigu.

B Moduf nap dowy DS WS 15, dzi ki kotom transportowym,
umieszczonym w rejonie jego srodka ci zkosci, mozna
tatwo przetaczac po twardym podtozu, wykorzystujac uch-
wyt w ksztatcie litery T. Jedna osoba, za pomocg dzwigni,
moze bez trudu przestawic kota transportowe z potozenia,
w ktorym znajdujg si one, gdy modut stoi bezposrednio
na podfozu, do potozenia jazdy, w ktérym zostajg one
zablokowane (i odwrotnie, patrz ilustracja I, H). Do trans-
portu za pomocg dzwigu przeznaczone s3 dwa zaczepy.
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6. Uruchomienie urzadzenia

Mocowanie prowadnic sznura oraz modufu
nap dowego pity sznurowej

B Podstawowym warunkiem wst pnym wydajnego i bez-
piecznego ci cia za pomoca pity sznurowej jest wystar-
Czajaco mocne i bezpieczne mocowanie.

B Do mocowania modufu sterujgcego oraz wspornikow
pojedynczych rolek, rolki zwalniajgcej sznur etc. uzy¢ nalezy
elementow mocujgcych dobranych dla danego podtfoza.

B Przyktadowo, w przypadku muru, zastosowac¢ mozna
umieszczane w otworach przelotowych pr ty tacznikowe.

OSTRZEZENIE
Nalezy uzywac kotew odpowiednich do podtoza i przestrze-
gac wskazowek montazowych producenta kotew.

WSKAZOWKA

Tuleje kotwigce Hilti M12 nadajg sie zazwyczaj do moco-
wania wyposazenia wiertnicy diamentowej w betonie bez
spekan. Mimo to w pewnych warunkach moze by¢ konieczne
zastosowanie alternatywnego mocowania. W razie pytan
dotyczacych pewnego zamocowania nalezy skontakiowac
sig z serwisem technicznym Hilti.

77

7247
=i
4

7
777

7
sl
7/

7 «y

R
&
v e
g

B Zalecane w tym przypadku trzpieri oraz wahliwe nakr tki
mocujace umozliwiajg szybkie wykonanie pewnego mocow-
ania.

Wazne: trzpienie mocujace sg elementami zuzywajacymi
si ! Przed ich uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy sg w dobrym
stanie. Nie wolno prostowac ich za pomocg mfotka!

B Do mocowania modutu nap dowego DS WS 15 mozna
ewentualnie wykorzystac — zamiast kotew — wsporniki
stropowe, kolumny szybkomocujace lub tasmy mocujace.

B W zaleznosci od materiafu podtoza, na ktorym ustaw-
iony jest modut nap dowy DS WS 15, jego mocowanie nie
musi by¢ konieczne. W przypadku, gdy podtoze jest mi kkie
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lub chropowate, ci zar modutu nap dowego daje wystar-
czajacq sit reakcji dla procesu ci cia.

B Kotwy mocujace pojedynczego wspornika pary rolek
nie wymagaja bardzo precyzyjnego ustawienia. Dzi ki ich
regulowanemu systemowi mocowania, rolki prowadzace
mozna zawsze ustawi¢ dokfadnie w osi ci cia. Ustawienie
zgrubne jest wystarczajace. (patrz: ilustracja).

W Oprocz centralnego wrzeciona mocujgcego mozna takze
dokr ci¢ Sruby niwelujgce wspornikow rolek. W ten sposob
uzyskac mozna pewniejsze ustawienie ukfadu prowadzenia
sznura, ktory nie b dzie si luzowat rowniez w przypadku
wystgpienia wibracji.

T

. L;,f-

X

R

@ Nakr tka mocujaca z wahliwg podkfadka
@ Wrzeciono mocujace z podwojnym gwintem
© Otwor przelotowy sznura diamentowego

@ Sruba niwelujaca

Przytacza: elektryczne, wody oraz spr Zzonego
powietrza
Patrz takze: rozdziat 2 - "Opis pity sznurowej".

M Sytuacja wyjSciowa: pita sznurowa zostata zain-
stalowana, wszystkie przyciski na module sterowania
sq w pofozeniu wytgczenia OFF (AUS) lub potozeniu neu-
tralnym (NEUTRAL), przycisk wytaczenia awaryjnego
NOT-HALT (EMERGENCY STOP) jest wci$ni ty.

B Modut nap dowy oraz pulpit sterowania nalezy potaczy¢
przewodem zasilajagcym 400 V, nalezacym do systemu,
oraz przewodem sterowania 24 V.

Wazne: Modut sterujacy nalezy umiescic poza obszarem,
w ktorym wyst puje zagrozenie ze strony pracujgcej pity
SZnurowe.

B Do gniazda pulpitu sterowania nalezy podtaczyc¢ przewod
zasilajacy lub przedtuzacz 400 V (Gniazdo EURO 400V,
32 A, 5-cio biegunowe).



B Zainstalowac przytacze wody o wydajnosci co najm-
niej 5 1/ min. przy maks. cisnieniu 6 bar, przeznaczone dla
modutu nap dowego DS WS 15 i podiaczyc¢ je z tylnej strony
nap du za pomocg szybkoztgcza.

MW Od strony przedniej modutu nap dowego (obok rolek
prowadzacych) nalezy podtaczy¢ za pomocg szybkozigczy
dwa przewody elastyczne wody chtodzacej, nast pnie
poprowadzic je do miejsca, gdzie wykonywana b dzie oper-
acja ci cia i podigczy¢ do dysz podajgcych wod : elasty-
cznej oraz dtugiej.

W Gtowny wigcznik, znajdujacy si na pulpicie sterowa-
nia, nalezy ustawi¢ w pofozeniu "EIN" (wtaczony) - zapali
si wowczas zielona lampka kontrolna. Dzi ki temu zawor
wyptywu wody z modutu nap dowego zostanie zamkni ty.
Uwaga: czerwona lampka ostrzegawcza ERROR (BtAD)
moze zapali¢ si na okoto 6 sekund, do momentu ustale-
nia si prawidtowych napi €.

W Nast pnie nalezy podigczycC spr zark do gniazda 230V,
znajdujacego si na bocznej Sciance pulpitu sterowania
i natychmiast jg wtgczyc¢. Po automatycznym wytaczeniu
Si spr zarki, tj. po napetnieniu zbiornika ciSnieniowego,
nalezy podigczyc¢ elastyczny przewdd spr zonego powi-
etrza spr zarki do modutu sterowania (jeden przewod),
a nast pnie potgczy¢ modut sterowania z nap dem za
pomocg 2 dtugich przewodow elastycznych. W razie potrze-
by spr zarka ponownie uruchamia si automatycznie.

W Otworzy¢ zawor przytacza wody. Woda nie b dzie jeszcze
przeptywata przez urzadzenie do dysz podajacych wod

(woda przeptywa dopiero wowczas, gdy wigczony jest
przycisk chfodzenia woda na pulpicie sterujgcym).

M Moduf nap dowy DS WS 15 nalezy chtodzi¢ nawet w przy-
padku ci cia na sucho (np. w przypadku ci cia elementu wyko-
nanego z cegty nie ma koniecznosci chtodzenia sznura dia-
mentowego). W zakresie normalnych temperatur otoczenia,
zamiast podtaczenia do zrodta zasilania Swiezg wodg, chiodze-
nie mozna realizowac wykorzystujac pomp gt binowa, zanur-
zong w wypetnionym wodg zbiorniku o pojemnosci 30-50 1.
Woda chtodzaca moze tworzy¢ w tym wypadku obwod
zamkni ty, przy czym jej powr6t do zbiornika zrealizowac nalezy
wykorzystujac jeden z zaworow wodnych, znajdujgcych si

na przedniej Sciance modufu nap dowego.

B Niedostateczna iloS§¢ wody chfodzacej lub jej temper-
atura przekraczajgca znacznie 20 °C moga byc¢ przyczyng
przedwczesnego uruchomienia wytgcznika zabezpiecza-
jacego przed nadmiernym wzrostem temperatury, co
prowadzi do automatycznego wytaczenia silnikow oraz
zapalenia si lampki ostrzegawczej "BLAD" (ERROR) (patrz
takze: rozdziat "Meldunki bt dow").

6. Uruchomienie urzadzenia

Zafozenie oraz napr Zenie sznura

W Sytuacja wyjsciowa: ustalona zostata dtugosc sznura
oraz optymaline potozenie nap du. Modut nap dowy zos-
tat umieszczony, w przyblizeniu, we wtasciwej odlegfosci
od ci tego elementu. Sznur wyposazony jest w zfacza.

B Wazne: Sznur wprowadzaé we wtasciwym kierunku!
Kierunek widetek ztgcza musi by¢ zgodny z kierunkiem
wskazywanym przez strzatki. W przypadku, gdy umiesz-
czone na sznurze strzatki kierunkowe nie sg juz widoczne,
kierunek ruchu sznura rozpozna¢ mozna po segmentach
(segmenty sg w kierunku ruchu lekko stozkowe, a diamen-
ty znajdujg si przed zgnieciong powierzchnia, po stronie
kierunku ruchu).

e
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B Sznur przemieszczajacy si w kierunku przytozenia sity
ciggnacej - czyli w kierunku "od ci tego elementu" - zawsze
wprowadzany jest do modutu nap dowego poprzez doing
rolk prowadzacg wzgl dnie dolng o$ przelotowa.
Wazne: Strona napi ta sznura powinna by¢ zawsze krot-
szym swobodnym odcinkiem sznura! System pracuje
dzi ki temu wydajniej, bezpieczniej, zwi ksza si rowniez
trwafos¢ sznura.

M Sznur nalezy nast pnie poprowadzi¢ od osi przelotowej
dolnej rolki prowadzacej nap du (M), znajdujacej si po
stronie napi tego sznura, poprzez rolk prowadzaca, blizszy
otwor przelotowy sznura (E), na tylng stron przezna-
czonego do ci cia elementu. Stamtad nalezy poprowadz-
iC sznur poprzez nast pny, wybrany otwor przelotowy (E3)
oraz nast png rolk prowadzacg, z powrotem do wejscia
do nap du (E3) nie napi tej strony sznura (strona powrotu
sznura).

Wazne: Operatorom zalecamy najpozniej teraz, przed

pofaczeniem obu koncow sznura, aby r cznie pociggn li
sznur w przod i w tyt, lekko szlifujgc wst pnie element
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budowlany, co pozwoli im rdwniez na upewnienie Si,
ze prowadnice sznura sg dobrze zamocowane na elemencie
oraz ze proces ci cia jest realizowany.

B Nast pnie nalezy skr ci¢ sznur - patrzgc w kierunku jej
korica, wzgl dnie zfgcza - w kierunku odwrotnym do ruchu
wskazowek zegara (obracajac ja w lewo), o okofo 1-1.5
obrotu na metr sznura. Kolejny krok to pofgczenie obu
koncow sznura za pomocg przeznaczonego do tego celu
sworznia. W celu utatwienia tej operacii, na przedniej Sciance
modutu nap du umieszczone zostato imadto, za pomocg
ktorego mozna unieruchomic¢ sznur. Skr cenie sznura
pozwala na uzyskanie jej rownomiernego zuzycia.

o i . - -
B Umieszczony na sankach prowadzacych silnik nap dowy
nalezy r cznie przemiescic¢ do pozadanego potozenia. Wyko-
nanie tej czynnosci wymaga badz podigczenia przewodow
do obu ztgcz spr zonego powietrza, znajdujacych si na
tylnej Sciance nap du, badz potgczenia obu tych ztacz ze
sobg (powietrze znajdujace si w cylindrach pneumaty-
cznych moze dzi ki temu przeptywac z jednego cylindra
do drugiego).
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B Poczawszy od gornej rolki prowadzgcej nie napi tej
strony sznura, wzgl dnie jej osi przelotowej, potgczony
juz sznur nalezy poprowadzi¢ dookota kot nap dowych o
Srednicy 280 mm (patrz nalepka na module nap dowym)
oraz ustawic dolng rolk prowadzacg napi tej strony sznu-
ra w pozycji odpowiedniej dla przej cia nadmiaru sznu-
ra. W razie koniecznosci sznur nalezy owing¢ 1x lub wi cej
wokot rolek mechanizmu przej cia nadmiaru sznura. Po
tej operacji przesungc caty modut nap dowy do przodu,
wzgl dnie do tyfu, a nast pnie zablokowac¢ go w tym
potozeniu.

W W idealnej sytuacji, na poczatku operaciji ci cia, w
module nap dowym powinna znajdowac si jedynie min-
imalna ilo$¢ sznura, czy co najmniej 3,2 m. Pozwolitoby
to na ci cie odpowiednio maksymalnej grubosci ele-
mentow budowlanych bez koniecznosci manipulacji przy
sznurze. Niemniej prac rozpocza¢ mozna rowniez wow-
czas, gdy wykorzystane sg juz wszystkie rolki mecha-
nizmu przej cia nadmiaru sznura.

W Operator powinien ustawi¢, za pomocg regulatora
ciSnienia, znajdujacego si na pulpicie sterowania, nacisk
posuwu na warto$¢ okoto 1 bar, a nast pnie napig¢ sznur
pochylajac dzwigni posuwu (ilustracja [H). W tym samym
czasie drugi operator, stojgcy obok modutfu nap du,
powinien si upewnic, czy sznur jest prawidtowo utozony
na rolkach mechanizmu przej cia jego nadmiaru (ilus-
tracja H).



Stosowac r kawice
ochronne

Ostrzezenie przed
obrazeniami rgk

OSTROZNIE

Nie trzymac¢ sznura zbyt blisko rolki.

Moze dojs¢ do zmiazdzenia reki.

B Dolng o$ przelotowg oraz rolk prowadzacg nalezy
skierowac na odpowiednig rolk przejmujgcg nadmiar sznu-
ra (przestrzegac nalezy oznakowania rowkow)
i zablokowac jg w tym potozeniu (ilustracja E).

B Nalezy sprawdzic caty tor biegu sznura i ewentualnie
umiesci¢ ponownie w rowkach rolek jej wysuni te odcin-
ki. Nalezy zwrdci¢ uwag na dokfadne ustawienie, prostopa-
dle do kierunku biegu sznura, rolek prowadzacych wspomikow
oraz rolek nap du. Ustawienie to jest prawidfowe, gdy sznur
przebiega przez Srodki rolek prowadzacych.

B W razie koniecznoSci (np. w przypadku ci cia bardzo
mi kkiego materiatu), nalezy zablokowac dzwignig cylin-
der pneumatyczny. Zapobiegnie to zablokowaniu sznura
w mi kkim materiale w momencie uruchomienia pity (ilus-
tracja E3).
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6. Uruchomienie urzadzenia

B Po napieciu sznura nalezy zamontowac ostone. Nale-
zy upewnic sie, ze ostona jest wtasciwie zablokowana.
Tylko gdy ostona jest zablokowana, mozna wtgczy¢ naped
(ilustracja B).
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Montaz i ustawienie systemu chtodzenia woda

M Najlepszym rozwigzaniem
jest poprowadzenie prze-
wodow elastycznych od
dwach przytaczy wody z
zaworami, umieszczonych na
przedniej Sciance modufu
sterujgcego, do "gi tkiej" dyszy
podajacej wod , umieszczonej
w punkcie, w ktorym sznur =
wchodzi w ci ty element oraz do drugiej, "dtugiej" dyszy
podajacej wod , umieszczonej przy sznurze diamentowym,
z tytu ci tego elementu budowlanego. Majgce klinowy ksz-
taft dysze podajgce wod mozna zamontowaé wsuwajac
je w szczelin powstatg w wyniku ci cia badz unieruchomic
je stosujac inne, odpowiednie Srodki.

B W przypadku ci cia na sucho odptyw wody z modufu
nap dowego nie jest kierowany do naci tej szczeliny lecz
do systemu $ciekowego badz do zbiornika wody.

M Zasilanie w wod chtodzgcg mozna wigczy¢/wytaczyc¢
za pomocg przyciskow na pulpicie sterowania.

B Jezeli do chtodzenia sznura wymagana jest mniejsza
ilos¢ wody, niz do chtodzenia nap du, mozna skierowac
cz $¢ wody bezposrednio do odptywu, poprzez drugi zawor
na przedniej Sciance modutu.

Przytacze wod modutu Doprowadzeie wody do ﬂ
nap dowego wycinanej szczeliny

Pulpit sterowania - zasilanie w wod
wigczone/wytaczone (ON / OFF)



Podstawowe zastosowania

Standardowe ci cie w ptaszczyznie pionowej

B llustracja: Zastosowanie pojedynczego wspornika pary
rolek (DS-WS-SPA)

W Optymalna dfugosc ci cia

M Brak mafych promieni toru biegu sznura w betonie

B Wysoka wydajnosc ci cia (pr dkos¢ skrawania)

B Normalny wspdiczynnik zuzycia sznura

Woda

Woda

Napi ta strona
sznura diament.

Ci cie w ptaszczyznie pionowej
z zastosowaniem rolki zwalniajacej sznur

Etap |

B llustracja: zastosowanie podwojnego wspornika pary
rolek (zestaw dwaoch DS-WS-SPA)

W Stosunkowo mata dfugosc ci cia

B Wysoka wydajnosc ci cia (pr dko$¢ ci cia)

B Nieznacznie podwyzszony wspotczynnik zuzycia sznura

W Uwaga: Gdy szczelina osiggnie wysokos$¢ rolki (1),
nalezy jg obrocic ku dotowi.

Woda

Rolka zwalniajgca lin

6. Uruchomienie urzadzenia

Etap Il

W Po wykonaniu okoto pofowy ci cia nalezy zwolni¢ sznur
z rolki zwalniajacej, tj. sznur rozpocznie w tym momencie
takze ci cie od dotu.

W Czynno$¢t mozna wykonac w trakcie ci cia - pod
warunkiem, iz operator b dzie pozostawat poza strefg
zagrozenia -za pomocg dtugiego sznura: z rolki zwalnia-
jacej sznur nalezy po prostu wyciggna¢ sworzen!

) [+ Rolka zwalniajaca lin
\ 1
=
o
&
: %‘

0000000 7
0 0000000000000 0040000040
7, 720, 77

M Po wysuni ciu si sznura z elementu po zakonczeniu
ci cia zostaje on przechwycony przez rolki (@) i (@).

Przyktad: ci cie w ptaszczyznie pionowej elementu
betonowego z zastosowaniem podwojnego

|

Odlegtos¢ "D" pomi dzy nap dem i ci tym obiek-
tem

M Odlegtosc¢ "D" pomi dzy nap dem a ci tym obiektem
uzalezniona jest od konkretnego zastosowania. Optymal-
na odlegfosc, 1. "dtugos¢ swobodnego sznura", wynosi
okoto 2 - 3 metrow, cho¢ moze ona, bez problemu, dochodz-
i€ do 5 - 10 m. Niemniej, w przypadku jeszcze wi kszych
odlegtosci sznur musi by¢ poprowadzony przez dodatkowy
wspornik rolek. Ze wzgl du na bezpieczenstwo nalezy jed-
nak zawsze dazyc to tego, aby odlegtos¢ "D" tj. "diugosc
swobodnego sznura" byta mozliwie jak najmniejsza.
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6. Uruchomienie urzadzenia

Optymalna dtugosé linii ci cia "L"

W Optymalna dtugo$¢ linii ci cia "L", tj. dtugo$¢ sznura
efektywnie uczestniczacego w procesie ci cia, wynosi
w przypadku pity sznurowej systemu DS WS 15 okoto 2
do 8 metrow. Pozwala to operatorowi na osiggni cie jak
najlepszego wskaznika ekonomicznego, tj. duzej pr dkos-
ci ci cia oraz duzej trwatoSci sznura.

Standardowe ci cie w ptaszczyznie poziomej

B Modut nap dowy nalezy umiesci¢ w stosunku do ci tego
obiektu w taki sposob, aby napr zony odcinek sznura, przy
przyj tej odlegtoSci od obiektu, byt jak najkrotszy.

B Moduf sterujacy nalezy umiescic poza obr bem strefy
zagrozenia.
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Ci cie w ptaszczyznie poziomej

po stycznej do ptaszczyzny
B Wspornik rolki nalezy zamontowac w taki sposdb, aby
ruchoma (umieszczona w fozyskowanej prowadnicy) rol-
ka prowadzaca (z umieszczong z tytu Srubg blokujaca)
byta zblizona do pfaszczyzny, wzdiuz ktorej wykonywane
b dzie ci cie. Luz pomi dzy powierzchnig elementu a rolkg
prowadzacg powinien wynosi¢ max. 1 cm.
B W chwili rozpocz cia procesu ci cia ruchome rolki
prowadzace skierowane sg na zewnatrz. Nie nalezy ich
blokowac, dzi ki czemu b dg one mogty swobodnie obra-
cac si wraz ze sznurem.
B Po zakonczeniu procesu ci cia rolki obracajg si do
wewnatrz, dostosowujac si do kierunku biegu sznura.

S S S S
7 S S S S S S SS
S S S S S
L@ ) "o
Rolka obro- Rolka obrotowa
towa zlozyskiem
z fozyskiem kulkowym
kulkowym W punkcie
w punkcie obrotu
obrotu
Sznur diamentow L
S
/
s
/
o / y
/
s
tozysko Slizgowe —————— < 77 Sruba
z mozliwoscig — A zacisku
zablokowania | ¢ 7
Sruba zacisku dla °o° A
przypadku ci cia BLO ° 77 tﬁmg
po stycznej: %
poluzowana o % Rolka
| | | / prowadzaca
N NN N N N N N N N N N N N N N N N N N N N NN
NN N N N N N N N NN N NN N N N N N N N




Zastosowanie rolek wpuszczanych

M Ci cie wgt bne w litym podtfozu

W W przypadku linii ci cia o diugosci 2 - 3 m rolki wpuszczane
muszg zostac ustawione okoto 20 - 30 cm gt biej, poniewaz
linia ci cia przybiera zawsze, na odcinku pomi dzy rolka-
mi, ksztatt tuku.

B Rura rolki prowadzacej mocowana bezpos$rednio
do wspornika.

6. Uruchomienie urzadzenia

M Rura rolki prowadzacej mocowana
za pomocg rury dystansowe;.

1 @162 mm i

Ik

B Zastosowanie rolek wpuszczanych do "ci cia z zewnatrz"
wymaga zamontowania ich na zewnatrz ci tego obiektu.
W tym przypadku nalezy je zamontowac za pomocg obe-
jm krzyzowych na stojakach pojedynczych wspornikow
rolek. Pozwala to na oszcz dno$c¢, wynikajacg z braku
koniecznosci wykonywania ucigzliwej operacji przewier-
cania elementu.

;
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[698] zastosowanie urzadzenia do ci cia

w ptaszczyznie pionowej
B Do tego rodzaju ci cia nie ma potrzeby stosowania
wspornikow rolek.
B Modut nap dowy umieszczony jest bezposrednio
na ci tym obiekcie.
M Nalezy zwrdci¢ uwag aby modut nap dowy i prowad-
nice sznura do ci tego obiektu byty do siebie zwrocone
prawg strong. Regulacj takg mozna przeprowadzi¢ za
pomocy znajdujacego si z tytu mechanizmu regulaciji
WySoKOoSCi.

[6.9.9] Instrukcja montazu ostony sznura DSW-WG
M Do strefy zagrozenia mozna wchodzi¢ wytacznie
z nacisnietym przyciskiem wytgczenia awaryjnego
EMERGENCY STOP (NOT-HALT)

B Ostony sznura nalezy uzywac zawsze, gdy jest to moz-
liwe, oraz w celu zwigkszenia bezpieczenstwa na budo-
wie. NIGDY nie wchodzi¢ do strefy zagrozenia z wtgczo-
ng pita.

B Zamocowac ostone sznura zgodnie z ponizszg, instruk-
cjg montazu. Ostone sznura mozna réwniez zamocowac
po catkowitym zmontowaniu systemu.
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7. Obstuga urzadzenia oraz przebieg procesu ci cia

Czynnosci kontrolne przed ci ciem

B Prace zwigzane z miejscem budowy zostaty wyko-
nane (mocowania, wsporniki, zabezpieczenie strefy niebez-
piecznej, odbior wody etc.).

B Wsporniki rolek oraz moduf nap dowy sg wfasciwie
zamocowane, kierunek biegu sznura jest prawidtowy,
pokrywa sznura jest zamontowana, bieg sznura jest kon-
trolowany za pomocg rolek, a rolki prowadzace s3
zablokowane w ustalonym potozeniu. Doprowadzenie
wody chtodzacej do sznura zostato zainstalowane.

B Zasilanie w energi elektryczng, spr zone powietrze
oraz wod zostato podtgczone. Instalacja elektryczna
wyposazona jest w przewdd uziemiajacy oraz wyfacznik
ochronny roznicowy (PRCD), ponadto funkcjonowanie
tych elementdw zostato sprawdzone. Cisnienia wody oraz
powietrza mieszcza si w dopuszczalnych zakresach.

B Pulpit sterujgcy znajduje si na zewnatrz strefy zagrozenia,
a obszary niebezpieczne, znajdujgce si przediza citym
obiektem sg zabezpieczone oraz ogrodzone, ponadto w
strefie zagrozenia nie ma 0sob trzecich.

Procedura startu urzadzenia

B Sytuacja wyjsciowa: wigcznik gtowny znajduje si
w pozycji "ON" (wigczony). Zielona lampka zasilania (Netz)
Swieci si . Spr zarka i system sg pod cisnieniem. Dzwignia
posuwu jest pochylona w kierunku "ci cie". Pozostate przefaczni-
ki sq w potozeniu "OFF" (wytaczone) badz w pofozeniu "0".

B W razie koniecznosci, w przypadku ci cia elementu
wykonanego z cegly, dolny cylinder pneumatyczny posuwu
jest zablokowany za pomoca pierscienia.

B Nalezy otworzy¢ dwa zawory doprowadzenia wody
do sznura, znajdujace si na module nap dowym.

W Nalezy ustawi¢ nacisk posuwu - za pomocg (wyciag-
ni tej) gatki znajdujacej si na pulpicie sterujgcym - na
wartos¢ ok. 1 bar, lub na wartosc zalecang dla diugosci
znajdujacej si w nap dzie sznura.

B Nast pnie nalezy wigczyc zasilanie w wod ON (EIN) -
zapala si wowczas biafa lampka kontrolna.

W Wigczy¢ nap d (zielony przycisk "Modut nap dowy" (Dri-
ve Unit) DS WS 15).

B Za pomocg regulatora pr dkosci nalezy "z wyczuciem"

zwi kszac pr dkosc¢ sznura. Po o0siggni ciu dolnego zakre-
su pr dkosci obrotowej (pr dkoSc¢ ci cia okoto 3-10m/s)
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przez kilka sekund nie nalezy jej zwi ksza¢. W tym czasie
sznur wykona naci cie wst pne. Jednoczesnie nalezy obser-
wowac, czy bieg sznura po rolkach prowadzacych jest
prawidfowy.

B Nast pnie, za pomoca regulatora pr dko$ci obrotowe;
nalezy przyspieszy¢ bieg silnikow do osiggni cia pozadanej/
optymainej pr dkosci obrotowej badz pr dkosci skrawa-
nia.

Zalecane pr dkos$ci skrawania:

Metoda Zalecana pr dko$¢ Zalecana diugosc

Ci cia Ci cia sznura

Na mokro Okoto 20-25m/s Sznur mozliwie jak najkrotszy
Na sucho Okoto 10-20m/s Sznur diugi (w celu zwi kszenia

skutecznosci chtodzenia)

W Nacisk posuwu (bar) nalezy ustawic tak, aby pobor pra-
du wyniost 25-30 amperow. Przy napi ciu 400 V dopuszczaine
ci cie przy poborze tylko 16 amperow, niemniej przy znacznie
zmniejszonej wydajnosci ci cia.

B Zablokowac pokr to regulacji ciSnienia spr Zonego powi-
gtrza (wcisngc je).

W System ci cia DS WS 15 kontynuuje proces ci cia
automatycznie, niemniej proces ci cia nalezy obserwowac.
Zazwyczaj, wkrotce po rozpocz ciu ci cia, prac pity nalezy
na chwil zatrzymac wciskajac przycisk wyfgczenia nap du
(OFF) oraz przycisk wytaczenia awaryjnego EMERGENCY
STOP (NOT-HALT). Po wykonaniu tych czynnosci nalezy
sprawdzi¢ uktad prowadzenia sznura oraz wyregulowac
ponownie dysze podajgce wod .

B Ewentualnie zwolni¢ mozna pierscien blokujacy cylin-
der pneumatyczny.

Proces ci cia

M Odblokowac przycisk wytaczenia awaryjnego EMER-
GENCY STOP (NOT-HALT), wigczy¢ nap d (pr dkosc oraz
cisnienie sg juz wyregulowane i pozostajg niezmienione).
Silniki ponownie rozp dzajg si . Pita sznurowa kontynuuje
ci cie automatycznie.

M Operacj ci cia nalezy obserwowac, zwracajgc przy tym
szczegoing uwag na prawidtowe chtodzenie sznura tngcego.
W przypadku ci cia na mokro, po stwierdzeniu wydziela-
nia si pytu, nalezy niezwtocznie wyregulowac dysze poda-
jace wod . Po wykonaniu okofo potowy opera-ciji ci cia
nalezy takze zmienic ustawienie (kierunek) rolek prowadzg-
cych.



7. Obstuga urzadzenia oraz przebieg procesu ci cia

Chiodzenie sznura:

Metoda ci cia Chtodzenie Uwagi
Na mokro Okoto 5 | wody Nie wolno dopuscic¢ do
na minut wydzielania si pylu.
Wyregulowac ponownie dysze
podajgce wod .
Na sucho "Chtodzenie W razie koniecznos$ci stosowac
powietrzem" - odsysanie pytu w punkcie
dfugi sznur wyjsciasznura z ci tego obiektu.

B Zapala si zotta lampka ostrzegawcza =¥l , urzadzenie
wytacza si . Suport nap du zatrzymat si na zderzaku,
wzgl dnie osiggnat punkt koricowy posuwu. Nalezy wcis-
nac przycisk wytaczenia nap du (OFF) i wytacznik awaryjny
EMERGENCY STOP (NOT-HALT) oraz wytaczyc¢ przeptyw
wody chtodzace.

B Zdjg¢ ostone modutu napedowego, ruchomy silnik
napedowy przesung¢ recznie lub za pomocg uktadu ste-
rowania pneumatyki w poczatkowe potozenie robocze.

B Uwolniony sznur nalezy nawing¢ na rolki uktadu prze-
jecia nadmiaru sznura. Drugi operator powinien sie upew-
nic¢, ze sznur jest prawidtowo umieszczony na rolkach,
ponownie wyregulowac i zablokowac o$ przelotowg, rol-
ki prowadzgcej napietej strony sznura, dostosowujac jej
potozenie do nowego uktadu sznura oraz z powrotem
zatozyC ostone.

M Jezeli w ekstremalnych przypadkach okaze si , ze pojem-
nosc¢ ukfadu przej cia nadmiaru sznura jest niewystarcza-
jaca, nalezy po prostu przesungc¢ modut nap dowy
0 okofo 1-2 metry do tytu i ponownie zamocowac go
w nowym potozeniu.

B Nalezy sprawdzic¢ ustawienie rolek prowadzacych
i w razie konieczno$ci - ponownie je wyregulowac.

B Nalezy ponownie wyregulowac nacisk posuwu na zale-
cang w tabeli warto$¢. Ponownie zablokowac pokr tfo re-
gulacji ciSnienia spr zonego powietrza i wigczy¢ system
chtodzenia woda.

Bl Nast pnie nalezy zwolniC przycisk wylgcznika awaryjnego
i uruchomic nap d, wciskajac przycisk wigcznika nap du
(ON). Za pomoca pokr tfa regulacii pr dkoscig nalezy delikat-
nie przyspiesza¢c do momentu uzyskania pozadanej lub
optymalnej pr dkosci ci cia. Od tej chwili system
DS WS 15 kontynuuije ci cie automatyczne.

M Proces ci cia nalezy obserwowac. W przypadku wys-
tapienia nadmiernych wibracji sznura nalezy sprawdzic¢
prawidtowos¢ ustawienia rolek obrotowych i prowadza-
cych. Ewentualnie nalezy nieznacznie zmieni¢ pr dkosc¢
biegu sznura oraz nacisk posuwu.

W Wazne: W przypadku wystgpienia, w trakcie procesu
Ci cia, nieprzewidzianej sytuacji krytycznej lub niebez-
piecznej np. zsuni cia si sznura z rolki prowadzacej badz
niespodziewanego wkroczenia do strefy zagrozenia 0so-
by trzeciej - nalezy nacisngC przycisk wytaczenia awaryjnego
EMERGENCY STOP (NOT-HALT)). Modut nap dowy wyfaczy
Si.

B Nalezy uwaznie obserwowac post p Ci cia oraz zwracac
uwag na rolki prowadzace. W odpowiednim czasie nalezy
wytaczy¢ urzadzenie i obrocic rolki prowadzace o 1800 -
zanim sznur rozpocznie ci cie osi przelotowej pomi dzy
rolkami prowadzacymi!

B Podstawowy wptyw na dobre wyniki ci cia w zakresie
pr dkosci ci cia, bezpieczenstwa oraz trwafoSci uzytkowej
sznura ma stosowanie wystarczajacego chtodzenia woda
oraz ci cie wzdtuz okragtych, tagodnych tukow.

B Przed przystapieniem do ponownej regulacji
doprowadzenia wody, ustawiania rolek prowadzacych,
nawijania sznura na rolki przejmujace nadmiar sznura
oraz przed przystapieniem do czyszczenia elementow
urzadzenia nalezy zawsze wytgczy¢ modutf nap dowy
i weisngC przycisk wytaczenia awaryjnego EMERGENCY
STOP (NOT-HALT).

B W przypadku chwilowego wytaczenia modufu nap dowego
nie nalezy zmienia¢ ustawionych uprzednio parametrow
pr dkosci skrawania i nacisku posuwu (cisnienie spr zonego
powietrza np. 1.5 bar). Te elementy regulacyjne moga
zatem pozosta¢ w swoich dotychczasowych potozeniach.

Zakonczenie procesu Ci cia

M Pod koniec procesu ci cia tuk sznura staje si coraz
bardziej ptaski, spada wydajnosc ci cia oraz zwi ksza si
napi cie sznura. W razie koniecznosci rolki prowadzace
mozna odsungc od ci tego elementu, przesuwajac je na
korice wspornikow.

B Przed zakoniczeniem ci cia nalezy upewnic si, czy uwol-
niony (odci ty) element nie przesunie si, czy jest zabez-
pieczony badz czy przemiesci si w pozadanym kierunku.
W razie koniecznos$ci, do dodatkowego zabezpieczenia
obiektu uzy¢ nalezy stalowych klinow.

B W ostatniej fazie ci cia nalezy zdecydowanie zmniejszy¢
pr dkos¢ obrotowg nap du, wzgl dnie pr dkos¢ sznura. W
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normalnych okoliczno$ciach sznur zostaje przechwycony
przez rolki prowadzace i nie zsuwa si z nich. Po przeci ciu
obiektu nap d nalezy wyfgczyc.

B Wszystkie, umieszczone na pulpicie elementy sterowa-
nia nalezy przetaczy¢ w potozenie "wytaczone" OFF (AUS)
lub w potozenie neutralne, nacisngc przycisk wytaczenia
awaryjnego EMERGENCY STOP (NOT-HALT). Gtowny
wytacznik zasilania mozna pozostawi¢ w pozycji ON
(wtaczony), a przewdd zasilajacy powinien pozostac
podigczony.

B Niezwtocznie po zakonczeniu ci cia nalezy optukac stru-
mieniem wody wsporniki rolek oraz rolki prowadzace,
zamontowane na ci tym obiekcie jak rowniez modut nap dowy,
zwracajac przy tym szczegolng uwag na rolki prowadzace
i oraz rolki przejmujace nadmiar sznura.
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8. Konserwacja, obstuga oraz naprawa

Czyszczenie pity sznurowej

OSTROZNIE
Wyciagnac wtyczke sieciowg z gniazda.

OSTROZNIE

Nalezy zadbac o to, aby urzadzenie, zwtaszcza uchwyty,
byty suche i czyste. Nie moga one byC zanieczyszczone
smarem ani olejem. Nie uzywac Srodkow konserwujgcych
zawierajacych silikon.

W Zalecamy Panstwu wykonywanie zgrubnego czyszczenia
najwazniejszych elementow pity sznurowej rowniez pomi dzy
poszczegolnymi operacjami ci cia. Nalezy po prostu optukac
strumieniem wody z w za rolki prowadzace, wsporniki rolek
oraz przednig cz S¢ modufu nap dowego, jak rowniez ukfad
rolek przejmujgcych nadmiar sznura.

B Przed przystgpieniem do gruntownego codziennego
czyszczenia urzadzenia nalezy ustawic¢ wszystkie elementy
sterowania w pozycji "wytaczone" (AUS) badz w pozyciji
neutralnej. Nalezy wytaczy¢ gtowny wytacznik, znajduja-
cy si w Sciance pulpitu sterujgcego oraz wyjac wtyczk
przewodu zasilania w energi elekiryczna.

B Bezposrednio po zakonczeniu kazdego dnia roboczego
nalezy umy¢ cafe urzadzenie za pomocg strumienia wody
Z W za oraz szczotki, zwracajgc przy tym szczegolng uwag
na elementy wymienione powyzej. Czyszczenie powinno
zostac uwzgl dnione w harmonogramie czasowym dnia
roboczego. W przypadku pozostawienia nie 0czyszczonego
urzadzenia, juz po jednej nocy nastgpi "zabetonowanie"
rolek prowadzgacych oraz elementow ruchomych, przy
czym pozniejsze usuni cie stwardniatego szlamu b dzie
trudne, czasochtonne oraz zwigzane z niebezpieczenst-
wem powstania uszkodzen!

B Modutu sterujacego nie wolno czys$ci¢ strumieniem
wody, nalezy go jedynie przetrzec czysta, wilgotng szmatka!
Stosowanie wysokocisnieniowych parowych systemow
czyszczacych jest zabronione!

B Po umyciu/oczyszczeniu urzadzenia nalezy sprawdz-
i¢ rolki prowadzace oraz elementy ruchome pod katem
ich tatwego obracania si oraz, wzrokowo, pod katem
wyst -powania uszkodzen. Nalezy rowniez skontrolowac,
czy funkcjonowanie elementow regulacyjnych urzadzenia
jest nienaganne. Uszkodzone lub nieprawidtowo funkcjonu-
jace cz $ci nalezy natychmiast wymieni¢, co pozwoli na
wyeliminowanie mozliwosci wystgpienia wypadkow badz
uszkodzen oraz ich kosztownych nast pstw.
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W W temperaturach ponizej zera (-9C), po zakonczeniu
pracy badz czyszczenia nalezy usungc z silnikow wod za
pomoca spr zonego powietrza (nalezy podac spr zone
powietrze na przytacze doprowadzajgce wod do modutu
nap du Il i otworzy¢ jeden z zaworow wodnych, znajdu-
jacych si na przedniej Sciance modutu ). Operacj przed-
muchiwania nalezy kontynuowac¢ do chwili, gdy
Z modufu przestanie si wydobywac woda.




Konserwacja oraz obstuga

B Po uzyciu nalezy wyczysci¢ i nasmarowac olejem wszys-
tkie ruchome cz $ci oraz, co pewien czas, za pomocg
smarownicy ttokowej, nasmarowac nalezy tozysko prowad-
nicy na pr tach prowadzacych M. Zapobiegnie to prze-
dostawaniu si do tozyska wody i brudu - a zatem jego
przedwczesnemu zuzyciu.

B Od czasu do czasu nalezy sprawdzi¢ stan filtra po-
wietrza E. umieszczonego u gory, po prawej stronie szaf-
ki pulpitu sterujgcego w gornym prawym rogu odcinku
modutu sterujgcego. W przypadku zabrudzenia filtra na-
lezy go oczysci¢ bgdz wymienic.

8. Konserwacja, obstuga oraz naprawa

Cz $ci zuzywajace si

B W rozdziale 3 oraz w broszurze dotyczacej zestawu
narz dzi/osprz tu zamieszczony jest wykaz najwazniejszych
cz Sci eksploatacyjnych oraz zuzywajacych si . Niektore z
elementow urzadzenia - rolk prowadzaca, koto nap dowe
czy dysze doprowadzajgce wod - znajdg Panstwo takze
w prospekcie - lub prosimy o kontakt z przedstawicielem
firmy Hilti.

Serwis oraz naprawa

W W przypadku, gdy pifa sznurowa jest na biezaco doktadnie
czyszczona oraz smarowana, prawdopodobienstwo wys-
tapienia zaktocen w jej funkcjonowaniu jest bardzo niewielkie.
Do zaktocen w funkcjonowaniu doprowadzi¢ moze jedynie
brud oraz niefachowa obstuga urzadzenia!

B Konstrukcja mechaniczna systemu ci cia za pomoca
sznura diamentowego jest bardzo prosta. Korzystajac ze
znajdujgcych si w ofercie Hilti elementow eksploatacyjnych
oraz zuzywajacych si , operator urzadzenia moze utrzy-
mac je w sprawnosci mechanicznej, dokonujac ewentu-
alnie samodzielnej wymiany takich elementow jak rolki
prowadzace, ztgczki itp.

M Pozostate ¢z $ci (cz $ci zamienne) dost pne sg w razie
potrzeby w serwisie i mogg zosta¢ wymienione na miejs-
Cu przez samego operatora, specjalistow badz mechanikow
firmy Hilti.

W 7 roznych wzgl dow dojs¢ moze do pojedynczych przy-
padkow uszkodzen pojedynczych bezpiecznikdw, znajdu-
jacych si w szafce pulpitu sterowania.

B Wszystkie bezpieczniki sg dost pne na rynku, a jeden
zestaw bezpiecznikow zamiennych znajduje si wewnatrz
modutu sterujgcego. Bezpieczniki w module sterujgcym
moga by¢ wymieniane przez samego operatora. Patrz
rozdziaty: "Osprz t" oraz "Wykrywanie usterek".

W Naprawy badz regulaciji elementow ukfadu elektrycznego
(np. przetwornicy) moga dokonywac wyigcznie odpowied-
nio przeszkoleni i wykwalifikowani specjalisci. Instrukcja
dotyczaca przetwornicy znajduje si wewngtrz modutu
sterujgcego.
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851 schemat uktadu elektrycznego pity sznurowe;j - pulpit sterujacy
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8. Care and maintenance

Schemat uktadu pneumatycznego pity sznurowej - modut nap dowy
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Wykrywanie oraz usuwanie usterek 9.1 Poszukiwanie przyczyn usterek zwigzanych
ze sznurem diamentowym 50

9.2 Usuwanie zaktocen w pracy pity sznurowej DS WS 15 93
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Do strefy zagrozenia mozna wchodzi¢ wytgcznie z wytg-  Przed otworzeniem pulpitu sterowania nalezy odtgczy¢
czonym napedem i unieruchomionym kotem napedo-  zasilanie prgdem; w tym celu wyciggna¢ wtyczke siecio-
wym. Przed wejsciem do strefy zagrozenia nalezy naci- wa z gniazda.

sng¢ przycisk wytaczenia awaryjnego EMERGENCY STOP

(NOT-HALT).

(97 Poszukiwanie usterek zwigzanych ze sznurem diamentowym
M Pita sznurowa DS WS 15 nie moze wprawi¢ sznura w ruch

Mozliwa przyczyna Rozwigzanie / $rodki zaradcze

Zbyt ostre kraw dzie betonu — Zapomocg uniwersalnego miotka Hilti nalezy
zaokragli¢ kraw dzie i przed uruchomieniem prze-
ciggnac sznur r cznie do przodu i do tytu, dokonujgc
WSt pnego naci cia

Nowy sznur diamentowy klinuje si w szczelinie — Dokonczy€ ci cie za pomocg sznura zuzytego
wykonanej za pomocg zuzytego sznura — Wykonac otwor pomocniczy, przez ktory
mozna b dzie poprowadzi¢ nowy sznur
Zbyt diugi odcinek przyporu (kontaktu) — Niezb dne jest zamontowanie wi kszej ilosci
sznura diamentowego z betonem rolek prowadzacych lub zwalniajgcych sznur
Sznur diamentowy jest zbyt mocno napi ty — zmniejszy¢ napi cie Sznura za pomocg zaworu regu-

lacyjnego cisnienia powietrza

B Pomi dzy sznurem diamentowym a kotami nap dowymi wyst puje poslizg

Mozliwa przyczyna Rozwigzanie / $rodki zaradcze

Sznur diamentowy nie jest wystarczajgco napi ty — Zwi kszy¢ napi cie poprzez regulacj za pomocg
zaworu regulacyjnego cisnienia powietrza

Okfadzina (bandaz) kota nap dowego — Wymienic koto nap dowe

jest zbyt mocno zuzyty.

B W momencie uruchomienia sznur spada z kot nap dowych

Mozliwa przyczyna Rozwigzanie / $rodki zaradcze

Nie zastosowano blokady rozruchu — zastosowac blokad
rozruchu (ustawic tulej
zaciskowg bezposrednio

za cylindrem pneumaty-
cznym i zablokowac ja
w tym pofozeniu)
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M Silne, nieregularne oraz jednostronne zuzycie sznura diamentowego

Mozliwa przyczyna Rozwigzanie / $rodki zaradcze

Sznur diamentowy nie zostat wst pnie skr cony przed — Skr ci¢ wst pnie sznur diamentowy o okoto 1-1,5

pofgczeniem jego koncow obrotu w lewo, patrzac od przodu na skr cane konce
sznura w kierunku ztaczy

— Po kazdej dtuzszej operacii ci cia sznurem nalezy
ponownie skr cic, stosujgc zrdznicowang ilos¢
obrotow (raz wi cej, raz mniej)

M P kni cie (zerwanie) sznura tuz za ztagczem

Mozliwa przyczyna Rozwigzanie / $rodki zaradcze
Zbyt maty promien biegu sznura diamentowego w betonie  — Nalezy zamontowac dodatkowe rolki prowadzace
Zbyt diugie ztacze sznura — Zamontowac krotsze ztacze sznura

— Zamiast sztywnych ztacz sznura zastosowac
szybkoziacza zalecane przez Hilti

B Sznur diamentowy wysuwa si z zagniatanego zfacza

Mozliwa przyczyna Rozwigzanie / $rodki zaradcze

Zle wyregulowane szczypce zaciskajacych Sprawdzi¢ ustawienie szczypiec dociskowych

Zbyt maly zacisk szczypiec zaciskajgcych — Minimalny zacisk wynosi 7 t (Szczypce zaciskowe
Hilti - 8 1)

Nieodpowiednie lub zuzyte szcz ki zaciskajgce — Sprawdzi¢ szcz ki dociskowe i w razie koniecznosci -
wymienic je

Sznur nie zostat wystarczajaco gt boko wsunity doztagcza ~ — W przypadku wszelkich ztgcz sznura powinien by¢

zawsze wsuni ty do oporu. Odci cie konca sznura
powinno zosta¢ wykonane zgodnie z instrukcja, czys-
to i prostopadle do jego osi

W Sznur diamentowy ma bicie i bardzo mocno kotysze si

Mozliwa przyczyna Rozwigzanie / $rodki zaradcze

Sznur jest zbyt stabo napi ty — Zwi kszy¢ napi cie sznura za pomocg zaworu regu-
lacji cisnienia spr zonego powietrza

Odst p pomi dzy rolkami prowadzacymi jest zbyt duzy — Zamontowac dodatkowe wsporniki rolek

(swobodny odcinek sznura jest za diugi) — Zastosowac krotszy sznur diamentowy

— Umiesci¢ modut nap dowy blizej ci tego obiektu
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W Sznur diamentowy bardzo mocno drzy z duzg cz stotliwoscia

Mozliwa przyczyna Rozwigzanie / $rodki zaradcze

Sznur jest zbyt mocno napi ty — Zmniejszy¢ napi cie Sznura za pomocg zaworu regu-
lacji cisnienia spr zonego powietrza

Nieprawidfowa pr dko$¢ obrotowa — Ustawic prawidiowg pr dkos¢

B Sznur diamentowy ulega zbyt szybko zuzyciu

Mozliwa przyczyna Rozwigzanie / $rodki zaradcze

Zbyt mata pr dko$¢ obrotowa i wynikajaca — Zwi kszy¢ pr dkosc obrotowg nap du

stad zbyt mata pr dkosc¢ ci cia sznura diamentowego / pr dko$é skrawania

Zbyt stabe chtodzenie sznura diamentowego — Zastosowac wi kszg ilos¢ dysz podajacych wod
na tor skrawania

Za krotki odcinek przyporu — Zwi kszyC odcinek przyporu (odcinek kontaktu

(odcinek kontaktu sznura z betonem) sznura z betonem).

Zbyt duze napi cie sznura w stosunku do dtugosci — Zmniejszy¢ napi cie Sznura za pomocg zaworu

odcinka przyporu (kontaktu sznura z betonem) regulacji cisnienia spr zonego powietrza

Ci ty materiat wykazuje duzg $cieralno$é — Dobrac sznur diamentowy 0 innej specyfikacii

Kierunek biegu sznura jest nieustannie zmieniany — Sznur nalezy zawsze montowaé w tym samym, zgod-

nym z instrukcj kierunku

B Oderwanie segmentéw diamentowych od sznura
(Segmenty diamentowe, materiaf f3czacy oraz spr zyny podirzymujgce zsuwajg Si po sznurze)

Mozliwa przyczyna Rozwigzanie / $rodki zaradcze

Niewystarczajgce chtodzenie lub catkowity — Nalezy zawsze zapewni¢ podawanie odpowiedniej
brak chtodzenia sznura ilosci wody na powierzchni skrawania

Podczas ci cia nastapito zakleszczenie — Poszczegolne elementy betonowe nalezy

i zablokowanie sznura diamentowego w szczelinie zabezpieczac przed przesuwaniem si za pomoca

klinow stalowych
— /e szczeliny nalezy ewentualnie usuwac luzny gruz
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[9:27] ysuwanie zakiocen w pracy pity sznurowej DS WS 15

M Pita nie wigcza si
Gtowny wtacznik / wytacznik pity znajduje si w potozeniu "wtaczony"
ON (EIN) lecz zielona lampka "praca" (Betrieb) nie $wieci si .

Mozliwa przyczyna Rozwigzanie / $rodki zaradcze

Brak napi cia zasilania na przytaczu - Sprawdzi¢ bezpiecznik sieciowy
w skrzynce rozdzielczej obiektu
(35-40A)

Zbyt mate napi cie lub brak napi cia  — Sprawdzi¢ kazdg z trzech faz.

na jednaj z faz — Sprawdzi¢ przewdd przediuzajacy
oraz wtyczki / gniazdka pod
katem uszkodzen badz ztego kon-
taktu.

— Ewentualnie zwrocic si do elek-

tryka sieciowego obiektu

Uszkodzony bezpiecznik B Zresetowac lub wymienic¢

w skrzynce rozdzielczej uszkodzony bezpiecznik

— Bezpiecznik sieciowy K

— Bezpiecznik transformatora 3.15 A
A, zwtoczny AA

— Bezpiecznik transformatora 0.63 A
A, zwioczny

— 1 modut przekaznikow dia 1, B, @

— bezpieczniki zamienne znajduja
si w szafce pulpitu sterowania
[1§2]3]4]

B Usterka dajaca jeden z nast pujacych objawow

Mozliwa przyczyna Rozwigzanie / $rodki zaradcze

() Czerwona lampka z lewej strony ~ — Wymienic lub zamienic¢ blok
pulpitu wyfgczona, przekaznikow 3
Przetwornik / silniki nap dowe
nie obracajg Si

(@ Czerwona lampka na $rodku —Zwrocic¢ si 0 pomoc do

po lewej stronie pulpitu wytaczona  wykwalifikowanego elektryka,
problem zwigzany z wyfgcznikiem  przekaznik
termicznym lub osfona sznura
(® Czerwona lampka na srodku — Wymieni¢ lub zamienic blok
po prawej stronie pulpitu przekaznikow A
wytaczona, zderzak krancowy
posSuwU pneumatycznego
@ Czerwona lampka po prawe; — Wymienic lub zamienic¢ blok
stronie wigczona, zawor wodny przekaznikow @
W przypadkach (D), ® i @) stosowany jest ten sam typ przekaznika tzn.
przekazniki 24, B, & s3 jednakowe i mozna je naprzemiennie zamienia¢
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l DS WS 15 nie wtacza si

Pali si zielona lampka "praca" oraz czerwona lampka sygnalizacji

zaktocenia "btad".

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie / $rodki zaradcze

Przewad zasilajgcy lub sterujacy
modutu nap du nie zostat podtaczony
do pulpitu sterowania

— Potgczy¢ przewody

Brak ostony na urzadzeniu

- Zamontowac ostone

Silniki sg przegrzane

— Zastosowac wi kszg iloS¢ wody
chtodzacej lub chfodniejsza wod

Przecigzony jest przetwornik pradu

— Nie pracowac przy poborze pradu
powyzej 30 A

— Sprawdzic filtr znajdujacy si
w szafce pulpitu sterowania
(w wylocie powietrza z pulpitu
sterowania wyczuwalny musi by¢
ruch powietrza).

Zresetowac przetwornik:

WytgczyC zasilanie wyfgcznikiem

gtownym, wigczyC je ponownie

po okoto 1 minucie.

W System DS WS 15 nie wiacza si
Pali si zielona lampka "praca"

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie / $rodki zaradcze

Wecisni ty jest przycisk wytaczenia
awaryjnego EMERGENCY STOP
(NOT-HALT)

— Odblokowac przycisk wytaczenia
awaryjnego

B System DS WS 15 sam wytacza si w trakcie pracy i nie daje si

ponownie wiaczy¢.

Pali si zielona lampka "praca" oraz z6tta lampka "posuw pneumaty-

czny"

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie / $rodki zaradcze

Sanki prowadzace cylindrow
pneumatycznych osiagn ty
koncowe potfozenie

— Zmniejszy¢ dtugosc sznura
(nawingC go na rolki przejmu
jace nadmiar sznura) lub
odsunac¢ urzadzenie do tytu
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M Brak napi cia w gniazdku 230 V

Mozliwa przyczyna Rozwigzanie / $rodki zaradcze

Brak przewodu zerowego — Sprawdzi¢ przewod zasilajacy

Zadziatat bezpiecznik automatyczny  — Wigczy¢ bezpiecznik automaty
czny @

W Duzy pobor pradu (ponad 40 A) lub przecigzony konwertor

Mozliwa przyczyna Rozwigzanie / $rodki zaradcze

Zbyt duze napi cie sznura — Zmniejszy¢ napi cie za pomocy
zaworu regulacyjnego cisnienia
powietrza
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Przekaz odpady do ponownego -6 Dotyczy tylko panstw UE
<9 wykorzystania }“ Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!
Urzadzenia Hilti wytwarzane sg w znacznej ¢z $ci z mate-  £godnie z Europejska, Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzg-
riafow, ktore mozna ponownie zastosowag. tu elektrotechnicznego i elektronicznego oraz dostosowaniem

Wymogiem, decydujacym o mozliwo$ci ponownego zas- jej do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy poseg-
tosowania jest odpowiednie rozdzielenie materiatow. W regowac i zutylizowa¢ w sposob przyjazny dia Srodowiska.
wielu krajach firma Hilti jest juz przygotowana do odbioru

starych urzadzen w celu ich recyklingu. Prosimy o zwracanie

si z pytaniami do sprzedawcy lub serwisu Hilti.
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W razie pytan dotyczgcych warunkow gwarancji nalezy
skontaktowac sig z lokalnym przedstawicielem HILTI.
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12. Deklaracja zgodnosci (z wytycznymi UE) (oryginat)

[12:1] Poziom emisii hatasu (wedtug normy EN 1SO 3744)

Urzadzenie: elektryczna pifa sznurowa DS WS 15

Typowy wazony poziom emisji akustycznej,

wedtug skali A

Funkcjonujacego urzadzenia

w odlegfo$ci 2,8 m od modufu nap dowego: 79 dB(A)

Stosowanie ochraniaczy stuchu NIE jest wymagane

[12.2] Deklaracja zgodnosci (z wytycznymi UE) (oryginat)

Opis: elekiryczna pita sznurowa
Numer seryjny: 403 do 9999

Oznaczenie (typ): DSWS15

Rok skonstruowania: 2000

Z petng odpowiedzialno$cig osSwiadczamy, ze niniejszy produkt odpowiada wymogom zawartym w nast pujacych

wytycznych oraz normach:

do 19 kwietnia 2016: 2004/108/WE, od 20 kwietnia 2016: 2014/30/UE, 2006/42/WE, 2011/65/UE, EN 60204-1,

EN 12100.

Urzgdzenie spetnia wymogi normy odpowiedniej normy pod warunkiem, ze moc zwarciowa Sg; w punkcie przytgczenia
instalacji do publicznej sieci energetycznej jest wieksza lub réwna 3,2 MVA. Instalator lub uzytkownik urzgdzenia
odpowiedzialny jest za dopilnowanie, w razie konieczno$ci po konsultacji z dostawcg, energii, aby urzgdzenie zostato

przytgczone wytgcznie do punktu przytgczenia o wartosci Sg. wigkszej lub rownej 3,2 MVA.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100, FL-9494 Schaan

Lt Ceonr

Paolo Luccini Johannes Wilfried Huber
Head of BA Quality and Process Management Senior Vice President
Business Area Electric Tools & Accessories Business Unit Diamond
06/2015 06/2015

Dokumentacja techniczna:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Niemcy
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