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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

Bolzensetzgerat DX 460

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor
Inbetriebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanlei-
tung immer beim Gerét auf.

Geben Sie das Gerat nur mit Bedienungs-
anleitung an andere Personen weiter.

Geratebauteile Kl

® Abgaskolbenrtickfiihrung

@ Fiihrungshiilse

® Gehduse

® Kartuschenkanal

® Entriegelung Leistungsregulierung
® Leistungsregulierung

@ Abzug

® Griff

® Entriegelung Abgaskolbenriickflihrung
Liftungsschlitze

@® Kolbenringe

® Kolben *

® Bolzenfiihrung *

Entriegelung Bolzenfiihrung

® Puffer *

Magazin *

@ Magazindeckel

Entriegelung Magazindeckel
Entriegelung Magazin
Ladestandserkennung

@ Austauschbares Rohr fiir Bolzenfiihrung *
* Diese Teile diirfen vom Anwender ersetzt werden.

1. Sicherheitshinweise

1.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den ein-
zelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind fol-
gende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

1.2 Verwenden Sie nur Hilti Kartuschen oder Kartu-
schen mit vergleichbarer Qualitat
Werden minderwertige Kartuschen in Hilti Werkzeugen
eingesetzt, kdnnen sich Ablagerungen aus unverbrann-
tem Pulver bilden, die plotzlich explodieren und schwe-
re Verletzungen des Anwenders und Personen in des-
sen Umgebung verursachen kdnnen. Kartuschen mis-
sen eine der folgenden Mindestanforderungen erfiillen:

a) Der betreffende Hersteller muss die erfolgreiche
Priifung nach EU-Norm EN 16264 nachweisen kon-
nen

HINWEIS:

@ Alle Hilti Kartuschen fiir Bolzensetzgerate sind erfol-
greich nach EN 16264 getestet.

@ Bei den in Norm EN 16264 definierten Priifungen han-
delt es sich um Systemtests spezifischer Kombina-
tionen aus Kartuschen und Werkzeugen, die von Zer-
tifizierungsstellen durchgefiihrt werden.

Die Werkzeugbezeichnung, der Name der Zertifizie-
rungsstelle und die Systemtest-Nummer sind auf der
Verpackung der Kartusche aufgedruckt.

oder

b) Das CE-Konformitatszeichen tragen (ab Juli 2013
in der EU zwingend vorgeschrieben)

Siehe auch Verpackungsbeispiel unter:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Bestimmungsgemdsse Verwendung

Das Gerat dient dem professionellen Anwender im Bau-
haupt- und Baunebengewerbe zum Setzen von Négeln,
Bolzen und Combo-Elementen in Beton, Stahl und Kalk-

1.4 Sachwidrige Verwendung
@ Manipulationen oder Verdnderungen am Gerdt sind

@ Das Gerat darf nicht in einer explosiven oder ent-
flammbaren Atmosphdre eingesetzt werden, ausser es
ist speziell dafir zugelassen.

@ Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermeiden,
nur original Hilti Befestigungselemente, Kartuschen,
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@ Beachten Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und
Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

@ Richten Sie das Gerdt nicht gegen sich oder eine ande-
re Person.

@ Pressen Sie das Gerat nicht gegen Ihre Hand oder
einen anderen Korperteil.

@ Setzen Sie keine Ndgel in zu harte oder sprode Unter-
griinde, wie z.B. Glas, Marmor, Kunststoff, Bronze, Mes-
sing, Kupfer, Fels, Isolationsmaterial, Hohlziegel, Kera-
mikziegel, diinne Bleche (< 4 mm), Gusseisen und Gas-
beton.

1.5 Stand der Technik

@ Das Gerdt ist nach dem neuesten Stand der Technik
gebaut.

@ Vom Gerat und seinen Hilfsmitteln kdnnen Gefahren
ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal
unsachgemadss behandelt oder nicht bestimmungs-
gemass verwendet werden.

A

1.6 Sachgemasse Einrichtung

@ Sorgen Sie fiir eine gute Beleuchtung.

@ Setzen Sie das Gerat nur in gut bellifteten Arbeitsbe-
reichen ein.

@ Das Gerat darf nur handgefiihrt eingesetzt werden.
@ Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung. Sorgen Sie
fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleich-
gewicht.

@ Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, insbe-
sondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

@ Vergewissern Sie sich, bevor Sie Nédgel setzen, dass
sich niemand hinter oder unter dem Arbeitsplatz aufhdlt.
@ Halten Sie den Handgriff trocken, sauber und frei von
Ol und Fett.

A

1.7 Generelle Gefahrdung durch das Gerat

@ Das Gerat darf nur in einwandfreiem Zustand bestim-

mungsgemass betrieben werden.

@ Verwenden Sie, wenn es die Anwendung zuldsst, die

Zusatzstandplatte/Schutzkappe.

@ Wenn eine Kartusche nicht ziindet, immer wie folgt
vorgehen:

1. Das Gerat wahrend 30 Sekunden angepresst gegen
die Arbeitsflache halten.

2. Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, das
Gerat von der Arbeitsfliche nehmen und dabei dar-
auf achten, dass es nicht gegen Sie oder eine ande-
re Person gerichtet ist.

3. Ziehen Sie den Kartuschenstreifen von Hand um eine
Kartusche nach; brauchen Sie die restlichen Kartu-
schen des Kartuschenstreifens auf; entfernen Sie den
aufgebrauchten Kartuschenstreifen und entsorgen
Sie diesen so, dass eine nochmalige oder missbrauch-
liche Verwendung ausgeschlossen ist.
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@ Wenn 2-3 Fehlsetzungen ohne eindeutig hohrbares

Kartuschenziindungsgerdusch und deutlich geringer

eingetriebener Befestigungselemente in Folge auftreten,

ist wie folgt vorzugehen:

1. Arbeit sofort einstellen

2. Gerét entladen und demontieren (siehe 8.3).

3. Auswahl der richtigen Bolzenfiihrungs-, Kolben- und
Elementekombination prifen (siehe 6.2).

4. Puffer, Kolben und Bolzenfiihrung / Magazin auf Ver-
schleiss priifen und gegebenenfalls austauschen (sie-
he 6.3 und 8.4. X-IE siehe 8.5).

5. Gerdt reinigen (siehe 8.5-8.14).

6. Wenn Problem nach obenstehenden Massnahmen
weiterhin besteht, Gerdt nicht mehr weiterverwen-
den, Gerat im Hilti Reparatur Genter priifen und gege-
benenfalls reparieren lassen.

@ Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus dem Magazin-

streifen oder aus dem Gerdt mit Gewalt zu entfernen.

@ Halten Sie bei der Betétigung des Geréts die Arme

gebeugt (nicht gestreckt).

@ Lassen Sie ein geladenes Gerdt nie unbeaufsichtigt.

@ Entladen Sie das Gerédt immer vor Reinigungs-, Ser-

vice- und Unterhaltsarbeiten sowie fiir die Lagerung.

@ Ungebrauchte Kartuschen und nicht in Gebrauch ste-

hende Gerate sind vor Feuchtigkeit und iberméassiger

Hitze geschiitzt zu lagern. Das Gerat ist in einem Koffer

zu transportieren und zu lagern, der gegen unbefugte

Inbetriebnahme gesichert werden kann.

1.8 Thermisch

@ Zerlegen Sie das Gerdt nicht, wenn es heiss ist.

@ Uberschreiten Sie nicht die empfohlene maximale
Setzfrequenz (Anzahl Setzungen pro Stunde). Das Gerét
kénnte sonst liberhitzt werden.

@ Wenn immer es zu Verschmelzungen am Plastik-Kar-
tuschenstreifen kommt, miissen Sie das Gerat abkiihlen
lassen.

1.9 Anforderung an den Benutzer

@ Das Gerat ist fiir den professionellen Benutzer bestimmt.
@ Das Gerdt darf nur von autorisiertem, eingewiesenem
Personal bedient, gewartet und instand gehalten wer-
den. Dieses Personal muss speziell (iber die auftreten-
den Gefahren unterrichtet sein.

@ Arbeiten Sie stets konzentriert. Gehen Sie (iberlegt vor
und verwenden Sie das Gerat nicht, wenn Sie unkonzen-
triert sind. Unterbrechen Sie die Arbeit bei Unwohlsein.

1.10 Persdnliche Schutzausriistung

@ Der Benutzer und die sich in der Néhe aufhaltenden
Personen miissen wahrend der Benutzung des Gerats
eine geeignete Schutzbrille, einen Schutzhelm und einen
geeigneten Gehdrschutz benutzen



2. Aligemeine Hinweise

2.1 Signalworte und ihre Bedeutung

WARNUNG

Fiir eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Korperverletzungen oder zum Tod fiihren
kénnte.

VORSICHT

Fiir eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten KOrperverletzungen oder zu Sachschaden fiihren
konnte.

2.2 Piktogramme
Warnzeichen

Symbole

A ©

Warnung vor Warnung vor Vor Benutzung
allgemeiner heisser Oberflache Bedienungsan-
Gefahr leitung lesen
Gebotszeichen
Schutzbrille Schutzhelm Gehorschutz
benutzen benutzen benutzen

Kl Die Zahlen verweisen jeweils auf Abbildungen. Die
Abbildungen zum Text finden Sie auf den ausfaltbaren
Umschlagseiten. Halten Sie diese beim Studium der
Anleitung gedffnet.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet ,,das
Gerat“ immer das Bolzensetzgerat DX 460.

Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerat

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild Ihres Geréts angebracht. Uber-
tragen Sie diese Angaben in lhre Bedienungsanleitung
und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere Vertre-
tung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.

Typ: DX 460

Serien-Nr.:
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3. Beschreibung

Das Gerdt dient dem professionellen Anwender zum
Setzen von Négeln, Bolzen und Combo-Elementen in
Beton, Stahl und Sandkalkstein.

Das Gerdt funktioniert nach dem Kolbenprinzip und wird
daher nicht den Schussgeraten zugeordnet. Das Kol-
benprinzip gewahrleistet eine optimale Arbeits- und Befe-
stigungssicherheit. Als Treibmittel werden Kartuschen
Kaliber 6.8/11 eingesetzt.

Der Kolben- und Kartuschentransport erfolgt automa-
tisch durch den entstehenden Gasdruck. Dadurch sind
Sie in der Lage, Nagel und Bolzen sehr wirtschaftlich zu
setzen. Zusétzlich kdnnen Sie das Gerdt mit dem Nagel-
magazin MX 72 ausriisten, wodurch die Schnelligkeit
und der Komfort des Gerats wesentlich erhéht wird.

Wie bei allen pulverbetriebenen Bolzensetzgeraten bil-
den das Gerdt, die Kartuschen und die Befestigungselemente
eine technische Einheit. Dies bedeutet, dass ein pro-
blemloses Befestigen mit diesem System nur dann
gewdhrleistet werden kann, wenn die speziell fiir das
Gerat hergestellten Hilti Befestigungselemente und Kar-
tuschen bzw. Produkte von gleichwertiger Qualitdt ver-
wendet werden. Nur bei Beachtung dieser Bedingungen
gelten die von Hilti angegebenen Befestigungs- und
Anwendungsempfehlungen.

Das Gerit bietet 5-fachen Schutz. Zur Sicherheit des
Gerétebenutzers und seines Arbeitsumfeldes.

Das Kolbenprinzip
1

<N
o

Die Energie der Treibladung wird auf einen Kolben tiber-
tragen, dessen beschleunigte Masse den Nagel in den
Untergrund eintreibt. Da rund 95 Prozent der kinetischen
Energie im Kolben verbleiben, dringt das Befestigungs-
element mit einer stark verminderten Geschwindigkeit
von weniger als 100 m/Sek. kontrolliert in den Unter-
grund ein. Das Abstoppen des Kolbens im Gerdt been-
det zugleich den Setzvorgang, und so sind bei korrek-
ter Anwendung gefahrliche Durchschiisse praktisch
unmaglich.

Durch die Koppelung von Ziindungsmechanismus und
Anpressweg ist eine Fallsicherung [2] gegeben. Beim
Aufprall des Gerdts auf einen harten Untergrund kann
deshalb keine Ziindung erfolgen, egal in welchem Win-
kel es auftrifft.

Die Abzugsicherung [3] gewahrleistet, dass bei alleini-
ger Betédtigung des Abzugs die Treibladung nicht ziin-
det. Das Gerdt ldsst sich deshalb nur ausldsen, wenn es
zusatzlich auf den Untergrund angepresst wird.



Die Anpressicherung [4] macht wiederum eine An-
presskraft von mindestens 50 N erforderlich, so dass
nur mit vollsténdig angepresstem Gerét ein Setzvorgang
durchgefiihrt werden kann.

Das Gerdt verfiigt zudem iiber eine Ausldsesicherung
(5]. Dies bedeutet, dass bei betédtigtem Abzug und an-
schliessendem Anpressen des Gerats keine Ausldsung
erfolgt. Es kann also nur ausgeldst werden, wenn das
Gerét vorher korrekt angepresst (1.) und erst danach
der Abzug betétigt wird (2.).

4. Elemente, Ausriistungen und Zubehor

Elementeprogramm

Bestell-Bezeichnung

Anwendung

X-u

Hochfeste Ndgel mit grosser Anwendungsbreite fiir Befestigungen auf héherfestem
Beton und Stahl.

X-C Nagel mit unterschiedlichem Einsatzprofil fiir eine Vielzahl von Befestigungen.

X-S Standardnagel fiir effiziente Stahlbefestigungen.

X-CT Der einfach entfernbare Schalungsnagel fiir temporare Befestigungen.

X-CR Rostfreie Nagel fiir Befestigungen in feuchter oder korrosiver Umgebung.

X-CP / X-CF Spezialbefestiger fiir Holzkonstruktionen auf Beton.

DS Hochleistungsnagel fiir allgemeine Befestigungen auf Beton und Stahl.

X-FS Das optimale Befestigungselement fiir Schalungspositionierungen.

X-SW Flexible Rondellenelemente zur Befestigung von Isolationsfolien auf Beton und Stahl.

X-1E/ XI-FV Das optimale Befestigungselement zur Befestigung von Ddmmelementen auf Beton,
verputztes Vollmauerwerk und Stahl.

R23/R36 Rondellen fiir Hilti N&gel: zum einfachen Fixieren von Fugenabdichtungen, Folien und
Holz auf Beton und Stahl mit dem Rondellenhalter X-460 WH23/36

X-HS / X-HS-W Abhdngesystem mit Gewindeanschluss.

X-CC/ X-CW Befestigungsclip fiir Abhdngungen mit Drahtseil.

X-(D)FB/ X-EMTC

Metall-Fixbriden zur Befestigung von Elektrorohren und isolierten Sanitar-, Wasser-
und Heizungsrohren (warm und kalt).

X-EKB Kabelbiigel zur Flachverlegung von Elektroleitungen an Decke und Wand.

X-ECH Kabelhalter zur Biindelverlegung von Elektroleitungen an Decke und Wand.

X-ET Elektro-Kabelkanalelement zur Befestigung von Kunststoff (PVC) Elektrokabelkanélen.
X-(E)M/W/6/8 ... P8, Gewindebolzen fiir tempordre Befestigungen auf

X-M/W10... P10 Beton und Stahl.

X-DNH / DKH, Zugelassenes Befestigungssystem fiir Beton, mit Vorborbohren.

X-M6/8H

Fiir weitere Ausriistungen und Befestigungselemente kontaktieren Sie bitte lhre lokale Hilti Niederlassung.
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Magazin

MX 72

Magazin — Fiir schnelles und bequemes Befestigen.

Bolzenfiihrung

Bestell-Bezeichnung Anwendung

X-460-F8 Standard

X-460-F8N15 15 mm schmal — Verbesserte Zugénglichkeit.

X-460-F8N10 10 mm schmal — Verbesserte Zuganglichkeit.

X-460-FBCW Zur Befestigung von X-CW Elementen.

X-460-F8S12 Bolzenfilhrung fiir Nagel mit einer 12 mm Stahirondelle — Erhdhte Uberzugswerte
X-460-F8SS Betonvorsatz flir Bolzen mit 8 mm Durchmesser — Verringert Abplatzungen.
X-460-F10 Zur Befestigung von 10 mm Gewindebolzen und Nagel.

X-460-F10SS Betonvorsatz fiir 10 mm Gewindebolzen — Verringert Abplatzungen.
X-460-FIE-L Zur Befestigung von X-1E und XI-FV Ddmmelementen bis 140 mm.
X-460-FIE-XL Zur Befestigung von X-IE und XI-FV Ddmmelementen bis 200 mm.
Zubehir

Bestell-Bezeichnung

Anwendung

X-SGF8

Splitterschutz fiir Standard Bolzenflihrung X-460-F8

X-460-SGMX Splitterschutz fiir X-460-MX72

X-460-STAB Fiir Bolzenflihrung X-460-F10

X-460-TIE-L Ersatzfiihrungsrohr fiir X-460-FIE-L Bolzenfiihrung (25-140 mm)
X-460-TIE-XL Ersatzfiihrungsrohr fiir X-460-FIE-XL Bolzenfiihrung (25-200 mm)

X-EF Adapter

X-EF Adapter —zur Stabilisierung des Gerétes in rechtwinkeliger Position und zur
Verringerung von Betonabplatzungen beim Befestigen von X-EKB und X-ECH
(nur mit Bolzenfiihrung X-460-F8).

X-460-B Gummipuffer — schiitzt die Bolzenfiihrung bei Fehlanwendungen.

X-460-WH23/36 Rondellenhalter — Fiir das Setzen von 23 bzw. 36 mm Stahlrondellen mit dem
Magazingerat. Wird vorne auf das Magazin aufgesteckt.

X-PT 460 Pole Tool Verlangerung — Verldngerungssystem fiir verschiedene Deckenanwendun-
gen.

Kolben

Bestell-Bezeichnung Anwendung

X-460-P8 Standard Kolben

X-460-P8W Spezial-Kolben mit verjiingter Spitze fiir versenkte Négel auf Holz

X-460-P10 10 mm Kolben — Zum Setzen von M 10 /W10 Gewindebolzen.

X-460-PIE-L Kolben zum Setzen von X-IE und XI-FV Dammelementen mit der X-460 FIE-L
Bolzenfiihrung fiir Ddmmstoffdicken von 25—-140 mm.

X-460-PIE-XL Kolben zum Setzen von X-IE und XI-FV Ddmmelementen mit der X-460 FIE-XL
Bolzenfiihrung fiir Ddmmstoffdicken von 25—-200 mm.

X-460-PKwik Kolben zum Setzen von zugelassenen Gewindebolzen mittels DX-Kwik
(mit Vorbohren).

Kartuschen

Bestell-Bezeichnung Farbe Starke

6.8/11 M griin Griin Leicht

6.8/11 M gelb Gelb Mittel

6.8/11 M rot Rot Stark

6.8/11 M schwarz Schwarz Extra stark

Reinigungsset

Hilti Spray, Flachbiirste, Rundbiirste gross, Rundbiirste klein, Schaber, Reinigungstuch

Printed: 08.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069834 / 000/ 02



5. Technische Daten

Gerdt DX 460
Gewicht 3.25kg (7.16 Ib),
3.51 kg (7.78 Ib) mit Magazin
Gerételdnge 458 mm (18.03"),
475 mm (18.7") mit Magazin
Nagelldnge Max. 72 mm (27/s")
Empfohlene maximale Setzfrequenz 700/h
Kartuschen 6,8/11 M (27 cal. kurz) griin, gelb, rot, schwarz

Leistungsregulierung

4 Kartuschenstérken, Regulierrad mit Rastfunktion

Magazin MX 72
Gewicht 0.653 kg (1.44 1b)
Nagelldnge Max. 72 mm (2'/s")

Magazinkapazitat

Max. 13 Nagel

Technische Anderungen vorbehalten

6. Inbetriebnahme

o

XD Gerit priifen

@ Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
im Gerét befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen im
Gerat befindet, ziehen Sie ihn mit der Hand oben aus
dem Gerat.

@ Priifen Sie alle aussenliegenden Teile des Geréts auf
Beschddigungen und alle Bedienungselemente auf ein-
wandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerat nicht, wenn
Teile beschédigt sind oder Bedienelemente nicht ein-
wandfrei funktionieren. Lassen Sie das Gerét vom auto-
risierten Hilti-Service reparieren.

@ Puffer und Kolben auf Verschleiss priifen (siehe 8.
Pflege und Instandhaltung)

6.2 Auswahl der richtigen Bolzenfiihrungs-, Kolben-
und Elementekombination

Wenn nicht die richtige Kombination benutzt wird besteht
Verletzungsgefahr. Weiters kann das Gerét beschadigt
bzw. die Befestigungsqualitdt beeintrachtigt werden.
(siehe Uberblick auf der letzten Seite)
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] Wechsel von Einzelsetzgerit auf Magazinsetzgerit
(Wechseln der Bolzenfiihrung)

1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
oder Befestigungselement im Gerat befindet. Wenn
sich ein Kartuschenstreifen oder Befestigungsele-
ment im Gerét befindet, ziehen Sie den Kartuschen-
streifen mit der Hand oben aus dem Gerét und ent-
fernen Sie das Befestigungselement aus der Bolzen-
flihrung / Magazin.

. Driicken Sie die seitlich angebrachte Entriegelung an
der Bolzenfiihrung.

. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung ab.

. Prifen Sie den Puffer und Kolben auf Verschleiss (sie-
he Pflege und Instandhaltung).

. Schieben Sie den Kolben bis zum Anschlag in das
Gerdt.

. Driicken Sie den Puffer auf das Magazin, bis er ein-
rastet.

. Driicken Sie das Magazin fest auf die Abgaskolben-
riickflihrung.

. Schrauben Sie das Magazin auf das Gerat, bis es ein-
rastet.

F- YR ]

L N o o



7. Bedienu ng mﬂwél:lsen fiir die optimale Befestigungsqualitat

Beachten Sie immer diese Anwendungsrichtlinien.
Fiir detaillierte Informationen fordern Sie bitte das ,,Hand-
tuschenmagazinteile herausge- A

buch der Befestigungstechnik” von der regionalen Hilti
B
-
schleudert werden. %

Niederlassung an.
VORSICHT m
W Abgesplittertes Material kann Kor-
‘ per und Augen verletzen. M

Mindestabsténde
W Wihrend des Setzvorganges kann | Befestigung auf Stahl
Material abgesplittert oder Kar-
]
W Benutzen Sie (Anwender und Per- ”@7 ¢
sonen im Umfeld) eine Schutz-
brille und einen Schutzhelm.

©

tahl:

=min. Kantenabstand =15 mm (°")
=min. Achsabstand =20 mm (%)
=min. Untergrunddicke =4 mm (*/")

S
5
VORSICHT C

W Das Setzen der Négel und Bolzen |  Befestigung auf Beton
wird durch das Ziinden einer Kar-

tusche ausgeldst.
M Zu starker Larm kann das Gehor
schédigen.
g
(-

schutz.

sonen im Umfeld) einen Gehor-
min. Kantenabstand =70 mm (2%")

= min. Achsabstand = 80 mm (3'")
=min. Untergrunddicke =100 mm (4")

MW Benutzen Sie (Anwender und Per-
WARNUNG peton:
B
C

W Durch Anpressen auf einen Kor-
perteil (z.B. Hand) kann das Gerét o
ginsatzbereit gemacht werden. Eindringtiefen o - .

W Die Finsatzbereitschaft ermog- | (Beispiele, spezifische Information siehe Hilti Fastening

licht eine Setzung auch in Kor- | Technology Manual)

perteile. - -
W Pressen Sie das Gerét nie gegen e R ek "’k
Korperteile. ‘; AT

WARNUNG L. ]

W Durch Zuriickziehen des Maga- Nagellangen auf Stahl: Nagellangen auf Beton:

i i Eindringtiefe (ET): Eindringtiefe (ET):
zins, der Bolzenfiihrung oder des | 3355010 ) 53 mna7 maw), (4 (1 max)

Befestigungselementes mit der
Hand kann das Gerdt unter | x.|E Element (Beton, Stahl, andere geeignete Unter-

Umstanden einsatzbereit gemacht | griinde — siehe 5.3)
werden.
W Die Einsatzbereitschaft ermég- C>/

=4 lichteine Setzung auch in Kor-

perteile
% W Ziehen Sie das Magazin, die Bol- = @

zenfiihrung oder Befestigungs-

elemente darum nie mit der Hand L— /t\|/

zuriick.

Elementlange (L) entspricht auf allen Untergriinden der Dammstoffdicke (tl)

7
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EENEinzelsetzgerit laden

1. Schieben Sie den Nagel von vorne in das Gerét, bis
die Rondelle des Nagels im Gerat gehalten wird.

2. Schieben Sie den Kartuschenstreifen, mit dem schma-
len Ende voran, von unten in den Griff, bis der Kartu-
schenstreifen vollstédndig im Griff versenkt ist. Wenn
Sie einen angebrauchten Kartuschenstreifen einset-
zen mochten, ziehen Sie mit der Hand den Kartu-
schenstreifen oben aus dem Gerat, bis sich eine unge-
brauchte Kartusche im Kartuschenlager befindet.
(Hife: Die jeweils unterste Nummer auf der Riickseite
des Kartuschenstreifens zeigt an, die wievielte Kar-
tusche dieses Streifens sich gerade im Kartuschen-
lager befindet.)

M Leistung einstellen

Wahlen Sie die Kartuschenstarke und Leistungseinstel-

lung entsprechend der Anwendung. Wenn keine Erfah-

rungswerte vorliegen, beginnen Sie immer mit der mini-
malen Leistung:

1. Driicken Sie den Arretierknopf.

2. Drehen Sie das Leistungsregulierrad auf 1.

3. Setzen Sie einen Nagel.

4. Wenn der Nagel zu wenig tief eindringt: Erhohen Sie
die Leistung durch Verstellen des Leistungs-Regu-
lierrades. Verwenden Sie gegebenenfalls eine star-
kere Kartusche.

KA Setzen mit Einzelsetzgerit

1. Pressen Sie das Gerdt rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Losen Sie durch Driicken des Abzugs die Setzung
aus.

HINWEIS:

@ Setzen Sie keine Nédgel in bestehende Locher ausser
wenn von Hilti empfohlen z.B. DX Kwik.

@ Versuchen Sie nicht, einen Nagel durch eine zweite
Setzung nachzusetzen.

@ Uberschreiten Sie die max. Setzfrequenz nicht.

XA Einzelsetzgerit entladen

Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen oder
Befestigungselement im Gerét befindet. Wenn sich ein
Kartuschenstreifen oder Befestigungselement im Gerét
befindet, ziehen Sie den Kartuschenstreifen mit der Hand
oben aus dem Gerat und entfernen Sie das Befesti-
gungselement aus der Bolzenfiihrung.

EEAMagazinsetzgerit laden

1. Entriegeln Sie durch Driicken des riickwartigen Knopfs
den Magazindeckel.

2. Ziehen Sie den Magazindeckel bis zum Anschlag nach
unten.

3. Legen Sie die neuen Nagelstreifen in das Magazin.

4. Schieben Sie den Magazinverschluss nach oben, bis
er einrastet.

5. Schieben Sie den Kartuschenstreifen, mit dem schma-
len Ende voran, von unten in den Griff, bis der Kartu-
schenstreifen vollstdndig im Griff versenkt ist. Wenn
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Sie einen angebrauchten Kartuschenstreifen einset-
zen mochten, ziehen Sie mit der Hand den Kartu-
schenstreifen oben aus dem Gerat, bis sich eine unge-
brauchte Kartusche im Kartuschenlager befindet.

Wenn der Indikator teilweise oder zur Ganze rot ist, sind
3 oder weniger Ndgel im Magazin, und es kann ein 10-
er Streifen Négel nachgeladen werden.

Mehr als 3 Nagel sind im 3 oder weniger Nagel sind

Magazin vorhanden. im Magazin und es kann
ein 10-er Streifen Nagel
nachgeladen werden.

HINWEIS:

@ Im Magazin diirfen sich nur Nagel der selben Lange
befinden.

KA Setzen mit Magazinsetzgerit

1. Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Lésen Sie durch Driicken des Abzugs die Setzung aus.

HINWEIS:

@ Setzen Sie keine Négel in bestehende Locher ausser
wenn von Hilti empfohlen z.B. DX Kwik.

@ Versuchen Sie nicht einen Nagel durch eine
zweite Setzung nachzusetzen.

@ Uberschreiten Sie die max. Setzfrequenz nicht.

EEA Magazinsetzgerit entladen

1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
im Gerat befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen
im Gerdt befindet, ziehen Sie ihn mit der Hand oben
aus dem Gerat.

2. Entriegeln Sie durch Driicken des riickwértigen Knopfs
den Magazindeckel.

3. Ziehen Sie den Magazindeckel bis zum Anschlag nach
unten.

4. Stellen Sie sicher, dass keine Nagelstreifen im Maga-
zin sind.

5. Schieben Sie den Magazindeckel nach oben, bis er
einrastet.

Schieben Sie den Kartuschenstreifen, mit dem schma-
len Ende voran, von unten in den Griff, bis der Kartu-
schenstreifen vollstdndig im Griff versenkt ist. Wenn Sie
einen angebrauchten Kartuschenstreifen einsetzen méch-
ten, ziehen Sie mit der Hand den Kartuschenstreifen



oben aus dem Gerdt, bis sich eine ungebrauchte Kartu-
sche im Kartuschenlager befindet. (Hilfe: Die jeweils
unterste Nummer auf der Riickseite des Kartuschen-
streifens zeigt an, die wievielte Kartusche dieses Strei-
fens sich gerade im Kartuschenlager befindet.)

XI-E Element auf das Fiihrungsrohr des DX 460 IE bis
zum Anschlag aufstecken

7.10

Pressen Sie das Gerat im rechten Winkel auf den Damm-
stoff sodass das X-IE Element durch den Ddmmstoff
gedriickt wird, bis es biindig aufliegt

7.11
Ldsen Sie durch driicken des Abzuges die Setzung aus

7.12
Ziehen Sie das Gerdt im rechten Winkel aus dem X-1E
Element heraus

8. Pflege und Instandhaltung

Gerédtebedingt kommt es im reguldren Betrieb zu einer
Verschmutzung und zum Verschleiss funktionsrele-
vanter Bauteile. Fiir den zuverldssigen und sicheren
Betrieb des Gerdts sind deshalb regelméssige Inspek-
tionen und Wartungen eine unumgangliche Voraus-
setzung. Wir empfehlen eine Reinigung des Geréts und
die Priifung von Kolben und Puffer mindestens wéchent-
lich bei intensiver Nutzung, spatestens aber nach 10.000
Setzungen!

8.1 Pflege des Geréts

Die dussere Gehduseschale des Geréts ist aus schlag-
festem Kunststoff gefertigt. Die Griffpartie ist aus Ela-
stomer- Werkstoff. Betreiben Sie das Gerét nie mit ver-
stopften Liiftungsschlitzen! Verhindern Sie das Ein-
dringen von Fremdkdrpern in das Innere des Geréts.
Reinigen Sie die Gerdteaussenseite regelmassig mit
einem leicht angefeuchteten Putzlappen. Verwenden Sie
kein Spriihgerat oder Dampfstrahlgerat zur Reinigung!

8.2 Instandhaltung
Priifen Sie regelmdssig alle aussenliegenden Teile des

VORSICHT

W Das Gerat kann durch den Ein-
satz heiss werden.

W Sie konnen sich die Hande ver-
brennen.

W Demontieren Sie das Gerét nicht
wenn es heiss ist. Lassen Sie das
Gerat abkiihlen.
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Gerats auf Beschadigungen und alle Bedienungsele-
mente auf einwandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerat
nicht, wenn Teile beschédigt sind oder Bedienelemente
nicht einwandfrei funktionieren. Lassen Sie das Gerat
vom Hilti-Service reparieren.

Gerdte Service durchfiihren wenn:

1. Kartuschenfehlziindungen oder

2. Leistungsschwankungen auftreten oder

3. der Bedienkomfort nachlésst:

@ Notwendiger Anpressdruck nimmt zu

@ Abzugswiderstand steigt

@ Leistungsregulierung lasst sich nur schwer verstel-
len

@ Kartuschenstreifen lasst sich nur schwer entfernen

VORSICHT beim Reinigen:

@ Benutzen Sie niemals Fett fiir Wartung/ Schmierung

von Geréatekomponenten. Dies kann zu Funktionsstérungen

des Gerdts fiihren. Benutzen Sie ausschliesslich Hilti

Spray oder Produkte vergleichbarer Qualitét.

@ Schmutz in DX Geréten enthalt Substanzen, die lhre

Gesundheit geféhrden konnen.

— Atmen Sie keinen Staub/Schmutz vom Reinigen ein.

— Halten Sie Staub/Schmutz von Nahrungsmitteln fern.

—Waschen Sie Ihre Hinde nach dem Reinigen des
Geréts.

IEXEA Gerit demontieren

1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
oder Nagel im Gerat befindet. Wenn sich ein Kartu-
schenstreifen oder Nagel im Gerét befindet, ziehen
Sie den Kartuschenstreifen mit der Hand oben aus
dem Gerat und entfernen Sie den Nagel aus der Bol-
zenflihrung.

2. Driicken Sie die seitlich angebrachte Entriegelung an
der Bolzenfiihrung.

3. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung bzw. das Magazin
ab.

4. Trennen Sie den Puffer durch Abknicken von der Bol-
zenfihrung bzw. vom Magazin.

5. Entfernen Sie den Kolben.

EXA Puiter und Kolben auf Verschleiss priifen

Puffer ersetzen wenn

@ der Metallring sich 16st oder gebrochen ist.

@ der Puffer nicht mehr auf der Bolzenfiihrung hélt.

@ starker punktueller Gummiabrieb unter dem Metall-
ring erkennbar ist.

Kolben ersetzen wenn

@ er gebrochen ist.

@ zu stark abgenutzt ist (z.B. 90° Segmentausbruch).
@ die Kolbenringe gesprungen sind oder fehlen.

@ der Kolben verkriimmt ist (Prtifen durch Rollen auf
einer glatten Flache).

HINWEIS:
@ Verwenden Sie keine verschlissenen Kolben und neh-
men Sie keine Manipulationen am Kolben vor.



IEXA Bolzenfiihrung auf Verschleiss priifen.

Bei der BolzenfiihrungX-460-FIE-L soll das Bolzen-

flihrungsrohr ersetzt werden, wenn das Rohr beschd-

digtist (z.B. gekriimmt, aufgeweitet, Risse).

Vorgang bei Wechsel von Bolzenfiihrungsrohr (siehe

6.3 und 8.5):

1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstrei-

fen oder Befestigungselement in Gerédt befindet.

Wenn sich ein Kartuschenstreifen oder Befesti-

gungselement im Gerat befindet, ziehen Sie den Kar-

tuschenstreifen mit der Hand oben aus dem Gerét

und entfernen Sie das Befestigungselement aus der

Bolzenfiihrung.

Drucken Sie die seitlich angebrachten Entriegelung

an der Bolzenfiihrung.

Schrauben Sie die Bolzenfiihrung ab.

Priifen Sie den Puffer und Kolben auf Verschleiss

(siehe Pflege und Instandhaltung).

Ziehen Sie den beweglichen Ring nach hinten, und

schrauben Sie die Uberwurfmutter ab.

Tauschen Sie das Bolzenfiihrungsrohr.

Ziehen Sie den beweglichen Ring nach hinten, und

schrauben Sie die Uberwurfmutter auf.

8. Schieben Sie den Kolben bis zum Anschlag in das
Gerat.

9. Driicken Sie den Puffer auf die Bolzenfiihrung bis er
einrastet.

10. Driicken Sie die Bolzenfiihrung fest auf die Abgas-
kolbenriickfiihrung.

11. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung auf das Gerét bis
sie einrastet.

o oN

No o

EXd Kolbenringe reinigen

1. Reinigen Sie die Kolbenringe mit der flachen Biirste,
bis sie frei beweglich sind.

2. Spriihen Sie die Kolbenringe leicht mit Hilti Spray ein.

EXABolzenfiihrung bzw. Magazin im Gewindebereich
reinigen

1. Reinigen Sie das Gewinde mit der flachen Biirste.

2. Spriihen Sie das Gewinde leicht mit Hilti Spray ein.

IEX Abgaskolbenriickfiihrung demontieren
1. Driicken Sie die Arretierung am Griffbiigel.
2. Schrauben Sie die Abgaskolbenriickfiihrung ab.

IEX:) Abgaskolbenriickfiihrung reinigen

1. Reinigen Sie die Feder mit der flachen Biirste.

2. Reinigen Sie die Stirnseite mit der flachen Biirste.

3. Reinigen Sie die beiden stirnseitigen Bohrungen mit
der kleinen Rundbiirste.

4. Spriihen Sie die Abgaskolbenriickfiihrung leicht mit
Hilti Spray ein.

Gehzuse innen reinigen

1. Reinigen Sie das Gehaduse mit der grossen Rundbirste.

2. Spriihen Sie das Gehduse innen leicht mit Hilti Spray
ein.

10
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FRE Kartuschenstreifenkanal reinigen

Reinigen Sie den rechten und linken Kartuschenstreifenkanal
mit dem beigelegten Schaber. Zum Reinigen des Kar-
tuschenstreifenkanals miissen Sie die Gummiabdeckung
leicht anheben.

M Spriihen Sie die Leistungsregulierung leicht mit
Hilti Spray ein.

FEE] Abgaskolbenriickfiihrung montieren

1. Richten Sie die Pfeile auf dem Gehéuse und der Abgas-
kolbenrtickfiihrung aus.

2. Schieben Sie die Abgaskolbenriickfiihrung bis zum
Anschlag in das Gehduse.

3. Schrauben Sie die Abgaskolbenriickfiihrung in das
Gerat, bis sie einrastet.

ERI] Gerdt zusammenbauen

1. Schieben Sie den Kolben bis zum Anschlag in das
Gerat.

2. Driicken Sie den Puffer auf die Bolzenfiihrung bzw.
auf das Magazin, bis er einrastet.

3. Driicken Sie die Bolzenfiihrung bzw. das Magazin fest
auf die Abgaskolbenriickfiihrung.

4. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung bzw. das Magazin
auf das Gerat, bis sie einrasten.

8.15 Kontrolle nach Pflege- und Instandhaltungs-
arbeiten

Nach Pflege- und Instandhaltungsarbeiten ist zu priifen,
ob alle Schutzeinrichtungen angebracht sind und feh-
lerfrei funktionieren.

HINWEIS:

@ Die Verwendung von anderen Schmiermitteln als Hilti
Spray kann Gummiteile, insbesondere den Puffer, bescha-
digen.



9. Fehlersuche

—_
—_

[ Fehler

Kolben steckt im Untergrund fest

Kartuschenstreifen wird nicht
transportiert

Kartuschenstreifen ldsst sich
nicht entfernen

Ursache

M Zu kurzes Element
M Element ohne Rondelle

M Zu viel Leistung

M Beschadigter
Kartuschenstreifen

W Aufbau von Verbrennungsriick-
stdnden

M Gerét ist beschadigt

M Gerdt iiberhitzt infolge hoher
Setzfrequenz
M Gerdt ist beschadigt

WARNUNG

Versuchen Sie nicht, Kartuschen
aus dem Magazinstreifen oder
aus dem Gerdt mit Gewalt zu
entfernen.

M Schlechte Kartusche
M Gerat verschmutzt

WARNUNG

Versuchen Sie nicht, Kartuschen
aus dem Magazinstreifen oder
aus dem Gerat mit Gewalt zu
entfernen.

M Gerat wird beim Setzten zu lange

angepresst
M Zu hohe Setzfrequenz
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[ Fehler

| Ursache

Kartusche ldst sich aus
Kartuschenstreifen

E

e
T 1

M Zu hohe Setzfrequenz

WARNUNG

Versuchen Sie nicht, Kartuschen
aus dem Magazinstreifen oder
aus dem Gerat mit Gewalt zu
entfernen.

Verlust an Bedienungskomfort:

- Notwendiger Anpressdruck
nimmt zu

- Abzugswiderstand nimmt zu

- Leistungsregulierung ldsst sich
nur schwer verstellen

- Kartuschenstreifen ldsst sich
nur schwer entfernen

M Aufbau von
Verbrennungsriicksténden

Unterschiedliche Setztiefen

M Kolbenfehlstand

M Gerat verschmutzt

Fehlziindung: Das Element wird
nur teilweise in den Untergrund
eingetrieben

=Y

M Kolbenfehlstand

M Schlechte Kartuschen

Kolben klemmt in der
Abgaskolbenriickfiihrung

M Beschadigter Kolben

M Pufferabrieb im Innern der
Abgaskolbenriickfiihrung

M Beschadigter Puffer

M Verschmutzung durch
Verbrennungsriicksténde

12
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[ Fehler | Ursache
Abgaskolbenriickfiihrung M Aufbau von
ist verklemmt Verbrennungsriicksténden

Leersetzung: Das Gerdt hat ausgelost,
aber es wurde kein Element gesetzt

M Kolbenfehlstand

M Gerdt wurde nicht vollstandig
abgepresst

M Sicherungsmechanismus
verhindert das Auslosen, weil:
— Magazin nicht geladen
— Plastikreste im Magazin
— Kolbenfehlstand
—Nagel im Magazin nicht korrekt

positioniert ist

Kolben klemmt in der
Bolzenfiihrung

M Kolben oder/und Puffer
beschédigt

M Plastikreste im Magazin

W Uberenergie beim Setzen auf
Stahl

M Setzten ohne Element mit hoher
Energie

Bolzenfiihrung des Magazins
klemmt

Ly b

X

M Magazin ist beschédigt

w
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[ Fehler | Ursache

M Zu kurzes Element

Element zu tief gesetzt

M Zu viel Leistung

M Zu langes Element

M Zu wenig Leistung

M Harte und/oder grosse
Zuschlagstoffe im Beton

W Armierungseisen knapp unter
Betonoberfldche

W Harte Oberflache (Stahl)

Nagel verbiegt sich

M Falsches Element

M Falsche Energieeinstellung

M Harte und/oder grosse Zuschlag-
stoffe im Beton

W Armierungseisen knapp unter
Betonoberfldche

M Harte Oberfléache

N N\
NONONVARON NN
NN NN
AN AN N AN

M Hochfester Beton

M Harte und/oder grosse Zuschlag-
stoffe im Beton

M Alter Beton

Betonabplatzungen
LR

14
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[ Fehler |

Beschédigter Nagelkopf

:‘.' 0';. 9 .i"..

Nagel dringt nicht tied
genug in Untergrund
ein

Nagel hélt nicht im Untergrund

)
I [

Nagelbruch

T

Nagelkopf perforiert das
befestigte Material (Blech)

=

Ursache

M Zu viel Leistung

M Falscher Kolben

M Beschadigter Kolben

M Zu wenig Leistung
M Anwendungsgrenze (berschrit-

ten (sehr harter Untergrund)
W Ungeeignetes System

M Diinner Stahluntergrund
(4-5 mm Stahl)

M Zu wenig Leistung
W Anwendungsgrenze

uiberschritten (sehr harter
Untergrund)

M Zu viel Leistung
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[ Fehler | Ursache

Beschédigter Nagelkopf M Zu viel Leistung

M Falscher Kolben

M Beschadigter Kolben

10. Entsorgung

Hilti-Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwendbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fiir eine
Wiederverwendung ist eine sachgemésse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, Ihr Altgerat
zur Verwertung zuriickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder Ihren Verkaufsherater.

Falls Sie das Gerat selbst einer Stofftrennung zufiihren wollen: Zerlegen Sie das Geréat, soweit dies ohne Spezial-
werkzeug maglich ist.

Trennen Sie die Einzelteile wie folgt:

Bauteil / Baugruppe Hauptwerkstoff Verwertung

Transportkoffer Kunststoff Kunststoffrecycling
Aussengehduse Kunststoff / Elastomer Kunststoffrecycling
Schrauben, Kleinteile Stahl Altmetall

Angebrauchte Kartuschen  Stahl/Kunststoff gem. Offentlichen Vorschriften
16
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11. Herstellergewahrleistung DX-Gerate

Hilti gewdhrleistet, dass das gelieferte Gerdt frei von
Material- und Fertigungsfehler ist. Diese Gewahrleistung
gilt unter der Voraussetzung, dass das Gerdt in Uber-
einstimmung mit der Hilti Bedienungsanleitung richtig
eingesetzt und gehandhabt, gepflegt und gereinigt wird,
und dass die technische Einheit gewahrt wird, d.h. dass
nur Original Hilti Verbrauchsmaterial, Zubehor- und
Ersatzteile oder andere, qualitativ gleichwertige Produkte
mit dem Gerét verwendet werden.

Diese Gewdhrleistung umfasst die kostenlose Repara-
tur oder den kostenlosen Ersatz der defekten Teile wahrend
der gesamten Lebensdauer des Gerétes. Teile, die dem
normalen Verschleiss unterliegen, fallen nicht unter die-
se Gewdhrleistung.

Weitergehende Anspriiche sind ausgeschlossen, soweit
nicht zwingende nationale Vorschriften entgegenste-

hen. Inshesondere haftet Hilti nicht fiir unmittelbare
oder mittelbare Mangel- oder Mangelfolgeschaden,
Verluste oder Kosten im Zusammenhang mit der Ver-
wendung oder wegen der Unmdoglichkeit der Verwen-
dung des Gerétes fiir irgendeinen Zweck. Still-
schweigende Zusicherungen fiir Verwendung oder Eig-
nung fiir einen bestimmten Zweck werden ausdriick-
lich ausgeschlossen.

Fiir Reparatur oder Ersatz sind Gerét oder betroffene
Teile unverziiglich nach Feststellung des Mangels an die
zustandige Hilti Marktorganisation zu senden.

Die vorliegende Gewéhrleistung umfasst sémtliche
Gewahrleistungsverpflichtungen seitens Hilti und ersetzt
alle fritheren oder gleichzeitigen Erklarungen, schriftli-
chen oder miindlichen Verabredungen betreffend Gewahr-
leistung.

12. EG-Konformitatserklarung (Original)

Bezeichnung: Bolzensetzgerat
Typenbezeichnung: DX 460
Konstruktionsjahr: 2001

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und Normen tibe-
reinstimmt: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

j 15
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Technische Dokumentation bei:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012
13. CIP-Kennzeichnung

Fiir die Mitgliedstaaten der C.1.P. ausserhalb des EU-
und EFTA-Rechtsraums gilt:

Das Hilti DX 460 ist bauartzugelassen und systemge-
prift. Aufgrund dessen ist das Gerdt mit dem Zulas-
sungszeichen in quadratischer Form mit der eingetra-
genen Zulassungsnummer S 812 versehen. Damit garan-
tiert Hilti die Ubereinstimmung mit der zugelassenen
Bauart.
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Unzuldssige Méngel, die bei der Anwendung festgestellt
werden, sind dem Zulassungserteiler (PTB, Braun-
schweig) sowie der Stindigen Internationalen Kom-
mission C.I.P. (Stdndige Internationale Kommission,
Avenue de la Renaissance 30, B-1000 Briissel, Belgien)
zu melden.
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14. Anwendergesundheit und Sicherheit

Larminformation

Kartuschenbetriebenes Bolzensetzgerat

Typ: DX 460

Modell: Serie

Kaliber: 6.8/11 schwarz

Leistungseinstellung; 2

Anwendung: Befestigung von 24 mm Holz auf Beton (C40)
mit X-U 47P8

Deklarierte Messwerte der Schallkennzahlen geméass Maschinenrichtlinie 2006/42/EG in Verbindung mit
E DIN EN 15895

Schallleistungspegel: Lwa 1s' 105 dB (A)
Emissions-Schalldruckpegel am Arbeitsplatz: Lpa. 15° 101 dB (A)
Emissions-Spitzenschalldruckpegel: Lpc pea’ 133 0B (C)

Betriebs- und Aufstellungshedingungen:

Aufstellung und Betrieb des Bolzenschubgerdtes nach E DIN EN 15895-1 im reflexionsarmen Priifraum der Firma
Miiller-BBM GmbH. Die Umgebungsbedingungen im Priifraum entsprechen DIN EN 1SO 3745.

Priifverfahren:

Nach E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 und DIN EN ISO 11201 Hiillflichenverfahren im Freifeld auf reflektieren-
der Grundfldche.

ANMERKUNG: Die gemessenen Larmemissionen und die zugehdrige Messunsicherheit reprasentieren die obere
Grenze der bei den Messungen zu erwartenden Schallkennzahlen

Abweichende Arbeitsbedingungen konnen zu anderen Emissionswerten fiihren.

'+2dB (A)

2+2dB (A)

*+2dB (C)

Vibration
Der gemdss 2006/42/EG anzugebende Schwingungsgesamtwert iiberschreitet nicht 2,5 m/s?.

Weitere Information hinsichtlich Anwendergesundheit und Sicherheit kénnen aus der Internetseite von Hilti
entnommen werden www.hilti.com/hse
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ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

DX 460 powder-actuated tool

Itis essential that the operating instruc-
tions are read before the tool is operated
for the first time.

Always keep these operating instructions
together with the tool.

Ensure that the operating instructions
are with the tool when it is given to other
persons.

Description of main parts

® Exhaust gas piston return unit

® Guide sleeve

® Housing

® Cartridge guideway

® Power regulation wheel release button
® Power regulation wheel

@ Trigger

Grip

® Piston return unit release button
Ventilation slots

@® Piston rings

® Piston *

® Fastener guide *

Fastener guide release button

® Buffer *

Magazine *

@ Magazine cover

Magazine cover release button
Magazine release button

Load status indicator

@ Replaceable fastener guide nosepiece *
* These parts may be replaced by the user/operator.
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1. Safety precautions

1.1 Basic safety instructions

In addition to the safety precautions listed in the indi-
vidual sections of these operating instructions, the
following points must be strictly observed at all times.

1.2 Only use Hilti cartridges or cartridges of equiva-
lent quality

The use of cartridges of inferior quality in Hilti tools may

lead to build-up of unburned powder, which may explo-

de and cause severe injuries to operators and bystan-

ders. Ata minimum, cartridges must either:

a) Be confirmed by their supplier to have been suc-
cessfully tested in accordance with EU standard EN
16264

NOTE:

@ All Hilti cartridges for powder-actuated tools have
been tested successfully in accordance with EN 16264.

@ The tests defined in the EN 16264 standard are system
tests carried out by the certification authority using
specific combinations of cartridges and tools.
The tool designation, the name of the certification aut-
hority and the system test number are printed on the
cartridge packaging.

or

b) Carry the CE conformity mark (mandatory in the EU
as of July 2013).

See packaging sample at:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Use as intended

The tool is designed for professional use in fastening
applications in construction where nails, threaded studs
and composite fasteners are driven into concrete, steel
and sand-lime block masonry.

1.4 Improper use

@ Manipulation or modification of the tool is not per-
missible.

@ Do not operate the tool in an explosive or flammable
atmosphere, unless the tool is specially approved for
such use.

@ To avoid the risk of injury, use only original Hilti fas-
teners, cartridges, accessories and spare parts or those
of equivalent quality.

@ Observe the information printed in the operating
instructions concerning operation, care and mainte-
nance.
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@ Never point the tool at yourself or any bystander.

@ Never press the muzzle of the tool against your hand
or other part of your body.

@ Do not drive nails into excessively hard or brittle mate-
rials such as glass, marble, plastic, bronze, brass, cop-
per, natural rock, insulation material, hollow brick, glazed
tile, thin-gauge sheet metal (< 4 mm), grey cast iron,
spheroidal cast iron and gas concrete.

1.5 Technology

@ This tool is designed with the latest available tech-
nology.

@ The tool and its ancillary equipment may present haz-
ards when used incorrectly by untrained personnel or
not as directed.

A\

1.6 Making the workplace safe

@ Ensure that the workplace is well lit.

@ Objects which could cause injury should be removed
from the working area.

@ Operate the tool only in well-ventilated working areas.
@ The tool is for hand-held use only.

@ Avoid unfavorable body positions. Work from a secure
stance and stay in balance at all times

@ Keep other persons, children in particular, outside the
working area.

@ Before using the tool, make sure that no one
is standing behind or below the point where fasteners
are to be driven.

@ Keep the grip dry, clean and free from oil and grease.

A

1.7 General safety precautions

@ Operate the tool only as directed and only when it is

in faultless condition.

@ Use the stabiliser/splinter guard when the application

permits.

@ If a cartridge misfires or fails to ignite, proceed as fol-

lows:

1. Keep the tool pressed against the working surface for
30 seconds.

2. If the cartridge still fails to fire, withdraw the tool from
the working surface, taking care that it is not pointed
towards your body or bystanders.

3. Manually advance the cartridge strip one cartridge.
Use up the remaining cartridges on the strip. Remove
the used cartridge strip and dispose of it in such a
way that it can be neither reused nor misused.

@ If 2-3 cartridge firing with reduced driving power

occur in succession (without clearly audible noise of the

cartridge firing and the fastener being driven with sig-
nificantly less power), proceed as follows:

1. Stop using the tool immediately.

2. Unload and disassemble the tool (see 8.3).
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3. Check that the correct combination of fastener guide,
piston and fastener are used (see 6.2).

4. Check the buffer, piston and fastener guide / maga-
zine for wear and replace the parts if necessary (See
6.3 and 8.4. X-IE see 8.5).

5. Clean the tool.

6. Do not continue to use the tool if the problem per-
sists after carrying out the steps described above.
Have the tool checked and repaired if necessary at a
Hilti repair center.

@ Never attempt to pry a cartridge from the magazine

strip or the tool.

@ Keep the arms flexed when the tool is fired (do not

straighten the arms).

@ Never leave the loaded tool unattended.

@ Always unload the tool before beginning cleaning,

servicing or changing parts and before storage.

@ Unused cartridges and tools not presently in use must

be stored in a place where they are not exposed to humi-

dity or excessive heat. The tool should be transported
and stored in a toolbox that can be locked or secured to
prevent use by unauthorized persons.

1.8 Temperature

@ Do not disassemble the tool while it is hot.

@ Never exceed the recommended maximum fastener
driving rate (number of fastenings per hour). The tool
may otherwise overheat.

@ Should the plastic cartridge strip begin to melt, stop
using the tool immediately and allow it to cool down.

1.9 Requirements to be met by users

@ The tool is intended for professional use.

@ The tool may be operated, serviced and repaired only
by authorised, trained personnel. This personnel must
be informed of any special hazards that may be encoun-
tered.

@ Proceed carefully and do not use the tool if your full
attention is not on the job.

@ Stop working with the tool if you feel any pain or dis-
comfort.

1.10 Personal protective equipment

@ The operator and other persons in the immediate vicin-
ity must always wear approved eye protection, a hard
hat and suitable ear protection.




2. General information

2.1 Signal words and their meaning

WARNING

The word WARNING is used to draw attention to a poten-
tially dangerous situation which could lead to severe
personal injury or death.

CAUTION

The word CAUTION is used to draw attention to a poten-
tially dangerous situation which could lead to minor per-
sonal injury or damage to the equipment or other prop-
erty.

2.2 Pictograms
Warning signs

Symbols

A ©

General Warning: Read the opera-
warning hot surface tion instructions
before use
Obligation signs
Wear eye Wear a Wear ear
protection safety helmet protection

Kl The numbers refer to the illustrations. The illustra-
tions can be found on the fold-out cover pages. Keep
these pages open while you read the operating instruc-
tions.

In these operating instructions, the designation “the
tool” always refers to the DX 460 powder-actuated tool.

Location of identification data on the tool

The type designation and the serial number are printed
on the type plate on the tool. Make a note of this infor-
mation in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representa-
tive or service department.

Type: DX 460

Serial no.:
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3. Description

The tool is designed for professional use in fastening
applications where nails, threaded studs and composite
fasteners are driven into concrete, steel and sand-lime
block masonry.

The tool works on the well-proven piston principle and
is therefore not related to high-velocity tools. The pis-
ton principle provides an optimum of working and fas-
tening safety. The tool works with cartridges of 6.8/11
caliber.

The piston is returned to the starting position and the
cartridges are fed to the firing chamber automatically
by gas pressure from the fired cartridge. This permits
fastenings to be made very quickly and economically
with nails and threaded studs. The use of a nail maga-
zine greatly increases the speed and convenience of fas-
tening with the tool, above all when making large num-
bers of identical fastenings of all kinds.

As with all powder-actuated tools, the tool, magazine,
fastener program and cartridge program form a “tech-
nical unit”. This means that optimal fastening with this
system can only be assured if the fasteners and car-
tridges are specially manufactured for it, or products of
equivalent quality, are used. The fastening and applica-
tion recommendations given by Hilti are only applicable
if these conditions are observed.

The tool features 5-way safety — for the safety of the
operator and bystanders.

The piston principle
1

N
e

The energy from the propellant charge is transferred to
a piston, the accelerated mass of which drives the fastener
into the base material. As approximately 95 % of the
kinetic energy is absorbed by the piston, the fastener is
driven into the base material at much reduced velocity
(less than 100 m/sec.) in a controlled manner. The dri-
ving process ends when the piston reaches the end of
its travel. This makes dangerous through-shots virtual-
ly impossible when the tool is used correctly.

The drop-firing safety device [2] is the result of cou-
pling the firing mechanism with the cocking move-
ment. This is designed to prevent the Hilti DX tool from
firing when it is dropped onto a hard surface, no mat-
ter at which angle the impact occurs.

The trigger safety device [3] ensures that the cartridge
cannot be fired simply by pulling the trigger only. The
tool can be fired only when pressed against the surface.
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The contact pressure safety device [4] requires the tool
to be pressed against a firm surface with a significant
force. The tool can be fired only when pressed fully
against the work surface in this way.

In addition, all Hilti DX tools are equipped with an unin-
tentional firing safety device [5]. This prevents the tool
from firing if the trigger is pulled and the tool then pressed
against the work surface. The tool can be fired only when
it is first pressed (1.) against the surface correctly and
(2.) the trigger then pulled.

4. Cartridges, accessories and fasteners

Fasteners

Ordering designation

Application

XU

High-strength nails for fastening to higher strength steel and concrete with a wide
varity of applications.

X-C Nails with differing application profile for a wide variety of fastenings

X-S Standard nails for efficient fastening to steel

X-CT Easily removable formwork nail for temporary fastenings

X-CR Stainless-steel nails for fastenings in damp or corrosive surroundings

X-CP / X-CF Special fastener for wooden structures on concrete

DS High-performance nail for general fastening on concrete and steel

X-FS The ideal fastener for positioning formwork

X-SW Flexible washer fasteners for fastening insulating foils / sheeting to concrete and steel

X-1E/ XI-FV The ideal fastener for fastening insulation material to concrete, plastered solid
masonry and steel

R23/R36 Washers for Hilti nails: simple securing of joint seals, foils / sheeting and timber to
concrete and steel using the X-460 WH23/36 washer holder

X-HS / X-HS-W Suspension system with threaded connection

X-CC / X-CW Clip for securing suspended fastening systems using wires

X-(D)FB / X-EMTC

Metal conduit clip for fastening conduits or cable ducts and insulated pipes (hot or
cold) for plumbing and heating

X-EKB Cable clasp for fastening electric cables flat on ceilings and walls
X-ECH Bunched cable holder for fastening cables on ceilings and walls
X-ET Fastener for plastic (PVC) electric cable trunking

X-(E)M/W/6/8 ... P8, Studs for bolted fastenings on concrete and steel

X-M/W10... P10

X-DNH / DKH, Approved fastening system for use on concrete, predrilling required
X-M6/8H

For further equipment contact your local Hilti organisation.
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Magazine

MX 72 Magazine — For quick and convenient fastenings

Fastener guides

Ordering designation Application

X-460-F8 Standard

X-460-F8N15 15 mm width for improved accessibility

X-460-F8N10 10 mm width for improved accessibility

X-460-FBCW For driving X-CW fasteners

X-460-F8S12 Fastener guide for fasteners with a 12 mm steel washer — higher pull over values
X-460-F8SS Spall stop for 8 mm studs — reduces spalling

X-460-F10 For 10 mm studs and nails

X-460-F10SS Spall stop for 10 mm studs — reduces spalling

X-460-FIE-L For driving XI-FV and X-IE insulation fasteners up to 140 mm.
X-460-FIE-XL For driving XI-FV and X-IE insulation fasteners up to 200 mm.
Accessories

Ordering designation

Application

X-SGF8

Splinter guard for the X-460-F8 standard fastener guide

X-460-SGMX Splinter guard for the X-460-MX72

X-460-STAB For the X-460-F10 fastener guide

X-460-TIE-L Replacement nosepiece for the X-460-FIE-L fastener guide (25—-140 mm)
X-460-TIE-XL Replacement nosepiece for the X-460-FIE-XL fastener guide (25-200 mm)

X-EF adaptor

X-EF adaptor for stabilizing the tool perpendicular to the work surface and for reduc-
ing concrete spalling when fastening the X-EKB and X-ECH (only with X-460-F8 fas-
tener guide)

X-460-B Rubber buffer — protects the fastener guide when the tool is used incorrectly

X-460-WH23/36 Washer holder — For fastening 23 and 36 mm steel washers with the magazine. The
washer holder can be mounted on the magazine.

X-PT 460 Pole tool extension — Extension system for various ceiling application

Pistons

Ordering designation Application

X-460-P8 Standard piston

X-460-P8W Spe%cial piston with tapered tip for over-driving nails in wood (driving head beneath
surface)

X-460-P10 10 mm piston — For fastening M 10 / W10 studs

X-460-PIE-L Piston for driving X-IE insulation fasteners using the X-460-FIE-L fastener guide
suitable for insulation thicknesses of 25—-140 mm.

X-460-PIE-XL Piston for driving X-IE insulation fasteners using the X-460-FIE-XL fastener guide
suitable for insulation thicknesses of 25-200 mm

X-460-PKwik Piston for driving approved threaded studs using the DX-Kwik technique (predrilling
required)

Cartridges

Ordering designation Colour code Power level

6.8/11 M green Green Low

6.8/11 M yellow Yellow Medium

6.8/11 M red Red Heavy

6.8/11 M black Black/purple Extra heavy

Cleaning set

Hilti spray, flat brush, large round brush, small round brush, scraper, cleaning cloth.
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5. Technical data

DX 460 tool
Weight 3.25kg (7.16 1b),
3.51 kg (7.78 Ib) with magazine
Tool length 458 mm (18.03"),
475 mm (18.7") with magazine
Nail length Max. 72 mm (27/s")
Recommended maximum fastening rate 700 per hour
Cartridges 6.8/11 M (27 cal. short) green, yellow, red, black
Power regulation 4 cartridge power levels, regulation wheel with locking
function
MX 72 magazine
Weight 0.653 kg (1.44 Ib)
Nail length Max. 72 mm (2'/s")

Magazine capacity

Max. 13 nails

Right of technical changes reserved

6. Before use

o

X0 Tool inspection

@ Ensure that there is no cartridge strip in the tool. If
there is a cartridge strip in the tool, remove it by hand
from the tool.

@ Check all external parts of the tool for damage at reg-
ular intervals and check that all controls operate prop-
erly. Do not operate the tool when parts are damaged or
when the controls do not operate properly. If necessary,
have the tool repaired at a Hilti service centre.

@ Check the buffer and piston for wear (see “8. Care
and maintenance”).

6.2 Choosing the right fastener guide / piston / fas-
tener combination

Use of the wrong combination may present a risk of
injury. Damage to the tool may also result or fastening
quality may be negatively affected (see table on last page
of these instructions).
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& Conversion from single-fastener tool to maga-

zine tool (changing the fastener guide)

1. Ensure that no cartridge strip or fastener is loaded in
the tool. Remove the cartridge strip by pulling it
upwards out of the tool and remove the fastener from
the fastener guide / magazine.

. Press the release button on the side of the fastener
guide.

. Unscrew the fastener guide.

. Check the buffer and piston for wear (see "Care and
maintenance").

. Push the piston into the tool as far as it will go.

. Press the buffer onto the magazine until it snaps into
place.

. Push the magazine firmly onto the piston return unit.

8. Screw the magazine onto the tool until it engages.

o N
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7. Operation

©

WARNING

W The base material may splinter
when a fastener is driven or frag-
ments of the cartridge strip may
fly off.

B Flying fragments may injure parts
of the body or the eyes.

B Wear approved eye protection
and a hard hat (users and by-
standers).

©O

CAUTION

W The nail or stud is driven by a car-
tridge being fired.

M Excessive noise may damage the
hearing.

B Wear ear protection (users and
bystanders).

WARNING

W The tool could be made ready to
fire if pressed against a part of
the body (e.g. hand)..

W This could cause a nail or piston
to be driven into a part of the body.

W Never press the muzzle of the tool
against parts of the body.

WARNING

W Under certain circumstances, the
tool could be made ready to fire
by pulling back the magazine, fas-
tener guide or the fastener by
hand.

W When in the “ready to fire” state,
a fastener or the piston could be
driven into a part of the body.

W For this reason, never pull back
the magazine, fastener guide or
fastener by hand.
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Guidelines for optimum fastening quality

These application recommendations must always be
observed. For more specific information, refer to the
Hilti Fastening Technology Manual, which is available
from your local Hilti organisation.

Minimum requirements
Fastening on steel

; B

il
.

A

.
i
4@7 c

Steel

A= min. edge distance = 15 mm (*z')

B =" min. spacing = 20 mm (°/')

C=min. base material thickness = 4 mm (°")

Fastening on concrete

Concrete

A= min. edge distance = 70 mm (2°%")
B=min. spacing = 80 mm (3'+')

C= min. base material thickness = 100 mm (4")

Nail lengths
(These are only examples, find specific information in
the Hilti Fastening Technology Manual)

e

Fastening on steel: Fastening on concrete
Penetration depth (ET): Penetration depth (ET):
12+2mm, ('£"+'h") 22 mm (27 max), (&' (1" max)

X-IE fastener
(concrete, steel and other suitable materials — see 5.3)

- =

<—t|—>|

On all base materials, fastener length (L) corresponds to thickness of insulat-
ing material (tl).
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Loading the single-fastener tool

1. Insert the fastener (head first) until the washer is held
in the tool.

2. Load the cartridge strip (narrow end first) by insert-
ing it into the bottom of the tool grip until flush. If the
strip has been partly used, pull it through until a live
cartridge is in the chamber. (The last visible number
on the back of the cartridge strip indicates which car-
tridge is next to be fired.)

¥ Adjusting the driving power

Select a cartridge power level and power setting to suit

the application. If you cannot estimate this on the basis

of previous experience, always begin with the lowest
power.

1. Press the release button.

2. Turn the power regulation wheel to 1.

3. Drive a nail.

4. |If the fastener doesn't penetrate deeply enough,
increase the driving power by turning the power reg-
ulation wheel. Use a more powerful cartridge if nec-
essary.

Fastening with the single-fastener tool

1. Press the tool firmly against the work surface at right
angles.

2. Fire the tool by pulling the trigger.

WARNING

@ Never attempt to drive a fastener in an existing hole
except where recommended by Hilti, e.g. when using
the DX Kwik system.

@ Never attempt to redrive the same fastener.

@ Never exceed the maximum fastener driving rate.

Unloading the single-fastener tool

Ensure that no cartridge strip or fastener is loaded in the
tool. Remove the cartridge strip by pulling it upwards
out of the tool and remove the fastener from the fastener
guide.

Loading the magazine tool

. Release the magazine cover by pressing the release
button.

. Pull the magazine cover down as far as it will go.

. Load a new nail strip into the magazine.

. Push the magazine cover up until it snaps closed.

. Load the cartridge strip (narrow end first) by push-
ing it into the grip from below until flush. If the strip
has been partly used, pull it through until an unused
cartridge is in the chamber. (The last visible num-
ber on the back of the cartridge strip indicates which
cartridge is next to be fired.)

When the indicator shows red, or partly red, there are
3 or less nails in the magazine. A strip of 10 nails may
then be loaded.

[S2F =L N\
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There are more than
3 nails in the magazine.

There are 3 or less nails in
the magazine. A strip of
10 nails may be loaded.
WARNING

@ All nails in the magazine must be of the same length.

Fastening with the magazine tool

1. Press the tool firmly against the work surface at right
angles.

2. Fire the tool by pulling the trigger.

WARNING

@ Never attempt to drive a fastener in an existing hole
except where recommended by Hilti, e.g. when using
the DX Kwik system.

@ Never attempt to redrive the same fastener.

@ Never exceed the maximum fastener driving rate.

Unloading the magazine tool

1. Ensure that there is no cartridge strip in the tool. If
there is a cartridge strip in the tool, remove it by pulling
it upwards out of the tool.

2. Release the magazine cover by pressing the release
button.

3. Pull the magazine cover down as far as it will go.

4. Ensure that there is no nail strip in the magazine.

5. Push the magazine cover up until it snaps closed.

Load the cartridge strip (narrow end first) by inserting
it into the bottom of the tool grip until flush. If the strip
has been partly used, pull it through until a live cartridge
is in the chamber. (The last visible number on the back
of the cartridge strip indicates which cartridge is next to
be fired.)

[EEA Using X-IE insulation fasteners
Push the X-IE fastener onto the nosepiece of the DX 460
|E as far as it will go.

7.10

Press the tool against the insulating material at right
angles so that the X-IE is pushed through the insulating
material and lies flush with its surface.

7.11
Drive the fastener by pulling the trigger.

Pull the tool out of the X-IE fastener at right angles.



8. Care and maintenance

When this type of tool is used under normal operating
conditions, dirt and residues build up inside the tool
and functionally relevant parts are also subject to wear.
Regular inspections and maintenance are thus essen-
tial in order to ensure reliable operation. We recom-
mend that the tool is cleaned and the piston and piston
brake are checked at least weekly when the tool is sub-
jected to intensive use, and at the latest after driving
10,000 fasteners.

8.1 Care of the tool

The outer casing of the tool is manufactured from impact-
resistant plastic. The grip comprises a synthetic rubber
section.

The ventilation slots must be unobstructed and kept
clean at all times. Do not permit foreign objects to enter
the interior of the tool. Use a slightly damp cloth to clean
the outside of the tool at regular intervals. Do not use a
spray or steam-cleaning system for cleaning.

8.2 Maintenance

Check all external parts of the tool for damage at regu-
lar intervals and check that all controls operate proper-
ly. Do not operate the tool when parts are damaged or
when the controls do not operate properly. If necessary,
have the tool repaired at a Hilti service centre.

A

Servicing the tool

The tool should be serviced if:

1. Cartridges misfire

2. Fastener driving power is inconsistent

3. If you notice that:

@ contact pressure increases,

@ trigger force increases,

@ power regulation is difficult to adjust (stiff),
@ the cartridge strip is difficult to remove.

CAUTION while cleaning the tool:

@ Never use grease for maintenance/lubrication of tool
parts. This may strongly affect the functionality of the
tool. Use only Hilti spray or such of equivalent quality.
@ Dirt from DX tool contains substances that could be
endangering your health.

— Do not breath in the dust from cleaning

— Keep dust away from food

—Wash your hands after cleaning the tool

CAUTION

W The tool can get hot while oper-
ating.

M You could burn your hands.

W Do not disassemble the tool while
it is hot. Let the tool cool down.

IEXd Disassemble the tool
1. Ensure that no cartridge strip or fastener is loaded in
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the tool. Remove the cartridge strip by pulling it
upwards out of the tool and remove the fastener from
the fastener guide.

2. Press the release button located at the side of the fas-
tener guide.

3. Unscrew the fastener guide / magazine.

4. Remove the buffer by bending it away from the fas-
tener guide / magazine.

5. Remove the piston.

IEX Check the huffer and piston for wear

Replace the buffer if:

@ the metal ring is loose or broken,

@ the buffer no longer holds on the fastener guide,

@ excessive, uneven wear beneath the metal ring is
noticed.

Replace the piston if:

@ it is broken,

@ the tip is heavily worn (i.e. a 90° segment is chipped
off),

@ piston rings are broken or missing,

@ it is bent (check by rolling on an even surface).

CAUTION
Do not use worn pistons. Do not modify or grind pis-
tons.

IEXA Check the fastener guide for wear

The nosepiece of the X-460-FIE and X-460-FIE-L fas-

tener guides should be replaced if the tubular section is

damaged (e.g. bent, widened or cracked). For instruc-

tions on replacing the nosepiece, please refer to sec-

tions 6.3 and 8.5.
1. Ensure that no cartridge strip or fastener is loaded
in the tool. Remove the cartridge strip by pulling it
upwards out of the tool and remove the fastener
from the fastener guide.

. Press the release button on the side of the fastener
guide.

. Unscrew the fastener guide.

. Check the buffer and piston for wear (see care and
maintenance instructions).

. Pull the moveable ring downwards and unscrew and
remove the clamping nut.

. Replace the fastener guide nosepiece.

. Pull the moveable ring downwards and screw on
the clamping nut.

8. Push the piston into the tool as far as it will go.

9. Press the buffer onto the fastener guide until it

0
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engages.

. Push the fastener guide firmly onto the exhaust gas
piston return unit.

11. Screw the fastener guide onto the tool until it engages.

1

IEXA Clean the piston rings

1. Clean the piston rings with the flat brush until they
move freely..

2. Spray the piston rings lightly with Hilti spray.
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Clean the threaded section of the fastener guide/
magazine

1. Clean the thread with the flat brush.

2. Spray the thread lightly with Hilti spray.

Disassemble the piston return unit
1. Press the release button at the gripping part.
2. Unscrew the piston return unit.

IEX: Clean the piston return unit

1. Clean the spring with the flat brush.

2. Clean the front end with the flat brush.

3. Use the small round brush to clean the two holes at
the end face.

4. Spray the piston return unit lightly with Hilti spray.

FRI Clean inside the housing
1. Use the large round brush to clean inside the hous-

ing.
2. Spray the inside of the housing lightly with Hilti spray.

Clean the cartridge strip guideway

Use the scraper provided to clean the right and left car-
tridge strip guideways. The rubber cover must be lifted
slightly to facilitate cleaning of the guideway.

[XF Spray the power regulation wheel lightly with
Hilti spray

Fit the piston return unit

1. Bring the arrows on the housing and on the exhaust
gas piston return unit into alignment.

2. Push the piston return unit into the housing as far as
it will go.

3. Screw the piston return unit onto the tool until it
engages.

Assemble the tool

1. Push the piston into the tool as far as it will go.

2. Press the buffer onto the fastener guide / magazine
until it snaps into place.

3. Press the fastener guide / magazine firmly onto the
piston return unit.

4. Screw the fastener guide / magazine onto the tool
until it engages.

8.15 Checking the tool following care and mainte-
nance

After carrying out care and maintenance on the tool,
check that all protective and safety devices are fitted and
that they function correctly.

NOTE
@ The use of lubricants other than Hilti spray could dam-
age rubber parts, especially the buffer.
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9. Troubleshooting

[ Fault

Piston is stuck in the base
material

Cartridge strip cannot be
removed

Cause

M Fastener too short
M Fastener without washer

M Driving power too high

M Damaged cartridge strip
W Carbon build up

M Tool damaged

M Tool overheated because of high
setting rate

M Tool damaged
WARNING

Never attempt to pry a cartridge
from the magazine strip or tool.

M Bad cartridge
M Carbon build-up
WARNING

Never attempt to pry a cartridge
from the magazine strip or the tool.

M Tool is compressed too long
while fastening.
M Fastening frequency is too high

2

©
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[ Fault

Cartridge falls out of the
cartridge strip

e
T 1

The operator notices:

—increased contact pressure

—increased trigger force

- power regulation stiff to adjust

- cartridge strip is difficult to
remove

Varying depths of penetration

ﬂl’

Piston is stuck in the piston return
unit and cannot be removed

30

Cause

M Fastening frequency is too high

WARNING
Never attempt to pry a cartridge
from the magazine strip or tool.

W Carbon build-up

M Incorrect piston position

M Carbon build-up

M Incorrect piston position

M Bad cartridge

W Damaged piston

M Buffer debris inside the piston
return unit

W Damaged buffer

M Carbon build-up
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[ Fault

| Cause

Piston return unit is stuck

M Carbon build-up

M Incorrect piston position

M Tool not fully compressed
W Safety mechanism activated
because:
—Magazine not loaded
— Plastic debris inside the
magazine
— Incorrect piston position
— Nail incorrectly positioned in
magazine

Piston stuck in magazine fastener
guide

M Piston and/or buffer damaged

M Plastic debris inside the
magazine

M Excess power when fastening on
steel

M Tool fired with high power
without fastener in place

Magazine fastener guide is stuck

M Fastener guide damaged
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[ Fault

| Cause

Fastener penetrates too deeply

M Fastener too short

M Driving power too high

Fastener does not penetrate
deeply enough T

M Fastener too long

M Driving power too low

Nail bends

M Hard and/or large aggregate in
concrete

M Rebar close to surface of
concrete

M Hard surface (steel)

Incorrect X-IE fastenings

N N
NNV NN
NN NN

N N N N

W Wrong type of fastener used

rectly

M Concrete contains hard and/or
large aggregates

M Rebar located just beneath the
surface

M Hard surface

Base material is spalling
LR

M High strength concrete

M Hard and/or large aggregate in
concrete

M Old concrete
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[ Fault

| Cause

Damaged nail head

M Driving power too high

W Wrong piston used

W Damaged piston

Nail does not
penetrate surface

M Driving power too low

M Application limit exceeded
(very hard surface)

M Unsuitable system

Nail does not hold in base
material

M Thin steel base material
(4 to 5 mm steel)

NOTE:

@ Steel base material

Nail breaks

M Driving power too low

M Application limit exceeded
(very hard surface)

Nail head penetrates through
material fastened (metal sheet)

1

M Driving power too high
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 Fault | Cause Possible remedies
Damaged nail head M Driving power too high M Reduce power setting
M Use lighter cartridge
DY W Wrong piston used M Check nail/piston combination

10. Disposal

M Worn-out piston

M Change piston

Most of the materials from which Hilti power actuated tools are manufactured can be recycled. The materials must
be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for
taking back your old powder actuated tools for recycling. Please ask your Hilti customer service department or

Hilti sales representative for further information.

Should you wish to return the power actuated tool yourself to a disposal facility for recycling, proceed as follows:
Dismantle the tools as far as possible without the need for special tools.

Separate the individual parts as follows:

Part / assembly Main material Recycling

Toolbox Plastic Plastics recycling

Quter casing Plastic / synthetic rubber  Plastics recycling

Screws, small parts Steel Scrap metal

Used cartridge strip Plastic / steel According to local regulations

11. Manufacturer’s warranty — DX tools

Hilti warrants that the tool supplied is free of defects in
material and workmanship. This warranty is valid so
long as the tool is operated and handled correctly, cleaned
and serviced properly and in accordance with the Hilti
Operating Instructions, and the technical system is main-
tained. This means that only original Hilti consumables,
components and spare parts, or other products of equiv-
alent quality, may be used in the tool.

This warranty provides the free-of-charge repair or
replacement of defective parts only over the entire lifes-
pan of the tool. Parts requiring repair or replacement as
aresult of normal wear and tear are not covered by this
warranty.

Additional claims are excluded, unless stringent nation-
al rules prohibit such exclusion. In particular, Hilti is
not obligated for direct, indirect, incidental or conse-
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quential damages, losses or expenses in connection
with, or by reason of, the use of, or inability to use the
tool for any purpose. Implied warranties of mer-
chantability or fitness for a particular purpose are
specifically excluded.

For repair or replacement, send tool or related parts
immediately upon discovery of the defect to the address
of the local Hilti marketing organization provided.

This constitutes Hilti's entire obligation with regard to
warranty and supersedes all prior or contemporaneous
comments and oral or written agreements concerning
warranties.



12. EC declaration of conformity (original)

Designation: Powder-actuated tool
Type: DX 460
Year of design: 2001

We declare, on our sole responsibility, that this product
complies with the following directives and standards:
2006/42/EC, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer

Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Technical documentation filed at:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. CIP approval mark

The following applies to C.I.P. member states outside
the EU and EFTA judicial area:

The Hilti DX 460 has been system and type tested. As a
result, the tool bears the square approval mark showing
approval number S 812. Hilti thus guarantees compli-
ance with the approved type.
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Unacceptable defects or deficiencies, etc. determined
during use of the tool must be reported to the person
responsible at the approval authority (PTB, Braun-
schweig)) and to the Office of the Permanent Interna-
tional Commission (C.I.P.) (Permanent Internationial
Commission, Avenue de la Renaissance 30, B-1000
Brussels, Belgium).
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14. Health and safety of the user

Noise information
Powder-actuated tool

Type: DX 460

Modell: Serial production

Caliber: 6.8/11 black

Power setting: 2

Application: Fastening 24 mm thick wood to concrete (C40) with X-U 47P8

Declared measured values of noise characteristics according to 2006/42/EC Machinery Directive in
conjunction with E DIN EN 15895

Noise (power) level: Lwa. 1s' 105 dB(A)
Emission noise-pressure level in the work station: Lpa, 1s° 101 dB(A)
Peak sound pressure emission level: Loc.pea’® 133 dB(C)

Operation and set-up conditions:

Set-up and operation of the pin driver in accordance with E DIN EN 15895-1 in the semi-anechoic test room of
Muller-BBM GmbH. The ambient conditions in the test room conform to DIN EN 1SO 3745.

Testing procedure:

Enveloping surface method in anechoic room on reflective surface area in accordance with E DIN EN 15895, DIN
EN IS0 3745 and DIN EN 1SO 11201.

NOTE: The noise emissions measured and the associated measurement uncertainty represent the upper limit for
the noise values to be expected during the measurements.

Variations in operating conditions may cause deviations from these emission values.
"+2dB(A)/2+2dB(A)/*+2dB (C)

Vibration
The declared total vibration value according to 2006/42/EC does not exceed 2.5 m/s?.

Further information regarding the health and safety of the user can be found at the Hilti web site:
www.hilti.com/hse
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NOTICE ORIGINALE

Appareil de scellement DX 460

Avant de mettre en marche I’appareil, lire
absolument son mode d’emploi.

Le présent mode d’emploi doit toujours
accompagner I’appareil.

Ne préter ou céder I’appareil a quelqu’un
d’autre qu’en lui fournissant aussi le
mode d’emploi.

Piéces de I’appareil Kl

® Mécanisme de retour automatique du piston

@ Douille de guidage

® Boitier

® Guide d’entrée des cartouches

® Curseur (bouton) de déverrouillage de la molette de
réglage de puissance

® Molette de réglage de puissance

@ Détente

Poignée

® Bouton de déverrouillage du mécanisme du retour
automatique du piston

® Ouies d’aération

® Segments de piston

® Piston*

® Canon*

Bouton de déverrouillage du canon

@® Amortisseur*

Chargeur

@ Couvercle de chargeur

Bouton de déverrouillage du couvercle de chargeur

Bouton de déverrouillage du chargeur

Identification état de charge

@ Canon interchangeable *

* Ces pieces peuvent étre remplacées par I'utilisateur!

1. Consignes de sécurité

1.1 Consignes de sécurité fondamentales

Outre les consignes techniques de sécurité indiquées
dans les différents chapitres du présent mode d’em-
ploi, il ay lieu de toujours respecter strictement les
directives suivantes.

1.2 N'utiliser que des cartouches Hilti ou des cartou-
ches de qualité équivalente.

L'utilisation de cartouches de qualité moindre dans les
outils Hilti risque d'entrainer une accumulation de pou-
dre non consumée susceptible d'exploser subitement
et de causer de graves blessures aux opérateurs et aux
personnes alentour. Les cartouches doivent satisfaire
I'une des exigences minimales suivantes :

a) Leur fournisseur doit pouvoir confirmer le résultat
positif des essais conformément a la norme européen-
ne EN 16264

REMARQUE:

@ Toutes les cartouches pour appareils de scellement
ont été testées avec succes conformément a la nor-
me EN 16264.

@ Les controles définis par la norme EN 16264 sont des
tests des systémes correspondant a des combinai-
sons spécifiques de cartouches et outils, qui sont
agréés par des organismes de certification.

La désignation de I'outil, le nom de I'organisme de
certification et le numéro du systéme sont imprimés
sur I'emballage de la cartouche.

ou

b) Elles doivent porter le marquage CE de conformité
(obligatoire dans I'UE a partir de juillet 2013)

Voir exemple d'emballage a I'adresse :
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Utilisation conforme a 'usage prévu

Lappareil DX 460 est destiné aux utilisateurs profes-
sionnels dans I'industrie et I'artisanat de la construc-
tion (gros-oeuvre et second-oeuvre) qui veulent implan-
ter des clous, goujons ou éléments de fixation combi-
nés dans le béton, I'acier ou la brique silicocalcaire.

1.4 Utilisation abusive

@ Toutes manipulations ou modifications sur I'appa-
reil sont interdites.

@ L'appareil ne doit pas étre utilisé dans une atmos-
phére déflagrante ou inflammable, sauf s'il est spéci-
figuement agréé pour cela..
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@ Pour éviter tout risque de blessure, utiliser unique-
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ment des éléments de fixation, cartouches, accessoires
et pieces de rechange Hilti d’origine ou de qualité équi-
valente.

@ Bien respecter les données concernant le fonction-
nement, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui figu-
rent dans le présent mode d’emploi.

@ Ne jamais pointer I'appareil contre vous-méme ou
quelqu’un d’autre.

@ Ne jamais appuyer contre la paume de votre main
ou contre une autre partie de votre corps.

@ Ne jamais implanter de clous dans des supports trop
durs ou cassants, tels que le verre, le marbre, le plas-
tique, le bronze, le laiton, le cuivre, la roche, les maté-
riaux isolants, la brique creuse, la brique céramique,
les tdles minces (< 4 mm), la fonte et le béton cellu-
laire.

1.5 Etat de la technique

@ L'appareil DX 460 est congu et fabriqué d’apreés 'état
le plus récent de la technique.

@ Lappareil et ses accessoires peuvent étre dange-
reux s'ils sont utilisés incorrectement par du person-
nel non formé ou de maniére non conforme a I'usage
prévu.

A

1.6 Aménagement correct du poste de travail

@ Veiller a bien éclairer I'endroit.

@ Utiliser I'appareil uniqguement dans des emplace-
ments bien aérés.

@ L'appareil doit étre utilisé uniquement guidé des deux
mains.

@ Eviter toute posture anormale du corps. Veiller
a toujours rester stable et a garder I'équilibre.

@ Lors du travail, tenir toute tierce personne, notam-
ment les enfants, éloignés de I'’endroit ou vous tra-
vaillez.

@ Avant d’implanter des clous, toujours vérifier que
personne ne se trouve derriére ou dessous I'endroit
ou vous travaillez.

@ Toujours bien nettoyer et sécher la poignée pour
enlever toute trace d’huile et de graisse.

A

1.7 Dangers généraux dus a I’appareil

@ Utiliser I'appareil uniquement s’il est dans un état

impeccable et seulement conformément a I'usage prévu.

@ Toujours utiliser, lorsque I'application le permet,

I'embase additionnelle/le pare-éclats.

@ Lorsque la cartouche ne percute pas, toujours pro-

céder comme suit:

1. Tenir I'appareil appuyé contre la surface de travail
pendant 30 secondes.

2. Sila cartouche ne percute toujours pas, retirer I'ap-
pareil de la surface de travail, prendre soin de ne
jamais le pointer contre vous ou en direction de votre
entourage.
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3. Armer l'appareil pour faire avancer la bande-chargeur
d’une cartouche; continuer d’utiliser les cartouches
qui restent dans la bande-chargeur: une fois la ban-
de-chargeur utilisée, I'enlever de telle sorte qu’elle
ne puisse étre ni réutilisée, ni utilisée a mauvais
escient.

@ Si 2 ou 3 tirs successifs enfoncent de maniére insuf-

fisante les éléments de fixation et que I'on n'entend

pas de maniére suffisamment audible la percussion
qui annonce un tir, il convient de procéder comme suit:

1. Arréter directement les tirs.

2. Décharger I'appareil et le démonter (voir 8.3).

3. Vérifier d’avoir correctement choisi le canon, le pis-
ton et les éléments de fixation qui vont avec (voir
6.2).

4. Vérifier I'état d’'usure des composants suivants:
amortisseur, piston, canon et chargeur, et au besoin,
changer la/les piéces usées (voir 6.3 et 8.4; pour X-
IE, voir 8.5).

5. Nettoyer I'appareil (voir 8.5-8.14).

6. Si le probléme subsiste aprés avoir effectué les opé-
rations ci-dessus, ne plus toucher a I'appareil et le
confier au centre de réparation Hilti, qui se charge-
ra de le réparer au besoin.

@ Ne jamais essayer d’enlever de force des cartouches

de leur bande-chargeur ou de I'appareil.

@ Lorsque vous utilisez I'appareil, garder les bras flé-

chis (ne tas tendre les bras).

@ Ne jamais laisser un appareil chargé sans surveillance.

@ Toujours décharger I'appareil avant de le nettoyer,

de I'entretenir, de le réviser et de le stocker.

@ Les cartouches non utilisées et les appareils qui ne

servent pas doivent &tre rangés au sec et a I'abri de

toute chaleur excessive. L'appareil doit étre transpor-
t6 et stocké dans un coffret, aprés I'avoir sécurisé contre
toute mise en marche intempestive.

1.8 Dangers thermiques

@ Ne jamais démonter I'appareil lorsqu'’il est trés chaud.
@ Ne jamais dépasser la cadence de tir recommandée
(le nombre de tirs par heure) car I'appareil risquerait
de s’échauffer.

@ Si le plastique des bandes-chargeurs de cartouches
commence a fondre, toujours laisser refroidir I'appareil.

1.9 Exigences concernant les utilisateurs

@ Lappareil est destiné aux utilisateurs professionnels.
@ L'appareil ne doit étre utilisé, nettoyé et révisé que
par du personnel agréé, formé spécialement, qui doit
étre au courant notamment de tous les risques poten-
tiels.

@ Restez toujours concentré sur votre travail. Procé-
dez de maniére réfléchie et n’utilisez pas I'appareil si
vous n’étes pas complétement concentré sur votre tra-
vail. En cas de malaise, arrétez le travail.

@ Aux Pays-Bas, en France et en Belgique, les utilisa-
teurs doivent avoir au moins 18 ans.



1.10 Equipement personnel de protection

@ L'utilisateur et les personnes se trouvant a proximi-
té pendant |'utilisation de I'appareil doivent porter des
lunettes de protection adaptées, un casque de protec-
tion et un casque antibruit approprié.

2. Consignes générales

2.1 Mots signalant un danger et leur signification

AVERTISSEMENT:

Le mot AVERTISSEMENT est utilisé pour attirer I'atten-
tion sur une situation potentiellement dangereuse qui
pourrait conduire a de graves blessures corporelles, voi-
re a un accident mortel.

ATTENTION:

Le mot ATTENTION est utilisé pour attirer I'attention sur
une situation potentiellement dangereuse qui pourrait
conduire a de légéres blessures corporelles ou a des
dégats matériels.

2.2 Pictogrammes
Symboles d’avertissement

Symbole

o

Avertissement: Avertissement: Avant d'utiliser

danger général! surface trés chaude! Fappareil, lire
son mode
d’emploi!

Symboles d’obligation

g

Porter des Porter un Porter un
lunettes de casque dur! casque
protection! antibruit!

Kl Ces chiffres renvoient aux illustrations correspondant
au texte, qui se trouvent sur les pages rabattables pré-
cédentes. Pour lire le mode d’emploi, rabattre ces pages
de maniere a voir les illustrations.

Dans le texte du présent mode d’emploi, le terme « appa-
reil » désigne toujours I'appareil de scellement DX 460.

Emplacement des détails d’identification sur I’appareil
La désignation du modele et le numéro de série de votre
appareil figurent sur sa plaquette signalétique. Inscri-
vez ces renseignements dans votre mode d’emploi et
référez-vous y toujours pour communiquer avec notre
représentation ou votre agence Hilti.

Modgle: DX460

N° de série:
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3. Description

Le DX 460 est un appareil de scellement pour profes-
sionnels, destingé a fixer des clous, goujons filetés et élé-
ments de fixation combinés dans le béton, I'acier ou la
brique silicocalcaire.

L'appareil est équipé d’un piston intermédiaire aux qua-
lités éprouvées (il n’est donc pas classé dans la caté-
gorie des appareils grande vitesse, dits «pistolets»!),
qui lui confére une sécurité d’emploi optimale et permet
des fixations fiables. Comme charges propulsives, on
utilise des cartouches de calibre 6,8/11.

L'avance du piston et des cartouches est automatique
sous I'action de la pression des gaz d’échappement, ce
qui vous permet de fixer des clous ou goujons filetés de
maniére tres économique. Par ailleurs, vous pouvez aus-
si équiper le DX 460 du chargeur de clous MX 72 qui
confére a I'appareil une bien plus grande rapidité et un
meilleur niveau de confort.

Comme tous les autres appareils de scellement a car-
touches Hilti, le DX 460 n’est qu’un élément du syste-
me de fixation complet et homogeéne Hilti qui comprend,
non seulement l'appareil, mais aussi les cartouches et
les éléments de fixation. Ceci implique que l'utilisateur
ne peut travailler sans probléme avec ce systeme que
s'il utilise les éléments de fixation et les cartouches spé-
cialement fabriqués par Hilti pour cet usage ou d’autres
produits de qualité équivalente. Les recommandations
données par Hilti concernant la mise en place de ses
fixations sont valables uniquement dans ces conditions!

L'appareil DX 460 offre une quintuple protection pour
une parfaite sécurité de I'utilisateur et de son entourage.

Le principe du piston DX Hilti

1

N
o

L'énergie de la charge propulsive est transmise a un
piston dont la masse, accélérée, enfonce I'élément de
fixation dans le matériau support. Comme le piston
absorbe env. 95 % de I’énergie cinétique, I'élément
pénétre a vitesse fortement réduite (inférieure a 100
m/s) dans le matériau support. Lélément est implan-
té lorsque le piston vient terminer sa course en posi-
tion de butée dans I'appareil, ce qui exclut pratique-
ment tous transpercements dangereux du matériau
support, a condition, bien sir, que I'appareil soit cor-
rectement utilisé.

La sécurité contre les tirs intempestifs en cas de chute
résulte de I'action combinée du mécanisme de percus-
sion et du mouvement de va-et-vient. Elle évite toute per-
cussion inopinée si I'appareil DX 460 Hilti vient a tomber sur
une surface dure, quel que soit, d'ailleurs, 'angle de chute.
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La sécurité de détente [3] évite toute percussion de la
charge propulsive si la détente seule est pressée. Ainsi,
I'appareil DX 460 ne peut tirer que s'il est appuyé fer-
mement, en plus, contre le matériau support.

La sécurité d’appui [4] nécessite d’exercer une force
d’appui supérieure a 50 N pour produire la percussion.
Le tir n’est possible que si I'appareil DX 460 est appuyé
a fond contre le matériau support.

Par ailleurs, I'appareil DX 460 est équipé d’une sécuri-

té de déclenchement [5] qui empéche toute percussion
inopinée si la détente est pressée et 'appareil mis ensui-
te en appui contre la surface de travail. Ainsi, le tir ne
peut étre déclenché que si 'appareil est d’abord ferme-
ment et correctement appuyé contre le matériau sup-
port (1), puis sa détente pressée alors seulement (2).

4. Gamme de cartouches, d’accessoires et d’éléments de fixation

Gamme d’éléments de fixation

Référence Applications

X-U Clous haute résistance avec grand champ d'application pour fixations sur acier et
béton trés durs.

X-C Clous avec différentes caractéristiques pour une multitude de fixations.

X-S Clous standard pour des fixations efficaces dans |'acier

C-CT Clous pour fixations provisoires de coffrages, facilement cassables.

X-CR Clous inox pour fixations dans un milieu ambiant humide ou corrosif.

X-CP / X-CF Elément de fixation spécial pour les constructions en bois sur béton.

DS Clou hautes performances pour fixations générales dans le béton et 'acier.

X-FS Eléments de fixation tout indiqués pour le positionnement de coffrages

X-SW Rondelles souples pour fixation de feuilles isolantes plastique sur béton et acier.

X-1E/ XI-FV L'élément de fixation idéal pour la pose de matériau d'isolation sur du béton, de la
maconnerie pleine et de I'acier.

R23/R36 Rondelles pour clous Hilti: pour fixation simple de joints d’étanchéité, feuilles
plastique et bois sur béton et acier avec le porte-rondelle X-460 WH 23/36.

X-HS / X-HS-W Systéme de suspension a raccord fileté.

X-CC / X-CW Clip de fixation pour suspensions avec cable métallique.

X-(D)FB / X-EMTC

Colliers métalliques fixes pour la fixation de conduits électriques et de conduites iso-
I6es pour les sanitaires ainsi que I'eau froide et I'eau chaude (chauffage inclus).

X-EKB Etriers pour cables pour le cheminement a plat des conducteurs électriques sur les
plafonds et les parois.

X-ECH Attaches cables pour la pose en faisceaux des conducteurs électriques sur les
plafonds et les parois.

X-ET Elément pour la fixation de chemins de cdbles électrigues synthétiques (PVC).

X-HS Systéme de suspension & raccord fileté.

X-(E)M/W/6/8 ... P8, Goujons filetés pour fixations provisoires sur béton et acier.

X-M/W10... P10

X-DNH / DKH, Systéme de fixation homologué pour béton, avec pré-percage.

X-M6/8H

Pour tous autres équipements et éléments de fixation, contactez I'organisation de vente Hilti dans votre pays!
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Chargeur

MX 72 Chargeur — Pour fixations rapides et confortables.

Canons

Référence Applications

X-460-F8 Standard

X-460-F8N15 15 mm étroit — Pour une meilleure accessibilité

X-460-FSN10 10 mm étroit — Pour une meilleure accessibilité

X-460-FBCW Pour la fixation d'éléments X-CW

X-460-F8S12 Ganon pour clous avec rondelle en acier de 12 mm - valeurs de résistance a I'arrache-
ment du matériau support (valeurs de déboutonnage) plus élevées

X-460-F8SS Embout spécial béton pour goujons de 8 mm de diamétre — diminution des épau-
frures du béton

X-460-F10 Pour fixation de goujons filetés et clous 10 mm

X-460-F10SS Embout spécial béton pour goujons filetés de 10 mm de diamétre — diminution des
épaufrures du béton

X-460-FIE-L Pour la pose de clous d'isolation X-IE et XI-FV jusqu'a 140 mm.

X-460-FIE-XL Pour la pose de clous d'isolation X-IE et XI-FV jusqu'a 200 mm.

Accessoires

Référence Applications

X-SGF8 Pare-éclats pour canon standard X-460-F8

X-460-SGMX Pare-éclats pour X-460-MX72

X-460-STAB Pour canon X-460-F10

X-460-TIE-L Canon interchangeable X-460-FIE-L (25-140 mm)

X-460-TIE-XL Canon interchangeable X-460-FIE-XL (25-200 mm)

Adaptateur X-EF

Sert aimmobiliser I'appareil dans une position perpendiculaire et réduit les éclate-
ments de béton lors de la fixation des étriers et attaches X-EKB et X-ECH (uniquement
avec le canon X-460-F8).

X-460-B Tampon caoutchouc: protége le canon en cas d’erreur dans I'utilisation de I'appareil.

X-460-WH23/36 Porte-rondelle — Pour fixer des rondelles en acier de 23 et/ou 36 mm avec le DX 460
et son chargeur. Le porte-rondelle se monte a I'avant du chargeur.

X-PT 460 Prolongateur — Systéme de prolongateur pour diverses applications sous plafond.

Pistons

Référence Applications

X-460-P8 Piston standard

X-460-P8W Piston spécial avec pointe effilée pour clous noyés dans du bois

X-460-P10 Piston 10 mm — Pour pose de goujons filetés M10/W10

X-460-PIE-L Piston pour la fixation de clous d'isolation X-IE et XI-FV avec le canon X-460 FIE-L
pour des épaisseurs d'isolant de 25 a 140 mm.

X-460-PIE-XL Piston pour la fixation de clous d'isolation X-IE et XI-FV avec le canon X-460 FIE-XL
pour des épaisseurs d'isolant de 25 a 200 mm.

X-460-PKwik Piston pour I'implantation de goujons filetés homologués a I'aide de DX-Kwik
(avec pré-percage).

Cartouches

Référence Couleur Charge

6.8/11 M verte verte faible

6.8/11 M jaune jaune moyenne

6.8/11 M rouge rouge forte

6.8/11 M noire noire ultraforte

Kit de nettoyage

Lubrifiant Hilti en spray, brosse plate, gros écouvillon, petit écouvillon, grattoir, chamoisette.
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5. Caracteéristiques techniques
Appareil DX 460

Poids

3,25kg (7,16 Ib),
3,51 kg (7,78 Ib) avec le chargeur

Longueur de I'appareil

458 mm (18,03"),
475 mm (18,7") avec le chargeur

Longueur des clous 72 mm (27/s") max.
Cadence de tir max. recommandée 700/h
Cartouches 6,8/11 M (27 cal. court) vertes, jaunes, rouges, noires

Réglage de puissance

4 charges différentes, molette de réglage de
puissance a crans

Chargeur MX 72
Poids 0,653 kg (1,44 1b)
Longueur des clous 72 mm (27/s") max.

Capacité du chargeur

13 clous max.

Sous réserve de toutes modifications techniques!

6. Mise en marche

o

XN Vérification de I’appareil

@ Vérifier qu'aucune bande-chargeur de cartouches ne
se trouve dans I'appareil. S'il y en a une, la tirer a la main
vers le haut pour la sortir de I'appareil.

@ Vérifier toutes les piéces extérieures de 'appareil pour
voir si elles ne sont pas abimées et tous les éléments de
commande pour établir s'ils fonctionnent bien. Ne jamais
faire fonctionner I'appareil si des piéces sont abimées
ou si des éléments de commande ne fonctionnent pas
bien. Dans ce cas, faire réparer I'appareil par le S.A.V.
Hilti.

@ Vérifier 'usure de 'amortisseur et du piston (voir
paragraphe 8 «Nettoyage et entretien»).

6.2 Choix du bon canon, du bon piston et du bon élé-
ment de fixation

Si la combinaison utilisée n'est pas correcte, il y a risque
de blessure. De plus, I'appareil risque d'étre endom-
magé respectivement, la qualité de fixation amoindrie.
(voir vue d'ensemble en derniére page).
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EX Transformation de I’appareil avec embase uni-
taire en appareil avec chargeur (remplacement du
canon)

1. Vérifier que ne se trouve dans I'appareil aucune ban-
de-chargeur ni aucun élément de fixation. Autrement,
de la main, tirer la bande par le haut de I'appareil et
extraire I'élément de fixation du canon / chargeur.

2. Appuyer sur le curseur de déverrouillage placé sur le
cOté du canon.

3. Dévisser le canon.

4. Vérifier 'usure de 'amortisseur et du piston (voir para-
graphe «Nettoyage et entretien»).

5. Enfoncer le piston a fond dans I'appareil.

6. Comprimer 'amortisseur sur le chargeur jusqu’a ce
qu’il se clipse.

7. Appuyer fermement le chargeur sur le mécanisme de
retour automatique du piston.

8. Visser le chargeur sur I'appareil jusqu’a ce qu’il se
verrouille.



~
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tilisation

ATTENTION

W Pendant le tir, des éclats de maté-
riau support, de clou ou de la ban-
de-chargeur de cartouches peu-
vent étre projetés.

W En cas de projection de tels éclats,
vous-méme ou votre entourage
risquez de vous blesser, aux yeux
notamment

W Portez (vous-méme et votre entou-
rage) des lunettes de protection
et un casque dur.

ATTENTION

M Le tir de clous ou goujons pro-
voqué par la percussion d’une
cartouche est bruyant.

W Ce bruit, s'il est excessif, peut
provoquer des Iésions auditives.

W Portez (vous-méme et votre entou-
rage) un casque antibruit.

AVERTISSEMENT

W Lorsque I'appareil est appuyé
contre une partie de votre corps
(p-ex. la paume de la main), cet-
te pression peut suffire pour armer
I'appareil.

W Vous risquez ainsi de tirer dans
des parties du corps aussi.

W Ne jamais appuyer 'appareil contre
des parties du corps.

Directives en vue d'une qualité de fixation optimale
REMARQUE:

Toujours respecter ces directives d’utilisation.

Pour plus de détails, demandez a votre Organisation de
Vente Hilti le «Manuel des Techniques de Fixation».

Distances minimales
Fixation dans I'acier

Acier:

A = distance aux bords min. = 15 mm (°4")

B = entr'axe min. =20 mm (°4")

C =épaisseur min. matériau support =4 mm (")

Fixation dans le héton

B A
N

Béton:
A =distance aux bords min. =70 mm (27%')

B = entr'axe min. = 80 mm (3'4")
C = épaisseur min. matériau support = 100 mm (4)

ET

Profondeurs d'implantation
(Exemples, pour des informations spécifiques, voir le
manuel Hilti Fastening Technology Manual)

N er e
. 234 D
er et a0 fe

e— 1 —

L

AVERTISSEMENT

M En utilisant la main pour rame-
ner en arrigre le chargeur, le canon
ou I'élément de fixation, il arrive
que I'appareil se retrouve ainsi
arme.

W Lorsque I'appareil est ainsi armé,
votre corps n'est pas a 'abri d’une
perforation.

W Ne jamais utiliser la main pour
ramener en arriére le chargeur,
le canon ou des éléments de fixa-
tion.

Printed: 08.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069834 / 000/ 02

Longueurs de clous
sur acier:
Profondeur
d’implantation (ET):
12£2mm, (/" + ')

Elément X-IE
(béton, acier, autres supports appropriés — voir 5.3)

Longueurs de clous sur béton:
Profondeur d’implantation (ET):
22 mm (27 max.)

(74" (1" max.)

=
<—L—’| qf—t\l—/hl

Pour tous les matériaux supports, la longueur des éléments (L) utilisés est
fonction de I'épaisseur des matériaux isolants (tl).
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Chargement de I’appareil avec I’'embase unitaire

1. Enfoncer le clou dans I'appareil par devant jusqu’a ce
que sa rondelle tienne bien a I'intérieur.

2. Introduire la bande-chargeur de cartouches par son
extrémité étroite dans le bas de la poignée et la faire
avancer jusqu’a ce qu’elle soit completement enfon-
cée dans la poignée. Si vous désirez utiliser une ban-
de-chargeur de cartouches déja entamée, la tirer a la
main au-dessus de I'appareil jusqu’a ce qu’une car-
touche non utilisée se trouve dans la chambre de com-
bustion. (Le dernier numéro visible derriére la ban-
de-chargeur de cartouches indique quelle cartouche
est sur le point d’étre tirée.)

EF®ARéglage de puissance

Adapter la force de cartouche et le réglage de la puis-

sance a I'application considérée. En I'absence de valeurs

d'expérience, toujours commencer a la puissance la plus
faible :

Toujours commencer par la puissance la plus faible.

1. Appuyer sur le bouton de blocage.

2. Tourner la molette de réglage de puissance sur 1.

3. Tirer un clou.

4. Sile clou n'est pas assez enfoncé : la puissance doit
étre augmentée a I'aide de la molette de réglage de la
puissance. Si nécessaire, utiliser une cartouche de
charge plus forte.

Tir avec I’appareil muni de son embase unitaire

1. Pour tirer, appuyer I'appareil bien perpendiculaire-
ment a la surface de travail.

2. Pour déclencher le tir, appuyer sur la détente.

REMARQUES:

@ Ne jamais tirer de clou a travers un trou existant, sauf
lorsque cela est recommandé par Hilti, comme p. ex.
pour le DX —Kwik.

@ Ne jamais essayer de retirer le méme clou.

@ Ne jamais dépasser la cadence de tir maximale.

Déchargement de I’appareil avec I’embase
unitaire

Vérifier que ne se trouve dans I'appareil, aucune bande-
chargeur ni aucun élément de fixation. Autrement, de la
main, tirer la bande par le haut de I'appareil et extraire
I'élément de fixation du canon.

XA Chargement de I’appareil avec chargeur

1. Déverrouiller le couvercle du chargeur en appuyant
sur le bouton arriére.

2. Tirer le couvercle du chargeur a fond vers le bas.

3. Introduire une bande-chargeur de clous neuve dans
le chargeur.

4. Faire coulisser le couvercle du chargeur vers le haut
jusqu’a ce qu’il se verrouille.

5. Introduire la bande-chargeur de cartouches par son
extrémité étroite dans le bas de la poignée et la faire
avancer jusqu’a ce qu’elle soit completement enfon-
cée dans la poignée. Si vous désirez utiliser une ban-
de-chargeur de cartouches déja entamée, la tirer a la
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main au-dessus de I'appareil jusqu’a ce qu’une car-
touche non utilisée se trouve dans la chambre de com-
bustion.

Lorsque le niveau du témoin n’est que partiellement ou
completement rouge, le chargeur ne compte plus que
3 clous, voire moins. Il est alors possible de charger une
nouvelle bande de 10 clous.

Le chargeur compte plus
de 3 clous.

Le chargeur contient
3 clous, voire moins.
[l est alors possible de
charger une nouvelle
bande de 10 clous.

REMARQUE:
@ Les clous dans le chargeur doivent tous avoir la méme
longueur.

EEATir avec 'appareil équipé du chargeur

1. Pour tirer, appuyer 'appareil bien perpendiculaire-
ment a la surface de travail.

2. Pour déclencher le tir, appuyer sur la détente.

REMARQUES:

@ Ne jamais tirer de clou a travers un trou existant, sauf
lorsque cela est recommandé par Hilti, comme p. ex.
pour le DX —Kwik.

@ Ne jamais essayer de retirer le méme clou.

@ Ne jamais dépasser la cadence de tir maximale.

E&ADéchargement de I’appareil avec chargeur

1. Vérifier qu’aucune bande-chargeur de cartouches ne
se trouve dans 'appareil. S’ily en a une, la tirer a la
main vers le haut pour la sortir de I'appareil.

2. Déverrouiller le couvercle du chargeur en appuyant
sur le bouton arriére.

3. Tirer le couvercle du chargeur a fond vers le bas.

4. Vérifier qu’aucune bande-chargeur de clous ne se
trouve dans le chargeur.

5. Faire coulisser le couvercle du chargeur vers le haut
jusqu’a ce qu'il se verrouille.

Introduire la bande-chargeur de cartouches par son
extrémité étroite dans le bas de la poignée et la faire
avancer jusqu’a ce qu’elle soit complétement enfoncée
dans la poignée. Si vous désirez utiliser une bande-char-
geur de cartouches déja entamée, la tirer a la main au-
dessus de I'appareil jusqu’a ce qu’une cartouche non
utilisée se trouve dans la chambre de combustion. (Le



dernier numéro visible derriere la bande-chargeur de
cartouches indique quelle cartouche est sur le point
d’étre tirée.)

Adapter I'élément XI-E sur le canon de I'appareil DX 460
IE en I'enfongant jusqu’a la butée.

7.10

En le tenant perpendiculairement, presser I'appareil sur
le matériau isolant jusqu’a ce que I'élément X-IE s’en-
fonce dedans, la téte de I’élément étant alors de niveau
avec la surface du matériau isolant.

7.11
Déclencher un tir en appuyant sur la détente.

7.12
En le tenant perpendiculairement, tirer lappareil pour le
dégager de I'élément X-IE.

8. Nettoyage et entretien

Lors d'un fonctionnement normal et régulier de I'ap-
pareil, les piéces constitutives importantes s'encras-
sent et s'usent. Pour que I'appareil fonctionne de manie-
re fiable et slire, I'inspecter et I'entretenir réguliére-
ment. Nous recommandons de nettoyer I'appareil et
de vérifier les pistons et I'amortisseur au moins une
fois par semaine en cas d'utilisation intensive, au plus
tard tous les 10.000 tirs!

8.1 Nettoyage de I’appareil

La coque extérieure du boitier de I'appareil est en plas-
tique incassable, la partie préhensible en élastomere.
Ne jamais faire fonctionner I'appareil si ses ouies d’aé-
ration sont bouchées ! Eviter toute pénétration de rési-
dus a l'intérieur de I'appareil. Nettoyer régulierement
I'extérieur de I'appareil avec une chamoisette Iégere-
ment humidifiée. Pour nettoyer I'appareil, n’utiliser ni
appareil diffuseur, ni appareil a jet de vapeur!

8.2 Entretien

Vérifier régulierement toutes les piéces extérieures de
I'appareil pour voir si elles ne sont pas abimées et tous
les éléments de commande pour établir s'ils fonction-

ATTENTION

W Lors de son utilisation, 'appareil
peut d’échauffer fortement.

W Vous risquez de vous briiler les
mains.

W Ne jamais démonter I'appareil
lorsqu’il est trés chaud. Le lais-
ser refroidir.
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nent bien. Ne jamais faire fonctionner I'appareil si des
piéces sont abimées ou si des éléments de comman-
de ne fonctionnent pas bien. Dans ce cas, faire répa-
rer 'appareil par le S.A.V. Hilti.

Apporter I’appareil a réviser:

1. En cas de ratés (percussion de cartouches) ou

2. en cas de variation de la puissance ou

3. en cas de diminution du niveau de confort de 'appareil

@ Plus grande pression d’appui nécessaire

@ Plus grand effort pour appuyer sur la détente

@ Réglage de puissance difficile

@ Enlevement de la bande-chargeur de cartouches dif-

ficile.

ATTENTION: durant le nettoyage de I’appareil:

@ N'utilisez jamais de graisse ou de lubrifiant sur les

pieces de I'appareil. Cela peut gravement endommager

I'appareil. Utilisez uniquement le spray Hilti ou un pro-

duit de qualité équivalente.

@ La poussiére se trouvant a I'intérieur d’'un appareil DX

contient des substances qui peuvent nuire a votre santé

— Ne pas respirer la poussiére lors du nettoyage de votre
appareil.

—Ne pas mettre en conact la poussiére avec des aliments.

— Lavez vos mains aprés le nettoyage de I'appareil.

EEIDémontage de I’appareil

1. Vérifier que I'appareil ne contient ni bande-chargeur
ni clou. Si c’est le cas, tirer a la main en haut pour
sortir la bande de I'appareil et extraire le clou qui se
trouve engagé dans le canon.

2. Pousser le curseur de déverrouillage situé sur le coté
du canon.

3. Dévisser le canon ou le chargeur.

4. Séparer I'amortisseur du canon ou du chargeur en le
pingant.

5. Enlever le piston.

EXA Vérification de 'usure de I'amortisseur et du
piston

Remplacer I'amortisseur:

@ si 'anneau métallique s’enléve ou est cassé,

@ s'il ne tient plus sur le canon,

@ si une usure excessive ponctuelle du caoutchouc se
voit en dessous de I'anneau métallique.

Remplacer le piston:

@ s'il est cassé.

@ s'il esttrop usé (p. ex. cassure des segments a 90 ©),
@ si les segments de piston sont cassés ou manquent,
s’il estincurvé (le vérifier en le faisant rouler sur une
surface lisse).

REMARQUE:
@ ne pas utiliser de piston usé. Ne pas chercher a modi-
fier le piston.

IEX Vérification de I'usure du canon
Lorsque les canons X-460-FIE et X-460-FIE-L sont usés
(tube 1égérement courbe, évasé ou fissuré), il importe
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de les remplacer. Pour remplacer un canon, procéder

comme suit:
1. Vérifier que ne se trouve dans I'appareil aucune
bande-chargeur ni aucun élément de fixation. Autre-
ment, de la main, tirer la bande par le haut de I'ap-
pareil et extraire I'élément de fixation du canon.

. Appuyer sur le curseur de déverrouillage placé sur
le cOté du canon.

. Dévisser le canon.

. Vérifier 'usure de I'amortisseur et du piston (voir
paragraphe «Nettoyage et entretien»).

. Tirer 'anneau mobile vers l'arriére et dévisser I'écrou
de serrage.

. Remplacer le canon.

. Tirer Fanneau mobile vers I'arriére, remettre I'écrou
de serrage et le visser.

. Enfoncer le piston a fond dans I'appareil.

. Comprimer 'amortisseur sur le canon jusqu’a I'au-
dition d’un clic.

. Appuyer fermement le canon sur le mécanisme de
retour automatique du piston.

. Visser le canon sur I'appareil jusqu’a ce qu’il se
verrouille.

(=) [{o}e-] ~N o (S} o N
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IEXANettoyage des segments de piston

1. Nettoyer les segments de piston a I'aide d'une bros-
se plate jusqu'a ce qu'ils bougent librement.

2. Lubrifier Iégérement les segments de piston en vapo-
risant un peu de lubrifiant DX Hilti en spray.

IElA Nettoyage du filetage du canon ou du chargeur

1. Nettoyer le filetage avec la brosse plate.

2. Lubrifier Iégérement le filetage en vaporisant un peu
de lubrifiant Hiltii en spray.

XA Démontage du mécanisme de retour

automatique du piston

1. Appuyer sur I'élément de déverrouillage sur la poignée.

2. Dévisser le mécanisme de retour automatique du
piston.

EXANettoyage du mécanisme de retour

automatique du piston

1. Nettoyer le ressort avec la brosse plate.

2. Nettoyer I'avant avec la brosse plate.

3. Nettoyer les deux trous a I'avant avec le petit écouvillon.

4. Lubrifier légérement le mécanisme de retour auto-
matique du piston en vaporisant un peu de lubrifiant
Hiltii en spray.

Nettoyage de I'intérieur du boitier

1. Nettoyer le boitier avec le gros écouvillon.

2. Lubrifier Iégérement I'intérieur du boftier en vapo-
risant un peu de lubrifiant Hilti en spray.

Nettoyage du guide de la bande-chargeur de
cartouches

Nettoyer le guide gauche et droite de la bande-char-
geur de cartouches avec le grattoir fourni. Pour net-
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toyer le guide de la bande-chargeur de cartouches, il
est nécessaire de soulever Iégérement le capuchon de
protection.

FXH Lubrifier Iégérement le dispositif de réglage
de puissance en vaporisant un peu de lubrifiant Hilti
en spray!

FRE] Remontage du mécanisme de retour

automatique du piston

1. Aligner les fleches sur le boftier et sur le mécanisme
de retour automatique du piston.

2. Enfoncer le mécanisme de retour automatique du pis-
ton dans le boitier a fond.

3. Revisser le mécanisme de retour automatique du pis-
ton dans I'appareil jusqu’a ce qu'’il se verrouille.

FRI] Remontage de I’appareil

1. Enfoncer le piston a fond dans I'appareil.

2. Enfoncer 'amortisseur sur le canon et/ou le chargeur
jusqu’a ce qu'il se verrouille.

3. Enfoncer fermement le canon et/ou le chargeur sur
le mécanisme de retour automatique du piston.

4. Revisser le canon et/ou le chargeur sur 'appareil jus-
qu’a ce qu'il(s) se verrouille(nt).

8.15 Contrdle aprés nettoyage et entretien

Apreés nettoyage et entretien, il est nécessaire de véri-
fier si tous les dispositifs de protection sont bien en pla-
ce et fonctionnent impeccablement.

REMARQUE:

@ Lutilisation d’autres lubrifiants que le lubrifiant Hilti
recommandé peut abimer les piéces en caoutchouc,
notamment 'amortisseur.



9. Guide de dépannage

| Défauts

Le piston reste coincé contre le
support.

La bande-chargeur de cartouches
n’avance pas.

La bande-chargeur de cartouches
ne s’enléve pas.

La bande-chargeur de cartouches
fond.

Causes

W Elément de fixation trop court
M Elément de fixation sans rondelle

M Puissance d’'implantation trop
élevée

M Bande-chargeur de cartouches
abimée

W Accumulation de résidus de
combustion

M Appareil abimé

M Surchauffe de I'appareil due a
une cadence de tir trop élevée
M Appareil abimé

AVERTISSEMENT

ne pas essayer d’enlever des car-
touches de la bande-chargeur ou
de I'appareil en forgant.

W Mauvaise cartouche
M Appareil encrassé

AVERTISSEMENT

ne pas essayer d’enlever des car-
touches de la bande-chargeur ou
de I'appareil en forgant

M L'appareil est appuyé trop long-
temps contre le support lors du
tir.

M Fréquence de tir trop élevée

Printed: 08.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069834 / 000/ 02

4

~




| Défauts

| Causes

La cartouche se détache pas de la
bande-chargeur.

E

e
T 1

M Cadence de tir trop élevée

AVERTISSEMENT

ne pas essayer d’enlever des car-
touches de la bande-chargeur ou
de I'appareil en forgant.

Lutilisateur remarque:

-qu’il doit exercer une pression
d’appui plus grande,

—qu’il doit plus forcer pour
appuyer sur la détente,

—qu’il a du mal a régler la puis-
sance,

- qu’il a du mal a enlever la ban-
de-chargeur de cartouches.

W Accumulation de résidus de
combustion

La profondeur d’implantation
varie.

M Position incorrecte du piston

M Appareil encrassé

Raté (percussion): I’élément de
fixation ne pénétre pas assez
dans le r

matériau
support.

M Position incorrecte du piston

M Mauvaises cartouches

Le piston coince dans son méca-
nisme de retour automatique.

M Piston abimé

W Débris d’amortisseur a I'inté-
rieur du mécanisme du retour
automatique du piston

W Amortisseur abimé

M Encrassement dil a des résidus
de combustion
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| Défauts

| Causes

Le mécanisme de retour automa-
tique du piston est coincé.
L ey

W Accumulation de résidus de
combustion

Tiravide : I"appareil a bien déclenché
le tir, mais aucun élément de fixation
n’a été
implanté.

\
N

M Position incorrecte du piston

La détente ne peut pas étre
actionnée.

M Lappareil n’a pas été complete-
ment mis en appui.

M Le mécanisme de sécurité bloque
la détente et empéche le tir car:
—le chargeur n’est pas chargé,
—ily ades résidus de plastique a

I'intérieur,
—la position du piston est incor-
recte,

M Piston et/ou amortisseur abi-
mé(s).

M Résidus de plastique dans le
chargeur.

M Energie excessive lors de tirs
dans de I'acier.

M Pose sans élément de fixation
avec énergie élevée

Le canon du chargeur coince.

M Le chargeur est abimé.
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| Défauts

| Causes

L’élément de fixation est trop
enfoncé.

W Elément trop court

M Puissance trop élevée

L’élément de fixation n’est pas
assez enfoncé

W Elément trop long

M Puissance insuffisante

Le clou se plie.

M Agrégats durs et/ou trop gros
dans le béton

M Fer d’armature juste en dessous
de la surface du béton

M Surface dure (acier)

N N

N NN
NN NN
N N AN N

M Elément inapproprié

M Puissance réglée erronée

M Granulats dans le béton trop
durs ou grossiers

M Fers d’armatures a fleur de béton

W Surface dure

Eclatement du béton

W Béton trop dur

M Agrégats durs et /ou trop gros
dans le béton

M Béton ancien
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| Défauts |

Téte du clou abimée

Le clou ne pénétre

pas assez dans le

matériau support
u\\ 7//\

Le clou ne tient pas dans le
matériau support.

Le clou casse.

La téte du clou perfore le maté-
riau fixé (tdle).

Causes

M Puissance trop élevée

M Piston utilisé inapproprié

M Piston abimé

M Puissance insuffisante

M Limite d’application dépassée
(matériau support tres dur)

M Systeme inapproprié

M Acier support mince (acier de 4 a
5 mm d’épaisseur)

M Puissance insuffisante

M Limite d’application type (maté-
riau support tres dur)

M Puissance trop élevée
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| Défauts |

La téte du clou est ahimée

10. Recyclage

Causes

M Puissance trop élevée

M Piston utilisé inapproprié

M Piston abimé

Les appareils Hilti sont, pour la plus grande partie, fabriqués en matériaux recyclables qui doivent étre, bien sir,
correctement triés au préalable. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appa-
reil afin de le faire recycler. Contactez votre conseiller de vente Hilti ou notre Service Clients Hilti.

Si vous voulez apporter vous-méme votre appareil pour le faire recycler, le démonter le plus possible sans outils

spéciaux.

Trier les différentes piéces ou parties comme suit:

Piéces/sous-ensembles Principaux matériaux Recyclage

Coffret de transport Plastique Plastiques

Boitier extérieur Plastique/élastomere Plastiques

Vis, petites pieces Acier Vieux métaux

Cartouches usagées Acier/plastique Conformément aux réglementations publiques
52
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11. Garantie constructeur des appareils DX

Hilti garantit I'appareil contre tout vice de matiéres et
de fabrication. Cette garantie s'applique a condition
que I'appareil soit utilisé et manipulé, nettoyé et entre-
tenu correctement, en conformité avec le mode d'em-
ploi Hilti, et que I'intégrité technique soit préservée,
c'est-a-dire sous réserve de I'utilisation exclusive,
conjointement avec |'appareil, de consommables, acces-
soires et pieces de rechange d'origine Hilti ou autres
produits de qualité équivalente.

Cette garantie se limite strictement a la réparation gra-
tuite ou au remplacement gracieux des pieces défec-
tueuses pendant toute la durée de vie de I'appareil. Elle
ne couvre pas les pieces soumises a une usure nor-
male.

Toutes autres revendications sont exclues pour autant
que des dispositions Iégales nationales impératives

ne s'y opposent pas. En particulier, Hilti ne saurait
étre tenu pour responsable de toutes détériorations,
pertes ou dépenses directes, indirectes, acciden-
telles ou consécutives, en rapport avec I'utilisation
ou dues a une incapacité a utiliser I'appareil dans
quelque but que ce soit. Hilti exclut en particulier
les garanties implicites concernant I'utilisation et
I'aptitude dans un but bien précis.

Pour toute réparation ou tout échange, renvoyer I'ap-
pareil ou les piéces concernées au réseau de vente Hilti
compétent, sans délai, dés constatation du défaut.

La présente garantie couvre toutes les obligations d'Hilti
et annule et remplace toutes les déclarations anté-
rieures ou actuelles, de méme que tous accords oraux
ou écrits concernant des garanties.

12. Déclaration de conformité CE (original)

Désignation: Appareil de scellement
Désignation du modeéle: DX 460
Année de conception: 2001

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabi-
lité que ce produit est conforme aux directives et normes
suivantes : 2006/42/CE, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Documentation technique par :

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. Marquage CIP

La directive suivante s'applique aux états membres de
la C.I.P. hors de I'espace de I'UE et de I'AELE :

L'appareil Hilti DX 460 est certifié et homologué. En
conséquence, les appareils portent le sigle d'homolo-
gation de forme carrée avec le numéro d'homologation
S 812. Hilti garantit ainsi la bonne conformité des appa-
reils avec le modéle homologué.
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Tous défauts ou vices inadmissibles constatés au cours
de I'utilisation de I'appareil doivent absolument étre
signalés au responsable de I'organisme certificateur
(PTB, Brunswick) ainsi qu'au bureau de la Commission
Internationale Permanente (C.1.P., Avenue de la Renais-
sance 30, B-1000 Bruxelles, Belgique).
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14. Santé de I'utilisateur et sécurité

Valeurs de niveaux sonores

Appareil de scellement a cartouches

Type : DX 460

Modeéle : Série

Calibre : 6.8/11 noir

Réglage de puissance : 2

Application : Fixation de 24 mm bois et béton (C40)

avec X-U 47P8

Valeurs de mesure déclarées a la directive sur les machines 2006/42/CE en liaison avec E DIN EN 15895

Niveau de puissance acoustique: Lwa 1s' 105 dB(A)
Niveau de pression acoustique sur le lieu de travail: Lpa, 1s° 101 dB(A)
Niveau de pression acoustique de pointe d'émission: Loc.pea’® 133 dB(C)

Conditions d'utilisation et d'installation :

installation et utilisation du cloueur a poudre conformément a E DIN EN 15895-1 dans la chambre de simulation
anéchoique de la société Muller-BBM GmbH. Les conditions ambiantes dans la chambre de simulation sont en
conformité avec la norme DIN EN ISO 3745.

Procédé de contrdle :

conformément a E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 et DIN EN ISO 11201, la méthode de la surface enveloppan-
te en champ libre sur une surface réfléchissante.

REMARQUE : Les émissions acoustiques mesurées et I'incertitude de mesure afférente correspondent a la limi-

te supérieure des valeurs acoustiques pouvant &tre obtenues lors des mesures.

Les valeurs d'émission de bruit peuvent varier suivant les conditions de travail.

'+2dB (A)

2+2dB(A)

*+2dB (C)

Vibration

La valeur totale des vibrations devant étre indiquée conformément a 2006/42/EC ne dépasse pas 2,5 m/s?.

Des informations complémentaires concernant la santé de I'utilisateur et la sécurité sont disponibles sur le site
Internet de Hilti www.hilti.com/hse
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MANUALE D’ISTRUZIONI ORIGINALI

Inchiodatrice con

Leggere attentamente il manuale
d’istruzioni prima di mettere in funzione
I’attrezzo per la prima volta.

Conservare il manuale d’istruzioni sempre
insieme all’attrezzo.

Se affidato a terze persone, I’attrezzo deve
sempre essere corredato dal manuale
d’istruzioni.

Parti costruttive

@ Unita di ritorno dei gas di scarico del pistone

@ Manicotto guida

® Carcassa

@® Guida di scorrimento propulsore

® Tasto di sblocco della manopola regolatrice della
potenza

® Manopola di regolazione della potenza

@ Grilletto

Impugnatura

®Tasto di sblocco dell’unita di ritorno del pistone

Fori di ventilazione

@ Anelli del pistone

® Pistone *

® Guida chiodo *

@ Tasto di sblocco guida chiodo

@® Anello anmortizzatore *

Caricatore *

@ Coperchio del caricatore

@ Tasto di sblocco del coperchio del caricatore

@ Tasto di shlocco del caricatore

Indicatore del livello di caricamento

@ Guida chiodo sostituibile *

* Queste parti possono esssere sostituite dall’utilizzatore.
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caricatore DX 460

1. Indicazioni di sicurezza

1.1 Indicazioni basilari di sicurezza

Oltre alle misure di sicurezza precauzionali contenute nei
singoli capitoli del presente manuale d'istruzioni, i seguenti
punti devono essere sempre rigorosamente rispettati.

1.2 Usare solo cartucce Hilti o cartucce di qualita equi-
valente

L'uso di cartucce di qualita inferiore negli attrezzi Hilti

pud provocare la formazione di polveri incombuste che

possono esplodere e causare gravi lesioni agli operato-

ri e alle persone vicine. Le cartucce devono almeno:

a) Avere conferma da parte del relativo produttore di
aver superato positivamente il collaudo conforme-
mente alla norma UE EN 16264

AVVERTENZA:

@ Tutti i propulsori per inchiodatrici hanno superato i
test previsti da EN 16264.

@ Le prove previste dalla norma EN 16264 consistono
in test di sistema con specifiche combinazioni tra pro-
pulsori e attrezzi, eseguiti da enti di certificazione.
La denominazione dell'attrezzo, il nome dell'ente cer-
tificatore e il numero del test di sistema sono stam-
pati sulla confezione del propulsore.

oppure

b) b) Il simbolo di conformita CE (obbligatorio nell'UE
a partire dal mese di luglio 2013)

Vedere campione della confezione all'indirizzo:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Uso conforme allo scopo

Lattrezzo & progettato per il fissaggio professionale nel-
le costruzioni in cui chiodi, prigionieri filettati e chiodi
compositi sono guidati in calcestruzzo, acciaio e mura-
tura di cemento in blocchi.

1.4 Uso improprio

@ Non & permessa alcuna manipolazione 0 modifica
allattrezzo.

@ L'attrezzo non dev'essere utilizzato in un ambiente
esplosivo o infiammabile, a meno che non sia apposi-
tamente certificato per tale uso.

@ Per evitare il rischio di lesioni, usare solo elementi di
fissaggio, cartucce, accessori e ricambi originali Hilti o
di qualita equivalente.

@ Osservare le disposizioni contenute nel manuale di
istruzioni per quanto riguarda il funzionamento, la cura
e la manutenzione.

@ Non indirizzare mai I'attrezzo verso se stessi o terzi.
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@ Non premere mai I'attrezzo contro le mani contro le
mani o altre parti del corpo.

@ Non applicare chiodi in materiali troppo duri o fragi-
li, quali ad es. vetro, marmo, plastica, bronzo, ottone,
rame, roccia naturale, materiale isolante, mattoni fora-
ti, laterizi in ceramica, lamiere sottili (< 4 mm), ghisa e
calcestruzzo poroso.

1.5 Status tecnologico

@ Questo attrezzo e progettato secondo le pitl recenti
tecnologie disponibili.

@ L'attrezzo e il suo equipaggiamento accessorio pos-
sono diventare rischiosi se usati in modo non corretto,
da personale non addestrato oppure non come indicato.

A\

1.6 Allestimento e protezione del luogo di lavoro

@ Assicurarsi che 'area di lavoro sia ben illuminata.
@ Impiegare I'attrezzo solo in posti di lavoro ben aerati.
@ Lattrezzo deve essere utilizzato esclusivamante manual-
mente e senza l'ausilio di supporti meccanici.

@ Evitare di assumere posture anomale. Cercare di lavo-
rare sempre in una posizione stabile e di mantenere I'e-
quilibrio.

@ Tenere altre persone, in particolare i bambini, lon-
tano dall’area di lavoro.

@ Prima di utilizzare I'attrezzo, assicurarsi che nessu-
no si trovi dietro o sotto il punto di fissaggio.

@ Tenere I'impugnatura asciutta, pulita e senza tracce
di olio o grasso.

A

1.7 Indicazioni generali di sicurezza

@ Mettere in funzione I'attrezzo solo come previsto e

in condizioni perfette.

@ Usare lo stabilizzatore/protezione contro le scheg-

ge quando le applicazioni lo permettono.

@ Se un propulsore é difettoso (si inceppa o non par-

te), procedere come segue:

1. Mantenere I'attrezzo premuto contro la superficie di
lavoro per 30 secondi.

2. Se il propulsore non funzionasse nuovamente, ritrar-
re I'attrezzo dalla superficie di lavoro, facendo atten-
zione a non dirigerlo verso se stessi o altri.

3. Far avanzare manualmente la striscia di cartucce di
un propulsore. Usare le cartucce rimanenti sulla stri-
scia. Rimuovere la striscia di cartucce usate e smal-
tirla in modo che non possa venire riutilizzata o uti-
lizzata in modo scorretto.

@ Se 2 0 3 propulsori non funzionassero in sequenza

(non producendo un rumore chiaramente udibile di

combustione oppure il chiodo penetra nel materiale

base insufficientemente) procedere nel modo seguente:

1. Interrompere immediatamente I'utilizzo dell’attrezzo.

2. Scaricare e smontare |'attrezzo (vedere 8.3).

3. Verificare che venga utilizzata una corretta combi-
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nazione tra la guida chiodo, il pistone e il chio-
do/prigioniero (vedere cap.6.2).

4. Verificare lo stato di usura dell’anello ammortizza-
tore, del pistone e della guida chiodo / caricatore e
sostituire i pezzi se necessario (vedere cap. 6.3 e
cap. 8.4.; per X-IE vedere cap. 8.5)

5. Pulire l'attrezzo.

6. Non utilizzare I'attrezzo se il problema dovesse per-
sistere anche dopo aver seguito i suggerimenti pre-
cedentemente descritti. Se necessario fare control-
lare e riparare I'attrezzo presso il Centro Riparazio-
ni Hilti.

@ Non tentare mai di estrarre un propulsore dalla stri-

scia del caricatore o dall’attrezzo.

@ Tenere le braccia piegate durante il fissaggio (non

in posizione rigida).

@ Non lasciare mai I'attrezzo carico incustodito.

@ Prima di procedere alla pulizia, alla manutenzione o

alla sostituzione di parti, rimuovere sempre la carica

dall’attrezzo e fare lo stesso prima del magazzinaggio.

@ Occorre riporre i propulsori e gli attrezzi inutilizzati

lontano da umidita e da fonti eccessive di calore. L 'att-

rezzo deve essere trasportato e riposto in una valigetta,
per evitare una messa in funzione non autorizzata.

1.8 Temperatura d’esercizio

@ Non smontare I'attrezzo quando & ancora caldo.

@ Non superare mai la media massima di fissaggi all’o-
ra raccomandata, altrimenti I'attrezzo potrebbe surri-
scaldarsi.

@ Se la striscia dei propulsori dovesse cominciare a fon-
dere, spegnere 'attrezzo immediatamente e attendere
che si raffreddi.

1.9 Requisiti dell’utilizzatore

@ Lattrezzo ¢ stato creato per I'uso professionale.

@ La manutenzione, la cura e le riparazioni dell’attrez-
z0 vanno affidate esclusivamente a personale autoriz-
zato e addestrato, che deve essere informato circa i rischi
connessi all’'uso dello stesso.

@ Procedere con cautela e non utilizzare I'attrezzo se
non si & completamente concentrati sul lavoro che si sta
eseguendo.

@ Interrompere immediatamente il lavoro in caso di
malore.

1.10 Equipaggiamento di protezione personale

© 0 @

@ Durante I'utilizzo dell'attrezzo, I'operatore e le perso-
ne che si trovano nelle vicinanze devono indossare occhia-
li di protezione adeguati, elmetto protettivo e protezio-
ni acustiche.



2. Indicazioni di carattere generale

2.1 Indicazioni di pericolo

PERICOLO

[l termine PERICOLO & usato per attirare I'attenzione
verso situazioni potenzialmente pericolose che potrebbero
causare gravi infortuni alle persone o addirittura la morte.

ATTENZIONE

[l termine ATTENZIONE é usato per segnalare situazio-
ni potenzialmente pericolose che potrebbero causare
infortuni lievi alle persone o danni all’equipaggiamento
0 ad altre cose.

2.2 Simboli e segnali

Segnali di pericolo Simboli
Attenzione: Attenzione: _Leggerele
pericolo pericolo ustioni  Istruzioni per
generico il funzionamento
. . prima dell’'uso
Segnali di obbligo
Indossare Indossare Indossare
occhiali di €asco protezioni
protezione protettivo acustiche

Kl | numeri si riferiscono alle illustrazioni. Queste si tro-
vano nel retro di copertina. Tenere questa pagina aperta
durante la lettura del manuale d’istruzioni.

In questo manuale d’istruzioni il termine "attrezzo” si
riferisce sempre all'inchiodatrice con caricatore DX 460.

Posizione dei dati identificativi sull’attrezzo

Le informazioni sul modello e il numero di matricola si
trovano sulla targhetta posta sullattrezzo. Riportare que-
sti dati sul manuale d’istruzioni e farvi riferimento in caso
di richieste rivolte al referente Hilti o al Servizio Clienti.

Descrizione: DX460

Matricola:
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3. Descrizione

L'attrezzo @ stato progettato per il fissaggio professio-
nale laddove chiodi, prigionieri filettati e chiodi compo-
sti siano guidati in calcestruzzo, acciaio e blocchi di cal-
cestruzzo alleggerito.

L'attrezzo funziona secondo il principio ben collaudato
del pistone e non & quindi correlato ad attrezzi ad alta
velocita. Il principio del pistone fornisce una sicurezza
dilavoro e di fissaggio ottimali. L'attrezzo funziona con
cartucce di calibro 6.8/11.

Il pistone ritorna alla posizione iniziale e i propulsori ven-
gono inseriti automaticamente nella camera di alimen-
tazione dalla pressione del gas proveniente dal propul-
sore esploso. Questo permette di fissare in modo velo-
ce ed economico con chiodi e prigionieri filettati. Luso
di un caricatore di chiodi aumenta notevolmente la velo-
cita e la comodita di fissaggio con la DX 460, soprat-
tutto qualora si eseguano molti fissaggi in serie di qual-
siasi tipo.

Come per tutti gli attrezzi funzionanti a propulsori, I'at-
trezzo, il caricatore, il programma di fissaggio e il pro-
gramma dei propulsori formano un’”unita tecnica”. Que-
sto significa che un fissaggio ottimale con questo siste-
ma ¢ ottenibile solamente utilizzando gli elementi di fis-
saggio e i propulsori creati specificamente per I'attrez-
20 0 prodotti di qualita equivalente. | consigli per il fis-
saggio e I'applicazione forniti da Hilti sono validi sola-
mente se viene rispettata questa condizione.

Lattrezzo € dotato di un sistema di sicurezza a 5 dispo-
sitivi, per la sicurezza dell’operatore e di coloro che si
trovano sul luogo di lavoro.

Il principio del pistone
1

NN
e

L'energia viene trasferita dalla carica del propulsore al
pistone, la cui massa accelerata guida I'elemento di fis-
saggio nel materiale base. Poiche circa il 95% dell’en-
ergia cinetica viene assorbita dal pistone, I'elemento di
fissaggio entra nel materiale base ad una velocita di
meno di 100 m/sec ed in modo controllato. Il processo
di fissaggio termina quando il pistone finisce la sua cor-
sa. Questo fa si che, se usato correttamente, I'attrezzo
renda virtualmente impossibile che un colpo attraversi
il materiale da parte a parte, eventualita estremamente
pericolosa.

Il dispositivo di sicurezza contro I'azionamento invo-
lontario in caso di caduta (2] nasce dall'accoppiamento
del meccanismo di sparo con I'azionamento del grillet-
to. Cio impedisce che I'attrezzo venga azionato in caso
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di caduta su una superficie dura, a qualsiasi angolazio-
ne avvenga l'impatto.

Il dispositivo di sicurezza del grilletto [3] assicura che il
propulsore non possa essere sparato semplicemente
premendo il grilletto. L'attrezzo infatti pud fissare sola-
mente quando viene premuto contro la superficie di lavo-
ro.

I dispositivo di sicurezza della pressione da contatto [4]
rende necessario che I'attrezzo sia premuto contro il pia-

no di lavoro con una certa forza, cosi che possa essere
azionato solo quando & completamente premuto con-
tro la superficie di lavoro come sopra descritto.

Inoltre, tutti gli attrezzi Hilti DX sono dotati di un dispo-
sitivo di sicurezza contro I'azionamento involontario
(5]. Cio impedisce che I'attrezzo venga azionato se il gril-
letto viene premuto e I'attrezzo viene premuto solo suc-
cessivamente contro la superficie di lavoro. L'attrezzo

puo essere azionato solo se & premuto correttamente

prima contro la superficie di lavoro (1) e successiva-
mente viene premuto il grilletto (2)

4. Elementi di fissaggio, accessori ed cartucce

Programma fissaggi

Designazione d’ordine Applicazioni

X-U Chiodi ad alta resistenza con ampio spettro di applicazione per fissaggi su calcestruzzo
ad alta resistenza e acciaio.

X-C Chiodi universali per una grande varieta di fissaggi su calcestruzzo.

X-S Chiodi standard per fissaggi efficienti sull'acciaio.

X-CT Chiodi per cassaforme facilmente rimovibili per fissaggi temporanei.

X-CR Chiodi in acciaio inossidabile per il fissaggio in ambiente umido o corrosivo.

X-CP / X-CF Chiodi speciali per costruzioni in legno su calcestruzzo.

DS Chiodi ad alte prestazioni per tutti i tipi di fissaggio sul calcestruzzo e sull'acciaio.

X-FS Il fissaggio ideale per posizionare casseforme

X-SW Fissanti con rondella flessibile per fissare fogli isolanti/ rivestimenti su calcestruzzo
acciaio.

X-1E/ XI-FV II'chiodo ideale per il fissaggio di materiali isolanti su calcestruzzo, mattone pieno ed
acciaio.

R23/R36 Rondelle per chiodi Hilti: semplice fissaggio di guarnizioni per giunti, lamine/rivesti-
menti e travi su calcestruzzo e acciaio usando i porta rondelle X-460 WH23/36.

X-HS / X-HS-W Sistema di sospensione con connessione tramite prigionieri.

X-CC/X-CW Clip di fissaggio per sospensioni con cavo d'acciaio.

X-(D)FB / X-EMTC

Aggancio con condotto metallico per fissare condotti o condutture di cavi e tubi
isolanti (caldo o freddo) per impianti idraulici e di condizionamento.

X-EKB Fermo per fissare cavi elettrici a soffitto o sui muri (ordinatamente e piatti sulla
superficie d’appoggio).

X-ECH Sostegno per fissare fasci di fili a soffitto o a parete.

X-ET Fissaggio canaline plastiche (PVC) per cavi elettrici.

X-(E)M/W/6/8 ... P8, Prigionieri con filetto W8, M8 o M6 per fissaggi rimovibili su calcestruzzo o acciaio.

X-M/W10... P10

X-DNH / DKH, Sistema di fissaggio omologato per calcestruzzo, con preforatura.

X-M6/8H

Per ulteriore equipaggiamento contattare il Servizio Clienti Hilti
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Caricatore

MX 72 Caricatore — Per fissaggi comodi e veloci

Guide chiodo

Denominazione d’ordine Applicazioni

X-460-F8 Standard

X-460-F8N15 Guida stretta 15 mm — Migliorata accessibilita

X-460-F8N10 Guida stretta 10 mm — Migliorata accessibilita

X-460-FBCW Per il fissaggio degli elementi X-CW.

X-460-F8S12 Guida chiodo per rondelle in acciaio da 12 mm- valori di estrazione pil elevati
X-460-F8SS Guida antirottura per prigionieri da 8 mm

X-460-F10 Guida per fissare prigionieri M10/W10

X-460-F10SS Guida antirottura per prigionieri da 10 mm

X-460-FIE-L Per guidare i chiodi XI-FV e X-IE nei fissaggi di materiale isolante fino a 140 mm
X-460-FIE-XL Per guidare i chiodi XI-FV e X-IE nei fissaggi di materiale isolante fino a 200 mm
Accessori

Denominazione d’ordine Applicazioni

X-SGF8 Carter per guida chiodo standard X 460-F8

X-460-SGMX Carter per X- 460-MX 72

X-460-STAB Per la guida chiodo X-460-F10

X-460-TIE-L Terminale di ricambio per la guida chiodo dell’X-460-FIE-L (25-140 mm)
X-460-TIE-XL Terminale di ricambio per la guida chiodo dell’X-460-FIE-XL (25-200 mm)

X-EF adattatore Adattatore X-EF per posizionare I'attrezzo perpendicolarmente alla superficie di lavoro

e per ridurre la creazione di schegge di cemento durante il fissaggio di X- EKB e
X-ECH (solo con la guida chiodo X-460-F8)

X-460-B Anello ammortizzatore di gomma — protegge la guida chiodo in caso I'attrezzo venga
utilizzato in maniera non corretta

X-460-WH23/36 Porta rondelle — Per fissare rondelle di acciaio da 23 e 36 mm con il caricatore.
Il porta rondelle pud essere montato sul caricatore.

X-PT 460 Asta di prolunga — Sistema di prolunga per varie applicazioni a soffitto.

Pistoni

Denominazione d’ordine Applicazioni

X-460-P8 Pistone standard

X-460-P8W Pistone speciale con punta rastremata per chiodi a raso nel legno

X-460-P10 Pistone da 10 mm — Per il fissaggio di prigionieri M10/W10

X-460-PIE-L Pistone per utilizzare i fissanti da isolamento X-IE con I'impiego della guida chiodo
X-460 FIE-L per materiali isolanti di spessore 25-140 mm

X-460-PIE-XL Pistone per utilizzare i fissanti da isolamento X-IE con I'impiego della guida chiodo
X-460 FIE-XL per materiali isolanti di spessore 25-200 mm

X-460-PKwik Pistone per I'inserimento dei prigionieri consentiti con I'ausilio di DX-Kwik
(con preforatura).

Cartucce

Denominazione d’ordine Codice colore Grado di potenza

6.8/11 M verde verde basso

6.8/11 M giallo giallo medio

6.8/11 M rosso rosso pesante

6.8/11 M nero nero extra pesante

Set per la pulizia
Spray DX, spazzola piatta, spazzola rotonda grande, spazzola rotonda piccola, raschietto, panno per pulire.
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5. Dati tecnici

DX 460
Peso 3.25kg (7.16 Ib),

3.51 kg (7.78 Ib) con caricatore
Lunghezza attrezzo

458 mm (18.03"),
475 mm (18.7") con caricatore

Lunghezza chiodi

Massimo 72 mm (2'/s")

Massimo numero raccomandato di fissaggi per ora

700/h

Cartucce

6,8/11 M (cal. 27 corto) verde, giallo, rosso e nero.

Regolazione potenza

4 livelli di potenza propulsore, manopola di regolazio-
ne con funzione di bloccaggio

Caricatore MX 72

Peso

0.653 kg (1.44 Ib)

Lunghezza chiodi

Massimo 72 mm (2'/s")

Capacita del caricatore

Massimo 13 chiodi

Hilti si riserva il diritto di variare dati tecnici.

6. Messa in funzione

o

XN Ispezione dell’attrezzo

@ Assicurarsi che non ci sia una striscia di propulsori
nell’attrezzo e nel caso fosse presente, rimuoverla a
mano.

@ Controllare regolarmente che tutte le parti esterne del-
I'attrezzo non siano danneggiate ed assicurarsi che tut-
ti i comandi funzionino correttamente. Non mettere in
funzione I'attrezzo se alcune parti risultassero danneg-
giate o i comandi non funzionassero adeguatamente. Se
necessario, far riparare I'attrezzo presso il Centro Ripa-
razioni Hilti.

@ Controllare I'usura dell'anello ammortizzatore e del
pistone (vedere Cap. 8. Cura e manutenzione”).

6.2 Scegliere la guida chiodo, il pistone e il fissaggio
adatti

L'utilizzo di una combinazione non corretta pud provo-
care lesioni. Inoltre potrebbe danneggiare I'attrezzo e/o
pregiudicare la qualita del fissaggio. (vedere Panorami-
ca riportata nell'ultima pagina)
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X1 Conversione da attrezzo per fissaggio singolo
ad attrezzo a caricatore (cambiando la guida chiodo)

1.

5.
6.

7.
8.

Accertarsi che non vi siano propulsori o chiodi cari-
cati nell’attrezzo. Rimuovere la striscia di propulsori
spingendola verso I'alto fuori dall’attrezzo e rimuo-
vere i chiodi dalla guida chiodo/ caricatore.

. Premere il pulsante di rilascio sul lato della guida

chiodo.

. Svitare la guida chiodo.
. Controllare lo stato di usura dell'anello ammortizza-

tore e del pistone (vedere cap. 8 "Cura e manuten-
zione”).

Inserire il pistone nell'attrezzo fino in fondo.

Inserire I'anello ammortizzatore sul caricatore fino a
raggiungere la posizione corretta (finché scatta).
Premere il caricatore con forza sull’unita di ritorno del
pistone.

Avvitare il caricatore sull’attrezzo finché si innesta.



7. Funzionamento Direttive per una qualita ottimale del fissaggio
NOTA

Le seguenti raccomandazioni d’uso devono essere sem-
pre rispettate. Per informazioni piu specifiche fare rife-
rimento al manuale "Tecnologia del fissaggio” Hilti, dispo-
nibile tramite il Servizio Clienti Hilti.

ATTENZIONE Distanze minime

Fissaggio su acciaio

M | materiale base potrebbe frantu-
marsi quando un elemento di fis- 1 1
saggio viene inserito o frammen-
ti della striscia di cartucce potreb- % %
bero schizzare via.

W Eventuali schegge potrebbero W W &
causare ferite al corpo o agli occhi. d

W Indossare gli occhiali protettivie | -

un casco protettivo (sia 'opera- | A= minima distanza dai bordi =15 mm (")
tore che terzi)_ B = minimo interasse =20 mm (°4")
C =minimo spessore del materiale base =4 mm (°42")

ATTENZIONE Fissaggio su calcestruzzo
M Il chiodo/prigioniero & guidato da ——p—A—
un propulsore che viene aziona- g

to.
W Un rumore troppo forte potreb- :
be arrecare danno alle orecchie. ET
B Indossare protezioni acustiche
(sia I'operatore che terzi).

.
A = minima distanza dai bordi =70 mm (2%:)

PERICOLO B = minimo interasse =80 mm (3'4")

C = minimo spessore del materiale base =100 mm (4')

W 'attrezzo potrebbe essere pron-
to a fissare se premuto contro Profondita di penetrazione
una parte del corpo (per es. le (per esempi e informazioni specifiche vedere il manuale

mani). Hilti Fastening Technology)
B Questo potrebbe far si che un —
chiodo penetri in una parte del SR D Y k
corpo. eaT e
M Non premere mai la bocca del- N
I'attrezzo contro il corpo. YRk R Y "'k
erfeo§ a0 e
L_ _J e —
ET
PERICOLO Lunghezza del chiodo Lunghezza del chiodo per calcestruzzo:
per acciaio: Profondita di penetrazione (ET) :
W In alcuni casi, & possibile far fun- Profonditadi 22 mm (27 max.), ("%" (1" max.)
zionare l'inchiodatrice forzando | 955w
la procedura di sicurezza attra-
verso la pressione manuale del- | Elemento X-1E
la guida chiodo. , (calcestruzzo, acciaio, altri materiali adatti — vedere 5.3)
W Se I'attrezzo € forzato in questa
posizione & quindi possibile I'a- C>/
zionamento dell'inchiodatrice e il
conseguente fissaggio acciden- =] @
tale su una parte del corpo. /Z
W Per questo motivo non provare T
mai a spingere il caricatore /0 la L—] e—1—
guida chiodo utilizzando le mani. Su tutti i materiali base, la lunghezza del chiodo (L) corrisponde allo spessore

del materiale isolante (tl).
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Caricamento dell’inchiodatrice per fissaggi

singoli

1. Inserire I'elemento di fissaggio (dalla testa) finché
la rondella non & ben fissa nell’attrezzo.

2. Caricare la striscia di propulsori (prima la parte
terminale stretta) inserendola nel fondo dell'impu-
gnatura fino a che & a filo. Se la striscia ¢ stata par-
zialmente utilizzata, spingerla finché un propulsore
carico & in posizione. (L'ultimo numero, visibile sul
retro del propulsore, indica quale propulsore & in
posizione).

Regolazione della potenza di fissaggio
Selezionare la forza del propulsore e I'impostazione del-
la potenza a seconda dell'applicazione. Se non ¢ dispo-
nibile alcun valore empirico, cominciare a lavorare sem-
pre con la minima potenza:

1. Premere il tasto di sblocco.

2. Girare la manopola di regolazione potenza su 1.

3. Inserire un chiodo.

4. Se il chiodo non penetra a sufficienza nel materiale:
aumentare la potenza mediante regolazione della poten-
za della boccola di regolazione. Eventualmente utiliz-
zare un propulsore piu potente.

Fissaggio con I’inchiodatrice per fissaggi

singoli.

1. Premere 'attrezzo con forza contro la superficie di
lavoro perpendicolarmente.

2. Azionare I'attrezzo premendo il grilletto.

ATTENZIONE

@ Non tentare mai di inserire un fissaggio in un foro
gia esistente fuorché quando raccomandato da Hilti,
per esempio utilizzando il sistema DX Kwik.

@ Non provare mai a inserire due volte lo stesso ele-
mento di fissaggio.

@ Non superare mai il numero massimo raccoman-
dato di fissaggi.

Ricarica dell’inchiodatrice per fissaggi singo-
li.

Accertarsi che non vi siano propulsori o chiodi/prigio-
nieri caricati nell’attrezzo. Rimuovere la striscia di pro-
pulsori spingendola fuori dall’attrezzo verso I'alto e

rimuovere il chiodo/prigioniero dalla guida chiodo.

Montaggio del caricatore

1. Sbloccare il coperchio del caricatore premendo il
tasto di shlocco.

2. Tirare il coperchio del caricatore verso il basso fin-
ché é possibile.

3. Inserire una nuova striscia di chiodi nel caricatore.

4. Spingere il coperchio del caricatore finché non si
sente lo scatto di chiusura.

5. Caricare la striscia di propulsori (prima la parte ter-
minale piu stretta) premendola nellimpugnatura dal
basso finché é a filo. Se la striscia é stata parzial-
mente utilizzata, spingerla finché un propulsore cari-
€0 & in posizione. (Lultimo numero, visibile sul retro
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del propulsore, indica quale propulsore € in posi-
zione).
Quando I'indicatore segna rosso, o parzialmente ros-
S0, ¢i sono al massimo 3 chiodi nel caricatore; a que-
sto punto € necessario inserire una nuova striscia da
10 chiodi.

Cisono 3 chiodi 0 meno
nel caricatore; si puo
inserire un caricatore da
10 chiodi.

Ci sono pitl di 3 chiodi
nel caricatore

ATTENZIONE
@ Tutti i chiodi nel caricatore devono essere della stes-
sa lunghezza.

Fissaggio con il caricatore

1. Premere I'attrezzo con forza perpendicolarmente alla
superficie di lavoro.

2. Azionare I'attrezzo premendo il grilletto.

ATTENZIONE

@ Non tentare mai di inserire un fissaggio in un foro gia
esistente fuorché quando raccomandato da Hilti, per
esempio utilizzando il sistema DX Kwik.

@ Non provare mai a inserire due volte lo stesso ele-
mento di fissaggio.

@ Non superare mai il numero massimo raccomanda-
to di fissaggi.

Rimuovere il caricatore

1. Accertarsi che non ci sia una striscia di propulsori
nell’attrezzo, in caso contrario, rimuoverla tirandola
verso l'alto.

2. Sbloccare il coperchio del caricatore premendo il tasto
di shlocco.

3. Tirare il coperchio del caricatore verso il basso finché
e possibile.

4. Accertarsi che non ci sia una striscia di chiodi nel cari-
catore.

5. Spingere il coperchio del caricatore verso I'alto fin-
ché non si sente lo scatto di chiusura.

Caricare la striscia di propulsori (prima la parte
terminale stretta) inserendola nel fondo dell’impugna-
tura fino a che ¢ a filo. Se la striscia & stata parzial-
mente utilizzata, spingerla finché un propulsore cari-
€0 & in posizione. (Lultimo numero, visibile sul retro
del propulsore, indica quale propulsore € in posizio-
ne).



Spingere il chiodo X-IE dentro la parte frontale della
guida chiodo della DX 460 IE finché non si blocca.

7.10

Premere I'attrezzo contro il materiale isolante mante-
nendo un’angolazione corretta ed in modo che il chio-
do X-IE venga fissato nel materiale isolante allineato
alla superficie.

7.11
Fissare il chiodo premendo il grilletto.

7.12
Tirare I'attrezzo fuori dal chiodo X-IE mantenendo la
corretta angolazione.

8. Cura e manutenzione

Durante il regolare utilizzo dell'attrezzo e a seconda del
tipo di attrezzo, i componenti rilevanti per il funziona-
mento sono soggetti ad imbrattamento e usura. Per
un funzionamento conforme e sicuro dell‘attrezzo, effet-
tuare regolarmente ispezioni e interventi di manuten-
zione & una premessa irrinunciabile. Si consiglia di puli-
re |'attrezzo e di eseguire un controllo del pistone e del
tampone perlomeno una volta alla settimana in caso
di uso intensivo, ma comunque al pit tardi dopo 10.000
colpi!

8.1 Cura dell’attrezzo

Il rivestimento esterno dell’attrezzo € costruito in pla-
stica antiurto e una parte dell'impugnatura & in gom-
ma sintetica. | fori di ventilazione non devono essere
mai ostruiti e vanno tenuti sempre puliti. Fare in modo
che niente penetri all'interno dell’attrezzo e provvede-
re regolarmente alla pulizia delle parti esterne con un
panno leggermente umido. Non usare spray o sistemi
di pulizia a vapore.

8.2 Manutenzione

Controllare regolarmente che tutte le parti esterne del-
I'attrezzo non siano danneggiate ed assicurarsi che
tutti i comandi funzionino correttamente. Non mette-
re in funzione I'attrezzo se alcune parti risultassero

A

PERICOLO

W Lattrezzo puo scaldarsi durante
il funzionamento, fare attenzione
al pericolo di ustioni alle mani.

M Non smontare mai 'attrezzo quan-
do & ancora caldo, ma attendere
che si raffreddi.
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danneggiate o i comandi non funzionassero adegua-
tamente. Se necessario, far riparare I'attrezzo presso
il Centro Riparazioni Hilti.

Riparazione dell’attrezzo

L'attrezzo deve essere sottoposto a manutenzione se:

1. Il propulsore si inceppa

2. La potenza di fissaggio & insufficiente

3. Se si nota che:

@ La pressione del contatto aumenta

@ La resistenza del grilletto aumenta

@ Diventa difficile regolare la potenza (la manopola
e dura)

@ La striscia di propulsori si rimuove con difficolta.

ATTENZIONE durante la pulizia dell’attrezzo:
@ Non utilizzare mai grasso per la lubrificazione/manu-
tenzione dell’attrezzo. Questo potrebbe compromet-

tere il corretto funzionamento dell’attrezzo. Utilizzate

solo lo spray Hilti 0 uno spray di qualita equivalente.

@ Le polveri emanate dal DX contengono sostanze che

potrebbero danneggiare gravemente la salute.

— Evitare di inalare le polveri durante la pulizia dell’at-
trezzo

—Non tenere cibo nelle vicinanze dell’attrezzo duran-
te la pulizia

—Lavarsi le mani dopo aver pulito I'attrezzo

X Smontaggio dell’attrezzo

1. Accertarsi che non vi siano propulsori o chiodi/pri-
gionieri caricati nell’attrezzo. Rimuovere la striscia
di propulsori spingendola verso I'alto fuori dall’at-
trezzo e rimuovere il chiodo/prigioniero dalla guida
chiodo.

2. Premere lo shloccaggio laterale collocato sulla guida
chiodi.

3. Svitare la guida chiodo/caricatore.

4. Rimuovere I'anello ammortizzatore dalla guida chio-
do/caricatore.

5. Rimuovere il pistone.

IEXA Controllo dello stato di usura dell’anello ammor-
tizzatore e del pistone

Sostituire I'anello ammortizzatore se:

@ |'anello metallico & allentato o rotto

@ I'anello non aderisce piu alla guida chiodo

@ si nota un’eccessiva usura sotto I'anello metallico.
Sostituire il pistone se:

@ ¢ rotto

@ la punta € molto consumata (per es. si € staccato
un segmento a 90°)

@ gli anelli del pistone sono rotti 0 mancanti

@ ¢ piegato (verificare facendolo rotolare su un piano)

NOTA
@ Non usare pistoni usurati e non apportare modifi-
che o molare i pistoni.

IEXA Controllare lo stato di usura della guida chiodo
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La parte frontale delle guide chiodo X-460-FIE e
X-460-FIE-L vanno sostituite nel caso in cui la sezio-
ne tubolare risulti danneggiata (ad esempio piegata,
dilatata o incrinata). Per istruzioni su come sostituir-
la, fare riferimento ai capitoli 6.3 e 8.5
1. Accertarsi che non vi siano propulsori o chiodi/pri-
gionieri caricati nell'attrezzo. Rimuovere la striscia
di propulsori spingendola verso I'alto fuori dall’at-
trezzo e rimuovere il chiodo/prigioniero dalla gui-
da chiodo.
2. Premere il pulsante di rilascio sul lato della guida
chiodo.
3. Svitare la guida chiodo.
4. \Verificare se I'anello ammortizzatore e il pistone
necessitano di sostituzione (vedere dettagli nel cap.

5. Tirare I'anello mobile verso il basso quindi svitare
e rimuovere il dado di serraggio.
6. Sostituire la parte frontale della guida chiodo.
7. Tirare I'anello mobile verso il basso quindi avvita-
re il dado di serraggio.
8. Spingere il pistone nell’attrezzo finché non si fer-
ma.
9. Posizionare I'anello ammortizzatore dentro la gui-
da chiodo fino al completo aggancio.
10. Spingere fermamente la guida chiodo nell'attrezzo.
11. Avvitare la guida chiodo finché si aggancia.

XA Pulizia degli anelli del pistone

1. Pulire gli anelli dei pistoni con una spazzola piatta,
fino a quando non abbiano una buona liberta di movi-
mento.

2. Spruzzarli leggermente con lo spray Hilti DX.

Pulizia della filettatura della

guida chiodo/caricatore

1. Pulire il filetto con la spazzola piatta

2. Spruzzarli leggermente con lo spray Hilti DX.

Smontare I'unita di ritorno del pistone

1. Premere il tasto di sblocco dalla parte dell'impu-
gnatura.

2. Svitare I'unita di ritorno del pistone.

IEX:] Pulizia dell’unita di ritorno del pistone

1. Pulire lo scatto con la spazzola piatta

2. Pulire la parte terminale frontale con la spazzola
piatta

3. Usare la spazzola rotonda piccola per pulire i due
fori sul lato terminale

4. Spruzzarli leggermente con lo spray Hilti DX.

[X Pulizia dell’interno dell’alloggiamento

1. Usare la spazzola piatta grande per pulire I'interno
della custodia

2. Spruzzarlo leggermente con lo spray Hilti DX.

EREl Pulizia della guida di scorrimento della stri-
scia di propulsori.
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Usare il raschietto in dotazione per pulire le guide destra
e sinistra di scorrimento della striscia di propulsori. Il
coperchio del cuscinetto deve essere sollevato leg-
germente per facilitare la pulizia.

EME Spruzzare leggermente la manopola per la
regolazione della potenza con lo spray Hilti DX.

[XHE Inserire I'unita di ritorno del pistone

1. Allineare le frecce sulla custodia e sull’unita di ritor-
no dei gas di scarico del pistone.

2. Spingere I'unita di ritorno del pistone nella custodia
finché & afilo.

3. Avvitare 'unita di ritorno del pistone sull’attrezzo
finché siinnesta.

ERE] Montare Iattrezzo

1. Inserire il pistone nell’attrezzo finché non si blocca.

2. Premere I'anello ammortizzatore sulla guida chio-
do/ caricatore finché scatta in posizione.

3. Premere la guida chiodo/caricatore con forza sull’u-
nita di ritorno del pistone.

4. Avvitare la guida di ritorno del pistone/caricatore
sull’attrezzo finché si innesta.

8.15 Verifiche a seguito di lavori di pulizia, cura e
manutenzione

Dopo aver effettuato la cura e la manutenzione dell’at-
trezzo, verificare che tutte le protezioni e i dispositivi
di sicurezza funzionino correttamente.

NOTE:

L'uso di lubrificanti diversi dallo spray Hilti puo dan-
neggiare parti in gomma, specialmente I'anello ammor-
tizzatore.



9. Problemi e soluzioni

[ Problema | Causa

Il pistone & bloccato nel materiale

base

M Chiodo troppo corto

M Chiodo senza rondella

M Potenza troppo elevata
Il propulsore non viene M Nastro propulsori danneggiato
trasportato / mancato B Accumuli di carbonio
avanzamento

M Attrezzo danneggiato
Non si riesce a rimuovere il M Attrezzo surriscaldato a causa

dell’elevato numero di fissaggi
M Lattrezzo e danneggiato

PERICOLO

non provare mai ad estrarre un
propulsore dal caricatore o
dall’attrezzo

nastro propulsori

Non si riesce a sparare il M Propulsore difettoso
propulsore

M Accumuli di carbonio

PERICOLO

non provare mai ad estrarre un
propulsore dal caricatore o
dall’attrezzo

M attrezzo viene compresso trop-
po a lungo durante il fissaggio

M La frequenza di fissaggio &
troppo alta

6
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| Problema

Il propulsore fuoriesce dalla
striscia

e
T 1

L'operatore nota:

—aumento pressione di contatto

—aumento resistenza del grilletto

—manopola della potenza dura da
regolare

- nastro propulsori difficile da
rimuovere

Diversa profondita di
penetrazione

ﬂl’

Mancato scoppio/inceppamento:
il chiodo e guidato solo parzial-
mente nel !
materiale
bhase

Il pistone & bloccato nella sua
guida/unita di ritorno e non pud
essere
rimosso

66

Causa

M La frequenza di fissaggio é trop-
po alta

PERICOLO

non provare mai ad estrarre un
propulsore dal caricatore o
dall’attrezzo

W Accumuli di carbonio

M Posizione del pistone errata

W Accumuli di carbonio

M Posizione del pistone errata

M Propulsore difettoso

M Propulsore danneggiato
M Frammenti di cuscinetto
nell’unita di ritorno del pistone

M Cuscinetto danneggiato

M Accumuli di carbonio
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| Problema

| Causa

L'unita di ritorno del pistone &
bloccata

W Accumuli di carbonio

Fissaggio “a vuoto”:

il propulsore a stato azionato ma
il chiodo
non é stato
fissato

M Posizione del pistone non
corretta

Non & possibile azionare il
grilletto

M Lattrezzo non viene premuto a
fondo
M Dispositivo di sicurezza attivato a
causa di:
— caricatore vuoto
— caricatore non montato
—frammenti di plastica nel
caricatore
— posizione del pistone non
corretta

Il pistone e bloccato nella guida
dei chiodi del caricatore

M Pistone e/0 anello danneggiati

MW Frammenti di plastica nel carica-
tore

M Potenza eccessiva durante il fis-
saggio sull'acciaio

M Attrezzo azionato ad alta potenza
senza il chiodo in posizione

La guida del chiodo del caricatore
e bloccata

M Caricatore danneggiato

Printed: 08.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069834 / 000

6

Y

102




| Problema

| Causa

Il chiodo penetra troppo in profon-
dita

M Chiodo troppo corto

M Potenza eccessiva

1l chiodo non penetra sufficiente-
mente in profondita

M Chiodo troppo lungo

M Potenza insufficiente

Il chiodo si piega

B Aggregati duri e/o estesi nel cal-
cestruzzo

M Ferri da ripresa vicino alla super-
ficie o0 al calcestruzzo

M Superficie dura (acciaio)

N N
NNV NN
NN NN
AN AN AN N

M Impiego di chiodo/prigioniero
non idoneo

M Propulsore inserito in maniera
non corretta

M |l cemento contiene aggregati
pesanti e/o grossi

M Armatura/barra posizionata
appena sotto la superficie

M Superficie rigida

Il materiale base si sfalda

W Calcestruzzo precompresso

W Aggregati duri e/o estesi nel cal-
cestruzzo

M Calcestruzzo vecchio
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| Problema

| Causa

La testa del chiodo & danneggiata

M Potenza eccessiva

W Utilizzo del pistone sbagliato

M Pistone danneggiato

Il chiodo non penetra
la superficie

M Potenza insufficiente

M Limite di applicazione superato
(superficie troppo dura)
M Sistema non adatto

Il chiodo non fa presa nel
materiale base

M Base di acciaio sottile
(da4a5mm)

Il chiodo si rompe

M Potenza insufficiente

M Limite di applicazione superato
(superficie molto resisitente /
troppo dura)

Il chiodo penetra da parte a parte
il materiale fissato (lamiera
metallica)

=

M Potenza eccessiva
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[ Problema | Causa

La testa del chiodo & danneggiata| M Potenza eccessiva

M Utilizzo pistone errato

M Pistone usurato

10. Smaltimento

Gli attrezzi Hilti sono in gran parte realizzati con materiali riciclabili; condizione essenziale per il riciclaggio € che i
materiali vengano accuratamente separati. In molte nazioni, Hilti si & gia organizzata per provvedere al ritiro del-
I'attrezzo e procedere al riciclaggio. Per informazioni a riguardo, rivolgersi al Servizio Clienti oppure al vostro refe-
rente Hilti. Nel caso in cui si voglia provvedere personalmente al riciclaggio, procedere come indicato di seguito:
smontare I'apparecchio finché & possibile farlo senza I'utilizzo di chiavi o attrezzi speciali e smaltire le singole parti.

Separare le singole parti come segue:

Componente Materiale principale Smaltimento

Custodia Plastica Riciclaggio plastica
Rivestimento esterno Plastica/Gomma sintetica  Riciclaggio plastica
Viti,piccoli pezzi Acciaio Rottami metallici

Strisce propulsori usate  Plastica/Acciaio Secondo le disposizioni locali
70
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11. Garanzia del costruttore per gli attrezzi

Hilti garantisce che I'attrezzo fornito & esente da difet-
ti di materiale e di produzione. Questa garanzia & vali-
da a condizione che I'attrezzo venga correttamente uti-
lizzato e manipolato in conformita al manuale d'istru-
zioni Hilti, che venga curato e pulito e che I'unita tec-
nica venga salvaguardata, cioe vengano utilizzati per
I'attrezzo esclusivamente materiale di consumo, acces-
sori e ricambi originali Hilti oppure altri prodotti di pari
qualita.

La garanzia si limita rigorosamente alla riparazione gra-
tuita o alla sostituzione delle parti difettose per l'intera
durata dell'attrezzo. Le parti sottoposte a normale usu-
ra non rientrano nei termini della presente garanzia.

Si escludono ulteriori rivendicazioni, se non diver-
samente disposto da vincolanti prescrizioni nazio-
nali. In particolare Hilti non si assume alcuna respon-

sabhilita per eventuali difetti o danni accidentali o
consequenziali diretti o indiretti, perdite o costi rela-
tivi alla possihilita/impossibilita d'impiego dell'at-
trezzo per qualsivoglia ragione. Si escludono espres-
samente tacite garanzie per I'impiego o I'idoneita
per un particolare scopo.

Per riparazioni o sostituzioni dell'attrezzo o di singoli
componenti e subito dopo aver rilevato qualsivoglia
danno o difetto, & necessario contattare il Servizio Clien-
ti Hilti. Hilti Italia SpA provvedera al ritiro dello stesso,
a mezzo corriere.

Questi sono i soli ed unici obblighi in materia di garan-
zia che Hilti & tenuta a rispettare; quanto sopra annul-
la e sostituisce tutte le dichiarazioni precedenti e/o con-
temporanee alla presente, nonché altri accordi scritti
e/o verbali relativi alla garanzia.

12. Dichiarazione di conformita CE (originale)

Descrizione: Inchiodatrice con caricatore
Descrizione tipo: DX 460
Anno di costruzione: 2001

Sotto nostra unica responsabilita, dichiariamo che que-
sto prodotto & stato realizzato in conformita alle seguen-
ti direttive e norme: 2006/42/CE, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

e v

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Documentazione tecnica presso:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. Marcatura CIP

Per gli Stati membri C.I.P., ad eccezione dello spazio giu-
ridico UE ed EFTA, vale quanto segue:

L"attrezzo Hilti DX 460 & omologato in base al tipo costrut-
tivo e controllato a sistema. Per questo motivo, |'attrezzo
@ provvisto del contrassegno di certificazione, di forma
quadrata, con il numero di omologazione registrato S
812. In questo modo Hilti garantisce la conformita del-
|'attrezzo con il modello omologato.
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In caso si rilevino difetti inammissibili durante I'utilizzo
dell'attrezzo, questi dovranno essere segnalati all'ente
omologatore (PTB, Braunschweig), nonché alla Com-
missione Internazionale Permanente C.1.P. (Sténdige
Internationale Kommission, Avenue de la Renaissan-
ce 30, B-1000 Bruxelles, Belgio).
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14. Salute dell'operatore e sicurezza

Informazioni sulla rumorosita

Inchiodatrice a propulsore

Tipo: DX 460

Modello: Serie

Calibro: 6.8/11 nero

Impostazione della potenza: 2

Applicazione: Fissaggio di legno da 24 mm su calcestruzzo (C40)
con X-U 47P8

Valori dichiarati di rumorosita misurati ai sensi della Direttiva Macchine 2006/42/CE in combinazione con
E DIN EN 15895

Livello di potenza sonora: Lwa. 1s' 105 dB(A)
Livello di pressione sonora sul posto di lavoro: Lpa 15 101 dB(A)
Livello di pressione acustica d'emissione: Lpc.pea® 133 dB(C)

Condizioni di esercizio e installazione:

Installazione e uso del bullonatore secondo E DIN EN 15895-1 nell'ambiente di prova poco riflettente dell'azienda
Muller-BBM GmbH. Le condizioni dell'ambiente di prova sono conformi a DIN EN ISO 3745.

Procedura della prova:

Procedura su superficie avvolgente all'aperto con fondo riflettente ai sensi di E DIN EN 15895, DIN EN IS0 3745
e DIN EN 1SO 11201.

OSSERVAZIONE:le emissioni sonore misurate e la relativa incertezza di misura rappresentano il limite superiore
dei valori di riferimento della rumorosita stimati per le misurazioni.

Da condizioni di lavoro diverse possono derivare differenti valori di emissione.

'+2dB (A)

2+2dB (A)

*+2dB(C)

Vibrazioni
[ valore di vibrazioni complessivo fissato secondo 2006/42/EC non supera i 2,5 m/s?.

Per ulteriori informazioni in merito alla salute dell'operatore e alla sicurezza & possibile consultare la pagina
Internet Hilti www.hilti.com/hse
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MANUAL ORIGINAL

Ferramenta de fixacao directa DX460

Antes de utilizar o equipamento, por
favor leia atentamente o manual de
instrucoes.

Conserve 0 manual de instrucoes,
sempre junto do equipamento.

Entregue o equipamento a outras
pessoas juntamente com o manual
de instrucoes.

Descricao dos componentes principais Kl
® Retorno do pistao

@ Manga guia

® Carcaga

® Guia cartuchos

® Regulador de poténcia de saida

® Regulador de poténcia

@ Gatilho

Punho

® Botdo de projecgdo do retorno do pistdo
Ranhuras de arrefecimento

@ Anéis do pistao

®@ Pistao *

® Guia cavilhas *

Botdo para libertar guia cavilhas

® Amortecedor *

Carregador *

@ Tampa do carregador

Botdo para abertura da tampa do carregador
Botdo para libertar o carregador

@ Indicador do estado de carga

@ Nariz do guia cavilhas (substituivel)

* Estas pecas podem ser substituidas pelo utilizador.

1. Instrugdes de seguranca

1.1 Instrugdes gerais

Além das instrucOes especificas constantes de cada
secgdo deste manual de instrugdes, 0s seguintes pon-
tos deverdo ser sempre observados.

1.2 Utilize apenas cartuchos da Hilti ou cartuchos de
qualidade semelhante

A utilizacdo de cartuchos de qualidade inferior em fer-

ramentas da Hilti pode resultar na acumulagdo de pol-

vora por arder, que pode explodir e provocar lesoes gra-

ves nos operadores e quem estiver por perto. No mini-

mo, 0s cartuchos tém de:

a) Ser confirmados pelo fornecedor quanto a apro-
vacao em testes realizados segundo a norma EU
EN 16264

AVISO:

@ Todos os cartuchos das Hilti para ferramentas de
fixacdo directa estdo ensaiados com sucesso segun-
do anormaEN 16264.

@ Os ensaios definidos na norma EN 16264 consistem
em testes ao sistema formado por combinagoes
especificas de cartuchos e ferramentas, realizados
por organismos de certificacdo.

A designacdo da ferramenta, 0 nome do organismo
de certificagdo e 0 nimero do teste encontram-se
impressos na embalagem do cartucho.

ou

b) Trazer aposta a marca CE de conformidade (obri-
gatoria na UE a partir de Julho de 2013).

Consulte exemplos de embalagens em:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Uso correcto

A ferramenta foi concebida para uso profissional em
aplicagoes de fixagdo em construcdo, na aplicagdo de
pregos, cavilhas roscadas e elementos compostos em
betdo, aco e alvenaria.

1.4 Uso incorrecto
@ Nao é permitida a modificagdo ou manipulagdo da

@ A ferramenta ndo deve ser utilizada em ambientes
explosivos ou inflamaveis, a ndo ser que esteja especi-
ficamente aprovada para tal.

@ Para evitar ferimentos, utilize apenas pregos, cartu-
chos, acessorios e pegas sobressalentes Hilti ou outras
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3. Descricao 75
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13. Identificacdo CIP 89
14. Salde do utilizador e seguranca 90
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de qualidade equivalente.
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@ Siga sempre as instrugdes sobre o funcionamento,
conservagdo e manutengao descritas neste manual de
instrugdes.

@ Nunca aponte a ferramenta na sua direcgao ou na
direcgdo de terceiros.

@ Nunca empurre 0 guia cavilhas contra a palma da mao
ou outra parte do corpo.

@ Nunca aplique pregos em materiais base demasiado
duros ou frageis, como, p. ex., vidro, marmore, plasti-
co, bronze, latdo, cobre, rocha, material de isolamento,
tijolo oco, azulejo, chapas finas (< 4 mm), ferro fundi-
do e betdo poroso.

1.5 Tecnologia

@ Esta ferramenta foi fabricada de acordo com a dltima
tecnologia desenvolvida.

@ Aferramenta, bem como o equipamento auxiliar,
podem representar riscos se utilizados de forma incor-
recta ou por pessoal nao qualificado.

A

1.6 Seguranca do local de trabalho

@ Esta é uma ferramenta de uso manual.

@ Utilize a ferramenta apenas em éreas de trabalho bem
ventiladas.

@ A ferramenta destina-se a utilizagdo manual.

@ Evite posturas corporais desfavoraveis. Mantenha uma
posicdo de trabalho segura e equilibrada.

@ Mantenha as outras pessoas, particularmente criangas,
afastadas da drea de trabalhos.

@ Antes de iniciar a utilizagao da ferramenta certifique-
-se de que ndo se encontra ninguém atras ou por baixo
do ponto onde as fixagOes serdo efectuadas.

@ Mantenha o punho limpo de 6leos e massas.

A\

1.7 Instrugdes gerais de seguranca

@ Utilize a ferramenta conforme preconizado e apenas

se estiver absolutamente operacional.

@ Sempre que a aplicagdo o permita use o estabiliza-

dor/ resguardo anti-estilhagos.

@ Em caso de disparo falhado, proceda da seguinte

forma:

1. Mantenha a ferramenta pressionada contra a super-
ficie de trabalho durante 30 segundos.

2. Se, mesmo assim, ndo ocorre o disparo, retire a ferra-
menta da superficie de trabalho, assegurando-
-se de que esta ndo estd apontada a ninguém.

3. Manualmente faga avangar um cartucho na fita. Con-
tinue a utilizar os cartuchos que restam na fita. Reti-
re a fita usada e elimine-a de forma a que esta nao
possa ser reutilizada ou mal usada.

@ Se ocorrer um disparo falhado (2-3 cartuchos suces-

sivos sem que se ouga um sinal audivel de disparo e,

consequentemente, 0 prego seja fixado com significa-

tiva fraca poténcia), proceda da seguinte forma:
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1. Suspenda a utilizagdo da ferramenta.

2. Descarregar e desmontar a ferramenta (consul-
tar 8.3).

3. Verifique se esté a utilizar a combinagdo correcta de
prego, guia cavilhas e pistao (ver ponto 6.2)

4. Verifique 0 amortecedor, pistdo e guia cavilhas/carre-
gador e substitua estas pegas caso seja necessario
(ver ponto 6.3 e 8.4; no caso do X-IE veja ponto 8.5).

5. Limpe a ferramenta.

6. Se 0 problema persistir mesmo apos levar a cabo 0s
procedimentos anteriormente descritos, nao insista
na utilizacdo da ferramenta. Mande verificar a sua
ferramenta a um Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

@ N3o tente forgar um cartucho na fita ou na ferramenta.

@ Mantenha os bragos flectidos quando disparar a ferra-

menta. Ndo endireite 0s bragos.

@ Nunca deixe a ferramenta carregada sem supervisao.

@ Descarregue sempre a ferramenta antes de iniciar a

limpeza e antes de a guardar.

@ Cartuchos por encetar e ferramentas que ndo estejam

a ser utilizadas devem ser guardados ao abrigo da

humidade e do calor excessivo. A ferramenta deve ser

transportada e guardada numa mala com sistema de
fecho de modo a se evitar uma utilizagao ndo auto-
rizada.

1.8 Temperatura

@ Nunca desmonte a maquina enquanto estiver quente.
@ Nunca exceda a frequéncia de fixagdes méxima reco-
mendada. A ferramenta pode sobreaquecer.

@ Se a fita plastica comecar a derreter, suspenda a uti-
lizagdo da ferramenta e deixe-a arrefecer.

1.9 Requisitos

@ Esta ferramenta foi concebida para uso profissional.
@ A ferramenta s6 deve ser utilizada, reparada e feita a
sua manutengdo por pessoal devidamente qualificado
e autorizado. Essas pessoas deverao estar perfeitamente
conscientes dos perigos que a utilizagdo de tais ferra-
mentas representa.

@ Proceda cuidadosamente e ndo utilize a ferramenta
se a sua atencao ndo estiver totalmente concentrada no
seu trabalho.

1.10 Equipamento de proteccdo pessoal

@

@ O utilizador, bem como outras pessoas na proximi-
dade da ferramenta, devem usar 6culos de protecgdo,
capacete de seguranca e protecgdo auricular adequada
durante a utilizagdo da ferramenta.




2. Informacao Geral

2.1 Titulos que indicam perigo

PERIGO

A palavra PERIGO indica uma situagéo potencialmente
perigosa que pode causar graves ferimentos pessoais,
até mesmo fatais.

CUIDADO

A palavra CUIDADO indica uma situagdo potencialmen-
te perigosa que pode causar graves ferimentos pesso-
ais e danos patrimoniais.

2.2 Pictogramas

Sinais de aviso Simbolos
Aviso de perigo Aviso: Leia 0 manual

de instrugdes
antes de iniciar
a utilizagdo.

geral Superficie quente

Use capacete de
proteccao

Sinais de obrigagao

Use dculos de
protecgao

Use proteccao
auricular

Il Os nameros referem-se a figuras. Estas encontram-
-se na contracapa. Mantenha a capa aberta quando ler
as instrugdes.

Neste manual de instrugdes a palavra ferramenta refe-
re-se sempre a ferramenta de fixagdo directa DX 460.

Localizacao da informacdo na ferramenta

A designacdo e 0 namero de série encontram-se na pla-
ca de caracteristicas. Anote estas informagdes no seu
Manual de Instrucdes e faca referéncia a estes elemen-
tos sempre que necessitar de qualquer pega/acessorio
para a ferramenta.

Tipo: DX460

Nimero de Série:
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3. Descricao

Esta ferramenta foi concebida para uso profissional para
aplicactes de fixacdo de pregos, cavilhas roscadas e
outros elementos de fixagdo compostos em betdo, ago
e blocos de alvenaria.

Esta ferramenta trabalha pelo comprovado principio do
pistdo e portanto ndo tem qualquer relagao com ferra-
mentas de pressao. O principio do pistao confere-lhe
uma seguranca de trabalho e capacidade de fixagao Opti-
mas. A ferramenta trabalha com cartuchos de calibre
6.8/11.

0 pistdo volta a posi¢ao inicial e os cartuchos sdo empu-
rrados automaticamente para a cdmara de disparo pela
pressdo do gas do cartucho disparado, o que permite
uma fixagao répida e econdémica dos pregos e das cavil-
has roscadas. A utilizagdo de um carregador de pregos
aumenta a velocidade e o conforto de utilizagdo da ferra-
menta, particularmente para fixagdes em série.

Como todas as ferramentas de fixagao directa, a ferra-
menta, o carregador, 0 programa de pregos, cavilhas e
cartuchos formam uma unidade técnica. Isto significa
que s6 se pode garantir uma fixagao 6ptima se se utili-
zarem 0S pregos e 0s cartuchos especialmente indica-
dos para esta ferramenta (ou produtos de qualidade
equivalente). As recomendacdes de fixagdo e aplicagdo
indicadas pela Hilti s6 serdo aplicaveis se estas con-
digOes forem observadas.

Esta ferramenta apresenta 5 formas de seguranga - para
seguranca do operador e outras pessoas presentes.

0 principio do pistao
1

<N
4

A energia da carga propulsora é transferida para um
pistao, cuja massa acelerada projecta o prego contra o
material base. Dado que aproximadamente 95% da
energia cinética é absorvida pelo pistdo, o prego é
projectado contra o material base a uma velocidade
muito reduzida (inferior a 100 m/seg.) de uma forma
controlada. O processo de projeccdo termina quando o
pistdo atinge o fim do seu curso. Este processo torna
0s tiros de atravessamento virtualmente impossiveis,
se a ferramenta for usada correctamente.

0 dispositivo de seguranca de disparo [2] é o resultado
da combinaggo entre 0 mecanismo de disparo e um movi-
mento de pressao, que evita um disparo acidental caso,
por exemplo, a ferramenta seja deixada cair sobre uma
superficie dura, independentemente do angulo de impacto.

0 dispositivo de seguranca do gatilho [3] garante que
o cartucho ndo pode ser disparado puxando simples-
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mente o0 gatilho. A ferramenta s6 pode ser disparada
quando pressionada contra a superficie de trabalho.

0 dispositivo de seguranca da pressao de contacto
impede o funcionamento da ferramenta se esta nao esti-
ver pressionada com uma certa forga contra a superfi-
cie de trabalho. A ferramenta sé pode ser disparada se
totalmente pressionada contra a superficie de trabalho.

Adicionalmente, todas as ferramentas DX estao equi-
padas com um mecanismo de prevencdo de disparo aci-

dental (8], que evita que a ferramenta seja disparada ain-
da que o gatilho seja pressionado e apos este, a ferra-
menta seja pressionada contra a superficie de trabalho.
A DX s6 pode ser disparada se correctamente pressio-
nada contra a superficie primeiro (1) e puxado o gatil-

ho depois (2).

4. Acessorios

Pregos

Designagao Aplicagao

X-U Pregos especiais de alta resisténcia com amplo espectro de aplicagdes para fixagoes
em betdo e aco.

X-C Pregos com diferentes perfis de aplicacdo para um vasto leque de fixacoes.

X-S Pregos standard para fixacoes rapidas em aco.

X-CT Para fixagc0es temporarias em cofragens (facilmente removivel).

X-CR Prego para fixacao de elementos em zonas costeiras e ambientes corrosivos.

X-CP / X-CF Prego especial para estruturas de madeira em betdo.

DS Prego de alta resisténcia para fixagoes genéricas em betdo e aco.

X-FS Prego para afastamento e alinhamentos de cofragens.

X-SW Prego flexivel para fixagdo de materiais de isolamento / malhas metalicas ou plasticas
em betdo e aco.

X-1E/ XI-FV 0 prego ideal para fixar material isolante a betdo, alvenaria revestida e aco.

R23/R36 Anilhas para pregos Hilti: Fixacdo simples de vedagdes de juntas, malhas metélicas
ou plasticas em madeira, betdo e aco, utilizando o suporte X-460 WH23/36.

X-HS / X-HS-W Prego para fixacdo em tectos falsos, usando varao roscado.

X-CC/ X-CW Prego de fixagcdo para suspensao em tectos usando arames.

X-(D)FB / X-EMTC

Prego pré-montado para fixagao de condutas, cabos eléctricos e tubos isolados
(quentes e frios) para canalizacao e ventilacao.

X-EKB Elemento pré-montado para fixacao de cabos eléctricos em tectos e paredes.
X-ECH Suporte para fixacdo de conjuntos de cabos em tectos e paredes.

X=ET Prego para fixacdo de calhas de PVC a betdo.

X-(E)M/W/6/8 ... P8, Cavilhas para fixagdes em betdo e aco.

X-M/W10 ... P10

X-DNH / DKH, Sistema de fixagao aprovado para betdo, com pré-furacao.

X-M6/8H

Para outras informacdes contacte o representante local Hilti.
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Carregador

MX 72 Carregador — Para fixacOes rapidas e confortaveis

Guia cavilhas

Designagao Aplicagao

X-460-F8 Standard

X-460-F8N15 15 mm estreito — Acessibilidade melhorada

X-460-F8N10 10 mm estreito — Acessibilidade melhorada

X-460-FBCW Para fixacao de elementos X-CW

X-460-F8S12 Guia cavilhas para cavilhas com anilha de aco de 12 mm. Valores de traccdo mais elevados
X-460-F8SS Limitador de estilhacos para cavilhas de 8 mm

X-460-F10 Para fixacao de cavilhas e pregos de 10 mm

X-460-F10SS Guia cavilhas para cavilhas de 10 mm - reduz os estilhacos
X-460-FIE-L Para colocacao de pregos para placas XI-FV e X-IE até 140 mm
X-460-FIE-XL Para colocacdo de pregos para placas XI-FV e X-IE até 200 mm
Acessdrios

Designacédo Aplicagao

X-SGF8 Dispositivo anti-estilhacos para o guia cavilhas X-460-F8
X-460—SGMX Dispositivo anti-estilhacos para 0 X-460-MX72

X-460-STAB Para o guia cavilhas X-460-F10

X-460-TIE-L Nariz de substituicdo para o guia cavilhas X-460-FIE-L (25-140 mm)
X-460-TIE-XL Nariz de substituicdo para o guia cavilhas X-460-FIE-XL (25—200 mm)

Adaptador X-EF

Adaptador para estabilizar a ferramenta perpendicularmente a superficie de trabalho e
para reduzir o esboroamento do betdo ao fixar pregos X-EKB e X-ECH (apenas com o
guia cavilhas X-460-F8)

X-460-B Amortecedor de borracha — protege o guia cavilhas quando a ferramenta é usada
incorrectamente

X-460-WH23/36 Suporte da anilha — Para apertar anilhas de ago de 23 e 36 mm com o carregador. O
suporte da anilha pode ser montado no carregador.

X-PT 460 Extensdo — Sistema de extensdo para vérias aplicacoes em tectos

Pistoes

Designacédo Aplicagao

X-460-P8 Pistdo standard

X-460-P8W Pistdo especial com ponta adelgacada para pregos embutidos em madeira

X-460-P10 Pistdo 10 mm — Pistdo de 10 mm para fixacdo de cavilhas M10 /W10

X-460-PIE-L Pistdo para fixar pregos X-IE (fixagdo de placas de isolamento) usando o guia
cavilhas X-460-FIE-L para espessuras do material de isolamento de 25 a 140 mm

X-460-PIE-XL Pistdo para fixar pregos X-IE (fixagdo de placas de isolamento) usando o guia
cavilhas X-460-FIE-XL para espessuras do material de isolamento de 25 a 200 mm

X-460-PKwik Pistdo para a colocagdo de cavilhas roscadas aprovadas utilizando o sistema DX-Kwik
(com pré-furacao).

Cartuchos

Designagao Cadigo de cor Nivel de poténcia

6.8/11 M Verde Verde Baixo

6.8/11 M Amarelo Amarelo Médio

6.8/11 M Vermelho Vermelho Pesado

6.8/11 M Preto Preto Extra pesado

Kit de limpeza

Spray Hilti, escova plana, escova redonda larga, escova redonda estreita, raspador, pano de limpeza
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5. Caracteristicas técnicas

Ferramenta DX 460
Peso 3.25kg (7.16 1b),

3.51 kg (7.78 Ib) com carregador
Comprimento 458 mm (18.03"),

475 mm (18.7") com carregador

Comprimento do prego

Max. 72 mm (2'/s")

Frequéncia de fixacoes maxima recomendada

700/hora

Cartuchos

6,8/11 M (27 calibre curto) verde, amarelo, vermelho
e preto

Regulagdo de poténcia

4 niveis de poténcia do cartucho, interruptor de
regulacdo com funcao de bloqueio

Carregador MX 72

Peso

0.653 kg (1.44 Ib)

Comprimento do prego

Max. 72 mm (27/s")

Capacidade do carregador

Max. 13 pregos

Reservamo-nos o direito de proceder a modificacoes técnicas.

6. Antes de utilizar

¥,

XM Verificacdo da ferramenta

@ Certifique-se de que nao existe fita de cartuchos na
ferramenta. Remova-a manualmente, caso exista.

@ Verifique todos 0s componentes regularmente e garan-
ta que todos os comandos operativos funcionam per-
feitamente. Nao utilize esta ferramenta caso detecte algu-
ma avaria nos comandos operativos. Se necessario reco-
rra a Assisténcia Técnica Hilti.

@ Controle o desgaste do amortecedor e do pistdo (ver
capitulo 8 "Conservagdo e Manutengao").

6.2 Escolher o correcto guia de fixagao / pistao / com-
hinacdo de fixagao

Se nao for usada a combinagdo correcta, podem ocor-
rer ferimentos. Além disso, a ferramenta pode ficar dani-
ficada e/ou a qualidade da fixagdo pode ficar afectada.
(Consultar Visao geral na altima pagina).

78

Printed: 08.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069834 / 000/ 02

I Conversio de fixagdo avulsa em fixagdo em

série (substituicao do guia cavilhas)

1. Certifique-se de que nao existe nenhuma fita de car-
tuchos ou prego na ferramenta. Remova a fita de car-
tuchos puxando-a para cima e retire o prego do carre-
gador/guia cavilhas.

2. Pressione o0 botdo de projecgdo na parte lateral do
guia cavilhas.

3. Desaperte o guia cavilhas.

4. Controle o desgaste do amortecedor e do pistao (ver
capitulo 8 "Conservagdo e Manutengao").

5. Empurre o pistdo dentro da ferramenta 0 maximo que
puder.

6. Pressione 0 amortecedor contra o carregador até que
este encaixe correctamente.

7. Empurre firmemente o carregador na direcgao da uni-
dade de retorno do pistao.

8. Aperte o carregador na ferramenta até que este encaixe.



7. Funcionamento

PERIGO

©O

B Quando se efectua uma fixagdo pode
acontecer que o material base estil-
hace ou que sejam projectados frag-
mentos da fita.

W Esses fragmentos projectados podem
provocar ferimentos no operador ou
em outras pessoas que estejam pre-
sentes.

B Use 6culos e capacete de proteccao
(operador e pessoas presentes).

CUIDADO

W 0 prego ou cavilha é colocado
através de um cartucho que € dis-
parado.

W Ruido excessivo pode prejudicar
a audicdo.

W Use proteccdo auricular (opera-
dor e pessoas presentes).

Regras para uma qualidade de fixacdo ideal
NO

Estas recomendag0es sobre aplicagdo deverdo ser sem-
pre observadas. Para informagao mais especifica, soli-
cite 0 Manual de Fixagdo Hilti, disponivel no represen-

tante Hilti local.

Distancias minimas
Fixacdo em aco

v 4. c
Vo
d
Aco
A= Distancia min. aos bordos = 15 mm (")
B = Espacamento min. = 20 mm (°")
C = Espessura min. material base = 4 mm (/")
Fixagcao em hetdo
C

AVISO

W Aferramenta pode estar pronta
a disparar se pressionada contra
qualquer parte do corpo (por
exemplo maos)

W Isto pode provocar um disparo
contra qualquer parte do corpo.

W Nunca pressione a ferramenta
contra 0 seu corpo.

AVISO

M Em certas circunstancias, a ferra-
menta pode estar pronta para dis-
parar ao, manualmente, puxar
para tras o carregador, guia cavil-
has ou prego.

W Caso esteja no modo “pronta a
disparar” pode ocorrer um dis-
paro contra qualquer parte do
corpo.

B Nunca puxe para tras (manual-
mente) o carregador, guia cavil-
has ou prego.
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Betao

A = Disténcia min. aos bordos = 70 mm (2%")

B = Espacamento min. = 80 mm (3'4")

C = Espessura min. material base = 100 mm (4')

Profundidades de penetracao

(exemplos e informagdo especifica, consultar o Hilti

Fastening Technology Manual)

07 00" o

.;.‘ A ;.t',--
ciPeriN aipere

Lo

Comprimento do

Comprimento do prego para betéao:

prego para aco: Profundidade de penetracao (ET):
Profundidade de 22 mm (27 max.), (4" (1" max.)
penetracao (ET) :

1222 mm, (16" £ he')

Elemento X-1E (betdo, aco, outros materiais base

adequados — consultar 5.3)

=
L—]

—

=
—_ 1.

/\/

<—t|—>|

Em todos os materiais base, o comprimento do prego (L) corresponde a espes-

sura do material de isolamento (tl).
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KN Carregar a ferramenta (simples)

1. Insira 0 prego (cabega primeiro) até que a anilha fique
presa na ferramenta.

2. Insira a fita de cartuchos (ponta estreita primeiro)
na parte inferior do punho até que fique completa-
mente dentro. Se a fita j& foi parcialmente usada,
puxe-a até que um cartucho nao usado seja visivel
na cdmara. (O Gltimo ndmero visivel na parte de trés
da fita indica qual o préximo cartucho a ser dispa-
rado.)

¥ Ajustar a poténcia

Escolha o calibre do cartucho e o nivel da poténcia de

acordo com a aplicagdo. Se ndo existirem valores deri-

vados da experiéncia, comece sempre com a poténcia

minima:

1. Pressione o botdo de projeccdo.

2. Rode o regulador para 1.

3. Coloque um prego.

4. Se a penetracdo do prego for insuficiente: aumente
a poténcia rodando a roda de regulagdo da poténcia.
Se necessario, utilize um cartucho mais forte.

EEIFixar com uma ferramenta simples

1. Pressione a ferramenta com firmeza contra a super-
ficie de trabalho, em &ngulos rectos.

2. Dispare, puxando o gatilho.

AVISO

@ Nunca efectuar uma fixagao num furo jd existente, a
nao ser que tenha sido recomendado pela Hilti, por exem-
plo, ao utilizar o sistema DX Kwik.

@ Nunca tente voltar a fixar o mesmo prego.

@ Nunca exceda a frequéncia de fixagbes maxima reco-
mendada.

KX Recarregar uma ferramenta simples
Certifique-se de que nao existe nenhuma fita de cartu-
chos ou prego no carregador. Remova a fita de cartu-
chos puxando-a para cima e retire 0 prego do carrega-
dor.

KA Carregar uma ferramenta com carregador

1. Liberte a tampa do carregador pressionando o botdo
de projeccao.

2. Puxe o carregador para baixo 0 maximo que puder.

3. Introduza uma nova fita de pregos na ferramenta.

4. Empurre a tampa do carregador até que este encaixe.

5. Introduza a fita de cartuchos (ponta estreita pri-
meiro) na parte inferior do punho até que fique com-
pletamente dentro. Se a fita ja foi parcialmente usa-
da, puxe-a até que um cartucho ndo usado seja visi-
vel na cdmara. (O dltimo nimero visivel na parte de
tras da fita indica qual o préximo cartucho a ser
disparado.)

Quando o indicador esta vermelho, total ou parcialmente,
é porque existem apenas 3 (0u menos) pregos no carre-
gador. Deve recarregar com uma fita de 10 pregos.
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Existem mais que 3 pregos Existem apenas 3 (ou

no carregador. menos) pregos no carre-
gador. Deve recarregar
com uma fita de 10 pre-
gos.

AVISO

@ Todos 0s pregos no carregador devem ter o mesmo
comprimento.

EXAFixar com uma ferramenta com carregador

1. Pressione a ferramenta com firmeza contra a super-
ficie de trabalho, em angulos rectos.

2. Dispare, puxando o gatilho.

AVISO

@ Nunca efectuar uma fixagdo num furo jé existente, a
nao ser que tenha sido recomendado pela Hilti, por exem-
plo, ao utilizar o sistema DX Kwik.

@ Nunca tente voltar a fixar 0 mesmo prego.

@ Nunca exceda a frequéncia de fixagdes méxima reco-
mendada.

kXA Descarregar uma ferramenta com carregador

1. Assegure-se de que nao existe fita de cartuchos na
ferramenta. Caso exista, retire-a puxando-a para fora.

2. Liberte a tampa do carregador pressionando o botdo
de projecgao.

3. Puxe o carregador para baixo 0 méximo que puder.

4. Assegure-se de que nao existe nenhuma fita de pre-
gos na ferramenta.

5. Empurre atampa do carregador até que esta encaixe.

Insira a fita de cartuchos (ponta estreita primeiro) na
parte inferior do punho até que fique completamente
dentro. Se a fita ja foi parcialmente usada, puxe-a até
que um cartucho ndo usado seja visivel na cdmara. (0
(ltimo nimero visivel na parte de tras da fita indica qual
0 proximo cartucho a ser disparado.)

Empurre 0 prego X-IE no nariz da ferramenta DX 460 E,
0 maximo que puder.

7.10
Pressione a ferramenta contra o material de isolamen-
to em angulo recto para que o prego X-IE seja empur-
rado contra 0 material base e fique nivelado com a super-
ficie.



7.11
Dispare o prego puxando o gatilho.

7.12
Puxe a ferramenta para fora em angulo recto.

8. Conservacao e manutencao

Durante o funcionamento regular ocorre acumulagao
de sujidade e desgaste de componentes relevantes
para o funcionamento da ferramenta. Torna-se, por-
tanto, indispensével a realizagdo de inspecgdes e manu-
teng0es frequentes para uma utilizagéo segura e efi-
caz da ferramenta. Em caso de utilizagdo intensiva,
recomendamos uma limpeza da ferramenta e verifi-
cacgdo do pistdo e do respectivo amortecedor pelo
menos semanalmente; no entanto, o mais tardar aps
10 000 fixagoes!

8.1 Conservacao da ferramenta

A carcaca exterior da ferramenta é fabricada em plésti-
co resistente a impactos. O punho inclui uma parte fabri-
cada em borracha sintética.

Os orificios de ventilagao deverdo estar sempre desobs-
truidos e limpos. Nao permita que objectos estranhos
se alojem no interior da ferramenta. Use um pano ligei-
ramente himido para limpar a carcaga da ferramenta.
Nao use sistemas de limpeza por spray ou vapor para
limpar a ferramenta. Esta deve ser limpa a intervalos
regulares.

8.2 Manutencao da ferramenta

Verifique regularmente todos 0os componentes da ferra-
menta e garanta que todos os comandos operativos
estao a funcionar perfeitamente. Nao utilize a ferramenta
caso detecte alguma avaria. Se necessario recorra a
assisténcia técnica Hilti.

CUIDADO

W Aferramenta em funcionamento
pode aquecer significativamen-
te, podendo até queimar as maos.

W Nao desmonte a ferramenta se
esta estiver quente. Deixe-a arre-
fecer.

A

Reparacao da ferramenta

Aferramenta deverd ser reparada se:

1. O disparo falhar

2. A poténcia de disparo for inconsistente
3. Se notar que:

@ A pressao de contacto aumenta

@ Aforga de gatilho aumenta
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@ [ dificil regular a poténcia
@ E dificil remover a fita de cartuchos

CUIDADO ao limpar a ferramenta:

@ Nunca utilize massa para lubrificar a ferramenta, pois

pode afectar negativamente a funcionalidade da mes-

ma. Utilize apenas spray lubrificante Hilti ou outro equi-

valente.

@ A sujidade acumulada na ferramenta de fixagéo DX

contém substancias prejudiciais a satde.

— Evite respirar no local onde é efectuada a limpeza.

— Mantenha os alimentos afastados da sujidade provo-
cada pela DX

— Lave as maos ap6s limpar a ferramenta

EXI Desmontar a ferramenta

1. Certifique-se de que ndo existe nenhuma fita de car-
tuchos ou prego na ferramenta. Remova a fita de car-
tuchos puxando-a para cima e retire o prego do carre-
gador.

2. Pressione o destravamento lateral na guia pregos.

3. Desaperte o guia cavilhas / carregador.

4. Remova o amortecedor.

5. Remova o pistdo

EXA Verifique o nivel de desgaste do amortecedor
e do pistao

Substitua 0 amortecedor se:

@ 0 anel metélico estiver solto ou quebrado

@ 0 amortecedor ja ndo prende no guia cavilhas

@ Se se verificar desgaste excessivo no anel metalico

Substitua o pistdo se:

@ Este estiver partido

@ A extremidade denotar muito desgaste

@ Nao existirem anilhas no pistao ou se estas estive-
rem partidas

@ Estiver torcido (verificavel se o fizer rodar sobre uma
superficie lisa)

NOTA:
@ N3o use pistdes danificados. Nao modifique ou esme-
rile os pistoes.

IEXA Verifique o desgaste do guia cavilhas

0 nariz dos guia cavilhas X-460-FIE e X-460-FIE-L devem
ser substituidos caso a secgdo tubular esteja danifica-
da (por exemplo, dobrada, dilatada ou quebrada). As
instrugdes sobre como substituir o nariz estdo descri-
tas nos pontos 6.3 e 8.5.

1. Certifique-se de que nao existe nenhuma fita de car-
tuchos ou prego na ferramenta. Remova a fita de
cartuchos puxando-a para cima e retire o prego do
carregador.

2. Pressione o botdo de projecgdo na parte lateral do
guia cavilhas.

3. Desaperte o guia cavilhas.

4. Verifique o desgaste do amortecedor e do pistdo (ver
instrugdes de conservagdo e manutengdo).

5. Puxe 0 anel amovivel para baixo, desaperte, e remo-
va a porca de aperto.
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6. Substitua o nariz do guia cavilhas.
7. Puxe 0 anel amovivel para baixo e aperte a porca de
aperto.
8. Empurre o pistdo para dentro da ferramenta o maxi-
mo que puder.
9. Pressione 0 amortecedor no guia cavilhas até que
este encaixe.
10. Empurre o guia cavilhas firmemente na direcgdo da
unidade de retorno do pistao.
11. Aperte o guia cavilhas na ferramenta até que encaixe.

EXdLimpeza dos anéis do pistdo

1. Limpe 0s segmentos do pistdo com a escova plana,
até que se possam mover livremente.

2. Lubrifique ligeiramente os anéis do pistdo com o spray
Hilti.

IENA Limpeza da parte roscada do guia cavilhas /
carregador

1. Limpe a rosca com a escova fornecida.

2. Lubrifique ligeiramente a rosca com o spray Hilti.

XA Desmontagem da unidade de retorno do pistao
1. Pressione o botdo de projeccao na parte do punho.
2. Desaperte a unidade de retorno do pistao.

IEXALimpeza da unidade de retorno do pistao

1. Limpe a mola com a escova fornecida.

2. Limpe a extremidade frontal com a escova fornecida

3. Use a escova redonda pequena para limpar os dois
furos na extremidade.

4. Lubrifique ligeiramente a unidade de retorno do pistao
com o spray Hilti.

Limpeza do interior da carcaca

1. Limpe o interior da carcaca com a escova fornecida.

2. Lubrifique ligeiramente o interior da carcaga com o
spray Hilti.

.Mkl Limpeza do canal da fita de cartuchos

Use o raspador fornecido para limpar os canais direito
e esquerdo da fita de cartuchos. Levante ligeiramente a
tampa de borracha para facilitar a limpeza do canal.

FRH Lubrifique ligeiramente o interruptor de regu-
lag@o de poténcia

Coloque a unidade de retorno do pistao

1. Alinhe as setas existentes na carcaca e na unidade de
retorno do gés de exaustdo do pistdo.

2. Empurre a unidade de retorno do pistdo na direcgdo
do interior da carcaga tanto quanto possivel.

3. Aperte a unidade de retorno do pistao até que esta
encaixe.

FRI Montagem da ferramenta
1. Empurre o pistdo na direcgdo da ferramenta tanto
quanto possivel.
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2. Pressione o amortecedor contra o guia cavilhas /
carregador até que este encaixe.

3. Pressione o guia cavilhas / carregador contra a uni-
dade de retorno do pistao.

4. Aperte o guia cavilhas / carregador até que este en-
caixe.

8.15 Verificagao da ferramenta apés manutencao
Apos qualquer manutencdo da ferramenta certifique-
se que todos os dispositivos de protecgdo e seguranga
estdo correctamente colocados e funcionais.

NOTA:

@ A utilizacdo de lubrificantes diferentes dos preconi-
zados pela Hilti pode danificar as pecas em borracha,
em especial 0 amortecedor.



9. Avarias possiveis

[ Avaria

Pistao fica preso no material base

0 cartucho nao é transportado

Nao € possivel remover a fita de
cartuchos

0 cartucho nao pode ser
disparado

Causa possivel

W Prego muito curto
M Prego sem anilha

M Poténcia de disparo muito
elevada

M Fita de cartuchos danificada
M Formagao de carvao

M Ferramenta avariada

M A ferramenta sobreaqueceu devi-
do a um ritmo muito elevado de
fixagOes.

M Ferramenta avariada

AERIGO
Nao tente forgar um cartucho na
fita ou na ferramenta.

M Cartucho inutilizado
M Formagdo de carvdo

PERIGO
Nao tente forgar um cartucho na
fita ou na ferramenta.

M A ferramenta esteve demasiado
tempo comprimida durante a
fixagao.

M A frequéncia de fixagdo é muito
elevada.
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[ Avaria

0 cartucho sai da fita de cartu-
chos

e
T 1

0 operador repara que:

—Ha um aumento da pressao de
contacto

—Hé um aumento da forca do
gatilho

- Se torna dificil regular a potén-
cia

- E dificil remover a fita de cartu-
chos

Niveis varidveis de penetragao

ﬂl’

0 disparo falha: o prego entra
parcialmente no material base

0 pistdo esta preso na unidade de
retorno do pistao e nao pode ser
removido

84

Causa possivel

M A frequéncia de fixagao é muito
elevada.

PERIGO
N&o tente forgar um cartucho na
fita ou na ferramenta.

M Formagcdo de carvao

M Posicdo incorrecta do pistdo

M Formagcdo de carvao

M Posicdo incorrecta do pistdo

M Cartucho inutilizado

M Pistdo danificado

M Residuos (restos) do amortece-
dor no interior da unidade de
retorno.

W Amortecedor danificado

M Formagcdo de carvao
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[ Avaria

| Causa possivel

A unidade de retorno do pistao
esta presa
\YJ

M Formagdo de carvao

A ferramenta dispara mas nao
entra nenhum prego

M Posigdo incorrecta do pistdo

M A ferramenta ndo esta totalmente
comprimida
B 0 mecanismo de seguranca foi
activado porque:
— carregador nao estd carregado
— Residuos de plastico no inte-
rior do carregador
— Posigdo incorrecta do pistao
-0 prego esté mal colocado no
interior do carregador

0 pistao fica preso no guia cavil-
has com carregador

M Pistdo ou amortecedor danifica-
do

M Residuos de plastico no interior
do carregador

W Poténcia excessiva nas fixagoes
em ago

M A ferramenta dispara a uma
poténcia elevada mas sem que 0
prego esteja colocado

Guia cavilhas do carregador esta
preso

M Guia cavilhas danificado
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[ Avaria

0 prego penetra profundamente

0 prego nao penetra a profundi-
dade desejada

cl'-"
o]
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ey
-9 . v g0 o
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0 prego dobra

N N
NNV NN
NN NN
AN AN AN N

0 material base estd a estilhagar
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Causa possivel

M Prego muito curto.

M Poténcia excessiva

M Prego muito comprido

M Poténcia fraca

M Betdo com agregados duros

M Ferro muito préximo da superfi-
cie do betdo

W Superficie dura (Ago)

M Utilizado um tipo de prego inco-
rrecto.

M Poténcia de disparo incorrecta.

M Betdo com agregados duros

M Ferro localizado imediatamente
sob a superficie do betao

M Superficie dura

M Betdo de elevada resisténcia
M Betdo com agregados duros
M Betdo antigo
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[ Avaria |

Cabeca do prego danificada

0 prego nao penetra
a superficie

0 prego nao agarra no material
base

0 prego parte

A cabeca do prego atravessa o
material fixado (chapa metélica)

1

Causa possivel

M Poténcia excessivamente eleva-
da

W Esté a ser utilizado o pistdo
errado

M Pistdo danificado
M Poténcia fraca

M Limite de aplicacdo excedido
(superficie muito dura)

M Sistema improprio

M Base metdlica pouco espessa
(425 mm em metal)

M Poténcia muito fraca

M Limite de aplicacdo excedido
(superficie muito dura)

M Poténcia excessivamente alta
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[ Avaria |

Cabeca do prego danificada

10. Reciclagem

As ferramentas Hilti sdo, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para a recicla-
gem é, que, esses materiais sejam devidamente separados. A Hilti ja iniciou em varios paises a recolha da sua
ferramenta usada para fins de reaproveitamento. Para mais informag0es dirija-se ao centro de vendas Hilti local
ou ao vendedor. Se quiser enviar a ferramenta para reciclagem desmonte-a, separe as pegas 0 mais que puder

Causa possivel

M Poténcia excessivamente alta

M Estd a ser utilizado o pistdo
errado

M Pistdo com muito desgaste

sem recurso a chaves especiais e proceda da seguinte forma:

Separe as pecas como se segue:

Peca Material base Reciclagem

Mala da ferramenta Pléstico

Carcaca exterior Plastico / Borracha sintética

Parafusos, pecas pequenas  Aco

Fita de cartuchos usada Pléstico / metal
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Reciclagem de plastico

Sucata de plastico

Sucata de metal

De acordo com as regulamentacoes locais.



11. Garantia do fabricante sobre aparelhos

A Hilti garante que o aparelho fornecido esté isento de
quaisquer defeitos de material e de fabrico. Esta garan-
tia é vdlida desde que o aparelho seja utilizado e manu-
seado, limpo e revisto de forma adequada e de acor-
do com o manual de instruges Hilti e desde que o sis-
tema técnico seja mantido, isto é, sob reserva da uti-
lizagdo exclusiva no aparelho de consumiveis, com-
ponentes e pegas originais Hilti, ou produtos de qua-
lidade equivalente.

A garantia limita-se rigorosamente a reparagao gra-
tuita ou substituicdo das pegas com defeito de fabri-
co durante todo o tempo de vida atil do aparelho. A
garantia ndo cobre pegas sujeitas a um desgaste nor-
mal de uso.

Estao excluidas desta garantia quaisquer outras
situagdes susceptiveis de reclamacao, salvo legis-

lagdo nacional aplicavel em contrario. Em caso algum
sera a Hilti responsavel por danos indirectos, direc-
tos, acidentais ou pelas consequéncias dai resul-
tantes, perdas ou despesas em relagao ou devidas
a utilizacdo ou incapacidade de utilizagao do apa-
relho, seja qual for a finalidade. A Hilti exclui em
particular as garantias implicitas respeitantes a
utilizacao ou aptidao para uma finalidade particu-
lar.

Para toda a reparagdo ou substituigdo, enviar o apa-
relho ou as pegas para o seu centro de vendas Hilti,
imediatamente ap6s deteccdo do defeito.

Estas sdo todas e as unicas obrigacdes da Hilti no que
se refere a garantia, as quais anulam todas as decla-
ragOes, acordos orais ou escritos anteriores ou con-
temporaneos referentes a garantia.

12. Declaracao de conformidade CE (Original)

Designagao: Ferramenta de fixacdo directa
Tipo: DX 460
Ano de fabricacdo: 2001

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que
este produto cumpre as seguintes normas ou docu-
mentos normativos: 2006/42/CE, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Documentacéo técnica junto de:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. Identificacdo CIP

Para os estados membros da C.I.P. fora do espago juri-
dico da UE e da EFTA aplica-se o seguinte:

Tanto o tipo como o sistema das ferramentas Hilti
DX 460 foram testados. Como resultado, a ferramenta
exibe a marca de aprovagdo, em forma de quadrado,
com o nimero S 812. Desta forma, a Hilti garante a con-
formidade com o tipo aprovado.
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Defeitos considerados inaceitaveis ou inadmissiveis,
etc., que se verifiquem durante o uso da ferramenta
devem ser comunicados a Autoridade da Aprovagao
(PTB, Braunschweig) e a Comissdo Internacional
Permanente C.I.P. (Standige Internationale Kommission,
Avenue de la Renaissance 30, B-1000 Bruxelas, Bélgi-
ca).
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14. Saude do utilizador e seguranca

Informacdes sobre o ruido

Ferramenta de fixacao directa accionada por fulminante

Tipo: DX 460

Modelo: Série

Calibre: 6.8/11 preto

Ajuste da poténcia: 2

Aplicagdo: Fixacdo de madeira de 24 mm sobre botdo (C40) com
X-U 47P8

Valores de medigao declarados dos indices aciisticos de acordo com a Directiva sobre méquinas
2006/42/CE em combinacdo com a norma E DIN EN 15895

Nivel de poténcia acstica: Lwa 1s' 105 dB(A)
Nivel de pressao sonora de emissdo no local de trabalho: Lya 14 101 dB(A)
Nivel de pressao maxima da emissao sonora: Lpc. pea’ 133 dB(C)

Condicdes de operacao e instalagao:

Instalagdo e operagdo da ferramenta de fixagdo directa na cdmara de ensaio anecoica da firmaMuller-BBM GmbH
nos termos da norma E DIN EN 15895-1. As condigdes ambientais na cdmara de ensaio correspondem a norma
DIN EN ISQ 3745.

Método de ensaio:

Segundo as normas E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 e DIN EN ISO 11201 Método de superficie fechada de
medicdo em campo livre sobre um plano reflector.

OBSERVAGAO: As emissoes de ruido medidas e a respectiva incerteza de medicao representam o limite superi-
or dos niimeros caracteristicos da acustica esperados durante as medigoes.

Devido a variagdes nas condiges de operagdo, podem ocorrer desvios em relagdo aos valores assinalados.
'+2dB (A)

2+2dB (A)

*+2dB(C)

Vibracao
0 valor total de vibragdo a indicar de acordo com a norma 2006/42/EC 1 ndo excede 2,5 m/s2.

Para mais informagdes sobre Salde do utilizador e seguranga, consulte a pagina da Hilti na Internet em
www.hilti.com/hse
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MANUAL ORIGINAL

Herramienta fijadora de clavos DX 460

Es imprescindible que lea todo el
manual de instrucciones antes de poner
en marcha la herramienta.

Conserve este libro de instrucciones
siempre cerca de la herramienta.

Nunca entregue la herramienta a otras
personas sin el libro de instrucciones.

Componentes de la herramienta Kl

® Guia de retorno de piston

® Manguito guia

® Carcasa

® Guia para cartuchos

® Deshloqueo del regulador de potencia
® Regulador de potencia

@ Gatillo

Empufiadura

® Deshloqueo del retornador del piston
Rendijas de ventilacion

® Segmentos del piston

® Piston *

® Guia clavos *

Desbloqueo de guia clavos

® Arandela de retén *

Cargador *

@ Tapa del cargador

Desbloqueo de la tapa del cargador
Desblogueo del cargador

Indicador de carga de clavos

@ Boquilla del guia-clavos intercambiable *
* Estos piezas pueden ser remplazadas por el usuario.

1. Indicaciones sobre seguridad

1.1 Advertencia basica sobre seguridad

Ademas de las indicaciones sobre seguridad de cada
uno de los apartados de este manual de instrucciones,
hay que observar siempre estrictamente las siguien-
tes normas.

1.2 Utilice exclusivamente cartuchos Hilti o cartuchos

de calidad equivalente

El uso de cartuchos de menor calidad en herramientas

Hilti podria provocar la acumulacion de pélvora no que-

mada, que podria explotar y provocar lesiones graves

tanto a los operarios como a personas que se encuen-
tren en las proximidades. Los cartuchos deben como
minimo:

a) Disponer de una confirmacion por parte del fabri-
cante que ratifique que el cartucho ha superado las
pruebas correspondientes al estandar de la UE EN
16264

INDICACION:

@ Todos los cartuchos Hilti para fijadoras de clavos han
superado las pruebas requeridas por la norma EN
16264.

@ Las pruebas definidas en la norma EN 16264 se basan
en una comprobacion del sistema mediante com-
binaciones especificas de cartuchos y herramientas
llevada a cabo por los organismos certificadores.
La denominacion de la herramienta, el nombre del
organismo certificador y el nimero de prueba del
sistema se indican en el embalaje de la herramienta.

0

b) Contar con la marca de conformidad de la CE (a par-
tir de julio de 2013 sera obligatorio en la UE)

Consulte un envase de ejemplo en:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Uso conforme a lo prescrito

La herramienta esta destinada al usuario profesional
del ramo de la construccion y de ramos anexos para
colocar clavos, pernos y elementos Combo en hormi-
gon, acero y caliza arenosa.

1.4 Uso indebido
@ No se permite manipular ni modificar la herra-

@ La herramienta no debe emplearse en una atmas-
fera explosiva o inflamable, a menos que esté espe-
cialmente homologada para ello.

Contenido Pagina
1. Indicaciones sobre seguridad N
2. Informacion general 93
3. Descripcién 93
4. Accesorios 94
5. Datos técnicos 96
6. Puesta en funcionamiento 96
7. Manejo 97 /'\
8. Cuidado y mantenimiento 99 2
9. Diagnéstico de fallos 101
10. Eliminacion del equipo 106 .
11. Garantia del fabricante de las herramientas 107 mienta.
12. Declaracion de conformidad CE (original) 107
13. Identificacion CIP 107
14. Sequridad y salud del usuario 108

Printed: 08.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069834 / 000/ 02

@ Para que no haya riesgo de lesiones, utilice sélo ele-
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mentos de fijacion, cartuchos, accesorios y piezas de
repuesto originales de Hilti u otras de igual calidad.
@ Respete las indicaciones sobre el funcionamiento,
cuidado y mantenimiento del manual de instruccio-
nes.

@ No dirija la herramienta hacia usted mismo o hacia
otras personas.

@ No presione la herramienta contra su mano u otra
parte del cuerpo.

@ No inserte clavos en superficies demasiado duras
0 quebradizas, como p. ej. vidrio, marmol, pléstico,
bronce, laton, cobre, roca, material aislante, ladrillo
hueco, ladrillo cerdmico, chapa fina (< 4 mm), hierro
fundido u hormig6n poroso.

1.5 Estado técnico

@ La herramienta estd disefiada segun los dltimos
avances técnicos.

@ La herramienta y sus accesorios pueden resultar
peligrosos si son mal utilizados por personal no ins-
truido o si no se usan conforme a lo prescrito.

A

1.6 Disposicidn del puesto de trabajo

@ Procure que haya una buena iluminacion.

@ Utilice la herramienta (nicamente en zonas de tra-
bajo bien ventiladas.

@ La herramienta solo se puede utilizar manualmente.
@ Evite posturas corporales anormales. Procure que
la postura sea estable y manténgase siempre en equi-
librio.

@ Mientras esté trabajando, mantenga alejadas del
radio de accion de la herramienta a otras personas,
especialmente a los nifios.

@ Antes de colocar clavos, aseglrese de que no hay
nadie detrds o debajo del lugar de trabajo.

@ Mantenga la empufiadura seca, limpia y sin aceite
ni grasa.

A

1.7 Peligro general que puede provocar la herra-

mienta

@ La herramienta s6lo se puede utilizar conforme a lo

prescrito y en perfecto estado de funcionamiento.

@ Si lo permite la aplicacion, utilice la placa auxiliar de

apoyo / la tapa protectora.

@ Si un cartucho no explota, proceda siempre del
siguiente modo:

1. Mantenga la herramienta presionada sobre la super-
ficie de trabajo durante 30 seg.

2. Siel cartucho sigue sin explotar, retire la herramienta
de la superficie de trabajo y tenga cuidado de no diri-
girla contra si o contra otras personas.

3. Tire con la mano de la tira hasta que pase al siguien-
te cartucho; gaste los demds cartuchos de la tira;
quite la tira de cartuchos gastada y deshagase de
ella de tal manera que quede asegurado que no se
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va a volver a utilizar ni se va a usar de forma impropia.

@ Si 2-3 cartuchos fallan seguidos (sin ruido de explo-

sion y el clavo sale con menor potencia), proceda siem-

pre del siguiente modo.

1. Deje inmediatamente de utilizar la herramienta

2. Descargue la herramienta y desmontela (véase el
apartado 8.3).

3. Verifique que esta utilizando la combinacion correc-
ta de clavo, piston y guia-clavos

4. Verifique el desgaste de la arandela, piston y guia-
clavos y sustitlyalas si es necesario (ver 6.3y 8.4,
X-IE ver 8.5)

5. Limpie la herramienta

6. Si el problema persiste después de seguir todas
estas instrucciones no continle utilizando la herra-
mienta. Llévela a su Centro Hilti més cercano.

@ No intente sacar los cartuchos con violencia de la

tira del cargador o de la herramienta.

@ Al accionar la herramienta, mantenga los brazos fle-

xionados (no estirados).

@ Nunca deje sin vigilancia una herramienta cargada.

@ Descargue siempre la herramienta antes de las tare-

as de limpieza, mantenimiento y conservacion, asi

como a la hora de guardarla.

@ Los cartuchos y herramientas que no estén en uso

deben protegerse de la humedad y del calor excesivo.

La herramienta debe transportarse y almacenarse den-

tro de un maletin a fin de evitar una puesta en servicio

no autorizada.

1.8 Peligro térmico

@ No desmonte la herramienta si esté caliente.

@ No sobrepase la frecuencia maxima de fijaciones reco-
mendada (nimero de fijaciones por hora). De lo con-
trario, la herramienta podria recalentarse.

@ Si siempre se funde la tira de plastico de los cartu-
chos deberd dejar que se enfrie la herramienta.

1.9 Requisitos del usuario

@ La herramienta esté destinada al usuario profesio-
nal.

@ La herramienta s6lo puede ser manejada, cuidada y
mantenida por personal autorizado y familiarizado con
ella. Este personal debe estar instruido especialmente
sobre los peligros que conlleva su uso.

@ Esté concentrado siempre que trabaje. Proceda con
reflexién y no utilice la herramienta si no esta concen-
trado. Interrumpa el trabajo si no se siente bien.

1.10 Equipo de seguridad personal

®© ©

@ Durante el uso de la herramienta, tanto el usuario como
las personas que se encuentren a su alrededor deben lle-
var gafas protectoras, casco y proteccion para los oidos.




2. Informacion general

2.1 Sefiales y su significado

ADVERTENCIA:
Sobre una situacion posiblemente peligrosa que podria
acarrear lesiones graves o la muerte.

PRECAUCION:
Sobre una situacion posiblemente peligrosa que podria
acarrear lesiones leves o dafios materiales.

2.2 Pictogramas

Seiiales de advertencia Simbolos

AN A

Advertencia de Advertencia de
peligro general superficie caliente

®

Usar casco de
seguridad

Antes de usar,
|éase el manual

de instrucciones.

Seiiales de obligacion

©

Usar proteccion
para los ojos

Usar proteccion
para los oidos

Kl Los niimeros hacen referencia a las ilustraciones que
encontrard en las paginas desplegables de las cubier-
tas. Mantenga estas paginas abiertas mientras lee el
manual de instrucciones.

En el texto de este manual de instrucciones, "la herra-
mienta" se refiere siempre a la herramienta fijadora de
clavos DX 460.

Situacion de los datos de identificacion de la herra-
mienta

La denominacion del modelo y el nimero de serie estan
indicados en la placa de identificacion de su herramienta.
Traslade estos datos a su manual de instrucciones y
refiérase siempre a ellos cuando realice alguna consul-
ta a nuestra delegacion u oficina de servicio al cliente.

Modelo: DX460

N° de serie:
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3. Descripcion

La herramienta, destinada al usuario profesional, sirve
para colocar clavos, pernos y elementos Combo en hor-
migon, acero y caliza arenosa.

La herramienta funciona segun el principio del piston,
y por tanto no puede incluirse dentro del grupo de las
herramientas tipo pistola. El principio del piston garan-
tiza una seguridad optima de trabajo y de fijacion. Como
agente propulsor se emplean cartuchos del calibre
6,8/11.

Eltransporte del pistony los cartuchos se realiza auto-
maticamente mediante la presion de gas resultante. De
este modo usted puede colocar clavos y pernos de for-
ma muy econdémica. Ademas, puede equipar la herra-
mienta con el cargador de clavos MX 72, con lo que
aumentan considerablemente la rapidez y comodidad
de la herramienta.

Como todos los fijadores de clavos accionados por p6l-
vora, la herramienta, los cartuchos y los elementos de
fijacion forman una unidad técnica. Esto significa que
con este sistema se puede garantizar una buena fijacion
solo si se utilizan los elementos de fijacion y cartuchos
Hilti fabricados especificamente para esta herramienta,
0 bien productos de calidad equivalente. Las recomen-
daciones para la fijacion y las aplicaciones indicadas por
Hilti s6lo son vélidas si se tienen en cuenta estas con-
diciones.

La herramienta ofrece una proteccion quintuple para la
seguridad del usuario de la herramienta y de su entor-
no de trabajo.

El principio del piston

NN
2

La energia de la carga propulsora se transmite a un piston
cuya masa acelerada inserta el clavo en el material base.
Como alrededor del 95 por ciento de la energia cinética
se queda en el piston, el elemento de fijacion penetra en
el material base de forma controlada con una velocidad
muy reducida, de menos de 100 m/s. La parada del
piston dentro de la herramienta termina a la vez que el
proceso de fijacion, siendo asi que, si se usa correcta-
mente, el riesgo de que el disparo atraviese el material
es practicamente nulo.

Gracias al acoplamiento del mecanismo de ignicion y el
trayecto de la presion, hay una proteccion anticaidas
[2]. Por eso, en caso de que la herramienta impacte con-
tra un suelo duro no se puede producir ignicion, inde-
pendientemente del dngulo con que choque.
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El seguro del gatillo [3] garantiza que la carga propul-
sora no explote tan s6lo accionando el gatillo. Asi, la
herramienta sélo se dispara cuando ademads se aprieta
contra el material base.

El seguro de presién [4] hace ademds que sea necesa-
ria una fuerza de apriete de al menos 50 N, de forma que
solo se pueda realizar el proceso de fijacion con la herra-
mienta completamente presionada.

Asimismo, la herramienta dispone de un seguro de dis-

paro [5]. Esto significa que no se produce el disparo si
se acciona el gatillo y a continuacion se aprieta la herra-
mienta. Es decir, s6lo se puede disparar si la herramienta
se ha apretado antes correctamente (1°), y solo enton-

ces se acciona el gatillo (2°).

4. Programa de cartuchos, accesorios y elementos

Programa de elementos

Denominacion de pedido

Aplicacién

X-U

Clavos de alta resistencia con gran anchura de aplicacion para fijaciones en hormigén
y acero de resistencia elevada.

X-C Clavos con diferente perfil de insercién para multitud de fijaciones.

X-S Clavos estandar para fijacion eficaz en acero.

X-CT Clavo para encofrado fécilmente extraible para fijaciones temporales.

X-CR Clavos inoxidables para fijaciones en un entorno hiimedo o corrosivo.

X-CP/X-CF Fijador especial para construcciones de madera sobre hormigon.

DS Clavo de alto rendimiento para la fijacion general sobre hormigon y acero.

X-FS El elemento de fijacion dptimo para posicionar encofrados.

X-SW Elementos de arandelas flexibles para fijar ldminas aislantes sobre hormigén y acero.

X-1E/ XI-FV El elemento de fijacion 6ptimo para afijar ldminas de aislamiento a hormigén,
mamposteria enfoscada y acero.

R23/R36 Arandelas para clavos Hilti: para fijar facilmente empaquetaduras de junta, ldminas y
madera sobre hormigén y acero con el porta-arandelas X-460 WH23/36.

X-HS / X-HS-W Sistema de suspensidn con conexion de rosca.

X-CC / X-CW Clip de fijacién para colgar elementos con cable.

X-(D)FB/X-EMTC

Abrazadera metdlica para fijar tuberias para instalaciones eléctricas y tuberias aisla-
das para instalaciones sanitarias, de distribucion de agua o de calefaccion (frias y
calientes)

X-EKB Abrazadera de presion para fijacion de cables eléctricos en paredes y techos.
X-ECH Abrazadera de cierre para la fijacion de cables en paredes y techos.

X-ET Canaleta para la fijacion de canal de plastico (PVC) para cables eléctricos.
X-(E)M/W/6/8 ... P8, Pernos con rosca para fijaciones temporales sobre hormigon y acero.
X-M/W10... P10

X-DNH / DKH, Sistema de fijacién permitido para hormigdn, con pretaladrado.

X-M6/8H

Para mas accesorios y elementos de fijacion, por favor, péngase en contacto con su centro Hilti.
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Cargador
MX 72 Cargador — Para fijar rapida y comodamente

Guia de clavos

Denominacion de pedido Aplicacién

X-460-F8 Estandar

X-460-F8N15 15 mm estrecho — Accesibilidad mejorada.

X-460-F8N10 10 mm estrecho — Accesibilidad mejorada.

X-460-FBCW Para la fijacion de elementos X-CW.

X-460-F8S12 Guia de clavos para clavos con arandelas de acero de 12 mm: mayores valores de
revestimiento.

X-460-F8SS Adaptador para hormigén para clavos de 8 mm de didmetro: reduce los desconchamientos.

X-460-F10 Para fijar pernos roscados de 10 mm y clavos.

X-460-F10SS Adaptador para hormig6n para pernos roscados de 10 mm: reduce los desconchamientos.

X-460-FIE-L Para la fijacion de ldminas de aislamiento X-IE y XI-FV de hasta 140 mm.

X-460-FIE-XL Para la fijacion de ldminas de aislamiento X-IE y XI-FV de hasta 200 mm.

Accesorios

Denominacion de pedido Aplicacién

X-SGF8 Caperuza protectora para el guia clavos X-460-F8

X-460-SGMX Caperuza protectora para la DX460-MX72.

X-460 STAB Accesorio para el guia clavos X-460-F10

X-460-TIE-L Recambio de la boquilla del guia-clavos X-460-FIE-L (25-140 mm)

X-460-TIE-XL Recambio de la boquilla del guia-clavos X-460-FIE-XL (25-200 mm)

X-EF Adaptador Adaptador para mantener la herramienta perpendicular a la superficie de trabajo y

reducir el desconchamiento del hormigon cuando se fijan las X-EKB y X-ECH
(Solo para el guia clavos X-460-F8)

X-460-B Tope de caucho: protege el guia clavos en caso de aplicaciones erroneas.

X-460-WH23/36 Porta-arandelas — Para colocar arandelas de acero de 23 6 36 mm con el cargador.
Se pone delante del cargador.

X-PT 460 Prolongador Pole Tool — Sistema alargador para diversas aplicaciones en cubiertas.

Pistones

Denominacidn de pedido Aplicacién

X-460-P8 Piston estandar

X-460-P8W Pistdn especial con punta conica para clavos avellanados en madera

X-460-P10 Pistén de 10 mm — Para colocar pernos roscados M10/WA10.

X-460-PIE-L Piston para la fijacion de espigas X-IE utilizando el guia-clavos X-460-FIE-L
para material de aislamiento de 25-140 mm de grosor.

X-460-PIE-XL Pistdn para la fijacion de espigas X-IE utilizando el guia-clavos X-460-FIE-XL
para material de aislamiento de 25-200 mm de grosor.

X-460-PKwik Piston para colocar pernos roscados permitidos mediante DX-Kwik
(con pretaladrado).

Cartuchos

Denominacion de pedido Color Fuerza

6.8/11 M verde verde débil

6.8/11 M amarillo amarillo media

6.8/11 M rojo rojo muy fuerte

6.8/11 M negro negro la mds fuerte

Juego de limpieza
Spray Hilti, cepillo plano, cepillo redondo grande, cepillo redondo pequefio, rasqueta, pafio de limpieza
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5. Datos técnicos
Herramienta DX 460

Peso

3,25kg (7.16 Ib),
3,51 kg (7.78 Ib) con cargador

Longitud de la herramienta

458 mm (18.03"),
475 mm (18.7") con cargador

Longitud de clavo

max. 72 mm (2'/s")

Frecuencia maxima de fijacion recomendada

700/h

Cartuchos

6,8/11 M (27 cal. corto) verde, amarillo, rojo, negro

Regulador de potencia

4 potencias de cartucho, rueda reguladora con
funcién de enclavamiento

Cargador MX 72

Peso

0,653 kg (1.44 Ib)

Longitud de clavo

max. 72 mm (2'/s")

Capacidad del cargador

max. 13 clavos

Queda reservado el derecho a realizar modificaciones técnicas.

6. Puesta en funcionamiento

o

IEXH Comprobar la herramienta

@ Asegurese de que no haya ninguna tira de cartuchos
en la herramienta. Si la hay, sdquela tirando de ella por
arriba con la mano.

@ Compruebe que ninguna de las partes externas de la
herramienta esta dafiada y que todos los elementos de
manejo se encuentran en perfecto estado de funciona-
miento. No use la herramienta si alguna parte de la mis-
ma esté dafiada o si alguno de los elementos de mane-
jo no funciona bien. Haga que el servicio técnico auto-
rizado de Hilti repare la herramienta.

@ Revise el desgaste la arandela de retén y del piston
(véase "8. Cuidado y mantenimiento").

6.2 Escoger la combinacion adecuada de clavo, pis-
tony elementos

Sino se usa la combinacion correcta, existe riesgo de
lesiones. Ademas, la herramienta puede dafiarse y la
calidad de las fijaciones puede disminuir (véase el esque-
ma de la Ultima pégina).

96

Printed: 08.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069834 / 000/ 02

I cambio de fijador simple a fijador con cargador

(cambio de el guia clavos)

1. Aseglrese que no hay ninguna tira de cartucho ni nin-
gln clavo en la herramienta. Saque la tira de cartu-
chos tirando de ella por arribay retire el/los clavo/s
del guia clavos.

2. Presione el boton de desbloqueo que hay en el late-
ral del guia clavos.

3. Desenrosque el guia clavos.

4. Revise el desgaste la arandela de retén y del piston
(véase "Cuidado y mantenimiento").

5. Meta el piston en la herramienta hasta el tope.

6. Presione la arandela de retén contra el cargador has-
ta que encaje.

7. Apriete fuerte el cargador contra la guia de retorno
del piston.

8. Enrosque el cargador en la herramienta hasta que
quede encajado.



7. Manejo

PRECAUCION

W Durante el proceso de fijacion
puede saltar material o trozos del
cargador de cartuchos.

W Al saltar, el material puede hacer
dafio en los ojos y el cuerpo.

W Utilice (el usuario y las personas
de alrededor) unas gafas protec-
toras y casco de seguridad.

PRECAUCION

W Lafijacion de clavos y pernos se
produce al detonar un cartucho.

M Un ruido demasiado fuerte pue-
de dafiar el oido.

W Utilice (el usuario y las personas
de alrededor) proteccion para los
oidos.

ADVERTENCIA

W Al presionar contra una parte del
cuerpo (por ejemplo, contra la
mano), la herramienta se prepa-
ra para funcionar.

M Ladisponibilidad para funcionar
también posibilita que se inserten
clavos en cualquier parte del cuerpo.

B Nunca presione la herramienta
contra ninguna parte del cuerpo.

ADVERTENCIA

W Bajo determinadas circunstan-
cias, la herramienta se puede pre-
parar para funcionar al retirar el
cargador, el guia clavos o los cla-
vOS con la mano.

M En el estado “listo para disparar”,
el clavo podria estar dentro del
cuerpo de la herramienta.

B No empuje nunca el cargador,
guia clavos o clavos con la mano
hacia atrds.
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Pautas para lograr una calidad de fijacion 6ptima
NOTA: Tenga siempre en cuenta estas pautas de uso.
Para mas informacion, solicite el "Manual de técnica de

fijacion" a su centro Hilti.

Distancias minimas
Fijacion en acero

c
% g] 07
Acero:
A = distancia minima al borde =15 mm (")
B = distancia minima entre ejes =20 mm (%)
C =grosor minimo del material base =4 mm (°z")
Fijacion en hormigon

C

Hormigén:

A = distancia minima al borde =80 mm (27%)

B = distancia minima entre ejes =80 mm (3'/4")

C = grosor minimo del material base =100 mm (4")

Profundidades de penetracion

(Para consultar ejemplos e informacion especifica, véase

"Hilti Fastening Technology Manual)

e

Longitud de los clavos Longitud de los clavos para hormigén:

para acero:
Profundidad de
penetracion (PP):
12£2mm (7" £ /")

22 mm (27 méx.
(7" [1" max.])

Profundidad de penetracion (PP):

Elemento X-IE (hormigon, acero, otra superficie ade-

cuada [véase el apartado 5.3])

=
L—]

—

=
—_ 1.

/\/

<—t|—>|

En todos los materiales base, la longitud del clavo (L) se corresponde con el

grosor del material de aislamiento (tl).
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- Cargar el guia clavos simple
1. Meta el clavo en la herramienta desde delante has-
ta que la arandela del clavo se sostenga dentro de
la herramienta.

2. Inserte la tira de cartuchos en la empufiadura des-
de abajo, con el extremo estado delante, hasta que
esté completamente introducida. Si quiere utilizar
una tira de cartuchos medio gastada, saquela de la
herramienta tirando por arriba hasta que haya un
cartucho sin usar en el soporte de cartuchos. (El
(ltimo ndmero que aparece en la parte de atrds de
la tira del cartucho indica el namero de cartucho de
esta tira que se encuentra en ese momento en el
soporte de cartuchos.

Ajustar la potencia

Seleccione el tamafio del cartucho y el ajuste de poten-

cia de acuerdo con la aplicacion. Si no se dispone de

valores empiricos, comience siempre con la potencia

minima:

1. Apriete el botdn de retencion.

2. Pongaen 1 la rueda reguladora de potencia.

3. Ponga un clavo.

4. Si el clavo no penetra lo suficiente, aumente la po-
tencia mediante la rueda reguladora. Si es necesario,
utilice un cartucho mas fuerte.

Fijar con el guia clavos simple

1. Presione la herramienta perpendicularmente sobre
la superficie de trabajo.

2. Realice la fijacion apretando el gatillo.

NOTA:

@ No ponga ningln clavo en agujeros ya existentes a
no ser que lo recomiende Hilti, por ejemplo DX Kwik.
@ No intente volver a colocar un clavo mediante una
segunda fijacion.

@ No sobrepase la frecuencia méxima de fijaciones.

Descargar el guia clavos simple

Aseglrese de que no haya ninguna tira de cartuchos
ni ningtn clavo en la herramienta. Saque la tira de car-
tuchos tirando de ella por arriba y retire el clavo del
guia clavos.

Cargar el guia clavos con cargador

1. Desbloquee la tapa del cargador apretando el boton

trasero.

2. Tire hacia abajo de la tapa del cargador hasta el tope.

3. Ponga la nueva tira de clavos en el cargador.

4. Empuje hacia arriba el cierre del cargador hasta que
quede encajado.

. Inserte la tira de cartuchos en la empufiadura des-
de abajo, con el extremo delgado delante, hasta que
esté completamente metida. Si quiere utilizar una
tira de cartuchos medio gastada, sdquela de la herra-
mienta tirando por arriba hasta que haya un cartu-
cho sin usar en el soporte de cartuchos.
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Cuando el indicador estd rojo, o parcialmente rojo, indi-
ca que hay tres o menos clavos en el cargador. Se debe
entonces cargar una tira de 10 clavos.

Hay mas de tres clavos
en el cargador.

Hay tres o menos clavos
en el cargador, debe
cargar una nueva tira de
10 clavos.

NOTA:

@ En el cargador s6lo puede haber clavos de la mis-
ma longitud.

Fijar con el guia clavos con cargador

1. Presione la herramienta perpendicularmente sobre
la superficie de trabajo.

2. Realice la fijacion apretando el gatillo.

NOTA:

@ No ponga ningun clavo en agujeros ya existentes
salvo si lo recomienda Hilti, por ejemplo, DX Kwik.
@ No intente volver a colocar un clavo mediante una
segunda fijacion.

@ No sobrepase la frecuencia méaxima de fijaciones.

Descargar el fijador con cargador

1. Asegurese de que no haya ninguna tira de cartuchos
en la herramienta. Si la hay, sdquela tirando de ella
por arriba con la mano.

2. Desbloquee la tapa del cargador apretando el bot6n
trasero.

3. Tire hacia abajo de la tapa del cargador hasta el tope.

4. Aseglrese de que no haya ninguna tira de clavos
dentro del cargador.

5. Empuje hacia arriba la tapa del cargador hasta que
quede encajada.

Inserte la tira de cartuchos en la empufiadura desde
abajo, con el extremo estado delante, hasta que esté
completamente introducida. Si quiere utilizar una tira
de cartuchos medio gastada, saquela de la herramienta
tirando por arriba hasta que haya un cartucho sin usar
en el soporte de cartuchos. (El Gltimo ndmero que apa-
rece en la parte de atrds de la tira del cartucho indica
el nimero de cartucho de esta tira que se encuentra
en ese momento en el soporte de cartuchos.

Empuije el clavo X-IE dentro de la boquilla del guia cla-
vos de la DX 460 IE hasta el tope.



7.10

Empuje la herramienta contra el material base en angu-
lo recto, asi el clavo X-IE se empuja contra el material
aislante y se apoya la espiga con toda su superficie.

7.11
Dispare el clavo empujando el gatillo.

7.12
Retire la herramienta del clavo X-IE en dngulo recto.

8. Cuidado y mantenimiento

En condiciones de servicio normales, este tipo de herra-
mientas produce suciedad y provoca el desgaste de
componentes relevantes para su funcionamiento. Por
tanto, la inspeccion y el mantenimiento periédicos
resultan indispensables para garantizar de este modo
un funcionamiento correcto y seguro de la herramienta.
Recomendamos limpiar la herramienta y comprobar
el pistén y el amortiguador como minimo una vez a la
semana en caso de un uso intenso y, en cualquier caso,
no mas tarde de cada 10 000 fijaciones.

8.1 Cuidado de la herramienta

La carcasa externa de la herramienta estéa hecha de plas-
tico resistente a los golpes. La empufiadura es de mate-
rial elastdmero jNunca utilice la herramienta con las reji-
llas de ventilacién obstruidas! Evite que penetren cuer-
pos extrafios en el interior de la herramienta. Limpie
regularmente la parte externa de la herramienta con un
trapo ligeramente humedecido jNo utilice pulverizado-
res ni vapor a chorro para limpiarla!

8.2 Mantenimiento

Compruebe regularmente que ninguna de las partes
exteriores de la herramienta esta dafiada y que todos
los elementos de manejo se encuentran en perfecto esta-
do de funcionamiento. No use la herramienta si alguna
parte esté dafiada o si alguno de los elementos de mane-
jo no funciona bien. Haga que el servicio técnico de Hil-
ti repare la herramienta.

A

Realice el mantenimiento de la herramienta si:
1. se producen detonaciones erréneas de los cartuchos; o
2. sila potencia fluctta; o

PRECAUCION

W La herramienta puede calentar-
se con el uso.

M Puede quemarse las manos.

W No desmonte la herramienta cuan-
do esté caliente. Deje que se enftie.
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3. disminuye la comodidad de manejo:

@ la presion de contacto necesaria aumenta;

@ aumenta la resistencia del gatillo;

@ el regulador de potencia se mueve con mucha difi-
cultad;

@ las tiras de cartuchos se sacan con mucha dificultad.

PRECAUCION mientras limpia la herramienta:

@ Nunca use grasa para mantenimiento o lubricacion
de la herramienta. Su uso puede afectar seriamente la
funcionalidad de la misma. Use solo spray Hilti o algu-
no de calidad equivalente.

@ La suciedad acumulada en las herramientas DX con-
tiene sustancias dafiinas para su salud.

—No respire el polvo generado en la limpieza
—Mantenga el polvo lejos de la comida

— Lavese las manos despues de limpiar la herramienta

IEXEA Desmontar la herramienta

1. Asegurese que no hay ninguna tira de cartuchos ni
ningun clavo en la herramienta. Saque la tira de car-
tuchos tirando de ella por arriba y retire el clavo del
guia clavos.

2. Presione el botén de desbloqueo que hay en el late-
ral de la guia de clavos.

3. Desenrosque el guia clavos o el cargador.

4. Quite la arandela de retén inclinandolo hacia abajo
respecto de el guia clavos o del cargador.

5. Saque el piston.

IFIA Revisar el desgaste de la arandela de retény
del piston

Sustituya la arandela de retén si

@ ¢l anillo metdlico se suelta o esté roto;

@ la arandela de retén ya no se sostiene el guia clavos;
@ se aprecia un fuerte desgaste de la goma en alguin
punto debajo del anillo metalico.

Sustituya el piston si

@ esta roto;

@ estd muy desgastado (por ejemplo, segmento roto
90°);

@ los segmentos del piston saltan o faltan;

@ ¢l piston esta deformado (compruébelo haciéndolo
rodar por una superficie plana).

NOTA:
@ No utilice pistones desgastados ni manipule el piston.

EXA Verifique el desgaste del guia clavos.

La boquilla del guia clavos X-460-FIE y X-460-FIE-L se
debe sustituir si la seccion tubular esta dafiada (dobla-
da, rajada). Para cambiaar la boquilla vea las instruc-
ciones en las secciones 6.3y 8.5.

1. Aseglrese de que no hay ninguna tira de cartuchos
ni ningln clavo en la herramienta. Saque la tira de
cartuchos tirando de ella por arriba y retirar el cla-
vo del guia clavos.

2. Presione el boton del desbloqueo que hay en el late-
ral del guia clavos.
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3. Desenrosque el guia clavos.
4. Verifique el desgaste de la arandela y el piston (ver
instrucciones de cuidado y mantenimiento).
5. Tire del anillo hacia abajo y desenrosque. Saque el
pestillo (la pieza de freno).
6. Cambie la boquilla del guia clavos.
7. Tire del anillo hacia abajo y enrosque la pieza de fre-
no.
8. Empuije el piston hacia dentro de la herramienta has-
ta el tope.
9. Presione la arandela de retén en el guia clavos has-
ta que encaje completamente.
10. Empuje con firmeza el guia clavos en la unidad de
retorno del piston.
11. Enrosque el guia clavos hasta que encaje en la herra-
mienta.

IEXA Limpiar los segmentos del pistdn

1. Limpie los aros del piston con el cepillo plano para
que pueda moverse con total libertad.

2. Rocie ligeramente los segmentos del piston con el
spray Hilti.

Limpiar el guia clavos o el cargador en la zona
de la rosca

1. Limpie la rosca con el cepillo plano.

2. Rocie ligeramente la rosca con el spray Hilti.

Desmontar la guia de retorno del pistdn

1. Apriete el inmovilizador que esté en el arco de la empu-
fiadura.

2. Desenrosque la guia de retorno del piston.

IEX:] Limpiar la guia de retorno del piston

1. Limpie los muelles con el cepillo plano.

2. Limpie la cara frontal con el cepillo plano.

3. Limpie los dos agujeros frontales con el cepillo redon-
do pequefio.

4. Rocie ligeramente el retornador del piston con el spray
Hilti.

FRT Limpiar el interior de la carcasa

1. Limpie la carcasa con el cepillo redondo grande.

2. Rocie ligeramente el interior de la carcasa con el spray
Hilti.

FREI Limpiar el canal de la tira de cartuchos

Limpie los canales izquierdo y derecho para las tiras de
cartuchos con la rasqueta que viene con la herramien-
ta. Para limpiar el canal de la tira de cartuchos hay que
levantar un poco la tapa de goma.

fXF Rocie ligeramente el regulador de potencia con
el spray Hilti.

FRE] Montar la guia de retorno del piston

1. Alinee la flecha de la carcasa con la del retornador del
piston.
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2. Meta en la carcasa la guia de retorno del piston has-
ta el tope.

3. Enrosque el retornador del piston en la herramienta
hasta que quede encajado.

FRE Armar la herramienta

1. Meta el pistén en la herramienta hasta el tope.

2. Apriete la arandela de retén contra el guia clavos o el
cargador hasta que quede encajado.

3. Presione fuerte el guia clavos o el cargador contra la
unidad de retorno del piston.

4. Enrosque en la herramienta el guia clavos o el car-
gador hasta que quede encajado.

8.15 Revision después de las tareas de cuidado y man-
tenimiento

Después de las tareas de cuidado y mantenimiento, hay
que comprobar que se han puesto todos los dispositi-
vos de seguridad y que funcionan correctamente.

NOTA:

@ La utilizacion de otros lubricantes que no sean el spray
Hilti puede danar las partes de goma, en especial la aran-
dela de retén.



9. Diagndstico de fallos

[ Fallo

El pistén se queda metido en
el material
base.

La tira de cartuchos no se mueve.

No se puede sacar la tira de
cartuchos.

Causa

W Elemento de fijacion muy corto
M Elemento de fijacion sin arandela

M Demasiada potencia

M Tira de cartuchos dafiada
M Formacion de residuos de la
combustién

M La herramienta esta dafiada

M La herramienta se ha recalentado
debido a una gran frecuencia de
fijaciones

M La herramienta esta dafiada

ADVERTENCIA

No intente sacar con violencia los
cartuchos de la tira del cargador o
de la herramienta.

M Cartucho en malas condiciones
M Herramienta sucia

ADVERTENCIA

No intente sacar con violencia los
cartuchos de la tira del cargador o
de la herramienta.

M Al realizar la fijacion, la herra-
mienta se ha presionado durante
demasiado tiempo.

M Frecuencia de fijaciones
demasiado alta

101

Printed: 08.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069834 / 000/ 02



[ Fallo

El cartucho se suelta de la tira.

i

e
T 1

Menor comodidad de manejo:

—aumenta la presion de contacto
necesaria

—aumenta la resistencia del
gatillo

—el regulador de potencia se
mueve con mucha dificultad

- las tiras de cartuchos se sacan
con mucha dificultad

Diferentes profundidades de

I

penetracion

Ignicion fallida: el elemento sélo
se clava parcialmente en el
material base.

Y

El piston se atasca en el retorna-
dor del piston

102

Causa

M Frecuencia de fijaciones dema-
siado alta

ADVERTENCIA

No intente sacar con violencia los
cartuchos de la tira del cargador o
de la herramienta.

M Formacion de residuos de la
combustion

M El piston estd en malas
condiciones

M Herramienta sucia

W El piston esta en malas
condiciones

M Cartucho en malas condiciones

M Piston dafiado i

M Roce de la arandela de retén en
el interior de la unidad de retor-
no del piston

M Arandela de retén dafado

M Suciedad por residuos de la
combustion
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[ Fallo

| Causa

La unidad de retorno del pistdon
esta atascado

M Formacion de residuos de la
combustion

Fijacion nula: la herramienta se ha
disparado, pero no se ha puesto
ningin
elemento.

M El piston estd en malas
condiciones.

M La herramienta no se ha
presionado del todo.

M El mecanismo de seguridad
impide que se dispare porque:
—el cargador no esta cargado;

— el piston esta mal;

— hay restos de plastico en el car-
gador.

— Clavo posicionado incorrecta-
mente en el cargador

El pistdn se atasca en la guia.

M El piston o la arandela de retén
esta danado.

M Restos de plastico en el cargador

M Demasiada potencia al fijar sobre
acero

M Fijacion sin elemento con mucha
potencia

La guia del piston del cargador se
atasca.

M El cargador esté dafiado.
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Causa

[ Fallo

El elemento se clava demasiado. | B Elemento muy corto

M Demasiada potencia

El elemento no se clava lo M Elemento de fijacion muy largo
suficiente.
M Muy poca potencia
El clavo se dobla. W Aridos duros o grandes en el
hormigén

M Hierro de armadura justo debajo
de la superficie del hormigon
M Superficie dura (acero)

M Se esta utilizando un clavo err6-
neo.

M La potencia no esta bien selec-
cionada.

M El hormigdn contiene drido muy
grande o muy duro.

W Material base muy duro

D AN W Corrugado justo debajo de la

NN\ N 4y
NN superficie
AN AN N

Desconchamiento del hormigon. | M Hormigon de alta resistencia

M Aridos duros o grandes en el
hormigén

M Hormig6n viejo
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[ Fallo

| Causa

Cabeza del clavo dafiada.

| X
()
Y ',' » . -

:‘.' 0';. 9 .‘. o

M Demasiada potencia

M Piston equivocado

M Piston dahado

El clavo no penetra
lo suficiente en el
material base.

M Muy poca potencia

W Se ha sobrepasado el limite de
aplicacion (material base muy
duro).

W Sistema inapropiado

El clavo no se queda en el
material base.

M Material base de acero delgado
(4-5 mm acero)

Rotura del clavo.

W Muy poca potencia

M Se ha sobrepasado el limite de
aplicacion (material base muy
duro).

La cabeza del clavo perfora el
material fijado (chapa)

1

M Demasiada potencia
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[ Fallo | Causa

Cabeza del clavo dafiada. B Demasiada potencia

M Pist6n equivocado

M Piston dahado

10. Eliminacion

Las herramientas de Hilti estdn compuestas en su mayor parte por materiales reciclables. La condicién para dicho
reciclaje es una oportuna separacion de materiales. En muchos paises, Hilti ya estd organizada para recoger su
vieja herramienta para su reciclaje. Pregunte al Servicio al Cliente de Hilti 0 a su vendedor. En caso de que quiera
llevar usted mismo la herramienta para su reciclaje: desmonte la herramienta hasta donde sea posible sin la utili-
zacion de herramientas especiales.

Separe las distintas partes como sigue:

Componente/unidad Material principal Recuperacién

Maletin de transporte plastico reciclaje de plasticos
Carcasa exterior plastico/elastomero reciclaje de plasticos
Tornillos, piezas pequefias  acero chatarra

Cartuchos acero/pléstico seguir regulacién local
106
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11. Garantia del fabricante de las herramientas DX

Hilti garantiza la herramienta suministrada contra todo
fallo de material y de fabricacion. Esta garantia se otor-
ga a condicion de que la herramienta sea utilizada,
manejada, limpiada y revisada en conformidad con el
manual de instrucciones de Hilti, y de que el sistema
técnico sea salvaguardado, es decir, que se utilicen en
la herramienta exclusivamente consumibles, acceso-
rios y piezas de recambio originales de Hilti u otros
productos de la misma calidad.

Esta garantia abarca la reparacion gratuita o la substi-
tucion sin cargo de las piezas defectuosas durante toda
la vida Gtil de la herramienta. La garantia no cubre las
piezas sometidas a un desgaste normal. Hilti serd quien
defina cual es el periodo de vida atil de la herramien-
ta, fijando este plazo siempre por encima de lo que
marque la ley vigente.

Quedan excluidas otras condiciones que no sean las
expuestas, siempre que esta condicion no sea con-
traria a las prescripciones nacionales vigentes. Hilti

no acepta la responsabilidad especialmente en rela-
cion con deterioros, pérdidas o gastos directos, indi-
rectos, accidentales o consecutivos, en relacidn con
la utilizacion o a causa de la imposibilidad de utili-
zacion de la herramienta para cualquiera de sus fina-
lidades. Quedan excluidas en particular todas las
garantias tacitas relacionadas con la utilizacion y la
idoneidad para una finalidad precisa.

Para toda reparacion o recambio, les rogamos que
envie la herramienta o las piezas en cuestion a la direc-
cion de su organizacion de venta Hilti mas cercana
inmediatamente después de la constatacion del defec-
to.

Estas son las (inicas obligaciones de Hilti en materia
de garantia, las cuales anulan toda declaracion ante-
rior o contemporéanea, del mismo modo que todos los
acuerdos orales o escritos en relacion con las garan-
tias.

12. Declaracion de conformidad CE (original)

Designacion: Herramienta fijadora de clavos
Denominacién del modelo: DX 460
Afio de fabricacion: 2001

Garantizamos que este producto cumple las siguientes
normas y directrices: 2006/42/CE, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

J 65T g i

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Documentacion técnica de:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. Identificacion CIP

Para los Estados miembros de la C.1.P. no pertenecien-
tes al espacio juridico de la UE y la AELG, rige lo siguien-
te:

La Hilti DX 460 dispone de homologacion de tipo constructivo
y de certificacion de sistema. En consecuencia, la herra-
mienta presenta el simbolo de homologacién, de forma
cuadrada, con el niimero de homologacion S 812. De este
modo, la empresa Hilti garantiza la conformidad de ambas
herramientas con el modelo homologado.
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Los posibles fallos detectados durante el uso de la herra-
mienta deben comunicarse al organismo de homolo-
gacion responsable (PTB, Braunschweig), asi como a
la Comision Internacional Permanente C.I.P. (Comision
Internacional Permanente, Avenue de la Renaissance
30, B-1000 Bruselas, Bélgica).
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14. Seguridad y salud del usuario

Informacion sobre el nivel de ruido

Fijadora de clavos accionada por cartucho

Tipo: DX 460

Modelo: Serie

Calibre: 6.8/11 negro

Ajuste de potencia: 2

Aplicacion: Fijacion de 24 mm de madera sobre hormigdn (C40)
con X-U 47P8

Valores de medicion declarados de las cifras caracteristicas sonicas conforme a la directiva para maquinas
2006/42/CE en combinacién con la norma E DIN EN 15895

Nivel de potencia acstica: Lwa 1s' 105 dB(A)
Nivel de intensidad acustica de emision en el lugar de

trabajo: Lpa, 1s° 101 dB(A)
Nivel maximo de intensidad acustica de emision,: Lpc.pea’® 133 dB(C)

Condiciones de funcionamiento y de montaje:

Montaje y funcionamiento de la herramienta de fijacion de clavos conforme a E DIN EN 15895-1 en la cdmara para
ensayos practicamente exenta de reflejos de la empresa Muller-BBM GmbH. Las condiciones del entorno de la
camara para ensayos cumplen con lo estipulado en la norma DIN EN ISO 3745.

Proceso de comprobacion:

Conforme a E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745y DIN EN ISO 11201, método de la superficie envolvente con cam-
po aclstico I[bre sobre una base reflectante.

OBSERVACION: Las emisiones de ruido medidas y la incertidumbre correspondiente representan el limite
superior de las cifras caracteristicas sonicas que cabe esperar en las mediciones.

Los valores de emision pueden variar en funcion de las condiciones de trabajo.

'+2dB (A)

2+2dB(A)

*+2dB (C)

Vibracion
El valor total de vibracion que debe indicarse conforme a 2006/42/EC no supera 2,5 m/s?.

Si precisa mas informacion sobre salud y seguridad del usuario, consulte la pagina web de Hilti:
www.hilti.com/hse
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NPQTOTYMNEZ OAHIIEZ XPHZHZ

KapowTiko epyaAeio DX 460

NapakaAw diapacTe TIG 0dnyieg XpRong
TIPOGEKTIKA MpIV BE0ETE O AsITOoUpyia TO
epyaAeio yia mpwTn gopa.

duhdoosTe TAVTOTE TIG 0dNYieg XPNONG
OTNV OUOKEUACIO TOU HNXAVAHATOG.

BeBainbeite 0TI To epyaleio cuvodeUEeTal
amo TIG 0dnyieg XpRong oTav mapadideTal
o€ AAAoug XpnOTEG.

Nepiypagn Twv kupinv Tunpatov Kl

® Movada eTIoTPOPNS EUBOAOU HE AMAYWYN
KAUOQEPIV

® 0dnyog

® NepiBAnua

® 0dnyog deopidag puactyyllwv

® KouBio aopaleiag pubuioTikoU diokou SUvaung

® PuBuLOTIKOG BioKog

@ ZKavdaAn

Aapn

® KOuBo aracpaliong ematpong eUBoAou
anaywyng kauoaepiwv

SXIOUES EAEPIOMOU

® Adaktuhol eROAOU

@'EpBoio *

® Kappobnkn *

KOuBL0 anaopAliong Seouidag Kapplov

® AvaoyeTikog SakTUALOG *

Aeopioda*

® KaAuppa deopidag

KouBLo anaopaliong KaAUUUATOG deopidag

KopBLo anaopaliong deopidag

@ 'EV3eLEN KATAOTAONG POPTIONG

@ Kap@oBnkn avaAaootpn *

* Ta eEapTHHATA QUTA ETUTPENETAL VA AVTIKABIOTMVTAL ANO TOV XPNOT.

1. MpoQUAAKTIKA HETPa AOPAAEIAC

1.1 Baoikeg 0dnyieg aopaleiag
EmnpooBeta 0Ta MPOOTATEUTIKA HETPA AOPAAELQG
TIOU EUMEPLEXOVTAL OE KABE KEPAAALO EEXWPLOTA TWV
0dNYLOV XPNONG, 0l aKOAOUBEC 0dNYieg Ba MpPEMEL
TIAVTOTE VA TNEOUVTAL AUCTNPA.

1.2 Xpnoipotroigite pévo @uoiyyia Hilti i guoiyyia epd-
MIAANG Tro10TNTOG

H xprion euolyyiwv Katwrepng ToidTnTag ot epyaheia Hilti

uTTOPEi va dnuIoupyrnOEl CUGOWPEUCT GKAUGTNG TTUPITI-

dag, ToU PTTOPE va EKpayei kal va TTpoKaAéoel oBapols

TPOAUPATIOUOUG GTOUG XEIPIOTEG KAl TOUG TTAPEUPIOKOME-

voug. Qg eAdxI0Tn amaitnon, Ta Quaiyyia TIPETTE! €iTe:

a) Na guvodeuovTal atrd Befaiwon Tou TpopunBeuTh
TOUG ava@QOPIKA HE TV EMITUXH UTTOBOAR TOUG O€
Sokipn oUpewva pe 1o pdTuTTo EN 16264 Tng E.E.

YNOAEI=H:

@ Oha 1a guaiyyia Hilti yia kapeuwriké epyaleia éxouv doki-
paoTei e emTuyia kard EN 16264,

@ O éAeyyol rou opiovtal oTo TrpdTUTTO EN 16264 €ivan

OOKIPEG OUOTNUATWY GUYKEKPILEVWY GUVOUCOUWY QUOIY-
Yiwv koI E0pTNUATWY, TIOU TTIPOYLOTOTIOIOUVTOI OTTO UTIN-
PETiEG TTIOTOTTOINONG.
H ovopaaia Tou £¢aptipaTog, 1o Gvoua TG UTINPETIOG
MOTOTIOINGNG Kal 0 apIBUGG TNG SOKIYAG TOU CUCTANO-
T0G €VOI EKTUTTWHEVES TIAVW OTN CUCKEUODIO TOU QUOIY-
yiou.

n
b) Na @épouv 10 ofjpa ouppdpewong CE (rpoBAéme-
TaI UTTOXPEWTIKA atrd Tov loUAio 2013 atnv EE)

BAée Oeiyua ouokeuaaiag oTnv IoToo€Ada:
www.hilti.com/dx-cartridges

13 I'Ipo[!)\snopsvn Xpnon

To epyaAeio € EXEL oxséluom Y10 ETIAYYEAUATIKN xpnon
0€ EQAPHOYEG cnspswonq omoéopmwv £PYAOLMV.
AQOpPA TV OTEPEWAN KAPPLWY, KOXMKV KAl CUVOETWY
oTolxelwv og oKUpOdEa, XAAUBA Kal aoBeaToABo.

1.4 Kakn xprion
@ ArayopeUovTal 1) TAPATIOINaM KAl TPOTIOTIOINOEIG TO

®To spyaAsto oev smrpsnswl va xpnctuonotatral oe
ernapn N euqa)\'aKm amocxpalpa €KTOG €AV EXEL EDI-
KI) £YKPLON YL QUTO TO OKOTIO.

@ ia TV anopuymn Tpaupanopwv xpnomononatre HOVO
yvnola eEapTnpata orspswonq (PUOlYYlQ aEsoouap

Mepigyopeva el
1. MéTpa aopaheiag 109
2. leVIKES MANPOPOpIES 111
3. Neptypagn 111
4. EEaptiuata 112 '
5. Texvik@ otoixeia 114 S
6. Mpwv N xprion 114
7. Aettoupyia 115
8. dpovTida KaL ouvVTIENON 117 epyaleio.
9. Avixveuon unxavikv BAapmv 119
10. AvakUkAwon eEapTnudTwV epyaleiou 124
11. EyyUnon KataoKeuaoTr), GUOKEUES 125
12. AfAwon oupBatottac EC (mpwtdTumo) 125
13. Znuavon CIP 125
14.Yyeia xpnot kat acpdAeia 126
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Kal avTaAAaKTIKA TG Hilti i mapopotag moldTag.
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@ Akoloubeite TIg oényleq xpr]onq OXETIKA [E TN
Aettoupyia, my cppovnéa Kat ouvTrHENnoN.

@ Mnv OTPEPETE MOTE TO £pYaAeio OTOV £QUTO 0aG N
AM\OUG TOPEUPLOKOMEVOUG.

@ Mnv TElETE TO OTOWUIO TOU £PYAAElOU OTO XEPLT
AM\O HEPOC TOU OMUATOS 00C.

@ Mnv ToroBeTelTe KAPPIA o€ TIOAU OKANpd 1 eUBpUTTA
UTIOOTPWMATA, OTIWG TL.X. YUAAL, UAPHAPO, TAACTIKO,
MITPOUVTL0, 0peixalko, XaAKO, BPax0, LOVWTIKA UAIKG,
KOUQLO KEPAMIBIA, KEPAMIKA KEPAIDIA, AETITES Apa-
PIVeg (< 4 mm), XUToGidNPO Kal aEPLODESG OKUPODENA.

1.5 Texvohoyia

@ To epyaleio Exel OXEDIAOTEL e TIPOBIAYPAPES TEAEU-
Taiag TeEXVOAOYIag.

@ H xprion Tou epyaleiou kal Twv BondNnTIk®V e€ap-
TNUATWV riopel va amoel ertikivduvn eav dev yiveTal
0WOTA, €AV YiveTal aro [ eEEISIKEUPEVO TIPOCWTTIKO
Kal eav dev akoAouBoUvTal ol 0dNYieg XpProng.

A\

1.6 Ac@aAng mpocappoyn TOU XWPOU epyaciag

@ AroQeUyeTe BUOUEVEIG OTATEIG TOU OWUATOG.

@ XpnolloTolEiTE TO EPYAAEID [OVO 08 XWPOUG EpYa-
olag pe KaAo aspIopo.

@ AVTIKE(EVA TIOU UMOPOUY VA TIPOKAAECOUV TPAUL-
a'noub TIPETEL VA AMOMAKPUVOVTAL artO TOV XWPO EPYA-
olag.

@ AMoQUYETE TIC AQPUOIKES OTACEIG TOU OOUATOG.
®povTioTe va EXeTe KA EUOTABELA Kal dlaTnpeite
TAVTa TNV L0OPPOTTIa 0C.

@ To epyaleio mpoopileTal yla xpnon He Ta XepLa.

@ Mnv eTUTPEMETE TNV TPOCRACT AAAWV ATOMWV KAl
(BlaiTepa MABIOV OTO XWPO £PYATIAS.

@ INpLv XpNOLUOTIOMOETE TO EpYaAEio, BeBatwBeite OTL
OEV OTEKETAL KAVEIG THOW 1} KATW AMo TO anueio Tou
Ba TomoBetnBoUV Ta BARTPA.

@ Alatnpeite T Aapr oteyvi, kabapn ano Aata Kat
NMavTIKA.

A

1.7 Fevika MPOQUAAKTIKA PHETPA uocpd)\smq

[ Xpnctuonotsirs T0 spya)\sio ouucpwva He TIg odn-

Yieg Xpriong Kat Hovo 6Tav eival 0e Ayoyn kataotaon.

@ Xpron Tou npocmrsunKou TOU oraesponomm/

BlawPLOTH OTAV TO ETUTPEMELT) EPAPHOYT.

@ ¢ TEPITTWOT TIOU TO PUOLYYLO OEV EKMTUPTOKPOTEL

MPAETE aKohoUBwG:

1. KpateioTe T0 epyaleio MEGUEVO OTNV EMUPAVELQ
epyaoiag yia 30 deuTePOAEMTA AVATXETIKO SAKTU-
Ao, EpBoAo Kat KapPoBkn / deopida yia ¢BopES
Kat aA\GETe Ta eav XpelaleTal.

2. EQv T0 pualyy10 eV EKTIUPCOKPOTNOEL, AMOUAKPU-
VETE TO £pYaAeio amd v emPavela epyaciag, Ue
TIPOCOXT| WOTE VA UNV Elval OTPAUMEVO TIPOG TO GRUA
0ag 1 MPog AAAOUG MAPEUPIOKOHEVOUC.

3. MpowBnaTe XELPOKIVNTA TNV TAVIA TOU QUALYYLOU
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0TO €MOMEVO Quaolyyl. Xpnoldomoinote Ta
EVATOUEVOVTA qauoiwla omv Tawia. AnouaKpt'va-
TE TNV XPNOWOTIOMUEN TAVIA UOLYYLOU KAl TETAETE
TO e TPOTIO TOU Va HNV KToPE va XpnotHoriomBel
MAALT) Va YiVeL KAkt Xprion.

@ EQv oupBEel 2-3 OUVEXOMEVA PUOLYYLA VA UNV EKTTUP-

OOKPOTIOOUV (L€ UTIOKWPO NXO Kal IOAU HIKPOTEPN

dUvapn) KavTe Ta akoAouba

1. Zrapatote T Aettoupyia dueoa

2. ABeI00TE Kat aroouVapLOAOYNOTE TO epYaAeio (BAETE
8.3).

3. EA&yETe 0TI XpNOlOTOLEITAL O 0WOTOG OUVOUAOUOG
KapPoBNKNG, EUBONOU KaL KAPPLOU

4. ENEYETE TOV QVAOXETIKO dAKTUALO, EUBOAO Kal
KApQOBNKN Kal deopida yia TUXOV POOPES KAl AVTI-
KATOOTNOTE 0€ MEPIMTWON Tou XpeldleTtal (BAEme
6.3 ka1 8.4 X-IE)

5. KaBapiote 10 epyaleio

6. Mn ouveyilete TN xp1on Tou epyaleiou eav To
TIPORANUA ouVEYIOEL ETA TNV TIapAnAv dladika-
ola. EA€yEte To epyaleio oe Service Tng Hilti.

@ Mnv £TIXEIPEITE VA AMOOTIACETE AMOTOMA EVA PUOTY-

YLAMO TNV TaLvia ToU YEMLOTNEA 1) TO EpYTAEIO.

@ AlaTnpeite Toug Bpayioveg AUyLOPEVOUC OTAV TO

€PYaAElo €lval TPOPOSOTNUEVO (NV EKTEIVETE TOUG

Bpaxioveg).

@ DUNACOETE NMAVTOTE TO £PYAAEI0 OTAV Elval YEHATO.

@ AdeldoTe TO pyaleio TPty EEKIvoeTE KABAPLOUO,

€TLOKEUN 1) aANay EQPTNHATWY KAl TIPLY TNV artobn-

Keuan.

@ AmoOnkeUETe MAVTOTE TA GUOIYYLA KAL TA N

xpnotuoromuéva epyaleia adeta og Enpo, ugnAon

KAEIOWHEVO XMPO HAKELA amd madid.

@ Ta aypnotUomoinTa Quaiyyla Kat Ta epyaAeia rou

Sev XpnotHomnoloUvTaL PEEL Va aroBnkeUovTal poaTa-

TEUMEVA AMO UYPACIa Kat UMEPPBONIKES BEPLOKPATIES.

To epyaleio MPEMEL VA UETAPEPETAL KAL VA AMOBNKEU-

£Tal UEoa 08 BAMTOAKL, TO OTIOI0 VA UMOPEL va aogpa-

\iCel woTe va unv propei va tebel og Aeltoupyia to

gpyaheio arno avapuodia ATopa.

1.8 ©¢pyokpaaia

@ Mnv anoouvapuoAoyeite To epyaleio 0Tav N
BeppoKpasia TOu eival akoun ugnAn.

@ Mnv unepPaiveTe TOV OUVIOTWHEVO BaBUO OUVDE-
0eWV (apIBHOG OUVBETEWV aVa MPA) KABWE AUTO UMopel
va 0dNyNoelL og uriepOEPAVON TOU Epyaleiou.

@ & TEPINTWOoN Mou apXiZet va AlwveL TO TAAOTIKO
Qualyylo, JIaKOPTE AUECWS TN XPON TOU epyaAeiou
MEXPL Va TIECEL T BeplOKPaAGia TOU.

1.9 I'Ipounoesosm TIOU TIPENEI Va TNPEI 0 xpnomq
OH 0UOK8UT‘| npoopt(emt yla eMAYYEAUATLKT] XP10N.
OH Xpnon n ouvmpnon Kat n erudlopBwan g CUOKEU-
TG TPEMEL VAl YiveTal and sEoumoéoTnuevo KaL KaTaA-
AnAd eKMAIBEUNEVO TIPOOWTIKO. TO IPOCWITIKO TIPETEL
Va EVNUEPWVETAL Y1 TO EVOEXOHUEVO OTIOLOUdNTIOTE
£131KoU KIvdUVoU.



@ O XPr|oTNG MPETEL VA EIVAL TIAVTOTE CUYKEVTPWIEVOG
OTNV EPYAOIA TIOU EKTEAEL, VA SIEKTIEQALWVEL TNV EQYQ-
0la TIPOOEKTIKA KAl VA NV XPNOLLOTIOLEL TN GUOKEUT)
£Qv eV £lval AMOAUTA GUYKEVTPWHEVOS OTNV EKACTOTE
epyaoia.

@ AlakOYTe TNV epyaoia edv dev aloBAveaTe KaAd.

1.10 NpoowmiKog MPOGTATEUTIKOG EEOMAIGNOG

@ O XpnoTNG Kat Ta MPOoWd Tou BpiokovTal KovTd
TIPEMEL KATA Tn XP10on Tou epyaleiou va xpnaotuomnololy
KATAAANAQ TIPOOTATEUTIKA YUAALA, TTPOOTATEUTIKO
KpAvog Kat KATAANAES WTOAOTUDES.

2. Mevikeég mMAnpogopieg
2.1 Evaeign mBavou KINAYNOY

MPOEIAOMOIHZH

0 6pog emionpaivel Bavo Kivduvo, Mou Pmopei va
05TJYﬁ0€l o€ ooBapr) CwUATIKN BAARN N kat BAvato Tou
xenot.

MPOZOXH

0 6pog emionyaivel Bavo Kivduvo mou Jrnopel va
0dnynoet oe eAaPPId CWHATIKY BAARN i KaTAoTaoN
TIoU Hnopei va 0dnynaoet oe pBopd TeXVIKOU EEOMAICLOU
1) GAOU TIEPLOUTIAKOU OTOLXEIOU.

2.2 EikovooUpBaAa

Emonpavoeig kivduvou S0ppoAa
revikn MpoetSoroinon: Mapaote Tig
TPOEIBOTIOMON Empavela ugniig 0dnyieg
Beppokpaciag Aertoupyiag
Tpw ™ Xpfion

ZUpBoAa UMOXPEWTIKAG CUHHOPPWONG

dopate dopdrte KPAvog dopate
TIPOOTATEUTIKA aogaleiag WTAOTIdES
yuahid

Kl Ot ap1bpoi mapanéunouy oTiq avTioTOXES EIKOVEG.
Ol elkOveG BplokovTal 0TI avadimAwpEVeS 0eAideq
ToU EEWPUANOU TWV 0dNYLOV AElTOUPYIaS. APNaTe TIG
0eNideg avolkTeEG Kabwe dlapalete TIC 0dnyieg
\ettoupyiag.

Ot 0dnyieg AetToupyiag avapeépovTal aTo KapPwTIKO
gpyaheio DX 460 wg «To epyaleio».

Avaypagi) TEXVIKQV GTOIXEIWV £Mi TOu apyaAelou

0 Tunoq Kal 0 aplBpog KOTOOKSUOOTIKI’]Q ompaq
avaypagpovIal oTnV MvVaKida TEXVIKWVY OTOLXEIWY TOU
£PYAAEIOU. SNUEIWOTE TA OTOLXEIN AUTA OTO TAPOV
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€YXeLPIdlo AelToupyiag Kal avapEpeaTe 0 AUTA 08
KaBe erKolvwvia oag We avTimpoowro g Hilti i e
10 KévTpo EEurmpEmang MeAatav g eTalpeiag.

Tomoc:  DX460

AUEwV aplBuoc oslpag:

3. Nepiypagn

To epyaheio auto npoopt(swl yla snaws)\panm xpnon
ovo yla scpapuoyeq KapPLAY, Kaptplwv OTIELPWHATWV
Kal KAPQLOV GUVBETWY UNKWV O MMETOV, XAAUBa Kal
QOBEOTOMUPLTIKA UAIKA.

To epyaleio Aeitoupyel oUPQWVA e TNV YVWOTN Kal
anodedelypévn apxn Aettoupyiag Tou eBOAOU Kat
ETOUEVIG DEV EXEL OXEQ e EPYAAEIN UPNANG TaKUTNTAS.
H apxn Tou euBOAoU Mapexel BEATIOTN ArddooN Kal
aopalela 0tabepotnTag. To epyaleio Aettoupyei pe
@uolyyla 6.8/11cal.

To £BOAO ETIOTPEPEL AUTOUATA OTNV APXIKE TOU BEDN
KaL T QUOtYYIa TPOPOBOTOUVTAL AUTOHATA OTOV KUAIVOPO
Tp0oP0od0ooiag He Tieon kauoagpiwv amod To
TIUPOKPOTNHEVO (puolyyl. 'ETol SleukoAUveTaln Taxsia
KAl OLKOVOLKT OTEPEWON KAPPLAV KaL KAPPLOV
OTEIPWUATWV. H Xprion YEUOTPA KAPPLAY AUEAVEL OE
ueyaro Badud v TQXSIQ Kat avsm OTEPEWON HE TO
spya)\'alo 8[5[KOT8pd OTav MPOKELTAL YIa no)\)\an)\eq
d1eg oTEPENOEIS KABE £id0UC. OMwg OAA Ta spva)\sm
TOTIOBEMONG KAPPLAV, TO EPYAAEID, O YEMIOTIPAG, TO
TPOYPAHA OTEPEWONG KA TO TPOYPApKA UOLYYiwv
anotelolv o)\OK)\npwuevo oucn'npa AuTo onualvst oTL
n Bs)\ncm OTEPEWON HeTO oU0TNHA AUTO sanqnaAtCsml
€(QO0OV XpnaloroloUvTal Ta KATAANAA KapPIA Kal
QualyyLa 1 iPoiovTa avaloyng molotnTag. H otepEwan
Kal 0L TPOTACELG Qappoyng TG Hilti toxUouv Hovo
0TNV MEPIMTWON MOU TNPoUVTAL 0L OPOL AUTOL.

To epyaleio €Xel 5 GUOTIHHATA ACPANELAG - Yld TV

AoPAAELA TOU XPOTN KAl 00wV MAPEUPIOKOVTAL OTO
X0PO EKTEAEONG TNG £pYaTiag.

H apxn AsiToupyiag Tou POAoU
1

<N
o

H evEpYELQ TTOU TIPOEPYETAL ATIO TO TIPOWONTIKO POPTIO
METAQEPETAL O EVa ELBONO, N EMUTAXUVOUEVN Hala
TOU 0Ttoiou 0dNYel To KapPi 0To UAIKO BAong. KaBwg
10 95% TEPIMOU TNG KIVNTIKNG EVEPYELQG AMOPPOPATAL
aro 1o EPoAo, TO Kap@i 0dnyeital EAeyXOHEVA OTO
UAIKO BAoNg e oAU Pelwpévn TaxumTa (AMyoTepO
arto 100 misec.). H dladikaoia mpowBnong oAokAnpmveTtat
otav 1o EuBoAo pOavel 0To TEAOG TNG Kivnong Tou.
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'ETol anokAeieTal oxed0Ov N MEPIMTWON EMUKIVOUVOV
€KTOEEUOEWV OTAV YIVETAL OWOTH XPNON TOU EPYAAEIOU.

To olonpa aogaleiag Tpopodoaiag erutuyxavetal
psow ™G 0UZeUENG TOU UNXAVIOMOU TPOPOBOaiag e
™V Kivnon «orl)\louou» 'EtoLT0 spyu)\mo DX tng Hilti
arnevepyomoleiTal Qv MEEL O OKANEN EMPAVEL UTIO
oroladnrioTe ywvia. H diata&n aopaleiog g okavdang
Blaopailel OTL TO PuotyyL dev Urtopel va TpoPodotnBel
anmAw¢ TpaBwvTtag v okavdaAn. To epyaleio
TPOPODOTELTAL LOVO UMO TTiEON 0NV EMUPAVELD EPYACIOG
(3].

la va evepyoroinBei n dlataén acpaleiag mieong
EMAPNC, TIPEMEL VA AOKELTAL TIEON ArO TO EPYOAEI0 0TV
empavela epyaoiag. To epyaleio TpopodoTeital Hovo
OTav aoKeital OAOKANPWTIKI THEDN OTNV EMPAVELQ
epyaoiag kat'autov Tov Tporo [4.

Eruri\gov, 0Aa Ta epyaleia DX mg Hilti eivat eEoropéva
ue d1aTagn aopalelag Tpopodoaiag. ETol arokAeieTat
1 TPOPOBOaIA TOU EPYAAEIOU OE TIEPITTIWOT TIOU TPARNXTEL
1 OKavOAAN Kat ieoTel To epyaleio otny erugavela
gpyaoiag. To epyaleio TPOPOdOTELTAL HOVO OTAV MPWTA

4. TepioTRpES, EEAPTAPATA KAl TAPOXES

TiECeTaL 0woTd (1.) oTnv eTuPavela epyaoiag Kat EMelta
TpaBiEtatn okavdan (2.) [&].
2 g

-

\J

Mapoyee

Kwdikdg mapayyehiag Eqapuoyn

X-U Kap@ld uPnAng avtoxng He ueyaAlTepo eUPOC EQAPUOY®Y YA OTEPEWNTEIS OF
UYPNANC aVToXNC OKUPOdEUa Kat XaAuBa.

X-C Kap®td e moAAarA0 TipopiA EQApUOY®V Yid TIOM®OV EI8MV OTEPEWTELC.

X-S TuTOTOMUEVA KAPPLA YO AMOTEAEOUATIKES OTEPEWTEIC XAAUBQ.

X-CT EUKOAQ AMOOTIOUEVO KAPPL KAAOUTIAV YIA TIPOOWPIVT OTEPEWAN

X-CR Kap®td arod avoEsidwTo aTodA yia OTEPEWOEIC 08 UYPO 1 SIaBPWTIKO MEPIBAANOV.

X-CP/ X-CF E131KA uEoa 0TEREWONG Y10 EUAOKATAOKEUES OF UMETOV.

DS Kap®td ugnAav emdOoswy yia YEVIKEG OTEPEWOELC OF UMETOV Kat XAAuBa.

X-FS H 15avikn 0TEPEWON YIa TOTIOBETNON KANOUTILRV.

X-SW EUKaUn podEAa OTEPEWONG HOVWTIKOV GUAAWY KAl ENAOUATWV 08 OKUPODENA Kal
XaAuBa.

X-IE/ XI-FV To 1davikod Kap®i yia oTpIEN HOVWong og TOIUEVTO Kat XaAuBa.

R23/R36 XaAUBBIveg podeeg. PodENES yia kap@ld Hilti: arn otepéwon olvesTwv
OTEYAVWOEWV, PUANWY / ENACHATWY Kal EUAELOG [E XPTIOM TOU OPLYKTNPA POSEAAS
X-460 WH23/36

X-HS / X-HS-W >00TNUA avapTNOoNG Yia VTIZa OTEIPWMUATOG

X-CC / X-CW K\ 0TEPEWONG VLA AVAPTNOELS UE CUPHATOOXOLVO.

X-(D)FB/ X-EMTC

MeTaMIKO KAITT yia OTHPLEN KAVOALWV, NAEKTPIKOV OXAP®OV KAl HOVOUEVWY

OWANVOOEWV (PUXPOV KAt BEPUMY)

X-EKB Kap@i yia otnpIEn nAEKTPIK®V KaAWdIwV EMIMEda 0€ 0POPES KAl TOIXOUC
X-ECH STNPELYUA KAAWSIWV OE TOIXOUC KAL 0POPES

X-ET Kapoi yia opiEn kavalmv KaAwdinv

X-(E)M/W/6/8 ... P8, Kox\ieg yla mpoowplvn) aTepEwan oe XaAuBa 1) okupodepa.

X-M/W10.... P10

§I?/IN6/H8{-I DKH, EYKEKPIUEVO OUOTNA OTEPEWONG VIO MMETOV, [iE ApXIKT) SLATpNoN.

Ma erur&ov eEOMMOUO ETIKOVWVIOTE e TOV avTINpoowro g Hilti.
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Acgopida

Agopida MX 72 [Ma Apeon Kat BoAKN mapoxn.
KappwBnkeg
Kwdikog Napayyehiag Egpappoyn
X-460-F8 STavrap
X-460-F8N15 15 mm oTevo - BeATiwuévn mpooBaan
X-460-F8N10 10 mm oTevO - BeATiwpévn mpooBaon
X-460-FBCW la otepéwon ototyeiwv X-CW
X-460-F8512 Mapoxn XaAUBBWVWY KAPPLOV e SIAUETPO podEAAg 12 mm - yia UYNAEG SUVALELS
dlaTunong
X-460-F8SS MPOOTATEUTIKO BPaUTUAT®V Yia KOXAIEG 8 mm - Yelwpeva Bpalopata.
X-460-F10 M0 oTEPEWON KAPPLOV e SiapeTpo 10 mm.
X-460-F10SS Mapoxn XaAURdWwvV BANTPWY Ue dlapetpo 10 mm - pueiwyéva Bpalouata.
X-460-FIE-L la xpnon e Kapld povawoswv XI-FV éwe 140 mm.
X-460-FIE-XL [a xpnon e kap@td povaoswv XI-FV éwe 200 mm.
E&apTAuata
Kwd1kog mapayyeAiag Egpappoyn
X-SGF8 yla poUAAEN and omnaocipaTa Totxiou yia ™ Kap@oBrkn X-460-F8
X-460-SGMX Y10 Tpo®UAAEN amd OTaciUaTa TOLXIoU Yia TNV KappoBnkn X-460-MX72
X-460-STAB yla TV Kap@oBnkn X-460-FIE
X-460-TIE-L AVTAANGKTIKO yia TV X-460-FIE-L kappoBnkn (25-140 mm)
X-460-TIE-XL avTAAAGKTIKO yia TV X-460-FIE-XL kap@oBnkn (25-200 mm)
X-EF avTanropac yia eEao@Aaion KadsToTnTac EUNEEng KapeLloU
X-460-B AAOTIXEVIOC SAKTUALOG- TPOOTATEUEL TO EQYAAEIO AMO KAKI XPNon
X-460-WH23/36 B1kn podeAag - Ma aTePEWON e TOV YeULoTHpa XaAURSIVWY podeAv 23 Kat 36 mm.
Mropel va tomofetnBel oToV YEUIOTNPA.
X-PT 460 MPOEKTAON AaBNC - SUOTNHA EMEKTAONG YIa SIAPOPES EPAPHOYES 0POPWV.
'EpBoAa
Kwdikdg Napayyehiag Eqapuoyn
X-460-P8 Stavrap EYBoAo
X-460-P8W E181k0 £UBOAO e 0TEVOTEPN MUTN YIa TUPAG Kap@la og EUAO
X-460-P10 10xIA £uBoAo — 10 ¥IA €UBOAO yia OTEPEWON KAPPLAOV Ue omeipwpa M 10/ W10
X-460-PIE-L £HBOAO Yl Kap@la X-IE povwoewy We v X-460-FIE-L kepaAng
yia TN JovwtikoU uhikoU 25-140 mm.
X-460-PIE-XL £HBOAO Yia Kap@La X-IE povmoewy pe v X-460-FIE-XL KeQaAng
IO TTOXN JOVWTIKOU UAIKoU 25-200 mm.
X-460-PKwik "EMBOAO Y1a TOTIOBETNON EYKEKPIUEVWY UIOUZOVIWV e DX-Kwik
(ue apxIkn datpnan).
Fepiotpeg
Kwdikog Napayyehiag KwdIKog xpwpaTog Eningdo 10xU0g
6.8/11 M mpaotvo Mpdowo Xaunho
6.8/11 M kitpwvo Kitpivo Mégo
6.8/11 M kokkivo KOokKivo Bapu
6.8/11 M uavpo Maupo/uwp oAU Bapl

ouvepya Kadapiopou
ompéL Hilti, eninedn BoUpTtoa, Papdia oTpoyyUuAn BolpTad, aTevr) oTpoyYUAT BoUPTOA AMOEEDTNG, TIAVL
KaBaptopou 20
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5. Texvika aToixeia

Epyaleio DX 460
Bapog 3.25kg (7.16 Ib),

3.51 kg (7.78 Ib) pe yepotpa
Mnkog epyaheiou 458 mm (18.03"),

475 mm (18.7") ue puaiyyo

MEYLOTO UNKOC KAPPLOV

72 mm (27/s")

MEYL0TOC GUVIOTMUEVOS PUBLOS OTNPIEEWV ava wpa

700/h

FEUIOTHPES

6,8/11 M (27 cal. KovT0) mpaatvo, KITPIVO, KOKKIVO,
pavpo

PUBuLoN 1oxUog

4 gnineda pUBMIONG YEUIOTNPA, TPOXOG pUBKLONG ME
AoQAALON

Tepiotnpac MX 72
Bapog 0.653 kg (1.44 1b)
MEYLOTO UIKOG KAPPLOU 72 mm (27/s")

MEyLoTn XwpNTIKOTNTA YEUOTAPA

13 kappla

H eTaipeia dlampei 1o SiKaiwpa TEXVIKOY aAaymv

6. Mpiv Tn Xpnon

o

X Emocwpnon epyalciou

@ BeBaiwbelte 0TI dev UMAPXEL TALVIA PUOLYYLOU OTO
€PYAAEIO KAl AMOHAKPUVETE TNV JE TO XEPL 0AC ATO TO
gpyaheio.

@ EAEYXETE TOKTIKA OAQ T EEWTEPIKA TUNHATA TOU
£PYAAEIOU YIa TUXOV PBOPEG KAl EAEYETE £AV O XEIPIOHOG
Aettoupyel kavovikd. To epyaleio dev mpémet va TiBeTal
0g Aeltoupyia 0Tav TUAUATA TOU £ival KATETPAUUEVA
1) OTav dev AEITOUPYEL 0WOTA 0 XEPLOUOG Tou. Edv eival
anapaitnTo EMOKEUAOTE TO EPYAAEIO OE KEVTPO
EMOKEU®V Hilti.

@ EAEYETE TOV KPOUOIOREDTNPA KAl TO EUPBOAO YLa
TUXOV @Bopa (BAETE "8.DpovTida kal cuvTnEnan”).

6.2 EmA£yovTag To 6woTo 0dnyo BARTpwv / EuBolo /
oUVSUAGHO OTEPEWT

Edv dev xpnaluoroinbel 0 0woTog CUVSUAGHOG, UTAPXEL
KivBuvOog TpaupatiopoU. EKTOC autou, evagxeTal va
unooTel {niud To epyaleio rykat va emmpeactel apvnTika
1) TOLOTNTA NG OTEPEWANG. (BAETE GUVOYN oty TEAsUTaIA
oehida)
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A Merarpon Tou epyalsiou amd spyalsio

anAng oTepEwong o pyaleio Pe yepIoTipa

(aAAayn Tou 0dnyoU PARTPwWY)

1. BeBaiwbeite 0TI TO epyaleio dev Exel OMAIOUEVQ
euooiyyla . ApalpéaTe T deopida puaotyylwy
TPABOVTAG TNV TIPOG TA EMAVW ATIO TO £PYAAEID KaL
AQALPEOTE TA KAPPLA arto TN deopida / Kappodnkn

2.MiEaTe To Koupumi aneAeuBEPWONG 0TO MAAL TNG
Kap@oBnkng

3. ZeB1d0OTE TOV 00NYO BAATPWV.

4. EAEYETE TO KPOUGLOBEDTNPA KAl TO EUBOAO YIa TUXOV
@BopES (BAETE "BpovTida kal Zuvtnenon").

5. TiEaTe T0 £BOAO HECT OTO £pYAAEID OO0 MEPLOTOTEPO
yiveta

6. METTE TO KPOUCLOBECTNPA OTOV YEMIOTNPA EWG OTOU
KAEWBWOEL.

7. TIECTE TOV YEUIOTPA OTABERA 0T HOVASA ETUTTPOPNS
eHpONOU.

8.BIO®OTE TOV YEWULOTIPA OTO £pyaAeio Ewg OTOU
ouvdeDel.



7. NEITOYPTIA 03nyieg yia 13aVIKN TOIOTNTA OTEPEWONG
ZHMEIQZH: Ot akoAouBeg 0dnyieg QaPHOYNG MPETEL

va tTnpolvTal Mavtote. Ma O OUYKEKPLUEVES
TIANPOPOpIES, avatpelte oTo Eyyelpidio Texvoloyiag
Stepéwong g Hilti, mou unopeite va Bpeite otnv
TOTIKN avTImpooweia Tng Hilti.

NPOZOXH EAGYI0TEG AMOOTACEIG
2TepEWON o€ XAaAuBa

B To uAiko Bdcnq gvdExeTal va
epuuuanmst otav 1o BA\TPO r B A
sm’oEsusml nva anor(o)\)\neouv %

KOWUMATIO TNG TAWVIAG QUOLYYIWY.
B Koppdtia mou ektogelovTal uropel

é
V0l TIPOKAAEGOUV TPAUPATIONO OTO v Y. Y c
E VT

OMUA KAl Ta paTia.

B dopdTe MPOOTATEUTIKA YUTALA Kal
KPAvOg (XPNOTE KAl TAPEUPLOKOE- Xéhupas
vol). A=min. Mheupiki) andotaon = 15 mm (")

B = min. dlaotipata = 20 mm (%)
C = min. mayog uAkoU Baong = 4 mm (%z")

MPOZOXH ITepEWOT 0 OKUPOEND

W To Kapin o KoxAiag odnyeitat
ano QuOolyyl TIou EKTOEEUETAL.

B YriepBoAikog 80puBog uropel
va PoKaAETEL TIPOBANATA OV
akor.

W dopate WTAOTIOES (XPNOTES KAl
TIOPEUPIOKOHEVOL).

ZKupOdepa

A= min. Meupikn andotaon = 70 mm (2%)
B = min. dlaompata = 80 mm (3'4")

C = min. axog uAikoU Baong = 100 mm (4")

MPOEIAOMOIHZH

Baln sioxwpnong

W To epyaheio eivat €totpo va | (Mapadelyuarta, eEEISIKEUNEVES TTANPOPOPIES BAETE
ektoEeloel 0Tav mEetatoe | Hilti Fastening Technology Manual)
KerOlp MEPOG TOU OWHATOG

(L. XEPY. o T AN
B 'ETol uropei va odnynBel kapei SeheriN S der
0€ [I€POG TOU OWMATOG.
B Mnv miElete 10 OTOUIO TOU
epyalelou Oe TURUATA TOU $herN St

OMUATOC. L_ . _J le— 71—

MnKog Kap@Iav yia Mnxoq Kap@IoU yia OKupOdepa:
MPOEIAOMNOIHZH XaAuBa: Babog stoxlg)pnong (ET)
BaBog eoxwpnong (ET): 22 mm, 27 max. (74", 1" max.)

B TpaBwvTag He To XEPLTIPOG Ta THow 122 mm, ("« %)
™ 8e0pida, TOV 00NYO KAPPLAV 1 Zroixeio X-IE (unetov, xdhupag, GAa kataMnAa
TO KApWi 8VBEXETAL UMO OPIOLEVES | yrogTp@parta - BAETE 5.3)
va 1eBel e Aettoupyia To epyaleio.

BmH ceTolpoTHTA XPHONG TOU C>/
epyaAeiou  emTpémel MV
TomoBETON KAl 0 PEPN TOU = | @
OWHATOG.

M [oté unv Tpaparte mpog Ta miow /\/

He XEpL TN deouida, Tov 0dnyd L) e i—
KapdLwV 1) Ta KApQLa. - - - - -
‘Ynapyouv navw arnod 3 kap@td (L) otnv kap@obnkn (tl)

=
7}‘.
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KRN répiopa Tou epyaleiou povou BARTpou

1. ElodyeTe 1o BARTPO (MPWTa TV KEQAAN) £0G OTOU
1 podENa va aTepewdel aTo epyaleio.

2. TpopodOTNaTE TNV TaLVia QUALyYLoU (EEKIVAMVTAG amod
TO O0TEVO AKPO TNG) €l0AYOVTAG TNV OTN BAON NG
AaPng Tou epyaleiou PEXPL va KAEBWOEL EQV €XeL
Xpnolpornoindel Tunua TG Tatviag, Tpapnite v
HEXPL VA UMl €va ualyyl atov aywyo. (O Teheutaiog
ApLBLOG ToU eppavileTal OTO THOW UEPOS TNG TaIviag
TOU QUOLyYioU BEIXVEL TIOLO EIVAL TO EMOHEVO PUGTYYL
ou Ba ekToEeubel.)

EFAPU6ion TG 10XU0G

ErA&éETe T dUvaun Tou Guatyyiou Kal T puBuLon

LloxU0G avaloya e Tnv epappoyn. Eav dev unapyxouv

EUMEIPIKES TILEG, apXICeTe TAvVTA We TNV eAAXIOTN LoYU:

1.MEaTe TO KOWPLO AMOSETEUONG.

2. STPEYTE TOV TPOXO PUBHLONG LoXUoG 0To 1.

3. EKToEet'JOTs £va Kapol.

4. EQv TO Kap®i dev ElOXWPEL 08 APKETO Baeoq Au-
ENoTE TV 10U pUBICOVTAS TOV MEPLOTPEPOHEVO
6laKonrn pueulonq 1oxUog. Xpnmuonomms evde-
XOHEVWG, £va TIIo SUVATO PUGIYYILO.

EEA=repiwon pe epyaleio povol BAfTpou

1. Mieate oTaBePa TO Epyaleio TNV EMPAVELD EPYATIOg
JUE TIC OWOTEG YWVIEG.

2. TpopodoTaTe To epyaleio TPARWVTAS TNV OKAVIAAT).

MPOEIAOMOIHZH

@ To epyaleio evdExeTal va unepBeppuavBei kata
Aettoupyia Tou.

@ Mriopel va kAPelL Ta XEpLa ToU XpNoTh.

@ Mnv armoouvappohoyeite To epyaleio evw eival
QKON KAUTO. AQ0TE TO £PYAAEL0 VA KPUWOEL TIPLV TO
XPNOLLOTIONOETE.

KRN Enavaypiopa Tou epyakeiou povou BARTpou
BeBalwBeite 0TI dev UTApPXEL TaAVia GUOLYYLOU OTO
epyaheio. EQv undpyel Tawvia puatyyoU oTo epyaleio,
QMOHAKPUVETE TO TPABWVTAG TNV TALVIA P0G Ta EMAVW
£Ew amno To epyaleio.

EEA répiopa Tou epyalsiou pe yepioThpa

1. AnodeopeUOETE TO KAAUUUA TOU YEULOTNPA TIELOVTAC
TO KOMBLO AMOBETHEUDNG.

2. TpaBnETe T KAAUMMA TOU YEULOTAPA MPOC TA KATW
000 TO dUVATOV MEPLOTOTEPO.

3. MepioTe ia vea Tavia KapeLav 0ToV YEULIOTIPA.

4. TIETTE TO KAAULA TOU YEMLOTIPA TIPOG TA TIAVE £0)G
OTOU Va KAEIBWOEL

5. lepiote TV TaWVia TOU GUOLYYLOU (MPWTA TO OTEVO
AKpo) MECOVTAG To 0T AaBn amod KATw MELOVTAG
MEXPLVA «xwvsuesi». Eav éxst Xpnotuonomeel Tur'] Ma
me TQlVl(lq TPAPNETE TO £WG OTOU EVA A ENOILOTOINTO
(PUUlWl Bpioketal oTov aywyo © Ts)\sumloq upleuoq
TOU QaiVETaL 0TO 0w PEPOG TNG TAVIAG PUOLYYLGV
deiyvel moto guaolyyl eival To emopevo mou Ba
EKTOEEUOEL)
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BeBalwbeite 0TI TO epyaleio dev £xel OMALONEVQ
QuOTIyYLa . AQQIPEDTE TN EOI®A PUOTLYYIWY TPARWVTAG
TNV P0G TA EMAVW ATIO TO £PYAAEIO KAl APAIPEDTE TA
KapQLa aro tn deopida / KapPoOnKn otav n evoelEn
elvat OAn KOKKLVN 1) HEPOG TNG KOKKLVO, €A OTNV
Kap@OBNK urapxouv 3 i Alyotepa kappla. Mia deopida
10 KapQLwV Unopel va uret o deopida

Yrdpyouv mave arnod 3 kapeld
otV KapeoBNKN
MPOEIAOMOIHZH

@ O\ 10 KAPPLA TOU YEULOTAPA TPETIEL VA EXOUV TO
{810 unkog.

Yrdpxouv Alyotepa ano 3 kappid
otV KapeoBnkr. Aeopida 10
KapPLOV propel va tomofetnel.

EEA z1epiwon pe 1o spyaleio pe yepioTipa

1. Migate 10 epyaleio aTaBepd OV EMPAVEI EQYATIAS
OTIG OWOTEG YWVIES.

2.TpopodoTNaTE TO £pYAAEI0 TPABWVTAS TNV GKAVSAAN.

MPOEIAOMOIHZH

@ Mnv emixelpeite va ekToEeUoeTe BANTPO 08 113N
uTapyouoa TPUMA EKTOG €AV ouvioTatal arno v Hilti,rx.
oTav xpnotgoroleital to cuotnua DX Kwik.

@ Mnyv eryelpeite va ekToEeUETE TO 1510 BANTPO.

@ Mnv uriepPaiveTe TN UEYLOTN TIUN EKTOEEUONG
BAATPWY.

EEAA3<i00pa Tou epyaleiou pe yepioTipa

1. BeBawwBeite 0TI dev UTIAPXEL TALVIA PUOLYYiOU OTO
gpyaleio. EQv uridpyel Tawvia Quatyyiou oTo pYaAEIo,
QMOMAKPUVETE TO amo To epyaleio TpapwvTag To
TPOG Ta EMAVW.

2. AIOdEOHEVUOETE TO KAAUHLA TOU YELOTNPA TUETOVTAG
TO KOMBLO AMOSECHEUONG.

3. TpaPnETe TO KAAUWWA TOU YEWULOTNPA TPOG TA KATW
000 TO UVATOV MEPLOTOTEPO.

4. BeBawwBeite 011 dev undpxel Tavia puatyyiou oto
YEWLOTNPA.

5. MEOTE TO KAAUMLA TOU YEMIOTIPA TIPOG TA TIAVW £1)G
OTOU Va KAEIBWOEL

Tpmpoéorsms v Tawia euaotyyloU (EEKIVOVTAC anod
TO OTEVO AKPO TNG) slouyoqu v om Bdon ms )\aBnq
TOoU epyaAeiou pexpl va kAedwoel. Eav 8X£l
XPNOLUOTOMBEl TUNWA TNG TaVIag, TPABNETE TV KEXPL
Va UMel Eva Quatyyt atov aywyo. (O teheutaiog aptBpog
ToU eMQAvIZeTal 0TO TOW MEPOG TNG TALVIAG TOU
QuOlyyiou delyVel OO €ival TO EMOMEVO PUOLYYL TIOU
Ba ekToEeUbEL)



Migote 10 KapPL X-IE aTNV KapPoOKN 000 Umopei va
pret

7.10

MieoTe T0 epYaAeio OTO HOVWTIKO UAIKO 0 0pBI| Ywvia
£T0L WOTE TO KApPi Hovmoews X-IE va To dianepdoel
OAO £1)G OTOU 1 TIAATIA TOU POBEAQ VA OKOULTTOEL TNV
EMPAVELA TOU.

7.11
KappwoTe To Kap@i MaT®VTag T oKavdaAn

7.12
AropakpUVeTe To epyaleio og opN ywvia amno To Kapl
X-IE

8. dpovrTida kal cuvThpnon

Noyw Tou epyaleiou MaPoUIAovTal KATA TNV KAVOVIKT)
XPnon akabapaoieg kat pBopd HepwV Tou epyaleiou
Tou €X0UV OX€on e TN AelToupyia. Amapaitntn
MPoUmoBeon yla TV AELOMIOTN Kal aopaln Aettoupyia
TOU €PYOAEIOU eival EMOUEVWE Ol TAKTIKEG ETIBEWPNTEIG
Kal EpYAOieg ouvThENoNG. MPoTeivouE ToV KABAPLOUO
ToU epyaAeilou Kal Tov EAeyX0 ToU eLBOAOU Kal TOU
avaoToAEd TOUAAXLOTOV Wia popd TV eRdopada o
TEPIMTWAT £VTOVNG XPNONG, TO APYOTEPO OHWE HETA
ano 10.000 kapewparta!

8.1 ®povrida Tou epyaheiou

To eEwTeplkd mepifAnua Tou epyaleiou eival
KATAOKEUAOMEVO amo MAAOTIKO avTtoxng. H Aapn
MepINBAVEL KAl VA TUNMA ATO CUVOETIKO EAACTIKO.
O1 Bupideg EEAEPIONOU TIPETIEL VA TIAPAKEVOUV TIAVTOTE
elelBepeg Kal kaBapeg. Na Unv elo€pyxovTat aAha
QVTIKEILEVA OTO E0WTEPIKO TOU EPYAAEioU. XpNalpoTIolelTe
€va eNaPPA UyPO Tavi yia va KabapioTe To eEnTEPIKO
Tou epyaAeiou O TaKTA dlaomparta. Mnv Xpnoluoroleite
OTPELT) CUCTNHATA ATHOU Yia TOV KaBaplopo Tou.!

8.2 Zuvtnpnon

EAEYXETE ONQ TA EEWTEPIKA TUNUATA TOU EPYAAEIOU
yla {nUIEG O€ TAKTA dLlAoTNHATA, EAEYXETE TN OWOTN

A

NPOZOXH

W To epyaheio nopel va Bepuavel
Kata m dIAPKeLa TG Aettoupyiog
Tou.

B Mrnopei va KAPeTe Ta XEpLa 0ag

B Mnv anooupvapoAoyeite 1o
epyaeio 600 eival (eato. APnaTe
TO VA KPUWOEL
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AelToupyia TV 0pYAVWY KAl TWV dlaKomTwyY. Mnv
XPNOUUOTIOLEITE TO EPYAAEIO EAV EIVAL KATEGTPAUUEVA
Ta 0pyava 1y edv dev Aettoupyolv 0woTd. ETiokeudote
T0 epyaleio og £va amod ta KEvtpa EMoKEU®mV g
Hilti, eav eivat anmapaitnto.

Emokeun Tou gpyaleiou

To epyaleio xpelaletal oepPIg av:

1.Ta guolyyla dev eKTOEEUOVTAL OWOTA

2. Aev gival otaBepn 1 1oxUg epapuoyng BATPWY
3. Eav avtiAngBeite ott:

@ 1 Tieon enagng augavel

@ 1) 10XUC eKTOEEUONC QUEAVEL

@ cival dUoKoho va puBlioeTe ™V Loy

@ cival SU0KOAO Va apaIpECETE TNV TaVIa QUOLYYiwV.

Mpoaoyn Kata Tov Kabapiouo Tou epyaleiou.

@ [oTE pn XPENOLUOTOLEITE YPAOTO Yia ouvThpenon /

\imavon tou epyaleiou. MMopel va emmpepeacTein

AetToupyia. Xpnotuoroleite ompét Hilti 1 avtiotoiyng

moloTnTag.

@ KatdAoura arnod Tov KafapLopd Twv KApPWTIKWV

£pYaNelnV MEPIEXOUV 0Usieg BAABEPES yia TNV Uyeia.

- Mnv €lOTIVEETE TN OKOVN AMO TOV KABAPLOO

- Kpatarte tn oKOVN LaKPLd arto Tpogiua

- MAUVTE Ta XEPLO 0OG ETA ATIO TOV KABAPIOWO TOU
gpyaleiou

IEX1 Anooupvapoloynon Tou epyaleiou

1. BeBawwBeite 0TI dev unapyel Tawvia guatyyiwv peoa
010 epyaleio. EQv umdpyel Tatvia uolyyinv UEaa
0TO £pYAAEio, AQAIPEDTE TNV TPABWVTAG TNV TPOG
TO MAVE Kat Ew amo To epyaAeio.

2. MaTnoTe TO UNXavIoUO arnac@AAiong mou BpiokeTal
OTO TIAGL OTOV 0BNYO KAPPLOV.

3. ZeB1dwoTe TOV 0dNYO BANTPWV/ YEMIOTNPA

4. AQaipeaTe TOV KPOUGLIOREOTNPA, AUyilovTag Tov
Kal anopakpUVoVTAg Tov aro Tov 0dnyo BANTpwy
[ yepotpa.

5. AQalpEaTe To EUPOAO.

IEXA EAéyEre cav Exouv pBapei o
KpouaioBeaThpag Kai To EuBoAo

AVTIKATAOTIOTE TOV KPOUGIOBEOTIPA €AV:

@ T0 [IETAMIKO SAKTUAISL EXEL OMAOEL

@ 0 KPOUOLOBEDTNPAG BEV CUYKPATELTAL TTLA TAVW
oTov 0dNY0 BANTPWV

@ rapatnpeite umepBoALKN 1) Avion ¢Bopd aTo
METAANIKO SAKTUAIDL

AVTIKATAOTNOTE TO £UBOAO €qV:

@ £xcel oTaoel

@ 1 KOpUON| Tou £Xel pBapel urtepBoAlka (sav yia
napadelypa £xeL amoonactel 6pavopa 90A).

@ 710 daKTUAISLO TOU eBONOU €lval OTIACOHEVA 1)
Aeimouv

@ cival AuylouEvo.

Znueinon:

@ Mnv xpnolpomnoleite pBapueva €Upoia. Mnv
TPOTIOMOLEITE KAl UV TPOXICETE Ta EUBOAQL.
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XA EAéyEre TV KappoBAKN yia pBopie
STov 0dNYyo Kapplwv X-460-FIE-L mpémel va
AVTIKABLOTATE TO OWANVA-03NYO KAPPLOV OTAV EXEL
unooTel {npia o owAnvag (. X )\(Jylopa dlavolén,
pwyusq) la 0dnyieg avTikaTaoTaong Toug BAETE
napaypacpo 6.3 ka1 8.5.
BsBathstTa OTL TO epyaleio dev Exel on)\tousva
Quoolyyla . AQalp€oTe TN deOIda PuaaLyyiny
TPABMVTAG TNV TIPOG TA EMAVW AT TO EPYAAEio
Kal aQalpéoTe Ta KapPla amod n deopida /
Kap@oBNKN.
2. TIEOTE TO KOUNTI aneAeUBEPWONG OTO TAAL TNG
KappoBNKNgG.
ZeBIOWOTE TNV KAPPOBNKN.
ENEYETE TOV QvaoxeTIKO SAKTUALO Kal To EBOAO
yla BopEG (BAEME 0dNyieg ouvThpNoNg).
5. TpPnETe ToV anoomwuevo dAKTUALO TPOG Ta
KATW Kal EERIBWOTE TO MAEIUADL.
AVTIKATAOTNOTE TNV KEQAAN.
TpapnETe TOV KIVOUEVO SAKTUALO TIPOG TA KATW
Kat BdwoTe To MAEILAdL.
8. MiEate 1o £uPolo oTo epyaleio 600 MAEL.
9. MiEoTe ToV AVAOYETIKO SAKTUALO WG OTOU
KOUUM®OEL
10. MiEoTte TNV KAPPOONKN OTOV KOPWO TOU
gpyaheiou.
11. BIldwoTe TV KappoBIKn £w¢ OTOU KOUMAAPEL
AN PWG.

> w

~No

XA Kabapiote Ta dakTuAidia Tou spPolou

1. KaBapioTe Ta dayTUAdLa Tou eUBOAOU e Wi TAa-
K& BoUpTaa MEXPL va KivoUvTal eEAeUBepa.

2. WekaoTe eAa@pd Ta SAKTUAISLA TOU EMPBOAOU LUE TO
ompéL Hilti.

KaBapioTe To onelpwTo TUNKA TOU 0dnyoU
BANTpwV /yepioTipa

1. KaBapiote N oneipa pe v mAatia Bouptaal.
2. WekdoTe eAappd v omeipa e To ompét Hilti.

IEX AnooupvapoloyioTe Th povada emoTpoPRg
gppolou

1. MiEaTe T0 KOWPLO AMAcPAALONG OTO THA KA TNG AaBng
2. ZeBd0aTe TN Hovada eMoTPOPNS EUBOAOU.

EXI Kabapiote TN povada emoTpoPrg eupoAou

1. KaBapioTe To eAatnplo pe TV eminedn Bouptoa.

2. KabapioTe 1o Unpootivo deo {e MV ertinedn BoUptoa.

3. Xpnaoidomoleiote T ulen OTPOYYUAN Bouproa yia
va kaBapioTe TiG B0 OTEG TNV UMPOTTIV} OYN.

4, WekaoTte eAappad T Hovada eMoTpoQng eUBOAOU
Je TO ompEL Hilti.

FRT KaBapioTe To c0wTEpIKG TOU £pyaleiou

1. Xpnouloronote T ¢apdid oTpoyyuAr| BolpTtoa yia
Va KaBapioTe TO ECWTEPIKO TOU TEPIRATMATOG.

2. WekaoTe eAa®pA TO E0WTEPIKO TOU MEPIBANMATOG
Je TO ompEL Hilti.
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FREl KaBapioTe Tov 03nyo Taviag pualyyiwv
Xpnotdomomate v EUOTPA Yla va KabapioTe Tov
aploTePo Kat Tov 5e&i6 0dNy0 Talviag puaolyyiwv.
AvaonkmoTte eAaPPA TO EAACTIKO KAAUWMA, Yla va
SlEUKOAUVETE TOV KABAPLOHO TwV 0dNywV.

[ Wekdore ehagpa Tov Tpoxo pUBpiang 1oxUog
Je To ompél Hilti.

FEE] TomoBeTroTe T HOVASa MOETPOPNG EpBOAOU

1. EuBuypappiote Ta BEAN Tou BpiokovTal oTo MepiBANUa
Kat oV €EATHION TNG MOVADAC ETIOTPOPNG EHPO-
Aou.

2.MiEaTe 600 yiveTal T Hovada emaTpoPrg eUBOAOU
MEDA OTO TIEPIBAN KA.

3. BIdwaoTte TN Lovada emoTpoPng eMBOAOU UETT OTO
£pYaAEio UEXPL VO AOPAAIOTEL

FRE Zuvappolroynote To epyaleio

1.MiEaTe 10 £UBoAO HETU OTO £pYaAEio OO0 yiveTal.

2.MEOTE TOV KPOUGLOBEOTNPA TMAVK GTOV 0dNYO
BANTPWV/ YEULOTIPA PEXPL VA A0PAALOTEL OTn BEDN
Tou.

3.Teate Tov 0dNYO BANTPWV/ YEULOTIPA SUVATA TIAVW
0TI Hovada emoTPoPng eUBOAOU.

4. BIdwoTe TOV 03NYO BANTPWV/ YEULOTIPA TIAVY OTO
epYaAEio UEXPL VO AOPANIOTEL

8.15 EAeyxog Tou epyaleiou PeTa TN GPOVTIDA KaI TN
ouvtipnon

MeTa TN GEOVTIDA KL TNV GUVTNENOT TOU EPYAAEiOU
€AEYETE €0V ONA TA THMATA TTPOCTACIOG KAl A0PAAELAG
eival ToroBeTnPEVA Kat AeITOUpYOUV CwaoTd.

Znpeinon

@ H xprjon AAwv AMavTIK®V £KTOG amo To ompél Hil-
ti, unopel va KaTaoTpEPel Ta EAACTIKA TN UATA, Kal
1Blaitepa ToV KPOUaTIoBEDTPA.



9. Avixveuon BAawv

[ BAGBn | Armia

Agv HETAPEPOVTAI TA QUOIYYIQ

M MoAU kovTo BARTPO
H BANTPO XWPIC pOdENA

M [ToAU peyaln Loxug

To uaiyyl dev pmopei va W Kateotpappévn tavia
peTaQEPOE Qualyylou
M Zucompeuan avbpaka

M KateoTpauuévo epyaleio

M YriepBeppavan epyaheiou Aoyw
HeyaAng ouxvotnTag
EQAPUOYNG .

H Kateotpappévo epyaleio

MPOEIAOMOIHZH

Mnv erielproeTe va
QMoOUaKPUVETE ANOTOUa Eva
QUOlyyLanod v Tavian to

£pyaAeio.
To puaiyy! 5ev pmopei va B EAQTTOHATIKO QuaiyYL
€KTOEEUDEI
M >uoompeuan avBpaka
MPOEIAOMOIHZH

Mnv eTiXeLproeTe va
QrnopaKpUVETE anoTopa Eva
(QUGlYYL MO TNV Tawvian To
€pyaAeio.

M To epyaleio TETETAL Yia TIOAU
MPA KATA TN SLAPKELD TG
0TEPEWONG.

M [MoAU uYnAn ouxvoTnTaA Mieong

11
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[ BAGpn

To Quaiyyl MEQTEI Ao TNV TaIvia
Qualyyiou

e
T 1

0 XpnoTNG mapatnpei:

- au&npEvn miean KaTa TNV eMaen

- augnuevn mieon okavaaAng

- duokoAia oTnv pUBpIaN I0XU0G

- duokolia oTnv agaipeon TNG
Taviag puaiyyiou

MoikiAa Baen dicioduong
.

MpoBAnpaATIKN EKTOEEUON: HOVO
THAUA TOU KAPPIOU EI0XWPEI 0TO
uhiko Baong 1T

To £uBolo pmAokdapel ot povada

EMOTPOPNG EUPOAOU Kal dev
pmopei va
ses:|

120

Arria

B YYnAn ouxvOTNTa OTEPEWONG

MPOEIAOMOIHZH

Mnv eTiXELPOETE Va
QMOMAKPUVETE AMOTOUA EVa
(QUGIYYL MO TNV Tawvian to
epyaAeio.

M Zucompeuon avbpaka

W AavBaouévn Beon eppBolou

M >uoompeuan avepaka

MW Aavbaopévn 6£on epBolou

M EAQTTOUATIKO QUOTYYL

W Kateotpappevo Eppolo

B Opalopata KPoUGLoREDTPA OTN

Hovada eMaTPOPNG EUBOAOU

B KaTEoTPAuUEVOG KPOUCLOREDTNPAG

W Zuoowpeuon avBpaka
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[ BAGpn

| Artia

MmAokdpel i povada emoTpoPng
€HpoAou
\®)

M Juoompeuon avbpaka

To epyaheio ekTo&eUel aAAd To
BAATPO dev sioXwpei

B Aavbaopévn 6o epBolou

Aegv pmopei va Tpapny6ei n
oKavdaAn

B Aev aokeital n anatrroUpevn mieon
070 epyaleio
M Exel evepyomomBel o unxaviopog
aopaleiag EMewdn:
- 0 yepiotipag dev eival yeparog
— Opalopata MAaoTIkoU oTov
YEWOTAPA
— AavBaopévn Beon euBoou
— AavBaopévn TomobETNan KapeLoU
OTOV YEWLOTNPA

MmAokapel To Eyfolo aTov 0dnyo
BANTPWV Tou yeypioTAPA

M To £uBolo n/kal o KpouoloBeoT-
1PAg eival KATEOTPAUUEVOG

W Opavopata MaoTIkou Tov
yewomea

H YriepBoALkr LoxUg Katd TV
£papioyn og XaAupa

M Aettoupyia epyaleiou pe
MEYAAN LoXU Xwpig va £xeL
TonoBeBel BANTPO

MnAokdpel 0 03nyog BARTPWY TOU
yEpioThpa

H Kateotpaupevog odnyog
BANTPWV
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[ BAGpn

| Artia

To BARTpO cloxwpei unepBoAika
Babia

M MoAU kovTo BANTPO

M MoAU uynAn Lox0g

To BARTpO BV EIOXWPEI APKETA
BaBia

M MoAU pakpl BANTPO

M [ToAU xaunAn oxUg

To kap@i oTpapwvel

B >KAnpd Kavn deyahou Heyeboug
TPOCBETA UNIKA OTO OKUPODEUQA

B O omALOKOG TOU OKUPOBEWNATOG
BpiokeTal MOAU KOVTa aTnV
eEWTEPIKT TOU EMPAVELQ

W >kAnpn empaveta (xaAuBag)

N N
NNV NN
NN NN
AN AN AN N

W A\GBog Kapel

M A\aBog pUBunon duvaung

M To TOWEVTO MEPIEXEL eYANa )
okAnpa adpavr UAIKA

M OMALOPOG KATW aro TNV
EMPAVELD

M Sk\npn empavela

OpuppartieTal To UAIKO Baong

B SKupOdepa UYNANG AVTOXNG

B SKAnpa Kavn peyalou Heyeboug
TPOGHETA UAIKA OTO OKUPOSENA

M Moo OKUPOdENA
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[ BAGBn | Armia

Kareotpappévn kegahn kapgiou | M MoAU uynAn toxig

W Xprion AaBog eppoAou

B Kateotpaupevo EpBoro

To kapQi dev B [MoAU xaunAn toxUs
£I0XWPEl OTNV
EMPAveIa B YnépBaon Twv oplwv EQAPLOYNG
(TTOAU OKANPY) ETURAVELQ)
\ W AkataAAnAo olUoTtnua

To kap@i dev oUYKpATEITAI OTO | As'rrrr'] XQAUBdLVN Baon
UAIko Baang (xaAuBag 4 to 5 mm)

To kapei omael M MoAU xaunAn oxUg

M YnépBaon Twv opiwv
£QAPHOYNG (TOAU OKAN PN
EMpavela)

H kepahi Tou kap@iou iopyxetar | M MoAU uynAn 1oxUg
OTO TIPOG OTEPEWOT UAIKO (QUAAO
peTaAlou)

1
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[ BAGBn | Armia

Kareotpappévn kegahn kapgiou | M MoAU uynAn oxig

B A\dBog eidog euBoOAOU

W ®BapuEVo EuBolo

10. AvakUkAwon €€apTNPATWY CUOKEUNG

Ta MeploodTeEPA UALKA TIOU XPNOLHOTOIOUVTAL Yia TV KATACKEUT Twv epyaieinv Hilti eival avakukhamolua. Ta
UMK TipETieL va dlaxwpicovTat KataAAnAa rptv v avakUkAwon. Ze oANES Xwpeg n Hilti avahapBavel mv
ETOTPOPN ANV EPYOAEIMV KAl CUCKEUMV Yia avakUKAwoN. [a meploooTepeg MAnpopopieg aneubuvbeite
oto Tunua EEurmpétong Melatwv g Hilti ) o avtmpoowo g Hilti.

Q0T000, €AV €MBUIEITE VA AMOOUVAPUOAOYNOETE OVOL 0AG TO EPYAAELD 1] TN CUOKEUT Yia AVAKUKAWON
aKOAOUBNOTE TIG TILO KATW 0dNYIES:

ATooUVapHOAOYNOTE TO EPYAAEIO 1) TNV CUCKEUT WG TO ONEl0 TIOU eV analTeiTal Xpron edikoU epyaleiou.

AlaywpioTe Ta UMKA KATa Tov akoAouBo Tpomo:

Mépog/EEapTnpa KUpio uhikd AvakukAwon

Onkn Metagopag Tou epyaleiou MA\aoTikO AvakUkAwon mAaoTIkoU

EEwTepIKO MepiBANUA MAQOTIKO/ZUVOETIKO EAATTIKO AVaKUKAWOT AQCTIKOU

Bidec, HIKpoeEapTUATa XaAuBag AvakUKAwon JETGAOU

Xpnotgomompevn tavia puotyylol XaAuBag/MAaoTiko SUppwva He Toug KaTd TOTOUG
KAVOVIOHOUG
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11. EyylUnon KaTaokeuaoTr), CGUOKEUES

H Hilti eyyudtal 0TL To mapadobev epyaleio givat
araAAayUEVo amnod aoToyieg UAIKOU Kal KATAOKEUa-
OTIKA o@aApata. H eyyUnon autr toxUet MOvo umo Ty
npoUnoBean OTLN Xpnom, o xstplopéq, n @povTida Kal
0 KaBaPLOHOG TOU EPYAAE(OU YIVETAL OUNPWVA HE TIG
oényleq xenong g Hilti kat 61 dlatnpeital To rsxvmo
evlaio aUvolo, dnA. OTL e To epyaleio xpnotuomotoU-
VTaL HOVO YV 0la aVaA®OLa, aEecoudp Kat avtaA-
AaKTIKG TG Hilti 1) GAAQ, TOLOTIKA 0AELQ TTPOTOVTA.

H napovoa eyyunon mepthappavel m dwpeav emo-
KEUN 1 TN dWPEEAV AVTIKATAOTAON TWV EAATTWUATIKOV
€EQPTNUATWY KaB' OAN T Sldpkela {wiG TOU epYTAEioU.
EEapTnata rnou UMOKELWVTAL 0 GUOLOAOYLKT GBoPA
anbvm xpnon, dev kahUmrovTal anod Tnv napoloa
gyyunon.

ArokAgiovTal TEPAITEPW AEIWOEIG, EPOOOV KATI TETOIO

dev avTikeITal o Gsopsunqu sevmsq diatageig. H
Hilti dev guBlveTal |5|(oq YI0 EJUEOEG N APEDES Cnplsq
ano SMITT(DIJOTG n emakoAouBa sAuTTwuaTa ano-
Amsq 1| £§0da O€ oXEaN He TN XpRon 1 Aoyw abuvuplaq
Xprong Tou spvaAswu yia 0TI0103NMOTE OKOTIO. ATio-
KAEiovTal pNTA TPOPOPIKES Bspmmomq ylatn xpnon
1} TNV KaTaAANAOTNTA YId OUYKEKPIJEVO OKOMO.

Ma TNV EMOKEUN 1) AVTIKATAOTAON, TO €pYaAEio i Ta
OXETIKA EEAPTNHATA TIPETEL VO AMOCTEAAOVTAL AUECWS
META TN SlMOTWON TOU EAATTOMATOS OTO APHOSL0
TUNMa TG Hilti.

H napouoa syyunon nsptAauBavst OAEG TIC UTIOXPED-
0£1G TIAPOXNG eYyunong and mieupag Hilti kat
avTIKaBLoTA OAEG TIC TPONYOULEVEG 1) GUYXPOVES
SNADOELG, YPAMTEG 1) TIPOPOPIKES CUUPWVIES OTOV
apopd TIG EYYUNOELC.

12. AfnAwon oupBaroTnrac EK (mpwtoTumo)

Meptypagn: Kapowtiko Epyaleio
Meptypagn TUMoU: DX 460
'ETog Kataokeung: 2001

AnAovoupe wg povol urteUBuvoL, OTL auTo TO TIPOIOV
QVTamnoKpiveTal oTIG akdAouBec 0dnyieg kat mpdTuma:
2006/42/EK, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

TexvIKi) TEKpnpiwon oTnv:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012
13. Znpavon CIP

Ma Ta Kpatn-éAN Tou C.1.P. eKTOG TOU VOUIKOU XWPEOU
g EE kat g EZEZ woyUst:

To Hilti DX 460 £xet AGBelL £yKpLom TUMOU KATAOKEUNG
Kat £xet eNeyxbei o oloTua. Bdoel aurot), To Epya-
Aeio QEPELTO OMHA EYKPLONG OE TETPAYWVN HOPPI e
Tov Kumxwpnusvo apteuo €ykplong S 812. H Hilti
£YYUATAL £TOL TN OUPPWVIQ LE TOV EYKEKPLUEVO TUTIO
KATAOKEUNG.
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M) eTuTPENTES eAAEIPELS, TTOU SIAMIOTOVOVTAL KATA T
XPNON, MPETEL VA YVWOTOMOLoUVTaAL 0THV UTNPETia
Xopnynong g &ykptong (PTB, Braunschweig) kabng
Kat oTn poviun diedvn emtporm C.I.P. (Commission
Internationale Permanente, Avenue de la Renaissance 30,
B-1000 Bruxelles, Belgique).
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14.Yyeia XpAoTn Kail acpaAeia

MAnpogopicg BopUBou

KapuwTiko epyaleio pe puaiyyia

TUnog: DX 460

MovTéAo: Telpd

AlapéTpnua: 6.8/11 yaupo

PU6uLon oxUog: 2

Xpnon: T1epewon EUAoU 24 mm og prieTov (C40)
pe X-U 47P8

AnAwpéveg TIPEG PETPNONG XOPAKTNPICTIKWY TIHWVY BopUfou cU@wva pe ThV odnyia TePi pnxavv
2006/42/EK o€ ouvduaop6 pe 1o E DIN EN 15895

Emimredo a1aBung Ayou: Lwa 1s' 105 dB(A)
216N MITESOU TTIEGNG OTO XWPO EPYATING: Loa. 16 101 dB(A)
MéyiaTo eTtimedo nXnTIKAg Trieangl: Loc. pea®  133dB(C)

‘Opoi AciToupyiag kai TomoBETnoNG:

TomoBéTnon kai Aeimoupyia Tou epyaAeiou Trpowdnong kap@iwv kard E DIN EN 15895-1 atov @Twyd o€ aviavakAdoeig
BdaAapo eAéyxwv Tng eTaipeiag Muller-BBM GmbH. Or ouvBrikeg Tou TrepiBdAAovTog aTo BAAap0 EAEyXwY avTIOTOIKOUV
o1o DIN EN ISO 3745.

Aiadikaoia eAéyxou:

Kard E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 kai DIN EN ISO 11201 pébodog mrepiBaAoucag empaveiag ae eAeUBEPO Xwpo
0€ QVTAVAKAQOTIK ETTIQAVEIQ.

MAPATHPHZH: O1 uroAoyiopéveg oTaBeg BopUBou Kai n avTiaTolxn avakpiBeia HETPNONG QVTITTPOCWTTEIOUV TO QVW-
070 OPIO TWV AVOHEVOPEVWV OTIG JETPATEIS XOPAKTNPIOTIKWY TIHWY BopUBou.

AlaQopETIKEG TUVONKES Epyaaiag evOEXETAI VO 0dNyHoOUV a€ DIOPOPETIKES TIUES BopURou.

'+2dB (A)

2+2dB(A)

*+2dB(C)

Aovnon
H unoxpewTika avagepopevn kata 2006/42/EC ouvoAikn Tiun ToAavImoewv dev unepPaivel Ta 2,5 m/s?.
M0 MepLooOTEPES MANPOPOPIES OXETIKA JUE TNV UYELQ TOU XPNOTN KAL TV AOPAAELQ UTMOPEITE Va ETUOKEPOEITE

ToV LoTOTOMO TNG Hilti oTo dladikTuo
www.hilti.com/hse
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ORIJINAL KULLANIM KILAVUZU

DX 460 civi cakma tabancasi

Calistirmadan @nce kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima aletle
birlikte muhafaza ediniz.

Aleti, sadece kullanim kilavuzu ile birlikte
baska kisilere veriniz.

Alet pargalari

® Atik gaz piston geri beslemesi
@ Kilavuz kovani

® Govde

® Kartus kanali

® Gig ayar kilit agma yeri

® Giig ayar

@ Tetik

® Tutamak

® Atik gaz piston geri beslemesi kilit agma yeri
Havalandirma yuvalari

® Piston segmani

® Piston *

® Gakim kafasi *

Gakim kafasi kilit agma yeri

® Tampon *

Magazin *

® Magazin kapag!

Magazin kapag kilit agma yeri
Magazin kilit agma yeri

YUk durumu gostergesi

@ Gakim kafasl i¢in degistirilebilir boru *

* Bu parcalar kullanici tarafindan degistiriimelidir.
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1. Giivenlik uyarilan

1.1 Temel giivenlik onlemleri

Kilavuzun her bélimiinde bulunan giivenlik teknigi uya-
rilarinin yaninda asagidaki kurallar her zaman uygul-
anmalhidir.

1.2 Sadece Hilti kartuglari veya esdeger kalitede kar-
tuslar kullanin

Hilti aletlerinde diisik kalitede kartus kullaniimasi, yan-

mamis barut birikimine yol agabilir ve bunun sonucunda

patlama meydana gelip operatérlerde ve yakinindaki kisi-

lerde ciddi yaralanmalara neden olabilir. Kartuslarla ilgili

olarak uyulmasi gereken minimum sartlar sunlardir:

a) Tedarikgisi tarafindan, kartuslarin EN 16264 AB stan-
dardi uyarinca basarili bir sekilde testten gegirildigi
onaylanmig olmalidir

UYARI:

@ Barut tahrikli aletlere yonelik tiim Hilti kartuglari EN 16264
uyarinca basariyla test edilmistir.

@ EN 16264 Normu i¢cinde tanimlanan kontrollerde, belirli
kartus ve alet kombinasyonlarina yonelik olarak sertifi-
kasyon kurumlari tarafindan gergeklestirilen sistem test-
leri s6z konusudur.

Alet tanimlamasi, sertifikasyon kurumu ve sistem testi
numaras! bilgileri kartus ambalaji tizerinde yer alir.

veya

b) CE uyumluluk igaretine sahip olunmaldir (Temmuz
2013'ten itibaren AB iginde zorunlu hale getirilmistir)

Bkz. www.hilti.com/dx-cartridges adresindeki ambalaj
numunesi.

1.3 Usuliine uygun kullanim

Alet; celik ve kumlu kireg tasi izerinde givilerin, sapla-
malarin ve kombo elemanlarin yerlestirilmesi igin ana
yapilarda ve yan yapilarda profesyonel kullanicilar tara-
findan kullaniimak iizere tasarlanmstir.

1.4 Yanhs kullamim

@ Alette manipiilasyonlara veya degisikliklere izin ver-
iimez.

@ Alet, 6zel olarak patlayici veya yanici ortamlara uygun
olmasi haricinde patlayici veya yanici ortamlarda kul-
lanilamaz.

@ Yaralanma tehlikelerini 6nlemek i¢in sadece orijinal
Hilti sabitleme elemanlar, kartuglari, aksesuarlari ve
yedek parcalari veya ayni kaliteye sahip pargalar kul-
laniimalidir.

@ Kullanim kilavuzundaki calistirma, bakim ve onarim
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bilgilerine dikkat ediniz.

@ Aleti kendinize veya bagka kisilere karsi tutmayiniz.
@ Aleti elinize veya viicudunuzun bagka bir bolimiine
dogru bastirmayiniz.

@ Cam, mermer, plastik, bronz, piring, bakir, kaya, izo-
lasyon malzemesi, delikli tugla, seramik tugla ve ince
saclar (<4 mm), dokiim ve gaz beton gibi sert veya
kirilgan zeminlere ¢ivi gakmayiniz.

1.5 En yeni teknoloji

@ Alet en yeni teknolojiye gore yapilmistir.

@ Egitim gérmemis personel tarafindan usuliine uygun
olmayan bigimde veya uygunsuz kullanilmasi duru-
munda alet ve yardimci geregler nedeniyle tehlike oluga-
bilir.

A\

1.6 Usuliine uygun ekipman

@ Aydinlatmanin iyi olmasini saglayiniz.

@ Aleti, sadece iyi havalandinlmig ¢alisma ortamlarinda
kullaniniz.

@ Alet sadece maniiel olarak kullanilabilir.

@ Asin viicut hareketlerinden sakininiz. Giivenli bir durug
saglayiniz ve her zaman dengeli durunuz.

@ Galisirken baska kisileri 6zellikle cocuklari etki alanin-
dan uzak tutunuz.

@ Givileri yerlestirmeden 6nce galisma bdlgesinin arka-
sinda veya altinda kimsenin bulunmamasina dikkat edi-
niz.

@ Tutamagi kuru, temiz ve yagsiz ve gressiz bir sekilde
tutunuz.

A\

1.7 Alete iligkin genel tehlikeler

@ Alet sadece, kusursuz bir durumda usuliine uygun

bigimde galigtiriimalidir.

@ Kullanim, ilave durus platformuna/koruma kapagina

izin verdiginde kullaniniz.

@ Kartusun ateslenmemesi durumunda agagidaki sekil-

de ilerleyiniz:

1. Aleti, bastirmadan 30 saniye boyunca galigma yiize-
yine dogru tutunuz.

2. EGer hala kartug ateslenmiyorsa, aleti galisma yiize-
yinden aliniz ve bu arada kendinize veya bir diger
kisiye kargi tutmadiginiza dikkat ediniz.

3. Kartus seridini elinizle bir kartug daha devam ettiri-
niz; kartus seridinden arta kalan kartuslari kullana-
rak tiketiniz; tiiketmis oldugunuz kartus seridini
cikariniz ve tekrar kullanimini veya kétiiye kullanimini
engellemek igin imha ediniz.

@ Kendisine 6zgil duyulabilir kartus atesleme sesinin

duyulmadigi ve sonug olarak daha diisiik tahrikli sabit-

leme elemanlarinin ortaya giktigi 2-3 hatali yerlestir-
me durumunda asagidaki sekilde ilerlenmelidir:

1. Isi hemen ayarlayiniz

2. Aletin bogaltilmasi ve sokilmesi (bkz. 8.3).
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3. Dogru gakim kafasl, piston ve eleman kombinasyo-
nunun segcildi§ini kontrol ediniz (bkz. 6.2).

4. Tamponu, pistonu ve gakim kafasini/magazini agin-
maya karsi kontrol ediniz ve gerekirse degistiriniz
(bkz. 6.3 ve 8.4. X-IE bkz. 8.5).

5. Aleti temizleyiniz (bkz. 8.5-8.14).

6. Yukaridaki 6nlemler alindiktan sonra da problem de-
vam ederse aleti kullanmaya devam etmeyiniz, ale-
ti Hilti Onanm Merkezi'nde kontrol ettiriniz ve gerekir-
se onarilmasini saglayiniz.

@ Kartuslari, magazin seridinden veya aletten zorla

clkarmaya galismayiniz.

@ Aleti calistinirken kollarinizi biikiiniz (uzatmayiniz).

@ Yiikli bir aleti asla kontrolsiiz birakmayiniz.

@ Temizleme, servis ve bakim galismalarindan ve depo-

lamadan 6nce aletin yiikiini her zaman bogaltiniz.

@ Kullanilmamig kartuslar ve kullanimda olmayan alet,

neme ve asiri sicaga karsl korunarak depolanmalidir.

Yetkisiz kisilerce kullaniminin engellenebilmesi icin alet

her zaman bir takim gantasi iginde taginmali ve depo-

lanmalidir.

1.8 Termik

@ Sicakken aletin pargalarini ayirmayiniz.

@ Tavsiye edilen maksimum yerlestirme sikigini (saat
basina yerlestirme sayisi) asmayiniz. Aksi halde alet
asiri 1sinabilir.

@ Plastik kartus seridinde erime oluyorsa aleti sojumaya
birakmalisiniz.

1.9 Kullaniciya iligkin talepler

@ Bu alet profesyonel kullanicilar igin uygundur.

@ Alet sadece yetkilendirilmis egitimli personel tarafin-
dan kullanilabilir, bakimi ve onarimi yapilabilir. Bu per-
sonel meydana gelebilecek tehlikeler hakkinda 6zel ola-
rak egitim gérmus olmaldir.

@ Her zaman konsantrasyonunuzu koruyarak galisiniz.
Aleti tedbirli kullaniniz ve konsantrasyonunuzu saglayami-
yorsaniz aleti kullanmayiniz. Hastalik durumunda calig-
may! birakiniz.

1.10 Kisisel koruyucu donanim

@ Aletin kullanimi sirasinda, kullanici ve gevresinde
bulunan kigiler uygun bir koruyucu gézlik, koruyucu bir
kask ve uygun bir kulaklik kullanmalidir.




2. Genel bilgiler

2.1 Uyari isaretleri ve anlamlan

IKAZ:
Agir viicut yaralanmalarina veya 6liime sebep olabile-
cek olas tehlikeli durumlar igin.

DIiKKAT:
Hafif viicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol
acabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.

2.2 Piktogramlar
Semboller

A ©

ikaz isaretleri

Genel Sicak Ust yizeye Kullanmadan
tehlikelere karsi uyari once kullanim
karsi uyari kilavuzunu

okuyunuz
Emir isaretleri
Koruyucu Koruyucu kask Kulaklik
g0zlik kullaniniz kullaniniz
kullaniniz

Kl Sayilarin her biri bir resmi isaret eder. Metin ile ilgili
resimleri agilabilen sayfalarda bulabilirsiniz. Kilavuzu
okurken bunu agik tutunuz.

Bu kullanim kilavuzundaki metinlerde kullanilan « alet »
kelimesi her zaman DX 460 ¢ivi cakma tabancasina iga-
ret eder.

Tamimlama detaylarinin alet iizerindeki yeri

Tip tamimi ve model tanimi aletinizin tip plakasi lizerin-
dedir. Bu verileri kullanim kilavuzunuza aktariniz ve tem-
silcilik veya servislerimize olan sorularinizda her zaman
bu verileri bulundurunuz.

Tip: DX460

Seri no:
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3. Tanimlama

Alet; beton, gelik ve kumlu kireg tasi izerinde givilerin,
saplamalarin ve kombo elemanlarin yerlegtirilmesi i¢in
profesyonel kullanicilar tarafindan kullaniimak lizere
tasarlanmigtir.

Alet, piston prensibine gore galiir ve bu nedenle firlat-
ma aletleri ile iligkilendirilmemigtir. Piston prensibi,
optimum bir galigma ve sabitleme giivenligi saglar.
Itme araci olarak 6.8/11 kalibre kartuglar kullanilir.

Piston ve kartus takviyesi, ortaya ¢ikan gaz basinci ile
otomatik olarak gerceklestirilir. Boylece givileri ve sapla-
malari, cok ekonomik bigimde yerlestirebilme olanaginiz
olur. Ayrica alete MX 72 magazinli gakim kafasi taka-
rak aletin daha hizli ve rahat bigimde kullaniimasini da
saglayabilirsiniz.

Tozla galigan tiim ¢ivi cakma tabancalarinda oldugu
gibi; alet, kartuglar ve sabitleme elemanlari bir araya
gelerek bir dinite olusturur. Bu; bu sistem ile problem-
siz bir sabitlemenin ancak alet igin 6zel olarak dretil-
mis Hilti sabitleme elemanlari ve kartuglari veya ayni
kaliteye sahip drtnler kullanilarak gergeklestirilebile-
cegi anlamina gelir. Hilti tarafindan belirtilen sabitleme
ve uygulama dnerileri ancak, bu kosullarin sa§lanmasi
durumunda gegerlidir.

Alet, 5 katli bir korumaya sahiptir. Alet kullanicisinin ve
galisma ortaminin gtivenligini saglar.

Piston prensibi
1

N
e

Itici glig enerjisi, ivmelenmig kitlenin giviyi alt zemine
dogru ittigi pistona aktarilir. Kinetik enerjinin yaklagik
ylizde 95 kadari pistonda kaldigindan, sabitleme ele-
mani hemen 100 m/sn degerinin altina inen bir hizla
kontrollii bigimde alt zemine gegirilir. Aletteki pistonun
durmasi ayni zamanda yerlestirme islemini de son-
landirir ve dogru kullanim durumunda tehlikeli atiglarin
olugmasi pratik olarak engellenir.

Atesleme mekanizmasinin ve sikigtirma yolunun baglan-
mas| sayesinde diigme emniyeti (2] olusur. Bu neden-
le alet sert bir zemine ¢arptijinda, hangi agida bulunur-
sa bulunsun atesleme gerceklesmez.

Tetik emniyeti [3], sadece tetige basilmasi durumunda
itici gli¢ enerjisinin ateslenmemesini saglar. Bu neden-
le alet sadece, ilave olarak alt zemine bastirildiginda teti-
klenir.

Baski emniyeti [4] en az 50 N'luk bir baski glicii gerek-
tirir, boylece sadece tamamen bastirilmig alet ile yer-
lestirme islemi yarutilebilir.
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Alet, ayrica tetikleme emniyetine de sahiptir [5]. Bun-
un anlami, tetigin calistinimasinda ve aletin buna miitea-
kip bastirimasinda tetikleme olmamasidir. Tetikleme
ancak, alet sadece daha énce dogru bastirildiginda (1.)
ve hemen arkasindan tetik calistinldiginda (2.) gerge-

klegebilir.

4. Elemanlar, donanimlar ve aksesuar

Eleman programi

Siparis tanimi Kullanim

X-U Yiiksek mukavemetli beton ve gelikteki sabitlemeler igin genig kullanim alanina sahip
yilksek mukavemetli giviler.

X-C Bircok sabitleme islemi igin farkli kullanim profiline sahip civiler.

X-S Etkin celik sabitlemeleri icin standart civiler.

X-CT Gegici sabitlemeler igin kolay cikartilabilir kalip civileri.

X-CR Nemli veya asindirici ortamlarda sabitlemeler icin paslanmaz civiler.

X-CP/X-CF Beton iizerine ahsap konstriiksiyonlar icin 6zel sabitleyiciler.

DS Beton ve celikte genel sabitlemeler icin yiiksek giicte civiler.

X-FS Kalip pozisyonlamalari icin optimum sabitleme elemani.

X-SW Beton ve celikte izolasyon folyolarinin sabitlenmesi icin esnek rondela elemanlari.

X-1E/XI-FV Beton, sivali bitmis tugla 6rgiiler ve gelik (izerine izolasyon elemanlarinin sabitlenmesi
icin optimum sabitleme elemani.

R23/R36 Hilti civiler icin rondelalar: Bitis contalarinin, folyolarin ve ahsabin, beton ve gelik
iizerine kolayca sabitlenmesi igin rondela tutucu X-460 WH23/36.

X-HS/X-HS-W Disli baglantiya sahip aski sistemi.

X-CC/X-CW Tel halath askilar icin sabitleme Klipsi.

X-(D)FB/X-EMTC

Elektronik borularin ve izolasyonlu kanalizasyon, su ve kalorifer borularinin (sicak ve
soguk) sabitlenmesi icin metal sabitleme parcalari.

X-EKB Tavandaki ve duvardaki elektronik hatlarin diiz désenmesi igin kablo braketi.
X-ECH Tavandaki ve duvardaki elektronik hatlarin toplu désenmesi icin kablo braketi.
X-ET Plastik (PVC) elektronik kablo kanallarinin sabitlenmesi igin elektronik kablo kanali

eleman.

X-(E)M/W/6/8 . P8,
X-MWA0 ... P10

Betonda ve gelikte gegici sabitlemeler igin disli saplamalar.

X-DNH/DKH,
X-M6/8H

Beton igin uygun sabitleme sistemi (6n delme ile).

Diger donanimlar ve sabitleme elemanlari igin litfen yerel Hilti bayiniz ile irtibat kurunuz.
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Magazin

MX 72 Magazin — Hizli ve rahat sabitleme icin.

Cakim kafasi

Siparis tamimi Kullanim

X-460-F8 Standart

X-460-F8N15 15 mm dar — daha iyi erisilebilirlik.

X-460-F8N10 10 mm dar — daha ivi erisilebilirlik.

X-460-FBCW X-CW elemanlarinin sabitlenmesi igin.

X-460-F8S12 12 mm celik rondelal civiler icin cakim kafasi — daha yiiksek mastar degerleri.

X-460-F8SS 8 mm capli saplamalar igin beton ucu — daha az pullanma.

X-460-F10 10 mm disli saplamalarin ve civilerin sabitlenmesi icin.

X-460-F10SS 10 mm disli saplamalar icin beton ucu — daha az pullanma.

X-460-FIE-L X-IE ve XI-FV izolasyon elemanlarinin sabitlenmesi icin en fazla 140 mm.

X-460-FIE-XL X-1E ve XI-FV izolasyon elemanlarinin sabitlenmesi icin en fazla 200 mm.

Aksesuar

Siparis tanimi Kullanim

X-SGF8 Standart X-460-F8 cakim kafas! icin talas korumasi.

X-460-SGMX X-460-MX72 icin talas korumasi.

X-460-STAB X-460-F10 cakim kafasl igin.

X-460-TIE-L X-460-FIE-L cakim kafasi icin yedek kilavuz borusu (25-140 mm).

X-460-TIE-XL X-460-FIE-XL cakim kafasi igin yedek kilavuz borusu (25-200 mm).

X-EF Adapter X-EF adapt6rii — Aletin saga agil pozisyonda stabil duruma getirilmesi ve X-EKB ve
X-ECH sabitlemelerinde beton pullanmalarinin azaltilmasi igin (sadece ¢akim kafasi
X-460-F8 ile).

X-460-B Lastik tampon — cakim kafasini yanhis kullanimlara karsi korur.

X-460-WH23/36 Rondela tutucu — 23 veya 36 mm celik rondelanin magazin aleti ile sabitlenmesi igin.
Magazinin 6n tarafina takilir.

X-PT 460 Pole Tool uzatmasi — Degisik tavan uygulamalar igin uzatma sistemi.

Piston

Siparis tamimi Kullanim

X-460-P8 Standart piston

X-460-P8W Ahsap iizerinde gdmiili giviler icin ince uglu 6zel pistonlar.

X-460-P10 10 mm piston — M 10/W 10 disli saplamalarin yerlestirilmesi igin.

X-460-PIE-L X-IE ve XI-FV izolasyon elemanlarinin X-460 FIE-L gakim kafasi ile yerlestiriimesi igin
piston |zolasyon malzemesi kalinligi 25-140 mm

X-460-PIE-XL X-IE ve XI-FV izolasyon elemanlarinin X-460 FIE-XL ¢akim kafas! ile yerlestirilmesi icin
piston |zolasyon malzemesi kalinligi 25-200 mm

X-460-PKwik Uygun disli saplamalarin DX-Kwik ile yerlestiriimesi icin piston (6n delme ile).

Kartuslar

Siparis tanimi Renk Kuvvet

6.8/11 M yesil Yesil Hafif

6.8/11 M sari Sari Orta

6.8/11 M kirmizi Kirmizi Glcli

6.8/11 M siyah Siyah Ekstra giiclii

Temizleme seti
Hilti spreyi, diiz firca, biyiik yuvarlak firga, kiiciik yuvarlak firca, kaziyici, temizleme bezi
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5. Teknik veriler
DX 460 aleti

Agirlik

3.25kg (7.16 Ib),
3.51 kg (7.78 Ib), magazin ile

Alet uzunlugu

458 mm (18.03"),
475 mm (18.7"), magazin ile

Givi uzunlugu

Maks. 72 mm (2/s")

Tavsiye edilen maksimum yerlestirme sikligi

700/sa

Kartuslar

6.8/11 M (27 kisa) yesil, sar1, kirmizi, siyah

Glic ayari 4 kartus kuvveti, destek fonksiyonlu ayarlama garki
Magazin MX 72

Agirlik 0.653 kg (1.44 1b)

Civi uzunlugu Maks. 72 mm (2'/s")

Magazin kapasitesi

Maks. 13 givi

Teknik degisiklik hakki saklidir!

6. Calistirma

o

XD Aleti kontrol ediniz

@ Alette kartus seridi bulunmadi§indan emin olunuz.
Alette kartus seridi mevcutsa, seridi elinizle aletten yukari
dogru disar gekiniz.

@ Disarida duran tiim alet pargalarinin hasarlanma dur-
umlarini ve tiim kullanim elemanlarinin kusursuz fonk-
siyonunu kontrol ediniz. Pargalar hasarlanmig ise veya
kullanim elemanlari kusursuz galismiyorsa aleti kullan-
mayiniz. Aleti yetkili Hilti Servisi'ne tamir ettiriniz.

@ Tamponu ve pistonu aginmaya karsi kontrol ediniz
(bkz. 8. Bakim ve onarim)

6.2 Dogru cakim kafasi, piston ve eleman kombina-
syonu segimi
Eger dogru kombinasyon kullanilmazsa, yaralanmalara
yol acabilir. Ayrica alet hasar gorebilir ve/veya sabitleme
kalitesi olumsuz yonde etkilenebilir. (son sayfadaki genel
bakisa bakiniz)
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A Tekli yerlestirme aletinden magazinli yerlestir-

me aletine gecis (cakim kafasinin degistirilmesi)

1. Alette kartus seridi veya sabitleme elemani bulun-
madigindan emin olunuz. Alette kartus seridi veya
sabitleme elemani bulunuyorsa, kartus seridini eliniz
ile yukariya dogru aletten gekiniz ve sabitleme ele-
manini cakim kafasindan/magazinden gikartiniz.

. Gakim kafasinin yan tarafina takili olan kilit agma yeri-
ne bastiriniz.

. Gakim kafasinin vidalarini sokiiniiz.

. Tamponu ve pistonu asinmaya kargi kontrol ediniz
(bkz. Bakim ve onarim).

. Pistonu, aletteki dayanak noktasina kadar itiniz.

. Yerine oturana kadar tamponu magazine bastiriniz.

. Magazini atik gaz piston geri beslemesine bastiriniz.

. Yerine oturana kadar magazini alete vidalayiniz.

W N

o~ O



7. Kullanim

DIKKAT

M Yerlestirme isleminde malzeme
parcalanabilir veya kartug
magazini pargalari firlayabilir.

W Sigrayan malzeme viicudu ve
g6zleri yaralayabilir.

W Koruyucu gozliik ve koruyucu
kask kullaniniz (kullanici ve
cevresindeki kisiler).

DIiKKAT

M Civilerin ve saplamalarin yer-
lestirilmesi, bir kartusun
ateslenmesi ile tetiklenir.

B Gok yiiksek ses seviyesi duyma
bozukluguna yol agabilir.

W Kulaklik takiniz (kullanicr ve
cevredeki kisiler).

iKAZ

W Viicudun bir bélgesine
bastinldiginda (6rn. el) alet
calismaya hazir konuma
getirilebilir.

B Kullanima hazir olmasi
yanhslikla viicuda denk
gelmesine neden olabilir.

W Aleti asla viicut organlarina
dogru bastirmayiniz.

iKAZ

W Magazinin, cakim kafasinin
veya sabitleme elemaninin el ile
geri gekilmesi sayesinde alet
belirli kosullar altinda ¢alismaya
hazir duruma getirilebilir.

W Kullanima hazir olmasi
yanliglikla viicuda denk
gelmesine neden olabilir.

W Magazini, cakim kafasini veya
sabitleme elemanlarini higbir
zaman eliniz ile geriye dogru
cekmeyiniz.
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Optimal sabitleme kalitesi yonetmelikleri

UYARI:

Kullanim yonetmeliklerini her zaman dikkate aliniz.
Ayrintili bilgiler igin yerel Hilti bayinizden "Sabitleme
teknolojisi el kitabi* dokiimanini talep ediniz.

Minimum mesafeler
Celikte sabitleme

= min. aks mesafesi = 20 mm (*4")

¢

A = min. kenar mesafesi = 15 mm (°/")
B

C =min.zemin kalinhgi = 4 mm (°4")

Betonda sabitleme

Beton:

A =min. kenar mesafesi = 70 mm (2%)
B = min. aks mesafesi = 80 mm (3'4")
C = min.zemin kalinhigi = 100 mm (4")

Girme derinlikleri

(Ornekler ve Gzel bilgiler igin Hilti Fastening Technology
Manual (Hilti Sabitleme Teknolojisi El Kitabi) dokiimanina
bakiniz)

e

Celikte civi uzunluklan: Betonda ¢ivi uzunluklar:

Girme derinligi (ET): ~ Girme derinligi (ET):

12x2mm, (%" +'5e") 22 mm, 27 maks, (%", 1" maks)

X-IE Elemani

(Beton, gelik, diger uygun zeminler — bkz. 5.3)

ml=

Eleman uzunlugu (L), tim zeminlerde izolasyon malzemesi kalinhigina (tl) karsilik

<—1I—>|
gelir
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Tekli yerlestirme aletini yiikleyiniz

1. Givinin rondelas alete girene kadar giviyi 6nden ale-
te itiniz.

2. Kartus seridini, kartus seridi tutamagin i¢inde tama-
men asagi inene kadar dar ucu 6ne gelecek sekilde
asagidan tutamak igine dogru itiniz. Agik bir kartus
seridini kullanmak istiyorsaniz, kartus yuvasina kul-
lanilmamis bir kartus gelene kadar kartus seridini
eliniz ile aletten yukariya dogru gekiniz. (Yardim: Kar-
tus seridinin arka tarafinda en altta bulunan numa-
ra, o anda kartus yuvasinda ilgili kartus seridinin
kaginci kartusunun bulundugunu gosterir.)

Giicii ayarlayiniz

Kartus kuvvetini ve glig ayarini uygulamaya uygun

bicimde seginiz. Deneyimsiz bir kullanici iseniz, her

zaman minimum g(i¢ seviyesi ile baslayiniz:

1. Ayarlama diigmesine basiniz.

2. Giig ayar carkini 1 pozisyonuna déndirtiniiz.

3. Givi yerlestiriniz.

4. Givi cok az bir derinlige giriyorsa: Giig ayar garkini
dondirerek giict artiriniz. Gerekirse daha guglii bir
kartus kullaniniz.

Tekli yerlestirme aleti ile yerlestirme
1. Aleti dik agil olarak galigma yiizeyine bastiriniz.
2. Tetige basarak yerlestirme islemini baglatiniz.

UYARI:

@ Hilti tarafindan tavsiye edilmedikte (6rn. DX Kwik),
mevcut deliklere ¢ivi yerlestirmeyiniz.

@ CGiviyi ikinci bir yerlestirme ile sonradan yerlestir-
meyi denemeyiniz.

@ Maksimum yerlestirme sikligini agmayiniz.

Tekli yerlestirme aletinin yiikiinii bosaltiniz
Alette kartug seridi veya sabitleme elemani bulunmadi-
gindan emin olunuz. Alette kartus seridi veya sabitle-
me elemani bulunuyorsa, kartug seridini eliniz ile yukariya
dogru aletten gekiniz ve sabitleme elemanini gakim kaf-
asindan gikartiniz.

Magazinli yerlestirme aletini yiikleyiniz

1. Arkadaki diigmesine basarak magazin kapagini aginiz.

2. Magazin kapagini dayanak noktasina kadar asagiya
dogru gekiniz.

3. Magazine yeni ¢ivi seridi yerlestiriniz.

4. Yerine oturana kadar magazin kilidini yukariya dogru
itiniz.

5. Kartus seridini, kartug seridi tutamagin i¢inde tama-
men asagi inene kadar dar ucu 6ne gelecek sekilde
asagidan tutamak igine dogru itiniz. Agik bir kartug
seridini kullanmak istiyorsaniz, kartus yuvasina kul-
lanilmamisg bir kartus gelene kadar kartugs seridini
eliniz ile aletten yukariya dogru gekiniz.
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Gosterge kismen veya tamamen kirmiziya dénerse, maga-
ziniginde 3 veya daha az givi kalmig demektir ve 10'luk
seride ¢ivi yiiklemesi yapilabilir.

Magazinde 3 taneden
fazla givi mevcut.

Magazin iginde 3 veya
daha az givi kalmig ve
10'luk seride givi yiikle-
mesi yapilabilir.

UYARI:

@ \Vlagazin iginde sadece ayni uzunluktaki giviler bulu-
nabilir.

Magazinli yerlestirme aleti ile yerlestirme
1. Aleti dik acili olarak ¢alisma ylizeyine bastiriniz.
2. Tetige basarak yerlestirme islemini baslatiniz.

UYARI:

@ Hilti tarafindan tavsiye edilmedikte (6rn. DX Kwik),
mevcut deliklere civi yerlestirmeyiniz.

@ Civiyi ikinci bir yerlestirme ile sonradan yerlestir-
meyi denemeyiniz.

@ Maksimum yerlestirme sikligini asmayiniz.

Magazinli yerlestirme aletinin yiikiinii bosaltimz

1. Alette kartus seridi bulunmamasini saglayiniz. Alet-
te kartus seridi mevcutsa, seridi elinizle aletten yukari
dogru digari gekiniz.

2. Arkadaki diigmesine basarak magazin kapagini aginiz.

3. Magazin kapagini dayanak noktasina kadar asagiya
dogru gekiniz.

4. Magazin iginde civi seridi bulunmadi§indan emin
olunuz.

5. Yerine oturana kadar magazin kapagini yukariya
dogru itiniz.

Kartus seridini, kartus seridi tutamagin i¢inde tama-
men asagl inene kadar dar ucu dne gelecek sekilde
asagidan tutamak igine dogru itiniz. Acik bir kartus seri-
dini kullanmak istiyorsaniz, kartus yuvasina kullaniimamig
bir kartug gelene kadar kartus seridini eliniz ile aletten
yukariya dogru gekiniz. (Yardim: Kartus seridinin arka
tarafinda en altta bulunan numara, o anda kartus
yuvasinda ilgili kartus seridinin kaginci kartusunun
bulundugunu gdsterir.)

XI-E elemanini DX 460 |E kilavuz borusunda dayanak
noktasina kadar takiniz.



7.10

X-IE elemaninin ayni hizada olana kadar izolasyon mal-
zemesi ile bastiriimasi igin aleti, izolasyon malzemesi
iizerinde sag agidan bastiriniz.

7.11
Tetige basarak yerlestirme islemini baslatiniz.

7.12
Aleti X-IE elemanindan sag agidan disari gekiniz.

8. Bakim ve onarim

Alete bagl olarak diizenli calismada kirlenme ve fonk-
siyonel pargalarda aginma olabilir. Bu ylizden aletin,
emniyetli ve glivenli isletilmesi i¢in mutlaka diizenli ola-
rak kontrol ve bakimdan gegmesi kaginilmaz bir on
kosuldur. En az haftada bir kez, yogun kullanim duru-
munda en geg 10.000 yerlestirmeden sonra aletin temiz-
lenmesini ve pistonun ve tamponun kontrol edilmesi-
ni tavsiye ederiz!

8.1 Aletin bakimi

Aletin dis govde kaplamasi darbeye dayanikli bir plas-
tikten Gretilmistir. Tutamak kismi esnek plastiktendir.
Aleti higbir zaman havalandirma delikleri tikali iken
calistirmayiniz! Yabanci cisimlerin alet igine girmesine
engel olunuz. Aletin dis yiizeyini diizenli olarak hafif nem-
li bir bez ile temizleyiniz. Temizlik i¢in puskirtme aleti
veya buharli alet kullanmayiniz!

8.2 Onarnim

Digarida duran bitiin alet pargalarinin hasarlanma dur-
umlarini ve biitiin kullanim elemanlarinin kusursuz
fonksiyonunu diizenli olarak kontrol ediniz. Pargalar
hasarlanmis ise veya kullanim elemanlari kusursuz
calismiyorsa aleti kullanmayiniz. Aleti Hilti Servisi'ne
tamir ettiriniz.

A

DIKKAT

W Alet kullanimdan dolay!
1sinabilir.

B Elleriniz yanabilir.

W Demontaj iglemini alet sicak
degilken gerceklestiriniz. Ale-
ti sogumaya birakiniz.
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Asatidaki durumlarda alete servis bakimi yaptiriniz:
1. Hatali kartus ateslemeleri veya

2. Giig dalgalanmalar ortaya gikti veya

3. Kullanici konforunda diisme oldu:

@ Gerekli baski basinci artar

@ Tetik direnci yiikselir

@ Giig ayari ancak agir bigimde yapilabilir

@ Kartus seridi ancak agir bigimde gikartilabilir

Temizleme sirasinda DIKKAT:

@ Alet bilesenlerinin bakimi/yaglanmasi igin asla gres
kullanmayiniz. Bu, alet fonksiyonlarinin arizalanmasina
yol acabilir. Yalnizca Hilti spreyini veya karsilastirlabilir
kalitedeki tirtinleri kullaniniz.

@ DX aletlerindeki kir, saghginiza zarar olabilecek mad-
deler igerir.

- Temizlikte toz/kir solumayiniz.

— Tozu/kiri gida maddelerinden uzak tutunuz.

— Aleti temizledikten sonra ellerinizi yikayiniz.

IEXA Aleti demonte ediniz

1. Alette kartus seridi veya civi bulunmadigindan emin
olunuz. Alette kartus seridi veya ¢ivi bulunuyorsa, kar-
tus seridini eliniz ile yukariya dogru aletten gekiniz ve
civiyi cakim kafasindan gikartiniz.

2. Gakim kafasinin yan tarafina takili olan kilit agma yeri-
ne bastiriniz.

3. Gakim kafasini veya magazini sokiiniiz.

4. Gakim kafasini veya magazini e§erek tamponu ayiriniz.

5. Pistonu gikartiniz.

IFXA Tamponu ve pistonu asinmaya karsi kontrol edi-
niz

Asagidaki durumlarda tamponu degistiriniz

@ metal halka gevsediginde veya kinildiginda.

@ tampon artik cakim kafasi lizerinde durmadiginda.
@ metal halkanin altinda benek bigiminde ciddi strtlin-
me izleri belirdi§inde.

Asagidaki durumlarda pistonu degistiriniz

@ kirlldiginda.

@ cok agindiginda (6rn. 90° segman firlamas).

@ piston segmanlari giktiginda veya eksik oldugunda.
@ piston egildi§inde (diiz bir yiizeyde yuvarlayarak kon-
trol).

UYARI:
@ Asinmig piston kullanmayiniz ve pistonda degisiklik-
ler yapmayiniz.

IEX Cakim kafasini asinmaya Karsi kontrol ediniz
X-460-FIE-L gakim kafasinda, boru hasarlandiginda
cakim kafasi borusu degistiriimelidir (6rn. egildiginde,
genislediginde, catladiginda).

Gakim kafasi borusunun degistiriimesi sirasindaki iglem

(bkz. 6.3 ve 8.5):

1. Alette kartus seridi veya sabitleme elemani bulun-
madigindan emin olunuz. Alette kartus seridi veya
sabitleme elemani bulunuyorsa, kartus seridini eli-
niz ile yukariya dogru aletten gekiniz ve sabitleme
elemanini gakim kafasindan gikartiniz.
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Gakim kafasinin yan tarafina takili olan kilit agma

yerine bastiriniz.

Gakim kafasinin vidalarini sokiiniz.

Tamponu ve pistonu aginmaya karsi kontrol ediniz

(bkz. Bakim ve onarim).

Hareketli halkayi arkaya dogru gekiniz ve bashkh

somunu sokiiniiz.

Gakim kafasi borusunu degistiriniz.

Hareketli halkayi arkaya dogru ¢ekiniz ve baslikli so-

munu vidalayiniz.

Pistonu, aletteki dayanak noktasina kadar itiniz.

Yerine oturana kadar tamponu gakim kafasina bastiri-

niz.

10. Gakim kafasini atik gaz piston geri beslemesine bas-
tirniz.

11. Yerine oturana kadar ¢akim kafasini alete vidalayiniz.

N o kN

© o

IEXA Piston segmanini temizleyiniz

1. Segmanlari serbestge hareket eder duruma gelinceye
kadar yass| bir firga ile temizleyiniz.

2. Piston segmanina hafifge Hilti spreyi pliskirtiiniiz.

Dis alaninda gakim kafasini veya magazini temiz-
leyiniz

1. Digi diiz firca ile temizleyiniz.

2. Dise hafifge Hilti spreyi paskiirtiiniz.

Atik gaz piston geri beslemesini demonte edi-
niz

1. Kulp pargasindaki kilitleme tertibatina bastiriniz.

2. Atik gaz piston geri beslemesinin vidalarini sékiintiz.

IEX:] Atik gaz piston geri beslemesini temizleyiniz

1. Yay diiz firga ile temizleyiniz.

2. Alin tarafini diiz firga ile temizleyiniz.

3. Alin tarafindaki her iki deligi kiiglik yuvarlak firca ile
temizleyiniz.

4. Atik gaz piston geri beslemesine hafifge Hilti spreyi
piskirtiniz.

X Gévdenin igini temizleyiniz
1. Gvdeyi bilyiik yuvarlak firga ile temizleyiniz.
2. Govdenin igine hafifce Hilti spreyi pliskirtiiniiz.

FREI Kartus seridi kanalini temizleyiniz

Sag ve sol kartus seridi kanalini birlikte verilen kaziyici
ile temizleyiniz. Kartug seridi kanalinin temizlenmesi igin
lastik kapag hafifge kaldirmalisiniz.

Giig ayarina hafifce Hilti spreyi piiskiirtiiniiz

Atik gaz piston geri beslemesini monte ediniz

1. Govde ve atik gaz piston geri beslemesi lizerindeki
oklari hizalayiniz.

2. Atik gaz piston geri beslemesini, dayanak noktasina
kadar g6vde igine itiniz.

3. Yerine oturana kadar atik gaz piston geri beslemesi-
ni alete vidalayiniz.
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ERE Aletin birlestirilmesi

1. Pistonu, aletteki dayanak noktasina kadar itiniz.

2. Yerine oturana kadar tamponu ¢akim kafasina veya
magazine iyice bastiriniz.

3. Gakim kafasini veya magazini atik gaz piston geri besle-
mesine iyice bastiriniz.

4. Yerine oturana kadar gakim kafasini veya magazini
alete vidalayiniz.

8.15 Bakim ve onarim ¢aligmalarindan sonra kontrol
Bakim ve koruma caligmalarindan sonra tim koruma
tertibatlarinin yerinde olup olmadigi ve hatasiz galigmasi
kontrol edilmelidir.

UYARI:

@ Hilti spreyi haricindeki yaglama maddelerinin kulla-
nilmasi lastik elemanlara, 6zellikle de tampona hasar
verehilir.



9. Hata arama

| Hata

Piston, zemin iginde kipirdamiyor

Neden

M Gok kisa eleman
M Rondelasiz eleman

M Gok yiiksek giig

M Hasarli kartug seridi
M Yanma artiklari olusumu

M Alet hasarli

M Yiiksek yerlestirme sikligi
sonucu alet agiri iIsinmig
M Alet hasarli

iKAZ

Kartuslari, magazin seridinden
veya aletten zorla gikarmaya
calismayiniz.

M Kot kartus
W Alet Kirli

IKAZ

Kartuslari, magazin seridinden
veya aletten zorla gikarmaya
calismayniz.

M Yerlestirme sirasinda alet gok
uzun stire bastirimig
M Cok yliksek yerlestirme sikligi
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| Hata

Kartus, kartus seridinden gikiyor

e
T 1

Kullanim konforu kaybi:

- Gerekli baski basinci artar

— Tetik direnci artar

- Gii¢ ayan ancak agir bigcimde
yapilabilir

- Kartus seridi ancak agir
bicimde cikartilabilir

Farkli yerlestirme derinlikleri

Basarisiz atesleme: Eleman
zemine sadece kismen giriyor

Atik gaz piston geri beslemesinde
piston sikigiyor
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| Neden

M Cok yiiksek yerlestirme sikligi

IKAZ

Kartuslari, magazin seridinden
veya aletten zorla gikarmaya
calismayniz.

M Yanma artiklari olugumu

M Hatali piston durumu

W Alet Kirli

M Hatali piston durumu

W Kot kartuslar

M Hasarli piston
W Atik gaz piston geri beslemesi-
nin icinde tampon aginmasi

M Hasarli tampon

M Yanma artiklari nedeniyle
kirlenme
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| Hata

| Neden

Atik gaz piston geri beslemesi
sikismis
Y

M Yanma artiklari olusumu

Bos yerlestirme: Alet tetiklendi
ancak eleman yerlestirilmedi

M Hatali piston durumu

M Alet tamamen bastiriimamis
M Asagidaki durumlar nedeniyle
guvenlik mekanizmasi tetikle-
meyi onlilyor:
— Magazin yiikli degil
— Magazinde plastik parcalari
mevcut
— Hatali piston durumu
— Magazindeki givi dogru
pozisyonlandirimamig

M Piston ve/veya tampon hasarli

M Magazinde plastik parcalari
mevcut

M Gelikte yerlestirme sirasinda
asir enerji

M Eleman olmadan yiiksek enerji
ile yerlestirme

Magazinin ¢cakim kafasi sikisiyor

Ly b

v

M Magazin hasarli
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| Hata

| Neden

Eleman cok derin yerlestirilmis

M Cok kisa eleman

M Gok yiiksek gli¢

W Cok uzun eleman

W Cok diisiik glig

Civi biikiilmiis

M Betonda sert ve/veya biiyiik
agrega

M Beton yiizey altindaki beton
demirler az

W Sert yiizey (celik)

N
N

N

N NN\
NN NN
AN AN N AN

M Yanlis eleman

M Yanlis enerji ayari

M Betonda sert ve/veya biiyiik
agrega

M Beton yiizey altindaki beton
demirler az

M Sert yiizey

Beton pullanmalari

M Yiiksek mukavemetli beton

M Betonda sert ve/veya biiyiik
agrega

M Eski beton
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[ Hata | Neden

Hasarli givi kafasi W Gok yiiksek giig

M Yanlis piston

"ol

~‘ ¢ _ | W Hasarli piston

:‘.' 0';. 9 .{"..

Civi zeminde yeteri W Gok disiik giic
kadar derine
girmiyor M Kullanim sinirlari asildi
(cok sert zemin)
W B Uygun olmayan sistem
Givi zeminde durmuyor W ince celik zemin
(4-5 mm gelik)
Civi kirlimasi W Gok disiik giic

M Kullanim sinirlari asildi
(cok sert zemin)

K

Civi kafasl, sabitlenen W Gok yiiksek giic
malzemeyi deliyor (sac)

i
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| Hata |

Hasarl civi kafasi

Iﬂ 10. imha

Neden

M Gok yiiksek gli¢

M Yanlis piston

M Hasarli piston

Hilti aletleri yiiksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden Uretilmistir. Tekrar kullanim igin 6n kosul usuliine
uygun malzeme ayrimidir. Birgok tlkede Hilti eski cihazinizi degerlendirmek igin geri aimaya hazirdir. Hilti miisteri

hizmetleri veya saticiniza sorunuz.

Eger aleti pargalamak isterseniz: Ozel alet kullanmaya gerek birakmayan alet pargalarini ayiriniz.

Miinferit parcalan asadgidaki gibi ayir

niz:

Yapi elemani/Yapi grubu Ana hammadde Degerlendirme
Tasima cantasl Plastik Plastik geri donisiimii
Dis gévde Plastik/elastomer Plastik geri doniisiimii

Civatalar, kiiclik parcalar Celik

Hurda metal

Kullanilmis kartuslar Gelik/plastik

Resmi yonetmelikler dogrultusunda
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11. DX aletleri iiretici garantisi

Hilti firmasi siparis verilen aletin malzeme ve iretim
hatalari olmaksizin teslimatini garanti eder. Ancak bu
garanti; aletin Hilti tarafindan sunulan kullanim kilavu-
zuna uygun bigimde dogru caligtinimasi, kullanilmasi,
bakiminin yapilmasi ve temizlenmesi halinde ve teknik
biriminin korunmasi; yani alet ile birlikte sadece orijinal
Hilti sarf malzemelerinin, aksesuar ve yedek pargalarin
veya benzer kalitede baska dirtinlerin kullaniimasi halin-
de gegerli olacaktir.

Bu garanti, aletin ¢alisma 6mr(i boyunca icretsiz tami-
ratini ve arizali pargalarinin iicretsiz olarak degistiriime-
sini kapsamaktadir. Normal aginma sonucu arizalanan
pargalar garanti kapsaminda degildir.

Bunlarin digindaki talepler konu ile ilgili olarak ale-
tin kullamldii iilkede yayinlanmis herhangi zorunlu
bir yonetmelik bulunmadig takdirde kabul edilmeye-
cektir. Hilti firmasi dzellikle aletin sakincali bir amacta

kullamiimasindan dolay bilingli veya bilingsiz olarak
sebep olunacak eksikliklerden veya bu eksikliklerden
dolayi olusacak hasarlardan, kayiplardan veya mas-
raflardan dolayi sorumlu tutulamayacaktir. Aletin dzel-
likle belirli bir amag icin kullamimi veya elverisliligi
konusunda herhangi gizli bir teminat verilmesi kesin-
likle yasaktir.

Tamirat veya parca degisimine ihtiyag duyulmasi halin-
de arizalanan alet veya parga, ariza tespitinin ardindan
vakit kaybetmeksizin tamir edilmesi veya degistirilmesi
icin yetkili Hilti servisine génderilmelidir.

Isbu mevcut garanti belgesi, Hilti firmasi tarafindan ver-
ilmesi gereken tlim garanti hizmetlerini kapsamakta

oldugu gibi garanti kapsamina dair daha 6nce veya ayni

anda yapilmis tiim agiklamalarin, yazili veya sozlii anlas-

malarin yerine gegecektir.

12. AB uygunluk aciklamas: (Orijinal)

saret: Civi cakma tabancas
Tip tanim:: DX 460
Yapim yili: 2001

Bu urunun asagidaki yénetmeliklere ve normlara uygun
oldugunu kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz: 2006/42/EG,
2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

j 15

Sk w2,

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Sunun igin teknik doklimantasyon:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. CIP-Tanimi

AB ve EFTA hukukunun gegerli oldugu tlkeler disinda
kalan C.I.P. liyesi iilkeler i¢in su hususlar gegerlidir:

Hilti DX 460 aletinin tasarimi test edilmis ve onaylanmigtir.
Bu nedenle alet iizerinde, sahip olunan S 812 onay numa-
rasini kare cinsinden gésteren bir onay isareti mevcut-
tur. Bdylece Hilti, onaylanan tasarim 6zelliklerine sahip
oldugunu garanti eder.
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Kullanim esnasinda fark edilen kabul edilemez eksiklikler,
(PTB, Braunschweig)’in sorumlu yoneticisine ve Ulus-
lararasi Daimi Komisyonu'na (C.1.P.) (Standige Interna-
tionale Kommission, Avenue de la Renaissance 30,
B-1000 Briiksel, Belgika) bildirilmelidir.
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14. Kullanici saghgi ve giivenlik

Giiriiltii bilgisi

Kartusla calisan civi cakma tabancasi

Tip: DX 460

Model: Seri

Kalibre: 6.8/11 siyah

Glg ayar: 2

Kullanim: 24 mm ahsabin X-U 47P8 ile betona (C40) tespiti

E DIN EN 15895 ile baglantili 2006/42/EG makine yonergesine gore agiklanan ses tanim sayilari dlgiim
degerleri

Ses glicli seviyesi: Lwa 1s' 105 dB(A)
Calisma yerindeki emisyon ses basinci seviyesi: Loa. 16 101 dB(A)
Emisyon ug ses basinci seviyesi: Loc.peak’ 133 dB(C)

Calistirma ve kurulum kosullari:

E DIN EN 15895-1 uyarinca Muller-BBM GmbH sirketinin yari yankisiz test odasinda givi tabancalarinin kurulumu ve
calistinimasi. Test odasindaki cevre kosullari DIN EN ISO 3745 gerekliliklerine uygundur.

Test yontemi:

E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 ve DIN EN ISO 11201 uyarinca, yansitmali ylizeydeki bos alanda yiizey kaplama
yontemi.

NOT: Olgiilen giiriiltii emisyonlari ve ilgili lgtim belirsizligi, dlglimlerde beklenen ses tanim sayilarinin dist sinirini tegkil
etmektedir.

Farkli calisma kosullari, farkli emisyon dederlerine neden olabilir.

'+2dB (A)

2+2dB(A)

*+2dB(C)

Titresim
2006/42/EC 'e uygun olarak belirtilecek titresim toplam degeri 2,5 m/s?'yi agmiyor.

Kullanici sagligi ve giivenlikle ilgili ayrintili bilgi, Hilti'nin www.hilti.com/holcom/page/module/home/
www.hilti.com/hse
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