=l ="T"]

M 7

gy

DX 460

Operating instructions
Mode d’emploi
Gebruiksaanwijzing
Brugsanvisning
Kayttoohje
Bruksanvisning
Bruksanvisning
MHCTRYKUMA N0 3KENAYaTaLuuyu
Kasutusjuhend
Lietosanas instrukcija
Naudojimo instrukcija

Cce



Printed: 08.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069835/ 000/ 02



XU

XC

XS

XCT

X-CR

X-CP/X-CF

DS

X-FS/X-SW
X-IE/XI-FV

X-HS / X-HS-W
X-CC

X-Cw

X-(D)FB / X-EMTC
X-ECH / X-EKB
X-M6/W6 ... P8
X-M8/W8 ... P8
X-M10/W10... P10
X-DNH, DKH*
X-M6H, X-M8H *

S =X-460-P8

W =X-460-P8W

10 =X-460-P10

IE  =X-460-PIE-L
K = X-460-PKwik

en " MX collated nail required
? Predrilling required for DX-Kwik fasteners

fr " pour clous en bande MX

{1}

2 Pré-pergage requis pour éléments de fixation

DX-Kwik

nl " MX gebandeerde nagels noodzakelijk
2 Voorboren benodigd voor DX-Kwik plunjers

da " MX-klassificerede sem kraeves
? Forboring kraeves ved DX-Kwik-bolte

fi " Tarvitaan MX-naula
2 DX Kwik -kiinnikkeille tarvitaan esiporaus

no " MX-klassifisert spiker kreves
? Forboring nadvendig for DX-Kwik-fester
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ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

DX 460 powder-actuated tool

Itis essential that the operating instruc-
tions are read before the tool is operated
for the first time.

Always keep these operating instructions
together with the tool.

Ensure that the operating instructions
are with the tool when it is given to other
persons.

Description of main parts

® Exhaust gas piston return unit

® Guide sleeve

® Housing

® Cartridge guideway

® Power regulation wheel release button
® Power regulation wheel

@ Trigger

Grip

® Piston return unit release button
Ventilation slots

@® Piston rings

® Piston *

® Fastener guide *

Fastener guide release button

® Buffer *

Magazine *

@ Magazine cover

Magazine cover release button
Magazine release button

Load status indicator

@ Replaceable fastener guide nosepiece *
* These parts may be replaced by the user/operator.
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1. Safety precautions

1.1 Basic safety instructions

In addition to the safety precautions listed in the indi-
vidual sections of these operating instructions, the
following points must be strictly observed at all times.

1.2 Only use Hilti cartridges or cartridges of equiva-
lent quality

The use of cartridges of inferior quality in Hilti tools may

lead to build-up of unburned powder, which may explo-

de and cause severe injuries to operators and bystan-

ders. Ata minimum, cartridges must either:

a) Be confirmed by their supplier to have been suc-
cessfully tested in accordance with EU standard EN
16264

NOTE:

@ All Hilti cartridges for powder-actuated tools have
been tested successfully in accordance with EN 16264.

@ The tests defined in the EN 16264 standard are system
tests carried out by the certification authority using
specific combinations of cartridges and tools.
The tool designation, the name of the certification aut-
hority and the system test number are printed on the
cartridge packaging.

or

b) Carry the CE conformity mark (mandatory in the EU
as of July 2013).

See packaging sample at:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Use as intended

The tool is designed for professional use in fastening
applications in construction where nails, threaded studs
and composite fasteners are driven into concrete, steel
and sand-lime block masonry.

1.4 Improper use

@ Manipulation or modification of the tool is not per-
missible.

@ Do not operate the tool in an explosive or flammable
atmosphere, unless the tool is specially approved for
such use.

@ To avoid the risk of injury, use only original Hilti fas-
teners, cartridges, accessories and spare parts or those
of equivalent quality.

@ Observe the information printed in the operating
instructions concerning operation, care and mainte-
nance.



@ Never point the tool at yourself or any bystander.

@ Never press the muzzle of the tool against your hand
or other part of your body.

@ Do not drive nails into excessively hard or brittle mate-
rials such as glass, marble, plastic, bronze, brass, cop-
per, natural rock, insulation material, hollow brick, glazed
tile, thin-gauge sheet metal (< 4 mm), grey cast iron,
spheroidal cast iron and gas concrete.

1.5 Technology

@ This tool is designed with the latest available tech-
nology.

@ The tool and its ancillary equipment may present haz-
ards when used incorrectly by untrained personnel or
not as directed.

A\

1.6 Making the workplace safe

@ Ensure that the workplace is well lit.

@ Objects which could cause injury should be removed
from the working area.

@ Operate the tool only in well-ventilated working areas.
@ The tool is for hand-held use only.

@ Avoid unfavorable body positions. Work from a secure
stance and stay in balance at all times

@ Keep other persons, children in particular, outside the
working area.

@ Before using the tool, make sure that no one
is standing behind or below the point where fasteners
are to be driven.

@ Keep the grip dry, clean and free from oil and grease.

A

1.7 General safety precautions

@ Operate the tool only as directed and only when it is

in faultless condition.

@ Use the stabiliser/splinter guard when the application

permits.

@ If a cartridge misfires or fails to ignite, proceed as fol-

lows:

1. Keep the tool pressed against the working surface for
30 seconds.

2. If the cartridge still fails to fire, withdraw the tool from
the working surface, taking care that it is not pointed
towards your body or bystanders.

3. Manually advance the cartridge strip one cartridge.
Use up the remaining cartridges on the strip. Remove
the used cartridge strip and dispose of it in such a
way that it can be neither reused nor misused.

@ If 2-3 cartridge firing with reduced driving power

occur in succession (without clearly audible noise of the

cartridge firing and the fastener being driven with sig-
nificantly less power), proceed as follows:

1. Stop using the tool immediately.

2. Unload and disassemble the tool (see 8.3).
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3. Check that the correct combination of fastener guide,
piston and fastener are used (see 6.2).

4. Check the buffer, piston and fastener guide / maga-
zine for wear and replace the parts if necessary (See
6.3 and 8.4. X-IE see 8.5).

5. Clean the tool.

6. Do not continue to use the tool if the problem per-
sists after carrying out the steps described above.
Have the tool checked and repaired if necessary at a
Hilti repair center.

@ Never attempt to pry a cartridge from the magazine

strip or the tool.

@ Keep the arms flexed when the tool is fired (do not

straighten the arms).

@ Never leave the loaded tool unattended.

@ Always unload the tool before beginning cleaning,

servicing or changing parts and before storage.

@ Unused cartridges and tools not presently in use must

be stored in a place where they are not exposed to humi-

dity or excessive heat. The tool should be transported
and stored in a toolbox that can be locked or secured to
prevent use by unauthorized persons.

1.8 Temperature

@ Do not disassemble the tool while it is hot.

@ Never exceed the recommended maximum fastener
driving rate (number of fastenings per hour). The tool
may otherwise overheat.

@ Should the plastic cartridge strip begin to melt, stop
using the tool immediately and allow it to cool down.

1.9 Requirements to be met by users

@ The tool is intended for professional use.

@ The tool may be operated, serviced and repaired only
by authorised, trained personnel. This personnel must
be informed of any special hazards that may be encoun-
tered.

@ Proceed carefully and do not use the tool if your full
attention is not on the job.

@ Stop working with the tool if you feel any pain or dis-
comfort.

1.10 Personal protective equipment

@ The operator and other persons in the immediate vicin-
ity must always wear approved eye protection, a hard
hat and suitable ear protection.




2. General information

2.1 Signal words and their meaning

WARNING

The word WARNING is used to draw attention to a poten-
tially dangerous situation which could lead to severe
personal injury or death.

CAUTION

The word CAUTION is used to draw attention to a poten-
tially dangerous situation which could lead to minor per-
sonal injury or damage to the equipment or other prop-
erty.

2.2 Pictograms
Warning signs

Symbols

A ©

General Warning: Read the opera-
warning hot surface tion instructions
before use
Obligation signs
Wear eye Wear a Wear ear
protection safety helmet protection

Kl The numbers refer to the illustrations. The illustra-
tions can be found on the fold-out cover pages. Keep
these pages open while you read the operating instruc-
tions.

In these operating instructions, the designation “the
tool” always refers to the DX 460 powder-actuated tool.

Location of identification data on the tool

The type designation and the serial number are printed
on the type plate on the tool. Make a note of this infor-
mation in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representa-
tive or service department.

Type: DX 460

Serial no.:
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3. Description

The tool is designed for professional use in fastening
applications where nails, threaded studs and composite
fasteners are driven into concrete, steel and sand-lime
block masonry.

The tool works on the well-proven piston principle and
is therefore not related to high-velocity tools. The pis-
ton principle provides an optimum of working and fas-
tening safety. The tool works with cartridges of 6.8/11
caliber.

The piston is returned to the starting position and the
cartridges are fed to the firing chamber automatically
by gas pressure from the fired cartridge. This permits
fastenings to be made very quickly and economically
with nails and threaded studs. The use of a nail maga-
zine greatly increases the speed and convenience of fas-
tening with the tool, above all when making large num-
bers of identical fastenings of all kinds.

As with all powder-actuated tools, the tool, magazine,
fastener program and cartridge program form a “tech-
nical unit”. This means that optimal fastening with this
system can only be assured if the fasteners and car-
tridges are specially manufactured for it, or products of
equivalent quality, are used. The fastening and applica-
tion recommendations given by Hilti are only applicable
if these conditions are observed.

The tool features 5-way safety — for the safety of the
operator and bystanders.

The piston principle
1

N
e

The energy from the propellant charge is transferred to
a piston, the accelerated mass of which drives the fastener
into the base material. As approximately 95 % of the
kinetic energy is absorbed by the piston, the fastener is
driven into the base material at much reduced velocity
(less than 100 m/sec.) in a controlled manner. The dri-
ving process ends when the piston reaches the end of
its travel. This makes dangerous through-shots virtual-
ly impossible when the tool is used correctly.

The drop-firing safety device [2] is the result of cou-
pling the firing mechanism with the cocking move-
ment. This is designed to prevent the Hilti DX tool from
firing when it is dropped onto a hard surface, no mat-
ter at which angle the impact occurs.

The trigger safety device [3] ensures that the cartridge
cannot be fired simply by pulling the trigger only. The
tool can be fired only when pressed against the surface.



The contact pressure safety device [4] requires the tool
to be pressed against a firm surface with a significant
force. The tool can be fired only when pressed fully
against the work surface in this way.

In addition, all Hilti DX tools are equipped with an unin-
tentional firing safety device [5]. This prevents the tool
from firing if the trigger is pulled and the tool then pressed
against the work surface. The tool can be fired only when
it is first pressed (1.) against the surface correctly and
(2.) the trigger then pulled.

4. Cartridges, accessories and fasteners

Fasteners

Ordering designation

Application

XU

High-strength nails for fastening to higher strength steel and concrete with a wide
varity of applications.

X-C Nails with differing application profile for a wide variety of fastenings

X-S Standard nails for efficient fastening to steel

X-CT Easily removable formwork nail for temporary fastenings

X-CR Stainless-steel nails for fastenings in damp or corrosive surroundings

X-CP / X-CF Special fastener for wooden structures on concrete

DS High-performance nail for general fastening on concrete and steel

X-FS The ideal fastener for positioning formwork

X-SW Flexible washer fasteners for fastening insulating foils / sheeting to concrete and steel

X-1E/ XI-FV The ideal fastener for fastening insulation material to concrete, plastered solid
masonry and steel

R23/R36 Washers for Hilti nails: simple securing of joint seals, foils / sheeting and timber to
concrete and steel using the X-460 WH23/36 washer holder

X-HS / X-HS-W Suspension system with threaded connection

X-CC / X-CW Clip for securing suspended fastening systems using wires

X-(D)FB / X-EMTC

Metal conduit clip for fastening conduits or cable ducts and insulated pipes (hot or
cold) for plumbing and heating

X-EKB Cable clasp for fastening electric cables flat on ceilings and walls
X-ECH Bunched cable holder for fastening cables on ceilings and walls
X-ET Fastener for plastic (PVC) electric cable trunking

X-(E)M/W/6/8 ... P8, Studs for bolted fastenings on concrete and steel

X-M/W10... P10

X-DNH / DKH, Approved fastening system for use on concrete, predrilling required
X-M6/8H

For further equipment contact your local Hilti organisation.

4
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Magazine

MX 72 Magazine — For quick and convenient fastenings

Fastener guides

Ordering designation Application

X-460-F8 Standard

X-460-F8N15 15 mm width for improved accessibility

X-460-F8N10 10 mm width for improved accessibility

X-460-FBCW For driving X-CW fasteners

X-460-F8S12 Fastener guide for fasteners with a 12 mm steel washer — higher pull over values
X-460-F8SS Spall stop for 8 mm studs — reduces spalling

X-460-F10 For 10 mm studs and nails

X-460-F10SS Spall stop for 10 mm studs — reduces spalling

X-460-FIE-L For driving XI-FV and X-IE insulation fasteners up to 140 mm.
X-460-FIE-XL For driving XI-FV and X-IE insulation fasteners up to 200 mm.
Accessories

Ordering designation

Application

X-SGF8

Splinter guard for the X-460-F8 standard fastener guide

X-460-SGMX Splinter guard for the X-460-MX72

X-460-STAB For the X-460-F10 fastener guide

X-460-TIE-L Replacement nosepiece for the X-460-FIE-L fastener guide (25—-140 mm)
X-460-TIE-XL Replacement nosepiece for the X-460-FIE-XL fastener guide (25-200 mm)

X-EF adaptor

X-EF adaptor for stabilizing the tool perpendicular to the work surface and for reduc-
ing concrete spalling when fastening the X-EKB and X-ECH (only with X-460-F8 fas-
tener guide)

X-460-B Rubber buffer — protects the fastener guide when the tool is used incorrectly

X-460-WH23/36 Washer holder — For fastening 23 and 36 mm steel washers with the magazine. The
washer holder can be mounted on the magazine.

X-PT 460 Pole tool extension — Extension system for various ceiling application

Pistons

Ordering designation Application

X-460-P8 Standard piston

X-460-P8W Spe%cial piston with tapered tip for over-driving nails in wood (driving head beneath
surface)

X-460-P10 10 mm piston — For fastening M 10 / W10 studs

X-460-PIE-L Piston for driving X-IE insulation fasteners using the X-460-FIE-L fastener guide
suitable for insulation thicknesses of 25—-140 mm.

X-460-PIE-XL Piston for driving X-IE insulation fasteners using the X-460-FIE-XL fastener guide
suitable for insulation thicknesses of 25-200 mm

X-460-PKwik Piston for driving approved threaded studs using the DX-Kwik technique (predrilling
required)

Cartridges

Ordering designation Colour code Power level

6.8/11 M green Green Low

6.8/11 M yellow Yellow Medium

6.8/11 M red Red Heavy

6.8/11 M black Black/purple Extra heavy

Cleaning set

Hilti spray, flat brush, large round brush, small round brush, scraper, cleaning cloth.

Printed: 08.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069835/ 000/ 02



5. Technical data

DX 460 tool
Weight 3.25kg (7.16 1b),
3.51 kg (7.78 Ib) with magazine
Tool length 458 mm (18.03"),
475 mm (18.7") with magazine
Nail length Max. 72 mm (27/s")
Recommended maximum fastening rate 700 per hour
Cartridges 6.8/11 M (27 cal. short) green, yellow, red, black
Power regulation 4 cartridge power levels, regulation wheel with locking
function
MX 72 magazine
Weight 0.653 kg (1.44 Ib)
Nail length Max. 72 mm (2'/s")

Magazine capacity

Max. 13 nails

Right of technical changes reserved

6. Before use

o

X0 Tool inspection

@ Ensure that there is no cartridge strip in the tool. If
there is a cartridge strip in the tool, remove it by hand
from the tool.

@ Check all external parts of the tool for damage at reg-
ular intervals and check that all controls operate prop-
erly. Do not operate the tool when parts are damaged or
when the controls do not operate properly. If necessary,
have the tool repaired at a Hilti service centre.

@ Check the buffer and piston for wear (see “8. Care
and maintenance”).

6.2 Choosing the right fastener guide / piston / fas-
tener combination

Use of the wrong combination may present a risk of
injury. Damage to the tool may also result or fastening
quality may be negatively affected (see table on last page
of these instructions).

6
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& Conversion from single-fastener tool to maga-

zine tool (changing the fastener guide)

1. Ensure that no cartridge strip or fastener is loaded in
the tool. Remove the cartridge strip by pulling it
upwards out of the tool and remove the fastener from
the fastener guide / magazine.

. Press the release button on the side of the fastener
guide.

. Unscrew the fastener guide.

. Check the buffer and piston for wear (see "Care and
maintenance").

. Push the piston into the tool as far as it will go.

. Press the buffer onto the magazine until it snaps into
place.

. Push the magazine firmly onto the piston return unit.

8. Screw the magazine onto the tool until it engages.

o N

~N oo



7. Operation

©

WARNING

©O

W The base material may splinter
when a fastener is driven or frag-
ments of the cartridge strip may
fly off.

B Flying fragments may injure parts
of the body or the eyes.

B Wear approved eye protection
and a hard hat (users and by-
standers).

CAUTION

W The nail or stud is driven by a car-
tridge being fired.

M Excessive noise may damage the
hearing.

B Wear ear protection (users and
bystanders).

WARNING

W The tool could be made ready to
fire if pressed against a part of
the body (e.g. hand)..

W This could cause a nail or piston
to be driven into a part of the body.

W Never press the muzzle of the tool
against parts of the body.

WARNING

W Under certain circumstances, the
tool could be made ready to fire
by pulling back the magazine, fas-
tener guide or the fastener by
hand.

W When in the “ready to fire” state,
a fastener or the piston could be
driven into a part of the body.

W For this reason, never pull back
the magazine, fastener guide or
fastener by hand.
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Guidelines for optimum fastening quality

These application recommendations must always be
observed. For more specific information, refer to the
Hilti Fastening Technology Manual, which is available

from your local Hilti organisation.

Minimum requirements
Fastening on steel

A

; B

-
i
07

Steel
A= min. edge distance = 15 mm (*z')
B =" min. spacing = 20 mm (°/')
C=min. base material thickness = 4 mm (°")
Fastening on concrete
C

Concrete

A= min. edge distance = 70 mm (2°%")
B=min. spacing = 80 mm (3'+')

C= min. base material thickness = 100 mm (4")

Nail lengths

(These are only examples, find specific information in
the Hilti Fastening Technology Manual)

e

Fastening on steel: Fastening on concrete
Penetration depth (ET): Penetration depth (ET):
12x2mm, (4 + ")

X-IE fastener

(concrete, steel and other suitable materials — see 5.3)

22 mm (27 max), (4" (1" max)

=1
|

—

(=
=L

/\/

<—t|—>|

On all base materials, fastener length (L) corresponds to thickness of insulat-

ing material (tl).



Loading the single-fastener tool

1. Insert the fastener (head first) until the washer is held
in the tool.

2. Load the cartridge strip (narrow end first) by insert-
ing it into the bottom of the tool grip until flush. If the
strip has been partly used, pull it through until a live
cartridge is in the chamber. (The last visible number
on the back of the cartridge strip indicates which car-
tridge is next to be fired.)

¥ Adjusting the driving power

Select a cartridge power level and power setting to suit

the application. If you cannot estimate this on the basis

of previous experience, always begin with the lowest
power.

1. Press the release button.

2. Turn the power regulation wheel to 1.

3. Drive a nail.

4. |If the fastener doesn't penetrate deeply enough,
increase the driving power by turning the power reg-
ulation wheel. Use a more powerful cartridge if nec-
essary.

Fastening with the single-fastener tool

1. Press the tool firmly against the work surface at right
angles.

2. Fire the tool by pulling the trigger.

WARNING

@ Never attempt to drive a fastener in an existing hole
except where recommended by Hilti, e.g. when using
the DX Kwik system.

@ Never attempt to redrive the same fastener.

@ Never exceed the maximum fastener driving rate.

Unloading the single-fastener tool

Ensure that no cartridge strip or fastener is loaded in the
tool. Remove the cartridge strip by pulling it upwards
out of the tool and remove the fastener from the fastener
guide.

Loading the magazine tool

. Release the magazine cover by pressing the release
button.

. Pull the magazine cover down as far as it will go.

. Load a new nail strip into the magazine.

. Push the magazine cover up until it snaps closed.

. Load the cartridge strip (narrow end first) by push-
ing it into the grip from below until flush. If the strip
has been partly used, pull it through until an unused
cartridge is in the chamber. (The last visible num-
ber on the back of the cartridge strip indicates which
cartridge is next to be fired.)

When the indicator shows red, or partly red, there are
3 or less nails in the magazine. A strip of 10 nails may
then be loaded.

[S2F =L N\
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There are more than
3 nails in the magazine.

There are 3 or less nails in
the magazine. A strip of
10 nails may be loaded.
WARNING

@ All nails in the magazine must be of the same length.

Fastening with the magazine tool

1. Press the tool firmly against the work surface at right
angles.

2. Fire the tool by pulling the trigger.

WARNING

@ Never attempt to drive a fastener in an existing hole
except where recommended by Hilti, e.g. when using
the DX Kwik system.

@ Never attempt to redrive the same fastener.

@ Never exceed the maximum fastener driving rate.

Unloading the magazine tool

1. Ensure that there is no cartridge strip in the tool. If
there is a cartridge strip in the tool, remove it by pulling
it upwards out of the tool.

2. Release the magazine cover by pressing the release
button.

3. Pull the magazine cover down as far as it will go.

4. Ensure that there is no nail strip in the magazine.

5. Push the magazine cover up until it snaps closed.

Load the cartridge strip (narrow end first) by inserting
it into the bottom of the tool grip until flush. If the strip
has been partly used, pull it through until a live cartridge
is in the chamber. (The last visible number on the back
of the cartridge strip indicates which cartridge is next to
be fired.)

[EEA Using X-IE insulation fasteners
Push the X-IE fastener onto the nosepiece of the DX 460
|E as far as it will go.

7.10

Press the tool against the insulating material at right
angles so that the X-IE is pushed through the insulating
material and lies flush with its surface.

7.11
Drive the fastener by pulling the trigger.

Pull the tool out of the X-IE fastener at right angles.



8. Care and maintenance

When this type of tool is used under normal operating
conditions, dirt and residues build up inside the tool
and functionally relevant parts are also subject to wear.
Regular inspections and maintenance are thus essen-
tial in order to ensure reliable operation. We recom-
mend that the tool is cleaned and the piston and piston
brake are checked at least weekly when the tool is sub-
jected to intensive use, and at the latest after driving
10,000 fasteners.

8.1 Care of the tool

The outer casing of the tool is manufactured from impact-
resistant plastic. The grip comprises a synthetic rubber
section.

The ventilation slots must be unobstructed and kept
clean at all times. Do not permit foreign objects to enter
the interior of the tool. Use a slightly damp cloth to clean
the outside of the tool at regular intervals. Do not use a
spray or steam-cleaning system for cleaning.

8.2 Maintenance

Check all external parts of the tool for damage at regu-
lar intervals and check that all controls operate proper-
ly. Do not operate the tool when parts are damaged or
when the controls do not operate properly. If necessary,
have the tool repaired at a Hilti service centre.

A

Servicing the tool

The tool should be serviced if:

1. Cartridges misfire

2. Fastener driving power is inconsistent

3. If you notice that:

@ contact pressure increases,

@ trigger force increases,

@ power regulation is difficult to adjust (stiff),
@ the cartridge strip is difficult to remove.

CAUTION while cleaning the tool:

@ Never use grease for maintenance/lubrication of tool
parts. This may strongly affect the functionality of the
tool. Use only Hilti spray or such of equivalent quality.
@ Dirt from DX tool contains substances that could be
endangering your health.

— Do not breath in the dust from cleaning

— Keep dust away from food

—Wash your hands after cleaning the tool

CAUTION

W The tool can get hot while oper-
ating.

M You could burn your hands.

W Do not disassemble the tool while
it is hot. Let the tool cool down.

IEXd Disassemble the tool
1. Ensure that no cartridge strip or fastener is loaded in
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the tool. Remove the cartridge strip by pulling it
upwards out of the tool and remove the fastener from
the fastener guide.

2. Press the release button located at the side of the fas-
tener guide.

3. Unscrew the fastener guide / magazine.

4. Remove the buffer by bending it away from the fas-
tener guide / magazine.

5. Remove the piston.

IEX Check the huffer and piston for wear

Replace the buffer if:

@ the metal ring is loose or broken,

@ the buffer no longer holds on the fastener guide,

@ excessive, uneven wear beneath the metal ring is
noticed.

Replace the piston if:

@ it is broken,

@ the tip is heavily worn (i.e. a 90° segment is chipped
off),

@ piston rings are broken or missing,

@ it is bent (check by rolling on an even surface).

CAUTION
Do not use worn pistons. Do not modify or grind pis-
tons.

IEXA Check the fastener guide for wear

The nosepiece of the X-460-FIE and X-460-FIE-L fas-

tener guides should be replaced if the tubular section is

damaged (e.g. bent, widened or cracked). For instruc-

tions on replacing the nosepiece, please refer to sec-

tions 6.3 and 8.5.
1. Ensure that no cartridge strip or fastener is loaded
in the tool. Remove the cartridge strip by pulling it
upwards out of the tool and remove the fastener
from the fastener guide.

. Press the release button on the side of the fastener
guide.

. Unscrew the fastener guide.

. Check the buffer and piston for wear (see care and
maintenance instructions).

. Pull the moveable ring downwards and unscrew and
remove the clamping nut.

. Replace the fastener guide nosepiece.

. Pull the moveable ring downwards and screw on
the clamping nut.

8. Push the piston into the tool as far as it will go.

9. Press the buffer onto the fastener guide until it

0
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engages.

. Push the fastener guide firmly onto the exhaust gas
piston return unit.

11. Screw the fastener guide onto the tool until it engages.

1

IEXA Clean the piston rings

1. Clean the piston rings with the flat brush until they
move freely..

2. Spray the piston rings lightly with Hilti spray.



Clean the threaded section of the fastener guide/
magazine

1. Clean the thread with the flat brush.

2. Spray the thread lightly with Hilti spray.

Disassemble the piston return unit
1. Press the release button at the gripping part.
2. Unscrew the piston return unit.

IEX: Clean the piston return unit

1. Clean the spring with the flat brush.

2. Clean the front end with the flat brush.

3. Use the small round brush to clean the two holes at
the end face.

4. Spray the piston return unit lightly with Hilti spray.

FRI Clean inside the housing
1. Use the large round brush to clean inside the hous-

ing.
2. Spray the inside of the housing lightly with Hilti spray.

Clean the cartridge strip guideway

Use the scraper provided to clean the right and left car-
tridge strip guideways. The rubber cover must be lifted
slightly to facilitate cleaning of the guideway.

[XF Spray the power regulation wheel lightly with
Hilti spray

Fit the piston return unit

1. Bring the arrows on the housing and on the exhaust
gas piston return unit into alignment.

2. Push the piston return unit into the housing as far as
it will go.

3. Screw the piston return unit onto the tool until it
engages.

Assemble the tool

1. Push the piston into the tool as far as it will go.

2. Press the buffer onto the fastener guide / magazine
until it snaps into place.

3. Press the fastener guide / magazine firmly onto the
piston return unit.

4. Screw the fastener guide / magazine onto the tool
until it engages.

8.15 Checking the tool following care and mainte-
nance

After carrying out care and maintenance on the tool,
check that all protective and safety devices are fitted and
that they function correctly.

NOTE
@ The use of lubricants other than Hilti spray could dam-
age rubber parts, especially the buffer.

10
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9. Troubleshooting

—_
—_

[ Fault

Piston is stuck in the base
material

Cartridge strip cannot be
removed

Cause

M Fastener too short
M Fastener without washer

M Driving power too high

M Damaged cartridge strip
W Carbon build up

M Tool damaged

M Tool overheated because of high
setting rate

M Tool damaged

WARNING
Never attempt to pry a cartridge
from the magazine strip or tool.

M Bad cartridge
M Carbon build-up

WARNING
Never attempt to pry a cartridge
from the magazine strip or the tool.

M Tool is compressed too long
while fastening.
M Fastening frequency is too high
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[ Fault

Cause

Cartridge falls out of the
cartridge strip

e
T 1

WARNING
Never attempt to pry a cartridge
from the magazine strip or tool.

The operator notices:

—increased contact pressure

—increased trigger force

- power regulation stiff to adjust

- cartridge strip is difficult to
remove

W Carbon build-up

Varying depths of penetration

ﬂl’

M Incorrect piston position

M Carbon build-up

M Incorrect piston position

M Bad cartridge

Piston is stuck in the piston return
unit and cannot be removed

W Damaged piston

M Buffer debris inside the piston
return unit

W Damaged buffer

M Carbon build-up

12
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M Fastening frequency is too high



[ Fault

| Cause

Piston return unit is stuck

M Carbon build-up

M Incorrect piston position

M Tool not fully compressed
W Safety mechanism activated
because:
—Magazine not loaded
— Plastic debris inside the
magazine
— Incorrect piston position
— Nail incorrectly positioned in
magazine

Piston stuck in magazine fastener
guide

M Piston and/or buffer damaged

M Plastic debris inside the
magazine

M Excess power when fastening on
steel

M Tool fired with high power
without fastener in place

Magazine fastener guide is stuck

M Fastener guide damaged

w
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[ Fault

| Cause

Fastener penetrates too deeply

M Fastener too short

M Driving power too high

Fastener does not penetrate
deeply enough T

M Fastener too long

M Driving power too low

Nail bends

M Hard and/or large aggregate in
concrete

M Rebar close to surface of
concrete

M Hard surface (steel)

Incorrect X-IE fastenings

N N
NNV NN
NN NN

N N N N

W Wrong type of fastener used

rectly

M Concrete contains hard and/or
large aggregates

M Rebar located just beneath the
surface

M Hard surface

Base material is spalling
LR

M High strength concrete

M Hard and/or large aggregate in
concrete

M Old concrete

14
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M Fastener driving power set incor-



 Fault | Cause

Damaged nail head M Driving power too high

W Wrong piston used

‘ W Damaged piston

.
Nail does not M Driving power too low
penetrate surface

M Application limit exceeded
(very hard surface)

\\ Z M Unsuitable system
Nail does not hold in base M Thin steel base material
material (4 to 5 mm steel)

NOTE:

@ Steel base material

Nail breaks M Driving power too low
M Application limit exceeded
(very hard surface)

Nail head penetrates through M Driving power too high
material fastened (metal sheet)

1
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 Fault | Cause Possible remedies
Damaged nail head M Driving power too high M Reduce power setting
M Use lighter cartridge
DY W Wrong piston used M Check nail/piston combination

10. Disposal

M Worn-out piston

M Change piston

Most of the materials from which Hilti power actuated tools are manufactured can be recycled. The materials must
be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for
taking back your old powder actuated tools for recycling. Please ask your Hilti customer service department or

Hilti sales representative for further information.

Should you wish to return the power actuated tool yourself to a disposal facility for recycling, proceed as follows:
Dismantle the tools as far as possible without the need for special tools.

Separate the individual parts as follows:

Part / assembly Main material Recycling

Toolbox Plastic Plastics recycling

Quter casing Plastic / synthetic rubber  Plastics recycling

Screws, small parts Steel Scrap metal

Used cartridge strip Plastic / steel According to local regulations

11. Manufacturer’s warranty — DX tools

Hilti warrants that the tool supplied is free of defects in
material and workmanship. This warranty is valid so
long as the tool is operated and handled correctly, cleaned
and serviced properly and in accordance with the Hilti
Operating Instructions, and the technical system is main-
tained. This means that only original Hilti consumables,
components and spare parts, or other products of equiv-
alent quality, may be used in the tool.

This warranty provides the free-of-charge repair or
replacement of defective parts only over the entire lifes-
pan of the tool. Parts requiring repair or replacement as
aresult of normal wear and tear are not covered by this
warranty.

Additional claims are excluded, unless stringent nation-
al rules prohibit such exclusion. In particular, Hilti is
not obligated for direct, indirect, incidental or conse-
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quential damages, losses or expenses in connection
with, or by reason of, the use of, or inability to use the
tool for any purpose. Implied warranties of mer-
chantability or fitness for a particular purpose are
specifically excluded.

For repair or replacement, send tool or related parts
immediately upon discovery of the defect to the address
of the local Hilti marketing organization provided.

This constitutes Hilti's entire obligation with regard to
warranty and supersedes all prior or contemporaneous
comments and oral or written agreements concerning
warranties.



12. EC declaration of conformity (original)

Designation: Powder-actuated tool
Type: DX 460
Year of design: 2001

We declare, on our sole responsibility, that this product
complies with the following directives and standards:
2006/42/EC, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer

Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Technical documentation filed at:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. CIP approval mark

The following applies to C.I.P. member states outside
the EU and EFTA judicial area:

The Hilti DX 460 has been system and type tested. As a
result, the tool bears the square approval mark showing
approval number S 812. Hilti thus guarantees compli-
ance with the approved type.
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Unacceptable defects or deficiencies, etc. determined
during use of the tool must be reported to the person
responsible at the approval authority (PTB, Braun-
schweig)) and to the Office of the Permanent Interna-
tional Commission (C.I.P.) (Permanent Internationial
Commission, Avenue de la Renaissance 30, B-1000
Brussels, Belgium).
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14. Health and safety of the user

Noise information
Powder-actuated tool

Type: DX 460

Modell: Serial production

Caliber: 6.8/11 black

Power setting: 2

Application: Fastening 24 mm thick wood to concrete (C40) with X-U 47P8

Declared measured values of noise characteristics according to 2006/42/EC Machinery Directive in
conjunction with E DIN EN 15895

Noise (power) level: Lwa. 1s' 105 dB(A)
Emission noise-pressure level in the work station: Lpa, 1s° 101 dB(A)
Peak sound pressure emission level: Loc.pea’® 133 dB(C)

Operation and set-up conditions:

Set-up and operation of the pin driver in accordance with E DIN EN 15895-1 in the semi-anechoic test room of
Muller-BBM GmbH. The ambient conditions in the test room conform to DIN EN 1SO 3745.

Testing procedure:

Enveloping surface method in anechoic room on reflective surface area in accordance with E DIN EN 15895, DIN
EN IS0 3745 and DIN EN 1SO 11201.

NOTE: The noise emissions measured and the associated measurement uncertainty represent the upper limit for
the noise values to be expected during the measurements.

Variations in operating conditions may cause deviations from these emission values.
"+2dB(A)/2+2dB(A)/*+2dB (C)

Vibration
The declared total vibration value according to 2006/42/EC does not exceed 2.5 m/s?.

Further information regarding the health and safety of the user can be found at the Hilti web site:
www.hilti.com/hse

18
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NOTICE ORIGINALE

Appareil de scellement DX 460

Avant de mettre en marche I’appareil, lire
absolument son mode d’emploi.

Le présent mode d’emploi doit toujours
accompagner I’appareil.

Ne préter ou céder I’appareil a quelqu’un
d’autre qu’en lui fournissant aussi le
mode d’emploi.

Piéces de I’appareil Kl

® Mécanisme de retour automatique du piston

@ Douille de guidage

® Boitier

® Guide d’entrée des cartouches

® Curseur (bouton) de déverrouillage de la molette de
réglage de puissance

® Molette de réglage de puissance

@ Détente

Poignée

® Bouton de déverrouillage du mécanisme du retour
automatique du piston

® Ouies d’aération

® Segments de piston

® Piston*

® Canon*

Bouton de déverrouillage du canon

@® Amortisseur*

Chargeur

@ Couvercle de chargeur

Bouton de déverrouillage du couvercle de chargeur

Bouton de déverrouillage du chargeur

Identification état de charge

@ Canon interchangeable *

* Ces pieces peuvent étre remplacées par I'utilisateur!

1. Consignes de sécurité

1.1 Consignes de sécurité fondamentales

Outre les consignes techniques de sécurité indiquées
dans les différents chapitres du présent mode d’em-
ploi, il ay lieu de toujours respecter strictement les
directives suivantes.

1.2 N'utiliser que des cartouches Hilti ou des cartou-
ches de qualité équivalente.

L'utilisation de cartouches de qualité moindre dans les
outils Hilti risque d'entrainer une accumulation de pou-
dre non consumée susceptible d'exploser subitement
et de causer de graves blessures aux opérateurs et aux
personnes alentour. Les cartouches doivent satisfaire
I'une des exigences minimales suivantes :

a) Leur fournisseur doit pouvoir confirmer le résultat
positif des essais conformément a la norme européen-
ne EN 16264

REMARQUE:

@ Toutes les cartouches pour appareils de scellement
ont été testées avec succes conformément a la nor-
me EN 16264.

@ Les controles définis par la norme EN 16264 sont des
tests des systémes correspondant a des combinai-
sons spécifiques de cartouches et outils, qui sont
agréés par des organismes de certification.

La désignation de I'outil, le nom de I'organisme de
certification et le numéro du systéme sont imprimés
sur I'emballage de la cartouche.

ou

b) Elles doivent porter le marquage CE de conformité
(obligatoire dans I'UE a partir de juillet 2013)

Voir exemple d'emballage a I'adresse :
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Utilisation conforme a 'usage prévu

Lappareil DX 460 est destiné aux utilisateurs profes-
sionnels dans I'industrie et I'artisanat de la construc-
tion (gros-oeuvre et second-oeuvre) qui veulent implan-
ter des clous, goujons ou éléments de fixation combi-
nés dans le béton, I'acier ou la brique silicocalcaire.

1.4 Utilisation abusive

@ Toutes manipulations ou modifications sur I'appa-
reil sont interdites.

@ L'appareil ne doit pas étre utilisé dans une atmos-
phére déflagrante ou inflammable, sauf s'il est spéci-
figuement agréé pour cela..
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@ Pour éviter tout risque de blessure, utiliser unique-
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ment des éléments de fixation, cartouches, accessoires
et pieces de rechange Hilti d’origine ou de qualité équi-
valente.

@ Bien respecter les données concernant le fonction-
nement, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui figu-
rent dans le présent mode d’emploi.

@ Ne jamais pointer I'appareil contre vous-méme ou
quelqu’un d’autre.

@ Ne jamais appuyer contre la paume de votre main
ou contre une autre partie de votre corps.

@ Ne jamais implanter de clous dans des supports trop
durs ou cassants, tels que le verre, le marbre, le plas-
tique, le bronze, le laiton, le cuivre, la roche, les maté-
riaux isolants, la brique creuse, la brique céramique,
les tdles minces (< 4 mm), la fonte et le béton cellu-
laire.

1.5 Etat de la technique

@ L'appareil DX 460 est congu et fabriqué d’apreés 'état
le plus récent de la technique.

@ Lappareil et ses accessoires peuvent étre dange-
reux s'ils sont utilisés incorrectement par du person-
nel non formé ou de maniére non conforme a I'usage
prévu.

A

1.6 Aménagement correct du poste de travail

@ Veiller a bien éclairer I'endroit.

@ Utiliser I'appareil uniqguement dans des emplace-
ments bien aérés.

@ L'appareil doit étre utilisé uniquement guidé des deux
mains.

@ Eviter toute posture anormale du corps. Veiller
a toujours rester stable et a garder I'équilibre.

@ Lors du travail, tenir toute tierce personne, notam-
ment les enfants, éloignés de I'’endroit ou vous tra-
vaillez.

@ Avant d’implanter des clous, toujours vérifier que
personne ne se trouve derriére ou dessous I'endroit
ou vous travaillez.

@ Toujours bien nettoyer et sécher la poignée pour
enlever toute trace d’huile et de graisse.

A

1.7 Dangers généraux dus a I’appareil

@ Utiliser I'appareil uniquement s’il est dans un état

impeccable et seulement conformément a I'usage prévu.

@ Toujours utiliser, lorsque I'application le permet,

I'embase additionnelle/le pare-éclats.

@ Lorsque la cartouche ne percute pas, toujours pro-

céder comme suit:

1. Tenir I'appareil appuyé contre la surface de travail
pendant 30 secondes.

2. Sila cartouche ne percute toujours pas, retirer I'ap-
pareil de la surface de travail, prendre soin de ne
jamais le pointer contre vous ou en direction de votre
entourage.
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3. Armer l'appareil pour faire avancer la bande-chargeur
d’une cartouche; continuer d’utiliser les cartouches
qui restent dans la bande-chargeur: une fois la ban-
de-chargeur utilisée, I'enlever de telle sorte qu’elle
ne puisse étre ni réutilisée, ni utilisée a mauvais
escient.

@ Si 2 ou 3 tirs successifs enfoncent de maniére insuf-

fisante les éléments de fixation et que I'on n'entend

pas de maniére suffisamment audible la percussion
qui annonce un tir, il convient de procéder comme suit:

1. Arréter directement les tirs.

2. Décharger I'appareil et le démonter (voir 8.3).

3. Vérifier d’avoir correctement choisi le canon, le pis-
ton et les éléments de fixation qui vont avec (voir
6.2).

4. Vérifier I'état d’'usure des composants suivants:
amortisseur, piston, canon et chargeur, et au besoin,
changer la/les piéces usées (voir 6.3 et 8.4; pour X-
IE, voir 8.5).

5. Nettoyer I'appareil (voir 8.5-8.14).

6. Si le probléme subsiste aprés avoir effectué les opé-
rations ci-dessus, ne plus toucher a I'appareil et le
confier au centre de réparation Hilti, qui se charge-
ra de le réparer au besoin.

@ Ne jamais essayer d’enlever de force des cartouches

de leur bande-chargeur ou de I'appareil.

@ Lorsque vous utilisez I'appareil, garder les bras flé-

chis (ne tas tendre les bras).

@ Ne jamais laisser un appareil chargé sans surveillance.

@ Toujours décharger I'appareil avant de le nettoyer,

de I'entretenir, de le réviser et de le stocker.

@ Les cartouches non utilisées et les appareils qui ne

servent pas doivent &tre rangés au sec et a I'abri de

toute chaleur excessive. L'appareil doit étre transpor-
t6 et stocké dans un coffret, aprés I'avoir sécurisé contre
toute mise en marche intempestive.

1.8 Dangers thermiques

@ Ne jamais démonter I'appareil lorsqu'’il est trés chaud.
@ Ne jamais dépasser la cadence de tir recommandée
(le nombre de tirs par heure) car I'appareil risquerait
de s’échauffer.

@ Si le plastique des bandes-chargeurs de cartouches
commence a fondre, toujours laisser refroidir I'appareil.

1.9 Exigences concernant les utilisateurs

@ Lappareil est destiné aux utilisateurs professionnels.
@ L'appareil ne doit étre utilisé, nettoyé et révisé que
par du personnel agréé, formé spécialement, qui doit
étre au courant notamment de tous les risques poten-
tiels.

@ Restez toujours concentré sur votre travail. Procé-
dez de maniére réfléchie et n’utilisez pas I'appareil si
vous n’étes pas complétement concentré sur votre tra-
vail. En cas de malaise, arrétez le travail.

@ Aux Pays-Bas, en France et en Belgique, les utilisa-
teurs doivent avoir au moins 18 ans.



1.10 Equipement personnel de protection

@ L'utilisateur et les personnes se trouvant a proximi-
té pendant |'utilisation de I'appareil doivent porter des
lunettes de protection adaptées, un casque de protec-
tion et un casque antibruit approprié.

2. Consignes générales

2.1 Mots signalant un danger et leur signification

AVERTISSEMENT:

Le mot AVERTISSEMENT est utilisé pour attirer I'atten-
tion sur une situation potentiellement dangereuse qui
pourrait conduire a de graves blessures corporelles, voi-
re a un accident mortel.

ATTENTION:

Le mot ATTENTION est utilisé pour attirer I'attention sur
une situation potentiellement dangereuse qui pourrait
conduire a de légéres blessures corporelles ou a des
dégats matériels.

2.2 Pictogrammes
Symboles d’avertissement

Symbole

o

Avertissement: Avertissement: Avant d'utiliser

danger général! surface trés chaude! Fappareil, lire
son mode
d’emploi!

Symboles d’obligation

g

Porter des Porter un Porter un
lunettes de casque dur! casque
protection! antibruit!

Kl Ces chiffres renvoient aux illustrations correspondant
au texte, qui se trouvent sur les pages rabattables pré-
cédentes. Pour lire le mode d’emploi, rabattre ces pages
de maniere a voir les illustrations.

Dans le texte du présent mode d’emploi, le terme « appa-
reil » désigne toujours I'appareil de scellement DX 460.

Emplacement des détails d’identification sur I’appareil
La désignation du modele et le numéro de série de votre
appareil figurent sur sa plaquette signalétique. Inscri-
vez ces renseignements dans votre mode d’emploi et
référez-vous y toujours pour communiquer avec notre
représentation ou votre agence Hilti.

Modgle: DX460

N° de série:
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3. Description

Le DX 460 est un appareil de scellement pour profes-
sionnels, destingé a fixer des clous, goujons filetés et élé-
ments de fixation combinés dans le béton, I'acier ou la
brique silicocalcaire.

L'appareil est équipé d’un piston intermédiaire aux qua-
lités éprouvées (il n’est donc pas classé dans la caté-
gorie des appareils grande vitesse, dits «pistolets»!),
qui lui confére une sécurité d’emploi optimale et permet
des fixations fiables. Comme charges propulsives, on
utilise des cartouches de calibre 6,8/11.

L'avance du piston et des cartouches est automatique
sous I'action de la pression des gaz d’échappement, ce
qui vous permet de fixer des clous ou goujons filetés de
maniére tres économique. Par ailleurs, vous pouvez aus-
si équiper le DX 460 du chargeur de clous MX 72 qui
confére a I'appareil une bien plus grande rapidité et un
meilleur niveau de confort.

Comme tous les autres appareils de scellement a car-
touches Hilti, le DX 460 n’est qu’un élément du syste-
me de fixation complet et homogeéne Hilti qui comprend,
non seulement l'appareil, mais aussi les cartouches et
les éléments de fixation. Ceci implique que l'utilisateur
ne peut travailler sans probléme avec ce systeme que
s'il utilise les éléments de fixation et les cartouches spé-
cialement fabriqués par Hilti pour cet usage ou d’autres
produits de qualité équivalente. Les recommandations
données par Hilti concernant la mise en place de ses
fixations sont valables uniquement dans ces conditions!

L'appareil DX 460 offre une quintuple protection pour
une parfaite sécurité de I'utilisateur et de son entourage.

Le principe du piston DX Hilti

1

N
o

L'énergie de la charge propulsive est transmise a un
piston dont la masse, accélérée, enfonce I'élément de
fixation dans le matériau support. Comme le piston
absorbe env. 95 % de I’énergie cinétique, I'élément
pénétre a vitesse fortement réduite (inférieure a 100
m/s) dans le matériau support. Lélément est implan-
té lorsque le piston vient terminer sa course en posi-
tion de butée dans I'appareil, ce qui exclut pratique-
ment tous transpercements dangereux du matériau
support, a condition, bien sir, que I'appareil soit cor-
rectement utilisé.

La sécurité contre les tirs intempestifs en cas de chute
résulte de I'action combinée du mécanisme de percus-
sion et du mouvement de va-et-vient. Elle évite toute per-
cussion inopinée si I'appareil DX 460 Hilti vient a tomber sur
une surface dure, quel que soit, d'ailleurs, 'angle de chute.
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La sécurité de détente [3] évite toute percussion de la
charge propulsive si la détente seule est pressée. Ainsi,
I'appareil DX 460 ne peut tirer que s'il est appuyé fer-
mement, en plus, contre le matériau support.

La sécurité d’appui [4] nécessite d’exercer une force
d’appui supérieure a 50 N pour produire la percussion.
Le tir n’est possible que si I'appareil DX 460 est appuyé
a fond contre le matériau support.

Par ailleurs, I'appareil DX 460 est équipé d’une sécuri-

té de déclenchement [5] qui empéche toute percussion
inopinée si la détente est pressée et 'appareil mis ensui-
te en appui contre la surface de travail. Ainsi, le tir ne
peut étre déclenché que si 'appareil est d’abord ferme-
ment et correctement appuyé contre le matériau sup-
port (1), puis sa détente pressée alors seulement (2).

4. Gamme de cartouches, d’accessoires et d’éléments de fixation

Gamme d’éléments de fixation

Référence Applications

X-U Clous haute résistance avec grand champ d'application pour fixations sur acier et
béton trés durs.

X-C Clous avec différentes caractéristiques pour une multitude de fixations.

X-S Clous standard pour des fixations efficaces dans |'acier

C-CT Clous pour fixations provisoires de coffrages, facilement cassables.

X-CR Clous inox pour fixations dans un milieu ambiant humide ou corrosif.

X-CP / X-CF Elément de fixation spécial pour les constructions en bois sur béton.

DS Clou hautes performances pour fixations générales dans le béton et 'acier.

X-FS Eléments de fixation tout indiqués pour le positionnement de coffrages

X-SW Rondelles souples pour fixation de feuilles isolantes plastique sur béton et acier.

X-1E/ XI-FV L'élément de fixation idéal pour la pose de matériau d'isolation sur du béton, de la
maconnerie pleine et de I'acier.

R23/R36 Rondelles pour clous Hilti: pour fixation simple de joints d’étanchéité, feuilles
plastique et bois sur béton et acier avec le porte-rondelle X-460 WH 23/36.

X-HS / X-HS-W Systéme de suspension a raccord fileté.

X-CC / X-CW Clip de fixation pour suspensions avec cable métallique.

X-(D)FB / X-EMTC

Colliers métalliques fixes pour la fixation de conduits électriques et de conduites iso-
I6es pour les sanitaires ainsi que I'eau froide et I'eau chaude (chauffage inclus).

X-EKB Etriers pour cables pour le cheminement a plat des conducteurs électriques sur les
plafonds et les parois.

X-ECH Attaches cables pour la pose en faisceaux des conducteurs électriques sur les
plafonds et les parois.

X-ET Elément pour la fixation de chemins de cdbles électrigues synthétiques (PVC).

X-HS Systéme de suspension & raccord fileté.

X-(E)M/W/6/8 ... P8, Goujons filetés pour fixations provisoires sur béton et acier.

X-M/W10... P10

X-DNH / DKH, Systéme de fixation homologué pour béton, avec pré-percage.

X-M6/8H

Pour tous autres équipements et éléments de fixation, contactez I'organisation de vente Hilti dans votre pays!
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Chargeur

MX 72 Chargeur — Pour fixations rapides et confortables.

Canons

Référence Applications

X-460-F8 Standard

X-460-F8N15 15 mm étroit — Pour une meilleure accessibilité

X-460-FSN10 10 mm étroit — Pour une meilleure accessibilité

X-460-FBCW Pour la fixation d'éléments X-CW

X-460-F8S12 Ganon pour clous avec rondelle en acier de 12 mm - valeurs de résistance a I'arrache-
ment du matériau support (valeurs de déboutonnage) plus élevées

X-460-F8SS Embout spécial béton pour goujons de 8 mm de diamétre — diminution des épau-
frures du béton

X-460-F10 Pour fixation de goujons filetés et clous 10 mm

X-460-F10SS Embout spécial béton pour goujons filetés de 10 mm de diamétre — diminution des
épaufrures du béton

X-460-FIE-L Pour la pose de clous d'isolation X-IE et XI-FV jusqu'a 140 mm.

X-460-FIE-XL Pour la pose de clous d'isolation X-IE et XI-FV jusqu'a 200 mm.

Accessoires

Référence Applications

X-SGF8 Pare-éclats pour canon standard X-460-F8

X-460-SGMX Pare-éclats pour X-460-MX72

X-460-STAB Pour canon X-460-F10

X-460-TIE-L Canon interchangeable X-460-FIE-L (25-140 mm)

X-460-TIE-XL Canon interchangeable X-460-FIE-XL (25-200 mm)

Adaptateur X-EF

Sert aimmobiliser I'appareil dans une position perpendiculaire et réduit les éclate-
ments de béton lors de la fixation des étriers et attaches X-EKB et X-ECH (uniquement
avec le canon X-460-F8).

X-460-B Tampon caoutchouc: protége le canon en cas d’erreur dans I'utilisation de I'appareil.

X-460-WH23/36 Porte-rondelle — Pour fixer des rondelles en acier de 23 et/ou 36 mm avec le DX 460
et son chargeur. Le porte-rondelle se monte a I'avant du chargeur.

X-PT 460 Prolongateur — Systéme de prolongateur pour diverses applications sous plafond.

Pistons

Référence Applications

X-460-P8 Piston standard

X-460-P8W Piston spécial avec pointe effilée pour clous noyés dans du bois

X-460-P10 Piston 10 mm — Pour pose de goujons filetés M10/W10

X-460-PIE-L Piston pour la fixation de clous d'isolation X-IE et XI-FV avec le canon X-460 FIE-L
pour des épaisseurs d'isolant de 25 a 140 mm.

X-460-PIE-XL Piston pour la fixation de clous d'isolation X-IE et XI-FV avec le canon X-460 FIE-XL
pour des épaisseurs d'isolant de 25 a 200 mm.

X-460-PKwik Piston pour I'implantation de goujons filetés homologués a I'aide de DX-Kwik
(avec pré-percage).

Cartouches

Référence Couleur Charge

6.8/11 M verte verte faible

6.8/11 M jaune jaune moyenne

6.8/11 M rouge rouge forte

6.8/11 M noire noire ultraforte

Kit de nettoyage

Lubrifiant Hilti en spray, brosse plate, gros écouvillon, petit écouvillon, grattoir, chamoisette.
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5. Caracteéristiques techniques
Appareil DX 460

Poids

3,25kg (7,16 Ib),
3,51 kg (7,78 Ib) avec le chargeur

Longueur de I'appareil

458 mm (18,03"),
475 mm (18,7") avec le chargeur

Longueur des clous 72 mm (27/s") max.
Cadence de tir max. recommandée 700/h
Cartouches 6,8/11 M (27 cal. court) vertes, jaunes, rouges, noires

Réglage de puissance

4 charges différentes, molette de réglage de
puissance a crans

Chargeur MX 72
Poids 0,653 kg (1,44 1b)
Longueur des clous 72 mm (27/s") max.

Capacité du chargeur

13 clous max.

Sous réserve de toutes modifications techniques!

6. Mise en marche

o

XN Vérification de I’appareil

@ Vérifier qu'aucune bande-chargeur de cartouches ne
se trouve dans I'appareil. S'il y en a une, la tirer a la main
vers le haut pour la sortir de I'appareil.

@ Vérifier toutes les piéces extérieures de 'appareil pour
voir si elles ne sont pas abimées et tous les éléments de
commande pour établir s'ils fonctionnent bien. Ne jamais
faire fonctionner I'appareil si des piéces sont abimées
ou si des éléments de commande ne fonctionnent pas
bien. Dans ce cas, faire réparer I'appareil par le S.A.V.
Hilti.

@ Vérifier 'usure de 'amortisseur et du piston (voir
paragraphe 8 «Nettoyage et entretien»).

6.2 Choix du bon canon, du bon piston et du bon élé-
ment de fixation

Si la combinaison utilisée n'est pas correcte, il y a risque
de blessure. De plus, I'appareil risque d'étre endom-
magé respectivement, la qualité de fixation amoindrie.
(voir vue d'ensemble en derniére page).
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EX Transformation de I’appareil avec embase uni-
taire en appareil avec chargeur (remplacement du
canon)

1. Vérifier que ne se trouve dans I'appareil aucune ban-
de-chargeur ni aucun élément de fixation. Autrement,
de la main, tirer la bande par le haut de I'appareil et
extraire I'élément de fixation du canon / chargeur.

2. Appuyer sur le curseur de déverrouillage placé sur le
cOté du canon.

3. Dévisser le canon.

4. Vérifier 'usure de 'amortisseur et du piston (voir para-
graphe «Nettoyage et entretien»).

5. Enfoncer le piston a fond dans I'appareil.

6. Comprimer 'amortisseur sur le chargeur jusqu’a ce
qu’il se clipse.

7. Appuyer fermement le chargeur sur le mécanisme de
retour automatique du piston.

8. Visser le chargeur sur I'appareil jusqu’a ce qu’il se
verrouille.



~
c

tilisation

ATTENTION

W Pendant le tir, des éclats de maté-
riau support, de clou ou de la ban-
de-chargeur de cartouches peu-
vent étre projetés.

W En cas de projection de tels éclats,
vous-méme ou votre entourage
risquez de vous blesser, aux yeux
notamment

W Portez (vous-méme et votre entou-
rage) des lunettes de protection
et un casque dur.

ATTENTION

M Le tir de clous ou goujons pro-
voqué par la percussion d’une
cartouche est bruyant.

W Ce bruit, s'il est excessif, peut
provoquer des Iésions auditives.

W Portez (vous-méme et votre entou-
rage) un casque antibruit.

AVERTISSEMENT

W Lorsque I'appareil est appuyé
contre une partie de votre corps
(p-ex. la paume de la main), cet-
te pression peut suffire pour armer
I'appareil.

W Vous risquez ainsi de tirer dans
des parties du corps aussi.

W Ne jamais appuyer 'appareil contre
des parties du corps.

Directives en vue d'une qualité de fixation optimale
REMARQUE:

Toujours respecter ces directives d’utilisation.

Pour plus de détails, demandez a votre Organisation de
Vente Hilti le «Manuel des Techniques de Fixation».

Distances minimales
Fixation dans I'acier

Acier:

A = distance aux bords min. = 15 mm (°4")

B = entr'axe min. =20 mm (°4")

C =épaisseur min. matériau support =4 mm (")

Fixation dans le héton

B A
N

Béton:
A =distance aux bords min. =70 mm (27%')

B = entr'axe min. = 80 mm (3'4")
C = épaisseur min. matériau support = 100 mm (4)

ET

Profondeurs d'implantation
(Exemples, pour des informations spécifiques, voir le
manuel Hilti Fastening Technology Manual)

N er e
. 234 D
er et a0 fe

e— 1 —

L

AVERTISSEMENT

M En utilisant la main pour rame-
ner en arrigre le chargeur, le canon
ou I'élément de fixation, il arrive
que I'appareil se retrouve ainsi
arme.

W Lorsque I'appareil est ainsi armé,
votre corps n'est pas a 'abri d’une
perforation.

W Ne jamais utiliser la main pour
ramener en arriére le chargeur,
le canon ou des éléments de fixa-
tion.
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Longueurs de clous
sur acier:
Profondeur
d’implantation (ET):
12£2mm, (/" + ')

Elément X-IE
(béton, acier, autres supports appropriés — voir 5.3)

Longueurs de clous sur béton:
Profondeur d’implantation (ET):
22 mm (27 max.)

(74" (1" max.)

=
<—L—’| qf—t\l—/hl

Pour tous les matériaux supports, la longueur des éléments (L) utilisés est
fonction de I'épaisseur des matériaux isolants (tl).
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Chargement de I’appareil avec I’'embase unitaire

1. Enfoncer le clou dans I'appareil par devant jusqu’a ce
que sa rondelle tienne bien a I'intérieur.

2. Introduire la bande-chargeur de cartouches par son
extrémité étroite dans le bas de la poignée et la faire
avancer jusqu’a ce qu’elle soit completement enfon-
cée dans la poignée. Si vous désirez utiliser une ban-
de-chargeur de cartouches déja entamée, la tirer a la
main au-dessus de I'appareil jusqu’a ce qu’une car-
touche non utilisée se trouve dans la chambre de com-
bustion. (Le dernier numéro visible derriére la ban-
de-chargeur de cartouches indique quelle cartouche
est sur le point d’étre tirée.)

EF®ARéglage de puissance

Adapter la force de cartouche et le réglage de la puis-

sance a I'application considérée. En I'absence de valeurs

d'expérience, toujours commencer a la puissance la plus
faible :

Toujours commencer par la puissance la plus faible.

1. Appuyer sur le bouton de blocage.

2. Tourner la molette de réglage de puissance sur 1.

3. Tirer un clou.

4. Sile clou n'est pas assez enfoncé : la puissance doit
étre augmentée a I'aide de la molette de réglage de la
puissance. Si nécessaire, utiliser une cartouche de
charge plus forte.

Tir avec I’appareil muni de son embase unitaire

1. Pour tirer, appuyer I'appareil bien perpendiculaire-
ment a la surface de travail.

2. Pour déclencher le tir, appuyer sur la détente.

REMARQUES:

@ Ne jamais tirer de clou a travers un trou existant, sauf
lorsque cela est recommandé par Hilti, comme p. ex.
pour le DX —Kwik.

@ Ne jamais essayer de retirer le méme clou.

@ Ne jamais dépasser la cadence de tir maximale.

Déchargement de I’appareil avec I’embase
unitaire

Vérifier que ne se trouve dans I'appareil, aucune bande-
chargeur ni aucun élément de fixation. Autrement, de la
main, tirer la bande par le haut de I'appareil et extraire
I'élément de fixation du canon.

XA Chargement de I’appareil avec chargeur

1. Déverrouiller le couvercle du chargeur en appuyant
sur le bouton arriére.

2. Tirer le couvercle du chargeur a fond vers le bas.

3. Introduire une bande-chargeur de clous neuve dans
le chargeur.

4. Faire coulisser le couvercle du chargeur vers le haut
jusqu’a ce qu’il se verrouille.

5. Introduire la bande-chargeur de cartouches par son
extrémité étroite dans le bas de la poignée et la faire
avancer jusqu’a ce qu’elle soit completement enfon-
cée dans la poignée. Si vous désirez utiliser une ban-
de-chargeur de cartouches déja entamée, la tirer a la
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main au-dessus de I'appareil jusqu’a ce qu’une car-
touche non utilisée se trouve dans la chambre de com-
bustion.

Lorsque le niveau du témoin n’est que partiellement ou
completement rouge, le chargeur ne compte plus que
3 clous, voire moins. Il est alors possible de charger une
nouvelle bande de 10 clous.

Le chargeur compte plus
de 3 clous.

Le chargeur contient
3 clous, voire moins.
[l est alors possible de
charger une nouvelle
bande de 10 clous.

REMARQUE:
@ Les clous dans le chargeur doivent tous avoir la méme
longueur.

EEATir avec 'appareil équipé du chargeur

1. Pour tirer, appuyer 'appareil bien perpendiculaire-
ment a la surface de travail.

2. Pour déclencher le tir, appuyer sur la détente.

REMARQUES:

@ Ne jamais tirer de clou a travers un trou existant, sauf
lorsque cela est recommandé par Hilti, comme p. ex.
pour le DX —Kwik.

@ Ne jamais essayer de retirer le méme clou.

@ Ne jamais dépasser la cadence de tir maximale.

E&ADéchargement de I’appareil avec chargeur

1. Vérifier qu’aucune bande-chargeur de cartouches ne
se trouve dans 'appareil. S’ily en a une, la tirer a la
main vers le haut pour la sortir de I'appareil.

2. Déverrouiller le couvercle du chargeur en appuyant
sur le bouton arriére.

3. Tirer le couvercle du chargeur a fond vers le bas.

4. Vérifier qu’aucune bande-chargeur de clous ne se
trouve dans le chargeur.

5. Faire coulisser le couvercle du chargeur vers le haut
jusqu’a ce qu'il se verrouille.

Introduire la bande-chargeur de cartouches par son
extrémité étroite dans le bas de la poignée et la faire
avancer jusqu’a ce qu’elle soit complétement enfoncée
dans la poignée. Si vous désirez utiliser une bande-char-
geur de cartouches déja entamée, la tirer a la main au-
dessus de I'appareil jusqu’a ce qu’une cartouche non
utilisée se trouve dans la chambre de combustion. (Le



dernier numéro visible derriere la bande-chargeur de
cartouches indique quelle cartouche est sur le point
d’étre tirée.)

Adapter I'élément XI-E sur le canon de I'appareil DX 460
IE en I'enfongant jusqu’a la butée.

7.10

En le tenant perpendiculairement, presser I'appareil sur
le matériau isolant jusqu’a ce que I'élément X-IE s’en-
fonce dedans, la téte de I’élément étant alors de niveau
avec la surface du matériau isolant.

7.11
Déclencher un tir en appuyant sur la détente.

7.12
En le tenant perpendiculairement, tirer lappareil pour le
dégager de I'élément X-IE.

8. Nettoyage et entretien

Lors d'un fonctionnement normal et régulier de I'ap-
pareil, les piéces constitutives importantes s'encras-
sent et s'usent. Pour que I'appareil fonctionne de manie-
re fiable et slire, I'inspecter et I'entretenir réguliére-
ment. Nous recommandons de nettoyer I'appareil et
de vérifier les pistons et I'amortisseur au moins une
fois par semaine en cas d'utilisation intensive, au plus
tard tous les 10.000 tirs!

8.1 Nettoyage de I’appareil

La coque extérieure du boitier de I'appareil est en plas-
tique incassable, la partie préhensible en élastomere.
Ne jamais faire fonctionner I'appareil si ses ouies d’aé-
ration sont bouchées ! Eviter toute pénétration de rési-
dus a l'intérieur de I'appareil. Nettoyer régulierement
I'extérieur de I'appareil avec une chamoisette Iégere-
ment humidifiée. Pour nettoyer I'appareil, n’utiliser ni
appareil diffuseur, ni appareil a jet de vapeur!

8.2 Entretien

Vérifier régulierement toutes les piéces extérieures de
I'appareil pour voir si elles ne sont pas abimées et tous
les éléments de commande pour établir s'ils fonction-

ATTENTION

W Lors de son utilisation, 'appareil
peut d’échauffer fortement.

W Vous risquez de vous briiler les
mains.

W Ne jamais démonter I'appareil
lorsqu’il est trés chaud. Le lais-
ser refroidir.
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nent bien. Ne jamais faire fonctionner I'appareil si des
piéces sont abimées ou si des éléments de comman-
de ne fonctionnent pas bien. Dans ce cas, faire répa-
rer 'appareil par le S.A.V. Hilti.

Apporter I’appareil a réviser:

1. En cas de ratés (percussion de cartouches) ou

2. en cas de variation de la puissance ou

3. en cas de diminution du niveau de confort de 'appareil

@ Plus grande pression d’appui nécessaire

@ Plus grand effort pour appuyer sur la détente

@ Réglage de puissance difficile

@ Enlevement de la bande-chargeur de cartouches dif-

ficile.

ATTENTION: durant le nettoyage de I’appareil:

@ N'utilisez jamais de graisse ou de lubrifiant sur les

pieces de I'appareil. Cela peut gravement endommager

I'appareil. Utilisez uniquement le spray Hilti ou un pro-

duit de qualité équivalente.

@ La poussiére se trouvant a I'intérieur d’'un appareil DX

contient des substances qui peuvent nuire a votre santé

— Ne pas respirer la poussiére lors du nettoyage de votre
appareil.

—Ne pas mettre en conact la poussiére avec des aliments.

— Lavez vos mains aprés le nettoyage de I'appareil.

EEIDémontage de I’appareil

1. Vérifier que I'appareil ne contient ni bande-chargeur
ni clou. Si c’est le cas, tirer a la main en haut pour
sortir la bande de I'appareil et extraire le clou qui se
trouve engagé dans le canon.

2. Pousser le curseur de déverrouillage situé sur le coté
du canon.

3. Dévisser le canon ou le chargeur.

4. Séparer I'amortisseur du canon ou du chargeur en le
pingant.

5. Enlever le piston.

EXA Vérification de 'usure de I'amortisseur et du
piston

Remplacer I'amortisseur:

@ si 'anneau métallique s’enléve ou est cassé,

@ s'il ne tient plus sur le canon,

@ si une usure excessive ponctuelle du caoutchouc se
voit en dessous de I'anneau métallique.

Remplacer le piston:

@ s'il est cassé.

@ s'il esttrop usé (p. ex. cassure des segments a 90 ©),
@ si les segments de piston sont cassés ou manquent,
s’il estincurvé (le vérifier en le faisant rouler sur une
surface lisse).

REMARQUE:
@ ne pas utiliser de piston usé. Ne pas chercher a modi-
fier le piston.

IEX Vérification de I'usure du canon
Lorsque les canons X-460-FIE et X-460-FIE-L sont usés
(tube 1égérement courbe, évasé ou fissuré), il importe
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de les remplacer. Pour remplacer un canon, procéder

comme suit:
1. Vérifier que ne se trouve dans I'appareil aucune
bande-chargeur ni aucun élément de fixation. Autre-
ment, de la main, tirer la bande par le haut de I'ap-
pareil et extraire I'élément de fixation du canon.

. Appuyer sur le curseur de déverrouillage placé sur
le cOté du canon.

. Dévisser le canon.

. Vérifier 'usure de I'amortisseur et du piston (voir
paragraphe «Nettoyage et entretien»).

. Tirer 'anneau mobile vers l'arriére et dévisser I'écrou
de serrage.

. Remplacer le canon.

. Tirer Fanneau mobile vers I'arriére, remettre I'écrou
de serrage et le visser.

. Enfoncer le piston a fond dans I'appareil.

. Comprimer 'amortisseur sur le canon jusqu’a I'au-
dition d’un clic.

. Appuyer fermement le canon sur le mécanisme de
retour automatique du piston.

. Visser le canon sur I'appareil jusqu’a ce qu’il se
verrouille.

(=) [{o}e-] ~N o (S} o N
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IEXANettoyage des segments de piston

1. Nettoyer les segments de piston a I'aide d'une bros-
se plate jusqu'a ce qu'ils bougent librement.

2. Lubrifier Iégérement les segments de piston en vapo-
risant un peu de lubrifiant DX Hilti en spray.

IElA Nettoyage du filetage du canon ou du chargeur

1. Nettoyer le filetage avec la brosse plate.

2. Lubrifier Iégérement le filetage en vaporisant un peu
de lubrifiant Hiltii en spray.

XA Démontage du mécanisme de retour

automatique du piston

1. Appuyer sur I'élément de déverrouillage sur la poignée.

2. Dévisser le mécanisme de retour automatique du
piston.

EXANettoyage du mécanisme de retour

automatique du piston

1. Nettoyer le ressort avec la brosse plate.

2. Nettoyer I'avant avec la brosse plate.

3. Nettoyer les deux trous a I'avant avec le petit écouvillon.

4. Lubrifier légérement le mécanisme de retour auto-
matique du piston en vaporisant un peu de lubrifiant
Hiltii en spray.

Nettoyage de I'intérieur du boitier

1. Nettoyer le boitier avec le gros écouvillon.

2. Lubrifier Iégérement I'intérieur du boftier en vapo-
risant un peu de lubrifiant Hilti en spray.

Nettoyage du guide de la bande-chargeur de
cartouches

Nettoyer le guide gauche et droite de la bande-char-
geur de cartouches avec le grattoir fourni. Pour net-
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toyer le guide de la bande-chargeur de cartouches, il
est nécessaire de soulever Iégérement le capuchon de
protection.

FXH Lubrifier Iégérement le dispositif de réglage
de puissance en vaporisant un peu de lubrifiant Hilti
en spray!

FRE] Remontage du mécanisme de retour

automatique du piston

1. Aligner les fleches sur le boftier et sur le mécanisme
de retour automatique du piston.

2. Enfoncer le mécanisme de retour automatique du pis-
ton dans le boitier a fond.

3. Revisser le mécanisme de retour automatique du pis-
ton dans I'appareil jusqu’a ce qu'’il se verrouille.

FRI] Remontage de I’appareil

1. Enfoncer le piston a fond dans I'appareil.

2. Enfoncer 'amortisseur sur le canon et/ou le chargeur
jusqu’a ce qu'il se verrouille.

3. Enfoncer fermement le canon et/ou le chargeur sur
le mécanisme de retour automatique du piston.

4. Revisser le canon et/ou le chargeur sur 'appareil jus-
qu’a ce qu'il(s) se verrouille(nt).

8.15 Contrdle aprés nettoyage et entretien

Apreés nettoyage et entretien, il est nécessaire de véri-
fier si tous les dispositifs de protection sont bien en pla-
ce et fonctionnent impeccablement.

REMARQUE:

@ Lutilisation d’autres lubrifiants que le lubrifiant Hilti
recommandé peut abimer les piéces en caoutchouc,
notamment 'amortisseur.



9. Guide de dépannage

| Défauts

Le piston reste coincé contre le
support.

La bande-chargeur de cartouches
n’avance pas.

La bande-chargeur de cartouches
ne s’enléve pas.

La bande-chargeur de cartouches
fond.

Causes

W Elément de fixation trop court
M Elément de fixation sans rondelle

M Puissance d’'implantation trop
élevée

M Bande-chargeur de cartouches
abimée

W Accumulation de résidus de
combustion

M Appareil abimé

M Surchauffe de I'appareil due a
une cadence de tir trop élevée
M Appareil abimé

AVERTISSEMENT

ne pas essayer d’enlever des car-
touches de la bande-chargeur ou
de I'appareil en forgant.

W Mauvaise cartouche
M Appareil encrassé

AVERTISSEMENT

ne pas essayer d’enlever des car-
touches de la bande-chargeur ou
de I'appareil en forgant

M L'appareil est appuyé trop long-
temps contre le support lors du
tir.

M Fréquence de tir trop élevée
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| Défauts

| Causes

La cartouche se détache pas de la
bande-chargeur.

E

e
T 1

M Cadence de tir trop élevée

AVERTISSEMENT

ne pas essayer d’enlever des car-
touches de la bande-chargeur ou
de I'appareil en forgant.

Lutilisateur remarque:

-qu’il doit exercer une pression
d’appui plus grande,

—qu’il doit plus forcer pour
appuyer sur la détente,

—qu’il a du mal a régler la puis-
sance,

- qu’il a du mal a enlever la ban-
de-chargeur de cartouches.

W Accumulation de résidus de
combustion

La profondeur d’implantation
varie.

M Position incorrecte du piston

M Appareil encrassé

Raté (percussion): I’élément de
fixation ne pénétre pas assez
dans le r

matériau
support.

M Position incorrecte du piston

M Mauvaises cartouches

Le piston coince dans son méca-
nisme de retour automatique.

M Piston abimé

W Débris d’amortisseur a I'inté-
rieur du mécanisme du retour
automatique du piston

W Amortisseur abimé

M Encrassement dil a des résidus
de combustion
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| Défauts

| Causes

Le mécanisme de retour automa-
tique du piston est coincé.
L ey

W Accumulation de résidus de
combustion

Tiravide : I"appareil a bien déclenché
le tir, mais aucun élément de fixation
n’a été
implanté.

\
N

M Position incorrecte du piston

La détente ne peut pas étre
actionnée.

M Lappareil n’a pas été complete-
ment mis en appui.

M Le mécanisme de sécurité bloque
la détente et empéche le tir car:
—le chargeur n’est pas chargé,
—ily ades résidus de plastique a

I'intérieur,
—la position du piston est incor-
recte,

M Piston et/ou amortisseur abi-
mé(s).

M Résidus de plastique dans le
chargeur.

M Energie excessive lors de tirs
dans de I'acier.

M Pose sans élément de fixation
avec énergie élevée

Le canon du chargeur coince.

M Le chargeur est abimé.
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| Défauts

| Causes

L’élément de fixation est trop
enfoncé.

W Elément trop court

M Puissance trop élevée

L’élément de fixation n’est pas
assez enfoncé

W Elément trop long

M Puissance insuffisante

Le clou se plie.

M Agrégats durs et/ou trop gros
dans le béton

M Fer d’armature juste en dessous
de la surface du béton

M Surface dure (acier)

N N

N NN
NN NN
N N AN N

M Elément inapproprié

M Puissance réglée erronée

M Granulats dans le béton trop
durs ou grossiers

M Fers d’armatures a fleur de béton

W Surface dure

Eclatement du béton

W Béton trop dur

M Agrégats durs et /ou trop gros
dans le béton

M Béton ancien
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| Défauts |

Téte du clou abimée

Le clou ne pénétre

pas assez dans le

matériau support
u\\ 7//\

Le clou ne tient pas dans le
matériau support.

Le clou casse.

La téte du clou perfore le maté-
riau fixé (tdle).

Causes

M Puissance trop élevée

M Piston utilisé inapproprié

M Piston abimé

M Puissance insuffisante

M Limite d’application dépassée
(matériau support tres dur)

M Systeme inapproprié

M Acier support mince (acier de 4 a
5 mm d’épaisseur)

M Puissance insuffisante

M Limite d’application type (maté-
riau support tres dur)

M Puissance trop élevée
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| Défauts |

La téte du clou est ahimée

10. Recyclage

Causes

M Puissance trop élevée

M Piston utilisé inapproprié

M Piston abimé

Les appareils Hilti sont, pour la plus grande partie, fabriqués en matériaux recyclables qui doivent étre, bien sir,
correctement triés au préalable. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appa-
reil afin de le faire recycler. Contactez votre conseiller de vente Hilti ou notre Service Clients Hilti.

Si vous voulez apporter vous-méme votre appareil pour le faire recycler, le démonter le plus possible sans outils

spéciaux.

Trier les différentes piéces ou parties comme suit:

Piéces/sous-ensembles Principaux matériaux Recyclage

Coffret de transport Plastique Plastiques

Boitier extérieur Plastique/élastomere Plastiques

Vis, petites pieces Acier Vieux métaux

Cartouches usagées Acier/plastique Conformément aux réglementations publiques
34
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11. Garantie constructeur des appareils DX

Hilti garantit I'appareil contre tout vice de matiéres et
de fabrication. Cette garantie s'applique a condition
que I'appareil soit utilisé et manipulé, nettoyé et entre-
tenu correctement, en conformité avec le mode d'em-
ploi Hilti, et que I'intégrité technique soit préservée,
c'est-a-dire sous réserve de I'utilisation exclusive,
conjointement avec |'appareil, de consommables, acces-
soires et pieces de rechange d'origine Hilti ou autres
produits de qualité équivalente.

Cette garantie se limite strictement a la réparation gra-
tuite ou au remplacement gracieux des pieces défec-
tueuses pendant toute la durée de vie de I'appareil. Elle
ne couvre pas les pieces soumises a une usure nor-
male.

Toutes autres revendications sont exclues pour autant
que des dispositions Iégales nationales impératives

ne s'y opposent pas. En particulier, Hilti ne saurait
étre tenu pour responsable de toutes détériorations,
pertes ou dépenses directes, indirectes, acciden-
telles ou consécutives, en rapport avec I'utilisation
ou dues a une incapacité a utiliser I'appareil dans
quelque but que ce soit. Hilti exclut en particulier
les garanties implicites concernant I'utilisation et
I'aptitude dans un but bien précis.

Pour toute réparation ou tout échange, renvoyer I'ap-
pareil ou les piéces concernées au réseau de vente Hilti
compétent, sans délai, dés constatation du défaut.

La présente garantie couvre toutes les obligations d'Hilti
et annule et remplace toutes les déclarations anté-
rieures ou actuelles, de méme que tous accords oraux
ou écrits concernant des garanties.

12. Déclaration de conformité CE (original)

Désignation: Appareil de scellement
Désignation du modeéle: DX 460
Année de conception: 2001

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabi-
lité que ce produit est conforme aux directives et normes
suivantes : 2006/42/CE, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Documentation technique par :

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012
13. Marquage CIP

La directive suivante s'applique aux états membres de
la C.I.P. hors de I'espace de I'UE et de I'AELE :

L'appareil Hilti DX 460 est certifié et homologué. En
conséquence, les appareils portent le sigle d'homolo-
gation de forme carrée avec le numéro d'homologation
S 812. Hilti garantit ainsi la bonne conformité des appa-
reils avec le modéle homologué.
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Tous défauts ou vices inadmissibles constatés au cours
de I'utilisation de I'appareil doivent absolument étre
signalés au responsable de I'organisme certificateur
(PTB, Brunswick) ainsi qu'au bureau de la Commission
Internationale Permanente (C.1.P., Avenue de la Renais-
sance 30, B-1000 Bruxelles, Belgique).
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14. Santé de I'utilisateur et sécurité

Valeurs de niveaux sonores

Appareil de scellement a cartouches

Type : DX 460

Modeéle : Série

Calibre : 6.8/11 noir

Réglage de puissance : 2

Application : Fixation de 24 mm bois et béton (C40)

avec X-U 47P8

Valeurs de mesure déclarées a la directive sur les machines 2006/42/CE en liaison avec E DIN EN 15895

Niveau de puissance acoustique: Lwa 1s' 105 dB(A)
Niveau de pression acoustique sur le lieu de travail: Lpa, 1s° 101 dB(A)
Niveau de pression acoustique de pointe d'émission: Loc.pea’® 133 dB(C)

Conditions d'utilisation et d'installation :

installation et utilisation du cloueur a poudre conformément a E DIN EN 15895-1 dans la chambre de simulation
anéchoique de la société Muller-BBM GmbH. Les conditions ambiantes dans la chambre de simulation sont en
conformité avec la norme DIN EN ISO 3745.

Procédé de contrdle :

conformément a E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 et DIN EN ISO 11201, la méthode de la surface enveloppan-
te en champ libre sur une surface réfléchissante.

REMARQUE : Les émissions acoustiques mesurées et I'incertitude de mesure afférente correspondent a la limi-

te supérieure des valeurs acoustiques pouvant &tre obtenues lors des mesures.

Les valeurs d'émission de bruit peuvent varier suivant les conditions de travail.

'+2dB (A)

2+2dB(A)

*+2dB (C)

Vibration

La valeur totale des vibrations devant étre indiquée conformément a 2006/42/EC ne dépasse pas 2,5 m/s?.

Des informations complémentaires concernant la santé de I'utilisateur et la sécurité sont disponibles sur le site
Internet de Hilti www.hilti.com/hse
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OORSPRONKELIJKE GEBRUIKSAANWIJZING

Plunjerschiethamer DX 460

Lees deze gebruiksaanwijzing beslist
voordat u de machine de eerste keer
gebruikt.

Bewaar de gebruiksaanwijzing altijd bij
de machine.

Zorg ervoor dat de gebruiksaanwijzing
bij de machine is als u hem aan anderen
doorgeeft.

Onderdelen van de machine

® Automatisch plunjerterugvoermechanisme

@ Geleidehuls

® Huis

® Patroonkanaal

® Ontgrendeling energie-instelling

® Energie-instelling

@ Trekker

Handvat

® Ontgrendeling automatisch plunjerterugvoerme-
chanisme

® Ventilatiesleuf

@® Plunjerringen

® Plunjer *

® Boutgeleiding *

® Ontgrendeling boutgeleiding

® Buffer *

Magazijn *

@ Magazijndeksel

Ontgrendeling magazijndeksel

® Ontgrendeling magazijn

Laadstandherkenning

@ Verwisselbare buis voor buisgeleiding *

** Deze onderdelen mogen vervangen worden door de gebruiker.

1. Veiligheidsinstructies

1.1 Algemeen

Naast de veiligheidstechnische instructies in de afzon-
derlijke hoofdstukken van deze gebruiksaanwijzing
moeten de volgende bepalingen altijd strikt worden
opgevolgd.

1.2 Gebruik alleen patronen van Hilti of van gelijk-
waardige kwaliteit

kwaliteit gebruikt, kan dit leiden tot afzettingen van niet

gebruikt poeder. Hierdoor ontstaat explosiegevaar waar-

bij operators en personen die zich in de buurt bevinden,

ernstige verwondingen kunnen oplopen. Patronen moe-

ten aan de volgende minimumvereisten voldoen:

a) de fabrikant moet het bewijs kunnen voorleggen
dat de patronen werden getest en goedgekeurd vol-
gens EG-richtlijn EN 16264

AANWIJZING:

@ Alle Hilti patronen voor plunjerschiethamers zijn suc-
cesvol volgens EN 16264 getest

@ Bij de in de norm EN 16264 gedefinieerde test betreft
het systeemtest van specifieke combinaties van patro-
nen en gereedschappen, die worden uitgevoerd door
certificeringsinstanties.
De gereedschapsnaam, de naam van de certifice-
ringsinstantie en het systeemtestnummer zijn gedrukt
op de verpakking van het patroon.

of

b) van het CE-keurmerk voorzien zijn (verplicht in de
EU vanaf juli 2013)

Een voorbeeld van de verpakking vindt u op:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Reglementair gebruik

De machine is bedoeld voor professioneel gebruik in
de bouwvak en aanverwante bedrijfstakken om nagels,
bouten en combi-elementen in beton, staal en kalk-
zandsteen te bevestigen.

1.4 Verkeerd gebruik

@ Manipulaties of veranderingen aan de machine zijn
niet toegestaan.

@ Het apparaat mag niet worden gebruikt in een explo-
sieve of ontbrandbare omgeving, behalve als deze daar-
voor speciaal is toegestaan.

@ Gebruik, om het risico van letsel te voorkomen, alleen

Inhoud Pagina
1. Veiligheidsinstructies 37
2. Algemene informatie 39
3. Beschrijving 39
4. Accessoires 40
5. Technische gegevens 42 /'\
6. Inbedrijfneming 42 °
7. Bediening 43
8. Schoonhouden en onderhoud 45
9. Fouten zoeken 47
10. Afvoer als afval 52
11. Fabrieksgarantie op de apparatuur 53
12. EG-conformiteitsverklaring (origineel) 53
13. CIP-kenmerk 53
14. Gezondheid en veiligheid van de gebruiker 54

Printed: 08.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069835/ 000/ 02

originele Hilti bevestigingselementen, patronen, toe-
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behoren en reserveonderdelen of producten van gelijk-
waardige kwaliteit.

@ Neem de specificaties betreffende gebruik, schoon-
houden en onderhoud in de gebruiksaanwijzing in acht.
@ Richt de machine niet op uzelf of op andere personen.
@ Druk de machine niet op uw hand of een ander
lichaamsdeel.

@ Drijf geen nagels in harde of brosse ondergronden,
zoals glas, marmer, kunststof, brons, messing, koper,
rotsgesteente, isolatiemateriaal, baksteen, tegels of pla-
vuizen, dun plaatstaal (< 4 mm), gietijzer of gasheton.

1.5 Stand van de techniek

@ De machine is volgens de nieuwste stand van de
techniek geconstrueerd.

@ VVan machine en toebehoren kunnen gevaren uitgaan
als ze door niet-geschoold personeel onjuist behan-
deld of niet-reglementair gebruikt worden.

A\

1.6 Correcte inrichting van de werkomgeving

@ Zorg voor een goede verlichting.

@ Gebruik het apparaat alleen in goed geventileerde
werkruimten.

@ De machine mag alleen met de hand worden bestuurd.
@ Neem geen ongewone lichaamshouding aan. Zorg
ervoor dat u stevig staat en altijd in evenwicht bent.
@ Houd andere personen en met name kinderen uit de
buurt van de machine wanneer u ermee werkt.

@ Vergewis u er voordat u nagels aanbrengt van dat
er zich niemand achter of onder de werkplek bevindt.
@ Houd het handvat droog, schoon en vrij van olie en
vet.

A\

1.7 Algemene veiligheidsmaatregelen

@ Gebruik de machine alleen reglementair en in per-

fecte toestand.

® Gebruik, als dat bij de toepassing mogelijk is, de

extra grote grondplaat/beschermkap.

@ Indien een patroon niet wordt geactiveerd, dient u
altijd als volgt te handelen:

1. De machine 30 seconden op het werkvlak gedrukt
houden.

2. Als de patroon nog steeds niet ontbrandt, de machi-
ne van het werkvlak nemen en erop letten dat hij
niet op uzelf of een andere persoon gericht is.

3. Trek de patroonstrip met de hand één patroon ver-
der; gebruik de resterende patronen van de patroon-
strip op; verwijder de opgebruikte patroonstrip en
gooi die weg, zodat deze niet opnieuw gebruikt of
misbruikt kan worden.

@ Indien 2-3 verkeerde plaatsingen zonder duidelijk

hoorbaar activeergeluid van het patroon blijven en ver-

volgens duidelijk minder ingeslagen bevestigingsele-
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menten optreden, dient als volgt te worden gehandeld:

1. Het werk onmiddellijk stopzetten

2. Apparaat ontladen en demonteren (zie 8.3).

3. De selectie van de juiste boutgeleidingsplunjer en

elementencombinatie controleren (zie 6.2).

4. De buffer, de plunjer en de boutgeleiding / magazijn
op slijtage controleren en eventueel vervangen (zie
6.3 en 8.4. X-IE zie 8.5).

. De machine reinigen (zie 8.5-8.14)

. Indien het probleem na voormelde maatregelen blijft
bestaan, dient de machine bij de reparatiedienst van
Hilti te worden gecontroleerd en eventueel te wor-
den gerepareerd.

@ Probeer niet patronen met geweld uit de magazijn-

strip of uit de machine te verwijderen.

@ Houd uw armen bij het bedienen van de machine

gebogen (niet gestrekt).

@ Laat de machine, wanneer deze geladen is, nooit

onbeheerd achter.

@ Ontlaad de machine altijd voor reinigings-, service-

en onderhoudswerkzaamheden en voor opslag.

@ Niet-gebruikte patronen en apparaten beschermd

tegen vocht en overmatige hitte opslaan. Het apparaat

moet in een koffer, die tegen onbevoegde ingebruik-
name kan worden beveiligd, worden vervoerd en opge-
slagen.

1.8 Thermisch

@ Demonteer de machine niet als hij heet is.

@ Overschrijd nooit het aanbevolen aantal bevestigin-
gen per uur, anders kan de machine oververhit raken.
@ Als er aan de plastic patroonstrip iets smelt, moet
u de machine laten afkoelen.

[e2 X&)}

1.9 Eisen aan de gebruiker

@ De machine is bestemd voor professionele gebruikers.
@ De machine mag alleen door bevoegd, geinstrueerd
personeel bediend en onderhouden worden. Dit perso-
neel moet speciaal op de hoogte zijn gesteld van de optre-
dende gevaren.

@ Werk altijd geconcentreerd. Ga bedachtzaam te werk
en gebruik de machine niet als u niet geconcentreerd
bent. Onderbreek het werk als u zich onwel voelt.

@ In Nederland, Frankrijk en Belgié moet de gebruiker
minstens 18 jaar zijn.

1.10 Persoonlijke veiligheidsuitrusting

@ De gebruiker en personen die zich in de buurt bevin-
den, moeten tijdens het gebruik van het apparaat een
geschikte veiligheidsbril, een helm en geschikte gehoor-
bescherming dragen..



2. Algemene informatie

2.1 Signaalwoorden en hun betekenis

WAARSCHUWING:
Voor een eventueel gevaarlijke situatie, die tot ernstig
letsel of tot de dood kan leiden.

ATTENTIE:

Voor een eventueel gevaarlijke situatie, die tot licht let-
sel of tot materiéle schade kan leiden.

2.2 Pictogrammen

Waarschuwingen

Symbolen

A O

Waarschuwing Waarschuwing voor Voor gebruik de
voor algemeen heet opperviak gebruiksaan-
gevaar wijzing lezen
Gebodstekens
|
Veiligheidsbril Helm dragen Oorbeschermers
dragen dragen

Kl De nummers verwijzen naar de afbeeldingen. De
afbeeldingen staan op de uitvouwbare omslagpagina’s.
Houd deze pagina’s open terwijl u de gebruiksaanwij-
zing leest.

In de tekst van deze gebruiksaanwijzing betekent ‘de
machine’ altijd de plunjerschiethamer DX460.

Plaats van de identificatiegegevens op de machine
Type en serienummer staan op het typeplaatje van uw
machine. Neem deze gegevens over in uw gebruiks-
aanwijzing en geef ze altijd op als u informeert bij onze
vertegenwoordiging of servicewerkplaats.

Type: DX 460

Serienr.:
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3. Beschrijving

De machine is bedoeld voor professioneel gebruik om
nagels, bouten en combi-elementen in beton, staal en
kalkzandsteen te bevestigen.

De machine werkt met het plunjerprincipe en wordt
daarom niet tot de echte schietapparaten gerekend.
Het plunjerprincipe zorgt voor optimale werkveiligheid
en betrouwbare bevestiging.

Als aandrijfmiddel worden patronen kaliber 6.8/11
gebruikt.

Het plunjer- en patronentransport vindt automatisch
plaats door middel van de opgewekte gasdruk. Daar-
door kunt u zeer economisch nagels en bouten beves-
tigen. Bovendien kunt u de machine uitrusten met het
nagelmagazijn MX 72, waardoor de snelheid en het
werkcomfort van de machine aanzienlijk worden ver-
hoogd.

Zoals bij alle met kruit aangedreven plunjerschietha-
mers vormen de machine, de patronen en de bevesti-
gingselementen een technische eenheid. Dit betekent
dat het probleemloos bevestigen met dit systeem alleen
gewaarborgd is als de speciaal voor de machine gepro-
duceerde Hilti bevestigingselementen en patronen of
producten van gelijkwaardige kwaliteit gebruikt wor-
den. De door Hilti gegeven bevestigings- en toepas-
singsadviezen gelden alleen als u zich aan deze voor-
waarden houdt.

De machine biedt een vijfvoudige bescherming — voor
de veiligheid van de gebruiker en zijn omgeving.

Het plunjerprincipe
1

NN
e

De energie van de aandrijflading wordt overgebracht
op een plunjer, waarvan de versnelde massa de nagel
in de ondergrond drukt. Omdat circa 95 procent van
de kinetische energie in de plunjer blijft, dringt het
bevestigingselement met een sterk verminderde snel-
heid van minder dan 100 m/sec gecontroleerd in de
ondergrond. Het stoppen van de plunjer in de machi-
ne beéindigt tegelijk het bevestigingsproces, waardoor
bij correct gebruik het gevaarlijke doorschieten prak-
tisch onmogelijk wordt.

Door de koppeling van ontstekingsmechanisme en aan-
druktraject bestaat er een valbeveiliging [21. Als de
machine tegen een harde ondergrond slaat, kan er daar-
om geen ontsteking optreden, ongeacht de hoek waar-
onder de botsing plaatsvindt.

De trekkerbeveiliging [3] zorgt ervoor dat de aan-
drijflading niet ontbrandt als alleen de trekker wordt
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overgehaald. De machine kan daarom alleen vuren als
hij tegelijk tegen de ondergrond wordt gedrukt.

De aandrukbeveiliging [4] vereist op zijn beurt een
aandrukkracht van minstens 50 N, zodat er alleen een
bevestigingsproces kan worden uitgevoerd als de machi-
ne volledig wordt aangedrukt.

De machine beschikt bovendien over een vuurbevei-

liging (5]. Dit betekent dat er bij het overhalen van de
trekker en vervolgens aandrukken van de machine niet

gevuurd wordt. Er kan dus alleen gevuurd worden als
de machine eerst correct wordt aangedrukt (1) en daar-

na de trekker wordt overgehaald (2).

4. Programma hevestigingselementen, accessoires en patronen

Programma hevestigingselementen

Omschrijving Toepassing
X-U Extra harde nagels met groot toepassingsgebied voor bevestigingen in hard staal en
eton.

X-C Nagels met verschillend profiel voor uiteenlopende bevestigingen.

X-S Standaard plunjer voor efficiénte staalbevestigingen.

X-CT De eenvoudig verwijderbare bekistingsnagel voor tijdelijke bevestigingen.

X-CR Roestvrije nagels voor bevestigingen in vochtige of corrosieve omgeving.

X-CP / X-CF Speciale bevestiger voor houtconstructies op beton.

DS Nagel voor algemene bevestigingen op beton en staal.

X-FS Het optimale bevestigingselement voor positionering van bekistingen.

X-SW Flexibele kunststof ring voor bevestiging van isolatiefolie op beton en staal.

X-1E/ XI-FV/ XI-FV De meest geschikte bevestiging voor isolatie op beton, volle baksteen en staal.

R23/R36 Ringen voor Hilti nagels: voor eenvoudig fixeren van voegenafdichtingen, folies en
hout op beton en staal met de ringhouder X-460 WH23/36

X-HS / X-HS-W Ophangingssysteem met schroefdraadaansluiting.

X-CC/X-CW Bevestigingsklem voor ophangingen met draad.

X-(D)FB / X-EMTC

Vaste metalen slangbeugels voor de bevestiging van elektrische buizen en geisoleerde
sanitaire, water- en verwarmingsleidingen (warm en koud).

X-EKB Kab((ejlbeugel voor de vlakke montage van elektrische leidingen aan het plafond en de
wanden

X-ECH Kabelhouder voor de montage in bundels van elektrische leidingen aan het plafond en
de wanden

X-ET Bevestiging voor kunststoffen (PVC) elektrische kabelkanalen.

X-(E)M/W/6/8 ... P8,

X-M/W10 ... P10 Bouten met schroefdraad voor tijdelijke bevestigingen op beton en staal.

X-DNH / DKH,

X-M6/8H Toegestaan bevestigingssysteem voor beton, met voororen.

Voor verdere uitrustingen en bevestigingselementen kunt u contact opnemen met uw lokale Hilti vertegenwoordiging.
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Magazijn
MX 72 Magazijn — Voor snel en comfortabel bevestigen.

Boutgeleiding

Omschrijving Toepassing

X-460-F8 Standaard

X-460-F8N15 15 mm smal — Betere toegang.

X-460-F8N10 10 mm smal — Betere toegang.

X-460-FBCW Ter bevestiging van X-CW elementen.

X-460-F8S12 Boutgeleiding voor nagels met een 12 mm stalen ring — hogere trekwaarden
X-460-F8SS Betondrukstuk voor bouten met 8 mm diameter — vermindert afsplinteren.
X-460-F10 Voor het bevestigen van M10/W10 schroefdraadbouten.

X-460-F10SS Betondrukstuk voor bouten met 10 mm diameter — vermindert afsplinteren.
X-460-FIE-L Voor bevestiging van XI-FV en X-IE isolatienagels tot 140 mm.
X-460-FIE-XL Voor bevestiging van XI-FV en X-IE isolatienagels tot 200 mm.

Accessoires

Omschrijving Toepassing

X-SGF8 Beveiliging tegen afspringen voor standaardboutgeleiding X-460-F8
X-460-SGMX Beveiliging tegen afspringen voor X-460-MX72

X-460-STAB Voor boutgeleiding X-460-F10

X-460-TIE-L Reservegeleidebuis voor X-460-FIE-L boutgeleiding (25-140 mm)
X-460-TIE-XL Reservegeleidebuis voor X-460-FIE-XL boutgeleiding (25—200 mm)

X-EF adapter X-EF adapter voor de stabilisering van de machine in een rechthoekige positie en ter

verkleining van betonafspringen bij de bevestiging van X-EKB en X-ECH (enkel met
boutgeleiding X-460-F8).

X-460-B Rubberen buffer — beschermt de boutgeleiding bij verkeerd gebruik

X-460-WH23/36 Ringhouder — Voor het bevestigen van 23 resp. 36 mm stalen ringen met magazijn.
Wordt vooraan op het magazijn gestoken.

X-PT 460 Pole tool verlenging — Verlengingssysteem voor verschillende plafondtoepassingen.

Plunjer

Omschrijving Toepassing

X-460-P8 Standaard plunjer

X-460-P8W Speciale plunjer met tapse punt voor verzonken nagels op hout.

X-460-P10 10 mm plunjer — Voor het bevestigen van M 10/W10 schroefdraadbouten.

X-460-PIE-L Bout voor de plaatsing van X-IE en XI-FV isolatie-elementen met de X-460 FIE-L
boutgeleiding voor isolatiediktes van 25-140 mm.

X-460-PIE-XL Bout voor de plaatsing van X-IE en XI-FV isolatie-elementen met de X-460 FIE-XL
boutgeleiding voor isolatiediktes van 25-200 mm

X-460-PKwik Plunjer voor het Indrijven van toegestane draadpennen m.b.v. DX-Kwik
(met voorboren).

Patronen

Omschrijving Kleur Lading

6.8/11 M groen Groen Zwak

6.8/11 M geel Geel Middel

6.8/11 M rood Rood Zeer sterk

6.8/11 M zwart Zwart Sterkste

Reinigingsset
Hilti spray, platte borstel, ronde borstel groot, ronde borstel klein, schraper, reinigingsdoek
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5. Technische gegevens
Machine DX 460

Gewicht

3,25kg (7,16 Ib),
3,51 kg (7,78 Ib) met magazijn

Lengte van machine

458 mm (18,03"),
475 mm (18,7") met magazijn

Lengte van nagels

max. 72 mm (27/s")

Aanbevolen max. aantal bevestigingen

700/h

Patronen

6,8/11 M (27 kaliber kort) groen, geel, rood, zwart

Energie-instelling

4 sterkten van lading, reguleringswiel met klikfunctie

Magazijn MX 72

Gewicht

0,653 kg (1,44 Ib)

Lengte van nagels

max. 72 mm (2'/s")

Magazijncapaciteit

max 13 nagels

Technische wijzigingen voorbehouden

6. Inbedrijfneming

o

XN Machine controleren

@ Zorg ervoor dat er zich geen patroonstrip in de machi-
ne bevindt. Als er zich een patroonstrip in de machine
bevindt, trekt u deze met de hand langs boven uit de
machine.

@ Controleer alle externe delen van de machine op
beschadigingen en controleer of alle bedieningsele-
menten goed werken. Gebruik de machine niet als er
onderdelen beschadigd zijn of de bedieningselementen
niet optimaal functioneren. Laat de machine door de
Hilti-service repareren.

@ Buffer en plunjer op slijtage controleren (zie 8. Schoon-
houden en onderhoud).

6.2 Keuze van de juiste combinatie van boutgeleiding,
plunjer en element

Als niet de juiste combinatie wordt gebruikt, bestaat
gevaar voor letsel. Bovendien kan het apparaat bescha-
digd worden, resp. kan de bevestigingskwaliteit bein-
vloed worden. (zie overzicht op de laatste pagina).
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& Ombouw van enkelschots-machine naar maga-

zijnmachine (vervangen van de boutgeleiding)

1. Zorg ervoor dat er zich geen patroonstrips of beves-
tigingselementen in de machine bevinden. Indien er
zich een patroonstrip of bevestigingselement in de
machine bevindt, dient u het patroon met de hand
langs boven te verwijderen en verwijder eveneens het
bevestigingselement uit de boutgeleiding/magazijn.

2. Druk de zijdelings aangebrachte ontgrendeling tegen
de boutgeleiding.

3. Schroef de boutgeleiding eraf.

4. Controleer buffer en plunjer op slijtage (zie Schoon-
houden en onderhoud).

5. Schuif de plunjer tot de aanslag in de machine.

6. Druk de buffer op het magazijn tot hij vastklikt.

7. Druk het magazijn stevig op het automatische plun-
jerterugvoermechanisme.

8. Schroef het magazijn op de machine tot het vastklikt.



1. Bed|en|ng ggli\;llllill-!:ll(m(‘i'?m de optimale bevestigingskwaliteit
Neem deze toepassingsrichtlijnen altijd in acht.
Voor gedetailleerde informatie kunt u bij de regionale
Hilti vertegenwoordiging het "Handbuch der Befesti-
gungstechnik” aanvragen.

ATTENTIE
Minimale afstanden

W Tijdens het bevestigingsproces |  Bevestigingen in staal
kan er materiaal afsplinteren of B A
kunnen delen van het patronen- -
magazijn naar buiten schieten. %

W Afgesplinterd materiaal kan lichaam
en ogen verwonden. v
W Gebruiker en personen in de omge- H

ving moeten een veiligheidsbril
en een helm dragen.

.
i
4@7 c

taal:

=min. randafstand =15 mm (°4")
=min. h.o.h.-afstand =20 mm (*4")
=min. ondergronddikte =4 mm (/")

S
A
B
C

ATTENTIE

W Nagels en bouten worden beves- Bevestigingen in beton

tigd door middel van het ont-
branden van een patroon.

W Te hard geluid kan het gehoor
beschadigen.

W Gebruiker en personen in de omge-
ving moeten oorbeschermers dra-
gen.

Beton:

A =min. randafstand =70 mm (27%")
WAARSCHUWING B = min. h.o.h.-afstand =80 mm (3'4")

C = min. ondergronddikte =100 mm (4")

W Door tegen een lichaamsdeel (bv.
hand) te drukken kan de machi- Indringdieptes
ne operationeel worden gemaakt. (Voorbeelden, voor specifieke informatie zie het Hilti
W Door activering kunnen elemen- Fastening Technology Manual)
ten ook in lichaamsdelen worden -
gevuurd. RN ESn "‘k
W Druk de machine nooit tegen D PG
lichaamsdelen. JE—

e

WAARSCHUWING Nagellengte voor staal: Nagellengte voor beton:
Indringdiepte (ET): Indringdiepte (ET):
12+2mm, ('£"+'h") 22 mm, 27 max., (4", 1" max.)

W Door het magazijn, de boutgelei-
ding of het bevestigingselemgnt X-IE element
terug te trekken kan de machine (beton, staal, andere geschikte ondergronden —zie 5.3)
onder bepaalde omstandigheden

operationeel worden gemaakt. C>/
W De operationele toestand kan

ervoor zorgen dat in lichaams- %

delen wordt ingedreven. /7 @
W Trek het magaziin, de boutgelei- T

ding of de bevestigingselemen- L— et —

ten nooit terug met de hand. De elementlengte (L) komt op alle soorten ondergrond overeen met de isola-
tiedikte (tl)

I
s
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Enkelschots-machine laden

1. Schuif de nagel van voren in de machine tot de ring
van de nagel in de machine wordt vastgehouden.

2. Schuif de patroonstrip, met het smalle eind naar voren,
van onderen in het handvat tot de patroonstrip volle-
dig in het handvat verdwijnt. Als u een reeds gedeel-
telijk gebruikte patroonstrip wilt inzetten, trekt u de
patroonstrip met de hand boven uit de machine tot
er zich een ongebruikte patroon in de patroonhuis
bevindt. (Hulp: het onderste nummer op de achter-
kant van de patroonstrip geeft aan de hoeveelste
patroon van deze strip zich momenteel in het patroon-
huis bevindt.)

Energieniveau instellen

De patroonsterkte en de krachtinstelling overeenkom-

stig de toepassing kiezen. Als ervaringswaarden niet

aanwezig zijn beginnen met de laagste instelling:

1. Druk op de arréteerknop.

2. Draai het energiereguleringswiel op 1.

3. Bevestig een nagel.

4. Als de nagel niet diep genoeg indringt: Het vermogen
verhogen door het vermogenregelwiel te draaien.
Gebruik eventueel een sterker patroon.

&1 Werken met enkelschots-machine
1. Druk de machine loodrecht op het werkvlak.
2. Activeer het bevestigen door de trekker over te halen.

OPMERKING:

@ Bevestig geen nagels in bestaande gaten, tenzij door
Hilti aanbevolen, b.v. DX Kwik.

@ Probeer geen nagel nog een tweede keer te bevesti-
gen.

@ Overschrijd het aanbevolen aantal bevestigingen per
uur niet.

Enkelschots-machine ontladen

Zorg ervoor dat er zich geen patroonstrips of bevesti-
gingselementen in de machine bevinden. Indien er zich
een patroonstrip of een bevestigingselement in de machi-
ne bevindt, dient u de patroonstrip met de hand langs
boven te verwijderen en verwijder eveneens het beves-
tigingselement uit de boutgeleiding.

Magazijnmachine laden

1. Ontgrendel de magazijndeksel door op de knop aan
de achterkant te drukken.

2. Trek de magazijndeksel helemaal omlaag.

3. Plaats de nieuwe nagelstrip in het magazijn.

4. Schuif de magazijnsluiting naar boven tot hij vast-
Klikt.

5. Schuif de patroonstrip, met het smalle eind naar voren,
van onderen in het handvat tot de patroonstrip volle-
dig in het handvat verdwijnt. Als u een reeds gedeel-
telijk gebruikte patroonstrip wilt inzetten, trekt u de
patroonstrip met de hand boven uit de machine tot
er zich een ongebruikte patroon in het patroonhuis
bevindt.
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Indien de indicator gedeeltelijk of volledig rood is, bevin-
den er zich 3 of minder nagels in het magazijn en kan
een strip met 10 nagels worden bijgeladen.

Er zijn meer dan 3 nagels
in het magazijn aanwezig.

Er zijn 3 of minder nagels
in het magazijn en er kan
een strip met 10 nagels
worden bijgeladen.
OPMERKING:

@ In het magazijn mogen zich alleen nagels van gelijke
lengte bevinden.

XA Werken met magazijnmachine

1. Druk de machine loodrecht op het werkvlak.

2. Activeer het bevestigen door de trekker over te
halen.

OPMERKING:

@ Bevestig geen nagels in bestaande gaten, tenzij door
Hilti aanbevolen, b.v. DX Kwik.

@ Probeer geen nagel nog een tweede keer te bevesti-
gen.

@ Overschrijd het aanbevolen aantal bevestigingen per
uur niet.

Magazijnmachine ontladen

1. Zorg ervoor dat er zich geen patroonstrip in de machine
bevindt. Als er zich een patroonstrip in de machine
bevindt, trekt u deze met de hand langs boven uit de
machine.

2. Ontgrendel de magazijndeksel door op de knop aan
de achterkant te drukken.

3. Trek de magazijndeksel helemaal omlaag.

4. Zorg ervoor dat er zich geen nagelstrips in het maga-
zijn bevinden.

5. Schuif het magazijndeksel naar boven tot hij vastklikt.

Schuif de patroonstrip, met het smalle uiteinde naar
voren, onderaan in de greep tot de patroonstrip volle-
dig in de greep is verzonken. Indien u een gebruikte
patroonstrip wilt gebruiken, verwijdert u de patroonstrip
met de hand langs boven uit de machine tot er zich een
ongebruikte patroonstrip in het patroonmagazijn bevindt
(tip: het onderste nummer aan de achterzijde toont tel-
kens het nummer van het patroon dat zich op dit moment
in het patroonmagazijn bevindt).

XI-E element op de geleidebuis van de DX 460 IE tot aan
de aanslag steken.



7.10

Druk het toestel in een rechtehoek op de isolatiestof
zodat het X-lE-element door de isolatiestof wordt gedrukt
tot deze vlak ligt.

7.11
Activeer de montage door de trekker over te halen.

7.12
Trek de machine in een rechte hoek uit het X-IE-
element.

8. Schoonhouden en onderhoud

Afhankelijk van het soort apparaat kan er bij regelma-
tig gebruik vervuiling en slijtage ontstaan waardoor het
functioneren nadelig wordt beinvioed. Om het appa-
raat op een betrouwbare en veilige manier te kunnen
gebruiken zijn daarom regelmatige inspecties en onder-
houdsbeurten een absolute vereiste. Wij raden aan om
bij intensief gebruik ten minste wekelijks en uiterlijk na
10.000 indrijvingen het apparaat schoon te maken en
de plunjer en stopring te controleren!

8.1 Schoonhouden van de machine

De buitenkant van de machine is van slagvaste kunst-
stof gemaakt. De handvatpartij is van elastomeer-mate-
riaal. Gebruik de machine nooit met verstopte ventila-
tiesleuven! Voorkom dat er extern materiaal in de machi-
ne binnendringt. Reinig de buitenkant van de machine
regelmatig met een iets bevochtigde poetsdoek. Gebruik
geen sproeimachine of stoomstraalmachine met water
voor het reinigen!

8.2 Onderhoud

Controleer regelmatig alle externe delen van de machi-
ne op beschadigingen en controleer of alle bedienings-
elementen goed werken. Gebruik de machine niet als er
onderdelen beschadigd zijn of de bedieningselementen
niet optimaal functioneren. Laat de machine door de
Hilti-service repareren.

Service aan machine uitvoeren:
1. bij onvolledige ontbranding van patronen of

A

ATTENTIE

M De machine kan in het gebruik
heet worden.

W U kunt uw handen verbranden.

W Demonteer de machine niet als
hij heet is. Laat de machine afkoe-
len.
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2. bij schommelingen in de werking of

3. als het bedieningscomfort minder wordt:
@ noodzakelijke aandrukkracht neemt toe

@ weerstand van trekker stijgt

@ energie-instelling is moeilijk te veranderen
@ patroonstrip is moeilijk te verwijderen

AANDACHT bij het reinigen van het toestel:

@ Gebruik nooit vet bij het onderhouden van onderde-
len van het toestel. Dit zou de functionaliteit van het
toestel sterk kunnen beinvlioeden. Gebruik enkel Hilti
spray of gelijkwaardig.

@ Vuil van DX schiethamers bevat stoffen die gevaar-
lijk zouden kunnen zijn voor uw gezondheid.

—Adem niet in het stof dat ontstaat door reinigen
—Hou het stof weg van voedsel

—Was uw handen na het reinigen van het toestel

IEX] Machine demonteren

1. Zorg ervoor dat er zich geen patroonstrips of nagels
in de machine bevinden. Indien er zich een patroon-
strip of een nagel in de machine bevindt, dient u de
patroonstrip met de hand langs boven te verwijde-
ren en verwijder eveneens de nagel uit de boutge-
leiding.

2. De zijdelings aangebrachte ontgrendeling van de
boutgeleider indrukken.

3. Schroef de boutgeleidingr en het magazijn eraf.

4. Verwijder de buffer van de boutgeleiding resp. het
magazijn door hem om te knikken.

5. Verwijder de plunjer.

IEXA Buifer en plunjer op slijtage controleren

Buffer vervangen als

@ de metalen ring los raakt of gebroken is

@ de buffer niet meer op de boutgeleiding vast staat
@ er onder de metalen ring plaatselijk veel rubber-
deeltjes te zien zijn

Plunjer vervangen als

@ hij gebroken is

@ hij te sterk versleten is (b.v. uitbreken van segment
909)

@ de plunjerringen gebroken zijn of ontbreken

@ de plunjer krom geworden is (controleren door rol-
len op een plat viak).

OPMERKING:
@ Gebruik geen versleten plunjer en voer geen mani-
pulaties aan de plunjer uit.

IEXE Boutgeleiding op slijtage controleren

Bij de boutgeleidingen X-460-FIE en X-460-FIE-L dient
de boutgeleiding te worden vervangen wanneer de buis
is beschadigd (b.v. gekromd, verbreed, gescheurd).
De procedure bij de vervanging van de boutgeleiding
(zie 6.3 en 8.5):

1. Zorg ervoor dat er zich geen patroonstrips of beves-
tigingselementen in de machine bevinden. Indien
er zich een patroonstrip of een bevestigingsele-
ment in de machine bevindt, dient u de patroons-
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trip met de hand langs boven te verwijderen en ver-
wijder eveneens het bevestigingselement uit de
boutgeleiding.

2. Druk de zijdelings aangebrachte ontgrendeling
tegen de boutgeleiding.

3. Schroef de boutgeleiding los.

4. Controleer de buffer en de plunjer op slijtage (zie
onderhoud en instandhouding).

5. Trek de beweegbare ring naar achteren toe, en
schroef de wartel los.

6. Vervang de boutgeleiding.

7. Trek de beweegbare ring naar achteren toe en schroef
de wartel vast.

8. Schuif de plunjer tot aan de aanslag in het toestel.

9. Druk de buffer op de boutgeleiding tot deze vast
klikt.

0. Druk de boutgeleiding vast op het plunjerterug-
voermechanisme.

11. Schroef de boutgeleiding op het toestel tot deze

vast klikt.

1

XA Plunjerringen reinigen

1. De zuigerring met de vlakke borstel reinigen tot deze
vrij kan bewegen.

2. Bespuit de plunjerringen licht met Hilti spray.

Schroefdraad van boutgeleiding resp. maga-
zijn reinigen

1. Reinig de schroefdraad met de platte borstel.

2. Bespuit de schroefdraad licht met Hilti spray.

Automatisch plunjerterugvoermechanisme
demonteren

1. Druk op de arrétering aan de handvatbeugel.

2. Schroef het automatische plunjerterugvoermecha-
nisme eraf.

IEX:] Automatisch plunjerterugvoermechanisme

reinigen

1. Reinig de veer met de platte borstel.

2. Reinig de voorkant met de platte borstel.

3. Reinig de twee boringen aan de voorkant met de klei-
ne ronde borstel.

4. Bespuit het automatische plunjerterugvoermecha-
nisme licht met Hilti spray.

[XI0] Huis van binnen reinigen
1. Reinig het huis met de grote ronde borstel.
2. Bespuit het huis van binnen licht met Hilti spray.

[REl Patroonstripkanaal reinigen

Reinig het rechter en linker patroonstripkanaal met de
meegeleverde schraper. Voor het reinigen van het
patroonstripkanaal moet u de rubberen afdekking iets
optillen.

ERFE Bespuit de energie-instelling licht met Hilti
spray.
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EME Automatisch plunjerterugvoermechanisme

monteren

1. Richt de pijlen op het huis en het automatische plun-
jerterugvoermechanisme uit.

2. Schuif het automatische plunjerterugvoermecha-
nisme tot de aanslag in het huis.

3. Schroef het automatische plunjerterugvoermecha-
nisme in de machine tot het vastklikt.

EEI] Machine monteren

1. Schuif de plunjer tot de aanslag in de machine.

2. Druk de buffer op de boutgeleiding resp. op het maga-
zijn tot hij vastklikt.

3. Druk de boutgeleiding resp. het magazijn stevig op
het automatische plunjerterugvoermechanisme.

4. Schroef de boutgeleiding resp. het magazijn op de
machine tot ze vastklikken.

8.15 Controle na schoonhoud- en onderhoudswerk-
zaamheden

Na schoonhoud- en onderhoudswerkzaamheden moet
gecontroleerd worden of alle beveiligingsinrichtingen
aangebracht zijn en foutloos functioneren.

OPMERKING:
@ Het gebruik van anderen smeermiddelen dan Hilti
spray kan rubberen onderdelen, met name de buffer,
beschadigen.



9. Fouten zoeken

[ Fout

Plunjer blijft in ondergrond steken

Patroonstrip wordt niet getrans-
porteerd

Patroonstrip kan niet verwijderd

Oorzaak

M Te kort element
M Element zonder ring

M Te hoog energieniveau

M Beschadigde patroonstrip
M Afzetting van verbrandings-
resten

W Machine is beschadigd

M Machine oververhit door hoge
bevestigingsfrequentie
MW Machine is beschadigd

WAARSCHUWING

Probeer niet patronen met geweld
uit de magazijnstrip of uit de
machine te verwijderen.

M Slechte patroon
B Machine vuil

WAARSCHUWING

Probeer niet patronen met geweld
uit de magazijnstrip of uit de
machine te verwijderen.

M Bij het bevestigen wordt te lang
op de machine gedrukt
M Te hoge bevestigingsfrequentie
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[ Fout

Patroon komt los uit patroonstrip

i

e
T 1

Vermindering van bedienings-

comfort:

-noodzakelijke aandrukkracht
neemt toe

—weerstand van trekker stijgt

- energie-instelling is moeilijk te
veranderen

- patroonstrip is moeilijk te ver-
wijderen

Verschillende
bevestigingsdiepten

I

Onvolledige ontbranding: het ele-
ment wordt slechts gedeeltelijk in
de ondergrond
geschoten

-y

Plunjer klemt in het automatische
plunjerterugvoermechanisme

48

Oorzaak

M Te hoge bevestigingsfrequentie
WAARSCHUWING
Probeer niet patronen met geweld

uit de magazijnstrip of uit de
machine te verwijderen.

M Afzetting van verbrandingsresten

M Verkeerde stand van plunjer

W Machine vuil

M Verkeerde stand van plunjer

M Slechte patronen

M Beschadigde plunjer

M Deeltjes van buffer binnen in het
automatische plunjerterugvoer-
mechanisme

M Beschadigde buffer

M Vervuiling door verbrandings-
resten

Printed: 08.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069835/ 000/ 02



[ Fout

| Oorzaak

Automatisch plunjerterugvoerme-
chanisme zit vastgeklemd
\YJ v \YJ

Loze bevestiging: de machine heeft
gevuurd, maar er is geen element
bevestigd

Trekker kan niet overgehaald
worden

Plunjer klemt in de boutgeleiding

Boutgeleiding van het magazijn
klemt

M Afzetting van verbrandingsresten

M Verkeerde stand van plunjer

M Machine is niet volledig aange-
drukt

M Beveiligingsmechanisme voor-
komt het vuren, omdat:
—magazijn niet geladen
—verkeerde stand van plunjer
— plasticresten in het magazijn
—nagel verkeerd gepositioneerd

in het magazijn

M Plunjer of/ en buffer beschadigd

M Plasticresten in het magazijn

M Te hoge energie bij het bevesti-
gen in staal

M Bevestigen zonder element met
hoge energie

M Magazijn is beschadigd

4
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[ Fout

| Oorzaak

Element te diep bevestigd

M Te kort element

M Te hoog energieniveau

Element niet diep genoeg
bevestigd

M Te lang element

M Te laag energieniveau

Nagel buigt

M Harde en/ of grote toeslagstoffen
in het beton

M Bewapeningsijzer vlak onder
betonoppervlak

M Hard oppervlak (staal)

N N
NNV NN
NN NN
AN AN AN N

M Verkeerd element

M Verkeerde energie-instelling

M Harde en/of grote toeslagstof in
het beton

W Wapeningsijzer net onder het
betonoppervlak

M Hard oppervlak

Betonafsplinteringen

M Hoogvast beton

M Harde en/ of grote toeslagstoffen
in het beton

M Oud beton
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[ Fout |

Beschadigde nagelkop

:‘.' 0';. 9 .(.'..

Nagel dringt niet diep|
ondergrond in

Nagel houdt niet in de ondergrond

Nagel breekt

Nagelkop doorboort het materiaal
(metaalplaat)

1

Oorzaak

M Te hoog energieniveau

M Verkeerde plunjer

M Beschadigde plunjer

M Te laag energieniveau

M Toepassingsgrens overschreden
(zeer harde ondergrond)

M Ongeschikt systeem

M Dunne staalondergrond
(4-5 mm staal)

M Te laag energieniveau

M Toepassingsgrens overschreden
(zeer harde ondergrond)

M Te hoog energieniveau
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| Fout | Oorzaak

Beschadigde nagelkop M Te hoog energieniveau

m M Verkeerde plunjer

M Beschadigde plunjer

10. Afvoer als afval

Hilti-apparaten zijn voor een groot percentage gefabriceerd uit herbruikbaar materiaal. Voor hergebruik is correc-
te materiaalscheiding noodzakelijk. In veel landen is Hilti er al op ingesteld om uw oude apparaat voor recycling
terug te nemen. Vraag informatie hierover bij de klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur.

Als u het apparaat zelf voor recycling gereed wilt maken, neemt u het uit elkaar voor zover dat zonder speciaal
gereedschap mogelijk is.

Scheid de onderdelen als volgt:

Onderdeel/component Hoofdmateriaal Verwerking

Transportkoffer Kunststof Kunststofrecycling

Uitwendig huis Kunststof/elastomeer Kunststofrecycling

Schroeven, kleine onderdelen Staal Oud metaal

Gedeeltelijk gebruikte patronen  Staal/kunststof Volgens algemeen geldende voorschriften
52
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11. Fabrieksgarantie op de apparatuur

Hilti garandeert dat het geleverde apparaat geen mate-
riaal- of fabricagefouten heeft. Deze garantie geldt onder
de voorwaarde dat het apparaat in overeenstemming
met de handleiding van Hilti gebruikt, bediend, ver-
zorgd en schoongemaakt wordt, en dat de technische
uniformiteit gehandhaafd is, d.w.z. dat er alleen origi-
neel Hilti-verbuiksmateriaal en originele Hilti-toebe-
horen en -reserveonderdelen of andere kwalitatief gelijk-
waardige producten voor het apparaat zijn gebruikt.

Deze garantie omvat de gratis reparatie of de gratis
vervanging van de defecte onderdelen tijdens de gehe-
le levensduur van het apparaat. Onderdelen die aan
normale slijtage onderhevig zijn, vallen niet onder deze
garantie.

Verdergaande aanspraak is uitgesloten voor zover
er geen dwingende nationale voorschriften zijn die

hiervan afwijken. Hilti is met name niet aansprake-
lijk voor directe of indirecte schade als gevolg van
gebreken, verliezen of kosten in samenhang met het
gebruik of de onmogelijkheid van het gebruik van het
apparaat voor welk doel dan ook. Stilzwijgende garan-
tie voor gebruik of geschiktheid voor een bepaald
doel is nadrukkelijk uitgesloten.

Voor reparatie of vervanging moeten het toestel of de
betreffende onderdelen onmiddellijk na vaststelling van
het defect naar de verantwoordelijke Hilti-marktorga-
nisatie worden gezonden.

Deze garantie omvat alle garantieverplichtingen van de
kant van Hilti en vervangt alle vroegere of gelijktijdige,
schriftelijke of mondelinge verklaringen betreffende
garanties.

12. EG-conformiteitsverklaring (origineel)

Omschrijving Plunjerschiethamer
Type: DX 460
Bouwjaar: 2001

Als de uitsluitend verantwoordelijken voor dit product
verklaren wij dat het voldoet aan de volgende voor-
schriften en normen: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Technische documentatie bij:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. CIP-kenmerk

Voor de C.l.P-lidstaten buiten het EU- en EVA-rechts-
gebied geldt:

De Hilti DX 460 is systeemgetest en de bouwvorm ervan
is erkend. Op basis hiervan is het apparaat voorzien van
het vierkante merkteken met het officiéle registratie-
nummer S 812. Hiermee garandeert Hilti dat het appa-
raat overeenkomt met de erkende bouwvorm.

Printed: 08.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069835/ 000/ 02

Ontoelaatbare gebreken die tijdens het gebruik worden
vastgesteld, dienen te worden gemeld aan de instantie
die verantwoordelijk is voor de certificering (PTB, Braun-
schweig) en aan het bureau van de Permanente Inter-
nationale Commissie (C.I.P., Avenue de la Renaissance
30, B-1000 Brussel, Belgié).
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14. Gezondheid en veiligheid van de gebruiker

Geluidsinformatie

Patroonaangedreven plunjerschiethamer

Type: DX 460

Model: Standaard

Kaliber: 6.8/11 zwart

Krachtinstelling: 2

Toepassing: Bevestiging van 24 mm hout op beton (C40) met
X-U 47P8

Gedeclareerde meetwaarden van de geluidskentallen overeenkomstig machinerichtlijn 2006/42/EG in
combinatie met E DIN EN 15895

Geluidsvermogensniveau: Lwa 1s' 105 dB(A)
Geluidsemissieniveau in werkgebied: Lpa, 16 101 dB(A)
Piekgeluidsniveau: Lpc.pea® 133 dB(C)

Gebruiks- en opstellingsvoorwaarden:

Opstelling en gebruik van de plunjerschiethamer overeenkomstig E DIN EN 15895-1 in een reflectievrije testruim-
te van de firma Muller-BBM GmbH. De omgevingsvoorwaarden in de testruimte voldoen aan de eisen van DIN EN
ISO 3745.

Testprocedure:

Overeenkomstig E DIN EN 15895, DIN EN IS0 3745 en DIN EN ISO 11201 methode met afgedekte opperviakken,
vrijstaand op reflecterend grondvlak.

OPMERKING: De gemeten geluidsemissie en de bijoehorende meetonnauwkeurigheid vertegenwoordigen de
bovengrens van de bij de metingen te verwachten geluidsstandaardgetallen.

Afwijkende werkomstandigheden kunnen leiden tot andere emissiewaarden.

'+2dB(A)

2+2dB (A)

*+2dB (C)

Trilling

De overeenkomstig 2006/42/EC aan te geven totale trillingswaarde overschrijdt 2,5 m/s? niet.

Meer informatie m.b.t. de gezondheid en de veiligheid van de gebruiker zijn te vinden op de internetpagina van Hilti:
www.hilti.com/hse
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ORIGINAL BRUGSANVISNING

DX 460 Boltepistol

Las brugsanvisningen ngje, inden
varktgjet tages i brug forste gang.

Opbevar altid brugsanvisningen sammen
med varkigjet.

Sarg for, at brugsanvisningen altid fglger
med ved overdragelse af verkigjet til
andre.

Komponenter i

® Kolbefaring

@ Styrebgsning

® Kabinet

® Patronstyrerille

® Udlgserknap til effektreguleringen
® Effektreguleringen

@ Aftrekker

Greb

® Udlgserknap til kolbefaring
Ventilationsspraekker

@® Kolberinge

®Kolbe*

® Boltfering™

Udlgserknap til boltfaring

® Stopring*

Magasin*

@ Magasinhylster

Udlgserknap til magasinhylster
Udlgserknap til magasin
Indikator til opladningsstatus
@ Udskiftelig naesedel til boltfering *

* Disse dele kan udskiftes af brugeren selv.

Indhold Side
1. Sikkerhedsforskrifter 55
2. Generel information 58
3. Beskrivelse 58
4. Tilbehgr 59
5. Tekniske data 60
6. Ibrugtagning 61
7. Betjening 62
8. Renggring og vedligeholdelse 64
9. Problemlgsning 66

10. Bortskaffelse 4l

11. Producentgaranti — Produkter 4l

12. EF-overensstemmelseserklering (original) 72

13. CIP-markning 72

14. Brugersundhed og sikkerhed 72
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1. Sikkerhedsforskrifter

1.1 Generelle sikkerhedshenvisninger

Udover de sikkerhedsforskrifter, der er angivet i de enkel-
te afsnit i denne brugsanvisning, skal de felgende punk-
ter altid strengt overholdes.

1.2 Brug kun Hilti-patroner eller patroner af tilsvarende
kvalitet

Brug af patroner af darlig kvalitet i Hilti-vaerktej kan med-

fare dannelse af ubrandt pulver, som pludseligt kan eks-

plodere og give brugere og personer i naerheden alvor-

lige skader. Patroner skal som minimum opfylde fol-

gende krav:

a) Den pagzldende producent skal kunne bevise suc-
cesfuld test i henhold til EU-normen EN 16264

BEMARK:

@ Alle Hilti patroner til boltepistoler er testet iht. EN
16264.

@ Ved de test, som er defineret i EN 16264, er der tale
om systemtest af bestemte kombinationer af patro-
ner og veerktgj, som certificeringsvirksomheder gen-
nemfarer.

Vearktojshetegnelsen, navnet pé certificeringsvirk-
somheden og systemtestens nummer er trykt pa patro-
nens emballage.

eller
b) Vere CE-market (obligatorisk inden for EU fra juli

Se emballageeksempel pé:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Korrekt brug

Verktgjet er designet til professionelt brug ved monta-
ge i konstruktioner, hvor sem, gevindbolte og kombi ele-
menter skydes ind i beton, stal og kalksandsten.

1.4 Forkert brug

@ /ndring af veerktgjet er ikke tilladt.

@ Apparatet md ikke anvendes i eksplosiv eller brand-
bar atmosfaere, medmindre det er specielt godkendt til
dette.

@ Anvend kun originale fastgarelseselementer, patro-
ner, tilbeher og reservedele fra Hilti eller produkter af til-
svarende kvalitet.

@ Folg anvisningerne i denne brugsanvisning mht. anven-
delse, rengering og vedligeholdelse.

@ Ret aldrig vaerktejet mod dig selv eller andre.

@ Tryk aldrig pistolens munding mod din hénd eller
anden del af kroppen.
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@ Szt ikke som i for harde eller por@se underlag, f.eks.
glas, marmor, plast, bronze, messing, kobber, klippe,
isoleringsmateriale, hule tegl, keramiske tegl, tynde pla-
der (<4 mm), stabejern og gasbeton.

1.5 Teknologi

@ Dette vaerktgj er designet med den mest aktuelle
teknologi.

@ Der kan opsta farlige situationer, hvis maskine og
udstyr ikke anvendes korrekt og i overensstemmelse
med forskrifterne i denne brugsanvisning — det samme
gelder, hvis personer, der ikke er blevet undervist i bru-
gen, anvender maskinen.

A\

1.6 Indret arbejdspladsen sikkert

@ Undgd akavede arbejdsstillinger.

@ Anvend kun maskinen pé arbejdsomrader med god
ventilation.

@ Varktgjet er kun til handholdt brug.

@ Undgé at arbejde i unormale kropsstillinger. Sgrg for
at have et sikkert fodfaeste og holde balancen.

@ Hold uvedkommende — isar barn - vk fra arbejds-
omradet.

@ Inden man gér i gang med arbejdet, skal man vaere
sikker pa, at der ikke befinder sig personer bagved eller
under det sted, hvor der skal skydes.

@ Hold grebet tart, rent og frit for olie og fedt.

A

1.7 Generelle sikkerhedsforskrifter

@ Maskinen ma kun anvendes som anvist og nar den

fungerer fejlfrit.

@ Anvend stabilisatoren/beskyttelsesskarmen, nar appli-

kationen tillader det.

@ Huvis en patron fejlteender, skal du gare som fglger:

1. Hold veerktejet presset mod overfladen i 30 sekunder.

2. Hvis patronen stadig ikke teender, fiern verktojet fra
overfladen, og sarg for, at det ikke er rettet mod dig
selv eller andre.

3. Fer patronstrimlen en patron frem manuelt. Brug de
resterende patroner pé strimlen. Fjern den brugte
patronstrimmel og s@rg for sikker bortskaffelse, s&
den ikke senere kan genbruges eller misbruges.

@ Hvis 2-3 fejlskud indtreeffer i treek (ved fejlskud herer

man ikke tydeligt, at patronen affyres, og semmet/bol-

ten skydes ind med signifikant mindre kraft), skal fol-
gende gores:

1. Stop gjeblikket med at anvende vearktgjet.

2. Tem og adskil apparatet (se 8.3).

3. Kontroller, om den rigtige kombination af boltfering,
kolbe og sem/bolt er valgt (se 6.2)

4. Kontroller om stopring, kolbe og boltfering / maga-
sin er nedslidte og udskift om ngdvendigt. (se 6.3 og
8.4. Se 8.5 for X-IE)
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5. Rengar varktgjet.

6. Fortsatter problemet trods ovenstdende foranstalt-
ninger, mé veerktojet ikke anvendes, men skal efter-
ses (0g evt. repareres) pa et Hilti servicevaerksted

@ Forsgg aldrig at braekke en patron ud af strimlen eller

varktgjet.

@ Hold armene bgjet, nar vaerktejet affyres (armene mé

ikke streekkes).

@ Aflad altid veerktejet inden rengering, eller udskiftning

af dele og inden opbevaring.

@ Tom altid maskinen far rengering, service og vedli-

geholdelse, ved arbejdsopher samt i forbindelse med

opbevaring (patron og sem).

@ Ubrugte patroner og apparater, der ikke er i brug, skal

opbevares beskyttet mod fugt og for hgje temperaturer.

Apparatet skal transporteres og opbevares i en kuffert,

som kan sikres mod uautoriseret brug.

1.8 Termisk

@ Vrktgjet ma ikke skilles ad, nar det er varmt.

@ Overskrid aldrig den anbefalede maksimum monta-
gehastighed (antal fastgarelser per time). Der findes risi-
ko for at vaerktejet kan blive overophedet.

@ Hvis plastikpatronstrimlen begynder at smelte, skal
man straks ophgre med arbejdet og lade veerktgjet afkole.

1.9 Krav til brugeren

@ Varktojet er beregnet til professionelt brug.

@ Varktejet ma kun betjenes, vedligeholdes og repare-
res af autoriserede og uddannede personer, der er ble-
vet informeret om de mulige risici.

@ Anvend varktgjet med omtanke. Verktajet ma ikke
anvendes, hvis du ikke er fuldt koncentreret om arbej-
det.

@ Opher med arbejdet, hvis du feler dig utilpas.

1.10 Beskyttelsesudstyr

@ Brugeren og de personer, som opholder sig i naerhe-
den, skal under brugen af apparatet bare egnede beskyt-
telsesbriller, beskyttelseshjelm og egnet hgrevarn..

1.11 Sikkerhedshestemmelser ved brug af boltepistol

Direktorat for Arbejdstilsynet.
Publikation nr. 59/2975.
Gazldende fra 1. januar 1976.

1.Boltepistoler skal behandles med omtanke og for-
sigtighed. De ma ikke overlades til eller benyttes af
personer under 18 &r. De pdgeldende, der skal
betjene boltepistoler, skal vare egnede til dette
arbejde og have grundigt kendskab til brugsanvis-
ningerne og sikkerhedsbestemmelserne, ligesom
de skal have modtaget grundig instruktion. De skal



endelig pa tilfredsstillende made have udfert et til-
streekkeligt antal preveskydninger.

2.Boltepistoler af gruppe A ma kun benyttes, hvor
tekniske forhold ger dette ngdvendigt. Anm.: | tvi-
vistilfeelde ma det stedlige arbejdstilsyn sparges.

3. Patroner ma ikke bares lgse i lommen. Under hvi-
lepauser og kortere arbejdspauser skal savel
pistoler som patroner vaere anbragt i opbevarings-
kassen, som skal vare aflast. Nar pistoler og tilbe-
hor ikke bruges, skal de opbevares under I&s.

4. Tydelige advarselsskilte i starrelse mindst A5 af
plast eller andet holdbart materiale med folgende
tekst pa dansk:

«Pas pa!
Der skydes med holtepistol»

skal far skydningen anbringes pa passende steder,
f.eks. i derabninger ind til farezonen. Foregar
skydningen i terr@nhgjde, eller findes der byg-
ningsstilladser i hgjde med det sted, hvor der sky-
des, skal advarselsskilte opsattes ved alle abnin-
ger, hvor der er fare for, at forbipasserende kan
skades. Skytten skal forvisse sig om, at ingen
anden befinder sig i farlig naerhed af indskydnings-
stedet under affyringen. Hvis der er fare for gen-
nemskydning, f.eks. ved pladevagge, vaegge af
hulsten eller vaegge med huller efter forskallings-
bolte, skal det kontrolleres, at ingen befinder sig
péa den anden side af vaggen. Fare for gennems-
kydning foreligger ogsé ved skydning med stem-
pelpistol, hvis stemplet nar sa langt uden for mun-
dingen ved skydningen, at det kan trenge igen-
nem underlaget. Ved skydning mod et smalt
underlag, f.eks. fastskydning af tag- eller vegplade
mod bjalker, skal man vaere opmarksom pa, at
det farlige omréde omkring indskydningsstedet er
starre end ellers, da boltens eller sommets hastig-
hed og rakkevidde, hvis underlagets kant ram-
mes, kan veare stgrre end ved anden gennem-
skydning.

5.Under skydning skal anvendes beskyttelseshjelm
0g beskyttelsesbriller med sidebeskyttelse eller
gjekapsler samt, hvor der er behov derfor, hare-
varn. Det personlige beskyttelsesudstyr, der skal
vaere typegodkendt af direktoratet for arbejdstilsy-
net, skal stilles til radighed af arbejdsgiveren.

6.Til en boltepistol ma kun anvendes patroner, bolte
0g sem, som er beregnet til pistolen og det lab,
som bliver benyttet.

7.Patroner, bolte og sem skal s vidt muligt valges
saledes, at gennemskydning ikke kan forekomme.
Der skal tages hensyn til underlagets brudstyrke,
hardhed og beskaffenhed i gvrigt. Ved valg af
patroner, bolte og sem ber tabel eller lignende fra
bolteleverandgren tjene som vejledning. Faren for
hulrum og lignende i underlaget skal tages i
betragtning, og underlaget skal undersgges fort-
lgbende for hvert skud, f.eks. ved at banke pa
underlaget.
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8.Fgr ladning foretages, skal det péses, at lgbet og
bundstykket er fri for rester af hylstre, bolte og
sgm eller lignende. Ladning skal ske med forsig-
tighed, og uden at boltepistolen rettes mod skyt-
ten eller nogen anden person. Handen ma ikke
holdes foran mundingen. Patroner ma ikke tvinges
ind i kammeret. Hvis en ladt pistol ikke affyres
straks, skal patronen tages ud.

9.Egnet type splintskeerm skal anvendes, om ngd-
vendigt ma specialsplintskerm fremskaffes, jfr.
afsnit |, punkt 13.

10. Under affyringen skal skytten sta sikkert og holde
pistolen séledes, at splintskeermen giver den tilsig-
tede beskyttelse. Pistolen skal holdes vinkelret
mod indskydningsfladen.

11. Skydningen ma ikke forega

a) fer man har undersggt, hvilket materiale underla-
get bestar af,

b) i spradt eller hardt materiale, som hardet stal,
granit, marmor, glaserede teglsten, fliser etc.
Anm.: Skydning i stebejern kan dog foretages, nar
direktoratet for arbejdstilsynet har givet tilladelse
efter forudgéende ansggning.

c) sa ner kanten af indskydningsfladen, at der opstar
fare for rikochettering eller afsprengning af
splinter,

d) gennem huller i stél eller andet materiale, hvis der
ikke er sgrget for sikker styring af lgbet, der for-
hindrer, at bolten eller sammet kan treffe
hulkanten,

e) pé indskydningssteder, hvor en tidligere indskudt
bolt eller et som har rikochetteret, er braekket eller
synes at vaere stoppet mod en sten eller lignende,

f) mod bolte eller som, som ikke er drevet helt ind
ved en tidligere skydning (dobbeltskud),

g) hvor gnistdannelse kan medfgre brand eller eks-
plosion,

h) hvor der foreligger fare for skydning i el-ledninger,
gasledninger eller lignende.

12.Ndr en patron er klikket, ma boltepistolen tidligst
abnes 30 sekunder efter affyringen pa grund af
faren for efterbraendere.

13.Udtagning af en ubrugt patron eller en patron,
som er klikket, skal foregd, for bolten eller sgm-
met tages ud af pistolen, og skal udfares med for-
sigtighed, og uden at pistolen rettes mod skytten
eller anden person. Patronen, som er klikket, skal
opbevares forsigtigt og uskadeliggeres pé passen-
de méade, f.eks. ved risikofri afbraending.
Anm.: Afbranding af patroner kan passende fore-
tages pé folgende made: patronerne legges i en
beholder med Iag, begge udfart af mindst 0,6 mm
jernplade eller 1 mm letmetalplade. Laget belastes
med ca. 1 kg. Hgjst 50 patroner ma braendes ad
gangen. Fer ophedningen kontrolleres, at ingen
befinder sig i nerheden. Beholderen placeres pa
en varmekilde, som kan besta af en gasflamme,
primus eller lignende. Man gar derefter i deekning.
Nar eksplosionerne er ophgrt, skal der her gé
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mindst et minut, inden nogen ma narme sig
beholderen.

14.Hvis kun tendsatsen er eksploderet ved affyringen
(pufskud), skal pistolen renggres, og ikke for-
brendte dele af ladningen skal fiernes omhygge-
ligt, for ny affyring ma foretages.

15. Boltepistolen skal rengares hver dag efter brugen péa
den made, som er angivet i brugsanvisningen. | for-
bindelse med renggringen skal det kontrolleres, at
ingen dele er beskadiget. Hver dag for skydningen
begynder, skal det kontrolleres, at pistolen fungerer
normalt.

Anm.: Brugsanvisningens bestemmelser om rengering
af pistolen efter et vist antal skud skal endvidere altid
folges ngje.

16. Kun sadanne reparationer af boltepistolen, der omfat-
ter udskiftning af beskadigede dele med originale
dele, md udferes af andre end fabrikanten eller hans
repreesentant. Andre reparationer eller forandringer
af pistolen eller dens enkeltdele skal foretages af fabri-
kanten eller hans reprasentant.

17.Dersom der findes fejl ved en boltepistol, skal den-
ne straks tages ud af brug.

18. Boltepistoler skal underkastes eftersyn mindst én
gang om aret, og i gvrigt, ndr det er ngdvendigt. Efter-
synet skal foretages af fabrikanten eller hans repraes-
entant. Nar eftersynet er udfert, skal der udstedes
bevis for det. Beviset skal dels indeholde oplysnin-
ger om, hvorvidt der er foretaget @ndringer ved pisto-
len, og i bekraeftende fald hvori disse bestar, dels
hvorvidt pistolen i den tilstand, hvori den tilbage-
sendes, kan anses for at frembyde tilstreekkelig sik-
kerhed. Beviset skal opbevares sammen med bolte-
pistolen eller pd andet, let tilgengeligt sted, indtil et
ar efter at eftersynet har fundet sted.

2. Generel information
2.1 Indikation af mulig fare

ADVARSEL

Udtrykket ADVARSEL anvendes til at gare opmarksom
pé en potentielt farlig situation, som kan fere til alvorlig
personskade eller dad.

FORSIGTIG

Udtrykket FORSIGTIG anvendes til at gare opmarksom
pa en potentielt farlig situation, som kan fare til mindre
personskade eller beskadigelse af udstyret eller anden

ejendom.
2.2 Symboler
Advarselssymboler Symboler
Generel Advarsel: Lees brugs-
advarsel Varm overflade anvisningen
inden brug
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Obligatoriske symboler

Brug beskyttel- Beer
sesbriller beskyttelseshjelm

KB Disse tal henviser til illustrationer. lllustrationerne
findes pa omslaget, som kan foldes ud. Hold omslaget
opsléet, ndr brugsanvisningen leses igennem.

| denne brugsanvisning henviser betegnelsen "vark-
tojet” altid til DX 460 boltepistol.

Brug
herevaern

Placering af identifikationsoplysninger pa varktgjet
Typebetegnelse og serienummer findes pé vaerktejets
markeplade. Skriv disse oplysninger i brugsanvisnin-
gen og henvis til disse, nar du henvender dig til vores
Kundeservice eller vaerksted.

Type: DX460

Serienummer:

3. Beskrivelse

Verktojet er designet til professionelt brug ved befaestel-
se, hvor sgm, gevindbolte og sammensatte befaestel-
seselementer skydes ind i beton, stal og kalksandsten.

Varktojet er baseret pd det grundigt testede DX-kolbe-
princip og har derfor ikke noget til feelles med et hgjha-
stighedsverktej. Kolbeprincippet garanterer optimal
sikkerhed under arbejdet og i selve befestigelsen. Vark-
tojet fungerer med patroner i patronstyrke 6.8/11.

Kolben fares tilbage til startposition, og patroner fares
til affyringskammeret automatisk ved et gastryk fra den
affyrede patron. Det gar det muligt at fastgere meget
hurtigt og skonomisk med segm og gevindbolte. Ved
anvendelse af et sommagasin gges bade hastighed og
brugervenlighed markant, iseer ved mange identiske fast-
gorelser.

Som ved alle boltepistoler danner vaerktgj, magasin,
sgm/bolte og patroner en “teknisk enhed”. Dette bety-
der, at en optimal fastgerelse med dette system kun kan
garanteres, hvis sgm/bolte og patroner er specielt desig-
net til det, eller hvis der anvendes produkter af samme
kvalitet. Hiltis anbefalinger mht. fastgerelser og appli-
kationer er kun geldende, hvis disse betingelser er opfyldt.

Vearktgjet er sikret pa fem vigtige punkter — af hensyn
til brugeren og personer, der befinder sig i nerheden.



Kolbeprincippet

N
<

| Hiltis boltepistoler overfares energi fra patronen til kol-
ben, som driver sammet/bolten ind i grundmaterialet.
Da ca. 95% af den kinetiske energi forbliver i kolben,
skydes sgmmet/bolten ind i grundmaterialet under fuld
kontrol med en starkt reduceret hastighed. Nar kolben
stopper inde i pistolen, stopper saledes ogsa selve ind-
skydningen, hvorfor det ved korrekt anvendelse er naesten
praktisk umuligt at skyde igennem grundmaterialet.

Faldsikringen [2] er resultatet af at koble affyringsme-
kanismen sammen med anpresningssikringen. Dette
gor, at Hilti DX pistolen ikke bliver affyret, hvis man kom-
mer til at tabe den pd et hardt underlag, uafhaengigt af
hvordan pistolen lander.

Sikkerhedsaftrakkeren [3] sikrer, at patronen ikke kan
affyres blot ved at trykke pa aftraekkeren. Vaerktojet kan
kun affyres, nar det presses ned mod underlaget.

Anpresningssikringen [4] kraver, at vaerktgjet presses
mod underlaget med et vist tryk. Veerktejet kan ikke affy-

4. Patroner, tilbehgr og sam/holte

res, medmindre det trykkes helt mod overfladen.
Dertil kommer, at alle Hilti DX pistoler er udstyret med
sekventiel anpresning, som forhindrer utilsigtet akti-
vering [5]. Dette forhindrer, at pistolen bliver affyret util-
sigtet, hvis der er trykket pa aftraekkeren, og pistolen
derefter presses mod underlaget. Pistolen kan kun affy-
res, hvis den forst presses korrekt ned mod overfladen
(1.), og der derefter trykkes pa aftreekkeren (2.).

=

Sgm/holte

Betegnelse Applikation

X-U Hgijfaste som med starre anvendelsesbredde til fastgarelse pa hgifast beton og stal.

X-C Sem med forskellige applikationsprofiler til et bredt spektrum af fastgarelser.

X-S Standardsem til effektive stalbefastigelser.

X-CT Forskallingssgm, som er lette at fierne ved midlertidige fastgarelser.

X-CR Sem i rustfrit stdl til fastgarelser i fugtige og korroderende omgivelser.

X-CP / X-CF Specialsgm til treekonstruktioner pé beton.

DS Hoijstyrkesgm til generelle befastigelser pa beton og stél.

X-FS Ideel til systemforskalling og traditionel traeforskalling.

X-SW Fleksibel skive til at fastgeare isoleringsmateriale mod beton og stl.

X-1E/ XI-FV Det ideelle befaestigelseselement til fastgarelse af isoleringsmateriale mod beton,
pudset murvaerk og stal.

R23/R36 Skiver til Hilti sam: enkel sikring af folier, tr& mod beton og stél, med anvendelse af
X-460 WH23/36 skiveholder.

X-HS / X-HS-W Ophangningssystem med indvendigt gevind

X-CC/X-CW Befastigelsesclips til nedsankning med wirer

X-(D)FB/ X-EMTC Rarbgijler til fastgarelse af el- eller vandrer (varme eller kolde) til varme/sanitet

X-EKB Kabelbgile til montering af elkabler pa veegge og i lofter

X-ECH Kabelholder til montering af bundtede kabler pd vagge og i lofter

X-ET Sem til montering af PVC-rar/kabelkanaler

X-(E)M/W/6/8 ... P8, Bolte til fastgarelser pa beton og stél.

X-M/W10... P10

X-DNH / DKH, Godkendt befestigelsessystem til beton, med forboring.

X-M6/8H

For informationer om andet tilbeher og udstyr, kontakt din Hilti-konsulent.
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Magasin

MX 72 Magasin — Hurtig og bekvem fastggrelse.

Boltfgringer

Betegnelse Applikation

X-460-F8 Standard

X-460-F8N15 15 mm smal — Let at komme til ved svert tilgaengelige steder.

X-460-F8N10 10 mm smal — Let at komme til ved sveert tilgengelige steder.

X-460-FBCW Til befeestigelse af X-CW elementer.

X-460-F8S12 Boltfering til bolte med en 12 mm stalskive — hgjere overtraeksveerdier.

X-460-F8SS Betonforsats til 8 mm bolte — formindsker afskalning.

X-460-F10 Til fastgerelse af 10 mm bolte og sem.

X-460-F10SS Betonforsats til 10 mm bolte — formindsker afskalning.

X-460-FIE Til X-IE isoleringssgm.

X-460-FIE-L Til montering af XI-FV og X-IE isoleringssgm op til 140 mm.

X-460-FIE-XL Til montering af XI-FV og X-IE isoleringssgm op til 200 mm.

Tilbehgr

Betegnelse Applikation

X-SGF8 Beskyttelsesskeaerm til “enkeltskud”

X-460-SGMX Beskyttelsesskerm til magasin

X-460-STAB Stabilisator — Denne gummistabilisator bar monteres forrest p& standard
boltfaringen, nar arbejdsforholdene tillader def.

X-460-TIE-L Udskiftelig neesedel til boltfaring X-460-FIE-L (25-140 mm)

X-460-TIE-XL Udskiftelig naesedel til boltfering X-460-FIE-XL (25-200 mm)

X-EF Adapter til stabilisering af veerktgjet lodret mod arbejdsoverfladen og til reduktion af
betongspaltning i forbindelse med montering af X-EKB og X-ECH (kun med X-460-F8
boltfaring)

X-460-B Stopring — beskytter boltfaringen, hvis vaerktajet anvendes forkert.

X-460-WH23/36 Skiveholder — Til fastgerelse af 23 til 36 mm stalskiver med magasin. Kan monteres
p& magasinet.

X-PT 460 Forlenger — Forlenger til forskellige lofts — applikationer.

Kolber

Betegnelse Applikation

X-460-P8 Standardkolbe

X-460-P8W Specialstempel med indsnavret spids til undersaenkede sem pa tre.

X-460-P10 10 mm kolbe — 10 mm kolbe til fastgorelse af M10 /W10 bolte.

X-460-PIE-L Kolbe til fastgarelse af X-IE isoleringssem ved brug af boltfgring X-460-FIE-L
til isoleringsmaterialer med en tykkelse fra 25 til 140 mm

X-460-PIE-XL Kolbe til fastgarelse af X-IE isoleringssem ved brug af boltfgring X-460-FIE-XL
til isoleringsmaterialer med en tykkelse fra 25 til 200 mm

X-460-PKwik Stempel til inddrivning af godkendte gevindbolte ved hjelp af DX-Kwik
(med forboring).

Patroner

Betegnelse Farve Patronstyrke

6.8/11 M gren Gran Svag

6.8/11 M gul Gul Middel steerk

6.8/11 M rad Rad Meget sterk

6.8/11 M sort Sort Ultrasterk

Sikkerhedstilbehgr og renggringssat

Hilti Spray, flad barste, stor rund bgrste, lille rund barste, skraber, renggringsklud.
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5. Tekniske data

DX 460 pistol
Vagt 3.25kg (7.16 Ib),

3.51 kg (7.78 Ib) med magasin
Lengde 458 mm (18.03"),

475 mm (18.7") med magasin
Semlengde Maks. 72 mm (27/")

Anbefalet maks. fastgorelseshastighed per time

700/h

Patroner

6,8/11 M (27 kal. kort) grgn, gul, red, sort.

Effektregulering 4 effektniveauer, requlering med fastldsningsfunktion.
MX 72 magasin

Vegt 0.653 kg (1.44 1b)

Semlengde Maks. 72 mm (27/")

Magasinkapacitet

Maks. 13 sgm

Ret til tekniske @ndringer forbeholdes.

6. Ibrugtagning

o

G350 Kontrol af vaerktgj

@ Kontroller, at der ikke er en patronstrimmel i vaerk-
tojet. Hvis der er en patronstrimmel i verktgjet, skal
den fijernes ved handkraft.

@ Kontroller vaerktgjet jevnligt for at se, om det pd
nogen made er beskadiget. Kontroller at alle betje-
ningsknapper fungerer fejlfrit. Vaerktejet ma ikke anven-
des, hvis dele er beskadiget, eller hvis betjeningsk-
napperne ikke fungerer ordentligt. Om ngdvendigt skal
varktajet repareres pa et Hilti varksted.

@ Kontroller om stopring og kolbe er nedslidte (se
afsnit 8. "Rengaring og vedligeholdelse”).

6.2 Valg af rigtig kombination af boltfering / kolbe /
sgm / bolt

Hvis ikke den rigtige kombination anvendes, er der fare
for personskader. Endvidere kan apparatet blive beska-
diget, eller befestigelseskvaliteten kan blive forringet.
(se overblik pa de sidste sider)
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IGE] Andring fra enkeltskud til magasin (udskift-

ning af boltfgring)

1. Kontroller at der ikke sidder en patronstrimmel i
veerktgj. Fjern patronstrimmel ved at treekke den op
og ud af veerktgjet og fiern ssmmet/bolten fra bolt-
foringen/magasinet.

2. Tryk pa laseknappen pé boltfaringens side.

3. Skru boltfgringen af.

4. Kontroller, om stopring og kolbe er nedslidte (se
afsnit om ”"Rengering og vedligeholdelse”).

5. Skub kolben ind i vaerktgjet - sd langt som den kan
komme.

6. Tryk stopringen pa magasinet indtil det sidder fast.

7. Skub magasinet godt fast pé kolbefaringen.

8. Skru magasinet fast pa vearktgjet, indtil det falder i
hak.

61



1. Betjening

©

FORSIGTIG

W Der kan flyve splinter fra grund-
materialet, nar bolt eller sam sky-
des i, og dele fra patronstrimlen
kan flyve af.

W Splinter og lignende kan ramme
0g beskadige dele af kroppen eller
gjnene.

W Bar derfor altid sikkerhedsbriller
0g hjelm (galder bruger og om-
kringstaende personer).

FORSIGTIG

W Sgm eller bolt drives af patronen,
som affyres.

B Et heijt lydniveau kan skade ens
harelse.

W Ber derfor altid hgrevaern (gal-
der bruger og omkringstaende
personer).

Retningslinjer for en optimal befastigelseskvalitet

BEMARK

Disse retningslinjer skal altid felges.

Mere detaljerede oplysninger findes i Hindbog om skud-
montage, som kan rekvireres hos Hilti.

Minimumafstand
Fastgarelse pa stal

; B

i
v

A

.
|
4@7 c

min. afstand = 20 mm (%/:")

Stal

A =min. kantafstand = 15 mm (")

B=

C = min. tykkelse pa grundmateriale = 4 mm (°")

Fastgerelse pa beton

ADVARSEL

¥

W Huvis veerktojet presses mod krop-
pen(f.eks. handen), er der risiko
for, at det uhensigtsmassigt bli-
ver parat til affyring.

B Dette betyder, at et som kan sky-
des ind i kroppen.

W Pres derfor aldrig pistolens mun-
ding mod kroppen.

ADVARSEL

W Under visse forhold kan man uhen-
sigtsmaessigt risikere at gare vaerk-
tojet klar il affyring ved at skub-
be magasinet, boltferingen eller
sgmmet/bolten tilbage med hand-

en.
W Denne “klar til affyring” position
indebarer en risiko for, at et sgm
skydes ind i kroppen.
W Skub aldrig magasinet, boltfaringen
eller sammet/bolten tilbage med
handen.
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Beton

A =min. kantafstand = 70 mm (27%)

B = min. afstand = 80 mm (3'")

C = min. tykkelse pa grundmateriale = 100 mm (4")
Indtr@ngningsdybde

(Eksempler, specifikke oplysninger, se Hilti Fastening
Technology Manual)

oS 5e
L Ja -8 .
et fe o ar Ju e

L_ET__| e —

Sgmizngde til stal:  Semlangde til beton:
Indtreengningsdybde (ET): Indtrengningsdybde (ET):
12x2mm, (%" £'%") 22 mm (27 max.), (7" (1" max.)

X-IE-element
(beton, stal, andre egnede underlag — se 5.3)

= ==

<—t|—>|

| alle ramaterialer svarer isoleringssemmets (L) lengde til isoleringsmateria-
lets tykkelse (tl).




Ladning af pistolen til enkeltskud

1. St sommet i (hovedet forst), indtil plastskiven pd
sgmmet holdes fast i mundingen.

2. Skub patronstrimlen med den smalle ende forrest
helt ind i grebet fra neden. Hvis der allerede er brugt
nogle patroner i patronstrimlen, trek da strimlen
frem med handkraft, indtil der befinder sig en brug-
bar patron i patronkammeret. (Det sidst synlige tal
pé bagsiden af patronstrimlen angiver, hvilken patron
der vil blive affyret).

Justering af effekten

Valg patrontykkelse og effektindstilling i overensstem-

melse med formalet. Hvis der ikke foreligger nogen erfa-

ringsverdier, skal du altid begynde med den mindste

effekt:

1. Tryk pd udlgserknappen.

2. Drej effektreguleringen hen til 1.

3. Skyd et sgm i.

4. Hvis sommet ikke trenger langt nok ind: Szt effekten
op ved at dreje pé effektreguleringshjulet. Anvend om
ngdvendigt en kraftigere patron.

Montage med enkeltskud
1. Hold pistolen vinkelret mod overfladen og pres.
2. Affyr ved at trykke pé aftraekkeren.

ADVARSEL

@ Forsgg aldrig at skyde et som i et allerede eksiste-
rende hul, undtagen hvor det anbefales af Hilti, fx. ved
anvendelse af DX Kwik system.

@ Forsgg aldrig at skyde det samme sgm i igen — altsd
at korrigere.

@ Overskrid aldrig den maksimale inddrivningskraft.

I Afladning af enkeltskudsvarkigjet

Ver sikker pd, at der ikke er en patronstrimmel i vaerk-
tojet.

Fiern patronstrimmel ved at treekke den op og ud af
varktejet og fijern semmet/bolten fra boltfarin-
gen/magasinet.

Ladning af ssmmagasin

1. Kontroller, at der ikke er en patronstrimmel i pisto-
len. Hvis der er en patronstrimmel i pistolen, treek
den op og ud ved handkraft.

2. Trek magasinhylsteret nedad — sé langt som det kan
komme.

3. Placer en ny sgmstrimmel i kammeret.

4. Skub magasinhylsteret op indtil det er helt lukket.

5. Skub patronstrimlen med den smalle ende forrest
helt ind i grebet fra neden. Hvis der allerede er brugt
nogle patroner i patronstrimlen, trek da strimlen
frem med handkraft, indtil der befinder sig en brug-
bar patron i patronkammeret. (Det sidst synlige tal
pé bagsiden af patronstrimlen angiver, hvilken patron
der vil blive affyret).
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Nar indikatoren lyser radt, er der 3 eller ferre sgm til-
bage i magasinet.

Vearktejet kan herefter lades med en 10-sgms-
strimmel.

Flere end 3 sgm
tilbage i magasinet..

3 sgm eller feerre tilbage i
magasinet. Kan lades med
en 10-sgms-strimmel.
ADVARSEL

@ Alle sgm i magasinet skal have den samme lngde.

X3 Montage med magasin
1. Hold pistolen vinkelret mod overfladen og pres.
2. Affyr ved at trykke pd aftraekkeren.

ADVARSEL

@ Forsgg aldrig at skyde et sem i et allerede eksiste-
rende hul, undtagen hvor det anbefales af Hilti, fx. ved
anvendelse af DX Kwik system.

@ Forsgg aldrig at skyde det samme sgm i igen — altsd
at korrigere.

@ Overskrid aldrig den maksimale inddrivningskraft.

&4 Afladning af ssmmagasin

1. Kontroller, at der ikke er en patronstrimmel i pisto-
len. Hvis der er en patronstrimmel i pistolen, trek
den op og ud ved handkraft.

2. Frigar magasinhylsteret ved at trykke péd udlgser-
knappen.

3. Treek magasinhylsteret ned — sa langt som det kan
komme.

4. Kontroller at der ikke er en sgmstrimmel i magasinet.

5. Skub magasinhylsteret op, indtil det er helt lukket.

Skub patronstrimlen med den smalle ende forrest helt
ind i grebet fra neden. Hvis der allerede er brugt nog-
le patroner i patronstrimlen, traek da strimlen frem med
héndkraft, indtil der befinder sig en brugbar patron i
patronkammeret. (Det sidst synlige tal pa bagsiden af
patronstrimlen angiver, hvilken patron der vil blive
affyret).

Pres X-IE isoleringsssemmet sé langt som muligt ind
pa naesedelen af DX 460 IE.

Pres varktgjet i ret vinkel mod isoleringsmaterialet, sa
X-IE isoleringssemmet trykkes igennem isolerings-
materialet og flugter med overfladen.
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Skyd semmet ind ved at trykke pa aftraekkeren.

7.12
Traek veerktojet ud af X-lE-semmet i ret vinkel.

8. Rengaring og vedligeholdelse

Afhzngigt af maskintypen tilsmudses og slides funk-
tionsrelevante komponenter under den regulare drift.
For at kunne sikre en palidelig og sikker drift af maski-
nen er det en forudsatning, at der foretages regelmas-
sige eftersyn og regelmassig vedligeholdelse. Vi anbe-
faler en rengering af maskinen og kontrol af stempel
og buffer mindst hver uge ved intensiv brug, dog senest
efter 10.000 inddrivninger!

8.1 Renggring af varkigjet

Yderskallen (kabinettet) er fremstillet i slagfast plast og
grebet i elastomer. Ventilationsabningerne skal altid hol-
des frie og rene. Sgrg for at der ikke kommer frem-
medlegemer ind i selve vaerktejet. Anvend en let fugtet
klud til at rengare veerktgjets ydersider jevnligt. Benyt
under ingen omstendigheder rindende vand, hgjtryks-
spuling eller spray.

8.2 Vedligeholdelse

Med javne mellemrum skal det kontrolleres, om vark-
tojet eksterne dele er hele og uden beskadigelser, og at
alle betjeningsknapper fungerer fejlfrit. Anvend ikke vaerk-
tojets, hvis dele er beskadiget eller betjeningsknapper
ikke fungerer fejlfrit. Om ngdvendigt ber varktajet repa-
reres pa et Hilti vaerksted.

Service af varktgjet
Verktejet skal til service hvis:
1. Patroner fejlanteender

2. Inddrivningskraften varierer

Hvis du bemarker at:

@ anpresningstrykket ager,

@ trykket pd aftrekkeren gger,

@ effektreguleringen er sver at justere (stiv),
@ patronstrimlen er sver at fierne.
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FORSIGTIG

W Verktojet kan blive varmt ved
anvendelse.

W Man kan brende handerne.

W Skil ikke vaerktojet ad, ndr det er
varmt. Lad veerktejet kale af forst.
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ADVARSEL ved renggring af varkigjet:

@ Anvend aldrig fedt til vedligeholdelse/smering af veerk-
tejet. Dette kan forarsage kraftig reduktion af varktejets
funktionalitet. Anvend udelukkende Hilti Spray eller mod-
svarende produkt.

@ Snavs fra DX vaerktej indeholder substanser som kan
vaere skadelige for helbredet.

—Indand ikke stov fra rengaringen.

—Hold stgv vaek fra madvarer.

—Vask hender efter rengoring.

IEXE Skil varkigjet ad

1. Vaer sikker pa, at der ikke er en patronstrimmel i veerk-
tojet. Fjern patronstrimmel ved at treekke den op og
ud af veerktgjet og fiern sammet/bolten fra boltferin-
gen/magasinet.

2. Tryk pa frigaringsanordningen pa siden af boltfarin-
gen.

3. Skru boltfgring/magasin af.

4. Fjern stopringen ved at bgje den vaek fra boltferingen/
magasinet.

5. Fjern kolben.

IEXA Kontroller om stopring og kolbe er slidte

Fiern stopringen. hvis:

@ metalringen er lgs eller braekket,

@ stopringen ikke lengere holder fast pé boltfaringen,
der er betydelige og ujevne punkter af slitage under
metalringen.

Kolben skal udskiftes, hvis:

@ den er braekket,

@ spidsen er meget nedslidt (dvs. et 90° segment er
snittet af),

@ kolbens ringe er braekket eller mangler,

@ den er bgjet (kan evt. kontrolleres ved at rulle kolben
pé en plan flade).

BEMARK
@ Anvend ikke nedslidte kolber. Kolber mé ikke slibes
eller pd nogen made omformes eller &ndres.

IEXA Kontroller om boltigringen er slidt

Nesedelen pa boltfaring X-460-FIE og X-460-FIE-L skal

udskiftes, hvis den rerformede del er beskadiget (f.eks.

bajet, udvidet eller revnet). Vedr. udskiftning af naese-

delen, se evt. ogsd afsnit 6.3.
1. Vaer sikker pa, at der ikke er en patronstrimmel eller
et sam/en bolt i vaerktejet. Fiern patronstrimmel ved
at trekke den op og ud af varktejet, og fiern sem-
met/bolten fra boltfaringen/magasinet.

. Tryk pa laseknappen pé boltfaringens side.

. Skru boltfgringen af.

. Kontroller, om stopring og kolbe er nedslidte (se af-
snit om ”"Rengering og vedligeholdelse”).

. Tryk den bevaegelige ring nedad, og skru spande-
motrikken af.

. Omskift boltfgringens nasedel

. Tryk den bevagelige ring nedad, og skru spende-
magtrikken pa.

~N o (S5} S owno



8. Skub kolben ind i vaerktgjet — s& langt som den kan
komme.
9. Tryk stopringen ind pa boltfaringen, indtil den sid-
der fast.
10. Skub (med god kraft) boltfgringen bagud.
11. Skru boltferingen pé veerktgjet, indtil det gr i hak.

IEXARenger kolbens ringe

1. Renger stempelringene med den flade barste, indtil
de beveger sig frit.

2. Spray ringene let med Hilti spray.

IEXARenger gevindet pa boltfering/magasin
1. Renger gevindet med den flade borste.
2. Spray gevindet let med Hilti spray.

Demonter kolbefgringen
1. Tryk pa udlgserknappen pé grebet.
2. Skru kolbefaringen af.

EEX:IRenger kolbefaringen

1. Renger fiederen med den flade barste.

2. Renggr frontdelen med den flade barste.

3. Brug den lille runde barste til at rengare de to huller
ved endefladen.

4. Spray kolbefgringen let med Hilti spray.

Renger kabinettet indvendigt

1. Brug den store runde berste til at rengore kabinettet
indvendigt.

2. Spray kabinettet forsigtigt indvendigt med Hilti spray.

[XE] Rengor patronstrimlens styrerille

Anvend den medfalgende skraber til at rengare hgjre og
venstre styrerille. Gummibeklaedningen skal leftes forsigtigt
for at gare det nemmere at komme til at rengore styrerillen.

XA Spray effektreguleringshjulet let med Hilti spray

FRE] Monter kolbefaringen

1. Bring pilene pé kabinettet og kolbefaringen pa linie.

2. Skub kolbefgringen ind i kabinettet — s langt som
den kan komme.

3. Skru kolbefaringen fast pa veerktojet indtil den gér i hak.

FRI Monter varkigjet

1. Skub kolben sa langt ind i pistolen som den kan komme.

2. Tryk stopringen fast pa boltfaringen/magasinet ind-
til den sidder fast.

3. Tryk boltfaringen/magasinet godt fast pa kolbefaringen.

4. Skru boltfgringen/magasinet fast pa veerktgjet indtil
det falder i hak.

8.15 Kontrol af varkigjet efter renggring og vedlige-
holdelse
Efter endt rengering og vedligeholdelse af vaerktojet, skal
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det kontrolleres, at alle sikkerhedsanordninger er mon-
teret og fungerer korrekt.

BEMARK
@ Anvendes der andre smgremidler end Hilti spray, kan
det skade gummidelene, isar stopringen.
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9. Problemlgsning

| Fejl | Arsag

Kolben har sat sig fast i grundma-
terialet

W Sgmmet/bolten er for kort
W Sgmmet/bolten mangler skive

M For hgj inddrivningskraft

M Patronstrimmel er beskadiget

M Ophobet kulstofstav

W Varkigjet er beskadiget

B Varktojet er overophedet pa
grund af for hgj effektindstilling
M Varkigjet er beskadiget

ADVARSEL
Forsgg aldrig at breekke en patron
ud af strimlen eller verktojet.

M Darlig patron
B Ophobning af kulstofstav
ADVARSEL

Forsgg aldrig at breekke en patron
ud af strimlen eller verktgjet.

W Verktojet er sammenpresset for
leenge ved fastgerelse
W Montagehastighed er for hgj
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[ Fejl

Patron falder ud af patronstrim-
mel

e
T 1

Brugeren bemarker:

- det ngdvendige anpresningstryk
er gget

- der skal presses hardere pa
aftrakkeren

—svart at justere effektregulerin-
gen

-svart at fjerne patronstrimmel

Uregelmassig indtrengningsdyb-
de P

Kolben sidder fast i kolbefaringen
og kan ikke fjernes

| Arsag

M Fastgorelseshastigheden er for
hej

ADVARSEL
Forsgg aldrig at braekke en patron
ud af strimlen eller veerktgjet.

M Ophobet kulstofstav

M Kolben sidder forkert

M Ophobet kulstofstav

M Kolben sidder forkert

M Darlig patron

M Beskadiget kolbe

M Stopring har lgsnet sig i kolbe-
faringen

M Beskadiget stopring

M Ophobning af kulstofstev
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[ Fejl

| Arsag

Kolbefgringen har sat sig fast

B Ophobning af kulstofstev

M Kolben sidder forkert

W Utilstraekkeligt anpresningstryk
M Sikkerhedsmekanisme forhin-
drer udlgsning, fordi:
—Magasin er ikke ladt
— Plastikrester i magasin
— Kolbe sidder forkert
— Sgm sat forkert i magasin

Kolben er klemt i magasinets
boltfaring

M Kolbe og/eller stopring er beska-
diget

M Plastikrester i magasinet

| ﬂ% effekt, nar der fastgares pa
stal

W Varkigjet er blevet affyret med
hgj effekt uden sem/bolt pa
plads

Magasinets boltfaring har sat sig
fast

M Boltfering er beskadiget
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[ Fejl

| Arsag

Sgmmet/bolten trenger for langt
ind

M For kort sgm/bolt

M For hgj inddrivningskraft

ind

W Sgmmet er for langt

M For lav inddrivningskraft

Som hgjer

W Hard beton og/eller stort indhold
af flint

W Armeringsjern tat pa betonover-
fladen

W Hard overflade (stal)

N N
SOV
SO
AN AN AN AN

M Forkert sgm/bolt

M Inddrivningskraften er ikke
passende

M Betonen indeholder harde
og/eller store mengder aggrega-
ter

W Armering findes lige under over-
fladen

W Hérd overflade

Grundmaterialet skaller af

M Beton af hgj styrke

W Hérd beton og/eller stort indhold
af flint

W Gammel beton

6
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L Fejl |

Semhovedet er beskadiget

O X
)
Y ',' » . -

:‘.' 0';. 9 .\. o

Semmet trenger ikke
igennem overfladen

Sgmmet sidder ikke fast i grund-
materialet

Semmet knzkker

Sgmhovedet trenger igennem det
materiale, der skal fastgares (pro-
filplader)

1

Arsag

M For hgj inddrivningskraft
B Forkert kolbe

M Beskadiget kolbe

M For lav inddrivningskraft

M Anvendelsesgransen overskre-
det (meget hard overflade)

M Uegnet system

B Tyndt stal (4 til 5 mm)

M For lav inddrivningskraft

M Anvendelsesgransen er over-
skredet (meget hard overflade)

M For hgj inddrivningskraft
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[ Fejl | Arsag Mulig afhjlpning
Semhovedet er beskadiget M For hgj inddrivningskraft M Reducer effekten
M Brug svagere patron
~N M Forkert kolbe M Kontroller om semmet passer til
N kolben
M Slidt kolbe W Skift kolbe
10. Bortskaffelse

Starstedelen af de materialer, som anvendes ved fremstillingen af Hilti maskiner, kan genbruges. Materialerne skal

skilles korrekt ad, inden de kan genbruges.

@nsker du selv at indlevere dit veerktgj til en genbrugsstation, sé skal vaerktgjet skilles ad s& meget som det er
muligt uden at anvende specialvarktgj. Anvend en renggringsserviet il at tarre olierede/fedtede dele af og serg for
at olie, der lgber ud, bliver tarret op (mangde totalt: ca. 50 ml.). Dette papir skal bortskaffes pé en korrekt made.
Fedt eller olie ma under ingen omstendigheder havne i aflghet eller pa jorden.

Opdel de enkelte dele saledes:

Del/komponent Hovedbestanddel Genbrug

Veerktgjskuffert Plastik Plastikgenbrug

Yderskal Plastik / gummi Plastikgenbrug

Skruer, sma dele Stal Metalskrot

Brugt patronstrimmel Plastik / stal Ifolge lokale bestemmelser

11. Producentgaranti — Produkter

Hilti garanterer, at det leverede produkt er fri for mate-
riale- og fabrikationsfejl. Garantien forudsetter, at pro-
duktet anvendes og handteres samt vedligeholdes og
rengeres i henhold til Hilti-brugsanvisningen, og at den
tekniske enhed er bevaret, dvs. at der udelukkende er
anvendt originale Hilti-forbrugsmaterialer, -tilbehars-
dele og -reservedele eller andre produkter af tilsva-
rende kvalitet til produktet.

Garantien omfatter reparation uden beregning eller
udskiftning af defekte dele uden beregning i hele pro-
duktets levetid. Dele, der som flge af normalt slid traen-
ger til at blive udskiftet eller repareret, er ikke omfat-
tet af garantien.

Hilti afviser alle yderligere krav, medmindre den
nationale lovgivning forbyder en sadan afvisning.
Hilti patager sig saledes intet ansvar for direkte eller
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indirekte skader, samtidige eller efterfglgende ska-
der, tab eller omkostninger, som er opstaet i forbin-
delse med eller pa grund af anvendelsen af produk-
tet, eller som er opstaet pa grund af produktets ueg-
nethed til et hestemt formal. Stiltiende garantier for
anvendelse eller egnethed til et bestemt formal ude-
lukkes udtrykkeligt.

| forbindelse med reparation eller udskiftning af pro-
duktet eller dele deraf, forudseattes det, at produktet
eller de pagaeldende dele indsendes til Hilti, umiddel-
bart efter at skaden er konstateret.

Nervaerende garanti omhandler samtlige garantifor-
pligtelser fra Hiltis side og erstatter alle tidligere eller
samtidige garantierkleeringer, svel skriftlige som mundt-
lige.
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12. EF-overensstemmelseserkl@ring (original)

Betegnelse: Boltepistol
Typebetegnelse: DX 460
Produktionsar: 2001

Vi erkleerer som eneansvarlige, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med fglgende direktiver og standarder:
2006/42/EF, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

j 15

St 43,

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Tekniske dokumentation ved:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. CIP-markning

For C.I.P-medlemslandene uden for EU- og EFTA-omra-
det gaelder: Hilti DX 460 er typegodkendt og systemte-
stet. Derfor er apparatet forsynet med et kvadratisk god-
kendelsesmarke med det registrerede godkendelses-
nummer S 812. Dermed garanterer Hilti, at apparatet
opfylder bestemmelserne for den godkendte type.

Eventuelle mangler, som konstateres under brugen,
skal meldes til den godkendende myndighed (PTB,
Braunschweig, Tyskland) og den permanente interna-
tionale standardiseringskomité C.1.P. (Commission
Internationale Permanente, Avenue de la Renaissan-
ce 30, B-1000 Bruxelles, Belgien).

14. Brugersundhed og sikkerhed, Stgjinformation
Patrondrevet boltpistol

Type: DX 460
Model: Serie
Kaliber: 6.8/11 sort
Effektindstilling: 2

Anvendelsesformal: Fastgerelse af 24 mm tree pd beton (C40) med X-U 47P8
Angivne malevardier for stajnggletal i henhold til maskindirektiv 2006/42/EF i forhindelse med E DIN EN 15895

Lydeffektniveau: Lwa.1s'  105dB(A)
Lydtrykniveau pé arbejdspladsen: Lpa, 1s° 101 dB(A)
Spidslydtrykniveau: Lpc, pea’ 133 dB(C)

Drifts- og opstillingsbetingelser:

Opstilling og drift af boltpresseveerktgjet ifelge E DIN EN 15895-1 i ekkofrit testrum hos firmaet Muller-BBM GmbH.
De omgivende betingelser i testrummet opfylder DIN EN 1SO 3745.

Testmetode:

Ifolge E DIN EN 15895, DIN EN IS0 3745 og DIN EN IS0 11201 Maling i tilnaermet frit felt over et reflekterende plan.
BEMARKNING: Demdlte stgjemissionsverdier og den tilhgrendemaleusikkerhed svarer til den gverste greense
af de stejkarakteristika, der skal forventes ved malingerne

Afvigende arbejdsbetingelser kan fare til andre emissionsveardier.

"+2dB(A)/2+2dB(A)/*+2dB(C)

Vibration

Den samlede vibrationsverdi, som skal oplyses i henhold til 2006/42/EC, overskrider ikke 2,5 m/s?. Yderligere
oplysninger vedrgrende brugersundhed og sikkerhed fremgar af Hiltis hjemmeside pa www.hilti.com/hse
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ALKUPERAISET OHJEET

DX460 -naulain

Tutustu kédyttdohjeeseen huolellisesti
ennen tydkalun kéyttoa.

Sdilyta kdyttoohje aina tyokalun mukana.

Varmista, ettd kdyttdohje on tydkalun
mukana, kun se luovutetaan toiselle
henkildlle.

Osien kuvaus K

® Kaasun/méannanpalautin

@ Ohjainholkki

® Runko

® Panoskamman aukko

® Tehonsaatopyoéran vapautuspainike
® Tehonsaatopyord

@ Liipaisin

Kahva

® Kaasun/méannénpalauttimen vapautuspainike
® Tuuletusraot

® Mannanrenkaat

® Ménta

® Pultinohjain*

Pultinohjaimen vapautuspainike
@® Tyynyrengas™

Naulalipas™

@ Lippaan kansi

Lippaan kannen vapautuspainike
Lippaan vapautuspainike
Téyttoasteen ilmaisin

@ Vaihdettava pultinohjaimen karki *
** Kayttdjd voi itse vaihtaa ndmd osat.

Sisaltd Sivu
1. Turvallisuusohjeet 73
2. Yleistd 75
3. Kuvaus 75
4. Tarvikkeet 76
5. Tekniset tiedot 78
6. Ennen kayttod 78
7. Kéytto 79
8. Huolto ja kunnossapito 81
9. Vianmédritys 83

10. Havittdminen 88

11. Valmistajan myontdma takuu 89

12. EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

(originaali) 89

13. CIP-merkintd 89

14. Kéyttdjan terveys ja turvallisuus 90
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1. Turvallisuusohjeet

1.1 Yleisid turvaohjeita

Taman kayttdohjeen eri jaksoissa annettujen turvalli-
suusohjeiden liséksi on aina noudatettava seuraavia
ohjeita.

1.2 Kayta ainoastaan Hilti-panoksia tai laadultaan
vastaavanlaisia panoksia

Laadultaan heikompien panoksien kéytto Hilti-tyoka-

luissa voi johtaa palamattoman tehon kerdantymiseen,

jolloin seurauksena voi olla rajahdys ja vakavat kayttaji-

en ja sivullisten henkildvahingot. Panosten on téytettdva

vahintdén toinen seuraavista vaatimuksista:

a) Toimittajan vahvistus EU-standardin EN 16264 mukai-
sesta testauksesta

HUOMAUTUS:

@ Kaikki panosnaulainten Hilti-panokset on testattu stan-
dardin EN 16264 mukaisesti.

@ Standardissa EN 16264 méaritetyt testit ovat jarje-
stelmatestejd, jotka koskevat panosten ja tyokalujen
yhdistelmid ja jotka suoritetaan sertifioiduissa tarka-
stuslaitoksissa.

Tyokalun nimi, tarkastuslaitoksen nimi ja jérjestel-
matestin numero on merkitty panosten pakkaukseen.

tai

b) Niisséd on CE-vaatimustenmukaisuusvakuutus (EU-
maissa pakollinen heindkuusta 2013 alkaen)

Katso pakkausndyte osoitteesta:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Kayttokohteet

DX 460 -naulain on tarkoitettu naulojen, kierrepulttien
ja erikoiskiinnikkeiden kiinnittimiseen betoniin, terdk-
seen ja muihin suorakiinnitykseen sopiviin alusmate-
riaaleihin.

1.4 Virheellinen kéytto
@ TyoOkaluun ei saa tehdd mitddn muutoksia.
@ Konetta ei saa kayttaa tilassa, jossa on herkasti réjahtavia
tai herkésti syttyvid aineita, ellei sité erikseen ole hyvék-
sytty tallaisissa olosuhteissa kaytettévaksi.
@ Loukkaantumisvaaran valttdmiseksi kdyta konees-
sa vain alkuperdisia Hilti-kiinnikkeitd, panoksia, tar-
vikkeita ja varaosia, tai laadultaan samantasoisia tuot-
teita.
@ Noudata kaikkia kdyttd-, huolto- ja kunnossapito-
ohjeita.
@ Ald koskaan suuntaa tyokalua itsedsi tai sivullisia
kohti.
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@ Ald koskaan paina naulainta kéttasi tai muuta ruu-
miinosaa vasten.

@ Ald kiinnitd naulaa liilan kovaan tai hauraaseen alus-
materiaaliin kuten lasiin, marmoriin, muoviin, pronssi-
in, messinkiin, kupariin, kiveen, eristysmateriaaliin, ont-
toon tiileen, keraamiseen tiileen, ohueen peltiin (< 4 mm),
valurautaan tai kaasubetoniin.

1.5 Uusinta tekniikkaa

@ Tyokalu on suunniteltu ja valmistettu viimeisimman
teknisen tietdmyksen mukaisesti.

@ Tyokalu ja varusteet saattavat kuitenkin aiheuttaa
vaaratilanteita, jos kokemattomat henkilot kayttavat
niitd ohjeiden vastaisesti tai muuten asiattomasti.

A\

1.6 Tydpaikan turvallisuuden varmistaminen

@ Huolehdi hyvdsta valaistuksesta.

@ Kayta laitetta vain hyvin tuuletetuissa tiloissa.

@ Poista vaaraa aiheuttavat esineet ty6paikalta.

@ Viltd vaikeita tyoskentelyasentoja. Varmista, ettd
seisot tukevalla alustalla ja sdilytét aina tasapainosi.
@ TyOkalua saa kdyttaa vain kasin.

@ Pidd sivulliset, erityisesti lapset, poissa tyGskente-
lyalueelta.

@ Varmista ennen tyokalun kéaytt6d, ettei kukaan ole
kiinnityskohdan takana tai sen alapuolella.

@ Pidé kahva kuivana ja puhtaana 6ljysta ja rasvasta.

A\

1.7 Yleisid turvaohjeita

@ Kayta tydkalua ohjeiden mukaisesti ja vain kun se

on moitteettomassa kunnossa.

@ Kéytd mahdollisuuksien mukaan tukilevyé/sirpale-

suojusta.

@ Jos panos ei laukea, toimi seuraavasti:

1. Pida tydkalu painettuna kiinnitysalustaa vasten 30
sekunnin ajan.

2. Ellei panos ole syttynyt, veda tyokalu irti alustasta.
Varo suuntaamasta tyokalua itsedsi tai sivullisia kohti.

3. Siirrd panoskampaa késin yksi askel. Kayta kam-
man loput panokset. Poista kdytetty panoskampa
ty6kalusta ja hdvité se niin, ettei sitd kdytetd uudel-
leen eiké virheellisesti.

@ Jos 2-3 perdkkaistd panosta laukeaa huonosti (panos

ei laukea kuuluvasti ja kiinnitysvoima on merkittavasti

pienempi), toimi seuraavasti:

1. Lopeta heti tydkalun kaytto.

2. Poista koneesta panokset ja pura kone (ks. 8.3).

3. Tarkasta, ettd pultinohjain, manta ja kiinnike ovat
yhteensopivia (katso 6.2).

4. Tarkasta kumityynyn, manndn ja pultinohjaimen /
lippaan kuluneisuus ja vaihda osa tarvittaessa (kat-
S0 6.3 ja 8.4. X-IE, katso 8.5).

5. Puhdista ty6kalu.

6. Ald jatka tyokalun kdyttod, jos ongelma ei havid edelld
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kuvatuilla toimenpiteilld. Tarkastuta ja korjauta se
tarvittaessa Hilti-huollossa.
@ Ald koskaan yritd irrottaa panosta vékisin kammas-
ta tai tyOkalusta.
@ Pidé késivarret koukistettuna.
@ Ald koskaan jaté ladattua tyokalua valvomatta.
@ Poista naulat ja panokset tydkalusta ennen puhdis-
tus, huolto- tai korjaustoimia ja ennen varastointia.
@ Kayttdmattomat panokset ja kone on varastoitava
kosteudelta ja liialliselta lAmmolta suojattuna. Kone on
kuljetettava ja varastoitava laukussa, joka estad asian-
kuulumattomia henkilitd padsemastd kasiksi konee-
seen.

1.8 Lampd

@ Aléd pura tyokalua, kun se on kuuma.

@ Ald ylitd suositeltua kdytténopeutta (kiinnitysten
méard tunnissa). Tyokalu saattaa ylikuumentua.

@ Jos panoskamman muovi alkaa sulaa, lopeta heti
tyokalun kdytto ja anna sen jadhtya.

1.9 Kayttéjélle asetettavat vaatimukset

@ Tyokalu on suunniteltu ammattikdyttoon.

@ TyoOkalua saavat kdyttda, huoltaa ja korjata vain val-
tuutetut, koulutetut henkilot. Kéayttdjien pitaé olla hyvin
perilld tyokalun kdyttoon liittyvistd vaaroista.

@ Toimi harkitusti ja lopeta tydkalun kdytto, jos sinun
on kaénnettava huomio pois tyosta.

@ Lopeta tyokalun kéytto, jos tunnet itsesi huono-
1.10 Henkilokohtaiset suojavarusteet

vointiseksi.

@ Koneen kayttdmisen aikana koneen kéyttdjan ja valit-
tomadssad laheisyydessa olevien henkildiden on kaytettéava
suojalaseja, suojakypdrad ja kuulosuojaimia.



2. Yleista

2.1 Vaarojen ilmaiseminen

VAARA

Télla kiinnitetddn huomio mahdolliseen vaaratilantee-
seen, josta voi olla seurauksena vakava tapaturma tai
hengenvaara.

VAROITUS

Talla kiinnitetddan huomio mahdolliseen vaaratilantee-
seen, josta voi olla seurauksena tapaturma, laitteen vau-
rioituminen tai materiaali-/omaisuusvahinko.

2.2 Symbolit

Varoitussymbolit Symbolit

A A ©

Varoitus yleisestd Varoitus: Lue kayttdohje
vaarasta kuuma pinta ennen kayttoa
Ohjesymbolit
Kaytd Kaytd Kéyté
suojalaseja suojakypérad kuulosuojaimia

Il Numerot viittaavat kuviin. Kuvat l6ytyvét etu- ja taka-
kannen taittosivuilta. Pida ndma sivut auki lukiessasi
kéyttoohjetta.

Téssé kayttoohjeessa "tydkalu" tarkoittaa aina DX 460
-naulainta.

Tydkalun tunnistetietojen sijainti

Tyyppimerkintd ja sarjanumero I6ytyvét tyokalun tyyp-
pikilvesta. Merkitse ndma tiedot kdyttohjeeseen ja iimoi-
ta ne aina, kun otat yhteytta Hilti-myyntiedustajaan tai
Hilti-asiakaspalveluun.

Tyyppi: DX460

Sarjanumero:
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3. Kuvaus

DX 460 -naulain on tarkoitettu naulojen, kierrepulttien
ja erikoiskiinnikkeiden kiinnittdmiseen betoniin, terak-
seen ja muihin suorakiinnitykseen sopiviin alusmate-
riaaleihin.

Tyokalun toiminta perustuu hyvéksi koettuun méntape-
riaatteeseen. Méntdperiaate takaa parhaan mahdollisen
ty6turvallisuuden ja kiinnitysten pitavyyden. Ty6kalu toi-
mii 6,8/11-kaliiperin panoksilla.

Réjahtavan panoksen aiheuttama kaasunpaine tyontaa
mantéa, joka puolestaan tyontéa kiinnikkeen alusmate-
riaaliin. Tdmd mahdollistaa naulojen ja kierrepulttien
nopean ja taloudellisen asentamisen. MX 72 -naulalip-
paan avulla tydskentelynopeutta ja -mukavuutta voidaan
lisdta entisestaan.

Kuten muidenkin panoskayttéisten tydkalujen kohdalla,
tyokalu, panokset ja kiinnikkeet muodostavat teknisen
kokonaisuuden. Tdma tarkoittaa, ettd optimaalinen kiin-
nitys saavutetaan vain kéytettiessa erityisesti tyokalua
varten valmistettuja Hilti-kiinnikkeité ja -panoksia tai
vahintadn vastaavaa laatua olevia tuotteita. Hiltin anta-
mat kiinnitys- ja kdyttésuositukset ovat voimassa vain
nditd ohjeita noudatettaessa.

Tyokalussa on viisi turvatoimintoa kayttdjan ja sivullisten
suojaamiseksi.

Mantéperiaate
1

N
e

Ruutipanoksen rdjahdysenergia kohdistuu méantéan,
jonka kiihdytetty massa tyontda kiinnikkeen alustaan.
Koska noin 95% rdjahdysenergiasta muuttuu ménnén
kineettiseksi energiaksi, méntd painaa kiinnikkeen
alustaan hallitusti ja huomattavasti pienemmaélla nopeu-
della (alle 100 m/s). Kiinnitysvaihe péattyy, kun manta
saavuttaa adriasentonsa. Tdmén ansiosta tyokalulla on
oikein kéytettynd ldhes mahdotonta aiheuttaa vaarati-
lannetta.

Pudotusvarmistus muodostuu siitd, ettd laukaisu-
mekanismi on kytketty painomekanismiin. Timéan ansiosta
tyokalu ei voi laueta kovalle alustalle pudotessaan osu-
miskulmasta riijppumatta.

Liipaisinvarmistus [3] varmistaa, ettd panosta ei voi
laukaista pelkdstadn liipaisinta painamalla. Tyékalun voi
laukaista vain silloin, kun se on painettu kiinnitysalustaa
vasten.

Painovarmistus [4] edellyttdd, ettd tyokalua painetaan
alustaa vasten kovalla voimalla. Ty6kalun voi laukaista
vain silloin, kun se on télla tavoin painettuna kiinnitys-
alustaa vasten.
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Lisaksi tyokalu on varustettu vahinkolaukaisusuojalla
(5]. Se estdd tydkalun laukeamisen, jos liipaisinta pai-
netaan ennen kuin ty6kalu painetaan kiinnitysalustaa
vasten. Tyokalun voi toisin sanoen laukaista vain niin,
ettd se painetaan ensin riittavélld voimalla kiinnitysalustaa
vasten (1) ja liipaisinta painetaan vasta tdmén jéilkeen

(2)-

4. Panokset, tarvikkeet ja kiinnikkeet

Kiinnikkeet

Tilausmerkintd Kéyttokohde

X-U Erikoisluja naula moneen eri kdyttokohteeseen kiinnitettdessa erikoislujaan betoniin ja
terdkseen.

X-C Naulat moneen eri kdyttokohteeseen, suuri kiinnitysvalikoima.

X-S Vakionaula tehokkaisiin terdskiinnityksiin.

X-CT Helposti poistettava muottinaula valiaikaisiin kiinnityksiin.

X-CR Ruostumattomasta terdksestd valmistettu naula kiinnityksiin kosteissa tai
syOvyttdvissa tiloissa.

X-CP/ X-CF Erikoiskiinnikkeet puurakenteiden kiinnittdmiseksi betoniin.

DS Suurtehonaula yleiskiinnityksiin betoniin ja terdkseen.

X-FS Muottien ja laudoitusten kohdistukseen ja tuentaan.

X-SW Joustava eristekiinnike ohuiden eristemateriaalien kiinnittdmiseen betoniin ja
terdkseen.

X-IE/ XI-FV Ideaalinen kiinnike eristysmateriaalien kiinnittdmiseen betoniin ja terdkseen.

R23/R36 Aluslevyt Hilti-nauloille: yksinkertainen saumatiivisteiden, kalvojen ja puumateriaalin
kiinnitys betoniin ja terdkseen X-460 WH23/36 -aluslevyn avulla.

X-HS / X-HS-W Ripustuskiinnikkeet kierreliitoksilla

X-CC/ X-CW Kiinnityskiinnike vaijeriripustuksiin.

X-(D)FB/X-EMTC

Metalliritilakiinnike sdhkokaapeleiden tai kaapelikanavien seka eristettyjen vesi-,
viemdri- ja limmitysputkien (kuuma tai kylmd) kiinnitykseen

X-EKB Kaapelikiinnike sahkokaapeleiden katto- ja seinékiinnityksiin
X-ECH Kaapelikiinnike sdhkokaapeleiden katto- ja seindkiinnityksiin
X-ET Kiinnike muovisten kaapelikanavien kiinnitykseen
X-(E)M/W/6/8 ... P8, Pulttikiinnityksiin betoniin ja terékseen.

X-M/W10... P10

X-DNH / DKH, Hyvéksytty kiinnitysjdrjestelma betoniin, esiporauksen kanssa.
X-M6/8H

Lisétietoja tarvikkeista ja varusteista saat Hiltin asiakaspalvelunumerosta 0800 144 584.
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Lipas

MX 72 Lipas — Nopeuttaa ty6td ja parantaa tydmukavuutta.
Pultinohjaimet

Tilausmerkinta Kayttokohde

X-460-F8 Vakio

X-460-F8N15 15 mm kapea — Kiinnityksiin kapeissa paikoissa

X-460-F8N10 10 mm kapea — Kiinnityksiin kapeissa paikoissa

X-460-FBCW X-CW-elementtien kiinnittdmiseen

X-460-F8S12 Pultinohjain 12 mm terdsaluslevylld varustetuille nauloille
X-460-F8SS Betonin vastakappale 8 mm kierrepulteille — vahentda betonin lohkeamista
X-460-F10 10 mm kierrepulttien ja naulojen kiinnittdmiseen

X-460-F10SS Pultinohjain 10 mm kierrepulteille —vahentdd betonin lohkeamista
X-460-FIE-L XI-FV ja X-IE eristekiinnikkeiden kiinnittdmiseen 140 mm:iin saakka
X-460-FIE-XL XI-FV ja X-IE eristekiinnikkeiden kiinnittimiseen 200 mm:iin saakka
Tarvikkeet

Tilausmerkintd Kéyttokohde

X-SGF8 Sirpalesuojus X-460-F8 -vakiopultinohjaimeen

X-460-SGMX Sirpalesuojus X-460-MX72 -pultinohjaimeen

X-460-STAB X-460-F10 -pultinohjaimeen

X-460-TIE-L Vaihtokarki X-460-FIE-L -pultinohjaimeen (25-140 mm)
X-460-TIE-XL Vaihtokarki X-460-FIE-XL -pultinohjaimeen (25-200 mm)

X-EF-adapteri

Varmistaa ty6kalun kohtisuoruuden alustaan ndhden ja vahentaa betonin pintahalkei-
lua X-EKB- ja X-ECH -kiinnikkeita kiinnitettdessa (vain X-460-F8-pultinohjaimen
kanssa)

X-460-B Kumityynyrengas — suojaa pultinohjainta kdyttovirheen aiheuttamilta vaurioilta

X-460-WH23/36 Aluslevyn pidin — 23 ja 36 mm terdsaluslevyjen kiinnittdmiseen lippaan kanssa.
Asennetaan lippaan etupuolelle.

X-PT 460 Jatkovarsi — Kattoon kiinnityksia varten.

Mannit

Tilausmerkinta Kéyttokohde

X-460-P8 Vakioménta

X-460-P8W Erikoismantd jossa kavennettu karki naulan upottamiseksi puuhun

X-460-P10 10 mm méntd — M10/W10-kierrepulttien kiinnittdmiseen.

X-460-PIE-L Manta X-IE -eristekiinnikkeiden kiinnitykseen kdytettdessa X-460-FIE-L
-pultinohjainta eristeainepaksuuksille 25-140 mm

X-460-PIE-XL Ménté X-IE -eristekiinnikkeiden kiinnitykseen kdytettdessd X-460-FIE-XL
-pultinohjainta eristeainepaksuuksille 25-200 mm

X-460-PKwik Ménté hyvaksyttyjen kierretappien kiinnittdmiseen DX-Kwikilla
(esiporauksen kanssa).

Panokset

Tilausmerkinta Virikoodi Teho

6,8/11 M vihred Vihred Heikko

6,8/11 M keltainen Keltainen Keskivahva

6,8/11 M punainen Punainen Vahva

6,8/11 M musta Musta/violetti Vahvin

Puhdistussarja

Hilti Spray, itted harja, suuri py6rea harja ja pieni pyored harja, puhdistuspuikko, puhdistusliina
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5. Tekniset tiedot
DX 460 -naulain

Paino 3,25 kg,

3,51 kg lippaan kanssa
Pituus 458 mm,

475 mm lippaan kanssa
Naulan pituus Maks. 72 mm

Suositeltu enimmdiskaytténopeus

700 Kiinnikettd/tunti

Panokset 6,8/11 M (27 kal. lyhyt) vihred, keltainen, punainen,
musta

Tehonsdato 4 tehotasoa, lukittava tehonsdatopyora

MX 72 -lipas

Paino 0,653 kg

Naulan pituus Maks. 72 mm

Lippaan kapasiteetti Maks. 13 naulaa

Piddtdmme oikeuden teknisiin muutoksiin.

6. Ennen kayttoa

o

X Tyokalun tarkastaminen

@ Varmista, ettei tyokalussa ole panoskampaa. Poista
mahdollinen panoskampa vetdamalla se kasin ylos ohjain-
urasta.

@ Tarkasta ty6kalun ulkoisten osien sekd kayttolaittei-
den kunto ja toiminta sdanndllisesti. Ald kdyté tyokalua,
jos sen osat ovat vaurioituneet tai jos sen kdyttélaitteet
eivat toimi moitteettomasti. Korjauta se tarvittaessa Hilti-
huollossa.

@ Tarkasta tyynyrenkaan ja mannén kuluneisuus (kat-
50 8. Huolto ja kunnossapito).

6.2 Oikean pultinohjain/ménté/kiinnike-yhdistelmén
valitseminen

Ellet kdyta oikeaa yhdistelmad, loukkaantumisvaara on
olemassa. Liséksi kone voi vaurioitua tai kiinnityksen
laatu heikentyd. (Ks. yhteenveto viimeiselld sivulla)
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IGE] Tydkalun muuttaminen yksittdisnaulaimesta

lipasnaulaimeksi (pultinohjaimen vaihtaminen)

1. Varmista, ettei ty6kalussa ole panoskampaa eika kiin-
nikettd. Irrota panoskampa vetdmalla se késin ulos
tyOkalusta ja irrota kiinnike pultinohjaimesta/lippaas-
fa.

2. Paina pultinohjaimen sivulla olevaa vapautuspaini-
ketta.

3. Kierré pultinohjain irti.

4. Tarkasta tyynyrenkaan ja mannan kuluneisuus (kat-
S0 Huolto ja kunnossapito).

5. Paina manta tykaluun niin syvélle kuin se menee.

6. Paina tyynyrengas kiinni lippaaseen niin, etta se lukit-
tuu paikalleen.

7. Paina lipas tiukasti kaasun/mdnnanpalauttimen paal-
le.

8. Kierrd lipas kiinni tyokaluun niin, etta se lukittuu pai-
kalleen.



7. Kaytto Optimaalisen kiinnityksen ohjeet

HUOMAUTUS
Naitd suosituksia on ehdottomasti noudatettava.
Tarkempia ohjeita on Hiltin kiinnitystekniikkaoppaassa,

jota on saatavana Hilti-edustajaltasi.

VAROITUS Minimietéisyydet
Kiinnitys terakseen

M Alusmateriaali saattaa lohkeilla B A
kiinnikettd ammuttaessa tai tyo- =
kalusta saattaa lentdd kamman %

palasia.

-
W Sinkoutuvat roskat saattavat aiheut- i %
. - A il C
taa ruumiinvammoija ja vahin- W ”@7
goittaa silmi. E

W Kéyté suojalaseja ja suojakypardd | -

(kayﬂala ja sivuIIiset). A = pienin reunaetdisyys = 15 mm
B = pienin vali = 20 mm
C = pienin alusmateriaalin paksuus =4 mm

VAROITUS Kiinnitys betoniin

W Naulat ja kierrepultit kiinnitetdén
rajahdyspanoksen avulla.
B Melu voi vaurioittaa kuuloasi.

W Kaytd kuulosuojaimia (kéyttdjd ja
sivulliset).
c
Betoni:
A = pienin reunaetdisyys = 70 mm
VAARA B = pienin vali = 80 mm

C = pienin alusmateriaalin paksuus = 100 mm

W Tyokalu saattaa laueta, jos se pai-

ii im kat- | Tunkeutumissyvyydet
?agtiggtgﬂl_’m”msaa (esim. ket (Esimerkkejd, tarkemmat tiedot ks. Hiltin kiinnitystek-

W TAllGin kiinnike voi tunkeutua ruy- | Milkkaopas Hilti Fastening Technology Manual)

rmiinosaan.
W Ald koskaan paina naulainta ruu-

= miinosaa vasten. '; < : %
% S .k
L_ET__I I-—ET—-I

Naulapituus kiinnityk- Naulapituus kiinnityksiin betoniin:
VAARA siin terdkseen: Tunkeutumissyvyys (ET):
Tunkeutumissyvyys (ET): 22 mm (27 maks.), ("&" (1" maks.)
122 mm, (%" + ')

MW Tietyissd tilanteissa tyokalu saat-
taa laueta, jos lipasta, pultinoh- | X-|E-kiinnike
jainta tai kiinnikettd vedetddn taak- | (betoni, terds, muut soveltuvat alusmateriaalit— ks. 5.3)

se kasin.

W Tallgin kiinnike voidaan vahin- C>{
go0ssa ampua ruumiinosaan.

W Ald koskaan veda lipasta, pulti- % @
nohjainta tai kiinniketté taaksepdin /
kasin. % T

L— e

Alustamateriaalista (L) riippumatta kiinnikkeen pituus valitaan eristeen paksu-
uden perusteella (tl).
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&N Yksittdisnaulaimen lataaminen

1. Tydnnd kiinnike (kanta edelld) tyokaluun niin, ettd
aluslevy pitda sen paikallaan.

2. Ty6nnd panoskampa (kapea pad edelld) kahvan ala-
sivulla reik&an niin, ettd kampa on kahvan alasivun
tasossa. Jos kampa on osittain kdytetty, veda sitd
niin paljon ylospéin, ettd iskurin kohdalla on lauke-
amaton panos. (Viimeinen ndkyvd numero panos-
kamman takasivulla osoittaa iskurin kohdalla ole-
van panoksen.)

Kiinnitystehon sé4taminen

Valitse panosten voimakkuus ja tehoasetus aina

tydtehtdvan mukaisesti. Ellet kokemusperéisesti tieda

sopivia arvoja, aloita aina pienimmalla teholla:

1. Paina vapautuspainiketta.

2. Kéanna tehonsadtopyora asentoon 1.

3. Ammu yksi kiinnike.

4. Jos naula ei painu riittdvén syvdén: Lisdd tehoa
tehonsaatopyoralld. Tarvittaessa kéytd voimakkaampia
panoksia.

] Yksittdisnaulaimella ampuminen
1. Paina tyokalu kohtisuoraan kiinnitysalustaa vasten.
2. Laukaise painamalla liipaisinta.

HUOMAUTUS

@ Alé koskaan yritd ampua kiinnikettd valmiiseen rei-
kdan. Poikkeuksena Hiltin suositus, esim. kdytettaes-
sé DX Kwik -jdrjestelmaa.

@ Al yritd ampua samaa kiinnikettd uudelleen.

@ Ald ylitd suurinta suositeltua kdytténopeutta.

A Yksittdisnaulaimen tyhjentiminen
Varmista, ettei tyokalussa ole panoskampaa eiké kiin-
nikettd. Irrota panoskampa vetamalla se késin ulos tyo-
kalusta ja irrota kiinnike pultinohjaimesta.

Lipasnaulaimen lataaminen

1. Vapauta lippaan kansi painamalla vapautuspainiketta.

2. Vedd lippaan kansi mahdollisimman alas.

3. Aseta lippaaseen uusi naulakampa.

4. Tyonnd lippaan kantta ylospdin niin, ettd se lukittuu
paikalleen.

5. Lataa panoskampa (kapea pad edelld) kahvan alasi-
vun reikdan niin, ettd kampa on kahvan alasivun taso-
ssa. Jos kampa on osittain kdytetty, vedd sita niin
paljon ylospain, ettd iskurin kohdalla on laukeama-
ton panos. (Viimeinen ndkyva numero panoskam-
man takasivulla osoittaa iskurin kohdalla olevan
panoksen.)

Kun ilmaisin on kokonaan tai osittain punainen, lip-
paassa on 3 tai alle 3 naulaa. Voit ladata lippaaseen 10
naulan kamman.

80

Printed: 08.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069835/ 000/ 02

Lippaassa on enemmén
kuin 3 naulaa.

Lippaassa on alle 3
naulaa. Voit ladata lippaa-
seen 10 naulan kamman.
HUOMAUTUS

@ Varmista, ettd kaikki lippaassa olevat naulat ovat
samanpituisia.

EXA Lipasnaulaimella ampuminen
1. Paina tydkalu kohtisuoraan kiinnitysalustaa vasten.
2. Laukaise painamalla liipaisinta.

HUOMAUTUS

@ Alé koskaan yritd ampua kiinnikettd valmiiseen rei-
kaan. Poikkeuksena Hiltin suositus, esim. kdytettdessa
DX Kwik -jarjestelméa.

@ Ald yritd ampua samaa kiinniketta uudelleen.

@ Ald ylitd suurinta suositeltua kdyttonopeutta.

IE&A Lipasnaulaimen tyhjentdminen

1. Varmista, ettei tyokalussa ole panoskampaa. Poista
mahdollinen panoskampa vetdmalld se kasin ulos ty6-
kalusta.

2. Vapauta lippaan kansi painamalla vapautuspainiketta.

3. Veda lippaan kansi mahdollisimman alas.

4. Varmista, ettei lippaassa ole naulakampaa.

5. Ty6nnd lippaan kantta ylospdin niin, ettd se lukittuu
paikalleen.

Ty6nna panoskampa (kapea paa edelld) kahvan alasi-
vulla reikdén niin, ettd kampa on kahvan alasivun taso-
ssa. Jos kampa on osittain kéytetty, veda sita niin palj-
on ylospéin, ettd iskurin kohdalla on laukeamaton panos.
(Viimeinen ndkyvéd numero panoskamman takasivulla
osoittaa iskurin kohdalla olevan panoksen.)

Paina X-IE-eristekiinnike mahdollisimman syvélle
DX 460 IE:n kérkikappaleeseen.

7.10

Paina tydkalu kohtisuoraan eristemateriaalia vasten niin,
ettd X-IE-kiinnikkeen piikki tunkeutuu eristeen ldpi ja
lautanen on tiiviisti eristeen pintaa vasten.

7.11
Laukaise painamalla liipaisinta.

Veda tyokalu kohtisuoraan ulos X-1E-kiinnikkeesta.



8. Huolto ja kunnossapito

Koneen rakenteen ja toimintatavan vuoksi tietyt osat
likaantuvat ja kuluvat ajan my6ta. Jotta voit aina kéyt-
144 konetta luotettavasti ja turvallisesti, tarkasta ja huolla
koneesi sadnnallisin vélein. Suositamme puhdistamaan
koneen ja tarkastamaan ménndn ja tyynyrenkaan
vahintdan kerran viikossa, jos konetta kdytetaan run-
saasti, tai viimeistdan 10 000 laukaisun jdlkeen!

8.1 Tydkalun huolto

Tyokalun runko on valmistettu iskunkestévasta muovis-
ta. Kahvat on valmistettu synteettisesté kumista.
Tuuletusraot tulee aina pitdd avoimina ja puhtaina. Esta
vieraiden esineiden paasy tyokalun sisdén. Puhdista
tyokalun pinta sdannollisesti kostealla liinalla. Ald kdyta
paine- tai hoyrypesuria tyokalun puhdistukseen!

8.2 Kunnossapito

Tarkista tyokalun ulkoisten osien seké kéyttolaitteiden
kunto ja toiminta sddnndllisesti. Ald kdytd tyokalua, jos
sen osat ovat vaurioituneet tai jos sen kayttélaitteet
eivat toimi moitteettomasti. Korjauta se tarvittaessa
Hilti-huollossa.

VAROITUS

W Tyokalu kuumenee kdyton aika-
i i na.
& W Palovamman vaara.
W Ald pura tyokalua, kun se on kuu-
ma. Anna sen jaahtyéa.

Tydkalu on huollettava, jos:

1. Panokset eivat syty

2. Kiinnitysteho vaihtelee

3. Kédyttbmukavuus heikkenee:

@ tarvittava kosketuspaine kasvaa

@ tarvittava liipaisuvoima kasvaa

@ tehonsaatopy6rad on vaikea kéyttaa (jaykkd)
@ panoskampa on vaikea poistaa.

VAROITUS konetta puhdistaessa

@ Ald koskaan kéytd huollon yhteydessa rasvaa tyo-
kalunosien voiteluun. Tdmd saattaa vaikuttaa huomat-
tavasti naulaimen toimintaan. Kédyté ainoastaan Hilti
Sprayta tai laadultaan vastaavaa.

@ Naulaimesta irtoava lika sisdltdd aineita jotka saat-
tavat olla haitaksi terveydelle.

—Ald hengitd naulaimen puhdistuksesta koituvia polyja
— Pidé poly loitolla ruuasta

— Pese kdtesi huollon jdlkeen

IFIEd Tydkalun purkaminen

1. Varmista, ettei tydkalussa ole panoskampaa eiké
kiinnikettd. Irrota panoskampa vetdmélld se kdsin
ulos tydkalusta ja irrota kiinnike pultinohjaimesta.
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2. Paina koneen sivussa olevaa pultinohjaimen vapau-
tuspainiketta.

3. Kierrd pultinohjain/lipas irti.

4. Irrota tyynyrengas kiinnikeohjaimesta/lippaasta.

5. Irrota manta.

B Tyynyrenkaan ja méannan kuluneisuuden tar-
kastus

Vaihda tyynyrengas, jos:

@ metallirengas on irronnut tai vaurioitunut

@ tyynyrengas ei endd pysy pultinohjaimessa kiinni
@ metallirenkaan alla ndkyy voimakasta paikallista kulu-
maa.

Vaihda ménta, jos:

@ se on poikki

@ sen karki on liian kulunut (esim. 90° pala on mur-
tunut)

@ manndnrenkaita on katkennut tai puuttuu

@ manté on vaantynyt (tarkasta pyorittdmalla tasai-
sella alustalla).

HUOMAUTUS .
@ Al kdytd kuluneita mantia. Ald yritd korjata méntaa.

X Pultinohjaimen kuluneisuuden tarkastus
X-460-FIE ja X-460-FIE-L -pultinohjainten kérkikappa-
le on vaihdettava, jos putki on vaurioitunut (esim. tai-
punut, laajentunut tai haljennut). Karkikappaleen vaihto
on selostettu kappaleissa 6.3 ja 8.5.

1. Varmista, ettei tydkalussa ole panoskampaa eiké
kiinnikettd. Irrota panoskampa vetdmdlla se késin
ulos tydkalusta ja irrota kiinnike pultinohjaimesta.

2. Paina pultinohjaimen sivulla olevaa vapautuspai-
niketta.

3. Kierrd pultinohjain irti.

4. Tarkasta tyynyrenkaan ja mannén kuluneisuus (kat-
so Hoito ja kunnossapito).

5. Veda rengasta alaspain ja kierrd irti lukitusmutte-
ri.

6. Vaihda pultinohjaimen kérkikappale.

7. Veda rengasta alaspdin ja kierrd lukitusmutteri pai-
kalleen.

8. Paina mdnta tydkaluun niin syvélle kuin se menee.

9. Paina tyynyrengas kiinni pultinohjaimeen niin, etta
se lukittuu paikalleen.

0. Paina pultinohjain tiukasti kiinni mannanpalautu-

syksikkoon.

11. Kierrd pultinohjain kiinni ty6kaluun niin, ettd se

lukittuu paikalleen.

1

IFXA Minnénrenkaiden puhdistaminen

1. Puhdista mannanrenkaat litteélld harjalla siten, ettd
ne liikkuvat vapaasti.

2. Voitele mannénrenkaat kevyesti Hilti Spraylla.

IEXA Pultinohjaimen/lippaan kierreosan
puhdistaminen

1. Puhdista kierteet littedlld harjalla.

2. Voitele kierteet kevyesti Hilti Spraylla.
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Kaasun/ménninpalauttimen purkaminen
1. Paina vapautuspainiketta.
2. Kierrd kaasun/ménndnpalautin irti.

IFIE] Kaasun/méannénpalauttimen puhdistaminen

1. Puhdista jousi littedlla harjalla.

2. Puhdista takapad littelld harjalla.

3. Puhdista kaksi reikdd takapadssa pienelld pyorealla
harjalla.

4. oitele kaasun/ménnénpalautin kevyesti Hilti Spraylla.

Rungon sisépuolen puhdistaminen
1. Puhdista rungon sisdpuoli suurella pyoredlld harjalla.
2. Voitele runko sisélta kevyesti Hilti Spraylla.

FREl Panoskamman ohjainurien puhdistaminen
Puhdista molemmat kamman ohjainurat puhdistuspui-
kolla. Kumisuojusta on nostettava hieman ohjainurien
puhdistusta varten.

FXH Voitele tehonséztopyorid kevyesti Hilti Spraylla

FXE] Kaasun/manninpalauttimen asentaminen

1. Kohdista rungon ja mannénpalautusyksikdn nuolet.

2. Paina kaasun/ménndnpalautin runkoon niin syvalle
kuin se menee.

3. Kierréd kaasun/méannénpalautin kiinni tyokaluun niin,
ettd se lukittuu paikalleen.

Tydkalun kokoaminen

1. Paina ménté ty6kaluun niin syvdlle kuin se menee.

2. Paina tyynyrengas kiinni pultinohjaimeen/lippaaseen
niin, etta se lukittuu paikalleen.

3. Paina pultinohjain/lipas tiukasti kiinni kaasun/ménnan-
palauttimeen.

4. Kierrd kiinnikeohjain/lipas kiinni tyokaluun niin, etta
se lukittuu paikalleen.

8.15 Tydkalun tarkastus huollon ja kunnossapidon jal-
keen

Tarkasta huolto- ja kunnossapitotoimien jalkeen, etté kaik-
ki turvavarusteet on asennettu oikein ja ettd ne toimivat oikein.

HUOMAUTUS
@ Muiden voiteluaineiden kdytto saattaa vaurioittaa
kumiosia, erityisesti tyynyrengasta.
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9. Vianmaaritys

 Vika | Syy

Ménta jumiutuu alustaan

M Kiinnike liian lyhyt
M Kiinnikkeessa ei ole aluslevyd

M Tehoasetus liian suuri

Panoskampa ei liiku M Panoskampa vaurioitunut
M Karstakertymia

M Tyokalu on vaurioitunut

Panoskampaa ei voi poistaa M Tyokalu ylikuumentunut liian

tydkalusta suuren kyttonopeuden vuoksi
M Tyokalu on vaurioitunut
VAARA

Al4 koskaan yritd irrottaa panosta
kammasta tai tyokalusta vakisin.

M Panos viallinen
M Karstakertymia
VAARA

Ald koskaan yritd irrottaa panosta
kammasta tai tyokalusta vakisin.

M Tyokalua on painettu lilan kauan
kiinnitettdessd
M Kéytténopeus liian suuri
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[ Vika

Panoskampa irtoaa ohjainurista

e
T 1

Kédyttomukavuus heikkenee:

—tarvittava painamisvoima
kasvaa

—tarvittava laukaisuvoima kasvaa

—tehonsdatopyoraa on vaikea
sdataa

- panoskampa on vaikea poistaa

Tunkeutumissyvyys vaihtelee

Ohiammunta: naula tunkeutuu
vain osittain alustaan

Manta on jumiutunut kaasun/
ménnanpalauttimeen eika sité voi
irrottaa

84

Syy
M Kéyttonopeus liian suuri

VAARA

Ald koskaan yrité irrottaa panosta
kammasta tai tyokalusta vakisin.

M Karstakertymia

W Manta vadrassa asennossa

M Karstakertymia

W Manta vadrassa asennossa

M Panos viallinen

M Manta on vaurioitunut
B Tyynyrenkaan osia kaasun/
ménnanpalauttimen sisélld

M Tyynyrengas on vaurioitunut

M Karstakertymia
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| Vika | Syy
Kaasun/mé@nnénpalautin on W Karstakertymid
jumiutunut

Tydkalu laukeaa, mutta ei ammu | B Méntd vadrassé asennossa
kiinniketta

M Tyokalua ei ole painettu riittavalla
voimalla alustaan

B Turvamekanismi estdd laukaisun,
koska:
— Lipas on tyhjd
— Lippaassa on muoviroskia
—Mantd on védrdssa asennossa
—Naula on lippaassa véaarassa

asennossa

W Ménta ja/tai tyynyrengas on
vaurioitunut

M Lippaassa on muoviroskia

M Liian suuri teho terdkseen
kiinnitettdessa

M Tyokalullaammuttu suurella
tehoasetuksella ilman naulaa

Lippaan pultinohjain jumiutunut | B Pultinohjain on vaurioitunut

8

[$)]
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[ Vika

Kiinnike tunkeutuu liian syvélle

Kiinnike ei tunkeudu riittdvan
syville

Naula véaéntyy

N N
NNV NN
NN NN
AN AN AN N

Alusta lohkeilee
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Syy
M Kiinnike liian lyhyt

M Tehoasetus liian suuri

M Kiinnike liian pitka

M Tehoasetus liian pieni

M Betonin kiviaines kovaa ja/tai
suurikokoista

M Raudoitus lahelld betonin pintaa

M Kova pinta (terds)

M Vaaran tyyppinen kiinnike

M V&drd kiinnitysteho

M Betonissa kovaa ja/tai suurikoko-
ista runkoainesta

M Raudoitus heti pinnan alla

M Kova pinta

M Erittdin kova betoni

M Betonin kiviaines kovaa ja/tai
suurikokoista

M Vanhaa betonia
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[ Vika |

Naulan kanta vaurioitunut

Kiinnike ei lapaise
pintaa
\:\\ % A

Kiinnike ei tartu alustaan

Kiinnike murtuu

Naulan kanta ldpdisee kiinnitet-
tavén materiaalin (ohutlevy)

1

Syy

M Tehoasetus liian suuri

W Vaard manta

M Manta on vaurioitunut

M Tehoasetus liian pieni

M Y|ittaa kdyttoalueen (erittéin kova
materiaali)

B Ménté ja pultinohjain eivét sovi
toisiinsa

M Terdsmateriaali liian ohutta
(4-5 mm)

M Tehoasetus liian pieni

M Y|ittaa kdyttoalueen (erittdin kova
materiaali)

M Tehoasetus liian pieni

8

by
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| Vika | Syy

Naulan kanta vaurioituu M Tehoasetus liian suuri

M Védrd mantd

MW Ménté on loppuun kulunut

10. Havittiminen

Hilti-tyokalut on valmistettu padosin kierrétettavistd materiaaleista. Kierrdtyksen edellytyksend on materiaalien asi-
anmukainen erottelu. Hilti (Suomi) Oy ottaa vanhat tydkalut kierrétettdviksi. Lisétietoja saat Hilti-asiakaspalvelusta
tai Hilti-myyntiedustajalta.

Jos haluat itse toimittaa tyokalun kierrétykseen, toimi seuraavasti: Pura tyokalu niin pitkélle kuin mahdollista ilman
erikoistyokaluja.

Erottele yksittdiset osat seuraavasti:

Rakenneosa Pa@materiaali Kierritys

Kantolaukku Muovi Muovin kierrétys

Kotelo Muovi / synteettinen kumi Muovin kierrétys

Ruuvit, pikkuosat Terds Romumetalli

Kéytetty panoskampa  Muovi/terés Paikallisten madrdysten mukaisesti
88
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11. Valmistajan myontama takuu

Hilti takaa, ettei toimitetussa tuotteessa ole materiaa-
li- tai valmistusvikoja. Tama takuu on voimassa edel-
lyttden, ettd tuotetta kéytetdan, kdsitellddn, hoidetaan
ja puhdistetaan Hiltin kayttdohjeen mukaisesti oikein,
ja ettd tuotteen tekninen kokonaisuus sdilyy muuttu-
mattomana, ts. ettd tuotteessa kédytetdan ainoastaan
alkuperdisid Hilti-kulutusaineita ja -lisdvarusteita seké
-varaosia tai vastaavia laadultaan samanarvoisia kulu-
tusaineita, lisivarusteita ja varaosia.

Tama takuu kattaa viallisten osien veloituksettoman
korjauksen tai vaihdon tuotteen koko kayttdidn ajan.
Osat, joihin kohdistuu normaalia kulumista, eivat kuu-
lu tdman takuun piiriin.

Mitaan muita vaateita ei hyvaksyta, paitsi silloin kun

téllainen vastuun rajoitus on laillisesti tehoton. Hilti
ei vastaa suorista, epasuorista, satunnais- tai seu-
rausvahingoista, menetyksista tai kustannuksista,
jotka aiheutuvat tuotteen kaytdsta tai soveltumatto-
muudesta kayttotarkoitukseen. Hilti ei mydskaan
takaa tuotteen myyntikelpoisuutta tai sopivuutta tiet-
tyyn tarkoitukseen.

Korjausta tai vaihtoa varten tuote ja/tai kyseiset osat
on viipymatta vian toteamisen jalkeen toimitettava
lahimpdén Hilti-huoltoon.

Téama takuu kattaa kaikki takuuvelvoitteet Hiltin puo-
lelta ja korvaa kaikki takuita koskevat aikaisemmat tai
samanaikaiset selvitykset ja kirjalliset tai suulliset sopi-
mukset.

12. EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus (originaali)

Malli: Naulain
Tyyppimerkinta: DX 460
Suunnitteluvuosi: 2001

Vakuutamme, ettd tdma tuote tayttad seuraavien direk-
tiivien ja normien vaatimukset: 2006/42/EY, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Tekninen dokumentaatio:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012
13. CIP-merkinta

EU- ja EFTA-maiden ulkopuolisia C.l.P.-jdsenvaltioita
koskee:

Hilti DX 460 on tyyppihyvaksytty ja tarkastettu. Tasta todi-
steena koneessa on neliGnmuotoinen hyvéaksyntamer-
kintd ja siind hyvéksyntdnumero S 812. Ndin Hilti vaku-
uttaa koneen vastaavan tyyppihyvéksyntaa.
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Koneessa mahdollisesti ilmenevista hyvdksynnan vastai-
sista puutteista ja vioista, jotka kdyttaja havaitsee, on
ilmoitettava hyvéksyntéviranomaiselle (PTB, Braun-
schweig) (PTB) sekd pysyvan kansainvalisen komissi-
on C.I.P. (Standige Internationale Kommission, Avenue
de la Renaissance 30, B-1000 Briissel, Belgia) toimi-
stoon.
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14. Kéyttajan terveys ja turvallisuus

Melupaastotiedot

Panosnaulain

Tyyppi: DX 460

Malli: Vakio

Panos: 6.8/11 musta

Tehoasetus: 2

Kaytto: 24 mm:n puun kiinnitys betoniin (C40)

kiinnikkeelld X-U 47P8

limoitetut melupééstin mittausarvot konedirektiivin 2006/42/EY ja standardin E DIN EN 15895 mukaisesti

Melutehotaso: Lwa 1s' 105 dB(A)
Melupédston ddnenpainetaso tyopisteessa: Lpa, 1s° 101 dB(A)
Melupaéston huippuddnenpainetaso: Lpc.pea’ 133 dB(C)

Kéytto- ja pystytysedellytykset:

Naulaimen pystytys ja kéyttd standardin E DIN EN 15895-1 mukaan yrityksen Muller-BBM GmbH vahaheijastuk-
sellisessa mittaushuoneessa. Mittaushuoneen olosuhteet vastaavat standardia DIN EN ISO 3745.

Tarkastusmenetelma:

Standardien E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 ja DIN EN 1SO 11201 mukainen tilakaikumenetelmd vapaassa tilas-

sa heijastavalta peruspinnalta.

HUOMAUTUS: Mitatut melupédstdarvot ja niihin liittyvd mittausepdvarmuus edustavat yldrajaa odotettavissa

olevan melupédaston arvojen mittauksissa.

Mittausolosuhteista poikkeavat tydskentelyolosuhteet saattavat johtaa erilaisiin melupaéstoarvoihin.

"£20B (A)
2+2.dB (A)
*+2B (C)

Tarina

Normin 2006/42/EC mukaisesti ilmoitettava tarindn kokonaisarvo ei ylitd arvoa 2,5 m/s?.

Kéyttajan terveyteen ja turvallisuuteen liittyvid lisdtietoja I0ydat Hiltin Internet-sivustolta osoitteesta

www.hilti.com/hse
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ORIGINAL BRUKSANVISNING

DX 460 Boltpistol

Det er viktig at brukerinstruksjonene blir
lest far verktoyet tas i bruk farste gang.

Behold alltid bruker brukerinstruksjonene
sammen med verkigyet.

Forsikre at brukerinstruksjonene fglger
verktgyet ved overlevering til andre
brukere.

Beskrivelse av hoveddelene Kl

@ Enhet for returnering av stempel

@® Stempel kammer

® Deksel

@® Drivpatron fgring

® Frigjeringsbryter for styrke reguleringen
® Hijul for styrke regulering

@ Avlgser

Handtak

® Frigjeringsbryter for returnering av stempel
@ Ventilasjon

® Stempel

® Stempelringer*

® Stempelfering™*

Frigjeringsbryter for anleggsfot

® Demper

Magasin*

@ Magasin deksel

Frigjeringsbryter til magasin deksel
Frigjoringsbryter for magasinet
Spiker indikator

@ Utskiftbart rer til stempelfering *

* Disse delene kan byttes ut av bruker.

Innhold Side
1. Sikkerhetsforskrifter N
2. Generell informasjon 93
3. Beskrivelse 93
4. Tilbehgr 94
5. Tekniske data 95
6. Far bruk 96
7. Bruk 96
8. Rengjaring og vedlikehold 98
9. Problemlgsning 100

10. Utrangering 105

11. Produsentens garanti for apparater 105

12. EU-samsvarserklaering (original) 106

13. CIP-merking 106

14. Helse og sikkerhet for brukeren 106
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1. Sikkerhetsforskrifter

1.1 Vanlige sikkerhetsinstruksjoner

| tillegg til de sikkerhets benevnelsene som er beskrev-
et i de individuelle seksjonene i denne brukerinstruk-
sjonen, ma falgende bli ngye tatt hensyn til.

1.2 Bruk bare Hilti-patroner eller patroner med sam-
me kvalitet

Bruk av patroner med darlig kvalitet i Hilti-verktgy kan

fore til oppsamling av uantent krutt, som kan eksplode-

re og forérsake alvorlige skader pa operatarer og per-

soner i narheten. | det minste ma patroner enten:

a) Vzre godkjente av leverandgr som hestatt testet i
henhold til EU standard EN 16264

INFORMASJON:

@ Alle Hilti-patroner for boltpistoler er bestatt testet i
henhold EN 16264.

@ Testene som er definert i normen EN 16264, er system-
tester med spesifikke kombinasjoner av patroner og
verktay, som er gjennomfart av sertifiseringsinsti-
tusjonene.

Verktaybetegnelsen, navnet pa sertifiseringsinstitus-
jonen og systemtestnummeret er trykt pd innpak-
ningen til patronen.

eller

b) Vare utstyrt med CE-samsvarsmerke (obligatorisk
i EU fra juli 2013)

Se innpakningseksempel pa:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Bruk til det den er laget for.

Verktayet er beregnet for profesjonelle brukere til fest-
ing av spiker, bolter og spesial lesninger i betong/mur/tegl
og stal.

1.4 Feil bruk

@ Manipulering eller modifiseringer av verktoyet er
ikke tillatt.

@ Maskinen md ikke brukes i eksplosiv eller brennbar
atmosfere, hvis det ikke er spesielt godkjent for dette.
@ For 4 unnga skader ma det kun benyttes originale
Hilti festeelementer, drivpatroner, tilbehar og reserve-
deler eller materialer av samme kvalitet.

@ Ta hensyn og bli kjent med brukerinstruksjonene,
vedlikehold og rengjering.

@ Aldri pek verkteyet mot personer.

@ Aldri press verktoyet mot handen eller andre deler
av kroppen.
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@ lkke sett spiker i for hardt eller for mykt underlag, som
f.eks. glass, marmor, kunststoff, bronse, messing, kobb-
er, stein, isolasjonsmateriale, murstein, keramiske flis-
er, tynne plater(< 4 mm), stapejern og gasshetong.

1.5 Teknologi

@ Verktoyet er designet med den siste tilgjengelige
teknologien.

@ Verktoyet og dets tilbehar kan veere en fare hvis det
brukes feil av feil bruker eller ikke som beskrevet.

A

1.6 Sikre arbeidsplassen

@ Objekter som kan gi skade, ber fjernes.

@ Maskinen skal bare brukes i arbeidsomrader med
god lufting.

@ Verktayet er kun for hand bruk.

@ Unngd unormal kroppsposisjon. Sgrg for at du star
stett og behold alltid balansen.

@ Hold andre personer, barn spesielt, uten for arbeids-
omradet.

@ For bruk av verktgyet, ma det sikres at ingen star
under eller bak materiale det skal festes i.

@ Behold handtaket fritt for vann, olje og grease.

A

1.7 Generell sikkerhetsforskrifter

@ Bruk kun verktgyet som beskrevet og nar det er i

orden.

@ Bruk splintervern ndr det er mulig.

@ Hvis en drivpatron ikke gar av, gjer som felger:

1. Hold vertgyet ned mot underlaget i 30 sekunder.

2. Hvis drivpatronen fortsatt ikke gar av, ta verktoyet
bort fra overflaten og serg for at det ikke pekes mot
noen personer.

3. Ta patronbeltet et hakk lengre frem manuelt. Bruk
de resterende drivpatronene. Ta ut drivpatronene og
tilintetgjer patronen eller lever dem til noen som gjer
det.

@ Nar 2-3 bomskudd falger etterhverandre eller at de

ikke festes til underlaget slik de skal, ga frem pa folg-

ende mate:

1. Stopp arbeidet med en gang.

2. Fiern patronene fra maskinen og demonter (se 8.3).

3. Kontroller at riktig stempel, boltefgring og spiker er
brukt i forhold til underlaget (se 6.2).

4. Kontroller stoppringen, stempel og anleggsfot\maga-
sin for slitasje og skift ut deler nar ngdvendig. (se
6.3 09 8.4, X.IE: se 8.5)

5. Rengjare verktoyet (se 8.5-8.14)

6. Ikke bruk verktgyet hvis problemet fortsetter etter
at ovenfor er nevnt. Send inn verktlyet til reperasjon.

@ Aldri bryt opp patronbelter.

@ Ha en bay i armene under avfyring (Ikke hold dem rett).

@ Forlat aldri verktgyet uten tilsyn.
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@ Ta alltid ut drivpatroner og fester ved rengjering,
service, bytting av deler og lagring.

@ Ubrukte patroner og maskiner som ikke er i bruk, ma
oppbevares slik at de er beskyttet mot fuktighet og sterk
varme. Verktayet skal transporteres og oppbevares i en
koffert som kan sikres slik at den ikke kan dpnes av uved-
kommende.

1.8 Temperatur

@ lkke demonter verktgyet mens det er varmt.

@ Ikke overgd maks anbefalte feste rate. Verktayet kan
bli for varmt.

@ Skulle plastikken pa drivpatronene begynne a smelte,
stopp med en gang og la verktoyet kjole seg ned.

1.9 Krav til brukerne

@ Verktoyet er beregnet for profesjonelle brukere.

@ Verktoyet skal bare brukes, repareres og ha service
av autoriserte, trente personer. De ma bli informert om
eventuelle farer som kan inntreffe.

@ Fortsett med forsiktighet og legg bort verkteyet hvis
din fulle konsentrasjon ikke er pa jobben.

@ Ikke bruk verktayet hvis du ikke faler deg vell.
& ®

@ Brukeren og personer som oppholder seg i nerhet-
en, ma bruke egnede beskyttelsesbriller, hjelm og egn-
et harselsvern nar maskinen er i bruk.

1.10 Personlig beskyttelse



2. Generell informasjon

2.1 Indikasjoner pa mulige farer

ADVARSEL:

Ordet ADVARSEL er brukt for a f& oppmerksomhet rundt
potensielle farlige situasjoner som kan fore til alvorlige
skader eller dad.

FORSIKTIGHET:

Ordet FORSIKTIGHET er brukt for a fa oppmerksomhet
rundt potensielle farlige situasjoner som kan fare til
mindre personskader eller gdeleggelse av verktayet ell-
erannen eiendom.

2.2 Symboler
Advarselsskilt Symbol
Generell Advarsel: Les bruker-
Advarsel varm overflate instruksjonen
for bruk
Pabudsskilt
Bruk Bruk Bruk
vernebriller sikkerhetshjelm harselsvern

Kl Tallene refererer til illustrasjonene. lllustrasjonene
finnes pa brett ut-sidene av heftet. Ha disse sidene brett-
et ut nar brukerinstruksjonene leses.

| disse brukerinstruksjonene refererer "verktoyet” til DX
460 Boltpistol.

Plassering av identifisering pa verktgyet

Verktgy betegnelse og serie nummer er printet pa en
plate som er festet til verktayet. Skriv ned denne informa-
sjonen i brukerinstruksjonene og refererer alltid til dette
ved henvendelser.

Type: DX 460

Serie nummer:
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3. Beskrivelse

Verktoyet er beregnet for profesjonelle brukere til fest-
ing av spiker, bolter og spesial lasninger i betong/mur/tegl
og stal.

Verktayet har tatt i bruk det velprovde stempelprin-
sippet og er derfor ikke karakterisert som et farlig verk-
toy. Stempelprinsippet gir optimal arbeids og feste
sikkerhet. Verktayet bruker 6.8/11 cal. drivpatroner.

Stempelet blir automatisk satt tilbake til start punktet
av trykket fra drivpatroner. Dette gjor det mulig & feste
spiker og bolter veldig raskt og gkonomisk. I tillegg vil
bruk av MX-magasin gke hastigheten og komforten til
verktgyet, ikke minst ved stort antall av fester av alle
typer.

Alle boltpistoler med magasin, drivpatroner, selve verk-
toyet og festeprogram utgjer en teknisk enhet. Dette
betyr at en vil kun f& optimalt utbytte ved bruk av fest-
emidler og drivpatroner som er spesielt laget til for-
malet, eller produkter av tilsvarende kvalitet. Anbefal-
inger som er gitt forutsetter at disse forhold blir tatt
hensyn til.

Verktgyet innehar 5 sikkerhetsfaktorer for bruker og
personer i nerheten.

Stempelprinsippet

1

N
o

Energien fra patronen farer stempelet fremover, den
akselererer spikeren og inn i materialet. Grunnet at
nesten 95% av energien er fanget opp av stempelet,
blir spikeren fort med en meget redusert hastighet
(mindre enn 100m/sek.) i en kontrollert retning. Frem-
driften av stempelet stopper nar spikeren treffer mate-
rialet. Dette gjor buken av verktoyet helt ufarlig ved rik-
tig bruk.

Fall-avfyringssikkerheten [2], er et resultat av at stemp-
elet har en viss avstand til avfyringsenheten. Det for-
sikrer brukeren om at verktoyet ikke vil g& av hvis det
faller, uansett i hvilken vinkel.

Avtrekkersikkerheten [3], forsikrer at en patron kan
ikke ga bare ved & trykke pa avtrekkeren. Verktayet kan
kun bli avfyrt ndr det er presset mot arbeidsmaterialet.

Kontaktsikkerheten [4], krever at verktoyet blir press-
et mot arbeidsmaterialet med en viss kraft. Farst da
kan verktayet bli fyrt av.

| tillegg sa har Hilti en siste sikkerhet [2]. Dette for-
hindrer verktayet & fyre av nar avtrekkeren holdes inne
o0g verktayet presses mot arbeidsmaterialet etterpa.
Verktayet kan bare fyre av nar det forst er presset mot
arbeidsmaterialet og da trykker pa avtrekkeren.
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4. Fester, magasin, anleggsfetter, tilbehgr, stempel og drivpatroner

Fester

Beskrivelse Bruksomrade

X-U Herdet spiker med stort bruksomrade til festing i hgyfast betong og stal.
X-C Spiker med forskjellige bruksomrader.

X-S Standardspiker for effektive stélfester.

X-CT Enke a fierne, midlertidige fester.

X-CR Rustfri spiker.

X-CP / X-CF Spesialfeste for trekonstruksjoner pd betong.

DS Hovykvalitetsspiker for generelle fester pa betong og stal.
X-FS Ideelt feste til forskalinger.

X-SW Fleksibel plastskive med spiker til feste av tynn isolasjon.
X-IE/ XI-FV Det ideelle feste for av isolasjon materiale til betong og mur.
R23/R36 Skiver lagt i stél til spiker.

X-HS / X-HS-W Takoppheng i metall for feste av gjengestak for nedfelt tak.
X-CC/X-CW Festeklips for oppheng med vaier.

X-(D)FB /X-EMTC

Fixklammer i metall til a feste béde varme og kalde rar, plast- og metallrgr.

X-EKB

Kabelhekte til & feste kabler.

X-ECH Kabelbunthekte i plast til & feste kabler i bunter.

X-ET Kanalspiker til & feste kanaler og andre ting av plast til betong.
X-(E)M/W/6/8 ... P8, Bolter for stél og betong.

X-M/W10... P10

X-DNH / DKH, Godkjent festesystem for betong, med forboring.
X-M6/8H

For annet utstyr, kontakt leveranderen

Magasinet

MX 72 Magasin — For raske og behagelige fester

Anleggsfetter

Beskrivelse Bruksomrade

X-460-F8 Standard

X-460-F8N15 15mm smal — bedret tilgjengelighet

X-460-F8N10 10mm smal — bedret tilgjengelighet

X-460-FBCW For feste av X-CW-elementer

X-460-F8S12 Anleggsfot til feste med 12 mm skive

X-460-F8SS Betongforsats for 8 mm bolter

X-460-F10 For feste av 10 mm spiker og bolter

X-460-F10SS Betongforsats for 10 mm bolter

X-460-FIE-L For feste av XI-FV og X-IE isolasjonsfester inntil 140 mm

For feste av XI-FV og X-IE isolasjonsfester inntil 200 mm

X-460-FIE-XL
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Tilbehgr

Beskrivelse Bruksomrade
X-SGF8 Splintervern for anleggsfot.
X-460-SGMX Splintervern for magasin
X-460-STAB Stabilisator for anleggsfot.
X-460-TIE-L Anleggsfot til X-IE-L isolasjonsfeste (25-140 mm)
X-460-TIE-XL Anleggsfot til X-IE-XL isolasjonsfeste (25—200 mm)
X-EF Adapter Adapter for feste av og stabilisator til elektrofeste, X-EKB og X-ECH.
X-460-B Stoppring til DX 460.
X-460-WH23/36 Skive holder — For feste av 23 og 36 mm stélskiver med magasin. Skiven kan settes
pd magasinet.
X-PT 460 Forlenger — Forlenger til verktgyet for arbeid i tak
Stempel m
Beskrivelse Bruksomréade
X-460-P8 Standard stempel
X-460-P8W Spesialstempel med tynnere spiss for forsenkede spiker i tre
X-460-P10 10 mm stempel — 10 mm stempel for feste av M10/W10 bolter
X-460-PIE-L Takoppheng i metall for feste av gjengestak for nedfelt tak
for isolasjonsmateriale med tykkelse 25-140 mm
X-460-PIE-XL Takoppheng i metall for feste av gjengestak for nedfelt tak
for isolasjonsmateriale med tykkelse 25—200 mm
X-460-PKwik Stempel for feste av godkjente gjengebolter med DX-Kwik (med forboring).
Patroner
Beskrivelse Farge Styrke
6.8/11 M gronn Grgnn Lav
6.8/11 M qul Gul Medium
6.8/11 M rad Rad Strek
6.8/11 M sort Sort Ekstra strek
Rengjgringssett

Hilti spray, flat og runde barsterklut.

5. Tekniske data
DX 460 boltpistol
Vekt 3.25kg (7.16 Ib),
3.51 kg (7.78 Ib) med magasin
Lengde 458 mm (18.03"),
475 mm (18.7”) med magasin
Spiker lengde Maks. 72 mm (2'/s")
Anbefalt maks antall fester per time 700 fester per time
Drivpatroner 6,8/11 M (27 cal. Skudd) grenn, gul, rad, svart
Styrke regulering 4 forskjellige styrker, reguleres ved & snu hjulet

MX 72 magasin

Vekt

0.653 kg (1.44 Ib)

Spiker lengde

Maks 72mm (27/s")

Magasin kapasitet

Maks 13 spiker

Forbeholder retten til tekniske rettelser.
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6. For bruk

o

IG3%H Verkigy inspeksjonen

@ Forsikre at det ikke er noen drivpatroner i verktay-
et. Hvis sa er tilfellet, fiern den manuelt.

@ Kontroller alle deler pa verktoyet. Se etter skader
med jevne mellomrom og se til at alle deler virker som
de skal.

@ lkke bruk verktayet nér det er oppdaget skader ell-
er deler ikke virker som de skal. Om ngdvendig, lever
inn verktoyet til leverandgren.

@ Kontroller demperen og stempelet for slitasje.(se
Kap. 8. Rengjaring og vedlikehold).

6.2 Valg av riktig anleggsfot/stempel/festemiddel.
Hvis det ikke benyttes riktig kombinasjon, foreligger det
fare for personskader. Videre kan maskinen bli skadd
eller kvaliteten pa innfestingen kan bli pavirket. (se over-
sikt pd siste side)

IGIEY Skifte fra anleggsfot til magasin

1. Forsikre at det ikke finnes drivpatroner eller spiker
i verkteyet. Ta bort drivpatronene ved & dra stipsen
oppover og ta bort spiker fra magasinet.

2. Frigjor anleggsfoten/magasinet ved & trykke pa fri-
gjoringsknappen pa siden.

3. Skru av anleggsfoten

4. Kontroller demper og stempel for slitasje. (se Ren-
gjering og vedlikehold)

5. Press stempelet helt inn i verktoyet.

6. Sett pd demperen pd magasinet til den klikker pa
plass.

7. Press forsiktig magasinet pa stempel kammeret.

8. Skru pa magasinet helt til det sitter fast.
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7. Bruk

o

FORSIKTIGHET

W Materialet kan avgi splinter und-
er festing eller deler av festet kan
lasne.

B Lose objekter kan skade kropp
og/eller gyne.

W Bruk alltid vernebriller og sikker-
hetshjelm. (brukeren og de som
er i nerheten).

FORSIKTIGHET

W Festet blir presset av en drivpatron-
er som gar av.

W Hoy lyd kan skade harselen.

M Alltid bruk herselsvern. (bruker-
en og de som er i nerheten).

ADVARSEL

MW Verktoyet kan avfyre ved & bli
presset mot en kroppsdel (f. eks.
héanden).

M Dette kan resultere i at en spiker
kan bli avfyrti en kroppsdel.

MW Aldri press fronten av verktoyet
mot en kroppsdel.

ADVARSEL

W Verktgyet kan ved uhell avfyre ved
a trekke tilbake magasinet\ anleggs-
foten for hand.

M Verktoyet kan da avfyre og treffe
en kroppsdel.

W Aldri trekk tilbake magasinet\
anleggsfoten for hand.




Retningslinjer for optimal innfestingskvalitet

INFORMASJON:

Disse retningslinjene ma alltid bli tatt hensyn til.

For mer detaljert informasjon refereres det til Teknisk

héndbok, som er tilgjengelig hos leverander.

Minimumsavstander

Festing i stal

225222228

=min. mellomrom =20 mm (%)

Sta

A =min. kant avstand = 15 mm (°")
B

C

=min. materiale tykkelse = 4 mm (/")

Festing i betong

Betong

A =min. kant avstand = 70 mm (2%")
B = min. mellomrom = 80 mm (3'4")
C = min. materiale tykkelse = 100 mm (4")

Inntrengingsdybder

(Eksempler. Se Hilti Fastening Technology Manual for

narmere informasjon.)

Lo
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L—ET—Pl

"';”' % k
*de \ e l-

Lengde pé spiker for
stal:

Matenaledybde (ET):
122 mm, (%" + ')

X-IE-element

Lengde pa spiker for betong:

Materialedybde (ET):

22 mm (27 maks), (" (1" maks)

(Betong, stal og andre egnede underlag — se 5.3)

=
|

.

/\/

‘<—t|—>l

I alle underlag har spikeren riktig lengde (L) i forhold til tykkelsen pa isolasjonen
(t).
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Lading av enkeltskudd spiker
1. Fer inn spikeren (hode forst), helt til plast ringen er

inne i anleggsfoten.

2. Settinn drivpatroner (spisse ende forst) ved & fore

det inn fra bunnen av handtaket. Har det veert brukt,

dra det manuelt til en ubrukt drivpatroner star i kamm-
eret. (Det siste synlige nummeret pa baksiden av
patronbeltet viser hvilken drivpatroner som avfyres

neste gang).

¥ Justering av styrken

Velg en patrontykkelse og effektinnstilling som pass-

er for bruksomradet. Hvis det ikke foreligger noen erfar-
ingsverdier, begynner du alltid med minimal effekt:

1. Press inn bryteren for styrke regulering

2. Snu styrkereguleringshjulet til 1.
3. Fyrav en spiker.

4. Nér spikeren ikke trenger langt nok inn: @k effekten
ved 4 stille pa effektreguleringshjulet. Bruk eventu-

elt en sterkere patron.

] Festing med enkeltskudd spiker

1. Press verktoyet forsiktig mot arbeidsflaten i rett vink-

el.
2. Fyrav verktoyet ved avlgseren

Advarsel

@ Aldri prov a feste et feste i samme hull. Unntak hvor

det er anbefalt, f. eks. ved bruk av DC Kwik systemet.

@ Aldri bruk det samme feste om igjen.

@ Aldri overgd maks antall fester.

XA Ta ut enkeltskudd spiker

Se etter at det ikke finnes noen drivpatroner i verktoy-

et, om det finnes sa ta dem ut manuelt.

Lading av magasinert spiker

1. Ta ut magasinet ved a bruke bryteren til magasin

dekselet.

. Dra magasinet helt ned til det stopper.

. Press magasinet tilbake til det klikker pa plass.

2
3. Legg i en ny spiker remse.
4
5

. Sett inn drivpatroner (spisse ende farst) ved & fore
det inn fra bunnen av handtaket. Har det veert brukt,
dra det manuelt til en ubrukt drivpatroner star i kamm-
eret. (Det siste synlige nummeret pa baksiden av
patronbeltet viser hvilken drivpatron som avfyres

neste gang).
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Nér indikatoren viser radt, eller delvis radt, er det 3 ell-
er feerre spikrer igjen i magasinet. Det kan da legges
innen remse a 10 stk.

Se etter at det ikke finnes noen drivpatroner eller spike-
rer i verktgyet. Ta bort drivpatronen ved a dra opp og
ut av verkteyet. Ta ogsa ut spiker fra magasinet\anleggsf-
oten.

Det er flere en 3 spikrer
i magasinet

Det er 3 eller faerre spikrer
i magasinet. Det er nd
mulig & legge inn en ny
remse a 10stk.

Advarsel

@ Alle spikrene i magasinet ma ha samme lengde.

EXA Festing med magasin spiker

1. Press verktayet forsiktig mot arbeidsflaten i rett vin-
kel.

2. Fyr av verktoyet ved avlgseren.

ADVARSEL

@ Aldri prov a feste et feste i samme hull. Unntak hvor
det er anbefalt, f. eks. ved bruk av DC Kwik systemet.
@ Aldri bruk det samme feste om igjen.

@ Aldri overgd maks antall fester.

IE&A Ta ut magasin spiker

1. Se etter at det ikke finnes noen drivpatroner i verk-
toyet, om det finnes sé ta dem ut manuelt.

2. Ta ut magasinet ved a bruke bryteren til magasin
dekselet.

3. Dra magasinet helt ned til det stopper.

4. Se etter at det ikke er noen spiker i magasinet.

5. Press magasinet tilbake til det klikker pa plass.

Sett inn drivpatroner (spisse ende farst) ved & fare det
inn fra bunnen av handtaket. Har det vart brukt, dra det
manuelt til en ubrukt drivpatroner stér i kammeret. (Det
siste synlige nummeret pa baksiden av patronbeltet vis-
er hvilken drivpatroner som avfyres neste gang).

Press X.IE isolasjonsfeste helt inn p& anleggsfoten.

7.10
Press verktayet pa isolasjonen helt til det gar igjennom
isolasjonen og treffer underlaget.

7.11
Fest isolasjonsfeste ved & avfyre verktayet.
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7.12
Dra ut verktayet i rett vinkel. X-IE isolasjonsfeste star nd
fastigjen i isolasjonen.

8. Rengjering og vedlikehold

Avhengig av verktayet vil deler som har betydning for
funksjonen, bli tilsmusset og slitt ved vanlig bruk. For
driftssikker og trygg bruk av verkteyet er det derfor
ngdvendig med regelmessig kontroll og vedlikehold.
Vi anbefaler en rengjering av verktgyet og kontroll av
stempel og buffer minst en gang i uken ved intensiv
bruk, og senest etter 10 000 fester!

8.1 Ettersyn av verkigyet

Dekselet pa verktayet er laget av stot sikker plast. Hand-
taket er laget av syntetisk gummi.

Ventilene ma vere frie og rene til en hver tid. Ikke la
noen objekter komme inn i verktoyet. Bruk en fuktig
klut til & rengjere verktoyet pd utsiden med jevne mell-
omrom. Ikke bruk spray eller damp for vasking av verk-
toyet.

8.2 Vedlikehold

Kontroller alle deler pa verktayet for skader med jevne
mellomrom og se etter at det fungere som det skal.
Ikke bruk verkteyet hvis det er funnet noen skader ell-
er noe ikke virker som det skal. Hvis ngdvendig, lever
verktgyet inn til leverandgren.

Ettersyn av verktgyet

Verktoyet bar ha ettersyn nér:

1. Drivpatroner ikke gar av.

2. Styrken pa spikeren er ujevn.

3. Hvis det blir lagt merke til:

@ Det ma presses hardere mot arbeidsflaten

@ Avtrekkeren blir hardere

@ Styrke reguleringen begynner & bli tung & justere
@ Drivpatron beltet er vanskelig a ta ut

FORSIKTIGHET

W Verktgyet kan bli varmt under
bruk.

W Du kan brenne hendene.

M |kke ta fra hverandre verktoyet
mens det er varmt. La det kjole
seg ned farst.

Forsiktighet ved rengjering av verktgyet
@ Bruk aldri fett/grease for vedlikehold av verktayet.
Bruk bare Hilti spray eller tilsvarende.



@ Skitt fra verktgyet kan ha innhold som er farlig for
helsen.

— Ikke pust in stavet fra rengjeringen

—Hold stevet borte fra mat

—Vask hendene etter rengjaring av verktoyet

EXEI Demontering av verktayet

1. Se etter at det ikke finnes noen drivpatroner i verk-
toyet, om det finnes sé ta dem ut manuelt.

2. Trykk pé frigjeringsknappen pa siden av boltfaringen.

3. Skru av anleggsfot/magasin.

4. Ta bort demperen ved & baye den fra anleggsfot/maga-
sin.

5. Ta bort stempelet.

IFX A Kontroller demper og stempel for slitasije.

Skift demperen nar:

@ Metallringen er lgs eller brutt.

@ Demperen ikke sitter fast pa anleggsfot/magasin.

@ Merkbar forskjell, slitasje under metallringen er lagt
merke til.

Skift stempelet nér:

@ Det er gdelagt.

@ Tuppen er sterkt brukt (det mangler sma biter eller
skader).

@ Stempel ringene er gdelagt eller mangler.

@ Det er bayd (kontroller ved a trille pa en jevn flate).

NB
@ |kke bruk stempel som er anbefalt & skifte ut. Ikke
reparere eller fikse pa stempelet.

IEXA Kontroller anleggsfoten for slitasje
X-IE anleggsfoten ber skiftes ut om boltefaringen er
skadet (eks, bayd, sprukket, blitt utvidet). For skifting
av X-1E anleggsfot, se seksjon 6.3 0g 8.5
1. Se etter at det ikke finnes noen drivpatroner eller
spikerer i verktgyet. Ta bort drivpatronen ved & dra
opp og ut av verktayet. Ta ogsa ut spiker fra maga-
sinet\anleggsfoten.
2. Press pa frigjeringsbryteren pa siden av anleggs-
foten.
3. Skru av anleggsfoten.
4. Kontroller stoppring og stempel for slitasje (se und-
er vedlikehold).
5. Trekk ned ringen pé anleggsfoten og skru av mutt-
eren som fester.
6. Erstatt boltelapet med et nytt
7. Trekk ned ringen pé anleggsfoten og skru pa mutt-
eren som fester
8. Sett inn stempelet sé langt det vil ga.
9. Sett pa plass stoppringen i sporene slik at den sitt-
er riktig og ikke lgsner.
10. Sett pa plass anleggsfoten.
11. Skru anleggsfoten pa plass slik at den sitter fast.

EXARengjoring av stempelringene

1. Rengjor stempelringene med den flate bersten inntil
den beveger seg fritt..

2. Sproyt et lett lag med Hilti spray.
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IEXARengjgring av gjengene pa anleggsfot/magasin.

1. Rengjor gjengene pa anleggsfot/magasinet med den
flate borsten.

2. Sproyt et lett lag med Hilti spray.

IEXA Demontering av stempel kammeret
1. Press pé bryteren for & lasne stempel kammeret.
2. Skru av enheten for returnering av stempelet.

EX:ARengjoring av returnering enheten

1. Rengjor fieren med den flate barsten.

2. Rengjor fronten med den flate barsten.

3. Bruk den runde bgrsten til & rengjar hullene i enden.
4. Sproyt lett over returnering enheten med Hilti spray.

FRIT] Rengjering pa innsiden av dekselet

1. Bruk den store runde barsten til rengjering pd inn-
siden av dekselet.

2. Bruk et lett lag av Hilti spray pa innsiden.

EXE] Rengjaring av sporene for drivpatron beltet
Bruk vedlagte utstyr for rengjering av sporene til driv-
patron beltet. Sarg for & rengjer bade hayre og venstre
spor. Press rengjgringsdelen helt ned til verktoyet for
best resultat.

FEF Ha Hilti spray pa styrke reguleringshijulet.

FEE] Montering av returnering enheten.

1. Sett pilene som er pa dekselet og stempel kammeret
mot hverandre.

2. Press sa returnering enheten helt inn i dekselet.

3. Start & skru pa returnering enheten pa dekselet, helt
til det klikker pa plass.

FRE Montering av verktoyet

1. Sett stempelet inn i verktayet, helt inn

2. Sett pa demperen til anleggsfoten/magasinet slik at
den star fast pa plass.

3. Sett s& anleggsfoten/magasinet pa enheten for return-
ering av stempelet.

4. Skru nd anleggsfoten/magasinet helt pa plass.

8.15 Kontroll av verktgyet etter rengjgring og ved-
likehold

Etter utfart rengjaring og vedlikehold ma det sjekkes at
alle deler virker som de skal og sitter riktig pa, dette for
a ivareta sikkerheten.

NB
@ Bruk av annen olje/spray enn Hilti kan medfere skad-
er, spesielt pa demperen.
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9. Problemlgsing

[ Problem |

Stempelet star fast i underlaget.

frem.

100

Arsak

M Spikeren er for kort
W Spiker uten skive

M For hoy styrke

W (delagt belte
M Noe ligger i sporene til patronen
beltet.

M (delagt verktay.

M Verkteyet har blitt for varmt
grunnet for rask bruk.
M Verktoyet er odelagt.

ADVARSEL
Aldri prov & bryte opp verktayet.

M Darlig drivpatron

M Noe ligger i sporene til patron
beltet.

ADVARSEL
Aldri prev & bryte opp verktayet.

W Verktoyet blir presset sammen
for lenge under festing.
M Festefrekvensen er for hay.
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[ Problem

| Arsak

Drivpatroner faller ut av driv-
patron beltet.

e
T 1

M Festefrekvensen er for hay.

ADVARSEL
Aldri prev a bryte opp verktayet.

Brukeren merker:

- gkt motstand for & presse verk-
toyet sammen.

- gkt motstand pa avigseren

- styrke reguleringen er tung & vri
pa.

— drivpatron beltet er tungt a ta ut.

W Karbon fra drivpatroner har lagt
seg i verktayet

Varierende dybde pa festene.

ﬂl’

M Feil posisjon pé stempelet.

M Karbon dannelser i verktoyet.

Bomskudd, spikeren gar bare
delvis inn i materialet.

M Feil posisjon pa stempelet.

M Darlig drivpatroner.

Stempelet sitter fast i enheten for
returnering av stempelet og kan

ikke tas ut.i E

M @delagt/skadet stempel.
MW Demperen har lagt igjen rusk.

M @delagt/skadet demper.

M Karbon dannelser i verktoyet.
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[ Problem

| Arsak

Enheten for returnering av stemp-
elet har last seg fast.
\®)

\ v =

M Karbon dannelser

Verktgyet avfyrer, men det komm-
eringen fester.

M Feil stilling pa stempelet.

Avigseren har last seg og kan ikke
bli avfyrt.

M Verktoyet er ikke presset hardt
nok ned mot overflaten.

M Sikkerhet er aktivert grunnet:
—Ingen spiker i magasinet
— Plastikk del i magasinet
— Feil stilling pa stempelet
— Spiker stér feil i magasinet

Stempelet sitter fast i stempelfor-
ingen til anleggsfot / magasin

W Stempel og/eller demper er
skadet/gdelagt.

M Plastikk del i magasinet.

M For mye styrke ved skyting i stal.

M Verktoy er avfyrt med hoy styrke
uten demper.

Magasin sitter fast

W Stempel faringen er gdelagt.
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[ Problem | Arsak

Feste gar for langt inn. B For kort feste.

M For hay styrke.

M For langt feste.

M For lav styrke.

Spiker blir bayd. M Hard og/eller stein i betongen.

W Hard overflate p& betongen.

W Armering ner overflaten pa
betongen.

M Brukt feil type feste

M Styrken pa verktoyet er feil

M Veldig hard betong eller betong
med store steiner

W Armering i betongen

M Hard overflate
N N
NONONVARON NN
NN
AN AN AN N
Underlaget sprekker. M Hoy fast betong.

W Gammel betong.
M Hard og/eller mye stein i betong-
en.
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| Problem |

Skadet/adelagt spikerhode.

) ‘f':c 0o
.!‘-o . -

:‘.' 0';. 9 .‘. o

Spiker trenger ikke
inn i underlaget.

Spikeren sitter ikke fast i grunn-
materialet.

Spiker brekker (45°).

Spikeren gar i gjennom feste
materialet. (metall plater).

1
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Arsak

M For hgy styrke

M Feil stempel brukt

M Skadet/adelagt stempel.

M For lav styrke.

W Utenfor applikasjons omréadet
(veldig hard overflate).

B Systemet passer ikke til applika-
sjonen.

B Tynt stél (4 til 5 mm).

M For lav styrke.

W Utenfor applikasjons omrédet,
(veldig hard overflate).

M For hay styrke.
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[Problem | Arsak ‘Mulig lgsning
Skadet/adelagt spikerhode. M For hay styrke M Reduser styrken
M Bruk lavere drivpatroner
N M Feil stempel brukt M Kontroller spiker/stempel kom-
\ binasjonen.
M Skadet/odelagt stempel. M Bytt ut stempelet.
10. Utrangering

Det meste av materialene som Hilti Boltpistoler er laget av, kan resirkuleres. Materialet ma bli tatt fra hverandre for
a fa riktig resirkulering. | flere land finnes det ordninger med Hilti for returnering av Boltpistoler. Vennligst ta kon-

takt med leverandgr for mer informasjon.

Skulle du gnske & returnere en boltpistol for resirkulering selv, ga frem som fglger: Demonter verktoyet sa langt

som mulig, uten & bruke spesial verktay.

Separer fglgende deler:

Del materiale resirkulering
Verktay koffert plastikk plastikk resirkulering
Deksel plastikk/syntetisk gummi plastikk resirkulering

Skruer, sma metall gjenstander  stal

skrap metall

Brukt drivpatron belte plastikk/stal

folge lokale regler

11. Produsentens garanti for apparater

Motek garanterer levering av et apparat som er fritt for
material- eller fabrikasjonsfeil i et ar fra fakturadato.
Garantien gjelder under forutsetning av at apparatet er
korrekt benyttet og vedlikeholdt i henhold til bruksan-
visningen og at det kun brukes originalt Hilti for-
bruksmateriale, tilbehor og deler eller andre kvalitativt
likeverdige produkter med apparatet.

Denne garantien omfatter gratis reparasjon eller utskift-
ning av defekte deler i hele apparatets levetid. Defekt-
er som skyldes naturlig slitasje pa apparatet faller ikke
inn under garantibestemmelsene.

Sa fremt ikke nasjonale forskrifter tilsier noe annet,
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er ytterligere krav utelukket. Motek garanterer ikke
under noen omstendighet for direkte, indirekte skad-
er, falgeskader, tap eller kostnader i forhindelse med
bruken av apparatet eller uriktig bruk av apparatet,
uavhengig av arsak. Indirekte lgfter om apparatets
bruksmuligheter ligger ettertrykkelig utenfor gar-
antiens bestemmelser.

Reparasjoner eller endringer skal kun utferes av Moteks
servicesentra.

Dette er Moteks garantiforpliktelse. Denne er over-
ordnet tidligere og samtidige forpliktelser, det veere seg
skriftlige eller muntlige.
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12. EU-samsvarserklaring (original)

Betegnelse: Boltpistol
Typebetegnelse: DX 460
Produksjonsar: 2001

Vi erkleerer herved at dette produktet overholder falg-
ende normer og retningslinjer: 2006/42/EF, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Teknisk dokumentasjon hos:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. CIP-merking

For medlemslandene i C.I.P. utenfor EU- og EFTA-retts-
omradet gjelder: Hilti DX 460 er typegodkjent og sys-
temtestet. Derfor er maskinen utstyrt med et firkantet
godkjenningssymbol som er péfart godkjennings-
nummeret S 812. P& denne maten garanterer Hilti over-

Utillatelige mangler som oppdages under bruk, skal
meldes til godkjenningsutstederen (PTB, Braunschweig)
og til den faste internasjonale kommisjonen C.I.P. (Stand-
ige Internationale Kommission, Avenue de la Renaissance
30, B-1000 Briissel, Belgien).

ensstemmelse med den godkjente byggeformen.

14. Helse og sikkerhet for brukeren, Stgyinformasjon
Patrondrevet holtepistol

Type: DX 460

Modell: Serie

Kaliber: 6.8/11 svart

Styrkeinnstilling: 2

Bruk: Innfesting av 24 mm tre pa betong (C40) med X-U 47P8
Oppgitte maleverdier for stayverdier ifalge Maskindirektivet 2006/42/E0S i forbindelse med E DIN EN 15895
Lydeffektniva: Lwa. 1s' 105 dB(A)

Avgitt lydtrykk pé arbeidsplassen: Lpa, 1s° 101 dB(A)

Maksimalt avgitt lydtrykk: Loc pea® 133 dB(C)

Betingelser for drift og oppstilling:

Oppstilling og drift av boltepistolen ifglge E DIN EN 15895-1 i refleksjonsdempet testrom hos Muller-BBM GmbH.
Omgivelseshetingelsene i testrommet tilsvarer DIN EN 1SO 3745.

Testprosedyre:

Ifelge E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 og DIN EN 1SO 11201, prosess med omsluttende flater pa reflekterende
grunnflate.

MERKNAD: Denmalte stayen og de tilhgrendemaleusikkerhetene representerer den gvre grensen for forventede
stayverdier ved maling.

Avvikende arbeidsbetingelser kan fare til andre emisjonsverdier.

'+2dB(A)/2+2dB(A)/*+2dB(C)

Vibrasjon

Totalverdien for vibrasjoner, som skal angis ifalge 2006/42/EC 1, overskrider ikke 2,5 m/s?.
Yiterligere informasjon om helse og sikkerhet for brukeren kan hentes fra Hiltis internettside, www.hilti.com/hse
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BRUKSANVISNING | ORIGINAL

DX 460 bultpistol

Lés noggrant igenom bruksanvisningen
innan Du bérjar anvdnda verktyget.

Forvara alltid denna bruksanvisning till-
sammans med verktyget.

Om Du lamnar dver verktyget till annan
anvandare, se till att bruksanvisningen
medfiljer.

Verktygets huvuddelar [l

® Kolvreturdel

® Styrhylsa

® Verktygsholje

® Patronstyrning

® Effektregleringsknapp

® Effektregleringshjul

@ Avtryckare

Handtag

® Utlésningsknapp for kolvreturdel
® Ventilationsslitsar

@® Kolvringar

®@Kolv *

® Bultstyrning *

Utlésningsknapp for bultstyrning
® Buffert *

Magasin *

® Magasinlock

Utlosningsknapp for magasinlock
Utlésningsknapp for magasin
Indikator for laddningsstatus

@ Utbytbar nosdel for bultstyrning™

* Byte av dessa delar far utforas av anvandare/operator

Innehall Sidan
1. Sékerhetsféreskrifter 107
2. Allmén information 109
3. Beskrivning 109
4. Tillbehor 110
5. Tekniska data 111
6. Fore start 112
7. Anvéndning 112
8. Skotsel och underhall 114
9. Problemldsning 116
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11. Tillverkarens produktgaranti 121

12. Forsakran om EU-6verensstammelse (original) 122

13. CIP-identifiering 122

14. Halsa och sékerhet for anvdndare 122
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1. Sakerhetsforeskrifter

1.1 Grundldggande sdkerhetsforeskrifter

Utdver de sékerhetsforeskrifter som finns under respek-
tive avsnitt i denna bruksanvisning, skall alltid foljande
noga iakttas.

1.2 Anvénd endast Hiltis egna patroner eller patroner
med likvardig kvalitet

Att anvdnda patroner av sémre kvalitet i Hiltis verktyg

kan leda till ansamling av oférbrént krut som kan explo-

dera och orsaka allvarliga skador pa anvéndare och kring-

stdende. Som minimumkrav ska patroner antingen:

a) Ha intyg fran tillverkaren att de har provats och god-
kénts enligt EU-standard EN 16264

OBSERVERA:

@ Alla Hiltis patroner for bultpistoler har framgangsrikt
testats enligt EN 16264.

@ De tester som definieras i EN 16264 ar systemtest av
vissa kombinationer av patroner och verktyg som har
utforts pa certifieringsplatser.
Verktygsbeteckningen, certifieringsplatsens namn
och systemtestnumret aterfinns pa patronférpack-
ningen.

eller

b) vara forsedda med CE-symbolen for dverensstam-
melse (sedan juli 2013 obligatorisk inom EU)

Se exempel pa férpackning pa:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Avsedd anvéndning

Verktyget ar avsett for professionell anvandning vid mon-
tageapplikationer i konstruktioner, ddr spik, bult etc drivs
in i betong, stél och tegel/mursten.

1.4 Felaktig anvdndning

@ Manipulering eller modifiering av verktyget medges inte.
@ \erktyget far inte anvandas i miljder med risk for explo-
sioner eller brand utom dér det uttryckligen ar tillatet.
@ Anvénd endast bultar/spikar, patroner, tilloeh6r och
reservdelar fran Hilti eller av motsvarande kvalitet for att
undvika skador.

@ Folj den information som ges i bruksanvisningen vad
galler anvdndning, skotsel och underhall.

@ Rikta aldrig verktyget mot dig sjalv eller kringstaende.
@ Pressa aldrig verktygets mynning mot din hand eller
annan kroppsdel.

@ Fast inga spikar i alltfor harda eller sproda underlag,
t.ex. glas, marmor, plast, brons, méssing, koppar, berg,
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isoleringsmaterial, hdltegel, keramiktegel, tunn plat
(<4 mm), gjutjarn och latthetong.

1.5 Teknologi

@ Verktyget dr framstallt enligt senaste teknologi.

@ Fara kan framkallas om verktyget handhas av perso-
nal som inte utbildats harfér och om géllande foreskrif-
ter inte foljs.

A

1.6 Teknologi

@ Foremal som kan utgora skaderisk skall avidgsnas
fran arbetsomradet.

@ Anvénd endast verktyget i vélventilerade arbetsut-
rymmen.

@ Verktyget dr endast avsett for handhallet bruk.

@ Undvik att std i en onaturlig position. Se till att hela
tiden sté stadigt och hélla balansen.

@ Hall obehdriga, bam i synnerhet, borta fran arbetsomradet.
@ Innan du borjar anvdnda verktyget, kontrollera att inte
nagon befinner sig bakom eller under det stlle, dar mon-
taget skall ske.

@ Hall handtaget torrt, rent och fritt fran olja och fett.

A\

1.7 Aliménna sékerhetsfdreskrifter

@ Anvénd verktyget enligt anvisningarna och bara om

det ar i fullgott skick.

@ Anvénd stabilisator/splitterskydd ndr applikationen

sa medger.

@ Vid klickskott eller da patron inte antdnder, gor enligt

féljande:

1. Hall verktyget anpressat mot underlaget i 30 sek.

2. 0m patronen fortfarande inte antander, ta bort verk-
tyget fran arbetsytan och se samtidigt till att det inte
ar riktat mot dig sjalv eller annan person.

3. Dra manuellt fram patronbandet en patron. Anvand
aterstaende patroner i patronbandet. Ta ut det for-
brukade patronbandet och avfallshantera det pa sédant
sétt, att det inte kan anvandas pa nytt eller missbrukas.

@ Om 2-3 klickskott intréffar i foljd (det hors inte att

patronen avfyras och infastningselementet drivs in med

markant lagre kraft) gor enligt foljande:

1. Sluta omedelbart att anvénda verktyget.

2. Ladda ur verktyget och demontera det (se 8.3).

3. Kontrollera att ratt kombination av bultstyrning, kolv
och inféstningselement anvands (se 6.2)

4. Kontrollera om buffert, kolv och bultstyrning / maga-
sin dr slitna och byt vid behov ut delarna (se 6.3 och
8.4. X-IE se 8.5)

. Rengor verktyget

6. Fortsétt inte anvanda verktyget om problemen kvarstar
efter genomgéng enligt ovan. Lat Hilti serviceverk-
stad kontrollera och vid behov reparera verktyget.

@ Forsok inte med vald att pressa ut en patron fran

patronband eller verktyg.

o
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@ Hall armarna bojda vid avfyrning (strack inte ut
armarna).

@ Limna aldrig ett laddat verktyg utan uppsikt.

@ Ta alltid ut patronerna innan du pabérjar rengdring,
service, reservdelsbyte och innan forvaring.

@ Oanvénda patroner och verktyg som inte anvénds
ska vid forvaring skyddas mot fukt och hoga tempera-
turer. Verktyget ska transporteras och forvaras i en las-
bar vdska sé att det inte kan anvdndas av obehdriga.

1.8 Temperatur

@ Demontera inte verktyget ndr det ar varmt.

@ Overskrid inte rekommenderad max. infastnings-
hastighet (antal inféstningar per timme). | annat fall kan
verktyget bli dverhettat.

@ Om patronbandet av plast skulle borja smaélta, sluta
omedelbart anvédnda verktyget och Iat det svalna av.

1.9 Krav pa anvindaren

@ Verktyget dr avsett for professionellt bruk.

@ For att anvdnda, serva och reparera verktyget kravs
behdrig, utbildad personal. Denna personal méste infor-
meras om de eventuella risker som kan uppsta.

@ G4 forsiktigt tillvaga och anvand inte verktyget, om
du inte har full uppmarksamhet pa arbetet.

@ Anvénd inte verktyget om du kdnner dig sjuk.

1.10 Personlig skyddsutrustning

@ Anvédndaren och personer som befinner sig i narhe-
ten maste béra dérfor avsedda skyddsglasdgon, skydds-
hjalm och darfor avsett horselskydd medan verktyget
anvands.




2. Allm@n information

2.1 Riskindikation

VARNING

Ordet VARNING anvéands for att fasta uppmérksamhet
pé en potentiell risksituation, som skulle kunna leda till
livsfara eller allvarlig personskada.

FORSIKTIGHET

Ordet FORSIKTIGHET anvénds for att fasta uppmark-
samhet pé en potentiell risksituation, som skulle kunna
leda till smérre personskada eller skada pa utrustning-
en eller annan egendom.

2.2 lllustrationer
Varningsskyltar

A

Symboler

A ©

Allmdn varning Varning: het yta Lés igenom
bruksanvisningen
fore start
Skyddsskyltar
Anvédnd Anvéand Anvéand
skyddsglaségon skyddshjalm horselskydd

Kl Siffrorna hédnvisar till bilder, vilka aterfinns pa det
utvikningsbara omslaget. Ha alltid detta uppslaget vid
genomgang av bruksanvisningen.

| denna bruksanvisning syftar beteckningen "verktyget"
alltid till DX 460 bultpistol.

Placering av identifikationsdata pa verktyget
Typbeteckning och serienummer aterfinns pa typskyl-
ten pa verktyget. Notera dessa uppagifter i bruksanvis-
ningen och hanvisa alltid till dem i samband med ev. for-
fragan till din Hilti-séljare eller Hilti serviceverkstad.

Typ: DX 460

Serienr.:

3. Beskrivning
Verktyget &r en bultpistol avsedd for professionell infast-
ning av spik, bult etc i betong, stél och mursten.

Verktyget arbetar enligt den beprévade kolvprincipen
och har dérfor ingen anknytning till hdghastighets-
verktygen. Kolvprincipen ger optimal arbets- och infast-
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ningssakerhet. Verktyget anvands med patroner av kali-
ber 6.8/11.

Kolven terférs efter varje infastning till utgangsléget
samtidigt som ndsta patron automatiskt matas fram i
patronkammaren genom gastrycket frén den avfyrade
patronen. Detta ger mycket snabb och ekonomisk infést-
ning av spik och géngad bult. Vid anvéndning av spik-
magasinet 0kas verktygets infastningshastighet och
komfort markant, framforallt vid alla typer av serie-
montage.

Som for alla bultpistoler utgér verktyg, magasin, spik-
och patronprogram en "teknisk enhet”. Det innebdr, att
optimal infdstning med detta system endast kan garan-
teras om de spik och patroner, som ar speciellt fram-
tagna hérfor (eller produkter av likvardig kvalitet),
anvands. Hiltis inféstnings- och montagerekommendationer
géller bara om dessa forutsattningar uppfylls.

Verktyget har 5-vdgs-sakerhet - for operatorens och
de kringstéendes séakerhet.

Kolvprincipen
1

NN
e

Energin fran driviaddningen 6verfors till en kolv, den
accelererade massa som driver in spiken/bulten i grund-
materialet. Eftersom ca 95 % av rorelseenergin tas upp
av kolven, sé drivs spiken/bulten in i grundmaterialet
med starkt reducerad hastighet (mindre dn 100 m/sek)
pé ett kontrollerat satt. Indrivningsforloppet upphor
ndr kolven ndr slutet pa sin resa. Detta gor riskfyllda
genomskjutningar sa gott som uteslutna, om verkty-
get anvands pa ett korrekt sétt.

Falls@kringen [2] ar ett resultat av hopkopplingen
mellan avfyrningsmekanismen och slagrorelsen. Det-
ta hindrar Hilti DX-verktyget att avfyras, om det skul-
le tappas pa en hard yta, oavsett i vilken vinkel slaget
tréffar.

Avfyrningssakringen [3] sdkerstaller att patronen inte
kan avfyras endast genom att avtryckaren trycks in.
Forsti samband med att verktyget pressas an mot
arbetsytan kan verktyget avfyras.

Anpressningssakringen [4] krdver att verktyget pres-
sas an mot arbetsytan med betydande kraft. Verktyget
kan inte avfyras forrdn det pressats an helt pd arbetsytan.

Dessutom ér alla Hilti DX-verktyg férsedda med en
avfyringssakring [5]. Denna forhindrar verktyget fran
att avfyras, om avtryckaren trycks in och verktyget
sedan pressas an mot arbetsytan. Verktyget kan bara
avfyras, om det forst pressas an (1) mot underlaget
och avtryckaren sedan trycks in (2)
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4. Patroner, tillbehor och spik etc

Inféstningselement

Beteckning Applikation

X-U Hoghéllfasta spikar med stort anvandningsomrade for inféstning i hdrdbetong och
stal.

X-C Spik med varierande applikationsprofil for en mangd olika montage.

X-S Standardspikar for effektiva stalinfistningar.

X-CT Formspik for tempordra montage.

X-CR Rostfria spik for montage i fuktig eller korrosiv miljo.

X-CP / X-CF Specialinfastning for trakonstruktioner pa betong.

DS Spik fér allminna infédstningar pa betong och stal.

X-FS Idealisk infastning for stod av formar

X-SW Flexibel bricka for montage av isolering pé betong och pldt.

X-1E / XI-FV Deén idealiska infastningen for montering av isolermaterial pa betong, putsat tegel och
stél

R23/R36 Bricka for Hilti-spik: enkel sakring av fogar, folie/tunnplat och tré pé betong och stal
med hjélp av X-460 WH 23/36 brickhéllare.

X-HS / X-HS-W Hangsystem med invéndig gdnga

X-CC / X-CW Fastklimma for upphingningar med stéllina.

X-(D)FB / X-EMTC Fixklammer fér montage av el- eller vattenledning (varm eller kall) fér varme/sanitet

X-EKB Kabelbygel for montage av elkablar pé vigg och i tak

X-ECH Kabelbygel for montage av kabelknippen pd vdgg och i tak

X-ET Kabelbygel for montage av PVC-ror

X-(E)M/W/6/8 ... P8, Bultar for bultmontage pé betong och stal.

X-M/W10... P10

X-DNH /DKH, X-M6/8H

Godkant infdstningssystem for betong, med férborrning.

For ytterligare utrustning, kontakta din lokala Hilti-organisation

Magasin

MX72 Magasin — For snabb och behéndig inféstning.

Bultstyrning

Beteckning Applikation

X-460-F8 Standard

X-460-F8N15 15 mm smal — Béttre dtkomlighet

X-460-FSN10 10 mm smal — Battre dtkomlighet

X-460-FBCW For infastning av X-CW-element

X-460-F8S12 Bultstyrning med spik/bult med 12 mm stdlbricka — hogre utdragsvarden
X-460-F8SS Betongfdrsats fér 8 mm bult — reducerar ytspjélkning
X-460-F10 For infdstning av 10 mm bult och spik

X-460-F10SS Betongfdrsats for 10 mm bult — reducerar ytspjélkning
X-460-FIE-L For infastning av X-1E och XI-FV isolerskjutspik upp till 140 mm
X-460-FIE-XL For infastning av X-1E och XI-FV isolerskjutspik upp till 200 mm
110
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Tillbehdr

Beteckning Applikation

X-SGF8 Splitterskydd for “enkelinféstning”

X-460-SGMX Splitterskydd fér magasin

X-460-STAB For bultstyrning X-460-F10

X-460-TIE-L Utbytbar nosdel for bultstyrning X-460-FIE-L (25-140 mm)

X-460-TIE-XL Utbytbar nosdel for bultstyrning X-460-FIE-L (25—-200 mm)

X-EF Adapter for stabilisering av verktyget lodrat mot arbetsytan samt for reducering av
betongspjalkning vid montage av X-EKB och X-ECH (endast med X-460-F8 bultstyrning)

X-460-B Buffert — skyddar bultstyrningen, om verktyget anvands pa fel sétt

X-460-WH23/36 Brickhéllare — For infastning av 23 och 36 mm stélbrickor med magasin. Brickhéllaren
kan monteras pa magasinet.

X-PT 460 Forlangare — Forlangare for olika takapplikationer.

Kolv

Beteckning Applikation

X-460-P8 Kolv, standard

X-460-P8W Specialkolv med avsmalnande spets for forsankt spik i tré

X-460-P10 10 mm kolv — 10 mm kolv for inféstning av M10/W10 bult.

X-460-PIE-L Kolv for montage av X-IE isolerskjutspik, bultstyrning X-460-FIE-L
for isolermaterial med tjockleken 25—-140 mm

X-460-PIE-XL Kolv for montage av X-IE isolerskjutspik, bultstyrning X-460-FIE-XL
for isolermaterial med tjockleken 25200 mm

X-460-PKwik Kolv for infastning av godkénda géngade bultar med hjalp av DX-Kwik (med férborrning).

Patroner

Beteckning Férg Styrka

6.8/11 M gron Gron Svag

6.8/11 M gul Gul Medel

6.8/11 M rod Rod Stark

6.8/11 M svart Svart Ultrastark

Rengdringsset

Hilti-spray, flatborste, stor rund borste, liten rund borste, skrapa, rengdringsduk

5. Tekniska data
DX 460 bultpistol
Vikt 3.25kg (7.16 Ib),
3.51 kg (7.78 Ib) med magasin
Langd 458 mm (18.03"),
475 mm (18.7”) med magasin
Spiklangd Max. 72 mm (27/s")
Rek. max infastningshastighet per timme 700/h
Patron 6,8/11 M (27 kal. kort) gron, gul, réd, svart
Effektreglering 4 patronstyrkor, effektregleringshjul med Idsfunktion

MX 72 magasin

Vikt

0.653 kg (1.44 Ib)

Spikléngd

Max. 72 mm (2'/s")

Magasinkapacitet

Max. 13 spik

Vi forbehaller oss ratten till tekniska andringar
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6. Fore start

2,

IR Kontroll av verktyget

@ Kontrollera att det inte sitter ndgot patronband i verk-
tyget. Om sd skulle vara fallet, dra ut det for hand ur verk-
tyget.

@ Kontrollera regelbundet att verktyget inte &r skadat
samt att alla funktioner fungerar som de skall. Anvand
inte verktyget om négon del skulle vara skadad eller om
verktyget inte fungerar som det skall. Vid behov, Iat Hil-
ti serviceverkstad reparera verktyget.

@ Kontrollera om buffert och kolv &r slitna (se "8 Skét-
sel och underhall”).

6.2 Val av rétt bultstyrning / kolv / spik-kombination
Om den ratta kombinationen inte anvinds uppstér det
risk for skador. Verktyget kan ocksé skadas och fast-
sattningskvaliteten kan inte garanteras. (se 6versikt pa
sista sidan)

I Omstillning frén enkelinfistningsverktyg till

magasin-verktyg (byte av bultstyrning)

1. Kontrollera att inga patronband eller inféstningsele-
ment finns kvar i verktyget. Ta ut patronbandet genom
att dra det uppat ut ur verktyget och ta ut infastnings-
elementet ur bultstyrningen/magasinet.

2. Tryck in Iasknappen pa bultstyrningens sida

3. Skruva av bultstyrningen

4. Kontrollera att buffert och kolv inte &r slitna (se ”Skot-
sel och underhall”).

5. Forin kolven i verktyget sa langt det gar.

6. Pressa pa bufferten pd magasinet tills det snapper i
pé plats.

7. For pd magasinet pa kolvreturdelen.

8. Skruva pa magasinet pa verktyget tills det greppar.
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7. Anvandning

o

FORSIKTIGHET

©O

B Underlaget kan splittras nér spi-
ken drivs in eller fragment fran
patronbandet kan lossna.

B Kringflygande fragment kan ska-
da kroppsdelar eller 6gon.

B Anvénd skyddsglasdgon och
skyddshjalm (operatér och
ev. kringstdende).

FORSIKTIGHET

@

W Spiken/bulten drivs in genom att
en patron avfyras.

W Starkt buller kan skada hérseln.

B Anvdnd horselskydd (operatér
och ev. kringstaende).

VARNING

-
x

W Verktyget kan géras Klart att avfy-
ra,om dé det pressas mot ndgon
del av kroppen (t ex handen).

M Detta kan orsaka att en spik drivs
in i ndgon kroppsdel.

M Pressa aldrig an verktygets front
mot nagon del av kroppen.

VARNING

B Under vissa omstéandigheter kan
verktyget bli klart att avfyra, om
magasinet, bultstyrningen eller
infastningselementet dras tillba-
ka for hand.

M Detta kan orsaka att ett infast-
ningselement drivs in i ndgon
kroppsdel.

W Dra aldrig tillbaka magasin, bult-
styrning eller infastningselement
for hand.




Riktlinjer for optimal fastsattningskvalitet

Observera

Folj alltid dessa applikationsrekommendationer.

For mer specifik information, se Hilti Infastningsmanu-
al, som kan erhllas via din lokala Hilti-organisation.

Minsta avstand
Inféstning i stal

22722278

=min. inbordes avstand = 20 mm (%4")

Sta

A =min. kantavstdnd = 15 mm (*")

B

C = min. grundmaterialtjocklek = 4 mm (°")

Infastning i betong

Betong

A =min. kantavstand = 70 mm (2%:)

B = min. inbdrdes avstand = 80 mm (3'4")

C = min. grundmaterialtjocklek = 100 mm (4")

Intrdngningsdjup
(Exempel, sérskild information, se handboken Hilti
Fastening Technologyl)

_-'-._ o 'c _-' . ¢"

oo N e

.. ,‘- o k
\ . J-

L— &7 —]

Spiklangd for betong:
Intréngningsdijup (ET):
22 mm (27 max.), (" (1" max.)

L

Spiklangd for stal:
Intrangningsdjup (ET):
12£2mm, (2" £ ")

X-IE-element
(betong, stdl, andra lampliga underlag — se 5.3)

=l

| alla underlag, isolerskjutspikens (L) ldngd stammer dverens med isolerma-
terialets tjocklek (tl)

/\/

| —]
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Laddning av enkelinfastningsverktyget

1. Sétt in spiken/bulten (huvudet forst) tills brickan
sitter i verktyget.

2. Sétt i patronbandet (smala &nden forst) genom att
fora in det helt underifran i verktygshandtaget. Om
bandet ar delvis férbrukat, drag det igenom tills en
ny patron dr i patronkammaren. (Sista synliga num-
ret pd baksidan av patronbandet visar vilken patron
som skall avfyras nésta gang.)

Instéllning av drivstyrkan

Vlj patronstyrka och effektinstdlining som motsvarar

anvandningen. Om du inte har erfarenhet av tidigare

varden, borja med den ldgsta effekten:

1. Lossa ldsknappen.

2. Vrid effektregleringshjulet till 1.

3. Skjut in en spik.

4. Om spiken inte tranger in tillrackligt djupt: HOj effek-
ten genom att justera effektregleringsratten. Anvénd
om sa behdvs en kraftigare patron.

] Montage med enkelinfistningsverktyg
1. Pressa an verktyget mot arbetsytan i rét vinkel.
2. Avfyra verktyget genom att trycka in avtryckaren.

VARNING

@ Skjut aldrig in en spik/bult i ett befintligt hal utom
nér sa rekommenderas av Hilti, t ex vid anvdndning av
DX Kwik-systemet.

@ Forsok aldrig driva in samma spik/bult pa nytt.

@ Overskrid aldrig max. infastningshastighet.

A Ta ut patronband ur enkelinfistningsverktyg
Kontrollera att inget patronband eller infastningsele-
ment finns i verktyget. Ta ut patronbandet genom att
dra det uppat ut ur verktyget och ta ut infastningsele-
mentet ur bultstyrningen/magasinet.

Laddning av magasin-verktyg

1. Lossa magasinlocket genom att trycka in lasknap-
pen.

2. Dra ner magasinlocket sé langt det gér.

3. Ladda med ett nytt spikband i magasinet.

4. Stdng magasinlocket.

5. Sétt i patronbandet (smala &nden forst) genom att
fora in det helt underifran i verktygshandtaget. Om
bandet ar delvis férbrukat, drag det igenom tills en
ny patron dr i patronkammaren. (Sista synliga num-
ret pd baksidan av patronbandet visar vilken patron
som skall avfyras nésta gang.)

D& indikatorn visar rott eller delvis rétt, finns det 3 eller

farre spik kvar i magasinet. Verktyget kan da laddas
med ett band om 10 spik.
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Mer an 3 spik kvar i 3 spik eller farre kvar i
magasinet. kvar i magasinet. Ladda

med ett band om 10 spik.
VARNING

@ Alla spik i magasinet méste vara av samma ldngd.

[EXA Montage med magasin-verktyg
1. Pressa an verktyget mot arbetsytan i rat vinkel.
2. Avfyra verktyget genom att trycka in avtryckaren.

VARNING

@ Skjut aldrig in en spik/bult i ett befintligt hal utom nér
sé& rekommenderas av Hilti, t ex vid anviandning av DX
Kwik-systemet.

@ Forsok aldrig driva in samma spik/bult pa nytt.

@ Overskrid aldrig max. infastningshastighet.

EAATa ut patron- respektive spikband ur magasin-

verktyg

1. Kontrollera att det inte finns ndgot patronband i verk-
tyget. Om sa skulle vara fallet, dra det uppat och ut
ur verktyget.

2. Lossa magasinlocket genom att trycka pa lasknappen.

3. For ner magasinlocket sa langt det gar.

4. Kontrollera att det inte finns négot spikband i magasinet.

5. Stdng magasinlocket.

Sétt i patronbandet (smala dnden forst) genom att fora
in det helt underifrén i verktygshandtaget. Om bandet
ar delvis forbrukat, drag det igenom tills en ny patron dr
i patronkammaren. (Sista synliga numret pa baksidan
av patronbandet visar vilken patron som skall avfyras
nésta gang.)

Tryck pa X-IE isolerskjutspik pa bultstyrning DX 460 IE
sa langt det gar.

7.10

Pressa an verktyget i rat vinkel mot isolermaterialet
sd att X-IE trycks igenom isolermaterialet och ligger
jdms med underlaget.

7.11
Driv in isolerskjutspiken genom att avfyra verktyget.

7.12
Dra ut verktyget ur X-IE-skjutspiken i rat vinkel.

114

Printed: 08.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069835/ 000/ 02

8. Skotsel och underhall

Aven vid normal anvandning blir verktyget smutsigt
och funktionsrelevanta komponenter slits. Regelbundna
kontroller och underhall ar darfor en forutsattning for
tillforlitlig och séker drift av verktyget. Vid flitig anvand-
ning rekommenderar vi att du rengor verktyget och
kontrollerar kolvar och kolvbromsar minst en gang i
veckan, dock senast efter 10 000 inféstningar!

8.1 Skitsel av verktyget

Verktygets ytterhdlje ér tillverkat av slagtélig plast.
Handtaget har en syntetgummidel.
Ventilationsdppningarna maste vara fria och hela tiden
héllas rena. Tillse att frammande foremél inte kan tranga
in i verktyget. Anvand en latt fuktad trasa for regel-
bunden rengdring av verktygets yttre delar. Anvand
inte spray- eller &ngrengdring.

8.2 Underhall

Kontrollera regelbundet att verktygets yttre delar ar
oskadade och att samtliga funktioner fungerar som de
skall. Anvand inte verktyget om delar &r skadade eller
nagon funktion inte fungerar korrekt. Vid behov, Iat Hil-
ti serviceverkstad reparera verktyget.

Service av verktyget

1. Verktyget skall servas om:

2. Patroner klickar

3. Indrivningseffekten ar ojamn

Om du mérker att:

@ anpressningstrycket okar,

@ avtryckarkraften okar,

@ effektregleringen dr svar att stalla in (trog),
@ patronbandet &r svért att ta av

FORSIKTIGHET vid rengdring av verktyget:

@ Anvénd aldrig fett for underhall/smdrjning av
verktygsdelar, vilket starkt kan paverka verktygets
funktion. Anvénd alltid Hilti-spray eller liknande kvalitet.
@ Smuts fran DX-verktyg kan innehélla hilsovadliga
amnen

- Undvik att andas in smuts i samband med rengdring
— Se till att smutsen inte kommer i kontakt med mat

- Tvdtta handerna efter rengdring av verktyget

FORSIKTIGHET

W Verktyget kan bli varmt vid anvand-
ning.

M Du kan branna dig pa hinderna.

B Demontera inte verktyget nér det
arvarmt. Lat verktyget svalna av.

IEXEA Demontering av verktyget
1. Kontrollera att inget patronband eller infdstningsele-
ment finns i verktyget. Ta ut patronbandet genom att



dra det uppat ut ur verktyget och ta ut inféstnings-
elementet ur bultstyrningen/magasinet.

2. Tryck pa spérren pa bultstyrningens sida.

3. Skruva av bultstyrningen / magasin.

4. Ta av bufferten genom att vrida den bort fran bult-
styrningen / magasinet.

5. Taav kolven.

IEX A Kontrollera ev. slitskador pa buffert och kolv

Byt ut bufferten om:

@ metallringen &r 10s eller sénder

@ bufferten inte langre hélls kvar p bultstyrningen,
@ stark, ojamn forslitning marks under metallringen

Byt ut kolven om:

@ den ar sonder,

@ om spetsen ar starkt forsliten (dvs ett 90° segment
ar kantstott),

@ kolvringen dr trasig eller saknas

@ den ar bojd (kontrollera genom att rulla den pé en
jamn yta).

ANM.
@ Anvénd inte slitna kolvar. Kolven far inte modifieras
eller slipas.

IEXA Kontrollera eventuell forslitning av bultstyr-
ningen

Nosdelen pa bultstyrning X-460-FIE och X-460-FIE-L

skall bytas ut om den rérformade delen dr skadad (t ex

bojd, utvidgad eller sprucken). For byte av nosdel, se

avsnitt 6.3 och 8.5.
1. Kontrollera att inget patronband eller infastnings-
element finns i verktyget. Ta ut patronbandet genom
att dra det uppat ut ur verktyget och ta ut infast-
ningselementet ur bultstyrningen/magasinet.

. Tryck in lasknappen pa bultstyrningens sida

. Skruva av bultstyrningen

. Kontrollera ev. férslitning pa buffert och kolv (se
skotsel- och underhélisanvisningarna)

. Dra den rérliga ringen nedat och skruva av lasmut-
tern.

. Byt ut bulstyrningens nosdel

. Dra den rérliga ringen nedat och skruva pa lasmut-
tern

. Tryck in kolven i verktyget sé langt det gar

. Pressa pé bufferten pa bultstyrningen tills den grep-
par

10. Tryck fast bultstyrningen pé kolvreturdelen

11. Skruva pa bultstyrningen pé verktyget tills den greppar.

SN
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IEXARengir kolvringarna

1. Rengdr kolvringen med en platt borste tills den kan
roras fritt.

2. Spraya kolvringarna latt med Hilti-spray.

IEXARengir den giéingade delen pa bultstyrningen /
magasinet

1. Reng6r gangan med flatborsten.

2. Spraya géangan latt med Hilti-spray.
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EXA Demontering av kolvreturdelen
1. Tryck in ldsknappen pé greppdelen.
2. Skruva av kolvreturdelen.

EXARengir kolvreturdelen

1. Rengor fjddern med flatborsten.

2. Rengdr framtill med flatborsten.

3. Anvand den lilla rundborsten for att gora rent de tva
hélen.

4. Spraya kolvreturdelen Iatt med Hilti-spray.

ERIT] Rengér hiljet inuti

1. Anvénd den stora rundborsten for reng6ring av hol-
jets insida.

2. Spraya insidan av hdljet latt med Hilti-spray.

FXEl Rengér patronbandsstyrningen

Anvand medfdljande skrapa for att rengdra hoger och
vénster patronbandsstyrning. Gummiskyddet maste lyf-
tas lite for att underlatta rengdringen av styrbanorna.

fJFA Spraya effektregleringshjulet It med Hilti-spray.

FRE] Montera kolvreturdelen

1. Rikta in pilarna pa héljet och pa kolvreturdelen med
varandra.

2. Forin kolvreturdelen i héljet sé langt det gar.

3. Skruva fast kolvreturdelen pa verktyget.

FRE Montering av verktyget

1. Forin kolven i verktyget sé 1angt det gér.

2. Tryck pa bufferten pa bultstyrningen/magasinet tills
den sndpper i pa plats.

3. Tryck fast bultstyrningen/magasinet pa kolvreturdelen.

4. Skruva fast bultstyrningen/magasinet pa verktyget.

8.15 Kontroll av verktyget efter skotsel och underhall
Kontrollera efter skotsel och underhall av verktyget att
all skydds- och sékerhetsutrustning &r monterad och
fungerar som den skall.

ANM.
@ Anvandning av annat smorjmedel dn Hilti-spray kan
skada gummidelar, speciellt bufferten.
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9. Problemldsning

[ Fel

Kolven har fastnat i underlaget

116

Orsak

W Spiken/bulten &r for kort

M Infastningselementet saknar
bricka

M For stark indrivningsstyrka

M Skadat patronband
M Sotbildning

M Verktyget dr skadat

W Verktyget dverhettat pé grund av
for hog infastningshastighet
M Verktyget dr skadat

VARNING
Férsok aldrig med véld att pressa
ut en patron ur patronband eller

verktyg

M Dalig patron
M Sotbildning

VARNING
Férsok aldrig med vald att pressa
ut en patron ur patronband eller

verktyg

M Verktyget pressas an for lange
vid inféstning.
M Infdstningsfrekvensen ar for hog
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[ Fel

| Orsak

Patron faller ur patronbandet

e
T 1

M Infdstningsfrekvensen ar for hog

VARNING
Férsok aldrig med véld att pressa
ut en patron ur patronband eller

verktyg

Operatdren uppmarksammar:

— tkat anpressningstryck

- okad avtryckarkraft

- svart att stélla in effektregle-
ringshjulet

- patronbandet ar svart att ta av

M Sotbildning

Varierande penetreringsdjup

ﬂl’

M Kolven har fel lage

M Sothildning

Klickskott: spiken har bara delvis
drivits in i underlaget

M Kolven har fel lage

M Dalig patron

Kolven sitter fast i kolvstyrningen
och kan inte lossas

M Skadad kolv
M Buffertrester inuti kolvreturdelen

M Skadad buffert
M Sotbildning
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[ Fel

| Orsak

Kolvreturdelen har fastnat

M Sotbildning

Verktyget avfyras men spiken
drivs inte in

M Kolven har fel lage

M Verktyget dr inte helt anpressat
W Avfyrningssparr i funktion efter-
som:
—magasinet inte dr laddat
—det finns plastrester inuti
magasinet
—kolven har fel lage
— spiken felaktigt placerad i
magasinet

Kolven fast i magasinets bultstyr-
ning

M Kolv och/eller buffert 4r skadad

M Plastrester inuti magasinet

M Overdriven styrka vid montage
pé stél

M Verktyget avfyrat med hdg effekt
utan spik/bult pé plats

Magasin-bultstyrning har fastnat

W Skadad bultstyrning
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[ Fel

| Orsak

Spiken/bulten tranger in for djupt

Spiken/bulten trdnger inte
tillrdckligt djupt in

Spiken hdjer sig

N N
NNV NN
NN NN
AN AN AN N

Underlaget spjélkas

W For kort spik/bult
M For hog indrivningskraft

W For Iang spik/bult
W For 1ag indrivningskraft

W Hard och/eller stor ballast i
betongen

W Armering ndra betongytan

W Hart underlag (stal)

M Fel infastningselement anvands

M Felaktig instdllning av indriv-
ningskraften

M Betongen innehéller hérd
och/eller stor andel ballast

B Armering placerad precis under
ytan

M Hart underlag

W Hog betonghalifasthet

W Hard och/eller stor ballast i
betongen

W Gammal betong

11
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[ Fel |

Skadat spikhuvud

| X
()
Y ',' » . -

:‘.' 0';. 9 .‘. o

Spiken trdnger inte
iniunderlaget

Spiken féster inte i underlaget

Spiken bryts av

Spikhuvudet tranger igenom
ytmaterialet (tunnplat)

1
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Orsak

M For hog indrivningskraft

M Fel kolv har anvants

M Kolven ar skadad
M For 1ag indrivningskraft
M Applikationsgransen har over-

skridits (mycket hart underlag)
M Oldmpligt verktyg

B Tunt stalunderlag (4-5 mm plat)

M For lag indrivningskraft

M Applikationsgransen har dver-
skridits (mycket hért underlag)

M For hog indrivningskraft
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[ Fel | Orsak

Skadat spikhuvud

\

M Kolven sliten

10. Avfallshantering

M For hog indrivningskraft

N M Fel kolv anvdnds

Atgard

M Reducera effektinstéllningen
M Anvénd svagare patron

M Kontrollera kombinationen
spik/kolv

M Byt kolv

Hiltis bultpistoler &r till stor del framstéllda av atervinnbara material. En forutséttning for atervinning ar att de oli-

ka materialen separeras.

Om Du sjélv vill medverka till materialatervinning: demontera vertyget enligt féljande:

Separera delarna enligt fdljande:

Del/konstruktionsgrupp Huvudmaterial Atervinning

Verktygslada Plast Plastédtervinning

Yiterhélje Plast / syntetgummi Plastatervinning

Skruvar, smadelar Stal Metallskrot

Forbrukade patronband Plast / stal Enligt géllande bestdmmelser

11. Tillverkarens produktgaranti

Hilti garanterar att produkten inte har ndgra material-
eller tillverkningsfel. Garantin galler under forutsatt-
ning att produkten anvdnds och hanteras, skots och
rengOrs enligt Hiltis bruksanvisning samt att den tek-
niska enheten bevarats, d.v.s. att endast originaldelar,
tillbehor och reservdelar fran Hilti eller andra, likvér-
diga produkter med motsvarande kvalitet har anvénts.

Garantin omfattar kostnadsfri reparation eller kost-
nadsfritt utbyte av felaktiga delar under hela produk-
tens livslangd. Delar som normalt slits omfattas inte
av garantin.

Ytterligare ansprak ar uteslutna, savida inte annat
strikt foreskrivs i nationella bestimmelser. Framfor
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allt kan Hilti inte hallas ansvarigt for direkta eller
indirekta tillfalliga skador eller foljdskador, forlus-
ter eller kostnader i samband med anvéndningen
eller p.g.a. att produkten inte kan anvéndas for en
viss uppgift. Indirekt garanti avseende anvéndning
eller Iamplighet for nagot bestamt andamal ar uttryck-
ligen utesluten.

Nar felet faststéllts ska produkten tillsammans med
den aktuella delen skickas for reparation och/eller utby-
te till Hiltis serviceverkstad.

Denna garanti omfattar Hiltis samtliga skyldigheter och
ersatter alla tidigare eller samtida uttalanden, skriftli-
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12. Forsakran om EU-dverensstammelse (original)

Beteckning: Bultpitol
Typbeteckning: DX 460
Konstruktionsar: 2001

Vi férsékrar under eget ansvar att produkten stimmer
6verens med féljande riktlinjer och normer: 2006/42/EG,
2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

oot L=,
/ St 4R,

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Teknisk dokumentation vid:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. CIP-identifiering

For medlemsstater i C.I.P. utanfor EU- och EFTA-juris-
diktion galler: Hilti DX 460 &r typgodkénd och system-
testad. Pa grund av detta har verktyget forsetts med kva-
dratiskt godkdnnandemarke med godkdnnandenummer
S 812. Pa sé sitt garanterar Hilti dverensstimmelse med

Otilldten brist som faststélls vid anvandningen medde-
las licensgivaren (PTB, Braunschweig) samt Standigen
Internationalen Kommission C.I.P. (Stdndige Interna-
tionale Kommission, Avenue de la Renaissance 30, B-
1000 Briissel, Belgien).

godkand typ.

14. Halsa och sdakerhet for anvandare, Bullerinformation
Patrondriven bultpistol

Typ: DX 460

Modell: Serie

Kaliber: 6.8/11 svart

Effektinstallning: 2

Anvéndning: Fastséttning av 24 mm tré pd betong (C40) med X-U 47P8
Deklarerade métvérden fir buller enligt maskinriktlinje 2006/42/EG tillsammans med E DIN EN 15895
Ljudeffektniva: Lwa.1s'  105dB(A)

Ljudtrycksniva pa arbetsplats: Lpa. 1 101 dB(A)

Ljudtrycksnivans hogsta vérde: Lpc pea’ 133 dB(C)

Drift- och installationsfdrhallanden:

Installation och drift av bultpistoler enligt E DIN EN 15895-1 i reflektionsfattig testmiljé hos Firma Maller-BBM
GmbH. Testmiljons omgivningsforhallanden motsvarar DIN EN 1SO 3745.

Testmetod:

Enligt E DIN EN 15895, DIN EN IS0 3745 och DIN EN 1SO 11201, métning i ett fritt félt dver ett reflekterande plan.
ANMARKNING: De uppmatta bulleremissionerna och tillhdrande matosékerhet representerar den ¢vre grinsen
for métvarden som forvantas vid métningarna.

Avvikande arbetsvillkor kan leda till andra emissionsvarden.

"+2dB(A)/?+2dB(A)/*+2dB(C)

Vibration

Det enligt 2006/42/EC angivna totala vibrationsvérdet dverskrider inte 2,5 m/s.
Mer information om anvindarens hélsa och sakerhet finns pé Hiltis webbsida: www.hilti.com/hse

122

Printed: 08.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069835/ 000/ 02



OPIMIMMHANBHOE PYKOBOZACTBO MO 3KCIJTYATALN
ABTOMaTUYECKMIA YHMBEPCATbHBIV MucToneT DX 460

Mepen HayanoM sKcnyaTaLyn UHCTPYMEHTa
BHUMATEbHO NPOYTUTE VHCTPYKLMIO MO
aKcnyataLmm.

Bcerpa xpaHute HaHHyl0 MHCprKLI,VIIO no
aKcniyatauuu BMecTe C MUHCTPYMEHTOM.

Mpy nepepaye MHCTPYMEHTA JPYIVM JULLaM
ybemmTech, YTo K HEMY NPUITOXEHA
MHCTPpYKLMS N0 SKCruTyaTaumu.

Onucanne 0cHoBHbIX komrioHeHToB K

(D MexaHu3m Bo3BpaTa MOpLLHS C MOMOLLbIO
0TpaboTaHHbIX ra30B

(2 HanpasnstoLas BTynka

(® Kopnyc

Hanpasnsiowas ans natpoHa

(5 KHonka dukcaumm peryasatopa MOLHOCTH

(&) Perynsitop MOLLHOCTH

(@ CnyckoBOif KPIOYOK

Pykositka

(9 KHorka ¢rkcaumm MexaH1ama Bo3Bpata NopLLUHs

10) BEHTUNSILMOHHbIE OTBEPCTHS

1) [MopLUHEBbIE KONbLA

2 MoplueHb *

13) HanpaensioLas ais KpenexHoro anemexTa *

14) KHorka rkcaummn HanpaensioLLei Ans KpenexHoro

anemeHTa

5 AMopTu3aTtop *

6 MaraauH *

17) Kpbillika Mara3uHa

18) KHOMKa rkcaumm KpbILKY MarasuHa

19) KHorka dvikcaumm MarasuHa

@0 ViHavKaTop ypoBHS 3apsiaku

(@) CbemHbI HAKOHEYHVK HanpaBAsoLLEeN Ans
KPEnexHoro anemeHTa *

* 9TV KOMMOHEHTHI MOTYT ObITb 3aMEHEHbI M0/b30BATENIEM/0NEPATOPOM.

CopepxaHue Crpanuua
1. MpaBwuna TexH1ky 6e30MacHOCTM 123
2. 06Las nHdopmMaLys 125
3. OnucaHve 125
4. MpuHaanexHoCcTH 126
5. TexHu4eckme xapakTepucT1km 128
6. MogroToBka k pabote 128
7. 9kcnnyataums 128
8. Yxo[ 1 TexHMyeckoe 06CnyxmBaHme 132
9. YcTpaHeHue HencnpasHoCTei 134

10. YTunusaums 139

11. TapaHTus npoussoamrens 139

12. CootsetcTaue Hopmam EC (opurunan) 140

13. 0603HaueHve CIP 140

14. be3onacHOCTb 1 3aLuMTa 300POBbs MOMIb30BATENS 140
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1. Yka3aHusi no mepam 6e30macHOCTH

1.1 OcHoBHble Mepbl 6e30MacHOCTM

[lononHuTensbHO kK Mepam 6e30MacHOCTY, ykazaHHbLIM B
COOTBETCTBYIOLLMX pa3aenax gaHHomn MIHCTpykumm no
aKcnyaTaLum, cneayeT noCTosHHO U CTPOro cobMioaaTh
cnegnytoLme Mepbl 6e30MacHoCTy.

1.2 Ucnonb3ymnTe Tonbko natpoHsbl Hilti nnu natpoHbl
|paBHOLIEHHOTO KayecTBa

Vicnonb3oBaHne HekaveCTBEHHbIX NaTPOHOB B UHCTPY-

MeHTax Hilti MoXeT NprBECTM K HaKannMBaHMKO HECTOPEB-

LLero nopoxa, KOTOPbI MOXET B30PBATLCS 1 CEPbE3HO

TPaBMMPOBaTb ONEPaTOPOB W HAXOAALLMXCS PSAOM SHoLeit.

Kak MUHMYM, NaTpOHbI AOMKHbI UMET:

a) JInbo noaTBepKAEHME OT UX NOCTaBLYMKa 06 ycneLu-
HOM NPOXOXAEHWM UCTIbITaHWIA NO cTaHAApTy EBpo-
coto3a EN 16264

YKA3AHUE:

@ Bce natpoHs! Hilti 4ns yHyBepcansHbIX MCToneTos bl
YCMELUHO NPOTECTUPOBaHbI No cTaHaapTy EN 16264,
@ OnpegnenenHble B cTaHaapte EN 16264 nposepku 3ak-

TIOYAKTCS B CUCTEMHOM UCTbITAHUM CELMBUYECKUX
COYETaHMIA NaTPOHOB W MHCTPYMEHTOB, KOTOPOE NMPOBO-

[UTCS B LIEHTpax cepTucmkaLmm.

0603Hau eH1e HCTPYMEHTa, Ha3BaHWe LieHTpa cepTu-
(hVKaLMN 1 HOMEP CYCTEMHOTO UCTIbITaHMS YKa3aHb! Ha
yNaKkoBKe NaTpoHOB.

JIn6o

b) 3Hak cooTBeTcTBUSA CE (C Mtons 2013 ropa obs3a-
TenbHo Ans Bcex cTpaH EC)

ObpaseL, ynakoBku NpeacTaBneH Ha Beb-caiiTe:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Ucnonb3oBaHne Mo HasHaYeHMIo

3TOT MHCTPYMEHT NpeaHasHayeH Asist NpodeCcCMOHaIbHOro
CMNOSb30BaHYIS MPU MOHTaXE, Korzia TpebyeTcs 3abusaTh
rBO3/M, Pe3b00BbIE LLIMWIBKY U CrIeLMaIbHbIE KPenexXHble
3NeMeHTbI B GETOH, CTaslb 1 CUMKATHBIA KNpNnY.

1.4 HenpaBunbHOE MCMONb30BaHME

@ MoanduumpoBaHme MHCTPYMEHTa HeAoMYCTUMO.

@ VHCTPYMEHT HeNb3s UCTOAb30BaTH BO B3PbIBOONACHOI Wi
NErkoBOCNNAMEHSIOWENCs CPeAe, CNN OH He UMeeT
creumansbHoro ceptudukara.

@ Bo 136exaHie TpaBM UCTONb3YITE TONbKO OPUrVHATBHBIE
KpEnexXHble ANEMEHTbI, NaTPOHbI, NPUHAZNEXHOCTY 1 3arac-
HblE 4acTh.

@ Cnepyiite MHGOpPMaLmK, Hane4aTaHHow B VIHCTpYKLmK
M0 3KCyaTaLym, OTHOCALLENCS K 3KCnyaTaumm, yxomy
V1 TEXHUYECKOMY 0B6CNYXMBAHMIO.
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@ Hukorpa He HanNpaBAsITE UHCTPYMEHT Ha cebs nan
HaXOAALLWIXCS PAAOM JILL,

@ Hukorza He npuxxumaniTe HacaaKy MHCTPYMEHTA K
CBOE pyKe unw K nto6oi ipyroi yacTu Tena.

@ He 3a0uBaiiTe KpenéxHble ANEMEHTbI B CAIMLLKOM TBEPAbIE
UK XpynKue MaTepmansl, HanpuMep B CTEKNO, MpaMop,
nnacTMaccy, 6poH3y, NaTyHb, Meflb, KAMEHb, U30NSILIMOHHBIN
matepuan, NycToTenblid KUPMUY, KEPaMUYECKNIA KNpNnY,
TOHKOIMCTOBOIA METaN (< 4 MM), YyryH 1 ra300€ToH.

1.5 TexHonorus

@ [laHHbIii UIHCTPYMEHT pa3paboTaH v U3roToBMEH Mo
HOBEWLLMM TEXHOOTUSIM.

@ [1aHHbI/i IHCTPYMEHT 11 BCrioMoratesisHoe 0060pya0BaH1e
NS HEero MOryT NpeacTaBisTb OMACHOCTb MpU
HenpaBuIbHOM NPUMEHEHI HEOBYYEHHBIM NEPCOHANOM
WM NPY NPYIMEHEHUI HE MO HA3HAYEHNIO.

VAN

1.6 Be3onacHas opraHu3aums paboyero MecTa

@ VI36eraiiTe Hey0BHOr0 MONOXEeHNs Tena.

@ /\crionb3yiiTe NHCTPYMEHT TOMBKO B XOPOLLIO MPOBETPMBAEMBIX
MOMELLIEHMSIX.

@ [peameThl, KOTOPbIE MOTYT NPUBECTY K TPABMaM,
[DOMXHbI BbITb YAANEHbI 13 30HbI NPOBEEHNS PaboT.
@He patoTaiite B Heya06HbIX M03ax. MOCTOSHHO CoXpaHsiiTe
YCTOAYMBOE MONIOXEHNE 1 PABHOBECHE.

@ VIHCTPYMEHT npeaHasHayYeH ToNbKO 419 PYHHON
akcnnyatauuu.

@ He nyckaiite NOCTOPOHHYX NNLL, 0COBEHHO AeTeN, B
30Hy NpoBeLieHNs paboT.

@ Nepen HavasioM aKCriyaTaLyv MHCTPYMEeHTa yOeauTeCh,
4T0 32 MECTOM W HIDKE MECTA, B KOTOpOe By/iyT 3a61BaTLCS
KPENEeXHbIE 3NEMEHTbI, HUKOIO HET.

@ [lepxuTe pykosiTKy CyXoii, Y1CToi 1 cBOOGOAHON OT
3arpA3HeHNs Macnamy 1 CmMaskamm.

VAN

1.7 O6wwme npaBuna TexHUku 6€30MacHOCTM

@ /Icnonb3yiiTe MHCTPYMEHT TOMIbKO MO HA3HAYEHIO N B

MCMPaBHOM COCTOSIHUW.

@ icnonbayiiTe cTabunmnsaTop/3alumTHOE YCTPOMCTBO

OT packasblBaHusl, KOraa 3T0 BO3MOXHO.

@ ECnvi naTpoH Aast 0CeyKy Uiv He CMOT BOCTIIAMEHUTLCS,

NpoBeayTe Crefylolme onepaumm:

1. YoepxuBaiTe NHCTPYMEHT npuxatbiM K paboyeit
noBepXHOCTM B TeueHue 30 cekyHa,

2. EcnvnaTpoH Bce elLe He MOXET BbICTPENUTb, OTBEANUTE
MHCTPYMEHT 0T paboyeii NoBEPXHOCTU, Crieas 3a TEM,
4T0ObI OH He OblT HANPaBNEH Ha BaC WM HAXOASLLMXCS
PSLOM NNLL.

3. BpyuHyto MPOAEPHIATE NATPOHHYHO JIEHTY HA OfWH MATPOH.
Mcnonb3yiiTe OCTaBLUMECS B IEHTE MATPOHbI. YoanuTe
CMOJb30BAHHYIO NATPOHHYIO NIEHTY V1 YAANITE B OTXOLbI
TaknM 06pa3om, YToObl UCKOYUTL €€ MOBTOPHOE
CMNO/b30BaHVIE N UCTIONE30BAHME HE MO HA3HAYEHHO.
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@ Ecnu npovncxopuT 2-3 oceykn noapsia (3ByK BLICTpena

CIbILLIEH NJOXO, & KPENEXHBIA ANEMEHT BbICTPENMBAETCS

3HauMTENBHO Crlabee, Yem 0BbIYHO), BLINOMHUTE CrieaytoLLye

LeicTBNS:

1. HemepneHHo npekpaTute paboTy C UHCTPYMEHTOM.

2. Pa3rpyaute 1 JeMOHTUPYIATE MHCTPYMEHT (CM. 8.3).

3. Y6epnTech B TOM, HTO HanpaBnsioLLast, NOpPLUEHb 1
KPEMNeXHbIe 3M1EMEHTBI MPaBUbHO Mofo6paHs! (CM. 6.2).

4. TlpoBepbTe M3HOC amMopTM3atopa, MOPLHS ©
HanpaBnsioLLel KPeneXHbIX 3NeMeHTOB / MarasuHa u
npun HeoOX0AMMOCTM 3aMeHnTe X (cM. 6.3 1 8.4. ing
X-IEcm. 8.5).

5. MNpov3seanTe YNCTKY MHCTPYMEHTA.

6. Ecnv Henonaaku NpofoXatoTCs Noche BbiNOAHEHNS
BbILWEONMUCAHHbIX NpoLenyp, He MoNb3yihTech
MHCTPYMeHTOM. Mpu HeobxoaMMocTy 06paTuTech B
PEMOHTHBbIV LeHTp Hilti Ang npoBepku 1 pemoHTa
VHCTPYMEHTA.

@ 3anpeLlaeTcs U3BnekaTb NaTPOH 13 NEHTLI UK 13

MHCTPYMEHTA.

@ [pv BLICTPENE 3 UHCTPYMEHTA AEPXKITE PYKI COrHYTBIMM

(He BbINpSIMAAIATE PyKK).

@ HuKoraa He OCTaBASIATE 3aPSKEHHBI MHCTPYMEHT 663

npucmoTpa.

@ Bcerpa paspsxanTe MHCTPYMEHT nepes Ha4anom

0YMCTKM, TEXHNYECKOro 06CNYXMBaHNS N 3aMEHbI

yacTen, U Nepes XpaHeHeM.

@ Hencnonb3oBaHHbIE NATPOHbI U HEUCMO/b3YEMbIE UHCT-

PYMEHTbI CNIEYET XpaHUTb B 3ALUMLLEHHOM OT BMIAru 1 Ypes-

MEpHOr0 HarpeBaHust MecTe. VIHCTPYMEHT CneflyeT XpaHUTb

1 TPAHCNOPTVUPOBATH B YEMOAAHE, 3aLLMLLEHHOM OT HECaH-

KLMOHMPOBAHHOIO I0CTYNa.

1.8 TemnepatypHbIi pexum

@ [Mepen pa3bopkoii UHCTPYMEHTA JaiiTe eMy OCTbITb.
@ Hyikoria He npeBbILLIaiTe PEKOMEHAYEMOE MaKCUMasTbHOE
KOJIM4ECTBO BbINOJHAEMbIX KPEMIEHWIA (KONMYECTBO
BbINOJTHSIEMBIX KPEMJIEHWIA B Yac). B npoTvBHOM cryyae
MHCTPYMEHT MOXET NeperpeThes.

@ B cnyyae ecnm nnactMaccoBasi ieHTa ¢ naTpoHamu
Ha4YMHaEeT NNaBUTLCS, HEMeEHHO NpekpaTuTe paboTy
WHCTPYMEHTOM 1 JaATe EMY OCTbITb.

1.9 TpeboBaHUsA, KOTOPbIE AOXHbI BLIMOJHATHCA
nonb3oBaTensiMu

@® J[laHHbI WMHCTPYMEHT npefHa3Ha4yeH pAang
NPOdECCHOHANILHOrO MPUMEHEHNS.

@ /IHCTPYMEHT MOXET MCMONL30BATLCS, 06CYKMBATLCS
11 PEMOHTVPOBATLCS TOSBKO YTONHOMOYEHHBIM V1 OBYHEHHBIM
nepcoHanom. 3TOT nepcoHan [OnxXeH ObiTb
MPOMHGOPMMPOBAH 060 BCEX 0COOLIX ONACHOCTSX, KOTOPbIE
MOTYT BO3HWKHYTb.

@ PabortaiiTe 0CTOPOXHO 1 HE MPUMEHSIATE MHCTPYMEHT,
€C/ Bbl HE NOJIHOCTbI0 COCPELOTONEHbI HA paboTe.

@ [pekpaTuTe paboTy C UHCTPYMEHTOM, ECIN Bbl Cebst
Ma0X0 YyBCTBYETE.



1.10 WNHpmBnayasnbHoe 3alumTHoe 060pyLoBaHue

© ©

@ [Tonb30Bartenb 1 Apyrie MLa, HaXOJALLMECS B HEMOCPea-
CTBEHHOM 6M30CTH, BO Bpems paboTbl MHCTPYMEHTA JOMKHbI
HOCUTb 3aLLMTHBIE 04KM, 3ALLMTHYIO KACKY 1 HAYLLHWKW.

2. O6was nidopmaums
2.1 Yka3aHue BO3MOXHOI 0NacHOCTU

MPEOYNPEXAEHUE

Cnoso MPEAYMNPEXAEHWE wcnonb3yetca nns
MPVBNEYEHVIS BHAMAHVS K BO3MOXHBIM OMacHbIM CUTYaLMsM,
KOTOPbIE MOTYT MPUBECTU K CEPbE3HBIM TPABMaM W
CMepTV nepcoHana.

BHUMAHUE

Cnoso BHUMAHWE ncnonb3yeTcs ans npusneyeHuns
BHUMaHVIS K BO3MOXHbBIM OMaCHbIM CUTYaLWISIM, KOTOPbIE
MOTYT NPUBECTU K MEHEE 3HAYUTE/IbHBIM TPaBMaMm
nepcoHana uav NoBpexaeHsM 060pyaoBaHNs Uiu
[pYroro UMyLLEeCTBa.

2.2 MnkTorpaMMbl

lMpepynpexaaloLLme 3Haku: Cumeon
O6Luee Mpenynpexaexne: Mepen
npeaynpexaeHne ropsiyasi NOBEPXHOCTb 1cnonb3oBaHnemM
npoYecTb
VHCTPYKLWW MO
I'lpe,IJ,I'IVICbIBaIOLIJ,VIe 3HaKu: aKcnnyartauuu
Heob6xoanmo Heobxogumo Heob6xoanmo
HapeBatb HafieBaThb kacky HafeBatb
3aLUMTHBIE O4KU 3aLLUTHbIE
HayLLHWKN

Kl 97v undpbl ykasbiBaloT Ha COOTBETCTBYIOLME
WINIKOCTRALIMNA. STV WTIOCTPALIM NOMELLIEHb! Ha PasBOPOTaX
06710XKM. Mpyn 3y4eHnn MIHCTPYKLM MO SKCTyaTaLmm
CTPaHLIbI C UANIOCTPALMAMM JJOMKHbI ObITb OTKPbITHI.

B HacTosLLEN MHCTPYKLMM NO NPUMEHEHUIO CNOBO
«MHCTPYMEHT» BCErfia OTHOCUTCS K aBTOMATUYECKOMY
yHMBepcansHomy nuctonety DX 460.

PacnonoxeHue naeHTUPUKALMOHHBIX SAHHBIX Ha
MHCTPYMEHTE

0603HayeHVe MOLENN U CEPUIAHBIA HOMEp yKa3aHbl Ha
nacnopTHON Tabnnyke, HAXOLALLENCS HA MOBEPXHOCTY
VHCTPYMEHTa. Brimwumre a1y nHGopmaLmio B BaLL SK3eMMisp
VIHCTpYyKLMKM N0 aKcnayaTawyv v BCeraa ykasbleaiTe ee
npu obpalleHun K Bawemy YNOJHOMOYEHHOMY
npeacTaBuTeNto KoMnauy Hilti nnn B CEPBMCHBIN LIEHTP.
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Tun: DX460

CepuiiHblii Homep:

3. OnucaHue

TOT MHCTPYMEHT NpeHa3HAEH i MPOGECCMOHAIBHOMO
1CMOMb30BaHIS NPV MOHTaXE, NPU KOTOPOM TpebyeTest
3a01BaTh rBO3MY, PE3bOOBbIE LWMLKI 1 CNIeLMabHble
KpenexHble aneMeHTbl B 66TOH, CTajlb U CUIIMKATHLINA
KUpnnY.

VIHCTpYMEHT paboTaeT no onpo6oBaHHOMY MOPLUHEBOMY
MPUHLMNY, 1 O3TOMY HE OTHOCHTCSI K BBICOKOCKOPOCTHBIM
MHCTPYMeHTaM. MopLuHeBo npuHUmn o6ecneynBaeT
onTUManbHy 6€30MacHOCTb PaboThl U KPenaeHus.
MHcTpymeHT paboTaeT ¢ natpoHamu kanuopa 6.8/11M.

lMopLueHb BO3BPALLAETCA B UCXOHOE MONOXEHNE, a
MaTPOHbI ABBTOMATUHECKY NOAAIOTCS B MOPOXOBYIO Kamepy
nof, JaBfieHNEM rasa OT BbICTPENMBAHMS MATPOHa. ITO
[laeT BaM BO3MOXHOCTb 04€Hb ObICTPO 11 SKOHOMUYHO
MPOM3BECTY KPEMIEHIE FBO3AAMM U LLIMANIEKAMM C Pe3600A.
Vcnonb3oBaHne MarasvHa ¢ reo3asaMm 3Ha4UTeNbHO
YBENMYVBAET CKOPOCTb 11 YIOGCTBO KPEM/EHNS C MOMOLLIO
MHCTPYMEHTa, YTO Nyylle BCEro NposBAseTcs npu
BINOMHEHWV GOMLLONO KOMMYECTBA OMHAKOBbIX KPEMUIEHNI
BCEX BW/I0B.

Kak 1 Bce aBTOMaTVHECKVIE MUCTONETI, [aHHBIA MHCTPYMEHT,
MaraswH, KpenexHble 3N1eMeHTbl 1 MaTpoHbl 06pasytoT
«TEXHWUYECKNIA y3€N». ITO 03HAYAET, YTO ONTUMANBHOE
KpeneHye C MOMOLLbI0 TaKOW CUCTEMbI MOXET OblTb
HaAEXHbIM TONBKO MNPV UCNOb30BAHNM KPENEXHbIX
3/IEMEHTOB, KOTOPbIE N3rOTOB/EHbI CIELMALHO 15 Hee,
WAV U3AENNIA TaKOro Xe KayecTsa. PekomeHaaumm no
KPENEHNIO U NCMONb30BaHMIO, NPEefOCTaBNEHHbIE
komnaHuei Hilti, ABASIOTCA €AUHCTBEHHO MPUMEHVMbBIMU
npy COBNIOAEHNN 3TUX YCNOBWIA.

VIHCTPYMEHT 0671a1a€T NAThIO CTENEHSIMU 3aLLMTI — A1
©5€30MacHOCTM ONepaTopa Vi HAXOAALLMXCA PAAOM LL.

MopLuHEBOW NPUHLMIN

N
@

OHeprus NOPOXOBOro 3apsaa NepefaeTcs Ha MOpLUEHb,
YCKOpEHHasi Macca KoToporo 3abvBaeT KpeneXHbilii
anemeHT B 6a30BbIi MaTepuan. Mpu npueme NOpLUHEM
nprbM3uTENBbHO 95 % KUHETUYECKOI SHEPTN KPEMEXHHIN
anemeHT 3abuBaetcs B 6a30Bbli MmaTepuan c
KOHTPONMPYEMOW MOLHOCTBIO ¥ CO 3HAYUTENBHO
yMeHbLUEHHON ckopocTkio (MeHee 100 m/cex). Mpouecc
3a6MBKM 3aBEPLLIAETCS, KOr/ia MOPLUEHb LOXOAMT A0 KOHLA
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nyT1 npoGera. Mpu NPaBuILHOM UCMOAb30BAHUM
VHCTPYMEHTa 9TO [eN1aeT CKBO3Hble MPOCTPESbI
TEOPETNYECKI HEBO3MOXHBIMU.

MpenoxpaHuTens Ans NpeLynpexaeHns BbicTpena npu
yoape (2] aBnseTcs pesynsTatoM COeaMHEHS CMyCKOBOrO
MeXaH13ma C HaKITOHHbIM ABUKEHVEM. 3TO MpefoXpaHseT
vHCTpyMeHT Hilti DX 0T BbICTpEna npy nafexuy Ha TBepayto

NOBEPXHOCTb HE3aBNUCUMO OT TOro, NoA, Kakum yriom

npom3oLLen yaap.

MpenoxpaH1TeNb CycKOBOro kpiouka [3] obecneuvsaeT
HEBO3MOXHOCTb BbICTPENA MPW MPOCTOM HaXaTum
CrYCKOBOTO KPI0YKa. /13 UIHCTPYMEHTA MOXHO BbICTPENTh
TOJbKO TOria, KOr/ia OH MPUXaT K paboyeii noBepXHOCTH
C ycunuem.

MpenoxpaHuTeNb KOHTaKTHOro AasneHns (4] Tpebyet
npuxaTust UHCTPYMEHTa K paboyeit NoBEPXHOCTH CO
3HAYNTENbHBIM YCUNNEM. VI3 MHCTPYMEHTA MOXHO

BbICTPESINTb TOJLKO TOr/a, KOrIa OH MOJIHOCTLIO MPYXaT
K paboyei NOBEPXHOCTY.

Kpome Toro, nHctpymeHTsl Hilti DX cHabxeHbl npe-
JLIOXPaHUTENAMM OT Cy4aRHOro BICTPENMBaHua [5]. 3to
YCTPOICTBO MPENOXPAHSIET MHCTPYMEHT OT BbICTPENMBAHMS,
€CNIN CHayana Haxat CMyCKOBOW KPIOYOK, a 3aTeM
WHCTPYMEHT npuxaT Kk paboyeit noBepxHocTyn. U3
MNHCTPYMEHTa MOXHO BbICTPENUTB TOJbKO TOrAQ, KOraa
OH CHaYaJ1a MPaBUILHO NPYKaT (1.) K paboyeit MoBEpXHOCTH,
a.3aTem HaXaT CryCKOBOW KPIOYOK (2.).

4. MaTpoHbl, NPUHAANEXHOCTU U KPENEXHBIE ANEMEHTHI

KpenexHble 91eMeHThI

IMopspok 0BaHMI IMpumeHeHve

X-U BbICOKOMPOYHbIE FBO3AM LLIMPOKOrO MPUMEHEHMS 19 KPENIeHUs K CTau 1 GETOHY
MNOBbILLIEHHOM NPOYHOCTM.

X-C 'BO3M AN Pa3NNYHbIX BUAOB KPEMEHS NS LWIMPOKOro AvanasoHa NpUMEHEHNIA.

X-S CraHnapTHble reo3av s 3bdEKTUBHOrO KPEnyeHUs CTaslbHbIX KOHCTPYKLIWIA.

X-CT Jlerko ynansiembilii reo3fp A5 onanyoku, 1 BpEMEHHbIX KPENaeHui.

X-CR 'BO3MM V13 HEPXKABEIOLLIEI CTaNMN AN1K KPENNEHIA BO BNaXHbIX MW arpecCUBHbIX
OKPYXaIOLLWX Cpeaax.

X-CP / X-CF CneupasibHble KpenéxHble 31eMeHTbl 1S KperneHust [epeBsiHHbIX KOHCTPYKLMIA K BETOHY.

DS BbicokoaddekT1BHbIV rBO3/b 4715 06LLMX KPENEXHbIX paboT Ha OETOHE 1 CTanu.

X-FS neanbHblil KPenexHbli 3NeMEHT [1/1s YCTAaHOBKM Onanyoku.

X-SW KpenexHble anemMeHThI ¢ rMOKMMM Lwaibamm s KpenneH!st U3oNALMOHHOM
MIEHKI/3ALLMTHOTO MOKPbITHSI K 6ETOHY 1 CTaUIW.

X-IE/ XI-FV OnTManbHBbI KPENeXHBIA 3NEeMEHT A5 Kp ENNEHNS U30ASLMOHHBIX MaTEPHAnoB K
GETOH Y, OLUTYKATYPEHHO KMPMMYHOIA KNaKe 13 MOJT HOTEOr0 KMPNuYa v K CTasu.

R23/R36 LUai6bl ons reosaent Hilti: npocTas 3aLumTa 30ASLUMOHHOM NNEHKN/ 3aLNTHBIX
NOKPLITUIA 1 IeCOMaTEPUAaoB, NPV KPEenaeHun K GETOHY v CTanu C 1CMomb30BaHNEM
nepxatens waib X-460 WH23/36.

X-HS / X-HS-W CucTema noaBecky ¢ pe3bBoBbIM COEAMHEHNEM

X-CC/X-CW KpenéxHbliA aneMeHT [ N0ABECHbBIX MOHTXHbIX CUCTEM C MPOBONIOYHBIM TPOCOM.

X-(D)FB/ X-EMTC

Metannuyeckuin gepxatenb AN KPenneHns U30NsLUNOHHbIX TPY6 1 kabenbHbIX Tpacc
1 U30/IMPOBaHHbIX BOAOMPOBOAHbIX M OTONMUTENbHbIX TRYO (rOPSYMX UMM XON0AHBIX)
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X-EKB [epxartenb kabenein s na0CKoro KPenneHuUs aneKTpruyeckux kabenei K noTonkam 1 cteHam
X-ECH [epxatenb An1s KpenneHys ny4koB kabenen K noToskam v CTeHam
X-ET KpenexHblli anemMeHT 15 MOHTaxa kabeneii B niacTMaccoBoii naonsumm (MBX) B xenobax
X-(E)M/W/6/8 ... P8, LUnunbku ons pe3bO0oBbIX KPEMAEHNIA B GETOHE M CTanu.
X-M/W10... P10
X-DNH / DKH, [lonyLueHHas K aKCryaTauym MOHTaXHas CUcTeMa [ist KpernneHus K 6eToHy,
X-M6/8H C 3aCBEPMBAHNEM.
3a vHdopmaLyeit o fononHUTeNbHOM 060pYAOBaHUY 0BpaLLiaiiTech B GnMKaNLLNA XUATH-LEHTP.
MarasuH
MX72 Maraaux — [Inst 6bICTPOro 1 yaobHOro KpeneHus.
Hanpaensiowuye 151 KpenexHblX 8NEMEHTOB
[Nopsinok HaMMEHOBaHMiA MpuMeHeHre
X-460-F8 CrangapTtHas
X-460-F8N15 CyxeHa 10 15 MM — YnyyLUIeHHBIA AocTyn.
X-460-F8N10 Cyxera go 10 MM — YnyyLieHHbIA JOCTyn.
X-460-FBCW [ns kpenneHust anemeHToB X-CW.
X-460-F8S12 HanpasnsioLwas ans kpenexHblx 3NeMeHTOB CO CTasbHO LLaitboi anameTpoM 12 Mm —
Kora Heo6xoaMMo 06eCcneynTb NOBLILLEHHEE 3HAYEHME HArPY3KM Ha BbIPbIB.
X-460-F8SS OrpaHnyeHne pa3pyLUeHns aas Wnunek AMamMmeTpoM 8 MM — CHKAET pa3pyLIaemMoCTb.
X-460-F10 [ng kpennexuns 10-MUIIMMETPOBbIX LUNWEK U rBO3AEN.
X-460-F10SS Hanpasnstowas ans 10-MUnIMMETPOBbIX LUNWEK — CHUXAET Pa3pyLLaeMOCTb.
X-460-FIE-L [nst yctaHoBkM rpu6koB XI-FV u X-1E np 1 kpenneHum U30MsILMOHHBIX MaTepranos
110 140 mm.
X-460-FIE-XL [ns yctaHosku rpu6koB XI-FV u X-1E np 1 kpenneHum n3onsLMoHHbIX MaTepranos
110 200 MM.
MprHamexHocTH
Mopsimok 0BaHMiA IMpuMeHeHe
X-SGF8 YCTPOVCTBO 3aLLMTI OT OCKOMKOB [/151 CTAHAAPTHON HANPaBASIOLLIEN KPENEXHbIX 31EMEHTOB
X-460-F8
X-460-SGMX YCTPOICTBO 3aLLyThl OT 0CKONKOB st X-460-MX72
X-460-STAB [ins HanpaensoLLen KpenexHblx anemeHTos X-460-F10
X-460-TIE-L CMEHHbI HaKOHEYHMK HanpaBnsitoLLLE KpenexHbIx 3neMeHToB X-460-FIE-L
25-140 mm)
X-460-TIE-XL CMeHHbI HaKOHEYHVK HanpaBnsioLLEei KpenexHbix anemeHToB X-460-FIE-X L

(25-200 mm)

X-EF adaptor

Apnantep X-EF ans ctabunusauyiv nepneHavkynspHOro nosoXeHUst IHCTPYMeHTa Nno
OTHOLLEHIO K paboyeit NOBEPXHOCTM 1 YMEHbLLIEHUS paCcTPECKVBaHUs 6ETOHA NPV MOHTaxe
X-EKB 1 X-ECH (T0nbKO C HanpaBnsitoLLER KpenexHbIx anemeHToB X-460-F8)

X-460-B AMOPTM3ATOP — 3aLLMLLIAET HAMPABASIOLLYIO KPENEXHbIX 31EMEHTOB NPY HENPaBUIIbHOM
1CNO/b30BaHUM MHCTPYMEHTA

X-460-WH23/36 [epxaTtensb Waibbl — s KpenneHus ctanbHbIx Wwaiib anameTpom 23 n 36 mm ¢
1CNo/b30BaHMEM MarasyHa. lepkaTesb Waitbbl MOXeT ObITb YCTAHOB/IEH HA MarasyHe.

X-PT 460 YOAMHUTENb YAAPHOTO MHCTPYMEHTA — YA/IMHUTENbHAs CUCTEMA A1t Pa3NINYHbIX
NOTO/04HbIX PaboT.

MopLuHK

IMNopsinok HauMeHoBaHMiA MpUMeHeHne

X-460-P8 CTaHmapTHbIN NopLUEHb

X-460-P8W CrieLwanbHble MOPLUHK C KNMHOBUHBIM OCHOBAHUEM /151 3a6MBaHMS KDENEXHLIX 3NEMEHTOB B
[IDPEBECYHY BNOTAM.

X-460-P10 Mopwwexb 10 mm — MopLueHb ans kpennexns wnnnek M10/W10.
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X-460-PIE lMopLUeHb Ans MOHTaXa M30NALWMOHHBIX KPENEeXHbIX 351eMeHTOB X-IE ¢ ncnonb3oBaHnem

HanpasnawoLeii X-460-FIE

X-460-PIE-L [MopLueHb Ans MOHTaXa M30NSLMOHHBIX KpenexHbIx anemeHTos X-|E ¢ ncnons3osaHuem
HanpasnawoLei X-460-FIE-L ans n3onsumoHHOro Marepuana TonimHoi 25-140 mm.

X-460-PIE-XL lMopLueHb 41 MOHTaXa N30MALMOHHBIX KpenexXHbiX 3n1eMeHToB X-IE ¢ ncnonb3oBaHem
HanpasnsawoLei X-460-FIE-XL ans u3onsiuMoHHoro Matepuana TonimHon 25-200 Mm.

X-460-PKwik MopLueHb st 3a61BaHNS AOMYLLEHHBIX K SKCTUTyaTaumn Pe3bOOBLIX LMMEK C MOMOLLLI0
DX-Kwik (c 3acBep/vBaHuem).

MatpoHb

[NopsinoK HaMMEHOBaHMIA LiBeToBOV KO, YpoBeHb MOLLHOCTH

6.8/11 M 3eneHblit 3eneHblit Huakwin

6.8/11 M xenthlii XKentbiii Cpennuit

6.8/11 M kpacHbiit KpacHsbii Bbicokui

6.8/11 M yepHbiit YepHblil/mypnypHbiIii CBepxBbICOKMIA

06ecneyeHuns 6e30MacHOCTN U 04UCTKU

Aapo3sonsb Hilti, nnockas weTka, 6onbLuas Kpyrnas WeTka, Manas Kpyrias LWeTKa, LUTOK, TKaHb 18 04UCTKM.

9. TexHnyeckme xapakTepUCTUKM

MHcTpymeHT DX 460
Macca 3.25kr (7.16 Ib),

3.51 kr (7.78 Ib) c marasuHom
JnvHa MHCTpymeHTa 458 mm (18.03"),

475 mm (18.7") ¢ marasuHom
LnvHa reo3as Makcumym 72 mm (27/s")

PBKOMEH,D,yeMOE MakChMalbHO€E KONNYeCTBO
BbINOJHAEMbIX KDEMIEHNI B 4aC

700 kpenneHwii B 4ac

MaTpoHbl 6,8/11 M 3eneHble, xenTble, KpacHbIE, YepHble

PerynmpoBka MOLLHOCTN 4 yPOBHS MOLLIHOCTM NATPOHOB, V1 PETYNISTOP
MOLLHOCTM C GYHKLMEN prkcaLmm

MaraauH MX 72

Macca 0.653 kr (1.44 Ib)

LnvHa reo3as Makcumym 72 mm (27/s")

BmecTMocTb MarasvHa Makcumym 13 reosaein

B03MOXHbI TEXHU4YECKME N3MEHEHMs 6e3 npeaBapuTeSibHOro yBeaoMIeHNS.
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6. MoprotoBka Kk pabote

IEXE Nposepka HCTPYMEHTa

@ Y6eamTech B TOM, YTO B MHCTPYMEHTE OTCYTCTBYET
JNIeHTa C naTpoHamu. Ecnm neHTa ¢ narpoHamm HaxopuTes
B MHCTPYMEHTE, BPYYHYIO YAQINTE €€ U3 MHCTPYMEHTA.
@ PerynsipHo npoBepsiiTe BCe BHELLIHVIE YaCTV MHCTPYMEHTa
Ha Hanu4me NOBPeXAEHUI, NPOBEPLTE NPABUILHOCTb
paboTbl BCEX OPraHoB yrpaBneHys. He akcnnyatvpyiite
VHCTPYMEHT, ECAIN NOBPEXAEHbI €r0 YaCTu, UK Koraa
OpraHbl yNpaseHVs He PaboTaloT HAZIEXALLYIM 0BPa3oM.
Mpy HeOBXOAMMOCTH, OTPEMOHTUPYINTE UHCTPYMEHT B
CepBMCHOM LieHTpe Hilti.

@ [poBepbTe CTeneHb M3HOCA aMOPTI3ATOPA V1 MOPLLHS
(CM. «8. Yxo[ 1 TeXHU4eckoe 0BCayXMBaHE»).

6.2 Buibop npaBmibHON KOMBUHALMM HAaNPaBAIoLLEN
L51 KPEneXHOro aneMeHTa,/MopLLHS/KPENEXHOro aNeMeHTa
BbI60p HenpaBubHON KOMBMHALMW MOXET CTaTb NPUYMHON
TPaBMVPOBaHNSL. Takke BO3MOXHO MOBPEXIEHIE MHCTPYMEHTA
/NN H3KOE KA4ECTBO KpemieHms. (CM. 0630p Ha nocrnenHeit
CTpaHuLe)

1 MepeobopynoBanme MHCTPYMEHTa, paboTaloLLEro

C OAVHOYHBLIM KPeneXHbLIM 31eMEHTOM, B UHCTPYMEHT,

paboTaroLLmii ¢ MarasuHOM (CMeHa HanpaB/SIoLLLEN s

KpenexHoro aneMeHTa)

1.Y6enuTechb B TOM, 4TO B MHCTPYMEHT He 3apsixeHa
NIeHTa C naTpoHamu. YaanuTte NIEHTY C naTpoHamu,
BbIJLEPHYB €€ U3 WHCTPYMEHTa BPYYHYIO BBEPX
(cm. puc. 6.1).

2. Haxxmuite KHOMKY UKCALWM HANPaBSOLLEN KPENEXHOro
3NeMeHTa.

3. OTBUHTUTE HANPABNSIOLLYIO /151 KDENEXHOrO NIEMeEHTa.

4. lMpoBepbTe CTeneHb M3HOCa aMOPTU3aTOPa U MOPLUHS
(cM. «8. Yx0o[ 1 TexHMYeckoe 06CYXMBAHNE>).

5. BcTaBbTe NOpLUEHb B MIHCTPYMEHT A0 YNopa.

6. MpwxmmaiiTe amopT13aToOP K MaraauHy, noka oH He
3aLLeNKHETCS Ha MecTe.

7. TINOTHO YCTaHOBMTE MarasviH Ha BO3BPATHbIA MEXaHN3M
NOPLUHS.

8. Mp1BMHYMBAITE MarasuH K IHCTPYMEHTY, NMOKa OH He
BCTaHET Ha MECTO.
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1. dkcnnyaraums

BHUMAHUE

B Bo Bpemsi 3ab1BaHus KPENnexHoro
anemeHTa 6a30BbI MaTepuan
MOXET PacKOMOTLCS, Wi BO3MOXHO
BblNeTaHne GpParMeHTOB NIEHTbI C
naTpoHamu.

B Boinetarouine GpparmMeHTsl MOryT
NOBPEAWTb YacTu TeNa 1N rnasa.

B HapeHbTe 3aWWTHbIE O4YKW W
3aLLMTHYIO Kacky (Monb3oBaTenm n
HaxoZALLWecs paaoM mua).

BHUMAHUE
W B03ab UnK WiNunbka BOMBaOTCA
MNPV BbICTPENE NaTPoHa.
M [0BbIWEHHbIA  WYM  MOXeT

NOBPEAUTb CYX.

B HapeHbTe 3aLMTHBIE HAYLLHUKK
(nonb3oBaTenu 1 HaxooaLwmecs
pPSOOM nLa).

MPELYNPEXAEHVE

B Hu B kOeM Cnyyae He TAHWTE PyKoM
32 MarasuH, HanpasnfioLLYio
KPENEeXHbIX 3NIEMEHTOB WK
KPENEXHbI ANEMEHT.

B 3570 MOXET NPMBECTY K TOMY, YTO
MWCTONET BBICTPENNT, M KPENEXHIN
3/1EMEHT BOH3UTCS B Kakyto-nnbo
YacTb TENA.

NPEAYNPEXAEHUE

B [MpvionpeneneHHbIX 0BCTOSTENBCTBAX
VHCTPYMEHT MOXET ObITb NPUBEAEH
B COCTOSAHME FOTOBHOCTU K BbICTRENY
npun nNpuUTArMBaHNM mMara3unHa,

HanpaBNAOWEN  KPEenexHbIX
3MEMEHTOB WV KDEMEXHOMO emMeHTa
PYKOW.

B 370 MOXET NPUBECTY K TOMY, 4TO
MVCTONET BbICTPENNT, U KPEMEXHBIN
3NIEMEHT BOH3WTCA B Kakyl0-1M60
yacTbTeNa.

B Hu B KOEM Cnyyae He TAHUTE PYKOW
32 MarasviH, HanpasnSIoLLYiO
KpenexXHblX 3NEMEHTOB  WNN
KPENEXHbIA ANEMEHT.
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WHCTpyKumMmM Ansl ONTMMaNbHOTO Ka4yecTBa KperyieHus
MPUMEYAHUE

Bcerna cobniopaiite naHHble pekoMeHpauuu no
1ICMOMb30BaHMIO.

3a 6onee noapobHoI MHPopMaLwein obpallanTecs k
BaLLIEMY TEXHNYECKOMY KOHCYIbTAHTY U B BnivxaiiLumii
LeHTp Hilti.

MuHVMaIbHbIE PacCTOAHMS
1PV KPEMJIEHWN K CTAU

i
dPW

UG K

L
Cranb

A= MUHUMAsIbHOE PACCTOsIHIE 10 KPOMKW = 15 MM (°/s aroiima)
B = MUHMMasIbHOE PACCTOSHME MEXLY KPENEXHbIMM 31EMEHTaMM
=20 mm (*h proiima)
C = MUHMManNbHas TONLWWHA MaTepyana OCHOBbI = 4 MM
(% myoiima)

MY KperieHn K 6eToHy

BetoH
A= MUHIMaSTBHOE PACCTOsHWE A0 KPOMKW = 70 MM (2% mtoiiMa)
B = MHIMasIbHOE PACCTOSHME MEXLY KPENeXHbIMM 31eMeHTaMu
=80 mm (3" pioiima)
C = MUHMManbHas ToNLLHA MaTepuana ocHoBbl = 100 MM
(4 pioiima)

Iny6uHa 3abmeaHus
(npumepsbl 1 cneundurkaumm cm. B pykosoactae Hilti
"Fastening Technology Manual")

e— e —

e

JnuHa reoapeit ans [LnvHa reo3ns ans 6eToHa:
cTanm: ny6uHa npoHukHoBeHWs (ET):
Tnybuna 22 MM (27 M akcumym)
npoHvkHoBermsa (ET): (74" (1" m akcumym)

12+2Mm

("5 + 6"
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AnemeHT X-IE
(6eTOH, CTanb, Apyrvie NOAXOASLIME OCHOBaHUS — CM. 1. 5.3)

= =

L— e

[Mpy nto6om MaTepuasne OCHOBbI AIMHA KPENEXHOTO anemeHTa (L) cooTBeTCTBYET
TOMLLMHE U30NALMOHHOrO MaTepuana (tl).

3apsKa MHCTPYMeHTa, paboTaloLuero ¢

OAWNHOYHBLIMU KPEMEXHBIMU 3NEMEHTaMMU

1. BcTaBndiite KpenexHblii ANEMEHT (rON0BKO BNepea,)
[0 Tex nop, noka waiba He 3adukcupyetca B
VHCTPYMEHTE.

2. 3anpasbTe IeHTy € naTpoHamu (Y3KuM KOHLIOM Briepes)
nyTem BCTaBAEHWS B HUXHIOI YaCTb PYKOSTKM
VHCTPYMeHTa [0 yriopa. Ecnm neHTa yxe Obina YacTiHo
1ICNOMb30BaHa, NPOTArMBanTe ee A0 TEX NOp, Noka B
KaMepe He 0KaXeTCs HeNCNoNb30BaHHbIV NATPOH.
(MocnenHuin BUAVMBIA HOMep Ha 06paTHON CTOPOHE
JIEHTbI C MaTPOHAMM NOKa3bIBAET, Kakoii NaTpoH OyaeT
BbICTPENEH CNEAYIOLLMM. )

PerynupoBKa MOLLHOCTM 3a61BaHUs!

BbiBupaiiTe naTpoH 1 CTyNeHb SHEPrn MOHTaxa B COOT-

BETCTBUM C 3aaa4eit. [1pn 0TCYTCTBUM NpeABapUTENbHBIX

JaHHbIX HauMHaiiTe paboTy BCerfia C MUHUMANbHO CTYNeH-

b0 SHEPrNM MOHTaXa:

1. Haxxmute kHonky dukcaumm.

2. NoBepHWTE PerynsTop MOLWHOCTM B NONOXEHNME 1.

3. 3abeiiTe reoaab.

4. Ecnv KpenéxHblii aNEMEHT BOLLEN HeOCTATOYHO FyBOKO:
YBENMYBLTE MOLLHOCTb BLICTPENA C NMOMOLLIO PEryNSTopa
MOLLHOCTY. Mpi HEOBXOAMMOCTY UCTIONb3YATE 60JIEe MOLLHBIA
NaTpoH.

Kpenex ¢ noMOLLbI0 MHCTPYMEHT,

pa6oTaloLLero ¢ OAMHO4HbLIM KPENEXHLIM 3JIEMEHTOM.

1. TTAOTHO NPMXMUTE MHCTPYMEHT NOZA, NPSIMbIM YrI0M
Kk paboyeit NoOBEPXHOCTY.

2. Mpoun3BeanTe BLICTPEN N3 MHCTPYMEHTA HaxaTneM
Ha NyCKOBOW KPIOYOK.

MPEOYNPEXAEHUE

@ 3anpelLaeTcs 3ab1BaTh KPENEeXHbIi ANEMEHT B yXe
uMmelLlleecs  OTBEpPCTWE, KPOMe  Cyvaes,
pekoMeHA0BaHHbIX Komnanuen Hilti, Hanpumep, npu
1Cnonb3oBaHuun cuctemsl DX Kwik.

@ 3anpelyaeTcs NOBTOPHO 3ab6MBaTh OAWH U TOT Xe
KpPenexHbliA aNeMeHT.

@ 3anpelaeTcs npesbiaTb PEKOMEHAYEMOE
MaKCVIManbHOE KOAMYECTBO BbINONHAEMbIX KDEMNEHUIA.



M} Mepesapsnka nHCTpyMeHTa, paGoTaioLero ¢
OLMHOYHBIMU KPENeXHbIMU aNeMeHTaMu

Y6eamTech B TOM, 4TO B UHCTPYMEHTE HEeT NaTPOHHON
NIEHTbI U KPENEXHOTO 3N1IEMEHTA. BblHbTE NATPOHHYIO
JIEHTY U3 UHCTPYMEHTA, NOTSHYB ee BBEPX, 1 yaanuTe
KPENEeXHbI 3NIEMEHT 13 HAaNPaBNAIOLLEN / MarasnHa.

3apsika MHCTPYMEHTA, YKOMMIEKTOBAHHOrO

marasmHoOM

1. Pa3bnokumpyiiTe KpbiLKy MaraduHa nyTem Haxatus
KHOMKM prkcaumu.

2. TAHWTE BHW3 KPbILLIKY MaraaiHa, HaCKOJbKO OHa MOXET
NPOABUHYTHCS.

3. 3apsaayTe HOBYIO NEHTY C rBO3ASAMM B MarasauH.

4. TAHWTE KPbILLKY MarasuHa BBEPX, NOKa HE YCAbILUUTE
LLENYOK, CUrHANM3NPYIOLLMIA O TOM, YTO OHa 3aKPbINACh.

5. 3apsayTe NexHTy ¢ naTpoHamy (Y3KuM KOHLIOM Bnepes),
BCTaB/ISIs ee CHI3Y B PyKOATKY A0 yropa. Ecnv neHTa
Obla YaCTUYHO MCMONb30BaHA, NPOTArVBaiiTE ee 10
TEX Mop, NMoka B KaMepe He OKAKETCS HENCTIONb30BAHHIN
naTpoH. (MocnepHuin BUaMMBIA HOMEP Ha 06paTHO
CTOPOHE NEHTbI C NaTPOHAMM NOKa3blBaeT, Kakoii
naTpoH ByLEeT BLICTPENEH CEAYIOLLMM. )

Korpa B mara3uHe ocTaeTcs 3 unv MeHee reo3aen,
VHANKATOP CTAHOBUTCS YaCTUYHO WM NOMHOCTbIO
KpacHbIM. Tenepb MOXHO 3apsanTb neHTy Ha 10 reo3aeii.

B mMarasuHe octaetcs B MarasuHe octaetcsa 3 unm
6onblue 3 reo3pen. MeHee reo3gein. MoxHo
3apaauTb NeHTy Ha 10
rBo3aen.
MPEOYNPEXOEHUE

@ Bce rs03ay B MarasyHe JO/MKHbI UMETb OAUHAKOBYIO
LUINHY.

Kpenex ¢ nOMOLLIbIO MHCTPYMEHTa,

YKOMIUIEKTOBAHHOIO MarasvHOM.

1. [NOTHO NPWKMUTE MHCTPYMEHT NOA, MPSIMbIM YrIOM K
paboyeit NoBEPXHOCTMU.

2. [pov3seauTe BbICTPEN 13 MHCTPYMEHTA MyTeM HaxaTvis
Ha CMyCKOBOMN KPIOYOK.

MPEAYMPEXAEHNE

@ 3anpeLLaeTcs 3a6MBaTh KPENEXHbI ANEMEHT B yXe
VIMEIOLLIEECS OTBEPCTVIE, KPOME CITy4aeB, PEKOMEHAOBAHHbIX
KoMnaHwuei Hilti, Hanpymep, NPX NCMONL30BaHM CUCTEMBI
DX Kwik.

@ 3anpeLaeTcs NOBTOPHO 3a61BaTh OAMH U TOT Xe
KpEenexHblii 3IEMEHT.
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@ 3anpeuwlaetcs npeBblllaTh PEKOMEHAYeMOe
MaKCUMasbHOE KOMIMYECTBO BbINOMHAEMbIX KPEMNEHUiA,

Paspsinka MHCTpyMeHTa, YKOMMNIEKTOBAHHOMO

MarasmHom

1.Y6eaunTech B TOM, Y4TO B MUHCTPYMEHTE HET IEHTbI C
naTpoHamu. ECnv B UHCTPYMEHTE HaxoamTCs IeHTa ¢
MaTpOHaMV, YONUTE €€, BbITALLWB BBEPX 3 UHCTPYMEHTA.

2. Pa3bnokumpyiiTe KpbiLLKy Mara3vHa nyTem HaxaTus
KHOMKV rkcaumm.

3. TaHWTE KPbILLKY MarasyHa BHI3, HAaCKOMbKO OHa MOXET
NPOABVHYTHCS.

4. Y6enmTechb, 4T0 B MarasvHe HeT IEHTbI C MaTPOHAMK.

5. TAHWUTE KPBILLKY Mara3viHa BBEPX, NOKa He YCrblLLmTe
LLENHOK, CUrHANM3VPYIOLLMIA O TOM, YTO OHa 3aKpbiiach.

3apsika MHCTPYMeHTa, paBoTaloLLEro ¢
OJMHOYHBIMM KPENEeXHLIMM /IeMEeHTamm

3anpasbTe NEHTY C NaTPOHaMK (Y3KUM KOHLIOM Brepes)
MyTeM BCTaBIEHVIS B HUXHIOIO YaCTb PYKOSITKN MHCTPYMEHTa
1o yriopa. Ecnv nexta yxe 6bina 4aCTU4HO 1CMOb30BaHa,
MpOTArvBaiiTe ee 40 TEX NOp, MoKa B KAMEPE HE OKAKETCS
HEMCNo/b30BaHHbINA NaTPOH. (MocneaHniA BUAUMBI HOMEP
Ha 0OpaTHO CTOPOHE IEHTbI C NaTPOHaMM NOKa3bIBAET,
kakol NaTpoH ByLeT BbICTPENEH CeAyIOLLUM. )

BcTaBbTe kpenexHbli anemMeHT X-IE B HanpasnstoLLyio
DX 460 |E Ha MakcumanbHyto rayouHy.

7.10

[TPMXMUTE UHCTPYMEHT K U30NALMOHHOMY MaTepuany
nog, NPsIMbIM YrAoM Takum 06pa3oM, HTOObI KPENEeXHbIN
anemeHT X-|E npoxoavn Yepes n3onsauMOoHHbIA Matepuan
11 pacnonarancs 3anofamLo C ero NoOBEPXHOCTHIO.

7.11
[MponsBeauTe MOHTaX KPEneXHOro aeMeHTa, NprBeast
B IENCTBME CMYCKOBOWN MEXaHN3M.

7.12
BbIHbTE HANPABASIOLLYIO MHCTPYMEHTA U3 KPENEXHOrO
anemeHTa X-IE , 0TBEAs UIHCTPYMEHT NOL NPSMbIM YITIOM.
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8. Yxop 1 TexHnyeckoe o6cnyxmBaHue

Mpu perynsipHoM UCNONb30BAHMM MHCTPYMEHTA Y HEro
3arps3HSIOTCS W U3HALUMBAIOTCS GYHKLIVIOHANbHBIE [IETANN.
03TOMY HENPEMEHHBIM YCNIOBMEM €70 HAfEXHOM 1 6e3-
onacHoii paboTbl SBNSIETCS PEryNsipHOe NPOBeAEeHWE
VHCMEKLMOHHBIX 1 NpodunakTuyeckux pabot. Msl peko-
MEHYEM BbINONHSATb O4UCTKY MHCTPYMEHTA 1 NPOBEPKY
MOPLUHS! ¥ aMOPTU3aTOPA He PEXe OAHOTO Pa3a B HeAeNio
MPY UHTEHCUBHOI SKCTUTyaTaLyu, HO He MO3MHee, YeM nocse
10 000 BbicTpenos!

8.1 Yxon 3a MHCTpyMEHTOM

BHewHnn KopnyCc WMHCTPYMEHTa W3roTOBNEH W3
YZAAPOMNPOYHOI MNaCcTMaCcChl. PykosiTka BKIO4aEeT CEKLMIO
13 CUHTETMYECKOTO Kayuyka.

BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS BCErAa LONXHbI ObiTb
cB0OOOAHBIMU M OCTABATLCA YMCTLIMU. He gonyckaite
MPOHWKHOBEHMS MOCTOPOHHMX MPEOMETOB BO BHYTPEHHIO
4acTb UHCTPYMEHTA. 118 perynspHoii O4MCTKIN BHELLHEN
NOBEPXHOCTY MHCTPYMEHTA UCTIONb3YATE CErka BIaKHYO
TKaHb. He ncnonb3yinte gnga O4YUCTKM CNpen muau
NapoCTPYViHbIE CUCTEMBI.

8.2 TexHuueckoe o6CnyxuBaH1e

PerynspHo npoBepsiiiTe BCE BHELLHWE YaCTW MHCTPYMEHTA
Ha Hann4me NOBPEXAEHNIA, NPOBEPSIATE NPABUILHOCTb
paboThl BCEX OPraHoB ynpaBnieHns. He akcnnyatupyiite
WNHCTPYMEHT, EC/IM NOBPEXAEHBI €r0 YaCTU, MW KOraa
OpraHbl yrpae/eHu1s He paboTatoT HaayiexalLymM 06pa3om.
Mpu He0OX0AMMOCTH, OTPEMOHTUPYIATE UHCTPYMEHT B
CepByCHOM LieHTpe Hilti.

BHUMAHUE

M Tpu paboTe MHCTPYMEHT MOXET
HarpeTbes.

B Bbl MoXeTe 06Xe4b pyku.

W He pas3bupaiite MHCTPYMEHT, Kora
OH CwAbHO Harper. [aite
VHCTPYMEHTY OCThITb.

06cnyx1BaHUE UHCTPYMEHTa

06cnyXvBaH1e UHCTPYMEHTA LOMIXHO NPOBOAMTLCS B

CrnesyloLwmx cayyasx:

1. Oceykn naTpoHoB

2. HecooTBeTCTBYIOLLAS CTENEHb 3a0MBKY KPEMEXHOMO
anemeHTa

3. Ecnv BbI 3aMeTUNN, YTO:

@ YBENMHMNOCH IAaBNEHE NPU KOHTAKTE,

@ YBenuunnoCh yCunmne Npu Haxatum Ha CryCcKOBOM

KPIOHOK,

@ PerynmpoBka MOLLHOCTY 3aTpyAHEHa (CMLLKOM Tyro),

@ CnOXHO yaanuTh IEHTY C MaTpoHamK.

Mpepynpexaexue Npy 04UCTKE MHCTPYMEHTa:
@ Hukorzia He NCNoAb3YITE KOHCUCTEHTHYIO CMa3Ky BO
BPEMS 3KCrTyaTaLm/CMa3blBaHNs YaCTer MHCTPYMEHTA.
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3T0 MOXET NpMBeCTU K c60sIM B paboTe MHCTPYMEHTA.
VicnonbayiiTe Tonbko crpeit Hilti unu nio6oii Lpyroii Takoro
Xe KayecTsa.

@ OTn0XeHMA rpsien B MUHCTPyMeHTe DX conepxar
BELLECTBA, KOTOPbIE MOMYT HAHECTU BPE/, BaLLIEMY 300POBbIO.
- He BOpIxaiTe Nbinib NPV O4UCTKE.

- [lepxwTe eny nopanblue OT Mbiu.

- MoiiTe pyku nocne 04nCTKM MHCTPYMEHTA.

IEXEA Pas6opka nHcTpymenTta

1. Y6enutech B TOM, 4TO B UHCTPYMEHTE HET NaTPOHHOM
JIEHTBI VAN KPENEXHOr0 aNeEMeHTa. BbiHbTe NaTpOHHY0
JIEHTY 3 UHCTPYMEHTA, NOTSIHYB €€ BBEPX, U yAaNNTe
KPENeXHbIii 3NEMEHT M3 HANPABAAIOLLEN / MarasuHa.

2. Haxmute nebnokupatop, pacrosioxeHHbli cOoKy Ha Ha-
NpaBnsitoLLEN ANs KPENEXHOrO 3NeMeHTa.

3. OTBMHTUTE HANPAB/SIOLLYHO 17151 KDENEXHOr0 d7ieMeHTa/
marasuHa.

4. YpanuTe amopT3aTop, OTOrHYB Er0 OT HANPaBNAIOLLEN
[N KPEMEXHOr0 3NeMeHTa/MarasuHa.

5. Ypanute nopLueHsb.

IFXA Nposepka aMopTV3aTopa 1 NOpLLHS Ha U3HOC

3ameHuTe amopTM3aTop, eciu:

@ OcnabneHo unm cnoMaHo MeTaNINYeckoe KonbLo,
@ AMopTM3aTOP GOMbLLE HE AEPXUTCS HA HANPaBNSOLLEN
LIS KPENeXHOro 3N1eMeHTa,

@ [Moa MeTanIMYeckum KOoNbLLOM 3aMeY€eHbl Creabl
4pE3MEPHOro 1 HEPABHOMEPHOI0 U3HOCA.

3ameHnTe NOPLLEHb, ECIK:

@ OH cnomaH,

@ Ero BepxyLUKa CMAbHO U3HOLLEHA (TO eCTb, CTECaH
cermeHT 90°),

@ CrioMaHbl Unu yTpayeHbl MOPLUHEBbLIE KONbLA,

@ OH 130rHynCs (NMPoBEPSIETCA NyTeM NepekaTbiBaHNs
Ha POBHOW MOBEPXHOCTH).

NMPUMEHAHUE
@ He nCnonb3ynTe M3HOWEHHbIE NOPWHK. He
MOANOULMPYIATE W HE WNUPYATE NOPLLHK.

X3 nNposepka nsHoca HanpasnsioLLEl KPEneXHbIX
SNIEMEHTOB.
HanpagensioLue kpenexHbix 3anemeHToB X-460-FIE n X-
460-FIE-L cnenyeT 3aMeHsITb NPU HASIMYMM NMOBPEXAEHIA
TPy6YaTO YaCTM (€€ MCKPUBNEHWN, PACLIMPEHUN UNN
pacTpeckmBaHnm). IHCTPYKLMV N0 3aMeHe HanpaBnsioLLE
copepxarca B pasaenax 6.3 1 8.5.
1. Y6eamtech B TOM, 4TO B UHCTPYMEHTE HET NATPOHHOM
JIEHTbI UMM KPEMEXHOTO 3nemeHTa. BbiHbTe NaTpoHHYI0
JIEHTY U3 UHCTPYMEHTA, NOTSHYB €€ BBEPX, U1 yaannTe
KPENeXHbI 3NEMEHT 13 HAaNPaBNSIOLLIEN / MarasuHa.
. Haxxmute Ha hrKCHpyIoLLLyIo KHOMKY, HaXoAsLLyoCs
cBOKy HanpPaBASIOLLLEN KDEMEXHbBIX ANEMEHTOB.
. OTBUHTWTE HANPABNSIOLLYIO KPENEXHbIX 3NIEMEHTOB.
. [lpoBepbTE N3HOC amopTM3aTOPa 1 MOPLLHSA (CM.
VHCTPYKLIV 110 YXOZY U TEXHUHECKOMY OBCTTYXVBaHUIO).
. OTTSIHWUTE BHU3 NOABUXHOE KOJbLLO, OTBUHTUTE U
CHVIMUTE 32XVMHYIO raiky.
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. 3aMeHuTe HanpaBASIoLLYIO.
. OTTSHUTE BHW3 NOABMXHOE KONbLO N HABUHTUTE
3KMMHYIO raviky.
. BcTasbTe nopLueHb B IHCTPYMEHT Ha MaKCUMabHYIO
rnyouHy.
9. MpuxmMKUTE aMOPTI3ATOP K HANPABNSIOLLEN Tak1M
06pa30M, 4TOBbI NPOM30LLIO COELMHEHNE.
10. MNOTHO NPUXMUTE HANPABASIOLLYIO K MEXaHWU3MY
BO3BpATa MopLLHs! C MOMOLLbIO 0TPaBOTaHHbIX ra30B.
11.TIpYBMHTUTE HANPaBASIOLLYIO KPEMEXHbIX ANEMEHTOB
K IHCTPYMEHTY.

© ~No

IEXA OuvicTka nopiuHeBkIx konell

1. OuyncTuTe NOpLUHEBBIE KOMbLA NAOCKON WETKON — No
3aBEPLLEHNN O4NCTKM KOMbLIA AOMKHbI ObiTb MOABKHBI.

2. Cnerka onpbickaiiTe nopLUHeBble konbLa cripeem Hilti.

OuncTKa pe3bLBOBOI CeKLIMM HanpaBAsioLLeli Ans
KPEnexHoro anemeHTa/MarasuHa

1. OuncTute pesbby NI0CKOM LLETKON.

2. Cnerka onpbickaiite pe3bby cnpeem Hilti.

Pa36opka BO3BPATHOro MeXaH13Ma nopLuHs
1. HaxxmuTe KHOMKY GuKcaLmm Ha YacTu C PYKOSTKOM.
2. OTBMHTUTE BO3BPATHbI MEXAHW3M NOPLLHS.

IFX2D OuncTa BO3BPaTHOrO MEXaHU3Ma MOopLLUHST

1. O4MCTMTE NPYXMHY MNOCKOW LLETKOM.

2. OuncTiTE NepeaHmiA KOHEL, MIOCKOM LLETKOIA.

3.na 04nCTKM ABYX OTBEPCTUI HA 3alHEM KOHLE
MCNONb3YIATE Manyio KPYriyko LUETKY.

4. Cnerka onpbickaiiTe BO3BPATHbIA MEXaHWU3M MOpLUHS
cnpeem Hilti.

OumncTka BHyTPEHHel YacTn Kopryca

1. INs 04MCTKM BHYTPEHHE HaCTV KOpnyca UCTOoNb3ynTe
6OMbLLYIO KPYTAYIO LLETKY.

2. Cnerka onpbickaiiTe cnpeem Hilti BHyTpu kopnyca.

OumncTka HanpaBnsIoLLEei Ans NeHTb C
naTpoHamu

Micnonb3yinte ckpebok, npepHasHayYeHHbIn Ans
OYUCTKM NEBO M NPABOIA HANPABASAOLLWX ANS IEHTbI C
naTpoHamu. ns obneryeHuns npouecca 04UCTKM
HanpaBoLLIEI Pe3VHOBas KPbILLKa A0MKHA ObITb Crierka
NpUNoaHaTa.

3P Crerka onpbickaiiTe perynsTop MOLHOGTY CTIpeeM
Hilti.

K] Bcraska BO3BpaTHONO MEXaHU3Ma MOpLLUHS

1. COBMECTUTE CTPENKI Ha KOPMYCE W Ha YCTPONCTBE
BO3BpaTa NopLLHs.

2. BcTaBbTe BO3BPATHbIV MEXaHVI3M MOPLLIHSA B MHCTRYMEHT
[0 ynopa.

3. MpyBMHYMBAIiTE BO3BPATHbI MEXAHWU3M MOPLLHS K
WHCTPYMEHTY, NOKa OH He BCTAHET Ha MECTO.

Printed: 08.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069835/ 000/ 02

FRIE C6opka uHCTpyMeHTa

1. BCTaBbTE MOPLLEHb B MUHCTPYMEHT A0 yropa.

2. MpuxumariiTe aMopTM3aTOP K HANPaBASIOLLENR Ans
KPEnexHOro anieMeHTa/MarasyHa, noka He ychblLumTe
LLEeNYOK, CUrHANM3UPYIOLLMIA O TOM, YTO OH BCTa Ha
MEeCTO.

3. MNNoTHO NPYKMITE Y3eN HaNPaBNSIOLLIEN 151 KPENEXHOro
3n1eMeHTa/MaraayHa k BO3BPaTHOMY MEXaHV3MY MOPLLIHS.

4. Mpu1BMHYMBANITE Y3e HaNPaBNSIoLLEV A1 KPEnexHOro
aneMeHTa/marasnHa K IHCTPYMEHTY, NOKa OH He BCTaHET
Ha MecTo.

8.15 lNpoeepka MHCTPYMEHTa NOCNE onepaLmii no yxoay
1 TEXHUYECKOMY OBCTYXMBAHUIO

[Mocne BbINOAHEHVS MPOLLEAYP MO YXO4Y U TEXHUHECKOMY
06CNyXMBAHNIO MHCTPYMEHTA NPOBEPLTE, 4TO BCE
MPEOOXPAHTENBHBIE Y1 3ALLTHBIE YCTPOCTBA YCTAHOBIEHD
NPaBU/bHO, V1 4TO OHM PABOTAIOT HOPMAJTBHO.

NMPUMEYAHUE

@ /Icnonb30BaHyie CMa304HbIX MaTEPVAIOB, OTIHAOLLMXCS
oT cnpes Hilti, MOXET NPUBECT K MOBPEXAEHNIO PE3VNHOBBIX
yacTeit, 0cobeHHO amopTM3aTopa.
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9. YcTpaHeHue HemcnpaBHOCTeN

| HencnpasHocTb |

MopLueHb 3acTpsi B MaTeprasie
OCHOBbI

134

MpnuvHa

W CAvLIKOM KOPOTKWIA KPENEXHIiA
QNEMEHT .
B KpenexHblil aneMeHT 6€3 Lwaiibbl

B CnuLLKOM BbICOKas MOLLHOCTb
3a61BaHMs

M [NoBpexaeHHas neHTa c
naTtpoHamu
M Kap6oHaTHas npobka

H [10BpEXAEHNE NHCTPYMEHTA

M eperpes MHCTPYMeHTa 13-3a
6ObLLIOY CKOPOCTM YCTAHOBKM
Kpennexui

B /IHCTPYMEHT NoBpeXaeH

MPEOYNPEXIOEHME

Hwvkoraa He nbiTanTech M3BNeYb
NaTPOH 13 IEHTLI MarasuHa uav 13
VHCTPYMEHTA

B [le®eKTHbIN NaTpoH
M Kap6oHatHasi npobka

NPEAYMPEXAEHUE
3anpeLLaeTcs 13BiekaTh NaTpoH 13
NIEHThI Maras1Ha UHCTPYMEHTa

B VIHCTPYMEHT CAMLLKOM JO0NTO MPUXAT K
NOBEPXHOCTM BO BPeMs npoLiecca
KpenneHus

W CrvLwKOM BbICOKast YacTOTa KpenaeHi
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[ HencripasHocTs

[MaTpoH BbINaAaeT n3 NeHTb C
naTpoHamu

e
T 1

OnepaTopoM 3aMe4eHo:

— YBE/IMYEHHOE ABJIEHVE MPH
KOHTaKTe

— YBE/IMHEHHOE YCUAME MK
HaXaTuK Ha CryCKOBOIA KPIOYOK

— CJ/MLLKOM Tyrasi perysmpoBka
MOLLHOCTH

— JIeHTa C NaTpOHaMM YAANAEeTCs C
TpynoM

Mamensiowmecst ryouHb
NMPOHUKHOBEHMS j"
0

Oceuka: reo3ap 3abut B Matepuan
OCHOBBbI TONTbKO YaCTUYHO
-

lMopLueHb 3aCTpsl B BO3BPALLIAIOLLEM
MEXaHW3Me MOPLLHA 1 He MOXET ObiTb

yoaneH E E

MpnuvHa

H CnuLwkoMm BbICOKasi YacToTa
Kpennexui

MPEOYNPEXOEHME
Hukorpa He nbiTanTeck 13BNEYL

MaTpPOH 13 NIEHTbI MarasuHa unm 13
MHCTPYyMEHTa

M Kap6oHaTHasi npobka

H HenpasuibHOE NONoXeHne
MOPLLUHS

M Kap6oHaTHasi npobka

B HenpaBuibHOE NONOXEHVE
MOPLUHS

B [ledekTHbI NaTpoH

M [oBpeXAeHHbIN NOpLUEHb

Il O6/10MKM amopTM3aTopa BHYTPY
BO3BPALLAIOLLEr0 MEXaHU3Ma
MOPLUHS

I [10BpEXAEHHbI aMopTH3aTOoP

M Kap6oHaTHasi npobka

13
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| HencripasHocTs

| Mpuunna

Bo3BparHbiii MexaHn3Mm MopLLHA
3acTpsan

M KapboHatHas npobka

MHCTPYMEHT BLICTPENUBAET, HO
reosfb He BOMBaeTCs

B HenpasunbHOE NONOXeHWe
MOPLUHA

HeB03MOXHO HaxaTk Ha CMYCKOBOW
KPIOHOK

B VIHCTPYMEHT MPKXKaT He MOJTHOCTLIO
B CpabartbiBaHvie NpesoxpaHnTesb-
HOrO MEXaH13Ma 13-3a TOr0, 4TO:
— MarasuH He 3apsikeH
— BHYTPY MarasvHa HaxogsTcs
nNacTMaccoBble 06I0MKY
— NOPLLEHb HAXOANTCS B
HEeNpaBWbHOM NONOXEHUM
— rBO3AV HEMPaBUILHO
pacrnonoxXeHbl B MarasuHe

lMopLueHb 3acTpsin B HANPaBNsio-
LUV Ans KpenexHoro aneMeHTa/ B
mara-
31He

l [10BpEXAEHVE NOPLUHS /NN
amopTu3aTopa

B BHyTpy MarasuHa HaxomasTes
nnacTMaccoBble 0610MKY

B /136bITO4Has MOLLHOCTb NpU
Kpenexe B CTasb

H BbiCTpen 3 MHCTpyMeHTa ¢
BbICOKOI MOLLHOCTbIO NPy
OTCYTCTBWW HA MECTE
KPEMeXHOro anemeHTa

3acTpsnia HanpaensaoLLas ans
KPEMEXHOro 3/IEMEHTA B MarasuHe

b | b

M MoBpexaeHa HanpaensitoLLas ans
KPenexHoro aneMeHTa
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[ HencripasHocTs

KpenexHbii1 3/IEMEHT NPOHUKAET
CNNLLKOM rNy6oKo

KpenexHblit aneMeHT NpoHuKaeT
HE#OCTaTO4HO rNy0oko

'B030b crbaetcs

N N
NNV NN
NN NN
AN AN AN N

PacTpeckuBaHve 6a3oBoro
marepuana

| Mpuunna

H CnnLIKOM KOPOTKMIA KPEnexXHbIi
3IEMEHT

B C/MLLIKOM BbICOKast MOLLHOCTb
BbICTPENA

Il CnLWIKOM ANVMHHBIA KPEneXHbIi
3IEMEHT

B C/uLIKOM HU3Kas MOLLIHOCTb
BbICTPENA

B Cnvwkom TBepble 1/mn
GonbLLMe BKIOYEeHs B GETOHE

W Apmarypa pacnonoxera
CNNLLIKOM 6/I13KO K MOBEPXHOCTM
6eToHa

W TBepaas NOBEPXHOCTL (CTanb)

H Vicnonb3yeTcs KpenexHbilii
3/IEMEHT HEMPAaBWAbHOrO TNa

B 3anaHa HenpasuibHas
MOLLHOCTb

M B 6eToHE 1MetoTCs TREpAble
V/WAV KPYMHbIE BKITIOYEHUS

M HenocpeacTBeHHO nog,
MOBEPXHOCTbIO PACMONOXEHA
apmarypa

M TBepaas NoBEPXHOCTb

M BbiCOKONPOYHBIi BETOH

M Cnvwikom TBepable unm 6onblume
BK/IIO4EHNS B 6ETOHE

M Crapbiii 6eTOH
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| HencnpasHocTb |

MospexaeHHas LWnsnka reo3as

['B0O3[0b HE BXOAUT B
MOBEPXHOCTb

'BO30b He pepxuTcs B 6a30BOM
marepuane

'B030b CNOMancCH

LLInAnka reo3as NpoHUKaeT Yepes
3aKpenifeMblii Matepuan
(MeTannmyeckuii nucT)
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MpnuvHa

B CnuLLIKOM BbICOKast MOLLIHOCTb
BbICTpENa

B /icnonb3yeTcs HeMoAXOAsLLMIA
MOopLUEHb

I [10BPEXAEHHBIV MOPLLEHD

B CnnLWKOM HI3Kast MOLLHOCTb
BbICTPEna

H BbixoZ 3a OrpaHvyeHus ans
1CMONb30BaHMS (04eHb TBEpAAst

MOBEPXHOCTb)

H Henopaxopdiuas cucrema

M OcHoBa 13 TOHKOI CTanm (cTasb
TOALLWHON 4 — 5 MM)

B CnuLLIKOM HI3Kast MOLLHOCTb
BbICTpENa

Hl Bbixoz 32 OrpaHuyeHus ans
1CMO/b30BaHMS (04eHb TBEpAAst
MOBEPXHOCTb)

B C/1LLIKOM BbICOKasi MOLLHOCTb
BbICTPENA
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MoBpexaeHHas Lwnanka reo3as
BbICTpeNa

~
\

MopLUEeHb

10. Yrunusaums

B CnnLIKOM BbICOKast MOLLHOCTb

H Vicnonb3yeTcs HenoaxXoASLLIMIA

B /I13HOLLIEHHbIN MOPLUEHb

B YMeHbLUUTE YCTaHOBEHHYIO
MOLLHOCTb BbICTpENa

M Vicnonbayiite 6onee cnabble
MaTpoHbI

M MpoBepbTe KOMOVHALWIO
rBO3[b/MOPLUEHDb

H 3ameHuTe NOpLUEHb

BONbLUMHCTBO MaTEPUANoB, 3 KOTOPbIX 3rOTaBAMBAIOTCS aBTOMATUYECKME YHUBEPCATbHBIE MUCTONETHI KOMMAHUM
Hilti, npurogHbl K ytunmsaumu. MNepea ytunndaumnen cnegyet TWaTebHO PaccopTMpoBaTh Matepuansl. Bo MHOrmx
CcTpaHax komnaHus Hilti yxe 3aksio4dmna cornalleHms 0 nprueMKe UCNob30BaHHbIX MIHCTPYMEHTOB 1S VX YTUM3ALIMN.
3a 10N0HUTENBHOM MHdopMaLmen 0bpaTUTeCh B TexHUeckuia LeHTp Hilti nnn k npeactasutento komnaxum Hilti.

Ecnu Bbl xenaeTte camu BEpHYTb MHCTPYMEHT Ha YTUAM3ALMIO, CAENAlTe Creaytoliee: pa3bepuTe ero, HaCKObKO
9T0 BO3MOXHO 6€3 UCMO/b30BaHMS CreLMabHbIX MHCTPYMEHTOB.

Paspenvte OTAenbHbIE SNEMEHTHI CIIEAYIOLLMM 06pa3om:

Oerans/ysen

OCHOBHOW Marepuasn M3roTORJEHUS

Yrunuzaums

1nacTMaccoBblin YemoaaH MnacTmacca

YTunusauwms nnactmaccs

BHeLHui kopnyc

[nacTMacca/CUHTETUHECKIIA Kay4yK

YTunusaupms nnactmaccsl

LLlypynbl, Menkve netanm Cranb MeTanamyeckumii oM
/icnonb3oBaHHas NeHTa Ais NaTpoHoB  [nactmacca/cranb B coOTBETCTBUM C MECTHBIMM
npaBuiamm

11. F'apanTna nponseogutens

Komnanus Hilti rapaHTpyeT 0TCYTCTBME B NOCTABISIEMOM
VHCTPYMEHTE NPON3BOACTBEHHbIX AePEKTOB (AePeKTOB
matepuanos 1 cbopku). HacToslas rapaHTus aeicTeuTe-
NbHA TOMBKO B C/y4ae COOMIOLEHNS CNELYIOLMX YCNOBHIA:
akcnayataums, 06CnyXnBaHue 1 YUCTKa MHCTPYMEHTA
NPOBOASATCS B COOTBETCTBMM C YKa3aHUSIMM HACTOSILLEro
PYKOBOACTBA N0 3KCNNyaTaLmi; COXpaHeHa TexHnyeckas
LLeNOCTHOCTb MHCTPYMEHTA, T. €. Npu paboTe C HUM UCMO-
Nb30BAMCb TONBKO OPUTMHANbHBIE PACXOLHbBIE MaTepuarbl,
NPUHAZNEXHOCTN 1 3anacHble Aetanu nponssoacTea Hilti
UM NOA0GHBIE TAKOrO Xe KA4ecTBa.

HacrosiLas rapaHTiis npeaycMaTpyBaeT GecriaTHblii PEMOHT
unu becnnaTtHylo 3aMeHy AedeKTHbIX ieTaneii B TeyeHue
BCEro cpoka cnyxObl MHCTPYMeHTa. [leCTBIE HacTosLLeN
rapaHTUu He PacnpOCTPaHSEeTCs Ha AeTanu, Tpebytowme
PEMOHTA MW 3aMEHbI BCIIEACTBUE X ECTECTBEHHOMO U3HOCA.

Bce ocTanbHble NPeTeH3un He paccMaTpuBaloTCs,
3a UCKITIOYEHUEM TeX ClyyaeB, KOrpaa aToro Tpedyer
MEeCTHOe 3aKOHOAaTeNLCTBO. B 4acTHOCTH, KOMNaHuS
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Hilti He HeceT oTBETCTBEHHOCTH 32 NPSMOIA MM KOCBEH-
HbliA yep6, yObITKM Unu 3aTparbl, BO3HUKLUKME BCNep-
CTBME NPUMEHEHUS UM HEBO3MOXHOCTH MPUMEHEHMS!
[DaHHOTO MHCTPYMEHTA B TeX UMK MHbIX Liensx. Henbasa
MCNO0JIb30BaTb MHCTPYMEHT ANS BbINOJIHEHUS He
YNOMSIHYTBIX paboT.

Mpu 06HapyxeHn fedekTa MHCTPYMEHT 1/unn AedeKTHLIEe
[eTany cregyeT HeMeJIEHHO OTNPaBUTb NS PEMOHTA MK
3ameHbl B Gnnxaniuee npeactasuTenscTso Hilti.

HacTosias rapaHTus BkoYaeT B cebsi BCe rapaHTUitHble
ob6s3aTenbcTea komnanuu Hilti n 3amensieT Bce npoune
006513aTe1bCTBA U MUCbMEHHBIE WK YCTHBIE COTNALLEHNS,
KaCaloLLMECs rapaHTum.

139



12. feknapauus cooTsetcTBus Hopmam EC (opurunan)

HanmeHoBanve: ABTOMATNYECKUIA

YHUBEPCANLHBINA MNCTONET
Tun MHCTpyMeHTa: DX 460
l'op BbInycka: 2001

Komnanust Hilti co BCeli OTBETCTBEHHOCTbIO 3aSIBSIET, YTO aH-

Hast NPOJIYKLIVA COOTBETCTBYET CIIEAIYIOLLMM [MPEKTABAM 1 HOp-
mam: 2006/ 42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

05T g i

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

TexHnueckas AOKYMeHTaLus:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. 0603HauyeHue CIP

MoaTeepxaeHue ucnbitaHusmu C.1.P. (mns cTpaH-y4acTHUL,
C.1.P. 3a uckmioyevem rocynapcts EC n EACT): UHcTpymeHT
Hilti DX 460 npoLuen cUCTEMHBIE 1 TUMOBbLIE UCTIbITAHWSI. B
pe3ynbTaTe Ha MHCTPYMEHTE Pa3MELLEHO KIEAMO NPUEMKN
KBaIpaTHON GOPMbI C HAHECEHHBIM HOMEPOM MpUEMKM S 812.
Takum 06pa3om, komnaxus Hilti rapaHTMpyeT cooTBeTCTBIE
C YTBEPXAEHHBIM TUMOM.

0 Henpuemnemblx/HeaonyCTUMbIX AedekTax, KOTopble ycTa-
HOB/EHbI BO BPEMS UCMOJIb30BaHMSI MHCTPYMEHTA, cneayet
€006LWMTb OTBETCTBEHHOMY MEHE[LXepy OpraHa NpuemKu
(PTB, Braunschweig) n 8 odmc lMocTosHHO MexayHapoaHoi
Komuccun (C.1.P. Avenue de la Renaissance 30,
B-1000 Briissel, benbrus).

14. Be3onacHOCTb ¥ 3aliMTa 3A0POBbS NOJIb30BaTENS

Uudopmaums 06 ypoBHe wyma
MopoXoBO MOHTAXHbIA UHCTPYMEHT

Tun: DX 460

Mopenb: CcepuitHas

Kannbp: 6.8/11, 4pHbIii

CTyneHb SHeprum MoHTaxa: 2

06nacTb NPUMEHEHNS: INs KpernneHns ApeBecuHbl Tonw,. 24 mm k 6eToHy (C40) ¢ ncnonb3osaxvem X-U 47P8

3asBneHHble 3Ha4YeHUsA n3MepeHui koadhuumeHTOB Wyma cornacHo aupekTuse 2006/42/EG ans MalumHHOTO

o6opyaoBaHus B kom6uHauuu ¢ E DIN EN 15895

YpOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH: Lwa 1s' 105 aB(A)
YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBNeHNs Ha paboyem MecTe: Loa. 16 101 ab(A)
TMKOBBIN YPOBEHb 3BYKOBOTO ABMEHMS: Loc.pea’ 133 8B(C)

YcnoBus pa3melenus u akennyartauum: cornacHo E DIN EN 15895-1 pasmeLueHue v akcnnyaTaums CTpouTenbHo-
MOHTa)XHOTO NMCTONeTa B 6€39X0BOM NOMELLIEHUW ANns ucnbiTaHuii upmbl Muller-BBM GmbH. Ycnosus BHeLuHel cpe-
bl B NOMELLEeHNN Ans ucnbiTaHui cooteetcTytoT TpeboBaHusam DIN EN ISO 3745,

Metopg ucnbitanmsa: cornacHo E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 u DIN EN ISO 11201 meTog orvbatoLei noBepx-
HOCTM Ha OTKPbITON NMOLAAKE Ha OTPaXatoLLEM OCHOBaHWN.

MPUMEYAHWE: namepeHHble 3Ha4eHns aMUCCIN LyMa U COOTBETCTBYHOLLAS MOrPELUHOCTb U3MEpEHUs NPeLCTaB-
nsitoT coBOV BEPXHMIA Npefen AnanasoHa OXMLaeMblX KOSPEULMEHTOB LLyMa.

V13MeHeHve yCrnoBuIA SKCMnyaTaLyn MOXET BbI3BaTb OTKMOHEHNS AaHHbBIX 3HAYEHWIA SMUCCUM LLyMa.
'+2dB(A)/?£2dB (A)/°+2dB(C)

Bubpauus

Cornacto 2006/42/EC o6Lee 3HaueHWe BUOpaLyMm He NPEBLILLAET 2,5 M/c2. [ONONHUTENbHYIO MHPOPMALMIO OTHOCUTENBHO
6e30MacHOCTY 1 3aLLMTHI 310POBbsI NOb30BATENS CM. Ha GUpMeHHOM caiite: Www.hilti.com/hse
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ALGUPARANE KASUTUSJUHEND

Naelapiiss DX 460

Enne seadme esmakordset kasutamist
tuleb juhend kindlasti labi lugeda.

Juhend peah olema alati seadme juures.

Juhend peab jiama seadme juurde ka
siis, kui seade antakse edasi teistele
isikutele.

Pohiosade kirjeldus

® Gaasi vdljalaskekolvi tagastusmehhanism
@ Juhtiimbris

® Korpus

@ Padruni juhtsiin

® Voimsuse reguleerimisratta vabastusnupp
® Voimsuse reguleerimisratas

@ Péastik

Kéepide

® Kolvi tagastusmehhanismi vabastusnupp
® Ventilatsiooniavad

@ Kolvirdngad

®Kolb *

® Naelasuunaja*

Naelasuunaja vabastusnupp

@® Puhver *

Salv *

@ Salve kaas

Salve kaane vabastusnupp

Salve vabastusnupp

Laadimisseisundi indikaator

@ Naelasuunaja vahetatav ots

* Neid osi voib vahetada kasutaja/operaator.
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1. Ohutusnduded 141
2. Uldinfo 143
3. Kirjeldus 143
4. Lisaseadmed 144
5. Tehnilised andmed 146
6. Enne kasutamist 146
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8. Puhastamine ja hooldus 149
9. Veaotsing 151

10. Vea likvideerimine 156

11. Tootja garantii seadmetele 156

12. Vastavusdeklaratsioon (originaal) 157

13. CIP-madrgistus 157

14. T66ohutus 158
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1. Ohutusnduded

1.1 Peamised ohutusnduded
Lisaks juhendi alaldigetes toodud nouetele tuleb alati
rangelt jargida ka alltoodud reegleid.

1.2 Kasutage ainult Hilti padruneid vdi samavaarse
kvaliteediga padruneid

Madalama kvaliteediga padrunite kasutamine Hilti toori-

istades voib pohjustada polemata pulbri kogunemise,

mis vOib plahvatada ja pohjustada tdsiseid kehaviga-

stusi nii kasutajale kui ka ldhedal seisvatele isikutele.

Padrunite miinimumnouded:

a) Padrunite tarnija peab kinnitama toote edukat kats-
etamist vastavalt EL standardile EN 16264

MARKUS:

@ Koik Hllti naelapiisside padrunid on edukalt labinud
standardi EN 16264 kohase testi.

@ Standardis EN 16264 madratletud testide puhul on
tegemist padrunite ja tarvikute erikombinatsioonide
siisteemitestidega, mida viivad labi sertifitseerimisa-
sutused.

Padruni pakendile on triikitud tarviku nimetus, serti-
fitseerimisasutuse nimi ja siisteemitesti number.

voi
b) CE-vastavustéhise olemasolu (alates 2013. aasta
juulist ELis kohustuslik)

Vit pakendi néidet aadressil:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Kasutage sihiparaselt

Seade on moeldud professionaalseks kasutuseks ehi-
tuse kinnitustdddel, kus betooni, terasesse ja silikaat-
midritisse paigaldatakse naelu, keermestihvte ja kom-
posiitkinnitusdetaile.

1.4 Vdidrkasutus

@ Seadme tdGtlemine ja modifitseerimine pole lubatud.
@ Seadet ei tohi kasutada plahvatus- ja siittimisohtlikus
keskkonnas, vélja arvatud juhul, kui seade on selleks
spetsiaalselt ette nahtud.

@ Vigastuste ohu valtimiseks kasutage tiksnes Hilti voi
samavadrse kvaliteediga kinnituselemente, padruneid,
lisatarvikuid ja varuosi.

@ Jargige seadme kasutusjuhendis esitatud kasutus-,
hooldus- ja tehnohooldusjuhiseid.

@ Arge suunake seadet enda ega (ihegi ldhedalviibija
poole.

@ Arge suruge seadme otsa oma kée voi mingi muu
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kehaosa vastu.

@ Arge laske naelu liiga kdvadesse ja rabedatesse pin-
dadesse nagu klaas, marmor, plast, pronks, messing,
vask, kivi, isolatsioonimaterjal, 60nestellis, keraamili-
ne tellis, 6huke plekk (< 4 mm), valumalm ja gaasbe-
toon.

1.5 Tehnoloogia

@ Seadme konstrueerimisel on kasutatud uusimat teh-
noloogiat.

@ Seade ja sellega ihendatavad tddriistad vdivad olla
ohtlikud, kui neid ei kasutata nduetekohaselt voi kui
nendega tootab véljadppeta isik.

A\

1.6 Todkoha ohutuks muutmine

@ Voimalikud ohuallikad tuleb tookohalt kdrvaldada.

@ Kasutage seadet ilksnes hea ventilatsiooniga kohtades.

@ Seade on ette ndhtud kasutamiseks ainult kdes hoides.

@ Viltige ebakindlaid tooasendeid. Votke stabiilne t66-

asend ja sdilitage kogu aeg tasakaal.

@ Hoidke korvalised isikud, eriti lapsed, td0kohast
eemal.

@ Enne seadme kasutamist veenduge, et keegi ei sei-

sa naela paigalduskoha taga ega all.

@ Hoidke kaepide kuiv, puhas ning 0li- ja maérdeai-

nevaba.

A\

1.7 Uldised ohutusnduded

@ Kasutage seadet nuetekohaselt ja vaid siis, kui see

on igati tookorras.

@ Kui rakendus seda voimaldab, kasutage stabilisaa-

torit/killukaitset.

@ Kui padrun ei sitti, toimige alati jargnevalt:

1. Hoidke seadet 30 sekundit tddpinna vastu suru-tuna.

2. Kui padrunist ei dnnestu endiselt lasta, eemaldage
seade toopinnalt. Seejuures jalgige, et seade poleks
suunatud teie keha ega lahedalviibijate poole.

3. Liigutage padrunilinti késitsi ihe padruni vorra edasi.

@ Kui naela laskmine ebadnnestub 2-3 korral, ei ole

kuulda selget padruni siittimise heli ja 166givoimsus

on olulisel mé&aral vdhenenud, toimige jérgnevalt:

1. Katkestage kohe t60

2. Eemaldage seadmest padrunid ja monteerige seade
lahti (vt 8.3).

3. Kontrollige, kas valitud on naelasuunaja, kolvi ja kin-
nituselemendi 6ige kombinatsioon (vt 6.2)

4. Kontrollige, ega puhver, kolb ega naelasuunaja/salv
ei ole kulunud, vajaduse korral vahetage need vilja
(vt 6.3 ja8.4 X-IE vt. 8.5)

. Puhastage seadet (vt 8.5-8.14)

6. Kui Teil ei dnnestu hdiret ilaltoodud abindudega kor-
valdada, Iopetage seadme kasutamine, toimetage sea-
de Hilti teenindustddkotta ja laske seal parandada.

@ Kasutage éra lindile allesjaénud padrunid.

ol
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@ Eemaldage kasutatud padrunilint ja likvideerige see
nii, et seda poleks voimalik valesti ega uuesti kasutada.
@ Arge plilidke padrunit salvelindilt voi seadmest vél-
ja kangutada.

@ Hoidke seadme laskmise ajal kded kdverdatuna (drge
sirutage kasi).

@ Arge jatke laetud seadet jarelevalveta.

@ Enne puhastamist, hooldustoid voi osade vaheta-
mist ja hoiustamist tiihjendage alati seade.

@ Kasutamata padruneid ja seadmeid tuleb kasutusvé-
lisel ajal hoida niiskuse ja liigse kuumuse eest. Seadet
tuleb transportida ja hoida kohvris, mida on voimalik
kindlalt sulgeda, tokestades nii korvaliste isikute juur-
depdésu seadmele.

1.8 Temperatuur

@ Arge votke seadet lahti, kui see on kuum.

@ Arge kunagi (iletage soovitatavat naelte paigalda-
mise maksimumekiirust (naelte arv tunnis). Vastasel
korral voib seade Ule kuumeneda.

@ Kui plastikust padrunilint hakkab sulama, |6petage
kohe seadme kasutamine ja laske sellel jahtuda.

1.9 Kasutajatele esitatavad nduded

@ Seade on ette ndhtud vaid professionaalseks kasutuseks.
@ Seadet vdib kasutada, hooldada ja remontida vaid
vastava volituse ja védljabppega isik. See isik peab tead-
ma koiki voimalikke ohte.

@ Tootage ettevaatlikult, drge kasutage seadet siis, kui
te pole tdie tdhelepanuga too juures.

@ Kui tunnete end halvasti, siis |0petage seadmega
1.10 Isikukaitsevahendid

tootamine.

@ Kasutaja ja laheduses viibivad inimesed peavad sead-
me kasutamise ajal kandma sobivaid kaitseprille, kait-
sekiivrit ja sobivaid kuulmiskaitsevahendeid.



2. Uldinfo

2.1 Vdimaliku ohu tahis

ETTEVAATUST

Sona "ETTEVAATUST” kasutatakse téhelepanu juhtimi-
seks voimalikele ohtlikele olukordadele, mis voivad poh-
justada raske kehavigastuse voi isegi surma.

HOIATUS

Sona "HOIATUS” kasutatakse tahelepanu juhtimiseks
voimalikele ohtlikele olukordadele, mis vdivad pohju-
stada kergema kehavigastuse voi seadme voi muu vara
kahjustuse.

2.2 Piktogrammid

Hoiatusmérgid Siimbolid
Uldine hoiatus Ettevaatust: Enne
kuum pind kasutamist
lugege juhendit
Kohustusmargid
Kandke Kandke Kandke
kaitseprille kaitsekiivrit korvakaitseid

Il Numbrid viitavad vastavatele joonistele. Joonised lei-
ate volditud kaante sisekiilgedelt. Juhendi lugemise ajaks
voltige kaaned lahti.

Selles kasutusjuhendis moeldakse "seadme” all alati nae-
lapiissi DX 460.

Andmesildi asukoht seadmel

Seadme tiliibitahis ja seerianumber on triikitud seadme
andmesildile. Mérkige vastavad andmed seadme kasu-
tusjuhendisse ning Hilti esindaja v0i teenindusega tihen-
dust vottes tehke need alati teatavaks.

Tiidip: DX460

Seerianumber:
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3. Kirjeldus

Seade on moeldud professionaalseks kasutuseks kin-
nitustdddel, kus betooni, terasesse ja silikaatmiiiiritis-
se paigaldatakse naelu, keermestihvte ja komposiitkin-
nitusdetaile.

Seade tootab end hésti toestanud kolvi pohimbottel ega
sarnane seega suurt kiirust rakendavate téoriistadega.
Kolvi pghimdte tagab optimaalse t66- ja kinnitusohutu-
se. Seade tootab 6.8-/11-kaliibriste padrunitega.

Kolb liigub tagasi ldhteasendisse ja padrunid toimeta-
takse laskekambrisse automaatselt, valjalastud padru-
nist lahtuva gaasisurve mojul. See muudab kinnitami-
se naelte ja keermestihvtide abil vaga kiireks ja 6ko-
noomseks. Naelasalve kasutamine suurendab tunduvalt
seadme abil kinnitamise Kiirust ja mugavust, eriti juhul,
kui on vaja teha palju iihesuguseid kinnitusi.

Nagu koikide plissirohuga tootavate seadmete korral,
moodustavad seade, salv, kinnitusprogramm ja padru-
niprogramm “tehnilise terviku”. See tdhendab, et selle
siisteemi puhul tagatakse kinnitamise optimaalsus (iks-
nes juhul, kui kasutatakse spetsiaalselt selle tarvis too-
detud naele ja padruneid voi nendega vordse kvalitee-
diga tooteid. Hilti kinnitus- ja kasutussoovitused kehti-
vad vaid konealustest nouetest kinnipidamise korra.

Et tagada kasutaja ja lahedalviibijate ohutus, on seade
viiekordse turvalisusega.

Kolvi pohimdte
1

N
o

Liikumapanevalt laengult saadud energia antakse eda-
si kolvile, mille kiirendatud mass 166b naela alusmater-
jali sisse. Et kolb neelab ligikaudu 95% kineetilisest ener-
giast, liiiakse kinnitusdetail alusmaterjali sisse tundu-
valt vdiksema kiirusega (alla 100 m/s) ja kontrollitult.
Loomisprotsess 10peb, kui kolb jouab oma kdigu 16pu-
ni. Seadet sel viisil korrektselt kasutades on ohtlikud
labivad lasud peaaegu vilistatud.

Kukkumisel lahtiminekut takistav ohutusseadis [2] on
saadud laskemehhanismi ja vinnastamisliigutuse Gihen-
damisel. Seetdttu ei lahe Hilt DX-seade lahti ka kdvale
pinnale kukkumisel, olenemata sellest, millise nurga all
kokkupdrge toimub.

Pééastiku ohutusseade [3] tagab, et padrunit pole voi-
malik vélja lasta liksnes paastiku vajutamisel. Seadmest
saab lasta ainult siis, kui see on surutud vastu téopinda.

Kontaktsurve ohutusseade [4] nguab, et seade suru-
taks vastu toopinda killaltki tugevasti. Seadmest saab
lasta vaid siis, kui see on surutud téielikult vastu t66pin-
da alltoodud viisil.
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Lisaks on koik Hilti DX-seadmed varustatud tahtmatut
laskmist takistava ohutusseadisega [(5]. See takistab
seadmest laskmist juhul, kui enne vajutatakse péasti-
kule ja alles siis surutakse seade vastu téopinda. Sead-
mest saab lasta iksnes siis, kui see (1.) kdigepealt suru-
takse korrektselt vastu topinda ja (2.) seejérel vajuta-

takse pdéstikule.

4. Kassetid, lisatarvikud ja kinnitusvahendid

Kinnitusdetailid

Nimetus tellimisel Rakendus

X-U Mitmekiilgselt kasutatavad ilitugevad naelad kinnitamiseks kdva betooni ja terase
kiilge.

X-C Erineva kasutusristldikega naelad mitmesuguste kinnitustddde jaoks.

X-S Standardsed naelad teraskinnitusteks.

X-CT Kergesti eemaldatav raketisenael ajutiseks kinnitamiseks.

X-CR Roostevabast terasest naelad kinnitustdddeks niiskes vai sddbivas imbruses.

X-CP / X-CF Erikinnituselemendid puitkonstruktsioonide kinnitamiseks betooni kiilge.

DS Naelad universaalkinnitusteks betooni ja terase kiilge.

X-FS Ideaalne nael raketise paikaseadmiseks.

X-SW Painduva seibiga naelad isoleerkile/ lehtmaterjali kinnitamiseks betooni ja terase kiilge.

X-1E/ XI-FV Ideaalne kinnitusvahend isolatsioonimaterjali kinnitamiseks betooni, krohvitud
miidritise ja terase kiilge.

R23/R36 Seibid Hilti naelte jaoks: vuugitinendite, kilede/lehtmateriali ja puidu lihtne kinnitamine
betooni ja terase kiilge seibihoidja X-460 WH23/36 abil.

X-HS / X-HS-W Keermesliitega rippsiisteem

X-CC/ X-CW Kinnitusklamber traattrossi jaoks.

X-(D)FB / X-EMTC

Metallist klemmid elektrijuhtmete ja isoleeritud vee- ja kiittetorustiku (soe
ja kiilm vesi) kinnitamiseks

X-EKB Kaabliklamber elektrijuhtmete kinnitamiseks lagede ja seinte kiilge
X-ECH Kaablihoidik kaablikimpude kinnitamiseks lagede ja seinte kiilge
X-ET Kinnituselement plastikust (PVC) kaablikanalite kinnitamiseks
X-(E)M/W/6/8 ... P8, Tihvtid betooni ja terase poltkinnituste jaoks.

X-M/W10 ... P10

X-DNH / DKH, Heakskiidetud kinnitussiisteem betooni jaoks, auk ette puurida.
X-M6/8H

Teiste tarvikute ja kinnituselementide osas poorduge Hilti kohaliku miiigiesinduse poole.
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Salv

MX 72 Salv — kiireks ja mugavaks kinnitamiseks.

Naelasuunajad

Nimetus tellimisel Rakendus

X-460-F8 Standardne

X-460-F8N15 15 mm, kitsas — parem ligipdédsetavus

X-460-F8N10 10 mm, kitsas — parem ligipddsetavus

X-460-FBCW X-CW elementide kinnitamiseks.

X-460-F8S12 Naelasuunaja 12 mm terasseibiga annab naela jaoks — suuremad (iletdmbevaartused.
X-460-F8SS Killukaitse 8 mm tihvtide jaoks — vahendab kildude teket.
X-460-F10 10 mm tihvtide ja naelte kinnitamiseks.

X-460-F10SS Naelasuunajal0 mm tihvtide jaoks — vahendab kildude teket.
X-460-FIE-L XI-FV ja X-IE isolatsioonikinnituste paigaldamiseks kuni 140 mm.
X-460-FIE-XL XI-FV ja X-IE isolatsioonikinnituste paigaldamiseks.kuni 200 mm.
Lisatarvikud

Nimetus tellimisel Rakendus

X- SGF8 Killukaitse standardnaelasuunaja X-460-F8 jaoks

X-460-SGMX Killukaitse X-460-MX72 jaoks

X-460-STAB Naelasuunaja X-460-F10 jaoks

X-460-TIE-L Varuots naelasuunaja X-460-FIE-L jaoks (25—-140 mm)
X-460-TIE-XL Varuots naelasuunaja X-460-FIE-XL jaoks (25—200 mm)

X-EF adapter

X-EF adapter — seadme stabiliseerimiseks téisnurkses asendis ja betooni murenemise
vahendamiseks X-EKB ja X-ECH kinnitamisel (ainult naelasuunajaga X-460-F8).

X-460-B Kummipuhver — kaitseb naelasuunajat ebadige kasutuse korral.

X-460-WH23/36 Seibihoidja — 23 ja 36 mm terasseibide kinnitamiseks salve kasutades. Seibihoidja
voib paigaldada salve peale.

X-PT 460 Tooriista pikendusvars — pikendussiisteem lae all kasutamiseks.

Kolvid

Nimetus tellimisel Rakendus

X-460-P8 Standardkolb

X-460-P8W Terava otsaga erikolb naelte kinnitamiseks puitu.

X-460-P10 10 mm kolb —10 mm kolb M 10 /W 10 tihvtide kinnitamiseks.

X-460-PIE-L Kolvid X-IE ja XI-FV isolatsiooninaelte paigaldamiseks naelasuunajaga X-460 FIE-L
25-140 mm paksuste isolatsioonimaterjalide puhul.

X-460-PIE-XL Kolvid X-IE ja XI-FV isolatsiooninaelte paigaldamiseks naelasuunajaga X-460 FIE-XL
25-200 mm paksuste isolatsioonimaterjalide puhul.

X-460-PKwik Kolb heakskiidetud keermestatud poltide paigaldamiseks DX-Kwik abil
(auk ette puurida).

Kassetid

Nimetus tellimisel Vérvikood Vdimsuse tase

6.8/11 M roheline Roheline Madal

6.8/11 M kollane Kollane Keskmine

6.8/11 M punane Punane Tugev

6.8/11 M must Must/lillakas Eriti tugev

Puhastuskomplekt

Hilti aerosool, lapik hari, suur immargune hari, kaabits, puhastuslapp.
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5. Tehnilised andmed

Seade DX 460
Kaal 3.25 kg (7.16 naela),

koos magasiniga 3.51 kg (7.78 naela)
Seadme pikkus 458 mm (18.03"),

koos magasiniga 475 mm (18.7")
Naela pikkus maks. 72 mm (2'/s")

Soovitatav maksimaalne kinnituskiirus tunnis

700/h

Padrunid

6,8/11 M (27 kal. llihike) roheline, kollane, punane, must

Vdimsuse reguleerimine

4 padruni voimsustaset, lukustusfunktsiooniga
reguleerimisratas

MX 72 magasin

Kaal

0.653 kg (1.44 naela)

Naela pikkus

maks. 72 mm (27/")

Magasini maht

maks. 13 naela

Tehnilised andmed voivad muutuda.

6. Enne kasutamist

o

IBKN Seadme iilevaatus

@ Veenduge, et seadmes ei ole padrunilinti. Kui sead-
mes on padrunilint, eemaldage see kasitsi.

@ Kontrollige regulaarselt, kas seadme valisosad on
korras ja kas lilitid to6tavad nduetekohaselt.

@ Arge kasutage seadet, kui moni osa on kahjustatud
vOi moni laliti ei toota korralikult. Vajadusel laske sea-
det remontida Hilti hooldekeskuses.

@ Kontrollige puhvri ja kolvi kulumisastet (vt. ’8. Puha-
stamine ja hooldus”).

6.2 Oige naelasuunaja / kolvi / kinnitusdetaili kom-
plekti valimine

Ebadige kombinatsiooni kasutamine toob kaasa vigastuste
ohu. Lisaks sellele voib seade viga saada ning halvene-
da voib kinnituse kvaliteet. (vt viimasel lehekiiljel too-
dud ilevaadet)
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&N Uleminek iihe kinnitusdetailiga seadmelt padru-

nisalvega seadmele (naelasuunaja vahetamine)

1. Veenduge, et seadmes ei ole padrunilinti ega kinni-
tuselementi. Kui seadmes on padrunilint vi kinni-
tuselement, tdmmake padrunilint késitsi seadmest
iilalt vélja ja eemaldage kinnituselement naelasuu-
najast/salvest.

. Vajutage seadme kiiljel asuvat naelasuunaja vabas-
tusnuppu.

. Kruvige naelasuunaja vélja..

. Kontrollige puhvri ja kolvi kulumise astet (vt. "Puha-
stamine ja hooldus”).

. Liikake kolb nii siigavale seadmesse kui voimalik.

. Vajutage puhvrit padrunisalve peale, kuni see oma
kohale klopsatab.

. Likake padrunisalv kindlalt kolvi tagastusmehha-
nismi peale.

. Kruvige padrunisalv seadme peale, kuni see kohale
fikseerub.
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7. Tootamine

©

HOIATUS

W Naela laskmisel voib alusmater-
jal killustuda. Samuti v@ib padru-
nilindist vélja lennata kilde.

M Lendavad killud voivad vigasta-
da kehaosi voi silmi.

B Kandke kaitseprille ja Kiivrit (ka
ldhedalviibijad).

HOIATUS

W Nael vdi tihvt litiakse sisse sead-
mest véljalastava padruni abil.

B Liigne miira voib kahjustada kuul-
mist.

B Kandke korvaklappe (ka lahedal-
viibijad).

ETTEVAATUST

W Seade on laskevalmis, kui suru-
da see mingi kehaosa (néiteks
kée) vastu.

MW Selle tagajdrjel voidakse lasta nael
kehasse.

W Arge suruge seadme otsa keha-
osade vastu.

ETTEVAATUST

B Mones olukorras voib seade olla
laskevalmis, kui padrunisalv kée-
ga tagasi tommata.

B Selle tagajdrjel voidakse lasta nael
kehasse.

B Arge tommake padrunisalve kde-
ga tagasi.
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Juhised optimaalse kvaliteediga kinnituse tagami-
seks

MARKUS

Alltoodud rakendusndudeid tuleb alati jargida.
Konkreetsema teabe saamiseks lugege Hilti kinnitus-
tehnoloogia juhendit, mille saate kohalikust Hilti esin-
dusest.

Minimaalsed kaugused
Kinnitamine terase kiilge

-

M

V

Teras

A =min. kaugus servast = 15 mm ((°4")

B = min. vahekaugus = 20 mm (%)

C =alusmaterjali min. paksus = 4 mm (°4")

Kinnitamine betooni kiilge

Betoon

A =min. kaugus servast = 70 mm (2%

B = min. vahekaugus = 80 mm (3'%")

C = alusmaterjali min. paksus = 100 mm (4")

Sissetungimissiigavus
(Naited, konkreetne teave sisaldub Hilti kinnitustehnika
kdsiraamatus - Hilti Fastening Technology Manual)

SREANORE
O I Y

e —

Lo

Terasenaelte pikkus:  Betooninaela pikkus:
Sissetungimissiigavus  Sissetungimisstigavus (ET):
ET): 22 mm (27 maks.), (/" (1" maks.)

(E):
122 mm, (" £ %)

X-IE Element
(betoon, teras, teised sobivad pinnad — vt 5.3)

= ==

<—t|—>|

Kinnituselementide (L) pikkus vastab kdikidel aluspindadel isolatsioonimater-
jali paksusele (tl).
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Uhe kinnitusdetailiga seadme laadimine

1. Liikake naela eestpoolt seadmesse seni, kuni selle
pea kohale fikseerub.

2. Liikake padrunilint, kitsas ots eespool, seadme kdepi-
deme alt sisse, kuni see on kdepideme pinnaga tasa.
Kui lint on osaliselt kasutatud, tommake seda kae-
ga edasi, kuni kambris on kasutamata padrun. (Padru-
nilindi tagakiiljel olev viimane number nditab, mit-
mes padrun jargmisena vdlja lastakse).

Lodgivoimsuse reguleerimine

Padruni suurus ja voimsusastme valige vastavalt raken-

dusele. Kui kogemused puuduvad, alustage alati véik-

seima voimsusega:

1. Vajutage vabastusnuppu.

2. Keerake voimsuse reguleerimisratas asendisse 1.

3. Laske nael vélja.

4. Kui nael ei tungi piisavalt siigavale: Reguleerige voim-
suse reguleerimisrattast véimsus suuremaks. Vaja-
duse korral kasutage voimsamat padrunit.

EXIKinnitamine iihe kinnitusdetailiga seadme abil
1. Suruge seade 0ige nurga all kindlalt tdopinna vastu.
2. Seadmest laskmiseks vajutage paastikut.

ETTEVAATUST

@ Arge proovige lasta naela olemasolevasse auku, vél-
ja arvatud Hilti soovitatud juhtudel, nditeks siisteemi
DX Kwik kasutamisel.

@ Arge proovige paigaldada sama naela teist korda.
@ Arge lletage naela laskmisel maksimumkiirust.

Uhe kinnituselemendiga seadme tiihjendamine
Veenduge, et seadmes ei ole padrunilinti ega kinni-
tuselementi. Kui seadmes on padrunilint vi kinnitus-
element, tommake padrunilint kiega seadmest ilalt
vélja ning eemaldage kinnituselement naelasuunajast.

I Salvega seadme laadimine

1. Vabastage vabastusnupu vajutusega salve kaas.

2. Tommake salve kaas nii kaugele alla kui voimalik.

3. Laadige salve uus naelalint.

4. Liikake salve kaant iiles, kuni see klopsab kinni.

5. Laadige padrunilint (kitsas ots eespool). Selleks pan-
ge lint altpoolt kdepideme sisse, kuni see on kéepi-
deme pinnaga tasa. Kui lint on osaliselt kasutatud,
tdmmake seda edasi, kuni kambris on kasutamata
padrun. (Milline padrun jargmisena valja lastakse,
nditab viimane ndhtav number padrunilindi taga-
kiiljel.)

Kui indikaator on osaliselt voi taielikult punane, siis on
salves 3 v0i vdhem naela ja salve saab asetada 10 nae-
laga lindi.
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Salves on 3 voi vdhem
naela ja salve saab
asetada 10 naelaga lindi.

Salves on rohkem kui
3 naela.

ETTEVAATUST
@ Koik salves olevad naelad peavad olema (ihepikku-
sed.

EXA Kinnitamine salvega seadme abil
1. Suruge seade dige nurga all kindlalt to6pinna vastu.
2. Seadmest laskmiseks vajutage padstikut.

ETTEVAATUST

@ Arge proovige lasta naela olemasolevasse auku, vél-
jaarvatud Hilti soovitatud juhtudel, nditeks stisteemi DX
Kwik kasutamisel.

@ Arge proovige paigaldada sama naela teist korda.

@ Arge liletage naelte laskmisel maksimumekiirust.

E&A Salvega seadme tiihjendamine

1. Veenduge, et seadmes ei ole padrunilinti. Kui sead-
mes on padrunilint, eemaldage see. Selleks tomma-
ke linti ilespoole seadmest vélja.

2. Vabastage vabastusnupu vajutusega salve kaas.

3. Tommake salve kaas nii kaugele alla kui voimalik.

4. Veenduge, et salves ei ole naelalinti.

5. Lilkake salve kaant (iles, kuni see klopsab kinni.

Lilkake padrunilint, kitsas ots eespool, seadme kdepi-
deme alt sisse, kuni see on kdepideme pinnaga tasa. Kui
lint on osaliselt kasutatud, tommake seda kdega edasi,
kuni kambris on kasutamata padrun. (Padrunilindi tag-
akiiljel olev viimane number nditab, mitmes padrun jarg-
misena vélja lastakse).

Liikake X-IE kinnituselement DX 460 IE naelasuunaja
otsa kiilge nii kaugele, kui voimalik.

7.10

Suruge seadet tdisnurga all isolatsioonimaterjalile, nii
et X-IE kinnituselement I&bib isolatsioonimaterjali ja on
selle pinnaga tasa.

7.11
Seadmest laskmiseks vajutage padstikule.

7.12
Tommake seade tdisnurga all X-IE kinnituselemendist
vélja.



8. Puhastamine ja hooldus

Tavarezhiimil on seadmele iseloomulik madrdumine ja
oluliste detailide kulumine. Seadme nduetekohase ja
ohutu t66 tagamiseks tuleb seadet regulaarselt iile vaa-
data ja hooldada. Soovitame seadet puhastada ning
kolbi ja kolvipidurit intensiivse kasutamise korral (le
vaadata vahemalt kord nédalas, hiljemalt aga 10 000
lasu jarel!

8.1 Seadme puhastamine

Seadme korpus on valmistatud 166gikindlast plastist.
Kéepidemel on siinteetilisest kummist osa.
Ventilatsiooniavad peavad olema kogu aeg vabad ja
puhtad. Arge laske sattuda seadmesse voorkehadel.
Puhastage regulaarselt seadme vélispinda veidi niiske
lapiga. Arge kasutage puhastamiseks pihustus- voi
aurupuhastusseadmeid.

8.2 Hooldamine

Kontrollige regulaarselt, kas seadme vélised osad on
korras ja kas liilitid tootavad nduetekohaselt. Arge kasu-
tage seadet, kui moni osa on kahjustatud voi moni I0li-
ti ei toota korralikult. Vajadusel laske seadet remont-
ida Hilti hooldekeskuses.

A

HOIATUS

W Tootamise ajal voib seade kuu-
maks minna.

W Te voite oma kési pdletada.

W Arge votke seadet lahti, kui see
on kuum. Laske seadmel jahtu-
da.

Seadme hooldamine

Seade vajab hooldamist, kui:

1. padrunid ei lahe lahti,

2. naela 166givoimsus on ebaiihtlane,

3. markate, et

4. kontaktsurve suureneb;

5. paéstikut on raskem vajutada;

6. vBimsuse reguleerimine on raske (jdik);
7. padrunilinti on raske eemaldada.

-ETTEVAATUST- puhastamisel:

® Arge kunagi kasutage seadme detailide hooldami-
seks/

maarimiseks maardeoli. See vaib pohjustada haireid
seadme t60s. Kasutage iiksnes Hilti aerosooli (Hilti Spray)
v0i samavadrse kvaliteediga tooteid.

@ DX seadmetes olev mustus sisaldab tervistkahjusta-
vaid aineid:

— Puhastamisel drge hingake tolmu/mustust sisse.

— Kaitske toiduaineid tolmu/mustuse eest.

— Pérast seadme puhastamist peske kasi.
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IEXA Seadme lahtimonteerimine

1. Veenduge, et seadmes ei ole padrunilinti. Kui sead-
mes on padrunilint, eemaldage see. Selleks tomma-
ke linti Gilespoole seadmest vélja ja veenduge, et sead-
mes ei ole naelu. Kui seadmes on padrunilint voi nael,
tdmmake padrunilint seadmest vélja ja eemaldage
nael naelasuunajast.

2. Vajutage poldijuhiku kiilgpinnal olevale vabastusnu-
pule.

3. Kruvige naelasuunaja/ salv lahti.

4. Eemaldage puhver. Selleks painutage see naelasuu-
najast / salvest eemale.

5. Eemaldage kolb.

IEXA Puhvri ja kolvi kulumisastme kontrollimine

Vahetage puhver vélja, kui:

@ metallrongas on lahti tulnud voi katki;

@ puhver ei plsi enam naelasuunaja peal;

@ metallronga all on margata iilemdérast ebalihtlast
kulumist.

Vahetage kolb vilja, kui:

@ see on katki;

@ ots on tugevasti kulunud (s.t. 90° suurune osa on dra
pudenenud),

@ kolvirdngad on katki voi puudu;

@ kolb on koveraks ldinud (kontrollige tasasel pinnal
veeretades).

MARKUS i
@ Arge kasutage kulunud kolbe. Arge muutke ega lih-
vige kolbe.

XA Naelasuunaja kulumisastme kontrollimine

Naelasuunajate X-460-FIE ja X-460-FIE-L puhul tuleb

naelasuunaja ots vélja vahetada, kui ots on kahjustatud

(nt kdverdunud, laienenud, pragunenud). Naelasuunaja

otsa véljavahetamiseks toimige jargmiselt (vt 6.3 ja 8.5):
1. Veenduge, et seadmes ei ole padrunilinti ega kinni-
tuselementi. Kui seadmes on padrunilint vdi kinni-
tuselement, tdommake padrunilint késitsi seadmest
(ilalt vdlja ja eemaldage kinnituselement naelasuu-
najast.

. Vajutage seadme kiiljel asuvale naelasuunaja vaba-
stusnupule.

. Kruvige naelasuunaja kiiljest dra.

. Kontrollige, ega puhver ja kolb ei ole kulunud (vt
puhastamine ja hooldus)

. Tommake liikuv rongas taha ja kruvige kinnitus-
mutter lahti.

. Vahetage naelasuunaja ots vilja.

. Tommake liikuv rongas taha ja kruvige kinnitus-
mutter kiilge.

. Liikake kolb seadmesse sisse nii kaugele, kui voi-
malik.

. Suruge puhver naelasuunaja peale, kuni see lukus-
tub oma kohale.

. Suruge naelasuunajat tugevalt gaasi véljalaskekol-
vi tagastusmehhanismi vastu.

11. Kruvige naelasuunaja seadme kiilge, kuni see fik-

seerub oma kohale.

~N o [$3] B ow N

o O ©
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X3 Kolvirdngaste puhastamine

1. Puhastage kolvirdngaid harjaga seni, kuni need va-
balt liiguvad.

2. Pihustage kolvirdngastele veidi Hilti agrosooli.

Naelasuunaja / salve keermestatud osa puha-
stamine

1. Puhastage keermeid lapiku harjaga.

2. Pihustage keermetele veidi Hilti aerosooli.

IEXA Kolvi tagastusmehhanismi lahtivtmine
1. Vajutage kdepideme osas paiknevat vabastusnuppu.
2. Kruvige kolvi tagastusmehhanism lahti.

X2 Kolvi tagastusmehhanismi puhastamine

1. Puhastage vedru lapiku harjaga.

2. Puhastage esiotsa lapiku harjaga.

3. Puhastage kaht esikiiljel paiknevat ava véikese immar-
guse harjaga.

4. Pihustage kolvi tagastusmehhanismile veidi Hilti aero-
sooli.

FXT Korpuse sisemuse puhastamine

1. Kasutage korpuse puhastamiseks suurt immargust
harja.

2. Pihustage korpuse sisemusse veidi Hilti aerosooli.

FREl Padrunilindi juhtsiini puhastamine

Puhastage padrunilindi parem- ja vasakpoolset juhtsii-
ni komplekti kuuluva kaabitsaga. Juhtsiini puhastamise
holbustamiseks tostke kummikatet veidi iles.

[RH Pihustage voimsuse reguleerimisrattale veidi
Hilti aerosooli.

FRE] Kolvi tagastusmehhanismi paigaldamine

1. Seadke korpusel ja gaasi véljalaskekolvi tagastus-
mehhanismil olevad nooled kohakuti.

2. Liikake kolvi tagastusmehhanism nii stigavale kor-
pusesse kui voimalik.

3. Kruvige kolvi tagastusmehhanism seadme kiilge, kuni
see kohale fikseerub.

FRE Seadme kokkupanemine

1. Liikake kolb nii siigavale seadmesse kui voimalik.

2. Vajutage puhver naelasuunaja / salve peale, kuni see
oma kohale klopsatab.

3. Vajutage naelasuunaja/ salv kindlalt kolvi tagastus-
mehhanismi peale.

4. Kruvige naelasuunaja/ salv seadme peale, kuni see
haakub.

8.15 Seadme kontrollimine pérast puhastamist ja hool-
dust

Pérast seadme puhastamist ja hooldust kontrollige, kas
koik kaitse- ja ohutusseadised on paigaldatud ja t66-
korras.
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MARKUS
@ Muude maardeainete kasutamine peale Hilti aerosooli
vOib kahjustada kummiosi, eriti puhvrit.



9. Veaotsing

[ Viga Pdhjus

Kolb ja@b alusmaterjali sisse
kinni.
M Nael on liiga lithike.

M Nael on ilma seibita.
MW L66givoimsus on liiga suur.

M Padrunilint on kahjustatud.
M Siisiniku akumulatsioon.

M Seade on katki.

Padrunilinti pole vdimalik eemal- | M Seade on suure paigalduskiiruse
dada. tottu Gile kuumenenud.
M Seade on katki.

ETTEVAATUST
Arge piitidke padrunit magasinilin-
dilt voi seadmest valja kangutada.

M Kolbmatu padrun.
M Siisiniku akumulatsioon.
ETTEVAATUST

Arge plitidke padrunit seadme sal-
velindilt vélja kangutada.

M Seade on kinnitamise ajal liiga
kaua kokku surutud.
M Kinnitamissagedus on liiga suur.
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[ Viga

Padrun kukub padrunilindilt vélja.

e
T 1

Kasutaja méarkab, et:

- kontaktsurve on suurenenud;

— padstikut tuleb tugevamini vaju-
tada;

—vdimsuse reguleerimine on
jaigaks muutunud;

- padrunilinti on raske
eemaldada.

Sissetungimissiigavus varieerub.

Ebadnnestunud lask: nael liiiiakse
alusmateriali sisse ainult osali-
selt. r

Kolb on kolvi tagastusmehhanismi
kinni jaanud ja seda pole voimalik
liigutada.
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Pohjus
M Kinnitamissagedus on liiga suur.

ETTEVAATUST
Arge plitidke padrunit magasinilin-
dilt voi seadmest vélja kangutada.

M Siisiniku akumulatsioon.

M Kolvi asend on vale.

M Siisiniku akumulatsioon.

M Kolvi asend on vale.

M Kolbmatu padrun.

M Katkine kolb
M Kolvi tagastusmehhanismi on
sattunud puhvrist périt puru.

M Katkine puhver.

M Siisiniku akumulatsioon.
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[ Viga

| Pohjus

Kolvi tagastusmehhanism on kin-
ni jaanud.
\YJ

M Siisiniku akumulatsioon.

Tiihilask: paastikule vajutatakse,
kuid naela vilja ei lasta.

M Kolvi asend on vale.

[ | Seijade pole téielikult kokku suru-
tud.

M Aktiveeriti ohutusmehhanism,
sest:
—salv pole laetud;
—salves on plastipuru;
—kolvi asend on vale;
—nael on salves vales asendis.

Kolb on salve naelasuunajasse
kinni jaénud.

M Kolb ja/voi puhver on katki.

M Salves on plastipuru.

M Terase kiilge kinnitamisel kasuta-
takse liiga suurt vdimsust.

M Seadmest tulistati suurel voim-
susel ilma naelata.

Salve naelasuunaja on kinni
jaédnud.

M Naelasuunaja on katki.
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[ Viga

| Pohjus

Nael tungib liiga siigavale.

M Nael on liiga lihike.

MW L66givoimsus on liiga suur.

M Nael on liiga pikk.

M L66givoimsus on liiga vaike.

Nael Iaheb koveraks.

M Betoonis on kdvu ja/vdi suuri tai-
teaine osakesi.

M Betooni pinna lahedal on sarru-
sevarras.

M Pind on liiga kova (teras).

N N
NNV NN
NN NN
AN AN AN N

M Vale nael

M L66givoimsus on valesti regulee-
ritud

M Betoonis on kdvu voi suuri lisan-
dite osakesi

M Betooni pinna lahedal asub
armatuurraud

M Pind on liiga kdva

Alusmaterijal killuneb.

M Graniitkillustikuga betoon.

M Betoonis on kdvu ja/vdi suuri tai-
teaine osakesi.

M Vana betoon.
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[ Viga |

Naelapea on kahjustatud

| X
()
Y ',' » . -

:‘.' 0';. 9 .‘. o

Nael ei tungi pinnast
1dbi.

Nael ei jad alusmaterjali sisse
pidama.

Nael murdub.

Naelapea tungib labi kinnitatud
materjali (lehtmetall).

1

Pohjus

MW L66givoimsus on liiga suur.

W Kasutati vale kolbi.
M Kolb on katki.

M L66givoimsus on liiga vaike.

M Kasutusvoimalused on iiletatud
(liiga kdva pind).

M Sobimatu siisteem.

M Terasest aluspind on dhuke
(4 kuni 5 mm teras).

MW L66givoimsus on liiga vaike.

W Voimsuspiirid iletatud (vdga
kdva pind).

MW L66givoimsus on liiga suur.
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| Viga | Pahjus

Naelapea on kahjustatud.

~

10. Vea likvideerimine

M L66givoimsus on liiga suur.

N M Kasutati vale kolbi.

M Kolb on kulunud.

Voimalikud abinoud

M Reguleerige voimsus véikse-
maks

M Kasutage ndrgemat padrunit

M Kontrollige naela-kolvi komplekti

M Vahetage kolb vélja

Enamik Hilti seadmete valmistamisel kasutatud materjale on taaskasutatavad. Materjalid tuleb enne uuesti kasuta-
mist korralikult sorteerida. Paljudes riikides hoolitseb Hilti kasutusressursi ammendanud seadmete tagasivotmi-
se eest. Lisainfot saate Hilti klienditeenindusest voi Hilti esindajalt.

Kui soovite kasutusressursi ammendanud seadme ise taaskasutuseks jadgtmefirmasse saata, siis votke seade nii
vdikesteks osadeks, kui see on ilma eritddriistadeta voimalik.

Eraldage seadme osad jargmiselt:

Osa/sdlm Peamine materjal Taaskasutus

Kohver Plast Plasti utiliseerimine

Korpus Plast / siinteetiline kumm _Plasti utiliseerimine

Kruvid, vdikesed osad Teras Vanametall

Kasutatud padrunilint Plast / teras Vastavalt kohalikele eeskirjadele.

11. Tootja garantii seadmetele

Hilti garanteerib, et tarnitud seadmel ei esine materja-
li- ega tootmisvigu. Garantii kehtib tingimusel, et sea-
det kasutatakse, késitsetakse, hooldatakse ja puhasta-
takse korrektselt vastavalt Hilti kasutusjuhendile ja et
sdilinud on seadme tehniline terviklikkus, s.t. et sead-
mes on kasutatud tiksnes Hilti originaaltarvikuid, -varu-
0si ja -materjale v0i teisi samavéarse kvaliteediga too-
teid.

Kéesoleva garantii alusel parandatakse voi asendatakse
defektsed osad tasuta seadme kogu kasutusea jooksul.
Detailide normaalne kulumine ei kuulu garantii alla.

Koik teistsugused nduded on vélistatud, vélja arva-
tud juhul, kui see on vastuolus kasutusriigis kehti-
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vate seadustega. Eelkdige ei vastuta Hilti otseste,
kaudsete, juhuslike ega jargnevate kahjustuste, kah-
jude voi kulutuste eest, mille pohjuseks on seadme
kasutamine vdi kasutamise voimatus. Valistatud on
kaudsed kasutatavuse voi teatud otstarbeks sobivu-
se garantiid.

Parandamiseks vdi asendamiseks tuleb seade ja/voi
asjaomased osad saata kohe pérast puuduse avasta-
mist Hilti miiigiesinduse poolt ndidatud aadressile.

Kéesolev garantii holmab kdiki Hilti garanteerimise
kohustusi ning asendab koiki varasemaid voi samal
ajal tehtud garantiikohustusi kasitlevaid avaldusi ning
kirjalikke ja suulisi kokkuleppeid.



12. Eil-vastavusdeklaratsioon (originaal)

Nimetus: Naelapiistol
Tutbitahis: DX 460
Valmistusaasta: 2001

Kinnitame ainuvastutajana, et k&esolev toode vastab jarg-
miste direkiivide ja normide nduetele:2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
/ 4 y /mé ,;%4//

Head of Quality & Processes Management
BU Direct Fastening
08/2012

Head BU Measuring Systems
BU Measuring Systems
08/2012

Tehnilised dokumendid saadaval:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. CIP-margistus

C.1.P. likmesriikidele, kes ei kuulu ELI ja EFTA Gigusru-
umi:

Hilti DX 460 on saanud tiiiibikinnituse ja labinud siistee-
mikontrolli. Sellest tulenevalt on seade varustatud nelinurk-
se vastavustahisega, kuhu on kantud registreeritud vasta-
vusnumber S 812. Sellega tagab Hilti vastavuse heaks-
kiidetud tiiiibile.
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Kasutamisel tuvastatavad lubamatud vead tuleb teata-
vaks teha tlitibikinnituse andnud asutusele (PTB, Braun-
schweig) ning C.1.P. alalisele rahvusvahelisele komisjo-
nile C.I.P. (Avenue de la Renaissance 30,
B-1000 Briissel, Belga).
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14. Tooohutus
Teave miira kohta

Naelapiiss

Thlp: DX 460

Mudel: seeria

Kaliiber: 6.8/11 must

Voimsus: 2

Kasutamine: 24 mm puidu kinnitamine betoonile (C40), kasutades
X-U 47P8

Muratase vastavalt masinadirektiivile 2006/42/EU koosmajus standardiga E DIN EN 15895

Helivoimsustase: Lwa. 1s' 105 dB (A)

Helirdhutase tootamiskohal: Lpa 15 101 dB (A)

Maksimaalne helirbhutase: Lpc.pea®  133dB (C)

Too- ja hoiutingimused:

Naelapussi hoidmine ja kasutamine firma Muller-BBM GmbH véhese helipeegeldusega katseruumis kooskolas
standardiga E DIN EN 15895-1. Katseruumi keskkonnatingimused vastavad standardile DIN EN ISO 3745.
Katsemeetod:

Kaetud pinna meetod helipeegeldaval vabal véljal kooskdlas standarditega E DIN EN 15895, DIN EN 1SO 3745 ja
DIN EN 1SO 11201.

MARKUS: M&ddetud muratase ja maotemadramatus tahistavad modtmistel tuvastatavate muranditajate piirta-
set.

Muude to6tingimuste puhul voivad modtetulemused olla teistsugused.
'+2dB(A)/?+2dB(A)/*+2dB (C)

Vibratsioon
Standardi 2006/42/EC kohaselt esitatav vibratsioonitase ei iileta 2,5 m/s2
Lisateave todohutuse kohta sisaldub Hilti veebisaidil www.hilti.com/hse
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ORIGINALA LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Montazas iekarta DX 460

Pirms iekartas ekspluatacijas uzsak$anas
obligati izlasiet lietoSanas instrukciju.

Vienmer uzglabajiet instrukciju kopa ar
iekartu.

Parliecinieties, ka instrukcija atrodas
kopa ar iekartu, ja ta tiek nodota citai
personai.

lekartas dalas El

® Virzula atvilkSanas vadotne

@ Vadotnes patrona

®Korpuss

® Kasetnes kanals

® Jaudas regulatora atbloketajs

® Jaudas regulators

@ Melite

Rokturis

® Virzula atvilkSanas vadotnes atbloketajs
Ventilacijas atveres

® Virzula gredzeni

® Virzulis *

® Stiprinajuma elementu vadotne *
Stiprinajuma elementu vadotnes atblokgtajs
® Buferis *

Magazina *

® Magazinas vacin$

Magazinas vacina atbloketajs
Magazinas atbloketajs

Uzlades statusa indikacija

@ Mainama stiprinajuma elementu vadotnes caurule *
* §s dalas drikst nomaintt iekartas lietotajs.

1. DroSiba

1.1. Dro$ibas pamatinformacija

Papildus atseviskas Sis lietoSanas instrukcijas nodalas
ietvertajiem noradijumiem par droSibas tehniku vien-
mer stingri jaievero Seit aprakstitie noteikumi.

1.2. lzmantojiet tikai Hilti kasetnes vai lidzvértigas kva-
litates kasetnes

Ja Hilti instrumentos izmanto nekvalitativas kasetnes, var
izveidoties nesadegusa pulvera nosédumi, kas var uzspragt
un izraisit smagas traumas instrumenta lietotajam un instru-
menta tuvuma esoSam personam. Kasetném jaatbilst $adam
minimalajam prasibam:

a) Piegadatajam jaapstiprina, ka tas ir sekmigi par-

bauditas saskana ar ES standartu EN 16264

NORADIJUMS:

@ Visas Hilti kasetnes, kas paredzétas montazas iekartam,
ir veiksmigi izturéjuSas testus atbilstigi standartam EN
16264.

@ Standarta EN 16264 aprakstito parbauzu ietvaros tiek
testétas sistémas, ko veido specifiskas kasetnu un iekar-
tu kombinacijas, un $is parbaudes veic sertifikacijas
institicijas.
lekartas apziméjums, sertifikacijas institdcijas nosau-
kums un sistemas testa numurs ir uzdrukati uz kasetnes
iepakojuma.

vai ari
b) Tam ir pieSkirts CE atbilstibas markéjums (no 2013.
gada julija obligata prasiba ES)

lepakojuma paraugu skatiet timekla vietné:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3. Paredzetajam merkim atbilstoSs lietojums
lekarta ir paredzeta profesionalai lieto$anai un izman-
tojama naglu, tapu un kombingto elementu iedziSanai
betona, térauda un kalka smilSakmeni, veicot pamata
darbus un papilddarbus baves.

1.4. Neathilstiga lietoSana

@ Aizliegts veikt nesankcionétas manipulacijas vai
iekartas izmainas.

@ lekartu nedrikst lietot spradzienbistama vai uguns-
nedro$a vide, iznemot gadijumus, kad ta ir paSi pare-
dzeta S$adam noltkam.

@ Lai izvairitos no traumam, lietojiet tikai originalos
Hilti stiprinajuma elementus, kasetnes, piederumus un
rezerves dalas vai lidzvertigas kvalitates izstradajumus.

Saturs Lappuse
1. DroSiba 159
2. Visparigi noradijumi 161
3. Apraksts 161
4. Elementi, aprikojums un piederumi 162 /'\
5. Tehniskie parametri 164 °
6. Ekspluatacijas uzsakSana 164
7. LietoSana 165
8. Apkope un uzturgSana 167
9. Traucgjumu diagnostika 169
10. Utilizacija 174
11. Razotaja garantija DX iekartam 174
12. EK atbilstibas deklaracija (originals) 175
13. CIP markgjums 175
14. Lietotaja veseliba un dro§iba 176
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@ leverojiet visus lietoSanas instrukcijas noradijumus
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par iekartas lietoSanu, apkopi un uztureSanu.

@ Neversiet iekartu pret sevi vai citiem cilvekiem.

@ Nespiediet iekartu pret roku vai kadu citu kermena
dalu.

@ Nemeéginiet iedzit naglas parak cietas vai trauslas
virsmas, piemeram, stikla, marmora, plastmasa, bronza,
misina, vara, klintsakmenos, izolacijas materialos,
dobajos kiegelos, mala kiegelos, plana skarda (< 4 mm),
¢uguna un gazbetona.

1.5. Tehniska progresa limenis

@ lekarta ir konstrueta un izgatavota atbilstigi aktuala-
jam tehnikas attistibas limenim.

@ lekarta un tas aprikojums var radit bistamibu, ja to
uztic nepietiekami apmacitam personalam, lieto nepa-
reizi vai neatbilstigi paredzetajam merkim.

1.6. Pareiza darba vietas iekarto$ana

@ Ripejieties par labu apgaismojumu.

@ Lietojiet iekartu tikai labi vedinamas vietas.

@ lekartu drikst vadit tikai manuala veida.

@ Izvairieties no nestabilam un neértam pozam. lenemiet
stabilu staju un vienmer saglabajiet lidzsvara stavok-
li.

@ NodroSiniet, lai darba laika tuvuma neatrastos nepie-
deroSas personas, jo TpaSi berni.

@ Pirms naglu iedziSanas parliecinieties, ka neviens
cilveks neatrodas aiz vai zem darba vietas.

@ Gadajiet, lai rokturi batu sausi un firi, ka art nebdtu
notraipiti ar ellu un smervielam.

1.7. Visparigi noradijumi par iekartas radito risku
@ lekartu drikst lietot tikai tad, ja ta ir nevainojama sta-
vokIT, un tikai paredzetajam mérkim.

@ Ja konkreta darba ietvaros tas ir iespejams, lietojiet

papildu atbalsta plaksni/droSibas parsegu.

@ Kasetnes aizdedzes traucejumu gadijuma vienmer

jarikojas Sadi:

1. lekarta 30 sekundes jatur pielikta pie darba virsmas,
neizdarot spiedienu.

2. Ja aizdedze joprojam nenostrada, atvirziet iekartu no
darba virsmas, vienlaikus piever§ot uzmanibu tam,
lai ta nebatu paversta pret Jums vai kadu citu cilveku.

3. Ar roku pavelciet kasetnes aptveri par vienu poziciju
uz priekSu; izlietojiet atlikusas kasetnes pozicijas;
iznemiet izlietoto kasetni un utilizejiet to ta, lai batu
izslegtas jebkadas atkartotas vai neatjautas izman-
toSanas iespejas.

@ Ja 2-3 reizes iedziSana notiek bez dzirdama kaset-

nes aizdedzes trokSna un ieveérojami samazinas sti-

prinajuma elementu iedziSanas dzijums, jarikojas $adi:

1. Nekavejoties japartrauc darbs

2. lekartas izlade un demontaza (skat. 8.3. punktu).

3. Japarbauda, vai pareizi ir izdarita tapu vadotnes, vir-
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zula elementu kombinacijas izvéle (skat. 6.2. punktu).

4. Japarbauda bufera, virzula un tapu vadotnes/magazi-
nas nodilums un nepiecieSamibas gadijuma attieciga
detala janomaina (skat. 6.3. un 8.4. punktu; par X-
IE - 8.5. punktu).

5. Javeic iekartas tirisana (skat. 8.5.-8.14. punktu).

6. Ja pec augSmineto pasakumu veikSanas problema
saglabajas, iekartas lietoSana japartrauc un iekarta
janodod Hilti servisa centra parbaudes un, ja nepie-
cieSams, remonta veikSanai.

@ Nemeginiet izvilkt kasetni no magazinas vai iekar-

tas ar speku.

@ lekartas darbinasanas laika turiet rokas saliektas

(nevis izstieptas).

@ Neatstajiet uzladetu iekartu bez uzraudzibas.

@ Pirms tiriSanas, apkopes un uzturéSanas darbiem,

ka ari novietoSanas uzglabasanas vieta iekarta vienmer

jaizlade.

@ Nelietotas kasetnes un iekartas jauzglaba vieta, kas

ir pasargata no mitruma un parmériga karstuma. lekar-

tas parvietoSanai un uzglabasanai jalieto koferis, ko ir

iespgjams nodroSinat pret nesankciongtu piekluvi.

A

1.8. Termiskie riski

@ Neuzsaciet iekartas demontazu, kamer ta ir karsta.
@ Neparsniedziet ieteicamo maksimalo iedziSanas atru-
mu (stipringjuma elementu skaitu stunda). Preteja gadi-
juma iekarta var parkarst.

@ Ja kasetnes plastmasas lente sak kust, iekartai jalauj
atdzist.

1.9. Prasibas lietotajam

@ lekarta ir paredzeta profesionalai lietoSanai.

@ lekartu lietot, apkopt un uzturét drikst tikai sertificets
un apmacits personals. Personalam ir jabat labi infor-
metam par iespgjamiem riskiem, kas var rasties darba
laika.

@ Darba laika vienmer jakoncentrgjas. Vienmér saglaba-
jiet parliecibu par savu ricibu un nelietojiet iekartu, ja ne-
spejat koncentreties. Sliktas paSsajutas gadijuma darbs
nekavejoties japartrauc.

1.10. Individualas aizsardzibas aprikojums

@ Lietotajam un tuvuma eso$ajam personam iekartas
ligtoSanas laika jalieto piemerotas aizsargbrilles, aizsargkivere
un piemerots dzirdes aizsardzibas aprikojums.




2. Visparigi noradijumi
2.1. BridinoSie noradijumi un to nozime

BRIDINAJUMS
Bridinajums par eventuali bistamu situaciju, kas var
izraisit smagas traumas vai pat navi.

UZMANIBU
Bridinajums par eventuali bistamu situaciju, kas var
izraisit vieglas traumas vai materialos zaudgjumus.

2.2. Piktogrammas
Bridinajuma zimes

Simboli

A O

Visparigs Bridinajums par Pirms lietoSanas
bridinajums karstu virsmu Jaizlasa
par bistamibu instrukciju
Noradijuma zimes
Lietojiet Lietojiet Lietojiet ausu
aizsargbrilles aizsargkiveri aizsargus

Kl Sie cipari norada uz attiecigajiem atteliem. Tekstu ilust-
rejoSos attelus Jus atradisiet uz instrukcijas atlokama-
jam lapam. Lasot lietoSanas instrukeiju, turiet $is lapas
atvertas.

Sis lietoganas instrukcijas teksta ar vardu «iekarta »
vienmer jasaprot montazas iekarta DX 460.

Uz iekartas noraditie identifikacijas dati

lekartas tipu un sérijas numuru var atrast uz iekartai pie-
stiprinatas identifikacijas datu plaksnites. lerakstiet $os
datus lietoSanas instrukcija un vienmer noradiet tos,
vérSoties pie Hilti parstavja vai servisa nodala.

Tips: DX460

Serijas Nr.:
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3. Apraksts

Stiekarta ir paredzéta profesionalai lieto$anai — naglu,
tapu un kombingto stiprinajuma elementu iedzi$anai
betona, térauda un kalka smilSakment.

lekarta darbojas péc virzula principa, tade| ta netiek kla-
sificéta ka aprikojums ar SauSanas funkcijam. Pateicoties
virzula principam, tiek garant&ta gan optimala darba dro-
Siba, gan stiprinajuma izturiba. Trieciena energiju nodrosina
kasetnes ar izmeriem 6.8/11.

Virzula un kasetnes kustibu automatiski izraisa gazes
spiediena paaugstinasanas. Tas lauj veikt naglu un tapu
nostiprinaSanu loti ekonomiski. Bez tam iekartu var apri-
kot ar naglu magazinu MX 72, kas btiski palielina iekar-
tas darbibas atrumu un lietoSanas komfortu.

Tapat ka visam montazas iekartam ar pulvera piedzinu,
kasetnes un stiprinajuma elementi veido nedalamu teh-
nisku vienibu. Tas nozimg, ka nevainojamu stiprinaSanas
procesu un rezultatu ar o iekartu var nodrosinat tad, ja
elementus un kasetnes vai lidzvertigas kvalitates izstrada-
jumus. Tikai tad, ja ir izpildits Sis nosacijums, ir speka
Hilti ieteikumi par stiprinaSanas darbiem un iekartas lie-
toSanu.

lekartai ir pieckarSa aizsardziba. Ta paredzéta gan iekar-
tas lietotaja, gan darba zonas droSibai.

Virzula princips

N
@

Piedzinas energija tiek parnesta uz virzuli, kura paatrina-
jums iedzen naglu ar tas masu virsma. Ta ka veseli 95 pro-
centi kinetiskas energijas paliek virzuli, stiprinajuma
elements tiek kontrol&ti iedzits virsma ar ieveérojami
samazinatu atrumu, kas ir mazaks neka 100 m/s. Vir-
zula apstradinaSana iekarta vienlaikus pabeidz iedziSanas
procesu, un lidz ar to pareizas lietoSanas gadijuma risks
izdzit elementu cauri materialam praktiski nepastav.

Pateicoties tam, ka aizdedzes mehanisms ir piesaistits
piespieSanas gajienam, iekarta nevar iedarboties nokri-
Sanas rezultata [2]. Tadg, ja iekarta nokrit uz stingra pa-
mata, aizdedze netiek iedarbinata — neatkarigi no triecie-
nalenka.

Melites droSinatajs (3] nelauj iedarbinat iedziSanas fun-
kciju tikai ar melites nospie$anu, ja iekarta nav piespiesta
virsmai. Tas nozime, ka iedzianas funkciju var iedarbi-
nat tikai tad, ja iekarta melites nospieSanas laika tiek stin-
gri piespiesta virsmai.

Savukart piespieSanas droSinatajs [4] nelauj aktivet
iedziSanas funkciju, ja nav nodroSinats
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vismaz 50 N liels piespieSanas speks, respektivi, sti-
prindjuma elementa iedziSana var notikt tikai ar pilntba

piespiestu iekartu.

Bez tam iekarta ir aprikota ari ar aktiveSanas droSina-
taju [5]. Tas nozimg, ka elementa iedziSana netiek akti-
veta aritad, ja ir nospiesta melite un iekarta tiek piespie-
sta virsmai. Tatad, iedziSana ir aktivéjama tikai tad, ja
iekartu vispirms kartigi piespieZ virsmai (1) un tikai pec

tam nospieZ méliti (2).

4. Elementi, aprikojums un piederumi

Elementu programma

Apziméjums pasitiSanai

Pielietojums

X-u

Augstas izturibas naglas ar plaSu pielietojuma spektru stiprinaanai pie augstas
izturibas betona un terauda.

X-C Naglas ar dazadu pielietojuma profilu daudzveidigiem stiprinajumiem.

X-S Standarta naglas efektivai térauda nostiprinasanai.

X-CT Viegli izvelkamas veidnu naglas pagaidu konstrukcijam.

X-CR Neraso$as naglas mitruma un korozijas iedarbibai paklautiem stiprinajumiem.

X-CP/X-CF Speciali elementi koka konstrukciju nostiprina$anai pie betona.

DS Augs&as izturibas naglas ar visparigu pielietojumu stiprinajumiem pie betona un
terauda.

X-FS Optimali stiprinajuma elementi veidnu pozicijas nofikseéSanai.

X-SW Fleksibli rozetveida elementi izolgjoSas pleves nostiprinaSanai pie betona un terauda.

X-1E/XI-FV Optimali stiprinajuma elementi izolacijas materialu nostiprina$anai pie betona, mara
apmetuma un terauda.

R23/R36 Rozetes Hilti naglam: vienkarsai Suvju nobliveSanas materialu, pleves un koka detalu
nostiprina8anai pie betona un térauda, izmantojot rozetveida elementu turgtaju X-460
WH23/36.

X-HS/X-HS-W lekarinaSanas sistéma ar vitnsavienojumu.

X-CC/X-CW Stiprinajuma skava iekarinatiem stiprinajumiem ar stieplu trosem.

X-(D)FB/X-EMTC

Metala fiksacijas elementi elektroinstalaciju caurulu un izoletu kanalizacijas, tdens
(karsta un auksta) un apkures caurulu nostiprinasanai.

X-EKB Kabelu skavas elektroinstalaciju nostiprinaSanai pie griestiem un sienam.

X-ECH Kabelu turetaji daudzkarSu elektroinstalaciju nostiprinaSanai pie griestiem un sienam.
X-ET Stiprinajuma elements plastmasas (PVC) elektroinstalaciju kanaliem.

X-(E)M/W/6/8 ... P8, Vitntapas pagaidu stiprinajumiem pie betona un terauda.

X-M/W10 ... P10

X-DNH/DKH, Sertificéta sistéma betona stiprinajumiem ar iepriek$eju ieurbSanu.

X-M6/8H

Lai sanemtu informaciju par citu aprikojumu un stiprinajuma elementiem, versieties pie vieteja Hilti parstavja.
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Magazina

MX 72

Magazina — atrai un értai nostiprinaSanai

Naglu vadotnes

Apzimgjums pasatiSanai

Pielietojums

X-460-F8

Standarta

X-460-F8N15 Saura, 15 mm — optimalai piekluvei

X-460-F8N10 Saura, 10 mm — optimalai piekluvei

X-460-FBCW X-CW elementu nostiprina$anai

X-460-F8S12 Vadotne naglam ar 12 mm térauda rozetem — optimalai materiala piespie$anai
X-460-F8SS Uzgalis 8 mm tapu nostiprinaSanai betona — atSkelSanas mazinaSanai
X-460-F10 10 mm vitntapu un naglu nostiprina$anai

X-460-F10SS Uzgalis 10 mm vitntapu nostiprinaSanai betona — atS8kelSanas mazinasanai
X-460-FIE-L Izolacijas stiprinajuma elementu X-IE un XI-FV nostiprina8anai lidz 140 mm
X-460-FIE-XL Izolacijas stiprinajuma elementu X-IE un XI-FV nostiprinasanai lidz 200 mm
Piederumi

Apzimgjums pasatiSanai

Pielietojums

X-SGF8

Skembu aizsargs standarta tapu vadotnei X-460-F8.

X-460-SGMX Skembu aizsargs X-460-MX72.

X-460-STAB Tapu vadotnei X-460-F10.

X-460-TIE-L Rezerves vadotnes caurule tapu vadotnei X-460-FIE-L (25-140 mm).
X-460-TIE-XL Rezerves vadotnes caurule tapu vadotnei X-460-FIE-XL (25-200 mm).

X-EF adapters

Adapters iekartas stabilizeSanai taisnlenka pozicija un betona atSkelSanas mazinasanai

X-EKB un X-ECH nostiprinaSanas laika (tikai ar tapu vadotni X-460-F8).

X-460-B Gumijas buferis tapu vadotnes aizsardzibai klimes gadijuma.

X-460-WH23/36 Rozetes turétajs 23 vai 36 mm terauda rozeSu nostiprinasanai, lietojot iekartu ar
magazinu. Paredzets uzsprau$anai uz magazinas no priekSpuses.

X-PT 460 Pole Tool pagarinatajs — instrumenta pagarinatajs dazadu darbu veik$anai pie
griestiem.

Virzuli

Apzimejums pasatiSanai Pielietojums

X-460-P8 Standarta virzulis

X-460-P8W Specialais virzulis ar saSaurinatu galu koka iegremdetam naglam.

X-460-P10 10 mm virzulis M 10/W 10 vitntapu nostiprina$anai.

X-460-PIE-L Virzulis izolacijas elementu X-1E un XI-FV nostiprinaSanai ar tapu vadotni
X-460 FIE-L izolacijas materiala biezumam 25-140 mm

X-460-PIE-XL Virzulis izolacijas elementu X-IE un XI-FV nostiprina$anai ar tapu vadotni
X-460 FIE-XL izolacijas materiala biezumam 25-200 mm

X-460-PKwik Virzulis sertificétu vitntapu nostiprinaSanai ar DX-Kwik (ar iepriekS€ju ieurbSanu).

Kasetnes

Apzimgjums pasatiSanai Krasa Speks

6.8/11 M, zala Zala Neliels

6.8/11 M, dzeltena Dzeltena Vidgjs

6.8/11 M, sarkana Sarkana Liels

6.8/11 M, melna Melna Ipasi liels

TinSanas komplekts

Hilti aerosols, plakana birste, apala birste (liela), apala birste (maza), skrapis, tiriSanas dranina
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5. Tehniskie parametri

lekarta DX 460
Svars 3,25kg (7,16 marc.),

3,51 kg (7,78 marc.) — kopa ar magazinu
lekartas garums 458 mm (18,03"),

475 mm (18,7") — kopa ar magazinu

Naglu garums

Maks. 72 mm (2'/s")

leteicamais maksimalais iedziSanas atrums

700/h

Kasetnes

6.8/11 M (27. izm., 1sas) —
zala, dzeltena, sarkana un melna krasa

Jaudas reguleSana

4 kasetnes speka iestatijumi, grozams regulators ar
fiksaciju

Magazina MX 72

Svars

0,653 kg (1.44 marc.)

Naglu garums

Maks. 72 mm (2'/s")

Magazinas ietilpiba

Maks. 13 naglas

Rezervetas tiesibas izdarit tehniska rakstura izmainas.

6. Ekspluatacijas uzsakSana

o

XN lekartas parbaude

@ Parliecinieties, ka iekarta neatrodas kasetnes lente. Ja
kasetnes lente atrodas iekarta, ar roku virziena uz augsu
izvelciet to no iekartas.

@ Regulari parliecinieties, vai neviena iekartas areja dala
nav bojata un visi vadibas elementi funkciong nevaino-
jami. Nelietojiet iekartu, ja ir bojatas tas dalas vai trau-
cétas vadibas elementu funkcijas. Uzdodiet veikt iekar-
tas remontu autorizeétam Hilti servisam.

@ Javeic bufera un virzula nodiluma parbaude (skat. 8.
nodalu "Apkope un uzturéSana")

6.2 Pareiza tapu vadotnes, virzula un stiprinajuma
elementu kombinacijas izvele
Ja netiek izmantota pareiza kombinacija, pastav savai-
no3anas risks. Bez tam ir iesp&jami iekartas bojajumi
vai stiprinajuma kvalitates pasliktinaSanas (skat. par-
skatu instrukcijas pedgja lapa).
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XA Pareja no atsevisku elementu iedziSanas iekar-

tas uz magazinas iekartu (tapu vadotnes nomaina)

1. Parliecinieties, ka iekarta neatrodas kasetnes lente vai
stiprinajuma elementi. Ja kasetnes lente vai stiprina-
juma elementi atrodas iekarta, ar roku virziena uz
augsu izvelciet kasetnes lenti no iekartas un iznemiet
stiprindjuma elementus no tapu vadotnes/magazinas.

. Nospiediet tapu vadotnes sanos novietoto atblokgtaju.

. Noskravegjiet tapu vadotni.

. Parbaudiet bufera un virzula nodilumu (skat. nodalu
"Apkope un uzturéSana").

. Lidz galam iebidiet virzuli iekarta.

. Uzspiediet buferi uz magazinas, lidz tas nofiksgjas.

. Stingri uzspiediet magazinu uz virzula atvilkSanas
vadotnes.

8. Uzskravejiet magazinu uz iekartas, lidz ta nofiksgjas.

S oond

~ o o1



7. Lieto$ana Noradijumi optimalai stiprinajuma kvalitates nodro-
) $inasanai

NORADIJUMS

Vienmér ieverojiet lietoSanas instrukcijas.

Lai iepazitos ar detalizetu informaciju, ldzu, pieprasiet
Hilti regionala parstavnieciba "NostiprinaSanas tehnikas

UZMANIBU! rokasgramatu’.

W Naglu iedziSanas laika var Minimalais atstatums
atskelties materiala Skembas vai |  Stiprina$ana pie terauda
ar centrbedzes speku tikt izsvie-
stas kasetnes magazinas dalas. ‘

W Materiala Skembas var traumét

@ kermeni un acis.
W Javalka aizsargbrilles un kivere %

\
(gan iekartas lietotajam, gan ci- Wm v

tam personam, kas atrodas

darba vietas tuvuma). Terauds:
A = min. malu atstatums = 15 mm (")
_ B = min. asu atstatums = 20 mm (%")
UZMANIBU! C =min. pamatvirsmas biezums = 4 mm (")
B Naglu un tapu iedzT_éanas pro- NostiprinaSana pie betona
cesu aktive eksploziva kasetnes
aizdedze.

B Parak skal$ troksnis var izraisit
dzirdes bojajumus.

M Jalieto dzirdes aizsardzibas apri-
kojums (gan iekartas lietotajam,

c
gan citam personam, kas atrodas
darba vietas tuvuma).
_ _ Betons:
A =min. malu atstatums = 70 mm (2%")
BRIDINAJUMS B = min. asu atstatums = 80 mm (3'/")
L L C = min. pamatvirsmas biezums =100 mm (4')
W Jaiekartu stingri piespiez )
kermenim (piem&ram, rokai), ledziSanas dzilums ) o
var notikt iekartas gatavibas (Plemérus un specifisko informaciju skat. Hilti "Stiprina-
stavokla aktivéSana. Sanas tehnikas rokasgramata

W Gatavibas stavoklis nozime ies-
p&ju iedzit stiprinajuma ele-
mentus ari kermeni.

W Nekada gadijuma nespiediet
iekartu pret kermena dajam.

e E%
;-’. '\ Qt'. tk

L_ET_J e

BRIDINAJUMS
Naglu garums nostipri- Naglu garums nostiprinasanai betona:
- P nasanai terauda: ledziSanas dzilums (ET)
| Jal_ magazinu, tapu vadotni vai ledziSanas dziums (ET): 22 mm , maks. 27, ('&", maks. 1"
stipringjuma elementu pavelk 122 mm (£ £ /e

atpaka| ar roku, iekarta noteik- | y_ie alements (betons, terauds, citas piemarotas vir-
tos apstaklos var bat gatava

e smas — skat. 5.3. punktu)
stiprinajuma elementa

iedzi$anai. C>{
W Gatavibas stavoklis nozime ies-

péju iedzit stipringjuma elemen- =] %

tus arT kermeni.
M Nekada gadijuma neatvelciet ma- /\/

gazinu, tapu vadotni vai stiprina- L—s] e t—
juma elementu atpakal ar roku. Elementu garums (L) visim pamatvirsmam atbilst izolacijas materiala biezu-
mam (tl)
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Atsevisku elementu iedzi$anas iekartas uzlade

1. No priekSpuses iebidiet naglu iekarta, lidz naglas
galvina taja nofiksgjas.

2. No apak$as iebidiet kasetnes lenti ar Sauro galu pa
priekSu rokturt, lidz kasetnes lente pilniba atrodas
taja. Ja Jus velaties lietot aizsaktu kasetnes lenti, ar
roku pavelciet to uz augSu ara no iekartas lidz neiz-
lietotai pozicijai. (Paliglidzeklis: apak$gjais numurs
kasetnes lentes aizmugure vienmer atbilst pozicijai,
kas patlaban atrodas kasetnes ligzda.)

Jaudas iestatisana

Izvelieties kasetnes speku un jaudas iestatijumu atbilstigi

veicamajiem darbiem. Ja piemeérotakais iestatijums

nav zinams, vienmer saciet ar minimalo jaudu.

1. Nospiediet blokeSanas taustinu.

2. Pagrieziet jaudas regulatoru pozicija 1.

3. levietojiet vienu naglu.

4. Ja nagla netiek iedzita pietiekami dzili: Palieliniet jau-
du ar grozama jaudas regulatora palidzibu. Ja nepie-

m cieSams, lietojiet specigaku kasetni.

Atsevisku elementu iedziSana
1. Taisna lenki piespiediet iekartu darba virsmai.
2. NospieZot meltti, aktivejiet iedziSanu.

NORADIJUMS

@ Nemeginiet iedzit naglas esosas atveres, iznemot
gadijumus, kad to iesaka Hilti, pieméram, ar DX Kwik.
@ Nemeéginiet naglu iedzit atkartoti.

@ Neparsniedziet maksimalo iedziSanas atrumu.

Atsevisku elementu iedzi$anas iekartas izla-
de

Parliecinieties, ka iekarta neatrodas kasetnes lente vai
stiprinajuma elementi. Ja kasetnes lente vai stiprindjuma
elementi atrodas iekarta, ar roku virziena uz augsu
izvelciet kasetnes lenti no iekartas un iznemiet sti-
prinajuma elementus no tapu vadotnes.

Magazinas iekartas uzlade

1. NospieZzot aizmugure eso$o taustinu, athlokgjiet
magazinas vacinu.

2. Lidz galam pavelciet magazinas vacinu uz leju.

3. levietojiet magazina jaunu naglu lenti.

4. Pabidiet magazinas vacinu uz augsu, lidz tas nofikse-
jas.

5. No apakSas iebidiet kasetnes lenti ar Sauro galu pa
priekSu rokturt, Iidz kasetnes lente pilniba atrodas
taja. Ja Jas velaties lietot aizsaktu kasetnes lenti, ar
roku pavelciet to uz augSu ara no iekartas Iidz neiz-
lietotai pozicijai.
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Kad indikacija dalgji vai pilniba ir kluvusi sarkana, magazi-
na ir paliku$as 3 vai mazak naglas un var ievietot lenti ar
10 naglam.

Magazina atrodas 3 vai
mazak naglas un var ievie-
tot lenti ar 10 naglam.

Magazina ir palikuSas
vairak neka 3 naglas.

NORADIJUMS
@ Magazina drikst atrasties tikai vienada garuma naglas.

ledzi$ana ar magazinas iekartu
1. Taisna lenki piespiediet iekartu darba virsmai.
2. Nospiezot meliti, aktivejiet iedziSanu.

NORADIJUMS

@ Neméginiet iedzit naglas esosas atveres, iznemot gadi-
jumus, kad to iesaka Hilti, pieméram, ar DX Kwik.

@ Nemgginiet naglu iedzit atkartoti.

@ Neparsniedziet maksimalo iedziSanas atrumu.

Magazinas iekartas izlade

1. Parliecinieties, ka iekarta neatrodas kasetnes lente.
Ja kasetnes lente atrodas iekarta, ar roku virziena uz
augsu izvelciet to no iekartas.

2. Nospiezot aizmugure eso$o taustinu, atblokgjiet maga-
Zinas vacinu.

3. Lidz galam pavelciet magazinas vacinu uz leju.

4. Parliecinieties, ka magazina nav palikusi naglu lente.

5. Pabidiet magazinas vacinu uz augsu, lidz tas nofikse-
jas.

No apaksas iebidiet kasetnes lenti ar Sauro galu pa prie-
kSu rokturr, lidz kasetnes lente pilniba atrodas taja. Ja
Jas vélaties lietot aizsaktu kasetnes lenti, ar roku pavel-
ciet to uz augSu ara no iekartas idz neizlietotai pozicijai.
(Paliglidzeklis: apaksgjais numurs kasetnes lentes aiz-
muguré vienmer atbilst pozicijai, kas patlaban atrodas
kasetnes ligzda.)

XI-E Elements lidz galam jauzsprauZ uz vadotnes cau-
rules DX 460 IE.

7.10

Taisna lenki piespiediet iekartu pie izolacijas materiala
ta, lai X-1E elements izspiestos cauri izolacijas mate-
rialam un tas pieklautos virsmai.



7.11
NospieZot meliti, aktivejiet iedziSanu.

7.12
Taisna lenki izvelciet iekartu no X-IE elementa.

8. Apkope un uzturé$ana

Sakara ar iekartas konstrukciju regularas lietoSanas
rezultata funkcionali svarigas detalas ar laiku k|ast
netiras un nodilst. Tade| obligats priekSnoteikums
ilgsto3ai un droSai iekartas darbibai ir regulari inspice-
§anas un apkopes pasakumi. Més iesakam intensivas
lietoSanas gadijuma veikt iekartas tiriSanu un virzula
un bufera parbaudi katru nedglu, tacu ne retak ka ik
péc 10.000 elementu iedziSanas!

8.1 lekartas apkope

lekartas korpuss ir razots no triecienizturigas plastmasas.
Ta roktura dalas ir izgatavotas no elastoméru materiala.
Nekad nedarbiniet iekartu, ja ir aizsegtas tas ventilaci-
jas atveres! Nepielaujiet sveSkermenu ieklaSanu iekar-
tas iekSiene. lekartas argjas virsmas jatira ar viegli sami-

trinatu draninu. Nelietojiet tiriSanai smidzinaSanas ierices
vai tvaika striklas tiritajus!

8.2 Tehniska stavokla uztureSana

Regulari parliecinieties, ka neviena iekartas areja dala nav
bojata un visi vadibas elementi ir nevainojama tehniska
stavoklt. Nedarbiniet iekartu, ja ir bojatas tas dalas vai
traucetas vadibas elementu funkcijas. Ja nepiecieSams,
nogadajiet iekartu Hilti servisa centra.

A

lekartai nepiecieSama apkope, ja:

1. rodas kasetnes aizdedzes traucgjumi vai

2. jaudas svarstibas, vai ari

3. mazinas lietoSanas komforts:

@ palielinas nepiecieSamais piespieSanas speks;
@ palielinas melites pretestiba;

@ ir apgratinata jaudas reguleSana;

@ ir apgratinata kasetnes lentes iznpemSana.

UZMANIBU!

M Darba laika iekarta var sakarst.

M Jis varat apdedzinat rokas.

W Neuzsaciet iekartas demontazu,
kamér ta ir karsta. Vispirms laujiet
iekartai atdzist.

UZMANIBU! Tiri$anas laika:
@ Nekada gadijuma nelietojiet iekartas komponentu
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apkopei/elloSanai smervielas. Pretéja gadijuma iespeja-

mi iekartas funkciju traucejumi. Izmantojiet tikai Hilti

aerosolu un lidzvertigas kvalitates produktus.

@ DX iekartas uzkrajusies putekli satur vielas, kas var

bat kaitigas Jasu veselibai.

—Tirdanas laika centieties neieelpot putek|us/netirumus.

— Nepielauijiet, lai putekli/netirumi nonak saskare ar par-
tikas produktiem.

— Pec iekartas tiriSanas obligati nomazgajiet rokas.

IEXY lekartas demontaZa

1. Parliecinieties, ka iekarta neatrodas kasetnes lente vai
nagla. Ja kasetnes lente vai nagla atrodas iekarta, ar
roku virziena uz augSu izvelciet kasetnes lenti no iekar-
tas un iznemiet naglu no tapu vadotnes.

2. Nospiediet tapu vadotnes sanos novietoto atbloke-
taju.

3. Noskravejiet tapu vadotni vai magazinu.

4. Nonemiet buferi, nolokot to no tapu vadotnes vai maga-
zZinas.

5. Iznemiet virzuli.

IEXA Bufera un virzula nodiluma parbaude

Buferis janomaina, ja:

@ metala gredzens atdalas vai ir salauzts;

@ buferis vairs nenotur tapu vadotni;

@ atseviskas vietas zem metala gredzena konstatgjams
izteikts gumijas nodilums.

Virzulis janomaina, ja:

@ tas ir salauzts;

@ tas ir loti nolietojiet (pieméram, radusies 90° seg-
mentu izldzumi);

@ virzula gredzeni ir saplaisajusi vai trakst;

@ virzulis ir saliecies (lai parbauditu, paripiniet to pa glu-
du virsmu).

NORADIJUMS
@ Nelietojiet nodiluSus virzulus un neveiciet ar virzuliem
nekadas manipulacijas.

IEX Tapu vadotnes nodiluma parbaude

Tapu vadotnei X-460-FIE-L ir janomaina vadotnes cau-

rule, ja caurule ir bojata (pieméram, saliekta, izstiepta

platuma vai saplaisajusi).

Tapu vadotnes caurules nomaina javeic 3adi (skat. 6.3.

un 8.5. punktu):

1. Parliecinieties, ka iekarta neatrodas kasetnes lente
vai stiprinajuma elementi. Ja kasetnes lente vai sti-
prinajuma elementi atrodas iekarta, ar roku virziena
uz augSu izvelciet kasetnes lenti no iekartas un
iznemiet stiprinajuma elementus no tapu vadotnes.

2. Nospiediet tapu vadotnes sanos novietoto atbloke-
taju.

3. Noskravejiet tapu vadotni.

4. Parbaudiet bufera un virzula nodilumu (skat. nodalu
"Apkope un uzturg$ana").

5. Pavelciet kustigo gredzenu uz aizmuguri un noskrd-
VEjiet uzmavas uzgriezni.
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Nomainiet tapu vadotnes cauruli.

Pavelciet kustigo gredzenu uz aizmuguri un uzskra-

vEjiet uzmavas uzgriezni.

Lidz galam iebidiet virzuli iekarta.

. Uzbidiet buferi uz tapu vadotnes, lidz tas nofiksgjas.

10. Stingri uzspiediet tapu vadotni uz virzula atvilkSanas
vadotnes.

11. Uzskravejiet tapu vadotni uz iekartas, lidz ta nofikse-

jas.

No

©w

IEXA Virzula gredzenu tiri$ana

1. Ar plakano birsti notiriet virzula gredzenus, lidz tie
spej netrauceti kusteties.

2. Viegli apsmidziniet virzula gredzenus ar Hilti aerosolu.

Tapu vadotnes vai magazinas vitnu firiSana
1. Notiriet vitni ar plakano birsti.
2. Viegli apsmidziniet vitni ar Hilti aerosolu.

Virzula atvilk§anas vadotnes demontaza
1. Nospiediet bloketaju pie roktura stipas.
2. Noskravgjiet virzula atvilkSanas vadotni.

IEX] Virzula atvilk$anas vadotnes tiri$ana

1. Notiriet atsperi ar plakano birsti.

2. Notiriet priek$gjo virsmu ar plakano birsti.

3. Iztiriet abas priekSgjas atveres ar mazo, apalo birsti.

4. Viegli apsmidziniet virzula atvilkSanas vadotni ar Hilti
aerosolu.

Korpusa iek$puses firisana
1. Lietojiet korpusa iekSpuses tTrTéalr]a_i lielo, apalo birsti.

2. Viegli apsmidziniet korpusa iek$€jas virsmas ar Hilti
aerosolu.

FXE]l Kasetnes kanala firiana

Iztiriet labo un kreiso kasetnes lentes kanalu ar iekartas
komplekta ieklauto skrapi. Lai veiktu kasetnes kanala
firiSanu, nedaudz japace| gumijas vacins.

[WH Viegli apsmidziniet jaudas regulatoru ar Hilti
aerosolu

Virzula atvilk$anas vadotnes montaza

1. Novietojiet virzula atvilkS8anas vadotni ta, lai sakristu
uz tas un uz iekartas korpusa eso$as bultinas.

2. Lidz galam iebidiet virzula atvilkSanas vadotni iekar-
tas korpusa.

3. leskravejiet virzula atvilkSanas vadotni iekarta, lidz ta
nofiksgjas.

lekartas montaza

1. Lidz galam iebidiet virzuli iekarta.

2. Uzspiediet buferi uz tapu vadotnes vai magazinas, lidz
tas nofiksgjas.

3. Stingri uzspiediet tapu vadotni vai magazinu uz virzula
atvilkSanas vadotnes.

4. Uzskravejiet tapu vadotni vai magazinu uz iekartas,
[idz ta nofiksgjas.
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8.15 Parbaude un apkopes un uzturéSanas darbi

Pec apkopes un uztureSanas darbiem ir japarbauda, vai
ir pievienotas visas aizsargierices un vai to darbiba ir
nevainojama.

NORADIJUMS
@ Lietojot citas smervielas, nevis Hilti aerosolu, iespe-
jams sabojat gumijas dalas, jo Tpasi buferi.



9. Traucejumu diagnostika

[ Problzma |

Virzulis iestregst pamatvirsma

lenti

Celonis

W Parak iss stiprinajuma elements
M Elementam nav rozetes

W Parak liela jauda

M Bojata kasetnes lente

M |zveidojuSies piedegumi

M lekarta ir bojata

M |ekartas parkarSana parmeriga
iedziSanas atruma rezultata
M lekarta ir bojata

BRIDINAJUMS

Nemeginiet izvilkt kasetni no
magazinas aptveres vai iekartas ar
speku.

W Nekvalitativa kasetne

M lekarta ir netira
BRIDINAJUMS

Neméginiet izvilkt kasetni no

magazinas aptveres vai iekartas
ar speku.

M Parak ilga iekartas piespieSana
elementa iedziSanas laika

M Parak liels iedziSanas atrums
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| Problgma

Kasetnes atdalas no lentes

e
T 1

Mazinas lietoSanas komforts:

- palielinas nepiecieSamais
piespieSanas speks

- palielinas melites pretestiba

- irapgratinata jaudas regulé$ana

—ir apgratinata kasetnes lentes
iznem$ana

AtSkirigs iedziSanas dzilums

Nepareiza aizdedze: elements tiek
iedzits pamatvirsma tikai dalgji

~
)
L]

Virzulis iekeras virzula atvilkSanas
vadotné

170

Celonis
M Parak liels iedziSanas atrums

BRIDINAJUMS

Neméginiet izvilkt kasetni no
magazinas aptveres vai iekartas
ar speku.

M IzveidojuSies piedegumi

W Nepareizs virzula novietojums

M lekarta ir netira

M Nepareizs virzula novietojums

W Nekvalitativas kasetnes

M Virzulis ir bojats
M Virzula atvilkSanas vadotng ir
bufera noberzumi

M Buferis ir bojats

B Piedegusi nefirumi

Printed: 08.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069835/ 000/ 02



| Problgma

| Célonis

Virzula atvilk§anas vadotne ir
iestregusi

M |zveidojuSies piedegumi

ledzi$anas kustiba bez elementa:
iekarta ir aktiveta, bet stiprinajuma
elements
nav iedzits

M Nepareizs virzula novietojums

M |ekarta nav kartigi piespiesta
M DroSibas mehanisms bloke
iedziSanu, jo:
—nav uzladeta magazina
—magazina atrodas plastmasas
atliekas
—virzulis ir novietots nepareizi
- naglas magazina nav novietotas
pareizi

Virzulis iekeras tapu vadotne

M Bojats virzulis un/vai buferis

W Magazina atrodas plastmasas
atliekas

M Parmeriga energija, nostiprinot pie
terauda

M ledziSana ar lielu energiju bez
elementa

lestrégst magazinas tapu vadotne

M Magazina ir bojata
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[ Problzma

| Celonis

Elements tiek iedzits parak dzili

W Parak iss stiprinajuma elements

B Parak liela jauda

Elements netiek iedzits pietiekami
dzili T

M Parak gars stiprinajuma elements
M Parak maza jauda

Nagla saliecas

M Betonam ir cieti un/vai liela izméra
piemaistjumi

M Tuvu betona virsmai atrodas
armatara

M Cieta virsma (térauds)

N N\
NONONVARON NN
NN NN
AN AN N AN

M Nepareizs elements

M Nepareizs energijas iestatijums

M Betonam ir cieti un/vai liela izmera
piemaistjumi

M Tuvu betona virsmai atrodas
armatara

M Cieta virsma

Betona atSkelSanas

M Augstas izturibas betons

M Betonam ir cieti un/vai liela izmera
piemaistjumi

M Vecs betons
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| Probléma |

Bojata naglas galvina

Y/ e
Vel S
.!‘-o . -

:‘.' 0';. '.“ o

Nagla netiek pietie-
kami dzili iedzita
virsma

e\

Nagla neturas materiala

Naglas salasana

X
R N

Naglas galvina caurdur nostiprinato
materialu (skardu)

i

Celonis

W Parak liela jauda

M Nepareizs virzulis

M Virzulis ir bojats

M Parak maza jauda

M Parsniegts lietoSanas diapazons
(loti cieta pamatvirsma)

M Nepiemérota sistema

M Plana terauda pamatvirsma
(4-5 mm)

M Parak maza jauda

M Parsniegts lietoSanas diapazons
(loti cieta pamatvirsma)

M Parak liela jauda
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| Probléma | Celonis

Bojata naglas galvina W Parak liela jauda

~
\

M Virzulis ir bojats

T 10. utilizacija

M Nepareizs virzulis

lespejamais risinajums

M Jasamazina jauda
W Jalieto mazak speciga kasetne

W Japarbauda naglu un virzula
kombinacija

W Janomaina virzulis

Hilti iekartu izgatavoSana tiek izmantoti galvenokart otrreiz parstradajami materiali. PriekSnosacijums otrreizejai par-
stradei ir atbilstoSa materialu SkiroSana. Daudzas valstis Hilti ir ieviesis sistemu, kas |auj patérétajiem nodot nokal-
pojusas iekartas otrreizejai parstradei. Sikaku informaciju varat sanemt Hilti servisa vai pie Jusu konsultanta.

Ja vélaties paSi nodot iekartu saSkirotu materialu savakSanas punkta, izjauciet iekartu tiktal, cik tas ir iespejams

bez specialu instrumentu palidzibas.

AtseviSkas dalas sadaliet Sadi:

Detala/mezgls Galvenais materials

Utilizacija

TransportéSanas koferis Plastmasa Plastmasas otrreizeja parstrade
Arejais korpuss Plastmasa/elastomeri Plastmasas otrreizeja parstrade
Skraves, sikas detalas Terauds Metallazni

Izlietotas kasetnes Terauds/plastmasa

Saskana ar normativu prasibam

11. RaZotaja garantija DX iekartam

Hilti garante, ka piegadatajai iekartai nav ar materialiem
vai razoSanas procesu saistitu defektu. Si garantija ir
speka ar nosacijumu, ka iekarta tiek pareizi lietota, kopta
un firita saskana ar Hilti lietoSanas instrukcijas noteiku-
miem un ka tiek ieverota tehniska vienotiba, respekfivi,
kombinacija ar iekartu lietoti tikai originalie Hilti paterina
materiali, piederumi un rezerves dalas vai citi, kvalitates
zina lidzvertigi produkti.

Garantija ietver bezmaksas remontu un bojato daju no-
mainu visa iekartas kalpo3anas laika. Uz dalam, kas ir
paklautas normalam nodilSanas procesam, garantija
neattiecas.

Papildu prasibas ir izslegtas, ja vien valstu obligata-
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jos noteikumos nav aizliegta papildprasibu izsleg$a-
nas prakse. Ipasi Hilti neuznemas nekadu atbildibu
par tieSiem vai netieSiem bojajumiem, zaudejumiem
vai izmaksam, kas radu$as sakara ar iekartas lietoSa-
nu vai lietoSanas neiespéjamibu kadam konkretam no-
likam. NetieSi noraditas garantijas par iekartas pie-
merofibu specifiskiem merkiem ir izslegtas.

Lai veiktu detalu nomainu vai laboSanu, iekarta vai tas
dala uzreiz péc defekta konstateSanas janosita vietejam
Hilti tirdzniecibas parstavim.

S7 garantija ietver visas Hilti garantijas saistibas un aiz-
staj visus iepriek3gjos vai vienlaikus izteiktos komentarus,
ka ar mutiskas un rakstiskas vienoSanas par garantiju.



12. EK athilstibas deklaracija (originals)

Apzimé&jums: MontaZzas iekarta
Tips: DX 460
Konstrué$anas gads: 2001

Més uz savu atbildibu deklargjam, ka Sis produkts atbilst
§adam direktivam un normam:2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan

Head of Quality & Processes Management
BU Direct Fastening
08/2012

Head BU Measuring Systems
BU Measuring Systems
08/2012

Technische Dokumentation bei:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. CIP markejums

C.l.P. daltbvalstis arpus ES un EBTA teritorijas ir speka
§adi nosacijumi:

Hilti DX 460 konstrukcija ir sertificéta un parbaudrta ka
sistéma. Lidz ar to iekarta ir mark&ta ar kvadratiskas for-
mas PTB sertifikacijas zimi, un tai ir pieSkirts registréts
sertifikacijas numurs S 812. Tadgjadi Hilti garante iekar-
tas atbilstibu sertificetajam konstrukcijas paraugam.
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Par nepielaujamiem defektiem, kas tiek konstateti litoSa-
nas laika, jazino sertifikacijas zimi pieSkirusajai institdcijai
(PTB, Braun3veiga), ka art Pastavigajai starptautiskajai
komisijai C.1.P. (Sténdige Internationale Kommission, Ave-
nue de la Renaissance 30, B-1000 Brtissel, Belgien).
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14. Lietotaja veseliba un droSiba

Informacija par troksni
Ar kasetni darbinama montaZas iekarta

Tips: DX 460

Modelis: Serija

Kalibrs: 6.8/11 melna krasa

Jaudas iestatijums: 2

LietoSana: 24 mm bieza koka nostiprinaSana pie betona (C40) ar X-U 47P8

Deklarétas skanas raksturlielumu mérijumu vértibas saskana ar Masinu direkfivu 2006/42/EK apvienojuma ar
standartu E DIN EN 15895

Skanas stipruma limenis,: Lywa 1s' 105dB (A)
Skanas spiediena emisijas [imenis darba vieta: Lpa, 16° 101dB (A)
Maksimalais trok$na spiediena limenis: Loc. pea®  133dB (C)

Ekspluatacijas un uzstadiSanas nosacijumi:

montaZzas pistoles uzstadiSana un ekspluatacija atbilstigi E DIN EN 15895-1 ierobezoti atstarojosa firmas Muller-BBM
GmbH testéSanas telpa. Apkartéjas vides nosacijumi testéSanas telpa atbilst DIN EN ISO 3745.

Parbaudes metode:

atbilstigi E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 un DIN EN ISO 11201, pielietojot aptveroSu mérvirsmu virs atstarojoSas
plaknes akustiska brivaja lauka.

PIEZIME Izmérita trok$na emisija un iesp&jama $o mérfjumu k|ida attiecas uz mérjjumu laika sagaidamo skanas rak-
sturlielumu augSejam robezvértibam.

Ja mainas darba apstakli, emisijas raditaji var atskirties.

'+2dB(A)/?£2dB (A)/°+2dB(C)

Vibracija
Saskana ar 2006/42/EC noradamas kopgjas svarstibas neparsniedz 2,5 m/s’.
Papildinformaciju par lietotaja veselibu un dro$ibu var atrast Hilti interneta vietng www.hilti.com/hse
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ORIGINALI NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Viniakale DX 460

Prie$ pradédami eksploatuoti,

batinai perskaitykite prietaiso naudojimo
instrukcija.

Sia instrukcija visuomet laikykite Salia
prietaiso.

Perduodami prietaisa kitiems asmenims,
batinai pridékite ir $ia naudojimo
instrukcija.

Prietaiso elementai K

@ Dujinio stamoklio graZinimo mazgas

@ Kreipiancioji jvoré

®Korpusas

® Sovinio kanalas

® Galios reguliatoriaus atblokavimo mygtukas

® Galios reguliatorius

@ Gaidukas

Rankena

® Dujinio stamoklio grazinimo mazgo atblokavi-
mo mygtukas

® Védinimo plySiai

@® Stamoklio Ziedai

® Stamoklis *

® Vinies kreipiancioji *

® Vinies kreipianciosios atblokavimo mygtukas

® Amortizatorius *

Détuve *

® Détuvés dangtelis

Détuvés dangtelio atblokavimo mygtukas

Détuvés atblokavimo mygtukas

UZtaisymo indikatorius

@ KeiCiamas vamzdis vinies kreipianciajai *

* Sias dalis naudotojas gali keisti.

Turinys Puslapis
1. Saugos nurodymai 177
2. Bendrigji nurodymai 179
3. ApraSymas 179
4. Tvirtinimo elementai, jranga ir reikmenys 180
5. Techniniai duomenys 182
6. Prie$ pradedant naudotis 182
7. Darbas 183
8. Techniné prieZidra ir remontas 185
9. Gedimy aptikimas 187

10. Utilizavimas 192

11. DX prietaisy gamintojo teikiama garantija 192

12. EB atitikties deklaracija (originali) 193

13. CIP Zenklinimas 193

14. Naudotojo sveikata ir saugumas 194
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1. Saugos nurodymai

1.1 Pagrindiné informacija apie saugy darba

Butina grieZtai laikytis ne tik saugumo technikos nuro-
dymuy, pateikty atskiruose Sios instrukcijos skyriuose,
bet ir toliau pateikty nurodymy.

1.2 Naudokite ,Hilti“ arba lygiavertés kokybés patro-
nus

Jei Hilti“ jrankiuose naudosite prastesnés kokybés patro-

nus, gali kauptis nesudeges parakas, kuris gali sprogti ir

sunkiai suzaloti operatorius bei pasalinius asmenis. Mini-

malds reikalavimai patronams:

a) Tiekéjas turi patvirtinti, kad patronai iSlaiké bandy-
mus pagal ES standartg EN 16264

NURODYMAS:

@ Visi Hilti* viniakaliy Soviniai yra sékmingai patikrinti pagal
EN 16264.

@ Normoje EN 16264 apibréZti bandymai numato specifi-
niy Soviniy ir jrankiy deriniy sisteminius bandymus, kuri-
uos vykdo sertifikavimo jstaiga.

Jrankio pavadinimas, sertifikavimo jstaigos pavadinimas
ir sisteminiy bandymy numeriai yra nurodyti ant Soviniy
pakuotés.

arba

b) Ant pakuotés turi biti CE atitikties Zenklas (ES pri-
valomas nuo 2013 m. liepos).

Zr. pakuotés pavyzdj svetaingje:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Naudojimas pagal paskirj

Prietaisas yra skirtas profesionaliam naudojimui, vykdant
pagrindinius ir papildomus statybos darbus: vinims, varz-
tams ir Combo-elementams j betona, plieng ir klintinj
smiltainj kalti.

A\

1.4 Naudojimas ne pagal paskirtj

@ DraudZiama prietaisa keisti ar perdaryti.

@ Prietaisa draudziama eksploatuoti sprogioje arba
degioje aplinkoje, iSskyrus atvejus, kai prietaisas yra
specialiai tam skirtas.

@ Siekdami iSvengti susizalojimy, naudokite tik origi-
nalius firmos "Hilti" arba tokios pacios kokybés kity
gamintojy tvirtinimo elementus, Sovinius, reikmenis ir
atsargines dalis.

@ Laikykités Sioje instrukcijoje pateikty nurodymuy, susi-
jusiy su prietaiso naudojimu, technine prieZidra ir remontu.
@ Nenukreipkite prietaiso j save arba j kit asmen;.

@ Nespauskite prietaiso prie savo rankos ar kitos kiino
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dalies.

@ Nekalkite viniy j labai kietas arba trapias medZziagas,
pvz., stikla, marmura, plastikus, bronza, Zalvarj, varj,
uolieng, izoliacines medZiagas, tuSciavidures plytas,
keramines plytas, plong skardg (< 4 mm), kety ir dujy
betona.

1.5 Naujausios technologijos

ol Prietaisas yra sukurtas pagal naujausias technikos
Zinias.

@ Sis prietaisas ir jo pagalbinés priemonés gali kelti
pavojy, jeigu jais netinkamai naudosis neapmokytas
personalas ar jie bus naudojami ne pagal paskirtj.

1.6 Tinkamas darbo vietos organizavimas

@ UZtikrinkite, kad darbo vieta bty gerai apSviesta.

@ Prietaisa naudokite tik gerai védinamose darbo zonose.
@ Prietaisg naudoti leidziama tik jj valdant rankomis.
@ Dirbdami venkite nenormaliy kano padéciy. Dirbda-
mi stovékite tvirtai ir visada iSlaikykite kiino pusiausvyra.
@ Dirbdami neleiskite kitiems Zmonéms, ypa¢ vaikams,
bati Jasy darbo vietoje.

@ Prie$ kaldami vinis jsitikinkite, kad uz darbo zonos ar
PO ja néra Zmoniy.

@ Prietaiso rankenos visada turi bati sausos, Svarios ir
netepaluotos.

1.7 Pagrindinés prietaiso keliamos grésmés

@ Prietaisa leidziama naudoti tik pagal paskirtj ir tik

tada, kai jis yra nepriekaistingos baklés.

@ Jeigu salygos leidzia, naudokite papildoma atraming

plokste ir apsauginj gaubtelj.

@ Kai Sovinys neuZsidega, visada elgtis taip:

1. Prietaisg 30 s laikyti prie darbinio pavirSiaus nespau-
dziant..

2. Jei Sovinys ir tada neuZsidega, nuimkite prietaisg
nuo darbinio pavirSiaus taip, kad jis nebty nukrei-
ptas j Jus ar kita asmen;.

3. Ranka perstumkite Soviniy juosta per vieng Sovinj;
iSnaudokite likusius juostoje Sovinius; iSnaudota
Soviniy juosta iSimkite ir utilizuokite taip, kad jos
nebdty galima naudoti dar kartg ar naudoti neleisti-
nai.

@ Pasitaikius 2-3 nepavykusiems kalimams, kai néra

vienareikSmiSkai girdimo Sovinio uzdegimo triukmo

ir keli i$ eilés tvirtinimo elementai jkalami aiSkiai nepa-
kankamai, reikia elgtis taip:

1. Darba nedelsiant nutraukti.

2. Prietaisg iStustinti ir iSmontuoti (Zr. 8.3)..

3. Patikrinti, ar tinkamai pasirinktas vinies kreipi-
anCiosios, stamoklio ir tvirtinimo elementy derinys
(Zr.6.2).

4. Patikrinti, ar nenusidévéjo amortizatorius, stmok-
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lis ir vinies kreipianCioji/détuve, ir, jeigu reikia, pakei-
sti (zr.6.31ir 8.4; X-IE Zr. 8.5).

5. Prietaisg iSvalyti (Zr. 8.5-8.14).

6. Jeigu jvykdZius minétas priemones problema islie-
ka, prietaiso nebenaudoti, atiduoti jj j "Hilti" techninj
centrg patikrinti ir galbat remontuoti.

@ Niekada nebandykite iSimti Soviniy juostos i$ détu-

vés arba prietaiso naudodami jéga.

@ Eksploatuojant prietaisa, rankos turi bati sulenktos

(neiStiestos).

@ Nepalikite uZtaisyto prietaiso be prieZidros.

@ Pried valymo, techninés priezidros ir remonto dar-

bus bei sandéliavimg iSimkite i$ prietaiso eksploataci-

nes medziagas — Sovinius ir vinis.

@ Nepanaudotus Sovinius ir nenaudojamus prietaisus

laikyti apsaugotoje nuo drégmeés ir didelio kars€io vie-

toje. Prietaisa laikyti ir transportuoti lagamine, kuris
leidZia apsaugoti nuo nesankcionuoto naudojimo.

JAN

1.8 Siluminés saugos priemonés

@ Neardykite prietaiso, kol jis dar karstas.

@ NevirSykite didziausio rekomenduojamo kalimo daz-
nio (kalimy skaiCius per valanda). PrieSingu atveju
prietaisas gali perkaisti.

@ Jei pastebéjote, kad détuvés juosty plastikinés dalys
pradéjo lydytis, palaukite, kol prietaisas ataus.

1.9 Reikalavimai naudotojui

@ Prietaisas yra skirtas profesionalams.

@ Prietaisu naudotis, jj techniSkai priZiaréti ir remon-
tuoti leidZiama tik jgaliotam instruktuotam personalui.
Sie darbuotojai turi bati specialiai supazindinti su gali-
mais pavojais.

@ Visada dirbkite susikaupe. Visada elkités apgalvotai ir
nenaudokite prietaiso tada, kai esate iSsiblaske. Jeigu
blogai jauciatés, nutraukite darba.

1.10 Asmeninés apsaugos priemonés

@ Dirbant su prietaisu, naudotojas ir Salia esantys asmenys
privalo uzsidéti tinkamus apsauginius akinius, apsau-
ginj Salmg ir tinkamas ausines.




2. Bendrieji nurodymai

2.1. |spéjimai ir jy reikSmé

ISPEJIMAS

Sis Zodis vartojamas potencialiai pavojingai situacijai
Zymeéti, kai yra sunkaus kano suzalojimo ar Zdties grés-
meé.

ATSARGIAI

Sis Zodis vartojamas potencialiai pavojingai situacijai
Zyméti, kai yra lengvo kaino suzalojimo grésmé arba gali-
ma materialiné Zala.

2.2. Piktogramos

Ispéjamieji Zenklai Simboliai
|spéjimas apie Ispéjimas Prie§
bendro pobadzio karstas pavirSius naudojima
pavojus perskaityti
instrukcijg
parelgmamys zenklal
UZS|det| U23|det| Dirbant
apsauginius apsauginj uzsideti
akinius Salma ausines

Hl Siais skaitmenimis Zymimos nuorodos j atitinkamas
iliustracijas. Teksto iliustracijos pateiktos atlenkiamuo-
se virSelio lapuose. Studijuodami instrukcija, laikykite
Siuos lapus atverstus.

Sios naudojimo instrukcijos tekste vartojama savoka
«prietaisas » visada reiSkia statybine viniakalg DX 460.

Identifikaciniy duomeny vieta prietaise
Prietaiso tipas ir serijos numeris nurodyti firminéje duo-
meny lenteléje. UZsiradykite Siuos duomenis savo nau-
dojimo instrukcijoje ir visada juos nurodykite, kreipda-
miesi j masy atstovybe ar techninj centra.

Tipas: DX460

Serijos Nr.:
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3. ApraSymas

Prietaisas skirtas profesionaliam naudojimui — vinims,
varztams ir Combo-elementams kalti j betona, plieng ir
Klintinj smiltain;.

Prietaisas veikia stmoklio principu ir todél néra pris-
kiriamas Saudymo jrenginiams. Stamoklio principas
uztikrina optimaly darbo ir tvirtinimo sauguma. Kaip
energijos $altinis naudojami 6.8/11 kalibro Soviniai.

Stamoklio ir Soviniy transportavimas vyksta automa-
tiSkai, iSnaudojant susidarantj dujy slégj. Todél turite
galimybe vinis ir varZtus kalti labai ekonomiSkai. Be to,
prietaise galite sumontuoti viniy détuve MX 72, kuri zym-
iai padidins prietaiso veikimo greitj ir komforta.

Kaip ir visuose parakiniuose tiesioginio tvirtinimo jran-
kiuose (viniakalése), prietaisas, Soviniai ir tvirtinimo ele-
mentai sudaro vientisa techning sistema. Tai reiSkia, kad
garantuotg tvirtinima sistema gali uztikrinti tik tada, kai
naudojami specialiai Siam prietaisui pagaminti "Hilti" tvir-
tinimo elementai ir Soviniai arba lygiavertés kokybés kity
gamintojy produktai. Tik laikantis Siy salygy, galioja "Hilti"
pateiktos tvirtinimo bei naudojimo rekomendacijos.

Prietaisas turi 5 tipy apsaugas. Jos skirtos prietaiso nau-
dotojui ir jo darbo aplinkai apsaugoti.

Stamoklio principas

N
@

UZtaiso energija perduodama stamokliui, kurio pagreit-
inta masé jkala vinj j medZiaga (pagrinda). Kadangi
mazdaug 95 procentai kinetinés energijos lieka stamo-
klyje, tvirtinimo elementas j pagrindo medziaga jsisk-
verbia kontroliuojamai ir stipriai sumazintu greiciu (maze-
sniu, negu 100 m/s). Stamoklio sustabdymas prietaise
kartu uzbaigia ir jkalimo procesag, todél, prietaisa tinka-
mai naudojant, pavojingy perSovimy kiaurai praktiskai
negali bati.

Apsauga nuo kritimo (2] techniSkai realizuota padegi-
mo mechanizma susiejant su spaudimo eiga. Todél prie-
taisui atsitrenkus j kietg pagrindg, uZtaiso padegimas
nejvyksta, nepriklausomai nuo to, kokiu kampu prietai-
sas krinta.

Gaiduko apsauga [3] uZtikrina, kad vien tik nuspaudus
gaiduka, uZtaisas nebus padegtas. Todél prietaisa palei-
sti galima tik tada, kai jis yra dar ir prispaustas prie pagrindo.
Kad prispaudimo apsauga [4] baty nuimta, yra reika-
linga maziausiai 50 N spau-

dimo jéga, todél jkalimo procesas gali vyki tik tada, kai
prietaisas yra visiSkai prispaustas prie pagrindo.
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Be to, prietaise jrengta paleidimo apsauga [51. Tai reiskia,
kad paspaudus gaidukg ir po to prispaudus prietaisg prie
pagrindo, jkalimo procesas nebus paleistas. Procesas
gali bati paleistas tik tada, kai prietaisas pirma tinkamai
prispaudziamas prie pagrindo (1 veiksmas) ir tik po to
paspaudziamas gaidukas (2 veiksmas).

4. Tvirtinimo elementai, jranga ir reikmenys

Tvirtinimo elementy programa

Pavadinimas uzsakyme

Naudojimas

X-u

Labai tvirtos plataus pritaikymo vinys, skirtos tvirtinti prie labai kieto betono ir plieno.

X-C Jvairaus pritaikymo vinys, skirtos daugeliui tvirtinimo atveju.

X-S Standartinés vinys, skirtos efektyviai tvirtinti prie plieno.

X-CT Lengvai iStraukiamos klojiniy vinys, skirtos laikinam tvirtinimui.

X-CR Neradijangios vinys, skirtos tvirtinti drégnoje ir sukeliancioje korozijg aplinkoje.

X-CP/X-CF Specials tvirtinimo elementai, skirti medinéms konstrukcijoms prie betono tvirtinti.

DS Didelio atsparumo vinys bendro pobidzio tvirtinimams prie betono ir plieno.

X-FS Optimalus tvirtinimo elementas klojiniams tvirtinti.

X-SW LanksGios poverZlés izoliacinems pléveléms prie betono ir plieno tvirtinti.

X-IE/XI-FV Optimalus tvirtinimo elementas, skirtas izoliaciniams elementams tvirtinti prie betono,
tinkuoto iStisinio madro ir plieno.

R23/R 36 Poverzlés "Hilti" vinims: skirtos paprastam plySiy sandarinimo elementy, pléveliy ir
medienos fiksavimui prie betono ir plieno, naudojant poverzZlés laikiklj X-460 WH23/36.

X-HS/X-HS-W Kabinimo sistema su srieginiu prijungimu.

X-CC/X-CW Tvirtinimo apkaba, skirta kabinimui naudojant plieninj lyna.

X-(D)FB/X-EMTC

Metaliniai fiksatoriai, skirti elektros instaliaciniams vamzdziams ir izoliuotiems santech-
nikos, vandentiekio bei Sildymo sistemos vamzdZiams (Siltiems ir Saltiems) tvirtinti.

X-EKB Kabeliy laikikliai, skirti plokSéiai paklotoms elektros kabeliy grupéms tvirtinti prie luby
ir sieny.

X-ECH Kabeliy laikikliai, skirti pynémis paklotoms elekiros kabeliy grupéms tvirtinti prie luby
ir sieny.

X-ET Elektros kabeliy kanaly fiksatorius, skirtas plastikiniams (PVC) elektros kabeliy

kanalams tvirtinti.

X-(E)M/W/6/8 ... P8,
X-M/W10.... P10

Srieginés smeigés, skirtos laikinam tvirtinimui prie betono ir plieno.

X-DNH/DKH,
X-M6/8H

Licencijuota tvirtinimo sistema betonui su pirminiu pragrezimu.

Dél kitos jrangos ir tvirtinimo elementy praSom kreiptis j vieting "Hilti" atstovybe.
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Détuve

MX72 Détuve — Greitam ir patogiam tvirtinimui.

Vinies kreipiantioji

Pavadinimas uzsakyme Naudojimas

X-460-F8 Standartiné

X-460-F8N15 15 mm plogio — pagerina prieinamuma.

X-460-F8N10 10 mm plogio — pagerina prieinamuma.

X-460-FBCW Skirta X-CW elementams tvirtinti.

X-460-F8S12 Kreipian€ioji vinims su 12 mm plienine poverZle — pagerinta danga.

X-460-F8SS Antgalis betonui, skirtas 8 mm skersmens varztams — sumazina medziagos
iSpleiSgjima.

X-460-F10 10 mm skersmens srieginéms smeigéms ir vinims tvirtinti.

X-460-F10SS Antgalis betonui, skirtas 10 mm srieginéms smeigéms — sumazina medziagos
iSpleiséjima.

X-460-FIE-L Ne storesniems kaip 140 mm izoliaciniams elementams X-IE ir XI-FV tvirtinti.

X-460-FIE-XL Ne storesniems kaip 200 mm izoliaciniams elementams X-IE ir XI-FV tvirtinti.

Reikmenys

Pavadinimas uzsakyme Naudojimas

X-SGF8 Apsauga nuo atplaiSy standartinei vinies kreipianciajai X-460-F8.

X-460-SGMX Apsauga nuo atplaiSy détuvei X-460-MX72. “

X-460-STAB Vinies kreipianciajai X-460-F10.

X-460-TIE-L Atsarginis kreipiantysis vamzdis vinies kreipianciajai X-460-FIE-L (25-140 mm).

X-460-TIE-XL Atsarginis kreipiantysis vamzdis vinies kreipianciajai X-460-FIE-XL (25—-200 mm).

X-EF Adapter

Adapteris X-EF — staCiu kampu nustatytam prietaisui stabilizuoti ir betono iStrupéjimui
mazinti tvirtinant elementais X-EKB ir X-ECH (tik su vinies kreipianciaja X-460-F8).

X-460-B Guminé trinkelé — saugo vinies kreipian€iajg netinkamo naudojimo atvejais.

X-460-WH23/36 PoverZlés laikiklis — naudojamas kalant 23 ir 36 mm plienines poverzles, kai dirbama
su détuve. UZdedamas détuvés priekyie.

X-PT 460 Pole Tool ilginimo elementas — ilginimo sistema jvairiems tvirtinimo prie luby
atvejams.

Stamoklis

Pavadinimas uzsakyme Naudojimas

X-460-P8 Standartinis stimoklis

X-460-P8W Specialus stimoklis su plonesniu smaigu j mediena jgilintoms vinims.

X-460-P10 10 mm skersmens stamoklis — M 10/W10 srieginéms smeigéms kalti.

X-460-PIE-L Stamoklis izoliaciniams elementams X-IE ir XI-FV kalti, naudojant vinies kreipian€iaja
X-460 FIE-L 25-140 mm storio izoliacinéms medziagoms.

X-460-PIE-XL Stamoklis izoliaciniams elementams X-IE ir XI-FV kalti, naudojant vinies kreipian€iaja
X-460 FIE-XL 25-200 mm storio izoliacinéms medZiagoms.

X-460-PKwik Stamoklis licencijuotoms srieginéms smeigéms kalti, naudojant DX-Kwik
(Su pirminiu pragreZimu).

Soviniai

Pavadinimas uZsakyme Spalva Stiprumas

6.8/11 M griin Zalia Silpnas uZtaisas

6.8/11 M gelb Geltona Vidutinio stiprumo uZtaisas

6.8/11 M rot Raudona Stiprus uztaisas

6.8/11 M schwarz Juoda Labai stiprus uztaisas

Saugos reikmenys ir valymo rinkinys

"Hilti" aerozoliné alyva, plokSéias Sepetélis, didelis apvalus Sepetélis, mazas apvalus $epetélis, grandiklis, Sluosté
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5. Techniniai duomenys

Prietaisas DX 460
Svoris 3,25 kg (7,16 svaro),

3,51 kg (7,78 svaro) su détuve
Prietaiso ilgis 458 mm (18,03"),

475 mm (18,7") su détuve
Vinies ilgis maks. 72 mm (2'/s")

Rekomenduojamas maksimalus kalimo daznis

700/h

Soviniai

6.8/11 M (27 kalibro trumpi) — Zali, geltoni, raudoni,
juodi

Galios reguliatorius

4 Soviniy stiprumo reikSmés, reguliavimo ratukas su
fiksavimo funkcija

Détuve MX 72

Svoris 0,653 kg (1,44 svaro)
Vinies ilgis maks. 72 mm (2'/s")
Détuvés talpa maks. 13 viniy

Gamintojas pasilieka teise j techninius pakeitimus.

6. PrieS pradedant naudotis

o

XN Prietaiso tikrinimas

@ |sitikinkite, kad prietaise néra Soviniy juostos. Jei
Soviniy juosta yra prietaise, ja iSimkite ranka traukdami
aukstyn.

@ Patikrinkite, ar néra pazeistos iSorinés prietaiso dalys
ir ar tinkamai veikia valdymo elementai. Nenaudokite
prietaiso, jeigu jo detalés yra apgadintos arba netinka-
mai veikia valdymo elementai. Atiduokite prietaisg remon-
tuoti jgaliotam "Hilti" techniniam centrui.

@ Amortizatoriaus ir stimoklio nusidévéjimo tikrinimas
(Zr. 8. Techniné priezitra ir remontas).

6.2 Tinkamo vinies kreipian€iosios, stamoklio ir tvir-
tinimo elementy derinio pasirinkimas

Naudojant netinkama derinj, yra suZalojimo grésmé. Be
to, yra pavojus sugadinti prietaisg ir pabloginti tvirtini-
mo kokybe. (Zr. apZvalga paskutiniame puslapyje).
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XA Pavienio kalimo prietaiso perdarymas j vinia-

kale su détuve (vinies kreipian€iosios keitimas)

1. |sitikinkite, kad prietaise néra Soviniy juostos ar tvir-
tinimo elemento. Jeigu prietaise yra Soviniy juosta ar
tvirtinimo elementas, Soviniy juostg iSimkite ranka
traukdami aukstyn, o tvirtinimo elementg iSimkite i§
vinies kreipianciosios/détuveés.

2. Paspauskite Sone esantj vinies kreipianciosios atblo-
kavimo mygtuka.

3. Nusukite vinies kreipianciaja.

4. Patikrinkite amortizatoriaus ir stamoklio nusidévéjima
(Zr. Techniné prieZiara ir remontas).

5. Stamoklj iki atramos stumkite j prietaisa.

6. Amortizatoriy spauskite ant détuvés, kol uzsifiksuos.

7. Détuve stipriai spausdami uzmaukite ant dujinio std-
moklio graZinimo mazgo.

8. Détuve sukite ant prietaiso, kol uzsifiksuos.



Direktyvos optimaliai tvirtinimo kokybei pasiekti

7. Darbas NURODYMAS

Visuomet laikykités Siy naudojimo direktyvy.
Norédami iSsamios informacijos, vietingje "Hilti" atsto-
vybéje reikalaukite "Tvirtinimo technikos zinyno".

ATSARGIAI Minimals atstumai
Tvirtinimas prie plieno
M Tvirtinimo metu pagrindo medZia- B A
ga gali iSpleiéti arba Soviniy juo- ‘ ‘
stos détuvés dalys gali pasklisti
j Salis. % %

M Dirbantysis ir aplink esantys as-
menys privalo uZsidéti apsaugi- Plienas:
nius akinius ir apsauginj Salma- A= min. atstumas tarp briauny = 15 mm (°£")

B = min. atstumas tarp centry = 20 mm (°/")
C =min. pagrindo storis = 4 mm (%)

B Medziagy skeveldros gali suZa-
loti oda r akis. Z fﬁ 4% ¢
d

ATSARGIAI

Tvirtinimas prie betono

W Vinies ir varzto kalimo procesas
prasideda uzdegant Sovinj.

W Per stiprus garsas gali pazeisti
klausa.

W Naudotojas ir Salia esantys as-
menys privalo uzsidéti ausines.

Betonas:
A = min. atstumas tarp briauny = 70 mm (2°)

- B = min. atstumas tarp centry = 80 mm (3'4")
ISPEJIMAS C =min. pagrindo storis = 100 mm (4")

| | Prispaudus prig kiino (.pv_z..,
rankos), prietaisas gali bii (PavyzdZius, specialig informacija Zr. Hilti Fastening
paruosiamas darbui. Technology Manual)

W Sioje parengties bakléje gali-
mas vinies jkalimas ir j kiing. ¥’

W Prietaiso niekuomet nespauski- ..‘_'
te prie kino ar jo daliy.

lkalimo gylis

e ®
-
v’ v @9 09

TUhesen S hete

L_ET__| e —

|SPEJIMAS Vinies ilgis kalant Vinies ilgis kalant
ipliena: i betona:
. . e |kalimo gylis (ET): |kalimo gylis (ET):
W Détuve, vinies kreipianciajg ar 12.+2mm 22 mm (maks. 27 mm)

tvirtinimo elementa ranka trau- | (=% (4" maks. 1)

kiant atgal, priklausomai nuo
aplinkybiy, prietaisas gali tapti X-IE elementas

paruostas darbui. (betonas, plienas, kiti tinkami pagrindai —zr. 5.3)
W Sioje parengties bukléje gali-

mas vinies jkalimas ir j kina. C>{
W Todél détuveés, vinies kreipi-

angiosios ar tvirtinimo elemen- =1 /ﬁ@

to niekada netraukite atgal ran-

ka. T

L— e
Elemento ilgis (L) visiems pagrindams atitinka izoliacinés medziagos storj (tl).
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Pavienio kalimo prietaiso uZtaisymas

1. Vinj i§ priekio stumkite  prietaisa, kol vinies poverzlé
jame laikysis.

2. Soviniy juostg siauruoju galu pirmyn i§ apacios stum-
kite j rankena tol, kol visiSkai jstumsite. Jei norite jdéti
jau naudotg Soviniy juosta, traukite ja ranka i$ prietai-
S0 aukstyn, kol Sovinio lizde bus nenaudotas Sovinys.
(Patarimas: Soviniy juostos uZpakalinéje puséje esan-
tis apatinis skaiCius visada rodo, kelintas $ios juostos
Sovinys dabar yra Sovinio lizde.)

Galios nustatymas

Priklausomai nuo naudojimo atvejo, pasirinkite Soviniy

stipruma ir galios nustatyma. Jeigu neturite patirtimi

pagrjsty duomeny, visada pradékite nuo maziausios

galios:

1. Paspauskite fiksavimo mygtuka.

2. Galios reguliatoriy pasukite j 1 padétj.

3. Jkalkite vinj.

4. Jeigu vinies jkalimo gylis nepakankamas, padidinkite
galig sukdami galios reguliavimo ratuka. Jeigu reikia,
naudokite stipresnius Sovinius.

Kalimas pavienio kalimo prietaisu
1. Prietaisg spauskite statmenai darbiniam pavirSiui.
2. Spausdami gaiduka jkalkite vinj.

NURODYMAS

@ Nekalkite viniy j skyles, iSskyrus "Hilti" rekomenduo-
jamus atvejus, pvz., DX Kwik.

@ Nebandykite vinies jkalti giliau, kartodami kalima.
@ NevirSykite leistino maksimalaus kalimo daznio.

Pavienio kalimo prietaiso i$tustinimas
Isitikinkite, kad prietaise néra Soviniy juostos ar tvirtini-
mo elemento. Jeigu prietaise yra Soviniy juosta ar tvir-
tinimo elementas, Soviniy juosta iSimkite ranka trauk-
dami aukStyn, o tvirtinimo elementa iSimkite i$ vinies
kreipianciosios.

Viniakalés su détuve uZtaisymas

1. Spausdami uzpakalinj mygtuka, atblokuokite détuvés
dangtel;.

2. Détuvés dangtelj traukite Zemyn, kol atsirems.

3. | détuve jdékite nauja viniy juosta.

4. Détuvés uzrakta stumkite aukStyn, kol uzsifiksuos.

5. Soviniy juostg siauruoju galu pirmyn i§ apacios stum-
kite j rankena tol, kol visiSkai jstumsite. Jei norite jdéti
jau naudotg Soviniy juosta, traukite jg ranka i$ prietai-
s0 aukstyn, kol Sovinio lizde bus nenaudotas Sovinys.
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Jeigu indikatorius yra dalinai ar visiSkai raudonas, tada
détuvéje yra like 3 ar maziau viniy ir galima jdéti nauja
10 viniy juosta.

Détuvéje yra 3 ar maziau
viniy ir galima jdéti naujg
10 viniy juosta.

Détuvéje yra daugiau
negu 3 vinys.

NURODYMAS
@ Détuvéje turi bati tik vienodo ilgio vinys.

Kalimas viniakale su détuve
1. Prietaisg spauskite statmenai darbiniam pavirSiui.
2. Spausdami gaiduka jkalkite vinj.

NURODYMAS

@ Nekalkite viniy j skyles, iSskyrus "Hilti" rekomen-
duojamus atvejus, pvz., DX Kwik.

@ Nebandykite vinies jkalti giliau, kartodami kalima.
@ NevirSykite leistino maksimalaus kalimo daznio.

Viniakalés su détuve iStustinimas

1. sitikinkite, kad prietaise néra Soviniy juostos. Jei
Soviniy juosta yra prietaise, jg iSimkite ranka trauk-
dami aukStyn.

2. Spausdami uZpakalinj mygtuka, atblokuokite détu-
vés dangtelj.

3. Détuvés dangtelj traukite Zemyn, kol atsirems.

4. |sitikinkite, kad détuvéje néra viniy juostos.

5. Détuvés dangtelj stumkite aukStyn, kol uzsifiksuos.

Soviniy juostg siauruoju galu pirmyn i§ apacios stum-
kite j rankena tol, kol visiSkai jstumsite. Jei norite jdéti
jau naudota Soviniy juosta, traukite jg ranka i$ prietai-
s0 auksStyn, kol Sovinio lizde bus nenaudotas Sovinys.
(Patarimas: Soviniy juostos uzZpakalinéje puséje esan-
tis apatinis skai€ius visada rodo, kelintas $ios juostos
Sovinys dabar yra Sovinio lizde.)

Elementg XI-E uZdéti ant DX 460 IE kreipianiojo vamzdzio
taip, kad atsiremty.

7.10

Prietaisa spauskite staciu kampu prie izoliacinés medzia-
gos taip, kad elementas X-IE pradurty izoliacing medZiaga
ir galvutés apacia prie jos priglusty.



Spausdami gaiduka jkalkite vinj.

7.12
Laikydami staciu kampu, itraukite prietaisg i$ elemento.

8. Techniné prieZiara ir remontas

Reguliariai eksploatuojamas prietaisas natdraliai uzsi-
terSia, taip pat dévisi svarbas jo mazgai. Siekiant uZti-
krinti prietaiso patikimuma ir sauguma, batina regu-
liariai atlikti techninés priezidros ir kontrolés darbus.
Intensyviai eksploatuojant, rekomenduojame prietaisg
valyti ir tikrinti jo stimoklj bei amortizatoriy maZziau-
siai vieng karta per savaite, taCiau ne reciau kaip kas
10000 kalimy!

8.1 Prietaiso prieZitra

ISorinis prietaiso korpusas yra pagamintas i§ smagiams
atsparaus plastiko. Minkstoji rankenos dalis yra paga-
minta i$ elastomero. Niekada neeksploatuokite prietai-
S0 su uzsikim3usiais ventiliaciniais plySiais! Saugokite,
kad | prietaiso vidy nepakliaty pasaliniy daikty. ISorinj
prietaiso pavirSiy reguliariai valykite Siek tiek sudrékin-
ta Sluoste. Prietaisui valyti nenaudokite purkStuvo ar
auksto slégio gary jrangos!

8.2 Remontas

Reguliariai tikrinkite, ar néra pazeistos iSorinés prietai-
so dalys ir ar tinkamai veikia valdymo elementai. Nenau-
dokite prietaiso, jeigu jo detalés yra apgadintos arba
netinkamai veikia valdymo elementai. Atiduokite prietaisa
remontuoti jgaliotam "Hilti" techniniam centrui.

A

ATSARGIAI

B Naudojimo metu prietaisas gali
jkaisti.

W Todél galite nusideginti rankas.

W Neardykite prietaiso, kol jis dar
karstas. Leiskite prietaisui
atveésti.

Prietaiso technine prieZiara batina atlikti, kai:
1. Neuzdegami Soviniai arba

2. Svyruoja kalimo galia arba

3. Pablogéja darbo komfortas:

@ didéja reikalinga spaudimo jéga

@ didéja gaiduko pasiprieSinimas

@ sunkiai sukasi galios reguliatoriaus ratukas
@ sunku iSimti Soviniy juosta
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ATSARGIAI elkités valydami prietaisa:

@ Prietaiso komponenty techninej prieZigrai/tepimui

niekada nenaudokite tirSto tepalo. Sio nurodymo nesi-

laikant, prietaisas gali sugesti. Naudokite tik "Hilti" aero-

zoling alyva arba tokios pat kokybés produktus.

@ DX tipo prietaisy neSvarumuose yra medZiagy,

galin€iy pakenkti Jasy sveikatai.

— Valydami prietaisa, nejkvépkite dulkiy/neSvarumy.

— Nelaikykite nuvalyty dulkiy/neSvarumy 3alia maisto
produkty.

— Prietaisg iSvale, nusiplaukite rankas.

IFE] Prietaiso iSmontavimas

1. Jsitikinkite, kad prietaise néra Soviniy juostos ar tvir-
tinimo elemento (vinies). Jeigu prietaise yra Sovi-
niy juosta ar tvirtinimo elementas (vinis), Soviniy
juostg iSimkite ranka traukdami aukstyn, o tvirtini-
mo elementg (vinj) iSimkite i$ vinies kreipianciosi-
0S.

2. Paspauskite Sone esantj vinies kreipianciosios atblo-
kavimo mygtuka.

3. Nusukite vinies kreipian€iaja ar détuve.

4. Lenkdami nuimkite amortizatoriy nuo vinies kreipi-
anciosios ir nuo détuves.

5. 1Simkite stamoklj.

XA Amortizatoriaus ir staimoklio nusidévéjimo tikri-
nimas

Amortizatoriy keisti, kai:

@ atsilaisvina arba sulGzta metalinis Ziedas.

@ amortizatorius nebesilaiko ant vinies kreipianciosi-
0S.

@ po metaliniu Ziedu matosi stiprus tagkinis gumos
nusidévéjimas.

Stamoklj keisti, kai:

@ jis luzta.

@ jis yra perdaug nusidévéjes (pvz., 90° segmento
[azis).

@ stimoklio Ziedai sulauZyti arba jy néra.

@ stimoklis yra sulenktas (tikrinti ridenant lygiu
pavirSiumi).

NURODYMAS

@ Nenaudokite ir neremontuokite nusidévéjusio stamo-
klio.

IEX Vinies kreipianéiosios nusidévéjimo tikrini-

mas

Vinies kreipianciosios X-460-FIE-L vamzdj reikia kei-

sti tada, kai jis yra pazeistas (pvz., sulenktas, iSplatéjes,

jtrikes).

Vinies kreipianciosios vamzdZio keitimas (zr. 6.3 ir 8.5):

1. sitikinkite, kad prietaise néra Soviniy juostos ar
tvirtinimo elemento. Jeigu prietaise yra Soviniy
juosta ar tvirtinimo elementas, Soviniy juostg iSimki-
te ranka traukdami auk3tyn, o tvirtinimo elementa
iSimkite i$ vinies kreipianciosios.

2. Paspauskite Sone esantj vinies kreipianCiosios atblo-
kavimo mygtuka.
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Nusukite vinies kreipianCiaja.

Patikrinkite amortizatoriaus ir stamoklio nusi-

dévéjima (Zr. Techniné priezidra ir remontas).

Paslankuyjj Zieda patraukite atgal ir nusukite gau-

biamaja verZle.

Pakeiskite vinies kreipianCiosios vamzdj.

Paslankyjj Zieda patraukite atgal ir uzsukite gaubia-

maja verzle.

8. Stamoklj iki atramos stumkite j prietaisa.

9. Amortizatoriy stumkite ant vinies kreipianciosios,
kol uzsifiksuos.

10. Vinies kreipianciaja stipriai spauskite ant dujinio std-
moklio graZinimo mazgo.

11. Vinies kreipian€iaja sukite ant prietaiso, kol uZsifik-

sSuos.

How

N o

EXA stamoklio Ziedy valymas

1. PlokSCiu Sepetéliu nuvalykite stamoklio Ziedus taip,
kad jie laisvai judéty..

2. Stamoklio Ziedus lengvai papurkskite "Hilti" aerozoli-
ne alyva.

Vinies kreipiangiosios ir détuvés srieginés dalies
valymas

1. Sriegj valykite plokSciu Sepetéliu.

2. Sriegj lengvai papurkskite "Hilti" aerozoline alyva.

Dujinio stamoklio graZinimo mazgo i$montavi-
mas

1. Paspauskite ant rankenos lanko esantj fiksatoriy.

2. Nusukite dujinio stamoklio grazinimo mazga.

IEX:D Dujinio stimoklio graZinimo mazgo valymas

1. Spyruokles valykite plokSciu Sepetéliu.

2. Priekine puse valykite plokSciu Sepetéliu.

3. Abi priekinés pusés angas valykite mazu apvaliu Sepe-
téliu.

4. Dujinio stdmoklio grazinimo mazga lengvai papurkskite
"Hilti" aerozoline alyva.

Korpuso valymas i§ vidaus

1. Korpusa valykite dideliu apvaliu Sepetéliu.

2. Korpusa i$ vidaus lengvai papurkskite "Hilti" aerozo-
line alyva.

FBEl Soviniy juostos kanalo valymas

DeSinjjj ir kairjjj Soviniy juostos kanalus valykite pride-
damu grandikliu. Valant Soviniy juostos kanalg, reikia
Siek tiek pakelti gumine danga.

EXH Galios reguliatoriy lengvai papurkskite "Hilti"
aerozoline alyva

[XHE Dujinio stamoklio graZinimo mazgo montavi-

mas

1. Sutapdinkite ant korpuso ir dujinio stamoklio grazi-
nimo mazgo esancias rodykles.

2. Dujinio stimoklio grazinimo mazga stumkite j kor-
pusa, kol atsirems.
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3. Dujinio stamoklio grazinimo mazga sukite j prietaisa,
kol uzsifiksuos.

EXI Prietaiso surinkimas

1. Stdmoklj iki atramos stumkite  prietaisa.

2. Amortizatoriy stumkite j vinies kreipianciaja ir détuve,
kol uzsifiksuos.

3. Vinies kreipianciaja ir détuve stipriai stumkite ant duji-
nio stamoklio graZinimo mazgo.

4. Vlinies kreipianCiaja ir détuve sukite ant prietaiso, kol
uzsifiksuos.

8.15 Tikrinimas po techninés prieZiiros ir remonto
darby

Atlikus techninés priezitros ir remonto darbus, batina
patikrinti, ar yra sumontuoti ir ar veikia visi apsauginiai
jtaisai.

NURODYMAS

@ Naudojant ne "Hilti" aerozoling alyva, o kitas tepimo
medZiagas, gali bati pazeistos guminés prietaiso dalys,
ypa¢ amortizatorius.



9. Gedimy aptikimas

| Gedimas Gedimo priezastis

Stamoklis jstringa pagrindo

medZiagoje

M Per trumpas tvirtinimo
elementas

M Tvirtinimo elementas neturi
poverzlés

M Per didelé galia

m Soviniy juosta sugadinta

W Susikaupé degimo produkty
likugiy

M Prietaisas pazeistas

M Dél didelio kalimo daznio
prietaisas perkaito
M Prietaisas pazeistas

ISPEJIMAS

Nebandykite iSimti Soviniy i$
deétuves juostos ar i$ prietaiso
naudodami jéga.

M Blogas Sovinys

M Prietaisas uZterStas
ISPEJIMAS

Nebandykite iSimti Soviniy i$
détuvés juostos ar i$ prietaiso
naudodami jéga.

M Kalant prietaisas per ilgai buvo
prispaustas
M Per didelis kalimo daznis
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| Gedimas

| Gedimo priezastis

Sovinys atsilaisvina i$ Soviniy
juostos

e
T 1

M Per didelis kalimo daznis

ISPEJIMAS

Nebandykite iSimti Soviniy i$
détuvés juostos ar i$ prietaiso
naudodami jéga.

MaZéja darbo komfortas:

- Didéja reikalinga spaudimo
jéga

- Didéja gaiduko pasiprieSinimas

- Sunkiai sukasi galios
reguliatoriaus ratukas

- Sunku iSimti Soviniy juosta

M Susikaupé degimo produkty
likugiy

Skirtingas jkalimo gylis

M Netinkama stiimoklio padétis

M Prietaisas uzterstas

Blogas uZdegimas arba jo néra:

tvirtinimo elementas tik i$ dalies
jkalamas j [
pagrinda

M Netinkama stimoklio padétis

M Blogi Soviniai

Stamoklis stringa dujinio
stamoklio graZinimo mazge

W Stamoklis pazeistas

M Dujinio stimoklio grazinimo
mazgo viduje nusidévéjo
amortizatorius

M PaZeistas amortizatorius

M UZterSimas degimo produkty
likuciais
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| Gedimas | Gedimo priezastis
Dujinio stamoklio grazinimo M Susikaupé degimo produkty
mazgas jstrigo likuGiy
\®}

= e

Tusgias kalimas: Prietaisas M Netinkama stdmoklio padétis
buvo paleistas, ta€iau nebuvo
ikaltas joks
tvirtinimo

elementas

Prietaisas nepasileidZia M Prietaisas nebuvo tinkamai
prispaustas

M Apsaugos mechanizmas
blokuoja paleidima, nes:
— Détuveé neuZtaisyta
— Détuveje yra plastiko likuiy
— Netinkama stamoklio padétis
— Netinkama vinies padeétis

détuvéje
Stamoklis stringa vinies W Pazeistas stamoklis arba/ir
kreipiantiojoje amortizatorius

W Détuvéje yra plastiko likuciy

M | plieng kalama per didele jéga
M Per didele jega kalama be
tvirtinimo elemento

Stringa détuvés vinies W Détuve pazeista
kreipiangioji

Ly b

X

18
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| Gedimas | Gedimo priezastis

Tvirtinimo elementas jkalamas M Per trumpas tvirtinimo
per giliai elementas

M Per didelé galia

Tvirtinimo elementas jkalamas | M Per ilgas tvirtinimo elementas
nepakankamai giliai

W Per maza galia

Vinis linksta M Kieti ir/arba stambas betono
uzpildai

M Plieniné armatara labai arti
betono pavirSiaus

M Kietas pavirSius (plienas)

M Blogas tvirtinimo elementas

M Netinkamai nustatyta galia

M Kieti ir/arba stambas betono
uzpildai

M Plieniné armatdra labai arti
betono pavirSiaus

M Kietas pavirSius

N N\
NONONVARON NN
NN NN
AN AN N AN

Betono istrupéjimas M Labai tvirtas betonas

M Kieti ir/arba stambis betono
uzpildai

M Senas betonas
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| Gedimas

| Gedimo priezastis

PaZeista vinies galvuté

SN >
Vel
'.

o‘o .

:‘.' 0';. 9 .“ -

M Per didelé galia

M Netinkamas stimoklis

W Stamoklis pazeistas

Vinis nepakankamai
giliai jsiskverbia
i pagrinda

e\

W Per maza galia

M PerZengta naudojimo riba
(labai kietas pagrindas)
M Netinka sistema

Vinis nesilaiko pagrinde

M Plonas (4-5 mm) plieninis
pagrindas

Vinis ltzta

K

M Per maza galia

M PerZengta naudojimo riba
(labai kietas pagrindas)

Vinies galvuté praduria
tvirtinamaja medZiaga (skarda)

i

M Per didelé galia
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| Gedimas

PaZeista vinies galvuté

\

10. Utilizavimas

| Gedimo priezastis

M Per didelé galia

N M Netinkamas stimoklis

M Stamoklis pazeistas

Gedimo $alinimas

W Sumazinti galig
M Naudoti silpnesnius Sovinius

M Patikrinti vinies-stamoklio derinj

M Pakeisti stamoklj

Didelé "Hilti" prietaisy dalis pagaminta i$ medZiagy, kurias galima perdirbti antrg karta. Antrinio perdirbimo s3lyga

be specialiy jrankiy.

Atskiras prietaiso dalis iSraSiuokite taip:

Elementas/mazgas Pagrindiné medZiaga

Panaudojimas (utilizavimas)

Transportinis lagaminas Plastikas Plastiko utilizavimas
ISorinis korpusas Plastikas/elastomeras Plastiko utilizavimas
Varztai, smulkios detalés Plienas Metalo lauzas

Panaudoti Soviniai Plienas/plastikas

Pagal bendrojo naudojimo instrukcijas

11. DX prietaisy gamintojo teikiama garantija

"Hilti" garantuoja, kad pristatytas prietaisas neturi
medZiagos arba gamybos defekty. Si garantija galioja
tik su salyga, kad prietaisas tinkamai naudojamas, val-
dojimo instrukcijos nurodymais ir kad uztikrinamas jo
techninis vieningumas, t.y. su prietaisu naudojamos
tik originalios "Hilti" eksploatacinés medZiagos, reik-
menys ir atsarginés dalys arba atitinkamai kiti kokybés
poZidriu lygiaverciai gaminiai.

Si garantija apima nemokama remontg arba nemokama
sugedusiy daliy keitima per visg prietaiso tarnavimo
laikotarpj. Natadraliai susidévin¢ioms dalims garantija
netaikoma.

Kitos pretenzijos nepriimamos, jei jy priimti nerei-
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kalaujama pagal $alyje galiojancius teisés aktus.
"Hilti" neatsako uZ tiesiogine arba netiesioging mate-
rialing ir dél jos atsiradusia Zala, nuostolius arba
iSlaidas, atsiradusias dél prietaiso naudojimo arba
dél negaléjimo jo panaudoti kokiu nors kitu tikslu.
Néra jokiy kity prietaiso naudojimo ar jo tinkamumo
kokiems nors tikslams atvejy, kurie nebaty aprasyti
tia.

Jei prietaisg ar jo dalis reikia remontuoti arba pakeisti,
j kompetentinga "Hilti" prekybos atstovybe juos batina
nusiysti tuojau pat, kai tik gedimas nustatomas.

Si garantija apima visus "Hilti" garantinius jsipareigo-
jimus ir pakei€ia visus ankstesnius ar galiojanCius
iSaiSkinimus, rastiSkus arba Zodinius susitarimus dél
garantijos.



12. EB atitikties deklaracija (originali)

Pavadinimas: Viniakalé
Tipas: DX 460
Pagaminimo metai: 2001

Prisimdami visg atsakomybe pareiSkiame, kad $is gaminys
atitinka $iy direktyvy ir normy reikalavimus: 2006/42/EG,
2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan

Head of Quality & Processes Management
BU Direct Fastening
08/2012

Head BU Measuring Systems
BU Measuring Systems
08/2012

Techniné dokumentacija prie:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. CIP zenklinimas

Salims — C.I.P. naréms, kurioms netaikoma ES ir ELPA
teisé, galioja:

"Hilti" prietaisas DX 460 atlaiké tipinius bandymus ir
turi leidimg eksploatuoti, jis taip pat yra patikrintas
sistemoje. Todél jis yra pazymétas kvadratiniu atesta-
vimo Zenklu su jraSytu leidimo numeriu S 812. Taip
"Hilti" garantuoja, kad prietaisas atitinka aprobuota kon-
strukcija.
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Apie eksploatuojant prietaisa aptiktus neleistinus tra-
kumus batina pranesti leidimus iSduodanciam orga-
nui (Vokietijos Federalinei fizikinei-techninei tarnybai
— PTB, Braun3veigas) bei nuolatinei tarptautinei komi-
sijai C.I.P. (Permanent International Commission for
firearms testing, Avenue de la Renaissance 30,
B-1000 Briissel, Belgien).
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14. Naudotojo sveikata ir saugumas

Informacija apie keliama triukSma
Soviniy energija naudojanti viniakalé

Tipas: DX 460

Modelis: serijinis

Kalibras: 6.8/11, juodas

Galios lygis: 2

Naudojimo atvejis: 24 mm storio medienos plokStés tvirtinimas prie beto-

no (C40) naudojant X-U 47P8 tvirtinimo elementg

Deklaruotos triukSmo parametry matavimo reik$§més pagal Masiny direktyva 2006/42/EB ir E DIN EN 15895

Garso stiprumo lygis: Lwa 1s' 105dB (A)
Skleidziamo garso slégio lygis darbo vietoje: Loa. 16 101 dB (A)
Maksimalus skleidZiamo garso slégio lygis: Loc.pea’  133dB (C)

Naudojimo ir pastatymo salygos:

Viniakalés pastatymas ir naudojimas pagal E DIN EN 15895-1 jmonés Muller-BBM GmbH beaidéje bandymy laborato-
rijoje. Aplinkos salygos bandymy laboratorijoje atitinka DIN EN ISO 3745.

Bandymy metodai:

Pagal E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 ir DIN EN ISO 11201 — TriukSmo matavimo apgaubtuose pavirSiuose laisva-
jame garso lauke vir$ atspindinCiosios plok§tumos metodas.

PASTABA: ISmatuotos triukSmo emisijos reikSmes ir jy matavimo paklaida atitinka matuojant laukty triukSmo parame-
try virSutine riba.

Esant kitoms eksploatacijos sglygoms, galima gauti kitokias triukSmo emisijos reikSmes.

'+2dB(A)/*£2dB (A)/°+2dB(C)

Vibracijos
Pagal 2006/42/EC nurodyta suminé vibracijy reik§mé nevir$ija 2,5 m/s’.
Daugiau informacijos apie naudotojo sveikatg ir sauguma galite rasti "Hilti" tinklalapyje www.hilti.com/hse
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