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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

Bolzensetzgerat DX462CM/DX 462HM

Lesen Sie die Bedienungs-
anleitung vor Inbetriebnahme
unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungs-
anleitung immer beim Gerat auf.

Geben Sie das Gerat nur mit
Bedienungsanleitung an andere
Personen weiter.

Geratebauteile Kl

® Abgaskolbenriickfiihrung

@ Fiihrungshilse

® Gehéuse

® Kartuschenkanal

® Entriegelung Leistungsregulierung
® Leistungsregulierung

@ Abzug

Griff

® Entriegelung Abgaskolbenriickfiihrung
Laftungsschlitze

@® Kolben *

® Markierkopf*

@® Markierkopf Entriegelung

* Diese Teile diirfen vom Anwender ersetzt werden.

1. Sicherheitshinweise

1.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den
einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
folgende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

1.2 Verwenden Sie nur Hilti Kartuschen oder Kartu-
schen mit vergleichbarer Qualitat
Werden minderwertige Kartuschen in Hilti Werkzeugen
eingesetzt, kdnnen sich Ablagerungen aus unverbrann-
tem Pulver bilden, die pl6tzlich explodieren und schwe-
re Verletzungen des Anwenders und Personen in des-
sen Umgebung verursachen kdnnen. Kartuschen miis-
sen eine der folgenden Mindestanforderungen erfiillen:

a) Der hetreffende Hersteller muss die erfolgreiche
Priifung nach EU-Norm EN 16264 nachweisen kdn-
nen

HINWEIS:

@ Alle Hilti Kartuschen fiir Bolzensetzgerate sind erfol-
greich nach EN 16264 getestet.

@ Bei den in Norm EN 16264 definierten Priifungen
handelt es sich um Systemtests spezifischer Kombi-
nationen aus Kartuschen und Werkzeugen, die von
Zertifizierungsstellen durchgefiihrt werden.

Die Werkzeugbezeichnung, der Name der Zertifizie-
rungsstelle und die Systemtest-Nummer sind auf
der Verpackung der Kartusche aufgedruckt.

oder

b) Das CE-Konformitétszeichen tragen (ab Juli 2013
in der EU zwingend vorgeschrieben)

Siehe auch Verpackungsbeispiel unter:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Bestimmungsgemasse Verwendung
Das Gerdt dient dem professionellen Anwender zur
Anbringung von Markierungen auf Stahl.

1.4 Sachwidrige Verwendung
@ Manipulationen oder Verdnderungen am Gerét sind

@ Das Gerdt darf nicht in einer explosiven oder ent-
flammbaren Atmosphére eingesetzt werden, ausser es
ist speziell dafiir zugelassen.

@ Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermei-
den, nur original Hilti Befestigungselemente, Kartu-
schen, Zubehdr und Ersatzteile oder solches von glei-
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@ Beachten Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und
Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

@ Richten Sie das Gerat nicht gegen sich oder eine
andere Person.

@ Pressen Sie das Gerat nicht gegen lhre Hand oder
einen anderen Korperteil.

@ Machen Sie keine Markierungen auf zu harten oder
sproden Untergriinden, wie z. B. Glas, Marmor, Kunst-
stoff, Bronze, Messing, Kupfer, Fels, Hohlziegel, Kera-
mikziegel und Gasbeton.

1.5 Stand der Technik

@ Das Gerdt ist nach dem neuesten Stand der Technik
gebaut.

@ Vom Gerat und seinen Hilfsmitteln kénnen Gefahren
ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal
unsachgemdss behandelt oder nicht bestimmungs-
gemass verwendet werden.

A

1.6 Sachgemasse Einrichtung

@ Sorgen Sie fiir eine gute Beleuchtung.

@ Setzen Sie das Gerat nur in gut bellifteten Arbeitsbe-
reichen ein.

@ Das Gerat darf nur handgefiihrt eingesetzt werden.
@ Vermeiden Sie abnormale Korperhaltung. Sorgen Sie
fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleich-
gewicht.

@ Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, insbe-
sondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

@ Halten Sie den Handgriff trocken, sauber und frei
von Ol und Fett.

A

1.7 Generelle Gefahrdung durch das Geréat

@® Das Gerdt darf nur in einwandfreiem Zustand

bestimmungsgemadss betrieben werden.

@ Wenn eine Kartusche nicht ziindet, immer wie folgt
vorgehen:

1. Das Gerat wahrend 30 Sekunden angepresst gegen
die Arbeitsflache halten.

2. Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, das
Gerat von der Arbeitsfliche nehmen und dabei dar-
auf achten, dass es nicht gegen Sie oder eine andere
Person gerichtet ist.

3. Ziehen Sie den Kartuschenstreifen von Hand um
eine Kartusche nach; brauchen Sie die restlichen
Kartuschen des Kartuschenstreifens auf; entfernen
Sie den aufgebrauchten Kartuschenstreifen und
entsorgen Sie diesen so, dass eine nochmalige
oder missbraduchliche Verwendung ausgeschlos-
sen ist.

@ Wenn 2-3 Fehlsetzungen ohne eindeutig horbares

Kartuschenziindungsgerdusch und deutlich geringerer

Markiertiefe in Folge auftreten, ist wie folgt vorzuge-

hen:
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1. Arbeit sofort einstellen

2. Gerét entladen und demontieren (siehe 8.3).

3. Priifen Sie den Kolben.

4. Reinigen Sie das Gerét (siehe 8.5-8.13).

5. Wenn Problem nach obenstehenden Massnahmen
weiterhin besteht, Gerat nicht mehr weiterverwen-
den, Gerat im Hilti Reparatur Genter priifen und
gegebenentfalls reparieren lassen.

@ Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus dem Magazin-

streifen oder aus dem Gerat mit Gewalt zu entfernen.

@ Halten Sie bei der Betatigung des Gerats die Arme

gebeugt (nicht gestreckt).

@ Lassen Sie ein geladenes Gerat nie unbeaufsichtigt.

@ Entladen Sie das Gerédt immer vor Reinigungs-, Ser-

vice- und Unterhaltsarbeiten sowie fiir die Lagerung.

@ Ungebrauchte Kartuschen und nicht in Gebrauch

stehende Gerdte sind vor Feuchtigkeit und (ibermassi-

ger Hitze geschiitzt zu lagern. Das Gerét ist in einem

Koffer zu transportieren und zu lagern, der gegen

unbefugte Inbetriebnahme gesichert werden kann.

1.8 Thermisch

@ Zerlegen Sie das Gerdt nicht, wenn es heiss ist.

@ Uberschreiten Sie nicht die empfohlene maximale
Setzfrequenz (Anzahl Markierung pro Stunde). Das Ge-
rat kdnnte sonst tiberhitzt werden.

@ Wenn immer es zu Verschmelzungen am Plastik-
Kartuschenstreifen kommt, miissen Sie das Gerét
abkiihlen lassen.

1.9 Anforderung an den Benutzer

@ Das Gerdt ist fiir den professionellen Benutzer
bestimmt.

@ Das Gerat darf nur von autorisiertem, eingewiese-
nem Personal bedient, gewartet und instand gehalten
werden. Dieses Personal muss speziell iber die auftre-
tenden Gefahren unterrichtet sein.

@ Arbeiten Sie stets konzentriert. Gehen Sie iiberlegt
vor und verwenden Sie das Gerdt nicht, wenn Sie
unkonzentriert sind. Unterbrechen Sie die Arbeit bei
Unwohlsein.

1.10 Persinliche Schutzausriistung

@ Der Benutzer und die sich in der Nahe aufhaltenden
Personen miissen wahrend der Benutzung des Geréts
eine geeignete Schutzbrille, einen Schutzhelm und
einen Gehdrschutz benutzen.




2. Allgemeine Hinweise

2.1 Signalworte und ihre Bedeutung

WARNUNG

Fiir eine mdglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Korperverletzungen oder zum Tod filhren
konnte.

VORSICHT

Fir eine mdglicherweise geféhrliche Situation, die zu
leichten Korperverletzungen oder zu Sachschaden
flihren kénnte.

2.2 Piktogramme

Warnzeichen Symbole
Warnung vor Warnung vor Vor Benutzung
allgemeiner heisser Oberfliche Bedienungsan-
Gefahr leitung lesen

Gebotszeichen

Schutzhelm
benutzen

Schutzbrille
benutzen

Gehorschutz
benutzen

Kl Die Zahlen verweisen jeweils auf Abbildungen. Die
Abbildungen zum Text finden Sie auf den ausfaltbaren
Umschlagseiten. Halten Sie diese beim Studium der
Anleitung gedffnet.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet
«das Gerdt» immer das Bolzensetzgerdt DX462CM/
DX 462HM.

Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerat

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild Ihres Geréts angebracht.
Ubertragen Sie diese Angaben in lhre Bedienungsan-
leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Anga-
ben.

Typ:

Serien-Nr.:

3. Beschreibung

Das Hilti DX462CM und DX462HM eignen sich fiir die
Kennzeichnung von sehr verschiedenen Materialien.

Das Gerat funktioniert nach dem Kolbenprinzip und
wird daher nicht den Schussgeraten zugeordnet. Das
Kolbenprinzip gewdhrleistet eine optimale Arbeits- und
Befestigungssicherheit. Als Treibmittel werden Kartu-
schen Kaliber 6.8/11 eingesetzt.

Der Kolben- und Kartuschentransport erfolgen auto-
matisch durch den entstehenden Gasdruck. Mit die-
sem Markiersystem kann eine Vielzahl von Materialien
mit Materialtemperaturen bis zu 50°C fiir das
DX 462CM und mit Materialtemperaturen bis zu 800°C
flir das DX462HM mit einer qualitativ hochstehenden
Kennzeichnung bequem, schnell und wirtschaftlich
versehen werden. Alle 5 Sekunden bzw. beim Wech-
seln der Pragezeichen alle 30 Sekunden ldsst sich eine
Markierung anbringen.

Der X-462CM polyurethane und X-462HM Stahlmar-
kierkopf nehmen entweder sieben der 8mm Pragezei-
chen oder zehn der 5,6 mm Pragezeichen mit Hohen
von 6, 10 oder 12 mm auf.

Wie bei allen pulverbetriebenen Bolzensetzgeréten
bilden die DX462HM und DX462CM Geréte, die
X-462HM und X-462CM Markierkopfe, die Pragezei-
chen und die Kartuschen eine technische Einheit.
Dies bedeutet, dass ein problemloses Befestigen mit
diesem System nur dann gewdhrleistet werden
kann, wenn die speziell fiir das Gerét hergestellten
Hilti Befestigungselemente und Kartuschen bzw.
Produkte von gleichwertiger Qualitat verwendet wer-
den. Nur bei Beachtung dieser Bedingungen gelten
die von Hilti angegebenen Befestigungs- und An-
wendungsempfehlungen.

Das Gerdt bietet 5-fachen Schutz. Zur Sicherheit des
Geratebenutzers und seines Arbeitsumfeldes.

Das Kolbenprinzip

N
2

Die Energie der Treibladung wird auf einen Kolben
libertragen, dessen beschleunigte Masse den Nagel in
den Untergrund eintreibt. Da rund 95 Prozent der kine-
tischen Energie im Kolben verbleiben, dringt das Befe-
stigungselement mit einer stark verminderten Ge-
schwindigkeit von weniger als 100 m/Sek. kontrolliert
in den Untergrund ein. Das Abstoppen des Kolbens im
Gerdt beendet zugleich den Setzvorgang, und so sind



bei korrekter Anwendung gefahrliche Durchschiisse
praktisch unmaglich.

Durch die Koppelung von Ziindungsmechanismus und
Anpressweg ist eine Fallsicherung [2] gegeben. Beim
Aufprall des Geréts auf einen harten Untergrund kann
deshalb keine Ziindung erfolgen, egal in welchem Win-
kel es auftrifft.

Die Abzugsicherung [3] gewdhrleistet, dass bei alleini-
ger Betdtigung des Abzugs die Treibladung nicht ziin-
det. Das Gerdt lasst sich deshalb nur auslésen, wenn
es zusétzlich auf den Untergrund angepresst wird.

Die Anpressicherung macht wiederum eine An-
presskraft von mindestens 50 N erforderlich, so dass
nur mit vollstdndig angepresstem Geréat ein Setzvor-
gang durchgeflihrt werden kann.

Das Gerdt verfiigt zudem Uber eine Ausldsesicherung
(5]. Dies bedeutet, dass bei betdtigtem Abzug und an-
schliessendem Anpressen des Geréts keine Auslésung
erfolgt. Es kann also nur ausgel6st werden, wenn das
Gerdt vorher korrekt angepresst (1.) und erst danach

der Abzug betatigt wird (2.).

4. Elemente, Ausriistungen und Zubehor

Markierkdpfe

Bestell-Bezeichnung Anwendung

X-462CM Polyurethan-Markierkopf fiir Markierung bis zu 50° C

X-462HM Stahl-Markierkopf fiir Markierung bis zu 800° C

Kolben

Bestell-Bezeichnung Anwendung

X-462 PM Kolben fiir Markier-Anwendungen

Zubehir

Bestell-Bezeichnung Anwendung

X-PT 460 Pole Tool Verldngerung. Dieses Verldngerungssystem ermdglicht Markierungen auf
heissen Materialen aus sicherer Distanz. Es wird mit dem DX 462HM verwendet

HMA Ersatzschrauben und O-Ring. Nur fiir den X-462HM Markierkopf

Zentriervorrichtung Fur Markierungen auf runden Oberfldchen (z.B. Gasflaschen). Nurin Verbindung mit

dem X-462CM Markierkopf. Die Achse A-40-CML wird immer notwendig, wenn die
Zentriervorrichtung eingesetzt wird

Eigenschaften

Bestell-Bezeichnung

Anwendung

X-MC S Prigezeichen

«Sharp characters» — Scharfkantige Pragezeichen fiir klare Markierungen auf Materia-
lien bei denen die Markiertiefe nicht kritisch ist.

X-MC LS Prégezeichen

«Low stress characters» - Fiir die Anwendung auf kritischeren Materialien. Grossere
Radien bei den Pragezeichen deformieren die Untergrundmaterialien weniger.




X-MC MS Prégezeichen  «Mini stress characters» — deformieren das Untergrundmaterial noch weniger als
«low stress characters». Die Pragezeichen verfiigen ebenfalls (iber gréssere Radien
und der Schriftzug ist zudem unterbrochen. Daher ergibt sich ein punktiertes Schrift-
bild. (Nur auf Kundenwunsch erhéltlich!)

Fiir weitere Ausriistungen und Befestigungselemente kontaktieren Sie bitte ihre lokale Hilti Niederlassung.

Kartuschen

Bestell-Bezeichnung Farbe Stérke

6.8/11 M griin Griin Leicht
6.8/11 M gelb Gelb Mittel

Fiir 90% aller Markierungen kann das Gerdt mit einer griinen Kartusche geladen werden. Die gelbe Kartusche ist eine Leistungsstérke
hoher. Die Verwendung der leistungsschwachsten Kartusche wird empfohlen, um die Abnutzung des Kolbens, des Schlagstiickes und der

Pragezeichen auf ein Minimum zu beschrénken.

Reinigungsset

Hilti Spray, Flachbiirste, Rundbiirste gross, Rundbiirste klein, Schaber, Reinigungstuch

5. Technische Daten

Gerdat DX462CM DX462HM
Gewicht 3.92 kg (8.64 Ib) 4.62 kg (10.19 Ib)
Gerételdnge 435 mm (17.13") 425 mm (16.73")
Empfohlene maximale Setzfrequenz 700/h

Kartuschen 6,8/11 M (27 cal. kurz) griin, gelb

Technische Anderungen vorbehalten

6. Inbetriebnahme

o

6.1 Gerat priifen

@ Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
im Gerat befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen im
Gerdt befindet, ziehen Sie ihn mit der Hand oben aus
dem Gerdt.

@ Priifen Sie alle aussenliegenden Teile des Geréts auf
Beschddigungen und alle Bedienungselemente auf ein-
wandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerdt nicht,
wenn Teile beschadigt sind oder Bedienelemente nicht
einwandfrei funktionieren. Lassen Sie das Gerdt vom
autorisierten Hilti-Service reparieren.

@ Puffer und Kolben auf Verschleiss priifen (siehe 8.
Pflege und Instandhaltung)

6.2 Markierkopf wechseln
1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
im Gerdt befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen
im Gerdt befindet, ziehen Sie diesen mit der Hand
oben aus dem Gerét.
2. Driicken Sie die seitlich angebrachte Entriegelung
am Markierkopf.
. Schrauben Sie den Markierkopf ab.
. Priifen Sie den Markierkopf und Kolben auf Ver-
schleiss (siehe Pflege und Instandhaltung)
5. gchieben Sie den Kolben bis zum Anschlag in das
erdt.
6. Driicken Sie den Markierkopf fest auf die Abgaskol-
benrtickfiihrung.
7. Schrauben Sie den Markierkopf auf das Gerét, bis er
einrastet.

B w



1. Bedienung

o

VORSICHT

W Wahrend dem Setzvorgang kann
Material abgesplittert oder Kar-
tuschenmagazinteile herausge-
schleudert werden.

W Abgesplittertes  Material kann
Korper und Augen verletzen.

W Benutzen Sie (Anwender und Per-
sonenim Umfeld) eine Schutzbrille
und einen Schutzhelm.

VORSICHT

W Die Markierung wird durch das
Ziinden einer Kartusche ausge-
|6st.

W Zu starker Larm kann das Gehor
schédigen.

M Benutzen Sie (Anwender und Per-
sonen im Umfeld) einen Gehor-
schutz.

WARNUNG

B Durch Anpressen auf einen Kor-
perteil (z.B. Hand) kann das Gerat
einsatzbereit gemacht werden.

M Die Einsatzbereitschaft ermdg-
licht eine Setzung auch in Kor-
perteile.

MW Pressen Sie den Markierkopf
daher nie gegen Korperteile.

WARNUNG

W Durch Zuriickziehen des Markier-
kopfes mit der Hand kann das
Gerdt unter gewissen Umstén-
den einsatzbereit gemacht wer-
den.

M Die Einsatzbereitschaft ermdg-
licht eine Setzung auch in Kor-
perteile.

MW Ziehen sie den Markierkopf
daher nie mit der Hand zuriick.

EEBPrigezeichen einsetzen

Der Markierkopf nimmt entweder sieben der 8 mm Pra-

gezeichen oder zehn der 5,6 mm Préagezeichen auf.

1. Die Pragezeichen der erwiinschten Kennzeichnung
entsprechend einsetzen. Dabei muss der Verriege-
lungshebel offen sein.

2. Stets die Pragezeichen in die Mitte des Markierkopfs
einsetzen. Die gleiche Anzahl Abstandhalter an bei-
den Enden einer Reihe Prdgezeichen einsetzen.

3. Gegebenenfalls einen ungleichméssigen Randab-
stand durch Verwendung des Pragezeichens <—
ausgleichen Dies gewdhrleistet eine gleichméssige
Schlagwirkung.

4. Die eingesetzten Pragezeichen durch Schliessen des
Verriegelungshebels sichern.

5. Das Markiergerat mit Markierkopf ist nun einsatzbereit.

VORSICHT:

@ Als Abstandhalter nur Original Leerzeichen, notfalls
Prégezeichen mit abgeschliffenen Zeichen verwenden.
@ Verkehrt eingebaute Prégezeichen reduzieren die
Lebensdauer des Schlagstiickes und beeintrachtigen
die Pragequalitat!

Kartuschenstreifen einsetzen

Schieben Sie den Kartuschenstreifen, mit dem schma-
len Ende voran, von unten in den Griff, bis der Kartu-
schenstreifen vollstandig im Griff versenkt ist. Wenn
Sie einen angebrauchten Kartuschenstreifen einsetzen
mdchten, ziehen Sie mit der Hand den Kartuschenstrei-
fen oben aus dem Gerat, bis sich eine ungebrauchte
Kartusche im Kartuschenlager befindet. (Hilfe: Die
jeweils unterste Nummer auf der Riickseite des Kartu-
schenstreifens zeigt an, die wievielte Kartusche dieses
Streifens sich gerade im Kartuschenlager befindet.)

X Leistung einstellen

Wahlen Sie die Kartuschenstdrke und Leistungsein-

stellung entsprechend der Anwendung. Wenn keine

Erfahrungswerte vorliegen, beginnen Sie immer mit

der minimalen Leistung:

1. Driicken Sie den Arretierknopf.

2. Drehen Sie das Leistungsregulierrad auf 1.

3. Losen Sie das Gerat aus.

4. Wenn die Markierung zu wenig ausgeprégt ist:
Erhohen Sie die Leistung durch Verstellen des Lei-
stungs-Regulierrades. Verwenden Sie gegebenen-
falls eine stérkere Kartusche.

EEAMarkieren mit dem Gerit

1. Pressen Sie das Gerdt rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Lésen Sie durch Driicken des Abzugs die Setzung
aus.

WARNUNG:

@ Den Markierkopf niemals mit der Handflache nach
hinten driicken. Es besteht dadurch Verletzungsgefahr.
@ Uberschreiten Sie die max. Setzfrequenz nicht.



7.5 Gerdte entladen
Ziehen Sie den gebrauchten Kartuschenstreifen aus
dem Gerat.

8. Pflege und Instandhaltung

Geratebedingt kommt es im reguldren Betrieb zu
einer Verschmutzung und zum Verschleiss funktions-
relevanter Bauteile. Fiir den zuverldssigen und siche-
ren Betrieb des Gerdts sind deshalb regelmdssige
Inspektionen und Wartungen eine unumgéngliche
Voraussetzung. Wir empfehlen eine Reinigung des
Geréts und die Priifung von Kolben und Puffer minde-
stens wochentlich bei intensiver Nutzung, spétestens
aber nach 10.000 Setzungen!

8.1 Pflege des Geréts

Die dussere Gehduseschale des Geréts ist aus schlag-
festem Kunststoff gefertigt. Die Griffpartie ist aus Ela-
stomer- Werkstoff. Betreiben Sie das Gerdt nie mit ver-
stopften Liiftungsschlitzen! Verhindern Sie das Ein-
dringen von Fremdkorpern in das Innere des Geréts.
Reinigen Sie die Gerdteaussenseite regelmdssig mit
einem leicht angefeuchteten Putzlappen. Verwenden
Sie kein Spriihgerét oder Dampfstrahlgerat zur Reini-
gung!

8.2 Instandhaltung

Priifen Sie regelmdssig alle aussenliegenden Teile des
Geréts auf Beschddigungen und alle Bedienungsele-
mente auf einwandfreie Funktion. Betreiben Sie das
Gerdt nicht, wenn Teile beschédigt sind oder Bedien-
elemente nicht einwandfrei funktionieren. Lassen Sie
das Gerat vom Hilti-Service reparieren.

VORSICHT

M Das Gerdt kann durch den Ein-
satz heiss werden.

M Sie kénnen sich die Hande ver-
brennen.

M Demontieren Sie das Gerat
nicht, wenn es heiss ist. Lassen
Sie das Gerat abkiihlen.

Gerédte Service durchfiihren wenn:

1. Kartuschenfehlziindungen oder

2. Leistungsschwankungen auftreten oder

3. der Bedienkomfort nachldsst:

@ Notwendiger Anpressdruck nimmt zu

@ Abzugswiderstand steigt

@ Leistungsregulierung lasst sich nur schwer verstel-
len

@ Kartuschenstreifen 1asst sich nur schwer entfernen

VORSICHT beim Reinigen:
@ Benutzen Sie niemals Fett fiir die Wartung/Schmie-

rung von Gerdtekomponenten. Dies kann zu Funktions-
stérungen des Gerates fiihren. Benutzen Sie aussch-
liesslich Hilti Spray oder Produkte vergleichbarer Qua-
litét.

@ Schmutz in DX Geréten enthdlt Substanzen die Ihre
Gesundheit gefahrden kénnen.

— Atmen Sie keinen Staub/Schmutz vom Reinigen ein.
—Halten Sie Staub/Schmutz von Nahrungsmitteln fern
—Waschen Sie ihre Hande nach dem Reinigen des Ge-

rats.

EEAGerit demontieren

1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
im Gerat befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen
im Gerdt befindet, ziehen Sie den Kartuschenstreifen
mit der Hand oben aus dem Gerét.

2. Driicken Sie die seitlich angebrachte Entriegelung
am Markierkopf.

3. Schrauben Sie den Markierkopf ab.

4. Entfernen Sie den Markierkopf und den Kolben.

EXAPuffer und Kolben auf Verschleiss priifen
Kolben ersetzen wenn

@ er gebrochen ist.

@ zu stark abgenutzt ist (z.B. 90° Segmentausbruch).
@ die Kolbenringe gesprungen sind oder fehlen.

@ der Kolben verkriimmt ist (Priifen durch Rollen auf
einer glatten Flache).

HINWEIS:
@ Verwenden Sie keine verschlissenen Kolben und
nehmen Sie keine Manipulationen am Kolben vor.

EXAKolbenringe reinigen

1. Reinigen Sie die Kolbenringe mit der flachen Biirste,
bis sie frei beweglich sind.

2. Spriihen Sie die Kolbenringe leicht mit Hilti Spray
ein.

EXAMarkierkopf im Gewindebereich reinigen
1. Reinigen Sie das Gewinde mit der flachen Bilrste.
2. Spriihen Sie das Gewinde leicht mit Hilti Spray ein.

IEXA Abgaskolbenriickfiihrung demontieren
1. Driicken Sie die Arretierung am Griffbiigel.
2. Schrauben Sie die Abgaskolbenriickfiihrung ab.

EXAAbgaskolbenriickfiihrung reinigen

1. Reinigen Sie die Feder mit der flachen Biirste.

2. Reinigen Sie die Stirnseite mit der flachen Biirste.

3. Reinigen Sie die beiden stirnseitigen Bohrungen mit
der kleinen Rundbiirste.

4. Reinigen Sie das grosses Loch mit der grossen Rund-
biirste

5. Spriihen Sie die Abgaskolbenriickfihrung leicht mit
Hilti Spray ein.

EX:1Gehause innen reinigen
1. Reinigen Sie das Gehduse mit der grossen Rund-
biirste.



2. Spriihen Sie das Gehause innen leicht mit Hilti Spray
ein.

FEI Kartuschenstreifenkanal reinigen

Reinigen Sie den rechten und linken Kartuschen-
streifenkanal mit dem beigelegten Schaber. Zum Reini-
gen des Kartuschenstreifenkanals miissen Sie die
Gummiabdeckung leicht anheben.

FREl Spriihen Sie die Leistungsregulierung leicht
mit Hilti Spray ein.

FRH Abgaskolbenriickfiihrung montieren

1. Richten Sie die Pfeile auf dem Gehduse und der
Abgaskolbenriickfiihrung aus.

2. Schieben Sie die Abgaskolbenriickfiihrung bis zum
Anschlag in das Gehduse.

3. Schrauben Sie die Abgaskolbenriickfiihrung in das
Gerdt, bis sie einrastet.

FRE] Gerit zusammenbauen
1. gchieben Sie den Kolben bis zum Anschlag in das
erat.
2. Driicken Sie den Markierkopf fest auf die Abgaskol-
benriickfiihrung.
3. Schrauben Sie den Markierkopf auf das Gerét, bis er
einrastet.

FRI Wartung und Reinigung des X-462HM Stahl-
markierkopfs

Der Stahlmarkierkopf sollte nach einer grossen
Anzahl von Markierungen (bzw. beim Auftreten von
Problemen z.B. Schlagstiickbeschddigung oder man-
gelnde Markierungsqualitdt) gereinigt werden.

1. Die Pragezeichen durch Offnen des Verriegelungs-
hebels entfernen.

2. Die vier Schrauben (M6x30) mit einem Sechskant-
schllissel ausschrauben.

3. Die obere Gehausehdlfte von der unteren (Achtung
eine feste Verbindung!) z.B. unter Verwendung eines
Gummihammers trennen.

4. Das Schlagstiick mit 0-Ring, die Ddmpfelemente
und die Adapterbaugruppe entfernen und einzeln
auf Abniitzung untersuchen.

5. Den Verriegelungshebel mit Achse herausnehmen.

6.Vor dem Zusammenbau des Markierkopfes das
Schlagstiick genau auf Schaden untersuchen. Ein
abgenutztes bzw. gerissenes Schlagstiick kann
zum vorzeitigen Ausfall und zu einer mangelhaften
Markierungsqualitét fiihren.

7. Reinigen Sie die Innenseite des Markierkopfes und
die Achse.

8. Den Adapterteil in die Gehdusehdlfte einsetzen.

9. Einen neuen 0-Ring (iber das Schlagstiick stiilpen.

10.Die Achse mit Verriegelungshebel in die Bohrung
einsetzen

11.Die Ddmpfelemente nach Einbau des Schlag-
stlickes einsetzen.

12.Die obere Gehausehalfte auf die untere setzen und
mit den vier Schrauben (M6x30) unter Verwen-
dung von Loctite und einem Sechskantschliissel
fest zusammenschrauben.

FXHE Wartung und Reinigung des X-462CM Polyu-
rethanmarkierkopfs
Der Stahlmarkierkopf sollte nach einer grossen An-
zahl von Markierungen (bzw. beim Auftreten von Pro-
blemen z.B. Schlagstiickbeschadigung oder mangeln-
de Markierungsqualitét) gereinigt werden.
1. Die Prégezeichen durch Offnen des Verriegelungs-
hebels entfernen.
2.Die Sicherungsschraube (M6x30) mit ungefahr
15 Umdrehungen mit einem Innensechskant-
schllissel losen.
3.Den Verschluss vom Markierkopf entfernen.
4.Das Schlagstiick mit 0-Ring zusammen mit dem
Dampfelement entfernen und einzeln auf Abniit-
zung untersuchen. Wenn nétig einen Durchschlag
in die Bohrung einfihren.
5.Den Verriegelungshebel mit Achse durch Drehen
in die gedffnete Stellung und unter leichter Kraft-
anwendung herausziehen.
6.Das Schlagstiick genau auf Schdden untersuchen.
Ein abgenutztes bzw. gerissenes Schlagstiick
kann zum vorzeitigen Ausfall und zu einer mangel-
haften Markierungsqualitat fiihren.
7.Reinigen Sie die Innenseite des Markierkopfes
und die Achse.
8.Die Achse mit Verriegelungshebel wie abgebildet
in die Bohrung einfiihren und hineindriicken, bis
sie einrastet.
9.Einen neuen Gummi O-Ring iiber das Schlagstiick
stiilpen.
10.Das Dampfelement auf das Schlagstiick setzen
und beide in den Markierkopf einfiihren.
11.Den Verschluss in den Markierkopf einsetzen und
die Sicherungsschraube (M6x30) mit einem
Innensechskantschliissel festziehen.

8.16 Kontrolle nach Pflege- und Instandhaltungsar-
beiten

Nach Pflege- und Instandhaltungsarbeiten ist zu prii-
fen, ob alle Schutzeinrichtungen angebracht sind und
fehlerfrei funktionieren.

HINWEIS:

@ Die Verwendung von anderen Schmiermitteln als
Hilti Spray kann Gummiteile, insbesondere den Puffer,
beschédigen.



9. Fehlersuche

[ Fehler

Kartuschenstreifen wird nicht
transportiert

Kartuschenstreifen ldsst sich
nicht entfernen

Kartusche ldst sich aus
Kartuschenstreifen

E]

-~

Ursache

M Beschadigter
Kartuschenstreifen

M Aufbau von Verbrennungsriick-
stédnden

M Gerdt ist beschadigt

M Gerdt diberhitzt infolge hoher
Setzfrequenz
M Gerdt ist beschadigt

WARNUNG

Versuchen Sie nicht, Kartuschen
aus dem Magazinstreifen oder
aus dem Gerat mit Gewalt zu
entfernen.

M Schlechte Kartusche
M Gerat verschmutzt

WARNUNG

Versuchen Sie nicht, Kartuschen
aus dem Magazinstreifen oder
aus dem Gerat mit Gewalt zu
entfernen.

M Gerat wird beim Setzen zu lange
angepresst
M Zu hohe Setzfrequenz

M Zu hohe Setzfrequenz

WARNUNG

Versuchen Sie nicht, Kartuschen
aus dem Magazinstreifen oder
aus dem Gerat mit Gewalt zu
entfernen.




[ Fehler

| Ursache

Verlust an Bedienungskomfort:

- Notwendiger Anpressdruck
nimmt zu

- Abzugswiderstand nimmt zu

- Leistungsregulierung ldsst sich
nur schwer verstellen

- Kartuschenstreifen lasst sich
nur schwer entfernen

M Aufbau von
Verbrennungsriicksténden

Kolben kiemmt in der
Abgaskolbenriickfiihrung

M Beschadigter Kolben

M Pufferabrieb im Innern der
Abgaskolbenriickfiihrung

M Beschadigter Puffer

M Verschmutzung durch
Verbrennungsriickstéande

Abgaskolbenriickfiihrung
ist verklemmt
\YJ

M Aufbau von
Verbrennungsriickstéanden

Wechselnde Markierqualitat

M Beschadigter Kolben

W Beschddigte Teile (Schlagstiick,
0-ring) im Markierkopf

M Abgenutzte Pragezeichen
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10. Entsorgung

Hilti-Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwendbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fiir eine
Wiederverwendung ist eine sachgemésse Stofftrennung. In vielen Léndern ist Hilti bereits eingerichtet, Ihr Alt-
gerét zur Verwertung zurtickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder Ihren Verkaufsberater.

Falls Sie das Gerét selbst einer Stofftrennung zufiihren wollen: Zerlegen Sie das Gerat, soweit dies ohne Spezial- m

werkzeug maglich ist.

Trennen Sie die Einzelteile wie folgt:

Bauteil / Baugruppe Hauptwerkstoff Verwertung

Transportkoffer Kunststoff Kunststoffrecycling
Aussengehduse Kunststoff / Elastomer Kunststoffrecycling
Schrauben, Kleinteile Stahl Altmetall

Angebrauchte Kartuschen Stahl/Kunststoff gem. 6ffentlichen Vorschriften

11. Herstellergewdhrleistung DX-Geréte

Hilti gewahrleistet, dass das gelieferte Gerat frei von
Material- und Fertigungsfehler ist. Diese Gewahrlei-
stung gilt unter der Voraussetzung, dass das Gerét in
Ubereinstimmung mit der Hilti Bedienungsanleitung
richtig eingesetzt und gehandhabt, gepflegt und gerei-
nigt wird, und dass die technische Einheit gewahrt
wird, d.h. dass nur Original Hilti Verbrauchsmaterial,
Zubehdr- und Ersatzteile oder andere, qualitativ gleich-
wertige Produkte mit dem Gerat verwendet werden.

Diese Gewdhrleistung umfasst die kostenlose Repara-
tur oder den kostenlosen Ersatz der defekten Teile
wahrend der gesamten Lebensdauer des Gerdtes. Tei-
le, die dem normalen Verschleiss unterliegen, fallen
nicht unter diese Gewdéhrleistung.

Weitergehende Anspriiche sind ausgeschlossen,
soweit nicht zwingende nationale Vorschriften ent-

gegenstehen. Inshesondere haftet Hilti nicht fiir
unmittelbare oder mittelbare Mangel- oder Mangel-
folgeschédden, Verluste oder Kosten im Zusammen-
hang mit der Verwendung oder wegen der Unmig-
lichkeit der Verwendung des Gerates fiir irgendeinen
Zweck. Stillschweigende Zusicherungen fiir Verwen-
dung oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck wer-
den ausdriicklich ausgeschlossen.

Fiir Reparatur oder Ersatz sind Gerét oder betroffene
Teile unverziiglich nach Feststellung des Mangels an
die zustandige Hilti Marktorganisation zu senden.

Die vorliegende Gewdhrleistung umfasst samtliche
Gewahrleistungsverpflichtungen seitens Hilti  und
ersetzt alle fritheren oder gleichzeitigen Erklarungen,
schriftlichen oder miindlichen Verabredungen betref-
fend Gewdhrleistung.

12. EG-Konformitatserklarung (Original)

Bezeichnung: Bolzensetzgerat
Typenbezeichnung: DX 462 HM/CM
Konstruktionsjahr: 2003

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und Normen
tbereinstimmt: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Technische Dokumentation bei:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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13. CIP-Kennzeichnung

Fiir die Mitgliedstaaten der C.I.P. ausserhalb des EU-
und EFTA-Rechtsraums gilt:

Das Hilti DX462HM/CM ist bauartzugelassen und
systemgepriift. Aufgrund dessen ist das Gerét mit dem
Zulassungszeichen in quadratischer Form mit der ein-
getragenen Zulassungsnummer S 812 versehen.

Unzuldssige Mangel, die bei der Anwendung festge-
stellt werden, sind dem Zulassungserteiler (PTB,
Braunschweig) sowie der Stdndigen Internationalen
Kommission C.I.P. (Stdndige Internationale Kommissi-
on, Avenue de la Renaissance 30, B-1000 Brtissel, Bel-
gien) zu melden.

Damit garantiert Hilti die Ubereinstimmung mit der
zugelassenen Bauart.

14. Anwendergesundheit und Sicherheit

Larminformation

Kartuschenbetriebenes Bolzensetzgerit

Typ: DX 462 HM/CM

Modell: Serie

Kaliber: 6.8/11 griin

Leistungseinstellung; 4

Anwendung: Markierungen mit Pragezeichen auf Stahlblock

(400x400x50 mm)

Deklarierte Messwerte der Schallkennzahlen geméss Maschinen-

richtlinie 2006/42/EG in Verbindung mit E DIN EN 15895 DX 462 HM DX462 CM
Schallleistungspegel: Lwa, 1s' 110 dB(A) 108 dB(A)
Emissions-Schalldruckpegel am Arbeitsplatz: Lpa. 15” 108 dB(A) 107 dB(A)
Emissions-Spitzenschalldruckpegel: Lpc pea’ 135 dB(C) 134 dB(C)

Betriebs- und Aufstellungshedingungen:

Aufstellung und Betrieb des Bolzenschubgerates nach E DIN EN 15895-1 im reflexionsarmen Priifraum der Firma
Miiller-BBM GmbH. Die Umgebungsbedingungen im Priifraum entsprechen DIN EN ISO 3745.

Priifverfahren:

Nach E DIN EN 15895, DIN EN IS0 3745 und DIN EN ISO 11201 Hiillflichenverfahren im Freifeld auf reflektieren-
der Grundfléche.

ANMERKUNG: Die gemessenen Larmemissionen und die zugehdrige Messunsicherheit représentieren die obere
Grenze der bei den Messungen zu erwartenden Schallkennzahlen

Abweichende Arbeitsbedingungen kdnnen zu anderen Emissionswerten flihren.

'+2dB (A)

2+2dB (A)

*+2dB (C)

Vibration
Der geméss 2006/42/EG anzugebende Schwingungsgesamtwert iiberschreitet nicht 2,5 m/s2.

Weitere Information hinsichtlich Anwendergesundheit und Sicherheit kdnnen aus der Internetseite von Hilti
entnommen werden www.hilti.com/hse



X-462HM Markierkopf:

LOCTITE 243

12 Nm

Stiick Bestell-Bezeichnung Artikel-Nr.
©) 1 Zwischenstiick kpl. 267920
@ 1 Raste HM kpl. 268017
® 1 Druckfeder 0,4x5,4x10,9 4892
® 1 Ringfeder NM 267979
@ 1 Schlagstiick HM kpl. 268014
€ 1 0-ring 34x5 268003
® 2 Dampfelement 268000
0 1 Gehéuse HM kpl. 268013
D) 4 Zylinderschraube M6x30 72477
2 4 Schnorr-S-Scheibe 6 70489
E) 1 Druckstiick M8 268002
1 Kolben X-462PM 267900
5 2 Lamellenring AS 22,1 4667
B) 1 Achse kpl. 267998
B) 1 Klebeschild Warnung 23579
20 1 Kolbenhalterungs-Satz 5,556 268205
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X-462CM Markierkopf:

Stiick Bestell-Bezeichnung Artikel-Nr.

©) 1 Markierkopf DXA-CM 268057
® 1 0-Ring 34x3 268164
® 1 Démpfelement CM 268158
@ 1 Schlagstiick kpl. 268056
® 1 Verschluss 23586
® 1 Zylinderschraube M6x30 72477
@ 1 Achse A40-CM 268054
€ 1 Druckstiick M8 268002
® 1 Druckfeder 0,4x5,4x10,9 4892
10) 1 Ringfeder NM 267979
D) 1 Raste HM kpl. 268017
®@ 1 Kolbenhalterungs-Satz 5,556 268205
B) 1 Kolben X-462PM 267900
14) 2 Lamellenring AS22,1 4667
® 1 Schild Warnung 23579




NOTICE ORIGINALE

Appareil de scellement DX 462CM /DX 462HM

Avant de mettre en marche I’appareil,
lire absolument son mode d’emploi.

Le présent mode d’emploi doit toujours
accompagner I’appareil.

Ne préter ou céder I’appareil a quelqu’un
d’autre qu’en lui fournissant aussi le
mode d’emploi.

Pieces de I’appareil Ei

® Mécanisme de retour automatique du piston

@ Douille de guidage

® Boitier

@® Guide d’entrée des cartouches

® Curseur (bouton) de déverrouillage de la molette de
réglage de puissance

® Molette de réglage de puissance

@ Détente

Poignée

® Bouton de déverrouillage du mécanisme du retour
automatique du piston

® Quies d’aération

@® Piston*

® Boitier de marquage*

® Bouton de déverrouillage du boitier de marquage

* Ces pieces peuvent étre remplacées par I'utilisateur!

1. Consignes de sécurité

1.1 Consignes de sécurité fondamentales

Outre les consignes techniques de sécurité indiquées
dans les différents chapitres du présent mode d’emploi,
ilay lieu de toujours respecter strictement les directives
suivantes.

1.2 N'utiliser que des cartouches Hilti ou des cartou-
ches de qualité équivalente.

L'utilisation de cartouches de qualité moindre dans les
outils Hilti risque d'entrainer une accumulation de pou-
dre non consumée susceptible d'exploser subitement
et de causer de graves blessures aux opérateurs et aux
personnes alentour. Les cartouches doivent satisfaire
|'une des exigences minimales suivantes :

a) Leur fournisseur doit pouvoir confirmer le résultat
positif des essais conformément a la norme européen-
ne EN 16264

REMARQUE:

@ Toutes les cartouches pour appareils de scellement
ont été testées avec succes conformément a la nor-
me EN 16264.

@ Les contrdles définis par la norme EN 16264 sont des
tests des systémes correspondant a des combinai-
sons spécifiques de cartouches et outils, qui sont
agréés par des organismes de certification.

La désignation de I'outil, le nom de I'organisme de
certification et le numéro du systéme sont imprimés
sur I'emballage de la cartouche.

ou

b) Elles doivent porter le marquage CE de conformité
(obligatoire dans I'UE a partir de juillet 2013)

Voir exemple d'emballage a I'adresse :
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Utilisation conforme a I'usage prévu
L'appareil permet aux utilisateurs professionnels d'ap-
pliquer des marquages sur de |'acier.

1.4 Utilisation abusive
@ Toutes manipulations ou modifications sur I'appareil

@ Lappareil ne doit pas étre utilisé dans une atmosphére
explosive ou inflammable, sauf s'il est agréé pour cela.
@ Pour éviter tout risque de blessure, utiliser unique-
ment des éléments de fixation, cartouches, accessoires
et pieces de rechange Hilti d’origine ou de qualité équi-

Sommaire Page
1. Consignes de sécurité 15
2. Consignes générales 17
3. Description 17
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5. Caractéristiques techniques 19 /'\
6. Mise en marche 19 (]
7. Utilisation 20
8. Nettoyage et entretien 21 L 1
9. Guide de dépannage 23 | sontinterdites.
10. Recyclage 25
11. Garantie constructeur des appareils 25
12. Déclaration de conformité CE (original) 25
13. Marquage CIP 26
14. Santé de I'utilisateur et sécurité 26 | valente.
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@ Bien respecter les données concernant le fonction-
nement, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui figu-
rent dans le présent mode d’emploi.

@ Ne jamais pointer I'appareil contre vous-méme ou
quelqu’un d’autre.

@ Ne jamais appuyer contre la paume de votre main ou
contre une autre partie de votre corps.

@ Ne pas appliquer de marquages sur des matériaux
trop durs ou cassants, tels que par ex. le verre, le marbre,
le plastique, le bronze, le laiton, le cuivre, la roche, la
brique creuse, la brique céramique et le béton cellulai-
re.

1.5 Etat de la technique

@ Lappareil est congu et fabriqué d’aprés I'état le plus
récent de la technique.

@ L'appareil et ses accessoires peuvent étre dangereux
s’ils sont utilisés incorrectement par du personnel non
formé ou de maniére non conforme a I'usage prévu.

A\

1.6 Aménagement correct du poste de travail

@ Veiller a bien éclairer I'endroit.

@ Utiliser I'appareil uniguement dans des emplacements
bien aérés.

@ Lappareil doit &tre utilisé uniquement guidé des deux
mains.

@ Eviter toute posture anormale du corps. Veiller
a toujours rester stable et a garder I'équilibre.

@ Lors du travail, tenir toute tierce personne, notam-
ment les enfants, éloignés de I'endroit ol vous travaillez.
@ Toujours bien nettoyer et sécher la poignée pour enle-
ver toute trace d’huile et de graisse.

A\

1.7 Dangers généraux dus a I’appareil

@ Utiliser I'appareil uniquement s’il est dans un état

impeccable et seulement conformément a I'usage prévu.

@ Lorsque la cartouche ne percute pas, toujours pro-

céder comme suit:

1. Tenir I'appareil appuyé contre la surface de travail
pendant 30 secondes.

2. Sila cartouche ne percute toujours pas, retirer I'ap-
pareil de la surface de travail, prendre soin de ne jamais
le pointer contre vous ou en direction de votre entou-
rage.

3. Armer I'appareil pour faire avancer la bande-chargeur
d’une cartouche; continuer d’utiliser les cartouches
qui restent dans la bande-chargeur: une fois la ban-
de-chargeur utilisée, I'enlever de telle sorte qu’elle ne
puisse étre ni réutilisée, ni utilisée a mauvais escient.

@ En cas de 2 a 3 tirs ratés successifs sans bruit de per-

cussion de cartouche nettement audible et de ce fait une

profondeur de marquage nettement réduite, procéder
comme suit:
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1. Arréter directement les tirs.

2. Décharger I'appareil et le démonter (voir 8.3).

3. Vérifier 'état d’usure du piston.

4. Nettoyer I'appareil (voir 8.5-8.13).

5. Sile probleme subsiste aprés avoir effectué les opé-
rations ci-dessus, ne plus toucher a I'appareil et le
confier au centre de réparation Hilti, qui se chargera
de le réparer au besoin.

@ Ne jamais essayer d’enlever de force des cartouches
de leur bande-chargeur ou de I'appareil.

@ Lorsque vous utilisez I'appareil, garder les bras flé-

chis (ne tas tendre les bras).

@ Ne jamais laisser I'appareil sans surveillance.

@ Toujours décharger I'appareil avant de le nettoyer, de

I’entretenir, de le réviser et de le stocker.

@ Les cartouches non utilisées et les appareils qui ne

servent pas doivent &tre rangés au sec et a I'abri de

toute chaleur excessive. L'appareil doit &tre transpor-
té et stocké dans un coffret, apres I'avoir sécurisé contre
toute mise en marche intempestive.

1.8 Dangers thermiques

@ Ne jamais démonter I'appareil lorsqu'il est trés chaud.
@ Ne jamais dépasser la cadence de tir recommandée
(le nombre de tirs par heure) car I'appareil risquerait de
s’échauffer.

@ Si le plastique des bandes-chargeurs de cartouches
commence a fondre, toujours laisser refroidir 'appareil.

1.9 Exigences concernant les utilisateurs

@ Lappareil est destiné aux utilisateurs professionnels.
@ L'appareil ne doit étre utilisé, nettoyé et révisé que par
du personnel agréé, formé spécialement, qui doit &tre
au courant notamment de tous les risques potentiels.
@ Restez toujours concentré sur votre travail. Procédez
de maniére réfléchie et n’utilisez pas I'appareil si vous
n’étes pas complétement concentré sur votre travail. En
cas de malaise, arrétez le travail.

@ Aux Pays-Bas, en France et en Belgique, les utilisa-
teurs doivent avoir au moins 18 ans.

1.10 Equipement personnel de protection

@ Pendant I'utilisation de I'appareil, I'utilisateur et son
entourage doivent porter des lunettes de protection
appropriées, un casque dur et un casque antibruit.



2. Consignes générales

2.1 Mots signalant un danger et leur signification

AVERTISSEMENT

Le mot AVERTISSEMENT est utilisé pour attirer I'atten-
tion sur une situation potentiellement dangereuse qui
pourrait conduire a de graves blessures corporelles, voi-
re a un accident mortel.

ATTENTION

Le mot ATTENTION est utilisé pour attirer I'attention sur
une situation potentiellement dangereuse qui pourrait
conduire a de légéres blessures corporelles ou a des
dégats matériels.

2.2 Pictogrammes
Symboles d’avertissement

A A

Symbole

Avertissement: Avertissement: Avant d'utiliser
danger général! surface trés chaude! Iappareil, lire
son mode
d’emploi!
Symboles d’obligation
Porter des Porter un Porter un
lunettes de casque dur! casque
protection! antibruit!

Kl Ces chiffres renvoient aux illustrations correspondant
au texte, qui se trouvent sur les pages rabattables pré-
cédentes. Pour lire le mode d’emploi, rabattre ces pages
de maniére a voir les illustrations.

Dans le texte du présent mode d’emploi, le terme « appa-
reil» désigne toujours 'appareil de scellement DX462CM/
DX 462HM.

Emplacement des détails d’identification sur I'appareil
La désignation du modele et le numéro de série de votre
appareil figurent sur sa plaquette signalétique. Inscri-
vez ces renseignements dans votre mode d’emploi et
référez-vous y toujours pour communiquer avec notre
représentation ou votre agence Hilti.

Modele:

N° de série:

3. Description

Les appareils DX 462HM et DX 462CM Hilti sont tout indi-
qués pour marquer une multitude de matériaux.

L'appareil est équipé d’un piston intermédiaire aux qua-
lités éprouvées (il n’est donc pas classé dans la caté-
gorie des appareils grande vitesse, dits «pistolets»!),
qui lui confére une sécurité d’emploi optimale et permet
des fixations fiables. Comme charges propulsives, on
utilise des cartouches de calibre 6,8/11.

L"avance du piston et des cartouches est automatique
sous I'action de la pression des gaz d’échappement, ce
qui vous permet de fixer des clous ou goujons filetés de
maniére trés économique.

Ce systeme permet de réaliser des marquages de hau-
te qualité sur une multitude de matériaux, jusqu’a des
températures de 50° C pour le DX462CM et jusqu’a des
températures de 800° C pour le DX462HM de maniere
pratique, rapide et économique. Il permet de réaliser un
marquage toutes les 5 secondes ou toutes les 30
secondes environ en cas d’échange des caractéres.

Le boitier X-462CM en polyuréthane et le boitier X-462HM
en acier peuvent recevoir, soit sept des caracteres 8 mm,
soit dix des caracteres 5,6 mm de 6, 10 ou 12 mm de
haut.

Comme tous les autres appareils de scellement a car-
touches Hilti, le DX 462 n’est qu’un élément du systeme
de marquage Hilti qui comprend non seulement I'ap-
pareil, mais aussi les boitiers de marquage X-462CM
et X-462HM, les caractéres de marquage et les car-
touches. Geci signifie que I'utilisateur ne peut réaliser
des marquages sans problemes avec ce systéme que
s'il utilise les caractéres et les cartouches spécialement
prévus pour cet appareil ou d’autres produits de qualité
équivalente. Les recommandations données par Hilti
concernant les marquages et les différentes applications
ne sont valables que dans ces conditions uniquement.

L'appareil DX 462 offre une quintuple protection pour
une parfaite sécurité de I'utilisateur et de son entourage.

Le principe du piston DX Hilti

1

X\
e

L’énergie de la charge propulsive est transmise a un pis-
ton dont la masse, accélérée, enfonce I'élément de fixa-
tion dans le matériau support. Comme le piston absor-
be env. 95 % de I'énergie cinétique, I'élément pénétre a
vitesse fortement réduite (inférieure a 100 m/s) dans le
matériau support. Lélément est implanté lorsque le pis-
ton vient terminer sa course en position de butée dans
I'appareil, ce qui exclut pratiguement tous transperce-
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ments dangereux du matériau support, a condition, bien
sdr, que I'appareil soit correctement utilisé.

La sécurité contre les tirs intempestifs en cas de chute
résulte de I'action combinée du mécanisme de percus-
sion et du mouvement de va-et-vient. Elle évite toute per-
cussion inopinée si I'appareil DX 462 Hilti vient a tomber sur
une surface dure, quel que soit, d’ailleurs, 'angle de chute.

La sécurité de détente [3] évite toute percussion de la
charge propulsive si la détente seule est pressée. Ainsi,

I'appareil DX 462 ne peut tirer que s'il est appuyé fer-
mement, en plus, contre le matériau support.

La sécurité d’appui [4] nécessite d’exercer une force
d’appui supérieure a 50 N pour produire la percussion.
Le tir n’est possible que si I'appareil DX 462 est appuyé
afond contre le matériau support.

Par ailleurs, I'appareil DX 462 est équipé d’une sécuri-
té de déclenchement (5] qui empéche toute percussion

inopinée si la détente est pressée et I'appareil mis ensui-
te en appui contre la surface de travail. Ainsi, le tir ne
peut étre déclenché que si I'appareil est d’abord ferme-
ment et correctement appuyé contre le matériau sup-
port (1), puis sa détente pressée alors seulement (2).

4. Gamme de cartouches, d’accessoires et de caractéres

Boitier de marquage

Référence Applications

X-462CM Boitier polyuréthane pour le marquage jusqu’a 50°C
X-462HM Boitier acier pour le marquage jusqu’a 800°C
Pistons

Référence Applications

X-462 PM Piston standard pour les applications de marquage

Accessoires

Référence Applications

X-PT 460 Aussi appelé Pole tool ou perche. Il permet de marquer sur des surfaces trés
chaudes en assurant une distance de sécurité. A utiliser uniquement avec le

DX 462HM

Set de piéces de rechange HM1  Pour remplacer les vis et le joint torique. Uniquement pour le boitier de

marquage X-462HM

Vé de centrage Pour le marquage sur des surfaces incurvées. Uniquement avec le boitier
X-462CM (toujours utiliser le levier de verrouillage long A40-CML avec un vé

de centrage)

Caractéres
Référence Applications
Caractéres X-MC-S Caracteres tranchants. lls sont utilisés quand I'influence du marquage sur le

matériau n’est pas critique

18



Caractéres X-MC-LS

Le caractere «Low Stress» ou encore «mousse» est utilisé sur des matériaux

plus sensibles. Avec son rayon arrondi, le caractére déforme le matériau et ne

le coupe pas

Caractéres X-MC-MS

Le caractere «mini stress» ou encore «boule» exerce une influence encore

moins importante sur le matériau: Le rayon est encore plus arrondi et la
gravure est composée de points (disponible uniquement en Spécial)

Merci de contacter le Service Client ou I'agence Hilti pour des informations sur les autres produits et accessoires.

Cartouches

Référence Couleur Charge
6.8/11 M verte verte faible
6.8/11 M jaune jaune moyenne

90% de tous les marquages peuvent étre effectués en utilisant la cartouche verte. Il est conseillé d’utiliser la cartouche la plus faible pos-
sible pour limiter au maximum l'usure du piston, de la masselotte et des caracteres de marquage.

Kit de nettoyage

Lubrifiant DX en spray, brosse plate, gros éouvillon, petit écouvillan, grattoir, chamoisette.

5. Caracteéristiques techniques

DX 462CM DX 462HM
Poids 3.92 kg (8.64 Ib) 4.62 kg (10.191b)
Longueur de 'appareil 435 mm (17.13" 425 mm (16.73"
Cadence de tir max. recommandée 700/h

Cartouches

6.8/11 M verte et jaune

Sous réserve de toutes modifications techniques!

6. Mise en marche

o

6.1 Vérification de I’appareil

@ Vérifier qu'aucune bande-chargeur de cartouches ne
se trouve dans I'appareil. S'il y en a une, la tirer a la main
vers le haut pour la sortir de I'appareil.

@ Vérifier toutes les piéces extérieures de I'appareil pour
voir si elles ne sont pas abimées et tous les éléments de
commande pour établir s'ils fonctionnent bien. Ne jamais
faire fonctionner I'appareil si des piéces sont abimées
ou si des éléments de commande ne fonctionnent pas
bien. Dans ce cas, faire réparer I'appareil par le S.A.V.
Hilti.

@ Vérifier 'usure de 'amortisseur et du piston (voir
paragraphe 8 «Nettoyage et entretien»).

6.2 Remplacement du hoitier de marquage

1. Vérifier qu'aucune bande de cartouches ne se trou-
ve dans I'appareil. S'il y en a une, la tirer a la main
vers le haut pour la sortir de I'appareil.

2. Appuyer sur le curseur de déverrouillage placé sur le
boitier de marquage.

3. Dévisser le boitier de marquage.

4. Vérifier 'usure du piston (voir paragraphe «Nettoya-
ge et entretien»).

5. Enfoncer le piston a fond dans I'appareil.

6. Appuyer fermement le boftier de marquage sur le
mécanisme de retour automatique du piston.

7. Visser le boitier de marquage sur I'appareil jusqu’a
ce qu’il se verrouille.
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7. Utilisation

o

ATTENTION

W Pendant le tir, des éclats de maté-
riau support ou de la bande-char-
geur de cartouches peuvent étre
projetés.

W En cas de projection de tels éclats,
vous-méme ou votre entourage
risquez de vous blesser, aux yeux
notamment

W Portez (vous-méme et votre entou-
rage) des lunettes de protection
et un casque dur.

ATTENTION

M Le tir provoqué par la percussion
d’une cartouche est bruyant.

M Ce bruit, s'il est excessif, peut
provoquer des Iésions auditives.

W Portez (vous-méme et votre entou-
rage) un casque antibruit.

AVERTISSEMENT

M Lorsque I'appareil est appuyé
contre une partie de votre corps
(p.ex. la paume de la main), cet-
te pression peut suffire pour armer
I'appareil.

W Vous risquez ainsi de tirer dans
des parties du corps aussi.

M Ne jamais appuyer I'appareil contre
des parties du corps.

AVERTISSEMENT

M En utilisant la main pour rame-
ner en arriére le boitier de mar-
quage, il arrive que I'appareil se
retrouve ainsi armé.

B Lorsque I'appareil est ainsi armé,
votre corps n'est pas a 'abri d’une
perforation.

M Ne jamais utiliser la main pour
ramener en arriére le boitier de
marquage.
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Chargement des caractéres

Le boitier de marquage peut recevoir soit 7 caractéres

de largeur 8 mm, soit 10 caractéres de largeur 5,6 mm

1. Introduire les caractéres pour réaliser le marquage
voulu (levier de verrouillage en position ouverte).

2. Toujours centrer les caracteres dans le boitier de
marquage en plagant le méme nombre d’intercalaires
des deux cotés de la ligne de caractéres déja placée.

3. Le cas échéant, une distance au bord irréguliére peut
étre compensée au moyen du caractére de marquage
<—> afin d'assurer un effet de frappe régulier.

4. Bloquer les caractéres insérés en refermant le levi-
er de verrouillage.

5. Lappareil avec le boitier de marquage est prét a fonc-
tionner.

ATTENTION:

@ Comme intercalaires, n’utiliser que des caractéres
espaces d’origine; sinon, vous pouvez utiliser aussi
des caracteres ayant déja servi qu'il vous suffit de limer.
@ Ne pas insérer de caractéres de marquage retournés
dans I'autre sens, ce qui risquerait de réduire la
longévité de la masselotte et d’affecter la qualité des
marquages!

Mise en place de la bande de cartouches
Introduire la bande-chargeur de cartouches par son
extrémité étroite dans le bas de la poignée et la faire
avancer jusqu’a ce qu’elle soit complétement enfon-
cée dans la poignée. Si vous désirez utiliser une ban-
de-chargeur de cartouches déja entamée, la tirer a la
main au-dessus de I'appareil jusqu’a ce qu’une car-
touche non utilisée se trouve dans la chambre de com-
bustion. (Le dernier numéro visible derriére la bande-
chargeur de cartouches indique quelle cartouche est
sur le point d’étre tirée.)

Réglage de puissance

Adapter la force de cartouche et le réglage de la puis-

sance a l'application considérée. En I'absence de valeurs

d'expérience, toujours commencer a la puissance la
plus faible :

1. Appuyer sur le bouton de blocage.

2. Tourner la molette de réglage de puissance sur 1.

3. Dégager I'appareil.

4. Si le marquage est insuffisamment frappé : la puis-
sance doit étre augmentée a I'aide de la molette de
réglage de la puissance. Si nécessaire, utiliser une car-
touche de charge plus forte.

Marquage avec I’appareil

1. Pour tirer, appuyer I'appareil bien perpendiculaire-
ment a la surface de travail.

2. Pour déclencher le tir, appuyer sur la détente.

AVERTISSEMENT:

@ Ne jamais repousser le boitier avec la paume de la
main, sous peine de vous blesser!

@ Ne jamais dépasser la cadence de tir maximale.



7.5 Recharger 'appareil

Enlever la bande de cartouches usagées en la tirant a la
main vers le haut. Introduire une nouvelle bande de car-
touches.

8. Nettoyage et entretien

Lors d'un fonctionnement normal et régulier de I'ap-
pareil, les pieces constitutives importantes s'encras-
sent et s'usent. Pour que I'appareil fonctionne de manie-
re fiable et siire, I'inspecter et I'entretenir réguliere-
ment. Nous recommandons de nettoyer I'appareil et
de vérifier les pistons et I'amortisseur au moins une
fois par semaine en cas d'utilisation intensive, au plus
tard tous les 10.000 tirs!

8.1 Nettoyage de I’appareil

La coque extérieure du boitier de I'appareil est en plas-
tique incassable, la partie préhensile en élastomere.
Ne jamais faire fonctionner I'appareil si ses ouies d’aé-
ration sont bouchées ! Eviter toute pénétration de rési-
dus a I'intérieur de I'appareil. Nettoyer régulierement
I'extérieur de I'appareil avec une chamoisette légére-
ment humidifiée. Pour nettoyer I'appareil, n’utiliser ni
appareil diffuseur, ni appareil a jet de vapeur!

8.2 Entretien

Vérifier régulierement toutes les piéces extérieures de
I'appareil pour voir si elles ne sont pas abimées et tous
les éléments de commande pour établir s’ils fonction-
nent bien. Ne jamais faire fonctionner I'appareil si des
pieces sont abimées ou si des éléments de comman-
de ne fonctionnent pas bien. Dans ce cas, faire répa-
rer I'appareil par le S.A.V. Hilti.

ATTENTION

MW Lors de son utilisation, 'appareil
peut d’échauffer fortement.

M Vous risquez de vous briler les
mains.

W Ne jamais démonter I'appareil
lorsqu’il est trés chaud. Le lais-
ser refroidir.

Apporter I’appareil a réviser:

1. En cas de ratés (percussion de cartouches) ou

2. en cas de variation de la puissance ou

3. en cas de diminution du niveau de confort de I'appareil
@ Plus grande pression d’appui nécessaire

@ Plus grand effort pour appuyer sur la détente

@ Réglage de puissance difficile

@ Enlévement de la bande-chargeur de cartouches dif-
ficile.

ATTENTION pendant le nettoyage de I’appareil:

@ Ne jamais utiliser de graisse pour la mainte-
nance/lubrification des piéces de I'appareil. Cela pour-
rait affecter le fonctionnement de I'appareil. Utiliser
uniquement le spray Hilti ou un produit de qualité équiv-
alente.

@ Les saletés provenant de I'appareil DX contiennent
des substances qui peuvent altérer votre santé.

— Ne pas respirer la poussiére du nettoyage.

— Eloigner la poussiére de la nourriture.

— Laver vos mains apres le nettoyage de I'appareil.

IEX] Démontage de I’appareil

1. Vérifier qu'aucune bande de cartouches ne se trouve
dans I'appareil. S'il y a une bande de cartouches dans
I'appareil, la tirer a la main vers le haut pour la sortir
de I'appareil.

2. Appuyer sur le curseur de verrouillage placé de coté.

3. Dévisser boitier de marquage.

4. Enlever le piston.

IEXA Vérification de I'usure et du piston

Remplacer le piston:

@ s’il est cassé.

@ s'il est trop usé (p. ex. cassure des segments a 90°),
@ si les segments de piston sont cassés ou manquent,
s’il est incurvé (le vérifier en le faisant rouler sur une
surface lisse).

REMARQUE:
@ ne pas utiliser de piston usé. Ne pas chercher a modi-
fier le piston.

I Nettoyage des segments de piston

1. Nettoyer les segments de piston a I'aide d'une bros-
se plate jusqu'a ce qu'ils bougent librement.

2. Lubrifier Iégérement les segments de piston en vapo-
risant un peu de lubrifiant DX Hilti en spray.

IEXA Nettoyage du filetage du boitier de marquage

1. Nettoyer le filetage avec la brosse plate.

2. Lubrifier Iégerement le filetage en vaporisant un peu
de lubrifiant DX Hilti en spray.

IFld Démontage du mécanisme de retour

automatique du piston

1. Appuyer sur I'élément de déverrouillage sur la poignée.

2. Dévisser le mécanisme de retour automatique du
piston.

IEX Nettoyage du mécanisme de retour

automatique du piston

1. Nettoyer le ressort avec la brosse plate.

2. Nettoyer I'avant avec la brosse plate.

3. Nettoyer les deux trous a I'avant avec le petit écouvillon.

4. Utiliser le gros écouvillon pour nettoyer le gros trou.

5. Lubrifier légérement le mécanisme de retour auto-
matique du piston en vaporisant un peu de lubrifiant
DX Hilti en spray.
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IFIE] Nettoyage de intérieur du boitier

1. Nettoyer le boitier avec le gros écouvillon.

2. Lubrifier [égérement I'intérieur du boitier en vapo-
risant un peu de lubrifiant DX Hilti en spray.

[XI Nettoyage du guide de la bande-chargeur de
cartouches

Nettoyer le guide gauche et droite de la bande-char-
geur de cartouches avec le grattoir fourni. Pour net-
toyer le guide de la bande-chargeur de cartouches, il
est nécessaire de soulever Iégérement le capuchon de
protection.

[XE] Lubrifier Iégérement le dispositif de réglage
de puissance en vaporisant un peu de lubrifiant DX
Hilti en spray!

[®F Remontage du mécanisme de retour

automatique du piston

1. Aligner les fleches sur le boitier et sur le mécanis-
me de retour automatique du piston.

2. Enfoncer le mécanisme de retour automatique du
piston dans le boitier a fond.

3. Revisser le mécanisme de retour automatique du
piston dans I'appareil jusqu’a ce qu’il se verrouille.

[®E] Remontage de I’appareil

1. Enfoncer le piston a fond dans I'appareil.

2. Enfoncer fermement le boitier de marquage sur le
mécanisme de retour automatique du piston.

3. Revisser le boitier de marquage sur I'appareil jus-
qu’a ce qu’il se verrouille.

FRI Entretien et nettoyage du boitier de marquage
en acier X-462 HM

Le boitier de marquage en acier devrait étre nettoyé
aprés un certain nombre de marquages (ou en cas de
problemes: p. ex. si la masselotte est abimée ou si le
marquage n’est pas de bonne qualité).

1.Enlever les caracteres en ouvrant le levier de ver-
rouillage.

2. Dévisser les 4 vis (M6x30) avec une clé pour vis &
téte six pans creux.

3. Séparer la partie supérieure du boitier de la partie
inférieure (attention: les 2 parties tiennent bien
ensemble!) en utilisant par exemple une massette
en caoutchouc.

4. Enlever la masselotte avec le joint torique, les amor-
tisseurs et I'ens. adaptateur; vérifier chaque piéce
pour voir si elle est usée.

5.Enlever le levier de verrouillage avec I'axe.

6. Avant de remonter le boitier de marquage, bien véri-
fier si la masselotte n’est pas abimée. Si elles est
usée ou fissurée, I'appareil risque de tomber en
panne prématurément et les marquages d’étre de
mauvaise qualité.

7.Nettoyer I'intérieur du boitier et I'axe.

8. Introduire I'ens. adaptateur dans la partie du boiti-
er, comme ci-dessus.
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9. Placer un nouveau joint torique sur la masselotte,

comme ci-dessus.

10.Introduire I'axe avec le levier de verrouillage dans
I'alésage

11.Introduire les amortisseurs aprés avoir monté la
masselotte.

12.Placer la partie supérieure du boftier sur la partie
inférieure et serrer a fond les 4 vis (M6x30) avec
du Loctite et une clé pour vis a téte six pans creux.

[XH Entretien et nettoyage du boitier de marquage
en polyuréthane X-462 CM
Le boitier de marquage en polyuréthane devrait étre
nettoyé aprés un certain nombre de marquages en cas
de problemes: p. ex. si la masselotte est abimée ou si
le marquage n’est pas de bonne qualité).
1.Enlever les caractéres de marquage en ouvrant le
levier de verrouillage.
2.Dévisser les vis de serrage M 6x30 d’environ 15
tours avec une clé pour vis a téte six pans creux.
3.Enlever la culasse du boitier de marquage.
4.Enlever la masselotte avec le joint torique et
'amortisseur et vérifier 'usure de chaque piece.
Introduire, si nécessaire, un chasse-goupille
dans l'alésage.
5.Enlever le levier de verrouillage avec I'axe en le
tournant jusque ce qu’il se déverrouille et en
forgant légérement seulement.
6.Avant de remonter le boitier de marquage, bien
vérifier si la masselotte n’est pas abimée. Si elle
est usée ou fissurée, elle risque d’entrainer un
dysfonctionnement prématuré de I'appareil et les
marquages risquent d’étre de mauvaise qualité.
7.Nettoyer 'intérieur du boftier et I'axe.
8.Introduire I'axe avec le levier de verrouillage
dans I'alésage, comme sur la photo, et I'enfoncer
jusqu’a ce qu’il se verrouille.
9.Placer un joint torique en caoutchouc neuf sur la
masselotte.
10.Aprés avoir placé I'amortisseur sur la mas-
selotte, introduire les deux dans le boitier de
marquage.
11.Insérer la culasse dans le boitier de marquage et
bien resserrer les vis de serrage M6x30 avec
une clé pour vis a téte six pans creux.

8.16 Contrdle apres nettoyage et entretien

Apres nettoyage et entretien, il est nécessaire de véri-
fier si tous les dispositifs de protection sont bien en
place et fonctionnent impeccablement.

REMARQUE:

@ Lutilisation d’autres lubrifiants que le lubrifiant DX
Hilti recommandé peut abimer les piéces en caout-
chouc, notamment I'amortisseur.



9. Guide de dépannage

| Défauts

La bande-chargeur de cartouches
n’avance pas.

La bande-chargeur de cartouches
ne s’enléve pas.

La bande-chargeur de cartouches
fond.

La cartouche se détache pas de la
bande-chargeur.

E]

-~

Causes

M Bande-chargeur de cartouches
abimée

W Accumulation de résidus de
combustion

M Appareil abimé

M Surchauffe de I'appareil due a
une cadence de tir trop élevée
M Appareil abimé

AVERTISSEMENT

ne pas essayer d’enlever des car-
touches de la bande-chargeur ou
de I'appareil en forgant.

W Mauvaise cartouche
M Appareil encrassé

AVERTISSEMENT

ne pas essayer d’enlever des car-
touches de la bande-chargeur ou
de 'appareil en forgant

M L'appareil est appuyé trop long-
temps contre le support lors du
tir.

M Fréquence de tir trop élevée

M Cadence de tir trop élevée

AVERTISSEMENT

ne pas essayer d’enlever des car-
touches de la bande-chargeur ou
de 'appareil en forgant.
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| Défauts

| Causes

L'utilisateur remarque:

-qu’il doit exercer une pression
d’appui plus grande,

—qu’il doit plus forcer pour
appuyer sur la détente,

—qu’il a du mal a régler la puis-
sance,

- qu’il a du mal a enlever la ban-
de-chargeur de cartouches.

W Accumulation de résidus de
combustion

Le piston coince dans son méca-
nisme de retour automatique.

M Piston abimé

W Débris d’amortisseur a I'intérieur
du mécanisme du retour auto-
matique du piston

W Amortisseur abimé

M Encrassement dil a des résidus
de combustion

Le mécanisme de retour automa-
tique du piston est coincé.
Y Y =

W Accumulation de résidus de
combustion

Variations dans la qualité
de marquage

M Piston abimé

M Pieces endommagées
(masselotte, joint torique)
alintérieur du boitier

M Caractéres abimés
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10. Recyclage

Les appareils Hilti sont, pour la plus grande partie, fabriqués en matériaux recyclables qui doivent étre, bien sir,
correctement triés au préalable. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appa-
reil afin de le faire recycler. Contactez votre conseiller de vente Hilti ou notre Service Clients Hilti.

Sivous voulez apporter vous-méme votre appareil pour le faire recycler, le démonter le plus possible sans outils

spéciaux.

Trier les différentes pieces ou parties comme suit:

Piéces/sous-ensembles Principaux matériaux Recyclage

Coffret de transport Plastique Plastiques

Boitier extérieur Plastique/élastomére Plastiques

V/is, petites pieces Acier Vieux métaux

Cartouches usagées Acier/plastique Conformément aux réglementations publiques

11. Garantie constructeur des appareils

Hilti garantit I'appareil contre tout vice de matiéres et
de fabrication. Cette garantie s'applique a condition
que I'appareil soit utilisé et manipulé, nettoyé et entre-
tenu correctement, en conformité avec le mode d'em-
ploi Hilti, et que I'intégrité technique soit préservée,
c'est-a-dire sous réserve de I'utilisation exclusive,
conjointement avec |'appareil, de consommables, acces-
soires et pieces de rechange d'origine Hilti ou autres
produits de qualité équivalente.

Cette garantie se limite strictement a la réparation gra-
tuite ou au remplacement gracieux des piéces défec-
tueuses pendant toute la durée de vie de I'appareil. Elle
ne couvre pas les pieces soumises a une usure nor-
male.

Toutes autres revendications sont exclues pour autant
que des dispositions légales nationales impératives

ne s'y opposent pas. En particulier, Hilti ne saurait
étre tenu pour responsable de toutes détériorations,
pertes ou dépenses directes, indirectes, acciden-
telles ou consécutives, en rapport avec I'utilisation
ou dues a une incapacité a utiliser I'appareil dans
quelque but que ce soit. Hilti exclut en particulier
les garanties implicites concernant I'utilisation et
I'aptitude dans un but bien précis.

Pour toute réparation ou tout échange, renvoyer I'ap-
pareil ou les piéces concernées au réseau de vente Hilti
compétent, sans délai, dés constatation du défaut.

La présente garantie couvre toutes les obligations d'Hilti
et annule et remplace toutes les déclarations anté-
rieures ou actuelles, de méme que tous accords oraux
ou écrits concernant des garanties.

12. Déclaration de conformité CE (original)

Désignation: Appareil de scellement
Désignation du modele: DX 462 HM/CM
Année de conception: 2003

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabi-
|ité que ce produit est conforme aux directives et normes
suivantes : 2006/42/CE, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Documentation technique par :

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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13. Marquage CIP

La directive suivante s'applique aux états membres de
la C.I.P. hors de I'espace de I'UE et de I'AELE :

L'appareil Hilti DX 462 HM/CM est certifié et homolo-
gué. En conséquence, les appareils portent le sigle d'ho-
mologation de forme carrée avec le numéro d*homolo-
gation S 812. Hilti garantit ainsi la bonne conformité des

Tous défauts ou vices inadmissibles constatés au cours
de I'utilisation de I'appareil doivent absolument étre
signalés au responsable de I'organisme certificateur
(PTB, Brunswick) ainsi qu'au bureau de la Commission
Internationale Permanente (C.I.P., Avenue de la Renais-
sance 30, B-1000 Bruxelles, Belgique).

appareils avec le modele homologué.

14. Santé de l'utilisateur et sécurité

Valeurs de niveaux sonores

Appareil de scellement a cartouches

Type: DX 462 HM/CM

Modeéle: Série

Calibre: 6.8/11 verte

Réglage de puissance: 4

Application: Marquage a I'aide d'un caractére de marquage sur un

bloc d'acier (400x400x50 mm)

Valeurs de mesure déclarées a la directive sur les

machines 2006/42/CE en liaison avec E DIN EN 15895 DX 462 HM DX462 CM
Niveau de puissance acoustique: Lwa. 1s' 110 dB(A) 108 dB(A)
Niveau de pression acoustique sur le lieu de travail: Lpa, 1s° 108 dB(A) 107 dB(A)
Niveau de pression acoustique de pointe d'émission: Loc.pea’  135dB(C) 134 dB(C)

Conditions d'utilisation et d'installation :

installation et utilisation du cloueur a poudre conformément a E DIN EN 15895-1 dans la chambre de simulation
anéchoique de la société Muller-BBM GmbH. Les conditions ambiantes dans la chambre de simulation sont en
conformité avec la norme DIN EN IS0 3745.

Procédé de controle :

conformément a E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 et DIN EN ISO 11201, la méthode de la surface enveloppan-
te en champ libre sur une surface réfléchissante.

REMARQUE : Les émissions acoustiques mesurées et I'incertitude de mesure afférente correspondent a la limi-
te supérieure des valeurs acoustiques pouvant étre obtenues lors des mesures.

Les valeurs d'émission de bruit peuvent varier suivant les conditions de travail.

'+2dB (A)

2+2dB(A)

*+2dB(C)

Vibration
La valeur totale des vibrations devant étre indiquée conformément a 2006/42/CE ne dépasse pas 2,5 m/s?.

Des informations complémentaires concernant la santé de I'utilisateur et la sécurité sont disponibles sur le site
Internet de Hilti www.hilti.com/hse
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Boitier de marquage X-462HM:

@
NE

LOCTITE 243
[2 Nm
Quantité Désignation article no.
® 1 Ens. adaptateur 267920
@ 1 Dispositif & cran HM 268017
® 1 Ressort de compression 0,4x5,4x10,9 4892
® 1 Ressort annulaire NM 267979
@ 1 Ens. masselotte 268014
1 Joint torique 34x5 268003
® 2 Amortisseur 268000
1 Ens. boitier HM 268013
(@) 4 Vis a téte pans creux M6x30 72477
2 4 Rondelle de sureté 6 70489
3 1 Pice de pression M8 268002
B 1 Piston X-462PM 267900
5 2 Bague lamellée AS 22,1 4667
1 Ens. axe 267998
By 1 Etiquette d’avertissement 23579
20 1 Kit de retenue du piston 5,556 268205
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Boitier de marquage X-462CM:

Quantité

Désignation

article no.

©) 1 Boitier de marquage DXA-CM 268057
@) 1 Joint torique 34x3 268164
® 1 Amortisseur 268158
@ 1 Ens. masselotte 268056
® 1 Culasse 23586
® 1 Vis & téte pans creux M6x30 72477
@ 1 Axe A40-CM 268054
8 1 Piece de pression M8 268002
® 1 Ressort de compression 0,4x5,4x10,9 4892
10 1 Ressort annulaire NM 267979
D) 1 Dispositif & cran HM 268017
2 1 Kit de retenue du piston 5,556 268205
B) 1 Piston X-462PM 267900
2 Bague lamellée AS 22,1 4667
® 1 Etiquette d’avertissement 23579




ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI

Osadzak DX 462CM/DX 462HM

Przed uruchomieniem osadzaka nalezy
bezwzglednie zapozna¢ sig z niniejszg,
instrukcijg, obstugi.

Instrukcje nalezy zawsze przechowywaé
razem z osadzakiem.

Przekazujac osadzak osobom trzecim
nalezy upewnic sie, czy wraz z urzgdzeniem
przekazano niniejszg instrukcje obstugi.

Elementy sktadowe osadzaka Kl

@ Prowadnica ttoka

() Tuleja prowadzaca

(® Obudowa

@ Kanat wylotowy tadunku

(B Przycisk zwolnienia blokady regulatora mocy
(® Pokretto regulacji mocy

@ Spust

Rekojes¢

(9 Przycisk zwolnienia blokady prowadnicy ttoka
Szczeliny wentylacyjne

@ THok*

() Gtowica znakujgca*

(@3 Przycisk zwolnienia blokady gtowicy znakujgcej

* Czgsci te moga zosta¢ wymienione przez uzytkownika

1. Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

1.1 Podstawowe uwagi dotyczace bezpieczeristwa
Poza wskazéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa, zawar-
tymi w poszczegolnych rozdziatach niniejszej instrukcji
obstugi nalezy zawsze $cisle przestrzega¢ podanych
ponizej zasad.

1.2 Nalezy stosowac wylacznie naboje Hilti lub naboje
o takiej samej jakosci

Gdy w narzedziach Hilti sg stosowane naboje o nizszej
jakosci, moze doj$¢ do powstawania ztogéw niespalonego
prochu, ktére moga eksplodowaé, powodujgc powazne
obrazenia operatora oraz 0sdb przebywajacych w jego otoc-
zeniu. Naboje muszg spetnia¢ jedno z ponizszych wyma-
gan minimalnych:

a) Producent musi wykazac¢, ze naboje pomysinie prze-
szly badania zgodnosci z Norma Europejska EN 16264

WSKAZOWKA:

@ Wszystkie tadunki Hilti do osadzakow przeszty pozy-
tywnie testy zgodne z EN 16264.

@ W przypadku testoéw zdefiniowanych w normie EN 16264
chodzi o systemowe testy specyficznych kombinacji skta-
dajacych sie z tadunkdw i narzedzi, przeprowadzanych
przez urzedy certyfikacji.

Nazwa narzedzia, nazwa urzedu certyfikacji i numer testu
systemowego sg nadrukowane na opakowaniu tadun-
ku.

lub

b) Oznaczone sg znakiem CE (od lipca 2013 roku obo-
wigzujace w krajach UE)

Zdjecie przyktadowego opakowania jest dostepne pod adre-
sem: www.hilti.com/dx-cartridges
1.3 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie stuzy do nanoszenia znacznikow na powierzch-
nie stalowe i jest przeznaczone dla uzytkownikéw profe-

1.4 Wtasciwe obchodzenie sie z osadzakiem
@ Dokonywanie manipulacji oraz zmian w osadzaku jest

@ Osadzaka nie wolno stosowa¢ w przypadku, gdy w
atmosferze wystepujg gazy wybuchowe bgdz palne,
chyba, ze osadzak jest dopuszczony do takich zasto-

@ Aby wyeliminowac zagrozenie zwigzane z mozliwo$cig,

Tres¢ Strona
1. Wskazdwki dotyczace bezpieczenstwa 29
2. Wskazowki ogoine 31
3. Opis 31 | sjonalnych.
4. Wyposazenie dodatkowe 32
5. Dane techniczne 33 /'\
6. Uruchomienie 33 e
7. Obstuga 34
8. Konserwacja oraz utrzymanie w stanie sprawnosci 35
9. Poszukiwanie usterek i $rodki zaradcze 37 | niedozwolone.
10. Utylizacja 39
11. Gwarancja producenta na urzgdzenia 39
12. Deklaracja zgodno$ci (oryginat) 39 | sowan.
13. Oznaczenie CIP 40
14. Zdrowie i bezpieczenstwo uzytkownika 40

powstania obrazen, nalezy stosowaé jedynie oryginalne
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elementy mocujace, tadunki, wyposazenie dodatkowe
oraz cze$ci zamienne Hilti lub inne o takiej samej jako$ci.
@ Nalezy przestrzega¢ informacji dotyczgcych uzytko-
wania, konserwaciji oraz utrzymania osadzaka w stanie
sprawnosci, zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.
@ Nie wolno kierowa¢ osadzaka w swojg strone bgdz w
strong innych osob.

@ Nie wolno dociska¢ osadzaka do swojej dtoni lub innej
czesci ciata.

@ Nie wolno wykonywac¢ znacznikéw na powierzchniach
zbyt twardych lub kruchych, np. szklanych, marmuro-
wych, z tworzywa sztucznego, brgzu, mosigdzu, miedzi,
litego kamienia, pustakow, cegiet ceramicznych i gazo-
betonu.

1.5 Aktualny poziom techniki

@ Osadzak zbudowany zostat zgodnie z najnowszym
poziomem techniki.

@ Osadzak oraz jego elementy pomocnicze moga sta¢
sie zrodtem zagrozenia w przypadku, gdy bedzie on nie-
wtasciwie obstugiwany lub stosowany w sposob niez-
godny z jego przeznaczeniem przez osoby, ktére nie
zostaty przeszkolone.

A

1.6 Wtasciwe przygotowanie stanowiska pracy

@ Nalezy unika¢ niesprzyjajgcych pozycii ciata.

@ Urzadzenie to nalezy stosowac wytgcznie w dobrze
wentylowanych pomieszczeniach.

@ Przedmioty mogace spowodowac obrazenia nalezy
usungc¢ z miejsca pracy.

@ Unikaj niewygodnej postawy. Zadbaj o utrzymanie
stabilnej pozycji i rownowagi.

@ Podczas pracy 0soby postronne, a w szczegolnosci
dzieci powinny pozostawac poza strefg oddziatywania
osadzaka.

@ Rekoje$¢ powinna by¢ sucha i czysta, nie zanieczy-
szczona olejem lub smarem.

A

1.7 Ogblne zasady bezpieczenstwa.

@ Osadzak mozna stosowac jedynie zgodnie z przez-

naczeniem i tylko wowczas, gdy jest on w nienagannym

stanie.

@® W przypadku wadliwego zaptonu bgdz braku zapto-

nu nalezy postepowac zawsze w nastepujgcy sposob:

1. Przytrzymac¢ osadzak przez 30 sekund, dociskajac go
do powierzchni robocze;.

2. Jezeli naboj nadal nie odpala, unie$¢ osadzak znad
powierzchni roboczej zwracajac uwage, aby nie kiero-
wac go na siebie lub inne osoby.

3. Przeciggnag¢ reka tasme z nabojami o jeden nabgj dalej;
wykorzysta¢ pozostate tadunki; zuzytg tasme z nabo-
jami nalezy usunag¢ i zutylizowa¢ w taki sposdb, aby
wykluczy¢ mozliwos¢ jej ponownego lub niewtasci-
wego wykorzystania.
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® W przypadku, gdy wystgpig kolejno 2-3 nieudane

préby bez jednoznacznie styszalnego odgtosu zadzia-

tania naboju i ze znacznie zmniejszong gtgbokoscig
zaznaczenia, nalezy postapi¢ nastepujaco:

1. Natychmiast przerwac prace.

2. Roztadowa¢ i zdemontowac¢ urzadzenie (patrz 8.3).

3. Sprawdzi¢ ttok

4. Wyszy$¢ osadzak (patrz p. 8.5-8.13)

5. Nie uzywaj osadzaka jesli problem powtorzy sie pomi-
mo przedsiewzigcia powyzszych krokow. Jesli to koniecz-
ne sprawdz stan osadzaka w Serwisie Hilti.

@ Nie wolno podejmowac sitowych préb usunigcia naboi

z tasémy z nabojami z magazynka tasmy lub z osadzaka.

@ Podczas dociskania osadzaka nalezy mie¢ ugigte rece

(nie wyprostowane).

@ Nigdy nie pozostawia¢ natadowanego osadzaka bez

opieki.

@ Przed rozpoczeciem czyszczenia, naprawy, prac kon-

serwacyjnych bgdz przed przewidywanym przecho-

wywaniem osadzaka nalezy go roztadowac.

@ Nieuzywane naboje i urzgdzenia nalezy przechowywac

w migjscu suchym o niezbyt wysokiej temperaturze. Urzad-

zenie nalezy transportowac i przechowywac w walizce,

ktorg mozna zabezpieczy¢ przed niepozagdanym otwar-
ciem i uzywaniem urzgdzenia przez osoby nieupowaz-
nione.

1.8 Temperatura

@ Nie nalezy demontowac osadzaka, gdy jest on gorggcy.
@ Nigdy nie przekraczac zalecanej czestotliwo$ci osa-
dzania (liczba oznakowan na godzing). Moze to pro-
wadzi¢ do przegrzania urzgdzenia.

@ Jezeli w wyniku kazdej operacji dochodzi do przeto-
pienia taSmy z nabojami, nalezy wstrzymac prace do
chwili ostygniecia osadzaka.

1.9 Wymagania dotyczgce uzytkownika

@ Osadzak jest przeznaczony dla uzytkownika dyspo-
nujgcego stosownym przygotowaniem zawodowym.

@ Osadzak moze by¢ uzywany, obstugiwany oraz kon-
serwowany jedynie przez 0soby przeszkolone oraz upo-
waznione. Osobom tym nalezy zwrdci¢ szczegding uwage
na wystepujgce w zwigzku z tym zagrozenia.

@ Podczas pracy nalezy zawsze skoncentrowac sie na
niej i postepowac w przemyslany sposéb. Nie nalezy kor-
zystac z osadzaka w stanie dekoncentracii.

@ W przypadku wystgpienia ztego samopoczucia, prace
nalezy przerwac.

1.10 Osobiste wyposazenie ochronne

@ Podczas pracy z osadzakiem uzytkownik oraz znaj-
dujace sie w poblizu osoby zobowigzane sg do korzy-
stania z odpowiednich okularéw ochronnych, kaskow
ochronnych oraz $rodkdw ochrony stuchu.




2. Wskazowki ogbine

2.1 Stowa okreslajace istotne informacje

OSTRZEZENIE

Sygnalizuje mozliwos$¢ wystgpienia sytuacii, w ktorej dojs¢
moze do ciezkich obrazen i uszkodzen ciata lub $mierci.
UWAGA

Sygnalizuje mozliwo$¢ wystapienia sytuacii, w ktorej dojs¢
moze do lekkich obrazen ciata lub strat materialnych.

2.2 Piktogramy

Znaki ostrzegawcze Symbole

A A O

Ostrzezenie przed Ostrzezenie przed Przed uzyciem

zagrozeniem o goraca powierzchnig, nalezy przeczyta¢
charakterze ogéinym instrukcjg obstugi
Znaki nakazu
Nalezy zatozyé Nalezy zatozy¢ Nalezy
okulary kask ochronny zastosowac
ochronne ochraniacze
stuchu

Kl Liczby odnosza, sie do odpowiednich ilustracji. Zwigza-
ne z tekstem ilustracje znajdg Panstwo na odchylanych
stronach oktadki. Roztozcie jg podczas czytania niniej-
szej instrukcji.

W tekscie niniejszej instrukciji sformutowanie ,narzed-
zie” lub ,urzadzenie” oznacza zawsze osadzak do zna-
kowania DX 462CM /DX 462HM.

Miejsce umiejscowienia danych identyfikacyjnych na
osadzaku

Oznaczenie typu oraz numer seryjny serii naniesione sg,
na tabliczce znamionowej Panstwa osadzaka. Informacje
te nalezy przepisac¢ do instrukcji obstugi oraz korzysta¢
z nich podczas kontaktow z pracownikami Hilti (Poland)
Sp. z 0.0. lub z punktem serwisowym.

Typ:

Numer fabryczny:

3. Opis

Osadzaki Hilti DX 462HM oraz DX 462CM przeznaczo-
ne sg do znakowania na réznych podtozach.

Osadzak funkcjonuje na niezawodnej zasadzie mecha-
nizmu ttoka posredniego, dlatego tez nie jest zaliczany
do urzadzen pistoletowych. Wykorzystanie wspomnia-
nej zasady zapewnia optymalne bezpieczenstwo pracy
oraz mocowania. Jako zrodto energii zastosowano
tadunki kalibru 6.8/11.

Przemieszczenie ttoka oraz taSmy z nabojami zacho-
dzi automatycznie w efekcie powstajgcego cisnienia
gazdéw po odpaleniu tadunku.

Przemieszczanie ttoka oraz tadunkéw zachodzi auto-
matycznie w efekcie powstajacego cisnienia gazow.

Wysokiej jako$ci znakowanie jest wykonywane w kom-
fortowych warunkach, szybko i ekonomicznie, na réznych
podtozach o temperaturze do 50°C stosujgc osadzak
DX 462CM oraz o temperaturze do 800°C stosujac osa-
dzak DX 462HM. Znakowanie mozna wykonywa¢ co 5
sekund lub co 30 sekund jesli zmieniamy czcionki.

W gtowicach znakujgcych poliuretanowych X-462CM
oraz stalowych X-462HM mozna stosowac¢ albo 7 czcio-
nek o szerokosci 8 mm albo 10 czcionek o szerokosci
5,6 mm (wysokos$¢ znakow 6, 10 lub 12 mm).

Podobnie jak dla wszystkich osadzakdéw Hilti, obowig-
zuje zasada, ze osadzak DX 462HM i DX 462CM oraz
gtowice znakujgce X-462HM i X-462CM i czcionki oraz
naboje stanowig ,techniczng cato$¢”. Oznacza to, ze
nie stwarzajgce problemdw znakowanie, wykorzystujg-
ce wspomniany system, zapewnione moze by¢ tylko
wowczas, gdy zostang zastosowane oryginalne produ-
kowane przez Hilti czcionki i fadunki/ naboje lub
poréwnywalnej jakosci. Podane przez Hilti zalecenia
dotyczace znakowania obowigzujg jedynie w przypad-
ku spetnienia powyzszych warunkdw.

Osadzak DX 462 wyposazono w 5 roznych zabezpieczen,
stuzacych ochronie uzytkownika oraz otoczenia miejsca
pracy.

Zasada funkcjonowania mechanizmu ttokowego w osad-
zakach Hilti (opis dotyczy klasycznego przypadku osad-
zania gwozdzia).

1

XN
e

Energia tadunku przenoszona jest na ttok, ktory osa-
dza gwozdz w podtoze. Poniewaz okoto 95% energii
kinetycznej jest absorbowana przez ttok, element mocu-
jacy wnika w podtoze w kontrolowany sposob, ze znacz-
nie zmniejszong predkos$cia, wynoszacg ponizej 100
m/sek. Zatrzymanie sie ttoka w osadzaku jest row-
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noznaczne z zakonczeniem procesu osadzania, dzigki
czemu, w przypadku wtasciwego uzycia, przestrzelenie
podtoza na wylot jest praktycznie niemozliwe.

Sprzezenie mechanizmu zaptonu z mechanizmem docis-
ku osadzaka do podtoza stanowi zabezpieczenie w razie
upadku osadzaka [2]. Nie moze zatem doj$¢ do odpa-
lenia w przypadku uderzenia osadzaka o twarde podtoze,
niezaleznie od kata, pod jakim do tego doj-dzie.

Zabezpieczenie spustu [3] gwarantuje, iz w wyniku przy-
padkowego nacisnigcia spustu nie dojdzie do odpale-
nia tadunku. Dlatego tez osadzak mozna odpali¢ tylko
wowczas, gdy uprzednio dodatkowo zostanie docis$nigty
do podtoza.

Natomiast zabezpieczenie dociskowe [4] powoduije, iz
uruchomienie wymaga wywarcia nacisku wynoszacego
co najmniej 50 N, zatem proces osadzenia moze zosta¢
zrealizowany tylko po catkowitym doci$nieciu osadzaka
do podtoza.

Urzadzenie wyposazone jest ponadto w zabezpieczenie
przed niezamierzonym uruchomieniem (5. Oznacza to,
iz w wyniku nacisniecia i przytrzymania spustu a nastep-
nie wywarcia nacisku na podtoze nie dojdzie do odpale-
nia. Uruchomienie jest mozliwe tylko wowczas, gdy spust
(2.) zostanie nacisniety dopiero po wczesniejszym, pra-
widtowym doci$nieciu osadzaka do podtoza (1.).

4. kadunki, wyposazenie dodatkowe oraz program elementéw znakujgcych

Gtowice znakujgce

Oznaczenie do zaméwienia Zastosowanie

X-462 CM Gtowica poliuretanowa do znakowania przedmiotéw o temperaturach do
50°C

X-462 HMI Gtowica stalowa do znakowania przedmiotéw o temperaturach do 800°C

Ttok

Oznaczenie do zaméwienia Zastosowanie

X-462 PM Ttok standardowy do wykonywania znakowania

Wyposazenie dodatkowe

Oznaczenie do zaméwienia Zastosowanie

X-PT 460 Przedtuzacz. Pozwala na znakowanie bardzo goracych materiatow z bez-

piecznej odlegtosci. Uzywany z DX462HM

Zestaw czesci zamiennych HM1

Wymiana wkretdw i O ringow. Tylko do zastosowan z gtowicg X-462HM

Elementy osiujgce

Znakowanie powierzchni krzywych. Tylko do zastosowar z gtowicg X-462 CM
(z elementami osiujacymi wymagana jest 0s A40-CML)

Czcionki

Oznaczenie do zaméwienia

Zastosowanie

X-MC-S Czcionki

Czcionki ostre wykonane z materiatu podtoza. Mogg by¢ stosowane do
znakowania materiatow, dla ktorych wptyw gtebokosci znakowania na mate-
riat podtoza nie ma wiekszego znaczenia.
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X-MC-LS Czcionki

Do zastosowan bardziej wrazliwych. Czcionki o zaokraglonych krawedziach,

deformujg podtoze w mniejszym stopniu, stad tez ich wptyw na podtoze

jest zredukowany.

X-MC-MS Czcionki

Czcionki mini wywierajgce jeszcze mniejszy niz czcionki X-MC-LS nacisk na

materiat podtoza. Majg zaokraglone krawedzie i przerywang, (kropkowang)
listwe (dostepne na specjalne zamowienie).

Aby uzyskac¢ wiecej informacji dotyczacych szczegdtow prosimy skontaktowac sie z przedstawicielem Hilti.

kadunki

Oznaczenie do zaméwienia Kolor Moc Energia osadzania, J
6.8/11 M zielony Zielony Staby 200 £ 50

6.8/11 M 20ty 2oty Sredni 300 + 50

90% znakowan moze by¢ wykonywana z uzyciem zielonych naboi. Zalecane jest uzywanie naboi o najmniejszej mozliwej energii aby zmniej-

szy¢ do minimum zuzycie ttoka, gtowicy i czcionek

Bezpieczerstwem oraz zestaw do czyszczenia

Spray Hilti, szczotka ptaska, szczotka okragta duza, szczotka okrggta mata, skrobak, $ciereczka.

5. Dane techniczne

DX462CM DX462HM
Ciezar 3,92 kg 4,62 kg
Dtugos$¢ osadzaka 435 mm 425 mm
Zalecana maksymalna czestotliwo$¢ osadzania 700 elementéw na godzine

kadunki

6,8 /11 M zielony, zotty

Zmiany techniczne zastrzezone

6. Uruchomienie

©

6.1 Kontrola osadzaka

@ Nalezy sie upewni¢, czy w osadzaku nie znajduje sie
tasma z nabojami - jezeli tak, nalezy jg chwycic reka i
wyjag, ciagnag ja do gory.

@ Nalezy sprawdzi¢ stan wszystkich zewnetrznych czes-
ci 0sadzaka pod katem uszkodzen oraz stan wszystkich
elementow sterowania pod katem ich nienagannego
funkcjonowania. Nie wolno uzywa¢ osadzaka w przy-
padku, gdy jego czesci sg uszkodzone badz funkcjono-
wanie elementow sterujgcych nie jest wtasciwe. W
takim przypadku nalezy zleci¢ naprawe osadzaka autory-
zowanemu serwisowi Hilti.

@ Nalezy sprawdzi¢ ttok pod katem zuzycia (patrz.
Rozdziat 8 - konserwacja i utrzymanie osadzaka w sta-
nie sprawnosci).

6.2 Wymiana gtowicy znakujgcej

1. Upewni¢ sig, ze w urzgdzeniu nie ma tasmy z naboja-
mi. Jesli w urzgdzeniu znajduje sie tasma z nabojami,
nalezy wyciagnag ja z urzadzenia recznie od gory.

2. Nacisng¢ przycisk zwolnienia blokady znajdujacy sie
z boku gtowicy znakujace;.

3. Odkreci¢ gtowice znakujaca,

4. Sprawdzi¢ ttok gtowicy znakujgcej pod katem jego
zuzycia (patrz ,Konserwacja i utrzymanie osadzaka
w stanie sprawnosci”)

5. Wsung¢ ttok w osadzak do potozenia, w ktorym wystapi
opor.

6. Pewnie nasung¢ gtowice znakujaca na prowadnice
ttoka.

7. Dokreci¢ gtowice znakujgcg na osadzaku az do
momentu jej zatrzasniecia.
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1. Obstuga

UWAGA

B Podczas znakowania moze dojs¢
do powstania odpryskow mate-
riatu lub wyrzucenia elementow
znajdujgcych sie w magazynku
tadunkdw.

B Odpryski materiatu moga, spo-
wodowac obrazenia ciata lub oczu.

B Nalezy uzywa¢ (dotyczy to uzyt-
kownika oraz 0sob znajdujgcych
sie w poblizu) okularéw ochronnych
oraz kaskow ochronnych.

UWAGA

M Odpalenie naboju rozpoczyna
proces znakowania.

B Zbyt duzy wzrost cisnienia aku-
stycznego moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia stuchu.

B Nalezy stosowac (dotyczy to uzyt-
kownika oraz 0s6b znajdujgcych
sie w poblizu) $rodki ochrony stu-
chu.

OSTRZEZENIE

B W wyniku doci$niecia osadzaka
do ciata (np. reki) osadzak moze
stac sie gotowy do uzycia

B Gotowos¢ do uzycia oznacza moz-
liwo$¢ umieszczenia elementu
znakujgcego réwniez w ludzkim
ciele.

M Nigdy nie nalezy dociska¢ gto-
wicy znakujgcej do czesci ciata.

OSTRZEZENIE

B W szczegdlnych okolicznosciach
narzedzie moze by¢ gotowe do
odpalenia po odciggnieciu gto-
wicy znakujgce;.

B Gotowos$¢ do uzycia oznacza moz-
liwo$¢ umieszczenia elementu
znakujgcego rowniez w ludzkim
ciele.

M Nigdy nie nalezy odciggac gto-
wicy znakujacej reka.
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&N Wktadanie czcionek do gtowicy

W gtowicy znakujgcej mozna utozy¢ 7 czcionek o szero-

kosci 8 mm lub 10 czcionek o szeroko$ci 5,6 mm.

1. Wtozy¢ czcionki w zgdanym potozeniu. Przesung¢
dzwignie w pozycje odblokowana.

2. Zawsze rozpoczyna¢ uktadanie czcionek od srodka
gtowicy znakujgcej. Pozostate po obu brzegach wol-
ne miejsca nalezy wypetni¢ pozostatymi czcionka-
mi- wypetniaczami (spacja).

3. Wrazie potrzeby wyréwna¢ nierbwnomierng, odlegtosé
od krawedzi wynikajgcg z zastosowania czcionki <—>.
Zapewni to rownomierne uderzanie.

4. Po utozeniu wszystkich czcionek w pozadanym potoze-
niu, nalezy je zabezpieczy¢ blokujac poprzez prze-
krecenie dzwigni.

5. Narzedzie i gtowica sg gotowe do uzycia.

UWAGA:

@ Nalezy uzywac¢ wytgcznie oryginalnych czcionek

wypetniajgcych do wypetniania pustych miejsc. W razie

koniecznosci mozna do tego celu uzyé podstawowych
czcionek z zeszlifowanym znakiem.

@ Nie nalezy wktada¢ czcionek do gtowicy odwrotng,

strong, Takie postepowanie znacznie skraca zywotno$é

elementu uderzeniowego gtowicy i pogarsza jako$¢
znakowania.

%A Wymiana ta$my z nabojami

Wsung¢ tasme z nabojami w uchwyt, waskim koncem
naprzod, od spodu, do potozenia, w ktorym tasma z
nabojami catkowicie schowa sie w uchwycie. W przy-
padku, gdy ma zosta¢ wykorzystana tasma czesciowo
juz zuzyta, nalezy wyciggac jg recznie z osadzaka, ku
gorze, do chwili, gdy nie uzyty jeszcze naboj znajdzie
sie w komorze (pomoc: odpowiedni, najnizszy numer
widoczny na tylnej stronie taSmy z nabojami wskazuije,
ktory z kolei nabdj tasmy znajduje sie w komorze).

IEEA Ustawianie mocy

Wybra¢ nabdj o odpowiedniej mocy i ustawi¢ moc w zalez-

nosci od zastosowania. W przypadku braku do$wiad-

czenia nalezy rozpocza¢ osadzanie z minimalnie usta-

wiong moca.

1. Nacisna¢ przycisk blokady.

2. Obroci¢ pokretto regulacji mocy do potozenia 1.

3. Nacisng¢ spust urzadzenia.

4. Jesli znakowanie jest zbyt stabo wyttoczone: zwiek-
szy¢ moc przez obrdocenie pokretta do regulacji mo-
cy. Ewentualnie zastosowac silniejszy nabgj.

XA Wykonywanie znakowar

1. Nalezy docisng¢ osadzak w miejscu znakowania, w
kierunku prostopadtym do podtoza.

2. Rozpocza¢ operacije znakowania poprzez nacisniecie
spustu.

OSTRZEZENIE

@ Nigdy nie nalezy dociskac gtowicy znakujgcej do

powierzchni dtoni. Istnieje niebezpieczenstwo wypadkn.

@ Nie nalezy przekracza¢ zalecanej czgstotliwosci

znakowania.



7.5 Powtérne fadowanie urzgdzenia

Usuna¢ zuzytg tame z nabojami z urzgdzenia poprzez
jej pociagniecie do gory. Zatadowac nowg tasme z
nabojami.

8. Konserwacja oraz utrzymanie
osadzaka w stanie sprawnosci

Ze wzgledu na specyfike urzadzenia podczas regular-
nego uzytkowania dochodzi do zanieczyszczenia i zu-
zycia podzespotdw istotnych dla wtasciwego dziata-
nia urzadzenia. Dlatego niezbednym warunkiem niena-
gannej i bezpiecznej pracy urzadzenia jest regularne
wykonywanie przeglgdéw i czynnosci konserwacyjnych.
Zaleca sig czyszczenie urzadzenia oraz kontrole ttoka
i amortyzatora przynajmniej raz w tygodniu, jesli urzg-
dzenie jest czesto eksploatowane, najpdzniej jednak po
wykonaniu 10.000 osadzen.

8.1 Konserwacja osadzaka

Zewngtrzna powtoka obudowy osadzaka wykonana jest
z odpornego na uderzenia tworzywa sztucznego. Reko-
jes¢ pokryta jest warstwg elastomeru. Podczas pracy
nie wolno zastania¢ otworéw wentylacyjnych osadza-
ka ! Nalezy zwrdci¢ uwage, aby do wnetrza osadzaka
nie dostaty sie obce ciata. Zewnetrzne powierzchnie
osadzaka nalezy regularnie czy$ci¢ za pomocg lekko
wilgotnej $ciereczki. Do czyszczenia nie wolno uzywac
urzadzen rozpylajacych bgdz agregatow parowych!

8.2 Utrzymanie osadzaka w stanie sprawnosci

Nalezy sprawdzi¢ stan wszystkich zewnetrznych czes-
ci osadzaka pod katem uszkodzen oraz stan wszystkich
elementdw sterowania pod katem ich nienagannego
funkcjonowania. Nie wolno uzywa¢ osadzaka w przy-
padku, gdy jego czesci sg uszkodzone bgdz funkcjo-
nowanie elementoéw sterujgcych nie jest wtasciwe. W
takim przypadku nalezy zleci¢ naprawe osadzaka autory-
zowanemu serwisowi Hilti.

UWAGA

B W trakcie pracy osadzak moze
stac sie goracy

B Istnieje mozliwo$¢ poparzenia
sobie dfoni

B Nie wolno demontowaé osadza-
ka, gdy jest on goracy, nalezy po-
czeka¢ do chwili jego ostygnie-
cia.

Przeglad osadzaka nalezy przeprowadzi¢ wéwczas,
gdy:

1. Wystgpig wadliwe zaptony lub

2. Wystapig wahania mocy lub

3. Obnizy si¢ komfort pracy:

@ Wymagana sita docisku wzrasta.

@ Rosnie opor stawiany przez spust

@ Regulator mocy obraca si¢ z duzym oporem

@ Usuniecie tasmy z nabojami wymaga uzycia duzej sity

UWAGA dotyczaca czyszczenia osadzaka:

@ Nigdy nie nalezy uzywa¢ smaru do smarowania/ kon-

serwacji czesci urzadzenia. Moze to silnie wptywac¢ na

poprawne funkcjonowanie osadzaka. Do tego celu nalezy

uzywac wytgcznie sprayu Hilti lub produktu o takiej

samej jakosci.

@ Zanieczyszczenia z osadzaka zawierajg substancje,

ktére mogg zagrazac zdrowiu.

— Nie wdycha¢ pytu powstatego w trakcie czyszczenia.

— Powstaty kurz nie powinien znajdowac sie w poblizu
jedzenia.

—Umyc¢ rece po wykonaniu czyszczenia osadzaka.

XA Demontaz osadzaka

1. Upewnic sig, ze w urzadzeniu nie ma tasmy z naboja-
mi. Jesli w urzgdzeniu znajduje sie tasma z nabojami,
nalezy wyciagnag jg z urzadzenia recznie od gory.

2. Nacisng¢ znajdujacy sie z boku gtowicy znakujacej
przycisk zwolnienia blokady.

3. Odkreci¢ gtowice znakujaca.

4. Zdja¢ gtowice znakujacy i ttok.

IEXA Kontrola ttoka pod katem zuzycia

Ttok nalezy wymienic, jezeli:

@ Jest on ztamany.

@ Jest on zuzyty w zbyt duzym stopniu (np. wytamanie
segmentu o kacie 90°).

@ Brak pierscienia na ttoku lub jego zniszczenie.

@ Ttok jest zgiety (kontrola metodg toczenia po ptas-
kiej powierzchni).

WSKAZOWKA:

@ Nie wolno stosowac zuzytych ttokéw oraz wykonywac
przy nich zadnych modyfikacji.

B Czyszczenie pierscieni ttoka

1. Ptaskg szczotkg oczyscic piercienie ttokowe, aby
mogty sie swobodnie poruszac.

2. Pierscien ttoka nalezy pokry¢ cienkg warstwa oleju
za pomocg, spray’u Hilti

IEXA Czyszczenie nagwintowanej czesci gtowicy zna-

kujacej

1. Gwint nalezy oczysci¢ za pomocg ptaskiej szczotki.

2. Gwint nalezy pokry¢ cienka warstwa, oleju za pomoca,
spray’u Hilti.

IEXA Demontaz prowadnicy ttoka

1. Nacisng¢ znajdujacy sie na rekojesci przycisk zwol-
nieenia blokady.

2. Odkrecic tuleje prowadnicy ttoka.

IEXA Czyszczenie prowadnicy troka

1. Sprezyne nalezy oczy$ci¢ za pomocg ptaskiej
szczotki.

2. Strone czotowg nalezy oczysci¢ za pomocg ptaskiej
szczotki.
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3. Dwa otwory znajdujagce sie po stronie czotowej nalezy
oczysci¢ za pomocg matej szczotki okragte;.

4. Otwor prowadnicy ttoka oczy$ci¢ duzg szczotka
okragta.

5. Tuleje nalezy pokry¢ cienkg warstwg, oleju za pomocg,
spray’u Hilti

XN Czyszczenie wnetrza obudowy

1. Wnetrze obudowy nalezy oczy$ci¢ za pomocg duzej
szczotki okragte.

2. Wnetrze obudowy nalezy pokry¢ cienkg warstwa, ole-
ju za pomocg spray’u Hilti.

FBI Czyszczenie kanatu tagmy z nabojami

Lewy oraz prawy kanat tasmy z nabojami nalezy oczys-
ci¢ za pomocg wchodzacego w sktad zestawu skrobaka.
W tym celu nalezy unie$¢ gumowa ostone.

GREH Pokretto regulacj mocy nalezy pokryé cienka warst-
wg, oleju za pomocg, spray’u Hilti.

FXH Montaz prowadnicy ttoka

1. Obroci¢ tuleje prowadnicy ttoka tak, aby strzatki
umieszczone na obudowie oraz tulei prowadnicy tto-
ka znalazty sie naprzeciw siebie.

2. Wsunag¢ tuleje prowadnicy ttoka w obudowe, do potoze-
nia, w ktorym wystgpi opor.

3. Wkrecac tuleje prowadnicy ttoka w osadzak do chwi-
li zatrza$nigcia blokady.

ERE] Montaz osadzaka

1. Wsung¢ do oporu ttok do osadzaka.

2. Gtowice znakujaca natozy¢ osiowo na prowadnice
ttoka.

3. Nakreci¢ gtowice znakujgca na osadzak az do
zatrzasnigcia.

[WE Czyszczenie i konserwowanie stalowej gtowicy

znakujgcej X-462HM

Stalowa gtowica znakujgca powinna by¢ czyszczona:

po wykonaniu wigkszej ilosci znakowan (20.000)/ gdy

pojawig sig problemy, np. uszkodzenie czesci uderze-
niowej elementu gtowicy/ pogorszy sie jakos¢ znako-
wania

1. Wyja¢ czcionki poprzez przekrecenie dzwigni do pozy-
cji otwartej

2. Wykreci¢ 4 wkrety M6x30 kluczem 6-kt (Allena)

3. 0ddzieli¢ gorne i dolne czesci uzywajac sity, np.
gumowego mtotka

4. Wyjag i oddzielnie sprawdzi¢ pod katem zuzycia i wyt-
arcia czes$¢ uderzeniowg z pierscieniem O-ring, absor-
ber i adapter.

5. Wyja¢ dzwignie zamykajaca z osig,

6. Zwréci¢ szczegoing uwage na czes¢ uderzeniowa.
Niezastgpienie wytartej lub popekanej czesci ude-
rzeniowej moze by¢ przyczyng uszkodzen i stabej
jakosci znakowania.

7. Wyczysci¢ wnetrze gtowicy i 0$.

8. Zatozy¢ adapter na obudowe.
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9. Zamontowa¢ nowg gumowa, uszczelke O-ring na
czesci uderzeniowej.
10.Wtozy¢ o0$ z dzwignig zamykajaca,
11.Po zatozeniu czgsci uderzeniowej umiesci¢ absor-
ber.
12.Ztozy¢ razem gorna,i dolng obudowe. Zabezpieczy¢
4 wkretami M6x30 uzywajgc klucza 6-kt (Allena)

B Czyszczenie i konserwowanie poliuretanowej gto-
wicy znakujgcej X-462CM
Poliuretanowa gtowica znakujgca powinna by¢ czysz-
czona: po wykonaniu wigkszej ilosci znakowan (20.000)/
gdy pojawig sie problemy, np. uszkodzenie czgsci uder-
zeniowej elementu gtowicy / pogorszy sig jako$¢ zna-
kowania
1.Wyja¢ czcionki poprzez przekrecenie dzwigni do
pozycji otwartej
2.0dkreci¢ wkrety M6x30 kluczem 6-kt Allena
(przekrecic ok. 15 razy)
3.Zdjg¢ element zabezpieczajgcyz gtowicy znakujg-
cej
4. Wyja¢ i oddzielnie sprawdzi¢ pod kagtem zuzycia i
wytarcia cze$¢ uderzeniowg z pierécieniem O-
ring, absorber i adapter. Jesli to konieczne, wtozyé
wybijak poprzez otwor.
5.Zdja¢ dzwignie zamykajgca z 0sig poprzez jej
obrot do pozycji otwartej (nalezy przytozy¢ site).
6.Zwroci¢ szczegblng uwage na czes¢ uderzenio-
wa. Niezastgpienie wytartej lub popekanej czesci
uderzeniowej moze by¢ przyczyng uszkodzen i
stabej jakosci znakowania.
7.Wyczysci¢ wnetrze gtowicy i 0S.
8.Wtozy¢ 0$ z dzwignig doktadnie w otwor do mo-
mentu az znajdzie sie we wtasciwym potozeniu.
9.Zamontowa¢ nowg gumowg uszczelke O-ring na
czesci uderzeniowej.
10.Po zatozeniu absorbera na cze$ci uderzeniowej
umiescic¢ je w gtowicy znakujace;.
11.Zatozy¢ element zabezpieczajacy na gtowice
znakujacg i zabezpieczy¢ jg wkretami M6x30 za
pomocg klucza6-kt (Allena).

8.16 Kontrola wykonania prac konserwacyjnych

Po wykonaniu prac konserwacyjnych nalezy sprawdzic,
czy wszystkie elementy zabezpieczajgce osadzaka zostaty
zamontowane oraz czy funkcjonujg one prawidtowo.

WSKAZOWKA:

@ Nalezy uzywa¢ smarow o tej samej jakoSci, co spray
Hilti, gdyz zastosowanie smardw o innej jakosci moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia elementéw gumowych.



9. Poszukiwanie usterek

| Usterka

Ta$ma z nabojami nie przemieszcza

Brak mozliwosci wyjecia tasmy z
nabojami

Nabéj wypada z tamy z nabojami

Przyczyna

B Uszkodzona tasma z nabojami
H Pozostato$ci nagaru
B Osadzak jest uszkodzony.

B Osadzak jest przegrzany w
nastepstwie zbyt duzej
czestotliwosci osadzania

B Osadzak jest uszkodzony

OSTRZEZENIE

Nie nalezy podejmowac sitowych
prob wyjecia tadunkow z magazyn-
ka tasmy lub z osadzaka.

H Wadliwy nabdj
B Pozostatos$ci nagaru.

OSTRZEZENIE

Nie nalezy podejmowac sitowych
prob wyjecia tadunkéw z magazyn-
ka tasmy lub z osadzaka.

W Podczas osadzania osadzak byt
zbyt dtugo docisniety do
podtoza

B Zbyt duza czestotliwos¢
osadzania

W Zbyt duza czestotliwo$¢
osadzania

OSTRZEZENIE

Nie nalezy podejmowac sitowych
prob wyjecia tadunkoéw z magazyn-
ka tasmy lub z osadzaka.
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| Usterka

| Przyczyna

Obnizenie komfortu pracy:

— Konieczno$¢ stosowania coraz
wigkszego docisku

— Roénie op6r stawiany przez spust

- Regulator mocy obraca sig z
duzym oporem

- Usunigcie tasmy z nabojami wym-
aga uzycia duzej sity

Hl Pozostatosci nagaru

Ttok zakleszcza si¢ prowadnicy tto-

H Uszkodzony ttok

H Pozostato$ci nagaru

Mechanizm powrotny ttoka jest
zablokowany
Y

B Pozostato$ci nagaru.

Rézna jako$¢ znakowania

M Uszkodzony ttok

B Uszkodzone cze$ci (czg$¢
uderzeniowa, O-ring w gtowicy
znakujacej)

W Wytarte/ zniszczone czcionki.
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10. Utylizacja

W osadzakach firmy Hilti wykorzystywana jest znaczna ilo§¢ materiatow, ktére mozna ponownie wykorzysta¢. War-
unkiem, jaki musi zosta¢ spetniony, aby ponowne wykorzystanie materiatu byto mozliwe, jest wtasciwe rozdzie-
lenie roznych surowcow. W wielu krajach przedstawicielstwa firmy Hilti sg juz przygotowane do odbioru starych urzg-
dzen, ktdre nastepnie sg demontowane, a wchodzace w ich sktad materiaty — sortowane. Z pytaniami, dotyczacymi
tego zagadnienia, prosimy zwracac si¢ do wspotpracujgcego z Panstwem Rzeczoznawcy Technicznego firmy Hilti.
W przypadku, gdy chcg Panstwo samodzielnie dokona¢ selekcji materiatdw, nalezy rozmontowac osadzak, na ile

jest to mozliwe bez uzycia specjalnych narzedzi.

Materiaty nalezy sortowa¢ w nastepujacy sposéb:

Element / Zespét Gtéwny materiat Ocena przydatno$ci

Walizka transportowa  Tworzywo sztuczne Recykling materiatu

Obudowa zewnetrzna  Tworzywo sztuczne / Elastomer Recykling materiatu

Sruby, drobne elementy Stal Ztom metalowy

Zuzyte tadunki Stal / tworzywo sztuczne Stosownie do przepiséw lokalnych

11. Gwarancja producenta na urzgdzenia

Hilti gwarantuje, ze dostarczone urzadzenie jest wolne
od btedéw materiatowych i produkcyjnych. Ta gwa-
rancja obowigzuje pod warunkiem, ze urzagdzenie jest
wtasciwie wykorzystywane, obstugiwane, konserwo-
wane i czyszczone zgodnie z instrukcjg obstugi Hilti,
oraz ze zachowana jest techniczna jednos¢ urzadzenia,
tzn. ze w urzgdzeniu stosowane sg wytgcznie oryginal-
ne materiaty, akcesoria i czesci zamienne Hilti lub pro-
dukty o takich samych wtasciwosciach.

Ta gwarancja obejmuje bezptatng naprawe lub bez-
ptatng wymiang uszkodzonych czesci podczas catego
okresu zywotnosci urzadzenia. Czesci, ktére podlega-
ja normalnemu zuzyciu, nie sg objete tg gwarancjg.

Dalsze roszczenia sa wykluczone, o ile nie zachodzi tu
sprzeczno$¢ z obowigzujgcymi przepisami krajowymi.

Firma Hilti nie odpowiada przede wszystkim za szkody
bezposrednie i posrednie powstate na skutek wad lub
szkody nastepcze, straty lub koszty zwigzane z zasto-
sowaniem lub brakiem mozliwosci zastosowania urzad-
zenia do jakiegokolwiek celu. Milczgce przyzwolenia
dotyczgce zastosowania lub przydatno$ci do okreslo-
nego celu sg wyraznie wykluczone.

W celu naprawy lub wymiany urzadzenie lub uszkodzo-
ne czesci nalezy przestac bezzwtocznie po stwierdze-
niu wady do przedstawicielstwa Hilti.

Niniejsza gwarancja obejmuje wszelkie zobowigzania
gwarancyjne ze strony Hilti i zastepuje wszystkie wczes-
niejsze lub réwnoczesne o$wiadczenia, oraz pisemne
i ustne uzgodnienia dotyczgce gwarancii.

12. Deklaracja zgodno$ci (oryginat)

Nazwa: Osadzak
Oznaczenie typu: DX 462 HM/CM
Rocznik konstrukcii: 2003

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujgcymi wytycznymi oraz
normami: 2006/42/WE, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Dokumentacija techniczna:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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13. Oznaczenie CIP

Dotyczy panstw nalezacych do C.I.P. poza obszarem UE
i EFTA:

Urzagdzenie Hilti DX 462 HM/CM posiada zezwolenie
dopuszczajgce do uzytku pod wzgledem konstrukcyjnym
i systemowym. Na tej podstawie urzgdzenie zostato opa-

Niedopuszczalne wady, ktore zostang stwierdzone podczas
uzytkowania, nalezy zgtosi¢ w urzedzie wydajacym zez-
wolenia (PTB, Braunschweig) oraz Statej Komisji Mied-
zynarodowej C.I.P. ( C.I.P., Avenue de la Renaissance
30, B-1000 Bruksela, Belgia).

trzone znakiem w formie kwadratu z wpisanym numerem
zezwolenia S 812. W ten sposob Hilti gwarantuje zgod-
nos¢ urzadzenia z dopuszczong konstrukeia,.

14. Zdrowie i bezpieczenstwo

Informacje o emisji hatasu

Osadzak na naboje

Typ: DX 462 HM/CM

Model: Seria

Kaliber: 6.8/11 zielony

Regulacja mocy: 4

Zastosowanie: Znakowanie z czcionkami na powierzchni bloku stalo-
wego (400x400x50 mm)

Deklarowane wartosci pomiarowe wskaznikow emisji

dzwigkéw wedtug ISO 2006/42:15895 DX 462 HM DX462 CM

Poziom mocy akustycznej: Lwa. 1s' 110 dB(A) 108 dB(A)

Poziom emisji ci$nienia akustycznego w miejscu pracy;: Lpa, 15° 108 dB(A) 107 dB(A)

Szczytowy poziom emisji cisnienia akustycznego: Loc.pea’  135dB(C) 134 dB(C)

Warunki eksploatacji i ustawiania:

Ustawianie i eksploatacja osadzaka zgodnie z norma E DIN EN 15895-1 w pomieszczeniu kontrolnym o niewielkich wias-
ciwo$ciach odbijajacych firmy Muiller-BBM GmbH. Warunki otoczenia w pomieszczeniu kontrolnym sg zgodne z DIN EN
ISO 3745.

Metoda badania:

Zgodnie z normg E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 i DIN EN ISO 11201 metoda pomiaru poziomu ci$nienia akusty-
cznego w polu swobodnym na powierzchni odbijajace;.

UWAGA: Zmierzona emisja dzwigkéw oraz zwigzana z nig tolerancja pomiarowa reprezentujg gérng granice wskazni-
kow emisji dzwiekow spodziewanych podczas pomiarow.

Przy innych warunkach pracy moga wystgpi¢ inne wartosci emisji.

'+2dB(A)

2+2dB(A)

*+2dB(C)

Wibracje
Podana zgodnie z 2006/42/EG tgczna wartos¢ drgan nie przekracza 2,5 m/s?.

Wiecej informacji dotyczagcych zdrowia i bezpieczenstwa uzytkownika mozna znalez¢ na stronie internetowej firmy
Hilti: www.hilti.com/hse
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Gtowica znakujgca X-462HM

@

LOCTITE 243
12 Nm

llo¢ Oznaczenie do zaméwienia Numer artykutu

©) 1 Adapter- komplet 267920
@ 1 Przytrzymywacz HM 268017
® 1 Sprezyna 0,4x5,4x10,9 4892
® 1 Sprezyna NM 267979
@ 1 Pobijak (cze$¢ uderzeniowa) HM- komplet 268014
1 Pierscien okragty 34x5 (0-ring) 268003
® 2 Absorber/ element ttumigcy HM 268000
© 1 Obudowa HM 268013
D) 4 Wkret M6x30 72477
D 4 Podktadka 6 70489
B) 1 Przycisk M8 268002
9 1 Ttok X-462 PM 267900
5 2 Pierscien ptytkowy AS 22,1 4667
1 0s- komplet 267998
9 1 Naklejka DX 750 23579
20 1 Blokada- komplet 5,556 268205
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Gtowica znakujgca X-462CM:

llo$¢ Oznaczenie do zaméwienia Numer artykutu

® 1 Stopka DXA-CM 268057
@) 1 Pierscien okragty 34x3 (0-ring) 268164
® 1 Element ttumigcy CM 268158
@ 1 Pobijak (cze$é uderzeniowa) CM- komplet 268056
® 1 Element zabezpieczajgcy/ pokrywa 23586
® 1 Wkret M6x30 72477
@ 1 0$- komplet 268054
€ 1 Przycisk M8 268002
® 1 Sprezyna 0,4x5,4x10,9 4892
0 1 Sprezyna NM NM 267979
D) 1 Przytrzymywacz HM 268017
2 1 Blokada- komplet 268205
E) 1 Ttok X-462-PM 267900
2 Pierscien ptytkowy AS 22,1 4667
® 1 Naklejka DX 750 23579




POVODNY NAVOD NA POUZIVANIE

DX 462 CM/DX462 HM raziaci pristroj

Pred pouZitim pristroja je potrebné pretitat’
si tento navod na pouZivanie.

Navod na pouZivanie skladuijte spolu
S pristrojom.

Pristroj odovzdavajte len spolu
s navodom na pouZzivanie.

Hlavné Gasti

@ Vedenie piestu

(@ Vodiace puzdro

@ Kyt

@ Vodiaca lista pasu nabojok

(® Tlacidlo na odblokovanie otoéného regulatora energie
(& Ototny regulator energie

@ Spust’

Rukovat

(® Tlacidlo na uvolnenie vedenia piestu
Vetracie mriezky

@ Piest*

() Raziaca hlava*

(3 Blokovacie tlaGitko raziacej hlavy

* uvedené Gasti mdZe vymieat’ uZivatel pristroja
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1. Bezpe€nostné opatrenia

1.1 Zakladné bezpecnostné opatrenia

Okrem bezpec€nostnych opatreni uvedenych v jednotli-
vych Castiach tohto navodu je potrebné za kazdych okol-
nosti prisne dodrZiavat’ aj nasledujuce poZiadavky.

1.2 Pouzivajte iba Hilti nabojky alebo nabojky rovnakej
kvality

Pouzivanie nekvalitnych nabojok v nastrojoch Hilti moze

viest' k nahromadeniu strelného prachu, ktory méze vybuchnit

a spbsobit vazne zranenia operatorom a okolostojacim

osobam. Nabojky musia splfiat’ minimaine jednu z nasle-

dovnych podmienok:

a) Musia byt schvélené dodavatelom, Ze boli ispeSne
testované podla EU normy EN 16264

UPOZORNENIE:

@ V/3etky nabojky Hilti pre vsadzovacie pristroje boli Uispes-
ne otestované podla normy EN 16264.

@ Pri skikach definovanych v norme EN 16264 ide o
systémové testy Specifickych kombinacii nabojok a nara-
dia, ktoré vykonavaju certifikacné institlicie.

Oznacenie naradia, nazov certifikacnej instittcie a Cis-
lo systémového testu si uvedené na obale nébojky:
alebo

b) Musia mat’znak zhody CE (od jula 2013 povinne pred-
pisané v EU)

Pozrite si priklad balenia na stranke:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Uel poutitia
Pristroj je urCeny pre profesionainych pouZivatelov na ozna-
Covanie do ocele.

1.4 Nespravne pouZitie

@ Upravovanie pristroja na vlastné Gcely nie je dovolené.
@ S pristrojom moZete pracovat’ vo vybuSnom, resp.
zapalnom prostredi len v pripade, Ze je schvaleny na
takéto poutitie.

@ Klince, nabojky, prisluSenstvo a nahradné ¢asti pouZziva-
jte iba od firmy Hilti alebo od alternativneho vyrobcu v
zodpovedajucej kvalite. Vyhnete sa tak riziku zranenia.
@ DodrZiavajte informéacie o prevadzke, udrzbe a sta-
rostlivosti o pristroj uvedené v navode na pouZzivanie.

@ Pristroj nikdy nemierte na seba ani na okolostojace
osoby.

@ Hlaven pristroja si nikdy neprikladajte na ruku alebo
int Cast’ svojho tela.
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@ Oznacovanie nevykonavajte do prili$ tvrdych alebo
krehkych podkladov ako napr. sklo, mramor, plast, bronz,
mosadz, med’, kamefi, duté tehly, keramické tehly a ply-
nobeton.

1.5 PoutZita technolégia

@ Pristroj bol skonStruovany pouZitim najmodernejSich
technickych a technologickych poznatkov.

@ Nespravnym poufzitim pristroja a jeho prisluSenstva
neSkolenym personalom méze vzniknat’ nebezpedie.

A

1.6 Bezpetnost' na pracovisku

@ S pristrojom pracuijte len vtedy, ked’ sedite alebo sto-
jite v pohodinej polohe.

@ PouZivajte pristroj len na dobre vetranych pracovnych
miestach.

@ Odstrante z pracovného priestoru predmety, ktoré
mozu spdsobit’ zranenie.

@ Pristroj je uréeny vyluéne na ruénd manipulaciu.

@ Vyhybajte sa neprirodzenej polohe tela. Dbajte na sta-
bilnu polohu celého tela a vZdy udrZiavajte rovnovahu.
@ Ostatné osoby pritomné pri praci, najma deti sa musia
zdrZiavat' mimo pracovného priestoru.

@ Rukovat' pristroja udrziavajte v suchom stave, aby
nebola zamastena ani zneCistena od oleja alebo inych
latok.

A

1.7 V8eobecné bezpetnostné opatrenia

@ S pristrojom pracujte vyhradne podfa navodu a to len

vtedy, ked’ je v bezchybnom stave.

1. PodrZte pristroj 30 sekund pritlaceny oproti praco-
vnému miestu.

2. Ak naboj nevystreli, pristroj vzdialte z pracovného
povrchu tak, aby hlaveri nemierila na Vase telo ani na
okolostojace osoby.

3. Posurite ru¢ne zasobnikovy pas o jednu nabojku.
Zostavajuce nabojky, na pase spotrebujte. PouZity
zasobnikovy pas vyberte a znehodnot'te tak, aby sa uz
nedal pouZit’.

@ Pokial dojde k 2-3 nespravnym vsadenim bez zretel-

ne pocutelného zvuku indikujuceho zazih nabojky a vyraz-

ne menej hlbokému oznaceniu, postupujte vzdy nasle-
dujucim spdsobom:

1. Zastavte okamZite pracu s pristrojom.

2. Pristroj vybite a demontuijte (pozri 8.3).

3. Skontrolujte piest

4. Vlycistite opotrebovanie nastroja (vid’ 8.5-8.13)

5. NepouZivajte pristroj v pripade, Ze ste vykonali vy3Sie
popisané pokyny a napriek tomu problémy pristroja
pretrvavaju. Odovzdaijte prosim pristroj do Hilti servisu.

@ Nabojky, zo zasobnika alebo pristroja nikdy nevylamuite.

@ Pri vystrele drzte ruky uvolnené (nenat'ahujte ramena).

@ Nabity pristroj nikdy nenechavajte bez dozoru.
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@ Pred Cistenim, tdrzbou, vymenou nahradnych dielov
a skladovanim pristroja nezabudnite pristroj vybit’.

@ Nepouzité ndbojky a nepouzivané pristroje sa musia
skladovat’ tak, aby boli chranené pred vihkom a vyso-
kou teplotou. Pristroj sa musi prepravovat’ a skladovat’
v kufri, ktory mozno zaistit’ proti neopravnenému pou-
Zitiu.

1.8 Teplota

@ Pristroj nerozoberajte za horuca.

@ Nikdy neprekrote odpori¢ani maximalnu rychlost’
razenia (poCet znaciek za hodinu). Pristroj sa mdZze inak
prehriat’.

@ V pripade, Ze sa nabojkovy pas zatne roztapat’, okamzi-
te preruste pracu s pristrojom a nechajte ho ochladit’.

1.9 Upozornenie pre uZivatela

@ Pristroj je urCeny na profesionalne pouZitie.

@ S pristrojom mdZe v ramci pracovnej ¢innosti, tdrzby
a oprav narabat’ iba Skoleny, k tomu opravneny personal,
ktory musi byt informovany o vSetkych moznych nebez-
pecenstvach.

@ Pri praci s pristrojom postupujte opatrne. Pristroj
nepouzivajte, ak nie ste plne ststredeny na pracu.

@ Ak sa necitite dobre, prestarite pracovat’ s pristrojom.

1.10 Prostriedky osobnej ochrany

@ Obsluha a osoby nachadzajlice sa v jeho blizkosti musia
mat’ ochranu o€i, tvrdd pokryvku hlavy a sluchové chra-
nice.




2. VSeobecné informéacie

2.1 Upozornenie na moZné nebezpetenstvo

VYSTRAHA
Potencialne nebezpetné situacie, ktoré mozu viest’ k
vaznym zraneniam alebo smrti, si oznacené slovom
VYSTRAHA.

UPOZORNENIE

Potencialne nebezpetné situacie, ktoré mozu viest’ k
mensim zraneniam alebo Skodam zariadenia, resp. majet-
ku, st oznacené slovom UPOZORNENIE.

2.2 Piktogramy

Varovné znacky Symboly
Vseobecné Pozor! Pred pouzitim si
varovanie Hortci povrch! precitajte navod
na pouzivanie
Prevadzkové upozornenia
PouZivajte PouZivajte PouZivajte
ochranu o€i bezpe€nostnd helmu ochranu sluchu

El Cisla oznaguiui ilustracie nachadzajtice sa na sklada-
com obale prirucky. Pri Citani navodu na pouzivanie obal
rozprestrite, aby ste sa mohli lahko zorientovat' v pri-
loZenych ilustraciach.

Slovny vyraz "pristroj” pouZivany v tomto navode na
pouZivanie sa vzt'ahuje na pristroj DX 462CM/ DX 462HIM.

Umiestnenie identifikatnych udajov na pristroji
Oznacenie typu a sériové Cislo je uvedené na typovom
Stitku pristroja. Tieto Udaje si zapite do ndvodu na pouziva-
nie, aby ste ich v pripade potreby mohli ihned’ vyhladat’.
Tieto udaje nezabudnite uviest’ v pripade, ak kontaktu-
jete obchodného zastupcu firmy Hilti, resp. prislusné ser-
visné miesto.

Typ:

Sériové Cislo:

3. Princip €innosti

Hilti DX 462DM a DX 462CM su vhodné na oznacova-
nie Sirokého radu zakladnych materialov.

Pristroj pracuje na principe piestu, ¢im sa odliSuje od
nastrojov zaloZenych na aplikécii vysokej rychlosti. Prin-
cip piestu zabezpecuje optimalnu kombinaciu bezpec-
nosti a kvality. Pristroj pouZiva nabojky kalibru 6,8/11.

Tlak plynu z vystrelenej nabojky zabezpecuje automa-
ticky navrat piestu do pociato¢nej polohy a zasunutie
nabojky do nabojovej komory, ¢o umoZziuje rychlu a
Uspornu pracu pri upevilovani materialov klincami a zavi-
tovymi klincami.

Systém umozZiiuje pohodiné, rychle a ekonomické
pouzitie vysokokvalitnej znacky na rozne zékladné
materialy s teplotami do 50 ‘C pre DX462CM a s
teplotami do 800 °C s DX462 HM. Frekvencia znacko-
vania je 5 sekind alebo, ak sa menia znaky., zhruba
kazdych 30 sekund.

Polyuretanova hlava X-462CM a ocelova hlava X-
462HM na oznacovanie prijmu bud’ 7 znakov typu 8
mm alebo 10 znakov typu 5,6 mm s vySkami 6,10
alebo 12 mm.

Podobne ako vo vSetkych vsadzovacich pristrojoch,
vytvaraju raziace hlavy DX 462 HM a DX 462CM, X-
462HM a X 462-CM, oznacovacie znaky a nabojky
tzv."technicku jednotku". To znamend, Ze oznaCovanie
tymto systémom bude bezproblémové len vtedy, ak
pouZijete znaky a nabojky, ktoré su zvlast vyrobené
pre tento pristroj alebo produkty zodpovedajucej kvali-
ty. Odportcania na razenie a aplikacie poskytnuté
spolo¢nost'ou Hilti platia len pri dodrZané tejto pod-
mienky.

Pristroj je kvdli zvySenej ochrane obsluhy aj okolostoja-
cich pracovnikov zabezpeceny pat'stupiovym systémom
bezpetnosti.

Princip &innosti piestu
1

N
e

Energia uvolnena vystrelom sa prenasa na piest, ktory
svojim zrychlenim zasunie Klinec do podkladového mate-
rialu. Ked'Ze piest absorbuje az 95% kinetickej energie,
klinec prenika do podkladového materialu kontrolova-
ne pri znacne znizenej rychlosti (menej ako 100 m/sekun-
du). Vsadzanie klinca sa ukon¢i v okamihu, ked’ piest
dosiahne koniec svojej drahy. Pri spravnom pouzivani
pristroja sa tak minimalizuje riziko vzniku prestrelenia
materialu.

Padové poistka [2] pracuje na principe spriahnutia
odpalovacieho mechanizmu s natiahnutim kohutika.
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Uvedeny spdsob ochrany zabrariuje ndhodnému vystre-
lu pristroja Hilti DX pri pade na tvrdy povrch bez ohla-
du na uhol dopadu.

Odpalovacia poistka [3] zabrariuje, aby doslo k vystre-
leniu nabojky len prostrednictvom potiahnutia spuste.
Z pristroja mozno vystrelit’ len vtedy, ak je pritlaceny o
tvrdy povrch.

Pritladné poistka [4] kontroluje, Ci je pristroj pritlaeny
0 pracovny povrch urcitou silou. Z pristroja moZete teda
vystrelit’ len v tom pripade, ak nim tlacite o pracovny
povrch zna€nou silou.

Okrem uvedenych bezpecénostnych prvkov ma pristroj
Hilti DX aj bezpe€nostny mechanizmus na ochranu pro-
ti nahodnému vystrelu [5]. Tento mechanizmus brani
vystrelu v pripade, ak sa najprv potiahne spust’ a az
potom sa pristroj pritlaCi o pracovny povrch. Z pristro-
ja moZno vystrelit' jedine vtedy, ak sa najprv spravnym
spbsobom pritlai a aZz potom sa potiahne spust’.

4. Nabojky, prisluSenstvo a klince

Ozna&ovacie hlavy

katalégové &lslo pouZitie

X-462 CM Polyuretanova raziaca hlava na ozna¢ovanie do 50°C

X-462 HM Ocelova raziaca hlava na oznagovanie do 800 'C

Piesty

katalégové &lslo poufitie

X-462 PM Standardny piest pre aplikacie oznatovania

PrisluSenstvo

katalégové &lslo pouZitie

X-PT 460 Predizenie: Ide o. rozsirujlici systém, ktory umozfiuje oznagovat vefmi hortice materialy

v bezpecénej vzdialenosti. Pouzivany s DX 462 HM

Balik nahradnych
dielov HM 1

Nahradné skrutky a O kruZok. Len pre X 462 HM

Centrovacie zariadenia

Na oznagovanie na oblikovych povrchoch. Len s oznagovacou hlavou X-462 CM.
(Os A40-CML je vZdy potrebnd, ak pouZivate centrovacie zariadenie)

Znaky
katalégové Zislo pouZitie
Znaky X-MC-S Ostré znaky vyrezané do povrchu zakladného materialu na vytvorenie otlacku — pina

linia. M6Zu sa pouZzit’ tam, kde nie je kriticky vplyv oznaGenia na zakladny material.

Znaky X-MC-LS

Pre pouZitie v citlivejsich aplikaciach. S okrihlym polomerom, znaky s nizkym
namahanim skor deformuju, ako rezu povrch zakladného materialu. Tymto spdsobom
sa znizuje ich vplyv na fom.
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Znaky X-MC-MS

Znaky s minimalnym namahanim pdsobia na povrch zakladného materialu eSte menej

nez znaky s nizkym namahanim — gravirovana linia. Podobne ako tieto maju zaobleny
deformujlci polomer, ale odvodzuju svoju charakteristiku s minimalnym namahanim z
preru_ovaného bodkového vzoru (k dispozicii len Specidlne)

Prosim obrat'te sa na vasho miestneho zastupcu Hilti Center alebo Hilti pre podrobnosti o d'alSich upeviiovacich zariadeniach a pris-

luSenstve.

Nébojky

katalégové &islo farebné ozna&enie prieraznost'
6,8/11 M zelena Zelena nizka
6,8/11 M ZIta /It stredna

90% celého oznatenia sa da uskutocnit’ s pouZitim zelenej nabojky. PouZite nabojku s najniz§im moznym vykonom na to, aby sa opotrebo-
vanie piesta prieraznej hlavy a ozna€ovacich znakov udrZalo na minimalnej trowvni.

Cistiace pomdcky

Sprej Hilti, plocha kefka, velka okrihla kefka, mala okruhla kefka, Skrabka, Gistiaca tkanina

9. Technické Udaje

DX 462CM DX462HM
Hmotnost’ 3,92 kg (8,64 Ib) 4,62 kg (10,19 1b)
Dizka pristroja 435 mm (17,13 425 mm (16,73")

QOdporucana rychlost’ prace

700 osadeni za hodinu

Nabojky

6,8/11 M (kaliber 27) zelené, 7Ité

Pravo zmeny technickych tdajov vyhradené

6. Priprava pristroja pred pouZitim

¥,

6.1 Kontrola pristroja

@ Skontrolujte, ¢i sa v pristroji nenachadza nabojkovy
pas. Ak je nabojkovy pas zaloZeny v pristroji, ru¢ne ho
vyberte.

@ Pravidelne kontrolujte vSetky vonkajSie Casti pristroja,
Ci nie st poSkodené. Takisto skontrolujte funk&nost’ viet-
kych ovladacich prvkov. V pripade poSkodenia Casti pri-
stroja alebo chybnej ¢innosti ovladacich prvkov, s pri-
strojom nepracujte. V pripade potreby dajte pristroj opra-
vit' do servisu Hilti.

@ Skontrolujte opotrebovanost’ piestu a timica (pozri
kapitolu "8. UdrZba a starostlivost™).

6.2 VWmena raziacej hlavy

1. Uistite sa, Ze sa v pristroji nenachadza Ziaden pas
s nabojkami. Pokial’ sa pas s nabojkami nachadza v pri-
stroji, vytiahnite ho rukou z pristroja nahor.

2. Stlacte tlagidlo uvolnenia na bo¢nej strane opernej
desky.

3. Odskrutkujte opernu dosku.

4. Skontrolujte opotrebovanie piestu raziacej hlavy (vid'
"starostlivost’ a idrzba")

5. Zasuiite piest do pristroja ¢o najhlbSie na doraz.

6. Zatlatte oznaGovaciu hlavu pevne do pristroja.

7. Zaskrutkuijte raziacu hlavu na pristroj, kym nezapad-
ne.
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1. Prevadzka pristroja

o

UPOZORNENIE

W Pri vsadzovani klinca mbZe dochad-
zat’ k odStepovaniu podkladového
materialu a k odletovaniu tlom-
kov zasobnikového pasu.

B Odletujlice tlomky moZzu spdso-
bit’ telesné zranenie alebo pora-
nit’ oGi.

B Obsluha aj okolostojace osoby
musia mat’ ochranné okuliare a
tvrdd pokryvku hlavy.

UPOZORNENIE

B OznaCovanie zabezpecite vystre-
lom nébojky.

B ZvySena hladina hluku moZe spd-
sobit’ poSkodenie sluchu.

M Operator aj okolostojace osoby
musia mat’ chranice sluchu.

VYSTRAHA

M Pristroj je by mohol pripraveny na
vystrel aj po priloZeni na niektoru
Gast’ tela (napr. na ruku).

B Ak je v stave "pripravena na vystrel”,
raziacia hlava moze ublizit'.

B Nikdy nepritlaCajte oznaCovaciu
hlavu nastroja na Casti tela.

VYSTRAHA

B Za urCitych okolnosti moZe byt
pristroj pripraveny vystrelit’ pritiah-
nutim raziacej hlavy.

B V stave pripravenosti moZe pri-
stroj vystrelit’ aj do Casti tela.

B Nikdy nepritahuijte raziaciu hlavu
rucne.
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K1 Vkiadanie znakov

Raziaacia hlava moZe prijat’ 7 znakov so Sirkou 8 mm

alebo 10 znakov so Sirkou 5,6 mm.

1. VloZte znaky podia poZadovanej znaCky. Blokovacia
paka v nezablokovanej polohe.

2. VZdy vloZte oznaCovacie znaky do stredu oznacova-
cej hlavy. Na kazdej strane ret'azca znakov by mal byt’
vloZeny rovnaky pocet znakov medzier.

3. Pripadnu nerovnomernu vzdialenost’ od kraja vyrov-
najte pouZitim ozna€ovacieho znaku <—>. To zaisti
rovnomerny Ucinok razov.

4. Po vioZeni potrebnych znakov na oznaCovanie ich upev-
nite oto¢enim blokovacej paky.

5. Pristroj s raziacou hlavou su teraz v polohe priprave-
nej na prevadzku.

POZOR:

@ PouZite len povodné znaky medzier, ako je medzera.
V pripade nudze mdZete obrusit’ Standardny znak a pouzit
ho.

@ Nevkladajte oznaCovacie znaky hlavou dolu. Toto spo-
sobuje skratenu Zivotnost’ extraktora a zniZuje kvalitu
oznacenia.

Nasadenie p4su s nabojkami

Do spodnej Casti rukovate pristroja viozte nabojkovy pas
lzkym koncom tak, aby bol zarovno s rukovat'ou. PouZity
nabojkovy pas potiahnite tak, aby sa do nabojovej komory
dostala nova nabojka.(posledné viditelné Cislo na zad-
nej strane nabojkového pasa predstavuje €islo nabojky,

Nastavenie prieraznosti

Silu nabojky a nastavenie vykonu zvolte podfa prislusného

pouZitia. Pokial nemate Ziadne skusenosti, zacnite vzdy

1. Stlagte uvolTiovacie tlacidlo.

2. Oto¢ny regulator prieraznosti nastavte na hodnotu 1.

3. Spust'te pristroj.

4., Pokial je znak vyrazeny nedostatocne: Zvyste vykon
prestavenim kolieska na regulaciu vykonu. V pripade
potreby pouZite silnejSiu nabojku.

Oznatovanie pomocou pristroja

1. Pristroj pevne pritlacte o pracovny povrch v pravom
uhle.

2. StlaCenim spuste vsad'te klinec.

VYSTRAHA

@ Nikdy nepritla€ajte raziacu hlavu dlariou ruky. Hrozi
Uraz.

@ VZdy dodrziavajte maximalnu rychlost’ vsadzovania.

7.5 Opétovné vioZenie nabojok
Vlyberte pouZity pasik nabojok jeho vytiahnutim nahor z
nastroja. VlozZte novy pasik nabojok.



8. Starostlivost’ a idrzba

V zavislosti od konkrétneho pristroja dochadza v pravidel-
nej prevadzke k zne€isteniu a k opotrebovaniu ¢asti pri-
stroja, ktoré su délezité pre jeho spravnu funkciu. Nevyh-
nutnym predpokladom pre zaistenie spolahlivej a bez-
pecnej prevadzky zariadenia su preto pravidelné prehliadky
a Udrzba. Pri intenzivnom pouzivani odportcame vykonavat’
Cistenie pristroja a kontrolu piesta a zasobnika minimalne
raz do tyZdia, najneskor vSak po 10 000 vsadeniach!

8.1 Starostlivost’ o pristroj

Vonkajsi kryt pristroja je vyrobeny z narazuvzdorného pla-
stu. Cast' rukovate pozostava zo syntetickej gumy.
Vetracie otvory musia byt’ vzdy priechodné a €isté. Dba-
jte 0 to, aby sa dovnutra pristroja nedostali cudzie pred-
mety. Na Cistenie pristroja pouZivajte mierne navihéenu
latku. Na Cistenie nepouZivajte spreje ani parné Cistiace
systémy. Pristroj pravidelne Cistite.

8.2 Udrzba

Pravidelne kontrolujte vSetky vonkajSie Casti pristroja, Ci
nie s poSkodené. Takisto kontrolujte funk&nost’ vset-
kych ovladacich prvkov. V pripade poSkodenia Casti pri-
stroja alebo chybnej ¢innosti ovladacich prvkov s pri-
strojom nepracuijte. V pripade potreby dajte pristroj opra-
vit' do servisu Hilti.

UPOZORNENIE

B Pri praci sa pristroj moZe zahriat'.

W Dajte si pozor, aby ste si nespa-
lili ruky.

B Pristroj nerozoberajte, ked’ je horu-
ci. Nechajte ho ochladit’.

Servisna prehliadka pristroja

Pristroj dajte do servisu na prehliadku v pripade:

1. zlyhania nabojky,

2. premenlivej prieraznosti nabojky,

3. ak spozorujete, Ze:

@ sa zvySuje tlak,

@ sa zvySuje tlak na potiahnutie spuste,

@ otocny regulator prieraznosti sa t'azko nastavuje,
@ nabojkovy pas sa tazko vybera.

POZOR pri Eistent pristroja:

@ Nikdy nepouZivajte mazadlo na udrzbu/mazanie Casti
nastroja. Toto m6ze podstatne ovplyvnit’ funkénost’
nastroja. PouZite len sprej Hilti alebo sprej s rovnakou
kvalitou.

@ Necdistota z nastroja DX obsahuije latky, ktoré mézu
ohrozit' vaSe zdravie.

- Nevdychuijte prach z Cistenia

- UdrZujte Cistotu potravin od prachu

- Umyte si ruky po vycisteni nastroja

IEXEI Demonta? pristroja

1. Uistite sa, Ze sa v pristroji nenachadza Ziaden pas
s nabojkami. Pokial’ sa pas s nabojkami nachadza v pri-
stroji, vytiahnite ho rukou z pristroja nahor.

2. Stlacte tlagidlo uvolnenia na bo¢nej strane raziacej
hlavy.

3. Odskrutkujte raziacu hlavu.

4. Vlyberte raziacu hlavu a piest.

IEXA Kontrola opotrebovania timita a piesta

Piest vymerite v pripade, ak

@ je zlomeny,

@ je Spicka vyrazne opotrebovana (napr. ak sa odstiepil
90° tilomok)

@ s zlomené piestne krizky, alebo ak chybaju,

@ je ohnuty (skontrolujte kotdlranim na rovnom povrchu)

POZNAMKA
@ NepouZivajte opotrebované piesty. Piesty nebruste ani
inak neupravujte.

IEXA Cistenie kriizkov na piestu

1. Ocistite piestne krtzky plochou kefou, aZ pokial sa
nebudu volne pohybovat'.

2. Lahko postriekajte sprejom Hilti krizky piestu.

IEXA vyiistite zavitova Sast’ raziacej hlavy
1. Zavit vyCistite plochou kefkou.
2. Na zavit zl'ahka nastriekajte sprej Hilti.

Demont4Z vedenia piestu
1. Stlatte uvolfiovacie tlacidlo umiestnené na rukovati.
2. Odskrutkujte vedenie piestu.

IEXA Cistenie vedenia piestu

1. Vycistite pruZinu plochou kefkou.

2. Vycistite prednu stranu plochou kefkou.

3. Malou okruhlou kefkou vycistite dva malé otvory.

4. Pouzite velku okruhlu kefku na vygistenie velkého
otvoru.

5. Na vedenie piestu zlahka nastriekajte sprej Hilti.

IEX:] Cistenie vn(itornej asti krytu
1. VnGtornu Cast’ krytu vycistite velkou okruhlou kefkou.
2. NavnGtornu Gast’ krytu zfahka nastriekajte sprej Hilti.

X Cistenie vodiacej listy nabojkového pasu
VycCistite pravu a lavu vodiacu listu nabojkového pasu
prostrednictvom priloZzenej Skrabky. Na uah¢enie Cistenia
musite mierne nadvihnut’ gumeny kryt listy.

EXE] Na otogny regulator prieraznosti zfahka nastrie-
kajte sprej Hilti.

FBH Mont4Z vedenia piestu

1. Zorientuijte Sipky na kryte a na vedeni piestu tak, aby
smerovali jednym smerom.
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2. Vedenie piestu zatlatte na doraz do krytu.
3. Zaskrutkuijte vedenie piestu do pristroja, tak aby zapadio
na miesto.

FXE] Monta pristroja

1. Piest zatlate na doraz do pristroja.

2. Pevne zatlatte raziacu hlavu do vratnej jednotky piestu.
3. Zaskrutkujte raziacu hlavu na nastroj, kym nezapadne.

BIEE Cistenie a servis ocefovej raziacej hlavy

X-462 HM.

Ocelovu raziacu hlavu by ste mali Cistit’ nasledujuco:

po velkom pocte znaciek (20 000) / ak nastanu pro-

blémy, napr. poSkodenie extraktora / ak sa zhorSi kva-

lita oznaCovania

1. Odstrarite raziace znaky oznagovania oto¢enim blo-
kovacej paky do otvorenej polohy.

2. Vyberte Styri uzatvaracie skrutky M6x30 pomocou
kfuca Allen

3. Oddelte vrchnl a spodnUi €ast’ plasta s pouZitim urci-
tej sily, napriklad s pouZitim gumeného kladiva

4. Demontujte a individualne skontrolujte opotrebova-
nie extraktora s krizkom O, timi¢e a modul adaptéra

5. Odstrarite blokovaciu paku s osou

6. Zvlast skontrolujte opotrebovanie na extraktore. Chy-
ba pri vymene opotrebovaného alebo prasknutého
extraktora moZe sposobit’ predCasné poskodenie a
zlu kvalitu ozna€ovania.

7. Vycistite vnatornu hlavu a os

8. VloZte adaptér do plasta

9. Namontuijte novy gumovy kriZzok O na extraktor dopadu

10. VloZte os s blokovacou pakou do vyvrtu

11. Po inStalacii extraktora uloZte timie Spojte vrchnt a
spodnu Cast’ plasta. Upevnite 4 blokovacie skrutky
M6x30 s pouZitim loctitu a kfica Allen.

EXWE Cistenie a servis polyureténovej raziacej

hlavy X-462 CM

Polyuretanovu raziacu hlavu by ste mali €istit’ nasledu-

juco: po velkom pocte znaciek (20 000) / ak nastanu

problémy, napr. poSkodenie extraktora dopadu / ak sa

zhorsSi kvalita oznaCovania

1. Vyberte znaky ozna€ovania oto¢enim blokovace;]
paky do otvorenej polohy.

2. Odskrutkujte blokovaciu skrutku M6x30 priblizne
15-krat pomocou kfica Allen

3. Vyberte zaver z oznacovacej hlavy

4. Vyberte a individualne skontrolujte na opotrebova-
nie extraktor dopadu s kruzkom O, timi¢e a modul
adaptéra. Ak je potrebné, vloZte prieraznik cez
otvor.

5. Vyberte blokovaciu paku s osou oto¢enim do neza-
blokovanej polohy a s pouZitim sily

6. Venujte zvlastnu pozornost’ opotrebovaniu na
extraktore dopadu. Zlyhanie pri vymene opotrebo-
vaného alebo prasknutého extraktora dopadu
mdZze spdsobit’ pred€asné poskodenie a zIu kvalitu
oznacovania.

7. Vycistite vnatornu hlavu a os
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8. VloZte os s blokovacou pakou do otvoru a pevne
zatlaCte, kym nezapadne na miesto.

9. Namontujte novy gumovy krizok O na extraktor
dopadu

10. Po umiestneni timi¢a na extraktor dopadu ich vioz-
te na hlavu oznacovania

11.VloZte zaver na oznaGovaciu hlavu a pritiahnite blo-
kovaciu skrutku M6x30 pomocou kli¢a Allen

8.16 Kontrola pristroja po vykonani (idrzby

Po vykonani udrzby pristroja skontrolujte, ¢i st vSetky
ochranné a bezpe€nostné prvky na svojom mieste a Ci
su funkgné.

POZNAMKA

@ Na mazanie pouZivajte len pripravky Hilti, lebo ina¢
moZze dojst’ k poSkodeniu gumenych Casti pristroja, najma
timica.



9. Odstrafiovanie portch

[ Chyba

nedochadza k pohybu nabojky

nabojku nemozno vystrelit’

™

e~

nébojkovy pas sa zacina roztapat’

E
E

-

nabojka vypadava z nabojkového
pasu

pric¢ina

M nabojkovy pas je poskodeny
B v pristroji s karbonové usa-
deniny

M pristroj je poskodeny

M pristroj sa v dosledku vysokej
pracovnej rychlosti prehrial
M pristroj je poSkodeny

VYSTRAHA

Nikdy sa nepokusajte vylomit' naboj-
ku zo zasobnika, resp. zo samot-
ného pristroja.

M nabojka je zla
M v pristroji su karbonové usadeniny

VYSTRAHA
Nikdy sa nepokusSajte vylomit' naboj-
ku zo zasobnika.

M pristroj je poCas prace prili§ diho
tlaCeny na pracovny povrch

M rychlost’ vsadzovania je prilis
vysoka

M rychlost’ vsadzovania je prili$
vysoka

VYSTRAHA
Nikdy sa nepokusSajte vylomit’ naboj-
ku zo zasobnika, resp. z pristroja.

5
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[ Chyba

| prigina

Ak operator spozoruje:

- zvy3enie pritlatného tlaku

- zvySent namahu spuste

- staZené ot4&anie oto&nym
regulatorom prieraznosti

—tazkosti pri vyberani nabojkového
pasu

B v pristroji sU karbonové usa-
deniny

piest sa zasekol vo vedeni a nemoz-
no ho vybrat

M piest je poSkodeny

B vn(tri vedenia piestu sa nachad-
zaju Ulomky timica

M poskodeny timi¢

M karbonové usadeniny

Odchytky v kvalite oznatovania

M karbonové usadeniny

H Poskodeny piest.

B PoSkodené sucasti (extraktor,
kruZok O) na hlave oznaCovaca

M Opotrebované znaky
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10. Manipulécia s pouZitym materialom

Vacsina materialov pouZitych na vyrobu vsadzovacich pristrojov firmy Hilti sa da recyklovat’. Pred recyklaciou je pot-
rebné materialy separovat’. V mnohych §tatoch ma firma Hilti dohody o odbere starych vsadzovacich pristrojov na
recyklaciu. PodrobnejSie informacie mézete ziskat’ v zakaznickom servise Hilti alebo u obchodnych zastupcov.

Ak chcete Va3 pouZity vsadzovaci pristroj vratit' za ucelom recyklacie, rozoberte ho do maximalnej moznej miery bez

pouZitia Specialneho naradia.

Jednotlivé Casti oddelte nasledovne:

tast hlavny material recyklcia

kufor s naradim Plast recyklacia plastov

vonkajsi kryt Plast/synteticka guma recyklacia plastov

skrutky, drobné sucasti Ocel Kovowy Srot

pouZity ndbojkovy pas Plast/ocel podra miestnych predpisov

11. Zaruka vyrobcu naradia

Hilti ruci, Ze dodany vyrobok je bezchybny z hladiska
pouzitého materialu a technologického postupu vyro-
by. Tato zaruka plati iba za predpokladu, Ze vyrobok sa
spravne pouziva a obsluhuje, oSetruje a Cisti v sulade
s navodom na pouZivanie Hilti a Ze je zaru€ena tech-
nicka jednotnost’, t. j. Ze s vyrobkom sa pouziva iba ori-
ginalny spotrebny materidl, prisluSenstvo a nahradné
diely Hilti alebo iné, kvalitativne rovnocenné vyrobky.

Tato zaruka zahfiia bezplatnt opravu alebo bezplatnu
vymenu chybnych Casti poCas celej Zivotnosti vyrobku.
Casti, podliehajuce normalnemu opotrebovaniu, do tejto
zaruky nespadaju.

Uplatiiovanie d'alSich narokov je vyli€ené, pokial takéto
vylt€enie nie je v rozpore s narodnymi predpismi. Hilti

nerudi najmé za priame alebo nepriame poruchy alebo z
nich vyplyvajlce nasledné Skody, straty alebo naklady v
stvislosti s pouzivanim alebo z dévodov nemoznosti pouziva-
nia vyrobku na akykolvek

tcel. Implicitné zaruky predajnosti alebo vhodnosti
poutZitia na konkrétny G&el st vylicené.

Vlyrobok alebo jeho Casti po zisteni poruchy neodklad-
ne odoslite na opravu alebo vymenu prislusnej obchod-
nej organizacii Hilti.

Zaruka zahfiia vSetky zaru¢né zavazky zo strany spo-
lo€nosti Hilti a nahradza v3etky predchadzajice alebo
sucasné vyhlasenia, pisomné alebo Ustne dohovory,
tykajlice sa zaruky.

12. Viyhlasenie o konformite EU (origindl)

Oznacenie: Vsadzovaci pristroj
Typoveé oznacenie: DX 462 HM/CM
Rok vyroby: 2003

Na vlastnu zodpovednost’ vyhlasujeme, Ze tento vyrobok
je v sulade s nasledujucimi smernicami a normami:
2006/42/ES, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Technicka dokumentécia u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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13. Oznadenie CIP

Pre ¢lenské taty C.1.P. mimo pravneho priestoru EU
a EFTA plati:

Pristroj Hilti DX 462 HM/CM je konstrukéné spdsobily
a systémovo prevereny. Na zaklade toho je pristroj oznaCeny
povolovacim znakom v Stvorcovom tvare, so zaregistro-
vanym schval'ovacim ¢islom S 812. Tym firma Hilti garan-
tuje zhodu s povolenym typom konstrukcie.

Nepripustné nedostatky, ktoré sa zistia pri pouZzivani, je
potrebné ohlasit’ schvalovaciemu organu (PTB, Braun-
schweig) ako aj Stalej medzinarodnej komisii C.I.P. (Stala
medzinarodnd komisia, Avenue de la Renaissance 30,
B-1000 Brusel, Belgicko).

14. Zdravie pouZivatefov a bezpeCnost’

Informécia o hluku
Vsadzovaci pristroj pohariany nabojkami

Typ: DX 462 HM/CM

Model: Séria

Kaliber: 6.8/11 zelena

Nastavenie vykonu: 4

VyuZitie: Oznacovanie oznacovacimi znakmi do ocelového
ingotu 400x400x50 mm)

Deklarované namerané hodnoty ukazovatelov hluénosti podla

smernice o strojoch 2006/42/ES v spojeni s E DIN EN 15895 DX 462 HM DX462 CM

Hladina akustického tlaku: Lwa. 1s' 110 dB(A) 108 dB(A)

Hladina akustického tlaku na pracovisku: Lo 1s° 108 dB(A) 107 dB(A)

Maximélna hladina emisii akustického tlaku: Loc.pea’  135dB(C) 134 dB(C)

Podmienky prevadzky a instalacie:

InStalacia a prevadzka vsadzovacieho pristroja podla E DIN EN 15895-1 v bezodrazovom skuSobnom priestore firmy
Muiller-BBM GmbH. Podmienky prostredia v skiSobnom priestore zodpovedaju DIN EN ISO 3745.

Skusobna metoda:

Podfa E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 a DIN EN ISO 11201 metdda s meracou obalovou plochou vo volnom poli

nad odrazovou rovinou.

POZNAMKA: Namerana hluénost a prislusna neistota merania predstavuijt hornt hranicu ukazovatefov hlugnosti,

ktoré moZno pri merani oCakavat.

0Odligné pracovné podmienky mézu viest k inym emisnym hodnotam

£2dB (A)
2+ 2 dB (A)
*+2dB (C)

Vibracie

Celkova hodnota vibracii uvadzana podfa 2006/42/EG neprekracuje 2,5 m/s2.
Dalsie informacie tykajlice sa zdravia pouZivatelov a bezpetnosti mdZete ziskat' na internetovej stranke firmy Hilti:

www.hilti.com/hse
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Raziaca hlava X-462 HM:

@
Wy
W@

LOCTITE 243
[2 Nm

MnoZstvo Oznacenie pri objednavani PoloZka ¢.

©) 1 Kus modul jednotky adaptéra 267920
@ 1 Kus modul zarazky HM 268017
® 1 Kus pritlacna pruzina 0,4x5,4x10,9 4892
® 1 Kus prstencova pruzina NM 267979
@ 1 Kus modul extraktora dopadu HM 268014
€ 1 Kus krazok O 34x5 268003
® 2 Kus timi& HM 268000
1 Kus modul pla&ta HM 268013
(D) 4 Kus Sesthranna skrutka s hlavou M6x30 72477
P) 4 Kus pridr7na podlozka SCHNORR 6 70489

B) 1 Kus pritlagna Zast’ M8 ctd. 268002

B) 1 Kus piest X-462PM 267900

15 2 Kus lamelovy krizok AS 22,1 4667

1 Kus modul osi HM 267998
By 1 Kus nalepka WARNUNG DX 750 23579

20 1 Kus sUiprava upevnenia piestu 5,556 268205
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Raziaca hlava X-462CM

MnoZstvo

Oznacenie pri objednavani

PoloZka ¢.

® 1 Kus oznaGovacia hlava DXA-CM 268057
@ 1 Kus krazok O 34x3 268164
® 1 Kus timic CM 268158
@ 1 Kus modul extraktora dopadu CM 268056
® 1 Kus zaver 23586
® 1 Kus Sest’hranna skrutka s hlavou M6x30 72477
@ 1 Kus modul os A40-CM 268054
8 1 Kus pritlagna skrutka M8 ctd. 268002
® 1 Kus pritlaéna pruzina 0,4x5,4x10,9 4892
10 1 Kus prstencova pruzina NM 267979
D) 1 Kus modul zapadky HM 268017
2 1 Kus modul pridfZania piestu 5,556 268205
13 1 Kus piest X-462PM 267900
2 Kus lamelovy kruzZok AS 22,1 4667
® 1 Kus nalepka WARNUNG DX 750 23579




PUVODNI NAVOD K POUZIVANi

DX 462 CM / DX 460 HM vsazovaci pristroj

Pfed uvedenim pfistroje do provozu
je nutno se bezpodminetné seznamit
s navodem k obsluze.

Navod k obsluze uchovaveite trvale

u pristroje.

Pristroj predavejte dalSim osobam vzdy
soucCasné s navodem k obsluze.

Jednotlivé &asti pristroje Il

® Jednotka vraceni pistu odpadnimi plyny
@ Vodici pouzdro

®Kryt

@ Vedeni nabojek

® Zajist'ovaci tladitko regulatoru vykonu
® Regulator vykonu

@ Spoust’

Rukojet

® Zajist'ovaci tladitko jednotky vraceni pistu
Ventila¢ni otvory

® Pist*

® Razici hlava*

® Blokovaci tlagitko razici hlavy

* Tyto dily si uzivatel smi vyménit.

1. Bezpetnostni pokyny

1.1 Zakladni bezpe&nostni pozndmky

Mimo bezpecnostné technické pokyny uvadéné v jed-
notlivych kapitolach tohoto navodu k obsluze je nutno
vZdy prisné dodrZovat nasledujici ustanoveni.

1.2 Pouzivejte pouze nabojky od spolecnosti Hilti nebo
nabojky obdobné kvality

Pouzivani nabojek nizsi kvality v pfistrojich od Hilti mize

vést k nahromadéni nespaleného prachu, ktery mize explo-

dovat a zpusobit vazné poranéni provozovatel(im a okolnim

osobam. Pfinejmensim musi nabojky:

a) Mit potvrzeni od svého dodavatele o GispéSném testo-
vani podle EU normy EN 16264

UPOZORNENI:

@ V/Sechny nabojky Hilti pro vsazovaci pfistroje jsou Usp&sné
otestované podle EN 16264.

@ U zkousek definovanych v normé EN16264 se jedna o
systémové testy specifickych kombinaci nabojek a nafa-
di, které provadéji certifikaCni instituce.

Oznaceni nafadi, ndzev certifikacni instituce a ¢islo systé-
mového testu jsou vytisténé na obale nabojky.

nebo

b) Musi mit oznaceni CE (od ¢ervence 2013 v EU povinné
predepsané)

Vzorkové baleni viz:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Spréavné pouZivani
Pristroj slouZi profesionalnimu uZivateli k oznaovani do
ocel.

1.4 Nespravné pouZzivani

@ Zmény a Upravy pfistroje nejsou dovoleny.

@ Pristroj nesmi byt pouzivan ve vybusném nebo snad-
no hotlavém prostredi, pokud ov8em k tomu neni schvalen.
@ Aby se predeslo nebezpedi Urazu, pouZivejte pouze
originalni upevriovaci prvky, nabojky, pfisluSenstvi a nah-
radni dily Hilti nebo jiné stejné kvality.

@ P¥i obsluze, péci a udrzbé pristroje dodrZujte pokyny
uvedené v navodu k obsluze.

@ Pristrojem nikdy nemitte proti sobé& nebo proti jinym

@ Nikdy pristroj nestladujte proti své ruce nebo proti Zad-
né jiné casti téla.
@ Oznacovani nepouzivejte u pfilis tvrdych nebo kieh-
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zu, mosazi, médi, kamene, dutych cihel, keramickych
cihel a plynobetonu.

1.5 Stav techniky

@ Pristroj je zkonstruovan podle posledniho stavu vyvo-
je techniky.

@ Pristroj a jeho pomocné prostredky mohou byt nebez-
pecné, pokud jsou neodborné obsluhovany nevyskole-
nou obsluhou anebo pokud jsou pouZity v rozporu s uce-
lem, pro ktery byly vyrobeny.

A

1.6 Spravny pfistup k préci s pristrojem

@ Zajistéte si dobré osvétleni pracoviste.

@ Pristroj pouzivejte jen na dobfe vétranych praco-
vistich.

@ P¥istroj smi byt pouZivan pouze jako rucni pristroj.

@ Vyhybejte se nepfirozenému drZeni téla. Zajistéte si
bezpecny postoj a rovnovahu po celou dobu prace.

@ P¥i praci nepripust'te pritomnost jinych osob v blizko-
sti plisobeni pristroje, zejména déti.

@ Rukojet’ pristroje udrZujte suchou, ¢istou a beze stop
oleje a tuka.

A

1.7 Obecna ohroZeni vyvolana pristrojem

@ P¥istroj smi byt pouZivan pouze v bezvadném stavu a

v souladu se stanovenymi pokyny.

@V pripadg, Ze pristroj nebo nabojka nevystreli, postu-

pujte vzdy nasledovné:

1. Podrzte pistroj 30 sekund pritlaten proti pracovnimu
mistu.

2. Jestlize nabojka jesté stale nevystreli, pristroj oddal-
te od pracovni plochy. Pritom dbejte, abyste jim nez-
amifili ani proti sobé a ani proti nikomu jinému.

3. Rukou povytahnéte pas s nabojkami z pfistroje o jed-
nu nabojku dal a zbylé nabojky v pasu normalné spotfe-
bujte. Pas s pouZzitymi nabojkami odstrarite do odpa-
du tak, aby bylo vylouteno jejich opétné pouZiti nebo
zneuZiti.

@ Pokud dojde k 2-3 nespravnym vsazenim bez zfetel-

né slySitelného zvuku indikujiciho zaZeh ndbojky a vyraz-

né méné hlubokému oznaceni, postupujte vzdy nasle-
dujicim zptisobem:

1. Zastavte okamZité praci s pristrojem.

2. Pristroj vyprazdnéte a demontuijte (viz 8.3).

3. Zkontrolujte pist

4. Vycistéte nastroj a zkontrolujte jeho opotfebeni
(viz 8.5-8.13)

5. NepouZivejte pristroj v pfipadé, Ze jste provedli vyse
popsané pokyny a presto problémy pfistroje pretr-
vavaji. Pfedejte prosim pfistroj do Hilti servisu.

@ Nikdy se nepokousejte nasilné vyjimat nabojky z pfi-

stroje nebo z nabojkového pasu.
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@ P¥i obsluze pristroje méjte vzdy paZi lehce pokréenou
(ne napnutou).

@ Nikdy neponechavejte nabity pfistroj bez dozoru.

@ Pred Cisténim, udrzbou nebo opravou a pred usklad-
nénim pristroj vZdy vybijte.

@ NepouZité nabojky a nepouZivané pfistroje je nutno
skladovat tak, aby byly chranéné pfed vinkem a prilis-
nym horkem. P¥istroj je tfeba pfepravovat a skladovat
v kufru, ktery Ize zajistit proti neopravnénému poufziti.

1.8 Tepelné nebezpeti

@ Nikdy se nesnaZte pfistroj rozloZit, pokud je horky.
@ Nikdy neprekraCujte maximalni doporu€eny pocet
razeni (po€et oznaCovani za hodinu). Mohlo by dojit k
prehrati nastroje.

@ Pokud by se presto zacal umélohmotny nabojkovy pas
tavit, musite nechat pfistroj vychladnout.

1.9 PoZadavky na uZivatele

@ Pristroj je uren pro profesionalniho uZivatele.

@ Pristroj smi byt obsluhovan, udrZovan a opravovan
pouze schvalenymi a vySkolenymi pracovniky. Tyto 0so-
by musi byt zejména informovany o0 mozném nebezpedi,
které pristroj predstavuje.

@ Na préaci bud'te vZdy zcela soustfedéni, postupujte s
rozvahou a pristroj nepouZivejte, pokud na praci nejste
soustfedéni. Pokud se necitite dobfe, praci preruste.

1.10 Osobni ochranné pom(icky

@ UzZivatel stejné jako i osoby nachazejici se v blizkosti
pristroje musi po dobu prace s pfistrojem pouZit vhodné
ochranné bryle, ochrannou pfilbu a ochranu sluchu.




2. VSeobecné pokyny

2.1 Signalni slova a jejich vyznam

VYSTRAHA
OznaCuije pripadnou nebezpecnou situaci, ktera by mohla
mit za nésledek t&zky Uraz nebo umrti.

POZOR
OznaCuije pripadnou nebezpecnou situaci, ktera by mohla
mit za nasledek lehky Uraz nebo vécné Skody.

2.2 Piktogramy

Vystrazné znatky Symboly
Vseobecné Vystraha - Pred pouzitim si
nebezpedi horky povrch prectéte navod
k obsluze
Prikazové znatky
Pouzivejte Pouzivejte Pouzivejte
ochranné bryle ochrannou prilbu ochranu sluchu

El Tyto Cislice odkazuji na obrazky k textu umist&né na
rozkladacich stranach obalky. Obalku proto pfi Eteni navo-
du méjte otevienu.

V textu tohoto ndvodu k obsluze oznacuje vyraz "pristroj”
vZdy pristroj DX 462CM / DX 462HIM.

Umisténi identifikaCnich informaci na pfistroji

Typové oznaceni a vyrobni Cislo jsou uvedeny na typo-
vém §titku pristroje. Tyto Udaje si zapiSte do svého navo-
du k obsluze a vzdy je uvadgjte pii dotazech vii¢i naSe-
mu zastoupeni nebo viiéi servisnimu stredisku.

Typ:

Viyrobni Cislo:

3. Popis

Hilti DX 462HM a DX 462CM jsou pfistroje vhodné pro
znaceni do celé rady zakladnich material(.

Pristroj pouZiva pistovy princip a nezatazuje se proto mezi
pristroje pracuijici s velkou rychlosti hfebu. Pistovy prin-
cip zaru€uje dokonalou pracovni bezpe€nost a spolehli-
vost upevnéni. Jako stfelivo se pouZivaji nabojky raze
6.8/11 M.

Pohyb pistu a posuv nabojek probiha automaticky ptiso-
benim vzniklého tlaku plynt. To umozZiiuje usazovat hre-
by, zavitové hreby a pfichytky velmi hospodarné. Navic
si mliZete pristroj vybavit zasobnikem hieb MX 72, jimz
se podstatné zvysi rychlost prace a pohodli pfi obsluze
pristroje.

Systém umoziuje komfortni, rychlé a ekonomické
oznacovani do rtznych podkladovych materialli o
teploté az 50°C (s DX 462 CM) a 800°C (s DX 462
HM). Oznacovani je mozné provadét kazdych 5
sekund nebo priblizné kazdych 30 sekund, pokud je
provadéna vyména razicich znak.

Polyuretanova razici hlava X-462 CM a ocelova razici
hlava X-462 HM umoziuji pouZiti bud’ 7 znakl o Sifi
raznice 8 mm nebo 10 znaku o $ifi raznice 5,6 mm s
vySkou znaku 6, 10 nebo 12 mm.

Podobné jako u vSech vsazovacich pfistrojii také DX
462HM a DX 462 CM, razici hlavy

X-462HM a X-462CM, znaky a nabojky tvofi "tech-
nickou jednotku”. To znamena, Ze bezproblémové
pouZivani s timto systémem muZe byt zarué¢eno pouze
tehdy, pokud jsou pouZivany znaky a nabojky
dodavané specialné pro tento pfistroj, nebo produkty
srovnatelné kvality. Doporuceni pro razeni a aplikace
poskytované spole¢nosti Hilti jsou platné pouze tehdy,
pokud je dodrZena tato podminka.

PFistroj nabizi Snasobnou ochranu k zajisténi bezpe¢no-
sti uZivatele pristroje a jeho pracovniho okoli.

Pistovy princip

N
2

Energie stfelné napiné se prenese na pist, jehoz urychlena
hmota zarazi hfeb do podkladu. ProtoZe asi 95% kine-
tické energie z(istane v pistu, pronikne upeviiovaci prvek
se silné snizenou rychlosti méné nez 100 m/sek. kon-
trolované do podkladu. Zastavenim pistu v pfistroji je
zarover ukonCeno vsazeni, takZe pfi spravném pouZiti je
nebezpedny pristrel prakticky nemozny.

Vzajemnym spojenim zapalovaciho mechanismu a nez-
bytné pritlacné drahy se dosahuije zajisténi proti padu
. P¥i ndrazu pistroje na tvrdy podklad proto nemiiZe dojit
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k vystfelu, at’ jiz pristroj dopad| pod jakymkoliv thlem.
Zajisténi spousté (3] zajist'uje, Ze pfi samotném stisku
spousté pristroj nespusti. Pristroj se mliZe privést ke
spusténi pouze tehdy, pokud je pfitisknut pevné proti
podkladu a nasledné stisknuta spoust’.

Pritlatné zajisténi [4] vyZaduje pritiacnou silu alespori 50
N, takZe pfistroj m(iZe vystfelit pouze az po Uplném pre-
konani pritlacné sily.

Pristroj je mimo jiné vybaven jeSté zajist€nim vystielu -
podminkovy postup pouZiti [51. To znamena, Ze pfi stis-
knuté spousti a nasledném pritlaeni pristroje nedojde k
vystfelu. Pristroj proto mliZe vystrelit pouze pokud je
nejdrive spravné pritlacen (1.) a teprve potom je stis-
knuta jeho spoust’ (2.).

4. Program nabojek, pfisluSenstvi a upeviiovacich prvkl

Razici hlavy

Oznaenl pro objednévku PouZitl

X-462 CM Polyuretanova razici hlava pro oznadovani do materialt o teploté do 50°C
X-462 HM Ocelova razici hlava pro oznavani do materialll o teploté a7 do 800°C
Pisty

Ozna&eni pro objednévku PouZiti

X-462 PM Standardni pist pro obg razici hlavy

Prislugenstvi

Oznageni pro objednévku

Pouiti

X-PT 460

Prodlouzeni - Jedna se o prodluzovaci systém, ktery umoziuje oznacovani z bezpecné
vzdalenosti do velmi horkych material(i. PouZiva se s DX 462 HM.

Sada nahradnich dilil HM1Nahradni Srouby a O krouzek. Pouze pro razici hlavu X 462 HM.

Vystfed'ovaci zafizeni

Pro oznaCovani na zaoblené povrchy. Pouze pro razici hlavu X 462 CM. (PFi pouZiti
vystred'ovaciho zafizeni je vZdy zapotrebi osa A40-CML)

Razici znaky
Ozna&eni pro objednévku PouZiti
Znaky X-MC-S Ostré hrany znaku vytvareji znacku proraZzenim povrchu zakladniho materialu - plna

linie. PouZivaji se tam, kde vliv oznaCovani na zakladni material neni kriticky na lom
materilu.

Hreby X-MS-LS

Pro poufZiti u citlivéjSich aplikaci. Znaky s nizkym namahanim maji zaoblenou Spicku,
takZe povrch zakladniho materialu neproraZeji, ale spiSe deformuiji. Timto zptsobem je
sniZen jejich vliv na zakladni material.
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Hreby X-MC-MS Znaky s minimalnim namahanim maji na povrch zékladniho materialu je$té menSi vliv,
nez hieby s nizkym namahanim - gravirovana linie. Zptsobuje minimalni namahani

materialu. ( pouze na objednavku ).

Pro informace o dalSich razicich prvcich a prislusenstvi prosim kontaktujte vase mistni centrum Hilti nebo zéstupce Hilti

Nébojky

Oznaeni pro objednévku Barva Sila
6.8/11 M zelené zelend slaba
6.8/11 M Zluté Zlutd stfedni

90% v8ech oznagovacich ¢innosti je mozné provadét pomoci zelenych nabojek. PouZitim nabojek s nejmensim moznym vykonem snizite

opotfebeni pistu, uderniku a znak na minimum.

Cistici sada

Sprej Hilti, plochy kartac, kulaty karta¢ velky, kulaty karta¢ maly, Skrabka, Cistici hadrik

5. Technické Gdaje

DX462CM DX 462HM
Hmotnost 3,92kg (8,641h) 4,62kg (10,191b)
Délka pistroje 435 mm (17,13") 425 mm (16.73")
Doporucena nejvyssi ¢etnost nastreld 700/h

Nabojky

6,8/11 M - zelené a Zluté

Technické zmény vyhrazeny.

6. Uvedeni do provozu

¥,

6.1 Kontrola pistroje

@ PresvédCte se, Ze v pristroji neni pas s nabojkami.
Pokud je v pfistroji zasunut pas s nabojkami, vytahnéte
ho rukou z pfistroje smérem vzhru.

@ Zkontrolujte nepoSkozenost vSech vnéjSich asti pri-
stroje a spravnou funkci vech jeho ovladacich prvk.
Nikdy pristroj nepouZivejte, pokud jsou jeho nékteré ¢asti
poskozeny nebo pokud jeho ovladaci prvky nevykazuji
dokonalou ¢innost. Pristroj nechte opravit ve schvaleném
servisnim stiedisku Hilti.

@ Zkontrolujte opotfebeni tlumi€e a pistu (viz kap. 8
PécCe a udrzba).

6.2 Vyména razici hlavy

1. Ujistéte se, Ze v pristroji neni Zadny pas s nabojkami.
Pokud se pas s nabojkami nachdzi v pfistroji, vytah-
néte ho rukou z pfistroje nahoru.

. Stisknéte pojistku na boku opérné desky.

. Opérnou desku odSroubuite a vyndejte standardni pist.

. Vezméte pist pro razici hlavu a zkontrolujte jej (viz kapi-
tola "Péce a tidrzba")

. Zasunte pist do pfistroje az na doraz.

. Zatlacte razici hlavu silou proti jednotce zpétného vra-
ceni pistu.

7. NaSroubuijte razici hlavu na pfistroj, dokud nezapad-

ne na spravné misto.

BN

[o2N )]
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7. Obsluha

o

POZOR

B P¥i vsazovani by mohlo dojit k odlét-
nuti drobnych kousku zakladniho
materialu nebo nabojkového pasu.

B Drobné kousky materidlu by moh-
ly zpUsobit poranéni téla nebo
zraku.

B PouZivejte (obsluha i osoby v okoli)
ochranné bryle a ochrannou prilbu.

POZOR

B RaZeni je provadéno odpalenim
nabojky.

B P¥ili§ silny hluk miZe poSkodit
sluch.

B PouZivejte (obsluha a osoby v okoli)
ochranu sluchu.

VYSTRAHA

B Pritlacenim proti nékteré Casti téla
(napr. ruky) miZe byt pristroj odblo-
kovan a pripraven k vystrelu.

B Pokud je vsazovaci hlava ve sta-
vu "pfipraveno k odpaleni”, miize
dojit k jejimu proniknuti ¢astmi
lidského téla.

B Nikdy netlacte vsazovaci hlavu
nastroje proti jakékoliv ¢asti lids-
kého téla.

VYSTRAHA

B Za urcitych okolnosti miZe byt
pristroj pripraven k odpaleni posu-
nutim razici hlavy smérem vzad.

W Ve stavu pripravenosti mize pri-
stroj vystelit i do Casti téla.

B Nikdy neposouvejte razici hlavu
smérem vzad rukou.
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&R VioZeni razicich znakl

Razici hlava méa kapacitu 7 znak( o Sifce 8 mm nebo 10

znakd o Sifce 5,6 mm.

1. VloZte znaky poZadované velikosti. Pojistna packa je
v odblokované poloze.

2. Znaky vzdy vkladejte do stfedu razici hlavy. Prostor
pro znaky musi byt znaky zcela vyplnén !

3. Pripadnou nerovnomeérnou vzdalenost od kraje vyrov-
nejte pouZitim raziciho znaku <—>. To zajisti rovno-
meérny (cinek rdzd.

4. Po vloZeni poZadovanych znak( je zapotrebi je zajistit
otocenim pojistné packy.

5. Pfistroj s razici hlavou je nyni pfipraven k provozu.

UPOZORNENI:

@ Pokud potrebujete vynechat razici znak, pouZivejte

pouze origindlni "prazdné znaky". V nouzovych pripadech

je moZné odbrousit a pouZit normalni (opotfebovany)
znak.

@ Nevkladejte znaky opacné (znakem vzharu). Tim se

zkracuje Zivotnost extraktoru a sniZuje se kvalita znaceni.

Nasazeni pasu s nabojkami

Pas s nabojkami zasurite tzkym koncem zespodu do
rukojeti tak, aby byl zcela zasunut do rukojeti. Pokud
byste chtéli vioZit jiz CasteCné pouZity pas s ndbojkami,
musite vytahnout rukou nabojkovy pas nahore z pfistro-
je tak, az se pred nabojkovou komorou objevi prvni
nepouZita nabojka. (Pomicka: VZdy posledni nejvyssi
viditelné Cislo, na zadni strané nabojkového pasu vycha-
zejiciho z pristroje, znamena Cislo nabojky, ktera se praveé
nachazi pfed nabojkovou komorou.)

&I Nastaveni vykonu

Silu nabojky a nastaveni vykonu zvolte podle prislusného

pouZiti. Pokud nemate Zadné zkuSenosti, zatnéte vZdy

1. Stisknéte zajist'ovaci tlagitko.

2. Regulator nastaveni vykonu nastavte na 1.

3. Spust'te pristroj.

4. Pokud je znak vyraZen nedostatecné: Regulatorem
zvySte vykon. Pfipadné pouZijte silngjsi nabojku.

IR Vsazovani s pristrojem pro jednotiivé hieby
1. Pritladte pristroj pevné a kolmo vigi pracovni plose.
2. Po stisku spousté pristroj vsadi hreb.

VYSTRAHA

@ Nikdy na razici hlavu netlacte dlani ruky. Hrozi nebez-
pedi Urazu.

@ NeprekraCujte doporuceny maximalni pocet vsazenych
hreb.

7.5 Vyjmuti nabojek z pristroje
Pas s pouZitymi nabojkami z pfistroje vytahnéte smérem
nahoru. VloZte novy pas s nabojkami.



8. Pé&e a udrzba

P¥i pravidelném provozu dochdazi ke zne€isténi pristroje
a opotrebovani dlleZitych soucastek, které vyplyva z (ice-
lu pristroje. K zajisténi spolehlivého a bezpe€ného pro-
vozu pristroje jsou proto nezbytnou podminkou pravi-
delné kontroly a udrZba. DoporuCujeme provadét Cisténi
pristroje a kontrolu pistu a zasobniku pfi intenzivnim
pouZzivani minimalné jednou tydné, nejdéle ovSem po
10000 vsazenich!

8.1 PéCe o piistroj

Vnéjsi kryt pfistroje je vyroben z narazuvzdorné umeélé
hmoty, rukojeti z umélé pryZe. Pristroj nepouZzivejte, pokud
jsou jeho ventilacni otvory zaneseny ne€istotami ! Nepfi-
pustte, aby do vnitfniho prostoru pristroje pronikly cizi
predméty. VngjSi povrch pristroje Cistéte pravidelné mirné
navihéenym hadfikem. K CiSténi nepouZivejte postriko-
vaci pristroj nebo parni Gistici systém !

8.2 Udrzba

Pravidelné kontrolujte nepoSkozenost vnéjSich dild pri-
stroje a spravnou funkci ovliadacich prvkd. Pristroj nikdy
nepouzivejte, pokud je poskozen nebo pokud jeho ovla-
daci prvky nevykazuji nezavadnou funkci. Vadny pfistroj
nechte opravit v servisnim stredisku Hilti.

POZOR

B P¥i pouZivani jsou vnitfni Casti pri-
stroje horké.

B Obsluha by si mohla spalit ruce.

B P¥istroj bezprostfedné po pouZiti
nikdy nedemontujte, ale poCkej-
te az vychladne.

Pfistroj predejte do servisni opravy kdyz:

1. Nabojky nevystreli nebo

2. pfi kolisani vykonu vsazovani nebo

3. pokud si vSimnete Ze:

@ nezbytna pritlatna sila vzrista

@ vzriista odpor spousté

@ vykon se nastavuje obtizné (ztuha)

@ pas s nabojkami se obtizné vyjima.

UPOZORNENI pro &isténi nastroje:

@ Pro Udrzbu/mazani pristroje nikdy nepouzivejte tuk.
Ten miize vyznamné ovlivnit funkénost pristroje. PouZzivejte
pouze sprej Hilti nebo jiny prostfedek srovnatelné kvality.
@ Nedistoty z DX nastroji obsahuiji latky, které mohou
byt Skodlivé pro vaSe zdravi;

- pri €isténi nevdechuijte prach

- zabrarite styku prachu s potravinami

- po Cisténi pristroje si umyjte ruce.

IEEI Demont4? pristroje
1. Ujistéte se, Ze v pristroji neni Zadny pas s nabojkami.

Pokud se pas s nabojkami nachdzi v pfistroji, vytah-
néte ho rukou z pfistroje nahoru.

2. Stisknéte pojistku na boku razici hlavy.

3. Razici hlavu odSroubuijte.

4. Razici hlavu a pist vyjméte.

IEXA Kontrola opottebent tiumite a pistu

Vlyménte pist, pokud

@ je praskly,

@ jeho vrchol je silné opotieben (napr. 90° vylomeni seg-
mentu),

@ pistni krouzky jsou prasklé nebo chybi,

@ je pist ohnut (kontrola jeho valenim po rovné plose).

Upozornéni:
@ Nepouzivejte opotfebené pisty, neupravuijte je a ani
neobrudujte.

IEXI Citani pistnich krouzk(

1. Plochym kartaGem vycistéte pistni krouzky, aby byly
voIné pohyblivé.

2. Pistni krouZzky postfikejte mirné sprejem Hilti.

IEXA Cisteni zavitové Easti razici hlavy
1. VycCistéte zavit plochym kartacem.
2. Postfikejte zavit mirné sprejem Hilti.

DemontéZ jednotky vraceni pistu
1. Stisknéte zajiSt'ovaci tlacitko na tfrmenu rukojeti.
2. OdsSroubujte jednotku vraceni pistu.

IEXA Cisténi jednotky vraceni pistu

1. VyCistéte pruzinu plochym kartacem.

2. Vygistéte Celni stranu plochym kartacem.

3. Malym kulatym kartatkem vyCistéte oba Celni otvory.
4. Pro ¢isténi velkého otvoru pouZzijte velky kulaty kartac.
5. Postfikejte jednotku vraceni pistu mirné sprejem Hilti.

IEXA Cisteni vnitniho prostoru krytu
1. VyCGistéte kryt velkym kulatym kartaGem.
2. Postfikejte vnitfni prostor krytu mirné sprejem Hilti.

FRI] Cistni drahy pasu nabojek

VlyCistéte levou a pravou ¢ast drahy pasu nabojek priloze-
nou Skrabkou. Pfitom je nutno mirné nadzdvihnout pryZo-
vy kryt.

FREI Koletko regulace vykonu postiikejte mirné spre-
jem Hilti.

FBF Mont4Z jednotky vraceni pistu

1. Nastavte proti sobé Sipky na krytu a na jednotce vra-
ceni pistu.

2. Jednotku vraceni pistu zasurite do krytu aZ na doraz.

3. ZaSroubujte jednotku vraceni pistu do pfistroje tak,
aby zaskoCila do zajisténé polohy.

FRE] Sestaveni pistroje
1. Zasurite pist do pfistroje az na doraz.
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2. Razici hlavu zatlacte silou na jednotku zpétného vra-
ceni pistu.

3. Nasroubuijte razici hlavu na pfistroj, dokud nezapad-
ne na spravné misto.

FRE Cisténi a opravy ocelové vsazovaci hlavy

X-462 HM

QOcelovou razici hlavu je zapotiebi Cistit: po vétSim po¢-

tu vsazeni (20 000) nebo v pripadé vyskytu problémdi —

napriklad pfi poSkozeni extraktoru nebo pfi zhorSeni kva-

lity oznaCovani.

1. Vyjméte razici znaky oto€enim pojistné packy do ote-
viené polohy.

2. Inbusovym kli¢em vyjméte 4 pojistné Srouby M6x30.

3. Mimou silou (napfiklad pomoci gumové palicky) oddél-
te horni a spodni ¢ast pouzdra.

4. Vlyjméte a jednotlivé zkontrolujte opotfebeni extrak-

toru s O-krouzkem, absorbér( a soustavy adaptéru.

. Vyjméte pojistnou packu s osou.

. Zvlastni pozornost vénujte opotfebeni extraktoru.
Pokud nevyménite opotfebovany nebo praskly extrak-
tor narazu, hrozi jeho pred€asné rozlomeni a nizka
kvalita oznaGovani.

. VyCistéte vnitrek hlavy a osu.

. VloZte adaptérovy dil do pouzdra.

. Umistéte na extraktor novy pryZovy O-krouzek.

.VloZte osu s pojistnou packou do otvoru.

11. Po instalaci extraktoru upevnéte absorbéry.

12. Spojte spodni a horni ¢ast pouzdra. Zajistéte 4 pojist-

né Srouby M6x30 pomoci lepidla Loctite a inbusovym
klicem.

o o

.
S©o

BIEE Citani a opravy polyuretanové razici hlavy

X-462CM

Polyuretanovou razici hlavu je zapotfebi Cistit: po

vét§im poctu vsazeni (20 000) nebo v pripadé vyskytu

problém( - naptiklad pfi poSkozeni extraktoru nebo
pfi zhoreni kvality oznacovani.

1. Vyjméte razici znaky otoCenim pojistné packy do
oteviené polohy.

2. Inbusovym klicem uvolnéte pojistny Sroub M6x30
(cca 15 otacek)

3. Vyjméte zadni ¢ast vsazovaci hlavy.

4. Vyjméte a jednotlivé zkontrolujte opotfebeni
extraktoru s O-krouzkem, absorbér(i a soustavy
adaptéru. V pripadé potfeby do otvoru viozte pri-
bojnik.

5. Vyjméte pojistnou packu s osou oto¢enim do ote-
viené polohy a pouZitim mirné sily.

6. Zvlastni pozornost vénujte opotfebeni extraktoru.
Pokud nevyménite opotfebovany nebo praskly
extraktor, hrozi jeho pred€asné rozlomeni a nizka
kvalita vsazovani.

7. VyCistéte vnitfek hlavy a osu.

8. VloZte osu s pojistnou packou do otvoru a zatlacte,
dokud nezapadne na své misto.

9. Umistéte na extraktor novy pryZovy O-krouzek.

10. Po umisténi absorbéru na extraktor viozte oba dily
do razici hlavy.
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11.VlozZte zadni €ast do razici hlavy a zajistéte pojist-
nym Sroubem M6x30 - Sroub dotahnéte inbuso-
vym klicem.

8.16 Kontrola po ¢iténi a udrzbé

Po cisténi a (idrzbé je nutno zkontrolovat, zda jsou namon-
tovany vSechny ochranné prvky a jestli je jejich funkce
dokonala.

Upozornéni:
@ Pri pouZiti jinych mazacich prosttedk nez spreje Hilti
se mohou poskodit pryZoveé dily, zejména tlumic.



9. Odstrariovani zavad

| Zavada Piicina

P4s s nabojkami se neposouva W Poskozeny pas
M Silné znecisténé vedeni nabojek

M Poskozeni pristroje

M Pistroj je prehraty v disledku
prili§ vysoké Cetnosti pouzivani
B Pristroj je poSkozen

VYSTRAHA

Nesnazte se vyjimat nabojky z
nabojového pasu nebo z pfistroje
nasilim.

H Vadna nabojka
B P¥istroj zneCistén

VYSTRAHA

NesnaZzte se vyjimat nabojky z
nabojového pasu nebo z pristroje
nasilim.

Nabojkovy pas se tavi W Pristroj je pfi nastelovani prilis

dlouho pritlacen.
\
|
//
=]
=
Pl e

Z nébojkového pasu se uvolnila M Prili§ vysoka Cetnost nastrelli
nabojka

M Prili§ vysoka Cetnost nastreld.

VYSTRAHA
Nesnazte se vyjimat nabojky z pasu
nebo z pristroje nasilim.
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| Zavada

| Prigina

Ztréata pohodiné obsluhy:

— Nezbytny pfitlatny tlak se zvySuje

- Odpor spousté se zvySuje

— Nastaventi vykonu je velmi obtfzné

— Nabojovy pés lze jen velmi obtizné
vyjmout.

B Usazovani zplodin hofeni

Pist uvizl v jednotce vraceni pistu a
nedafi se ho prsty vytahnout

H Poskozeny pist

B Ve vnitfnim prostoru jednotky vra-
ceni pistu jsou otfepy z tlumice

W Poskozeny tlumi¢

W ZneGisténi zplisobené zbytky
horeni

Jednotka zpé&tného vedeni pistu
vazne
)

B Usazené zplodiny hoteni

Zmeny v kvalité oznadovani

W Poskozeny pist

B Poskozené dily (O-krouZzek
extraktoru ) v razici hlavé

M Opotiebované razici znaky
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10. Likvidace do odpadu

Pristroje Hilti jsou vyrobeny ve vysoké mite z recyklovatelnych materialti. Pfedpokladem pro recyklaci materialt je
ovsem jejich spravné roztfidéni. V mnoha zemich je proto Hilti iz pFipravena ke zpétnému odbéru starych pristroj.
Informuijte se u zakaznické sluzby Hilti nebo u Vaseho obchodniho zastupce.

Pokud chcete pfistroj pfedat k recyklaci sami, postupujte nasledovné: Pfistroj rozlozte natolik, pokud je to mozné

bez pouZiti specialnich nastrojt.

Jednotlivé dily roztfid'te ndsledujicim zptisobem:

DIl / sestava Hlavni materiél Recyklace
Transportni kuffik uméla hmota* recyklace umélych hmot
VnéjSi kryt uméla hmota* / synteticka pryz recyklace umélych hmot

Srouby, drobné dily ocel

staré kovy

PouZzité nabojky ocel / uméla hmota

podle platnych nérodnich predpisti

11. Zaruka vyrobce

Hilti zaruCuje, Ze dodany vyrobek nema Zadné materia-
lové ani vyrobni vady. Tato zaruka plati za pfedpokladu,
Ze se vyrobek spravné pouZziva, oSetfuje a Cisti v soula-
du s navodem k obsluze firmy Hilti, a Ze je dodrZena tech-
nicka jednota vyrobku, j. Ze se s vyrobkem pouZiva jen
originalni spotfebni materidl, pfisluSenstvi a nahradni dily
od firmy Hilti nebo jiné, kvalitativné rovnocenné vyrobky.

Tato zaruka zahrnuje bezplatnou opravu nebo vyménu
vadnych dild po celou dobu Zivotnosti vyrobku. Na dily,
které podléhaji normalnimu opotfebeni, se tato zaruka
nevztahuje.

Dal&i naroky jsou vylouteny, pokud to neodporuje zavaznym
narodnim predpisdm. Hilti neruci zejména za bezpro-
stfedni nebo nepfimé 3kody vznikié zavadou nebo zavinéné
vadnym vyrobkem, za ztraty nebo naklady vznikié v sou-
vislosti s pouZitim nebo kvlili nemoZnosti pouZiti vyrob-

ku pro urity acel. Zamitena ujist&ni o pouZiti nebo vhod-
nosti pro ur€ity ucel jsou vyslovné vylouCena.

Pro opravu nebo vyménu je nutno vyrobek nebo pfis-
lusné dily zaslat neprodlené po zjisténi zavady kompe-
tentni prodejni organizaci Hilti.

Predkladana zaruka zahrnuje ze strany Hilti veSkeré
zarucni zavazky a nahrazuje vSechna predchazejici nebo
soucasna prohlaseni, pisemné nebo Ustni dohody ohled-
né zaruk.

12. Prohla8eni o shodé s EU (original)

Oznaceni: Visazovaci pristroj
Typové oznaceni: DX 462 HM/CM
Rok vyroby: 2003

ProhlaSujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze tento vyro-
bek je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi a normami:
2006/42/ES, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Technicka dokumentace u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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13. Oznadeni CIP

Pro ¢lenské staty C.I.P. mimo pravni prostor EU a ESVO
plati:

Nepfipustné zavady, které se zjisti pfi poufZiti, je tfeba
nahlasit registraénimu uradu (PTB, Braunschweig) a Stalé

mezinarodni komisi C.I.P. (Standige Internationale Kom-
mission, Avenue de la Renaissance 30,
B-1000 Brusel, Belgie).

Pristroj Hilti DX 462 HM/CM ma pripustny druh konstrukce
a je systémové ovéreny. Na zakladé toho je pfistroj opa-
tfeny registratni znackou Gtvercového tvaru s registraénim
Cislem S 812. Tim firma Hilti zaruCuje shodu s pfipustnym
druhem konstrukce.

14. Zdravi uZivatele a bezpe€nost

Informace o hlu&nosti
Vsazovaci pristroj pohanény nabojkami

Typ: DX 462 HM/CM

Model: Série

Kalibr: 6.8/11 zelena

Nastaveni vykonu: 4

Pouziti: OznaCovani razicimi znaky do ocelového ingotu

(400x400x50 mm)

Deklarované namérené hodnoty ukazateld hluénosti podle smérnice

o strojnich zafizenich 2006/42/ES ve spojeni s E DIN EN 15895 DX 462 HM DX462 CM
Hladina akustického tlaku: Lwa 15’ 110 dB(A) 108 dB(A)
Hladina akustického tlaku na pracovisti: Lpa, 1s° 108 dB(A) 107 dB(A)
Nejvy$si hladina emitovaného akustického tlaku: Loc.pea’ 135 dB(C) 134 dB(C)

Podminky provozu a instalace:

Instalace a provoz vsazovaciho pfistroje podle E DIN EN 15895-1 v bezodrazovém zku§ebnim prostoru firmy Miler-
BBM GmbH. Podminky prostredi ve zkuSebnim prostoru odpovidaji DIN EN ISO 3745.

ZkuSebni metoda:

Podle E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 a DIN EN ISO 11201 metoda s méfici obalovou plochou ve volném poli nad
odrazivou rovinou.

POZNAMKA: Naméfena hluénost a pFislu$na nejistota méfeni predstavuji honi hranici ukazatelti hlugnosti, které Ize
pfi méfeni ocekavat.

Jiné pracovni podminky mohou vést k jinym hodnotam emisi.

'+2dB(A)

2+2dB(A)

*+2dB(C)

Vibrace

Celkova hodnota vibraci uvadéna podle 2006/42/EU neprekraduje 2,5 m/s?.

Dalsi informace ohledné zdravi uZivatele a bezpecnosti najdete na internetovych strankach
www.hilti.com/hse
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X-462 HM razici hlava:

@

LOCTITE 243
12 Nm
MnoZstvl Popis pro objednanf C. vyrobku
® 1 Adaptérovy dil, asymetricky 267920
) 1 Zapadka HM, asymetricka 268017
® 1 Pritlaéna pruzina 0,4x5,4x10,9 4892
® 1 Kruhova pruzina NM 267979
@ 1 Extraktor HM asymetricky 268014
8 1 O-krouzek 34x5 268003
® 2 Absorbér HM 268000
1 Pouzdro HM asymetrické 268013
D} 4 Sestihranny inbusovy §roub M6x30 72477
P) 4 Pojistna podlozka SCHNORR 6 70489
B) 1 Tlakovy dil M8 ctd. 268002
D) 1 Pist X-462 PM 267900
® 2 Lamelovy krouzek AS 22,1 4667
B 1 Osa HM asymetricka 267998
B) 1 Samolepici Stitek WARNUNG 23579
@ 1 Zadrzny dil pistu 5,556 268205
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X-462 CM razici hlava:

Popis pro objedn4n! C. vyrobku
® Razici hlava DXA-CM 268057
@) O-krouZek 34x3 268164
€ Absorbér CM 268158
@ Extraktor CM asymetricky 268056
® Zadni &ast razici hlavy 23586
® Sestihranny inbusovy $roub M6x30 72477
@ Osa A40-CM asymetricka 268054
8 Tlakovy dil M8 ctd. 268002
® Piitlagna pruzina 0,4x5,4x10,9 4892
0 Kruhova pruzina NM 267979
D) Zapadka HM, asymetricka 268017
2 Zadrzny dil pistu 5,556 268205
E) Pist X-462 PM 267900
Lamelovy krouzek AS 22,1 4667
® Samolepici &titek WARNUNG 23579




EREDETI HASZNALATI UTASITAS

DX 462CM/DX462HM Szegbeverd

V4 [ LRV 4
készuléek
Alapvet0, hogy a hasznalati utasitast olvassa

el mieldtt a késziiléket elsd alkalommal
hasznélja.

A hasznalati utasitast mindig tartsa egyiitt a
készillékkel.

Amikor valakinek odaadja a késziiléket hasz-
nalat céljabdl, gy6zodjon meg arrdl, hogy a
haszndlati utasitas is a késziilék mellett van.

A0 részek leirasa Il

@ Leflvatogaz-dugattylvisszavezetd egység
(@ Vezetdkarmantyl

(® Burkolat

@ Patronvezetd

(5 Energia szabalyozd fogaskerék kioldd gombja
(&) Energia szabalyozd fogaskerék

@ Elsiit6 billentyl

Markolat

(9 Dugattylvisszavezet6 egység kioldo gombja
Hitolevego rései

@ Dugattyu*

) Jelolofej*

@3 Jeloléfej kioldogombja

* Ezeket a részeket a felhasznalo cserélheti.

1. Biztonsagi eldirasok

1.1 Alapvet0 biztonsagi eldirasok

A hasznélati utasitas részeibn a felsoroltakon kiviil a kovet-
kezd szempontokat kell mindig szigortan figyelembe
venni.

1.2 Csak Hilti vagy ennek megfelelé mindségii patron-
okat hasznaljon

Ha Hilti szerszamokban gyengébb minéségii patronokat

hasznal, a nem elégett puskapor felhalmozodhat és fel-

robbanhat, aminek kdvetkeztében a kezeld és a mellette

allé személyek sulyosan megsérilhetnek. A patronok az

alabbi feltételek koziil legaldbb az egyiket teljesitsék:

a) A szallitojuk igazolja az EN 16264 szabvany szerinti
sikeres tesztelést

FIGYELEM:

@ A szegbeverd készillékekhez vald 6sszes Hilti patront
az EN 16264 szabvany szerint sikeresen tesztelték.

@ Az EN 16264 szabvanyban el6irt vizsgalatok patronok
és szerszamok meghatarozott kombin&cidinak rends-
zertesztjét jelentik, amelyet ellenérz6 szervek végeznek
el.

Aszerszamijelolés, az ellenérzé szerv neve és a rends-
zerteszt szama a patron csomagolasara van nyomtat-
va.

vagy
b) A CE kozosségi megfeleloségi jel (2013. juliusatol
az EU kotelezéen eldirja)

Csomagolasi mintét Iasd a www.hilti.com/dx-cartridges
cimen.

1.3 Atervezett célra haszndlja a késziiléket
Akeésziilék professziondlis felnasznalok szamara készilt
jelolések acélfeliiletre torténo felviteléhez.

1.4 Helytelen hasznélat

@ A késziilék manipulécioja vagy barmilyen atalakitasa
nem engedélyezett.

@ Ne hasznalja a készliléket robbanasveszélyes vagy
gyulékony kornyezetben, kivéve, ha a készlilék hasznalata
ilyen kdrnyezetben is engedélyezett.

@ A sériilések elkeriilése végett csak eredeti Hilti sze-
geket, patronokat, kiegészitd elemeket és alkatrészeket
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@ Mindig vegye figyelembe a haszndlati utasitasban a
készilék hasznalatara, apolasara és karbantartasara
vonatkozo leirasokat.

@ Soha ne iranyitsa a késziiléket Gnmaga vagy a kozel-
ben allé mas személy(ek) felé.

@ Soha ne nyomja a készlilék alaplapjat a kezéhez vagy
mas testrészéhez.

@ Ne készitsen jeldléseket tul kemény vagy tul torékeny
anyagokon, példaul (ivegen, marvanyon, miianyagon,
bronzon, sargarézen, vordsrézen, sziklan, ureges tég-
lan, keramiatéglan és gazbetonon.

1.5 Technoldgia

@ Ezt a készilléket a legujabb technoldgia felnasznalasaval
tervezték.

@ Akészillék és kiegészitdi veszélyt jelentenek abban az
esetben, ha nem szakképzett személy helytelen(l hasz-
nalja, vagy nem a leirasok szerint tizemelteti.

A\

1.6 A munkateriilet biztonsagossa tétele

@ Keriilje a kedvez6tlen testhelyzetet.

@ A gépet csak jol szelloztetett munkateriileten alkal-
mazza.

@ A sérillést okozo targyakat el kell tavolitani a munka-
teriletrdl.

@ Kerilje az abnormalis testtartast. Mindig biztonsa-
gos, stabil helyzetben dolgozzon, ligyeljen az egyen-
sulyara.

@ A készillék csak kézi hasznalatra alkalmas.

@ Mas személyeket, killondsen gyerekeket, tartson tavol
a munkaterlilettd!.

@ A készulék markolatat mindig tartsa szarazon, tisztan,
illetve olaj és zsirmentesen.

A

1.7 Attalanos biztons4gi szab4lyok

@ Csak az utasitasok szerint hasznalja a késziiléket és

csak akkor, ha az kifogastalan allapotban van.

@ Ha egy patron nem robbant fel, akkor a kdvetkezok

szerint jarjon el:

1. Tartsa a késziiléket a feliilethez szoritva 30 masod-
percig.

2. Ha a patron még mindig nem robbant fel, vegye viszsza
a késziiléket a feliilettdl, de vigyazzon, hogy ne iranyit-
sa 6nmaga vagy masok felé!

3. Kézzel tovabbitsa a patronsort. Hasznalja el a meg-
maradt patronokat. Vegye ki az elhaszndlt patronsza-
lagot és szabaduljon meg tdle tgy, hogy azt ne lehes-
sen Ujra felhasznalni vagy masra hasznaini.

@ Ha egymasutan 2-3 hibas beiitést tapasztal patron-

gyulladasi hang nélkill és jelentdsen kisebb jelolési mély-

séggel a kovetkezOk szerint jarjon el:

1. Azonnal hagyja abba a munkat.

2. Gép kitarolasa és szétszerelése (lasd a 8.5-8.13. feje-
zetet).

72

3. Ellendrizze a dugattyut.

4. Tisztitsa meg a késziiléket (lasd 8.5-8.13).

5. Ha a probléma a fenti tevékenységek hatasara sem
oldodott meg, a késziilékkel ne dolgozzon tovabb,
vigye el a Hilti szervizbe ellendrzésre.

@ Ne kisérletezzen a patron felnyitasaval!

@ Tartsa karjait behajlitva akkor, amikor a kész(ilék beveri

a szeget (ne nyuijtott kézzel végezze ezt a miiveletet).

@ Soha ne hagyja a toltott késziiléket felligyelet nélkiil.

@ Mindig vegye ki a késziilékbdl a patront mielétt elkezdi

atisztitast, szervizelést, tarolast vagy részegyseg cseréjét.

@ Tarolas soran a nem hasznalt patronokat és a hasz-

nalaton kiviili késziiléket 6vja a nedvességtdl és a tllzott

hotol. A késziiléket olyan kofferben széllitsa és tarolja,
amellyel megakadalyozhato, hogy illetéktelenek tizem-
be helyezzék a késziiléket.

1.8 Homérséklet

@ Ne szedje szét a késziiléket addig, amig az meleg.
@ Soha ne Iépje tul az ajanlott maximalis beldvési aranyt
(6rankénti belovések szama). Egyébként a késziilék tul-
melegedhet.

@ Ha a mlianyag patronszalag elkezdene olvadni, azon-
nal hagyja abba a késziilék hasznalatat és hagyja lehil-
ni.

1.9 Afelhasznal6tol elvart kbvetelmények

@ A késziiléket szakszer(i felhasznalasra szantak.

@ A készliléket csak képzett, engedéllyel rendelkez6
személy (izemeltetheti, szervizelheti, és javithatja. Ezt a
személyt minden lehetséges kockazati tényezorol tajé-
koztatni kell.

@ Figyelmesen jarjon el és ne hasznalja a késziléket
akkor, ha nincs ott a teljes figyelme az adott munkan.
@ Azonnal hagyja abba a munkat, ha nem érzi jol magat.

1.10 Személyi véddfelszerelések

D@

@ A késziilék lizemeltetdjének és a kdzvetlen kérnye-
zetében 1évd mas személyeknek mindig véddszemiiveget,
védosisakot és hallasvédot kell viselnie.




2. Altalanos informaciok

2.1 Alehetséges veszély jeldlése

- FIGYELMEZTETES - (WARNING)

Ezt a sz6t hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, ami stlyos személyi seriilés-
hez vagy halalhoz vezethet.

- VIGYAZAT! - (CAUTION) )
Ennek a kezelési utasitasnak a leirasaiban a VIGYAZAT!
sz0t hasznaljuk olyan lehetséges veszélyhelyzetek figy-
elmeztetés, melyek kisebb személyi sériilésekhez vagy
késziilék-, illetve dologi karosodasokhoz vezethetnek.

2.2 Piktogrammok

Figyelmeztett jelek Szimbélumok
Altalanos Vigyazat: Olvassa el a
figyelmeztetés forré felilet kezelési utasitast
haszndlat elétt
Kotelezettseget jeloinek

Viseljen védos-
zemiveget

Viselien
véddsisakot

Viseljen
hallasvédot

Kl Ezek a szamok a vonatkozo abrakra utalnak. Az abrak
megtalalhatok a kihajthaté elsé és hatso borité oldala-
kon. Tartsa kinyitva ezeket az oldalakat mialatt a hasz-
nélati utasitast tanulmanyozza.

A hasznalati utasitasban a "készllék" széval helyettesi-
tettlik a DX462CM / DX 462HM szegbevero késziilék
megnevezéseét.

A késziiléken talalhaté azonositd adatok fellelhetdsége
Atipus meghatéarozasa és a sorozatszam a késztilék adat-
tablajan talalhato. Jegyezze be ezeket az adatokat a hasz-
nalati utasitasba és mindig erre hivatkozzon, amikor Hilti
képviseleténél illetve szervizében érdeklodik.

Tipus:

Sorozatszam:

3. A késziilék leirasa

AHilti DX 462HM és a DX 462 CM alkalmas széles valasz-
téku alapanyagon torténd jeldléshez.

A késziilék a jol bevalt dugattyls alapelven miikddik. A
dugattyus elv optimalis munka- és rogzitési biztonsagot
eredményez. A DX 462 szegbeverd késziilék 6.8/11 kali-
ber(i patronnal mikodik.

A létrejovd gaznyomas automatikus dugattyu és patron-
tovabbitast végez.

A rendszer igen j6 min6ségben térténd jelolést tesz
lehetdvé, amit kényelmesen, gyorsan és gazdasagosan
lehet alkalmazni szamos alapanyagnal, a DX 462CM-nél
50 C'-ig, és a DX 462HM-nél 800 C’-ig. Egy-egy jeloles
5 mp-enként végezhetd, de megkdzelitben 30 mp-enkeént,
ha a jellemzdket megvaltoztatjak.

Az X-462CM poliuretanfej és az X-462HM acélfej 7 karak-
tert fogad be a 8 mm-es vastagsagubol, és 10 darabot
az 5,6 mm-es tipusubol, amely lehet 6, 10 vagy 12 mm
magas.

Mint minden I6porral mikodtetett késziiléknél, a
DX 462HM, és a DX 462CM valamint az X-462HM, és
az X-462CM jelolofejek, karakterek és a patronok un.
technologiai egységet képeznek. Ez azt jelenti, hogy hib-
amentes jelolés ezzel a rendszerrel csak Gigy érhetd
el, ha kizarolag a készillékhez gyartott karaktereket és
patronokat hasznaljak. A Hilti altal megadott alkalmazasi
javaslatok csak akkor vehetdk figyelembe, ha ezeket a
feltételeket betartjak.

A késziilékre jellemzd az 6tszords biztonsag; ami a fel-
hasznalé és a kdzelben tartdzkodok biztonsagat szolgalja.

A dugattyus elv
1

NN
e

Valamennyi Hilti késziilék a biztonsagot jelentd dugaty-
tyus elven miikodik. A szeg és a patron koz6tt egy duga-
tytyt kozvetiti az energiat. A mozgasi energia 94 %-at a
dugattyu veszi at és kb. 100 m/sec sebességgel az ala-
panyagba (ti a szeget. A rdgzités akkor ér véget, amikor
a dugattyu eléri lbkethosszanak végallasat. A dugattyus
elven m(ikddd késziilékeknél az atlovés (mikor is a szeg
keresztilrepil a falon) nem lehetséges.

Az ejtési biztonsag

Az ejtésbiztositd (2] megakadalyozza a véletlen gyujtast.
Az ejtéshiztositast az elsiitdszerkezet és a raszorité Ut
garantdlja. Ez akadalyozza meg a Hilti DX 462-as kés-
zlileket abban, hogy 6nmagatoél mikodésbe lépjen kemény
felliletre torténd leeséskor, fiiggetlenil attdl, hogy mily-
en szogben tortént a nekiitédés.
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Az elsiitési biztonsag

A kioldd/elsiitd billentyi biztositd [3] arra szolgal, hogy
a patront ne lehessen egyszeriien csak a kioldo/elsiitd
billenty(i meghtzasaval beinditani. A késziilék csak akkor
veri be a szeget az alapanyagba, ha egyuttal a feltlethez
is nyomjak megfeleld erével.

Ranyomési biztonsag
Az ranyomasi biztonsagi rendszer [4] azt jelenti, hogy a

késziiléket jelentds erdvel kell a felilethez nyomni. Ezért

a készlilék csak akkor veri be a szeget, ha az emlitett
madon a késziléket teljesen a fellilethez nyomjak.

Minden Hilti DX készlilék rendelkezik egy nem szandé-
kolt bel6vés elleni védd mechanizmussal is [5]. Ez azt
akaddlyozza meg, hogy a készillek beverje a szeget akkor,
ha meghuizza az elsitd billentytit és csak azutan nyom-
ja a készlléket a felulethez. Tehat a késziilék csak akkor
Iveri be a szeget, ha el6szdr odanyomjak a feliilethez (1.)

és azutan huzzak meg az elsiito billentydit (2.).

4. Patronok, kiegészitd elemek és szegvalaszték

Jel6lofejek

Megnevezés Alkalmazas

X-462 CM Poliuretanfej 50 C-ig torténd jeldléshez

X-462 HM Acélfej 800 C-ig torténd jeléléshez

Dugattyik

Megnevezés Akalmazas

X-462 PM Szabvany dugattyt

Kiegészit elemek

Megnevezés Akalmazas

X-PT 460 Hosszabitoként is ismert. Ez egy kiegészitd rendszerelem, ami lehet6vé teszi a nagyon

forrd anyagokba torténd szegbelovést biztonsagos tavolsaghol. DX 462HM-mel hasz-
nélatos

HM1 tartalék csomag

A csavarok és O-gydir(i cseréjéhez. Csak X 462HM jelolbfejjel

Kozpontositd késziilék

Gorbe vonalu fellileteken torténd jeloléshez. Csak X-462CM jeloléfejjel. (A kdzponto-
sito késziilékkel az A40-CML 6sszekdtd tengely hasznalata mindig kotelezd. )

Karakterek

Megnevezés

Alkalmazas

X-MC-S karakterek

Hegyes karakterek, melyek belevagnak az alapanyag feliiletébe, és igy képeznek
jelolést

X-MC-LS karakterek

Finomabb alkalmazasokhoz. A lekerekitett sugart, alacsony igénybevétell karakterek
inkabb eldeformalddnak, és nem hasitanak bele az alapanyag felszinébe
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X-MC-MS karakterek Minimalis igénybevételli karakterek még kisebb hatast gyakorolnak a feliiletre, mint az
alacsony igénybevételiiek (csak alkalmi esetekben all rendelkezésre)
Lépjen érintkezésbe Hilti Kézpontjaval vagy képviseletével az egyéb rogzitd elemek és kiegészitdk részleteit illetden.

Patronok

Megrendelési név Szinkod Energia tartomany
6,8/11 M zold Z06ld Alacsony
6,8/11 M sarga Sérga Kbzepes

A z0ld patron felhasznalasaval az 6sszes karakter 90%-a rogzithetd. A lehetd legalacsonyabb energiaju patront haszndlja azért, hogy minima-
lisra csokkentse a dugattyt kopasat, a dugattytfej (itddését, és kimélje a karaktereket.

Tisztité készlet
Hilti spray, aposkefe, nagy kerek kefe, kis kerek kefe, kapardkeés, tisztité kendd.

5. M(iszaki adatok

DX462CM DX462HM
Suly 3,92 kg (8,64 Ib) 4,62 kg (10,19 1b)
Késziilék hossza 435 mm (17,13 425 mm (16,73")
Javasolt 6rankénti maximalis rogzités 700/h
Patronok 6,8/11 M (27 kal. rovid) z0ld, sérga
A miiszaki valtoztatas jogat fenntartjuk
6. Hasznalat el6tt 6 2 A késziilék jelolocseréje
1. Gy6zbdjon meg rola, hogy a késziilékben nincs pat-
ronszalag. Amennyiben van patronszalag a késziilék-
ben, akkor kézzel hlizza ki azt a késziilékbdl.
@ 2. Nyomja meg a jel6l6 fej oldalan levé kioldd gombot.
6.1 A késziilék ellendrzése 3.Csavarialeajeldlofejet,
@ Ellendrizze, hogy nincs-e patronheveder a késziilék- 4. Eller;gnz’zeka dé’gattt?'tu, a ]t(qpas: |¥etoen (nézze meg az
ben. Ha mégis van, akkor kézzel vegye azt ki s polas és karbantartas fejezetet). =~
@ Rendszeres idokozonként ellendrizzen minden belsé ) TO”? bea duga'ttyu't alkej'sgule.kbe utkozes’|g.' n
6. Hatarozottan tolja ra a jelolo fejet a dugatty visszatérd

részt a késziilékben, hogy azok nem sériiltek-e, és néz- b
ze meg azt is, hogy a keszllek kezeld részei megfelelden egysegere. . .
mikddnek-e. Ne hasznalja a késziiléket, ha barmelyik 7. Csavarja ra a jelolo fejet a késziilékre kattanasig.
része sérlilt vagy a kezelo részei nem mikodnek meg-
feleléen. Ha sziikséges, vigye a készliléket egy Hilti szer-
vizbe javittatni.

@ Ellendrizze a fékezogyiriit és a dugattyut, hogy nem
hasznalédtak-e el (nézzen utana a 8. fejezetben: Apolas
és karbantartas).
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7. Akészillék (izemeltetése

VIGYAZAT

B Az alapanyag szilankosodhat szeg-
beveréskor, illetve a patronsza-
lagbol darabkak repiilhetnek ki.

B A kirepil6 szilankok a test és a
szemek sériilését okozhatjak.

M Viselien véd6szemiiveget és védo-
sisakot (a késziiléket hasznalo és
a kdzelében tartozkodok).

VIGYAZAT

B A beldvés egy patron elsttésével
érhet6 el.

B Erdteljes zaj karosithatja a hallast.

B Viseljen hallasvéd6t (a késziileket
hasznald és a kdzelében tartoz-
kodok).

FIGYELMEZTETES

W Akésziilék mikodésbe Iéphet, ha
a test egy adott pontjahoz szorit-
jak/pl.: kézhez/.

B Belovésre kész allapotban a szeg
a testbe I6vodhet!

M Sose tartsa a jel6l0 fejet a teste
felé.

FIGYELMEZTETES

W Bizonyos korulmények kdzott a
késziilék beldvésre kész allapot-
ba kerlilhet a jelol6 fej hatrahtiza-
saval.

W Beldvésre kész allapotban a szeg
a testbe 16vddhet!

B Sose huizza hatra a jelol6 fejet kéz-
zel.

KN A karakierek betdltése

A jelolé fej 7 db 8 mm atmérdj, vagy 10 db 5,6 mm

atmérojl karaktert tud befogadni.

1. Helyezze be a karaktereket a kivant tipus szerint. A
zar6 emeltydi kioldott allapotban van.
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2. Mindig a jelol6 fej kozepébe helyezze a karaktereket.
Azonos szamu tavolsagtarto elemet is be kell helyez-
ni a heveder mindkét végén.

3. Szilkség esetén a <—> jel6lokarakter alkalmazasaval
egyenlitse ki az egyenl6tlen peremtdl mért tavolsa-
gokat. Ezaltal egyenletes iitderd biztosithato.

4. A kivant karakterek behelyezése utan biztositani kell
azokat, a zaro kar elforditasaval.

5. A késziilék és a fej most mar készen all a hasznala-
thoz.

VIGYAZAT

@ Csak eredeti térkitdltd elemet haszndljon. Vészhely-
zetben egy normal karakter lekdszoriilhetd és hasznal-
hato.

@ Ne tegyen be karaktert forditva. Ez rovidebb élettar-
tamot eredményez a Uit6lapnal, és csokkenti a beldves
mindségét.

Patronszalag behelyezése

A patronhevedert az elkeskenyitett végével alulrol hely-
ezze be a készlilék patronvezettjébe és hiivelykujjaval
Uitkdzésig tolja. Ha On egy hasznalt patront kivan Ujra fel-
hasznalni, akkor az elkeskenyitett végénél huzza kifele a
patronhevedert addig, amig az elsiitd szeg elétt még fel
nem robbantott patron lesz. /Segitség: a patronheveder
behelyezése el6tt szamolja meg, hogy hanyadik a jo
patron. A patronheveder hatuljan talélhatd szamok. Huzza
ki a patronhevedert a késziilékbdl, s a heveder hatso
oldalan latja a szamokat. Addig végezze ezt, amig a meg-
feleld patron szamat nem latja./

A rdgzitderd bedllitisa

A patront és a teljesitményt az adott alkalmazasnak meg-

feleléen valassza ki. Ha nem allnak rendelkezésre tapasz-

talati értékek, akkor mindig a legalacsonyabb teljesit-

ménnyel kezdjen dolgozni:

1. Nyomja meg a kioldé gombot.

2. Forditsa el az energia szabalyoz6 kereket 1 fokkal.

3. Mlikodtesse a készilléket.

4. Ha a jel6lés tul halvany: Novelje a teljesitményt a tel-
jesitményszabalyoz6 tarcsa elforditdsaval. Ha szlk-
séges, hasznaljon erésebb patront.

Jeldlés a készillékkel

1. Nyomja hatarozottan a késziilék eliilsé részét a mun-
kafeliilethez ugy, hogy derékszogben alljon a késziilék
a fellilethez viszonyitva.

2. Hlizza meg a készlilék elsiitd billentydjét.

FIGYELMEZTETES

@ Sose nyomja a jeldléfejet a tenyerével, mert ez bale-
setet okozhat.

@ Soha ne lépje tul a javasolt rogzitési darabszamot
(700/h).

7.5 A késziilék jratdltése
Huzza ki felfelé az ures patront, és toltson be egy ujat
helyette.



8. Apolas és karbantartas

Szabalyos lizemeltetés kdzben, késziiléktipustol flig-
gben a miikddés szempontjabol fontos gépegységek
elszennyezddhetnek és elkophatnak. Ezért a megbiz-
hato és biztonsagos lizemeltetéshez megkertilhetetlen
elofeltétel a rendszeres ellendrzés és karbantartas. Ajan-
ljuk, hogy intenziv hasznalat esetén legalabb hetente,
legkésobb azonban 10.000 belitést kdvetden tisztitsa
meg a készilléket és ellendrizze a dugattytt, valamint a
puffert!

8.1 Akészillék &polasa

Akeésziilék kiilsd burkolata titésallé miianyagbdl készillt.
A markolatnak van egy miigumibol késziilt része. A
hitdényilasokat eltomddés mentesen, és mindig tiszta
allapotban kell tartani. Ne hagyja, hogy idegen targyak
keriljenek a késziilék belsejébe. Enyhén nedves szove-
tet hasznaljon a készlilék kiilsé burkolatanak megtisz-
titdsahoz, és rendszeres idokdzonként ezt tegye meg.
Ne hasznaljon aeroszolt vagy g6zzel tisztitd rendszert a
burkolat letisztitdsahoz.!

8.2 Karbantartas

Rendszeres idokozonként ellendrizze a késziilék kiilse-
jét, hogy nincs-e rajta sériilés, és hogy minden kezel6ré-
sze megfeleléen miikodik-e. Ne hasznalja a késziiléket,
ha barmelyik része sériilt vagy a kezeldrészei hibasan
mikodnek. Ha sziikséges, vigye el a késziiléket egy Hil-
ti szervizbe megijavittatni.

A késziilék szervizelése

A készliléket szervizbe kell vinni, ha:

1. a patronok hibasan gyujtanak/kihagynak.

2. a szeg mozgasi energidja nem allithatd be vagy sza-
balytalan.

3. ha észreveszi, hogy:

@ az érintkezési nyomoerdt ndvelni kell,

@ az elsiitd billenty( meghtizasa nehezedik,

@ a rogzitési energia bedllitasa nehezebbé valt

(er6ltetni kell),

@ a patronhevedert nehéz eltavolitani.

FIGYELMEZTETES a készillék tisztitasa kizben:

@ Soha ne haszndljon kendzsirt a karbantartasndl, illet-
ve a késziilék részeinek kenéséhez. Ez er6sen befolya-
solhatja a késziilék funkcionalitasat. Csak Hilti sprayt
hasznaljon, de legaldbb is azzal azonos minéségl mas
anyagot.

VIGYAZAT

B Miikodés kozben a késziilék fel-
melegszik.

B Megégetheti a kezét!

B Ne szedje szét a készliléket addig,
amig meleg. Hagyja lehdilni.

@ A DX-b0l szarmazo piszok olyan anyagokat tartalmaz,
amely veszélyeztetheti az egészséget.

— Ne Iélegezze be a tisztitdsbol szarmazd port.

— Tartsa tavol a port az élelmiszertol.

—Mosson kezet a késziilék tisztitasa utan.

XN A késziilék szétszerelése

1. Gy6z8djon meg rola, hogy a készUlékben nincs pat-
ronszalag. Amennyiben van patronszalag a késziilék-
ben, akkor kézzel hiizza ki azt a készulékbol.

2. Nyomja meg a jel6l6 fej oldalan 1év kioldd gombot.

3. Csavarja le a jel6l6 fejet.

4. Tavolitsa el a jelold fejet és a dugattydt.

IEXA Ellendrizze, hogy a fékezBgyr( és a dugattyu
nincs-e elkopva

Cserélje ki a dugattyut, ha:

@ az eltort,

@ a dugattyt hegye erdsen elkopott (pl. ha egy 90°-0s
darabka lepattant),

@ a dugattydgyrik eltortek vagy hianyoznak,

@ a dugattyt meghajlott (ezt ellenérizze tigy, hogy egy
sima fellileten végig guritja).

FIGYELEM
@ Ne hasznaljon elkopott dugattytkat. Ne modositsa és
ne reszelje a dugattyut.

X A dugattyGgydirik megtisztitasa

1. Lapos kefével tisztitsa meg a dugattyugydriiket, mig
azok szabadon nem mozognak.

2. Finoman fujjon Hilti sprayt a dugattygydrikre.

IEXA Tisztitsa meg a jel6ld fej menetes részét.
1. Alapos kefével tisztitsa meg a menetet.
2. Ezutan enyhén fujja be Hilti spray-vel.

IEXA Szerelie szét a dugattyu visszalokd egységét

1. Nyomja meg a markolati rész elejénél lévd kioldé gom-
bot.

2. Csavarja ki a visszaloké egységet.

IEX Tisztitsa meg a visszalokd egységet

1. Alapos kefével tisztitsa meg a rugot.

2. Alapos kefével tisztitsa meg az ellilsé részt.

3. Akis kerek kefével tisztitsa meg a hatulsé részen 1évo
két furatot.

4. Anagy kerek kefét haszndlja a henger megtisztitasahoz.

5. Hilti spray-vel enyhén fljja be a visszalokd egységet.

IEX:] Tisztitsa meg a haz belsejét

1. A nagy kerek kefét haszndlja a haz belsejének meg-
tisztitdsahoz.

2. A haz belsejét enyhén fujja be Hilti spray-vel.

FRIT] Tisztitsa meg a patronszalag vezetdt

Hasznalja a mellékelt kaparot a jobb és bal vezetéhorony
megtisztitasahoz. A gumiboritast enyhén fel kell emelni
ahhoz, hogy a tisztitast elvégezze.
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FBE Enyhén fijja be Hilti spray-vel a rogzitési energia
szabalyoz6 kereket

Eﬂ lllessze vissza a dugattyt visszalokd egységet

1. Allitsa egyvonalba a hazon 1év0 nyilat a visszaloko egy-
ségen lévo nyillal.

2. Tolja be a visszaloko egységet a hazba (itkozésig.

3. Csavarja ra a visszalokd egységet a késziilékre
kattanasig.

FRE] A készillék osszeszerelése

1. Tolja be a dugattyut a késziilékbe (itkdzésig.

2. Tolja a jelolo fejet hatarozottan a dugattyt visszatérd
egységere.

3. Csavarja a jelol fejet a készlilékre kattanasig.

I Az X-462 HM acél e tisztitasa és szervizelése
Az acél jelolo fejet meg kell tisztitani egy nagyobb szamu
szegbel6vés utan (20.000) vagy amikor problémak jelent-
keznek, pl. a itblap megsériil, vagy amikor a belovés
mindsége romlik.
1. Tavolitsa el a karaktereket igy, hogy elforditja a zare-
melty(it a nyitott allasba
2. Tavolitsa el a 4 szoritdcsavart (M6x30) egy imbusz
kulccsal
3. Valassza szét a felsd és az alsd hazrészeket egy kis
eroltetéssel, pl. gumikalapaccsal
4. Tavolitsa el, és egyenként ellendrizze az (itblapot az
O-gyiriivel kopas és szakadas szempontjabdl, illet-
ve a tompitdkat és az adapter 6sszedllitast
5. Tavolitsa el a zaremel6t a tengellyel
6. Forditson kiilon figyelmet a (itblapra. Elhasznalodott
vagy repedt itélap cseréjének elmulasztasa idé el6t-
ti torést és gyenge mindség(i beldvést okozhat
7. Tisztitsa meg a bels6 fejet és a tengelyt
8. Helyezze be az adaptert a hazba
9. Rogzitsen egy Uj gumi O-gyr(it az it6lapra
10. Helyezze a tengelyt a zaremeldvel a kaliberbe
11. A (itblap beszerelése utan helyezze be a tompitokat
12.Kapcsolja 0ssze a felsd és alsd hazrészt. Biztositsa
a4 db M6x30-as szoritdcsavart locktite-tal és imbusz
kulccsal

(B Az X-462 CM poliuretan fej tisztitasa és szervizelése
A poliuretan jel6l6 fejet meg kell tisztitani egy nagyobb
szamU szegbelovés utan (20.000) vagy amikor problémak
jelentkeznek, pl. a iitblpa megsérlil, vagy amikor a belovés
mindsége romlik.
1. Tavolitsa el az karaktereket ugy, hogy elforditja a
zaremel6t a nyitott allasba
2.Csavarja ki az M6x30 szoritécsavarokat egy
imbusz kulccsal hozzavet6legesen 15-sz0r
3.Vegye le a hatso részt a jelolo fejrol
4. Tavolitsa el és egyenként ellendrizze a iitblapot az
0-gydrivel kopas és szakadas szempontjabol,
illetve a tompitokat és az adapter dsszeallitast. Ha
sziikséges, akkor helyezzen be egy tlskét a
csoliregen at
5.Tavolitsa el a zaremel6t a tengellyel tgy, hogy
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elforditja azt a nyit6 pozicioba és kis er6t alkalmaz
6. Forditson kiilon figyelmet a (t6lapra. Elhasznalo-
dott vagy repedt iit6lap cseréjének elmulasztasa
id6 el6tti torést és gyenge mindségil beldvést
okozhat
7. Tisztitsa meg a belso fejet és a tengelyt.
8.Helyezze a tengelyt a zaremel6vel a kaliberbe és
hatarozottan nyomja addig, amig a helyére kattan
9.Rogzitsen egy Uj gumi O-gyir(it a {itdlapra
10. Miutan felhelyezte a tompitét a (tdlapra, helyezze
azokat a jelolo fejbe
11.Helyezze be a hatso részt a jeldlo fejbe, és biztosit-
sa a szoritocsavarokat (M6x30) imbusz kulccsal

8.16 A készlilék ellendrzése az &polds / karbantartas utan
Az 4polas és karbantartas utan ellendrizze, hogy minden
biztonsagi egység megfelelden illeszkedik és miiko-
dik-e.

FIGYELEM

@ Mas kenbanyag - és nem a Hilti spray - hasznélata a
gumirészek sériilését okozhatja, killéndsen a fékezogyiri
esetében.



9. Hibakeresés

[ Hiba

A patron nem tovabbitodik

A patronszalag megolvad

A patron kiesik a szalaghél

0K

M Sériilt a patronszalag
M LSpor rakddott le

M A késziilék elromlott

B A késziilék tulmelegedett a
magas fokozatl bedllitas miatt
B A szerszam elromlott

FIGYELMEZTETES
Soha ne prébalja meg felnyitni a
patront ami kijott a késziilékbol.

H Rossz a patron
M Lo6por rakédott le

FIGYELMEZTETES
Soha ne probalja meg felnyitni a
patront ami kijott a késziilékbol.

W A készilléket tul sokaig nyomjak a
fellilethez a beldvés ideje alatt
W A beldvés gyakorisaga tul nagy

H A beldvés gyakorisaga tul nagy

FIGYELMEZTETES
Soha ne probalja meg felnyitni a
patront ami kijott a késziilékbol.




[ Hiba

| 0K

A késziilék hasznalbja észreveszi,
hogy

- megndtt az érintkezési nyomas

—megnétt az elsiitd billentyi
hizéereje

—az energia beéllitasakor szorulés
van

—a patronszalagot nehéz kihdzni

M Lopor rakédott le

A dugatty( beszorult a visszalokd
egységbe és nem hiizhat ki

M Sériilt a dugattyt

H A Iokéstompito darabkai
bekertiltek a henger belsejébe

W Sériilt a fekezgy(irl
M LSpor rakddott le

A belovés mindségének
véltozésa

M L6por rakodott le

W Sériilt dugattyu

M Sériilt részek a jelold fejben
(hiively kidobd, O-gydir()

M Elkopott karakterek
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10. Hulladékanyag felhasznéalas

A Hilti termékek nagymértékben Ujra felhasznalhatd anyagokbol késziilnek. Az tjrafelhasznalas el6tt az anyagokat
gondosan szét kell valogatni. Sok orszagban a Hilti mar elokésziileteket tett arra, hogy vissza tudja venni a hasznalt
készlilékeket az anyagok Ujrafelhasznaldsa céljabol. Ezzel kapcsolatban érdekl6djon az On Hilti képviseleténél vagy

ligyfélszolgalatanal.

Amennyiben On szeretné visszajuttatni a késziiléket tjrafelnasznalasra, akkor a kvetkezdk szerint jarjon el: addig
az allapotig szedje szét a késziiléket, ameddig nincs sziikség specidlis szerszamokra.

A kdvetkezok szerint kiilonitse el az egyes részeket:

Rész / részegység Fo anyag Visszaforgatas

Késziilék tartddoboz Mianyag Manyag visszaforgatas
Kiils6 burkolat Miianyag/mlgumi Mdianyag visszaforgatas
Csavarok, kisebb alatétek/részek  Acél Hulladék fém

Elhasznalt patronheveder Mianyag/acél Helyi elirasok szerint

11. Késziilékek gyartdi garanciaja

A Hilti garantalja, hogy a szdllitott késziilék anyag- vagy
gyartasi hibatél mentes. Ez a garancia csak azzal a fel-
tétellel érvényes, hogy a gép alkalmazasa és kezelése,
apolasa és tisztitasa a Hilti hasznalati utasitasban meg-
hatarozottak szerint helyesen térténik, és hogy az egy-
séges miszaki allapot sértetlen marad, azaz hogy csak
eredeti Hilti anyagot, tartozékokat és potalkatrészeket
vagy mas, mindségileg ezekkel egyenértékii terméket
hasznalnak a géphez.

Ez a garancia magaban foglalja a meghibasodott részek

téritésmentes javitast vagy potlasat a gép teljes élett-
artama alatt. Azok az alkatrészek, amelyek természetes

elhasznalodasnak vannak kitéve, nem esnek ezen garan-

cia ala.

Ezen tilmend igények, amennyiben kényszerité nem-
zeti eléirasok masképp nem rendelkeznek, ki vannak

zérva. Kiilonosképpen nem véllal a Hilti feleldsséget a
kdzvetlen vagy kdzvetett hidnyossagokbdl vagy a hianyos-
sagok kovetkezményeibol eredo karokért, a gép vala-
milyen célb6l t6rténd alkalmazasaval vagy az alkalma-
z4s lehetetlenségével dsszefiiggd veszteségekért vagy
koltségekeért. Nyomatékosan kizart a hallgatolagos jotal-
las a gép alkalmazasaért vagy bizonyos célra valé alkal-
massagaért.

Javitas vagy csere céljabol a gépet vagy az érintett alka-
trészt a hianyossag megallapitasa utan haladéktalanul
el kell juttatni az illetékes Hilti szervezethez.

Ezen garancia magaban foglal minden garancialis kote-
lezettséget a Hilti részérdl, és helyébe lép minden korab-
bi vagy egyidej(i nyilatkozatnak, irasba foglalt vagy szé-
beli, garanciaval kapcsolatos megallapodasnak.

12. EU konformitasi nyilatkozat (eredeti)

Megnevezés: Szegbeverd készlilék
Tipusmegijeldlés: DX 462 HM/CN
Konstrukcios év: 2003

Kizardlagos felelésseguink tudataban kijelentjtik, hogy ez
a termék megfelel a kovetkezé iranyelveknek és szab-
vanyoknak: 2006/42/EK, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Miiszaki dokumentacio:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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13. CIP-jelélés

Az EU és az EFTA jogkozdsségen kiviili C.I.P. tagorsza-
gokra a kovetkez0 rendelkezés érvényes:

A Hilti DX 462 HN/CM tipusengedéllyel rendelkez6 és
ellendrzott rendszer. Ez alapjan a gép rendelkezik a négy-
zet alaku és a négyzetbe beirt S 812 engedélyezési szamu

Azokat a nem megengedett hianyossagokat, amelyekre
a gép hasznalata kdzben dertil fény, jelenteni kell az enge-
délyezést végz6 hatosagnak (PTB, Braunschweig), vala-
mint a Nemzetkdzi Allandé Bizottsag (C.I.P.) irodajanak
(Avenue de la Renaissance 30, B-1000 Briissel, Belgien).

forgalomba hozatali engedéllyel. A Hilti ezzel garantélja,
hogy a gép 6sszhangban van az engedélyezett tipussal.

14. Felhasznald egészsége és biztonsag

Zajinformacio

Patronos szegbeiitd gép

Tipus: DX 462 HM/CM
Modell: sorozat

Kaliber: 6.8/11 zold
Teljesitménybeallitas: 4

Felhasznalas: Jelolések jelolokarakterrel acéltombon

(400x400x50 mm)

A zajjelz6szamok névleges mérési értékei a gépekrol szolo,

2006/42/EK iranyelv, és az E DIN EN 15895 szerint DX 462 HM DX462 CM
Hangteljesitmény: Lwa 1s' 110 dB(A) 108 dB(A)
Kibocsétasi hangnyomasszint a munkahelyen: Lpa, 15° 108 dB(A) 107 dB(A)
Kibocsatasi hangnyomasszint: Loc.pea’  135dB(C) 134 dB(C)

Uzemeltetési és felallitasi korulmények:

a szegecshuzo felallitasa és uzemeltetése az E DIN EN 15895-1 szabvany szerint tortént a Miller-BBM GmbH cég gyen-
ge hangvisszaverddéssel rendelkezd vizsgaldkamrajaban. A vizsgalokamraban a kornyezeti feltételek megfelelnek a
DIN EN ISO 3745 szabvanynak.

Vizsgalati eljaras:

Az E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 és DIN EN ISO 11201 szabvanyok szerinti burkoléfelulet-eljaras szabad téren,
hangvisszaverd aljzaton.

MEGJEGYZES: Amért zajkibocsatas és a hozza tartozd mérési hibahatar a mérések soran vérhato zajjelzészamok
felsd hatarat jelentik.

Eltéré munkakérulmények mas kibocsatasi értékekhez vezethetnek.

'+2dB(A)

2+2dB(A)

*+2dB(C)

Rezgeés
A 2006/42/EG szabvany szerint megadandé rezgési 6sszérték ne haladja meg a 2,5 m/s?-et.

A felhasznal6 egészségére és biztonsagara vonatkozoan tovabbi informaciokat a Hilti honlapjan talal:
www.hilti.com/hse
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X-462 HM jeldlo fej

@
NE

LOCTITE 243
12 Nm
Mennyiség Rendelési meghatarozas Cikkszam
©) 1 Adapter szerelvény 267920
@ 1 Rogzitd pecek HM szerelvény 268017
® 1 Nyomérugo 0,4x5,4x10,9 4892
® 1 Rug6s gydri NM 267979
@ 1 Utdlap HM szerelvény 268014
1 0-gyiir(i 34x5 268003
® 2 Energia elnyeld/csokkentd HM 268000
© 1 Foglalat HM szerelvény 268013
D} 4 M6x30 hatszdgletes imbusz fejli rogzitd csavar 72477
D 4 SCHNORR 6 biztosito alatét 70489
B) 1 M8 menetes feszitdcsavar 268002
9 1 X-462PM dugattyu 267900
5 2 Lamellas gyirii AS 22,1 4667
1 Tengely HM szerelvény 267998
B) 1 WARNUNG ragasztos cimke 23579
20 1 Dugatty régzitéelem 5,556 268205
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X-462 CM jelold fej

Mennyiség Rendelési meghatarozas Cikkszam
® 1 Jelold fej DXA-CM 268057
@ 1 O-gy(ir(i 34x3 268164
® 1 Energia elnyeld/csokkentd CM 268158
@ 1 Utdlap 268056
® 1 Hatso rész 23586
® 1 M6x30 hatszogletes imbusz fejii rogzitd csavar 72477
@ 1 A40-CM tengely 268054
8 1 Nyomd darab M8 menetes 268002
® 1 Kompresszios rugd 0,4x5,4x10,9 4892
0 1 Rugos gyirid NM 267979
D) 1 Rogzitd pecek HM szerelvény 268017
2 1 Dugattyl régzitbelem 5,556 268205
B) 1 X-462PM dugattyti 267900
2 Lamellas gyri AS 22,1 4667
® 1 WARNUNG ragasztos cimke 23579




EAL

|_|pI/I.I'IO)KeHVIe K PYKOBOACTBY MO 3Kcniyataunmn

MmnopTep 1 ynonHOMOYEHHas N3roToBUTENEM OpraHM3aums:
(RU) Poccuinckas depepaum

AO "Xuntn OQuctpmbbtowH JITA", 141402, MockoBckasa obnactb,
r. Xumku, yn. JleHuHrpagckas, ctp. 25

(BY) Pecnybnuka benapych:
222750, MuHckas obnactb, [13epXXuHCKun panoH, P-1, 18-1 km,
2 (okono g. Cno6opaka), nomelleHne 1-34

(KZ) Pecnybnuka KazaxcTaH:
Pecnybnuka KasaxctaH, nigekc 050011, r. Anmatsl, yn. MNyrayesa 4

(KG) Knprusckasa Pecnybnuvka
OcOO "T AND T", 720021, KbiprbiactaH, buiwikek,yn. M6panmoa 29 A

(AM) Pecnybnuka ApmeHus
OO0 3ny-KoH, Pecnybnuka Apmenus, r. EpesaH, yn. babasHa 10/1

CTtpaHa npon3BoACTBa: CM. MapKMPOBOYHYH TabnmyKy Ha
obopynoBaHuu

[laTta npon3BoacTBa: CM. MapKMpoOBOYHY Tabnuyky Ha o6opyaoBaHun
CooTBeTCTBYHOLWNIA cepTUdDMKAT MOXKHO HaUTK No agpecy: www.hilti.ru

CneumanbHbIX TPGGOBaHI/IIZ K YCNnoBUAM XpaHEHUA, TPAHCMOPTUPOBKU U
MCcnonb3oBaHUA, KpOMe yKa3aHHbIX B PYKOBOACTBE MO 3KCnJ1yaTauunu,
HeT.

Cpok cnyx6bl nsgenuna coctasnsiet 10 ner.


http://www.hilti.ru/




OPUMNMHAJTbHOE PYKOBOZCTBO N0 3KCMJIYATALIUK
ABTOMATM4YECKMI YHUBEPCA/IbHbIN MUCTONET

DX462CM/DX 462HM

lMepen, Ha4asioM SKcryaTauy UHCTPYMEHTa
BHMUMATESLHO MPoYTUTE UHCTPYKLMIO MO
aKcrutyatauun.

Bcerna xpaHute aanHyio MHCTpyKLmio no
SKCUTyaTaLyun BMECTE C UHCTPYMEHTOM.

IMpu nepepaye MHCTPYMEHTA APYrM JINLIAM
yb6eamTeCh, YTO K HEMY NPUIIOXeHa
MHCTpyKums No skcrtyataumu.

Onmcanue ocHoBHbIX kKomrioHeHToB [l

(@ Bo3BpartHblii MEXaHW3M NOPLLHS C NOMOLLbI0
0TpaboTaHHbIX ra3oB

(@ HanpasnstoLuas BTynka

(® Kopnyc

(@ HanpasnsitoLLas ans natpoHa

(5 KHorka ¢mkcaumm perynstopa MOLLHOCTH

(&) Perynsitop MOLWHOCTY

@ CnyCcKOBOW KPIOYOK

(8 PykosaTka

(9 KHorka vkcaumm ycTpoicTBa BO3BpaTa NopLUHs

BeHTUNSLMOHHBIE 0TBEPCTUS

@D MopLueHb *

HakoHe4HVIK Anst MapKpoBKM ™

(3) KHonka MexaH1M3ma HakOHe4HuKa 41t MapK1pOBKM

* 9TV KOMMNOHEHTHI MOTYT ObITb 3aMEHEHbI NONB30BATENEM/ONEPATOPOM.

1. YkazaHus no mepam 6e3onacHocTv

1.1 OcHoBHble Mepbl 6e30MacHOCTH

[lononHuTensHo kK Mepam 6e30MacHOCTH, ykadaHHbIM B
COOTBETCTBYIOLLMX pa3fenax AaHHoi HCTpykumum no
aKCnnyaTtaumm, cneayeT NocTOSHHO U CTPOro cobntoaatb
cnenytoLme Mepbl 6e30NacHoCTy.

1.2 Ucnonb3ymnTe Tonbko natpoHsbl Hilti nnu natpoHbI
|PaBHOLIEHHOTO Ka4yecTBa

Vicrnonb3oBaHne Heka4eCTBEHHbIX NaTPOHOB B UHCTPY-

MeHTax Hilti MOXeT NpuBecTU K HakannMBaHWIO HeCropes-

LUero nopoxa, KOTOPbIA MOXET B30PBATLCS 1 CEPLE3HO

TPaBMMPOBATb ONEPaTOPOB W HAXOAALLMXCS PSAOM FtoLeii.

Kak MuH1MYM, NaTpoHbl AOMKHbI UMET:

a) JIn6o noaTBepKAEHME OT UX NOCTaBLYMKa 06 ycneww-
HOM NPOXOXAEHWM UCTIbITaHWI No cTaHAApTy EBpo-
coto3a EN 16264

YKA3AHUE:

@ Bce narpoHb! Hilti 4ns yHrBepcansHbIX M1cToneTos Gbim
YCMELLHO NPOTECTUPOBaHbI No ctaHaapTy EN 16264.
@ OnpenenenHble B ctaHaapte EN 16264 npoeepku 3ak-

NKYAIOTCS B CUCTEMHOM WUCMbITaHUN CNeLnnYeckmx
COYETaHMIA NaTPOHOB W MHCTPYMEHTOB, KOTOPOE NPOBO-

[MTCS B LIEHTPaX cepTuchrkaLmu.

OB0o3HaueHWe MHCTPYMEHTa, Ha3BaHe LieHTpa cepTi-
chuKaLmm 1 HOMep CUCTEMHOTO WCTIbITaHWS YKa3aHbl Ha
ynakoBKe NaTpOoHOB.

JIn6o

b) 3Hak cootBeTcTBUA CE (C Mions 2013 ropa o6s3a-
TenbHo Ans Bcex cTpaH EC)

OBpaseL, ynakoBku nNpeacTaBneH Ha Beb-caiiTe:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Ucnons3osaHne no HasHa4eHVIo
WNHCTpyMEHT npeaHasHayeH Ans npodecCuoHabHbIX NoMb30-
BaTeseii 1 CyXuT NS HaHECEHNS MapPKVUPOBKY Ha CTab.

1.4 HenpaBunbHoe UCMoNb30BaHMe

@ MoanduumpoBaHne MHCTPYMEHTa HEAoMYCTUMO.

@ He npyMeHsITE MHCTPYMEHT BO B3PbIBOOMACHBIX MW
NErkOBOCTNAMEHSIOLLMXCS Cpefax, eCiivi OH He cepTud-
MLMPOBAH A1 UCMONb30BAHNS B TakUX YCIOBUSIX.

@ Bo n36e3xaHme pucka noay4eHns TpaBMbl MCMOAb3YiTe

CopnepxaHue CrpaHuua
1. MpaBuna TexHMKM 6e30MaCcHOCTM 85
2. 06Laa nHdopmaLms 87
3. Onucanve 87
4. NMpuHagNexHocT 88
5. TexHn4ecKme XapakTeprUCTIKM 89
6. MoproToska k paboTe 89 /'\
7. Qkcnayaraums 90 °
8. Yx04 1 TexHuyeckoe 00CTyK1BaH1e 9N
9. YcTpaHeHne HemcnpasHOCTe 93
10. Ytunuzaums 95
11. MapaHTus npoussoauTens 95
12. Cootsetctaue Hopmam EC (opurutan) 95
13. O6o3HaueHue CIP 96

14. Be30nacHOCTb U 3aLMTa 300p0Bbs Noab3osarens 96

TONbKO OPUTMHAMBHBIE KPENEXHBIE AEMEHTbI, MATPOHbI,
NPUHAAJIEXHOCTY M 3anacHble YacTy komnanum Hilti.
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@ Cnepyiite nHGOpPMaLMK, HaneYaTaHHo B VIHCTpyKLn
10 3KCNyaTaLy, OTHOCSILLECS K SKCryaTaLymu, yxoay
N TEXHUYECKOMY 0OCNYXMBaHUIO.

@ Hyikorpa He HanpaensinTe MHCTPYMEHT Ha cebs nnn
HaXOAALLWIXCS PAAOM JINLL,

@ Hyikorza He npuknmainTe Hacaaky MHCTPYMEHTA K
CBOE pyke un K nto6oi Ipyroi yacTu Tena.

@ He HaHOCUTE MApKMPOBKY HA CMLLKOM TBEpAbIE UM Xpyn-
K1e OCHOBAHMS, HANPUMEP Ha CTEKN0, MPamop, NIacTMaccy,
OpOoH3y, NaTyHb, Meflb, KaMeHb, MYCTOTENbIA KMPNWY, kepa-
MoyepenuLly v ra3obeToH.

1.5 TexHonorusi

@ [laHHbI IHCTPYMEHT pa3paboTaH U M3roToBNEH N0
HOBEWLLVM TEXHONOTUAM.

@ [laHHbIV IHCTPYMEHT W BCTIOMOraTesisHoe 060pya0BaHue
NS Hero MOryT npefcTaBndTb OMNacHOCTb Mpw
HenpaBWbHOM MPUMEHEHN HEOBYHEHHBIM NEPCOHANIOM
VIV NPV NMPUMEHEHUM HE MO HA3HAYEHNIO.

VAN

1.6 Be3onacHas opraHusaums paboyero Mecta

@ /136eraiiTe Heyao6HOro NoNOXeHus Tena.

@ VICronb3yiTe MHCTPYMEHT TOSBKO B XOPOLLIO MPOBETPUBAEMBIX
MOMELLIEHUSIX.

@ peameThl, KOTOPbLIE MOTYT NPMBECTY K TPaBMaM,
JLIONXHbI ObITb YAaNeHb! U3 30HbI NPOBEAEHVS paboT.

@ He paboraiite B Heya06HbIX No3ax. MoCTosHHO CoXpaHsiiTe
YCTONYMBOE MOJIOXEHMNE W PABHOBECHE.

@ VIHCTPYMEHT NpeHa3HayeH TONbKO ANS PYYHOW
aKcnnyataumm.

@ He nyckaiite NOCTOPOHHYX NNLL, 0COBEHHO AETEN, B
30HY NpoBeAeHNs padoT.

@ [lepxuTte pykosiTKy CyXoit, YUCTOi 1 CBOGOAHON OT
3arpsa3HeHIs Maciamu 1 cMaskamm.

VAN

1.7 O6wme npasmna TeXHUKK 6€30MacHOCTU

@ /Icnonb3yiTe MHCTPYMEHT TONBKO MO HAa3HAYEHWIO N B

MCMPaBHOM COCTOSIHUW.

@ Ecnv natpoH Aan 0ceuKy 1am He CMOr BOCTIIAMEHWTLCS,
npoBeayuTe CresyloLme onepaumm:

1. YoepxuBaiTte NHCTPYMEHT npuxatbiM K paboyeit
NoBEPXHOCTM B TeueHue 30 cekyHa,

2. Ecnvi naTpoH BCe eLLe HE MOXET BbICTPENUTb, OTBEAUTE
VHCTPYMEHT OT paboyeii NOBEPXHOCTY, Cieas 3a TeM,
4TOObI OH He Oblf HANPABNEH Ha BAC VN HAXOASLLMXCA
PSLOM NNLL.

3. BpyuHyio NPOAEPHITE NAaTPOHHYIO NIEHTY HA OLMH MATPOH.
VicnonbayiiTe 0CTaBLUMECS B IEHTE NATPOHbI. YaanuTe
VICMONb30BAHHYIO MATPOHHYIO NIEHTY M YOANNTE B OTXOb!
Tak1m 06pasoMm, 4To6bl UICKNIOYUTL € MOBTOPHOE
VICMO30BaHME W VICTIONb30BAHME HE MO HA3HAYEHWIO.

@ B cnyyae 2—3 oceyek 6e3 YETKO pasnuyMMoro LLyma BocH-

NaMEHeHWs] NaTpoHa M, Kak CNIEACTBIE 3TOr0, 3HAYUTENBHOTO

YMEHbLUEHWS! FyOUHBI HAHECEHNS| MAPKUPOBKY CIELYET:
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. HemennenHo npekpatnte paboTy ¢ IHCTPYMEHTOM.

. Pa3rpyaute n emMoHTUpYiATE MHCTPYMEHT (CM. 8.3).

. [poBepbTE NOPLLEHD.

. OuncTnte MHCTpymeHT (cM. 8.5 - 8.13)

. Ecnv Henonaakvi npogomxaioTcs Noce BbIMONHEHUS
BbILIEONMCAHHbIX NPOLefyp, HE MONb3yihTeCh
VHCTPYMeHTOM. Mpu HeoBXxoaMMocCTy 06paTuTech B
PEeMOHTHbIN LeHTp Hilti Lng npoBepku n peMoHTa
VHCTPYMEHTA.

@ 3anpeLiaeTcs n3BnekaTb NAaTPOH 13 NEHTbI NN 13

VHCTPYMEHTA.

@ [py1 BbICTPENE 13 MHCTPYMEHTA AEPXKVTE PYKV COTHYTHIMM

(He BbIMPSIMASIATE PYKW).

@ Hvikora He OCTaBNSIATE 3aPSKEHHBIN MHCTPYMEHT Be3

npucmoTpa.

@ Bcerpa paspsxanTe MHCTPYMEHT Nepes Havanom

OYUCTKM, TEXHUYECKOr0 06CAYXMBAHUS UM 3aMEHBI

yacTeit, U nepes, XpaHeHEM.

@ Hencnonb3osaHHbIe NAaTPOHbI M HEUCTO/b3YEMbIE NHCT-

PYMEHTbI CRIEAYET XPaHuTb B 3ALUMLLEHHOM OT BAIArK 1 Ypes-

MEPHOTO HarpeBsaHus MecTe. VIHCTPYMEHT CrielyeT XpaHuTb

1 TPAHCNOPTUPOBATH B YEMOZAHE, 3ALLMLLEHHOM OT HECaH-

KLIMOHMPOBAHHOr0 A0CTYa.

1.8 TemneparypHbIit pexum

@ Mepen pa3bopkoit UHCTPYMEHTA AATE eMy OCThITb.
@ HyiKOr1a He MPEBbILLIANTE PEKOMEHIYEMOr0 MaKCUMAITBHOTO
YPOBHS ABVXEHUS 3aXMMa (KONMYECTBO MapKMPOBKM B
4ac). IHCTPYMEHT MOXET NeperpeThes.

| B cnyyae ecnv nnactmaccoBas eHTa ¢ naTpoHamu
HAYMHAET NNABUTLCS, HEMELJIEHHO NPEKpaTUTE PaboTy
VHCTPYMEHTOM 1 laiATe EMY OCTbITb.

OB wWN —

1.9 Tpe6oBaHMs, KOTOPbIE JOMKHbI BEIMOJHATLCS
nosb3oBaTeNsmMm

@ [laHHbIi  MHCTPYMEHT npeaHas3HayeH
NPOdECCUOHANBHOrO NMPUMEHEHUS.

@ /IHCTPYMEHT MOXET VCMONb30BaThCS, 0OCNYXMBATLCS
11 PEMOHTVPOBATLCS TOMBKO YMOAHOMOYEHHBIM 11 OBYHEHHBIM
nepcoHanoMm. 3TOT nepcoHan [nosxeH ObiTb
MPOMHGOPMUPOBaH 060 BCEX 0COBLIX OMACHOCTSX, KOTOPbIE
MOTYT BO3HUKHYTb.

@ PaboTaiite 0CTOPOXHO U HE MPUMEHSIATE MHCTPYMEHT,
€CIV Bbl HEe NOMHOCTBIO COCPe0TO4EHbI Ha paboTe.

@ lNpekpaTtnTe paboTy C MHCTPYMEHTOM, ECNN Bbl cebs
MNIOX0 YyBCTBYETE.

onsa

1.10 UnpvBupyansHoe 3almtHoe 060pyaoBaHue

O0®

@ [Monb3osaTenb U Apyrue nuua, Haxoaalmnecs B
HenocpeacTBEeHHOM 6IM30CTU, OMKHBI BCErAa HOCUTL
CpeacTBa 3aLMThI INas, 3aLLMTHYIO KaCKy W HayLLIHWKK.



2. O6was nidopmaums
2.1 Yka3aHve BO3MOXHOI ONacHOCTU

MNPEAYNPEXIEHVE

Cnoso MPEAYNPEXAEHWE wcnonb3yetca nns
MPVIBAIEYEHVISI BHAMAHMS K BO3MOXHBIM OMacHbIM CUTYaLWISIM,
KOTOPbIE MOMYT NPVBECTU K CEPLE3HBIM TPABMaM 11 CMEPTU
rmben nepcoHana.

BHUMAHWUE

Cnoso BHUMAHWE ncnonb3yetcs ansg npusneyeHuns
BHVMaHIS! K BO3MOXHbIM ONacHbIM CUTYaLWSIM, KOTOpble
MOTYT NPUBECTU K MEHEE 3HAYUTENbHBIM TPABMaM
nepcoHana uav NoBpexaeHsM 060pyaoBaHNS Uin
[LIpYroro MmyLLecTsa.

2.2 MukTorpammel

lMpepynpexpatoLLye 3HaKm: Cumeon
O6Lwee MpeaynpexaeHue: Mepen
npenynpexanexue rops4as noBepxHoCTb 1Cnosb30BaHeM
npo4ecTb
VHCTPYKLAM MO
MpeanvchIBaIOLLME 3HAK: oKennyaTauuy
Heob6xoaumo Heobxogumo Heobxoaumo
HazeBatb HafesaTb kacky HafeBaTb 3alMTHbIE
3aLMTHBIE O4KI HayLLHKLA

Kl 37v undpbl ykasbiBalOT Ha COOTBETCTBYIOLLME
WIIOCTPALMI. STV UITIKOCTPALYAM NOMELLIEHbI HA PA3BOPOTaX
0600k Mpu N3y4eHn IHCTRYKLW MO SKCryaTaumm
CTPaHMLbI C MNIOCTPALMSIMMI LLOSKHbI GbITb OTKPHITI.

B HacTOALWEN MHCTPYKLMM MO NPUMEHEHUIO CNOBO
«/HCTPYMEHT» BCEra OTHOCUTCS K aBTOMATU4ECKOMY
yHuBepcansHomy nuctonety DX 462CM / DX 462HM.

Pacnonoxenve naeHTUPUKALMOHHLIX OAHHBIX Ha
MHCTPYMEHTE

0603HayeHVe MOLIEN 1 CePUIAHbIA HOMEP YKasaHbl Ha
nacnopTHoON Tabnmnuke, HaXoAsLLencs Ha MOBEPXHOCTU
WHCTPyMeHTa. BriviumTe 3Ty MHGOpMaLKIO B BaLL SK3eMMsp
VIHCTpyKUMKM No aKcnyaTaumm v BCeraa ykasbiBante ee
npu obpalleHnun K Bawemy YMnoJHOMOYEHHOMY
npeacTaBuTento komnaxuy Hilti nam B CEPBUCHBINA LIEHTP.

Tun:

CepwiiHblii HOMep:

3. Onucaxue

Hilti DX 462HM 1 DX 462CM nopxomsT 415t MapKupOoBKK
60/1bLLOr0 KONMYECTBa Pa3HOOOPa3HLIX MaTepranos.

VIHCTpYMeHT paboTaeT no onpo6oBaHHOMY MOPLLUHEBOMY
MPUHLMNY, Y1 NO3TOMY HE OTHOCUTCS K BBICOKOCKOPOCTHBIM
VHCTPyMeHTaM. [opLUHeBO NpuHLMN 06ecneyrBaeT
ONTUManbHylo 6e30MacHOCTb PaboThl U KPENEHUS.
VIHCTpYMeHT paboTaeT ¢ natpoHamm kannbpa 6.8/11M.

[opLeHb BO3BPALLAETCS B UCXOLHOE NONIOXEHNE, @
MaTPOHbI aBTOMATUYECKI NOAAIOTCA B MOPOXOBYIO KaMepy
NoA AaBneHneM ra3a ot BbICTPENMBaHMA NaTpOoHA.

Cuctema no3Bonsiet ¢ 60bLLMM yL0BCTBOM, GbICTPO 1
3KOHOMMWYHO NPOW3BOANTL BbICOKOKAYECTBEHHYIO
MapKVPOBKY Pa3nunyHbIX MaTepranos Npu TeMnepartype
0050 C ons DX 462 CM v npu temnepartype o 800°C ons
DX 462 HM. MapkupoBka MOXET MPOM3BOANTLCS Kaxable
5 cekyHp, unv npubnmnautensHo kaxasle 30 cekyHa, ecnm
3MEHEHDI XapaKTEPUCTUKN.

MonuypetaHoBblii X-462CM u cTanbHoii X-462HM
HAKOHEYHVIK ANs MapK1POBKM MOryT paboTaTh uaw ¢ 7
o6pasuamy iuTep LWpuHoi 8 mm, unm ¢ 10 obpasuamm
JINTEP WUPWHOW 5,6 MM 1 BbICOTON 6, 10 nan 12 mm.

Takoke kak BCe MHCTPYMEHTbI, MPUBOAVIMbIE B AENCTBUE
C NMOMOLLbHO nopoxa, DX 462 HM n DX 462 CM, HakoHEHHIKu
L5 MapKvpoBKw X-462 CM 1 X-462 HM, nutepbl 1 KapTprmk
B TEXHUYECKOM MJiaHe COCTaBNSIOT eAMHOE Lienoe. 310
03HauaeT, YTo 6e30nacHas MapkMPOBKA C MOMOLLIO 3TOM
CYCTEMbI MOXET ObITb rapaHTVPOBAHA, EC/IM UCTIONL3YIOTCS
JINTEPbI N KAPTPUIKY, CNIELManbHO NPOV3BEAEHHBIE ANS
[IaHHOr 0 MHCTPYMEHTA, /M MPOZYKTH COOTBETCTBYIOLLEMO
kauecTBa. MapK1poBKa 1 PEKOMEHAALYM MO MCTONb30BAHNIO
0T KOMnaHuu Hilti npyMeHnMbI TONBKO TOraa, Korga
cobI08a0TCs faHHbIe YCNOBYS.

VIHCTPYMEHT 061a1a€T NATbIO CTENEHAMM 3aLLUThI — AN
6e30MacHOCTM ONepaTopa i HAXOAALLMXCA PAAOM L.

lMopLuHeBOW NPMHLMN

NN
2

SHepris NOpoOXoBOro 3apsifia nepeaaeTcs Ha NOpLLEHb,
YCKOPEHHas Macca KoToporo 3abmBaeT KpenexHblit
aneMeHT B 6a30Bblii MaTepuan. Mpy npueme nNopLUHeM
nprBAM3nTENBEHO 95 % KUHETUHECKON SHEPTW KPEMEXHIN
anemeHT 3abuBaetcs B 6a30Bbli MaTepuan c
KOHTPONMPYEMOI MOLLHOCTBIO U CO 3HAYMTENBHO
YMEHbLLEHHOM ckopocTbio (MeHee 100 m/cex). Mpouecc
3a0V1BKM 3aBEPLLIAETCS, KOr/a MOPLLEHb AOXOAUT A0 KOHLIA
nyTu npobera. Mpu NpaBUNbHOM UCMONL30BAHNN
VHCTPYMeHTa 3TO0 AenaeT CKBO3HbIE NPOCTPenbl
TEOPETNYECKN HEBO3MOXHBIMM.
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MpenoxpaHuTens Ais NpeaynpexneHns BoicTpena npu
yoape (2] aensetcs pesynbtatom COeauHEHs CryckoBOro
MexaH13Ma C HaKITOHHBIM ABUXKEHVEM. ITO MPeAOXpaHseT
UHCTPyMeHT Hilti DX 0T BbICTpEena npy nafexuy Ha TBepayto
MOBEPXHOCTb B HE3aBUCVIMOCTY OT TOTO, NOZ, KaKVIM YIiIOM
npowsoLuen yaap.

MpenoxpaHnTens CryckoBoro kpiouka (3] obecnednsaet
HEBO3MOXHOCTb BbICTPENa Npu NpOCTOM HaxaTum

CryCKOBOTO KPIoHKa. /13 MIHCTPYMEHTa MOXHO BbICTRENTb

TO/BKO TOr/1a, KOr/ia OH MPUXaT K paboyeii noBepXHOCTH

C yCuneM.

MpeaoxpaHuTens KOHTakTHoro Aasnexus [4] Tpebyet
npuxatas UHCTPYMeHTa Kk paboyeit NOBEPXHOCTM CO
3Ha4YUTENbHLIM yeunuem. 3 MHCTPYMEHTa MOXHO
BbICTPENWTb TOJKO TOrAA, KOrAa OH MOSIHOCTBIO Mpukar
K paboyei NOBEPXHOCTH.

Kpome Toro, uHcTpymenThl Hilti DX cHabxeHbl npe-

[LI0XPaHUTENAMM OT CAy4aRHOro BLICTPeNMBaHus [5]. 3to

YCTPOICTBO NPEAOXPAHIET MHCTPYMEHT OT BbICTPENMBAHNA,
€CJIM B Hayane Haxat CrnycKoBOW KPIOYOK 1 3aTEM
WHCTPYMEHT npuxat k paboyeit noBepxHocTu. 13
VHCTPYMEHTa MOXHO BbICTPENUTbL TOMLKO TOTAA, KOraa
OH CHauaJ1a MpaBUIbHO NpYKaT (1.) K paboyein MoBEPXHOCTH,
a3aTeM Haxar CryCKOBOI KPHOYoK (2.).

4. MaTpoHbI, NPUHAIIEXHOCTYU U KPENeXHbIE 3/1EMEHTHI

HakoHe4Huku pns MapKUPOBKK

Topsnok HaMMeHoBaHwiA MpuMeHerne

X-462 CM MonnypeTaHoBblit HAKOHEYHMK NS MApKMPOBKM npu Temneparype 4o 50 C

X-462 HM CranbHoi HaKOHEYHYK 1 MapKupoBKK Npyu Temnepatype a0 800 C

MopuxK

INopsinok HauMeHoBaHMiA MpuMeHeHne

X-462 PM CTaHaapTHbIii NOPLUEHb ANt IAHHOMO MHCTPYMEHTA

MpuHagnexHoctn

[NopsinoK HaMMEHOBaHMiA MpuMeHeHre

X-PT 460 [pyroe Ha3BaHue — LwecT. Cuctema, KoTopas NO3BONSET NPOU3BOAUTL MAPKMPOBKY OYEHb
ropsiuKx MaTepuanos Ha 6e3onacHom pacctosHuu. Mcnonbayetcs BMecte ¢ DX 462HM.

3anacHas ynakoska HM1  [ins 3ameHbl wypynos v 0 konbLa. cnonb3yeTcs ToNbKO ¢ HAaKOHEYHUKOM NSt MapKUPOBKY
X462HM.

YctpoiicTea ans [lng MapKvpoBKY Ha HEPOBHBLIX MOBEPXHOCTSX. /CMONL3YETCS TONMBKO C HAKOHEYHUKOM 19

LIEHTPUPOBAHNSI Mapk1poBky X-462 CM. (IMpu 1cnonb3oBaHum yCTPOICTBA 1S LIEHTPMPOBaHUS TpebyeTes
ocb A40-CML).

Jlutepsl

Mopsinok HaMMeHoBaHMiA MpumeHeHve

Jlutepbl X-MC-S

OcTpble MTepbl, Bpe3aeMble B NOBEPXHOCTL 6a30B0r0 MaTepuana ,4tobbl CO3AaTb OTMEUATOK.
OHM MOTYT BbITb UCMONL30BaHBI B CTy4ae, KOraa BIVsiHAE MapKUPOBKY Ha 6a30BbIi MaTepuan
HE SIBMSIETCS KPUTUYHBIM.
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Jivtepbl X-MC-LS

[ing vcnonb3oBatus B bonee YyBCTBUTEJIbHBIX CITy4asX. C nomotpio 3aKPYrIeHHOro paauyca,

HI3KO CTPECCOBLIE IMTEPLI MeHbILIE AEhOPMMPYIOT NOBEPXHOCTL Ga30BOM0 MaTepuasa. B aTom
CIY4ae BINSHIE HA HErO YMEHbILIAETCA.

Jivtpbl X-MC-MS

MuHm CTpeccoBble IUTEPb! 0ka3biBAIOT MEHbLLEE BAVSIHWE HA MOBEPXHOCTb MaTepuana, Yem

HI3KO CTPECCOBbIE. KaK 1 nepBbie, OHW UMEIOT 3aKpYr/ieHHbIA, AehOPMUPYIOLLI paayyC.

Moxanyicta, 0bpatuTech B CBOM MECTHBIA XnTu LieHTp 3a nHdopmavmeit 06 ocTanbHbIX NPUHALIEXHOCTSX.

MaTpoHsb!

Topsnok HaMmMeHoBaHwi LiBeTOBOV KOA YpOBEHb MOLUIHOCTN
6,8/11 M 3eneHblit 3eneHbiin Huskuin

6,8/11 M xentblit XKentbiii CpepnHuit

90 % Bceit MapKVIPOBKI1 MOXET MPOV3BOAMTLCS MPM MCTONB30BAHINM 3EN1EHOTO KapTpraXa. cnonb3yiite KapTprax C kak MOXHO Bosiee HU3KOI MOLLHOCTBIO,
4T06bI CBECTY K MMHVMYMY U3HALLIMBAHIE MOPLLIHS, HAKOHEYHIKA U NIUTEP 1St MApKUPOBKY.

06ecneyeHuns 6e30MacHOCTN U 04UCTKU

LLlomnon, 6onbLuas Kpyrnas LeTka, Manas Kpyrnas LeTka, WTOK, TKaHb 71 04UCTKM.

9. TexHunyeckue xapakTepucTUKm

DX 462CM DX462HM
Macca 3,92 kg (8,64 Ib) 4,62 kg (10,19 1b)
LnvHa MHCTpymMeHTa 435 mm (17,13") 425 mm (16,73")
PekomMeHayeMoe MakcMMabHOE KONMYECTBO
BbINOIHSEMbIX KPEMNEHWI B 4ac 700 kpenneHui B yac

[aTpoHbl

6.8/11 M 3eneHbiit / XenTblii

B03MOXHbI TEXHU4YECKME N3MEHEHMs 6e3 npeaBapuTesibHoOro yBeaoMIeHNs.

6. MoarotoBka k pabote

6.1 MpoBepka MHCTPyMEHTa

@ Y6eauTech B TOM, YTO B UHCTPYMEHTE OTCYTCTBYET
NeHTa ¢ natpoHamu. Ecnm nexHTa ¢ natpoHamm HaxoauTes
B MHCTPYMEHTE, BPYYHYIO YAQINTE €€ U3 UHCTPYMEHTA.
@ PerynsipHo nMpoBepsiiTe BCe BHELLIHVIE YaCTV MHCTPYMEHTa
Ha Hann4me NoBpPexXAEeHUIN, NPOBepPbLTE NPaBUILHOCTb
paboTbl BCEX OPraHOB yrpaBneHys. He akcnnyatupyiite
VHCTPYMEHT, ECAIN NOBPEXAEHbI €r0 4aCTu, Uan Koraa
OpraHb| yNPaBeHIs He PaBOTaIOT HAZMIEXALLYIM 0OPA3OM.
Mpu He06X0AMMOCTH, OTPEMOHTUPYIATE UHCTPYMEHT B
cepBrCHOM LieHTpe Hilti.

@ [poBepbTE CTENEHB 3HOCA AMOPTM3ATOPA U MOPLLHS
(cM. «8. Yx0o[ 1 TexHu4eckoe 06CayXMBaHNE).

6.2 CMmeHa HaKOHEeYHWMKa 1S MAPKVUPOBKH.

1. Y6eauTech B TOM, YTO B MHCTPYMEHTE He YCTAHOB/IEHA JEH-
Ta C natpoHamu. B NpoTMBHOM Criyyae U3BNEKUTE NIEHTY 13
VHCTPYMEHTA BPYYHYIO [IBVKEHNEM BBEPX.

2. HaxmunTe KHOMKY pacLennsioLLero MexaHuama Ha
MOBEPXHOCTU HAKOHEYHVKA A1 MaPKVPOBKY.

3. OTBMHTUTE HAKOHEYHUK ANt MAPKVPOBKY.

4. TIpoBepbTe NOPLLUEHb HAKOHEYHMKA L1 NEPEHOCKN
(CcM. «Yxop, v akcnnyatauus»).

5. BcTaBbTe NaTpoHbl B MHCTPYMEHT A0 ynopa.

6. BcTaBbTe HaKOHEYHMK 415 MapKVUPOBKY 10 KOHLA B
YCTPOWCTBO PMKCALMM BO3BPATA MOPLLHS.

7. BBUHTWTE HAKOHEYHVIK 4151 MapKVPOBKM B IHCTPYMEHT,
MOKa OH He 3a/iMET NPABUITEHYIO MO3ULIMIO.
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1. Skennyaraums

BHUMAHUE

Bo Bpems 3a61BaHNs KPenexHoro
anemeHTa 6a30BbLIi MaTepuasn MOXeT
packonoTbCs, UM  BO3MOXHO
BblleTaHne GparMeHTOB IEHTLI C
naTpoHamu.

B Boinetawowme GparmMeHTsl MOryT

noBpeanTb 4actn Tena nnn rnasa.

B HapeHbTe 3aLyTHBIE O4KM 11 3ALLTHYI0

Kacky (Monb30BaTeNM 1 HaxoasaLLMECs
pPSAOM InLA).

BHUMAHUE

B BO3/b MM LWNUAbka BOMBAIOTCS NpU

BbICTPENE NATPOHA.

B [T0BbILLIEHHBIVA LLYM MOXET NOBPEANTL

CIyX.

B HajeHbTe 3alLMTHbIE HaYLWHWKY

(nNonb30BaTENM U HAXOASLLMECS PSAOM
nua).

NPEQYNPEXAEHVE

MIHCTPYMEHT MOXET ObITb NpUBELEH
B COCTOSIHME FOTOBHOCTM K paboTe,
€CIN HA HEro HAXVMATb C MOMOLLbIO
kakoi-nnmbo YacTu Tena (Hanpumep,
pyKom).

B nonoxenuun «rotos k pabote»
HaKOHEYHVK A5 MapKUPOBKY MOXET
NoBPeAUTL YacTb TeNa.

Hukoraa He HaxmMaiTe Ha HaKOHEYHK
LN MapKMPOBKM MHCTPYMEHTA C
MOMOLLBIO KaKoi-A1bo 4acTu CBOEro
Tena.

NPEQYNPEXAEHUE

B nopo6Hbix 06cTOATENLCTBAX
VHCTPYMEHT MOXET ObiTb NPVBEAEH B
COCTOSIHWE FOTOBHOCTY K paboTe 13-
3a NMOBOPOTA HAKOHEYHMKa Ans
MapKV1POBKMU.

37O MOXET NPUBECTN K TOMY, 4TO
NUCTONET BbICTPENNT, U KPENEXHbIA
3NEMEHT BOH3ITCS B Kakylo-1160 YacTb
Tena.

Hyikoraa He NOBOPaUMBANATE HAKOHEYHIK
[L15 MapKUPOBKW PYKO.
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YcTaHoBKa nuTep

HakoHeuHWK 151 Mapk1pOBKM MOXET BKIIOYATb 7 MTEP 8 MM

WwipuHbl nm 10 nuTep 5,6 MM LWMPKUHBI.

1. BcTaBbTe MTEPBI COrNAcHO BLIOPAHHOW MapKUPOBKE.
3akpenuTe pblyar B CBOO0AHOI MO3vLWK.

2. Beerpia BCTagnsiite MTEPBI TOYHO MO LIEHTPY HAKOHEYHWKA
AN MapK1POBKK. JIUTEPbI ONXHbI ObiTh YCTAHOBAEHBI HA
KaX[10/i CTOPOHE MOMOCHI ANS NIUTEP Yepe3 pPaBHble
MPOMEXYTKU.

3. Mpn HeoBXOAMMOCTM BLIPOBHSIATE HEOLMHAKOBOE pace-
TOSIHME OT KPOMKM C MOMOLLbIO IMTEPbl <—>. 3T0 06€eC-
NeYUT PaBHOMEPHOE LEiCTBME Yapa.

4. Tlocne yCTaHOBKM XeNaeMoro KoiM4yecTsa niutep ans
MapK1POBKM HYXHO 3aKPENUTb WX, MOBEPHYB BIIOKMPYIOLLMIA
pblyar.

5. VIHCTPYMEHT 1 HaKOHEYHWK rOTOBI K paboTe.

BHYMAHUE

@ Vicronb3yiite TONMbKO OPUrVHATBHBIE HACATKY [1 YCTAHOBKM
nuTep. B cnyyae onacHOCTY NOA0GHbIE HOPMaJIbHbIE NIUTEPHI
MOTYT ObiTb NEPEYCTaHOBNEHbI W CMOJb30BaHbI ELLE Pas.

@ Huikoraa He BCTaBNSIATE IMTEPbI AN1si MApKUPOBKYW CBEPXY
BHU3. ATO YMEHbLLIAET CPOK 3KCMyaTaLym U3BJEKaoLLEero
YCTPOVCTBA M Ka4eCTBO MAPKVPOBKM.

YCTaHOBKaA JIEHTLI C MAaTPOHAMM

3anpaBbTe IEHTY C NaTpoHamK (Y3KMM KOHLLOM Briepea,)
MyTEM BCTABIIEHS B HUKHIOKO YACTb PYKOSITKV MHCTPYMEHTa
[0 ynopa. Ecnv neHTa yxe Gbina YaCTU4HO MCMONb30BaHa,
NPOTSAr1BaiiTe ee A0 TEX Mop, Noka B KaMEPE HE OKaXeTCs
HEeMCrob30BaHHbIN MaTpPoH. (MocneaHni BUAMMBIA HOMep
Ha 06paTHOV CTOPOHE NEHTHI C NaTPOHaMY MOKa3blBaEeT,
Kakow naTpoH ByaeT BbICTPENEH CNELYIOLMM. )

PerynupoBka MOLLHOCTV 3a61BaHus

Bbibupaiite naTpoH 1 CTyneHb 3HepPruM MOHTaxa B COOT-

BETCTBUM C 3aaa4eit. [Tpn OTCYTCTBUM NPEeABAPUTENbHBIX

[JaHHbIX HauMHaiiTe paboTy BCeraa C MUHUMANbHON CTYNeH-

bl0 SHEPrIM MOHTaXa:

1. Haxxmunte kHomKy dukcaumm.

2. [oBepHUTE PETYASTOP MOLLHOCTM B NONOXEHNE 1.

3. Haxmure Ha CryCKOBOI KPIOYOK.

4. Ecnu HaHeCEHHast MapkvIpOBKa NJOX0 Pa3N4MMa: YBENUYb-
Te MOLLHOCTb BbICTPE/IA C MOMOLLIbO PEryNIATOpa MOLLHOCTH.
Mpy HEOBXOAMMOCTY MCTIONL3YiATE BOMEE MOLLHBIV NATPOH.

MapKupoBKa nucToneTom.

1. TINOTHO MPUXMUTE MHCTPYMEHT N0, NPAMBIM YIIIOM
K paboyeit NoBepXHOCTY.

2. TIpOV3BEAMTE BBICTPEN U3 MHCTPYMEHTA HAKATMEM Ha
MYCKOBOW KPIOYOK.

NPEAYNPEXAEHUE

@ Hukoria He HKVIMAIATE Ha HAaKOHEYHVIK A151 MapKUPOBKM
C MNOMOLLbIO NAA0HU. TO MOXET BbITb ONACHO!

@ 3anpeliaetcs npesblllaTb PEKOMEHAYEMOE
MaKCUMasnbHOE KOIMYECTBO BbINONHAEMbIX KPEMNEHWIA.

7.5 Mepe3apsaaka MHCTPYMEHTa
1A3BnekvTe NEHTY MCMOBb30BAHHOO KAPTPUIXA, ABUXEHNEM
BBEPX BbHYB €€ M3 MHCTPYMEHTA. YCTAHOBITE HOBBIV KApTPUOX.



8. Yxopn utexHmyeckoe obcnyxuBaHue

lpu perynsipHOM MCNONb30BAHNN MHCTPYMEHTA Y HErO
3arpsA3HAIOTCS W U3HALIMBAIOTCS GYHKLMOHANBHBIE AETANN.
[oaToMy HenpemeHHbIM YCOBKUEM ero HalEXHON 1 6e3-
onacHoi paboTbl SBASETCS PerynsipHoe npoBeaeHue
MHCNEKLMOHHBIX 1 NpodunakTnyeckux padot. Mul peko-
MEHLYEM BbIMOJIHSATb OUUCTKY MHCTPYMEHTA M NMPOBEPKY
MOPLUHS 1 aMOPTWU3aTOPa HE PEXE OJJHOTO Pa3a B HEAENIo
MPY UHTEHCUBHOI AKCMyaTaLyu, HO He NO3AHee, YeM nocne
10 000 BbicTpenos!

8.1 Yxop 32 UHCTPYMEHTOM

BHewWwHW Kopnyc MHCTPYMEHTA M3roTOBNEH U3
YOAPONPOYHON NACTMAcChl. PykosiTka BKIOYAET CEKLMIO
13 CUHTETWNYECKOrO Kayyyka.

BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTMSA BCErAa LONMKHbI ObITh
cBOOOAHLIMY 11 OCTABATLCS YACTLIMKW. He ponyckaiite
MPOHVKHOBEHIS MOCTOPOHHYX MPELMETOB BO BHYTPEHHIOK
4aCTb VHCTPYMEHTA. [Ins perynspHON O4MCTKM BHELLHEN
MOBEPXHOCTV MHCTPYMEHTA VCMONB3YIATE CRerka BNakHYH0
TKaHb. He ucnonb3ynTe Ang O4UCTKM Cpen uam
NapoCTPYVHbIE CUCTEMBI.

8.2 TexHuyeckoe obenyxueaHue

PerynspHo npoBepsiiTe BCE BHELLHWE YaCTU MHCTPYMEHTA
Ha Hasmyme NOBPEXAEHIA, TPOBEPSINTE NPaBUABHOCTD
paboTbl BCEX OPraHoB ynpasneHys. He akcnnyatupyiite
VHCTPYMEHT, ECAN NOBPEX/AEHbI €r0 HYaCTU, UK KOraa
OpraHb! yNpaseHVs He PaboTaloT HaZIEXaLLYM 0BPa3oM.
IMpy HEOOXOAMMOCTH, OTPEMOHTUPYITE UHCTPYMEHT B
CEPBUCHOM LieHTpe Hilti.

BHUMAHWE

M Mpyn paboTe MHCTPYMEHT MOXET
HarpeTbes.

B Bbl MoxeTe 06Xeub pyku.

B He pa3bupaiite MHCTPYMEHT, koraa
OH CuNbHO Harper. [aite
VHCTPYMEHTY OCTHITb. .

O6cnyXuBaHe MHCTPYMEHTa

06cnyxvBaHWe MHCTPYMEHTA JOMKHO NPOBOANTLCS B

CNenytoLLX CIyyasx:

1. Oceyku NnaTpoHoB

2. HecooTBeTCTBYIOLLEV CTENEHN 3aBUBKY KDEMEXHOrO
anemMeHTa

3. Ecnu Bbl 3aMeTUNN, YTO:

@ YBeNV4MNOCh faBNEHME NPU KOHTAKTE,

@ YBENMYNNOCH YCUANE NMPU HAXATHM HA CMYCKOBOW

KPIOYOK,

@ PerynmpoBka MOLLHOCTY 3aTPyAHEHA (CULLKOM Tyro),

@ CI0XHO yAanuThb IEHTY C NaTPOHaMMU.

MpepynpexpeHne Npy 0YMCTKE MHCTPYMEHTA:
@® Hukorga He MCnonb3yiTe CMasky BO BPeEMS

3Kcnyataumm/cMasblBaHns YacTe MHCTPyMeHTa. 910
MOXET CU/IbHO NOBAMATBL Ha ero padoTy. Mcnonbayiite
TONbKO cnpeit Hilti nnm nioBoii apyroi Takoro e kayecTsa.
@ [psi3b U3 MHCTPYMEHTa DX coaepXuT BELLECTBA, KOTOPbIE
MOFYT HAHECTU BPEL, BaLLIEMY 3[00POBbIO.

- He BabiIxaiiTe Nbifib NP O4NCTKE.

- [epxute eay noganbiue OT Nbiau.

— MoliTe pyku Nocne 0YUCTKN MHCTPYMEHTA.

IE¥XE Pas6opka MHCTpyMeHTa

1. Y6emTeCh B TOM, 4TO B UHCTPYMEHTE HE YCTAHOB/NEHA JIEH-
Ta C naTpoHamu. B NpoT1BHOM Criyyae U3BNEKUTE NIEHTY 13
VHCTPYMEHTA BPYYHYIO [IBVKEHMEM BBEPX.

2. HaxmuTe KHOMKY pacLennsioLLero MexaHuama.

3. OTBUHTUTE HAKOHEYHUK 415 MAPKMPOBKM

4. N3BnekuTe HaKOHEYHMK /151 MapKUPOBKM U MOPLUEHD.

IEXA Nposepka aMopTH3aTopa M MOPLLUHS Ha U3HOC
3ameHnTe NOpLUEHb, ECIK:

@ OH crioman,

@ Ero BepxyLuKa CUAbHO M3HOLLEHA (TO €CTb, CTeCaH
cermeHT 90°),

@ CnioMaHbl Uy yTpayeHbl NOPLUHEBbLIE KONbLA,

@ OH 130rHyncs (NpoBepsieTcs NyTemM nepekaTbiBaHNs
Ha POBHOW MOBEPXHOCTH).

MPUMEYAHUE
@® He ucnonb3ynTe W3HOWEHHbIE NOPWHU. He
MOONDULMPYIATE U HE LWANDYIATE NOPLUHW.

IEXA Oumctka nopLuHeBbIx koned,

1. OuncTUTE NOPLLUHEBbIE KOMbLA NAOCKON WETKON — Mo
3aBEPLLEHNM OYUCTKM KOJbLIA [IOMKHBI ObITb MOABUXHbI.

2. Cnerka onpbickaiiTe nopLUHeBble kosbLia cripeem Hilti.

B OuncTka pe3b6oBoOil CeKLMM HAKOHEYHUKA AR
MapK1POBKM.

1. OuncTute pe3bOy NA0CKON LLETKO.

2. Cnerka onpbickaiite pe3bdy cripeem Hilti.

Pa360pka BO3BPaTHOr0 MeXaH13Ma MOpLLUHS
1. HaxxmumTe KHOMKY duKcaLym Ha 4acTu C PYKOSITKON.
2. OTBMHTMTE BO3BPATHbIN MEXAHV3M MOPLLHS.

IEX OumcTka BO3BPATHONO MEXaHN3Ma MOpLLIHS

1. OunCTMTE NPYXMHY NOCKOW LLETKOVA.

2. OumncTUTE NEPeSHMIA KOHELL MNOCKOM LLETKOMN.

3. 1ns 04nMCTKM ABYX OTBEPCTUI HA 3aIHEM KOHLLE
1ICMONB3YNTE MaYIo KPYrAYio LLETKY.

4. Vcnonb3yiTe GONbLUYIO KPYTAYIO LWETKY IS O4NCTKM
60/1bLLIOr0 OTBEPCTUS.

5. Cnerka onpbiCKanTe BO3BPATHBIA MEXaHU3M MOPLLHS
cnpeem Hilti.

FEMOumcTKa BHYTPEHHE YacTy Kopryca

1. [1nS 04nCTKIN BHYTPEHHEN HaCTI KOpnyca UCMOMb3ynTe
6OMbLLYIO KPY/IYIO LETKY.

2. Cnerka onpbickaiite crnipeem Hilti BHyTpu kopnyca.
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FRIT] Ounctka HanpaBnsiowweit ANs NeHThI ¢
naTpoHaMu

Mcnonb3yiite ckpebok, npeaHasHa4vyeHHbIn ans
OYMCTKI NEBOA 11 NPABO HAMPABASIOLLMX /15l NEHTI C
naTpoHamu. [Ins o6AeryeHns npoLecca o4ncTKu
HaNPaBNSIOLLEN PE3VHOBAS KPbILLIKA JOMXHA GbiTh Crierka
MPUNOAHSTA.

Cnerka onpbickaiiTe perynstop MOLLHOCTU CTIpeem
Hilti.

[P Bcraska BO3BpaTHONO MEXaH3Ma MOPLLUHS

1. CoBMECTWTE CTPESIKI Ha KOPMYCE U Ha YCTPONCTBE
BO3BpaTa nopLLHs.

2. BcTaBbTe BO3BPATHbIV MEXaHI3M MOPLLIHS B MHCTPYMEHT
[0 ynopa.

3. MpnBMHYMBAITE BO3BPATHbIN MEXAHN3M MOPLLHSA K
WHCTPYMEHTY, NMOKa OH He BCTAHET Ha MECTO.

FRE] C6opka nHcTpymeHTa

1. BcTaBbTe NOPLLUEHb B MHCTPYMEHT [0 ynopa.

2. BcTaBbTe HAKOHEYHVIK 111 MapKVMPOBKY 10 KOHLIA Ha
YCTPONCTBO uUKCaLMM BO3BPATA MOPLLHS.

3. BBUHTHTE HaKOHEYHMK J1st MAPKVPOBKY Ha MHCTPYMEHT,
MOKa OH He 3aNMET NPaBIBbHYIO MO3NLIMIO.

[} OuncTka v yxoz,3a CTanbHLIM HAKOHEYHNKOM A

MapkupoBki X-462HM.

CTanbHO HaKOHEYHMK A1t MapKMPOBKM HYXAaeTcs B

04KCTKe: Nocne 60MbLIOro Yncna NPon3BeaeHHbIX

MapkmpoBok (20 TbIC.) / KOrAa BO3HMKAIOT NPO6AEMbI,

Hanpvmep, NOBPEXAEHO M3BNEKatOLEe YCTPONCTBO /

KOrfla CHUXAETCs KayecTBO MapKVPOBKY.

1. 3BneknTe nuTepbl 4N MapknMpoBKK, MOBEPHYB
GNOKMPYIOLLMIA pbivar B OTKPbITYIO NO3MLMIO.

2. /3BnekuTe 4 6nokmpytoLmx BuHTa M6x30 ¢ nomoLLbto
kmoya Allen.

3. OtaeniTe BEpXHIIE V1 HYDKHIE HaCTU, MPUMEHVIB HEKOTOPYIO
cuny, K npuMepy, UCrosb3yst MONIOTOK C Pe3VHOBbIM
HaKOHEYHNKOM.

4. 3BnekuTe 1 NpoBepbTE UHAMBKAYANBHO YAAPHOE
YCTPOWCTBO, aMOPTM3aTOPbl M MOHTAX afanTepa.

5. M3BneknTe BNOKMPYIOLLMIA pbiYar no ocu.

6. Yoenute ocoboe BHUMaHUE NepeHOCKe 13BNEKAOLLIEro
yCTpOiCTBa. YCTaHOBKA MOBPEXAEHHOIO WK
TPECHYBLUEr0 N3BNEKAIOLLEro YCTPONCTBA MOXET
BbI3BATb NPEXAEBPEMEHHYIO NOJOMKY UK CTaTb
NPUYMHON NIOXOr0 Ka4eCTBa MapKMPOBKU.

7. Q4nCTUTE BHYTPEHHIOKD YaCTb HAKOHEYHVIKA M OCY.

8. YcTaHoBMTE YacTb afanTepa B IHCTPYMEHT.

9. YcraHoBuTe HOBOE Pe3nHOBOe 0-KOmbLO Ha 3BrEKaoLLEe
YCTPOWCTBO.

10. YcTaHoBYTE OCb B OTBEPCTME C MOMOLLIbIO GNIOKMPYIOLLIErO
pblyara.

11. Mocne ycTaHOBKYM yAAPHOr0 YCTPOICTBA YCTAHOBUTE
amopTM3aTopbl.

12. CoevHNTE HIBKHIOIO V1 BEPXHIOH YaCTb MHCTPYMEHTA.
YcraHosviTe 4 GnokupytoLumx BuHTa M6x30, rcnonsays
kmioy Allen.

92

A ouncrka u yXo4 3a MOJINYypeTaHOBLIM

HakKoHeYHuKoM X-462 CM.

[lonnypeTaHOBbIN HAKOHEYHUK AN MAPKUPOBKM

HyXAaeTcs ouymcTke: nochne 6onbWOro yucna

npov3BeeHHbIX MapknpoBok (20 Teicay) / korpa

BO3HMKAIOT NpoOiembl, Hanpumep, NOBPEXAEHO

yAApHOe YCTPOMCTBO / KOrAa CHUXAaeTCs KayecTBo

MapKUPOBKN.

1. U3Bnekute antepsl Ang MapkMpoOBKK, NOBEPHYB
GNIOKMPYIOLLMIA pPblyar B OTKPLITYIO NO3ULIKIO.

2. MosepHute 4 Gnokmpylowmx BuHTa M6X30
npnbnnauTensHo 15 pas ¢ noMoLLbio kitoya Allen.

3. 3BnekuTe 3afHI0I0 4acTb HAKOHEYHMKa Ans
MapKMPOBKN.

4. V3snekuTe 1 NpoBEPLTE NHAMBUAYANLHO YAAPHOE
YCTPOWCTBO C 0-KOMbLIOM, aMOPTI3ATOPbI 1 MOHTaX
apantepa. Ecnv Heobxoaumo, BCTaBbTE KOMMOCTED
B OTBEPCTME.

5. W3BneknTe 610KMPYOLWWIA pbidar BMECTE C OChbIO,
YCTAHOBMB €ro B CBOOOAHYIO MO3WLWIIO U MPUMEHSIS
HEKOTOPYIO CUy.

6. Ypenute ocoboe BHUMaHWe nepeHocke
n3Bnekarwowero  yctpomcrea. YcTaHoBKa
NOBPEXAEHHOTO NN TPECHYBLLETO M3BNEKAIOLLErO
YCTPOWCTBA MOXET BbI3BaTb NPEXAEBPEMEHHYIO
NOJIOMKY WK CTaTb MPUYKHO NAOXOr0 KayecTsa
MapKMpPOBKK.

7. QuNCTITE BHYTPEHHIOKO YaCTb HAKOHEYHVKA 11 OCH.

8. YcTaHoBUTE OCb C MOMOLLGIO GNOKMPYIOLLETO pblyara
Ha OTBEPCTUE M C CUOI HAaBUTE, NOKa OHA He
BCTaHET Ha MeCTo.

9. YcTaHoBMTE HOBOE pe3nHoBOoe 0-KonbLO Ha
13BneKatoLLee yCTPoMCTBO.

10.Mocne ycTaHOBKM amMopTn3aTopa Ha yaapHoe
YCTPOWCTBO, YCTAHOBUTE VX HA HAKOHEYHUK N5t
MapKMPOBKN.

11.YcTaHOBUTE 3aHIOK0 YaCcTb HAKOHEYHMKa Ans
MapKMPOBKY B HETO 1 3aKPenuTe C NOMOLLbIO 4
6nokupyrowwmx BuHTa M6x30, rcnonsays kioy Allen.

8.16 MpoBepka MHCTPYMEHTa NoCEe onepaumii o yxogy
1 TEXHUHECKOMY 0GCITYXVBaHMIO

[ocne BbINOAHEHUS MPOLEAYP MO YXO4y U TEXHNYECKOMY
06Cﬂy)KI/IBaH M0 MHCTPYMEHTa NPOBEPbLTE, YTO BCE
MPEOOXPAHUTENBHBIE V1 3aLLMTHbIE YCTPOCTBA YCTAHOBNEHD
NpaBuJIbHO, N 4TO OHU pa60Ta|0T HOpMaJibHO.

MPUMEYAHUE

@ //\crions308aHME CMa304HbIX MaTepUasios, OT/IMHAIOLLIMXCS
ot cripest Hilti, MOXeT NprBECTY K NOBPEXAEHVII0 PE3VIHOBBIX
yacTeit, 0coBeHHO amopTH3aTopa.



9. YcTpaHeHue HemcnpaBHOCTEN

| HevcnpasHocTs

lMaTpoH He nepemeLuaeTcs

Jlentac naTpoHaMu nnaBuTcA

MaTpoH BbINaaaeT ua NeHTL ¢
naTpoHamMu

Mpnuvna

M [NoBpexaeHHas nexHTa ¢
naTtpoHamu
M Kap6oHaTtHas npobka

M [NoBpeXaeH1e NHCTPYMEHTA

M [eperpes MHCTPYMEHTA 13-3a
60/1bLLIOV CKOPOCTU YCTAHOBKM
Kpennexui

B VIHCTPYMEHT NOBPEXAEH

MPEOYNPEXOEHNE

Hwvkoraa He nbiTanTech M3BNEYb
NaTPOH U3 IEHTbI MarasuHa unm 13
VHCTPYMEHTA

B [leeKTHbIN NaTpoH
M KapboHatHasi npobka

NPEAYNPEXAEHVE
3anpeLLaeTcs 13BiekaTb NaTpoH 13
NIEHThI Maras1Ha UHCTPYMEHTa

B VIHCTPYMEHT CAMLLIKOM [10/1T0
NPWXaT K NOBEPXHOCTY BO BPEMS!
npoLiecca KpenneHus

B Cnnwikom Bbicokas yacToTa
Kpennexui

H CnvLLKOM BbICOKasi YacToTa
Kpennexui

MPEOYNPEXOEHNE

Hwvkoraa He nbiTanTech M3BNEYb
NaTPOH U3 NIEHTHI MarasuHa unv n3
MHCTPYMEHTA




| HevcnpasHocTs

| Mpuumna

OnepaTopoM 3aMe4eHo:

— YBEMYEHHOE AABMNEHME NPY
KOHTaKTe

— YBE/IMHEHHOE YCUNMe npu
HaXaTuy Ha CyCKOBOW KPIOYOK

— C/IULIKOM Tyrasi perynupoBska
MOLLHOCTH

— NeHTa C NaTpoOHaMM YLANISETCS C
TPynoM

M Kap6oHaTtHasi npobka

I'IopmeHb 3aCTps/1 B BO3BpaLLiaioeM
MEXaHU3Me MOPLLIHSA U HE MOXET 6biTb
yoaneH

M [oBpexAeHHbIN NOPLUEHb

H 06/10MKM aMOpTH3aTOPa BHYTPU
BO3BPALLAIOLLIEr0 MexaH1ama
MOPLLUHS

I [oBpeXAEHHbIN amopT3aTOoP

M Kap6oHaTHasi npobka

Bo3BpaTHbIin MEXaHW3M MOPLLHS
3acTpan
\YJ

B Kap6oHaTHasi npobka

Paznnuuns B kauecTse
MapKUpPOBKU

M [NopLueHb NOBPEXAEH

H [10BpEXAEHbI YaCTV HAKOHEYHMKA
LSt MapKMPOBKU (YAapHoe
YCTPOWCTBO, 0-KONbLIO)

M [10BpEeXaEHbI INTEPDI
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10. Yrunuzaums

BONbLUMHCTBO MaTEPUANOB, 3 KOTOPbIX 3rOTABAMBAIOTCS aBTOMATUYECKME YHUBEPCANTbHBIE MUCTONETHI KOMMAHUM
Hilti, npurogHbl K yTunusauuu. MNepes yTunmsaumei cneayet TWwaTenbHO paccopTMpoBaTh MaTepuarbl. Bo MHoOrmx
CcTpaHax komnaHus Hilti yxe 3akio4dmna cornalleHus 0 nprueMke NCNoNb30BaHHbIX MHCTPYMEHTOB 1S VX YTU3ALIMN.
3a 4ononHUTENLHO MHPOPMaLWelt 06paTUTECh B TEXHUYeCkMid LIeHTp Hilti nnu k npeacTaBuTento koMnaxum Hilti.
Ecnv Bbl Xenaete camm BEPHYTb MHCTPYMEHT Ha YTUNM3ALLMIO, CAeNaiiTe cneaytollee: pasbepute ero, Hackosbko
3T0 BO3MOXHO 6€3 1CMoMb30BaHUs CreLmanbHbIX MHCTPYMEHTOB.

Pa3pfenuTte 0TAeNbHbIE SNEMEHTHI CIIEYIOLLMM 06pa3oMm:

[Oetanb/ysen OCHOBHOI MaTepuan U3roToBNeHUs Yrunusaums

lnacTMaccoBblin YemodaH Mnactmacca YTunmsauysi nnactmacchbl

BHeLuHui kopnyc nactmMacca/CUHTETUYECKU KaydyK  YTUanM3aums niactMacchbl

LLlypynbl, Menkue getanu Cranb MeTannnyeckuin Jjom

Mcnonb3oBaHHas ieHTa ana natpoHoB  [nactmacca/ctanb B cOOTBETCTBUM C MECTHBIMM
npasuiamm

11. FapaHTna npoussoauTens

Komnanus Hilti rapaHTupyer oTcyTcTBMe B NOCTaBASEMOM
MHCTPYMEHTE NPON3BOACTBEHHbIX AedeKTOB (AedekToB
matepuanos 1 cbopku). HacTosas rapaHTs feicTBuTe-
NbHA TONBKO B Cyyae cobI0AeHNs CReayloLmx YCNoBuiA:
akcnnyartauus, 06CNyXuBaHME 1 YUCTKA MHCTPYMEHTA
NPOBOASTCS B COOTBETCTBUM C YKa3aHUSIMU HACTOSLLETrO
PYKOBOACTBA MO AKCMITyaTaLmMm; COXPaHEHA TEXHNYECKas
LLeNIOCTHOCTb MHCTPYMEHTA, T. €. Npu paboTe ¢ HAM UCHo-
Nb30BA/ICb TONBKO OPUMMHAJbHBIE PACXOAHbIE MAaTEPUabl,
NPUHAANEXHOCTM W 3anacHble fAeTanu nponssoactsa Hilti
11 nofoGHbIe TaKOTO Xe KauecTsa.

Hacrosias rapaHTiis npeaycMaTpyBaeT GecriaTHblii PEMOHT
unu becnnaTtHylo 3aMeHy AedeKTHbIX fieTaneii B TeyeHue
BCEro cpoka cnyxObl MHCTPYMeHTa. [leCTBIe HacTosLLEN
rapaHTUM He PacnpoCcTPaHseTcs Ha fetanu, Tpebyiolme
PEMOHTa MW 3aMeHbI BCIIEACTBUE X ECTECTBEHHOIO U3HOCA.

Bce ocTanbHble NpeTeH3nu He paccMaTpUBaloTCs, 3a
MCKIIOYEHMEM TeX CIyyaeB, Koraa aToro Tpebyet mect-
HOe 3aKOHOoAaTeNbCcTBO. B yacTHOCTH, koMnaHus Hil-
ti He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3a NPAMON UIN KOCBEH-
HbIii ywwiep6, yObITKM Unu 3aTpatbl, BO3HWUKLIKE BCNEf-
CTBME NPUMEHEHUS UM HeBO3MOXHOCTH NPUMEHEHUs!
[.aHHOr0 MHCTPYMEHTA B TEX MK MHbIX Lensx. Henbas
NCNoNb30BaTh UHCTPYMEHT ANS BbIMOJIHEHUS He
YNOMSHYTbIX paboT.

Mpu 06HapyxeHnn fedekTa MHCTPYMEHT 1/unn AedeKTHbIEe
[eTanu cregyeT HEMeJIEHHO OTNPaBUTb NS PEMOHTA MK
3ameHbl B Gmxaniuee npeacTaButenscTso Hilti.

Hactosias rapaHTus BKNoYaeT B cebsi BCe rapaHTuitHble
o6s3aTenbcTea komnanuu Hilti n 3amensieT Bce npouvne
00513aTe1bCTBA U MUCbMEHHbIE WK YCTHBIE COTNALLEHNS,
KaCaloLLMECs rapaHTum.

12. Jexnapaumsa cooTBeTcTBUs HOpmam EC (opurunan)

HaumeHoBanue: ABTOMATNYECKUIA

YHVBEPCANbHbIV MNCTONET
Tun MHCTpyMeHTa: DX 462 HM/CM
l'opn BbINyCKa: 2003

Komnanwsi Hilti co Bceit OTBETCTBEHHOCTbIO 3aBNSIET, YTO JIaH-

Hasl NIPOZYKLWSi COOTBETCTBYET CTIEYIOLLYIM IMPEKTVBAM U HOP-
mawm: 2006/ 42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

TexHnueckas AOKYMeHTauus:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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13. 00o3HaueHue CIP

lMoaTepxaeHue ucnbitaHusmu C.1.P. (ans cTpaH-y4acTHUL,
C.1.P. 3a ucknmoyeHvem rocymapcts EC n EACT):

MuctpymenT Hilti DX 462 HM/CM npoluen cuctemHble n
TUNOBbIE VCTBITaHVS. B pesysbTare Ha MHCTPYMEHTE PasMELLIEHO
KNEAMO NPUEMKI KBALPATHON GOPMbI C HAHECEHHBIM HOMEPOM
npuémku S 812. Takum 0bpa3om, komnawus Hilti rapaHTupyet

0 Henpuemnemblx/HeaonyCTUMbIX AedekTax, KOTopble ycTa-
HOBJEHbI BO BPEMS! UCMOJb30BaHUSI MHCTPYMEHTA, cneayet
€006LWMTb OTBETCTBEHHOMY MEHE[LXepy OpraHa NpueMKM
(PTB, Braunschweig) n 8 odmc lNocTosHHO MexayHapoaHoi
Komuccun (C.1.P. Avenue de la Renaissance 30,
B-1000 Briissel, benbrus).

COOTBETCTBME C yTBep)K,U,éHHbIM TUNOM.

14. be3onaCcHOCTb 1 3awMTa 30,0POBbS NOJIb30BaTENS

Uudopmauma 06 ypoBHe wyma

MopoxoB0oil MOHTXHbIA MHCTPYMEHT

Tun: DX 462 HM/CM

Mogenb: CepuiHas

Kannbp: 6.8/11, 3eneHblii

CTyneHb SHeprv MOHTaxa: 4

06nacTb NpUMeHeHNs: HaHeceHue MapknpoBky C UCMOb30BAHWEM JIUTEP Ha

cTanbHble 610ku (400x400x50 mm)

3asBneHHbIe 3HaYeHUs U3MepeHuit koadhMLMEeHTOB WyMma cornacHo aupekTuse 2006/42/EG

AN MalwuHHOro o6opyaoBaHus B kom6uHauum ¢ E DIN EN 15895 DX 462 HM DX462 CM
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH: Lwa, 1s' 110 gb(A) 108 gb(A)
YpoBeHb 3BYKOBOTO jaBneHus Ha paboyem MecTe: Loa, 16° 108 ab(A) 107 ab(A)
[M1KOBbIN YPOBEHb 3BYKOBOTO AABMEHMS: Loc.pea’ 135 aB(C) 134 gb(C)

YcnoBust pa3meLLeHns U SKcnnyarauuu:

cornacHo E DIN EN 15895-1 pasmeLLieHme 1 aKcnyataLys CTpOUTENbHO- MOHTaXHOTO NUcToneTa B 6e33X0BOM nome-
LeHun Ans uenbitannid pupmsl Muller-BBM GmbH. Ycnosus BHeLUHel cpembl B NOMELLEHUN NS UCTbITaHWIA COOT-
BetcTaytoT TpeboBanmam DIN EN ISO 3745,

MeTop ucnbiTaHus:

cornacHo E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 v DIN EN ISO 1201 meToz orvbatoLLie NOBEPXHOCTI Ha OTKPLITOM MI1o-
LLiaJKe Ha OTpaXatoLLeM OCHOBaHM.

MPUMEYAHWE: n3mepeHHble 3Ha4eHns aMUCCI LyMa U COOTBETCTBYHOLLAS MOrPELLHOCTb M3MEPEHNS NpeacTaB-
nST OOV BEPXHIA Npeaen AnanasoHa oxmaaeMblx Ko3hULMEHTOB LyMa.

113MeHeHVe YCroBuIA SKCMNyaTaLym MOXET BbI3BaTb OTKITOHEHWS! AAHHBIX 3HAYEHWI AMUCCIN Lyma.

'£206 (A)

2+2pab(A)

*+2nb6(C)

BuGpauus

Cornacto 2006/42/EC obLuee 3HaueHWe BUBpaLmi He npesbiluaeT 2,5 M/c2

[lononHUTENbHYI0 MHGOPMALWMIO OTHOCUTENBHO 6E30MACHOCTM 1 3aLLMTHI 3A0POBLS NOb30BATENS CM. HA HDUPMEHHOM CaiiTe:
www.hilti.com/hse
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X-462 HM LLitemnenbHas ronoska

@
NE

LOCTITE 243
12 Nm

Kon-Bo 0603HayeHve ApTukyn Ne

©) 1 AnanTep B c6ope 267920
@ 1 3amok HM B c6ope 268017
® 1 MpyxwuHa 0,4x5x10,9 4892
® 1 MpyxuHa 267979
@ 1 BoiTankvearens HM B chope 268014
1 KonbLio peanHosoe 24x5 268003
® 2 AmopTuzatop 268000
© 1 Kopnyc B c6ope 268013
D} 4 BUHT ¢ WwecturparHoi wnsnkoin Mex30 72477
P) 4 LLlai16a npyxwHHas 70489
B) 1 MpUXMUMHOE YCTPOiicTBO M8 268002
9 1 MoptueHs X-462 PM 267900
5 2 KonbLio AS 22, 1 4667
1 Ocb B c6ope 267998
By 1 Hakneiika nvinkas 23579
20 1 LLlapwvk cTanbHOM 5,556 1 NOAYKOMbLO 268205
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X-462 CM LLitemnenbHas ronoska

Kon-Bo

0603HayeHve

Aptukyn Ne

® 1 LLIremnenbHas rosioska DXA-CM 268057
@ 1 KonbLio 34x3 268164
® 1 AmopTusatop CM 268158
@ 1 BbigeuxHoii moaynb CM B chope 268056
® 1 3atBop 23586
® 1 BWHT ¢ WecTurpaHHoin wnsnko M6x30 72477
@ 1 Ocb B cGope A40 CM 268054
8 1 MpwxnmHoe ycTpoiicTso M8 268002
® 1 MpyxwHa 0,4x5,4x10,9 4892
0 1 MpyXuHa 267979
D) 1 3amok HM B c6ope 268017
2 1 LLlapuk cTanbHoM 5,556 1 NonyKosbLO 268205
E) 1 MopLueHb X-462 PM 267900
2 Konbuo AS 22,1 4667
® 1 Hakneiika nvinkas 23579




OORSPRONKELIJKE GEBRUIKSAANWIJZING

Plunjerschiethamer DX 462CM /DX 462 HM

Lees deze gebruiksaanwijzing beslist
voordat u de machine de eerste keer
gebruikt.

Bewaar de gebruiksaanwijzing altijd bij
de machine.

Zorg ervoor dat de gebruiksaanwijzing
bij de machine is als u hem aan anderen
doorgeeft.

Onderdelen van de machine Kl

® Automatisch plunjerterugvoermechanisme

@ Geleidehuls

® Huis

® Patroonkanaal

® Ontgrendeling energie-instelling

® Energie-instelling

@ Trekker

Handvat

® Ontgrendeling automatisch plunjerterugvoerme-
chanisme

® Ventilatiesleuf

® Plunjer *

@ Markeerkop™

® Markeerkop vrijmaakknop

** Deze onderdelen mogen vervangen worden door de gebruiker.

1. Veiligheidsinstructies

1.1 Algemeen

Naast de veiligheidstechnische instructies in de afzon-
derlijke hoofdstukken van deze gebruiksaanwijzing moe-
ten de volgende bepalingen altijd strikt worden opge-
volgd.

1.2 Gebruik alleen patronen van Hilti of van gelijk-
waardige kwaliteit

kwaliteit gebruikt, kan dit leiden tot afzettingen van niet

gebruikt poeder. Hierdoor ontstaat explosiegevaar waar-

bij operators en personen die zich in de buurt bevinden,

ernstige verwondingen kunnen oplopen. Patronen moe-

ten aan de volgende minimumvereisten voldoen:

a) de fabrikant moet het bewijs kunnen voorleggen
dat de patronen werden getest en goedgekeurd vol-
gens EG-richtlijn EN 16264

AANWIJZING:

@ Alle Hilti patronen voor plunjerschiethamers zijn suc-
cesvol volgens EN 16264 getest

@ Bij de in de norm EN 16264 gedefinieerde test betreft
het systeemtest van specifieke combinaties van patro-
nen en gereedschappen, die worden uitgevoerd door
certificeringsinstanties.
De gereedschapsnaam, de naam van de certifice-
ringsinstantie en het systeemtestnummer zijn gedrukt
op de verpakking van het patroon.

of

b) van het CE-keurmerk voorzien zijn (verplicht in de
EU vanaf juli 2013)

Een voorbeeld van de verpakking vindt u op:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Reglementair gebruik
Het apparaat dient voor het aanbrengen van markerin-
gen op staal door de professionele gebruiker.

1.4 Verkeerd gebruik

@ Manipulaties of veranderingen aan de machine zijn
niet toegestaan.

@ De machine mag niet worden toegepast in een explo-
sie-gevoelige of licht ontvlambare omgeving.

@ Gebruik, om gevaar van letsel te voorkomen, alleen
originele Hilti bevestigingselementen, patronen, accessoires
en reserveonderdelen of materiaal van dezelfde kwaliteit.
@ Neem de specificaties betreffende gebruik, schoon-
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@ Richt de machine niet op uzelf of op andere personen.
@ Druk de machine niet op uw hand of een ander lichaams-
deel.

@ Breng geen markeringen aan op te harde of poreuze
ondergronden, zoals glas, marmer, kunststof, brons,
messing, koper, natuursteen, holle baksteen, kerami-
sche stenen en gasheton.

1.5 Stand van de techniek

@ De machine is volgens de nieuwste stand van de tech-
niek geconstrueerd.

@ VVan machine en toebehoren kunnen gevaren uitgaan
als ze door niet-geschoold personeel onjuist behandeld
of niet-reglementair gebruikt worden.

A

1.6 Correcte inrichting van de werkomgeving

@ Zorg voor een goede verlichting.

@ Gebruik het apparaat alleen in goed geventileerde
werkruimten.

@ De machine mag alleen met de hand worden bestuurd.
@ Neem geen ongewone lichaamshouding aan. Zorg
ervoor dat u stevig staat en altijd in evenwicht bent.
@ Houd andere personen en met name kinderen uit de
buurt van de machine wanneer u ermee werkt.

@ Houd het handvat droog, schoon en vrij van olie en
vet.

A\

1.7 Algemene veiligheidsmaatregelen

@ Gebruik de machine alleen reglementair en in perfecte

toestand.

@ Indien een patroon niet wordt geactiveerd, dient u
altijd als volgt te handelen:

1. De machine 30 seconden op het werkvlak gedrukt
houden.

2. Als de patroon nog steeds niet ontbrandt, de machi-
ne van het werkvlak nemen en erop letten dat hij niet
op uzelf of een andere persoon gericht is.

3. Trek de patroonstrip met de hand één patroon ver-
der; gebruik de resterende patronen van de patroon-
strip op; verwijder de opgebruikte patroonstrip en
gooi die weg, zodat deze niet opnieuw gebruikt of
misbruikt kan worden.

@ Wanneer 2-3 markeringen mislukt zijn en geen dui-

delijk ontstekingsgeluid werd gehoord en vervolgens

aanzienlijk minder diepe markeringen volgen, moet als
volgt te werk worden gegaan:

1. Het werk onmiddellijk stopzetten

2. Apparaat ontladen en demonteren (zie 8.3).

3. De plunjer controleren

4. Het toestel reinigen (zie 8.5-8.13)

5. Indien het probleem na voorvermelde maatregelen
blijft bestaan, dient de machine bij de reparatiedienst
van Hilti te worden gecontroleerd en eventueel te wor-
den gerepareerd.
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@ Probeer niet patronen met geweld uit de magazijn-
strip of uit de machine te verwijderen.

@ Houd uw armen bij het bedienen van de machine gebo-
gen (niet gestrekt).

@ Laat de machine, wanneer deze geladen is, nooit onbe-
heerd achter.

@ Ontlaad de machine altijd voor reinigings-, service-
en onderhoudswerkzaamheden en voor opslag.

@ Niet-gebruikte patronen en apparaten beschermd
tegen vocht en overmatige hitte opslaan. Het apparaat
moet in een koffer, die tegen onbevoegde ingebruik-
name kan worden beveiligd, worden vervoerd en opge-
slagen.

1.8 Thermisch

@ Demonteer de machine niet als hij heet is.

@ Overschrijd nooit het aanbevolen aantal markeringen
per uur, anders kan de machine oververhit raken.

@ Als er aan de plastic patroonstrip iets smelt, moet u
de machine laten afkoelen.

1.9 Eisen aan de gebruiker

@ De machine is bestemd voor professionele gebruikers.
@ De machine mag alleen door bevoegd, geinstrueerd
personeel bediend en onderhouden worden. Dit perso-
neel moet speciaal op de hoogte zijn gesteld van de optre-
dende gevaren.

@ Werk altijd geconcentreerd. Ga bedachtzaam te werk
en gebruik de machine niet als u niet geconcentreerd
bent. Onderbreek het werk als u zich onwel voelt.

@ In Nederland, Frankrijk en Belgié moet de gebruiker
minstens 18 jaar zijn.

1.10 Persoonlijke veiligheidsuitrusting

@ De gebruiker en personen die zich in de buurt bevinden,
moeten tijdens het gebruik van de machine een geschik-
te veiligheidsbril, een helm en oorbeschermers dragen.




2. Algemene informatie

2.1 Signaalwoorden en hun betekenis

WAARSCHUWING
Voor een eventueel gevaarlijke situatie, die tot ernstig
letsel of tot de dood kan leiden.

ATTENTIE

Voor een eventueel gevaarlijke situatie, die tot licht let-
sel of tot materiéle schade kan leiden.

2.2 Pictogrammen

Waarschuwingen

A\

Symbolen

A O

Waarschuwing Waarschuwing voor Voor gebruik de

voor algemeen heet opperviak gebruiksaan-
gevaar wijzing lezen

Gebodstekens

Veiligheidsbril Helm dragen Oorbeschermers
dragen dragen

Kl De nummers verwijzen naar de afbeeldingen. De
afbeeldingen staan op de uitvouwbare omslagpagina’s.
Houd deze pagina’s open terwijl u de gebruiksaanwij-
zing leest.

In de tekst van deze gebruiksaanwijzing betekent ‘de
machine’ altijd de plunjerschiethamer DX462CM /
DX 462HM.

Plaats van de identificatiegegevens op de machine
Type en serienummer staan op het typeplaatje van uw
machine. Neem deze gegevens over in uw gebruiks-
aanwijzing en geef ze altijd op als u informeert bij onze
vertegenwoordiging of servicewerkplaats.

Type:

Serienr.:

3. Beschrijving

De Hilti DX462HM en de DX 462CM worden gebruikt
voor de identificatie van verschillende stalen
materialen.

De machine werkt met het plunjerprincipe en wordt daar-
om niet tot de echte schietapparaten gerekend. Het plun-
jerprincipe zorgt voor optimale werkveiligheid en betrouw-
bare bevestiging. Als aandrijfmiddel worden patronen
kaliber 6.8/11 gebruikt.

Het plunjer- en patronentransport vindt automatisch
plaats door middel van de opgewekte gasdruk.

Met dit systeem kan je in een grote verscheidenheid
aan basismaterialen, voor temperaturen tot 50°C bij
de DX 462CM en voor temperaturen tot 800°C bij de
DX 462HM, een hoge kwaliteitsmarkering aanbrengen
op een comfortabele, snelle en economische manier.
Een identificatie kan elke 5 seconden uitgevoerd wor-
den, of elke 30 seconden bij een karakterwissel.

De X-462CM polyurethaan en de X-462HM stalen
markeerkop aanvaarden ofwel 7 karakters (breedte 8
mm) ofwel 10 karakters (breedte 5,6 mm) met een
hoogte van 4, 6, 8, 10 of 12 mm.

Zoals bij alle schiethamers vormen de DX-462 HM en
de DX-462 CM, de X-462 HM en de X-462 CM mar-
keerkoppen en markeerelementen en de patronen een
technische eenheid. Dit betekent dat het probleem-
loos bevestigen met dit systeem alleen gewaarborgd
is als de speciaal voor de machine geproduceerde
Hilti bevestigingselementen en patronen of producten
van gelijkwaardige kwaliteit gebruikt worden. De door
Hilti gegeven bevestigings- en toepassingsadviezen
gelden alleen als u zich aan deze voorwaarden houdt.

De machine biedt een vijfvoudige bescherming — voor
de veiligheid van de gebruiker en zijn omgeving.

Het plunjerprincipe

XN
A

De energie van de aandrijflading wordt overgebracht op
een plunjer, waarvan de versnelde massa de nagel in de
ondergrond drukt. Omdat circa 95 procent van de kine-
tische energie in de plunjer blijft, dringt het bevesti-
gingselement met een sterk verminderde snelheid van
minder dan 100 m/sec gecontroleerd in de ondergrond.
Het stoppen van de plunjer in de machine beéindigt tege-
lijk het bevestigingsproces, waardoor bij correct gebruik
het gevaarlijke doorschieten praktisch onmogelijk wordt.
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Door de koppeling van ontstekingsmechanisme en aan-
druktraject bestaat er een valbeveiliging [2]. Als de
machine tegen een harde ondergrond slaat, kan er daar-
om geen ontsteking optreden, ongeacht de hoek waar-
onder de botsing plaatsvindt.

De trekkerbeveiliging [3] zorgt ervoor dat de aandrijf-
lading niet ontbrandt als alleen de trekker wordt over-
gehaald. De machine kan daarom alleen vuren als hij
tegelijk tegen de ondergrond wordt gedrukt.

De aandrukbeveiliging [4] vereist op zijn beurt een aan-
drukkracht van minstens 50 N, zodat er alleen een beves-
tigingsproces kan worden uitgevoerd als de machine
volledig wordt aangedrukt.

De machine beschikt bovendien over een vuurbeveili-
ging [5]. Dit betekent dat er bij het overhalen van de trek-
ker en vervolgens aandrukken van de machine niet
gevuurd wordt. Er kan dus alleen gevuurd worden als
de machine eerst correct wordt aangedrukt (1) en daar-

na de trekker wordt overgehaald (2).

4. Programma bevestigingselementen, accessoires en patronen

Markeerkop

Omschrijving Toepassing

X-462 CM Polyurethaan kop voor markeren tot 50°C

X-462 HMI Markeerkop in staal voor markeren tot 800°C

Plunjer

Omschrijving Toepassing

X-462 PM Standaard plunjer voor markeertoepassingen

Accessoires

Omschrijving Toepassing

X-PT 460 Beter bekend als de pole tool. Een verlengstuk dat markeren toelaat op zeer hete

materialen vanop een veilige afstand. Gebruikt met de DX-462 HM

Reserveset HM1

Om de schroeven en de O-ring te vervangen. Enkel met X-462 HM markeerkop

Centeer-element

Voor markeren op gebogen oppervlaktes. Enkel met X-462 CM markeerkop
(de as A40-CML is altijd benodigd wanneer het centreer-element wordt gebruikt)

Karakters

Omschrijving

Toepassing

X-MC-S karakters

Scherpe karakters snijden in het basismateriaal om een indruk te maken. Zij kunnen
gebruikt worden wanneer de invloed op het basismateriaal niet kritisch is

X-MC-LS karakters

Voor gebruik in meer gevoelige omgevingen. Met een afgeronde rand vormen, eerder
dan snijden, deze karakters hun markering in het basismateriaal. Op deze manier is de
invioed gereduceerd
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X-MC-MS karakters

Mini stress karakters oefenen zelfs nog minder invioed uit op het basismateriaal.

Net zoals de low stress karakters hebben ze een afgeronde rand, ze zijn bovendien
ook door puntjes gevormd (enkel verkrijgbaar als special)

Contacteer uw Hilti Center in de buurt of Hilti vertegenwoordiger voor meer info over andere bevestigers en toebehoren.

Patronen

Omschrijving Kleur Lading
6.8/11 M groen Groen Zwak
6.8/11 M geel Geel Middel

90% van alle markeringen kunnen uitgevoerd worden met groene patronen. Gebruik zo weinig mogelijk energie teneinde de slijtage van
de plunjer, markeerkop en markeerelementen tot een minimum te herleiden.

Reinigingsset

Hilti spray, platte borstel, ronde borstel groot, ronde borstel klein, schraper, reinigingsdoek

5. Technische gegevens

DX462CM DX462HM
Gewicht 3,92 kg (8,64 Ib) 4,62 kg (10,19 1b)
Lengte van machine 435 mm (17,13 425 mm (16,73"
Aanbevolen max. aantal bevestigingen 700/h

Patronen

6,8/11 M (27 kaliber kort) groen, geel

Technische wijzigingen voorbehouden

6. Inbedrijfneming

o

6.1 Machine controleren

@ Zorg ervoor dat er zich geen patroonstrip in de machi-
ne bevindt. Als er zich een patroonstrip in de machine
bevindt, trekt u deze met de hand langs boven uit de
machine.

@ Controleer alle externe delen van de machine op
beschadigingen en controleer of alle bedieningsele-
menten goed werken. Gebruik de machine niet als er
onderdelen beschadigd zijn of de bedieningselementen
niet optimaal functioneren. Laat de machine door de
Hilti-service repareren.

@ Buffer en plunjer op slijtage controleren (zie 8. Schoon-
houden en onderhoud).

6.2 Verwissel de markeerkop

1. Verzeker u ervan dat zich geen patroonstrip in het
apparaat bevindt. Als zich een patroonstrip in het appa-
raat bevindt, trekt u deze met de hand aan de boven-
zijde uit het apparaat.

. Duw het ontgrendelingsknopje aan de zijkant van de
markeerkop in.

. Draai de markeerkop los.

. Controleer de plunjer op slijtage (zie Schoonhouden
en onderhoud).

. Schuif de plunjer tot de aanslag in de machine.

. Druk de markeerkop stevig op het automatische plun-
jerterugvoermechanisme.

. Schroef het markeerkop op de machine tot hij vast-
Klikt.

~ [o2N 4] B ow N
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7. Bediening

o

ATTENTIE

W Tijdens het bevestigingsproces
kan er materiaal afsplinteren of
kunnen delen van het patronen-
magazijn naar buiten schieten.

B Afgesplinterd materiaal kan lichaam
en ogen verwonden.

W Gebruiker en personen in de omge-
ving moeten een veiligheidsbril
en een helm dragen.

ATTENTIE

W De markering ontstaat door ont-
branding van een patroon.

MW Te hard geluid kan het gehoor
beschadigen.

W Gebruiker en personen in de omge-
ving moeten oorbeschermers dra-
gen.

WAARSCHUWING

B Door tegen een lichaamsdeel (bv.
hand) te drukken kan de machi-
ne operationeel worden gemaakt.

M Als het apparaat bedrijfsklaar is
kan een markeerkop in een
lichaamsdeel worden gedreven.

W Druk nooit de markeerkop tegen
lichaamsdelen aan.

WAARSCHUWING

W In bepaalde omstandigheden kan
de machine operationeel worden
gemaakt door de markeerkop naar
achter te trekken.

M De operationele toestand kan
ervoor zorgen dat in lichaams-
delen wordt ingedreven.

W Trek nooit de markeerkop naar
achter met de hand.
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Karakters bevestigen

De markeerkop aanvaardt 7 karakters met 8 mm breed-

te of 10 karakters met 5,6 mm breedte.

1. plaats de gewenste cijfers/letters in de inzethouder.
Ontgrendel de vergrendelhefboom.

2. Plaats de slagletters/cijfers altijd in het midden van
de inzethouder; bij een even aantal blanco slagstuk-
jes worden deze aan beide zijden van de cijfers/let-
ters geplaatst.

3. Zo nodig een ongelijkmatige randafstand door het
gebruik van het markeringsteken <—> compense-
ren. Dit waarborgt een gelijkmatige slagwerking.

4. De karakters moeten na plaatsing vergrendeld wor-
den door de hefboom te verdraaien in tegenuurwij-
zerzin.

5. Het toestel en de kop zijn nu klaar voor gebruik.

OPMERKING:

@ Gebruik enkel originele spatie-karakters als blanco-
teken. In noodzaak bestaat de mogelijkheid een normaal
karakter af te vijlen en te gebruiken.

@ Plaats in geen enkel geval karakters onderste-boven
in de kop! Dit resulteert in een veel kortere levensduur
van de krachtverdeelplaat en verlaagt de markeerkwali-
teit.

Patroonstrip aanbrengen

Schuif de patroonstrip, met het smalle eind naar voren,
van onderen in het handvat tot de patroonstrip volle-
dig in het handvat verdwijnt. Als u een reeds gedeel-
telijk gebruikte patroonstrip wilt inzetten, trekt u de
patroonstrip met de hand boven uit de machine tot er
zich een ongebruikte patroon in de patroonhuis bevindt.
(Hulp: het onderste nummer op de achterkant van de
patroonstrip geeft aan de hoeveelste patroon van deze
strip zich momenteel in het patroonhuis bevindt.)

Energieniveau instellen

De patroonsterkte en de krachtinstelling overeenkom-

stig de toepassing kiezen. Als ervaringswaarden niet

aanwezig zijn beginnen met de laagste instelling:

1. Druk op de arréteerknop.

2. Draai het energiereguleringswiel op 1.

3. Activeer het apparaat.

4. Wanneer de markering niet duidelijk genoeg is: Het
vermogen verhogen door het vermogenregelwiel te
draaien. Gebruik eventueel een sterker patroon.

Markering

1. Druk de machine loodrecht op het werkvlak.

2. Activeer het bevestigen door de trekker over te halen.
WAARSCHUWING

@ Druk nooit op de maarkeerkop met uw hand.

@ Overschrijd het aanbevolen aantal bevestigingen per
uur niet.

7.5 Enkelschots-machine ontladen

Verwijder de gebruikte patronenstrip langs de boven-
kant van het toestel. Breng een nieuwe patronenstrip
in.



8. Schoonhouden en onderhoud

Afhankelijk van het soort apparaat kan er bij regelma-
tig gebruik vervuiling en slijtage ontstaan waardoor het
functioneren nadelig wordt beinvioed. Om het appa-
raat op een betrouwbare en veilige manier te kunnen
gebruiken zijn daarom regelmatige inspecties en onder-
houdsbeurten een absolute vereiste. Wij raden aan om
bij intensief gebruik ten minste wekelijks en uiterlijk na
10.000 indrijvingen het apparaat schoon te maken en
de plunjer en stopring te controleren!

8.1 Schoonhouden van de machine

De buitenkant van de machine is van slagvaste kunst-
stof gemaakt. De handvatpartij is van elastomeer-mate-
riaal. Gebruik de machine nooit met verstopte ventila-
tiesleuven! Voorkom dat er extern materiaal in de machi-
ne binnendringt. Reinig de buitenkant van de machine
regelmatig met een iets bevochtigde poetsdoek. Gebruik
geen sproeimachine of stoomstraalmachine met water
voor het reinigen!

8.2 Onderhoud

Controleer regelmatig alle externe delen van de machi-
ne op beschadigingen en controleer of alle bedienings-
elementen goed werken. Gebruik de machine niet als er
onderdelen beschadigd zijn of de bedieningselementen
niet optimaal functioneren. Laat de machine door de
Hilti-service repareren.

Service aan machine uitvoeren:

1. bij onvolledige ontbranding van patronen of
2. bij schommelingen in de werking of

3. als het bedieningscomfort minder wordt:

@ noodzakelijke aandrukkracht neemt toe

@ weerstand van trekker stijgt

@ energie-instelling is moeilijk te veranderen
@ patroonstrip is moeilijk te verwijderen

AANDACHT bij het reinigen van het toestel:

@ Gebruik nooit vet bij het onderhouden van onderde-
len van het toestel. Dit zou de functionaliteit van het toe-
stel sterk kunnen beinvioeden. Gebruik enkel Hilti spray
of gelijkwaardig.

@ Vuil van DX schiethamers bevat stoffen die gevaar-
lijk zouden kunnen zijn voor uw gezondheid.

—Adem niet in het stof dat ontstaat bij het reinigen.

— Hou stof weg van voedsel.

—Was uw handen na het reinigen van het toestel.

ATTENTIE

W De machine kan in het gebruik
heet worden.

W U kunt uw handen verbranden.

M Demonteer de machine niet als
hij heet is. Laat de machine afkoe-
len.

IEX1 Machine demonteren

1. Verzeker u ervan dat zich geen patroonstrip in het
apparaat bevindt. Als zich een patroonstrip in het appa-
raat bevindt, trekt u deze met de hand aan de boven-
zijde uit het apparaat.

2. Druk het ontgrendelingsknopje aan de zijkant van de
markeerkop in.

3. Draai de markeerkop los.

4. Verwijder de markeerkop en de plunjer.

IEXA Buifer en plunjer op slijtage controleren
Plunjer vervangen als

@ hij gebroken is

@ te sterk versleten is (b.v. uitbreken van segment 90°)
@ de plunjerringen gebroken zijn of ontbreken

@ de plunjer krom geworden is (controleren door rol-
len op een plat viak).

OPMERKING:
@ Gebruik geen versleten plunjer en voer geen mani-
pulaties aan de plunjer uit.

X Plunjerringen reinigen

1. De zuigerring met de vlakke borstel reinigen tot deze
vrij kan bewegen.

2. Bespuit de plunjerringen licht met Hilti spray.

IFXA Schroefdraad van de markeerkop reinigen
1. Reinig de schroefdraad met de platte borstel.
2. Bespuit de schroefdraad licht met Hilti spray.

IEXA A utomatisch plunjerterugvoermechanisme
demonteren

1. Druk op de arrétering aan de handvatbeugel.

2. Schroef het automatische plunjerterugvoermecha-
nisme eraf.

Automatisch plunjerterugvoermechanisme

reinigen

1. Reinig de veer met de platte borstel.

2. Reinig de voorkant met de platte borstel.

3. Reinig de twee boringen aan de voorkant met de klei-
ne ronde borstel.

4. Gebruik de grote ronde borstel voor het schoonma-
ken van het brede gat.

5. Bespuit het automatische plunjerterugvoermecha-
nisme licht met Hilti spray.

IEX:] Huis van binnen reinigen
1. Reinig het huis met de grote ronde borstel.
2. Bespuit het huis van binnen licht met Hilti spray.

EXT Patroonstripkanaal reinigen

Reinig het rechter en linker patroonstripkanaal met de
meegeleverde schraper. Voor het reinigen van het patroon-
stripkanaal moet u de rubberen afdekking iets optillen.

Rl Bespuit de energie-instelling licht met Hilti spray.
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P Automatisch plunjerterugvoermechanisme mon-

teren

1. Richt de pijlen op het huis en het automatische plun-
jerterugvoermechanisme.

2. Schuif het automatische plunjerterugvoermechanis-
me tot de aanslag in het huis.

3. Schroef het automatische plunjerterugvoermecha-
nisme in de machine tot het vastklikt.

FEE] Machine monteren

1. Schuif de plunjer tot de aanslag in de machine.

2. Druk de markeerkop op het plunjertoevoermecha-
nisme.

3. Draai de markeerkop vast op het apparaat

FXI Onderhoud en reiniging van de X-462 HM matr-
keerkop
De stalen markeerkop moet gereinigd worden: na
een groot aantal markeringen (20.000) / bij proble-
men met de impactplaat / bij afname van de marke-
ringskwaliteit.
1. Verwijder de slagtekens door de hefboom te ont-
grendelen
2. Verwijder de 4 schroefjes M6x30 met een zeskant-
inbussleutel
3. Verwijder de bovenbehuizing van onderzijde. Dit is
een stroeve verbinding, dus u moet wel kracht uit-
oefenen (gebruik van een rubberen hamer is toe-
gestaan)
4.Verwijder en inspecteer de volgende delen: slag-
plaat met O-ring, absorbeerders en adaptors
5. Verwijder de vergrendelhefboom met as
6. Even speciaal aandacht besteden aan de slagplaat.
Indien deze bij beschadiging niet vervangen wordt,
leidt dit tot lagere markeerkwaliteit of tot slagte-
kenbreuk
7. Reinig de binnenkant van de kop en de as.
8.Plaats het adapterstuk in de behuizing
9. Monteer een nieuwe 0-ring op de slagplaat
10.Breng de as met hefboom in het gat
11.Na installatie van de slagplaat, plaats de absor-
beerders
12.Breng boven- en onderdeel samen en maak het
geheel vast door de 4 vastzetschroeven M6x30 aan
te draaien met een zeskant-inbussleutel

FRE Onderhoud en reiniging van de X-462 CM mar-
keer kop
De polyurethaan markeerkop moet gereinigd worden:
na een groot aantal markeringen (20.000)/ bij proble-
men met de impactplaat / bij afname van de marke-
ringskwaliteit.
1. Verwijder de slagtekens door de hefboom te ont-
grendelen.
2.Verwijder de 4 M6x30 schroef met een zeskant-
inbussleutel (no. 5).
3. Verwijder het plaatje van de makeerkop.
4. Verwijder en inspecteer de volgende delen: slag-
plaat met O-ring, absorbeerders en adaptors.
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Indien nodig, gebruik een stootstaaf in het boor-
gat.

5. Verwijder de vergrendelhefboom met as door hem
in de niet-geblokkeerde stand te draaien en door
er met een beetje kracht aan te trekken.

6. Even speciaal aandacht besteden aan de slagplaat.
Indien deze bij beschadiging niet vervangen
wordt, leidt dit tot lagere markeerkwaliteit of tot
slagtekenbreuk.

7.Reinig de binnenkant van de kop en de as.

8.Duw de vergrendelas stevig aan in het gat (zie foto)
tot hij in plaats klikt.

9. Monteer een nieuwe O-ring op de slagplaat.

10.Na de absorbeerder op de slagplaat geplaatst te
hebben, breng deze in in de kop

11.Breng het dekplaatje opnieuw in de kop en schroef
de M6¥30 vast met een inbussleutel no. 5

8.16 Controle na schoonhoud- en onderhoudswerk-
zaamheden

Na schoonhoud- en onderhoudswerkzaamheden moet
gecontroleerd worden of alle beveiligingsinrichtingen
aangebracht zijn en foutloos functioneren.

OPMERKING:

@ Het gebruik van andere smeermiddelen dan Hilti spray
kan rubberen onderdelen, met name de buffer, bescha-
digen.



9. Fouten zoeken

[ Fout

Patroonstrip wordt niet getrans-
porteerd

Patroonstrip smelt
=4
£
=

Patroon komt los uit patroonstrip

Oorzaak

M Beschadigde patroonstrip
W Afzetting van verbrandings-
resten

M Machine is beschadigd

M Machine oververhit door hoge
bevestigingsfrequentie
M Machine is beschadigd

WAARSCHUWING

Probeer niet patronen met geweld
uit de magazijnstrip of uit de
machine te verwijderen.

M Slechte patroon
MW Machine vuil

WAARSCHUWING

Probeer niet patronen met geweld
uit de magazijnstrip of uit de
machine te verwijderen.

M Bij het bevestigen wordt te lang
op de machine gedrukt
M Te hoge bevestigingsfrequentie

M Te hoge bevestigingsfrequentie

WAARSCHUWING

Probeer niet patronen met geweld
uit de magazijnstrip of uit de
machine te verwijderen.
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[ Fout

| Oorzaak

Vermindering van bedienings-

comfort:

-noodzakelijke aandrukkracht
neemt toe

—weerstand van trekker stijgt

- energie-instelling is moeilijk te
veranderen

- patroonstrip is moeilijk te ver-
wijderen

M Afzetting van verbrandingsresten

Plunjer klemt in het automatische
plunjerterugvoermechanisme

M Beschadigde plunjer

M Deeltjes van buffer binnen in het
automatische plunjerterugvoer-
mechanisme

W Beschadigde buffer

M Vervuiling door verbrandingsres-
ten

Automatisch plunjerterugvoerme-
chanisme zit vastgeklemd
Y Y =

M Afzetting van verbrandingsresten

Variatie in markeerkwaliteit

M Plunjer beschadigd

M Beschadigde stukken in de mar-
keerkop

M Versleten karakters
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10. Afvoer als afval

Hilti-apparaten zijn voor een groot percentage gefabriceerd uit herbruikbaar materiaal. Voor hergebruik is correc-
te materiaalscheiding noodzakelijk. In veel landen is Hilti er al op ingesteld om uw oude apparaat voor recycling
terug te nemen. Vraag informatie hierover bij de klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur.

Als u het apparaat zelf voor recycling gereed wilt maken, neemt u het uit elkaar voor zover dat zonder speciaal

gereedschap mogelijk is.

Scheid de onderdelen als volgt:

Onderdeel/component Hoofdmateriaal Verwerking

Transportkoffer Kunststof Kunststofrecycling

Uitwendig huis Kunststof/elastomeer Kunststofrecycling

Schroeven, kleine onderdelen Staal oud metaal

Gedeeltelijk gebruikte patronen  Staal/kunststof Volgens algemeen geldende voorschriften

11. Fabrieksgarantie op de apparatuur

Hilti garandeert dat het geleverde apparaat geen mate-
riaal- of fabricagefouten heeft. Deze garantie geldt onder
de voorwaarde dat het apparaat in overeenstemming
met de handleiding van Hilti gebruikt, bediend, ver-
zorgd en schoongemaakt wordt, en dat de technische
uniformiteit gehandhaafd is, d.w.z. dat er alleen origi-
neel Hilti-verbuiksmateriaal en originele Hilti-toebe-
horen en -reserveonderdelen of andere kwalitatief gelijk-
waardige producten voor het apparaat zijn gebruikt.

Deze garantie omvat de gratis reparatie of de gratis
vervanging van de defecte onderdelen tijdens de gehe-
le levensduur van het apparaat. Onderdelen die aan
normale slijtage onderhevig zijn, vallen niet onder deze
garantie.

Verdergaande aanspraak is uitgesloten voor zover
er geen dwingende nationale voorschriften zijn die

hiervan afwijken. Hilti is met name niet aansprake-
lijk voor directe of indirecte schade als gevolg van
gebreken, verliezen of kosten in samenhang met het
gebruik of de onmogelijkheid van het gebruik van het
apparaat voor welk doel dan ook. Stilzwijgende garan-
tie voor gebruik of geschiktheid voor een bepaald
doel is nadrukkelijk uitgesloten.

Voor reparatie of vervanging moeten het toestel of de
betreffende onderdelen onmiddellijk na vaststelling van
het defect naar de verantwoordelijke Hilti-marktorga-
nisatie worden gezonden.

Deze garantie omvat alle garantieverplichtingen van de
kant van Hilti en vervangt alle vroegere of gelijktijdige,
schriftelijke of mondelinge verklaringen betreffende
garanties.

12. EG-conformiteitsverklaring (origineel)

Omschrijving

Type:
Bouwjaar:

Plunjerschiethamer
DX 462 HM/CM
2003

Als de uitsluitend verantwoordelijken voor dit product

verklaren wij dat het voldoet aan de volgende voor-
schriften en normen: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Technische documentatie bij:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

109



13. CIP-kenmerk

Voor de C.I.P-lidstaten buiten het EU- en EVA-rechts-
gebied geldt:

De Hilti DX 462 HM/CM is systeemgetest en de bouw-
vorm ervan is erkend. Op basis hiervan is het apparaat
voorzien van het vierkante merkteken met het officiéle
registratienummer S 812. Hiermee garandeert Hilti dat
het apparaat overeenkomt met de erkende bouwvorm.

Ontoelaatbare gebreken die tijdens het gebruik worden
vastgesteld, dienen te worden gemeld aan de instantie
die verantwoordelijk is voor de certificering (PTB, Braun-
schweig) en aan het bureau van de Permanente Inter-
nationale Commissie (C.I.P., Avenue de la Renaissance
30, B-1000 Brussel, Belgié).

14. Gezondheid en veiligheid van de gebruiker

Geluidsinformatie

Patroonaangedreven plunjerschiethamer

Type: DX 462 HM/CM

Model: Standaard

Kaliber: 6.8/11 groen

Krachtinstelling: 4

Toepassing: Ingeslagen markeringen op een blok staal

(400x400x50 mm)

Gedeclareerde meetwaarden van de geluidskentallen overeenkomstig

machinerichtlijn 2006/42/EG in combinatie met E DIN EN 15895 DX 462 HM DX462 CM
Geluidsvermogensniveau: Lwa 1s' 110 dB(A) 108 dB(A)
Geluidsemissieniveau in werkgebied: Lpa 15 108 dB(A) 107 dB(A)
Piekgeluidsniveau: Lpc, pea’ 135 dB(C) 134 dB(C)

Gebruiks- en opstellingsvoorwaarden:

Opstelling en gebruik van de plunjerschiethamer overeenkomstig E DIN EN 15895-1 in een reflectievrije testruim-
te van de firma Muller-BBM GmbH. De omgevingsvoorwaarden in de testruimte voldoen aan de eisen van DIN EN

1SO 3745.

Testprocedure:

Overeenkomstig E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 en DIN EN ISO 11201 methode met afgedekte opperviakken,

vrijstaand op reflecterend grondvlak.

OPMERKING: De gemeten geluidsemissie en de bijoehorende meetonnauwkeurigheid vertegenwoordigen de
bovengrens van de bij de metingen te verwachten geluidsstandaardgetallen.

Afwijkende werkomstandigheden kunnen leiden tot andere emissiewaarden.

"£2dB (A)
2+2dB (A)
*+2B (C)

Trilling

De overeenkomstig 2006/42/EG aan te geven totale trillingswaarde overschrijdt 2,5 m/s? niet.

Meer informatie m.b.t. de gezondheid en de veiligheid van de gebruiker zijn te vinden op de internetpagina van Hilti:

www.hilti.com/hse
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X-462 HM markeerkop:

LOCTITE 243

12 Nm

Hoeveelheid Omschrijving Artikel. nr.
® 1 Tussenstuk ass 267920
@ 1 Rasterschuif HM ass 268017
® 1 Drukveer 0,4x5,4x10,9 4892
® 1 Spring NM 267979
@ 1 Slagstuk HM ass 268014
1 0-ring 34x5 268003
® 2 Demp-Element HM 268000
® 1 Behuizing HM ASS 268013
D) 4 Schroef M6x30 72477
P) 4 Veiligheidsschijf SCHNORR 6 70489
B) 1 Drukstuk M8 gecoat 268002
9 1 Plunjer X-462PM 267900
5 2 Lamellenring AS 22,1 4667
1 AS HM ASS 267998
B) 1 Sticker WARNUNG HM/CM 23579
20 1 Plunjerhouder-set 5,556 268205
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X-462 CM markeerkop:

Hoeveelheid Omschrijving Artikel. nr.
@ 1 Stempelkop DXA-CM 268057
® 1 0-ring 34x3 268164
® 1 Demp-element CM 268158
@ 1 Slagstuk CM ass 268056
® 1 Sluiting 23586
® 1 Schroef M6x30 72477
@ 1 AS A40-CM ASS 268054
@ 1 Drukstuk M8 gecoat 268002
® 1 Drukveer 0,4x5,4x10,9 4892
10) 1 Spring NM 267979
D) 1 Rasterschuif HM ass 268017
® 1 Plunjerhouder-set 5,556 268205
E) 1 Plunjer X-462PM 267900
14) 2 Lamellenring AS 22,1 4667
® 1 Sticker WARNUNG HM/CM 23579

112



ORIGINALNE UPUTE ZA UPORABU

Alat za zahijanje svornjaka DX462CM/DX 462HM

Upute za uporabu ohvezatno procitajte

prije pocetka rada.

Ove upute za uporabu uvijek Guvajte u

hlizini alata.

Alat za zabijanje ¢avala prosljedujte

drugim osohama samo zajedno s

uputom za uporahu.

Sastavni dijelovi alata

© Jedinica za povrat ispusnih plinova stapa

@® Cahura za vodenje
®Kuciste

® Kanal za kartuse

® Deblokada regulacije snage
® Regulacija snage

@ Okida¢

Rucka

® Deblokada jedinice za povrat ispusnih plinova stapa

Ventilacijski prorezi

® Stap*

® Glava za oznacavanje*

® Deblokada glave za ozna¢avanje
* Ove dijelove smije zamijeniti korisnik.

1. Sigurnosne upute

1.1 Osnovne sigurnosne napomene
Osim sigurnosno-tehnickih uputa u pojedinim poglavijima
ove upute za rad valja uvijek strogo slijediti sliedece odredbe.

1.2 Koristite samo Hilti uloske ili uloSke sli¢ne kvalite-
te. Uporaba ulozaka loSije kvalitete

U Hilti alatima moZe uzrokovati stvaranje naslaga nesago-

rielog praha koje mogu eksplodirati i prouzrociti teSke ozl-

jede korisnika i osoba u njegovoj okolini. Ulosci moraju

ispunjavati jedan od sljede¢ih minimalnih zahtjeva:

a) Proizvodac uloska mora biti u stanju dokumentirati
uspjesno ispitivanje u skladu s EU normom EN
16264

NAPOMENA:

@ Sve Hiltijeve kartuSe za alate za zabijanje svornjaka
uspjesno su testirane za normu EN 16264.

@ Kod ispitivanja definiranih za normu EN 16264 radi se o
sustavnom ispitivanju specificnih kombinacija kartusa i
alata koja provode centri za certificiranje.

Oznaka alata, naziv centra za certificiranje i broj susta-
vnog ispitivanja otisnuti su na pakiranju kartuse.

ili

b) Isticanje CE oznake o sukladnosti (njezina je upora-
ba obvezna u EU od 2013)

Pogledajte primjer pakiranja na:

www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Propisna uporaba
Alat sluzi profesionalnom korisniku za stavljanje oznaka na
celik.

1.4 Nenamjenska uporabha

@ Manipulacije ili preinake na alatu nisu dozvoljene.

@ Alat se ne smije upotrebljavati u eksplozivnoj ili zapaljivoj
atmosferi ako za to nije predviden.

@ Kako biste izbjegli opasnosti od ozljeda, upotrebljavajte
samo originalne Hiltijeve elemente za pri¢vricivanje, kartu-
Se, pribor i zamjenske dijelove ili elemente drugih proizvo-
daca jednake kvalitete.

@ Pridrzavajte se podataka o pogonu, ¢iséenju i odrZavanju
U uputi za uporabu.

@ Alat ne usmjerujte prema sebi ili drugoj osobi.

@ Alat ne pritiScite na vaSe ruke ili na neki drugi dio tijela.
@ Oznake ne postavljajte na tvrdim ili krhkim podlogama,
kao $to su primjerice staklo, mramor, plastika, bronza, mjed,
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bakar, stijene, Suplje opeke, keramicke opeke i plinobeton.

113



1.5 Tehnicki standardi

@ Alat je sastavljen po najnovijim tehnickim standardima.
@ Alati i njemu pripadaju¢a pomoéna sredstva mogu biti
opasni ako ih nepropisno i neispravno upotrebljava neizo-
brazeno osoblje.

A\

1.6 Struéno opremanje

@ Pobrinite se za dobru rasvjetu.

@ Alat upotrebljavajte samo u dobro prozra¢enim radnim
podrucjima.

@ Alat je namijenjen samo za ruénu uporabu.

@ Izbjegavajte nenormalan polozaj tijela. Zauzmite siguran i
stabilan polozaj tijela i u svakom trenutku odrzavajte ravnote-
2u.

@ Pri radu drZite podalje od djelokruga rada druge osobe,
posebice djecu.

@ Rukohvat mora biti suh, €ist, bez ostataka ulja i masti.

A\

1.7 Opéenite sigurnosne upute

@ Alat upotrebljavajte samo propisno i kad je u besprijekor-

nom stanju.

@ Ako kartusa ne pali, uvijek postupaijte kako slijedi:

1. Alat tiiekom 30 sekundi drZite pritisnutog prema radnoj
povrsini.

2. Ako kartusa jo$ uvijek ne pali, skinite alat s radne povrsi-
ne i pritom pazite da ne bude usmjeren prema Vama ili
drugoj osobi.

3. Redenik pomaknite rukom za jednu kartu$u; potroSite
preostale kartuSe u redeniku; uklonite istro$eni redenik
i zbrinite ga tako da iskljucite ponovnu uporabu i zlopo-
rabu.

@ Ukoliko se uzastopno dese 2-3 promasena zabijanja bez

jasno ¢ujnog zvuka paljenja kartuSe i znatno smanjene du-

bine ozna¢avanja, treba postupati na slijededi nacin:

1. Odmah prekinite s radom

2. Alatispraznite i demontirajte (vidi 8.3).

3. Provjerite stap.

4. Ogistite alat (vidi 8.5-8.13).

5. Ukoliko problem i nakon gore navedenih mjera i dalje pos-
toji, alat viSe nemojte koristiti, poSaljite ga na provieru u
servisni centar Hilti te ga po potrebi popravite.

@ KartuSe ne pokuSavajte silom uklanjati iz redenika ili iz

alata.

@ Za vrijeme rada alatom ruke moraju biti savijene (ne is-

pruzene).

@ Napunijeni alat nikada ne ostavljajte bez nadzora.

@ Alat uvijek ispraznite prije radova na Ciséenju, servisira-

nju i odrzavanju te skladistenja.

@ Kartuse i alat koji se ne koriste treba skladistiti tako da su

zasticeni od vlage i prekomjeme vruéine. Alat treba tran-

sportirati i skladistiti u kovéegu koji se moze zastiti od neov-
lastenog koristenja.
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1.8 Mjere toplotne sigurnosti

@ Alat ne rastavljajte ako je vrué.

@ Ne prekoracuite preporuéenu maksimalnu frekvenciju za-
bijanja (broj 0znaka na sat). U suprotnom se alat moze pre-
grijati.

@ Ako dode do toplienja na plasti¢nim redenicima, morate
ohladiti alat.

1.9 Zahtjevi koje korisnik mora ispunjavati

@ Alat je namijenjen za profesionalnu uporabu.

@ Alat smije posluzivati, Cistiti i odrZavati samo ovlasteno,
izobrazeno osoblje. To osoblje mora biti posebno poduceno
0 moguéim opasnostima.

@ Uvijek radite koncentrirano. Postupajte promislieno, a alat
ne upotrebljavajte ako niste koncentrirani. Ukoliko se ne os-
jecate dobro, prekinite s radom.

1.10 Osobna zastitna oprema

@ Korisnik i osobe koje se nalaze u njegovoj blizini moraju
tijekom koridtenja alata nositi odgovarajuce zastitne naoca-
le, zastitnu kacigu, Stitnike za usi.




2. Opce upute

2.1 Pokazatelji opasnosti i njihovo znacenje

UPOZORENJE
Ovarije¢ skrece pozornost na moguéu opasnu situaciju koja
moze prouzrogiti teSku tjelesnu ozljedu ili smrt.

OPREZ
Ovarije¢ skrece pozornost na moguéu opasnu situaciju koja
moZe prouzrociti laganu tjelesnu ozljedu il materijalnu Stetu.

Upozorenje na
vruéu povrsinu

Koristite
zadtitnu kacigu

2.2 Piktogrami

Upozorni znaci Simboli

A\

Upozorenje na
opéu opasnost

Prije uporabe
procitajte uputu
za uporabu

Obvezujugi znaci

Nosite zastitne
naocale

Koristite 8titnike
za usi

El Brojevi se odnose na odgovarajuce slike. Slike za tuma-
Cenje teksta nalaze se na unutradnjim, presavijenim omot-
nim stranicama. Kod prou¢avanja upute uviiek ih drzite
otvorene.

U tekstu ove upute za uporabu rije¢ «alat »uvijek oznaca-
va alat za zabijanje svornjaka DX 462CM/DX 462HM.

Mijesto identifikacijskih podataka na alatu

Oznaka tipa i serije navedeni su na oznaénoj plocici Vaseg
alata. Unesite ove podatke u Vasu uputu za uporabu i pozi-
vajte se na njih kod obra¢anja nasem zastupnistvu ili servi-
Su.

Tip:

Serijski br.:

2. Opis

Hilti DX462CM i DX 462HM primjereni su za oznacavanje
najrazli¢itijih materijala.

Alat funkcionira prema nacelu stapa te se ga stoga ne svr-
stava medu okidne alate. Nacelo stapa osigurava optimalnu

sigurnost rada i privrs¢ivanja. Kao pogonsko sredstvo rabe
se kartuSe kalibra 6,8/11.

Stapovii kartuse se automatski pomicu zahvaljujuéi nastaju-
¢em pritisku plina. Ovim sustavom za ozna¢avanje mogu se
ugodno, brzo i ekonomiéno oznaciti i opremiti brojni materijali
s temperaturama materijala do 50 °C za DX462CM i s tem-
peraturama materijala do 800 °C za DX 462HM s kvalitativno
viSom oznakom. Svakih 5 sekundi odn. svakih 30 sekundi
kod promjene utisnutih znakova se moze napraviti po jedna
oznaka.

X-462CM poliuretan i X-462HM ¢eli¢na glava za oznaca-
vanje upisuju bilo sedam 8 mm utisnutih znakova ili deset
5,6 mm utisnutih znakova s visinama od 6, 10 ili 12mm.

Kao i kod svih ostalih alata za zabijanje svornjaka na pras-
kasti pogon ¢ine DX 462HM i DX 462CM alati, X-462HM i
X-462CM glave za oznacavanie, utisnuti znakovi i kartue
jednu tehnicku cjelinu. To znaci da se pri¢vrSéenje bez
poteSko¢a pomocu ovog sustava moze osigurati samo
onda, kada se koriste privrsni elementi i kartuSe odn.
proizvodi iste kvalitete specijalno proizvedeni za Hiltijeve
alate. Preporuke za pricvrScivanje i primjenu vrijede samo
u sluCaju nepridrzavanja ovih uvjeta.

Alat pruza 5-struku zadtitu. Za sigurnost korisnika alata i nje-
govog radnog okruzja.

Nacelo stapa

NN
@

Energija pogonskog punjenja prenosi se na stap, €ija ubrza-
na masa zabija Cavao u podlogu. Bududi da oko 95 % kinte-
ticke energije ostaje u stapu, pricvrsni element prodire kon-
trolirano u podlogu s jako smanjenom brzinom manjom od
100 m/s. Zaustavljanje stapa u alatu istodobno zavrSava
postupak postavijanja, te su pri pravilnoj primjeni na taj
nacin opasni proboji prakticno nemoguci.

Povezivanjem mehanizma za paljenje i puta potiska ostva-
reno je osiguranje od ispadanja [2]. Pri udarcu alata o tvrdu
podlogu stoga ne moze dodi do palienja bez obzira na kut
udarca.

Osigurac okidaca (3] jamci, da se pri samostalnom aktivira-
nju okidaCa nece aktivirati pogonsko punjenje. Alat se moze
aktivirati samo ako se alat dodatno u potpunosti pritisne uz
¢vrstu podlogu.
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Osigura¢ potiska [4] stvara potrebu za potiskom od najma-
nje 50 N tako da se postupak zabijanja moze izvoditi samo
uz potpuno potisnut alat.

Alat uz to ima osigurag protiv nekontroliranog pokretanja ala-
ta [5]. To znaci da kod aktiviranog okidaca i naknadnog poti-
skivanja alata ne moze doci do aktiviranja. MoZe se aktivira-
ti samo ako se alat prije toga pravilno potisne (1) i tek nakon
toga pritisne okidac (2).

4. Elementi, oprema i pribor

Glave za oznacavanje

0Oznaka narudzhe Primjena

X-462CM Poliuretanska glava za oznaéavanije za ozna¢avanje do 50 C

X-462HM Celiéna glava za oznagavanje za oznagavanje do 800 C

Stap

0znaka narudzhe Primjena

X-462 PM Stap za primjene oznacavanja

Pribor

0Oznaka narudzhe Primjena

X-PT 460 Produzetak Pole Tool. Ovaj produzni sustav omogucuje ozna¢avanja na vru¢im materijalima
sa sigurne udaljenosti. Koristi se s DX 462HM

HM1 Zamijenski vijak i O-prsten. Samo za X-462HM glavu za oznaéavanje

Naprava za centriranje Za oznaCavanja na okruglim povrsinama (npr. plinske boce). Samo zajedno s X-462CM
glavom za oznacavanje. Osovina A-40-CML uvijek je potrebna, kada se koristi naprava za
centriranje

Svojstva

Oznaka narudzhe Primjena

X-MC S znak za "Sharp characters" —znakovi za utiskivanje ostrih rubova za jasno oznacavanje na

utiskivanje materijalima kod kojih dubina ozna¢avanja nije kriticna.

X-MC LS znak za "Low stress characters" —Za primjene na kriticnim materijalima. Veci radiji kod znakova za

utiskivanje utiskivanje manje deformiraju materijal podloge.
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X-MC MS znak za
utiskivanje

"Mini stress characters" —deformiraju materijal podloge jo§ manje nego "low stress
characters". Znakovi za utiskivanje takoder imaju vece radije i natpis je osim toga prekinut.

Pomodu toga se dobiva toCkasti prikaz natpisa. (Moze se dobiti samo na zelju kupcal!)

Za ostalu opremu i priévrsne elemente molimo kontaktirajte vaSe lokalno Hiltjievo predstavnistvo.

Kartuse

0znaka narudzhe boja jacina
6,8/11 M zelena zelena blaga
6,8/11 M Zuta Zuta srednja

Za 90 % svih razlicitih oznaéavanja se alat moze napuniti zelenom kartusom. Zuta kartusa je za jednu jacinu snaznija. Koristenje kartuse najslabije
snage se preporuca, kako bi se habanje stapa, udamog mehanizma i znakova za utiskivanje smanijilo na minimum.

Komplet za ¢iScenje

Hiltijev sprej, plosnata Cetka, okrugla etka velika, okrugla &etka mala, grebac, krpa za ¢iSéenje

5. Tehnicki podaci

Alat DX462CM DX 462HM

Masa 3,92 kg (8.64 Ib) 4,62kg (10.191b)
DuZina alata 435mm (17.13") 425mm (16.73")

Preporuéena maksimalna frekvencija zabijanja

700/

Kartuse

6,8/11 M (27 cal. kratka) zelena, Zuta

Pridrzano pravo tehnickih promjena

6. Prije stavijanja u pogon

¥

6.1 Provjera alata

@ Uvjerite se da se u alatu ne nalazi redenik. Ako se u alatu
nalazi redenik, povucite ga rukom prema gore iz alata.

@ Provjeravajte je li na vanjskim dijelovima alata do$lo do
oStecenja i funkcioniraju li svi elementi posluzivanja bespri-
jekorno. S alatom ne radite ako su dijelovi osteceni ili ako
elementi za posluzivanje ne funkcioniraju besprijekorno.
Alat odnesite na popravak u ovlastenu servisnu sluzbu Hilti.
@ Provjerite jesu li granicnik i stap mozda istroSeni (vidi 8.
Ciscenje i odrzavanje)

6.2 Zamjena glave za oznacavanje

1. Uvjerite se da se u alatu ne nalazi redenik. Ako se u alatu
nalazi redenik, povucite ga rukom prema gore iz alata.

2. Pritisnite deblokadu smjestenu s boCne strane na glavi
za oznacavanije.

3. Odvrnite glavu za oznagavanie.

4. Provjerite jesu li glava za oznacavanije i stap mozda istro-
Seni (vidi Ciscenje i odrzavanie)

5. Potisnite stap do grani¢nika u alatu.

6. Gumb za oznacavanje Cvrsto pritisnite na jedinicu za
povrat ispusnih plinova stapa.

7. Privijajte glavu za oznaavanje na alat, sve dok se ne
uglavi.
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1. Posluzivanje

OPREZ

M Tijekom zabijanja moze doéi do
odlamanja dijelova materijala ili do
ispadanja dijelova spremnika za
kartuSe.

B Odvojeni materijal moze ozlijediti
tijeloi o€i.

W Koristite (korisnik i osobe u okruzenju)
zatitne naoCale i zastitnu kacigu.

OPREZ

B OznaCavanje se aktivira paljenjem
jedne kartuse.

B Prevelika buka moZe o3tetiti sluh.

B Koristite (korisnik i osobe u okruze-
nju) zastitu za sluh.

UPOZORENJE

M Pritiskom na dio tijela (npr. dlan) alat
mozete uciniti pripremnim za rad.

M Tijekom pripreme za rad moze doci
do zabijanja u dijelove tijela.

B Stoga glavu za oznaCavanje nika-
da ne priticite o dijelove tijela.

UPOZORENJE

B Povlacenjem glave za oznacavanje
rukom se alat pod odredenim okol-
nostima moze uciniti pripremnim
za uporabu.

M Tijekom pripreme za rad moze doci
do zabijanja u dijelove tijela.

M Stoga glavu za oznaCavanje nika-
da ne povlacite rukom.
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Umetanje znaka za utiskivanje

Glava za oznacavanije uvijek upisuje sedam 8 mm znakova

za utiskivanije il deset 5,6 mm znakova za utiskivanje.

1. Znakove za upisivanje Zeljene oznake umetnite na
odgovarajuéi nacin. Pritom mora biti poluga za blokira-
nje otvorena.

2. Znakove za upisivanje uviiek umecite u sredinu glave za
oznacavanje. Umetnite jednaki broj razmacnika s oba
kraja jednog rega znakova za utiskivanje.

3. Ukoliko je potrebno izjednacite nejednakomjeran raz-
mak od ruba koriStenjem znaka za utiskivanje <> To
jaméi jednakomjerno udarno djelovanie.

4. Umetnute znakove za utiskivanje zastitite zatvaranjem
poluge za blokiranje.

5. Alat za ozna¢avanije s glavom za oznacavanije je sada
spreman za uporabu.

OPREZ:

@ Kao razmacnik koristite samo originalna prazna mjesta, u
krajnjem slu¢aju koristite i znakove za utiskivanje s istroSe-
nim znakom.

@ Krivo okrenuti ugradeni znakovi za utiskivanje smanjuju
Zivotni vijek udarnog mehanizma i negativno utjece na kva-
litetu utiskivanja!

IEFA Umetanie redenika

Gurajte redenik, prvo s uskim krajem odozdo u rucku, sve
dok se redenik u potpunosti ne spusti u ruéku. Kada Zelite
koristiti ve¢ koristeni redenik, redenik povucite rukom prema
gore iz alata sve dok nekoristena kartusa ne bude u lezaju
kartuse. (Pomoc: Najdonii broj sa straznje strane redenika
oznacava koja kartusa ovog redenika se upravo nalazi u
leZaju kartuse.)

Podesavanje snage

Odaberite jaginu kartuSe te postavke snage sukladno pri-

mjeni. Ukoliko nemate prethodnih saznanaja o primjeni, uvi-

jek zapoCnite s najmanjom snagom:

1. Pritisnite gumb za blokadu.

2. Okrenite kotacic za reguliranje snage na 1.

3. Aktivirajte alat.

4. Ako je oznaka premalo utisnuta: Povecajte u¢inak pode-
Savanjem kotacica za regulaciju ucinka. Po potrebi kori-
stite jaCe kartuse.

Oznacavanje s alatom
1. Alat pritisnite pod pravim kutom na radnu povrsinu.
2. Zabijanje aktivirajte pritiskanjem okidaca.

UPOZORENJE:

@ Glavu za oznaCavanije nikada ne pritiScite prema natrag
povrSinom dlana. Postoji opasnost od ozljedivanja.

@ Ne prekoracujte maksimalnu frekvenciju zabijanja.

1.5 Praznjenje alata
lzvucite koriteni redenik iz alata.



8. Ciscenje i odrzavanje

Uvjetovano alatom tijekom redovitog rada dolazi do oneci-
$¢enja i habanja funkcijski relevantnih sastavnih dijelova.
Stoga su za pouzdan i siguran rad alata neizbjezan predu-
vjet redovita provjeravanja i odrzavanja. Preporu¢amo
CiSCenje alata i provjeru stapa i granicnika najmanje jed-
nom tjedno pri intenzivnom koristenju, a najkasnije nakon
10.000 zabijanja!

8.1 Ciscenje alata

Vanijski plast kucista alata je napravljen od plastike otporne
na udarce. Rukohvat je izraden od elastomera. S alatom za
zabijanje ¢avala ne radite ako su zacepljeni otvori za pro-
zraCivanje! Sprijecite prodiranje stranih tijela u unutrasnjost
alata. Vanjsku stranu kucista redovito Cistite lagano navla-
Zenom krpom za ¢iSenje. Za CiS¢enje ne upotrebljavajte
uredaj za prskanje ili parni Cista!

8.2 OdrZavanje

Redovito provjeravajte je li na vanjskim dijelovima alata
doslo do oStecenja i funkcioniraju li besprijekormo svi ele-
menti za posluZivanje. S alatom ne radite ako su dijelovi
osteceni ili ako elementi za posluZivanje ne funkcioniraju
besprijekorno. Alat odnesite na popravak u Hilti servisnu
sluzbu.

OPREZ

M Tijekom primjene moZe alat postati
vrue.

B Mozete si opedi ruke.

H Alat ne rastavijajte ako je vrug.
Pustite da se alat ohladi.

Provedite servis na alatu:

1. u slu€aju neispravnog paljenja kartue ili

2. ako dode do osciliranja snage ili

3. ako dode do slabljenja komfora upravijanja:

@ Potisak koji je potreban se povecava

@ Otpor okidaca se povecava

@ Reguliranje snage se samo jako teSko moze podesiti
@ Redenik se samo jako teSko moze izvaditi

OPREZ kod ¢iSéenja:

@ Za odrzavanje/podmazivanje komponenti nikada ne kori-

stite/mast. To moze uzrokovati funkcijske smetnje alata. Kori-

stite iskljucivo sprej Hilti ili proizvode usporedive kvalitete.

@ Prljavstina u DX alatima sadrZi supstance koje mogu

ugroziti Vae zdravlje.

—Ne udisite prasinu/negistocu, koja nastaje pri €is¢enju.

—Ne dozvolite da prasina/prljavsitna dode u doticaj sa Zivez-
nim namirnicama.

—Nakon ¢is¢enja alata operite ruke.

IEEN DemontaZa alata

1. Uvjerite se da se u alatu ne nalazi redenik. Ako se u alatu
nalazi redenik, povucite ga rukom prema gore iz alata.

2. Pritisnite deblokadu smjestenu s boéne strane na glavi za
oznacavanje.

3. Odvrnite glavu za oznagavanie.

4. 1zvadite glavu za oznaCavanie i stap.

IEXA Provjerite jesu Ii granicnik i stap mozda istroseni
Zamijenite stap ako

@ je puknut.

@ je prejako istroden (npr. 90°izbijanje segmenta).

@ je stap iskrivijen (provjerite kotrljanjem po ravnoj povrsini).

NAPOMENA:
@ Ne upotrebljavajte istroseni stap i na stapu ne obavljajte
nikakve manipulacije.

IEXA Ciscenje stapnih prstenova

1. OCistite stapne prstene plosnatom ¢etkom, sve dok se ne
zapocnu slobodno pomicati.

2. Lagano poprskajte stapne prstene sprejem Hilti.

EXA Ciscenje glave za oznaéavanje na navoju
1. OcCistite navoj plosnatom Cetkom.
2. Lagano poprskajte navoj sprejem Hilti.

Demontaza jedinice za povrat ispusnih plinova stapa
1. Pritisnite blokadu na obruéu rucice.
2. Odvijte jedinicu za povrat ispusnih plinova stapa.

Ciscenie jedinice za povrat ispusnih plinova stapa

1. OcCistite oprugu plosnatom ¢etkom.

2. Ocistite Geonu stranu plosnatom ¢etkom.

3. Ocistite oba otvora s ¢eone strane malom okruglom cetki-
com.

4., Otistite veliku rupu malom okruglom ¢etkicom

5.Lagano poprskajte jedinicu za povrat ispusnih plinova
stapa sprejem Hilti.

XN Ciscenje unutrasnjosti kuéista
1. Ocistite kuciste velikom okruglom ¢etkicom.
2. Lagano poprskajte unutrasnjost kucista sprejem Hilti.

(AT Ciscenje kanala redenika

Ocistite desni i lijevi kanal redenika s priloZenim grebacem.
Za Cis¢enje kanala redenika morate lagano podignuti gume-
ni pokrov.

EXEH Regulaciju snage lagano poprskajte sprejem Hilti.

EXFA Montaza jedinice za povrat ispusnih plinova stapa

1. Poravnajte strelice na kucistu i na jedinici za povrat ispu-
$nih plinova stapa.

2. Potisnite jedinicu za povrat ispusnih plinova stapa u kugi-
Ste do granicnika.

3. Privijte jedinicu za povrat ispusnih plinova stapa u alat,
dok se ne uglavi.
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EXEX Sastavljanje alata

1. Potisnite stap do grani¢nika u alatu.

2.Gumb za oznacavanje Cvrsto pritisnite na jedinicu za
povrat ispusnih plinova stapa.

3. Privijajte glavu za oznacavanje na alat, sve dok se ne
uglavi.

(XA odrzavanie i Giscenje X-462HM celicne glave za
oznacavanje

Celiéna glava za oznagavanje bi se trebala Cistiti nakon
veéeg broja oznacavanja (odn. kod pojavijivanja problema
kao primjerice kod otecenja udarmog mehanizma ili nedo-
voljne i nezadovoljavajuce kvalitete oznaéavanja).

1. lzvadite znakove za utiskivanje otvaranjem poluge za
blokiranje.

2. Odvnite Cetiri vijka (M6 < 30) imbus klju¢em.

3. Odvojite gornju polovicu kuéista od donje (Pozor ¢vrsti
spoj!) npr. koristenjem gumenog &ekica.

4. |zvadite udarni mehanizam s O-prstenom, elemente za
priguSivanje i sklop adaptera i pregledajte da nema
eventualnih oStecenja na svakome od njih.

5. lzvadite polugu za blokiranje s osovinom.

6. Prije sastavljanja glave za oznaCavanie, detaljno pre-

gledajte da na udarnom mehanizmu nema ostecenja.

IstroSeni odn. potrgani udarni mehanizam moze uzroko-

vati prijevremeni kvar i dovesti do nezadovoljavajuée

kvalitete oznacavanja.
. Ocistite unutradnjost glave za oznaCavanie i osovinu.
. Umetnite dio adaptera u polovinu kucista.
. Navucite novi O-prsten preko udarnog mehanizma.
. Umetnite osovinu s polugom za blokiranje u otvor
. Umetnite elemente za prigusivanje nakon ugradnje
udarnog mehanizma.
12. Stavite gornju polovinu kugista na donju te ih évrsto pri-
vijte pomocu Eetiri vijka (M6 30) te pritom koristite Loc-
tite i imbus kljuc.

—_
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[XEN odrzavanie i iscenje X-462CM poliuretanske glave
Za oznacavanje
Celiéna glava za oznagavanje bi se trebala Cistiti nakon
vedeg broja ozna¢avanja (odn. kod pojavijivanja problema
kao primjerice kod ote¢enja udarmog mehanizma ili nedo-
voljne i nezadovoljavajuce kvalitete oznaéavanja).

1. |zvadite znakove za utiskivanje otvaranjem poluge za

blokiranje.
. Sigurnosni vijak (M6x30) otpustite imbus kljucem za
otprilike 15 okretaja.
Skinite zatvaraC s glave za oznaCavanije.
|zvadite udarni mehanizam i O-prsten zajedno s ele-
mentom za priguSivanje te pregledajte da nema even-
tualnih osteéenja na svakome od njih. Ukoliko je potre-
bno, u otvor stavite probojac.
Polugu za blokiranje s osovinom izvucite okretanjem u
otvoreni polozaj i izvucite primjenom blage sile.
Provjerite da na udarnom mehanizmu nema ostece-
nja. Istroeni odn. potrgani udarni mehanizam moze
uzrokovati prijevremeni kvar i dovesti do nezadovolja-
vajuce kvalitete ozna¢avanja.
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7. Ocistite unutradnjost glave za ozna¢avanje i osovinu.
8. Osovinu s polugom za blokiranje umetnite u otvor kao
Sto je prikazano na slici te je pritisnite prema unutra,
dok se ne uglavi.
9. Navucite novi gumeni O-prsten preko udarnog mehan-
izma.
10. Postavite element za priguSivanje na udami mehani-
zam te umetnite oba u glavu za oznacavanie.
11. Umetnite zatvara¢ u glavu za oznacavanie i ¢vrsto za-
tegnite sigurnosni vijak (M6<30) imbus kljucem.

8.16 Kontrola nakon ¢iSéenja i odrzavanja

Nakon ¢is¢enja i odrzavanja valja provjeriti jesu li prikljuceni
i funkcioniraju li besprijekorno svi zastitni alati.

NAPOMENA:

@ Uporaba drugih sredstava za podmazivanje osim Hiltije-
vog spreja moze oStetiti gumene dijelove, a naro€ito granic-
nik.



9. Trazenje kvara

[ Kvar

KartuSa se ne moze zapaliti

Redenik se topi

\‘
e

Kartusa se odvaja iz redenika

Uzrok
I Osteceni redenik

M Nakupljanje ostataka od
sagorijevanja

M Alat je oStecen

M Alat je pregrijan zbog visoke
frekvencije zabijanja
M Alat je oStecen

UPOZORENJE
Ne pokuSavajte kartuse na silu
uklanjati iz redenika ili alata.

M Neispravna kartusa
M Alat zaprljan

UPOZORENJE
Ne pokuSavajte kartuse na silu
uklanjati iz redenika ili alata.

M Alat je kod postavljanja bio predugo
pritisnut
M Previsoka frekvencija zabijanja

M Previsoka frekvencija zabijanja

UPOZORENJE
Ne pokuSavajte kartuse na silu
uklanjati iz redenika ili alata.




[ Kvar | Uzrok

Slabljenje komfora upravljanja: M Nakupljanje ostataka od

sagorijevanja

-Potisak koji je potreban se povecava

-Otpor okidaca se povecava

-Reguliranje snage se samo jako
teSko moze podesiti

-Redenik se samo jako teSko moze
izvaditi

Stap je zaglavljen u jedinici za povrat | B OSteceni stap
ispusnih plinova stapa

M Habanje grani¢nika u unutrasnjosti
jedinice za povrat ispusnih plinova
stapa

M Osteceni granicnik

M Zaprijanje zbog ostataka od
sagorijevanja

Jedinica za povrat ispusnih plinova M Nakupljanje ostataka od

stapa je zaglavljena sagorijevanja
= 12y
Promijenjiva kvaliteta oznacavanja M Osteceni stap

M Osteceni dijelovi (udarni
mehanizam, O-prsten) u
glavi za oznaCavanje

M [stroSeni znakovi za utiskivanje
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10. Zbrinjavanje otpada

Alati tvrtke Hilti su vec¢im dijelom izradeni od materijala koji se mogu ponovno preraditi. Pretpostavka za to je njihovo stru¢no
razvrstavanje. Tvrtka Hilti je u mnogim drzavama spremna za preuzimanje svojih starih alata na recikliranje. O toj mogucno-
sti raspitajte se u Hilti servisu ili kod savjetnika za prodaju tvrtke Hilti.

Ako pri alatu Zelite sami izvesti razdvajanje materijala: rastavite je, koliko je to moguce, bez specijalnih alata.

Pojedine dijelove razdijelite kako je dolje navedeno:

Sastavni dio/sastavna grupa Glavni materijal

Ponovna prerada

Transportni kovéeg plastika recikliranje plastike
Vanjsko kuciste plastika/elastomer recikliranje plastike

Vijci, sitni dijelovi Celik stari metal

IstroSene kartuse Celik/plastika sukladno javnim propisima

11. Jamstvo proizvodaca za DX-uredaje

Hilti jaméi, da isporuceni stroj nema gre$aka u materijalu i
proizvodnji. Ovo jamstvo vrijedi samo pod pretpostavkom
da se uredaj sukladno uputi za uporabu tvrtke Hilti pravilno
rabi, da se njime pravilno rukuje, da ga se pravilno njeguje i
Cisti i da se odrzava tehnicka cjelovitost, t.j. da se s ureda-
jem upotrebljavaju samo originalni potroSni materijal, pribor
i zamjenski dijelovi ili drugi proizvodi iste kakvoce.

Ovo jamstvo obuhvaca besplatni popravak ili besplatnu
zamjenu pokvarenih dijelova tijekom cjelokupnog Zivotnog
vijeka stroja. Dijelovi podlozni normalnom troSenju nisu ob-
uhvacéeni ovim jamstvom.

Ostali zahtjevi su iskljuceni ukoliko ne podlijezu obvezujuéim
nacionalnim propisima. Hilti posebice ne odgovara za nepo-
srednu ili posrednu Stetu zbog nedostataka ili posljedicnu
Stetu zhog nedostataka, gubitke ili troSkove povezane s upo-

rabom ili nemoguénosti uporabe stroja u bilo koju svrhu. lzri- m

¢ito su iskljuéena preSutna jamstva za prikladnost uporabe u
neku odredenu svrhu.

Za popravak ili zamjenu valja stroj ili doti¢ne dijelove odmah
nakon utvrdivanja nedostatka poslati nadleznoj Hiltijevoj
trgovackoj organizaciji.

Ovo jamstvo obuhvacda sve jamstvene obveze sa strane
Hiltija i zamjenjuje sve prijadnje iliistodobne izjave, pismene
ili usmene dogovore u svezi s jamstvom.

12. EZ-izjava o suglasiju (original)

Oznaka: Alat za zabijanje svornjaka
Tipska oznaka: DX 462 HV/CM
Godina konstrukcije: 2003

Pod vlastitom odgovorno$éu izjavljujemo da je ovaj proiz-
vod suglasan sa sliede¢im smjernicama i normama:
2006/42/EZ, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Tehnicka dokumentacija kod:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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13. CIP-0znaka

Za zemlje Clanice C.I.P. osim zemalja u kojima vrijedi pravni
poredak EU i EFTA:

Hilti DX 462 HM/CM ima registriranu izvedbu i sistemski je
ispitan. Zbog toga je alat opremljen registracijskim znakom
u obliku kvadrata s upisanim brojem registracije S 812. Time
Hilti jam¢i sukladnost s registriranim nacinom gradnje.

Nedopustene nedostatke, koji su utvrdeni prilikom primjene,
treba javiti izdavatelju dopustenja (PTB, Braunschweig) te
Stalnoj medunarodnoj komisiji C.I.P. (Stédige Internationa-
le Kommission, Avenue de la Renaissance 30, B-1000 Bris-
sel, Belgien).

14. Zdravlje korisnika i sigurnost

Informacije o bhuci

RAlat za zabijanje svornjaka uz pomo¢ kartuse

Tip: DX 462 HW/CM

Model: Serija

Kalibar: 6,8/11 zelena

PodeSavanije snage: 4

Primjena: Oznake sa znakovima za utiskivanje na ¢eliénom bloku

(400x400x50 mm)

Deklarirane vrijednosti mjerenja uklopnih karakteristi¢nih brojeva prema

smjernici za strojeve 2006/42/EZ zajedno s E DIN EN 15895 DX 462 HM DX462 CM
Razina zvuéne snage: Lwa, 1s' 110 dB(A) 108 dB(A)
Razina emisija zvu¢nog tlaka na radnom mjestu: Loa, 1s* 108 dB(A) 107 dB(A)
Razina emisije zvu¢nog tlaka: Loc.pea’  135dB(C) 134 dB(C)

Upute za uporabu i postavljanje:

Postavljanje i rad stroja za zabijanje svornjaka prema E DIN EN 15895-1 u releksijski slabom prostoru za ispitivanje tvrt-
ke Muller-BBM GmbH. Okolni uvijeti u prostoru za ispitivanje odgovaraju DIN EN ISO 3745.

Postupak ispitivanja:

Prema E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 i DIN EN ISO 11201 u postupku spiralne povrsine u slobodnom polju na

reflektirajucoj osnovici.

NAPOMENA: Izmjerene emisije buke i nesigurnost mjerenja predstavljaju gornju granicu pokazatelja zvuka koji se oce-

kuju kod mjerenja

Razli€iti uvjeti rada mogu dovesti do drugacijih emisijskih vrijednosti.

"£2dB (A)
2+2 dB (A)
2+2dB (C)

Vibracija

Ukupna vrijednost titranja koja se navodi sukladno 2006/42/EZ ne prekoracuje 2,5 m/s’.

Dodatne informacije vezano za zdravlje korisnika i sigurnost mozete potraziti na Hiltijevim internet stranicama

www.hilti.com/hse
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X-462HM glava za oznacavanje:

@
NE

LOCTITE 243

12 Nm
Komad Oznaka narudzhe Broj artikla.

® 1 medukomad komplet 267920
@ 1 zaskocka HM komplet 268017
® 1 potisna opruga 0,4x5,4x10,9 4892
® 1 prstenasta opruga NM 267979
@) 1 element za priguSivanje HM komplet 268014
1 O-prsten 34x5 268003
® 2 element za priguSivanje 268000
0 1 kuciste HM komplet 268013
(@) 4 cilindriéni vijak M6x30 72477
® 4 Schnorr S-plo¢a 6 70489
B 1 potiskivag M8 268002
B) 1 stap X-462PM 267900
15 2 lamelni prsten AS 22,1 4667
1 1 osovina komplet 267998
B) 1 oznaka-naljepnica upozorenja 23579
@ 1 komplet drzac¢a stapa 5,556 268205
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X-462CM glava za oznacavanje:

Oznaka narudzhe

Broj artikla.

® 1 glava za oznaavanje DXA-CM 268057
@ 1 O-prsten 34x3 268164
® 1 element za prigu$ivanje CM 268158
@ 1 udarni mehanizam komplet 268056
® 1 zatvarad 23586
® 1 cilindriéni vijak M6x30 72477
@ 1 osovina A40-CM 268054
® 1 potiskiva& M8 268002
©) 1 potisna opruga 0,4x5,4x10,9 4892
0 1 prstenasta opruga NM 267979
D) 1 zaskotka HM komplet 268017
2 1 komplet dr7ac¢a stapa 5,556 268205
B) 1 stap X-462PM 267900
4) 2 lamelna prstena AS22,1 4667
15 1 o0znaka upozorenja 23579

—_
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IZVIRNA NAVODILA

Zahijalnik zicnikov DX462CM/DX 462HM

Pred zacetkom dela obvezno preberite
navodila za uporaho.

Navodila za uporaho naj bodo vedno
shranjena pri orodiju.

Orodje dajte drugi osebi le s prilozenimi
navodili za uporaho.

Sestavni deli El

® Povratno vodenje izpudnih plinov bata

® Vodilna pusa

® Ohisje

® Kanal za kartuse

® Mehanizem za odklepanje nastavitve mogi

® Nastavitev moci

@ SproZilec

Rocaj

® Mehanizem za odklepanje povratnega vodenja izpusnih
plinov bata

PrezraCevalne reze

@ Bat”

® Oznacevalna glava*

® Mehanizem za odklepanje oznacevalne glave

*Te dele lahko zamenja uporabnik.

VUsehina Stran
1. Varnostna opozorila 127
2. Splosna navodila 129
3. Opis 129
4. Elementi, oprema in pribor 130
5. Tehniéni podatki 131
6. Pred zacetkom uporabe 131
7. Uporaba 132
8. Nega in vzdrzevanje 133
9. Motnje v delovanju 135

10. Recikliranje 137

11. Garancija proizvajalca orodja DX 137

12. ES-izjava o skladnosti (izvimik) 137

13. CIP-oznaka 138

14. Zdravje in varnost uporabnika 138

1. Varnostna opozorila

1.1 Osnovne opombe v zvezi z varnostjo

Poleg varmnostno-tehniénih opozoril v posameznih poglavjih
morate vedno in dosledno upo$tevati tudi spodaj navedena
dolocila.

1.2 Uporabljajte samo Hiltijeve kartuse in kartuse ena-
ke kakovosti

Uporaba kartus slab3e kakovosti v Hiltijievem orodju lahko

povzro€i nalaganje nezgorelega smodnika, ki lahko eks-

plodira in resno poSkoduje upravljavce in osebe v bliZini.

NajmanjS$a zahteva za kartuse je:

a) Mora imeti potrdilo proizvajalca, da je prestala pre-
verjanje v skladu s standardom EU EN 16264

NAMIG:

@ Vse Hiltijeve kartuSe za zabijalnike zi€nikov so uspe$no
prestale preverjanje v skladu s standardom EN 16264.

@ S postopki, ki jih dolo¢a standard EN 16264, certifikaci-
jski organi preverjajo posebno kombinacijo kartus in
orodij.
Opis orodja, ime certifikacijskega organa in Stevilka
sistemskega preverjanja so odtisnjeni na embalazi kar-
tuse.

ali

b) Mora imeti znak skladnosti CE (od julija 2013 je v
EU to obvezno)

Glejte primer embalaZe na strani:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Uporaba v skladu z namembnostjo
Orodije je namenjeno profesionalnim uporabnikom pri izde-
lavi oznak na jeklu.

1.4 Namenska uporaba

@ Manipulacije ali spremembe na napravi niso dovoljene.
@ Orodja ne uporabljajte tam, kjer obstaja nevarnost eks-
plozije ali v vnetljivem ozragju, razen &e je orodje za to pose-
bej atestirano.

@ Da bi prepregili nevarnost poskodb, uporabljajte samo
originalne pritrdiine elemente, kartuse, pribor in nadome-
stne dele Hilti oziroma izdelke enake kakovosti.

@ Upostevajte napotke za delo, nego in vzdrzevanje, ki so
navedeni v teh navodilih.

@ Orodja ne usmerijajte proti sebi ali drugim osebam.

@ Orodja ne pritiskajte v svojo roko ali v drug del telesa.

@ Ne oznacujte na pretrdih ali lomljivih podlagah, kot so
npr. steklo, marmor, plastika, bron, medenina, baker, skale,
votlaki, keramicni zidaki in porozni beton.
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1.5 Vrhunska tehnologija

@ Orodje je zasnovano v skladu z modernim stanjem tehnike.
@ Orodie in njegovi pripomocki so lahko nevarmi, &e jih ne-
pravilno uporablja nestrokovno osebje, in ¢e se uporabljajo
v nasprotju z namembnostjo.

A\

1.6 Ustrezna ureditev

@ Poskrbite za dobro osvetlitev.

@ Orodje uporabljajte le v dobro prezragevanih delovnih ob-
mocjih.

@ Orodje lahko uporabljate le, ¢e ga drzite v rokah.

@ |zogibajte se neobicajni telesni drZi. Stojte na trdni podlagi
in vedno ohranjajte ravnoteZzje.

@ Pri delu morajo biti druge osebe, $e zlasti pa otroci, izven
delovnega obmocja.

@ Rocaj naj bo vedno suh, &ist in nemasten.

A\

1.7 Splosni varnostni ukrepi

@ Orodje uporabljajte samo v brezhibnem stanju v skladu z

namembnostjo.

@ Ce kartu$a ne vZzge, vedno postopajte, kot sledi:

1. Orodje drZite 30 sekund pritisnjeno ob delovno povrsino.

2. Ce kartua $e vedno ne vZge, odstranite orodje z delo-
vne povrSine in pri tem pazite, da ga ne usmerite proti
sebi ali proti drugim ljudem.

3. Trak s kartuSami roéno premaknite za eno kartuso;
porabite preostale kartuSe na traku; snemite izrabljeni
trak s kartuSami in ga odstranite tako, da ga ni mogoce
ponovno uporabiti ali zlorabiti.

@ Pri 2-3 neuspesnih zabijanjih brez jasno sliSnega vziga

kartuSe in obéutno manjSe globine oznacevanja postopajte,

kot sledi:

1. Takoj prenehajte z delom.

2. Orodje izpraznite in ga demontirajte (glejte poglavje 8.3).

3. Preverite bat.

4. Qcistite orodje (glejte poglavja 8.5-8.13).

5. Ce tezava po izvedbi zgomjega ukrepa ni odpravijena,
orodja ne uporabljajte ve¢. Orodje naj preverijo in po
potrebi popravijo v Hiltijevem servisu.

@ Kartus ne poskusajte odstranjevati na silo iz magazina ali

iz orodja.

@ Orodie pri uporabi drzite s pokréenimi (in ne z iztegnjeni-

mi) rokami.

@ Napolnjenega orodja nikoli ne pus¢ajte brez nadzora.

@ Pred Ciscenjem, servisiranjem in vzdrZevanjem orodje

vedno izpraznite. Enako velja za skladiscenje.

@ Neporabliene kartude in orodja, ki jih ne uporabljate, naj

bodo spravljena na suhem mestu in za$citena pred preveli-

ko vrocino. Orodje prenaSajte in shranjujte v kovcku, ki je
zaCiten pred nepooblaséeno uporabo.
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1.8 Toplotni dejavniki

@ Ne razstavljajte orodja, ko je vroce.

@ Ne prekoracite priporo¢ene maksimalne frekvence zabi-
janja (Stevilo oznak na uro). Sicer se lahko orodje pregreje.
@ Ce se vedno znova pojavlja taljenje plasticnega traku s
kartuSami, morate poCakati, da se orodje ohladi.

1.9 Zahteve za uporabnika

@ Orodje je namenjeno profesionalnim uporabnikom.

@ Orodie lahko uporablja in vzdrzuje le pooblas¢eno in pou-
¢eno osebje. To osebje je treba dodatno pouciti o nevarno-
stih, ki lahko nastopijo pri delu.

@ Pri delu bodite vedno zbrani. Ravnajte premislieno in
orodja ne uporabljajte, e niste zbrani. Pri slabem poCutju
delo prekinite.

1.10 Osebna oprema za zas¢ito pri delu

@ Uporabnik in osebe v bliZini morajo med uporabo orodja
uporabljati primerna za$€itna o¢ala, zascitno ¢elado in zas-
Cito za sluh.




2. Splosna navodila

2.1 Opozorila in njihov pomen

OPOZORILD
Za mozno nevarnost, ki lahko pripelie do tezjih telesnih
poSkodb ali smrti.

PREVIDNO
Za mozno nevarnost, ki lahko pripelie do lazjih telesnih
poskodb ali materialne Skode.

2.2 Slikovne oznake

Opozorilni znaki Simbol
Opozorilo na Opozorilo na Pred zaéetkgm
splosno vroco povréino dela preberite
nevarmost navodila za
uporabo

Znaki za obveznost

Uporabljajte
zadCitna ocala

Uporabljajte zascitno
¢elado

Uporabljajte
zad(ito za sluh

Il Stevilke oznagujejo slike. Slike so na notranji strani zlo-
Zljivih platnic. Slednje naj bodo pri prebiranju navodil odprte.

V besedilu teh navodil za uporabo oznacuje beseda «oro-
dje » vedno zabijalnik zi¢nikov DX 462CM/DX 462HM.

Mesto identifikacijskih podatkov na orodju

Tipska oznaka in serijska oznaka sta na tipski plos¢ici orod-
ja. Te podatke prepisite v navodila za uporabo in jih vedno
navedite v primeru morebitnih vprasanj za nadega zastopni-
ka ali servis.

Tip:

Serijska §t.:

3. Opis

Hiltijevi orodji DX462CM in DX462HM sta primerni za
oznacevanie razliénih vrst materialov.

Orodije deluje na principu bata in zato ne spada med strelna
orodja. Delovanie orodja na principu bata omogoca optimal-
no varnost pri delu in vamno pritrievanje. Kot potisno sred-
stvo se uporabljajo kartuse kalibra 6,8/11.

Pomikanje bata in kartus se izvaja samodejno zaradi nasta-
lega plinskega tlaka. S tem oznagevalnim sistemom lahko z
zelo kakovostno oznako udobno, hitro in gospodarno ozna-
Cite veliko materialov, katerih temperature znasajo do 50 C
za DX462CM in do 800 °C za DX 462HM. Oznako lahko
izdelate vsakih 5 sekund oz. pri menjavi vtisnega znaka vsa-
kih 30 sekund.

V orodje X-462CM s poliuretansko in X-462HM z jekleno
oznacevalno glavo lahko namestite sedem 8-mm ali deset
5,6-mm vtisnih znakov z vi§ino 6, 10 ali 12mm.

Tako kot pri vseh zabijalnikih Ziénikov, ki delujejo na
osnovi smodnika, tvorijo orodja DX 462HM in DX 462CM
ter oznacevalne glave X-462HM in X-462CM, vtisni znaki
in kartuSe tehnicno celoto. To pomeni, da lahko ta sistem
nemoteno uporabljate le s Hiltijevimi pritrdilnimi elementi
in kartusami oz. izdelki enake kakovosti. Hiltijeva priporo-
¢ila glede uporabe in pritrjevanja veljajo samo ob uposte-
vanju teh pogojev.

Orodje nudi 5-kratno za$¢ito. Za varnost uporabnika orodja
in njegovega delovnega okolja.

Princip delovanja bata

NN
@

Energija polnitve se prenada na bat, njegova pospesena
masa pa potisne Ziénik v podlago. Ker priblizno 95 % kineti-
¢ne energije ostane v batu, pritrdilni element nadzorovano
prodre v podlago z mocno zmanjSano hitrostjo (pod
100 m/s). Z zaustavitvijo bata v orodju se kon¢a postopek
zabijanja. Tako so pri pravilni uporabi nevarni prestreli prak-
tiéno nemogoci.

Varnost pri padcu L] je zagotovljena s povezavo vZigalnega
mehanizma in hoda pri pritisku orodja ob podlago. Zato ob
padcu orodja na tla ne more priti do sproZitve, ne glede na
to, pod kak$nim kotom pade.

Varovalo sprozilca [3] zagotavlja, da se postopek polnjenja
ne more sproziti samo s pritiskom na sprozilec. Za sprozitev
je treba orodje dodatno pritisniti ob trdno podlago.

Zabijanje je mogoCe opraviti samo pod pogojem, da je pri-
tisk na orodje zadosten. Pritisno varovalo (4] skrbi za to, da
je pritisna sila najman;j 50 N.
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Orodje je opremljeno z mehanizmom za varovanje prozenja
(5]. Ta skrbi za to, da se zabijanje ne sproZi v primeru, ko
uporabnik najprej pritisne na sprozilec in $ele nato na oro-
dje. Uporabnik lahko sproZi orodje samo tako, da najprej
pravilno pritisne nanj (1.) in $ele nato na sprozilec (2.).

4. Elementi, oprema in pribor

0Oznacevalne glave

Kataloska Stevilka Uporaba

X-462CM Poliuretanska oznaCevalna glava za oznacevanje do 50 “C

X-462HM Jeklena oznadevalna glava za oznacevanje do 800 C

Bat

Kataloska Stevilka Uporaha

X-462 PM Bat za oznadevanje

Pribor

Kataloska Stevilka Uporaba

X-PT 460 PodaljSek Pole Tool. Ta podaljSevalni sistem omogoCa oznacevanije na vrocih materialih z
varne razdalje. Uporablja se z orodjem DX 462HM.

HMA1 Nadomestni vijaki in O-obrogek. Samo za oznacevalno glavo X-462HM

Centrirna priprava Za oznacevanije okroglih povrsin (npr. plinskih jeklenk). Samo skupaj z oznacevalo glavo
X-462CM. Pri vsaki vstavitvi centrirne priprave potrebujete os A-40-CML.

Lastnosti

Kataloska Stevilka

Uporaha

Vitisni znak X-MC S

"Sharp characters" -vtisni znak z ostrimi robovi za jasno oznacevanje na materialih, kjer ni
teZav zaradi globine oznagevanja.

Vitisni znak X-MC LS

"Low stress characters" —za uporabo na zahtevnih materialih. Vtisni znak z vegjim polmerom
manj deformira materiale podlage.
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Vitisni znak X-MC MS

"Mini stress characters" —deformirajo material podlage v $& manjsi meri kot "low stress cha-

racters". Na voljo so tudi vtisni znaki z vecjim polmerom in pisava je prekinjena. Podoba ¢rk je
pikéasta. (Dobavljivo le na Zeljo stranke!)

Za ostalo opremo in pritrdilne elemente se obrnite na lokalno Hiltjievo predstavnistvo.

Kartuse

Kataloska Stevilka Barva Moé
6,8/11 M zelena Zelena Lahka
6,8/11 M rumena Rumena Srednja

Za 90 % vseh oznacevanj lahko orodje polnite z zelenimi kartusami. Rumena kartusa je vecje zmogljivosti. Zaradi ¢im manjSe obrabe bata, udamega

dela in vtisnega znaka priporo¢amo uporabo manj moéne kartue.

Komplet za ¢iScenje

Sprej Hilti, plos¢ata krtaca, okrogla krtaCa, okrogla krtacka, strgalo, krpa za €isCenje

5. Tehnicni podatki

Orodje DX462CM DX 462HM

Teza 3,92 kg (8.641b) 4,62 kg (10.19 1b)
Dolzina orodja 435 mm (17.13") 425 mm (16.73")

Priporo¢ena maksimalna frekvenca zabijanja

700/

Kartuse

6,8/11 M (27 kal. kratke) zelene, rumene

PridrZujemo si pravico do tehni¢nih sprememb.

6. Pred zacetkom uporabe

o

6.1 Kontrola orodja .

@ PrepriCajte se, da v orodju ni traku s kartuSami. Ce je trak
s kartuSami v orodju, ga zgoraj z roko povlecite iz orodja.

@ Redno preverjajte ali so zunanji deli naprave poskodova-
ni, in ali vsi elementi za upravljanje delujejo brezhibno.
Orodja ne uporabljajte, ¢e so deli poskodovani, ali ¢e ele-
menti za upravijanje ne delujejo brezhibno. Orodje naj
popravijo v Hiltijevem servisu.

@ Preverite odbojnik in bat glede obrabe (glejte 8. poglavie
Nega in vzdrzevanje).

6.2 Menjava oznacevalne glave }

1. Prepricajte se, da v orodju ni traku s kartuSami. Ce je trak
s kartusami v orodju, ga zgoraj z roko povlecite iz orodja.

2. Pritisnite boéno names¢en mehanizem za odklepanje na
oznacevalni glavi.

3. Odvijte oznacevalno glavo.

4. Preverite oznaCevalno glavo in bat glede obrabe (glejte
poglavije Nega in vzdrzevanje).

5. Potisnite bat v orodje do prislona.

6. Trdno potisnite 0znagevalno glavo na povratno vodenje
izpusnih plinov bata.

7. Privijte oznagevalno glavo na orodje, da se zaskoci.
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1. Uporaba

PREVIDNO

B Med zabijanjem lahko pride do dro-
blienja materiala ali do odletavanja
delov magazina za kartue.

M Ti drobci lahko poskodujejo telo in
oCi.

B Uporabljajte (uporabnik in osebe v
okolici) zas&itna ofala in zacitno
Celado.

PREVIDNO

B OznaCevanje se sprozZi z vzigom
kartuse.

B Premocan hrup lahko poskoduje
sluh.

B Uporabljajte (uporabnik in osebe v
okolici) zas¢ito za sluh.

0POZORILO

B Zaradi pritiska orodja na del telesa
(npr. na roko) se lahko orodie pripra-
vi za sprozitev.

M Orodje, pripravlieno na sproZzitev,
lahko zabije element v vae telo.

B Zato oznacevalne glave nikoli ne
pritiskajte ob dele telesa.

0POZORILO

W Oznacevalne glave ne vlecite nazaj
z roko, ker se orodje pri tem lahko
pripravi na sprozitev.

| @ Orodje, pripravijeno na sproZitev,
lahko zabije element v vaSe telo.

B Zato oznacevalne glave nikoli ne
vlecite nazaj z roko.
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Namestitev vtisnega znaka

V oznacevalno glavo lahko vstavite sedem 8-mm ali deset

5,6-mm vtisnih znakov.

1. Ustrezno vstavite vtisne znake Zelenih oznak. Pri tem
mora biti zaporna roica spro$¢ena.

2. Vtisne znake vedno vstavite na sredino oznacevalne gla-
ve. Namestite enako Stevilo distan¢nikov na obeh kon-
cih vrste vtisnih znakov.

3. Po potrebi izravnajte neenakomeren odmik od roba z
uporabo vtisnega znaka <. To omogoc¢a enakomerno
udarjanje.

4. Vstavljeni vtisni znak zavarujte tako, da blokirate zaporno
ro€ico.

5. Oznacevalno orodje z oznagevalno glavo je zdaj pripra-
vljeno na uporabo.

PREVIDNO:

@ Kot distanénike uporabite le originalne slepe vtisne zna-
ke, Ce je treba uporabite obrabljene vtisne znake.

@ Narobe vstavljeni vtisni znaki zmanj$ajo Zivljenjsko dobo
udarnega dela in vplivajo na kakovost vtiskovanja!

Namestitev traku s kartuSami

Potisnite trak s kartuSami (z ozkim koncem spredaj) od spo-
daj v rogaj, tako da se trak popolnoma ugrezne v rocaj. Ce
Zelite vstaviti rabljen trak s kartuSami, ga zgoraj z roko pov-
lecite iz orodja, da se v leZi¢e pomakne neporabliena kar-
tusa. (Pomoc: Cisto spodnja Stevilka na hrbtni strani traku s
kartuSami kaze, katera kartu$a tega traku je v leZis¢u.)

Nastavitev mogi

Mo¢ kartuse in nastavitev moci izberite odvisno od uporabe.

Ce nimate izkuSenj, vedno izberite najmanj$o mo¢:

1. Pritisnite aretirni gumb.

2. Zavrtite kolesce za nastavitev mo€ina 1.

3. Sprozite orodje.

4. Ce oznaka ni dovolj vtisnjena: S kolescem za nastavitev
moci izberite vecjo mo€. Po potrebi uporabite mocnejSo
kartuso.

Oznacevanje z orodjem
1. Pritisnite orodje pravokotno na delovno povrsino.
2. S potegom sprozilca sproZite zabijanje.

0POZORILO

@ Nikoli ne vlecite oznagevalne glave nazaj z roko. Obsta-
ja nevarnost poskodb.

@ Ne prekoracite maks. frekvence zabijanja.

1.5 Izpraznitev orodja
lzvlecite rabljeni trak s kartu$ami iz orodja.



8. Nega in vzdrzevanje

Zaradi na¢ina delovanja orodja prihaja med redno uporabo
do umazanja in obrabe delov, ki so pomembni za delovanje
orodja. Redni pregledi in vzdrZzevanje so zato neizogiben
pogoj za zanesljivo in varno uporabo orodja. Priporoamo, da
priintenzivni uporabi Cistite orodje in pregledujete bat z odboj-
nikom najmanj vsak teden, najkasneje pa po 10.000 zabija-
njih!

8.1 Nega orodja

Zunanije ohi§je orodja je izdelano iz plastike, ki je odporna
proti udarcem. RoCaj je izdelan iz elastomemega materiala.
Orodje naj nikoli ne deluje z zamaenimi prezracevalnimi
rezami! Pazite, da v notranjost orodja ne prodrejo tujki.
Zunanji del orodja redno Cistite z rahlo navlazeno krpo. Za
CisCenje ne uporabljajte prilnika ali naprave za ¢is¢enje s
paro!

8.2 Vzdrzevanje

Redno preverjajte, ali so zunanji deli orodja poskodovani in
ali vsi elementi za upravljanje delujejo brezhibno. Orodja ne
uporabljajte, ¢e so deli poskodovani, ali ¢e elementi za upra-
vljanje ne delujejo brezhibno. Popravijo naj ga v Hiltijevem
servisu.

PREVIDNO

M Orodije se lahko med uporabo se-
greje.

W Pazite, da se ne opecete.

B Ne demontirajte orodja, ko je vro-
¢e. Pogakaite, da se orodje ohladi.

Servis orodja je treba opraviti:

1. v primeru motenj pri vZigu kartus ali
2. pri nihanju mogi ali

3. ko uporaba ni ve¢ udobna:

@ potrebna je vecja pritisna sila,

@ pri sproZitvi se poveca upor,

@ nastavitev moci se tezko opravi,

@ trak s kartuSami se teZko odstrani.

PREVIDNO pri ¢iSéenju:

@ Nikoli ne uporabljajte masti pri vzdrzevanju/mazanju

komponent orodja. To lahko privede do moten;j v delovanju

orodja. Uporabljajte samo sprej Hilti ali izdelke primerljive

kakovosti.

@ Umazanija v orodjih DX vsebuje snovi, ki lahko Skodujejo

vaSemu zdravju.

—Ne vdihavajte prahu/umazanije, ki se spro$cata pri CisCe-
nju.

- Pazite, da prah/umazanija ne prideta v stik s hrano.

—Po ¢id¢enju orodja si umijte roke.

EXEN Demontaza orodja .

1. PrepriCajte se, da v orodju ni traku s kartusami. Ce je trak
s kartuSami v orodju, ga zgoraj z roko povlecite iz orodja.

2. Pritisnite bo¢no names¢en mehanizem za odklepanje na
oznacevalni glavi.

3. Odvijte oznacevalno glavo.

4. Odstranite oznaCevalno glavo in bat.

IEXA Preverjanje odbojnika in bata glede obrabe

Bat zamenjajte, Ce:

@ je zlomljen,

@ je prevec obrabljen (npr. izpad segmenta 90°),

@ s0 batni obrocki poceni ali jih ni,

@ je bat skrivljen (preverite, tako da ga zakotalite po ravni
povrsini).

NASVET:

@ Ne uporabljajte izrabljenih batov in ne izvajajte nobenih
sprememb na batih.

EXA Ciscenje batnih obrockov

1. Batne obrocke Cistite s ploS¢ato krtacko, da se lahko pro-
sto premikajo.

2. Narahlo poprsite batne obrocke s sprejem Hilti.

EXA Ciscenje oznacevalne glave v obmotju navojev
1. Ocistite navoj s ploS¢ato krtacko.
2. Narahlo poprsite navoj s sprejem Hilti.

IEXA Demontaza povratnega vodenja izpusnih plinov bata
1. Pritisnite zati¢ na drzalu.
2. Odvijte povratno vodenje izpusnih plinov bata.

Ciscenje povratnega vodenja izpusnih plinov bata

1. Ocistite vzmet s plos¢ato krtacko.

2. Ocistite Celno stran s plos¢ato krtacko.

3. Ocistite obe izvrtini na ¢elni strani z okroglo krtacko.

4., Otistite veliko luknjo z okroglo krtaco.

5. Narahlo poprsite povratno vodenje izpu$nih plinov bata s
sprejem Hilti.

IEXN Ciscenje notranjosti ohija
1. Ocistite ohi§je z okroglo krtaco.
2. Narahlo poprsite notranjost ohisja s sprejem Hilti.

(AT Ciscenje kanala traku s kartuSami

Ocistite desno in levo stran kanala traku s kartuSami s prilo-
Zenim strgalom. Za ciscenje kanala traku s kartuami je tre-
ba narahlo dvigniti gumijasti pokrov.

EXEH Narahlo poprsite nastavitev moéi s sprejem Hilti.

EXFA Montaza povratnega vodenja izpusnih plinov hata

1. Poravnajte pus€ici na ohi$ju in povratnem vodeniju izpus-
nih plinov bata.

2. Potisnite povratno vodenje izpusnih plinov bata v ohisje
do prislona.

3. Privijte povratno vodenije izpusnih plinov bata v orodje, da
se zaskoCi.
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FXEX Sestavljanje orodja

1. Potisnite bat v orodje do prislona.

2. Trdno potisnite 0znagevalno glavo na povratno vodenje
izpusnih plinov bata.

3. Privijte oznacevalno glavo na orodje, da se zaskoci.

EXIN Vzdrzevanie in ciScenje jeklene oznacevalne glave

X-462HM

Odistite jekleno oznacevalno glavo po vecjem Stevilu

oznacevanj (oz. pri pojavu tezav npr. pri poSkodovanem

udarnem delu ali nezadostni kakovosti oznacevanja).

1. Odstranite vtisni znak tako, da sprostite zapomo rogico.

2. Zimbus klju¢em odvijte Stiri vijake (M6<30).

3. Logite zgornjo polovico ohisja od spodnje (pozor trden
spoj!) npr. z uporabo gumijastega kladiva.

4. Odstranite udarni del skupaj z O-obro¢kom, blazilne ele-
mente in sklop adapterja ter posamezno preverite njiho-
vo obrabljenost.

5. Odstranite zapormno ro€ico z osjo.

6. Pred sestavljanjem oznacevalne glave natanéno pre-
glejte, e je udami del poSkodovan. Obrabljen oz. raz-
pokan udarni del lahko povzroci predéasno okvaro
orodja 0z. neustrezno kakovost oznaCevanja.

7. Ocistite notranjost oznacevalne glave in os.

8. Vstavite adapterski del v polovico ohisja.

9. Na udarni del namestite nov O-obrocek.

10. Vstavite os z zapomo ro€ico v izvrtino.

11. Po vgradnji udarnega dela vstavite blazilne elemente.

12. Zgornjo polovico ohisja namestite na spodnjo, ju z im-
bus kljuéem privijte s Stirimi vijaki (M6 < 30) ter zalepite z
Loctite.

EXIA Vzdrzevanie in ciScenje poliuretanske oznacevalne
glave X-462CM

Odistite jekleno oznacevalno glavo po vecjem Stevilu
oznacevanj (oz. pri pojavu teZav npr. pri poSkodovanem
udarnem delu ali neustrezni kakovosti oznaCevanja).

1. Odstranite vtisni znak tako, da sprostite zaporno rocico.

2. Odvijte varnostni vijak (M6x30) z imbus kljucem za pri-
blizno 15 obratov.

3. Odstranite zapiralo z oznagevalne glave.

4. Odstranite udarni del skupaj z O-obrockom in blazilnim
elementom ter posamezno preverite njihovo obrablje-
nost. Po potrebi v izvrtino namestite prebijalo.

5. Z vrtenjem sprostite zaporno ro€ico z osjo in ju narahlo
izvlecite.

6. Natan¢no preglejte udarni del glede poskodb. Obra-
blien oz. razpokan udarmi del lahko povzroli predéa-
sno okvaro orodja oz. kakovost oznacevanja ni zado-
voljiva.

7. Ocistite notranjost oznacevalne glave in os.

8. Namestite os z zaporno ro€ico v izvrtino, kot je prika-
zano na sliki. Nato jo pritisnite, da se zaskodi.

9. Na udarmi del namestite nov gumijast O-obrocek.

10. Namestite blazilni element na udarni del in nato vstavi-
te oba v oznaevalno glavo.

11. Namestite zapiralo v oznacevalno glavo in z imbus klju-
¢em zategnite varnostni vijak (M6 30).
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8.16 Preverjanje po koncani negi in vzdrZzevanju
Po kon¢ani negiin vzdrZevanju preverite, ali so vse zascitne
naprave namescene in ali delujejo brezhibno.

NASVET:
@ Uporaba drugih sredstev za mazanje namesto spreja Hilti
lahko poskoduje gumijaste dele, Se posebej odbojnika.



9. Motnje v delovanju

Trak s kartuSami se ne premakne.

Traku s kartusami ni mogoce
odstraniti.

Trak s kartuSami se stopi.

\‘
s

Kartusa je izpadla iz traku s kartuSami.

Vzrok

B Poskodovan je trak s kartusami.
M Pri zgorevanju so nastali ostanki.

M Orodie je poSkodovano.

M Orodje se pregreva zaradi previso-
ke frekvence zabijanja.
M Orodije je poskodovano.

0POZORILO
Kartu$ ne poskuSajte odstranjevati na
silo s traku ali iz orodja.

M Kartusa ni ustrezna.
M Orodie je umazano.

0POZORILO
Kartus ne poskusajte odstranjevati na
silo s traku ali iz orodja.

M Pri uporabi orodje predolgo
pritiskate.
M Frekvenca zabijanja je previsoka.

B Frekvenca zabijanja je previsoka.

OPOZORILO
Kartu$ ne poskuSajte odstranjevati na
silo s traku ali iz orodja.

135



| Vzrok

Uporaba ni vec tako udobna:

-potrebna je vecja pritisna sila,
-pri sprozitvi se poveca upor,
-nastavitev moci se tezko opravi,
-trak s kartuSami se tezko odstrani.

M Pri zgorevanju so nastali ostanki.

Bat se zatika v povratnem vodenju
izpusnih plinov bata.

M Poskodovan je bat.

M Prihaja do drgnjenja odbojnika v
notranjosti povratnega vodenja
izpusnih plinov bata.

M Poskodovan je odbojnik.

B Zaradi ostankov zgorevanja je
umazan.

Povratno vodenje izpusnih plinov bata
se je zataknilo.
Y

M Pri zgorevanju so nastali ostanki.

Kakovost oznacevanja ni enaka.

M Poskodovan je bat.

B Poskodovani so deli (udarni del,
0-obrocek) v oznacevalni glavi.

M Obrabljeni so vtisni znaki.
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10. Recikliranje

Orodija Hilti so pretezno narejena iz materialov, ki jih je mogoée znova uporabiti. Pogoj za ponovno uporabo materialov je
ustrezno razvré¢anje materiala. Hilti je v veliko drzavah Ze organiziran tako, da lahko oddate svoje odsluzeno orodje. Poza-

nimajte se pri svoji servisni sluzbi ali zastopstvu Hilti.

Ce Zelite sami razvrstiti material, razstavite orodje, ée je le mogoce brez uporabe posebnega orodja.

Posamezne dele razvrstite, kot je navedeno spodaj:

Sestavni del/sklop Glavni material Recikliranje

Kovéek Plastika Plastika

Ohisje Plastika/elastomeri Plastika

Vijaki, manjSi deli Jeklo Zelezo

Porabliene kartuse Jeklo/plastika V/ skladu z veljavnimi predpisi

11. Garancija proizvajalca orodja DX

Hilti garantira, da je dobavljena naprava brez napak v mate-
rialu ali izdelavi. Ta garancija velja pod pogojem, da se z
orodjem ravna in se ga uporablja, neguije in Cisti na pravilen
nacin v skladu z navodili za uporabo Hilti; ter da je zagoto-
vljena tehni¢na enotnost, kar pomeni, da se z orodjem upo-
rabljajo samo originalni Hiltijiev potro$ni material, pribor in
nadomestni deli, ali pa drugi izdelki enakovredne kakovosti.

Ta garancija obsega brezplaéno popravilo ali brezpla¢no
zamenjavo pokvarjenih delov med celotno zivljenjsko dobo
naprave. Ta garancija ne obsega delov, ki se obi¢ajno obra-
bljajo.

Ostali zahtevki so izkljuceni, kolikor to ni v nasprotju z veljav-
nimi nacionalnimi predpisi. Hilti ne jaméi za neposredno ali
posredno Skodo zaradi napak, za izgube ali stroske, povezane
z uporaho ali nezmoZznostjo uporabe naprave za kakrsen koli

namen. Molée dana zagotovila glede uporabe ali primernosti
za dologen namen so izrecno izkljuéena.

Napravo oziroma prizadete dele je treba takoj po ugotovitvi
napake poslati pristojni prodajni organizaciji Hilti v popravilo
0ziroma zamenjavo.

Ta garancija vkljuCuje vse garancijske obveznosti s strani
Hiltija in zamenjuje vsa prej$nja ali istoCasna pojasnila ozi-
roma pisne ali ustne dogovore v zvezi z garancijo.

12. ES-izjava o skladnosti (izvirnik)

Oznaka: Zabijalnik zicnikov
Tipska oznaka: DX 462 HV/CM
Le to konstrukcije: 2003

S polno odgovornostjo izjavliamo, da ta izdelek ustreza
naslednjim direktivam in standardom: 2006/42/ES,
2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Tehniéna dokumentacija pri:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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13. CIP-0znaka

Za drzave Clanice C.I.P. izven pravnega prostora EU in
EFTA velja:

Orodije Hilti DX 462 HM/CM je tipko odobreno in sistemsko
preizkuSeno. Orodie je zato opremljeno z znakom odobri-
tve, ki je kvadratne oblike in ima vneseno Stevilko odobritve
S 812. Hilti na ta nacin garantira skladnost z odobreno kon-
strukcijo.

Nedovoljene napake, ki bi bile ugotovljene pri uporabi, je
treba javiti izdajatelju dovoljenja (PTB, Braunschweig) kot
tudi stalni mednarodni komisiji C.I.P. (Stédige Internationa-
le Kommission, Avenue de la Renaissance 30, B-1000 Bru-
selj, Belgija).

14. Zdravje in varnost uporabnika

Informacije o hrupu

Zahijalnik zicnikov s kartuso

Tip: DX 462 HW/CM

Model: serijsko

Kaliber: 6,8/11 zelena

Nastavitev zmogljivosti: 4

Uporaba: Oznacevanie z vtisnim znakom na jeklenem bloku

(400x400x50 mm)

Deklarirane izmerjene vrednosti hrupa so v skladu z Direktivo

o strojih 2006/42/ES v povezavi s standardom E DIN EN 15895. DX 462 HM DX462 CM
Raven zvo¢ne modi: Lwa, 1s' 110 dB(A) 108 dB(A)
Raven zvoénega tlaka na delovnem mestu: Loa, 1s* 108 dB(A) 107 dB(A)
Emisije zvotnega tlaka: Loc.pea’  135dB(C) 134 dB(C)

Pogoji za uporabo in postavitev:

Postavitev in uporaba zabijalnika zi¢nikov v skladu s standardom E DIN EN 15895-1 v preizkusnem prostoru z nizko
odbojnostjo podjetja Muller-BBM GmbH. Okoljski pogoji v preizkusnem prostoru ustrezajo zahtevam standarda DIN EN

ISO 3745.

Postopek preverjanja:

V skladu s standardom E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 in DIN EN ISO 11201 - princip ovojnice na prostem na odbo-

jni osnovni povrsini.

OPOMBA: Izmerjene emisije hrupa in negotovost pri merjenju predstavljajo zgornjo vrednost hrupa pri merjenju.

Pri drugacnih delovnih pogojih so lahko vrednosti emisije drugane.

"£2dB (A)
2+2 dB (A)
2+2dB (C)

Vibracije

Skupna vrednost vibracij, ki jo je treba navesti v skladu z 2006/42/ES, ne presega 2,5 m/s”.

Podrobneje informacije o zdravju in varnosti uporabnika najdete na Hiltijevi spletni strani www.hilti.com/hse
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0Oznacevalna glava X-462HM:

LOCTITE 243

12 Nm

KataloSka Stevilka

$t. izdelka

® 1 Vmesni del, kompl. 267920
@ 1 Zaskocka HM, kompl. 268017
® 1 Tlagna vzmet 0,4x5,4x10,9 4892
® 1 Obrogna vzmet NM 267979
@ 1 Udarni del HM, kompl. 268014
1 0-obrogek 34x5 268003
® 2 Blailni element 268000
0) 1 Ohigje HM, kompl. 268013
D) 4 Cilindri¢ni vijak M6x30 72477
® 4 Plos¢a Schnorr-S 6 70489
3 1 Tlaéni element M8 268002
B) 1 Bat X-462PM 267900
5 2 Lamelni obro& AS 22,1 4667
B) 1 Os, kompl. 267998
B) 1 Nalepka Opozorilo 23579
@ 1 Komplet drZala bata 5,556 268205
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0Oznacevalna glava X-462CM:

KataloSka Stevilka

$t. izdelka

® 1 Oznagevalna glava DXA-CM 268057
@) 1 O-obrogek 34x3 268164
® 1 Blazilni element CM 268158
@ 1 Udarni del, kompl. 268056
® 1 Zapiralo 23586
® 1 Cilindriéni vijak M6x30 72477
@ 1 Os A40-CM 268054
® 1 Tlaéni element M8 268002
® 1 Tlaéna vzmet 0,4x5,4x10,9 4892
0 1 Obro¢na vzmet NM 267979
D) 1 Zaskogka HM kompl. 268017
2 1 Komplet drzala bata 5,556 268205
B) 1 Bat X-462PM 267900
14) 2 Lamelni obro& AS22,1 4667
15 1 Plo&cica Opozorilo 23579
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OPUIMHANTHA UHCTPYKLIUS 3A USMOJIBBAHE
Ypep 3a 3a0uBaHe Ha 6onToBe DX462CM/DX 462HM

Mpepu pabota npoyeTere
HacToswwoTo PLkoBOACTBO 32
ekcnnoaraums u cb0niogaBaite
yKa3aHusTa B Hero.

CobxpansiBaiTe PbKkOBOACTBOTO 32
eKcrnioaTaumsa BUHaru 3aeaHo ¢

ypena.

MpepaBaiiTe ypeaa Ha TpeTH Mua
camo 3aefiHo ¢ PbkOBOACTBOTO 32
ekcnsioaraums.

Opranu 3a ynpaBneHue u
uuankatopu Kl

(® Bopau 3a BpbliaHe Ha OyTanoTo 3a 0TpaboTeHuTe ra3ose

® Qukenpatua BTynka

® Kopnyc

® KaHan Ha 3apsiga

® OcBobOXIaBaHe PeryMpaHeTo Ha MOLLHOCTTa

® PerynupaHe Ha MOLLHOCTTA

@ OtBexpaHe

PbkoxsaTka

® OcBoboxaBaHe Bofiaua 3a BpblLaHe Ha byTanoTo 3a
oTpaboTeHuTe ra3oBe

BeHTunaumoHH1 oTeOpM

@ byrano*

(@ Mapkupalua rnaa*

® Mapkwpatua rnasa ocBobox1aBaHe

*Tean yacTu morar fia GbfiaT NoIMEHeHM oT noTpebuTens.

CobabpxaHue CrtpaHuua
1. TeXHU4EeCKN AaHH 141
2. 06LM yKazaHus 143
3. Onucanwe 143
4. EneMeHTH, 060pyaBaHe 1 NPUHAIEXHOCTI 144
5. Yka3aHus 3a 6e30nacHoCT 145
6. BuBexpaHe B excrnoaraums 145
7. Excnnoaraums 146
8. 0BCnyxXBaHe 1 NoaapbXka 147
9. JlokanuavpaHe Ha noBpeau 149

10. TpeTvpaHe Ha OTnaabLy 151

11. MNpouasoacTeeHa rapaHums DX-ypean 151

12. [leknapauus 3a CbOTBETCTBUE C HOpMUTe Ha EC

(opurnHan) 151
13. CIP-0603Ha4eHre 152
14. 3npaseonassaHe 1 6e30nacHoCT 3a notpebutens 152

1. Yka3aHus 3a 6e3onacHocCT

1.1 OcHoBHM Npenopbku 3a 6esonacHocT

Hapen ¢ TexHyeckuTe npenopbku 3a 6e30MacHOCT B OTAEN-
HUTE pa3fenm Ha HACTOALLOTO PHLKOBOACTBO 3a ekcrioara-
LISl Cnieisa ro BCSKO BpeMe CTPUKTHO Jia CE CrasBsar CrefHm-
Te U3NCKBaHNS.

1.2 UsnonsBaiTe camo 3apsaau Hilti unu 3apsam cbe
CbLLOTO Ka4yecTBO

113non3BaHeTo Ha 3apsiam C MO-HIUCKO Ka4eCTBO B UHCTPY-

MeHTM Ha Hilti moxe aa noBene Ao oTnaraHe Ha Hemsro-

psin 6apyT, KOWTO MOXeE Aa eKCNoaampa 1 aa NpyuinHu

CEpVO3HI HapaHsiBaHUS Ha ONepaTopy W Xopa OKOSO TSX.

Kato MuHMManHo nauckeaHe, 3apsiaute Tpsibea:

a) la 6bAAT ¢ NOTBBLPKAEHME OT TEXHUS AOCTaBYMK
3a yCMewHO NpPeMWHaTO W3NUTBaHe CbIAcHO
EBponeiicku ctapapt EN 16264

YKA3AHUE:

@ Bewuku 3apsav Ha XunTi 3a ypean 3a AMPeKTeH MOH-
TaX ca TeCTBaH ycreLwHo cbrnacHo EN 16264.

@ [pu pecbrHmpanuTe B ctaHgapTa EN 16264 usnutsa-
HWsl CTaBa ayma 3a cneLndmnyH1 KoMOHaLMK OT 3aps-
AV W MHCTPYMEHTM B cucTemara 3a U3nuTeaHe, Kouto
ce npunarat ot OpraHu no cepTudmKaLms.
0603Ha4eHNETO Ha MHCTPYMEHTA, HaUMEHOBAHWETO
Ha OpraHa no cepTudmKaLys U HOMEPBT Ha cucTeMa-
Ta 3a U3NuTBaHe Ca OTnevaTaHn BbPpXy OnakoBkaTa Ha
3apsiga.

nnu

b) [la ce HoCK 3HaKLT 3a CLOTBETCTBME C HOPMUTE HA
CE (umnepatuBHa pasnopea6a ot tonmn 2013 r. B
EC)

BwxTe obpaseL, Ha onakoBka Ha:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Ynotpe6a no npepHasHaueHme
YpenbT cnyxu Ha npocdecuoHantms notpebuten 3a nocTass-
He Ha MapKVPOBKM BbPXY CTOMaHa.

1.4 Ynotpe6a He no npegHasHayeHue

@ Manunynauuy uim npeycTpoiicTea o ypesa He ca no3eo-
NEeH.

@ YpeobT He MOXe A3 Ce Monsea B cpeaa ¢ OMmacHOCT OT
B3PUBSIBAHE W Bb3MAMEHSIBAHE, OCBEH aKO € MU3PWUYHO pas-
PELLeH 3a Tasu Len.

@ 3a npeoTBpaTsBaHe Ha HApaHIBaHIUS M3MO0N3BaiiTe CaMo
OpWMVHAIHM 3aKPEMBaLL eNeMeHTH, 3apsaau, NPUHAZJIEX-
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HOCTM 1 PE3ePBHM YacTu Ha XWTK Wi Taknea CbC CbLLOTO
Ka4ecTBo.

@ Cvbniopasaiite NpeanMcaHusiTa 3a ekcroarauys, nog-
IpbXka v 06CnyxBaHe, NOCO4EHN B PHKOBOACTBOTO 3a eKC-
nnoarauys.

@ He Hacouaiite ypeia kbM cebe cy unm cpeLly Apyro
nvue.

@ He HaTuckaiiTe ypena KbM pbkata Bu unm apyra yact Ha
TANOTO.

@ He npaBete Mapku1poOBKM BbPXY NPEKaseHo TBbpAU 1an
YYMAUBX OCHOBM, KATO HAanp. CTbKIIO, Mpamop, nnactMaca,
6pOH3, MECUHT, Mef, CKa/lHa Maca, KyXv TyXiW, KepaMU4HI
TYX/M M ra300€TOH.

1.5 CbCTOsIHME HA TEXHMKaTa

@ YpenbT e n3paboTeH CbracHO Haii-HOBUTE MOCTUXEHNS
Ha TEXHWYECKOTO PasBUTHE.

@ YpeabT v HeroBute npucriocobneqns Morar fa Gbaar
OracHw, ako Ce 13Mon3Bar HeNpaBoMePHO OT HeKBANNULIN-
paH nepcoHan He No npeHasHadeHme 1 6e3 ChoNoaaBaHe Ha
131CKBaHWsTa 3a pabota.

A

1.6 Hapnexuna opranusauus

@ Ocyrypete 06O OCBET/IEHME.

@ YnoTpebsBaiiTe ypesa camo B 106pe NpoBeTPeHN paboTHU
MOMELLEHMS.

@ YpebT MOXe [ia Ce M3M0N13Ba CaMO Kato Ce bW C PbLie.
@ /136sirBaiiTe HeONAronpUSTHO NOSIOXEHWE Ha TANOTO. 3ae-
MeTe cTabKnHa CToiika 1 naseTe PaBHOBECHE.

@ [1py paboTa orpaHuyeTe AOCTbINA Ha APYrv nLa, 0c0BeHo
Ha fieLia, B paboTHNS NEPUMETBP Ha ypesa.

@ [NoaabpxainTe PLKOXBATKITE CYXM U BUHATW YACTM OT Mac-
112 ¥ MasHUHN.

A

1.7 Bb3HUKBALLYM ONACHOCTH OT ypeaa

@ YpenbT Moxe fa Gbie M3MON3BaH Mo MpeaHasHayeHue

€aMo Korarto e B 6e3ynpeyHo CbCTOsHME.

@ Koraro aaneH 3apsf He Ce 3anasu, BUHarv npoueavpante
10 CNEAHMS HAYMH:

1. 3appbxTe 3a 30 cekyHaM ypeaa NpuTHCHaT Bbpxy paboT-
HaTa NoBbPXHOCT.

2. Axo fioToraBa 3apsiLbT He Ce 3anasu, 0TCTPaHeTe ypesa ot
paboTHaTa NOBbPXHOCT, KaTO BHUMABATE [ HE [0 HACouM-
Te cpelLly cebe 1 unm cpeLy APYro JnLe.

3. [lpbrHeTe NeHTaTa ChC 3apsauTe C eyH 3apsif, Hanpes;
113pa3xoaBaiiTe OCTaBalLmMTe 3apsiayn OT JieHTaTa A0Kpail;
13BaJIETe 13Pa3x0/BaHara IeHTa 1 s CbxpaHeTe KaTo OTrna-
[IbK 110 TakbB HauvH, Ye HUKOIA 12 He MOXe 3 51 U3MoNi3Ba
110 norpeLLKka.

@ Korato nocneapar 2—3 HeCrony4/mBy 3apexaanus 6es fa

C€ YyBa SICHO LLUYM OT 3anajiBaHe Ha 3apsy, W Ja ce BUxaa

J0CTaTb4HO AbA6GOKA MApKWUPOBKa, Ce MpoLeaupa no cnep-

HUS HAYNH:

1. BepHara npekpatete pabotata
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2. Pa3spepeTe ypepna v ro pasrnobere (ux 8.3).

3. Mpogeperte GyTanoo.

4. MNouncrete ypena (Bux 8.5—8.13).

5. Ako e Hanuue npo6nem Cropes YroMeHaTuTe No-rope
MEpKM, He M3Mon3BaliTe noBeye ypeaa, a ro 0CTaBeTe B
cepsu3 Ha Xuntu-LieHTbp 3a NpoBepKa 1 eBEHTYasHO 3a
PEMOHT.

@ Huikora He Ce ONWTBAlTE 4 U3BAAMTE 3PN OT Mara3uH-

HUTE NIEHTV UM OT Ypesia C npunaraHe Ha cuna.

@ [pu paboTa C ypena ApbXTe PhLETE CY NIEKO CBUTU (a HE

U3MbHATH).

@ Huikora He ocTagsiaiiTe 3apeaeH ypen, 6e3 KOHTPos.

@ /1383eTe 3apsavTe M MUPOHUTE OT Ypesa NPeau noyncT-

BaHe, MOALPbLXKA 1 06CNYXBaHE, KaKTO 1 Npu CbxpaHeHMe Ha

cKag,

@ Hev3non3saHuTe 3apsam v HEM3No3BaHN B MOMEHTA ype-

[V [1a Ce CbXPAHIBAT HA MACTO, 3aLLMTEHO OT Bfiara v Npexo-

MepHa ropeLuvHa. YpeabT a ce TPaHCoPTUPa W ChXPaHsiBa

B kydap C Bb3MOXHOCT 3a 3almta CpeLly HenpaBoMepHO

nycKkaHe Ha ypera.

1.8 Temneparypa

@ He pasrnobseaiite ypepaa, KoraTo e ropeL.

@ Ha npeBuLIaBaiiTe npenopbunuTENHaTa MakcUMasHa Yec-
ToTa (6pOit MApKMPOBKM Ha Yac). B npoTuBeH cnyyai ypensT
MOXe Ja nperpee.

@ KoraTo nnacTMacoBuTe IEHTU 3a 3apsauTe Ce CTONSBaT,
TpsibBa 4a 0CTaBUTE ypeaa fa ce oxaau.

1.9 U3nckeaHus KbM notpedutens

@ YpeabT e npeaHa3HaueH 3a npodecvoHanHa yrotpeba.

@ YpenbT MOXe fia Ce eKcrnoaTvpa, 06CNyXea 1 noaabpxa
B 13NPaBHOCT Camo OT 0TOpM3MpaH 1 0ByueH nepcoHan. Mep-
COHaTLT TpsiOBa A3 Obe CreumanHo UHCTPYKTUPAH 3a Bb3-
MOXHUTE OMacHOCTH.

@ BuHaru ce KOHLEHTpupaiite no BpeMe Ha pabota. [eit-
CTBAATE CMOKOMHO M CbCPEOTOYEHO W HE U3MON3BaiiTe ype-
113, KOraTo He CTe ce KOHLeHTpupanu. MpekbcHete pabotara,
aKo He ce 4yBCTBare Jobpe.

1.10 CpeacTBa 3a nepcoHanHa sawmra

@ [lo Bpeme Ha paboTa ¢ ypeaa noni3earensT 1 HamupalmTe

ce B 6i130CT NMUa TpsiOBa ia HOCT NOAXOAALLM 3aLUMTHY
04MNa, 3aLLMTHA KACKA W aHTUOHN.



2. 00wwm yka3zaHus

2.1 MNpepynpeauTenHn HAANKUCK M TAXHOTO 3HAYEHNE

NPEAYNPEXAEHVE
OTHacs ce 3a Bb3MOXHA OracHa CuTyaumd, KoaTo Moxe aa
[nosefe 10 TeXKU TeNeCHU HapaHaBaH!s U CMbpT.

BHUMAHUE
Bb3moxHa oracHa cuTyaLws, KOATo MOXe [1a [loBe/e 10 Jeku
TENECHN HAPAHABAHMS 1 MATEPUAIIHY LLIETW.

2.2 MukTtorpamm

MpepynpeputenHu sHaum CumBonmn
lMpenynpexaeHve lMpenynpexnaeHve 3a Mpeaw ynoTpeda
33 0NMacHoCT OT ropeLLa NoBbPXHOCT [1a ce npoyete

061 xapakTep PbKOBOACTBOTO
3a excnnoarauus
MpenopbunTenHu 3Haum
[la ce u3nonsear lpepnnasHa kacka W3nonasaHe Ha
3aLUMTHM O4una 13non3eaHe aHTVId)OHM

Kl Yvcnara ykassar Homepara Ha (UIypuTe KbM TexcTa.
M306paxeHusiTa KbM TEKCTA LLE HAMEPUTE CrbHaTW B 06par-
HUTE CTpaHNLK. Pa3rbHETE 51 MU MPOY4BAHETO My.

B HacToALLOTO PHKOBOACTBO 3a eKCrnoatauys BUHAru ce
0bo3HayaBa «C ypen» ypedbT 3a 3abusaHe Ha GonTose
DX462CM/DX462HM.

Mscro Ha paHHuUTe 3a naeHTUdUKaLUa BbpPXy ypeaa
O3HayeHMeTO Ha TUNA W CEPUItHUAT HOMEP ca OTOens3aHu
Bbpxy Tabesnkara Ha ypepa. Mpenuiete Tean aaHHu B Pbko-
BOJCTBOTO 33 eKcroaraumst M ako Bb3HMKHAT BbIPOCH,
BMHAry rv cboOLLaBaiiTe Ha HALLETO NPeACTaBUTENCTBO WK
CEepBu3.

Tun:

CepwieH Ne:

3. Onucaxue

Ypenute Ha Xumtn DX 462CM n DX 462HM ca nopxopsium 3a
0003Ha4aBaHETO Ha LLECT Pa3nnyHu MaTepuana.

YpenbT GYHKUMOHMPA CbIMAcHO MPUHLMNA Ha ByTanoTto u
3aT0BA He Ce NPUYMCASBa KbM U3CTpenBaLLuTe ypeau. MpuH-
UMMBT Ha ByTanoTo rapaHTMpa onTuMasHa 6e30nacHoCT npu
paboTa M CUrypHOCT Ha 3akpenBaHeTo. Kato 3aaBuxBaLLo
CPELCTBO Ce U3M0N3Ba kapTyLLeH kanmbwp 6,8/11.

[lBxeHneTo Ha 6yTanoTo 1 3apsia Ce OChLUECTBSBA aBTOMA-
TUYHO NOCPEACTBOM Bb3HWUKHANOTO ra30Bo HansiraHe. C Tasu
MapkypaLLa cuctema Moxe yao6Ho, 6bp30 1 MKOHOMWYHO Ja
Obaar cHabaeHN C BICOKOKAYECTBEHO 0603HaYaBaHe ronsm
Opoit matepuany ¢ Temneparypa Ha Matepuana o 50 °C 3a
ypena DX462CM 1 Temneparypa Ha Matepuana o 800 °C 3a
ypena DX462HM. Ha Bceku 5 cekynau, pecn. npu cMsiHa Ha
Ha penedHuTe 3Haun Ha Bceku 30 CekyHan Moxe fa 6bae
1oCTaBeHa MapKMpPOBKa.

MonupetaHosara X-462CM u X-462HM ctomaHeHa Mapku-
paLla rnasa npuemar Ui cefiem o1 8 MM penedHmu 3Hauu,
WM [IECET OT 5,6 MM penedHn 3Hauy ¢ BUCO4MHM oT 6, 10
w12 mm.

KakTo npu BCUyku NpaxoekcnnoaTauyoHHy ypeay 3a 3abu-
BaHe Ha 6ontose, ypeante DX 462HM n DX 462CM, map-
kupawwte rnasu X-462HM n X-462CM, penedHute 3Haum
1 3apsguTe 06pasyBaT TEXHUYECKO €OMHCTBO. ToBa O3Ha-
4aBa, Ye C Ta3u cUCTEMA MOXE fia Obfie rapaHTUpaHo 6e3-
npobnemMHO 3akpernBaHe camo Torasa, korato ce u3non-
3BaT NPOM3BEAEHUTE OT XUNTU CneLvanHo 3a To3n ypes
3aKpenBalLyM eNemMeHTH 1 3apsau, pecn. NpoaykTH ¢
e[HakBo KayecTBo. Camo npu cnasBaHe Ha Teau YCnoBus
BaxaT JafieHuTe OT XunTu npenopbku 3a 3aKpensae
NpUIOXeHMe.

YpenbT npepiara 5-cTenexHa awmra. 3a 6e30nacHocTTa Ha
ron3eatesis Ha ypeaa v pabotHata My cpea.

MpuvHUMMBLT Ha GyTanoTo
1

N
o

ExeprusiTa Ha 3apsiaa ce npenasa Ha ByTano, YnsTo yekopeHa
maca 3abvBa nMpoHa B OCHoBara. Thii kato okono 95 % ot
KMHETMYHATA EHEPrust 0CTaBa KOHLEHTpUpaHa B ByTanoro,
KPEneXHUAT eNIeMEHT NPOHMKBA KOHTPOJIMPaHO B OCHOBATa
CbC CUIHO HamanieHa ckopocT, no-maska ot 100 m/cex. Cbc
3aCTONOPSIBAHETO HA BYTanoTo B ypena npukiioysa pabotara
11 10 TO3M HAYMH MpW npaBunHata My ynotpeba onacHute
NpocTpenBaHnsa Ca NPakTU4eCk HEBb3MOXHU.

CBbP3BAHETO HA MYCKOBUA MEXaHU3bM 1 XOa MPU HATUCK
ocurypsia GesonacHocT npu nagave [21. Mopaay Tosa
Mpy yfIap Ha ypesia BbpXy TBbPA OCHOBA, HE3ABUCUMO MOf,
KaKbB bibJl, MyCKOBUSAT MEXaHN3bM He Ce 3a/1eCTBa.
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Be3onacHocTTa Ha MYCKOBUSE MeXaHn3bM [3] rapaHTupa,
Ye Mpu eAHOKPATHO HaTUCKaHe Ha CryCbka 3apsiabT He ce
ocBobOOX/aaBa. 3aToBa ypeabT Ce 3afelicTea CamMo ako
JOMbJHUTENHO Obie NPUTMCHAT KbM OCHOBATA.

SapeiicTBaHeTo (4] M3nckBa cuna Ha HATUCK Haii-Manko
50 N, Taka 4e MOHTaXHa orepaLysi MoXe Aa 6bae U3BbpLLe-
Ha caMo TOraea, KoraTo YpebT € U3LSN0 NPUTUCHAT.

Ypennt e 06opyasaH ¢ npeanasuten (5], Tosa 03Hayasa,
Y€ MpW HATUCHAT CMYCK W NOCNEABALLO MPUTUCKAHE Ha ype-
[a He Ce 13BbPLUBA MOHTaXHA onepauwsi. U3cTpen crensa
CaMOo ako ypeabT MbPBO € NPUTUCHAT NpasunHo (1.) v ensa

Crnef TOBa Ce 3aeiCTBa CMyChbKbT (2.).

4. EnemeHTH, 000pyaBaHe U NPUHAANEXHOCTH

Mapkupaium rnasm

0060o3Ha4eHue 3a NopbYKa npunoxexve

X-462CM MonupetaHosa Mapkmpata rnasa ao 50 °C

X-462HM CromaHeHa Mapkmpaliia rnasa g0 800 °C

Byrano

0603HayeHue 3a nopbyKa npuioxeHue

X-462 PM ByTana 3a npunoxeHns npy MapkvipaHe

MpuHagnexHocTn

0603HayeHue 3a NopbYKa npunoxexve

X-PT 460 Yabnxenue Pole Tool. Tasu cuctema 3a yabxasaHe no3s0/s18a MapKMPOBKY BbPXY FOpELLM
marepuanm o1 6e30macHo pascTosiHue. Ta ce uanonasa 3aefHo ¢ DX462HM

HM1 PesepeHu 6ontose 1 O-npbcTeH. Camo 3a Mapkupaltia rnaga X-462HM

Mpucnocobnetne 3a MapKMPOBKM BbPXY KPbITI NOBBPXHOCTY (Hanp. ra3osu 6yTunku). Camo BbB Bpb3ka ¢

32 LIEHTPOBKA mapkupalLa rnaga X-462CM. Octa A-40-CML e Heobxoauma BiHaru, korato e nocTaBeHo
npu1cnocobIeHEeTO 3a LIEHTPOBKA

CeoiicTBa

0Go3HaueHue 3a nopbyKa npunoxexve

X-MC S Penedpru aHaum  "Sharp characters” — OctpopbbecTyt penedHm 3HaLy 3a ICHU MapkV1POBKM BbPXy MaTepuani,
npy KOUTO AbABG0YMHATA HA MAPKMPaHE HE € KPUTUYHA.

X-MC LS PenedHn 3Haum  "Low stress characters” — 3a npunarase Bbpxy KpUTyHI1 Matepuani. MNo-ronemute pagnycu

npy penecdHUTe 3HaLw AedopMUPaT B M0-Masika CTENeH MaTepUanTe B 0CHOBATA.
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X-MC MS PenecHu 3Haum

"Mini stress characters” — pepopmupar Matepuana B 0CHOBaTa B OLLE N0-MaJika CTeneH B

cpaBHeHue ¢ "low stress characters”. PenedHute 3Haum pasnonarar CbLLO Taka C Mo-roneMn
PaMycy 1 0CBEH TOBA XapaKTEPHMAT LWPUGT e NpekbCHaT. 3aToBa Ce Nojy4aBa NyHKTUPaHa
KOHQUrypauws Ha wpndTa. (JocTass ce camo Mo XenaHue Ha knveHral)

3a [OMbAHUTENHO 0BOpY/IBAHE 1 3aKPENBALLY ENIEMEHTH, MOJISl, CBLPXETE Ce C MECTHIS KIOH Ha XiTu,

Sapsgu

0Go3HayeHue 3a NopbYKa Ligst Cuna
6,8/11 M 3eneH 3eneH Marka
6,8/11 M xwnt Xonr CpepHa

3a 90 % OT BCUKV MApKVPOBKI YPEALT MOXe 13 Gbjie 3apenieH Cbe 3eneH 3apsa. XbATuaT 3apsij e ¢ No-ronsma cuia Ha MowwHocTTa. Mpenopbysa ce
V3M0/13BAHETO Ha 33PN C Haii-Masika Cuna Ha MOLLHOCTTA, 3a Ja CE OrPaHuiM 10 MUHIMYM W3HOCBAHETO Ha ByTarnoTo, Ha yAapHUKa U Ha penedHuTe

3Hauu.

KomnnekxT 3a no4McTBaHe

Xuntu-cnpeit, niocka YeTka, Kpbriia YeTka ronama, Kpbria Yetka Maska, Wwabep, noyncTaaLla Kbpna

5. TexHuyecku paHHu

Ypen DX462CM DX462HM

Terno 3,92 kr (8.64 nubpu) 4,62 kr (10.19 nnbpw)
[bixuHa Ha ypeda 435mm (17.13") 425 mm (16.73")
[penopbymTenHa MakcMMasHa YecTora 700/h

3apsm 6,8/11 M (27 npubn. KbC) 3eNeH, XbiT

3anaseHy npasa 3a TEXHUYECKN U3MEHEHMS

6. BbBeXxpgaHe B ekcninoartawms

6.1 Mpoeepka Ha ypena

@ [IpoBepeTe fam B ypeaa “Ma JieHTa Cbe 3apsau. Ako B
ypeaa uMa JieHTa CbC 3apsigu, U3TErNETe g C pbka rope ot
ypena.

@ [poBepsBaiiTe M3NPABHOCTTA HA BCUYKY BBHLLIHM YacTh Ha
Ype[ia 1 Ha BCUYKY eN1eMeHTH 3a ynpaenexue. He paborete ¢
ypepa, Korato HKOW YaCTy Ca MOBPEAEH! NN HSKOW OT Opra-
HUTE 3a YPaB/EeHe He Ca HAaMbAHO u3npasHu. [aiiTte ypeaa
Ha PEMOHT B OTOPM3MPaH CEPBU3 Ha XunTu.

@ [posepete bydepa u GyTanoto 3a waHoceaHe (BuX 8.
ObcnyxsaHe 1 NOANPLXKA)

6.2 CmaHa Ha Mapkupaluara rnaea

1. MposepeTe manu B ypeaa nmMa NeHTa CuC 3apsigu. Ako B
ypena uMa nieHTa ChC 3apsiin, U3TerNeTe 9 ¢ pbka rope ot
ypena.

2. HaTucHeTe NpuKpeneHoTo OTCTpaHu npucnocobneqve 3a
0TONOKMPaHe Ha MapkupaLLaTa raBa.

3. Pas3BuitTe MapkupalLiaTa rnasa.

4. TpoBepeTe MapkupaLLaTa rnaea v 6yTanoTo 3a U3HoCBaHe
(v OBCNyxBaHE M MOANPLXKA)

5. W36yraiite byTanoto o orpaHuyuTeNs B ypesa.

6. HaticHere mapkupalLiaTa rnasa 3apaso BbPXY Bofaua 3a
BpbLLUAHE Ha OyTanoTo 3a 0TpaboTeHUTE ra3ose.

7. 3aswiiTe MapkupaLLaTa rnasa BbpXy ypepaa, IoKaTo ce 3ac-
TOnopM.
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7. Exkcnnoarauusa

BHUMAHUE

H [o Bpeme Ha onepauysiTa no 3abumea-
HEe MOXe fAa Ce OT4ynu Mmarepuan
WM [1a M3XBbPYAT YACTU OT Marasu-
Ha 3a 3apsauTe.

W /I3xBbpyalmaT Matepuan Moxe Ja
HapaHu TANOTO 1 O4uTE.

B Vi3non3gaiite (noTpebuTensT n nuuara
B ONM30CT) 3aLLMTHY 04Ma M 3aLLMTHA
Kacka.

BHUMAHUE

B MapkvpoBKaTa ce npeaussukea ot
3ananBaxe Ha 3apsig.

W TBbPAE CUNHMST LIYM MOXE A3 HaB-
peau Ha cyxa.

W VI3non3saiite (noTpeduTensT u nmua-
Ta B 6/M30CT) aHTUGOHM.

NPEAYNPEXAEHVE

M Ypes nputurckaHe B HsKakBa YacT OT
TANOTO (Hanp. pbkarta) ypeabT MoXe
na Gbyie roToB 3a yroTpeda.

M [pv ocurypeHa rotoBHOCT 3a pabo-
Ta C ypesia Moxe fia ce 3a6usT ene-
MEHTU W B 4aCTU Ha TSOTO.

M 3aroBa HMKOra He NpUTUCKaiiTe
MapKMpaLLaTa riasa KbM 4acTv oT
TANOTO.

NPEAYNPEXAEHVE

M [locpeacTsom M3appnBaHe Ha Map-
KMpaLLaTa rnasa Hasag, ¢ pbka ype-
[bT MOXe NpW OnpefeneHu yeno-
BMS 12 Ob/ie NPUBELEH B FOTOBHOCT
3a pabora.

M [pu ocurypeHa rotoBHOCT 3a pabo-
Ta C ypesia MoXe [ia ce 3abusT ene-
MEHTU W B 4aCTU Ha TSOTO.

B 3aroBa HMKOra He M3EbpnBaiiTe
Ha3aj, MapKkMpaLLaTa rnaea ¢ pbka.

146

MocTaBsHe Ha penedHy 3HaLy

Mapkupaluara riaa npuema wim cenem ot 8 Mm penedHm

3HaLW, UM IeCET OT 5,6 MM penedHm 3Hauu.

1. MNMocTaBete CbOTBETHO penedHUTE 3HALM HA XENaHoTo
0003HayeHne. B To3u cyyaii GnokupalumsT noct Tpsbea
na 6bie 0TBOPEH.

2. MocTagsiiTe NOCTOSHHO penedHNUTEe 3HALM B cpefara Ha
Mapkvipaluara rnaga. Mocrasiiste efHakbB 6poii oTaane-
YUTENHW ENIEMEHTY B [1BaTa Kpasi Ha evH pes, penedhm
3HaLM.

3. N3paBHsBaiiTe EBEHTYaIHO HEPABHOMEPHOTO Pa3cTos-
HUWe OT KpaiiLuara, Kato 13nonasare penedeH 3Hak <—>
ToBa rapaHTpa paBHOMEPHO YAapHO Bb3LENCTBME.

4. Obe3onacete nocTaseHuUTe penedHn 3Hauy Ype3 3area-
psiHe Ha BnokvpaLLys NocT.

5. MapkvpalumsT ypeq 3aeHo ¢ MapkupaLuara r1asa e rotos
33 M3M0/3BaHe.

BHUMAHUE:

@ Kato oT1aneyeTUHN eNeMeHTH 13noN3BaiTe camo opuru-
HaJTHW 3aHLM 32 OTCHCTBYE, @ NPU HyX[a — penedHm 3Hauy ¢
WM$OBaAHN 3HaLW.

@ [1orpeLUHo NonoXeHUTE penedHm 3HauM HaMansaBaT Cpoka
Ha rOJHOCT Ha YIapHMKa 1 BNOLLABAT Ka4ecTBOTO Ha penedal

MocTaBsiHe Ha NeHTa CbC 3apsav

/36yTaitTe neHTaTa CbC 3apsinTe, C TECHWS kpai Hanpeq, B
nocoka OTA0NY B PbKOXBATKATA, [I0KATO NIEHTATa ChbC 3apsiam-
Te M3LAN0 NOTbHe B PbKoxBaTkara. AKO 1ckaTe Ja NoCTaBuTe
13MON3BaHa JIEHTA CbC 3apsiau, M3TerneTe C pbka JieHTara
ChC 3apsiauUTe rope OT Ypeaa, 0KaTo B OTAENEHWETO 3a 3apsi-
[vre ce nosiBi Heu3nonasad 3apsg. (Momowy: CbOTBETHO
Hai-[0NHUSIT HOMeP BbPXy 0bpaTHaTa CTpaHa Ha IeHTaTa CbC
3apsiavTe Nokasea ko Nopep, 3apsis, OT Tau JIEHTa Ce Hamu-
pa B OTAENEHETO 32 3apsiauTe.)

HacTpoiika Ha MOLHOCT

136epeTe cunata Ha 3apspa W HacTporkata Ha MOLLHOCTTA

Cb0BPa3HO MPUIOXEHNETO. AKO He pasnonarare C OnuUTHU CTO-

JiHOCTV BMHArK 3aM04BaiATe C MUHAMAIHA MOLLHOCT:

1. HatucHete 6yToHa 3a OrpaH1yaBaHe.

2. 3aBbpTeTE perynatopa 3a MoWHOCTTa Ha 1.

3. OcBobogerte ypena.

4. Korato MapkvipoBKarta € u3paseHa TBbpaie cnabo: Yenuye-
T€ MOLLIHOCTTA 4YPE3 HACTPOKa HA BLPTALLMS PEryNaTop Ha
MOLLHOCTTa. AKO C€ Hanara, non3gaiiTe No-CueH 3aps.

MapkupaHe ¢ ypeaa

1. MputucHeTe ypeaa nog, npae brbi KbM paboTHaTa NOBbP-
XHOCT.

2. HatucHete cnycbka 32 OCbLUECTBSIBAHE HA 3a0MBAHETO.

NPEAYNPEXAEHUE:

@ Hukora He HaTWCKaiiTe Mapkupaluara rnaea C pbkara
Ha3af. Hanvue e 0nacHOCT OT HapaHsiBaHe.

@ He npesuLLaBaiiTe MakcMMaslHaTa YecToTa.

7.5 Pa3pexpaHe Ha ypepu
/13BapeTe u3non3eaHara eHTa CbC 3apsanTe OT ypeaa.



8. 06cnyxBaHe U noAnpPbLXKa

B 3aBMCMMOCT OT ypepa npu perynsipHa excnioarauys Toi
C€ 3aMbpCsiBa W OMPEAENEHM YaCTU 1 eNIEMEHTU CE U3HOC-
gar. [opaav ToBa 3a ia ce OCUrypy HaiexaHa v besonacHa
pabota Ha ypepa, ca 3afib/XUTENHO HeobXoaUMM perynsp-
Ha NoAZPbXKa U NpoBepka. Hue npenopbysame noyncTea-
He Ha ypefia v npoeepka Ha byTanoTo 1 Gydepa Haii-manko
BEAHLX CEAMMYHO NPW WHTEH3WBHO W3MON3BaHe, HO Haii-
kbcHo cnep, 10.000 MoHTaxHM onepavmm!

8.1 O6GcnyxeaHe Ha ypepa

BBHLLHMAT KOPMYC Ha ypeaa e HanpaseH OT YAapOyCTORuMBa
nnactmaca. PbKoxBaTkuTe Ca OT enacToMepeH marepua.
Hukora He paboTeTe ¢ ypena npu 3anyLueHn BEHTUNALMOHHN
oropu! He ponyckaiTe nonafaHeTo Ha YyXam Tena BbB BbT-
PELUHOCTTa Ha ypena. PefoBHO noYMCTBaAlATE ypena OTBbH C
NIEKO HaBnaxHeHa Kbpna. [py NoyY1CTBaHe HUKOra He U3non-
3BaliTe NPbCKayka 1 NapocTpyiika!

8.2 Nopapuxka

PenoBHO npernexaaiTe BCUYKM BbHLLIHM €IEMEHTY Ha ypeaa
3a MOBPEMYM U Ce YBEpPeTe B U3NPABHOCTTA HA ENEMEHTUTE 3a
ynpasnetue. He pabotete ¢ ypesa, koraTto HsKoW 4acTu ca
MOBPEAEHN WM HAKOW OT OpraHuTe 3a YNpaBfieHue He ca
HaImbAHO M3npaeHu. [laiTe ypeaa Ha nonpaBka B CEpBM3 Ha
Xunmu.

BHUMAHUE

M [pu ynotpeba ypeabT Moxe Aa ce
HaropeLuy.

B Moxe fa cv u3ropute poLeTe.

M He pasrnoGsgaiite ypeaa, koraro e
ropew. OcrtaBete ypega fga ce
oX/aam.

Ypepute noanexar Ha cepBu3, KOraTo:

1. IMa HeNpaBWJHO 3anaBaHe Ha 3apsauTe Uin

2. konebaHus B MOLLHOCTTA, UK

3. npu 3atpyaHeHa pabora:

@ Heobx0aMMOTO HansiraHe Npy NPecoBaHe ce yBe/nyasa
@ [okayBa Ce CbMPOTUBIEHWETO HA MYCKOBIS MEXaHN3bM
@ PerynaropbT Ha MOLLHOCTTa TPYAHO Ce HacTPOiiBa

@ JleHTara Ha 3apsguTe TPYAHO Ce CBans

BHWUMAHME npu nouncreaHe:

@ [Npv NOAAPLXKA MM CMa3BaHe Ha YacTy OT ypeaa HuKora

He 13nosn3eaiTe cMaska. ToBa MoXe [ia A0BEAE A0 HapyLLaBa-

He dyHKumMTe Ha ypepa. M3nonssaite camo Xuntu-crpen

WIN NPOAYKTW CbC CPABHMMO KAYECTBO.

@ 3ambpcsBaHngTa no ypeaute DX chabpxar BeluecTsa,

KOWTO MOXe fAa 3acTpalar Bavwerto 3apase.

— He BovwwBaiiTe npax 1 3aMbpCSBaHNS NPY NOYMCTBAHETO.

—He ocrassiiTe npax/3aMbpcsBaHUs Aa MonagHaT Bbpxy
XPaHUTESHN MPOSYKTH

— Cnef noymncTBaHe Ha ypesia cv MuiATe pbLieTe.

IEEY Lemontupate Ha ypepa

1. MposepeTe fanv B ypeaa uma eHTa cbC 3apsam. Ako B
ypeda uMa NieHTa CbC 3apsau, WU3TerneTe JieHTara CbC
3apsauTe C pbka rope oT ypeaa.

2. HaTucHeTe npuKpeneHoTo OTCTpaHW npucrocobnexme 3a
0TONOKMPaHe Ha MapkypaLLaTa rnasa.

3. Pa3suiiTe MapkvpaLLara rnaga.

4. OTcTpaHeTe MapKkvpaLuara rnasa 1 6yranoto.

IEXA Nposepere Gydepa n Gyranoto 3a usHoceaHe
Byranoto ce nogmeHs, korato

@ € CyyneHo.

@ e TBb/Ie MHOrO U3HOCEHO (Hanp. 90° U3MeCTBaHe Ha cer-
MEHTa).

@ npLCTEHNTE Ha BYTaNoTOo Ca U3KOYMAM UM UNCBAT.

@ 6yTas10T0 € U3KPMBEHO (MPOBEPKA YPE3 ThPKANSHE BbPXY
rnajka noBbPXHOCT).

YKA3AHUE:
@ Hukora He n3nonasaiite u3HoceHu GyTana v He npeanpu-
emaitte MaHunynauum no Gytanara.

IEX NMouncrete npucrenute Ha Gyranoto

1. MouncTteTe NPLCTEHUTE HA LMAMHABPA C MOCKA YeTKa,
[0KaTo 3aroyHar fja ce ABXaT CBOOOAHO.

2. Hanpwekaiite neko npbCTeHuTe Ha GyTanoto ¢ Xuntu-
crpef.

IEXA Nouncrsaiite mapkupaluara rnaea B o6nactra
Ha pe30bara

1. MouucTgaiiTe pe3bata C nnockara Yetka.

2. Hanpuckaite neko peabata ¢ Xuntu-crnpeii.

[JeMoHTMpaHe Ha Bofaya 3a BpblUaHe Ha
OyTanoro 3a oTpaboTeHuTe razose

1. HatucHeTe orpaHnumTens npy 13BmBKaTa Ha pbkoxeaTkara.
2. PasBuiiTe Bofiaya 3a BpblaHe Ha byTanoTo 3a otpaboTe-
HUTE rasoBe.

MouucreTe BoAaya 3a BpbLUyaHe Ha OyTanoro 3a

oTpaGoTeHuTe rasoee

1. MouucTeTe NpyxwHaTa ¢ nnockara YeTka.

2. MoumcTeTe YenHaTa CTpaHa ¢ Nockara YeTka.

3. MoumcTeTe ABata 0TBOPA OTKbM Y€NHATA UM CTpaHa ¢ Masl-
kara Kpbrya YeTka.

4. TlouucTeTe ronsmara ayrka ¢ rofsmara kpbriia YeTka.

5. Hanpwekaiite neko Bofaua 3a BpbllaHe Ha OyTanoto 3a
oTpaboTeHuTe ra3oBe ¢ XUnTu-Crpeil.

IEX:] Nouucteane Ha kopnyca oTBLTpe

1. MoumcTeTe Kopryca ¢ ronsgmara Kpbria YeTka.
2. Hanpuckaitte kopnyca OTBbLTPE JIEKO C XUITH-Crpent.
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EXT) NouncreaHe Ha KaHana Ha neHTaTa Cbe
3apspuTte

TMouucTeTe IECHNA 1 NIEBUS KAHAN HA IEHTATa CbC 3apAANTE C
rnomoLLTa Ha NpUNoXeHwst wabep. 3a NoYMCTBaHe Ha kaHana
Ha NeHTaTa ChC 3apsauTe Tps0Ba N1eko 4a NOBAUTHETE ryme-
HOTO NMOKPUTHE.

FXEl Hanpuckaiite perynatopa Ha MOLHOCTTa JIEKO
¢ Xuntu-cnpei.

EXF MonTupaHe Ha Bopaya 3a BpbLuaHe Ha

OyTanoro 3a oTpaboTeHUTe ra3oee

1. M3paBHeTe CTpenkuTe BbpXy KOpryca ¥ Bofaya 3a Bpblua-
He Ha ByTanoTo 3a 0TPaboTEeHUTE ra3ose.

2. U36yTaiite BOAAYa 3a BpblUaHe Ha OyTanoTo 3a oTpabote-
HUTE ra30Be [10 OrpaHNIMTENs B KOPMYCA.

3. 3aswmiiTe Bozaya 3a BPbLUaHe Ha OyTanoTo 3a 0TpaboTeHn-
Te ra3oBe B ypena, 0KaTo ce 3acTonopy.

EXE Crno6sBane Ha ypepa

1. U36yTaitTe ByTanoto o orpaHMuMTENs B ypeaa.

2. HatcHeTe Mapkumpaluara riaea 3apaBo Bbpxy Bojauya 3a
BpblLiaHe Ha 6yTanoTo 3a 0TpaboTeHUTE ra3oBe.

3. 3aBuitTe Mapkupallata rnaea Bbpxy ypeaa, Aokarto ce
3aCTONopHu.

ERE Nopnpubxkka u nouncTeaHe Ha X-462HM

CTOMaHeHaTa MapKkupalua rnasa

CromaHeHaTa Mapkupalla riaBa cneiga Aa ce noymcTsa

cnef ronsm 6poii MapkvpaHus (pecn. npy Bb3HUKBaHE Ha

npobnemu, Hanp. NoBpeAa Ha yAApHUKA WK BOLIEHO

KaYecTBO HA MapKMpPOBKaTa).

1. OtcTpaHete penedHUTE 3HaUM NOCPEACTBOM OTBApsIHE
Ha 6yoKvpaLLys N0CT.

2. Pasguitte yetupute Gonta (M6x30) ¢ wwecTorpameH
KoY.

3. OtpeneTe ropHaTta noiioBMHA HA Kopnyca OT JonHata
(BHumanve 3npasa Bpb3kal) Hanp. 4pes u3non3saqe Ha
TYMEH YyK.

4. OtctpaHete ynapHuka ¢ O-npbCTeHa, 3BYKOM30MALIMOH-

HUTE eNeMHTU 1 MOHOGJI0Ka Ha afanTopa U MpoBepeTe

BCWYKM MOOTAENHO 38 U3HOCBAHWS.

. N3BapeTe Gnokmpaluys 0CT ¢ 0cTa.

. Mpeon pa crnobute Mapkvpallata rnasa, nposepete
[ETaiNHO yaapHuka 3a mospeu. M3HocenmsT, pecn.
CKbCaH YAAPHUK MOXe [ia j0Befie 10 NPEeXAEBPEMEHHO
crnvpae Ha paboTara 1 0 BIOLLEHO Ka4ECTBO Ha MapKu-
poBKata.

7. MNouwcTeTe BbTPELLHATA CTPaHa Ha MAPKVPALLATA [/1aBa u
ocTa.

8. MNocraseTe yacTTa Ha afanTopa B efHata NoioBuHa HA
Kopnyca.

9. Mokpuiite yaapHuka ¢ HoB O-NpbCTEH.

10. MocrageTe ocTa ¢ 6nOKMpALLYMs NOCT B OTBOPA

11. Cne MOHTMPAHETO Ha yAAPHIKA NOCTABETE 3BYKOM30Na-

LIMOHHWTE ENEMEHTW.

o ol
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12. MocTageTe ropHara nosioB1Ha Ha Kopryca Bbpxy Ao/HaTa
1 30paBo 3aBuitTe ¢ yetupute Gonta (M6x30), kato
13MON3BaTe JIOKTUT M LUIECTOrPAMEH KITHOY.

EXE Nopnpubxka n noyncteaue Ha X-462CM

nonmpeTaHoBa Mapkupalua rnaea

CTomaHeHaTa Mapkupalla rnasa ciefsa ja ce no4ucTsa

cnef ronsim 6poit MapkupaHus (pecn. Mpu Bb3HUKBaHE Ha

npobnemu, Hanp. noBpeAa Ha yAaapHUKa Wau BROLIEHO

KaYecTBO HAa MapKMPOBKaTa).

1. OTCTpaHeTe penedHUTe 3HaLWM NOCPEACTBOM OTBapsiHE
Ha GnokupaLLys N1oCT.

2. Ocsobopete ¢ukcupatms Gont (M6x30) ¢ npubnuau-

TenHo 15 3aBbpTaHNs C NOMOLLTA Ha BbTPELLEH LIECTOr-

paMeH KIo.

. OTCTpaHeTe 3aTBOPa OT MapKvpaLLaTa rnasa.

. OtcTpatete ynapHuka ¢ O-npbCTeHa 3aefHo C m3ona-
LMOHHUS €NIEMEHT W 1 NPOBEPEeTEe NOOTAENHO 3a
13HocBaHus. [Mpu HeobxoaMMOCT HanpaseTe NpobuB B
0TBOpA.

. Vi3BapieTe Gnokupalms nocT ¢ ocTa 4Ype3 BbpTeHe B
0TBOPEHATa NO3WLWS C NIEKO M3MON3BaHE Ha Cuna.

. [poBepeTe yaapHuka aeTannHo 3a nospean. sHoceHm-

IT, PECn. CKbCaH YAAPHUK MOXE [ia [0Bene [0 npe-

XOEBPEMEHHO CrMpaHe Ha paboTaTa v O BOLIEHO

Ka4yecTBO Ha MapKMpOBKaTa.

MouncTeTe BbTPELLHATa CTPaHa Ha Mapkupaluara rnasa

¥ ocTa.

. BbBegieTe 1 HaTMcHeTe ocTa ¢ 6MoKMpaLLys IOCT BbTPE
B OTBOpA, KaKTO € Noka3aHo Ha M30BpaXeHneTo, A0KaTo
Ce 3acTonopwu.

. MokpwiiTe yoapHmka ¢ HoB ryMmeH O-npbCTeH.

. MocTaBeTe 3BYKOM30NMALMOHHISI ENIEMHT BbPXY YAapPHM-
ka 1 v BKapaiiTe B MapkupaLLara rnaea.

. MocTageTe 3aTBOpa B MapkupaLLaTa rnasa ¥ 1 3aterHe-
Te pukenpawms Gont (M6x30) ¢ BLTPELLEH LiecTorpa-
MEH KJToY.
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8.16 Kontpon cnep o6cnyxeaHe v noaapbXka

Crep, 13BbpLUBaHE HA paboTyh N 0BCNYXBaHE W NOALPLXKA
cneaBa Ja ce npoBepy Aamv BCUUKW 3aLUMTHM CUCTEMM Cca
MOCTABEHY U1 U3MPaBHM.

YKA3AHME:
@ /1310013BaHETO Ha IPYrv CMa304HY CPEACTBA OCBEH XUNTu-
Cripeii MoXe [1a NoBpeay ryMeHuUTe 4YacTu, ocobeHo bydepa.



9. JlokanuaupaHe Ha nospeau

| Hemanpagwoct

JleHTara cbe 3apsauTe He ce

JleHTara cbC 3apsamTe He MOXe
Aa Obae cBaneHa

Jlentara cue 3apsgute ce
pasrans
\
|
/
E
g

3apsaabT ce ocBoGOXAaBa OT
neHTaTa ChC 3apsauTe

E]

-~

Mpuumna

M oBpepaeHa NeHTa Che 3apsiam
M OcTatbLy OT U3rapsiHe

M YpeabT e noBpenieH

B YpeabT nperpsisa BCELACTBUE HA
BICOKA YECTOTA
M Ypenpt e nospeseH

NPEAYNPEXAEHUE

He ce onuTBaiite fa 0TCTpaHuTe
3apsay OT Mara3uHHaTa IeHTa Wi ot
ypesa cbe cuna.

B [ledexTeH 3apsn,
B YpenbT e 3aMbpCeH

NPEAYNPEXAEHUE
He ce onuTBayite fa oTCTpaHuTe
3aPS[V OT MarasvHHara JIeHTa uim ot

ypepa CbC cua.

H [Npy paboTa ypeabT npekaneHo
[bIF0 Ce MpUTICKa
Il TBbpAe BMCOKA YECTOTA

I TBbpLE BUCOKA YeCTOTa

NPEAYNPEXAEHUE
He ce onuTBaiiTe fa oTcTpaHuTe
3apsaam OT Mara3nHHaTa JieHTa uim ot

ypepna cbC cuna.
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| Heusnpasoct

| Mpuamna

3atpyaHsBaHe Ha paGorara:

— HeoGxoaumoTo Hansrase npu
npecoBaHe ce yBenu4yaBa

— YBenuyasa ce CbnpoTUBIEHME-
TO Ha MYCKOBUSI MEXaHU3bM

— PerynatopsT Ha MOLLHOCTTa
TPYAHO Ce HacTpoiiBa

— JleHTara cbC 3apsguTe TpyAHO
ce cBans

I OcrarbLy 0T U3rapsiHe

Byranoto 3asbkaa BbB BOAaya 3a
BpbLUaHe Ha OyTanoTto 3a oTpabo-
TEeHUTe ra3oBe

BopaaybT 3a BpblLaHe Ha GyTanoto
3a oTpaboTeHuTe ra3oBe 3asxaa
Y Y =

MpomeHsILLO ce KayecTBo Ha
MapKupoBKara

M MoBpeaeHa

M TpueHe Ha bydepa BbB BLTPELL-
HOCTTa Ha BOJja4a 32 BPbLUAHE Ha
GyTanoTo 3a 0TpaboTEHNUTE ra30Be

M [NospeneH bydep

Il 3ambpcsBaHe 0T 0CTaTbLy OT
u3rapsiHe

I OcTarbLy OT u3rapsHe

M [NoBpepaeHo byTano

M MoBpeaeHu YacTvt (yaapHKK,
0-npbCTeH) B MapkMpalLaTa riasa

I V13HoceHn penedrm 3Haum
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10. TpetupaHe Ha oTNaAbLUK

YpeauTe Xuntu B no-ronsMara ci1 4acT ca npou3Be/eHi 0T MaTeprani 3a MHorokparHa ynotpe6a. Mpeanoctaeka 3a MHOTOK-
PaTHOTO MM W3MO/I3BAHE € TAXHOTO NPaBUIHO PasaensiHe. B MHOro CTpaHI HYe Beye CMe Cb3f1av OpraHnaaLs 3a u3kyrysaHe
Ha ynotpebsBaHm ypeau. Mo Tean BbNpoc ce 00bPHETE KbM LIEHTbPA 3a 06CYXBaHe HA KNMEHTW Ha XMITTU N KbM TbproBC-

KO-TEXHUYECKMS B KOHCYNTaHT.

Axo vckaTe camu f1a npeajieTe ypeia Ha BTOPUYHY CYPOBUHM Ypes pasfiensHe Ha MaTepuanuTe: pasriobete ypeaa, A0KOsKO-

TO TOBA € Bb3MOXHO 6€3 Crieupantm VHCTPYMEHTH.

Pa3penete otaenHuTe YacTu, KakTo cnepBa:

CrpouteneH /CtpoutenHarpyna  OcHoBeH MaTepuan WU3ni

Kydapye 3a TpaHcnopTipaHe lnactmaca Peumknnpare Ha nnactMaca
BoHLueH kopmyc Mnactmaca/Enactomep Peuyknpane Ha nnactmaca
bonTose, Manky yacTy CromaHa Crapu meTanm

M3non3saxu 3apsiay Cromara/lnactmaca Cbrn. 00LIECTBEHMTE pa3nopendm

11. NpoussopcTeeHa rapaHuus DX-ypeau

XunTu rapaHTvpa, Ye [0CTaBeHusT ypen e 6e3 nedektn B
marepuana u npou3BoaCTBeHn aedekti. Tasu rapaHums
BaXW Camo Mpu YCIOBYE, Ye YPeabT Ce M3MoN3Ba npasuiHo,
nopabpXa ce U ce nouncTea cbobpasHo PbKOBOACTBOTO 33
ekcrnoatauus Ha Xuntm u ce cbbnopasa TexHUyeckara
LISNIOCT Ha ypepa, T.€. U3Mon3eat ce CaMo OPUTMHAIHI KOH-
CyMaTVBM, PE3ePBHM YacTU W NPUHAANEXHOCTM HA XUATV Uu
JpYrv NPOAYKTY C UAEHTUYHO KaYeCcTBo.

Hacrosiuara rapaHums Bkntoysa 6e3nnateH pemMoHT unm 6e3-
nnarHa noamsiHa Ha ieeKTMpani Te YacTv Npes Lienvs nepu-
0f, Ha excrnoaraums Ha ypega. Yactu, KouTo Noanexar Ha
HOPMaJIHO WM3HOCBaHE, He ce 00XBAW@T OT HacToslaTa
rapaHuvs.

Bcsikakeu npeteHuuu OT Apyro ecTtecTteso ca U3KIIO-
YeHU, aKo He Ca Hanuue ApYyry 3aab/DKUTENTHU MeCT-

Hu pa3nopenom. Mo-cneunanHo Xuntu He HOCH OTrO-
BOPHOCT 32 Npeky unu KocBeHu ged ekt unu nospe-
v, 3ary0u unm pasxoam BbB Bpb3Ka C U3N0I3BAHETO
WM NOpagyM HEBb3MOXHOCTTA 32 M3NOJI3BaHE Ha
ypeaa 3a Hakaksa uen. U3puyHo ce usknioysar BCsi-
KakBu HeoduLManHn yBepeHUs, Ye ypeabT MoXe Aa
Ce U3non3ea unu e NoAxXoAsLY, 3a onpeaeseHa uen.

[Mpwn ycTaHoBsIBaHe Ha aaneH aedekT ypeabT uin OTAeNHUTe
My yacTvt Tpsibea a ce u3nparaT He3abaBHO 38 PEMOHT Wi
MOAMSIHA HA CbOTBETHMS IOCTABYMK Ha XUATW.

Hactosiata rapaHuus 00XBalla BCUYKM FapaHLMOHHM
3a/Ib/IXEHIs OT CTpaHa Ha XWTi M 3aMecTBa BCUYKM Npef-
VILLHW MW HACTOSILLM AAEKNApaLyK, MMCMEHMN WKW YCTHM Yro-
BOPKY OTHOCHO rapaHLmsTa.

12. fleknapauus 3a cboTBeTCTBUE C HOpMUTE Ha EC (opurunan)

0603HaeHMe: Ype 3a AMPEKTEH MOHTaX
TunoBo 0603HaYEHME: DX 462 HM/CM
['0amHa Ha NpoM3BOACTBO: 2003

[leknapupame Ha coOCTBEHA OTFOBOPHOCT, Ye TO3W MPOoayKT
0TroBapsi Ha cieHMTe AvpekTuBY 1 cTaHpapTv: 2006/42/EG,
2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

TexHuuecKa AOKYMEHTaUMA npy:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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13. CIP-0003HayeHue

3a crpaHuTe-uneHku Ha C.1.P. n3sbH 3oHara Ha EC u EACT
BaXN:

Ypenbt Ha Xuntn DX462HM/CM e pa3peLueH cTpouteneH
YPeA, 1 e u3nuTaH cucTemHo. Mopaav ToBa BbpXy ypeaa uma
HaHECEH 3HaK 3a paspeLLenue ¢ kBaparHa Gopma 1 BUCaH

OTHOCHO HeponycTumu AedekTn, KOUTO BMBAT YCTAHOBEHM
npv pabota, cnefga fa ce yenomst Cryx6ara no u3gasaHe
Ha pa3peLumtentu (PTB, bpayHLwuBaiir), kakTo 1 [ocTosHHaTa
MexayHapoaHa Komucus C.1.P. (MocTosiHHa MexayHaponHa
Komucus, Avenue de la Renaissance 30, B-1000 Bpiokcen,

HOMEp Ha paspewenviero S 812. Mo Toan HanH Xamm | PEA)-

rapaHTMpa CbOTBETCTBMETO C pa3peLLleHUss KOHCTPYKTUBEH
vn.

14. 3ppaBeona3BaHe u 6e30nacHOCT 3a NnoTpeduTens

Uudopmaums 3a wym

3apeiicTBaH OT 3apsav Ypes 3a AMPEKTEeH MOHTaX

Tun: DX 462 HM/CM

Mogen: Cepusi

Kannbwp: 6,8/11 3eneH

HacTpoiika 3a MOLLHOCT: 4

MpunoxeHue: MapkvpoBKy ¢ penedHy 3HaLm BbpXy CTOMaHeH 610k

(400x400x50 mm)

06saBeHn U3MepeHun CTOWHOCTM Ha 3BYKOBUTE NapameTpu cbrnacHo

OupektuBa 3a mawnHm 2006/42/EG BbB Bpb3ka c EDINEN 15895 DX 462 HM DX462 CM
HWBO Ha 3BYKOBa MOLLHOCT: Lwa 1s' 110 dB(A) 108 dB(A)
EMWCHOHHO HWBO Ha 3BYKa Ha PabOTHOTO MACTO: Loa 1s° 108 dB(A) 107 dB(A)
EMWCHOHHO BBPXOBO HUBO Ha 3BYyKa: Loc.pea’  135dB(C) 134 dB(C)

YcnoBus Ha MOHTaX M Ha eKcnnoarTauus:

MoHTaXbT 1 ekcnnoaTaumusiTa Ha nucToneTa 3a 3akpensaHe Ha 6ontose E DIN EN 15895-1 B 6eiHO Ha oTpassiBaHe
nomeLLeHue 3a nanuteare Ha cpma Mller-BBM GmbH. Ycnosusita Ha okonHaTa cpeaa B NOMELLEHNETO 3a U3NUTBa-
He otroBapsT Ha DIN EN ISO 3745.

MeTtop Ha usnuTBaHe:

CobrnacHo E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 n DIN EN ISO 11201 meTog Ha 06BvBaLLa NOBbPXHIHA B CBOBOAHOTO
none BbpXy pedenekTmpalla 0CHOBa.

3ABENEXKA: N3meperuTe LWyMOBM emUcum 1 NpUHaAnexallata HeCUrypHOCT Ha U3MepBaHeTo NPEeLCTaBAT ropHaTa
rpaHuLia Ha O4aKBaHUTE NPy M3MEepBaHMSATA 3BYKOBM NapameTpu.

OTKMOHeHs B paboTHUTE YCMOBWS MOraT Aa AOBEAAT [0 APYr CTOMHOCTM Ha EMUCUNTE.

'+2dB (A)

2+2dB (A)

*+2dB (C)

BuGpauum
Mocoyenara cornacHo EN 2006/42/EQ obLua CTORHOCT Ha BUBpaLmKTE HE NPEBUILLABA 2,5 M/CEK’.

[JombnHuTenHa nHdopmaums 0THOCHO 3apaBeonassade 1 6e30MacHOCT 3a NOTPEOMTENs MOXETE 3 HAMEPUTE HA MHTEPHET-
CcTpaHuuara Ha Xvuntu www.hilti.com/hse
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X-462HM Mapkupaluya rnasa:

LOCTITE 243

12 Nm

Bpoiika 0603HaY€eHNe Ha NopbYKa Aptukyn-Ne
® 1 KomnnekT MexamHHa yact 267920
@ 1 Komnnext dukcatop HM 268017
® 1 Hatnckatenna npyxua 0,4x5,4x 10,9 4892
® 1 MpbcTeHoBuaHa npyxmuHa NM 267979
@ 1 YnapHuk HM kpl. 268014
1 O-npbCTeH 34x5 268003
® 2 M30naumoHeH enement 268000
1 KomnnexT kopnyc HM 268013
@) 4 LinnuHapuyen 6ot M6x30 72477
®@ 4 3acTonopsiBalL, KOHYC Ha 3bbyara Lwaiiba 6 70489
® 1 Byrano 3a Hansrae M8 268002
1 ByTano X-462PM 267900
® 2 JNamenen npbCTeH AS 22, 1 4667
1 Komnnext oc 267998
1 MpeaynpenuTenta sanensatua rabena 23579
@ 1 KomnnexT fbpxay Ha 6yTanoro 5,556 268205
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X-462HM Mapkupaiuya rnasa:

Bpoiika 0603HaueH1e Ha NopbYyka Aptukyn-Ne
® 1 MapkupatLia rnasa DXA-CM 268057
1 0-npbCcTeH 34x3 268164
® 1 M3onauvmoreH enemeHt CM 268158
@ 1 KomnnexT yaapHuk 268056
® 1 3arsop 23586
® 1 LinnuHapuyen 6ot M6x30 72477
@ 1 Oc A40-CM 268054
1 Byrano 3a HansraHe M8 268002
® 1 Hauckarenta npyxuna 0,4x5,4x10,9 4892
® 1 MpbCTEHOBMAHA NPyXuHa NM 267979
@ 1 Komnnex dukcatop HM 268017
® 1 KomnnekT ibpxay Ha Gyranoro 5,556 268205
1 Byrano X-462PM 267900
2 Jlamenen npbcTen AS22, 1 4667
® 1 MpenynpeauTenya rabena 23579
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o
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EC Declaration of Conformity | UK Declaration of Conformity

Manufacturer: Importer:
Hilti Corporation Hilti (Gt. Britain) Limited
FeldkircherstraBe 100 1 Trafford Wharf Road, Old Trafford

9494 Schaan | Liechtenstein Manchester, M17 1BY

DX 462 (01)

Serial Numbers: 1-99999999999

2006/42/EC | Supply of Machinery (Safety) EN 15895:2011 + A1:2018
Regulations 2008

Schaan, 03.09.2021

S T

Mario Grazioli Dr. Lars Taenzer
Head of Quality Management Head of BU Direct Fastening
Business Unit Direct Fastening Business Unit Direct Fastening
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It is a requirement for the United Kingdom that the cartridges must be UKCA-compliant and must bear
the UKCA mark of compliance.

Fir das Vereinigte Kénigreich gilt, dass die Kartuschen UKCA-konform sein miissen und die UKCA-
Kennzeichnung tragen missen.

age il 12y 5 s T snen sl MealSi ALWAUKCA WSl siaa JUKCA

B O6eaunHeHoTo KpancTeo Baxw, Ye kapTyluuTe TpsioBa Aa ca UKCA-cbBMeCTMMM 1 Ye TpsibBa Aa nmat
UKCA-MapkupoBKa 3a CbOTBETCTBME.

HEXREFEAN - BARMNIFS UKCA ERFHTH UKCA i1 -
AREATIEE, KERFLEAFSUKCATE T EHUKCAEE,
Pro Spojené kralovstvi plati, Ze nabojky musi splfiovat UKCA a musi mit oznaceni UKCA.

For Storbritannien geelder det, at patronerne skal vaere UKCA-konforme og UKCA-maerkede.

AmroteAei amraitnon yia 1o Hvwpévo Baaoileio 611 Ta @uaoiyyia Tpétel va gival oupfBard pe To UKCA kai va
@épouv To afjua cupuopewaong UKCA.

Para el Reino Unido, los cartuchos deben contar con la homologacion UKCA y presentar la marca
UKCA.

Uhendkuningriigis peab padrunitel olema UKCA-vastavus ja padrunid peavad kandma UKCA-margistust.
Britanniassa panosten pitaa olla UKCA-vaatimustenmukaisia, ja niissa on oltava UKCA-merkki.

Pour le Royaume-Uni, les cartouches doivent étre conformes UKCA et porter le sigle UKCA.

NIYIT? DIXKN7 D2"N D'wMNNN NTRIkAN 127000 1MYUKCA in'o nk nkw7IUKCA .

Za Ujedinjeno Kraljevstvo vrijedi da kartuSe moraju biti u skladu s UKCA i da moraju imati oznaku UKCA.

Az Egyesiilt Kirdlysag esetében a patronoknak UKCA-konformnak kell lenniik, és legyen rajtuk
feltlintetve a UKCA-jelolés.

Per il Regno Unito i propulsori devono essere conformi alle norme UKCA ed essere dotati della targhetta
UKCA.

H— k1 v DIFUKCAIZER L . UKCADBEE Y —INRTFINTWSI I ENEETHEREETH S,

BipikkeH MaTwansikta kapTpumxaep UKCA TtananTtapbiHa cavikec xoHe UKCA TaHGanamacbiHa e
6onybl TUiC.

FRO| B2 UKCAE T3t UKCA EA|Zt Q= 7HE2|X|0fOF BHLCt.
Jungtinei Karalystei galioja reikalavimas, kad Soviniai turi atitikti UKCA ir bati paZenklinti UKCA Zenklu.

Apvienotaja Karalisté kasetném jaatbilst UKCA sertifikacijas prasibam un jabat markétam ar UKCA
markeéjuma zimi.

Voor het Verenigd Koninkrijk geldt dat de patronen UKCA-conform moeten zijn en van de UKCA-
aanduiding moeten zijn voorzien.

For Storbritannia ma patronene oppfylle UKCA-kravene og ha UKCA-merking.

W Wielkiej Brytanii obowigzuje zasada, ze naboje muszg spetnia¢ wymogi UKCA i muszg mie¢
oznaczenie UKCA.

Para o Reino Unido é valido que os cartuchos tém de estar em conformidade com a norma UKCA e tém
de ter a marcagdo UKCA.

Pentru Regatul Unit, capsele trebuie sa fie conforme UKCA si s aiba identificatorul UKCA.

[ns BennkobpuTaHuM: NaTpoHbl AOMKHBI cCOOTBETCTBOBATL TpebosaHnsm UKCA 1 nmeTb MapKupoBKy
UKCA.

Pre Spojené kralovstvo plati, Ze nabojky musia spifiat poZiadavky UKCA a musia mat oznagenie UKCA.

Za Zdruzeno kraljestvo velja, da morajo biti kartuSe skladne z zahtevami UKCA in morajo imeti oznako
UKCA.

Za Ujedinjeno Kraljevstvo je uslov da kertridZzi moraju biti uskladeni sa UKCA i moraju nositi UKCA
oznaku uskladenosti

For Storbritannien géller att patronerna maste uppfylla UKCA-kraven och ha UKCA-mérkning.
Kartuslarin UKCA uyumlu olmasi ve UKCA uygunluk isaretini tagimasi Birlesik Krallik igin bir gerekliliktir

Y Benukiih BpuTaHii nopoxoBi 3apsiav noBuHHI BignosigaTth ctaHaaptam UKCA Ta MaTu MapKyBaHHs
UKCA.
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