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Nail

Nagel < X-ENP2K

Clou

mm 2.7+ 3.3 » 6 »10 » >20
Cartridge br"“k
Kartusche senwarz
Cartouche noir

* Blue cartridges might be used as well for low strength steel up to 10 mm thickness.
* Fur Standard Stahl bis zu einer Dicke von 10 mm kénnen auch blaue Kartuschen verwendet werden.
* Des cartouches bleues peuvent également étre utilisées pour de I'acier standard d’une épaisseur jusqu’a 10 mm.

Power regulation to be set according to nail stand-off.

Gerate Leistungseinstellung gemass Nagelvorstand.
Réglage de la puissance selon I'enfoncement du clou.
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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

DX 76 PTR Bolzensetzgerat

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Inbe-
triebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung im-
mer beim Gerét auf.

Geben Sie das Gerat nur mit Bedienungsanlei-
tung an andere Personen weiter.
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 Die Zahlen verweisen jeweils auf Abbildungen. Die
Abbildungen zum Text finden Sie auf den ausklappba-
ren Umschlagseiten. Halten Sie diese beim Studium der
Anleitung gedffnet.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet »das Ge-
rat« immer das Bolzensetzgerat DX 76 PTR.

Geratebauteile und Bedienungselemente

Geridt DX 76 PTR
Nagelmagazin MX 76-PTR
Anpress-Stifte
Montagedffnung Schutzkappe
Repetiergriff
Kartuschenmagazinschacht
Sichtfenster Ladekontrolle
Leistungsregulierrad

(8) Zeiger fiir Leistungsregulierung

(9) Kappe (Stiitzpolster)

(12) Abzug

(13) Hebel fiir Demontage Kolbenfiihrung

(9 Kolbenfiihrung
Schutzkappe Nagelmagazin
Anschlag (Befestigungselement)

(7)) Luftungsschlitze

(18) Bolzenfiihrung X-76-F-15-PTR

(19) Schutzkappe Gerat
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Verschleissteile

0 Kolben X-76-P-ENP-PTR

@) Kolben X-76-P-ENP2K-PTR
@ Kolbenbremse X-76-P-PB-PTR

1 Sicherheitshinweise

1.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den
einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
folgende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

1.1.1 Verwendung Kartuschen

Verwenden Sie nur Hilti Kartuschen oder Kartuschen
mit vergleichbarer Qualitat

Werden minderwertige Kartuschen in Hilti Werkzeugen
eingesetzt, kbnnen sich Ablagerungen aus unverbrann-
tem Pulver bilden, die plétzlich explodieren und schwere
Verletzungen des Anwenders und Personen in dessen
Umgebung verursachen kdnnen. Kartuschen missen
eine der folgenden Mindestanforderungen erflllen:

a) Der betreffende Hersteller muss die erfolgreiche
Priifung nach EU-Norm EN 16264 nachweisen konnen
oder

b) Das CE-Konformititszeichen tragen (ab Juli 2013
in der EU zwingend vorgeschrieben)

HINWEIS

Alle Hilti Kartuschen flir Bolzensetzgeréte sind erfolg-
reich nach EN 16264 getestet. Bei den in Norm EN
16264 definierten Prifungen handelt es sich um System-
tests spezifischer Kombinationen aus Kartuschen und
Werkzeugen, die von Zertifizierungsstellen durchgefihrt
werden. Die Werkzeugbezeichnung, der Name der Zerti-
fizierungsstelle und die Systemtest-Nummer sind auf der
Verpackung der Kartusche aufgedruckt.
Siehe auch Verpackungsbeispiel unter:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Direktmontagegerit. Benutzen Sie das
Gerat nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem
Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten



stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim Ge-
brauch des Geréts kann zu ernsthaften Verletzungen
flhren.

b) Vermeiden Sie ungiinstige Kérperhaltung. Sorgen

Sie fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht.

c) Richten Sie das Gerét nicht gegen sich oder eine

andere Person.

d) Pressen Sie das Gerdt nicht gegen lhre Hand

oder einen anderen Kérperteil (bzw. einer anderen
Person).

e) Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, ins-

besondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

f) Halten Sie bei der Betatigung des Gerats die Arme

gebeugt (nicht gestreckt).

1.1.3 Sorgfaltiger Umgang und Gebrauch von
Direktmontagegeraten

a) Benutzen Sie das richtige Gerdt. Benutzen Sie

das Gerat nicht fiir solche Zwecke, fiir die es
nicht vorgesehen ist, sondern nur bestimmungs-
gemadss und in einwandfreiem Zustand.

b) Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Ar-

beitsflache.

c) Lassen Sie ein geladenes Gerét nie unbeaufsich-

tigt.

d) Entladen Sie das Gerat immer vor Reinigungs-,

Service- und Unterhaltsarbeiten, bei Arbeitsun-
terbrechung sowie fiir die Lagerung (Kartusche
und Befestigungselement).

e) Nicht in Gebrauch stehende Gerite miissen ent-

laden, an einem trockenen, hochgelegenen oder
abgeschlossenen Ort ausserhalb der Reichweite
von Kindern, aufbewahrt werden.

f) Uberpriifen Sie das Gerit und Zubehdr auf even-

tuelle Beschadigungen. Vor weiterem Gebrauch
miissen Schutzvorrichtungen oder leicht abge-
nutzte Teile sorgféltig auf ihre einwandfreie und
bestimmungsgemasse Funktion iberpriift wer-
den. Uberpriifen Sie, ob bewegliche Teile ein-
wandfrei funktionieren und nicht klemmen, oder
ob Teile beschédigt sind. Samtliche Teile miissen
richtig montiert sein und alle Bedingungen er-
fillen, um den einwandfreien Betrieb des Geréts
zu gewahrleisten. Beschadigte Schutzvorrichtun-
gen und Teile miissen sachgeméss durch den
Hilti-Service repariert oder ausgewechselt wer-
den, soweit nichts anderes in der Bedienungsan-
leitung angegeben ist.

g) Betatigen Sie den Abzug nur, wenn das Geréat

vollstandig senkrecht auf dem Untergrund ange-
presst ist.

h) Halten Sie das Gerat immer fest und rechtwinklig

zum Untergrund, wenn Sie eine Setzung durch-
fiihren. Dadurch wird ein Ablenken des Befesti-
gungselementes vom Untergrundmaterial verhin-
dert.

Setzen Sie nie ein Befestigungselement durch
eine zweite Setzung nach, es kann zu Element-
briichen und -klemmen fiihren.

Setzen Sie keine Befestigungselemente in beste-
hende Locher, ausser wenn es von Hilti empfohlen
wird.

Beachten Sie immer die Anwendungsrichtlinien.
Verwenden Sie, wenn es die Anwendung zuldsst,
die Schutzkappen.

Ziehen Sie das Magazin, Bolzenfiihrung nicht mit
der Hand zuriick, das Gerét kann dadurch unter
Umstanden einsatzbereit gemacht werden. Die
Einsatzbereitschaft ermdglicht eine Setzung auch
in Korperteile.

1.1.4 Arbeitsplatz

d)

Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung des Arbeitsbe-
reichs.

Setzen Sie das Geréat nur in gut beliifteten Arbeits-
bereichen ein.

Setzen Sie keine Befestigungselemente in Unter-
grundmaterial, das ungeeignet ist. Material, das zu
hart ist, wie zum Beispiel geschweisster Stahl und
Gussstahl. Material, das zu weich ist, wie zum Bei-
spiel Holz und Gipskarton. Material, das zu spréde
ist, wie zum Beispiel Glas und Fliesen. Das Setzen
in diese Materialien kann einen Elementebruch, Ab-
splitterungen oder ein Durchsetzen verursachen.
Setzen Sie keine Néagel in Glas, Marmor, Kunst-
stoff, Bronze, Messing, Kupfer, Fels, Isolations-
material, Hohlziegel, Keramikziegel, diinne Ble-
che (< 2,7 mm), Gusseisen und Gasbeton.
Vergewissern Sie sich, bevor Sie Befestigungs-
elemente setzen, dass sich niemand hinter oder
unter dem Arbeitsplatz aufhalt.

Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung. Hal-
ten Sie das Arbeitsumfeld frei von Gegenstanden
an denen Sie sich verletzen kénnten. Unordnung
im Arbeitsbereich kann Unfélle zur Folge haben.
Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von
Ol und Fett.

Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.
Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Setzen
Sie das Gerdt nicht Niederschldgen aus, benutzen
Sie es nicht in feuchter oder nasser Umgebung.
Benutzen Sie das Gerat nicht, wo Brand- oder
Explosionsgefahr besteht.

1.1.5 Mechanische Sicherheitssmassnahmen

a)

Wabhlen Sie die richtigen Bolzenfiihrungs- Befesti-
gungselementekombinationen aus. Wenn nicht die
richtige Kombination benutzt wird, kann das zu Ver-



letzungen fuhren, das Gerat beschadigt und / oder
die Befestigungsqualitat beeintrachtigt werden.

b) Verwenden Sie nur Befestigungselemente, die fiir
das Gerat bestimmt und zugelassen sind.

c) Fillen Sie keine Befestigungselemente in das Ma-
gazin, wenn es nicht korrekt an das Geréat montiert
ist. Die Befestigungselemente konnen herausge-
schleudert werden.

d) Verwenden Sie keine verschlissene Kolben-
bremse und nehmen Sie keine Manipulationen
am Kolben vor.

1.1.6 Thermische Sicherheitsmassnahmen

a) Sollte das Gerét Uberhitzt sein, lassen Sie es
abkiihlen. Uberschreiten Sie nicht die maximale
Setzfrequenz.

b) Tragen Sie unbedingt Schutzhandschuhe, wenn
Sie die Wartungen ausfiihren miissen, ohne das
Gerat vorher abkiihlen zu lassen.

c) Wenn es zu Verschmelzungen am Kunststoff-
Kartuschenstreifen kommt, miissen Sie das Gerat
abkiihlen lassen.

2 Allgemeine Hinweise

1

.1.7 Explosionsgefahrlich

d)

1

Verwenden Sie nur Kartuschen, die fiir das Gerat m

zugelassen sind.

Entfernen Sie den Kartuschenstreifen vorsichtig
aus dem Gerét.

Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus dem Ma-
gazinstreifen oder aus dem Gerat mit Gewalt zu
entfernen.

Ungebrauchte Kartuschen miissen an einem tro-
ckenen, hochgelegenen oder abgeschlossenen
Ort ausserhalb der Reichweite von Kindern auf-
bewahrt werden.

.1.8 Personliche Schutzausriistung

O

Der Benutzer und die sich in der Nahe aufhaltenden
Personen miissen wahrend der Benutzung und Feh-
lerbehebung des Geréts eine geeignete Schutzbrille,
einen Schutzhelm, Geho6rschutz benutzen.

2.1 Signalworter und ihre Bedeutung

GEFAHR

Fur eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren
Koérperverletzungen oder zum Tod flhrt.

WARNUNG
Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Korperverletzungen oder zum Tod flihren kann.

VORSICHT

Fir eine mdglicherweise geféhrliche Situation, die zu
leichten Kérperverletzungen oder zu Sachschaden fiihren
kénnte.

HINWEIS
Fur Anwendungshinweise und andere nitzliche Informa-
tionen.

2.2 Erlauterung der Piktogramme und weitere

Hinweise

Warnzeichen

Warnung vor Warnung vor Warnung vor

allgemeiner explosions- heisser
Gefahr gefahrlichen Oberflache
Stoffen



Gebotszeichen Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerét
Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
m sind auf dem Typenschild lhres Gerédts angebracht.
‘?’@]’ @ Ubertragen Sie diese Angaben in lhre Bedienungsan-
leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
N Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.
Augenschutz Schutzhelm Gehorschutz Schutzhand-
benutzen benutzen benutzen schuhe
benutzen Typ:
Serien Nr.:
Vor
Benutzung
Bedienungs-
anleitung
lesen

3 Beschreibung

3.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

Das Gerét dient dem professionellen Benutzer im Bauhaupt- und Baunebengewerbe zum Setzen von Befestigungs-
elementen in Stahl.

Das Gerat darf nur handgefiihrt eingesetzt werden.

Manipulationen oder Verédnderungen am Gerét sind nicht erlaubt.

Das Gerét darf nicht in einer explosiven oder entflammbaren Atmosphére eingesetzt werden, ausser es ist dafir
zugelassen.

Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermeiden, nur original Hilti Befestigungselemente, Kartuschen, Zubehor
und Ersatzteile oder solche von gleicher Qualitét.

Befolgen Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

Vom Gerét und seinen Hilfsmitteln kdnnen Gefahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal unsachgemass
behandelt oder nicht bestimmungsgemass verwendet werden.

Das Gerat darf nur von eingewiesenem Personal bedient, gewartet und instand gehalten werden. Dieses Personal
muss speziell Gber die auftretenden Gefahren unterrichtet sein.

Wie bei allen pulverbetriebenen Bolzensetzgeréten bilden das Gerédt, das Magazin, die Kartuschen und die die
Befestigungselemente eine technische Einheit. Dies bedeutet, dass ein problemloses Befestigen mit diesem System
nur dann gewabhrleistet werden kann, wenn die speziell fir das Gerét hergestellten Hilti Befestigungselemente und
Kartuschen bzw. Produkte von gleichwertiger Qualitat verwendet werden. Nur bei Beachtung dieser Bedingungen
gelten die von Hilti angegebenen Befestigungs- und Anwendungsempfehlungen.

Das Gerat bietet 5-fachen Schutz. Zur Sicherheit des Gerétebenutzers und seines Arbeitsumfeldes.

3.2 Kolbenprinzip mit Kolbenbremse

Die Energie der Treibladung wird auf einen Kolben Uibertragen, dessen beschleunigte Masse das Befestigungselement
in den Untergrund treibt. Durch die Verwendung des Kolbenprinzips ist das Gerat als ein ,Low Velocity Tool“ zu
klassifizieren. Rund 95 % der kinetischen Energie befindet sich im Kolben. Da der Kolben in jedem Fall am Ende
des Setzvorgangs durch die Kolbenbremse gestoppt wird, verbleibt Uberschissige Energie im Gerat. Somit sind bei
korrekter Anwendung gefahrliche Durchschisse praktisch ausgeschlossen.

3.3 Fallsicherung

Durch die Koppelung von Ziindmechanismus und Anpressweg ist eine Fallsicherung gegeben. Bei einem Aufprall des
Geréts auf einen harten Untergrund kann deshalb keine Ziindung erfolgen, egal in welchem Winkel das Gerét auftrifft.

3.4 Abzugsicherung

Die Abzugsicherung gewabhrleistet, dass bei alleiniger Betatigung des Abzugs der Setzvorgang nicht ausgeldst wird.
Ein Setzvorgang lasst sich nur ausldsen, wenn das Gerat zusétzlich auf einen festen Untergrund vollstandig angepresst
ist.



3.5 Anpresssicherung

Die Anpresssicherung macht eine Anpresskraft von mindestens 50 N erforderlich, so dass nur mit vollstandig
angepresstem Gerét ein Setzvorgang durchgefiihrt werden kann.

3.6 Auslosesicherung

Das Gerét verfugt zudem Uber eine Ausldsesicherung. Dies bedeutet, dass bei betédtigtem Abzug und anschliessendem
Anpressen des Gerats kein Ausldsen erfolgt. Es kann also nur ausgeldst werden, wenn das Gerat vorher korrekt

angepresst und erst danach der Abzug betétigt wird.

3.7 Gerat DX 76 PTR, Anwendungen und Befestigungselementeprogramm
Befestigung Profilbleche auf Stahl, Stahldicke 6 mm bis Vollstahl

Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente X-ENP-19 L15 MX 10 Né&gel pro Magazinstreifen
Nagelmagazin MX 76-PTR
Kolbenset X-76-P-ENP-PTR
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente X-ENP-19 L15 Einzelnagel
Einzelbolzenfiihrung X-76-F-15-PTR
Befestigung Profilbleche auf Stahl, Stahldicke 3-6 mm
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente X-ENP2K-20 L15 MX 10 Né&gel pro Magazinstreifen
Nagelmagazin MX 76-PTR
Kolbenset X-76-P-ENP2K-PTR
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente ENP2K-20 L15 Einzelnagel
Einzelbolzenfiihrung X-76-F-15-PTR
Befestigung Verbunddiibel
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente X-ENP-21 HVB Je 2 Stick pro Verbunddiibel
Verbunddiibel X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140
Bolzenfiihrung X-76-F-HVB-PTR
Kolben X-76-P-HVB-PTR
Befestigung Profilbleche auf Beton (DX-Kwik)
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente NPH2-42 L15
Bolzenfiihrung X-76-F-Kwik-PTR
Kolben X-76-P-Kwik-PTR
Bundbohrer TX-C 5/23 Bundbohrer zum Vorbohren
Befestigung Elemente (Durchmesser 8mm) fiir Gitterrostbefestigungen
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente X-EM8H/ X-CR M8 Zum Installieren von
X-FCM-M, X-FCM-R,
X-FCP-F, X-FCP-R




Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente X-GR/ X-GR-RU Gitterrostbefestigungssystem
Bolzenfiihrung X-76-F-8-GR-PTR

Kolben X-76-P-8-GR-PTR

m Elemente fiir Befestigungen auf Stahluntergrund und Beton

Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung

Befestigungselemente DS 27-37 Négel fur allgemeine Schwer-
lastbefestigungen auf Beton
und Stahl

Befestigungselemente EDS 19-22 Négel zur Befestigung von
Stahl

Befestigungselemente X-EM10H 10 mm Bolzen auf Stahlunter-
griinden

Bolzenfiihrung X-76-F-10-PTR

Kolben X-76-P-10-PTR

4 Zubehor, Verbrauchsmaterial

Bezeichnung

Artikelnummer, Beschreibung

Hilti Koffer

DX 76 PTR KFD, gross, mit abschliessbarem Kartu-
schenfach

Koffer Magazingerat

DX 76 PTR

Reinigungsset

DX 76 / 860-ENP, Flachbiirste, Rundburste ¢ 25, Rund-
birste ¢ 8, Stdssel, Reinigungstuch

Hilti Spray

Set Kolben und Kolbenbremse

X-76-P-ENP-PTR und X-76-P-ENP2K-PTR

Schutzkappe flr Magazin und Einzelbolzenfihrungen

Priflehre DX 76 PTR

zusétzlicher Kolben

Schieber Reparatur-Set

Kartuschen Typ Bestell-Bezeichnung
Extra starke Ladung 6.8/18 M schwarz
Sehr starke Ladung 6.8/18 M rot

Starke Ladung 6.8/18 M blau

Schwache Ladung

6.8/18 M griin

5 Technische Daten

Technische Anderungen vorbehalten!

HINWEIS
*fur stérungsfreien Betrieb.

Gerat

DX 76 PTR

Gewicht mit Magazin

4,37 kg

Dimension (L x B x H)

464 mm x 104 mm x 352 mm




Gerat DX 76 PTR
Magazinkapazitat 10 Elemente
Anpressweg 32 mm
Anpresskraft 90...130 N
Anwendungstemperatur / Umgebungstemperatur -15...+50 °C
Maximale durchschnittliche Setzfrequenz* 600/h

6 Inbetriebnahme

HINWEIS
Vor der Inbetriebnahme Bedienungsanleitung lesen.

6.1 Gerat priifen

Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen im
Geréat befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen im

Gerat befindet, beférdern Sie ihn durch mehrmaliges
Repetieren am Repetiergriff, bis Sie Ihn auf der Kartu-
schenaustrittsseite greifen kdnnen und entfernen Sie den
Kartuschenstreifen dann durch Herausziehen.

Prifen Sie alle aussenliegenden Teile des Gerats auf
Beschadigungen und alle Bedienungselemente auf ein-
wandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerat nicht, wenn
Teile beschadigt sind oder Bedienelemente nicht ein-
wandfrei funktionieren. Lassen Sie das Gerat vom autori-
sierten Hilti-Service reparieren.

Prifen Sie Kolben und Kolbenbremse auf korrekten Ein-
bau und Verschleiss.

7 Bedienung

HINWEIS

Beim Festhalten mit der zweiten Hand mussen Sie die
Hand so platzieren, dass Sie keine Llftungsschlitze oder
Offnungen verdecken.

WARNUNG

Wahrend des Setzvorgangs kann Material abgesplittert
oder Magazinstreifenmaterial herausgeschleudert wer-
den. Benutzen Sie (Anwender und Personen im Um-
feld) eine Schutzbrille und einen Schutzhelm. Abge-
splittertes Material kann Kdrper und Augen verletzen.

VORSICHT

Das Setzen der Befestigungselemente wird durch die
Zindung einer Treibladung ausgeldst. Tragen Sie (An-
wender und Personen im Umfeld) Gehorschutz. Zu
starker Schall kann das Gehor schadigen.

WARNUNG

Durch Anpressen auf einen Korperteil (z.B. Hand) wird das
Gerét nicht bestimmungsgemass, einsatzbereit gemacht.
Die Einsatzbereitschaft ermdglicht eine Setzung auch in

Korperteile (Verletzungsgefahr durch Nagel oder Kolben).
Pressen Sie das Gerat nie gegen Korperteile.

VORSICHT

Setzen Sie nie ein Befestigungselement durch eine
zweite Setzung nach, es kann zu Elementbriichen
und -klemmen fiihren.

VORSICHT

Setzen Sie keine
bestehende Lécher,
empfohlen wird.

Befestigungselemente in
ausser wenn es von Hilti

VORSICHT

Sollte das Gerit liberhitzt sein, lassen Sie es abkiih-
len. Uberschreiten Sie nicht die maximale Setzfre-
quenz.

7.1 Betrieb

Richtlinien fur die Befestigung. Beachten Sie immer diese
Anwendungsrichtlinien.

HINWEIS

Fir detaillierte Informationen fordern Sie bitte technische
Richtlinien von der regionalen Hilti Niederlassung oder
gegebenenfalls nationale technische Vorschriften an.

7.2 Verhalten bei Kartuschenfehlziindung

Bei einer Fehlziindung oder wenn eine Kartusche nicht
ziindet, immer wie folgt vorgehen:

Das Gerat wahrend 30 Sekunden angepresst gegen die
Arbeitsflache halten.



Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, das Gerat
von der Arbeitsfliche nehmen und dabei darauf achten,
dass es nicht gegen Sie oder eine andere Person gerichtet
ist.

Transportieren Sie den Kartuschenstreifen durch Repe-
tieren um eine Kartusche nach; brauchen Sie die restli-
chen Kartuschen des Kartuschenstreifens auf; entfernen
Sie den aufgebrauchten Kartuschenstreifen und entsor-
gen Sie diesen so, dass eine nochmalige oder miss-
bréuchliche Verwendung ausgeschlossen ist.

7.2.1 Befestigungselementstreifen in das Magazin
einsetzen A

Schieben Sie den Befestigungselementestreifen von
oben in das Magazin, bis die Rondelle des letzten
Elements im Magazin einrastet.

7.2.2 Kartuschen auswéhlen

1. Bestimmen Sie die Stahlfestigkeit und die Material-
dicke des Untergrunds.

2. Wahlen Sie die geeignete Kartusche sowie die Leis-
tungseinstellung geméass der Kartuschenempfeh-
lung.

HINWEIS Fiir eine detaillierte Kartuschenempfeh-
lung konsultieren Sie die entsprechenden Zulassun-
gen oder das Hilti Handbuch der Direktbefestigung

7.2.3 Kartuschenstreifen einsetzen 1

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.2.4 Setzen mit dem Magazinsetzgerat H

1. Pressen Sie das Gerét rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Losen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

3. Zur Einleitung der ndchsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.2.5 Priifung und Einstellung Nagelvorstand H @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Geréts. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

1. Kontrollieren Sie mit der Priflehre den Nageltiber-
stand.

2. Wenn ein Befestigungselement zu wenig tief ein-
dringt, mussen Sie die Leistung erhéhen. Stellen Sie
die Leistung am Leistungsregulierrad um eine Stufe
héher. Wenn ein Befestigungselement zu tief ein-
dringt, muss uberprift werden ob der Untergrund
bei dieser Setzung vorhanden ist, oder ob Hohllagen
vorliegen. Korrigieren Sie die Bauausfiihrung damit
das Blech auf dem Untergrund biindig aufliegt und
keine oder nur geringe Hohllagen vorliegen.

3. Setzen Sie ein Befestigungselement.

4.  Kontrollieren Sie mit der Priflehre den Nageliiber-
stand.

5. Wenn das Befestigungselement immer noch zu we-
nig tief bzw. zu tief eindringt, miissen Sie die Schritte
2 bis 4 wiederholen bis die Setzung die richtige
Tiefe erreicht. Verwenden Sie gegebenenfalls eine
starkere bzw. schwéchere Kartusche.

7.3 Entladen des Gerits

7.3.1 Kartuschen aus dem Gerét entnehmen

WARNUNG
Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus dem Kartu-
schenstreifen oder aus dem Gerat mit Gewalt zu
entfernen.

1. Verschieben Sie den Kartuschenstreifen durch
mehrmaliges Repetieren am Repetiergriff, bis er in
der Kartuschenauslasso6ffnung sichtbar wird.

2. Ziehen Sie den Kartuschenstreifen aus der Kartu-
schenauslasséffnung.

7.3.2 Befestigungselementstreifen aus dem
Magazinsetzgerat entnehmen B

WARNUNG

Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
im Gerat befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen
im Gerat befindet, betatigen Sie den Repetiergriff am
Gerit bis die Kartusche sichtbar wird, danach ziehen
Sie ihn mit der Hand aus der Kartuschenauslassoff-
nung.

VORSICHT
Der Elementstreifen wird durch Federkraft ausge-
stossen.

1. Drucken Sie den Befestigungselementstreifen 5 mm
tiefer in das Magazin und halten Sie ihn in dieser
Position fest.

2. Driicken Sie mit dem Daumen den roten Anschlag
nach vorne und halten Sie ihn in dieser Position fest.

3. Entnehmen Sie den Befestigungselementstreifen
aus dem Magazin.

7.4 Nagelmagazin oder Bolzenfiihrung (Zubehor)
auswechseln

7.4.1 Demontage E1

WARNUNG

Im Gerét diirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT

Nach der Benutzung kénnen die zu handhabenden Bau-
teile sehr heiss sein. Tragen Sie unbedingt Schutzhand-
schuhe, wenn Sie die folgenden Wartungsschritte
ausfiihren miissen, ohne das Gerat vorher abkiihlen
zu lassen.



1. Stellen Sie sicher, dass der Repetiergriff in der
Grundstellung ist.

2. Schrauben Sie die Bolzenflihrung (oder das Nagel-
magazin) ab.

3. Entfernen Sie den Kolben aus der Kolbenfiihrung
und die Kolbenbremse aus dem Nagelmagazin.

7.4.2 Montage M

1. Setzen Sie die Kolbenbremse lagerichtig in die zu
montierende Bolzenflihrung (oder das Nagelmaga-
zin) ein.

Ausnahme: HVB Standplatte, hier muss der Kolben-
stopper lagerichtig (Gummi nach vorne) eingefiihrt
werden.

2. Stellen Sie sicher, dass der Repetiergriff in der
Grundstellung ist.

3. Stecken Sie den passenden Kolben in die Kolben-
fuhrung im Gerat.

4. Schrauben Sie die Bolzenflihrung (oder das Nagel-
magazin) bis zum Anschlag auf die Kolbenflihrung
auf und drehen Sie sie bis zum Einrasten zuriick.

5. Repetieren Sie einmal am Repetiergriff.

7.5 Setzen mit Einzelbolzenfiihrung (Zubehor)

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerat
montiert ist.

7.5.1 Befestigungselement in das Einzelsetzgerat
einsetzen (il

1. Drehen Sie das Gerét so, dass die Bolzenfiihrung
nach oben gerichtet ist.

2. Fuhren Sie das Befestigungselement von oben in
das Gerat ein.

7.5.2 Kartuschen auswéhlen

1. Bestimmen Sie die Stahlfestigkeit und die Material-
dicke des Untergrunds.

2. Wahlen Sie die geeignete Kartusche sowie die Leis-
tungseinstellung geméass der Kartuschenempfeh-
lung.

HINWEIS Fir eine detaillierte Kartuschenempfeh-
lung konsultieren Sie die entsprechenden Zulassun-
gen oder das Hilti Handbuch der Direktbefestigung

7.5.3 Kartuschenstreifen einsetzen 1

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.5.4 Setzen mit dem Einzelsetzgerat

1. Pressen Sie das Gerét rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Losen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

3.  Zur Einleitung der ndchsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.5.5 Priifung und Einstellung Nagelvorstand H @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Geréts. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung geméass Abschnitt 7.2.5 "Priifung und Einstellung
Nagelvorstand".

7.6 Befestigen von Verbunddiibel (Zubehér) El

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerat
montiert ist.

7.6.1 Element in HVB Bolzenfiihrung einsetzen

HINWEIS
Setzen des ersten Elements im Verbunddiibel

HINWEIS

Bitte beachten Sie, dass die HVB Bolzenflihrung tber
einen Kolbenstopper (X-76-PS) verfigt und keine Kol-
benbremse (X-76-PB-PTR) besitzt.

HINWEIS
Die HVB Standplatte besitzt somit keine Durchstanzver-
hinderung (PTR Funktionalitat)

1. Montieren Sie geméss Abschnitt 7.4 "Nagelmagazin
oder Bolzenfiihrung (Zubehdr) auswechseln/ Mon-
tage" die HVB Bolzenfiihrung .

2. Legen Sie den Schieber um, bis er einrastet und die
Zahl 1 sichtbar ist.

3. Drehen Sie das Gerat so, dass die Bolzenfiihrung
nach oben gerichtet ist.

4. Fuhren Sie das Element von oben in die markierte
Offnung in das Gerét ein.

7.6.2 Kartuschenstreifen einsetzen

HINWEIS

Fir die Befestigung von HVB Verbunddubel verwenden
Sie am besten schwarze oder in einigen Féllen auch rote
Kartuschen. Fur eine detaillierte Kartuschenempfehlung
konsultieren Sie die entsprechenden Zulassungen oder
das Hilti Handbuch der Direktbefestigung

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.6.3 Setzen mit der HVB Bolzenfiihrung

1. Setzen Sie den Verbunddiibel auf die Standplatte.
Er wird durch einen Magneten gehalten.

2. Pressen Sie das Gerét rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

3. Losen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.



4.  Zur Einleitung der néchsten Setzung mussen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.6.4 Priifung und Einstellung Nagelvorstand H @
HINWEIS

Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Gerats. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung gemass Abschnitt 7.2.5 "Priifung und Einstellung
Nagelvorstand".

7.6.5 Zweites Element in HVB Bolzenfiihrung
einsetzen @

HINWEIS

Setzen des zweiten Elements im Verbunddubel

1. Legen Sie den Schieber um, bis er einrastet und die
Zahl 2 sichtbar ist.

2. Drehen Sie das Gerét so, dass die Bolzenfiihrung
nach oben gerichtet ist.

3. Fuhren Sie das Element von oben in die markierte
Offnung in das Gerat ein.

7.6.6 Setzen der HVB Bolzenfiihrung B

1. Fihren Sie die Standplatte in den Bligel ein und
Pressen Sie das Gerét rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Losen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

3.  Zur Einleitung der nachsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.7 Befestigen von Gitterrosten (Zubehor) Bl
WARNUNG

Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerat
montiert ist.

7.7.1 Element in Gitterrost Bolzenfiihrung (F8)
einsetzen

1. Montieren Sie gemass Abschnitt 7.4 "Nagelmagazin
oder Bolzenflihrung (Zubehér) auswechseln/ Mon-
tage'die Gitterrost Bolzenfiihrung.

2. Drehen Sie das Gerét so, dass die Bolzenfiihrung
nach oben gerichtet ist.

3. Fuhren Sie das Befestigungselement von oben in
das Gerat ein.

7.7.2 Kartuschenstreifen einsetzen E1

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.7.3 Setzen mit der Gitterrostbolzenfiihrung

1. Pressen Sie das Geréat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Losen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.
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3. Wenn mdglich, prifen Sie die Eindringtiefe durch
Uberpriifung des Bolzeniiberstandes.

4. Bei Verwendung eines Flansches, schrauben Sie
den Halteflansch (Drehmoment 5 bis 8 Nm) auf.

5. Zur Einleitung der néchsten Setzung mussen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.7.4 Priifung und Einstellung Nagelvorstand H @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Geréts. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung geméass Abschnitt 7.2.5 "Priifung und Einstellung
Nagelvorstand".

7.8 Befestigen mit der F10 Bolzenfiihrung

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerat
montiert ist.

Verfahren Sie beim Befestigen mit der F10 Bolzenfiihrung
analog zur Befestigung mit Gitterrosten (Kapitel 7.7.).

7.9 Befestigen von Profilblechen auf Beton (DX
Kwik Zubehor)

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerat
montiert ist.

7.9.1 Element DX Kwik Bolzenfiihrung
einsetzen Bl

1. Montieren Sie geméass Abschnitt 7.4 "Nagelmagazin
oder Bolzenfiihrung (Zubehdr) auswechseln/ Mon-
tage"die DX Kwik Bolzenflihrung.

2. Drehen Sie das Gerat so, dass die Bolzenfiihrung
nach oben gerichtet ist.

3. Fihren Sie das Befestigungselement von oben in
das Gerét ein.

7.9.2 Kartuschenstreifen einsetzen

HINWEIS

Fir die Befestigung von Profilblech auf Beton verwenden
Sie am besten blaue Kartuschen. Firr eine detaillierte Kar-
tuschenempfehlung konsultieren Sie die entsprechenden
Zulassungen oder das Hilti Handbuch der Direktbefesti-

gung.

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.9.3 Setzen mit der DX Kwik Bolzenfiihrung [B

1. Bohren Sie das Profilblech sowie den Betonunter-
grund mit dem Bundbohrer vor.

2. Fuhren Sie den aus der Bolzenfiihrung herausste-
henden Nagel in die vorgebohrte Bohrung ein und
pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf.



3. Losen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

4.  Zur Einleitung der ndchsten Setzung muissen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

8 Pflege und Instandhaltung

7.9.4 Priifung und Einstellung Nagelvorstand H @
HINWEIS

Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Gerats. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung gemass Abschnitt 7.2.5 "Priifung und Einstellung
Nagelvorstand".

VORSICHT

Gerétebedingt kommt es im reguldren Betrieb zu einer
Verschmutzung und zum Verschleiss funktionsrelevanter
Bauteile. Fiir den zuverlassigen und sicheren Betrieb
des Geréts sind deshalb regelméssige Inspektionen
und Wartungen eine unumgéngliche Voraussetzung.
Wir empfehlen eine Reinigung des Gerats und die
Priifung von Kolben und Kolbenbremse mindestens
taglich bei intensiver Nutzung, spatestens aber nach
3.000 Setzungen!

WARNUNG

Im Gerét diirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT

Das Gerat kann durch den Einsatz heiss werden. Sie kon-
nen sich die Hande verbrennen. Benutzen Sie Schutz-
handschuhe, fiir Pflege- und Instandhaltungsarbei-
ten. Lassen Sie das Gerat abkiihlen.

8.1 Pflege des Gerats

Reinigen Sie die Gerateaussenseite regelmassig mit ei-
nem leicht angefeuchteten Putzlappen.

HINWEIS

Verwenden Sie kein Spruhgerat oder Dampfstrahlgerat
zur Reinigung! Betreiben Sie das Gerét nie mit verstopften
Liftungsschlitzen!  Verhindern Sie das Eindringen von
Fremdkdrpern in das Innere des Gerats.

8.2 Instandhaltung

Prufen Sie regelmassig alle aussenliegenden Teile des
Geréts auf Beschadigungen und alle Bedienungsele-
mente auf einwandfreie Funktion. Betreiben Sie das Geréat
nicht, wenn Teile beschadigt sind, oder Bedienelemente
nicht einwandfrei funktionieren. Lassen Sie das Geréat
vom Hilti-Service reparieren.

Betreiben Sie das Gerat nur mit den empfohlenen Kar-
tuschen und Leistungseinstellung. Eine falsche Kartu-
schenwahl oder zu hohe Energieeinstellung kann zu frih-
zeitigem Ausfall von Gerateteilen fiihren.

VORSICHT

Schmutz in DX Geraten enthélt Substanzen die lhre
Gesundheit gefédhrden konnen. Atmen Sie keinen
Staub / Schmutz vom Reinigen ein. Halten Sie
Staub / Schmutz von Nahrungsmitteln fern. Waschen
Sie lhre Hinde nach dem Reinigen des Gerits.
Benutzen Sie niemals Fett fiir die Wartung /
Schmierung von Gerdtekomponenten. Dies kann zu
Funktionsstérungen des Gerats fiihren. Benutzen
Sie ausschliesslich Hilti Spray oder Produkte
vergleichbarer Qualitat

8.2.1 Kolben priifen, Kolben / Kolbenbremse
wechseln

WARNUNG

Im Gerét diirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT

Nach der Benutzung kénnen die zu handhabenden Bau-
teile sehr heiss sein. Tragen Sie unbedingt Schutzhand-
schuhe, wenn Sie die folgenden Wartungsschritte
ausfiihren miissen, ohne das Gerat vorher abkiihlen
zu lassen.

HINWEIS

Durch vermehrte Fehlsetzungen wird es zu einem Ver-
schlei von Kolben und Kolbenbremse kommen. Wenn
der Kolben Briche aufweist und/oder der Elastomer der
Kolbenbremse stark verschlissen ist, dann ist das Le-
bensdauerende dieser Komponenten erreicht.

HINWEIS

Die Prifung des Kolbens und der Kolbenbremse soll in
regelméssigen Absténden, mindestens jedoch taglich,
durchgefihrt werden.

HINWEIS

Um den Kolben und die Kolbenbremse auszuwechseln,
muss lediglich das Nagelmagazin oder die Bolzenflihrung
abgeschraubt werden. Die Kolbenfilhrung muss nicht
ausgebaut werden

1



1. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung (oder das Nagel-

magazin) ab.

Ziehen Sie den Kolben aus der Kolbenflihrung.

3. Uberpriifen Sie den Kolben auf Beschadigung. Falls

Anzeichen von Beschadigung erkennbar sind mus-
sen Sie den Kolben UND die Kolbenbremse er-
setzen. Uberpriifen Sie die Kolbenbremse auf Ver-
schleisspuren am Elastomer
HINWEIS Prifen Sie den Kolben durch Rollen auf
einer glatten Fladche auf Verkrimmung. Verwenden
Sie keine verschlissenen Kolben und nehmen Sie
keine Manipulationen am Kolben vor.
HINWEIS Wenn der obere Ring der Kolbenbremse
leicht gegen den unteren Ring gedreht werden kann,
ist die Kolbenbremse leer und muss ausgetauscht
werden.

4. Falls der Kolben gewechselt werden muss, entfer-
nen Sie die Kolbenbremse aus der Bolzenfliihrung.

5.  Setzen Sie die neue Kolbenbremse lagerichtig in die
zu montierende Bolzenflihrung (oder das Nagelma-
gazin) ein.

HINWEIS Bespriihen sie die Offnung der Kolben-
bremse mit Hilti Spray.

HINWEIS Die HVB Bolzenfiihrung besitzt anstelle
einer Kolbenbremse einen Kolbenstopper.

6. Stecken Sie den Kolben in die Kolbenfihrung im
Gerét.

7. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung (oder das Nagel-
magazin) bis zum Anschlag auf die Kolbenflihrung
auf und drehen Sie sie bis zum Einrasten zuriick.

8. Repetieren Sie einmal am Repetiergriff.

N

8.2.2 Kolbenfiihrung reinigen B B &1 &l &

WARNUNG

Im Gerét diirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT

Nach der Benutzung kénnen die zu handhabenden Bau-
teile sehr heiss sein. Tragen Sie unbedingt Schutzhand-
schuhe, wenn Sie die folgenden Wartungsschritte
ausfiihren miissen, ohne das Gerat vorher abkiihlen
zu lassen.

1. Stellen Sie sicher, dass der Repetiergriff in der
Grundstellung ist.

2. Schrauben Sie das Nagelmagazin (oder die Bolzen-
flihrung) ab.

3. Entfernen Sie den Kolben aus der Kolbenfiihrung
und die Kolbenbremse aus dem Nagelmagazin (oder
Bolzenfuhrung).

4. VORSICHT Gerat unbedingt mit der Kolbenfiih-
rung nach oben halten, da ansonsten die Kol-
benfiihrung herausfallen kann.

Schwenken Sie den Hebel fir die Demontage der
Kolbenfiihrung aus.

5.  Ziehen Sie die Kolbenflihrung aus dem Gerat heraus.
HINWEIS Die Kolbenfiihrung muss nicht weiter zer-
legt werden.

6. Reinigen Sie die Aufnahme der Kolbenfihrung im
Gerét.

7. Reinigen Sie mit den grossen Biirsten die Oberflache
der Kolbenfiihrung innen und aussen.

8. Reinigen Sie mit der kleinen Rundblirste die Bohrung
des Regulierstifts und mit der konischen Blirste das
Kartuschenlager.

9. Sprihen Sie den Schieber und den Bund der Kol-
benflihrung mit Hilti Spray ein.

10. Spriihen Sie die Stahlteile im Gerat mit Hilti Spray
ein.

HINWEIS Das Verwenden anderer Schmiermittel als
Hilti Spray kann Gummiteile beschadigen.

11. Stellen Sie sicher dass der Repetiergriff in Grund-
stellung ist.

12. Schieben Sie die Kolbenflihrung in das Gerat.

13. Pressen Sie die Kolbenfiihrung leicht an.

HINWEIS Der Hebel lasst sich nur bei leicht an-
gepresster (einige mm) Kolbenfiihrung schliessen.
Falls sich der Hebel trotzdem nicht schliessen lasst,
bitte Kapitel 9 Fehlersuche beachten.

14. Schwenken Sie den Hebel bei leicht angepresster
Kolbenfiihrung ein.

15. Stecken Sie den Kolben in die Kolbenfiihrung.

16. Montieren Sie die Kolbenbremse.

17. Schrauben Sie die Bolzenflihrung (oder das Nagel-
magazin) bis zum Anschlag auf die Kolbenfiihrung
auf und drehen Sie sie bis zum Einrasten zurlick.

18. Spriihen Sie hinter dem Repetiergriff in den offenen
Gehdausespalt zur Schmierung des Kartuschentrans-
portes.

19. Repetieren Sie einmal am Repetiergriff.

8.3 Kontrolle nach Pflege- und
Instandhaltungsarbeiten

Nach Pflege- und Instandhaltungsarbeiten und vor dem

Einlegen der Kartusche ist zu prifen, ob alle Schutzein-

richtungen angebracht sind und fehlerfrei funktionieren.

9 Fehlersuche

WARNUNG

Vor Fehlerbehebungsarbeiten muss das Geréat entladen werden.

Fehler Maogliche Ursache

Behebung

Kartusche wird nicht transpor-
tiert.

Kartuschenstreifen ist beschédigt.

Kartuschenstreifen wechseln.
Siehe Kapitel: 7.3.1 Kartuschen aus
dem Gerét entnehmen
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Fehler

Mdogliche Ursache

Behebung

Kartusche wird nicht transpor-
tiert.

Gerét ist beschadigt.

Hilti kontaktieren.

Kartuschenstreifen kann nicht
entfernt werden.

Gerét ist beschadigt oder Uberhitzt
infolge hoher Setzfrequenz.

Gerét abkihlen lassen und erneut
versuchen den Kartuschenstreifen
vorsichtig zu entfernen. Kolbenfih-
rung aus dem Geradt demontieren.
Falls Kartuschenhulse im Kartuschen-
lager verklemmt ist, diese mittels des
Rundstabs im Reinigungsset entfer-
nen. Falls immer noch nicht maéglich,
Hilti kontaktieren.

HINWEIS

Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus
dem Magazinstreifen oder aus dem
Gerat mit Gewalt zu entfernen.

Kartusche ziindet nicht.

Gerét ist nicht vollstandig angepresst.

Gerat erneut anpressen und weitere
Setzung ausldsen.

Kartuschenstreifen ist leer.

Kartuschenstreifen entladen und
neuen laden.

Magazin oder Bolzenflihrung ist nicht
genligend aufgeschraubt.

Magazin weiter aufschrauben.

Einzelne Kartusche ist schlecht.

Repetieren und restliche Kartuschen
verarbeiten.

Gerét ist defekt oder Kartuschen sind
schlecht.

Hilti kontaktieren.

Gerét nicht repetiert

Geréat repetieren

Zu geringer Nagelvorstand.

Neben den Tréger gesetzt.

Tragerposition markieren und Set-
zung auf Trager wiederholen.

Zwischen Blech und Untergrund be-
steht eine Hohllage

Korrigieren sie die Bauausfuhrung
damit das Blech auf dem Untergrund
biindig aufliegt.

Falscher Kolben ist eingesetzt.

Richtige Kombination Ausriistung
Kolben / Befestigungselement
sicherstellen. Fir X-ENP Befestiger
X-76-P-ENP-PTR Kolben
benutzen. Fir ENP2K Befestiger
X-76-P-ENP2K-PTR Kolben
benutzen.

Zu grosser Nagelvorstand.

Auf Trégersteg gesetzt.

2. Setzpunkt nachsetzen.

Veranderte Untergrunddicke.

Energie nach Kartuschenempfeh-
lung heraufregeln bzw. Kartusche mit
grosserer Energie einsetzen.

Siehe Kapitel: 7.2.2

Zu geringe Energie.

Energie nach Kartuschenempfeh-
lung heraufregeln bzw. Kartusche mit
grosserer Energie einsetzen.

Siehe Kapitel: 7.2.2

Gerat ist zu stark verschmutzt.

Gerat reinigen.

Kolben ist gebrochen.

Kolben und Kolbenbremse wechseln.

Gerat ist beschadigt.

Hilti kontaktieren.
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Fehler

Mdogliche Ursache

Behebung

Zu grosser Nagelvorstand.

Falscher Kolben ist eingesetzt.

Richtige Kombination Ausristung
Kolben / Befestigungselement
sicherstellen. Fir X-ENP Befestiger
X-76-P-ENP-PTR Kolben
benutzen. Fir ENP2K Befestiger
X-76-P-ENP2K-PTR Kolben mit
griiner Markierung benutzen.

Nagelvorstand stark schwan-
kend.

Das Gerat wurde schlagartig ange-
presst

Schlagartiges Anpressen vermeiden.

Ungleichméssiges, teilweise unvoll-
standiges Repetieren.

Vollstandiges Repetieren

Ungleichméassige Gerateleistung.

Gerét reinigen. Neue Verschleiss-
teile einsetzen. Wenn immer noch
Schwankungen auftreten, Hilti kon-
taktieren.

\\\\\\\\\\\\\‘\W/\\\\\\\\\\\\\

Kolbenspitze ist verschlissen oder
teilweise ausgebrochen

Kolben und Kolbenbremse austau-
schen

Auf Tragersteg gesetzt.

2. Setzpunkt daneben setzen.

Gerét zu schrag angepresst

Gerét rechtwinklig zum Untergrund
anpressen

Erhéhte Untergrunddicke.

Elementeempfehlung priifen. Wenn
Zuordnung richtig ist, Energie nach
Kartuschenempfehlung hinaufregeln
bzw. Kartusche mit grésserer Energie
einsetzen.

Gerét fahrt nicht auseinander.

Kolben klemmt in der Kolbenbremse.

Kolben und Kolbenbremse wechseln.
Siehe Kapitel: 7.4.1 Demontage El
Siehe Kapitel: 7.4.2 Montage

Gerat ist zu stark verschmutzt.

Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenfiihrung
reinigen [El B I F1 PR

Kartuschenstreifen klemmt, Gerat ist
Uberhitzt.

Siehe Fehler ,Kartuschenstreifen
kann nicht entfernt werden*. Maxi-
male Setzfrequenz einhalten.

Auslésen nicht mdglich.

Geréat wurde nicht richtig repetiert, der
Repetiergriff ist nicht in Ausgangspo-
sition.

Gerét vollsténdig repetieren, Repetier-
griff in Ausgangsposition stellen.

Auslésen vor dem vollstandigen An-
pressen.

Gerét vollstandig anpressen und erst
dann ausldsen.

Transportstérungen der
Befestigungselemente

Siehe Kapitel: 7.2.1 Befestigungsele-
mentstreifen in das Magazin einset-
zen A

Siehe Kapitel: 7.3.2 Befestigungsele-
mentstreifen aus dem Magazinsetz-
gerat entnehmen B

Magazin bzw. Bolzenfiihrung ist nicht
vollstandig aufgeschraubt.

Magazin und Einzelbolzenfiihrung
vollstandig aufschrauben.

Gerét ist beschadigt.

Hilti kontaktieren.

Kein Befestigungselement ge-
setzt.

Geréat wurde nicht richtig repetiert, der
Repetiergriff ist nicht in Ausgangspo-
sition.

Gerét vollstandig repetieren, Repetier-
griff in Ausgangsposition stellen.

Befestigungselement ist nicht einge-
setzt.

Befestigungselement in Gerét einset-
zen.
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Fehler

Mdogliche Ursache

Behebung

Kein Befestigungselement ge-
setzt.

Nageltransport im Magazin ist defekt.

Hilti kontaktieren.

Kolben ist nicht eingesetzt.

Kolben in Gerét einsetzen.

Kolben ist gebrochen.

Kolben und Kolbenbremse wechseln.

Kolben wird nicht zurlickgestellt.

Hilti kontaktieren.

Bolzenflhrung ist verschmutzt.

Reinigen der Bolzenfuihrung und der
Anbauteile mit den dafur vorgesehe-
nen Birsten. Olen mit Hilti-Spray.

Befestigungselemente in Bolzenfiih-
rung sind verklemmt.

Verklemmte Befestigungselemente
entfernen. Kunststoffreste Magazin-
streifen aus dem Geratemagazin ent-
fernen. Scherbriiche vermeiden.
(siehe oben) Setzen neben den Tra-
ger vermeiden; gegebenenfalls besser
anzeichnen.

Bolzenfuhrung kann nicht voll-
sténdig aufgeschraubt werden.

Kolbenfiihrung hinter dem Anschluss-
gewinde ist verschmutzt.

Reinigen und Gewinde &len.

Kolben kann nicht montiert wer-
den.

Gerét, insbesondere Kolbenflihrung,
ist verschmutzt.

Kolbenflihrung reinigen und Geréat
erneut montieren.

Zapfen sind in der Kolbenfuhrung
sichtbar

Zapfen nach vorne ziehen bis sie ein-
rasten kann.

Kolbenfiihrung kann nicht mon-
tiert werden.

Hebel ist geschlossen.

Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenflihrung
reinigen El [E & &l /A

Kolbenflihrung ist falsch positioniert.

Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenflihrung
reinigen El [E & &l /&

Schwergéngiges Repetieren.

Gerét ist verschmutzt.

Gerét reinigen.
Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenfliihrung
reinigen El [E & &l /&

Kolben und Kolbenbremse sind kurz
vor Lebensdauer Ende

Kolben und Kolbenbremse auswech-
seln.

Gerét ist beschéadigt.

Hilti kontaktieren.

Ay

&

Hilti-Geréte sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fir eine
Wiederverwertung ist eine sachgemésse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, lhr Altgerét zur
Verwertung zurlickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder Ihren Verkaufsberater. Falls Sie das Gerat selbst
einer Stofftrennung zufiihren wollen: Befolgen Sie die regionalen und internationalen Richtlinien und Vorschriften.

Trennen Sie die Einzelteile wie folgt:

Bauteil / Baugruppe Hauptwerkstoff Verwertung

Hilti Koffer Kunststoff Kunststoffrecycling
Aussengehduse Kunststoff/Elastomer Kunststoffrecycling

Kolben Stahl Altmetall

Kolbenbremse Stahl/Kunststoff Altmetall

Schrauben, Kleinteile Stahl Altmetall

Angebrauchte Kartuschen Stahl/Kunststoff Gem. offentlichen Vorschriften
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11 Herstellergewahrleistung Geréte

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu den Garantiebedin-
gungen an lhren lokalen HILTI Partner.

12 EG-Konformitéatserklarung

Bezeichnung: Bolzensetzgerat
Typenbezeichnung: DX 76 PTR
Konstruktionsjahr: 2005

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Pro-
dukt mit den folgenden Richtlinien und Normen Uberein-
stimmt: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
V4 p A~ //\
el Ve
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Direct Fastening
04/2013

Technische Dokumentation bei:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 CIP-Priifbestatigung

Das Hilti DX 76 PTR ist bauartzugelassen und system-
gepruft. Aufgrund dessen ist das Gerdt mit dem Zulas-
sungszeichen der PTB in quadratischer Form mit der ein-
getragenen Zulassungsnummer S 816 versehen. Damit

garantiert Hilti die Ubereinstimmung mit der zugelasse-
nen Bauart. Unzulassige Mangel, die bei der Anwendung
festgestellt werden, sind dem verantwortlichen Leiter der
Zulassungsbehorde (PTB) sowie dem Buro der Standigen
Internationalen Kommission (C.I.P.) zu melden.

14 Anwendergesundheit und Sicherheit

14.1 Larminformation
Kartuschenbetriebenes Bolzensetzgerit

Typ DX 76 PTR
Modell Serie
Kaliber 6.8/18 blau
Leistungseinstellung 4

Anwendung

Befestigung auf 8 mm Stahl (400 MPa) mit X-ENP 19
L15MX




Deklarierte Messwerte der Schallkennzahlen geméass Maschinenrichtlinie 2006/42/EG in Verbindung mit
E DIN EN 15895

Schallleistungspegel, Ly, 1s ' 114 dB (A)

Emissions-Schallldruckpegel am Arbeitsplatz, Lop 152 109.dB (A)

Emissions-Spitzenschalldruckpegel, Loc, peak 3 139 dB (C) m
1:2dBA)

2124dB(A)

3+2dB ()

Betriebs- und Aufstellungsbedingungen: Aufstellung und Betrieb des Bolzenschubgerates nach E DIN EN 15895-1
im reflexionsarmen Prifraum der Firma Miuller-BBM GmbH. Die Umgebungsbedingungen im Prifraum entsprechen
DIN EN ISO 3745.

Priifverfahren: Nach E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 und DIN EN ISO 11201 Hullflachenverfahren im Freifeld auf
reflektierender Grundflache.

ANMERKUNG: Die gemessenen Larmesmissionen und die zugehdrige Messunsicherheit reprasentieren die obere
Grenze der bei den Messungen zu erwartenden Schallkennzahlen.

Abweichende Arbeitsbedingungen kdnnen zu anderen Emissionswerten flhren.

14.2 Vibration Weitere Informationen hinsichtlich Anwendergesundheit

Der geméss 2006/42/EC anzugebende Schwingungsge- | und Sicherheit kdnnen aus der Intemnetseite von Hilti
samtwert Uberschreitet nicht 2,5 my/s2. entnommen werden www.hilti.com/hse.
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ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

DX 76 PTR powder-actuated fastening tool

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions to-
gether with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other persons.

Contents Page
1 Safety instructions 18
2 General information 20
3 Description 21
4 Accessories, consumables 23
5 Technical data 23
6 Before use 23
7 Operation 24
8 Care and maintenance 27
9 Troubleshooting 29

10 Disposal 32
11 Manufacturer’s warranty - tools 32
12 EC declaration of conformity (original) 33
13 Confirmation of CIP testing 33
14 Health and safety of the operator 33

H These numbers refer to the corresponding illustra-
tions. The illustrations can be found on the fold-out cover
pages. Keep these pages open while studying the oper-
ating instructions.

In these operating instructions, the designation “the tool”
always refers to the DX 76 PTR powder-actuated fasten-
ing tool.

Parts and operating controls H

DX 76 PTR tool

MX 76-PTR fastener magazine
Contact pins

Protective cap

(@) Cycling grip

(5) Cartridge strip guideway

(6) Loading status control window
(7) Power regulation wheel

Power regulation indicator
Padded end cap

Tool casing

Grip pad

Trigger

Piston guide release lever
Piston guide

Fastener magazine spall guard
Fastener stop piece

(i7) Ventilation slots

(18) X-76-F-15-PTR fastener guide
(19) Tool spall guard

BERREPRRPEEERNPLEEEE

Wearing parts

0) X-76-P-ENP-PTR piston

@21) X-76-P-ENP2K-PTR piston
@2 X-76-P-PB-PTR piston brake

1 Safety instructions

1.1 Basic information concerning safety

In addition to the information relevant to safety given
in each of the sections of these operating instructions,
the following points must be strictly observed at all
times.

1.1.1 Using cartridges
Use only Hilti cartridges or cartridges of equivalent
quality.

Use of cartridges of inferior quality in Hilti tools may lead
to a build-up of unburned powder, which may explode
and cause sever injuries to operators and bystanders.
Cartridges must fulfill one of the following minimum re-
quirements:
a) The applicable manufacturer must be able to verify
successful testing in accordance with the EU stand-
ard EN 16264 or
b) The cartridges must bear the CE conformity mark
(mandatory in the EU as of July 2013).
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NOTE

All Hilti cartridges for powder-actuated tools have been
tested successfully in accordance with EN 16264. The
tests defined in the EN 16264 standard are system tests
carried out by the certification authority using specific
combinations of cartridges and tools. The tool designa-
tion, the name of the certification authority and the system
test number are printed on the cartridge packaging.

Please refer to the
www.hilti.com/dx-cartridges

packaging example at:

1.1.2 Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a direct fastening
tool. Do not use tool while tired or under the influ-
ence of drugs, alcohol or medication. A moment of
inattention while operating tools may result in serious
personal injury.



b) Avoid unfavorable body positions. Make sure you
work from a safe stance and stay in balance at all
times.

c) Never point the tool toward yourself or other per-
sons.

d) Never press the nosepiece of the tool against your
hand or against any other part of your body (or
other person’s hand or part of their body).

e) Keep other persons, especially children, away
from the area in which the work is being carried
out.

f) Keep the arms slightly bent while operating the
tool (do not straighten the arms).

1.1.3 Use and care of powder-actuated fastening
tools

a) Use the right tool for the job. Do not use the tool
for purposes for which it was not intended. Use it
only as directed and when in faultless condition.

b) Press the tool against the working surface at right
angles.

c) Never leave a loaded tool unattended.

d) Always unload the tool (remove cartridges and
fasteners) before cleaning, before maintenance,
before work breaks and before storing the tool.

e) When not in use, tools must be unloaded and
stored in a dry place, locked up or out of reach of
children.

f) Check the tool and its accessories for any dam-
age. Guards, safety devices and any slightly worn
parts must be checked carefully to ensure that
they function faultlessly and as intended. Check
that moving parts function correctly without stick-
ing and that no parts are damaged. All parts must
be fitted correctly and fulfill all conditions neces-
sary for correct operation of the tool. Damaged
guards, safety devices and other parts must be
repaired or replaced properly at a Hilti service
center unless otherwise indicated in the operat-
ing instructions.

g) Pull the trigger only when the tool is fully pressed
against the working surface at right angles.

h) Always hold the tool securely and at right angles
to the working surface when driving in fasteners.
This will help to prevent fasteners being deflected
by the working surface.

i) Never redrive a fastener. This may cause the
fastener to break and the tool may jam.

) Never drive fasteners into existing holes unless
this is recommended by Hilti.

k) Always observe the application guidelines.

) Use the spall guard when the application permits.

m) Never pull the magazine or fastener guide back by
hand as this could, under certain circumstances,
make the tool ready to fire. This could cause a
fastener to be driven into a part of the body.

1.1.4 Work area safety

d)

Ensure that the workplace is well lit.

Operate the tool only in well-ventilated working
areas.

Do not attempt to drive fasteners into unsuitable
materials: Materials that are too hard, e.g. welded
steel and cast iron. Materials that are too soft, e.g.
wood and drywall panel (gypsum board). Materials
that are too brittle, e.g. glass and ceramic tiles.
Driving a fastener into these materials may cause
the fastener to break, shatter or to be driven right
through.

Never attempt to drive fasteners into materials
such as glass, marble, plastic, bronze, brass,
copper, rock, insulation material, hollow brick,
ceramic brick, thin sheet metal (< 2.7 mm), cast
iron or cellular concrete.

Before driving fasteners, check that no one is
present immediately behind or below the working
surface.

Keep the workplace tidy. Objects which could
cause injury should be removed from the work-
ing area. Untidiness at the workplace can lead to
accidents.

Keep the grips dry, clean and free from oil and
grease.

Wear non-skid shoes.

Take the influences of the surrounding area into
account. Do not expose the tool to rain or snow
and do not use it in damp or wet conditions. Do
not use the tool where there is a risk of fire or
explosion.

1.1.5 Mechanical safety precautions

Select the correct fastener guide and fastener
combination for the job on hand. Failure to use
the correct combination of these items may result
in injury or cause damage to the tool and/or lead to
unsatisfactory fastening quality.

Use only fasteners of a type approved for use with
the tool.

Never fill the magazine with fasteners unless it
is correctly installed onto the tool. The fasteners
could be ejected uncontrollably.

Never use worn or damaged piston brakes and do
not attempt to manipulate or modify the piston.
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1.1.6 Thermal safety precautions

a) If the tool has overheated, allow it to cool down.
Do not exceed the recommended fastener driving
rate.

b) Always wear gloves if the tool has to be dis-
mantled for cleaning or maintenance before it
has been allowed to cool down.

c) The tool must be allowed to cool down if the
plastic cartridge strip begins to melit.

1.1.7 Danger of explosion

a) Use only cartridges of a type approved for use
with the tool.

b) Remove the cartridge strip from the tool carefully.

c) Do not attempt to forcibly remove cartridges from
the magazine strip or tool.

d) Unused cartridges must be stored in a dry, high
place, locked up or out of reach of children.

1.1.8 Personal protective equipment

¥

The user and any other persons in the vicinity must
wear suitable eye protection, a hard hat and ear
protection while the tool is in use or when remedying
a problem with the tool.

2 General information

2.1 Safety notices and their meaning

DANGER

Draws attention to imminent danger that will lead to
serious bodily injury or fatality.

WARNING
Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality.

CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property.

NOTE
Draws attention to an instruction or other useful informa-
tion.

2.2 Explanation of the pictograms and other
information

Warning signs

General Warning: Warning: hot
warning explosive surface
substances
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Obligation signs

D @ €

Wear eye Wear a hard Wear ear Wear
protection hat protection protective
gloves
Read the
operating
instructions
before use.

Location of identification data on the tool

The type designation and serial number can be found on
the type identification plate on the tool. Make a note of
this data in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representative
or service department.

Type:

Serial no.:




3 Description

3.1 Use of the product as directed

The tool is intended for use in the construction industry and associated trades for driving fasteners into steel.

The tool is for hand-held use only.

Modification of the tool is not permissible.

The tool may not be used in an explosive or flammable atmosphere unless it has been approved for use under these
conditions.

To avoid the risk of injury use only genuine Hilti fasteners, cartridges, accessories and spare parts or those of
equivalent quality.

Observe the information printed in the operating instructions concerning operation, care and maintenance.

The tool and its ancillary equipment may present hazards when used incorrectly by untrained personnel or when used
not as directed.

The tool may be operated, serviced and repaired only by trained personnel. This personnel must be informed of any
special hazards that may be encountered.

As with all powder-actuated fastening tools, the tool, magazine, cartridges and fasteners form a technical unit. This
means that trouble-free fastening with this system can be assured only if the Hilti fasteners and cartridges specially
manufactured for it, or products of equivalent quality, are used. The fastening and application recommendations given
by Hilti apply only when these conditions are observed.

The tool features a 5-way safety system for the safety of the user and all bystanders.

3.2 Piston principle with piston brake

The energy from the propellant charge is transferred to a piston, the accelerated mass of which drives the fastener
into the base material. Due to use of this piston principle, the tool is classified as a “low velocity tool”. Approximately
95 % of kinetic energy is taken up by the piston when the tool is fired. As the piston is always stopped by the piston
brake as it reaches the end of its travel, excess energy is absorbed by the tool. Accordingly, when the tool is used
correctly, dangerous through-shots become virtually impossible.

3.3 Drop-firing safety device

The drop-firing safety device is the result of coupling the firing mechanism with the cocking movement. This prevents
the tool from firing when dropped onto a hard surface, no matter at which angle the impact occurs.

3.4 Trigger safety device

The trigger safety device ensures that a fastener cannot be driven simply by pulling the trigger only. The tool must be
pressed against a firm surface before a fastener can be released.

3.5 Contact pressure safety device
The tool can be fired only when pressed fully against a firm surface with a force of at least 50 N.

3.6 Unintentional firing safety device

The tool is also equipped with an unintentional firing safety device. This prevents the tool from firing if the trigger is first
pulled and the tool then pressed against the work surface. The tool can be fired only when it is first pressed correctly
against the work surface and the trigger subsequently pulled.

3.7 DX 76 PTR tool: applications and suitable fasteners
Fastening profile metal sheet to steel, steel thickness 6 mm - solid steel

Items required Ordering designation Comments

Fasteners X-ENP-19 L15 MX 10 fasteners per magazine
strip

Fastener magazine MX 76-PTR

Piston set X-76-P-ENP-PTR

Items required Ordering designation Comments

Fasteners X-ENP-19 L15 Single fastener

Single fastener guide X-76-F-15-PTR
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Fastening profile metal sheet to steel, steel thickness 3-6 mm

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners

X-ENP2K-20 L15 MX

10 fasteners per magazine
strip

Fastener magazine

MX 76-PTR

Piston set

X-76-P-ENP2K-PTR

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners

ENP2K-20 L15

Single fastener

Single fastener guide

X-76-F-15-PTR

Fastening shear connectors

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners

X-ENP-21 HVB

2 fasteners per shear con-
nector

Shear connector

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Fastener guide

X-76-F-HVB-PTR

Piston

X-76-P-HVB-PTR

Fastening profile metal sheeting to concrete (DX-Kwik)

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners

NPH2-42 L15

Fastener guide

X-76-F-Kwik-PTR

Piston

X-76-P-Kwik-PTR

Stop drill bit

TX-C 5/23

Stop drill bit for predrilling

Grating fasteners (8mm diameter)

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners X-EM8H/ X-CR M8 For installing the X-FCM-M,
X-FCM-R, X-FCP-F, X-FCP-R
Fasteners X-GR/ X-GR-RU Grating fastening system

Fastener guide

X-76-F-8-GR-PTR

Piston

X-76-P-8-GR-PTR

Fasteners for use on steel and concrete

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners DS 27-37 Nails for general-purpose
heavy-duty fastenings on con-
crete and steel

Fasteners EDS 19-22 Nails for fastening steel

Fasteners X-EM10H 10 mm studs on steel base
material

Fastener guide X-76-F-10-PTR

Piston X-76-P-10-PTR

22



4 Accessories, consumables

Designation

Item number, description

Hilti toolbox

DX 76 PTR KFD, large, with lockable cartridge compart-
ment

Toolbox for magazine tool

DX 76 PTR

Cleaning set

DX 76 / 860-ENP, Flat brush, 25 mm dia. round brush, 8
mm dia. round brush, pusher rod, cleaning cloth

Hilti spray

Piston and piston brake set

X-76-P-ENP-PTR and X-76-P-ENP2K-PTR

Spall guard for magazine and single fastener guides

DX 76 PTR test gauge

Additional piston

Slider repair set

Cartridge type Ordering designation
Extra heavy 6.8/18 M black

Very heavy 6.8/18 M red

Heavy 6.8/18 M blue

Light 6.8/18 M green

5 Technical data

Right of technical changes reserved.

NOTE
*for trouble-free operation.

Tool

DX 76 PTR

Weight with magazine

4.37 kg

Dimensions (L x W x H)

464 mm x 104 mm x 352 mm

Magazine capacity

10 fasteners

Contact movement 32 mm
Contact pressure 90...130 N
Ambient operating temperature range -15...+50°C
Maximum average fastener driving frequency* 600/h

6 Before use

NOTE

Read the operating instructions before the tool is oper-

ated for the first time.

6.1 Check the tool

Check that no cartridge strip is loaded in the tool. If a
cartridge strip is present in the tool, use the cycling grip
to cycle the tool several times until the cartridge strip
projects from the tool at the cartridge strip exit and it can

be pulled out and removed from the tool.



Check all external parts of the tool for damage and check
that all controls operate faultlessly. Do not operate the
tool when parts are damaged or when the controls do not

function correctly. If necessary, have the tool repaired at
an authorized Hilti service center.

Check the piston and piston brake for wear and ensure
that the parts have been fitted correctly.

7 Operation

DOO

NOTE

When you grip the tool with your other hand, care must
be taken to ensure that this hand does not cover any
ventilation slots or openings.

WARNING

The material may splinter or fragments of the magazine
strip may fly off when the fastener is driven. The user of
the tool and other persons in the immediate vicinity
must wear protective glasses and a hard hat. Splin-
tering material presents a risk of injury to the eyes and
body.

CAUTION

The fastener driving action is initiated by ignition of a pro-
pellant charge. The user of the tool and other persons
in the immediate vicinity must wear ear protectors.
Exposure to noise can cause hearing loss.

WARNING

Never make the tool ready to fire by pressing it against a
part of the body (e.g. the hand). This could cause a nail
or the piston to be driven into a part of the body. Never
press the tool against a part of the body.

CAUTION
Never redrive a fastener. This may cause the fastener
to break and the tool may jam.

CAUTION
Never drive fasteners into existing holes unless this
is recommended by Hilti.

CAUTION
If the tool has overheated, allow it to cool down. Do
not exceed the recommended fastener driving rate.

7.1 Operation

Fastening guidelines: These guidelines must be observed
at all times.

NOTE

For detailed information, please ask your local Hilti
representative for a copy of the applicable technical
guidelines or national technical regulations.
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7.2 Procedure if a cartridge fails to fire

If a cartridge fails to fire or misfires, always proceed as
follows:

Keep the nose of the tool pressed at right angles against
the working surface for 30 seconds.

If the cartridge still fails to fire, lift the tool away from
the working surface, taking care to avoid pointing it at
yourself or other persons.

Load the next cartridge on the strip by cycling the tool.
Use up the remaining cartridges on the strip and remove
the used cartridge strip from the tool. The (partly) used
cartridge strip must then be disposed of suitably in order
to prevent further use or misuse of any unfired cartridges.

7.2.1 Loading fastener strips in the magazine A

Push the fastener strip into the magazine from above until
the washer of the final fastener engages in the magazine.

7.2.2 Selecting the cartridge

1. Determine the thickness of the material to be
fastened and the grade of the supporting steel.

2. Select a suitable cartridge and power setting ac-
cording to the cartridge recommendations.
NOTE For details of recommended cartridges,
please refer to the applicable approvals or the Hilti
Fastening Technology Manual.

7.2.3 Inserting the cartridge strip 1

Push the cartridge strip, as far as it will go, into the
cartridge strip guideway on the side of the tool.

7.2.4 Driving fasteners with the magazine tool B

1. Press the tool against the working surface at right
angles.

2. Drive the fastener by pulling the trigger.

3. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

7.2.5 Checking and adjusting fastener driving
depth H @
NOTE
Fastener driving depth can be adjusted by turning the
power regulation wheel on the tool (setting 1 = minimum;
setting 4 = maximum).

1. Use the test gauge to check nail stand-off.



2. If a fastener is not driven deeply enough, driving
power must be increased. Adjust the power regula-
tion wheel to the next higher setting. If a fastener is
driven too deeply, check to ensure that a supporting
member (e.g. a beam) is present at this point. Do not
drive fasteners into unsupported sheet metal. Check
to ensure that the metal sheets lie snugly against
the supporting structure or, respectively, that any
gaps beneath the sheets are kept to an absolute
minimum.

3. Drive afastener.

Use the test gauge to check nail stand-off.

If the fastener is still not driven deeply enough or,

respectively, is driven too deeply, steps 2 to 4 must

be repeated until the correct depth is achieved. If
necessary, use a cartridge with a higher or lower
power rating.

oA~

7.3 Unloading the tool

7.3.1 Removing cartridges from the tool

WARNING
Do not attempt to forcibly remove cartridges from the
magazine strip or tool.

1. Advance the cartridge strip through the tool by mov-
ing the cycling grip until the strip is visible at the exit
aperture.

2. Pull the cartridge strip out of the tool at the cartridge
strip exit aperture.

7.3.2 Removing fastener strips from the tool B

WARNING

Check that no cartridge strip is loaded in the tool. If a
cartridge strip is still present in the tool, operate the
cycling grip until the strip projects from the tool and
then pull the strip out of the cartridge strip exit by
hand and remove it from the tool.

CAUTION
The fastener strip will be ejected by spring pressure.

1. Push the fastener strip 5 mm further into the
magazine and hold it securely in this position.

2. Push the catch forward with the thumb and hold it
in this position.

3. Remove the fastener strip from the magazine.

7.4 Changing the nail magazine or fastener guide
(accessory)

7.4.1 Disassembly E1
WARNING
All cartridges must be removed from the tool. All

nails must be removed from the nail magazine or the
fastener guide.

CAUTION

After the tool has been in use, the parts to be handled
may be very hot. It is essential that gloves are worn
if the following maintenance operations have to be

carried out before the tool has been allowed to cool
down.

1. Check that the tool cycling grip is in its starting
position.

2. Unscrew and remove the fastener guide (or fastener
magazine).

3. Remove the piston brake from the fastener guide.

7.4.2 Assembly

1. Insert the piston brake, the right way round, in the
piston guide (or fastener magazine) that is to be
fitted to the tool.

Exception: With the HVB base plate, the piston
stopper must be inserted the right way round (rubber
part toward the front).

2. Check that the tool cycling grip is in its starting
position.

3. Insert the correct piston in the piston guide in the
tool.

4.  Screw the fastener guide (or fastener magazine) onto
the piston guide as far as it will go and then turn it
back until it engages.

5.  Cycle the tool once with the cycling grip.

7.5 Driving fasteners using the single fastener
guide (accessory)
WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

7.5.1 Inserting the fastener in the single-fastener
tool [
1. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.
2. Insert the fastener in the tool from above.

7.5.2 Selecting the cartridge

1. Determine the thickness of the material to be
fastened and the grade of the supporting steel.

2. Select a suitable cartridge and power setting ac-
cording to the cartridge recommendations.
NOTE For details of recommended cartridges,
please refer to the applicable approvals or the Hilti
Fastening Technology Manual.

7.5.3 Inserting the cartridge strip E1

Push the cartridge strip, as far as it will go, into the
cartridge strip guideway on the side of the tool.

7.5.4 Driving fasteners with the single-fastener tool
1. Press the tool against the working surface at right
angles.
2. Drive the fastener by pulling the trigger.
3. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.
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7.5.5 Checking and adjusting fastener driving

depth H @
NOTE
Fastener driving depth can be adjusted by turning the
power regulation wheel on the tool. (setting 1 = minimum;
setting 4 = maximum)

Check the nail stand-off and power setting in accord-
ance with section 7.2.5 “Checking and adjusting fastener
driving depth”.

7.6 Fastening shear connectors (accessories
required) E
WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

7.6.1 Inserting the fastener in the HVB fastener
guide
NOTE
These instructions apply to driving the first fastener in the
shear connector.

NOTE

Please note that the HVB fastener guide is equipped with
a piston stopper (X-76-PS) but no piston brake (X-76-PB-
PTR).

NOTE
The HVB base plate thus does not prevent punching
through (no PTR function).

1. Fit the HVB fastener guide in accordance with
the instructions in section 7.4 “Changing the nail
magazine or fastener guide (accessory)”.

2. Push the slider over until it engages and the number
“1” is visible.

3. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.

4. Insert the fastener into the tool from above at the
marked opening.

7.6.2 Inserting the cartridge strip

NOTE

For best results when fastening HVB shear connectors,
use black cartridges or, in some cases, red cartridges. For
details of recommended cartridges, please refer to the
applicable approvals or the Hilti Fastening Technology
Manual.

Push the cartridge strip, as far as it will go, into the
cartridge strip guideway on the side of the tool.

7.6.3 Driving fasteners using the HVB fastener
guide
1. Fitthe shear connector onto the base plate. It is held
in place by a magnet.
2. Press the tool against the working surface at right
angles.
3. Drive the fastener by pulling the trigger.
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4. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

7.6.4 Checking and adjusting fastener driving
depth H A
NOTE
Fastener driving depth can be adjusted by turning the
power regulation wheel on the tool. (setting 1 = minimum;
setting 4 = maximum)

Check the nail stand-off and power setting in accord-
ance with section 7.2.5 “Checking and adjusting fastener
driving depth”.

7.6.5 Inserting the second fastener in the HVB
fastener guide
NOTE
These instructions apply to driving the second fastener
in the shear connector.

1. Push the slider over until it engages and the number
“2” is visible.

2. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.

3. Insert the fastener into the tool from above at the
marked opening.

7.6.6 Driving fasteners using the HVB fastener
guide

1. Insert the nose of the tool into the shear connector
and press the tool at right angles against the working
surface.

2. Drive the fastener by pulling the trigger.

3. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

7.7 Fastening gratings (accessories required) E1

WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

7.7.1 Inserting the fastener in the grating fastener

guide (F8)

1. Fit the grating fastener guide in accordance with
the instructions in section 7.4 “Changing the nail
magazine or fastener guide (accessory)”.

2. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.

3. Insert the fastener in the tool from above.

7.7.2 Inserting the cartridge strip E1

Push the cartridge strip, as far as it will go, into the
cartridge strip guideway on the side of the tool.



7.7.3 Driving fasteners using the grating fastener
guide

1. Press the tool against the working surface at right

angles.

Drive the fastener by pulling the trigger.

3. If possible, check the depth of penetration by check-
ing fastener stand-off.

4. If using a flange, screw the retaining flange on with
torque of 5 to 8 Nm.

5. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

N

7.7.4 Checking and adjusting fastener driving

depth H @
NOTE
Fastener driving depth can be adjusted by turning the
power regulation wheel on the tool. (setting 1 = minimum;
setting 4 = maximum)

Check the nail stand-off and power setting in accord-
ance with section 7.2.5 “Checking and adjusting fastener
driving depth”.

7.8 Using the F10 fastener guide

WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

Use the F10 fastener guide in the same way as for
fastening gratings (section 7.7.).

7.9 Fastening profile metal sheets to concrete (DX-
Kwik accessories required)
WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

7.9.1 Inserting the fastener in the DX-Kwik fastener
guide B
1.  Fit the DX-Kwik fastener guide in accordance with
the instructions in section 7.4 “Changing the nail
magazine or fastener guide (accessory)”.
2. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.
3. Insert the fastener in the tool from above.

7.9.2 Inserting the cartridge strip

NOTE

Use blue cartridges for best results when fastening profile
metal sheets to concrete. For details of recommended
cartridges, please refer to the applicable approvals or the
Hilti Fastening Technology Manual.

Push the cartridge strip, as far as it will go, into the
cartridge strip guideway on the side of the tool.

7.9.3 Driving fasteners using the DX-Kwik fastener
guide

1. Drill through the profile metal sheet and into the
concrete with the step drill bit.

2. Guide the tip of the fastener projecting from the
fastener guide into the previously drilled hole and
press the tool at right angles against the working
surface.

3. Drive the fastener by pulling the trigger.

4. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

7.9.4 Checking and adjusting fastener driving

depth H @
NOTE
Fastener driving depth can be adjusted by turning the
power regulation wheel on the tool. (setting 1 = minimum;
setting 4 = maximum)

Check the nail stand-off and power setting in accord-
ance with section 7.2.5 “Checking and adjusting fastener
driving depth”.

8 Care and maintenance

CAUTION

When this type of tool is used under normal operating
conditions, dirt and residues build up inside the tool and
functionally relevant parts are also subject to wear. Reg-
ular inspections and maintenance are thus essential
in order to ensure reliable operation. We recommend
that the piston and piston brake are checked and
inspected at least daily when the tool is subjected
to intensive use, and at the latest after driving 3,000
fasteners.

WARNING

All cartridges must be removed from the tool. All
nails must be removed from the nail magazine or the
fastener guide.

CAUTION

The tool may get hot during use. You could burn your
hands. Wear protective gloves when carrying out care
and maintenance. Allow the tool to cool down.

8.1 Care of the tool

Clean the outside of the tool at regular intervals with a
slightly damp cloth.
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NOTE

Do not use a spray or steam/water jet system for cleaning!
Never operate the tool when the ventilation slots are
blocked. Do not permit foreign objects to enter the interior
of the tool.

8.2 Maintenance

Check all external parts of the tool for damage at regular
intervals and check that all controls operate faultlessly.
Do not operate the tool if parts are damaged or when the
controls do not function faultlessly. If necessary, the tool
should be repaired by Hilti Service.

Use the tool only with the recommended cartridges and
power settings. Use of the wrong cartridges or use of
excessively high power settings may lead to premature
failure of parts of the tool.

CAUTION

Dirt and residues in DX tools contain substances that
may be hazardous to your health. Do not inhale dust /
or dirt from cleaning. Keep the dust or dirt away from
foodstuffs. Wash your hands after cleaning the tool.
Never use grease for the maintenance/lubrication of
parts of the tool. This may lead to malfunctions. Use
only Hilti lubricant spray or a product of equivalent
quality.

8.2.1 Checking and replacing the piston and piston
brake

WARNING

All cartridges must be removed from the tool. All
nails must be removed from the nail magazine or the
fastener guide.

CAUTION

After the tool has been in use, the parts to be handled
may be very hot. It is essential that gloves are worn
if the following maintenance operations have to be
carried out before the tool has been allowed to cool
down.

NOTE

Firing the tool repeatedly without driving a fastener
stresses the piston and piston brake and causes these
parts to wear. If the piston shows signs of chipping and
/ or the synthetic rubber part of the piston brake is badly
worn, then these parts have reached the end of their life.

NOTE
The condition of the piston and piston brake must be
checked at regular intervals and at least daily.

NOTE

To replace the piston and the piston brake it is necessary
only to unscrew the fastener magazine or the fastener
guide. It is not necessary to remove the piston guide.
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1. Unscrew and remove the fastener guide (or fastener
magazine).

2. Pull the piston out of the piston guide.

3. Check the piston for damage. If signs of damage
are found, the piston AND the piston brake must be
replaced. Check the piston brake for signs of wear
of the synthetic rubber part.

NOTE Check the piston for straightness by rolling it
on a smooth surface. Never use worn or damaged
pistons and do not attempt to manipulate or modify
the piston.

NOTE If the upper ring of the piston brake can be
turned easily toward the lower ring, the piston brake
is worn out and must be replaced.

4. If the piston has to be replaced, remove the piston
brake from the fastener guide.

5. Insert the new piston brake, the right way round, in
the fastener guide (or fastener magazine) that is to
be fitted to the tool.

NOTE Spray the opening in the piston brake with
Hilti lubricant spray.

NOTE The HVB fastener guide is equipped with a
piston stopper instead of a piston brake.

6. Insert the piston into the piston guide in the tool.

7.  Screw the fastener guide (or fastener magazine) onto
the piston guide as far as it will go and then turn it
back until it engages.

8. Cycle the tool once with the cycling grip.

8.2.2 Cleaning the piston guide El [E & &l /&
WARNING

All cartridges must be removed from the tool. All
nails must be removed from the nail magazine or the
fastener guide.

CAUTION

After the tool has been in use, the parts to be handled
may be very hot. It is essential that gloves are worn
if the following maintenance operations have to be
carried out before the tool has been allowed to cool
down.

1. Check that the tool cycling grip is in its starting
position.

2. Unscrew and remove the nail magazine (or the
fastener guide).

3. Remove the piston from the piston guide and re-
move the piston brake from the nail magazine (or
fastener guide).

4. CAUTION It is essential that the tool is held
with the piston guide facing upwards. The piston
guide may otherwise fall out.

Open the piston guide release lever.



10.

11.

12.

Pull the piston guide out of the tool.

NOTE Further disassembly of the piston guide is not
necessary.

Clean the seat of the piston guide in the tool.

Use the large brushes to clean the inside and outside
surfaces of the piston guide.

Use the small round brush to clean the bore for the
regulating pin and use the tapered brush to clean
the cartridge chamber.

Spray the slider and the collar of the piston guide
with Hilti lubricant spray.

Spray the steel parts inside the tool with Hilti lubric-
ant spray.

NOTE Use of lubricants other than Hilti spray may
cause damage to rubber parts.

Check that the tool cycling grip is in its starting
position.

Insert the piston guide into the tool.

13. Apply light pressure to the piston guide.

NOTE The lever can be closed only when the piston
guide is pressed (several mm) into the tool. If the
lever still cannot be closed, please refer to the
information in section 9 “Troubleshooting”.

14. Close the piston release lever with light pressure
applied to the piston guide.

15. Insert the piston into the piston guide.

16. Fit the piston brake.

17. Screw the fastener guide (or fastener magazine) onto
the piston guide as far as it will go and then turn it
back until it engages.

18. Lubricate the cartridge transport mechanism by ap-
plying Hilti lubricant spray in the gap in the housing
behind the cycling grip.

19. Cycle the tool once with the cycling grip.

8.3 Checking the tool after care and maintenance
After carrying out care and maintenance and before load-
ing the cartridges, check that all safety devices have been
fitted and that they function faultlessly.

9 Troubleshooting

WARNING
The tool must be unloaded before taking any steps to remedy faults.

Fault Possible cause

Remedy

Cartridges are not transported.

The cartridge strip is damaged. Change the cartridge strip.

See section: 7.3.1 Removing cart-
ridges from the tool

The tool is damaged. Contact Hilti.
Cartridge strip can’t be The tool is damaged or has over- Allow the tool to cool and then care-
removed. heated as a result of an excessively fully try again to remove the cartridge
high fastener driving rate. strip. Remove the piston guide from

the tool. If a cartridge sleeve remains
jammed in the cartridge chamber, use
the round rod from the cleaning set to
remove it. If this is still not possible,
contact Hilti.

NOTE

Do not attempt to forcibly remove
cartridges from the magazine strip or
tool.

Cartridge doesn't fire.

the working surface.

The tool is not pressed fully against Press the tool fully against the work-

ing surface and pull the trigger.

The cartridge strip is used up. Remove the used cartridge strip.

Load a new strip.

The magazine or fastener guide is not ~ Screw the magazine farther onto the

screwed on far enough.

tool.

One of the cartridges is faulty. Cycle the tool and use up the remain-

ing cartridges.

The tool is defective or the cartridges ~ Contact Hilti.

are faulty.

The tool is not cycled.

Cycle the tool.
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Fault

Possible cause

Remedy

Fastener penetrates too deeply
(inadequate fastener stand-off).

The fastener missed the steel beam.

Mark the position of the beam. Drive
another fastener into the beam.

There is space between the sheet and
the supporting material.

Check to ensure that the sheet rests
tightly against the supporting mater-
ial.

The wrong piston has been fitted.

Check that the right combination

of piston and fastener is used.

Use the X-76-P-ENP-PTR piston

for X-ENP fasteners. Use the
X-76-P-ENP2K-PTR piston for ENP2K
fasteners.

Fastener doesn’t penetrate
deeply enough (excessive
fastener stand-off).

Fastener driven into the rib of the
beam.

Drive a second fastener.

Supporting material is too thick, or
the thickness has changed.

Increase fastener driving power in
accordance with recommendations
or, respectively, use a more powerful
cartridge.

See section: 7.2.2

Fastener driving power is too low.

Increase fastener driving power in
accordance with recommendations
or, respectively, use a more powerful
cartridge.

See section: 7.2.2

The tool needs to be cleaned.

Clean the tool.

The piston is broken.

Change the piston and piston brake.

The tool is damaged.

Contact Hilti.

The wrong piston has been fitted.

Check that the right combination

of piston and fastener is used.

Use the X-76-P-ENP-PTR piston

for X-ENP fasteners. Use the
X-76-P-ENP2K-PTR piston with green
mark for ENP2K fasteners.

Fastener stand-off (head projec-
tion) varies considerably.

The tool was pressed against the
working surface with a jolt.

Press the tool against the working
surface smoothly and avoid jolting.

The tool is cycled unevenly, some-
times not fully.

Cycle the tool fully.

Irregular driving power.

Clean the tool. Replace wearing parts
with new parts. Contact Hilti if irregu-
lar driving power is still experienced.

The face of the piston is worn or
chipped.

Change the piston and piston brake.

Fastener driven into the rib of the
beam.

Drive a second fastener beside the
first one.

The tool is pressed against the work-
ing surface at an angle.

Press the tool against the working
surface at right angles.

Supporting material is too thick, or
the thickness has changed.

Check that the recommended type

of fastener is used. If the right type

of fastener is used, increase driv-

ing power in accordance with cart-
ridge recommendations or use a more
powerful cartridge.
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Fault

Possible cause

Remedy

The tool remains compressed
(doesn’t extend when pressure
is released).

The piston is sticking in the piston
brake.

Change the piston and piston brake.
See section: 7.4.1 Disassembly El
See section: 7.4.2 Assembly [

The tool needs to be cleaned.

See section: 8.2.2 Cleaning the piston

guide El [E & Al &

The cartridge strip has jammed, the
tool has overheated.

Please refer to the fault: “Cartridge
strip can’t be removed”. Do not ex-
ceed the maximum recommended

fastener driving rate.

The tool can’t be fired.

The tool wasn’t cycled correctly, the
cycling grip is not in the starting posi-
tion.

Cycle the tool completely and return
the cycling grip to the starting posi-
tion.

The trigger is pulled before the tool
is pressed fully against the working
surface.

Press the tool fully against the work-
ing surface and then pull the trigger.

Fastener transport malfunctions

See section: 7.2.1 Loading fastener
strips in the magazine A

See section: 7.3.2 Removing fastener
strips from the tool B

The magazine or fastener guide is not
screwed on far enough.

Screw the magazine farther onto the
tool.

The tool is damaged.

Contact Hilti.

No fastener is driven.

The tool wasn’t cycled correctly, the
cycling grip is not in the starting posi-
tion.

Cycle the tool completely and return
the cycling grip to the starting posi-
tion.

No fasteners in the tool.

Load fastener(s) into the tool.

The magazine fastener transport
mechanism is faulty.

Contact Hilti.

No piston in the tool.

Fit the piston.

The piston is broken.

Change the piston and piston brake.

The piston doesn’t return to its start-
ing position.

Contact Hilti.

The fastener guide needs to be
cleaned.

Use the brushes provided to clean the
fastener guide and associated parts.
Lubricate with Hilti spray.

Fasteners are jammed in the fastener
guide.

Remove the jammed fasteners. Re-
move magazine strip plastic scraps
from the tool magazine. Avoid shear
breakage (see above). Avoid missing
the beam (driving the fastener into
unsupported sheet metal); mark the
position of the beams accurately if
necessary.

The fastener guide can’t be
screwed on to the tool fully.

The piston guide needs to be cleaned
at the end of the threaded section.

Clean and lubricate the thread.

The piston can’t be fitted.

The tool, especially the piston guide,
needs to be cleaned.

Clean the fastener guide and the tool
and refit the piston.

Pins are visible in the piston guide.

Pull the pins forward until they can
engage.

The piston guide can’t be fitted.

The lever is in the closed position.

See section: 8.2.2 Cleaning the piston

guide El B I &l /3
The piston guide is incorrectly posi- See section: 8.2.2 Cleaning the piston
tioned. guide El B &I &l &

Stiff cycling action.

The tool needs to be cleaned.

Clean the tool.
See section: 8.2.2 Cleaning the piston
guide El iB H1 &l /3
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Fault Possible cause Remedy

Stiff cycling action. The piston and piston brake have al- Change the piston and piston brake.
most reached the end of their service
life.
The tool is damaged. Contact Hilti.

.
10 Disposal
Most of the materials from which Hilti tools or appliances are manufactured can be recycled. The materials must
be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for
taking back old tools and appliances for recycling. Ask Hilti customer service or your Hilti representative for further

information. If you wish to bring the tool to a recycling facility yourself: Follow regional and international directives and
regulations.

Separate the individual parts as follows:

Part / assembly Main material Recycling

Hilti toolbox Plastic Plastics recycling

Outer casing Plastic/Synthetic rubber Plastics recycling

Piston Steel Scrap metal

Piston brake Steel/Plastic Scrap metal

Screws, small parts Steel Scrap metal

Used/partly-used cartridge strips Steel/Plastic In accordance with local regulations

11 Manufacturer’s warranty - tools

Please contact your local Hilti representative if you have
questions about the warranty conditions.
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12 EC declaration of conformity (original

Designation: Powder-actuated fasten-

ing tool
Type: DX 76 PTR
Year of design: 2005

We declare, on our sole responsibility, that this product
complies with the following directives and standards:
2006/42/EC, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
) bbert J=
e Pty
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Direct Fastening
04/2013

Technical documentation filed at:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 Confirmation of CIP testing

The Hilti DX 76 PTR has been system and type tested.
As a result, the tool bears the rectangular PTB approval
mark showing approval number S 816. Hilti thus guaran-
tees compliance with the approved type. Unacceptable

14 Health and safety of the operator

14.1 Noise information
Powder-actuated fastening tool

defects or deficiencies, etc. determined during use of the
tool must be reported to the person responsible at the ap-
proval authority (PTB) and to the Office of the Permanent
International Commission (C.I.P.).

Type DX 76 PTR
Model Series
Caliber 6.8/18 blue
Power regulation 4

Application

Fastening to 8 mm steel (400 MPa) with X-ENP 19
L15MX

Declared measured values of noise characteristics according to 2006/42/EC Machinery Directive in conjunction

with DIN EN 15895

Noise (power) level, Lya 1g ' 114 dB (A)
Emission noise-pressure level in the work station, 109 dB (A)
LpA, 1s 2

Peak sound pressure emission level, Loc peak 3 139 dB (C)

1+24dB(A)
2+2dB(A)
3120dB(C)



Operation and set-up conditions: Set-up and operation of the pin driver in accordance with E DIN EN 15895-1 in the
semi-anechoic test room of Miller-BBM GmbH. The ambient conditions in the test room conform to DIN EN ISO 3745.
Testing procedure: Enveloping surface method in anechoic room on reflective surface area in accordance with
E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 and DIN EN ISO 11201.

NOTE The noise emissions measured and the associated measurement uncertainty represent the upper limit for the
noise values to be expected during the measurements.

Variations in operating conditions may cause deviations from these emission values.

14.2 Vibration Further information about user health and safety can be

Total vibration in accordance with 2006/42/EC does not | found at www.hilti.com/hse.
exceed 2.5 m/s2.
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NOTICE ORIGINALE

DX 76 PTR Appareil de scellement

Avant de mettre I'appareil en marche, lire im-
pérativement son mode d'emploi et bien res-
pecter les consignes.

Le présent mode d'emploi doit toujours ac-
compagner l'appareil.

Ne pas préter ou céder I'appareil a un autre
utilisateur sans lui fournir le mode d'emploi.

Sommaire Page
1 Consignes de sécurité 35
2 Consignes générales 37
3 Description 38
4 Accessoires, consommables 40
5 Caractéristiques techniques 41
6 Mise en service 41
7 Utilisation 4
8 Nettoyage et entretien 45
9 Guide de dépannage 47

10 Recyclage 49
11 Garantie constructeur des appareils 50
12 Déclaration de conformité CE (original) 50
13 Certificat d' is CIP 50
14 Santé de |'utilisateur et sécurité 51

Hl Les chiffres renvoient aux illustrations respectives. Les
illustrations qui se rapportent au texte se trouvent sur les

1 Consignes de sécurité

1.1 Remarques fondamentales concernant la
sécurité
En plus des consignes de sécurité figurant dans les
différentes sections du présent mode d'emploi, il im-
porte de toujours bien respecter les directives sui-
vantes.

1.1.1 Utilisation des cartouches

Utiliser exclusivement des cartouches Hilti ou car-
touches d'une qualité comparable

En cas d'utilisation de cartouches de moindre qualité
dans des outils Hilti, des dépdts de poudre non brllée
pourraient se former, susceptibles d'exploser subitement
et de provoquer des blessures graves de |'utilisateur et
des personnes se trouvant a proximité. Les cartouches
doivent satisfaire a I'une des exigences minimales sui-
vantes :

pages rabattables. Pour lire le mode d'emploi, rabattre
ces pages de maniére a voir les illustrations.
Dans le présent mode d'emploi, « I'appareil » désigne
toujours I'appareil de scellement DX 76 PTR.

Eléments de I'appareil et organes de commande H

Appareil DX 76 PTR
Chargeur a clous MX 76-PTR
Pointes de pression
Orifice de montage pour capot de protection
(4) Poignée d'armement
(5) Compartiment du chargeur & cartouches
(6) Fenétre de contrdle de chargement
() Molette de réglage de la puissance
(8) Indicateur du réglage de la puissance
(9) Couvercle (rembourrage d'appui)
(0) Coque du boitier
(D) Poignée rembourrée
(12) Détente
Levier pour le démontage du guide-piston
Guide-piston
Pare-éclats chargeur a clous
Butée (élément de fixation)
Ouies d'aération
Embase X-76-F-15-PTR
Capot de protection appareil

BRREDE)

Piéces d'usure

@0 Piston X-76-P-ENP-PTR

@1 Piston X-76-P-ENP2K-PTR

@2 Frein de piston X-76-P-PB-PTR

a) Le fabricant concerné doit pouvoir démontrer que
le contréle de conformité a la norme UE EN 16264 a
été effectué avec succés ou

b) elles portent la marque de conformité CE (obliga-
toire a partir de juillet 2013 dans I'UE)

REMARQUE

Toutes les cartouches Hilti ont été testées avec suc-
cés selon la norme EN 16264 en vue de leur utilisation
dans les cloueurs a poudre. Les controles définis par la
norme EN 16264 correspondent a des tests systémes
impliquant des combinaisons de cartouches et d'outils
spécifiques, effectués par des organismes de certifica-
tion. La désignation de I'outil, le nom de I'organisme de
certification ainsi que le numéro du test systeme doivent
étre imprimés sur I'emballage de la cartouche.
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Pour voir des exemples d'emballages, se reporter a :
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Sécurité des personnes

a) Restez vigilant, surveillez ce que vous faites.

Faites preuve de bon sens en utilisant un ap-
pareil de montage direct. N'utilisez pas I'appa-
reil lorsque vous étes fatigué ou aprés avoir
consommé de I'alcool, des drogues ou avoir pris
des médicaments. Un moment d’inattention lors
de I'utilisation de I'appareil peut entrainer de graves
blessures sur les personnes.

b) Adopter une bonne posture. Veiller a toujours

rester stable et a garder I'équilibre.

c) Ne jamais diriger I'appareil vers soi ou vers une

autre personne.

d) Ne jamais appuyer I'appareil contre la paume de

la main ou contre une autre partie du corps (ni
contre une autre personne).

e) Lors dutravail, tenir toutes tierces personnes, no-

tamment les enfants, éloignées de I'endroit d'in-
tervention.

f) Lors de l'utilisation de I'appareil, garder les bras

fléchis (ne pas tendre les bras).

1.1.3 Utilisation et emploi soigneux des appareils
de montage direct

a) Utiliser I'appareil approprié. Ne pas utiliser I'ap-

pareil a des fins non prévues, mais seulement
conformément aux spécifications et dans un ex-
cellent état.

b) Appuyer I'appareil perpendiculairement a la sur-

face de travail.

c¢) Ne jamais laisser un appareil chargé sans sur-

veillance.

d) Toujours décharger I'appareil avant de le net-

toyer, de I'entretenir, de le réviser, ainsi qu'apres
le travail et avant de le stocker (cartouche et
éléments de fixation).

e) Tous les appareils non utilisés doivent étre dé-

chargés, rangés dans un endroit sec, en hauteur
ou fermé a clé, hors de portée des enfants.

f) Vérifier que I'appareil et les accessoires ne pré-

sentent pas de dommages éventuels. Avant toute
autre utilisation, les dispositifs de sécurité et les
piéces légerement usés doivent étre soigneuse-
ment controlés pour garantir un excellent fonc-
tionnement, conforme aux spécifications. Vérifier
que toutes les piéces mobiles fonctionnent par-
faitement et ne coincent pas, et que les piéces
ne sont pas abimées. Toutes les piéces doivent
étre montées correctement et remplir toutes les
conditions propres a garantir le parfait fonction-
nement de I'appareil. Les dispositifs de sécurité
et les pieces endommagés doivent étre réparés
ou remplacés de maniére professionnelle par le
S.A.V. Hilti, sauf indication contraire dans le mode
d'emploi.

g) Actionner la détente uniquement lorsque I'appa-

reil est appuyé complétement a la verticale contre
le matériau récepteur.
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h)

Toujours maintenir I'appareil fermement et per-
pendiculairement au matériau récepteur pour ef-
fectuer un tir. Ainsi, I'élément de fixation n'est pas
dévié du matériau récepteur.

Ne jamais refixer I'élément de fixation par un
deuxiéme tir, car I'élément risque de se rompre et
se coincer.

Ne jamais réaliser de fixation a travers des trous
existants, sauf lorsque cela est recommandé par
Hilti.

Toujours respecter les consignes d’utilisation.
Utiliser dans la mesure du possible les capots de
protection.

Ne pas retirer le chargeur/lI'embase a la main,
I'appareil peut, le cas échéant, se déclencher.
Ceci peut également entrainer un tir sur les parties
du corps.

1.1.4 Place de travail

d)

Veiller a ce que l'espace de travail soit bien
éclairé.

Utiliser I'appareil uniquement dans des emplace-
ments bien aérés.

Ne jamais implanter d'éléments de fixation dans
un matériau support inapproprié. Un matériau trop
dur, tel que par exemple I'acier soudé ou lI'acier
fondu. Un matériau trop mou, tel que par exemple
le bois ou le placoplatre. Un matériau trop fragile, tel
que par exemple le verre ou le carrelage. L'implan-
tation dans ces types de matériaux peut entrainer
la rupture de I'élément ainsi que des projections
d'éclats, ou encore, le matériau risque d'étre trans-
percé de part en part.

Ne jamais implanter de clous dans le verre, le
marbre, le plastique, le bronze, le laiton, le cuivre,
la roche, les matériaux isolants, la brique creuse,
la brique céramique, les toles minces (< 2,7 mm),
la fonte et le béton cellulaire.

Avant d'implanter des éléments de fixation, tou-
jours vérifier que personne ne se trouve derriére
ou en dessous de I’endroit d'intervention.
Laisser le poste de travail en ordre. Débarrasser
le poste de travail de tous objets susceptibles de
blesser. Un lieu de travail en désordre peut entrainer
des accidents.

Les poignées doivent toujours étre séches,
propres et exemptes de toutes traces de graisse
ou d'huile.

Porter des chaussures a semelle antidérapante.
Préter attention aux influences de I'environne-
ment de I'espace de travail. Protéger I'appareil
des intempéries, ne pas I'utiliser dans un environ-
nement humide ou mouillé. Ne pas utiliser I'ap-
pareil dans des endroits présentant un danger
d'incendie ou d'explosion.



1.1.5 Mesures de sécurité mécanique

a) Utiliser les combinaisons d'éléments de fixation
et de I'embase appropriées. Si la combinaison uti-
lisée n'est pas correcte, cela risque d'entrainer des
blessures corporelles, d'endommager |'appareil et /
ou d'affecter la qualité de fixation.

b) Utiliser uniquement des éléments de fixation
congus et homologués pour I'appareil.

c) Ne pas insérer d'éléments de fixation dans le
chargeur, s'il n'est pas correctement monté sur
I'appareil. Les éléments de fixation risquent d'étre
projetés.

d) N'utiliser aucune bague d'arrét usée et n'effectuer
aucune manipulation sur le piston.

1.1.6 Mesures de sécurité thermique

a) En cas de surchauffe de I'appareil, le laisser re-
froidir. Ne pas dépasser la cadence de tir maxi-
male.

b) Porter impérativement des gants de protection
lorsque des opérations d'entretien doivent étre

effectuées sans avoir laissé I'appareil refroidir au
préalable.

c) Sile plastique des bandes de cartouches devait
commencer a fondre, laisser refroidir I'appareil.

1.1.7 Danger d'explosion

a) Utiliser uniquement les cartouches homologuées
pour I'appareil.

b) Retirer avec précaution labande-chargeur de car-
touches de I'appareil.

c) Ne jamais essayer de retirer de force des car-
touches de leur bande-chargeur ou de I'appareil.

d) Les cartouches non utilisées doivent étre rangées
dans un endroit sec en hauteur ou fermé a clé,
hors de portée des enfants.

1.1.8 Equipement de protection individuelle

L'utilisateur et les personnes se trouvant a proximité
pendant I'utilisation et toute intervention sur I'appareil
doivent porter des lunettes de protection adaptées,
un casque de protection et un casque antibruit.

2 Consignes générales

2.1 Termes signalant un danger et leur signification
DANGER

Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves
blessures corporelles ou la mort.

AVERTISSEMENT

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles graves ou la mort.

ATTENTION

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles Iégéres ou des dégats matériels.

REMARQUE
Pour des conseils d'utilisation et autres informations
utiles.

2.2 Explication des pictogrammes et autres
symboles d'avertissement

Symboles d'avertissement

Avertisse- Avertisse- Avertisse-

ment danger ment ment
général substances surfaces
explosives chaudes
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Symboles d'obligation Identification de I'appareil
La désignation du modeéle et le numéro de série se
trouvent sur la plaque signalétique de I'appareil. Inscrire
@ ces renseignements dans le mode d'emploi et toujours
s'y référer pour communiquer avec notre représentant ou
agence Hilti.
Porter des Porter un Porter un Porter des
lunettes de casque de casque gants de
protection protection antibruit protection Type:
@ N° de série :
Lire le mode
d'emploi
avant
d'utiliser
I'appareil

3 Description

3.1 Utilisation conforme a l'usage prévu

L'appareil est destiné aux professionnels de l'industrie du batiment et des industries annexes pour planter des
éléments de fixation dans I'acier.

L'appareil ne doit étre utilisé qu'en le tenant des deux mains.

Toute manipulation ou modification de |'appareil est interdite.

L'appareil ne doit pas étre utilisé dans une atmosphére déflagrante ou inflammable, sauf s'il est agréé pour cela.
Pour éviter tout risque de blessure, utiliser uniqguement les éléments de fixation, cartouches, accessoires et pieces de
rechange Hilti d'origine ou de qualité équivalente.

Bien respecter les consignes concernant I'utilisation, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui figurent dans le
présent mode d'emploi.

L'appareil et ses accessoires peuvent s'avérer dangereux s'ils sont utilisés de maniere incorrecte par un personnel
non qualifi¢ ou de maniére non conforme a I'usage prévu.

L'appareil ne doit étre utilisé, entretenu et réparé que par un personnel formé a cet effet. Ce personnel doit étre au
courant des dangers inhérents a I'utilisation de I'appareil.

Comme sur tous les appareils de scellement a poudre, I'appareil, le chargeur, les cartouches et les éléments de fixation
constituent une unité technique. Ceci implique que I'utilisateur ne peut travailler sans probléme avec ce systeme que
s'il utilise les éléments de fixation et les cartouches Hilti spécialement fabriqués a cet usage ou d'autres produits de
qualité équivalente. Les recommandations d'Hilti concernant les fixations et applications sont uniqguement valables
dans ces conditions.

L'appareil offre une protection 5 fois supérieure. Pour la sécurité de |'utilisateur de |'appareil et de son environnement
de travail.

3.2 Principe du piston DX HILTI

L'énergie de la charge propulsive est transmise a un piston dont la masse, accélérée, enfonce I'élément de fixation
dans le matériau support. Du fait de I'utilisation du principe du piston, I'appareil est a classifier en tant que "Low
Velocity Tool". Environ 95 % de I'énergie cinétique est contenue dans le piston. Comme le piston est arrété par le
frein de piston dans toutes les circonstances a la fin de chaque cycle de positionnement, I'excédent d'énergie reste
dans l'appareil. Tout transpercement dangereux est par conséquent pratiquement exclu, a condition que I'appareil
soit utilisé correctement.

3.3 Sécurité contre les tirs intempestifs en cas de chute

La sécurité contre les tirs intempestifs en cas de chute résulte de 'action combinée de percussion et du mouvement
de va-et-vient (course d'implantation). Elle évite toute mise a feu intempestive si I'appareil vient a tomber sur une
surface dure, quel que soit 'angle de chute.

3.4 Sécurité de détente

La sécurité de détente évite toute percussion si la détente seule est pressée. Pour qu’il y ait percussion, il faut en plus
que I'appareil prenne appui complétement contre un support solide.
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3.5 Sécurité d'appui

La sécurité d'appui nécessite d'exercer une force d'appui supérieure a 50 N pour que la percussion puisse se produire.

Par conséquent, le tir n'est possible que si |'appareil est complétement appuyé contre le matériau support.

3.6 Sécurité de déclenchement

Par ailleurs, I'appareil est équipé d'une sécurité de déclenchement qui empéche toute percussion inopinée si la
détente est pressée avant que |'appareil soit appuyé contre la surface de travail. Ainsi, le tir ne peut étre déclenché
que si I'appareil est d'abord fermement et correctement appuyé contre le matériau support et ensuite seulement, sa

détente pressée.

3.7 Appareil DX 76 PTR, applications et liste des éléments de fixation

Fixation de profilés sur de I'acier, épaisseur de I'acier 6 mm jusqu'a acier plein

Liste Désignation Remarque
Eléments de fixation X-ENP-19 L15 MX 10 clous en bande
Chargeur a clous MX 76-PTR

Piston X-76-P-ENP-PTR
Liste Désignation Remarque
Eléments de fixation X-ENP-19 L15 Clou unitaire
Embase unitaire X-76-F-15-PTR

Fixation de profilés sur de I'acier, épaisseur de I'acier 3 a 6 mm
Liste Désignation Remarque
Eléments de fixation X-ENP2K-20 L15 MX 10 clous en bande
Chargeur a clous MX 76-PTR

Piston X-76-P-ENP2K-PTR
Liste Désignation Remarque
Eléments de fixation ENP2K-20 L15 Clou unitaire
Embase unitaire X-76-F-15-PTR

Fixation de goujons
Liste Désignation Remarque
Eléments de fixation X-ENP-21 HVB 2 pieces par goujon

Goujon X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Embase X-76-F-HVB-PTR

Piston X-76-P-HVB-PTR

Fixation de profilés sur du béton (DX-Kwik)

Liste

Désignation

Remarque

Eléments de fixation

NPH2-42 L15

Embase

X-76-F-Kwik-PTR

Piston

X-76-P-Kwik-PTR

Meche a butée

TX-C 5/23

Meche a butée pour
pré-pergage
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Eléments de fixation (diamétre de 8 mm) pour caillebotis

Liste

Désignation

Remarque

Eléments de fixation

X-EM8H/ X-CR M8

Pour 'implantation de
X-FCM-M, X-FCM-R,
X-FCP-F, X-FCP-R

Eléments de fixation

X-GR/ X-GR-RU

Systeme de fixation pour
caillebotis

Embase

X-76-F-8-GR-PTR

Piston

X-76-P-8-GR-PTR

Eléments de fixation sur matériau support en acier et béton

Liste Désignation Remarque

Eléments de fixation DS 27-37 Clous de fixations universelles
pour fortes charges dans du
béton et de I'acier

Eléments de fixation EDS 19-22 Clous de fixation dans I'acier

Eléments de fixation X-EM10H Goujons de 10 mm sur des
supports en acier

Embase X-76-F-10-PTR

Piston X-76-P-10-PTR

4 Accessoires, consommables

Désignation Code article, Description

Coffret Hilti DX 76 PTR KFD, grand, avec compartiment a
cartouches verrouillable

Coffret pour I'appareil a chargeur DX 76 PTR

Ensemble de nettoyage DX 76 / 860-ENP, Brosse plate, écouvillon ¢ 25, écou-

villon @ 8, chasse-pointe, chamoisette

Spray lubrifiant Hilti

Piston et bague d'arrét X-76-P-ENP-PTR et X-76-P-ENP2K-PTR

Capot de protection pour chargeur et embases a gou-
jon unique
Calibre de vérification DX 76 PTR

Piston supplémentaire

Kit de réparation de I'élément coulissant

Type de cartouches Désignation

Recharge extra forte 6.8/18 M noires
Tres forte recharge 6.8/18 M rouges
Forte recharge 6.8/18 M bleues
Faible recharge 6.8/18 M vertes
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5 Caractéristiques techniques

Sous réserve de modifications techniques !

REMARQUE
*pour garantir un bon fonctionnement.

Appareil DX 76 PTR

Poids avec chargeur 4,37 kg

Dimensions (L x | x h) 464 mm x 104 mm x 352 mm
Capacité du chargeur 10 éléments

Course d'implantation 32 mm

Pression d'appui 90...130 N

Température de service / température ambiante -15...450 °C

Cadence de tir moyenne maximale* 600/h

6 Mise en service

REMARQUE
Avant de mettre I'appareil en marche, lire impérativement
son mode d'emploi et bien respecter les consignes.

6.1 Vérification de I'appareil

Vérifier qu'aucune bande de cartouches ne se trouve
dans |'appareil. Si une bande de cartouches se trouve

dans I'appareil, la faire avancer en actionnant plusieurs
fois la poignée d'armement jusqu'a ce qu'elle puisse étre
saisie c6té sortie de cartouche et retirer la bande de
cartouches en la tirant.

Vérifier toutes les piéces extérieures de I'appareil pour
voir si elles ne sont pas abimées et s'assurer que tous
les organes de commande fonctionnent correctement.
Ne pas utiliser I'appareil si des piéces sont abimées
ou si des organes de commande ne fonctionnent pas
parfaitement. Faire réparer I'appareil par le S.A.V. Hilti.
Vérifier le montage et I'usure du piston et de la bague
d'arrét.

7 Utilisation

REMARQUE

Lorsque I'appareil est tenu par les deux mains, celles-ci
doivent étre positionnées de maniere a ne pas obstruer
les sorties.

AVERTISSEMENT

Pendant le tir, la matiere peut s'écailler ou des fragments
du matériau de bande de cartouches peuvent étre pro-
jetés. Porter (utilisateur et personnes environnantes)
des lunettes et un casque de protection. Les éclats de
matériau peuvent entrainer des blessures corporelles et
oculaires.

ATTENTION

L'implantation d'éléments de fixation est déclenchée par
I'allumage d'une charge propulsive. Porter (utilisateur
et personnes environnantes) un casque antibruit. Un
bruit trop intense peut entrainer des Iésions auditives.

AVERTISSEMENT

Lorsque I'appareil est appuyé contre une partie du corps
(de la main par ex.), I'appareil n'est pas utilisé conformé-
ment aux consignes. Ceci peut également entrainer un
tir sur les parties du corps (risque de se blesser avec les
clous ou le piston). Ne jamais appuyer I'appareil contre
des parties du corps.

ATTENTION

Ne jamais refixer I'élément de fixation par un
deuxiéme tir, car I'élément risque de se rompre et se
coincer.

ATTENTION

Ne jamais réaliser de fixation a travers des trous
existants, sauf lorsque cela est recommandé par Hilti.
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ATTENTION
En cas de surchauffe de I'appareil, le laisser refroidir.
Ne pas dépasser la cadence de tir maximale.

7.1 Utilisation

Directives concernant les fixations. Toujours respecter
ces directives d'utilisation.

REMARQUE

Pour de plus amples informations, se référer aux direc-
tives techniques de lafiliale Hilti locale ou, le cas échéant,
aux prescriptions techniques nationales.

7.2 Comportement en cas de ratés

En cas de tirs ratés, toujours procéder de la maniere
suivante :

Tenir 'appareil appuyé contre la surface de travail pen-
dant 30 secondes.

Si la cartouche ne percute toujours pas, dégager I'appa-
reil de la surface de travail, et ce faisant, prendre soin
de ne jamais le pointer contre soi ou en direction d'une
autre personne.

Faire avancer la bande de cartouches en armant succes-
sivement cartouche par cartouche ; continuer d'utiliser
les cartouches qui restent dans la bande de cartouches ;
une fois la bande de cartouches terminée, la retirer et
I'éliminer de sorte qu'elle ne puisse étre ni réutilisée ni
utilisée a mauvais escient.

7.2.1 Insertion des bandes d'éléments de fixation
dans le chargeur A

Introduire la bande d'éléments de fixation par le haut
dans le chargeur, jusqu'a ce que la butée s'encliquette
au niveau de la rondelle du dernier élément.

7.2.2 Sélection des cartouches

1. Déterminer la dureté de l'acier et I'épaisseur du
matériau support.

2. Sélectionner la cartouche appropriée ainsi que le

réglage de puissance selon les recommandations
relatives a la cartouche.
REMARQUE Pour des recommandations détaillées
relatives a la cartouche, consulter les homologations
correspondantes ou la notice Hilti sur la fixation
directe.

7.2.3 Mise en place de la bande de cartouches E1

Pousser la bande de cartouches a fond dans le compar-
timent du chargeur a cartouches latéral.

7.2.4 Pose a l'aide de I'appareil de scellement a
chargeur H

1. Appuyer l'appareil perpendiculairement a la surface

de travail.

Appuyer sur la détente pour déclencher le tir.

3. Pour effectuer une nouvelle pose, pousser la poi-
gnée d'armement vers |'arriére puis a nouveau vers
|'avant.

N
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7.2.5 Vérification et réglage de la puissance de
trg@3
REMARQUE
Tourner la molette de réglage pour régler la puissance de
I'appareil. (Niveau 1 = Minimum ; Niveau 4 = Maximum)

1. A I'aide du calibre de vérification, contrdler le dé-
passement de I'élément.

2. Siun élément de fixation est trop peu enfoncé, la
puissance doit étre augmentée. Augmenter la puis-
sance d'un cran a l'aide de la molette de réglage
de la puissance. Si un élément de fixation est trop
enfoncé, il faut vérifier si le matériau support a été
transpercé ou non par cette implantation. Corriger
I'exécution du travail de sorte que la tole repose a
fleur sur le matériau support et que celui-ci ne soit
pas transpercé ou ne présente que des transperce-
ments minimes.

3. Insérer un élément de fixation.

4. A l'aide du calibre de vérification, controler le dé-
passement de I'élément.

5.  Sil'élément de fixation est encore trop peu ou trop
enfoncé, répéter les étapes 2 a 4 jusqu'a obtenir la
saillie voulue. Le cas échéant, utiliser une cartouche
d'éléments plus, respectivement, moins puissante.

7.3 Déchargement de I'appareil
7.3.1 Retrait des cartouches hors de I'appareil

AVERTISSEMENT
Ne jamais essayer de retirer de force des cartouches
de leur bande de cartouches ou de I'appareil.

1. Faire avancer la bande-chargeur de cartouches en
actionnant plusieurs fois la poignée d'armement jus-
qu'a ce que l'ouverture de retrait de la cartouche
soit visible.

2. Retirer la bande-chargeur de cartouches de I'ouver-
ture de retrait de la cartouche.

7.3.2 Sortir les bandes-chargeurs d'éléments
de fixation de I'appareil de scellement a
chargeur H

AVERTISSEMENT

Vérifier qu'aucune bande de cartouches ne se trouve
dans I'appareil. Si une bande de cartouches se trouve
dans I'appareil, actionner la poignée d'armement sur
I'appareil jusqu'a ce que la cartouche soit visible, puis
la retirer manuellement par I'ouverture de retrait de la
cartouche.

ATTENTION
La bande d'éléments est éjectée sous Il'effet de la
tension du ressort.

1. Enfoncer la bande d'éléments de fixation de 5 mm
supplémentaires dans le chargeur et la maintenir
fermement dans cette position.



2. Pousser la butée rouge vers I'avant avec le pouce
et la maintenir fermement dans cette position.
3.  Sortir la bande d'éléments de fixation du chargeur.

7.4 Remplacement du chargeur a clous ou de
I'embase (accessoire)

7.4.1 Démontage El

AVERTISSEMENT

Aucune cartouche ne doit se trouver dans I'appareil.
Aucun élément de fixation ne doit se trouver dans le
chargeur a clous ou dans I'embase.

ATTENTION

Aprés |'utilisation, les piéces constitutives a manipu-
ler peuvent étre brilantes. Porter impérativement des
gants de protection lorsque les étapes d'entretien
suivantes doivent étre effectuées sans avoir laissé
I'appareil refroidir au préalable.

1. S'assurer que la poignée d'armement se trouve dans
sa position initiale.

2. Dévisser le chargeur (ou I'embase).

3.  Retirer le piston du guide-piston et la bague d'arrét
PTR du chargeur.

7.4.2 Montage M

1. Insérerla bague d'arrét PTR comme il convient dans
I'embase (ou le chargeur) & monter.

Exception : L'embase HVB ; la butée de piston doit
alors étre introduite comme il convient (caoutchouc
vers |'avant).

2. S'assurerque la poignée d'armement se trouve dans
sa position initiale.

3. Insérer le piston approprié dans le guide-piston dans
I'appareil.

4. Revisser I'embase (ou le chargeur) jusqu'en butée
sur le guide-piston et la tourner jusqu'a ce qu'elle
s'enclenche.

5. Actionner une fois la poignée d'armement.

7.5 Pose a l'aide de I'embase unitaire (accessoire)
AVERTISSEMENT

Vérifier que le capot de protection est monté sur
I'appareil.

7.5.1 Insertion d'éléments de fixation dans
I'embase unitaire
1. Tourner I'appareil de sorte que I'embase soit orien-
tée vers le haut.
2. Insérer|'élément de fixation par le haut dans I'appa-
reil.

7.5.2 Sélection des cartouches

1. Déterminer la dureté de l'acier et I'épaisseur du
matériau support.

2. Sélectionner la cartouche appropriée ainsi que le

réglage de puissance selon les recommandations
relatives a la cartouche.
REMARQUE Pour des recommandations détaillées
relatives a la cartouche, consulter les homologations
correspondantes ou la notice Hilti sur la fixation
directe.

7.5.3 Mise en place de la bande de cartouches E1

Pousser la bande de cartouches a fond dans le compar-
timent du chargeur a cartouches latéral.

7.5.4 Pose a l'aide de I'appareil de scellement
individuel

1. Appuyer |'appareil perpendiculairement a la surface
de travail.

2. Appuyer sur la détente pour déclencher le tir.

3. Pour effectuer une nouvelle pose, pousser la poi-
gnée d'armement vers |'arriere puis a nouveau vers
I'avant.

7.5.5 Veérification et réglage de la puissance de
tra@
REMARQUE
Tourner la molette de réglage pour régler la puissance de
I"appareil. (Niveau 1 = Minimum ; Niveau 4 = Maximum)

Contrdler la puissance de tir et le réglage de puissance
conformément au paragraphe 7.2.5 "Vérification et ré-
glage de la puissance de tir".

7.6 Fixation de goujons (accessoire) El [H
AVERTISSEMENT

Vérifier que le capot de protection est monté sur
I'appareil.

7.6.1 Insertion d'un élément dans I'embase HVB

REMARQUE
Insertion du premier élément dans le goujon

REMARQUE

Tenir compte du fait que I'embase HVB dispose d'une
butée de piston (X-76-PS) et n'a pas de bague d'arrét
(X-76-PB-PTR).

REMARQUE
L'embase HVB n'a par conséquent pas de protection
contre la perforation (fonctionnalité PTR).

1. Monter I'embase HVB conformément au paragraphe
7.4 "Remplacement/ Montage du chargeur a clous
ou de I'embase (accessoire)".

2. Tourner I'élément coulissant jusqu'a ce qu'il s'en-
clenche et que le chiffre 1 soit visible.
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3. Tourner I'appareil de sorte que I'embase soit orien-
tée vers le haut.

4.  GuiderI'élément par le haut a travers I'orifice marqué
dans I'appareil.

7.6.2 Mise en place de la bande de cartouches

REMARQUE

Pour la fixation de goujons HVB, utiliser de préférence des
cartouches noires ou, dans certains cas aussi, des car-
touches rouges. Pour des recommandations détaillées
relatives a la cartouche, consulter les homologations
correspondantes ou la notice Hilti sur la fixation directe.

Pousser la bande de cartouches a fond dans le compar-
timent du chargeur a cartouches latéral.

7.6.3 Pose i I'aide de I'embase HVB

1. Monter le goujon sur I'embase. Il est maintenu par
un aimant.

2. Appuyer I'appareil perpendiculairement a la surface
de travail.

3. Appuyer sur la détente pour déclencher le tir.

4.  Pour effectuer une nouvelle pose, pousser la poi-
gnée d'armement vers |'arriére puis a nouveau vers
I'avant.

7.6.4 Vérification et réglage de la puissance de
tragd
REMARQUE
Tourner la molette de réglage pour régler la puissance de
I'appareil. (Niveau 1 = Minimum ; Niveau 4 = Maximum)

Controler la puissance de tir et le réglage de puissance
conformément au paragraphe 7.2.5 "Vérification et ré-
glage de la puissance de tir".

7.6.5 Insertion du deuxiéme élément dans I'embase
HVB

REMARQUE
Insertion du deuxieme élément dans le goujon

1. Tourner I'élément coulissant jusqu'a ce qu'il s'en-
clenche et que le chiffre 2 soit visible.

2. Tourner I'appareil de sorte que I'embase soit orien-
tée vers le haut.

3.  GuiderI'élément par le haut a travers I'orifice marqué
dans I'appareil.

7.6.6 Insertion de I'embase HVB [H
1. InsérerI'embase dans I'étrier de fixation et maintenir
I'appareil perpendiculairement a la surface de travail.
2. Appuyer sur la détente pour déclencher le tir.
3. Pour effectuer une nouvelle pose, pousser la poi-
gnée d'armement vers l'arriére puis a nouveau vers
I'avant.

7.7 Fixation de caillebotis (accessoire) B @

AVERTISSEMENT
Vérifier que le capot de protection est monté sur
I'appareil.
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7.7.1 Insertion d'un élément dans I'embase X-GR
(F8)

1. Monter le caillebotis conformément au paragraphe
7.4 "Remplacement/ Montage du chargeur a clous
ou de I'embase (accessoire)".

2. Tourner |'appareil de sorte que I'embase soit orien-
tée vers le haut.

3. Insérer I'élément de fixation par le haut dans I'appa-
reil.

7.7.2 Mise en place de la bande de cartouches B

Pousser la bande de cartouches a fond dans le compar-
timent du chargeur a cartouches latéral.

7.7.3 Pose a l'aide de I'embase a caillebotis

1. Appuyer |'appareil perpendiculairement a la surface
de travail.

2. Appuyer sur la détente pour déclencher le tir.

3. Sipossible, vérifier la profondeur d'enfoncement en
mesurant la saillie du goujon.

4.  Si une coupelle est utilisée, la visser (couple de
serrage de 5 a 8 Nm).

5. Pour effectuer une nouvelle pose, pousser la poi-
gnée d'armement vers |'arriere puis a nouveau vers
I'avant.

7.7.4 Vérification et réglage de la puissance de
tra@3
REMARQUE
Tourner la molette de réglage pour régler la puissance de
I'appareil. (Niveau 1 = Minimum ; Niveau 4 = Maximum)

Contrdler la puissance de tir et le réglage de puissance
conformément au paragraphe 7.2.5 "Vérification et ré-
glage de la puissance de tir".

7.8 Fixation avec I'embase F10

AVERTISSEMENT
Vérifier que le capot de protection est monté sur
I'appareil.

Pour la fixation, procéder avec I'embase F10 comme
pour la fixation pour caillebotis (chapitre 7.7.).

7.9 Fixation de profilés sur du béton (accessoire
DX Kwik)
AVERTISSEMENT
Vérifier que le capot de protection est monté sur
I'appareil.

7.9.1 Insertion d'un élément dans I'embase DX
Kwik E1

1. Monter I'embase DX Kwik conformément au para-
graphe 7.4 "Remplacement/ Montage du chargeur
a clous ou de I'embase (accessoire)".

2. Tourner I'appareil de sorte que I'embase soit orien-
tée vers le haut.

3. Insérer I'élément de fixation par le haut dans I'appa-
reil.



7.9.2 Mise en place de la bande de cartouches

REMARQUE

Pour la fixation de profilés sur du béton, utiliser de pré-
férence des cartouches bleues. Pour des recommanda-
tions détaillées relatives a la cartouche, consulter les
homologations correspondantes ou la notice Hilti sur la
fixation directe.

Pousser la bande de cartouches a fond dans le compar-
timent du chargeur a cartouches latéral.

7.9.3 Pose a l'aide de I'embase DX Kwik

1. Percer préalablement le profilé ainsi que le matériau
support en béton a I'aide de la méche a butée.

2. Insérer le clou saillant de I'embase dans le trou
préalablement percé et appuyer I'appareil perpen-
diculairement.

3. Appuyer sur la détente pour déclencher le tir.

4. Pour effectuer une nouvelle pose, pousser la poi-
gnée d'armement vers |'arriere puis a nouveau vers
I'avant.

7.9.4 Vérification et réglage de la puissance de
tra@d
REMARQUE
Tourner la molette de réglage pour régler la puissance de
I'appareil. (Niveau 1 = Minimum ; Niveau 4 = Maximum)

Controler la puissance de tir et le réglage de puissance
conformément au paragraphe 7.2.5 "Vérification et ré-
glage de la puissance de tir".

8 Nettoyage et entretien

ATTENTION

Lors d'un fonctionnement normal et régulier de |'appa-
reil, les pieces constitutives importantes s'encrassent
et s'usent. Pour que I'appareil fonctionne de maniére
fiable et sire, I'inspecter et I'entretenir réguliérement.
Nous recommandons de nettoyer I'appareil et de vé-
rifier les pistons et les freins de piston au moins une
fois par jour en cas d'utilisation intensive, au plus tard
tous les 3000 tirs !

AVERTISSEMENT

Aucune cartouche ne doit se trouver dans I'appareil.
Aucun élément de fixation ne doit se trouver dans le
chargeur a clous ou dans I'embase.

ATTENTION

L'appareil peut étre tres chaud apres utilisation. L'utilisa-
teur risque de se brller les mains. Pour les travaux de
nettoyage et d'entretien, utiliser des gants de protec-
tion. Laisser refroidir I'appareil.

8.1 Nettoyage de I'appareil

Nettoyer régulierement I'extérieur de I'appareil avec un
chiffon légérement humide.

REMARQUE

Ne pas utiliser de spray ni de jet de vapeur pour nettoyer
I'appareil ! Ne jamais faire fonctionner I'appareil si ses
ouies d'aération sont bouchées ! Eviter toute pénétration
de corps étrangers a l'intérieur de I'appareil.

8.2 Entretien

Vérifier réguliérement toutes les piéces extérieures de
|'appareil pour voir si elles ne sont pas abimées et s'as-
surer que tous les organes de commande fonctionnent
correctement. Ne pas utiliser I'appareil si des pieces

sont abimées ou si des organes de commande ne fonc-
tionnent pas parfaitement. Faire réparer |'appareil par le
S.A.V. Hilti.

Faire fonctionner I'appareil uniquement avec les car-
touches et le réglage de puissance recommandés. Un
mauvais choix de cartouche ou un réglage de puissance
trop élevé peut entrainer une défaillance prématurée de
pieces de I'appareil.

ATTENTION

Les saletés dans les appareils DX contiennent des sub-
stances susceptibles de nuire a la santé. Veiller a ne pas
inspirer de poussiéres / salissures d'aspiration. Eviter
que les poussiéres / salissures n'entrent en contact
avec de la nourriture. Se laver les mains apreés le net-
toyage de I'appareil. Ne jamais utiliser de graisse pour
I'entretien / la lubrification des composants de I'ap-
pareil. Ceci peut entrainer des dysfonctionnements
de I'appareil. Utiliser exclusivement le lubrifiant Hilti
ou des produits de qualité équivalente.

8.2.1 Vérification du piston, remplacement du
piston / de la bague d'arrét
AVERTISSEMENT
Aucune cartouche ne doit se trouver dans I'appareil.
Aucun élément de fixation ne doit se trouver dans le
chargeur a clous ou dans I'embase.

ATTENTION

Aprés |'utilisation, les piéces constitutives a manipu-
ler peuvent étre brllantes. Porter impérativement des
gants de protection lorsque les étapes d'entretien
suivantes doivent étre effectuées sans avoir laissé
I'appareil refroidir au préalable.

REMARQUE

Des échecs répétés de tir peuvent entrainer une usure
du piston et de la bague d'arrét. Si le piston est fissuré,
et/ou que I'élastomere de la bague d'arrét est fortement
usé, c'est que ces composants ont atteint la fin de leur
durée de service.
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REMARQUE

La vérification du piston et de la bague d'arrét doit étre
effectuée a intervalles réguliers, au moins une fois par
jour.

REMARQUE

Pour remplacer le piston et la bague d'arrét, seul le
chargeur ou I'embase doit étre dévissé. Le guide-piston
ne doit pas étre démonté.

1. Dévisser I'embase (ou le chargeur).

2. Retirer le piston du guide-piston.

3.  Vérifier que le piston n'est pas endommagé. S'ils

sont endommageés, le piston ET la bague d'ar-
rét doivent étre remplacés. Contrdler 'usure de la
bague d'arrét pour vérifier qu'il n'y a pas de traces
d'usure de |'élastomeére
REMARQUE Vérifier que le piston n'est pas déformé
en le faisant rouler sur une surface lisse. N'utiliser
aucun piston usé et n'effectuer aucune manipulation
sur le piston.
REMARQUE Si 'anneau supérieur de la bague d'ar-
rét PTR se laisse facilement tourner contre I'anneau
inférieur, c'est que la bague d'arrét est vide et doit
étre remplacée.

4.  Sile piston doit étre remplacé, sortir la bague d'arrét
de I'embase.

5. Insérer la nouvelle bague d'arrét comme il convient
dans I'embase (ou le chargeur) a monter.
REMARQUE Vaporiser I'orifice de la bague d'arrét
avec le spray Hilti.

REMARQUE L'embase HVB est équipée d'une bu-
tée de piston au lieu de la bague d'arrét.

6. Insérerle piston dans le guide-piston dans I'appareil.

7. Revisser I'embase (ou le chargeur) jusqu'en butée
sur le guide-piston et la tourner jusqu'a ce qu'elle
s'enclenche.

8.  Actionner une fois la poignée d'armement.

8.2.2 Nettoyage du guide-piston El i £ &l &

AVERTISSEMENT

Aucune cartouche ne doit se trouver dans I'appareil.
Aucun élément de fixation ne doit se trouver dans le
chargeur a clous ou dans I'embase.

ATTENTION

Apres |'utilisation, les piéces constitutives a manipu-
ler peuvent étre brllantes. Porter impérativement des
gants de protection lorsque les étapes d'entretien
suivantes doivent étre effectuées sans avoir laissé
I'appareil refroidir au préalable.
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1. S'assurer que la poignée d'armement se trouve dans
sa position initiale.

2. Dévisser le chargeur (ou I'embase).

3. Retirer le piston du guide-piston et la bague d'arrét
PTR du chargeur (ou de I'embase).

4. ATTENTION Tenir I'appareil impérativement avec
le guide-piston vers le haut, pour éviter que le
guide-piston ne tombe.

Faire sortir le levier pour démonter I'embase.

5.  Sortir le guide-piston de I'appareil.

REMARQUE Ne pas démonter davantage le guide-
piston.

6. Nettoyer le support du guide-piston dans I'appareil.

7. Al'aide des grands écouvillons, nettoyer la surface
du guide-piston a l'intérieur et a I'extérieur.

8. A l'aide du petit écouvillon, nettoyer I'orifice prévu
pour la broche d'ajustement, et a I'aide de |'écou-
villon conique, le logement de la cartouche.

9. Vaporiser I'élément coulissant et le collet du guide-
piston avec le spray Hilti.

10. Vaporiser les pieces en acier al'intérieur de I'appareil
avec le spray Hilti.

REMARQUE L 'utilisation de lubrifiants autres que
le spray Hilti risque d'endommager les piéces en
caoutchouc.

11. S'assurer que la poignée d'armement se trouve dans
sa position initiale.

12. Glisser le guide-piston dans I'appareil.

13. Appuyer légerement sur le guide-piston.
REMARQUE |l est seulement possible d'actionner le
levier lorsque le guide-piston est légerement pressé
(de quelques mm). S'il n'est toujours pas possible
d'actionner le levier, se référer au chapitre 9 Guide
de dépannage.

14. Faire rentrer le levier tout en appuyant légerement
sur le guide-piston.

15. Insérer le piston dans le guide-piston.

16. Monter la bague d'arrét.

17. Revisser I'embase (ou le chargeur) jusqu'en butée
sur le guide-piston et la tourner jusqu'a ce qu'elle
s'enclenche.

18. Par Il'orifice derriere la poignée d'armement, lubrifier
le mécanisme d'armement des cartouches avec le
spray Hilti.

19. Actionner une fois la poignée d'armement.

8.3 Contrdle aprés des travaux de nettoyage et
d'entretien

Aprés des travaux de nettoyage et d'entretien et avant
d'insérer la cartouche, vérifier si tous les équipements
de protection sont bien en place et fonctionnent parfai-
tement.



9 Guide de dépannage

AVERTISSEMENT

Avant les travaux d'élimination des défauts, I'appareil doit étre déchargé.

Défauts

Causes possibles

Solutions

La cartouche n'est pas trans-
portée.

La bande de cartouches est endom-
magée.

Remplacer la bande de cartouches.
Voir chapitre : 7.3.1 Retrait des car-
touches hors de I'appareil

Appareil endommagé.

Contacter Hilti.

Impossible de retirer la bande
de cartouches.

L'appareil est endommagé ou sur-
chauffé en raison d'une cadence de
tir excessive.

Laisser |'appareil refroidir et réessayer
de retirer prudemment la bande de
cartouches. Démonter le guide-piston
de I'appareil. Si I'embase est coincée
dans le logement de la cartouche, la
retirer & I'aide du baton rond se trou-
vant dans le kit de nettoyage. Sile
probléme persiste, contacter Hilti.
REMARQUE

Ne jamais essayer de retirer de force
des cartouches de leur bande de car-
touches ou de I'appareil.

Pas de percussion de la car-
touche.

L'appareil n'est pas correctement ap-
puyé.

Appuyer correctement I'appareil et
déclencher un nouveau tir.

La bande de cartouches est vide.

Décharger la bande de cartouches et
en charger une nouvelle.

Le chargeur ou I'embase n'est pas
suffisamment serré.

Resserrer le chargeur.

Une cartouche est défectueuse.

Réarmer et utiliser les cartouches res-
tantes.

L'appareil est défectueux ou les car-
touches sont défectueuses.

Contacter Hilti.

L'appareil ne réarme pas.

Réarmer I'appareil.

Enfoncement du clou trop im-
portant.

Le tir est a c6té de la poutre.

Marquer la position de la poutre et
répéter la pose sur la poutre.

Un trou est présent entre la tole et le
matériau support

Corriger I'exécution du travail de
sorte que la tdle repose a fleur sur le
matériau support.

Un piston erroné a été mis en place.

Vérifier que la combinaison matériel
piston / élément de fixation est
correcte. Pour les éléments de
fixation X-ENP, utiliser les pistons
X-76-P-ENP-PTR. Pour les éléments
de fixation ENP2K, utiliser les pistons
X-76-P-ENP2K-PTR.

Enfoncement insuffisant du
clou.
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Tir a c6té de la poutre.

2. Déplacer le point de tir.

Epaisseur du matériau modifiée.

Augmenter la puissance selon les re-
commandations pour la cartouche,
resp. insérer une cartouche plus puis-
sante.

Voir chapitre : 7.2.2

La puissance est trop faible.

Augmenter la puissance selon les re-
commandations pour la cartouche,
resp. insérer une cartouche plus puis-
sante.

Voir chapitre : 7.2.2

L'appareil est trop encrassé.

Nettoyer I'appareil.
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Défauts

Causes possibles

Solutions

Enfoncement insuffisant du
clou.

Le piston est cassé.

Remplacer le piston et la bague d'ar-
rét.

Appareil endommagé.

Contacter Hilti.

Un piston erroné a été mis en place.

Vérifier que la combinaison matériel
piston / élément de fixation est
correcte. Pour les éléments de
fixation X-ENP, utiliser les pistons
X-76-P-ENP-PTR. Pour les éléments
de fixation ENP2K, utiliser les pistons
X-76-P-ENP2K-PTR avec marquage
vert.

Enfoncement du clou trés irré-
gulier.

L'appareil a été appuyé brutalement

Eviter tout appui brutal.

Armement irrégulier, partiellement
incomplet.

Réarmement complet

Puissance irréguliére de I'appareil.

Nettoyer I'appareil. Insérer des pieces
de rechange neuves. Si les irrégulari-
tés ne sont pas corrigées, contacter
Hilti.

Rupture par cisaillement.
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La pointe du piston est usée ou par-
tiellement cassée.

Remplacer le piston et la bague d'ar-
rét.

Tir a c6té de la poutre.

2. Déplacer le point de tir.

L'appareil est appuyé trop en biais.

Appuyer |'appareil perpendiculaire-
ment au matériau support.

Epaisseur du matériau accrue.

Vérifier les recommandations en ma-
tiere d'éléments. Si la compatibilité
est vérifiée, augmenter la puissance
en respectant les recommandations
relatives a la cartouche ou utiliser une
cartouche plus puissante.

Absence de détente de I'appa-
reil.

Le piston coince dans la bague d'ar-
rét.

Remplacer le piston et la bague d'ar-
rét.

Voir chapitre : 7.4.1 Démontage El
Voir chapitre : 7.4.2 Montage

L'appareil est trop encrassé.

Voir chapitre : 8.2.2 Nettoyage du
guide-piston El iE X 7l /A

La bande de cartouches est coincée,
I'appareil surchauffe.

Voir I'erreur « Impossible de retirer la
bande de cartouches ». Respecter la
cadence de tir maximale.

Déclenchement impossible.

L'appareil n'a pas été correctement
armé, la poignée d'armement n'est
pas dans sa position d'origine.

Armer completement I'appareil,
mettre la poignée d'armement dans
sa position d'origine.

Tentative de déclenchement avant
d'avoir correctement appuyé I'appa-
reil.

Appuyer complétement sur I'appareil
puis déclencher.

Défaillances du transport des élé-
ments de fixation

Voir chapitre : 7.2.1 Insertion des
bandes d'éléments de fixation dans
le chargeur A

Voir chapitre : 7.3.2 Sortir les bandes-
chargeurs d'éléments de fixation de
I'appareil de scellement a chargeur B

Le chargeur ou I'embase n'est pas
complétement serré.

Revisser a fond le chargeur et I'em-
base a goujon unique.

Appareil endommageé.

Contacter Hilti.
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Défauts

Causes possibles

Solutions

Aucun élément de fixation im-
planté.

L'appareil n'a pas été correctement
armé, la poignée d'armement n'est
pas dans sa position d'origine.

Armer completement I'appareil,
mettre la poignée d'armement dans
sa position d'origine.

L'élément de fixation n'est pas inséré.

Insérer I'élément de fixation dans
I'appareil.

Mauvais acheminement des clous
dans le chargeur.

Contacter Hilti.

Le piston n'est pas inséré.

Insérer le piston dans I'appareil.

Le piston est cassé.

Remplacer le piston et la bague d'ar-
rét.

Le piston n'est pas revenu dans sa
position initiale.

Contacter Hilti.

L'embase est encrassée.

Nettoyer I'embase et la piece a rap-
porter a |'aide des brosses prévues.
Lubrifier avec le spray Hilti.

Les éléments de fixation sont coincés
dans I'embase.

Retirer les éléments de fixation coin-
cés. Retirer les restes de plastique de
bandes de cartouches du chargeur de
I'appareil. Eviter les ruptures par ci-
saillement. (voir ci-avant) Eviter les tirs
a coté de la poutre ; le cas échéant,
marquer avec plus de précision.

Impossible de visser compléte-
ment I'embase.

Le guide-piston qui se trouve derriere
le filetage de montage est encrassé.

Nettoyer et lubrifier les filetages.

Impossible de monter le piston.

L'appareil, notamment le
guide-piston, est encrassé.

Nettoyer le guide-piston et remonter
I'appareil.

Les chevilles sont visibles dans le
guide-piston

Tirer les chevilles vers I'avant jusqu'a
ce qu'elles puissent s'encliqueter.

Impossible de monter le guide-
piston.

Le levier est en position fermée.

Voir chapitre : 8.2.2 Nettoyage du
guide-piston El [ /I 7l PA

Le guide-piston est mal positionné.

Voir chapitre : 8.2.2 Nettoyage du
guide-piston El [E I &l

Armement difficile.

L'appareil est encrassé.

Nettoyer I'appareil.
Voir chapitre : 8.2.2 Nettoyage du
guide-piston El i & Al

Le piston et la bague d'arrét arrivent
bientét a la fin de leur durée de ser-
vice.

Remplacer le piston et la bague d'ar-
rét.

Appareil endommagé.

Contacter Hilti.

10 Recyclage

&

Les appareils Hilti sont fabriqgués pour une grande part en matériaux recyclables dont la réutilisation exige un tri
correct. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appareil afin d'en recycler les
composants. Consulter le service clients Hilti ou votre conseiller commercial. Pour trier soi-méme les composants de
I'appareil en vue de leur recyclage : se conformer aux directives et réglements régionaux et internationaux.
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Cartouches utilisées

Séparer les piéces de la maniére suivante :

Composant/sous-ensemble

Matiére principale

Recyclage

Coffret Hilti Plastique Plastique recyclable

Boitier extérieur Plastique/Elastomeére Plastique recyclable

Piston Acier Vieux métaux

Bague d'arrét Acier/Plastique Vieux métaux

Vis, petites piéces Acier Vieux métaux
Acier/Plastique Selon les réglements officiels

11 Garantie constructeur des appareils

En cas de questions relatives aux conditions de garantie,
veuillez vous adresser a votre partenaire HILTI local.

12 Déclaration de conformité CE (original

Désignation : Appareil de scellement
Désignation du modéle : DX 76 PTR
Année de fabrication : 2005

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité
que ce produit est conforme aux directives et normes
suivantes : 2006/42/CE, 2011/65/UE.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
V4 p At~ //\
el Ve
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Direct Fastening
04/2013

Documentation technique par :

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 Certificat d'essais CIP

L'appareil Hilti DX 76 PTR est certifié et homologué. En
conséquence, les appareils portent le sigle d'homologa-
tion PTB de forme carrée avec le numéro d'homologation
S 816. Hilti garantit ainsi la bonne conformité des appa-

reils avec le modéle homologué. Tous défauts ou vices
inadmissibles constatés au cours de |'utilisation de I'ap-
pareil doivent absolument étre signalés au responsable
de l'organisme certificateur (PTB) et au bureau de la
Commission Internationale Permanente (C.I.P.).



14 Santé de I'utilisateur et sécurité

14.1 Valeurs de niveaux sonores
Appareil de scellement a cartouches

Type DX 76 PTR

Modeéle Série

Calibre 6.8/18 bleu

Réglage de puissance 4

Application Fixation sur de I'acier de 8 mm (400 MPa) a I'aide de

X-ENP 19 L15MX

Valeurs de mesure déclarées a la directive sur les machines 2006/42/CE en liaison avec E DIN EN 15895
Niveau de puissance acoustique, Lyya 1g ' 114 dB (A)

Niveau de pression acoustique sur le lieu de travail, 109 dB (A)
LpA, 1s 2

Niveau de pression acoustique de pointe d'émission, 139 dB (C)
I-pC, peak 8

1:12dBA)
2:2dB(A)
3+2dB(C)

Conditions d'utilisation et d'installation : installation et utilisation du cloueur a poudre conformément a
E DIN EN 15895-1 dans la chambre de simulation anéchoique de la société Miller-BBM GmbH. Les conditions
ambiantes dans la chambre de simulation sont en conformité avec la norme DIN EN ISO 3745.

Procédé de controle : conformément a E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 et DIN EN ISO 11201, la méthode de la
surface enveloppante en champ libre sur une surface réfléchissante.

REMARQUE : Les émissions acoustiques mesurées et I'incertitude de mesure afférente correspondent a la limite
supérieure des valeurs acoustiques pouvant étre obtenues lors des mesures.

Les valeurs d'émission de bruit peuvent varier suivant les conditions de travail.

14.2 Vibration Des informations complémentaires concernant la santé
La valeur totale des vibrations devant étre indiquée | de l'utilisateur et la sécurité sont disponibles sur le site
conformément & 2006/42/CE ne dépasse pas 2,5 m/s2. Internet de Hilti www.hilti.com/hse.
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OORSPRONKELIJKE GEBRUIKSAANWIJZING

DX 76 PTR Plunjerschiethamer

Lees de handleiding voor het eerste gebruik
beslist door.

Bewaar deze handleiding altijd bij het appa-
raat.

Geef het apparaat alleen samen met de hand-
leiding aan andere personen door.

Inhoud Pagina
1 Veiligheidsinstructies 52
2 Algemene opmerkingen 54
3 Beschrijving 55
4 Toebehoren, verbruiksmateriaal 57
5 Technische gegevens 57
6 Inbedrijfneming 57
7 Bediening 58
8 Verzorging en onderhoud 61
9 Foutopsporing 63

10 Afval voor hergebruik recyclen 66
11 Fabrieksgarantie op de apparatuur 66
12 EG-conformiteitsverklaring (origineel) 66
13 CIP-keuringsbewijs 67

14 Gezondheid en veiligheid van de gebruiker 67

Il Deze nummers verwijzen naar afbeeldingen. De afbeel-
dingen bij de tekst vindt u op de uitklapbare omslagpa-
gina's. Houd deze bij het bestuderen van de handleiding
open.

In de tekst van deze handleiding betekent «het apparaat»
altijd de plunjerschiethamer DX 76 PTR.

Onderdelen en bedieningselementen El

Apparaat DX 76 PTR
Nagelmagazijn MX 76-PTR
Aandrukpen

(3) Montageopening beschermkap
(4) Repeteergreep

(5) Patronenkoker

(6) Kijkvenster laadcontrole
Krachtregelingswiel

Indicator voor krachtregeling
Kap (steunkussen)

Behuizing

Handgreepkussen

Pal

Hendel voor demontage plunjergeleiding
Plunjergeleiding

(5) Beschermkap nagelmagazijn
(6) Aanslag (bevestigingselement)
(1) Ventilatiesleuven

Boutgeleider X-76-F-15-PTR
(19) Beschermkap apparaat

EEREPRRREREEREEEEER

Aan slijtage onderhevige onderdelen
@0 Plunjer X-76-P-ENP-PTR

@) Plunjer X-76-P-ENP2K-PTR

@ Plunjer stopring X-76-P-PB-PTR

1 Veiligheidsinstructies

1.1 Essentiéle veiligheidsnotities

Naast de technische veiligheidsinstructies in de af-
zonderlijke hoofdstukken van deze handleiding moe-
ten de volgende bepalingen altijd strikt worden opge-
volgd.

1.1.1 Gebruik van patronen

Gebruik alleen Hilti patronen of patronen van verge-
lijkbare kwaliteit

Bij gebruik van inferieure patronen in Hilti gereedschap-
pen kunnen zich afzettingen van onverbrande poeder
vormen, die plotseling kunnen exploderen en ernstig let-
sel voor de gebruiker en personen in zijn omgeving tot
gevolg kunnen hebben. Patronen moeten voldoen aan
een van de volgende minimumeisen:

a) De betreffende fabrikant moet de succesvolle test
volgens EU-norm EN 16264 kunnen bevestigen of

b) De CE-markering van overeenstemming dragen
(vanaf juli 2013 in de EU dwingend voorgeschreven)

52

AANWIJZING

Alle Hilti patronen voor plunjerschiethamers zijn succes-
vol getest volgens EN 16264. De in norm EN 16264
vastgelegde tests betreffen systeemtests van specifieke
combinaties van patronen en gereedschappen, die wor-
den uitgevoerd door certificeringsinstanties. De gereed-
schapsbenaming, de naam van de certificeringsinstantie
en het systeemtestnummer zijn op de verpakking van de
patroon gedrukt.

Zie ook verpakkingsvoorbeeld onder: www.hilti.com/dx-
cartridges

1.1.2 Veiligheid van personen

a) Wees alert, let goed op wat u doet en ga met
verstand te werk bij het gebruik van een apparaat
voor directe montage. Gebruik het gereedschap
niet wanneer u moe bent of onder invloed staat
van drugs, alcohol of medicijnen. Een moment van



onoplettendheid bij het gebruik van het gereedschap
kan tot ernstig letsel leiden.

b) Neem geen ongunstige lichaamshouding aan.

Zorg ervoor dat u stevig staat en altijd in
evenwicht bent.

¢) Richt het apparaat niet op uzelf of op een andere

persoon.

d) Druk het apparaat niet op uw hand of een ander

lichaamsdeel (ook niet bij een andere persoon).

e) Houd andere personen, met name kinderen, uit de

buurt van het apparaat wanneer u ermee werkt.

f) Houd bij de bediening van het apparaat de armen

gebogen (niet gestrekt).

1.1.3 Gebruik en onderhoud van apparaten voor
directe montage

a) Gebruik het apparaat op de juiste manier. Gebruik

het apparaat niet voor doeleinden waarvoor het
niet bestemd is, maar alleen op de juiste wijze en
in correcte toestand.

b) Druk het apparaat in een rechte hoek op het

werkvlak.

c) Laat het apparaat nooit onbeheerd achter wan-

neer het geladen is.

d) U dient het apparaat voor reinigings-, service- en

onderhoudswerkzaamheden, bij een werkonder-
breking en bij de opslag altijd te ontladen (patroon
en bevestigingselement).

e) Apparaten die niet worden gebruikt, dienen op

een droge, hooggelegen of afgesloten plaats, bui-
ten bereik van kinderen bewaard te worden.

f) Controleer het apparaat en de toebehoren op

eventuele beschadigingen. Voor verder gebruik
dient zorgvuldig te worden nagegaan of de veilig-
heidsvoorzieningen of licht versleten delen cor-
rect en volgens de voorschriften functioneren.
Controleer of de bewegende delen foutloos func-
tioneren en niet klemmen en of er delen bescha-
digd zijn. Alle delen moeten correct gemonteerd
zijn en aan alle voorwaarden voldoen om het op-
timaal functioneren van het apparaat te garande-
ren. Beschadigde veiligheidsinrichtingen en on-
derdelen dienen, tenzij anders in de handleiding
is aangegeven, door de Hilti-service gerepareerd
of vervangen te worden.

g) Haal de pal alleen over wanneer het apparaat vol-

ledig loodrecht tegen de ondergrond is gedrukt.

h) Houd het apparaat altijd stevig vast, in een rechte

hoek tegen de ondergrond wanneer u een ele-
ment indrijft. Hierdoor wordt voorkomen dat het
bevestigingselement afbuigt van het ondergrond-
materiaal.

Drijf nooit een element een tweede keer in, dit kan
leiden tot elementbreuken en -beklemmingen.
Drijf nooit bevestigingselementen in bestaande
gaten in, tenzij dit door Hilti wordt aanbevolen.

k) Neem deze toepassingsrichtlijnen altijd in acht.

Maak wanneer de toepassing dit toelaat gebruik
van de beschermkappen.

Trek het magazijn en de pengeleiding niet met
de hand terug, het apparaat kan hierdoor onder
bepaalde omstandigheden gebruiksklaar worden.

Wanneer het apparaat gereed voor gebruik is,
bestaat de mogelijkheid dat een element in een
lichaamsdeel wordt gedreven.

1.1.4 Werkomgeving

d)

Zorg voor een goede verlichting van het werkge-
bied.

Gebruik het apparaat alleen in goed geventileerde
werkruimten.

Drijf geen bevestigingselement in ondergrondma-
teriaal dat hiervoor ongeschikt is. Materiaal dat te
hard is, zoals gelast staal en gietstaal. Materiaal dat
te zacht is, zoals hout en gipskarton. Materiaal dat
te bros is, zoals glas en tegels. Het indrijven in deze
materialen kan elementbreuken, afsplinteringen of
doordrijvingen veroorzaken.

Drijf geen nagels in glas, marmer, kunststof,
brons, messing, koper, rotsgesteente, isolatiema-
teriaal, baksteen, tegels of plavuizen, dun plaat-
staal (< 2,7 mm), gietijzer of gasbeton.

Vergewis u ervan, voordat u nagels aanbrengt,
dat er zich niemand achter of onder de werkplek
bevindt.

Houd uw werkgebied in orde. Houd de werkom-
geving vrij van voorwerpen waaraan u zich kunt
verwonden. Ongeordendheid in uw werkgebied kan
leiden tot ongevallen.

Houd de handgrepen droog, schoon en vrij van
olie en vet.

Draag slipvast schoeisel.

Houd rekening met omgevingsinvlioeden. Stel het
apparaat niet bloot aan neerslag en gebruik het
niet in een omgeving die vochtig of nat is. Gebruik
het apparaat niet op plaatsen waar het risico van
explosie en brand bestaat.

1.1.5 Mechanische veiligheidsmaatregelen

d)

Kies de juiste combinatie van boutgeleider en be-
vestigingselementen. Wanneer niet de juiste com-
binatie wordt gebruikt, kan dat tot letsel leiden en
kan het apparaat beschadigd en/of de bevestigings-
kwaliteit nadelig beinvioed worden.

Gebruik alleen bevestigingselementen die voor
het apparaat bestemd en goedgekeurd zijn.

Voer geen bevestigingselementen in het maga-
zijn in wanneer dit niet juist op het apparaat ge-
monteerd is. De bevestigingselementen kunnen
er uitgeslingerd worden.

Gebruik geen versleten plunjer stopring en voer
geen wijzigingen aan de plunjer uit.
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1.1.6 Thermische veiligheidsmaatregelen

a) Indien het apparaat oververhit is, dient u het af te
laten koelen. Overschrijd de maximale indrijffre-
quentie niet.

b) Draag beslist werkhandschoenen wanneer u on-

derhoudswerkzaamheden dient uit te voeren zon-

der dat het apparaat van tevoren is afgekoeld.

Wanneer de kunststof patroonstrip begint te

smelten, moet u het apparaat laten afkoelen.

1.1.7 Explosiegevaar

a) Gebruik alleen patronen die voor het apparaat zijn
goedgekeurd.

2 Algemene opmerkingen

b) Verwijder de patronenstrook voorzichtig uit het
apparaat.

c) Probeer geen patronen met geweld uit de maga-
zijnstrip of uit het apparaat te verwijderen.

d) Patronen die niet worden gebruikt, dienen op een
droge, hoog gelegen of afgesloten plaats, buiten
bereik van kinderen bewaard te worden.

1.1.8 Persoonlijke veiligheidsuitrusting

(O RO,

De gebruiker en personen die zich in de buurt bevin-
den, moeten tijdens het gebruik van het apparaat of
het opheffen van fouten een geschikte veiligheidsbril,
een veiligheidshelm en gehoorbescherming dragen.

2.1 Signaalwoorden en hun betekenis
GEVAAR

Voor een direct dreigend gevaar dat tot ernstig letsel of
tot de dood leidt.

WAARSCHUWING
Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot ernstig
letsel of tot de dood kan leiden.

ATTENTIE

Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot licht letsel
of tot materiéle schade kan leiden.

AANWIJZING
Voor gebruikstips en andere nuttige informatie.

2.2 Verklaring van de pictogrammen en overige
aanwijzingen

Waarschuwingstekens

Waarschu- Waarschu- Waarschu-

wing voor wing voor wing voor

algemeen explosieve heet
gevaar stoffen oppervlak

54

Gebodstekens

POPO

Veiligheids- Helm dragen Gehoorbe- Werkhand-
bril scherming schoenen
dragen dragen dragen

Véor het
gebruik de
handleiding

lezen

Plaats van de identificatiegegevens op het apparaat
Het type en het serienummer staan op het typeplaatje
van uw apparaat. Neem deze gegevens over in uw hand-
leiding en geef ze altijd door wanneer u onze vertegen-
woordiging of ons servicestation om informatie vraagt.

Type:

Serienr.:




3.1 Gebruik volgens de voorschriften

Het apparaat is bestemd voor de professionele gebruiker in de bouw en aan de bouw gerelateerde beroepen en dient
voor het indrijven van bevestigingselementen in staal.

Het apparaat mag alleen met de hand worden bediend.

Aanpassingen of veranderingen aan het apparaat zijn niet toegestaan.

Het apparaat mag niet in een explosieve of ontvlambare omgeving worden gebruikt, tenzij het daarvoor goedgekeurd
is.

Gebruik, om het risico van letsel te voorkomen, alleen originele Hilti-bevestigingselementen, -patronen, -toebehoren
en -reserveonderdelen of producten van gelijkwaardige kwaliteit.

Neem de specificaties in de handleiding betreffende het gebruik, de verzorging en het onderhoud in acht.

Het apparaat en de bijbehorende hulpmiddelen kunnen gevaar opleveren als ze door ongeschoolde personen onjuist
of niet volgens de voorschriften worden gebruikt.

Het apparaat mag alleen door geinstrueerd personeel bediend, onderhouden en gerepareerd worden. Dit personeel
moet speciaal op de hoogte zijn gesteld van de mogelijke gevaren.

Zoals bij alle poederaangedreven plunjerschiethamers vormen het apparaat, het magazijn, de patronen en de
bevestigingselementen een technische eenheid. Dit betekent, dat een probleemloos bevestigen met dit systeem
alleen dan kan worden gewaarborgd, als de speciaal voor het apparaat gefabriceerde Hilti bevestigingselementen
en patronen resp. producten van gelijkwaardige kwaliteit worden gebruikt. Alleen bij het in acht nemen van deze
voorwaarden gelden de door Hilti aangegeven bevestigings- en toepassingsadviezen.

Het apparaat biedt een vijfvoudige bescherming. Voor de veiligheid van de gebruiker van het apparaat en diens
werkomgeving.

3.2 Plunjerprincipe met plunjer stopring

De energie van de aandrijflading wordt op een plunjer overgebracht, waarvan de versnelde massa het bevestigings-
element in de ondergrond drijft. Door toepassing van het plunjerprincipe kan het apparaat als een "Low Velocity Tool"
worden geclassificeerd. Rond 95% van de kinetische energie bevindt zich in de plunjer. Omdat de plunjer in elk geval
na afloop van het indrijven door de plunjer stopring wordt stilgezet, blijft er overtollige energie in het apparaat. Hierdoor
is bij een juist gebruik het gevaarlijke doorschieten praktisch uitgesloten.

3.3 Valbeveiliging

Door de koppeling van ontstekingsmechanisme en aandruktraject is er sprake van een valbeveiliging. Wanneer het
apparaat op een harde ondergrond stoot, kan er dan ook geen ontsteking volgen, in welke hoek het zich ook bevindt.

3.4 Palbeveiliging

De palbeveiliging voorkomt dat het indrijven al wordt gestart als alleen de pal wordt overgehaald. Het indrijven kan
alleen worden gestart als de machine eerst volledig tegen een vaste ondergrond wordt gedrukt.

3.5 Aandrukbeveiliging

De aandrukbeveiliging vereist een aandrukkracht van minstens 50 N, zodat het indrijven alleen met een volledig
aangedrukt apparaat kan worden uitgevoerd.

3.6 Inschakelbeveiliging

Het apparaat beschikt bovendien over een inschakelbeveiliging. Dit betekent dat het niet wordt ingeschakeld wanneer
de pal wordt overgehaald en het apparaat vervolgens wordt aangedrukt. Het kan alleen worden geactiveerd wanneer
het eerst op de juiste wijze wordt aangedrukt en pas daarna de pal wordt bediend.

3.7 Apparaat DX 76 PTR, toepassingen en programma voor bevestigingselementen
Bevestiging van profielplaten op staal, staaldikte 6 mm tot massief staal

Programma Orderomschrijving Opmerking
Bevestigingselementen X-ENP-19 L15 MX 10 nagels per magazijnstrook
Nagelmagazijn MX 76-PTR

Plunjerset X-76-P-ENP-PTR
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Programma

Orderomschrijving

Opmerking

Bevestigingselementen

X-ENP-19 L15

Enkelvoudige nagel

Enkelvoudige boutgeleider

X-76-F-15-PTR

Bevestiging van profielplaten op staal, staaldikte 3-6 mm

Programma

Orderomschrijving

Opmerking

Bevestigingselementen

X-ENP2K-20 L15 MX

10 nagels per magazijnstrook

Nagelmagazijn

MX76-PTR

Plunjerset

X-76-P-ENP2K-PTR

Programma

Orderomschrijving

Opmerking

Bevestigingselementen

ENP2K-20 L15

Enkelvoudige nagel

Enkelvoudige boutgeleider

X-76-F-15-PTR

Bevestiging verbindingsdeuvels

Programma

Orderomschrijving

Opmerking

Bevestigingselementen

X-ENP-21 HVB

Elk 2 stuks per verbindings-
deuvel

Verbindingsdeuvel

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Boutgeleider

X-76-F-HVB-PTR

Plunjer

X-76-P-HVB-PTR

Bevestiging profielplaten op beton (DX-Kwik)

Programma

Orderomschrijving

Opmerking

Bevestigingselementen

NPH2-42 L15

Boutgeleider X-76-F-Kwik-PTR
Plunjer X-76-P-Kwik-PTR
Aanslagboor TX-C 5/23 Aanslagboor voor voorboren

Bevestigingselementen (diameter 8 mm) voor roosterbevestigingen

Programma

Orderomschrijving

Opmerking

Bevestigingselementen

X-EM8H/ X-CR M8

Voor het installeren van
X-FCM-M, X-FCM-R,
X-FCP-F, X-FCP-R

Bevestigingselementen

X-GR/ X-GR-RU

Roosterbevestigingssysteem

Boutgeleider

X-76-F-8-GR-PTR

Plunjer

X-76-P-8-GR-PTR

Elementen voor bevestigingen op stalen ondergrond en beton

Programma Orderomschrijving Opmerking

Bevestigingselementen DS 27-37 Nagels voor algemene beves-
tigingen van zware belastin-
gen op beton en staal

Bevestigingselementen EDS 19-22 Nagels voor bevestiging van
staal

Bevestigingselementen X-EM10H 10 mm pennen op stalen on-
dergrond

Boutgeleider X-76-F-10-PTR

Plunjer X-76-P-10-PTR
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4 Toebehoren, verbruiksmateriaal

Omschrijving

Artikelnummer, beschrijving

Hilti koffer

DX 76 PTR KFD, groot, met afsluitbaar patronenvak

Koffer magazijnapparaat

DX 76 PTR

Reinigingsset

DX 76 / 860-ENP, Platte borstel, ronde borstel & 25,
ronde borstel & 8, stamper, reinigingsdoek

Hilti-spray

Set plunjer en plunjer stopring

X-76-P-ENP-PTR en X-76-P-ENP2K-PTR

Beschermkap voor magazijn en enkelvoudige penge-
leidingen

Kaliber DX 76 PTR

Extra plunjers

Schuif reparatieset

Patronen type

Orderomschrijving

Extra sterke lading

6.8/18 M zwart

Zeer sterke lading

6.8/18 M rood

Sterke lading

6.8/18 M blauw

Zwakke lading

6.8/18 M groen

5 Technische gegevens

Technische wijzigingen voorbehouden!

AANWIJZING
* voor storingsvrij gebruik.

Apparaat

DX 76 PTR

Gewicht met magazijn

4,37 kg

Afmetingen (L x B x H)

464 mm x 104 mm x 352 mm

Magazijncapaciteit 10 elementen
Aandruktraject 32 mm
Aandrukkracht 90...130 N
Gebruikstemperatuur / omgevingstemperatuur -15...+50 °C
Maximale gemiddelde indrijffrequentie* 600/h

6 Inbedrijfneming

AANWNZING
Voor het eerste gebruik de handleiding lezen.

6.1 Apparaat controleren

Verzeker u ervan dat zich geen patroonstrip in het ap-
paraat bevindt. Wanneer zich een patroonstrip in het
apparaat bevindt, transporteert u deze door meerdere
malen te repeteren met de repeteergreep, tot u hem aan
de kant waar de patronen naar buiten komen kunt beet-
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pakken. Verwijder de patroonstrip hierna door hem naar
buiten te trekken.

Controleer alle externe delen van het apparaat op be-
schadigingen en ga na of alle bedieningselementen goed
werken. Gebruik het apparaat niet als er onderdelen be-

7 Bediening

schadigd zijn of de bedieningselementen niet optimaal
functioneren. Laat het apparaat door de erkende Hilti-
service repareren.

Ga na of de plunjer en de plunjer stopring op de juiste
manier zijn ingebouwd en niet versleten zijn.

AANWIZING

Bij het vasthouden met uw tweede hand moet u de hand
zo plaatsen dat u geen ventilatiesleuven of openingen
bedekt.

WAARSCHUWING

Tijdens het indrijven kan er materiaal worden afgesplin-
terd of materiaal van patroonstrips naar buiten worden
geslingerd. Daarom dient u (gebruikers en personen
in de omgeving) een veiligheidsbril en een helm te
dragen. Afgesplinterd materiaal kan lichamelijk letsel en
oogletsel veroorzaken.

ATTENTIE

Het indrijven van de bevestigingselementen wordt door
de ontsteking van een voortstuwlading geactiveerd. U
(gebruiker en personen in de omgeving) dient ge-
hoorbescherming te dragen. Te hard geluid kan het
gehoor beschadigen.

WAARSCHUWING

Als het apparaat tegen een lichaamsdeel (zoals een hand)
wordt gedrukt, wordt de machine niet reglementair ge-
bruiksklaar gemaakt. De gebruiksklare toestand maakt
het echter wel mogelijk om nagels in lichaamsdelen te
drijven (gevaar voor letsel door nagel of plunjer). Druk
het apparaat nooit tegen lichaamsdelen.

ATTENTIE
Drijf nooit een element een tweede keer in, dit kan
leiden tot elementbreuken en -beklemmingen.

ATTENTIE
Drijf nooit bevestigingselementen in bestaande gaten
in, tenzij dit door Hilti wordt aanbevolen.

ATTENTIE

Indien het apparaat oververhit is, dient u het af te la-
ten koelen. Overschrijd de maximale indrijffrequentie
niet.
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7.1 Gebruik

Voorschriften voor de bevestiging. Volg altijd deze ge-
bruiksvoorschriften op.

AANWIJZING

Vraag voor gedetailleerde informatie de technische richt-
lijnen bij de regionale Hilti-vestiging of zonodig nationale
technische voorschriften op.

7.2 Gedrag bij haperende ontsteking van patroon

Wanneer de ontsteking hapert of de patroon niet ont-
steekt, gaat u als volgt te werk:

Houd het apparaat gedurende 30 seconden tegen het
werkoppervlak gedrukt.

Wanneer de patroon nog steeds niet ontsteekt, neem het
apparaat dan van het werkoppervlak en let erop dat het
niet op u of een andere persoon gericht is.

Transporteer de patroonstrip door het apparaat verder te
repeteren; maak de overige patronen van de patroonstrip
op. Verwijder de opgebruikte patroonstrip en doe dit op
een zodanige wijze dat hergebruik of oneigenlijk gebruik
uitgesloten is.

7.2.1 Strip met bevestigingselementen in het
magazijn inbrengen B

Schuif de strip met bevestigingselementen van bovenaf

in het magazijn tot de ring van het laatste element in het

magazijn is ingeklikt.

7.2.2 Patroonkeuze

1. Bepaal de materiaaldikte en de staalvastheid van de
ondergrond.

2. Kies de geschikte patronen en de krachtinstelling
overeenkomstig het aanbevolen patroon.
AANWIJZING Zie voor een gedetailleerd patroon-
advies de betreffende goedkeuring of het Hilti hand-
boek voor directe bevestiging

7.2.3 Patroonstrip inbrengen E1

Schuif de patroonstrip helemaal in de patronenkoker aan
de zijkant.

7.2.4 Bevestigen met het magazijnindrijfapparaat B
1. Druk het apparaat onder een rechte hoek op het
werkvlak.
2. Activeer het indrijven door de pal over te halen.



3. Als inleiding op de volgende indrijving dient u de
repeteergreep naar achteren en weer naar voren te
schuiven.

7.2.5 Controle en instelling van de
nagelpenetratie H @

AANWIJZING

Regel de kracht van het apparaat door aan het kracht-
regelingswiel te draaien. (Stand 1 = minimum; stand 4 =
maximum)

1. Controleer met behulp van het kaliber de uitsteek-
hoogte van de nagel.

2. Wanneer een bevestigingselement niet diep genoeg
is binnengedrongen, dient u de kracht te verhogen.
Stel de kracht een stand hoger in met het kracht-
regelingswiel. Wanneer een bevestigingselement te
diep is binnengedrongen, dient te worden nagegaan
of de ondergrond bij deze indrijving voorhanden is
of dat er sprake is van holle lagen. Corrigeer de con-
structie zodat de plaat vlak tegen de ondergrond
aanligt en er geen of slechts geringe holle lagen zijn.

3.  Drijf een bevestigingselement in.

4.  Controleer met behulp van het kaliber de uitsteek-
hoogte van de nagel.

5. Wanneer het bevestigingselement nog altijd niet
diep genoeg resp. te diep is binnengedrongen, dient
u stap 2 tot 4 te herhalen tot het diep genoeg is in-
gedreven. Gebruik eventueel een sterker of zwakker
patroon.

7.3 Ontladen van het apparaat

7.3.1 Patronen uit het apparaat verwijderen

WAARSCHUWING
Probeer geen patronen met geweld uit de patroon-
strip of uit het apparaat te verwijderen.

1. Verschuif de patronenstrook door meerdere malen
te repeteren met de repeteergreep tot hij zichtbaar
wordt in de patronenuitlaatopening.

2. Trek de patronenstrook uit de patronenuitlaatope-
ning.

7.3.2 Strook met bevestigingselementen uit het
magazijnindrijfapparaat verwijderen B

WAARSCHUWING

Verzeker u ervan dat zich geen patroonstrip in het
apparaat bevindt. Als zich een patroonstrip in het
apparaat bevindt, dan de repeteergreep bedienen tot
de patroon zichtbaar is, daarna trekt u deze met de
hand uit de patronenuitgang.

ATTENTIE
De strip met bevestigingselementen wordt met be-
hulp van veerkracht uitgestoten.

1. Druk de elementenstrook 5 mm dieper in het maga-
zijn en houd hem in deze positie vast.

2. Schuif de rode aanslag met uw duimen naar voren
en houd hem in deze positie vast.

3. Verwijder de strook met bevestigingselementen uit
het magazijn.

7.4 Nagelmagazijn of boutgeleider (toebehoren)
verwisselen

7.4.1 Demontage B

WAARSCHUWING

Er mogen zich geen patronen in het apparaat be-
vinden. Er mogen zich geen bevestigingselementen
bevinden in het nagelmagazijn of in de boutgeleider.

ATTENTIE

Na gebruik kunnen de onderdelen zeer heet zijn. Draag
beslist werkhandschoenen wanneer u de volgende
onderhoudsstappen dient uit te voeren zonder dat
het apparaat van tevoren is afgekoeld.

1. Zorg ervoor dat de repeteergreep zich in de basis-
stand bevindt.

2. Schroef de boutgeleider (of het nagelmagazijn) eraf.

3. Verwijder de plunjer uit de plunjergeleiding en de
plunjerrem uit het nagelmagazijn.

7.4.2 Montage

1. Plaats de plunjerrem in de juiste positie in de te
monteren boutgeleider (of het nagelmagazijn).
Uitzondering: HVB standplaat; hier moet de stopring
correct (rubber naar voren) aangebracht worden.

2. Zorg ervoor dat de repeteergreep zich in de basis-
stand bevindt.

3. Steek de passende plunjer in de plunjergeleiding
van het apparaat.

4. Schroef de boutgeleider (of het nagelmagazijn) tot
de aanslag op de plunjergeleiding en draai deze
terug tot hij inklikt.

5. Repeteer eenmaal met de repeteergreep.

7.5 Bevestigen met enkelvoudige boutgeleider
(toebehoren)
WAARSCHUWING
Zorg ervoor dat de beschermkap op het apparaat
gemonteerd is.

7.5.1 Bevestigingselement in het enkelvoudige
indrijfapparaat inbrengen
1. Draai het apparaat zo, dat de pengeleiding naar
boven is gericht.
2. Breng het element van bovenaf in het apparaat in.

7.5.2 Patroonkeuze

1. Bepaal de materiaaldikte en de staalvastheid van de
ondergrond.

2. Kies de geschikte patronen en de krachtinstelling
overeenkomstig het aanbevolen patroon.
AANWIJZING Zie voor een gedetailleerd patroon-
advies de betreffende goedkeuring of het Hilti hand-
boek voor directe bevestiging
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7.5.3 Patroonstrip inbrengen E1

Schuif de patroonstrip helemaal in de patronenkoker aan
de zijkant.

7.5.4 Bevestigen met het enkelvoudige
indrijfapparaat

1. Druk het apparaat onder een rechte hoek op het

werkvlak.

Activeer het indrijven door de pal over te halen.

3. Als inleiding op de volgende indrijving dient u de
repeteergreep naar achteren en weer naar voren te
schuiven.

N

7.5.5 Controle en instelling van de

nagelpenetratie H @
AANWIZING
Regel de kracht van het apparaat door aan het kracht-
regelingswiel te draaien. (Stand 1 = minimum; stand 4 =
maximum)

Controleer de nagelpenetratie en de krachtinstelling over-
eenkomstig hoofdstuk 7.2.5 "Controle en instelling van
de nagelpenetratie".

7.6 Bevestigen van verbindingsdeuvels
(toebehoren) E1

WAARSCHUWING

Zorg ervoor dat de beschermkap op het apparaat

gemonteerd is.

7.6.1 Element in HVB boutgeleider aanbrengen

AANWINZING
Plaatsen van het eerste element in de verbindingsdeuvel

AANWIZING
Neem a.u.b. in acht dat de HVB boutgeleider over een
stopring (X-76-PS) beschikt en geen plunjerrem (X-76-
PB-PTR) heeft.

AANWIJZING
De HVB standplaat heeft geen doorstansverhindering
(PTR functionaliteit)

1. Monteer overeenkomstig hoofdstuk 7.4
"Nagelmagazijn of boutgeleider (toebehoren)
verwisselen/monteren" de HVB boutgeleider.

2. Draai de schuiver tot deze vergrendelt en het getal
1 zichtbaar is.

3. Draai het apparaat zo, dat de boutgeleider naar
boven is gericht.

4. Breng het element van bovenaf in de gemarkeerde
opening van het apparaat aan.

7.6.2 Patroonstrip inbrengen

AANWIJZING

Voor de bevestiging van HVB verbindingsdeuvels worden
zwarte en in sommige gevallen rode patronen aanbevo-
len. Zie voor een gedetailleerd patroonadvies de betref-
fende goedkeuring of het Hilti handboek voor directe
bevestiging
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Schuif de patroonstrip helemaal in de patronenkoker aan
de zijkant.

7.6.3 Zetten met de HVB boutgeleider

1. Plaats de verbindingsdeuvel op de standplaat. Hij
wordt door een magneet vastgehouden.

2.  Druk het apparaat onder een rechte hoek op het
werkvlak.

3.  Activeer het indrijven door de pal over te halen.

4. Als inleiding op de volgende indrijving dient u de
repeteergreep naar achteren en weer naar voren te
schuiven.

7.6.4 Controle en instelling van de
nagelpenetratie H @
AANWIJZING
Regel de kracht van het apparaat door aan het kracht-
regelingswiel te draaien. (Stand 1 = minimum; stand 4 =
maximum)

Controleer de nagelpenetratie en de krachtinstelling over-
eenkomstig hoofdstuk 7.2.5 "Controle en instelling van
de nagelpenetratie".

7.6.5 Tweede element in HVB boutgeleider
aanbrengen [
AANWIJZING
Plaatsen van het tweede element in de verbindingsdeuvel

1. Draai de schuiver tot deze vergrendelt en het getal
2 zichtbaar is.

2. Draai het apparaat zo, dat de boutgeleider naar
boven is gericht.

3. Breng het element van bovenaf in de gemarkeerde
opening van het apparaat aan.

7.6.6 Zetten van de HVB boutgeleider

1. Breng de standplaat in de beugel aan en druk het
apparaat onder een rechte hoek op het werkvlak.

2. Activeer het indrijven door de pal over te halen.

3. Als inleiding op de volgende indrijving dient u de
repeteergreep naar achteren en weer naar voren te
schuiven.

7.7 Roosterbevestigingen (toebehoren) El

WAARSCHUWING
Zorg ervoor dat de beschermkap op het apparaat
gemonteerd is.

7.7.1 Element in roosterboutgeleider (F8)
aanbrengen

1. Monteer overeenkomstig hoofdstuk 7.4
"Nagelmagazijn of boutgeleider (toebehoren)
verwisselen/monteren" de roosterboutgeleider.

2. Draai het apparaat zo, dat de boutgeleider naar
boven is gericht.

3. Breng het bevestigingselement van bovenaf in het
apparaat in.



7.7.2 Patroonstrip inbrengen E1

Schuif de patroonstrip helemaal in de patronenkoker aan
de zijkant.

7.7.3 Zetten met de roosterboutgeleider

1. Druk het apparaat onder een rechte hoek op het

werkvlak.

Activeer het indrijven door de pal over te halen.

3.  Controleer indien mogelijk de penetratiediepte door
controle van de uitsteekhoogte van de pen.

4. Plaats, bij gebruik van een flens, de bevestigings-
flens (koppel 5 tot 8 Nm).

5. Als inleiding op de volgende indrijving dient u de
repeteergreep naar achteren en weer naar voren te
schuiven.

N

7.7.4 Controle en instelling van de

nagelpenetratie H @
AANWIZING
Regel de kracht van het apparaat door aan het kracht-
regelingswiel te draaien. (Stand 1 = minimum; stand 4 =
maximum)

Controleer de nagelpenetratie en de krachtinstelling over-
eenkomstig hoofdstuk 7.2.5 "Controle en instelling van
de nagelpenetratie".

7.8 Bevestigen met de F10 boutgeleider
WAARSCHUWING

Zorg ervoor dat de beschermkap op het apparaat
gemonteerd is.

Ga bij het bevestigen met de F10 boutgeleider op de-
zelfde wijze te werk als bij roosterbevestigingen (hoofd-
stuk 7.7.).

7.9 Bevestiging van profielplaten op beton (DX-
Kwik toebehoren)
WAARSCHUWING
Zorg ervoor dat de beschermkap op het apparaat
gemonteerd is.

8 Verzorging en onderhoud

7.9.1 Element DX Kwik boutgeleider
aanbrengen B

1. Monteer overeenkomstig hoofdstuk 7.4
"Nagelmagazijn of boutgeleider (toebehoren)
verwisselen/monteren" de DX Kwik boutgeleider.

2. Draai het apparaat zo, dat de boutgeleider naar
boven is gericht.

3. Breng het bevestigingselement van bovenaf in het
apparaat in.

7.9.2 Patroonstrip inbrengen

AANWIJZING

Voor de bevestiging van profielplaten op beton worden
blauwe patronen aanbevolen. Zie voor een gedetailleerd
patroonadvies de betreffende goedkeuring of het Hilti
handboek voor directe bevestiging.

Schuif de patroonstrip helemaal in de patronenkoker aan
de zijkant.

7.9.3 Zetten met de DX Kwik boutgeleider [H

1. Boor de profielplaat en de betonnen ondergrond
voor met de aanslagboor.

2. Breng de uit de boutgeleider stekende nagels aan
in de voorgeboorde opening en druk het apparaat
onder een rechte hoek aan.

3.  Activeer het indrijven door de pal over te halen.

4. Als inleiding op de volgende indrijving dient u de
repeteergreep naar achteren en weer naar voren te
schuiven.

7.9.4 Controle en instelling van de
nagelpenetratie H @

AANWIJZING

Regel de kracht van het apparaat door aan het kracht-
regelingswiel te draaien. (Stand 1 = minimum; stand 4 =
maximum)

Controleer de nagelpenetratie en de krachtinstelling over-
eenkomstig hoofdstuk 7.2.5 "Controle en instelling van
de nagelpenetratie".

ATTENTIE

Afhankelijk van het soort apparaat kan er bij regelma-
tig gebruik vervuiling en slijtage ontstaan waardoor het
functioneren nadelig wordt beinviloed. Om het appa-
raat op een betrouwbare en veilige manier te kunnen
gebruiken zijn daarom regelmatige inspecties en on-
derhoudsbeurten een absolute vereiste. Wij raden aan
om bij intensief gebruik ten minste dagelijks en uiter-
lijk na 3000 indrijvingen het apparaat schoon te maken
en de plunjer en plunjer stopring te controleren!

WAARSCHUWING

Er mogen zich geen patronen in het apparaat be-
vinden. Er mogen zich geen bevestigingselementen
bevinden in het nagelmagazijn of in de boutgeleider.

ATTENTIE

De machine kan door het gebruik heet worden. U kunt uw
handen verbranden. Draagt u bij onderhouds- en repa-
tatiewerkzaamheden veiligheidshandschoenen. Laat
het apparaat afkoelen.

8.1 Verzorging van het apparaat

Reinig de buitenkant van het apparaat regelmatig met
een licht bevochtigde poetsdoek.
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AANWINZING

Gebruik geen sproeiapparaat of stoomstraalapparaat
voor het reinigen! Gebruik het apparaat nooit met
verstopte ventilatiesleuven! Voorkom dat vuildeeltjes in
het apparaat kunnen binnendringen.

8.2 Reparaties

Controleer alle uitwendige delen van het apparaat regel-
matig op beschadigingen en ga na of alle bedieningsele-
menten correct functioneren. Gebruik het apparaat niet
wanneer er onderdelen beschadigd zijn of bedieningsele-
menten niet correct functioneren. Laat het apparaat door
de Hilti-service repareren.

Gebruik voor het apparaat de aanbevolen patronen en
krachtinstelling. De keuze van een verkeerd patroon of
een te hoge energie-instelling kan leiden tot vroegtijdige
uitval van apparaatonderdelen.

ATTENTIE

Verontreiniging in DX apparaten bevat substanties die
schadelijk kunnen zijn voor uw gezondheid Adem geen
stof / vuil in bij het reinigen. Zorg ervoor dat er geen
stof / wuil in de buurt van voedingsmiddelen komt.
Was uw handen na het reinigen van het apparaat.
U mag nooit vet gebruiken voor het onderhoud / de
smering van apparaatonderdelen. Dit kan leiden tot
functiestoringen van het apparaat. Gebruik uitslui-
tend Hilti-spray of producten van een vergelijkbare
kwaliteit.

8.2.1 Plunjer controleren, plunjer/plunjerrem
vervangen

WAARSCHUWING

Er mogen zich geen patronen in het apparaat be-
vinden. Er mogen zich geen bevestigingselementen
bevinden in het nagelmagazijn of in de boutgeleider.

ATTENTIE

Na gebruik kunnen de onderdelen zeer heet zijn. Draag
beslist werkhandschoenen wanneer u de volgende
onderhoudsstappen dient uit te voeren zonder dat
het apparaat van tevoren is afgekoeld.

AANWIJZING

Door herhaaldelijke mis-indrijvingen ontstaat slijtage aan
de plunjer en de plunjerrem. Als de plunjer breuken ver-
toont en/of het elastomeer van de plunjerrem sterk ver-
sleten is, dan is het einde van de levensduur van deze
componenten bereikt.

AANWIJZING
De plunjer en plunjerrem dienen regelmatig, ten minste
dagelijks, te worden gecontroleerd.

AANWINZING

Om de plunjer en de plunjerrem te verwisselen hoeft
alleen het nagelmagazijn of de boutgeleider te worden
losgeschroefd. De plunjergeleiding hoeft niet gedemon-
teerd te worden.
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Schroef de boutgeleider (of het nagelmagazijn) eraf.

Trek de plunjer uit de plunjergeleiding.

3. Controleer of de plunjer beschadigd is. Indien er

tekenen van beschadiging te zien zijn, dient u de
plunjer EN de plunjerrem te vervangen. Controleer
de plunjerrem op slijtagesporen aan het elastomeer.
AANWIJZING Controleer de plunjer op krommingen
door hem over een glad oppervlak te rollen. Gebruik
geen versleten plunjers en voer geen aanpassingen
aan de plunjer uit.
AANWIJZING Als de bovenste ring van de plun-
jerrem iets tegen de onderste ring kan worden ge-
draaid, is de plunjerrem leeg en moet deze worden
vervangen.

4. Moet de plunjer worden vervangen, verwijder de
plunjerrem dan uit de boutgeleider.

5. Plaats de nieuwe plunjerrem in de juiste positie in
de te monteren boutgeleider (of het nagelmagazijn).
AANWIJZING Besproei de opening van de plunjer-
rem met Hilti Spray.

AANWIJZING De HVB boutgeleider heeft in plaats
van een plunjerrem een stopring.

6. Steek de plunjer in de plunjergeleiding van het ap-
paraat.

7. Schroef de boutgeleider (of het nagelmagazijn) tot
de aanslag op de plunjergeleiding en draai deze
terug tot hij inklikt.

8. Repeteer eenmaal met de repeteergreep.

n

8.2.2 Plunjergeleiding reinigen El [E £ & &
WAARSCHUWING

Er mogen zich geen patronen in het apparaat be-
vinden. Er mogen zich geen bevestigingselementen
bevinden in het nagelmagazijn of in de boutgeleider.

ATTENTIE

Na gebruik kunnen de onderdelen zeer heet zijn. Draag
beslist werkhandschoenen wanneer u de volgende
onderhoudsstappen dient uit te voeren zonder dat
het apparaat van tevoren is afgekoeld.

1. Zorg ervoor dat de repeteergreep zich in de basis-
stand bevindt.

2. Schroef het nagelmagazijn (of de boutgeleider) los.

3. Verwijder de plunjer uit de plunjergeleiding en de
plunjerrem uit het nagelmagazijn (of de boutgelei-
der).

4. ATTENTIE Het apparaat altijd met de plunjerge-
leiding naar boven vasthouden, omdat de pen-
geleiding er anders kan uitvallen.

Zwenk de hendel voor de demontage van de plun-
jergeleiding eruit.

5. Trek de plunjergeleiding uit het apparaat.
AANWIJZING De plunjergeleiding hoeft niet verder
te worden gedemonteerd.

6. Reinig de opname van de plunjergeleiding in het
apparaat.



10.

11.

12.
13.

Reinig met de grote borstel het opperviak aan de
binnen- en buitenzijde van de plunjergeleiding.
Reinig het gat voor de regelpen met de kleine ronde
borstel en met de conische borstel het patronenma-
gazijn.

Spuit de schuiver en de kraag van de plunjergelei-
ding in met Hilti spray.

De stalen onderdelen van het apparaat inspuiten
met Hilti Spray.

AANWIJZING Door het gebruik van andere smeer-
middelen dan Hilti spray kunnen rubberen onderde-
len worden beschadigd.

Zorg ervoor dat de repeteergreep zich in de basis-
stand bevindt.

Schuif de plunjergeleiding in het apparaat.

Druk de plunjergeleiding licht aan.

AANWIJZING De hendel kan alleen worden geslo-
ten wanneer de plunjergeleiding licht aangedrukt
is (een paar mm). Als de hendel desondanks niet
gesloten kan worden, zie dan hoofdstuk 9 Foutop-
sporing.

14.

15.

17.

18.

19.

Draai de hendel naar binnen wanneer de plunjerge-
leiding licht aangedrukt is.

Steek de plunjer in de plunjergeleiding.

Monteer de plunjerrem.

Schroef de boutgeleider (of het nagelmagazijn) tot
de aanslag op de plunjergeleiding en draai deze
terug tot hij inklikt.

Spuit achter de repeteergreep in de open behui-
zingsspleet om het patronentransport te smeren.
Repeteer eenmaal met de repeteergreep.

8.3 Controle na schoonmaak- en

onderhoudswerkzaamheden

Na schoonmaak- en onderhoudswerkzaamheden en voor
het inbrengen van de patroon moet worden gecontro-
leerd of alle veiligheidsvoorzieningen zijn aangebracht en
foutloos functioneren.

WAARSCHUWING
Voordat er storingen worden verholpen, dient het apparaat te worden ontladen.

Fout

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Patroon wordt niet getranspor-

teerd.

Patroonstrip is beschadigd.

Patroonstrip wisselen.
Zie hoofdstuk: 7.3.1 Patronen uit het
apparaat verwijderen

Apparaat is beschadigd.

Contact opnemen met Hilti

Patroonstrip kan niet worden
verwijderd.

quentie.

Apparaat is beschadigd of oververhit
als gevolg van een hoge indrijffre-

Apparaat laten afkoelen en opnieuw
proberen de patroonstrip voorzichtig
te verwijderen. Plunjergeleiding uit het
apparaat verwijderen. Als een patroon
klem zit in het magazijn, deze met de
pen uit de reinigingsset verwijderen.
Als dit niet mogelijk is, contact opne-
men met Hilti.

AANWIZING

Probeer geen patronen met geweld
uit de patroonstrip of uit het apparaat
te verwijderen.

Patroon ontsteekt niet.

Apparaat is niet volledig aangedrukt

Apparaat opnieuw aandrukken en in-
drijving weer in werking stellen.

Patroonstrip is leeg.

Patroonstrip ontladen en nieuwe la-
den.

Magazijn of pengeleiding is niet vol-

doende vastgeschroefd.

Magazijn verder vastschroeven.

Eén patroon is slecht.

Repeteren en resterende patronen
verwerken.

Apparaat is defect of patronen zijn

slecht.

Contact opnemen met Hilti

Apparaat niet gerepeteerd

Apparaat repeteren
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Fout

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Nagel te diep gepenetreerd.

Naast de drager geplaatst.

Dragerpositie markeren en bevesti-
ging op drager herhalen.

Tussen plaat en ondergrond bevindt
zich een holle laag

Corrigeer de constructie zodat de
plaat op één vlak met de ondergrond

ligt.

Er is een verkeerde plunjer ingezet.

Controleren of de juiste combinatie
uitrusting plunjer / bevestigingsele-
ment wordt gebruikt. Voor X-ENP
nagels, plunjer X-76-P-ENP-PTR ge-
bruiken. Voor ENP2K nagels, plunjer
X-76-P-ENP2K-PTR gebruiken.

AAAR AR NTIAN /AR AR NN NN NS
)

Op rib van de ligger geplaatst.

2. Indrijfpunt naplaatsen.

Veranderde ondergronddikte.

Energie volgens de aanbeveling voor
de patronen verhogen of een patroon
met meer energie gebruiken.

Zie hoofdstuk: 7.2.2

Te geringe energie.

Energie volgens de aanbeveling voor
de patronen verhogen of een patroon
met meer energie gebruiken.

Zie hoofdstuk: 7.2.2

Apparaat is te sterk vervuild.

Apparaat reinigen.

Plunjer is gebroken.

Plunjer en plunjer stopring vervangen.

Apparaat is beschadigd.

Contact opnemen met Hilti

Er is een verkeerde plunjer ingezet.

Juiste combinatie uitrusting plunjer

/ bevestigingselement veilig stellen.
Voor X-ENP nagels X-76-P-ENP-PTR
plunjer gebruiken. Voor ENP2K na-
gels X-76-P-ENP2K-PTR plunjer met
groene markering gebruiken.

Nagelpositie sterk wisselend.

Het apparaat is m.b.v. slagen aange-
drukt

Het aandrukken m.b.v. slagen vermij-
den.

Ongelijkmatig, deels onvolledig repe-
teren.

Volledig repeteren

Ongelijkmatige kracht van het appa-
raat.

Apparaat reinigen. Nieuwe slijtage-
onderdelen aanbrengen. Wanneer er
nog steeds schommelingen optreden
contact opnemen met Hilti.

Schuifbreuk.

SSSSSSSVSSSSSSS

N
N

Plunjerpunt is versleten of ten dele
uitgebroken

Plunjer en plunjer stopring vervangen

Op rib van de ligger geplaatst.

2. Indrijffpunt ernaast plaatsen.

Apparaat te schuin aangedrukt

Apparaat in een rechte hoek tegen de
ondergrond aandrukken

Dikkere ondergrond.

Aanbeveling voor elementen contro-
leren. Wanneer de indeling juist is, de
energie volgens de aanbeveling voor
de patronen hoger afstellen of een
patroon met meer energie gebruiken.

Apparaat loopt niet uit.

Plunjer klemt in de plunjer stopring.

Plunjer en plunjer stopring vervangen.
Zie hoofdstuk: 7.4.1 Demontage El
Zie hoofdstuk: 7.4.2 Montage

Apparaat is te sterk vervuild.

Zie hoofdstuk: 8.2.2 Plunjergeleiding
reinigen El [E M &l 2
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Fout

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Apparaat loopt niet uit.

Patroonstrip klemt, apparaat is over-
verhit.

Zie fout ,,Patroonstrip kan niet worden
verwijderd“. Maximale indrijffrequen-
tie in acht nemen.

In werking stellen niet mogelijk.

Apparaat is niet juist gerepeteerd, de
repeteergreep bevindt zich niet in de
uitgangsstand.

Apparaat volledig repeteren, repeteer-
greep in de uitgangsstand zetten.

In werking stellen alvorens het volle-
dig aan te drukken.

Apparaat volledig aandrukken en pas
dan in werking stellen.

Transportstoringen van de bevesti-
gingselementen

Zie hoofdstuk: 7.2.1 Strip met be-
vestigingselementen in het magazijn
inbrengen A

Zie hoofdstuk: 7.3.2 Strook met be-
vestigingselementen uit het magazijn-
indrijfapparaat verwijderen El

Magazijn of pengeleiding is niet volle-
dig vastgeschroefd.

Magazijn en enkelvoudige pengelei-
ding volledig vastschroeven.

Apparaat is beschadigd.

Contact opnemen met Hilti

Geen bevestigingselement inge-
dreven.

Apparaat is niet juist gerepeteerd, de
repeteergreep bevindt zich niet in de
uitgangsstand.

Apparaat volledig repeteren, repeteer-
greep in de uitgangsstand zetten.

Bevestigingselement is niet inge-
bracht.

Bevestigingselement in apparaat in-
brengen.

Nageltransport in het magazijn is de-
fect.

Contact opnemen met Hilti

Plunjer is niet ingezet.

Plunjer in apparaat inbrengen.

Plunjer is gebroken.

Plunjer en plunjer stopring vervangen.

Plunjer keert niet terug.

Contact opnemen met Hilti

Pengeleiding is vervuild.

Reinigen van de plunjergeleiding van
de aanbouwdelen met de daarvoor
bestemde borstel. Behandelen met
Hilti-spray.

Bevestigingselementen in pengelei-
ding zijn klem gaan zitten.

Bevestigingselementen verwijderen.
Kunststofresten van patroonstrip uit
het magazijn van het apparaat verwij-
deren. Afschuifbreuken voorkomen
(zie boven). Indrijvingen naast de dra-
ger voorkomen; eventueel beter mar-
keren.

Pengeleiding kan niet volledig
worden opgeschroefd.

Plunjergeleiding achter de aansluit-
schroefdraad is vervuild.

Reinigen en schroefdraad inolién.

Plunjer kan niet worden gemon-
teerd.

Apparaat, met name de plunjergelei-
ding, is vervuild.

Plunjergeleiding reinigen en apparaat
opnieuw monteren.

Pennen zijn zichtbaar in plunjergelei-
ding

Pen naar voren trekken tot deze kan
vergrendelen.

Plunjergeleiding kan niet wor-
den gemonteerd.

Hendel is gesloten.

Zie hoofdstuk: 8.2.2 Plunjergeleiding

reinigen El [E & &l /A
Plunjergeleiding is verkeerd gepositio-  Zie hoofdstuk: 8.2.2 Plunjergeleiding
neerd. reinigen [El [ FI Al P8

Moeizaam repeteren.

Apparaat is vervuild.

Apparaat reinigen.
Zie hoofdstuk: 8.2.2 Plunjergeleiding
reinigen El (B B

Plunjer en plunjer stopring naderen
einde van de levensduur

Plunjer en plunjer stopring vervangen.

Apparaat is beschadigd.

Contact opnemen met Hilti
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10 Afval voor hergebruik recyclen

&3

Hilti-apparaten zijn voor een groot deel vervaardigd van materiaal dat kan worden gerecycled. Voor hergebruik is een
juiste materiaalscheiding noodzakelijk. In veel landen is Hilti er al op ingesteld om uw oude apparaat voor recycling
terug te nemen. Vraag hierover informatie bij de klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur. Als u het apparaat
zelf voor recycling gereed wilt maken: Volg de regionale en internationale richtlijnen en voorschriften.

Scheid de onderdelen als volgt:

Onderdeel/component Hoofdmateriaal Verwerking

Hilti koffer Kunststof Kunststofrecycling
Buitenbehuizing Kunststof/Elastomeer Kunststofrecycling

Plunjer Staal Oud metaal

Plunjer stopring Staal/Kunststof Oud metaal

Schroeven, kleine onderdelen Staal Oud metaal

Gebruikte patronen Staal/Kunststof Volgens de gemeentelijke voor-

schriften

11 Fabrieksgarantie op de apparatuur

Neem bij vragen over de garantievoorwaarden contact
op met uw lokale HILTI dealer.

12 EG-conformiteitsverklaring (origineel

Omschrijving: Plunjerschiethamer
Type: DX 76 PTR
Bouwijaar: 2005

Als de uitsluitend verantwoordelijken voor dit product ver-
klaren wij dat het voldoet aan de volgende voorschriften
en normen: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
V4 p A~ //\
el Ve
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Direct Fastening
04/2013

Technische documentatie bij:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland



13 CIP-keuringsbewijs

De Hilti DX 76 PTR is systeemgetest en de bouwvorm | Ontoelaatbare gebreken die tijdens het gebruik worden
ervan is erkend. Op basis hiervan is het apparaat voorzien | vastgesteld, dienen te worden gemeld aan de instantie
van het vierkante merkteken van de PTB met het officiéle | die verantwoordelijk is voor de certificering (PTB) en aan
registratienummer S 816. Hiermee garandeert Hilti dat | het bureau van de Permanente Internationale Commissie
het apparaat overeenkomt met de erkende bouwvorm. | (C.I.P.).

14 Gezondheid en veiligheid van de gebruiker

14.1 Geluidsinformatie
Patroonaangedreven plunjerschiethamer

Type DX 76 PTR

Model Standaard

Kaliber 6.8/18 blauw

Krachtinstelling 4

Toepassing Bevestiging op 8 mm staal (400 MPa) met X-ENP 19

L15MX

Gedeclareerde meetwaarden van de geluidskentallen overeenkomstig machinerichtlijn 2006/42/EG in combi-
natie met E DIN EN 15895

Geluidsvermogensniveau, Lya 1s 114 dB (A)
Geluidsemissieniveau in werkgebied, Lpa 1 2 109 dB (A)
Piekgeluidsniveau, LpC, peak 8 139 dB (C)
1+2dB(A)
2:2dB(A)
3+2dB(C)

Gebruiks- en opstellingsvoorwaarden: Opstelling en gebruik van de plunjerschiethamer overeenkomstig
E DIN EN 15895-1 in een reflectievrije testruimte van de firma Miller-BBM GmbH. De omgevingsvoorwaarden in de
testruimte voldoen aan de eisen van DIN EN ISO 3745.

Testprocedure: Overeenkomstig E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 en DIN EN ISO 11201 methode met afgedekte
oppervlakken, vrijstaand op reflecterend grondvlak.

OPMERKING: De gemeten geluidsemissie en de bijbehorende meetonnauwkeurigheid vertegenwoordigen de boven-
grens van de bij de metingen te verwachten geluidsstandaardgetallen.

Afwijkende werkomstandigheden kunnen leiden tot andere emissiewaarden.

14.2 Trilling Meer informatie m.b.t. de gezondheid van de gebruiker
De overeenkomstig 2006/42/EC aan te geven totale tril- | ©n de veiligheid zijn te vinden op de intemetpagina’s van
lingswaarde overschrijdt 2,5 m/s? niet. Hilti: www.hilti.com/hse.



ORIGINAL BRUGSANVISNING

DX 76 PTR Boltpistol

Laes brugsanvisningen grundigt igennem, in-
den maskinen tages i brug.

Opbevar altid brugsanvisningen sammen med
maskinen.

Sorg for, at brugsanvisningen altid felger med
ved overdragelse af maskinen til andre.

Indholdsfortegnelse side
1 Sikkerhedsanvisninger 68
2 Generelle anvisninger 70
3 Beskrivelse 71
4 Tilbeher, forbrugsstoffer 73
5 Tekniske specifikationer 73
6 lbrugtagning 73
7 Betjening 74
8 Renggring og vedligeholdelse 77
9 Fejlsagning 78

10 Bortskaffelse 81
11 Producentgaranti - Produkter 82
12 EF-overensstemmelseserklaering (original) 82
13 CIP-pravebekreeftelse 82
14 Brugersundhed og sikkerhed 82

Hl Disse tal henviser til illustrationer. lllustrationerne kan
du finde p& udfoldssiderne pa omslaget. Kig pa disse
sider, nar du leeser brugsanvisningen.

| denne brugsanvisning betegner «maskinen» altid bolt-
pistolen DX 76 PTR.

Betjeningselementer og maskinens komponenter

Maskine DX 76 PTR
(@ Semmagasin MX 76-PTR
(2) Anpresningsstifter
(3) Monteringsébning beskyttelseskappe
(4) Repetergreb
6 Patronmagasinskakt
(6) Inspektionsrude ladekontrol
(7) Effektreguleringshijul
(®) Viser for effektregulering
: Kappe (stettepolstring)
0) Husskal
(1) Grebspolstring
(12) Aftraekker
@ Arm til afmontering af stempelfaring
(14) Stempelfgring
(I5) Beskyttelseskappe sgmmagasin
(6) Anslag (befaestelseselement)
(17 Ventilationsabninger
@ Boltfering X-76-F-15-PTR
@ Beskyttelseskappe maskine

Sliddele

Stempel X-76-P-ENP-PTR

@) Stempel X-76-P-ENP2K-PTR
@) Stempelbremse X-76-P-PB-PTR

1 Sikkerhedsanvisninger

1.1 Grundlaeggende sikkerhedsanvisninger

Ud over de sikkerhedstekniske forskrifter i de enkelte
afsnit i denne brugsanvisning skal felgende retnings-
linjer altid overholdes.

1.1.1 Anvendelse af patroner

Anvend kun Hilti patroner eller patroner i sammenlig-
nelig kvalitet

Hvis der anvendes patroner i darlig kvalitet i Hilti veerk-
tojer, kan der dannes aflejringer af uforbraendt pulver,
som pludselig kan eksplodere og medfare alvorlige per-
sonskader pa brugeren og personer i dennes omgivelser.
Patroner skal opfylde ét af felgende minimumskrav:

a) Den pageeldende producent skal kunne pavise, at
der er udfert en kontrol iht. den europaeiske standard
EN 16264 eller

b) Produktet skal veere forsynet med CE-maerke (fra
juli 2013 er dette obligatorisk i EU)
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BEMARK

Alle Hilti patroner til boltpistoler er testet i henhold til
EN 16264. | forbindelse med de kontroller, der er defi-
neret i standarden EN 16264, er der tale om systemtest
af specifikke kombinationer af patroner og veerktgjer,
som udferes af certificeringsorganer. Vaerktgjsbetegnel-
sen, navnet pa certificeringsorganet og systemtestens
nummer er pafert patronens emballage.

Se ogsd emballageeksemplet pa& felgende adresse:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Personlig sikkerhed

a) Det er vigtigt at vaere opmaerksom, se, hvad man
laver, og bruge en direkte monteringsmaskine
fornuftigt. Man ber ikke bruge maskinen, hvis
man er treet, har nydt alkohol eller er pavirket af
medicin eller euforiserende stoffer. F4 sekunders



uopmaerksomhed ved brug af maskinen kan medfare
alvorlige personskader.

b) Undgéa ugunstig kropsstilling. Serg for at have et

sikkert fodfaeste, og hold balancen.

c) Ret aldrig maskinen mod dig selv eller andre per-

soner.

d) Tryk aldrig maskinen mod handen eller andre le-

gemsdele (eller mod en anden person).

e) Sorg for at holde uvedkommende personer og

isaer barn pa afstand, nar der arbejdes.

f) Hold altid maskinen i bgjede arme (ikke i strakt

arm), nar den benyttes.

1.1.3 Omhyggelig omgang med og brug af
maskiner til direkte montering

a) Brug altid den rigtige maskine. Brug ikke maski-

nen til formal, som det ikke er beregnet til, men
kun i overensstemmelse med formalet og i fejlfri
stand.

b) Pres maskinen mod arbejdsfladen i en ret vinkel.
c) Maskinen ma aldrig veere uden opsyn, nar den er

ladt.

d) Tem altid maskinen faer rengering, service og ved-

ligeholdelse, ved arbejdsopher samt i forbindelse
med opbevaring (patron og sem).

e) Maskiner, der ikke er i brug, skal tammes og

opbevares pa et tort, hgjtbeliggende eller aflukket
sted uden for borns raekkevidde.

f) Kontrollér maskinen og tilbehgret for eventuelle

beskadigelser. For du fortsaetter med at bruge
veerktgjet, skal du omhyggeligt kontrollere, at sik-
kerhedsudstyret og evt. let slidte dele fungerer
fejlfrit og i overensstemmelse med formalet. Kon-
trollér, om de bevagelige dele fungerer korrekt
og ikke sidder fast, og om der findes beskadigede
dele. Alle dele skal veere monteret korrekt og op-
fylde alle betingelser, s& maskinens fejlfrie drift
er sikret. Beskadiget sikkerhedsudstyr og beska-
digede dele skal repareres eller udskiftes fagligt
korrekt af Hilti service, hvis der ikke er angivet
andet i brugsanvisningen.

g) Tryk kun pa aftreekkeren, nar veerktgjet trykkes

helt lodret mod underlaget.

h) Maskinen skal altid sta fast og retvinklet i forhold

til underlaget, nar der gennemfares en szetning.
Derved forhindres det, at befeestelseselementet
styres bort fra underlaget.

Forsgg aldrig pa at szette endnu et befzestelses-
element i, da det kan medfere brud pa elementet
eller fastklemning.

Saet ikke befaestelseselementer i eksisterende
huller, hvis ikke det anbefales af Hilti.

k) Felg altid brugsanvisningen.
)  Brug beskyttelseskapperne, hvis det er muligt.

Traek ikke magasinet, boltferingen tilbage med
handen, da man under visse omsteendigheder kan
gore maskinen klar til drift. Det betyder, at den
ogsa kan drive sgm ind i legemsdele.

1.1.4 Arbejdsplads

d)

Sorg for god belysning pa arbejdspladsen.
Anvend kun veerktgjet pa arbejdsomrader med
god ventilation.

Saet ikke fastgerelseselementer i underlag, som
er uegnet. Materiale, som er for hardt, f.eks. svej-
set stal eller stgbestal. Materiale, som er for bladt,
f.eks. tree og gipsplader. Materiale, som er for skert,
f.eks. glas og fliser. Inddrivningen i disse materia-
ler kan forarsage knzekkede elementer, splinter eller
gennemseetning.

Skyd aldrig sem i glas, marmor, kunststof, bronze,
messing, kobber, klippesten, isolationsmateriale,
hultegl, keramiktegl, tynde plader (< 2,7 mm),
stobejern eller gasbeton.

Kontroller, at der ikke opholder sig andre under
eller bag arbejdsstedet, inden der szettes befae-
stelseselementer i.

Hold arbejdsomradet ryddeligt. Serg for at holde
arbejdspladsen fri for genstande, som man kan
komme til skade pa. Uorden i arbejdsomradet kan
medfere uheld.

Sorg for, at handtagene er torre, rene og fri for
olie og fedt.

Brug skridsikre sko.

Tag hensyn til pavirkning fra omgivelserne. Udsaet
ikke maskinen for nedber, brug ikke maskinen i
fugtige eller vade omgivelser. Brug ikke maski-
nen, hvis der er risiko for brand eller eksplosion.

1.1.5 Mekaniske sikkerhedsforanstaltninger

Udveelg de rigtige kombinationer af boltfering og
fastgorelseselementer. Hvis den rigtige kombina-
tion ikke anvendes, kan det medfgre personskader,
maskinen kan blive beskadiget, og / eller kvaliteten
af fastgerelsen kan blive forringet.

Brug kun fastgerelseselementer, der er bestemt
og godkendt til maskinen.

Fyld ikke fastgerelseselementer i magasinet, hvis
det ikke er monteret korrekt pa maskinen. Fast-
gorelseselementerne kan blive slynget ud.
Undlad at bruge slidte stempelbremser, og fore-
tag ingen aendringer pa stemplet.
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1.1.6 Termiske sikkerhedsforanstaltninger

a) Lad maskinen kegle af, hvis den er blevet overop-
hedet. Overskrid ikke den normale inddrivnings-
frekvens.

b) Du skal bruge beskyttelseshandsker, hvis du vil
udfaere vedligeholdelse pa maskinen uden ferst at
lade den kele af.

c) Lad maskinen kele af, nar plastpatronstrimlen
begynder at smelte.

1.1.7 Eksplosionsfarlig

a) Brug kun patroner, der er godkendt til maskinen.

2 Generelle anvisninger

b) Fjern forsigtigt patronstrimlen fra maskinen.

c) Forsagikke atfjerne patroner fra magasinstrimlen
eller fra maskinen med magt.

d) Ubrugte patroner skal opbevares pa et tort, hgjt-
beliggende eller aflukket sted uden for berns raek-
kevidde.

1.1.8 Personligt beskyttelsesudstyr

® @

Brugeren og personer, der opholder sig i den umid-
delbare naerhed, skal baere beskyttelsesbriller, hjelm
og herevaern under arbejde med og fejlafhjaelpning
pa veerktgjet.

2.1 Signalord og deres betydning

FARE

Stér ved en umiddelbart truende fare, der kan medfere
alvorlige kveestelser eller dgden.

ADVARSEL
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage
alvorlige personskader eller dgden.

FORSIGTIG
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage
lettere personskader eller materielle skader.

BEMARK
Star ved anvisninger om brug og andre nyttige oplysnin-
ger.

2.2 Forklaring af piktogrammer og yderligere
anvisninger

Advarselssymboler

Generel fare Advarsel om Advarsel om
eksplosions- varm
farlige overflade
stoffer
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Pabudssymboler

O

Brug beskyt- Brug sikker- Brug Brug
telsesbiriller hedshjelm herevaern beskyttel-
seshandsker

Lees brugs-
anvisningen
for brug

Placering af identifikationsoplysninger pa maskinen
Typebetegnelse og serienummer fremgar af maskinens
typeskilt. Notér disse oplysninger i brugsanvisningen, og
henvis til disse, nar du henvender dig til vores kundeser-
vice eller vaerksted.

Type:

Serienummer:




3 Beskrivelse

3.1 Bestemmelsesmaessig anvendelse

Maskinen er beregnet til professionelle brugere i byggebranchen og anvendes til inddrivning af befaestelseselementer
i stal.

Maskinen méa kun betjenes med haenderne.

Det er ikke tilladt at modificere eller tilfaje ekstra dele til maskinen.

Maskinen ma ikke anvendes i en eksplosionsfarlig eller letantezendelig atmosfaere, medmindre den er godkendt til det.
Anvend kun originale fastgerelseselementer, patroner, tilbeher og reservedele fra Hilti eller produkter af tilsvarende
kvalitet.

Overhold forskrifterne i denne brugsanvisning med hensyn til drift, pleje og vedligeholdelse.

Der kan opsta farlige situationer ved anvendelse af maskinen og det tilherende udstyr, hvis det anvendes af personer,
der ikke er blevet undervist i brugen af dem, eller hvis de ikke anvendes korrekt i henhold til forskrifterne i denne
brugsanvisning.

Maskinen ma kun betjenes, serviceres og repareres af traenet personale. Dette personale skal i seerdeleshed informeres
om de potentielle farer, der er forbundet med brugen af denne maskine.

Som ved alle pulverdrevne boltpistoler udger maskinen, magasinet, patronerne og befeestelseselementerne en teknisk
enhed. Det betyder, at en problemfri befaestelse med dette system kun er garanteret ved anvendelse af de Hilti
befeestelseselementer og patroner, som er fremstillet specielt til maskinen, eller produkter af tilsvarende kvalitet. De
anbefalinger, som Hilti giver vedrgrende fastgerelse og anvendelse, geelder kun nér disse betingelser overholdes.
Maskinen giver 5-dobbelt beskyttelse. Af hensyn til brugerens og det neermeste arbejdsmiljgs sikkerhed.

3.2 Stempelprincip med stempelbremse

Drivladningens energi overfares til et stempel, hvis inerti driver befeestelseselementet ind i underlaget. Da maskinen
anvender stempelprincippet, er der tale om et "low velocity tool". Cirka 95% af den kinetiske energi befinder sig i
stemplet. Da stemplet stoppes af stempelbremsen ved slutningen af hver inddrivning, forbliver den overskydende
energi i maskinen. Saledes er farlige skud praktisk talt udelukket ved korrekt anvendelse.

3.3 Faldsikring

Faldsikringen opnas ved sammenkoblingen af teendmekanisme og anlaegsvandring. Hvis maskinen rammer et hardt
underlag, kan der derfor ikke ske nogen taending, uanset hvilken vinkel maskinen rammer i.

3.4 Aftraekkersikring

Aftraekkersikringen medferer, at der ikke kan drives et sem i alene ved at aktivere aftraekkeren. Inddrivningen kan kun
udlgses, nar maskinen samtidigt presses hardt helt ned mod et fast underlag.

3.5 Anpresningssikring

Med anpresningssikringen kraeves der et anpresningstryk pa mindst 50 N, s& der kun kan inddrives, nar maskinen er
presset helt ind imod underlaget.

3.6 Udlgsningssikring

Maskinen er desuden udstyret med en skydesikring. Dette betyder, at der ikke sker nogen skydning, hvis aftreekkeren
holdes trykket ind, og maskinen derefter presses mod underlaget. Der kan altsa kun skydes, hvis maskinen er lagt
rigtigt an, og der forst derefter trykkes pa aftreckkeren.

3.7 Maskine DX 76 PTR, anvendelser og befzestelseselementprogram
Fastgerelse af profilplader pa stal, staltykkelse 6 mm til massivt stal
Program Bestillingsbetegnelse Bemaerkning

X-ENP-19 L15 MX

Fastgerelseselementer 10 sem pr. magasinstrimmel

Semmagasin

MX 76-PTR

Stempelsaet X-76-P-ENP-PTR

Program Bestillingsbetegnelse Bemaerkning
Fastgerelseselementer X-ENP-19 L15 Enkeltsem
Enkeltboltfering X-76-F-15-PTR
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Fastgerelse af profilplader pa stal, staltykkelse 3-6 mm

Program

Bestillingsbetegnelse

Bemaerkning

Fastgerelseselementer

X-ENP2K-20 L15 MX

10 sem pr. magasinstrimmel

Semmagasin

MX 76-PTR

Stempelsaet X-76-P-ENP2K-PTR

Program Bestillingsbetegnelse Bemaerkning
Fastgerelseselementer ENP2K-20 L15 Enkeltsem
Enkeltboltfering X-76-F-15-PTR

Fastgerelse Forskydningsforbindelser

Program

Bestillingsbetegnelse

Bemaerkning

Fastgarelseselementer

X-ENP-21 HVB

2 stk. pr. forskydningsforbin-
delser

Forskydningsforbindelse

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Boltfering

X-76-F-HVB-PTR

Stempel

X-76-P-HVB-PTR

Fastgerelse af profilplader pa beton (DX-Kwik)

Program Bestillingsbetegnelse Bemaerkning
Fastgarelseselementer NPH2-42 L15

Boltfering X-76-F-Kwik-PTR

Stempel X-76-P-Kwik-PTR

Brystbor TX-C 5/23 Brystbor til forboring

Fastgerelse, elementer (diameter 8 mm) til fastgerelse af gitterriste

Program Bestillingsbetegnelse Bemaerkning

Fastgarelseselementer X-EM8H/ X-CR M8 Til montering af X-FCM-M,
X-FCM-R, X-FCP-F, X-FCP-R

Fastgarelseselementer X-GR/ X-GR-RU Gitterristfastgerelsessystem

Boltfering X-76-F-8-GR-PTR

Stempel X-76-P-8-GR-PTR

Elementer til fastgerelse pa stalunderlag og beton

Program Bestillingsbetegnelse Bemaerkning

Fastgerelseselementer DS 27-37 Sem til generel fastgerelse af
tunge genstande pa beton og
stal

Fastgarelseselementer EDS 19-22 Sem til montering af stal

Fastgerelseselementer X-EM10H 10 mm bolte p& stalunderlag

Boltfering X-76-F-10-PTR

Stempel X-76-P-10-PTR
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4 Tilbehgr, forbrugsstoffer

Betegnelse

Varenummer, beskrivelse

Hilti kuffert

DX 76 PTR KFD, stor, med aflukkeligt patronrum

Kuffert, magasinmaskine

DX 76 PTR

Rensesaet

DX 76 / 860-ENP, fladbgrste, rundberste & 25, rundber-
ste & 8, stagdstang, rengeringsklud

Hilti spray

Saet stempler og stempelbremse

X-76-P-ENP-PTR og X-76-P-ENP2K-PTR

Beskyttelseskappe til magasin og enkeltboltfaringer

Kontrolveerktaj DX 76 PTR

Ekstra stempel

Skyderreparationssast

Patrontype Bestillingsbetegnelse
Ekstra kraftig ladning 6.8/18 M sort

Meget stor ladning 6.8/18 M rad

Stor ladning 6.8/18 M bla

Svag ladning 6.8/18 M gren

5 Tekniske specifikationer

Ret til tekniske aendringer forbeholdes!

BEMZARK
* Til problemfri drift.

Maskine

DX 76 PTR

Vaegt med magasin

4,37 kg

Mal (L x B x H)

464 mm x 104 mm x 352 mm

Magasinkapacitet

10 elementer

Anpresningsvandring 32 mm
Anpresningstryk 90...130 N
Anvendelsestemperatur/omgivelsestemperatur -15...+50 °C
Maksimal gennemsnitlig inddrivningsfrekvens* 600/h

6 Ibrugtagning

BEMZRK
Lees brugsanvisningen fer ibrugtagning.

6.1 Test maskinen

Kontrollér, at der ikke er en patronstrimmel i maskinen.
Hvis der sidder en patronstrimmel i maskinen, skal du

transportere den fremad ved at repetere flere gange pa
repetitionsgrebet, indtil du kan fa fat i den pa patronud-
gangssiden. Fjern derefter patronstrimlen ved at treekke
den ud.

Kontrollér alle maskinens udvendige dele og dens betje-
ningselementer for beskadigelser og fejlfri funktion. Brug
aldrig maskinen, hvis der er dele, der er beskadiget, el-
ler betjeningselementerne ikke fungerer korrekt. Lad et
autoriseret Hilti servicevaerksted reparere maskinen.
Kontroller stempel og stempelbremse for korrekt monte-
ring og slid.
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7 Betjening

BEMARK

Nar der holdes fast med den anden hand, skal den pla-
ceres séledes, at der ikke daekkes for ventilationsslidser
eller &bninger.

ADVARSEL

Under inddrivningen kan materiale splintres eller maga-
sinstribemateriale slynges ud. Benyt beskyttelsesbriller
og beskyttelseshjelm (bruger og personer i nzerhe-
den). Splinterne fra materialet kan medfere skader pa
legemet og gjnene.

FORSIGTIG

Befeestelseselementerne inddrives ved at anteende en
drivladning. Brug hereveern (bruger og personer i naer-
heden). Et for hgijt stejniveau kan skade hgrelsen.

ADVARSEL

Hvis veerktgjet trykkes ind mod en legemsdel (f.eks. han-
den), kan inddrivningen aktiveres, og dette er ikke be-
stemmelsesmaessig anvendelse. Nar maskinen er klar til
drift, er der ogsa risiko for at drive sem ind i legemsdele
(fare for personskader forarsaget af sgm eller stempel).
Tryk aldrig maskinen mod legemsdele.

FORSIGTIG

Forsgg aldrig pa at saette endnu et befaestelsesele-
ment i, da det kan medfgre brud pa elementet eller
fastklemning.

FORSIGTIG
Saet ikke befaestelseselementer i eksisterende huller,
hvis ikke det anbefales af Hilti.

FORSIGTIG
Lad maskinen kgle af, hvis den er blevet overophedet.
Overskrid ikke den normale inddrivningsfrekvens.

7.1 Drift

Instruktioner om fastgerelse. Fglg altid disse anvisninger
om brugen.

BEMZARK

Hvis du vil have mere detaljerede informationer, kan du
rekvirere de tekniske retningslinjer eller om ngdvendigt
de nationale bestemmelser hos din lokale Hilti forhandler.

7.2 Fremgangsmade ved fejlteending af patronen

G4 altid frem pa felgende made, hvis en patron fejlteender
eller slet ikke taender:
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Hold maskinen presset mod arbejdsfladen i 30 sekunder.
Hvis patronen stadig ikke taender, skal du tage maskinen
veaek fra arbejdsfladen og passe pa, at maskinen ikke er
rettet imod dig selv eller nogen anden person.
Transportér patronstrimlen en patron frem ved repetition;
brug de resterende patroner i patronstrimlen; fiern den
opbrugte patronstrimmel, og bortskaf den, sa den ikke
kan misbruges eller genbruges.

7.2.1 Indszettelse af befaestelseselementstrimler i
magasinet B
Skub befaestelseselementstrimlen ind i magasinet oppe-
fra, indtil rondellen for det sidste element gar i indgreb i
magasinet.

7.2.2 Valg af patroner

1. Bestem stalstyrken og materialets tykkelse.
Veelg en egnet patron og effektindstilling i henhold
til anbefalingen pa patronen.
BEMZRK En detaljeret anbefaling af patron fremgar
af de relevante godkendelser eller af handbogen fra
Hilti om direkte fastgerelse

7.2.3 Isztning af patronstrimmel A

Skub patronstrimlen helt ind i patronmagasinébningen i
siden.

7.2.4 Inddrivning med
magasininddrivningsmaskine H
Pres maskinen mod arbejdsfladen i en ret vinkel.
Foretag inddrivning ved at trykke pa aftraekkeren.
3. For at begynde den neeste inddrivning skal du
skubbe repetitionsgrebet bagud og derefter igen
fremad.

N =

7.2.5 Kontrol og indstilling af semfremspring B @

BEMARK
Reguler maskinens effekt ved at dreje pa effektregule-
ringshjulet. (trin 1 = minimum; trin 4 = maksimum)

1. Kontrollér med kontrolveerktejet, om nogen sgm
rager op.

2. Huvis et befeestelseselement ikke gar dybt nok ind i
emnet, skal du @ge effekten. Indstil effekten et trin
hgjere pa effektreguleringshijulet. Hvis et befaestel-
seselement gar for dybt ind, skal det kontrolleres,
om der er underlag ved denne inddrivning, eller om
der er hullag. Korriger konstruktionen, sa pladen
hviler plant pa underlaget, og der ikke er buler eller
kun ubetydelige.

3. Inddriv et befeestelseselement.

4. Kontrollér med kontrolveerktgjet, om nogen sem
rager op.

5. Huvis befeestelseselementet stadig ikke treenger dybt
nok ind, eller hvis det treenger for dybt ind, skal du
gentage trin 2 til 4, indtil elementet drives ind i den
rigtige dybde. Brug om ngdvendigt en staerkere eller
svagere patron afhaengigt af forholdene.



7.3 Temning af maskinen

7.3.1 Udtagning af patronerne fra maskinen

ADVARSEL
Forsag ikke at fijerne patroner fra patronstrimlen eller
fra maskinen med magt.

1. Forskyd patronstrimlen ved flere gange at traekke i
repetitionsgrebet, indtil strimlen bliver synlig i pa-
tronudgangsabningen.

2. Treek patronstrimlen ud af patronudgangsébningen.

7.3.2 Udtagning af fastgerelseselementstrimler fra
magasinddrivningsmaskinen H

ADVARSEL

Kontrollér, at der ikke er en patronstrimmel i maski-
nen. Hvis der befinder sig en patronstrimmel i maski-
nen, skal du trykke pa repetitionsgrebet pa maskinen,
indtil patronen bliver synlig. Tag derefter fat om pa-
tronen, og treek den ud af abningen.

FORSIGTIG
Elementstrimlen stedes ud pa grund af fjederkraften.

1. Tryk fastgarelseselementstrimlen 5 mm laengere ind
i magasinet, og hold den fast i denne position.

2. Tryk det rede anslag fremad med tommelfingeren,
og hold det fast i denne position.

3. Tag fastgerelseselementstrimlen ud af magasinet.

7.4 Udskiftning af ssmmagasin eller boltforing
(tilbehear)

7.4.1 Afmontering El

ADVARSEL

Der ma ikke veere patroner i maskinen. Der ma ikke
befinde sig fastgerelseselementer i ssmmagasinet
eller i boltfgringen.

FORSIGTIG

Efter brug kan de komponenter, du skal arbejde med,
vaere meget varme. Du skal bruge beskyttelseshand-
sker, hvis du vil udfere vedligeholdelse pa maskinen
uden forst at lade maskinen kgle ordentligt af.

1. Kontrollér, at repetitionsgrebet star i grundstilling.

2. Skru boltfaringen (eller ssmmagasinet) af.

3.  Fjern stemplet fra stempelfgringen og stempelbrem-
sen fra ssmmagasinet.

7.4.2 Montering I

1. Inddriv stempelbremsen korrekt i den boltfgring, der
skal monteres (eller ssmmagasinet).
Undtagelse: HVB-standpladen, her skal stempel-
stopperen indferes korrekt (gummiet skal vende
fremad).

2. Kontrollér, at repetitionsgrebet star i grundstilling.
3.  Seetdet korrekte stempel i maskinens stempelfaring.
4.  Skru boltfgringen (eller ssmmagasinet) pa stempel-

feringen til anslag, og drej den tilbage, til den gar i
indgreb.
5. Treek én gang i repetitionsgrebet.

7.5 Inddrivning med enkeltboltfering (tilbehor)
ADVARSEL
Kontrollér, at beskyttelseskappen er monteret pa ma-
skinen.

7.5.1 Indszettelse af befaestelseselement i
enkeltinddrivningsmaskinen {il
1. Drej maskinen, s& boltfaringen vender opad.
2.  For befestelseselementet ind i maskinen fra oven.

7.5.2 Valg af patroner

1. Bestem stélstyrken og materialets tykkelse.
Veelg en egnet patron og effektindstilling i henhold
til anbefalingen pa patronen.
BEM/RK En detaljeret anbefaling af patron fremgar
af de relevante godkendelser eller af handbogen fra
Hilti om direkte fastgerelse

7.5.3 Isaetning af patronstrimmel B

Skub patronstrimlen helt ind i patronmagasinabningen i
siden.

7.5.4 Inddrivning med enkeltinddrivningsmaskinen

1. Pres maskinen mod arbejdsfladen i en ret vinkel.

2. Foretag inddrivning ved at trykke p& aftraekkeren.

3. For at begynde den nzeste inddrivning skal du
skubbe repetitionsgrebet bagud og derefter igen
fremad.

7.5.5 Kontrol og indstilling af semfremspring E @
BEMZERK

Reguler maskinens effekt ved at dreje pa effektregule-
ringshjulet. (trin 1 = minimum; trin 4 = maksimum)

Kontrollér semfremspringet og effektindstillingen i hen-
hold til afsnit 7.2.5 "Kontrol og indstilling af semfrems-
pring".

7.6 Fastgorelse af forskydningsforbindelser
(tilbeher) E1
ADVARSEL
Kontrollér, at beskyttelseskappen er monteret pa ma-
skinen.

7.6.1 Inddrivning af elementet i HVB-boltfering

BEMARK
Inddrivning af det forste element i forskydningsforbindel-
sen

BEMZARK

Veer opmaerksom p3, at HVB-boltferingen har en stem-
pelstopper (X-76-PS) og ikke nogen stempelbremse (X-
76-PB-PTR).

BEMARK

HVB-standpladen har saledes ikke nogen perforerings-
beskyttelse (PTR funktion)
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1. Monter HVB-boltfaringen i henhold til afsnit 7.4 "Ud-
skiftning af semmagasin eller boltfgring (tilbehar) /
Montering".

2.  Sla skyderen ned, indtil den gér i indgreb, og tallet
1 bliver synligt.

3.  Drej maskinen, s boltfgringen vender opad.

4.  Fer elementet ned i den markerede abning i maski-
nen fra oven.

7.6.2 Isaetning af patronstrimmel

BEMARK

Til fastgerelse af HVB-forskydningsforbindelser anbefa-
les det at anvende sorte eller i visse tilfeelde ogsa rede
patroner. En detaljeret anbefaling af patron fremgar af de
relevante godkendelser eller af handbogen fra Hilti om
direkte fastgerelse

Skub patronstrimlen helt ind i patronmagasin&bningen i
siden.

7.6.3 Inddrivning med HVB-boltferingen [E

1.  Seet forskydningsforbindelsen pa standpladen. Den
holdes fast af en magnet.

2. Pres maskinen mod arbejdsfladen i en ret vinkel.

3. Foretag inddrivning ved at trykke pa aftraekkeren.

4. For at begynde den neeste inddrivning skal du
skubbe repetitionsgrebet bagud og derefter igen
fremad.

7.6.4 Kontrol og indstilling af semfremspring E @
BEMARK

Reguler maskinens effekt ved at dreje pa effektregule-
ringshjulet. (trin 1 = minimum; trin 4 = maksimum)

Kontrollér semfremspringet og effektindstillingen i hen-
hold til afsnit 7.2.5 "Kontrol og indstilling af semfrems-
pring".

7.6.5 Inddrivning af det andet element i
HVB-boltfering

BEMARK

Inddrivning af det andet element i forskydningsforbindel-

ser

1. Sla skyderen ned, indtil den gar i indgreb, og tallet
2 bliver synligt.

2.  Drej maskinen, sa boltfgringen vender opad.

3. Far elementet ned i den markerede abning i maski-
nen fra oven.

7.6.6 Inddrivning af HVB-boltfgringen [H

1. For standpladen ind i bgjlen, og tryk maskinen mod
arbejdsfladen i en ret vinkel.

2. Foretag inddrivning ved at trykke pa aftraekkeren.

3. For at begynde den neeste inddrivning skal du
skubbe repetitionsgrebet bagud og derefter igen
fremad.
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7.7 Fastggrelse af gitterriste (tilbeher) E1
ADVARSEL
Kontrollér, at beskyttelseskappen er monteret pa ma-
skinen.

7.7.1 Inddrivning af elementet i gitterristboltfering
(F8)
1. Monter gitterristboltferingen i henhold til afsnit 7.4
"Udskiftning af ssmmagasin eller boltfaring (tilbehar)
/ Montering".
2.  Drej maskinen, s boltfgringen vender opad.
3. For fastgerelseselementet ind i maskinen fra oven.

7.7.2 Isaetning af patronstrimmel &

Skub patronstrimlen helt ind i patronmagasinabningen i
siden.

7.7.3 Inddrivning med gitterristboltferingen

1. Pres maskinen mod arbejdsfladen i en ret vinkel.

2. Foretag inddrivning ved at trykke pa aftraekkeren.

3. Kontrollér om muligt indtraengningsdybden ved at
kontrollere boltfremspringet.

4. Ved anvendelse af en flange skal holdeflangen
skrues pa (tilspaendingsmoment 5 til 8 Nm).

5. For at begynde den neeste inddrivning skal du
skubbe repetitionsgrebet bagud og derefter igen
fremad.

7.7.4 Kontrol og indstilling af semfremspring B @

BEMARK
Reguler maskinens effekt ved at dreje pa effektregule-
ringshjulet. (trin 1 = minimum; trin 4 = maksimum)

Kontrollér sgmfremspringet og effektindstillingen i hen-
hold til afsnit 7.2.5 "Kontrol og indstilling af semfrems-
pring".

7.8 Fastgorelse med F10-boltfaringen

ADVARSEL
Kontrollér, at beskyttelseskappen er monteret pa ma-
skinen.

Fastgerelse med F10-boltfering sker p& samme made
som fastgerelse med gitterriste (kapitel 7.7.).

7.9 Fastgerelse af profilplader pa beton (DX Kwik,
tilbehor)
ADVARSEL
Kontrollér, at beskyttelseskappen er monteret pa ma-
skinen.



7.9.1 Inddrivning af elementet DX
Kwik-boltfering B
1. Monter DX Kwik-boltferingen i henhold til afsnit 7.4
"Udskiftning af ssmmagasin eller boltfgring (tilbehar)
/ Montering".
2. Drej maskinen, sa boltfgringen vender opad.
3. For fastgerelseselementet ind i maskinen fra oven.

7.9.2 Isaetning af patronstrimmel

BEMARK

Til fastgerelse af profilplader p& beton anbefales det at
anvende bl& patroner. En detaljeret anbefaling af patron
fremgar af de relevante godkendelser eller af handbogen
fra Hilti om direkte fastgarelse.

Skub patronstrimlen helt ind i patronmagasinabningen i
siden.

7.9.3 Inddrivning med DX Kwik-boltfgringen [E

1. Bor fori profilpladen og betonunderlaget med bryst-
boret.

2. For det sem, der rager op fra boltfaringen, ind i det
forborede hul, og tryk maskinen imod i en ret vinkel.

3. Foretag inddrivning ved at trykke p& aftraekkeren.

4. For at begynde den nzeste inddrivning skal du
skubbe repetitionsgrebet bagud og derefter igen
fremad.

7.9.4 Kontrol og indstilling af semfremspring H @
BEMZERK

Reguler maskinens effekt ved at dreje pa effektregule-
ringshjulet. (trin 1 = minimum; trin 4 = maksimum)

Kontrollér semfremspringet og effektindstillingen i hen-
hold til afsnit 7.2.5 "Kontrol og indstilling af semfrems-
pring".

8 Renggring og vedligeholdelse

FORSIGTIG

Afhzengigt af maskintypen tilsmudses og slides funktions-
relevante komponenter under den reguleere drift. For at
kunne sikre en palidelig og sikker drift af maskinen er
det en forudsaetning, at der foretages regelmaessige
eftersyn og regelmeaessig vedligeholdelse. Vi anbefa-
ler en rengering af maskinen og kontrol af stempel og
stempelbremse mindst dagligt ved intensiv brug, dog
senest efter 3.000 inddrivninger!

ADVARSEL

Der ma ikke vaere patroner i maskinen. Der ma ikke
befinde sig fastgerelseselementer i ssmmagasinet
eller i boltferingen.

FORSIGTIG

Maskinen kan blive varm, ndr den er i brug. Du kan fa for-
breendinger pa haenderne. Brug beskyttelseshandsker
ved pleje- og vedligeholdelsesarbejder. Lad maskinen
kole af.

8.1 Rengoring af maskinen

Renger jeevnligt maskinen udvendigt med en let fugtig
klud.

BEMZERK

Anvend ikke spray eller dampstraler til rengering! Anvend
aldrig maskinen, hvis ventilationsabningerne er tilstop-
pede! Sarg for, at der ikke treenger fremmedlegemer ind
i maskinen.

8.2 Vedligeholdelse

Kontrollér regelmzessigt alle udvendige dele pa maskinen
for beskadigelse og fejlfri funktion. Brug ikke maskinen,

hvis der er beskadigede dele, eller hvis der er betje-
ningselementer, som ikke fungerer fejlfrit. Lad et Hilti
servicevaerksted reparere maskinen.

Brug kun maskinen med de anbefalede patroner og den
anbefalede effektindstilling. Valg af forkert patron eller en
for hgj effektindstilling kan medfere, at komponenternes
levetid forringes.

FORSIGTIG

Snavs i DX-maskiner indeholder substanser, som kan
veere sundhedsskadelige. Undgé at indande stev/snavs
fra rengeringen. Hold stov/snavs vaek fra fedevarer.
Vask haenderne efter rengeringen af maskinen. Brug
aldrig fedt til vedligeholdelse/smgring af maskinens
komponenter. Det kan medfore funktionssvigt for ma-
skinen. Brug kun Hilti Spray eller produkter af en
sammenlignelig kvalitet.

8.2.1 Kontrol af stempel, udskiftning af
stempel/stempelbremse

ADVARSEL

Der mé ikke vaere patroner i maskinen. Der méa ikke

befinde sig fastgerelseselementer i ssmmagasinet

eller i boltferingen.

FORSIGTIG

Efter brug kan de komponenter, du skal arbejde med,
veere meget varme. Du skal bruge beskyttelseshand-
sker, hvis du vil udfgre vedligeholdelse p4 maskinen
uden forst at lade maskinen kole ordentligt af.

BEMARK

Som felge af flere forkerte inddrivninger kan der opsta sli-
tage pa stempler og stempelbremse. Hvis stemplet viser
tegn pa brud, og/eller elastomererne i stempelbremsen
er meget slidt, er komponenterne udtjent.

77



BEMZARK
Stemplet og stempelbremsen skal kontrolleres med re-
gelmaessige mellemrum, dog mindst dagligt.

BEMZERK

For at udskifte stempel og stempelbremse er det kun
ngdvendigt at skrue ssmmagasinet eller boltfgringen af.
Stempelfgringen skal ikke afmonteres

1. Skru boltferingen (eller ssmmagasinet) af.

2. Traek stemplet ud af stempelferingen.

3. Kontrollér stemplet for beskadigelser. Hvis der er
tegn p&, at stemplet er beskadiget, skal du ud-
skifte stempel OG stempelbremse. Kontrollér, om
elastomerne pa stempelbremsen er slidt
BEMARK Kontrollér stemplet for skeevhed ved at
rulle det pa en plan overflade. Undlad at bruge slidte
stempler, og foretag ingen aendringer pa stemplet.
BEMZRK Néar stempelbremsens gverste ring let kan
drejes mod den nederste ring, er stempelbremsen
tom og skal udskiftes.

4.  Hvis stemplet skal udskiftes, skal du fierne stempel-
bremsen fra boltfgringen.

5. Inddriv den nye stempelbremsen korrekt i den bolt-
fering, der skal monteres (eller ssmmagasinet), sa
den flugter.

BEMZRK Sprgjt Hilti-spray pa stempelbremsens
abning.

BEMARK HVB-boltfgringen er forsynet med en
stempelstopper i stedet for en stempelbremse.

6. Seet stemplet i maskinens stempelfaring.

7. Skru boltfgringen (eller ssmmagasinet) pa stempel-
feringen til anslag, og drej den tilbage, til den gar i
indgreb.

8. Treek én gang i repetitionsgrebet.

8.2.2 Rengering af stempelfering El B @
ADVARSEL

Der mé ikke vaere patroner i maskinen. Der méa ikke
befinde sig fastgerelseselementer i ssmmagasinet
eller i boltfaringen.

FORSIGTIG
Efter brug kan de komponenter, du skal arbejde med,
veaere meget varme. Du skal bruge beskyttelseshand-

sker, hvis du vil udfere vedligeholdelse pa maskinen
uden forst at lade maskinen kole ordentligt af.

1. Kontrollér, at repetitionsgrebet stér i grundstilling.

2. Skru ssmmagasinet (eller boltferingen) af.

3. Tag stemplet ud af stempelfgringen og stempel-
bremsen ud af ssemmagasinet (eller boltfgringen).

4. FORSIGTIG Hold altid maskinen med stempelfo-
ringen opad, da stempelferingen ellers kan falde
ud.

Drej grebet for at afmontere stempelfgringen.

5. Traek stempelfgringen ud af maskinen.

BEMZARK Stempelfgringen skal ikke adskilles yder-

ligere.

Renggr holderen til stempelfaringen i maskinen.

7. Renger stempelfgringens overflade udvendigt og
indvendigt med den store borste.

8. Renger boringen omkring reguleringsstiften med
den lille rundberste, og renger patronholderen med
den koniske bgrste.

9. Pafer Hilti spray p& skyderen og stempelferingens
bryst.

10. Spray maskinens staldele med Hilti spray.
BEMARK Hyvis du bruger andre smgremidler end
Hilti spray kan det beskadige maskinens gummidele.

11. Kontrollér, at repetitionsgrebet stér i grundstilling.

12. Skyd stempelferingen ind i maskinen.

13. Tryk let p& stempelfgringen.

BEMARK Armen kan kun lukkes, hvis stempelfe-
ringen er trykket lidt (et par mm) ind. Se kapitel 9,
Fejls@gning, hvis det pa trods heraf alligevel ikke er
muligt at lukke armen.

14. Sving armen ind, mens der trykkes let pa stempel-
faringen.

15. Seet stemplet ind i stempelfgringen.

16. Montér stempelbremsen.

17. Skru boltfgringen (eller ssmmagasinet) pa stempel-
feringen til anslag, og drej den tilbage, til den gar i
indgreb.

18. Sprgijt Hilti spray ind i abningen pa huset for at smaere
patrontransporten.

19. Treek én gang i repetitionsgrebet.

o

8.3 Kontrol efter rengering og vedligeholdelse

Efter pleje- og vedligeholdelsesarbejder og for ilaegning
af patronen, skal du kontrollere, om alle beskyttelsesan-
ordningerne er monteret, og om de fungerer korrekt.

ADVARSEL
Maskinen skal temmes inden fejlafhjeelpningen.

Fejl Mulig arsag

Afhjeelpning

Patronen transporteres ikke.

Patronstrimlen er beskadiget.

Udskift patronstrimlen.
Se kapitel: 7.3.1 Udtagning af patro-
nerne fra maskinen

Maskinen er beskadiget.

Kontakt Hilti.
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Fejl

Mulig arsag

Afhjaelpning

Det er ikke muligt at fierne pa-
tronstrimlen.

Maskinen er beskadiget eller overop-
hedet pga. for hgj inddrivningsfre-
kvens.

Vent, til maskinen er kglet af, og for-
s@g sa igen forsigtigt at fierne patron-
strimlen. Afmontér stempelfering fra
maskinen. Hvis patronhylsteret er
klemt fast i patronholderen, skal det
fiernes ved hjeaelp af rundstokken i
rengaringsseettet. Hvis det stadig ikke
kan fiernes, skal du kontakte Hilti.
BEMZERK

Forsgg ikke at fierne patroner fra ma-
gasinstrimlen eller fra maskinen med
magt.

Patronen teender ikke.

Maskinen er ikke trykket helt imod
underlaget.

Saet maskinen imod igen, og udlgs
endnu en inddrivning.

Patronstrimlen er tom.

Tag patronstrimlen ud, og seet en ny i.

Magasinet eller boltferingen er ikke
skruet tilstreekkeligt fast.

Skru magasinet helt fast.

Nogle af patronerne er defekte.

Repeter, og brug de resterende patro-
ner.

Maskinen eller patronerne er defekte.

Kontakt Hilti.

Maskine ikke repeteret

Repetér maskine

Semmet star for dybt.

Inddrevet ved siden af beereemnet.

Markér baereemnets position, og gen-
tag inddrivningen pa baereemnet.

Der er et hullag mellem plade og un-
derlag

Korriger konstruktionen, sa pladen
flugter med underlaget.

Forkert stempel isat.

Kontrollér, at det er den
rigtige kombination udstyr
stempel/befeestelseselement.
Til X-ENP skal der bruges
X-76-P-ENP-PTR-stempler.
Til ENP2K skal der bruges
X-76-P-ENP2K-PTR-stempler.

Semmet star for dybt.

Inddrivning pa stiveren til bsereemnet.

2. Efterjuster inddrivningspunktet.

Andret underlagstykkelse.

Tilfer mere kraft i henhold til anbefa-
lingerne fra producenten, eller isaet en
patron med starre kraft.

Se kapitel: 7.2.2

For lidt kraft.

Tilfer mere kraft i henhold til anbefa-
lingerne fra producenten, eller isaet en
patron med sterre kraft.

Se kapitel: 7.2.2

Maskinen er for snavset.

Renger maskinen.

Stemplet er gaet i stykker.

Udskift stempel og stempelbremse.

Maskinen er beskadiget.

Kontakt Hilti.

Forkert stempel isat.

Kontrollér, at det er den

rigtige kombination udstyr
stempel/befeestelseselement.

Til X-ENP skal der bruges
X-76-P-ENP-PTR-stempler.

Til ENP2K skal der bruges
X-76-P-ENP2K-PTR-stempler med
grent maerke.
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Mulig arsag

Afhjaelpning

SSSESSSSSSSSVSSSSSS
Y

Semmets placeringsdybde er
meget svingende.

2020

Maskinen blev trykket hurtigt pa

Undga hurtig patrykning.

Uensartet, delvist ufuldsteendig repe-
tition.

Repetér helt

Uensartet maskinydelse.

Renger maskinen. Monter nye slid-
dele. Kontakt Hilti, hvis der stadig er
variationer.

Y (N
SEERRRIRTRILN /AR AX AR
v

Vi
N

Stempelspids er slidt eller delvist
breekket

Udskift stempel og stempelspids

Inddrivning pa stiveren til beereemnet.

2. Indstil inddrivningspunktet derom-
kring.

Maskine trykket pa for skrat

Tryk maskinen pé i en ret vinkel i for-
hold til undergrunden

Forhgjet underlagstykkelse.

Kontrollér anbefalingerne fra produ-

centen af elementerne. Hvis tildelin-
gen er korrekt, skal du gge kraften i

henhold til anbefalingerne fra produ-
centen af patronerne eller veelge en

patron med sterre kraft.

Maskinen kerer ikke ud igen.

Stempel sidder i klemme i stempel-
bremsen.

Udskift stempel og stempelbremse.
Se kapitel: 7.4.1 Afmontering E1
Se kapitel: 7.4.2 Montering [l

Maskinen er for snavset.

Se kapitel: 8.2.2 Rengering af stem-
pelfering El [E F &l A

Patronstrimlen sidder fast, maskinen
er overophedet.

Se fejlen "Det er ikke muligt at fierne
patronstimlen". Overhold den maksi-
male inddrivningsfrekvens.

Udlgsning ikke mulig.

Maskinen blev ikke rigtigt repeteret,
repetergrebet er ikke i udgangsposi-
tion.

Repetér maskinen fuldsteendigt, stil
repetérgreb i udgangsposition.

Udlgsning fer boltpistolen er presset
helt ind mod emnet.

Pres maskinen helt imod, inden du
skyder.

Transportskader pa befeestelsesele-
menter

Se kapitel: 7.2.1 Indsaettelse af befee-
stelseselementstrimler i magasinet &
Se kapitel: 7.3.2 Udtagning af fastge-
relseselementstrimler fra magasind-
drivningsmaskinen B

Magasinet eller boltfaringen er ikke
skruet helt pa.

Skru magasin og enkeltboltfgring
fuldsteendigt pa.

Maskinen er beskadiget.

Kontakt Hilti.

Ikke noget befeestelseselement
inddrevet.

Maskinen blev ikke rigtigt repeteret,
repetergrebet er ikke i udgangsposi-
tion.

Repetér maskinen fuldsteendigt, stil
repetérgreb i udgangsposition.

Befaestelseselement er ikke sat i.

Seet befeestelseselementet i maski-
nen.

Semtransporten i magasinet er de-
fekt.

Kontakt Hilti.

Stemplet er ikke sat i.

Seet stemplet i maskinen.

Stemplet er gaet i stykker.

Udskift stempel og stempelbremse.

Stempilet fares ikke tilbage.

Kontakt Hilti.




Fejl

Mulig arsag

Afhjaelpning

Ikke noget befaestelseselement
inddrevet.

Boltferingen er snavset.

Renger boltferingen og pabygnings-
dele med de dertil beregnede dele.
Smer delene med Hilti spray.

Befaestelseselementerne i boltferin-
gen sidder fast.

Fjern fastsiddende befeestelsesele-
menter. Fjern plastrester i magasin-
strimlen fra maskinmagasinet. Undga
forskydningsbrud. (se ovenfor) Undga
inddrivning ved siden af bsereemnet;
seet om nedvendigt en ny markering.

Boltfagringen kan ikke skrues
helt pa.

Stempelfgringen bag tilslutningsge-
vindet er snavset.

Renger og smar gevindene med olie.

Stemplet kan ikke monteres.

Maskinen og isaer stempelfaringen er
snavset.

Renger stempelferingen, og monter
maskinen igen.

Tapperne er synlige i stempelfgringen.

Treek tapperne fremad, indtil de kan
g4 i indgreb.

Stempelfaringen kan ikke mon-
teres.

Armen er lukket.

Se kapitel: 8.2.2 Rengering af stem-
pelfering El [E I & /A

Stempelfgringen sidder forkert.

Se kapitel: 8.2.2 Rengering af stem-
pelfering El i M 7 BB

Traeg repetition.

Maskinen er snavset.

Renger maskinen.
Se kapitel: 8.2.2 Rengering af stem-
pelfering El [E A &l A

Stempel og stempelbremse star lige
foran en udskiftning

Udskift stempel og stempelbremse.

Maskinen er beskadiget.

Kontakt Hilti.

10 Bortskaffelse

&

Starstedelen af de materialer, som anvendes ved fremstillingen af Hilti-produkter, kan genbruges. Materialerne skal
sorteres, for de kan genbruges. | mange lande findes der allerede ordninger, hvor Hilti samler sine brugte produkter
ind til genbrug. Yderligere oplysninger far du hos Hilti-kundeservice eller din lokale Hilti-konsulent. Hvis du selv vil
tilfere maskinen en stofadskillelse: Folg de lokale og internationale vejledninger og forskrifter.

Sortér de enkelte dele saledes:

Komponent/modul Hovedbestanddel Genvinding

Hilti kuffert Kunststof Kunststofrecycling

Yderhus Kunststof/Elastomer Kunststofrecycling

Stempel Stal Metalskrot

Stempelbremse Stal/Kunststof Metalskrot

Skruer, sma dele Stal Metalskrot

Brugte patroner Stal/Kunststof I henhold til geeldende forskrifter
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11 Producentgaranti - Produkter

Hvis du har spgrgsmal vedrerende garantibetingelserne,
bedes du henvende dig til din lokale HILTI-partner.

12 EF-overensstemmelseserklaering (original

Betegnelse: Boltpistol
Typebetegnelse: DX 76 PTR
Produktionsar: 2005

Vi erkleerer som eneansvarlige, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med felgende direktiver og standarder:
2006/42/EU, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
V4 p A~ //\
el Ve
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Direct Fastening
04/2013

Teknisk dokumentation ved:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 CIP-provebekraeftelse

Hilti DX 76 PTR er typegodkendt og systemtestet. Som
falge deraf er maskinen forsynet med PTB's kvadratiske
godkendelsesmaerke med det registrerede godkendel-
sesnummer S 816. Dermed garanterer Hilti overensstem-

melsen med den godkendte type. Uacceptable fejl, der
konstateres ved anvendelsen, skal rapporteres til den
ansvarlige leder af den godkendende myndighed (PTB)
samt til kontoret for den Permanente Internationale Kom-
mission (C.I.P.).

14 Brugersundhed og sikkerhed

14.1 Stejinformation
Patrondrevet boltpistol

Type DX 76 PTR
Model Serie

Kaliber 6.8/18 bla

Effektindstilling 4

Anvendelse Fastgerelse pa 8 mm stal (400 MPa) med X-ENP 19

L15MX




Angivne malevaerdier for stgjnggletal i henhold til maskindirektiv 2006/42/EF i forbindelse med E DIN EN 15895

Lydeffektniveau, Lya 1s * 114 dB (A)
Lydtrykniveau pa arbejdspladsen, Lpa 152 109 dB (A)
Spidslydtrykniveau, Loc, peak ° 139 dB (C)
1:2dB(A)
2:2dB(A)
3:2dB(C)

Drifts- og opstillingsbetingelser: Opstilling og drift af boltpressevaerktgjet ifalge E DIN EN 15895-1 i ekkofrit testrum

hos firmaet Miiller-BBM GmbH. De omgivende betingelser i testrummet opfylder DIN EN ISO 3745.

Testmetode: Ifglge E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 og DIN EN ISO 11201 Maling i tilneermet frit felt over et
reflekterende plan. m
BEMARKNING: De malte stgjemissionsvaerdier og den tilhgrende méleusikkerhed svarer til den gverste greense af de

stejkarakteristika, der skal forventes ved malingerne
Afvigende arbejdsbetingelser kan fare til andre emissionsveerdier.

14.2 Vibration Yderligere oplysninger vedrgrende brugersundhed

Den samlede vibrationsvaerdi, som skal oplysesihenhold | 09 Sikkerhed fremgér af Hiltis websted pé adressen
til 2006/42/EF, overskrider ikke 2,5 m/s?. www.hilti.com/hse.
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ORIGINAL BRUKSANVISNING

DX 76 PTR Boltepistol

Det er viktig at bruksanvisningen leses for
apparatet brukes for forste gang.

Oppbevar alltid bruksanvisningen sammen
med apparatet.

Pass pa at bruksanvisningen ligger sammen
med apparatet nar det overlates til andre
personer.

Innholdsfortegnelse Side
1 Sikkerhetsregler 84
2 Generell informasjon 86
3 Beskrivelse 87
4 Tilbeher, forbruksmaterial 89
5 Tekniske data 89
6 Ta maskinen i bruk 89
7 Betjening 90
8 Service og vedlikehold 93
9 Feilsgking 94

10 Avhending 97
11 Produsentgaranti apparater 98
12 EF-samsvarserkleering (original) 98
13 Bekreftelse av CIP-test 98
14 Brukerens helse og sikkerhet 98

Hl Disse numrene refererer til tilhgrende bilde. Bildene
finnes pa omslaget. La disse sidene veere framme ved
gjennomgaelse av bruksanvisningen.

| teksten i denne bruksanvisningen referer "maskin" alltid
til boltepistol DX 76 PTR.

Maskindeler og betjeningselementer Kl

Maskin DX 76 PTR

Spikermagasin MX 76-PTR
Kontaktstift

Beskyttelsesdeksel montasjedpning
Ladearm

(5) Drivpatronmagasin

(6) Vindu ladekontroll

(7) Effektreguleringshijul

Viser for effektregulering

Hette (stettepolster)

Deksel

Handtakspolster

Utlgser

Spak for demontering av stempelfering
Stempelfering

(I5) Beskyttelsesdeksel spikermagasin
Stopper (festeelement)
Ventilasjonsspalte

Anleggsfot X-76-F-15-PTR

(19) Beskyttelsesdeksel maskin

SEERERREERREOEEERE

Slitedeler

@) Stempel X-76-P-ENP-PTR

@1) Stempel X-76-P-ENP2K-PTR
@2 Stempelbrems X-76-P-PB-PTR

1 Sikkerhetsregler

1.1 Grunnleggende sikkerhetsinformasjon

| tillegg til sikkerhetstipsene som er beskrevet i de
ulike avsnittene i bruksanvisningen, ma felgende
punkter folges.

1.1.1 Bruk av patroner

Bruk kun Hilti-patroner eller patroner av tilsvarende
kvalitet

Hvis det brukes mindreverdige patroner i Hilti-verktay,
kan det dannes avleiringer av uforbrent pulver, som
plutselig kan eksplodere og fere til alvorlige skader pa
brukeren og personer i nzerheten. Patronene ma oppfylle
ett av felgende minstekrav:

a) Den aktuelle produsenten ma kunne dokumentere
kontroll i henhold til EU-norm EN 16264.

b) Produktet ma veere merket med symbolet for CE-
samsvar (pabudt i EU fra juli 2013).

84

INFORMASJON

Alle Hilti-patroner til boltepistoler er testet og godkjent
i henhold til EN 16264. Kontrollene som er definert
i normen EN 16264, dreier seg om systemtester
med spesifikke kombinasjoner av patroner og
verktgy, som gjennomfgres av godkjenningsinstanser.
Verktaybetegnelsen, navnet pa godkjenningsinstansen
og systemtestnummeret er angitt pa patronens
emballasje.

Se ogsa emballasjeeksempel under: www.hilti.com/dx-
cartridges

1.1.2 Personsikkerhet

a) Veer oppmerksom, pass pa hva du gjer og ga
fornuftig fram under arbeidet med en direkte-
montasjemaskin. Ikke bruk maskinen nar du er



trett eller er pavirket av narkotika, alkohol eller
medikamenter. Et gyeblikks uoppmerksomhet ved
bruk av maskinen kan fere til alvorlige skader.

b) Unnga ugunstig kroppsholdning. Serg for at du

star stott og behold alltid balansen.

c) lkke rett maskinen mot deg selv eller andre

personer.

d) Ikke press maskinen mot handen din eller mot

e) Hold andre personer,

andre kroppsdeler (eller mot en annen person).
seerlig barn, borte fra
arbeidsplassen.

f) Hold armene beyd (ikke utstrekt) nar du bruker

verktoyet.

1.1.3 Riktig handtering og bruk av
direktemontasjemaskiner

a) Bruk riktig maskin. Ikke bruk maskinen til formal

som den ikke er beregnet for, men kun til tiltenkte
bruksomrader. Maskinen skal vaere i forskrifts-
messig stand ved bruk.

b) Trykk maskinen i rett vinkel mot arbeidsflaten.
c) Laikke en ladet maskin ligge uten tilsyn.
d) Ta alltid ut drivpatroner og festeelementer for det

utferes rengjorings-, service- og vedlikeholds-
arbeid og for maskinen lagres.

e) Nar maskinen ikke er i bruk ma den lades ut og

oppbevares pa et tert sted, innlast og utenfor
rekkevidde for barn.

f) Kontroller om det er feil pad maskinen og

tilbehgret. For videre bruk ma verneanordninger
eller lett slitte deler ngye kontrolleres for a sikre
at maskinen er i forsvarlig stand og fungerer
forskriftsmessig. Sjekk at de bevegelige delene
fungerer feilfritt og at de ikke sitter fast eller
er skadet. Alle delene ma vaere riktig montert
og oppfylle alle betingelser for a sikre at
maskinen fungerer feilfritt. Verneutstyr med feil
ma repareres eller byttes pa fagmessig mate av
Motek servicesenter dersom ikke annet er angitt
i denne bruksanvisningen.

g) Avtrekkeren skal bare brukes nar maskinen star

trykket helt loddrett mot underlaget.

h) Hold alltid maskinen fast og alltid rettvinklet pa

underlagsmaterialet ved bruk. Slik forhindrer man
at festeelementet spretter tilbake fra underlags-
materialet.

Ikke sett inn et festeelement ved hjelp av enda et
festeelement, det kan fore til brudd.

Ikke sett et festeelement i et hull som allerede
finnes, unntatt nar dette anbefales av Hilti.

k) Ta alltid hensyn til retningslinjene for bruk av

maskinen.

Bruk beskyttelsesdekslene nar bruken tillater det.
Ikke trekk magasinet/boltferingen bakover med
handa. Maskinen kan da utilsiktet gjores klart til
bruk. At det er klart til drift, muliggjer ogsa at
elementene kan settes inn i kroppsdeler.

1.1.4 Arbeidsplassen

a) Serg for god belysning pa arbeidsplassen.
b) Maskinen skal bare brukes i arbeidsomrader med

god lufting.

c) lkke sett uegnede festeelementer i underlags-

materialet. Materiale som er for hardt, som f.eks.
sveiset stal og stgpejern. Materiale som er for mykt,
som f.eks. tre og gipsplater. Materiale som er for
sprott, som f.eks. glass og fliser. Feste i disse
materialene kan fare til at festeelementene brekker,
splintres eller at de gar rett igjennom.

d) Fest aldri spiker i glass, marmor, plast,
bronse, messing, kobber, naturlig stein,
isolasjonsmateriale, hul murstein, glasert

takstein, tynne plater (< 2,7 mm), stepejern og
gassbetong.

e) For festeelementene festes, ma man forsikre seg

om at ingen star bak eller under materialet det
skal festes i.

f) Hold arbeidsplassen ryddig. Gjenstander som

kan medfere fare ber fjernes fra arbeidsplassen.
Uorden pa arbeidsplassen kan fare til ulykker.

g) Hold handtaket tort, rent og fritt for olje og fett.
h) Bruk sko som ikke sklir.

Ta hensyn til pavirkning fra omgivelsene. Ikke
utsett maskinen for nedber, ikke benytt den
i fuktige eller vate omgivelser. lkke benytt
maskinen pa steder hvor det er brann- eller
eksplosjonsfare.

1.1.5 Mekaniske sikkerhetstiltak

a) Velg riktige kombinasjoner av boltefering og

festeelementer. Hvis man ikke bruker den riktige
kombinasjonen kan det fare til personskader, skade
pa maskinen og/eller det kan pavirke festekvaliteten.

b) Bruk kun festeelementer som er beregnet for

denne maskinen.

c) lkke fyll festeelementer i magasinet hvis det ikke

er riktig montert p4 maskinen. Festeelementene
kan bli kastet ut.

d) Ikke bruk slitte stoppringer og ikke modifiser

stempelet.
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1.1.6 Termiske sikkerhetstiltak

a) Hvis maskinen er overopphetet, ma du la den
kjoles ned. lkke overskrid den maksimale
festeraten.

b) Bruk alltid vernehansker hvis du ma utfere
vedlikehold uten & la maskinen kjoles ned forst.

c) Skulle plasten pa drivpatronene begynne a
smelte, ma du stanse med en gang og la
maskinen kjoles ned.

1.1.7 Eksplosjonsfarlig

a) Bruk kun drivpatroner som er beregnet for denne
maskinen.

b) Fjern drivpatronremsen forsiktig fra maskinen.

c) Ikke prov afjerne drivpatroner fra magasinremsen
eller maskinen med kraft.

d) Ubrukte drivpatroner ma oppbevares pa et tort,
avlast sted utenfor barns rekkevidde.

1.1.8 Personlig verneutstyr

¥

Brukeren og personene som oppholder seg
i naerheten méa benytte vernebriller, hjelm og
horselsvern nar maskinen er i bruk eller hvis det
foregar feilsgking.

2 Generell informasjon

2.1 Indikasjoner og deres betydning

FARE

Dette ordet brukes om en umiddelbart truende fare som
kan fare til alvorlige personskader eller dad.

ADVARSEL

Dette ordet brukes for & rette fokus pa potensielt farlige
situasjoner, som kan fere til alvorlige personskader eller
ded.

FORSIKTIG

Dette ordet brukes for & rette fokus pa potensielt farlige
situasjoner som kan fgre til mindre personskader eller
skader pa utstyret eller annen eiendom.

INFORMASJON
For bruksanvisninger og andre nyttige informasjoner.

2.2 Forklaring pa piktogrammer og ytterligere
opplysninger.

Varselskilt
Generell Advarsel for Advarsel:
advarsel eksplosjons- Varm
farlige overflate
stoffer
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Verneutstyr
Bruk Bruk hjelm Bruk Bruk
vernebriller herselsvern arbeids-
hansker
Les bruks-
anvisningen
for bruk

Plassering av identifikasjonsdata pa apparatet
Typebetegnelsen og serienummeret finnes pa maskinens
typeskilt. Skriv ned disse dataene i bruksanvisningen
og referer alltid til dem ved henvendelse til din salgs-
representant eller til Motek service.

Type:

Serienummer:




3 Beskrivelse

3.1 Forskriftsmessig bruk

Maskinen brukes av profesjonelle brukere i byggebransijen til & sette festeelementer i stal.

Maskinen skal kun benyttes for hand.

Modifisering eller endringer p& maskinen er ikke tillatt.

Ikke bruk verktayet i eksplosiv eller brannfarlig atmosfeere. Unntak for verktgy som er godkjent for bruk under slike
forhold.

For & unnga skader, m& man kun benytte originale Hilti festeelementer, drivpatroner, tilbehar og reservedeler eller
material av samme kvalitet.

Felg informasjonen i bruksanvisningen angdende bruk, stell og vedlikehold.

Maskinen og tilleggsutstyret kan utgjare en fare hvis det betjenes av ukvalifisert personell eller det benyttes feil.

Den ma kun brukes, vedlikeholdes og repareres av personell med egnet oppleering. Personalet ma informeres om
spesielle farer som kan oppsta.

Som for alle kruttdrevne boltepistoler utgjer maskinen, magasinet og patronene samt festeelementene én teknisk
enhet. Det betyr at problemfri innfesting med dette systemet kun kan garanteres ved bruk av Hilti festeelementer
og patroner, eller produkter av likeverdig kvalitet, som er produsert spesielt for verktgyet. Anbefalinger som er gitt,
forutsetter at det tas hensyn til disse forholdene.

Maskinen har en 5-dobbel beskyttelse. For sikkerheten til brukeren av maskinen og sikkerheten i arbeidsomradet.

3.2 Stempelprinsipp med stoppring

Energien fra drivpatronen farer stempelet fremover, den akselererer festeelementet og gar inn i materialet. Bruken av
stempelprinsippet gjer at maskinen kan klassifiseres som et "lavhastighets verktey". Rundt 95 % av den kinetiske
energien befinner seg i stempelet. Fordi stempelet uansett stanses av stoppringen pa slutten av festeprosessen, blir
overflgdig energi igjen i maskinen. Dette gjer at maskinen naermest er ufarlig hvis den brukes riktig.

3.3 Avfyringssikkerhet mot fall

Avfyringssikkerheten mot fall er et resultat av at stempelet har en viss avstand til avfyringsenheten. Dette sikrer at
maskinen ikke avfyrer hvis den faller, uansett i hvilken vinkel den faller.

3.4 Avtrekksikkerhet

Avtrekksikkerheten sikrer at ikke skytingen utlgses kun ved at man trykker pa avtrekkeren. Maskinen kan kun bli avfyrt
nér den presses helt mot fast materiale.

3.5 Kontaktsikkerhet

Kontaktsikkerheten krever at maskinen presses med en kraft p& minst 50 N, slik at man kun med fullt press pa
maskinen kan starte festingen.

3.6 Avfyringssikkerhet

Maskinen har i tillegg en avfyringssikkerhet. Denne forhindrer at maskinen fyrer av nar avtrekkeren holdes inne og
maskinen presses mot arbeidsmaterialet etterpd. Maskinen kan bare fyre av nér den ferst er presset korrekt mot
arbeidsmaterialet og man farst etter dette trykker pa avtrekkeren.

3.7 Maskin DX 76 PTR, bruksomrader og festeelementprogram
Feste av profilplate pa stal, staltykkelse 6 mm til helstal

Program Bestillingsbetegnelse Merknad

Festeelementer X-ENP-19 L15 MX 10 spiker per magasinremse
Spikermagasin MX 76-PTR

Stempelsett X-76-P-ENP-PTR

Program Bestillingsbetegnelse Merknad

Festeelementer X-ENP-19 L15 Enkeltspiker
Enkeltboltfaring X-76-F-15-PTR
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Feste av profilplate pa stal, staltykkelse 3,6 mm

Program

Bestillingsbetegnelse

Merknad

Festeelementer

X-ENP2K-20 L15 MX

10 spiker per magasinremse

Spikermagasin

MX 76-PTR

Stempelsett X-76-P-ENP2K-PTR
Program Bestillingsbetegnelse Merknad
Festeelementer ENP2K-20 L15 Enkeltspiker
Enkeltboltfaring X-76-F-15-PTR

Feste med monteringsplugg
Program Bestillingsbetegnelse Merknad

Festeelementer

X-ENP-21 HVB

2 stk. pr. monteringsplugg

Monteringsplugg X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Boltfering X-76-F-HVB-PTR

Stempel X-76-P-HVB-PTR

Feste av profilplater pa betong (DX-Kwik)

Program Bestillingsbetegnelse Merknad
Festeelementer NPH2-42 L15

Boltfgring X-76-F-Kwik-PTR

Stempel X-76-P-Kwik-PTR

Flensbor TX-C 5/23 Flensbor til forboring

Festeelementer (diameter 8 mm) for gitterristfeste

Program Bestillingsbetegnelse Merknad

Festeelementer X-EM8H/ X-CR M8 For montering av X-FCM-M,
X-FCM-R, X-FCP-F, X-FCP-R

Festeelementer X-GR/ X-GR-RU Gitterristfestesystem

Boltfaring X-76-F-8-GR-PTR

Stempel X-76-P-8-GR-PTR

Elementer for feste pa stalunderlag og betong

Program Bestillingsbetegnelse Merknad

Festeelementer DS 27-37 Spiker for hayt belastede
vanlige fester pa betong og
stal

Festeelementer EDS 19-22 Spiker for feste pa stal

Festeelementer X-EM10H 10 mm bolt pa stalunderlag

Boltfering X-76-F-10-PTR

Stempel X-76-P-10-PTR
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4 Tilbehgr, forbruksmaterial

Betegnelse

Artikkelnummer, Beskrivelse

Hilti-koffert

DX 76 PTR KFD, stor, med lasbart drivpatronrom

Koffert magasinmaskin

DX 76 PTR

Rengjeringssett

DX 76 / 860-ENP, Flatbarste, rundberste @ 25,
rundberste ¢ 8, stempel, rengjeringsklut

Hilti spray

Sett stempel og stoppring

X-76-P-ENP-PTR og X-76-P-ENP2K-PTR

Beskyttelsesdeksel for magasin og enkeltboltfaring

Skyveleere DX 76 PTR

Ekstra stempel

Reparasjonssett for skyver

Drivpatrontype Bestillingsbetegnelse
Ekstra sterk ladning 6.8/18 M svart

Sveert sterk ladning 6.8/18 M rad

Sterk ladning 6.8/18 M bla

Svak ladning

6.8/18 M grgnn

5 Tekniske data

Med forbehold om Igpende tekniske forandringer!

INFORMASJON
*for problemfri drift.

Maskin

DX 76 PTR

Vekt med magasin

4,37 kg

Mal (L x B x H)

464 mm x 104 mm x 352 mm

Magasinkapasitet

10 elementer

Kontaktvei 32 mm
Presskraft 90...130 N
Brukstemperatur/omgivelsestemperatur -15...+50 °C
Maksimal gjennomsnittlig festerate* 600/h

6 Ta maskinen i bruk

INFORMASJON
Les bruksanvisningen far bruk.

6.1 Kontrollere maskinen

Forsikre deg om at det ikke er noen drivpatroner i
maskinen. Hvis det er en drivpatronremse i maskinen,

transporterer du den ved & gjenta utkast flere ganger til
du kan fa tak i drivpatronremsen, og fierner drivpatron-
remsen ved 4 trekke den ut.

Kontroller alle utvendige deler av maskinen for & se om
det har oppstéatt skader. Sjekk at betjeningselementene
fungerer feilfritt. Ikke benytt maskinen nar deler er skadet
eller ikke fungerer feilfritt. La Motek service gjennomfare
reparasjoner.

Kontroller at stempler og stoppringer er riktig montert og
kontroller dem mht. slitasje.
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7 Betjening

INFORMASJON
Nar du holder fast med den andre handen, ma du passe
pa at ikke ventilasjonsspalter eller &pninger dekkes til.

ADVARSEL

| lgpet av festeprosessen kan materiale splittes opp og
magasindeler slas ut av maskinen. Bruk derfor verne-
briller og hjelm. Dette gjelder ogsa for personer som
er i neerheten. Avsplittet material kan skade kroppen og
@ynene.

FORSIKTIG

Festingen av festeelementer utlgses av at det blir antent
en drivladning. Bruk herselsvern. Dette gjelder ogsa for
personer i naerheten. For sterk stay kan skade harselen.

ADVARSEL

Ved trykking mot en kroppsdel, f.eks. handen, gjeres ikke
maskinen forskriftsmessig klar til bruk. Nar maskinen er
klar til bruk, kan den ogsa treffe kroppsdeler (farerisiko
pa grunn av spiker eller stempel). Trykk aldri maskinen
mot kroppsdeler.

FORSIKTIG
lkke sett inn et festeelement ved hjelp av enda et
festeelement, det kan fare til brudd.

FORSIKTIG
Ikke sett et festeelement i et hull som allerede finnes,
unntatt nar dette anbefales av Hilti.

FORSIKTIG
Hvis maskinen er overopphetet, ma du la den kjoles
ned. lkke overskrid den maksimale festeraten.

7.1 Bruk

Retningslinjer for festing. Ta hensyn til retningslinjene for
bruk av maskinen.

INFORMASJON

Hvis du vil ha detaljert informasjon, kan du ta kontakt
med Motek og be om 4 f4 tilsendt tekniske retningslinjer
eller nasjonale tekniske forskrifter.

7.2 Forholdsregler ved feiltenning i patron

Hvis drivpatronen ikke fyrer av, skal du alltid ga fram pa
felgende mate:
Hold maskinen presset mot arbeidsflaten i 30 sekunder.
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Hvis drivpatronen fremdeles ikke fyrer av, tar du maskinen
bort fra arbeidsflaten. Pass pa at maskinen ikke er rettet
mot deg selv eller andre.

Trekk frem til neste drivpatron ved & foreta utkast i én
drivpatronlengde, bruk opp de resterende drivpatronene,
fiern den oppbrukte drivpatronremsen og kast den slik at
den ikke kan brukes igjen eller misbrukes.

7.2.1 Sette inn festeelementremser i magasinet H

Skyv festeelementremsen inn i magasinet ovenfra til
rondellene i det siste elementet gar i inngrep i magasinet.

7.2.2 Velge drivpatroner

1. Bestem stalfastheten og materialtykkelsen til under-
lagsmaterialet.

2. Velg egnet patron og effektinnstilling i henhold til
anbefalingen pa patronen.
INFORMASJON For detaljert anbefaling av patroner
kan du konsultere den aktuelle forhandleren eller
Hiltis héndbok for direktemontasje

7.2.3 Sette i drivpatronremser E1

Skyv drivpatronremsen helt inn i drivpatronmagasinet pa
siden.

7.2.4 Feste med magasinfestemaskinen H
1. Trykk maskinen i rett vinkel mot arbeidsflaten.
2. Utles skuddet ved & trekke i avtrekkeren.
3. Til forberedelse av neste festing ma du trekke lade-
armen bakover og skyve den frem igjen.

7.2.5 Kontroll og innstilling av
spikerfremspring E @

INFORMASJON

Reguler effekten til maskinen ved & dreie pa
effektreguleringshjulet. (Trinn 1 = minimum; trinn 4 =
maksimum)

1. Kontroller spikeroverhgyden med skyveleeren.

Hvis et festeelement ikke gar dypt nok ned, ma du
oke effekten. Still effekten pa effektreguleringshjulet
ett trinn hayere. Hvis et festeelement gar for dypt
ned, ma det kontrolleres om underlagsmaterialet
ved dette festet foreligger, eller om det er hult
lag. Korriger den bygningsmessige utferelsen slik
at platen ligger fast an mot underlaget og serg for at
hulrom ikke finnes eller kun finnes i liten grad.

3. Fest et festeelement.

Kontroller spikeroverhayden med skyveleeren.

5. Hvis festeelementet fortsatt gar for langt ned eller
ikke langt nok, ma du gjenta trinn 2 til 4 til festet nar
riktig dybde. Bruk eventuelt en sterkere eller svakere
drivpatron.
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7.3 Tomming av maskinen

7.3.1 Ta drivpatroner ut av maskinen

ADVARSEL
lkke pregv a fjerne drivpatroner fra remsen eller
maskinen med kraft.

1. Forskyv drivpatronremsen ved & gjenta utkast flere
ganger til den er synlig i utlgpsépningen.
2. Trekk drivpatronremsen ut av utlgpsapningen.

7.3.2 Ta ut festeelementremser av
magasinfestemaskinen B

ADVARSEL

Forsikre deg om at det ikke er noen drivpatroner

i maskinen. Dersom det er drivpatron i maskinen,

aktiverer du utkasteren til patronen blir synlig. Sa

trekker du patronen ut av apningen.

FORSIKTIG
Elementremsen stotes ut med fjaerkraft.

1. Trykk festeelementremsen 5 mm dypere inn i
magasinet og hold den fast i denne posisjonen.

2. Trykk den roterende stopperen frem med tommelen,
og hold den fast i denne posisjonen.

3. Taut festeelementremsen fra magasinet.

7.4 Skifte spikermagasin eller anleggsfot (tilbeheor)
7.4.1 Demontering B

ADVARSEL

Det ma ikke finnes drivpatroner i maskinen. Det ma
ikke finnes noen festeelemeter i spikermagasinet eller
i boltferingen.

FORSIKTIG

Etter bruk kan delene som skal handteres, veere sveert
varme. Bruk alltid vernehansker hvis du méa utfere
folgende vedlikehold uten a la maskinen kjgles ned
forst.

1. Kontroller at ladearmen stér i grunnstillingen.

2. Skru av boltfgringen (eller spikermagasinet).

3.  Fjern stempelet fra stempelferingen og stoppringen
fra spikermagasinet.

7.4.2 Montering

1. Sett stoppringen i riktig posisjon i boltferingen (eller

spikermagasinet) som skal monteres.

Unntak: HVB-stopplate, her m& stempelstopperen

fores inn korrekt (qummi forover).

Kontroller at ladearmen star i grunnstillingen.

3. Sett det passende stempelet i stempelfgringen pa
maskinen.

4.  Skru boltfgringen (eller spikermagasinet) sa langt det
gar pa stempelferingen og drei den tilbake til den
gar i inngrep.

5. Foreta utkast en gang pa ladearmen.

N

7.5 Festing med enkeltboltfering (tilbehor)

ADVARSEL
Kontroller at beskyttelsesdekselet er montert pa
maskinen.

7.5.1 Sette inn festeelementet i
enkeltfestemaskinen
1. Drei maskinen slik at boltfgringen vender opp.
2. For festeelementet inn i maskinen ovenfra.

7.5.2 Velge drivpatroner

1. Bestem stélfastheten og materialtykkelsen til under-
lagsmaterialet.

2. Velg egnet patron og effektinnstilling i henhold til
anbefalingen pa patronen.
INFORMASJON For detaljert anbefaling av patroner
kan du konsultere den aktuelle forhandleren eller
Hiltis handbok for direktemontasje

7.5.3 Sette i drivpatronremser E1

Skyv drivpatronremsen helt inn i drivpatronmagasinet pa
siden.

7.5.4 Feste med enkeltfestemaskin
1. Trykk maskinen i rett vinkel mot arbeidsflaten.
2. Utles skuddet ved a trekke i avtrekkeren.
3. Til forberedelse av neste festing ma du trekke lade-
armen bakover og skyve den frem igjen.

7.5.5 Kontroll og innstilling av
spikerfremspring H @

INFORMASJON

Reguler effekten til maskinen ved & dreie pa
effektreguleringshjulet. (Trinn 1 = minimum; trinn 4 =
maksimum)

Kontroller spikerfremspringet og styrkeinnstillingen ifelge
avsnitt 7.2.5 "Kontroll og innstilling av spikerfremspring".

7.6 Feste av monteringsplugg (tilbehgr) El [B

ADVARSEL
Kontroller at beskyttelsesdekselet er montert pa
maskinen.

7.6.1 Sette inn elementet i HVB-boltferingen

INFORMASJON
Festing av det farste elementet i monteringspluggen

INFORMASJON
Merk at HVB-boltfaering har en stempelstopper (X-76-PS)
og ingen stempelbrems (X-76-PB-PTR).

INFORMASJON

HVB-stopplaten har dermed ingen gjennomstansings-
hindring (PTR-funksjon)
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1. Monter HVB-boltfaringen ifelge avsnitt 7.4
"Skifte/montere  spikermagasin eller boltfering
(tilbehar)".

2. Legg glideren slik at den gér i inngrep og tallet 1 blir
synlig.

3.  Drei maskinen slik at boltferingen vender opp.

4. For elementet ovenfra og inn i den markerte
&pningen p& maskinen.

7.6.2 Sette i drivpatronremser

INFORMASJON

For feste av HVB-monteringsplugg er det best & bruke
svarte patroner eller i noen tilfeller ogsa rede patroner.
For detaljert anbefaling av patroner kan du konsultere
den aktuelle forhandleren eller Hiltis h&ndbok for direkte-
montasje

Skyv drivpatronremsen helt inn i drivpatronmagasinet pa
siden.

7.6.3 Festing med HVB-boltferingen
1. Sett monteringspluggen pa stopplaten. Den holdes
ved hjelp av en magnet.
2. Trykk maskinen i rett vinkel mot arbeidsflaten.
3. Utles skuddet ved & trekke i avtrekkeren.
4. Til forberedelse av neste festing ma du trekke lade-
armen bakover og skyve den frem igjen.

7.6.4 Kontroll og innstilling av
spikerfremspring H @

INFORMASJON

Reguler effekten til maskinen ved & dreie pa
effektreguleringshjulet. (Trinn 1 = minimum; trinn 4 =
maksimum)

Kontroller spikerfremspringet og styrkeinnstillingen ifelge
avsnitt 7.2.5 "Kontroll og innstilling av spikerfremspring".

7.6.5 Sett det andre elementet inn i
HVB-boltferingen

INFORMASJON

Festing av det andre elementet i monteringspluggen

1. Legg glideren slik at den gér i inngrep og tallet 2 blir
synlig.

2.  Drei maskinen slik at boltfgringen vender opp.

3. For elementet ovenfra og inn i den markerte
apningen pa maskinen.

7.6.6 Festing av HVB-boltfgringen
1. Far stopplaten inn i baylen og press maskinen i rett
vinkel mot arbeidsflaten.
2. Utles skuddet ved & trekke i avtrekkeren.
3. Til forberedelse av neste festing ma du trekke lade-
armen bakover og skyve den frem igjen.

7.7 Feste av gitterrist (tilbeher) B i3

ADVARSEL
Kontroller at beskyttelsesdekselet er montert pa
maskinen.
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7.7.1 Sette inn elementet i gitterristboltfering (F8)

1. Monter gitterristboltfering ifelge avsnitt 7.4
"Skifte/montere spikermagasin eller boltfering
(tilbehar)".

2.  Drei maskinen slik at boltferingen vender opp.
3. For festeelementet inn i maskinen ovenfra.

7.7.2 Sette i drivpatronremser

Skyv drivpatronremsen helt inn i drivpatronmagasinet pa
siden.

7.7.3 Festing med gitterristboltfering

1. Trykk maskinen i rett vinkel mot arbeidsflaten.

2. Utles skuddet ved & trekke i avtrekkeren.

3. Hvis mulig skal inntrengingsdybden kontrolleres ved
kontroll av stempelutstikket.

4. Ved bruk av flens, skal du skru pa en festeflens
(tiltrekkingsmoment 5 til 8 Nm).

5. Til forberedelse av neste festing ma du trekke lade-
armen bakover og skyve den frem igjen.

7.7.4 Kontroll og innstilling av
spikerfremspring @ @

INFORMASJON

Reguler effekten til maskinen ved & dreie pa
effektreguleringshjulet. (Trinn 1 = minimum; trinn 4 =
maksimum)

Kontroller spikerfremspringet og styrkeinnstillingen ifalge
avsnitt 7.2.5 "Kontroll og innstilling av spikerfremspring".

7.8 Feste med F10 boltfering
ADVARSEL

Kontroller at beskyttelsesdekselet er montert pa
maskinen.

Ved feste med F10 boltfering skal du ga frem pa
tilsvarende mate som ved feste med gitterrist (kapittel
7.7.).

7.9 Feste av profilplater pa betong (DX Kwik
tilbehor)
ADVARSEL
Kontroller at beskyttelsesdekselet er montert pa
maskinen.

7.9.1 Sette inn elementet DX Kwik-boltfering El

1.  Monter DX Kwik stempelfering ifelge avsnitt 7.4
"Skifte/montere  spikermagasin eller boltfering
(tilbehar)".

2.  Drei maskinen slik at boltferingen vender opp.

3. For festeelementet inn i maskinen ovenfra.

7.9.2 Sette i drivpatronremser

INFORMASJON

For feste av profilplate pa betong er det best a bruke
bla patroner. For detaljert anbefaling av patroner kan du



konsultere den aktuelle forhandleren eller Hiltis handbok
for direktemontasje.

Skyv drivpatronremsen helt inn i drivpatronmagasinet pa
siden.

7.9.3 Festing med DX Kwik-boltfering [H

1. Utfer forboring av profilplaten og betongunderlaget
med flensboret.

2. For spikeren som stikker ut av boltfgringen inn i det
forborede hullet og press verktayet i rett vinkel mot
underlaget.

8 Service og vedlikehold

3. Utles skuddet ved a trekke i avtrekkeren.
4. Til forberedelse av neste festing ma du trekke lade-
armen bakover og skyve den frem igjen.

7.9.4 Kontroll og innstilling av
spikerfremspring @ @

INFORMASJON

Reguler effekten til maskinen ved & dreie pa
effektreguleringshjulet. (Trinn 1 = minimum; trinn 4 =
maksimum)

Kontroller spikerfremspringet og styrkeinnstillingen ifelge
avsnitt 7.2.5 "Kontroll og innstilling av spikerfremspring".

FORSIKTIG

Avhengig av maskin vil deler som har betydning for
funksjonen, bli tilsmusset og slitt ved vanlig bruk. Derfor
er regelmessig kontroll og vedlikehold en nadvendig
forutsetning for palitelig og sikker bruk av maskinen.
Vi anbefaler en rengjering av maskinen og kontroll av
stempel og stoppring minst daglig ved intensiv bruk,
og senest etter 3000 fester!

ADVARSEL

Det ma ikke finnes drivpatroner i maskinen. Det ma
ikke finnes noen festeelemeter i spikermagasinet eller
i boltferingen.

FORSIKTIG

Maskinen kan bli varm ved bruk. Man kan brenne
hendene. Bruk arbeidshansker ved stell og
vedlikehold av maskinen. La maskinen kjgles av.

8.1 Vedlikehold av maskinen

Bruk en lett fuktig klut og rengjer utsiden av maskinen
jevnlig.

INFORMASJON

Ikke bruk spray eller damprengjaringssystemer i rengjar-
ingen! Ikke bruk maskinen nér ventilasjons&pningene er
tette! Hindre at fremmedlegemer trenger inn i maskinen.

8.2 Vedlikehold

Sjekk etter skader pa alle eksterne deler av maskinen
jevnlig og kontrollér at betjeningselementene fungerer
feilfritt. Ikke bruk maskinen hvis deler av den er gdelagt,
eller hvis betjeningselementene ikke fungerer feilfritt. La
et Motek servicesenter foreta reparasjonen.

Bruk maskinen bare med anbefalte drivpatroner og effekt-
innstilling. Feil drivpatronvalg eller for hay energiinnstilling
kan fare til for tidlig svikt i maskindeler.

FORSIKTIG

Smuss i DX-maskiner inneholder stoffer som kan
veere helseskadelige. lkke pust inn stov/smuss

fra rengjoring. Hold stev/smuss pa avstand fra
naeringsmidler. Vask hendene etter rengjering av
apparatet. Bruk aldri fett til vedlikehold/smering
av maskindeler. Dette kan fore til funksjonsfeil pa
maskinen. Bruk kun Hilti-spray eller produkter av
tilsvarende kvalitet

8.2.1 Kontroller stempelet, bytt ut
stempel/stoppring hvis nedvendig

ADVARSEL

Det mé ikke finnes drivpatroner i maskinen. Det ma

ikke finnes noen festeelemeter i spikermagasinet eller

i boltfaringen.

FORSIKTIG

Etter bruk kan delene som skal handteres, vaere sveert
varme. Bruk alltid vernehansker hvis du ma utfere
folgende vedlikehold uten & la maskinen kjoles ned
forst.

INFORMASJON

Gjentatt feilfesting ferer til slitasje pa stempel og
stoppring. Nar stempelet har brudd og/eller gummien pa
stoppringen er sveert slitt, er den maksimale levetiden
for disse komponentene nadd.

INFORMASJON
Stempelet og stoppringen skal kontrolleres regelmessig,
og minst en gang om dagen.

INFORMASJON

Nar stempelet og stoppringen skal skiftes ut, ma spiker-
magasinet eller boltfaringen skrus av. Stempelfgringen
trenger ikke & avmonteres.

1. Skru av boltfaringen (eller spikermagasinet).
2. Trekk stempelet ut av stempelfaringen.
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3. Kontroller stempelet for skader. Hvis det er tegn pa
skader, ma du skifte ut stempelet OG stoppringen.
Sjekk om det er tegn til slitasje p4& gummien pa
stoppringen.

INFORMASJON Kontroller om stempelet er bayd
ved & rulle det pa en glatt flate. Ikke bruk slitte
stempler og ikke modifiser stempelet.
INFORMASJON Nar stempelbremsens gvre ring lett
kan dreies mot den nedre ringen, er stempelbremsen
utslitt og ma skiftes ut.

4. Hvis stempelet skal skiftes ut,
stoppringen fra boltfgringen.

5. Sett den nye stoppringen i riktig posisjon i bolt-
feringen (eller spikermagasinet) som skal monteres.

mé& du fjerne

INFORMASJON Spray i apningen pa
stempelbremsen med Hilti-spray.
INFORMASJON HVB-boltfgringen har

stempelstopper istedenfor stempelbrems.

6. Sett stempelet i stempelfgringen pa maskinen.

7. Skru boltferingen (eller spikermagasinet) sa langt det
gar pa stempelferingen og drei den tilbake til den
gar i inngrep.

8. Foreta utkast en gang pa ladearmen.

8.2.2 Rengjore stempelfgring Bl [ & & B
ADVARSEL

Det ma ikke finnes drivpatroner i maskinen. Det ma
ikke finnes noen festeelemeter i spikermagasinet eller
i boltferingen.

FORSIKTIG

Etter bruk kan delene som skal handteres, veere sveert
varme. Bruk alltid vernehansker hvis du méa utfere
folgende vedlikehold uten a la maskinen kjgles ned
forst.

1. Kontroller at ladearmen star i grunnstillingen.
2. Skru av spikermagasinet (eller boltfgringen).

3. Fjern stempelet fra stempelferingen og stoppringen
fra spikermagasinet (eller boltfgringen).

4. FORSIKTIG Hold maskinen med stempelferingen
oppover. Ellers kan stempelfgringen falle ut.
Drei spaken ut for & demontere stempelfgringen

5. Trekk stempelferingen ut av maskinen.

INFORMASJON  Stempelferingen

demonteres ytterligere.

Rengjer uttaket til stempelferingen i maskinen.

7. Rengjer overflaten pa stempelfgringen innvendig og
utvendig med de store bgrstene.

8. Rengjer hullet pa reguleringsstiften med den lille
rundbgrsten og drivpatronlageret med den koniske
bersten.

9. Spray sleiden og anslaget til stempelferingen med
Hilti spray.

10. Spray stéldelene i maskinen med Hilti spray.
INFORMASJON Bruk av andre smgremidler enn
Hilti spray kan skade gummideler.

11. Kontroller at ladearmen star i grunnstillingen.

12. Skyv stempelferingen inn i maskinen.

13. Press stempelfgringen lett.

INFORMASJON Spaken kan bare lukkes ved lett
presset (noen mm) stempelfgring. Hvis spaken
likevel ikke kan lukkes, kan du se kapittel 9
Feilsgking.

14. Drei spaken inn ved lett presset stempelfgring.

15. Sett stempelet i stempelfgringen.

16. Monter stoppringen.

17. Skru boltfgringen (eller spikermagasinet) s& langt det
gar pa stempelfaringen og drei den tilbake til den
gar i inngrep.

18. Spray bak ladearmen i den apne dekselspalten for
& smgre drivpatronfremtrekket.

19. Foreta utkast en gang pa ladearmen.

skal  ikke

o

8.3 Kontroll etter stell og vedlikeholdsarbeid

Etter stell og vedlikehold av maskinen og fer drivpatronen
legges i, m& man kontrollere at alle beskyttelses- og
sikkerhetsmekanismene er tilpasset og fungerer som de
skal.

9 Feilsgking

ADVARSEL
Fer feilopprettingsarbeid ma maskinen temmes.

Feil Mulig arsak

Lasning

Drivpatronen transporteres ikke.

Drivpatronremse er skadet.

Bytt ut drivpatronremsen.
Se kapittel: 7.3.1 Ta drivpatroner ut av
maskinen

Maskinen er skadet.

Ta kontakt med Motek.
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Feil Mulig arsak Lesning

Drivpatronremse kan ikke Maskinen er skadet eller Vent til maskinen er avkjely og forsgk
fiernes. overopphetet pa grunn av hay forsiktig a fierne drivpatronremsen
festerate. pa nytt. Avmonter stempelferingen

fra maskinen. En drivpatronhylse
som er fastklemt i drivpatronlageret,
fierner du ved hjelp av rundstangen
i rengjaringssettet. Kontakt Hilti
dersom du ikke far lgs hylsen.
INFORMASJON

Ikke prev & fierne drivpatroner fra
remsen eller maskinen med kraft.

Drivpatronen fyrer ikke av. Maskinen er ikke presset helt. Press maskinen pa nytt og avfyr flere
fester.
Drivpatronremsen er tom. Ta ut drivpatronremsen og sett i en
ny.

Magasin eller boltfering er ikke skrudd ~ Skru magasinet bedre fast.
tilstrekkelig fast.

Enkelte drivpatroner er darlige. Foreta utkast og bearbeid resten av
drivpatronene.

Maskinen er defekt eller drivpatroner Ta kontakt med Motek.

er darlige.

Maskinen foretar ikke utkast. Maskinen foretar utkast.

For lavt spikerfremspring. Festet ved siden av bjelken. Merk bjelkeposisjon og gjenta feste

pa bjelke.

Mellom plate og underlagsmateriale Korriger byggingen slik at platen

er et hult lag. ligger i flukt med underlagsmaterialet.

Det er satt inn feil stempel. Kontroller riktig kombinasjon

av stempel/festeelement. For
X-ENP-feste brukes stempel
X-76-P-ENP-PTR. For ENP2K-feste
brukes stempel X-76-P-ENP2K-PTR.

Feste pa bjelkesteg. Sett et ekstra festepunkt.

Endret underlagstykkelse. Oppjuster energien i henhold til driv-
patronanbefaling eller bruk drivpatron
med starre energi.

Se kapittel: 7.2.2

For lite energi. Oppjuster energien i henhold til driv-
patronanbefaling eller bruk drivpatron
med starre energi.

Se kapittel: 7.2.2

AAAR AR NTIAN /AR AR NN NN NS
)

Maskinen er for tilsmusset. Rengjer maskinen.
Stempelet er brukket. Bytt stempel og stoppring.
Maskinen er skadet. Ta kontakt med Motek.

Det er satt inn feil stempel. Kontroller riktig kombinasjon

av stempel/festeelement. For
X-ENP-feste brukes stempel
X-76-P-ENP-PTR. For ENP2K-feste
brukes stempel X-76-P-ENP2K-PTR
med grent merke.
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Feil

Mulig arsak

Losning

Spikerfremspring er svaert
krumt.

SSSESSSSSSSSVSSSSSS
Y

2020

Maskinen ble slaglignende presset.

Unnga slaglignende pressing.

Ujevn, delvis ufullstendig utkasting.

Fullstendig utkast.

Ujevn maskineffekt.

Rengjer maskinen. Sett inn nye slite-
deler. Ta kontakt med Motek hvis det
fortsatt er variasjoner.

Skjeerbrudd.

Y (N
SEERRRIRTRILN /AR AX AR
v

Vi
N

Stempelspissen er slitt eller delvis
brukket av.

Bytt stempel og stoppring.

Feste pa bjelkesteg.

Sett et ekstra festepunkt ved siden
av.

Maskinen presses for skratt.

Press maskinen mot underlaget i en
rett vinkel.

@kt underlagstykkelse.

Kontroller elementanbefaling. Hvis til-
ordningen er riktig, m& du oppjustere
energien i henhold til anbefalingene
for drivpatronen eller bruke drivpatron
med starre energi.

Maskinen gar ikke fra
hverandre.

Stempelet sitter fast i stoppringen.

Bytt stempel og stoppring.
Se kapittel: 7.4.1 Demontering El
Se kapittel: 7.4.2 Montering [l

Maskinen er for tilsmusset.

Se kapittel: 8.2.2 Rengjere stempel-
fering B B & 7l B2

Drivpatronremsen er klemt fast,
maskinen er overopphetet.

Se feilen "Drivpatronremse kan ikke
fiernes". Overhold maksimal festerate.

Avfyring ikke mulig.

Maskinen foretok ikke riktig utkast,
utkasteren er ikke i utgangsstilling.

Foreta utkast fullstendig for
maskinen, still utkasteren i
utgangsstilling.

Avfyring fer fullstendig pressing.

Press maskinen helt og fyr av farst
da.

Transportskader pa festeelementene

Se kapittel: 7.2.1 Sette inn feste-
elementremser i magasinet A
Se kapittel: 7.3.2 Ta ut
festeelementremser av
magasinfestemaskinen El

Magasin eller boltfering er ikke skrudd
helt fast.

Skru magasin og enkeltboltfering helt
fast.

Maskinen er skadet.

Ta kontakt med Motek.

Ingen festeelementer festet.

Maskinen foretok ikke riktig utkast,
utkasteren er ikke i utgangsstilling.

Foreta utkast fullstendig for
maskinen, still utkasteren i
utgangsstilling.

Festeelementet er ikke satt i.

Sett festeelementet i maskinen.

Spikertransport i magasinet er defekt.

Ta kontakt med Motek.

Stempelet er ikke satt i.

Sett stempelet i maskinen.

Stempelet er brukket.

Bytt stempel og stoppring.

Stempelet tilbakestilles ikke.

Ta kontakt med Motek.

Boltfaringen er tilsmusset.

Rengjer boltfgringen og de
pamonterte delene med berstene
som er beregnet pa det. Smar med
Hilti spray.
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Feil

Mulig arsak

Losning

Ingen festeelementer festet.

Festeelementene i boltferingen er
klemt fast.

Fjern fastklemte festeelementer. Fjern

plastrester og magasinremser fra

maskinmagasinet. Unnga skjeerbrudd

(se ovenfor). Unnga feste ved siden
av bjelke; merk eventuelt av bedre.

Boltfaring kan ikke skrus helt
fast.

Stempelfering bak tilkoblings-
gjengene er tilsmusset.

Rengjer og smer gjengen.

Stempelet kan ikke monteres.

Maskinen er tilsmusset, seerlig
stempelfgringen.

Rengjer stempelfgringen og monter
maskinen pa nytt.

Tappene er ikke synlige i stempel-
foringen

Trekk tappene forover til de gar i
inngrep.

Stempelfering kan ikke
monteres.

Spaken er lukket.

Se kapittel: 8.2.2 Rengjere stempel-
fering E B & 7l P2

Stempelfaringen er plassert feil.

Se kapittel: 8.2.2 Rengjere stempel-
fering [El [E F) 73 PR

Tungt a foreta utkast.

Maskinen er tilsmusset.

Rengjer maskinen.
Se kapittel: 8.2.2 Rengjere stempel-
fering B B & 7l B2

Stempel og stoppring naermer seg
slutten av levetiden.

Bytt stempel og stoppring.

Maskinen er skadet.

Ta kontakt med Motek.

10 Avhending

Ay

&

De fleste Hilti-verktoy og -apparater er laget av resirkulerbare materialer. En forutsetning for resirkulering er at delene
tas fra hverandre. Norge har en ordning for a ta apparater tilbake for resirkulering. Trenger du mer informasjon,
kontakt Motek. Hvis du vil sende verktayet til resirkulering selv: Fglg de regionale og internasjonale retningslinjene og

forskriftene.

Skill delene som falger:

Komponent(er) Hovedmateriale Resirkulering

Hilti-koffert Plast Plastresirkulering

Deksel Plast/Syntetisk gummi Plastresirkulering

Stempel Stal Metall

Stoppring Stal/Plast Metall

Skruer, smadeler Stal Metall

Brukte drivpatroner Stal/Plast I henhold til offentlige forskrifter
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11 Produsentgaranti apparater

Nar det gjelder spgrsmél om garantibetingelser, ber vi
deg kontakte din lokale HILTI-partner.

12 EF-samsvarserklaering (original

Betegnelse: Boltepistol
Typebetegnelse: DX 76 PTR
Produksjonsar: 2005

Vi erkleerer herved at dette produktet overholder falgende
normer og retningslinjer: 2006/42/EF, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

[ bt I
/mZ %

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Head of BU Direct Fastening
Management

BU Direct Fastening BU Direct Fastening
04/2013 04/2013

Teknisk dokumentasjon hos:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 Bekreftelse av CIP-test

Hilti DX 76 PTR er blitt system- og typegodkjent. Som
et resultat av dette har verktoyet fatt PTB-godkjenning
med godkjenningsnummer S 816. Dermed garanterer

Hilti overensstemmelsen med den godkjente typen.
Uakseptabel behandling og mangler ma rapporteres til
ansvarlig person ved godkjenningsinstituttene PTB og

C.I.P.

14 Brukerens helse og sikkerhet

14.1 Informasjon ang. stoy
Patrondrevet boltepistol

Type DX 76 PTR

Modell Serie

Kaliber 6.8/18 bla

Effektinnstilling 4

Bruk Innfesting p& 8 mm Stahl (400 MPa) med X-ENP 19

L15MX




Oppgitte maleverdier for stoyverdier ifelge Maskindirektivet 2006/42/E@S i forbindelse med E DIN EN 15895

Lydeffektniva, Lya, 1s ' 114 dB (A)
Avgitt lydtrykk pd arbeidsplassen, Loa 15 2 109 dB (A)
Maksimalt avgitt lydtrykk, Lo, peak 3 139 dB (C)
1:2dB(A)
2:2dB(A)
3+2dB(C)

Betingelser for drift og oppstilling: Oppstilling og drift av boltepistolen ifelge E DIN EN 15895-1 i refleksjonsdempet

testrom hos Miiller-BBM GmbH. Omgivelsesbetingelsene i testrommet tilsvarer DIN EN ISO 3745.

Testprosedyre: Ifglge E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 og DIN EN ISO 11201, prosess med omsluttende flater pa
reflekterende grunnflate.

MERKNAD: Den malte stayen og de tilhgrende maleusikkerhetene representerer den gvre grensen for forventede
stoyverdier ved maling.
Avvikende arbeidsbetingelser kan fere til andre emisjonsverdier.

14.2 Vibrasjon Ytterligere informasjon i forhold til brukerens helse og

Den samlede vibrasjonsverdien som skal angis ifelge | Sikkerhetfinnes pa Hilti internettsider, www.hilti.com/hse.

2006/42/EF, overskrider ikke 2,5 m/s2.
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BRUKSANVISNING | ORIGINAL

DX 76 PTR Bultpistol

Las noga igenom bruksanvisningen innan du
anvander verktyget/instrumentet.

Forvara alltid bruksanvisningen tillsammans
med verktyget/instrumentet.

Se till att bruksanvisningen foljer med verk-
tyget/instrumentet, om detta lamnas till en
annan anvandare.

Innehélisférteckning Sidan
1 _Sakerhetsforeskrifter 100
2 Allman information 102
3 Beskrivning 103
4 Tillbehor, Férbrukningsartiklar 105
5 Teknisk information 105
6 Fore start 105
7 Drift 106
8 Skotsel och underhall 109
9 Felsokning 110

10 Avfallshantering 113
11 Tillverkarens garanti 113
12 Férsdkran om EU-konformitet (original) 113
13 Bekréftelse av CIP-provning 114
14 Anvandarens halsa och sdkerhet 114

H Siffrorna hanvisar till olika bilder. Bilderna som hor till
texten hittar du pa det utvikbara omslaget. Ha alltid detta
uppslaget vid genomgéang av bruksanvisningen.

| den hér bruksanvisningen avser "verktyget” alltid bult-
pistolen DX 76-PTR.

Verktygets komponenter och reglage H

Verktyget DX 76 PTR

Spikmagasin MX 76-PTR
Anpressningsstift
Montage6ppningens skyddskapa
(4) Repetergrepp

(5) Patronmagasinhallare

(6) Indikatorfénster fér laddningskontroll
(7) Effektregleringsratt

(8) Visare for effektreglering

(9) Bakkappa (stdédvaddering)

(o) Helie

Greppvaddering

Avtryckare

Spak for demontering av kolvstyrning
(5 Kolvstyrning

(I5) Spikmagasinets skyddsképa

Anslag (fastelement)
Ventilationsspringor

(8) Bultstyrning X-76-F-15-PTR

(19) Verktygets skyddsképa

EREELERREEEEE

@R

Slitagedelar

@0) Kolv X-76-P-ENP-PTR

@1) Kolv X-76-P-ENP2K-PTR
@) Kolvbroms X-76-P-PB-PTR

1 Sakerhetsforeskrifter

1.1 Grundldggande sdkerhetsforeskrifter

Forutom de sdkerhetstekniska anvisningarna i bruks-
anvisningens olika kapitel maste féljande foreskrifter
alltid foljas.

1.1.1 Anvéandning av patroner

Anvand endast Hilti-patroner eller patroner av samma
kvalitet

Om patroner av sdmre kvalitet satts in i Hilti-verktyg
kan det bildas avlagringar av oférbrant krut som plétsligt
exploderar och kan dsamka anvandaren och andra per-
soner i narheten svara skador. Patronerna maste uppfylla
foéljande minimikrav:

a) Tillverkaren maste kunna styrka att produkten har
klarat ett test enligt EU-riktlinje EN 16264 eller

b) produkten ska vara CE-markt (obligatoriskt i EU
fran och med juli 2013)
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OBSERVERA

Alla Hilti-patroner for bultpistoler har klarat ett test en-
ligt EN 16264. | EN 16264 definieras systemtester av
specifika kombinationer av patroner och insatsverktyg,
som utfors av kvalificerade certifieringsorgan. Verktygs-
beteckningen, certifieringsorganets namn och system-
testets nummer anges pa patronernas férpackning.

Se vidare exempel pa under:
www.hilti.com/dx-cartridges

férpackning

1.1.2 Personsdkerhet

a) Var uppmarksam, ha kontroll 6ver vad du goér och
anvand monteringsverktyget med fornuft. Anvand
inte verktyget nar du &r trétt eller om du ar pa-
verkad av droger, alkohol eller mediciner. Under



anvandning av elverktyg kan &ven en kort stunds
ouppmérksamhet leda till allvarliga kroppsskador.

b) Undvik att arbeta med kroppen i en obekvdm

stallning. Se till att hela tiden sta stadigt och halla
balansen.

c) Rikta aldrig verktyget mot dig sjélv eller nagon

annan person.

d) Tryck aldrig verktyget mot handen eller ndgon

annan kroppsdel (eller mot ndgon annan person).

e) Se till att andra personer, framfor allt barn, haller

sig undan medan arbetet pagar.

f) Hall armen bojd (inte strackt) nar du arbetar med

verktyget.

1.1.3 Omsorgsfull hantering och anvandning av
monteringsverktyg

a) Anvand ratt verktyg. Anvand inte verktyget for

arbeten som det inte dr avsett for. F6lj anvisning-
arna och se till att verktyget ar i gott skick.

b) Pressa verktyget vinkelrdtt mot arbetsytan.
c¢) Lamna aldrig ett laddat verktyg utan uppsikt.
d) Ladda alltid ur verktyget fore rengoring, service

och underhall, vid avbrott i arbetet samt innan
det laggs undan for forvaring (patron och fastele-
ment).

e) Verktyg som inte anviands maste forvaras tomma

pa ett torrt, hégt beldget eller last stélle utom
rackhall for barn.

f) Kontrollera verktyg och tillbeh6r med avseende

pa eventuella skador. Fore fortsatt anvandning
maste skyddsanordningar eller latt slitna delar
noggrant kontrolleras sa att de fungerar problem-
fritt och &ndamalsenligt. Kontrollera att de rorliga
delarna fungerar som de ska och inte tar i nagon-
stans, samt att inga delar a@r skadade. Alla delar
maste monteras pa ratt sitt och enligt alla krav
for att verktyget ska fungera perfekt. Skadade
skyddsanordningar och delar maste repareras el-
ler bytas ut av Hiltis serviceverkstad, om inget
annat anges i bruksanvisningen.

g) Tryck endast pa avtryckaren nar verktyget ar ex-

akt vinkelratt tryckt mot underlaget.

h) Hall alltid verktyget stadigt och i réit vinkel mot

underlaget ndr du arbetar med inféstning. Dér-
igenom férhindrar du att fastelement slinter pa
materialet.

Forsok aldrig driva in samma spik eller bult tva
ganger, da kan den ga av..

Driv inte in fastelement i befintliga hal, utom i fall
dar Hilti reckommenderar det.

k) Folj alltid riktlinjerna for anvéandning.

Anvind skyddskaporna nidr anvandningsomradet
sa tillater.

Dra aldrig tillbaka magasinet eller bultstyrningen
med handen. | vissa fall kan detta medfora att
verktyget aktiveras. Detta kan orsaka att en
spik/bult drivs in i ndgon kroppsdel.

1.1.4 Arbetsplats

d)

Se till att arbetsplatsen ar ordentligt upplyst.
Anvéand endast verktyget i vélventilerade arbets-
utrymmen.

Forsok inte driva in fastelement i olampligt under-
lagsmaterial. Exempel pa alltfér harda material ar
t.ex. svetsat stal och gjutstal. Alltfér svaga material
ar t.ex. trd och gipsplattor. Alltfér spréda material ar
t.ex. glas, keramik och kakel. Infastning i sddana ma-
terial kan orsaka avbrutna fastelement, splitter eller
genomskjutning.

Fast inga spikar i glas, marmor, plast, brons,
massing, koppar, natursten, isoleringsmaterial,
haltegel, kakel, tunn plat (< 2,7 mm), gjutjarn eller
lattbetong.

Forsdkra dig om att ingen person finns bakom
eller under arbetsytan innan du driver in fastele-
ment.

Hall god ordning pa arbetsplatsen. Hall arbets-
omradet fritt fran foremal som kan utgdra en
skaderisk. Oordning pa arbetsplatsen kan leda till
olyckor.

Se till att handtaget ar torrt, rent och fritt fran olja
och fett.

Anvand skor med halkfria sulor.

Ta hansyn till omgivningen. Utsatt inte verktyget
for regn och anvand det inte i fuktiga eller vata
omgivningar. Anvand inte verktyget i utrymmen
dar brand- eller explosionsrisk féreligger.

1.1.5 Mekaniska sakerhetsatgarder

Vilj ratt kombinationer av bultstyrningar och fast-
element. Val av fel kombination kan leda till skador
pa personer eller verktyg samt kan paverka infast-
ningskvaliteten negativt.

Anviand endast fastelement som &r avsedda och
godkanda for verktyget.

Se till att magasinet ar korrekt monterat pa verk-
tyget innan du fyller pa fiastelement. Fastelement
kan slungas ut.

Anvand inte slitha kolvbromsar och manipulera
inte kolven.
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1.1.6 Termiska sdkerhetsatgéarder

a) Om verktyget blir 6verhettat maste du lata det
svalna. Overskrid inte den maximala infastnings-
hastigheten.

b) Bar alltid skyddshandskar vid underhall som
maste utforas utan att verktyget hinner svalna.

c) Om patronbandet av plast skulle borja smilta
maste du lata verktyget svalna.

1.1.7 Explosionsfara

a) Anvand endast patroner som ar godkédnda for
verktyget.

2 Allméan information

b) Ta ut patronbandet férsiktigt ur verktyget.

c) Forsok inte ta bort patronen ur magasinet eller
verktyget med vald.

d) Patroner som inte avfyrats maste forvaras pa en
torr, hdgt beldgen eller last plats utom rackhall
for barn.

1.1.8 Personlig skyddsutrustning

- NONO

Verktygets anvdndare och personer i nérheten
maste under arbete och underhdll ha lampliga
skyddsglaségon, skyddshjalm och horselskydd.

2.1 Riskindikationer och deras betydelse

FARA

Anger 6verhdngande risker som kan leda till svéara per-
sonskador eller dodsolycka.

VARNING
Anger en potentiell risksituation som skulle kunna leda till
allvarlig personskada eller dédsolycka.

FORSIKTIGHET
Anger situationer som kan vara farliga och leda till skador
pa person eller utrustning.

OBSERVERA
Anvands for viktiga anmérkningar och annan praktisk
information.

2.2 Forklaring av illustrationer och fler anvisningar
Varningssymboler

Varning: Varning for Varning: Het
Allméan fara explosivt yta
material
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Pabudssymboler

00

Anvand Anvand Anvand Anvand
skydds- skyddshjalm hoérselskydd skydds-
glasdgon handskar
Las bruksan-
visningen
fore
anvandning
Har hittar du identifikationsdata pa verk-

tyget/instrumentet

Typbeteckningen och serienumret finns pa typskylten.
Skriv in dessa uppgifter i bruksanvisningen sa att du
alltid kan ange dem om du vénder dig till var representant
eller serviceverkstad.

Typ:

Serienr:




3.1 Korrekt anvandning

Verktyget &r avsett for yrkesman inom olika former av byggverksamhet som behéver driva in fastelement i stal.
Verktyget far endast anvandas for hand.

Verktyget far inte andras eller byggas om pa nagot satt.

Verktyget far inte anvandas i en explosiv eller brandfarlig omgivning som det inte &r godkant for.

Anvand endast fastelement, patroner, tillbehér och reservdelar fran Hilti eller av motsvarande kvalitet for att undvika
skador.

Observera de rad betraffande anvandning, skétsel och underhall som ges i bruksanvisningen.

Verktyget och dess tilloehor kan utgéra en risk om de anvands pa ett felaktigt satt av outbildad personal eller inte
anvands enligt foreskrifterna.

Endast utbildad personal far anvanda, skéta och utféra underhall pa verktyget. Personalen méste vara sérskilt
informerad om de eventuella risker som kan uppsta.

Som pa alla krutdrivna bultpistoler utgdr verktyget, magasinet, patronerna och fastelementen en teknisk enhet. Det
betyder att problemfri infastning med systemet bara kan garanteras om du anvander Hiltis fastelement och patroner
som ér specialtillverkade for verktyget eller produkter av likvardig kvalitet. Hiltis infastnings- och anvandningsrekom-
mendationer géller bara om dessa villkor beaktas.

Verktyget har ett femfaldigt skydd. Fér verktygsanvandarens sékerhet och séker arbetsmiljo.

3.2 Kolvprincip med kolvbroms

Drivladdningens energi &verfors till en kolv som accelererar och driver in bulten i underlaget. | och med anvandningen
av kolvprincipen klassificeras verktyget som ett laghastighetsverktyg. Ca 95 % av rorelseenergin finns i kolven.
Eftersom kolven alltid stoppas av kolvbromsen efter infastningen stannar &verskottsenergin kvar i verktyget. Vid
korrekt anvéndning finns det darfor praktiskt taget ingen risk for farliga genomskjutningar.

3.3 Fallsakring

Fallsdkringen &r ett resultat av kopplingen mellan utlésningsmekanismen och slagrérelsen. Detta forhindrar att Hilti
DX-verktyget avfyras om det skulle tappas pa en hard yta, oavsett i vilken vinkel stoten traffar.

3.4 Utlésningssakring

Utldsningssékringen garanterar att patronen inte kan avfyras endast genom att avtryckaren trycks in. Forst nar
verktyget fullt ut trycks mot arbetsytan kan det avfyras.

3.5 Anpressningssékring

Anpressningssakringen kraver en anpressningskraft pa minst 50 N, vilket innebér att verktyget endast kan avfyras om
det pressas an helt mot arbetsytan.

3.6 Avfyrningssakring
Verktyget har dessutom en utldsningssékring. Detta innebdr att ingen avfyrning sker om man forst trycker in avtryckaren

och dérefter pressar an verktyget mot arbetsytan. Verktyget kan alltsa endast avfyras om det forst pressas an ordentligt
och avtryckaren sedan trycks in.

3.7 Verktyget DX 76 PTR, anvidndningsomraden och fastelement
Infastning av profilplat pa stal, staltjocklek 6 mm upp till helstal

Program Bestallningsbeteckning Anmadrkning

Fastelement X-ENP-19 L15 MX 10 spikar per magasinband
Spikmagasin MX 76-PTR

Kolvsats X-76-P-ENP-PTR

Program Bestéllningsbeteckning Anmérkning

Fastelement X-ENP19 L15 Enkla spikar
Enkelbultstyrning X-76-F-15-PTR
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Infastning av profilplat pa stal, staltjocklek 3-6 mm

Program Bestéllningsbeteckning Anmérkning
Féstelement X-ENP2K-20 L15 MX 10 spikar per magasinband
Spikmagasin MX 76-PTR
Kolvsats X-76-P-ENP2K-PTR
Program Bestallningsbeteckning Anmaérkning
Fastelement ENP2K20 L15 Enkla spikar
Enkelbultstyrning X-76-F-15-PTR

Infastning av samverkansbalk
Program Bestallningsbeteckning Anmaérkning
Fastelement X-ENP-21 HVB 2 st. per ankare
Ankarplugg X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/

140

Bultstyrning X-76-F-HVB-PTR
Kolv X-76-P-HVB-PTR

Infastning av profilplat pa betong (DX-Kwik)

Program Bestallningsbeteckning Anmarkning

Fastelement NPH2-42 L15

Bultstyrning X-76-F-Kwik-PTR

Kolv X-76-P-Kwik-PTR

Hammarborr TX-C 5/23 Hammarborr fér férborrning

Infastning av element (diameter 8 mm) for gallerdurksmontage

Program Bestallningsbeteckning Anmérkning

Fastelement X-EM8H/ X-CR M8 For installation av X-FCM-M,
X-FCM-R, X-FCP-F, X-FCP-R

Fastelement X-GR/ X-GR-RU Gallerdurksmontagesystem

Bultstyrning X-76-F-8-GR-PTR

Kolv X-76-P-8-GR-PTR

Element for infastning pa stal och betong

Program Bestéllningsbeteckning Anmérkning

Féstelement DS 27-37 Spik for inféstning av tunga
material pa betong och stal

Fastelement EDS 19-22 Spik fér montering pa stal

Fastelement X-EM10H 10 mm géngbultar pa stalun-
derlag

Bultstyrning X-76-F-10-PTR

Kolv X-76-P-10-PTR
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4 Tillbeh

Forbrukningsartiklar

Beteckning

Artikelnummer, beskrivning

Hilti-verktygslada

DX 76 PTR KFD, stor, med I6stagbart patronfack

Verktygslada for magasinverktyg

DX 76 PTR

Rengéringssats

DX 76 / 860-ENP, Flatborste, rundborste @ 25, rund-
borste @ 8, rundstang, rengéringsduk

Hilti-spray

Sats med kolv och kolvbroms

X-76-P-ENP-PTR och X-76-P-ENP2K-PTR

Skyddskapa for magasin och enkelbultstyrningar

Kontrollmatt DX 76 PTR

Ytterligare kolv

Reparationssats for slid

Patroner, typ

Bestallningsbeteckning

Extra stark laddning

6,8/18 M svart

Mycket stark laddning

6,8/18 M réd

Stark laddning

6,8/18 M bla

Svag laddning

6,8/18 M gron

5 Teknisk information

Med reservation for tekniska andringar!

OBSERVERA
* for stérningsfri drift.
Verktyg DX 76 PTR
Vikt med magasin 4,37 kg
Dimensioner (L x B x H) 464 mm x 104 mm x 352 mm
Magasinkapacitet 10 element
Slagrorelse 32 mm
Anpressningskraft 90...130 N
Anvandningstemperatur/omgivningstemperatur -15...+50 °C
Max. genomsnittlig infastningshastighet* 600/h

6 Fore start

OBSERVERA
Lé&s bruksanvisningen innan du boérjar anvénda verktyget.

6.1 Kontrollera verktyget

Se till att inget patronband finns i verktyget. Om ett
patronband finns i verktyget méste du mata ut det genom

att dra upprepade ganger i repetergreppet tills du kan dra
ut bandet pa utmatningssidan.

Kontrollera att verktygets yttre delar inte &r skadade och
att mandverdelarna fungerar som de ska. Anvand inte
laddaren om nagon del &r skadad eller om mandverde-
larna inte fungerar ordentligt. Lat auktoriserad personal
fran Hilti-service reparera verktyget.

Kontrollera att kolven och kolvbromsen &r korrekt mon-
terade och inte ar slitna.
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OBSERVERA

Nar du haller fast med andra handen maste du se till att
du inte tacker 6ver nagra ventilationsspringor eller andra
Oppningar.

VARNING

Nar verktyget avfyras kan splitter eller bitar av maga-
sinbandet slungas ivdg. Anviand skyddsglaségon och
skyddshjalm (bade du och personer runt omkring).
Splittret kan skada hud och 6gon.

FORSIKTIGHET

Nér drivmedlet anténds |6ser infastningen av fastelemen-
ten ut. Bér horselskydd (bade du och personer runt
omkring). Alltfor starkt ljud kan skada hdrseln.

VARNING

Man bér absolut inte aktivera verktyget genom att pressa
det mot n&gon del av kroppen (t.ex. handen). Aktiveringen
av verktyget kan leda till personskador (spikarna eller
kolven kan orsaka skador). Tryck aldrig verktyget mot
nagon kroppsdel.

FORSIKTIGHET
Fors6k aldrig driva in samma spik eller bult tva
ganger, da kan den ga av..

FORSIKTIGHET
Driv inte in fastelement i befintliga hal, utom i fall dar
Hilti rekommenderar det.

FORSIKTIGHET
Om verktyget blir verhettat maste du lata det svalna.
Overskrid inte den maximala infastningshastigheten.

7.1 Anvandning

Riktlinjer for inféstning. Folj alltid riktlinjerna fér anvand-
ning.

OBSERVERA

Detaljerad information kan du fa genom att skicka efter
tekniska riktlinjer eller de nationella tekniska foreskrifterna
fran din Hilti-representant.

7.2 Tillvdgagangssétt vid feltandning i patronen

Om patronen inte har avfyrats eller nagot gar fel bér du
alltid gdra foljande:
Hall verktyget tryckt mot arbetsytan i 30 sekunder.
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Om patronen annu inte har antants kan du lyfta verktyget
fran arbetsytan, men se till att du inte riktar det mot dig
sjélv eller nAgon annan person.

Mata fram patronbandet en patron i taget och anvénd
aterstdende patroner pa bandet. Ta bort det anvanda
patronbandet och ta hand om det pa sadant satt att det
varken kan ateranvandas eller missbrukas.

7.2.1 Sitta in band i magasinet A

Skjut in bandet ovanifran i magasinet tills brickan pa det
sista fastelementet hakar fast i magasinet.

7.2.2 Vilja patroner

1. Bestam stélets hallfasthet och underlagsmaterialets
tjocklek.

2. Valj darfoér avsedda patroner samt effektinstélining
enligt rekommendationerna for patronen.
OBSERVERA Mer detaljerade rekommendationer
for patroner finns i motsvarande typgodkannanden
och i Hiltis handbok fér direktinfastning

7.2.3 Sitta in patronband B

Skjut in patronbandet helt i patronmagasinhallaren pa
sidan.

7.2.4 Infastning med magasinverktyg H

1. Pressa verktyget vinkelratt mot arbetsytan.

2. Avfyra verktyget genom att trycka in avtryckaren.

3.  For att kunna goéra nésta infastning méste du skjuta
repetergreppet bakat och sedan framét igen.

7.2.5 Kontroll och instillning av spikstyrning H @

OBSERVERA
Genom att vrida pa effektregleringsratten kan du reglera
verktygets effekt. (Steg 1 = minimum, steg 4 = maximum)

1. Kontrollera spikutspranget med kontroliméttet.

Om ett fastelement inte drivs in tillrackligt djupt
maéste du oka effekten. Stall in effekten pa ett hogre
steg med hjélp av effektregleringsratten. Om ett
fastelement drivs in for djupt maste du kontrollera
om underlag saknas eller om det finns haligheter
under ytan. Korrigera uppstéliningen s& att platen
ligger an jamnt mot underlaget och det inte finns
nagra, eller bara obetydliga, mellanrum.

3. Drivin ett fastelement.

Kontrollera spikutspranget med kontrolimattet.

5. Om fastelementet fortfarande sitter for djupt eller for
hogt méste steg 2 till 4 upprepas tills infastningen
ger 6nskat djup. Anvand vid behov en kraftigare eller
svagare patron.
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7.3 Tomning av verktyget
7.3.1 Ta ut patroner ur verktyget

VARNING
Forsok inte ta bort patronen ur patronbandet eller
verktyget med vald.

1. Mata fram patronbanden genom att dra upprepade
ganger i repetergreppet tills patrondppningen syns.
2. Dra ut patronbandet ut 6ppningen.

7.3.2 Ta ut spik-/bultbanden fran
magasinverktyget B
VARNING
Se till att inget patronband finns i verktyget. Om det
finns ett patronband i verktyget trycker du pa verk-
tygets repetergrepp tills du ser patronen. Ta dérefter
for hand ut patronen ur dess utloppséppning.

FORSIKTIGHET
Spik-/bultbandet stéts ut med fjadrande kraft.

1. Tryck in spik-/bultbandet 5 mm djupare i magasinet
och hall fast det.

2. Tryck fram anslaget med tummen och hall fast det.

3. Ta ut spik-/bultbandet ur magasinet.

7.4 Byta spikmagasin eller bultstyrning (tillbehor)
7.4.1 Demontering E1

VARNING

Det far inte finnas nagra patroner i verktyget. Det far
inte finnas nagra fastelement i spikmagasinet eller
bultstyrningen.

FORSIKTIGHET

Efter anvandningen kan komponenterna vara mycket
heta. Bar alltid skyddshandskar om du maéste ut-
fora foljande underhallssteg utan att verktyget hinner
svalna.

1. Kontrollera att repetergreppet star i grundlaget.

2. Skruva loss bultstyrningen (eller spikmagasinet).

3. Ta bort kolvarna ur kolvstyrningen och kolvbrom-
sarna ur spikmagasinet.

7.4.2 Montering [l

1. Sétt in kolvbromsarna i rétt Iage i den bultstyrning
(eller det spikmagasin) som ska monteras.
Undantag: HVB-stédplatta, dér kolvstoppet ska sat-
tas in i ratt 1age (Qummit framat).

Kontrollera att repetergreppet star i grundlaget.
Stick in en passande kolv i verktygets kolvstyrning.
Skruva fast bultstyrningen (eller spikmagasinet) till
anslaget p& kolvstyrningen och vrid tillbaka den tills
den hakar fast.

5. Draen gang i repetergreppet.

Eal S

7.5 Infastning med enkelbultstyrning (tillbehor)

VARNING
Se till att verktygets skyddskapa ar monterad.

7.5.1 Sétta in fastelementet i
enkelinfastningsverktyget
1. Vrid verktyget s& att bultstyrningen &r vand uppat .
2. For in fastelementet uppifran i verktyget.

7.5.2 Vilja patroner

1. Bestam stalets hallfasthet och underlagsmaterialets
tjocklek.

2. Valj darfér avsedda patroner samt effektinstélining
enligt rekommendationerna for patronen.
OBSERVERA Mer detaljerade rekommendationer
for patroner finns i motsvarande typgodké&nnanden
och i Hiltis handbok for direktinfastning

7.5.3 Sitta in patronband B

Skjut in patronbandet helt i patronmagasinhallaren pa
sidan.

7.5.4 Infastning med enkelinfastningsverktyg
1. Pressa verktyget vinkelratt mot arbetsytan.
2. Avfyra verktyget genom att trycka in avtryckaren.
3.  For att kunna gdra nasta infastning méste du skjuta
repetergreppet bakéat och sedan framét igen.

7.5.5 Kontroll och instillning av spikstyrning H @
OBSERVERA

Genom att vrida p& effektregleringsratten kan du reglera
verktygets effekt. (Steg 1 = minimum, steg 4 = maximum)

Kontrollera spikens fastdjup och effektinstélliningen enligt
avsnitt 7.2.5 "Kontroll och instélining av spikstyrning”.

7.6 Infastning av samverkansbalk (tillbehér) El

VARNING
Se till att verktygets skyddskapa ar monterad.

7.6.1 Satta in ett element i HVB-bultstyrningen

OBSERVERA
Inséttning av det forsta elementet i samverkansbalken

OBSERVERA
Observera att HVB-bultstyrningen har ett kolvstopp (X-
76-PS) och saknar kolvbroms (X-76-PB-PTR).

OBSERVERA
HVB-stddplattan har dérmed inget genomslagsstopp
(PTR-funktion)

1. Montera HVB-bultstyrningen enligt avsnitt 7.4 "Byta
bultstyrning (eller spikmagasin)”.

2.  Flytta sliden tills den hakar fast och siffran 1 visas.

3. Vrid verktyget s& att bultstyrningen &r vand uppat .

4. For in elementet ovanifran i den markerade Gpp-
ningen i verktyget.

7.6.2 Satta in patronband

OBSERVERA
For infastning av HVB-samverkansbalk anvéands normalt
svarta eller i vissa fall réda patroner. Mer detaljerade
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rekommendationer fér patroner finns i motsvarande typ-
godkénnanden och i Hiltis handbok for direktinfastning

Skjut in patronbandet helt i patronmagasinhallaren pa
sidan.

7.6.3 Infastning med HVB-bultstyrningen [E
1. Séatt fast samverkansbalken pa stédplattan. Den
hélls fast av en magnet.
2. Pressa verktyget vinkelratt mot arbetsytan.
3. Avfyra verktyget genom att trycka in avtryckaren.
4.  For att kunna gora nasta infastning maste du skjuta
repetergreppet bakat och sedan framat igen.

7.6.4 Kontroll och instéllning av spikstyrning E @
OBSERVERA

Genom att vrida pa effektregleringsratten kan du reglera
verktygets effekt. (Steg 1 = minimum, steg 4 = maximum)

Kontrollera spikens fastdjup och effektinstaliningen enligt
avsnitt 7.2.5 "Kontroll och instéllning av spikstyrning”.

7.6.5 Satta in ett andra element i
HVB-bultstyrningen

OBSERVERA

Inséttning av det andra elementet i samverkansbalken

1. Flytta sliden tills den hakar fast och siffran 2 visas.

2. Vrid verktyget sa att bultstyrningen ar véand uppat .

3. For in elementet ovanifran i den markerade 6pp-
ningen i verktyget.

7.6.6 Infastning med HVB-bultstyrningen

1. Forin stédplattan i bygeln och pressa an verktyget i
rat vinkel mot arbetsytan.

2. Avfyra verktyget genom att trycka in avtryckaren.

3. For att kunna gora néasta infastning maste du skjuta
repetergreppet bakat och sedan framét igen.

7.7 Infastning av gallerdurk (tillbehér) El @

VARNING
Se till att verktygets skyddskapa ar monterad.

7.7.1 Sétta in ett element i
gallerdurksbultstyrningen (F8)

1. Montera gallerdurksbultstyrningen enligt avsnitt 7.4
"Byta spikmagasin eller bultstyrning (tillbehér)”.

2. Vrid verktyget sa att bultstyrningen &r vand uppaét .

3.  Forin fastelementet uppifran i verktyget.

7.7.2 Sitta in patronband A

Skjut in patronbandet helt i patronmagasinhallaren pa
sidan.

7.7.3 Infastning med gallerdurksbultstyrning

1. Pressa verktyget vinkelratt mot arbetsytan.
2. Avfyra verktyget genom att trycka in avtryckaren.
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3. Kontrollera om mgjligt fastdjupet genom att titta pa
bultutspranget.

4. Skruva pa fastflansen om sadan anvands (vridmo-
ment 5 till 8 Nm).

5.  For att kunna goéra nésta infastning méaste du skjuta
repetergreppet bakéat och sedan framét igen.

7.7.4 Kontroll och instillning av spikstyrning H @
OBSERVERA

Genom att vrida p& effektregleringsratten kan du reglera
verktygets effekt. (Steg 1 = minimum, steg 4 = maximum)

Kontrollera spikens fastdjup och effektinstélliningen enligt
avsnitt 7.2.5 "Kontroll och instélining av spikstyrning”.

7.8 Infastning med F10 bultstyrning

VARNING
Se till att verktygets skyddskapa ar monterad.

Infastning med F10-bultstyrningen gar till pa samma satt
som infastning med gallerdurk (kapitel 7.7.).

7.9 Infastning av profilplat pa betong (DX Kwik,
tillbehor)
VARNING
Se till att verktygets skyddskapa ar monterad.

7.9.1 Satta in ett element i DX
Kwik-bultstyrningen B
1. Montera DX Kwik-bultstyrningen enligt avsnitt 7.4
”Byta spikmagasin eller bultstyrning (tillbehor)”.
2. Vrid verktyget s& att bultstyrningen &r vand uppat .
3.  For in fastelementet uppifran i verktyget.

7.9.2 Satta in patronband

OBSERVERA

For infastning av profilplat pa betong anvéands normalt
bla patroner. Mer detaljerade rekommendationer for pa-
troner finns i motsvarande typgodké@nnanden och i Hiltis
handbok for direktinfastning.

Skjut in patronbandet helt i patronmagasinhallaren pa
sidan.

7.9.3 Infastning med DX Kwik-bultstyrningen [

1. Forborra profilplaten samt betongunderlaget med
hammarborren.

2. For in spiken som sticker ut ur bultstyrningen i det
forborrade halet och pressa an verktyget i rét vinkel.

3.  Avfyra verktyget genom att trycka in avtryckaren.

4.  For att kunna goéra nésta infastning méste du skjuta
repetergreppet bakat och sedan framat igen.

7.9.4 Kontroll och instéllning av spikstyrning H @
OBSERVERA

Genom att vrida pa effektregleringsratten kan du reglera
verktygets effekt. (Steg 1 = minimum, steg 4 = maximum)

Kontrollera spikens fastdjup och effektinstallningen enligt
avsnitt 7.2.5 "Kontroll och instélining av spikstyrning”.



8 Skotsel och underhall

FORSIKTIGHET

Aven vid normal anvandning blir verktyget smutsigt och
funktionsrelevanta komponenter slits. Regelbundna
kontroller och underhallsatgarder &r darfor en
forutsattning for tillforlitlig och séker anvandning. Vid
flitig anvdndning rekommenderar vi att du rengér
verktyget och kontrollerar kolvar och kolvbromsar
minst en gang om dagen, dock senast efter 3 000
infastningar!

VARNING

Det far inte finnas nagra patroner i verktyget. Det far
inte finnas nagra fastelement i spikmagasinet eller
bultstyrningen.

FORSIKTIGHET

Verktyget kan bli hett under arbetet. Du kan branna
hénderna. Anvand skyddshandskar vid skotsel- och
underhallsarbete. Lat verktyget svalna.

8.1 Underhall av verktyget

Rengor verktygets utsida regelbundet med en latt fuktad
putstrasa.

OBSERVERA

Anvand inte spruta eller angstrale vid rengéringen! An-
vand aldrig verktyget med tilltdppta ventilationsspringor!
Se till sa att frammande féremal inte kommer in i verk-
tyget.

8.2 Underhall

Kontrollera regelbundet verktygets alla yttre delar med
avseende pa skador och alla mand&verfunktioner med
avseende pa god funktion. Anvand inte verktyget om
delar ar skadade eller mandverfunktioner inte fungerar
val. Lat Hilti-service reparera verktyget.

Verktyget far endast anvandas tillsammans med rekom-
menderade patroner och med korrekt effektinstéllining.
Om du véljer fel patroner eller en for hog effekt kan
verktyget skadas.

FORSIKTIGHET

Smuts i DX-verktyg innehéaller &mnen som kan vara far-
liga for din hélsa. Andas inte in damm eller smuts vid
rengoring. Se till att damm eller smuts inte kommer
i kontakt med livsmedel. Tvitta handerna néar du har
rengjort instrumentet. Anvand aldrig fett vid under-
hall/smérjning av verktygets delar. Detta kan leda till
funktionsstérningar. Anvidnd endast Hilti-spray eller
produkter med jamforbar kvalitet

8.2.1 Kontrollera kolven, byta kolv/kolvbroms
VARNING

Det far inte finnas nagra patroner i verktyget. Det far
inte finnas nagra fastelement i spikmagasinet eller
bultstyrningen.

FORSIKTIGHET

Efter anvandningen kan komponenterna vara mycket
heta. Bér alltid skyddshandskar om du maste ut-
fora foljande underhallssteg utan att verktyget hinner
svalna.

OBSERVERA

Om kolven sétts i pa fel satt flera ganger leder det till
slitage pa& kolvar och kolvbromsar. Om kolven &r tra-
sig och/eller kolvbromsens elastomer uppvisar kraftigt
slitage bor dessa komponenter bytas.

OBSERVERA
Kolven och kolvbromsen ska kontrolleras med jamna
mellanrum, minst en gadng om dagen.

OBSERVERA

Spikmagasinet eller bultstyrningen méaste skruvas av for
att kolven och kolvbromsen ska kunna bytas ut. Kolvstyr-
ningen far inte demonteras

1. Skruva loss bultstyrningen (eller spikmagasinet).

2. Dra ut kolven ur kolvstyrningen.

3. Kontrollera att kolven inte &r skadad. Om det finns
tecken pa skador méste bade kolven och kolvbrom-
sen bytas ut. Kontrollera kolvbromsen och titta efter
slitage pa elastomern
OBSERVERA Kontrollera att kolven inte ar bojd
genom att rulla den péa en plan yta. Anvand inte
slitna kolvar och manipulera inte kolven.
OBSERVERA Nér den &vre ringen i kolvbromsen
kan vridas ndgot mot den undre ringen &r kolvbrom-
sen tom och maste bytas ut.

4. Ta bort kolvbromsarna ut bultstyrningen om kolven
maéste bytas ut.

5. Satt in de nya kolvbromsarna i ratt lage i den bult-

styrning (eller det spikmagasin) som ska monteras.

OBSERVERA Spraya kolvbromsens &ppning med

Hilti-spray.

OBSERVERA HVB-bultstyrningen har ett kolvstopp

i stéllet for kolvbroms.

Stick in kolven i verktygets kolvstyrning.

7. Skruva fast bultstyrningen (eller spikmagasinet) till
anslaget pa kolvstyrningen och vrid tillbaka den tills
den hakar fast.

8. Draen gang i repetergreppet.

o

8.2.2 Rengora kolvstyrningen El [E & Al
VARNING

Det far inte finnas nagra patroner i verktyget. Det far
inte finnas nagra fastelement i spikmagasinet eller
bultstyrningen.

FORSIKTIGHET

Efter anvandningen kan komponenterna vara mycket
heta. Bér alltid skyddshandskar om du maste ut-
fora foljande underhallssteg utan att verktyget hinner
svalna.
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10.

Kontrollera att repetergreppet star i grundlaget.
Skruva loss spikmagasinet (eller bultstyrningen).

Ta ut kolvarna ur kolvstyrningen och kolvbromsen
ur spikmagasinet (eller bultstyrningen).
FORSIKTIGHET Hall verktyget med kolvstyr-
ningen uppat, annars riskerar kolvstyrningen att
ramla ut.

Svang ut spaken for demontering av kolvstyrningen.
Dra ut kolvstyrningen ur verktyget.

OBSERVERA Kolvstyrningen far inte demonteras
ytterligare.

Rengér hallaren for kolvstyrningen i verktyget.
Rengor kolvstyrningens yta invandigt och utvandigt
med de stora borstarna.

Rengor reglerstiftets hal med den lilla rundborsten
och rengdr patronlagret med den koniska borsten.
Spraya slid och kolvstyrningskrage pa kolvstyr-
ningen med Hilti-spray.

Spraya in staldelarna med Hilti-spray.
OBSERVERA Anvandning av andra smdérjmedel an
Hilti-spray kan skada gummidelarna.

11.
12.
13.

18.

19.

Kontrollera att repetergreppet star i grundlaget.
Skjut in kolvstyrningen i verktyget.

Tryck forsiktigt in kolvstyrningen.

OBSERVERA Spaken kan endast stdngas om du
trycker in kolvstyrningen nagot (n&gra mm) i verk-
tyget. Om det &nda inte gar att stdnga spaken, se
kapitel 9 Felsdkning.

Vrid spaken medan kolvstyrningen &r latt intryckt.
Anslut kolvarna till kolvstyrningen.

Montera kolvbromsarna.

Skruva fast bultstyrningen (eller spikmagasinet) till
anslaget pa kolvstyrningen och vrid tillbaka den tills
den hakar fast.

Spraya in den 6ppna springan i huset bakom repe-
tergreppet for att smdrja patronloppet.

Dra en gang i repetergreppet.

8.3 Kontroll efter skotsel- och underhallsarbeten
Efter underhall och reparation samt innan patronen laggs
i maste du kontrollera att alla skyddsanordningar har
monterats och fungerar felfritt.

9 Felsokning

VARNING

Fore

Fel

reparationer méaste verktyget laddas ur.

Mojlig orsak

Lésning

Patronen matas inte fram.

Patronbandet &r skadat.

Byt ut patronbandet.
Se kapitlet: 7.3.1 Ta ut patroner ur
verktyget

Verktyget ar skadat.

Kontakta Hilti.

Patronbandet kan inte tas bort.

Verktyget &r skadat eller 6verhettat
p.g.a. hog infastningshastighet.

Lat verktyget svalna och forsok for-
siktigt ta bort patronbandet. Demon-
tera kolvstyrningen ur verktyget. Om
patronhylsan har fastnat i patronlag-
ret maste hylsan tas bort med hjélp
av rundstangen i rengdringssatsen.
Kontakta Hilti om problemet déarefter
fortfarande kvarstar.

OBSERVERA

Férsok inte ta bort patronen ur maga-
sinet eller verktyget med vald.

Patronen kan inte avfyras.

Verktyget pressas inte an ordentligt.

Pressa an verktyget igen och gér en
ny infastning.

Patronbandet ar tomt.

Ladda ur patronbandet och ladda det
igen.

Magasinet eller bultstyrningen ar inte
ordentligt fastskruvade.

Skruva pa magasinet ordentligt.

Patronen ar defekt.

Repetera och anvand resten av patro-
nerna.

Verktyget eller patronen &r defekt.

Kontakta Hilti.

Verktyget repeteras inte

Repetera verktyg
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Fel

Mdjlig orsak

Lésning

Spiken sétts for djupt.

Infastning bredvid balken.

Markera balkens position och upp-
repa infastningen pa balken.

Det finns en halighet mellan plat och
underlag

Ta hansyn till underlaget sa att platen
ligger an téatt.

Fel kolv har satts i.

Kontrollera att utrustningskombi-
nationen kolv/fastelement ar kor-
rekt. For X-ENP-fastanordning an-
vands kolv X-76-P-ENP-PTR. Fér
ENP2K-féstanordning anvéands kolv
X-76-P-ENP2K-PTR.

Inféstning i balklivet.

2. Flytta fastpunkten.

Andrad underlagstjocklek.

Oka energin enligt rekommendationen
for patronen resp. anvand en patron
med hégre energi.

Se kapitlet: 7.2.2

For liten energi.

Oka energin enligt rekommendationen
fér patronen resp. anvand en patron
med hdgre energi.

Se kapitlet: 7.2.2

Verktyget ar for smutsigt.

Rengdr verktyget.

Kolven ar skadad.

Byt ut kolv och kolvbroms.

Verktyget ar skadat.

Kontakta Hilti.

Fel kolv har satts i.

Kontrollera att utrustningskombi-
nationen kolv/fastelement ar kor-
rekt. For X-ENP-fastanordning an-
vands kolv X-76-P-ENP-PTR. For
ENP2K-fastanordning anvéands kolv
X-76-P-ENP2K-PTR med grén méark-
ning.

Spiken sticker ut snett.

Verktyget har pressats an for haftigt

Anvand verktyget mer varsamt.

Ojamn, delvis ofullstéandig repetering.

Fullstéandig repetitionsrérelse

Ojamn verktygseffekt.

Rengdr verktyget. Sétt ditt en ny sli-
tagedel. Om ojamnheten kvarstar,
kontakta Hilti.

Skarskador.

Iy
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Kolvspetsen &r sliten eller delvis av-
bruten

Byt ut kolv och kolvbroms

Infastning i balklivet.

2. Satt fastpunkten bredvid.

Verktyget har pressats an for snett

Tryck verktyget ratvinkligt mot under-
laget

Okad underlagstjocklek.

Kontrollera elementrekommendatio-
nerna. Om férdelningen &r korrekt kan
du 6ka energin enligt patronens re-
kommendationer resp. anvanda en
patron med hdégre energi.

Verktyget kan inte dras isér.

Kolven har fastnat i kolvbromsen.

Byt ut kolv och kolvbroms.
Se kapitlet: 7.4.1 Demontering El
Se kapitlet: 7.4.2 Montering [l

Verktyget ar for smutsigt.

Se kapitlet: 8.2.2 Rengéra kolvstyr-
ningen El iE & Bl A
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Fel

Mdjlig orsak

Lésning

Verktyget kan inte dras isér.

Patronbandet sitter fast, verktyget ar
Overhettat.

Se felet "Patronbandet kan inte tas
bort”. Overskrid inte den maximala
infastningshastigheten.

Verktyget kan inte avfyras.

Verktyget har inte repeterats pa ratt
satt och repetergreppet ar ej i ut-
gangslage.

Repetera verktyget helt och stéll re-
petergreppet i utgangslage.

Avfyrning innan verktyget pressats an
helt.

Pressa an verktyget helt och fyra se-
dan av det.

Transportfel pa fastelement

Se kapitlet: 7.2.1 Séatta in band i ma-
gasinet A

Se kapitlet: 7.3.2 Ta ut
spik-/bultbanden fran
magasinverktyget B

Magasinet resp. bultstyrningen har
inte skruvats fast helt.

Skruva fast magasin och enkelbult-
styrning helt.

Verktyget ar skadat.

Kontakta Hilti.

Inget fastelement har satts in.

Verktyget har inte repeterats pa ratt
satt och repetergreppet ar ej i ut-
gangslage.

Repetera verktyget helt och stéll re-
petergreppet i utgangslage.

Féastelementet har inte satts i.

Satt in fastelementet i verktyget.

Spikmatningen i magasinet ar defekt.

Kontakta Hilti.

Kolven har inte satts i.

Satt in kolven i verktyget.

Kolven ar skadad.

Byt ut kolv och kolvbroms.

Kolven stélls inte tillbaka.

Kontakta Hilti.

Bultstyrningen &r smutsig.

Rengor bultstyrningen och monte-
ringsdelarna med avsedda borstar.
Olja in dem med Hilti-spray.

Fastelement har fastnat i bultstyr-
ningen.

Ta bort fastelement som har fastnat.
Ta bort magasinbandsplastrester fran
verktygsmagasinet. Undvik skérska-
dor (se ovan). Undvik inféstning bred-
vid balken. Forbattra markeringarna
vid behov.

Bultstyrningen kan inte skruvas
pa helt.

Kolvstyrningen bakom anslutnings-
gangan ar smutsig.

Rengér och olja in gangan.

Kolven kan inte monteras.

Verktyget ar smutsigt, sérskilt kolv-
styrningen.

Rengdr kolvstyrningen och montera
ihop verktyget igen.

Tapparna syns i kolvstyrningen

Dra tapparna framat tills de kan haka
i

Kolvstyrningen kan inte monte-
ras.

Spaken &r sténgd.

Se kapitlet: 8.2.2 Rengéra kolvstyr-
ningen Bl (B 1 &

Kolvstyrningen &r felaktigt placerad.

Se kapitlet: 8.2.2 Rengora kolvstyr-
ningen El iE £ &l A

Repeteringen gar trogt.

Verktyget ar smutsigt.

Rengdr verktyget.
Se kapitlet: 8.2.2 Rengdra kolvstyr-
ningen El iE B &l A

Kolv och kolvbroms maéste snart by-
tas ut

Byt ut kolv och kolvbroms.

Verktyget ar skadat.

Kontakta Hilti.
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10 Avfallshantering
Hilti-verktyg &r till stor del tillverkade av &tervinningsbart material. En forutsattning for &tervinning ar att materialet
separeras pa ratt satt. | manga lander tar Hilti emot sina uttjéinta produkter for atervinning. Fraga Hiltis kundservice
eller din Hilti-saljare. Om du sjalv vill separera materialet i verktyget: Félj de regionala och internationella riktlinjerna
och féreskrifterna.

Separera de enskilda delarna pa féljande satt:

Byggdel/byggrupp Huvudsakligt material Sortering

Hilti-verktygslada Plast Plastatervinning

Yttre hus Plast/Elastomer Plastatervinning

Kolv Stal Metallskrot
Kolvbroms Stal/Plast Metallskrot

Skruvar, smadelar Stal Metallskrot

Oppnade patroner Stal/Plast Enligt lokala foreskrifter

11 Tillverkarens garanti

Vand dig till din lokala HILTI-representant om du har
frdgor om garantivillkoren.

12 Forsakran om EU-konformitet (original)

Beteckning: Bultpistol Teknisk dokumentation vid:
Typbeteckning: DX 76 PTR Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
KonSIURTONSAr: 2005 Zulassung Elektrowerkzeuge

Hiltistrasse 6

Vi férsdkrar under eget ansvar att produkten stammer 86916 Kaufering
dverens med foljande riktlinjer och normer: 2006/42/EG, Deutschland
2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

- f et R T
/ bl /ea/

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Manage- Head of BU Direct Fastening
ment

BU Direct Fastening BU Direct Fastening
04/2013 04/2013
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13 Bekréftelse av CIP-provning

Hilti DX 76-PTR &r typgodkand och systemgodkédnd. | ens med typprovet. Oacceptabla defekter som konsta-

Som tecken pa detta har verktyget ett fyrkantigt PTB- | teras vid anvandning av verktyget méaste rapporteras till

godkénnandemérke med godk&nnandenummer S 816. | ansvarig chef vid godkdnnandemyndigheten (PTB) samt

P& detta satt garanterar Hilti att verktyget stdmmer 6ver- | till "Office of the Permanent International Commission”
(C.LLP.).

14 Anvandarens halsa och sakerhet

14.1 Bullerinformation
Patrondrivet bultpistolverktyg

Typ DX 76 PTR

Modell Serie

Kaliber 6.8/18 bla

Effektinstallning 4

Anvandningsomraden Infastning i 8 mm stal (400 MPa) med X-ENP 19 L15MX

Deklarerade méatvarden for buller enligt maskinriktlinje 2006/42/EG tillsammans med E DIN EN 15895

Ljudeffektniva, Lya, 1s ' 114 dB (A)
Ljudtrycksniva pa arbetsplats, Loa, 1s 2 109 dB (A)
Ljudtrycksnivans hogsta varde, Loc, peak 3 139 dB (C)
1:2dB(A)
2:2dB(A)
3+2dB(C)

Drift- och installationsforhallanden: Installation och drift av bultpistoler enligt E DIN EN 15895-1 i reflektionsfattig
testmiljo hos Firma Muiller-BBM GmbH. Testmiljons omgivningsférhallanden motsvarar DIN EN I1SO 3745.
Testmetod: Enligt E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 och DIN EN ISO 11201, matning i ett fritt falt dver ett
reflekterande plan.

ANMARKNING: De uppmétta bulleremissionerna och tillhérande matosikerhet representerar den évre griansen for
métvarden som férvantas vid métningarna.

Avvikande arbetsvillkor kan leda till andra emissionsvéarden.

14.2 Vibration Ytterligare information om anvandarens hélsa och séker-

Hégsta totalvérdet fér vibrationer som ska anges enligt | Net framgér av Hiltis webbsida www.hilti.com/hse.

2006/42/EG ska inte dverstiga 2,5 m/s2.



ALKUPERAISET OHJEET

Panosnaulain DX 76 PTR

Lue ehdottomasti tama kayttéohje ennen lait-
teen kayttamista.

Sailyta kayttéohje aina laitteen mukana.

Varmista, etta kayttoohje on laitteen mukana,
kun luovutat laitteen toiselle henkilolle.

Siséllysluettelo Sivu
1 Turvallisuusohjeet 115
2 Yleisia ohjeita 117
3 Kuvaus 117
4 Lisavarusteet ja kulutusmateriaali 119
5 Tekniset tiedot 120
6 Kayttdonotto 120
7 Kaytto 121
8 Huolto ja kunnossapito 124
9 Vianmaaritys 125

10 Havittdminen 128
11 Laitteen valmistajan mydntama takuu 128
12 EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

(originaali) 129
13 CIP-tarkastustodistus 129
14 Kayttdjan terveys ja turvallisuus 129

I Numerot viittaavat kuviin. Tekstiin liittyvat kuvat 16y-
dat auki taitettavilta kansisivuilta. Pida kansisivut auki
kayttdohjetta lukiessasi.

Taman kayttdohjeen tekstissa sana »laite« tarkoittaa aina
panosnaulainta DX 76 PTR.

Laitteen osat ja kayttéelementit Kl

Laite DX 76 PTR

(1) Naulalipas MX 76-PTR

(2) Puristustapit

(3) Suojakannen asennusaukko
(4) Latauskahva

(5) Panoskamman kuilu

(6) Lataustilan tarkastusikkuna
(7) Tehonsaatdpyodra

(8) Tehons&adon ilmaisin
Suojus (tukipehmuste)
Laitteen kuorikotelo
Kahvapehmuste

Liipaisin

Ménnanohjaimen irrotusvipu
Ménnanohjain

(5) Naulalippaan suojus

(8) Rajoitin (kiinnityselementti)
(7)) Tuuletusraot

Naulanohjain X-76-F-15-PTR
Laitteen suojus

SO EERCEOO000000CS

Kulutusosat

@0) Mant& X-76-P-ENP-PTR

@) Manta X-76-P-ENP2K-PTR

22 Mé&nnan pysaytin X-76-P-PB-PTR

1 Turvallisuusohjeet

1.1 Yleisia turvallisuusohjeita

Taméan kayttoohjeen eri kappaleissa annettujen tur-
vallisuusohjeiden lisdksi on aina ehdottomasti nouda-
tettava seuraavia ohjeita.

1.1.1 Panosten kaytto finish

Kayta vain Hilti-panoksia tai vastaavanlaatuisia pa-
noksia

Jos Hilti-tydkaluissa kaytetddn heikompilaatuisia panok-
sia, koneeseen saattaa kertyd palamattoman réjahdysai-
neen jadmia, jotka rajahtavat yhtakkia ja voivat aiheuttaa
vakavia vammoja koneen kayttajalle ja hanen lahelldén
oleville henkiléille. Panosten on téytettéva jokin seuraa-
vista minimivaatimuksista:

a) Valmistajan on todistettava EU-standardin EN
16264 mukaisen testin lapaisy tai

b) Niissa on CE-vaatimustenmukaisuusvakuutus (EU-
maissa pakollinen heindkuusta 2013 alkaen)

HUOMAUTUS

Kaikki panosnaulainten Hilti-panokset on testattu stan-
dardin EN 16264 mukaisesti. Standardissa EN 16264
méadritetyt testit ovat jarjestelmatesteja, jotka koskevat
panosten ja tydkalujen yhdistelmia ja jotka suoritetaan
sertifioiduissa tarkastuslaitoksissa. Tydkalun nimi, tarkas-
tuslaitoksen nimi ja jérjestelméatestin numero on merkitty
panosten pakkaukseen.

osoitteessa:

Ks. myds pakkauksen esimerkki

www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Henkil6turvallisuus

a) Ole valpas, kiinnitd huomiota tyoskentelyysi ja
noudata tervettd jarkea kiinnitystyokalua kayt-
tdessasi. Ala kiyta sihkotyokalua, jos olet vi-
synyt tai huumeiden, alkoholin tai ladkkeiden vai-
kutuksen alaisena. Hetkellinenkin varomattomuus
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konetta kdytettdessa saattaa aiheuttaa vakavia vam-
moja.

b) Valta hankalia tydskentelyasentoja. Varmista, etta

seisot tukevalla alustalla ja séilytat aina tasapai-
nosi.

c) Alid koskaan suuntaa konetta itsedsi tai muita

henkil6ita kohti.

d) Ala paina konetta kittési tai muuta ruumiinosaasi

vasten (tai vasten toisen henkilén kehoa).

e) Varmista, ettei tyoskentelyalueella ole muita hen-

kiloita, erityisesti pida lapset poissa tyoskentely-
alueelta.

f) Pida konetta kayttdessasi kasivartesi hiukan kou-

kistettuina (dla kayta konetta kdadet suorana).

1.1.3 Kiinnitystyokalujen kaytto ja hoito

a) Kaiyta tyohon sopivaa konetta. Ala kayti konetta

muihin t6ihin kuin mihin se on tarkoitettu, vaan
kayta sitd aina kayttotarkoituksen mukaisiin toi-
hin, ja varmista, ettd se on moitteettomassa kun-
nossa.

b) Paina kone suorassa kulmassa alusmateriaalia

vasten.

c) Alikoskaan jaté ladattua konetta ilman valvontaa.
d) Tyhjenna kone aina ennen puhdistus-, huolto- ja

yllapitotoita, toiden keskeytyessa ja koneen va-
rastointia varten (panos ja kiinnityselementti).

e) Kun tyokalua ei kayteta, sailyta se kuivassa pai-

kassa korkealla tai lukitussa laatikossa, jotta lap-
set eivat padse siihen kasiksi.

f) Tarkasta koneen ja lisédvarusteiden mahdolliset

vauriot. Ennen kayttamista tarkasta huolellisesti,
etta suojalaitteet tai lievasti kuluneet osat toimi-
vat moitteettomasti ja tarkoituksensa mukaisesti.
Tarkasta, etta liikkuvat osat toimivat moitteetto-
masti eiviatkd ota kiinni mihinkdan ja ettd osat
ovat kunnossa. Kaikkien osien pitaa olla kun-
nolla asennettuna ja moitteettomassa toiminta-
kunnossa, jotta kone voi toimia kunnolla. Vaurioi-
tuneet suojalaitteet ja osat on korjattava tai vaih-
dettava ammattitaitoisessa Hilti-huollossa, ellei
kayttoohjeessa muita ohjeita anneta.

g) Laukaise kone vain, kun se on kohtisuoraan pai-

nettuna pohjamateriaalin pintaa vasten.

h) Pida koneesta aina tukevasti kiinni ja kohdista

se suoraan kulmaan alustaan nahden kiinnitysta
tehdessasi. Nain valtat kiinnityselementin taipu-
misen.

Ala koskaan yritd kiinnittda samaa kiinnitysele-
menttia toisen kerran laukaisemalla, silla tama voi
vaurioittaa kiinnityselementtia tai aiheuttaa sen
juuttumisen.

Al koskaan kayti Kiinnittimiseen materiaalissa
olevaa valmista reikaa, ellei Hilti erityisesti ole tita
tapaa suositellut.

k) Noudata aina koneen kayttdsuosituksia.

1

Kayta aina suojuksia, jos olosuhteet sen vain sal-
livat.

Al3 vedi lipasta tai naulanohjainta kadelld taak-
sepain, silld se saattaa tehda koneen laukaisu-
valmiiksi. Talléin naulan pystyy ampumaan myos
ruumiinosaan.
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1.1.4 Tyopaikka

d)

Varmista tyopaikan hyva valaistus.

Kayta konetta vain hyvin tuuletetuissa tiloissa.
Al Kiinnita koneella kiinnityselementteji soveltu-
mattomiin materiaaleihin. Materiaali on liian kova,
esimerkiksi hitsattu terés ja valuterds. Materiaali on
liian pehmed, esimerkiksi puu ja kipsikartonki. Mate-
riaali on liian hauras, esimerkiksi lasi ja laatat. Kiinnit-
tdminen néihin materiaaleihin voi rikkoa kiinnitysele-
mentin, aiheuttaa sirpaleiden sinkoutumista tai kiin-
nityselementti voi menné kokonaan materiaalin 14pi.
Ala kiinnitd naulaa lasiin, marmoriin, muoviin,
pronssiin, messinkiin, kupariin, kiveen, eristys-
materiaaliin, onttoon tiileen, keraamiseen tiileen,
ohueen peltiin (< 2,7 mm), valurautaan tai kaasu-
betoniin.

Varmista ennen koneen kayttamista, ettei kukaan
ole kiinnityskohdan takana tai alapuolella.

Pida tyéskentelyalue hyvassa jarjestyksessa. Var-
mista, ettei tyéskentelyalueella ole esineita, joihin
saattaisit loukata itsesi. Tyoskentelyalueen epéajar-
jestys liséa onnettomuustriskia.

Pida kasikahvat kuivina, puhtaina, 6ljyttomina ja
rasvattomina.

Kayta pitdvapohjaisia kenkia.

Ota ympdristotekijat huomioon. Ali jata konetta
sateeseen dldka kdyta konetta kosteassa tai ma-
rassa ymparistdssa. Ala kayta konetta paikoissa,
joissa on tulipalo- tai rdjahdysvaara.

1.1.5 Mekaaniset turvallisuustoimenpiteet

d)

Valitse oikea naulanohjain-kiinnityselementti-
yhdistelmd. Jos et kaytd oikeaa yhdistelmaa,
seurauksena saattaa olla loukkaantumisia, laitteen
vaurioituminen ja / tai kiinnityksen riittdméaton laatu.
Kayta vain kiinnityselementteja, jotka on tarkoi-
tettu tdhan koneeseen.

Al lisa3 kiinnityselementteji lippaaseen, jos lipas
ei ole kunnolla kiinni koneessa. Kiinnityselementit
saattavat sinkoutua.

Ald kdytd kulunutta mantda alika tee mantaan
minkaanlaisia muutoksia.

1.1.6 Kuumuuteen liittyvat turvatoimenpiteet

a)

Anna kuumentuneen koneen jaihtys. Al ylita
suurinta sallittua kayttonopeutta.



b) Kayta ehdottomasti suojakasineita, kun teet lait-
teen huoltotoitd, ellet anna laitteen ensin jadhtya.

c) Jos muovinen panoskampa alkaa sulaa, anna ko-
neen jaahtya.

1.1.7 Réjahdysvaara

a) Kayta vain panoksia, jotka on tarkoitettu tdhan
koneeseen.
b) Poista panoskampa varovasti koneesta.

c) Al yrits irrottaa panosta kammasta tai koneesta
vakivalloin.

d) Sailyta kayttamattomat panokset kuivassa pai-
kassa korkealla tai lukitussa laatikossa, jotta lap-
set eivat paase niihin kasiksi.

1.1.8 Henkil6kohtainen suojavarustus

Koneen kayttamisen ja vian korjaamisen aikana ko-
neen kayttdjan ja valittémassa laheisyydessa olevien
henkildiden on kaytettdva suojalaseja, suojakyparaa
ja kuulosuojaimia.

2 Yleisia ohjeita
2.1 Varoitustekstit ja niiden merkitys

VAKAVA VAARA
Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla va-
kava loukkaantuminen tai jopa kuolema.

VAARA
Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla va-
kava loukkaantuminen tai kuolema.

VAROITUS
Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla
loukkaantuminen, vaurioituminen tai aineellinen vahinko.

HUOMAUTUS
Antaa toimintaohjeita tai muuta hyddyllista tietoa.

2.2 Symboleiden ja muiden huomautusten merkitys
Varoitussymbolit

AN

Yleinen Vaara: rajah- Varoitus:
varoitus dysherkkié kuuma pinta
aineita

Ohjesymbolit

- NONO

Kayta Kayté suoja- Kéyté kuu- Kayta suoja-
suojalaseja kypéaraa losuojaimia kasineita
Lue
kayttdohje
ennen

kayttamista

Laitteen tunnistetietojen sijainti

Tyyppimerkinnan ja sarjanumeron I8ydat laitteen tyyp-
pikilvestd. Merkitse nama tiedot myds laitteesi kayttod-
ohjeeseen ja ilmoita ndma tiedot aina kun otat yhteytta
Hilti-myyntiedustajaan tai Hilti-asiakaspalveluun.

Tyyppi:

Sarjanumero:

3.1 Maaraystenmukainen kaytto

Laite on tarkoitettu ammattilaisen kayttdéon kiinnityselementtien kiinnittémiseen terékseen rakennustyémailla.

Laitetta saa kayttaa vain kasiohjauksessa.
Koneeseen ei saa tehdd minkaanlaisia muutoksia.

Konetta ei saa kayttaa tilassa, jossa on herkasti rajahtévia tai herkéasti syttyvid aineita, ellei sitd erikseen ole hyvaksytty

téllaisissa olosuhteissa kaytettavaksi.

Loukkaantumisvaaran vélttdmiseksi kdyté koneessa vain alkuperaisia Hilti-kiinnityselementteja, -panoksia, -tarvikkeita

ja -varaosia, tai laadultaan samantasoisia tuotteita.

Noudata kayttdohjeessa annettuja kayttéa, huoltoa ja kunnossapitoa koskevia ohjeita.
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Kone ja sen varusteet saattavat aiheuttaa vaaratilanteita, jos kokemattomat henkildt kayttédvat konetta ohjeiden
vastaisesti tai muutoin asiattomasti.

Laitetta saa kayttdd, huoltaa tai korjata vain valtuutettu, koulutettu henkild. Kayttdjan pitdé olla hyvin perillé laitteen
kayttdon liittyvista vaaroista.

Kaikkien panosnaulaimien tapaan laite, lipas, panokset ja kiinnityselementit muodostavat yhden teknisen kokonai-
suuden. Tama tarkoittaa, ettd kiinnittdmiset tallaisella kokonaisuudella voidaan tehda ongelmitta vain, jos kaytetaan
erityisesti kyseiseen laitteeseen tarkoitettuja Hilti-kiinnityselementteja ja panoksia tai vastaavia samanlaatuisia tuotteita.
Hiltin antamat kiinnitys- ja kdyttdsuositukset patevét vain néita ohjeita noudatettaessa.

Laitteessa on viisinkertainen suojaus. Laitteen kayttéjan ja tydskentely-ympariston turvallisuuden varmistamiseksi.

3.2 Mantédperiaate ja mdnnan pyséaytin

Ré&jahdyspanoksen energia kohdistuu mantaan, jonka kiihdytetty massa tydntaa kiinnityselementin alusmateriaaliin.
Méntéperiaatteen ansiosta tdma laite on luokiteltu tydkaluluokkaan "Low Velocity Tool" (hitaalla 1&htdnopeudella
toimiva tydkalu). Noin 95 % réjédhdysenergiasta muuttuu mannén kineettiseksi energiaksi. Koska ménta aina pyséhtyy
jokaisen kiinni ampumisen yhteydesséd mannan pysayttimen avulla, yliméarainen energia jaé laitteeseen. Laitetta oikein
kaytettdessa vaaralliset takaisinlyénnit ovat kdytannéssa mahdottomia.

3.3 Pudotusvarmistus

Laukaisumekanismi on kytketty painomekanismiin, joten laite ei voi laueta pudotessaan. Jos laite putoaa kovalle
pinnalle, osumiskulmasta riippumatta laukeamista ei voi tapahtua.

3.4 Liipaisinvarmistus

Liipaisinvarmistuksen ansiosta pelkka liipaisimen painaminen ei laukaise laitetta. Voit laukaista laitteen vain, kun laite
liipaisinta painettaessa on koko alaltaan painettuna kiinteda pintaa vasten.

3.5 Painovarmistus

Painovarmistus edellyttad, etta laitetta painetaan alustaa vasten vahintdan 50 N:n voimalla, joten laitteen voi laukaista
vain kun se on télla tavoin kiinnitysalustaa vasten painettuna.

3.6 Laukaisuvarmistus

Laitteessa on liséksi myds laukaisuvarmistus. Tama tarkoittaa, ettd panosta ei voi laukaista pelkastaan liipaisinta
painamalla. Voit laukaista laitteen ainoastaan siten, ettd painat ensin laitteen pintaa vasten ja vasta sitten painat
liipaisinta.

3.7 Laitteen DX 76 PTR kayttokohteet ja kiinnityselementit

Profiilipeltien kiinnitys terakseen, teraksen vahvuus 6 mm - tiysteras

Ohjelma Tilausnimi Huomautus
Kiinnityselementit X-ENP-19 L15 MX 10 naulaa per lipaskampa
Naulalipas MX 76-PTR

Mantésetti X-76-P-ENP-PTR

Ohjelma Tilausnimi Huomautus
Kiinnityselementit X-ENP-19 L15 Yksittéisnaula
Yksittéisnaulanohjain X-76-F-15-PTR

Profiilipeltien kiinnitys terakseen, teraksen vahvuus 3-6 mm

Ohjelma Tilausnimi Huomautus
Kiinnityselementit X-ENP2K-20 L15 MX 10 naulaa per lipaskampa
Naulalipas MX 76-PTR

Mantésetti X-76-P-ENP2K-PTR

Ohjelma Tilausnimi Huomautus

Kiinnityselementit

ENP2K-20 L15

Yksittéisnaula
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Ohjelma Tilausnimi Huomautus
Yksittéisnaulanohjain X-76-F-15-PTR

Yhdistelmaankkureiden kiinnitys
Ohjelma Tilausnimi Huomautus
Kiinnityselementit X-ENP-21 HVB 2 kpl per yhdistelmaankkuri

Yhdistelmaankkuri X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Naulanohjain X-76-F-HVB-PTR

Méanta X-76-P-HVB-PTR

Profiilipellin kiinnitys betoniin (DX-Kwik)

Ohjelma

Tilausnimi

Huomautus

Kiinnityselementit

NPH2-42 L15

Naulanohjain X-76-F-Kwik-PTR
Méanta X-76-P-Kwik-PTR
Olakeporanterd TX-C 5/23 Olakeporantera reién esipo-
raukseen
Ritilakiinnityselementit (halkaisija 8 mm)
Ohjelma Tilausnimi Huomautus

Kiinnityselementit

X-EM8H/ X-CR M8

Tuotteiden X-FCM-M,
X-FCM-R, X-FCP-F, X-FCP-R
asentamiseen

Kiinnityselementit

X-GR/ X-GR-RU

Ritilakiinnitysjarjestelma

Naulanohjain

X-76-F-8-GR-PTR

Manta

X-76-P-8-GR-PTR

Kiinnityselementit teras- ja betonialusmateriaaleihin

Ohjelma Tilausnimi Huomautus

Kiinnityselementit DS 27-37 Painavan kuormituksen yleis-
kiinnitysnaulat betoniin ja te-
rakseen

Kiinnityselementit EDS 19-22 Teraksen kiinnitysnaulat

Kiinnityselementit X-EM10H 10 mm tapit terdsalusmateri-
aaleille

Naulanohjain X-76-F-10-PTR

Méanta X-76-P-10-PTR

4 Lisavarusteet ja kulutusmateriaali

Nimi Tuotenumero, kuvaus

Hilti-kantolaukku DX 76 PTR KFD, Suuri laukku jossa lukittava panoslo-
kero

Lipaslaitteen laukku DX 76 PTR

Puhdistussetti

DX 76 / 860-ENP, Littea harja, pyéreé harja @ 25, pydred
harja ¢ 8, puhdistuspuikko, puhdistusliina

Hilti-spray

Setti manté ja ménnan pysaytin

X-76-P-ENP-PTR ja X-76-P-ENP2K-PTR
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Nimi

Tuotenumero, kuvaus

Naulalippaan suojus ja yksittdisnaulanohjaimet

Tarkastusmitta DX 76 PTR

Lisamanta

Luistin korjaussarja

Panostyyppi

Tilausnimi

Erikoisvoimakas panos

6.8/18 M musta

Erittéin voimakas panos

6.8/18 M punainen

Huippuvahva

6.8/18 M sininen

Heikko panos

6.8/18 M vihrea

5 Tekniset tiedot
i

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetaan!

HUOMAUTUS
* Hairiétonta kayttda varten.

Laite

DX 76 PTR

Paino lippaan kanssa

4,37 kg

Mitat (P x L x K)

464 mm x 104 mm x 352 mm

Lippaan kapasiteetti

10 kiinniketta

Painosyvyys 32 mm
Painamisvoima 90...130 N
Kayttélampdtila / ympéristdn lampdtila -15...+50 °C
Suurin keskimaérainen kaytténopeus* 600/h

6 Kayttoonotto

HUOMAUTUS
Lue kayttdohje ennen kayttddnottoa.
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6.1 Koneen tarkastus

Varmista, ettei koneessa ole panoskampaa. Jos ko-
neessa on panoskampa, liikuta sitéd toistokahvaa useita
kertoja kayttdmalla siten, ettd voit tarttua kampaan sen
ulostulopuolelta, ja vedd panoskampa sitten pois ko-
neesta.

Tarkasta saanndllisin valein koneen ulkoisten osien seka
kaikkien kayttd- ja hallintalaitteiden kunto ja toiminta.
Ala kéytd konetta , jos sen osissa on vaurioita tai jos
kayttolaitteet eivat toimi moitteettomasti. Korjauta kone
valtuutetussa Hilti-huollossa.

Tarkasta mannan ja mannan pysayttimen oikea asennus

ja kuluneisuus.



7 Kayttoé

HUOMAUTUS
Kun pidat laitteesta kiinni toisella kddella, aseta kéatesi
siten, ettet peité laitteen tuuletusrakoja tai aukkoja.

VAARA

Naulainta kaytettdessa saattaa sirpaleita singota kiinni-
tyspinnasta tai lippaan osista. Kéytéa suojalaseja ja suo-
jakyparaa ja varmista, ettd my6s muut tyéskentelyalu-
eella olevat henkilot kayttavat naitéa suojavarusteita.
Sirpaleet saattavat aiheuttaa vammoja ja vahingoittaa sil-
mia.

VAROITUS

Kiinnityselementti ammutaan kiinni rdjéhdyspanoksen
laukeamisen synnyttdmélla voimalla. Kéyta kuulosuojia
ja varmista, ettd my6s muut tyoskentelyalueella
olevat henkil6t suojaavat kuulonsa. Liian voimakas
melu voi vaurioittaa kuuloasi.

VAARA

Koneen painaminen kehon osaa (esimerkiksi kattd) vas-
ten saattaa koneen laukaisuvalmiiksi. Kun kone on lau-
kaisuvalmis, naulan saattaa vahingossa pystyd ampu-
maan myo6s kehon osaan (naulan tai mannén aiheuttama
loukkaantumisvaara). Al4 koskaan paina konetta kehon
mita3n osaa vasten.

VAROITUS

Ala koskaan yrité kiinnittda samaa kiinnityselementtia
toisen kerran laukaisemalla, silla tdma voi vaurioittaa
kiinnityselementtia tai aiheuttaa sen juuttumisen.

VAROITUS
Al3 koskaan kayta kiinnittimiseen materiaalissa ole-
vaa valmista reikaa, ellei Hilti erityisesti ole tata tapaa
suositellut.

VAROITUS B
Anna kuumentuneen koneen jadhtya. Ala ylitd suu-
rinta sallittua kayttonopeutta.

7.1 Kayttd

Kiinnitysohjeet. Noudata aina néité kayttdsuosituksia.
HUOMAUTUS

Yksityiskohtaisia ohjeita I6ydat Hiltin kiinnitystekniikkaop-
paasta, jota on saatavana Hilti-edustajaltasi, sekd maa-
kohtaisista méarayksista.

7.2 Toiminta jos panos laukeaa vaarin

Jos laite laukeaa virheellisesti tai jos panos ei laukea,
toimi aina seuraavasti:

Pid4 laite 30 sekunnin ajan kiinnityspintaa vasten painet-
tuna.

Jos panos ei vieldkaan lauennut, nosta laite kiinnityspin-
nalta ja varmista talléin, ettet suuntaa laitetta kohti itseési
tai muita henkil6ité.

Liikuta panoskampaa seuraavaa laukaisua varten yhden
panoksen verran taaksepain; kdyta panoskamman loput
panokset; irrota tyhjentynyt panoskampa ja havitd se
siten, ettei sitd endé voi kdyttad uudelleen tai vaarin.

7.2.1 Kiinnityselementtikamman asettaminen
lippaaseen H

Tydnna kiinnityselementtikampa lippaaseen ylhaalta si-
ten, ettd viimeisen elementin pydreéd osa tarttuu lippaa-
seen.

7.2.2 Panosten valinta

1. Méaarita terdksen lujuus ja alusmateriaalin vahvuus.
Valitse sopiva panos ja tehoasetus panossuositus-
ten mukaisesti.

HUOMAUTUS Yksityiskohtaiset panossuositukset
saat tarkastuslaitoksilta, ja I18ydat ne myds Hiltin
kiinnityskéasikirjasta.

7.2.3 Panoskamman kiinnitys E1

Tydnna panoskampa kokonaan laitteen sivussa olevaan
panoskampakuiluun.

7.2.4 Kiinnittdminen lipaslaitteella H

1. Paina laite suorassa kulmassa alusmateriaalia vas-
ten.

2. Laukaise laite painamalla liipaisinta.

3. Seuraavan laukaisun tekemiseksi tyonna latauskah-
vaa taaksepain ja tydnna sité sitten taas eteenpain.

7.2.5 Naulan kiinnityssyvyyden tarkastus ja
asetus H A

HUOMAUTUS
Sé&ada laitteen tehoasetus kiertdmalld tehonsaatopyoraa.
(teho 1 = minimi; teho 4 = maksimi)

1. Tarkasta naulan kiinnityssyvyys tarkastusmitalla.
Jos kiinnityselementti ei painunut riittdvan syvaan,
lisaa laitteen tehoa. S&ada laitteen tehoasetus yhta
pykalaa suuremmaksi. Jos kiinnityselementti painuu
liian syvaéan, taytyy tarkastaa, onko alusta paikal-
laan, tai onko alustassa onteloita. Korjaa rakennetta,
jotta pelti koskettaa alustaan koko pinnaltaan eika
vdliin ja& lainkaan ontelotiloja tai etté véliin jaa vain
hyvin pienia ontelotiloja.

3. Laukaise yksi kiinnityselementti.

4. Tarkasta naulan kiinnityssyvyys tarkastusmitalla.
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5. Jos kiinnityselementti ei vielak&an painunut riittavan
syvdlle tai jos kiinnityselementti painui vielékin liian
syvdlle, toista edelld kuvatut vaiheet 2 - 4 ja toista
koeammunta, kunnes kiinnityselementin kiinnitys-
syvyys on oikea. Tarvittaessa kaytd vahvempaa tai
heikompaa panosta.

7.3 Koneen tyhjentaminen
7.3.1 Panosten poistaminen koneesta

VAARA
Ala yrita irrottaa panosta kammasta tai koneesta va-
kivalloin.

1. Tydénnd panoskampaa kayttdamalld toistokahvaa
useita kertoja, kunnes panoskampa nakyy kamman
ulostuloaukossa.

2. Veda panoskampa pois kamman ulostuloaukosta.

7.3.2 Kiinnityselementtikamman poistaminen
lippaasta B

VAARA

Varmista, ettei koneessa ole panoskampaa. Jos

koneessa on panoskampa, liikuta sitd toistokahvaa

useita kertoja kayttamalla siten, ettd panoskampa

tulee nakyviin, ja sitten vedad kadellda panoskampa

pois panoskamman aukosta.

VAROITUS
Jousivoima painaa elementtikamman ulos.

1. Paina kiinnityselementtikampa 5 mm syvemmalle
lippaaseen ja pida se tdssa asennossa.

2. Tydnnd peukalolla punainen rajoitin eteenpdin ja
pida se tdssa asennossa.

3. Poista kiinnityselementtikampa lippaasta.

7.4 Naulalippaan tai naulanohjaimen (lisavaruste)
vaihto

7.4.1 Irrotus B

VAARA
Laitteessa ei saa olla panoksia. Naulalippaassa tai
naulanohjaimessa ei saa olla kiinnityselementteja.

VAROITUS

Koneen kayttdmisen jalkeen késiteltdvat pinnat saatta-
vat olla erittdin kuumia. Kayta ehdottomasti suojaka-
sineitd, kun teet koneen seuraavia huoltotoits, ellet
anna koneen ensin jaahtya.

1. Varmista, etta latauskahva on perusasennossaan.

2. Kierrd naulanohjain (tai naulalipas) irti.

3. Poista mantd mannanohjaimesta ja mannan pysay-
tin naulalippaasta.

7.4.2 Kiinnitys M

1. Aseta mannan pysaytin oikeaan asentoon asennet-
tavaan naulanohjaimeen (tai naulalippaaseen).
Poikkeus: HVB-pohjalevy, sen yhteydessd mannan
rajoitin pitéda ohjata paikalleen oikein (kumi eteen-
péin).
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2. Varmista, ettd latauskahva on perusasennossaan.

Aseta sopiva manté laitteen mannénohjaimeen.

4. Kierrd naulanohjain (tai naulalipas) rajoittimeen
saakka kiinni mannénohjaimeen ja kierrd sité
takaisinpdin lukittumiseen saakka.

5. Tee latausliike latauskahvasta.

w

7.5 Kiinnittdminen yksittdaisnaulanohjainta
(lisdvaruste) kayttden
VAARA
Varmista, etta laitteen suojus on asennettu.

7.5.1 Kiinnityselementin asettaminen
yksittdisnaulaimeen
1. Kaanna konetta siten, ettd naulanohjain osoittaa
yléspain.
2. Ohjaa kiinnityselementti ylh&altapain koneeseen.

7.5.2 Panosten valinta

1. Maérita terdksen lujuus ja alusmateriaalin vahvuus.
Valitse sopiva panos ja tehoasetus panossuositus-
ten mukaisesti.

HUOMAUTUS Yksityiskohtaiset panossuositukset
saat tarkastuslaitoksilta, ja 16ydat ne myds Hiltin
kiinnityskasikirjasta.

7.5.3 Panoskamman kiinnitys E1

Tydnnd panoskampa kokonaan laitteen sivussa olevaan
panoskampakuiluun.

7.5.4 Kiinnittaminen yksittdisnaulainta kayttden
1. Paina laite suorassa kulmassa alusmateriaalia vas-
ten.
2. Laukaise laite painamalla liipaisinta.
3. Seuraavan laukaisun tekemiseksi tydnna latauskah-
vaa taaksepain ja tydnna sité sitten taas eteenpain.

7.5.5 Naulan kiinnityssyvyyden tarkastus ja
asetus H @A
HUOMAUTUS
Sé&éada laitteen tehoasetus kiertdmalld tehonsaatopyoraa.
(teho 1 = minimi; teho 4 = maksimi)

Tarkasta naulan kiinnityssyvyys ja tehoasetus kappaleen
7.2.5 "Naulan kiinnityssyvyyden tarkastus ja asetus" mu-
kaisesti.

7.6 Yhdistelmaankkurin (tarvike)
kiinnittadminen El A
VAARA
Varmista, etta laitteen suojus on asennettu.

7.6.1 Kiinnityselementin asettaminen
HVB-naulanohjaimeen

HUOMAUTUS

Ensimmaisen kiinnityselementin kiinnittdminen yhdistel-

maankkuriin



HUOMAUTUS

Ota huomioon, ettd HVB-naulanohjaimessa on méannan
rajoitin (X-76-PS) mutta ei mannén pysaytinta (X-76-PB-
PTR).

HUOMAUTUS
Siten HVB-pohjalevyssd ei ole l&pipainumisen estoa
(PTR-toiminto)

1. Kiinnitd HVB-naulanohjain kappaleen 7.4 "Naulalip-
paan tai naulanohjaimen (lisévaruste) vaihto / asen-
nus" mukaisesti.

2. Siirra luistia, kunnes se lukittuu ja numero 1 on
nakyvissa.

3. K&anna laitetta siten, ettd naulanohjain osoittaa ylds-
pain.

4. Ohjaa kiinnityselementti ylh&altapain laitteen merkit-
tyyn aukkoon.

7.6.2 Panoskamman kiinnitys

HUOMAUTUS

HVB-yhdistelm&ankkureiden kiinnittdmiseen suositamme
mustia tai joissakin tapauksissa myds punaisia panoksia.
Yksityiskohtaiset panossuositukset saat tarkastuslaitok-
silta, ja I6ydat ne myés Hiltin kiinnityskasikirjasta.

Tyoénna panoskampa kokonaan laitteen sivussa olevaan
panoskampakuiluun.

7.6.3 Kiinnittdminen HVB-naulanohjainta
kayttien

1. Aseta pohjalevyyn yhdistelméankkuri. Se pysyy pai-
kallaan magneetin pitdmana.

2. Paina laite suorassa kulmassa alusmateriaalia vas-
ten.

3. Laukaise laite painamalla liipaisinta.

4.  Seuraavan laukaisun tekemiseksi tydnna latauskah-
vaa taaksepain ja tydnna sité sitten taas eteenpdin.

7.6.4 Naulan kiinnityssyvyyden tarkastus ja
asetus H @
HUOMAUTUS
Saada laitteen tehoasetus kiertdmalla tehonsaatopyoraa.
(teho 1 = minimi; teho 4 = maksimi)

Tarkasta naulan kiinnityssyvyys ja tehoasetus kappaleen
7.2.5 "Naulan kiinnityssyvyyden tarkastus ja asetus" mu-
kaisesti.

7.6.5 Toisen kiinnityselementin asettaminen HVB-
naulanohjaimeen

HUOMAUTUS

Toisen kiinnityselementin kiinnittdminen yhdistelméank-

kuriin

1. Siirrd luistia, kunnes se lukittuu ja numero 2 on
nékyvissa.

2. Kaanna laitetta siten, ettd naulanohjain osoittaa yl0s-
pain.

3. Ohjaa kiinnityselementti ylhaaltapain laitteen merkit-
tyyn aukkoon.

7.6.6 Kiinnittdminen HVB-naulanohjainta
kéyttden
1.  Ohjaa pohjalevy kaareen ja paina laite suorassa kul-
massa pintaa vasten.
2. Laukaise laite painamalla liipaisinta.
3. Seuraavan laukaisun tekemiseksi tyénna latauskah-
vaa taaksepadin ja tydnna sité sitten taas eteenpain.

7.7 Ritildiden (tarvike) kiinnitys El @@
VAARA
Varmista, etta laitteen suojus on asennettu.

7.7.1 Kiinnityselementin asettaminen
ritildnaulanohjaimeen (F8)

1. Kiinnité ritilAnaulanohjain kappaleen 7.4 "Naulalip-
paan tai naulanohjaimen (lisdvaruste) vaihto / asen-
nus" mukaisesti.

2. Kaanna laitetta siten, ettd naulanohjain osoittaa ylds-
pain.

3.  Ohjaa kiinnityselementti ylh&éltapain laitteeseen.

7.7.2 Panoskamman kiinnitys E1

Tydnna panoskampa kokonaan laitteen sivussa olevaan
panoskampakuiluun.

7.7.3 Kiinnittdminen ritildAnaulanohjainta kayttaen

1. Paina laite suorassa kulmassa alusmateriaalia vas-
ten.

2. Laukaise laite painamalla liipaisinta.

3. Jos mahdollista, tarkasta tunkeutumissyvyys tarkas-
tamalla naulan kiinnityssyvyys.

4. Jos kéaytéat laippaa, kierré kiinnipitolaippa kiinni (ki-
ristystiukkuus 5 - 8 Nm).

5. Seuraavan laukaisun tekemiseksi tyénné latauskah-
vaa taaksepdin ja tydnna sité sitten taas eteenpain.

7.7.4 Naulan kiinnityssyvyyden tarkastus ja
asetus H 3@

HUOMAUTUS
S&ada laitteen tehoasetus kiertdmalla tehonsaatopydraa.
(teho 1 = minimi; teho 4 = maksimi)

Tarkasta naulan kiinnityssyvyys ja tehoasetus kappaleen
7.2.5 "Naulan kiinnityssyvyyden tarkastus ja asetus" mu-
kaisesti.

7.8 Kiinnittdminen naulanohjainta F10 kayttden

VAARA
Varmista, etta laitteen suojus on asennettu.

Kun kiinnitat naulanohjainta F10 kéayttden, toimi kuten
ritildkiinnityksessa (ks. kappale 7.7.).

7.9 Profiilipellin kiinnitys betoniin (tarvike DX Kwik)

VAARA
Varmista, etta laitteen suojus on asennettu.
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7.9.1 Kiinnityselementin asettaminen DX Kwik -
naulanohjaimeen Bl

1. Kiinnitd DX Kwik -naulanohjain kappaleen 7.4 "Nau-
lalippaan tai naulanohjaimen (lisévaruste) vaihto /
asennus" mukaisesti.

2. Kaanna laitetta siten, ettd naulanohjain osoittaa yl0s-
pain.

3.  Ohjaa kiinnityselementti ylhaaltapain laitteeseen.

7.9.2 Panoskamman kiinnitys

HUOMAUTUS

Kun kiinnitat profiilipeltejd betoniin, suositamme sinis-
ten panosten kayttamista. Yksityiskohtaiset panossuosi-
tukset saat tarkastuslaitoksilta, ja |16ydat ne myds Hiltin
kiinnityskasikirjasta.

Ty6nna panoskampa kokonaan laitteen sivussa olevaan
panoskampakuiluun.

7.9.3 Kiinnittdminen DX Kwik -naulanohjainta
kayttden

1. Poraa profiilipeltiin ja betonialusmateriaaliin esireika
olakeporanteralla.

2. Ohjaa naulanohjaimesta esilla oleva naula esiporat-
tuun reik&an ja paina laite suorassa kulmassa pintaa
vasten.

3. Laukaise laite painamalla liipaisinta.

4.  Seuraavan laukaisun tekemiseksi tyénna latauskah-
vaa taaksepadin ja tydnna sité sitten taas eteenpain.

7.9.4 Naulan kiinnityssyvyyden tarkastus ja
asetus H @
HUOMAUTUS
Saada laitteen tehoasetus kiertdmalla tehonsaatdpyoraa.
(teho 1 = minimi; teho 4 = maksimi)

Tarkasta naulan kiinnityssyvyys ja tehoasetus kappaleen
7.2.5 "Naulan kiinnityssyvyyden tarkastus ja asetus" mu-
kaisesti.

8 Huolto ja kunnossapito

VAROITUS

Koneen rakenteen ja toimintatavan vuoksi tietyt osat li-
kaantuvat ja kuluvat ajan myéta. Jotta voit aina kayttaa
konetta luotettavasti ja turvallisesti, tarkasta ja huolla
koneesi saannollisin vélein. Suositamme puhdista-
maan koneen ja tarkastamaan mannat ja mannan
pysayttimen vahintdan kerran paivassa, jos konetta
kaytetaan jatkuvasti, tai viimeistdan 3 000 laukaisun
jalkeen!

VAARA
Laitteessa ei saa olla panoksia. Naulalippaassa tai
naulanohjaimessa ei saa olla kiinnityselementteja.

VAROITUS

Kone saattaa kdyton myota kuumentua. Saatat polttaa
katesi. Kéytd suojahansikkaita tehdessési hoito- ja
huoltotéita. Tarvittaessa anna koneen jadhtya.

8.1 Koneen hoito

Puhdista koneen ulkopinnat kostealla liinalla sd&nndllisin
valein.

HUOMAUTUS

Ala kaytd puhdistamiseen paine- tai hdyrypesurial Ala
koskaan kéayté konetta, jos sen tuuletusraot ovat tukkeu-
tuneet! Varo, ettei koneen sisdan padse tunkeutumaan
vieraita esineita.

8.2 Kunnossapito

Tarkasta saanndllisin valein koneen ulkoisten osien seké
kaikkien kaytto- ja hallintalaitteiden kunto ja toiminta. Ala
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kayté konetta, jos sen osissa on vaurioita tai jos kdytto- ja
hallintalaitteet eivat toimi moitteettomasti. Korjauta kone
Hilti-huollossa.

Kéyta koneessa vain suositeltuja panoksia ja oikeita te-
hoasetuksia. Vaarin valitut panokset tai liilan suuri te-
hoasetus voivat aiheuttaa koneen osien ennenaikaisia
vaurioita.

VAROITUS

DX-koneiden kaytOssa syntyva lika siséltda terveydelle
haitallisia aineita. Al4 hengité likaa tai polya tehdessasi
puhdistustéita. Varo, ettei tata polya tai likaa paase
elintarvikkeisiin. Pese kadet koneen puhdistamisen
jalkeen. Al4 koskaan kiyta rasvaa koneen osien huol-
lon tai voitelun yhteydessa. Muutoin koneen toiminta
saattaa hairiintya. Kayta ainoastaan Hilti-sprayta tai
vastaavanlaatuisia tuotteita.

8.2.1 Méannan tarkastus, ménnan ja mannan
pysayttimen vaihto

VAARA
Laitteessa ei saa olla panoksia. Naulalippaassa tai
naulanohjaimessa ei saa olla kiinnityselementteja.

VAROITUS

Koneen kayttamisen jalkeen kasiteltdvat pinnat saatta-
vat olla erittdin kuumia. Kayta ehdottomasti suojaka-
sineitd, kun teet koneen seuraavia huoltoté6its, ellet
anna koneen ensin jadhtya.

HUOMAUTUS

Runsas virheellisten laukaisujen maéara saattaa aiheuttaa
mannan ja mannan pysayttimen kulumista. Jos mannassa
nakyy murtumia ja / tai mannan pysayttimen synteettinen
kumi on pahoin kulunut, ndiden osien kaytt6ika on tullut
tayteen.



HUOMAUTUS
Ménté ja mannén pysaytin on tarkastettava saanndllisin
vélein, vahintdan kuitenkin kerran péivassa.

HUOMAUTUS

Mannan ja mannan pyséyttimen vaihtamiseksi ainoastaan
naulalipas tai naulanohjain taytyy kiertaa irti. Mannénoh-
jainta ei tarvitse irrottaa.

1. Kierré naulanohjain (tai naulalipas) irti.

2. Veda ménta irti mannénohjaimesta.

3. Tarkasta mannén vauriot. Jos mannasséa nakyy vau-
rioita, Sinun on vaihdettava mantd JA mannan py-
sdytin. Tarkasta mannan pysdyttimen synteettisen
kumiosan kulumisjaljet.

HUOMAUTUS Tarkasta méannan tasamuotoisuus
pyorittdmalla sita silealld pinnalla. Ala kaytd kulu-
nutta méantaa &laka tee méantaén minkaanlaisia muu-
toksia.

HUOMAUTUS Jos voit kiertdd mannan pysayttimen
ylemp&aéa rengasta kevyesti alempaa rengasta vas-
ten, mannan pysaytin on tyhjé, ja se on vaihdettava.

4. Jos manta taytyy vaihtaa, irrota méannan pysaytin
naulanohjaimesta.

5. Asetauusi mannan pysaytin oikeaan asentoon asen-
nettavaan naulanohjaimeen (tai naulalippaaseen).
HUOMAUTUS Suihkuta ménnén pysayttimen auk-
koon Hilti-sprayta.

HUOMAUTUS HVB-naulanohjaimessa on ménnén
pysayttimen sijasta mannan rajoitin.

6. Aseta mantd mannanohjaimeen laitteessa.

7. Kierrd naulanohjain (tai naulalipas) rajoittimeen
saakka kiinni mannanohjaimeen ja kierra sitéd
takaisinpéin lukittumiseen saakka.

8. Tee latausliike latauskahvasta.

8.2.2 Minninohjaimen puhdistaminen El [E & &l 2

VAARA
Laitteessa ei saa olla panoksia. Naulalippaassa tai
naulanohjaimessa ei saa olla kiinnityselementteja.

VAROITUS

Koneen kéayttamisen jalkeen késiteltdvédt pinnat saatta-
vat olla erittdin kuumia. Kayta ehdottomasti suojaka-
sineitd, kun teet koneen seuraavia huoltotoits, ellet
anna koneen ensin jaahtya.

e

Varmista, etté latauskahva on perusasennossaan.

Kierra naulalipas (tai naulanohjain) irti.

3. Poista manta mannanohjaimesta ja ménnan pysay-
tin naulalippaasta (tai naulanohjaimesta).

4. VAROITUS Pida kone ehdottomasti mannanoh-
jain yléspain kaannettyna, silldi muutoin manna-
nohjain saattaa pudota.

K&é&nna ménnénohjaimen irrotuksen vipu auki.

5. Veda mannanohjain irti laitteesta.

HUOMAUTUS Mannanohjainta ei tarvitse purkaa

enempaa.

Puhdista m&nnénohjaimen kiinnityskohta laitteessa.

7. Puhdista ménnénohjaimen ulko- ja sisépinta suurilla
harjoilla.

8. Puhdista saatdtapin reiké pienella pyoreélld harjalla
ja panoskammio kartiomaisella harjalla.

9. Suihkuta luistiin ja mannanohjaimen olakkeeseen
Hilti-sprayta.

10. Suihkuta laitteen terasosiin Hilti-sprayta.
HUOMAUTUS Jos kaytat muita voiteluaineita kuin
Hilti-spraytéd, kumiosat voivat vaurioitua.

11. Varmista, etta latauskahva on perusasennossaan.

12. Tydnna mannanohijain laitteeseen.

13. Paina ménnanohjainta kevyesti.

HUOMAUTUS Vivun saa suljettua vain mannénoh-
jainta samalla kevyesti (muutama mm) painamalla.
Jos et silti saa vipua suljettua, ota kappale 9 Vian-
madritys huomioon.

14. Ké&anna vipua samalla kun painat hiukan mannénoh-
jainta.

15. Aseta méntd mannanohjaimeen.

16. Asenna mannan pysaytin paikalleen.

17. Kierrd naulanohjain (tai naulalipas) rajoittimeen
saakka kiinni mé&nnénohjaimeen ja kierrd sitd
takaisinpain lukittumiseen saakka.

18. Suihkuta latauskahvan takana olevaan laitteen auk-
koon voiteluainetta panosradan voitelemiseksi.

19. Tee latausliike latauskahvasta.

n
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8.3 Tarkastus huolto- ja kunnossapitotéiden
jalkeen

Koneen huolto- ja kunnossapitotdiden ja panoksen pai-
kalleen asettamisen jalkeen on tarkastettava, etta kaikki
suojalaitteet asennettu oikein ja etté ne toimivat moitteet-
tomasti.

VAARA
Tyhjenné kone, ennen kuin yritat korjata sita.

Vika Mahdollinen syy

Korjaus

Panos ei siirry.

Panoskampa on vaurioitunut.

Vaihda panoskampa.
Ks. kappale: 7.3.1 Panosten poistami-
nen koneesta

Kone on vaurioitunut.

Ota yhteys Hilti-huoltoon.

125




Vika

Mahdollinen syy

Korjaus

Panoskampaa ei saa irrotettua.

Kone on vaurioitunut tai ylikuumen-
tunut liian suuren kaytténopeuden
VUOKsi.

Anna koneen jaahtya ja yritd uudel-
leen poistaa panoskampa varovasti.
Irrota mé@nnanohjain koneesta. Jos
panoshylsy on takertunut panoskam-
mioon, irrota se puhdistussettiin si-
sdltyvalla pyoropuikolla. Jos se ei on-
nistu, ota yhteys Hilti-huoltoon.
HUOMAUTUS

Al4 yrit4 irrottaa panosta kammasta
tai koneesta vékivalloin.

Panos ei syty.

Konetta ei painettu kunnolla pintaa
vasten.

Paina kone uudelleen alusmateriaalia
vasten ja laukaise.

Panoskampa on tyhja.

Tyhjennd panoskampa ja lataa uusi.

Lipasta tai naulanohjainta ei ole kiinni-
tetty kunnolla.

Kiinnita lipas.

Yksittédinen panos on huono.

Toista laukaisu ja kéyta loput panok-
set.

Kone on rikki tai panokset ovat huo-
noja.

Ota yhteys Hilti-huoltoon.

Kone ei laukaise uudelleen

Laukaise kone uudelleen

Naula painuu liian paljon.

Kiinnitetty palkin viereen.

Merkitse palkin kohta ja kiinnita palk-
kiin.

Pellin ja alustan véliin ja& ontelo

Korjaa rakennetta, jotta pelti kosket-
taa alustaan koko pinnaltaan.

Asennettu vaara manta.

Varmista mannan ja kiinnitysele-
mentin oikea yhdistelma. Jos
kiinnityselementti X-ENP, kayta
méantaa X-76-P-ENP-PTR. Jos
kiinnityselementti ENP2K, kayta
mantaa X-76-P-ENP2K-PTR.

SSSSSVESSSSS
Y

Kiinnitetty palkin reunaan.

2. kiinnityskohtaa siirrettéva.

Pohjamateriaalin vahvuus muuttunut.

Valitse suurempi energia panossuosi-
tusten mukaisesti tai kdyta suurempi-
tehoisia panoksia.
Ks. kappale: 7.2.2

Liian pieni energia.

Valitse suurempi energia panossuosi-
tusten mukaisesti tai kdyta suurempi-
tehoisia panoksia.
Ks. kappale: 7.2.2

Kone on pahoin likaantunut.

Puhdista kone.

Mént& on murtunut.

Vaihda méanté ja ménnén pysaytin.

Kone on vaurioitunut.

Ota yhteys Hilti-huoltoon.

Asennettu vadra manta.

Varmista ménnén ja kiinnitysele-
mentin oikea yhdistelmé. Jos
kiinnityselementti X-ENP, kayté
méntaa X-76-P-ENP-PTR. Jos
kiinnityselementti ENP2K, kayta
méntéa X-76-P-ENP2K-PTR, jossa on
vihred merkinta.
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Vika

Mahdollinen syy

Korjaus

Naulojen painuma vaihtelee.

Konetta on painettu iskemélla

Ala paina iskemalla.

Epétasainen, osittain epatéydellinen
toisto.

Taydellinen uudelleenlaukaisu

Koneen epéatasainen teho.

Puhdista kone. Laita koneeseen
uudet kulutusosat. Jos poikkeamia
vieldkin esiintyy, ota yhteys
Hilti-huoltoon.

\\\\\\\\\\\\\‘%/\\\\\\\\\\\\\

Ménnanpaa on kulunut tai osittain
murtunut

Vaihda ménté ja ménnén pysaytin

Kiinnitetty palkin reunaan.

2. kiinnityskohtaa siirrettéva.

Konetta on painettu liian vinoon

Paina kone suorassa kulmassa kiinni
alustaan

Pohjamateriaalin vahvuus suuri.

Tarkasta kiinnikesuositus. Jos olet va-
linnut oikeat, valitse suurempi energia
tai kdyta suurempitehoisia panoksia.

Kone ei palaudu.

Manta takertelee mannan pysaytti-
messa.

Vaihda méanta ja ménnan pysaytin.
Ks. kappale: 7.4.1 Irrotus E1
Ks. kappale: 7.4.2 Kiinnitys il

Kone on pahoin likaantunut.

Ks. kappale: 8.2.2 Mannéanohjaimen
puhdistaminen El [E X &l &

Panoskampa takertelee, kone on yli-
kuumentunut.

Ks. vika "Panoskampaa ei saa irrotet-
tua". Ald ylita suurinta kaytténopeutta.

Laukaisu ei onnistu.

Konetta ei laukaistu uudelleen oikein.
Toistokahva ei ole perusasennossaan.

Laukaise kone téysin uudelleen. Aseta
toistokahva perusasentoonsa.

Laukaistu ennen kunnolla alusmateri-
aalia vasten painamista.

Paina kone kunnolla alusmateriaalia
vasten ja laukaise vasta sitten.

Kiinnityselementtien siirron hairiét

Ks. kappale: 7.2.1 Kiinnityselementti-
kamman asettaminen lippaaseen H
Ks. kappale: 7.3.2 Kiinnityselementti-
kamman poistaminen lippaasta B

Lipasta tai naulanohjainta ei ole kiinni-
tetty kokonaan.

Ruuvaa lipas ja yksittdisnaulanohjain
taysin irti.

Kone on vaurioitunut.

Ota yhteys Hilti-huoltoon.

Kiinnityselementti ei kiinnity.

Konetta ei laukaistu uudelleen oikein.
Toistokahva ei ole perusasennossaan.

Laukaise kone tdysin uudelleen. Aseta
toistokahva perusasentoonsa.

Kiinnityselementtia ei ole kiinnitetty.

Aseta kiinnityselementti koneeseen.

Naularata lippaassa on rikki.

Ota yhteys Hilti-huoltoon.

Mént&a ei ole asennettu.

Aseta manta koneeseen.

Mé&nt& on murtunut.

Vaihda manta ja mannan pysaytin.

Mént& ei palaudu.

Ota yhteys Hilti-huoltoon.

Naulanohjain on likaantunut.

Puhdista naulanohjain ja liittyvat osat
puhdistukseen tarkoitetuilla harjoilla.
Oljya Hilti-spraylla.

Kiinnityselementit naulanohjaimessa
ovat juuttuneet.

Poista juuttuneet kiinnityselementit.
Poista lipaskamman muovijaanteet
koneen lippaasta. Valta murtumia.
(Ks. yllg). Vélta kiinnittdmisté palkkien
viereen; tarvittaessa tee selvemmat
merkinnat.

Pultinohjainta ei saa kierrettya
kokonaan kiinni.

Ménnanohjain kiinnityskierteen takana
likaantunut.

Puhdista ja 6ljya kierteet.
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Vika

Mahdollinen syy

Korjaus

Mént&a ei saa asennettua.

Kone, erityisesti mannanohjain, on
likaantunut.

Puhdista mannénohijain ja kokoa
kone.

Tapit ndkyvat mannanohjaimessa.

Veda tappeja eteenpéin, kunnes ne
voivat lukittua.

Ménnénohjainta ei saa asennet-
tua.

Vipu on suljettu.

Ks. kappale: 8.2.2 Mannéanohjaimen
puhdistaminen El {E & &l A

Mannanohjain vaaréssé asennossa.

Ks. kappale: 8.2.2 M&nn&nohjaimen
puhdistaminen Bl {E 21 @l A

Raskasliikkeinen toisto.

Kone on likaantunut.

Puhdista kone.
Ks. kappale: 8.2.2 Mannéanohjaimen
puhdistaminen El [E 21 &l 2

Mé&nnén ja ménnan pysayttimen kayt-
t6ika on loppumassa.

Vaihda manta ja mannan pysaytin.

Kone on vaurioitunut.

Ota yhteys Hilti-huoltoon.

10 Havittdminen

&3

Hilti-tySkalut, -koneet ja -laitteet on pédosin valmistettu kierratyskelpoisista materiaaleista. Kierratyksen edellytys on
materiaalien asianmukainen erottelu. Hilti (Suomi) Oy ottaa vanhat koneet ja laitteet kierratettdviksi. Lisétietoja saat
Hilti-asiakaspalvelusta tai Hilti-myyntiedustajalta. Jos haluat itse toimittaa laitteen kierrdtykseen, toimi seuraavasti:
Noudata kansallisia ja kansainvélisia ohjeita ja maarayksia.

Erottele laitteen yksittdiset osat seuraavasti:

Rakenneosa/osakokonaisuus Paamateriaali Uusiokayttd

Hilti-kantolaukku Muovi Muovin kierratys

Ulkokuori Muovi/Elastomeeri Muovin kierratys

Manta Terés Romumetalli

Mannan pyséaytin Terés/Muovi Romumetalli

Ruuvit, pienosat Teras Romumetalli

Kaytetyt panokset Terés/Muovi Voimassa olevien méaraysten mu-

kaisesti

11 Laitteen valmistajan myontama takuu

Jos sinulla on takuuehtoihin liittyvié kysymyksia, ota yh-

teys paikalliseen Hilti-edustajaan.
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12 EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus (originaali)

Nimi: Panosnaulain
Tyyppimerkinté: DX 76 PTR
Suunnitteluvuosi: 2005

Vakuutamme, etta tdma tuote tayttaa seuraavien direktii-
vien ja normien vaatimukset: 2006/42/EY, 2011/65/EY.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

- p e~ e i
/ bl /%&/

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

Tassilo Deinzer
Head of BU Direct Fastening

BU Direct Fastening
04/2013

Tekninen dokumentaatio:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 CIP-tarkastustodistus

Hilti DX 76 PTR on tyyppihyvéksytty ja tarkastettu. Tasta
todisteena laitteessa on PTB:n nelidnmuotoinen hyvéak-
syntamerkintd ja siind hyvaksyntanumero S 816. Nain Hilti
vakuuttaa laitteen vastaavan tyyppihyvéksyntda. Lait-

teessa mahdollisesti iimenevista hyvéksynnan vastaisista
puutteista ja vioista, jotka kayttdja havaitsee, on ilmoitet-
tava hyvaksyntéviranomaiselle (PTB) seka kansainvélisen
komission (C.I.P.) toimistoon.

14 Kayttajan terveys ja turvallisuus

14.1 Melupaastotiedot
Panosnaulain

Tyyppi DX 76 PTR

Malli Vakio

Kaliiperi 6.8/18 sininen

Tehoasetus 4

Kayttd Kiinnitys 8 mm terékseen (400 MPa) panoksella X-ENP
19 L15MX

limoitetut melupaaston mittausarvot konedirektiivin 2006/42/EY ja standardin E DIN EN 15895 mukaisesti

Melutehotaso, Ly 1s ' 114 dB (A)
Melupééston dénenpainetaso tyopisteessa, LpA’ 182 109 dB (A)
Melupaéaston huippudanenpainetaso, LpC, peak 3 139 dB (C)

1:2dB A
21+2dB(A)
3124dB(C)

Kaytt6- ja pystytysedellytykset: Naulaimen pystytys ja kayttd standardin E DIN EN 15895-1 mukaan yrityksen
Miiller-BBM GmbH véhéheijastuksellisessa mittaushuoneessa. Mittaushuoneen olosuhteet vastaavat standardia

DIN EN ISO 3745.
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Tarkastusmenetelma: Standardien E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 ja DIN EN ISO 11201 mukainen tilakaikume-
netelma vapaassa tilassa heijastavalta peruspinnalta.

HUOMAUTUS: Mitatut melupaastoarvot ja niihin liittyva mittausepévarmuus edustavat ylarajaa odotettavissa olevan
melupadstodn arvojen mittauksissa.

Mittausolosuhteista poikkeavat tydskentelyolosuhteet saattavat johtaa erilaisiin melupaéstdarvoihin.

14.2 Tarina Kéyttéjan terveyteen ja turvallisuuteen liittyvad liséatietoa
Normin 2006/42/EC mukaisesti iimoitettava tarinén koko- | 10ydét Hiltin internet-sivustolta www.hilti.com/hse.
naisarvo ei ylitd arvoa 2,5 m/s2.
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ORIGINALA LIETOSANAS INSTRUKCIJA

DX 76 PTR Stiprinajuma elementu iedziSanas iekarta

Pirms iekartas lietoSanas noteikti izlasiet So
instrukciju.

Vienmer uzglabajiet instrukciju kopa ar ie-
kartu.

Ja iekarta tiek nodota citai personai, iekartai
obligati japievieno ari instrukcija.

Saturs Lappuse
1 Drosiba 131
2 Visparéja informacija 133
3 Apraksts 134
4 Piederumi, patérina materiali 136
5 Tehniskie parametri 136
6 LietoSanas uzsakSana 137
7 LietoSana 137
8 Apkope un uzturé$ana 141
9 Traucéjumu diagnostika 142

10 Nokalpojuso instrumentu utilizacija 145
11 lekartu razotaja garantija 145
12 EK atbilstibas deklaracija (originals) 146
13 CIP parbaudes apliecindjums 146
14 Lietotaja veseliba un drosiba 146

H Skaitli norada uz attiecigajiem attéliem. Attéli ir atro-
dami lietoSanas pamacibas vaka atvéruma. Lasot lieto-
$anas pamacibu, turiet $o atvérumu prieksa.

Sis lieto$anas instrukcijas teksta ar vardu "iekarta" vien-
meér jasaprot stiprindgjuma elementu iedziSanas iekarta
DX 76 PTR.

lekartas sastavdalas un vadibas elementi I

lekarta DX 76 PTR

% Naglu magazina MX 76-PTR
Piespiedéjtapas

(3) Drosibas parsega montazas atvere

(4) Atkarto$anas rokturis

(5) Kasetnes magazinas $ahta

@ Uzlades kontrollodzing
(@) Jaudas regulators

(8) Jaudas iestatijuma indikators

0 Uzmava (atbalsta polsteris)

(0) Korpusa apvalks
(1) Roktura polsteris

: Meélite

(13) Svira virzula vadotnes demontazai
() Virzula vadotne

(5) Naglu magazinas aizsarguzmava
Atdure (stiprinajuma elements)

(17 Ventilacijas atveres

Naglu vadotne X-76-F-15-PTR

(19) lekartas aizsargparsegs

Nodilumdalas

@0 Virzulis X-76-P-ENP-PTR

@D Virzulis X-76-P-ENP2K-PTR

@2 Virzula bremze X-76-P-PB-PTR

1.1 Galvenas drosibas atzimes

Lidzas atseviSkajas nodalas ietvertajiem drosSibas
tehnikas noradijumiem obligati janem véra S$adi
papildu drosibas noteikumi.

1.1.1 Kasetnu lietosana

Lietojiet tikai Hilti kasetnes vai lidzvertigas kvalitates
kasetnes.

Ja Hilti iekartas tiek lietotas zemas kvalitates kasetnes,
var veidoties nesadegusa pulvera nogulsnéjumi, kas var
negaiditi eksplodét un nopietni savainot iekartas lietotaju
un citas tuvuma eso$as personas. Kasetném jaatbilst
vienam no $adiem minimalajiem nosacijumiem:

a) razotajam jabut gatavam iesniegt apliecinajumu
par parbaudes veik$anu saskana ar ES standartu EN
16264 vai

b) jabut CE atbilstibas markéjumam (no 2013. gada
julija ES nepiecieSams obligati).

NORADIJUMS

Visas Hilti kasetnes, kas paredzétas montazas iekar-
tam, ir veiksmigi izturéjusas EN 16264 paredzétos testus.
Standarta EN 16264 aprakstitas parbaudes ietver ser-
tifikacijas iestazu veiktu testéSanu sistémai, ko veido
specifiska kasetnu un iekartu kombinacija. lekartas ap-
Ziméjums sertifikacijas iestades nosaukums un sistémas
testa numurs ir noradits uz kasetnes iepakojuma.

Skat. ar
cartridges

iepakojuma pieméru: www.hilti.com/dx-

1.1.2 Personiska drosiba
a) Stradajiet ar atras montazas iekartu uzmanigi,
darba laika saglabajiet paskontroli un rikojieties
saskana ar veselo sapratu. Nestradajiet ar iekartu,
ja jutaties nogurusi vai atrodaties alkohola, narko-
tiku vai medikamentu izraisita reibuma. Stradajot
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ar elektroiekartu, pat viens neuzmanibas mirklis var
bat par céloni nopietham savainojumam.

b) lzvairieties no neértam pozam. Rupéjieties par

stingru poziciju un vienmeér saglabajiet ldzsvara
stavokli.

c) Nekada gadijuma neveérsiet iekartu pret sevi vai

citiem cilvekiem.

d) Nespiediet iekartu pret rokam vai citam kermena

dalam (vai citiem cilvékiem).

e) Nelaujiet darbibas laika tuvuma atrasties nepie-

f) Darbiniet

dero$am personam, ipasi bérniem.
iekartu ar saliektam rokam (nevis
izstieptam).

1.1.3 Pareiza tieSas montazas iekartu lietoSana un
apkope

a) lzmantojiet pareizo iekartu. Nelietojiet iekartu

merkiem, kam ta nav paredzéta. Lietojiet iekartu
tikai tad, kad ta ir nevainojama tehniskaja
stavokli.

b) Taisna lenki piespiediet iekartu pie darba virsmas.
c) Pieladetu iekartu nedrikst atstat bez uzraudzibas.
d) Pirms tiriSanas, servisa un apkopes darbiem,

darba partraukumiem, ka ari uzglabasanas
iekarta vienmer jaizladée (jaiztukSo kasetne un
stiprinajuma elementi).

e) lekartas, kas netiek lietotas, jaizladé un janoliek

sausa, augstu novietota vai noslédzama vieta, kur
tam nevar pieklut bérni.

f) Parbaudiet, vai iekarta un tas piederumi nav bo-

jati. Pirms turpinat lietoSanu, rupigi japarbauda,
vai droSibas ierices un nedaudz nolietotas dalas
funkcioné nevainojami un atbilstosi visiem nosa-
cljumiem. Parbaudiet, vai kustigas iekartas dalas
darbojas nevainojami, neiestrégst vai nav bojatas.
Visam detalam jabut pareizi iestiprinatam un jaat-
bilst noteiktajiem tehniskajiem parametriem, lai
butu garantéta nevainojama iekartas darbiba. Ja
lietoSanas instrukcija nav noradits citadi, bojatu
drosibas ieriéu un detalu remonts vai nomaina
jauztic tikai Hilti servisa darbiniekiem.

g) Spiediet mélti tikai tad, kad iekarta taisna lenki ir

pilniba piespiesta darba virsmai.

h) ledzenot stiprinajuma elementus, iekarta vienmer

jasatver cieSi un jatur taisna lenki attieciba pret
virsmu. Tadéejadi tiks noveérsta stiprinajuma ele-
menta izkustéS$anas no pamata materiala.

Nekad neméginiet nostiprinat elementu atkartoti
- tas var saluzt vai iestregt.

Nemeéginiet nostiprinat elementus jau eso$os ur-
bumos, iznemot gadijumus, kad $adu darba me-
todi iesaka Hilti.

k) Vienmer ievéerojiet noradijumus par lieto$anu.
) Ja lietoSanas apstakli to pielauj, jalieto drosibas
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1

uzmavas.
Neatvelciet magazinu vai stiprinajuma elementu
vadotni ar roku, jo noteiktos apstaklos tas var iz-
raisit iekartas aktiveSanos. AktiveSanas rezultata
stiprinajuma elements var skart kermena dalas.
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1.1.4 Darba vieta

a) Rupéjieties par labu darba vietas apgaismojumu.
b) Lietojiet iekartu tikai labi védinamas vietas.
c) Nestipriniet stiprinajuma elementus nepiemérota

pamata materiala. Parak cieti materiali ir, pieméram,
metinats térauds un térauda I&jumi. Miksti materiali
ir, pieméram, koks un gipskartons. Parak trausli ma-
teriali ir, pieméram, stikls un flizes. Sados materia-
los stiprinajuma elementi var salGzt, atdalt materiala
Skembas vai iziet materialam cauri.

d) Nedzeniet naglas stikla, marmora, plastmasa,

bronza, misina, vara, klintsakmeni, izolacijas ma-
terialos, koka blokos, mala kiegelos, plana skarda
(< 2,7 mm), éuguna un gazbetona.

e) Pirms stiprinajuma elementu iedziSanas vai ie-

skriivesanas parliecinieties, vai neviens neatro-
das aiz vai zem darba vietas.

f) Turiet darba vietu kartiba. NodrosSiniet, lai darba

vieta neatrastos priekSmeti, kas var izraisit trau-
mas. Nekartiba darba vieta var klit par céloni nelai-
mes gadijumiem.

g) Gadajiet, lai rokturi butu sausi, tiri, nenotraipiti ar

ellu un smérvielam.

h) Valkajiet apavus ar neslido$§am pazolém.

Nemiet véra apkartéjas vides ietekmi. Nepaklau-
jiet instrumentu nokriSnu ietekmei, nelietojiet to
mitra vai slapja vide. Neizmantojiet instrumentu
vietas, kur pastav ugunsgréka vai eksplozijas
risks.

1.1.5 Mehaniskas drosibas pasakumi

a) Jaizvelas atbilstiga vadotnes un stiprinajuma ele-

mentu kombinacija. Ja netiek lietota pareiza kombi-
nacija, iespéjamas traumas, iekartas bojajumi un /vai
stiprinajuma kvalitates pasliktinasanas.

b) Jalieto tikai tadi stiprinajuma elementi, kas ir pa-

redzéti konkrétajai iekartai un akceptéti lietosa-
nai.

c) Stiprinajuma elementus nedrikst ievietot maga-

zina, ja ta nav kartigi piemontéta pie iekartas.
Centrbedzes spéeks var izsviest stiprinajuma ele-
mentus no magazinas.

d) Nelietojiet nodiluSas virzula bremzes un neveiciet

ar virzuli nekadas manipulacijas.



1.1.6 Termiskas drosibas pasakumi

a) Ja iekarta parkarst, tai jalauj atdzist. Nedrikst
parsniegt noteikto elementu iestiprinasanas frek-
venci.

b) Ja nepiecieSams veikt apkopes darbus, kamer ie-
karta vel nav pietiekami atdzisusi, obligati javalka
aizsargcimdi.

c) Tikko sakas plastmasas kasetnes aptveres ku-
$ana, iekartai jalauj atdzist.

1.1.7 Spradzienbistams

AN

a) Jalieto tikai tadas kasetnes, kas ir paredzéetas
konkrétajai iekartai un akceptétas lietosanai.

2 Visparéja informacija
2.1 Signalvardi un to nozime

BRIESMAS
Pievers uzmanibu draudo$am briesmam, kas var izraisit
smagus miesas bojajumus vai navi.

BRIDINAJUMS
Pievérs uzmanibu iespéjami bistamai situacijai, kas var
izraisit smagas traumas vai pat navi.

UZMANIBU
So uzrakstu lieto, lai pievérstu uzmanibu iespé&jami bis-
tamai situacijai, kas var izraisit traumas vai materialus
zaudéjumus.

r:lORIT\DiJUMS
So uzrakstu lieto lietoSanas noradijumiem un citai node-
rigai informacijai.

2.2 Piktogrammu skaidrojums un citi noradijumi
Bridinajuma zimes

AN

Bridinajums Bridinajums Bridinajums
par visparéju par spra- par karstu
bistamibu dzienbista- virsmu
mam
vielam

b) Uzmanigi iznemiet kasetnes aptveri no iekartas.

c) Neméginiet ar spéku izvilkt kasetni no magazinas
aptveres vai iekartas.

d) Nelietotas kasetnes jaglaba sausuma, augsta vai
noslédzama vieta, kas nav pieejama bérniem.

1.1.8 Individualais aizsargaprikojums

O

Lietotajam un tuvuma eso$ajam personam instru-
menta darbinasanas un remonta laika jalieto piemeé-
rotas aizsargbrilles, aizsargkivere un dzirdes aizsarg-
lidzekli.

Pienakumu uzliekosas zimes

©Ovwe0

Lietojiet Lietojiet Lietojiet Lietojiet aiz-
aizsargbrilles aizsargkiveri skanas sargcimdus
slapetajus

Pirms
listoSanas
izlasiet
instrukciju

Identifikacijas dati uz iekartas

Izstradajuma tips un sérijas numurs vienmer ir noraditi
uz identifikacijas plaksnites. lerakstiet Sos datus lietosa-
nas instrukcija un vienmér noradiet, griezoties pie Hilti
parstavja vai servisa.

Tips:

Sérijas Nr.:
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3.1 Izmantosana atbilstosSi paredzétajiem mérkiem

lekartas ir paredzéta profesionalai lieto$anai galvenajiem un papildu celtniecibas darbiem térauda stiprinajuma
elementu iedzi$anai.

Vienmeér turiet iekartu ar abam rokam.

Aizliegts veikt nepielautas manipulacijas vai izmainas iekarta.

lekartu nedrikst darbinat spradzienbistama vai ugunsnedro$a vidé, iznemot gadijumus, kad ta ir speciali paredzéta
$§adam vajadzibam.

Lai izvairitos no traumu riska, izmantojiet tikai originalos Hilti stiprinajuma elementus, kasetnes un rezerves dalas vai
lidzvertigas kvalitates produktus.

levérojiet informaciju par instrumenta izmanto$anu, kop$anu un uzturé$anu laba tehniskaja kartiba, kas ir noradita
lietoSanas instrukcija.

lerice un tas aprikojums var radit bistamas situacijas, ja to neatbilstosi lieto neapmacits personals vai tas izmantojums
neatbilst paredzétajam merkim.

lekartu drikst lietot, apkalpot un ta apkopi veikt tikai atbilsto$i apmacits personals. Personalam jabat labi informétam
par iespéjamajiem riskiem, kas var rasties darba laika.

Tapat ka jebkuras ar pulveri darbinamas montazas iekartas gadijuma iekarta, magazina, kasetnes un stipringjuma
elementi veido vienotu tehnisku kopumu. Tas nozimé, ka nevainojama elementu nostiprina$ana ar $o iekartu ir
nodroSinata tikai tad, ja izmanto speciali tai izgatavotos Hilti stiprindjuma elementus un kasetnes vai lidzvértigas
kvalitates izstradajumus. Tikai tad, ja ir izpildits Sis nosacijums, ir spéka Hilti ieteikumi par stiprinaSanu un iekartas
lietoSanu.

lekartai ir pieckarsa aizsardziba iekartas lietotaja un darba zonas dro$ibai.

3.2 Virzula princips ar virzula bremzi

Ladina energija tiek parnesta uz virzuli, kura masa ar paatrindjumu iedzen stiprinajuma elementu virsma. Sakara ar
virzula principu iekarta ir klasificéjama ka ,Low Velocity Tool“. 95 % no kinétiskas energijas atrodas virzull. Ta ka
virzuli iedziSanas procesa beigas jebkura gadijuma apstadina virzula bremze, lieka energija paliek iekarta. Lidz ar to,
ja iekartu lieto pareizi, elementa bistama izS8ausana cauri materialam praktiski nav iespg&jama.

3.3 Aizdedzes trieciendrosiba

Pateicoties tam, ka aizdedzes mehanisms ir piesaistits iekartas piespieSanas gajienam, tikai trieciena rezultata aizdedze
neiedarbojas. Tadeél, ja iekarta nokrit uz stingra pamata, aizdedze netiek iedarbinata - neatkarigi no trieciena lenka.

3.4 Melites drosinatajs

Meélites droSinatajs garanté, ka tikai ar mélites nospie$anu iedzi$anas procesu nav iespéjams aktivét. ledziSana var
notikt tikai tad, ja iekarta papildus ir pilniba piespiesta pie stingras virsmas.

3.5 Piespiesanas drosinatajs
Pateicoties piespieSanas droSinatajam, ir nepiecieSams vismaz 50 N liels piespie$anas spéks, respektivi, elementa
iedziSana var notikt tikai ar pilniba piespiestu iekartu.

3.6 Aktivesanas drosinatajs

Turklat iekarta ir aprikota ar aktivéSanas drosinataju. Tas nozZimé, ka elementa iedzi$ana netiek aktivéta ari tad, ja ir
nospiesta mélite un iekarta tiek piespiesta virsmai. Tatad, iedzi$ana ir aktivéjama tikai tad, ja iekartu vispirms kartigi
piespiez virsmai un tikai péc tam nospiez melfiti.

3.7 lekarta DX 76 PTR, lietojums un stiprinajuma elementu programma
Loks$nu térauda profilu piestiprina$ana, terauda biezums no 6 mm lidz masivam téraudam

Pasutijuma noradamais no- i
Programma Piezime
saukums
Stiprinajuma elementi X-ENP-19 L15 MX 10 naglas viena magazinas
aptvere
Naglu magazina MX 76-PTR
Virzula komplekts X-76-P-ENP-PTR
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Pasutijuma noradamais no-

Programma Piezime
saukums

Stiprinajuma elementi X-ENP-19 L15 AtseviSka nagla

AtseviSku stiprinajuma elementu vadotne X-76-F-15-PTR

Loks$nu térauda profilu nostiprinasana, terauda

Programma

biezums 3-6 mm

Pasutijuma noradamais no-
saukums

Piezime

Stiprinajuma elementi

X-ENP2K-20 L15 MX

10 naglas viena magazinas
aptveré

Naglu magazina

MX 76-PTR

Virzula komplekts

X-76-P-ENP2K-PTR

Programma

Pasutijuma noradamais no-
saukums

Piezime

Stiprinajuma elementi

ENP2K-20 L15

AtseviSka nagla

AtseviSku stiprinajuma elementu vadotne

X-76-F-15-PTR

Kombinéto dobtapu nostiprinasana

Programma

Pasutijuma noradamais no-
saukums

Piezime

Stiprinajuma elementi

X-ENP-21 HVB

2 gab. katrai kombinétajai
dobtapai

Kombinéta dobtapa

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Stiprinajuma elementu vadotne

X-76-F-HVB-PTR

Virzulis

X-76-P-HVB-PTR

Skarda profilu nostiprinaSana pie betona (DX-Kwik)

Programma

Pasutijuma noradamais no-
saukums

Piezime

Stiprinajuma elementi

NPH2-42 L15

Stiprinajuma elementu vadotne

X-76-F-Kwik-PTR

Virzulis

X-76-P-Kwik-PTR

Savienojuma urbji

TX-C 5/23

Urbiji iepriek$éjai atveres ieur-
bsanai

Stiprinajuma elementi (diametrs 8 mm) reZga nostiprinasanai

Programma

Pasutijuma noradamais no-
saukums

Piezime

Stiprinajuma elementi

X-EM8H/ X-CR M8

X-FCM-M, X-FCM-R,
X-FCP-F, X-FCP-R
instalésanai

Stiprinajuma elementi

X-GR/ X-GR-RU

Rezga nostiprinasanas sis-
tema

Stiprinajuma elementu vadotne

X-76-F-8-GR-PTR

Virzulis

X-76-P-8-GR-PTR
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Elementi nostiprinasanai pie térauda un betona pamatnes

Pasutijuma noradamais no- i
Programma Piezime
saukums
Stiprinajuma elementi DS 27-37 Naglas lielai slodzei paklau-
tiem stiprinajumiem pie be-
tona un térauda
Stiprinajuma elementi EDS 19-22 Naglas térauda nostiprinasa-
nai
Stiprinajuma elementi X-EM10H 10 mm elementi nostiprinasa-
nai pie térauda pamatnes
Stiprinajuma elementu vadotne X-76-F-10-PTR
Virzulis X-76-P-10-PTR

4 Piederumi, patérina materiali

Apziméejums

Artikula numurs, apraksts

Hilti koferis

DX 76 PTR KFD, liels, ar noslédzamu kasetnes nodali-
jumu

Magazinas ierices koferis

DX 76 PTR

Tirisanas komplekts

DX 76 / 860-ENP, Plakana suka, apala suka @ 25, apala
suka ¢ 8, biditgjs, tinSanas dranina

Hilti aerosols

Virzula un virzula bremzes komplekts

X-76-P-ENP-PTR un X-76-P-ENP2K-PTR

Drosibas uzmava magazinai un atsevisko stiprinajuma
elementu vadotném

Parbaudes kalibrs DX 76 PTR

papildu virzulis

Biditaja remonta komplekts

Kasetnes tips

Apziméjums pasuatiSanai

Tpasi spéciga uzlade

6.8/18 M melna

Loti spéciga uzlade

6.8/18 M sarkana

Spéciga uzlade

6.8/18 M zila

Vaja uzlade

6.8/18 M zala

5 Tehniskie parametri

Rezerveétas tiesibas izdarit tehniska rakstura izmainas!

NORADIJUMS
*darbibai bez traucéjumiem.

lekarta DX 76 PTR

Magazinas svars 4,37 kg

lzméri (garums x platums x augstums) 464 mm x 104 mm x 352 mm
Magazinas ietilpiba 10 elementi

PiespieSanas gajiens 32 mm

PiespieSanas spéks 90...130 N
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lekarta DX 76 PTR
Lieto$anas temperatira / apkartnes temperattra -15...+50 °C
Maksimala vidéja iedziSanas frekvence* 600/h

6 LietoSanas uzsakSana

NORADIJUMS
Pirms ekspluatacijas uzsakSanas jaizlasa lietoSanas ins-
trukcija.

6.1 lekartas parbaude

Parliecinieties, vai kasetnes aptvere neatrodas iekarta.
Ja iekarta ir ievietota kasetnes aptvere, vairakas reizes
pavelkot atkartoSanas rokturi, parvietojiet to tik talu, lidz
Jus varat satvert to no kasetnes izejas puses, un péc tam
iznemiet kasetnes aptveri, izvelkot to ara.

Parliecinieties, vai visas iekartas aréjas dalas ir nebo-
jatas un visi elementi ir nevainojama tehniska stavokii.
Nelietojiet iekartu, ja tas dalas ir bojatas vai slédzi nedar-
bojas nevainojami. Uzdodiet veikt iekartas remontu tikai
autorizetai Hilti servisa darbnicai.

Parbaudiet, vai virzulis un virzula bremze ir pareizi iemon-
téti un nav nodilusi.

7 LietoSana

NORADIJUMS
Pieturot iekartu ar otru roku, roka janovieto ta, lai ta
neaizsegtu ventilacijas spraugas vai atveres.

BRIDINAJUMS

NostiprinaSanas laika var atSkelties materiala Skembas
vai tikt izsviesta no magazinas stiprinajuma elementu
lente. Javalka aizsargbrilles un kivere (gan iekartas
lietotajam, gan citam personam, kas atrodas darba
vietas tuvuma). Materiala $kembas var savainot kermeni
un acis.

UZMANIBU

Stiprinajuma elementa iedziSanu aktivé piedzinas uzla-
des aizdedze. Javalka dzirdes aizsardzibas apriko-
jums (gan iekartas lietotajam, gan citam personam,
kas atrodas darba vietas tuvuma). Parak liels troksnis
var bojat dzirdi.

BRIDINAJUMS

Piespiezot iekartu pie kadas kermena dalas (pieméram,
rokas), iekarta var tikt nejausi aktivéta. lekartai atrodoties
gatavibas stavokli, iespéjams iedzit stiprinajuma elemen-
tus ar kermena dalas (iespéjamas naglu vai virzula iz-

raisitas traumas). Nekada gadijuma nespiediet iekartu
pret kermeni.

UZMANIBU
Nekad neméginiet nostiprinat elementu atkartoti - tas
var saluzt vai iestregt.

UZMANIBU

Neméginiet nostiprinat elementus jau eso$os urbu-
mos, iznemot gadijumus, kad Sadu darba metodi ie-
saka Hilti.

UZMANIBU
Ja iekarta parkarst, tai jalauj atdzist. Nedrikst par-
sniegt noteikto elementu iestiprinasanas frekvenci.

7.1 Ekspluatacija

Noradijumi par stiprinasanu. Vienmér ievérojiet noradiju-
mus par lieto$anu.

NORADIJUMS

Lai sanemtu detalizétu informaciju, ludzu, pieprasiet lie-
to$anas noradijumus regionalaja Hilti parstavnieciba vai
mekl€jiet eventualus nacionalos normativus.

7.2 Ka rikoties kasetnes aizdedzes traucéjumu
gadijuma

Ja kasetnes aizdedze ir traucéta vai nenotiek vispar,
vienmeér jarikojas $adi:

lekarta 30 sekundes jatur piespiesta pie darba virsmas.
Ja kasetnes aizdedze joprojam ir traucéta, iekarta jano-
nem no darba virsmas, pievérSot uzmanibu tam, lai ta
nebltu pavérsta pret jums vai kadu citu cilveku.
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Ar atkartoSanas roktura palidzibu parvietojiet kasetnes
aptveri par vienu kasetni; izlietojiet atlikusas aptveres
kasetnes; iznemiet izlietoto kasetnes aptveri un utilizgjiet
to ta, lai nebutu iespéjama atkartota vai nesankcionéta
izmantoSana.

7.2.1 Stiprinajuma elementu aptveres ievietoSana
magazina &
No augspuses iebidiet stiprindjuma elementu aptveri ma-
gazing, lidz pédéja elementa apala virsma nofikséjas ma-
gazina.

7.2.2 Kasetnu izvéle

1. Janosaka térauda stipriba un pamatvirsmas mate-
riala biezums.

2. lzvélieties piemérotu kasetni, ka ari jaudas iestati-
jumu atbilstigi ieteikumiem par kasetném.
NORADIJUMS Detalizétus ieteikumus par kaset-
ném meklgjiet attiecigajas atlaujas vai Hilti stiprina-
jumu rokasgramata.

7.2.3 Kasetnes aptveres ievietoSana

Pilniba iebidiet kasetnes aptveri sanu kasetnes magazi-
nas $ahta.

7.2.4 Magazinas iedzi$anas ierices lietosana H
1. Taisna lenki piespiediet iekartu pie darba virsmas.
2. Pavelkot meliti, aktivéjiet iedziSanas procesu.
3. Laiuzsaktu nakamo iedziSanu, atkartoSanas rokturis
japavelk atpakal un péc tam vélreiz japabida uz
prieksu.

7.2.5 Naglas izvirzijuma parbaude un
iestatisana H @
NORADIJUMS
Pagriezot jaudas regulatoru, iestatiet iekartas jaudu (1.
pakape = minimums; 4. pakape = maksimums).

1. Ar parbaudes kalibra palidzibu parbaudiet naglas
izvirzijumu.

2. Ja stiprinajuma elements netiek iedzits pietiekami
dzili, jauda japalielina. Ar jaudas regulatoru iestatiet
jaudu par vienu pakapi augstak. Ja stiprinajuma ele-
ments tiek iedzits parak dzili, japarbauda, vai zem ta
ir stingrs pamats un materiala nav tuksu starptelpu.
Pielabojiet konstrukciju ta, lai skards kartigi pieklau-
tos pamata materialam un starp tiem neveidotos
atstarpe vai lai ta batu minimala.

3. ledzeniet vienu stipringjuma elementu.

4.  Ar parbaudes kalibra palidzibu parbaudiet naglas
izvirzijumu.

5. Jastiprinajuma elements joprojam tiek iedzits parak
dzili vai parak sekli, jaatkarto 2. lidz 4. darbiba,
lidz sasniegts vajadzigais dzilums. Ja nepiecieSams,
lietojiet speécigaku vai vajaku kasetni.
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7.3 lekartas izladesana
7.3.1 Kasetnu iznemsana no iekartas

BRIDINAJUMS
Nemeéginiet izvilkt kasetni no kasetnes aptveres vai
iekartas ar spéku.

1. Vairakas reizes pabidot atkarto$anas rokturi, pabi-
diet kasetnes aptveri ta, lai ta bltu redzama kaset-
nes izejas atvere.

2. lzvelciet kasetnes aptveri no kasetnes izejas atveres.

7.3.2 Stiprinajuma elementu aptveres iznemsanas
no magazinas ierices B

BRIDINAJUMS

Parliecinieties, vai kasetnes aptvere neatrodas ie-

karta. Ja kasetnes aptvere atrodas iekarta, aktivejiet

iekartas atkartoSanas rokturi, lidz kasetne klust re-

dzama, péc tam ar roku izvelciet to no kasetnes izejas

atveres.

UZMANIBU
Stiprinajuma elementu aptveri
speks.

izstumj atsperes

1. lespiediet stipringjuma elementu aptveri par 5 mm
dzilak magazina un pieturiet to $ada pozicija.

2. Ar1kski paspiediet sarkano fiksatoru uz priekSu un
pieturiet to $ada pozicija.

3. Iznemiet stiprinajuma elementu aptveri no magazi-
nas.

7.4 Naglu magazinas vai stiprinajuma elementu
vadotnes (papildaprikojums) nomaina

7.4.1 Demontaza El

BRIDINAJUMS

lekarta nedrikst atrasties kasetnes. Naglu magazina
vai stiprinajuma elementu vadotné nedrikst atrasties
stiprinajuma elementi.

UZMANIBU

Péc lietoSanas attiecigas detalas var bt loti karstas. Ja
nepiecieSams veikt zemak aprakstitas apkopes dar-
bibas, kameér iekarta vél nav kartigi atdzisusi, obligati
javalka aizsargcimdi.

1. Parbaudiet, vai atkartoSanas rokturis atrodas pa-
matpozicija.

2. Noskruvejiet stiprinajuma elementu vadotni (vai
naglu magazinu).

3. Iznemiet virzuli no virzula vadotnes un virzula bremzi
no naglu magazinas.



7.4.2 Montaza [l

1. Pareiza stavokli ievietojiet virzula bremzi monta-
Zai paredzétaja stiprinajuma elementu vadotné (vai
naglu magazina).

Iznémums: HVB atbalsta plaksne - Saja gadijuma
virzula aizturis jaievieto pareiza virziena (ar gumiju
uz priekSpusi).

2. Parbaudiet, vai atkarto$anas rokturis atrodas pa-
matpozicija.

3. lespraudiet atbilstigo virzuli iekarta iemontétaja vir-
zula vadotne.

4. Lidz galam uzskravéjiet stipringjuma elementu va-
dotni (vai naglu magazinu) uz virzula vadotnes un
pagrieziet to atpakal, ldz ta nofikséjas.

5. Vienu reizi veiciet atkarto$anu ar atkartosanas rok-
turi.

7.5 Nostiprinasana ar atseviSku stiprinajuma
elementu vadotni (papildaprikojums)

BRIDINAJUMS

Parbaudiet, vai aizsarguzmava ir piemontéta pie ie-

kartas.

7.5.1 Stiprinajuma elementa ievietoSanas atsevisku
elementu iedziSanas iericé
1. Pagrieziet iekartu ta, lai stiprinajuma elementu va-
dotne bitu pavérsta uz augsu.
2. No augSpuses iebidiet stiprinajuma elementu ie-
karta.

7.5.2 Kasetnu izvéle

1. Janosaka térauda stipriba un pamatvirsmas mate-
ridla biezums.

2. lzvélieties piemérotu kasetni, ka ari jaudas iestati-
jumu atbilstigi ieteikumiem par kasetnem.
NORADIJUMS Detalizétus ieteikumus par kaset-
néem meklgjiet attiecigajas atlaujas vai Hilti stiprina-
jumu rokasgramata.

7.5.3 Kasetnes aptveres ievietoSana

Pilniba iebidiet kasetnes aptveri sanu kasetnes magazi-
nas Sahta.

7.5.4 Atsevisku elementu iedziSanas ierices
lietoSana
1. Taisna lenki piespiediet iekartu pie darba virsmas.
Pavelkot mériti, aktivéjiet iedziSanas procesu.
3.  Laiuzsaktu nakamo iedziSanu, atkartoSanas rokturis
japavelk atpakal un péc tam vélreiz japabida uz
prieksu.

N

7.5.5 Naglas izvirzijuma parbaude un
iestatisana B @
NORADIJUMS
Pagriezot jaudas regulatoru, iestatiet iekartas jaudu (1.
pakape = minimums; 4. pakape = maksimums).

Parbaudiet naglas izvirzijumu un jaudas iestatijumu sa-
skana ar 7.2.5. sadalas "Naglas izvirzijuma parbaude un
iestatiana" noradijumiem.

7.6 Kombinéto dobtapu nostiprinasana
(papildaprikojums) E1

BRIDINAJUMS

Parbaudiet, vai aizsarguzmava ir piemontéeta pie ie-

kartas.

7.6.1 Elementa ievietosana HVB stiprinajuma
elementu vadotne

NORADIJUMS
Pirma elementa ievietoSana kombinétaja dobtapa

NORADIJUMS
Ludzu, nemiet vera, ka stipringjuma elementu vadotnei
HVB ir virzula aizturis (X-76-PS) un nav virzula bremzes
(X-76-PB-PTR).

NORADIJUMS
Lidz ar to ir iesp&jama HVB pamata plaksnes caursi$ana
(PTR funkcija)

1. Saskana ar 7.4. sadalu "Naglu magazinas vai stipri-
najuma elementu vadotnes (papildaprikojuma) no-
maina / montaza" piemontéjiet stiprindjuma ele-
mentu vadotni HVB.

2. Parlieciet aizbidni, idz tas nofikséjas un klust re-
dzams skaitlis 1.

3. Pagrieziet iekartu ta, lai stiprinajuma elementu va-
dotne butu pavérsta uz augsu.

4. No augspuses iebidiet elementu atzimétaja iekartas
atveré.

7.6.2 Kasetnes aptveres ievietoSana

NORADIJUMS

HVB kombinéto dobtapu nostiprina$anai vislabak ietei-
cams lietot melnas vai atseviSkos gadijumos - sarkanas
kasetnes. Detalizetus ieteikumus par kasetném mekigjiet
attiecigajas atlaujas vai Hilti stiprinajumu rokasgramata.

Pilniba iebidiet kasetnes aptveri sanu kasetnes magazi-
nas $ahta.

7.6.3 Nostiprinasana ar stiprinajuma elementu
vadotni HVB

1. Novietojiet kombinéto dobtapu uz atbalsta plaksnes.
Ta tiek noturéta ar magnéta palidzibu.

2. Taisna lenki piespiediet iekartu pie darba virsmas.

Pavelkot méliti, aktivéjiet iedziSanas procesu.

4. Laiuzsaktu nakamo iedziSanu, atkarto$anas rokturis
japavelk atpakal un péc tam vélreiz japabida uz
prieksu.

w

7.6.4 Naglas izvirzijuma parbaude un
iestatiSana H @
NORADIJUMS
Pagriezot jaudas regulatoru, iestatiet iekartas jaudu (1.
pakape = minimums; 4. pakape = maksimums).

Parbaudiet naglas izvirzijumu un jaudas iestatijumu sa-

skana ar 7.2.5. sadalas "Naglas izvirzijuma parbaude un
iestatiSana" noradijumiem.
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7.6.5 Otra elementa ievietosana HVB stiprinajuma
elementu vadotné

NORADIJUMS
Otra elementa ievietoSana kombinétaja dobtapa

1. Parlieciet aizbidni, idz tas nofikséjas un klust re-
dzams skaitlis 2.

2. Pagrieziet iekartu ta, lai stiprinajuma elementu va-
dotne butu pavérsta uz augsu.

3. No augsSpuses iebidiet elementu atzimétaja iekartas
atvere.

7.6.6 Nostiprinasana ar stiprinajuma elementu
vadotni HVB

1. lebidiet atbalsta plaksni stipa un taisna lenki pie-

spiediet iekartu darba virsmai.

Pavelkot méliti, aktivéjiet iedziSanas procesu.

3. Laiuzsaktu nakamo iedziSanu, atkartoSanas rokturis
japavelk atpakal un péc tam vélreiz japabida uz
prieksu.

N

7.7 Rezgu nostiprinaana (papildaprikojums) Bl @@
BRIDINAJUMS

Parbaudiet, vai aizsarguzmava ir piemontéta pie ie-
kartas.

7.7.1 Elementa ievieto$ana stiprinajuma elementu
vadotnes rezgi (F8)

1. Saskana ar 7.4. sadalu "Naglu magazinas vai stipri-
najuma elementu vadotnes (papildaprikojuma) no-
maina / montaza" piemontéjiet stiprinagjuma ele-
mentu vadotnes reZgi.

2. Pagrieziet iekartu ta, lai stiprindjuma elementu va-
dotne bitu pavérsta uz augsu.

3. No aug$puses iebidiet stiprindjuma elementu ie-
karta.

7.7.2 Kasetnes aptveres ievietosana 1

Pilniba iebidiet kasetnes aptveri sanu kasetnes magazi-
nas Sahta.

7.7.3 Nostiprina$ana ar rezga stiprinajuma
elementu vadotni

Taisna lenki piespiediet iekartu pie darba virsmas.

Pavelkot méliti, aktivéjiet iedziSanas procesu.

3. Jaiespéjams, parbaudiet iedziSanas dzilumu péc ta
izvirzijuma.

4. Jatiek lietots atloka stiprinajums, uzskraveéjiet atbal-
sta atloku (griezes moments 5 lidz 8 Nm).

5.  Laiuzsaktu nakamo iedziSanu, atkartoSanas rokturis
japavelk atpakal un péc tam vélreiz japabida uz
prieksu.

N =

7.7.4 Naglas izvirzijuma parbaude un
iestatisana A @
NORADIJUMS
Pagriezot jaudas regulatoru, iestatiet iekartas jaudu (1.
pakape = minimums; 4. pakape = maksimums).
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Parbaudiet naglas izvirzjumu un jaudas iestatijumu sa-
skana ar 7.2.5. sadalas "Naglas izvirzijuma parbaude un
iestatiS8ana" noradijumiem.

7.8 Nostiprinasana ar stiprinajuma elementu
vadotni F10

BRIDINAJUMS
Parbaudiet, vai aizsarguzmava ir piemontéta pie ie-
kartas.

Nostiprinasana ar stiprindjuma elementu F10 javeic tapat
ka nostiprinasana ar rezgi (7.7. sadala).

7.9 Skarda profilu nostiprinasana pie betona
(papildaprikojums DX Kwik)

BRIDINAJUMS

Parbaudiet, vai aizsarguzmava ir piemontéta pie ie-

kartas.

7.9.1 Elementa ievietosana stiprinajuma elementu
vadotné DX Kwik El

1. Saskana ar 7.4. sadalu "Naglu magazinas vai stipri-
najuma elementu vadotnes (papildaprikojuma) no-
maina / montaza" piemontéjiet stiprindjuma ele-
mentu vadotni DX Kwik.

2. Pagrieziet iekartu ta, lai stiprinajuma elementu va-
dotne butu pavérsta uz augsu.

3. No augSpuses iebidiet stiprindgjuma elementu ie-
karta.

7.9.2 Kasetnes aptveres ievietosana

NORADIJUMS

Skarda profilu nostiprinasanai pie betona vislabak ietei-
cams lietot zilas kasetnes. Detalizétus ieteikumus par
kasetném meklgjiet attiecigajas atlaujas vai Hilti stiprina-
jumu rokasgramata.

Pilniba iebidiet kasetnes aptveri sanu kasetnes magazi-
nas Sahta.

7.9.3 Nostiprinasana ar stiprinajuma elementu
vadotni DX Kwik [H

1. leprieks izdariet urbumus skarda profila un betona
pamatné ar savienojuma urbi.

2. levietojiet no stiprinajuma elementu vadotnes izvir-
zito naglu ieprieks ieurbtaja padzilingjuma un taisna
lenki piespiediet iekartu.

3. Pavelkot meliti, jaaktivé iedziSanas process.

4.  Laiuzsaktu nakamo iedziSanu, atkartoSanas rokturis
japavelk atpakal un péc tam vélreiz japabida uz
prieksu.

7.9.4 Naglas izvirzijuma parbaude un
iestatisana H @
NORADIJUMS
Pagriezot jaudas regulatoru, iestatiet iekartas jaudu (1.
pakape = minimums; 4. pakape = maksimums).



Parbaudiet naglas izvirzijumu un jaudas iestatijumu sa-
skana ar 7.2.5. sadalas "Naglas izvirzijuma parbaude un
iestatiSana" noradijumiem.

8 Apkope un uzturésana

UZMANIBU

Sakara ar iekartas konstrukciju regularas lietoSanas rezul-
tata funkcionali svarigas detalas ar laiku klUst netiras un
nodilst. Tadél obligats priekSnoteikums iekartas dro-
§ai un nevainojamai darbibai ir regulara parbaude un
apkope. Més iesakam intensivas lietoSanas gadijuma
veikt iekartas tinSanu un virzula un virzula bremzes
parbaudi katru dienu, tacu ne retak ka ik pec 3000
elementu iedziSanas!

BRIDINAJUMS

lekarta nedrikst atrasties kasetnes. Naglu magazina
vai stiprinajuma elementu vadotné nedrikst atrasties
stiprinajuma elementi.

UZMANIBU

Darba laika iekarta var sakarst. Jus varat apdedzinat
rokas. Apkopes un remonta darbu veik$anai lietojiet
aizsargcimdus. Vispirms laujiet iekartai atdzist.

8.1 lekartas apkope

Regulari notiriet iekartas aréjas virsmas ar nedaudz sa-
mitrinatu draninu.

NORADIJUMS

Nelietojiet tiriSanai smidzinaSanas iekartu vai tvaika strik-
las tiritaju! Nekad nedarbiniet iekartu, ja ir nosprostotas
tas ventilacijas atveres! Nepielaujiet sveSkermenu iekla-
Sanu iekartas ieksiené.

8.2 Remonts

Regulari parliecinieties, vai visas iekartas aréjas dalas ir
nebojatas un visi elementi ir nevainojama tehniska sta-
vokll. Nedarbiniet iekartu, ja ir bojatas tas dalas vai va-
dibas elementi nefunkcioné nevainojami. Uzdodiet veikt
iekartas remontu Hilti servisam.

Darbiniet iekartu tikai ar ieteicamajam kasetném un jau-
das iestatijumiem. Nepareiza kasetnes izvéle vai parak
liels jaudas iestatijums var izraisit priekslaicigu iekartas
dalas izieSanu no ierindas.

UZMANIBU

DX iekartas uzkrajusies netirumi var bat kaitigi Jisu ve-
selibai. TinSanas laika jasargas no puteklu / netirumu
ieelpoSanas. Putekli/netirumi nedrikst pieklut parti-
kas produktiem. Péc iekartas tinSanas kartigi jano-
mazga rokas. lekartas komponentu apkopei/elloSanai
nekada gadijuma nedrikst izmantot smervielas. Tas
var izraisit iekartas funkciju traucéjumus. Lietojiet ti-
kai un vienigi Hilti aerosolu vai idzvértigas kvalitates
produktus.

8.2.1 Virzulu parbaude, virzulu / virzulu bremzes
nomaina

BRIDINAJUMS

lekarta nedrikst atrasties kasetnes. Naglu magazina
vai stiprinajuma elementu vadotné nedrikst atrasties
stiprinajuma elementi.

UZMANIBU

Péc lietoSanas attiecigas detalas var bat |oti karstas. Ja
nepiecieSams veikt zemak aprakstitas apkopes dar-
bibas, kamer iekarta vel nav kartigi atdzisusi, obligati
javalka aizsargcimdi.

NORADIJUMS

Vairakkartéjas neizdevusas stiprindjuma elementu iedzi-
Sanas rezultata radisies virzula un virzula bremzes no-
dilums. Ja virzulim ir redzamas lizuma vietas un/vai ir
spécigi nodilusas virzula bremzes elastoméra uzlikas, tas
nozime, ka $o detalu kalpoSanas laiks ir beidzies.

NORADIJUMS
Virzula un virzula bremzes parbaude javeic ar regulariem
intervaliem, tacu ne retak ka vienu reizi diena.

NORADIJUMS

Lai nomainttu virzuli un virzula bremzi, nepiecieSams ti-
kai noskravet naglu magazinu vai stipringjuma elementu
vadotni. Virzula vadotnes demontaza nav nepiecieSama.

1. Noskravéjiet stipringjuma elementu vadotni (vai
naglu magazinu).

2. lzvelciet kasetnes virzuli no virzula vadotnes.

3. Parbaudiet, vai virzulis nav bojats. Ja ir manamas

bojajumu pazimes, janomaina virzulis UN virzula
bremze. Parbaudiet, vai nav konstatéjams virzula
bremzes elastoméra uzliku nodilums.
NORADIJUMS Parbaudiet, vai virzulis nav saliekts,
paripinot to pa gludu virsmu. Nelietojiet nodiluSus
virzulus un neveiciet ar virzuli nekadas manipulaci-
jas.
NORADIJUMS Ja virzula bremzes aug$gjo gre-
dzenu ir iespéjams viegli pagriezt attieciba pret
apak$ejo gredzenu, virzula bremze ir tukSa un to
ir nepiecie$ams nomaintt.

4. Ja nepiecieSams nomainit virzuli, iznemiet virzula
bremzi no stipringjuma elementu vadotnes.

5. Pareiza stavokll ievietojiet jaunu bremzi montazai
paredzétaja stipringjuma elementu vadotné (vai
naglu magazina).

NORADIJUMS Apsmidziniet virzula bremzes atveri
ar Hilti aerosolu.

NORADIJUMS HVB stiprinajuma elementu vadotnei
virzula bremzes vieta ir virzula aizturis.
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6. lespraudiet virzuli iekarta iemontéetaja virzula va-
dotné.

7. Lidz galam uzskruvéjiet stiprinajuma elementu va-
dotni (vai naglu magazinu) uz virzula vadotnes un
pagrieziet to atpakal, [idz ta nofikséjas.

8. Vienu reizi veiciet atkartoSanu ar atkartoSanas rok-
turi.

8.2.2 Virzula vadotnes tirisana El [B £ & 2

BRIDINAJUMS

lekarta nedrikst atrasties kasetnes. Naglu magazina
vai stiprinajuma elementu vadotné nedrikst atrasties
stiprinajuma elementi.

UZMANIBU

Péc lietoSanas attiecigas detalas var bat |oti karstas. Ja
nepiecieSams veikt zemak aprakstitas apkopes dar-
bibas, kamer iekarta vel nav kartigi atdzisusi, obligati
javalka aizsargcimdi.

1. Parbaudiet, vai atkarto$anas rokturis atrodas pa-
matpozicija.

2. Noskravéjiet naglu magazinu (vai stipringjuma ele-
mentu vadotni).

3. Iznemiet virzuli no virzula vadotnes un virzula bremzi
no naglu magazinas (vai stipringjuma elementu va-
dotnes).

4. UZMANIBU lekarta obligati jatur ar virzula va-
dotni uz augsu, jo pretéja gadijuma virzula va-
dotne var izkrist.

Atvaziet virzula vadotnes demontazas sviru.

5. lzvelciet virzula vadotni no iekartas.

NORADIJUMS Talaka virzula vadotnes demontaza
nav javeic.

6. Iztiriet virzula vadotnes atbalsta virsmu iekarta.

7. Ar lielajam sukam notiriet virzula vadotnes iek$éjas
un argjas virsmas.

8. Armazo, apalo suku iztiriet reguléSanas tapas atveri
un ar konisko suku - kasetnes gultni.

9.  Apsmidziniet virzula vadotnes aizbidni un sasaisti ar
Hilti aerosolu.

10. Apsmidziniet iekartd eso$as térauda dalas ar Hilti
aerosolu.

NORADIJUMS Ja Hilti aerosola vieta tiek lietotas
citas smeérvielas, iesp&jami gumijas dalu bojajumi.

11. Parbaudiet, vai atkarto$anas rokturis atrodas pa-
matpozicija.

12. lebidiet virzula vadotni iekarta.

13. Viegli piespiediet virzula vadotni.

NORADIJUMS Sviru ir iesp&jams aizvért tikai tad, ja
virzula vadotne ir nedaudz (par daziem mm) piespie-
sta. Ja svira vienalga neaizveras, meklgjiet padomu
9. nodala "Traucejumu diagnostika".

14. Kad virzula vadotne ir viegli piespiesta, pielokiet
sviru.

15. lespraudiet virzuli virzula vadotné.

16. Piemontgjiet virzula bremzi.

17. Lidz galam uzskravéjiet stiprinajuma elementu va-
dotni (vai naglu magazinu) uz virzula vadotnes un
pagrieziet to atpakal, lidz ta nofikséjas.

18. lesmidziniet smérvielas iekartas sprauga aiz atkar-
toSanas roktura, lai nodrosinatu kasetnes kustibas
mehanisma elloSanu.

19. Vienu reizi veiciet atkartoSanu ar atkartoSanas rok-
turi.

8.3 Parbaude péec apkopes un uzturésanas darbiem
Péc apkopes un remonta darbiem un pirms kasetnes
ielikSanas japarbauda, vai visas aizsargierices ir nostipri-
natas vieta un funkcioné nevainojami.

9 Traucejumu diagnostika

BRIDINAJUMS
Pirms traucéjumu novérSanas darbiem iekarta jaizlade.

Problema

lespéjamais iemesls

Risinajums

Netiek parvietota kasetne.

Kasetnes aptvere ir bojata.

Janomaina kasetnes aptvere.
Skat. 7.2. nodalu 7.3.1 Kasetnu iz-
nemsana no iekartas

lekarta ir bojata.

Jasazinas ar Hilti.

Nav iespéjams iznemt kasetnes
aptveri.

lekarta ir bojata vai parslogota parme-
riga iedziSanas biezuma dél.

Jalauj iekartai atdzist un vélreiz jame-
gina uzmanigi iznemt kasetnes ap-
tveri. Jademonté no iekartas virzula
vadotne. Ja kasetnes ¢aula ir iestre-
gusi kasetnes gultni, ta jaiznem ar tiri-
Sanas komplekta ieklauta apala stiena
palidzibu. Ja joprojam nav rezultatu,
jasazinas ar Hilti.

NORADIJUMS

Neméginiet izvilkt kasetni no magazi-
nas aptveres vai iekartas ar spéku.
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Problema

lespéjamais iemesls

Risinajums

Nenotiek kasetnes aizdedze.

lekarta nav kartigi piespiesta.

lekarta japiespiez vélreiz un jaaktive
jauns iedziSanas process.

Kasetnes aptvere ir tukSa.

Kasetnes aptvere jaizladé un jauzlade
no jauna.

Magazina vai stiprinajuma elementu
vadotne nav kartigi uzskraveta.

Magazina jauzskravé dzilak.

AtseviSka kasetne nav kvalitativa.

Javeic atkartojuma kustiba un jaap-
strada parejas kasetnes.

Bojata iekarta vai nekvalitativa ka-
setne.

Jasazinas ar Hilti.

lekarta nav saremontéta.

Jasaremonte iekarta.

Nepietiekams naglas izvirzijums.

lestiprinats blakus balstam.

Jaatzimé balsta pozicija un jaatkarto
iestiprinasana balsta.

Starp skardu un pamatni ir tukSums.

Japielabo konstrukcija ta, lai skards
ciesi pieklautos pamatnei.

lelikts nepareizs virzulis.

Janodros$ina pareiza virzula /
stiprinajuma elementu kombinacija.
X-ENP stiprinajumiem jalieto
virzulis X-76-P-ENP-PTR. ENP2K
stiprinajumiem jalieto virzulis
X-76-P-ENP2K-PTR.

SSSSSVESSSSS
Y

Nostiprinats uz balsta parejas.

2. Janostiprina stiprinajuma punkts no
jauna.

Mainits pamatnes biezums.

Japalielina jauda saskana ar ieteiku-
miem par kasetném vai jaieliek ka-
setne ar lielaku jaudu.

Skat. 7.2. nodalu 7.2.2

Nepietiekama jauda.

Japalielina jauda saskana ar ieteiku-
miem par kasetném vai jaieliek ka-
setne ar lielaku jaudu.

Skat. 7.2. nodalu 7.2.2

lekarta ir parak netira.

Jaiztira iekarta.

Virzulis ir saluzis.

Janomaina virzulis un virzula bremze.

lekarta ir bojata.

Jasazinas ar Hilti.

lelikts nepareizs virzulis.

JanodrosSina pareiza virzula /
stiprinajuma elementu kombinacija.
X-ENP stiprinajumiem jalieto
virzulis X-76-P-ENP-PTR. ENP2K
stiprinajumiem jalieto virzulis
X-76-P-ENP2K-PTR ar zalo
markéjumu.

Spécigi svarstas naglas izvirzi-
jums.

lekarta ir piespiesta ar gradienu.

Jaizvairas no asas piespieSanas kusti-
bas.

Nevienmeériga, dal€ji nepilniga atkar-
tojuma kustiba.

Pilniga atkartojuma kustiba.

Nevienmeériga iekartas jauda.

Jaiztira iekarta. Janomaina nodilusas
dalas. Ja svarstibas saglabajas, jasa-
zinas ar Hilti.
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Problema

lespéjamais iemesls

Risinajums

Cirpes izraistti 1zumi.

SSSoESSVASS TS

Virzula smaile ir nodilusi vai dal€ji izlu-
Zusi.

Janomaina virzulis un virzula bremze.

Nostiprinats uz balsta parejas.

2. NostiprinaSanas punkts jaizvélas
blakus.

lekarta ir piespiesta slipi.

lekarta japiespiez taisna lenki.

Palielinats pamatnes biezums.

Japarbauda ieteikumi par elementiem.
Ja izvéle ir pareiza, japalielina jauda
saskana ar ieteikumiem par kasetném
vai jaieliek kasetne ar lielaku jaudu.

lekarta neatbidas.

Virzulis iestrégst virzula bremze.

Janomaina virzulis un virzula bremze.
Skat. 7.2. nodalu 7.4.1 Demontaza El
Skat. 7.2. nodalu 7.4.2 Montaza [l

lekarta ir parak netira.

Skat. 7.2. nodalu 8.2.2 Virzula vadot-
nes tirisana [El [E M 7l /3

Kasetnes aptvere iestrégst, iekarta ir
parkarsusi.

Skat. traucéjumu ,Nav iespéjams
iznemt kasetnes aptveri®. Jaievéro
maksimala iedziSanas frekvence.

AktivéSana nav iespéjama.

Nav kartigi veikta atkarto$ana, atkar-
toSanas rokturis neatrodas izejas po-
zicija.

Javeic atkarto$ana pilniba, lai atkarto-
$anas rokturis atgrieztos izejas pozi-
cija.

AktivéSana notiek pirms pilnigas pie-
spiesanas.

iekarta pilniba japiespiez un tad javeic
aktivesana.

Stipringjuma elementu kustibas trau-
cejumi.

Skat. 7.2. nodalu 7.2.1 Stipringjuma
elementu aptveres ievieto$ana maga-
zna A

Skat. 7.2. nodalu 7.3.2 Stipringjuma
elementu aptveres iznemSanas no
magazinas ierices B

Magazina vai stiprinajuma elementu
vadotne nav pilniba uzskraveéta.

Magazina un atsevisko stiprindjuma
elementu vadotne jauzskrave pilniba.

lekarta ir bojata.

Jasazinas ar Hilti.

Netiek iedzits stiprinajuma ele-

ments.

Nav kartigi veikta atkartosana, atkar-
toSanas rokturis neatrodas izejas po-
zicija.

Javeic atkarto$ana pilniba, lai atkarto-
$anas rokturis atgrieztos izejas pozi-
cija.

Stiprinajuma elements nav iedzits.

Jaieliek stiprindjuma elements iekarta.

Bojats naglu kustibas mehanisms ma-
gazina.

Jasazinas ar Hilti.

Virzulis nav ielikts.

Virzulis jaieliek iekarta.

Virzulis ir saluzis.

Janomaina virzulis un virzula bremze.

Virzulis neparvietojas atpakal.

Jasazinas ar Hilti.

Stiprindjuma vadotne ir netira.

Jaiztira stiprinajuma elementu va-
dotne un montazas dalas ar §im no-
lGkam paredzétajam sukam. Jaieello
ar Hilti aerosolu.

Stiprinajuma elementi ir iestregusi va-
dotne.

Jaiznem iestrégusie stipringjuma ele-
menti. Jaiznem magazinas aptveres
plastmasas atliekas no iekartas ma-
gazinas. Jaizvairas no cirpes lizu-
miem (skat. ieprieks). Jaizvairas no
elementu iedziSanas blakus balstiem;
nepiecieSamibas gadijuma jaatzime
precizak.

Nav iespéjams pilniba uzskravet
stiprinajuma elementu vadotni.

Virzula vadotne aiz savienojuma vit-
nes ir netira.

Janotira un jaieello vitne.
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Problema

lespéjamais iemesls

Risinajums

Nav iespéjams iemontét virzuli.

Netira iekarta, seviski virzula vadotne.

Jaiztira virzula vadotne un iekarta ja-
samonté no jauna.

Virzula vadotné redzama tapa.

Tapa japavelk uz priek8u, lai ta varétu
nofikséties.

Nav iespéjams iemontét virzula
vadotni.

Aizvérta svira.

Skat. 7.2. nodalu 8.2.2 Virzula vadot-
nes tirisana El & I 7 /&

Nepareizi novietota virzula vadotne.

Skat. 7.2. nodalu 8.2.2 Virzula vadot-
nes tirisana [El B M /Al /3

Traucéta atkartojuma kustiba.

lekarta ir netira.

Jaiztira iekarta.
Skat. 7.2. nodalu 8.2.2 Virzula vadot-
nes tirisana [El B M 7l /3

Virzula un virzula bremzes kalpoSanas
laiks iet uz beigam.

Janomaina virzulis un virzula bremze.

lekarta ir bojata.

Jasazinas ar Hilti.

10 Nokalpojuso instrumentu utilizacija

€3

Hilti iekartas ir izgatavotas galvenokart no otrreiz parstradajamiem materialiem. Priek§nosacijums otrreizéjai parstradei
ir atbilsto$a materialu $kiroSana. Daudzas valstis Hilti ir izveidojis sistému, kas pielauj veco iericu pienemsanu otrreizéjai
parstradei. Jautajiet Hilti klientu apkalpoS$anas servisa vai savam pardevéjam - konsultantam. Ja vélaties pasi nodot
iekartu Skirotai materialu utilizacijai: ievérojiet regionalos un nacionalos normativus un priekSrakstus.

AtseviSkas dalas sadaliet Sadi:

Detala/ mezgls

Galvenais materials

Otrreizéja parstrade

Hilti koferis Plastmasa Plastmasas parstrade

Aréjais korpuss Plastmasa/Elastomeri Plastmasas parstrade

Virzulis Térauds Metallazni

Virzula bremze Térauds/Plastmasa Metallazni

Skruves, sikas detalas Térauds Metallazni

Aizsaktas kasetnes Térauds/Plastmasa Saskana ar vietéjiem normativiem

11 lekartu raZzotaja garantija

Ar jautajumiem par garantijas nosacijumiem, ladzu, vér-

sieties pie vietéja HILTI partnera.
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12 EK atbilstibas deklaracija (originals)

Apzimé&jums: Stiprinajuma elementu

iedz18anas iekarta
Tips: DX 76 PTR
Konstruésanas gads: 2005

Meés uz savu atbildibu deklaréjam, ka Sis produkts atbilst
$adam direktivam un normam: 2006/42/EK, 2011/65/ES.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
Y e d— /A
/mZ %
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Direct Fastening
04/2013

Tehniska dokumentacija:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 CIP parbaudes apliecinajums

Hilti DX 76 PTR ir sertificéts konstrukcijas veids un par-
baudita sistéma. Sakara ar to iekarta ir markéta ar kvadra-
tiskas formas PTB sertifikacijas zimi, kura ierakstits atlau-
jas numurs S 816. Tadejadi Hilti garante iekartas atbilstibu

sertificétajam konstrukcijas veidam. Par nepielaujamiem
trikumiem, kas konstatéti lietoSanas gaita, jazino serti-
fikacijas iestades (PTB) kompetentajai amatpersonai, ka
ari Pastavigas starptautiskas komisijas (C.I.P.) birojam.

14 Lietotaja veseliba un drosSiba

14.1 Informacija par troksni
Montazas iekarta ar kasetnem

Tips DX 76 PTR
Modelis Sérija

Kalibrs 6,8/18 zila krasa
Jaudas iestatijums 4

Lietojums

NostiprinaSana pie 8 mm térauda (400 MPa) ar X-ENP
19 L15MX

Deklarétas skanas raksturlielumu mérijumu vértibas saskana ar Masinu direktivu 2006/42/EK apvienojuma ar

standartu E DIN EN 15895

Skanas stipruma limenis, Lya 1s ' 114 dB (A)
Skanas spiediena emisijas Imenis darba vieta, '—pA, 12 109dB(A)
Maksimalais troksna spiediena limenis, Lyc, peak 3 139 dB (C)

1<+2dB (A)
2 <+ 2dB (A)
3120dB(C)



Ekspluatacijas un uzstadiSanas nosacijumi: montazas pistoles uzstadiSana un ekspluatacija atbilstigi
E DIN EN 15895-1 ierobezoti atstarojo$a firmas Muller-BBM GmbH testéSanas telpa. Apkartéjas vides nosacijumi
testéSanas telpa atbilst DIN EN ISO 3745.

Parbaudes metode: atbilstigi E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 un DIN EN ISO 11201, pielietojot aptveroSu
mérvirsmu virs atstarojosas plaknes akustiska brivaja lauka.

PIEZIME Izmérita trok3na emisija un iespéjama $o mérjjumu klida attiecas uz mérjumu laika sagaidamo skanas
raksturlielumu augséjam robezveértibam.

Ja mainas darba apstakli, emisijas raditaji var atskirties.

14.2 Vibracija Papildinformaciju par lietotaja veselibu un droSibu var

Saskana ar direktivu 2006/42/EK noradama vibraciju ko- | atrast Hilti interneta vietné www.hilti.com/hse.
péja vertiba neparsniedz 2,5 m/s2.
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ORIGINALI NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

DX 76 PTR Viniakalé

Prie$ pradedant naudotis jrankiu pirma karta,
labai svarbu perskaityti jo eksploatacijos inst-
rukcija.

Sia instrukcija visuomet laikykite kartu su
jrankiu.

Perduodami jrankj kitiems asmenims, butinai
pridékite ir Sig instrukcija.

Turinys Puslapis
1 Saugos nurodymai 148
2 Bendrieji nurodymai 150
3 Aprasymas 151
4 Priedai, sunaudojamos medziagos 153
5 Techniniai duomenys 153
6 Prie$ pradedant naudotis 153
7 Darbas 154
8 Techniné prieZilra ir remontas 157
9 Gedimy aptikimas 159

10 Utilizacija 161
11 Gamintojo teikiama garantija 162
12 EB atitikties deklaracija (originali) 162
13 CIP bandymy patvirtinimas 162
14 Naudotojo sveikata ir saugumas 163

H Siais skaitmenimis Zymimos nuorodos | atitinkamas
iliustracijas. Teksto iliustracijos pateiktos atlenkiamuose

virSelio puslapiuose. Studijuodami instrukcija, laikykite
juos atverstus.

Sios naudojimo instrukcijos tekste Zodis ,prietaisas® vi-
sada reiskia viniakale DX 76 PTR.

Prietaiso mazgai ir valdymo elementai

Prietaisas DX 76 PTR

% Viniy détuvé MX 76-PTR
Prispaudimo strypeliai

(3) Apsauginis montazinés angos gaubtelis

(4) Uztaisymo rankena

(5) Soviniy détuves $achta

UZtaisymo kontrolés langelis

Galios reguliatorius

Galios reguliatoriaus rodyklé

(9) Dangtelis (atraminé pagalvélé)

(0) Korpuso apvalkalas

Minksta rankena

Gaidukas

Stamoklio jvorés iSmontavimo svirtis

Stamoklio jvoré

Viniy détuvés apsauginis gaubtelis

(16) Atrama (tvirtinimo elementui)

(7)) Védinimo plysiai

@8) Vinies kreipiangioji X-76-F-15-PTR

(19) Prietaiso apsauginis gaubtelis

BERREERREBEREIE!

Susidévincios dalys

(20 Stumoklis X-76-P-ENP-PTR

@) Stumoklis X-76-P-ENP2K-PTR

@2 Stabdantis Ziedas X-76-P-PB-PTR

1 Saugos nurodymai

1.1 Pagrindiné informacija apie saugy darba
Butina grieztai laikytis ne tik darbo saugos taisykliu,
pateikty atskiruose Sios instrukcijos skyriuose, bet ir
toliau pateikty nurodymu.

1.1.1 Naudojami Soviniai

Naudokite tik ,Hilti“ arba analogiSkos kokybés Sovi-
nius

»Hilti“ jrankiuose naudojant prastos kokybés Sovinius,
gali susidaryti nesudegusio parako apnasy, kurios gali
netikétai sprogti ir sunkiai suzaloti naudotojg bei kitus
netoliese esandius asmenis. Soviniai turi tenkinti viena i$
toliau nurodyty minimaliy reikalavimy:

a) gamintojas turi galéti jrodyti, kad jo produktas sék-
mingai iSlaiké bandymus pagal ES norma EN 16264
arba

b) produktas privalo turéti CE atitikties zenklg (ES
privalomas nuo 2013 m. liepos ménesio).
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Visi ,Hilti“ viniakaliy $oviniai yra sékmingai testuoti pagal
EN 16264. Normoje EN 16264 apibrézti bandymai yra ser-
tifikavimo jstaigos atliekami sisteminiai bandymai, kuriy
objektas yra specifiniai Soviniy ir juos naudojanciy jrankiy
deriniai. [rankio pavadinimas, sertifikavimo jstaigos pava-
dinimas ir sisteminio bandymo numeris yra atspausdinti
ant Soviniy pakuotés.

Taip pat Zr. pakuotés
www.hilti.com/dx-cartridges

pavyzdj tinklalapyje

1.1.2 Zmoniy sauga

a) Bukite atidus, sutelkite démesj j darbg ir, dirb-
dami tiesioginio montavimo prietaisu, vadovau-
kités sveika nuovoka. Nedirbkite su prietaisu, jei
esate pavarge arba vartojote narkotikus, alkoholj



ar vaistus. Akimirksnj nuo darbo atitrauktas démesys
gali tapti rimty suzalojimy priezastimi.

b) Venkite nepatogiy kiino padéciy. Visuomet dirb-

kite stovédami ant stabilaus pagrindo ir neprara-
skite pusiausvyros.

) DraudZiama prietaisa nukreipti | save ar j kitg
asmeni.

d) Nespauskite prietaiso prie savo rankos ar kitos

kuno dalies (ar kito asmens).

) Dirbdami neleiskite pasaliniams Zmonéms, ypac¢
vaikams, buti prietaiso veikimo zonoje.
Kai dirbdami prietaisg laikote rankose, jos turi
buti sulenktos (neistiestos).

1.1.3 Atsargus tiesioginio montavimo prietaisy
naudojimas ir elgesys su jais

a) Naudokite tinkama prietaisa. Nenaudokite prie-

taiso nenumatytiems tikslams, o tik pagal paskirtj
ir tik tuomet, kai prietaisas yra nepriekaistingos
techninés biiklés.

b) Prietaisa prie darbinio pavirSiaus spauskite tik

pridéje staciu kampu.

c) lkrauto prietaiso niekuomet nepalikite be prieziu-

ros.

d) Pries atlikdami valymo ir techninés prieziuros dar-

bus, prie§ pertraukdami darba bei pries sandé-
liuodami, prietaisg visuomet iStustinkite (iSimkite
Sovinius ir tvirtinimo elementus/vinis).

e) Nenaudojami prietaisai turi buti iStustinami ir sau-

gomi sausoje, aukSciau pakeltoje arba uzrakina-
moje vaikams nepasiekiamoje vietoje.

f) Nuolat tikrinkite, ar prietaisas ir jo reikmenys néra

pazeisti. Prie$ tolesnj naudojima turi bati rapes-
tingai tikrinama, ar apsauginiai jtaisai bei lengvai
susidévéjusios dalys yra nepriekaistingos buklés
ir ar atlieka savo funkcijas. Patikrinkite, ar ju-
dandios prietaiso dalys veikia be priekaisty, ne-
stringa ir ar jos néra pazeistos. Norint uztikrinti
nepriekaistinga prietaiso eksploatacija, visos jo
dalys turi buti tinkamai sumontuotos ir atitikti vi-
sus reikalavimus. Pazeisti apsauginiai jtaisai ar ki-
tos dalys turi buti kvalifikuotai suremontuoti arba
pakeisti ,Hilti“ techniniame centre, jei naudojimo
instrukcijoje nenurodyta kitaip.

g) Gaiduka spauskite tik tuomet, kai prietaisas visis-

kai ir statmenai prispaustas prie pagrindo.

h) Kaldami prietaisa visuomet laikykite tvirtai ir sta-

¢iu kampu j pagrinda. Taip bus iSvengta tvirtinimo
elemento nukrypimo nuo pagrindo medziagos.
Niekuomet nebandykite tvirtinimo elementa (vinj)
ikalti antruoju bandymu - elementas gali ltizti arba
istrigti.

Nebandykite jkalti tvirtinimo elementy (viniu) j
esamas skyles, nebent ,Hilti“ tai rekomenduoty.

k) Visuomet laikykités naudojimo direktyvu.

Jeigu yra jmanoma, naudokite apsauginius gaub-
telius.

Détuveés ar vinies kreipianciosios netraukite atgal
ranka, nes, priklausomai nuo aplinkybiu, prietai-
sas gali tapti paruostas darbui. Tokioje parengties
padétyje galimas elemento jkalimas j kiino dalis.

1.1.4 Darbo vieta

d)

Pasirtpinkite, kad darbo zona buty gerai ap-
Sviesta.

Prietaisg naudokite tik gerai védinamose darbo
zonose.

Nekalkite tvirtinimo elementy | tam netinkama
pagrindo medziaga. | medziaga, kuri yra per kieta,
pavyzdziui, suvirintas ir liejamasis plienas. | me-
dziaga, kuri yra per minksta, pavyzdziui, mediena
ir gipso kartonas. | medziaga, kuri yra per trapi, pa-
vyzdziui, stiklas ir apdailos plytelés. Kalamas j tokias
medziagas tvirtinimo elementas gali ltzti, o medziaga
gali sueizéti ar buti pramusta kiaurai.

Nekalkite viniy j stikla, marmura, plastika, bronza,
zalvarij, varj, uoliena, izoliacines medziagas, tus-
ciavidures plytas, keramines plytas, plong skarda
(< 2,7 mm), kety ir dujy betona.

Prie$ kaldami tvirtinimo elementus (vinis) jsitikin-
kite, kad uz darbo zonos ar po ja néra Zmoniu.
Jusy darbo zona visada turi biti tvarkinga. Pasa-
linkite visus daiktus, dél kuriy galétuméte susiza-
loti. Dél netvarkos darbo vietoje gali kilti nelaimingy
atsitikimy.

Prizitrékite rankenas, kad jos visada biity sausos,
Svarios ir neriebaluotos.

Avékite neslystantj apava.

|vertinkite aplinkos jtaka. Saugokite prietaisa nuo
krituliy, nenaudokite jo drégnoje ar Slapioje ap-
linkoje. Nenaudokite prietaiso degioje arba spro-
gioje aplinkoje.

1.1.5 Mechaninés saugos priemonés

Pasirinkite tinkamus vinies kreipianéiosios ir tvir-
tinimo elementy (viniu) derinius. Naudojant netin-
kama derinj, galimi suzalojimai, prietaiso gedimai
ir/arba blogesné tvirtinimo kokybeé.

Naudokite tik tokius tvirtinimo elementus, kurie
skirti ir leidziami naudoti Siam prietaisui.

Jeigu détuvé prietaise sumontuota netinkamai,
tvirtinimo elementy (viniu) j ja nedékite. Tvirtinimo
elementai gali buti iSsviesti j Salj.

Nenaudokite susidévéjusiy stabdanéiujy ziedy ir
neatlikite jokiy manipuliacijy su stumokliu.
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1.1.6 Siluminés saugos priemonés

a) Jeigu prietaisas perkaito, leiskite jam atvésti. Ne-
virsykite didziausio leistino kalimo (Saudymo) daz-
nio.

b) Kai turite atlikti techninés prieziiros darbus ne-
atvésine prietaiso, butinai mivékite apsaugines
pirstines.

c) Pastebéje, kad lydosi plastikiné Soviniy juosta,
leiskite prietaisui atvésti.

1.1.7 Sprogimo pavojus!

a) Naudokite tik tokius Sovinius, kuriuos leidziama
naudoti Siame prietaise.

b) Soviniy apkaba i$ prietaiso iSimkite atsargiai.

c) Nebandykite iSimti Sovinius i$ détuvés juostos ar
i§ prietaiso naudodami jéga.

d) Nenaudoti Soviniai turi buti saugomi sausoje,
aukséiau pakeltoje arba uzrakinamoje vaikams
nepasiekiamoje vietoje.

1.1.8 Asmeninés apsaugos priemonés

O

Naudotojas ir netoliese esantys asmenys darbo su
prietaisu metu ir Salinant prietaiso gedimus turi nau-
doti tinkamus apsauginius akinius, apsauginj Salma,
ausines.

2 Bendrieji nurodymai
2.1 Signaliniai Zodziai ir jy reikSmeé
I?AVOJUS

Sis jspéjimas vartojamas norint atkreipti démesj | pavo-
jinga situacija, kai galite susizaloti ar net Zati.

ISPEJIMAS

Sis zodis vartojamas, siekiant jspéti, kad nesilaikant inst-
rukcijos reikalavimy kyla rimto suzeidimo ar mirties pa-
Vojus.

ATSARGIAI

Sis 7odis vartojamas norint atkreipti démesj j pavojinga
situacija, kuri gali tapti lengvo Zmogaus suzalojimo, prie-
taiso gedimo ar kito turto pazeidimo priezastimi.

NURODYMAS
Naudojimo nurodymai ir kita naudinga informacija.

2.2 Piktogramy ir kity nurodymy paaiskinimai
|spéjamieji zenklai

Bendro Ispéjimas: Ispéjimas:
pobuadzio sprogiosios karstas
ispéjimas medziagos pavirSius
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|pareigojantys Zenklai

©®C¢

Uzsidékite Uzsidékite Naudokite
apsauginius apsauginj ausines
akinius Salma

Uzsimaukite
apsaugines
pirstines

Prie$
naudojant
perskaityti
instrukcijg

Identifikaciniai prietaiso duomenys

Prietaiso tipas ir serijos numeris yra nurodyti prietaiso fir-
minéje duomeny lenteléje. UzZsirasykite Siuos duomenis
savo instrukcijose ir visuomet juos nurodykite kreipda-
miesi j musy atstovybe ar techninj centra.

Tipas:

Serijos Nr.:




3.1 Naudojimas pagal paskirtj

Prietaisas skirtas profesionaliam naudotojui - j plieng kalti tvirtinimo elementus vykdant pagrindinius ir pagalbinius
statybos darbus.

Prietaisa naudoti leidziama tik jj valdant rankomis.

Prietaisa keisti ar modifikuoti draudziama.

Prietaiso negalima naudoti sprogioje arba degioje aplinkoje, iskyrus tuos atvejus, kai jis yra pritaikytas naudoti
tokiomis salygomis.

Kad sumazintuméte susizalojimo pavoju, naudokite tik originalius ,Hilti“ firmos arba tapacios kokybés tvirtinimo
elementus, Sovinius, reikmenis ir atsargines dalis.

Laikykités naudojimo instrukcijoje pateikty nurodymy dél darbo su jrenginiu, jo priezitros ir remonto.

Netinkamai, neapmokyto personalo arba ne pagal paskirtj naudojamas prietaisas ir jo pagalbinés priemonés gali bati
pavojingi.

Prietaisu naudotis, jj technigkai prizidréti ir remontuoti leidziama tik instruktuotam personalui. Sie darbuotojai turi biti
atskirai supazindinti su galimais pavojais.

Kaip ir visose parakinése viniakalése, Gia prietaisas, détuve, Soviniai ir tvirtinimo elementai sudaro techniskai vientisa
sistema. Tai reiSkia, kad elementy tvirtinima Sia sistema be problemy galima atlikti tik tada, kai naudojami specialiai
Siam prietaisui pagaminti ,Hilti“ tvirtinimo elementai ir Soviniai arba lygiavertés kokybés produktai. Tik laikantis Siy
salygu, galioja ,,Hilti“ pateiktos tvirtinimo bei naudojimo rekomendacijos.

Prietaise yra numatytos 5 apsaugos. Jos uztikrina prietaiso naudotojo ir jo darbo aplinkos sauguma.

3.2 Stumoklio su stabdanciu Ziedu principas

Uztaiso energija perduodama j stimoklj, kurio pagreitinta masé stumia tvirtinimo elementg (Siuo atveju - vinj) |
medziaga (pagrinda). Dél naudojamo stimoklio principo Sis prietaisas priskiriamas létiems jrankiams (,Low Velocity
Tool“). Mazdaug 95 % kinetinés energijos sukaupta stimoklyje. Kadangi jkalimo proceso pabaigoje stimoklis bet
kuriuo atveju yra stabdomas stabdanciojo Ziedo, pertekliné energija lieka prietaise. Todél, prietaisa tinkamai naudojant,
pavojingy perSovimy kiaurai praktiskai negali bati.

3.3 Apsauga nuo kritimo

Apsauga nuo kritimo techniSkai realizuota padegimo mechanizma susiejant su spaudimo eiga. Todél prietaisui
atsitrenkus j kieta pagrinda uztaiso padegimas nejvyksta, nepriklausomai nuo to, kokiu kampu prietaisas krinta.

3.4 Gaiduko nuspaudimo apsauga

Gaiduko apsauga uztikrina, kad vien tik nuspaudus gaiduka, jkalimo procesas neprasidés. |kalimo procesas gali
prasidéti tik tada, kai prietaisas yra dar ir visi$kai prispaustas prie kieto pagrindo.

3.5 Prispaudimo apsauga
Kad prispaudimo apsauga baty nuimta, yra reikalinga maziausiai 50 N spaudimo jéga, todél jkalimo procesas gali vykti
tik tada, kai prietaisas yra visiSkai prispaustas prie pagrindo.

3.6 Paleidimo apsauga

Be to, prietaise jrengta paleidimo apsauga. Tai reiSkia, kad paspaudus gaiduka ir po to prispaudus prietaisa prie
pagrindo, jkalimo procesas nebus paleistas. Procesas gali bati paleistas tik tada, kai prietaisas pirma tinkamai
prispaudziamas prie pagrindo ir tik po to paspaudziamas gaidukas.

3.7 Prietaisas DX 76 PTR, naudojimo sritys ir tvirtinimo elementy programa
Profiliuotos skardos tvirtinimas prie plieno; plieno storis 6 mm ir daugiau

Programa

Pavadinimas uzsakyme

Pastaba

Tvirtinimo elementai (vinys)

X-ENP-19 L15 MX

10 viniy détuves apkaboje

Viniy détuvé

MX 76-PTR

Stamoklio komplektas

X-76-P-ENP-PTR

Programa

Pavadinimas uzsakyme

Pastaba

Tvirtinimo elementai (vinys)

X-ENP-19 L15

Paviené vinis
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Programa

Pavadinimas uzsakyme

Pastaba

Pavieniy viniy kreipiancioji

X-76-F-15-PTR

Profiliuotos skardos tvirtinimas prie plieno; plie

Programa

no storis 3-6 mm

Pavadinimas uzsakyme

Pastaba

Tvirtinimo elementai (vinys)

X-ENP2K-20 L15 MX

10 viniy détuves apkaboje

Viniy détuve

MX 76-PTR

Stomoklio komplektas

X-76-P-ENP2K-PTR

Programa

Pavadinimas uzsakyme

Pastaba

Tvirtinimo elementai (vinys)

ENP2K-20 L15

Paviené vinis

Pavieniy viniy kreipiancioji

X-76-F-15-PTR

Inkariniy atramy tvirtinimas

Programa

Pavadinimas uzsakyme

Pastaba

Tvirtinimo elementai (vinys)

X-ENP-21 HVB

Po 2 vnt. kiekvienai inkarinei
atramai

Inkarinés atramos

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Vinies kreipiancioji

X-76-F-HVB-PTR

Stumoklis

X-76-P-HVB-PTR

Profiliuotos skardos tvirtinimas prie betono (DX-Kwik)

Programa

Pavadinimas uzsakyme

Pastaba

Tvirtinimo elementai (vinys)

NPH2-42 L15

Vinies kreipiancioji

X-76-F-Kwik-PTR

Stumoklis X-76-P-Kwik-PTR
Atraminis graztas TX-C 5/23 Atraminis graztas pirminiam
pragrezimui
Tvirtinimo elementai (8 mm skersmens) groteléms tvirtinti

Programa

Pavadinimas uzsakyme

Pastaba

Tvirtinimo elementai (vinys)

X-EM8H/ X-CR M8

Tvirtinti elementams
X-FCM-M, X-FCM-R,
X-FCP-F, X-FCP-R

Tvirtinimo elementai (vinys)

X-GR/ X-GR-RU

Groteliy tvirtinimo sistema

Vinies kreipiancioji

X-76-F-8-GR-PTR

Stomoklis

X-76-P-8-GR-PTR

Elementai tvirtinimui prie plieninio pagrindo ir betono

Programa

Pavadinimas uzsakyme

Pastaba

Tvirtinimo elementai (vinys)

DS 27-37

Vinys jvairiems sunkiems ele-
mentams tvirtinti prie betono ir
plieno

Tvirtinimo elementai (vinys) EDS 19-22 Vinys plienui tvirtinti

Tvirtinimo elementai (vinys) X-EM10H 10 mm vinys plieniniams pag-
rindams

Vinies kreipiancioji X-76-F-10-PTR

Stumoklis X-76-P-10-PTR
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4 Priedai, sunaudojamos medziagos

Pavadinimas

Artikulo numeris, aprasymas

HHilti“ lagaminas

DX 76 PTR KFD, didelis, su uzrakinama Soviniy dézute

Lagaminas prietaisui su détuve

DX 76 PTR

Valymo rinkinys

DX 76 / 860-ENP, Plokscias Sepetélis, apvalus Sepetélis
@ 25, apvalus Sepetélis @ 8, stumiklis, Sluosté

HHilti“ aerozoliné alyva

Stamoklio ir stabdancio ziedo komplektas

X-76-P-ENP-PTR ir X-76-P-ENP2K-PTR

Détuves ir pavieniy viniy kreipianciyjy apsauginis
gaubtelis

Kontrolinis kalibras DX 76 PTR

papildomas stumoklis

Sklendés remonto rinkinys

Soviniy tipas

Pavadinimas uzsakyme

Ypac stiprus uztaisas

6.8/18 M juodi

Labai stiprus uztaisas

6.8/18 M raudoni

Stiprus uztaisas

6.8/18 M mélyni

Silpnas uztaisas

6.8/18 M Zali

5 Techniniai duomenys

Gamintojas pasilieka teise vykdyti techninius pakeitimus!

NURODYMAS
*nenutrokstamai eksploatacijai.
Prietaisas DX 76 PTR
Svoris su détuve 4,37 kg
Matmenys (I x P x A) 464 mm x 104 mm x 352 mm
Détuves talpa 10 elementy
Spaudimo eiga 32 mm
Spaudimo jéga 90...130 N
Naudojimo temperatira / aplinkos temperatara -15...+50 °C
Maksimalus vidutinis kalimo ($audymo) daznis* 600/h

6 Prie$ pradedant naudotis

NURODYMAS
Prie$ eksploatacijos pradzig butina perskaityti naudojimo
instrukcija.

6.1 Prietaiso tikrinimas

|sitikinkite, kad prietaise néra Soviniy apkabos. Jeigu
prietaise yra Soviniy apkaba, daug karty naudodami uz-
taisymo rankena stumkite jg atgal tol, kol apkabos i$éjimo
vietoje galésite ja paimti ranka ir laisvai iStraukti.

Tikrinkite, ar iSorinés prietaiso dalys néra pazeistos ir

ar visi valdymo elementai veikia nepriekaistingai. Nenau-
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dokite prietaiso, jeigu jo detalés yra apgadintos arba jo

valdymo elementai veikia netinkamai. Jeigu reikia, atiduo-
kite prietaisg remontuoti j jgaliota ,Hilti“ techninj centra.
Kontroliuokite, kad stimoklis ir stabdantis Ziedas bty
tinkamai sumontuoti, taip pat tikrinkite jy nusidéveéjima.

7 Darbas

DOO

NURODYMAS
Prilaikydami prietaisa antrgja ranka, plastaka laikykite
taip, kad ja neuzdengtumeéte védinimo plySiy ar angy.

ISPEJIMAS

Kalimo proceso metu pagrindo medziaga gali iSpleiséti
arba détuvés juostos medziaga gali bati iSsviesta | $alj.
Naudotojas ir aplink esantys asmenys privalo uzsidéti
apsauginius akinius ir apsauginj $alma ISplei$éjusi me-
dziaga gali suzaloti kiing ir akis.

ATSARGIAI

Tvirtinimo elementy (viniy) kalimas pradedamas padegant
uZtaisg. Naudotojas ir aplink esantys asmenys privalo
uzsidéti ausines. Per stiprus garsas gali pazeisti klausa.

ISPEJIMAS

Prispaudus prie kuno (pvz., rankos), nors tai ir neatitinka
paskirties, prietaisas paruosiamas darbui. Sioje pareng-
ties bukléje galimas vinies jkalimas ir j kiing (yra pavojus
bati suzalotam vinies ar stimoklio). Prietaiso niekuomet
nespauskite prie kiuno ar jo daliu.

ATSARGIAI

Niekuomet nebandykite tvirtinimo elementa (vinj)
jkalti antruoju bandymu - elementas gali lazti arba
istrigti.

ATSARGIAI
Nebandykite jkalti tvirtinimo elementy (viniu) i esamas
skyles, nebent ,Hilti“ tai rekomenduoty.

ATSARGIAI
Jeigu prietaisas perkaito, leiskite jam atvésti. Nevir-
Sykite didziausio leistino kalimo (Saudymo) daznio.

7.1 Eksploatacija

Tvirtinimo direktyvos. Visuomet laikykités $iy naudojimo
direktyvy.

NURODYMAS

Norédami gauti iSsamia informacija, regioninéje ,Hilti“
atstovybéje reikalaukite techniniy direktyvy arba pasido-
mékite nacionalinémis techninémis instrukcijomis.
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7.2 Veiksmai, kai Sovinys neuzdegamas
Kai padegimas nejvyksta ar kai Sovinys neuzsidega, vi-
sada elgiamasi taip:
Prietaisa 30 sekundziy laikyti prispaudus prie darbinio
pavirSiaus.
Jeigu Sovinys vis dar neuzsidegé, prietaisa reikia atitraukti
nuo darbinio pavirSiaus, kontroliuojant, kad jis jokiu badu
nebdty nukreiptas j save ar j kitg asmen].
UZtaisymo rankena perstumkite Soviniy apkaba per viena
Sovinj; iSnaudokite apkaboje likusius Sovinius; iSnaudotg
Soviniy apkaba iSimkite ir utilizuokite taip, kad jos nebaty
galima naudoti dar karta ar naudoti neleistinai.

7.2.1 Tvirtinimo elementy apkabos déjimas
détuve A
Tvirtinimo elementy apkabg i$ virSaus stumkite | détuve
tol, kol joje uzsifiksuos paskutinio elemento galvute.

7.2.2 Soviniy pasirinkimas

1. Nustatykite plieno kietuma ir pagrindo medziagos
storj.

2. Pagal Soviniy parinkimo rekomendacijas pasirinkite
tinkama Sovin; ir galios nustatyma.
NURODYMAS [$samias Soviniy parinkimo reko-
mendacijas rasite atitinkamuose eksploatavimo lei-
dimuose arba ,Hilti“ tiesioginio tvirtinimo Zinyne.

7.2.3 Soviniy apkabos jdéjimas E
Soviniy apkaba iki galo jstumkite j Sonine Soviniy détuves
Sachta.

7.2.4 Kalimas naudojant viniaSaude su détuve

1. Prietaisa prie darbinio pavirSiaus spauskite tik pri-
déje ji staciu kampu.

2. Spausdami gaiduka jkalkite vinj.

3. Norédami pasiruosti kalti kita vinj, uztaisymo ran-
kenag turite patraukti atgal ir vél pastumti pirmyn.

7.2.5 Vinies i§ky$os tikrinimas ir nustatymas H @
NURODYMAS
Sukdami galios reguliatoriaus rankenéle, nustatykite prie-
taiso galia. (1 padétis - minimali galia; 4 padétis - maksi-
mali galia)

1. |kaltos vinies iSkySa tikrinkite naudodami kontrolinj
kalibra.



2. Jeigu tvirtinimo elementas (vinis) jSaunamas nepa-
kankamai giliai, prietaiso galig reikia padidinti. Galios
reguliatoriaus rankenéle nustatykite vienu laipsniu
didesne galia. Jeigu tvirtinimo elementas (vinis) jSau-
namas per giliai, reikia patikrinti, ar kalimo vietoje
yra koks nors pagrindas, ar néra jlinkiy. Koreguo-
kite darba taip, kad skarda patikimai priglusty prie
pagrindo ir kad nebuty jlinkiy (tustumuy) arba jie baty
minimalus.

3.  |kalkite tvirtinimo elementg (vinj).

4. |kaltos vinies iSkySa tikrinkite naudodami kontrolinj
kalibra.

5. Jeigu tvirtinimo elementas (vinis) jkalamas vis dar
nepakankamai giliai ar per giliai, kartokite 2...4 Zings-
nius tol, kol jkaltos vinies iSky$a bus tinkamo dydzio.
Jeigu reikia, naudokite stipresnj ar silpnesnj Sovinj.

7.3 Prietaiso iStustinimas

7.3.1 Soviniy i$émimas i$ prietaiso

ISPEJIMAS

Nebandykite iSimti Sovinius i$ Soviniy apkabos ar i§
prietaiso naudodami jéga.

1. Uztaisymo rankeng daug karty stumdami
atgal/pirmyn, Soviniy apkaba perstumkite tol, kol ji
bus matoma Soviniy i$éjimo angoje.

2. Soviniy apkaba istraukite i§ $oviniy i$&jimo angos.

7.3.2 Tvirtinimo elementy apkabos i§émimas i$
viniaSaudés su détuve B

ISPEJIMAS

Isitikinkite, kad prietaise néra Soviniy apkabos. Jeigu
prietaise yra Soviniy apkaba, uztaisymo rankena daug
karty stumdami pirmyn/atgal Soviniy apkaba pers-
tumkite tol, kol ji bus matoma, tada iStraukite jg ranka
i$ Soviniy iSéjimo angos.

ATSARGIAI
Tvirtinimo elementy apkaba stumia spyruoklés jéga.

1. Tvirtinimo elementy apkabg jspauskite 5 mm gilyn |
détuve ir palaikykite Sioje padétyje.

2. Nyk&¢iu paspauskite raudong atrama pirmyn ir lai-
kykite ja Sioje padétyje.

3. Tvirtinimo elementy apkabg iSimkite i$ détuvés.

7.4 Viniy détuvés arba vinies kreipianciosios
(reikmuo) keitimas

7.4.1 ISmontavimas B

ISPEJIMAS

Prietaise neturi biiti jokiy apkabu. Viniy détuvéje arba
vinies kreipianciojoje neturi buti jokiy tvirtinimo ele-
menty (viniu).

ATSARGIAI

Prietaisa panaudojus, kai kurios jo dalys gali bati la-
bai kar$tos. Kai turite atlikti toliau nurodytas techni-
nés prieziiiros operacijas neatvésine prietaiso, bitinai
miuvékite apsaugines pirstines.

1. |[sitikinkite, kad uZtaisymo rankena yra pagrindinéje
padétyje.

2. Nusukite vinies kreipianciaja (arba viniy détuve).

3. I8 stimoklio jvorés iSimkite stimoklj, po to i$ viniy
détuvés iSimkite stabdantjjj Zieda.

7.4.2 Montavimas [l

1. Stabdantjjj Zieda teisinga kryptimi jdékite | montuo-
jama vinies kreipianciaja (arba viniy détuve).

ISimtis: HVB atraminé plokstelé, ¢ia stimoklio stab-
diklis turi bati jdétas tinkama kryptimi (guma pirmyn).

2. |sitikinkite, kad uztaisymo rankena yra pagrindinéje
padétyje.

3. Tinkamg stumoklj jstatykite | prietaiso stimoklio
jvore.

4. Vinies kreipianciaja (arba viniy détuve) uzsukite ant
stumoklio jvores, kol atsirems, po to atsukite atgal,
kol uZzsifiksuos.

5. Uztaisymo rankenag
atgal/pirmyn.

vieng kartg pastumkite

7.5 Kalimas naudojant pavieniy viniy kreipianciaja
(reikmuo)
ISPEJIMAS
Isitikinkite, kad prietaise yra sumontuotas apsauginis
gaubtelis.

7.5.1 Tvirtinimo elemento (vinies) jdéjimas j
pavieniy viniy kreipianciaja
1. Prietaisa pasukite taip, kad vinies kreipiancioji bity
nukreipta aukstyn.
2. | prietaisais virSaus jkiSkite tvirtinimo elementa (vinj).

7.5.2 Soviniy pasirinkimas

1. Nustatykite plieno kietuma ir pagrindo medziagos
storj.

2. Pagal Soviniy parinkimo rekomendacijas pasirinkite
tinkama Sovinj ir galios nustatyma.
NURODYMAS [$samias $Soviniy parinkimo reko-
mendacijas rasite atitinkamuose eksploatavimo lei-
dimuose arba , Hilti“ tiesioginio tvirtinimo Zinyne.

7.5.3 Soviniy apkabos jdéjimas &
Soviniy apkaba iki galo jstumkite j Sonine Soviniy détuvés
Sachta.

7.5.4 Kalimas naudojant pavieniy viniy kreipianciaja

1. Prietaisg prie darbinio pavirSiaus spauskite tik pri-
déje ji staciu kampu.

2. Spausdami gaiduka jkalkite vinj.

3. Norédami pasiruosti kalti kitg vinj, uztaisymo ran-
kena turite patraukti atgal ir vél pastumti pirmyn.

7.5.5 Vinies i§ky$os tikrinimas ir nustatymas H @
NURODYMAS
Sukdami galios reguliatoriaus rankenéle, nustatykite prie-
taiso galig. (1 padétis - minimali galia; 4 padétis - maksi-
mali galia)
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Vinies iSky$a ir galios lygj patikrinkite pagal 7.2.5 skyrelj
»Vinies iSkySos tikrinimas ir nustatymas".

7.6 Inkariniy atramy (reikmenys) tvirtinimas El B

ISPEJIMAS
Isitikinkite, kad prietaise yra sumontuotas apsauginis
gaubtelis.

7.6.1 Elemento jdéjimas j HVB vinies kreipiancéiaja

NURODYMAS
Inkarinés atramos pirmojo elemento jkalimas

NURODYMAS
Prasom atkreipti démesj, kad HVB vinies kreipiancioji turi
stimoklio stabdiklj (X-76-PS) ir neturi stabdanciojo Ziedo
(X-76-PB-PTR).

NURODYMAS
Todél HVB atraminé plokstelé neturi apsaugos nuo pra-
kalimo (PTR funkcionalumas)

1. Vadovaudamiesi skyreliu 7.4 ,Viniy détuvés arba
vinies kreipianciosios (reikmuo) keitimas/ montavi-
mas", sumontuokite HVB vinies kreipianciaja.

2. Perstumkite sklgstj, kol jis uzsifiksuos ir bus mato-
mas skaitmuo ,,1“.

3. Prietaisa pasukite taip, kad vinies kreipiancioji bty
nukreipta aukstyn.

4. Elementy j prietaisg jdékite i$ virSaus - | pazymétg
anga.

7.6.2 Soviniy apkabos jdéjimas

NURODYMAS

HVB inkarinéms atramoms tvirtinti geriausiai tinka juodi, o
kai kuriais atvejais ir raudoni Soviniai. ISsamias Soviniy pa-
rinkimo rekomendacijas rasite atitinkamuose leidimuose
eksploatuoti arba ,Hilti“ tiesioginio tvirtinimo Zinyne.

Soviniy apkaba iki galo jstumkite j Sonine Soviniy détuves
Sachta.

7.6.3 Kalimas naudojant HVB vinies kreipianéiajg

1. Inkarine atrama uzdékite ant atraminés ploksteles.
Inkarine atrama prilaikys magnetas.

2. Prietaisa prie darbinio pavirSiaus spauskite tik pri-
déje jj staCiu kampu.

3.  Spausdami gaiduka jkalkite vinj.

4.  Norédami pasiruosti kalti kitg vinj, uztaisymo ran-
keng turite patraukti atgal ir vél pastumti pirmyn.

7.6.4 Vinies i$ky$os tikrinimas ir nustatymas H @
NURODYMAS

Sukdami galios reguliatoriaus rankenéle, nustatykite prie-
taiso galia. (1 padétis - minimali galia; 4 padétis - maksi-
mali galia)

Vinies iSkySa ir galios lygj patikrinkite pagal 7.2.5 skyrelj
»Vinies iSkySos tikrinimas ir nustatymas".
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7.6.5 Antrojo elemento jdéjimas j HVB vinies
kreipianciaja

NURODYMAS

Inkarinés atramos antrojo elemento jkalimas

1. Perstumkite sklastj, kol jis uzsifiksuos ir bus mato-
mas skaitmuo ,,2“.

2. Prietaisg pasukite taip, kad vinies kreipiancioji buty
nukreipta aukstyn.

3. Elementa | prietaisa jdékite i$ virSaus - | pazyméta
anga.

7.6.6 Kalimas naudojant HVB vinies kreipianéiaja [H
1. Atraming plokstele jstatykite j lanka ir prispauskite
prietaisg staCiu kampu prie darbinio pavirSiaus.

2. Spausdami gaiduka jkalkite vinj.
3. Norédami pasiruosti kalti kitg vinj, uztaisymo ran-
keng turite patraukti atgal ir vél pastumti pirmyn.

7.7 Groteliy tvirtinimas (reikmenys) El [
ISPEJIMAS
|sitikinkite, kad prietaise yra sumontuotas apsauginis
gaubtelis.

7.7.1 Elemento jdéjimas j groteliy vinies

kreipianciaja (F8)

1. Vadovaudamiesi skyreliu 7.4 ,Viniy détuvés arba
vinies kreipianciosios (reikmuo) keitimas/ montavi-
mas", sumontuokite groteliy vinies kreipianciaja.

2. Prietaisg pasukite taip, kad vinies kreipiancioji bty
nukreipta aukstyn.

3. | prietaisa i$ virSaus jkiskite tvirtinimo elementa (vinj).

7.7.2 Soviniy apkabos jdéjimas B
Soviniy apkaba iki galo jstumkite j Sonine Soviniy détuves
Sachta.

7.7.3 Kalimas naudojant groteliy vinies
kreipianciaja

1. Prietaisa prie darbinio pavirSiaus spauskite tik pri-
déje ji stadiu kampu.

2. Spausdami gaiduka jkalkite vinj.

3. Jeigu jmanoma, patikrinkite jkalimo gylj iSmatuo-
dami vinies iSsikiSima.

4. Jeigu naudojama jungé, uzsukite atramine junge
(priverzimo momentas 5... 8 Nm).

5. Norédami pasiruosti kalti kita vinj, uztaisymo ran-
kena turite patraukti atgal ir vél pastumti pirmyn.

7.7.4 Vinies i§ky$os tikrinimas ir nustatymas H @
NURODYMAS
Sukdami galios reguliatoriaus rankenéle, nustatykite prie-
taiso galig. (1 padétis - minimali galia; 4 padétis - maksi-
mali galia)

Vinies iSky$a ir galios lygj patikrinkite pagal 7.2.5 skyrelj
,Vinies iSkySos tikrinimas ir nustatymas".



7.8 Tvirtinimas su F10 vinies kreipianciaja
ISPEJIMAS

Isitikinkite, kad prietaise yra sumontuotas apsauginis
gaubtelis.

Tvirtindami su F10 vinies kreipianciaja, dirbkite taip, kaip
tvirtinate groteles (skyrius 7.7.).

7.9 Profiliuotos skardos tvirtinimas prie betono (DX
Kwik reikmuo)

ISPEJIMAS

|sitikinkite, kad prietaise yra sumontuotas apsauginis

gaubtelis.

7.9.1 Elemento jdéjimas j DX Kwik vinies
kreipianciaja El

1. Vadovaudamiesi skyreliu 7.4 ,Viniy détuvés arba
vinies kreipianciosios (reikmuo) keitimas/ montavi-
mas", sumontuokite DX Kwik vinies kreipianciaja.

2. Prietaisg pasukite taip, kad vinies kreipiancioji bty
nukreipta aukstyn.

3. | prietaisg i$ virSaus jkiskite tvirtinimo elementa (vinj).

7.9.2 Soviniy apkabos jdéjimas

NURODYMAS

Profiliuotai skardai prie betono tvirtinti geriausiai tinka
meélyni Soviniai. ISsamias $oviniy parinkimo rekomenda-
cijas rasite atitinkamuose leidimuose eksploatuoti arba
LHilti“ tiesioginio tvirtinimo zinyne.

Soviniy apkaba iki galo jstumkite j Sonine Soviniy détuves
Sachta.

7.9.3 Kalimas naudojant DX Kwik vinies

kreipianéiaja

1. Pirma pragrezkite profiliuota skardg bei betoninj
pagrinda atraminiu graztu.

2. 18 vinies kreipianciosios i$sikiSusig vinj jstatykite
i pragrezta skyle ir prispauskite prietaisg staciu
kampu.

3. Spausdami gaiduka jkalkite vinj.

4. Norédami pasiruosti kalti kita vinj, uztaisymo ran-
keng turite patraukti atgal ir vél pastumti pirmyn.

7.9.4 Vinies iSkySos tikrinimas ir nustatymas El @
NURODYMAS
Sukdami galios reguliatoriaus rankenéle, nustatykite prie-
taiso galig. (1 padétis - minimali galia; 4 padétis - maksi-
mali galia)

Vinies iSky$a ir galios lygj patikrinkite pagal 7.2.5 skyrelj
,Vinies iSkySos tikrinimas ir nustatymas".

8 Techniné priezZiura ir remontas

ATSARGIAI

Prietaisas, reguliariai eksploatuojamas, natdraliai uzsi-
terSia, taip pat dévisi svarbls jo mazgai. Todél norint,
kad prietaiso eksploatacija buty patikima ir saugi, bu-
tina jj reguliariai tikrinti ir atlikti techninés prieziuros
darbus. Intensyviai eksploatuojant, mes rekomenduo-
jame prietaisa valyti ir tikrinti jo stumoklj/stabdantijj
Zieda maziausiai vieng karta per diena, taciau ne re-
¢iau, kaip kas 3000 kalimuy!

ISPEJIMAS

Prietaise neturi biti jokiy apkaby. Viniy détuvéje arba
vinies kreipianciojoje neturi bati jokiy tvirtinimo ele-
menty (viniy).

ATSARGIAI

Naudojimo metu prietaisas gali jkaisti. Todél galite nusi-
deginti rankas. Vykdydami techninés prieziuros ir re-
monto darbus, muvékite apsaugines pirstines. Leis-
kite prietaisui atvésti.

8.1 Prietaiso prieziura

ISorinj prietaiso pavirSiy reguliariai valykite Siek tiek su-
drékinta Sluoste.

NURODYMAS

Prietaisui valyti nenaudokite purkStuvo ar garo srauta
puciancio jrenginio! Niekada neeksploatuokite prietaiso,
jeigu jo ventiliacijos plySiai uzsikim$e! Saugokite, kad |
prietaiso vidy nepaklitty pasaliniy daikty.

8.2 Remontas

Reguliariai tikrinkite, ar visos iSorinés prietaiso dalys ne-
pazeistos ir, ar visi valdymo elementai veikia neprie-
kaistingai. Nenaudokite prietaiso, jeigu jo detalés yra
apgadintos arba jo valdymo elementai veikia netinka-
mai. Jeigu reikia, atiduokite prietaisa remontuoti j jgaliota
HHilti“ techninj centra.

Prietaisa eksploatuokite tik naudodami rekomenduoja-
mus Sovinius ir galios nustatymus. Netinkamas Soviniy
pasirinkimas ar nustatyta per didelé kalimo galia gali buti
ankstyvo prietaiso daliy gedimo priezastis.

ATSARGIAI

DX tipo prietaisy neSvarumuose yra medziagy, galin-
Siy pakenkti JUsy sveikatai. Stenkités nejkvépti valomy
dulkiy ar neSvarumy. Nuo dulkiy / neSvarumy sau-
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gokite maisto produktus. ISvale prietaisa, plaukite
rankas. Prietaiso komponenty techninei prieziuarai /
tepimui niekuomet nenaudokite tirsto tepalo. Tai gali
sutrikdyti prietaiso veikima. Naudokite tik ,Hilti“ ae-
rozoline alyva arba analogiSkos kokybés produktus.

8.2.1 Stumoklio tikrinimas, stumoklio / stabdancio
ziedo keitimas
ISPEJIMAS
Prietaise neturi biti jokiy apkaby. Viniy détuvéje arba
vinies kreipianciojoje neturi bati jokiy tvirtinimo ele-
menty (viniy).

ATSARGIAI

Prietaisa panaudojus, kai kurios jo dalys gali bati la-
bai kar$tos. Kai turite atlikti toliau nurodytas techni-
nés priezilros operacijas neatvésine prietaiso, bitinai
miuvékite apsaugines pirstines.

NURODYMAS
Esant didesniam kiekiui nekokybisky jkalimy, stipriau dé-
visi stimoklis ir stabdantysis Ziedas. Kai stimoklyje at-
siranda jtrkimy ir/arba per stipriai nusidévi stabdanciojo
Ziedo elastomeras, tada $iy komponenty tarnavimo laikas
yra pasibaiges.

NURODYMAS
Stamoklio ir stabdanciojo Ziedo blkle batina reguliariai
tikrinti, bent jau vieng kartg per diena.

NURODYMAS

Norint pakeisti stumoklj ir stabdantjjj zieda, reikia tik
nusukti viniy détuve arba vinies kreipianciajg. Stimoklio
ivorés iSmontuoti nereikia.

1. Nusukite vinies kreipianciaja (arba viniy détuve).

2. IStraukite stimoklj i$ sttimoklio jvorés.

3. Patikrinkite, ar stimoklis nepazZeistas. Jei pastebite
pazeidimo pozymiy, turite pakeisti IR stimoklj, IR
stabdantjjj zieda. Patikrinkite, ar stabdanciojo ziedo
elastomeras neturi nusidévéjimo pozymiy.
NURODYMAS Patikrinkite, ar stimoklis néra sulin-
kes - paridenkite jj ant lygaus pavirSiaus. Nenaudo-
kite susidéeveéjusiy stmokliy ir neatlikite su stimokliu
jokiy manipuliacijy.

NURODYMAS Jeigu virSutinj stabdantj Zieda ga-
lima lengvai pasukti apatinio ziedo atzvilgiu, tada
stabdantis Ziedas yra tuscias ir jj galima pakeisti.

4. Jeigu stimoklj reikia pakeisti, stabdantjjj Zieda iSim-
kite i$ vinies kreipianciosios.

montuojama vinies kreipianciaja (arba viniy détuve).
NURODYMAS Stabdancio ziedo anga papurkskite
,Hilti“ aerozoline alyva.

NURODYMAS HVB vinies kreipianciojoje vietoje
stabdancio ziedo yra stimoklio stabdiklis.

6.  Stomoklj jstatykite j prietaiso stmoklio jvore.

7. Vinies kreipianciaja (arba viniy détuve) uzsukite ant
stamoklio jvorés, kol atsirems, po to atsukite atgal,
kol uzsifiksuos.

8. Uztaisymo rankeng
atgal/pirmyn.

vieng karta pastumkite
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8.2.2 Stimoklio jvorés valymas El [E £ &l B

ISPEJIMAS

Prietaise neturi bti jokiy apkabu. Viniy détuvéje arba
vinies kreipianciojoje neturi biti jokiy tvirtinimo ele-
menty (viniy).

ATSARGIAI

Prietaisa panaudojus, kai kurios jo dalys gali buti la-
bai kar$tos. Kai turite atlikti toliau nurodytas techni-
nés prieziuros operacijas neatvésine prietaiso, butinai
miivékite apsaugines pirstines.

1. |sitikinkite, kad uztaisymo rankena yra pagrindinéje
padétyije.

2. Nusukite vinies kreipianciaja (arba viniy détuve).

3. IS stimoklio jvorés iSimkite stmoklj, po to i$ viniy
détuves (arba vinies kreipianc€iosios) iSimkite stab-
dantjjj Zieda.

4. ATSARGIAI Prietaisg butina laikyti stumoklio
jvore aukstyn, prieSingu atveju Si jvoré gali
iSkristi.

Atlenkite stimoklio jvorés iSmontavimo svirtj.

5.  Stumoklio jvore iStraukite i$ prietaiso.
NURODYMAS Stumoklio jvore ardyti toliau drau-
dziama.

6. Prietaise iSvalykite stimoklio jvorés lizda.

moklio jvorés pavirSius.

8. Mazu apvaliuoju Sepetéliu valykite reguliavimo pirsto
anga, o kaginiu Sepetéliu - Sovinio lizda.

9.  Stumoklio jvorés sklastj ir juostele papurkskite ,,Hilti“
aerozoline alyva.

10. Hilti“ aerozoline alyva papurkskite ir plienines prie-
taiso dalis.

NURODYMAS Vietoje ,Hilti“ aerozolinés alyvos
naudojant kitokias tepimo medziagas, gali bdti
sugadintos guminés prietaiso dalys.

11. |sitikinkite, kad uztaisymo rankena yra pagrindinéje
padétyje.

12. Stamoklio jvore jkiSkite j prietaisa.

13. Stumoklio jvore lengvai spustelékite.
NURODYMAS Svirtis uzsifiksuoja tik tada,
kai stumoklio jvoré lengvai (kelis milimetrus)
paspaudziama. Jeigu svirtis vis tiek neuZzsifiksuoja,
reikia laikytis 9 skyriaus ,Klaidy paieSka“ nurodymy.

14. Kai stimoklio jvoré yra lengvai paspausta, uzlenkite
iSmontavimo svirtj.

15. Stumoklj jstatykite j stamoklio jvore.

16. Sumontuokite stabdantjjj Zieda.

17. Vinies kreipianciaja (arba viniy détuve) uzsukite ant
stimoklio jvoreés, kol atsirems, po to atsukite atgal,
kol uzsifiksuos.

18. Alyvos jpurkskite ir j uz uztaisymo rankenos esantj
atvirg korpuso plysj: taip patepsite detales, kuriomis
transportuojami $oviniai.

19. Uztaisymo rankena
atgal/pirmyn.

vieng kartg pastumkite



8.3 Prietaiso tikrinimas po valymo ir remonto darby
Atlikus techninés priezitros ir remonto darbus, pries jde-
dant Sovinius reikia patikrinti, ar uzdéti visi apsauginiai
jtaisai ir ar jie nepriekaistingai funkcionuoja.

9 Gedimy aptikimas

ISPEJIMAS

Prie$ vykdant gedimy $alinimo darbus prietaisas turi bati iStustintas.

Gedimas

Galima priezastis

Gedimo Salinimas

Sovinys nepersistumia.

Soviniy apkaba yra paZeista.

Pakeisti Soviniy apkaba.
Zr. skyriy: 7.3.1 Soviniy i§émimas i$§
prietaiso

Prietaisas yra pazeistas.

Susisiekti su ,Hilti“ techniniu centru.

Negalima i$imti Soviniy apka-
bos.

Dél didelio kalimo (S8audymo) daznio
prietaisas yra pazeistas arba perkai-
tes.

Leisti prietaisui atvesti ir vel atsargiai
bandyti iSimti Soviniy apkaba. IS prie-
taiso iSimti stimoklio jvore. Jeigu $o-
vinio tatelé jstrigo Sovinio lizde, jg i$-
imti naudojant valymo rinkinyje esantj
apvaly strypa. Jeigu vis tiek nepa-
vyksta, susisiekti su ,Hilti“ techniniu
centru.

NURODYMAS

Nebandykite iSimti Soviniy i§ détuves
apkabos ar i$ prietaiso naudodami
jega.

Sovinio negalima padegti.

Prietaisas nepakankamai prispaustas
prie pagrindo.

Prietaisa prispausti i$ naujo ir jkalti
kita vinj.

Soviniy apkaba yra tuéia.

Sig $oviniy apkaba iSimti, jdéti nauja.

Détuvé arba vinies kreipiancioji yra
nepakankamai prisuktos.

Détuve prisukti iki galo.

Sovinys yra nekokybiskas.

UZtaisyti ir toliau dirbti su likusiais $o-
viniais.

Prietaisas sugedes arba nekokybiski
Soviniai.

Susisiekti su ,Hilti“ techniniu centru.

Prietaisas neuztaisytas

UZtaisyti prietaisa

Vinies iSkyS$a per maza.

Vinis jkalta Salia sijos.

Pazyméti sijos padétj, pakartoti jka-
lima.

Tarp skardos ir pagrindo yra jlinkis
(tustuma)

Koreguokite darba taip, kad skarda
patikimai priglusty prie pagrindo.

|détas netinkamas stimoklis.

UZtikrinti tinkama stimoklio / tvir-
tinimo elemento (vinies) modifika-
cijy derinj. Elementams X-ENP nau-
doti stumoklj X-76-P-ENP-PTR. Ele-
mentams ENP2K naudoti stumoklj
X-76-P-ENP2K-PTR.

SSSSSVESSSSS
Y

|kalta  sijos briauna.

2 vinj jkalti Salia.

Pasikeité pagrindo storis.

Pagal $oviniy parinkimo rekomenda-
cijas reguliatoriumi padidinti prietaiso
galig arba naudoti stipresnius Sovi-
nius.

Zr. skyriy: 7.2.2
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Gedimas

Galima priezastis

Gedimo Salinimas

Vinies iSkySa per didelé.

AAAR AR NTIAN /AR AR NN NN NS
)

Per maza galia.

Pagal Soviniy parinkimo rekomenda-
cijas reguliatoriumi padidinti prietaiso
galig arba naudoti stipresnius Sovi-
nius.

Zr. skyriy: 7.2.2

Prietaisas per daug uzterStas

Prietaisg iSvalyti.

Stumoklis yra jtrikes.

Pakeisti stumoklj ir stabdantj Zieda.

Prietaisas yra pazeistas.

Susisiekti su ,Hilti“ techniniu centru.

|détas netinkamas stimoklis.

UZtikrinti tinkama stumoklio / tvirti-
nimo elemento (vinies) modifikacijy
derinj. Elementams X-ENP naudoti
stumoklj X-76-P-ENP-PTR. Elemen-
tams ENP2K naudoti Zaliai pazyméta
stumoklj X-76-P-ENP2K-PTR.

Vinies iSkySos dydis stipriai svy-
ruoja.

Prietaisas buvo prispaustas prie pag-
rindo grubiai smugiuojant

Vengti smaginiy prispaudimy.

Netolygus, i§ dalies nevisiskas uztai-
symas.

UZtaisyti iki galo

Netolygi prietaiso galia.

Prietaisa iSvalyti. |déti naujas besidé-

vinCias dalis. Jeigu galios netolygumy
vis dar yra, susisiekti su ,Hilti“ techni-
niu centru.

el LN
AANANNNNNNNNNY v;\\\\\\\\\\\\

Stumoklio virSuneé yra nusidéveéjusi
arba dalinai iStrupéjusi

Pakeisti stimoklj ir stabdantjjj zieda

|kalta j sijos briauna.

2 vinj jkalti Salia.

Prietaisas prispaustas per daug jstri-
Zai

Prietaisg prispausti prie pagrindo sta-
Giu kampu

Padidéjes pagrindo storis.

Patikrinti, ar tvirtinimo elementas
(vinis) atitinka rekomendacijas. Jeigu
paskyrimas teisingas, pagal $oviniy
parinkimo rekomendacijas regulia-
toriumi padidinti prietaiso galig arba
naudoti stipresnius Sovinius.

Prietaiso negalima iSardyti.

Stumoklis stringa stabdanciajame
Ziede.

Pakeisti stimoklj ir stabdant; Zieda.
Zr. skyriy: 7.4.1 I3montavimas El
Zr. skyriy: 7.4.2 Montavimas

Prietaisas per daug uzterStas

Zr. skyriy: 8.2.2 Stamoklio jvorés valy-
mas El [E & &l &

Soviniy apkaba stringa, prietaisas yra
perkaites.

Zr. gedima ,,Negalima iSimti Soviniy
apkabos”. Laikytis maksimalaus leis-
tino kalimo (Saudymo) daznio.

|kalimo negalima paleisti (nega-
lima i$Sauti).

Prietaisas buvo netinkamai uztaisy-
tas, uztaisymo rankena néra pradinéje
padétyje.

Prietaisg uztaisyti iki galo, uztaisymo
rankeng nustumti j prading padétj.

Gaidukas buvo nuspaustas pries$ prie-
taisg prispaudziant iki galo.

Prietaisa prispausti iki galo ir tik tada
nuspausti gaiduka.

Tvirtinimo elemento (vinies) persta-
mimo sutrikimai

zr. skyriy: 7.2.1 Tvirtinimo elementy
apkabos déjimas j détuve A

Zr. skyriy: 7.3.2 Tvirtinimo elementy
apkabos i§émimas i$ viniaSaudés su
détuve A

Détuvé ar vinies kreipiancioji uzsuktos
ne iki galo.

Détuve ir vinies kreipianciaja uzsukti
iki galo.

160



Gedimas

Galima priezastis

Gedimo Salinimas

|kalimo negalima paleisti (nega-
lima i$Sauti).

Prietaisas yra pazeistas.

Susisiekti su ,Hilti“ techniniu centru.

Nejdétas tvirtinimo elementas
(vinis).

Prietaisas buvo netinkamai uztaisy-
tas, uztaisymo rankena néra pradinéje
padétyje.

Prietaisa uztaisyti iki galo, uztaisymo
rankeng nustumti j pradine padétj.

Nejdétas tvirtinimo elementas (vinis).

| prietaisa jdéti tvirtinimo elementa
(vinj).

Viniy perstimimo détuvéje mecha-
nizmo gedimas.

Susisiekti su ,Hilti“ techniniu centru.

Stimoklis nejdétas.

Stumoklj jdéti j prietaisa.

Stumoklis yra jtrikes.

Pakeisti stumoklj ir stabdantj Zieda.

Stumoklis neatitrauktas.

Susisiekti su ,Hilti“ techniniu centru.

UZtersta vinies kreipiancioji.

Tam tikslui numatytais Sepetéliais iS-
valyti/nuvalyti vinies kreipianciaja ir
montuojamasias dalis. Patepti ,Hilti“
aerozoline alyva.

Tvirtinimo elementai (vinys) jstrigo vi-
nies kreipianciojoje.

1Simti jstrigusius tvirtinimo elementus
(vinis). IS prietaiso détuvés pasalinti
plastikinés apkabos liku¢ius. Vengti
viniy 10zimo. Vengti jkalimo $Salia sijos
(2r. pirmiau); jeigu reikia, pazymeti
tiksliau.

Vinies kreipianciosios negalima
uzsukti iki galo.

Stomoklio jvoré yra uztersta uz sujun-
gimo sriegio.

I18valyti, sriegj patepti alyva.

Negalima sumontuoti stumoklio.

Prietaisas yra uzterstas, ypac¢ stimok-
lio jvoré.

Stumoklio jvore iSvalyti, prietaisa su-
montuoti i$ naujo.

Stumoklio jvoréje matomi strypeliai

Strypelius patraukti pirmyn, kad jie
galéty uzsifiksuoti.

Negalima sumontuoti stimoklio
jvorés.

Svirtis yra uzlenkta.

Zr. skyriy: 8.2.2 Stamoklio jvorés valy-
mas El [E & &l &

Netinkamai nustatyta stimoklio jvorés
padétis.

Zr. skyriy: 8.2.2 Stamoklio jvorés valy-
mas El iE & &l &

Sunkiai juda uztaisymo rankena.

Prietaisas yra uzterstas.

Prietaisg iSvalyti.
Zr. skyriy: 8.2.2 Stumoklio jvorés valy-
mas El [E & &l &

Visi$kai baigiasi stimoklio ir stabdan-
Ciojo Ziedo tarnavimo laikas

Pakeisti sttimoklj ir stabdant;j zieda.

Prietaisas yra pazeistas.

Susisiekti su ,Hilti“ techniniu centru.

10 Utilizacija

&3

LHilti“ prietaisai pagaminti i perdirbamy medziagy. Prie$ utilizuojant perdirbamas medziagas, jas reikia teisingai
iSrasiuoti. Daugelyje Saliy ,Hilti“ jau priima perdirbimui i§ savo klienty nebereikalingus senus prietaisus. Apie tai galite
pasiteirauti artimiausiame ,Hilti“ klienty aptarnavimo skyriuje arba prietaiso pardavejo. Jeigu prietaisg utilizavimo/
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Atskiras prietaiso dalis iSrusiuokite taip:

Elementas / mazgas

Pagrindiné medziaga

Panaudojimas (utilizavimas)

HHilti“ lagaminas Plastikas

Plastiko utilizavimas

ISorinis korpusas

Plastikas/Elastomeras

Plastiko utilizavimas

Stimoklis Plienas

Metalo lauzas

Stabdantis Ziedas

Plienas/Plastikas

Metalo lauzas

Varztai, smulkios detalés Plienas

Metalo lauzas

Panaudoti Soviniai

Plienas/Plastikas

Pagal bendrojo naudojimo instrukci-
jas

11 Gamintojo teikiama garantija

Jeigu turite klausimy dél garantinio aptarnavimo salygy,
kreipkités j vietinj ,,HILTI* prekybos partner;.

12 EB atitikties deklaracija (originali)

Pavadinimas: Viniakalé
Tipas: DX 76 PTR
Pagaminimo metai: 2005

Prisimdami visg atsakomybe pareiSkiame, kad Sis
gaminys atitinka Siy direktyvy ir normy reikalavimus:
2006/42/EB, 2011/65/ES.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

/M“/ - /A
/MZ %

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Manage- Head of BU Direct Fastening
ment

BU Direct Fastening BU Direct Fastening
04/2013 04/2013

Techniné dokumentacija saugoma:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 CIP bandymuy patvirtinimas

4Hilti* prietaisas DX 76 PTR atlaiké tipinius bandymus ir
turi leidima eksploatuoti. Remiantis Siais bandymais, ant
prietaiso yra pritvirtintas kvadratinés formos PTB leidimo
Zenklas su jradytu leidimo numeriu S 816. Taip ,Hilti“
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garantuoja, kad prietaisas atitinka aprobuotg konstruk-
cija. Apie naudojimo metu pastebétus neleistinus tra-
kumus reikia pranesti atsakingam leidimus i§duodancio
organo (PTB) vadovui bei Nuolatinés tarptautinés komisi-
jos (C.I.P.) biurui.



14 Naudotojo sveikata ir saugumas

14.1 Informacija apie keliama triukSma
Soviniy energija naudojanti viniakalé

Tipas DX 76 PTR

Modelis Serija

Kalibras 6.8/18 mélyni

Galios lygis 4

Naudojimas Tvirtinimas prie 8 mm plieno (400 MPa), naudojant X-

ENP 19 L15MX

Deklaruotos triuk§mo parametry matavimo reik§més pagal Masiny direktyva 2006/42/EB ir E DIN EN 15895
Garso stiprumo lygis, Lya, 1s 114 dB (A)

Skleidziamo garso slégio lygis darbo vietoje, Lo 1s 2 109 dB (A)

Maksimalus skleidziamo garso slégio lygis, Loc, peak > 139 dB (C)

1:2dB A
21+2dB(A)
3124dB(C)

t
Naudojimo ir pastatymo salygos: Viniakalés pastatymas ir naudojimas pagal E DIN EN 15895-1 jmonés Mller-BBM -
GmbH beaidéje bandymy laboratorijoje. Aplinkos salygos bandymuy laboratorijoje atitinka DIN EN ISO 3745.

Bandymuy metodai: Pagal E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 ir DIN EN ISO 11201 - Triuk8§mo matavimo apgaubtuose
pavirSiuose laisvajame garso lauke vir$ atspindinCiosios plok§tumos metodas.

PASTABA: ISmatuotos triuk§mo emisijos reikSmés ir jy matavimo paklaida atitinka matuojant laukty triuk§mo parametry
virSutine riba.

Esant kitoms eksploatacijos salygoms, galima gauti kitokias triuk§mo emisijos reikSmes.

14.2 Vibracija Daugiau informacijos apie naudotojo sveikatg ir sauguma

Pagal 2006/42/EC nurodyta suminé vibracijy reikdme ne- galima rasti , Hilti“ tinklalapyje www.hilti.com/hse.
virsija 2,5 m/s2.
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ALGUPARANE KASUTUSJUHEND

Naelapuiss DX 76 PTR

Enne seadme esmakordset kasutamist lugege
tingimata labi kaesolev kasutusjuhend.

Kasutusjuhend peab olema alati seadme juu-
res.

Juhend peab jaddama seadme juurde ka siis, kui
annate seadme edasi teistele isikutele.

Sisukord Lk
1 Ohutusnéuded 164
2 Uldised juhised 166
3 Kirjeldus 166
4 Lisavarustus, pakendimaterjal 168
5 Tehnilised andmed 169
6 Kasutuselevott 169
7 Tobtamine 170
8 Hooldus ja korrashoid 173
9 Veaotsing 174

10 Utiliseerimine 177
11 Tootja garantii seadmetele 178
12 EU-vastavusdeklaratsioon (originaal) 178
13 Kinnitus CIP-kontrolli kohta 178
14 Kasutaja tervis ja ohutus 178

H Numbrid viitavad vastavatele joonistele. Joonised
leiate kasutusjuhendi lahtivolditavalt imbriselt. Kasutus-
juhendi lugemise ajal hoidke Umbris avatuna.

Kéesolevas kasutusjuhendis téhistab sona »seade« alati
naelapulssi DX 76 PTR.

Seadme juhtelemendid ja osad Kl

Seade DX 76 PTR

Q@ Naelamagasin MX 76-PTR
(2) Pressimisvardad

(3) Kaitsekatte paigaldusava
(@) Vinnastuspide

Padrunisalve kanal
©,

(6) Laadimiskontrolli ava
Vaimsuse regulaator

(8) Vaimsuse regulaatori osuti

(9) Kate (tugipolster)

(0) Korpuse kate

(1) Kéepideme polster

(1) Paastik

(13) Hoob kolvijuhiku mahavétmiseks

(4 Kolvijuhik

(15) Naelamagasini kaitsekate

() Piirik (kinnituselement)

(7) Ventilatsiooniavad

() Poldijuhik X-76-F-15-PTR

Seadme kaitsekate

Kuluvad osad

Kolb X-76-P-ENP-PTR

@) Kolb X-76-P-ENP2K-PTR
@) Kolvipidur X-76-P-PB-PTR

1 Ohutusnouded

1.1 Uldised ohutusnéuded

Lisaks kdesoleva kasutusjuhendi liksikutes punktides
esitatud ohutusalastele juhistele tuleb alati rangelt
taita ka jargmisi noudeid.

1.1.1 Padrunite kasutamine

Kasutage ainult Hilti padruneid v6i samavaarse kvali-
teediga padruneid

Kui kasutate Hilti tédriistades ebakvaliteetseid padruneid,
voivad pdlemata pulbri jadgid ladestuda, ootamatult plah-
vatada ja tekitada kaitajale ning juuresviibijatele raskeid
vigastusi. Padrunid peavad vastama uUhele jargmistest
miinimumnduetest:

a) padrunid peavad vastama EL standardile EN 16264
VoI

b) kandma CE-vastavusmargist (juulist 2013 ELis ko-
hustuslik)
JUHIS

Koik  Hilti
EN 16264.

naelapussipadrunid vastavad standardile
Standardis EN 16264 madratletud
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katsete puhul on tegemist padrunite ja tooriistade
kombinatsioonide slisteemsete kontrollidega, mille
sooritavad sertifitseerimiskeskused. Todriista nimetus,
sertifitseerimiskeskuse nimi ja stisteemikontrolli number
on trikitud padruni pakendile.

Pakendi ndidis lehekuljel: www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Inimeste turvalisus

a) Olge téhelepanelik, jilgige oma tegevust ning toi-
mige otsepaigaldusseadmega té6tades kaalutle-
tult. Arge kasutage seadet, kui olete visinud voi
uimastite, alkoholi voi ravimite maju all. Hetkeline
téhelepanematus seadme kasutamisel voib p&hjus-
tada raskeid vigastusi.

b) Valtige ebasoodsaid té6asendeid. Veenduge oma
asendi ohutuses ja siilitage alati tasakaal.

c) Arge suunake seadet iseenda vdi méne teise ini-
mese poole.



d) Arge suruge seadet vastu enda (v6i méne teise

inimese) katt voi muud kehaosa.

e) Hoidke teised isikud, eelkéige lapsed, t66kohast

eemal.
Hoidke seadmega toGtamisel kasi koverdatult
(arge sirutage kasi vélja).

1.1.3 Otsemonteeritavate téoriistade kasitsemine ja
kasutamine

a) Kasutage oiget seadet. Kasutage seadet vaid ots-

tarvetel, milleks see on ette nahtud, ja ainult siis,
kui seadme tehniline seisund on veatu.

b) Suruge seade t66pinnale taisnurga all.

) Arge jatke laetud seadet kunagi jarelevalveta.

d) Tihjendage seade alati enne hooldus-, puhastus-

ja korrashoiut6id, samuti toopauside ajal ja enne
seadme hoiulepanekut (eemaldage padrun ja kin-
nituselemendid).

e) Kasutusvalisel ajal eemaldage seadmest padru-

nid ja kinnituselemendid ning hoidke seadet kui-
vas, korges voi lukustatud ja lastele kattesaama-
tus kohas.

Kontrollige, kas seadme ja lisatarvikute tehniline
seisund on veatu. Enne edasist kasutamist kont-
rollige hoolikalt, kas kaitseseadised ja veidi ku-
lunud detailid to6tavad veatult ja nduetekohaselt.
Veenduge, et seadme liikuvad osad té6tavad lait-
matult, ei kiilu kinni ega ole kahjustatud. Seadme
torgeteta t00 tagamiseks peavad seadme koik
detailid olema digesti paigaldatud ning vastama
koikidele tingimustele. Kui kasutusjuhendis ei ole
ette nahtud teisiti, tuleb kahjustatud kaitseseadi-
sed ja detailid lasta parandada véi vélja vahetada
Hilti hooldekeskuses.

g) Vajutage paastikule iliksnes siis, kui seade on

surutud vertikaalselt vastu pinda.

) LOOgi ajal hoidke seadet alati tugevasti ja pinnaga
taisnurga all. See hoiab ara kinnituselemendi ara-
libisemise alusmaterijalilt.

Arge kunagi laske iihte kinnituselementi kaks
korda, see voib pohjustada elemendi purunemise
ja kinnikiilumise.

Arge laske kinnituselemente olemasolevatesse
aukudesse, vélja arvatud juhul, kui Hilti seda soo-
vitab.

k) Jargige alati kasutusjuhiseid.

Kui kasutusotstarve seda lubab, kasutage kaitse-
katteid.

Arge tommake salve ja poldijuhikut kdega tagasi,
sellega voite seadme soovimatult vinnastada. Vin-
nastatuse tottu voib osutuda véimalikuks kinnitu-
selemendi laskmine kehasse.

1.1.4 Té6koht

a) Hoolitsege tookoha hea ventilatsiooni eest.

b)

d)

Kasutage seadet iiksnes hea ventilatsiooniga
kohtades.

Arge laske kinnituselemente materjali, mis ei ole
selleks ette nahtud. Materjal, mis on liiga kova, néi-
teks keevitatud teras ja valumalm. Materjal, mis on
liga pehme, néiteks puit ja kipsplaadid. Materjal, mis
on liiga rabe, néiteks klaas ja keraamilised plaadid.
Nendesse materjalidesse laskmine voib pbhjustada
kinnituselementide véi materjali purunemise véi ma-
terjali 1abistamise.

Arge laske naelu klaasi, marmorisse, plastmater-
jalidesse, pronksi, messingisse, vaske, kivisse,
isolatsioonimaterjalidesse, Oonestellisesse,
keraamilistesse materjalidesse, 6hukesse plekki
(< 2,7 mm), valumalmi ja gaasbetooni.

Enne naelte laskmist veenduge, et t66pinna taga
ja all ei ole inimesi.

Hoidke oma t66koht korras. Veenduge, et t66ko-
has ei ole esemeid, millega voite end vigastada.
Korrastamata t66koht vdib pohjustada dnnetusi.
Kéaepidemed peavad olema kuivad, puhtad ja va-
bad 6list ning rasvast.

Kandke mittelibisevaid jalatseid.

Arvestage iimbritseva keskkonna méjudega. Arge
jatke seadet vihma kétte, arge kasutage seda niis-
kes ega marjas keskkonnas. Polengu- voi plahva-
tusohu korral on seadme kasutamine keelatud.

1.1.5 Mehaanilised ohutusabinéud

d)

Valige oiged poldijuhiku-kinnituselemendi-
kombinatsioonid. @ Kui ei kasutata  diget
kombinatsiooni, vdivad tagajarjeks olla vigastused,
seadme kahjustumine ja/voi kinnituse kvaliteedi
halvenemine.

Kasutage iiksnes kinnituselemente, mis on selle
seadme jaoks ette nahtud ja heaks kiidetud.
Arge lisage kinnituselemente salve, mis ei ole
korralikult seadme kiilge kinnitatud. Kinnitusele-
mendid voivad vilja paiskuda.

Arge kasutage kulunud kolvipidurit ja drge modi-
fitseerige kolbi mingil viisil.

1.1.6 Termilised ohutusabinoud

b)

Kui seade peaks olema iile kuumenenud, laske
sel jahtuda. Arge iiletage maksimaalset laskmis-
sagedust.
Kui peate tegema hooldustéid, ilma et laseksite
seadmel eelnevalt jahtuda, kandke tingimata kait-
sekindaid.
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mine.

c) Kui tuvastate plastist padrunilindil sulamise jalgi,
laske seadmel jahtuda.

1.1.7 Plahvatusoht

a) Kasutage liksnes padruneid, mis on selle seadme
jaoks ette nahtud ja heaks kiidetud.
b) Eemaldage padrunilindid ettevaatlikult seadmest.

2 Uldised juhised

c) Arge piitidke padruneid magasinilindist véi sead-
mest jouga eemaldada.

d) Kasutamata padruneid tuleb hoida kuivas ja las-
tele kittesaamatus lukustatud kohas.

1.1.8 Isikukaitsevahendid

- NCONO

Seadme kasutaja ja ldheduses viibivad isikud pea-
vad seadme kasutamise ja vigade korvaldamise ajal
kandma sobivaid kaitseprille, kaitsekiivrit ja kuulmis-
kaitsevahendeid.

2.1 Marksonad ja nende tahendus

OHT
Viidatakse vahetult &hvardavatele ohtudele, millega kaas-
nevad rasked kehalised vigastused véi inimeste hukku-

HOIATUS

Viidatakse voimalikele ohtlikele olukordadele, millega
voivad kaasneda rasked kehalised vigastused voi
inimeste hukkumine.

ETTEVAATUST

Viidatakse voimalikele ohtlikele olukordadele, millega
vbivad kaasneda kergemad kehalised vigastused voi
varaline kahju.

JUHIS
Soovitusi seadme kasutamiseks ja muu kasulik teave.

2.2 Piltsimbolite selgitus ja tdiendavad juhised
Hoiatavad margid

Uldine Ettevaatust: Ettevaatust:
hoiatus plahvatus- kuum pind
ohtlikud
ained

Kohustavad margid

- NORONL

Kandke Kandke Kandke Kandke
kaitseprille kaitsekiivrit korvaklappe kaitsekindaid

Enne
kasutamist
lugege labi
kasutusju-

hend

Identifitseerimisandmete koht seadmel

Seadme tulbitéhis ja seerianumber on toodud seadme
andmesildil. Méarkige need andmed oma kasutusjuhen-
disse ning tehke teatavaks alati, kui pé6rdute Hilti mua-
giesindusse voi hooldekeskusesse.

Tulp:

Seerianumber:

3.1 Nouetekohane kasutamine

Seade on ette ndhtud ehitusalal tegutsevatele professionaalsetele kasutajatele kinnituselementide laskmiseks tera-

sesse.
Seadme puhul on tegemist kasitddriistaga.

Seadme modifitseerimine ja imberkujundamine on keelatud.
Seadet ei tohi kasutada plahvatusohtlikus ja kergestisittivas keskkonnas, valja arvatud juhul, kui seadmele on

omistatud sellekohane kasutusluba.
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Vigastuste ohu véltimiseks kasutage Uksnes Hilti kinnituselemente, padruneid, lisatarvikuid ja varuosi voi samavéaarse
kvaliteediga tooteid.

Pidage kinni kasutusjuhendis toodud kasutus- ja hooldusjuhistest.

Seade ja sellega Uhendatavad abitdoriistad voivad osutuda ohtlikuks, kui neid ei kasutata nduetekohaselt voi kui
nendega td6tab vastava véljadppeta isik.

Seadet tohivad kasutada, hooldada ja parandada vaid selleks volitatud vastava véljadppega isikud. Kasutajatel peab
olema ohutusalane ettevalmistus.

Nagu koikide laengutel t66tavate naelapisside puhul moodustavad seade, magasin, padrunid ja kinnituselemendid
tehnilise terviku. See tdhendab, et selle stisteemi puhul on probleemideta kinnitamine tagatud vaid siis, kui kasutada
spetsiaalselt seadme jaoks toodetud Hilti kinnituselemente ja padruneid véi samavaérse kvaliteediga tooteid. Uksnes
nende nduete jargimisel kehtivad Hilti kasutus- ja kinnitusalased soovitused.

Seade on varustatud 5-kordse kaitsega. Seadme kasutaja ja tema t66keskkonna ohutuse tagamiseks.

3.2 Kolvi pohiméte ja kolvipidur

Laengu energia kantakse Ule kolvile, mille kiirendatud mass viib kinnituselemendi aluspinda. Kolvi péhimétte t6ttu
klassifitseeritakse seade ,Low Velocity“-seadmete hulka. Ligikaudu 95 % kineetilisest energiast on kolvis. Kuna
kolvipidur seiskab kolvi lasuprotsessi I6pus, jaab Uleliigne energia seadmesse. Nii on korrektsel kasutamisel ohtlikud
labistavad lasud praktiliselt vélistatud.

3.3 Lahtimineku kaitse kukkumisel

Lahtimineku kaitse kukkumisel on tagatud sliitemehhanismi ja kontaktsurve (ihendamise kaudu. Seetbttu ei toimu
seadme kukkumisel kdvale pinnale laengu andmist, olenemata sellest, millise nurga all seade pinda tabab.

3.4 Paastiku kaitse

Paéstiku kaitse tagab, et kinnituselemendi véljalaskmiseks ei piisa Uksnes paastikule vajutamisest. Kinnituselementi
saab vélja lasta Uksnes siis, kui seade on surutud taielikult vastu kdva pinda.

3.5 Kontaktsurve kaitse

Kontaktsurve kaitse t6ttu on vajalik survejoud vahemalt 50 N, seega saab lasku teostada ainult taielikult vastu pinda
surutud seadmega.

3.6 Lasu vallandamise kaitse

Seade on varustatud lasu vallandamise kaitsega. See tédhendab, et kui kdigepealt vajutada pééastikule ja seejarel
suruda seadet pinna vastu, siis lasku ei toimu. Lasu vallandamiseks tuleb seade koigepealt korrektselt vastu pinda
suruda ning alles seejérel paastikule vajutada.

3.7 Seade DX 76 PTR, rakendused ja kinnituselemendid
Profiilpleki kinnitamine terasele, terase paksus 6 mm kuni taisteras

Programm Tellimistahis Markus
Kinnituselemendid X-ENP-19 L15 MX 10 naela salvelindi kohta
Naelasalv MX 76-PTR
Kolvikomplekt X-76-P-ENP-PTR
Programm Tellimistahis Markus
Kinnituselemendid X-ENP-19 L15 Nael
Uksikpoldijuhik X-76-F-15-PTR

Profiilpleki kinnitamine terasele, terase paksus 3-6 mm
Programm Tellimistahis Markus
Kinnituselemendid X-ENP2K-20 L15 MX 10 naela salvelindi kohta
Naelasalv MX 76-PTR
Kolvikomplekt X-76-P-ENP2K-PTR
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Programm Tellimistahis Markus
Kinnituselemendid ENP2K-20 L15 Nael
Uksikpoldijuhik X-76-F-15-PTR

Liittiiliblite kinnitamine
Programm Tellimistahis Markus

Kinnituselemendid

X-ENP-21 HVB

2 tkki liittGubli kohta

Littaublid X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Poldijuhik X-76-F-HVB-PTR

Kolb X-76-P-HVB-PTR

Profiilpleki kinnitamine betoonile (DX-Kwik)

Programm

Tellimistahis

Markus

Kinnituselemendid

NPH2-42 L15

Poldijuhik X-76-F-Kwik-PTR
Kolb X-76-P-Kwik-PTR
Sabapuur TX-C 5/23 Sabapuur ettepuurimiseks

Voreresti elementide (Iabimo66t 8mm) kinnitamine

Programm

Tellimistahis

Markus

Kinnituselemendid

X-EM8H/ X-CR M8

X-FCM-M, X-FCM-R,
X-FCP-F, X-FCP-R
paigaldamiseks

Kinnituselemendid

X-GR/ X-GR-RU

Vorerestide kinnitusstisteem

Poldijuhik

X-76-F-8-GR-PTR

Kolb

X-76-P-8-GR-PTR

Elemendid kinnitamiseks teraspinnale ja betoonile

Programm Tellimistahis Markus

Kinnituselemendid DS 27-37 Naelad raskete detailide kinni-
tamiseks betoonile ja terasele

Kinnituselemendid EDS 19-22 Naelad terase kinnitamiseks

Kinnituselemendid X-EM10H 10 mm poldid teraspindadel

Poldijuhik X-76-F-10-PTR

Kolb X-76-P-10-PTR

4 Lisavarustus, pakendimaterjal

Tahistus

Artikli number, kirjeldus

Hilti kohver

DX 76 PTR KFD, suur, suletava padrunisektsiooniga

Salvega seadme kohver

DX 76 PTR

Puhastuskomplekt

DX 76 / 860-ENP, Lapik hari, Gmar hari ¢ 25, Gmar hari

@ 8, tdukur, puhastuslapp

Hilti aerosool (Hilti Spray)

Kolvi ja kolvipiduri komplekt

X-76-P-ENP-PTR ja X-76-P-ENP2K-PTR

Salve ja Uksikpoldijuhikute kaitsekate
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Tahistus

Artikli number, kirjeldus

Kontrollkaliiber DX 76 PTR

Téiendav kolb

Lukkuri paranduskomplekt

Padruni tiilip

Tellimistahis

Ulitugev laeng

6.8/18 M must

Véaga tugev laeng

6.8/18 M punane

Tugev laeng

6.8/18 M sinine

Nork laeng

6.8/18 M roheline

5 Tehnilised andmed

Tootja jatab endale diguse tehniliste andmete muutmiseks!

JUHIS
*haireteta t66 tagamiseks.

Seade DX 76 PTR

Kaal koos magasiniga 4,37 kg

Mé6tmed (p x | x k) 464 mm x 104 mm x 352 mm
Magasini mahutavus 10 elementi

Surveteekonna pikkus 32 mm

Rakendatav j6ud 90...130 N
Kasutustemperatuur / imbritseva keskkonna tempera- | -15...+50 °C

tuur

Maksimaalne keskmine lasusagedus* 600/h

6 Kasutuselevott

JUHIS
Enne seadme kasutuselevéttu lugege labi kasutusjuhend.

6.1 Seadme lilevaatus

Veenduge, et seadmes ei ole padrunilinti. Kui seadmes
on padrunilint, vinnastage seadet vinnastuspidemest mitu
korda ja viige padrunilint nii kaugele, et saate sellest kinni
haarata ja selle vélja tdmmata.

Kontrollige, kas seadme vélised osad on terved ja kas
koik seadme juhtdetailid on téiesti téokorras. Kui moni
detail on vigastatud voi kui seadme juhtdetailid ei ole
taiesti tookorras, drge seadet t&dle rakendage. Laske
seade parandada Hilti hooldekeskuses.

Kontrollige, kas kolb ja kolvipidur on korrektselt paigal-
datud ega ole kulunud.
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7 Tootamine

JUHIS
Teise kéega kinni hoides jélgige, et Te ei kata kdega
ventilatsiooniavasid.

HOIATUS

Laskmise ajal voib materjalist ja salvest eralduda kilde ja
tlkke. Seadme kasutaja ja laheduses viibivad inime-
sed peavad kandma kaitseprille ja kaitsekiivrit. Mater-
jalist eralduvad killud véivad vigastada kehaosi ja silmi.

ETTEVAATUST

Kinnituselementide lasu vallandab laengu siittimine.
Seadme kasutaja ja laheduses viibivad inimesed
peavad kandma kuulmiskaitsevahendeid. Liiga vali
mira voib kahjustada kuulmist.

HOIATUS

Seadme surumine vastu kehaosa (néiteks katt) vinnastab
seadme soovimatult. Kui seade on vinnastatud, tekib oht
lasta kinnituselemente soovimatult kehaosadesse (nael-
test véi kolvist tingitud vigastuste oht). Arge suruge
seadet kunagi vastu oma keha.

ETTEVAATUST

Arge kunagi laske iihte kinnituselementi kaks korda,
see voib pohjustada elemendi purunemise ja kinnikii-
lumise.

ETTEVAATUST
Arge laske kinnituselemente olemasolevatesse auku-
desse, vilja arvatud juhul, kui Hilti seda soovitab.

ETTEVAATUST

Kui seade__ peaks olema lile kuumenenud, laske sel
jahtuda. Arge liletage maksimaalset laskmissage-
dust.

7.1 Té6tamine

Juhised kinnitamiseks. Pidage t66juhistest alati kinni.
JUHIS

Uksikasjalikum teave sisaldub tehnilistes direktiivides,
mis on saadaval kohalikus Hilti esinduses, voi siseriik-
likes tehnilistes eeskirjades.

7.2 Toimimine padruni mittesiittimise korral

Kui sulidet ei anta voi kui padrun ei siitti, toimige jargmi-
selt:
Suruge seadet 30 sekundi valtel vastu tddpinda.
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Kui padrun ei stti ikka veel, votke seade t6opinnalt &ra.
Seejuures veenduge, et seade ei ole suunatud Teie enda
ega mone teise inimese poole.

Vinnastamisega viige padrunilint Ghe padruni vorra edasi;
kasutage padrunilindi Ulejadnud padrunid &ra; eemal-
dage arakasutatud padrunilint ja kdrvaldage see nii, et
veelkordne voi kuritahtlik kasutamine on vélistatud.

7.2.1 Kinnituselementide lindi asetamine salve A

Likake kinnituselementide lint Glalt salve, kuni viimane
element salves kohale fikseerub.

7.2.2 Padrunite valik

1. Tehke kindlaks terase tugevus ja aluspinna paksus.
Valige sobiv padrun ning véimsusaste vastavalt pad-
runile.

JUHIS Sobiva padruni leidmiseks tutvuge Hilti kin-
nitustehnika késiraamatuga

7.2.3 Padrunilindi paigaldamine E1

Lukake padrunilint kiilgmisse padrunisalvekanalisse 16-
puni sisse.

7.2.4 Laskmine salveseadmega

1. Suruge seade téisnurga all tddpinnale.

2. Vallandage lask, vajutades paéstikule.

3. Jargmise lasu sooritamiseks peate témbama vin-
nastuspideme taha ja seejérel uuesti ette.

7.2.5 Naelte sissetungimissiigavuse kontrollimine ja
reguleerimine B @

JUHIS

Seadme voimsust reguleerige véimsuse regulaatorist.

(Aste 1 = miinimum; aste 4 = maksimum)

1. Kontrollige naela sissetungimissiigavust kontrollka-
liibriga.

2. Kui kinnituselement ei tungi piisavalt stigavale, tuleb
vbimsust suurendada. Seadke véimsus vdimsuse
regulaatorist ihe astme vérra kdrgemaks. Kui kinni-
tuselement tungib liiga stigavale, tuleb kontrollida,
kas kohas, kuhu kinnituselement lasti, on aluspind
stabiilne v3i on tegemist tihimikuga. Korrigeerige
ehitise teostust nii, et plekk oleks pinnaga Ghetasaga
ja et tuhimikke esineks vaid minimaalsel méaaral voi
Uldse mitte.

3. Laske kinnituselement pinda.

4.  Kontrollige naela sissetungimissiigavust kontrollka-
liibriga.

5. Kui kinnituselemendi sissetungimissligavus ei ole
ikka veel korrektne, korrake samme 2 kuni 4 seni,
kuni saavutate soovitud sissetungimisstigavuse. Va-
jaduse korral kasutage tugevamat voi ndrgemat
padrunit.



7.3 Padrunite eemaldamine seadmest

7.3.1 Padrunite eemaldamine seadmest

HOIATUS
Arge piilidke padruneid padrunilindist voi seadmest
jouga eemaldada.

1. Seadet vinnastuspidemest mitu korda vinnastades
nihutage padrunilinti edasi seni, kuni see padruni
véljalaskeavas néhtavaks muutub.

2. Témmake padrunilint padruni valjalaskeavast vélja.

7.3.2 Kinnituselementide lindi eemaldamine
salveseadmest B
HOIATUS
Veenduge, et seadmes ei ole padrunilinti. Kui sead-
mes on padrunilint, vinnastage seadet vinnastuspide-
mest seni, kuni padrunilint on ndha. Seejarel tommake
see kdega padruni véljalaskeavast vilja.

ETTEVAATUST
Kinnituselementide lint liikatakse vedru joul valja.

1. Suruge kinnituselementide lint salves 5 mm sligava-
male ja hoidke seda selles asendis.

2. Suruge pdidlaga punane piirik ette ja hoidke seda
selles asendis.

3. Votke kinnituselementide lint salvest vélja.

7.4 Naelamagasini ja kolvijuhiku vahetamine
(lisatarvikud)

7.4.1 Lahtivétmine E1

HOIATUS
Seadmes ei tohi olla padruneid. Naelasalves vo6i pol-
dijuhikus ei tohi olla kinnituselemente.

ETTEVAATUST

Parast kasutamist voivad seadme osad olla vaga kuu-
mad. Kui peate tegema hooldustéid, ilma et laseksite
seadmel eelnevalt jahtuda, kandke tingimata kaitse-
kindaid.

1. Veenduge, et vinnastuspide on pohiasendis.

2. Keerake poldijuhik (v6i naelasalv) maha.

3. Eemaldage kolb kolvijuhikust ja kolvipidur naelasal-
vest.

7.4.2 Kokkupanek

1. Asetage kolvipidur diges asendis paigaldatavasse

poldijuhikusse (voi naelasalve).

Erand: HVB alustald, siin tuleb kolvistopper sisse

viia diges asendis (kumm ees).

Veenduge, et vinnastuspide on pdhiasendis.

3. Asetage sobiv kolb seadmes olevasse kolvijuhi-
kusse.

4. Kruvige poldijuhik (voi naelasalv) I6puni kolvijuhikule
ja keerake tagasi, kuni see fikseerub kohale.

5. Vinnastage seade vinnastuspidemest.

[

7.5 Laskmine liksikpoldijuhikuga (lisatarvik)
HOIATUS

Veenduge, et seadme kiilge on paigaldatud kaitse-
kate.

7.5.1 Kinnituselemendi paigaldamine
tihelasuseadmesse
1. Keerake seade nii, et poldijuhik on suunatud Ules.
2. Viige kinnituselement Ulalt seadmesse.

7.5.2 Padrunite valik

1. Tehke kindlaks terase tugevus ja aluspinna paksus.
Valige sobiv padrun ning véimsusaste vastavalt pad-
runile.
JUHIS Sobiva padruni leidmiseks tutvuge Hilti kin-
nitustehnika késiraamatuga

7.5.3 Padrunilindi paigaldamine E1

Likake padrunilint kiilgmisse padrunisalvekanalisse 16-
puni sisse.

7.5.4 Laskmine Uhelasuseadmega
1. Suruge seade taisnurga all tddpinnale.
2. Vallandage lask, vajutades paéstikule.
3. Jargmise lasu sooritamiseks peate tdmbama vin-
nastuspideme taha ja seejérel uuesti ette.

7.5.5 Naelte sissetungimissiigavuse kontrollimine ja
reguleerimine E @

JUHIS

Seadme voimsust reguleerige voimsuse regulaatorist.

(Aste 1 = miinimum; aste 4 = maksimum)

Kontrollige naelte sissetungimissiligavust ja voimsust vas-
tavalt punktile 7.2.5 "Naelte sissetungimisstigavuse kont-
rollimine ja reguleerimine".

7.6 Liittaliblite kinnitamine (lisatarvik) E1

HOIATUS
Veenduge, et seadme kiilge on paigaldatud kaitse-
kate.

7.6.1 Elemendi paigaldamine HVB poldijuhikusse

JUHIS
Esimese elemendi laskmine liittiblis

JUHIS

Pidage meeles, et HVB poldijuhik on varustatud kol-
vistopperiga (X-76-PS) ja sel puudub kolvipidur (X-76-
PB-PTR).

JUHIS

HVB alustallal puudub seega labistantsimistoke (PTR
funktsioon)
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1. Paigaldage vastavalt punktile 7.4 "Naelasalve voi
poldijuhiku (lisatarvik) vahetamine / paigaldamine"
HVB poldijuhik.

2. Pange klapp teisipidi, kuni see fikseerub kohale ja
néha on number 1.

3. Keerake seade nii, et poldijuhik on suunatud Ules.

4. Viige kinnituselement Ulalt margistatud avast sead-
messe.

7.6.2 Padrunilindi paigaldamine

JUHIS
HVB liitttdiblite kinnitamiseks on soovitav kasutada musti
v6i moningatel juhtudel ka punaseid padruneid. Sobiva
padruni leidmiseks tutvuge Hilti kinnitustehnika késiraa-
matuga

Likake padrunilint kiilgmisse padrunisalvekanalisse 16-
puni sisse.

7.6.3 Laskmine HVB poldijuhikuga B

Asetage liittliibel alustallale. Seda hoiab magnet.
Suruge seade téisnurga all téopinnale.

Vallandage lask, vajutades paastikule.

Jargmise lasu sooritamiseks peate tdmbama vin-
nastuspideme taha ja seejarel uuesti ette.

Rl

7.6.4 Naelte sissetungimissiigavuse kontrollimine ja
reguleerimine € @

JUHIS

Seadme voimsust reguleerige vdimsuse regulaatorist.

(Aste 1 = miinimum; aste 4 = maksimum)

Kontrollige naelte sissetungimisstigavust ja vdimsust vas-
tavalt punktile 7.2.5 "Naelte sissetungimisstigavuse kont-
rollimine ja reguleerimine".

7.6.5 Teise elemendi paigaldamine HVB
poldijuhikusse [

JUHIS

Teise elemendi laskmine liittulblis

1. Pange klapp teisipidi, kuni see fikseerub kohale ja
néha on number 2.

2. Keerake seade nii, et poldijuhik on suunatud Ules.

3.  Viige kinnituselement Ulalt mérgistatud avast sead-
messe.

7.6.6 Laskmine HVB poldijuhikuga [B
1. Viige alustald kaarde ja suruge seade tadisnurga all
vastu tdéopinda.
2. Vallandage lask, vajutades paastikule.
3. Jargmise lasu sooritamiseks peate tdmbama vin-
nastuspideme taha ja seejarel uuesti ette.

7.7 Vorerestide kinnitamine (lisatarvik) El [

HOIATUS
Veenduge, et seadme kiilge on paigaldatud kaitse-
kate.
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7.7.1 Elemendi paigaldamine

vorerestpoldijuhikusse (F8)

1. Paigaldage vastavalt punktile 7.4 "Naelasalve voi
poldijuhiku (lisatarvik) vahetamine / paigaldamine"
voreresti poldijuhik.

2. Keerake seade nii, et poldijuhik on suunatud Ules.

3.  Viige kinnituselement ulalt seadmesse.

7.7.2 Padrunilindi paigaldamine E1

Lukake padrunilint kiilgmisse padrunisalvekanalisse 16-
puni sisse.

7.7.3 Laskmine vorerestpoldijuhikuga

Suruge seade téisnurga all tdopinnale.

Vallandage lask, vajutades paéstikule.

Kui véimalik kontrollige sissetungimissiigavust.
Flantsi kasutamisel keerake lahti kinnitusflants
(p66rdemoment 5 kuni 8 Nm).

5. Jargmise lasu sooritamiseks peate tdmbama vin-
nastuspideme taha ja seejérel uuesti ette.

Eali ol

7.7.4 Naelte sissetungimissiigavuse kontrollimine ja
reguleerimine H @

JUHIS

Seadme voimsust reguleerige voimsuse regulaatorist.

(Aste 1 = miinimum; aste 4 = maksimum)

Kontrollige naelte sissetungimissiigavust ja véimsust vas-
tavalt punktile 7.2.5 "Naelte sissetungimissligavuse kont-
rollimine ja reguleerimine".

7.8 Kinnitamine F10 poldijuhikuga
HOIATUS

Veenduge, et seadme kiilge on paigaldatud kaitse-
kate.

F10 poldijuhikuga kinnitamisel toimige analoogiliselt vo-
rerestiga kinnitamisele (punkt 7.7.).

7.9 Profiilplekkide kinnitamine betoonile (DX Kwik
lisatarvik)

HOIATUS

Veenduge, et seadme kiilge on paigaldatud kaitse-

kate.

7.9.1 Elemendi paigaldamine DX Kwik
poldijuhikusse E1
1. Paigaldage vastavalt punktile 7.4 "Naelasalve voi
poldijuhiku (lisatarvik) vahetamine / paigaldamine"
DX Kwik poldijuhik.
2. Keerake seade nii, et poldijuhik on suunatud Ules.
3.  Viige kinnituselement ulalt seadmesse.



7.9.2 Padrunilindi paigaldamine

JUHIS

Profiilpleki kinnitamiseks betoonile on soovitav kasutada
siniseid padruneid. Sobiva padruni leidmiseks tutvuge
Hilti kinnitustehnika kasiraamatuga

Likake padrunilint kiilgmisse padrunisalvekanalisse 16-
puni sisse.

7.9.3 Laskmine DX Kwik poldijuhikuga

1. Puurige profiilplekki ja betoonist aluspinda saba-
puuriga ette auk.

2. Viige poldijuhikust véljaulatuv nael ettepuuritud auku
ja suruge seade taisnurga all vastu pinda.

3. Vallandage lask, vajutades paéstikule.

4. Jargmise lasu sooritamiseks peate tdmbama vin-
nastuspideme taha ja seejérel uuesti ette.

7.9.4 Naelte sissetungimissiigavuse kontrollimine ja
reguleerimine H @

JUHIS

Seadme voimsust reguleerige voimsuse regulaatorist.

(Aste 1 = miinimum; aste 4 = maksimum)

Kontrollige naelte sissetungimissiligavust ja vdimsust vas-
tavalt punktile 7.2.5 "Naelte sissetungimissugavuse kont-
rollimine ja reguleerimine".

8 Hooldus ja korrashoid

ETTEVAATUST

Seadmele on iseloomulik maéardumine ja oluliste detailide
kulumine, kui seadet kasutatakse tavareziimil. Seadme
veatu ja ohutu t66 tagamise eelduseks on seetottu
regulaarne llevaatus ja hooldus. Soovitame seadet
puhastada ning kolbi ja kolvipidurit iile vaadata in-
tensiivse kasutamise korral vahemalt kord péevas,
hiljemalt aga parast 3000 lasku!

HOIATUS
Seadmes ei tohi olla padruneid. Naelasalves voi pol-
dijuhikus ei tohi olla kinnituselemente.

ETTEVAATUST

Seade voib kasutamisel minna kuumaks. Kate pdletamise
oht. Hooldus- ja korrashoiutédde tegemisel kandke
kaitsekindaid. Laske seadmel jahtuda.

8.1 Seadme hooldus

Puhastage seadme vélispinda regulaarselt veidi niiske
lapiga.

JUHIS

Arge kasutage puhastamiseks pihustit ega aurupuhastit!
Seadme ventilatsiooniavad peavad olema alati vabad.
Arge laske védrkehadel sattuda seadme sisemusse.

8.2 Korrashoid

Kontrollige regulaarselt, kas seadme koik vélised detai-
lid on vigastusteta ja kas seadme koik osad tdédtavad
veatult. Arge rakendage seadet t66le, kui detailid on vi-
gastatud ega t66ta veatult. Laske seade parandada Hilti
hooldekeskuses.

Kasutage seadet ainult soovitatud padrunitega ja digel
vbimsusastmel. Vale padruni valik voi liiga kdrge voim-
susaste vOib pdhjustada seadme detailide enneaegset
kulumist.

ETTEVAATUST

DX seadmetes sisalduv mustus sisaldab aineid, mis
voivad kahjustada tervist. Arge hingake puhastamisel
iileskeerutatavat tolmu / mustust sisse. Hoidke tolmu
/ mustust eemal toiduainetest. Parast seadme pu-
hastamist peske kisi. Arge kunagi kasutage seadme
osade hooldamiseks ja maarimiseks rasva. See voib
pohjustada hdireid seadme t66s. Kasutage iiksnes
Hilti aerosooli voi samavaarse kvaliteediga tooteid.

8.2.1 Kolvi lilevaatus, kolvi / kolvipiduri vahetamine

HOIATUS
Seadmes ei tohi olla padruneid. Naelasalves voi pol-
dijuhikus ei tohi olla kinnituselemente.

ETTEVAATUST

Parast kasutamist voivad seadme osad olla vaga kuu-
mad. Kui peate tegema hooldustéid, ilma et laseksite
seadmel eelnevalt jahtuda, kandke tingimata kaitse-
kindaid.

JUHIS

Sagedaste valede laskude tottu voivad kolv ja kolvipidur
kuluda. Kui kolbis on praod v&i kui kolvipiduri kumm
on vaga kulunud, on nende detailide kasutusressurss
ammendunud.

JUHIS
Kolbi ja kolvipidurit tuleb regulaarselt, vdhemalt kord
paevas, kontrollida.

JUHIS

Kolvi ja kolvipiduri vahetamiseks tuleb eemaldada tiksnes
naelasalv voi poldijuhik. Kolvijuhikut ei ole vaja maha
monteerida.

1. Keerake poldijuhik (v6i naelasalv) maha.
2. Témmake kolb kolvijuhikust vélja.
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3. Kontrollige kolbi kahjustuste suhtes. Kahjustuste tu-
vastamise korral tuleb kolb JA kolvipidur vélja va-
hetada. Kontrollige, kas kolvipiduri kummil esineb
kulumisjélgi.

JUHIS Kontrollige, ega kolb ei ole kdverdunud, rulli-
des seda siledal pinnal. Arge kasutage kulunud kolbi
ja éarge modifitseerige kolbi mingil viisil.

JUHIS Kui kolvipiduri Glemist rongast saab pdérata
kergelt vastu alumist réngast, on kolvipidur tuhi ja
see tuleb vélja vahetada.

4.  Kui kolb tuleb vélja vahetada, vétke kolvipidur pol-
dijuhikust vélja.

5. Asetage kolvipidur diges asendis paigaldatavasse
poldijuhikusse (vOi naelasalve).

JUHIS Pihustage kolvipiduri avale Hilti aerosooli.
JUHIS HVB poldijuhik on kolvipiduri asemel varus-
tatud kolvistopperiga.

6. Asetage kolb kolvijuhikusse.

7. Kruvige poldijuhik (v6i naelasalv) 16puni kolvijuhikule
ja keerake tagasi, kuni see fikseerub kohale.

8. Vinnastage seade vinnastuspidemest.

8.2.2 Kolvijuhiku puhastamine H [E & &l &

HOIATUS
Seadmes ei tohi olla padruneid. Naelasalves vo6i pol-
dijuhikus ei tohi olla kinnituselemente.

ETTEVAATUST

Parast kasutamist voivad seadme osad olla vaga kuu-
mad. Kui peate tegema hooldustéid, ilma et laseksite
seadmel eelnevalt jahtuda, kandke tingimata kaitse-
kindaid.

1. Veenduge, et vinnastuspide on pohiasendis.

2. Keerake naelasalv (voi poldijuhik) maha.

3. Eemaldage kolb kolvijuhikust ja kolvipidur naelasal-
vest (voi poldijuhikust).

4. ETTEVAATUST Hoidke seadet nii, et kolvijuhik on
suunatud liles, kuna vastasel juhul voib kolvijuhik
vélja kukkuda.

Keerake vélja hoob kolvijuhiku mahavétmiseks.

5. Toémmake kolvijuhik seadmest vélja.

JUHIS Kolvijuhikut ei ole vaja lahti votta.

6. Puhastage kolvijuhiku vastuvétuava seadmes.

7. Puhastage suure harjaga kolvijuhiku sise- ja valis-
pind.

8. Puhastage vaikese imara harjaga reguleerimisvarda
siseava ja koonilise harjaga padrunilaager.

9. Pihustage toukurile ja kolvijuhiku vorule Hilti aero-
sooli (Hilti Spray).

10. Pihustage seadme terasest sisedetailidele Hilti ae-
rosooli (Hilti Spray).

JUHIS Teiste méardeainete kasutamine vdib kah-
justada seadme kummidetaile.

11. Veenduge, et vinnastuspide on péhiasendis.

12. Lukake kolvijuhik seadmesse.

13. Suruge kolvijuhikut kergelt kohale.

JUHIS Hooba saab sulgeda ainult siis, kui kolvi-
juhik on kergelt kohale surutud (méne mm vorra).
Kui hooba ei ole ikkagi voimalik sulgeda, tutvuge
punktiga 9 "Veaotsing".

14. Keerake hoob sisse, kui kolvijuhik on kergelt kohale
surutud.

15. Asetage kolb kolvijuhikusse.

16. Monteerige kulge kolvipidur.

17. Kruvige poldijuhik (vdi naelasalv) I6puni kolvijuhikule
ja keerake tagasi, kuni see fikseerub kohale.

18. Pihustage maéret vinnastuspideme taha lahtisesse
avasse, et maarida padruni kanalit.

19. Vinnastage seade vinnastuspidemest.

8.3 Seadme kontrollimine pérast hooldus- ja
korrashoiutéid

Pérast hooldus- ja korrashoiutéid ning enne padruni pai-

galdamist tuleb kontrollida, kas koik kaitseseadised on
paigaldatud ja on taiesti tdkorras.

HOIATUS

Enne hooldus- ja parandustdid tuleb eemaldada seadmest padrunid ja kinnituselemendid.

Viga Voéimalik pohjus

Korvaldamine

Padrun ei ligu edasi.

Padrunilint on vigastatud.

Vahetage padrunilint vélja.
Vt punkti: 7.3.1 Padrunite eemalda-
mine seadmest

Seade on vigastatud.

P66rduge Hilti hooldekeskusesse.
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Viga

Voimalik pohjus

Korvaldamine

Padrunilinti ei saa eemaldada.

Seade on vigastatud vdi liiga suure
lasusageduse tottu Ule kuumenenud.

Laske seadmel jahtuda ja ptitdke
padrunilint ettevaatlikult eemaldada.
Monteerige kolvijuhik seadmest
maha. Kui padrunihiilss on
padrunilaagrisse kinni kiilunud,
eemaldage see puhastuskomplekti
kuuluva Umara vardaga. Kui torget ei
onnestu ikka kérvaldada, pdoérduge
Hilti hooldekeskusesse.

JUHIS

Arge puidke padruneid salvelindist
vOi seadmest jbuga eemaldada.

Padrun ei sitti.

Seade ei ole surutud téielikult vastu
pinda.

Suruge seade uuesti vastu pinda ja
vallandage uus lask.

Padrunilint on tiihi.

Eemaldage padrunilindist vanad pad-
runid ja pange sisse uued padrunid.

Salv ja poldijuhik ei ole piisaval maaral
kinnitatud.

Pingutage salve rohkem kinni.

Uks padrun on ebakvaliteetne.

Vinnastage seade ja kasutage ara ule-
jaénud padrunid.

Seade on defektne v6i padrunid on
ebakvaliteetsed.

P&6rduge Hilti hooldekeskusesse.

Seade ei ole vinnastatud.

Vinnastage seade.

Nael ei ole tunginud piisavalt
stigavale.

Lastud on kanduri kérvale.

Mérkige kanduri asend maha ja kor-
rake lasku kandurisse.

Pleki ja aluse vahel on tihimik.

Korrigeerige konstruktsiooni nii, et
plekk oleks aluspinnal pinnaga Ghe-
tasa.

Paigaldatud on vale kolb.

Valige seadme-kolvi-kinnituselemendi
dige kombinatsioon. X-ENP kinni-
tuselementide jaoks kasutage kolbi
X-76-P-ENP-PTR. ENP2K kinnitu-
selementide jaoks kasutage kolbi
X-76-P-ENP2K-PTR.

Lastud on kandetalasse.

Valige 2. lasu sihtpunkt selle korvale.

Aluspinna paksus on muutunud.

Suurendage voimsust vastavalt pad-
runile voi kasutage vdimsamat padru-
nit.

Vt punkti: 7.2.2

Liiga véike voimsus.

Suurendage véimsust vastavalt pad-
runile voi kasutage véimsamat padru-
nit.

Vit punkti: 7.2.2

Seade on liiga suurel maaral maardu-
nud.

Puhastage seade.

Kolb on murdunud.

Vahetage kolb ja kolvipidur vélja.

Seade on vigastatud.

P&6rduge Hilti hooldekeskusesse.

Paigaldatud on vale kolb.

Valige seadme-kolvi-kinnituselemendi
oige kombinatsioon. X-ENP kinni-
tuselementide jaoks kasutage kolbi
X-76-P-ENP-PTR. ENP2K kinnitusele-
mentide jaoks kasutage rohelise mér-
gistusega kolbi X-76-P-ENP2K-PTR.
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Viga

Voimalik pohjus

Korvaldamine

Naelte sissetungimisstigavus on
erinev.

SN — S S VS SIS

N0

72

Seade on surutud vastu pinda liiga
jarsku.

Véltige liiga jarsku vastu pinda suru-
mist.

Ebaiihtlane, osaliselt mittetaielik vin-
nastamine.

Vinnastage seade téielikult.

Seadme voimsus on ebalihtlane.

Puhastage seade. Asetage kohale
uued kuluvad detailid. Kui kdikumine
ei l6pe, péorduge Hilti hooldekesku-
sesse.

SOSSSSSS NVESSSSSSs

Kolvi ots on kulunud ja osaliselt mur-
dunud.

Vahetage kolb ja kolvipidur vélja.

Lastud on kandetalasse.

Valige 2. lasu sihtpunkt selle korvale.

Seade on surutud vastu pinda kaldu.

Suruge seade vastu pinda pinnaga
téisnurga all.

Aluspinna paksus on suurem.

Kontrollige kinnituselemendi sobivust.
Kui kinnituselement on dige, suuren-

dage vastavalt padrunile véimsust voi
kasutage suurema laenguga padrunit.

Seadet ei saa lahti votta.

Kolb jééb kolvipidurisse kinni.

Vahetage kolb ja kolvipidur vélja.
Vt punkti: 7.4.1 Lahtivétmine El
Vit punkti: 7.4.2 Kokkupanek

Seade on liiga suurel maaral maardu-
nud.

Vit punkti: 8.2.2 Kolvijuhiku puhasta-
mine El [E & & 2

Padrunilint kiilub kinni, seade on Ule
kuumenenud.

Vt viga ,Padrunilinti ei saa
eemaldada“. Arge Uletage lubatud
lasusagedust.

Lasku ei saa vallandada.

Seadet ei vinnastatud &igesti, vinnas-
tuspide ei ole lahteasendis.

Vinnastage seade téielikult, seadke
vinnastuspide lahteasendisse.

Lask on vallandatud enne, kui seade
on taielikult vastu pinda surutud.

Suruge seade téielikult vastu pinda ja
vallandage lask alles siis.

Kinnituselementide transportimise
haired

Vt punkti: 7.2.1 Kinnituselementide
lindi asetamine salve A

Vt punkti: 7.3.2 Kinnituselementide
lindi eemaldamine salveseadmest B

Salv voi poldijuhik ei ole taielikult kinni
keeratud.

Keerake salv ja Uksikpoldijuhik téieli-
kult kinni.

Seade on vigastatud.

P66rduge Hilti hooldekeskusesse.

Kinnituselemendi laskmine ei
onnestu.

Seadet ei vinnastatud digesti, vinnas-
tuspide ei ole lahteasendis.

Vinnastage seade téielikult, seadke
vinnastuspide lahteasendisse.

Seadmesse ei ole paigaldatud kinnitu-
selemente.

Paigaldage seadmesse kinnitusele-
mendid.

Naelte transport salves ei toimi.

P&6rduge Hilti hooldekeskusesse.

Kolb on paigaldamata.

Paigaldage seadmesse kolb.

Kolb on murdunud.

Vahetage kolb ja kolvipidur vélja.

Kolbi ei lahtestata.

P&6rduge Hilti hooldekeskusesse.

Poldijuhik on maardunud.

Puhastage poldijuhikut ja sellega
kilgnevaid detaile selleks ettenédhtud
harjadega. Pihustage Hilti aerosooli
(Hilti Spray).
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Viga

Voimalik pohjus

Korvaldamine

Kinnituselemendi laskmine ei
onnestu.

Kinnituselemendid on poldijuhikusse
kinni kiilunud.

Eemaldage kinnikiilunud kinnitusele-
mendid. Eemaldage salvest salvelindi
plastist jaagid. Valtige pragusid.

(vt Glal) Véltige laske kanduri kérvale;
vajaduse korral mérgistage koht pare-
mini.

Poldijuhikut ei saa taielikult kin-
nitada.

Kolvijuhik on thenduskeerme taga
maérdunud.

Puhastage ja méarige keeret.

Kolbi ei saa paigaldada.

Seade, eelkodige kolvijuhik, on maar-
dunud.

Puhastage kolvijuhik ja pange seade
uuesti kokku.

Ots on kolvijuhikus n&ha.

Témmake ots ette, kuni see saab ko-
hale fikseeruda.

Kolvijuhikut ei saa paigaldada.

Hoob on suletud.

Vit punkti: 8.2.2 Kolvijuhiku puhasta-
mine El B & &l 2

Kolvijuhik on vales asendis.

Vt punkti: 8.2.2 Kolvijuhiku puhasta-
mine E B & &l 3

Vinnastamine on raske.

Seade on maardunud.

Puhastage seade.
Vit punkti: 8.2.2 Kolvijuhiku puhasta-
mine B 22]

Kolvi ja kolvijuhiku kasutusressurss
on ammendumas.

Vahetage kolb ja kolvipidur vélja.

Seade on vigastatud.

P&6rduge Hilti hooldekeskusesse.

10 Utiliseerimine

&3

Enamik Hilti seadmete valmistamisel kasutatud materjalidest on taaskasutatavad. Materjalid tuleb enne taaskasutust
korralikult sorteerida. Paljudes riikides vbetakse Hilti esindustes vanu seadmeid utiliseerimiseks vastu. Lisainfot saate
Hilti klienditeenindusest v6i miugiesindusest. Kui soovite seadet ise lahti votta: jargige kasutusriigis kehtivaid ja

rahvusvahelisi direktiive ja eeskirju.

Eraldage seadme osad jargmiselt:

Osa/solm Pohimaterjal Kaitlemine

Hilti kohver Plast Plasti taaskasutamine
Véliskorpus Plast/Kumm Plasti taaskasutamine

Kolb Teras Vanametall

Kolvipidur Teras/Plast Vanametall

Kruvid, vaikedetailid Teras Vanametall

Kasutatud padrunid Teras/Plast Vastavalt kehtivatele eeskirjadele
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11 Tootja garantii seadmetele

Garantiitingimusi puudutavate kisimuste korral pdor-
duge HILTI kohaliku esinduse v6i edasimiija poole.

12 EU-vastavusdeklaratsioon (originaal

Nimetus: Naelapiss
Tudbitahis: DX 76 PTR
Valmistusaasta: 2005

Kinnitame ainuvastutajana, et kdesolev toode vasta_b
jargmiste direktiivide ja normide néuetele: 2006/42/EU,
2011/65/EL.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
7 ad //\
el Ve
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Direct Fastening
04/2013

Tehnilised dokumendid saadaval:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 Kinnitus CIP-kontrolli kohta

Hilti seade DX 76 PTR on labinud tlubikinnitustesti ja
seadmele on véljastatud kasutusluba. Selle kohaselt on
seade varustatud ruudukujulise PTB-tahisega, kuhu on
kantud registreeritud kasutusloa number S 816. Sellega

tagab Hilti seadme vastavuse heakskiidetud tulbile. Ka-
sutamisel tuvastatud lubamatutest puudustest tuleb tea-
vitada kasutusloa véljastanud ameti (PTB) juhti ning ala-
lise rahvusvahelise komisjoni (C.I.P.) biirood.

14 Kasutaja tervis ja ohutus

14.1 Teave miira kohta
Padrunitega kaitatav naelapiss

Mudel DX 76 PTR

Mudel Seeria

Kaliiber 6.8/18 sinine

V&imsus 4

Rakendus Kinnitamine 8 mm terasele (400 MPa), kasutades X-

ENP 19 L15MX
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Miiratase vastavalt masinadirektiivile 2006/42/EU koosméjus standardiga E DIN EN 15895

Helivdimsustase, Lya, 1s ’ 114 dB (A)
Helirdhutase td6tamiskohal, Loa, 15 2 109 dB (A)
Maksimaalne helirdhutase, ch, peak 3 139 dB (C)
1:2dB(A)
2:2dB(A)
3+2dB(C)

T66- ja hoiutingimused: Naelapilssi hoidmine ja kasutamine firma Muller-BBM GmbH vahese helipeegeldusega
katseruumis kooskdlas standardiga E DIN EN 15895-1. Katseruumi keskkonnatingimused vastavad standardile
DIN EN ISO 3745.

Katsemeetod: Kaetud pinna meetod helipeegeldaval vabal véljal kooskdlas standarditega E DIN EN 15895,
DIN EN ISO 3745 ja DIN EN ISO 11201.

MARKUS: Méddetud miiratase ja mé6teméasramatus tihistavad modtmistel tuvastatavate miranéitajate piirtaset.
Muude t66tingimuste puhul voivad modtetulemused olla teistsugused.

14.2 Vibratsioon Lisateavet kasutaja tervise ja ohutuse kohta leiate Hilti
2006/42/EU kohaselt esitatav vibratsioonitase ei ileta | veebisaidilt www.hilti.com/hse.
2,5 m/s2
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EC Declaration of Conformity | UK Declaration of Conformity

Manufacturer: Importer:
Hilti Corporation Hilti (Gt. Britain) Limited
FeldkircherstraBe 100 1 Trafford Wharf Road, Old Trafford

9494 Schaan | Liechtenstein Manchester, M17 1BY

DX 76 PTR (01)

Serial Numbers: 1-99999999999

2006/42/EC | Supply of Machinery (Safety) EN 15895:2011 + A1:2018
Regulations 2008

Schaan, 03.09.2021
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Mario Grazioli Dr. Lars Taenzer
Head of Quality Management Head of BU Direct Fastening
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