ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

DX 76 PTR Bolzensetzgerat

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Inbe-
triebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung im-
mer beim Gerat auf.

Geben Sie das Gerat nur mit Bedienungsanlei-
tung an andere Personen weiter.

Inhaltsverzeichnis
1 Sicherheitshinweise 1
2 Aligemeine Hinweise 3
3 Beschreibung 4
4 Zubehdr, Verbrauchsmaterial 6
6
7
7

5 Technische Daten
6 Inbetriebnahme

7 Bedienung

8 Pflege und Instandhaltung 11

9 Fehlersuche 12
10 Entsorgung 15
11 Herstellergewahrleistung Geréte 16
12 EG-Konformitatserklarung (Original) 16
13 CIP-Prifbestétigung 16
14 Anwendergesundheit und Sicherheit 16

Die Zahlen verweisen jeweils auf Abbildungen. Die
Abbildungen zum Text finden Sie auf den ausklappba-
ren Umschlagseiten. Halten Sie diese beim Studium der
Anleitung getffnet.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet »das Ge-
rét« immer das Bolzensetzgerat DX 76 PTR.

Geratebauteile und Bedienungselemente El

Gerat DX 76 PTR

Nagelmagazin MX 76-PTR
Anpress-Stifte

Montage6ffnung Schutzkappe
Repetiergriff
Kartuschenmagazinschacht
Sichtfenster Ladekontrolle
Leistungsregulierrad

(8) Zeiger fiir Leistungsregulierung
(9) Kappe (Stiitzpolster)
Gehduseschale

(1) Griffpolster

(12 Abzug

(13) Hebel fiir Demontage Kolbenfiihrung
(4 Kolbenfiihrung

(15) Schutzkappe Nagelmagazin

(16) Anschlag (Befestigungselement)
(17) Luftungsschlitze

(18) Bolzenfiihrung X-76-F-15-PTR
(19) Schutzkappe Gerét

EEEEERREELERRLEEEE

Verschleissteile

@0 Kolben X-76-P-ENP-PTR

@) Kolben X-76-P-ENP2K-PTR
@ Kolbenbremse X-76-P-PB-PTR

1 Sicherheitshinweise

1.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den
einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
folgende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

1.1.1 Verwendung Kartuschen

Verwenden Sie nur Hilti Kartuschen oder Kartuschen
mit vergleichbarer Qualitat

Werden minderwertige Kartuschen in Hilti Werkzeugen
eingesetzt, kdnnen sich Ablagerungen aus unverbrann-
tem Pulver bilden, die plétzlich explodieren und schwere
Verletzungen des Anwenders und Personen in dessen
Umgebung verursachen kénnen. Kartuschen missen
eine der folgenden Mindestanforderungen erfillen:

a) Der betreffende Hersteller muss die erfolgreiche
Priifung nach EU-Norm EN 16264 nachweisen konnen
oder

b) Das CE-Konformitatszeichen tragen (ab Juli 2013
in der EU zwingend vorgeschrieben)

HINWEIS

Alle Hilti Kartuschen flr Bolzensetzgerate sind erfolg-
reich nach EN 16264 getestet. Bei den in Norm EN
16264 definierten Priifungen handelt es sich um System-
tests spezifischer Kombinationen aus Kartuschen und
Werkzeugen, die von Zertifizierungsstellen durchgefiihrt
werden. Die Werkzeugbezeichnung, der Name der Zerti-
fizierungsstelle und die Systemtest-Nummer sind auf der
Verpackung der Kartusche aufgedruckt.
Siehe auch Verpackungsbeispiel unter:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Direktmontagegerét. Benutzen Sie das
Gerét nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem
Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten



stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim Ge-
brauch des Geréts kann zu ernsthaften Verletzungen
fUhren.

b) Vermeiden Sie ungiinstige Kérperhaltung. Sorgen

Sie fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht.

c) Richten Sie das Gerat nicht gegen sich oder eine

andere Person.

d) Pressen Sie das Gerdt nicht gegen lhre Hand

oder einen anderen Koérperteil (bzw. einer anderen
Person).

e) Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, ins-

besondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

f) Halten Sie bei der Betédtigung des Geréts die Arme

gebeugt (nicht gestreckt).

1.1.3 Sorgféltiger Umgang und Gebrauch von
Direktmontagegeriten

a) Benutzen Sie das richtige Gerat. Benutzen Sie

das Gerat nicht fiir solche Zwecke, fiir die es
nicht vorgesehen ist, sondern nur bestimmungs-
gemass und in einwandfreiem Zustand.

b) Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Ar-

beitsflache.

c) Lassen Sie ein geladenes Gerat nie unbeaufsich-

tigt.

d) Entladen Sie das Gerat immer vor Reinigungs-,

Service- und Unterhaltsarbeiten, bei Arbeitsun-
terbrechung sowie fiir die Lagerung (Kartusche
und Befestigungselement).

e) Nicht in Gebrauch stehende Gerate miissen ent-

laden, an einem trockenen, hochgelegenen oder
abgeschlossenen Ort ausserhalb der Reichweite
von Kindern, aufbewahrt werden.

f) Uberpriifen Sie das Gerat und Zubehor auf even-

tuelle Beschadigungen. Vor weiterem Gebrauch
miissen Schutzvorrichtungen oder leicht abge-
nutzte Teile sorgfiltig auf ihre einwandfreie und
bestimmungsgemasse Funktion iiberpriift wer-
den. Uberpriifen Sie, ob bewegliche Teile ein-
wandfrei funktionieren und nicht klemmen, oder
ob Teile beschédigt sind. Sadmtliche Teile miissen
richtig montiert sein und alle Bedingungen er-
fullen, um den einwandfreien Betrieb des Gerats
zu gewahrleisten. Beschadigte Schutzvorrichtun-
gen und Teile miissen sachgemass durch den
Hilti-Service repariert oder ausgewechselt wer-
den, soweit nichts anderes in der Bedienungsan-
leitung angegeben ist.

g) Betétigen Sie den Abzug nur, wenn das Gerét

volistindig senkrecht auf dem Untergrund ange-
presst ist.

h) Halten Sie das Gerat immer fest und rechtwinklig

zum Untergrund, wenn Sie eine Setzung durch-
fiihren. Dadurch wird ein Ablenken des Befesti-
gungselementes vom Untergrundmaterial verhin-
dert.

Setzen Sie nie ein Befestigungselement durch
eine zweite Setzung nach, es kann zu Element-
briichen und -klemmen fiihren.

Setzen Sie keine Befestigungselemente in beste-
hende Lécher, ausser wenn es von Hilti empfohlen
wird.

Beachten Sie immer die Anwendungsrichtlinien.
Verwenden Sie, wenn es die Anwendung zulasst,
die Schutzkappen.

Ziehen Sie das Magazin, Bolzenfiihrung nicht mit
der Hand zuriick, das Gerit kann dadurch unter
Umstédnden einsatzbereit gemacht werden. Die
Einsatzbereitschaft ermdglicht eine Setzung auch
in Korperteile.

1.1.4 Arbeitsplatz

e

Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung des Arbeitsbe-
reichs.

Setzen Sie das Gerét nur in gut beliifteten Arbeits-
bereichen ein.

Setzen Sie keine Befestigungselemente in Unter-
grundmaterial, das ungeeignet ist. Material, das zu
hart ist, wie zum Beispiel geschweisster Stahl und
Gussstahl. Material, das zu weich ist, wie zum Bei-
spiel Holz und Gipskarton. Material, das zu spréde
ist, wie zum Beispiel Glas und Fliesen. Das Setzen
in diese Materialien kann einen Elementebruch, Ab-
splitterungen oder ein Durchsetzen verursachen.
Setzen Sie keine Nagel in Glas, Marmor, Kunst-
stoff, Bronze, Messing, Kupfer, Fels, Isolations-
material, Hohlziegel, Keramikziegel, diinne Ble-
che (< 2,7 mm), Gusseisen und Gasbeton.
Vergewissern Sie sich, bevor Sie Befestigungs-
elemente setzen, dass sich niemand hinter oder
unter dem Arbeitsplatz aufhalt.

Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung. Hal-
ten Sie das Arbeitsumfeld frei von Gegenstédnden
an denen Sie sich verletzen kénnten. Unordnung
im Arbeitsbereich kann Unfélle zur Folge haben.
Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von
Ol und Fett.

Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.
Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Setzen
Sie das Gerét nicht Niederschlédgen aus, benutzen
Sie es nicht in feuchter oder nasser Umgebung.
Benutzen Sie das Gerat nicht, wo Brand- oder
Explosionsgefahr besteht.

1.1.5 Mechanische Sicherheitssmassnahmen

a)

Wahlen Sie die richtigen Bolzenfiihrungs- Befesti-
gungselementekombinationen aus. Wenn nicht die
richtige Kombination benutzt wird, kann das zu Ver-



letzungen fiihren, das Gerat beschédigt und / oder
die Befestigungsqualitat beeintrachtigt werden.

b) Verwenden Sie nur Befestigungselemente, die fiir
das Gerat bestimmt und zugelassen sind.

c) Fillen Sie keine Befestigungselemente in das Ma-
gazin, wenn es nicht korrekt an das Gerét montiert
ist. Die Befestigungselemente kénnen herausge-
schleudert werden.

d) Verwenden Sie keine verschlissene Kolben-
bremse und nehmen Sie keine Manipulationen
am Kolben vor.

1.1.6 Thermische Sicherheitsmassnahmen

a) Sollte das Gerat Uberhitzt sein, lassen Sie es
abkiihlen. Uberschreiten Sie nicht die maximale
Setzfrequenz.

b) Tragen Sie unbedingt Schutzhandschuhe, wenn
Sie die Wartungen ausfiihren miissen, ohne das
Gerét vorher abkiihlen zu lassen.

c) Wenn es zu Verschmelzungen am Kunststoff-
Kartuschenstreifen kommt, miissen Sie das Gerat
abkiihlen lassen.

1

.1.7 Explosionsgefahrlich

1

Verwenden Sie nur Kartuschen, die fiir das Gerat m

zugelassen sind.

Entfernen Sie den Kartuschenstreifen vorsichtig
aus dem Gerét.

Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus dem Ma-
gazinstreifen oder aus dem Gerat mit Gewalt zu
entfernen.

Ungebrauchte Kartuschen miissen an einem tro-
ckenen, hochgelegenen oder abgeschlossenen
Ort ausserhalb der Reichweite von Kindern auf-
bewahrt werden.

.1.8 Personliche Schutzausriistung

©0@

Der Benutzer und die sich in der Ndhe aufhaltenden
Personen miissen wahrend der Benutzung und Feh-
lerbehebung des Gerats eine geeignete Schutzbrille,
einen Schutzhelm, Gehoérschutz benutzen.

2 Allgemeine Hinweise

2.1 Signalwérter und ihre Bedeutung

GEFAHR

Fir eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren
Kdrperverletzungen oder zum Tod fiihrt.

WARNUNG
Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Kérperverletzungen oder zum Tod fiihren kann.

VORSICHT

Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten Koérperverletzungen oder zu Sachschaden fiihren
kénnte.

HINWEIS
Fur Anwendungshinweise und andere nitzliche Informa-
tionen.

2.2 Erlauterung der Piktogramme und weitere

Hinweise

Warnzeichen

Warnung vor Warnung vor Warnung vor

allgemeiner explosions- heisser
Gefahr geféhrlichen Oberflache
Stoffen



Gebotszeichen Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerét
Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild lhres Geréts angebracht.
@ Ubertragen Sie diese Angaben in lhre Bedienungsan-
leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
B Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.
Augenschutz Schutzhelm Gehorschutz Schutzhand-
benutzen benutzen benutzen schuhe
benutzen Typ:
Serien Nr.:
Vor
Benutzung
Bedienungs-
anleitung
lesen

3 Beschreibung

3.1 Bestimmungsgemaésse Verwendung

Das Gerét dient dem professionellen Benutzer im Bauhaupt- und Baunebengewerbe zum Setzen von Befestigungs-
elementen in Stahl.

Das Gerat darf nur handgefihrt eingesetzt werden.

Manipulationen oder Verdnderungen am Gerét sind nicht erlaubt.

Das Geréat darf nicht in einer explosiven oder entflammbaren Atmosphéare eingesetzt werden, ausser es ist dafir
zugelassen.

Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermeiden, nur original Hilti Befestigungselemente, Kartuschen, Zubehor
und Ersatzteile oder solche von gleicher Qualitat.

Befolgen Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

Vom Gerét und seinen Hilfsmitteln kdnnen Gefahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal unsachgeméss
behandelt oder nicht bestimmungsgemass verwendet werden.

Das Gerat darf nur von eingewiesenem Personal bedient, gewartet und instand gehalten werden. Dieses Personal
muss speziell Uber die auftretenden Gefahren unterrichtet sein.

Wie bei allen pulverbetriebenen Bolzensetzgerdten bilden das Gerédt, das Magazin, die Kartuschen und die die
Befestigungselemente eine technische Einheit. Dies bedeutet, dass ein problemloses Befestigen mit diesem System
nur dann gewabhrleistet werden kann, wenn die speziell fir das Gerét hergestellten Hilti Befestigungselemente und
Kartuschen bzw. Produkte von gleichwertiger Qualitat verwendet werden. Nur bei Beachtung dieser Bedingungen
gelten die von Hilti angegebenen Befestigungs- und Anwendungsempfehlungen.

Das Gerat bietet 5-fachen Schutz. Zur Sicherheit des Gerédtebenutzers und seines Arbeitsumfeldes.

3.2 Kolbenprinzip mit Kolbenbremse

Die Energie der Treibladung wird auf einen Kolben Ubertragen, dessen beschleunigte Masse das Befestigungselement
in den Untergrund treibt. Durch die Verwendung des Kolbenprinzips ist das Gerét als ein ,Low Velocity Tool“ zu
klassifizieren. Rund 95 % der kinetischen Energie befindet sich im Kolben. Da der Kolben in jedem Fall am Ende
des Setzvorgangs durch die Kolbenbremse gestoppt wird, verbleibt Uberschissige Energie im Gerat. Somit sind bei
korrekter Anwendung gefahrliche Durchschisse praktisch ausgeschlossen.

3.3 Fallsicherung

Durch die Koppelung von Ziindmechanismus und Anpressweg ist eine Fallsicherung gegeben. Bei einem Aufprall des
Geréts auf einen harten Untergrund kann deshalb keine Ziindung erfolgen, egal in welchem Winkel das Geréat auftrifft.

3.4 Abzugsicherung

Die Abzugsicherung gewahrleistet, dass bei alleiniger Betatigung des Abzugs der Setzvorgang nicht ausgeldst wird.
Ein Setzvorgang lasst sich nur auslésen, wenn das Gerét zusétzlich auf einen festen Untergrund vollstandig angepresst
ist.



3.5 Anpresssicherung

Die Anpresssicherung macht eine Anpresskraft von mindestens 50 N erforderlich, so dass nur mit vollsténdig

angepresstem Gerét ein Setzvorgang durchgefiihrt werden kann.

3.6 Auslosesicherung

Das Gerét verfligt zudem Uber eine Ausldsesicherung. Dies bedeutet, dass bei betatigtem Abzug und anschliessendem
Anpressen des Geréts kein Ausldsen erfolgt. Es kann also nur ausgeldst werden, wenn das Gerat vorher korrekt

angepresst und erst danach der Abzug betétigt wird.

3.7 Gerat DX 76 PTR, Anwendungen und Befestigungselementeprogramm
Befestigung Profilbleche auf Stahl, Stahldicke 6 mm bis Vollstahl

Programm

Bestell-Bezeichnung

Bemerkung

Befestigungselemente

X-ENP-19 L15 MX

10 Nagel pro Magazinstreifen

Nagelmagazin

MX 76-PTR

Kolbenset X-76-P-ENP-PTR
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente X-ENP-19 L15 Einzelnagel
Einzelbolzenflihrung X-76-F-15-PTR

Befestigung Profilbleche auf Stahl, Stahldicke 3-6 mm
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente X-ENP2K-20 L15 MX 10 N&gel pro Magazinstreifen

Nagelmagazin

MX 76-PTR

Kolbenset X-76-P-ENP2K-PTR
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente ENP2K-20 L15 Einzelnagel
Einzelbolzenfiihrung X-76-F-15-PTR

Befestigung Verbunddiibel
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente X-ENP-21 HVB Je 2 Stiick pro Verbunddiibel
Verbunddiibel X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/

140

Bolzenfiihrung X-76-F-HVB-PTR
Kolben X-76-P-HVB-PTR

Befestigung Profilbleche auf Beton (DX-Kwik)

Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente NPH2-42 L15

Bolzenfihrung X-76-F-Kwik-PTR

Kolben X-76-P-Kwik-PTR

Bundbohrer TX-C 5/23 Bundbohrer zum Vorbohren

Befestigung Elemente (Durchmesser 8mm) fiir Gitterrostbefestigungen

Programm

Bestell-Bezeichnung

Bemerkung

Befestigungselemente

X-EM8H/ X-CR M8

Zum Installieren von
X-FCM-M, X-FCM-R,
X-FCP-F, X-FCP-R




Programm

Bestell-Bezeichnung

Bemerkung

Befestigungselemente

X-GR/ X-GR-RU

Gitterrostbefestigungssystem

Bolzenfihrung

X-76-F-8-GR-PTR

Kolben

X-76-P-8-GR-PTR

Programm

E Elemente fiir Befestigungen auf Stahluntergrund und Beton

Bestell-Bezeichnung

Bemerkung

Befestigungselemente

DS 27-37

Nagel fiir allgemeine Schwer-
lastbefestigungen auf Beton
und Stahl

Befestigungselemente EDS 19-22 Né&gel zur Befestigung von
Stahl

Befestigungselemente X-EM10H 10 mm Bolzen auf Stahlunter-
grinden

Bolzenfihrung X-76-F-10-PTR

Kolben X-76-P-10-PTR

4 Zubehor, Verbrauchsmaterial

Bezeichnung Artikelnummer, Beschreibung

Hilti Koffer DX 76 PTR KFD, gross, mit abschliessbarem Kartu-
schenfach

Koffer Magazingerat DX 76 PTR

Reinigungsset DX 76 / 860-ENP, Flachburste, Rundbirste ¢ 25, Rund-

birste ¢ 8, Stdssel, Reinigungstuch

Hilti Spray

Set Kolben und Kolbenbremse X-76-P-ENP-PTR und X-76-P-ENP2K-PTR

Schutzkappe fiir Magazin und Einzelbolzenfihrungen
Pruflenre DX 76 PTR
zusatzlicher Kolben

Schieber Reparatur-Set

Kartuschen Typ Bestell-Bezeichnung
Extra starke Ladung 6.8/18 M schwarz
Sehr starke Ladung 6.8/18 M rot

Starke Ladung 6.8/18 M blau
Schwache Ladung 6.8/18 M griin

5 Technische Daten

Technische Anderungen vorbehalten!

HINWEIS
*flr stérungsfreien Betrieb.

Gerat DX 76 PTR
Gewicht mit Magazin 4,37 kg
464 mm x 104 mm x 352 mm

Dimension (L x B x H)




Gerat DX 76 PTR
Magazinkapazitat 10 Elemente
Anpressweg 32 mm
Anpresskraft 90...130N
Anwendungstemperatur / Umgebungstemperatur -15...450 °C
Maximale durchschnittliche Setzfrequenz* 600/h

6 Inbetriebnahme

HINWEIS
Vor der Inbetriebnahme Bedienungsanleitung lesen.

6.1 Gerat priifen

Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen im
Gerat befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen im

7 Bedienung

Gerét befindet, beférdern Sie ihn durch mehrmaliges
Repetieren am Repetiergriff, bis Sie Ihn auf der Kartu-
schenaustrittsseite greifen kénnen und entfernen Sie den
Kartuschenstreifen dann durch Herausziehen.

Prufen Sie alle aussenliegenden Teile des Gerats auf
Beschadigungen und alle Bedienungselemente auf ein-
wandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerét nicht, wenn
Teile beschadigt sind oder Bedienelemente nicht ein-
wandfrei funktionieren. Lassen Sie das Gerat vom autori-
sierten Hilti-Service reparieren.

Prufen Sie Kolben und Kolbenbremse auf korrekten Ein-
bau und Verschleiss.

HINWEIS

Beim Festhalten mit der zweiten Hand miissen Sie die
Hand so platzieren, dass Sie keine Liftungsschlitze oder
Offnungen verdecken.

WARNUNG

Waéhrend des Setzvorgangs kann Material abgesplittert
oder Magazinstreifenmaterial herausgeschleudert wer-
den. Benutzen Sie (Anwender und Personen im Um-
feld) eine Schutzbrille und einen Schutzhelm. Abge-
splittertes Material kann Kérper und Augen verletzen.

VORSICHT

Das Setzen der Befestigungselemente wird durch die
Zindung einer Treibladung ausgeldst. Tragen Sie (An-
wender und Personen im Umfeld) Geho6rschutz. Zu
starker Schall kann das Gehér schadigen.

WARNUNG

Durch Anpressen auf einen Korperteil (z.B. Hand) wird das
Gerét nicht bestimmungsgemass, einsatzbereit gemacht.
Die Einsatzbereitschaft erméglicht eine Setzung auch in

Korperteile (Verletzungsgefahr durch Nagel oder Kolben).
Pressen Sie das Gerét nie gegen Korperteile.

VORSICHT

Setzen Sie nie ein Befestigungselement durch eine
zweite Setzung nach, es kann zu Elementbriichen
und -klemmen fiihren.

VORSICHT

Setzen Sie keine
bestehende Lécher,
empfohlen wird.

Befestigungselemente in
ausser wenn es von Hilti

VORSICHT

Sollte das Geréat iiberhitzt sein, lassen Sie es abkiih-
len. Uberschreiten Sie nicht die maximale Setzfre-
quenz.

7.1 Betrieb

Richtlinien fiir die Befestigung. Beachten Sie immer diese
Anwendungsrichtlinien.

HINWEIS

Fur detaillierte Informationen fordern Sie bitte technische
Richtlinien von der regionalen Hilti Niederlassung oder
gegebenenfalls nationale technische Vorschriften an.

7.2 Verhalten bei Kartuschenfehlziindung

Bei einer Fehlziindung oder wenn eine Kartusche nicht
zundet, immer wie folgt vorgehen:

Das Gerat wahrend 30 Sekunden angepresst gegen die
Arbeitsflache halten.



Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, das Gerat
von der Arbeitsflache nehmen und dabei darauf achten,
dass es nicht gegen Sie oder eine andere Person gerichtet
ist.

Transportieren Sie den Kartuschenstreifen durch Repe-
tieren um eine Kartusche nach; brauchen Sie die restli-
chen Kartuschen des Kartuschenstreifens auf; entfernen
Sie den aufgebrauchten Kartuschenstreifen und entsor-
gen Sie diesen so, dass eine nochmalige oder miss-
brauchliche Verwendung ausgeschlossen ist.

7.2.1 Befestigungselementstreifen in das Magazin
einsetzen H

Schieben Sie den Befestigungselementestreifen von
oben in das Magazin, bis die Rondelle des letzten
Elements im Magazin einrastet.

7.2.2 Kartuschen auswahlen

1. Bestimmen Sie die Stahlfestigkeit und die Material-
dicke des Untergrunds.

2. Wahlen Sie die geeignete Kartusche sowie die Leis-
tungseinstellung gemass der Kartuschenempfeh-
lung.

HINWEIS Fir eine detaillierte Kartuschenempfeh-
lung konsultieren Sie die entsprechenden Zulassun-
gen oder das Hilti Handbuch der Direktbefestigung

7.2.3 Kartuschenstreifen einsetzen

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.2.4 Setzen mit dem Magazinsetzgerat

1. Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Losen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

3. Zur Einleitung der ndchsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.2.5 Priifung und Einstellung Nagelvorstand H @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Geréts. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

1. Kontrollieren Sie mit der Priiflehre den Nageluber-
stand.

2. Wenn ein Befestigungselement zu wenig tief ein-
dringt, missen Sie die Leistung erhéhen. Stellen Sie
die Leistung am Leistungsregulierrad um eine Stufe
héher. Wenn ein Befestigungselement zu tief ein-
dringt, muss Uberpruft werden ob der Untergrund
bei dieser Setzung vorhanden ist, oder ob Hohllagen
vorliegen. Korrigieren Sie die Bauausfiihrung damit
das Blech auf dem Untergrund biindig aufliegt und
keine oder nur geringe Hohllagen vorliegen.

3. Setzen Sie ein Befestigungselement.

4. Kontrollieren Sie mit der Priflehre den Nagellber-
stand.

5. Wenn das Befestigungselement immer noch zu we-
nig tief bzw. zu tief eindringt, missen Sie die Schritte
2 bis 4 wiederholen bis die Setzung die richtige
Tiefe erreicht. Verwenden Sie gegebenenfalls eine
stérkere bzw. schwachere Kartusche.

7.3 Entladen des Gerits

7.3.1 Kartuschen aus dem Gerat entnehmen

WARNUNG
Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus dem Kartu-
schenstreifen oder aus dem Gerat mit Gewalt zu
entfernen.

1. Verschieben Sie den Kartuschenstreifen durch
mehrmaliges Repetieren am Repetiergriff, bis er in
der Kartuschenauslasséffnung sichtbar wird.

2. Ziehen Sie den Kartuschenstreifen aus der Kartu-
schenauslassoffnung.

7.3.2 Befestigungselementstreifen aus dem
Magazinsetzgerat entnehmen B

WARNUNG

Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
im Geriét befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen
im Gerat befindet, betatigen Sie den Repetiergriff am
Gerit bis die Kartusche sichtbar wird, danach ziehen
Sie ihn mit der Hand aus der Kartuschenauslassoff-
nung.

VORSICHT
Der Elementstreifen wird durch Federkraft ausge-
stossen.

1. Dricken Sie den Befestigungselementstreifen 5 mm
tiefer in das Magazin und halten Sie ihn in dieser
Position fest.

2. Dricken Sie mit dem Daumen den roten Anschlag
nach vorne und halten Sie ihn in dieser Position fest.

3. Entnehmen Sie den Befestigungselementstreifen
aus dem Magazin.

7.4 Nagelmagazin oder Bolzenfiihrung (Zubehor)
auswechseln

7.4.1 Demontage B

WARNUNG

Im Gerét diirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT

Nach der Benutzung kénnen die zu handhabenden Bau-
teile sehr heiss sein. Tragen Sie unbedingt Schutzhand-
schuhe, wenn Sie die folgenden Wartungsschritte
ausfiihren miissen, ohne das Gerat vorher abkiihlen
zu lassen.



1. Stellen Sie sicher, dass der Repetiergriff in der
Grundstellung ist.

2. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung (oder das Nagel-
magazin) ab.

3. Entfernen Sie den Kolben aus der Kolbenflihrung
und die Kolbenbremse aus dem Nagelmagazin.

7.4.2 Montage

1. Setzen Sie die Kolbenbremse lagerichtig in die zu
montierende Bolzenflhrung (oder das Nagelmaga-
zin) ein.

Ausnahme: HVB Standplatte, hier muss der Kolben-
stopper lagerichtig (Gummi nach vorne) eingefiihrt
werden.

2. Stellen Sie sicher, dass der Repetiergriff in der
Grundstellung ist.

3. Stecken Sie den passenden Kolben in die Kolben-
fuhrung im Gerat.

4.  Schrauben Sie die Bolzenfiihrung (oder das Nagel-
magazin) bis zum Anschlag auf die Kolbenfiihrung
auf und drehen Sie sie bis zum Einrasten zurlick.

5. Repetieren Sie einmal am Repetiergriff.

7.5 Setzen mit Einzelbolzenfiihrung (Zubehor)

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Geréat
montiert ist.

7.5.1 Befestigungselement in das Einzelsetzgerat
einsetzen

1. Drehen Sie das Gerét so, dass die Bolzenfuhrung
nach oben gerichtet ist.

2. Fuhren Sie das Befestigungselement von oben in
das Geréat ein.

7.5.2 Kartuschen auswéhlen

1. Bestimmen Sie die Stahlfestigkeit und die Material-
dicke des Untergrunds.

2. Wahlen Sie die geeignete Kartusche sowie die Leis-
tungseinstellung gemass der Kartuschenempfeh-
lung.

HINWEIS Fur eine detaillierte Kartuschenempfeh-
lung konsultieren Sie die entsprechenden Zulassun-
gen oder das Hilti Handbuch der Direktbefestigung

7.5.3 Kartuschenstreifen einsetzen

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.5.4 Setzen mit dem Einzelsetzgerat

1. Pressen Sie das Gerét rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Losen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

3. Zur Einleitung der ndchsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.5.5 Priifung und Einstellung Nagelvorstand H @
HINWEIS

Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Gerats. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung geméss Abschnitt 7.2.5 "Priifung und Einstellung
Nagelvorstand".

7.6 Befestigen von Verbunddiibel (Zubehér) E1
WARNUNG

Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerat
montiert ist.

7.6.1 Element in HVB Bolzenfiihrung einsetzen

HINWEIS
Setzen des ersten Elements im Verbunddubel

HINWEIS

Bitte beachten Sie, dass die HVB Bolzenfiihrung uber
einen Kolbenstopper (X-76-PS) verfligt und keine Kol-
benbremse (X-76-PB-PTR) besitzt.

HINWEIS
Die HVB Standplatte besitzt somit keine Durchstanzver-
hinderung (PTR Funktionalitat)

1. Montieren Sie gemass Abschnitt 7.4 "Nagelmagazin
oder Bolzenfiihrung (Zubehor) auswechseln/ Mon-
tage" die HVB Bolzenfiihrung .

2. Legen Sie den Schieber um, bis er einrastet und die
Zahl 1 sichtbar ist.

3. Drehen Sie das Gerat so, dass die Bolzenfiihrung
nach oben gerichtet ist.

4. Fuhren Sie das Element von oben in die markierte
Offnung in das Gert ein.

7.6.2 Kartuschenstreifen einsetzen

HINWEIS

Fur die Befestigung von HVB Verbunddibel verwenden
Sie am besten schwarze oder in einigen Fallen auch rote
Kartuschen. Fir eine detaillierte Kartuschenempfehlung
konsultieren Sie die entsprechenden Zulassungen oder
das Hilti Handbuch der Direktbefestigung

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.6.3 Setzen mit der HVB Bolzenfiihrung

1. Setzen Sie den Verbunddubel auf die Standplatte.
Er wird durch einen Magneten gehalten.

2. Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

3. Lésen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.



4.  Zur Einleitung der néchsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.6.4 Priifung und Einstellung Nagelvorstand H @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Gerats. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung geméass Abschnitt 7.2.5 "Priifung und Einstellung
Nagelvorstand".

7.6.5 Zweites Element in HVB Bolzenfiihrung
einsetzen

HINWEIS
Setzen des zweiten Elements im Verbunddiibel

1. Legen Sie den Schieber um, bis er einrastet und die
Zahl 2 sichtbar ist.

2. Drehen Sie das Gerat so, dass die Bolzenfiihrung
nach oben gerichtet ist.

3. Fuhren Sie das Element von oben in die markierte
Offnung in das Gerét ein.

7.6.6 Setzen der HVB Bolzenfiihrung

1. Flhren Sie die Standplatte in den Blgel ein und
Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Loésen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

3.  Zur Einleitung der néchsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.7 Befestigen von Gitterrosten (Zubehor) El

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Geréat
montiert ist.

7.7.1 Element in Gitterrost Bolzenfiihrung (F8)
einsetzen

1. Montieren Sie gemass Abschnitt 7.4 "Nagelmagazin
oder Bolzenfuhrung (Zubehér) auswechseln/ Mon-
tage'die Gitterrost Bolzenfuhrung.

2. Drehen Sie das Gerat so, dass die Bolzenfiihrung
nach oben gerichtet ist.

3. Fuhren Sie das Befestigungselement von oben in
das Gerét ein.

7.7.2 Kartuschenstreifen einsetzen

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.7.3 Setzen mit der Gitterrostbolzenfiihrung

1. Pressen Sie das Gerét rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Loésen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

3. Wenn mdglich, prufen Sie die Eindringtiefe durch
Uberpriifung des Bolzeniiberstandes.

4. Bei Verwendung eines Flansches, schrauben Sie
den Halteflansch (Drehmoment 5 bis 8 Nm) auf.

5. Zur Einleitung der nachsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.7.4 Priifung und Einstellung Nagelvorstand H @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Geréts. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung geméss Abschnitt 7.2.5 "Prifung und Einstellung
Nagelvorstand".

7.8 Befestigen mit der F10 Bolzenfiihrung
WARNUNG

Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerat
montiert ist.

Verfahren Sie beim Befestigen mit der F10 Bolzenfiihrung
analog zur Befestigung mit Gitterrosten (Kapitel 7.7.).

7.9 Befestigen von Profilblechen auf Beton (DX
Kwik Zubehor)

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerat
montiert ist.

7.9.1 Element DX Kwik Bolzenfiihrung
einsetzen B

1. Montieren Sie gemass Abschnitt 7.4 "Nagelmagazin
oder Bolzenfiihrung (Zubehor) auswechseln/ Mon-
tage"die DX Kwik Bolzenfiihrung.

2. Drehen Sie das Gerat so, dass die Bolzenfiihrung
nach oben gerichtet ist.

3. Fuhren Sie das Befestigungselement von oben in
das Gerat ein.

7.9.2 Kartuschenstreifen einsetzen

HINWEIS

Fur die Befestigung von Profilblech auf Beton verwenden
Sie am besten blaue Kartuschen. Fir eine detaillierte Kar-
tuschenempfehlung konsultieren Sie die entsprechenden
Zulassungen oder das Hilti Handbuch der Direktbefesti-
gung.

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.9.3 Setzen mit der DX Kwik Bolzenfiihrung [B

1. Bohren Sie das Profilblech sowie den Betonunter-
grund mit dem Bundbohrer vor.

2. Fuhren Sie den aus der Bolzenfiihrung herausste-
henden Nagel in die vorgebohrte Bohrung ein und
pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf.



3. Losen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

4.  Zur Einleitung der nachsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.9.4 Priifung und Einstellung Nagelvorstand H @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Geréts. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung geméss Abschnitt 7.2.5 "Priifung und Einstellung
Nagelvorstand".

8 Pflege und Instandhaltung

VORSICHT

Geratebedingt kommt es im reguléren Betrieb zu einer
Verschmutzung und zum Verschleiss funktionsrelevanter
Bauteile. Fiir den zuverldssigen und sicheren Betrieb
des Gerats sind deshalb regelméssige Inspektionen
und Wartungen eine unumgangliche Voraussetzung.
Wir empfehlen eine Reinigung des Gerats und die
Priifung von Kolben und Kolbenbremse mindestens
taglich bei intensiver Nutzung, spatestens aber nach
3.000 Setzungen!

WARNUNG

Im Gerit dirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT

Das Gerét kann durch den Einsatz heiss werden. Sie kon-
nen sich die Hande verbrennen. Benutzen Sie Schutz-
handschuhe, fiir Pflege- und Instandhaltungsarbei-
ten. Lassen Sie das Gerét abkiihlen.

8.1 Pflege des Gerats

Reinigen Sie die Gerateaussenseite regelmassig mit ei-
nem leicht angefeuchteten Putzlappen.

HINWEIS

Verwenden Sie kein Spriihgerat oder Dampfstrahlgerat
zur Reinigung! Betreiben Sie das Gerat nie mit verstopften
Liftungsschlitzen! Verhindern Sie das Eindringen von
Fremdkorpern in das Innere des Gerats.

8.2 Instandhaltung

Prifen Sie regelmassig alle aussenliegenden Teile des
Gerats auf Beschadigungen und alle Bedienungsele-
mente auf einwandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerét
nicht, wenn Teile beschédigt sind, oder Bedienelemente
nicht einwandfrei funktionieren. Lassen Sie das Gerét
vom Hilti-Service reparieren.

Betreiben Sie das Gerat nur mit den empfohlenen Kar-
tuschen und Leistungseinstellung. Eine falsche Kartu-
schenwahl oder zu hohe Energieeinstellung kann zu friih-
zeitigem Ausfall von Geréateteilen fuhren.

VORSICHT

Schmutz in DX Geréten enthélt Substanzen die lhre
Gesundheit gefdhrden konnen. Atmen Sie keinen
Staub / Schmutz vom Reinigen ein. Halten Sie
Staub / Schmutz von Nahrungsmitteln fern. Waschen
Sie lhre Hiande nach dem Reinigen des Geréats.
Benutzen Sie niemals Fett fiir die Wartung /
Schmierung von Geratekomponenten. Dies kann zu
Funktionsstorungen des Geréats fiihren. Benutzen
Sie ausschliesslich Hilti Spray oder Produkte
vergleichbarer Qualitat

8.2.1 Kolben priifen, Kolben / Kolbenbremse
wechseln

WARNUNG

Im Gerét dirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT

Nach der Benutzung kénnen die zu handhabenden Bau-
teile sehr heiss sein. Tragen Sie unbedingt Schutzhand-
schuhe, wenn Sie die folgenden Wartungsschritte
ausfiihren miissen, ohne das Gerat vorher abkiihlen
zu lassen.

HINWEIS

Durch vermehrte Fehlsetzungen wird es zu einem Ver-
schlei von Kolben und Kolbenbremse kommen. Wenn
der Kolben Briiche aufweist und/oder der Elastomer der
Kolbenbremse stark verschlissen ist, dann ist das Le-
bensdauerende dieser Komponenten erreicht.

HINWEIS

Die Prifung des Kolbens und der Kolbenbremse soll in
regelméssigen Abstadnden, mindestens jedoch téglich,
durchgefihrt werden.

HINWEIS

Um den Kolben und die Kolbenbremse auszuwechseln,
muss lediglich das Nagelmagazin oder die Bolzenflihrung
abgeschraubt werden. Die Kolbenfihrung muss nicht
ausgebaut werden



1. Schrauben Sie die Bolzenflihrung (oder das Nagel-
magazin) ab.

2.  Ziehen Sie den Kolben aus der Kolbenfiihrung.

3. Uberpriifen Sie den Kolben auf Beschadigung. Falls

Anzeichen von Beschédigung erkennbar sind mis-
sen Sie den Kolben UND die Kolbenbremse er-
setzen. Uberpriifen Sie die Kolbenbremse auf Ver-
schleisspuren am Elastomer
HINWEIS Priifen Sie den Kolben durch Rollen auf
einer glatten Flache auf Verkrimmung. Verwenden
Sie keine verschlissenen Kolben und nehmen Sie
keine Manipulationen am Kolben vor.
HINWEIS Wenn der obere Ring der Kolbenbremse
leicht gegen den unteren Ring gedreht werden kann,
ist die Kolbenbremse leer und muss ausgetauscht
werden.

4. Falls der Kolben gewechselt werden muss, entfer-
nen Sie die Kolbenbremse aus der Bolzenfihrung.

5. Setzen Sie die neue Kolbenbremse lagerichtig in die
zu montierende Bolzenfiihrung (oder das Nagelma-
gazin) ein.

HINWEIS Bespriihen sie die Offnung der Kolben-
bremse mit Hilti Spray.

HINWEIS Die HVB Bolzenflihrung besitzt anstelle
einer Kolbenbremse einen Kolbenstopper.

6. Stecken Sie den Kolben in die Kolbenfiihrung im
Gerét.

7. Schrauben Sie die Bolzenfuhrung (oder das Nagel-
magazin) bis zum Anschlag auf die Kolbenfiihrung
auf und drehen Sie sie bis zum Einrasten zurtick.

8. Repetieren Sie einmal am Repetiergriff.

8.2.2 Kolbenfiihrung reinigen Bl [E H & &

WARNUNG

Im Gerét diirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT

Nach der Benutzung kénnen die zu handhabenden Bau-
teile sehr heiss sein. Tragen Sie unbedingt Schutzhand-
schuhe, wenn Sie die folgenden Wartungsschritte
ausfiihren missen, ohne das Gerat vorher abkiihlen
zu lassen.

1. Stellen Sie sicher, dass der Repetiergriff in der
Grundstellung ist.

2. Schrauben Sie das Nagelmagazin (oder die Bolzen-
fUhrung) ab.

3. Entfernen Sie den Kolben aus der Kolbenfiihrung
und die Kolbenbremse aus dem Nagelmagazin (oder
Bolzenfihrung).

4. VORSICHT Gerat unbedingt mit der Kolbenfiih-
rung nach oben halten, da ansonsten die Kol-
benfiihrung herausfallen kann.

Schwenken Sie den Hebel fir die Demontage der
Kolbenfiihrung aus.

5. Ziehen Sie die Kolbenfiihrung aus dem Geréat heraus.
HINWEIS Die Kolbenflihrung muss nicht weiter zer-
legt werden.

6. Reinigen Sie die Aufnahme der Kolbenflihrung im
Gerat.

7. Reinigen Sie mit den grossen Bursten die Oberflache
der Kolbenflihrung innen und aussen.

8. Reinigen Sie mit der kleinen Rundbdrste die Bohrung
des Regulierstifts und mit der konischen Blrste das
Kartuschenlager.

9. Sprihen Sie den Schieber und den Bund der Kol-
benflihrung mit Hilti Spray ein.

10. Sprihen Sie die Stahlteile im Gerat mit Hilti Spray
ein.

HINWEIS Das Verwenden anderer Schmiermittel als
Hilti Spray kann Gummiteile beschadigen.

11. Stellen Sie sicher dass der Repetiergriff in Grund-
stellung ist.

12. Schieben Sie die Kolbenfiihrung in das Gerét.

13. Pressen Sie die Kolbenfiihrung leicht an.

HINWEIS Der Hebel I&sst sich nur bei leicht an-
gepresster (einige mm) Kolbenfiihrung schliessen.
Falls sich der Hebel trotzdem nicht schliessen lasst,
bitte Kapitel 9 Fehlersuche beachten.

14. Schwenken Sie den Hebel bei leicht angepresster
Kolbenfiihrung ein.

15. Stecken Sie den Kolben in die Kolbenfihrung.

16. Montieren Sie die Kolbenbremse.

17. Schrauben Sie die Bolzenflihrung (oder das Nagel-
magazin) bis zum Anschlag auf die Kolbenflihrung
auf und drehen Sie sie bis zum Einrasten zurtick.

18. Spriihen Sie hinter dem Repetiergriff in den offenen
Gehausespalt zur Schmierung des Kartuschentrans-
portes.

19. Repetieren Sie einmal am Repetiergriff.

8.3 Kontrolle nach Pflege- und
Instandhaltungsarbeiten
Nach Pflege- und Instandhaltungsarbeiten und vor dem

Einlegen der Kartusche ist zu prifen, ob alle Schutzein-
richtungen angebracht sind und fehlerfrei funktionieren.

9 Fehlersuche

WARNUNG

Vor Fehlerbehebungsarbeiten muss das Gerat entladen werden.

Fehler Mogliche Ursache

Behebung

Kartusche wird nicht transpor-
tiert.

Kartuschenstreifen ist beschadigt.

Kartuschenstreifen wechseln.
Siehe Kapitel: 7.3.1 Kartuschen aus
dem Geréat entnehmen




Fehler

Mogliche Ursache

Behebung

Kartusche wird nicht transpor-
tiert.

Gerét ist beschadigt.

Hilti kontaktieren.

Kartuschenstreifen kann nicht
entfernt werden.

Gerét ist beschadigt oder Uberhitzt
infolge hoher Setzfrequenz.

Gerét abkihlen lassen und erneut
versuchen den Kartuschenstreifen
vorsichtig zu entfernen. Kolbenfih-
rung aus dem Gerat demontieren.
Falls Kartuschenhiilse im Kartuschen-
lager verklemmt ist, diese mittels des
Rundstabs im Reinigungsset entfer-
nen. Falls immer noch nicht mdglich,
Hilti kontaktieren.

HINWEIS

Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus
dem Magazinstreifen oder aus dem
Geréat mit Gewalt zu entfernen.

Kartusche zilindet nicht.

Gerét ist nicht vollstandig angepresst.

Gerét erneut anpressen und weitere
Setzung ausldsen.

Kartuschenstreifen ist leer.

Kartuschenstreifen entladen und
neuen laden.

Magazin oder Bolzenflhrung ist nicht
genugend aufgeschraubt.

Magazin weiter aufschrauben.

Einzelne Kartusche ist schlecht.

Repetieren und restliche Kartuschen
verarbeiten.

Gerét ist defekt oder Kartuschen sind
schlecht.

Hilti kontaktieren.

Gerét nicht repetiert

Geréat repetieren

Zu geringer Nagelvorstand.

Neben den Trager gesetzt.

Tragerposition markieren und Set-
zung auf Trager wiederholen.

Zwischen Blech und Untergrund be-
steht eine Hohllage

Korrigieren sie die Bauausfiihrung
damit das Blech auf dem Untergrund
bilindig aufliegt.

Falscher Kolben ist eingesetzt.

Richtige Kombination Ausrtistung
Kolben / Befestigungselement
sicherstellen. Fur X-ENP Befestiger
X-76-P-ENP-PTR Kolben
benutzen. Flir ENP2K Befestiger
X-76-P-ENP2K-PTR Kolben
benutzen.

Zu grosser Nagelvorstand.

SOSSSITD SIS
/)

7272

Auf Trégersteg gesetzt.

2. Setzpunkt nachsetzen.

Veranderte Untergrunddicke.

Energie nach Kartuschenempfeh-
lung heraufregeln bzw. Kartusche mit
grosserer Energie einsetzen.

Siehe Kapitel: 7.2.2

Zu geringe Energie.

Energie nach Kartuschenempfeh-
lung heraufregeln bzw. Kartusche mit
grosserer Energie einsetzen.

Siehe Kapitel: 7.2.2

Gerét ist zu stark verschmutzt.

Gerét reinigen.

Kolben ist gebrochen.

Kolben und Kolbenbremse wechseln.

Geréat ist beschadigt.

Hilti kontaktieren.




Fehler

Mogliche Ursache

Behebung

Zu grosser Nagelvorstand.

SOSSSHTD SIS
/)

7272

Falscher Kolben ist eingesetzt.

Richtige Kombination Ausriistung
Kolben / Befestigungselement
sicherstellen. Fur X-ENP Befestiger
X-76-P-ENP-PTR Kolben
benutzen. Fur ENP2K Befestiger
X-76-P-ENP2K-PTR Kolben mit
gruner Markierung benutzen.

Nagelvorstand stark schwan-
kend.

Das Gerat wurde schlagartig ange-
presst

Schlagartiges Anpressen vermeiden.

Ungleichméssiges, teilweise unvoll-
sténdiges Repetieren.

Vollstandiges Repetieren

Ungleichmassige Gerateleistung.

Gerét reinigen. Neue Verschleiss-
teile einsetzen. Wenn immer noch
Schwankungen auftreten, Hilti kon-
taktieren.

Scherbriche.
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Kolbenspitze ist verschlissen oder
teilweise ausgebrochen

Kolben und Kolbenbremse austau-
schen

Auf Trégersteg gesetzt.

2. Setzpunkt daneben setzen.

Gerat zu schrag angepresst

Gerét rechtwinklig zum Untergrund
anpressen

Erhéhte Untergrunddicke.

Elementeempfehlung prifen. Wenn
Zuordnung richtig ist, Energie nach
Kartuschenempfehlung hinaufregeln
bzw. Kartusche mit grésserer Energie
einsetzen.

Gerét fahrt nicht auseinander.

Kolben klemmt in der Kolbenbremse.

Kolben und Kolbenbremse wechseln.
Siehe Kapitel: 7.4.1 Demontage El
Siehe Kapitel: 7.4.2 Montage

Gerét ist zu stark verschmutzt.

Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenfiihrung
reinigen El [E A1 &l A

Kartuschenstreifen klemmt, Gerat ist
Uberhitzt.

Siehe Fehler ,,Kartuschenstreifen
kann nicht entfernt werden®. Maxi-
male Setzfrequenz einhalten.

Ausldsen nicht méglich.

Gerat wurde nicht richtig repetiert, der
Repetiergriff ist nicht in Ausgangspo-
sition.

Gerét vollstandig repetieren, Repetier-
griff in Ausgangsposition stellen.

Ausldsen vor dem vollstandigen An-
pressen.

Gerét vollstandig anpressen und erst
dann auslésen.

Transportstérungen der
Befestigungselemente

Siehe Kapitel: 7.2.1 Befestigungsele-
mentstreifen in das Magazin einset-
zen

Siehe Kapitel: 7.3.2 Befestigungsele-
mentstreifen aus dem Magazinsetz-
gerat entnehmen B

Magazin bzw. Bolzenfiihrung ist nicht
vollstéandig aufgeschraubt.

Magazin und Einzelbolzenfihrung
vollstéandig aufschrauben.

Gerét ist beschadigt.

Hilti kontaktieren.

Kein Befestigungselement ge-
setzt.

Gerat wurde nicht richtig repetiert, der
Repetiergriff ist nicht in Ausgangspo-
sition.

Gerat vollstandig repetieren, Repetier-
griff in Ausgangsposition stellen.

Befestigungselement ist nicht einge-
setzt.

Befestigungselement in Gerat einset-
zen.




Fehler

Mogliche Ursache

Behebung

Kein Befestigungselement ge-
setzt.

Nageltransport im Magazin ist defekt.

Hilti kontaktieren.

Kolben ist nicht eingesetzt.

Kolben in Gerét einsetzen.

Kolben ist gebrochen.

Kolben und Kolbenbremse wechseln.

Kolben wird nicht zurlickgestellt.

Hilti kontaktieren.

Bolzenfuhrung ist verschmutzt.

Reinigen der Bolzenfiihrung und der
Anbauteile mit den daflr vorgesehe-
nen Birsten. Olen mit Hilti-Spray.

Befestigungselemente in Bolzenflh-
rung sind verklemmt.

Verklemmte Befestigungselemente
entfernen. Kunststoffreste Magazin-
streifen aus dem Gerédtemagazin ent-
fernen. Scherbriiche vermeiden.
(siehe oben) Setzen neben den Tra-
ger vermeiden; gegebenenfalls besser
anzeichnen.

Bolzenfuihrung kann nicht voll-
standig aufgeschraubt werden.

Kolbenfuhrung hinter dem Anschluss-
gewinde ist verschmutzt.

Reinigen und Gewinde 6len.

Kolben kann nicht montiert wer-
den.

Gerét, insbesondere Kolbenflihrung,
ist verschmutzt.

Kolbenfiihrung reinigen und Geréat
erneut montieren.

Zapfen sind in der Kolbenfiihrung
sichtbar

Zapfen nach vorne ziehen bis sie ein-
rasten kann.

Kolbenfiihrung kann nicht mon-
tiert werden.

Hebel ist geschlossen.

Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenflihrung
reinigen El [E A1 &l A

Kolbenfuhrung ist falsch positioniert.

Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenflihrung
reinigen El [E A1 &l P&

Schwergéangiges Repetieren.

Gerét ist verschmutzt.

Gerét reinigen.
Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenfiihrung
reinigen El [E A1 &l /A

Kolben und Kolbenbremse sind kurz
vor Lebensdauer Ende

Kolben und Kolbenbremse auswech-
seln.

Geréat ist beschadigt.

Hilti kontaktieren.

A
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Hilti-Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fir eine
Wiederverwertung ist eine sachgemasse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, lhr Altgerét zur
Verwertung zurlickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder Ihren Verkaufsberater. Falls Sie das Gerat selbst
einer Stofftrennung zufiihren wollen: Befolgen Sie die regionalen und internationalen Richtlinien und Vorschriften.

Trennen Sie die Einzelteile wie folgt:

Bauteil / Baugruppe Hauptwerkstoff Verwertung

Hilti Koffer Kunststoff Kunststoffrecycling
Aussengehduse Kunststoff/Elastomer Kunststoffrecycling

Kolben Stahl Altmetall

Kolbenbremse Stahl/Kunststoff Altmetall

Schrauben, Kleinteile Stahl Altmetall

Angebrauchte Kartuschen Stahl/Kunststoff Gem. 6ffentlichen Vorschriften




11 Herstellergewiahrleistung Gerate

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu den Garantiebedin-
gungen an lhren lokalen HILTI Partner.

12 EG-Konformitatserklarung

Bezeichnung: Bolzensetzgerat
Typenbezeichnung: DX 76 PTR
Konstruktionsjahr: 2005

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Pro-
dukt mit den folgenden Richtlinien und Normen Uberein-
stimmt: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
wd Mot
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohiwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Direct Fastening
04/2013

Technische Dokumentation bei:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 CIP-Priifbestatigung

Das Hilti DX 76 PTR ist bauartzugelassen und system-
gepriift. Aufgrund dessen ist das Gerat mit dem Zulas-
sungszeichen der PTB in quadratischer Form mit der ein-
getragenen Zulassungsnummer S 816 versehen. Damit

garantiert Hilti die Ubereinstimmung mit der zugelasse-
nen Bauart. Unzuldssige Méngel, die bei der Anwendung
festgestellt werden, sind dem verantwortlichen Leiter der
Zulassungsbehdérde (PTB) sowie dem Buro der Standigen
Internationalen Kommission (C.I.P.) zu melden.

14 Anwendergesundheit und Sicherheit

14.1 Larminformation
Kartuschenbetriebenes Bolzensetzgerat

Typ DX 76 PTR
Modell Serie
Kaliber 6.8/18 blau
Leistungseinstellung 4

Anwendung

Befestigung auf 8 mm Stahl (400 MPa) mit X-ENP 19
L15MX




Deklarierte Messwerte der Schallkennzahlen gemass Maschinenrichtlinie 2006/42/EG in Verbindung mit
E DIN EN 15895

Schallleistungspegel, Ly, 1s 114 dB (A)

Emissions-Schallldruckpegel am Arbeitsplatz, Loa 152 109 dB (A)

Emissions-Spitzenschalldruckpegel, Lo, peak 3 139 dB (C) m
1:2dB(A)

2:+2dB(A)

3+2dB(C)

Betriebs- und Aufstellungsbedingungen: Aufstellung und Betrieb des Bolzenschubgerates nach E DIN EN 15895-1
im reflexionsarmen Prifraum der Firma Muller-BBM GmbH. Die Umgebungsbedingungen im Prifraum entsprechen
DIN EN ISO 3745.

Priifverfahren: Nach E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 und DIN EN ISO 11201 Hiillflichenverfahren im Freifeld auf
reflektierender Grundfléche.

ANMERKUNG: Die gemessenen L&rmesmissionen und die zugehdrige Messunsicherheit reprasentieren die obere
Grenze der bei den Messungen zu erwartenden Schallkennzahlen.

Abweichende Arbeitsbedingungen kénnen zu anderen Emissionswerten fuhren.

14.2 Vibration Weitere Informationen hinsichtlich Anwendergesundheit

Der gemass 2006/42/EC anzugebende Schwingungsge- und Sicherheit kdnnen aus der Internetseite von Hilti
samtwert iberschreitet nicht 2,5 m/s2. entnommen werden www.hilti.com/hse.



ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

DX 76 PTR powder-actuated fastening tool

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions to-
gether with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other persons.
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9 Troubleshooting 29

10 Disposal 32
11 Manufacturer’s warranty - tools 32
12 EC declaration of conformity (original) 88
13 Confirmation of CIP testing 33
14 Health and safety of the operator 33

These numbers refer to the corresponding illustra-
tions. The illustrations can be found on the fold-out cover
pages. Keep these pages open while studying the oper-
ating instructions.

In these operating instructions, the designation “the tool”
always refers to the DX 76 PTR powder-actuated fasten-
ing tool.

Parts and operating controls Eli

DX 76 PTR tool
@ MX 76-PTR fastener magazine
% Contact pins
Protective cap
(4) Cycling grip
(5) Cartridge strip guideway
(8) Loading status control window
(7) Power regulation wheel
(8) Power regulation indicator
(9) Padded end cap
10) Tool casing
Grip pad
Trigger
Piston guide release lever
Piston guide
Fastener magazine spall guard
(16) Fastener stop piece
(7 Ventilation slots
(18) X-76-F-15-PTR fastener guide
Tool spall guard

Wearing parts
X-76-P-ENP-PTR piston
X-76-P-ENP2K-PTR piston
@2 X-76-P-PB-PTR piston brake

RO

1 Safety instructions

1.1 Basic information concerning safety

In addition to the information relevant to safety given
in each of the sections of these operating instructions,
the following points must be strictly observed at all
times.

1.1.1 Using cartridges

Use only Hilti cartridges or cartridges of equivalent
quality.

Use of cartridges of inferior quality in Hilti tools may lead
to a build-up of unburned powder, which may explode
and cause sever injuries to operators and bystanders.
Cartridges must fulfill one of the following minimum re-
quirements:

a) The applicable manufacturer must be able to verify
successful testing in accordance with the EU stand-
ard EN 16264 or

b) The cartridges must bear the CE conformity mark
(mandatory in the EU as of July 2013).
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NOTE

All Hilti cartridges for powder-actuated tools have been
tested successfully in accordance with EN 16264. The
tests defined in the EN 16264 standard are system tests
carried out by the certification authority using specific
combinations of cartridges and tools. The tool designa-
tion, the name of the certification authority and the system
test number are printed on the cartridge packaging.

Please refer to the
www.hilti.com/dx-cartridges

packaging example at:

1.1.2 Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a direct fastening
tool. Do not use tool while tired or under the influ-
ence of drugs, alcohol or medication. A moment of
inattention while operating tools may result in serious
personal injury.



Avoid unfavorable body positions. Make sure you
work from a safe stance and stay in balance at all
times.

Never point the tool toward yourself or other per-
sons.

Never press the nosepiece of the tool against your
hand or against any other part of your body (or
other person’s hand or part of their body).

Keep other persons, especially children, away
from the area in which the work is being carried
out.

Keep the arms slightly bent while operating the
tool (do not straighten the arms).

.1.3 Use and care of powder-actuated fastening
tools

Use the right tool for the job. Do not use the tool
for purposes for which it was not intended. Use it
only as directed and when in faultless condition.
Press the tool against the working surface at right
angles.

Never leave a loaded tool unattended.

Always unload the tool (remove cartridges and
fasteners) before cleaning, before maintenance,
before work breaks and before storing the tool.
When not in use, tools must be unloaded and
stored in a dry place, locked up or out of reach of
children.

Check the tool and its accessories for any dam-
age. Guards, safety devices and any slightly worn
parts must be checked carefully to ensure that
they function faultlessly and as intended. Check
that moving parts function correctly without stick-
ing and that no parts are damaged. All parts must
be fitted correctly and fulfill all conditions neces-
sary for correct operation of the tool. Damaged
guards, safety devices and other parts must be
repaired or replaced properly at a Hilti service
center unless otherwise indicated in the operat-
ing instructions.

Pull the trigger only when the tool is fully pressed
against the working surface at right angles.
Always hold the tool securely and at right angles
to the working surface when driving in fasteners.
This will help to prevent fasteners being deflected
by the working surface.

Never redrive a fastener. This may cause the
fastener to break and the tool may jam.

Never drive fasteners into existing holes unless
this is recommended by Hilti.

Always observe the application guidelines.

Use the spall guard when the application permits.

) Never pull the magazine or fastener guide back by

hand as this could, under certain circumstances,
make the tool ready to fire. This could cause a
fastener to be driven into a part of the body.

1.1.4 Work area safety

e)

Ensure that the workplace is well lit.

Operate the tool only in well-ventilated working
areas.

Do not attempt to drive fasteners into unsuitable
materials: Materials that are too hard, e.g. welded
steel and cast iron. Materials that are too soft, e.g.
wood and drywall panel (gypsum board). Materials
that are too brittle, e.g. glass and ceramic tiles.
Driving a fastener into these materials may cause
the fastener to break, shatter or to be driven right
through.

Never attempt to drive fasteners into materials
such as glass, marble, plastic, bronze, brass,
copper, rock, insulation material, hollow brick,
ceramic brick, thin sheet metal (< 2.7 mm), cast
iron or cellular concrete.

Before driving fasteners, check that no one is
present immediately behind or below the working
surface.

Keep the workplace tidy. Objects which could
cause injury should be removed from the work-
ing area. Untidiness at the workplace can lead to
accidents.

Keep the grips dry, clean and free from oil and
grease.

Wear non-skid shoes.

Take the influences of the surrounding area into
account. Do not expose the tool to rain or snow
and do not use it in damp or wet conditions. Do
not use the tool where there is a risk of fire or
explosion.

1.1.5 Mechanical safety precautions

a)

Select the correct fastener guide and fastener
combination for the job on hand. Failure to use
the correct combination of these items may result
in injury or cause damage to the tool and/or lead to
unsatisfactory fastening quality.

Use only fasteners of a type approved for use with
the tool.

Never fill the magazine with fasteners unless it
is correctly installed onto the tool. The fasteners
could be ejected uncontrollably.

Never use worn or damaged piston brakes and do
not attempt to manipulate or modify the piston.

en



1.1.6 Thermal safety precautions

a) If the tool has overheated, allow it to cool down.
Do not exceed the recommended fastener driving
rate.

b) Always wear gloves if the tool has to be dis-
mantled for cleaning or maintenance before it
has been allowed to cool down.

c) The tool must be allowed to cool down if the
plastic cartridge strip begins to melt.

1.1.7 Danger of explosion

a) Use only cartridges of a type approved for use
with the tool.

b) Remove the cartridge strip from the tool carefully.

c) Do not attempt to forcibly remove cartridges from
the magazine strip or tool.

d) Unused cartridges must be stored in a dry, high
place, locked up or out of reach of children.

1.1.8 Personal protective equipment

&8

The user and any other persons in the vicinity must
wear suitable eye protection, a hard hat and ear
protection while the tool is in use or when remedying
a problem with the tool.

2 General information

2.1 Safety notices and their meaning

DANGER

Draws attention to imminent danger that will lead to
serious bodily injury or fatality.

WARNING
Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality.

CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property.

NOTE
Draws attention to an instruction or other useful informa-
tion.

2.2 Explanation of the pictograms and other
information

Warning signs

General Warning: Warning: hot
warning explosive surface
substances
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Obligation signs

SEONON

Wear eye Wear a hard Wear ear Wear
protection hat protection protective
gloves
Read the
operating
instructions
before use.

Location of identification data on the tool

The type designation and serial number can be found on
the type identification plate on the tool. Make a note of
this data in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representative
or service department.

Type:

Serial no.:




3 Description

3.1 Use of the product as directed

The tool is intended for use in the construction industry and associated trades for driving fasteners into steel.

The tool is for hand-held use only.

Modification of the tool is not permissible.

The tool may not be used in an explosive or flammable atmosphere unless it has been approved for use under these
conditions.

To avoid the risk of injury use only genuine Hilti fasteners, cartridges, accessories and spare parts or those of
equivalent quality.

Observe the information printed in the operating instructions concerning operation, care and maintenance.

The tool and its ancillary equipment may present hazards when used incorrectly by untrained personnel or when used
not as directed.

The tool may be operated, serviced and repaired only by trained personnel. This personnel must be informed of any
special hazards that may be encountered.

As with all powder-actuated fastening tools, the tool, magazine, cartridges and fasteners form a technical unit. This
means that trouble-free fastening with this system can be assured only if the Hilti fasteners and cartridges specially
manufactured for it, or products of equivalent quality, are used. The fastening and application recommendations given
by Hilti apply only when these conditions are observed.

The tool features a 5-way safety system for the safety of the user and all bystanders.

3.2 Piston principle with piston brake

The energy from the propellant charge is transferred to a piston, the accelerated mass of which drives the fastener
into the base material. Due to use of this piston principle, the tool is classified as a “low velocity tool”. Approximately
95 % of kinetic energy is taken up by the piston when the tool is fired. As the piston is always stopped by the piston
brake as it reaches the end of its travel, excess energy is absorbed by the tool. Accordingly, when the tool is used
correctly, dangerous through-shots become virtually impossible.

3.3 Drop-firing safety device

The drop-firing safety device is the result of coupling the firing mechanism with the cocking movement. This prevents
the tool from firing when dropped onto a hard surface, no matter at which angle the impact occurs.

3.4 Trigger safety device

The trigger safety device ensures that a fastener cannot be driven simply by pulling the trigger only. The tool must be
pressed against a firm surface before a fastener can be released.

3.5 Contact pressure safety device
The tool can be fired only when pressed fully against a firm surface with a force of at least 50 N.

3.6 Unintentional firing safety device

The tool is also equipped with an unintentional firing safety device. This prevents the tool from firing if the trigger is first
pulled and the tool then pressed against the work surface. The tool can be fired only when it is first pressed correctly
against the work surface and the trigger subsequently pulled.

3.7 DX 76 PTR tool: applications and suitable fasteners
Fastening profile metal sheet to steel, steel thickness 6 mm - solid steel

Items required Ordering designation Comments

Fasteners X-ENP-19 L15 MX 10 fasteners per magazine
strip

Fastener magazine MX 76-PTR

Piston set X-76-P-ENP-PTR

Items required Ordering designation Comments

Fasteners X-ENP-19 L15 Single fastener

Single fastener guide X-76-F-15-PTR
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Fastening profile metal sheet to steel, steel thickness 3-6 mm

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners

X-ENP2K-20 L15 MX

10 fasteners per magazine
strip

Fastener magazine

MX 76-PTR

Piston set

X-76-P-ENP2K-PTR

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners

ENP2K-20 L15

Single fastener

Single fastener guide

X-76-F-15-PTR

Fastening shear connectors

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners

X-ENP-21 HVB

2 fasteners per shear con-
nector

Shear connector

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Fastener guide

X-76-F-HVB-PTR

Piston

X-76-P-HVB-PTR

Fastening profile metal sheeting to concrete (D

Items required

X-Kwik)

Ordering designation

Comments

Fasteners

NPH2-42 L15

Fastener guide

X-76-F-Kwik-PTR

Piston

X-76-P-Kwik-PTR

Stop drill bit

TX-C 5/23

Stop drill bit for predrilling

Grating fasteners (8mm diameter)

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners X-EM8H/ X-CR M8 For installing the X-FCM-M,
X-FCM-R, X-FCP-F, X-FCP-R
Fasteners X-GR/ X-GR-RU Grating fastening system

Fastener guide

X-76-F-8-GR-PTR

Piston

X-76-P-8-GR-PTR

Fasteners for use on steel and concrete

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners DS 27-37 Nails for general-purpose
heavy-duty fastenings on con-
crete and steel

Fasteners EDS 19-22 Nails for fastening steel

Fasteners X-EM10H 10 mm studs on steel base
material

Fastener guide X-76-F-10-PTR

Piston X-76-P-10-PTR
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4 Accessories, consumables

Designation

Item number, description

Hilti toolbox

DX 76 PTR KFD, large, with lockable cartridge compart-
ment

Toolbox for magazine tool

DX 76 PTR

Cleaning set

DX 76 / 860-ENP, Flat brush, 25 mm dia. round brush, 8
mm dia. round brush, pusher rod, cleaning cloth

Hilti spray

Piston and piston brake set

X-76-P-ENP-PTR and X-76-P-ENP2K-PTR

Spall guard for magazine and single fastener guides

DX 76 PTR test gauge

Additional piston

Slider repair set

Cartridge type Ordering designation
Extra heavy 6.8/18 M black

Very heavy 6.8/18 M red

Heavy 6.8/18 M blue

Light 6.8/18 M green

5 Technical data

Right of technical changes reserved.

NOTE
*for trouble-free operation.

Tool

DX 76 PTR

Weight with magazine

437 kg

Dimensions (L x W x H)

464 mm x 104 mm x 352 mm

Magazine capacity

10 fasteners

Contact movement 32 mm
Contact pressure 90...130 N
Ambient operating temperature range -15...+50°C
Maximum average fastener driving frequency* 600/h

6 Before use

NOTE

Read the operating instructions before the tool is oper-

ated for the first time.

6.1 Check the tool
Check that no cartridge strip is loaded in the tool. If

a

cartridge strip is present in the tool, use the cycling grip
to cycle the tool several times until the cartridge strip
projects from the tool at the cartridge strip exit and it can

be pulled out and removed from the tool.
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Check all external parts of the tool for damage and check
that all controls operate faultlessly. Do not operate the
tool when parts are damaged or when the controls do not

function correctly. If necessary, have the tool repaired at
an authorized Hilti service center.

Check the piston and piston brake for wear and ensure
that the parts have been fitted correctly.

7 Operation

NOTE

When you grip the tool with your other hand, care must
be taken to ensure that this hand does not cover any
ventilation slots or openings.

WARNING

The material may splinter or fragments of the magazine
strip may fly off when the fastener is driven. The user of
the tool and other persons in the immediate vicinity
must wear protective glasses and a hard hat. Splin-
tering material presents a risk of injury to the eyes and
body.

CAUTION

The fastener driving action is initiated by ignition of a pro-
pellant charge. The user of the tool and other persons
in the immediate vicinity must wear ear protectors.
Exposure to noise can cause hearing loss.

WARNING

Never make the tool ready to fire by pressing it against a
part of the body (e.g. the hand). This could cause a nail
or the piston to be driven into a part of the body. Never
press the tool against a part of the body.

CAUTION
Never redrive a fastener. This may cause the fastener
to break and the tool may jam.

CAUTION
Never drive fasteners into existing holes unless this
is recommended by Hilti.

CAUTION
If the tool has overheated, allow it to cool down. Do
not exceed the recommended fastener driving rate.

7.1 Operation

Fastening guidelines: These guidelines must be observed
at all times.

NOTE

For detailed information, please ask your local Hilti
representative for a copy of the applicable technical
guidelines or national technical regulations.
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7.2 Procedure if a cartridge fails to fire

If a cartridge fails to fire or misfires, always proceed as
follows:

Keep the nose of the tool pressed at right angles against
the working surface for 30 seconds.

If the cartridge still fails to fire, lift the tool away from
the working surface, taking care to avoid pointing it at
yourself or other persons.

Load the next cartridge on the strip by cycling the tool.
Use up the remaining cartridges on the strip and remove
the used cartridge strip from the tool. The (partly) used
cartridge strip must then be disposed of suitably in order
to prevent further use or misuse of any unfired cartridges.

7.2.1 Loading fastener strips in the magazine

Push the fastener strip into the magazine from above until
the washer of the final fastener engages in the magazine.

7.2.2 Selecting the cartridge

1. Determine the thickness of the material to be
fastened and the grade of the supporting steel.

2. Select a suitable cartridge and power setting ac-
cording to the cartridge recommendations.
NOTE For details of recommended cartridges,
please refer to the applicable approvals or the Hilti
Fastening Technology Manual.

7.2.3 Inserting the cartridge strip 1

Push the cartridge strip, as far as it will go, into the
cartridge strip guideway on the side of the tool.

7.2.4 Driving fasteners with the magazine tool
1. Press the tool against the working surface at right
angles.
2.  Drive the fastener by pulling the trigger.
3. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

7.2.5 Checking and adjusting fastener driving

depth H A
NOTE
Fastener driving depth can be adjusted by turning the
power regulation wheel on the tool (setting 1 = minimum;
setting 4 = maximum).

1. Use the test gauge to check nail stand-off.



2. If a fastener is not driven deeply enough, driving
power must be increased. Adjust the power regula-
tion wheel to the next higher setting. If a fastener is
driven too deeply, check to ensure that a supporting
member (e.g. a beam) is present at this point. Do not
drive fasteners into unsupported sheet metal. Check
to ensure that the metal sheets lie snugly against
the supporting structure or, respectively, that any
gaps beneath the sheets are kept to an absolute
minimum.

3. Drive a fastener.

Use the test gauge to check nail stand-off.

5. If the fastener is still not driven deeply enough or,
respectively, is driven too deeply, steps 2 to 4 must
be repeated until the correct depth is achieved. If
necessary, use a cartridge with a higher or lower
power rating.

>

7.3 Unloading the tool

7.3.1 Removing cartridges from the tool

WARNING
Do not attempt to forcibly remove cartridges from the
magazine strip or tool.

1. Advance the cartridge strip through the tool by mov-
ing the cycling grip until the strip is visible at the exit
aperture.

2. Pullthe cartridge strip out of the tool at the cartridge
strip exit aperture.

7.3.2 Removing fastener strips from the tool H

WARNING

Check that no cartridge strip is loaded in the tool. If a
cartridge strip is still present in the tool, operate the
cycling grip until the strip projects from the tool and
then pull the strip out of the cartridge strip exit by
hand and remove it from the tool.

CAUTION
The fastener strip will be ejected by spring pressure.

1. Push the fastener strip 5 mm further into the
magazine and hold it securely in this position.

2. Push the catch forward with the thumb and hold it
in this position.

3. Remove the fastener strip from the magazine.

7.4 Changing the nail magazine or fastener guide
(accessory)

7.4.1 Disassembly E1
WARNING
All cartridges must be removed from the tool. All

nails must be removed from the nail magazine or the
fastener guide.

CAUTION

After the tool has been in use, the parts to be handled
may be very hot. It is essential that gloves are worn
if the following maintenance operations have to be

carried out before the tool has been allowed to cool
down.

1. Check that the tool cycling grip is in its starting
position.

2. Unscrew and remove the fastener guide (or fastener
magazine).

3. Remove the piston brake from the fastener guide.

7.4.2 Assembly

1. Insert the piston brake, the right way round, in the
piston guide (or fastener magazine) that is to be
fitted to the tool.

Exception: With the HVB base plate, the piston
stopper must be inserted the right way round (rubber
part toward the front).

2. Check that the tool cycling grip is in its starting
position.

3. Insert the correct piston in the piston guide in the
tool.

4.  Screw the fastener guide (or fastener magazine) onto
the piston guide as far as it will go and then turn it
back until it engages.

5. Cycle the tool once with the cycling grip.

7.5 Driving fasteners using the single fastener
guide (accessory)
WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

7.5.1 Inserting the fastener in the single-fastener
tool
1. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.
2. Insert the fastener in the tool from above.

7.5.2 Selecting the cartridge

1. Determine the thickness of the material to be
fastened and the grade of the supporting steel.

2. Select a suitable cartridge and power setting ac-
cording to the cartridge recommendations.
NOTE For details of recommended cartridges,
please refer to the applicable approvals or the Hilti
Fastening Technology Manual.

7.5.3 Inserting the cartridge strip £

Push the cartridge strip, as far as it will go, into the
cartridge strip guideway on the side of the tool.

7.5.4 Driving fasteners with the single-fastener tool
1. Press the tool against the working surface at right
angles.
2. Drive the fastener by pulling the trigger.
3. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.
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7.5.5 Checking and adjusting fastener driving
depth H @
NOTE
Fastener driving depth can be adjusted by turning the
power regulation wheel on the tool. (setting 1 = minimum;
setting 4 = maximum)

Check the nail stand-off and power setting in accord-
ance with section 7.2.5 “Checking and adjusting fastener
driving depth”.

7.6 Fastening shear connectors (accessories
required) El {&
WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

7.6.1 Inserting the fastener in the HVB fastener
guide
NOTE
These instructions apply to driving the first fastener in the
shear connector.

NOTE

Please note that the HVB fastener guide is equipped with
a piston stopper (X-76-PS) but no piston brake (X-76-PB-
PTR).

NOTE
The HVB base plate thus does not prevent punching
through (no PTR function).

1. Fit the HVB fastener guide in accordance with
the instructions in section 7.4 “Changing the nail
magazine or fastener guide (accessory)”.

2. Push the slider over until it engages and the number
“1” is visible.

3. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.

4. Insert the fastener into the tool from above at the
marked opening.

7.6.2 Inserting the cartridge strip

NOTE

For best results when fastening HVB shear connectors,
use black cartridges or, in some cases, red cartridges. For
details of recommended cartridges, please refer to the
applicable approvals or the Hilti Fastening Technology
Manual.

Push the cartridge strip, as far as it will go, into the
cartridge strip guideway on the side of the tool.

7.6.3 Driving fasteners using the HVB fastener
guide
1. Fitthe shear connector onto the base plate. It is held
in place by a magnet.
2. Press the tool against the working surface at right
angles.
3. Drive the fastener by pulling the trigger.
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4. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

7.6.4 Checking and adjusting fastener driving

depth H @
NOTE
Fastener driving depth can be adjusted by turning the
power regulation wheel on the tool. (setting 1 = minimum;
setting 4 = maximum)

Check the nail stand-off and power setting in accord-
ance with section 7.2.5 “Checking and adjusting fastener
driving depth”.

7.6.5 Inserting the second fastener in the HVB
fastener guide [

NOTE
These instructions apply to driving the second fastener
in the shear connector.

1. Push the slider over until it engages and the number
“2” is visible.

2. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.

3. Insert the fastener into the tool from above at the
marked opening.

7.6.6 Driving fasteners using the HVB fastener
guide [B

1. Insert the nose of the tool into the shear connector

and press the tool at right angles against the working

surface.

Drive the fastener by pulling the trigger.

3. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

S

7.7 Fastening gratings (accessories required) Bl @

WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

7.7.1 Inserting the fastener in the grating fastener

guide (F8)

1. Fit the grating fastener guide in accordance with
the instructions in section 7.4 “Changing the nail
magazine or fastener guide (accessory)”.

2. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.

3. Insert the fastener in the tool from above.

7.7.2 Inserting the cartridge strip £

Push the cartridge strip, as far as it will go, into the
cartridge strip guideway on the side of the tool.



7.7.3 Driving fasteners using the grating fastener
guide

1. Press the tool against the working surface at right
angles.

2.  Drive the fastener by pulling the trigger.

3. If possible, check the depth of penetration by check-
ing fastener stand-off.

4. If using a flange, screw the retaining flange on with
torque of 5to 8 Nm.

5. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

7.7.4 Checking and adjusting fastener driving
depth H @
NOTE
Fastener driving depth can be adjusted by turning the
power regulation wheel on the tool. (setting 1 = minimum;
setting 4 = maximum)

Check the nail stand-off and power setting in accord-
ance with section 7.2.5 “Checking and adjusting fastener
driving depth”.

7.8 Using the F10 fastener guide

WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

Use the F10 fastener guide in the same way as for
fastening gratings (section 7.7.).

7.9 Fastening profile metal sheets to concrete (DX-
Kwik accessories required)
WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

7.9.1 Inserting the fastener in the DX-Kwik fastener

guide &

1. Fit the DX-Kwik fastener guide in accordance with
the instructions in section 7.4 “Changing the nail
magazine or fastener guide (accessory)”.

2. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.

3. Insert the fastener in the tool from above.

7.9.2 Inserting the cartridge strip

NOTE

Use blue cartridges for best results when fastening profile
metal sheets to concrete. For details of recommended
cartridges, please refer to the applicable approvals or the
Hilti Fastening Technology Manual.

Push the cartridge strip, as far as it will go, into the
cartridge strip guideway on the side of the tool.

7.9.3 Driving fasteners using the DX-Kwik fastener
guide

1. Drill through the profile metal sheet and into the
concrete with the step drill bit.

2. Guide the tip of the fastener projecting from the
fastener guide into the previously drilled hole and
press the tool at right angles against the working
surface.

3. Drive the fastener by pulling the trigger.

4.  Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

7.9.4 Checking and adjusting fastener driving

depth H A
NOTE
Fastener driving depth can be adjusted by turning the
power regulation wheel on the tool. (setting 1 = minimum;
setting 4 = maximum)

Check the nail stand-off and power setting in accord-
ance with section 7.2.5 “Checking and adjusting fastener
driving depth”.

8 Care and maintenance

CAUTION

When this type of tool is used under normal operating
conditions, dirt and residues build up inside the tool and
functionally relevant parts are also subject to wear. Reg-
ular inspections and maintenance are thus essential
in order to ensure reliable operation. We recommend
that the piston and piston brake are checked and
inspected at least daily when the tool is subjected
to intensive use, and at the latest after driving 3,000
fasteners.

WARNING

All cartridges must be removed from the tool. All
nails must be removed from the nail magazine or the
fastener guide.

CAUTION

The tool may get hot during use. You could burn your
hands. Wear protective gloves when carrying out care
and maintenance. Allow the tool to cool down.

8.1 Care of the tool

Clean the outside of the tool at regular intervals with a
slightly damp cloth.
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NOTE

Do not use a spray or steam/water jet system for cleaning!
Never operate the tool when the ventilation slots are
blocked. Do not permit foreign objects to enter the interior
of the tool.

8.2 Maintenance

Check all external parts of the tool for damage at regular
intervals and check that all controls operate faultlessly.
Do not operate the tool if parts are damaged or when the
controls do not function faultlessly. If necessary, the tool
should be repaired by Hilti Service.

Use the tool only with the recommended cartridges and
power settings. Use of the wrong cartridges or use of
excessively high power settings may lead to premature
failure of parts of the tool.

CAUTION

Dirt and residues in DX tools contain substances that
may be hazardous to your health. Do not inhale dust /
or dirt from cleaning. Keep the dust or dirt away from
foodstuffs. Wash your hands after cleaning the tool.
Never use grease for the maintenance/lubrication of
parts of the tool. This may lead to malfunctions. Use
only Hilti lubricant spray or a product of equivalent
quality.

8.2.1 Checking and replacing the piston and piston
brake

WARNING

All cartridges must be removed from the tool. All
nails must be removed from the nail magazine or the
fastener guide.

CAUTION

After the tool has been in use, the parts to be handled
may be very hot. It is essential that gloves are worn
if the following maintenance operations have to be
carried out before the tool has been allowed to cool
down.

NOTE

Firing the tool repeatedly without driving a fastener
stresses the piston and piston brake and causes these
parts to wear. If the piston shows signs of chipping and
/ or the synthetic rubber part of the piston brake is badly
worn, then these parts have reached the end of their life.

NOTE
The condition of the piston and piston brake must be
checked at regular intervals and at least daily.

NOTE

To replace the piston and the piston brake it is necessary
only to unscrew the fastener magazine or the fastener
guide. It is not necessary to remove the piston guide.
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1. Unscrew and remove the fastener guide (or fastener
magazine).

2. Pull the piston out of the piston guide.

3. Check the piston for damage. If signs of damage
are found, the piston AND the piston brake must be
replaced. Check the piston brake for signs of wear
of the synthetic rubber part.

NOTE Check the piston for straightness by rolling it
on a smooth surface. Never use worn or damaged
pistons and do not attempt to manipulate or modify
the piston.

NOTE If the upper ring of the piston brake can be
turned easily toward the lower ring, the piston brake
is worn out and must be replaced.

4. If the piston has to be replaced, remove the piston
brake from the fastener guide.

5. Insert the new piston brake, the right way round, in

the fastener guide (or fastener magazine) that is to

be fitted to the tool.

NOTE Spray the opening in the piston brake with

Hilti lubricant spray.

NOTE The HVB fastener guide is equipped with a

piston stopper instead of a piston brake.

Insert the piston into the piston guide in the tool.

7.  Screw the fastener guide (or fastener magazine) onto
the piston guide as far as it will go and then turn it
back until it engages.

8. Cycle the tool once with the cycling grip.

o

8.2.2 Cleaning the piston guide Bl [E &1 &l &

WARNING

All cartridges must be removed from the tool. All
nails must be removed from the nail magazine or the
fastener guide.

CAUTION

After the tool has been in use, the parts to be handled
may be very hot. It is essential that gloves are worn
if the following maintenance operations have to be
carried out before the tool has been allowed to cool
down.

1. Check that the tool cycling grip is in its starting
position.

2. Unscrew and remove the nail magazine (or the
fastener guide).

3.  Remove the piston from the piston guide and re-
move the piston brake from the nail magazine (or
fastener guide).

4. CAUTION It is essential that the tool is held
with the piston guide facing upwards. The piston
guide may otherwise fall out.

Open the piston guide release lever.



5. Pull the piston guide out of the tool.

NOTE Further disassembly of the piston guide is not
necessary.

6. Clean the seat of the piston guide in the tool.

7. Usethelarge brushes to clean the inside and outside
surfaces of the piston guide.

8.  Use the small round brush to clean the bore for the
regulating pin and use the tapered brush to clean
the cartridge chamber.

9. Spray the slider and the collar of the piston guide
with Hilti lubricant spray.

10. Spray the steel parts inside the tool with Hilti lubric-
ant spray.

NOTE Use of lubricants other than Hilti spray may
cause damage to rubber parts.

11. Check that the tool cycling grip is in its starting
position.

12. Insert the piston guide into the tool.

13. Apply light pressure to the piston guide.

NOTE The lever can be closed only when the piston
guide is pressed (several mm) into the tool. If the
lever still cannot be closed, please refer to the
information in section 9 “Troubleshooting”.

14. Close the piston release lever with light pressure
applied to the piston guide.

15. Insert the piston into the piston guide.

16. Fit the piston brake.

17. Screw the fastener guide (or fastener magazine) onto
the piston guide as far as it will go and then turn it
back until it engages.

18. Lubricate the cartridge transport mechanism by ap-
plying Hilti lubricant spray in the gap in the housing
behind the cycling grip.

19. Cycle the tool once with the cycling grip.

8.3 Checking the tool after care and maintenance
After carrying out care and maintenance and before load-
ing the cartridges, check that all safety devices have been
fitted and that they function faultlessly.

9 Troubleshooting

WARNING
The tool must be unloaded before taking any steps to remedy faults.

Fault

Possible cause

Remedy

Cartridges are not transported.

The cartridge strip is damaged.

Change the cartridge strip.
See section: 7.3.1 Removing cart-
ridges from the tool

The tool is damaged.

Contact Hilti.

Cartridge strip can’t be
removed.

The tool is damaged or has over-
heated as a result of an excessively
high fastener driving rate.

Allow the tool to cool and then care-
fully try again to remove the cartridge
strip. Remove the piston guide from
the tool. If a cartridge sleeve remains
jammed in the cartridge chamber, use
the round rod from the cleaning set to
remove it. If this is still not possible,
contact Hilti.

NOTE

Do not attempt to forcibly remove
cartridges from the magazine strip or
tool.

Cartridge doesn't fire.

The tool is not pressed fully against
the working surface.

Press the tool fully against the work-
ing surface and pull the trigger.

The cartridge strip is used up.

Remove the used cartridge strip.
Load a new strip.

The magazine or fastener guide is not
screwed on far enough.

Screw the magazine farther onto the
tool.

One of the cartridges is faulty.

Cycle the tool and use up the remain-
ing cartridges.

The tool is defective or the cartridges  Contact Hilti.
are faulty.
The tool is not cycled. Cycle the tool.
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Fault

Possible cause

Remedy

Fastener penetrates too deeply
(inadequate fastener stand-off).

The fastener missed the steel beam.

Mark the position of the beam. Drive
another fastener into the beam.

There is space between the sheet and
the supporting material.

Check to ensure that the sheet rests
tightly against the supporting mater-
ial.

The wrong piston has been fitted.

Check that the right combination

of piston and fastener is used.

Use the X-76-P-ENP-PTR piston

for X-ENP fasteners. Use the
X-76-P-ENP2K-PTR piston for ENP2K
fasteners.

Fastener doesn’t penetrate
deeply enough (excessive
fastener stand-off).

AANANANSRRNY/ ISR ANANNNNY
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Fastener driven into the rib of the
beam.

Drive a second fastener.

Supporting material is too thick, or
the thickness has changed.

Increase fastener driving power in
accordance with recommendations
or, respectively, use a more powerful
cartridge.

See section: 7.2.2

Fastener driving power is too low.

Increase fastener driving power in
accordance with recommendations
or, respectively, use a more powerful
cartridge.

See section: 7.2.2

The tool needs to be cleaned.

Clean the tool.

The piston is broken.

Change the piston and piston brake.

The tool is damaged.

Contact Hilti.

The wrong piston has been fitted.

Check that the right combination

of piston and fastener is used.

Use the X-76-P-ENP-PTR piston

for X-ENP fasteners. Use the
X-76-P-ENP2K-PTR piston with green
mark for ENP2K fasteners.

Fastener stand-off (head projec-

tion) varies considerably.
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The tool was pressed against the
working surface with a jolt.

Press the tool against the working
surface smoothly and avoid jolting.

The tool is cycled unevenly, some-
times not fully.

Cycle the tool fully.

Irregular driving power.

Clean the tool. Replace wearing parts
with new parts. Contact Hilti if irregu-
lar driving power is still experienced.

Shear breakage.

_ 7
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The face of the piston is worn or
chipped.

Change the piston and piston brake.

Fastener driven into the rib of the
beam.

Drive a second fastener beside the
first one.

The tool is pressed against the work-
ing surface at an angle.

Press the tool against the working
surface at right angles.

Supporting material is too thick, or
the thickness has changed.

Check that the recommended type

of fastener is used. If the right type

of fastener is used, increase driv-

ing power in accordance with cart-
ridge recommendations or use a more
powerful cartridge.
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Fault

Possible cause

Remedy

The tool remains compressed
(doesn’t extend when pressure
is released).

The piston is sticking in the piston
brake.

Change the piston and piston brake.
See section: 7.4.1 Disassembly E1
See section: 7.4.2 Assembly

The tool needs to be cleaned.

See section: 8.2.2 Cleaning the piston
guide I i E /1 BB

The cartridge strip has jammed, the
tool has overheated.

Please refer to the fault: “Cartridge
strip can’t be removed”. Do not ex-
ceed the maximum recommended

fastener driving rate.

The tool can’t be fired.

The tool wasn’t cycled correctly, the
cycling grip is not in the starting posi-
tion.

Cycle the tool completely and return
the cycling grip to the starting posi-
tion.

The trigger is pulled before the tool
is pressed fully against the working
surface.

Press the tool fully against the work-
ing surface and then pull the trigger.

Fastener transport malfunctions

See section: 7.2.1 Loading fastener
strips in the magazine A

See section: 7.3.2 Removing fastener
strips from the tool E

The magazine or fastener guide is not
screwed on far enough.

Screw the magazine farther onto the
tool.

The tool is damaged.

Contact Hilti.

No fastener is driven.

The tool wasn’t cycled correctly, the
cycling grip is not in the starting posi-

Cycle the tool completely and return
the cycling grip to the starting posi-

tion. tion.
No fasteners in the tool. Load fastener(s) into the tool.
The magazine fastener transport Contact Hilti.

mechanism is faulty.

No piston in the tool.

Fit the piston.

The piston is broken.

Change the piston and piston brake.

The piston doesn’t return to its start-
ing position.

Contact Hilti.

The fastener guide needs to be
cleaned.

Use the brushes provided to clean the
fastener guide and associated parts.
Lubricate with Hilti spray.

Fasteners are jammed in the fastener
guide.

Remove the jammed fasteners. Re-
move magazine strip plastic scraps
from the tool magazine. Avoid shear
breakage (see above). Avoid missing
the beam (driving the fastener into
unsupported sheet metal); mark the
position of the beams accurately if
necessary.

The fastener guide can’t be
screwed on to the tool fully.

The piston guide needs to be cleaned
at the end of the threaded section.

Clean and lubricate the thread.

The piston can’t be fitted.

The tool, especially the piston guide,
needs to be cleaned.

Clean the fastener guide and the tool
and refit the piston.

Pins are visible in the piston guide.

Pull the pins forward until they can

engage.

The piston guide can’t be fitted.  The lever is in the closed position. See section: 8.2.2 Cleaning the piston
guide El [E & &l &

The piston guide is incorrectly posi- See section: 8.2.2 Cleaning the piston
tioned. guide El [E £ &l A

Stiff cycling action.

The tool needs to be cleaned.

Clean the tool.
See section: 8.2.2 Cleaning the piston

guide El B M Al
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Fault Possible cause Remedy

Stiff cycling action. The piston and piston brake have al- Change the piston and piston brake.
most reached the end of their service
life.
The tool is damaged. Contact Hilti.

10 Disposal

Most of the materials from which Hilti tools or appliances are manufactured can be recycled. The materials must
be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for
taking back old tools and appliances for recycling. Ask Hilti customer service or your Hilti representative for further

information. If you wish to bring the tool to a recycling facility yourself: Follow regional and international directives and
regulations.

Separate the individual parts as follows:

Part / assembly Main material Recycling

Hilti toolbox Plastic Plastics recycling

Outer casing Plastic/Synthetic rubber Plastics recycling

Piston Steel Scrap metal

Piston brake Steel/Plastic Scrap metal

Screws, small parts Steel Scrap metal

Used/partly-used cartridge strips Steel/Plastic In accordance with local regulations

11 Manufacturer’s warranty - tools

Please contact your local Hilti representative if you have
questions about the warranty conditions.
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12 EC declaration of conformity (original)

Designation: Powder-actuated fasten- Technical documentation filed at:
ing tool Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Type: DX 76 PTR Zulassung Elektrowerkzeuge
Year of design: 2005 Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
We declare, on our sole responsibility, that this product Deutschland

complies with the following directives and standards:
2006/42/EC, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-%49;;S(:/ZZK/ - ﬂ/\
/ W Do

Norbert Wohiwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Manage- Head of BU Direct Fastening
ment

BU Direct Fastening BU Direct Fastening
04/2013 04/2013

13 Confirmation of CIP testing

The Hilti DX 76 PTR has been system and type tested. | defects or deficiencies, etc. determined during use of the
As a result, the tool bears the rectangular PTB approval | tool must be reported to the person responsible at the ap-
mark showing approval number S 816. Hilti thus guaran- | proval authority (PTB) and to the Office of the Permanent
tees compliance with the approved type. Unacceptable | International Commission (C.I.P.).

14 Health and safety of the operator

14.1 Noise information
Powder-actuated fastening tool

Type DX 76 PTR

Model Series

Caliber 6.8/18 blue

Power regulation 4

Application Fastening to 8 mm steel (400 MPa) with X-ENP 19
L15MX

Declared measured values of noise characteristics according to 2006/42/EC Machinery Directive in conjunction
with DIN EN 15895

Noise (power) level, Lya 1s 114 dB (A)

Emission noise-pressure level in the work station, 109 dB (A)
Lo, 152
Peak sound pressure emission level, LpC’ peak 3 139 dB (C)

14248 (A)
212dB(A)
3+2dB(C)



Operation and set-up conditions: Set-up and operation of the pin driver in accordance with E DIN EN 15895-1 in the
semi-anechoic test room of Miiller-BBM GmbH. The ambient conditions in the test room conform to DIN EN ISO 3745.
Testing procedure: Enveloping surface method in anechoic room on reflective surface area in accordance with
E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 and DIN EN ISO 11201.

NOTE The noise emissions measured and the associated measurement uncertainty represent the upper limit for the
noise values to be expected during the measurements.

Variations in operating conditions may cause deviations from these emission values.

14.2 Vibration Further information about user health and safety can be

Total vibration in accordance with 2006/42/EC does not | found at www.hilti.com/hse.
exceed 2.5 m/s2
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EREDETI HASZNALATI UTASITAS

DX 76 PTR Szegbeiito késziilék

Uzembe helyezés elétt feltétleniil olvassa el a
hasznalati utasitast.

Ezt a hasznalati utasitast mindig tartsa egyiitt
a késziilékkel.

A késziiléket csak a hasznalati utasitassal
egyiitt adja tovabb.

Tartalomjegyzék oldal
1 Biztonsdgi el6irdsok 35
2 Altaldnos informécidk 37
3 A gép leirdsa 38
4 Tartozékok, alapanyagok 40
5 Mszaki adatok 40
6 Uzembe helyezés 41
7 Uzemeltetés 4
8 Apolas és karbantartas 44
9 Hibakeresés 46

10 Hulladékkezelés 49
11 Készilékek gyartoi szavatossaga 49
12 EK megfeleléségi nyilatkozat (eredeti) 50
13 CIP tanusitvany 50
14 A felhasznald egészsége és biztonsag 50

Ezek a szamok a megfeleld abrakra vonatkoznak.
Az abrak a kihajthatd boritolapokon talalhaték. Tartsa

kinyitva ezeket az oldalakat, mialatt a hasznalati utasitast
tanulmanyozza.

A haszndlati utasitds szdvegében szerepld »késziilék«
sz6 mindig a DX 76 PTR szegbe(ité késziléket jelenti.

A gép részei és a kezel6szervek

>

DX 76 PTR gép

Az MX 76-PTR szegtar

Részorité csapok

Porvédd bura, szerelényilas

(4) Ismétléfogantyu

(5) Beldvépatrontar nyilasa

(6) Toltésellenérzés kémleldablaka
Teljesitmény-szabalyozo tarcsa
Teljesitmény-szabalyozé mutatoja
Sapka (tdmasztoparna)

Gép burkolata

Fogantyuparna

(12) Elsiité billenty(

(13) Kar a dugattyuvezeté leszereléséhez
(14) Dugattyivezetd

(15) Szegtar védéburaja

@6) Utkdzé (régzitéelem)

(1) Szelldzényilas

Az X-76-F-15-PTR szegvezetd
Gép véddburaja

Kopoalkatrészek

@0) X-76-P-ENP-PTR dugatty(
@1) X-76-P-ENP2K-PTR dugattyt
@2 Dugattyufék X-76-P-PB-PTR

SC0EEECOCO000000C

1 Biztonsagi eldirasok

1.1 Alapveté biztonsagi szempontok

Az egyes fejezetek biztonsagi tudnivaléi mellett na-
gyon fontos, hogy a kévetkez6 utasitasokat is ponto-
san betartsa.

1.1.1 Patronok hasznalata

Csak Hilti patront, vagy annak megfelelé6 minéségu
patront hasznaljon

Ha gyenge mindségli patront hasznal Hilti szerszamok-
ban, az el nem égett porbdl lerakddas képzddhet, amely
hirtelen felrobbanhat, és a felhasznald, valamint a kor-
nyezetében tartdzkodod személyek sulyos sériilését okoz-
hatja. A patronoknak a kdvetkezé minimalis kdvetelmeé-
nyek egyikét teljesitenitk kell:

a) Az érintett gyartonak be kell tudni bizonyitani, hogy
az EN 16264 EU szabvany szerinti vizsgalatnak sike-
resen megfelelt vagy

b) A CE medfelel6ségi jelzést kell viselnie (2013-t6l az
EU-ban kotelezo el6iras)

INFORMACIO

Minden, szdgbelité készllékhez gyartott Hilti patront az
EN 16264 szabvany szerint sikeresen teszteltiink. Az EN
16264 szabvanyban meghatarozott vizsgalatok esetében
patronok és szerszamok adott kombinacidinak rendszer-
tesztjeirél van sz6, amelyeket tanusitéallomasok végez-
nek el. A szerszam megnevezése, a tanusitd allomas
neve és a rendszerteszt szama a patron csomagolasara
van nyomtatva.

alabbi

Ladsd a csomagolasi példat az cimen:

www.hilti.com/dx-cartridges
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1.1.2 Egyéni biztonsagi eléirasok

a)

Munka kézben mindig figyeljen, Ugyeljen arra,
amit csinal, és meggondoltan dolgozzon a kéz-
vetlen felszerel6 berendezéssel. Ha faradt, ha ka-
bitészerek vagy alkohol hatasa alatt all, vagy or-
vossagokat vett be, ne hasznalja a berendezést.
A berendezéssel végzett munka kbdzben mar egy
pillanatnyi figyelmetlenség is komoly sériilésekhez
vezethet.

Keriilje a kedvezétlen testtartast. Mindig bizton-
sagos, stabil helyzetben dolgozzon, ligyeljen az
egyensulyara.

A késziiléket ne iranyitsa sajat magara vagy ma-
sokra.

A késziiléket ne nyomja a kezéhez vagy mas test-
részéhez (ill. mas személyhez).

Az idegeneket, és kiilonosen a gyerekeket, tartsa
tavol a munkateriilettol.

A késziilek miikodtetésekor a karjat tartsa behaj-
litva (ne nyuijtsa ki).

1.1.3 A direktrégzitéses késziilékek gondos

a)

b)
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kezelése és hasznalata
Hasznalja a megfelel6 késziiléket. Ne hasznalja a
késziiléket olyan célra, amire az nem alkalmas;
kizarolag rendeltetésszertien és kifogastalan al-
lapotban hasznalja a késziiléket.
Nyomja merélegesen a megmunkalando feliilet-
hez a késziiléket.
Soha ne hagyja felligyelet nélkiil a feltoltott ké-
sziléket.
Minden tisztitas, szervizelés, karbantartas elétt,
a munkavégzés megszakitasakor, ill. tarolas el6tt
meritse le a késziiléket (patron és rogzitéelem).
Hasznalaton kiviil a késziiléket szaraz helyen kell
tarolni, elzarva, ugy, hogy gyermekek ne juthas-
sanak hozza.
Ellenérizze, hogy esetleg nem sériilt-e a készii-
lIék vagy a tartozék. A tovabbi hasznalat el6tt a
véddéberendezéseket és az enyhén kopott alkat-
részeket gondosan meg kell vizsgalni, hogy kifo-
gastalanul és eldirasszertien miikédnek-e. Ellen-
orizze, hogy a mozgo alkatrészek kifogastalanul
miikédnek-e, nem akadnak-e és sértetlenek-e. Az
oOsszes alkatrész legyen megfelel6en felszerelve,
és teljesitse valamennyi feltételt, csak igy biz-
tosithaté a készilék kifogastalan Gizemeltetése.
A sériilt védoberendezéseket és alkatrészeket,
amennyiben a hasznalati utasitds masképp nem
rendelkezik, a Hilti szervizzel szakszeriien meg
kell javittatni vagy ki kell cseréltetni.
Az elsiité billentylit csak akkor miikodtesse, ha a
késziilék teljesen merélegesen nyomodik az alap-
felliletre.
Mindig szorosan és a feliiletre merélegesen tartsa
a késziiléket, ha szegbeiitést végez. Ezzel meg-
akadalyozza, hogy a rogzitéelem elforduljon az
alapfeliilettol.
Soha ne lisse be a régzitéelemet masodik beiités-
sel, ez az elem torését és beszorulasat okozhatja.

)

A rogzitéelemet ne helyezze mar meglévé nyi-
lasba, kivéve, ha azt a Hilti ajanlja.

Mindig tartsa be a felhasznalasi iranyelveket.

Ha azt a késziilék alkalmazasa megengedi, hasz-
naljon véddéburat.

A szegtarat és a szegvezetét ne kézzel huzza
vissza, ezaltal ugyanis a késziiléket adott eset-
ben készenlétbe hozhatja. Ha a késziilék készen-
létben van, akkor beiithet a testbe is.

1.1.4 Munkahely

e)

Biztositsa a munkahely j6 megvilagitasat.

A késziiléket csak jol szell6ztetett munkateriile-
ten alkalmazza.

Ne lisson be rogzitéelemeket az arra alkalmatlan
anyagbél all6 fellletbe. Az olyan anyag, mint pél-
daul a hegesztett vagy az ontott acél, tul kemény. Az
olyan anyag, mint példaul a fa vagy a gipszkarton,
tdl puha. Az olyan anyag, mint példaul az tveg vagy
a csempe, tul térékeny. Ha ilyen anyagokba (it be
szeget a készlilékkel, akkor az a rogzitéelem toré-
sét, szilankok lepattandsat vagy az anyag atltését
okozza.

Ne (isson szeget (vegbe, marvanyba,
miianyagba, bronzba, sargarézbe, vorosrézbe,
sziklaba, szigetel6anyagba, (lireges téglaba,
keramittéglaba, vékony lemezbe (< 2,7 mm),
ontottvasba és gazbetonba.

A rogzitéelem beiitése el6tt gy6z6djon meg arrol,
hogy senki nem tartézkodik a munkahely m6gott
vagy alatt.

Tartson rendet a munkateriileten. A munkaterii-
letrél el kell tavolitani azokat a targyakat, amelyek
sériilést okozhatnak. A munkateriileten uralkod6
rendetlenség balesetet okozhat.

A markolatot tartsa szaraz, tiszta, olaj- és zsir-
mentes allapotban.

Viseljen csuszasbiztos cip6t.

Vegye figyelembe a kornyezeti viszonyokat. A ké-
sziiléket ne tegye ki csapadéknak, ne hasznalja
nedves vagy nyirkos kornyezetben. Ne hasznalja
olyan helyen a késziiléket, ahol fennall a tiiz- vagy
a robbanasveszély.

1.1.5 Mechanikai biztonsagi intézkedések

Valassza ki a megfelel6 szegvezet6-régzitéelem
kombinaciét. Amennyiben nem a helyes kombina-
ciot hasznalja, az sérilésekhez vezethet, a készlilék
megsérlilhet és/vagy rosszabb lehet a rogzités miné-
sége.



b) Csak a késziilékhez tervezett és engedélyezett
régzitéelemet hasznaljon.

c) Ne toltse be a régzitéelemet a szegtarba, ha az
nincs medfelel6en a késziilékre felszerelve. A rég-
zitéelem kidobédhat.

d) Ne hasznaljon elkopott dugattyuféket, és ne ala-
kitsa at a dugattyut.

1.1.6 H6 miatti biztonsagi intézkedések

a) Ha a késziilék tulheviil, varja meg mig lehil. Ne
lépje tul a maximalis beitési frekvenciat.

b) Feltétleniil viseljen védokesztytit, ha ugy kell kar-
bantartast végezni a késziiléken, hogy elétte nem
hiitétte le azt.

c) Haamianyag patronszalag megolvad, varja meg,
mig a késziilék lehiil.

2 Altalanos informaciok

1.1.7 robbanasveszélyes

a) Csak a készillékhez engedélyezett patronokat
hasznaljon.

b) A patronszalagot 6vatosan tavolitsa el a készii-
1ékbol.

c) Ne kisérelje meg a patront erével eltavolitani a
szalagbdl vagy a késziilékbol.

d) A hasznalaton kiviili patronokat szaraz, magasan
fekvd, vagy zart helyen kell tarolni ugy, hogy gyer-
mekek ne férhessenek hozza.

1.1.8 Egyéni védofelszerelés

(O RO,

A késziilék kezel6jének és a kozelben tartézkodok-
nak a késziilék hasznalata és hibaelharitas kézben
megdfelel6 véddészemiiveget, véddsisakot és fiilvédot
kell viselnitik.

2.1 Figyelmeztetések és jelentésiik
VESZELY

Ezt a sz6t hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, amely sulyos testi sérilést
okozhat, vagy halalhoz vezeté kdzvetlen veszélyt jeldl.

VIGYAZAT

Ezt a szét hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet
egy lehetséges veszélyhelyzetre, amely sulyos személyi
sérllést vagy halalt okozhat.

FIGYELEM

Ezt a sz6t hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, amely kisebb személyi séri-
léshez, vagy a gép, illetve mas eszkdz tonkremeneteléhez
vezethet.

INFORMACIO
Ezt a szét haszndljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet az
alkalmazasi Utmutatdkra és mas hasznos informéacidkra.

2.2 Abrak értelmezése és tovabbi informaciok
Figyelmezteto jelek

Legyen Vigyazat: Vigyazat:
ovatos! robbanasve- forro fellilet
szélyes
anyagok
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Kételezé védéfelszerelések Az azonosité adatok elhelyezése a késziiléken
A tipusmegjeldlés és a sorozatszdm a késziléken 1évo
adattablan talalhaté. Ezen adatokat jegyezze be a hasz-
@ ndlati utasitasba, és mindig hivatkozzon rajuk, amikor a
Hilti képviseleténél vagy szervizénél érdeklddik.
Viselien Viselien Viseljen Viseljen )
védészemi- védésisakot fllvédot védokesztyt Tipus:
veget
Sorozatszam:
Hasznalat
elétt olvassa
ela
hasznalati
utasitast

3 A gép leirasa

3.1 Rendeltetésszerti géphasznalat
A késziilék az épitdiparban és a kapcsolddé iparagakban dolgozo professzionalis felhasznaldk szamara késziilt, és a
régzitéelemek acélba torténd beltéséhez hasznalhato.
A készilléket csak kézzel tartva szabad hasznalni.
A készilék atalakitasa tilos.
A késziiléket nem szabad hasznalni gyulékony, robbanékony kdzeg kdzelében, kivéve akkor, ha az engedélyezve van.
A sérilések elkerllése érdekében csak eredeti Hilti vagy hasonld mindségl rogzitdelemeket, beldvépatronokat,
tartozékokat és alkatrészeket hasznaljon.

Kdvesse a hasznalatra, apolasra vonatkozo tanacsainkat.
A készilék és tartozékai kdnnyen veszélyt okozhatnak, ha nem kiképzett személy dolgozik vellk, vagy nem az
eléirasoknak megfeleléen hasznaljak dket.
A készlléket csak kiképzett / hozzaérté személy lzemeltetheti, szervizelheti és javithatja. Ezt a személyt minden
lehetséges kockazati tényezérol tajékoztatni kell.

Mint minden porral mikddé szegbelitd gépnél a gép, a tar, a patronok és a régzitéelemek egy miszaki egységet
alkotnak. Ez azt jelenti, hogy a rendszer segitségével csak akkor biztosithatd a problémamentes régzités, ha a
késziilékhez gyartott Hilti rogzitdelemeket és patronokat, illetve azzal egyenértékl termékeket haszndl. Csak ezeknek
a feltételeknek a figyelembevételével érvényesek a Hilti altal megadott rogzitési és alkalmazasi javaslatok.
A készilék 5-sz6rds védelmet biztosit. A készilékhasznald és kérnyezete biztonsaga érdekében.

3.2 Dugattyus elv dugattyafékkel
A I6kétoltet energidja egy dugattyura kerdll atvitelre, amelynek felgyorsult témege a fellletbe hajtja a rogzitéelemet. A
dugattyus elv haszndlata miatt a késziiléket ,,Low Velocity Tool“ kéziszerszamként kell besorolni. A kinetikai energia
pontosan 95%-a a dugattylban talalhaté. Mivel a szegbeltési folyamat végén a dugattyufék minden esetben ledllitja
a dugattyut, foldsleges energia marad a késziilékben. igy a késziilék helyes alkalmazasa esetén veszélyes atiitések
létrejotte gyakorlatilag kizart.

3.3 Ejtési biztonsag

A gyujtasi mechanizmus és a raszorit6 Ut egylttesen nyujtjak az ejtési biztonsagot. Ezért a gyujtas akkor sem indulhat
el, ha a készllék kemény felliletnek csapodik, flggetlendl attol, milyen szogben csapddik fel.

3.4 Elsiitési biztonsag

Az elsiitd biztositasa gondoskodik arrél, hogy Snmagaban a gomb lenyomasa ne inditsa el a szegbelitést. A szegbeltési
folyamat csak akkor indul el, ha a késziléket egyidejlleg egy szilard felllethez nyomija.

3.5 Raszoritasi biztonsag

A raszorito biztositas legaldbb 50 N raszoritoerdt tesz szlikségessé, Ugy hogy a szegbeltést csak teljesen a fellletre
szoritott készllékkel végezheti el.
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3.6 Kioldasbiztositas

A készillék ezen felll kioldasbiztositassal is rendelkezik. Ez azt jelenti, hogy ha lenyomta az elsiitét, majd ezt kdvetden
nyomta ra a késziiléket a fellletre, akkor a készllék nem old ki. A kioldasra csak akkor kerll sor, ha el6szor a
késziiléket megfeleléen raszoritotta a fellletre, és ezutan nyomja meg az elsiitot.

3.7 DX 76 PTR késziilék, alkalmazas és rogzitéelem-program

Profillemez régzitése acélfeliiletre, 6 mm-es acélvastagsagtol a tomoracélig

Program Rendelési megnevezés Megjegyzés
Régzitéelemek X-ENP-19 L15 MX Szalagonként 10 szeg
Szegtar MX 76-PTR
Dugattyukészlet X-76-P-ENP-PTR
Program Rendelési megnevezés Megjegyzés
Régzitéelemek X-ENP-19 L15 Egyes szeg
Egyedi szegvezetd X-76-F-15-PTR

Profillemez régzitése acélfeliiletre, 3-6 mm-es acélvastagsagig
Program Rendelési megnevezés Megjegyzés
Régzitéelemek X-ENP2K-20 L15 MX Szalagonként 10 szeg
Szegtar MX 76-PTR
Dugattyukészlet X-76-P-ENP2K-PTR
Program Rendelési megnevezés Megjegyzés
Régzitéelemek ENP2K-20 L15 Egyes szeg
Egyes szeg szegvezetd X-76-F-15-PTR

Agyazoékengyel régzitése
Program Rendelési megnevezés Megjegyzés
Régzitéelemek X-ENP-21 HVB 2 darab minden agyazdken-

gyelnél

Agyazdkengyel ﬁgvs 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
Szegvezetd X-76-F-HVB-PTR
Dugattyu X-76-P-HVB-PTR

Profillemezek rogzitése betonra (DX-Kwik)

Program Rendelési megnevezés Megjegyzés

Rogzitéelemek NPH2-42 L15

Szegvezetd X-76-F-Kwik-PTR

Dugattyu X-76-P-Kwik-PTR

Vallas furd TX-C 5/23 Vallas furé eléfurashoz

8 mm atméréjii szegek rogzitése racsrostélyos régzitésekhez

Program Rendelési megnevezés Megjegyzés

Rogzitéelemek X-EM8H/ X-CR M8 X-FCM-M, X-FCM-R,
X-FCP-F, X-FCP-R
telepitésére

Régzitéelemek X-GR/ X-GR-RU Récsrostélyos régzitérendszer

Szegvezetd X-76-F-8-GR-PTR
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Program Rendelési megnevezés Megjegyzés
Dugattyu X-76-P-8-GR-PTR
Szegek acél- és betonfeliiletre rogzitéshez

Program Rendelési megnevezés Megjegyzés

Régzitéelemek DS 27-37 Szegek nehézterhek altalanos
régzitésére acél- és betonfelu-
lethez

Rogzitdéelemek EDS 19-22 Szegek acél rogzitésére

Rogzitdéelemek X-EM10H 10 mm-es csapszeg aceélfell-
letre

Szegvezet6 X-76-F-10-PTR

Dugattyt X-76-P-10-PTR

4 Tartozékok, alapanyagok

Megnevezés

Cikkszam, leiras

Hilti koffer

DX 76 PTR KFD, nagy, zarhaté patronrekesszel

Szegtaras készulék, koffer

DX 76 PTR

Tisztito készlet

DX 76 / 860-ENP, Laposkefe, » 25 korkefe, @ 8 kdrkefe,
emeld, tisztitbkendd

Hilti spray

Dugattyu és dugattyufék készlet

X-76-P-ENP-PTR és X-76-P-ENP2K-PTR

Védébura a szegtarhoz és a kilon szegvezetdkhoz

DX 76 PTR vizsgalé idomszer

kiegészitd dugattyu

Tolozarjavito készlet

Patron tipusa

Rendelési megnevezés

Kuléndsen erds toltés

6.8/18 M fekete

Nagyon erés toltés

6.8/18 M piros

Erds toltés

6.8/18 M kek

Gyenge toltés

6.8/18 M zdld

5 Miiszaki adatok

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

INFORMACIO
*a zavarmentes Uzemeltetés érdekében.

Gép DX 76 PTR

Suly tarral 4,37 kg

Méretek (H x Sz x M) 464 mm x 104 mm x 352 mm
Tar befogadoképessége 10 elem

Részoritasi ut 32 mm

Raszoritéerd 90...130N
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Gép DX 76 PTR
Felhasznalasi hdmérséklet / kdrnyezeti hémérséklet -15...+50 °C
Maximalis atlagos bettési frekvencia® 600/h

6 Uzembe helyezés

INFORMACIO
A késziilék Uzembe helyezése el6tt olvassa el a hasznalati
utasitast.

6.1 Késziilék ellenérzése

Gy6z6djon meg rola, hogy a készilékben nincs patron-
szalag. Ha a készllékben van patronszalag, akkor az
ismétléfogantyd tébbszéri megnyomasaval léptesse to-
vabb, mig meg nem tudja fogni a patron kilépd oldalan,
majd huzza ki a patronszalagot a késziilékbdl.
Ellendrizze a készllék kilsd részeit, hogy nem sérliltek-e
meg, és hogy minden kezelészerv hibatlanul mikodik-e.
Ne haszndlja a késziléket, ha sériilt része()) van(nak),
vagy ha barmelyik kezel6egység hibasan mukodik. Ha
sziikséges, javittassa meg a készuléket egy arra feljogo-
sitott Hilti szervizben.

Ellendrizze a dugattyu és a dugattyufék megfeleld besze-
relését és kopasat.

7 Uzemeltetés

INFORMACIO
Ha a készlléket a masik kezével tartja, ligyeljen ra, hogy
a keze ne takarja el a szell6zOréseket és nyilasokat.

VIGYAZAT

Beltés kdzben az anyag letdredezhet, vagy a szegtar-
ban 1évé szalag kidobddhat. Viseljen védészemiive-
get és védosisakot (ez mind a késziilék kezel6jére,
mind a kézelében tartozkodéra vonatkozik). A szilan-
kok szemsérilést okozhatnak.

FIGYELEM

A rogzitéelem beitését a I6ké toltet begyujtasa valtja ki.
Viseljen fiilvédét (ez mind a késziilék kezelGjére, mind
a kozelében tartozkodora vonatkozik). A tul erds zaj
halldskarosodast okozhat.

VIGYAZAT

Ha a késziléket valamelyik testrészéhez (pl. a kezéhez)
nyomja, akkor nem rendeltetésszerlien készenlétbe he-
lyezi azt. Ha a készllék készenlétben van, akkor belthet
a testbe is. (Szeg vagy dugattyu okozta sériilésveszély).
Soha ne nyomja a késziiléket valamelyik testrészé-
hez.

FIGYELEM
Soha ne iisse be a rogzitéelemet masodik beiitéssel,
ez az elem torését és beszorulasat okozhatja.

FIGYELEM
A rogzitéelemet ne helyezze mar meglévé nyilasba,
kivéve, ha azt a Hilti ajanlja.

FIGYELEM
Ha a késziilék tulheviil, varja meg mig lehiil. Ne lépje
tal a maximalis beiitési frekvenciat.

7.1 Uzemeltetés

A rogzitésre vonatkozoé irdnyelvek. Mindig tartsa be eze-
ket a felhasznalasi iranyelveket.

INFORMACIO

Részletes informaciokért kérje a helyi Hilti képviselettol
a muszaki irdnyelveket, vagy ha szikséges, az orszagos
mUszaki el6irasokat.

7.2 Viselkedés a patron téves gyujtasa esetén

Hibas gyujtas esetén, vagy ha egy patron indul be, a
kévetkezék szerint jarjon el:

Szoritsa a munkafellletre a késziiléket 30 masodpercig.
Ha a patron még mindig nem indul be, vegye el a készi-
Iéket a munkafellletrél, és kozben Ugyelien ra, hogy ne
irdnyitsa sajat maga vagy masok felé.

Az ismétléssel Iéptesse egy patronnal elére a patronsza-
lagot; haszndlja fel a patronszalag maradék patronjait;
vegye ki a felhasznalt patronszalagot, és artalmatlanitsa
ugy, hogy kizarhatd legyen Ujbdli vagy visszaélésszer(
hasznélata.
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7.2.1 Rogzitéelem-szalag behelyezése a
szegtarba H

Tolja be fellilrél a rogzitbelem-szalagot a szegtarba, mig
az utolso elem rondellaja be nem kattan a szegtarba.

7.2.2 Patronok kivalasztasa

1. Hatarozza meg a hordozéfelllet vastagsagat és az
acél szilardsagat.

2. Vdlassza ki a megfelelé patront, valamint a patron
ajanlasanak megfeleld teljesitményvalasztot.
INFORMACIO Részletes patronajanlasért olvassa el
a megfeleld engedélyeket vagy a Hilti Direktrogzités
kézikdnyvét

7.2.3 Patronszalag behelyezése E1

Tolja be teljesen a patronszalagot a patrontar oldalsé
nyilaséba.

7.2.4 Szegbeverés szegtaras szegbeiitével

1. Nyomja merdlegesen a megmunkalandé felllethez
a készliléket.

2. Az elsité billenty(l meghtzasaval inditsa el a bel-
tést.

3. A kovetkezd beltés el6készitéséhez tolja elészor
hatra, majd elére az ismétléfogantyut.

7.2.5 Szegkidallas ellendrzése és beallitasa E @

INFORMACIO

A teljesitmény-szabalyozé tarcsa elforditdsaval szaba-
lyozza be a készilék teljesitményét. (1. fokozat = mini-
mum; 4. fokozat = maximum)

1. Az ellen6rzé idomszerrel ellendrizze a szeg kialld
részét.

2. Haegy rogzitbelem nem hatol elég mélyre, ndvelje a
késziilék teljesitményét. A teljesitmény-szabalyozo
tarcsan novelie egy fokkal a teljesitményt. Ha a
régzitéelem tul mélyre hatol be, akkor ellenérizze,
hogy a beltésnél rendelkezésre all-e, és hogy nem
Ureges-e az alapfellilet. Korrigalja ugy a kivitelezést,
hogy a lemez szintbe keriljon a felulettel, és ne
legyenek nagy Uregek.

3. Helyezzen be egy rogzitdelemet.

4. Az ellenérzé idomszerrel ellendrizze a szeg kialld
részét.

5. Haardgzitéelem még mindig nem elég mélyre vagy
tul mélyre hatol be, akkor ismételje meg a 2-4. 1épé-
seket, mig a beltés nem éri el a helyes mélységet.
Ha szikséges, haszndljon egy erésebb vagy egy
gyengébb patront.

7.3 A késziilék kilritése
7.3.1 Patronok kivétele a késziilékbol

VIGYAZAT
Ne kisérelje meg a patront erével eltavolitani a pat-
ronszalagbdl vagy a késziilékbdl.

1. Az ismétléfogantyu tébbszdri megnyomasaval tolja

el a patronszalagot, mig az lathatéva nem valik a
patronkiadd-nyilasban.
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2. Huzza ki a patronszalagot a patronkiadd-nyilasbél.

7.3.2 Rogzitéelem-szalag behelyezése a szegtaras
szegbeiitébe B

VIGYAZAT

Gy6z6djon meg réla, hogy a késziilékben nincs pat-
ronszalag. Ha a késziilékben van patronszalag, akkor
nyomja meg az ismétié6fogantyut, mig a patron latha-
tova nem valik, majd huzza ki kézzel a patronkiad6-
nyilasbol.

FIGYELEM
A régzitéelem-szalagot a rugéeré kidobja.

1. Nyomja be a rogzitéelem-szalagot 5 mm-re a szeg-
tarba és tartsa azt ebben a helyzetben.

2. Nyomja a huvelykujjaval elére a piros Utkdzét és
tartsa azt ebben a helyzetben.

3. Vegye ki az 6sszes rogzitéelem-szalagot a szegtar-
bol.

7.4 Szegtar vagy szegvezeto (tartozék) kicserélése

7.4.1 Leszerelés &

VIGYAZAT

A készillékben nem maradhat patron. A szegtarban
vagy a szegvezetoben nem maradhat rogzitéelem.

FIGYELEM

Hasznalat utan a késziilék kezelendd egységei nagyon
forrék lehetnek. Feltétleniil viseljen védokesztyiit, ha
ugy kell a kovetkez6 karbantartasi lépéseket elvé-
gezni a késziiléken, hogy el6tte nem hiitotte le azt.

1. Gy6z48djon meg rola, hogy az ismétléfogantyu alap-
helyzetben all.

2. Csavarozza le a szegvezet6t (vagy a szegtarat).

3. Tavolitsa el a dugattydt a dugattyuvezetébdl és a
dugattyuféket a szegtarbol.

7.4.2 Szerelés

1. Helyezze be a dugattyuféket megfeleld helyzetben a
szerelendd szegvezetdbe (vagy a szegtarba).
Kivétel: HVB lap, ebben az esetben a dugattyu-
hatarol6t megfelelé helyzetben (gumival elére) kell
bevezetni.

2. Gyb6zbddjon meg réla, hogy az ismétiéfogantyu alap-
helyzetben all.

3. Helyezze be az odaillé dugattyut a késziléken 1évd
dugattylvezetébe.

4. Csavarozza ra a szegvezet6t (vagy a szegtarat) Ut-
kozésig a dugattyuvezetdre, és forditsa el visszafelé
Utkdzésig.

5. Ismételjen egyszer az ismétiéfogantyuval.

7.5 Szegbeverés egyedi szegvezetdvel (tartozék)
VIGYAZAT

Gy6z6djon meg réla, hogy a késziilék védbburaja ra
van szerelve a késziilékre.



7.5.1 Rogzitéelem behelyezése az egyenkeénti
szegbelitést végz6 szegbeiitébe
1. Forditsa el a késziiléket ugy, hogy a szegvezetd
felfelé iranyuljon.
2. Vezesse be felllrdl a rogzitéelemet a késziilékbe.

7.5.2 Patronok kivalasztasa

1. Hatarozza meg a hordozéfeliilet vastagsagat és az
acél szilardsagat.

2. Valassza ki a megfelel6 patront, valamint a patron
ajanlasanak megfeleld teljesitményvalasztot.
INFORMACIO Részletes patronajanlasért olvassa el
a megfeleld engedélyeket vagy a Hilti Direktrogzités
kézikonyvét

7.5.3 Patronszalag behelyezése E1

Tolja be telijesen a patronszalagot a patrontar oldalsé
nyilasaba.

7.5.4 Szegbeverés egyedi szegbeiitével

1. Nyomja merélegesen a megmunkalandé felllethez
a készlléket.

2. Az elsité billenty(l meghtzasaval inditsa el a bel-
tést.

3. A kovetkezd beltés el6készitéséhez tolja elészor
hatra, majd elére az ismétiéfogantyut.

7.5.5 Szegkiallas ellenérzése és bedllitasa H @

INFORMACIO

A teljesitményszabalyozé tarcsa elforditdsaval szaba-
lyozza be a készilék teljesitményét. (1. fokozat = mi-
nimum; 4. fokozat = maximum)

LA szeg kidllasanak ellenérzése és bedllitasa" c. feje-
zetben leirtak szerint ellendrizze a szeg kidllasat és a
teljesitménybeallitast.

7.6 Agyazékengyel régzitése (tartozék) Bl
VIGYAZAT

Gy6z6djon meg réla, hogy a késziilék védbéburaja ra
van szerelve a késziilékre.

7.6.1 Szeg behelyezése a HVB szegvezetébe

INFORMACIO
Helyezze be az 4gyazokengyel elsé elemét

INFORMACIO

Vegye figyelembe, hogy a HVB szegvezetd dugattydha-
taroléval (X-76-PS) van felszerelve, és nem rendelkezik
dugattyufékkel (X-76-PB-PTR).

INFORMACIO
A HVB lap nem rendelkezik atlyukasztasgatloval (PTR
funkcionalitas)

1. A 7.4 ,Szegtar vagy szegvezetd (tartozék) kicse-
rélése/ szerelése" fejezetben leirtak szerint szerelje
Ossze a HVB szegvezet6t.

2. Mozgassa a kart, amig az be nem kattan, és az 1-es
szamjegy nem lathato.

3. Forditsa el a késziiléket ugy, hogy a szegvezetd
felfelé iranyuljon.

4. Vezesse be a szeget fellilrél a készilék jelzett nyila-
saba.

7.6.2 Patronszalag behelyezése

INFORMACIO

HVB agyazékengyel rogzitéséhez fekete, esetenként pi-
ros patronokat hasznaljon. Részletes patronajanlasért ol-
vassa el a megfelelé engedélyeket vagy a Hilti Direktrog-
zités kézikdnyvét

Tolja be teljesen a patronszalagot a patrontar oldals6
nyilaséba.

7.6.3 Szegbeverés HVB szegvezetovel

1. Helyezze az 4gyazokengyelt a lapra. A kengyelt egy
magnes tartja meg.

2. Nyomja merélegesen a megmunkalando felilethez
a késziléket.

3. Az elsiitd billenty(i meghtzasaval inditsa el a bel-
tést.

4. A kovetkezd beités elékészitéséhez tolja el6szor
hatra, majd eldre az ismétléfogantyut.

7.6.4 Szegkiallas ellenérzése és bedllitasa H @
INFORMACIO

A teljesitményszabdlyozé tarcsa elforditasaval szaba-
lyozza be a késziilék teljesitményét. (1. fokozat = mi-
nimum; 4. fokozat = maximum)

+A szeg kidllasanak ellendrzése és bedllitasa" c. feje-
zetben leirtak szerint ellenérizze a szeg kidllasat és a
teljesitménybeallitast.

7.6.5 Masodik szeg behelyezése a HVB
szegvezetébe

INFORMACIO

Helyezze be a masodik szeget az agyazdkengyelbe

1. Mozgassa a kart, amig az be nem kattan, és a 2-es
szamjegy nem lathato.

2. Forditsa el a késziiléket ugy, hogy a szegvezetd
felfelé iranyuljon.

3.  Vezesse be a szeget felllrél a késziilék jelzett nyila-
saba.

7.6.6 Szegbeverés HVB szegvezetével [H

1. Vezesse alapot a kengyelbe, és nyomja a készUlléket
merdlegesen a munkafellletre.

2. Az elsiité billentyl meghuzasaval inditsa el a beu-
tést.

3. A kovetkezd beités elékészitéséhez tolja el6szor
hatra, majd elére az ismétléfogantyut.

7.7 Racsozatok és ipari pédiumok rogzitése
(tartozék) Bl

VIGYAZAT
Gy6z6djon meg rola, hogy a késziilék védéburaja ra
van szerelve a késziilékre.
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7.7.1 Szeg behelyezése a racsrostélyos
szegvezetébe (F8)

1. A 7.4 ,Szegtar vagy szegvezetd (tartozék) kicse-
rélése/ szerelése" fejezetben leirtak szerint szerelje
Ossze a racsrostélyos szegvezetét.

2. Forditsa el a készlléket ugy, hogy a szegvezetd
felfelé iranyuljon.

3. Vezesse be felllrdl a rogzitéelemet a késziilékbe.

7.7.2 Patronszalag behelyezése E1

Tolja be teljesen a patronszalagot a patrontar oldalsé
nyilasaba.

7.7.3 Szegbeverés racsrostélyos szegvezetével

1. Nyomja merdlegesen a megmunkalandé felllethez
a készliléket.

2. Az elsité billenty(l meghtzasaval inditsa el a bel-
tést.

3. Amennyiben lehetséges, ellendrizze a behatolasi
mélységet a tulnydlas megmérésével.

4. Karima hasznélata esetén csavarja fel a tartokarimat
(forgatonyomaték: 5-8 Nm).

5. A kovetkezd beltés elbkészitéséhez tolja elészor
hatra, majd elére az ismétiéfogantyut.

7.7.4 Szegkiallas ellendrzése és beallitasa EH @
INFORMACIO

A teljesitményszabalyozé tarcsa elforditasaval szaba-
lyozza be a készilék teljesitményét. (1. fokozat = mi-
nimum; 4. fokozat = maximum)

LA szeg kidllasanak ellenérzése és bedllitasa" c. feje-
zetben leirtak szerint ellenérizze a szeg kiallasat és a
teljesitménybeallitast.

7.8 Rogzités F10-es szegvezetdvel

VIGYAZAT
Gy6z6djon meg réla, hogy a késziilék védéburaja ra
van szerelve a késziilékre.

Az F10-es szegvezetdvel végzett rogzités soran a racs-
rostélyos rogzitéshez hasonldan jarjon el (7.7 fejezet.).

8 Apolas és karbantartas

7.9 Profillemezek rogzitése betonra (DX Kwik
tartozék)

VIGYAZAT
Gy6z6djon meg rola, hogy a késziilék védéburaja ra
van szerelve a késziilékre.

7.9.1 Szeg behelyezése a DX Kwik
szegvezetobe E1

1. A 7.4 ,Szegtar vagy szegvezetd (tartozék) kicseré-
lése / szerelése" fejezetben leirtak szerint szerelje
Ossze a DX Kwik szegvezet6t.

2. Forditsa el a késziiléket Ugy, hogy a szegvezetd
felfelé iranyuljon.

3. Vezesse be felllrdl a rogzitéelemet a készilékbe.

7.9.2 Patronszalag behelyezése

INFORMACIO

Profillemez betonra régzitéséhez a kék patronokat hasz-
nélja. Részletes patronajanlasért olvassa el a megfeleld
engedélyeket vagy a Hilti Direktrogzités kézikonyvét

Tolja be teljesen a patronszalagot a patrontar oldalsé
nyilasaba.

7.9.3 Szegbeverés a DX Kwik szegvezetével

1. Furja eld a profillemezt és a betonfelliletet a vallas
faréval.

2. Vezesse be a szegvezetdbdl kiallo szeget az el6-
fart furatba, és nyomja a késziléket merélegesen a
fellletre.

3. Az elsiit6 billenty(l meghtzasaval inditsa el a bel-
tést.

4. A kovetkezd beiités eldkészitéséhez tolja elészor
hatra, majd eldre az ismétiéfogantyut.

7.9.4 Szegkiallas ellenérzése és bedllitasa H @

INFORMACIO

A teljesitményszabalyozé tarcsa elforditdsaval szaba-
lyozza be a készilék teljesitményét. (1. fokozat = mi-
nimum; 4. fokozat = maximum)

#A szeg kidllasanak ellendrzése és bedllitdsa" c. feje-
zetben leirtak szerint ellendrizze a szeg kiéllaséat és a
teljesitménybeallitast.

FIGYELEM

Szabalyos Uzemeltetés kdzben, géptipustdl fuggéen a
miikddés szempontjabol fontos gépegységek elszennye-
z6dhetnek és elkophatnak. Ezért a gép megbizhat6 és
biztonsagos lizemeltetése érdekében elkeriilhetetlen
agép rendszeres ellendrzése és karbantartasa. Ajani-
juk, hogy intenziv hasznalat esetén legalabb naponta,
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legkésébb azonban 3000 beitést kovetden tisztitsa
meg a gépet és ellendrizze a dugattyut, valamint a
dugattyuféket!

VIGYAZAT
A késziilékben nem maradhat patron. A szegtarban
vagy a szegvezetében nem maradhat rogzitéelem.

FIGYELEM

A készllék hasznéalat kdzben felforrésodhat. Megéget-
heti a kezét. Az apolasi és karbantartasi munkakhoz
viseljen védokesztyiit. Hiitse le a késziiléket.



8.1 A késziilék apolasa

Enyhén nedves szOvetdarabot hasznéljon a készllék
kulsé fellletének tisztitasahoz, amit rendszeres idoko-
zOnként tegyen meg.

INFORMACIO

A készlilék tisztitdsahoz ne hasznaljon permetezékészii-
léket vagy gézborotvat! A szell6zdnyilasokat szabadon
kell hagyni, nem témdédhetnek el, és mindig tisztan kell
tartani 6ket! Idegen targyakkal ne nyuljon a készllék
belsé részeihez.

8.2 Karbantartas

Rendszeres idékozonként ellendrizze a készilék kilséd
részeit, hogy nem sériltek-e meg, és hogy minden keze-
I16szerv hibatlanul mikddik-e. Ne hasznalja a készuléket,
ha sériilt része(i) van(nak), vagy ha barmelyik kezel6-
szerv hibasan mikddik. Ha sziikséges, javittassa meg a
késziiléket a Hilti szervizben.

A készliléket csak az ajanlott patronnal és teljesitmény-
vélasztéval egyltt mikodtesse. A rosszul megvalasztott
patronok vagy az energia tul magas értékre allitdsa a
késziilékegységek id6 elotti kieséséhez vezethet.
FIGYELEM

A DX készilékben taldlhatd szennyezddés egészségka-
rositd anyagokat tartalmazhat. Ne lélegezze be a tisz-
titas soran keletkezé port / szennyezddést. A port /
szennyezddést tartsa tavol az élelmiszerektél. A ké-
sziilék megtisztitasa utan mosson kezet. A késziilék
részegységeinek karbantartasahoz / kenéséhez soha
ne hasznaljon zsirt. Ez a késziilék meghibasodasat
okozhatja. Kizarolag Hilti sprayt vagy ahhoz hasonlé
mindségli terméket hasznaljon.

8.2.1 Dugattyu ellenérzése, dugattyu / dugattyufék
cseréje

VIGYAZAT

A késziillékben nem maradhat patron. A szegtarban

vagy a szegvezet6ben nem maradhat régzitéelem.

FIGYELEM

Hasznalat utan a készilék kezelendd egységei nagyon
forrék lehetnek. Feltétleniil viseljen védékesztyiit, ha
ugy kell a kovetkezé karbantartasi Iépéseket elvé-
gezni a késziiléken, hogy el6tte nem hiitotte le azt.

INFORMACIO

Hibas belitések gyakoribba valasa a dugattyu és a du-
gattyufék kopasahoz vezet. Ha a dugattyun repedések
vannak és / vagy a dugattyufék szintetikus gumija erésen
elkopott, akkor ezek a komponensek elérték élettartamuk
végét.

INFORMACIO
Rendszeres idékdzonként, de legalabb naponta ellené-
rizze a dugattyut és a dugattyuféket.

INFORMACIO

A dugattyu és a dugattyufék cseréjéhez csupan a szegta-
rat vagy a szegvezetét kell lecsavarni. A dugattyuvezetét
nem kell kiszerelni

_

Csavarozza le a szegvezet6t (vagy a szegtarat).

Huzza ki a dugattyut a dugattytvezetobol.

3. Ellenérizze a dugattyu sértetlenségét. Ha a du-
gattyun sérilések jelei mutatkoznak, ki kell cserélni
a dugattyit ES a dugattytféket. Ellenérizze a du-
gattyufék kopdasi nyomait a szintetikus gumin
INFORMACIO Ellendrizze a dugatty egyenességét
ugy, hogy egy sima fellleten végiggodrgeti. Ne hasz-
naljon elkopott dugattyuféket, és ne alakitsa at a
dugattyut.

INFORMACIO Ha a dugattyufék felsé gy(irtje
kénnyen elfordithat6 az als6 gyurl ellenében, akkor
a dugattyufék Ures és, ki kell cserélni.

4.  Ha ki kell cseréIni a dugattyut, akkor tavolitsa el a
dugattyuféket a szegvezetdbdl.

5. Helyezze be az Uj dugattyuféket megfelel® helyzet-
ben a szerelendé szegvezetdbe (vagy a szegtarba).
INFORMACIO Fuijjon Hilti sprayt a dugattytfék nyi-
lasara.

INFORMACIO A HVB szegvezeté dugattylfék he-
lyett, dugattyukorlatozoval rendelkezik.

6. Helyezze be a dugattyut a készuléken Iévé dugattyu-
vezetébe.

7. Csavarozza ra a szegvezet6t (vagy a szegtérat) (t-
kozésig a dugattyluvezetore, és forditsa el visszafelé
Utkdzésig.

8. Ismételjen egyszer az ismétléfogantyuval.

N

8.2.2 Dugattylivezeté megtisztitasa El 21]
VIGYAZAT

A készillékben nem maradhat patron. A szegtarban
vagy a szegvezetében nem maradhat rogzitéelem.

FIGYELEM

Hasznalat utan a készllék kezelendd egységei nagyon
forrok lehetnek. Feltétleniil viseljen véddékesztyit, ha
ugy kell a kovetkezé karbantartasi lépéseket elvé-
gezni a késziiléken, hogy elétte nem hiitétte le azt.

1. Gy6zd8djon meg rola, hogy az ismétléfogantyu alap-
helyzetben all.

2. Csavarozza le a szegtérat (vagy a szegvezetét).

3. Vegye ki a dugattyut a dugattylvezetébdl, valamint
adugattyuféket a szegtarbdl (vagy a szegvezetébdl).

4. FIGYELEM A késziiléket feltétleniil tgy tartsa,
hogy a dugattytuvezeté felfelé nézzen, ellenkezé
esetben ugyanis az kieshet.

A dugattylvezet6 leszereléséhez forditsa ki az eme-
|6kart.

5. Huzza ki a dugattyuvezet6t a készilékbol.
INFORMACIO A dugattylvezetét nem kell jobban
szétszedni.

6. Tisztitsa meg a dugattyuvezetd befogojat a készi-
Iékben.

7. A nagy kefékkel tisztitsa meg a dugattyuvezetd fe-
llletét kiviil és beldl.

8. A kis korkefével tisztitsa meg a szabalyozdcsap
furatat, a kuipos kefével pedig a patrontarat.

9. Fujjon Hilti sprayt a tolattyura és a dugattydvezetd
hevedére.
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12.
13.

Fujjon Hilti sprayt a késziilék acél részegységeire.
INFORMACIO Ha nem Hilti sprayt hasznal kenda-
nyagként, akkor a készlilék gumi részei sérilhetnek.
Gy6z6djon meg rola, hogy az ismétléfogantyu alap-
helyzetben all.

Tolja be a dugattyuvezetét a készulékbe.

Nyomja meg kissé a dugattyldvezetét.
INFORMACIO Az emeldkar csak akkor zar, ha a
dugattyuvezetét kissé (néhany mm-rel) megnyomija.
Ha ezek ellenére az emelékar mégsem zarhato, ak-
kor tartsa be a 9. ,Hibakeresés” ciml fejezetben
foglaltakat.

Enyhén megnyomott dugattylvezetd esetén hajtsa
be az emeldkart.

15.

17.

18.

19.

Dugja be a dugattyut a dugattytvezetdbe.

Szerelje fel a dugattyuféket.

Csavarozza ra a szegvezet6t (vagy a szegtarat) Ut-
kdzésig a dugattyuvezetdre, és forditsa el visszafelé
Utkdzésig.

A patrontovabbité kenéséhez fujjon be az ismétlo-
fogantyl mogétt a haz nyitott nyilasaba.

Ismételjen egyszer az ismétléfogantyuval.

8.3 A késziilék ellendrzése az apolas és

karbantartas utan

Az apolasi és karbantartasi munkalatok utan, valamint a
patron behelyezése elétt ellendrizze, hogy minden védé-
berendezést felszerelt-e a készllékre és azok hibamen-
tesen mikddnek-e.

9 Hibakeresés

VIGYAZAT
Hiba megsziintetése el6tt a készuléket ki kell Griteni.

Hiba

Lehetséges ok

Elharitas

A patron nem szallit.

A patronszalag sértilt.

Cserélje ki a patrontarat.
Lasd a kdvetkezd fejezetet: 7.3.1 Pat-
ronok kivétele a készuilékbol

A késziilék sérilt.

Lépjen kapcsolatba a Hiltivel.

A patronszalagot nem lehet el-
tavolitani.

A magas beltési frekvencia miatt a
gép megseérult vagy tulheviilt.

Varja meg, mig a gép lehdl, majd pro-
balja meg Ujra eltavolitani a patron-
szalagot. Szerelje ki a gépbdl a du-
gattyavezetdt. Ha a patronhiively be-
szorult a patrontarba, akkor tavolitsa
el azt a tisztitokészletben talalhato kor
alaku ruddal. Ha tovabbra sem tudja
eltavolitani, Iépjen kapcsolatba a Hilti-
vel.

INFORMACIO

Ne kisérelje meg a patront erével elta-
volitani a szegszalagbol vagy a gép-
bél.

A patron nem indul be.

raszoritva.

A késziilék nincs teljesen a felliletre

Szoritsa ra ismét a fellletre a készllé-
ket és oldjon ki tovabbi szegbeltést.

A patronszalag kitrdlt.

Uritse ki a patronszalagot és téltsén
be egy Ujat.

A szegtar vagy a szegvezet6 nincs
eléggé racsavarozva.

Csavarja ra jobban a szegtarat.

Az egyedi patron nem jo.

Végezzen ismétlést és dolgozza fel a
maradék patronokat.

A késziilék meghibasodott, vagy nem

jok a patronok.

Lépjen kapcsolatba a Hiltivel.

A készilék nem végez ismétlést

Ismételjen a készillékkel
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Hiba

Lehetséges ok

Elharitas

Szogkidllas tul kicsi.

A készilék a tartoszerkezet mellé
Utotte a szeget.

Jeldlje meg a tartoszerkezet helyét és
ismételje meg a szegbelitést.

A lemez és a felllet kozott Ureg talal-
haté

Korrigalja ugy a kivitelezést, hogy a
lemez szintbe kertiljén a felulettel.

A behelyezett dugattyu hibas.

Biztositsa a helyes dugattyu /
régzitéelem felszerelés kombinaciojat.
Az X-ENP rogzitéhoz hasznaljon
X-76-P-ENP-PTR dugattyut. Az
ENP2K rdgzitéhdz hasznaljon
X-76-P-ENP2K-PTR dugattyut.

Szegbeldvés tartoszerkezet borda-
jara.

2. Allitsa be a beiitési pontot.

Megvaltoztatott feluletvastagsag.

A patronra vonatkozé ajanlas szerint
szabalyozza felfelé az energiat vagy

helyezzen be nagyobb energiaju pat-
ront.

Lasd a kdvetkezd fejezetet: 7.2.2

Tul alacsony az energia.

A patronra vonatkozé ajanlas szerint
szabalyozza felfelé az energiat, vagy
helyezzen be nagyobb energidju pat-
ront.

Lasd a kdvetkezd fejezetet: 7.2.2

A késziilék nagyon erésen szennye-
z6dott.

Tisztitsa meg a késziléket.

A dugattyu eltorott.

Cserélje ki a dugattyut és a dugattyu-
féket.

A készilék sérllt.

Lépjen kapcsolatba a Hiltivel.

A behelyezett dugattyu hibas.

Biztositsa a helyes dugattyt / rog-
zitéelem felszerelés kombinacio-

jat. Az X-ENP rogzitéhdz hasznal-
jon X-76-P-ENP-PTR dugattyut. Az
ENP2K régzitéhdz zold jellel ellatott
X-76-P-ENP2K-PTR dugattyut hasz-
naljon.

A szeg kiall6 része erésen inga-
dozik.

SN “““““““‘“\/ SSSSS
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A késziléket hirtelen szoritotta ra a
fellletre

Kertilje el a készUlék hirtelenszer( ra-
szoritasat.

Egyenetlen, részben hianyos ismétlés.

Végezzen teljes ismétlést

Egyenetlen készlilékteljesitmény.

Tisztitsa meg a készliléket. Helyezzen
be Uj kopdalkatrészeket. Ha a készl-

1ék teljesitménye tovabbra is ingado-

zik, Iépjen kapcsolatba a Hiltivel.

Szilankos torések.

A dugattyucsucs elkopott, vagy rész-
ben kitort

Cserélje ki a dugattyut és a dugattyu-
féket

Szegbeldvés tartoszerkezet borda-
jara.

2. A beltési pontot Usse be mellé.

A késziilék tul ferdén van raszoritva a
fellletre

Szoritsa rd merdlegesen a felliletre a
késziiléket

A felllet vastagsaga megndvekedett.

Ellenérizze az elemre vonatkozé ajan-
last. Ha a hozzarendelés megfeleld,
akkor a patronra vonatkozé ajanlas
szerint szabalyozza felfelé az energiat,
vagy helyezzen be nagyobb energiaju
patront.
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Hiba

Lehetséges ok

Elharitas

A késziilék nem jon szét.

A dugattyu szorul a dugattyufékben.

Cserélje ki a dugattyut és a dugattyu-
féket.

Lasd a kdvetkezd fejezetet: 7.4.1 Le-
szerelés El

Lasd a kovetkez0 fejezetet: 7.4.2 Sze-
relés M

A készilék nagyon erésen szennye-
z6dott.

Lasd a kdvetkezd fejeze-
tet: 8.2.2 Dugattyuvezeté
megtisztitasa Bl {E 2 &l 27

A patronszalag beszorult, a készllék
talhevlt.

Lasd a ,,A patronszalagot nem lehet
eltavolitani“ hiba leirasanal. Tartsa be
a maximalis beltési frekvenciat.

Kioldas nem lehetséges.

A készilék nem ismételt megfeleléen,
az ismétléfogantyd nincs a kiindulasi
helyzetben.

Ismételtesse teljesen a késziiléket,
az ismétléfogantyut allitsa kiindulasi
helyzetbe.

A készllék kiold, miel6tt elérné a tel-
jes raszoritast.

Szoritsa ra teljesen a fellletre a ké-
szuléket, és csak ezutan hozza muiko-
désbe.

Zavar a rogzitéelemek tovabbitasakor

Lasd a kovetkezd fejezetet: 7.2.1
Rogzitéelem-szalag behelyezése a
szegtarba A

Lasd a kovetkezo fejezetet: 7.3.2
Rogzitéelem-szalag behelyezése a
szegtaras szegbeltébe B

A szegtar, ill. a szegvezetd nincs telje-
sen racsavarozva.

Csavarozza ra teljesen a késztilékre a
szegtarat és a kiildn szegvezet6t.

A késziilék sérilt.

Lépjen kapcsolatba a Hiltivel.

Nincs régzitéelem beltve.

A készulék nem ismételt megfeleléen,
az ismétléfogantyd nincs a kiindulasi
helyzetben.

Ismételtesse teljesen a készuléket,
az ismétléfogantyut allitsa kiindulasi
helyzetbe.

Nincs régzitéelem behelyezve.

Helyezzen rogzitéelemet a készii-
lékbe.

A szegtarban meghibasodott a szeg-
tovabbitas.

Lépjen kapcsolatba a Hiltivel.

Nincs behelyezett dugattyu.

Helyezzen dugattyut a készulékbe.

A dugattyu eltorott.

Cserélje ki a dugattyut és a dugattyu-
féket.

A dugattyd nem all vissza.

Lépjen kapcsolatba a Hiltivel.

A szegvezetd elszennyez6dott.

Tisztitsa meg a szegvezet6t és a ré-
szegységet az erre a célra szolgald
kefékkel. Az olajozast Hilti sprayvel
végezze el.

Régzitéelemek szorultak be a szegve-
zetdébe.

Tavolitsa el a beszorult rgzitbeleme-
ket. Vegye ki a késziilék szegtarabol
a szegszalag miianyagmaradvanyait.
Keriilje el a szilankos téréseket. (Lasd
fent.) Keriilje el a tartészerkezet mellé
torténd belitést; ha sziikséges, vé-
gezze el jobban a kijel6lést.

A szegvezetd nem csavarozhatd
fel teljesen.

A csatlakozémenet mogotti dugattyd-
vezetd elszennyezddott.

Tisztitsa meg és kenje meg olajjal a
menetet.

A dugattydt nem lehet felsze-
relni.

A készulék, kuldndsen a dugattydve-
zetd, elszennyezddott.

Tisztitsa meg a dugattyuvezetét és
szerelje fel Ujra a készlléket.

A dugattydvezetdben lathatéak a csa-
pok

Huzza elére a csapot, mig az be nem
pattan.
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Hiba

Lehetséges ok

Elharitas

A dugattyuvezetét nem lehet
felszerelni.

Az emelOkar zarva van.

Lasd a kovetkezo fejeze-
tet: 8.2.2 Dugattyuvezeté
megtisztitasa El [ & & 2

A dugattydvezetd helytelenil van po-
zicionalva.

Lasd a kdvetkezd fejeze-
tet: 8.2.2 Dugattyuvezetd
megtisztitasa El (8 & 7l /2

Nehezen jaro ismétlé.

A késziilék elszennyez6dott.

Tisztitsa meg a készlléket.
Lasd a kdvetkezd fejeze-
tet: 8.2.2 Dugattyuvezetd
megtisztitasa El B &I &l &

A dugattyu és a dugattyufék élettar-
tama hamarosan véget ér

Cserélje ki a dugattyut és a dugattyu-

féket.

A készUlék sérllt.

Lépjen kapcsolatba a Hiltivel.

10 Hulladékkezelés

€3

A Hilti-gépek nagyrészt Ujrahasznosithatd anyagokbodl készllnek. Az Ujrahasznositas feltétele az anyagok szakszer(i
szétvalogatasa. Sok orszagban a Hilti mar jelenleg is visszaveszi a régi gépeket Ujrafelhasznalas céljabdl. Ezzel kap-
csolatban érdeklédjon a Hilti szervizekben vagy értékesitési szaktanacsadojanal. Ha a késztiléket anyagdarabolashoz
szeretné vezetni: tartsa be a helyi és a nemzetkdzi iranyelveket és eldirasokat.

A kovetkezok szerint kiilonitse el az egyes részeket:

Részegység / szerkezeti egység F6 anyagok Ujrafelhasznalas

Hilti koffer mUanyag MUianyag-visszaforgatas

Kilsé haz miianyag/szintetikus gumi MUanyag-visszaforgatas
Dugattyu acél Hulladékfém

Dugattyufék acél/muianyag Hulladékfém

Csavarok, kisebb alkatrészek acél Hulladékfém

Megkezdett patronok acél/mianyag A helyi eléirasoknak megfeleléen

11 Késziilékek gyartéi szavatossaga

Kérjlk, a garancia feltételeire vonatkozé kérdéseivel for-

duljon helyi HILTI partneréhez.
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12 EK megfelel6ségi nyilatkozat (eredeti)

Megnevezés: Szegbelité készilék
Tipusmegjeldlés: DX 76 PTR
Konstrukcios év: 2005

Kizarolagos felel6sséglink tudataban kijelentjik, hogy ez
a termék megfelel a kdvetkez6 iranyelveknek és szabva-
nyoknak: 2006/42/EK, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
p it —
il et
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohiwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Direct Fastening
04/2013

Miiszaki dokumentacio:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 CIP tanusitvany

A Hilti DX 76 PTR készllék szerkezetengedélyezett és
rendszerellenérzott. Ez alapjan rendelkezik a négyzet
alaku és a négyzetbe beirt S 816 engedélyezési szamu
PTB-engedéllyel. A Hilti ezzel garantalja, hogy a készl-

|ék 6sszhangban van az engedélyezett tipussal. Azokat a
nem megengedett hianyossagokat, amelyekre a készilék
haszndlata kézben deril fény, jelenteni kell az engedé-
lyezést végzé hatosag (PTB) felelds vezetdjének valamint
a Nemzetkozi Allandé Bizottsag (C.I.P.) irodajanak.

14 A felhasznal6 egészsége és biztonsag

14.1 Zajinformacioé
Patronos szegbeiité gép

Tipus DX 76 PTR
Modell Sorozat
Kaliber 6.8/18 kék
Teljesitménybeallitas 4

Alkalmazas

Rogzités 8 mm-es acélra (400 MPa) X-ENP 19 L15MX
tipussal

A zajjelz6szamok névleges mérési értékei a gépekrdl sz616, 2006/42/EK iranyelv, és az E DIN EN 15895 szerint

Hangteljesitmény, Lya, 1s 114 dB (A)
Kibocsatasi hangnyomasszint a munkahelyen, Loa 15 2109 dB (A)
Kibocsétasi hangnyomasszint, Lo, peak ® 139 dB (C)

14248 (A)
212dB(A)
3+2dB(C)



Uzemeltetési és felallitasi koriilmények: a szegecshlzo felallitisa és (izemeltetése az E DIN EN 15895-1 szabvany
szerint tértént a Miller-BBM GmbH cég gyenge hangvisszaverédéssel rendelkezé vizsgalokamrajaban. A vizsgalo-
kamréban a kdrnyezeti feltételek megfelelnek a DIN EN ISO 3745 szabvanynak.

Vizsgalati eljaras: Az E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 és DIN EN ISO 11201 szabvanyok szerinti burkoldfeltilet-
eljaras szabad téren, hangvisszaverd aljzaton.

MEGJEGYZES: A mért zajkibocsatas és a hozza tartozé mérési hibahatar a mérések soran varhaté zajjelzészamok
felsd hatérat jelentik.

Eltéré munkakorilmények mas kibocsatasi értékekhez vezethetnek.

14.2 Rezgés A felhaszndld egészségével és biztonsaggal kapcsolatos

A rezgés 2006/42/EK iranyelv alapjan szamitott Ssszér- | tOvabbi informéciokat a Hilti weboldalan  talal:
téke nem haladja meg a 2,5 m/s? értéket. www.hilti.com/hse.
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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI

Osadzak DX 76 PTR

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytaé¢
koniecznie te instrukcje obstugi.

Przechowywac¢ te instrukcje obstugi zawsze
wraz z urzadzeniem.

Urzadzenie przekazywaé innym osobom wy-
tacznie wraz z instrukcja obstugi.

Spis tresci Strona
1 Wskazowki bezpieczenstwa 52
2 Wskazéwki ogdlne 54
3 Opis 55
4 Akcesoria, materiaty eksploatacyjne 57
5 Dane techniczne 58
6 Przygotowanie do pracy 58
7 Obstuga 58
8 Konserwacija i utrzymanie urzadzenia 62
9 Usuwanie usterek 64

10 Utylizacja 67
11 Gwarancja producenta na urzgdzenia 67
12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat) 67
13 Swiadectwo kontroli CIP 68
14 Zdrowie uzytkownika i bezpieczenstwo 68

Liczby odnosza sie zawsze do rysunkéw. Rysunki
do tekstu znajduja sie na rozktadanej oktadce. Podczas
studiowania instrukcji trzymaé oktadke otwarta.

W tekscie instrukcji obstugi stowo «urzadzenie» oznacza
zawsze osadzak DX 76 PTR.

Elementy obstugi i podzespoly urzadzenia Kl

Osadzak DX 76 PTR

Magazynek gwozdzi MX 76-PTR
Sworznie dociskowe

Otwor do montazu ostony

@ Uchwyt do repetowania
Prowadnica tasmy z nabojami
Wziernik kontroli stanu natadowania
Pokretto do regulacji mocy

(8) Wskaznik regulacji mocy

(9) Ostona (poduszka dociskowa)

Spust

(13) Dzwignia do demontazu prowadnicy ttoka
(14) Prowadnica ttoka

(15) Ostona magazynka gwozdzi

(1) Ogranicznik (tasmy elementéw mocujacych)
(7)) Szczeliny wentylacyjne

(18) Prowadnica kotka X-76-F-15-PTR

(19) Ostona urzadzenia

PEEERREERDREEEEO

Czesci podlegajace zuzyciu
Ttok X-76-P-ENP-PTR

@) Tiok X-76-P-ENP2K-PTR

@) Stoper tloka X-76-P-PB-PTR

1 Wskazowki bezpieczenstwa

1.1 Podstawowe informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Oprocz wskazowek bezpieczenstwa z poszczegoél-
nych rozdziatéw tej instrukcji obstugi zawsze nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ ponizszych uwag.

1.1.1 Zastosowanie nabojow

Stosowac wylacznie naboje Hilti lub naboje o poréw-
nywalnej jakosci

Jesli z narzedziami Hilti zastosowane zostang naboje
gorszej jakosci, moze tworzy¢ sie osad z niespalonego
proszku, ktéry moze nieoczekiwanie eksplodowaé i spo-
wodowac ciezkie obrazenia uzytkownika oraz oséb znaj-
dujacych sie w poblizu. Naboje musza spetnia¢ przynaj-
mniej jeden z ponizszych warunkow:

a) Producent musi posiada¢ dokumentacje pozytyw-
nego przejscia testu nabojow zgodnie z norma UE
EN 16264 lub

b) Naboj musi nosi¢ znak zgodnosci CE (od lipca 2013
obowiazujacy w UE)
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WSKAZOWKA

Wszystkie naboje Hilti do osadzakéw przeszty pozytywnie
test zgodnie z EN 16264. W zdefiniowanych w normie EN
16264 testach chodzi o testy systemowe specyficznych
kombinacji nabojéw i narzedzi, ktére sa przeprowadzane
przez urzedy certyfikacji. Oznaczenie narzedzia, nazwa
urzedu certyfikacji i numer systemowy testu sg nadruko-
wane na opakowaniu naboju.

Patrz rowniez przyktad opakowania pod adresem:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Bezpieczenstwo osob

a) Nalezy by¢ czujnym, uwazaé na to, co sie robi
i przystepowaé z rozwagq do pracy przy uzyciu
urzadzenia do bezposredniego montazu. Nie na-
lezy uzywac¢ urzadzenia, bedac zmeczonym lub
znajdujac sie pod wplywem narkotykéw, alko-
holu lub lekarstw. Chwila nieuwagi przy uzytkowa-



niu urzadzenia moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

Unika¢ niewygodnej pozyciji ciata. Nalezy przyja¢
bezpieczna pozycje i zawsze utrzymywac réwno-
wage.

Nie wolno kierowaé wylotu urzadzenia ku sobie
lub ku innym osobom.

Nie wolno dociskaé¢ wylotu urzadzenia do reki lub
innej czesci swojego ciata (lub do czesci ciata
innej osoby).

Podczas pracy nie zezwala¢ na zblizanie si¢ in-
nych oséb, zwlaszcza dzieci, do strefy roboczej.
Podczas pracy urzadzenia nalezy mie¢ zgiete rece
(nie wyprostowane).

.1.3 Staranne obchodzenie sie i postepowanie z
urzadzeniami do montazu bezposredniego

Stosowaé¢ wiasciwe urzadzenie. Nie stosowac
urzadzenia do celéw, do ktorych nie jest przezna-
czone, lecz uzywac go zgodnie z przeznaczeniem
i utrzymywac w nienagannym stanie technicznym.
Urzadzenie nalezy docisnaé do powierzchni ro-
boczej pod katem prostym.

Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru zatadowa-
nego urzadzenia.

Przed przystapieniem do czyszczenia, konserwa-
cji lub innych prac stuzacych utrzymaniu urza-
dzenia we wiasciwym stanie technicznym oraz w
celu magazynowania urzadzenia nalezy je opréz-
ni¢ (wyjac taSme z nabojami i element mocujacy).
Nieuzywane urzadzenia nalezy roztadowac i prze-
chowywaé w suchym, wysoko potozonym lub za-
mknigtym na klucz miejscu, niedostepnym dla
dzieci.

Urzadzenie i osprzet skontrolowaé pod wzgle-
dem ewentualnych uszkodzen. Przed kolejnym
uzyciem nalezy dokfadnie sprawdzi¢ urzadzenia
ochronne lub lekko uszkodzone elementy pod
wzgledem ich sprawnosci i funkcjonalnosci.
Sprawdzi¢, czy ruchome czesci pracuja bez
zarzutu i czy nie zacinajg sig, lub czy jakie$
czesci nie sa uszkodzone. Wszystkie czesci
powinny byé witasciwie zamontowane i spetnia¢
wszelkie warunki, gwarantujace prawidiowag
eksploatacje urzadzenia. Uszkodzone urzadzenia
zabezpieczajace i czesci nalezy odda¢ do
naprawy w serwisie Hilti lub wymienié, o ile nic
innego nie zostato podane w instrukcji obstugi.
Spust wolno uruchamiaé¢ dopiero wéwczas, gdy
wylot urzadzenia jest catkowicie prostopadie do-
cisniety do podioza.

Podczas osadzania urzadzenie trzymaé¢ zawsze
mocno pod katem prostym do podioza. W ten
sposob zapobiega sie odginaniu elementu mocu-
jacego od materiatu podtoza.

Nie wolno poprawia¢ osadzenia raz osadzonego
elementu mocujacego, gdyz moze to prowadzi¢
do ztamania lub pekania elementéw mocujacych
lub ich zakleszczania.

Nie wolno osadzac¢ elementéw mocujacych w ist-
niejace otwory, chyba ze jest to zalecane przez
Hilti.

k)
)

m)

Zawsze zwraca¢ uwage na wytyczne dotyczace
zakresu zastosowania.

Jesli dany sposob zastosowania pozwala, nalezy
stosowac ostony ochronne.

Nie wciska¢ magazynka lub prowadnicy kotka
recznie, mozna w ten sposéb wiaczy¢ urzadzenie
w stan gotowosci do pracy. Gotowosé¢ do pracy
oznacza, ze gwozdz moze zosta¢ osadzony row-
niez w jakiej$ czesci ciata.

1.1.4 Miejsce pracy

e

Zadbacé o dobre oswietlenie stanowiska pracy.
Urzadzenie to nalezy stosowaé¢ wytacznie w do-
brze wentylowanych pomieszczeniach.

Nie wolno osadza¢ elementéw mocujacych w
poditozu, ktére nie jest do tego przystosowane.
Podtoze ze zbyt twardego materiatu, jak np. stal
spawana oraz stal lana. Podtoze ze zbyt miekkiego
materiatu, jak np. drewno i ptyty gipsowo-kartonowe.
Podtoze ze zbyt kruchego materiatu, jak np. szkto i
ptytki. Osadzanie elementéw w tego rodzaju podtozu
moze spowodowac pekniecia, odpryski lub przebicie
przez dany materiat.

Nie wolno osadzaé¢ gwozdzi w szkle, marmurze,
tworzywie sztucznym, brazie, mosigdzu, miedzi,
kamieniach, materiatach izolacyjnych, cegle dziu-
rawce, cegle ceramicznej, cienkich blachach (<
2,7 mm), zeliwie i gazobetonie.

Przed przystapieniem do osadzania elementow
mocujacych nalezy upewnic¢ sie, czy nikt nie stoi
za lub pod miejscem pracy.

Utrzymywac porzadek na stanowisku pracy. Za-
dbac¢ o to, aby w strefie roboczej nie znajdowaty
sie zadne przedmioty, przy ktorych istnieje ry-
zyko skaleczenia. Nieporzgdek na stanowisku pracy
moze by¢ przyczyng wypadku.

Utrzymywac uchwyty w suchym i czystym stanie.
Nie moga one by¢é zanieczyszczone smarem lub
olejem.

Nosi¢ obuwie antyposlizgowe.

Uwzglednia¢ wptywy otoczenia. Nie rzuca¢ urza-
dzenia, nie uzywaé¢ go w wilgotnym ani mokrym
Srodowisku. Nie uzywa¢ urzadzenia tam, gdzie
istnieje niebezpieczenstwo pozaru lub eksplozji.

1.1.5 Mechaniczne srodki bezpieczenstwa

a)

Nalezy dobra¢ odpowiednia prowadnice kotka do
elementow mocujacych. Jesdli nie zostanie dobrana
wiadciwa kombinacja, wéwczas moze doj$c do obra-
zen ciata, urzadzenie moze zosta¢ uszkodzone i/lub
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moze to mie¢ negatywny wptyw na jako$¢ zamoco-
wania.

b) Zawsze uzywac¢ elementéw mocujacych, ktére sa
przeznaczone i dopuszczone do stosowania w
urzadzeniu.

c) Nie wkitadaé elementow mocujacych w magazy-
nek, jesli nie jest on prawidiowo przymocowany
do urzadzenia. Wowczas moze doj$é do rozrzutu
elementéw mocujacych.

d) Nie wolno uzywa¢ zuzytego stopera ttoka ani mo-
dyfikowaé ttoka (np. szlifowag).

m 1.1.6 Termiczne $rodki bezpieczenstwa

a) W razie przegrzania urzadzenia nalezy odczekac,
az sie ono ochtodzi. Nie wolno przekracza¢ mak-
symalnej czestotliwosci osadzania.

b) Jesli istnieje koniecznosé przeprowadzenia prac
konserwacyjnych, a nie mozna odczekac, az urza-
dzenie sie¢ ochtodzi, nalezy bezwzglednie zakta-
da¢ rekawice ochronne.

c) Jesli dojdzie do nadtopienia plastikowej tasmy z
nabojami, nalezy odczekaé, az urzadzenie osty-
gnie.

2 Wskazowki ogdélne

1.1.7 Niebezpieczenstwo eksplozji

a) Nalezy zawsze uzywac¢ nabojow, ktore sa prze-
znaczone do stosowania w urzadzeniu.

b) Nalezy ostroznie wyjmowac¢ tasme z nabojami z
urzadzenia.

c) Nie wolno przy uzyciu sity wyjmowaé nabojéw z
tasmy z nabojami ani z urzadzenia.

d) Nieuzywane naboje powinny byé przechowywane
w suchym, wysoko potozonym lub zamknigetym na
klucz miejscu niedostepnym dla dzieci.

1.1.8 Osobiste wyposazenie ochronne

Podczas pracy z urzadzeniem lub podczas spraw-
dzania ewentualnych uszkodzen urzadzenia, zaréwno
jego uzytkownik, jak i osoby znajdujace sie w poblizu
musza nosi¢ odpowiednie okulary ochronne, hetm
ochronny oraz ochraniacze stuchu.

2.1 Wskazoéwki informacyjne i ich znaczenie
ZAGROZENIE

Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwos$é powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

WSKAZOWKA

Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.
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2.2 Objasnienia do piktograméw i dalsze
wskazowki

Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie Ostrzezenie Ostrzezenie
przed przed przed goraca
ogdlnym materiatami powierzchnig
niebezpie- wybucho-
czenstwem wymi



Znaki nakazu Miejsce umieszczenia szczeg6téow identyfikacyjnych
na urzadzeniu
Oznaczenie typu i symbol serii umieszczone zostaty na
@ tabliczce znamionowej urzadzenia. Nalezy przepisa¢ te
oznaczenia do instrukcji obstugi i w razie pytan do na-
. ) . ) ) ) ) ) szego przedstawicielstwa lub serwisu powotywac sig za-
Uzywac Uzywac Uzywaé Uzywaé
p } ’ wsze na te dane.
okularow kasku ochraniaczy rekawic
ochronnych ochronnego stuchu ochronnych
Typ:
Nr seryjny:
Przed
uzyciem
nalezy
przeczyta¢
instrukcje
obstugi

3.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest dla profesjonalnych uzytkownikéw z branzy budowlanej, do osadzania elementéw
mocujacych w stali.

Urzadzenie przeznaczone jest do zastosowania recznego.

Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzadzeniu jest niedozwolone.

Urzadzenie nie moze byé stosowane w wybuchowej lub tatwopalnej atmosferze.

Aby unikna¢ niebezpieczenstwa obrazen ciata, nalezy uzywaé oryginalnych elementéw mocujacych, naboi, wyposa-
Zenia i czesci zamiennych Hilti lub produktéw o poréwnywalnej jako$ci.

Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych eksploatacji, konserwacji oraz utrzymania urzagdzenia we wtasciwym stanie
technicznym, zawartych w instrukcji obstugi.

Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie, jesli stosowane beda przez niewykwalifikowany personel
w sposéb niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.

Urzadzenie powinno byé obstugiwane, konserwowane i utrzymywane we wtasciwym stanie technicznym wytacznie
przez odpowiednio przeszkolone osoby. Personel ten musi by¢ przede wszystkim poinformowany o mozliwych
zagrozeniach.

Tak jak we wszystkich urzadzeniach do wstrzeliwania kotkéw napedzanych materiatem miotajacym urzadzenie,
magazynek, naboje i elementy mocujace stanowia techniczng cato$é. Oznacza to, ze przy korzystaniu z tego
urzadzenia pewne zamocowanie mozna uzyskac jedynie wéwczas, gdy korzysta sie ze specjalnie wykonanych dla
tego urzadzenia elementéw mocujacych i nabojow firmy Hilti lub produktow o poréwnywalnej jakosci. Zalecenia firmy
Hilti dotyczace zamocowania i stosowania obowiazujg tylko przy spetnieniu tych warunkow.

Urzadzenie zawiera 5 elementéw ochronnych w celu zapewnienia bezpieczenstwa uzytkownikowi urzadzenia i osobom
w jego otoczeniu.

3.2 Zasada dziatania tloka posredniego ze stoperem ttoka

Energia tadunku przenoszona jest na ttok, ktérego masa podlegajaca przyspieszeniu osadza element mocujacy w
podtozu. Dzigki zastosowaniu zasady ttoka urzadzenie mozna zaklasyfikowac jako osadzak posredniego dziatania.
Okoto 95% energii kinetycznej absorbowanej jest przez ttok po odpaleniu urzadzenia. Poniewaz stoper ttoka zawsze
zatrzymuije ttok na koncu procesu osadzania, nadmiar energii pozostaje w urzadzeniu. Dzieki temu, w przypadku
prawidtowego zastosowania, niebezpieczne przestrzaty sg praktycznie niemozliwe.

3.3 Zabezpieczenie w razie upadku urzadzenia

Zabezpieczenie przed odpaleniem w razie upadku urzgdzenia uzyskane zostato przez sprzezenie mechanizmu
zaptonowego z mechanizmem dociskowym osadzaka. Stad tez przy uderzeniu urzadzenia o twarde podioze nie
zachodzi niebezpieczenstwo zaptonu, niezaleznie od kata upadku urzadzenia.
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3.4 Zabezpieczenie spustu

Zabezpieczenie spustu gwarantuje, ze samo tylko naci$niecie spustu nie wystarcza do rozpoczecia przebiegu
osadzania. Do odpalenia moze doj$¢ dopiero po zwolnieniu zabezpieczenia dociskowego (catkowite docisniecie
wylotu prowadnicy kotka osadzaka do twardego podtoza).

3.5 Zabezpieczenie dociskowe

Zabezpieczenie dociskowe powoduje, ze uruchomienie wymaga wywarcia nacisku wynoszacego co najmniej 50 N,
zatem proces osadzenia moze zosta¢ rozpoczety tylko po catkowitym doci$nieciu urzadzenia do podtoza.

3.6 Zabezpieczenie przed niezamierzonym odpaleniem
Urzadzenie posiada ponadto zabezpieczenie przed niezamierzonym odpaleniem. Oznacza to, ze gdy spust zostanie
nacisniety, a dopiero pozniej urzadzenie docisnigte do podtoza, to nie nastapi rozpoczecie procesu osadzania. Nie
mozna wiec rozpocza¢ procesu osadzania, jesli urzadzenie nie zostanie uprzednio wiasciwie docisnigte, a dopiero

potem nacisnigty spust.

3.7 Osadzak DX 76 PTR, zastosowania i program elementow mocujacych
Mocowanie blach profilowych na stali, grubos$¢ stali od 6 mm do stali petnej

Program

Oznaczenie do zamoéwienia

Uwagi

Elementy mocujace

X-ENP-19 L15 MX

10 gwozdzi w tasmie

Magazynek gwozdzi

MX 76-PTR

Ttok - zestaw

X-76-P-ENP-PTR

Program Oznaczenie do zamdéwienia Uwagi
Elementy mocujace X-ENP-19 L15 Gwozdzie pojedyncze
Prowadnica pojedynczych kotkow X-76-F-15-PTR

Mocowanie blach profilowych na stali, grubos$¢ stali od 3 do 6 mm

Program

Oznaczenie do zamoéwienia

Uwagi

Elementy mocujace

X-ENP2K-20 L15 MX

10 gwozdzi w tasmie

Magazynek gwozdzi

MX 76-PTR

Ttok - zestaw

X-76-P-ENP2K-PTR

Program

Oznaczenie do zaméwienia

Uwagi

Elementy mocujace

ENP2K-20 L15

Gwozdzie pojedyncze

Prowadnica pojedynczych kotkow

X-76-F-15-PTR

Mocowanie tacznikdéw do konstrukcji zespolonych

Program

Oznaczenie do zaméwienia

Uwagi

Elementy mocujace

X-ENP-21 HVB

Po 2 sztuki na tgcznik do kon-
strukcji zespolonej

taczniki do konstrukcji zespolonych

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Prowadnica kotka

X-76-F-HVB-PTR

Ttok

X-76-P-HVB-PTR

Mocowanie blach profilowych na betonie (DX-Kwik)

Program

Oznaczenie do zamoéwienia

Uwagi

Elementy mocujace

NPH2-42 L15

Prowadnica kotka

X-76-F-Kwik-PTR

Ttok

X-76-P-Kwik-PTR
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Program

Oznaczenie do zamoéwienia

Uwagi

Wiertto

TX-C 5/23

Wiertto do nawiercania

Mocowanie kotkoéw gwintowanych (Srednica 8 mm) do zamocowan krat pomostowych

Program

Oznaczenie do zamoéwienia

Uwagi

Elementy mocujace

X-EM8H/ X-CR M8

Do uchwytéw X-FCM-M, X-
FCM-R, X-FCP-F, X-FCP-R

Elementy mocujace

X-GR/ X-GR-RU

System zamocowan krat po-
mostowych

Prowadnica kotka

X-76-F-8-GR-PTR

Tiok

X-76-P-8-GR-PTR

Elementy do mocowania na podtozu stalowym

Program

i w betonie

Oznaczenie do zamoéwienia

Uwagi

Elementy mocujace

DS 27-37

Gwozdzie do mocowania ele-
mentéw pod duzym obciaze-
niem w betonie i stali

Elementy mocujace EDS 19-22 Gwozdzie do mocowania stali

Elementy mocujace X-EM10H Kotki 10 mm do podtozy stalo-
wych

Prowadnica kotka X-76-F-10-PTR

Ttok X-76-P-10-PTR

4 Akcesoria, materialy eksploatacyjne

Nazwa

Numer artykutu, opis

Walizka Hilti

DX 76 PTR KFD, duza, z zamykang przegroda na naboje

Walizka na urzadzenie z magazynkiem

DX 76 PTR

Zestaw do czyszczenia

DX 76 / 860-ENP, szczotka ptaska, szczotka okragta
@ 25, szczotka okragta @ 8, popychacz, Sciereczka do

czyszczenia

Spray Hilti

Zestaw ttok i stoper ttoka

X-76-P-ENP-PTR i X-76-P-ENP2K-PTR

Ostona magazynka i prowadnicy kotka

Szablon pomiarowy DX 76 PTR

dodatkowy ttok

Zestaw naprawczy suwaka

Typ nabojow

Oznaczenie do zamoéwienia

Super silny tadunek

6.8/18 M czarny

Bardzo silny tadunek

6.8/18 M czerwony

Silny tadunek

6.8/18 M niebieski

Staby tadunek

6.8/18 M zielony
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5 Dane techniczne

Zmiany techniczne zastrzezone!

WSKAZOWKA
*w celu zapewnienia bezawaryjnej pracy.

Urzadzenie

DX 76 PTR

Masa magazynka

4,37 kg

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

464 mm x 104 mm x 352 mm

Pojemnos$¢ magazynka

10 elementow

Droga docisku 32 mm

Sita docisku 90...130 N
Temperatura uzytkowania/temperatura otoczenia -15...+50 °C
Maksymalna $rednia czestotliwo$¢ osadzania® 600/h

6 Przygotowanie do prac

WSKAZOWKA
Przed uruchomieniem zapozna¢ sie z instrukcja obstugi.

6.1 Kontrola urzadzenia

Nalezy upewni¢ sig, ze w urzadzeniu nie ma tasmy z
nabojami. Jesli w urzadzeniu znajduje sie tasma z nabo-

jami, nalezy przesuna¢ ja przez kilkakrotne zarepetowa-
nie przy pomocy uchwytu do repetowania, aby mozna
byto uchwycié ja po stronie wylotu nabojow, a nastepnie
nalezy wyciagna¢ tadme z nabojami.

Sprawdzi¢, czy nie sa uszkodzone zewnetrzne
elementy urzadzenia i skontrolowaé, czy prawidtowo
dziatajg wszystkie elementy obstugi. Nie eksploatowac
urzadzenia, gdy jaka$ jego cze$¢ jest uszkodzona
lub element obstugi nie dziata prawidtowo. Oddac
urzadzenie do naprawy w autoryzowanym serwisie Hilti.
Nalezy kontrolowac¢ ttok i stoper ttoka pod wzgledem
wiasciwego montazu i zuzycia.

WSKAZOWKA

Podczas trzymania urzagdzenia obydwiema rekami uwa-
za¢, aby druga reka nie zakry¢ szczelin wentylacyjnych
lub otwordw.

OSTRZEZENIE

Podczas procesu osadzania materiat moze odpryskiwac.
Nalezy stosowac¢ (uzytkownik oraz osoby znajdujace
sie w poblizu) okulary ochronne oraz kask ochronny.
Odtamki odtupanego materiatu moga spowodowaé ob-
razenia ciata lub oczu.

OSTROZNIE

Osadzanie elementéw mocujacych nastepuje w wyniku
zaptonu tadunku miotajacego. Zaktadaé (uzytkownik
oraz osoby znajdujace sie¢ w poblizu) ochraniacze
stuchu. Zbyt duzy hatas moze uszkodzi¢ stuch.

OSTRZEZENIE

Przygotowanie urzadzenia do pracy poprzez doci$niecie
go do jakiej$ czesci ciata (na przyktad do reki) jest nie-
dopuszczalne. Gotowos$¢ do pracy oznacza, ze gwdzdz
moze zosta¢ osadzony réwniez w jakiej$ czesci ciata (nie-
bezpieczenstwo obrazen przez gwézdz lub ttok). Nigdy
nie wolno dociskac urzadzenia do zadnej czesci ciata.

OSTROZNIE

Nie wolno poprawia¢ osadzenia raz osadzonego ele-
mentu mocujacego, gdyz moze to prowadzi¢ do zta-
mania lub pekania elementéw mocujacych lub ich
zakleszczania.



OSTROZNIE
Nie wolno osadza¢ elementéw mocujacych w istnie-
jace otwory, chyba ze jest to zalecane przez Hilti.

OSTROZNIE

W razie przegrzania urzadzenia nalezy odczekac, az
sie ono ochtodzi. Nie wolno przekracza¢ maksymalnej
czestotliwosci osadzania.

7.1 Eksploatacja

Wskazowki dotyczace zamocowania. Zawsze zwracaé
uwage na wskazoéwki dotyczace zastosowania.
WSKAZOWKA

W celu uzyskania szczegotowych informacii nalezy zwro-
ci¢ sie do regionalnego oddziatu Hilti o udostepnienie
odpowiednich wytycznych technicznych i ewentualnie
krajowych przepiséw technicznych.

7.2 Sposob postepowania w przypadku niewypatu
jednego z nabojéw

W razie niewypatu jednego z nabojow, nalezy zawsze
postepowac w nastepujacy sposob:

Urzadzenie przytrzyma¢ dociéniete do podtoza pod ka-
tem prostym przez 30 sekund.
Jesli ciggle nie dojdzie do odpalenia naboju, odsunaé¢
urzadzenie od powierzchni roboczej, uwazajac, aby nie
kierowac¢ go na siebie ani inne osoby.

Przesunaé tasme z nabojami o jeden nabdj, repetujac
urzadzenie; zuzy¢ pozostate naboje z tasmy; wyjaé tasme
i zutylizowac¢ w taki sposob, aby wykluczy¢ jej ponowne
lub niewtasciwe uzycie.

7.2.1 Wkiadanie tasmy z elementami mocujacymi
do magazynka
Wsuna¢ tasme z elementami mocujacymi od gory do
magazynka, tak aby podktadka ostatniego elementu mo-
cujacego zaskoczyta w magazynku.

7.2.2 Wybér nabojow

1. Okresli¢ grubo$¢ materiatu, ktéry ma zosta¢ zamo-
cowany oraz klase/gatunek stali podtoza.

2. Wybra¢ odpowiedni nabdj oraz ustawi¢ moc zgod-
nie z zaleceniami dotyczacymi nabojéw.
WSKAZOWKA W celu uzyskania szczegdtowych
zalecen dotyczacych stosowania nabojow nalezy
zapozna¢ sie z postanowieniami dot. warunkéw do-
puszczenia produktu do uzytku lub z informacjami z
podrecznika Hilti dot. techniki zamocowania bezpo-
Sredniego.

7.2.3 Wkitadanie tasmy z nabojami E1
Wsuna¢ catkowicie tasme z nabojami w znajdujaca sie z
boku prowadnicg tasmy z nabojami.

7.2.4 Osadzanie elementéw mocujacych przy
uzyciu osadzaka z magazynkiem
1. Urzadzenie nalezy docisna¢ do powierzchni robo-
czej pod katem prostym.
2. Wykona¢ osadzanie przez pociagniecie za spust.

3. W celu rozpoczecia nastepnego osadzenia nalezy
przesuna¢ uchwyt do repetowania w tyti z powrotem
w przod.

7.2.5 Kontrola i ustawienie gtebokosci osadzania
elementéw mocujacych H @

WSKAZOWKA

Za pomoca pokretta do regulaciji mocy wyregulowaé moc
urzadzenia (stopien 1 = minimum; stopien 4 = maksi-
mum).

1. Przy uzyciu szablonu pomiarowego skontrolowac
gtebokos$¢ osadzania elementéw mocujacych.

2. Jesli jakis element mocujacy wnika zbyt ptytko w
podtoze, wéwczas nalezy zwigkszyé moc. Nalezy
zwigkszy¢ moc o jeden stopien za pomoca pokretta
do regulacji mocy. Jesli element mocujacy wnika za
gteboko, nalezy sprawdzi¢, czy osadzenie nastapito
w podtozu. Skorygowac ustawienie w taki sposob,
zeby blacha $cisle przylegata do podtoza, tzn. zeby
miedzy podtozem a blacha nie powstata szczelina
lub byta ona nieznaczna.

3. Osadzi¢ jeden element mocujacy.

4.  Przy uzyciu szablonu pomiarowego skontrolowaé
gtebokos¢ osadzania elementéw mocujacych.

5. Jesli element mocujacy ciagle wnika za ptytko lub za
gteboko, wéwczas nalezy powtarza¢ czynnosci od
2 do 4, az do chwili uzyskania wtasciwej gtgbokosci.
W razie potrzeby nalezy zastosowa¢ silniejszy lub
stabszy nabdj.

7.3 Roztadowywanie urzadzenia

7.3.1 Wyjmowanie nabojéw z urzadzenia

OSTRZEZENIE
Nie wyjmowac nabojéw z tasmy lub z urzadzenia przy
uzyciu sity.

1. Tasme z nabojami nalezy przesuna¢ poprzez kilka-
krotne zarepetowanie za pomoca uchwytu do re-
petowania, tak aby stata si¢ widoczna w otworze
wylotowym nabojow.

2. Wyciagnac¢ tasme z nabojami z otworu wylotowego
nabojow.

7.3.2 Wyjmowanie tasmy z elementami mocujacymi
z magazynka B

OSTRZEZENIE

Nalezy upewnic¢ sie, ze w urzadzeniu nie ma tasmy
z nabojami. Jesli w urzadzeniu znajduje sie tasma z
nabojami, nalezy przesuwaé¢ uchwyt do repetowania,
az widoczny bedzie tadunek. Nastepnie wyjaé recznie
tadunek przez otwor wylotowy nabojow.

OSTROZNIE
Tasma z elementami
wypchnieta sita sprezyny.

mocujacymi  zostanie
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1.  Wecisna¢ tadme z elementami mocujacymi o 5 mm
gtebiej w magazynek i przytrzymac ja w tej pozycji.

2. Nacisna¢ kciukiem czerwony ogranicznik w przod i
przytrzymac¢ go w tej pozyciji.

3. Wyja¢ tasme z elementami mocujacymi z maga-
zynka.

7.4 Wymiana magazynka gwozdzi lub prowadnicy
kotka (osprzet)

7.4.1 Demontaz E1

OSTRZEZENIE

W urzadzeniu nie moze byé nabojéw. W magazynku
gwozdzi lub w prowadnicy kotka nie moze by¢ zad-
nych elementéw mocujacych.

OSTROZNIE

Po uzyciu urzgdzenia podzespoty wymagajace obstugi
moga by¢ bardzo gorace. Jesli istnieje koniecznosé
przeprowadzenia prac konserwacyjnych, a nie mozna
odczekaé, az urzadzenie sie ochtodzi, nalezy bez-
wzglednie zaktadac¢ rekawice ochronne.

1. Upewni¢ sig, ze uchwyt do repetowania znajduje sie
w potozeniu podstawowym.

2. Odkreci¢ prowadnice kotka (lub magazynek gwoz-
dzi).

3. Wyja¢ ttok z prowadnicy ttoka, a stoper ttoka z
magazynka gwozdzi.

7.4.2 Montaz [l

1.  Wiozyé stoper ttoka we wiasciwym potozeniu w
montowang prowadnice kotka (lub w magazynek
gwozdzi).

Wyjatek: podstawa HVB, w przypadku ktorej sto-
per ttoka nalezy wprowadzi¢ odpowiednia strona (z
guma skierowana do przodu).

2. Upewni¢ sie, ze uchwyt do repetowania znajduje sie
w potozeniu podstawowym.

3.  Wiozy¢ prawidtowy ttok w prowadnice ttoka w urza-
dzeniu.

4.  Przykreci¢ prowadnice kotka (lub magazynek gwoz-
dzi) do oporu na prowadnicy ttoka i obrécié¢ wstecz
az do zablokowania zapadki.

5. Zarepetowa¢ urzadzenie jednokrotnie za pomoca
uchwytu do repetowania.

7.5 Osadzanie elementow mocujacych przy
uzyciu prowadnicy kotka w wersji pojedynczej
(wyposazenie dodatkowe)
OSTRZEZENIE
Nalezy upewni¢ sie, ze ostona urzadzenia zamonto-
wana jest na urzadzeniu.

7.5.1 Wkiadanie elementu mocujacego do
osadzaka w wersiji pojedynczej
1. Obroéci¢ urzadzenie w taki sposéb, aby prowadnica
kotka skierowana byta w gore.
2. Wprowadzi¢ element mocujacy od goéry w urzadze-
nie.

60

7.5.2 Wybor nabojow

1. Okresli¢ grubo$¢ materiatu, ktory ma zostaé zamo-
cowany oraz klasg/gatunek stali podtoza.

2. Wybra¢ odpowiedni nabdj oraz ustawi¢ moc zgod-
nie z zaleceniami dotyczacymi nabojow.
WSKAZOWKA W celu uzyskania szczegdtowych
zalecen dotyczacych stosowania nabojéw nalezy
zapoznac¢ sie z postanowieniami dot. warunkéw do-
puszczenia produktu do uzytku lub z informacjami z
podrecznika Hilti dot. techniki zamocowania bezpo-
Sredniego.

7.5.3 Wkiadanie tasmy z nabojami E1

Wsuna¢ catkowicie taSme z nabojami w znajdujaca sig z
boku prowadnice tasmy z nabojami.

7.5.4 Osadzanie elementéw mocujacych przy
uzyciu osadzaka w wersji pojedynczej

1. Urzadzenie nalezy docisnaé do powierzchni robo-
czej pod katem prostym.

2. Wykona¢ osadzanie przez pociagniecie za spust.

3. W celu rozpoczecia nastepnego osadzenia nalezy
przesuna¢ uchwyt do repetowania w tyt i z powrotem
w przod.

7.5.5 Kontrola i ustawienie gtebokosci osadzania
elementéw mocujacych H @

WSKAZOWKA

Za pomoca pokretta do regulacji mocy wyregulowaé moc

urzadzenia (stopien 1 = minimum; stopien 4 = maksi-

mum).

Nalezy sprawdzi¢ gtebokos$é osadzenia oraz regulacje
mocy osadzania zgodnie z informacjami podanymi w
punkcie 7.2.5 "Kontrola i ustawienie gtebokosci osadza-
nia elementéw mocujacych'.

7.6 Mocowanie tacznikéw do konstrukcji
zespolonych (wyposazenie dodatkowe) El [B
OSTRZEZENIE
Nalezy upewni¢ sie, ze ostona urzadzenia zamonto-
wana jest na urzadzeniu.

7.6.1 Wiozy¢é element mocujacy w prowadnice
kotkéw HVB.
WSKAZOWKA
Osadzanie pierwszego elementu mocujacego w taczniku
do konstrukcji zespolonych

WSKAZOWKA

Nalezy pamigta¢, ze prowadnica kotka HVB wyposazona
jest w stoper ttoka (X-76-PS), a nie w hamulec (X-76-PB-
PTR).

WSKAZOWKA
Podstawa HVB wyposazona jest w blokade uniemozli-
wiajaca przebicie mocowanej blachy (dziatanie PTR)



1. Prowadnice kotka HVB nalezy zamocowaé zgodnie
z informacjami podanymi w punkcie 7.4 "Wymiana
/ montaz magazynka gwozdzi lub prowadnicy kotka
(osprzet)".

2. Obréci¢ ptytke tak, aby sie zatrzasneta oraz by wi-
doczna byta cyfra 1.

3. Obréci¢ urzadzenie w taki sposéb, aby prowadnica
kotka skierowana byta w goére.

4.  Wprowadzi¢ element mocujacy od goéry w ozna-
czony otwdr na urzadzeniu.

7.6.2 Wkiadanie tasmy z nabojami

WSKAZOWKA

Do mocowania tacznikow do konstrukcji zespolonej HVB
nalezy zastosowac czarne, a w niektérych przypadkach
takze czerwone naboje. W celu uzyskania szczegétowych
zalecen dotyczacych stosowania nabojow nalezy zapo-
znaé sie z postanowieniami dot. warunkéw dopuszczenia
produktu do uzytku lub z informacjami z podrecznika Hilti
dot. techniki zamocowania bezposredniego.

Wsuna¢ catkowicie tasme z nabojami w znajdujaca sie z
boku prowadnicg tasmy z nabojami.

7.6.3 Osadzanie za pomoca prowadnicy kotka
HVB [E

1. Nasuna¢ tacznik do konstrukcji zespolonej na pro-
wadnice. tacznik przytrzymywany jest przez ma-
gnes.

2. Urzadzenie nalezy docisna¢ do powierzchni robo-
czej pod katem prostym.

3. Wykona¢ osadzanie przez pociagniecie za spust.

4. W celu rozpoczecia nastgpnego osadzenia nalezy
przesuna¢ uchwyt do repetowania w tyt iz powrotem
w przod.

7.6.4 Kontrola i ustawienie gtebokosci osadzania
elementow mocujacych H @

WSKAZOWKA

Za pomoca pokretta do regulacji mocy wyregulowaé moc
urzadzenia (stopien 1 = minimum; stopien 4 = maksi-
mum).

Nalezy sprawdzi¢ gteboko$¢ osadzenia oraz regulacje
mocy osadzania zgodnie z informacjami podanymi w
punkcie 7.2.5 "Kontrola i ustawienie gtebokosci osadza-
nia elementéw mocujacych".

7.6.5 Wiozy¢ drugi element mocujacy w
prowadnice kotkéw HVB. [
WSKAZOWKA
Osadzanie drugiego elementu mocujacego w taczniku do
konstrukcji zespolonych

1. Obroci¢ plytke tak, aby sig zatrzasneta oraz by wi-
doczna byta cyfra 2.

2. Obréci¢ urzadzenie w taki sposéb, aby prowadnica
kotka skierowana byta w gore.

3.  Wprowadzi¢ element mocujacy od goéry w ozna-
czony otwdr na urzadzeniu.

7.6.6 Osadzanie prowadnicy kotka HVB [H

1. Wsunaé prowadnice kotka w tacznik i docisna¢ urza-
dzenie pod katem prostym do powierzchni robocze;j.

2.  Wykona¢ osadzanie przez pociagniecie za spust.

3. W celu rozpoczecia nastgpnego osadzenia nalezy
przesunaé uchwyt do repetowania w tyt iz powrotem
w przod.

7.7 Mocowanie krat pomostowych (wyposazenie
dodatkowe) B

OSTRZEZENIE
Nalezy upewni¢ sie, ze ostona urzadzenia zamonto-
wana jest na urzadzeniu.

7.7.1 Zaktadanie elementu w prowadnicy kotka do
krat pomostowych (F8)

1. Prowadnice kotka do krat pomostowych nalezy
zamocowaé zgodnie z informacjami podanymi w
punkcie 7.4 "Wymiana / montaz magazynka gwoz-
dzi lub prowadnicy kotka (osprzet)".

2. Obréci¢ urzadzenie w taki sposéb, aby prowadnica
kotka skierowana byta w gére.

3. Wprowadzi¢ element mocujacy od goéry w urzadze-
nie.

7.7.2 Wkiadanie tasmy z nabojami 1
Wsuna¢ catkowicie tasme z nabojami w znajdujaca sie z
boku prowadnice tasmy z nabojami.

7.7.3 Osadzanie za pomoca prowadnicy kotka dla
krat pomostowych

1. Urzadzenie nalezy docisnaé do powierzchni robo-
czej pod katem prostym.

2. Wykona¢ osadzanie przez pociagniecie za spust.

3. O ile to mozliwe, nalezy sprawdzi¢ gtgboko$¢ osa-
dzenia poprzez kontrole wystepu kotka.

4. Korzystajac z kotnierza, nalezy przykreci¢ uchwyt
przytrzymujgcy (moment obrotowy od 5 do 8 Nm).

5. W celu rozpoczecia nastgpnego osadzenia nalezy
przesuna¢ uchwyt do repetowania w tyt iz powrotem
w przod.

7.7.4 Kontrola i ustawienie gtebokosci osadzania
elementéw mocujacych H @

WSKAZOWKA

Za pomoca pokretta do regulacji mocy wyregulowaé moc

urzadzenia (stopien 1 = minimum; stopien 4 = maksi-

mum).

Nalezy sprawdzi¢ gtebokos$é osadzenia oraz regulacje
mocy osadzania zgodnie z informacjami podanymi w
punkcie 7.2.5 "Kontrola i ustawienie gtebokos$ci osadza-
nia elementéw mocujacych".

7.8 Mocowanie za pomoca prowadnicy kotka F10

OSTRZEZENIE
Nalezy upewni¢ sie, ze ostona urzadzenia zamonto-
wana jest na urzadzeniu.
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Sposob mocowania za pomoca prowadnicy kotka F10
jest analogiczny do mocowania z kratami pomostowymi
(rozdziat 7.7.).

7.9 Mocowanie blach profilowych na betonie
(wyposazenie dodatkowe DX Kwik)
OSTRZEZENIE
Nalezy upewni¢ sie, ze ostona urzadzenia zamonto-
wana jest na urzadzeniu.

7.9.1 Zaktadanie elementu w prowadnicy kotka DX

Kwik El il
1. Prowadnice kotka DX Kwik nalezy zamocowaé
zgodnie z informacjami podanymi w punkcie

7.4 "Wymiana / montaz magazynka gwozdzi lub
prowadnicy kotka (osprzet)".

2. Obréci¢ urzadzenie w taki sposéb, aby prowadnica
kotka skierowana byta w goére.

3.  Wprowadzi¢ element mocujacy od géry w urzadze-
nie.

7.9.2 Wkiadanie tasmy z nabojami
WSKAZOWKA
Do mocowania blachy profilowanej w betonie nalezy sto-
sowaé niebieskie naboje. W celu uzyskania szczegdéto-
wych zalecen dotyczacych stosowania nabojow nalezy
zapoznac¢ sie z postanowieniami dot. warunkéw dopusz-

czenia produktu do uzytku lub z informacjami z podrecz-
nika Hilti dot. techniki zamocowania bezposredniego.

Wsuna¢ catkowicie tasme z nabojami w znajdujaca sie z
boku prowadnice tasmy z nabojami.

7.9.3 Osadzanie za pomoca prowadnicy kotka DX
Kwik [B

1. Nawierci¢ blache profilowg oraz podtoze betonowe
za pomoca wiertta.

2. Wprowadzi¢ gwozdz wystajacy z prowadnicy kotka
w nawiercony otwér i docisna¢ urzadzenie pod ka-
tem prostym.

3.  Wykona¢ osadzanie przez pociagniecie za spust.

4. W celu rozpoczecia nastepnego osadzenia nalezy
przesuna¢ uchwyt do repetowania w tyt iz powrotem
w przod.

7.9.4 Kontrola i ustawienie gtebokosci osadzania
elementéw mocujacych H @

WSKAZOWKA

Za pomoca pokretta do regulaciji mocy wyregulowaé¢ moc
urzadzenia (stopien 1 = minimum; stopien 4 = maksi-
mum).

Nalezy sprawdzi¢ gteboko$¢ osadzenia oraz regulacje
mocy osadzania zgodnie z informacjami podanymi w
punkcie 7.2.5 "Kontrola i ustawienie gtebokosci osadza-
nia elementéw mocujacych".

8 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia

OSTROZNIE

Ze wzgledu na specyfike urzadzenia podczas regular-
nego uzytkowania dochodzi do zanieczyszczenia i zuzy-
cia podzespotow istotnych dla wiasciwego dziatania urza-
dzenia, dlatego niezbednym warunkiem nienagannej i
bezpiecznej pracy urzadzenia jest regularne wykony-
wanie przegladéw i prac konserwacyjnych. Zaleca sie
czyszczenie urzadzenia i kontrole tloka oraz stopera
ttoka przynajmniej raz dziennie, w przypadku inten-
sywnego uzywania, najpozniej jednak po wykonaniu
3.000 osadzen.

OSTRZEZENIE

W urzadzeniu nie moze byé nabojow. W magazynku
gwozdzi lub w prowadnicy kotka nie moze by¢ zad-
nych elementéw mocujacych.

OSTROZNIE

Podczas uzytkowania urzadzenie moze sie nagrzewac.
Istnieje niebezpieczenstwo poparzenia dtoni. Do czysz-
czenia i prac konserwacyjnych zaktada¢ rekawice
ochronne. Odczekaé, az urzadzenie ostygnie.

62

8.1 Konserwacja urzadzenia

Zewnetrzne powierzchnie obudowy regularnie przeciera¢
lekko zwilzong $ciereczka.

WSKAZOWKA

Do czyszczenia nie uzywac urzadzen rozpylajagcych ani
strumienia pary! Nigdy nie uzywaé¢ urzadzenia z niedroz-
nymi szczelinami wentylacyjnymi! Zapobiega¢ przedo-
stawaniu sig ciat obcych do wnetrza urzadzenia.

8.2 Utrzymanie urzadzenia we wtasciwym stanie
technicznym

Regularnie sprawdza¢ wszystkie zewngtrzne elementy
urzadzenia, czy nie sa uszkodzone i kontrolowa¢, czy
wszystkie elementy obstugi dziataja prawidtowo. Nie eks-
ploatowa¢ urzadzenia, gdy jakas jego cze$c¢ jest uszko-
dzona lub element obstugi nie dziata prawidtowo. Odda¢
urzadzenie do naprawy w serwisie Hilti.

Urzadzenie wolno eksploatowac wytacznie z zalecanymi
nabojami i przy zalecanym ustawieniu mocy. Wybor nie-
wiasciwych nabojéw lub ustawienie zbyt wysokiej energii
moga prowadzi¢ do szybkiej awarii elementéw urzadze-
nia.

OSTROZNIE

Zanieczyszczenia w urzadzeniach DX moga zawieraé
substancje  szkodliwe dla zdrowia. Podczas
czyszczenia nie wdychaé pylu/zanieczyszczen.



Artykuly spozywcze nalezy trzymaé¢ z dala od
pylu/zanieczyszczen. Po zakonczeniu czyszczenia
urzadzenia nalezy umyé rece. Nigdy nie uzywacé
smaru do konserwacji/smarowania elementow
urzadzenia. Moze to prowadzi¢ do zakiécen w
dziataniu urzadzenia. Nalezy uzywaé¢ wylacznie
sprayu Hilti lub produktéw o poréwnywalnej jakosci.

8.2.1 Kontrola ttoka, wymiana ttoka/stopera ttoka

OSTRZEZENIE

W urzadzeniu nie moze byé nabojow. W magazynku
gwozdzi lub w prowadnicy kotka nie moze by¢ zad-
nych elementéw mocujacych.

OSTROZNIE

Po uzyciu urzgdzenia podzespoty wymagajgce obstugi
moga by¢ bardzo gorace. Jesli istnieje koniecznosé
przeprowadzenia prac konserwacyjnych, a nie mozna
odczekaé, az urzadzenie sie ochtodzi, nalezy bez-
wzglednie zaktada¢ rekawice ochronne.

WSKAZOWKA

Wielokrotne nieprawidtowe osadzanie prowadzi do zuzy-
cia ttoka oraz stopera ttoka. Jesli na ttoku sg pekniecia
oraz/lub elastomer stopera ttoka jest zuzyty, zywotno$é
tego elementu dobiegta konca.

WSKAZOWKA

Kontrola ttoka i stopera tloka powinna by¢ przeprowa-
dzana w regularnych odstepach czasu, przynajmniej raz
dziennie po zakonczonej pracy.

WSKAZOWKA

Aby wymienic¢ ttok i stoper ttoka, wystarczy tylko odkreci¢
magazynek gwozdzi lub prowadnice kotka. Nie trzeba
demontowa¢ prowadnicy kotka.

1.  Odkreci¢ prowadnice kotka (lub magazynek gwoz-
dzi).

2. Wyjac¢ ttok z prowadnicy ttoka.

3. Sprawdzi¢ ttok pod wzgledem uszkodzen. Jesli wi-
doczne sa oznaki uszkodzenia, wéwczas nalezy wy-
mieni¢ ttok ORAZ stoper ttoka. Sprawdzié stoper
tloka pod katem stopnia zuzycia elastomeru.
WSKAZOWKA Nalezy sprawdzié, czy tiok nie jest
wygiety, toczac go po réwnej powierzchni. Nie wolo
uzywaé zuzytych ttokéw ani ich modyfikowac (np.
szlifowag).

WSKAZOWKA Jesli pierécien hamulca tioka daje
sie obroci¢ przeciwnie do dolnego pierscienia, wow-
czas hamulec jest pusty i nalezy go wymienic.

4.  Jesli trzeba wymieni¢ tlok, wowczas nalezy wyjac
stoper ttoka z prowadnicy kotka.

5. Wiozy¢ nowy stoper ttoka we wiasciwym potozeniu
w montowang prowadnice kotka (lub w magazynek
gwozdzi).
WSKAZOWKA Otwor stopera tioka nalezy spryskac
sprayem Hilti.
WSKAZOWKA Zamiast hamulca, prowadnica kotka
HVB wyposazona jest w stoper ttoka.

6. Wiozy¢ ttok w prowadnice ttoka w urzadzeniu.

7.  Przykreci¢ prowadnice kotka (lub magazynek gwoz-
dzi) do oporu na prowadnicy ttoka i obréci¢ wstecz
az do zablokowania zapadki.

8. Zarepetowaé urzadzenie jednokrotnie za pomoca
uchwytu do repetowania.

8.2.2 Czyszczenie prowadnicy tioka Bl [E &I Al
OSTRZEZENIE

W urzadzeniu nie moze by¢ nabojéow. W magazynku
gwozdzi lub w prowadnicy kotka nie moze by¢ zad-
nych elementéw mocujacych.

OSTROZNIE

Po uzyciu urzadzenia podzespoty wymagajace obstugi
moga by¢ bardzo gorace. Jesli istnieje koniecznosé
przeprowadzenia prac konserwacyjnych, a nie mozna
odczekaé, az urzadzenie sie ochtodzi, nalezy bez-
wzglednie zaktadaé rekawice ochronne.

1. Upewni¢ sig, ze uchwyt do repetowania znajduje sie
W potozeniu podstawowym.

2.  Odkreci¢ magazynek gwozdzi (lub prowadnice
kotka).

3.  Wyja¢ tlok z prowadnicy ttoka, a stoper ttoka z
magazynka gwozdzi (lub prowadnicy kotka).

4.  OSTROZNIE Urzadzenie koniecznie trzymaé w
taki sposéb, aby prowadnica ttoka zwrécona byta
ku gorze, gdyz w przeciwnym razie mogtaby ona
wypasc.

W celu demontazu prowadnicy ttoka odchyli¢ dzwi-
gnie.

5.  Wyja¢ prowadnice ttoka z urzadzenia.
WSKAZOWKA Prowadnicy ttoka nie trzeba rozkta-
dac na pojedyncze elementy.

6. Wyczysci¢ mocowanie prowadnicy ttoka w urzadze-
niu.

7. Duza szczotkg wyczysci¢ powierzchnig prowadnicy
tloka wewnatrz i na zewnatrz.

8. Matg okragta szczotka wyczysci¢ otwory kotka pro-
wadzacego, a szczotka stozkowata komore nabo-

jow.
9. Spryska¢ suwak i kotnierz prowadnicy ttoka
sprayem Hilti.

10. Stalowe czesci urzadzenia spryskac sprayem Hilti.
WSKAZOWKA Stosowanie innych $rodkéw smar-
nych niz spray Hilti moze uszkodzi¢ gumowe ele-
menty.

11. Nalezy upewnic¢ sie, ze uchwyt do repetowania znaj-
duje sie w potozeniu podstawowym.

12. Wsuna¢ prowadnice ttoka w urzadzenie.

13. Lekko docisna¢ prowadnice ttoka.

WSKAZOWKA Dzwignia da sie zamknaé wytacznie
wowczas, gdy prowadnica ttoka bedzie lekko doci-
$nieta (o kilka mm). Jesli dzwignia mimo to nie da
sie zamknaé, nalezy zapozna¢ sie z rozdziatem 9
"Usuwanie usterek".

14. Odchyli¢ dzwignie lekko naciskajac prowadnice
ttoka.

15. Witozy¢ ttok w prowadnice ttoka.

16. Zamontowac stoper ttoka.
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17.

18.

Przykreci¢ prowadnice kotka (lub magazynek gwoz-
dzi) do oporu na prowadnicy ttoka i obrécié¢ wstecz
az do zablokowania zapadki.

Spryska¢ sprayem znajdujaca sie za uchwytem do
repetowania otwartg szczeline obudowy w celu na-
smarowania mechanizmu transportu.

19. Zarepetowaé urzadzenie jednokrotnie za pomoca
uchwytu do repetowania.

8.3 Kontrola po wykonaniu prac konserwacyjnych

Po przeprowadzeniu prac konserwacyjnych oraz przed
wtozeniem naboju nalezy sprawdzi¢, czy zostaly zatozone
i wiasciwie funkcjonuja wszystkie urzadzenia zabezpie-
czajace.

9 Usuwanie usterek

OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do usuwania usterek urzadzenie nalezy roztadowac.

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Nabgj nie jest przesuwany.

Tasma z nabojami jest uszkodzona.

Wymienié tasme z nabojami.
Patrz rozdziat: 7.3.1 Wyjmowanie na-
bojow z urzadzenia

Urzadzenie jest uszkodzone.

Skontaktowa¢ sie z Hilti.

Nie mozna wyja¢ tasmy z nabo-
jami.

Urzgdzenie jest uszkodzone lub prze-
grzane na skutek duzej czestotliwosci
osadzania elementéw mocujacych.

Odczekaé, az urzadzenie sie ochtodzi
i ponownie sprobowac ostroznie wy-
jac¢ tasme z nabojami. Wyja¢ prowad-
nice tloka z urzadzenia. Jesli tuleja
naboju zakleszczy si¢ w komorze na-
bojoéw, nalezy ja usunac¢ ja za pomoca
okragtego preta z zestawu do czysz-
czenia. Jesli wcigz nie jest to mozliwe,
skontaktowad sie z Hilti.
WSKAZOWKA

Nie wyjmowaé nabojéw z tasmy na-
bojéw lub z urzadzenia przy uzyciu

sity.

Nabdj nie odpala.

Urzadzenie nie jest catkowicie doci-
$niete.

Ponownie docisna¢ urzadzenie i roz-
poczaé osadzanie nastepnego ele-
mentu.

Tasma z nabojami jest zuzyta.

Wyja¢ tasme z nabojami i zatadowacé
nowa.

Magazynek lub prowadnica kotka nie
sg odpowiednio mocno przykrecone.

Dokreci¢ magazynek.

Jeden z nabojow jest wadliwy.

Zarepetowac i uzywac pozostatych
nabojow.

Urzadzenie jest uszkodzone lub na-
boje sg niewtasciwe.

Skontaktowa¢ sie z Hilti.

Urzgdzenie nie jest zarepetowane.

Zarepetowac urzadzenie.

Elementy mocujgce osadzone
zbyt gteboko.

Element osadzono obok dzwigara.

Zaznaczy¢ potozenie dzwigara i po-
wtoérzy¢ osadzanie na dzwigarze.

Pomiedzy blachg a powierzchnia po-
wstata szczelina.

Skorygowac ustawienie w taki spo-
séb, zeby blacha $cisle przylegata do
podtoza.

Zastosowano nieodpowiedni ttok.

Dobra¢ wtasciwg kombinacje
ttoka i elementu mocujacego.

Dla mocowania X-ENP stosowac
ttok X-76-P-ENP-PTR. Dla
mocowania ENP2K stosowac ttok
X-76-P-ENP2K-PTR.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Elementy mocujace osadzone
zbyt ptytko.

AANANANSRRNY/ ISR ANANNNNY
/)

7222

Element osadzono na $rodniku dzwi-
gara.

Osadzi¢ gwo6zdz w miejscu obok.

Zmieniona grubo$¢ podtoza.

Zwigkszy¢ energie zgodnie z zale-
ceniami dotyczacymi nabojow lub
wiozy¢ nabdj o wiekszej energii.
Patrz rozdziat: 7.2.2

Za mata energia.

Zwigkszy¢ energie zgodnie z zale-
ceniami dotyczacymi nabojow lub
wiozy¢ nabdj o wiekszej energii.
Patrz rozdziat: 7.2.2

Urzgdzenie za mocno zanieczysz-
czone.

Wyczys$ci¢ urzadzenie.

Tiok jest pekniety.

Wymienié ttok i stoper ttoka.

Urzadzenie jest uszkodzone.

Skontaktowa¢ sie z Hilti.

Zastosowano nieodpowiedni ttok.

Dobraé¢ wtasciwg kombinacje
ttoka i elementu mocujacego.

Dla mocowania X-ENP stosowac
ttok X-76-P-ENP-PTR. Dla
mocowania ENP2K stosowac ttok
X-76-P-ENP2K-PTR z zielonym
oznaczeniem.

Zmienna gteboko$é osadzenia
elementow mocujacych.

Urzadzenie zostato w sposéb nagty
docisniete.

Unika¢ dociskania urzadzenia w ten
sposob.

Nierébwnomierne, niepetne repetowa-
nie.

Catkowite repetowanie.

Nieréwnomierna moc urzadzenia.

Wyczy$ci¢ urzadzenie. Zatozyé nowe
czesci podlegajace zuzyciu. Jesli moc
jest nadal nierownomierna, skontak-
towac sie z Hilti.

Sciecie trzpienia elementow
mocujgcych.

SOUNRNNNANNANNN'

Vasbek
%

Zuzyta lub czesciowo wytamana kon-
céwka ttoka.

Wymienié ttok i stoper ttoka.

Element osadzono na $rodniku dzwi-
gara.

Osadzi¢ gwo6zdz w miejscu obok.

Urzadzenie docisniete pod skosem.

Docisna¢ urzadzenie pod katem pro-
stym do podtoza.

Zwigkszona grubo$¢ podtoza.

Sprawdzi¢ zalecenia dotyczace ele-
mentéw mocujacych. Jesli przypo-
rzadkowanie jest wiasciwe, zwiekszy¢
energie zgodnie z zaleceniami doty-
czacymi nabojow lub wtozy¢ naboj o
wigkszej energii.

Urzadzenie nie powraca do po-
zycji wyjsciowe;j.

Ttok zakleszczyt sie w stoperze ttoka.

Wymienié ttok i stoper ttoka.
Patrz rozdziat: 7.4.1 Demontaz El
Patrz rozdziat: 7.4.2 Montaz

Urzadzenie za mocno zanieczysz-
czone.

Patrz rozdziat: 8.2.2 Czyszczenie pro-
wadnicy tloka El (B E1 &l 2

Tasma z nabojami zakleszczyta sie,
urzadzenie jest przegrzane.

Patrz usterka ,,Nie mozna wyjac ta-
$my z nabojami“. Przestrzega¢ mak-
symalnej czestotliwosci osadzania
elementow.

Odpalenie urzadzenia nie moz-
liwe.

Urzadzenie nie jest prawidtowo zare-
petowane, uchwyt do repetowania nie
znajduje sie w pozycji wyjsciowe;j.

Catkowicie zarepetowac urzadzenie,
uchwyt do repetowania ustawi¢ w
pozycji wyjsciowe;.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Odpalenie urzadzenia nie moz-
liwe.

Odpalanie przed catkowitym doci-
$nigciem urzadzenia.

Catkowicie docisna¢ wylot urzadzenia
do podtoza i dopiero potem osadza¢
elementy.

Zaktdcenia w transporcie elementow
mocujgcych

Patrz rozdziat: 7.2.1 Wkiadanie tasmy
z elementami mocujacymi do maga-
zynka A

Patrz rozdziat: 7.3.2 Wyjmowanie ta-
$my z elementami mocujacymi z ma-
gazynka B

Magazynek lub prowadnica kotka nie
odpowiednio mocno przykrecone.

Dokreci¢ magazynek lub prowadnice
kotka.

Urzgdzenie jest uszkodzone.

Skontaktowac sig z Hilti.

Nie osadzono elementu mocu-
jacego.

Urzadzenie nie jest prawidtowo zare-
petowane, uchwyt do repetowania nie
znajduje sig w pozycji wyjsciowej.

Catkowicie zarepetowac urzadzenie,
uchwyt do repetowania ustawi¢ w
pozycji wyjsciowe;.

Element mocujacy nie zostat wtozony.

Whtozy¢ element mocujacy w urzadze-
nie.

Mechanizm transportu gwozdzi w
magazynku jest uszkodzony.

Skontaktowac sie z Hilti.

Ttok nie zostat wtozony.

Whtozy¢ ttok w urzadzenie.

Ttok jest pekniety.

Wymienié ttok i stoper ttoka.

Ttok nie cofa sie.

Skontaktowa¢ sie z Hilti.

Prowadnica kotka jest zanieczysz-
czona.

Wyczy$ci¢ prowadnice kotka oraz
pozostate czesci przy pomocy prze-
widzianych do tego celu szczotek.
Naoliwi¢ sprayem Hilti.

Elementy mocujace zakleszczyly sie
w prowadnicy kotka.

Wyja¢ elementy mocujace, ktore sie
zakleszczyty. Usunac resztki plastiko-
wej tasmy z nabojami z magazynka

z gwozdziami. Unika¢ przypadkow
Sciecia trzpienia elementéw mocu-
jacych (patrz powyzej). Unika¢ osa-
dzania elementéw mocujacych obok
dzwigaréw; ewentualnie lepiej zazna-
czy¢ miejsce osadzania.

Nie da sie catkowicie przykreci¢
prowadnicy kotka.

Prowadnica ttoka za gwintem przyta-
czeniowym jest zanieczyszczona.

Wyczys$ci¢ i naoliwi¢ gwint.

Nie mozna zamontowac ttoka.

Urzadzenie, a zwtaszcza prowadnica
ttoka, jest zanieczyszczone.

Wyczysci¢ prowadnice ttoka i ponow-
nie zmontowac urzadzenie.

Kotki sg widoczne w prowadnicy ttoka

Kotki tak pociagna¢ w przéd, aby za-
skoczyty na swoje miejsce.

Nie mozna zamontowac pro-
wadnicy ttoka.

Dzwignia jest zamknieta.

Patrz rozdziat: 8.2.2 Czyszczenie pro-
wadnicy tloka El (B E1 &l 2

Prowadnica ttoka jest Zle ustawiona.

Patrz rozdziat: 8.2.2 Czyszczenie pro-
wadnicy tloka El (B E1 &l 2

Repetowanie urzadzenia od-
bywa sie z trudem.

Urzadzenie jest zanieczyszczone.

Wyczys$ci¢ urzadzenie.
Patrz rozdziat: 8.2.2 Czyszczenie pro-
wadnicy tloka El (B E1 &l /&

Zywotno$é ttoka i stopera ttoka do-
biega konca.

Wymienié ttok i stoper ttoka.

Urzadzenie jest uszkodzone.

Skontaktowa¢ sie z Hilti.
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10 Utylizacja

Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatbw nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatéw. W wielu krajach Hilti jest przygotowane do
odbierania zuzytego sprzetu w celu jego ponownego wykorzystania. Wiecej informacji mozna uzyskaé w Dziale Obstugi

Klienta Hilti lub u doradcy technicznego. W przypadku samodzielnego oddzielenia materiatéw prosimy przestrzega¢
zalecen podanych w krajowych i miedzynarodowych wytycznych i przepisach.

Elementy urzadzenia nalezy posortowa¢ w nastepujacy sposob:

Czesé/podzespot Materiat zasadniczy Zuzycie

Walizka Hilti Tworzywo sztuczne Recycling tworzyw sztucznych
Obudowa zewnetrzna Tworzywo sztuczne/Elastomer Recycling tworzyw sztucznych
Ttok Stal Ztom

Stoper ttoka Stal/Tworzywo sztuczne Ztom

Sruby, akcesoria Stal Ztom

Zuzyte/czesciowo zuzyte tasmy z Stal/Tworzywo sztuczne Zgodnie z przepisami krajowymi
nabojami

11 Gwarancja producenta na urzadzenia

W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy
skontaktowac¢ sie z lokalnym przedstawicielem HILTI.

12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat)

Nazwa: Osadzak Dokumentacja techniczna:
Oznaczenie typu: DX 76 PTR Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Rok Konstrukcji: 5005 Zl_JIgssung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze niniejszy 86916 Kaufering
produkt jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz Deutschland

normami: 2006/42/WE, 2011/65/UE.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

7
N pr———— ——
Wl Ve

Norbert Wohiwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Manage- Head of BU Direct Fastening
ment
BU Direct Fastening BU Direct Fastening
04/2013 04/2013




13 Swiadectwo kontroli CIP

Urzadzenie Hilti DX 76 PTR posiada zezwolenie dla | no$é z wzorcem konstrukcyjnym posiadajacym zezwole-
wzorca konstrukcyjnego oraz $wiadectwo kontroli sys- | nie. Niedopuszczalne wady, ktére stwierdzone zostatyby
temu. Z tego wzgledu urzadzenie opatrzone jest ozna- | podczas uzytkowania, nalezy zgtosi¢ odpowiedniemu
czeniem PTB wewnatrz kwadratu z wpisanym numerem | kierownikowi urzedu wydajacego zezwolenie (PTB) oraz
zezwolenia S 816. W ten sposéb Hilti gwarantuje zgod- | do biura Statej Komisji Miedzynarodowej (C.I.P.).

14 Zdrowie uzytkownika i bezpieczenstwo

14.1 Informacje o emisji dzwiekow
Zasilane nabojami urzadzenie do wstrzeliwania kotkéw

Typ DX 76 PTR

Model Seria

Kaliber 6.8/18 niebieski

Ustawienie mocy 4

Zastosowanie Mocowanie na stali 8 mm (400 MPa) z X-ENP 19
L15MX

Deklarowane wartosci pomiarowe wskaznikow emisji dzwiekow wedtug 1ISO 2006/42:15895
Poziom mocy akustycznej, Lya, 1s ' 114 dB (A)
Poziom emisji ci$nienia akustycznego w miejscu pracy, 109 dB (A)
Loa, 152
Szczytowy poziom emisji cisnienia akustycznego, 139 dB (C)
I-pC, peak 8

1:24dB @A)
2:2dB(A)
3+2dB(C)

Warunki eksploatacji i ustawiania: Ustawianie i eksploatacja osadzaka zgodnie z normg E DIN EN 15895-1 w
pomieszczeniu kontrolnym o niewielkich wtasciwosciach odbijajacych firmy Miller-BBM GmbH. Warunki otoczenia w
pomieszczeniu kontrolnym sg zgodne z DIN EN ISO 3745.

Metoda badania: Zgodnie z norma E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 i DIN EN ISO 11201 metoda pomiaru poziomu
ci$nienia akustycznego w polu swobodnym na powierzchni odbijajace;j.

UWAGA: Zmierzona emisja dzwiekéw oraz zwigzana z nig tolerancja pomiarowa reprezentujg gérna granice wskazni-
kow emisji dzwigkow spodziewanych podczas pomiaréw.

Przy innych warunkach pracy moga wystapic¢ inne wartosci emisji.

14.2 Wibracja Dalsze informacje odno$nie zdrowia uzytkownika i bez-

Podana zgodnie z 2006/42/EC catkowita warto$é drgan | Pieczenstwa mozna znalez¢ na stronie internetowej Hilti
nie przekracza 2,5 m/s2. - www.hilti.com/hse.



OPUTMHAITIbHOE PYKOBOCTBO MO 3KCMNYATALUU

MopoxoBor MOHTaMHbIK HHCTPYMEeHT DX 76 PTR

Mepen Hauanom paboTbl o6A3aTenbHO Npo-
YTUTE PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauuu.

Bcerpa xpaHuTte gaHHoe pyKOBOACTBO MO 3KC-
nnyartauuvuv pagom ¢ UHCTPYMEHTOM.

Mpu cmeHe Bnagensbuya obasaTtenbHo nepe-
JAaiTe PyKOBOACTBO MO 3KCniyaTayuu BMecTe
C UHCTPYMEHTOM.

CogepmaHue C.
1 YKasaHus No TexHUKe 6e30macHoCTH 69
2 O6lyue ykasaHus 71
3 OnwucaHune 72
4 Akceccyapebl, pacxoaHble Matepuanbl 74
5 TexHU4YecKne XxapaKTepUCTUKu 75
6 MoaroToBKa K padote 75
7 _OKcnnyarauua 75
8 YXx0A4 1 TexHUYecKoe obcny)kuBaH1e 79
9 lMoWCK 1 yCTpaHeH1e HencnpaBHOCTEN 81

10 Ytunusauma 84
11 apaHTtva npoussoauTens 85
12 [eknapauua cootsetctBua Hopmam EC
(opuruHan) 85
13 lMoateep)xkaexune nposepku CIP 85
14 Be3onacHOCTb M 3awuTa 340POBbA
nonb3oBarens 85

H Linppammn 0603HayeHbl COOTBETCTBYIOLLME UNKOCTPA-
unn. MInntoctpaumn K TEeKCTy pacnonoXeHbl Ha pasBopo-
Tax. Mcnonb3yiite Ux Npu M3y4yeHnn pyKoBOACTBA.

B TekcTe AaHHOroO PyKOBOACTBA MO 3Kcnayataumu o6o-
3HaYEHWe »MHCTPYMEHT« BCeraa OTHOCUTCA K MOPOXO-
BOMY MOHT>XHOMY MHCTPyMeHTy DX 76 PTR.

nemeHTbI ynpasneHua 7] KOMMOHEHTbI

uHctpymenTa Kl

UHctpymeHnT DX 76 PTR

MarasuH ana reosaeit MX 76-PTR

(2) MpwkUMHbIE WTUDTLI

OTBepcTMe ANA MOHTaXKa 3aLMTHOrO Konnayka
(4) PykosTka satsopa

(5) Marasun anA natpoHoB

(6) CMOTPOBOE OKOLLKO KOHTPONA 3apaza

(1) PerynuposouHoe Konécuko

(8) MHAMKaTOP PEerynMpoBKM MOLLHOCTHM

KpbilwKa (06pesnHeHHbIR ynop)

O6ornouyka kopnyca

O6pesnHeHHan YacTb PYKOATKH

CnyCcKOBOW KPHOYOK

Peivar anAa nemoHTa)ka HanpasnAtoLLLen NOPLUHA
HanpasnatoLwan nopLuHa

3aluMTHbIA 3KpaH MarasuHa Ana rsosaew

(16) KoHueBoM ynop (KpenéxHelit anemeHT)

(I7) BeHTMAALMOHHbLIE NPOpPesH

(18) Hanpasnatowwan kpenexa X-76-F-15-PTR
3alynTHBIA 3KpaH MHCTPYMEHTa

BREERDREELERRLOEEO

PacxoaHble maTepuansl

MopuieHs X-76-P-ENP-PTR
MopleHb X-76-P-ENP2K-PTR

@2 CronopHoe konbLo X-76-P-PB-PTR

1 YKasaHua no TexHuke 6e3onacHoCTH

1.1 OcHoBHble Mepbl 6esonacHocTH

Hapsaay ¢ o6wumm ykasaHuAMM no TexHuke 6esonac-
HOCTH, NPUBEAEHHbIMU B OTAENbHbIX FMaBax HacTo-
ALero PyKOBOACTBA MO 3KCMsyaTauuu, cneayeTt He-
YKOCHUTenbHO cobnioaath cnenylowwue HUMKe yKasa-
HUA.

1.1.1 Ucnonb3oBaH1e NaTPOHOB

Ucnonb3yHTe TONbKO OPUrMHanbHbie NAaTPOHbI GUPMbI
Hilti nnu naTpoHbl aHanorMuHoro kayecTea

Mpn MCnonb3oBaHUM HEKAYeCTBEHHbLIX NaTPOHOB B WH-
cTpyMeHTax Hilti BO3MOXHO nofBneHne OTNOXeHW#h u3
HeCcropeBLUero NopoLLKa, KOTOpbIe MOryT BHe3anHo B30-
pBaTbCA W MPUYUHUTL TAXKENbIE TPaBMbl Kak CamMoMy
nonb30BaTeNto, TaK 1 iULam, HaXOAALLMMCS BOIU3N HETo.

MaTpoHbl AOMKHBI OTBEYaTb CneayowUM MUHUMATbHBIM
TpeboBaHuaAM:

a) CooTBEeTCTBYHOLUIA M3rOTOBUTENb AOMKEH UMETb
cepTuduKar cornacHo ctaHaapty EN 16264 vnu

b) Ha nagenun pgonmHa GbiTb Mapkuposka CE (3Hak
cooTBeTCTBUA cTaHaapTam EC — c urona 2013 r. AB-
naetcA obasaTtenbHbIM Ha TeppuTopun EC)
YKA3AHUE

Bce natpoHbl Hilti, npeaHasHauyeHHble AnA NOPOXOBOro
MOHT@XXHOrO MHCTPYMEHTA, YCMELLHO NPOLLU UCTIbITaHUA
cornacHo TpeboBaHuAM cTaHaapTa EN 16264. Mpeanu-
caHHble no EN 16264 ucnbitaHua NpeacTaBnatT co6om
CUCTEMHbIE TECTbI Pa3INYHLIX KOMOUHAUMIA NaTPOHOB U
MHCTPYMEHTOB, KOTOPblE MPOBOAATCA OpraHamu no cep-
TUdMKaumn. OBo3HauYeHe UHCTPYMEHTA, HauMeHOBaHUe
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opraHa no ceptuduKaumm 1 Koa CUCTEMHOIO UCNbITaHNA
YKasaHbl Ha ynakoBKe nartpoHa.

Mpumep cm. Huxke: www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 BesonacHocTb nepcoHana

a) byabTe BHMMaTenbHbl, cneauTe 3a CBOWUMH

AENCTBUAMU U Cepbe3HO OTHOocHTecb K pabote

C  MWHCTPYMEHTOM ANA  HenocpeAcTBEHHOro

moHTama. He nonb3yinTecb UHCTPYMEHTOM, ecnu

Bbl yctanu unu HaxoauTecb noA AEeUMCTBUEM

HapKOTUKOB, anKorond WIM MeAWKaMeHTOB.

HesHauuTenbHaa owubka NpU  HEBHUMATENLHOM

paboTe C MHCTPYMEHTOM MOXXET CTaTb MPUYUHON

CepbesHON TpaBMbl.

Mpwu BoINONHeHWH paboT BrIbUpaiiTe yao6Hoe no-

noxmeHue Tena, He paboTtaiTe B HeyOBHbIX No3ax.

MocTOAHHO COXpaHANTe YCTOMYUBOE MONOXEHUe

1 paBHOBecHe.

c) He HanpaenaiiTe MHCTPYMEHT Ha ce6A Unu Ha Apy-
rmx nroaen.

d) He npuXUManNTe UHCTPYMEHT K PyKe WU Apyrum
yacTAm Tena (Mnu K ApYrum nroaam).

e) B 30He nerlcTBMA UHCTPYMEHTa He AOMKHbI Haxo-
AUTbCA NOCTOPOHHME NULA, 0COBEHHO AeTH.

f) Tpu npuBeaeHUWH UHCTPYMEHTa B AeUCTBUE Aep-
UTE PYKH COFHYTbIMU (He BbINPAMAEHHbIMK).

1.1.3 AkKkypaTHoe obpalleHne C HHCTPYMEHTOM
ANA HEeNoCpeACTBEHHOIO MOHTaMa U ero
npaBuNbHaA aKcnnyarauua

a) MMonb3yWTecb TONbKO COOTBETCTBYHOLUM UHCTPY-
meHTOM. [pUMeHANTe ero TONbLKO NO Ha3Ha4YeHHUIO
Y TONbKO B UCNIPABHOM COCTOAHMM.

b) TpUKMUTE UHCTPYMEHT NepneHAUKYNAPHO K pa-
6oueit NOBEPXHOCTH.

c) Hukorma He ocTaBnAnTe 3apAMEHHbI WHCTPY-
meHT 6e3 npucmoTpa.

d) Bcerna pa3paMmanTe MHCTPYMEHT NepeA YUCTKOH,
CEepBUCHbIM M NpodunakTUYeckum obcnymuea-
HUeM, nepepbiBOM B paboTe, a TakKe nepen TeMm,
KaK yépaTb ero Ha xpaHeHue (NaTPOH U Kpenex-
HbI 3NIeMEHT).

e) XpaHUTb MHCTPYMEHT cnegyeT B pa3pAMeHHOM
cocToAHuK. MecTo AnA XpaHeHWA AONKHO ObiTb
CYXUM, HeJOCTYNHbIM ANA AeTel, BbICOKO pacno-
NOXEeHHbIM UNKU 3anUpaeMbiM Ha 3aMOK.

f) TpoBepAHTe UHCTPYMEHT U NPUHAANIEHOCTU Ha
OTCyTCTBUE NoBpexAeHun. NMepen KaxAbIM Npu-
MEeHeHUEeM UHCTPYMEHTa TLaTenbHO NpoBepAnTe
WUCNPaBHOCTb U PYHKLUUOHMPOBAHUE 3aLUTHBIX
npucnoco6neHuii ] nerkonoBpexaaemMbiX
Aetanen. MpoeepAnTe NoABUIHbIE AeTany Ha OT-
cyTcTBUe noBpemaeHUA. OHU AONKHBI ABUraTbCA
csobonHo, 6e3 3aepaHuin. Bce getanu AOMKHBI
6bITb NPaBUNBHO YCTaHOBNEHbI M OTBeYaTb
BCEM ycnoeuamM, obecneuvBaroUmMm MCMpPaBHYHO
paboTy UHCTpyMeHTa. MoBpe AeHHbIe 3alUTHbIe
npucnocobneHna U getanu noanemar PemMOoHTY
WNU 3aMeHe B cneLuanu3MpoBaHHOM CEPBUCHOM
ueHtpe Hilti, ecnu B paHHom pykoBoAcTBE HeT
WUHbIX YKa3aHUK.
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Hamumante Ha cnycKOBOW KPHOYOK, TONBKO KO-
raa UHCTPYMEHT NpUIKaT K OCHOBaHWIO B CTPOro
BEPTUKaNIbHOM MOMNOMEeHUMN.

Mpy Kamaom MOHTaMe HaAeMHO yaepMXuBawTe
WHCTPYMEHT NepneHAUKYNAPHO OCHOBaHHUIO. 3TO
yMeHbLUaeT ONacHOCTb YBOAa KpenemHoro ane-
MEeHTa B CTOPOHY OT OCHOBaHHA.

He penaiite NonbITOK A03a6UTb KpeneMHbIi ane-
MEHT BTOPbIM 3a6MBaHUEM: 3TO MOMET NPUBECTH
K €ro paspyLUEHHUIO WU 3aKNTMHUBaHUIO.

He 3abuBaiiTe KpeneMXHble 3feMeHTbI B Ye FoTo-
Bble OTBEPCTHA, 32 UCKIIFOUEHUEM Cy4aeB, Koraa
aTo pekomeHayetca Hilti.

Bceraa BbINOAHAWTE WHCTPYKUMU NO NpPUMEHe-
HUIO.

Mo BO3MOXHOCTHU NONb3yHUTECH 3ALLUTHLIMU IKpa-
HaMH.

He oTtTArvMBanTe MarasuH, HanpaBnAIOLLYIO Kpe-
nexa Hasaj PYKOW, MHaye MHCTPYMEHT MOMXeT
6bITb NPUBEAEH B COCTOAHUE rOTOBHOCTU. Takoe
COCTOfIHME MOXET NPUBECTU K TPABMUPOBaHUIO.

1.1.4 Pabouee mecTto

a)

c)

e

O6ecneubTe xopoluee oceeleHne pabouero me-
cra.

Pa6otaiTe C MHCTPYMEHTOM TONbKO B XOPOLUO
NpoBeTPUBaeMbIX MOMELLEHHUAX.

He 3a6uBaiiTe KpenémHble 3NeMeHTbI B HeNPUroa-
HOEe OCHOBaHMWe: B C/IMLIKOM TBEPABIA Marepuan,
KaK Hanpuvmep cBapHaA WNK nuTaA CTanb; B CMWLL-
KOM MArKMA Martepuasn, Kak Hanpumep ApeBecuHa
1 TMNCOKaPTOH; B CIIMLLKOM XPYMKUIA Matepuan, Kak
HanpuMmep CTEKNo M Kepamuyeckas nauTka. Mpu 3a-
61BaHMM B Takue matepuanbl KPENEXHBIA INEeMEHT
MOXKET CNOMaTbCA, PAcKONOTb WK NPOOUTL Mate-
puan.

He 3abueaiTe reosgu B CTEKno, Mpamop, nnacrt-
maccy, 6poH3y, naTyHb, Meab, KaMeHb, U3ONALM-
OHHble MaTepuanbl, NyCTOTeNbld KUPNUY, Kepa-
Mouepenuuy, TOHKUI IMCTOBOW MeTann (<2,7 Mmm),
UYryH 1 ra3o6eToH.

Mepen 3abuBaHMeM KpenemHbIX anemMeHTos ybe-
AWTECb B TOM, YTO HU HUIKE pabBoue 30HbI, HU 3a
HeW HUKOro HeT.

Copnepwute pabouee mecto B nopagke. B mecre
npoeefeHuA paboT He AONKHO BbITb NPeAMeToB,
O KOTOpble MOMHO MopaHuTbcA. Becnopanok Ha
padoyem MecTe yBeNUUMBaET PUCK TPABMUPOBAHHA.
3amacneHHble PYKOATKM HEMEANIEHHO o4uLlanTe,
OHM [OSMKHBI GbITh CyXMMHU U YNCTBIMH.
Monb3yiTech 06yBbIO C HECKONb3ALLEH MOAOLU-
BOW.

YuutbiBanTe BNUAHWE OKpYyMmarowen cpeabl. U3-
6eraite o6pasoBaHMA KOHAEHcCaTa Ha MHCTPY-
MEeHTe, He NPOBoAUTE PaboT C HUM BO BRAMHBIX
M cbipbix nomelyeHuax. He ncnonbsynrte MHCTPY-



MEHT Tam, rge cywecTByeT OnacHOCTb NoXapa
WnK B3pbiBa.

1.1.5 Mepbi 6e3onacHocTH B 06nacTu MexaHK1

a) Bbibupaiite npaBunbHbIe KOMOUHaLMK HanpaBnsa-
rowein Kpenexa. Bribop HenpaBunbHOW KOMGUHA-
LMK MOXKET CTaTb NPUYUHOW TPABMUPOBaHUS, NOBPE-
KIEHWA MHCTPYMEHTA U/U HU3KOTO KayecTBa Kpen-
neHuA.

b) HUcnonb3ynTe c UHCTPYMEHTOM TOJIbKO pa3peLueH-
Hble KpeneXHble 3NeMeHTbI.

c) He 3anonHaiTe marasuH rBo3fAMMU, €CliM OH He-
NPaBUNIbHO YCTaHOBNEH B WHCTPYMeHT. Bo3au
MoryT 6biTb BbIGPOLLEHbI U3 UHCTPYMEHTA.

d) He ncnonb3yiTe U3HOLLEHHOE CTONOPHOE KONbLO.
He noneepraiTe NOpLUHW HUKAKUM U3MEHEHUAM.

1.1.6 Mepb! Tepmuueckoii 6esonacHocTn

a) [JlaiTe MHCTPYMEHTY OCTbITb, €CNU OH FOPAYMM.
He npeBblwaiTe MakcMManbHO AONYCTUMYHO CKO-
pocTb paboTbi.

2 O6uwme ykasaHua

b) Mpu HeobxoaMMOCTH NPOBEAEHUA TEXHUUECKOro
obcnyMMBaHMA HEOCTLIBLUErO MHCTPYMeHTa 06a-
3aTenbHO HageBanTe 3alUTHbIE NepyYaTKu.

c) Ecnu nnactukoBaa naTpoHHaA NeHTa Hayana nna-
BUTbCA, AaWTE UHCTPYMEHTY OCTbITb.

1.1.7 OnacHocTb B3pbiBa

AN

a) Hcnonb3yiTe C MHCTPYMEHTOM TOMNbKO pa3peLleH-
Hble NaTPOHBI.

b) BblHMMaA M3 MHCTPYMEHTa NEHTYy C naTpoHaMW,
cobntoaanTe OCTOPOKHOCTb.

c) He nbiTanTech cunon yaanute NnaTpoHbl U3 Mara-
3MHHOW JIEHTbI UMK UHCTPYMEHTA.

d) Heucnonb3oBaHHble NAaTPOHbI CleayeT XpaHUTb B
CYyXOM, He JOCTYMHOM ANA AeTeH, BbICOKO pacno-
JIOXEHHOM WIIK 3anepToM Ha 3aMOK MecTe.

1.1.8 UnauBuayanbHble cpeacTBa 3alUTbl

Monb3oBarens ¥ Apyrve nuua, HaxXoAALLMECA B Hemno-
CpencTBeHHOW 6aM30CTH, AONKHBI BO BpemA paboTs
WHCTPYMEHTa U YCTPaHEeHWA HenonagoKk HOCUTb 3a-
LTHbIE OYKH, 3ALUTHYHO KAacKy U HayLLUHUKMU.

2.1 CurHanbHble COO6LLEHHUA U UX 3HAYEeHUA

OMNACHO

ObLwee obo3HaAUEHWEe HernocpPeACTBEHHOW OMacHOM CH-
Tyauuu, KOTopas MOXET MoBfnedb 3a COBOM TAXENbIe
TPaBMbl UK NPEACTABNATL YTPO3Y AN KU3HM.

BHUMAHUE

O6buiee 0603HaUYEHWE NOTEHUMANTBHO OMACHOM CUTYaLuu,
KOTOpaA MOXET NOBNEYb 32 COOOW TAXKENbIE TPABMbI UK
NpeAcTaBnATb Yrpo3y ANA XU3HH.

OCTOPOXHO

Obwee obo3HaUeHUe NOTEHUMANBLHO OMACHOW CUTyaLuu,
KOTOpaA MOXET MoBfeyb 3a COB0H NErkue TpaBMbl UK
noBpexaeHe 060pyA0BaHuS.

YKA3AHUE
YKasaHua no oKcrnyarauum M apyras nonesHas MHQOP-
Mauyma.

2.2 O603HaueHHe NUKTOrpaMm U apyrue
o6o3HaueHun

Mpeaynpexaarowue 3Haku

OnacHocTb

BapbiBo-
onacHble
matepuabl

[opavan
NoBEPXHOCTb

71




MpeanuceiBatowme 3HaKu PacnonoxeHue uaeHTUPUKALUOHHBIX AaHHbIX HA UH-
CTpyMeHTe
Tun 1M CepuiHbIA HOMEP MHCTPYMEHTa YyKasaHbl Ha 3a-
@ BO/ZCKOM Tabnuuke. 3aHecuTe 3TW AaHHble B HacToALlee
PYKOBOACTBO MO aKcnayatauui. OHU HeoBXoaAuMbl Mpu
. . N . CEPBUCHOM OBCNYXXMBaHWW MHCTPYMEHTa U KOHCYynbTa-
Wcnoneayiite Wcnoneayiite Wcnoneayiite Hanesaitte LMAX MO €ro BKCRNyaTaLmy.
3aLUTHBIE 3aLYUTHYIO 3aLuTHBIE 3aLYUTHBIE
OYKH Kacky HayLWHUKKU nepyarku
Tun:
CepwuiiHblii HOMep:
Mepea
“cnonb3oBa-
HUEM
npoutute py-
KOBOACTBO
no aKkcnnya-
Tauum

3.1 Ucnonb3oBaHMe UHCTPYMEHTA NO Ha3HAYeHUIO

WHCTPYMEHT npeAHasHayeH Ans npodeCcCUOoHaNbHOrO UCMONb30BaHWUA B CTpouTenscTBe. OH CRyXuT AndA 3abuBaHuA
KPENEXHbIX AIEMEHTOB B CTaslb.

JlonyckaetcaA TONbKO PyYHOE MCNONb30BaHUE MHCTPYMEHTA.

BHeceHne U3MEHeHHI B KOHCTPYKLMIO MHCTPYMEHTa U ero MoAndUKaLMA 3anpeLLatoTca.

MHCTPYMEHT Henb3A NCMoMb30BaTh BO B3PLIBOONACHON UMK NerkoBocniaMeHstoLLenca cpeae, Kpome cryyaes, Koraa
MHCTPYMEHT NpeAHas3HayeH ana a1oro.

Bo u3bexxaHue TpaBM WUCMONL3YHTE TONMBKO OPUIMHANbHLIE KPEMEXHbIE 3NEMEHTbI, NATPOHbI, NMPUHAANEKHOCTU U
3anacHble yactu npoussoAacTsa Hilti unu aHanornyHoro kavecrtsa.

CobniopaiiTe ykasaHua No 3KCriyatauuu, yxody M TEXHUYECKOMY OOCNYMBAHWIO WHCTPYMEHTA, NPUBEAEHHbIE B
HaCToALLEM PYKOBOACTBE MO dKCnnyaTaLuu.

Mcnonb3oBaHMe MHCTPYMEHTA U ero BCMOMOraTtenbHOro 06opyAoBaHWA He MO HasHAYEHWIO WUIW ero aKchyatauua
HeoBy4YeHHbIM NEPCOHANOM NPEACTaBNAT ONACHOCTb.

MHCTPYMEHT MOXET 3KCMYyaTUPOBaTLCA, 06CIYKUBATLCA U PEMOHTUPOBATLCA TONBKO YNONHOMOUYEHHBLIM U 0BYYEHHBIM
nepcoHanom. MNepcoHan AOMKEH NPOUTU CreLmranbHbIi MHCTPYKTaX MO TeXHUKE 6e30nacHOCTH.

Kak 1 Bce NOpoxoBble MOHTAXKHbLIE UHCTPYMEHTbI, Cam MHCTPYMEHT, MarasuH, NatpoHbl U UCMONb3yeMble KpenéxHble
9NEMEHTLI 00Pa3yoT eMHYI0 TEXHUUYECKYID CUCTEMY. OTO 3HAUMT, YTO BesynpeyHoe KpenneHWe C NOMOLLbIO 3TOWH
CUCTEMBI MOXET 06ecneunBaTbCA NULLb B TOM Cly4ae, €Clu UCMONb3YIOTCA NpeHa3HaueHHbIe CreumanbHo AnA SToro
MHCTPYMEHTa KPEenéxXHble 3N1eMEeHTbl U NaTPOHbI MK U3AENUA aHANOrMYHOro KauyecTBa. TONbKO MPW BbINOAHEHUU 3TUX
YCNOBWIA UMEIOT Cuily pekomeHaaumnn pupMel Hilti no Kpennernto n NpUMEHEHNIo MHCTPYMEHTa.

MHCTPYMEHT MMEET 5-ypOBHEBYIO CUCTEMY 3aluThl B LENAX oBecneyeHns 6e3omacHOCTM NOnb3oBaTeENs U MecTa
nposeaeHuA pador.

3.2 MNopLuHeBOM NPUHLMM AEUCTBUA C TOPMOMEHUEM NOPLLHA

OHeprus 3apsaaa nepenaérca Ha NopLUeHb, pasorHaHHaa Macca KOTOpOro 3abuBaeT KPEnéXHbIi 3NEMEHT B OCHO-
BaHuWe. Mcnonb3oBaHne NOPLUHEBOroO NPUHLUMNA NO3BONAET Knaccuuumposatb MHCTPYMEHT Kak «Low Velocity Tool».
MpumepHO 95 % KMHETMUYECKOW 3HEPruM KOHLEHTPUPYETCA B MOpPLUHE. Tak Kak noplieHb B No6OM cryyae ocTa-
HaBnMBaeTCcA NoA AeWCTBMEM CTOMOPHOrO KOJbLa B KOHLE CBOErO MyTW, M3BLITOYHAA SHEPrus PacCenBaeTCs BHYTPU
MHCTpyMeHTa. Takum 06pasoM, Npu NPaBuiLHOM MCMONb30BaHWN MHCTPYMEHTA OMACHbLIE CKBO3HLIE MPOHWKHOBEHMA
NPaKTUYECKN UCKIIOYEHBI.

3.3 3awuTa oT cnyuaiHoro cpabartbiBaHMA NPU NageHUH MHCTPYMeHTa

Bnaroaapa Tomy, 4to cnycxosoﬁ MeXaHU3M U XoA4 npmxMumMma MHCTPYMEHTa B3auMOCBA3aHbI, obecneunBaeTca 3aLymTa ot
cnyqaﬁHoro CpaéaTbIBaHMH npv naaeHnn HCTpyMeHTa. 310 NpeaoxpaHaeT WHCTPYMEHT OT cnyqaﬁHoro CpaéaTbIBaHMH
npv nasieHnn Ha TBEPAYO NOBEPXHOCTb BHE 3aBUCUMOCTHM OT TOrO, NMOA KakWM YrnoM NpousoLwwén yaap.
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3.4 MNpepoxpaHUTenb CNYCKOBOro Kproyka

MpenoxpaHuTenb CMyCKOBOrO KPHoUKa UCKIOUaET cpabarsiBaHe MexaHu3Ma 3abuBaHua UHCTPYMEHTA NPU MPOCTOM
HaXKaTuu Ha CMyCKOBOM KPHOUOK. MOHTa)K BO3MOMEH TOJIbKO TOrAa, KOrAa MHCTPYMEHT NOMIHOCTLIO NMpUKaT K padouen
NOBEPXHOCTH.

3.5 I'Ipe.noxpaHuTenb KOHTaKTHOro aasneHus
[NpenoxpaHnTenb KOHTAKTHOrO AaBMEHUA TpeéyeT, yTOoObI WHCTPYMEHT 6bin npwxar ¢ ycunvem He meHee 50 H, noatomy

MOHTaXHbIN npouecc BbINONHAETCA TOJIbKO MPU NONHOCTbLIO MPUXKATOM UHCTPYMEHTE.

3.6 Npenoxpaxutenb cpabartbiBaHua

Kpome Toro, MHCTPYMEHT OCHaLLEH NpeAoXpaHuTenemM cpabdarbiBaHuA. OTO 03HAYAET, YTO UHCTPYMEHT He cpabartbiBaer,
€CI1 OH BbIN NPWKAT K NOBEPXHOCTH NOCHE HAXKATUA Ha CMYCKOBOM KPIOYOK. MHCTPYMEHT cpabaThiBaeT TONbKO B Cryuae,

€Cnun CHa4yana OH NpaBW/IbHO NPUXUMAeTCA K OCHOBaHUIO U TONIbKO NMOcC/ie 3TOro npuBoAUTCA B aevcteune CI'IyCKOBOVI

MexXaHU3M.

3.7 UncTpymeHT DX 76 PTR, o6nacTv npUMeHeHMA U CUCTEMAa KPEnéXHbIX SNIEMEHTOB
KpenneHue npopunMpoBaHHbIX CTanbHbIX JIMCTOB K CTanu TONLWMHON 6 MM 1 Gonee (BNOTb A0 MACCUBHOMN)

Mporpamma

O603HaueHne AnA 3aKasa

MpumeyaHune

erl’le)KHble JNEMEHTbI

X-ENP-19 L15 MX

10 rBo3aev B neHTe

MarasuH anqa reosaen

MX 76-PTR

Komnnekt nopLuHewn

X-76-P-ENP-PTR

Mporpamma O6o3HaueHue anA 3aKkasa Mpumevanue
Kpene)xHble anemMeHTb! X-ENP-19 L15 OAanHOYHbIN rBO3Ab
OanHoyHas HanpasnAoLan Kpenexa X-76-F-15-PTR

KpenneHne npopunMpoBaHHbIX CTanbHbIX MUCTOB K CTanu TONLWMUHON 3—-6 MM

Mporpamma

O6o3HaueHne anA 3aKasa

MpumeyaHue

KpenexHble anemMeHTbI

X-ENP2K-20 L15 MX

10 rBo3aev B neHTe

MarasuH anqa reosaen

MX 76-PTR

Komnnekt nopLuHe#

X-76-P-ENP2K-PTR

Mporpamma

O603HaueHne anA 3aKasa

MNpumevanune

Kpene)xHble anemMeHTb!

ENP2K-20 L15

OAUHOYHBIV FBO3Ab

OJanHouHanA HanpaenaLLas Kpenexa

X-76-F-15-PTR

KpenneHue aHKepHbIX ynopos

Mporpamma

O603HaueHne ANA 3aKkasa

MpumeyaHue

Kpene)xHble anemMeHTb!

X-ENP-21 HVB

Mo 2 WT. Ha 0AUH aHKePHbI
ynop

AHKEpPHBbIV ynop

X-HVB 50/80/95/110/125/140

Hanpasnsatowan kpenexa

X-76-F-HVB-PTR

MopLueHb

X-76-P-HVB-PTR

KpenneHue npopunupoBaHHbIX CTanbHbIX IMCTOB K 6eTOHHOMY ocHOBaHHIO (DX-Kwik)

Mporpamma

O603HaueHne ANnA 3aKkasa

MpumeyaHue

erl'le)KHble JNEMEHTbI

NPH2-42 L15

Hanpaanmol.uaﬁ Kpenexa

X-76-F-Kwik-PTR

Mopluexb

X-76-P-Kwik-PTR
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Mporpamma

O603HaueHne ANnA 3aKkasa

MpumeyaHue

Byp ¢ orpanuuutenem

TX-C 5/23

Byp ¢ orpaHuuutenem ana
npeaBapuTENbHOTO CBepre-
HUA

KpenneHue pelueTyaTbiXx HACTUNIOB KpPeneXHbIMK anemeHTamu @ 8 mm

Mporpamma

O603HaueHne ANnA 3aKkasa

MpumeyaHue

erl’le)KHble JNIEMEHTbI

X-EM8H/X-CR M8

[na yctaHoBkn X-FCM-M,
X-FCM-R, X-FCP-F, X-FCP-R

Kpene)xHble anemMeHTb!

X-GR/X-GR-RU

CucTtema KpenneHus peLuert-
yarblX HaCTUNOB

Hanpagnstowas kpenexxa

X-76-F-8-GR-PTR

MopLeHb

X-76-P-8-GR-PTR

KpenexHblie aneMeHTbl ANA CTanbHOro UNU 6eTOHHOro OCHOBaHWA

Mporpamma O603HaueHne AnA 3aKasa MpumeyaHue

KpeneHble anemMeHTbI DS 27-37 'BO3aM AnA cTaHAapPTHbIX
KPenneHui, pacCUYMTaHHbBIX Ha
6onbLUYIO HarpyaKy, AnA Kpen-
NIEHWA K CTanu unu 6eToHy

KpenexkHble anemeHThbI EDS 19-22 [BO3AM ANA KpPenneHua cranu

KpenexkHble anemeHThbI X-EM10H Pesb6oBble Wnunbku 10 Mm
ANA KPENNEHWUA K CTaNbHbIM
OCHOBaHMAM

Hanpasnsatowan kpenexa X-76-F-10-PTR

MopLeHb X-76-P-10-PTR

4 Akceccyapbl, pacxoAHble MaTepuanbl

HaumeHoBaHue

Homep usnenua, onucaHue

YemoaaH Hilti

DX 76 PTR KFD, 601bLUOW, C 3aKPbIBAIOLYMMCH OTCEKOM
AN NaTpoHOB

YemoaaH ana MHCTPYMEHTa C MarasuHom

DX 76 PTR

KomMnnekT ana o4ncTkm

DX 76 / 860-ENP, nnockas LeTka, weTtka-ep & 25,
LeTka-epw @ 8, WoMMNon, NPOTUPOYHAA TKaHb

AsposonbHana cmaska Hilti

Komnnekr nOpLIJHeH W CTONOPHOro Konbua

X-76-P-ENP-PTR u X-76-P-ENP2K-PTR

3aLLlVITHbIl7I 9KpaH marasnHa U OAUHOYHbIX HanpaenAo-
LLUX Kpenexa

KoHTponbHblit kanubp DX 76 PTR

JlononHWUTENbHbBIA NOPLUEHb

Tonkatenb (Ha6op ANA PEMOHTa)

Tun natpoHa

O6o3HaueHne ANnA 3aKasa

CBepXMOLLHbIe

6.8/18 M uépHble

QOuyeHb MOoLLHLIe

6.8/18 M KpacHble

MoluHble

6.8/18 M cuHune

ManomoLuHble

6.8/18 M 3enéHble
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5 TexHuYyeCcKUe xapaKTepPUCTUKU

Mpou3sBoanTenb OCTaBNAET 3a COOO¥ NPABO HA BHECEHNE TEXHUYECKUX U3MEHEHNH!

YKA3AHUE
* ana 6ecnepebonHoin paboTbl.

UHCTpyMeHT

DX 76 PTR

Macca (Brntoyan marasuH)

4,37 Kr

labaputHble pasmepsl (O x LU x B)

464 Mmm x 104 mm x 352 Mm

BmecTtumocTb marasmHa

10 KPENEXHBIX 3NEMEHTOB

Xoa npmxuma 32 Mm

Cuna aaeneHua 90...130 H
Temnepatypa Bos3ayxa -15...+50 °C
CpeaHan MakcuManbHasa YacToTa 3abueanus* 600/4

6 Moxrotoska K paborte

YKA3AHUE
Mepea BBOAOM B 3KCMyaTtauuio NpoyuTanTe pykoBOA-
CTBO MO 9Kcnnyaraumuu.

6.1 MNpoBepka UHCTPYMEHTa

Y6eautecb, UTO B WHCTPYMEHT He YCTaHOBneHa
naTpoHHan neHta. Ecnu nexra ycraHoBneHa, npoaepH1Te
ee  MHOrOKpaTHbIM  MNepelepruBaHueM  PYKOATKU
3atBopa. Koraa neHra nosBWTCA Ha Bbixo4e, 3axBaTute
€€ 1 BbITAHUTE U3 UHCTPYMEHTA.

MpoBepbTe BCE HapyXHble Y3Nibl MHCTPYMEHTa Ha
npeamMeT  NOBPEXAEeHMd M paboTocrnocoBHOCTb
9NIeMEHTOB ynpaBnieHuA. OKCnnyaTtauua MHCTPyMeHTa
C MOBPEXAEHHbIMM AeTanAMM WA HeucnpaBHbIMU
anemMeHTamu ynpaeneHusa sanpetjaerca. Obparutecb B
aBTOPM30BaHHbIA CePBUCHbIN LeHTP Hilti.

MpoBepbTe NOpLUEHb M CTOMOPHOE KOMbLO Ha NpaBuib-
HOCTb YCTaHOBKM W M3HOC.

7 dxkcnnyarauyua

YKA3AHUE

Mpv yaep>kuBaHUM MHCTPYMEHTa pacrnonaraiTe pyku Tak,
uTOBbI He 3aKpbIBaTb BEHTUAALMOHHBLIE MPOPE3N UK OT-
BEPCTHA.

BHUMAHUE

Mpw 3a6vMBaHUM KYCKM MaTepuana MoryT pasneTarbca B
pasHble CTOPOHbI, TaKXKe MOryT BbiBpackiBaTbCA YacTu
mMarasvHHou nentobl. Monb3yntech (onepartop U nuua,
HaxoAALMEeCA PAAOM) 3aLUTHBIMU OHKAMKU U 3aLLUT-

HOW KacKkon. OCKONKKU marepuana MoryT TpaBMMpoBaTb
Teno 1 rnasa.

OCTOPOXHO

Mpu 3abMBaHUM KPEMEXHBLIX 3NEMEHTOB MPOUCXOANUT
BocnnameHeHnne 3apaga. [Monb3yntecb (onepartop
W nyua, Haxo4AwWMecA PAAOM)  3aLYUTHBIMU
HayLWHUKaMU. CUIbHBIN LLIYM MOXXET NOBPEAUTL CryX.

BHUMAHUE

Mpu cnyyaiHOM HaykaTuW Ha Kakyto-nnbo YacTb Tena (Ha-
NPUMepP KUCTb) MHCTPYMEHT, B HapyLUeHWe npaBui Tex-
HUKK 6€30MacHOCTU, NPUBOAMTCA B COCTOAHUE TOTOBHO-
CTH K paborte. Mpu 3TOM CYLLUECTBYET PUCK CryyainHOro
nonagaHus B ceds (ONacHOCTb TPaBMUPOBaHMWA OT rBO3AA
unu nopLuHa). HUKorpa He NpUIKMManTe UHCTPYMEHT K
yacTam Tena.
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OCTOPOXHO

He penaiite nonbiToK A03a6UTb KpenemHbIA ANeMeHT
BTOpPbIM 3a6UBaHNEM: 3TO MOXET NPUBECTH K ero pas-
PYLUEHHUIO UK 3aKNTMHUBAHUIO.

OCTOPOXHO

He 3abuBaiiTe KpenemHble aNeMeHTbI B YXKe roToBbie
OTBEPCTHA, 3a UCKIIIOUEHUEM Clly4aeB, Koraa 3T1o pe-
KomeHayeTtca Hilti.

OCTOPOXHO

JanTe MHCTPYMEHTY OCTbITb, €CNU OH ropa4Yun. He
npesbillaiTe MaKCUManbHO AOMYCTUMYIO CKOPOCTb
paboTbl.

7.1 Pexum pabotbi

MHCTPYKUMK NO MOHTaXKHBIM pabotam. Beeraa cneayiite
9TUM UHCTPYKLUAM.

YKA3AHUE

MonHaA WHPOpPMaUuUA COAEPXKUTCA B  TEXHUYECKUX
MHCTPYKLMAX, KOTOPbIE MOMXHO MOMY4uTb B PErMoHanb-
Hom npeacTaButensctee Hilti. Mpu  HeobxoaumocTn
O3HaKOMbTECb TaKXe C [EelCTBYWMMU B CTpaHe
TEXHUYECKUMU HOPMaMM.

7.2 [leCcTBUA NpU OCeYKe naTpoHa

Mpw oceuke unn ecnu 3apaa NaTpoHa He BOCMNaMEHUNCA,
BCeraa nefcTByiTe cneaytowmmM obpasom:
YaepxuBaiTte UHCTPYMEHT B TeueHne 30 ceKkyHa npuxa-
ThiM K paBoueit NOBEPXHOCTH.

Ecnu 3apsaa natpoHa Tak U He BOCTIaMEHUNCSH, OTBEAUTE
MHCTPYMEHT OT pabouei MOBEPXHOCTH, HanpaBnfAsA ero B
CTOPOHY OT CeBA U APYIUX NOAEN.

MpoAépH1TE NaTPOHHYIO NEHTY Ha OAMH NaTPOH C NMOMO-
L0 PYKOATKM 3aTBOPA; UCTpaTbTe OCTaNbHble NaTpPoHb!
NEHTbI; yAanuTe MCMONb3OBaHHYIO MAaTPOHHYIO NEHTY U
YTUNUBUPYITE €€ TaK, YTOGbl UCKIHOUUTL NOBTOPHOE MK
HeZl03BONIEHHOE UCMOMb30BaHUE HEUCTPAYEHHbIX NaTpo-
HOB.

7.2.1 YcTaHOBKa NEHTbI C KpeneHbIMU
anemeHTamu B marasvH H

BcraBbTe NEHTY C KpPenexHbIMU afeMeHTaMn CBepxy B

mMarasuH. MocneaHnin anemMeHT AOMKEH 3aLenKHYTbCA B

mMarasvHe.

7.2.2 Bbi6op naTpoHoB

1. Onpeaenute TONWMHY W MPOYHOCTb OCHOBAHMA
CTalbHOW KOHCTPYKLWHU.

2. BblBepuTe NOAXOAALLMIA NATPOH U YCTAHOBUTE HYX-
HYIO MOLLHOCTb COrfIaCHO PEKOMEeHAaLUMn K narpo-
Ham.

YKA3AHUE MoapobHyto MHGOpMaLUIo O naTpoHax
C peKkoMeHAauMAMKU CM. B COOTBETCTBYIOLUMX A0-
nyckax unu B pykosoactsee Hilti no kpennenuto.

7.2.3 YcTaHOBKa NEHTbI C NaTpoHaMM1

BcTaBbTe NEHTy C MatpoHaMu B HaNpPasnAtoLLyto natpo-
HOB, PACMONOXKEHHYIO COOKY, 40 ynopa.
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7.2.4 KpenneHne ¢ NOMOLbIO HHCTPYMEHTA C
marasuHom H

1. TIPUXKMUTE UHCTPYMEHT NepPrneHANKYNAPHO K pa6o-
yell NOBEPXHOCTH.

2.  3abeiTe KPENEXHBbI 3NEMEHT, HAXKaB Ha CMYCKOBOM
KPIOYOK.

3. [OnAa  3abuBaHMA  CNEAyHOLUero  KPenexHoro
anemMeHTa nepeaepHuUTe (CABMHbTE Hasaa M CHOBA
Bnepea) PyKoATKy 3arsopa.

7.2.5 MpoBepKa U perynupoBKa ry6rHbI NocagKku
reosna B @

YKA3AHUE

ny6uHa nocazkm KpenéxHoro anemMeHTa MOXET ObITb OT-

perynMpoBaHa MOBOPOTOM PEryNMPOBOYHOrO KONECHKa

(ypoBeHb 1 = MUHUMYM; YPOBEHb 4 = MakCUMyM).

1. MposepbTe  ry6uHy
anemMeHTa (rBo3as)
Kanuépa.

2. Ecnn KpenéxHbld 3NeMeHT BOLIEN HeAOCTaTOYHO
rny6oKo, MOLLHOCTb CneayeT yBenumuutb. Perynupo-
BOYHBLIM KONECUKOM yBENWYbTE MOLLHOCTb Ha OAMH
ypOBeHb. ECn KpenéxHblit aneMeHT BXOAUT CMLL-
KOM rny6oKo, HEOBXOAMMO MPOBEPUTL KAYeECTBO
MOHTa)KHOrO OCHOBaHWA UK BO3MOXXHOE Hanuuue
nycToT. OTKOppeKTUpYiiTe paboTy Takum o6pasom,
4TOGbI NIMCTOBOW MaTepuan NIoTHO NpUneran K OCHo-
BaHMIO UM UMEIOLLIMECA NYCTOThI ObINKU HE3HAUUTENb-
HbIMU.

3. 3abeiiTe OAWH KPENEXHLIA ANEMEHT.

4. TpoBepbTe  ryGMHY  NOCaAKU  KPENEXHOro
anemMeHta (rBo3af) C MOMOLLbIO  KOHTPOMBLHOrO
Kanuépa.

5. EcnuM u B 9TOT pa3 KPEnéxHblii 9NEMEHT BOLLEN
HEeAOCTaTOUYHO WMAW CIIULLKOM FyOOKO, NPOAOMKUTE
PEerynMpoBKy ryOuHbI 3a6uBaHusA, MOBTOPAA Aei-
cTBKA €O 2 no 4. MpK HEOBXOAMMOCTH UCNONbL3YHTE
6onee MOLLHbIA unu Bonee cnabblit NaTPOH.

nocaaxku KPEenéxHoro
C TNMOMOLBK KOHTPOJIbBHOIO

7.3 U3BneueHune reosaei U NaTpoHOB U3
WHCTPYMeHTa

7.3.1 BoleMKa U3 MHCTPYMEHTa NaTPoOHOB

BHUMAHUE
He penaiiTe nNonbITOK BbiHYTb NAaTPOH U3 NEHTbI UNH
UHCTPYMEHTa CUJION.

1. I'Ipo.qeprre NATPOHHYKO NEeHTY MHOroKpaTHbIM ne-
peaeprueaHeM PYKOATKU 3aTBOpa Tak, utobbl ee
KOHeLl noABMICA B BblMyCKHOM OTBEPCTUM.

2. BobitAHUTE NaTPOHHYKO NEHTY U3 BblIMYCKHOro oTBep-
CcTHA.

7.3.2 BolemKa NeHTbl C KpeneXHbIMU 3NieMeHTaMu
u3 marasuva B

BHUMAHUE

Y6enutecb, UTO B MHCTPYMEHT He yCTaHOBNeHa na-

TpOHHaA neHTa. Mocne ycTaHOBKM NaTPOHHOW NEHTbI

B MHCTPYMEHTE, NPOAEPHUTE €e MHOroKpaTHbIM ne-



penepruBaHUEM PYKOATKU 3aTBOpa A0 NOABNEHUA na-
TPOHa (NeHTbI) Ha BbiXxoAe, a 3aTeM 3axBaTUTe NEHTY U
BbITAHUTE U3 OTBEPCTUA NAaTPOHHUKA BPYUHYIHO.

OCTOPOXHO
JleHTa C KpeneXHbIMU 3NeMeHTaMu BbiTanKUBaeTcA
Hapymy nopa AeWCTBUEM NMPYHUHbI.

1. BapaBute neHTy C KpenexHblMuU aneMeHTamu Ha 5
MM BHYTPb MarasuHa v yaepyxusaite ee B 3TOM
NONOXEHNH.

2.  bonbwum nanbuem pyku CABUHLTE KOHLEBOW ynop
Brepea 1 yaepXXuBanTe ero B 3TOM MONOKEHUM.

3. BblHbTe NEHTY C KpenexHbIMU 3NeMeHTamu U3 Ma-
rasuHa.

7.4 3ameHa marasvHa Ana rso3nen unu
HanpaenaloLWen Kpenexa (NpMHaaneHoCTb)

7.4.1 Oemontax B

BHUMAHUE

M3 MHCTpYMeHTa AONMKHbI BbITb yAaneHsl naTpoHsl. B
marasvHe ANA rBO3AeW WNWM B HanpasnAlolien Kpe-
nema He AOMKHO ObITb HY OAHOTO KPEnexHoro ane-
MeHTa.

OCTOPOXHO

[Mocne “cnonb3oBaHWA MHCTPYMEHTa €ero 4actu MOoryT
ObITb OYeHb ropayumu. Mepen BbINONHEHWEM OnUCaH-
HbIX HU)XKe pa60T C HEOCTbIBLUUM UHCTPYMEHTOM 06sa-
3aTesibHO HaAeHbTe 3alUTHbIe NepYaTKU.

1. Y6eautechb, UTO PYyKOATKA 3aTBOPA HAXOAMTCA B UC-
XOAHOM MOJIOXEHNUHU.

2. OTKpyTUTE HanpaBnAKOLLYIO Kpenexa (MnM MarasuH
ANA rBo3aen).

3.  BblHbTe NopLUEHb U3 HANPaBAAOLLEN MOPLLHA U CTO-
NOPHOE KONbLIO U3 MarasuHa AnA reosaen.

7.4.2 Céopka

1. BcTaBbTe CTONOPHOE KOSbLO NPaB1IbHON CTOPOHOM
B HanmpaBnAloLLylo Kpenexa (unu B MarasuH ana
reosaen).

Hckntouenue: onopHaa Hanpasnatowana HVB; B aTom
cnyyae cneayeT NpaBWIbHO BCTaBUTb CTOMOPHOE
konbuo ana HVB (pe3aMHoBOIM NPOKNaAKon Bnepen).

2. Y6eautecb, YTO PyKOATKA 3aTBOPA HAXOAMTCA B UC-
XOAHOM MONOXKEHUU.

3. BcraBbTe noaxoAALMiA NOPLUEHb B HANPABAAIOLLYO
NOPLUHA BHYTPW MHCTPYMEHTA.

4. TpuvKpyTUTE HaNPaBAAIOLLYIO Kpenexa (M marasuH
ANA reosfe) Ha HanpaeAAOLLYO NOPLUHA A0 ynopa.
Mocne aToro nosepHuUTe ee Hasaa A0 GUKCaLUMU.

5. OavH pas nepeaepHUTe PYKOATKY 3aTBOPA.

7.5 KpenneHve c oAMHOYHOW HanpaBnAlOLEen
Kpenema (npMHaaneHocTb)
BHUMAHUE
Y6eantecb B TOM, UTO Ha UHCTPYMEHTE YCTaHOBMEH
3aLUUTHBIA 3KpaH.

7.5.1 YcTaHOBKa KpenexHOro anemeHTa B
MHCTPYMeHT 6e3 marasuHa

1. ToBepHUTE MHCTPYMEHT HanpasnAlwoLlen Kpenexa
BBEPX.

2. BcTaBbTe KpenexHblih 3NeMeHT CBEpXy B MHCTPY-
MEHT.

7.5.2 Boibop naTpoHOB

1. Onpeaenute TONLMHY
CTanbHOW KOHCTPYKLMH.

2. Bbibepute NoAXOAALYMIA NATPOH U YCTAHOBUTE HYX-
HYIO MOLLHOCTb COMaCHO PEKOMEHAAUMK K NaTpo-
Ham.
YKA3AHMUE [MoapobHyto MHGopMaLmto O natpoHax
C PEeKOMeHAaUUAMM CM. B COOTBETCTBYHOLMX AO-
nyckax unu B pykosoactse Hilti no kpenneruio.

M NPOYHOCTb OCHOBaAHUA

7.5.3 YcTaHoBKa neHTbl ¢ natpoHamu 1

BcTaBbTe NieHTy € NarpoHamu B HaNpasAoLLYO naTpo-
HOB, PACMONOXEHHYIO COOKY, A0 ynopa.

7.5.4 KpenneHne ¢ NOMOLbIO OAUHOYHOM
HanpaenaoLen

1. TIPUXKMUTE UHCTPYMEHT NeprneHANKYNAPHO K pabo-
yell NOBEPXHOCTH.

2.  3abelTe KPENEXHBbIA 3NEMEHT, HAXKaB Ha CMYCKOBOK
KPHOYOK.

3. [Ona  3zabuaHMA  cneayloWero  KpenexHoro
anemMeHTa nepeaepHnUTe (CABMHbTE Hasaa M CHOBA
Brepea) PyKoATKy 3arsopa.

7.5.5 MNpoeepka 1 perynupoeka rny6uHbl nocaaku
reosna B @

YKA3SAHUE

'ny6uHa nocazku KpeneXHoro aneMeHTa MOXeT ObITb OT-

perynMpoBaHa NMoBOPOTOM PEryIMPOBOYHOIO KONMECHKA.

(ypoBeHb 1 = MUHUMYM; YPOBEHb 4 = MakCUMyM).

MpoBepbTe ry6uUHy NOCaAKK rBO3AA U YPOBEHL SHEPTUM
MOHTa)ka cornacHo pasaeny 7.2.5 «[lposepka n perynu-
poBKa rny6GuHbI NOCAZAKK rBO3ANR».

7.6 KpenneHue aHKepHoOro ynopa
(npuHapnexHocTts) El

BHUMAHUE

Y6eautecb B TOM, UTO Ha MHCTPYMEHTE YCTaHOBMEH

3aLYUTHBIN IKPaH.

7.6.1 YcTaHOBKa KpenemHoro anemeHTa B
Hanpaensaowyo HVB

YKA3AHUE

MHCTPYKUMM ANA YCTAHOBKU NEPBOrO KPEMEXHOro ane-

MEHTa B aHKEpPHbIH ynop

YKA3AHUE

OO6patute BHUMaHWe: HanpasnAtowan Kpenexxa HVB
OoCHalleHa CTOMOpPHbIM KonbuoM Tuna X-76-PS, a He
CTOMOPHBLIM KOnbLoM Tvna X-76-PB-PTR..
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YKA3AHUE

Takum o6pasom, onopHasa Hanpaenaiowaa HVB He
MMeeT QYHKLUMM COMPOTUBAEHWUA CKBO3HOMY MpOCTpeny
(HeT dyHKumK PTR).

1. VYcraHoBuTe HanpasnfAwowylo  Kpenexa HVB
COornacHo onucaHWtlo M3 pasgena 7.4 «3a-
MeHa/ycTaHoBKa MarasMHa AnA  reosfei  wan
HanpaenAoLLEN Kpenexa (MPUHaANEXHOCTb)».

2. COBWHBTE PLIYAXKOK [0 PUKCALMM TaK, YTOOLI NOABK-
nacb uuopa 1.

3. [loBepHUTe MHCTPYMEHT HanmpaBnAloLen Kpenexa
BBEPX.

4. BcTaBbTe KpenexHbli 3NeMeHT CBepXy B OTMEYEH-
HOEe OTBEPCTME MHCTPYMEHTA.

7.6.2 YcTaHOBKa NEHTbI C NaTpoHamMu

YKA3AHUE

JnAa kpenneHua aHkepHbIx ynopos HVB ontumansHo noa-
XOAAT NaTPOHbl YHEPHOrO LBETa, B HEKOTOPLIX ClyYyanx —
KkpacHoro. Moapo6Hyo MHPOPMAaLMIO O MaTpoHax ¢ pe-
KOMEHAALMAMM CM. B COOTBETCTBYHOLLIMX AOMYCKaxX Uinn B
pykosoacTse Hilti no kpennenuto.

BcTaBbTe NEHTY C NMaTpoOHaMu B HANPaBAoLLY0 NaTpo-
HOB, PACMONOXKEHHYIO COOKY, 4O ynopa.

7.6.3 KpenneHune ¢ HanpaBnsatoLen Kpenema
HVB

1. YcrtaHOBWTE aHKEPHbI YNOpP Ha OMOPHYKO Hanpas-
natowyto. OH yaep>kuBaeTca MarHMTOM.

2. TIpWKMHTE MHCTPYMEHT NepreHAanKYNnapHo K pabo-
yel NOBEPXHOCTU.

3. 3abeiTe KpenexHbli dNEMEHT, HAXKaB Ha CMYCKOBOWM
KPIOYOK.

4. Ana  3abuMBaHMA  Cnenylowero  KPenexHoro
anemeHTa nepeaepH1Te (CABWHbTE Hasaa U CHOBA
Briepesl) PyKOATKY 3aTBopa.

7.6.4 NpoBepKka U perynMposka rny6uHbl nocagku
reo3ns @ @

YKA3AHUE

ny6uHa nocaskn KPENEeXHOro aNemMeHTa MOXET BbiTb OT-

perynupoBaHa NOBOPOTOM PEryNMPOBOYHOIO KONECHKA.

(ypoBeHb 1 = MMHUMYM; YPOBEHb 4 = MakCUMyM).

MpoBepbTe rny6uHy NOCaAKK rBO3AA U YPOBEHb 3HEPTUM
MOHTaXKa cornacHo pasaeny 7.2.5 «[lpoepka u perynu-
poBKa rny6uHLI NOCaAKK rBO3AR».

7.6.5 YcTaHOBKA BTOPOro KpenemHoro afieMeHTa B
Hanpasnsatowen HVB [

YKA3AHUE

WHCTPYKUMM AnA yCTaHOBKM BTOPOrO KPEMEXHOro ane-

MeHTa B @HKEpPHbIA ynop

1. CABMHbTE PBIYAXKOK A0 PUKCALMM TaK, YTOGLI NOABK-
nacb uuopa 2.

2. TloBepHUTe MHCTPYMEHT HanmpaBnAloLWen Kpenexa
BBEPX.
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3. BcraBbTe KpenexkHbli anemeHT CBepXy B OTMEYeH-
HO€e O0TBepCTMe MHCTPYMEHTa.

7.6.6 KpenneHne c NomMoLb0 HaNnpaBnAKOLWEN
HVB

1. BcraBbTe OMOPHYO HaNpaBnAloLLyo B YNop W Npu-
KMUTE WHCTPYMEHT NEepneHAUKYNSPHO K pabouen

NOBEPXHOCTH.

2. 3abeiTe KPeneXHbIi 3NEMEHT, HAXKaB Ha CMYCKOBOM
KPHOYOK.

3. [OnAa  3abuBaHMA  CReaylLlero  KpPemnexHoro

anemMeHTa nepeaepHUTe (CABUHbTE Hasafd U CHOBa
Brepes) PyKOATKy 3aTBopa.

7.7 KpenneHune pelueTyatbiX HaCTUNOB
(npuHagnexHocTs) El

BHUMAHUE
Y6enutecb B TOM, UTO Ha MHCTPYMEHTE YCTaHOBMEH
3alMTHbIA IKPaH.

7.7.1 YcTaHOBKa KpenexHoro anemeHTa B
HanpaBenAatowen ana peweTtok (F8).

1. YcraHoBMTE  HanmpaBnAWYK  ANA  PeLleToK
cornacHo onucaHuio M3 pasgena 7.4 «3a-
MeHa/ycTaHoBKa MarasuHa AnA reosaei  uiu
HanpasnAtoLLei Kpenexa (MPUHAANEXHOCTb)».

2. [loBepHWTe MHCTPYMEHT HanmpaBnAolen Kpenexa
BBEPX.

3. BcraBbTe Kpene)Hbld 3neMeHT CBEpXy B MHCTPY-
MEHT.

7.7.2 YcTaHOBKa neHTbl ¢ natpoHamu 1

BcTaBbTe NIEHTY C NarpoHamu B HanpaenstoLLyto Narpo-
HOB, PacnonoXeHHyto cOoKy, Ao ynopa.

7.7.3 KpenneHune c HanpaBnAatowen Kpenexa ana
pelleTYaTbiX HACTUNOB

1. TIpWXKMUTE UHCTPYMEHT NeprneHAnKYNApHO K pabo-
yel NOBEPXHOCTH.

2. 3abeitTe KPENEXKHDIN SNEMEHT, HAXKAB Ha CMYCKOBOM
KPHOYOK.

3. [Mo BO3MOXHOCTM MpoBepbTe rNy6uHy 3abuBaHus,
U3MEPUB BEMMYMHY OTCTyna rBO3AA OT MOBEPXHO-
CTH..

4. Tpu ucnonbsoBaHWM GnaHua npuUBepHUTE CTOMnop-
HbI PpnaHel (MOMEHT 3aTfXK1 5-8 Hwm).

5. [OnAa  3abuBaHMA  CNeayllero  KpPemnexHoro
anemMeHTa nepeaepHuUTe (CABMHbTE Hasad U CHOBa
Bnepea) PyKOATKy 3atBopa.

7.7.4 MpoBepKa U perynupoBKa rny6buHbl NOCaaKu
reo3as @

YKA3AHUE

Iny6uHa nocaAKkn KpeneXxHoro AneMeHTa MOXeT BbiTb OT-

perynuposaHa NoBOPOTOM PEryiMpoBOYHOTO KONecuKa.

(ypoBeHb 1 = MUHUMYM; YPOBEHb 4 = MakCUMyM).



MpoBepbTe ry6uHy NOCaAKK rBO3AA U YPOBEHb SHEPTUM
MOHTaXKa cornacHo pasaeny 7.2.5 «[lpoBepka u perynu-
POBKa rny6uHbl NOCaAKK rBO3AA».

7.8 Kpennenuve c nomouybio Hanpasnsatowen F10

BHUMAHUE
Y6eantecb B TOM, UTO Ha UHCTPYMEHTE YCTaHOBMEH
3aLUUTHBIN IKPaH.

Mpu KpenneHnn ¢ nomoLyblo Hanpaenatowen F10 aen-
CTBYWTE aHaNIOMMYHO OMUCAHWUIO KPEMNEeHUA peLleTyaThbix
HacTunos (rn. 7.7.).

7.9 Kpennenue npopunupoBaHHbIX CTaNbHbIX
NUCTOB K 6ETOHHOMY OCHOBaHUIO
(npuHagnexHocTb DX Kwik)

BHUMAHUE
Y6eautecb B TOM, UTO Ha MHCTPYMEHTE YCTaHOBNEH
3aLYMTHBIM IKPaH.

7.9.1 YcTaHOBKa KpenexHoro anemMeHTa B
Hanpaenarowein DX-Kwik E1

1. YcraHoBuTe HanpasnatoLyto kpenexa DX Kwik co-
rnacHo onucaHuio pasaena 7.4 «3ameHa/yctaHoBKa
mMarasuHa AnA reo3aed MM HanpaenAloLWen Kpe-
nexa (NPUHaaneXXHoCTb)».

2. ToBepHUTE MHCTPYMEHT HanpaBsnAloLlelh Kpenexa
BBEPX.

3. BcraBbTe KpenexHbll 3MeMEHT CBEPXY B WMHCTPY-
MEHT.

Yxon U TeXHU4YEeCKoe oécnymusaHMe

OCTOPOXHO

Mpu perynAapHOM MCNONb30BaHMM MHCTPYMEHTA y Hero 3a-
rPASHAITCA U W3HALIMBAOTCA QYHKUMOHANbHbIE AETasu.
MoaTomy HenpemMeHHbIM YCNIOBUEM €ro HaAeMXHOW U
6esonacHoi paboTbl ABNAETCA perynapHoe npose-
AeHNe MHCNEKUMOHHbIX U NPOodUNaKTUUECKUX pabor.
Mbl pekomMeHAyeM NPOBOAUTbL OYUCTKY UHCTPYMEHTa
Y NPOBEpPKY NOPLUHA U CTOMOPHOrO KoMnbLa He MeHee
OAiHOro pa3sa B A€Hb NPU UHTEHCUBHOW 3KCNyaTaluu,
HO He nosfaHee, yem nocne 3000 BoicTpenos!

BHUMAHUE

W3 MHCTpYMEeHTa AOMKHbI 6bITb yaaneHbl naTpoHbl. B
marasvHe ANA rBo3Aeq WNU B HanpaenAloLWen Kpe-
nema He AOMKHO BbITb HU OBHOrO KPEeneMXHoro ane-
MeHTa.

7.9.2 YcTaHOBKa NEHTbl C NaTpoOHamMu

YKA3SAHUE

JAnAa Kpennenna NPOPUIMPOBAHHbLIX CTaNbHBIX UCTOB K
6ETOHHOMY OCHOBaHUIO ONTUMAaNbHO MOAXOAAT NaTPOHbI
cuHero useta. Moapo6HYH MHGOPMAaLMIO O MaTpoHax C
peKkoMeHAaUMAMM CM. B COOTBETCTBYIOLLIMX AOMYCKaX UK
B pykoBoAacTse Hilti no kpennerwto.

BcTaBbTe NIEHTY C NarpoHamu B HanpaensioLLyto Narpo-
HOB, PACMONOXeHHYH COOKyY, A0 ynopa.

7.9.3 KpenneHune ¢ nomowybto Hanpaensatowen DX
Kwik

1. Tpoceepnute NPOPUANPOBAHHBIA CTaNbHOW NUCT U
6eTOHHOE OCHOBaHWe BypOM C OrpaHUuUTENeM riy-
6MHbI.

2. BctaBbTe BbICTynatoLMn M3 HanpasBnAloLWen Kpe-
nexxa rsosib B NPOCBEP/IEHHOe OTBEPCTME U MpH-
YXMUTE MHCTPYMEHT NoA NPAMbIM YIIIOM.

3.  3abeiiTe KpenexHblii ANEMEHT, HXKaB Ha CMyCKOBOWM
KPHOYOK.

4. [Ona  3zabuaHMA  cnenylowero  KpenexHoro
anemMeHTa nepeaepHnUTe (CABMHbTE Hasaa M CHOBA
Brepea) PyKoATKy 3arsopa.

7.9.4 MNpoeepKa 1 perynupoeka rny6uHbl nocaaku
reo3as H A

YKA3SAHUE

'ny6uHa nocazku KpeneXHoro aneMeHTa MOXeT ObITb OT-

perynupoBaHa NoBOPOTOM PeryiMpoBOYHOIO KoNecuka.

(ypoBeHb 1 = MUHUMYM; YPOBEHb 4 = MakCUMyM).

MpoBepbTe rMy6uHy NOCaAKK rBO3AA U YPOBEHL SHEPTUM
MOHTa)ka cornacHo pasaeny 7.2.5 «[lposepka n perynu-
poBKa rny6uHbI NOCaZKK rBO3AR».

OCTOPOXHO

Mpu paboTe MHCTPYMEHT MOXeT HarpeBatbcA. beperu-
TeCb OXXOros. BelnonHante pa6oTkl No yxoay 3a WH-
CTPYMEHTOM U ero TexHuyeckoe obcnyxusanue B 3a-
LUTHbIX NepyaTKax. [lante UHCTPYMEHTY OCTbITb.

8.1 ¥Yxon 3a UHCTPYMEHTOM

PerynfapHo ouuwyaiite Hapy»<Hyl0 NOBEPXHOCTb Kopnyca
cnerka yBnakHeHHOW NPOTUPOYHOM TKaHbIO.
YKA3SAHUE

JINA OUMCTKM He MCMonb3yWTe pacnbiuTeNb MM Napo-
cTpyiHoe ycTpowcteo! [Mpu paboTe HWKoraa He 3a-
KpblBaiTe BEHTUNALMOHHbIE MPOPE3N B KOPMyCe UHCTPY-
MeHTa! 3aluiiaiTe MHCTPYMEHT OT nonagaHva BHYTPb
NOCTOPOHHUX NPeAMETOB.

8.2 TexHuueckoe o6cnyxusaHne

PerynapHo npoBepsiiTe BCE HapyXXHblE Y3bl MHCTPY-
MeHTa Ha OTCYTCTBME MOBPEXAEHWH, a TaKKe UCnpas-
HOCTb (YHKLUMOHMPOBAHUA BCEX 3IEMEHTOB YNpaB/eHus.
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OKcnnyatauma MHCTPYMEHTA C MOBPEXAEHHbIMU AeTa-
NAMU WU HEWUCTPaBHBIMK 3NIEMEHTaMK ynpaBneHua 3a-
npeLyaertca. MNpu He0BXOAMMOCTU PEMOHTa MHCTPYMEHTa
o6patutech B CEPBUCHbIN LeHTp Hilti.

Mpyn paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM UCMONb3yHTe TONBbKO pe-
KOMEHZOBaHHbIe MaTpPOHbl M MPaBWILHO HacTpausaiTe
QHEPruo MOHTaXKa. BbiGop HeNoAXOAALLMX NaTPOHOB UMK
CJIULLKOM BbICOKOW 3HEPTMM MOHTaXKA MOXXET NPUBECTH
K NpexaeBpeMeHHOMY BbIXOAY AeTanen MHCTPYMEHTA U3
cTpos.

OCTOPOXHO

[pA3b B MHCTpyMeHTax cepun DX coaepxuT BellecTsa,
onacHble AnA Bawero 340poBbA. He BAbixanTe
Nbinb/rpA3b BO BpeMA O4YMCTKU. He ponyckante
nonagaHvWA NbUIK/TPA3UM HA NPOAYKTbl MNUTaHUA.
MoiitTe pyKu nocne YACTKM UHCTpyMeHTa. Hu B Koem
cny4ae He UCMOoNb3yUTe NpU yxoae 3a UHCTPYMEHTOM
KOHCUCTEHTHYIO CMasKy. 3TO MOXeT npUBECcTH
K cboam B pabote HHCTpymeHTa. Mcnonbayiite
TONbKO a3apo3onbHyro cmasky Hilti unu marepuansi
COOTBETCTBYHOLLETO el KayecTBa.

8.2.1 [lpoBepKa NopLUHA, 3ameHa
MOPLUHA/CTONOPHOro Konbua

BHUMAHUE

M3 MHCTpYMeHTa AONKHbI BbITb yAaneHsl natpoHsl. B
marasvHe ANA rBO3AeW WNWM B HanpasnAlolien Kpe-
nema He AONMMKHO ObITb HY OAHOTO KPEenexHoro ane-
MeHTa.

OCTOPOXHO

[Mocne ucnonb3oBaHWA MHCTPyMeHTa ero 4actu Moryt
ObITb OYEHb ropAadYumMu. I'Iepen BbINOJIHEHWEM OnUCaH-
HbIX HU)XKe paGOT C HEOCTbIBLUUM UHCTPYMEHTOM 06sa-
3aTesibHO HaAeHbTe 3alUTHbIe NepYaTKU.

YKASAHUE
HenpasunbHOE BLINONHEHWE CEPUM MOHTaXKA MPUBOANT K
M3HOCY MOPLUHA M CTOMOPHOro Konbla. Pactpeckusaque
NOPLUHA /MK CUAbHBIA M3HOC 3nactomepa CTONOPHOro
KOMblia yKa3kIBAKOT HA 3aBEPLLEHNE CPOKA CNY»ObI 9TX
9NIEMEHTOB.

YKA3AHUE
MpoBepKy NOPLUHA W CTOMOPHOTO KofbLa creayet npo-
M3BOAUTb PETYNAPHO, HE PEXKE OAHOTO Pasa B AEHb.

YKA3AHUE

[nAa 3ameHbl MOPLUHA M CTOMOPHOrO Konbua crnegyet
JMWb OTKPYTUTL MarasuH AnA rBO3AEH WM Hanpasnf-
IoLLyI0 Kpenexa. HanpaenatoLyio NopLUHA CHUMATb He
cneayer.

1.  OTtkpyTuTe HanpaBnAaoLLYO Kpenexa (MM MarasuH

Aand reosae).
2.  BbITAHWTE NOPLUEHb M3 HANPaBNAOLLEN NOPLUHA.
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3. [posepbTe NOPLUEHb HA HanMyMe MOBPEKAEHWN.
Mpu oBHapyXXeHnM NOBPEXAEHUI 3aMeHWUTe nop-
LUIEHb M CTOMOPHOE KonbLo. MNpoBepbTe CTONOpHOE
KOMbLO Ha Cneabl U3HOCA Ha anacTomepe.
YKA3SAHME [MokataiTe noplueHb Ha rnaakon no-
BEPXHOCTH, YTOBbI NPOBEPUTL Er0 Ha OTCYTCTBUE Ae-
dopmauun. He ncnonb3yinte U3HOLLIEHHbBIE MOPLLUHU.
He noasepraiTe NOPLUHA HUKAKUM U3MEHEHWAM.
YKASAHUE Ecnu BepxHee KOnbLO CTOMOPHOrO
Komblia cnerka npoBOPAYMBAETCA OTHOCHUTENbHO
HWXKHEro KOoMbLa, B CTONMOPHOM KOJbLie HET CMasKu
1 ero cneayet 3aMeHUTb.

4. Tlpu HeoBXOAMMOCTM 3aMeHbl MOPLUHA WU3BNEKUTE
CTOMOPHOE KOMbLIO M3 HanpaBnAloLLen Kpenexa.

5. YcraHoBMUTE HOBOE CTOMOPHOE KOMbLO NPaBuibHON
CTOPOHOW B MOHTUPYEMYIO HanpaBnAloLLyl Kpe-
nexa (Mnu B MarasuH AnA reo3aen).

YKA3AHUE Ob6pabortaiiTe 0TBepCTHE CTOMNOPHOrO
KonbLia a3po30nbHON cmaskoi Hilti.

YKABAHUE Hanpaensatowasa kpenexa HVB Bme-
CTO CTaHAApPTHOro CTOMOPHOro Konbua X-76-PB-
PTR ocHalleHa cTonopHbIM KonbLom Thna X-76-PS.

6. BcraBbTe noplleHb B HanpaBnAOWYHO MNOPLUHA
BHYTPU MHCTPYMEHTA.

7. TpuKpyTUTE HANPaBNAIOLLYIO Kpenexa (v marasuH
ANA rBO3Aei) Ha HanPaBAAOLLYO NOPLLUHA A0 ynopa.
Mocne aToro noBepHUTE ee Hasaa A0 PUKcaLMK.

8. OauH pas nepeaepHUTe PyKOATKY 3aTBOpa.

8.2.2 Yuctka Hanpasnsatowen nopwHa El [E A Al 7

BHUMAHUE

W3 MHCTpyMEHTa [OMKHbI 6bITh yaaneHbl naTpoHbl. B
MarasuHe AnNA rBo3Aed UMK B HanpaBnAmoLien Kpe-
nexa He AONMKHO ObITb HU OQHOrO KpPeneMXHoro ane-
MeHTa.

OCTOPOXHO

Mocne UCNoNb3OBaHUA MHCTPYMEHTA €ro Yactu MoryT
6bITb O4YeHb ropauMmu. MNepen BbINOIHEHMEM ONUCAH-
HbIX HUXe paboT ¢ HEeOCTbIBLLMM UHCTPYMEHTOM 068-
3aTenbHO HaJeHbTe 3aLYMTHbIe NepuaTku.

1.  Y6eautech, 4To pyKOATKa 3aTBOPA HAXOAMUTCA B UC-
XOAHOM MOJSTOXKEHUM.

2. OTKpyTuTe mMarasuH AnA reosaen (Mnn HanpaenAo-
LLYyIO Kpenexa).

3. BblHbTe noplueHb U3 HanpasnAloLEh U CTONOPHOE
KOMbLO U3 MarasnHa Ana reosaei (Mnn U3 HanpaenaA-
toLLEN Kpenexa).

4. OCTOPOMHO O6asaTenbHo AepmuTe MHCTPY-
MEeHT HanpaBnAroLLel NOPLUHA BBEpPX, UHayYe Ha-
NpaBnAoLLaA MOXET BbiNacTb.

OTOXMUTE 3aABWKKY, NpefHasHauYeHHylo AnA ne-
MOHTa)Ka HanpaBnALLEN NOPLLHS.



5.  BblHbTe HanpaBnAOLLYIO NOPLUHA U3 UHCTPYMEHTA. 13. Cnerka HaaaBuTe Ha HaNPaBRAOLLYIO MOPLUHSA.
YKA3AHUE He pasbupaiite HanpaensioLyo YKA3AHUE 3aasmkka npxKMMaeTca TONbKO npu
NOPLLHA. NPUAABIEHHOW (Ha HECKOMbKO MM) HanpasnAoLLEen

6.  Ouuctute rHesno, B KOTOPOE yCTaHaBnMBaeTca Ha- nopLuHA. Ecnu 3aaBmxKy Tak 1 He yaaeTca npuxartb,
npasnAoLan NOPLUHA. cM. rnasy 9 «YcTpaHeH1e HencnpaBHOCTEN.

7. Ounctute GONMbLUIMMM LUETKAMM MOBEPXHOCTb Ha- | 14. 3alenkHuTe 3aABWXKY, NPeAHa3HAYEHHY0 AnA GUK-
npasnAloLLen NOPLUHA BHYTPU U CHAPYXMK. cauun HanpasnAoLWeENR, Npu cnerka nNpuaaBneHHOM

8. ManeHbKoM LEeTKOM-EpLLUMKOM OYUCTUTE OTBEPCTHE HanpasnAloLEeNn NOPLUHA.

ANA PerynMpoBOYHOTO LWTUGDTA, a KoHMYeckor weT- | 15. BcTtaBbTe noplueHb B HaNpaBnAoLLYyHO MNOPLUHA.
KOWM — NaTPOHHMK. 16. YcraHoBuWTe CTONOPHOE KONbLO.

9. OnpebICKaiiTe NON3YHOK M XOMYT Ha Hanpasnawowen | 17. T[puKpyTUTE HANPaBAAIOLLYIO Kpenexa (Mnu MarasuH
MOPLLUHA a3p030/bHON cmaskon Hilti. ANA rBo3aen) Ha HanpasAAOLLYO NOPLLUHA A0 ynopa.

10. OnpeicKaiiTe CTanbHble AeTan MHCTPYMEHTa adpo- Mocne aTtoro noBepHUTe ee Hasaa A0 GUKCALUH.
307bHOM cmaskon Hilti. 18. [AnA cmasku MexaHu3ma noaauu NarpoHOB pachbl-
YKA3AHUE UcnonbaoBaHWe ApYyrMx CMasoK MOXeT NUTe a3p030sib Ha XenoBokK 3a PyKOATKOM 3aTBopa.
NPUBECTHN K NOBPEXAEHNIO PE3MHOBBIX AeTanen. 19. OawuH pas nepeaepHUTE PYKOATKY 3aTBopa.

11. Y6eautechb B TOM, UTO PYKOATKA 3aTBOPA HAXOAUTCA
B NCXOARHOM MONOMEHNM. 8.3 MpoBepKa MHCTPYMEHTa Nocne BbINONHEHNA

12. BcraBbTe HanpaBnALLYHO NOPLIHA B UHCTPYMEHT. paboT no yxoay ¥ TEXHUUECKOMY

o6cnyxuBaHuo
Mepea Tem kKak nocne npodUNaKTMyeckux padot
YCTaHOBWUTb B WHCTPYMEHT MaTpOHbI, NPOBEPbTE, YTOOLI
6bInK yCTaHOBNEHBI U UCMPABHO paboTanu Bee 3alluTHble
ycTpoWcTBa.

9 NMouUCK U ycTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

BHUMAHHUE

MNepen paboTamu No yCTPaHEHUO HEUCNPABHOCTEN MHCTPYMEHT HEOOXOAUMO PaspAAUTb.

HeucnpaBHocTb

Bo3moxHasa npuunHa

Cnocob ycTtpaHeHus

He npoucxoaut noaava na-
TPOHa.

MatpoHHan neHTa noBpexaeHa.

3ameHuUTe NaTpPOHHYIO NEHTY.
Cm. rn.: 7.3.1 Bblemka 13 MHCTpy-
MeHTa NaTtpoHOB

MHCTPYMEHT NOBPEXAEH.

O6patuTtech B CEPBUCHBIN LEHTP Hilti.

MatpoHHas nNeHTa He yaanaeTca.

MHCTPYMEHT NOBPEXAEH UNn nepe-
rpencs 13-3a BLICOKOM CKOPOCTH pa-
60oTbl.

Jaite UHCTPYMEHTY OCThITh U eLle
pas nonbiTakTeCb OCTOPOXKHO Bbl-
HYTb NATPOHHYIO NeHTy. U3Bnekute
HanpaenAoLLY0 NOPLUHA U3 UHCTPY-
MeHTa. Ecnu runb3sy natpoHa saxkano
B NaTPOHHUKE, U3BJIEKMTE NOCNEAHN
npy NOMOLLM NPYTKa, BXOAALLEro B
KOMMNEKT AnA O4UCTKU. Ecnmn 310 He
yAaeTcs, o6paTuTeCh B CEPBUCHBIN
ueHTp Hilti.

YKA3AHUE

He nbiTaiiteck cunoi yaanute natpoH
13 MarasuHHOW NEHTbl UK UHCTPY-
MeHTa.

[atpoH He BocnnameHdaeTcA.

WHCTPYMEHT NpuXKar He NOJSIHOCTbIO.

MpWKMUTE MHCTPYMEHT CHOBA U Ha-
YKMHTE Ha CrYyCKOBOM KPHOUYOK.

rlanOH HaA neHTa nycra.

BbIHbTE NATPOHHYIO NEHTY W 3apAAUTE
HOBY!O.

MarasuH/HanpasnqatoLan Kpenexa
HaBepHyTa He 10 KoHLa.

HaBepHuTe marasuH ganblue.

Monanca Nnoxon NaTpoH.

MepenepHuTe pyKOATKY 3aTBOpa U
UCTpaTbTE OCTA/IbHLIE MATPOHBbI.
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HeucnpaBHocTb

Bo3moxHafa npuunHa

Cnocob ycTpaHeHua

nanOH He BOCnnaMeHAeTCA.

HeVICFIpaBHOCTb WHCTPpYMEHTa U
nioxuve NaTtpoHbl.

Ob6patutech B CepBUCHbIN LieHTp Hilti.

PykonTka 3aTBOpa He nepeaepHyTa

MepenepHUTe PYKOATKY 3aTBOpa

Cnuwkom Manan rnyéuHa no-
caaKu reosas.

KpenexHbli aneMeHT 3a6uT paaom ¢
6anKof.

OTMETBLTE NONOXKEHUE BaNKK U 3a-
BeliTe KpeneXHbIM 3NEMEHT CHOBaA.

Mexxay npukpennaembimM 1 6a3oBbIM
mMatepuanom UMeeTca nyctoTa

OTKOPPEKTUPY#TE cnocob npose-
ZeHnA paboT TakMM o6pasom, YTobkl
NPUKPEnIAemMbIi Matepuan nioTHO
npuneran k 6asoBomy.

Mcnonb3oBaH HENOAXOAALLMI NOp-
LUEHb.

BblGepuTe NpaBuibHOE COYETaHNE
MOPLUHA U KPEMNEXXHOro anemMeHTa.
JnA KpenexHoro anemeHTa

X-ENP ncnonb3yite nopLueHb
X-76-P-ENP-PTR. [InAa KpenexHoro
anemeHnTta ENP2K ncnonb3syite
nopueHb X-76-P-ENP2K-PTR.

Cnuwkom Gonbluad rnyéuHa
nocagKu reosas.

TR 1SS
N/

KpenexHbli anemeHT 3a6ut B pedpo
6anku.

2. CMecCTUTE TOUKY KpenneHusa.

HepasHomepHan ToniuHa.

YBenuybTe 3HEPruo MOHTaXKa Ao pe-
KOMEHZOBaHHOMN UK UCMONb3YHTE
6onee MOLLHbIA NaTPOH.
Cm.m.:7.2.2

CnULIKOM HU3KaA dHEPTUA MOHTaXKa.

YBenuubTe 3HEPruo MOHTaXKa Ao pe-
KOMEHOBAHHOM U/ UCMONb3yrTe
6onee MOLLHbIM NATPOH.
Cm.m.:7.2.2

MHCTPYMEHT CHIbHO 3arpAsHEH.

MoYNCTUTE UHCTPYMEHT.

[MonomaH nopLueHsb.

3amMeHuTe NopLUEHb U CTOMOPHOE
KOnbLO.

WHCTPYMEHT NOBPEXAEH.

Ob6patutech B cepBUCHbIN LieHTp Hilti.

Mcnonb3oBaH HENOAXOAALMI NOpP-
LUEHb.

BbiBepuTe npaBuibHOE CoueTaHne
NOPLUHA U KPENEXHOro dN1eMeHTa.
JAna KpenexHoro anemeHTa

X-ENP ncnonbsyite nopLueHb
X-76-P-ENP-PTR. na KpenexHoro
anemeHta ENP2K ncnonbayiite
nopuweHb X-76-P-ENP2K-PTR ¢
3eNeHON MapKUPOBKOW.

ny6uHa nocaaku reosasn
CUNBHO pasnuyaeTca.

WHCTPYMEHT Bbin NpuyKaT ¢ yaapoMm

M3beraiite Ha)kaTuA ¢ yaapom.

HepasHomepHOe, HenomnHoe nepe-
ZiepruBaHue PyKOATKM 3aTBopa.

MonHOCTLIO NepeaepHUTE PYKOATKY
3aTBOpa

HepaBHOMepHas aHepruUa MOHTaKa.

Mounctnte MHCTPyMeHT. Ucnonbayite
HOBBbIE ObICTPOM3HALLMBAOLUMECS Ae-
Tanu. Ecnu He nomorno, cBAXUTECH C
CepBUCHbBIM LieHTpom Hilti.
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HeucnpaBHocTb

Bo3moxHafa npuunHa

Cnocob ycTpaHeHua

CpesaHue.

\\\\\\\\\\\« \/>‘“““““\

N

Pabouasn yacTb NopLUHA NoABepriach
MBHOCY MU YACTUYHO paspyLLeHa

3ameHuTe NopLUEHb U CTOMOPHOE
KONbLO

KpenexHblit anemMeHT 3a6uT B pebpo
6anku.

2. CMecCTUTE TOUKY KpenneHusa.

WHCTpYMEHT npwKar noA yrnom

YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT NepreHanKy-
JNIAPHO OCHOBaHUIO

CnUWLWKOM TONCTOE OCHOBaHWE.

MpoBepbTe pekoMeHAaLM MO Kpe-
NéXHbIM 3n1emeHTam. Ecnn pekomen-
ZAauum Bbinu BbINOMHEHBI NPABUILHO,
YBENUYLTE SHEPTUIO MOHTaXKA MU UC-
nonbayiTe 6onee MOLLYHbLIM NaTPOH.

[Mocne MOHTa)Ka UHCTPYMEHT
He BO3BpaLLaeTca B UCXOAHOE
NONOXEHWe.

MopLueHb 3aefaet B CTONOPHOM
KOsbLE.

3ameHuTe NOpLUEHb U CTONOPHOE
KOJbLIO.

Cwm. m.: 7.4.1 Oemontaxk Bl

Cwm. r.: 7.4.2 C6opka

MHCprMeHT CUNbHO 3arpA3HeH.

Cwm. rn.: 8.2.2 YucTtka HanpaBnatoLen
nopwwhA El i & &l A

3aepnaet natpoHHas fieHTa, nepe-
rPencs MHCTPYMEHT.

CM. HeucnpasHOCTb «MaTpoHHas
NeHTa He yaanaeTcs». He npesbl-
LIaNTE MaKCUMarbHYH CKOPOCTb pa-
60Tbl.

MHCTPYMEHT He cpabartbiBaeT.

Ecnu pykonTka 3atBopa nepeaepHyTa
HE NONHOCTBIO, OHa He BYAET Haxo-
AUTECA B UCXOAHOM MONIOXKEHNM.

MepeaepHUTE PYKOATKY 3aTBOPA MOA-
HOCTbI0, YCTAHOBHUTE PYKOATKY 3a-
TBOPA B UCXOAHOE NONOXKEHHE.

HaxkaTne Ha CrnyCcKOBOM KPIOYOK A0
MOIHOTO MPWXKATUA MHCTPYMEHTA.

CHauana nonHOCTbIO MPUXMHUTE WH-
CTPYMEHT M JIULLb 3aTEM HAXKMUTE Ha
CMYCKOBOM KPIOYOK.

[noxan noaaya KpeneXkHbIX dnemMeH-
TOB

Cm. rn.: 7.2.1 YcTaHoBKa NeHThbl C
KPENEXHbIMU 3NEMEHTaMU B Mara-
LTSN 2 |

Cwm. rn.: 7.3.2 BbleMKa neHtbl ¢
KPENEXHBLIMU 3NEMEHTaMMU U3
marasuHa B

MarasuH/HanpaBnatoLan Kpenexa
HaBepHyTa He 10 KoHUa.

MpUKPYTUTE MarasuH ¥ OAUHOUHYHO
HanpasnAIOLLYIO Kpenexa Ao ynopa.

MHCTPYMEHT NOBpEXAEH.

O6patutech B CEPBUCHBIN LEHTP Hilti.

KpenexHbli anemeHT He 3a6u-
BaeTcA.

Ecnu pyKkosTKa 3atBopa nepeaepHyTa
HE MONHOCTBIO, OHA He ByAET Haxo-
AUTBCH B UCXOAHOM MOTIOXKEHHM.

MepeaepHUTE PYKOATKY 3aTBOPA MO~
HOCTbI0, YCTAHOBUTE PYKOATKY 3a-
TBOPA B UCXOLHOE MONOXKEHHE.

KpenexHblii 3neMeHT He BCTaBEeH.

BcTtaBbTe KpenexHbli 9NeMeHT B UH-
CTPYMEHT.

HeucnpaBeH MexaHW3m nogauu reos-
Zel B marasuHe.

O6patutecb B cepBUCHbIN LeHTp Hilti.

He BcTaBneH nopLueHsb.

BcTaBbTe B MHCTPYMEHT NOPLUEHD.

MonomaH nopLueHsb.

3amMeHuTe NopLUEHb U CTONOPHOE
KOMbLO.

MopLueHb He Bo3BpaLlaeTcA.

O6patutecb B cepBUCHbIN LeHTp Hilti.

Hanpaenstowan Kpenexa sarpas-
HeHa.

Mounctute HanpaenAoLLYO Kpenexxa
1 Apyrue CbeMHble AeTau WeTKaMu.
HaHecute asposonbHyto cmasky Hilti.
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HeucnpaBHocTb

Bo3moxHafa npuunHa

Cnocob ycTpaHeHua

KpenexHbii anemeHT He 3a6u-
BaeTcA.

3aenaHve KpenexkHbIX aNeMeHTOB B
HanpaBnALLen Kpenexa.

Ynanute 3aeBLUME KpenexHble ane-
MeHTBI. Yaanute octatku nnactmka ot
MarasuHHo neHTsl. Uaberaitte cpesa-
HUA (CM. Bbilwe). CTapanTech He 3abu-
BaTb KPENEXHble ANEMEHTbI PAAOM C
6ankamu; Npu HEOBXOAUMOCTH HaHe-
cuTe pasmeTKy 6onee TLaTenbHo.

HanpasnsatoLan kpenexa He
HaBopauuBaeTcA A0 ynopa.

3arpasHeHa Ta YacTb HanpasnAoLLen
MOPLUHSA, KOTOPaA HAXOAUTCA NO3aAu
pesbobl.

MouncTute 1 cMakbTe pesbOy.

HeBO3MOXHO YCTaHOBUTL MOP-
LLIEHb.

WHCTPYMEHT 3arps3HeH, 0COBEHHO
HanpaenAroLLan NOPLUHS.

MouncTUTe HanNpPaBNAOLLYH NOPLUHA 1
CHoBa coBepuTe UHCTPYMEHT.

B HanpasnAtoLien NnopLUHA BUAHA
uanda

CaBuHbTe Langy Bnepea, 4tobbl oHa
Morna 3allesnKHyTbCA.

HeBO3MO)KHO YCTaHOBUTb Ha-
npasn[oLLY0 NOPLUHA.

Mpwxar pbiyar.

Cm. rn.: 8.2.2 Yuctka HanpasnatoLen

e ITEEY © J19f20021)22)
Hanpasnatowjan nopLuHaA pacnono- Cwm. rn.: 8.2.2 YucTtka HanpaBnatoLen
YKEHa HEMpPaBuITbHO. nopwHA El i 2 Al A

Tyroi Xxo4 pyKOfTKM 3aTBOpa.

WHCTPYMEHT 3arpAsHeH.

[MoYncTUTE MHCTPYMEHT.
Cwm. rn.: 8.2.2 YucTtka HanpaBnatoLen
nopwhA El B & &l A

CpOK cny»k6bl MOPLUHA U CTOMOPHOTO
KOMbLa 3aKaHuMBaeTcA

3ameHuUTE NopLUEHb U CTOMOPHOE
KOMbLO.

MHCTPYMEHT NOBPEXAEH.

O6patutech B CEPBUCHBIN LEHTP Hilti.

10 YTunusauua

A

&

BonblUMHCTBO MaTtepuanos, M3 KOTOPbIX WM3roToBreHbl uaaenua Hilti, noanexwut sTopuuHoit nepepabotke. Mepea
yTMnu3aumen cnenyet TWaTenbHO paccopTMpoBarb Martepuanel. Bo MHormMx ctpaHax komnanua Hilti yxxe sakntounna
cornalleHus 0 NpPUemMe MCronb3oBaHHbLIX MHCTPYMEHTOB ANA UX YTUAu3aumu. JJononHUTENbHYO MHGOPMALMIO NO 3TOMY
BOMPOCY MOXHO MOMYYTb B OTAENE MO OBCHY)KUBAHUIO KIMEHTOB UM Y TEXHUYECKOrO KOHCYSbTaHTa KOMMaHWM
Hilti. Ecnn Bbl XOTUTE YyTMAU3MPOBATL MHCTPYMEHT CaMOCTOATENbHO, BLINOMHUTE cneayoLue AeUcTBuA: BoinonHaiTe
per1MoHanbHble U MeXAyHapOoAHbIE AUPEKTUBLI M NPeANUCaHuA.

UHCTpyMeHT gomkeH 6biTb pazobpaH Ha cneayrowue aetanu:

JHertanb/y3en

OcHOBHOM MaTepuan

lNMoBTOpHOE UCnONb3oBaHUe U
yTunusauua

YemopaH Hilti Mnactmacca [ToBTOPHOE MCNONb30BaHWe NnNacT-
macc

Kopnyc Mnactmacca/Anactomep MoBTOpPHOE Mcnonb3oBaHMe NnacTt-
macc

MopLueHb Cranb MeTtannonom

CTOonopHOe KonbLo Cranb/lnactmacca Mertannonom

BuHTbI, Menkue aeranu Cranb MeTtannonom

Mcnonb3oBaHHbIE NATPOHBI Cranb/lMnactmacca CornacHo UHCTPYKUMUAM
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11 lapaHTUA npou3BoaAUTENA

C BONpPOCaMM1 OTHOCHTENBHO rapaHTUiHBIX YCNOBUiA 06-
pawaiTech B 6nxaiee npeactasutensctso HILTI.

12 Neknapauyua cooTBeTtcTBUA Hopmam EC (opuruHan

O6o3HaueHue: MopOXx0BOW MOHTaXKHbI

MHCTPYMEHT
TWn MHCTPYMeEHTa: DX 76 PTR
l'on Bbinycka: 2005

Komnanus Hilti co Bcelt 0OTBETCTBEHHOCTLIO 3aABNAET, UTO
JaHHasA NPOAYKLMA COOTBETCTBYET CneayoLnM ANPEKTU-
Bam 1 Hopmam: 2006/42/EC, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-%)49;[S:ZIZ\/ - ’ﬂf_\
/ A //aa/

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Head of BU Direct Fastening
Management

BU Direct Fastening BU Direct Fastening
04/2013 04/2013

TexHHMUecKan AOKYMEeHTauuA:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 NoaTsepxaeHue npoeepku CIP

Mspenune Hilti DX 76 PTR aonylweHo K MCnonb3oBaHUio
MO TUMY KOHCTPYKLUMM M NPOLLSIO CUCTEMHYIO MPOBEPKY.
Ha ocHoBaHu1 3TOro UHCTPYMEHT CHaBYKeH 3HAUKOM J0-
nycka PTB kBaapatHo# ¢opMbl C BHECEHHBIM HOMEPOM
aonycka S 816. Tem cambiM komnanua Hilti rapanTupyet

COOTBETCTBME C [OMYLUEHHbIM TUMOM KOHCTPYKuuK. O
HeZOMNyCTUMbIX HeAOCTaTKax, BbIABMEHHbLIX MPWU UCMOSb-
30BaHWM1, HALNEKNT COOBLUMTL OTBETCTBEHHOMY PYKOBO-
AWTENIo BblAatoLeih Aonyck opranusaumn (PTB), a Takke
B oduc MocTonHHoi MexayHapoaHoi Komuccuu (C.1.P.).

14 Be3onacHOCTb U 3allUTa 340pPOBbA NOJsib30oBaTens

14.1 Unpopmauma o LLYMOBbIX XapaKTepPUCTHKaxX
MopoxoBo MOHTaMHbIN HHCTPYMEHT

Tun DX 76 PTR
Moaenb cepuiiHaa
Kanubp 6,8/18 (CuHwi)
YcTaHOBKa MOLLHOCTH 4

O6nactb NPUMEHEHMA

Kpennexue Ha ctanu Tonw. 8 mm (400 Mra) ¢ X-ENP
19 L15MX
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3afABneHHble 3HaYeHUA U3MepeHUr KoapPULMEHTOB LWyma cornacHo avpekTuse 2006/42/EG anA MalIMHHOIO
ob6opyaosaHua B kom6uHaymu ¢ E DIN EN 15895

YpoBeHb 3BYKOBOW MOLHOCTH, Lyya 15 1 114 nb (A)

YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBneHnUs Ha padoyem MecTe, 109 ab (A)
I-pA, 1s 2
[M1KOBBIV YPOBEHb 3BYKOBOIO AaBNEHWA, LpC, peak 3 139 a6 (C)

11216 (A)
24215 (A
31216 (C)

Ycnosua pasmelyeHua U akcnnyatayumn: cornacHo E DIN EN 15895-1 pasmelyerune u akcnnyatauua CTpOUTENbHO-
MOHTa)KHOrO nUcToneTa B 6e33X0BOM MOMELLEHWW AN UcnbiTaHui pupMbl Miller-BBM GmbH. Ycnosus BHeLLHeN
cpefbl B MOMELUEHUU AnA UcnbiTaHui cooTBeTcTBYIOT TpebosaHuam DIN EN I1SO 3745.

MeToa ucnbitanusa: cornacHo E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 v DIN EN ISO 11201 meTtoa orubatoLLei noBepxHOCTH
Ha OTKPLITOM MNOLAAKE HA OTPAXKAIOLLEM OCHOBaHMM.

MPUMEYAHUE: namepeHHble 3Ha4eHnA 3MMCCHUM LLIYMa M COOTBETCTBYIOLLAA NOrPELLHOCTb 3MEPEHNA NPEACTaBNAIT
co6oii BepxHUi Mpeaen avanasoHa OXXuaaeMbix KOIPOULMEHTOB LUyMa.

M3MeHeHWe ycnoBuii aKcnayaTtaumm MOXET Bbl3BaTb OTKIIOHEHWUA AAaHHBIX 3HAYEHWA AMUCCUM LLyMa.

14.2 Bubpayun JononHuTeNbHY0 MHPOPMALMIO OTHOCHTENBHO Be3onac-
CornacHo 2006/42/EC oflyee 3Hauenue BuOpauuu He | HOCT W 3aLUMTEI 3N0POBLA MONL3OBATENA CM. Ha GUP-
npeBbILLaeT 2,5 M/c2. MeHHOM caiTe Hilti: www.hilti.com/hse
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ORIGINALNi NAVOD K OBSLUZE

Vsazovaci pristroj DX 76 PTR

Pred uvedenim do provozu si bezpodmine¢né
prectéte navod k obsluze.

Tento navod k obsluze uchovavejte vzdy u pfi-
stroje.

Jinym osobam predavejte pristroj pouze s na-
vodem k obsluze.

Obsah Stranka
1 Bezpecnostni pokyny 87
2 VSeobecné pokyny 89
3 Popis 89
4 PrisluSenstvi, spotiebni material 91
5 Technické udaje 92
6 Uvedeni do provozu 92
7 Obsluha 93
8 Cisténi a udrzba 96
9 Odstrafiovani zavad 97

10 Likvidace 100
11 Zaruka vyrobce 101
12 Prohlaseni o shodé ES (original) 101
13 Zkusebni certifikat CIP 101
14 Zdravi uzivatele a bezpeénost 101

Cisla vzdy odkazuiji na vyobrazeni. Vyobrazeni k textu
najdete na rozkladacich strankach. Pfi studiu navodu
k obsluze méjte tyto stranky otevrené.

V textu tohoto ndvodu k obsluze oznacuje ,pfistroj“ vzdy
vsazovaci pfistroj DX 76 PTR.

Konstrukéni dily a ovliadaci prvky

Pristroj DX 76 PTR

@) zasobnik htebti MX 76-PTR

() Pritlagné koliky

(3) Montazni otvor pro ochranny kryt
(4) Opakovaci rukojet

(5) Sachta na zasobnik s nabojkami
(6) Préizor pro kontrolu nabijeni
Kole¢ko regulace vykonu
Ukazatel regulace vykonu

Kryt (opérna patka)

Kryt

(D) Tlumici viozka rukojeti

(12) Spoust

(13) Packa pro demontaz vedeni pistu
Vedeni pistu

Ochranny kryt zasobniku hiebu
Doraz (hfebu)

Vétraci Stérbiny

(18) Vedeni hfebl X-76-F-15-PTR
Ochranny kryt pistroje

BRI

Soucasti podléhajici opotrebeni
Pist X-76-P-ENP-PTR

@1) Pist X-76-P-ENP2K-PTR

@2 Brzda pistu X-76-P-PB-PTR

1 Bezpecnostni pokyn

1.1 Zakladni bezpec¢nostni pokyny

Vedle technickych bezpeénostnich pokynd uvede-
nych v jednotlivych kapitolach tohoto navodu k ob-
sluze je nutno vzdy striktné dodrzovat nasledujici
ustanoveni.

1.1.1 Pouzivani nabojek
Pouzivejte pouze nabojky Hilti nebo nabojky srovna-
telné kvality.
Pokud se v pfistrojich Hilti pouzivaji méné kvalitni na-
bojky, mohou se z nespéaleného prachu tvofit usazeniny,
které nahle exploduji a mohou zpUsobit t&zka poranéni
uzivatele a osob v jeho okoli. Nabojky musi splfiovat
jeden z nasledujicich minimalnich pozadavku:
a) Prislusny vyrobce musi byt schopen dolozZit ispés-
nou zkousku podle normy EU EN 16264 nebo
b) musi mit znacku shody CE (od ¢ervence 2013 v EU
povinné predepsano).

UPOZORNENI

V8echny nébojky Hilti pro vsazovaci pfistroje jsou
uspésné otestované podle EN 16264. U zkou$ek
definovanych v normé EN 16264 se jedna o systémové
testy specifickych kombinaci nabojek a pfistrojl, které
provadgji certifikacni instituce. Oznaceni pfistroje, nazev
certifikacni instituce a d&islo systémového testu jsou
vyti§téné na obale nabojky.

Viz také pfiklad obalu na: wwwe.hilti.com/dx-cartridges.

1.1.2 Bezpeénost osob

a) Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate
a pristupujte k praci s pfistrojem pro pfimou mon-
taz rozumné. Pristroj nepouzivejte, jste-li unaveni
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékt. Mo-
ment nepozornosti pfi pouZiti pfistroje mlze vést
k vaznym Urazdm.
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b) Vyhnéte se nevhodnému drzeni téla. Zajistéte

si bezpeény postoj a rovnhovahu po celou dobu
prace.
) Nemifte pfFistrojem na sebe, ani na dal$i osoby.

d) Nemifte pfistrojem na své ruce, ani na jiné ¢asti

téla (resp. na jinou osobu).

) PFi praci drzte jiné osoby, obzvlast déti, v bez-
pecné vzdalenosti od pracovisté.
PFi manipulaci s pfistrojem méjte paze mirné po-
kréené (nikoliv napnuté).

1.1.3 Peclivé zachazeni s pfistrojem pro pfimou

montaz
) Pouzivejte spravny pfistroj. Nepouzivejte pristroj
pro ucely, pro které neni uréeny, nybrz pouze
k uréenému ucelu a pokud je v bezvadném stavu.

b) Pristroj pritlacte kolmo na pracovni plochu.

) Nabity pristroj nikdy nenechavejte bez dozoru.

d) Pred ¢isténim, servisem, udrzbou, pfi preruseni

prace a pred uskladnénim pfistroj vzdy vyprazd-
néte (nabojka a hieb).

) Pristroj, ktery se nepouziva, se musi vyprazdnit

a uschovat na suchém, vySe polozeném nebo
uzavieném misté, mimo dosah déti.
Zkontrolujte, zda pfristroj a prisluSenstvi nejsou
poskozeny. Pred kazdym dalSim pouzitim pFi-
stroje se musi provést kontrola spravné funkce
ochrannych prostfedkd nebo lehce opotfebova-
nych dilti. Zkontrolujte, zda pohyblivé dily funguji
bezvadné a zda nevaznou, nebo zda nejsou dily
poskozeny. Veskeré dily musi byt spravné na-
montovany a spliiovat vSechny podminky pro za-
jisténi bezvadného provozu pristroje. Poskozena
ochranna zarizeni a dily musi byt odborné opra-
veny nebo vyménény servisni sluzbou Hilti, pokud
neni v navodu k obsluze uvedeno jinak.

g) Spoust stisknéte pouze tehdy, pokud je pfistroj

zcela pritlaceny kolmo k podkladu.

h) Kdyz pristroj usazujete, drzte ho vzdy pevné

a kolmo k podkladu. Zabranite tim odklanéni
hiebu od podkladového materialu.

Hieb nikdy nevsazujte nadvakrat, mohlo by tim
dojit k poskozeni nebo vzpfic¢eni hiebu.

Nikdy nevsazujte Zadné hieby do hotovych otvort
kromé pFipadii, kdy je to doporuéeno firmou Hilti.

k) Vzdy respektujte smérnice pro uzivatele.

Pokud to Ize, pouzivejte ochranné kryty.
Zasobnik ani vedeni hiebl nevytahujte zpét ru-
kou, pfistroj tim mize byt za uréitych okolnosti
uveden do pohotovostniho stavu. V pohotovost-
nim rezimu muze dojit ke vsazeni i do ¢asti téla.

1.1.4 Pracovisté

a) Zajistéte dobré osvétleni pracovisté.
b) Pristroj pouzivejte jen na dobfe vétranych praco-

vistich.
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e)

Hrfeby nevsazujte do nevhodného podkladového
materialu. Prili§ tvrdy materidl, jako napf. svafovana
ocel a litina. P¥ili§ mékky materidl, jako napt. dfevo
a sadrokarton. P¥ili§ kfehky material, jako napf. sklo
a keramika. Vsazeni do takovych podkladovych ma-
terial miize mit za nasledek zlomeni hiebd, vydroleni
nebo prorazeni.

Nevsazujte hieby do skla, mramoru, plastu,
bronzu, mosazi, médi, kamene, izolacnich
materiall, dutych cihel, keramickych cihel,

tenkych plechti (< 2,7 mm), litiny a pérobetonu.
Pfed vsazenim hiebu se ujistéte, Ze se nikdo ne-
zdrzuje za vasim pracovnim mistem a pod nim.
Udrzujte své pracovisté v poradku. Z pracovisté
odstraiite vSechny predméty, kterymi byste se
mohli poranit. Neporadek na pracovisti mGze mit za
nasledek Urazy.

Rukojeti udrzujte suché, Cisté a beze stop oleje
a tuku.

Pouzivejte protiskluzovou obuv.

Zohlednéte vlivy okoli. Nevystavujte pfistroj pu-
sobeni destovych srazek, nepouzivejte ho ve vih-
kém nebo mokrém prostredi. Nepouzivejte pfi-
stroj tam, kde existuje nebezpeéi pozaru nebo
exploze.

1.1.5 Mechanicka bezpecnostni opatreni

a)

Zvolte vzdy spravnou kombinaci vedeni hiebt
a hiebd. Pokud nepouZijete spravnou kombinaci,
muze dojit k poranéni, poskozeni pfistroje a/nebo
snizeni kvality upevnéni.

Pouzivejte pouze hieby, které jsou pro dany pfi-
stroj uréeny a schvaleny.

Do zasobniku, ktery neni na pfistroji spravné usa-
zen, nevkladejte zadné hieby, protoze by mohly
byt vymrstény ze zasobniku ven.

Nepouzivejte opotiebovanou brzdu pistu a pist
nikterak neupravujte.

1.1.6 Tepelna bezpeénostni opatieni

a)

Pokud by se pfistroj prehral, nechte jej vychlad-
nout. Neprekracujte maximalni frekvenci vsazo-
vani.

Pouzivejte bezpodmineéné ochranné pracovni ru-
kavice, pokud musite provést udrzbové prace,
aniz byste predtim nechali pFistroj ochladit.

Kdyz dojde k roztaveni plastového pasu na na-
bojky, musite pfistroj nechat vychladnout.



1.1.7 Nebezpeéi vybuchu d) Nepouzité nabojky musi byt uloZzeny na suchém,
vySe poloZzeném nebo uzavieném misté mimo do-
sah déti.

1.1.8 Osobni ochranné pomiicky

a) Pouzivejte pouze nabojky povolené pro pfislusny
pristroj.

b) Pas s nabojkami vyjimejte z pfistroje opatrné.

c) Nesnazte se nabojky vyjmout z pasu zasobniku . 3 . | .
nebo z pistroje nasilim. Obsluha jakoZ i osoby, které se zdrzuji v blizkosti,

musi béhem pouZziti a odstranovani poruch na pfistroji

pouzivat vhodné ochranné bryle, ochrannou pfilbu,

ochranu sluchu.

2 VSeobecné pokyny

2.1 Signalni slova a jejich vyznam Prikazové znaky

NEBEZPECI

Pouzivad se k upozornéni na bezprostiedni nebezpedi,

které by mohlo vést k tézkému poranéni nebo k timrti.

WSIR,AHA L . . Pouzivejte Pouzivejte Pouzivejte Pouzivejte
Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpe&nou ochranu o&i ochrannou ochranu ochranné
situaci, kterd mize vést k tézkym poranénim nebo k umrti. prilbu sluchu rukavice
POZOR

Pouzivad se k upozornéni na potencialné nebezpenou
situaci, kterd by mohla vést k lehkym poranénim nebo
k vécnym Skodam.

- Pred
UPOZORNENI pouzitim si
Pokyny k pouzivani a ostatni uzite¢né informace. prectéte

navod
k obsluze

2.2 Vysvétleni piktogramu a dal$i upozornéni
Vystrazné znacky Umisténi identifikacnich Gdajd na pfistroji

Typové oznaceni a sériové oznaceni je umisténé na ty-
povém stitku vaseho vyrobku. Zapiste si tyto Udaje do
svého navodu k obsluze a pfi dotazech adresovanych
nasemu zastoupeni nebo servisnimu oddéleni se vzdy
odvolavejte na tyto udaje.

Obecné Varovani Varovani
varovani pred pred horkym
vybugnymi povrchem Typ:
latkami

Sériové Eislo:

3.1 Pouzivani v souladu s uréenym ucelem
Pristroj slouzi profesionalnim uzivatellim ve stavebnim prdimyslu a pfidruzenych odvétvich ke vsazovani hiebt do oceli.
PFistroj se smi pouzivat pouze pfi ruénim vedeni.
Upravy nebo zmény na pfistroji nejsou dovoleny.
Pristroj nesmi byt pouzivan ve vybusném nebo hoflavém prostredi, pokud to neni povoleno.
Abyste predesli Uraz(im, pouzivejte pouze originalni hfeby, nabojky, pfislusenstvi a nahradni dily Hilti nebo dily stejné
kvality.
Dodrzujte Udaje o provozu, péci a udrzbé, které jsou uvedeny v ndvodu k obsluze.
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Pristroj a jeho pomocné prostfedky mohou byt nebezpeéné, kdyz s nimi nepfimérené zachazi nevyskoleny personal,
nebo kdyz se nepouzivaji v souladu s ur€éenym ucelem.

Pristroj smi obsluhovat, o$etfovat a udrzovat pouze zaskoleny persondl. Tento personal musi byt specialné informovan
o pfipadnych rizikach.

Podobné jako u vech vsazovacich pistroji pohanénych prachem tvofi samotny pfistroj, zasobnik, nabojky a upevrio-
vaci prvky jednu technickou jednotku. To znamena, Ze bezproblémové upeviiovani timto systémem je mozné zarucit
jen tehdy, jsou-li pouzity upevnovaci prvky a ndbojky specialné vyrobené pro toto naradi, resp. vyrobky stejné jakostni
urovné. Jen pfi dodrzeni téchto podminek plati doporucéeni firmy Hilti pro upeviovaci prace a aplikace.

Tento pfistroj poskytuje pétinasobnou ochranu. K zajisténi uzivatele pfistroje a jeho okolniho pracovniho prostredi.

3.2 Pistovy princip s brzdou pistu

Energie vybusné naplné se prenasi na pist, jehoz akcelerace tla¢i hieb do podkladu. Diky pouziti pistového principu
Ize pistroj klasifikovat jako "Low Velocity Tool" (s nizkou rychlosti). V pistu se nachazi pfiblizné 95 % kinetické energie.
ProtoZe se pist na konci kazdého cyklu vsazeni zastavi brzdou pistu, nevyuzita energie zdstava v pfistroji. Pfi spravném
pouziti jsou tak nebezpecné razy prakticky vyloucené.

3.3 Pojistka proti padu

Propojenim z&palného mechanismu s drahou pfitlaku vznika pojistka proti padu. Pfi nérazu pfistroje na tvrdy podklad
proto nemUize dojit k aktivaci zapalného mechanismu, nezavisle na tom, v jakém uhlu pfistroj dopadne.

3.4 Pojistka spousté

Pojistka spousté zarucuje, ze pfi pouhém stisknuti spousté se vsazovani nespusti. Vsazovani Ize spustit jen tehdy, je-li
pfistroj UpIné pfitlacen na pevny podklad.

3.5 Pritlakova pojistka

Pritlakova pojistka vyzaduje, aby pfitla¢na sila byla minimalné 50 N, takZe Ize vsazovat pouze se zcela pfitlacenym
pfistrojem.

3.6 Vypinaci pojistka

Pristroj je navic vybaveny vypinaci pojistkou. To znamena, Ze pfi stisknuté spousti a nasledném pfitlaceni pfistroje
nedojde ke spusténi. Vsazovat tedy Ize pouze tehdy, je-li pfistroj pfedem spravné pritlacen a teprve poté je stisknuta
spoust.

3.7 Pristroj DX 76 PTR, pouziti a sortiment hiebu
Upeviiovani profilovanych plechi na ocel, tloustka profilu 6 mm az plny material

Sortiment Typové oznaceni Poznamka

Hreby X-ENP-19 L15 MX 10 hiebl na 1 pas zasobniku
Zasobnik hieb( MX 76-PTR

Pist X-76-P-ENP-PTR

Sortiment Typové oznaceni Poznamka

Hreby X-ENP-19 L15 Jednotlivé hieby

Vedeni jednotlivych hiebl X-76-F-15-PTR

Upeviovani profilovanych plechii na ocel, tloustka profilu 3-6 mm

Sortiment Typové oznaceni Poznamka

Hreby X-ENP2K-20 L15 MX 10 hiebl na 1 pas zasobniku
Zasobnik hiebl MX 76-PTR

Pist X-76-P-ENP2K-PTR

Sortiment Typové oznaceni Poznamka

Hreby ENP2K-20 L15 Jednotlivé hieby
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Sortiment Typové oznaceni Poznamka
Vedeni jednotlivych hiebl X-76-F-15-PTR
Upevinovani sprahovacich kotev
Sortiment Typové oznaceni Poznamka
Hreby X-ENP-21 HVB Po 2 kusech pro 1 sprahovaci
kotvu
Sprahovaci kotvy X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140
Vedeni hiebd X-76-F-HVB-PTR
Pist X-76-P-HVB-PTR
Upeviiovani profilovanych plechii na beton (DX-Kwik)
Sortiment Typové oznaceni Poznamka
Hreby NPH2-42 L15
Vedeni hiebd X-76-F-Kwik-PTR
Pist X-76-P-Kwik-PTR

Specialni vrtak

TX-C 5/23

Speciélni vrtak k predvrtani

Hfeby (primér 8 mm) pro upeviiovani rostd

Sortiment Typové oznaceni Poznamka

Hreby X-EM8H/ X-CR M8 K instalaci X-FCM-M,
X-FCM-R, X-FCP-F, X-FCP-R

Hreby X-GR/ X-GR-RU Systém pro upevriovani rostd

Vedeni hiebd X-76-F-8-GR-PTR

Pist X-76-P-8-GR-PTR

Hfeby pro upevnovani na ocelovy podklad a beton

Sortiment Typové oznaceni Poznamka

Hreby DS 27-37 Hreby pro univerzalni upevrio-
vani tézkych bfemen na beton
a ocel

Hreby EDS 19-22 Hreby pro upeviiovani oceli

Hreby X-EM10H 10mm hieby na ocelové pod-
klady

Vedeni hiebd X-76-F-10-PTR

Pist X-76-P-10-PTR

4 Prislusenstvi, spotrebni material

Oznadeni Cislo vyrobku, popis

Kufr Hilti DX 76 PTR KFD, velky, s uzaviratelnou pfihradkou na
nabojky

Kufr na pristroj se zasobnikem DX 76 PTR

Cistici souprava

DX 76 / 860-ENP, Plochy kartac, kulaty karta¢ @ 25, ku-
laty karta¢ ¢ 8, tycka, Cistici textilie

Sprej Hilti

Souprava pistu a brzdy pistu

X-76-P-ENP-PTR a X-76-P-ENP2K-PTR

Ochranny kryt zadsobniku a vedeni jednotlivych hiebu
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Oznadeni Cislo vyrobku, popis

Karticka pro kontrolu vysky osazeni hiebu DX 76 PTR

pridavny pist

Sada pro opravu zaveru

Typ nabojky Typové oznaceni
Mimoradné silna naloz 6.8/18 M ¢erna
Velmi silna naloz 6.8/18 M Cervena
Silna naloz 6.8/18 M modra
Slaba néloz 6.8/18 M zelena

CS
5 Technické udaje

Technické zmény vyhrazeny!

UPOZORNENI
*pro bezporuchovy provoz.

Pristroj DX 76 PTR

Hmotnost véetné zasobniku 4,37 kg

Rozméry (D x S x V) 464 mm x 104 mm x 352 mm
Kapacita zasobniku 10 htebl

Draha pfitlaku 32 mm

Pritlacna sila 90...130 N

Pracovni teplota / teplota prostredi -15...+50 °C

Maximalni primérna frekvence vsazovani* 600/h

6 Uvedeni do provozu

6.1 Kontrola pristroje

Ujistéte se, Ze v pfistroji neni Zadny pas s nabojkami.
Pokud je v pfistroji pas s nabojkami, nékolikerym pohy-
bem opakovaci rukojeti jej posunuijte, az ho muizete na
strané pro vystup nabojky uchopit. Pak pas s nabojkami

UPOZORNENI vytahnéte.
Pfed uvedenim do provozu se seznamte s navodem | zyantrolujte viechny vnajsi dily pfistroje, zda nejsou po-
k obsluze. $kozené, a spravnou funkci vech ovladacich prvkd. Pii-

stroj nepouzivejte, kdyz jsou nékteré dily poSkozeny nebo
kdyz ovladaci prvky nefunguji bezchybné. Nechte pfistroj
opravit v autorizovaném servisu firmy Hilti.

Zkontrolujte spravnou montaz a opotfebeni pistu a brzdy
pistu.

92



7 Obsluha

o

UPOZORNENI
P¥i drzeni druhou rukou musite ruku umistit tak, abyste
nezakryvali vétraci Stérbiny nebo otvory.

VYSTRAHA

Béhem vsazovani mlize dochazet k odlamovani materialu
nebo k vyhazovani paskového materidlu ze zasobniku.
Pouzivejte (uzivatel a osoby v okoli) ochranné bryle
a ochrannou pfilbu. Odstipnuty material mze zplsobit
poranéni téla a odi.

POZOR

Vsazovani hiebl se spousti zazehnutim vybusné napiné.
Pouzivejte (uzivatel a osoby v okoli) ochranu sluchu.
P¥ili$ silny hluk muze poskodit sluch.

VYSTRAHA

Pritisknutim na nékterou ¢ast téla (napf. na ruku) se pfi-
stroj uvede do pohotovostniho stavu, coz neni Zadouci.
Pohotovostni stav umoziiuje vsazeni i do ¢asti téla (ne-
bezpedi poranéni hfebem nebo pistem). Pfistroj nikdy
nepfitlacujte k télu.

POZOR
Hreb nikdy nevsazujte nadvakrat, mohlo by tim dojit
k poskozeni nebo vzpficeni hiebu.

POZOR
Nikdy nevsazujte Z2adné hieby do hotovych otvort
kromé pfipadu, kdy je to doporuéeno firmou Hilti.

POZOR
Pokud by se pristroj prehral, nechte jej vychladnout.
Neprekracujte maximalni frekvenci vsazovani.

7.1 Provoz

Smérnice pro upevnovani. Vzdy respektujte tyto smérnice
pro pouzivani.

UPOZORNENI

Pro podrobnéjsi informace si vyzadeijte technické smér-
nice od regionalni pobocky firmy Hilti nebo pfipadné
narodni technické predpisy.

7.2 Postup pfi nespravném zazehu nabojky

PFi nespravném odpaleni nebo pfi Uplném selhani odpa-
leni nabojky postupuijte vzdy nasledujicim zplsobem:
Drzte pfistroj pfitlaceny 30 sekund proti pracovni ploe.

Pokud se nabojka stale jesté neodpali, oddalte pfistroj
od pracovni plochy a dbejte na to, aby nebyl nasmérovan
proti vam ani jiné osobé.

Pomoci postupu opakovani posurite pas s nabojkami
0 jednu nabojku dale; spotfebujte zbyvajici nabojky
Vv pasu; vyjméte pouzity pas s nabojkami a zlikvidujte
ho tak, aby bylo vylou¢eno opétovné pouziti nebo zneu-
Ziti.

7.2.1 Nasazeni pasu s hieby do zasobniku H

Vsunite pas s hfeby shora do zasobniku, dokud podlozka
posledniho hfebu do zasobniku nezapadne.

7.2.2 Vybér nabojek

1. Urcete pevnost oceli a tloustku materialu podkladu.
Zvolte vhodnou nabojku a vhodné nastaveni vykonu
podle doporuceni pro nabojku.

UPOZORNENI Podrobné doporudeni pro nabojky
najdete v pfislusnych schvalenich nebo v pfiruc¢ce
Hilti pro pfimé upevnovani

7.2.3 Nasazeni pasu s nabojkami E1

Vlozte cely pas s nabojkami do Sachty na zasobnik s na-
bojkami.

7.2.4 Vsazovani s pristrojem se zasobnikem

1. Pfistroj pritlacte kolmo na pracovni plochu.
. Spustte vsazovani stisknutim spousté.
3. K dal$imu vsazovani musite opakovaci rukojet po-
sunout dozadu a opét dopredu.

7.2.5 Kontrola a nastaveni piresahu hiebu H @

UPOZORNENI
Nastavte vykon pfistroje otaGenim kolecka regulace vy-
konu (stupen 1 = minimum; stupen 4 = maximum).

1. Pomoci kontrolni mérky zkontrolujte pfesah hiebu.
Pokud hieb nepronikne dost hluboko, musite zvysit
vykon. Nastavte vykon na kole¢ku regulace vykonu
o jeden stupen vySe. Pokud hieb pronikne pfilis
hluboko, je nutné zkontrolovat, zda je pfi vsazo-
vani dosazen podklad a zda nedochazi k vsazovani
hiebl do dutych mist. Upravte konstrukci tak, aby
byl plech zarovnany s podkladem a nevytvéarela se
zadnd nebo jen necetna dutd mista.
Pfipevnéte hreb.
Pomoci kontrolni mérky zkontrolujte presah hrebu.
5. Pokud hreb stale pronika prili§ hluboko, resp. ne-
pronika dost hluboko, musite opakovat kroky 2 az
4, dokud nedosahnete spravné hloubky vsazeni.
Pouzijte eventualné silngjsi, resp. slabsi nabojku.

>
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7.3 Vyprazdnovani pristroje
7.3.1 Vyjmuti nabojek z pfistroje
VYSTRAHA

Nesnazte se nabojky vyjmout z pasu s nabojkami
nebo z pristroje nasilim.

1. Posunte pas s nabojkami opakovanym pohybem
opakovaci rukojeti, dokud neni vidét v otvoru pro
vystup nabojek.

2. Vytahnéte pas s nabojkami z otvoru pro vystup
nabojek.

7.3.2 Vyjmuti pasu s hieby z pristroje se
zasobnikem H

VYSTRAHA

Ujistéte se, Ze v pfistroji neni zadny pas s nabojkami.
Pokud je v pfistroji pas s nabojkami, pohybem opa-
kovaci rukojeti posurite pas s nabojkami, dokud neni
vidét nabojku, poté pas rukou vytahnéte z otvoru pro
vystup nabojek.

POZOR
Pas s hieby plisobenim pruzné sily vyskogéi.

1. Zatlacte pas s hfeby o 5 mm hloubéji do zasobniku
a v této poloze ho upevnéte.

2. Zatlatte palcem c&erveny doraz dopfedu a v této
poloze ho upevnéte.

3. Vyjméte pas s hieby ze zasobniku.

7.4 Vyména zasobniku hiebl nebo vedeni hiebt
(pFislusenstvi)

7.4.1 Demontaz El

VYSTRAHA
V pristroji nesmi byt Zadné nabojky. V zasobniku
hiebd ani ve vedeni hiebl nesmi byt Zadné hieby.

POZOR
Po pouziti mohou byt soucastky velmi horké. Bezpod-
mine¢né pouzivejte ochranné rukavice, pokud musite
provadét nasledujici udrzbu pristroje dfive, nez vy-
chladne.

1. Ujistéte se, Ze je opakovaci rukojet v zakladni po-
loze.

2. Odsroubuijte vedeni hiebl (nebo zasobnik hiebd).

3. Odstrarite pist z vedeni pistu a brzdu pistu ze za-
sobniku hiebd.

7.4.2 Montaz [

1. Brzdu pistu nasadte spravnym smérem do monto-
vaného vedeni hiebl (nebo zasobniku hiebu).
Vyjimka: Vedeni hiebl HVB - zde je nutné spravné
(gumou dopredu) nasadit doraz pistu.

2. Ujistéte se, Ze je opakovaci rukojet v zakladni po-
loze.

3. Vlozte odpovidajici pist do vedeni pistu v pfistroji.

4.  Zasroubujte vedeni hiebl (nebo zasobnik hieb() az
na doraz na vedeni pistu a otacejte jim zpatky, dokud
nezapadne.
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5. Pohnéte opakovaci rukojeti.

7.5 Vsazovani s vedenim jednotlivych hiebt
(pFislusenstvi)
VYSTRAHA
Zajistéte, aby byl na pristroji namontovany ochranny

kryt.

7.5.1 Nasazeni hiebu do pfistroje pro jednotlivé
vsazeni
1. Otoéte pfistroj tak, aby vedeni hfebl sméfovalo
vzhUru.
2. Vlozte hieb shora do pfistroje.

7.5.2 Vybér nabojek
1. UrCete pevnost oceli a tloustku materialu podkladu.
2. Zvolte vhodnou nabojku a vhodné nastaveni vykonu
podle doporuceni pro nabojku.
UPOZORNENI Podrobné doporu&eni pro nabojky
najdete v pfisluSnych schvalenich nebo v pfiru¢ce
Hilti pro pfimé upevnovani

7.5.3 Nasazeni pasu s nabojkami E1

Vlozte cely pas s nabojkami do Sachty na zasobnik s na-
bojkami.

7.5.4 Vsazovani s pristrojem pro jednotlivé
upeviovani
1. Pfistroj pritlate kolmo na pracovni plochu.
Spustte vsazovani stisknutim spousté.
3. K daldimu vsazovani musite opakovaci rukojet po-
sunout dozadu a opét dopfedu.

N

7.5.5 Kontrola a nastaveni presahu hiebu H @

UPOZORNENI
Nastavte vykon pfistroje otaéenim kolecka regulace vy-
konu (stupen 1 = minimum; stupen 4 = maximum).

Zkontrolujte presah hiebu a nastaveni vykonu podle od-
stavce 7.2.5 ,Kontrola a nastaveni vyénivajiciho hiebu“.

7.6 Upevnovani sprahovacich kotev
(prislusenstvi) E1
VYSTRAHA
Zajistéte, aby byl na pfistroji namontovany ochranny
kryt.

7.6.1 Nasazeni hiebu do vedeni hiebt HVB

UPOZORNENI
Pfipevnéni prvniho hiebu do spfahovaci kotvy

UPOZORNENI
Méijte na zieteli, Ze vedeni hiebd HVB ma doraz pistu
(X-76-PS) a neni vybavené brzdou pistu (X-76-PB-PTR).

UPOZORNENI
Vedeni hiebd HVB tedy nema funkci zabranéni prorazeni
(funkce PTR)



1. Vedeni htebl HVB namontujte podle postupu uve-
deného v odstavci 7.4 ,Vyména/montaz zasobniku
hiebl nebo vedeni hiebl (pfislusenstvi)*.

2. Presurite zavér tak, aby zaskocil a bylo vidét &islo 1.

3. Otocte pristroj tak, aby vedeni hiebd sméfovalo
vzharu.

4.  Zasunte hieb shora do oznageného otvoru v pfistroji.

7.6.2 Nasazeni pasu s nabojkami

UPOZORNENI

Pro upeviiovani sprahovacich kotev HVB pouZzijte nejlépe
Gerné nabojky nebo v nékterych pfipadech také cer-
vené nabojky. Podrobné doporuceni pro ndbojky najdete
v prislusnych schvalenich nebo v pfiru¢ce Hilti pro pfimé
upevnovani

Vlozte cely pas s nabojkami do Sachty na zasobnik s na-
bojkami.

7.6.3 Vsazovani s vedenim hiebi HVB
1. Nasadte sprahovaci kotvu na vedeni hieb(. Bude
drzet pomoci magnetd.
2.  Pristroj pfitlacte kolmo na pracovni plochu.
3. Spustte vsazovani stisknutim spousté.
4. K daldimu vsazovani musite opakovaci rukojet po-
sunout dozadu a opét dopredu.

7.6.4 Kontrola a nastaveni presahu hiebu B @
UPOZORNENI

Nastavte vykon pfistroje ota¢enim kolecka regulace vy-
konu (stuperi 1 = minimum; stuper 4 = maximum).

Zkontrolujte presah hiebu a nastaveni vykonu podle od-
stavce 7.2.5 ,Kontrola a nastaveni vyénivajiciho hiebu“.

7.6.5 Nasazeni druhého hiebu do vedeni hiebt
HVB

UPOZORNENI

PFipevnéni druhého hrebu do sprahovaci kotvy

1. Presurite zavér tak, aby zaskocil a bylo vidét islo 2.

2. Otocte pristroj tak, aby vedeni hiebd sméfovalo
vzhlru.

3.  Zasunte hfeb shora do oznaceného otvoru v pfistroji.

7.6.6 Vsazovani s vedenim hiebi HVB

1. Zasuite vedeni hfebl do sprahovaci kotvy a pfi-
tlacte pristroj kolmo na pracovni plochu.

2. Spustte vsazovani stisknutim spousté.

3. K dal$imu vsazovani musite opakovaci rukojet po-
sunout dozadu a opét dopredu.

7.7 Upeviiovani rostu (prislusenstvi) B i@
VYSTRAHA

Zajistéte, aby byl na pfistroji namontovany ochranny
kryt.

7.7.1 Nasazeni hiebu do vedeni hiebt pro

upeviiovani rosta (F8)

1.  Vedeni hiebl pro upevriovani rostd namontujte
podle postupu uvedeného v odstavci 7.4
sVyména/montdz zasobniku hiebl nebo vedeni
hieb( (pfislusenstvi)“.

2. Otolte pristroj tak, aby vedeni hiebl sméfovalo
vzhUru.

3. Vlozte hieb shora do pfistroje.

7.7.2 Nasazeni pasu s nabojkami E1

Vlozte cely pas s nabojkami do Sachty na zasobnik s na-
bojkami.

7.7.3 Vsazovani pomoci vedeni hiebi pro
upeviiovani rosta
1.  Pfistroj pritlate kolmo na pracovni plochu.
. Spustte vsazovani stisknutim spousté.
3. Pokud moZzno zkontrolujte hloubku vsazeni zkontro-
lovanim presahu hiebu.
4. Pokud pouzijete pfirubu, nasroubujte ji (utahovaci
moment 5 az 8 Nm).
5. K dal$imu vsazovani musite opakovaci rukojet po-
sunout dozadu a opét dopredu.

7.7.4 Kontrola a nastaveni presahu hiebu H @
UPOZORNENI

Nastavte vykon pfistroje otaéenim kolecka regulace vy-
konu (stuperi 1 = minimum; stuperi 4 = maximum).

Zkontrolujte pfesah hiebu a nastaveni vykonu podle od-
stavce 7.2.5 ,Kontrola a nastaveni vy¢nivajiciho hfebu*.

7.8 Upeviiovani pomoci vedeni hiebl F10
VYSTRAHA
Zajistéte, aby byl na pristroji namontovany ochranny
kryt.

P¥i upeviiovani pomoci vedeni hfebll F10 postupujte ana-
logicky jako pfi upeviiovani rostd (kapitola 7.7).

7.9 Upeviiovani profilovanych plechii na beton
(prislusenstvi DX Kwik)

VYSTRAHA

Zajistéte, aby byl na pfristroji namontovany ochranny

kryt.

7.9.1 Nasazeni hiebu do vedeni hifebt DX
Kwik E1

1. Vedeni hieb DX Kwik namontujte podle postupu
uvedeného v odstavci 7.4 ,Vyména/montaz zasob-
niku hfebl nebo vedeni hiebl (pfisluSenstvi)“.

2. Otocte pistroj tak, aby vedeni hfebl sméfovalo
vzhUru.

3.  VloZte hteb shora do pfistroje.

95



7.9.2 Nasazeni pasu s nabojkami

UPOZORNENI

Pro upevriovani profilovanych plechd na beton pouZijte
nejlépe modré nabojky. Podrobné doporuceni pro na-
bojky najdete v pfislusnych schvalenich nebo v pfiru¢ce
Hilti pro pfimé upevnovani

Vlozte cely pas s nabojkami do Sachty na zasobnik s na-
bojkami.

7.9.3 Pfipevnéni pomoci vedeni hiebti DX Kwik

1. Predvrtejte profilovany plech a betonovy podklad
specialnim vrtakem.

2. Zasunte hieb, ktery vyéniva z vedeni hiebd, do
predvrtaného otvoru a pfitlacte kolmo k pfistroji.

3. Spustte vsazovani stisknutim spousté.

4. K daldimu vsazovani musite opakovaci rukojet po-
sunout dozadu a opét dopredu.

7.9.4 Kontrola a nastaveni presahu hiebu H @

UPOZORNENI
Nastavte vykon pfistroje otaéenim kolecka regulace vy-
konu (stupen 1 = minimum; stupen 4 = maximum).

Zkontrolujte pfesah hfebu a nastaveni vykonu podle od-
stavce 7.2.5 ,Kontrola a nastaveni vyénivajiciho hfebu“.

8 Cisténi a udrzba

POZOR

Pfi  pravidelném provozu dochazi ke znecisténi
pristroje a opotfebovani dulezitych soucastek, které
vyplyvd z Ucelu pfistroje. K zajisténi spolehlivého
a bezpeéného provozu pristroje jsou proto
nezbytnou podminkou pravidelné kontroly a udrzba.
Doporucéujeme provadét cisténi pristroje a kontrolu
pistu a brzdy pistu pfi intenzivnim pouzivani
minimalné jednou denné, nejdéle ovSem po 3 000
vsazenich!

VYSTRAHA
V pristroji nesmi byt zadné nabojky. V zasobniku
hiebi ani ve vedeni hiebli nesmi byt Zadné hieby.

POZOR

Pristroj mGze byt po pouZiti horky. MUzZe tak dojit k popa-
leni rukou. PFi praci na udrzbé a opravach pouzivejte
ochranné rukavice. Nechte pristroj vychladnout.

8.1 Cisténi pristroje

Povrch pristroje Cistéte pravidelné mirné navihéenym
hadfikem.

UPOZORNENI

K &isténi nepouzivejte rozprasovac ani parni Cisti¢! Nikdy
nepouzivejte pfistroj s ucpanymi ventilaénimi Stérbinami!
Nepfipustte, aby do vnitfniho prostoru pfistroje vnikly cizi
predméty.

8.2 Udrzba

Pravidelné kontrolujte poskozeni vnéjsich dild pfistroje
a spravnou funkci v8ech ovladacich prvkl. Pfistroj ne-
pouzivejte, kdyz jsou poskozeny jeho dily nebo kdyz
ovladaci prvky nefunguji spravné. Dejte pfistroj opravit
do servisu firmy Hilti.
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Pristroj pouzivejte pouze s doporuc¢enymi nabojkami
a nastavenym vykonem. Spatna volba nabojky nebo piili§
velka energie mohou vést k pfedéasnému selhani sou-
Gasti pfistroje.

POZOR

Necistoty v pristroji DX obsahuji zdravi Skodlivé latky.
PFi ¢isténi nevdechujte prach ani necistoty. Zabraiite
styku prachu / necistot s potravinami. Po vycisténi
pfistroje si umyjte ruce. Pro udrzbu a mazani sou-
¢asti pristroje nikdy nepouzivejte mazaci tuk. Jeho
pouziti mGze vést k naruseni funkce pfistroje. Pouzi-
vejte vyhradné sprej Hilti nebo produkty srovnatelné
kvality.

8.2.1 Kontrola pistu, vyména pistu / brzdy pistu

VYSTRAHA
V pfistroji nesmi byt Zadné nabojky. V zasobniku
hiebt ani ve vedeni hiebl nesmi byt Zadné hieby.

POZOR
Po pouziti mohou byt souéastky velmi horké. Bezpod-
mineéné pouzivejte ochranné rukavice, pokud musite
provadét nasledujici udrzbu pristroje dfive, nez vy-
chladne.

UPOZORNENI

Opakovanym nespravnym vsazenim dojde k opotfebo-
vani pistu a brzdy pistu. Pokud jsou na pistu praskliny
a/nebo je elastomer brzdy pistu silné opottebovany,
skoncila Zivotnost téchto sou¢astek.

UPOZORNENI
Pist a brzdu pistu je tfeba kontrolovat v pravidelnych
intervalech, minimalné ale jednou denné.

UPOZORNENI

Pro vyménu pistu a brzdy pistu staci vySroubovat za-
sobnik htebt nebo vedeni hiebd. Neni nutné demontovat
vedeni pistu.
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Odsroubuijte vedeni hiebl (nebo zasobnik hiebu).

2. Vytahnéte pist z vedeni pistu.

3.  Zkontrolujte poskozeni pistu. Pokud jsou patrné
znamky poskozeni, je tfeba pist A brzdu pistu vy-
ménit. Zkontrolujte, zda elastomer na brzdé pistu
nevykazuje zndmky opotiebeni.

UPOZORNENI Valenim na rovné plose zkontrolujte,
zda pist neni pokfiveny. NepouzZivejte opotfebované
pisty a neupravuijte je.

UPOZORNENI Pokud Ize horni krouzek brzdy pistu
lehce otacet proti spodnimu krouzku, je brzda pistu
prazdna a je nutné ji vymeénit.

4. Pokud je nutné pist vyménit, odstrarite brzdu pistu
z vedeni heb(.

5. Novou brzdu pistu nasadte spravnym smérem do
montovaného vedeni hiebl (nebo zasobniku hieb().
UPOZORNENI Popraste otvor brzdy pistu sprejem
Hilti.

UPOZORNENI Vedeni hiebil HVB je misto brzdy
pistu vybavené dorazem pistu.

6. Vlozte pist do vedeni pistu v pristroji.

7. ZaSroubuijte vedeni hiebll (nebo zasobnik hiebd) az
na doraz na vedeni pistu a otacejte jim zpatky, dokud
nezapadne.

8. Pohnéte opakovaci rukojeti.

8.2.2 Gisténi vedeni pistu B [E & & &

VYSTRAHA
V pfistroji nesmi byt Zadné nabojky. V zasobniku
hiebt ani ve vedeni hiebli nesmi byt zadné hieby.

POZOR
Po pouziti mohou byt soucastky velmi horké. Bezpod-
minec¢né pouzivejte ochranné rukavice, pokud musite
provadét nasledujici udrzbu pristroje dfive, nez vy-
chladne.

1. Ujistéte se, ze je opakovaci rukojet v zakladni po-
loze.
2. Odsroubuijte zasobnik hfebl (nebo vedeni hiebd).

3. Odstrarite pist z vedeni pistu a brzdu pistu ze za-
sobniku hiebl (nebo vedeni hfebu).

4. POZOR Pristroj je bezpodminec¢né nutné drzet
vedenim pistu nahoru, protoze jinak mize vedeni
pistu vypadnout.

Vyklopte packu pro demontaz vedeni pistu.

5. Vedeni pistu vytahnéte z pfistroje.

UPOZORNENI Vedeni pistu neni nutné dale rozebi-

rat.

Vycgistéte ulozeni vedeni pistu v pfistroji.

Vycistéte povrch vedeni pistu zevnitf a zvnéjsku

velkym kartacem.

8. Vycistéte otvor pro regulacni kolik malym kulatym

karta¢em a ulozeni nabojky kénickym kartackem.

Popraste zavér a pas vedeni pistu sprejem Hilti.

Popraste ocelové ¢asti pristroje sprejem Hilti.

UPOZORNENI Poutziti jinych maziv nez spreje Hilti

mUze poskodit gumové soucastky.

11. Ujistéte se, ze je opakovaci rukojet v zakladni po-

loze.

Vedeni pistu zasunite do pristroje.

Vedeni pistu mirné zatlacte.

UPOZORNENI Packu Ize zaklapnout pouze pi

lehce zatlateném (nékolik mm) vedeni pistu. Pokud

presto nejde packa zaklapnout, prectéte si kapitolu

9 Odstranovani zavad.

Zaklapnéte packu pfi mirné zatlaceném vedeni pistu.

Do vedeni pistu zasurite pist.

Namontujte brzdu pistu.

Zasroubuijte vedeni hiebl (nebo zasobnik hiebl) az

na doraz na vedeni pistu a otacejte jim zpatky, dokud

nezapadne.

Stfiknéte sprejem do oteviené Stérbiny v plasti za

opakovaci rukojeti, abyste namazali podava¢ nabo-

jek.

Pohnéte opakovaci rukojeti.

No

12.
13.

18.

19.

8.3 Kontrola po ¢isticich a udrzbarskych pracich
Zkontrolujte po udrzbé a pred viloZzenim nabojky, jestli
jsou véechny ochranné prvky namontovany a bezchybné
funguiji.

9 Odstranovani zavad

VYSTRAHA
Pred odstraniovanim zavad je nutno pfistroj vyprazdnit.

Porucha Mozna pric¢ina

Naprava

Nabojka se neposouva.

Pas s nabojkami je poskozeny.

Pas s ndbojkami vyménite.
Viz kapitola: 7.3.1 Vyjmuti nabojek
z pristroje

Pristroj je poSkozeny.

Kontaktujte firmu Hilti.
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Porucha

Mozna pric¢ina

Naprava

Pas s nabojkami nelze vyjmout.

Pristroj je poSkozeny nebo prehraty
kvdli vysoké frekvenci vsazovani.

Nechte pfistroj vychladnout a pokuste
se znovu opatrné vyjmout pas s na-
bojkami. Demontujte z pfistroje ve-
deni pistu. Pokud se pouzdro nabojky
zasekne v ulozeni nabojky, odstrarite
ho pomoci ovalné tyce, ktera je sou-
Casti Cistici soupravy. Neni-li to stale
mozné, obratte se na spole¢nost Hilti.
UPOZORNENI(

Nepokousejte se vyjmout nabojky

z pasu zasobniku nebo pfistroje nasi-
lim.

Nabojka se neodpali.

Pristroj neni zcela pfitlaceny.

Pristroj znovu piitlacte a spustte dalsi
vsazovani.

Pas s nabojkami je prazdny.

Vyjméte pas s nabojkami a vlozte
novy.

Zasobnik nebo vedeni hiebl nejsou
dostatecné nasroubovany.

Dosroubuijte zasobnik.

Vadna jednotliva nabojka.

Opakujte a pouzijte zbylé nabojky.

Vadny pfistroj nebo nabojky.

Kontaktujte firmu Hilti.

Nefunguje opakovani.

Pouzijte funkci opakovani.

P¥ili§ maly pfesah hiebu.

Vsazeni vedle nosniku.

Oznacte polohu nosniku a zopakuijte
vsazeni.

Mezi plechem a podkladem je duté
misto.

Upravte konstrukci tak, aby byl plech
zarovnany s podkladem.

Je pouzit nevhodny pist.

Zajistéte spravnou kombinaci pistu

a htebu. Pro hteb X-ENP pouZijte pist
X-76-P-ENP-PTR. Pro hieb ENP2K
pouzijte pist X-76-P-ENP2K-PTR.

Vsazeni v misté stény drzaku.

2. Zménte misto vsazeni.

Zména tloustky podkladu.

Zvyste vykon podle doporuceni pro
nabojku, pfip. pouzijte siln&jsi na-
bojku.

Viz kapitola: 7.2.2

Zvolen prilis nizky vykon.

Zvyste vykon podle doporuceni pro
nabojku, pfip. pouzijte silngj§i na-
bojku.

Viz kapitola: 7.2.2

Pristroj je silné znecistény.

Pristroj vycCistéte.

Pist je zlomeny.

Vymeénite pist a brzdu pistu.

Pristroj je poSkozeny.

Kontaktujte firmu Hilti.

Je pouZit nevhodny pist.

Zajistéte spravnou kombinaci pistu

a hrebu. Pro hieb X-ENP pouzijte pist
X-76-P-ENP-PTR. Pro hieb ENP2K
pouZzijte pist se zelenou znackou
X-76-P-ENP2K-PTR.
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Porucha

Mozna pric¢ina

Naprava

Velmi kolisa pfesah hiebu.

Pristroj byl pritlacen prili§ prudce.

Nepfitlacujte pfistroj prudce.

Nerovnomérné, ¢astecné nelplné
opakovani.

UpIné opakovani.

Nerovnomérny vykon pfistroje.

Pristroj vycistéte. PouZijte nové dily
podléhajici opotfebeni. Pokud stale
dochazi ke kolisani, kontaktuijte firmu
Hilti.

Lamani.

_ I
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Hrot pistu je opotfebovany nebo ¢as-
te¢né vylomeny.

Vymeénite pist a brzdu pistu.

Vsazeni v misté stény nosniku.

2. Misto vsazeni zvolte vedle.

Pristroj je pfitlaceny kfivé.

Pritlacte pristroj kolmo k podkladu.

Zvysena tloustka podkladu.

Zkontrolujte doporuceni pro hieby.
Pokud je pfifazeni spravné, zvyste
vykon podle doporuceni pro nabojku,
pfip. pouzijte silnéjsi nabojku.

Pristroj zdstava stlaceny.

Pist uvazl v brzdé pistu.

Vymeérite pist a brzdu pistu.
Viz kapitola: 7.4.1 Demontaz El
Viz kapitola: 7.4.2 Montaz [l

Pristroj je silné znecistény.

Viz kapitola: 8.2.2 Cisténi vedeni

pistu El iE £ &l 2

Pas s nabojkami uvazl, pristroj je pre-
hréaty.

Viz zavada ,,Pas s ndbojkami nelze
vyjmout“. Dodrzujte maximalni frek-
venci vsazovani.

Vsazovani nelze spustit.

Funkce opakovani pfistroje nebyla
spravné aktivovana, opakovaci ruko-
jet neni ve vychozi poloze.

Provedte Uplny proces opakovani na
pristroji, opakovaci rukojet nastavte
do vychozi polohy.

Spousténi pred uplnym pfitlacenim.

Pristroj zcela pritlacte a teprve potom
stisknéte spoust.

Porucha posuvu htebu.

Viz kapitola: 7.2.1 Nasazeni pasu

s heby do zasobniku &

Viz kapitola: 7.3.2 Vyjmuti pasu

s hreby z pristroje se zasobnikem EH

Zasobnik, resp. vedeni hiebl nejsou
zcela nasroubovany.

Zasobnik a vedeni jednotlivych hiebl
zcela nasroubuite.

Pristroj je poskozeny.

Kontaktujte firmu Hilti.

Nevsazuje se zadny hreb.

Funkce opakovani pfistroje nebyla
spravné aktivovand, opakovaci ruko-
jet neni ve vychozi poloze.

Provedte Uplny proces opakovani na
pristroji, opakovaci rukojet nastavte
do vychozi polohy.

Neni nasazeny hreb.

Vlozte do pfistroje hreb.

Posuv hiebt v zasobniku je vadny.

Kontaktujte firmu Hilti.

Neni vloZeny pist.

Vlozte pist do pfistroje.

Pist je zlomeny.

Vymérite pist a brzdu pistu.

Pist se nevraci.

Kontaktujte firmu Hilti.

Vedeni hiebl je znegisténé.

Vedeni hiebl a ostatni ¢asti vycCistéte
prislusnymi kartaci. Namazte sprejem
Hilti.
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Porucha

Mozna pric¢ina

Naprava

Nevsazuje se zadny hreb.

Hreby se zasekly ve vedeni hebl.

Vyjméte zaseknuté hieby. Ze zasob-
niku pfistroje odstrarite zbytky plas-
tového pasu zasobniku. Zabrarite
lamani (viz vySe). Zabrarite vsazovani
vedle drzaku; pfipadné Iépe vyznacte
misto vsazovani.

Vedeni hiebll nelze zcela na-
Sroubovat.

Vedeni pistu je znecisténé za pripojo-
vacim zavitem.

Vycistéte a promazte zavit.

Nelze namontovat pist.

Znecistény pfistroj, zejména vedeni
pistu.

Vycistéte vedeni pistu a pfistroj znovu
smontujte.

Ve vedeni pistu jsou vidét hieby.

Popotahnéte hfeb dopredu, dokud
nezaskodi.

Nelze namontovat vedeni pistu.

Packa je zatahnuta.

Viz kapitola: 8.2.2 Cisténi vedeni
pistu El [E & &l 3

Vedeni pistu je nespravné umisténé.

Viz kapitola: 8.2.2 Cisténi vedeni

pistu El iE 1 &l 2

Opakovani jde ztézka.

Pristroj je znecistény.

Pristroj vycistéte. .
Viz kapitola: 8.2.2 Cisténi vedeni
pistu El [E &1 &l &

Brzy skonéi Zivotnost pistu a brzdy
pistu.

Vymeénite pist a brzdu pistu.

Pristroj je poSkozeny.

Kontaktujte firmu Hilti.

10 Likvidace

€3

Pristroje firmy Hilti jsou pfevazné vyrobeny z recyklovatelnych materialG. Pfedpokladem pro recyklaci materiald je
jejich fadné tfidéni. V mnoha zemich jiz je firma Hilti pfipravena pfijimat staré pfistroje na recyklaci. Informujte se
v zdkaznickém servisnim oddéleni Hilti nebo u svého poradce. Chcete-li pfistroj sami odevzdat ve tfidirné materiald:
Ridte se regionalnimi a mezinarodnimi smérnicemi a predpisy.

Jednotlivé dily roztfid'te nasledovné:

Konstrukéni dil/skupina

Hlavni material

Recyklace

Kufr Hilti Plast Recyklace plastt

Vnéjsi kryt Plast/Elastomer Recyklace plastl

Pist Ocel Kovovy odpad

Brzda pistu Ocel/Plast Kovovy odpad

Srouby, drobné dily Ocel Kovovy odpad

Vhodné nabojky Ocel/Plast Podle obecnych predpist
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11 Zaruka vyrobce

V pripadé otazek k zaruénim podminkédm se prosim ob-
ratte na mistniho partnera HILTI.

12 Prohlaseni o shodé ES (original

Oznaceni: Vsazovaci pristroj
Typové oznaceni: DX 76 PTR
Rok vyroby: 2005

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze tento vyro-
bek je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi a normami:
2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
wd Mot
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohiwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Direct Fastening
04/2013

Technicka dokumentace u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 Zkusebni certifikat CIP

Pristroj Hilti DX 76 PTR ma pfipustny druh konstrukce a je
systémové ovéreny. Na zakladé toho je pfistroj opatfeny
registracni zna¢kou PTB ¢tvercového tvaru s registracnim
Gislem S 816. Tim firma Hilti zaruCuje shodu s pfipust-

nym druhem konstrukce. Nepfipustné zavady, které se
zjisti pfi pouZziti, je tfeba nahlasit odpovédnému vedou-
cimu registra¢niho Ufadu (PTB) a Gfadu Stalé mezinarodni
komise (C.I.P.).

14 Zdravi uzivatele a bezpecénost

14.1 Informace o hluénosti
Vsazovaci pfistroj pohanény nabojkami

Typ DX 76 PTR
Model Série

Kalibr 6.8/18 modra
Nastaveni vykonu 4

Pouziti

Upevnovani na 8mm oceli (400 MPa) pomoci X-ENP 19
L15MX
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Deklarované naméfené hodnoty ukazatelli hluénosti podle smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES ve
spojeni s E DIN EN 15895

Hladina akustického tlaku, Lya, 1s 114 dB(A)
Hiadina akustického tlaku na pracovisti, Lpa, 1s 2 109 dB(A)
Nejvyssi hladina emitovaného akustického tlaku, 139 dB (C)

I-pC, peak 8

1+2dB(A)
2:+2dB(A)
3:2dB(C)

Podminky provozu a instalace: Instalace a provoz vsazovaciho pfistroje podle E DIN EN 15895-1 v bezodrazovém
zku$ebnim prostoru firmy Muller-BBM GmbH. Podminky prostredi ve zkuSebnim prostoru odpovidaji DIN EN ISO 3745.
Zku$ebni metoda: Podle E DIN EN 15895, DIN EN I1SO 3745 a DIN EN ISO 11201 metoda s méfici obalovou plochou
ve volném poli nad odrazivou rovinou.

POZNAMKA: Naméfena hlugnost a piislugna nejistota méfeni predstavuji horni hranici ukazatel(i hlugnosti, které Ize
pfi méreni oCekavat.

Jiné pracovni podminky mohou vést k jinym hodnotam emisi.

14.2 Vibrace Dal$i informace tykajici se zdravi uzivatele a bezpe¢nosti

Celkova hodnota vibraci uvadéna podle 2006/42/EC ne- mUzete ziskat na internetové strance spole¢nosti Hilti,
prekracuje 2,5 m/s2. www.hilti.com/hse.
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POVODNY NAVOD NA POUZIVANIE

Vsadzovaci pristroj DX 76 PTR

Pred uvedenim do prevadzky si bezpodmie-
necne precitajte navod na pouzivanie.

Tento navod na pouzivanie odkladajte vzdy pri
pristroji.

Pristroj odovzdavajte inym osobam vzdy s na-
vodom na pouzivanie.

Obsah Strana
1 Bezpecnostné pokyny 103
2 VSeobecné informéacie 105
3 Opis 106
4 PrisluSenstvo, spotrebny material 108
5 Technické udaje 108
6 Pred pouzitim 108
7 Obsluha 109
8 Udrzba a oSetrovanie 112
9 Poruchy a ich odstrariovanie 114

10 Likvidacia 117
11 Zaruka vyrobcu na pristroje 117
12 Vyhlasenie o zhode ES (original) 117
13 Potvrdenie skusky CIP 118
14 Zdravie pouzivatelov a bezpe¢nost 118

Cisla odkazuji vzdy na obrazky. Obrazky k textu
ndjdete na rozkladacich stranach. Pri $tudovani navodu
ich majte vzdy otvorené.

V texte tohto navodu na obsluhu sa slovom ,pristroj“
oznaduje vzdy vsadzovaci pristroj DX 76 PTR.

Konstrukéné ¢asti pristrojov a prvky obsluhy Kl

Pristroj DX 76 PTR

Zasobnik klincov MX 76-PTR
Pritlacné koliky

Montazny otvor ochranného krytu
(4) Rukovat opakovania

Sachta zasobnika nabojok
Nahradové okienko pre kontrolu nabijania
Koliesko regulacie vykonu
Ukazovatel regulacie vykonu

(9) Kryt (oporna vypchavka)

@d0) Plast obalu

(1) Vypchavka rukoviti

(12) Spust

Packa pre demontaz vedenia piesta
Vedenie piesta

Ochranny kryt zasobnika klincov
Doraz pasu s klincami

Vetracie Strbiny

Vedenie klincov X-76-F-15-PTR
Ochranny kryt pristroja

EEREERRREREERPLELER

Opotrebovavané sucasti

@0) Piest X-76-P-ENP-PTR

@1) Piest X-76-P-ENP2K-PTR

@) Piestova brzda X-76-P-PB-PTR

1 Bezpecnostné pokyn

1.1 Zakladné bezpecnostné pokyny

Okrem bezpecénostno-technickych pokynov, uvede-
nych v jednotlivych ¢astiach tohto navodu na pouzi-
vanie, sa vZdy musia striktne dodrziavat nasledujice
pokyny.

1.1.1 Pouzivanie nabojok

Pouzivajte len nabojky Hilti alebo nabojky rovnakej
kvality.

Pokial sa v pristrojoch Hilti pouzivaju menej kvalitné
nabojky, mézu sa z nespaleného prachu tvorit usadeniny,
ktoré nahle exploduju a mozu sposobit tazké poranenia
pouZivatela a 0séb v jeho okoli. Nabojky musia spifat
jednu z nasledujucich minimalnych poziadaviek:
a) Prislusny vyrobca musi byt schopny dolozit
uspesnu skusku podl'a normy EU EN 16264 alebo

b) musi mat znaéku zhody CE (od jula 2013 v EU
povinne predpisané).

UPOZORNENIE

VSetky nabojky Hilti pre vsadzovacie pristroje su Uspe$ne
otestované podla EN 16264. Pri skuskach definovanych
v norme EN 16264 ide o systémové testy Specifickych
kombinacii nabojok a pristrojov, ktoré vykonavaju certifi-
kacné institucie. Oznacenie pristroja, ndzov certifikacnej
institucie a Cislo systémového testu su vytlatené na obale
nabojky.

Pozri tiez priklad obalu na: www.hilti.com/dx-cartridges.

1.1.2 Bezpeénost os6b
a) Pri praci budte pozorni, davajte pozor na to, ¢o
robite a pri praci s pristrojom pre priamu montaz
postupujte s rozvahou. Ak ste unaveni alebo pod
vplyvom drog, alkoholu alebo liekov, pristroj ne-
pouzivajte. Okamih nepozornosti pri pouzivani pri-
stroja moze viest k vaznym poraneniam.
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1.1

104

Vyhybaijte sa neprirodzenej polohe. Dbajte na sta-
bilna polohu umoziujicu udrzanie rovnovahy.
Pristroj nikdy nesmerujte na seba alebo na iné
osoby.

Pristroj nikdy nepritlacajte k vlastnej ruke alebo
k inej asti tela (resp. inej osoby).

Pri praci dbajte na bezpec¢nu vzdialenost inych
o0sob, najma deti.

Ramena pri pouzivani pristroja drzte zohnuté (nie
narovnané).

.3 Starostlivé zaobchadzanie a pouzivanie
pristroja na priamu montaz
Pouzivajte spravny pristroj. Pristroj nepouzivajte
na Ucely, na ktoré nie je urceny, ale iba na pred-
pisané ucely a v bezchybnom stave.
Pristroj v pravom uhle pritlaéte na pracovnu plo-
chu.
Aktivovany pristroj nikdy nenechavajte bez do-
zoru.
Pred éistenim, opravami a nastavovanim pristroja,
pri preruseni prace, ako aj pred odlozenim, pri-
stroj vzdy vyprazdnite (odstrarte nabojku a kli-
nec).
Nepouzivany pristroj sa musi vyprazdnit a ulo-
2it na suchom, vyvy$enom alebo uzamykatelnom
mieste mimo dosahu deti.
Skontrolujte pripadné poskodenie pristroja
a prisluSenstva. Pred kazdym dalSim pouzitim
pristroja sa musi vykonat kontrola spravnej
funkcie ochrannych prostriedkov alebo mierne
opotrebovanych c¢asti. Skontrolujte, ¢i sa
pohyblivé ¢asti pristroja volne pohybuju a nikde
nezadrhaju, alebo ¢&i jednotlivé ¢asti pristroja nie
s poskodené. VSetky c¢asti musia byt spravne
namontované a musia spifat vietky podmienky
na bezchybné pouzivanie pristroja. PoSkodené
ochranné zariadenia a diely sa musia dat
odborne opravit alebo vymenit v autorizovanom
servisnom stredisku Hilti, pokial v navode na
pouzivanie nie je uvedené inak.
Spust stlaéte iba vtedy, ked je pristroj uplne
kolmo pritlaceny k podkladu.
Pristroj pri vsadzovani vzdy pevne drzte v pravom
uhle voéi podkladu. Tym sa zabrani vychyleniu
klinca od materialu podkladu.
Klinec nikdy nevsadzujte na dvakrat, méze to
viest k zlomeniu alebo zaseknutiu klinca.
Klince nikdy nevsadzujte do jestvujucich otvo-
rov okrem pripadov odporuc¢anych spoloénostou
Hilti.
Vzdy dodrzZiavajte smernice na pouzivanie.
Ak to podmienky pouzitia umoziiuju, pouzivajte
ochranny kryt.
Zasobnik ani vedenie klincov nevytahujte spat
rukou, pristroj sa tym za urcitych okolnosti moze
aktivovat. Aktivacia by umoznila aj vsadzovanie
do casti tela.

1.1.4 Pracovisko

a) Zabezpecte dostatocné osvetlenie pracoviska.

b) Pristroj pouzivajte len na dobre vetranych pracov-
nych miestach.

c) Klince nevsadzujte do nevhodného materialu
podkladu. Do prili§ tvrdého materidlu, napriklad
do zvaranej ocele alebo liatiny. Do prili§ makkého
materialu, napriklad do dreva a sadrokarténu.
Do prili§ krehkého materialu, napriklad do skla
a obkladaciek. Vsadzovanie do tychto materidlov
moze viest k zlomeniu klinca, odstiepeniu alebo
prerazeniu materialu.

d) Nevsadzujte Ziadne klince do skla, mramoru,
plastu, bronzu, mosadze, medi, skal/skalnatych
hornin, izolaéného materialu, dutych tehal,
keramickych tehal, tenkych plechov (< 2,7 mm),
liatiny a porobetonu.

e) Pred vsadzovanim klincov sa uistite, Zze sa za
alebo pod vami nenachadza nijaka osoba.

f)  Napracovisku udrzujte poriadok. Odstrarite z pra-
coviska predmety, o ktoré by ste sa mohli poranit.
Neporiadok na pracovisku moze byt pri¢inou Urazu.

g) Rukovitiudrziavajte suché, ¢isté a bez oleja alebo
tuku.

h) Pouzivajte obuv s protiSmykovou podrazkou.

i) Zohladnite vplyvy vonkajsieho prostredia. Pri-
stroj nevystavujte nepriaznivému pocasiu, nepou-
zZivajte ho vo vihkom alebo mokrom prostredi. Pri-
stroj nepouzivajte, ak hrozi riziko poziaru alebo
explozie.

1.1.5 Mechanické bezpecnostné opatrenia

a) Zvolte si spravnu kombinaciu vedeni klincov
a klincov. Ak sa nepouzije spravna kombinécia,
moze to viest k zraneniam, poskodi sa pristroj
a/alebo bude ovplyvnena kvalita upevnenia.

b) Pouzivajte iba klince, ktoré si uréené a schvalené
pre tento pristroj.

c) Do zasobnika, ktory nie je spravne namontovany
na pristroji, nevkladajte Ziadne klince. Klince sa
moZzu z pristroja prudko vymrstit.

d) Nepouzivajte opotrebovanu piestovi brzdu a na
pieste nevykonavajte ziadne zmeny.



1.1.6 Tepelné bezpecnostné opatrenia

a) Ak je pristroj prehriaty, nechajte ho vychladnut.
Neprekracujte maximalnu frekvenciu vsadzova-
nia.

b) Pri udrzbe pristroja pred jeho vychladnutim bez-
podmienecne pouzivajte pracovné rukavice.

c) Ak dochadza k roztavovaniu na plastovych pa-
soch s nabojkami, nechaijte pristroj vychladnut.

1.1.7 Nebezpecenstvo explozie

a) Pouzivajte len nabojky, ktoré su pre pristroj po-
volené.

b) Opatrne odstraiite pas s nabojkami z pristroja.

c) Nepokusajte sa odstranovat nabojky zo zasobni-
kového pasu alebo z pristroja nasilim.

d) Nepouzité nabojky sa musia uchovavat na
suchom, vysoko polozenom alebo uzamknutom
mieste, mimo dosahu deti.

1.1.8 Osobné ochranné pomocky

®

Pouzivatel' a osoby zdrziavajlice sa v blizkosti mu-
sia poCas pouzivania a odstranovania chyb pristroja
pouzivat vhodné ochranné okuliare, ochrannu prilbu
a chranice sluchu.

2 VSeobecné informacie

2.1 Signalne slova a ich vyznam

NEBEZPECENSTVO
Na oznacenie bezprostredne hroziaceho nebezpecen-
stva, ktoré moze sposobit tazky Uraz alebo usmrtenie.

VYSTRAHA
V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktora moéze viest
k tazkym poraneniam alebo k usmrteniu.

POZOR
V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktora by mohla
viest k l'ahkym zraneniam oséb alebo k vecnym $kodam.

UPOZORNENIE
Pokyny na pouzivanie a iné uzito€¢né informéacie

2.2 Vyznam piktogramov a d'alSie pokyny
Vystrazné symboly

Vystraha Vystraha Upozornenie
pred pred na horuci
v8eobecnym vybu$nymi povrch
nebezpecen- latkami
stvom

Prikazové znaky

SRONON

Pouzivajte Pouzivajte
chranice ochranné
sluchu rukavice

Pouzivajte
ochranné
okuliare

Pouzivajte
ochrannu
prilbu

Pred
pouzitim si
precitajte
navod na
pouzivanie

Miesto s identifikaénymi udajmi na pristroji

Typové oznacenie a sériové Cislo su uvedené na typo-
vom $titku pristroja. Tieto udaje si poznacte do svojho
navodu na pouzivanie a uvadzajte ich, kedykolvek poza-
dujete informéacie od nasho zastupenia alebo servisného
strediska.

Typ:

Sériové Gislo:
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3.1 Pouzivanie v sulade s uréenym ucelom

Pristroj sluzi profesionalnemu pouzivatelovi, v hlavnych a vedlajSich stavebnych profesiach, na vsadzovanie klincov
do ocele.

Pristroj sa smie pouzivat iba tak, Ze sa drzi v rukach.

Manipuldcia alebo zmeny na pristroji nie st dovolené.

Pristroj sa nesmie pouzivat vo vybusnej alebo horfavej atmosfére, ak nie je na to schvaleny.

Pre vyltcenie rizika Urazu pouzivajte iba originalne Klince, nabojky, prislusenstvo a ndhradné diely znacky Hilti alebo
vyrobky rovnakej kvality.

Dodrzujte pokyny na pouzivanie, oSetrovanie a udrzbu, uvedené v navode na pouzivanie.
Ak bude pristroj alebo jeho pridavné zariadenia nespravne pouzivat nekvalifikovany personal alebo ak sa pristroj bude
pouzivat v rozpore s predpisanym Uc¢elom jeho vyuzitia, méze dojst k vzniku nebezpecenstva.

Pristroj smie obsluhovat, o$etrovat a opravovat iba autorizovany a kvalifikovany persondl. Tento personal musi byt
$pecialne pouceny o pripadnych rizikach.

Podobne ako pri vSetkych vsadzovacich pristrojoch pohananych prachom tvori samotny pristroj, zasobnik, nabojky
a upevnovacie prvky jednu technicku jednotku. To znamena, Ze bezproblémové upeviiovanie tymto systémom je
mozné zarudit len vtedy, ak su pouzité upeviovacie prvky a nabojky Specialne vyrobené pre toto naradie, resp.
vyrobky rovnakej akostnej Urovne. Len pri dodrzani tychto podmienok platia odporuc¢ania Hilti tykajuce sa upevnenia
a pouzitia naradia.
Tento pristroj poskytuje patnasobnu ochranu. Na zaistenie pouzivatela pristroja a jeho okolitého pracovného prostredia.

3.2 Piestovy princip s piestovou brzdou

Energia nabojky je prend$ana na piest, ktorého zrychlené telo vsadi klinec do podkladu. Vdaka pouzitiu piestového
principu mozno pristroj klasifikovat ako "Low Velocity Tool" (pristroj s malou rychlostou). V pieste sa nachadza priblizne
95 % kinetickej energie. PretoZe piest sa vdaka piestovej brzde vzdy zastavi na konci procesu vsadzovania, zostava
prebyto¢na energia v pristroji. Tym su prakticky vyli¢ené nebezpecné priestrely pri spravnom pouzivani pristroja.

3.3 Poistka proti padu

Prepojenim zapalného mechanizmu s drahou pritlacenia vznika poistka proti padu. Pri naraze pristroja na tvrdy podklad
nemdze preto dojst k odpaleniu a to bez ohladu na uhol dopadu pristroja na podklad.

3.4 Poistka spuste

Poistka spuste zaruduje, ze samotnym stlacenim spuste sa vsadzovanie nespusti. Proces vsadzovania je mozné
spustit, len ak je pristroj Uplne pritlaceny na pevnom podklade.

3.5 Poistka pritlacenia

Poistka pritlacenia vyZaduje, aby bola pritlaéna sila aspor 50 N, takZe vsadzovaci proces je mozné vykonat iba s Uplne
pritlaGenym pristrojom.

3.6 Vypinaci mechanizmus

Pristroj navySe disponuje aj vypinacim mechanizmom. To znamend, Ze pri stlacenej spusti a naslednom pritlaceni
pristroja neddjde k jeho spusteniu. Pristroj teda mozno spustit az po jeho spravnom pritlaceni o podklad a po
naslednom stlaceni spuste.

3.7 Pristroj DX 76 PTR, pouzitie a sortiment klincov
Upeviovanie profilovych plechov na ocel, hriibka 6 mm az plny material

Sortiment Typové oznacenie Poznamka

Klince X-ENP-19 L15 MX 10 klincov na jeden zasobni-
kovy pas

Zasobnik klincov MX 76-PTR

Piest X-76-P-ENP-PTR

Sortiment Typové oznacenie Poznamka

Klince X-ENP-19 L15 Jednotlivé klince
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Sortiment Typové oznacenie Poznamka
Vedenie klincov X-76-F-15-PTR
Upevinovanie profilovych plechov na ocel, hriibka 3-6 mm
Sortiment Typové oznacenie Poznamka
Klince X-ENP2K-20 L15 MX 10 klincov na jeden zasobni-

kovy pas

Zasobnik klincov

MX 76-PTR

Piest X-76-P-ENP2K-PTR
Sortiment Typové oznacenie Poznamka
Klince ENP2K-20 L15 Jednotlivé klince

Vedenie klincov

X-76-F-15-PTR

Upevinovanie spriahacich kotiev

Sortiment

Typové oznacenie

Poznamka

Klince

X-ENP-21 HVB

Po 2 kusy na jednu spriahaciu
kotvu

Spriahacie kotvy

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Vedenie klincov

X-76-F-HVB-PTR

Piest

X-76-P-HVB-PTR

Upeviovanie profilovych plechov na betén (DX-Kwik)

Sortiment

Typové oznacenie

Poznamka

Klince

NPH2-42 L15

Vedenie klincov

X-76-F-Kwik-PTR

Piest

X-76-P-Kwik-PTR

Specidlny vrtak

TX-C 5/23

Specialny vrtak na predvrtava-
nie

Upeviovanie klincov (priemer: 8 mm) pri upeviiovani mrezovych rostov

Sortiment

Typové oznacenie

Poznamka

Klince

X-EM8H/ X-CR M8

Na instalovanie X-FCM-M,
X-FCM-R, X-FCP-F, X-FCP-R

Upevriovacie prvky

X-GR/ X-GR-RU

Systém upevhovania mrezo-
vych rostov

Vedenie klincov

X-76-F-8-GR-PTR

Piest

X-76-P-8-GR-PTR

Klince na vsadzovanie na ocel'ovy podklad a beton

Sortiment Typové oznacenie Poznamka

Klince DS 27-37 Klince na v§eobecné upevio-
vanie bremien na betoén a ocel

Klince EDS 19-22 Klince na upevnovanie ocele

Klince X-EM10H 10 mm klince na ocelové pod-
klady

Vedenie klincov X-76-F-10-PTR

Piest X-76-P-10-PTR
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4 PrisluSenstvo, spotrebny material

Oznacenie

Cislo vyrobku, opis

Kufor Hilti

DX 76 PTR KFD, velky, s uzamykatelnou priehradkou na
nabojky

Kufrik pristroja so zasobnikom

DX 76 PTR

Cistiaca stiprava

DX 76 / 860-ENP, Plocha kefka, okruhla kefka @ 25,
okruhla kefka @ 8, tycka, Cistiaca textilia

Sprej Hilti

Set - Piest a piestova brzda

X-76-P-ENP-PTR a X-76-P-ENP2K-PTR

Ochranny kryt zadsobnika a vedeni klincov

Kaliber DX 76 PTR

pridavny piest

Suprava na opravu posuvného uzaveru

Typ nabojok

Typové oznacenie

Extra silna nabojka

6.8/18 M cCierne

Velmi silna nabojka

6.8/18 M Cervené

Silna nabojka

6.8/18 M modré

Slabé néabojka

6.8/18 M zelené

5 Technické udaje

Technické zmeny vyhradené!

UPOZORNENIE
*pre bezporuchovu prevadzku

Pristroj DX 76 PTR

Hmotnost vratane zasobnika 4,37 kg

Rozmery (D x S x V) 464 mm x 104 mm x 352 mm
Kapacita zasobnika 10 klincov

Draha pritlacenia 32 mm

Sila pritlacenia 90...130 N

Aplikacna teplota / Teplota okolia -15...+50 °C

Maximalna priemerna frekvencia vsadzovania* 600/h

6 Pred pouzitim

UPOZORNENIE
Pred uvedenim do prevadzky si precitajte navod na ob-
sluhu.
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6.1 Kontrola pristroja

Uistite sa, Ze sa v pristroji nenachadza ziaden pas s na-
bojkami. Ak sa pas s nabojkami v pristroji nachadza,
opakovane stla¢ajte opakovaciu rukovat, az kym ho ne-
budete méct zachytit na vystupe nabojok a vytiahnutim
ho potom odstrarite.



Skontrolujte po$kodenie vSetkych vonkajsich casti pri-
stroja a preverte bezchybnu funkciu vSetkych prvkov
obsluhy. Pristroj nepouzivajte v pripade poSkodenia jeho
Casti alebo pri narusenej funkcii ovladacich prvkov. Pri-

stroj nechajte opravit v autorizovanom servisnom stre-
disku firmy Hilti.

Preverte spravne nasadenie a pripadné opotrebovanie
piesta a piestovej brzdy.

7 Obsluha

UPOZORNENIE
Pri drzani druhou rukou musite tito ruku umiestnit tak,
aby ste nezakryli Ziadne vetracie vyrezy ani otvory.

VYSTRAHA

Pogas vsadzovania méZze odletovat materidl alebo
prudko vyletiet material zasobnikového pasu. PouZivajte
(pouzivatel a osoby nablizku) ochranné okuliare
a ochrannu prilbu. Odletujuci material méze sposobit
poranenie tela a o¢i.

POZOR

Vsadzovanie klincov sa aktivuje zapalenim nabojky. Pou-
Zivajte (pouzivatel’ a osoby nablizku) chranice sluchu.
Prili$ny hluk méze poskodit sluch.

VYSTRAHA

Pritlacenim o Gast tela (napr. o ruku) sa pristroj uvedie do
pohotovostného stavu, €o je neziaduce. Pohotovostny
stav umozni aj vsadenie do jednotlivych Casti tela (ne-
bezpecenstvo poranenia klincom alebo piestom). Pristroj
nikdy nepritlac¢ajte k ¢astiam tela.

POZOR
Klinec nikdy nevsadzujte na dvakrat, méze to viest
k zlomeniu alebo zaseknutiu klinca.

POZOR
Klince nikdy nevsadzujte do jestvujicich otvorov ok-
rem pripadov odporaéanych spoloénostou Hilti.

POZOR
Ak je pristroj prehriaty, nechajte ho vychladnut. Ne-
prekracujte maximalnu frekvenciu vsadzovania.

7.1 Pouzivanie
Smernice pre upeviiovanie. Vzdy dodrziavajte tieto smer-
nice na pouzivanie.

UPOZORNENIE

Pre podrobnej$ie informéacie si od regionalneho zastu-
penia firmy Hilti prosim vyZiadajte technické smernice ¢&i
narodné technické predpisy.

7.2 Postup pri nespravnom odpaleni nabojky

Pri chybnom odpéleni nabojky, resp. Uplnom zlyhani od-
palenia, postupujte vzdy nasledovne:

Pristroj drzte pritlaceny 30 sekund oproti pracovnému
povrchu.

Ak sa nabojka stale neodpali, oddialte pristroj od pra-
covného povrchu, pricom vSak davajte pozor, aby ste ho
nenasmerovali voci sebe alebo nejakej inej osobe.
Posurite pas s nabojkami pomocou funkcie opakovania
o dalSiu nabojku; spotrebujte zvy$né nabojky z pasu
s nabojkami; odstrarite spotrebovany pas s nabojkami
a zlikvidujte ho tak, aby bolo vylucené jeho opatovné
pouzitie, ¢i pouZitie omylom.

7.2.1 Nasadenie pasov s klincami do zasobnika H

Zhora nasuvajte pasy s klincami do zasobnika, az kym
podlozka posledného klinca nezacvakne v zasobniku.

7.2.2 Vyber nabojok

1. Urcite pevnost ocele a hribku materialu podkladu.
Zvolte si vhodné nabojky, ako aj vhodné nastavenie
vykonu podra odporuc¢ania pre nabojky.
UPOZORNENIE Podrobné odporucania tykajuce sa
nabojok si pozrite v prislusnych povoleniach alebo
v prirucke Hilti o priamej montazi.

7.2.3 Nasadenie pasu s nabojkami
Vlozte cely pas s nabojkami do $achty zasobnika.

7.2.4 Upeviiovanie s pristrojom so zasobnikom
1. Pristroj v pravom uhle pritlacte na pracovnu plochu.
. Potiahnutim spuste aktivujete vsadzovanie.
3. PredalSie vsadzovanie musite posunut rukovat opa-
kovania dozadu a opat dopredu.

7.2.5 Kontrola a nastavenie vycnievania

klincovE @
UPOZORNENIE
Otacanim regulaéného kolieska vykonu moZete ovladat
vykon pristroja. (Stuperi 1 = minimum; stupen 4 = maxi-
mum)

1. Pomocou meradla skontrolujte presah klinca.
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2. Ak je klinec vsadzovany do prili§ malej hfbky, mu-
site zvysit vykon. Nastavte vykon (na regulaénom
koliesku vykonu) o jeden stuperi vysSie. Ak je kli-
nec vsadzovany prili$ hilboko, musite preverit, ¢i je
pri tomto vsadzovani dosiahnutelny podklad, alebo
¢i sa klince nevsadzuju do dutiny. Upravte kon-
StrukE&né vyhotovenie tak, aby plech doliehal priamo
na podklad a aby sa nevytvarali Ziadne alebo len
minimalne duté miesta.

3. Upevnite jeden klinec.

Pomocou meradla skontrolujte presah klinca.

5. Ak je klinec vsadzovany eSte stale do prili§ malej
hibky, alebo je - naopak - vsadzovany prili§ hi-
boko, musite zopakovat kroky ¢. 2-4, az kym sa
nedosiahne spravna hibka vsadzovania. Pripadne
mozete pouZit silnejsiu, resp. slabsiu nabojku.

>

7.3 Vyprazdnenie pristroja
7.3.1 Vybratie nabojok z pristroja

VYSTRAHA
Nepokusajte sa vyberat nabojky z pasa s nabojkami
alebo z pristroja nasilim.

1. Viacnasobnym zopakovanim pomocou opakovacej
rukovéte presurite pas s nabojkami, az kym ho ne-
bude vidiet cez vyhadzovacie okienko nabojok.

2. Z vyhadzovacieho otvoru vytiahnite pas s naboj-
kami.

7.3.2 Odobratie pasov s klincami zo vsadzovacieho
pristroja so zasobnikom H

VYSTRAHA

Uistite sa, Ze sa v pristroji nenachadza Ziaden pas
s nabojkami. Ak sa v pristroji pas s nabojkami na-
chadza, posuvajte rukovat opakovania dovtedy, kym
nebude nabojku vidno a potom ju rukou vytiahnite
z vyhadzovacieho okienka nabojok.

POZOR
Pas s klincami je vystrel'ovany silou pruziny.

1. Zatlacte pas s klincami o 5 mm hibsie do zasobnika
a zadrzte ho v tejto pozicii.

2. Palcom zatlacte Cerveny doraz dopredu a podrzte
ho v tejto pozicii.

3. Odoberte pés s klincami zo zasobnika.

7.4 Vymena zasobnika klincov alebo vedenia
klincov (prisluSenstvo)

7.4.1 Demontaz El

VYSTRAHA

V pristroji nesmua byt Ziadne nabojky. V zasobniku
klincov alebo vo vedeni klincov sa nesmu nachadzat
Ziadne klince.

POZOR

Po pouziti mdzu byt ovladané konstruk&éné prvky velmi
hortice. Ak musite vykonat nasledujice kroky udrzby
beztoho, Ze by ste pristroj nechali najskér vychladnut,
bezpodmieneéne noste ochranné rukavice.
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1. Uistite sa, Ze rukovat opakovania je v zakladnej
pozicii.

2. Odskrutkujte vedenie klincov (alebo zasobnik klin-
cov).

3. Odstrarite piest z vedenia piesta a piestovu brzdu
z0 zasobnika klincov.

7.4.2 Montaz

1. Nasadte piestovu brzdu v spravnej pozicii voci ve-
deniu klincov (alebo zasobniku), ktoré sa bude mon-
tovat.
Vynimka: Vedenie klincov HVB - tu sa musi dorazovy
krazok vkladat v spravnej pozicii (gumou dopredu).

2. Uistite sa, ze rukovat opakovania je v zakladnej
pozicii.

3.  Zasunte vhodny piest do vedenia piesta v pristroji.

4. Naskrutkujte vedenie klincov (alebo zasobnik klin-
cov) na vedenie piesta az na doraz a otocte ho spat,
az kym nezacvakne.

5. Pomocou opakovacej rukovéte raz zopakuite.

7.5 Upevnovanie s vedenim klincov (prislusenstvo)
VYSTRAHA

Uistite sa, Ze ochranny kryt je namontovany na pri-
stroji.

7.5.1 Nasadenie klinca do pristroja pre jednotlivé
vsadzovanie
1. Otocte pristroj tak, aby vedenie klincov smerovalo
nahor.
2. Klinec zavedte do pristroja z hornej strany.

7.5.2 Vyber nabojok
1. Urcite pevnost ocele a hribku materialu podkladu.
2. Zvolte si vhodné nabojky, ako aj vhodné nastavenie
vykonu podla odporuc¢ania pre nabojky.
UPOZORNENIE Podrobné odporuc¢ania tykajuce sa
nabojok si pozrite v prislusnych povoleniach alebo
v prirucke Hilti o priamej montazi.

7.5.3 Nasadenie pasu s nabojkami
Vlozte cely pas s nabojkami do Sachty zasobnika.

7.5.4 Vsadzovanie pomocou pristroja na jednotlivé
upeviiovanie
Pristroj v pravom uhle pritlacte na pracovnu plochu.
. Potiahnutim spuste aktivujete vsadzovanie.
3. Predal$ie vsadzovanie musite posunut rukovat opa-
kovania dozadu a opat dopredu.

N —

7.5.5 Kontrola a nastavenie vycnievania

klincov EH @
UPOZORNENIE
Otacanim regulaéného kolieska vykonu mézete ovladat
vykon pristroja. (Stuperi 1 = minimum; stuper 4 = maxi-
mum)



Prekontrolujte vy€nievanie klincov a nastavenie vykonu
podla odseku 7.2.5 ,Kontrola a nastavenie vy¢nievania
klincov“.

7.6 Upeviiovanie spriahacich kotiev
(prislusenstvo) E1
VYSTRAHA
Uistite sa, Zze ochranny kryt je namontovany na pri-
stroji.

7.6.1 Nasadenie klinca do vedenia klincov HVB

UPOZORNENIE
Upevnenie prvého klinca v spriahacej kotve

UPOZORNENIE

Pamétajte prosim na to, Ze vedenie klincov HVB je vy-
bavené dorazovym kruzkom (X-76-PS) a nema piestovu
brzdu (X-76-PB-PTR).

UPOZORNENIE
Vedenie klincov HVB tak neobsahuje Ziadnu zabranu proti
prerazeniu (nema funkciu PTR)

1. Podla odseku 7.4 ,Vymena/montaz zasobnika klin-
cov alebo vedenia klincov (prislusenstvo)“ namon-
tujte vedenie klincov HVB.

2. Presurite posuvac, pokial nezaskoci a nie je viditelné

Gislo 1.

3. Otocte pristroj tak, aby vedenie klincov smerovalo
nahor.

4. Vlozte klinec do pristroja zhora, do oznac¢eného
otvoru.

7.6.2 Nasadenie pasu s nabojkami

UPOZORNENIE

Na upevnenie spriahacich kotiev HVB je najlepsie pou-
zit ndbojky Ciernej a (v niektorych pripadoch) aj Cerve-
nej farby. Podrobné odporucania tykajuce sa nabojok si
pozrite v prislusnych povoleniach alebo v priru¢ke Hilti
0 priamej montazi.

Pas s nabojkami Uplne presurite do bo&nej Sachty zasob-
nika nabojok.

7.6.3 Upeviiovanie s vedenim klincov HVB
1. Upevnite spriahaciu kotvu na vedenie klincov. Je
pridrziavana jednym magnetom.
2. Pristroj v pravom uhle pritlaéte na pracovnu plochu.
3. Potiahnutim spuste aktivujete vsadzovanie.
4.  Pre dal$ie vsadzovanie musite posunut rukovét opa-
kovania dozadu a opét dopredu.

7.6.4 Kontrola a nastavenie vy¢nievania

klincov E @
UPOZORNENIE
Otacanim regulacného kolieska vykonu mozete ovladat
vykon pristroja. (Stupefi 1 = minimum; stupef 4 = maxi-
mum)

Prekontrolujte vy€nievanie klincov a nastavenie vykonu
podla odseku 7.2.5 ,Kontrola a nastavenie vy¢nievania
klincov“.

7.6.5 Nasadenie druhého klinca do vedenia klincov
HVB

UPOZORNENIE
Upevnenie druhého elementu v spriahacej kotve

1. Presunite posuvag, pokial nezaskoci a nie je viditelné

&islo 2.

2. Otocte pristroj tak, aby vedenie klincov smerovalo
nahor.

3. Vlozte klinec do pristroja zhora, do ozna¢eného
otvoru.

7.6.6 Upevnenie vedenia klincov HVB [B
1. Vlozte vedenie klincov do spriahacej kotvy a pritlacte
pristroj na pracovnu plochu v pravom uhle.
2. Potiahnutim spuste aktivujete vsadzovanie.
3. Predalie vsadzovanie musite posunut rukovat opa-
kovania dozadu a opat dopredu.

7.7 Upeviiovanie mrezovych rostov
(prislusenstvo) B @
VYSTRAHA
Uistite sa, Zze ochranny kryt je namontovany na pri-
stroji.

7.7.1 Nasadenie klinca do vedenia klincov (F8) pre
mrezovy rost

1. Podra odseku 7.4 ,Vymena/montaz zasobnika klin-
cov alebo vedenia klincov (prislusenstvo)“ namon-
tujte mrezovy rost pre vedenie klincov.

2. Otocte pristroj tak, aby vedenie klincov smerovalo
nahor.

3. Vlozte klinec do pristroja z hornej strany.

7.7.2 Nasadenie pasu s nabojkami
Vlozte cely pas s nabojkami do Sachty zasobnika.

7.7.3 Upeviovanie s vedenim klincov pre mrezovy
rost

Pristroj v pravom uhle pritlacte na pracovnu plochu.

Potiahnutim spuste aktivujete vsadzovanie.

3. Akjetomozné, skontrolujte hibku prenikania klincov
preverenim presahu klincov.

4.  Pri pouziti priruby naskrutkuijte pridrziavaciu prirubu
(utahovaci moment 5 az 8 Nm).

5. Pre dal$ie vsadzovanie musite posunut rukovat opa-
kovania dozadu a opat dopredu.

N —
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7.7.4 Kontrola a nastavenie vyénievania

klincovH @
UPOZORNENIE
Otacanim regulacného kolieska vykonu mozete ovladat
vykon pristroja. (Stuperi 1 = minimum; stuper 4 = maxi-
mum)

Prekontrolujte vy€nievanie klincov a nastavenie vykonu
podla odseku 7.2.5 ,Kontrola a nastavenie vy¢nievania
klincov*“.

7.8 Upevnovanie s vedenim klincov F10
VYSTRAHA

Uistite sa, Zze ochranny kryt je namontovany na pri-
stroji.

Pri upevriovani s pouzitim vedenia klincov F10 postu-
pujte analogicky ako pri upeviiovani s mrezovymi roStami
(kapitola 7.7.).

7.9 Upevnovanie profilovych plechov na beton
(prislusenstvo DX Kwik)

VYSTRAHA

Uistite sa, Zze ochranny kryt je namontovany na pri-
stroji.

7.9.1 Nasadenie klinca na vedenie klincov DX
Kwik B
1. Vedenie klincov DX Kwik namontujte podla odseku
7.4 ,Vymena/montaz zasobnika klincov/vedenia
klincov (prislusenstvo)“.

2. Otocte pristroj tak, aby vedenie klincov smerovalo
nahor.
3. Vlozte klinec do pristroja z hornej strany.

7.9.2 Nasadenie pasu s nabojkami

UPOZORNENIE

Na upevnenie profilového plechu na betén je najlepsie
pouzit nabojky modrej farby. Podrobné odporucania ty-
kajuce sa nabojok si pozrite v prislusnych povoleniach
alebo v prirucke Hilti o priamej montazi.

Pas s ndbojkami Uplne presurite do bo¢nej Sachty zasob-
nika nabojok.

7.9.3 Upeviovanie s vedenim klincov DX Kwik

1. Predvrtajte profilovy plech, ako aj beténovy podklad,
pomocou $pecialneho vrtaka.

2. Vlozte klinec, ktory vycnieva z vedenia klincov , do
predvftaného otvoru a pritlacte pristroj v pravom
uhle.

3. Potiahnutim spuste aktivujete vsadzovanie.

4. Predal$ie vsadzovanie musite posunut rukovét opa-
kovania dozadu a opat dopredu.

7.9.4 Kontrola a nastavenie vy¢nievania
klincovE @

UPOZORNENIE

Otacanim regulacného kolieska vykonu mozete ovladat
vykon pristroja. (Stuperi 1 = minimum,; stupef 4 = maxi-
mum)

Prekontrolujte vy€nievanie klincov a nastavenie vykonu
podla odseku 7.2.5 ,Kontrola a nastavenie vy¢nievania
klincov*“.

8 Udrzba a oSetrovanie

POZOR

V zavislosti od konkrétneho pristroja dochadza v pravidel-
nej prevadzke k znedisteniu a k opotrebovaniu ¢asti pri-
stroja, ktoré su dolezité pre jeho spravnu funkciu. Nevy-
hnutnym predpokladom pre spravnu a bezpeénu pre-
vadzku pristroja su preto jeho pravidelné prehliadky
audrzba. Pri intenzivnom pouzivani vam odporuc¢ame,
aby ste pristroj vycistili a skontrolovali piest a pies-
tovu brzdu aspoii raz denne, najneskor v§ak po 3 000
vsadeniach!

VYSTRAHA

V pristroji nesmu byt Ziadne nabojky. V zasobniku
klincov alebo vo vedeni klincov sa nesmu nachadzat
Ziadne klince.
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POZOR

Pristroj mbZze byt v désledku pouzivania hortici. Mozete si
popalit ruky. Pri starostlivosti o pristroj a jeho udrzbe
pouzivajte ochranné rukavice. Pristroj nechajte vy-
chladnat.

8.1 Osetrovanie pristroja

Povrch pristroja pravidelne cistite mierne navihéenou
utierkou.

UPOZORNENIE

Na Gistenie nepouZivajte Ziaden rozpraSova¢ ani parny
Gisti¢! Pristroj nikdy nepouzivajte s upchatymi vetracimi
Strbinami! Zabrante vniknutiu cudzich telies do vnutra
pristroja.

8.2 Udrzba

Pravidelne kontrolujte pripadné poskodenie vSetkych
vonkaj$ich Casti pristroja a bezchybnu funkciu vSetkych
ovladacich prvkov. Pristroj nepouzivajte, ak su jeho



Casti poskodené alebo ak ovladacie prvky nefunguju
bezchybne. Pristroj nechajte opravit v servisnom
stredisku Hilti.

Pristroj prevadzkuijte len s odporu¢anymi nabojkami a na-
stavenim vykonu. Nespravna volba nabojok alebo nasta-
venie prili§ velkej energie moze viest ku skorym vypad-
kom jednotlivych stcasti pristroja.

POZOR

Negdistoty v pristroji radu DX obsahuju zlozky, ktoré mézu
ohrozit vase zdravie. Pred &istenim nevdychujte Ziaden
prach/necistoty. Zabrarte pristupu prachu/necistot
k potravindm. Po Cisteni pristroja si umyte ruky. Na
udrzbu/mazanie komponentov pristroja nikdy nepou-
Zivajte tuk. M6Ze to viest k porucham funkcii pristroja.
Pouzivajte vyluéne sprej Hilti alebo vyrobky porovna-
tel'nej kvality.

8.2.1 Kontrola piesta, vymena piesta/piestovej
brzdy

VYSTRAHA

V pristroji nesmu byt Ziadne nabojky. V zasobniku

klincov alebo vo vedeni klincov sa nesmu nachadzat

Ziadne klince.

POZOR

Po pouziti mézu byt ovladané konstrukéné prvky vermi
horuce. Ak musite vykonat nasledujtice kroky udrzby
beztoho, Ze by ste pristroj nechali najskor vychladnut,
bezpodmienecne noste ochranné rukavice.

UPOZORNENIE

Viacnasobnym chybnym vsadzovanim déjde k opotrebo-
vaniu piesta a piestovej brzdy. Ak piest vykazuje znaky
nalomenia (su na fiom pukliny) a/alebo je elastomér pies-
tovej brzdy silne opotrebovany, bola dosiahnutd max.
Zivotnost tychto sucasti.

UPOZORNENIE
Kontrola piesta a piestovej brzdy by sa mala vykonavat
v pravidelnych intervaloch, najmenej v8ak raz denne.

UPOZORNENIE

Pre vymenu piesta a piestovej brzdy sta¢i odskrutkovat
zasobnik klincov alebo vedenie klincov. Vedenie piesta
sa nemusi odmontovavat.

1. Odskrutkujte vedenie klincov (alebo zasobnik klin-
cov).

2. Vytiahnite piest z vedenia piesta.

3.  Skontrolujte, ¢i piest nie je poskodeny. Ak su rozpoz-

natelné znaky poskodenia, musite piest A piestovu
brzdu nahradit. Skontrolujte, ¢i elastomér piestovej
brzdy nevykazuje znaky opotrebovania.
UPOZORNENIE Skontrolujte, ¢i piest nie je pokri-
veny. Urobite to pokotulanim piesta po rovnej pod-
loZke. NepouZzivajte opotrebovany piest a na pieste
nevykonavajte Ziadne zmeny.
UPOZORNENIE Ak sa da horny prstenec piestovej
brzdy lahko otacat v smere proti spodnému prs-
tencu, je piestova brzda prazdna a je potrebné ju
vymenit.

4. Ak je nutné piest vymenit, odstrafite piestovd brzdu
z vedenia klincov.

5. Nasadte novu piestovu brzdu v spravnej pozicii voci

vedeniu klincov (alebo zasobniku klincov), ktoré sa

bude montovat.

UPOZORNENIE Otvor piestovej brzdy postriekajte

sprejom Hilti.

UPOZORNENIE Vedenie klincov HVB ma namiesto

piestovej brzdy dorazovy krizok.

Nasadte piest do vedenia piesta v pristroji.

7. Naskrutkujte vedenie klincov (alebo zasobnik klin-
cov) na vedenie piesta az na doraz a otocte ho spat,
az kym nezacvakne.

8. Pomocou opakovacej rukovéte raz zopakuite.

o

8.2.2 Gistenie vedenia piesta El [E & &l &

VYSTRAHA

V pristroji nesmu byt Ziadne nabojky. V zasobniku
klincov alebo vo vedeni klincov sa nesmu nachadzat
Ziadne klince.

POZOR

Po pouziti mézu byt ovladané konstrukéné prvky velmi
hortce. Ak musite vykonat nasledujuce kroky udrzby
beztoho, Ze by ste pristroj nechali najskor vychladnut,
bezpodmieneéne noste ochranné rukavice.

1. Uistite sa, Ze rukovat opakovania je v zakladnej
pozicii.

2. Odskrutkujte zasobnik klincov (alebo vedenie klin-
cov).

3. Zo zéasobnika klincov (alebo vedenia klincov ) od-
strante piestovu brzdu a z vedenia piesta odstrarite
piest.

4. POZOR Pristroj bezpodmieneéne drzte tak, aby
vedenie piesta smerovalo nahor, pretoze inak
moze vedenie piesta vypadnut.

Pre demontovanie vedenia piesta vyklopte packu.

5. Vytiahnite vedenie piesta z pristroja.

UPOZORNENIE Vedenie piesta uz nemusite dalej

rozoberat.

Vygistite 16zko vedenia piesta v pristroji.

7. Velkou kefou vycistite povrch vedenia piesta zvnutra
i zvonku.

8. Malou okruhlou kefou vycistite otvor pre regulacny
kolik a kénickou kefou vycistite 16zko pre nabojky.

9. Nastriekajte posuva¢ a prstenec vedenia piesta
sprejom Hilti.

10. Ocelové Casti v pristroji nastriekajte sprejom Hilti.
UPOZORNENIE Pouzitie iného maziva, ako spreja
Hilti, m6Zze viest k poskodeniu gumovych Easti.

11. Uistite sa, Ze rukovat opakovania je v zakladnej
pozicii.

12. Nasurite vedenie piesta do pristroja.

13. Vedenie piesta lahko zatlacte.

UPOZORNENIE Packu je mozné zatvorit len pri
mierne stlaGenom (o par mm) vedeni piesta. Ak
packu aj napriek tomu nie je mozné zatvorit, preci-
tajte si prosim kapitolu 9 - Poruchy a ich odstrario-
vanie.

o
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14. Prilahkom zatlaceni vedenia piesta zaklopte packu.
15. Nasadte piest do vedenia piesta.

16. Namontujte piestovu brzdu.

17. Naskrutkujte vedenie klincov (alebo zasobnik klin- [ 19.
cov) na vedenie piesta aZ na doraz a otocte ho spat,

az kym nezacvakne.

18. Pre namastenie transportného mechanizmu nabo-
jok nastriekajte sprej do otvorenych $trbin v obale.
Strbiny sa hachadzajui za opakovacou rukovatou.
Pomocou opakovacej rukovéte raz zopakuijte.

8.3 Kontrola po osetrovani a udrzbe

Po vykonani udrzbovych a prevadzkovych ukonov a pred
vloZzenim nabojok treba preverit, ¢i su vdetky ochranné
zariadenia na svojom mieste a i bezchybne funguiju.

9 Poruchy a ich odstranovanie

VYSTRAHA

Pred odstrafiovanim pracovnych chyb musite pristroj vyprazdnit.

Porucha

Mozna pric¢ina

Odstranenie

Nie je transportovana nabojka.

Pés s nabojkami je poskodeny.

Pas s ndbojkami vymernite.
Pozri kapitolu: 7.3.1 Vybratie nabojok
z pristroja

Pristroj je poSkodeny.

Kontaktujte firmu Hilti.

Nemozno odstranit pas s naboj-
kami.

Pristroj je poSkodeny alebo prehriaty
v dbsledku vyssej frekvencie vsadzo-
vania.

Nechajte pristroj vychladnut a potom
sa znova pokuste opatrne odstranit
pas s nabojkami. Demontujte vedenie
piesta z pristroja. Ak sa puzdro na-
bojky zasekne v zasobniku nabojok,
odstrarite ho pomocou okruhlej tycky,
ktord je v Cistiacej suprave. Ak to este
stéle nie je mozné, kontaktujte firmu
Hilti.

UPOZORNENIE

Nepokusajte sa odstrariovat nabojky
z0 zasobnikového pasu alebo z pri-
stroja nasilim.

Nabojka sa neodpali.

Pristroj nie je Uplne pritlaceny.

Pristroj znova prilozte a aktivujte dal-
Sie vsadzovanie.

Pas s nabojkami je prazdny.

Vyprazdnite a znova napliite pas s na-
bojkami.

Zasobnik alebo vedenie klincov nie je
dostato¢ne naskrutkované.

Zasobnik naskrutkujte dalej.

Jedna nabojka je chybna.

Pouzite funkciu opakovania a spotre-
bujte zvy$né nabojky.

Pristroj je poSkodeny alebo su chybné
nabojky.

Kontaktujte firmu Hilti.

Nefunguje opakovanie.

Pouzite opakovaciu funkciu pristroja.

Prili§ malé vy¢nievanie klinca.

Vsadené vedla nosnika.

Poznacte si poziciu nosnika a zopa-
kujte vsadzovanie na nosnik.

Medzi plechom a podkladom je du-
tina.

Opravte konstrukéné vyhotovenie tak,
aby plech bol zarovnany s podkla-
dom.

Je nasadeny nespravny piest.

Zaistite pouzitie spravnej
kombinacie vybavy: piesta/klinca.
Pre klinec X-ENP pouzite piest
X-76-P-ENP-PTR. Pre klinec ENP2K
pouzite piest X-76-P-ENP2K-PTR.
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Porucha

Mozna pric¢ina

Odstranenie

Prili§ velké vy¢nievanie klinca.

SSSVESSSSS
Y

722

Vsadenie v mieste steny nosnika.

2. Zmente miesto vsadenia.

Zmenena hrabka podkladu.

Nastavte vy$siu energiu podla odpo-
rucani pre tieto nabojky, alebo pou-
Zite ndbojky s vaéSou energiou.
Pozri kapitolu: 7.2.2

Prili§ mélo energie.

Nastavte vyssiu energiu podla odpo-
rucani pre tieto nabojky, alebo pou-
Zite ndbojky s vacéSou energiou.
Pozri kapitolu: 7.2.2

Pristroj je silne znecisteny.

Vycistite pristroj.

Piest je zZlomeny.

Vymente piest a piestovu brzdu.

Pristroj je poSkodeny.

Kontaktujte firmu Hilti.

Je nasadeny nespravny piest.

Zaistite pouzitie spravnej
kombinacie vybavy: piesta/klinca.
pre klinec X-ENP pouZzite piest
X-76-P-ENP-PTR. Pre klinec ENP2K
pouzite piest X-76-P-ENP2K-PTR so
zelenou znackou.

Velmi premenlivé vy&nievanie
klincov.

Pristroj bol prudko pritlaceny.

Zabrante prudkému pritlaéaniu pri-
stroja.

Nerovnomerné, Ciasto¢ne neuplné
opakovanie.

UpIné opakovanie.

Nerovnomerny vykon pristroja.

Vycistite pristroj. Nasadte nové opot-
rebovavané sucasti pristroja. Ak eSte
stale dochadza k odchylkam vo vy-

kone pristroja, kontaktujte firmu Hilti.

SSSSSSSVASSSSSS

Hrot piesta je opotrebovany a Cias-
tocne vylomeny.

Vymente piest a piestovu brzdu.

Vsadenie v mieste steny nosnika.

2. Miesto vsadzovania zvolte vedla.

Pristroj je pritlaceny Sikmo.

Pritlacte pristroj v pravom uhle voci
podkladu.

Zvy$end hrubka podkladu.

Skontrolujte odportc¢ania pre klince.
Ak je nastavenie spravne, nastavte
energiu podla odporucéani pre na-
bojky, alebo pouzite nabojky s vécsou
energiou.

Pristroj zostava stlaceny.

Piest je zaseknuty v piestovej brzde.

Vymernite piest a piestovu brzdu.
Pozri kapitolu: 7.4.1 Demontaz B
Pozri kapitolu: 7.4.2 Montaz [l

Pristroj je silne znecisteny.

Pozri kapitolu: 8.2.2 Cistenie vedenia
piesta El i 21 &l A

Pas s nabojkami je stlaceny, pristroj je
prehriaty.

Pozri poruchu ,,Pas s nabojkami sa
neda odstranit“. DodrZiavajte maxi-
malnu frekvenciu vsadzovania.

Spustenie nie je mozné.

Opakovacia funkcia pristroja nebola
spravne aktivovana, opakovacia ruko-
vét nie je v zakladnej polohe.

Na pristroji vykonajte Uplny proces
zopakovania, rukovat opakovania na-
stavte do vychodiskovej polohy.

Spustenie pred Uplnym pritlacenim.

Pristroj Uplne pritlacte a az potom
stlaGte spust.
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Porucha

Mozna pric¢ina

Odstranenie

Spustenie nie je mozné.

Poskodenia transportu klincov.

Pozri kapitolu: 7.2.1 Nasadenie pasov
s klincami do zasobnika B

Pozri kapitolu: 7.3.2 Odobratie pasov
s klincami zo vsadzovacieho pristroja
so zasobnikom B

Zasobnik, prip. vedenie klincov nie je
Uplne naskrutkované.

Zasobnik a vedenie klincov Uplne do-
skrutkujte.

Pristroj je poSkodeny.

Kontaktujte firmu Hilti.

Nie je vsadeny ziaden klinec.

Opakovacia funkcia pristroja nebola
spravne aktivovana, opakovacia ruko-
vét nie je v zakladnej polohe.

Na pristroji vykonajte Uplny proces
zopakovania, rukovat opakovania na-
stavte do vychodiskovej polohy.

Klinec nie je nasadeny.

Nasadte klinec do pristroja.

Transport klincov v zasobniku je po-
Skodeny.

Kontaktujte firmu Hilti.

Piest nie je nasadeny.

Nasadte piest do pristroja.

Piest je zZlomeny.

Vymernite piest a piestovu brzdu.

Piest sa nevracia.

Kontaktuijte firmu Hilti.

Vedenie klincov je znegistené.

Vycistite vedenie klincov a prislusné
sucasti kefkou, ktora je nato uréena.
Naolejujte sucasti sprejom Hilti.

Klince su zaseknuté vo vedeni klin-
cov.

Odstrarite zaseknuté klince.

Z pristroja so zasobnikom odstrante
zvy$ky plastovych pasov zasobnika.
Zabrante strihovym zlomom.

(pozri vysSie) Vyhybajte sa
vsadzovaniu vedla nosnika; pripadne
si vsadzovanie lepSie vyznacte.

Vedenie klincov nie je mozné
Uplne naskrutkovat.

Vedenie piesta je za spojovacim zavi-
tom znegistené.

Vycistite a naolejujte zavit.

Nemozno namontovat piest.

Pristroj, obzvlast vedenie piesta, je
znedistené.

Vycistite vedenie piesta a pristroj
znova zmontuijte.

Vo vedeni piesta su vidiet klince.

Potiahnite klinec dopredu, az kym
nebude moct zaskogit.

NemoZzno namontovat vedenie
piesta.

Packa je zatiahnuta.

Pozri kapitolu: 8.2.2 Cistenie vedenia

piesta El {E 21 &l A
Vedenie piesta je umiestnené ne- Pozri kapitolu: 8.2.2 Cistenie vedenia
spravne. piesta B iE M &l 2

Tazky chod opakovacej funkcie.

Pristroj je znegisteny.

Vygistite pristroj. )
Pozri kapitolu: 8.2.2 Cistenie vedenia
piesta El {E 21 &l A

Piest a piestova brzda su kratko pred
uplynutim svojej Zivotnosti.

Piest a piestovu brzdu vymerite.

Pristroj je poSkodeny.

Kontaktujte firmu Hilti.
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10 Likvidacia

&9

Pristroje Hilti su z velkej Casti vyrobené z recyklovatelnych materialov. Predpokladom pre recyklaciu je spravne
oddelenie materialov. Spolo¢nost Hilti je uZz v mnohych krajinach zariadena na prijem vasho starého pristroja na
recyklaciu. Informujte sa v zakaznickom servise Hilti alebo u vasho predajcu. Ak chcete pristroj recyklovat sami:

Dodrziavajte narodné a medzinarodné smernice a predpisy.

Jednotlivé ¢asti oddel'te nasledovne:

Stavebny prvok/stav. skupina

Hlavny pracovny material

Zhodnotenie

Kufor Hilti Plast Recyklacia plastov

Vonkajsi obal Plast/Elastomér Recyklacia plastov

Piest Ocel Staré kovy

Piestova brzda Ocel/Plast Staré kovy

Skrutky, malé suc¢asti Ocel Staré kovy

Vhodné nabojky Ocel/Plast VSeobecné verejné predpisy

11 Zaruka vyrobcu na pristroje

Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa zaru¢nych pod-
mienok, obratte sa, prosim, na vasho lokalneho partnera
spolo¢nosti HILTI.

12 Vyhlasenie o zhode ES (original)

Oznadenie: Vsadzovaci pristroj
Typové oznacenie: DX 76 PTR
Rok vyroby: 2005

Na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento vyro-
bok je v sulade s nasledujucimi smernicami a normami:
2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
bl Hei
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Direct Fastening
04/2013

Technicka dokumentacia u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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13 Potvrdenie skusky CIP

Pristroj Hilti DX 76 PTR je konstrukéne sposobily a sys-
témovo prevereny. Na zaklade toho je pristroj oznaceny
povolovacimi znakmi PTB v kvadratickej forme so zare-

garantuje zhodu s povolenym typom konstrukcie. Nepo-
volené nedostatky, ktoré sa zistia pri pouzivani, treba
ohlasit zodpovednému vedlicemu povolovacich Uradov

(PTB), ako aj kancelarii Stalej medzinarodnej komisie
(C.I.P.).

gistrovanym povolovacim &islom S 816. Tym firma Hilti

14 Zdravie pouzivatelov a bezpe¢nost

14.1 Informacia o hluku
Vsadzovaci pristroj pohanany nabojkami

Typ DX 76 PTR

Model Séria

Kaliber 6.8/18 modra

Nastavenie vykonu 4

Pouzitie Upevriovanie na 8 mm oceli (400 MPa) pomocou X-

ENP 19 L15MX

Deklarované namerané hodnoty ukazovatelov hluénosti podla smernice o strojoch 2006/42/ES v spojeni
s E DIN EN 15895

Hladina akustického tlaku, Lya 15’ 114 dB(A)
Hiadina akustického tlaku na pracovisku, Loa 1s 2 109 dB(A)
Maximalna hladina emisii akustického tlaku, Loc, peak 3 139dB (C)
1:24dB @A)
2:2dB(A)
3+2dB(C)

Podmienky prevadzky a instalacie: InStalacia a prevadzka vsadzovacieho pristroja podla E DIN EN 15895-1
v bezodrazovom skuSobnom priestore firmy Miller-BBM GmbH. Podmienky prostredia v skuSobnom priestore
zodpovedaju DIN EN ISO 3745.

SkusSobna metéda: Podla E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 a DIN EN ISO 11201 metéda s meracou obalovou
plochou vo volnom poli nad odrazovou rovinou.

POZNAMKA: Namerana hlugnost a prislusna neistota merania predstavuji horn hranicu ukazovatelov hlugnosti,
ktoré mozno pri merani oGakavat.

QOdligné pracovné podmienky mozu viest k inym emisnym hodnotam

Dalsie informacie tykajlce sa zdravia pouzivatela a bez-
pecnosti mdZzete ziskat na internetovej stranke spolog-
nosti Hilti, www.hilti.com/hse.

14.2 Vibracie

Celkova hodnota vibracii uvadzana podla 2006/42/EC
neprekracuje 2,5 m/s2.



ORIGINALNE UPUTE ZA UPORABU

Alat za zabijanje svornjaka DX 76 PTR

Prije stavljanja u pogon obvezatno proditajte
uputu za uporabu.

Ovu uputu za uporabu uvijek ¢uvajte uz ure-
daj.

Uredaj prosljedujte drugim osobama samo
zajedno s uputom za uporabu.

Kazalo Stranica
1 Sigurnosne napomene 119
2 Opcée upute 121
3 Opis 122
4 Pribor, potro$ni materijal 124
5 Tehnicki podatci 124
6 Prije stavljanja u pogon 124
7 PosluZivanje 125
8 CiSéenje i odrzavanje 128
9 Trazenje kvara 130

10 Zbrinjavanje otpada 132
11 Jamstvo proizvodaca za uredaje 133
12 EZ izjava o sukladnosti (original) 133
13 CIP-certifikat 133
14 Zdravlje operatera i sigurnost 133

Brojevi se odnose na odgovarajuce slike. Slike za
tumacenije teksta nalaze se na unutrasnjim, presavijenim
omotnim stranicama. Kod prouéavanja upute uvijek ih
drzite otvorene.

U tekstu ove upute rije¢ "alat" uvijek oznacuje alat za
zabijanje svornjaka DX 76 PTR.

Elementi posluzivanja i sastavni dijelovi alata

Alat DX 76 PTR

Spremnik za ¢avle MX 76-PTR
Potisni zatici

Otvor za montazu Stitnika
Okida¢

Otvor za spremnik kartuSe
Prozorgi¢ za kontrolu punjenja
Kotaci¢ za regulaciju snage
Kazaljka za regulaciju snage
Kapa (potporni jastucic)
Skoljka kugista

Obloga rukohvata

Okida¢

Rucka za demontazu vodilice stapa

(16) Grani¢nik (pri¢vrsni element)

(7)) Prorezi za prozradivanje

Vodilica za svornjake X-76-F-15-PTR
Zastitna kapa alata

EEREEREREEEERRLELER

Potrosni dijelovi

@0 Stap X-76-P-ENP-PTR

@) Stap X-76-P-ENP2K-PTR

@) Koénica stapa X-76-P-PB-PTR

1 Sigurnosne napomene

1.1 Osnovne sigurnosne hapomene
Osim sigurnosno-tehnickih uputa u pojedinim pogla-
vljima ove upute za rad valja uvijek strogo slijediti
sljedece odredbe.

1.1.1 Uporaba kartusa

Koristite samo Hilti kartuse ili kartuSe usporedive
kvalitete

Ukoliko se u Hiltijevim alatima koriste kartu$e slabije
kvalitete, mogu se stvoriti nakupine nesagorenog praha
odn. baruta koje bi naglo mogle eksplodirati te uzroko-
vati teSke ozljede korisnika i osoba u njihovoj okolini.
KartuSe moraju ispunjavati jedan od slijedecih minimalnih
zahtjeva:

a) Doti¢ni korisnik mora biti u moguénosti dokazati
potrebnu provjeru prema EU normi EN 16264 ili

b) Nosi CE oznaku o sukladnosti (od srpnja 2013.
neophodno propisano u EU)

NAPOMENA

Sve Hiltijeve kartu$e za alate za zabijanje svornjaka uspje-
$no su testirane prema EN 16264. Kod ispitivanja koja
su definirana u normama EN 16264 rijec je o sustavhom
ispitivanju specificnih kombinacija kartusa i alata koje
provode centri za certificiranje. Oznaka alata, naziv cen-
tra za certificiranje i broj sustavnog ispitivanja otisnuti su
na pakiranju kartuse.

Vidi i primjer pakiranja dolje: www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Sigurnost ljudi

a) Budite oprezni, pazite sto cinite i kod rada s ala-
tom za direktnu montazu postupajte razumno.
Alat ne koristite ako ste umorni ili pod utjecajem
opojnih sredstava, alkohola ili lijekova. Trenutak
nepaznje kod uporabe alata moze dovesti do ozbilj-
nih tjelesnih ozljeda.
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b) lzbjegavajte nenormalan polozaj tijela. Zauzmite

siguran i stabilan polozaj tijela i u svakom trenutku
odrzavajte ravnotezu.

c) Alat nikada ne usmjeravajte prema sebi ili drugoj

osobi.

d) Alat nikada ne priti$c¢ite prema svojoj ruci ili dru-

gom dijelu tijela (odn. drugoj osobi).

e) Pri radu drzite podalje od djelokruga rada druge

osobe, posebice djecu.

f) Pri uporabi alata ruke drzite savijene (ne ispru-

Zene).

1.1.3 Brizljivo manipuliranje i uporaba alata za
direktnu montazu

a) Upotrebljavajte pravi alat. Alat ne upotrebljavajte

u svrhu za koju nije namijenjen nego samo u
skladu s propisima i u besprijekornom stanju.

b) Alat pritisnite pod pravim kutem na radnu povr-

Sinu.

c) Alat nikada ne ostavljajte bez nadzora.
d) Uvijek ispraznite alat prije radova na c¢iSéenju,

servisiranju i odrzavanju, kod prekida rada te pri
skladistenju (kartusa i priévrsni element).

e) Kada nisu u uporabi, valja ih isprazniti i spremiti

na suho, poviseno ili zakljuéano mjesto, izvan
dohvata djece.

f) Provjerite alat i pribor glede mogucéih ostecenja.

Prije daljnje uporabe morate zastitne alate ili la-
gano ostecene dijelove brizljivo provjeriti glede
njihova besprijekornog i namjenskog djelovanja.
Provjerite funkcioniraju li pokretni dijelovi bespri-
jekorno i nisu li uklijeSteni odnosno osteceni. Svi
dijelovi moraju biti pravilno montirani i ispunja-
vati sve uvjete kako bi se osigurao besprijekoran
rad alata. OStecene zastitne alate i dijelove mora
struéno popraviti ili zamijeniti Hiltijev servis uko-
liko u uputi za uporabu nije navedeno drugacdije.

g) Ispusni sustav aktivirajte samo ako je alat priti-

snut okomito uz podlogu.

h) Kada obavljate zabijanje, alat uvijek drzite ¢vrsto i

pod pravim kutem uz podlogu. Time se sprjecava
iskliznuce priévrsnog elementa s podmetnog ma-
terijala.

i)  Priévrsni element nikada ne zabijajte drugi puta

jer mozZe dovesti do lomljenja i zaglavljivanja ele-
menta.

j) Priévrsne elemente ne zabijajte u postojec¢e rupe

osim ako je to preporucio Hilti.

k) Uvijek se pridrzavajte smjernica za uporabu.
) Ako to dozvoljava primjena, koristite zastitne

kape.

m) Spremnik i vodilicu za svornjake ne povlaéite ru-

kom jer bi se time mogao aktivirati alat. Priprema
za rad omogucuje zabijanje u dijelove tijela.
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1.1.4 Radno mjesto

a) Pobrinite se za dobru rasvjetu na podrucju rada.
b) Alat upotrebljavajte samo u dobro prozraéenim

radnim podrugéjima.

c) Priévrsne elemente ne zabijajte u podlogu koja

nije iz prikladnog materijala. Pretvrdi materijal, kao
primjerice vareno Zeljezo i lijevano Zeljezo. Preme-
kani materijal, primjerice drvo i gipsani karton. Pre-
kruti materijal, primjerice staklo i ploCice. Zabijanje
u te materijale moze uzrokovati lomljenje elementa,
otkidanje komadic¢a materijala ili probijanje.

d) Ne zabijajte ¢avle u staklo, mramor, plastiku,

broncu, mjed, bakar, stijenu, izolacijski materi-
jal, Suplju opeku, kerami¢ku opeku, tanke limove
(< 2,7 mm), lijevano Zeljezo i plinski beton.

e) Prije zabijanja pri¢vrsnih elemenata uvjerite se da

se nitko ne zadrzava iza ili ispod radnog mjesta.

f) Svoje podruéje rada odrzavajte urednim. Iz rad-

nog okruzja uklonite predmete na kojima bi se
mogli ozlijediti. Nered u podrucju rada moze prou-
zrociti nesrece.

g) Rukohvate drzite suhim, ¢istim i bez ostataka ulja

i masti.

h) Nosite obucéu otpornu na klizanje.

Vodite racduna o utjecajima okruzja. Alat ne izlazite
padalinama, ne rabite ga u vlaznom ili mokrom
okruzju. Alat ne rabite u podrucjima gdje postoji
opasnost od pozara ili eksplozije.

1.1.5 Mehanicke sigurnosne mjere

a) Odaberite pravilne kombinacije vodilica za svor-

njake i priévrsnih elemenata. Ukoliko se ne koristi
pravilna kombinacija, isto moze uzrokovati ozljede te
ostetiti alat i / ili narusiti kakvocu pri¢vrséivanja.

b) Upotrebljavajte samo pri¢vrsne elemente koji su

odredeni i dopusteni za primjenu s alatom.

c) Ne punite priévrsne elemente u spremnik koji nije

pravilno montiran na alat. Priévrsni elementi bi
mogli iskliznuti.

d) Ne upotrebljavajte istroSenu kocnicu stapa i na

stapu ne obavljajte nikakve manipulacije.



1.1.6 Termicke sigurnosne mjere

a) Ako je alat pregrijan, pustite da se ohladi. Ne
prekoracujte maksimalnu frekvenciju zabijanja.

b) Obvezatno nosite zastitne rukavice ako morate
provoditi odrzavanje, a da pritom prije ne pustite
da se alat ohladi.

c) Kada dode do taljenja na plastiénim redenicima,
morate pustiti da se alat ohladi.

1.1.7 Opasnost od eksplozije

a) Upotrebljavajte samo kartuse koje su dopustene
za primjenu s alatom.

2.1 Pokazatelji opasnosti i njihovo znacenje
OPASNOST

Znaci neposrednu opasnu situaciju, koja moze uzrokovati
tielesne ozljede ili smrt.

UPOZORENJE
Ova rije¢ skre¢e pozornost na mogucu opasnu situaciju
koja moze uzrokovati teSku tjelesnu ozljedu ili smrt.

OPREZ

Ova rije¢ skre¢e pozornost na mogucu opasnu situaciju
koja moze uzrokovati laganu tjelesnu ozljedu ili materi-
jalnu Stetu.

NAPOMENA
Ova rije€ skreée pozornost na napomene o primjeni i
druge korisne informacije.

2.2 Objasnjenje piktograma i ostali naputci
Znakovi upozorenja

Upozorenje Upozorenje Upozorenje
na op¢u na na vruéu
opasnost eksplozivne povrsinu
tvari

b) Redenik oprezno uklonite iz alata.

c) Ne pokusavajte kartuse silom uklanjati iz redenika
ili iz alata.

d) Neupotrijebljene kartuse moraju se ¢uvati na su-
hom, poviSenom ili zakljuéanom mjestu izvan do-
hvata djece.

1.1.8 Osobna zastitna oprema

¥
Korisnik i osobe koje se nalaze u njegovoj blizini
moraju tijekom koriStenja alata i uklanjanja greSaka

nositi odgovarajuce zastitne naocale, zastitnu kacigu,
Stitnike za usi.

Obvezujuéi znakovi

POWEO

-

Nosite Nosite Nosite Nosite
zastitne zastitnu zastitu za usi zastitne
naocale kacigu rukavice

Prije uporabe
procitajte
uputu za
uporabu

Mijesto identifikacijskih detalja na uredaju

Oznaka tipa i serije navedeni su na ozna¢noj plo¢ici Vaseg
alata. Unesite ove podatke u Vasu uputu za uporabu i
pozivajte se na njih kod obra¢anja naSem zastupnistvu ili
servisu.

Tip:

Serijski broj.:
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3.1 Uporaba u skladu s odredbama
Alat sluzi profesionalnom korisniku u glavnoj i sporednoj gradevinskoj djelatnosti za zabijanje priévrsnih elemenata u
Celik.
Alat se smije koristiti samo za ru¢nu uporabu

Manipulacije ili preinake na alatu nisu dozvoljene.
Alat se ne smije upotrebljavati u eksplozivnoj ili zapaljivoj atmosferi ako za to nije predviden.

Kako biste izbjegli opasnosti od ozljeda, upotrebljavajte samo originalne Hiltijeve priévrsne elemente, kartuse, pribor i
zamjenske dijelove ili druge iste kvalitete.

Slijedite podatke o radu, ¢i§éenju i odrzavanju u uputi za uporabu.
Alat i njemu pripadajuéa pomoc¢na sredstva mogu biti opasna ako ih nepropisno i neispravno upotrebljava neosposo-
bljeno osoblje.
Alat smije posluzivati, Cistiti i odrzavati samo osposobljeno osoblje. To osoblje mora biti posebno upué¢eno u moguce
opasnosti.

Kao i kod svih ostalih alata za zabijanje svornjaka na praskasti pogon, ¢ine uredaj, spremnik i kartu$e jednu tehni¢ku
cjelinu. To znaci da se pri¢vrSéenje bez poteSkoca pomoéu ovog sustava moze osigurati samo onda, kada se
koriste pri¢vrsni elementi i kartuSe odn. proizvodi iste kvalitete specijalno proizvedeni za Hiltijeve alate. Preporuke za
pri¢vrécivanje i primjenu vrijede samo u slu¢aju nepridrzavanja ovih uvjeta.
Alat pruza 5-struku zastitu. Za sigurnost korisnika alata i njegovog radnog okruzenja.

3.2 Nacelo stapa s koénicom stapa

Energija pokretne sile se prenosi na stap, ¢ija ubrzana masa pri¢vrsni element zabija u podlogu. Uporabom stapnog
nacela alat je klasificiran kao "Low Velocity Tool (alat niske brzine)". Oko 95 % kineticke energije nalazi se u stapu.
Buduci da se stap u svakom slu¢aju na kraju zabijanja moZze zaustaviti ko¢nicom stapa, viSak energije ostaje u alatu.
Time su pri pravilnoj primjeni opasni proboji prakti¢no isklju¢eni.

3.3 Osigurac od ispadanja

Povezivanjem mehanizma za paljenje i puta potiska ostvarena je zastita od ispadanja. Pri udarcu alata o tvrdu podlogu
stoga ne moze doéi do paljenja bez obzira na kut udarca.

3.4 Osigurac okidaca

Osigura¢ okidac¢a jamci da se pri samostalnom aktiviranju okidaca neée aktivirati postupak zabijanja. Postupak
zabijanja se moze aktivirati samo ako se alat dodatno u potpunosti pritisne uz ¢vrstu podlogu.

3.5 Osigurac potiska

Osigura¢ potiska stvara potrebu za potiskom od najmanje 50 N tako da se postupak zabijanja moze izvoditi samo uz
potpuno potisnuti alat.

3.6 Osigurac¢ aktiviranja

Alat uz to ima i osigura¢ aktiviranja. To znaci da kod aktiviranog okidaca i nastavnog potiskivanja alata ne moze doci
do aktiviranja. Moze se aktivirati samo ako se alat prije toga pravilno potisne i tek nakon toga pritisne okidac.

3.7 Alat DX 76 PTR, primjene i program priévrsnih elemenata
Priévrscéivanje profilnih limova na celik, debljina ¢elika 6 mm do punog celika

Program Oznaka narudzbe Napomena

Pri¢vrsni elementi X-ENP-19 L15 MX 10 ¢avala po redeniku
Spremnik za cavle MX 76-PTR

Set stapova X-76-P-ENP-PTR

Program Oznaka narudzbe Napomena

Privrsni elementi X-ENP-19 L15 Pojedinacni ¢avli
Vodilica za pojedinacne svornjake X-76-F-15-PTR
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Pri¢vrscivanje profilnih limova na celik, debljina ¢elika 3-6 mm

Program

Oznaka narudzbe

Napomena

Pricvrsni elementi

X-ENP2K-20 L15 MX

10 ¢avala po redeniku

Spremnik za ¢avle

MX 76-PTR

Set stapova

X-76-P-ENP2K-PTR

Program

Oznaka narudzbe

Napomena

Pri¢vrsni elementi

ENP2K-20 L15

Pojedina¢ni Cavli

Vodilica za pojedinaéne svornjake

X-76-F-15-PTR

Priévrséivanje veznih mozdanika

Program

Oznaka narudzbe

Napomena

Pri¢vrsni elementi

X-ENP-21 HVB

Po 2 komada po veznom mo-
zdaniku

Vezni mozdanik

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Vodilica za svornjake

X-76-F-HVB-PTR

Stap

X-76-P-HVB-PTR

Priévrséivanje profilnih limova na beton (DX-Kwik)

Program

Oznaka narudzbe

Napomena

Pri¢vrsni elementi

NPH2-42 L15

Vodilica za svornjake

X-76-F-Kwik-PTR

Stap

X-76-P-Kwik-PTR

Vezno svrdlo

TX-C 5/23

Vezno svrdlo za pripremno
busenje

Priévrséivanje elemenata (promjer 8mm) za pri¢vrséivanje resetki

Program

Oznaka narudzbe

Napomena

Pri¢vrsni elementi

X-EM8H/ X-CR M8

Za instaliranje X-FCM-M,
X-FCM-R, X-FCP-F, X-FCP-R

Pricvrsni elementi

X-GR/ X-GR-RU

Sustav za privrScivanje s re-
Setkom

Vodilica za svornjake

X-76-F-8-GR-PTR

Stap X-76-P-8-GR-PTR
Elementi za priévrscivanje na ¢eli¢énu podlogu i beton

Program Oznaka narudzbe Napomena

Pri¢vrsni elementi DS 27-37 Cavli za sve vrste priévrééi-
vanja teskih tereta na beton i
cCelik

Privrsni elementi EDS 19-22 Cavli pa priévraéivanije Selika

Pri¢vrsni elementi X-EM10H 10 mm svornjaci na ¢eli¢nim
podlogama

Vodilica za svornjake X-76-F-10-PTR

Stap X-76-P-10-PTR
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4 Pribor, potrosni materijal

Oznaka

Broj artikla, opis

Kov¢eg Hilti

DX 76 PTR KFD, velik, s pretincem za kartuse koji se
moze zakljucati

Kov¢&eg za alat sa spremnikom

DX 76 PTR

Set za CiS¢enje

DX 76 / 860-ENP, Plosnata ¢etka, okrugla ¢etka @ 25,
okrugla ¢etka ¢ 8, podiza¢, @ krpa za Cisc¢enje

Sprej Hilti

Set stapa i ko¢nice stapa

X-76-P-ENP-PTR i X-76-P-ENP2K-PTR

Zastitna kapa za spremnik i vodilice za pojedinacne
svornjake

Kalibar za ispitivanje DX 76 PTR

Dodatni klip

Komplet za popravak klizac¢a

Tip kartusa

Oznaka narudzbe

Ekstra jako punjenje

6.8/18 M crno

Veoma jako punjenje

6.8/18 M crvena

Jako punjenje

6.8/18 M plava

Slabo punjenje

6.8/18 M zelena

5 Tehnicki podatci

Tehni¢ke izmjene pridrzane!

NAPOMENA
*za nesmetani rad.

Alat

DX 76 PTR

Tezina sa spremnikom

4,37 kg

Dimenzije (D x S x V)

464 mm x 104 mm x 352 mm

Kapacitet spremnika

10 elemenata

Potisak 32 mm
Potisak 90...130 N
Temperatura primjene / temperatura okoline -15...+50 °C
Maksimalna prosje¢na frekvencija zabijanja* 600/h

6 Prije stavljanja u pogon

NAPOMENA
Prije stavljanja u pogon procitajte uputu za uporabu.

124

6.1 Provjera alata

Pobrinite se da se u alatu ne nalazi redenik. Ako se u
alatu nalazi redenik, potisnite ga viSekratnim repetiranjem
ruGice za repetiranje dok ga ne budete mogli uhvatiti na
strani za izlaz kartuSe i zatim ga uklonite izvlaGenjem.



Provijerite jesu li vanjski dijelovi alata mozda oSteceni
i funkcioniraju li upravljacki elementi besprijekorno. S
alatom nikada ne radite ukoliko su dijelovi oSteceni ili ako

dijelovi za posluzivanje ne funkcioniraju besprijekorno.
Alat odnesite na popravak u Hilti servis.

Provijerite jesu li stap i ko¢nica stapa pravilno ugradeni te
jesu li mozda istroSeni.

7 Posluzivanje

NAPOMENA
Pri évrstom drzanju drugom rukom morate ruku postaviti
tako da ne prekrivate proreze za prozracivanje ili otvore.

UPOZORENJE

Materijal se tijekom zabijanja moze odlomiti ili iskliznuti iz
redenika. Upotrebljavajte (korisnik i osobe u okruzju)
zastitne naocale i zastitnu kacigu. Odvojeni materijal
moze ozlijediti tijelo i oGi.

OPREZ

Postavljanje pri¢vrsnih elemenata se pokre¢e paljenjem
punjenja. Nosite (korisnik i osobe u okruzju) zastitu za
usi. Prevelika buka moZze ostetiti sluh.

UPOZORENJE

Potiskivanjem na dio tijela (npr. ruku) alat se nenamjenski
aktivira. Spremnost za rad omogucuje zabijanje u dije-
love tijela (opasnost od ozlijeda ¢avlima ili stapom). Alat
nikada ne pritiskujte uz dijelove tijela.

OPREZ
Pri¢vrsni element nikada ne zabijajte drugi puta jer
moze dovesti do lomljenja i zaglavljivanja elementa.

OPREZ
Priévrsne elemente ne zabijajte u postojec¢e rupe osim
ako je to preporucio Hilti.

OPREZ
Ako je alat pregrijan, pustite da se ohladi. Ne preko-
racujte maksimalnu frekvenciju zabijanja.

7.1 Rad

Smijernice za pri¢vrS¢ivanje. Uvijek se pridrzavajte ovih
smijernica za uporabu.

NAPOMENA

Za detaljne informacije zahtijevajte tehni¢ke smjernice od
regionalne Hilti podruznice ili prema potrebi nacionalne
tehnicke propise.

7.2 Ponasanje u slucéaju neispravnog paljenja
kartuse

Kod neispravnog paljenja ili ako kartuSa ne pali, uvijek
postupajte kako slijedi:

Alat tijekom 30 sekundi drzite pritisnutog prema radnoj
povrsini.

Ako kartusa jos$ uvijek ne pali, skinite alat s radne povrsine
i pritom pazite da ga ne usmijerite prema sebi ili drugoj
osobi.

Redenik pomaknite repetiranjem za jednu kartusu; po-
troSite preostale kartu$e iz redenika; uklonite potro$eni
redenik i zbrinite ga tako da ponovna uporaba ili zloupo-
raba bude onemogucena.

7.2.1 Umetanje redenika pri¢vrsnih elemenata u
spremnik H

Potisnite redenik pri¢vrsnih elemenata odozgo u sprem-

nik dok se rondela zadnjeg elementa ne zabravi u sprem-

niku.

7.2.2 Zamjena kartusa

1. Odredite ¢vrsto¢u Celika i debljinu materijala po-
dloge.

2. Odaberite primjerenu kartusu kao i postavku snage
sukladno preporuci za kartusu.
NAPOMENA Za detaljnu preporuku kartuse kon-
zultirajte odgovaraju¢e dozvole ili Hilti priruénik za
direktno priévrséivanje

7.2.3 Zamjena redenika

Potisnite redenik do kraja u bo¢ni otvor spremnika za
kartuSe.

7.2.4 Zabijanje alatom za zabijanje uz pomo¢
spremnika
Alat pritisnite pod pravim kutom na radnu povrsinu.
Povlagenjem okidaca aktivirajte zabijanje.
3. Zazapocinjanje sliedec¢eg zabijanja morate ru¢ku za
repetiranje potisnuti unatrag i zatim ponovno prema
naprijed.

N —

7.2.5 Provjera i podesavanje izbocenosti
cavala H @
NAPOMENA
Okretanjem kotaci¢a za reguliranje snage podesite snagu
alata. (Stupanj 1 = minimum; stupanj 4 = maksimum)
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Provijerite kalibrom za ispitivanje stanje ¢avala.

2. Ako neki pri¢vrsni element ne prodire duboko, mo-
rate povecati snagu. Snagu podesite na kotaci¢u za
reguliranje snage za jedan stupanj vise. Ako neki pri-
&vrsni element prodre preduboko, morate provijeriti
postoji li podloga pri tom zabijanju ili jesu li prisutne
Supljine. Korigirajte izvedbu gradnje tako da lim lezi
na podlozi u ravnini te da nisu prisutne Supljine.

3.  Zabijte privrsni element.

Provijerite kalibrom za ispitivanje stanje ¢avala.

5. Ako priCvrsni element jo$ uvijek ne prodire duboko

odn. prodire preduboko, morate ponoviti korake 2

do 4 sve dok zabijanje ne postigne pravilnu dubinu.

Prema potrebi upotrijebite jacu odn. slabiju kartusu.

>

7.3 Praznjenje alata
7.3.1 Vadenje kartusa iz alata

UPOZORENJE
Ne pokusavajte kartuse silom uklanjati iz redenika ili
iz alata.

1. Pomaknite redenik viSekratnim repetiranjem rucke
za repetiranje dok se ne vidi u otvoru za izlaz kartusa.
2. Redenik izvucite iz otvora za izlazenje kartusa.

7.3.2 Vadenje redenika priévrsnih elemenata iz
alata za zabijanje sa spremnikom H
UPOZORENJE
Pobrinite se da se u alatu ne nalazi redenik. Ako se na
alatu nalazi redenik, pritiSc¢ite okidac¢ na alatu sve dok
kartusa ne postane vidljiva, zatim je rukom povucite
iz ispusnog otvora kartuse.

OPREZ
Redenik elemenata se izbacuje silom opruge.

1. Pritisnite redenik pri¢vrsnih elemenata 5 mm dublje
u spremnik i vrsto ga drzite u tom polozaju.

2. Palcem pritisnite crveni grani¢nik prema naprijed i
évrsto ga drzite u tom polozaju.

3. Izvadite redenik pri¢vrsnih elemenata iz spremnika.

7.4 Zamjena spremnika za cavle ili vodilice za
svornjake (pribor)

7.4.1 Demontaza E1

UPOZORENJE

U alatu se ne smiju nalaziti kartuse. U spremniku za
cavle ili u vodilici za svornjake ne smiju biti prisutni
pri¢vrsni elementi.

OPREZ

Nakon koristenja mogu dijelovi za rukovanje biti vrlo
vru¢i. Obvezatno nosite zastitne rukavice ako morate
izvoditi sljedeée korake pri odrzavanju, a da pritom
prije ne pustite da se alat ohladi.

1. Pobrinite se da ru¢ka za repetiranje bude u osnov-

nom poloZzaju.
2. Odvrnite vodilicu za svornjake (ili spremnik za ¢avle).
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3.  Uklonite stap iz vodilice stapa i ko¢nicu stapa iz
spremnika za Cavle.

7.4.2 Montaza

1. Umetnite koCnicu stapa pravilno usmjerenu u vodi-
licu za svornjake (ili spremnik za Cavle) koju Zelite
montirati.
Iznimka: HVB plo¢a, tu se mora uredaj za zausta-
vljanje stapa pravilno usmjereno uvesti (Quma prema
naprijed).

2. Pobrinite se da ru¢ka za repetiranje bude u osnov-
nom poloZzaju.

3.  Utaknite odgovarajuci stap u vodilicu stapa u alatu.

4.  Zavrnite vodilicu za svornjake (ili spremnik za Cavle)
do kraja na vodilicu stapa i okrecite je natrag dok se
ne zabravi.

5. Jedanput repetirajte ruc¢ku za repetiranje.

7.5 Zabijanje s vodilicom za pojedina¢ne svornjake
(pribor)

UPOZORENJE

Uvjerite se da je na alatu montirana zastitna kapa.

7.5.1 Umetanje priévrsnog elementa u alat za
pojedinaéno zabijanje
1. Alat okrenite tako da vodilica za svornjake bude
usmjerena prema gore.
2. Pri¢vrsni element uvedite odozgo u alat.

7.5.2 Zamjena kartusa

1. Odredite ¢vrsto¢u Celika i debljinu materijala po-
dloge.

2. Odaberite primjerenu kartusu kao i postavku snage
sukladno preporuci za kartusu.
NAPOMENA Za detaljnu preporuku kartuse kon-
zultirajte odgovaraju¢e dozvole ili Hilti priruénik za
direktno priévrséivanje

7.5.3 Zamjena redenika 1

Potisnite redenik do kraja u bo¢ni otvor spremnika za
kartuSe.

7.5.4 Zabijanje alatom za pojedinacno zabijanje

1. Alat pritisnite pod pravim kutom na radnu povrsinu.
. Povlacenjem okidaca aktivirajte zabijanje.
3. Zazapocinjanje sljedeceg zabijanja morate ruc¢ku za
repetiranje potisnuti unatrag i zatim ponovno prema
naprijed.

7.5.5 Provjera i podesavanje izbocenosti
cavala H @
NAPOMENA
Okretanjem kotaci¢a za reguliranje snage podesite snagu
alata. (Stupanj 1 = minimum; stupanj 4 = maksimum)

Provijerite izboCenost ¢avala i postavku snage sukladno
odlomku 7.2.5 "Provjera i podeSavanje izboc¢enosti ¢a-
vala".



7.6 Priévrééivanje veznih mozdanika (pribor) El

UPOZORENJE
Uvjerite se da je na alatu montirana zastitna kapa.

7.6.1 Umetnite element u HVB vodilicu za svornjake

NAPOMENA
Zabijanje prvog elementa u vezni mozdanik

NAPOMENA

Molimo pazite da HVB vodilica za svornjake raspolaze
uredajem za zaustavljanje stapa (X-76-PS) te nema ko¢-
nicu stapa (X-76-PB-PTR).

NAPOMENA
HVB plo¢a ne posjeduje onemogucéavanje proboja (PTR
funkcionalnost)

1.  Montirajte sukladno odlomku 7.4 "lzmjena / montaza
spremnika za Cavle ili vodilice za svornjake (pribor)"
HVB vodilicu za svornjake.

2. Kliza¢ preklapajte dok se ne zabravi i dok ne ugle-
date brojku 1.

3. Alat okrenite tako da vodilica za svornjake bude
usmjerena prema gore.

4. Element uvedite odozgo u oznac¢eni otvor u alat.

7.6.2 Zamjena redenika

NAPOMENA

Za pri¢évrs¢ivanje HVB veznog mozdanika najbolje kori-
stite crne ili u nekim slucajevima i crvene kartuse. Za
detaljnu preporuku kartu$e konzultirajte odgovarajuce
dozvole ili Hilti priru¢nik za direktno pri¢vrscivanje

Potisnite redenik do kraja u bo¢ni otvor spremnika za
kartuse.

7.6.3 Zabijanje s HVB vodilicom za svornjake

Zabijte vezni mozdanik na plo¢u. Drzi ga magnet.
Alat pritisnite pod pravim kutom na radnu povrsinu.
Povlagenjem okidaca aktivirajte zabijanje.

Za zapocinjanje sljedeéeg zabijanja morate ruc¢ku za
repetiranje potisnuti unatrag i zatim ponovno prema
naprijed.

Eal

7.6.4 Provjera i podesavanje izbocenosti
¢avala H @
NAPOMENA
Okretanjem kotacica za reguliranje snage podesite snagu
alata. (Stupanj 1 = minimum; stupanj 4 = maksimum)

Provjerite izboCenost ¢avala i postavku snage sukladno
odlomku 7.2.5 "Provjera i podeSavanje izboc¢enosti ¢a-
vala".

7.6.5 Umetanje drugog elementa u HVB vodilicu za
svornjake [
NAPOMENA
Zabijanje drugog elementa u vezni mozdanik

1. Kliza¢ preklapajte dok se ne zabravi i dok ne ugle-
date brojku 2.

2. Alat okrenite tako da vodilica za svornjake bude
usmjerena prema gore.

3.  Element uvedite odozgo u oznaceni otvor u alat.

7.6.6 Zabijanje HVB vodilice za svornjake [E

1. Uvedite ploc¢u u drzak i pritisnite alat pravokutno na
radnu povrsinu.

2. Povlag¢enjem okidaca aktivirajte zabijanje.

3. Zazapoginjanje sliedec¢eg zabijanja morate ru¢ku za
repetiranje potisnuti unatrag i zatim ponovno prema
naprijed.

7.7 Priévrscivanje resetki (pribor) El I
UPOZORENJE
Uvjerite se da je na alatu montirana zastitna kapa.

7.7.1 Umetnite element u reSetku vodilice za
svornjake (F8)

1. Montirajte sukladno odlomku 7.4 "lzmjena / montaza
spremnika za ¢avle ili vodilice za svornjake (pribor)"
reSetku vodilice za svornjake.

2. Alat okrenite tako da vodilica za svornjake bude
usmjerena prema gore.

3. Pri¢vrsni element uvedite odozgo u alat.

7.7.2 Zamjena redenika

Potisnite redenik do kraja u bo¢ni otvor spremnika za
kartuse.

7.7.3 Zabijanje s reSetkom vodilice za svornjake

1. Alat pritisnite pod pravim kutom na radnu povrsinu.

2. Povlacenjem okidaca aktivirajte zabijanje.

3. Ukoliko je moguce, provijerite dubinu proboja pro-
vjeravanjem preostatka svornjaka.

4.  Prilikom uporabe prirubnice, privijte pridrznu prirub-
nicu (zakretni moment 5 do 8 Nm).

5. Zazapocinjanje sliedec¢eg zabijanja morate ru¢ku za
repetiranje potisnuti unatrag i zatim ponovno prema
naprijed.

7.7.4 Provjera i podesavanje izbocenosti
cavala @ A
NAPOMENA
Okretanjem kotaci¢a za reguliranje snage podesite snagu
alata. (Stupanj 1 = minimum; stupanj 4 = maksimum)

Provijerite izboCenost ¢avala i postavku snage sukladno
odlomku 7.2.5 "Provjera i podeSavanje izboc¢enosti ¢a-
vala".

7.8 Priévrséivanje s F10 vodilicom za svornjake

UPOZORENJE
Uvjerite se da je na alatu montirana zastitna kapa.
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Kod priévrséivanja s F10 vodilicom za svornjake postu-
pajte analogno za pri¢vr§¢ivanje s reSetkama (poglavlje
7.7).

7.9 Prévrséivanje profilnih limova na beton (DX
Kwik pribor)

UPOZORENJE

Uvjerite se da je na alatu montirana zastitna kapa.

7.9.1 Umetnite element DX Kwik za vodilicu za
svornjake E1

1. Montirajte sukladno odlomku 7.4 "lzmjena / montaza
spremnika za ¢avle ili vodilice za svornjake (pribor)"
DX Kwik vodilicu za svornjake.

2. Alat okrenite tako da vodilica za svornjake bude
usmjerena prema gore.

3.  Pri¢vrsni element uvedite odozgo u alat.

7.9.2 Zamjena redenika
NAPOMENA
Za pri¢vrsc¢ivanje profilnog lima na beton najbolje koristite
plave kartuse. Za detaljnu preporuku kartue konzultirajte
odgovarajuce dozvole ili Hilti priruénik za direktno priévr-
Séivanje

8 Ciséenje i odrzavanje

Potisnite redenik do kraja u bo¢ni otvor spremnika za
kartuse.

7.9.3 Zabijanje s DX Kwik vodilicom za
svornjake

1. Probusite profilni lim te betonsku podlogu s veznim
svrdlom.

2. Umetnite ¢avao koji viri iz vodilice za svornjake u
pripremljeni provrt (rupu) te pravokutno pritisnite
alat.

3. Povlagenjem okidaca aktivirajte zabijanje.

4. Zazapocinjanje sljedeceg zabijanja morate ru¢ku za
repetiranje potisnuti unatrag i zatim ponovno prema
naprijed.

7.9.4 Provjera i podesavanje izbocenosti
cavala H @
NAPOMENA
Okretanjem kotaci¢a za reguliranje snage podesite snagu
alata. (Stupanj 1 = minimum; stupanj 4 = maksimum)

Provjerite izboCenost Cavala i postavku snage sukladno
odlomku 7.2.5 "Provjera i podeSavanje izboc¢enosti ¢a-
vala".

OPREZ

Ovisno o alatu, tijekom redovitog rada dolazi do onegi-
$¢éenja i habanja funkcijski relevantnih sastavnih dijelova.
Za pouzdan i siguran rad alata stoga su nuzan pred-
uvjet redovita provjeravanja i odrzavanja. Preporucu-
jemo ciséenje alata i provjeru stapa i stapne koc¢nice
najmanje jednom dnevno pri intenzivnom koristenju,
a najkasnije nakon 3.000 zabijanja!

UPOZORENJE

U alatu se ne smiju nalaziti kartuse. U spremniku za
cavle ili u vodilici za svornjake ne smiju biti prisutni
priévrsni elementi.

OPREZ

Tijekom uporabe alat moze postati vru¢. Mozete si opedi
ruke. Za radove na njezi i odrZzavanju upotrebljavajte
zastitne rukavice. Pustite da se alat ohladi.

8.1 Njega alata

Vanjsku stranu kucista alata redovito Cistite lagano na-
vlazenom krpom za ¢iSéenje.

NAPOMENA

Za ¢is¢enje ne upotrebljavajte rasprsivac ili parni istac! S
alatom ne radite sa zacepljenim prorezima za ventilaciju!
Sprijecite prodiranje stranih tijela u unutrasnjost alata.
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8.2 Odrzavanje

Redovito provjeravajte jesu li vanjski dijelovi alata mozda
osteceni i funkcioniraju li upravljacki elementi besprije-
korno. S alatom ne radite ako su dijelovi o$te¢eni ili ako
upravljacki elementi ne funkcioniraju besprijekorno. Alat
odnesite na popravak u Hilti servisnu sluzbu.
Alat pokrecite samo s preporucenim kartusama i podesa-
vanjem snage. Krivi izbor kartu$e ili previsoka podesenost
snage moze dovesti do preranog ispadanja dijelova alata.
OPREZ

Prljavstina u DX alatima sadrzi supstance koje mogu biti
opasne za va$e zdravlje. Ne udisite prasinu / prljavstinu
koja nastaje ¢iS¢enjem. Prasinu / prijavstinu udaljite
od ziveznih namirnica. Nakon ¢iS¢enja alata operite
ruke. Za odrzavanje / podmazivanje komponenti alata
nikada ne upotrebljavajte mast. To moze dovesti do
funkcijskih smetniji alata. Koristite iskljucivo sprej Hilti
ili proizvode usporedive kakvoée

8.2.1 Provjera stapa, zamjena stapa / koc¢nice
stapa

UPOZORENJE

U alatu se ne smiju nalaziti kartuse. U spremniku za

cavle ili u vodilici za svornjake ne smiju biti prisutni

priévrsni elementi.

OPREZ
Nakon koriStenja mogu dijelovi za rukovanje biti vrlo
vruci. Obvezatno nosite zastitne rukavice ako morate



izvoditi sljede¢e korake pri odrzavanju, a da pritom
prije ne pustite da se alat ohladi.

NAPOMENA

Povec¢anim promasenim zabijanjem dolazi do troSenja
stapai ko¢nice stapa. Ako se na stapu pojavljuju pukotine
i/ili je elastomer kocnice stapa ¢vrsto zatvoren, tada je
dostignut kraj Zivotnog vijeka ovih sastavnih dijelova.

NAPOMENA
Provjera stapa i ko¢nice stapa treba se izvoditi u redovitim
razdobljima, a najmanje jednom dnevno.

NAPOMENA

Da zamijenite stap i ko¢nicu stapa, morate odvrnuti samo
spremnik za ¢avle ili vodilicu za svornjake. Vodilicu stapa
nije potrebno odvrtati

1. Odvrnite vodilicu za svornjake (ili spremnik za ¢avle).

2. lzvucite stap iz vodilice stapa.

3.  Provjerite ima li na stapu oSteéenja. Ako su znakovi
oStecenja prepoznatljivi, morate zamijeniti stap |
koc¢nicu stapa. Provjerite da na koénici stapa nema
tragova habanja na elastomeru
NAPOMENA Provijerite je li stap uvijen kotrljanjem
po ravnoj povrsini. Ne upotrebljavajte istroSeni stap
i na stapu ne izvodite manipulacije.

NAPOMENA Ako se gornji prsten koc¢nice stapa
moze lagano okrenuti prema donjem prstenu, ko¢-
nica stapa je prazna i treba je izmijeniti.

4. Ako se stap mora zamijeniti, uklonite ko¢nicu stapa
iz vodilice za svornjake.

5. Umetnite novu ko€nicu stapa pravilno usmjerenu u
vodilicu svornjaka (ili spremnik za ¢avle) koju zelite
montirati.

NAPOMENA Otvor koc¢nice stapa poprskajte Hilti-
jevim sprejem.

NAPOMENA HVB vodilica za svornjake ima umjesto
koc¢nice stapa uredaj za zaustavljanje stapa.

6. Utaknite stap u vodilicu stapa u alatu.

7.  Zavrnite vodilicu za svornjake (ili spremnik za ¢avle)
do kraja na vodilicu stapa i okrecite je unatrag dok
se ne zabravi.

8. Jedanput repetirajte ru¢ku za repetiranje.

8.2.2 Giséenje vodilice stapa Bl [E & & &
UPOZORENJE

U alatu se ne smiju nalaziti kartuSe. U spremniku za
¢avle ili u vodilici za svornjake ne smiju biti prisutni
priévrsni elementi.

OPREZ

Nakon kori$tenja mogu dijelovi za rukovanje biti vrlo
vru¢i. Obvezatno nosite zastitne rukavice ako morate
izvoditi sljedece korake pri odrzavanju, a da pritom
prije ne pustite da se alat ohladi.

1. Pobrinite se da ru¢ka za repetiranje bude u osnov-
nom poloZzaju.

2. Odvijte spremnik za ¢avle (vodilicu za svornjake).

3.  Uklonite stap iz vodilice stapa i ko¢nicu stapa iz
spremnika za €avle (ili vodilice za svornjake).

4. OPREZ Alat drzite s vodilicom stapa uvijek prema
gore, buduéi da u suprotnom sluéaju vodilica
stapa moze ispasti.

Zakrenite ru¢ku za demontazu vodilice stapa.

5. lzvucite vodilicu stapa iz alata.

NAPOMENA Vodilica stapa se vise ne mora dalje

rastavljati.

Ocistite prihvatnik vodilice stapa u alatu.

7. Velikom Cetkom iznutra i izvana ocistite povrsinu
vodilice stapa.

8. Malom okruglom &etkom odistite provrt regulacij-
skog klina a lezaj kartuSe koni¢kom cetkom.

9. Poprskajte kliza¢ i vijenac vodilice stapa sprejem
Hilti.

10. Poprskajte Celi¢ne dijelove u alatu sprejem Hilti.
NAPOMENA Koristenje drugih maziva osim spreja
Hilti moZe oStetiti gumene dijelove.

11. Pobrinite se da ruc¢ka za repetiranje bude u osnov-
nom poloZzaju.

12. Potisnite vodilicu stapa u alat.

13. Lagano pritisnite vodilicu stapa.

NAPOMENA Poluga se moze zatvoriti samo kod
lagano pritisnute (nekoliko mm) vodilice stapa. Ako
se poluga unato¢ tome ne moze zatvoriti, uzmite u
obzir poglavlje 9 Trazenje greSaka.

14. Zakrenite polugu pri lagano pritisnutoj vodilici stapa.

15. Utaknite stap u vodilicu stapa.

16. Montirajte kocCnicu stapa.

17. Zavrnite vodilicu za svornjake (ili spremnik za cavle)
do kraja na vodilicu stapa i okrecite je natrag dok se
ne zabravi.

18. Ustrcajte sprej iza rucke za repetiranje u otvoreni
zazor kucista za podmazivanje pomicanja kartuse.

19. Jedanput repetirajte rucku za repetiranje.

o

8.3 Kontrola nakon radova na ¢i$éenju i odrzavanju

Nakon radova na njezi i odrzavanju te prije umetanja
kartu$e treba provijeriti jesu li namjesteni svi zastitni alati
i funkcioniraju li besprijekorno.
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9 Trazenje kvara

UPOZORENJE

Prije radova na uklanjanju greSaka mora se isprazniti alat.

Kvar

Moguci uzrok

Popravak

Kartu$a se ne pomice.

Redenik je ostecen.

Zamijenite redenik.
Pogledajte poglavlje: 7.3.1 Vadenje
kartusa iz alata

Alat je oStecen.

Kontaktirajte Hilti.

Redenik se ne moze ukloniti.

Alat je ostecen ili pregrijan zbog vi-
soke frekvencije zabijanja.

Pustite da se alat ohladi i iznova po-
kusajte oprezno ukloniti redenik. Vo-
dilicu demontirajte iz alata. Ako je
¢ahura kartuse zaglavljena na lezaju
kartu$e, uklonite je pomocu okrugle
Sipke u kompletu za ¢iS¢enje. Ako nije
moguce, kontaktirajte Hilti.
NAPOMENA

Ne pokuSavajte kartuSe na silu ukla-
njati iz redenika ili alata.

Kartusa ne pali.

Alat nije u potpunosti pritisnut.

Iznova pritisnite alat i aktivirajte novo
zabijanje.

Redenik je prazan.

Ispraznite redenik i napunite novi.

Spremnik ili vodilica za svornjake nije
dovoljno pritegnut/a.

Jace pritegnite spremnik.

Pojedina kartusa je losa.

Repetirajte i potrosite ostale kartuse.

Alat je pokvaren ili su kartuse loSe.

Kontaktirajte Hilti.

Alat nije repetiran

Repetirajte alat

Premali vrh ¢avla.

Zabijeno uz nosac.

Oznacdite polozaj nosaca i ponovite
zabijanje na nosac.

Izmedu lima i podloge postoji Suplji
polozaj

Ispravite izvedbu gradnje kako bi lim
vezno nalijegao na podlogu.

Umetnut je krivi stap.

Pobrinite se za pravilnu kombinaciju
opreme stapa / priévrsnog
elementa. Za X-ENP pri¢vscivac
koristite stap X-76-P-ENP-PTR. Za
ENP2K pri¢vrsc¢ivac koristite stap
X-76-P-ENP2K-PTR.

Preveliki vrh ¢avla.

Zabijeno na pre¢ku nosaca.

Ponovno zabijte u 2. to¢ku zabijanja.

Promijenjena debljina podloge.

Energiju regulirajte naviSe prema pre-
poruci kartusa odn. kartusu zabijte
ve¢om enegijom.

Pogledajte poglavlje: 7.2.2

Premala energija.

Energiju regulirajte navie prema pre-
poruci kartu$a odn. kartusu zabijte
veéom enegijom.

Pogledajte poglavlje: 7.2.2

Alat previse zaprljan.

Ocistite alat.

Stap je slomljen.

Zamijenite stap i ko¢nicu stapa.

Alat je ostecen.

Kontaktirajte Hilti.
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Kvar

Moguci uzrok

Popravak

Preveliki vrh ¢avla.

Umetnut je krivi stap.

Pobrinite se za pravilnu kombinaciju
opreme stapa / priévrsnog
elementa. Za X-ENP pri¢vscivac
koristite stap X-76-P-ENP-PTR. Za
ENP2K pri¢vrscivac koristite stap
X-76-P-ENP2K-PTR sa zelenom
oznakom.

Vrh ¢avla se jako razlikuje.

Alat je silovito pritisnut

Izbjegavaijte silovito pritiskanje.

Neravnomjerno, djelomi¢no nepot-
puno repetiranje.

Potpuno repetiranje

Neravnomijerna snaga alata.

Ocistite alat. Umetnite novi potro$ni
dio. Ako jo$ uvijek dolazi do vibracija,
kontaktirajte Hilti.

Rezni lomovi.

DN /Y
SSSSSSSVASSSSSS

%,

Vrh stapa je istroSen ili djelomi¢no
napuknut

Zamijenite stap i koGnicu stapa

Zabijeno na pre¢ku nosaca.

Ponovno zabijte u 2. susjednu tocku.

Alat je pritisnut previse koso

Alat pritisnite pod pravim kutem uz
podlogu

Povecana debljina podloge.

Provjerite preporuku elemenata. Ako
je dodjela pravilna, energiju regulirajte
navi$e prema preporuci kartusa odn.
umetnite kartusSu s ve¢om enegijom.

Alat se ne razdvaja.

Stap je zaglavljen u ko¢nici stapa.

Zamijenite stap i ko¢nicu stapa.
Pogledajte poglavlje: 7.4.1 Demon-
taza Bl

Pogledajte poglavlje: 7.4.2
Montaza [l

Alat previSe zaprljan.

Pogledajte poglavlje: 8.2.2 Ci§éenje
vodilice stapa E B F Al B

Redenik je zaglavljen, alat je pregrijan.

Vidi gre$ku "Redenik se ne moze
ukloniti". Odrzavajte maksimalnu fre-
kvenciju zabijanja.

Okidanje nije moguce.

Alat nije pravilno repetiran, ru¢ka za
repetiranje nije u po¢etnom polozaju.

Alat repetirajte do kraja, ru¢ku za re-
petiranje postavite u pocetni polozaj.

Okidanje prije potpunog pritiskivanja.

Alat u potpunosti pritisnite i tek tada
izvrSite okidanje.

Smetnje kod pomicanja priévrsnih
elemenata

Pogledajte poglavlje: 7.2.1 Umeta-
nje redenika pri€vrsnih elemenata u
spremnik &

Pogledajte poglavlje: 7.3.2 Vadenje
redenika priévrsnih elemenata iz alata
za zabijanje sa spremnikom E

Spremnik odn. vodilica za svornjake
nije potpuno pritegnuta.

Spremnik i vodilicu za pojedinacne
svornjake pritegnite do kraja.

Alat je oStecen.

Kontaktirajte Hilti.

Nije zabijen nijedan pri€vrsni
element.

Alat nije pravilno repetiran, rucka za
repetiranje nije u po¢etnom polozaju.

Alat repetirajte do kraja, rucku za re-
petiranje postavite u pocetni polozaj.

Pri¢vrsni element nije umetnut.

Umetnite pri¢vrsni element u alat.

Pomicanje ¢avala u spremniku je po-
kvareno.

Kontaktirajte Hilti.

131



Kvar

Moguci uzrok

Popravak

Nije zabijen nijedan privrsni

element.

Stap nije umetnut.

Umetnite stap u alat.

Stap je slomljen.

Zamijenite stap i ko¢nicu stapa.

Stap se ne vraca.

Kontaktirajte Hilti.

Vodilica za svornjake je zaprljana.

Ocistite vodilicu za svornjake i pri-
klju¢ne dijelove ¢etkama predvidenim
za tu svrhu. Nauljite sprejem Hilti.

Pri¢vrsni elementi su zaglavljeni u vo-
dilici za svornjake.

Uklonite zaglavljene pri¢vrsne ele-
mente. Uklonite ostatke plastike rede-
nika iz spremnika alata. Izbjegavajte
rezne lomove. (vidi gore) Izbjegavajte
zabijanje uz nosac; po potrebi bolje
oznadite.

Vodilica za svornjake se ne
moze u potpunosti zavrnuti.

Vodilica stapa iza priklju¢nog navoja
je zaprljana.

Ocistite i nauljite navoj.

Stap se ne moze montirati.

Alat, posebice vodilica stapa, je zapr-
ljan.

Ocistite vodilicu stapa i iznova monti-
rajte alat.

U vodilici stapa su vidljivi vrhovi kli-
zaca

Vrh kliza¢a povucite prema naprijed
dok se ne zabravi.

Vodilica stapa se ne moZze mon-

tirati.

Poluga je zatvorena.

Pogledajte poglavlje: 8.2.2 Ciséenje
vodilice stapa E B E &l &

Vodilica stapa je nepravilno pozicioni-
rana.

Pogledajte poglavlje: 8.2.2 Ci§éenje
vodilice stapa E B F Al B

Tesko repetiranje.

Alat je zaprljan.

Ocistite alat. )
Pogledajte poglavlje: 8.2.2 Cis¢enje
vodilice stapa E B E &l &

Stap i ko¢nice stapa su skoro pri
kraju Zivotnog vijeka

Zamijenite stap i koc¢nicu stapa.

Alat je ostecen.

Kontaktirajte Hilti.

10 Zbrinjavanje otpada

Ay

ary

Uredaji tvrtke Hilti izradeni su ve¢im dijelom od materijala koji se mogu ponovno preraditi. Pretpostavka za to je njihovo
struéno razvrstavanje. U mnogim drzavama je Hilti ve¢ spreman za preuzimanje Vaseg starog uredaja na ponovnu
preradu. O tome pitajte servisnu sluzbu Hilti ili VaSeg prodajnog savjetnika. Ako pri alatu Zelite sami izvesti razdvajanje
materijala: Slijedite regionalne i medunarodne smijernice i propise.

Pojedine dijelove razdijelite kako je dolje navedeno:

Sastavni dio / sastavna skupina

Glavni materijal

Ponovna prerada

Kov¢&eg Hilti Plastika Recikliranje plastike
Vanjsko kuciste Plastika/Elastomer Recikliranje plastike
Stap Celik Stari metal
Koénica stapa Celik/Plastika Stari metal
Vijci, sitni dijelovi Celik Stari metal

IstroSene kartuSe

Celik/Plastika

Prema javnim propisima
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11 Jamstvo proizvodaca za uredaje

Ukoliko imate pitanja oko uvjeta za garanciju, obratite se
Vasem lokalnom HILTI partneru.

12 EZ izjava o sukladnosti (original

Oznaka: Alat za zabijanje svor-

njaka
Tipska oznaka: DX 76 PTR
Godina konstrukcije: 2005

Pod vlastitom odgovornosc¢u izjavljuiemo da je ovaj pro-
izvod suglasan sa sljede¢im smjernicama i normama:
2006/42/EZ, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
b Hei
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Direct Fastening
04/2013

Tehni¢ka dokumentacija kod:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 CIP-certifikat

Hilti DX 76 PTR ima registriranu izvedbu i sistemski je
ispitan. Zbog toga je uredaj opremljen registracijskim
znakom PTB u obliku kvadrata s upisanim brojem regi-
stracije S 816. Time Hilti jamdéi poklapanje s registriranim

nac¢inom gradnje. O nedopu$tenim nedostatcima, koje
utvrdite pri primjeni, morate odmah informirati odgovor-
nog voditelja registracijskog tijela (PTB) kao i ured Stalne
medunarodne komisije (C.I.P.).

14 Zdravlje operatera i sigurnost

14.1 Informacije o buci
Alat za zabijanje svornjaka uz pomo¢ kartuse

Tip DX 76 PTR
Model Serija
Kalibar 6.8/18 plavi
Postavka snage 4

Primjena

Pri¢vrS¢enje na 8 mm &elik (400 MPa) s X-ENP 19
L15MX
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Deklarirane vrijednosti mjerenja uklopnih karakteristicnih brojeva prema smijernici za strojeve 2006/42/EZ
zajedno s E DIN EN 15895

Razina zvuéne snage, Ly, 1s 114 dB (A)
Razina emisija zvuénog tlaka na radnom mijestu, 109 dB (A)
I-pA, 1s 2

Razina emisije zvuénog tlaka, Lyc, peak 3 139 dB (C)

1+2dB(A)
2:+2dB(A)
3:2dB(C)

Upute za uporabu i postavljanje: Postavljanje i rad stroja za zabijanje svornjaka prema E DIN EN 15895-1 u
releksijski slabom prostoru za ispitivanje tvrtke Miller-BBM GmbH. Okolni uvjeti u prostoru za ispitivanje odgovaraju
DIN EN ISO 3745.

Postupak ispitivanja: Prema E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 i DIN EN ISO 11201 u postupku spiralne povrSine u
slobodnom polju na reflektiraju¢oj osnovici.

NAPOMENA: Izmjerene emisije buke i nesigurnost mjerenja predstavljaju gornju granicu pokazatelja zvuka koji se
ocekuju kod mjerenja

Razli¢iti uvjeti rada mogu dovesti do drugacijih emisijskih vrijednosti.

14.2 Vibracija Dodatne informacije vezano za zdravlje korisnika i sigur-
Ukupna vrijednost titranja koja se navodi sukladno nost mozete potraziti na Hiltijevim internet stranicama
2006/42/EZ ne prekoraduje 2,5 m/s2. www.hilti.com/hse
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IZVIRNA NAVODILA

Zabijalnik ziénikov DX 76 PTR

Pred zac¢etkom uporabe obvezno preberite
navodila za uporabo.

Navodila za uporabo naj bodo vedno shra-
njena pri orodju.

Orodje predajte drugi osebi le s priloZzenimi
navodili za uporabo.

Vsebina Stran
1 Varnostna opozorila 135
2 Splo$na opozorila 137
3 Opis 138
4 Pribor, potro$ni material 140
5 Tehniéni podatki 140
6 Pred zacetkom uporabe 140
7 Uporaba 141
8 Nega in vzdrZzevanje 144
9 Motnje pri delovanju 146

10 Recikliranje 148
11 Garancija proizvajalca orodja 149
12 Izjava ES o skladnosti (izvirnik) 149
13 CIP potrdilo o preizkusu 149
14 Zdravje in varnost uporabnika 149

Stevilke oznaduiejo slike. Slike se nahajajo na notranjih
straneh zloZljivih platnic. Slednje naj bodo pri prebiranju
navodil odprte.

V besedilu teh navodil za uporabo oznaduje beseda
»orodje« vedno stroj za zabijanje Zi¢nikov DX 76 PTR.

Elementi za upravljanje in sestavni deli orodja

o

rodje DX 76 PTR

Magazin za Zi¢nike MX 76-PTR
Pritisni zatici

Odprtina za montazo zasc¢itne kape
Repetirni rocaj

Lezis¢e magazina za kartuSe
Okence za kontrolo polnjenja
Kolesce za nastavitev moci
Kazalec za nastavitev moci

Kapa (oporna blazina)

Lupina ohisja

Rocaj

Sprozilec

Rocica za demontazo vodila bata
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Obrabni deli

@0) Bat X-76-P-ENP-PTR

@) Bat X-76-P-ENP2K-PTR

@) Zavora bata X-76-P-PB-PTR

1 Varnostna opozorila

1.1 Osnovne varnostne zahteve

Poleg varnostno-tehni¢nih opozoril v posameznih po-
glavjih teh navodil za uporabo morate vedno in dosle-
dno upostevati tudi spodaj navedena dologila.

1.1.1 Uporaba kartus

Uporabljajte samo kartuse Hilti ali kartuse primerljive
kakovosti.

Ce so v orodjih Hilti name3¢ene kartuse slabse kako-
vosti, se lahko naberejo obloge neizgorelega smodnika,
kar lahko privede do eksplozije in posledi¢no do tezkih
poskodb uporabnika in oseb v blizini. KartuSe morajo
izpolnjevati eno od naslednjih minimalnih zahtev:

a) proizvajalec mora imeti dokazilo o uspesno opra-
vljenem preizkusu v skladu s standardom EU EN
16264 ali

b) oznac¢ene morajo biti z znakom CE o skladnosti
(obvezno predpisano od julija 2013).

NASVET

Vse kartuse Hilti za zabijalnike Zi¢nikov so uspe$no preiz-
kusene v skladu s standardom EN 16264. Pri preizkusih,
navedenih v standardu EN 16264, gre za sistemske preiz-
kuse specifi¢nih kombinacij kartus in orodij, ki jih opravijo
pristojni certifikacijski organi. Opis nastavkov, naziv certi-
fikacijskega organa in Stevilka sistemskega preizkusa so
natisnjeni na embalazi kartuse.
Glejte  primer embalaze na strani:
www.hilti.com/dx-cartridges

spletni

1.1.2 Varnost oseb
a) Bodite zbrani in pazite, kaj delate. Dela z orodjem
se lotite razumno. Nikoli ne uporabljajte orodja,
ce ste utrujeni ali ¢e ste pod vplivom mamil, al-
kohola ali zdravil. En sam trenutek nepazljivosti pri
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uporabi orodja ima lahko za posledico resne telesne
poskodbe.

Izogibajte se neugodni telesni drzi. Stojte na trdni
podlagi in vedno ohranjajte ravnotezje.

Orodja ne usmerjajte proti sebi ali proti drugim
ljudem.

Orodja ne pritiskajte v svojo roko ali v drug del
telesa (oz. v drugo osebo).

Pri delu morajo biti druge osebe, Se zlasti pa
otroci, izven delovnega obmocja.

Orodje pri uporabi drzite s pokréenimi (in ne izte-
gnjenimi) rokami.

1.1.3 Skrbno ravnanje z orodji za neposredno

montazo in njihova uporaba

Uporabljajte pravo orodje za delo. Orodja ne upo-
rabljajte za namene, za katere ni predvideno, tem-
ve¢ le v skladu z namembnostjo in v brezhibnem
stanju.

Orodje pritisnite pravokotno ob delovno povrsino.
Nabitega orodja nikoli ne puscajte brez nadzora.
Orodje vedno izpraznite pred ¢iS¢enjem, servisi-
ranjem in vzdrZzevanjem, med prekinitvami dela
in preden ga uskladi$cite (odstranite kartuso in
pritrdilne elemente).

Ko orodij ne uporabljate, naj bodo spravljena na
suhem, visoko leze¢em ali zaklenjenem mestu
izven dosega otrok.

Orodje in pribor preglejte glede morebitnih po-
Skodb. Pred nadaljnjo uporabo skrbno preglejte
zascéitno opremo oziroma dele, ki so nekoliko ob-
rabljeni, da ugotovite, ali bodo lahko $e naprej
brezhibno opravljali svojo funkcijo. Preverite, ali
premicni deli brezhibno delujejo in se morda ne
zatikajo ter da deli orodja niso poskodovani. Za
zagotovitev brezhibnega delovanja orodja morajo
biti vsi deli pravilno vgrajeni in izpolnjevati vse
zahteve. PoSkodovano zascéitno opremo in dele
mora popraviti ali zamenjati specializirani servis,
razen ¢e je v teh navodilih za uporabo navedeno
drugace.

Pritisnite na sprozilec Sele, ko je orodje popol-
noma pritisnjeno pravokotno ob podlago.

Pri zabijanju vedno trdno drzite orodje pravo-
kotno na podlago. Tako boste preprecili odklon
pritrdilnega elementa od podlage.

Nikoli ne zabijajte pritrdilnega elementa v Ze zabiti
element. Element lahko podi ali se zagozdi.

Ne zabijajte pritrdilnih elementov v obstojece lu-
knje, razen e to priporoca Hilti.

Vedno upostevajte navodila za uporabo.
Uporabljajte zas¢itne kape, ¢e aplikacija to omo-
goca.

Magazina in vodila za zZi¢nike ne vlecite nazaj z
roko, saj se lahko orodje v dolo¢enih okoli$éi-
nah aktivira za zabijanje. Orodje, pripravljeno na
sprozitev, lahko zabije element v vase telo.
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1.1.4 Delovno mesto

e

Poskrbite za dobro osvetlitev delovnega mesta.
Orodje uporabljajte le v dobro prezrac¢evanih de-
lovnih obmogjih.

Pritrdilnih elementov ne zabijajte v neprimerno
podlago. Primera pretrdih materialov sta varjeno je-
klo in jeklena litina. Primera premehkih materialov sta
les in mavéni karton. Primera prekrhkih materialov
sta jeklo in ploS¢ice. Zabijanje v te elemente lahko
povzroci lomljenje, kruSenije in prebijanje.

Ne zabijajte Ziénikov v steklo, marmor, plastiko,
bron, medenino, baker, skalo, izolacijski material,
lesene zidake, kerami¢ne zidake, tanko plo¢evino
(< 2,7 mm), lito Zzelezo ali porozni beton.

Preden zabijete pritrdilni element, se prepricajte,
da se nihée ne nahaja na drugi strani ali pod
delovnim mestom.

Poskrbite za urejeno delovno mesto. 1z delovnega
okolja odstranite predmete, na katerih bi se lahko
poskodovali. Nered na delovnem mestu lahko pri-
vede do nesrec.

Ro¢aji naj bodo vedno suhi, ¢isti in nemastni.
Nosite cevlje, ki ne drsijo.

Upostevajte vplive okolice. Orodja ne izposta-
vljajte padavinam in ga ne uporabljajte v vilaznem
ali mokrem okolju. Orodja ne uporabljajte tam,
kjer obstaja nevarnost nastanka pozara ali ek-
splozije.

1.1.5 Mehanski varnostni ukrepi

a)

Uporabljajte pravo kombinacijo vodila za svornike
in pritrdilnih elementov. Ce ne uporabite prave kom-
binacije, lahko pride do telesnih poskodb, poskodbe
orodja in/ali do slab$e kakovosti pritrditve.
Uporabljajte samo pritrdilne elemente, ki so pred-
videni za vase orodje.

Ne polnite pritrdilnih elementov v magazin, ce le-
ta ni pravilno namaséen na orodje. Sicer lahko
pritrdilne elemente izvrze iz magazina.

Ne uporabljajte obrabljene zavore bata in ne izva-
jajte nobenih posegov na batu.



1.1.6 Toplotni varnostni ukrepi

a) Ce se orodje pregreje, poéakajte, da se ohladi. Ne
prekoracite maksimalne frekvence zabijanja.

b) Ce morate opraviti vzdrzevanje, Se preden se
orodje ohladi, obvezno uporabite zas¢itne roka-
vice.

c) Ce prihaja do taljenja plastiénega traku s kartu-
Sami, morate pocakati, da se orodje ohladi.

1.1.7 Nevarnost eksplozije

a) Uporabljajte samo kartuse, ki so predvidene za to
orodje.

b) Previdno odstranite trak s kartusami iz orodja.

c) Kartus ne poskusajte odstranjevati na silo s traku
ali iz orodja.

d) Neporabljene kartuse shranite na suho, visoko
lezece ali zaklenjeno mesto izven dosega otrok.

1.1.8 Osebna zaséitna oprema

&8

Uporabnik in osebe v blizini morajo med uporabo
orodja in odpravljanjem motenj uporabljati primerna
zascitna ocala, zascéitno ¢elado in zascito za sluh.

2 Splos$na opozorila

2.1 Opozorila in njihov pomen

NEVARNOST
Za neposredno grozeco nevarnost, ki lahko pripelje do
teZjih telesnih poskodb ali do smrti.

OPOZORILO
Za mozno nevarnost, ki lahko pripelje do tezkih telesnih
poskodb ali smrti.

PREVIDNO
Za mozno nevarnost, ki lahko pripelie do lazjih telesnih
poskodb ali materialne $kode.

NASVET
Za navodila za uporabo in druge uporabne informacije.

2.2 Pojasnila slikovnih oznak in dodatna opozorila
Opozorilni znaki

Opozorilo na Opozorilo na Opozorilo na
splosno nevarnost vro¢o
nevarnost eksplozije povrsino

Znaki za obveznost

@0

Uporabljajte
zascitne
rokavice

Uporabljajte
zaS¢ito za
oci Celado sluh

Uporabljajte
zascitno

Uporabljajte
zas¢ito za

Pred
zacetkom
dela
preberite
navodila za
uporabo

Lokacija identifikacijskih mest na orodju

Tipska oznaka in serijska oznaka se nahajata na tip-
ski ploscici na orodju. Te podatke prepisite v navodila
za uporabo in jih vedno navedite v primeru morebitnih
vprasanj za nasega zastopnika ali servis.

Tip:

Serijska §t.:
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3.1 Uporaba v skladu z namembnostjo

Orodje je namenjeno profesionalnim uporabnikom v gradbenistvu in spremljajocih dejavnostih za zabijanje pritrdilnih
elementov v jeklo.

Orodje lahko uporabljate le, ¢e ga drzite v rokah.

Orodja na noben nacin ne smete spreminjati ali posegati van;.

Orodja ne uporabljajte tam, kjer obstaja nevarnost eksplozije ali v vnetljivem ozracju, razen &e je orodje za to atestirano.
Da preprecite nevarnost poskodb, uporabljajte le originalne Hiltijeve pritrdilne elemente, kartuse, pribor in rezervne
dele, ali takSne, ki so enako kakovostni.

Upostevajte navodila za delo, nego in vzdrzevanje, ki so podana v teh navodilih za uporabo.
Orodje in njegovi pripomocki so lahko nevarni, ¢e jih nepravilno uporablja nestrokovno osebje in ¢e se ne uporabljajo
v skladu z namembnostjo.
Orodje sme uporabljati, vzdrzevati in popravljati samo ustrezno usposobljeno osebje. To osebje je treba dodatno
pouciti o nevarnostih, ki lahko nastopijo pri delu.
Tako kot pri vseh zabijalnikih Zi¢nikov, ki delujejo na osnovi smodnika, tvorijo orodje, magazin, kartuse in pritrdilni
elementi tehni¢no celoto. To pomeni, da lahko ta sistem nemoteno uporabljate le s Hiltijevimi pritrdilnimi elementi in
kartusami oz. izdelki enake kakovosti. Hiltijeva priporocila glede uporabe in pritrjevanja veljajo samo ob upostevanju
teh pogojev.
Orodje nudi 5-kratno za$¢ito. Za varnost uporabnika orodja in njegovega delovnega okolja.

3.2 Princip zavore bata

Energija smodnika se prena$a na bat, njegova pospesSena masa pa potisne pritrdilni element v podlago. Uporaba
principa bata uvr§¢a stroj med ,,nizkohitrostna orodja“. Priblizno 95 % kineti¢ne energije se prenese na bat. Ker bat
ob koncu zabijanja v vsakem primeru ustavi zavora, ostane presezek energije v orodju. Tako so pri pravilni uporabi
nevarne prestrelitve podlage prakti¢no izklju¢ene.

3.3 Varnost pri padcu orodja

Varnost pri padcu orodja je zagotovljena s povezavo vzigalnega mehanizma in hoda pri pritisku orodja ob podlago.
Zato ob padcu orodja na tla ne more priti do sprozitve, ne glede na to pod katerim kotom pade.

3.4 Varovalo sprozilca

Varovalo sprozilca zagotavlja, da se postopek zabijanja ne more sproziti samo s pritiskom na sprozilec. Za sprozitev
je treba orodje dodatno popolnoma pritisniti ob trdo podlago.

3.5 Pritisno varovalo

Zabijanje je mogoce opraviti samo pod pogojem, da je pritisk na orodje zadosten. Pritisno varovalo skrbi za to, da je
pritisna sila najmanj 50 N.

3.6 Varovanje prozenja

Orodije je opremljeno z mehanizmom za varovanje prozenja. Le-ta skrbi za to, da se zabijanje ne sprozi v primeru, da
uporabnik najprej pritisne na sprozilec in $ele nato pritisne na orodje. Uporabnik lahko sprozi orodje samo tako, da
najprej orodje pritisne ob podlago in $ele nato pritisne na sprozilec.

3.7 Orodje DX 76 PTR, aplikacije in program pritrdilnih elementov
Pritrjevanje profilne plo¢evine na jeklo, debelina jekla od 6 mm do polnega jekla

Program Kataloska Stevilka Opomba

Pritrdilni elementi X-ENP-19 L15 MX 10 zinikov na trak
Magazin za zZi¢nike MX 76-PTR

Komplet batov X-76-P-ENP-PTR

Program Kataloska stevilka Opomba

Pritrdilni elementi X-ENP-19 L15 Posamezni Zi¢niki
Vodilo za posamezne svornike X-76-F-15-PTR
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Pritrjevanje profilne plo¢evine na jeklo, debelina jekla od 3 do 6 mm

Program

KataloSka Stevilka

Opomba

Pritrdilni elementi

X-ENP2K-20 L15 MX

10 Ziénikov na trak

Magazin za zi¢nike

MX 76-PTR

Komplet batov

X-76-P-ENP2K-PTR

Program

KataloSka Stevilka

Opomba

Pritrdilni elementi

ENP2K-20 L15

Posamezni Zi¢niki

Vodilo za posamezne svornike

X-76-F-15-PTR

Pritrjevanje sestavljenih sider

Program

KataloSka Stevilka

Opomba

Pritrdilni elementi

X-ENP-21 HVB

Po 2 kosa na sestavljeno sidro

Sestavljeno sidro

X-HVB 50/80/95/110/125/140

Vodilo za svornike

X-76-F-HVB-PTR

Bat

X-76-P-HVB-PTR

Pritrjevanje profilnih plo¢evin na beton (DX-Kw

Program

ik)

Kataloska stevilka

Opomba

Pritrdilni elementi

NPH2-42 L15

Vodilo za svornike

X-76-F-Kwik-PTR

Bat

X-76-P-Kwik-PTR

Sveder z naslonom

TX-C 5/23

Sveder z naslonom za predvr-
tanje

Pritrdilni elementi (premer 8 mm) za pritrjevanje mrezaste resetke

Program

Kataloska Stevilka

Opomba

Pritrdilni elementi

X-EM8H/ X-CR M8

Za namestitev X-FCM-M,
X-FCM-R, X-FCP-F, X-FCP-R

Pritrdilni elementi

X-GR/ X-GR-RU

Pritrdilni sistem mreznih re-
Setk

Vodilo za svornike

X-76-F-8-GR-PTR

Bat

X-76-P-8-GR-PTR

Elementi za pritrjevanje na jekleno podlago in beton

Program Kataloska stevilka Opomba

Pritrdilni elementi DS 27-37 Ziéniki za pritrjevanje tejih
bremen za razli¢éne namene na
beton in jeklo

Pritrdilni elementi EDS 19-22 Jekleni zi¢niki za pritrievanje

Pritrdilni elementi X-EM10H 10 mm svorniki za jeklene
podlage

Vodilo za svornike X-76-F-10-PTR

Bat X-76-P-10-PTR
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4 Pribor, potrosni material

Naziv

Kataloska sStevilka, opis

Kovcek Hilti

DX 76 PTR KFD, velik, s predalom za kartuSe z mozno-
stjo zapiranja

Kovcek za orodje in magazine

DX 76 PTR

Komplet za ¢iS¢enje

DX 76 / 860-ENP, ploscata krtaca, okrogla krtaca ¢ 25,
okrogla krtaca @ 8, pehalo, Cistilna krpa

Hilti sprej

Komplet bata in zavore

X-76-P-ENP-PTR in X-76-P-ENP2K-PTR

Zascitna kapa za magazin in vodila za posamezne zi¢-
nike

Kontrolni kaliber DX 76 PTR

dodaten bat

Komplet za popravilo zapirala

Tip kartuse

Kataloska stevilka

Zelo mocna polnitev

6.8/18 M ¢rna

Zelo mocna polnitev

6.8/18 M rdeca

Moc¢na polnitev

6.8/18 M modra

Sibka polnitev

6.8/18 M zelena

5 Tehni¢ni podatki

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!

NASVET
*za delo brez moten.

Orodje

DX 76 PTR

Teza z magazinom

4,37 kg

Dimenzije (d x § x v)

464 mm x 104 mm x 352 mm

Kapaciteta magazina

10 elementov

Pritisna pot 32 mm
Pritisna sila 90...130N
Temperaturno obmocje uporabe / temperatura okolice -15...450 °C
Maksimalna povprecna frekvenca zabijanja* 600/h

6 Pred zacetkom uporabe

NASVET
Pred zacetkom uporabe preberite Navodila za uporabo.
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6.1 Kontrola orodja

PrepriGajte se, da v orodju ni traku s kartusami. Ce se trak
s kartuSami nahaja v orodju, ga z veckratnim repetiranjem
ro¢aja premaknite na izstopno stran, kjer ga nato primite
in izvlecite.



Redno preverjajte, ali so zunanji deli naprave poskodo-
vani in ali vsi elementi za upravljanje delujejo brezhibno.
Orodja ne uporabljajte, ¢e so deli poSkodovani ali ¢e

elementi za upravljanje ne delujejo brezhibno. Orodje naj
popravijo v Hiltijevem servisu.

Kontrolirajte bat in zavoro bata glede pravilne vgradnje in
obrabe.

7 Uporaba

NASVET
Pri drzanju orodja morate drugo roko postaviti tako, da
ne zakriva prezrac¢evalnih rez ali odprtin.

OPOZORILO

Med zabijanjem lahko pride do kru$enja materiala in do
izmeta materiala s traku v magazinu. Uporabljajte (upo-
rabnik in osebe v okolici) zas¢itna ocala in zas¢itno
¢elado. Ti drobci lahko poskoduijejo telo in oéi.

PREVIDNO

Zabijanje pritrdilnih elementov se sprozi s polnjenjem.
Uporabljajte (uporabnik in osebe v okolici) zas¢ito za
sluh. Premocan hrup lahko poskoduje sluh.

OPOZORILO

Ob nedovoljenem pritisku na del telesa (npr. na roko) se
lahko orodje pripravi za sprozitev. Orodje, ki je pripra-
vljeno na sprozitev, lahko zabije pritrdilni element v vase
telo (nevarnost poskodb zaradi Zebljev ali batov). Orodja
nikoli ne pritiskajte ob dele telesa.

PREVIDNO
Nikoli ne zabijajte pritrdilnega elementa v ze zabiti
element. Element lahko poc¢i ali se zagozdi.

PREVIDNO
Ne zabijajte pritrdilnih elementov v obstojece luknje,
razen ¢e to priporoca Hilti.

PREVIDNO
Ce se orodje pregreje, poéakajte, da se ohladi. Ne
prekoracite maksimalne frekvence zabijanja.

7.1 Uporaba

Smernice za pritrievanje. Vedno upoStevajte te smernice
za pritrjevanje.

NASVET

Za podrobnej$e informacije narodite priroénik o tehniki
pritrjevanja pri Hiltijevem predstavnistvu ali pa, po po-
trebi, zadevne nacionalne predpise.

7.2 Ravnanje v primeru motnje pri vzigu kartuse
V primeru motenj pri vzigu ali ¢e kartuSa ne vzge, vedno
postopajte, kot sledi:

Orodje drzite 30 sekund pritisnjeno ob delovno povrsino.
Ce kartusa $e vedno ne vzge, odstranite orodje z delovne
povrsine in pri tem pazite, da ga ne usmerite proti sebi ali
proti drugim ljudem.

Trak s kartuSsami premaknite za eno kartuso z repeti-
ranjem; porabite preostale kartuSe na traku; snemite
izrabljeni trak s kartuSami in ga odstranite tako, da ga ni
mogoce ponovno uporabiti ali zlorabiti.

7.2.1 Vstavljanje traka s pritrdilnimi elementi v
magazin A

Vstavite trak s pritrdilnimi elementi od zgoraj v magazin

do te mere, da se rondela zadnjega elementa zaskoc€i v

magazinu.

7.2.2 Izbiranje kartu$

1. Dolocite trdnost jeklene podlage in debelino materi-
ala.

2. lzberite primerno kartuso in nastavitev mo¢i v skladu
s priporogili za uporabo kartus.
NASVET Ve¢ o priporogilih za uporabo kartus boste
nasli v ustreznih dovoljenjih ali v Hiltijevi knjizici o
tehniki direktnega pritrievanja.

7.2.3 Vstavljanje traku s kartusami E1

Vstavite trak s kartuSami v stransko lezi§¢e magazina za
kartuSe.

7.2.4 Zabijanje z orodjem z magazinom
1. Orodje pritisnite pravokotno na delovno povrsino.
2. Sprozite zabijanje s potegom sprozilca.
3. Za naslednje zabijanje morate repetirati rocaj tako,
da ga povlecete nazaj in naprej.

7.2.5 Kontrola in nastavitev globine zabijanja H @

NASVET
Mo¢ orodja nastavite z vrtenjem kolesca za nastavitev
modi (stopnja 1 = minimum; stopnja 4 = maksimum).

1. S kontrolnim merilnikom globine preverite izstopa-
jo¢o dolzino.
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2. Ce pritrdilni element ne prodira dovolj globoko, mo-
rate povecati mo¢. S kolescem za nastavitev mogi
nastavite mo& za eno stopnjo vigje. Ce pritrdilni
element prodira pregloboko, morate preveriti, ali je
podlaga polna in ali so v njej votline. Popravite iz-
vedbo tako, da bo plo¢evina poravnana s podlago
in da v njej ni ali pa je le nekaj votlin.

3. Zabijte en pritrdilni element.

4. S kontrolnim merilnikom globine preverite izstopa-
joGo dolzino.

5. Ce je globina zabijanja pritrdilnega elementa $e ve-
dno preplitva ali pregloboka, ponavljajte korake 2 do
4, vse dokler ni globina zabijanja prava. Po potrebi
uporabite moc¢nej$o oz. SibkejSo kartuso.

7.3 Praznjenje orodja

7.3.1 Odstranjevanje kartus iz orodja

OPOZORILO
Kartus ne poskusajte odstranjevati s silo s traku ali iz
orodja.

1. Z veckratnim repetiranjem ro¢aja premaknite trak s
kartusami tako, da bo viden v izstopni odprtini za
kartuse.

2. Povlecite trak s kartuSami iz izstopne odprtine.

7.3.2 Odstranjevanje traku s pritrdilnimi elementi iz
orodja za zabijanje z magazinom B

OPOZORILO

PrepriGajte se, da v orodju ni traku s kartusami. Ce
se trak s kartuS§ami nahaja v orodju, ga z ve¢kratnim
repetiranjem roc¢aja premaknite tako, da bo kartusa
vidna. Nato ga z roko povlecite iz izstopne odprtine
za kartuse.

PREVIDNO
Sila vzmeti izbije trak z elementi.

1. Potisnite trak s pritrdilnimi elementi 5 mm globlje v
magazin in ga zadrzite v tem poloZzaju.

2. S palcem premaknite rdeci prislon naprej in ga za-
drzite v tem poloZaju.

3. Odstranite trak s pritrdilnimi elementi iz magazina.

7.4 Menjava magazina z zicniki ali vodila za
svornike (pribor)

7.4.1 Demontaza E1
OPOZORILO
V orodju ne sme biti kartus. V magazinu za Zi¢nike

ali vodilu za svornike ne sme biti nobenih pritrdilnih
elementov.

PREVIDNO

Po uporabi so lahko nekateri sestavni deli orodja zelo
vrogi. Ce morate opraviti naslednje korake vzdrzeva-
nja Se preden se orodje ohladi, obvezno uporabite
zaSditne rokavice.
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1. PrepriGajte se, da je repetirni rocaj v osnovnem
poloZaju.

2. Odvijte vodilo za svornike (ali magazin za Zi¢nike).

3. Odstranite bat iz vodila bata in zavoro bata iz ma-
gazina za zi¢nike.

7.4.2 Montaza

1. Zavoro bata vstavite v pravilni legi v vodilo za svor-
nike (ali v magazin za zi¢nike).

Izjema: HVB stojni nastavek, ustavlja¢ bata mora biti
vstavljen v pravilni legi (gumijasti del napre;j).

2. Prepricajte se, da je repetirni ro¢aj v osnovnem
poloZaju.

3. Vstavite ustrezni bat v vodilo bata na orodju.

4.  Privijte vodilo za svornike (ali magazin za Zi¢nike) do
prislona na vodilo bata in ga zavrtite nazaj, da se
zaskogi.

5.  Enkrat repetirajte repetirni ro¢aj.

7.5 Zabijanje z vodilom za posamezne Zi¢nike
(pribor)

OPOZORILO

Prepricajte se, da je na orodje montirana zascitna

kapa.

7.5.1 Vstavljanje pritrdilnega elementa v orodje za
posamezne elemente
1. Obrnite orodje tako, da bo vodilo za Zi¢nike usmer-
jeno navzgor.
2.  Pritrdilni element od zgoraj vstavite v orodje.

7.5.2 Izbiranje kartu$

1. Dolocite trdnost jeklene podlage in debelino materi-
ala.

2.  Izberite primerno kartu$o in nastavitev moci v skladu
s priporo€ili za uporabo kartus.
NASVET Vec¢ o priporogilih za uporabo kartus boste
nasli v ustreznih dovoljenjih ali v Hiltijevi knjizici o
tehniki direktnega pritrjevanja.

7.5.3 Vstavljanje traku s kartusami E1

Vstavite trak s kartuSami v stransko lezi§¢e magazina za
kartuSe.

7.5.4 Zabijanje z orodjem za posamezne elemente
1. Orodije pritisnite pravokotno na delovno povrsino.
2. Sprozite zabijanje s potegom sprozilca.

3. Za naslednje zabijanje morate repetirati rocaj tako,
da ga povlecete nazaj in naprej.

7.5.5 Kontrola in nastavitev globine prodiranja H @
NASVET

Mo¢ orodja nastavite z vrtenjem kolesca za nastavitev
modi (stopnja 1 = minimum; stopnja 4 = maksimum).



Preverite globino prodiranja in nastavitev moci v skladu
z razlago iz podpoglavja 7.2.5 "Kontrola in nastavitev
globine prodiranja".

7.6 Pritrjevanje sestavljenih sider (pribor) E1

OPOZORILO
Prepricajte se, da je na orodje montirana zasc¢itna
kapa.

7.6.1 Vstavljanje elementa v HVB vodilo za svornike

NASVET
Zabijanje prvega elementa v sestavljeno sidro

NASVET

Pazite, da bo HVB vodilo za svornike opremljeno z usta-
vljatem bata (X-76-PS) in brez zavore bata (X-76-PB-
PTR).

NASVET
HVB stojni nastavek tako ne bo oviral prebijanja (delova-
nja PTR)

1. Montirajte HVB vodilo za svornike po navodilih iz
podpoglavja 7.4 "Zamenjava/montaza magazina z
zi¢niki ali vodila za svornike (pribor)".

2. Preklopite zapiralo, tako da se zaskoci in da bo
vidna Stevilka 1.

3.  Obrnite orodje tako, da bo vodilo za svornike usmer-
jeno navzgor.

4. \Vstavite element od zgoraj prek oznacene odprtine
v orodje.

7.6.2 Vstavljanje traku s kartusami

NASVET

Za pritrievanje HVB sestavljenih sider je najbolje upora-
bljati &rne ali v nekaterih primerih tudi rdece kartuse. Ve¢
o priporocilih za uporabo kartu$ boste nasli v ustreznih
dovoljenjih ali v Hiltijevi knjizici o tehniki neposrednega
pritrjevanja.

Vstavite trak s kartusami v stransko lezi$¢e magazina za
kartuse.

7.6.3 Zabijanje s HVB vodilom za svornike
1. Namestite sestavljeno sidro na stojni nastavek. Tam
ga drzi magnet.
2. Orodije pritisnite pravokotno na delovno povrsino.
3. Sprozite zabijanje s potegom sprozilca.
4. Za naslednje zabijanje morate repetirati ro¢aj tako,
da ga povlecete nazaj in naprej.

7.6.4 Kontrola in nastavitev globine prodiranja H @
NASVET

Mo¢ orodja nastavite z vrtenjem kolesca za nastavitev
modi (stopnja 1 = minimum; stopnja 4 = maksimum).

Preverite globino prodiranja in nastavitev moci v skladu
z razlago iz podpoglavja 7.2.5 "Kontrola in nastavitev
globine prodiranja".

7.6.5 Vstavljanje drugega elementa v HVB vodilo za
svornike
NASVET
Zabijanje drugega elementa v sestavljeno sidro

1. Preklopite zapiralo, tako da se zasko¢i in da bo
vidna Stevilka 2.

2. Obrnite orodije tako, da bo vodilo za svornike usmer-
jeno navzgor.

3. Vstavite element od zgoraj v oznaceno izvrtino na
orodju.

7.6.6 Zabijanje s HVB vodilom za svornike [H
1. Vstavite stojni nastavek v kabelsko streme in pritis-
nite orodje pravokotno na delovno povrsino.
2. Sprozite zabijanje s potegom sprozilca.
3. Za naslednje zabijanje morate repetirati ro¢aj tako,
da ga povlecete nazaj in naprej.

7.7 Pritrjevanje mreznih reSetk (pribor) El [

OPOZORILO
Prepricajte se, da je na orodje montirana zascitna
kapa.

7.7.1 Vstavljanje elementa v vodilo za svornike
mreznih resetk (F8)

1. Montirajte vodilo za svornike mreznih reSetk po na-
vodilih iz podpoglavja 7.4 "Zamenjava/montaza ma-
gazina z zi¢niki ali vodila za svornike (pribor)".

2. Obrnite orodje tako, da bo vodilo za svornike usmer-
jeno navzgor.

3.  Vstavite pritrdilni element od zgoraj v orodje.

7.7.2 Vstavljanje traku s kartusami E1

Vstavite trak s kartuSami v stransko lezi§¢e magazina za
kartuse.

7.7.3 Zabijanje z vodilom za svornike mreznih
reSetk

Orodije pritisnite pravokotno na delovno povrsino.

. Sprozite zabijanje s potegom sproZzilca.

3. Ce je to mogoge, preverite globino prodiranja, tako
da preverite izstopanje svornika.

4.  Pri uporabi prirobnice privijte oporno prirobnico (z
zateznim momentom od 5 do 8 Nm).

5. Za naslednje zabijanje morate repetirati ro¢aj tako,
da ga povleCete nazaj in naprej.

N —

7.7.4 Kontrola in nastavitev globine prodiranja H @

NASVET
Mo¢ orodja nastavite z vrtenjem kolesca za nastavitev
modi (stopnja 1 = minimum; stopnja 4 = maksimum).

Preverite globino prodiranja in nastavitev mog¢i v skladu

z razlago iz podpoglavja 7.2.5 "Kontrola in nastavitev
globine prodiranja".
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7.8 Pritrjevanje z vodilom za svornike F10

OPOZORILO
Prepricajte se, da je na orodje montirana zascitna
kapa.

Pri pritrjevanju z vodilom za svornike F10 ravnajte tako
kot pri pritrievanju z mrezno reSetko (poglavje 7.7.).

7.9 Pritrjevanje profilnih ploc¢evin na beton (DX-
Kwik pribor)

OPOZORILO

Prepricajte se, da je na orodje montirana zascitna

kapa.

7.9.1 Vstavljanje elementa v DX Kwik vodilo za
svornike E1

1. Montirajte DX Kwik vodilo za svornike po navodilih
iz podpoglavja 7.4 "Zamenjava/montaza magazina
za zi¢nike ali vodila za svornike (pribor)".

2. Obrnite orodje tako, da bo vodilo za svornike usmer-
jeno navzgor.

3.  Vstavite pritrdilni element od zgoraj v orodje.

7.9.2 Vstavljanje traku s kartuSami

NASVET

Za pritrievanje profilne ploCevine je najbolje uporabljati
modre kartuSe. Ve¢ o priporocilih za uporabo kartu$
boste nasli v ustreznih dovoljenjih ali v Hiltijevi knjizici o
tehniki neposrednega pritrievanja.

Vstavite trak s kartuSami v stransko lezi§¢e magazina za
kartuse.

7.9.3 Zabijanje z DX Kwik vodilom za svornike

1. Predvrtajte profilno plo¢evino in betonsko podlago
z uporabo svedra z naslonom.

2. \Vstavite Zi¢nik, ki izstopa iz vodila za svornike, v
predvrtano izvrtino in nato pritisnite orodje pravoko-
tno na povrsino.

3.  Sprozite zabijanje s potegom sprozilca.

4. Za naslednje zabijanje morate repetirati ro¢aj tako,
da ga povlecete nazaj in naprej.

7.9.4 Kontrola in nastavitev globine prodiranja H @
NASVET

Mo¢ orodja nastavite z vrtenjem kolesca za nastavitev
modi (stopnja 1 = minimum; stopnja 4 = maksimum).

Preverite globino prodiranja in nastavitev moc¢i v skladu
z razlago iz podpoglavja 7.2.5 "Kontrola in nastavitev
globine prodiranja”.

8 Nega in vzdrzevanje

PREVIDNO

Zaradi nagina delovanja orodja prihaja med redno upo-
rabo do zamazanja in obrabe delov, ki so pomembni
za funkcijo orodja. Redni pregledi in vzdrzevanje so
zato neizogiben pogoj za zanesljivo in varno uporabo
orodja. Priporo¢amo, da pri intenzivni uporabi Cistite
orodje in pregledujete bat z zavoro najmanj vsak dan,
najkasneje pa po 3.000 zabijanjih!

OPOZORILO

V orodju ne sme biti kartus. V magazinu za Zi¢nike
ali vodilu za svornike ne sme biti nobenih pritrdilnih
elementov.

PREVIDNO

Orodije se lahko med uporabo segreje. Obstaja nevarnost,
da si opecete roke. Med nego in vzdrzevanjem nosite
zascitne rokavice. Po¢akajte, da se orodje ohladi.

8.1 Nega orodja

Zunanjost orodja redno cistite z rahlo navlazeno krpo za
Giscenje.

144

NASVET

Orodja ne distite s pomocjo prsilnika ali parnega curka!
Nikoli ne uporabljajte orodja z zamasenimi prezraceval-
nimi rezami! 1zogibajte se vdoru tujkov v notranjost
orodja.

8.2 Vzdrzevanje

Redno preverijajte, ali so zunaniji deli orodja morda posko-
dovaniin ali vsi elementi za upravljanje delujejo brezhibno.
Orodja ne uporabljajte, ¢e so deli poskodovani ali e ele-
menti za upravljanje ne delujejo brezhibno. Popravijo naj
ga v Hiltijevem servisu.

Orodje uporabljajte samo s priporocenimi kartuSami in
nastavitvami moci. Napacna izbira kartuSe in prevelika
mo¢ lahko povzrocita pred¢asno okvaro delov orodja.
PREVIDNO

Umazanija v orodjih DX vsebuje snovi, ki lahko $kodujejo
vaSemu zdravju. Ne vdihavajte prahu/umazanije od &i-
§éenja. Pazite, da prah/umazanija ne prideta v stik
s hrano. Po ¢i$¢enju orodja si umijte roke. Nikoli ne
uporabljajte masti pri vzdrzevanju/mazanju kompo-
nent orodja. To lahko privede do motenj v delovanju
orodja. Uporabljajte samo sprej Hilti ali izdelke pri-
merljive kakovosti.



8.2.1 Kontrola bata, menjava bata / zavore bata

OPOZORILO

V orodju ne sme biti kartus. V magazinu za Zi¢nike
ali vodilu za svornike ne sme biti nobenih pritrdilnih
elementov.

PREVIDNO

Po uporabi so lahko nekateri sestavni deli orodja zelo
vrodi. Ce morate opraviti naslednje korake vzdrzeva-
nja Se preden se orodje ohladi, obvezno uporabite
zasditne rokavice.

NASVET

Pri ve¢kratnem neuspes$nem zabijanju se lahko bat in
zavora bata obrabita. Ce so na batu vidni lomi in/ali &e
je elastomerni del zavore bata mo¢no obrabljen, pomeni,
da je dosezena zivljenjska doba teh komponent.

NASVET
Bat in zavoro bata je treba kontrolirati v rednih ¢asovnih
intervalih, najmanj pa enkrat dnevno.

NASVET

Za menjavo bata in zavore bata je treba samo odviti
magazin za zi¢nike ali vodilo za svornike. Vodila bata ni
treba demontirati.

1. Odvijte vodilo za svornike (ali magazin za Zi¢nike).

2. Povlecite bat iz vodila bata.

3. Kontrolirajte bat glede poSkodb. V primeru znakov
poskodb morate zamenjati bat IN zavoro bata. Pre-
verite zavoro bata glede obrabe na elastomernem
delu.

NASVET Preverite, ali je bat skrivljen, tako da ga za-
kotalite po ravni povrsini. Ne uporabljajte izrabljenih
batov in ne izvajajte nobenih sprememb na batih.

NASVET Ce se zgornji obro& zavore bata lahko
zavrti brez odpora v primerjavi s spodnjim obro¢em,
je zavora bata popustila, zato jo je treba zamenjati.

4. Ce je treba zamenjati bat, odstranite zavoro bata iz
vodila za svornike.

5. Novo zavoro bata vstavite v pravilni legi v vodilo za
svornike (ali v magazin za Zi¢nike).

NASVET Poprsite izvrtino zavore bata s sprejem
Hilti.

NASVET HVB vodilo za svornike je namesto zavore
bata opremljeno z ustavlja¢em bata.

6. Vtaknite bat v vodilo bata na orodju.

7.  Privijte vodilo za svornike (ali magazin za zi¢nike) do
prislona na vodilo bata in ga zavrtite nazaj, da se
zaskodi.

8. Enkrat repetirajte repetirni ro¢aj.

8.2.2 Ciséenje vodila bata El [E @
OPOZORILO

V orodju ne sme biti kartus. V magazinu za Zi¢nike
ali vodilu za svornike ne sme biti nobenih pritrdilnih
elementov.

PREVIDNO

Po uporabi so lahko nekateri sestavni deli orodja zelo
vrodi. Ge morate opraviti naslednje korake vzdrzeva-
nja Se preden se orodje ohladi, obvezno uporabite
zascitne rokavice.

1. PrepriGajte se, da je repetirni rocaj v osnovnem
poloZaju.

2. Odvijte magazin za Zi¢nike (ali vodilo za svornike).

3. Odstranite bat iz vodila bata in zavoro bata iz ma-
gazina za zi¢nike (ali vodila za svornike).

4. PREVIDNO Orodje obvezno usmerite z vodilom
bata navzgor, saj lahko v nasprotnem primeru
izpade vodilo bata.

Zavrtite rogico za demontazo vodila bata.

5.  Povlecite vodilo bata iz orodja.

NASVET Vodila bata ni treba dodatno razstavljati.

Ocistite leziSCe vodila bata na orodju.

7.  Zveliko $¢etko ocistite povrsino vodila bata z zuna-
nje in notranje strani.

8. ZmanjSo okroglo $¢etko odistite izvrtino za nastavi-
tveni zati¢ ter s koniGasto Scetko leziSCe kartuse.

. Poprsite zapiralo in sklop vodila bata s sprejem Hilti.

10. Poprsite jeklene dele orodja s sprejem Hilti.
NASVET Uporaba drugih sredstev za mazanje na-
mesto spreja Hilti lahko po$koduje gumijaste dele.

11. Prepriajte se, da je repetirni rocaj v osnovnem
polozaju.

12. Vstavite vodilo bata v orodje.

13. Rahlo pritisnite na vodilo bata.

NASVET Zapiranje ro¢ice je mogoce samo, Ce je
vodilo bata rahlo pritisnjeno (za nekaj milimetrov).
Ce rogice kljub temu ni mogoce zapreti, poisdite
pomo¢ v 9. poglavju Motnje pri delovanju.

14. Obrnite ro¢ico pri nekoliko pritisnjenem vodilu bata.

15. Vtaknite bat v vodilo bata.

16. Montirajte zavoro bata.

17. Privijte vodilo za svornike (ali magazin za Zi¢nike) do
prislona na vodilo bata in ga zavrtite nazaj, da se
zaskodi.

18. Poprsite skozi odprto rezo v ohisju za repetirnim
ro¢ajem za mazanje transportne poti kartus.

19. Enkrat repetirajte repetirni rocaj.

[

8.3 Preverjanje po koncani negi in vzdrzevanju

Po koné&ani negi in vzdrzevanju in pred vstavljanjem kar-
tuse preverite, ali so names¢ene vse varnostne naprave
in ali delujejo brezhibno.
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9 Motnje pri delovanju

OPOZORILO

Pred odpravljanjem motenj v delovanju izpraznite orodje.

Napaka

Mozni vzrok

Odprava napake

Kartu$a se ne premakne.

Trak s kartusami je poSkodovan.

Zamenjajte trak s kartuSami.
Glejte poglavje: 7.3.1 Odstranjevanje
kartus$ iz orodja

Orodje je poSkodovano.

Obrnite se na Hilti.

Traku s kartuSami ni mogoce
odstraniti.

Orodije je poSkodovano ali se pre-
greva zaradi previsoke frekvence za-
bijanja.

Pocakajte, da se orodje ohladi in po-
novno poskus$ajte previdno odstraniti
trak s kartusami. Demontirajte vodilo
bata iz orodja. Ce se tulec kartuse za-
takne v lezis¢u kartuSe, ga odstranite
z okroglo palico iz kompleta za CiSce-
nje. Ce to ni mogode, se povezite s
Hiltijem.

NASVET

Kartu$ ne poskusajte odstranjevati na
silo s traku ali iz orodja.

Kartu$a ne vzge.

Pritisk na orodje ni zadosten.

Ponovno pritisnite orodje in sprozite
novo zabijanje.

Trak s kartusami je prazen.

Odstranite trak s kartusami in napol-
nite novega.

Magazin ali vodilo za Zi¢nike nista do-
volj privita.

Dodatno privijte magazin.

Neustrezna posamezna kartusa.

Repetirajte in porabite ostale kartuSe.

Pokvarjeno orodje ali neustrezne kar-
tuse.

Obrnite se na Hilti.

Orodje ni repetirano

Repetirajte orodje.

Prevelika globina prodiranja.

Zabijanje poleg nosilca.

Oznadite polozaj nosilca in ponovite
zabijanje v nosilec.

Med plo¢evino in podlago nastane
votlina

Popravite izvedbo tako, da bo plo¢e-
vina poravnana s podlago.

V uporabi je napacen bat.

Poskrbite za pravo kombinacijo
bata / pritrdilnega elementa. Za
pritrdilni element X-ENP uporabite
bat X-76-P-ENP-PTR. Za pritrdilni
element ENP2K uporabite bat
X-76-P-ENP2K-PTR.

AANANANSRRNY/ ISR ANANNNNY
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Zabijanje v stojino nosilca.

Nastavite drugo toc¢ko zabijanja.

Spremenjena debelina podlage.

Povecajte energijo v skladu s priporo-
Cili za uporabo kartu$ oziroma upora-
bite kartuso z vecjo energijo.

Glejte poglavje: 7.2.2

Premajhna energija.

Povecajte energijo v skladu s priporo-
¢ili za uporabo kartu$ oziroma upora-
bite kartuso z vecjo energijo.

Glejte poglavje: 7.2.2

Orodje je preve¢ zamazano.

Ocistite orodje.

Bat je zlomljen.

Zamenjajte bat in zavoro bata.

Orodje je poskodovano.

Obrnite se na Hilti.
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Napaka

Mozni vzrok

Odprava napake

Premajhna globina prodiranja.

SOSSSHTD SIS
/)

7272

V uporabi je napacen bat.

Poskrbite za pravo kombinacijo
bata / pritrdilnega elementa. Za
pritrdilni element X-ENP uporabite
bat X-76-P-ENP-PTR. Za pritrdilni
element ENP2K uporabite bat
X-76-P-ENP2K-PTR z zeleno oznako.

Globina prodiranja mo¢no niha.

Orodje ste pritisnili z udarcem

Izogibajte se pritiskanju z udarcem.

Neenakomerno, delno nepopolno re-
petiranje.

Popolno repetiranje

Neenakomerna mo¢ orodja.

Oéistitve orodje. Vstavite nove obrabne
dele. Ce Se zmeraj prihaja do nihanj,
se obrnite na Hilti.

Strizni lomi.

etV LN
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Konica bata je obrabljena ali delno
polomljena.

Zamenjajte bat in zavoro bata.

Zabijanje v stojino nosilca.

Nastavite drugo toc¢ko zabijanja v bli-
Zini.

Orodije je pritisnjeno preve¢ posevno.

Orodje pritisnite pravokotno v pod-
lago.

Povecana debelina podlage.

Preverite priporocila za uporabo ele-
mentov. Ce ste izbrali pravi element,
povecajte energijo v skladu s pripo-
rocili za uporabo kartu$ oz. uporabite
kartu$o z vecjo energijo.

Orodje se ne razmakne.

Bat se zatika v zavori bata.

Zamenjajte bat in zavoro bata.
Glejte poglavje: 7.4.1 Demontaza E1
Glejte poglavje: 7.4.2 Montaza

Orodje je preve¢ zamazano.

Glejte poglavje: 8.2.2 Ciséenje vodila
bata El [E & &l P2

Trak s kartusami se zatika, orodje je
pregreto.

Glej napako , Traku s kartusami ni
mogoce odstraniti“. UpoStevajte ma-
ksimalno frekvenco zabijanja.

Sprozitev ni mogoca.

Orodije ni bilo pravilno repetirano, re-
petirni ro¢aj ni v izhodis¢nem polo-
Zaju.

Orodije repetirajte do konca in posta-
vite repetirni ro€aj v izhodiséni polo-
zaj.

Orodje se sprozi, preden je popol-
noma pritisnjeno.

Ustvarite potrebno pritisno silo in Sele
nato sprozite novo zabijanje.

Poskodbe pritrdilnih elementov pri
transportu

Glejte poglavje: 7.2.1 Vstavljanje traka
s pritrdilnimi elementi v magazin &
Glejte poglavje: 7.3.2 Odstranjevanje
traku s pritrdilnimi elementi iz orodja
za zabijanje z magazinom E

Magazin oz. vodilo za Zi¢nike nista
popolnoma privita.

Do konca privijte magazin in vodilo za
posamezne Zi¢nike.

Orodije je poSkodovano.

Obrnite se na Hilti.

Pritrdilni element se ne zabije.

Orodije ni bilo pravilno repetirano, re-
petirni ro¢aj ni v izhodi§¢nem polo-
Zaju.

Orodije repetirajte do konca in posta-
vite repetirni ro¢aj v izhodiséni polo-
zaj.

Pritrdilni element ni bil vstavljen.

Vstavite pritrdilni element v orodje.
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Napaka

Mozni vzrok

Odprava napake

Pritrdilni element se ne zabije.

Okvara funkcije transporta Zi¢nikov v
magazinu.

Obrnite se na Hilti.

Bat ni vstavljen.

Vstavite bat v orodje.

Bat je zlomljen.

Zamenjajte bat in zavoro bata.

Bat se ne vrne nazaj.

Obrnite se na Hilti.

Vodilo za Zi¢nike je zamazano.

Ocistite vodilo za zi¢nike in priklju¢ne
dele s $¢etkami, ki so predvidene za
ta namen. Namazite s sprejem Hilti.

Pritrdilni elementi so zagozdeni v vo-
dilu za Ziénike.

Odstranite zagozdene pritrdilne ele-
mente. Odstranite ostanke plastike
traku iz magazina orodja. Izogibajte
se striznim porusitvam (glej zgoraj).
Izogibajte se zabijanju ob nosilcu;
morda si morate mesto bolje ozna-
Citi.

Vodila za Zi¢nike ni mogoce po-
polnoma priviti.

Vodilo bata za prikljuénim navojem je
zamazano.

Ocistite in naoljite navoje.

Bata ni mogoce montirati.

Orodje je zamazano, $e posebej vo-
dilo bata.

Ocistite vodilo bata in ponovno mon-
tirajte orodje.

Cepki so vidni v vodilu bata

Povlecite ¢epke naprej do te mere, da
se lahko zaskocijo.

Vodila bata ni mogo¢e monti-
rati.

Rocica je zaprta.

Glejte poglavje: 8.2.2 Cig&enje vodila
bata El [E &I &l A

Vodilo bata je narobe pozicionirano.

Glejte poglavje: 8.2.2 Ciéenije vodila
bata El [E &1 &l &

Tezavno repetiranje.

Orodje je zamazano.

Ocistite orodje.
Glejte poglavje: 8.2.2 Cig&enje vodila

bata El [E /I Bl &

Bat in zavora bata sta tik pred izte-
kom Zivljenjske dobe.

Zamenjajte bat in zavoro bata.

Orodje je poSkodovano.

Obrnite se na Hilti.

10 Recikliranje

Ay

ary

Orodja Hilti so pretezno izdelana iz materialov, ki jih je mogo¢e znova uporabiti. Predpogoj za recikliranje je strokovno
razvr§€anje materialov. Hilti je v mnogo drzavah Ze pripravil vse potrebne ukrepe za reciklazo starih orodij. Posvetujte
se s servisno sluzbo Hilti ali s svojim prodajnim svetovalcem. Ce Zelite sami razvrstiti material, upostevajte drzavne in
mednarodne smernice ter predpise.

Posamezne dele razvrstite, kot je navedeno spodaj:

Sestavni del/sklop Glavni material Recikliranje

Kové&ek Hilti Plastika Recikliranje plastike

Zunanije ohiSje Plastika/Elastomer Recikliranje plastike

Bat Jeklo Staro zelezo

Zavora bata Jeklo/Plastika Staro zelezo

Vijaki, manjsi deli Jeklo Staro zelezo

Porabljene kartuse Jeklo/Plastika V skladu z veljavnimi predpisi
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11 Garancija proizvajalca orodja

Prosimo, da se v primeru vprasanj obrnete na svojega
lokalnega partnerja HILTI.

12 Izjava ES o skladnosti (izvirnik

Oznaka: Zabijalnik zi¢nikov
Tipska oznaka: DX 76 PTR
Leto konstrukcije: 2005

S polno odgovornostjo izjavljamo, da ta izdelek ustreza
naslednjim direktivam in standardom: 2006/42/ES,
2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
wd Mot
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohiwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Direct Fastening
04/2013

Tehniéna dokumentacija pri:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 CIP potrdilo o preizkusu

Orodje Hilti DX 76 PTR je tipko odobreno in sistemsko
preizkuSeno. Orodje je zato opremljeno z znakom odo-
britve PTB kvadratne oblike z vneseno $tevilko odobritve
S 816. Hilti na ta nacin garantira skladnost z odobreno

konstrukcijo. Nedovoljene napake, ki bi bile ugotovljene
pri uporabi, je treba javiti odgovornemu vodji organa za
izdajo odobritev (PTB) kakor tudi biroju Stalne mednaro-
dne komisije (C.I.P.).

14 Zdravje in varnost uporabnika

14.1 Informacije o hrupu
Zabijalnik Zi¢nikov s kartuso

Tip DX 76 PTR
Model Serija
Kaliber: 6.8/18 modra

Nastavitev zmogljivosti

4

Uporaba

Pritrditev na jeklo, debeline 8 mm (400 MPa) z X-ENP
19 L15MX
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Deklarirane izmerjene vrednosti hrupa so v skladu z Direktivo o strojih 2006/42/ES v povezavi s standardom
E DIN EN 15895.

Raven zvogne moci, Lya, 1s 114 dB (A)
Raven zvocnega tlaka na delovnem mestu, L 15 2 109 dB (A)
Emisije zvocnega tlaka, Lyc, peak 3 139 dB (C)
1:2dB(A)
2:+2dB(A)
3+2dB(C)

Pogoji za uporabo in postavitev: Postavitev in uporaba zabijalnika Zi¢nikov v skladu s standardom E DIN EN 15895-1
v preizkusnem prostoru z nizko odbojnostjo podjetja Miller-BBM GmbH. Okoljski pogoji v preizkusnem prostoru
ustrezajo zahtevam standarda DIN EN I1SO 3745.

Postopek preverjanja: V skladu s standardom E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 in DIN EN ISO 11201 - princip
ovojnice na prostem na odbojni osnovni povrsini.

OPOMBA: Izmerjene emisije hrupa in negotovost pri merjenju predstavljajo zgornjo vrednost hrupa pri merjenju.

Pri drugac¢nih delovnih pogojih so lahko vrednosti emisije drugacne.

14.2 Vibracije Podrobnejse informacije o zdravju in varnosti uporabnika

Skupna vrednost vibracij, ki jo je treba navesti v skladu z | hajdete na Hiltijevi spletni strani www.hilti.com/hse
2006/42/ES, ne presega 2,5 m/s2.
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OPUTMHAITHA UHCTPYKLIUA 3A U3NON3BAHE

DX 76 PTR Ypea 3a AUpPEKTEeH MOHTaM

MNpeau pabota c ypeaa npoyeTeTe HaACToA-
woto PLKOBOACTBO 3a eKcnnoatauuna 1 cb6-
nropasaiTe yKasaHUATa B Hero.

CbxpaHABanTe PbKOBOACTBOTO 3a eKcnnoa-
TauyuA BUHaru 3aegHo c ypeaa.

lNMpepaBanTe ypeaa Ha TpeTH nuuya camo 3a-
enHo ¢ PbKoBOACTBOTO 3a eKcnnoatayuma.

ChbabpiaHue CrpaHnuua
1 YkasaHus 3a 6e3onacHoCT 151
2 O6LM yKasaHua 153
3 Onucanune 154
4 [puHaaNEeXXHOCTU, KOHCYMaTHBK 156
5 TexHU4YEeCKM AaHHU 157
6 BbBe)xaaHe B ekcnnoarauus 157
7 Excnnoarauus 157

8 Obcny)kBaHe M NoAAPBKKA HA MalmHata 161
9 JlokanuanpaHe Ha nospeau 163
10 TpetvpaHe Ha oTnaabum 166
11 apaHuuA oT NpousBoOAUTENA 3a ypeauTe 166
12 [eknapauusa 3a CbOTBETCTBME C HOPMUTE Ha
EC (opwurvnan) 166
13 CIP-noTtBbpXKAEHUE 3a U3N1TBaHe 167
14 BesonacHocT 3a notpeburensa u curypHoct 167

Yucnarta HacoyBat CbOTBETHO KbM durypu. LLle Hame-
puTe pUrypute KbM TEKCTa B CrbHaTata 4acT Ha CTpaHu-

1 YkasaHusa 3a 6esonacHocT

1.1 OcHOBHM NpenopbKyM 3a 6esonacHocT

Hapen ¢ TexHMUeCKUTe NnpenopbKu 3a 6e3onacHoOCT B
OTAENHUTE pa3AeNu Ha HacTOALOTO PHLKOBOACTBO 3a
eKcnnoartayua cneasa no BCAKO BPeMe CTPUKTHO Aa
ce cnaseaT crneAHUTe U3UCKBaHUA.

1.1.1 Usnon3eaHe Ha 3apAau

UsnonssanTe camo 3apAaav Ha XWUNTy UNK 3apaam Cbe
CbNOCTaBUMO KayecTBo

AKO 3a WHCTPYMEHTUTe Ha XWnTU Ce W3nonssat 3apaau
C NOLIO KayecTBO, MoraT Ja ce obpasyBaT oTnaraHuA
BCNeACTBUE HA HEM3ropAN Npax, KOMTO eKCNI0AMPAT BHe-
3aMHO M MOrar Aa NMPUYMHAT TEXKM HapaHABaHMA Ha pa-
6oTelmn C ypeda U Ha xopata OKOMo Hero. 3apsaaute
TpAbGBa Aa OTroBapAT Ha e4HO OT CNEAHUTE MUHUMATHU
M3UCKBaHHA:

uute. PasrbHeTe A Npu ndyyaBaHeToO Ha PHbKOBOACTBOTO
3a eKkcnnoaraums.

B TekcTa Ha HacToALOTO PBKOBOACTBO 3a eKcnoatayus
C «ypea» BUHarM ce obo3HayaBa ypeabT 3a AMPEKTEH
MoHTa)X DX 76 PTR.

EnemeHTH Ha ypena v opravu 3a ynpasnexve Hl

Ypen DX 76 PTR

MarasuH 3a nuponn MX 76-PTR

OnopH# WuopToBeE

(3) MpeanasHa kanayka ¢ MOHTAXKEH OTBOP
PbkoxBaTka 3a npesapexaaHe

(5) KaHan Ha marasvHa 3a sapaauTte

(6) Busbop 3a NpoBepKa Ha 3apeaaHeTo
Perynartop Ha MoLyHocTTa

MHavkatop 3a perynmpaHe Ha MOLHOCTTa
Kanauka (onopHa o6nvuyoBKa)

Kopnyc

O6n1LOBKa Ha pbKoXBaTKara

Cnycbk

JNocT 3a AemoHTax Ha Bytanososava
Byranosoaay

MpeanasHa kanayka Ha marasuHa 3a NMUPOHU
OrpaHuunTen (KpenexeH enemMeHT)
BeHTunaunoHHu otBopHU

(18) BonTtoBomau X-76-F-15-PTR

(19) MpeanasHa kanauka Ha ypeaa

EEREERRRRERPRRLEERRE

W3HoCcBaLM ce YacTy

@) Byrano X-76-P-ENP-PTR

@) Byrano X-76-P-ENP2K-PTR

@) Cronep 3a 6yrano X-76-P-PB-PTR

a) CbOTBETHUAT npoussoauTen Tpabea Aa e B cbe-
TOflHMe Aa NMpeACTaBM AOKa3aTeNcTBO 3a YCMewwHo
usnuTBaHe cbrnacHo EC-cranpapt EN 16264 vnu

b) [la Hocu CE-3Hak 3a cboTBeTcTBUE (OT tonu 2013 r.
e 3aagbnuTeneH 3a EC)

YKA3AHUE

Bcuuku 3apaau Ha XunTtv 3a ypean 3a AMPEKTEH MOHTaXK
ca TecTBaHu ycnewHo cbrnacHo EN 16264. MNpu pedu-
HupaHuTe B cTaHaapT EN 16264 usnutanua crasa ayma
3a CUCTEMHM TECTOBE Ha CheunpUUH1 KOMOUHALMK OT 3a-
PAAM U MHCTPYMEHTH, KOUTO Ce U3BBPLLBAT OT Cy>KOu 3a
cepTudukauma. O6o3HaYaBaHETO Ha UHCTPYMEHTA, UMETO
Ha cnyx06arta 3a cepTUPUKaLMA U HOMEPBT Ha CUCTEMHUA
TEeCT ca oTnevyaraHu BbpXy OnaKoBKara Ha 3apAaa.
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Bwx cbLlo npumep 3a onakoBkK Ha: www.hilti.com/dx-
cartridges

1.1
a)

b)

1.1

a)
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.2 BesonaceH HauMH Ha pabota

BbaeTe KOHUEHTpUpaHW, cneaeTe BHUMaTENHO
AEeUCTBUATA CM U NOCTbNBaWTEe NpeAnasnueo U
pasymMHo npu paboTa ¢ ypea 3a AMPEKTEH MOH-
Tam. He usnon3sante enekTPOUHCTPYMEHTa, KO-
raTto cTe YMOPEHU UNK NoA BIMAHWUETO HA HapKo-
TUYHU BeLLeCcTBa, aJIkOXON UK YNOoWBaLLY nekap-
cTtBa. EAMH MuUr pascenHOCT npu paboTa C enekr-
poypena Moxke fia IoBefie 10 USKITHOUNUTENTHO TEXKN
HapaHABaHWA.

WU3barsaiite HeGnaronpuMATHO NONIOXEHWe Ha TA-
noto. 3aemeTte ctabunHa cToMKa U nasete paBHoO-
BecHe.

He HacouBaiiTe ypeaa kbm cebe cv unu Kbm apyro
nuue.

He npuTtuckante ypeaa KbM pbKata CU UM KbM
Apyra 4acTt oT TANOTO (MU KbM APYro nuue).

Mpu paboTa orpaHnueTe AocTbNa Ha APYrU Nvua,
ocobeHo Ha geua, oT paboTHMA nepuUMeTbLP Ha
MaluMHara.

Mpu pabota c ypeaa ApbXTe pbueTe CH NeKo
CBUTH (He U3NbHaTH).

.3 BHMmMaTenHo oTHoLleHWe KbM ypeau 3a
AUPEKTEH MOHTaX

WU3nonseaiTte camo noaxoasw ypea. He usnons-
BalTe ypeaa 3a Lenu, 3a KOUTO He e npeaHas-
HaueH, a camo No npeanuMcaHWe M B U3NPaBHO
CbCTOAHUE.

MpuTtHcHeTe ypeaa BepTUKanHO KbMm paboTHata
NOBBPXHOCT.

Hukora He ocTaBaiTe 3apeneH ypena 6es Haasop.
Mpeau nouncTBaHe, CEPBU3 M NOAAPBIKKA BUHArn
paspewpante ypeaa, Kakto U NpU NpeKbCcBaHe
Ha paboTtaTta M cknagupaHe (3apAaf U KpenemeH
eneMeHT).

Korato ypeaute He ce usnonseart, cnegsa Aa
Cce CbXpaHABaT Ha CyX0, BUCOKO WA 3aTBOPEHO
MACTO, Aaney oT AOCTbNa Ha Aeua.

MposepeTe ypeaa v NpUHaANEXHOCTUTE My 3a
eBeHTyanHu nospeau. Mpeau no-HaTaTbLUHA yNo-
Tpeba 3alMTHUTE CHOPBLKEHHUA UK SIEKO NoBpe-
AeHun yacTu TpAabea aa 6baar nposepeHu 3a 6es-
ynpeuHo ¢yHKUMOHMpaHe MO npeAHa3HaueHue.
MpoBepeTe Aanu NOABUMHUTE YaCTH PaBOTAT U3-
npaBHO W He GNOKUPaT, KaKTo M fanu MMa nos-
peneHn yactu. Bcuuku yactu Tpabea aa Gbaar
NPaBUAHO MOHTUPAHHU U Aa OTFOBaPAT Ha MbJIHUTE
ycnoeua 3a obesneuasaHe Ha usnpaeBHa paborta
Ha ypenaa. MNoBpeaeHnTe 3aUTHN CbOPbIKEHUA N
yacth TpAGea aa 6bAaT peMOHTUpaHW WU noa-
MeHEHHU OT cepBu3 Ha XUNTH, aKo He € MOCOYEHO
Apyro B PbKOBOACTBOTO 3a eKcnnoartayus.
3apeicTBaiTe cnycbKa camMo Korato ypeabT e
NPUTUCHAT U3LANO BEPTUKANHO KbM OCHOBaTa.
KoraTto usebpLuBaTe MOHTaXHa onepauusa, BUHaru
APbXTe ypeaa 3Apaso M noA Npas brbjl KbM OC-

HoBarta. Taka Lie npeaoTBpaTUTE OTCKayaHe Ha
KpeneMmeH eneMeHT OT ocHoBara.

Hukora He MOHTHpaiTe NMOBTOPHO €AWH U Cbly
KpenemeH eneMeHT, ToBa MOXe Aa aoseae AO
cuynBaHe WU 3aKneLyBaHe Ha enemeHTa.

He mMoHTHUpaiTe KpeneXHU eneMeHTU B HanuyHu
OTBOpHM, OCBEH Korato ToBa ce nmpenopb4yBa OT
Xuntu.

BuHaru cnassaiTe MHCTPyKUu1TE 3a ynotpeba.
Usnonseante, ako no3BonABa MPUIOMEHUETO,
npeAnasHUTe Kanayku.

He usternaiTte marasuHa, 6ontoBogaua ¢ pbKa,
ToBa 61 Morno aa noctaeu ypeaa B paboTHO cbe-
ToAHue. MpU ocurypeHa rotoBHocT 3a pabota c
ypeaa moe aa ce 3a6UAT eneMeHTH 1 B YacTH Ha
TANOTO.

1.1.4 PaboTtHo mAcTO

e)

Ocurypete ao6po oceeTneHue Ha paboTHara nno-
wanka.

Ynotpebasaitte ypeaa camo B fobpe nposeTpeHu
pa6oTHU NoMeLLeHus.

He moHTUpanTe HenoaxoAALlM 3a OCHOBaTa Kpe-
nemHu enemeHTU. Martepuan, KOWTo e npekaneHo
TBBPA, Hanpumep Hanp. 3aBapeHa MW naTa cro-
MaHa. Matepuan, KOWTO e NpeKaneHo MeK, Hanpu-
Mep Hanp. AbPBO M rMNcokapToH Martepuan, KouTo
€ NpeKaneHo KPexbK, Kato Hanpumep CTBKIO U Ke-
pPamMUYHK NNOYKKU. MOHTUPaHETO B TakMBa Matepuanu
MOXe Aa [oBefe A0 CuynBaHe Ha efneMeHTa, oTAe-
NIfiHE Ha OTNIOMKU WK NPOGMB.

He MmoHTHpalTe NMPOHU B CTBKIO, MpamMop, nnacT-
maca, 6poH3, MecuHr, Men, cKana, U30auMOHHH
MaTepuanu, Kyxu TyXiiu, KepaMmUuHU NOYU, TbHKU
namapuHu (< 2,7 MM), YyryH U ra3o6eToH.

MNpean na moHTMpaTe KpenemeH enemeHT, npo-
BepeTe Aa HAMa HUKOM 3aA vnu noj paboTHoTo
MACTO.

Moaabpwante pea Ha paboTHOTO €U MACTO.
OpbxTe naneuy or paboTHOTO MACTO NpeaMeTH,
c Kouto 6uxTe Mornu pa ce Hapanute. [pu
Gesnopaabk Ha padoTHata nnowadka Moxe fga
Bb3HUKHAT 3M10MONYKHM.

MopabpmanTe pbKOXBAaTKUTE CYXHU, YUCTH W NO-
YMCTEHM OT Macna ¥ CMasKu.

HoceTe Hennbarawu ce oGyBKH.

CbobpasaBaiiTe ce C BAMAHMETO Ha OKoOMHaTa
cpena. He ocrtaBanTe ypena Ha OTKPUTO Npu
ABbM A, HE TO U3NON3BaiTe BbB BlaXHa MU MOKpa
cpena. He usnonseaite ypena npu onacHocT oT
noxap W1 eKCnnosua.



1.1.5 MexaHuuHu Mepku 3a 6esonacHocT

a) Wsbupante npaBuUiiHUTE Kom6uHaymu
6onToBOAaU-KpenemeH enemeHT. M3nonssaHeTo
Ha HenpasunHata KoMOMHaUMA MOXe Aa AoBeae
[0 HapaHfiBaHWA, A0 NoBpeaa Ha ypeaa W / vnu
BOLLABaHE Ha Ka4eCTBOTO Ha 3aKpenBaHe.

b) UWUsnon3BanTe camMo KpenemHU enemMeHTH, KOUTO
ca npeAHa3Ha4YeHH 3a ypefaa U ca paspeLueHH 3a
u3nonssaHe.

c) He nocrtaBanTe KpenemHU enemMeHTH B MarasuHa,
aKo He e MOHTUpaH NpaBunHO KbM ypeana. Kpe-
neXHUTe eneMeHTH morat Aa 6baaT U3XBbpeHH.

d) He usnonseaite UsHoceH ctonep 3a Gytanoto n
He npeanpUemManTe HUKaKBU MaHUnynayuu no Gy-
Tanoro.

1.1.6 TepMuuHM MepKU 3a GesonacHocT

a) AKO ypeAbT e nperpan, ocrtaseTe ro ga ce ox-
naau. He HaaBUWaBanTe MaKcUManHaTa 4yecTora
Ha MOHTHpaHe.

b) Ako ce Hanara ga ussbpLBate paboTu no noa-
APbHKa Mo owye 3arpaT ypea, obesarenHo HoceTe
3aLYMTHU PbKaBULM.

c) AKo ce nofABM CTONABaHe Ha NnacTmacoBsara fieHTa
Ha 3apAaauTe, ypeasbT TpAGBa aa ce oxnaau.

1.1.7 BspuBoonacHo

a) WsnonseaiTe camo 3apAAau, KOUTO ca NpeaHasHa-
UYeHHU 3a ypeAa U ca paspeLLeHH 3a U3nonssaHe.

b) BHUMaTenHo oTcTpaHeTe NeHTaTa CbC 3apaauvTe
oT ypena.

c) He ce onuTBaiTe ga oTCTpaHWUTe 3apAAM OT Mara-
3UMHHaTa NeHTa Unu oT ypeaa CbC cuna.

d) HeusnonssaHu 3apaau TpabGBa na ce cbxpaHasaT
Ha Cyx0, BACOKO UMK 3aKJFOYEHO MACTO, Aaney ot
JAOCTbMNAa Ha Aeua.

1.1.8 CpeacTBa 3a nepcoHanHa 3awura

Mpu ynotpeba Ha ypeaa U OTCTpaHABaHe Ha MOB-
peau no Hero paboTewuUAT ¢ ypeaa U HamupawuTe
ce B 6nusocT nuya Tpabea fa Msnonsear NoAXOAALLM
npeanasHU ouuna, npeanasHa Kacka, aHTUOHU.

2 06K yKasaHua

2.1 NpeaynpeAUTENHU HAAMUCH U TAXHOTO
3HaueHue

OMACHOCT

OTHacAa ce 3a HenocpeaCTBeHa OMaCHOCT, KOATO MOXe

[ia AoBeAe A0 TEXKMU TENECHU HapaHABaHUA UK CMBPT.

NPEAYNPEXOEHUE
OrHaca ce 3a Bb3MOXXHa OrnacHa CHTyalms, KOATO MOXe
fla foBe/ie 10 TEXKKM TEIECHN HapaHABaHWA UM CMBbPT.

BHUMAHUE

OrHaca ce 3a Bb3MOXXHa OnacHa CUTyaLua, KOATO MOXe
Zla foBeje [0 NIEeKN TeECHU HapaHABaHUA Wiu martepu-
anHu WweTw.

YKA3AHUE
Mpenopbku npu ynotpeba u Apyra nonesHa MHGopmMaums.

2.2 O6sCHEeHNA Ha NUKTOrpaM1Te W APYrK yKasaHus
MNpenynpeantTenHu sHauun

Mpeaynpex- Mpeaynpex- Mpeaynpex-
neHue 3a nleHve 3a neHue 3a
onacHocT ot B3PUBO- ropetya
obLy onacHu NOBBPXHOCT
Xapakrep Beuwlecrtea
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MpenopbunTentiu sHauu MsAcTo Ha AaHHUTe 3a uAeHTUPUKaLUA BbPXY ypeaa
O3HayeHMeTo Ha TUNa U CEPUIHUAT HOMEP Ca NOCOYEHH
BbpXy Tabenkarta Ha ypeaa. MNpenuwiete Tesn aAaHHU BbB
Bawero PbKoBOACTBO 3a ekcnnoartauua M npu Bb3HUK-
Hanu BbMNPOCK BUHAMM M CbobLLaBaiTe Ha HALLETO Npea-
CTaBWUTENCTBO UK CEPBU3.
Ha ce JHa ce Hace Hace
nanonssar unsnonssa unanonssar usnonssar
3aLUMTHU sawmTHa aHTUPOHN 3aLUUTHU Tun:
oyuna Kacka pbKasuMun
CepueH NQ:
Mpeau
ynotpe6a aa
ce npoyete
PbkoBoa-
CTBOTO 3a
eKcnnoa-
Tauma

3.1 Ynorpeba no npegHasHaueHue

YpeabsT e npeaHasHayeH 3a npodecuoHanHa ynotpeba B OCHOBHWTE M CbMbTCTBALUM CTPOUTENHW AEWHOCTU 3a
MOHTUPAHE Ha KPENEeXHU ENEMEHTU B CTOMaHa.

YpeabT MOXe Aa Ce U3NoM3Ba camo, KaTto ce AbPXK C pble.

He ca paspeLleHn HUKaKBK MaHWUnynaunM1 Unu NPOMeHM Mo ypeaa.

YpeasT He TpsAGBa fa ce M3non3sa BbB B3PMBOOMNACHa UK 3ananutenHa cpefia OCBEH aKko € U3PUYHO NPeaBUAEH 3a
TaKkoBa NPUIOXKEHHE.

3a usbAreaHe Ha OMACHOCT OT HapaHABaHE W3MON3BaWTe CamMO OPUMMHANHW XUNTU KPEMEeXHU enemeHTH, 3apsaau,
NPUHAANEXHOCTU U PE3EPBHN YaCTH UK TaKUBa C MAEHTUYHO KayecTBO.

CnasBaiiTe ykasaHuATa 3a eKcrnoatauus, o6Cny)KBaHe 1 NOAAPBKKA, NOCOUYEHU B PKOBOACTBOTO 3a eKcnnoarayus.
YpeasT U HeroBuTe npucnocobieHna Morat Aa 6bAaat onacHu, ako 6baaT U3MNon3BaHu HEMPaBOMEPHO OT HeKBanudu-
LMpaH nepcoxan 1 6es cbbnoaaBaHe Ha M3MCKBaHWATA 3a paboTa.

Pabotata, o6cny)XBaHeTo U NOAAPBKKATA Ha ypeaa MOXe Aa ce oCbliyecTBABaT caMo OT 00yyeH nepcoHan. Tosu
nepcoHan Tpaéea Aa 6bAe MHCTPYKTUPaH CrielyuanHo 3a Bb3HUKBALLMUTE ONacHOCTU Npu paboTa ¢ ypeaa.

Kato npu BCMUKM GONTONOCTABALLM YPEan B NPaxoB PEXUM Ha paboTa ypeabT, MarasuHbT, 3apAaUTe U KPENEKHNUTE
enemMeHTH obpasyBar TEXHUYECKO eAMHCTBO. ToBa 03HauaBa, Ye C Tasu CUCTEMA MOXKe fia Ce rapaHTupa 6e3npobnemHo
3aKpenBaHe caMo Torasa, KoraTo Ce W3non3sat NPOU3BEAEHUTE CreLManHo 3a TO3W YPea KPenexxHU ENeMeHTU 1 3apaau,
pecn. NPoAYKTH Ha XMNTW C eKBUBaNEHTHO kauyecTBo. Camo Npu cnaseaHe Ha Te3n YCNOBUA BaykaT AaZieHUTe oT Xuntu
NPEnopbKM 3a 3aKpenBaHe U NPUNOXKEHHE.

YpenbT npeanara 5-creneHHa sawuta. 3a 6e30nacHOCT Ha Non3Balma ypeaa 1 Heroeara padoTHa cpeaa.

3.2 ByTaneH npuMHUMN cbC cTonep 3a Byranoro

EHepruaTa Ha 3apaja ce npeHacA Bbpxy 6yTano, YMATO YCKOpeHa Maca U3CTpenBa KpenexHUa eNeMeHT B OcHoBarta.
YUpes uanonssaHeTo Ha ByTanHua NPUHUMN YpeabT MOXE Aia ce Knacuduumpa Kato ,,HUICKOCKOPOCTEH MHCTPYMEHT (Low
Velocity Tool)“. Okono 95 % OT KUHETUYHATA EHEPTUA € KOHLEHTpUpaHa B BytanoTo. MNMopaau ToBa, ue B KpaA Ha BCAKa
e/lHa MOHTa)XkHa onepauus ByTanoTo ce cnupa oT cTornepa 3a 6yTanoTto, UsnuLIHaTa eHeprua octasa B ypeaa. Mo To3n
HauYuH NPY NPaBUIIHO U3NON3BaHE NPAKTUYECKU Ca U3KMOUYEHN ONACHU NPOCTPENBaHMA.

3.3 besonacHocCT npu naaaHe

CBBP3BaHETO Ha MyCKOBMA MEXaHW3BM U XOAa MPU HATUCK Oocurypaea 6esonacHoCT nNpu naaaHe. Mopaau Tosa npv
yAap Ha ypeaa BbpXy TBbpAa OCHOBA, HE3aBUCMMO MOA KaKbB brbfl, MyCKOBUAT MEXAHU3BM He Ce 3aAeiCTBa.
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3.4 MNpeanasuTten Ha cnycbka

MpeAanasuTenaT Ha CNycbKa rapaHtMpa, Ye NpU HaTUCKaHE EAMHCTBEHO Ha CMyCbKa MOHTa)XKHATa ornepauua He ce
“3BBbPLIBA. MOHTa)XXHA Onepauua ce 3afeficTBa CaMo Toraea, Korato YpeabT AOMbIHUTENHO € NMPUTUCHAT U3LANO KbM

TBBPAA OCHOBA.

3.5 Be3zonacHOCT upe3 HaTUCK

3aneicTBaHETO M3UCKBA Cuna Ha HaTUCK Har-manko 50 N, Taka ye MOHTaXkHa onepauua MoXxe aa 6bae nsebpLieHa

caMo Toraea, KoraTto ypeAabT € U3lUAno nNpuTucHar.

3.6 BezonacHocT npu 3ageicTBaHe

YpeasT MMa 1M AOMbIHUTENHA 3aluuTa Npu 3aaeicTBaHe. ToBa O3HayaBa, Ye MpW HaTUCHAT CMyCbK M Nocneasallo
NPUTUCKaHe Ha ypeaa He Ce U3BbPLLBA MOHTa)KHa onepauua. M3cTpen cnessa camo ako YpeasT MbpBO € NPUTUCHAT
NpaBWHO 1 efBa Cnel TOBa Ce 3aZlefiCTBa CMyCHKbT.

3.7 Ypen DX 76 PTR, npunoxeHUA U nporpama 3a KpeneMxHu enemMeHT1
3akpensaHe Ha NnpodunHa namapvHa BbpXy cToMaHa, ae6envHa ot 6 MM 4O NTbLTHA CTOMaHa

Mporpama

O3HauyeHHe 3a NnopbyKa

3abenemka

K penexXHu enemMeHTn

X-ENP-19 L15 MX

10 nMpoHa B MarasuHHa neHTa

MarasuH 3a nMpoHn

MX 76-PTR

Bytano - komnnekr

X-76-P-ENP-PTR

Mporpama OsHaueHue 3a NopbUKa 3abenemka
Kpene)xHu enemeHTu X-ENP-19 L15 EAnHnyeH nupoH
EaunnnyeH GontoBoaay X-76-F-15-PTR

3akpensaHe Ha NnpodunHa namapvHa BbpXy cToMaHa, ge6envHa 3-6 mm

Mporpama

O3Ha4yeHHe 3a NnopbyKa

3abenemka

K penexXHu enemMeHT!

X-ENP2K-20 L15 MX

10 nMpoHa B MarasvHHa neHTa

MarasuH 3a nMpoHn

MX 76-PTR

Bytano - komnnekr

X-76-P-ENP2K-PTR

Mporpama

O3HauyeHHe 3a NopbYKa

3abenemka

Kpene)xHu enemeHTu

ENP2K-20 L15

EAnHnyeH nupoH

EavHuueH 6ontoBogay

X-76-F-15-PTR

3akpensaHe Ha aro6enu 3a ToNNOU3ONaLUOHHA

Mporpama

cucrtema

O3HauyeHHe 3a NopbYKa

3abenemka

KpeneHu enemeHTn

X-ENP-21 HVB

Mo 2 yacTtn Ha atoben 3a Ton-
nousonaunMoHHa cuctema

Jto6en 3a TonnousonauMoHHa cuctema

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

BontosBoaau

X-76-F-HVB-PTR

Byrano

X-76-P-HVB-PTR

3akpenBaHe Ha npodunHa namapvHa Bbpxy 6etoH (DX-Kwik)

Mporpama

O3HaueHHe 3a NopbUKa

3abenenka

Kpene)xHu enemeHTu

NPH2-42 L15

BontoBoaau

X-76-F-Kwik-PTR

Bytano

X-76-P-Kwik-PTR
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MNMporpama O3HaueHue 3a NopbUKa 3abenexka

Kom6uHupaHo cepeano TX-C 5/23 Kom6uHupaHo cepeano 3a

npeasapuTeNHO NpobusaHe

3aKpenBaHe Ha eneMeHTH (AMameTbp 8mm) 3a peLleTKU

Mporpama O3HayeHue 3a nopbUKa 3abenemka

KpeneHu enemeHTv X-EM8H/ X-CR M8 3a uHcTanupare Ha X-FCM-M,
X-FCM-R, X-FCP-F, X-FCP-R

KpeneHu enemeHTv X-GR/ X-GR-RU Cucrema 3a 3akpenBaHe Ha
peLLeTKu

BontoBoaau X-76-F-8-GR-PTR

Byrano X-76-P-8-GR-PTR

EnemeHTH 3a 3aKpensaHe BbPXy CTOMaHeHa OCHoBa U 6eToH

Mporpama OsHaueHue 3a NopbUKa 3abenemka

Kpene)xHu enemeHTu DS 27-37 MnpoHK 3a 06LLo 3aKpenBaHe
Ha TEXXKK TOBapH BbPXY GETOH
1 cTomMaHa

Kpene)xHu enemeHTu EDS 19-22 MupoHu 3a 3akpenBaHe Ha
cTomMaHa

KpenexHu enemeHtn X-EM10H 10 mm 6onToBe BbPXy CTOMa-
HEHW OCHOBM

Bontosoaau X-76-F-10-PTR

Byrano X-76-P-10-PTR

4 NpuHagne HOCTU, KOHCYMaTUBH

Ob6oszHaueHue

Homep Ha moaena, onucaHue

Xuntu-kypap

DX 76 PTR KFD, ronsim, CbC 3aK/touBaLL0 Ce OTAENEHUE
3a 3apAaute

Kydap marasuHupaH ypea

DX 76 PTR

Komnnekt 3a nouncteaHe

DX 76 / 860-ENP, lNMnocka yeTka, kpbrna yetka @ 25,
Kpbrna yetka @ 8, WoMmnon, Kbpna 3a NoYucTeaHe

Xuntn cnpew

Komnnekr 6ytano u ctonep

X-76-P-ENP-PTR u X-76-P-ENP2K-PTR

3awmTHa Kanayka 3a MarasvHa M e AMHUYHUTE 6onTo-
BOoAauu

KoHTponeH kanuébp DX 76 PTR

Z[OMbAHUTENHO ByTano

KoMnneKkT peMoHT lWwnbbp

3apaau TMn

O3HaueHHe 3a nopbUKa

MskntounTenHo cunex 3apAaa

6.8/18 M uepHu

MHoro cuneH 3apsaa

6.8/18 M uepBeHnu

CuneH 3apsag

6.8/18 M cuHu

Cnab sapsaa

6.8/18 M 3enenu
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5 TexHU4EeCKU AaHHU

3anaseHun npasa 3a TEXHUYECKU n3MeHeHua!

YKA3AHUE
*3a 6esaBapuitHa paboTa.

Ypen

DX 76 PTR

Terno ¢ marasuH

4,37 Kr

Pasmepwu (4 x LU x B)

464 Mmm x 104 mm x 352 Mm

KanauuteT Ha marasuHa

10 enemeHTa

Xon Ha HaTUCK 32 Mm

Cuna Ha HaTUCK 90...130N
PaBotHa Temnepartypa / Temnepartypa Ha okonHata -15...+50 °C
cpena

MakcumanHa cpefiHa YectoTa Ha MOHTUpaHe™ 600/4

6 BbBexgaHe B ekcnnoartayusa

YKASAHUE
Mpenw 3anousaHe Ha paboTta npoyeTeTe PLKOBOACTBOTO
3a eKcnnoarayus.

6.1 MNpoBepka Ha ypena

YBepeTe ce, Ye B ypeaa HAMA NeHTa CbC 3apaau. AKo
“Ma neHTa CbC 3apsAAM B ypeda, A NpUABMXKETE upes
MHOrOKpaTHO Mpe3apexaaHe, A0KaTo MOXeTe fia A XBa-
HeTe OT OTBOPA 3a OTBEXKAAHE NeHTara Ha 3apAaauTe v A
uaternete ot ypeaa.

Mpernegaite BCUMYKM BBHILUHW €NEMEHTU Ha ypeda 3a
NoBPeAu W ce yBepeTe B U3NPABHOCTTA Ha eNeMeHTUTe
3a ynpasneHue. He paboTeTe ¢ ypeaa, ako UMa noepesa
WK enemMeHTUTe 3a ynpasneHue He ca vanpasxu. [daite
ypeAa Ha nonpasKa B OTOPU3MPaH CepBu3 Ha XunTu.
MpoBepeTe ByTanoTo 1 crtonepa 3a KOPEKTEH MOHTXK U
U3HOCBaHe.

7 Ekcnnoartauyusa

YKA3AHUE

Korato abpute ypena, Tpadea Aa pasnonoxure apyrara
pbKa Taka, Ye Aa He 3aKpuBaTe BEHTUNALUMOHHU UK APYTU
OTBOPM.

NPEAYNPEXAEHUE

Mo Bpeme Ha MOHTa)XKHATa onepauua MOXxe Aa ce OT-
KbpTU MaTtepuan wnu aa 6bae U3XBbPNeH Martepuan ot
marasuvHHWTe neHTu. UsnonssanTe (non3sawMAT ypeaa
Y n1uaTa OKONOo Hero) NnpeanasHy ouuna U npeanasHa

KacKa. M3xBbpyalyMAT Marepuan MoXxe Aa HapaHu TA-
NOTO U ouuTe.

BHUMAHUE

MOHTUpPaHETO Ha KPEMEXHUTE EeNeMEHTU Ce UHUUMMUpa
upes B3BpuBABaHe Ha 3apaaa. Hocete (paboTewyumar u
nvuyaTta OKOSo Hero) aHTUPOHU. TBBLPAE CUHUAT LIYM
MOXKe [ia yBpeAau cnyxa.

NPEAYNPEXAEHUE

Upes nputMCKaHe KbM 4acT OT TANOTO (Hamp. pbKarta)
ypeabT ce NpuBexaa B CbCTOAHME HA FOTOBHOCT He Mo
npaeunara. Mpu ocurypeHa rotoBHOCT 3a padoTa ¢ ypeaa
MOXe fia ce 3a6UAT eNeMeHTH 1 B 4acTu Ha TANOTO (onac-
HOCT OT HapaHABaHe OT NUMpoHa unu Bytanoto). Hukora
He NpUTUCKaWTe ypeaa KbM 4acTHu OT TANOTO.
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BHUMAHHUE

Hukora He MOHTHUpaNTe NOBTOPHO €AWH U CbLy Kpe-
neXeH efleMeHT, ToBa MOXe Aa Aosede A0 cuynBaHe
VNV 3aKneLBaHe Ha enemMeHTa.

BHUMAHUE
He MOHTHpaKnTe KpeneXHU enemMeHTU B Hanu4yHu oT-
BOPH, OCBEH KOraTo ToBa ce npenopbyBa oT XUntiu.

BHUMAHUE

AKo ypeabT e nperpan, ocTaeeTe ro Aa ce oxnaau.
He HagBMILaBaNTe MaKCUManHaTa 4ecToTa Ha MOHTH-
paHe.

7.1 Ekcnnoarauyusa

MHCTpyKuMKM 3a 3akpensaHeTo. BuHarn cnassaite Tesu
MHCTPYKLMK 3a ynoTpeda.

YKA3AHUE

3a noapobHa MHPOPMALUA UBUCKANTE TEXHUHECKUTE UH-
CTPYKUMK ¥ HOPMATMBK OT MECTHOTO NPEeACTaBUTENCTBO
Ha XUNTW UK eBEHTYanHO HaLMOHANTHATE TEXHUYECKM pas-
nopeaoém.

7.2 NoBeaeHWe Npu rpewHo B3pyMBABaHe Ha 3apAa

Mpwu rpeLUHO B3pMBSABaHE UMK KOraTo AafieH 3apsaa He ce
B3PpWBM, BUHArK AeicTBaiTe B cneaHarta nocnenosaren-
HOCT:

3aapbxTe ypeaa B npoabmkeHne Ha 30 CEKyHAU KbM
paboTHaTta NoBBbPXHOCT.

AKO 3apAABT BCe OLLe He ce B3pUBABA, OTAeNeTe ypeaa
ot paboTHaTa NoBBPXHOCT, KaTo BHUMaBare npv Tosa Aa
He ro Hacousate KbM cebe CU UK Apyro nuue.
MpuaswxeTe neHTara CbC 3apaanTe Ypes npesapexkaaHe
C elVH 3apAj Hanpej; U3non3BaiTe ocTaHanuTe 3apaan
OT NleHTaTa CbC 3apAAM AOKpaW; OTCTpaHeTe M3nonssa-
HaTa NleHTa CbC 3apAaM U A U3XBBPIETe Taka, Ye aa e
M3K/IFOUYEHO MOBTOPHO M3MoN3BaHe uiu 3noynotpeta.

7.2.1 MNocTtaBAHe Ha nNeHTaTa C KpenemHU eneMeHTH
B marasuHa A

Mnb3HETE NEHTaTa C KPEMEXHU EeNeMEHTU OTrope B Ma-

rasuHa, [oKaro wainbara Ha NoOCneaHus enemeHT ce 3a-

cTonopu B MarasuHa.

7.2.2 Usbop Ha 3apaau

1. Onpeaenete AKOCTTa Ha cTomaHata u AebenuHara
Ha matepuana Ha ocHoBara.

2. Wsbepete noaxodsly 3apsa M HACTPOWKA Ha MOL-
HOCTTa cnopes npenopbKUTe 3a 3apAauTe.
YKA3AHUE 3a no-getannHu npenopbky 3a 3apd-
ZUTe Ce KOHCYNTUpanTe CbC CbOTBETHUTE YAOCTO-
BEPEHWA 3a AOMyCKaHe 3a eKcnnoartauua Uim ¢ Ha-
PBYHMKA HAa XWUNTK 32 AMPEKTHO 3aKpenBaHe

7.2.3 NocTaBAHe Ha neHTaTa cbe 3apaav 21

Mnb3HeTe neHTata CbC 3apAAM AOKpai B CTPaHUYHKA
KaHan Ha MarasuHa 3a sapAaauTe.

158

7.2.4 MoHTHpaHe ¢ marasMHupaH ypen

1. TMpuTUCHETE ypena BepTUKaNHO KbM paboTHara no-
BPXHOCT.

2. 3apeiicTBaiiTe M3CTpena 4ype3 HaTUCKaHe Ha cny-
CbKa.

3. 3acnepasaljata MOHTa)KHa onepauua Tpsdsa Aa us-
TernuTe pbKOXBaTKata 3a npesapexaaHe Hasaa u
Jia A ITb3HETE OTHOBO Harnpea.

7.2.5 MNpoBepKa U HaCTPOMKa Ha NONOKEHUEeTO Ha
nupova H @

YKA3AHUE

HacTtpoiite MoLHOCTTa Ha ypeaa Ypes BbpTeHe Ha pery-
naropa Ha MmowHocrtTa. (CteneH 1 = muHumanHa; CreneH
4 = MaKkcumanHa)

1. MMposepete AbnbounHata Ha 3abMBaHe C KOHTPON-
HUA Kanébp.

2. AKO NPOHWKBAHETO Ha KPEeneXHua enemeHT e He-
[0CTaTb4yHO ABLNOOKO, TPABBA Aa yBENUYUTE MOLL-
HocTTa. HactpoiTte MOLHOCTTa Ypes perynatopa Ha
MOLYHOCTTa C e[lHa CTeneH NO-BUCOKO. AKO Kpe-
NEXHWAT eNeMeHT NPOHUKBA NpeKaneHo Abn6oKo,
TpAGBa Aa ce NPOBepU Aanu NPW Tasu MOHTaXKHA
onepauus e Hanuue MIbTHa OCHOBA, WK MMa Ha-
JINYHU KyXWHW. KopuripainTe U3nbiHEHeTo Ha CTpo-
uTenHuTe paboTu, 3a Aa Nexu namapuHata noapas-
HeHa BbpXy OCHOBaTa 1 Aa HAMa 1Nk 1a UMa CbBCEM
MasnKo KyXWHH.

3. [loctaBeTe eAnH KpenexeH enemMeHT.

4. TMposepete abn6ounHata Ha 3abuBaHe C KOHTPON-
HUA Kanébp.

5. AKO KpenexHWAT enemeHT BCe OLlje NPOHWKBA
NpeKaneHo NAUTKO WK Pecn. NpexkaneHo AbNBOKO,
TpAGBa Aa MNOBTOpPWUTE CTBMKM 2 A0 4, AoKato
NOCTUrHeTe NpasuiHaTta AbN6o4YnHa Ha 3aKpernBaHe.
M3nonssaiite €BEHTyanHO NO-CUNeEH, pecn. no-cnad
3apAa.

7.3 PaspexpaaHe Ha ypena
7.3.1 OTcTpaHnABaHe Ha 3apAauTe OT ypeaa

NPEAYNPEXOEHUE
He ce onutsaiTe na oTcTpaHuTe 3apAaM OT NeHTarta
CbC 3apAaM UK OT ypeaa CbC cuna.

1. Ypes MHOrOKpaTtHO npesapejaHe npemecrere
neHTata CbC 3apAauTe, AOKATO Ce MoKae OT
0TBOpA 3a OTBEXKAAHE NIeHTaTa Ha 3apAanTe.

2. WsBageTe neHtara 3a sapaauTe OT OTBOPA 32 OTBEX-
[aHe fieHTata Ha sapsaauTe.

7.3.2 UsBaxaaHe Ha NeHTaTa C KpenemHu
enemeHTH ot marasuHupanus ypea B
NPEAYNPEXAEHUE
YBepeTe ce, e B ypeaa HAMa NeHTa cbC 3apAau. Ako
W“Ma NeHTa CbC 3apAau B ypeaa, 3afeMcTBanTe MHO-
rOKpaTHO pbKoXBaTKaTa 3a npesapemaaHe, Ha ypeaa



AOKAaTo NeHTaTa ce fnoKame, cnej KOeTo Al usrernerte
C pbKa.

BHUMAHHUE
JleHTaTa C enemeHTUTE Ce U3XBBLPAA OT NPYMUHHA
cuna.

1. HacTucHeTe neHtata C KpenexHu enemMeHt 5 mm
No-AbNOOKO B MarasuHa U 3aipbXXTe B Tasu Nosu-
umA.

2. Cnaneua HaTUCHETe YepBEHUA OrpaHuyuTen Hanpea
1 o 3apbXKTE B Tasdn Nosuuma.

3. U3BapeTe neHtata C KpenexHu enemMeHTu ot mMara-
3uHa.

7.4 CmAHa Ha Mara3uH 3a MMPOHK Unn GonToBoaau
(NnpUHaanexHocT)

7.4.1 Oemontax B

NPEAYNPEXAEHUE

B ypena He Tpabea aa uma sapaau. B marasuHa 3a nu-
poHu unu B GonToBogaua He TpAGBa Aa MMa KpeneHHU
eneMeHTH.

BHUMAHUE

Cnea vsnonssaHe efeMeHTMTE Ha ypega morar a ca
MHOro ropewy. O6esaTenHo HoceTe 3alYUTHU pPbKa-
BULUM, aKO Ce Hanara Aa uU3BbpluBaTe crnefHuTe pa-
60T no noaApbKKa, 6e3 npeau ToBa Aa CTe OCTaBUAN
ypena Aa ce oxnaau.

1. YBeperte ce, ye pbKOXBaTKara 3a npesapexaaHe e
B OCHOBHa NO3ULUA.

2. PassuifTe 6onToBoaaua (MM MarasuHa 3a nupoHH).

3. OrtcrtpaHete 6ytanoTto ot Gytanosoaaya v cronepa
3a ByTanoTo OT MarasuHa C NMMPOHUTE.

7.4.2 MoHTa)

1. TocTaBeTte npaBuiHO cTonepa Ha Gytanoto B 6on-
ToBOAAYA (MMM MarasuHa 3a NUPOHM), KOMTO Lie ce
MOHTHpPA.

Mskntouenne: OcHosHa nnoya HVB, Tyk cnuparenart
3a ByTanoto TpAGBa Aa e NOCTaBEH XOPHU3OHTASHO (C
rymara Hanpeg).

2. YBepere ce, ye pbKOXBaTKarta 3a npesapexxaaHe e
B OCHOBHa MNO3ULHA.

3. TocraBete noaxoaswwoTto Gytano B GyranoBojavya
Ha ypena.

4. 3aBuiiTe Aokpai GonToBoZadya (MM MarasuHa 3a
NUPOHK) BBPXY ByTanosBodaya W ro saebpreTe 06-
paTHO, IOKATO Ce 3aCTOMNOPH.

5. 3apeifcTBaiiTe eIHOKPATHO pPbKOXBATKATa 3a Npesa-
pexaaHe.

7.5 MNocTaeaAHe ¢ eguHUYeH GonToBoaau
(NnpuHaanexHocT)

NPEAYNPEXOEHUE

YBepeTe ce, Ye 3AWMUTHUAT Kanak € MOHTUPaH KbM

ypeaa.

7.5.1 MNocTaBAHe Ha KpenexeH eneMeHT B ypeaa 3a
€AMHWUYEH MOHTaMX
1. 3aBbpTeTe ypeaa Taka, ye 6onToBogaya Aa € Haco-
YeH Harope.
2. [loctaBeTe KpeneXkHMA eneMeHT OTrope B ypeaa.

7.5.2 U36op Ha 3apagu

1. Onpeaenete fKOCTTa Ha cTomaHata W AebenuHata
Ha mMarepuana Ha ocHoBarta.

2. MsbepeTe NnoaxoAdLy 3apAd M HACTPOMKA Ha MOLL-
HOCTTa cnopes NpenopbKUTe 3a 3apAauTe.
YKA3AHHUE 3a no-getainHu npenopbKy 3a 3aps-
[UTe Ce KOHCYNTUpaiTe CbC CbOTBETHUTE YAOCTO-
BEPEHUA 3a [OMNYyCKaHe 3a eKcnnoarauna UM ¢ Ha-
PbYHMKA Ha XWUATW 38 AMPEKTHO 3aKpenBaHe

7.5.3 MNocTaBAHe Ha nNeHTaTa CbC 3apAAN

Mnb3HeTe neHTata CbC 3apAAM AOKPaW B CTPAHWUYHMA
KaHan Ha marasvHa 3a 3apAauTe.

7.5.4 MoHTHpaHe ¢ ypea 3a eAWHHUYEH MOHTaX

1. TMpuTUCHETE ypena BepTUKaNHO KbM paboTHara no-
BPXHOCT.

2. 3apeiicTBaiiTe M3CTpena 4ype3 HaTUCKaHe Ha cny-
CbKa.

3. 3acnepasaljata MOHTa)KHa onepauua Tpsdsa Aa us-
TernuTte pbKOXBaTKata 3a npesapexaaHe Hasaa u
[la A NiTb3HETe OTHOBO Hanpea.

7.5.5 MpoBepka U HACTPOMKa Ha NONOMXEHUEeTo Ha
nuporsa H @

YKA3AHUE

HacTtpoiite MoLHOCTTa Ha ypeaa Ypes BbpTeHe Ha pery-

naropa Ha MmowHocrtTa. (CteneH 1 = muHumanHa; CteneH

4 = MaKkcumanHa)

MpoBepeTe NONOXEHWETO Ha NMPOHA M HacTpoWKaTa Ha
MOLLHOCTTa cbrnacHo pasaen 7.2.5 '"lpoBepka U Ha-
CTPOWKa Ha NONOXXEHUETO Ha NMpoHa'.

7.6 3akpenBaHe Ha gro6en 3a TonnousonayMoHHa
cuctema (npuHaanexHoct) El B
NPEAYNPEXOEHUE
YBepeTe ce, Ye 3ALUTHUAT Kanak € MOHTUPaH KbM
ypeaa.

7.6.1 MocTtaeaAHe Ha enemeHT B 6onToBogau HVB
YKA3AHUE

MocTaBsAHe Ha MbpBWA ENEMHT B Atofena 3a Tonnousona-
LIMOHHa cucTeMa

YKA3AHUE

Mons, cbbntoaaBaite 6ontoBoaausbT HVB aa pasnonara
cbCe cnuparten 3a Bytanoto (X-76-PS) u na HAama ctonep
3a 6ytanoto (X-76-PB-PTR).
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YKA3AHUE
Taka ocHoBHata nnoya HVB He npuTe)xasa npeaoTspara-
BaHe Ha Npo6uWB Npu waHuyoBaHe (PTR $yHKUMOHANHOCT)

1. MoHTtupaitte 6ontoBopaya HVB cbrnacHo pasaen
7.4 "CmfAHa/ MOHTa)K Ha MarasvH 3a NMUPOHU WK
6onToBoaay (NpuHaanexHocr)" .

2. O6bpHeTe WKBbpa, A0KATO CE 3aCTONOPU U YUCIIOTO
1 ctaHe BuanMmo.

3. 3aBbpreTe ypena Taka, ye Gontosoaaya Aa e Haco-
YeH Harope.

4. TlocraBeTe enemeHTa OTrope B MapKMpaH1a OTBOp
Ha ypeaa.

7.6.2 MNocTaBAHe Ha neHTarTa CbC 3apAAu

YKA3AHUE

3a 3akpenBaHe Ha Awo6en 3a TOMNOM30NALMOHHA CHUC-
Tema HVB e Haii-4o6pe Aa “3nonssate YepHU Ui CbLLO
B HAKOM Cnyyau YepBeHW 3apAan. 3a no-AeTannHu npe-
NOPbKM 3a 3apAAUTE Ce KOHCYNTUPaiTe CbC ChOTBETHUTE
yAOCTOBEPEHMA 3a [OMyCKaHe 3a eKcrnoarauua Wan ¢
HapBbYHUKA HA XUNTH 32 AMPEKTHO 3aKpenBaHe

Mnb3HeTe neHTata CbC 3apAAM AOKpai B CTPaHUYHKA
KaHan Ha MmarasuHa 3a 3apaaute.

7.6.3 NocraesaHe ¢ 6onTosoaau HVB

1. TMocrtaBete Ato6ena 3a TONNOU3ONALUMOHHA CUCTEMA
BbPXy OCHOBHATa nioua. Toi ce 3aabprka nocpea-
CTBOM €/IMH MarHur.

2. TpuTUCHeTe ypeaa BEPTUKANHO KbM paboTHata no-
BbPXHOCT.

3. 3apeiicTBaiTe M3CTpena upe3 HaTUCKaHe Ha cry-
CbKa.

4. 3acneasawjara MOHTa)kHa onepauus Tpadea Aa 13-
TernuTe pbKOXBaTKata 3a npesapexaaHe Hasan M
[ia A Nb3HeTe OTHOBO Hanpeda.

7.6.4 MNpoBepka U HAaCTPOMKa Ha NONOMEHUETO Ha
nupoHa H @
YKA3AHUE
HacTpoiite MoLHOCTTa Ha ypeAaa Ypes3 BbPTEHE Ha pery-
nartopa Ha MmoLyHocTtTa. (CteneH 1 = MuHUManHa; CteneH
4 = MaKkcumarnHa)

[poBepeTe NONOXEHNETO Ha MMPOHA U HAcTpoMKaTa Ha
MOLUHOCTTa CbrnacHo pasaen 7.2.5 "lposepka u Ha-
CTPOWKa Ha MONIOXXEHWETO Ha NupoHa".

7.6.5 MocTaeAHe Ha BTOpH eneMeHT B GonToBoaau
HVB [

YKA3AHUE

MocTtaBAHe Ha BTOpUA enemMeHT B Atobena 3a Tonnouso-

nauuoHHa cuctema

1. O6bpHeTe WKbBPA, AOKATO Ce 3aCTONOPU U YACTIOTO
2 cTaHe BUAUMO.

2. 3aBbpreTe ypena Taka, ye GontoBoaaya a e Haco-
YeH Harope.

3. lMocrtaBeTe enemeHTa OTrope B MapKUpaHua OTBOP
Ha ypeaa.
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7.6.6 MNocraeaHe Ha GonTosoaau HVB

1. TocTaBeTe ocHOBHaTa nioya B ckobara u npuTuc-
HETe ypela BEPTUKANHO KbM paboTHata MoBbPX-
HOCT.

2. 3apeiicTBaiiTe M3CTpena 4ype3 HaTUCKaHe Ha cny-
CbKa.

3. 3acnepnsaljara MOHTa)KHa onepauus TpAGBa Aa us-
TErnuTe pbKOXBaTKaTa 3a NpesapexaaHe Hasaa u
Jia Al NITb3HETEe OTHOBO Harnpea.

7.7 3aKpenBaHe Ha pelueTKU
(npuHagnexHoct) El
NPEOAYNPEXOEHUE
YBepeTe ce, ye 3aUTHUAT Kanak € MOHTUPaAH KbM
ypenaa.

7.7.1 MocraseTe enemeHTa B 6onToBofay 3a
pewertka (F8)

1. MoHTupaite GonToBoAaYa 3a peLUeTKa CbrnacHo
pasfen 7.4 "CMAHa/ MOHTa)K Ha MarasuH 3a NMpPOoHK
unu 6onToBoAay (MpUHaANEXHoOCT)".

2. 3aBbpreTe ypeaa Taka, ye 6ontoBoaaua Aa e Haco-
YeH Harope.

3. [NocraBeTe KpenexHuA enemMeHT oTrope B ypeaa.

7.7.2 NocTaBAHe Ha NeHTaTa CbC 3apAAN

Mnb3HeTe neHTata CcbC 3apAAM AOKpPaW B CTPAHWUYHMA
KaHan Ha marasuHa 3a sapaauTe.

7.7.3 MocTaeaHe ¢ GonToBoaau 3a pelueTka

1. TpuTtucHeTe ypeaa BepTUKaNHO KbM paboTtHata no-
BbPXHOCT.

2. 3apeiicTBaiiTe M3CTpena 4ype3 HaTUCKaHe Ha cny-
CbKa.

3. Mo Bb3MOXHOCT npoBepeTe AbnbounHata Ha npo-
HUKBaHe NMOCPEACTBOM MpOBEPKa Ha M3aaTbka Ha
Bonra.

4. Korato usnonsesate ¢naHeu, 3aBuiiTe Abparens
(BbpTAL MOMEHT 5 o 8 Nm).

5. 3acnefpawjara MOHTa)KHa onepauus TpadBa aa 13-
TernuTe pbKOXBaTKata 3a npesapexaaHe Hasag u
[ia A NITb3HETe OTHOBO Hanpea.

7.7.4 MNpoBepKa U HACTPOMKa Ha NONOMEHUEeTo Ha
nupoHa H @

YKA3AHUE

Hactpoiite MoLHOCTTa Ha ypeaa Ypes BbpPTEHE Ha pery-

naropa Ha moujHocTtTa. (CteneH 1 = MmuHumanta; Ctenex

4 = MakcumarnHa)

MpoBepeTe NONOXEHWETO Ha NUPOHA U HacTpoWKaTa Ha
MOLLHOCTTa cbrnacHo pasgen 7.2.5 "lpoBepka U Ha-
CTPO¥iKa Ha NOJIOXXEHWUETO Ha NUPOHa'".

7.8 3akpeneaHe ¢ 6ontosogau F10
NPEAYNPEXAEHUE

YBepeTe ce, e 3alUMUTHUAT KanaK € MOHTUPaH KbM
ypena.



Mpu 3akpensaHeto ¢ GontoBoaad F10 npoueaupaiTte
aHanorvyHo Ha 3akpensaHeTo C pelleTka (Mhaea 7.7.).

7.9 3akpensaHe Ha Npo¢uNHa namapvHa BbpXy
6eToH (npuHagnexHoct DX Kwik)
NPEAYNPEXOEHUE
YBepeTe ce, Ye 3aWUTHUAT Kanak € MOHTUPaH KbM
ypeaa.

7.9.1 NocTtaBAHe Ha enemeHT DX Kwik
6ontoeoaau B

1. MoHtupaiite 6ontoBogaya DX Kwik cbrnacHo pas-
nen 7.4 "CmAHa/ MOHTaXK Ha MarasuH 3a NMPOHU Unu
6onToBoaay (NpUHaanexHocr)".

2. 3aBbpreTe ypena Taka, ye GontoBoaaya Aa e Haco-
YeH Harope.

3. llocraBeTe KpenexHusa enemeHT oTrope B ypeaa.

7.9.2 NocTtaBAHe Ha NeHTaTa CbC 3apAaM

YKA3AHUE

3a 3aKpenBaHe Ha NpodunHa namapuHa BbpXy 6ETOH e
HaW-go6pe Aa uanonaeate CUHU 3apAau. 3a No-AeTannHu
NpPenopbKU 3a 3apAaUTe Ce KOHCYNTUPanTe CbC CbOTBET-
HUTE YAOCTOBEPEHNUA 3a IONyCKaHe 3a eKcrnioarauuma unm
C HapbYHUKA Ha XWITU 3a AMPEKTHO 3aKpenBaHe.

[Mb3HeTe neHTata CbC 3apAAW AOKPan B CTPaAHUYHWA
KaHan Ha MarasuHa 3a s3apAaaure.

7.9.3 NocTtaeaHe ¢ 6ontoBonau DX Kwik

1. MMpobwiite npeaBapuTenHo nNpogunHata namapuHa,
Kakto M OeToHHaTa OCHOBa C KOMOWHMPaHOTO
CBpeAano.

2. TocraBete cToAMA BbH OT GonToBoAaua MUPOH
B NpeaBapuTENHO NPOBUTMA OTBOP M MPUTUCHETE
ypeaa BepTUKanHo.

3. 3apeiicTBaitTe u3cTpena upes HaTUCKaHe Ha cry-
CbKa.

4. 3acnejsaljarta MOHTaXHa onepauus TpA6Ba aa us-
TernMTe pbKOXBATKaTa 3a npesapeXkaaHe Hasaa u
[a A NITb3HEeTe OTHOBO Hanpea.

7.9.4 MpoBepKa U HACTPOMKa Ha NOJNIOMEHUETO Ha
nupoHa H @

YKA3AHUE

Hactpoiite MoLHOCTTa Ha ypeaa Ypes BbpTEHE Ha pery-

naropa Ha mouHocTTa. (CteneH 1 = MuHumanHa; Ctenex

4 = MaKkcumanHa)

[MpoBepeTe NONOXKEHWETO HA NMPOHA U HACTPOWKaTa Ha
MOLLHOCTTa cbrnacHo pasaen 7.2.5 "llpoBepka U Ha-
CTPOWKa Ha NONOXKEHMETO Ha nNMpoHa'.

8 O6cnyxBaHe M noagapbMXKa Ha MalUMHaTa

BHUMAHUE

B 3aBUCMMOCT OT ypeaa npu perynspHa ekcnnoarayus
TON Ce 3aMbpcABa U ONPeAeNeHn YacTu U eNeMEHTU ce
u3Hocear. lMopaau ToBa perynapHUTE NPOBEPKU 1 noa-
ApbHKa ca HensbewHa u HeobxoanMMa NnpeanocTaska
3a HagemaHaTa U 6esonacHa pabota Ha ypeaa. Hue
npenopbyYBamMe NOYUCTBaHe Ha ypeaa U NpoBepKa Ha
6yTanoTo U cTonepa Han-ManKo BeAHbX AHEBHO NpH
WHTEH3UBHO M3non3BaHe, HO HaW-KbCHO cnen 3 000
MOHTaXHU onepayuu!

NPEAYNPEXAEHUE

B ypena He Tpabea aa uma sapaau. B marasuHa 3a nu-
poHu unu B 6onToBoaaua He TpAGBa Aa MMa KpeneXHU
eneMeHTH.

BHUMAHUE

Mo Bpeme Ha pabota ypeabT MOXKe Aa ce HaropeLyn. Mo-
»eTe Aa cu usropure pbuerte. Mpu o6cnymeaHe u noa-
APbKa HoceTe 3alyMTHU pbKaBuLW. OcTaBeTe ypeaa
Aa ce oxnaau.

8.1 O6cnyxBaHe Ha ypeaa
Pe,ClOBHO nouucTeamnTe ypeAaa C NeKo HaBnaXXHeHa Kbpna.

YKA3SAHUE

He “3nonssaiite NpbCKaYKK UM NAPOCTPYIKK 3@ MOYMCT-
BaHe! Hukora He paboTeTe ¢ ypesa npu 3anyLweHn BEHTH-
nauuoHHu otBopu! He AonyckaiTte nonaaaHeTo Ha Yy>cau
Tena BbB BbTPELLUHOCTTa Ha ypeaa.

8.2 MNoaapbmka

PenoBHO nperne)xaante BCUMUYKM BBHLUHA €IEMEHTU Ha
ypeaa 3a noBpeau U Ce yBepeTe B U3NPaBHOCTTa Ha
eneMeHTUTE 3a ynpaeneHue. He pabotete ¢ malumHara,
aKo “mMa nospena WM enemMeHTMTe 3a ynpasfieHWe He
ca uanpasHu. [aiiTe ypeaa Ha nonpaska B CepBu3 Ha
"Xuntu'".

Exkcnnoatupaite ypeaa camo ¢ npenopbyaHuTe 3apaau
1 HaCTPOWKK Ha MoLYHOCTTa. MorpeLueH u3bop Ha 3apsa
UNK NpeKaneHo BUCOKa MOLLHOCT Morar Aa fosejar A0
NPeACPOYHO WU3NU3aHe OT CTPOA Ha YacTu OT ypeaa.
BHUMAHUE

3ambpcasanuaTa No DX ypeaute cbabpkar BellecTsa,
KOMTO Morar Aa 3acTpaLuar 3apaseto Bu. He saniuBanTe
npax / 3aMmbpcABaHWA, OTAENEHN NPU NOYNUCTBaHeTO.
He ponyckaiTte npax unu 3amMbpcABaHUA Aa nonag-
HaT B XpaHUTeNnHU npoAykTu. Cnea nmouyucTBaHe Ha
ypeaa cu uamuBaiTe pbuete. Mpu noaapbKKa Unu
cMasBaHe Ha YacTH OT ypeAa HUKora He u3nonssante
cmasku. ToBa Moxe Aa nospeau paborara Ha ypena.
U3nonssante camo Xvuntu cnpen Mnv NpoAyKTH CbC
CpaBHUMO Ka4yecTBO
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8.2.1 Npoeepka Ha 6yTanoto, cmaHa Ha 6yTanoTo /
ctonepa Ha 6yTanorto

NMPEAYNPEXAEHUE

B ypena He Tpa6ea aa uma sapaau. B marasuna 3a nu-
poHu unu B GonToBoaaua He TpAGEa Aa MMa KpeneMHHU
enemMeHTH.

BHUMAHUE

Cnea w3nonssaHe enemeHTUTe Ha ypeda morat ga ca
MHOrO ropewy. O6esaTenHo HoceTe 3alUTHU PbKa-
BULM, aKO Ce Hanara Aa usBbpluBate crnefgHuTe pa-
6011 no noaApbKKa, 6e3 npeau ToBa Aa CTe OCTaBUN
ypena na ce oxnagu.

YKASAHUE

MHOroKpaTH1Te HeyCrnewHN U HEKAaYECTBEHU MOHTaXKHM
onepauuu Morar Aa AoBe4ar A0 W3HOCBaHe Ha ByTanoto
1 cTornepa. AKO UMa CcuynBaHe Ha ByTanoTo u/mnu enacro-
MepbT Ha CTonepa € U3HOCEH, KPaUHUAT CPOK Ha XKUBOT
Ha TO31 KOMMOHEHT € AOCTUTHAT.

YKA3AHUE

MpoBepka Ha ByTtanoto v cronepa Ha Bytanoto TpAGBa
[la ce W3BbpLUBA PEryNiapHO, HO MUHUMYM BEAHBXK Ha
ZiEeH.

YKA3AHUE

3a aa ce cMeHu ByTanoto 1 ctonepa Ha 6ytanoTo, Tpabea
camo fa ce 0TBWe MarasuHa 3a NMpPoHW unu GonToBozaua.
ByTanoBozaybT He TpsbBa Aa ce U3Baxkaa

1. PasBuitte 6ontoBogaua (MM mMarasuHa 3a NMPOHHM).

2. Wssagerte Gytanoto ot Bytanosoaava.

3. MpoBepete ByTtanoto 3a nospeau. AKO UmMa WHAMU-

Kauuu 3a noepeaa, TpAbsa Aa cmeHuTe Bytanoto U
BoAaya 3a Bytanoto. MposepeTe cTonepa Ha Byta-
NOTO 3a criean OT U3HOCBaHe Ha enactomepa
YKA3AHUE lMpoBepeTe GyTanoTo 3a U3KpUBABaHUA
upes TbpKanAaHe BbPXY paBHa NMOBbPXHOCT. He 13-
nonseaiTe U3HoceHo ByTano U He nNpeanpuemaiTe
HUKaKBK MaHunynauuu no éytanoto.
YKA3AHUE AKO ropHYAT NpbCTEH Ha cTonepa 3a
6yTanoto Moxe Aa 6bAe NeKo 3aBbPTAH B NOCOKA
cpelLly AONHWA NPBCTEH, cTonepbT 3a ByTanoto e
npaseH 1 TpatBa Aa 6bae CMEHEH.

4. Ako Gytanoto TpsAbBa Aa Ce CMeHM, OTCTpaHeTe
cTonepa 3a GytanoTo ot GonToBoAava.

5. TocTtaBeTe NpaBuIHO HOBUA CTONEp Ha GyTanoTo B
GonToBoAaya (MM MarasuHa 3a NUPOHH), KOWTO Lue
ce MOHTHpa.

YKA3AHUE Hanpbckaiite oTBOpa Ha ctonepa 3a
ByTanoro ¢ Xuntu-cnpei.

YKA3AHUE BontoBoaausT HVB nputexxasa cnvpa-
Ten 3a 6ytano BMecTo cTonep 3a 6ytano.

6. TocraBete ByTtanoto B GytanoBozaya Ha ypesa.

7. 3aBwiiTe aokpai GontoBozava (Mnm marasuHa 3a nu-
POHK) BPXY ByTanoBoaaya 1 ro saBbprete 06paTHoO
ZloKaTo ce 3acTonopy.

8. 3apeiicTBanTe eAHOKPATHO PbKOXBaTKaTa 3a npesa-
pexxaaHe.
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8.2.2 MouncTteaHe Ha 6yTanosoaaua B [E

NPEAYNPEXAEHUE

B ypena He Tpa6Ba aa uma sapaau. B marasuHa 3a nu-
poHu unu B 6ontToBogaua He TpAGBa Aa UMa KpeneKHH
enemMeHTH.

BHUMAHUE

Cnea v3nonssaHe eneMeHTUTe Ha ypega morar ga ca
MHOro ropelyn. O6esaTenHo HoceTe 3alUTHU PbKa-
BHLM, aKO Ce Hanara Aa usBbplLuBaTe CrnegHuTe pa-
6011 no noanpbKKa, 6e3 npean Toea Aa CTe OCTaBUIIM
ypenaa aa ce oxnagu.

1. YBeperte ce, ue pbKoxBaTKara 3a npesapexkaaHe e
B OCHOBHa NO3nLHUA.

2. PasBuitTe marasvHa 3a NMPoHM (Mnn 6ontoeoaaua).

3. OrtcrpaHete GytanoTo oT GyranoBojaya W cronepa
3a ByTanoTo oT MarasuHa C MUPOHHUTE (MK GONTOBO-
nava).

4. BHUMAHMUE OpbiTe ypena obesatenHo c 6yra-
noeopgauva Harope, B NPOTUBEH cnyudai 6yTanoso-
AauybT MOXe Aa u3nagHe.
3aBbpTeTe NocTa 3a AEeMOHTUpaHe Ha OyTanoso-
fava.

5. WsBageTe Bytanosofava ot ypeaa.

YKA3AHMUE bytanosoaaybt He Tpa6Ba Aa ce pasr-

no6aBa AOMbIHUTENHO.

MouuncTteTe rHeapoTo 3a Bytanosoaaya B ypeaa.

C ronAMMUTE YeTKMU NOYUCTETE NMOBBPXHOCTTA Ha By-

Tanosojaya OTBbH U OTBBTPE.

8. Cmankara Kpbrna 4yetka nouMcTere otBopa Ha pery-
NMpALLMA WUET, a C KOHYCOBUAHATA YETKa NoYncTeTe
rHe3aoTo 3a 3apAauTe.

9. Hanpbckaiite wnébpa v MexaHuama Ha ByTanoso-
Aava ¢ Xuntu-cnpe.

10. HanpbckaiTe cTomaHeHWTe uacTM Ha ypeda cC
Xuntu-cnpew.

YKA3AHUE WsnonssaHeTo Ha Apyrv cmassalyu
areHTu, pasnuMyHuM oT XunTu-cnpel, Morat Jaa
yBPEAAT ryMEH!TE YacTy.

11. VYBepeTe ce, Ye pbKoOXBaTKara 3a npesapexxaaHe e
B OCHOBHa NO3WLUA.

12. MMoctaBeTe GyTanosoaaya B ypena.

13. TMpuTtucHete neko BytanoBoaaua.

YKA3AHUE JlocTbT MOXe Aa ce 3aTBOpu camo
MPU NEKO HaTUCHAT (HAKONKO MM) ByTanosoaay. AKo
BBMNPEKU TOBa NIOCTBT HE MOXEe Aa Ce 3aTBOopH,
BWKTE 3a UHPopmauma Pasaen 9 JlokanuampaHe Ha
nospeau.

14. 3aBbpTeTe N10CTa NPU NEKO NPUTUCHAT ByTanosoaau.

15. MoctaBete GyTanoTo B Bytanososava.

16. MoHTupaiite cTonepa 3a GyTanoto.

17. 3aBwiiTe Aokpai GonTtoBojauya (MnM marasuHa 3a
NUPOHK) BBPXY GyTanosofaya U ro 3asbpreTe 00-
paTHO, IOKAaTo Ce 3aCTOMNOPH.

18. 3a cmasBaHe Ha NPUABMXBAHETO Ha 3apAaWTe Han-
pbCKaiiTe B NpoLena Ha Kopryca 3a4 pbKoxsaTkata
3a npesapexaaHe.
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19. 3apeiicTBaliTe eAHOKPATHO pbKOXBaTKaTa 3a npesa-

pexxaaHe.

8.3 KoHTpon cnep o6cnyxBaHe M noaapbMKKa

Cnea usBbpLUBaHe Ha pabotn no obcnyBaHe W Noa-
APbXKa M Npeau rnocTaBAHE Ha 3apAda crneasa Aa ce
NpPoBepU Aann BCUYKM 3aLLMTHU CUCTEMM Ca MOCTABEHU U

ca uanpasHy.

9 JlokanusupaHe Ha nospeau

NPEAYNPEXOEHUE

Mpeavn paboTtn no oTcTpaHABaHe Ha HEW3NPABHOCTU YpeabT TpAOBa Aa ce paspeau.

HeusnpaBHocT

Bb3moxHa NpUYUHa

OTcTpaHABaHe

3apﬂﬂ'bT He Ce npuaBumxxea.

JleHTata cbC 3apaaun e nospeneHa.

CMeHeTe neHTara cbC 3apaau.
Bwx pasgen: 7.3.1 OtcTpaHnaBaHe Ha
3apaauTe oT ypeaa

Vpem;T € noBpezeH.

O6bpHETE Cce KbM XUNTU.

JleHTata CbC 3apAAUTE HE MOXKEe
[ia ce OTCTPaHH.

YpeabT € noBpeaeH Unu Nperpar
BCIEACTBUE HA NPEKaeHo BUCOKA
YecToTa Ha MOHTUPAHETO.

OcTaBeTe ypeaa Aa ce oxnaau 1
npo6BaiiTe OTHOBO Aa U3BaaUTE
BHMMATESHO fIeHTaTa CbC 3apAanTE.
LeMoHTupaitte 6ytanosoaada ot
ypena. AKo e 3aceaHana runaa B
rHe3aoTo 3a 3apAAUTE, OTCTPaHeTe A C
NOMOLLTa Ha LIOMMOJA OT KOMMJIEKTa
3a nouncTeaHe. AKO BCe OLLe He e
Bb3MOXHO, 06 LpHETE Ce KbM XUNTH.
YKA3AHUE

He ce onuteaiite Aa oTCTpaHuTe 3a-
pAOM OT MarasuHHaTa fieHTa Unu ot
ypeda cbC cuna.

3apAabT He ce B3pUBABA.

Ypeabt He e NpUTUCHAT U3LANo.

MpuTUCHETE Ypeaa OTHOBO U MHWLMK-
paiTe HOBO MOHTUPaHe.

JleHTara cbC 3apaam e npasHa.

MaxHeTte neHrara cbc 3apAau U no-
cTaBeTe HoBa.

MarasuHbT unu 6onToBoAaY LT He ca
3aBUTU AOCTATbYHO.

3aBuiiTe Aokpai marasuHa.

OtaeneH 3apAa He e Ka4eCTBeH.

MpesapeaeTe 1 ynotpebete octaHa-
nUTE 3aPAAU.

YpeabT € AedeKTEH UK 3apsaanTe He
ca KauyecTBeHH.

O6bpHeTe ce KbM XUntu.

YpeabT He e npesapeneH

Mpesapenete ypeana

MpekaneHo Manko usnusaHe Ha
BbpXa Ha nupoHa.

MoHTpaHo Ao Tperepa.

MapKupaiTe nosuumaTa Ha Tperepa u
NOBTOPETE MOHTUPAHETO BbPXY Tpe-
repa.

Mexay namapuHara u ocHoBata uma
KyX1Ha

KopwurupaiTte nono)xeHneto Ha nama-
puHaTa Taka, Ye 1A Aa e NNbTHO
BBbpXYy ocHOBara.

MocTaBeHO e rpeLHo 6yTano.

MpoBepete u3bopa Ha npasBuHa
KoM6uHauma o6opyasaHe Gytano

/ kpenexeH enemeHT. 3a X-ENP
KPEneXH! enemeHTH nanonasante
X-76-P-ENP-PTR 6yTano. 3a ENP2K
KPEenexHW enemeHTH nanonasante
X-76-P-ENP2K-PTR 6yTtano.
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HewusnpasHocT

Bb3amoxHa npuunHa

OTcTpaHABaHe

lMpekaneHo ronAMo usnuaaHe
Ha BbpXa Ha NUpoHa.

AANANANSRRNY/ ISR ANANNNNY
/)

7222

MoHTUpaHO BbPXY CTeHaTa Ha Tpe-
repa.

2. Kopurupaite Toukata Ha MOHTU-
paHe.

MpomeHeHa AebenuHa Ha ocHoBara.

M36epeTe noaxoasLy no cuna 3a-
pAA CNopea NPenopbKUTE 3a 3aps-
ZnUTe, PEC. U3MonaBaiTe 3apaa ¢ no-
ronama cuna.

Bwx paspen: 7.2.2

MpekaneHo Manka cuna.

M36epeTe noaxoasLy no cuna 3a-
pAA cnopeAa NpenopbKUTe 3a 3apA-
AuTe, pecr. u3nonssanTe 3apAa C no-
ronAmMa cuna.

Bwx paspen: 7.2.2

YpeabT € CUIHO 3aMbPCEH.

Mouncrete ypena.

ByTanoto e cuyneHo.

CwmeHeTe 6yTanoto u ctonepa Ha 6y-
Tanoro.

Ypeabt e noBpeaeH.

O6bpHeTe ce KbM XUntu.

MocTaBeHO e rpeLHo 6yTano.

MpoBepeTe 3bopa Ha NpasuiHa
kom6uHauus obopyasaHe ByTtano

/ kpenexeH enemeHT. 3a X-ENP
KPENeXH! ENEMEHTU U3non3BaiTe
X-76-P-ENP-PTR 6yTano. 3a ENP2K
KPEenexHW enemeHTH nanonasainte
X-76-P-ENP2K-PTR 6yTano cbc
3eleHa MapKUPOBKa.

M3nusaHeTo Ha Bbpxa Ha nu-

poHa Bapupa CUMHo.

YpeabT € NpUTUcHaT BHE3ANHO

M3barsaiiTe BHE3aNHO NPUTUCKaHE.

HepaBHOMepPHO, OTYACTH HEMbIHO
npesapexaaHe.

MbnHO NpesapexaaHe

HenocrtoAHHa MOLLHOCT Ha ypeaa.

Mounctete ypeaa. MNoctaBete HOBU
M3HOCBALLM Ce YacTu. AKO BCe oLle
MMa OTK/IOHEHHA, Ce 0O bPHETE KbM
Xuntu.

Y

\\\\\\\\\\\\\‘v\\\\\\\\\\\\\

2077

Yenoto Ha 6yTanoto e U3HOCEHO Miu
0oTYacTu HawbpOEeHO

CwmeHerte byTanoTo 1 cronepa

MoHTMpaHo BbpXy CTeHaTa Ha Tpe-
repa.

2. MamecTeTe TouKaTta Ha MOHTUMPaHe.

Vpem;T € NpUTUCHaT NoA npeKaneH
HaK/OH

MpuTUCHETE ypeaa OTBECHO KbM OC-
HoBara

YBenuueHa gebenuHa Ha ocHoBarta.

MpoBepeTe NpenopbKuTe 3a ene-
MEHTUTE. AKO MPaBUIHO ca noad-
paHu, nsbepeTe NoAXoAsLY Mo cuna
3apAa Cnopea NPenopbKUTe 3a 3a-
paauTe, pec. UanonssanTe 3apaa c
no-roffAMa cuna.

YpeabT He MOXKe fa ce pass-
BN,

ByTanoTo e 3aKneLleHo B cTonepa Ha
6yTanoto.

CwmeHeTe 6yTanoto u ctonepa Ha 6y-
Tanoro.

Bwx pasaen: 7.4.1 Oemontax E1
Bwk pasaen: 7.4.2 MoHTax [l

YpeabT € CUAHO 3aMbPCEH.

Bwx pasgen: 8.2.2 MNouncteaHe Ha
6yTanosozaqa El B M &l A

JleHTata CbC 3apaaym e 3aKneLyeHa,
YPEAbT € Nperpsr.

BwxTe rpeluka ,JleHTara cbe 3a-
pAAMTE HE MOXKe Aa Ce OTCTPaHu".
CnasBaWTe yecToTara Ha MOHTMPAHe.
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HewusnpasHocT

Bb3amoxHa npuunHa

OTcTpaHABaHe

MHuumMmMpaHe Ha MOHTaXKHa one-
paunAa He € Bb3MOXXHO.

YpeabT He e npesapedeH NpasuiHo,
pbKOXBaTKaTa 3a NpesapexaaHe He e
B U3XOJHA NO3WLMA.

MpesapeneTte ypena Aokpai, nocra-
BeTe pPbKOXBaTKaTa 3a npesapexxaaHe
B U3XOZHa NO3nLMA.

M3cTpen npeav UANOCTHO NPUTUC-
KaHe.

MpuTtUCHeTe ypeda u3uano 1 easa
Toraea 3aJeicTBaiTe usctpena.

I'Ioapenw OT TpaHcnopTa Ha Kpenex-
HUTE eNleMEHTU

Bwx pasaen: 7.2.1 MNoctasAHe Ha
neHTata ¢ KpenexHu eneMeHT1 B Ma-
rasuHa A

Bwx pasaen: 7.3.2 UsBaxkaaHe Ha
neHTata ¢ KPenexHu eneMeHT1 ot
Marasunupanua ypea B

MarasuHbsT, pecn. 60NTOBOAAYLT He e
3aBUT AOCTATbYHO.

3aBuiiTe AoKpai marasuHa, pecr.
6onToBoAaua.

Vpem;T € noBpezeH.

O6bpHeTe ce KbM XUNTu.

He ce MOHTMpa KpenexeH ene-
MEHT.

VpeasT He e npesapeaeH NpasuiHo,
pbKOXBaTKaTa 3a NpesapexaaHe He e
B M3XOZHA MO3ULMS.

Mpesapeaete ypeaa aAokpan, nocra-
BETe pbKOXBATKaTa 3a npesapexaaHe
B M3X0AHA NO3ULMA.

He e noctaBeH Kpene)keH enemeHT.

MocTaBeTe KpenexXeH enemMeHT B
ypeaa.

MpUABKKBAHETO HA NMPOHUTE B Mara-
31Ha € AePEKTHO.

O6bpHeTe ce KbM XUntu.

ByTanorto He e nocTtaseHo.

MocTasete GyTanorto B ypeaa.

ByTanoto e cuyneHo.

CwmeHeTe 6yTanoto u ctonepa Ha 6y-
Tanoro.

ByTtanoto He ce BpbLya.

O6bpHeTe ce KbM XUntu.

BontoBoaaysT € 3aMbPCEH.

MouncTtete BonToBoAaua U NpUCNo-
cobneHnunTa c npeaBUAeHNTe 3a LuenTa
yetku. Cmarkete ¢ Xuntu-cnpen.

KpenexHu enemeHTH ca 3aKneLieHu B
6onToBoAaua.

OTCcTpaHeTe 3aKNELLEHNTE KPENEXHU
enemeHTH. OTCTpaHeTe ocTarbyuTe OT
nnactMaca ot marasuHa. Mpeaotepa-
TABaWTe paspyLleHUA Npu cpsa3BaHe.
(BWk no-rope) MNpeaoTeparABaiite
MOHTUPaHe A0 TPerepa; eBeHTyanHo
pasuyepraite no-aobpe.

BontoBoAaubT He MOXKe Aa ce
3aBue AOKpain.

BytanoBoaaybT € 3aMbPCEH 3a4 Che-
AnHUTEeNnHata pe36a.

MouncTeTte u cmarkeTe pesbara.

ByTanoto He MoXe Aa ce MOH-
mpa.

YpeasT, Hai-Bede GyTanoBoaaybT e
3aMBbPCEH.

Mouunctete GytanoBoAaya 1 MOHTH-
paiiTe OTHOBO ypeaa.

LLInnoBeTe ce BuxAaT B GyTanoso-
nava

M3Tternete WwMnoBeTe Hanpea, AOKaTo
MOXXe Aa ce 3aCTonopu.

EyTaJ'IOBOﬂaH'bT He MOXXe Aa ce
MOHTUPA.

JlocTbT e 3aTBOpPEH.

Bwx pasaen: 8.2.2 MNouncteaHe Ha

6yranosoaava El B £ &l &
ByTtanoBoaaybT € pasnonoXKeH Hen- Bwx pasgen: 8.2.2 MNouncteaHe Ha
paBuiHo. 6yTanosoaaya El [E & Al

TpyaHo npesapexkaaHe.

Vpem;T € 3aMbpPCEH.

Mouuncrete ypena.
Bwx pasaen: 8.2.2 NouncteaHe Ha
6yTanosozaaqa El B M &l A

EyTaJ'IOTO M CTonepsT Ca UBHOCEHU U
MoYyTK Ca AOCTUrHaNM CpoKa Ha roa-
HOCT

CwmeHerte ByTanoto u ctonepa 3a 6y-
Tanoro.

Vpe/:rbT € noBpezeH.

O6bpHETE Ce KbM XUATH.
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10 TpeTupaHe Ha oTnagbuM

A

&S

B no-ronAmara cv 4acTt ypeaute Ha Xuntu ca npousBefieHn OT MaTepuani 3a MHOrokparHa ynotpeba. Npeanocraska 3a
MHOFOKPATHOTO MM M3MOJI3BaHE € TAXHOTO MPaBUIIHO pasaensaHe. B MHOTO CTpaHu KOHUEePHBT XUNTH Beue e usrpagmi
BB3MOXHOCTH 32 0BpaTHO B3emaHe Ha Bawwua ynotpebasaH ypea. Mo Tean BbNpocK ce o6bpHeTe KbM LeHTbpa 3a
KIMEHTCKO OBCAY)KBaHe Ha XUNTU WK KbM TbProBCKO-TEXHUYECKMA Bu KOHCYNTaHT. AKO McKaTe camu Aa npedagere
ypeAa Ha BTOPUYHU CYPOBUHM Upes pasfenaHe Ha Matepuanute: CrnassaiTe MECTHUTE U MeXAyHapPOAHU HOPMATUBU

1 pasnopendm.

PaspeneTe oTAenHuTe 4acTu, KakTo cneasa:

KoHCTpYyKUHOHEH eneMeHT/ rpyna

OcHoBeH maTepuan

UsnonseaHe

enemMeHTH
Xuntu-kydap Mnactmaca PeuvknupaHe Ha nnactmacum
BbHLeH koprnyc Mnactmaca/Enactomep PeuwuknupaHe Ha nnactmacw
Byrano CromaHa Crapv meTanu

Cronep 3a 6ytanoro CromaHa/lnactmaca Crapv meTanu

BuHToBE, APEGHM YacTu CromaHa Crapv meTanu

YnoTpebaBaHu 3apaau CromaHa/Tlnactmaca Cbri. AefCTBALLOTO 3aKoHoAaTENC-

TBO

11 FapaHyMAa OT NPoOU3BOAUTENA 3a ypeauTe

Mpn BBNPOCU OTHOCHO rapaHUMOHHWTE YCNOBUA, MONA,
obbpHeTe ce KbM Batuusa mecteH naptHbop XUITTU.

12 Jeknapauua 3a cboTBeTCTBUE C HopmuTe Ha EC (opuruHan)

O60o3HayeHHe: Ypea 3a ANPEKTEH MOH-

TaX
O60o3HayeHne Ha TUna: DX 76 PTR
loanHa Ha nponssoa- 2005

CTBO:

,D.eKnapMpame Ha cobcTBeHa OTrOBOPHOCT, Ye TO3U Npo-
OYKT OTroBapA Ha cleAHuTe AWPEKTMBUM M CTaHZapTu:
2006/42/EG, 2011/65/EC.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Y I T
/ bl //Ca/

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Head of BU Direct Fastening
Management

BU Direct Fastening BU Direct Fastening
04/2013 04/2013

TexHHMUecKa AOKYMEHTaLHuA npu:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland



13 CIP-noTBbpXAeHHUE 3a U3NUTBaHe

YpeasT Ha Xuntn DX 76 PTR e KOHCTPYKUMOHHO 0406- | c oaoBpeHata KOHCTPYKUMA. 3a HEeZOMyCTUMM HeaocTa-
peH 1 TMNoBo nNpoeepeH. Bb3 ocHoBa Ha ToBa Ha ypeaa | TbuUM, KOHCTATMpPaHU NpW ekcnnoarauuaTa, cneasa Aa ce
e nocTaBeH 3HaK 3a ofo6peHue 3a excnnoatauua Ha PTB | yBeaomaT oTroBopHUTe pbroBoAUTENM Ha Cnyxbara 3a
C KBaApaTtHa ¢popma U C BNMCaH HOMep Ha oaobpenn- | ogobpssaHe (PTB), kakto u Biopoto Ha [MocTosHHata
eto S 816. C ToBa XUNTW rapaHTMpa CbOTBETCTBUETO | MexayHapoaHa komucus (C.1.P.).

14 Be30onacHOCT 3a NOoTpebuTensa U CUrypHOCT

14.1 UInpopmauma 3a LLyMOBH HUBA
BonTonocrtasALy ypea B 3apAAeH PeMuUm

Tun DX 76 PTR

Moaen Cepwua

Kanuébp 6.8/18 cuH

HacTtpoiika Ha moLHoCT 4

Mpunoxxenue 3akpenBsaHe BbpXy 8 MM cTomaHa (400 MPa) ¢ X-ENP
19 L15MX

O6ABEHN U3MEPEHH CTOMHOCTHU Ha 3BYKOBUTE MapameTpu cbrnacHo JMpeKTuBa 3a mawuHu 2006/42/EG BbB m
Bpb3ka ¢ E DIN EN 15895

HvBo Ha 3ByKOBa MOLHOCT, Lyya 1s ' 114 dB (A)

EMWUCHOHHO HUBO Ha 3ByKa Ha PaBoTHOTO MACTO, 109 dB (A)
I-pA, 1s 2
EMMCHOHHO BBPXOBO HUBO Ha 3BYKa, L, peak 3 139 dB (C)

1:2dB(A)
2+ 2dB(A)
3+2dB(C)

YCcnoBua Ha MOHTaX M Ha eKcnnoartauyua: MOHTaXKBLT M eKcnnoarauusaTa Ha NUCToneTa 3a 3akpensaHe Ha BonTose
E DIN EN 15895-1 B 6eHO Ha oTpasfBaHe NMOMELLEHWe 3a U3nuTBaHe Ha dpupma Muller-BBM GmbH. YcnosusTta Ha
OKonHata cpefia B NoMeLLEeHWETO 3a nanuteaHe otroeapAT Ha DIN EN ISO 3745.

MeToa Ha usnutBaHe: CbrnacHo E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 v DIN EN ISO 11201 metoa Ha o6BuBaLla
NOBBPXHUHA B CBOBOAHOTO MNosie BbPXY pedenektupalla ocHoBa.

SABENEXXKA: M3mepeHuTe LLyMOBK EMUCHUM 1 NPUHAANEXaLLaTa HECUTYPHOCT Ha M3MEePBaHETO NPeACTaBAT ropHaTta
rpaH1ua Ha o4yakBaHUTe NpU U3MepPBaHWATA 3BYKOBW NapameTpu.

OTKNOHeHHA B paboTHUTE yCNOBMA MOraT Aa A0BeAar A0 APYrM CTOMHOCTU Ha EMUCHUTE.

14.2 Bubpauus MoBeue MHPOPMAaUMA OTHOCHO CUIypHOCT M Gesonac-

MocousaHara criopea 2006/42/EC cymapHa CToiHocT Ha | HOCT Ha noTpeduTens mosxe Aia HaMepuTe Ha UHTepHeT-
TpEnTeHe He HaaBULLaBa 2,5 M/CeK.2. CTpaHuuara Ha Xunt www.hilti.com/hse.
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MANUAL DE UTILIZARE ORIGINAL

DX 76 PTR Aparat de implantare a bolturilor

Se va citi obligatoriu manualul de utilizare in
intregime, inainte de punerea in functiune.

Pastrati intotdeauna acest manual de utilizare
in preajma aparatului.

n cazul transferarii aparatului citre alte per-
soane, predati-l numai impreuna cu manualul
de utilizare.

Cuprins Pagina
1 Instructiuni de protectie a muncii 168
2 Indicatii generale 170
3 Descriere 171
4 Accesorii, materiale consumabile 173
5 Date tehnice 173
6 Punerea in functiune 174
7 Modul de utilizare 174
8 Ingrijirea si intretinerea 178
9 Identificarea defectiunilor 179

10 Dezafectarea si evacuarea ca deseuri 182
11 Garantia producatorului pentru aparate 183
12 Declaratia de conformitate CE (Originald) 183
13 Confirmare de verificare CIP 183
14 Sanatatea si securitatea utilizatorului 183

Cifrele fac trimitere la imaginile respective. Imaginile
atribuite textelor se afla pe paginile pliante de coperta.
Pe parcursul studiului acestui manual, va rugam sa tineti
deschise aceste pagini.

n textul din acest manual de utilizare, prin ,aparat® va fi
denumit intotdeauna aparatul de implantare a bolturilor
DX 76 PTR.

Componentele aparatului si elementele de

comanda

Aparatul DX 76 PTR
Magazia de alimentare pentru cuie MX 76-PTR
Stifturile de apasare

@ Capacul de protectie la deschiderea de montaj

@ Manerul de rearmare

Canalul pentru magazia de capse

(6) Fereastra de vizare pentru controlul incarcarii

@ Rotita de reglaj pentru putere

(®) Indicatorul pentru reglarea puterii

(9) Capac (perna de reazem)

(10) Tnvelisul carcasei

Capitonajul manerului

(12) Declansator

Parghie pentru demontarea ghidajului pistonului

(4 Ghidajul pistonului

@ Capacul de protectie al magaziei de alimentare
pentru cuie

Opritor (element de fixare)

(i7) Fante de aerisire

Ghidajul bolturilor X-76-F-15-PTR

Capacul de protectie a aparatului

Piesele de uzura

@0) Piston X-76-P-ENP-PTR

@) Piston X-76-P-ENP2K-PTR

@) Frana pistonului X-76-P-PB-PTR

1 Instructiuni de protectie a muncii

1.1 Note de principiu referitoare la siguranta

Pe langa indicatiile de securitate tehnica din fiecare
capitol al acestui manual de utilizare, se vor respecta
cu strictete urmatoarele dispozitii.

1.1.1 Utilizarea capselor

Utilizati numai capse Hilti sau capse de o calitate
comparabila

Daca in accesoriile de lucru Hilti sunt utilizate capse de
calitate inferioara, din pulberea nearsa se pot forma de-
puneri care pot exploda si pot provoca accidentari grave
asupra utilizatorului si persoanelor din preajma. Capsele
trebuie s& indeplineascé urmatoarele cerinte minime:

a) Producatorul respectiv trebuie sa fie poata docu-
menta verificarea reusita in conformitate cu norma
UE EN 16264 sau

168

b) Sa fie aplicat marcajul de conformitate CE (obliga-
toriu in UE incepand cu iulie 2013)

INDICATIE

Toate capsele Hilti pentru aparate de implantare a bolturi-
lor sunt testate cu succes conform EN 16264. Verificarile
definite in norma EN 16264 sunt teste de sisteme cu
combinatii specifice de capse si accesorii de lucru, ele
fiind executate de organismele de certificare. Denumirea
accesoriului de lucru, denumirea organismului de certi-
ficare si numarul testului de sistem sunt imprimate pe
ambalajul capsei.

Vezi si exemplul de ambalaj de la: www.hilti.com/dx-
cartridges



1.1.2 Securitatea persoanelor

a)

Procedati cu atentie, concentrati-va la ceea ce
faceti si lucrati in mod rational atunci cand ma-
nevrati un aparat cu montaj direct. Nu folositi
aparatul daca sunteti obosit sau va aflati sub in-
fluenta drogurilor, alcoolului sau medicamentelor.
Un moment de neatentie in timpul lucrului cu aparatul
poate duce la accidentari grave.

Evitati pozitile defavorabile ale corpului.
Asigurati-va o pozitie stabila si pastrati-va
intotdeauna echilibrul.

Nu indreptati aparatul spre propria persoana sau
spre alte persoane.

Nu apasati aparatul in mana sau in alte parti ale
corpului (respectiv ale altor persoane).

in cursul lucrarilor, alte persoane, in special co-
piii, trebuie sa pastreze distanta fata de raza de
actiune.

La actionarea aparatului, tineti bratele indoite (nu
intinse).

1.1.3 Manevrarea si folosirea cu precautie a

a)

aparatelor cu montaj direct

Folositi aparatul adecvat. Nu folositi aparatul in
scopuri pentru care nu este prevazut, ci numai in
conformitate cu destinatia sa si daca este in stare
impecabila.

Apasati aparatul perpendicular pe suprafata de
lucru.

Nu lasati niciodata nesupravegheat un aparat in-
carcat.

Descarcati aparatul intotdeauna inaintea lucrari-
lor de curatare, service si intretinere, la intreru-
perea lucrului si in scopul depozitarii (capsa si
elementul de fixare).

Aparatele care nu sunt folosite trebuie sa fie des-
carcate si pastrate intr-un loc uscat, la inaltime
sau inchis, inaccesibil copiilor.

Verificati daca exista eventuale deteriorari la apa-
rat si accesorii. inainte de a continua folosirea
aparatului, trebuie sa se verifice cu atentie func-
tionarea impecabila si in conformitate cu desti-
natia a dispozitivelor de protectie sau a pieselor
usor uzate. Verificati daca piesele mobile func-
tioneaza impecabil si nu se intepenesc, sau daca
exista piese deteriorate. Toate piesele trebuie sa
fie montate corect si sa indeplineasca toate con-
ditiile, pentru a asigura functionarea impecabila
a aparatului. Dispozitivele de protectie si piesele
deteriorate trebuie sa fie reparate corespunzator
sau schimbate de centrul Hilti-Service, daca in
manualul de utilizare nu exista alta precizare.
Actionati declansatorul numai cand aparatul este
apasat complet vertical pe materialul de baza.
Tineti aparatul intotdeauna ferm si perpendicular
fata de suportul de baza, atunci cand executati o
implantare. in acest fel, este impiedicata devierea
elementului de fixare fatd de materialul de baza.
Nu incercati niciodata sa implantati a doua oara
un element de fixare; acest lucru poate duce la
ruperea si intepenirea elementului.

j)  Nu implantati elementele de fixare in gauri exis-
tente, cu exceptia situatiei cand acest lucru este
recomandat de Hilti.

k) Respectati intotdeauna directivele privind utiliza-
rea.

) Daca aplicatia de lucru permite, utilizati capace
de protectie.

m) Nu retrageti magazia de alimentare sau ghidajul
bolturilor cu méana; este posibil ca aparatul sa
treaca in stare functionala datorita acestei ma-
nevre. Starea pregatita de functionare permite
implantarea si in parti ale corpului.

1.1.4 Locul de munca

a) Asigurati un iluminat bun in zona de lucru.

b) Utilizati aparatul numai in zone de lucru bine ae-
risite.

¢) Nu implantati elemente de fixare intr-un material
de baza inadecvat. Material prea dur, ca de exemplu
otel sudat si otel turnat. Material prea moale, ca de
exemplu lemn si gips-carton. Material prea casant,
ca de exemplu sticld, gresie si faianta. Implantarea in
aceste materiale poate provoca ruperea elementului,
spargerea cu producere de aschii sau strapungerea
materialului.

d) Nu implantati cuie in sticla, marmura, material
plastic, bronz, alama, cupru, stanca, material de
izolatie, caramida cu goluri, caramida ceramica,
tabla subtire (< 2,7 mm), fonta si beton poros.

e) lnainte de a implanta elemente de fixare,
asigurati-va ca nimeni nu se afla in spatele
locului de munca sau sub acesta.

f) Pastrati ordinea in zona de lucru. Eliberati spatiul
adiacent zonei de lucru de obiecte care pot pro-
duce vatamari. Dezordinea in zona de lucru poate
produce accidente.

g) Mentineti manerele in stare uscata, curata, fara
ulei si unsoare.

h) Purtati incaltaminte antiderapanta.

i) Luati in considerare influentele mediului. Nu ex-
puneti aparatul la precipitatii si nu il folositi in
medii cu umiditate sau in conditii de umezeala.
Nu folositi aparatul in locurile unde exista pericol
de incendiu si de explozie.

1.1.5 Masurile de securitate de natura mecanica

a) Alegeti combinatia corecta de ghidaj pentru bol-
turi si bolturile necesare pentru aplicatie. Daca nu
se utilizeazd combinatia corectd, sunt posibile ac-
cidentari, deteriorarea aparatului si / sau influente
negative asupra calitatii fixarii.
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b) Utilizati numai elementele de fixare care sunt des-
tinate si avizate pentru aparat.

c) Nuumpleti magazia de alimentare cu elemente de
fixare, daca magazia nu este montata corect pe
aparat. Elementele de fixare pot fi aruncate prin
centrifugare.

d) Nu utilizati o frana a pistonului uzata si nu mani-
pulati pistonul.

1.1.6 Masurile de securitate

a) Daca aparatul s-a supraincalzit, lasati-l sa se ra-
ceasca. Nu depasiti frecventa de implantare ma-
xima.

b) Purtati obligatoriu manusi de protectie, daca tre-
buie sa executati operatii de intretinere fara a lasa
aparatul in prealabil sa se raceasca.

c) Daca se constata o topire a benzii de capse din
material plastic, trebuie sa lasati aparatul sa se
raceasca.

1.1.7 Pericolul de explozie

AN

a) Utilizati numai capse care sunt avizate pentru
aparat.

b) inlétura;i cu precautie banda de capse din aparat.
¢) Nu incercati sa inlaturati cu forta capsele din
banda magaziei de alimentare sau din aparat.

d) Capsele neconsumate trebuie sa fie pastrate intr-
un loc uscat, la inaltime sau inchis, inaccesibil

copiilor.

1.1.8 Echipamentul personal de protectie

(OO,

in timpul folosirii aparatului si al remedierii defec-
tiunilor, utilizatorul si persoanele aflate in apropiere
trebuie sa poarte ochelari de protectie adecvati, o
casca de protectie si casti antifonice.

2 Indicatii generale

2.1 Cuvinte-semnal si semnificatia lor

PERICOL
Pentru un pericol iminent si direct, care duce la vatamari
corporale sau la accidente mortale.

ATENTIONARE
Pentru situatii potential periculoase, care pot provoca
vatamari corporale grave sau accidente mortale.

AVERTISMENT
Pentru situatii potential periculoase, care ar putea pro-
voca vatamari corporale usoare sau pagube materiale.

INDICATIE
Pentru indicatii de folosire si alte informatii utile.

2.2 Explicitarea pictogramelor si alte indicatii
Semne de avertizare

Atentionare -

Atentionare -

Atentionare -

pericol cu substante suprafata

caracter care prezinta fierbinte
general pericol de
explozie
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Semne de obligativitate

Folositi
apdratoare
pentru ochi

Folositi
casca de
protectie

Folositi casti
antifonice

Folositi
manusi de
protectie

Cititi
manualul de
utilizare
nainte de
folosire

Pozitiile datelor de identificare pe aparat
Indicativul de model si seria de identificare sunt ampla-
sate pe placuta de identificare a aparatului dumneavoas-
tra. Transcrieti aceste date in manualul de utilizare si
mentionati-le intotdeauna cand solicitati relatii la repre-
zentanta noastré sau la centrul de Service.

Tip:

Numar de serie:




3 Descriere

3.1 Utilizarea conforma cu destinatia

Aparatul serveste utilizatorilor profesionisti in activitatile principale si auxiliare de constructii, pentru implantarea
elementelor de fixare in otel.

Aparatul are voie sa fie utilizat numai prin dirijare manuala.

Nu sunt admise interventii neautorizate sau modificari asupra aparatului.

Aparatul nu are voie sa fie utilizat in medii explozive sau inflamabile, cu exceptia cazului in care este avizat special in
acest sens.

Pentru a evita pericolele de accidentare, folositi numai elemente de fixare, capse, accesorii si piese de schimb originale
Hilti sau de calitate echivalenta.

Respectati indicatiile din manualul de utilizare privind exploatarea, intretinerea si ingrijirea.

Aparatul si mijloacele sale auxiliare pot genera pericole daca sunt utilizate necorespunzator sau folosite inadecvat
destinatiei de catre personal neinstruit.

Aparatul poate fi utilizat, ingrijit si intretinut numai de personal instruit. Acest personal trebuie sa fie instruit in mod
special cu privire la potentialele pericole.

Similar cu toate aparatele de implantare a bolturilor actionate cu pulbere, aparatul, magazia de alimentare, capsele si
elementele de fixare formeaza o unitate tehnica. Cu alte cuvinte, o fixare fara probleme cu acest sistem este asigurata
numai daca se utilizeaza elementele de fixare si capsele Hilti produse special pentru aparat, respectiv produse de
calitate echivalenta. Recomandarile oferite de Hilti privind fixarea si utilizarea sunt valabile numai in cazul respectarii
acestor conditii.

Aparatul ofera o protectie pe 5 directii. Pentru securitatea utilizatorului aparatului si a spatiului adiacent zonei de lucru.

3.2 Principiul pistonului cu frana

Energia incarcaturii de actionare este transmisa unui piston, a carui masa accelerata loveste elementul de fixare in
suportul de baza. Datorita utilizarii principiului pistonului, aparatul este clasificat ca ,Low Velocity Tool“. Aproximativ
95 % din energia cinetica se afla in piston. Deoarece pistonul este oprit in toate cazurile la finalul procesului
de implantare de cétre frana pistonului, energia excedentaré rdmane in aparat. In acest fel, la utilizarea corects,
periculoasele penetrari prin impuscare sunt practic excluse.

3.3 Siguranta in caz de cadere

Datorita cuplarii mecanismului de aprindere si cursei de actiune prin presare, siguranta in caz de cadere este garantata.
De aceea, la un impact al aparatului cu o suprafata durd, nu poate avea loc niciun proces de aprindere, indiferent sub
ce unghi se loveste aparatul.

3.4 Siguranta declansatorului

Siguranta declansatorului garanteaza impiedicarea declansarii procesului de implantare la o singurd actionare a
acestuia. Un proces de implantare se poate declansa numai cand aparatul este presat suplimentar si complet pe o
suprafatd-suport.

3.5 Siguranta actionarii prin presare

Siguranta actiondrii prin presare face necesara o forta de apasare de minim 50 N, astfel incat un proces de implantare
poate fi executat numai cu aparatul presat complet.

3.6 Siguranta anti-declansare

Aparatul dispune suplimentar de o sigurantd anti-declansgare. Cu alte cuvinte, la actionarea declangatorului i apoi la
apasarea aparatului, nu are loc nicio declansare. Declansarea poate avea loc numai daca aparatul a fost apasat in
prealabil si abia apoi declansatorul a fost actionat.

3.7 Aparatul DX 76 PTR, aplicatii de lucru si gama elementelor de fixare
Fixarea tablelor profilate pe otel, grosimea otelului 6 mm péana la otel masiv

Programul Denumirea de comanda Observatie

Elementele de fixare X-ENP-19 L15 MX 10 cuie pe fiecare banda a
magaziei de alimentare

Magazia de alimentare pentru cuie MX 76-PTR

Setul de pistoane X-76-P-ENP-PTR
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Programul Denumirea de comanda Observatie
Elementele de fixare X-ENP-19 L15 Cui simplu
Ghidaj pentru bolt simplu X-76-F-15-PTR

Fixarea tablelor profilate pe otel, grosimea otelului 3-6 mm
Programul Denumirea de comanda Observatie

Elementele de fixare

X-ENP2K-20 L15 MX

10 cuie pe fiecare banda a
magaziei de alimentare

Magazia de alimentare pentru cuie

MX 76-PTR

Setul de pistoane

X-76-P-ENP2K-PTR

Programul Denumirea de comanda Observatie
Elementele de fixare ENP2K-20 L15 Cui simplu
Ghidaj pentru bolt simplu X-76-F-15-PTR

Fixarea conectorilor de monolitizare
Programul Denumirea de comanda Observatie

Elementele de fixare

X-ENP-21 HVB

Céte 2 bucati pe fiecare co-
nector de monolitizare

Conector de monolitizare

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Ghidajul bolturilor

X-76-F-HVB-PTR

Piston

X-76-P-HVB-PTR

Fixarea tablelor profilate pe beton (DX-Kwik)

Programul

Denumirea de comanda

Observatie

Elementele de fixare

NPH2-42 L15

Ghidajul bolturilor

X-76-F-Kwik-PTR

Piston

X-76-P-Kwik-PTR

Burghiu cu guler

TX-C 5/23

Burghiu cu guler pentru pre-
gdurire

Fixarea elementelor (diametru 8mm) pentru sistemele de prindere a gratarului

Programul

Denumirea de comanda

Observatie

Elementele de fixare

X-EM8H/ X-CR M8

Pentru instalarea X-FCM-M,
X-FCM-R, X-FCP-F, X-FCP-R

Elementele de fixare

X-GR/ X-GR-RU

Sistem de prindere a grataru-
lui

Ghidajul bolturilor

X-76-F-8-GR-PTR

Piston

X-76-P-8-GR-PTR

Elemente pentru operatiile de fixare pe substrat din otel si beton

Programul

Denumirea de comanda

Observatie

Elementele de fixare

DS 27-37

Cuie pentru operatii generale
de fixare a sarcinilor grele pe
beton si otel

Elementele de fixare EDS 19-22 Cuie pentru fixarea otelului

Elementele de fixare X-EM10H Bolturi de 10 mm pe substra-
turi din otel

Ghidajul bolturilor X-76-F-10-PTR
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Programul

Denumirea de comanda

Observatie

Piston

X-76-P-10-PTR

4 Accesorii, materiale consumabile

Denumire

Numar de articol, descriere

Caseta Hilti

DX 76 PTR KFD, mare, cu compartiment pentru capse
avand inchizator

Caseta pentru aparatul cu magazie

DX 76 PTR

Set de curatare

DX 76 / 860-ENP, perie plata, perie rotunda @ 25, perie
rotunda @ 8, tachet, laveta de curatare

Spray Hilti

Set piston si frana de piston

X-76-P-ENP-PTR si X-76-P-ENP2K-PTR

Capac de protectie pentru magazia de alimentare si
ghidaje pentru bolt simplu

Calibru de verificare DX 76 PTR

Piston suplimentar

Set reparatie cursor

Tipul de capse

Denumirea de comanda

Incarcatura extra-puternica

6.8/18 M negru

Tncarcatura foarte puternica

6.8/18 M rosu

Incarcaturd puternica

6.8/18 M albastru

ncércaturs slaba

6.8/18 M verde

5 Date tehnice

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!

INDICATIE
*Pentru functionare fara defectiuni.

Aparatul DX 76 PTR

Greutate cu magazia de alimentare 4,37 kg

Dimensiuni (L x | x H) 464 mm x 104 mm x 352 mm
Capacitatea magaziei 10 elemente

Cursa de actiune prin presare 32 mm

Forta de apasare 90...130N

Temperatura de utilizare / temperatura ambianta -15...+50°C

Valoarea medie a frecventei maxime de implantare* 600/h
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6 Punerea in functiune

INDICATIE
Tnainte de punerea in functiune, cititi manualul de utilizare.

6.1 Verificarea aparatului

Asigurati-va ca in aparat nu se afld nicio banda de capse.
Daca in aparat se afld o banda de capse, miscati-o prin

manevre repetate la manerul de rearmare, pana cand o
puteti prinde pe la partea de iesire a capselor si inlaturati
apoi banda de capse prin extragere.

Verificati daca exista deterioréri la piesele exterioare ale
aparatului, precum si functionarea impecabila a tuturor
elementelor de comanda. Nu puneti in functiune aparatul
daca exista piese deteriorate sau daca elementele de
comandi nu functioneazé perfect. Incredintati aparatul
unui centru autorizat Hilti-Service in vederea repararii.
Verificati montarea corecta si uzura la piston si la frana
pistonului.

7 Modul de utilizare

X

INDICATIE

La prinderea aparatului si cu a doua mana, trebuie sa
asezati mana astfel incat sa nu acoperiti nicio fanta de
aerisire sau deschidere.

ATENTIONARE

Pe parcursul procesului de implantare, este posibild des-
prinderea aschiilor de material sau aruncarea prin centri-
fugare a benzilor de material din magazia de alimentare.
Folositi (utilizatorii si persoanele din preajma) oche-
lari de protectie si o casca de protectie. Materialul sub
forma de aschii poate produce vatamari ale corpului si
ochilor.

AVERTISMENT

Implantarea elementelor de fixare se declanseaza prin
aprinderea incarcaturii de actionare. Purtati (utilizatorii
si persoanele din preajma) casti antifonice. Zgomotul
prea puternic poate afecta auzul.

ATENTIONARE

Prin apasarea pe o parte a corpului (de ex. mana), aparatul
este pregatit de utilizare in mod neconform cu destinatia
sa. Stare pregatita de functionare permite o implantare
si in corp (pericol de accidentare provocat de cuie sau
piston). Nu apasati niciodata aparatul pe parti ale
corpului.

AVERTISMENT

Nu incercati niciodata sa implantati a doua oara un
element de fixare; acest lucru poate duce la ruperea
si intepenirea elementului.
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AVERTISMENT

Nu implantati elementele de fixare in gauri existente,
cu exceptia situatiei cand acest lucru este recoman-
dat de Hilti.

AVERTISMENT
Daca aparatul s-a supraincalzit, lasati-l sa se ra-
ceasca. Nu depasiti frecventa de implantare maxima.

7.1 Punerea in exploatare

Directive pentru fixare. Respectati intotdeauna aceste
directive privind utilizarea.

INDICATIE

Pentru informatii detaliate, v& rugdm sa solicitati directi-
vele tehnice de la sucursala regionala Hilti sau, daca este
cazul, prescriptiile tehnice nationale.

7.2 Comportamentul in cazul unui rateu de
aprindere a capsei

in caz de aprindere esuatid sau daca o capsd nu se
aprinde, procedati intotdeauna dupa cum urmeaza:
Tineti aparatul timp de 30 secunde apasat pe suprafata
de lucru.

Daca nici acum capsa nu se aprinde, luati aparatul de
pe suprafata de lucru si aveti grija sa nu il indreptati spre
dumneavoastra sau spre alte persoane.
incarcati urmatoarea capsa de pe bandi prin rearma-
rea aparatului; consumati restul de capse din banda de
capse; inlaturati banda de capse consumata si evacuati-
o ca deseu, astfel incat o reutilizare sau utilizarea abuziva
a sa sa fie excluse.

7.2.1 Introducerea in magazia de alimentare a
benzii cu elemente de fixare B

Introduceti prin glisare de sus banda cu elemente de

fixare iIn magazia de alimentare, pana cand rondela ulti-

mului element se fixeaza in magazia de alimentare.



7.2.2 Alegerea capselor

1. Determinati rezistenta otelului si grosimea materia-
lului de baza.

2. Alegeti capsa adecvata, precum si reglajul puterii in
conformitate cu recomandarea pentru capse.
INDICATIE Pentru o recomandare detaliatd pen-
tru capse, consultati avizarile corespunzatoare sau
manualul Hilti pentru fixarea directa

7.2.3 Introducerea benzii de capse B

Introduceti complet banda de capse in canalul lateral
pentru magazia de capse.

7.2.4 Implantarea cu aparatul de implantare cu

magazie B
1. Apasati aparatul perpendicular pe suprafata de lu-
cru.
2. Declansati implantarea prin apasarea declansatoru-
lui.

3. Pentru ainitia urméatoarea implantare, trebuie sa de-
plasati prin glisare manerul de rearmare spre inapoi
si din nou spre inainte.

7.2.5 Verificarea si reglarea adancimii de montaj a
cuielor B @

INDICATIE

Prin invartirea rotitei de reglaj pentru putere, reglati pute-

rea aparatului (treapta 1 = minim; treapta 4 = maxim).

1. Controlati proeminenta cuielor cu calibrul de verifi-
care.

2. Daca un element de fixare patrunde la o adancime
prea mica, trebuie sd majorati puterea. Cu rotita
de reglaj pentru putere, reglati la treapta imediat
superioarad. Daca un element de fixare patrunde prea
adanc, trebuie sa se verifice daca exista material de
baza la aceasta implantare, sau daca sunt prezente
straturi goale. Corectati executia constructiei astfel
incéat tabla sa se aseze coplanar pe materialul de
baza si sa nu existe straturi goale sau acestea sa fie
minore.

3. Implantati un element de fixare.

4.  Controlati proeminenta cuielor cu calibrul de verifi-
care.

5. Daca adancimea de patrundere a elementului de
fixare continud sa fie prea mica, respectiv prea
mare, trebuie sd repetati pasii 2 pana la 4, pana
cand implantarea atinge adancimea corecta. Daca
este cazul, utilizati o capsa mai puternica, respectiv
mai slaba.

7.3 Descarcarea aparatului

7.3.1 Extragerea capselor din aparat

ATENTIONARE
Nu incercati sa inlaturati cu forta capsele din banda
de capse sau din aparat.

1. Deplasati banda de capse prin executarea de ar-
mari multiple la manerul de rearmare, pana cand
aceasta devine vizibila la deschiderea de evacuare
a capselor.

2. Trageti banda de capse din deschiderea de evacu-
are a capselor.

7.3.2 Extragerea benzii cu elemente de fixare din
aparatul de implantare cu magazie B

ATENTIONARE

Asigurati-va ca in aparat nu se afla nicio banda de
capse. Daca in aparat se afla o banda de capse,
actionati manerul de rearmare de pe aparat pana
cand capsa devine vizibila, apoi trageti-o cu mana din
deschiderea de evacuare a capselor.

AVERTISMENT
Banda cu elemente este aruncata de forta elastica.

1. Apaésati banda cu elemente de fixare 5 mm mai
adanc in magazia de alimentare si tineti-o ferm in
acesta pozitie.

2. Apasati cu degetul mare pe opritorul rosu spre ina-
inte si tineti-l ferm in acesta pozitie.

3. Extrageti banda cu elemente de fixare din magazia
de alimentare.

7.4 Schimbarea magaziei de alimentare pentru cuie
sau a ghidajului de bolturi (accesoriu)

7.4.1 Demontarea &

ATENTIONARE

n aparat nu trebuie s existe nicio capsa. in magazia
de alimentare pentru cuie sau in ghidajul de bolturi
este interzisa prezenta elementelor de fixare.

AVERTISMENT
Dupa folosire, componentele care urmeaza a fi mane-
vrate pot fi foarte fierbinti. Purtati obligatoriu manusi
de protectie, daca trebuie sa executati urmatoarele
etape de intretinere fara a lasa aparatul in prealabil
sa se raceasca.

1. Asigurati-va ca manerul de rearmare este in pozitia
de baza.

2. Desurubati ghidajul bolturilor (sau magazia de ali-
mentare pentru cuie).

3. inldturati pistonul din ghidajul pistonului si frana
pistonului din magazia de alimentare pentru cuie.

7.4.2 Montajul [l

1. Introduceti frana pistonului, in pozitie corectd, in
ghidajul bolturilor (sau magazia de alimentare pentru
cuie) care urmeaza a fi montat.

Exceptie: placa de reazem HVB; aici trebuie sa fie
introdus opritorul de piston in pozitia corecta (cau-
ciucul spre inainte).
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2. Asigurati-va ca méanerul de rearmare este in pozitia
de baza.

3. Introduceti pistonul potrivit in aparat, in ghidajul
pistonului.

4. Tn§urubati ghidajul bolturilor (sau magazia de ali-
mentare pentru cuie) pand la opritor pe ghidajul
pistonului si rotiti inapoi pana la fixare.

5. Executati o singurd armare la manerul de rearmare.

7.5 Implantarea cu ghidajul pentru bolt simplu
(accesoriu)

ATENTIONARE

Asigurati-va ca pe aparat este montat capacul de

protectie.

7.5.1 Introducerea elementului de fixare in aparatul
de implantare simpla
1. Rotiti aparatul astfel incat ghidajul bolturilor sa fie
orientat in sus.
2. Introduceti elementul de fixare de sus in aparat.

7.5.2 Alegerea capselor

1. Determinati rezistenta otelului si grosimea materia-
lului de baza.

2. Alegeti capsa adecvata, precum si reglajul puterii in
conformitate cu recomandarea pentru capse.
INDICATIE Pentru o recomandare detaliatd pen-
tru capse, consultati avizarile corespunzatoare sau
manualul Hilti pentru fixarea directa

7.5.3 Introducerea benzii de capse Bl

Introduceti complet banda de capse in canalul lateral
pentru magazia de capse.

7.5.4 Implantarea cu aparatul de implantare simpla

1. Apasati aparatul perpendicular pe suprafata de lu-
cru.

2. Declansati implantarea prin apédsarea declansatoru-
lui.

3. Pentru ainitia urméatoarea implantare, trebuie sa de-
plasati prin glisare manerul de rearmare spre inapoi
si din nou spre inainte.

7.5.5 Verificarea si reglarea adancimii de montaj a
cuiclor H @

INDICATIE

Prin invartirea rotitei de reglaj pentru putere, reglati pute-

rea aparatului (treapta 1 = minim; treapta 4 = maxim).

Verificati proeminenta cuielor si reglajul puterii in confor-
mitate cu paragraful 7.2.5 ,Verificarea si reglarea adanci-
mii de montaj a cuielor*.

7.6 Fixarea conectorilor de monolitizare (sunt
necesare accesorii) El
ATENTIONARE
Asigurati-va ca pe aparat este montat capacul de
protectie.
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7.6.1 Introducerea boltului in ghidajul de bolturi
HVB

INDICATIE

Aceste instructiuni se refera la implantarea primului ele-
ment in conectorul de monolitizare

INDICATIE

Va rugam sa aveti in vedere ca ghidajul de bolturi HVB
dispune de un opritor de piston (X-76-PS) si nu are frana
de piston (X-76-PB-PTR).

INDICATIE
Astfel, placa de reazem HVB nu are nicio piedicad anti-
stantare (functionalitate PTR)

1. Montati ghidajul de bolturi HVB in conformitate cu
paragraful 7.4 ,Schimbarea/ montajul magaziei de
alimentare pentru cuie sau a ghidajului de bolturi
(accesorii)“.

2. Intoarceti cursorul pana cand se fixeaza si se ob-
serva cifra 1.

3. Rotiti aparatul astfel incat ghidajul bolturilor sa fie
orientat in sus.

4. Introduceti boltul in aparat de sus, in deschiderea
marcata.

7.6.2 Introducerea benzii de capse

INDICATIE

Pentru fixarea conectorilor de monolitizare HVB, cel mai
bine este sa utilizati capse negre sau, in unele cazuri,
si capse rosii. Pentru o recomandare detaliata pentru
capse, consultati avizérile corespunzatoare sau manualul
Hilti pentru fixarea directa

Introduceti complet banda de capse in canalul lateral
pentru magazia de capse.

7.6.3 Implantarea cu ghidajul de bolturi HVB

1. Montati conectorul de monolitizare pe placa de rea-
zem. El va fi sustinut de un magnet.

2. Apasati aparatul perpendicular pe suprafata de lu-
cru.

3. Declansati implantarea prin apdsarea declansatoru-
lui.

4. Pentru ainitia urméatoarea implantare, trebuie sa de-
plasati prin glisare manerul de rearmare spre inapoi
si din nou spre inainte.

7.6.4 Verificarea si reglarea adancimii de montaj a
cuielor A @

INDICATIE

Prin invartirea rotitei de reglaj pentru putere, reglati pute-

rea aparatului (treapta 1 = minim; treapta 4 = maxim).

Verificati proeminenta cuielor si reglajul puterii in confor-
mitate cu paragraful 7.2.5 ,Verificarea si reglarea adanci-
mii de montaj a cuielor”.



7.6.5 Introducerea celui de-al doilea bolt in ghidajul
de bolturi HVB [

INDICATIE
Implantarea celui de-al doilea bolt in conectorul de mo-
nolitizare

1. Intoarceti cursorul pand cand se fixeaza si se ob-
servd cifra 2.

2. Rotiti aparatul astfel incat ghidajul bolturilor sa fie
orientat in sus.

3. Introduceti boltul in aparat de sus, in deschiderea
marcata.

7.6.6 Implantarea boltului cu ajutorul ghidajului de
bolturi HVB [B

1. Introduceti placa de reazem in conectorul de mono-
litizare si presati aparatul perpendicular pe suprafata
de lucru.

2. Declansati implantarea prin apadsarea declansatoru-
lui.

3. Pentru ainitia urmédtoarea implantare, trebuie sa de-
plasati prin glisare manerul de rearmare spre inapoi
si din nou spre inainte.

7.7 Fixarea gratarelor (accesorii) B [

ATENTIONARE
Asigurati-va ca pe aparat este montat capacul de
protectie.

7.7.1 Introducerea boltului in ghidajul de bolturi

pentru gratare (F8)

1. Montati ghidajul de bolturi pentru gratare in con-
formitate cu paragraful 7.4 ,Schimbarea/ montajul
magaziei de alimentare pentru cuie sau a ghidajului
de bolturi (accesorii)“.

2. Rotiti aparatul astfel incat ghidajul bolturilor sa fie
orientat in sus.

3. Introduceti elementul de fixare de sus in aparat.

7.7.2 Introducerea benzii de capse E1

Introduceti complet banda de capse in canalul lateral
pentru magazia de capse.

7.7.3 Implantarea cu ghidajul de bolturi pentru

gratare
1. Apasati aparatul perpendicular pe suprafata de lu-
cru.
2. Declansati implantarea prin apédsarea declansatoru-
lui.

3. Daca este posibil, verificati adancimea de penetrare
prin verificarea proeminentei boltului.

4. Tn cazul utilizarii unei flanse, insurubati flanga de
sustinere (cuplul de rotatie 5 pana la 8 Nm).

5. Pentru ainitia urmatoarea implantare, trebuie sa de-
plasati prin glisare manerul de rearmare spre inapoi
si din nou spre inainte.

7.7.4 Verificarea si reglarea adancimii de montaj a
cuielor H @

INDICATIE

Prin invartirea rotitei de reglaj pentru putere, reglati pute-

rea aparatului (treapta 1 = minim; treapta 4 = maxim).

Verificati proeminenta cuielor si reglajul puterii in confor-
mitate cu paragraful 7.2.5 ,Verificarea si reglarea adanci-
mii de montaj a cuielor*.

7.8 Fixarea cu ghidajul de bolturi F10

ATENTIONARE
Asigurati-va ca pe aparat este montat capacul de
protectie.

La fixarea cu ghidajul de bolturi F10 procedati analog
situatiei de la fixarea pentru gratare (capitolul 7.7.).

7.9 Fixarea tablelor profilate pe beton (accesorii DX
Kwik)

ATENTIONARE

Asigurati-va ca pe aparat este montat capacul de

protectie.

7.9.1 Introducerea boltului in ghidajul de bolturi DX
Kwik E1

1. Montati ghidajul de bolturi DX Kwik in conformitate
cu paragraful 7.4 ,Schimbarea/ montajul magaziei
de alimentare pentru cuie sau a ghidajului de bolturi
(accesorii)“.

2. Rotiti aparatul astfel incat ghidajul bolturilor sa fie
orientat in sus.

3. Introduceti elementul de fixare de sus in aparat.

7.9.2 Introducerea benzii de capse

INDICATIE

Pentru fixarea tablei profilate pe beton, cel mai bine este
sd utilizati capsele albastre. Pentru o recomandare de-
taliata pentru capse, consultati avizarile corespunzatoare
sau manualul Hilti pentru fixarea directa.

Introduceti complet banda de capse in canalul lateral
pentru magazia de capse.

7.9.3 Implantarea cu ghidajul de bolturi DX Kwik

1. Pregauriti tabla profilata, precum si substratul din
beton folosind burghiul cu guler.

2. Introduceti cuiul care iese din ghidajul de bolturi in
orificiul pregdurit si presati aparatul perpendicular.

3. Declansati implantarea prin apasarea declansatoru-
lui.

4.  Pentru ainitia urméatoarea implantare, trebuie sa de-
plasati prin glisare manerul de rearmare spre inapoi
si din nou spre inainte.
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7.9.4 Verificarea si reglarea adancimii de montaj a
cuielor H @

INDICATIE

Prin invartirea rotitei de reglaj pentru putere, reglati pute-

rea aparatului (treapta 1 = minim; treapta 4 = maxim).

Verificati proeminenta cuielor si reglajul puterii in confor-
mitate cu paragraful 7.2.5 ,Verificarea si reglarea adanci-
mii de montaj a cuielor”.

8 Ingrijirea si intretinerea

AVERTISMENT

Functionarea normala a aparatului produce un anumit
grad de murdarie si o uzurd a componentelor relevante
pentru functionare. De aceea, pentru fiabilitate si pen-
tru functionarea in siguranta a aparatului, inspectiile
regulate si operatiile regulate de intretinere reprezinta
conditii indispensabile. Va recomandam o curatare a
aparatului si o verificare a pistonului si a franei pisto-
nului cel putin o data pe zi in caz de folosire intensa,
insa cel mai tarziu dupa 3.000 de implantari!

ATENTIONARE

n aparat nu trebuie si existe nicio capsa. in magazia
de alimentare pentru cuie sau in ghidajul de bolturi
este interzisa prezenta elementelor de fixare.

AVERTISMENT

Aparatul poate deveni foarte fierbinte prin functionare.
Puteti suferi arsuri la nivelul mainilor. Folositi manusi de
protectie, pentru lucrarile de ingrijire si intretinere.
Lasati aparatul sa se raceasca.

8.1 Ingrijirea aparatului

Curatati regulat partea exterioara a aparatului cu o carpa
de curatat usor umezita.

INDICATIE

Nu utilizati niciun aparat de pulverizare sau aparat cu jet
de aburi in vederea curatariil Nu puneti niciodata aparatul
in functiune cu fantele de aerisire astupate! impiedicati
patrunderea corpurilor straine n interiorul aparatului.

8.2 intretinerea

Verificati regulat daca existd deteriordri la piesele exte-
rioare ale aparatului, precum si functionarea impecabila
a tuturor elementelor de comanda. Nu puneti aparatul in
functiune daca exista piese deteriorate sau daca elemen-
tele de comanda nu functioneaza impecabil. incredintati
aparatul unui centru Hilti-Service in vederea repararii.
Utilizati aparatul numai cu capsele si cu reglajul puterii
recomandate. O alegere gresitd a capselor sau un reglaj
prea mare al energiei pot provoca iesirea prematura din
functiune a pieselor aparatului.

AVERTISMENT

Murdaria din aparatele DX contine substante care va pot
periclita sanatatea. Nu inhalati praf / murdarie de la
curatare. Tineti praful/ murdaria la distanta fata de
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alimente. Spalati mainile dupa curatarea aparatului.
Nu folositi niciodata unsoare pentru intretinerea/ lu-
brifierea componentelor aparatului. Acest lucru poate
provoca disfunctionalitati ale aparatului. Folositi ex-
clusiv spray Hilti sau produse de calitate comparabila.

8.2.1 Verificarea pistonului, schimbarea pistonului /
franei pistonului
ATENTIONARE
n aparat nu trebuie s existe nicio capsa. in magazia
de alimentare pentru cuie sau in ghidajul de bolturi
este interzisa prezenta elementelor de fixare.

AVERTISMENT
Dupa folosire, componentele care urmeaza a fi mane-
vrate pot fi foarte fierbinti. Purtati obligatoriu manusi
de protectie, daca trebuie sa executati urmatoarele
etape de intretinere fara a lasa aparatul in prealabil
sa se raceasca.

INDICATIE

Implantarile esuate multiple au ca efect o uzura a pisto-
nului si a franei pistonului. Daca pistonul prezinta sparturi
si/ sau elastomerul franei pistonului este uzat puternic,
fnseamna ca s-a ajuns la finalul duratei de serviciu a
acestor componente.

INDICATIE
Verificarea pistonului si a franei pistonului trebuie sa se
realizeze la intervale regulate, insa cel putin zilnic.

INDICATIE

Pentru a schimba pistonul si frana pistonului, trebuie doar
sa se desurubeze magazia de alimentare pentru cuie sau
ghidajul bolturilor. Ghidajul pistonului nu trebuie sa fie
demontat

1. Desurubati ghidajul bolturilor (sau magazia de ali-
mentare pentru cuie).

2. Trageti pistonul din ghidajul pistonului.

3. \Verificati daca pistonul prezinta deteriordri. Daca se
constatd semnalmente de deteriorare, trebuie sa
nlocuiti pistonul si frana pistonului. Verificati daca
frana pistonului prezintd urme de uzura la elastomer.
INDICATIE Verificati daca pistonul prezinta indo-
ituri, prin rulare pe o suprafatd netedd. Nu utilizati
pistoane uzate si nu manipulati pistonul.
INDICATIE Daca inelul superior al franei pistonului
se poate roti cu usurinta spre inelul inferior, frana
pistonului este uzata si trebuie sé fie schimbata.



4. Daca pistonul trebuie sa fie schimbat, inldturati frana
pistonului din ghidajul bolturilor.

5. Introduceti frana noud a pistonului, in pozitie co-
rectd, in ghidajul bolturilor (sau magazia de alimen-
tare pentru cuie) care urmeaza a fi montat.
INDICATIE Pulverizati deschiderea franei pistonului
cu spray Hilti.

INDICATIE Ghidajul de bolturi HVB are un opritor
de piston n locul franei pistonului.

6. Introduceti pistonul in aparat, in ghidajul pistonului.

7. Tn@uruba’;i ghidajul bolturilor (sau magazia de ali-
mentare pentru cuie) pana la opritor pe ghidajul
pistonului si rotiti inapoi pana la fixare.

8. Executati o singurd armare la manerul de rearmare.

8.2.2 Curatarea ghidajului pistonului Bl [

ATENTIONARE

in aparat nu trebuie si existe nicio capsa. in magazia
de alimentare pentru cuie sau in ghidajul de bolturi
este interzisa prezenta elementelor de fixare.

AVERTISMENT
Dupa folosire, componentele care urmeaza a fi mane-
vrate pot fi foarte fierbinti. Purtati obligatoriu manusi
de protectie, daca trebuie sa executati urmatoarele
etape de intretinere fara a lasa aparatul in prealabil
sa se raceasca.

1. Asigurati-va ca méanerul de rearmare este in pozitia
de baza.

2. Desurubati magazia de alimentare pentru cuie (sau
ghidajul bolturilor).

3. Inliturati pistonul din ghidajul pistonului si frana
pistonului din magazia de alimentare pentru cuie
(sau ghidajul bolturilor).

9 Identificarea defectiunilor

ATENTIONARE

4. AVERTISMENT Tineti obligatoriu aparatul cu ghi-
dajul pistonului in sus; in caz contrar, ghidajul
pistonului poate cadea afara.

Rabatati spre exterior parghia pentru demontarea
ghidajului pistonului.

5. Extrageti ghidajul pistonului din aparat.

INDICATIE Ghidajul pistonului nu trebuie sa fie
dezmembrat intr-un grad mai avansat.

6. Curatati locasul ghidajului pistonului din aparat.

7. Curatati suprafata ghidajul pistonului pe interior si
exterior cu periile mari.

8. Curatati orificiul stiftului regulator cu peria rotunda
mica si locasul pentru capsa cu peria conica.

9.  Pulverizati cursorul si gulerul ghidajului pistonului cu
spray Hilti.

10. Pulverizati piesele de otel din aparat cu spray Hilti.
INDICATIE Utilizarea altor lubrifianti pe post de
spray Hilti poate deteriora piesele din cauciuc.

11. Asigurati-vd ca manerul de rearmare este in pozitia
de baza.

12. Introduceti prin glisare ghidajul pistonului in aparat.

13. Apasati usor ghidajul pistonului.

INDICATIE Pérghia se poate inchide numai daca
ghidajul pistonului este usor apasat (cativa mm).
Daca parghia nu se poate totusi inchide, va rugdm
sa consultati capitolul 9 Identificarea defectiunilor.

14. Rabatati parghia spre interior, cu ghidajul pistonului
usor apasat.

15. Introduceti pistonul in ghidajul pistonului.

16. Montati frana pistonului.

17. Tn§urubati ghidajul bolturilor (sau magazia de ali-
mentare pentru cuie) pana la opritor pe ghidajul
pistonului si rotiti inapoi pana la fixare.

18. Pulverizati in spatele manerului de rearmare, in fanta
deschisa a carcasei, pentru lubrifierea sistemului de
transport al capselor.

19. Executati o singura armare la manerul de rearmare.

8.3 Controlul dupa lucrari de ingrijire si intretinere

Dupa lucrarile de ingrijire si intretinere si inainte de intro-
ducerea capsei, se va verifica daca toate dispozitivele de
protectie sunt montate si functioneaza impecabil.

naintea lucrarilor de remediere a defectiunilor, aparatul trebuie sa fie descarcat.

Defectiunea Cauza posibila

Remediere

Capsa nu este transportata.

Banda de capse este deteriorata.

Schimbati banda de capse.
Vezi capitolul: 7.3.1 Extragerea cap-
selor din aparat

Aparatul este deteriorat.

Luati legatura cu firma Hilti.
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Defectiunea

Cauza posibila

Remediere

Banda de capse nu poate fi in-

laturata.

Aparatul este deteriorat sau suprain-
calzit, ca urmare a frecventei mari de
implantare.

Lasati aparatul sa se raceasca si in-
cercati din nou sa inlaturati cu atentie
banda de capse. Demontati ghidajul
pistonului din aparat. Daca mansonul
capsei este intepenit in locasul pen-
tru capsa, inlaturati-I cu tija rotunda
din setul de curatare. Daca imposibi-
litatea persista, luati legatura cu firma
Hilti.

INDICATIE

Nu incercati sa inlaturati cu forta cap-
sele din banda magaziei de alimen-
tare sau din aparat.

Capsa nu se aprinde.

Aparatul nu este apasat complet.

Apasati aparatul din nou si declansati
o alta implantare.

Banda de capse este goala.

Descarcati banda de capse si
incarcati-o din nou.

Magazia de alimentare sau ghidajul
bolturilor nu sunt insurubate suficient.

Tnguruba;i n continuare magazia de
alimentare.

O capsa este de calitate nesatisfaca-
toare.

Executati armari si lucrati cu restul
capselor.

Aparatul este defect sau capsele sunt
de calitate nesatisfacatoare.

Luati legatura cu firma Hilti.

Aparatul nu executa armari

Executati arméri cu aparatul

Proeminenta cuielor prea mica.

Implantare langa un element de rezis-
tenta.

Marcati pozitia elementului de re-
zistenta si repetati implantarea pe
acesta.

intre tabla si materialul de baza exista
un strat gol

Corectati executia constructiei, pen-
tru ca tabla sa se aseze coplanar pe
materialul de baza.

Este introdus un piston gresit.

Asigurati combinatia corecta echipa-
ment cu piston / element de fixare.
Pentru sistemul de fixare X-ENP, folo-
siti pistonul X-76-P-ENP-PTR. Pentru
sistemul de fixare ENP2K, folositi pis-
tonul X-76-P-ENP2K-PTR.

Proeminenta cuielor prea mare.

SSSVESSSSS
Y
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Implantat pe montant de rezistenta.

Executati o implantare suplimentara
pe al 2-lea punct.

Grosimea materialului de baza modifi-
cata.

Reglati energia conform recomanda-
rii pentru capsa, respectiv utilizati o
capsa cu energie mai mare.

Vezi capitolul: 7.2.2

Energia prea mica.

Reglati energia conform recomanda-
rii pentru capsa, respectiv utilizati o
capsa cu energie mai mare.

Vezi capitolul: 7.2.2

Aparatul este murdarit prea puternic.

Curatati aparatul.

Pistonul este spart.

Schimbati pistonul si frana pistonului.

Aparatul este deteriorat.

Luati legatura cu firma Hilti.

Este introdus un piston gresit.

Asigurati combinatia corecta echipa-
ment cu piston / element de fixare.
Pentru sistemul de fixare X-ENP, folo-
siti pistonul X-76-P-ENP-PTR. Pentru
sistemul de fixare ENP2K, folositi pis-
tonul X-76-P-ENP2K-PTR cu marcaj
verde.

180



Defectiunea

Cauza posibila

Remediere

Proeminenta cuielor puternic
fluctuanta.

SSSSSF ““““““““‘\/ SNNNNNNNNANNN

Aparatul a fost apasat brusc

Evitati apasarea brusca.

Executare de armari neuniforma, par-
tial incompleta.

Executati armari complete

Randamentul aparatului este neuni-
form.

Curatati aparatul. Montati piese de
uzura noi. Daca fluctuatiile persista,
luati legatura cu firma Hilti.
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Varful pistonului este uzat sau partial
spart

Schimbati pistonul si frana pistonului

Implantat pe montant de rezistenta.

Executati implantarea pe al 2-lea
punct aldturat.

Aparatul apasat prea oblic

Apasati aparatul perpendicular pe
materialul de baza

Grosimea materialului de baza este
marita.

Verificati recomandarea pentru ele-
mente. Daca atribuirea este corecta,
reglati energia conform recomanda-
rii pentru capsa, respectiv utilizati o
capsa cu energie mai mare.

Aparatul nu permite distantarea.

Pistonul se intepeneste in frana pisto-
nului.

Schimbati pistonul si frana pistonului.
Vezi capitolul: 7.4.1 Demontarea E1
Vezi capitolul: 7.4.2 Montajul [l

Aparatul este murdarit prea puternic.

Vezi capitolul: 8.2.2 Curatarea ghida-
jului pistonului Bl [E 21 &l &

Banda de capse se intepeneste, apa-
ratul este supraincalzit.

Vezi defectiunea ,,Banda de capse nu
poate fi inlaturatd”. Respectati frec-
venta maxima de implantare.

Declansarea nu este posibila.

Executarea de armari la aparat nu a
fost corecta, manerul de rearmare nu
este in pozitia initiala.

Executati armari complete cu apara-
tul, aduceti manerul de rearmare in
pozitia initiald.

Declansare inainte de apdsarea com-
pleta.

Apasati complet aparatul si declangati
din nou.

Perturbatii de transport la elementele
de fixare

Vezi capitolul: 7.2.1 Introducerea in
magazia de alimentare a benzii cu
elemente de fixare A

Vezi capitolul: 7.3.2 Extragerea benzii
cu elemente de fixare din aparatul de
implantare cu magazie B

Magazia de alimentare, respectiv ghi-
dajul bolturilor nu sunt insurubate
complet.

Tngurubati complet magazia de ali-
mentare si ghidajele pentru bolt sim-
plu.

Aparatul este deteriorat.

Luati legatura cu firma Hilti.

Niciun element de fixare implan-
tat.

Executarea de armari la aparat nu a
fost corectd, manerul de rearmare nu
este in pozitia initiala.

Executati armari complete cu apara-
tul, aduceti manerul de rearmare in
pozitia initiala.

Elementul de fixare nu este introdus.

Introduceti elementul de fixare in apa-
rat.

Sistemul de transport al cuielor din
magazia de alimentare este defect.

Luati legatura cu firma Hilti.

Pistonul nu este introdus.

Introduceti pistonul in aparat.

Pistonul este spart.

Schimbati pistonul si frana pistonului.

Pistonul nu este readus in pozitia ini-
tiala.

Luati legatura cu firma Hilti.
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Defectiunea

Cauza posibila

Remediere

Niciun element de fixare implan-
tat.

Ghidajul bolturilor este murdarit.

Curatarea ghidajului bolturilor si a pie-
selor de utilare cu periile prevazute
special. Ungerea cu ulei, cu spray
Hilti.

Elementele de fixare din ghidajul bol-
turilor sunt intepenite.

inl&turati elementele de fixare intepe-
nite. inlaturati resturile de plastic de

la banda magazia de alimentare, din
magazia aparatului. Evitati formarea
rupturilor prin forfecare (vezi sus). Evi-
tati implantarea langa elementul de
rezistenta; daca este cazul, trasati mai
bine.

Ghidajul bolturilor nu se poate
fnsuruba complet.

Ghidajul pistonului din spatele filetului
de racord este murdarit.

Curatarea si ungerea filetului cu ulei.

Pistonul nu poate fi montat.

Aparatul, in special ghidajul pistonu-
lui, este murdarit.

Curatati ghidajul pistonului si montati
aparatul din nou.

Stifturile sunt vizibile in ghidajul pisto-
nului

Trageti stifturile spre inainte, pana
cand poate avea loc fixarea.

Ghidajul pistonului nu poate fi
montat.

Parghia este inchisa.

Vezi capitolul: 8.2.2 Curatarea ghida-
jului pistonului Bl [ 21 &

Ghidajul pistonului este pozitionat
gresit.

Vezi capitolul: 8.2.2 Curatarea ghida-
jului pistonului El [E 21 &l &

Executarea de armari functio-
neaza greu.

Aparatul este murdarit.

Curatati aparatul.
Vezi capitolul: 8.2.2 Curatarea ghida-
jului pistonului El {E & &l A

Pistonul si frAna pistonului se apropie
de finalul duratei de serviciu

Schimbati pistonul i frana pistonului.

Aparatul este deteriorat.

Luati legatura cu firma Hilti.

10 Dezafectarea

Ay

ary

i evacuarea ca deseuri

Aparatele Hilti sunt fabricate intr-o proportie mare din materiale reutilizabile. Conditia necesara pentru reciclare este
separarea corectd a materialelor. in multe tari, Hilti asigurd deja conditile de preluare a aparatelor vechi pentru
revalorificare. Solicitati relatiile necesare la centrele pentru clienti Hilti sau la consilierul dumneavoastra de vanzari.
Daca doriti s& depuneti aparatul la un centru de separare pe criteriul materialului: urmati directivele si prescriptiile

regionale si internationale.

Separati piesele componente dupa cum urmeaza:

Componenta/ ansamblu

Material de lucru principal

Valorificare

Caseta Hilti

Material plastic

Reciclarea materialelor plastice

Carcasa exterioara

Material plastic/Elastomer

Reciclarea materialelor plastice

Piston

Otel

Deseuri metalice

Frana de piston

Otel/Material plastic

Deseuri metalice

Suruburi, piese mici

Otel

Deseuri metalice

Capse consumate

Otel/Material plastic

Conf. prescriptiilor publice
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11 Garantia producatorului pentru aparate

Pentru relatii suplimentare referitoare la conditiile de ga-
rantie, vd rugam sa va adresati partenerului dumneavoas-
tra local HILTI.

12 Declaratia de conformitate CE (Originala)

Denumire: Aparat de implantare a

bolturilor
Indicativ de model: DX 76 PTR
Anul fabricatiei: 2005

Declardam pe propria raspundere ca acest produs co-
respunde urmatoarelor directive si norme: 2006/42/CE,
2011/65/UE.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Y. iy

el Hew)

Tassilo Deinzer
Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohiwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Direct Fastening
04/2013

Documentatia tehnica la:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 Confirmare de verificare CIP

Aparatul Hilti DX 76 PTR este omologat si verificat. n
consecintd, aparatul este prevazut cu simbolul de omo-
logare al PTB de forma patratd, cu numarul de omologare
inregistrat S 816. In acest fel, Hilti garanteaza faptul c&

aparatul corespunde cu modelul omologat. Deficientele
inadmise care se constatd in aplicatia de lucru se vor
semnala persoanei de conducere care detine aceasta
raspundere la autoritatea de omologare (PTB), precum si
biroului Comisiei Internationale Permanente (C.I.P.).

14 Sanatatea si securitatea utilizatorului

14.1 Informatii privind zgomotul
Aparat de implantare a bolturilor, actionat cu capse

Tipul DX 76 PTR
Model Serie

Calibru 6.8/18 albastru
Reglajul puterii 4

Aplicabilitatea

Fixare pe otel de 8 mm (400 MPa) cu X-ENP 19 L15MX
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Valorile de masurare declarate pentru indicatorii acustici in conformitate cu directiva privind masinile industriale
2006/42/CE in combinatie cu E DIN EN 15895

Nivelul puterii acustice, Lya, 1s 114 dB (A)

Nivelul presiunii acustice emise in locul de munca, 109 dB (A)

I-pA, 1s 2

Nivelul de varf al presiunii acustice emise, Loc, peak > 139.dB (C)

1:2dB(A)
21+2dB(A)
3+2dB(C)

Conditii de punere in exploatare si de instalare: Instalarea si punerea in exploatare a aparatului de impingere a
bolturilor conform E DIN EN 15895-1 in spatii de verificare cu reflexie scazutd, productie firma Miller-BBM GmbH.
Conditiile de mediu din spatiul de verificare corespund DIN EN ISO 3745.

Procedeul de verificare: Conform E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 si DIN EN ISO 11201 procedeul suprafetelor
infasuratoare in camp liber pe o suprafata de baza reflectorizanta.

OBSERVATIE: emisia de zgomot mésuratd si incertitudinea la masurare aferentad reprezinta limita superioara a
indicatorilor acustici probabili la masurari.

Conditiile diferite din locul de lucru pot avea ca efect modificarea valorilor de emisie.

14.2 Vibratiile Alte informatii referitoare la sanatatea si securitatea uti-
Valoarea total a vibratiilor care se va indica in conformi- | lizatorului sunt prezentate pe pagina de internet a firmei

tate cu 2006/42/EC nu depaseste 2,5 m/s2. Hilti, www.hilti.com/hse.
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OPUIHANBHA IHCTPYKLIA 3 EKCNNYATALIT

MoHTaHuM1 iIHCTPYMeHT anna 3abusaHHA arobenis DX 76 PTR

MepLu Hix posnounHaT po6oTy, yBamHO Npo-
yuTanTe IHCTPYKLilO 3 eKcnnyaTauii.

Y TeKcTi uiei iHCTPYKUii 3 ekcnnyatauii «iHCTpYMeHT» 3aB-
AN 03HAYaE MOHTaXKHUI iHCTPYMeHT DX 76 PTR.

3aemam sbepirainTte L0 IHCTPYKUiIO 3 eKcnnya-
Tauii pa3om 3 iHCTPYMEHTOM.

Mpwu 3miHi BNacHMKa nepeaaBanTe iHCTPYMEHT
nvile pasom i3 IHCTPYKLiEro 3 eKcnnyaTalii.

3mict Crop.
1 BKasiBKM 3 TEXHIKMU 6eaneku 185
2 3arabHi BKasiBk1 187
3 Onwc 188
4 MNpunaans, BUTpaTHI Matepianu 190
5 TexHiyHi aaHi 191
6 MMiarotoBka A0 po6oTu 191
7 Ekcnnyarauis 191
8 [ornag i TexHiuHe 06CcnyroByBaHHs 195
9 lMowyk HecnpaBHOCTEN 197
10 Yrunizauisa 200
11 FapaHTiitHi 3000B'A3aHHA BUPOBHMKA
iHCTpyMeHTa 201
12 Ceptuoikart BianosiaHocti €C (opurinan) 201
13 MiatBepakeHHs nepesipku CIP 201

14 3abe3neyeHHn 3axucTy 3A0POB'A i 6e3neku

KopucTyBaya 201

Lindpamu nosHayeHo intoctpadii. Intoctpauii Ao Tekcty
poamilleHi Ha pPo3BOpOTax OOKNAAWHKW. PO3ropHiTh ix
npv 03HaWOMIEHHI 3 Lieto IHCTPYKLIEHO.

E ITU KOHCTPYKLii Ta opraHu KepyBaHHA IHCTpPy-

menTtom E

IHcTpymenT DX 76 PTR

MarasuH ans arobenb-usaxis MX 76-PTR
TMPUTUCKHI LWTUDTH

MOHTa)KHMIN OTBIP ANA 3aXMCHOrO eKpaHy
(4) PykosTka 3aTeOpa

(5) HanpamHa ana MarasuHy 3 MOPOXOBUMM 3apAAAMM
(6) IHcnekuiiiHe BikHO

(7) Perynatop NoTy)KHOCTi 3abuBaHHs

(8) IHAMKaTOP MOTY)KHOCTI 3a6MBaHHA

(9) KpuwwKa (3 ryMOBOIO HaKNaaKoo)

Kopnyc

l'ymoBa Haknaaka pyKOATKM

BEEEPEEEEE

®

CnyCKOBUI rayok

(13) Baxkinb AnA AEMOHTaXKy HAMPAMHOI NOPLLIHA

(%) HanpamHa nopLuHa

(15) 3axucHa KpuLIKa MarasuHy AnA KpinWIbHAX enemMeH-
TiB

KiHueBuit ynop (KpinunbHOro enemeHTa)

(7)) BeHtunauiiHi npopiau

(18) HanpsamHa KpinunbHoro enementa X-76-F-15-PTR

3axucCHWiA ekpaH iIHCTpyMeHTa

LLIiBuaKo3HoLwlyBaHi aetani

@0) Mopuexs X-76-P-ENP-PTR

1) NopuweHb X-76-P-ENP2K-PTR
@ Cronop nopuws X-76-P-PB-PTR

1 BkasiBKM 3 TexHiku 6e3neku

1.1 OcHoBHI BMMOrK Woao 6esneku

OKpim 3aranbHUX BUMOF 3 TEeXHiKM Gesneku, Lo Ha-
BeAeHi B OKpeMuX posginax Ui€i iHCTpyKUii 3 ekcn-
nyarauyii, Heo6XxiAHO TaKOX CyBOpPO AOTPUMYBaTUCh
HaBeJ€HUX HUKYe BKa3iBOK.

1.1.1 BUKOpUCTaHHA NOPOXOBUX 3apAAiB

BuKopucTOBy#HTe nuLie nopoxosi 3apaau Hilti aéo no-
POXOBi 3apAAX aHaNoriYHoOi AKOCTI

Y pasi BUKOpUCTaHHA B iHCTpyMeHTax Hilti nopoxoswux 3a-
PAAIB HU3LKOI AKOCTI B HUX MOXYTb YTBOPIOBATUCA OCaan
3 HE3ropinoro NOpoxy, AKi MOXyTb PaNToBO BUGYXHYTH i
CMPUYUHUTM OTPUMAHHSA TFXKKUX TPABM KOPUCTYBaYEM i
ocobamu, Wwo sHaxoaATbCA 6inA Heoro. Mopoxosi 3apaau
NOBWHHI BIANOBIAATW OAHIW 3 TAKMX MiHIMaNbHUX BUMOT:

a) BianosigHWit BUPOGHUK MOBUHEH [OBECTH NPOXO-
AMEHHA yCnilWHNUX BUNpobyBaHb 3rigHO 3 EBPONENChb-
Kum ctaHgaptom EN 16264 a6o

6) Matu 3Hak BignosigHocTi CE (060B’askoBuii B EC 3
nunHA 2013 poky)

BKASIBKA

Yci nopoxosi 3apaaun Hilti anA MOHTa)KHUX IHCTPYMEHTIB
AnA 3a6uBaHHA Ar06eniB NPOULLNK yCnilUHi BUNPOoByBaHHs
3riaHo 3i ctaHaapToMm EN 16264. BusHaueHi y ctaHaapTi
EN 16264 BunpoOyBaHHA - Lie CUCTEMHI BUNPOOBYBaHHA
cneujianbHUx KomOGiHaLid NOPOXOBUX 3apsAAiB Ta iHCTPY-
MEHTIB, AKi NpOBOAATbLCA opraHamu ceptudikauii. Hassy
iHCTPyMeHTa, Ha3By opraHy cepTudikauii i Homep cucte-
MHOrO BUNPOGYBaHHA APYKYHOTb Ha YNaKoBLi MOPOXOBUX
3apAais.
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Hwkuye TakoXX npeacTaBneHuid NpPUKNaa ynakoBKM:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1
a)

b)

1.1

a)
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.2 Besneka nepcoHany

ByabTe yBaMHi, 3ocepeAbTeCb Ha BUKOHYBaHiw
onepadii, 40 Po60TH 3 MOHTaXHUM IHCTPYMEHTOM
nocraeTecb cBigomo. He kKopuctyntecb iHCTpy-
MeHTOM, AKWo Bu BToMneHi abo nepebysacTe nig
Ai€H0 HapKOTUKIB, anKkoronto 4Yu NiKapCbKUX 3a-
cobie. Mia yac poBoTH 3 IHCTPYMEHTOM He BiABO-
nikauTecb Hi Ha MWTb, 6O Le MOXe MPU3BECTU A0
CEpPHO3HUX TPaBM.

YHuKauTe npauyroBatv B He3py4dHin nosi. Mig yac
BUKOHaHHA pobiT cTaBaiiTe B CTiliKy nosy i Hama-
ralTecb NOBCAKYAC YyTPUMyBaTH piBHOBary.
3abopoHeHo HanpaBnATH iIHCTPYMeHT Ha cebe abo
iHLIKMX nroaen.

He npuTUCKyMTe iHCTpyMeHT go cebe abo no iH-
KX nroaen (Hanpuknad, A0 PYKW 4M iHWOi Yac-
TUHHM Tina).

He nignyckaiite 1o po60y4oi 30HM CTOPOHHIX, 0CO-
6nuBo piten.

Nig yac po6oTH 3 IHCTPYMEHTOM PYKW NOBMHHI
6yTH 3irHyTi, a He BUTArHYTI Bnepea.

.3 3acTocyBaHHA MOPOXOBUX MOHTaMHUX
iHCTpYMeHTiB Ta A6annuenin OrNAA 3a HUMK

3acTocoByiiTe nuwie NpuaaTtHUM ana po6oTH iH-
cTpymeHT. He BMKOpHUCTOBYHTE iHCTPYMEHT AnA
BMKOHaHHA poBiT He 3a NPU3HAYEHHAM, He KOpHC-
TYWTeCb HUM Yy HECNIPABHOMY CTaHi.

MpuUTHCKyHTe iHCTPYMEHT Ao pobouoi noBepxHi
nig NPAMUM KYTOM.

He sanuwaiTte sapaameHui iHCTpymeHT 6e3 Ha-
rnagy.

3aBKau pospaAamanTe iHCTPYMEHT nepea Moro
UUCTKOMO, TEXHIUHUM 06CNYroByBaHHAM Ta pemo-
HTOM, Nif Yac nepeps y po6oTi Ta nepw Hix 3aa-
BaTU Moro Ha 36epiraHHA (NaTPoH i KPINUALHUM
enemeHT).

36epiraiTe iIHCTPYMEHT pPO3pPAAKEHHUM, Y CYXOMY,
BMCOKO po3TalioBaHomy abo 3auMHeHoMy Ha 3a-
MOK i TOMY HeOCTYNHOMY ANA AiTen micui.
MepeBipAnTe iHCTPYyMEHT Ta npunagAas Ao
HbOrO Ha BiACYTHiCTb nowkKoaxeHb. [epen
KOMHUM 3aCTOCYBaHHAIM iHCTPyMeHTa peTenbHO
nepesipANTe CNpaBHICTb Ta }YHKLUiOHYBaHHA
3aXMCHUX MNPUCTPOIB Ta pAeTaned, LWO nerko
3HowyloTbeA. [epeBipAnTe nerkoxigHicTb i
cnpaBHy po6oTy MOro pyxOMHMX 4acTHH, a TaKOK
BiACYTHICTb Ha HMUX nowKoaXeHb. Bci perani
iHCTPyMeHTa nOBWHHI OYTH HaneMHUM UUHOM
3MOHTOBaHi Ta BiAnosigaT¥ BCiM BUMOram Lono
3abesneueHHna 1oro 6esnepebinHoi poboTu.
MowkKoaMeHi 3axucHi npucTpoi Ta petani
noBuHHi 6yTH BigpemoHTOBaHi abo 3aMiHeHi B
cneyianizoBaHoMy CepBiCHOMY LUEHTpi KomnaHii
Hilti, Akwo B Ui iHCTPYKUii 3 eKkcnnyaTauii He
BKa3aHo iHLue.

HatuckavTe Ha cnycKoBMI raqok nuLue nicnsa Toro,
AK IHCTPYMEHT CTporo nepneHauKkynapHo 6yne
NPUTUCHYTUIA O OCHOBH.

Mig yac 3abuBaHHA KPINUALHOrO enemeHTa yTpu-
MyWTe iHCTPYMEHT MILHO i nig NPAMUMU KyTOM
[0 OCHOBH. Lle nonomome 3HU3UTU PU3UK PUKO-
LeTyBaHHA KPiNUNbHUX eNleMeHTIB BiA maTepiany
OCHOBM.

He po6itb cnpo6 3abuTH KpinuUAbLHWUI enemeHT
NOBTOPHUM MOCTPinom, 60 ue MoXe NpU3BECTH
0 pYNHYBaHHA abo 3aKNMHIOBaHHA eNeMeHTa.
He 3abuBaiTe KpinWnbHIi enemeHTH y HasBHi OT-
BOPM, Xi6a Lo Tak pekomeHAaye Komnania Hilti.
3aBMAaM AOTPUMYHTECH BUMOT iHCTPYKLIN 3 eKcn-
nyarauii.

AKLL0 AO3BONAIOTL YMOBU Ha po6oyomy Micyi, Ko-
PUCTYHUTECH 3aXMCHUMU EKpPaHaMMU.

He BiaTArynre marasuH Ta HanpAMHY KPiNnUAbHOro
enemMeHTa Hasag pyKoro, 60 ye 3a neBHUX yMOB
MOX€e NPUBECTU iIHCTPYMEHT B CTaH FOTOBHOCTI
A0 cnpauyroBaHHA. [py 4bOMYy He BUKNHOYAETLCA
PU3MK BUNAAKOBO BUCTpenuTH arobenem B cebe.

1.1.4 Po6oue micuye

e

Po6oue micye noeuHHe 6yTM AOCTaTHBLO OCBIT-
neHe.

3acTocoByiTe iIHCTPYMEHT nu1ie B po6ounx 3oHax
3 HaNneXHOI BEHTUNALIELO.

He 3abuBainTe KpinunbHi enemeHTH B Matepian
OCHOBM, HENpUAATHUI ANA Uboro. Marepianu, AKi €
3aHaATO TBEPAMMM, HANpUKNaa, 3BaptoBasbHa CTanb
Ta nuta ctanb. Matepianu, Aki € 3aHaATO M'AKUMMU, Ha-
npuknag, AepesuHa Ta rincokaptoH. Marepianu, aki
€ 3aHaATO KPUXKUMMU, HaNpUKNaA, CKIO Ta KaxesbHa
nnuTka. Mia yac 3abuBaHHA KPINUNbHUX ENEMEHTIB Y
Ui mMatepianM Mo)xe Matu Micue NOLKOMKEHHA ca-
MOTO KpiNUnbHOrO enemMeHTa, PO3NiTaHHA OCKOJKIB
marepiany, a Tako) NPoBMBaHHA OCHOBM HACKpI3b.
He 3abusaite arobeni B ckno, mapmyp, nnacrt-
macy, 6poH3y, naTyHb, MiAb, NPUPOAHKIA KaMiHb,
i3onAuiiHi maTepiany, NOPOXHUCTY Lerny, Kepa-
MiYHy Lierny, TOHKMI NIUCTOBUM MeTan (< 2,7 Mm),
yaByH Ta razo6eToH.

Mepw HiX npucTynati go sabusanHA arobenis,
npocniakynte, wo6 Hikoro He Byno 3a po6ouum
micuyem Ta nig HUM.

YTpumyiTte cBoe poboue micue y HaneHoMy no-
paaky. Ha micuyi nposeaeHHna pobit He NOBUHHO
6yTH CTOPOHHIX npeameTis, 06 AKi moxHa Gyno
6 TpaBmyBatuca. Besnaa Ha po6oyomy Micli Moxe
CTaTtu NPUYUHOKO TPAaBMYyBaHHS.

YTpUMyiTEe PYKOATKH CYXMMH 1 YNCTHMM Big 6pyay
Ta MacTun.

Ha po6oTi HOCiTb B3yTTA Ha HEKOB3Hil NiAOLBI.
060B'A3KOBO BPaxoByHTE YMOBHU HABKOMMLUHLOIO
cepeposuwia. He nippnasante iHCTpPyMeHT pii arT-
Moc¢pepHUX ocapiB, He BUKOPUCTOBYHTE MOro y
BOJIOTUX 4K HaBiTb cUpux ymoBax. He 3actoco-
BYMTE MOro TaKOX B nomemo- abo eubyxoHebes-
neyYyHUX ymoBax.



1.1.5 3axoam wWono nonepeaXeHHA MeXaHiYHUX
TpaBM

a) 3aBmau cnigkynte, Wob HanpamHa ana aroGenis
nacyeana [0 3acCTOCOBYBaHWUX KPiNUAbHUX ene-
MeHTiB. Y BUNaZKy 3aCTOCYBaHHA HEBIANOBIAHOT KOM-
GiHauii iCHye pu3uK TpaBMyBaHHA NepcoHany, no-
LUKOZXKEHHSA IHCTPYMeEHTa Ta/abo noripLuaHHa AKOCTI
BMKOHAHOIO KpPinneHHs.

b) 3acTocoByiTe nuLle KPiNUNbHI eneMeHTH, cnewi-
anbHO NpU3HayYeHi Ta AonyLeHi 0 BAKOPUCTaHHA
came 3 LJUM iHCTPYMEHTOM.

c) He 3aknapante B marasuH KpinunbHi enemeHTH,
am NOKWU He 3MOHTYETE NOro HaneHUM YUHOM Ha
iHCTpyMeHTi. B iHWoMy pasi KpinunbHi enemeHTn
MOXYTb ByTH 3 CUNOO BUKWUHYTI HAa30BHi.

d) He npautonTe 3i 3HOLLEHMM CTOMOPOM MOPLUHA i
He possonanTe cobi HIAKMX HeCaHKLiMOHOBaHMX
nepepo6oK LWoA0 NOPLUHA IHCTPYMeHTa.

1.1.6 3axoau wWoA0 nonepeAMeHHA TePMiUHUX
TpaBm

a) Y pasi, Konu iHCTPYMEHT neperpieTbcA, Aante
MAOMY OXONOHYTH. He nepeBuLLyHTe rpaHU4YHO NpK-
NYCTUMY LUBUAKICTb MOHTaMYy.

2 3aranbHi BKa3iBKHU

b) B pasi HeobxigHOCTi npoBefeHHA NpodinakTUy-
HUX PO6iT Ha IHCTPYMEHTI, Lo Nnepea TUM He BCTUT
0XONOHYTH, 06OB'ASKOBO BAAraNTe 3aXMUCHI pyKa-
BULi.

C) AKwo nnacTtmacoBa NaTpoHHa CTpi4yka no4ana
NNaBUTUCA, AanTe iIHCTPYMEHTY OXONOHYTH.

1.1.7 3axoam wono nonepeameHHs Hebesneku
Bubyxy

AN

a) 3acTocoBylTe nuLlle NaTPOHW, cnewlianbHO NpH-
3Hau4eHi 40 BUKOPUCTAHHA came 3 LM iHCTPYMEH-
TOM.

b) Crtpiuky 3 naTtpoHamu BuUMMaWTe 3 IHCTPyMeHTa
naywe obepexHo.

c) He HamaraWTecb i3 3acTOoCyBaHHAM CWUNU BUAA-
NIUTH NATPOH i3 MarasuHHOI CTPiukK abo 3 camoro
iHCTpyMmeHTa.

d) 36epiranTe HeBUKOPUCTAHI NATPOHU B CYXOMY, BH-
COKO po3TawwoBaHOMy a6o 3auMHEHOMY Ha 3aMOK
i TOMy HelOCTynHOMY AnA AiTein micui.

1.1.8 3acobu iHaMBIAYanbHOro 3axXUCTy

(O RO,

AK cam npayroroumnit, TaK i iHWwi noanM nobnusy mi-
CufA nposeAeHHA POBIT MOBMHHI NiA Yac KpinneHHs
Aro6enAamMu Ta yCyHEeHHA HeCnpaBHOCTEN KOPUCTYBa-
TUCA BiANOBIAHUMM 3aXUCHUMM OKYNAPaMM, Kackamu
Ta HaBYLUHUKaMM.

2.1 CurHanbHi cnoBea Ta ix 3Ha4yeHHA

HEBE3MNEKA

Bkasye Ha 6e3nocepeHbo 3arpoXytody HeGe3Nneky, Lo
MOXX€E NPU3BECTU O TAKKMX TINECHUX YLUKOMKEHb abo
HaBiTb A0 CMepTi.

NONEPEAXEHHA

Bkasye Ha noTeHuianbHO HeGesneuyHy cuTyauilo, fka
MOX€E NPU3BECTU A0 TAXKKUX TINECHWX YLUKOAXEHb abo
HaBiTb A0 CMepTi.

OBEPEXHO

Bkasye Ha noTeHuianbHO HeGesneuyHy cuTyauilo, fka
MOX€e NPU3BECTU [10 NErKMX TiNECHUX YLLIKOKEHb Ta 210
mMarepianbHUX 36UTKIB.

BKAS3IBKA
[nA BKasiBOK WOAO ekcnnyarauii Ta Anf iHWoi KOpUCHOI
iHpopmaLii.

2.2 MNoAcHeHHA nikTorpam Ta iHwa iHpopmauia
MonepeaxyBanbHi 3HaKK

Monepe- Monepe- Monepe-
JDKEHHA NPO JDKEHHA NPo IDKEHHA NPO
3aranbHy HafABHICTb poaneyeHy
Hebeaneky BUBYxOHebe- NoBEPXHIO
3MeYHNX
PeuoBHH
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Hakazosi 3Haku Micus posTallyBaHHA igeHTUPIKaLiMHMX NO3HAYOK Ha
iHCTPYMeHTi
Twn i cepiiHWiA HOMep IHCTPYMEeHTa BKasaHi Ha i1oro 3a-
@ BOJCbKIK Tabnuuui. 3aHeciTb Ui AaHi A0 IHCTPYKLUI 3 eK-
cnnyatauii i 3aBXAM NOCUNaniTeCb Ha HUX, 3BEPTaOYNCh
[0 HaLoro npeactaBHMUTBA Ta AO BiAAINTY CEpBiCHOro
BMKOQMCTO- BMKOQMCTO— BMKOQMCTO- BMKOEMCTO- 06CyroByBaHHa.
BylTe ByinTe ByinTe ByiTE
3aXUCHI 3aXUCHUN 3aXUCHI 3aXUCHI
OKynapu wonom HaBYLUHUKK pyKanui Ty|n:
3aBoacbkuit NO:
Mepea B1KO-
PUCTaHHAM
npoyvTanTe
IHCTPYKLUIO 3
eKcnayarauil

3.1 3acTocyBaHHA 3a NPU3HAYEHHAM

IHCTPYMEHT npu3HayeHWidt AnA NPOECiHHOrO 3acTOCYBaHHA NMPWU OCHOBHWX Ta AOMOMIXKHUX OyAdiBenbHUX poboTax,
30Kpema Ana 3abMBaHHA KPIiNuibHUX eNeMeHTIB y cTalb.

IHCTPYMEHT NpU3HaYeHUin BUKNIOYHO ANA PYYHOrO 3aCTOCYBaHHA.

BHocuTH Byab-fKi 3MiHM B KOHCTPYKLitO iHCTPYMEHTa 3a60POHEHO.

IHCTPYMeHT 3a60POHEHMI A0 3aCTOCYBaHHA y BUOYXO- UM NoXexoHebesneyHii atmochepi, OKpiM BUNaAKIB, KOMM BiH
Mage Ha Take cneuianbHWiA AOMYCK.

LLI06 yHUKHYTW TpaBM, 3aCTOCOBYHTE JULLE OPHUriHaNbHI KPINUIbHI ENEMEHTH, NATPOHHW, NPUNAAAS # 3anacHi YaCTUHK
BUMPOOBHMLTBa KomnaHii Hilti, a6o K Taki, Lo NOBHICTIO BiANOBIAAOTL iM 32 AKICTIO.

JoTpumyiiTeck NpUnKciB 3 ekcrinyaradii, AornAzy M TEXHIYHOrO 06CNyroByBaHHA IHCTPYMEHTa, HaBeZeHi B iHCTPYKLii 3
ekcnnyarauji.

IHCTPYMEHT Ta Aoro A0MNOMiXKHI 3aCO6M MOXYTb CTaTW [Kepenom Hebeanekn B pasi ix HenpaBMNbHOTO 3aCTOCYBaHHA
HeKkBanidikoBaHUM nNepcoHanom ao Npu BUKOPUCTaHHI He 3a NPU3HAYEHHAM.

Lo ekcnnyartauii, 06CnyroByBaHHsA Ta PEMOHTY IHCTPYMeHTa MOXKe ByTW AOMNYLLEHWH NULLEe NPOGECiMHO NiArOTOBNEHWH
nepcoHan. Liei nepcoHan nosuHeH ByTu crnelianbHO NPOIHCTPYKTOBaHWIA NPO MOXKNMBI HeGesaneky.

AK i B yCiX iHLUMX NPUCTPOAX ANA 3a6MBaHHA KPINWIbHUX €NEeMEHTIB i3 BUKOPUCTAHHAM eHeprii MOpOXoBOro 3apaay,
caM iHCTPYMEHT, NopoXOBi 3apAAM A0 HbOro Ta KPIiMUibHI €feMEHTU YTBOPIOIOTb TeXHiYHMIA Byson. Lle osHauae,
o 6e3npobnemHe BUKOHAHHA KPiMieHb i3 3aCTOCYBaHHAM L€l CUCTEMM MOXIIMBE NULIE 32 YMOBU BUKOPUCTaHHA
cneuianbHo Po3POBNEHNUX ANA LbOro iIHCTPYMEHTA KPINUNbHUX eNEeMEHTIB Ta NOPOXOBUX 3apAAiB BUPOOHULTBA KOMNaHii
Hilti, a AKLLO BiA CTOPOHHIX BUPOBHMKIB, TO 0OOB'A3KOBO PiIBHO3HAYHOI AKOCTI. JIWLLle 3a AOTPUMaHHA BKa3aHOi YMOBM
3anMWwatoTbCA B CUNi pekomeHaauii komnanii Hilti WoAo BUKOHAHHA KpinunbHUX POBIT Ta 3aCTOCYBaHHA IHCTPYMeHTa.
IHCTPYMeHT 3abesneuye N'ATUKPaTHUIA 3axucT. Lle NOKAMKaHe HadifHO 3aXMCTUTKU BiA TPaBM CaMOro KOpuCTyBaua, a
TaKoX Ntoaew, Wo nepedysatoTb Y MiCLi BUKOHAHHA POBIT.

3.2 MopluHeBUI NPUHUMN Aii 3i CTONOPOM NOPLUHA

Erepria nopoxosoro 3apAay nepenaeTbCA Ha KPiNuabHUIA enemMeHT Yepesa NopLUeHb, AKKIA Nia Aieto NPUCKOPEeHHA 3a-
6u1Bae Moro B OCHOBY. 3aBAAKN BUKOPUCTAHHIO MOPLUHEBOrO NPUHLMNY NPUCTPIKA ANA 3a6MBaHHA KPINUNbHAX ENEMEHTIB
BiIHOCATb A0 "HW3bKOLUBUAKICHUX iHCTPYMeHTiB". MpubnuaHo 95% KiHETUYHOI eHeprii NnepeaaeTbcA Ha KPinubHUIA
enemMeHT noptuHem. OCKinbKM NOPLUEHb B KiHUi LMKy 3abuBaHHA y OyAb-AKOMY pasi 3yMUHAETLCA CTOMOPOM, TO
HaANWULIOK eHeprii PO3CItOETLCA BCEPEANHI IHCTPYMEHTa. A TOMY 3@ YMOBM MPaBUIIbHOTO 3aCTOCYBaHHA HeBeaneyHi
NPOoBUBaHHA OCHOBW NPAKTUYHO BUKIHOYEHI.

3.3 3axucT Bia cnpauboByBaHHA iIHCTPYMEHTA NiA Yac NagiHHA

CnycKoBMi MexaHi3M 30M0KOBaHWi 3 MEXaHi3MOM MPUTUCKY, 3a PaxyHOK 4Yoro sabesnedyeTbcA 3axucT Bia crpa-
LbOBYBaHHA iHCTPyMeHTa Npyu naiHHi. Mpy cniByAapaAHHi iHCTPyMeHTa 3 TBepAoto NOBEPXHEIO NiAl ByAb-AKUM KyTOM
NOPOXOBUIA 3apAA He crnanaxye.
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3.4 3ano6iMHMUK CNYCKOBOro MexaHiamy

3anoBixHUK CMYCKOBOrO MeXaHiaMy NepeLLKOXae 3abUBaHHIO KPINMUIbHOrO efeMeHTa, AKLLO NIULLE HAaTUCHYTH chy-
CKOBWi rayok. EnemeHT 3abuBaetbcA nuLLEe 32 YMOBM, KOMW IHCTPYMEHT Lie W MOBHICTIO MPUCTUCHYTO AO MOBEPXHi
OCHOBH.

3.5 3anoBiMHUK NPUTUCKY

3anobixkHUK NPUTUCKY 3abesnedye, Wob iHCTPYMEHT Byno NPUTUCHYTO 3 CUIOHD LoHaiMeHLwe 50 H, Tak Lo 3abuBaHHA
BUKOHYETBCA NULLE 32 YMOBM, LLO iIHCTPYMEHT NOBHICTIO NPUTUCHYTO A0 NOBEPXHIi OCHOBMU.

3.6 3ano6imHKK cnpayboByBaHHA

Kpim TOro, iHCTPYMEHT OCHaLLeHO Lie 1 3anobiXXHUKOM crpauboByBaHHSA. Lle o3Hauae, iHCTPYMEHT He crnpauboBYE,
AKWO Woro 6yno NPUTUCHYTO A0 MOBEPXHi OCHOBW MiCNA HATUCKYBaHHA CMYyCKOBOrO rayka. IHCTpYMeHT crpauboBye
TifbKK 32 YMOBH, KOM MOro CnepLly NpasuibHO NPUTUCHYIM A0 NOBEPXHi 1 NULLIE NiCAA LbOro HATUCHYNU CMYyCKOBUIA
raqyok.

3.7 IncTpymeHT DX 76 PTR, o6nacTi 3acTocyBaHHAl Ta aCOPTUMEHT KPiNWIbLHUX eneMeHTIB
KpinneHHA npodinboBaHMX MeTaniyHMX NUCTIB A0 CTani TOBLYMHOO BiA 6 MM A0 MacuBHOI

Mporpama YMoOBHe no3Ha4eHHA Mpumitka

KpinunbHi enemeHtn X-ENP-19 L15 MX 10 arobeniB Ha MarasuHHy
CTPIiYKy

MarasuH ansa ato6enis MX 76-PTR

[MopLueHb y KOMNAEeKTi X-76-P-ENP-PTR

Mporpama YMoOBHe no3Ha4eHHA Mpumitka

KpinunbHi enemeHTtv X-ENP-19 L15 OZanHouHMI ar6enb

HanpsmHa ana oaMHouHux Ato6enis X-76-F-15-PTR

KpinneHHA npodinboBaHMx meTaniyHMx NUCTIB A0 CTani TOBLYHHOO 3-6 MM

Mporpama YMOBHe No3Ha4yeHHA Mpumitka

KpinunbHi enemeHtn X-ENP2K-20 L15 MX 10 arobeniB Ha MarasuHHy
CTPIiYKy

MarasuH ansa atobenis MX 76-PTR

[MopLueHb y KOMNAEeKTi X-76-P-ENP2K-PTR

Mporpama YMoBHe no3Ha4yeHHA Mpumitka

KpinunbHi enemeHtv ENP2K-20 L15 OnnHOYHMI Atobenb

HanpamHa ana oAMHOYHUX AtoGenis X-76-F-15-PTR

KpinneHHa kom6iHoBaHumu arobenamn

Mporpama YMOBHe no3Ha4yeHHA Mpumitka
KpinunbHi enemeHtn X-ENP-21 HVB Mo 2 wr. Ha KoMBiHOBaHMI
Aobens
Kom6iHoBaHui atobenb X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140
HanpamHa ana atobenis X-76-F-HVB-PTR
MopLueHb X-76-P-HVB-PTR

KpinneHHAa npoginboBaHUx MeTaniuHnx nucTie Ao 6eToHy (DX-Kwik)

Mporpama YMOBHe Nno3Ha4YeHHA Mpumitka
KpinunbHi enemeHTn NPH2-42 L15
HanpamHa ana atobenis X-76-F-Kwik-PTR
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Mporpama

YMOBHe No3Ha4yeHHA

Mpumitka

MopLueHb

X-76-P-Kwik-PTR

Byp 3 06MEXHUKOM

TX-C 5/23

Byp 3 06MeXxXHUKOM Ans none-
peaHbLOro cBepAniHHA

KpinunbHi enemeHTH (AiameTpom 8 MM) AnA KpinaeHHA peLliTyacTUX HacTunis

Mporpama

YMoBHe no3HayeHHA

MpumiTka

KpinunbHi enemeHTu

X-EM8H/ X-CR M8

Hns BctaHoBneHHA X-FCM-M,
X-FCM-R, X-FCP-F, X-FCP-R

KpinunbHi enemeHTH

X-GR/ X-GR-RU

CucTtema KpinneHHa peLuitya-
CTOro HacTuny

HanpamHa ana atobenis

X-76-F-8-PTR

MopLeHb

X-76-P-8-GR-PTR

EnemeHTH ANA KPiNieHHA [0 CTanbHOI OCHOBU Ta 6eToHy

Mporpama YMOBHe No3Ha4YeHHA Mpumitka

KpinunbHi enemeHtn DS 27-37 Lig'axu anA 3aranbHOro Kpin-
NEHHA Ba)KKWUX NpeAMETIB A0
GeToHy i cTani

KpinunbHi enemeHTn EDS 19-22 LiB'Aaxu AnA KpinneHHa Ao
crani

KpinunbHi enemeHtn X-EM10H Oto6eni 10 MM Ana KpinneHHs
A0 CTanbHOi OCHOBM

HanpsamHa ana ato6enis X-76-F-10-PTR

Moplexb X-76-P-10-PTR

4 MNMpunagan, BUTpaTHI matepianu

Mo3HauyeHHA

Homep apTukyny, onuc

Baniza Hilti

DX 76 PTR KFD, Benuka, BiACiK AnA naTpoHiB 3aMUKae-
TbCA Ha KoY

Banisa marasuHHOro iHcTpymeHTa

DX 76 PTR

KoMnnekT ana YnLieHHA

DX 76 / 860-ENP, nnacka wwitka, Kpyrna Litka @ 25, Kpy-
rna witka @ 8, LoMnon, cepBeTKa AnA NPOTUPAHHA

AeposonbHe macTtuno Hilti

KomMnneKT nopLuHaA 1 cronopa

X-76-P-ENP-PTR Ta X-76-P-ENP2K-PTR

3axucHa KpULLKa AN1A MarasuHy i HanpsMHi And oau-
HOYHUX AroGenis

KoHTponbHuii wabnox DX 76 PTR

AOAATKOBMI NOPLUEHb

PeMOHTHWI KOMMNEKT LWwrbepa

Tunu natpoHis

YMoOBHe no3Ha4yeHHA

Hai6inbLu noTy)<Hui 3apsaa

6.8/18 M uopHi

Jy>xe noTy>kHui 3apaa

6.8/18 M uepBOHi

MoTy)XHuit 3apaa

6.8/18 M cuHi

Cnabkuit 3apaa

6.8/18 M 3eneHi
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36epiraemo 3a co60oto NPaBo Ha TEXHIUHI 3MiHK!

BKAS3IBKA
*ans 6eanepebirHoi poboTy.

IHCTpymMeHT

DX 76 PTR

Maca 3 marasMHom

4,37 Kr

labaputHi poamipu (O x LU x B)

464 Mmm x 104 mm x 352 Mm

MicTkicTb marasmHa

10 KpiNuUIbHWX eNemMeHTiB

Xia nputucKy 32 Mm

Cuna npuTMcKy 90...130H
Temnepatypa ekcnnyartauii / Temneparypa HaBKONMLU- -15...+50 °C
HbOro CepenoBuLa

Makc. cepeaHs LWBKAKICTb po6oTH* 600 / roa

6 NMiarotoBka Ao pob6oTu

BKA3IBKA
Mepea yBeAeHHAM B eKCrinyataLito yBaykHO 03HaiomTecA
3 Ljieto iHCTPyKLi€eto.

6.1 MNepesipka iHCTpymeHTa

MepekoHaiitecq, WO B IHCTPYMEHT He BCTaB/eHa nar-
pOHHA CTpiuKa. AKLWO Ue TaK, KinbKapasoBo nepecmu-

KHiTb PYKOATKY 3aTBOPA, @X MOKKU CTPiyKa 3'ABUTbLCA Ha
BUXOAi M 3a Hei MO)xHa OyAe BXOMUTUCA PYKOHD; nicnA
UbOro BMAANiTh ii 3 IHCTPYMEHTa, MILUHO MOTArHYBLUK 3a
KiHeub.

MepeBipTe BCi 30BHIWHI AeTani iHCTPyMeHTa Ha BiACy-
THICTb MOLLUKOAXEHb Ta BCi MOro OopraHu KepyBaHHA Ha
cnpaBHy poboTy. Hikonu He npautoiTe 3 iHCTPYMEHTOM,
AKLO B HbOTO € BUAMMI MOLKOAXEHHA abo HecnpaBHO
DYHKLIOHYIOTb OpraHu KepysaHHA. B Takom pasi 3sep-
HITbCA MO OMOMOrY 10 aBTOPU30BAHOI CEPBICHOT CNyX6u
koMnawii Hilti.

MepeBipTe noplueHb Ta KOro CTonop Ha NPaBWAbLHICTb
MOHTaXXy Ta MOX/IUBI MPOABM 3HOLLYBAHHA.

7 Ekcnnyarauin

BKAS3IBKA

YTPUMYIOUM IHCTPYMEHT APYrot0 PYKO, pPo3Millyite ii
TaK, Wo6 He NepekpuBaTH BEHTUNALIRHI Npopisn ado oT-
BOPM.

NONEPEAXEHHA

Mia yac KpinneHHA At6enem MOXyTb BiAKOMOBATUCA
OCKOJIKM Bifi Matepiany OCHOBM a0 4aCTUHU CTPIYKK 3
NaTpoHHOro MarasuHa. A Tomy 060B'A3KOBUM € BUKOPH-
CTaHHA CaMUM NpauiBHUKOM Ta OTOUYYHOHYMUM HOTO nep-
COHanoM 3axXMCHUX OKYNAPIiB Ta 3aXUCHOro Luonoma

(kacku). OcKonkn Matepiany MOXyTb 3aBAaTH NopaHeHb
a6o NOLLIKOAWTH Oui.

OBEPEXHO

3abuBaHHsA KpinUnbHUX eNeMeHTiB BiAOyBaeTbCA 3a paxy-
HOK CranaxyBaHHs NopoxoBoro 3apagy. HeobxigHo Ko-
PUCTYBaTUCA 3aXUCHUMM HaBYLUHWUKaMU fIK TOMY, XTO
npauytoe, Tak i Bcim, xTo nepebysae nopaa. 3aHaato
CWIIbHUI LUYM MOXEe MPWU3BECTU A0 BPAXKEHHA OpraHis
cnyxy.

MNONEPEAXEHHA

AKLWO HaTUCHYTW HCTPYMEHTOM Ha fAKYCb YacTuHY Tina
(Hanpuknaa, Ha pyKy), WO € NOPYLUEHHAM NPaBu TEXHIKK
6esneku, BiH NPUBOANUTLCA B CTaH FOTOBHOCTI 0 POGOTH.
Mpu LboMy icHye peansHa Hebesneka BUCTPenuTH B cebe
(PU3MK HaHeceHHA cobi TPaBMM KpPINUALHUM ENEMEHTOM
abo nopwHem). Hi B AKomy pasi He npuTUCKalTe iH-
CTPYMEHT Ao Tina.
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OBEPEXHO

He po6itb cnpo6 3abuUTH KPINUABLHUI enemMeHT noB-
TOPHWM NOCTPINOM, 60 Lie MoXe NPU3BECTH A0 PYHHY-
BaHHA ab0 3aKNMHIOBaHHA enemMeHTa.

OBEPEXHO
He 3abuBaiTe KpinunbHi eneMeHTH y HaaBHi OTBOpPH,
xi6a o Tak pekomeHaye Komnania Hilti.

OBEPEXHO

Y pasi, Konu IHCTPYMEHT NeperpieTbcA, AantTe Momy
OXONOHYTU. He nepeBuLLyHTEe rpaHUYHO NPUNYCTUMY
LUBUAKICTb MOHTaMYy.

7.1 Po6ota 3 iHCTpymeHTOM

IHCTPYKUii 3 BUKOHAHHA MOHTaXXHUX POBIT. 3aBxan Ao-
TPUMYMITECH LUX IHCTPYKLIN.

BKA3IBKA

Binbw aetanbHa iHpopmaLif MICTUTLCA B TEXHIYHWX iHC-
TPYKUiAX, AKi MOXHA OTPUMAaTh B perioHanbHOMY npea-
CcTaBHUUTBI KOMNaHii Hilti, a TaKOXX y YMHHUX TEXHIYHMX
HOopMmax i npunucax Bawwoi kpaiHu.

7.2 Ak piATY y BUNaaKy HecnpayroBaHHA 3apAay

Y BUNaAKy OCiukM a6o HeCmpautoBaHHA NOPOXOBOro 3a-
pPAAY 3 iHLWKX NPUYKH 3aBXAW AiNTe HACTYNMHUM YUHOM:
Mpotarom 30 CeKkyHA YTPUMYMHTE iHCTPYMEHT MIiLHO npu-
TUCHEHUM 210 POBOUOI MOBEPXHI.

AKLWO NOpOoXoBUiA 3apAA TaK i He cnpauytoBas, BiABeAITb
iHCTPYMEHT Bil pO60YOT NOBEPXHI, HANPaBUBLLM HOro BOIK
BiZl cebe Ta Bif iHLLMX NtoAe.

[MepeMicTiTb NaTpoHHY CTPIYKY HA OAMH 3apAa 3 AoMno-
MOrOl0 PYKOATKM 3aTBOPA; BUKOPMUCTalTE peLuTy 3aps-
AiB NarpoHHOI CTPIYKK; BUAMITb BUKOPUCTaHY MaTpPOHHY
CTPiuKy ¥ yTUniyinTe ii TakuM YMHOM, LLOG BUKIIOYUTH MO-
BTOPHEe ab0 HeCaHKLiOHOBaHe BUKOPUCTAHHA MOPOXOBUX
3apAaiB, AKi Aanu OCiuKy.

7.2.1 BctaBKa B MarasvH CTPiYKMW 3 KpPiNnUIbHUMH
enementamn A

CTpiuKy 3 KpinuIbHUMK enemeHTamu BCTaBTe B Mara-
3WH 3BEPXY, @K NMOKM POHAENb OCTAaHHLOrO eNnemMeHTa He
3adikCcyeTbCA B MarasuHi.

7.2.2 Bubip nopoxoBux 3apagis

1. BwusHauTe MiUHICTb CTani ¥ TOBLUMHY MaTepiany oc-
HOBM.

2. BwubepiTb BiANOBIOHWUA NOPOXOBUIA 3apAL i BCTaHO-

BiTb MOTY)KHICTb 3riAHO A0 pPeKoMeHAauin, AKi Aoaa-
10TbCA [10 HUX.
BKA3IBKA LLlo6 3'acyBatu, Aiki came NOPOXOBi 3a-
PAAKM CNif 3aCTOCOBYBATH ANA MOHTaXKy, CKOpUCTaW-
Tecb i3 BiAMOBIAHMX AOMYCKiB abo X 3 iHCTPYKUil
komnaHii Hilti woao BUKOHAHHA GesnocepeaHbOoro
MOHTaXKY.

7.2.3 3anpaBKa NaTpPOHHOI CTPIYKH

MoBHICTIO BBEAITL NATPOHHY CTPIUKY B GOKOBUIA MarasuH
ZNA NaTpoHiB.
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7.2.4 MoHTaM i3 BAKOPUCTAHHAM iIHCTPYMEHTa 3
marasuHom H

1. TIPUTUCHITL IHCTPYMEHT A0 poBoyoi NosepxHi nia
NPAMUM KyTOM.

2. 3abwuitte KpiNUIbHUIA ENEMEHT, HATUCHYBLLM CMYCKO-
BMI rayok.

3. [AnA 3abuBaHHA HACTYMHOrO KPiMUALHOrO enemeHTa
NePEeCMMKHITb PYKOATKY 3aTtBopa, 3MIiCTUBLLM i Ha-
3aA, a NoTiM 3HOBY Briepea.

7.2.5 MNepeBipKa 1 peryntoBaHHA BeNIMUUHU, HA AIKY
BucTtynae kpinunbHui enement E @

BKASIBKA

Biaperyntoitte NOTy)HiCTb 3a6MBaHHA, NPOKPYYyOUn AnA
LbOro peryntoBanbHe Koniwartko. (CTyniHb 1 = MiHiManbHa
NOTYXHICTb; CTyMiHb 4 = MakCUMasibHa NOTY>KHICTb)

1. 3 AOMOMOrol KOHTPOMBHOrO LWabnoHa nepesipTe
BEJIMYMHY, Ha AIKY BiH BACTYNae.

2. AKWO KpinuabHWIA enemeHT Byno yBIrHaHo Ha Helo-
CTaTHIO MMUOUHY, NOTYXKHICTb HEOBXIAHO 36iNbLUKTH.
PerynioBanbHUM Koniwatkom Tpeba 36inbLunth no-
TYXXHICTb Ha OZIHY CTyniHb. AKLLO X KPiNubHWA ene-
MEHT YBIMLLIOB 3aHaATO rMMUBOKO, NepesipTe, uv Byna
OCHOBAa Ha MiCLi Nia Yac MOHTaXKy Ta uM LWiNbHO
[0 Hei NpunAarae NPUKPINIIOBaHNA MeTanesui n1CT.
MpocniakyiTte, Wo6 MeTanesuit IUCT WiNbHO NpuUns-
raB A0 OCHOBW, HE YTBOPHOKOUM NPK LibOMY MOPOXK-
HUH.

3. 3abwiiTe OAMH KPINUNbHUI ENEMEHT.

4. 3 [ONOMOrol KOHTPOMBHOrO WabnoHa nepesipte
BEJIMUMHY, Ha AIKY BiH BACTYNae.

5. AKWO ¥ Ha uei pas KpinuibHUIA eneMeHT YBINLLIOB
HeaocTaTHbO abo X 3aHaATO rMUBOKO, NOBTOPLOMTE
Aii 3 2-1 No 4-y, @ NOKM BiH He MouyHe 3abuBaTucA
Ha nNoTpiBHy rMMbuHy. B 3anexHocTi Big o6CcTaBuH,
BMKOPUCTOBY#iTE NOPOXOBUIA 3apaf GinbLuoi abo me-
HLUOI NOTY>KHOCTI.

7.3 Po3paamaHHA iHCTpyMeHTa

7.3.1 BupaneHHA NaTpoHiB 3 iHCTPyMEHTa

MNONEPEAXEHHA

He HamaranTecs i3 3acTocyBaHHAM HaAMIPHUX 3yCUNb
BMAANUTH NaTPOH i3 NaTPOHHOI CTpiukK abo 3 camoro
iHCTpymeHTa.

1. TMepeMmicTiTb NaTpoHHy CTpiuKy GaratopasoBum ne-
PECMUKYBAHHAM PYKOATKW 3aTBOPA, aXK MOKM ii Ki-
Helb He BUCTYMUTb 3 BUMYCKHOIO OTBOPY.

2.  BWTArHITb NATPOHHY CTPIYKY 3 BUMYCKHOrO OTBOPY.

7.3.2 BupaneHHA CTPiYKKU 3 KPiNUNbHUMKU
enemeHTamu 3 marasuHHoro iHctpymenTa B

NONEPEOXEHHA

MepekoHanTecA, WO B iIHCTPYMEHT He BCTaBNieHa na-
TPOHHa cTpiuka. AKWO Le TaK, NepecMUKYITe pyKo-
ATKY 3aTBOpPA, aM NMOKKW KiHeLb NaTPOHHOI CTPIYKK He
3'ABUTLCA Ha BUXOAi, NOTIM BUTATHITb ii PyKOHO i3 BU-
MYCKHOro OTBOPY.



OBEPEXHO
CTpiuka 3 KpinMNbHUMKU eneMeHTaMHU BULLTOBXYETbCA
Ha30BHi NiA A€ NPYXUHU.

1. BaaBiTb CTPiuKy 3 KpiNUAbHUMK enemeHTamun Ha 5
MM B MarasuH i 3adikcyiTe ii B LibOMY NONOMEHH.

2. Benukum nanbLem pyKu 3MICTiTb KiHLEBWIA ynop yep-
BOHOMO KONbOPY Briepea i 3adikCyiTe HOoro B LibOMy
MOSIOMKEHHI.

3.  BwiMIiTb CTPIUKY 3 KPINUIBHAMKU eneMeHTamu i3 Ma-
rasvHa.

7.4 3amina marasuHy ana arobenis (abo HanpAMHOI
ana arobenis)

7.4.1 OemonTtax El

NONEPEAXEHHA

3 iHCTpyMeHTa NoBWHHI ByTH BUIHATI BCi NaTpoHu. B
marasuHi abo B HanpamHin ana aro6enis He NOBUHHO
6yTH KpPINUNBHUX eneMeHTiIB.

OBEPEXHO

icnA KOpUCTYBaHHA IHCTPYMEHTOM MOro AeTasi MOXyTb
6yt ayxe rapauumu. B pasi Heo6xigHOCTI npoBeaeHHA
npo¢inakTMUHKUX poBiT Ha IHCTPYMeHTI, Lo nepea THM
He BCTUr OXONOHYTH, 0GOB'A3KOBO BAAranTe 3axUCHi
pyKaBuLi.

1. TlepekoHaiiteca B TOMy, LIO PyKOATKA 3atBopa ne-
pebyBae y BUXIAHOMY MONOMEHHI.

2.  BiareBuHTiTb HanpsamHy ana agtobenis (@bo marasuH
ana aro6enie).

3.  BwiMiTb NOpLUEHb i3 HANPAMHOI NOPLUHA Ta CTONOP
NOPLUHA i3 MarasvwHa ana ato6enis.

7.4.2 MoHTa)

1. BctasTe CTONOP MOPLUHA NPaBUILHOK CTOPOHOK B
HanpAMHy ana giodenis (@bo B marasuH ana AroGe-
nis).

BuiinAaTok: onopxa nauta HVB, TyT cTonop nopLuHA
noTpiGHO BBECTU NPABUIBLHOK CTOPOHOHD (TYMOBOH
4acTMHOIO Brepen).

2. lepekoHaiiTeca B TOMy, LO PyKOATKa 3aTBopa ne-
pebyBae y BUXiAHOMY MONOXEHHI.

3. Bcraste nacytouui nopLueHb y HanpAMHY NOPLUHA
BCEPeAMHi iIHCTPYMeHTa.

4.  HareuHTiTb HanpaMHy Ana AwoGenis (a6o marasuH
ana ar6enis) Ha HanpPAMHY NOPLUHA A0 ynopy, a
noTiM NPOKPYTITh ii Ha3aa Ao dikcauii.

5. OauvH pas NepecMH1KHITb PYKOATKY 3aTBOpa.

7.5 MoHTaX i3 BUKOPUCTAHHAM HanpPAMHOI AnA
OAMHOYHUX KPINUNIbHUX enemeHTiB (npunanan)

NMONEPEOAXEHHA

YneBHiTbCA B TOMy, L0 Ha iIHCTPYMEHTi 3MOHTOBaHO

3aXMCHUNA KOMYX.

7.5.1 3anpaBKa KpinMnbHOro enemeHTa B
iHCTpyMeHT 6e3 marasuna [l
1. T1OBEpPHITb IHCTPYMEHT HaNPAMHOIO ANA KPINUAbHUX
eNleMeHTIB Bropy.

2. BcTaBTe KpinunbHUIN €NeMEHT 3BePXY B IHCTPYMEHT.

7.5.2 Bubip nopoxoBux 3apagis

1. BusHaute MiyHicTb CTani i TOBLWMHY Matepiany oc-
HOBH.

2. BwuGepitb BIANOBIAHMI NOPOXOBUIA 3apAA i BCTAHO-

BiTb MOTY)KHICTb 3riAHO A0 PEKOMeHAauin, AKi foaa-
HOTbCA [10 HUX.
BKA3IBKA LLI06 3'AcyBatu, fiki came NopoxoBsi 3a-
pAAM CNia 3aCTOCOBYBATH ANA MOHTaXKy, CKOpUcTan-
Tecb i3 BiANOBIAHMX AONYCKIB abo X 3 iHCTPYKUil
KomnaHii Hilti woao BUKOHaHHA GesnocepeaHboro
MOHTaXY.

7.5.3 3anpaBka naTpoHHoi cTpiuku B

MoBHicTIO BBEAiTH NATPOHHY CTPiuKy B GOKOBMIA MarasuH
ANA NaTpoHIB.

7.5.4 MoHTaX i3 BAKOPUCTaHHAM iHCTpymMeHTa 6e3
marasvHa

1. TIPUTUCHITL IHCTPYMEHT A0 poBoyoi NoBepxHi nia
NPAMUM KyTOM.

2. 3abwuitte KpiNUbHUIA ENEMEHT, HAaTUCHYBLLM CMYCKO-
BWW rayok.

3. [OnA 3abuBaHHA HACTYMHOrO KPINWUALHOTO enemeHTa
NepPeCMUKHITb PYKOATKY 3aTBOpa, 3MIiCTUBLUM ii Ha-
3aA, a noTiM 3HOBY Briepea.

7.5.5 MNepesipKa 1 peryntoBaHHA BENIMYMHU, HA AKY
suctynae aro6ens E @

BKASIBKA

Biaperyntoiite NoTy)HiCTb 3a6MBaHHA, NPOKPYYyOUn AnA

LbOro peryntoBanbHe Koniwartko. (CTyniHb 1 = MiHiManbHa

NOTYXHICTb; CTYMiHb 4 = MakCuMasnbHa NOTYXHICTb)

MepeBipTe BenuuuHy, Ha AKy BUCTynae AwoGenb, i Ha-
narozibTe MOTY)XKHICTb 3abuBaHHA 3rigHo posainy 7.2.5
«epeBipKa i HanaroIXeHHA BEIMYUHW BUCTYNAHHA Ato-
Gensi».

7.6 KpinneHHs kom6iHoBaHumu arobenamu
(npunaans) BB

NOMNEPEOXEHHA

YneBHITbCA B TOMY, L0 Ha IHCTPYMEHTi 3MOHTOBaHO

3aXUCHUI KOXYX.

7.6.1 BcTtaBTe KpinUNbHUIA eNeMeHT Yy HanpAMHY AnfA
arobenis HVB

BKASIBKA

MOHTa)K NepLUoro KpinuiabHOro enemeHTa B KOMGiHOBa-

HUi arobenb

BKAS3IBKA

Mpocrmo 3BepHyTH yBary Ha Te, WO HanpAMHa ANA Ato-
6eniB HVB mMae 3ynuHHUK NopluHa (X-76-PS) Ta He mae
cronopa nopLuHa (X-76-PB-PTR).
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BKASIBKA

Lle osHavae, wo onopHa nnactvHa HVB He mae 3ano-
6i>kHMKA Bifl HACKPI3HOrO NPOBUBaHHA (GYHKLIOHANBHICTL
PTR)

1.  3MoHTyiTe 3rigHO po3ainy 7.4 «3amiHa / MOHTaXK
mMarasuHy ana atobenis abo HanpaAMHoOI Ans atobenis
(Npunaaas)» HanpAMHy ana aotenis HVB.

2. TepeBeaiTb WHOEP TakUM YMHOM, LIOO BiH 3adik-
CyBaBCA i CTano BUAHO UUOPY «1»

3. ToBepHIiTb IHCTPYMEHT HanpamHol Ana Aiobenis
yropy.

4. YBepdiTb KPiNUAbHUIA €N1EMEHT 3ropu Kpidb npomap-
KipOBaHWi OTBIP Y IHCTPYMEHT.

7.6.2 3anpaBKa NaTPOHHOI CTPIYKK

BKASIBKA

LnA KpinneHHs i3 3aCTocyBaHHAM KOMOiHOBaHWX Ato6enis
HVB pexkoMeHAyeTbCA BUKOPUCTOBYBATU MaTpOHU YOp-
HOrO, & B AGAKNX BUMaAKax — YepPBOHOro Konbopy. LLio6
3'AcyBaTu, AKi came naTpoHM ChniA 3acTocoByBaTU ANA
MOHTa)Ky, CKOPUCTAUTECH i3 BiAMNOBIAHUX AOMYCKiB 260 *
3 iHCTPYKUii KomnaHii Hilti wWozao BUKOHaHHA Be3nocepea-
HbOFO MOHTaXKY.

MoBHiCTIO BBeAiTh NATPOHHY CTPiUKy B GOKOBWIA MarasuH
ZNA NaTpoHiB.

7.6.3 MoHTaK i3 3acTocyBaHHAM HanNpAMHOI AnA
Atobenis HVB

1. BcTaHoBiTb KOMGIHOBaHWI AOBENb HA OMOPHY MAKUTY.
BiH yTpuMyBaTMMeTbCA MarHiTom.

2. TpWUTUCHITb IHCTPYMEHT A0 poBouoi noBepxHi nia
NPAMUAM KyTOM.

3.  3abwiite KpinunbHU ENEMEHT, HATUCHYBLLIM CMYCKO-
BMI rayok.

4. [OnA 3abMBaHHA HACTYNHOIO KPINUNLHOrO enemMeHTa
NepPecMUKHITL PYKOATKY 3atBopa, 3MiCTUBLUM ii Ha-
3aj1, a NoTiM 3HOBY Brnepea.

7.6.4 NepeBipKa 1 peryntoBaHHA BEJIMUMHU, HA AKY
suctynae arobens E 3@

BKASIBKA

BioperyntoiTe noTy)KHiCTb 3a6MBaHHA, MPOKPYYYOUM Ang

LbOro peryntoBasibHe koniwarko. (CtyniHe 1 = MiHiManbHa

NOTY)XXHICTb; CTyMiHb 4 = MakCUMasbHa NOTY)KHICTb)

MepeBipTe BeNMUMHY, Ha AKY BUCTynae Awbenb, i Ha-
narofibTe MOTY)XXHICTb 3aBuBaHHA 3rigHo posainy 7.2.5
«[epeBipKa # HanaroXKeHHA BENNYMHN BUCTYNAHHA Ato-
6ens».

7.6.5 [Ipyrvit enemeHT BCTaBTe Y HanpAMHY ANA
Arobenis HVB
BKASIBKA
3anpasneHHA apyroro kKom6iHosaHoro atoéena

1. MepeBeaiTb WKBep TakKMM YMHOM, LWOG BiH 3adiK-
CyBaBCA i CTano BUAHO LUPPY «2»

2. TloBEPHiTb IHCTPYMEHT HanpaMHOKW AnA Atobenis
yropy.
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3. YBeaiTb KPIiNUIbHWIA eNeMeHT 3ropu Kpisb NnpomMap-
KipOBaHuWi OTBIP Y IHCTPYMEHT.

7.6.6 3abuBaHHA arobens i3 3aCTocyBaHHAM
HanpamHoi anA arobenis HVB [H

1. YBeAiTb ONopHy nAnTy B 000MMY i MPUTUCHITB IHCTPY-
MEHT MiA NPAMUM KYyTOM A0 POBOYOi NOBEPXHI.

2. 3abuifTe KpPiNUIbHUIA ENEMEHT, HATUCHYBLLM CMYCKO-
BUI ra4yok.

3. [OnA 3abuBaHHA HACTYMHOrO KPINWUALHOTO enemeHTa
NepeCcMUKHITb PYKOATKY 3aTBOpa, 3MICTUBLUM ii Ha-
3a/, a NoTiM 3HOBY Brnepea.

7.7 KpinneHHsa pellityacTux HacTunis (npunannn)
a

MNONEPEAXEHHA
YneBHiTbCA B TOMY, L0 HA iHCTPYMEHTi 3MOHTOBaHO
3aXMCHUW KOXYX.

7.7.1 BcTaBTe enemMeHT y HanpAMHy aAna atobenis
ANA KpinneHHA pellityacTux Hactunis (F8)

1. 3MoHTyWTe 3riaHo posainy 7.4 «3amiHa / MOHTaXK
MarasuHy ana ar6enis abo HanpamHoi Anga Aobenis
(Npunagas)» HanpamHy Ana ato6enis Ans KpinneHHs
peLit4acTUx HacTuniB.

2. TloBEPHITb IHCTPYMEHT HanpsMHOW AnA Atobenis
Bropy.

3. BcTasTe KpinunbH1IN €NeMEHT 3BePXy B IHCTPYMEHT.

7.7.2 3anpaBKa naTpoHHoi cTpiuku B

MoBHicTIO BBEAiTH NATPOHHY CTPiuKy B GOKOBMIA MarasuH
ANA NaTpPOHIB.

7.7.3 3abusanHa Aro6enis i3 BUKOPUCTaAHHAM
HanpAMHOI ANA pewiTyacTx HacTuniB

1. TIPUTUCHITL IHCTPYMEHT A0 poBoyoi NoBepxHi nia
NPAMUM KyTOM.

2.  3abwuitte KpiNuIbHUIA ENEMEHT, HAaTUCHYBLLM CMYCKO-
BMWIA rayok.

3. AKWO € MOXNMBICTb, NepeBipTe rMUGUHY 3abUBaHHA
to6ena LWNAXOM KOHTPOSIO BENUYMHM, Ha AKY Ato-
6enb BUCTYNae HaA NOBEPXHEIO.

4. B pasi 3acTocyBaHHA GNnaHLUA HarBUHTITb QiKCyOUniA
dnaHeub (MOMEHT 3aTtAryBaHHA BiA 5 A0 8 Hm).

5. nA 3a61BaHHSA HACTYMHOIO KPIiMNUILHOTO enemMeHTa
NePEeCMUKHITb PYKOATKY 3aTBOpa, 3MICTUBLLM i Ha-
3a/l, a NoTiM 3HOBY Brepea.

7.7.4 MNepeBipKa 1 peryntoBaHHA BeNUYUHU, Ha AKY
suctynae arobens A @

BKAS3IBKA

BiaperyntoiTe NOTY)KHICTb 3a6UBaHHA, NPOKPYYyOUM Ang
LbOro peryntoBasnbHe Koniwarko. (CtyniHb 1 = MiHiManbHa
NOTYXHICTb; CTyMiHb 4 = MakCUMasbHa NOTY>KHICTb)

MepeBipTe BenuuuHy, Ha AKy BUCTynae AwGenb, i Ha-
narobTe MOTY)XKHICTb 3abuBaHHA 3rigHo posginy 7.2.5
«[NepeBipKa i Hanaro[XXeHHA BEIMYUHW BUCTYNAHHA At0-
Bens».



7.8 KpinneHHA 3 BAKOPUCTAHHAM HaNPAMHOI AnA
Aaro6enie F10

NMONEPEOAXEHHA

YneBHiTbCA B TOMy, L0 Ha iIHCTPYMEHTi 3MOHTOBaHO

3aXMCHUNA KOMYX.

KpinneHHs 3 BUKOpPUCTaHHAM HanpAMHOI Ana Aro6enis F10
BWKOHYWTE TaKUM »KE YNHOM, AK i KpINNEeHHA peLliTyacTux
HacTunis (posain 7.7.).

7.9 KpinneHHAa npodinboBaHUX MeTaniyHUxX NUCTIB
no 6etoHy (npunagas DX Kwik)

NOMNEPEOAMXEHHA
YneBHiTbCA B TOMY, WO Ha iIHCTPYMEHTi 3MOHTOBaHO
3aXMCHUM KOXYX.

7.9.1 BctaBTe HanpaMHy ana aro6enis DX Kwik
a
1. 3MoHTYyiTe 3rigHO posainy 7.4 «3amiHa / MOHTaXK
MarasuHy Anq Atobenis abo HanpAMHOI AnA Atobenis
(npunanan)» HanpamHy DX Kwik.
2. TloBepHITb IHCTPYMEHT HanpamHol Ana aiobenis

Bropy.
3. BcrasTe KpinunbHWUiA eNeMEHT 3BepXy B iHCTPYMEHT.

7.9.2 3anpaBKa NaTPOHHOI CTPIUKK

BKASIBKA

Ana KpinneHHA npodinboBaHOrO MeTaniyHoro nmucTa
[0 GETOHY PEKOMEHAOBAHO 3aCTOCOBYBATU NATPOHW
CUHLOrO Konbopy. LLlo6 3'acyBath, AKi came naTpoHw

cnif 3actocoByBaTM ANA MOHTaXy, CKOpUCTalTech i3
BIANOBIAHMX AOMYyCKiB abo X 3 iHCTPyKUii KomnaHii Hilti
LL|OAO BUKOHAHHA 6€3MocepeiHbOro MOHTaXY.

lMoBHICTIO BBEAiTb NAaTPOHHY CTPIUKY B BOKOBMI MarasuH
ANA NaTpoHiB.

7.9.3 3a6uBaHHA i3 3aCTOCYBaHHAM HaNPAMHOI ANA
arobenie DX Kwik B

1. TNpoceepanite NPOdiINbOBaHWA METaNYHKA IUCT Ta
6eTOHHY OCHOBY 3 AOMOMOrOt0 CBepAsna 3 ByPTUKOM.

2.  VYBeaitb aAtobenb, WO CTUPYUTL i3 HanpAMHOI Ans
Aro6enis, y nonepeaHb0 NPOCBepANeHUi oTBip i nia
NPAMUM KyTOM MPUTUCHITb iHCTPYMEHT.

3.  3abwiiTe KpPINUNbHUIA eNEeMEHT, HATUCHYBLLIW CMYCKO-
BWI rayok.

4. [ina 3a6uBaHHA HACTYNHOrO KPiMWUILHOrO enemeHTa
NePEeCMUKHITb PYKOATKY 3aTBOpa, 3MICTUBLLM i Ha-
3a/, a NoTiM 3HOBY Brepea.

7.9.4 NepeBipKa W peryntoBaHHA BEIMUUHU, HA AKY
suctynae arobens @ @

BKAS3IBKA

Biaperyntoiite NOTY)XHICTb 3a6MBaHHSA, NPOKPYYyoUun AnA
LbOro peryntoBasnbHe Koniwarko. (CtyniHb 1 = MiHiManbHa
MOTYXHICTb; CTyMiHb 4 = MakcUMasibHa NOTY)KHICTb)

MepeBipTe BenuuuHy, Ha AKy BUCTynae Aw6Genb, i Ha-
narobTe MOTY)XKHICTb 3abuBaHHA 3rigHo posginy 7.2.5
«[NepeBipKa i Hanaro[XXeHHA BEIMYUHW BUCTYNAHHA Ato-
Bens».

naf i TexHiuHe o6cnyrosyBaHHsA

OBEPEXHO

Mpu perynapHOMy BUKOPUCTaHHI iHCTPYMEHTA Y HbOrO He-
MUHy4e 3aBpyAHIOOTLCA Ta 3HOLLYIOTLCA poBoui AeTani.
A ToMy HEOAMIHHOKO YMOBOHO MOro HafiNHoi Ta 6eane-
4HOi po6oTH € perynApHe NPOBeAEHHA IHCMEeKLiNHNX
i npoginakTUuHMX pobit. YNCTKY iHCTpyMeHTa Ta ne-
peBipKy NOPLUHA W CTOMNOPAa NOPLUHA NPU IHTEHCUBHIN
eKcnnyaraLii pPeKOMeHAYETLCA NPOBOANTHU NPUHANMHI
OAMH pa3 Ha aeHb abo WwoHanbinbLe yepes KOMHUX
3000 nocrtpinis!

NOMNEPEOAXEHHA

3 iHCTpyMeHTa NoBWHHI ByTH BUIHATI BCi NaTpoHu. B
marasuHi abo B HanpaMHin ana arobenis He NOBUHHO
6yTH KpPINUNBHUX eneMeHTiIB.

OBEPEXHO

Mia yac po6oTu iIHCTPYMEHT HarpiBaeTbeA. Lie Mmoxke npu-
3BECTM A0 OnikiB pyK. Mia yac BUKOHaHHA poBIT 3 Tex-
HiYHOro 06CNYroByBaHHA Ta PEMOHTY BAAranTe 3axu-

CHi pykaBuui. [lonepeaHbo AanTe iHCTPYMEHTY OXOJO-
HYTH.

8.1 flornAn 3a iHCTPYMEHTOM

PerynapHO ouuLlyiTe 30BHilLHI NOBEPXHi IHCTPyMeHTa
BOJIOrOI0 NPOTUPANTEHOKO FaHYIPKOHO.

BKASIBKA

He 3acTocoByiiTe AnA YMLLEHHA PO3nuAtoBaYi Ta napore-
Hepatopu! He npautoiite 3 iIHCTPYMEHTOM, AKLLO B HbOMY
nosabusan1cb BeHTUNALiWHI npopisu! CniakyiTe 3a MM,
o6 BCcepeauHy KOpMycy iHCTPyMeHTa He moTpannsanm
CTOPOHHI NpeaMeTH.

8.2 TexHiuHe o6cnyroByBaHHA

PerynapHo nepesipaiTe BCi 30BHILLHI AeTani iHCTPyMeHTa
Ha BIACYTHICTb MOLUKOAXEHb Ta BCi WOro OpraHu Kepy-
BaHHA Ha cnpasHy po6oTy. Hikonu He npautoiTe 3 iH-
CTPYMEHTOM, AKLLO B HbOrO € BUAUMI MOLUKOZMKEHHA a6o
HecnpaBHO QYHKLIOHYOTb OpraHu KepyBaHHsaA. Y BUNaaKky
HeoOXiAHOCTI PEMOHTY 3BepTaiTeCh [O aBTOPU3OBaHOI
cepBiCHOI Cy>61 Komnanii Hilti.

Mpun po6oTi 3 IHCTPYMEHTOM BUKOPUCTOBYWTE NULLE pe-
KOMEHAOBaHi NaTpoHM i MPaBWIbLHO BCTAHOBIIIOWTE MO-
TY)XXHICTb nocTpiny. MNpu 3acTocyBaHHi NAaTPOHIB 3aHAATO
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BEJSIUKOI MOTY)KHOCTI Ta MPWU HAATO BUCOKIA eHeprii no-
CTpiny Aetani iHCTPyMeHTa MOXyTb NepeiyacHo BUITH 3
nagy.

OBEPEXHO

Bpya, WO HAKOMUUYETHCA B MOHTKHUX IHCTPYMEHTaxX
DX, MicTUTb B COGi peyoBMHM, LUKIANMBI ANA 340POB'SA.
He Bauxaiite nuntoky i 6pya, WO yTBOPIOKOTLCA Nig
yac uMweHHA. He gonyckaiire, o6 BOHU noTpannanu
Ha NPOAYKTU XapuyBaHHA. PeTenbHo MUATE PYKH Ni-
CNAl YMLLEHHA iHCTpymeHTa. B woaHomMy pasi He Bu-
KOPUCTOBYHTE ANA AOrMAAY 32 iIHCTPYMEHTOM Ta HOro
3MallyBaHHA KOHCUCTEHTHI macTtuna. Lle moxe npu-
3BeCTM A0 BUXoAy iHCTpymeHTa 3 naay. Bukopucro-
BYMTE BUKNIOUHO aepo3onbHe macTuno Hilti a6o iHwHi
noai6Hi NpoayKTH TaKoi X AKOCTI.

8.2.1 MNepeBipka NOpLUHA, 3aMiHa NOPLUHA / cTonopa
MOPLUHA

NONEPEAMXEHHA

3 iHCTpyMeHTa NoBWHHI ByTH BUIHATI BCi NaTpoHu. B

marasuHi abo B HanpamHin ana aro6enis He NOBUHHO

6yTH KPINUABHUX eNeMeHTIB.

OBEPEXHO

[licnA KOpUCTYBaHHA iHCTPYMEHTOM MOro AeTasi MOXyTb
6yt ayxe rapauumu. B pasi Heo6xigHOCTI npoBeaeHHA
npodinakTMUHKUX poBiT Ha IHCTPYMEHTI, Lo nepea THM
He BCTUr OXONOHYTH, OGOB'A3KOBO BAAranTe 3axUCHi
pyKaBuLi.

BKASIBKA

YacTi ociukn npu3BoAATbL A0 NIABULLEHOrO 3HOLLYBaHHA
NOPLUHA Ta CTONOpPa NOPLUHA. AKLLO Ha NOPLUHI 3'ABUAKCA
TPilUMHKM Ta/aBo rymoBa yacTuHa CTonopa MOpLUHA Mae
NPOABMW CUILHOTO 3HOLLYBAHHA, Lie BKa3ye Ha 3aKiHYeHHA
CTPOKY IXHBOI CNyX6U.

BKASIBKA
MepeBipKy NOPLUHA Ta CTOMOPa NOPLUHA BUKOHYMITE pe-
ryNApHO, LWOHaiMEHLLE OAWH pa3 B A€Hb.

BKA3IBKA

[ina 3aMiHy NOPLUHA Ta cTonopa NopLUHA HeOBXiaAHO BiA-
rBUHTUTW MarasuH Ana Ato6enis abo HanpaAMHy Ans Ato-
6eniB. HanpAMHY NOPLUHA AEMOHTYBATU HEMAE NOTPEOH.

1. BiarsuHTiTe HanpAMHy AnA Ato6enis (@6o marasuH

ans aobenis).
2. BwiMITb NOPLUEHD i3 HANPAMHOT NOPLUHA.
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3. [epeBipTe NopLUeHb Ha NpeAMET NOLKOAXEHb. B
pasi HaABHOCTI BUAMMMX MOLLUKOAXEHb 3aMiHiTb No-
pweHb T2, PASOM 3 HUM, ctonop nopuHa. Mepe-
BipTEe CTOMOP MOPLUHA, Y4 HA WOrO ryMOBIH YaCTHHI
HeMae BUAMMUX NPOSABIB 3HOLLYBAHHS.

BKASIBKA [MokauaiTe noplueHb Ha rnaakii piBHin
NoBEPXHi, 06 nepeBipUTM MOro Ha BiACYTHICTb Ae-
dopmauin. He npautoite 3i 3HOLIEHWM NOPLUHEM i
He Ao3BonAiRTe CoBi HIAKUX HECaHKLIOHOBAHUX ne-
pPepoBOK LLOAO NOPLUHA IHCTPYMEHTA.

BKAS3IBKA AKwo BepxHe KinbLe ctonopa nopLuHa
NErko NPOKPYYyeETbCA BIAHOCHO HWXHBOTO KiNbLg,
TO Lie BKa3ye Ha Te, WO CTOMOpP MOPLUHA CMOPOXHIB
i AOro NOTPIBHO 3aMiHUTH.

4.  Tpu HeoOXiAHOCTI 3aMiHX NOPLUHA BMIUMIiTb CTOMOP
NOPLUHA i3 HANPAMHOI Ans Atobenis.

5. Bcrasre HOBMI CTONOP NOPLUHA NPAaBUIILHOKD CTO-
pOHOIO B HanpAMHy anA aio6enis (@6o B marasuH
ana gro6enis).

BKASIBKA 36pu3aHiTb OTBIp Y CTOMOpi NOpLUHA ae-
pPO30bHUM MacTunom Hilti.

BKA3IBKA HanpawmHa ana awobenis HVB samictb
cTonopa nopLuUHA o6naaHaHa 3ynuHHUKOM.

6. BcraBTe noplueHb B HaNpAMHY MOPLUHA BCEPEANHi
iHCTpyMeHTa.

7. HarBuHTiTe HanpaAmHy anAa AtoGenis (6o marasuH
anAa aobenis) Ha HanpPAMHY MOPLUHA A0 ynopy, a
noTiM NPOKPYTITh ii Hasaa Ao dikcauii.

8.  OauH pas nepecMUKHITb PYKOATKY 3aTBOPA.

8.2.2 YnueHHa HanpamHoi nopwHsa El [E M &l A

NONEPEOAXEHHA

3 iHCTpymMeHTa NoBWHHI 6yTH BUIHHATI BCi naTpoHu. B
marasuHi abo B HanpamHin anA arobenis He NOBUHHO
6yTH KPINUABLHUX eneMeHTiIB.

OBEPEXHO

MicnA KopUCTyBaHHA IHCTPYMEHTOM WOro AeTasi MOXyTb
6yTn aye rapaunmu. B pasi HeobxigHOCTi npoBeaeHHs
npodinakTMUHUX PoBiT Ha IHCTPYMEHTI, Lo nepea TUM
He BCTUI OXONOHYTH, 0BOB'A3KOBO BAAraWTe 3aXUCHi
pyKaBuui.

1. [epeKkoHaiiteca B TOMy, LLO PyKOATKa 3arBopa ne-
pebyBae y BUXiAHOMY MONIOMKEHHI.

2. BiaruHtiTe MarasvwH ana atobenis (a6o HanpAMHY
Aana grobenis).



BuiMiTb nopLueHb i3 HaNPAMHOI NOPLUHA Ta CTONOP
NOpLUHSA i3 MarasvHa ana atotenis (ao HanpAMHOI
ana arobenis).

OBEPEXHO IHCTpyMeHT 060B'A3K0BO
YTPUMYHTE HanpAMHOIO MOPLUHA Bropy, iHaKwe
BOHAa MO e BUNacTH.

Bigseaitb BOIK BaKinb ANA AEMOHTaXY HanpAMHOL
NOPLLUHSA.

BuiiMiTb HANPAMHY NOPLLHA 3 IHCTPYMEHTa.
BKASIBKA lNMoaanbLunii AeMOHTaXX HanpAMHOI Nop-
LUHA HENoTpPIiBGeH.

OumCTiTh FHI3A0, B AKE BCTaBNAETLCA HANPAMHA Nop-
LLHS.

OumnCTiTb BENMKOKO LLITKOKO NMOBEPXHIO HANPAMHOI
MOPLLHA 3CePeanHH Ta 30BHI.

OumCTiTb 3 JONOMOrol0 ManeHbKOro NopPXHMKa OTBIp
perynioBanbHOro LWTUeTa, a 3 A0NOMOror KOHIYHOTO
MNOPXKUKA OYMUCTITb NATPOHHUK.

36pPU3HITL 30/IOTHUK i MOACOK HaNpPAMHOI MOPLUHSA
aepo3onbHUM macTunom Hilti.

36pu3HITE MexaHiuHi AeTtani i Byanu iHCTpyMeHTa ae-
po3onbHUM macTtunom Hilti.

BKAS3IBKA 3actocyBaHHs iHLIMX MacTun (He aepo-
3onbHOro mactuna Hilti) moxe npussectn ao no-
LLUKOZPKEHHA rYMOBUX AeTanen.

11.

12.
13.

14.

15.
16.
17.

18.

19.

MepekoHaiTecA B TOMY, LLIO PYKOATKa 3aTtBopa ne-
pebyBae y BUXiAHOMY MONOXKEHHI.

BcTasTe HanpAMHY NOPLUHA B iHCTPYMEHT.

3nerka npUTUCHITL HaNPAMHY NOPLLHA.

BKA3IBKA Baxinb 3adikcyetbca nuiie nicna Toro,
AK Byae 3nerka NPUTUCHYTO (Ha Kinbka MiniMeTpiB)
HanpAMHY NOPLUHA. AKLWO BaxKinb Tak i He Baanoca
3agikcyBatu: amB. po3ain 9 «[oLyK i yCyHeHHA He-
CnpaBHOCTEMN».

3nerka BTONMBLUM HAaNPAMHY NOPLLHA, NOBEPHIiTb Ba-
Xinb Ha micue.

BcTaBTe nopLueHb y HanpaMHY NOPLLHSA.

3MOHTYITE CTONOP MOPLUHA.

HareuHTiTe HanpAMHy ans atobenis (abo marasuH
ana gro6enis) Ha HaNPAMHY MOPLUHA 4O ynopy, a
noTiM NPOKPYTITh il Ha3aa Ao dikcauii.

Jna 3mallyBaHHA MexaHi3My noaBaHHA NaTpoHiB
BpPU3HITL 2ePO30IbHAM MACTUIIOM Y BiAKPUTUI OTBIP
Kopryca 3a pyKOATKOO 3aTBopa.

OanH pas NnepecMUKHITb PYKOATKY 3aTBopa.

8.3 KoHTponb nicna gornaay W TeXHiYHOro

o6cnyroByBaHHA

Micna npoBeaeHHs AOrNAAYy W TexHiYHOro ob6cnyrosy-
BaHHA, Nepea TMM, fIK 3anpaBuTU B iHCTPYMEHT NaTpoH,
nepesipTe, un 6yNno BCTaHOBNEHO BCi 3aXUCHi NPUCTPOI Ta
Y1 OYHKLIOHYHOTb BOHW HANEXXHUM YMHOM.

9 MowyK HecnpaBHOCTEN

NONEPEAXEHHA
MepLu HiXK PO3NOYMHATH YCYHEHHS HECTIPABHOCTEN, 0O0B'A3KOBO PO3PALITL IHCTPYMEHT.

HecnpaBHicTb

Moxnusa npuymHa

YcyHeHHA

He nopaetbea naTpoH.

MaTpoHHa CTpiuKa NOLWKOAXKEHA.

3aMiHiTb NaTPOHHY CTPIYKYy.
[us. posain: 7.3.1 BuoaneHHsa natpo-
HiB 3 iHCTpyMeHTa

IHCTPYMEHT NOLUKOAXKEHWA.

3BepHiTbcA B KoMnaHito Hilti.

MaTpoHHy CTpiuKy He BAAETLCA
BUWAHATH.

IHCTPYMEHT NoLIKOMAXKeHui abo nepe-
rpiBcA Yepes 3aHaATO BUCOKY LUBWA-
KiCTb MOHTaXXy.

Jaiite iHCTPYMEHTY OXOMNOHYTH i no-
BTOPIiTb CNPoBy 06epeXXHO BUAANUTH
3 HbOrO NaTPOHHY CTPiYKy. Buimitb

3 IHCTPYMEHTa HanpPAMHY NOPLLHA.
AKLO NaTPOHHY rifb3y 3aKAUHMIO B
NaTpPOHHKKY, BUAANITH ii 3 AONOMOro0
KPYrnoro LWoMnona i3 KOMnaeKTy Ang
unLLieHHA. AKLLO X Le He BAacTbCA,
3BEpPHiTbCA A0 KomnaHii Hilti.
BKASIBKA

He HamaraiTechb i3 3acToCyBaHHAM
CWAW BUAANATA NATPOHM i3 MarasmHHoOI
CTpiukK abo 3 camoro iHCTPYMeHTa.

MaTpoH He cnpayboBYyeE.

IHCTPYMEHT He MOBHICTIO MPUTUCHYTO.

[MOBTOPHO NPUTUCHITE IHCTPYMEHT i
HaTUCHIiTb CMYCKOBUI rayokK.

B natpoHHii cTpiyli Hemae naTpoHiB.

BuiiMiTb BUKOPUCTaHy NaTtpoHHY CTPi-
YKy i 3apAAITb HOBY.

MarasuH a6o HanpAMHa KpinUnbHOro
enemMeHTa HarBMHYeHi He [0 KiHUA.

HareuHTiTb MarasuH 4o KiHuA.
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MaTtpoH He cnpauboBye.

OavH i3 NaTpOHIB A@B OCIuKy.

MepecMuKHITL PyKOATKY 3aTBopa i
BUTPATbTE PELUTY NATPOHIB.

IHCTPYMEHT HecnpaBHui abo NaTpPoHU
noraHoi AKOCTi.

3BepHiTbcA B KomnaHito Hilti.

He 3BeneHo 3atBop

MepecMuKHITL PyKOATKY 3aTBOpa

Jiobenb-uBaAx BUCTyNae Ha
HaATO Many BENIUYUHY.

KpinunbHuiA enemeHT 3a6uUTo Nnopaa 3
6ankoto.

BiamitbTe nonoxeHHa 6anku i npa-
BWIbHO 3a06MiATEe HACTYMHUIA Kpinuib-
HUI enemeHT.

MiXX npuCTpintoBaHUM MeTaniYHum
JIMCTOM Ta OCHOBOIO € NMOPOXKHUHA

MpocniakymTe, Wo6 MeTanesuit IUCT
LWiNbHO MpUNArae A0 OCHOBU, HE YTBO-
PIOIOYM NPU LbOMY MOPOXHMH.

BcTtaBneHo Hel'lpaBMJ'IbHVIVI NOPpLUEHb.

3acrtocoByiTe NpaBuibHy KOMGiHaLito
NopLUEHb / KPIMUIbHWIA ENEMEHT.

Jna KpinunbHUX enemeHTis

X-ENP 3actocosyiTe nopLueHb
X-76-P-ENP-PTR. Ona KpinunbHUX
enementiB ENP2K 3acTtocoByite
nopuweHb X-76-P-ENP2K-PTR.

[io6enb-LBax BUCTyNae Ha
HAZATO BENKY BETUUMHY.

SSSSSRSSSUSSE
)

KpinunbHuii enemeHT 6yno 3abuto B
pebpo Banku.

Tpoxu 3MiCTiTb TOUKY NPUCTPINtO-
BaHHSA.

HepiBHOMipHa TOBLUWMHA OCHOBM.

306iNbLUITb NOTYXXHICTb NOCTPINY A0 pe-
KOMEHAO0BaHOI 260 X 3aCTOCOBYWHTE
BinbLU NOTY)KHUIM NATPOH.

[Aue. posain: 7.2.2

3aHaATO HU3bKa MOTY)KHICTb NOCTPINy.

306iNbLUITb NOTYXXHICTb NOCTPINY A0 pe-
KOMeHZ0BaHOi ab0 K 3aCTOCOBYMTE
BinbLU NOTY)KHWUIM NATPOH.

[ue. posain: 7.2.2

IHCTPYMEHT 3aHaATO CULHO 3a0pyAa-
HEHWH.

[MpOYUCTiTb iIHCTPYMEHT.

nOpIJJeHb 3namMaBcCA.

3aMiHiTb NOPLUEHb Ta CTOMOP MOPLLHA.

IHCTPYMEHT NOLLUKOXKEHWH.

3BepHiTbcA B KOMMaHito Hilti.

BcTtaBneHo Hel'lpaBMJ'IbHVIFI NOpLUEHb.

3acTocoByiTe npaBuibHy KOMGiHaLit0
NopLUEHb / KPiMUIbHUIA eNeMEHT.

Jna KpinunbHUX enemeHTis

X-ENP 3acTtocoByiiTe nopLueHb
X-76-P-ENP-PTR. na KpinunbHUX
enementiB ENP2K 3acTtocosyiite
nopuweHb X-76-P-ENP2K-PTR i3
3€M1eHUM MapKyBaHHAM.

3HauHi BiAXMNEHHS BENUYMHM, HA
AKy BUCTYnae Aro6enb-LBAX.

SO SISV ;’\\\\\\\\\\\\

IHCTPpYMEHT Byno 3aHaATO Pi3Ko Npu-
TUCHYTO A0 OMopw

YHuKaiiTe 3aHaATO Pi3KO NPUTUCKY-
BaTW iHCTPYMEHT.

HepiBHOMipHO, YaCTKOBO HEMOBHICTIO
3BEEHO 3aTBOp.

MosHicTio 3BEAITL 3aTBOP

HepiBHOMipHa NOTy)KHiCTb NoCTpiniB.

MpoyncTiTb IHCTPYMEHT. 3aMiHiTb Ha
HbOMY LLIBUAKO3HOLLYBaHi YaCTUHU
HOBMMMU. AKLLO BKa3aHa HepiBHOMi-
PpHiCTb 36epiraeTbca, 3BEPHITLCA A0
komnaHii Hilti.
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3pisyBaHHsa Atobens.

Y

\\\\\\\\\\\\\‘v\\\\\\\\\\\\\
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KiH4MK NOpLUHA 3HOLLEHMI abo yacT-
KOBO BUNamaBCA

3aMiHiTb NOPLUEHb Ta CTONOP NOPLLUHA

KpinunbHui enemeHT 6yno 3aéuto B
pebpo Ganku.

3MICTiTb TOUKY NPUCTPINIOBAHHS.

IHCTPYMEHT NPUTUCHYTO HE NepneHAn-
KyNAPHO A0 NOBEPXHI

MPUTUCHITL IHCTPYMEHT IO OCHOBM NiA
NPAMUM KyTOM

3aHaaTo Benuka ToBLYMHA OCHOBMU.

MepesipTe, 4u BiANOBIAAOTL 3aCTOCO-
BYBaHi KPinuibHi eNeMeHT PeKOMEH-
AoBaHUM. AKLO Le TaK, BCTaHOBITb
6inbLUy eHeprito nocTpiny ariaHo pe-
KOMeHZAaUiAM AN NaTpoHiB abo X
BMKOPUCTOBYWTE MaTpOHM BinbLLOT Mo-
TY)HOCT.

[icnA nocTpiny iHCTPYMEHT He
noBepTaeTbCcA y BUXiAHE Noso-
JKEHHA.

[NopLuUeHb 3aKNUHIOE B CTONOPI Nop-
LUHA.

3aMiHiTb NOPLUEHb Ta CTONOP MOPLLHA.
[ue. poaain: 7.4.1 Oemontax E1
Lue. poaain: 7.4.2 MoHTaxx [l

IHCTPYMEHT 3aHaATO CUNbHO 3abpya-
HEHWH.

[ue. posain: 8.2.2 YnieHHa Hanpam-
Hoi nopwwhs B B 2 6 B

MaTpoHHy CTPiuKy 3aifae, iHCTPYMeHT
neperpiecs.

JuB. HecnpaBHICTb «[1aTpoHHy CTpi-
YKy He BAAETbCA BMaanuTh». He nepe-
BULLYATE MaKCUManbHO NPUMyCTUMY
LUBUAKICTb MOHTaKY.

ICTPpyMEHT He cnpauboByeE.

IHCTPYMEHT He ByNO HaNEXHUM YUHOM
3BeZIEHO, PYKOATKA 3aTBopa nepedy-
Ba€ He y BUXIAHOMY NMONOXKEHHI.

3BegiTb IHCTPYMEHT HaNeXHUM Yn-
HOM, BCTAHOBITb PYKOATKY 3aTBOpa Yy
BUXiZIHE NONOXEHHSA.

CnycKoBUI raqok GyNo HaTUCHYTO Lie
nepea NOBHUM MPUTUCHEHHAM iHCTPY-
MEHTa 10 OMOpPM.

Cnouartky NOBHICTHO NPUTUCHITh iH-
CTPYMEHT [0 ONopH i finLie nicna
LbOro HaTUCKyWTe CMYCKOBMIA ra4ok.

HecnpaBHe noaaBaHHA KPinuiabHUX
enemMeHTiB

[us. posain: 7.2.1 BctaBka B mara-
3WUH CTPIYKM 3 KPINUABLHUMKU enemeH-
Tavv A

[ue. posain: 7.3.2 BuaaneHHa cTpiyku
3 KPINUIbHAMW enemMeHTamu 3 Mara-
3uHHOrO iHCTpyMeHTa B

MarasuH/HanpAMHa AnA KPinunbHUX
€/1EMEHTIB HarBUHYEHi He A0 KiHuA.

HarBuHTiTE A0 KiHUA MarasuH Ta Ha-
NPAMHY ANIA OAUHOYHUX KPIMUIBbHUX
€NIEMEHTIB.

IHCTPYMEHT MOLLKOZYKEHMH.

3BepHiTbcA B KomnaHito Hilti.

He BcTaBneHo KpinunbHui ene-
MEHT.

IHCTPYMEHT He ByNno HaNEXHUM YMHOM
3BeAeHO, PyKOATKa 3aTBOpa nepedy-
Bae He Y BUXiAHOMY MOJIOXKEHHI.

3BeAiTb IHCTPYMEHT HaNeXHUM Yu-
HOM, BCTaHOBITb PYKOATKY 3aTBOpa Yy
BUXiAHE NONOXEHHS.

KpinunbHui enemeHT He 6yno sanpas-
NeHo.

3anpasTe B iIHCTPYMEHT KPIinnibHHiA
€neMeHT.

HecnpaBHuit MexaHi3m noaaBaHHA
Atobenis y MarasuHi.

3BepHiTbcA B KoMnaHito Hilti.

rlOpLIJeHb He BCTaBJIEHO.

BcraBTe B iHCTPYMEHT NOpPLUEHb.

rlOpIJJeHb 3namMaBcCA.

3aMiHiTb NOPLUEHb Ta CTOMOP MOPLUHA.

rlOpLIJeHb HEe NoBepTaeTbCA Yy BUXiOHE
MOJIOXKEHHA.

3BepHiTbcA B KOMMaHito Hilti.

HanpAawmHa ana KpinunbHWX enemeHTiB
3abpyaHeHa.

[MpounCTiTb HANPAMHY ANA KPINUIBHUX
€IEMEHTIB Ta iHLWi 3MOMHI AeTani LWiT-
Kamu. HaHecitb aepo3onbHe MacTuno
Hilti.
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He BcTaBneHo KpinunbHUi ene-
MEHT.

KpinunbHi enemeHTn 3aKkiMHKUIO B Ha-
NPAMHIN.

Buaanite 3aknuHeHi KpinunbHi ene-
MeHTU. Buaanits 3 marasuHy iHCTpy-
MEHTa ynamKu nnactmMacoBoi Mara-
3MHHOI CTPIYKK. YHUKaWTE 3pidyBaHHA
(avB. BUWE). Hamaraiteck He 3a6u-
Batv Arobeni nopsaa 3 6ankoto; 3a He-
06xiaHoCTi BinbLU peTensHo pobiTe
PO3MITKy.

HanpAwmHa anAa KpinunbHuWX ene-
MEHTIB HE MOXKe ByTH NOBHICTIO
HareBuHYeHa.

3abpyaHeHa HanpAMHa NOPLUHA No3a
3'€HyBaNbHOO Pi3bBOLO.

MpouwncTiTk i 3MacTiTb pi3bGy Macnom.

MopLueHb HeMOXIMBO BCTa-
BUTH.

IHCTPYMEHT, 30KpeMa, HanpAMHa
NOPLUHA, 3a6pyAHEHI.

MpoyncTiTb HANPAMHY NOPLUHA | 3HOBY
3MOHTYMTE iHCTPYMEHT.

Llanpn BUAHO Y HANPAMHIN NOPLUHA

Llangy notarHiTe BNnepea, noka BoHa
Ha 3aQiKCyeTbCA.

HanpsmHy NopLUHA HEMOXXUBO
3MOHTYBaTH.

Baxinb 3apikcoBaHmit.

[ue. posain: 8.2.2 YunileHHa Hanpam-
Hoi nopwwHs B B 2 6 B

HanpamHa nopLUHA HenpaBunbHO
CnosuLioHoBaHa.

[ue. posain: 8.2.2 YuieHHA HanpAM-

Hoi nopwwrs B {8 & &l 37

Tyrui Xia pyKOATKM 3aTBOpA.

IHCTPYMEHT 3a6pyAHEHUH.

[POYUCTITb iIHCTPYMEHT.
[Au. posain: 8.2.2 YuieHHA HanpAm-
Hoi nopwwhs B B & &l B

HeBAoBSi CKIHUMTLCA CTPOK Cry»6u
NOPLUHA Ta CTONOPa NOPLLHA

3aMiHiTb NOPLUEHb Ta CTONOP MOPLLHA.

IHCTPYMEHT NOLUKOXKEHUN.

3BepHiTbcA B KOMMaHito Hilti.

10 YTunizay

Ay

&

BinbLuicTe Matepianie, 3 AKUX BUTOTOBNEHO IHCTPYMEHTU KomnaHii Hilti, npuaatHi Ans BTopuHHOI nepepobku. Mepea-
YMOBO AnA iX BTOPUHHOI NepepobKn € HanexHe posdineHHa 3a marepianamu. B 6aratbox kpaiHax komnania Hilti
BXXE yKnana yroau npo NoBEPHEHHA CTapuX iHCTPYMEHTIB, WO BIACHY)XMAM CBOE, ANA ix yTunisauii. 13 uboro npusoay
3BepTanTech Ao BiAAiny cepsicHOro obcnyrosyBaHHA abo 0 CBOro TOPriBENbHOrO KOHCynbTaHTa. AKwo Bu 6axkaete
CaMOCTIHHO po3iBpaTi IHCTPYMEHT ANA POo3AinbHOI yTuAisauii 3a Matepianamu, AOTPUMYHTECH BUMOT PerioHanbHUX Ta
MDKHaPOAHUX AMPEKTHUB | MONOMKEHbD.

IHCTPYMEHT noBUHeH 6yTH po3ibpaHmii HaCTYNHUM YHHOM:

BropuHHa nepepobka i yTunisa-

JHetanb/By3on OCHOBHHWI MaTepian o

Banisa Hilti Mnactmaca BTopuHHa nepepobka nnactmac
Kopnyc Mnactmaca/enactomep BTopuHHa nepepobka nnactmMac
MopLueHb Cranb MeTtanonom

Cronop nopLuHA Cranb/nnactmaca MeTtanonom

BUHTH, METU3U Cranb Mertanonom

BukopucTaHi natpoHu Cranb/nnactmaca 3riAHO YMHHOTO 3aKOHOAABCTBA
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11 FapaHTiiHi 3060B'A3aHHA BUPOOHMKA IHCTPYMEHTa

I3 nuTaHb rapanTii 3BepTaiiteca Ao Bawworo micuesoro
napTHepa komnaHii HILTI.

12 CepTudikar signosigHocti €C (opurinan)

HasBa: MOHTa)KHWH iHCTPYMEHT
AnA 3abuBaHHA atobenis

DX 76 PTR
2005

Mo3HayeHHA Tvny:

Pik Bunycky:

3i BCieto HaNe)xHOK BIANOBIAANBLHICTIO 3aABAAEMO, WO
Liei BMpIb BiANOBIAaE HACTYNHUM AMPEKTUBAM | cTaHaap-
Tam: 2006/42/EG, 2011/65/€C.

AxuioHepHe ToBapucTteo Hilti,
Feldkircherstrasse 100, FL-9494 Schaan

i A
/ A %a/

Norbert Wohiwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Head of BU Direct Fastening
Management

BU Direct Fastening BU Direct Fastening
04/2013 04/2013

TexHiuHa AOKYMeHTaUifA:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 NiaTBepameHHA nepesipku CIP

Bupi6 Hilti DX 76 PTR npoiiLLoB cUCTEMHY NepeBipKy i 40-
nyLLeHniA A0 3aCTOCYBaHHA 3a TUMOM KOHCTPYKLii. Buxo-
[AYM 3 U4bOro, IHCTPYMEHT Mae 3Hauyok aonycky PTB kea-
ApaTtHoi popMHM i3 BHECEHUM HOMepoM aonycky S 816.
Linm camum komnania Hilti rapaHTye #oro BianoBsiAHICTb

ZonyueHoMy TUMy KOHCTPYKLUii. Npo Henpunyctumi Heao-
nikW, BUABNEHI MiA Yac ekcnnyatauii, Heo6XiaAHO cnoBi-
LLaTK BiANOBIAANBLHOrO KepiBHMKa opraHisadi, Lo Buaana
ponyck (PTB), a Takox B o¢ic MNocTiiHoi MixxHapoaHoi
Kowmicii Bptoccenbcbkoi koHseHLii (CIP).

14 3abesneyeHHs 3axXMCTY 3A0POB's U 6e3neKn KopucTyBaya

14.1 LLlymoBi xapakTepUCTUKKU

MpucTpii ana 3abMBaHHA KPINUABHUX €IEMEHTIB i3 BUKOPUCTAHHAM eHeprii NOPOXOBOro 3apaay

Tun DX 76 PTR
Moaenb Cepin

Kani6p 6.8/18 BnakuTHi
BcTaHOBNEHHS NOTY)KHOCTi 3a6MBaHHA 4

BUWKOHaHHA KpinneHHA

KpinneHHa Ao ctanbHOi OCHOBM TOBLUMHOK 8 MM (400
MrMa) i3 sactocysaHHAM X-ENP 19 L15MX
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3anBneHi pe3ynbTaTi BUMiprOBaHb 3BYKOBMX NOKa3HMWKIB BiANOBiAaroTb JMPeKTUBI ANA MalMHHOro obnagHaHHA
2006/42/EG pa3om 3i ctanaaptom E DIN EN 15895

PiseHb noTy>kHOCTi wymy, Lya, 1g ' 114 ab (A)
PiBeHb 3ByKOBOrO TUCKY Ha po6oyoMy Micui, LpA’ s 109 ab (A)
MikoBH# PiBEHb 3BYKOBOTO TUCKY, LG, peak 3 139 ab (C)
11216 A)
24216 (A)
31216 (C)

YMoBM MOHTaMy Ta eKkcnnyarauii: [lepeBipka napameTpiB MOHTa)Ky Ta eKcnnyatauii nictoneta AnA 3arBUHYyBaHHA
rBuHTIB BiaGyBanaca 3riaHo 3i ctaHaaptoM E DIN EN 15895-1 y GesnyHHi kamepi komnanii Miller-BBM GmbH.
Mapametpu cepenosuLya y kamepi Bianosiaanu ctaHaapty DIN EN ISO 3745.

MeTon nepesipku: MeTtoa orvHarouoi noBepxHi 3riaHo 3i ctanaaptamu E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 Tta DIN EN
ISO 11201 Ha BiaKpuTii AiNAHLI BiAA3epKantoouoi NOBEPXHi Matepiany.

MPUMITKA: BUMipAHi 3HAUYEHHA LLIYMOBOIO HaBaHTaXKEHHA Ta XapaKTepHa ANnA HAX NOXMOKa BUMIpIOBaHHA penpeseH-
TYIOTb BEPXHIO MEXXY LLIYMOBWX XapaKTEPUCTHK MiA Yac iX BUMIpIOBaHHA.

Y pasi BiaxuneHHA yMOB eKcnnyatauii BiA onucaHnx 3HaYeHHA eMicii LWyMiB MOXKYTb BIAPIBHATACA BiA BKa3aHWX.

14.2 Bi6pauis Binbw foknagHy iHpopmauito woao 3abesneyeHHs 3a-

CymapHuii piBeHb Bi6pauii, Wo HasoautbeA 3rigHo EN | XMCTY 3popos's i 69{3”9_“” KOpHUCTyBa4a MOXHA 3Ha-
2006/42/EC, He nepeBuLLye 2,5 M/c2. WTM Ha IHTepHeT-cTopiHui KomnaHii Hilti 3a aapecoto:
www.hilti.com/hse.
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NAWOANAHY BOMbIHLLA TYMHYCKA HYCKAVYIbIK,

ABTomartTbl amb6eban nuctoner DX 76 PTR

MNainananyabl 6actay anabiHaa MiHAETTi
TypAe nanganaHy 6oMbiHLIA HYCKayNbIKTbI
OKbIHbI3.

OpKawaH ocbl nanganaHy 6onbiHWwa
HYCKaynblKTbl acnanTblH }aHblHAA CaKTaHbI3.

WUeci aybickanaa nanganaHy 6oibiHwa
HyCKaynbiKTbl acnanneH Gipre 6epiia.

Ma3amyHbl Bettep
1 Kayincisaik TexHukachl 6oiblHwa Hyckaynap 203

2 XXannel aknapar 205
3 Cunarramacsl 206
4 Kocankbl Kypanzap, naiaanaHbinarbiH
marepwvan 208
5 TexHuKanblK cunarramanap 209
6 XKyMmbICKa AanblHAbIK 209
7 _KblameT kepcety 209
8 KyTy »xoHe TexHUKabIK, KplI3MET KepceTy 213

9 AKaynblKTapAbl XXOH 215

10 Ymunusauma 218
11 ©Haipywi kenini 218
12 EC HopmanapblHa COMKECTIK AeKnapauuachl
(TynHycKa) 219
13 CIP TeKkcepyai pacTay 219
14 MaipanaHywwblHbIH Kayincisairi xeHe
AeHcayIblfbiH KOpFay 219

Mnnioctpauuanap caHaapmeH BenrineHreH. MaTiHre
unnlocTpauuanap  MykabaHblH LUK KakTapbiHAa

opHanacTblpbinFaH. AcnanneH TaHbICKaH Kesae, onapabl
KOPHEKINIK YLUiH allbiHbI3.

Ocbl naiaanaHy 6oMbIHLLA HYCKAYbIK MATIHIHAE «acnan»
cesi opkawaH DX 76 PTR Kypactblpy NUCTONETIH
Gingipeai.

Acnan anemeHTTepi woaHe Gackapy anemenTtTepi

DX 76 PTR acnab6b!
@ MX 76 PTR werenep kopabbl
BacarblH Wtndptrep
KopraybIl 3KpaHabl 6eKiTyre apHanFaH Tecik
(4) 3atBOP TYTKBILLI
(5) MatpoHra apHanFaH 6arbiTraybiLL
(8) 3apaaTbl BakbinayabiH MaHaai aiHacel
(7) PetTey noxranarsl
(8) KyarTbl petrey WHAMKATOPbI
Kaknak, (PeseHkeneHreH Tipek)
(10) Kopnyc KaBbifbl
Qan TYTKBILWTHIH pe3eHKeneHreH Geniri
(12) NMucTonerTiy Taptnacs!
(13) Micnek GaFbiTTaykbILLLI AEMOHTaXKbIHA apHanFaH
MiHTIpeK
(9 Micnek GarbiTTaybiLUbI
(15) LLlerenep KopabbiHbIH KOPFaybILL 3KpaHhI
(16) CoHulHaars! Tipek (BekiTy anemeHTi)
(7)) Xenaerty oitbiKTapsl
(18) X 76 F 15 PTR 6ekity 6arbiTTaybiLbl
(19) AcnanTbiH KopFayblIl 3KpaH

LUbiFblH MaTepuangapbl

X 76 P ENP PTR nicnektep MeH TOKTaTKpILW CakuHa
YUHaFbI

@ X 76 P ENP2K PTR nicnektep MeH TOKTaTKplILL
CaKMHa XXUHaFbl

@ X 76 P-PB-PTR TOKTaTKpILL CakMHaChl

1 Kayincisgik TexHukacel 6onbiHWIA HYCKaynap

1.1 Herisri Kayincisaik wapanapb!

Ocbl naipanaHy 6oibiHWA HYCKaynbIKTbIH 6enek
TapaynapbiHaa OGepinreH Kayincisgik TexHuKachl
6oibiHWA Kannbl HycKaynapFa Koca, TemeHAae
6epinreH HyckaynapAbl KaTtaH cakTay Kepek.

1.1.1 KapTpuaxaepai nanaanany

Tek Hilti kapTuampepiH Hemece ykcac cananbl
KapTpuaxaepAai nanaanaHbiHbi3

Erep TemeH cananel kaptpuaxaep Hilti caimanaapbiHa
opHaTbinca, XaHOGaWTblH YHTAKTaH KanZblKTap XuHanybl
MYMKiH, Onap Ke3AeWCOK, »apblibin naganaHylubl MeH
KOpLUayblHAAFbl aaamaapabl KaTTbl XapakaTraybl MyMKiH.

KapTpuaxaep TemMeHaeri MMHAManAbIK, Tanantapra can
Gonybl Kepek:

a) Ounpipywi EN 16264 EO Hopmachkl 6oWbiHwa
TeKCepyAeH CaTTi OTyi Kepek Hemece

b) CE caikecTik 6enrici 6onybl Kepek (2013 wbin uionb
anbiHaH EO-pa miHgeTTi)

HYCKAY

Bapnblk icTikTepai KaratblH - KypbinFeinap  ywiH - Hilti
KapTpuaxkaepi EN 16264 GoiibiHWa TeKkcepinreH.
EN 16264 HopmacbiHaa GenrineHreH TeKcepynepae
CepTUPUKATTANTBIH  >KaWnap OTKI3eTiH  KapTpuaxaep
MeH acnanTap apHawbl KOMOMHLMANAPbLIHBIH KyHenik
TeKkcepynepi TyciHineai. Acnan araybl, cepTuduKaTTanFaH
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Yal atbl XKeHe JKyMenik TeKcepy HeMipi KapTpumk

opal

TemeHgeri

MacbiHaa GacbinFaH.

MeKeHXahaa opama MbiCanbiH KapaHbl3:

www.hilti.com/dx-cartridges

1.1
a)

1.1

a)

204

.2 Apampappably Kayincisairi

YKbINTbl 60onbIHbI3! OpbIHAAN KaTKaH apeKeTKe
KeHin 6eniHis. ymbic icTeyre oinaHbin KapaHbI3.
Acnantel Wwapwan TypraH Kynae Hewmece
ecipTKinep, ankoronb Hemece Aapinep acepiHiy
acTbiHga GoncaHbla nanganaH6aHbi3. Acnanned
JKYMbIC icTereHaeri Gip caT 3eHiHCi3aik ayblp
Kapakarrapra aKenyi MyMKiH.

Konancbi3 KanbinTapaa Mymbic icTemeHi3. YHemi
TYPaKTbl KYHAi }aHe Tene-TeHAIKTI caKTaHbl3.
AcnanTbl e3iHisre Hemece OGacxa apampapra
6arbITTaMaHbI3.

AcnanTbl e3iHisre waHe O6acka apampapra
6acnaHbl3 (Mbicanbl, Konfa).

Mymbic aimarbiHaa 6erne anamaapablH, acipece
6ananapabiH 6onybiHa ThiINbIM canbiHagbl.
AcnanTtbl icKe Kocy caTiHAae KongapAabl CO3bin
emec, 6yrin ycTaHbis.

.3 ANeKTp KypanbiHa KYTIMMEH Kapay #aHe OHbl
AypbIiC NanaanaHy

MymbicTa Konannbl acnanTbl KonAaHbiHbI3. OHbl
TeK ©3 MaKkcaTbl 6GoMbIHIIA HoHe TeK AypbIC
KyHiHae nahaanaHbiHbi3.

Kypanab! ymbic 6eTiHe Ty3y 6ypbILuTbIH acTbiHAa
KbICBIHbI3.
3apaaranfaH
KanablpmMaHbi3.
AcnanTbl Tasanayabl Hemece OHbl KyTy 6oMbIHLIa
6acka wapanapabl Kypriséec 6ypbiH, coHaain-
aK, OHbl caKkTayra Xibepmec 6ypbiH, apkaliaH
paspAaTaHbI3.

AcnanTbl oOKTanMaraH KyWae cakTay Kepek.
CakTay OpHbl KypfaKk, OGananap MeTnewTiH,
JOFapbl OpHanackaH HeMece KynbinTanaTtbiH
6onybl Kepek.

Acnanta 3aKbiMap MOK €eKeHiH TeKcepiHis.
Acnantbl op naWaanaHy anabiHAa Koprayblll
KypanaapAablH aHe OHaW  3aKbiMpanaTbiH
6enweKkTepaiH AYPLICTBIFbIH HOHE KbI3MET eTyiH
MYKHMAT TeKcepiHis. Kosranmanbl 6enwexktepae
3aKkbiMaap MOK €eKeHiH TeKcepiHis. Onap
CblHanaHynapchbi3, epKiH KoO3fFanybl Kepex.
Bapnbly, GenweKkTep AYpbIC OpPHaTbiYbl KoHe
acnanTbi{ AYPbIC MYMbICbIH KamTamacbi3 eTeTiH
6apnbiK, WapTTapra cait 6onybl Kepek. 3akbimaan-
FaH Kopraybil Kypangapabl waHe 6enwekTtepai
ocbl HyckaynbikTa 6Gacka Hyckaynap 6onmaca,
apHaibl CepBUC oOpTanbifblHAa XeHAey Hemece
aybICTbIpY Kepek.

MucTtoneTTiH TapTnacbiHa TeK acnan Herisre
6acbinFaH Keage 6acbiHbI3.

OpKawaH acnantel 6epik IKaHe Herisre TiK
6ypbiwneH ycTaHbia. Byn 6GeKiTy aneMeHTiH
LIeTKe dKeTy KayniH a3antagbl.

acnanTbl ewKawaH Kapaycbi3

BekiTy anemeHTiH eKiHWi aTymeH COHblHa AeWiH
KaFy opeKeTTepiH iacamaHbla. Byn 6ekity
3aneMeHTiHiH By3binybiHa 9Kesnyi MyMKiH.

Hilti ycbiHaTbIH Wargannapabl Kocnaranaa, 6ekity
aneMeHTTEpPIH AalblH TeCIKTepre KaKknaHbI3.
OpKawaH nanganaHy GoubiHWA HycKaynapabl
OpbIHAAHbI3.

MywmkiHairiHwe KopraybIll 3KpaHAapAbl nanaana-
HbIHbI3.

IKopanTbl apTKa KONMMeH TapTnaHbI3, auTnece
acnan favibiH Kyure Kentipinyi mymkid. Byn petre
o3iHi3re Kesaeincok aty Kayni 6ap.

1.1.4 Xymbic OpHBbI

e

MymMmbIC OpHbIHa MaKCbl HapbiK Tycipyai Kamta-
MachbI3 eTiHi3.

Kypanabl TeK waKcbl engerinetiH 6enmene nai-
AanaHbiHbI3.

BekiTy  anemeHTTEpiH
KaKknaHbi3: TbIM KaTTbl Martepuanra, Mblicansl,
Bonatka jxeHe GonaT KylMmara; ThIM KYMCakK,
mMarepuarsnfFa, MbiCanbl, arallKa XXoHe M’MNCOKAPTOHFa;
TbIM CbIHFbIL MaTepuasnra, Mbicanbl, Tepesere
JKOHe KepaMuKa nnutkara. MyHaain marepuangapra
KakkaHaa, OeKiTy 3nemMeHTi CblHybl, Matepuanib
6y3ybl HEMeCe TeCin eTyi MyMKIH.

KapamcbI3 Herisre

LLlerenepai QWHEeKKe, MapMapFa,
nnacTmaccara, Konara, wesre, MbICKa,
TacKa, M3onNAUUANaylbl MaTepuanpapFra, Kybic

Kipnilwke, Kepamouepenuuara, MyKa MXanbipak
metanfa ( 2,7 MM), LWIOWbIHFA KoHe rasobeToHra
KaKnaHbi3.

Lerenepai Kafy anabiHAa Kymbic 6eTiHiK
apTbiHAa Hemece OHbIH acTblHAa ajamaapAblH
HOK, EKEeHiHe KO3 MeTKi3iHi3.

Hymbic OpHbIHAA TOpTINTI caKTaHbI3.
MymbicTapabl ©TKi3y OpHbIHAA KapakaTtTaHy
MYMKiH  3aTTap Gonmaybl KepeK. KyMmbic
OpPHbIHAAFb! petcisaik  KapakatraHy KayniH
apTTbipadbl.

TyTKbllUTapAbl Tasa, KypFaK, MaW i3nepiHci3
YCTaHbI3.

AwblK, ayaparbl KymbicTap KesiHge TabaHbl
CbIPFbIMAnTbIH afK, KUIMAiI KM YCbiHbINaAbl.

IKopluaraH opTaHblH acepiH ecKepiHi3. Acnanta
KOHAeHcaTThiH nanaa GonyblH 6onAbipMaHbi3,
OHbIMEH biNFanabl KeHe AbiMKbIn Genmenepae
KMyMbICTapAbl ©TKi36eHi3. AcnanTbl epT Hemece
Mapbinbic Kayni 6ap wepae KongaH6aHbI3.



1.1.5 MexaHu1Ka canacbiHaarbl Kayincisaik
Lwapanapb!

a) bBekity, nicnek waHe 6eKiTy anemeHTiHiH AypbiC
TipKecimaepiH TaHAaHbI3. [ypbiC emec Tipkecimai
TaHAay acnantblH 3aKkbMAanyblHbIH YXeHe/Hemece
BekiTyaiH ToMeH canacbiHbH cebe6i 60nybl MyMKIH.

b) Acnannen 6ipre Tek pykcar eTinreH 6ekiTy
aneMeHTTepiH KonAaHbIHbI3.

c) Acnanka pypbic emec opHatbinFaH 6Gonca,

Kopanka werenepai canmadbis.  Llerenep
acnanTaH naKTbipbllybl MyMKiH.
d) TosFaH TOKTaTKbIW CaKMUHaHbl KonpaH6aHbI3.

Micnekke elwKaHaan e3repTynep MacamaHbis.

1.1.6 KymikTepaeH Kopray Liapanapbl

a) Acnan Kbi3bil KeTce, OHbl CYbITbIHbI3. EH MoOFapbl

pyKcaT  eTinreH IKYMbIC  HbiIgaMAbiFbIHAH
acblipMaHbi3.
b) CybimaraH acnanka KaTbICTbl TemeHae

cunatranfaH n po¢unak1’u KanblK, XyMbiCTapAbl

oTKidy KaweT OonfaHpa miHAeTT
KOpFaybILll KonFantapAabl KHiHi3.

c) Natponpap 6ap nnactmacca Tacna epu 6actaca,
Aepey acnanneH MYMbICTbl TOKTaTbIHbI3 MHaHe

OHbl CYbITbIHbI3.

TYPAE

1.1.7 Xapsbinbic Kayni

a) AcnanneH TeK pyKcar eTinreH natpoHaapabl Kon-
AaHbIHbI3.

b) Acnantan naTpoHgap 6ap TacnaHbl anfaHga, cax,
60nbIHbI3.

c) MNaTpoHAabl TacnapaH Hemece acnanTaH KyluneH
anbin TacTtayra ThipbiCnaHbi3.

d) KonpaHbinmaraH natpoHaapAbl Kyprak, 6ananap
WETNenTiH, JOFapbl OpHanackaH Hemece
KynbiNTanFaH }epae cakTay Kepek.

1.1.8 Xeke KopraHy Kypanaapbl

X

Mymbic icTen KaTKaH agam MaHe Tikenew XaHbiHAA
opHanackaH Gacka Tynfanap opKawaH Kopfaybiw
KOe3inAipikTi, KacKaHbl, KOpPFaybill KynaKkKanTbl XaHe
KOpFayblILlU KONFanTapAbl KUIOi Kepek.

2 Xannbl aknapar

2.1 LLapTTel 6enrinep maHe onapAbliH MaHi

KAYIOTI

Ayblp Kapakattapra okenyi Hemece eMmipre Kayin
TOHAIPYi MYMKiH Tikene# xaraaiabiH xannel 6enrineHyi.

HA3AP AYIAPbIHbI3
Ayblp Kapakarrapra oKenyi Hemece emipre Kayin
TOHAIPYI MYMKIH bIKTUManN )araanzAblH annsl 6enrinexyi.

ABAWMAHbBI3

JKeHin »kapakattapra Hemece acnanTblH 3aKkbiMAanyblHa
oKenyi MYMKIH bIKTUMan KayinTi »XaraaiabliH Kannbl
GenrineHyi.

HYCKAY
AcnanTel nanganaHy GoiblHLIA HycKaynap »keHe 6acka
naipansl aknapar.

2.2 NukTorpammanapabiH 6enrineHyi woHe 6acka
HycKkaynap
EckepTeTiH 6enrinep

JKannel YKapbinfbiLu blcTbik 6et
KayinTinik martepuanaapabiy - Typanbi
Typans 6ap exeHi eckepty
eckepty Typans
eckepTy
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YirapbiMaanTbiH Genrinep UneHTudukaumanbik, ManimeTTepAiy acnanta
opHanacysbl
Typi MeH cepuaHbiH Genrinepi cisfiH acnabblHbI3AbIH
@ 3aybITTbIK KecTelleciHae opHanackaH. Ocbkl ManimeTTepai
cizaiy naiaanaHy GoMbiHLLIA HYCKay/bIFbIHBI3FA EHrisiHi3,
e3iHi3aiH eKinairiHisre Hemece CepBUC KbI3METiHE
JKYTiHreH Kesze, apKallaH OCbl ManiMeTTepre CymeHiHis.

KoprayblLu KoprayblLu KoprayblLu KopraybliLw
Ke3inAipiKTi KacKaHbl [ETCE KonFanTapasbl
KONAaHbIHbI3 KONAaHbIHbI3 KONA@HbBIHbI3 KOMA@HbIHbI3

Typi:

CepuAnblK, HeMipi:

MNaipanaHap
anabiHaa
naiaanaxy
6oiblHLWa
HYCKaynbIKTbl
OKY KaKeT

3 CunaTtTtamachsl

3.1 TaranbiHganybl GoibiHIWA nanganaHy

Acnan KypbinbicTa Kocibu konaaHyra apHanraH. On GekiTy aneMeHTTepiH Gonatka Kary YLUiH Kbi3MeT eTesi.

Kypanabl Tek KONMeH naiaanaHyra pykcar 6epineai.

AcnanTblH KOHCTPYKLMACKIHA ©3repTyNiep EHridyre XaHe OHbl MoAMDUKALMANAYFa ThIbIM CanblHaAbI.

ApHaiibl cepTduKaThl 6onmMaca, acnanTbl Xapbiny kayni 6ap Hemece oHai TyTaHaTbiH opTaza KonaaHyra 6onmaniael.
KbI3MeTKepnepaiH »apakar anyblH oHe acnanTbiH 3akbiMaanybiH 6onasipmay YLiH Tek TynHycka Hilti komnanuAach
LUbIFAPFaH KOCHIMLLA XaBAbIKTbl XKaHE Kypanaapabl KonAaHbIHbI3.

Ocbl naipanaHy OoibiHLWA HyCKaynblkTa GepinreH acnantbl nanfanaHy, KyTy YKOHe TEeXHUKanblK KblBMET KepceTy
BoiibIHLA HYyCKaynapAbl OpPbIHAAHbI3.

AcnanTbl 6acka MakcaTtTa KonzaHy *aHE OHbl OKbITbIIMaFaH KI3METKEPNEepAiH Naiaananybl Kayin TyAblpaabl.
AcnanTbl naiaanaHyra Tek TUICTi Hyckaynap 6epyaeH KeiiH yaKineTTi KbIBMETKepnepre pykcar eTineai. KiameTkepnep
Kypambl Kayincisaik epexxenepiMeH TaHbic 6onybl THIC.

Bapnbik, OK-ASpi KypacTelpy acnantapbl CHAKTbl Gyn acnan, Kopan, naTtpoHAap XeHe KonAaHbinatblH Bekity
anemeHTTepifipTyTac TeXHUKanbIK XKyieHi kypaiasl. Byn ocbliHAai XyieHiH kKemeriveH onTumanabl 6eKiTy Tek apHaibl
OFaH apHanFaH GekiTy anemMeHTTepi MeH natpoHAapAbl Hemece canackl 6anamansl GyibiMAapAbl KonaaHFaHAa FaHa
ceHimai 6ona anatbiHbiH Gingipedi. Ocbl WwapTrapabl caktaraHaa Hilti komnanuackl 6epreH BekiTy XeHe KonaaHy
GoiibIHLLIA YCIHBICTAP FaHa KonaaHbinagsl.

AcnanTblH 5 Kopray aspexeci 6ap. OnepatopablH XoHe OHbIH XKaHbIHAAFb! TyIFanapablH Kayincisairi yLin.

3.2 Micnek Temenyi 6ap nicnekTik apeKeT eTy NPUHUMNI

3apaa aHepruackl nicnekke Gepinedi. OHbIH TE3AeTiNreH Maccackl OeKiTy 3NemeHTiH Herisre Karagbl. [licnexTik
NPUHUMNTI KONAaHy acnanTtbl TOMEH XbINAaMAbIKTEl acnan peTiHAe XIKTeyre MyMKIHAIK 6epeai. Micnek KUHeTUKaNbIK,
9HepruaHbiH WwamameH 95 %-biH werere 6epeai. Micnek Kes KenreH )xaraanaa TOKTaTKbIW CakuHaHbliH 8cepiMmeH o3
JKONMbIHBbIH COHbIHAA TOKTaWAbl, apTblK 3Heprva acnan iwinae Tapanaabl. Ocbinaiiwa, acnantsl AypbiC KondaHFaHaa
KayinTi Tecin eTeTiH eHynep 6onmanasl Aepnik.

3.3 Acnan KynaraHaa Ke3aencok, icke KocbinyaaH Kopray

XKibepy mexaHuami MeH acnanTbl 6acy Xypici e3apa 6ainaHbICTbl GONFaHAbIKTAH, acnan KynaraH Ke3ae atyAaH Kopray
KamTamachi3 etineai. CoHAbIKTaH acnan KarTsl 6eTKe Kes KenreH GypbiLuneH ypbinFaHaa A9pPiHiH TyTaHybl OpbIH anmMaiabl.

3.4 MucToneT TapTNacbiHbIH CaKTaHAbIPFbILLbI

MucToneT TapTnackiHbIH CaKTaHAbIPFbILLLI TUCTONETTIH TAPTNACkIH Xai 6ackaHAars ary MexaHuaMiHiH iCKe KOChlnyblHa
Kelepri )acanabl. KypacTtbipy Tek acnan »yMbiC GeTiHe TONbIK BackinFaH Keaae MyMKIH.
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3.5 TUIO KbICBIMbIHbIH CaKTaHAbIPFbILLbI

TUIO KbICBIMBbIHBIH CakTaHAbIpFbIWbl acnantel 50 H a3 emec KywneH 6acyabl KaKeT eTedi, COHAbIKTaH KypacTblpy
npoueci Tek acnan TonbiFbiMeH 6ackliFaHaa opbiHaanaabl.

3.6 IcKe KOCbINy caKTaHABIPFbILLbI

CoHbIMEH KaTap, Kypan iCKe KOCy cakTaHAblpFbibiHA Me. Byn nuctonetTiH TapTnackliHa GackaHHaH KeiiH GeTke
GacbinFaH 6onca, acnan icke KockiManTbIHbIH Ginaipedi. Acnan angsiMeH 6eTke AypbIC BachinFaH }aHe ocklaaH KeriH
FaHa NUCTONETTIH TapTnackl 6ackbinFaHia icke Kocbinaasl.

3.7 DX 76 PTR acnabbl, nanganavy cananapbl xaHe 6ekiTy aneMeHTTepiHiH myiieci

KanbiHabiFsl 6 MM 1aHe oAaH KanbiH (Lombanra aeniHri) GonaTka npodunbAiK MeTann anbipaKTapbiH 6ekiTy

Barpapnama

Tancbipbic ywiH 6enriney

Eckeptne

Bekity anemeHtTepi

X-ENP-19 L15 MX

Tacnaza 10 were 6ap

LLlerenepre apHanfaH kopan

MX 76-PTR

Micnek X-76-P-ENP-PTR

Barnapnama Tancbipbic ywiH 6enriney Eckeptne
Bekity anemeHTTepi X-ENP-19 L15 XKanrbi3 were
BekiTy GafbiTTaybiLLbl X-76-F-15-PTR

KanbinabiFsl 3-6 mm 6onaTtka npodunbAik MeTann manbipakTapbiH Gekity

Barnapnama

Tancbipbic ywiH 6enriney

Eckeptne

Bekity anemeHTTepi

X-ENP2K-20 L15 MX

Tacnaza 10 were 6ap

LLlerenepre apHanfaH kopan

MX 76-PTR

Micnek

X-76-P-ENP2K-PTR

Barnapnama

TancbipbIc yLwiH Genriney

Eckeptne

Bekity anemeHTTepi

ENP2K-20 L15

JKanfbi3 were

Bekity 6afbiTTaybiLLbl

X-76-F-15-PTR

aHKep TipekTepAi 6ekity

Barnapnama

Tancebipbic ywiH 6enriney

Eckeptne

Bekity anemeHTTEpI

X-ENP-21 HVB

Op aHKep TiperiHe 2 faHaaaH

AHKepniK Tipek

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Bekity 6aFbiTTaybiLLbl

X-76-F-HVB-PTR

Micnek

X-76-P-HVB-PTR

npodunbaik MeTann xanblpaktapbiH 6eToHra (DX-KWIK) 6ekity

Barpapnama

Tancbipbic ywiH 6enriney

Eckeptne

Bekity anementTepi

NPH2-42 L15

Bekity 6afbiTTaybiLLbl

X-76-F-Kwik-PTR

Micnex

X-76-P-Kwik-PTR

LLlekreriwi 6ap 6ypFbl

TX-C 5/23

AnpbiH ana 6yprbinayra ap-
HanFaH wekreriwi 6ap 6yprbl
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Kepere ke3ani Tecemaepai @ 8 mm 6ekity aneme

Barnapnama

HTTepimeH Gekity

Tancbipbic ywiH 6enriney

Eckeptne

Bekity anemeHTTepi

X-EM8H/ X-CR M8

XFCM M, XFCM R, X FCP F,
X FCP R opHarty ywiH

Bekity anemeHTTEpI

X-GR/ X-GR-RU

Kepere ke3 Tecemaepai Gekity
Kymeci

BekiTy GafbiTTaybiLLbl

X-76-F-8-GR-PTR

Micnek

X-76-P-8-GR-PTR

Bonat Hemece 6eTOH Herisre apHanfaH GekiTy 3.

Barnapnama

nemeHTTepi

Tancebipbic ywiH 6enriney

Eckeptne

DS 27-37

Bekity anemeHTTEpI

YNKeH )KyKTEMere apHasFaH,
6onar neH 6eToHFa BekiTyre
apHanfFaH, CTaHgapTTbl
GekiTynepre apHanraH

erenep

Bekity anemeHTTEpI EDS 19-22 BonarTbl 6ekiTyre apHanraH
Lerenep

Bekity anemeHTTepi X-EM10H Bonar Heriare 6ekiTyre apHan-
FaH 10 MM-NiK MpPeK oimanbl
LununbKanap

Bekity GarbiTraybiLubl X-76-F-10-PTR

Micnek X-76-P-10-PTR

4 Kocankbl Kypangap, nanganaHbiiatblH Matepuan

Cunartrama

ApTHUKYN HeMmipi, cunaTtTama

Hilti yemonaHb!

DX 76 PTR KFD, ynkeH, naTpoHAapFa apHanfFaH YKeH,
»kabbinatblH Genimi 6ap

Kopabbl 6ap acnantap YeMoZaHsbl

DX 76 PTR

Tasanayra apHanfaH »uHax,

DX 76 / 860-ENP, XXannak weTtka, @ 25 Kbin LeTkachbl, ¢
8 KpIn LeTKackl, cym0i, cypty wybeperi

Hilti asaposonbablk, Maibl

licnekTep MeH TOKTaTKbILI CakuHa XUHaFb!

X76 P ENP PTR »xeHe X 76 P ENP2K PTR

Koparka eHe GekiTy GafbiTTaybillbiHa apHanFaH Kop-
FayblLL KaKnaK,

DX 76 PTR 6akebinay kanuopi

KockimMLa nicnek

WTepril (KeHAaeyre apHanfaH Xu1Hakx)

MaTpoxnaap TancbipbIc ywiH Genriney
Aca KyartTbl 6.8/18 M kapa

OTe KyatThl 6.8/18 M KpI3bin

Kyattb! 6.8/18 M kek

oncis 6.8/18 M »achbin

208



5 TexHUKanblK, cunarramanap

OHAIPYLLI TEXHUKANbIK ©3repTynepai eHridy KYKbIFbIH 63iHe kanabipaab!

HYCKAY
* acnan yLwiH Kayincia.

Acnan

DX 76 PTR

Kopannet Gipre canvarbl

4,37 Kr

abapuTTik enwemaep (¥ x E x B)

464 MM x 104 mm x 352 MM

KopanTbiH CblbIMABIbIFbI

10 GekiTy anemeHTTEpI

Bacy xypici 32 MM
Bacyra kyw cany 90...130 H
Maiaanany Temneparypacsl/ Aya Temneparypacsl -15...+50 °C
HKYMBICTBIH €H YNKeH »blnaamabiFb* 600/car

6 XymbiCcKa AanbIHAbIK,

HYCKAY
XymbicTel  Gactay angelHaa naiganaHy  GowWbiHLA
HYCKAyNbIKTbl MiHAETTI TYPAE OKbIN LWbIFbIHbI3.

6.1 Acnantbl TeKcepy

Acnanta naTpoHAbIK TACna OK EKEHIHE KO3 ETKI3iHi3.
Tacna opHatbinfaH Gonca, 3aTBOPAbIH TYTKbILLbIH Ker
perT KaiTta 6acy apKbinbl OHbl TAPTLIHbI3. Tacna LWhlFbicTa
naipa GonfFaHaa, OHbl YCTan, acnantaH TapThin LbiFapbi-
HbI3.

Acnanta GapnblK CbIPTKbl  GenikTepaiH  TyTacTbiFbIH
»koHe Backapy GernLueKTepiHiH XXyMbICKa KabineTTiniriH
TeKcepiHis. AkaynbikTapbl 6onca Hemece 0Gackapy
BenLieKTepi akaynbl XyMbIC icTece, acnanneH eLukallaH
XyMbIC icTemeHi3. Pykcar etinreH Hilti cepsuc
opTanbifbiHa 6apbIHbI3.

Micnek neH TOKTaTKpILL CakMHaHbIH AYPbLIC OPHATbLINFAHbIH
YKOHE TO3YblIH TEKCEPIHi3.

7 KbiameT Kepce

HYCKAY
AcnanTbl ycTan TypraHaa Konaapabl XenaeTy onbiKTapbiH
Hemece TeCiKTepiH »kannanTbliHAan OPHANACTLIPbIHbI3.

HA3AP AYOAPbIHbI3

KypacTtbipy KesiHae Herisri marepuan Oy3binybl MYMKiH
Hemece TacnaHblf Oeniktepi yLbIN LWbIFybl MYMKIH.
Koprayblll Ke3inAipikTi #oHe KOpFfaybill KacKaHbl
KMiHi3 (KyMbIC icTen aTKkaH ajamfFa fFaHa emMec,
MaHbiHAa opHanackaH Gapnbik apampapra Aa

KarbiCTbl). MatepuaniblH CbiHbIKTapbl AEHEHi XoHe

Ke3Zepai »apaKrarraybl MyMKiH.

ABAWINAHBI3

Lllerenepai »eHe wWnunbkanapAbl KarFy  NaTpoH
3apAabiHbIH - TyTaHybl eceBiHeH icke acbipbinaasl.
Kopraybil KynakkanTtbl (yMbIC icTen maTKaH agam
OHe IKaHblHAa opHanackaH 6apnbl, apampap)
KONnAaHbIHbI3. ThIM KaTTbl LWy €ecTy opraHaapbiHbIH
3aKbiMAanybiHa aKenyi MyMKiH.

HA3AP AYOAPBIHbI3

NeHere (Mbicanbl, KonFa) GackiiFaH acnan Kayincisaik
TEXHUKACHI epeXenepiH By3bin, XyMbICKa AanbiH KyHae
Gonaabl. Byn petre e3iHe Kesaencok aty kayni 6ap. E6ip
Marganna acnantbl aeHere 6acnaHbi3.
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ABAWMNAHbDI3

BeKiTy anemeHTiH eKiHLWi aTymeH COHblHa AeWiH KaFy
opeKeTTepiH WacamaHbi3. Byn 6ekiTy anemeHTiHiH 6y-
3blNyblHa 9Kenyi MyMKiH.

ABAWMAHbBI3
Hilti ycbiHaTbiH )karpainapabl KocnaraHpa, 6ekity
3neMeHTTepiH AalblH TeciKTepre KaKknaHbi3.

ABAWINAHbBI3
Acnan KbI3bIN  KeTce, OHbl  CYbITbIHbI3. EH
MOFapbl pyKcar eTinreH KYMbIC XblngamAabliFbiHaH
acbipMaHbI3.

7.1 NManaanaHy

KypacTbipy »ymbicTapbl 6oibIHLLA HYCKaynap. OpKatlaH
naiaanaHy 6oMblHLLA HyCKaynapAbl OpbIHAAHbI3.
HYCKAY

Tonblk aknapar anmakTblk Hilti exinairinae anyra 6onatbiH
TEeXHWUKarnbIK Hyckaynapaa 6ap.

7.2 Mapbinbic Kayni

MatpoH oOT anmaraHza
OpbIHAAHBI3:

AcnanTbl XyMbic 6eTiHe 30 cekyHA 6oMbl 6acynbl yCTaHbI3.
Erep 3apaa coHaa Aa atbinMaca, acnantbl XKyMblC GETIHEH
anbiHbl3, COHbIMEH Katap OHbIH e3iHisre Hemece Gacka
TynFanapra GarbiTTanybiHa »on 6epMeHis.

KonmeH natpoHAblK, TacnaHbl 6ip naTpoHFa XYSKbIHbI3.
Tacnana KanFaH naTrpoHAapabl KONAaHbIHbI3.
ManpanaHbinFaH 3apaatapel 6ap NeHTaHbl TacTaHbl3
)KOHe onapAblH Kaltanan nanganaHbinyblH Hemece
6acka MakcaTTbl naiaanaHbinybiH GonAbipManTbiHAaR
€Tin XOMbIHbI3.

Kenecinen opekeTTepAi

7.2.1 Bekity anemeHTTepi 6ap TacnaHel Kopanka
opHarty

Bekity anemeHtTepi 6ap TacnmaHbl YCTIHEH Kopanka

canbiHbl3. COHFbl ANEeMEHT KopanTa LUbIPT eTyi KepeK.

7.2.2 MaTpoHaapAabl TaHAay

1. KOHCTpyKUWA HETi3iHiH KanbIHAbIFbIH XXoHe 6epiKTiriH
aHbIKTaHbI3.

2. Konainbl natpoHAbl TaHA@HbI3 XoHe aTy KyaTbiH

KanbinTbl HeMece aca Gepik Gonar (narpoHaapra
yChiHbICTap BOMbIHLLA) YLUIH PETTEH3.
HYCKAY T[atpoHaap Typanbl enken-tenkenni
aknapar naipanaHyra >kibepyre KatbiCTbl THICTI
Kyxarrapaa Hemece Hilti nainanaHy OGoibiHwa
HycKaynbiFbiHAa BepinreH

7.2.3 MaTtpoHAbIK, TacnaHel cany B

MaTpoHAbIK TacnaHbl TONbIFbIMEH NaTpOHAAPFa apHasnFaH
ByHipnik Kopanka canbiHbi3.
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7.2.4 Kopabbl 6ap acnanTbiH KemerimeH
KypacTbipy

1. AcnanTbl )XymbIC 6eTiHE NEPNEHANKYNAP GaCbIHbI3.

2. TucToneTTiH TapTnackiH Backin, BGeKiTy anemeHTiH
KaFblHbI3.

3. Keneci GekiTy anemeHTiH KaFy yWiH 3aTBOP

TYTKbILWbBIH KaiTa 6acbiHbi3 (apTKa YKoHe KaiTanaH
anFa *blHKbITbIHbI3).

7.2.5 LllereHiH WbIFbiN TYpY LUAMacbiH TeKCepy
woHe pertrey H @

HYCKAY
BekiTy onemeHTiH canydbl{  TepeHAiriH  peTTey
[OHFanarblH  Bypbin  peTTeyre Gonaabl. (1-aeHren =

MUHUMYM; 4-AeHreih = MakCUMyM)

1. Bakbinay KanubpiHiH KeMeriMeH GeKiTy 3NeMeHTiH
casy TePeHAIriH (LereHi) TeKcepiHia.

2. Erep Gekity anemeHTi XeTKinikcia TepeH Kipce,
KyaTTel apTTelpy Kepek. PeTrey aAoHFanarbiMeH
KyatTbl Gip ZAeHreire apTTbipbiHbI3. Erep Gekity
9neMeHTi TbiIM TepeH Kipce, KypacTblpy HerisiHiH
canacblH Hemece 00C OpblHAAPALIH  bIKTUMAN
BonybliH Tekcepy Kepek. XyMmbICTbl Tabak, matepuan
Heriare TMin TypateliHaai Hemece 6ap 6oc opbiHAapP
OHLUA MaHbl3Abl 6oNManTEIHAA TY3ETiHi3.

3. bip wereHi KarbIHbI3.

LLlereHiH WbIFbIN TYPY LWAMAaCbIH TEKCEPIHi3.

Ocbl peTte fe Lere XETKiNKCi3 Hemece TbiM

TepeH  Kipce, 2-4  opeKkeTTepiH  KaWTanan,

TEPEHAIKTI  peTTeyai  xanfFacTblpblHbl3.  Kaxket

GonFaHaa KyatTbipak, HemMece oncisfey naTtpoHAbl

KONAHbIHBI3.

o s

7.3 AcnanTblH 3apAAbliH anbin Tactay

7.3.1 AcnantaH naTpoHAapAbl LWbiFapy

HA3AP AYOAPbIHbI3
KopanTtaH 3apagrapAbl LWbifapy YyLWiH, aca Ken Ky
HMyMcamaHbI3.

1. 3aTBOp TYTKbILLLIH Ken PeT KaiTa 6achbin, NaTpOHAbIK,
TacnaHbl OHblH COHbl LWbIFBIC Tecirinae nanaa
GonatbiHAal TapThIHbI3.

2. TaTpoHabIK TacnaHbl WhIFbIC TECITIHEH LUblFAPbIHbI3.

7.3.2 KopanTtaH 6ekity anemeHTTepi 6ap TacnaHsbl
weirapy B
HASAP AYOAPbBIHbI3
AcnanTta natpoHpgapbl 6ap TacnaHblH MOK eKeHiHe
KO3 XeTKisiHi3. Erep naTpoHgapsbl 6ap Tacna acnanta
6onca, oHbl acnanTaH KONMEH asbiHbI3.



ABAWMNAHbDI3
Bekity anemeHTTepi 6ap Tacna cbipTKa cepinne
apeKeTiHeH LubiFapbinanbl)

1. Bekity anemeHTTepi 6ap TacnaHbl Kopan iwiHe 5
MM-re 6acCbiHbI3 YXOHE OHbI OCbl KYHAE YCTaHbI3.

2. bBac GapmakneH COHblHAaFbl — TipeKkTi  anfa
MbIDKbITBIHbI3 YXOHE OHbI OChI KYAAE YCTaHbI3.

3. Bekity anemeHTTepi 6ap TacnaHbl KopanTaH LiblFa-
PbIHbI3.

7.4 Bekity 6arbiTTayblWbIH (HEeMece werenep
KOopabbiH) aybICTLIPY

7.4.1 Oemontax B

HA3AP AYOAPbIHbI3
AcnanTaH natpoHpap LWbiFapbiFaH 6onybl Kepek.
LUerenep Kopabbl 60c 6onybl Kepek.

ABAWIMAHbBI3

AcnanTbl KOnJaHFaHHaH KeWiH OHblH OGenekTepi eTte
bICTbIK 60Mybl MyMKiH. CybiMaFaH acnanneH TemMeHge
cunatTanfaH ymbicTapAbl oOpblHAAy anabiHAa
MiHAETTi TypAe KopFaybIll KonFanTapAabl KUiHi3.

1. 3atBOp TyTKbIWbI BacTankbl Kyiae TypFaHbiHA Ke3
YKETKIBiHi3.

2. bBekity GafbiTTaybllblH (Hemece werenep KopadbiH)
Gypan anbiHbI3.

3. Micnek GaFbiTTaybllblHAH MICNEKTI XoHe Lierenep
KOpabblHaH TOKTATKbILL CaKWUHaHbI LUbIFapPbIHbI3.

7.4.2 KypacTtbipy

1. Tlicnek TOKTaTKbILWbIH AYyPbIC XKarFbiMEH GekKiTy
GarbiTTayblllbiHA  (HEMece  Lwerenep KopabbiHa)
canblHbI3.
Epekwenik: HVB Tipek GarbiTraybllubl, Oy xaraanaa
HVB apHanfaH TOKTaTKbIL CakMHaHbl AypbiC cany
KepeK (peseHKkeni apanbik kadaTneH anfa Kkapam).

2. 3atBop TyTKpIWbl GacTankbl Kyiae TypraHbiHa Ke3
MKETKIBIHi3.

3. Micnekti acnan iwinaeri nicnek OGarbiTTayblllbHA
canblHbI3.

4. Bekity GafFbiTTaybllblH (Hemece werenep KopadbiH)
nicnek GarbiTTayblLLbIHA TipenreHile GypaHbls.

5. Bip peT 3aTBOP TYTKBILbIH KaiTa 6acbiHbI3.

7.5 Bekity 6arbiTTaybilWbIHbIH (KOChIMLIA Kababik)
KemerimeH KypacTtbipy
HA3AP AYZAPbIHbI3
Acnanta Koprfayblll 3KpaH OpHaTbinfaHbiHA KO3
MEeTKIi3iHi3.

7.5.1 BekiTy anemeHTIH KOpan }OK acnanka cany

1. Acnantel GekiTy GarFbiTTaybllbIH YKOFapbl Kapartbin
BypbIHbI3.
2. BekiTy anemMeHTiH yCTiHeH acnanka canbiHbi3.

7.5.2 NatpoHaapabl TaRaay

1. KOHCTPYKUMA Heri3iHiH KanblHAbIFbIH XeHe 6epiKTiriH
aHbIKTaHbI3.

2. Konainbl natpoHAbl TaHAAHbI3 oHe aty KyaTblH

KanbinTel Hemece aca Gepik Gonat (narpoHaapra
yCbiHbICTap GOMbIHLLA) YLUIH PETTEHi3.
HYCKAY T[artpoHaap Typanbl enKken-Tenkenni
aknapar naipanaHyra >kibepyre KarbiCTbl THICTI
Kykarrapaa Hemece Hilti naiganaHy OGoMbiHwa
HycKaynblFsiHAa BepinreH

7.5.3 NMatpoHablK, TacnaHel cany E1

MaTpoHAbIK TacnaHbl TONbIFBIMEH NAaTPOHAAPFA apHaNFaH
OyHipnik Kopanka canbiHbl3.

7.5.4 Kopancebi3 acnanTbl{ KOMeriMeH KypacTbIpy
1. Acnantbl XymbiC GeTiHe Ty3y OypbilTblH acTbiHAa

6acblHbl3.

2. TucToneTTiH TapTnackiH Backin, BGeKiTy anemeHTiH
KaFblHbI3.

3. Keneci GekiTy anemeHTiH KaFy yWiH 3aTBOP

TYTKbILbBIH KaiTa 6acbiHbI3 (apTKa »KoHe KaiTaaaH
anFa *bUHKbITbIHbI3).

7.5.5 LllereHiH Kipy TepeHAiriH Tekcepy ¥aHe
perrey H @

HYCKAY

BekiTy anemeHTiHiH Kipy TepeHAiriH peTtey AOHFanarbiH

Gypbin  perteyre OGonaabl. (1-AeHred = MUHUMYM;

4-pneHren = Makcumym)

7.2.5 «LLlereHiy Kipy TepeHAiriH TEKCEPY »aHe peTtTey»
GeniMiHe cail LUereHiy Kipy TEPEHAIrH XaHe KypacTbipy
OHEPrUACBIHBIH AEHreniH TEKCEPiHi3.

7.6 AHKepnik TipekTi (canmaH) 6ekity Bl

HA3AP AYOAPBIHbI3
Acnanta Kopfayblll 3KpaH OpHaTbiNfaHblHA Ke3
WEeTKisiHi3.

7.6.1 HVB 6arbiTTaybiwbiHa GekiTy anemeHTiH
opHaty

HYCKAY

BipiHwWwi 6ekiTy anemeHTiH aHKkepnik Tipekke opHaty 6oii-

bIHLWA HycKaynap

HYCKAY

HVB 6ekity 6arbiTTaybilwbl X-76-PB-PTR TypiHe »atatbiH
TOKTaTKbIL CakuHameH emec, an X-76-PS TypiHe
KaraTblH  TOKTATKbIL CaKMHaMeH )KabAablKTanFaHblHa
Hasap ayaapbiHbi3.

HYCKAY
Ocebinaiwa, HVB Tipek GarbiTraybillbiHAQ Tecin eTeTiH
aTyFa Kapcbinblk, GYKHUMACH! XOK, (PTR ¢yHKLMACHI XOK)

1. HVB Gekity OarbitrayblwblH - 7.4 «Llerenep
KopabbiH >koHe OekKiTy OGarFbiTTaybllubiH (CaiMaH)
aybICTbIpYy/OpHaTy» 6eniMiHe cail OpHaTbIHbI3 .

2.  MinTipekti 1 uMoppacel  napga  GonFaHwa
BEKITINreHLLEe XbIMKbITbIHbBI3.

3. Acnantbl GekiTy GaFbiTTayblllblH XKOFapbl Kapartbin
OypbIHbI3.
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4. Bekity anemeHTiH ycTiHeH OenrineHreH acnan
TeciriHe canbiHbI3.

7.6.2 NaTpoHAbIK, TacnaHbl cany

HYCKAY

HVB aHkepnik TipeKTepiH OekiTy ywWiH Kapa Hemece
XeKenereH >karpainapaa CoHbIMeH 6ipre  Kbi3bin
natpoHAapAbl KonAaHy YCbiHbINaAbl. [atpoHaap Typans
enkei-TenKenni  aknapat  naipanaHyra  xibepyre
KatbICTbl THICTI KyaTtrapaa Hemece Hilti nainoanany
GoiibiHLIA HYCKaynbIFbiHAA GepinreH

MaTpoHAbIK TacnaHbl TONbIFbIMEH NaTpoHAAPFa apHanfFaH
ByHipnik Kopanka canbiHbi3.

7.6.3 HVB 6ekity 6arbiTTaybilubiMeH GekiTy

1. AHKepniK TipeKTi TipeK GarbiTTaybILUKa OpPHATHIHbI3.
OHbl MarHuT ycTan Typaasbl.

2. AcnanTbl )XyMbIC 6eTiHe nepneHanKynap 6acblHbI3.

3. MMucTonetTiy TapTnacbiH Gackin, GekiTy anemeHTiH
KaFbIHbI3.

4. Keneci OekiTy 9nemeHTiH KaFy VYLWIiH 3arBop
TYTKbILBIH KaiTa GacklHbi3 (apTKa XKeHe KaiTagaH
anFa blIMKbITbIHbI3).

7.6.4 LLereHiH Kipy TepeHAiriH TeKcepy waHe
perrey H @

HYCKAY

BekiTy anemeHTiHiH Kipy TepeHairiH peTTey AOHFanafbiH

Oypbin  peTreyre Gonadbl. (1-AeHreid = MUHUMYM;

4-peHrei = MakcumMymMm)

7.2.5 «LllereHiH Kipy TepeHairiH TEKCepy »aHe peTTey»
GenimMiHe cait LereHi Kipy TEPEHAiriH xoHe KypacTbipy
OHEPruUACbIHbIH AEHreiH TEKCEPIHi3.

7.6.5 HVB 6ekity 6arbiTTaybllbiHa eKiHwi Gekity
3NeMeHTiH opHaTy

HYCKAY

AHKepniK TipeKKke ekiHWwi GekiTy anemMeHTiMeH opHaty

BoiibiHLAa HyCKaynap

1. MWinTipekti 2 uudppacel nanga  GonFaHwa,
BEKiTiNreHLe bIMKbITbIHbI3.

2. Acnantbl GekiTy GaFbiTTayblLbH YKOFapbl Kapartbin
BypbIHbI3.

3. bBekity anemeHTiH ycTiHeH OenrineHreH acnan
TeciriHe canblHbI3.

7.6.6 HVB 6Gekity 6arbiTTaybiubiMeH Gekity [B

1. TipekTik GarbiTTaybilUThl TIDEKKE Ccanbin, acnantbl
YKYMbIC BeTiHe NepneHanKynap 6acbiHbI3.

2. TMucTonetTiy TapTnacbiH Gackin, GekiTy anemeHTiH
KaFbIHbI3.

3. Keneci OekiTy anemeHTiH KaFy VYLWIH 3aTtBop
TYTKbILBIH KaiTa GacklHbi3 (apTKa XKeHe KaiTagaH
anFa blIMKbITbIHbI3).
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7.7 Topnbl Tecemaepai (caiiman) 6exity B @

HA3AP AYZAPbIHbI3
Acnanta Kopfaybill 3KpaH OpHaTbiIFaHblHA Ke3
WETKI3iHi3.

7.7.1 BeKity 6arbITTaybllbIHBIH 3NeMeHTIH (F8)
canbiHbI3

1. 7.4 «Bekity OarbiTTayblllbiH HEMECE LUETenep
KopabbiH (KOCbiMLIA »KaBAablK) aybICTeIPY / TOPsb
Tecemaepai  Bekity» GenimiHe cai  >KuHayAbl
OpbIHAAHbI3.

2. Acnantbl GekiTy GarbiTTaybllbiH YKOFapbl Kaparbin
OYpbIHbI3.

3. bBekity anemeHTiH yCTiHeH acnanka casnbiHbi3.

7.7.2 NMatpoHAblK, TacnaHbl cany E1

MaTpoHAbIK TacnaHbl TONbIFLIMEH NaTPOHAAPFA apHanFaH
ByHipnik Kopanka canbiHbI3.

7.7.3 BeKiTy 6arbITTaybllbIHbIK KOMEriMeH Topnbl
TecemaepAi KypacTbipy

1. Acnantbl XXymbic 6eTiHe Tysy OypbILUTbIH acTbiHAA
6acbiHbI3.

2. lMuctonettiy TapTnacbiH Gackin, GeKiTy 3nemMeHTiH
KaFblHbI3.

3. KyblC KynakneH LUNMUAbKaHbIH LbIFLIN TYPY LAMaChlH
enLen, KaFy TepeHAairiH TeKCepiHis.

4. dnaHeuTi KONAaHFAHAA TOKTATKbIL ¢raHeyTi Bypan
BekiTiHi3 (6eKiTy MOMeHTi 5-8 Hwm).

5. Keneci G6ekiTy anemeHTiH KaFy YWiH 3aTBOp
TYTKbILWbBIH KaiTa 6achbiHbI3 (@pTKa XeHe KaiTaaaH
anFa *blHKbITbIHbI3).

7.7.4 LLlereHiH Kipy TepeHAiriH TeKcepy ¥aHe
petrey H @

HYCKAY

BeKiTy anemMeHTiHiH Kipy TepeHAiriH petrey AOHFanarbiH

Oypbin  petreyre Gonafbl. (1-AeHred = MUHUMYM;

4-peHrei = Makcumym)

7.2.5 «LLlereHiH Kipy TepeHAiriH Tekcepy XoHe peTrey»
GenimiHe cai LereHi Kipy TEPEHAIriH YxaHe KypacTbipy
QHEPrUACHIHBIH AEHreWiH TEKCEPIHi3.

7.8 F10 GekiTy 6arbiTTaybilUbIHbIH KOMEriMeH
6ekiTiHis
HA3AP AYOAPBIHbI3
Acnanta KoOpraybill 3KPaH OpHATbiNFaHbIHA KO3
METKI3iHi3.

F10 Bekity GaFbiTTaybllLbIHBIH KOMETiMeH BekiTy KesiHAaeri
opeKeTTep peTi Topnbl Tecemaepre OekiTy KesiHaeri
apeKeTTEpPMEH Bipaeii (7.7-6enim).



7.9 Mpodunbaik meTann wanbipaKTapbiH 6eToHaa
(kocbiMwa wababik) 6ekity

HA3AP AYOAPbIHbI3

AcnanTta KoOprFayblll 3KpaH OpHaTbiNfaHblHA Ke3

WMEeTKI3iHi3.

7.9.1 DX Kwik GarbiTTayblbiHa GeKiTy anemeHTiH
opHaty Bl [l

1. DX Kwik 6ekity 6afbiTTaybiwbiH 7.4 «Lllerenep
KOopabblH >kaHe OekiTy GarFbiTTayblbiH (CaiMaH)

aybICTbIpy/OpHaTy»Hemece BenimiHe caw
OpHAaTbIHbI3.

2. Acnantbl GekiTy GaFbiTTaybillblH YKOFapbl Kapatbin
BypbIHbI3.

3.  BexkiTy anemMeHTiH yCTiHEH acnanka casnblHbl3.

7.9.2 NaTpoHAablK, TacnaHbl cany

HYCKAY

BeToH npodanbiparbiH GeKiTy YLiH KeK natpoHAapAbl
KOnAaHFaH JkeH. [aTpoHaap Typanbl enker-Tenxenni
aknapar naiganaHyra kibepyre  KaTtbiCTbl  THICTI
Ky)Katrapaa Hemece Hilti  naipanaHy — GoiibiHlwa
HycKaynbiFbiHAa GepinreH.

MaTpoHAbIK TacnaHbl TONbIFEIMEH NATPOHAAPFA apHanFaH
ByHipnik Kopanka canbiHbI3.

7.9.3 DX Kwik 6ekity 6arbITTaybILUbIHBIH KOMEriMeH

6ekiTy

1. TMNpogunbaik Gonar xanbipakTbl }aHe 6ETOH Heriaai
TepeHaiK wekTeriwi 6ap GyprbiMeH BypFbinaHbl3.

2. bBekity GarbiTTaybllbiHAH LWbIFBIN TYpPFaH  LUEreHi
OypFbinaHFaH Tecikke KiprisiHia »keHe acnanTbl Tik
BypbILLNeH GacbiHbI3.

3. MMucTonetTiH TapTnacbliH Gackin, GekiTy anemeHTiH
KaFblHbI3.

4. Keneci O6ekiTy anemMeHTiH KaFy VYWiH 3aTBOp
TYTKBILWbBIH KaiTa 6acbiHbl3 (apTKa XXeHe KaiTagaH
anFa XblKbITbIHbI3).

7.9.4 LLlereHiH Kipy TepeHAiriH Tekcepy ¥aHe
petrey H @

HYCKAY

BekiTy anemeHTiHIH Kipy TepeHAiriH peTtey AOHFanarbiH

Oypbin  petreyre Gonadbl. (1-AeHred = MUHUMYM;

4-neHren = Makcumym)

7.2.5 «LllereHiy Kipy TepeHAiriH TEKCEpy »aHe peTTey»
GenimiHe cai LereHi Kipy TEPEHAIriH YKoHe KypacTbipy
OHEPrUACBIHBIH AEHreriH TEKCEPIHi3.

8 KyTy }aHe TeXHUKanbIK KbI3MET KepceTy

ABAWINAHBbI3

AcnanTtel TypakTbl TypZAe KONAaHFaHAa, OHbIH XYMbIC
GenweKkTepi nactanafbl jkeHe To3anbl. CoOHABIKTaH
acnanTbiH CEHiMAI }aHe Kayinci3 KbI3MeT KOpceTyiHiH
MaHbI3abl anFbilapTbl Gonbin, wyieni 6aiikaynapab
WOHe THICTi TeXHUKanbIK KbI3MeT KepceTyai Kyprisy
Tabbinagbl. KapkbiHAbl NnanganaHy KesiHge acnanTbl
Tazanayabl aHe nicneK neH amopTusaTopAbl
TeKkcepyai antacbiHa Gip peTTeH kKem emec, 6Gipak
3 000 aTyaaH KellipeKk emec opbiHAay YCbiHbinaabi!

HA3AP AYOAPbIHbI3
AcnanTaH naTpoHAap LWbiFapbiiFaH Gonybl Kepek.
LUerenep Kopabbl 60oc 6onybl Kepek.

ABAWIMAHBI3

XyMbIC KesiHae acnan KaTtTbl Kbidadbl. KonaapbiHbi3abl
KyWaipin -~ anybiHel3 ~ MyMKiH.  IMpodunakTukanbik,
yMbICTapAbl KOpFaybill KoONFantapaa OTKi3iHis.
AcnanTbl CybITbIHbI3.

8.1 AcnanTbl KyTy

CbIpTKbl  3neMeHTTepai asgan CynaHFaH Tasanarbil
MaWnbIKNeH YHemi TazanaHbia.

HYCKAY
Tasanay ywiH wWwawblipaTksluTapasl  Hemece By
CopFanaiTbiH arperattbl nanaanaHéaHbia! XXenpety
TecikTepi »abblK Kesde acnmanneH >XyMbIC icTeMeHia!
Acnan KopnychblHbIH illiHe Gerae 3attapably TyCyiHe »on
B6epMeHis.

8.2 TexHUKanbIK, KbI3MET KepceTy

AcnanTbl{ 6apnblk, CbIPTKbl GenLeKTEpiHiH ByniHGereHiH
»koHe Backapy GernLueKTepiHiH XXyMbICKa KadineTTiniriH
TypaKThl Typae TeKcepiHia. 3akbiMaapbl 6onca Hemece
Backapy BenLueKTepi AYPLIC XYMbIC icTeMece, acnanmneH
eLUKALlaH XYMbIC iCTeMeHi3. AcnanTbl XeHAeY KaKeTr
6onranaa Hilti cepsuc opTanbiFbiHa 6apbiHbI3.

AcnanneH  )KyMbIC  icTereHAe  TeK  YCblHblIFaH
naTpoHaapabl KONAaHbIHbI3 KoHe KypacTbipy
QHEPrUACHIH AypbIC PeTTeHi3. TUiCTi emec natpoHaapAb
HemMece ThiIM KaTTbl QHEPrUAHbI  TaHday acnan
BenLeKTepiHiH yaKpbITblHaH OYpbIH iCTEH LUbIFybIHA SKENYi
MYMKIiH.

ABAWINAHbBI3

DX acnantapblHAaFbl KipAe AeHcaynbikka  3WAHAbI
satrap  6onybl  MyMKiH.  LLlaHMeH/KipmeH aem
anmaHbi3. Taramablk, ©HimAaepre LaHHbIH/KIPAIH

THIOiHe on 6epmeHis. AcnanTbl TasanaraHHaH
KeWiH KonaapbiHbI3Abl IKYbIHbI3. Acnanka KyTim
HacaraHpa ewbip warganga KOHCUCTEHTTIK

Manabl KOnnaHéaHbl& Bvl’l acnan )XymMbiCbiHAAFbI
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akaynbikTapra aKenyi MymKiH. OpkawaH Tek Hilti
¢$urpmacbiHbi{ a3po30onbAablK, MarbiH NanaanaHbiHbI3.

8.2.1 lNicneKTi Tekcepy, NiCNeKTi/TOKTaTKbill
CaKMWHaHbl aybICTbIpy

HA3AP AYOAPbIHbI3
AcnantaH naTpoHAap LWbiFapbiiFaH Gonybl Kepex.
LUerenep Kopabbl 60c 6onybl Kepek.

ABAWMNAHbDI3

Acnantel KOnaaHFaHHaH KeWiH OHblH OernwekTepi eTe
bICTbIK, 60Mybl MyMKiH. CybiMaFaH acnanneH TemMeHge
cunatTanfaH ymbiCTapAbl OpblHAAy anabiHAaa
MiHAETTI TypAe KopFaybIll KonFanTapAabl KUiHi3.

HYCKAY

KypacTblpy CepuAcbiH AypbIC eMeC opbliHAay nicnek
NeH TOKTaTKbILL CaKuHaHbIH TO3ybliHa akeneai. IMicnekriy
TOKTaTKbILITA KATTbl CbiHanaHybl OCbl  GenekTepaiy
KbI3MET KepceTy Mep3iMiHiH aAaKTanFaHbiH KepceTeai.

HYCKAY
[icnekTi XoHe nicnek TOKTaTKbILWbIH TEKCEPYAI TYPaKTbl
TYpAe, KyHiHe 6ip peTTeH KeM eMec eTKi3y Kepek.

HYCKAY

MicnekTi »k8He OHbIH TOKTATKBILWbIH aybICThIPY YLUIH TEK
werenep kopabblH Hemece BekiTy GarbiTTaybilbIH Gypan
any kaxker. licnek GarbiTTaybilbH anyFa TblibIM Canbl-
Haakl

1. BekiTy GarbiTTaybllbiH (HemMece Lwerenep KopaobbiH)
Bypan anbiybi3.

2. TicnekTi nicnek 6arFbiTTaybllbIHAH LbIFAPbLIHbI3.

3. [icnekte 3akbiMaap Gap-OFbIH  TEKCepiHi3.

3akpiMaapabl TankaHaa MiCnekTi yKeHe nicnek
TOKTaTKbILLbIH @ybICThIPbIHBI3. TOKTATKbILL CakMHaAa
anactomepzae To3y izaepi 6ap-XKOFbIH TEKCEPIHi3
HYCKAY [ledopmauus oK, eKeHiH Tekcepy YLUiH
nicnekti Teric 6etTe alHanAblpbin KepiHid. TosFaH
nicnektepai KongaHbaHbis. [licnekke elKaHaan
e3repTynep xacamaHbi3.
HYCKAY Erep TOKTaTKbILl CaKWHaHbIH XOFapFbl
CaKkuMHacbl TOMEHr CaKkuHara KatbiCTbl asaan
anHanbin Ketce, TOKTaTKpIW CakuHaza MannauTbiH
MaM }OK, XXoHe OHbl aybICTbIPY Kepek.

4. Tlicnekti aybICThIpy KepeK eKeHi aHblKTanca,
BekiTy GarbiTTaybllblHAH (KaXKeT GonFaHaa esiHisre
NiCNeKNeH KeMEeKTeCin) niCneKk TOKTaTKbIWbLIH Aa
LbIFAPbIHbI3.

5. Tlicnek TOKTaTKbILWbLIH AYPLIC XKafbiMeH (peseHKke
KaFbiMeH anfa) GekiTy OGarbiTTaybllubiHA (Hemece
Lerenep KopabblHa) CanbiHbI3.

HYCKAY T[licnek TOKTaTKpblWbIHbIH TeciriHe Hilti
cnpemi BypKiHi3.

HYCKAY HVB 6ekity 6afbiTtayblLbl CTaHAAPTTHI X-
76-PB-PTR TOKTaTKbIL CaKMHACbIHbIH OpHbIHA X-
76-PS TypiHe »<ataTblH TOKTATKbILL CakuHaMeH »ab-
AbIKTanFaH.

6. MMicnekti acnan iwinaeri nicnek GarbiTTaybilbIHA
canblHbI3.
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7. Bekity GafbiTTaybIlWbIH (Hemece werenep KopaobiH)
nicnek GarbiTTaybilbIHA TipenreHwe 6ypaHbi3.
8. Bip perT 3aTBOP TYTKbILbIH KaiTa 6aCbIHbI3.

8.2.2 MNicnek GarbiTTaybiwbiH Tasanay B B &

HA3AP AYOAPbIHbI3
AcnanTtaH naTpoHgap LWbiFapbiUiFaH Gonybl Kepek.
LWerenep Kopabbl 60c 6onybl Kepex.

ABAWIMAHbBI3

AcnanTbl KonaHFaHHaH KewWiH OHblH Genwektepi eTe
bICTbIK, 60Mybl MyMKiH. CybiMaFaH acnanneH TemeHae
cunatTanfaH KymbicTapAbl OpblHAay anabiHAA
MiHAETTI TYypAe KOopFaybill KonFantapAbl KUiHi3.

1. 3atBOp TYTKbIWbI GacTankbl KyWae TypraHbiHa Kes
KETKIBIHI3.

2. Llerenep kopabblH (Hemece GeKiTy GarFbiTTaybiLLbIH)
Gypan anbiHbI3.

3. Micnekti  GaFbiTTaybllUTaH  XOHE  TOKTATKbILL
CaKuHaHbl Lerenep KopabbiHaH (Hemece Oekity
GarbITTayblLUaH) LbFapbIHbI3.

4.  ABAWNAHbBI3 Acnan miHgeTTi TypAe XorFapbl
KapatbinFaH 6onybl Kepek, oWTnece nicnek
6arbITTayblLWbl TYCIN Kanybl MyMKiH.

Micnek OGafbiTTaybllbl  AEMOHTAXKbIHA —apHasnFaH
MIHTIPEKTI KaiblPbIHbI3.
5.  [icnek GarbiTTaybilbIH acnanTaH LWblFapblHbI3.

HYCKAY icnek OGafbiTTaybilublH - GenlekTeyre
6onmaiabl.

6. Micnek GarFbiTTaybillbl OpHATLINATEIH YAHLI Tasana-
HbI3.

7. YNKeH LlWeTKameH nicnek OGarbiTTaybllUbiHbIH iLLiH
YKOHE CbIPTbIH TasanaHbi3.

8. LUafblH Kbl LUETKAMEH OKTHIKTbI YKOHE >KaHblHAA
opHanacKkaH petrey LTUOTIHE apHanFaH TeCiKTi Ta-
3anaHbli3.

9. CeblpFak neH kKambitka Hilti asposonbablk MainbiH
cebiHia.

10. Acnantbliq 6onat GenwektepiHe Hilti asposonbabik,
MamblH cebBiHi3.

HYCKAY bBacka wmainapabl KonzaHy peseHke
BenLueKTepaiH 3aKbiMaanybiHa aKenyi MyMKiH.

11. 3atBOp TYTKbIWbl GacTankbl KyWae TyprFaHbiHa Kes
HKETKIIHI3.

12. Micnek GaFbITTaybILWbIH acnanka canbiHbi3.

13. OHbl aspan GacbiHbl3 KOHE KalblpbiiFaH WiHTIPEKT

6acblHbl3.
HYCKAY MinTipek nicnek GarbiTraybillbl 6acbinFaH
kesne (GipHewe wmm-re) faHa OGacbinaabl. Erep
HiHTipekTi 6acy MyMKiH Gonmaca, «AkaynbiKTapab
Ot0» 9-TapayblH KapaHbl3.

14. Micnek OGafbiTTaybllbiH acnanka canbliHbi3, OHbl
asnan GacblHbl3 KeHe KaWblpblIFaH  MiHTIPEKT
6acblHbl3.

15. MicnekTi 6ekiTy GarbiTTayblbIHA (HEMece Luerenep
KopabbiHa) CanbiHbI3.

16. ToKTaTKbIL CakWHaHbl OPHATbIHbI3.

17. BekiTy BGarbiTraybllbH (HEMece Lerenep KopaobiH)
nicnek GarbiTTayblLbHA TipenreHie GypaHbls.



18. MatpoHzapabl Gepy MexaHW3MiH Mainay yLiH
apTbiHAAFbI

3aTBOP  TYTKbILIbIHbIH
adpo30/b CebiHi3.

19. Bip peT 3atBOP TYTKbILLLIH KaiTa BachlHbI3.

HayallbIKKa

TEKCepIHi3.

8.3 KyTy MaHe TexHUKanbIK Kbi3MeT KepceTy
MYMbICTapbiHaH KeiiH Gakbinay
MpodunaxTnkanbik,
naTpoHAapAbl canbiHbI3, 6apnblK KOpFaybill KypbinFbinap
OpHaTbINFaHbIH

KYMbICTapAaH  KewiH — acnanka

JKOHE  AypbIC  KYMbIC  iCTEWTiHIH

9 AxaynbiKTapabl MO

HA3AP AY[APbIHbI3

AKaynmeapuu KO GOMbIHLLA XXyMbICTap anabliHAa acnanTbiH 3apAAblH any Kepek.

AKaynbliK,

blkTman ce6en

AxaynbiKTapAbl X0

MatpoH Gepinmenai.

MatpoHAbIK Tacna 3akpiMAasFaH.

MaTpoHABIK TacnaHb! aybICTbIPbIHbI3.
Benimai kapay: 7.3.1 AcnantaH
naTpoHAapabl WhiFapy

Acnan 3akbiMAasnFaH.

Hilti komnaHuAckiHa xabapnacblHbia.

MaTpoHablK Tacna ansiH6anab.

Acnan 3aKelmzanfaH Hemece XKOFapbl
MYMBbIC XblAaMAbIFbIHA GainaHbICTbI
lwamMaaaH TbiC KbI3FaH.

AcnanTbl CybITy XaHe TaFbl 6ip pet
naTpoHAbIK TacnaHbl LWbiFapyrFa
ThIPbICbIHbI3. ACnanTaH nicnexk
GarbiTTaybllbIH anbiHbI3. MaTpoH
OKTbIKTa TypbIN Kasica, OHbl Tasanay
YKUHAFbIHAAFL LWBIOLIK KeMeriMeH
anbiHbi3. Erep 6yn kaitagaH
coTcis 6ocna, Hilti KomnanuaceiHa
xabapnacbiHpl3.

HYCKAY

MatpoHnabl TacnanaH Hemece
acnanTaH KyLUNeH anein Tacrayra
ThipbICNaHbI3.

MatpoH TyTaH6anabI.

Acnan TonbIFbIMEH BachinvaraH.

KaiTtagaH acnantbl 6acblHbI3 kaHe
NUCTONETP TapTnacbiH 6acklHbI3.

MatpoHabik Tacna 6oc.

|-|anOH£lbIKI TacnaHbl LWbIFApbIM,
XaHacblH CanblHbI3.

Kopan/6ekity GarbiTrayblLlbl COHbIHA
AeriH BypanmaraH.

KopanTbl ofaH api BypaHbi3.

MatpoHaapAabIH Bipeyi akaysnbl.

3aTBOp TYTKBILLIH KaitTa 6ackin,
KanfFaH natpoHAapAbl XXyMCaHbI3.

Acnan akaynblfbl HEMECe Halap
narpoHaap.

Hilti komnaHuAckIHa xabapnacbiHbl3.

3atBop KauTa Gacbinmanabl

3atBOp KauTa 6acbinagb

LLlere TbimM a3 LWbIFbIN TYPaAbI.

BekiTy anemeHTi apkanbikka Tumei
KaFblFaH.

ApKanblK KyiiH 6enrinen, 6exity
3NeMeHTIH KaiTaaaH KaFbiHbI3.

BekiTineTiH »xaHe Herisri matepuan
apacblHAa Kybic 6ap

KoHcTpyKumsaHb! Heriszeri 6onar
anblpakx, TeIFbI3 TUIN TypaTbiHAAN
TY3€TiHi3.

TwicTi emec nicnek KonaaHbINFaH.

licnek neH GeKiTy aNeMEHTIHIH AypbIC
TipKecimiH TaHaaHbi3. X ENP 6ekity
anemeHTi ywiH X 76 P ENP PTR
nicnerid konaaHbiHeI3. ENP2K 6ekity
anemeHTi ywiH X 76 P ENP2K PTR
nicnerid KonaaHbIHbI3.
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Axaynblik,

blkTuman ce6en

AxaynblKTapAabl o

LLlere TbIM KaTTbl LUbIFbIN
Typaabl.

AANANANSRRNY/ ISR ANANNNNY
/)

7222

Bekity anemeHTi apKanbik,
KabblpFacbiHa KaFbiFaH.

2. BeKiTy HYKTECIH bIKbITbIHbI3.

Bipkenki emec KanblHAbIK.

YCblIHbICTap AypbIC OpbIHAANCa,
KYpacTbIpy SHEPrUACHIH apTThbipbiHbI3
Hemece KyartTblpak narpoHAb!
KONA@HBIHbI3.

Benimai kapay: 7.2.2

ATyleIH TbiIM TOMEH KyarTbl.

KypacTbipy SHEPrUACHIH YChIHbINIFAHFa
AeiiH apTTbipbIHbI3 HEMECE KyaTTblpak,
naTpoHAbl KONAAHbIHbI3.

Benimai kapay: 7.2.2

Acnan wamaaaH TbiC nacTanfFaH.

AcnanTbl Ta3anaHbi3.

icnek CbiHFaH.

[MicnekTi )KoHe nicneK TOKTaTKbILLbIH
aybICTbIPbIHbI3.

Acnan 3akbiMAasFaH.

Hilti KomnaHuAckIHa xabapnacklHbI3.

TwicTi emec nicnek KonaaHbiNFaH.

Micnek neH 6ekiTy aneMeHTIHIH AypbIC
TipKecimiH TaHaaHbi3. X ENP Gekity
anemeHTi ywiH X 76 P ENP PTR
nicnerid konaaHbiHbI3. ENP2K Gekity
anemeHTi ywiH X 76 P ENP2K PTR
nicneriH KonAaHbiHbI3.

LLlereHiH LWbIFbIN TYPY Wamachl
KaTTbl epeKLIeneHeai.

Acnan KyTnereH xepae 6acbinasbl.

Kesaneiicok Gacynapabl 6onabipma-
Hbl3.

3aTBOP TYTKbILWbLIHLIH GipKenKi emec,
TONbIK, EMEC KauTa 6acbinybl.

3aTBOpAbLI MyKUATTAY XSOHE COHbIHA
ZeWiH KaiTa 6acblHbl3.

ATyAbIH GipKenki emec Kyarbl.

AcnanTbl TaganaHbl3. XXaHa
BenLeKTepAi KonAaHbIHbI3.
AKaynbIKTbl X0 KONAaH Kenmece,
Hilti komnanusackiHa xabapnacbiHbI3.

Vv
SSOSSSSVSSSoSRSS

MicnekTiH »xyMbIc Geniri TosFaH
Hemece illiHapa 3axkpiMaanFaH

rlicnek neH TOKTaTKbILL CaKUHaHbI ay-
bICTBIPbIHbI3

Bekity anemeHTi apKanbik,
KabblpFacblHa KaFbiFaH.

2. BeKiTy HYKTECIH XbIMKbITbIHbI3.

Acnan 6ypbiineH 6acbinFaH

AcnanTbl Herisre NnepneHanKynap op-
HaTbIHbI3

TbIM KanblH Heris.

Bekity anemeHTTEpi GoMbIHLIA
YCbIHbICTaPAbl TEKCEPIHi3. ¥CbIHbICTap
ZypbIC OpblHAANCa, KypacTbipy
BHEPruUACHIH apTTbiPbIHbI3 HEMECe
KyaTTblpak, NaTPOHAb! KONAAHbIHbI3.

ATynaH KeiiH acnan 6acrtankpl
Kyire Kautnanabl.

lMicnek GekiTy aneMeHTiHe apHanfaH

GarbITTaybILTa/KopanTa TypbIn Kanabl.

[MicnekTi )eHe nicneK TOKTaTKbILLbIH
aybICTbIPbIHbI3.

Benimai kapay: 7.4.1 OemoHntax El
Benimai kapay: 7.4.2 KypacTtbipy

Acnan wamagaH TbiC flacTanfaH.

Benimai kapay: 8.2.2 lMicnek
GarbiTTaybibH Tazanay El [E il &l 7

nanOHleIK Tacna CbiHanaHaAabl,
acnan wamaaaH TbiC Kbi3abl.

«MaTpoHabIK Tacna anbiHéanabl»
aKaynblFbiH KapaHbi3. EH

YIIKEH PYKCAT eTiNeTiH XXYMbIC
blnAamZAbIFbIHaH acbipMaHbI3.

Acnan icke KocblnmManasbl.

3aTBOP TYTKbILbIHBIH GipKEnKi emec,
TONbIK EMEC KaiTa 6acbinybl.

3atBOpPAbl MYKMATLIPAK KOHE COHblHA
ZeWiH KaiTa 6acbliHbl3.
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Axaynblik,

blkTuman ce6en

AxaynblKTapAabl o

Acnan icke KoCbinManabl.

MucToneT TapTnacbiHa acnan
TONbIFbIMEH BackinFaHwa 6acy.

AnabIMeH acnanTbl TONbIFbIMEH
6acblHbI3 YXeHe CoZlaH KeHiH FaHa
MUCTONET TapTnachiH GachlHbI3.

Bekity anemeHtTepiH 6epyaeri
yainictep.

Benimai kapay: 7.2.1 Bekity
anemMeHTTEpi 6ap TacnaHbl Kopanka
opHary A

Benimai kapay: 7.3.2 KopantaH 6ekity
anemeHTTepi 6ap Tacnaxsl weirapy B

Kopan/6ekiTy 6arbiTTaybiLlbl COHbIHA
ZeuiH GypanmaraH.

KopanTbl TonbiFbIMeH GypaHbi3.

Acnan 3axkpiMaanfFaH.

Hilti komnanusackiHa xabapnacbiHbI3.

BekiTy anemeHTi KaFbinmagepl.

3aTBOP TYTKbILbIHBIH GipKEnKi emec,
TONbIK EMEC KaiTa 6acbinybl.

3arBopAbl MYKUATBIPAK, YX8HE COHblHA
JeiiH KanTta 6acbiHbl3.

KopanTa GeKiTy 3neMeHTi XOK.

Acnanka 6eKiTy aNeMeHTiH canbiHbI3.

Kopantarbl Wwerenepai 6epy
MexaH13Mi akaysnbl.

Hilti kKomnaHuAckIHa xabapnacklHbI3.

Micnek canbiH6aFaH.

Acnanka nicnekTi canbiHbl3.

Micnek CbiHFaH.

[MicnekTi »kxaHe NiCneK TOKTaTKbILbIH
aybICTbIPbIHbI3.

Micnek 6acTankpl Kyire KantTnanab.

Hilti komnaHuackIHa XabapnachiHbI3.

Bekity GarbiTrayblLLbl nacTanFaH.

Bekity GarbiTTayblLUbIH XoHe
6acka ansiH6anbl GenweKTepai
LetkanapmeH tasanaHpi3. Hilti
a3p030/bAblK, MaiblH ceBiHis.

Bekity 6arbiTTayblLLbHAAFEl GEKITY
QNEMEHTTEPIHIH CblHaNaHybl.

CblHanaHFaH 6eKiTy anemeHTTepiH
anein TactaHel3. Kopan TacnacbiHAarbl
nnactMacca marepuanibiy
KanablKTapblH anbin TactaHbi3. Kecyai
6onabipmaHbl3. (KoFapblaa KapaHbls.)
BekiTy aneMeHTTepiH XaKblH Kaknayra
ThIPLICIHBI3; KAXKET BonFaHaa
Genrineyai MyKUATBIPaK »KacaHbi3.

Bekity 6aFbiTTaybiLLbl
TONbIFBIMEH Bypanmanasbl.

Wpek orima apTbiHAa OpHanackaH
nicnek GarbiTTaybILUbIHbIH Geniri
nacranfaH.

Mpek oiMaHbl TasanaHybl3 XoHe mMaw-
naHbI3.

MicnexTi opHaTy MyMKiH emec.

Acnarn, acipece nicrnek 6arbiTTaybilLbl
nacranfaH.

MNicnek éanI'I'I'aybILLIbIH TasanaHbl3
YKOHe acnanTbl KauTaZaH XX1HaHbI3.

Micnek GarbiTTaybilbIHAA Landa
KepiHeai

Bexkitinyi ywiH uandaHel anra
HKBUDKbITBIHbI3.

Micnek 6afbiTTayblLLbIH OpHATY
MYMKIH emec.

UiHTipek 6ackinFaH.

Benimai kapay: 8.2.2 Micnek
GarbiTTaybilbH Tasanay El [E Fl &l 3

Micnek GaFbiTTaybilbl AYPbIC EMEC
OopHanackaH.

Benimai kapay: 8.2.2 lMicnek
GarbiTTaybibH Tazanay El [E il &l 7

3aTBOP TYTKbILLbI KUbIH YKypedi.

Acnan nacranraH.

AcnanTbl TazanaHbia.
Benimai kapay: 8.2.2 lMicnek
GarbiTraybibH Tazanay El € & &

lMicnek neH ToKTaTKbILL CakWUHaHbIH
KbI3MET KepceTy Mep3iMi aAKTanbIn
warbip

[MicnekTi )eHe nicneK TOKTaTKbILLbIH
aybICTbIPbIHbI3.

Acnan 3akbiMAaanFaH.

Hilti komnanusackIHa xabapnacbiHbI3.
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10 YTunusauyma

&S

Hilti komMnaHuAckIHBIH OyiMbiMAapbl XKacanatblH Matepuanfaapibly Kenwiniri kaita eHaeyre »xapanasl. Ytunusauua
anabiHaa matepuangapAbl MyKUAT cypbeintay Kepek. Ken enaepae Hilti komnanuAckl KondaHbiiFaH acnantapAbl
yTunusauuanay ylwiH kabbingay Typansl kenicimaep »acachin KoiraH. byn macene GofibiHILa KOCbIMLIA aknaparTbl
KIMEHTTepre KbI3MeT kepceTy GenimiHeH Hemece Hilti KOMNaHWUACHIHBIH TEXHUKAMBIK KOHCYNbTaHTLIHAH anyFa 6onaabl.
AcnanTbl 63 BeTiHi3Lle YyTUNM3auuAnarbiHbl3 KeNce, Keneci apeKkeTTepai OpbIHAAHBI3: alMaKTbIK aHEe Xamblikapasnbik,
AMpeKTMBanap MeH HyCcKkaynapAbl OpblHAAHbI3.

BenwekTepai kepceTinreHAen HMOWUbIHbI3:

KanTtapaH xongaHy maHe

Benwek/TyniH Herisri matepuan
yTUnusauuna

Hilti yemoaaHb! Mnactmacca lMnactmaccanapabl KauTagaH
KonaaHy

Kopnyc Mnactmacca/3Anactomep Mnactmaccanapabl KauTtagaH
KOnaaHy

Micnek Bonar MeTann CbiHbIFbI

ToKTaTKpILL CakuHa Bonat/lnactmacca MeTann cbiHblfbl

Byparaanap, maiga 6enwexkrep Bonar MeTann CbiHbIFbI

KonaaHbinFaH natpoHaap Bonart/lMnactmacca AVMaKTbIK, 3aHAapFa Colkec

11 OHAipywi Kenini

Keningik waptrapel Typanbl cypakTapbiHbli3 Gonca
»keprinikti HILTI cepikTeciHe xabapnachblHbl3.
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12 EC HopmanapbiHa COMKECTIK AeKnapauuachl (TYNHYCKa)

Benrinenyi: ABTOMaTTH 8MOeban

nucToner
AcnanTblH Typi: DX 76 PTR
LLIbiFapbinFaH »blbl: 2005

Hilti KoMnaHWACKI OCbl BHIMHIH Keneci AMpeKTuBanap MeH
HOpManapfa CoKec KeneTiHiH TONbIK XayankepLuinikneH
»apwuananael: 2006/42/EC, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-%49;;&:/ZZK/ - ﬂ/\
/ W Do

Norbert Wohiwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Head of BU Direct Fastening
Management

BU Direct Fastening BU Direct Fastening
04/2013 04/2013

13 CIP TeKkcepyai pacTta

Hilti DX 76 PTR OyibiMbl KOHCTPYKUMA Typi GoMbiHLIA
KONJaHyFa PYKCaT ETiNreH XoHe )Kyhenik TekcepyaeH
oTKeH. COHAbIKTaH Kypan eHrisinreH petrey Hemipi S
816 Gap wapwbl TypiHaeri apHaibl PTB pykcat ety
6enricimeH »xababiktanFaH. OcbiMeH Hilti komnaHuAcel

TeXHMKaanK, KyXaTtrtama:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

pyKcarT eTinreH KypbinbIMMEH COMKeCTIriH keninaeHaipeai.
KonaaHy kesinaeri 6onmaybl Kepek akaynbiKkrap Typansi
pyKkcatTbl 6epeTiH yitbiMHbIH (PTB) »<ayanTbl 6acLubiCbiHa,
coHbIMeH Bipre, TypakTbl Xanbikapanblk KomuccusaHbif
(C.1.P.) keHceciHe xabapnay Kepek.

14 ManganaHywbiHbIH Kayinci3giri })xoHe AeHcaynbiFblH KOpFay

14.1 LLly cunatTtamanapbiHa KaTbICTbl aKnapar
OK-gapinik KypacTbipy acnabbi

Typi DX 76 PTR
Ynrici CepuAanblK, HeMIp
Kanubpi 6.8/18 Kek
KyatTel opHaty 4

MavaanaHy canachbl

X-ENP 19 L15MX kemerimeH KanblHablFbl 8 MM (400
MPa) 6onarTbl GeKiTy yLUiH

MonimaenreH enwenreH wy aexreii E DIN EN 15895 ctaHaapThiHbIH WweHGepiaeri 2006/42/EG mawuvHa wacay

Typanbl AMPEKTUBACbIHA CaMKec Keneni

LLly KyaTbiHbiH AeHredi, Lya 1s U 114 nb (A)
LbIGLICTLIK KbICHIM AEHTefi, Loa, 1c 2 109 a6 (A)
ABCONIOTTIK EH YKOFapbl AbIGLICTLIK KbiCbIMHBIH AeHredi, 139 ab (C)

LpC, peak 8

11215 A)
24216 (A)
34216 (C)
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MoHTamaay MaHe nanganaHy Typanbl Hyckaynbik: Mdller-BBM GmbH KomMnaHusacblHAa AbIGbICTbI LWAFbINLICTHIPATHIH
efieH 6onFaH xaraanaa Ablbbic xombinFaH kamepasa E DIN EN 15895-1 cTaHAapThiHa cai LWEKTiK MOHTaXKABIK Kypanabl
MOHTayKAay YKoHe naiaanany. [bi6biC oMbiNFaH kamepaaarbl kopluaraH opta xaraainapsl DIN EN ISO 3745 ceitkec
Keneai.

CbiHakTapAabl eTKi3y apicTepi: E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 j«xaHe DIN EN ISO 11201 uHykeHepnik aaictepiHe
ca, allblK OpbIHAA, LaFbINbICTLIPaTLIH BeTTe.

ECKEPTTIE: enLueHreH Ly LbiFapy MOHAEPI XXoHe CONKeC enLley ASNCI3Air KYTINETiH LWy KO3PPULUEHTTEPIHIH XKOFaPFbl
weri 6onbin Tabbinagsl.

Manpanany LWapTTapblHbIH ©3repyi OChI Ly LbIFAPY MOHAEPIHIH aybITKYNapbiH TyAbIPYbl MYMKIH.

14.2 Bubpauua MainpananylwbiHbY - Kayincisairi  »keHe  AeHcaynblFbiH

2006/42/EC  AMpeKTMBachiHa CoMKeC BuOpaumaHbiy | KOPFAY Typaibl KOCBIMLIA aknaparTsl dupmansik Topanta
»Kannel MeHi 2,5 M/c? acnanabi. KapaHbia: www.hilti.com/hse.
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