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Original-Bedienungsanleitung

1

Angaben zur Bedienungsanleitung

1.

1
1

1 Zu dieser Bedienungsanleitung

Warnung! Bevor Sie das Produkt verwenden, stellen Sie sicher, dass Sie die dem Produkt beiliegende
Bedienungsanleitung einschlieBlich der Anweisungen, Sicherheits- und Warnhinweise, Abbildungen und
Spezifikationen gelesen und verstanden haben. Machen Sie sich insbesondere mit allen Anweisungen,
Sicherheits- und Warnhinweisen, Abbildungen, Spezifikationen sowie Bestandteilen und Funktionen
vertraut. Bei Nichtbeachtung besteht die Gefahr eines elektrischen Schlages, eines Brandes und/oder
schwerer Verletzungen. Bewahren Sie die Bedienungsanleitung inklusive aller Anweisungen, Sicherheits-
und Warnhinweise zur spéteren Verwendung auf.

=T Produkte sind fiir den professionellen Benutzer bestimmt und diirfen nur von autorisiertem,
eingewiesenem Personal bedient, gewartet und instand gehalten werden. Dieses Personal muss
speziell Uber die auftretenden Gefahren unterrichtet sein. Vom Produkt und seinen Hilfsmitteln kdnnen
Gefahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal unsachgemaB behandelt oder nicht
bestimmungsgeman verwendet werden.

Die beiliegende Bedienungsanleitung entspricht dem aktuellen Stand der Technik zum Zeitpunkt der
Drucklegung. Finden Sie immer die aktuelle Version online auf der Hilti Produktseite. Folgen Sie hierzu
dem Link oder dem QR-Code in dieser Bedienungsanleitung, gekennzeichnet mit dem Symbol (3.
Geben Sie das Produkt nur mit dieser Bedienungsanleitung an andere Personen weiter.

2 Zeichenerkldrung

.2.1  Warnhinweise

Warnhinweise warnen vor Gefahren im Umgang mit dem Produkt. Folgende Signalwdrter werden verwendet:

Al GEFAHR

=

GEFAHR!

>

Fur eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren Korperverletzungen oder zum Tod fiihrt.

A WARNUNG

WARNUNG !

>

Fiur eine moglicherweise drohende Gefahr, die zu schweren Kdrperverletzungen oder zum Tod flihren
kann.

/\ VORSICHT
VORSICHT !

>

1
E

Fir eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu Kdrperverletzungen oder zu Sachschéden fiihren
kann.

.2.2 Symbole in der Bedienungsanleitung
olgende Symbole werden in dieser Bedienungsanleitung verwendet:

Bedienungsanleitung beachten

Anwendungshinweise und andere niitzliche Informationen

=%

Umgang mit wiederverwertbaren Materialien

)
&

Elektrogerate und Akkus nicht in den Hausmdill werfen

B

1

.2.3 Symbole in Abbildungen

Folgende Symbole werden in Abbildungen verwendet:

E ‘ Diese Zahlen verweisen auf die jeweilige Abbildung am Anfang dieser Bedienungsanleitung.
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Die Nummerierung gibt eine Abfolge der Arbeitsschritte im Bild wieder und kann von den Arbeits-
schritten im Text abweichen.

m) Positionsnummern werden in der Abbildung Ubersicht verwendet und verweisen auf die Num-
=~ | mern der Legende im Abschnitt Produktiibersicht.

@ | | Dieses Zeichen soll ihre besondere Aufmerksamkeit beim Umgang mit dem Produkt wecken.

1.3 Produktinformationen

=™ Produkte sind fiir den professionellen Benutzer bestimmt und diirfen nur von autorisiertem,
eingewiesenem Personal bedient, gewartet und instand gehalten werden. Dieses Personal muss speziell
Uber die auftretenden Gefahren unterrichtet sein. Vom Produkt und seinen Hilfsmitteln kdnnen Gefahren
ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal unsachgeméB behandelt oder nicht bestimmungsgeman
verwendet werden.

Typenbezeichnung und Seriennummer sind auf dem Typenschild angegeben.

» Ubertragen Sie die Seriennummer in die nachfolgende Tabelle. Die Produktangaben benétigen Sie bei

Anfragen an unsere Vertretung oder Servicestelle.

Produktangaben
Bolzensetzgerat DX 76
Generation 01
Serien-Nr.

14 Konformitatserklarung

Der Hersteller erklart in alleiniger Verantwortung, dass das hier beschriebene Produkt mit der geltenden
Gesetzgebung und den geltenden Normen Ubereinstimmt. Ein Abbild der Konformitatserklarung finden Sie
am Ende dieser Dokumentation.

Die Technischen Dokumentationen sind hier hinterlegt:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Sicherheit

2.1 Sicherheitshinweise fiir pulverbetriebene Direktmontagegerate

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheits-
hinweise und Anweisungen kénnen schwere Verletzungen verursachen.
» Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fir die Zukunft auf.

» Nehmen Sie keine Manipulationen bzw. Verdnderungen am Setzgerat vor.

» Verwenden Sie immer aufeinander abgestimmte Setzgeréate, Ausristungsteile (Standplatten, Bolzenfiih-
rungen, Magazine, Kolben und Zubehdr) und Verbrauchsmittel (Befestigungselemente und Kartuschen).

» Uberpriifen Sie Setzgerét und Zubehér auf eventuelle Beschadigungen.

» Bewegliche Teile missen einwandfrei funktionieren und diirfen nicht klemmen. Beachten Sie die
Hinweise zu Reinigen und Olen in dieser Bedienungsanleitung — Seite 13.

» Alle Teile mussen richtig montiert sein um den einwandfreien Betrieb des Setzgerats zu gewéhrleisten.
Beschadigte Teile missen sachgemaB durch den Hilti Service repariert oder ausgetauscht werden,
soweit nichts anderes in der Bedienungsanleitung angegeben ist.

» Verwenden Sie nur Hilti DX-Kartuschen oder andere geeignete Kartuschen, die den Mindestsicherheits-

anforderungen entsprechen. — Seite 5

» Verwenden Sie das Setzgeréat nur fur die in der bestimmungsgemaBen Verwendung definierten Anwen-

dungen — Seite 5.

S “ RN
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Setzen Sie keine Befestigungselemente in ungeeignetes Untergrundmaterial, z. B. in zu dlinnes, zu hartes
oder zu sprodes Material. Das Setzen in diese Materialien kann Befestigungselementbruch, Absplittern
oder Durchsetzen verursachen. Beispiele fur ungeeignete Materialien sind:

» SchweiBnahte in Stahl, Gusseisen, Glas, Marmor, Kunststoff, Bronze, Messing, Kupfer, Isolations-
material, Hohlziegel, Keramikziegel, diinne Bleche (< 4 mm) und Gasbeton.

» Beachten Sie das Hilti 'Handbuch der Befestigungstechnik' oder den entsprechenden lokalen Hilti
'Technischen Leitfaden der Befestigungstechnik'. Beachten Sie zuséatzlich immer die Bedienungsan-
leitung des zu setzenden Befestigungselements.

Sollte eine Setzung versehentlich neben dem Tréger erfolgt sein, ist der X-ENP Nagelstreifen durch einen

neuen X-ENP Nagelstreifen zu ersetzen.

Anforderungen vor Gebrauch

>

Sie durfen dieses Setzgerat nur bedienen oder warten, wenn Sie dazu befugt sind und tiber die méglichen
Gefahren unterrichtet wurden.

Tragen Sie wahrend der Benutzung lhre persdnliche Schutzausristung.

» Tragen Sie eine geeignete Schutzbrille und einen Schutzhelm.

» Tragen Sie Schutzhandschuhe. Das Setzgerat kann kann durch den Betrieb heiB werden.

» Tragen Sie einen Gehorschutz. Die Ziindung einer Treibladung kann das Gehor schadigen.

» Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.

Sicherheit am Arbeitsplatz

>

>

Halten Sie Ihren Arbeitsplatz in Ordnung. Halten Sie das Arbeitsumfeld frei von Gegensténden, an denen
Sie sich verletzen kdnnten. Unordnung im Arbeitsbereich kann zu Unfallen fihren.

Sorgen Sie fur gute Beleuchtung des Arbeitsbereiches und sorgen Sie in geschlossenen R&umen
zusétzlich flr ausreichende Beluftung.

Sicherheit von Personen

>

>

>

Pressen Sie das Setzgerat niemals gegen lhre Hand oder einen anderen Korperteil! Richten Sie das
Setzgerat niemals auf andere Personen! — Seite 7

Pressen Sie das Setzgerét nicht mit der Hand an Magazin oder Bolzenfiihrung, Kolben oder Kolbenfiihrung
oder einem aufgesteckten Befestigungselement zusammen. Durch Zusammenpressen des Setzgeréats
von Hand kann das Setzgerét einsatzbereit gemacht werden, auch wenn keine Bolzenflihrung montiert
ist. Dadurch entsteht die Gefahr schwerer Verletzungen fiir Sie und Andere.

Alle in der N&he befindlichen Personen miissen Gehdrschutz, Augenschutz und Schutzhelm tragen.
Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem
Direktmontagegerét. Benutzen Sie das Setzgerét nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Beenden Sie die Arbeit bei Schmerzen oder Unwohlsein.
Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Setzgerats kann zu ernsthaften Verletzungen flihren.
Vermeiden Sie eine ungiinstige Koérperhaltung. Sorgen Sie fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht.

Halten Sie bei der Betétigung des Setzgeréts die Arme gebeugt und nicht gestreckt.

Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, insbesondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

Sorgfaltiger Umgang und Gebrauch von Direktmontagegeraten

>

Benutzen Sie das Setzgeréat nur bestimmungsgemaB und in einwandfreiem Zustand und nicht fir solche
Zwecke, fur die es nicht vorgesehen ist.

Benutzen Sie das Setzgerét nicht an Orten, an denen Brand- und Explosionsgefahr besteht.
Vergewissern Sie sich vor dem Setzen von Befestigungselementen, dass sich niemand in Setzrichtung
hinter dem Bauteil befindet, in das die Befestigungselemente gesetzt werden. Gefahr durch durchschla-
gende Befestigungselemente!

Achten Sie darauf, dass die Mindung des Setzgeréats niemals gegen Sie oder andere Personen gerichtet
ist.

Halten Sie das Setzgerat nur an den vorgesehenen Griffflachen.

Halten Sie Griffflachen trocken, sauber und frei von Ol und Fett.

Betatigen Sie den Abzug nur, wenn das Setzgerat vollstdndig und senkrecht auf dem Untergrund
angepresst ist.

Prufen Sie vor der Arbeit die gewahlte Energieeinstellung.

» Setzen Sie Befestigungselemente zur Probe auf ihrem Untergrund — Seite 8.

Halten Sie das Setzgerét beim Setzen immer rechtwinklig zum Untergrund. Dadurch verringern Sie das
Risiko des Ablenkens eines Befestigungselement vom Untergrundmaterial.

Setzen Sie keine Befestigungselemente in bestehende Locher, auBer wenn es von Hilti empfohlen wird
(z. B. DX-Kwik).
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Sollte eine Setzung versehentlich neben dem Tréger erfolgt sein, ist der X-ENP Nagelstreifen durch einen
neuen X-ENP Nagelstreifen zu ersetzen

Setzen Sie keine bereits verwendeten Befestigungselemente - Verletzungsgefahr! Verwenden Sie ein
neues Befestigungselement.

Ein nicht tief genug eingetriebenes Befestigungselement darf nicht nachgesetzt werden! Das Befesti-
gungselement kénnte brechen.

Lassen Sie ein geladenes Setzgerat nie unbeaufsichtigt.

Entladen Sie das Setzgerét (Kartusche und Befestigungselemente) immer vor Reinigungs-, Service- und
Unterhaltsarbeiten, bei Wechsel der Bolzenfiihrung, bei Arbeitsunterbrechung sowie fiir die Lagerung.
Transportieren und lagern Sie das Setzgerat im daflr vorgesehenen Hilti Koffer.

Bewahren Sie nicht in Gebrauch stehende Setzgerate entladen an einem trockenen, sicheren und fir
Kinder unzugénglichen Ort auf.

Setzen Sie das Setzgeradt immer auf glatte, ebene und freie Oberflachen an, die vom Untergrund
vollstandig getragen werden.

Halten Sie die erforderlichen Randabstdnde und die Abstidnde zwischen Befestigungselementen ein
(siehe Kapitel Mindestabstande — Seite 6).

Thermische SicherheitsmaBnahmen

>

>

>

Uberschreiten Sie nicht die im Kapitel Technische Daten empfohlene maximale Setzfrequenz.

Sollte das Setzgerat Uiberhitzt sein oder der Kartuschenstreifen deformieren oder schmelzen, entfernen
Sie den Kartuschenstreifen und lassen Sie das Setzgeréat abkuhlen.

Demontieren Sie das Setzgerét nicht, wenn es heiB ist. Lassen Sie das Setzgeréat abkihlen.

Explosionsgefahr bei Kartuschen

>

>

4

Verwenden Sie nur Kartuschen, die flr das Setzgerat geeignet beziehungsweise zugelassen sind.
Entfernen Sie den Kartuschenstreifen, wenn Sie eine Pause machen, die Arbeit beendet haben oder das
Setzgerat transportieren.

Versuchen Sie nicht, Befestigungselemente und/oder Kartuschen mit Gewalt aus dem Magazinstreifen
oder dem Setzgerét zu entfernen.

Lagern Sie ungebrauchte Kartuschen entsprechend den Lagerungsvorschriften fiir Kartuschen flr
pulverbetriebene Setzgerédte (z. B. trocken, Temperatur zwischen 5 °C und 25 °C) und an einem
abgesicherten Ort.

Lassen Sie ungebrauchte oder teilweise gebrauchte Kartuschenstreifen nicht herumliegen. Sammeln Sie
die gebrauchten Kartuschenstreifen ein und lagern Sie die Kartuschenstreifen an einem geeigneten und
abgesicherten Ort.

Beachten Sie alle Hinweise zu Sicherheit, Handhabung, Lagerung im Sicherheitsdatenblatt der Kartu-
schen.



3 Beschreibung

3.1 Ubersicht DX 76 ]

Nagelmagazin MX 76
Anpress-Stift
Befestigungspunkte Splitterschutz
Repetiergriff
Kartuschenschacht (Einschub)
Sichtfenster Ladekontrolle
Einstellrad Setzenergie

Zeiger fur Energieregulierung
Kappe (Stltzpolster)

Gehause

Griffpolster

Abzug
Kolbenfiihrung-Verriegelungshebel
Kolbenflihrung

Splitterschutz

Anschlag (Befestigungselement)
Luftungsschlitze

Bolzenflihrung X-76-F-15
Splitterschutz flr X-76-F-15
Kolben

Kolbenstopper

SISISICISIOICISIGISICISIOICISIOIOICICIONS,

3.2 BestimmungsgemaBe Verwendung

Das beschriebene Produkt ist ein Bolzensetzgerat zum Setzen von Négeln, Bolzen und Befestigungselemen-
ten in Stahl.

Das Produkt darf nur in Verbindung mit der zum Setzgerédt passenden Ausristung verwendet werden.
Bolzenfuhrungen, Kolben und Befestigungselemente missen aufeinander abgestimmt sein.

Das Produkt darf nur mit Ersatzteilen und Zubehdr von Hilti sowie mit Kartuschen und Befestigungselementen
von Hilti oder anderen geeigneten Kartuschen und Befestigungselementen verwendet werden.

3.3 Anforderungen an Kartuschen

Al WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unerwartete Explosion! Bei Kartuschen, die die Mindestsicherheitsanforderun-

gen nicht erflllen, kdnnen sich Ablagerungen aus unverbranntem Pulver bilden. Eine pl6tzliche Explosion

und schwere Verletzungen des Anwenders und Personen in dessen Umgebung kénnen daraus resultieren.

» Verwenden Sie ausschlieBlich Kartuschen, die den Mindestsicherheitsanforderungen Ihrer &rtlichen
gesetzlichen Regelungen entsprechen!

» Halten Sie die Wartungsintervalle ein und lassen Sie das Setzgerat regelmaBig durch den Hilti-Service
reinigen!

Verwenden Sie nur die in dieser Tabelle aufgelisteten Hilti DX-Kartuschen oder andere geeignete Kartuschen,

die den Mindestsicherheitsanforderungen entsprechen:

* Fir EU- und EFTA-L&nder gilt, dass die Kartuschen CE-konform sein miissen und die CE-Kennzeichnung
tragen mussen.

* Fur das Vereinigte Konigreich gilt, dass die Kartuschen UKCA-konform sein missen und die UKCA-
Kennzeichnung tragen missen.

* Fur die USA gilt, dass die Kartuschen den Bestimmungen der ANSI A10.3-2020 entsprechen mussen.

e Fir die auBereuropdischen C.|.P.-Staaten gilt, dass die Kartuschen eine C.|.P.-Zulassung fur das
verwendete DX-Setzgerat haben missen.

* Fur die restlichen Lander gilt, dass die Kartuschen den Ruckstandstest nach EN 16264 bestanden haben
und eine entsprechende Deklarierung des Herstellers aufweisen mussen.
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Kartuschen (am Beispiel: X-ENP)

Standard High-strength
>3/4" steel steel
(19.0 mm)
g
[N £ X
= g (16.0mm)
= =
s S
s =
t B=
b3
§ (9.6 mm)
5/16"
(8.0 mm)
1/4"
(6.4 mm)

85235, 5275 5355, S275
E 36, ST 37, E 42, ST 52,
340-470 N/mm?®  490-630 N/mm?®

Beachten Sie die Anwendungshinweise in der Bedienungsanleitung des verwendeten Setzelements,
im Hilti Handbuch der Befestigungstechnik oder im entsprechenden lokalen Hilti 'Technischen
Leitfaden der Befestigungstechnik'.

Bestell-Bezeichnung Farbe Stéarke (Ladung)
6.8/18M Kartusche schwarz extra stark

rot sehr stark

blau stark

grin schwach

3.4 Mindestabstédnde und Randabsténde

Bei der Befestigung missen Sie Mindestabstande einhalten. Diese kdnnen produktspezifisch voneinander
abweichen.

Beachten Sie die Anwendungshinweise in der Bedienungsanleitung des verwendeten Setzelements,
im Hilti Handbuch der Befestigungstechnik oder im entsprechenden lokalen Hilti 'Technischen
Leitfaden der Befestigungstechnik'.

3.5 Informationen zu den Anwendungsgebieten

Fur detaillierte Informationen tGber Anwendungsgebiete, fordern Sie das Hilti 'Handbuch der Befestigungs-
technik' oder den entsprechenden lokalen Hilti 'Technischen Leitfaden der Befestigungstechnik' von lhrem
Hilti Store an.

4 Technische Daten

4.1 Produkteigenschaften

Gewicht (Setzgerat mit Magazin) 4,35 kg

Abmessungen 450 mm x 101 mm x 352 mm
Magazinkapazitat 10 Elemente

Empfohlene maximale Setzfrequenz 600 Setzungen/h

Max. Anpresskraft <240N

Anpressweg 32 mm
Umgebungstemperatur (Lagerung und Anwendung) -15°C ... 50 °C

4.2 Gerausch- und Schwingungsinformation

Die aufgefiihrten Schallwerte wurden unter folgenden Rahmenbedingungen ermittelt:
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Rahmenbedingungen Larminformation

Kartusche Kaliber 6.8/11 blau

Energieeinstellung 4

Anwendung Befestigung auf 8 mm Stahl (400 MPa) mit X-ENP 19 L15MX
Gerauschinformation geman EN 15895

Schallleistungspegel (LWA) 114 +2 dB(A)

Emissions-Schalldruckpegel (LpA) 110 2 dB(A)

Emissions-Spitzenschalldruckpegel (LpC) 139 +2 dB(A)
Schwingungsinformation gemas EN 2006/42/EG

Energiedquivalente Beschleunigung, (a,,, rus) ‘ 2,5 m/s?
5 Arbeitsvorbereitung

51  Setzgerat montieren &

Al WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Auslosen! Ein geladenes Setzgeréat kann jederzeit einsatzbereit

gemacht werden. Unbeabsichtigt ausgeldste Setzungen kénnen Sie und andere Personen gefahrden.

» Entladen Sie immer das Setzgerat (Kartuschen und Befestigungselemente), wenn Sie die Arbeit mit dem
Setzgerat unterbrechen.

» Stellen Sie vor allen Wartungs-, Reinigungs- und Rusttatigkeiten sicher, dass sich keine Kartuschen und
keine Befestigungselemente im Setzgerét befinden.

1. Montieren Sie den Kolbenstopper auf die Bolzenflihrung (1).

2. Stecken Sie den Kolben in die Kolbenfiihrung (2).

3. Setzen Sie die Kolbenfiihrung (Schieber oben liegend) in das Geh&use ein.

4. Dricken Sie die Kolbenfiihrung ins Gehduse und verriegein Sie die Kolbenflihrung mit dem
Kolbenfiihrung-Verriegelungshebel (4).

5. Setzen Sie die Bolzenflihrung auf die Kolbenfiihrung.

6. Drehen Sie die Bolzenfuihrung im Uhrzeigersinn bis zum Einrasten (5).

» Die Bolzenfuhrung ist verriegelt.

6 Bedienung

Al WARNUNG

=

Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Auslosen! Ein geladenes Setzgeréat kann jederzeit einsatzbereit

gemacht werden. Unbeabsichtigt ausgeldste Setzungen kénnen Sie und andere Personen gefahrden.

» Entladen Sie immer das Setzgerat (Kartuschen und Befestigungselemente), wenn Sie die Arbeit mit dem
Setzgerat unterbrechen.

» Stellen Sie vor allen Wartungs-, Reinigungs- und Rusttatigkeiten sicher, dass sich keine Kartuschen und
keine Befestigungselemente im Setzgeréat befinden.

Gefahr durch heiBe Oberflachen! Das Setzgerat kann durch den Einsatz hei werden.
» Tragen Sie Schutzhandschuhe.

/\ VORSICHT

Verletzungsgefahr! Durch eine Setzung neben den Tréger kann es zu verschobenen oder leicht verkippten

Befestigungselementen im Magazin kommen. Dadurch besteht die Gefahr von Verletzungen oder Beschéadi-

gungen am Setzgerat.

» Sollte eine Setzung versehentlich neben dem Trager erfolgt sein, ist der X-ENP Nagelstreifen durch einen
neuen X-ENP Nagelstreifen zu ersetzen.

Ist der Widerstand beim Einsetzen des Kartuschenstreifens ungewdhnlich hoch, priifen Sie ob der Kartu-
schenstreifen mit diesem Setzgerat kompatibel ist.
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Beachten Sie die Sicherheits- und Warnhinweise in dieser Bedienungsanleitung und auf dem Produkt.
Anwendungshinweise zur Sicherheit

Beispielabbildung Beschreibung

Pressen Sie die Bolzenfiihrung oder den freiliegenden Kolben nicht gegen
Korperteile!

Durch Anpressen der Bolzenflihrung oder des freiliegenden Kolbens auf ein
Korperteil (z. B. Hand) kann das Setzgerét einsatzbereit gemacht werden.
Dadurch besteht Verletzungsgefahr.

Ziehen Sie das Magazin oder andere Bolzenfiihrungen nicht mit der Hand
zuriick!

Durch Zuriickziehen des Magazins mit der Hand kann das Setzgerat einsatzbe-
reit gemacht werden. Dadurch besteht Verletzungsgefahr.

6.1 Setzgerit laden (Einzelsetzgerat) [

1. Schieben Sie das Befestigungselement von vorne in die Bolzenfiihrung, bis die Unterlegscheibe des
Befestigungselements in der Bolzenflihrung gehalten wird (1).

2. Schieben Sie einen Kartuschenstreifen mit dem schmalen Ende voran in den Kartuschenschacht (2).
» Der Kartuschenstreifen ist vollstdndig im Kartuschenschacht versenkt.

3. Repetieren Sie das Setzgerat mit dem Repetiergriff.
» Das Setzgerét ist geladen und einsatzbereit.

6.2  Setzgerit laden (Magazin) §

1. Setzen Sie den Zehnerstreifen mit Elementen in das Magazin ein (1).

2. Schieben Sie einen Kartuschenstreifen mit dem schmalen Ende voran in den Kartuschenschacht (2).
» Der Kartuschenstreifen ist vollsténdig im Kartuschenschacht versenkt.

3. Repetieren Sie das Setzgerat mit dem Repetiergriff (3).
» Das Setzgerét ist geladen und einsatzbereit.

6.3  Setzenergie einstellen £

Wahlen Sie die Energieeinstellung entsprechend der Anwendung. Beginnen Sie immer mit der minimalen
Setzenergie, wenn keine Erfahrungswerte vorliegen. Erhéhen Sie die Setzenergie schrittweise, bis das
Befestigungselement korrekt gesetzt ist.

Fir detaillierte Informationen, fordern Sie das Hilti 'Handbuch der Befestigungstechnik' oder den
entsprechenden lokalen Hilti 'Technischen Leitfaden der Befestigungstechnik' von Ihrem Hilti Store an.

1. Um die Leistung zu erhdhen, drehen Sie das «Einstellrad Setzenergie» nach +.

Energiestufen:
¢ 1 = niedrigste Energie
* 4 =hdchste Energie

2. Um die Leistung zu verringern, drehen Sie das «Einstellrad Setzenergie» nach -.
3. Priifen Sie, ob die Befestigung korrekt gemas Bedienungsanleitung des Befestigungselements erfolgt ist.

6.4  Befestigungselemente setzen £

1. Halten Sie das Setzgerat senkrecht gegen das Untergrundmaterial und pressen Sie das Setzgerét bis
zum Anschlag an (1).

2. Driicken Sie den Ausldser, um das Befestigungselement zu setzen (2).

3. Repetieren Sie das Setzgerat mit dem Repetiergriff (3).
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6.5 Befestigungselemente fiir Verbundtrigeranwendung X-HVB setzen [

Fur die Montage von Schubverbindern fur Verbundtragerkonstruktionen wird die Bolzenflihrung X-76-F-HVB

benbtigt.

1. Stellen Sie den Hebel der Bolzenfiihrung X-76-F-HVB auf Stellung 1.

2. Setzen Sie ein Befestigungselement ein.

3. Setzen Sie einen Schubverbinder auf die Bolzenfuihrung (1).

4. Positionieren Sie das Setzgerat.

5. Halten Sie das Setzgerat senkrecht gegen das Untergrundmaterial und pressen Sie das Setzgeréat bis
zum Anschlag an (1).

Driicken Sie den Ausldser, um das Befestigungselement zu setzen (3).

Repetieren Sie das Setzgerat mit dem Repetiergriff (4).

» Wiederholen Sie die Schritte, um einen weiteren Schubanker zu setzen.

N o

Wenn Sie ein zweites Befestigungselement am gleichen Schubanker setzen méchten, stellen Sie
den Hebel Bolzenfiihrung X-76-F-HVB auf Stellung 2 und wiederholen Sie die Schritte.

6.6  Setzgerit entladen

Repetieren Sie das Setzgerat, bis der Kartuschenstreifen an der Auslassoffnung sichtbar ist.
Ziehen Sie den Kartuschenstreifen aus dem Setzgerat.

Halten Sie den Nagelstreifen (1) und driicken Sie den Stopper nach hinten (2).

Ziehen Sie den Nagelstreifen aus dem Magazin (3).

Pl

7 Verhalten bei Stérungen

Al WARNUNG

=

Explosionsgefahr! Bei unsachgeméaBer Handhabung von Kartuschen kénnen diese geziindet werden.

» Versuchen Sie nicht, Kartuschen mit Gewalt aus dem Setzgerdt oder dem Kartuschenstreifen zu
entfernen.

Al WARNUNG

=

Gefahr durch heiBe Oberflachen! Das Setzgerat kann durch den Einsatz hei werden.
» Tragen Sie Schutzhandschuhe.

74 Setzgerat klemmt und féahrt nicht auseinander

Al GEFAHR

Verletzungsgefahr durch ungesichertes Setzgerit! Klemmt das Setzgerat im zusammengepressten
Zustand oder ziindet eine Kartusche nicht, kann das Setzgerat geladen und ungesichert sein. Das
unbeabsichtigte Ausldsen einer Setzung kann schwere Verletzungen verursachen.

» Stellen Sie jederzeit sicher, dass das Setzgerét nicht auf Sie oder andere Personen gerichtet ist.
» Nehmen Sie den Finger vom Abzug und greifen Sie nicht vor die Miindung der Bolzenflihrung.
» Behalten Sie ein ungesichertes Setzgerat immer unter Aufsicht.

e

Pressen Sie das Setzgerat fir mindestens 10 Sekunden an und I6sen Sie das Setzgerat erneut aus.
Nehmen Sie das Setzgerat von der Arbeitsflache.
» Achten Sie darauf, dass es nicht gegen Sie oder andere Personen gerichtet ist!
Versuchen Sie die Bolzenfiihrung von Hand in die Ausgangsstellung zu ziehen.
» Nehmen Sie die Hand vom Abzug und greifen Sie nicht vor die Miindung!
Ziehen Sie den Kartuschenstreifen sofort aus dem Setzgerat.
» Wenn sich der Kartuschenstreifen nicht entfernen lasst:
» Lassen Sie das Setzgeréat an einem sicheren Ort unter Aufsicht abkihlen.
» Stellen Sie jederzeit Sicher, dass das Setzgerat nicht auf Sie oder andere Personen gerichtet ist.
» Kontaktieren Sie den Hilti Service.
Fuhren Sie einen Geréteservice durch.

o

54

&>

o
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7.2 Kartusche ziindet nicht bei Setzgerat Giber Betriebstemperatur

Stellen Sie jederzeit Sicher, dass das Setzgerat nicht auf Sie oder andere Personen gerichtet ist!

1. Pressen Sie das Setzgerét flir mindestens 10 Sekunden an und lésen Sie das Setzgerat erneut aus.
2. Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, warten Sie 10 Sekunden und nehmen Sie das Setzgeréat
von der Arbeitsflache.

3. Ziehen Sie den Kartuschenstreifen sofort aus dem Setzgerat.
» Wenn sich der Kartuschenstreifen nicht entfernen lasst:
» Lassen Sie das Setzgerat an einem sicheren Ort unter Aufsicht abkihlen.
» Kontaktieren Sie den Hilti Service.
4. Fuhren Sie einen Gerateservice durch. — Seite 11
Bringen Sie die Kartusche in sichere Verwahrung.
6. Entsorgen Sie die nicht gezlindeten Kartuschen.
» Beachten Sie lokale Entsorgungsvorschriften.
7. Lassen Sie das Setzgerat abkiihlen und setzen Sie lhre Arbeit mit einem neuen Kartuschenstreifen fort.

o

7.3 Die Kartusche ziindet nicht bei betriebswarmem Setzgerat

Stellen Sie die Arbeit sofort ein.

2. Entladen Sie das Setzgerat (Kartuschen und Befestigungselemente) und demontieren Sie das Setzgerat.
— Seite 11

3. Priifen Sie die Auswahl der richtigen Kombination aus Bolzenfliihrungen, Kolben, Befestigungselementen
und Kartusche.

4. Prifen Sie Puffer, Kolben und Bolzenfiihrungen auf VerschleiB und tauschen Sie die Komponenten
gegebenenfalls aus.

5. Reinigen und dlen Sie das Setzgerat. — Seite 13

» Besteht das Problem nach oben stehenden MaBnahmen weiterhin, darf das Setzgerat nicht langer
verwendet werden.

» Lassen Sie das Setzgerat vom Hilti Service priifen und gegebenenfalls reparieren.

e

Geréatebedingt kommt es im reguldren Betrieb zu einer Verschmutzung und zum Verschlei
ﬂ funktionsrelevanter Bauteile.
Fihren Sie regelmaBig den Gerateservice durch. Priifen Sie Kolben und Puffer bei intensiver
Nutzung des Setzgerats taglich, spatestens aber nach 2500 bis 3000 Setzungen. Das Intervall
entspricht dem reguldren Reinigungszyklus des Setzgerats. Die Wartungs- und Reinigungszyklen
basieren auf einem typischen Geréateeinsatz.

8 Pflege und Instandhaltung

8.1 Pflege des Setzgerats

Verwenden Sie zur Reinigung ausschlieBlich das von Hilti mitgelieferte Reinigungszubehér oder gleichwer-
tiges Material. Verwenden Sie zur Reinigung keinesfalls Spriihgerate, Druckluft, Hochdruckreinigung, L6-
sungsmittel oder Wasser.

/\ VORSICHT

Gefahr von Schaden am Setzgerat! Fremdkdrper kdnnen sich im Setzgerét verklemmen und beim Ausldsen
das Setzgerat beschadigen.

» Verhindern Sie das Eindringen von Fremdkérpern in das Innere des Setzgerats.

» Reinigen Sie die AuBenseite des Setzgeréats regelmaBig mit einem leicht angefeuchteten Putzlappen.
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8.2 Instandhaltung

Al WARNUNG
Gefahrliche Substanzen! Schmutz in DX-Geraten enthélt Substanzen, die lhre Gesundheit gefédhrden
kénnen.
» Atmen Sie wahrend des Reinigens keinen Staub oder Schmutz ein.
» Halten Sie Staub und Schmutz von Nahrungsmitteln fern.
» Waschen Sie sich nach dem Reinigen des Setzgerats die Hande.
» Reinigen Sie das Setzgerat und verwenden Sie Hilti-Spray entsprechend den Vorgaben in der Bedie-
nungsanleitung. Dadurch vermeiden Sie Funktionsstorungen.

1. Prifen Sie regelméBig alle auBenliegenden Teile des Setzgeréats auf Beschadigungen.
2. Prufen Sie regelméBig alle Bedienelemente auf einwandfreie Funktion.
3. Betreiben Sie das Setzgerét nur mit geeigneten Kartuschen und der empfohlenen Energieeinstellung
- Seite 8.
» Falsche Kartuschen oder zu hohe Energieeinstellungen kdnnen zu friihzeitigem Ausfall des Setzgerats
fuhren.

8.3 Gerateservice durchfiihren

Fuhren Sie einen Geréateservice durch, wenn es zu folgenden Situationen kommt:
1. Es treten Energieschwankungen auf (erkennbar an ungleichméBiger Eindringtiefe des Befestigungsele-
ments).
2. Es kommt zu Fehlziindungen der Kartusche (die Kartusche wird nicht geziindet).
3. Der Bedienkomfort lasst spirbar nach.
» Der notwendige Anpressdruck nimmt splrbar zu.
» Der Abzugswiderstand steigt.
» Das «Einstellrad Setzenergie» ldsst sich nur noch schwer verstellen.
» Der Kartuschenstreifen lasst sich nur noch schwer entfernen.

8.3.1 Setzgerit demontieren &

Al WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Auslosen! Ein geladenes Setzgeréat kann jederzeit einsatzbereit

gemacht werden. Unbeabsichtigt ausgeldste Setzungen kénnen Sie und andere Personen gefahrden.

» Entladen Sie immer das Setzgerat (Kartuschen und Befestigungselemente), wenn Sie die Arbeit mit dem
Setzgerat unterbrechen.

» Stellen Sie vor allen Wartungs-, Reinigungs- und Rusttatigkeiten sicher, dass sich keine Kartuschen und
keine Befestigungselemente im Setzgerét befinden.

—_

Stellen Sie sicher, dass der Repetiergriff in der Grundstellung ist (1).

» Die Markierungen am Repetiergriff und am Gehause liegen in einer Flucht.

Schrauben Sie die Bolzenfiihrung ab (3).

Entfernen Sie die Bolzenflihrung mit Kolben aus der Kolbenfuhrung.

Ziehen Sie den Kolben aus der Bolzenfiihrung (4).

Driicken Sie die Kolbenflihrung ins Gehduse und entriegeln Sie die Kolbenfiihrung mit dem Verriege-
lungshebel (2).

6. Ziehen Sie die Kolbenfiihrung aus dem Gehéuse.

o r LD

8.3.2 Kolben und Stopper priifen
Al WARNUNG

Verletzungsgefahr! Durch einen defekten Puffer, Kolben oder eine defekte Standplatte entsteht ein erhdhtes
Risiko von Fehlfunktionen.

» Priifen Sie Puffer und Kolben auf VerschleiB und ersetzen Sie diese bei Beschadigungen.

» Nehmen Sie keine Manipulationen am Kolben vor.

» Versuchen Sie nicht, einen defekten Kolben selbst instandzusetzen, z. B. durch Anschleifen der Spitze.

1. In folgenden Féllen ist der Kolben zu ersetzen:
» Der Kolben ist gebrochen.

282471 Deutsch 1
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» Der Kolben ist stark abgenutzt (z. B. Ausbruch der umlaufenden ringférmigen Erhdhung an der
Kolbenspitze.

» Die Kolbenringe sind gesprungen oder fehlen.

» Der Kolben ist verkrimmt (Prifen durch Rollen auf einer glatten Fléche).
2. Infolgenden Fallen ist der Stopper zu ersetzen:

» Der Metallring des Stopper ist gebrochen oder 16st sich.

» Der Stopper hélt nicht mehr auf der Bolzenflihrung.

» Unter dem Metallring ist ein starker punktueller Gummiabrieb erkennbar.

Beachten Sie die VerschleiBkriterien fiir wichtige Geratebauteile im Kapitel Pflege und Instandhal-
tung. — Seite 12

8.3.3 Austauschkriterien fiir VerschleiBteile
VerschleiBkriterien Kolben und Kolbenstopper

Zustand Beispielabbildung Anmerkung
Neuzustand
Verschlissen An der Kolbenspitze zeigen sich

Kolben und Kolben- Materialausbriiche.

stopper immer zusam-
men ersetzen.

Der Kolben hat sich 3 mm oder
mehr in den Kolbenstopper gear-
beitet.

VerschleiBkriterien Miindungsteil

Zustand Beispielabbildung Anmerkung
Neuzustand

.o “ RN
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Zustand Beispielabbildung Anmerkung
Verschlissen

Austausch durch Hilti
Service

Material ist herausgebrochen.

8.3.4 Setzgerit reinigen und 6len Y

Benutzen Sie ausschlieBlich Hilti Spray. Die Verwendung von anderen Schmiermitteln kann Betriebs-
stérungen hervorrufen oder das Setzgerét beschadigen.

Tragen Sie das Hilti-Spray nur als diinnen Film auf. Es dirfen sich keine Tropfen bilden. Reiben Sie
z. B. nach Aufspriihen des Hilti-Sprays die gedlte Flache mit dem mitgelieferten Tuch leicht ab.
Achten Sie darauf, dass kein Ol in das Kartuschenlager gelangt!

1. Entladen Sie das Setzgeréat (Kartuschen und Befestigungselemente) und demontieren Sie das Setzgerét.
— Seite 11

2. Reinigen Sie mit den mitgelieferten Birsten Kolben und Kolbenfiihrung (auBen (1) und innen (2)).

3. Reinigen Sie das Kartuschenlager (3) und die daneben liegenden Bohrungen fiir den Regulierstift (3) mit
der kleinen Rundburste.

4. Reinigen Sie die Aufnahme der Kolbenfiihrung im Setzgerat (4) .

5. Olen Sie die Kolbenfiihrung (auBen) und wischen Sie die Kolbenfiihrung leicht mit einem Tuch ab (5).
» Achten Sie darauf, dass kein Ol in das Kartuschenlager gelangt!

6. Olen Sie die Gleitschienen des Repetiergriffs (6).

8.3.5 Finales Priifen des Setzgerits

» Prifen Sie nach Pflege- und Instandhaltungsarbeiten, ob alle Schutzeinrichtungen angebracht sind und
fehlerfrei funktionieren.

9 Hilfe bei Storungen

/\ WARNUNG!

Bevor sie mit der Stérungsbehebung beginnen, vergewissern Sie sich, dass sich keine Kartuschen im
Setzgerat befinden. Wenn sich die Kartuschen nicht entfernen lassen, kontaktieren Sie den Hilti Service

Bei Stérungen, die nicht in dieser Tabelle aufgefiihrt sind oder die Sie nicht selbst beheben kénnen,
wenden Sie sich bitte an unseren Hilti Service.

Storung Méogliche Ursache L6sung

Kartusche wird nicht trans- Kartuschenstreifen beschadigt » Entnehmen Sie den Kartu-

portiert schenstreifen und setzen Sie
einen neuen ein.

Setzgerat ist beschadigt » Kontaktieren Sie den Hilti

Service.

Kartuschenstreifen kann nicht | Zu hohe Setzfrequenz » Lassen Sie das Setzgerat ab-

entfernt werden kiihlen und versuchen Sie den

Kartuschenstreifen vorsichtig
zu entfernen. Falls die Kar-
tuschenhlilse noch klemmt,
kontaktieren Sie den Hilti Ser-
vice. Versuchen Sie nicht die
Kartuschen aus dem Magazin-
streifen mit Gewalt zu entfernen.

282471 Deutsch 13
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Storung

Magliche Ursache

Lésung

Kartusche zlindet nicht

Setzgerat nicht vollstandig ange-
presst

>

Pressen Sie das Setzgerét
erneut an und I6sen Sie eine
weitere Setzung aus.

Kartuschenstreifen ist leer

Entladen Sie den Kartuschen-
streifen und laden Sie einen
neuen.

Magazin oder Bolzenflihrung ist
nicht gentigend aufgeschraubt.

Schrauben Sie das Magazin
weiter zu.

Einzelne Kartusche ist schlecht

Repetieren Sie und verarbeiten
Sie die restliche Kartusche.

Das Setzgerat ist defekt oder die
Kartusche ist schlecht

Kontaktieren Sie den Hilti
Service.

Das Setzgerat ist nicht repetiert

Repetieren Sie einmal den
Repetiergriff.

Setzenergie zu hoch

Reduzieren Sie die Setzenergie
— Seite 8.

Falscher Kolben eingesetzt

Verwenden Sie die richtige
Ausriistung mit kompatiblen
Kolben/Befestigungselement.

Kolben ist verschlissen

Wechseln Sie den Kolben und
den Kolbenstopper aus.

Blech mit Abstand zum Profil.

Vermeiden Sie Liicken zwischen
Blech und Profil.

Setzenergie zu niedrig

Erhdhen Sie die Setzenergie
oder verwenden Sie Kartuschen
mit gréBerer Energie.

Tréger als Untergrund fehit

Markieren Sie den Trager an
der richtigen Stelle bevor Sie
ansetzen.

Zu groBer Nagelvorstand

Auf Trégersteg gesetzt

Setzen Sie einen zweiten
Setzpunkt daneben an.

Veranderte Untergrunddicke

Wahlen Sie eine Kartusche aus.

Regeln Sie die Energie nach
Kartuschenempfehlung hoch,
oder setzen Sie eine Kartusche
mit groBerer Energie ein.

Zu geringe Energie

Wahlen Sie eine Kartusche aus.

Regeln Sie die Energie nach
Kartuschenempfehlung hoch,
oder setzen Sie eine Kartusche
mit groBerer Energie ein.

Setzgerat ist zu stark verschmutzt

v

Reinigen Sie das Setzgerét.
Prufen Sie den Kolben auf
Geradheit.

Kolben ist verschlissen

Wechseln Sie den Kolben und
den Kolbenstopper aus.

Setzgerat ist beschadigt

Kontaktieren Sie den Hilti
Service.

Falscher Kolben eingesetzt

Verwenden Sie die richtige
Ausristung mit kompatiblen
Kolben/Befestigungselement.

Nagelvorstand ist stark
schwankend

Das Setzgerat wurde schlagartig
angepresst

Vermeiden Sie schlagartiges
Anpressen des Setzgerét.

14 Deutsch
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Storung Mdégliche Ursache Lésung
Nagelvorstand ist stark UngleichmaBiges, teilweise unvoll- | » Repetieren Sie vollstéandig.
schwankend standiges Repetieren

Ungleichmé&Bige Setzenergie

» Fuhren Sie einen Gerateservice
durch.

» Kontaktieren Sie den Hilti
Service.

Scherbriiche der Befesti-
gungselemente beim Setzen

Kolbenspitze ist verschlissen oder
teilweise ausgebrochen.

» Tauschen Sie den Kolben und
die Kolbenstopper aus.

Auf Tragersteg gesetzt

» Setzen Sie einen zweiten
Setzpunkt daneben an.

Erhdhte Untergrunddicke

» Prifen Sie die Elementeemp-
fehlung. Wenn die Zuordnung
richtig ist, regeln Sie die Energie
nach Kartuschenempfehlung
hoch oder setzen Sie eine Kar-
tusche mit gréBerer Energie ein.

Setzgerat fahrt nicht ausein-
ander

Kolben klemmt im Kolbenbremse

» Demontieren Sie das Nagelma-
gazin oder die Bolzenfiihrung.

» Wechseln Sie den Kolben und
die Kolbenstopper aus.

» Montieren Sie das Nagelmaga-
zin oder die Bolzenfuhrung.

Setzgerat ist zu stark verschmutzt

» Fuhren Sie einen Gerateservice
durch.

Kartuschenstreifen klemmt, Setz-
gerat ist Uberhitzt

» Siehe Fehler "Kartuschenstrei-
fen kann nicht entfernt werden".
Halten Sie die maximale Setz-
frequenz ein.

Auslésen nicht méglich

Setzgerat wurde nicht richtig re-
petiert, der Repetiergriff ist nicht
Ausgangsposition

in

» Repetieren Sie das Setzgerat
vollstidndig und stellen Sie den
Repetiergriff in Ausgangspositi-
on.

Ausldsen vor dem vollstédndigen
Anpressen

» Pressen Sie das Setzgerét
vollstédndig an und Iésen Sie
erst dann aus.

Transportstérungen der Befesti-
gungselemente

» Entnehmen Sie den Element-
streifen.

» Prifen Sie den Elementstreifen
auf Beschéadigungen.

» Ersetzen Sie beschadigte
Elementstreifen.

Setzgerat ist beschadigt

» Kontaktieren Sie den Hilti
Service.

Magazin oder Bolzenflihrung ist
nicht gentigend aufgeschraubt.

» Schrauben Sie das Magazin
weiter zu.

Kein Befestigungselement
gesetzt

Setzgerat wurde nicht richtig re-
petiert, der Repetiergriff ist nicht in
Ausgangsposition

» Repetieren Sie das Setzgerat
vollstidndig und stellen Sie den
Repetiergriff in Ausgangspositi-
on.

Befestigungselement ist nicht ein-
gesetzt

» Setzen Sie ein Befestigungsele-
ment in das Setzgerét ein.

Nageltransport im Magazin ist de-
fekt

» Kontaktieren Sie den Hilti
Service.

Kolben ist nicht eingesetzt

» Setzen Sie den Kolben in das
Setzgerét ein.

282471
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Storung Magliche Ursache Lésung
Kein Befestigungselement Kolben ist gebrochen » Wechseln Sie den Kolben und
gesetzt die Kolbenbremse.
Kolben wird nicht zurtickgestellt » Kontaktieren Sie den Hilti
Service.
Bolzenfiihrung ist verschmutzt » Flhren Sie einen Geréateservice
durch.
Befestigungselemente in Bolzen- » Entfernen Sie verklemmte Be-
fiihrung sind verklemmt festigungselemente. Entfernen

Sie Kunststoffreste aus dem
Geratemagazin. Vermeiden Sie
Scherbriiche und Fehlsetzun-

gen.

Bolzenfiihrung kann nicht Bolzenfiihrung ist verschmutzt » Fuhren Sie einen Geréateservice

vollstandig aufgeschraubt durch.

werden. Kolbenstopper ist verkehrt herum | » Schrauben Sie die Bolzen-

eingesetzt. fuhrung ab. Setzen Sie den

Kolbenstopper richtig herum ein
und schrauben Sie die Bolzen-
fuhrung wieder auf.

Kolben kann nicht montiert Setzgerat, insbesondere die Kol- » Fuhren Sie einen Geréateservice

werden. benflihrung ist verschmutzt durch.

Zapfen sind in der Kolbenfiihrung » Ziehen Sie den Repetierhebel
sichtbar nach hinten, bis die Zapfen
einrasten kénnen.

10 Entsorgung

& Hilti Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung
fur eine Wiederverwertung ist eine sachgemaBe Stofftrennung. In vielen Landern nimmt Hilti Ihr Altgerat zur
Verwertung zurlick. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.

11 Herstellergewahrleistung

» Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu den Gewahrleistungsbedingungen an Ihren lokalen Hilti Partner.

12 C.1.P.-Priifbestatigung

Fir die Mitgliedsstaaten der C.I.P. auBerhalb des EU- und EFTA-Rechtsraums gilt: Das Hilti DX 76 ist
bauartzugelassen und systemgeprift. Aufgrund dessen ist das Gerét mit dem Zulassungszeichen der PTB in
quadratischer Form mit der Zulassungsnummer S 813 versehen. Damit garantiert Hilti die Ubereinstimmung
mit der zugelassenen Bauart.

13 Weitere Informationen

Weiterflihrende Informationen zu Bedienung, Technik, Umwelt und Recycling finden Sie unter folgendem
Link: gr.hilti.com/manual/?id=282470&id=282471&id=282473
Diesen Link finden Sie auch am Ende der Dokumentation als QR-Code.
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Original operating instructions

1 Information about the operating instructions

1.1 About these operating instructions

¢ Warning! Read and understand all accompanying documentation, including but not limited to instruc-
tions, safety warnings, illustrations, and specifications provided with this product. Familiarize yourself
with all the instructions, safety warnings, illustrations, specifications, components, and functions of the
product before use. Failure to do so may result in electric shock, fire, and/or serious injury. Save all
warnings and instructions for future reference.

=™ products are designed for professional users and only trained, authorized personnel are
permitted to operate, service and maintain the products. This personnel must be specifically informed
about the possible hazards. The product and its ancillary equipment can present hazards if used
incorrectly by untrained personnel or if used not in accordance with the intended use.

The accompanying documentation corresponds to the current state of the art at the time of printing.
Please always check for the latest version on the product’s page on Hilti’s website. To do this, follow the
link or scan the QR code in this documentation, marked with the symbol @

Ensure that these operating instructions are with the product when it is given to other persons.

1.2 Explanation of symbols used

1.2.1  Warnings

Warnings alert persons to hazards that occur when handling or using the product. The following signal words
are used:

Al DANGER

DANGER !
» Draws attention to imminent danger that will lead to serious personal injury or fatality.

WARNING !
» Draws attention to a potential threat of danger that can lead to serious injury or fatality.

/\ CAUTION

CAUTION !

» Draws attention to a potentially dangerous situation that could lead to personal injury or damage to the
equipment or other property.

1.2.2 Symbols in the operating instructions
The following symbols are used in these operating instructions:

Comply with the operating instructions

ﬂ Instructions for use and other useful information
oy

2@9 | Dealing with recyclable materials
L SA

E: Do not dispose of electric equipment and batteries as household waste

1.23 Symbols in illustrations
The following symbols are used in illustrations:

E These numbers refer to the illustrations at the beginning of these operating instructions.

The numbering reflects the sequence of operations shown in the illustrations and may deviate
from the steps described in the text.

3
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| Item reference numbers are used in the overview illustration and refer to the numbers used in
~— the key in the product overview section.

These characters are intended to specifically draw your attention to certain points when handling
& the product.

1.3 Product information

=™ products are designed for professional users and only trained, authorized personnel are
permitted to operate, service and maintain the products. This personnel must be specifically informed about
the possible hazards. The product and its ancillary equipment can present hazards if used incorrectly by
untrained personnel or if used not in accordance with the intended use.
The type designation and serial number are printed on the rating plate.
» Write down the serial number in the table below. You will be required to state the product details when
contacting Hilti Service or your local Hilti organization to inquire about the product.
Product information

Direct fastening tool DX 76
Generation 01
Serial no.

1.4 Declaration of conformity

The manufacturer declares, on his sole responsibility, that the product described here complies with the
applicable legislation and standards. A copy of the declaration of conformity can be found at the end of this
documentation.

The technical documentation is filed here:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Tool Certification | Hiltistrasse 6 | D-86916 Kaufering, Germany

2 Safety

2.1 Safety instructions for powder-actuated direct fastening tools

Read all safety instructions and other instructions. Failure to comply with the safety instructions and
instructions can cause serious injuries.

» Keep all safety instructions and instructions for future reference.

» Do not tamper with or modify the fastening tool in any way.

» Use only fastening tools and items of equipment that are compatible with each other (base plates,
fastener guides, magazines, pistons and accessories) and consumables (fasteners and cartridges).

» Check the fastening tool and accessories for damage.

» Moving parts must be in full working order; make sure that they cannot jam. Comply with the
instructions on cleaning and oiling in these operating instructions — page 28.

» All parts must be correctly installed to ensure faultless operation of the fastening tool. Damaged
parts must be properly repaired or replaced by Hilti Service unless otherwise stated in the operating
instructions.

» Use only Hilti DX cartridges, or other suitable cartridges that meet the minimum safety requirements.

- page 21

» Use the fastening tool only for the applications defined in the section headed "Intended use" — page 20.

» Do not attempt to drive fasteners into unsuitable base materials, for example material that is too thin, too
hard, or too brittle. Driving a fastener into these materials can cause the fastener to break, splinter the
material or be driven right through. Examples of unsuitable materials are:

» Weld seams in steel, cast iron, glass, marble, plastic, bronze, brass, copper, insulating material,
hollow brick, ceramic brick, thin sheet metal (< 4 mm) and cellular concrete.

» Comply with the Hilti 'Direct Fastening Technology Manual' or the corresponding local Hilti 'Technical
Guide to Fastening Technology'. Always also comply with the operating instructions of the fastener
to be used.

» If a fastener is driven and accidentally misses the beam, replace the X-ENP nail strip with a new X-ENP
nail strip.



Pre-use requirements

» Only appropriately trained persons who have been duly authorized and informed of the possible hazards
are allowed to operate or service this fastening tool.
» Wear your personal protective equipment while the tool is in use.
» Wear suitable eye protection and a hard hat.
» Wear protective gloves. The fastening tool can get hot in use.
» Wear ear protectors. The ignition of a propellant charge can damage the hearing.
» Wear non-skid shoes.

Safety at the workplace

» Keep the workplace tidy. Objects which could cause injury should be removed from the working area.
Disorder in the working zone can lead to accidents.

» Make sure that the working area is well lit and, when working in an enclosed space, make sure it is
adequately ventilated.

Personal safety

» Never press the nosepiece of the fastening tool against your hand or any other part of the body! Never
point the fastening tool toward other persons! — page 23

» Do not compress the fastening tool with your hand on the magazine or fastener guide, piston or piston
guide or a loaded fastener. Compressing the fastening tool by hand can make the fastening tool ready
to fire, even without a fastener guide installed. This gives rise to a risk of serious injury for yourself and
others.

» Everyone in the vicinity must wear ear protection, eye protection and a hard hat.

» Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a direct fastening tool. Do
not use the fastening tool when you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. Stop
working if you experience pain or feel unwell. A moment of inattention while operating the fastening tool
can result in serious injury.

» Avoid working in awkward body positions. Make sure you work from a safe stance and stay in balance
at all times.

» Keep the arms slightly bent while operating the fastening tool, do not straighten the arms.
» Keep other people away from the working area, especially children.

Use and care of direct fastening tools

» Use the fastening tool only for its intended use and only when it is in faultless condition. Do not attempt
to use the tool for purposes for which it is not intended.

» Do not use the fastening tool in places where there is a risk of fire and explosion.

» Before driving fasteners, check behind the object to make sure that no-one is present in line with the

fasteners to be driven. Danger of fasteners penetrating right through!

Make sure that the nosepiece of the fastening tool is never pointed toward yourself or other persons.

Hold the fastening tool only by the gripping surfaces provided for the purpose.

Keep the gripping surfaces dry, clean and free from oil and grease.

Pull the trigger only when the fastening tool is at right angles to and pressed fully against the work

surface.

» Before starting work, check the selected energy setting.
» Carry out a test by driving fasteners into the base material you are working on — page 24.

» When driving fasteners, always hold the fastening tool at right angles to the work surface. This reduces
the risk of a fastener being deflected by the base material.

» Do not drive fasteners into existing holes unless this is recommended by Hilti (e.g. DX-Kwik).

» If a fastener is driven and accidentally misses the beam, replace the X-ENP nail strip with a new X-ENP

nail strip

Do not re-use a fastener that was used beforehand - risk of injury! Use a new fastener.

Do not attempt to re-drive a fastener that was not driven in deeply enough! The fastener could break.

Never leave a loaded fastening tool unattended.

Always unload the fastening tool (remove cartridges and fasteners) before cleaning, maintenance and

care, changing the fastener guide, before work breaks and before storing the tool.

» Transport and store the fastening tool in the Hilti case intended for the purpose.

» Store fastening tools that are not in use in a dry, secure place where they are inaccessible to children.

» Always position the nosepiece of the fastening tool on smooth, flat surfaces free of obstructions and fully
supported by the sub-structure.

» Comply with the specifications for distances from edges and spacing between fasteners (see the section
headed "Minimum distances" — page 21).

v
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Thermal safety rules

» Do not exceed the maximum fastener driving rate recommended in the section headed "Technical data".

» If the fastening tool overheats or if the cartridge strip deforms or melts, remove the cartridge strip and
allow the fastening tool to cool down.

» Do not dismantle the fastening tool while it is hot. Allow the fastening tool to cool down.

Risk of explosion with cartridges

» Use only cartridges that are suitable and approved for use with the fastening tool.

» Remove the cartridge strip when you are going to take a break and when you have finished the job, and
before you transport the fastening tool.

» Do not use force to remove fasteners and/or cartridges from the magazine strip or the fastening tool.

» Store unused cartridges in accordance with the storage specifications for cartridges for powder-actuated
fastening tools (e.g. dry, temperature between 5 °C and 25 °C) in a secured storage facility.

» Do not leave unused or partly used cartridge strips lying around. Collect the used cartridge strips and
store the cartridge strips at a suitable, secured location.

» Follow all instructions relating to safety, handling and storage in the safety data sheet of the cartridges.

3 Description

3.1 Overview illustration, DX 76 ]

Fastener magazine MX 76
Contact pin

Mounting points for splinter guard
Cycling grip

Cartridge barrel (insertion)
Loading status control window
Adjusting knob for driving energy
Indicator for energy control
Padded end cap

Housing

Grip pad

Trigger

Piston-guide locking lever
Piston guide

Splinter guard

Fastener stop piece

Air vents

Fastener guide X-76-F-15
Splinter guard for X-76-F-15
Piston

Piston stopper

®
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3.2 Intended use

The product described is a fastening tool for driving nails, studs and fasteners into steel.

Use the product only in combination with the equipment designed for use with the fastening tool. Fastener
guides, piston and fasteners must be compatible with one another.

Use the product only with spare parts and accessories from Hilti and with cartridges and fasteners from
Hilti, or other suitable cartridges and fasteners.
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3.3 Requirements to be met by cartridges

Risk of injury by unexpected explosion! Use of cartridges that do not meet the minimum safety

requirements can lead to a build-up of unburned powder. A sudden explosion and severe injuries to the

operator and bystanders can result.

» Use only cartridges that meet the minimum safety requirements of your local statutory regulations!

» Adhere to the maintenance intervals as stated and have the fastening tool cleaned regularly by Hilti-
Service!

Use only the Hilti DX cartridges listed in this table, or other suitable cartridges that are compliant with the

minimum safety requirements:

* It is a requirement for EFTA countries that the cartridges must be CE-compliant and must bear the CE
mark of compliance.

e |t is arequirement for the United Kingdom that the cartridges must be UKCA-compliant and must bear
the UKCA mark of compliance.

e It is a requirement for the USA that the cartridges must be compliant with the stipulations set out in
ANSI A10.3-2020.

¢ ltis a requirement for the non-European member states of the C.I.P. that the cartridges must have C.I.P.
approval for the DX fastening tool used.

* It is a requirement for the remaining countries that the cartridges must have passed the firing-residues
test in accordance with EN 16264 and must have a manufacturer's declaration to this effect.

Cartridges (as example: X-ENP)

Standard High-strength
~3/4" steel steel
(19.0 mm)
=
£t s = 2
‘ S = @aeomm 2 £
= £
=]
22
t 2=
Py 3/8"
i ol O
5/16" a -
e EHidl HB
1/4"
(6.4 mm) 5235, 5275 S355, 5275

E 36, ST 37, E 42, ST 52,
340-470 N/mm?  490-830 N/mm?

Comply with the instructions for use in the operating instructions of the fastener used, in the Hilti
Direct Fastening Technology Manual or the corresponding local Hilti 'Technical Guide to Fastening

Technology'.
Ordering designation Color Power level
(charge)
6.8/18M cartridge black extra-strong
red very strong
blue strong
green Extra-light

3.4 Minimum distances and edge distances

You must always observe certain minimum distances and spacing when driving fasteners. They can differ,
depending on the product.

Comply with the instructions for use in the operating instructions of the fastener used, in the Hilti
Direct Fastening Technology Manual or the corresponding local Hilti 'Technical Guide to Fastening
Technology'.
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3.5 Information about the field of applications

For detailed information about areas of application, request a copy of the Hilti 'Direct Fastening Technology
Manual' or the corresponding local Hilti 'Technical Guide to Fastening Technology' from your Hilti Store.

4 Technical data

4.1 Product properties

Weight (fastening tool with magazine) 4.35 kg

Dimensions 450 mm x 101 mm x 352 mm

Magazine capacity 10 fasteners

Recommended maximum fastening rate 600 fastener driving opera-
tions/h

Max. contact pressure <240N

Compression stroke 32 mm

Ambient temperature (storage and use) -15°C ... 50°C

4.2 Noise and vibration information

The noise values listed were determined under the following conditions:
Noise information conditions

cartridge 6.8/11 caliber, blue

Energy setting 4

Application Fastening to 8 mm steel (400 MPa) using the X-ENP 19 L15MX
Noise information in accordance with EN 15895

Sound power level (LWA) 114 +2 dB(A)

Emission sound pressure level (LpA) 110 +2 dB(A)

Peak sound pressure emission level (LpC) 139 12 dB(A)

Vibration information in accordance with EN 2006/42/EG
Energy-equivalent acceleration, (a,,, rvs@) ‘ 2.5 m/s?

5 Preparations at the workplace

5.1 Assembling the fastening tool £

Risk of injury by accidental triggering! A loaded fastening tool can be made ready to fire at any time.

Accidental triggering can endanger you and others.

» Always unload the fastening tool (cartridges and fasteners) whenever you interrupt work with the fastening
tool.

» Before all maintenance, cleaning and setup activities, always make sure that there are no cartridges and
no fasteners in the fastening tool.

Mount the piston stopper on the fastener guide (1).

Insert the piston into the piston guide (2).

Insert the piston guide (slider at top) into the housing.

Push the piston guide into the housing and lock the piston guide with the piston-guide locking lever (4).
Position the fastener guide on the piston guide.

Turn the fastener guide clockwise until it engages (5).

» The fastener guide is locked.

o ohwh
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6 Operation

Al WARNING

Risk of injury by accidental triggering! A loaded fastening tool can be made ready to fire at any time.

Accidental triggering can endanger you and others.

» Always unload the fastening tool (cartridges and fasteners) whenever you interrupt work with the fastening
tool.

» Before all maintenance, cleaning and setup activities, always make sure that there are no cartridges and
no fasteners in the fastening tool.

Al WARNING

Hazard due to hot surfaces! The fastening tool can become hot in use.
» Wear protective gloves.

/\ CAUTION

Risk of injury! If a fastener is driven and misses the beam, the fasteners in the magazine might be shifted or

slightly tilted. Consequently, there is a risk of injuries or of damage to the fastening tool.

» If a fastener is driven and accidentally misses the beam, replace the X-ENP nail strip with a new X-ENP
nail strip.

If resistance is unusually high when you insert the cartridge strip, check whether the cartridge strip is
compatible with this fastening tool.
Observe the safety instructions and warnings in these operating instructions and on the product.

Safety-related instructions for use

lllustration showing Description

example
. Do not press the stud guide or the exposed piston against any part of the

body!

Pressing the fastener guide or the exposed piston against a part of the body (a

hand, for example) can make the fastening tool ready to fire. As a result, there

would be a risk of injury.

Do not pull back the magazine or other fastener guides by hand!
Pulling the magazine back by hand can make the fastening tool ready to fire. As
a result, there would be a risk of injury.

6.1 Loading fastening tool (single-fastener tool) 1

1. Push the fastener into the fastener guide from the front until the washer of the fastener is held in place in
the fastener guide (1).

2. Push a cartridge strip, narrow end first, into the cartridge barrel (2).
» The cartridge strip is fully recessed in the cartridge barrel.

3. Cycle the fastening tool with the cycling grip.
» The fastening tool is loaded and ready for use.

6.2 Loading fastening tool (magazine) §

1. Insert the strip of ten fasteners into the magazine (1).

2. Push a cartridge strip, narrow end first, into the cartridge barrel (2).
» The cartridge strip is fully recessed in the cartridge barrel.

3. Cycle the fastening tool with the cycling grip (3).
» The fastening tool is loaded and ready for use.
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6.3 Setting driving energy [

Select the energy setting that suits the application. If no empirical values are available, always start with the
minimum driving energy. Increase driving energy step by step until the fastener is driven correctly.

For detailed information, request a copy of the Hilti 'Direct Fastening Technology Manual' or the
corresponding local Hilti 'Technical Guide to Fastening Technology' from your Hilti Store.

1. Toincrease power, turn the adjusting knob for driving energy in the + direction.

Energy levels:
¢ 1 =lowest energy
* 4 = highest energy

2. To reduce power, turn the adjusting knob for driving energy in the — direction.

3. Check whether the fastener was correctly driven in accordance with the operating instructions of the
fastener.

6.4  Driving fasteners [

1. Hold the fastening tool perpendicular to the base material and press the fastening tool against the surface
until it is fully compressed (1).

2. Press the trigger to drive the fastener (2).

3. Cycle the fastening tool with the cycling grip (3).

6.5 Driving X-HVB fasteners for composite beams [

The X-76-F-HVB fastener guide is needed for installing shear connectors for composite beam constructions.
1. Set the lever of the X-76-F-HVB fastener guide to position 1.

2. Insert a fastener.

3. Position a shear connector on the fastener guide (1).

4. Position the fastening tool.

5. Hold the fastening tool perpendicular to the base material and press the fastening tool against the surface
until it is fully compressed (1).

Press the trigger to drive the fastener (3).

Cycle the fastening tool with the cycling grip (4).

» Repeat the steps to secure another shear connector.

No

If you want to drive a second fastener in the same shear connector, set the lever of the X-76-F-
HVB fastener guide to position 2 and repeat the steps.

6.6 Unloading fastening tool

Cycle the fastening tool until the cartridge strip is visible at the discharge aperture.
Pull the cartridge strip out of the fastening tool.

Hold nail strip (1) and push the stopper to the rear (2).

Pull the nail strip out of the magazine (3).

ron =

7 Troubleshooting

Risk of explosion! Cartridges may fire (explode) if handled improperly.
» Do not use force to remove cartridges from the fastening tool or the magazine strip.

A WARNING
Hazard due to hot surfaces! The fastening tool can become hot in use.
» Wear protective gloves.
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74 Fastening tool jams and does not extend

Al DANGER
Risk of injury by unsecured fastening tool! If the fastening tool jams in the compressed state or if a
cartridge does not fire, the fastening tool might be loaded with the safety off. Unintentional triggering can
cause severe injuries.

» At all times, make sure that the fastening tool is not pointing toward you or anyone else.

» Take your finger off the trigger and do not hold your hand in front of the muzzle of the fastener guide.

» Keep a fastening tool with the safety off under observation at all times.

1. Keep the fastening tool pressed against the work surface for at least 10 seconds and trigger the fastening
tool again.
2. Lift the fastening tool away from the working surface.
» Be sure not to point it toward yourself or other persons!
3. Try to pull the fastener guide to its initial position by hand.
» Take your hand off the trigger and do not hold your hand in front of the muzzle!
4. Immediately pull the cartridge strip out of the fastening tool.
» If the cartridge strip cannot be removed:
» Allow the fastening tool to cool down at a safe location under observation.
» At all times, make sure that the fastening tool is not pointing toward you or anyone else.
» Contact Hilti Service.
5. Service the tool.

7.2 Cartridge does not fire when fastening tool is above operating temperature
At all times, make sure that the fastening tool is not pointing toward you or anyone else!
1. Keep the fastening tool pressed against the work surface for at least 10 seconds and trigger the fastening
tool again.
2. If the cartridge still does not fire, wait for 10 seconds and then lift the fastening tool away from the work
surface.
3. Immediately pull the cartridge strip out of the fastening tool.
» If the cartridge strip cannot be removed:
» Allow the fastening tool to cool down at a safe location under observation.
» Contact Hilti Service.
4. Service the tool. — page 26
Move the cartridge to a safe location.
6. Dispose of the cartridges that have not fired.
» Comply with the locally applicable disposal regulations.
7. Allow the fastening tool to cool down and resume work with a new cartridge strip.

[

7.3 The cartridge does not fire when the fastening tool is at operating temperature

Stop using the tool immediately.

Unload the fastening tool (cartridges and fasteners) and dismantle the fastening tool. — page 26

Check that you are using the correct combination of fastener guides, piston, fasteners and cartridge.

Check the buffer, piston and fastener guides for wear; replace the components as necessary.

Clean and oil the fastening tool. — page 28

» If the problem persists after the measures described above have been taken, further use of the
fastening tool is not permissible.

» Have the fastening tool checked and, if necessary, repaired by Hilti Service.

S

Dirt and residues build up in the tool under normal operating conditions and functional parts are
also subject to wear.

Service the tool at regular intervals. Check the piston and buffer daily if the fastening tool is used
intensively, or at the latest after every 2500 to 3000 fasteners. The interval corresponds to the
regular cleaning cycle of the fastening tool. The service and cleaning cycles are based on typical
tool use.
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8 Care and maintenance

8.1 Care of the fastening tool

For cleaning, use only the cleaning accessories supplied by Hilti, or material of equivalent quality. Do not,
under any circumstances, use spray cleaning equipment, compressed air, high-pressure cleaning equipment,
solvents or water for cleaning.

/\ CAUTION

Risk of damage to the fastening tool! Foreign bodies can jam in the fastening tool and damage the
fastening tool when a cartridge is fired.

» Prevent foreign bodies from penetrating into the interior of the fastening tool.

» Clean the exterior of the fastening tool with a slightly damp cloth at regular intervals.

8.2 Maintenance

Dangerous substances! The deposits inside DX tools contain substances that may present a health hazard.

» Do not inhale dust or dirt while cleaning.

» Keep dust and dirt away from foodstuffs.

» Wash your hands after cleaning the fastening tool.

» Clean the fastening tool and use Hilti spray as stated in the operating instructions. This will help prevent
malfunctions.

1. Regularly check all external parts of the fastening tool for damage.
2. Regularly check all operating controls to ensure that they work properly.
3. Use the fastening tool only with suitable cartridges and the recommended energy setting — page 24.
» Use of the wrong cartridges or excessively high power settings can lead to premature failure of the
fastening tool.

8.3 Servicing the tool
Service the tool in the following situations:

1. If energy fluctuations occur (evidenced by irregularities in fastener penetration depth).
2. If cartridge misfires occur (the cartridge is not fired).
3. If the tool becomes noticeably less easy to operate.

» If the required contact pressure increases noticeably.

» If the trigger resistance increases.

» If the adjusting knob for driving energy has become difficult to turn.

» If the cartridge strip is difficult to remove.

8.3.1 Disassembling the fastening tool §

Risk of injury by accidental triggering! A loaded fastening tool can be made ready to fire at any time.

Accidental triggering can endanger you and others.

» Always unload the fastening tool (cartridges and fasteners) whenever you interrupt work with the fastening
tool.

» Before all maintenance, cleaning and setup activities, always make sure that there are no cartridges and
no fasteners in the fastening tool.

1. Make sure that the cycling grip is in its starting position (1).

» The marks on cycling grip and housing are in alignment.

Unscrew the fastener guide (3).

Remove the fastener guide with the piston from the piston guide.

Pull the piston out of the fastener guide (4).

Push the piston guide into the housing and unlock the piston guide with locking lever (2).
Pull the piston guide out of the housing.

oo rLN
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8.3.2 Checking piston and stopper
Al WARNING

Risk of injury! A faulty buffer or piston or a faulty base plate leads to an increased risk of malfunctions.
» Check the piston and buffer for wear and replace them if damaged.

» Do not tamper with or modify the piston.

» Do not attempt to repair a faulty piston yourself, for example by grinding the tip.

1. The piston must be replaced in the following cases:
» The piston is broken.
» The piston is badly worn or chipped (e.g. a segment of the circumferential ring-shaped elevation at
the piston tip broken away).
» The piston rings are cracked or missing.
» The piston is bent (check by rolling the piston on a smooth, flat surface).
2. The stopper must be replaced in the following cases:
» The metal ring of the stopper is broken or detached.
» The stopper no longer holds on the fastener guide.
» The rubber is badly worn at certain points under the metal ring.

Observe the wear criteria applicable to important tool components, as listed in the “Care and
maintenance” section. — page 27

8.3.3 Criteria for replacement of wear parts
Piston and piston stopper wear criteria

Status lllustration showing example Annotation
New condition

Worn Signs of chipping at the tip / face

Always replace the pis- of the piston.

ton and piston stopper
together.

The piston has made a deep im-
pression (3 mm or more) in the
piston stopper.
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Nosepiece wear criteria

Status lllustration showing example Annotation
New condition

Worn

Have it replaced by
Hilti Service

Obvious signs of chipping.

8.3.4 Cleaning and oiling fastening tool [Tt

Use only Hilti spray. The use of other lubricants can cause malfunctions or damage the fastening tool.
Apply the Hilti spray only as a thin film. It is not permissible for beads to form. For example, after
applying the Hilti spray, rub the oiled surface down lightly with the cloth supplied with the spray.
Make sure that no oil makes its way into the cartridge chamber!

1. Unload the fastening tool (cartridges and fasteners) and dismantle the fastening tool. - page 26

2. Use the brushes supplied to clean the piston and piston guide (outside (1) and inside (2)).

3. Use the small round brush to clean the cartridge chamber (3) and the adjacent holes for the power
regulation pin (3).

4. Clean the seat of the piston guide in the fastening tool (4).

5. Oil the piston guide (outside) and wipe off the piston lightly with a cloth (5).
» Make sure that no oil makes its way into the cartridge chamber!

6. Oil the slide rails of cycling grip (6).

8.3.5 Final check of the fastening tool

» After carrying out care and maintenance, check that all protective and safety devices are fitted and that
they function faultlessly.

9 Troubleshooting

/\ WARNING!

Before you start troubleshooting, make sure there are no cartridges in the fastening tool. If the cartridges
cannot be removed, contact Hilti Service

If the trouble you are experiencing is not listed in this table or you are unable to rectify the problem by
yourself, please contact Hilti Service.

Malfunction Possible cause Action to be taken
Cartridge is not transported Cartridge strip damaged » Remove the cartridge strip and
insert a new strip.
Fastening tool is damaged » Contact Hilti Service.
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Malfunction

Possible cause

Action to be taken

The cartridge strip cannot be | The fastener driving rate is too high

removed

>

Allow the fastening tool to
cool and then carefully try to
remove the cartridge strip. If
the cartridge sleeve remains
jammed, contact Hilti Service.
Do not attempt to forcibly
remove cartridges from the
magazine strip.

Cartridge does not fire

Fastening tool not fully pressed
against the work surface

Press the fastening tool fully
against the work surface again
and then pull the trigger.

The cartridge strip is used up

Unload the cartridge strip and
load a new strip.

The magazine or fastener guide is
not screwed on far enough.

Screw the magazine tighter.

Individual cartridge is faulty

Cycle the tool and use up the
remaining cartridges.

The fastening tool is defective or
the cartridge is faulty

Contact Hilti Service.

The fastening tool was not cycled

Rack the cycling grip through
one full cycle.

Driving energy too high

Reduce the driving energy
— page 24.

Wrong piston used

Use the correct equipment
configuration with compatible
piston and fastener.

The piston is worn

Change the piston and the
piston stopper.

Space between metal sheet and
profile.

Avoid gaps between sheet
metal and profile.

Driving energy too low

Increase the driving energy or
use higher-energy cartridges.

Beam missing as sub-structure

Mark the beam at the correct
position before positioning
the power tool for driving the
fastener.

Excessive nail stand-off

Fastener driven into rib of beam

Drive a second fastener beside
the first one.

Supporting material thickness
changed

Select a cartridge.

Increase driving energy in
accordance with cartridge
recommendations or use a
more powerful cartridge.

Insufficient driving energy

Select a cartridge.

Increase driving energy in
accordance with cartridge
recommendations or use a
more powerful cartridge.

Excessive build-up of foreign mat-
ter on the fastening tool

Clean the fastening tool. Check
the straightness of the piston.

The piston is worn

Change the piston and the
piston stopper.

Fastening tool is damaged

Contact Hilti Service.

282471
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Malfunction

Possible cause

Action to be taken

Excessive nail stand-off

Wrong piston used

» Use the correct equipment
configuration with compatible
piston and fastener.

Nail stand-off varies consid-
erably

The fastening tool was rammed
hard against the working surface

» Avoid ramming the fastening
tool against the work surface.

Irregular, partly incomplete cycling

» Cycle the tool completely.

Irregular driving energy

» Service the tool.
» Contact Hilti service.

Shear breakages of fasteners
during fastener driving

The face of the piston is worn or
chipped.

» Replace the piston and the
piston stopper.

Fastener driven into rib of beam

» Drive a second fastener beside
the first one.

Supporting material is too thick, or
the thickness has changed

» Check the fastener recommen-
dation. If the type of fastener is
correct, increase driving energy
in accordance with cartridge
recommendations or use a
more powerful cartridge.

Fastening tool does not ex-
tend

Piston jams in piston brake

» Remove the nail magazine or
the fastener guide.

» Change the piston and the
piston stopper.

» Install the nail magazine or the
fastener guide.

Excessive build-up of foreign mat-
ter on the fastening tool

» Service the tool.

Cartridge strip jams, fastening tool
is overheated

» See the "Cartridge strip cannot
be removed" fault. Adhere to
the maximum fastener driving
rate.

Firing not possible

Fastening tool was not cycled cor-
rectly, the cycling grip is not in the
starting position

» Cycle the fastening tool com-
pletely and set the cycling grip
to the starting position.

Trigger pulled before the tool is
fully pressed down

» Press the fastening tool fully
against the work surface and
then pull the trigger.

Fastener transport malfunctions

» Remove the fastener strip.

» Check the fastener strip for
damage.

» Replace damaged fastener
strips.

Fastening tool is damaged

» Contact Hilti Service.

The magazine or fastener guide is
not screwed on far enough.

» Screw the magazine tighter.

No fastener driven

Fastening tool was not cycled cor-
rectly, the cycling grip is not in the
starting position

» Cycle the fastening tool com-
pletely and set the cycling grip
to the starting position.

No fastener inserted in the tool

» Insert a fastener into the
fastening tool.

Magazine nail transport mecha-
nism is faulty

» Contact Hilti Service.

No piston inserted in the tool

» Insert the piston into the
fastening tool.
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Malfunction

Possible cause

Action to be taken

No fastener driven

The piston is broken

» Change the piston and the
piston brake.

Piston does not return

» Contact Hilti Service.

Fastener guide is dirty

» Service the tool.

Fasteners jammed in the fastener
guide

» Remove jammed fasteners.
Remove plastic residues from
the tool magazine. Avoid shear
breakages and misfires.

The fastener guide can’t be

screwed on to the tool fully.

Fastener guide is dirty

» Service the tool.

Piston stopper is installed the
wrong way round.

» Unscrew the fastener guide.
Install the piston stopper right

way round and screw the piston
guide back on.

Service the tool.

The piston can’t be fitted. Fastening tool, especially the pis- >
ton guide, is dirty

Pins are visible in the piston guide | »

Pull the cycling lever back until
the pins can engage.

10 Disposal

&5 Most of the materials from which Hilti tools and appliances are manufactured can be recycled. The
materials must be correctly separated before they can be recycled. In many countries, your old tools,
machines or appliances can be returned to Hilti for recycling. Ask Hilti Service or your Hilti representative
for further information.

1 Manufacturer’s warranty

» Please contact your local Hilti representative if you have questions about the warranty conditions.

12 C.L.P. test confirmation

The following applies to C.I.P. member states outside the EU and EFTA judicial areas: The Hilti DX 76
has been system and type tested. As a result, the tool bears the rectangular PTB approval mark showing
approval number S 813. Hilti thus guarantees compliance with the approved type.

13 Further information

For more information on operation, technology, environment and recycling, follow this link:
gr.hilti.com/manual/?id=282470&id=282471&id=282473

This link is also to be found at the end of the documentation, in the form of a QR code.

Notice d'utilisation originale

1 Indications relatives au mode d'emploi

1.1 A propos de ce mode d'emploi

* Avertissement ! |l convient de lire et comprendre toute la documentation jointe, y compris, sans
s'y limiter, les instructions, avertissements de sécurité, illustration et spécifications fournies avec le
présent produit. Prenez connaissance de toutes les instructions, avertissements de sécurité, illustrations,
spécifications et fonctions du produit avant de I'utiliser. Tout mangquement a cette obligation peut
entrainer un choc électrique, un incendie, et/ou des blessures graves. Conservez I'ensemble des
avertissements et instructions pour consultation ultérieure.

¢ Les produits Rl ®am] sont destinés aux professionnels et ne doivent étre utilisés, entretenus et
réparés que par un personnel autorisé et formé. Ce personnel doit étre spécialement instruit quant aux
dangers inhérents a |'utilisation de I'appareil. Le produit et ses accessoires peuvent s'avérer dangereux
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s'ils sont utilisés de maniére incorrecte par un personnel non qualifi€ ou de maniére non conforme a
I'usage prévu.

* La documentation ci-jointe correspond a I'état actuel de la technique a la date d'impression. Veuillez
toujours consulter la derniére version sur la page du produit sur le site Internet de Hilti. Pour ce faire,
suivez le lien ou scannez le code QR dans la documentation, indiqué par le symbole (3.

* Ne pas préter ou céder le produit a un autre utilisateur sans lui fournir le présent mode d'emploi.

1.2 Explication des symboles

1.2.1 Avertissements

Les avertissements attirent I'attention sur des dangers liés a l'utilisation du produit. Les termes de
signalisation suivants sont utilisés :

DANGER !
» Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves blessures corporelles ou la mort.

A| AVERTISSEMENT

AVERTISSEMENT !
» Pour un danger potentiel qui peut entrainer de graves blessures corporelles ou la mort.

/\ ATTENTION
ATTENTION !

» Pour une situation potentiellement dangereuse pouvant entrainer des blessures corporelles ou des
dégats matériels.

1.2.2 Symboles dans le manuel d'utilisation
Les symboles suivants sont utilisés dans le présent manuel d'utilisation :

@ Respecter le manuel d'utilisation

ﬂ Pour des conseils d'utilisation et autres informations utiles

@9 | Maniement des matériaux recyclables

E: Ne pas jeter les appareils électriques et les accus dans les ordures ménageres

1.2.3 Symboles dans les illustrations
Les symboles suivants sont utilisés dans les illustrations :

E Ces chiffres renvoient a I'illustration correspondante au début du présent manuel d'utilisation.

La numérotation détermine la séquence des étapes de travail dans l'image et peut se différencier
de celles des étapes de travail dans le texte.

3

TD Les numéros de position sont utilisés dans l'illustration Vue d’ensemble et renvoient aux numé-
S ros des légendes dans la section Vue d'ensemble du produit.

@! Ce signe doit inviter a manier le produit en faisant particulierement attention.

1.3 Informations produit

Les produits IRl ®aal]l sont destinés aux professionnels et ne doivent étre utilisés, entretenus et réparés
que par un personnel autorisé et formé. Ce personnel doit étre spécialement instruit quant aux dangers
inhérents a l'utilisation de I'appareil. Le produit et ses accessoires peuvent s'avérer dangereux s'ils sont
utilisés de maniere incorrecte par un personnel non qualifié ou de maniéere non conforme a I'usage prévu.

La désignation du modele et le numéro de série figurent sur sa plaque signalétique.

o “ RN
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» Inscrivez le numéro de série dans le tableau suivant. Les informations produit vous seront demandées
lorsque vous contactez nos revendeurs ou services aprés-vente.
Caractéristiques produit

Pistolet de scellement DX 76
Génération 01
N° de série

14 Déclaration de conformité

Le fabricant déclare sous sa seule et unique responsabilité que le produit décrit ici est conforme aux
directives et normes en vigueur. Une copie de la Déclaration de conformité se trouve en fin de la présente
documentation.

Pour obtenir les documentations techniques, s'adresser a :
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Sécurité

2.1 Consignes de sécurité pour les appareils de montage direct a poudre

| Al AVERTISSEMENT

Lire et comprendre toutes les consignes de sécurité et instructions. Tout manquement au respect des

consignes de sécurité et instructions peut entrainer de graves blessures sur les personnes.

» Les consignes de sécurité et instructions doivent étre intégralement conservées pour les utilisations
futures.

» N'entreprendre aucune manipulation ni modification sur le cloueur.

» Toujours utiliser des cloueurs, éléments d'équipement (plaques de base, canons, chargeurs, pistons et
accessoires) et consommables (éléments de fixation et cartouches) adaptés les uns aux autres.

» Vérifier que le cloueur et I'accessoire ne présentent pas d'éventuels dommages.

» Les piéces mobiles doivent fonctionner parfaitement et ne doivent pas coincer. Tenir compte des
instructions relatives au nettoyage et a la lubrification données dans ce mode d'emploi — Page 43.

» Toutes les pieces doivent étre correctement montées pour garantir un fonctionnement impeccable du
cloueur. Les pieces endommagées doivent étre réparées ou remplacées de maniére professionnelle
par le S.A.V. Hilti, sauf indication contraire dans le mode d'emploi.

» Utiliser uniquement les cartouches Hilti DX ou d'autres cartouches appropriées qui satisfont aux
exigences de sécurité minimales. — Page 36

» Utiliser le cloueur uniquement pour les applications définies dans I'Utilisation conforme aux prescriptions
— Page 35.

» N'implanter aucun élément de fixation dans un matériau-support inapproprié, par ex. un matériau trop
fin, trop dur ou trop poreux. L'implantation dans ces types de matériaux peut entrainer la rupture de
I'élément de fixation, ainsi que des projections d'éclats, et le matériau risque d'étre transpercé de part
en part. Exemples de matériau inappropriés :

» L'acier soudé, la fonte, le verre, le marbre, le plastique, le bronze, le laiton, le cuivre, les matériaux
isolants, la brique creuse, la brique céramique, les téles minces (< 4 mm) et le béton cellulaire.

» Tenir compte du 'Manuel des techniques de fixation' Hilti ou du 'Guide technique des techniques de
fixation' Hilti local correspondant. Toujours tenir également compte du mode d'emploi de I'élément
de fixation a poser.

» Si une implantation a été effectuée par inadvertance a cété de la poutre, la bande de clous X-ENP doit
étre remplacée par une nouvelle bande de clous X-ENP.

Exigences avant toute utilisation

» Ce cloueur doit exclusivement étre utilisé ou entretenu par des personnes explicitement autorisées et
ayant été instruites sur les dangers possibles.

» Pendant I'utilisation, porter un équipement de protection individuelle.

» Porter des lunettes et un casque de protection appropriés.

» Porter des gants de protection. Le cloueur peut chauffer en cours de service.

» Porter un casque antibruit. L'allumage d'une charge propulsive peut entrainer des Iésions auditives.

» Porter des chaussures a semelle antidérapante.
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Sécurité sur le lieu de travail

» Laisser le lieu d'intervention en ordre. Débarrasser le poste de travail de tous objets susceptibles de
blesser. Un espace de travail en désordre peut entrainer des accidents.

» Garantir un bon éclairage de la zone de travail et, dans des locaux fermés, veiller a une ventilation
suffisante.

Sécurité des personnes

» Ne jamais appuyer le cloueur contre la main ou contre toute autre partie du corps ! Ne jamais diriger le
cloueur vers d'autres personnes ! - Page 38

» Ne pas comprimer le cloueur a la main au niveau du chargeur ou du canon, du piston ou du guide-piston
ou d'un élément de fixation enfiché. Le fait de presser le cloueur a la main peut le rendre opérationnel,
méme si aucun canon n'est monté. Cela entraine un risque de blessures graves pour vous et les autres.

» Toutes les personnes se trouvant a proximité doivent porter un casque antibruit, des lunettes de
protection et un casque de protection.

» Rester vigilant, surveiller ce qui se fait. Faire preuve de bon sens en utilisant un appareil de montage
direct. Ne pas utiliser le cloueur en étant fatigué ou aprés avoir consommé de I’alcool, des drogues ou
avoir pris des médicaments. Interrompre le travail dés I'apparition de douleur ou de malaise. Un moment
d’inattention lors de I'utilisation du cloueur peut entrainer de graves blessures corporelles.

» Eviter toute mauvaise posture. Veiller & toujours rester stable et a garder I'équilibre.

» Lors de l'utilisation du cloueur, garder les bras fléchis et ne pas les tendre.

» Lors des travaux, tenir toute tierce personne, notamment les enfants, éloignés du champ d'action.

Utilisation et emploi soigneux des appareils de montage direct

» Ne pas utiliser le cloueur a des fins non prévues, mais seulement conformément aux spécifications et
dans un excellent état.

» Ne pas utiliser le cloueur dans des endroits présentant un danger d'incendie ou d'explosion.

» Avant d'implanter des éléments de fixation, toujours vérifier que personne ne se trouve derriere (dans
le sens d'implantation) I'élément structurel dans lequel I'élément de fixation va étre implanté. Danger
engendré par des éléments de fixation traversants !

» Veiller a ce que I'embout du cloueur ne soit pas dirigé vers vous ou d'autres personnes.

» Ne tenir le cloueur qu'au niveau des surfaces de préhension prévues.

» Essuyer les surfaces de préhension afin d'éliminer toutes traces d'humidité, enlever toutes traces de
graisse ou d'huile.

» Actionner la détente uniquement lorsque le cloueur est appuyé complétement et a la verticale contre le
matériau support.

» Avant de commencer a travailler, vérifier le réglage de puissance.
» Implanter des éléments de fixation dans le matériau support a titre d'essai —~ Page 39.

» Lors de l'implantation, toujours positionner le cloueur a la perpendiculaire par rapport au matériau
support. Cela réduit le risque de déviation de I'élément de fixation par rapport au matériau support.

» Ne pas implanter d'éléments de fixation dans des trous existants, sauf si cela est recommandé par Hilti
(p. ex. DX-Kwik).

» Si une implantation a été effectuée par inadvertance a c6té de la poutre, la bande de clous X-ENP doit
étre remplacée par une nouvelle bande de clous X-ENP

» Ne jamais implanter des éléments de fixation déja utilisés - risque de blessures ! Utiliser un nouvel
élément de fixation.

» Un élément de fixation qui n'a été suffisamment enfoncé ne doit pas étre a nouveau implanté ! L'élément
de fixation risquerait de casser.

» Ne jamais laisser un cloueur chargé sans surveillance.

» Toujours décharger le cloueur (cartouche et éléments de fixation) avant de le nettoyer, de I'entretenir et
de le réviser, ainsi qu'apres avoir changé le canon, aprés une interruption de travail et pour le stockage.

» Transporter et stocker le cloueur dans le coffret Hilti prévu a cet effet.

» Tous les cloueurs non utilisés doivent étre rangés déchargés, dans un endroit sec et fermé, qui soit
inaccessible aux enfants.

» Toujours poser le cloueur sur des surfaces lisses, planes et dégagées et entierement supportées par le
matériau support.

» Respecter les écarts par rapport aux bords et les écarts entre les éléments de fixation (voir chapitre
Ecarts minimaux — Page 36).

Mesures de sécurité thermiques

» Ne pas dépasser la cadence de tir maximale recommandée dans le chapitre Caractéristiques tech-
niques.
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En cas de surchauffe du cloueur ou de déformation ou fonte de la cartouche en bande, retirer la cartouche
en bande et laisser le cloueur refroidir.
Ne pas démonter le cloueur quand il est chaud. Laisser refroidir le cloueur.

Risque d'explosion des cartouches

>
>

>

3

Utiliser uniquement des cartouches appropriées et homologuées pour le cloueur.

Lors d'une pause, une fois le travail terminé ou pour transporter le cloueur, retirer la cartouche en bande.
Ne jamais essayer de retirer avec force des éléments de fixation et/ou des cartouches de leur bande ou
du cloueur.

Stocker les cartouches inutilisées conformément aux prescriptions de stockage pour les cartouches pour
cloueurs a poudre (par ex. au sec, a une température comprise entre 5 °C et 25 °C) dans un endroit
fermé a clé.

Ne pas laisser trainer des bandes de cartouches inutilisées ou partiellement utilisées. Récupérer les
bandes de cartouches usagées et les stocker dans un endroit approprié fermé a clé.

Tenir compte de toutes les consignes concernant la sécurité, la manipulation et le stockage données
dans la fiche de données de sécurité des cartouches.

Description

3.1

3.2

Vue d'ensemble DX 76 ]

Chargeur a clous MX 76

Pointe de pression

Points de fixation du pare-éclats
Poignée d'armement

Compartiment a cartouche (insertion)
Fenétre de contrble de chargement
Molette de réglage de la puissance de tir
Indicateur pour la régulation de la puissance
Couvercle (rembourrage d'appui)
Boitier

Poignée rembourrée

Détente

Levier de verrouillage du guide-piston
Guide-piston

Pare-éclats

Butée (élément de fixation)

Ouies d'aération

Canon X-76-F-15

Pare-éclats pour X-76-F-15

Piston

Butée de piston

SISIGICICIOICISISICISICICIOISICIOICICIONS,

Utilisation conforme a l'usage prévu

Le produit décrit est un appareil de scellement qui permet de fixer des clous, des goujons et des éléments
de fixation dans de I'acier.

Le produit ne doit étre utilisé qu'en combinaison avec I'équipement adapté au cloueur. Les canons, pistons
et éléments de fixation doivent étre adaptés les uns aux autres.

Le

produit ne doit étre utilisé qu'avec des piece de rechange et accessoires Hilti, ainsi qu'avec des

cartouches et éléments de fixation Hilti ou d'autres cartouches et éléments de fixation adaptés.

282471 Frangais 35




IS

3.3 Exigences posées aux cartouches

Risque de blessures entrainées par une explosion inattendue ! Avec des cartouches qui ne satisfont pas

aux exigences de sécurité minimales, des dépéts de poudre non brilée peuvent se former. Une explosion

subite et des blessures graves de I'utilisateur et des personnes se trouvant a proximité peuvent en résulter.

» Utiliser exclusivement des cartouches qui satisfont aux exigences de sécurité minimales des dispositions
légales en vigueur sur le lieu d'utilisation !

» Respecter les intervalles d'entretien et faire régulierement nettoyer le cloueur par le Hilti-Service !

Utiliser uniquement les cartouches DX Hilti indiquées dans ce tableau ou d'autres cartouches appropriées

qui satisfont aux exigences de sécurité minimales :

* Pour les pays de I'UE et de I'EFTA, les cartouches doivent étre conformes CE et porter le sigle CE.

¢ Pour le Royaume-Uni, les cartouches doivent étre conformes UKCA et porter le sigle UKCA.

+ Pour les Etats-Unis, les cartouches doivent satisfaire aux dispositions de la norme ANSI A10.3-2020.

e Pour les pays C.I.P. hors Europe, les cartouches doivent étre homologuées C.I.P. pour le cloueur DX
utilisé.

e Pour les autres pays, les cartouches doivent avoir réussi I'essai relatif aux résidus selon la norme
EN 16264 et faire I'objet d'une déclaration correspondante de la part du fabriquant.

Cartouches (exemple : X-ENP)

Standard High-strength
>3/4" steel steel
(19.0 mm)
&
Et 5w
‘ = g (16.0mm)
= £
T S
==
t E<
@ 3/8"
é (9.6 mm)
5/16"
(8.0 mm)
1/4"
(6.4 mm) 5235, S275 S355, S275
E 36, ST 37, E 42, ST 52,

340-470 N/mm?®  490-630 N/mm?®

Respecter les instructions d'utilisation données dans le mode d'emploi de I'élément de clouage utilisé,
dans le Manuel des techniques de fixation Hilti ou dans le 'Guide technique des techniques de

fixation' Hilti.
Désignation Coloris Epaisseur (char-
ge)
Cartouche 6.8/18M noir extra épaisse
rouge trés épaisse
bleu épaisse
vert fine

3.4 Ecarts minimaux et écarts par rapport aux bords

Respecter les distances minimales pour la fixation. Celles-ci peuvent varier en fonction du produit.

Respecter les instructions d'utilisation données dans le mode d'emploi de I'élément de clouage utilisé,
dans le Manuel des techniques de fixation Hilti ou dans le 'Guide technique des techniques de
fixation' Hilti.

3.5 Informations sur les domaines d'utilisation

Pour de plus amples informations sur les domaines d'utilisation, demander le 'Manuel des techniques de
fixation' Hilti ou le 'Guide technique des techniques de fixation' Hilti local correspondant au magasin Hilti.



4 Caractéristiques techniques

41 Propriétés du produit

Poids (cloueur avec chargeur) 4,35 kg

Dimensions 450 mm x 101 mm x 352 mm
Capacité du chargeur 10 éléments

Cadence de tir maximale recommandée 600 Tirs/h

Pression d'appui maximale <240N

Course d'implantation 32 mm

Température ambiante (stockage et utilisation) -15°C ... 50 °C

4.2 Informations sur le bruit et les vibrations

Les valeurs d'émissions sonores fournies ont été déterminées dans les conditions d'utilisation générales
suivantes :

Conditions d'utilisation générales - Valeurs de niveaux sonores

Cartouche Calibre 6.8/11 bleu

Réglage de la puissance 4

Application Fixation sur acier de 8 mm (400 MPa) avec X-ENP 19 L15MX
Valeurs de bruit mesurées selon EN 15895

Niveau de puissance acoustique (LWA) 114 +2 dB(A)

Niveau de pression acoustique d'émission (LpA) 110 +2 dB(A)

Niveau de pression acoustique de pointe d'émission (LpC) 139 +2 dB(A)

Informations sur les vibrations selon EN 2006/42/EG

Accélération d'énergie équivalente, (a,,, rusq) 2,5 m/s?

5 Préparatifs

5.1 Montage du cloueur &

A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessures entrainées par le déclenchement d'un tir par mégarde ! Un cloueur chargé peut

étre rendu opérationnel a tout moment. Des tirs déclenchés par mégarde peuvent vous blesser, vous et

d'autres personnes.

» Toujours décharger le cloueur (cartouches et éléments de fixation) lors d'une interruption du travail avec
le cloueur.

» Avant des travaux d'entretien, de nettoyage et de montage, s'assurer qu'il ne se trouve aucune cartouche
ni aucun élément de fixation dans le cloueur.

Monter la butée de piston sur le canon (1).

Introduire le piston dans le guide-piston (2).

Introduire le guide-piston (avec le coulisseau en haut) dans le boitier.

Pousser le guide-piston dans le boitier et verrouiller le guide-piston avec le levier de verrouillage du
guide-piston (4).

Installer le canon sur le guide-piston.

6. Tourner le canon dans le sens des aiguilles d'une montre jusqu'a enclenchement (5).

» Le canon est verrouillé.

Eal s

[
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6 Utilisation

A\| AVERTISSEMENT

Risque de blessures entrainées par le déclenchement d'un tir par mégarde ! Un cloueur chargé peut

étre rendu opérationnel a tout moment. Des tirs déclenchés par mégarde peuvent vous blesser, vous et

d'autres personnes.

» Toujours décharger le cloueur (cartouches et éléments de fixation) lors d'une interruption du travail avec
le cloueur.

» Avant des travaux d'entretien, de nettoyage et de montage, s'assurer qu'il ne se trouve aucune cartouche
ni aucun élément de fixation dans le cloueur.

A| AVERTISSEMENT
Danger di a des surfaces chaudes ! Le cloueur peut étre trés chaud aprés utilisation.
» Porter des gants de protection.

/\ ATTENTION

Risque de blessures ! Une implantation a cété de la poutre peut entrainer un déplacement ou un

léger basculement des éléments de fixation dans le chargeur. |l en résulte un risque de blessure ou

d'endommagement du cloueur.

» Si une implantation a été effectuée par inadvertance a cété de la poutre, la bande de clous X-ENP doit
étre remplacée par une nouvelle bande de clous X-ENP.

Si, lors de I'insertion de la cartouche en bande, la résistance est anormalement élevée, vérifier si la cartouche
en bande est compatible avec ce cloueur.

Bien respecter les consignes de sécurité et les avertissements du présent mode d'emploi ainsi que celles
figurant sur le produit.

Conseil d'utilisation pour garantir la sécurité

lllustration a titre Description
d'exemple

Ne jamais appuyer le canon ou le piston dégagé contre des parties du
corps !

Le canon ou le piston dégagé peut étre rendu opérationnel en le pressant sur
une partie du corps (par ex. la main). Cela entraine un risque de blessures.

Ne pas retirer le chargeur ou d'autres canons a la main !
Le retrait du chargeur a la main peut rendre le chargeur opérationnel. Cela
entraine un risque de blessures.

6.1 Charger le cloueur (cloueur avec embase unitaire) [

1. Insérer I'élément de fixation par I'avant dans le canon jusqu'a ce que la rondelle de I'élément de fixation
soit maintenue a l'intérieur du canon (1).

2. Introduire une bande de cartouches dans le compartiment a cartouche (2) avec I'extrémité étroite en
avant.

» La bande de cartouches est enti€rement enfoncée dans le compartiment a cartouche.
3. Actionner le cloueur avec la poignée d'armement.
» Le cloueur est chargé et opérationnel.

6.2 Charger le cloueur (chargeur) g

1. Introduire la bande de dix éléments dans le chargeur (1).

o “ RN
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2. Introduire une bande de cartouches dans le compartiment a cartouche (2) avec I'extrémité étroite en
avant.
» La bande de cartouches est entierement enfoncée dans le compartiment a cartouche.

3. Actionner le cloueur avec la poignée d'armement (3).
» Le cloueur est chargé et opérationnel.

6.3 Réglage de la puissance de tir §

Sélectionner le réglage de puissance en fonction de I'application. En I'absence de valeurs d'expérience,
toujours commencer avec la puissance de tir minimale. Augmenter progressivement la puissance de tir
jusqu'a ce que I'élément de fixation soit correctement implanté.

Pour de plus amples informations, demander le 'Manuel des techniques de fixation' Hilti ou le 'Guide
technique des techniques de fixation' Hilti au magasin Hilti.

1. Pour augmenter la puissance, tourner la « molette de réglage de la puissance de tir » vers +.

Niveaux d'énergie :
¢ 1 =¢énergie la plus basse
* 4 =énergie la plus élevée

N

Pour diminuer la puissance, tourner la « molette de réglage de la puissance de tir » vers -.
3. Vérifier si la fixation a été réalisée correctement, conformément au mode d'emploi de I'élément de
fixation.

6.4  Tir d'éléments de fixation &

1. Maintenir le cloueur a la verticale contre le matériau support et appuyer le cloueur jusqu'en butée (1).
2. Appuyer sur le déclencheur pour implanter I'élément de fixation (2).
3. Actionner le cloueur avec la poignée d'armement (3).

6.5 Implanter des éléments de fixation pour les applications avec poutres mixtes X-HVB £

Le canon X-76-F-HVB est nécessaire pour le montage de connecteurs dans les constructions avec poutres
mixtes.

Régler le levier du canon X-76-F-HVB en position 1.

Insérer un élément de fixation.

Installer un connecteur sur le canon (1).

Positionner le cloueur.

Maintenir le cloueur a la verticale contre le matériau support et appuyer le cloueur jusqu'en butée (1).
Appuyer sur le déclencheur pour implanter I'élément de fixation (3).

Actionner le cloueur avec la poignée d'armement (4).

» Répéter les opérations pour implanter un autre ancrage.

NoOokroN~

Pour implanter un autre élément de fixation sur le méme ancrage, régler le levier du canon X-76-
F-HVB en position 2 et répéter les opérations.

6.6 Décharger le cloueur

Actionner le cloueur jusqu'a ce que la bande de cartouches soit visible dans I'orifice de sortie.
Tirer la bande de cartouches hors du cloueur.

Tenir la bande de clous (1) et pousser la butée vers I'arriere (2).

Retirer la bande de clous du chargeur (3).

o

7 Comportement en cas de défaillances

AVERTISSEMENT

Risque d'explosion ! En cas de maniement non conforme, il y a risque de mise a feu des cartouches.
» Ne jamais essayer de retirer avec force des cartouches ou des bandes de cartouches.
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Danger da a des surfaces chaudes ! Le cloueur peut étre trés chaud apres utilisation.
» Porter des gants de protection.

71 Blocage et absence de détente du cloueur

Risque de blessures entrainées par un cloueur non sécurisé ! Si le cloueur bloque lorsqu'il est pressé ou
si une cartouche ne s'allume pas, le cloueur peut étre chargé et non sécurisé. Le déclenchement d'un tir par
mégarde peut entrainer de graves blessures.

» Toujours s'assurer que le cloueur n'est pas dirigé vers soi ou vers d'autres personnes.
» Retirer le doigt de la détente et ne pas mettre la main devant I'embout du canon.
» Toujours surveiller un cloueur non sécurisé.

1. Presser le cloueur pendant au moins 10 secondes et le déclencher a nouveau.
2. Enlever le cloueur de la surface de travail.
» Veiller a ce qu'il ne soit pas dirigé contre ou vers une autre personne !
3. Tenter de ramener le canon a la main en position initiale.
» Retirer la main de la détente et ne pas mettre la main devant I'embout !
4. Retirer immédiatement la bande de cartouches du cloueur.
» Sila bande de cartouches ne s'enléve pas :
» Laisser le cloueur refroidir dans un endroit sir et sous surveillance.
» Toujours s'assurer que le cloueur n'est pas dirigé vers soi ou vers d'autres personnes.
» Contacter le S.A.V. Hilti.
5. Procéder a un entretien de I'appareil.

7.2 La cartouche ne percute pas lorsque la température du cloueur est supérieure a la tempéra-
ture de service

Toujours s'assurer que le cloueur n'est pas dirigé vers soi ou vers d'autres personnes !

1. Presser le cloueur pendant au moins 10 secondes et le déclencher a nouveau.
2. Silacartouche ne percute toujours pas, attendre 10 secondes et retirer le cloueur de la surface de travail.
3. Retirer immédiatement la bande de cartouches du cloueur.
» Sila bande de cartouches ne s'enléve pas :
» Laisser le cloueur refroidir dans un endroit sir et sous surveillance.
» Contacter le S.A.V. Hilti.
4. Procéder a un entretien de I'appareil. » Page 41
Mettre la cartouche en lieu sar.
6. Eliminer les cartouches qui n'ont pas percuté.
» Tenir compte des prescriptions locales relatives a I'élimination.
7. Laisser le cloueur refroidir et poursuivre le travail avec une nouvelle bande de cartouches.

o

7.3 Il n'y a pas de mise a feu de la cartouche lorsque le cloueur est a température de service

Suspendre immédiatement le travail.

Décharger le cloueur (retirer les cartouches et les éléments de fixation) et démonter le cloueur. - Page 41
Vérifier que la combinaison canons, pistons, éléments de fixation et cartouche est judicieusement choisie.
Controler I'usure de I'amortisseur, du piston et des canons et remplacer le cas échéant les composants.
Nettoyer et lubrifier le cloueur. » Page 43

» Sile probléeme persiste aprés les mesures décrites précédemment, le cloueur ne doit plus étre utilisé.
» Faire contrdler le cloueur par le S.A.V. Hilti et réparer le cas échéant.

o h o=

Lors d'un fonctionnement normal et régulier de I'appareil, les pieces constitutives importantes
s'encrassent et s'usent.

Procéder a un entretien régulier de I'appareil. En cas d'utilisation intensive, contréler le piston et
I'amortisseur du cloueur chaque jour, au plus tard aprés 2 500 a 3 000 tirs. L'intervalle correspond
au cycle de nettoyage standard du cloueur. Les fréquences d'entretien et cycles de nettoyage ont
été définis sur la base d'une utilisation moyenne.
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8 Nettoyage et entretien

8.1 Entretien du cloueur

Pour le nettoyage, utiliser uniquement les accessoires de nettoyage fournis par Hilti ou un matériel équivalent.
Pour le nettoyage, ne pas utiliser de vaporisateurs ni d'air comprimé, nettoyeur haute pression, solvants ou
eau.

/\ ATTENTION

Risque d'endommagement du cloueur ! Des corps étrangers peuvent se coincer dans le cloueur et
I'endommager lors du déclenchement.

» Eviter toute pénétration de corps étrangers a I'intérieur du cloueur.

» Nettoyer régulierement I'extérieur du cloueur avec un chiffon de nettoyage légerement humide.

8.2 Entretien

| A\| AVERTISSEMENT

Substances dangereuses ! Les dépdts de salissures dans les appareils DX contiennent des substances

pouvant nuire a la santé.

» Pendant le nettoyage, veiller a ne pas aspirer de poussiere ni de saletés.

» Eviter que les poussiéres et les salissures n'entrent en contact avec de la nourriture.

» Se laver les mains apres le nettoyage du cloueur.

» Nettoyer le cloueur et utiliser le spray Hilti conformément aux prescriptions du mode d'emploi. Cela
permet d'éviter les dysfonctionnements.

e

Vérifier réguliérement toutes les piéces extérieures du cloueur a la recherche de dommages.

2. Vérifier réguliérement que les organes de commande fonctionnent correctement.

3. Utiliser le cloueur uniquement avec des cartouches appropriées et avec le réglage de puissance

recommandé — Page 39.

» Des cartouches erronées ou des réglages de puissance trop élevés peuvent entrainer une panne
prématurée du cloueur.

8.3 Entretien de I'appareil

Procéder a un entretien de I'appareil dans les situations suivantes :
1. lly ades variations de puissance (reconnaissables a la profondeur d'enfoncement irréguliére de I'élément
de fixation).
2. ll'y ades ratés d'allumage de la cartouche (la cartouche ne percute pas).
3. L'appareil est sensiblement moins confortable & manier.
» La pression d'appui nécessaire augmente sensiblement.
» Larésistance a I'appui sur la détente s'accroit.
» La « molette de réglage de la puissance de tir » est difficile a bouger.
» Il devient difficile d'enlever la bande de cartouches.

8.3.1 Démontage du cloueur g

| Al AVERTISSEMENT

Risque de blessures entrainées par le déclenchement d'un tir par mégarde ! Un cloueur chargé peut

étre rendu opérationnel a tout moment. Des tirs déclenchés par mégarde peuvent vous blesser, vous et

d'autres personnes.

» Toujours décharger le cloueur (cartouches et éléments de fixation) lors d'une interruption du travail avec
le cloueur.

» Avant des travaux d'entretien, de nettoyage et de montage, s'assurer qu'il ne se trouve aucune cartouche
ni aucun élément de fixation dans le cloueur.

-

Vérifier que la poignée d'armement est en position de base (1).

» Les reperes sur la poignée d'armement et le boitier sont alignés.

Dévisser le canon (3).

Retirer le canon avec le piston du guide-piston.

Tirer le piston hors du canon (4).

Pousser le guide-piston dans le boitier et déverrouiller le guide-piston avec le levier de verrouillage (2).

A
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6. Tirer le guide-piston hors du boitier.

8.3.2 Controdler le piston et la butée

| AVERTISSEMENT

Risque de blessures ! Il y a un risque accru de dysfonctionnements en cas de défaut de I'amortisseur, du
piston ou de la plaque de base.

» Contrdler I'usure de I'amortisseur et du piston et les remplacer s'ils sont endommagés.

» N'entreprendre aucune manipulation sur le piston.

» Ne pas tenter de réparer soi-méme un piston défectueux, par exemple en pongant la pointe.

1. Le piston doit étre remplacé dans les cas suivants :
» Le piston est cassé.

» Le piston est trés usé (par ex. rupture de I'élévation circonférentielle en forme d'anneau au niveau de
la pointe du piston.)

» Les segments de piston ont sauté ou manquent.

» Le piston est déformé (le contrdler en le roulant sur une surface lisse).
2. La butée doit étre remplacée dans les cas suivants :

» La bague métallique de la butée est cassée ou se détache.

» La butée ne tient plus sur le canon.

» Il'y a une forte abrasion ponctuelle sur la bague métallique.

Tenir compte des critéres d'usure des principaux composants dans le chapitre Nettoyage et
entretien. - Page 42

8.3.3 Critéres de remplacement pour les piéces d'usure
Critéres d'usure du piston et de la butée de piston

Etat lllustration a titre d'exemple Remarque

Etat neuf

Usé Des débris de matériau sont res-

Toujours remplacer le tés a la pointe du piston.

piston et la butée de
piston ensemble.

Le piston est enfoncé de 3 mm ou
plus dans la butée de piston.
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Critéres d'usure de la bouche de canon

Etat lllustration a titre d'exemple Remarque
Etat neuf

Usé

Faire remplacer par le
S.A.V. Hilti

Matériau fragmenté.

8.3.4 Nettoyage et lubrification du cloueur 10

Utiliser exclusivement du spray Hilti. L'utilisation d'autres lubrifiants risque d'entrainer des dysfonc-
tionnements ou d'endommager le cloueur.

Appliquer le spray Hilti uniquement sous forme de film fin. Il ne doit se former aucune goutte. Aprés
avoir pulvérisé le spray Hilti, essuyer par exemple légérement la surface huilée avec le chiffon fourni.
Veiller a ce qu'il ne pénétre pas d'huile dans la chambre de combustion !

1. Décharger le cloueur (retirer les cartouches et les éléments de fixation) et démonter le cloueur. - Page 41
2. Utiliser les brosses fournies pour nettoyer le piston et le guide-piston (extérieur (1) et intérieur (2)).

3. Utiliser la petite brosse ronde pour nettoyer le logement de la cartouche (3) et les orifices se trouvant a
cété et prévus pour la broche d'ajustement (3).

4. Nettoyer le logement du guide-piston dans le cloueur (4).

5. Lubrifier le guide-piston (extérieur), puis I'essuyer Iégérement avec un chiffon (5).
» Veiller a ce qu'il ne pénetre pas d'huile dans la chambre de combustion !

6. Lubrifier les glissiéres de la poignée d'armement (6).

8.3.5 Contrdle final du cloueur

» Apres des travaux de nettoyage et d'entretien, vérifier si tous les équipements de protection sont bien
en place et fonctionnent parfaitement.

9 Aide au dépannage

/\ AVERTISSEMENT !

Avant de commencer |'élimination des défauts, s'assurer qu'il n'y a pas de cartouche dans le cloueur. S'il
est impossible de retirer les cartouches, contacter le S.A.V. Hilti

En cas de défaillances non énumérées dans ce tableau ou auxquelles il n'est pas possible de remédier
sans aide, contacter le S.A.V. Hilti.

Défaillance Causes possibles Solution

La cartouche n'est pas trans- | Bande de cartouches endomma- » Retirer la bande de cartouches

portée gée et en mettre une nouvelle en
place.
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Défaillance Causes possibles Solution

La cartouche n'est pas trans- | Le cloueur est endommagé » Contacter le S.A.V. Hilti.
portée

Impossible de retirer Fréquence de tir trop élevée » Laisser I'appareil refroidir et ré-
la bande-chargeur de essayer de retirer prudemment
cartouches la bande de cartouches. Si

I'embase est toujours coincée,
contacter le S.A.V. Hilti. Ne ja-
mais essayer de retirer de force
des cartouches du chargeur.

La cartouche ne percute pas | Le cloueur n'est pas entierement » Presser a nouveau entiérement

pressé le cloueur et déclencher un
nouveau tir.

La bande-chargeur de cartouches | » Décharger la bande de car-

est vide touches et en charger une
nouvelle.

Le chargeur ou le canon n'est pas | » Serrer plus le chargeur.
suffisamment vissé.

Une cartouche est défectueuse » Actionner I'appareil et utiliser le
reste de la cartouche.
Le cloueur es défectueux ou la » Contacter le S.A.V. Hilti.
cartouche est défectueuse
Le cloueur n'est pas armé » Actionner une fois la poignée
d'armement.
Puissance de tir trop élevée » Réduire la puissance de tir
— Page 39.
Piston erroné mis en place » Utiliser I'équipement correct
avec piston/élément de fixation
Enfoncement du clou trop compatibles.
important Piston usé » Remplacer le piston et la butée
de piston.
Tole avec écart par rapport au pro- | »  Eviter les trous entre la tole et le
filé. profilé.
Puissance de tir trop faible » Augmenter la puissance de tir

ou utiliser des cartouches avec

Profondeur d'enfoncement X -
une puissance supérieure.

trop faible
Support manquant comme maté- » Repérer le support au bon
riau support endroit avant de le positionner.
Implanté a c6té de la poutre » Utiliser un second point d'im-

plantation a cété.

Sélectionner une cartouche.
» Régler la puissance conformé-

Epaisseur du matériau modifiée

v

Enfoncement du trou insuffi- ment a la recommandation de
sant la cartouche ou introduire une
cartouche avec une plus grande
puissance.
Puissance trop faible » Sélectionner une cartouche.

» Régler la puissance conformé-
ment a la recommandation de
la cartouche ou introduire une
cartouche avec une plus grande
puissance.
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Défaillance

Causes possibles

Solution

Enfoncement du trou insuffi-
sant

Le cloueur est trop encrassé

» Nettoyer le cloueur. Vérifier que
le piston est droit.

Piston usé

» Remplacer le piston et la butée
de piston.

Le cloueur est endommagé

» Contacter le S.A.V. Hilti.

Piston erroné mis en place

» Utiliser I'équipement correct
avec piston/élément de fixation
compatibles.

Enfoncement du clou tres
irrégulier

Le cloueur a été pressé de maniere
soudaine

» Eviter de presser brusquement
le cloueur.

Armement irrégulier, en partie in-
complet

» Armer complétement.

Puissance de tir irréguliére

» Procéder a un entretien de
I'appareil.
» Contacter le S.A.V. Hilti.

Rupture par cisaillement des
éléments de fixation lors de
I'implantation

La pointe du piston est usée ou
partiellement cassée.

» Remplacer le piston et la butée
de piston.

Implanté a c6té de la poutre

» Utiliser un second point d'im-
plantation a coté.

Epaisseur importante du matériau
support

» Controler I'élément recomman-
dé. Si I'affectation est correcte,
augmenter la puissance en
fonction de la recommandation
de la cartouche ou introduire
une cartouche avec une puis-
sance plus élevée.

Absence de détente du
cloueur

Le piston est coincé dans le frein
de piston

» Démonter le chargeur ou le
canon.

» Remplacer le piston et la butée
de piston.

» Monter le chargeur ou le canon.

Le cloueur est trop encrassé

» Procéder a un entretien de
I'appareil.

La bande de cartouches est coin-
cée, le cloueur surchauffe

» Voir I'erreur « Impossible de
retirer la bande de cartouches ».
Respecter la cadence de tir
maximale.

Déclenchement impossible

Le cloueur n'a pas été correcte-
ment armé, la poignée d'armement
n'est pas dans sa position d'ori-
gine

» Armer entiérement le cloueur et
placer la poignée d'armement
en position d'origine.

Tentative de déclenchement avant
d'avoir correctement appuyé I'ap-
pareil

» Presser entiérement le cloueur
et le déclencher a nouveau.

Défaillances du transport des élé-
ments de fixation

» Retirer la bande d'éléments.

» Vérifier I'absence d'endomma-
gement de la bande d'éléments.

» Remplacer les bandes d'élé-
ments.

Le cloueur est endommagé

» Contacter le S.A.V. Hilti.

Le chargeur ou le canon n'est pas
suffisamment vissé.

» Serrer plus le chargeur.

282471
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Défaillance

Causes possibles

Solution

Aucun élément de fixation
implanté

Le cloueur n'a pas été correcte-
ment armé, la poignée d'armement
n'est pas dans sa position d'ori-
gine

>

Armer entierement le cloueur et
placer la poignée d'armement
en position d'origine.

L'élément de fixation n'est pas mis
en place

Introduire un élément de fixation
dans le chargeur.

Le transport des clous dans le
chargeur est défectueux

Contacter le S.A.V. Hilti.

Le piston n'est pas mis en place

Introduire le piston dans le
cloueur.

Le piston est cassé

Remplacer le piston et le frein
de piston.

Le piston ne revient pas dans sa
position initiale

Contacter le S.A.V. Hilti.

Le canon est encrassé

Procéder a un entretien de
I'appareil.

Les éléments de fixation sont coin-
cés dans le canon

Retirer les éléments de fixation
coincés. Retirer les restes
de plastique du chargeur de
I'appareil. Eviter les ruptures
par cisaillement et les tirs
erronés.

Impossible de visser complé-
tement le canon.

Le canon est encrassé

Procéder a un entretien de
I'appareil.

La butée de piston introduite a
I'envers.

Dévisser le canon. Introduire
la butée de piston dans le bon
sens et revisser le canon.

Impossible de monter le pis-
ton.

Le cloueur, en particulier le guide-
piston, est encrassé

Procéder a un entretien de
I'appareil.

Tourillons visibles dans le guide-
piston

Tirer le levier d'armement vers
I'arriere jusqu'a ce que les tou-
rillons puissent d'enclencher.

10 Recyclage

& Les appareils Hilti sont fabriqués pour une grande partie en matériaux recyclables. Le recyclage
présuppose un tri adéquat des matériaux. Hilti reprend les appareils usagés dans de nombreux pays en vue
de leur recyclage. Consulter le service clients Hilti ou un conseiller commercial.

11 Garantie constructeur

» En cas de questions sur les conditions de garantie, veuillez vous adresser a votre partenaire Hilti local.

12 Certificat d'essais C.I.P.

La directive suivante s'applique aux états membres de la C.I.P. hors de I'espace de I'UE et de I'AELE : Le
Hilti DX 76 est certifié et homologué. En conséquence, les appareils portent le sigle d'homologation PTB de
forme carrée avec le numéro d'homologation S 813. Hilti garantit ainsi la bonne conformité des appareils
avec le modéle homologué.

13

Des informations complémentaires concernant I'utilisation, la technique, I'environnement et le recyclage sont
disponibles sous le lien ci-dessous : gr.hilti.com/manual/?id=282470&id=282471&id=282473
Ce lien figure également a la fin de la documentation sous forme de code QR.

Informations complémentaires
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Manual de instrucciones original

1 Informacion sobre el manual de instrucciones

1.1 Acerca de este manual de instrucciones

* jAtencion! Asegurese de haber leido y entendido toda la documentacion adjunta, incluidas, entre otras,
las instrucciones, advertencias de seguridad, ilustraciones y especificaciones que se proporcionan
con este producto. Familiaricese con todas las instrucciones, advertencias de seguridad, ilustraciones,
especificaciones, componentes y funciones del producto antes de utilizarlo. De lo contrario, existe peligro
de descarga eléctrica, incendio y/o lesiones graves. Conserve todas las advertencias e instrucciones
para futuras consultas.

Los productos [mlL®ea] han sido disefiados para usuarios profesionales y solo personal autorizado y
debidamente formado puede utilizarlos y llevar a cabo su mantenimiento y conservacién. Este personal
debe estar especialmente instruido en lo referente a los riesgos de uso. La utilizacion del producto
y sus dispositivos auxiliares puede conllevar riesgos para el usuario en caso de manejarse de forma
inadecuada por personal no cualificado o utilizarse para usos diferentes a los que estan destinados.

La documentacion adjunta corresponde al estado actual de la técnica en el momento de la impresion.
Compruebe siempre la ultima version en la pagina del producto de la pagina web de Hilti. Para ello siga
el enlace o escanee el cddigo QR que figura en esta documentacién y que se indica con el simbolo .
* No entregue nunca el producto a otras personas sin este manual de instrucciones.

1.2 Explicacion de simbolos

1.2.1 Avisos

Las advertencias de seguridad advierten de peligros derivados del manejo del producto. Se utilizan las
siguientes palabras de peligro:

Al PELIGRO

PELIGRO !
» Término utilizado para un peligro inminente que puede ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

| Al ADVERTENCIA

ADVERTENCIA !
» Término utilizado para un posible peligro que puede ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

/\ PRECAUCION
PRECAUCION !
» Término utilizado para una posible situacion peligrosa que puede ocasionar lesiones o dafios materiales.

1.2.2 Simbolos en el manual de instrucciones
En este manual de instrucciones se utilizan los siguientes simbolos:

Consulte el manual de instrucciones

ﬂ Indicaciones de uso y demas informacion de interés
gy

)
“

Manejo con materiales reutilizables

d

E: No tirar las herramientas eléctricas y las baterias junto con los desperdicios domésticos

1.2.3 Simbolos en las figuras
En las figuras se utilizan los siguientes simbolos:

E Estos numeros hacen referencia a la figura correspondiente incluida al principio de este manual
de instrucciones.

La numeracion describe el orden de los pasos de trabajo en la imagen y puede ser diferente de
los pasos descritos en el texto.

3
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41) En la figura Vista general se utilizan nimeros de posicion y los numeros de la leyenda estan
~— explicados en el apartado Vista general del producto.

@! Preste especial atencion a este simbolo cuando utilice el producto.

1.3 Informacion del producto

Los productos [Cmll®am han sido disefiados para usuarios profesionales y solo personal autorizado y
debidamente formado puede utilizarlos y llevar a cabo su mantenimiento y conservacion. Este personal
debe estar especialmente instruido en lo referente a los riesgos de uso. La utilizacion del producto y sus
dispositivos auxiliares puede conllevar riesgos para el usuario en caso de manejarse de forma inadecuada
por personal no cualificado o utilizarse para usos diferentes a los que estan destinados.
La denominacién del modelo y el niUmero de serie estan indicados en la placa de identificacion.
» Escriba el nimero de serie en la siguiente tabla. Necesitara los datos del producto para realizar consultas
a nuestros representantes o al Departamento de Servicio Técnico.
Datos del producto

Herramienta fijadora de clavos DX 76
Generacion 01
N.2 de serie

14 Declaracion de conformidad

Bajo su exclusiva responsabilidad, el fabricante declara que el producto aqui descrito cumple con la
legislacion y normas vigentes. Encontrara una reproduccion de la declaracién de conformidad al final de
esta documentacion.

La documentacién técnica se encuentra depositada aqui:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Seguridad

2.1 Indicaciones de seguridad para herramientas de montaje directo accionadas con pélvora

/| ADVERTENCIA

Lea con atencion todas las instrucciones e indicaciones de seguridad. Si no se respetan las instrucciones
e indicaciones de seguridad, pueden producirse lesiones de gravedad.
» Conserve todas las instrucciones e indicaciones de seguridad para futuras consultas.

» No efectiie manipulaciones o modificaciones en la fijadora.
» Utilice siempre fijadoras, equipamientos (bases, guias de clavos, cargadores, pistones y accesorios) y
consumibles (elementos de fijacion y cartuchos) compatibles entre si.
» Compruebe que la fijadora y los accesorios no presentan dafos.
» Los componentes méviles deben funcionar correctamente y no estar atascados. Tenga en cuenta
las indicaciones de este manual de instrucciones acerca de la limpieza y la lubricacién — pagina 58.
» Para garantizar un correcto funcionamiento de la fijadora, todos los componentes deben estar
correctamente montados. Las piezas dafiadas deben repararse o sustituirse de forma pertinente por
el Servicio Técnico de Hilti si no se especifica lo contrario en el manual de instrucciones.
» Emplee exclusivamente cartuchos Hilti DX u otros cartuchos adecuados que cumplan con los requisitos
minimos de seguridad. — pagina 51
» Utilice la fijadora exclusivamente para las aplicaciones definidas en el apartado relativo al uso debido
— péagina 51.

o “ RN



IS

» No coloque elementos de fijacion en una superficie de trabajo no adecuada, por ejemplo, en materiales
demasiado finos, demasiado duros o demasiado quebradizos. El uso de estos materiales puede provocar
la rotura o astillamiento del elemento de fijacién o una insercion incorrecta del mismo. Ejemplos de
materiales inapropiados:

» las juntas de soldadura en acero, el hierro fundido, el vidrio, el marmol, el plastico, el bronce, el laton,
el cobre, los materiales aislantes, el ladrillo hueco, el ladrillo ceramico, la chapa fina (<4 mm) y el
hormigén poroso.

» Observe el «<Manual de técnica de fijacion» Hilti o la correspondiente «Guia técnica de técnica de
fijacion» Hilti local. Asimismo, observe siempre el manual de instrucciones del elemento de fijacion
que tiene previsto utilizar.

» En caso de que se fije accidentalmente junto al soporte, la tira de clavos X-ENP debera sustituirse por
una nueva tira de clavos X-ENP.

Requisitos antes de la utilizacion

» Solo puede utilizar o reparar esta fijadora si est4 autorizado y se le ha instruido en lo referente a los
posibles riesgos.

» Utilice su equipo de proteccion individual durante el uso.

» Lleve gafas protectoras adecuadas y casco de proteccion.

» Utilice guantes de proteccion. La fijadora puede calentarse debido al funcionamiento.

» Utilice proteccion para los oidos. La ignicion de una carga propulsora puede dafar el oido.

» Utilice calzado antideslizante.

Seguridad en el lugar de trabajo

» Mantenga el lugar de trabajo ordenado. Mantenga el entorno de trabajo despejado de objetos que
puedan ocasionarle lesiones. El desorden en la zona de trabajo puede provocar accidentes.

» llumine bien la zona de trabajo y asegure una ventilacion adecuada en los espacios cerrados.

Seguridad de las personas

» No presione nunca la fijadora contra su mano u otra parte del cuerpo. No oriente nunca la fijadora hacia
otras personas. — pagina 53

» No presione la fijadora con la mano en el cargador o en la guia de clavos, el pistén o la guia del piston, o
en un anclaje colocado. Al presionar la fijadora con la mano es posible que se prepare para funcionar,
incluso cuando no haya montada una guia de clavos. Si esto ocurre, existe el riesgo de que usted u
otras personas sufran lesiones graves.

» Todas las personas que se encuentren cerca deben llevar proteccion para los oidos, para los ojos y un
casco.

» Permanezca atento, preste atencion durante el trabajo y utilice la herramienta de montaje directo con
prudencia. No utilice la fijadora si esta cansado, ni tampoco después de haber consumido alcohol,
drogas o medicamentos. Finalice inmediatamente el trabajo si siente dolor o cualquier otra molestia. Un
momento de descuido al utilizar la fijadora podria producir graves lesiones.

» Evite adoptar malas posturas. Procure que la postura sea estable y manténgase siempre en equilibrio.

» Al accionar la fijadora, mantenga siempre los brazos ligeramente doblados y nunca estirados.

» Mientras se esta trabajando, mantenga alejadas del radio de accion de la herramienta a otras personas,
especialmente a los nifios.

Manipulacion y utilizacion segura de las herramientas de montaje directo

» Utilice la fijadora Unicamente para su uso previsto y en perfecto estado, y no la utilice para fines no
previstos.

» No utilice la fijadora en lugares donde exista peligro de incendio o explosion.

» Antes de colocar los elementos de fijacion, asegurese de que nadie se encuentre detras del componente
en la direccién de fijacion en la que se instalaran los elementos de fijacion. Peligro por elementos de
fijacién que pueden romperse.

» Asegurese de que la boca de la fijadora no apunte en ningun momento hacia usted o hacia otras
personas.

» Sujete la fijadora solo por las superficies de agarre previstas.

» Mantenga las superficies de agarre secas, limpias y sin residuos de aceite o grasa.

» Accione el gatillo solo cuando la fijadora se encuentre totalmente presionada contra la superficie de
trabajo y perpendicular a esta.

» Antes de comenzar a trabajar, compruebe el ajuste de energia seleccionado.

» Coloque elementos de fijacién en la superficie de trabajo a modo de prueba — pagina 54.
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Sujete siempre la fijadora en angulo recto respecto a la superficie de trabajo durante la fijacion. De
esta forma, se reduce el riesgo de que el elemento de fijacién se desvie con respecto a la superficie de
trabajo.

No introduzca elementos de fijacion en orificios ya existentes, excepto si asi lo recomienda Hilti (p. ej.
DX-Kwik).

En caso de que se fije accidentalmente junto al soporte, la tira de clavos X-ENP debera sustituirse por
una nueva tira de clavos X-ENP

No instale elementos de fijacion ya utilizados, ya que existe riesgo de lesiones. Utilice un nuevo elemento
de fijacion.

No vuelva a fijar un elemento de fijacion que no haya quedado suficientemente introducido la primera
vez. El elemento de fijacion podria romperse.

Vigile la fijadora cargada en todo momento.

Descargue siempre la fijadora (cartucho y elementos de fijacion) antes de efectuar trabajos de limpieza,
reparaciéon o mantenimiento, al cambiar el guia clavos, antes de interrumpir el trabajo y antes de
guardarla.

Transporte y almacene la fijadora en el maletin de Hilti previsto para tal fin.

Guarde las fijadoras que no se utilicen descargadas, en un lugar seco y seguro donde los nifios no
puedan acceder.

Coloque siempre la fijadora sobre superficies de trabajo planas, lisas y despejadas que puedan sostener
Su peso.

Respete las distancias con respecto al borde y las distancias entre elementos de fijacion requeridas
(véase el capitulo Distancias minimas — pagina 52).

Medidas de seguridad térmicas

>

>

>

No sobrepase la frecuencia de fijacion maxima recomendada en el capitulo Datos técnicos.

Si se produce el sobrecalentamiento de la fijadora, o en caso de que las tiras de cartuchos se deformen
o se fundan, retire la tira de cartuchos y deje que la fijadora se enfrie.

No desmonte la fijadora si esta caliente. Deje que la fijadora se enfrie.

Peligro de explosion de los cartuchos

>

>

50

Utilice exclusivamente cartuchos homologados y autorizados para la fijadora.

Retire la tira de cartuchos cuando haga un descanso, cuando termine de trabajar con la fijadora o cuando
la vaya a transportar.

No intente sacar elementos de fijacion o los cartuchos a la fuerza de la banda del cargador o de la
fijadora.

Almacene los cartuchos no utilizados en un lugar seguro y de acuerdo con las instrucciones de
almacenamiento para cartuchos para fijadoras accionadas con poélvora (por ejemplo, lugares secos, con
una temperatura de entre 5 °C y 25 °C).

No deje tiradas en cualquier sitio las tiras de cartuchos no utilizados o parcialmente utilizados. Recoja
las tiras de cartuchos usadas y guardelas en un lugar adecuado y seguro.

Observe todas las indicaciones sobre seguridad, manejo y almacenamiento que figuran en la hoja técnica
de seguridad de los cartuchos.
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3 Descripcion

3.1  Vista general del DX 76 []

Cargador de clavos MX 76

Clavija de presién

Puntos de fijacién de la proteccién contra
astillas

Empufiadura de repeticion
Compartimento de cartuchos (insercion)
Ventanilla del control de carga

Rueda de ajuste de la fuerza de fijacion
Indicador de regulacion de fuerza
Cubierta (proteccion de apoyo)

Carcasa

Proteccion de agarre

Gatillo

Palanca de bloqueo de la guia del piston
Guia del pistén

Proteccion contra astillas

Tope (elemento de fijacion)

Rejillas de ventilacion

Guia clavos X-76-F-15

Proteccion contra astillas para X-76-F-15
Piston

Tope del piston

SISIGICICIOICISISISISICIOIOICICICIOMIOIONS)

3.2 Uso conforme a las prescripciones

El producto descrito es una fijadora de clavos para la colocacion de clavos, pernos y elementos de fijacion
en acero.

El producto debe utilizarse solo en combinacién con el equipamiento adecuado para la fijadora. Las guias
para clavos, el pistén y los elementos de fijacion deben ser compatibles entre si.

El producto debe utilizarse solo con piezas de repuesto y accesorios de Hilti asi como cartuchos y elementos
de fijacion de Hilti u otros cartuchos o elementos de fijacién diferentes adecuados.

3.3 Requisitos para los cartuchos

/| ADVERTENCIA

Riesgo de lesiones por explosion inesperada. En los cartuchos que no respeten los requisitos minimos

de seguridad, pueden formarse depdsitos de poélvora no quemada. Por este motivo, puede producirse una

explosion repentina que cause graves heridas al usuario y a las personas a su alrededor.

» Utilice exclusivamente cartuchos que cumplan los requisitos minimos de seguridad de las correspon-
dientes regulaciones locales.

» Cumpla con los intervalos de mantenimiento y encargue regularmente la limpieza de la fijadora a Hilti-
Service.

Emplee exclusivamente los cartuchos DX de Hilti enumerados en la siguiente tabla u otros cartuchos

adecuados que cumplan con los requisitos minimos de seguridad:

* En los paises miembro de la UE y la EFTA, los cartuchos deben contar con la homologacién CE y
presentar la marca CE.

* Para el Reino Unido, los cartuchos deben contar con la homologacién UKCA y presentar la marca UKCA.

¢ En Estados Unidos, los cartuchos deben cumplir con las disposiciones de la norma ANSI A10.3-2020.

* En los paises extracomunitarios miembros de C.I.P., los cartuchos deben contar con una autorizacién
C.I.P. para la fijadora DX utilizada.

* En el resto de paises, los cartuchos deben haber superado el ensayo de residuos segun la norma
EN 16264 y presentar la correspondiente declaracion del fabricante.
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Cartuchos (en el ejemplo: X-ENP)

Standard High-strength
>3/4" steel steel
(19.0 mm)
2
\ g o
= g (16.0mm)
= =
s &
= £
t ES
B
§ (9.6 mm)
5/16"
(8.0 mm)
(B4 ) 5235, 5275 5355, 5275

E 36, ST 37, E 42, ST 52,
340-470 N/mm?®  490-630 N/mm?®

Observe siempre las indicaciones de uso del manual de instrucciones del elemento fijador utilizado,
del Hilti Manual de técnica de fijaciéon o de la Hilti «Guia técnica de técnica de fijacién» local
correspondiente.

Denominacion de pedido Color Potencia (carga)
Cartucho 6.8/18M negro Extra fuerte

rojo Muy fuerte

azul Fuerte

verde Débil

3.4 Distancias minimas y con el borde

Para la fijacion, debe respetar las distancias minimas pertinentes, que pueden diferir en cada producto.

Observe siempre las indicaciones de uso del manual de instrucciones del elemento fijador utilizado,
del Hilti Manual de técnica de fijaciéon o de la Hilti «Guia técnica de técnica de fijacién» local
correspondiente.

3.5 Informacion sobre los ambitos de aplicacion

Para obtener informacion mas detallada sobre los &mbitos de aplicacion, solicite el <Manual de técnica de
fijacién» Hilti o la «Guia técnica de técnica de fijacion» Hilti local correspondiente en su Hilti Store.

4 Datos técnicos

4.1 Caracteristicas del producto

Peso (fijadora con cargador) 4,35 kg

Dimensiones 450 mm x 101 mm x 352 mm
Capacidad del cargador 10 elementos

Frecuencia de fijacion maxima recomendada 600 Fijaciones/h

Fuerza de apriete max. <240N

Recorrido de presion 32 mm

Temperatura ambiente (almacenamiento y aplicacion) -15°C ... 50 °C

4.2 Informacion sobre ruidos y vibraciones

Los valores de emisién de ruidos se han medido con las condiciones siguientes:
Condiciones para la informacion sobre el ruido
Cartucho Calibre 6.8/11 azul |
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Ajuste de energia 4

Aplicacion Fijacion en acero de 8 mm (400 MPa) con X-ENP 19 L15MX
Informacion sobre la emisién de ruidos segun EN 15895

Nivel de potencia acustica (LWA) 114 +2 dB(A)

Nivel de presion acustica de emisiones (LpA) 110 +2 dB(A)

Nivel maximo de presién acustica de emision (LpC) 139 +2 dB(A)

Informacién sobre vibraciones de acuerdo a la norma EN 2006/42/EG
Aceleracion de los equivalentes energéticos, (a,,, rus) ‘ 2,5 m/s?

5 Preparacion del trabajo

5.1 Montaje de la fijadora &

Al ADVERTENCIA

Riesgo de lesiones por el disparo inesperado. Si la fijadora esta cargada, puede prepararse para funcionar

en cualquier momento. El disparo inesperado de fijaciones puede ponerle en peligro a usted y a otras

personas.

» Siempre que interrumpa el trabajo con la fijadora, descarguela (cartuchos y elementos de fijacion).

» Antes de realizar tareas de mantenimiento, limpieza y equipamiento, asegurese de que no hay ningun
cartucho ni elemento de fijacion en la fijadora.

Monte el tope del piston en el guia clavos (1).

Inserte el piston en la guia del pistén (2).

Inserte la guia del piston (con la corredera arriba) en la carcasa.

Presione la guia del piston hacia la carcasa y bloquee la guia del pistéon con la palanca de bloqueo de la
guia del piston (4).

Coloque el guia clavos en la guia del piston.

Gire el guia clavos en sentido horario hasta que encaje (5).

» La guia para clavos esta bloqueada.

o

o o

6 Manejo

Al ADVERTENCIA

Riesgo de lesiones por el disparo inesperado. Si la fijadora esta cargada, puede prepararse para funcionar

en cualquier momento. El disparo inesperado de fijaciones puede ponerle en peligro a usted y a otras

personas.

» Siempre que interrumpa el trabajo con la fijadora, descarguela (cartuchos y elementos de fijacion).

» Antes de realizar tareas de mantenimiento, limpieza y equipamiento, asegurese de que no hay ningun
cartucho ni elemento de fijacion en la fijadora.

Al ADVERTENCIA

iPeligro por superficies calientes! La fijadora puede calentarse por el uso.
» Utilice guantes de proteccion.

/\ PRECAUCION

Riesgo de lesiones La fijacion junto al soporte puede provocar que los elementos de fijacion se desplacen

o se inclinen ligeramente en el cargador. Esto supone un riesgo de lesiones o dafios para la fijadora.

» En caso de que se fije accidentalmente junto al soporte, la tira de clavos X-ENP debera sustituirse por
una nueva tira de clavos X-ENP.

Si la resistencia al insertar la tira de cartuchos es mas elevada de lo habitual, compruebe si la tira de
cartuchos es compatible con esta fijadora.
Observe las indicaciones y advertencias de seguridad en este manual de instrucciones y en el producto.
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Indicaciones de uso para garantizar la seguridad

Imagen de ejemplo Descripcion

iNo presione el guia clavos o el piston descubierto contra partes del
cuerpo!

Al ejercer presion del guia clavos o el piston descubierto sobre una parte del
cuerpo (por ejemplo, la mano), la fijadora puede entrar en funcionamiento. En
ese caso existe riesgo de lesiones.

No retire el cargador u otras guias para clavos con la mano.
Al retirar el cargador con la mano, es posible que la fijadora entre en funciona-
miento. En ese caso existe riesgo de lesiones.

6.1 Carga de la fijadora (herramienta fijadora individual) [

1. Deslice el elemento de fijacion desde delante en el guia clavos hasta que la arandela del elemento de
fijacion se mantenga en el guia clavos (1).

2. Introduzca una tira de cartuchos con el extremo estrecho por delante en el compartimento de cartuchos
(2).
» Latira de cartuchos esta introducida totalmente en el compartimento de cartuchos.

3. Accione la fijadora con la empufiadura de repeticion.
» Lafijadora esta cargada y lista para funcionar.

6.2 Carga de la fijadora (cargador) §

1. Inserte la tira de diez cartuchos con los elementos en el cargador (1).

2. Introduzca una tira de cartuchos con el extremo estrecho por delante en el compartimento de cartuchos
(2).
» Latira de cartuchos esta introducida totalmente en el compartimento de cartuchos.

3. Accione la fijadora con la empufadura de repeticion (3).
» La fijadora esta cargada y lista para funcionar.

6.3  Ajuste de la energia de fijacion &

Seleccione el ajuste de energia de acuerdo con la aplicacién. Empiece siempre con la energia de fijacion
minima si no se dispone de valores empiricos. Aumente progresivamente la energia de fijacion hasta que el
elemento de fijacién se haya fijado correctamente.

Para obtener informacion mas detallada, solicite el Hilti <Manual de técnica de fijacion» o la Hilti «Guia
técnica de técnica de fijacion» local correspondiente en su Store Hilti.

1. Paraincrementar la potencia, gire la «rueda de ajuste de energia de fijacién» hacia +.

Niveles de energia:
¢ 1= energia minima
¢ 4 = energia maxima

2. Para reducir la potencia, gire la «rueda de ajuste de energia de fijacion» hacia -.
3. Compruebe si la fijacion se realiza de manera correcta de acuerdo con el manual de instrucciones del
elemento de fijacion.

6.4 Colocacién de los elementos de fijacion

1. Sujete la fijadora en vertical contra la superficie de trabajo y presiénela hasta el tope en (1).
2. Presione el disparador para fijar el elemento de fijacion (2).
3. Accione la fijadora con la empufiadura de repeticion (3).
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6.5 Fijacion de los elementos de fijacion para aplicaciones con vigas compuestas X-HVB

Para montar conectores de empuje para estructuras de vigas compuestas se necesita el guia clavos X-76-
F-HVB.

1. Coloque la palanca del guia clavos X-76-F-HVB en la posicién 1.

Inserte un elemento de fijacion.

Coloque un conector de empuje en el guia clavos (1).

Posicione la fijadora.

Sujete la fijadora en vertical contra la superficie de trabajo y presiénela hasta el tope en (1).

Presione el disparador para fijar el elemento de fijacién (3).

Accione la fijadora con la empufiadura de repeticién (4).

» Repita los pasos para fijar otro anclaje de empuije.

Nookrob

Si desea fijar un segundo elemento de fijacion en el mismo anclaje de empuje, coloque la palanca
del guia clavos X-76-F-HVB en la posicién 2 y repita los pasos.

6.6 Descarga de la fijadora

Accione la fijadora hasta que la tira de cartuchos se vea por la abertura de salida.
Extraiga la tira de cartuchos de la fijadora.

Sostenga la tira de clavos (1) y presione el tope hacia atras (2).

Extraiga la tira de clavos del cargador (3).

o

7 Qué hacer en caso de averia

| Al ADVERTENCIA
Peligro de explosion Si los cartuchos se manipulan de manera indebida, pueden prenderse.
» No intente sacar a la fuerza los cartuchos de la fijadora o de la tira de cartuchos.

| Al ADVERTENCIA
iPeligro por superficies calientes! La fijadora puede calentarse por el uso.
» Utilice guantes de proteccion.

71 La fijadora se atasca y no se separa.

Al PELIGRO
Riesgo de lesiones por una fijadora no asegurada. Si la fijadora se atasca al comprimirla o si un cartucho
no se enciende, es posible que la fijadora esté cargada sin asegurar. El disparo inesperado de una fijacion
puede provocar lesiones graves.
» Asegurese en todo momento de que la fijadora no apunta hacia usted o hacia otras personas.
» Retire el dedo del gatillo y no toque la parte de la boca del guia clavos.
» Vigile siempre una fijadora no asegurada.

e

Presione la fijadora durante al menos diez segundos y después suéltela.
Retire la fijadora de la superficie de trabajo.
» Asegurese de no dirigirla contra usted u otras personas.
Intente tirar de la guia clavos de manera manual hasta situarla en la posicién inicial.
» Retire la mano del gatillo y no la agarre por la boca
Extraiga inmediatamente la tira de cartuchos de la fijadora.
» Sino se puede retirar la tira de cartuchos:
» Deje que la fijadora se enfrie en lugar seguro y bajo supervision.
» Asegurese en todo momento de que la fijadora no apunta hacia usted o hacia otras personas.
» Pdngase en contacto con el Servicio Técnico de Hilti.
5. Lleve a cabo un servicio de mantenimiento de la herramienta.

N

2

&

7.2 El cartucho no se enciende si la fijadora supera la temperatura de funcionamiento

Asegt]rese en todo momento de que la fijadora no apunta hacia usted o hacia otras personas.
Presione la fijadora durante al menos diez segundos y después suéltela.
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2. Si el cartucho sigue sin encenderse, espere 10 segundos y retire la fijadora de la superficie de trabajo.
3. Extraiga inmediatamente la tira de cartuchos de la fijadora.
» Sino se puede retirar la tira de cartuchos:
» Deje que la fijadora se enfrie en lugar seguro y bajo supervision.
» Pongase en contacto con el Servicio Técnico de Hilti.
4. Lleve a cabo un servicio de mantenimiento de la herramienta. — pagina 57
Guarde el cartucho de forma segura.
6. Elimine los cartuchos no encendidos.
» Tenga en cuenta las normativas locales en materia de eliminacion.
7. Deje que la fijadora se enfrie y continde el trabajo con una nueva tira de cartuchos.

o

7.3 El cartucho no se prende si la fijadora esta a temperatura de servicio.

Interrumpa el trabajo de inmediato.

Descargue la fijadora (cartuchos y elementos de fijacion) y desméntela. — pagina 57

Compruebe si ha elegido la combinacién correcta de guia para clavos, pistdn, elementos de fijacion y

cartucho.

4. Compruebe el estado de desgaste de la arandela de retén, el piston y la guia para clavos y sustitiyalos
en caso necesario.

5. Limpie y lubrique la fijadora. — pagina 58

» Sitras adoptar las medidas anteriormente indicadas el problema persiste, no debe volver a utilizar la
fijadora.

» Encargue la comprobacién y, en caso necesario, también la reparacion de la fijadora al Servicio
Técnico de Hilti.

@ =

En condiciones normales de servicio, este tipo de herramientas produce suciedad y provoca el
desgaste de componentes relevantes para su funcionamiento.

Lleve a cabo un servicio periddico de mantenimiento de la herramienta. Compruebe el pistéon y la
arandela de retén a diario si se hace un uso intensivo de la fijadora, como muy tarde después de
2500 o 3000 fijaciones. El intervalo corresponde con el ciclo regular de limpieza de la fijadora. Los
ciclos de limpieza y mantenimiento se calculan en base a un uso normal de la herramienta.

8 Cuidado y mantenimiento

8.1 Cuidado de la fijadora

Para la limpieza, emplee exclusivamente los accesorios de limpieza suministrados por Hilti o productos
similares. Absténgase en todo momento de utilizar pulverizadores, aire comprimido, limpieza a alta presion,
disolventes o agua.

/A PRECAUCION

iPeligro de danos en la fijadora! Los cuerpos extrafios pueden atascarse en la fijadora, que puede sufrir
dafos al activarse.

» Evite que penetren cuerpos extrafios en el interior de la fijadora.

» Limpie periédicamente el exterior de la fijadora con un pafo ligeramente humedecido.

8.2 Mantenimiento

Sustancias peligrosas La suciedad de las herramientas DX contiene sustancias perjudiciales para la salud.
» No inhale polvo ni suciedad durante la limpieza.

» Mantenga el polvo y la suciedad alejados de los alimentos.

» Lavese las manos después de limpiar la fijadora.

» Limpie la fijadora y utilice el spray Hilti de acuerdo con las indicaciones del manual de instrucciones. De
esta forma evita fallos de funcionamiento.

1. Revise regularmente todas las piezas exteriores de la fijadora para detectar posibles dafios.
2. Compruebe con regularidad si todos los elementos de manejo funcionan correctamente.
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3. Utilice la fijadora solo con cartuchos adecuados y el ajuste de energia recomendado — pagina 54.

» El uso de un tipo inadecuado de cartuchos o un ajuste excesivamente elevado de la energia puede
provocar un deterioro rapido de la fijadora.

8.3 Servicio de mantenimiento de la herramienta.

Lleve a cabo un servicio de mantenimiento si se dan las situaciones siguientes:
1. Se producen fluctuaciones de energia (reconocibles por la profundidad dispar de penetracion del
elemento de fijacion).
2. Se producen igniciones fallidas del cartucho (el cartucho no se enciende).
3. Lacomodidad de uso empeora.
» La presion de apriete necesaria aumenta de forma importante.
» Laresistencia del gatillo aumenta.
» La «rueda de ajuste de energia de fijacion» no puede ajustarse con facilidad
» Latira de cartuchos no puede extraerse con facilidad.

8.3.1 Desmontaje de la fijadora £

EELEE

Riesgo de lesiones por el disparo inesperado. Si la fijadora esta cargada, puede prepararse para funcionar

en cualquier momento. El disparo inesperado de fijaciones puede ponerle en peligro a usted y a otras

personas.

» Siempre que interrumpa el trabajo con la fijadora, descarguela (cartuchos y elementos de fijacion).

» Antes de realizar tareas de mantenimiento, limpieza y equipamiento, asegurese de que no hay ningun
cartucho ni elemento de fijacion en la fijadora.

Y

Asegurese de que la empufnadura de repeticion se encuentre en la posicion inicial (1).

» Las marcas de la empunadura de repeticion y de la carcasa estan alineadas.

Desenrosque el guia clavos (3).

Retire el guia clavos con el pistén de la guia del piston.

Extraiga el piston del guia clavos (4).

Presione la guia del piston hacia la carcasa y desbloquee la guia con la palanca de bloqueo (2).
Extraiga la guia del piston de la carcasa.

ook

8.3.2 Comprobacion del piston y el tope

Al ADVERTENCIA

Riesgo de lesiones El mal estado de una arandela de retén, un pistén o una base aumenta el riesgo de que
se produzcan errores en el funcionamiento.

» Compruebe el estado de desgaste de la arandela de retén y del pistén; si estan dafiados, sustitiyalos.
» No efectie manipulaciones en los pistones.
» No intente reparar un pistén defectuoso sin ayuda (por ejemplo, lijando la punta).

1. El pistén debe sustituirse en los siguientes casos:
» El piston esta roto.
» El pistén esta muy desgastado (p. €j., se ha producido una rotura de la elevacion anular circular en
el extremo del pistén).
» Faltan los aros del piston o estén agrietados.
» El pistdn esta deformado (compruébelo haciéndolo rodar sobre una superficie lisa).
2. Eltope debe sustituirse en los siguientes casos:
» El anillo metélico del tope esté roto o suelto.
» El tope ya no se mantiene en el guia clavos.
» Debajo del anillo metalico se aprecia una fuerte marca de goma en algunas partes.

Observe los criterios de desgaste de los componentes importantes de la herramienta en el capitulo
Cuidado y mantenimiento. — pagina 58
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8.3.3 Criterios de sustitucion para piezas de desgaste
Criterios de desgaste del piston y el tope del piston

Estado Imagen de ejemplo Nota

Nuevo

En el extremo del piston se apre-
cian fragmentos de material des-
prendido.

Desgastado

Sustituir el pistén y el
tope del pistén siem-
pre conjuntamente.

El piston se ha introducido 3 mm
o0 mas en el tope del piston.

Criterios de desgaste de la boca
Estado Imagen de ejemplo Nota

Nuevo

Desgastado El material esta desprendido.

Encargar la sustitucion
al Servicio Técnico de
Hilti

8.3.4 Limpieza y lubricacion de la fijadora [y

Utilice exclusivamente sprays de Hilti. La utilizacion de otros lubricantes puede provocar problemas
de funcionamiento o dafiar la fijadora.

Aplique solo una fina capa del spray Hilti. No deben formarse gotas. Después de pulverizar el spray
Hilti, frote ligeramente la superficie lubricada, por ejemplo, con el pafio suministrado.

Cercidrese de que el aceite no llegue al cargador de cartuchos.

1. Descargue la fijadora (cartuchos y elementos de fijaciéon) y desmontela. — pagina 57
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2. Con los cepillos incluidos en el suministro, limpie el piston y la guia del piston (por fuera (1) y por dentro

(2).

3. Limpie el cargador de cartuchos (3) y los orificios contiguos de la espiga de regulacién (3) con el cepillo

redondo pequefio.

4. Limpie el alojamiento de la guia del pistén de la fijadora (4).
5. Lubrique la guia del piston (fuera) y limpie ligeramente con un pafo la guia del piston (5).

» Cerciorese de que el aceite no llegue al cargador de cartuchos.

6. Lubrique las guias de deslizamiento de la empufiadura de repeticion (6).

8.3.5 Comprobacion final de la fijadora

» Una vez realizadas las tareas de cuidado y mantenimiento, compruebe si estan colocados todos los
dispositivos de proteccioén y si estos funcionan correctamente.

9 Ayuda en caso de averias

/\ /ADVERTENCIA!

Antes de comenzar con la reparacion de averias, asegurese de no haya ningun cartucho en la fijadora. En
caso de que no sea posible retirar los cartuchos, contacte con el Servicio Técnico de Hilti

Si se producen averias que no estan incluidas en esta tabla o que no puede solucionar usted, dirijase
a nuestro Servicio Técnico de Hilti.

Anomalia

Posible causa

Solucién

El cartucho no se desplaza

Tira de cartuchos dafiada

>

Extraiga la tira de cartuchos y
coloque una nueva.

La fijadora esta danada

Pdéngase en contacto con el
Servicio Técnico de Hilti.

La tira de cartuchos no puede
extraerse

Frecuencia de fijacion demasiado
elevada

Deje que la fijadora se enfrie e
intente retirar con cuidado la
tira de cartuchos. Si el casquillo
de cartuchos sigue bloqueado,
poéngase en contacto con el
Servicio Técnico Hilti. No
intente extraer los cartuchos de
la banda de cargador utilizando
la fuerza.

El cartucho no se enciende

La fijadora no estéa presionada
completamente

Vuelva a presionar la fijadora y
a continuacion repita la fijacion.

La tira de cartuchos esta vacia

Descargue la tira de cartuchos
y cargue una nueva.

El cargador o el guia clavos no
estan enroscados lo suficiente.

Enrosque mas el cargador.

Algun cartucho esta en malas con-
diciones

Accione la herramienta y
procese el resto de cartucho.

La fijadora esta averiada o el cartu-
cho esta en mal estado

Pdéngase en contacto con el
Servicio Técnico de Hilti.

No se ha accionado la fijadora

Accione una vez la empufadura
de repeticion.

El saliente de los clavos es
demasiado pequefio

Energia de fijacion excesiva

Reduzca la energia de fijacion
— péagina 54.

Se ha colocado un pistén inade-
cuado

Utilice el equipamiento ade-
cuado con piston/elemento de
fijacién compatible.

El pistén esta desgastado

Cambie el piston y el tope del
piston.
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Anomalia

Posible causa

Solucién

Profundidad de penetracion
insuficiente

Chapa con distancia respecto al
perfil.

» Evite que queden huecos entre
la chapa y el perfil.

Energia de fijacién demasiado baja

» Aumente la energia de fijacion
o utilice cartuchos con mas
energia.

Falta un soporte como superficie
de trabajo

» Marque el soporte por el lado
correcto antes de fijarlo.

El saliente de los clavos es
demasiado grande

Se ha realizado una fijacion en el
alma del soporte

» Fije un segundo punto de
fijacion al lado.

Grosor de la superficie de trabajo
modificado

» Elija un cartucho.

» Incremente la energia segun la
recomendacion para el cartucho
o utilice un cartucho con mayor
energia.

Energia insuficiente

» Elija un cartucho.

» Incremente la energia segun la
recomendacion para el cartucho
o utilice un cartucho con mayor
energia.

La fijadora esta muy sucia

» Limpie la fijadora. Compruebe
que el piston esta recto.

El pistén esta desgastado

» Cambie el pistén y el tope del
piston.

La fijadora esta danada

» Pdéngase en contacto con el
Servicio Técnico de Hilti.

Se ha colocado un pistén inade-
cuado

» Utilice el equipamiento ade-
cuado con piston/elemento de
fijacién compatible.

El saliente de los clavos es
muy inestable

La fijadora se ha presionado brus-
camente

» Evite presionar bruscamente la
fijadora.

Repeticion irregular, en ocasiones
incompleta

» Ejecute la repeticion por com-
pleto.

Energia de fijacion irregular

» Lleve a cabo un servicio de
mantenimiento de la herramien-
ta.

» Podngase en contacto con el
Servicio Técnico de Hilti.

Roturas por cizallamiento de
los elementos de fijacion al
fijarlos

La punta del pistén esta desgasta-
da o parcialmente rota.

» Sustituya el piston y los topes
del piston.

Se ha realizado una fijacion en el
alma del soporte

» Fije un segundo punto de
fijacién al lado.

Mayor grosor de la superficie de
trabajo

» Compruebe la recomendacion
de elementos. Si la asignacion
es correcta, incremente la ener-
gia segun la recomendacion
para el cartucho o utilice un
cartucho con mayor energia.

La fijadora no se separa

El pistén se atasca en el freno del
piston

» Desmonte el cargador de clavos
o el guia clavos.

» Cambie el pistén y el tope del
pistén.
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Anomalia

Posible causa

Solucién

La fijadora no se separa

El pistén se atasca en el freno del
piston

>

Monte el cargador de clavos o
el guia clavos.

La fijadora esta muy sucia

Lleve a cabo un servicio de
mantenimiento de la herramien-
ta.

La tira de cartuchos se atasca, la
fijadora estd demasiado caliente

Véase la averia «La tira de
cartuchos no puede extraerse».
Respete la frecuencia de fijacion
maxima.

No es posible el disparo

La fijadora no se ha accionado
correctamente, la empufadura de
repeticion no esta en la posicion
inicial

Repita la fijadora por completo
y coloque la empufadura de
repeticion en la posicion inicial.

La herramienta se ha disparado
antes presionarse por completo

Presione la fijadora completa-
mente y después suéltela.

Interrupciones en el transporte de
los elementos de fijacion

Extraiga la tira de clavos.
Compruebe si la tira de clavos
presenta dafos.

En caso de que esté dafnada,
sustituya la tira de clavos.

La fijadora esta danada

Pdéngase en contacto con el
Servicio Técnico de Hilti.

El cargador o el guia clavos no
estan enroscados lo suficiente.

Enrosque mas el cargador.

No se ha fijado ningun ele-
mento de fijacion

La fijadora no se ha accionado
correctamente, la empufadura de
repeticion no esta en la posicion
inicial

Repita la fijadora por completo
y coloque la empufadura de
repeticion en la posicion inicial.

El elemento de fijacién no esta
colocado

Coloque un elemento de fijacion
en la fijadora.

En transporte de clavos del carga-
dor esta averiado

Péngase en contacto con el
Servicio Técnico de Hilti.

El pistén no esta colocado

Coloque el pistén en la fijadora.

El pistén esta roto

Cambie el pistén y el freno del
piston.

El pistén no retrocede

Pdéngase en contacto con el
Servicio Técnico de Hilti.

El guia clavos esta sucio

Lleve a cabo un servicio de
mantenimiento de la herramien-
ta.

Los elementos de fijacién del guia
clavos estan atascados

Extraiga los elementos de
fijacion atascados. Retire los
restos de plastico del cargador
de la herramienta. Evite las
roturas por cizallamiento y las
fijaciones incorrectas.

El guia clavos no puede en-
roscarse por completo.

El guia clavos esta sucio

Lleve a cabo un servicio de
mantenimiento de la herramien-
ta.

El tope del pistén se ha montado al
revés.

Desenrosque el guia clavos.
Monte el tope del pistén
correctamente y vuelva a
enroscar el guia clavos.

El pistdn no puede montarse.

La fijadora, en particular la guia del
pistén, esta sucia

Lleve a cabo un servicio de
mantenimiento de la herramien-
ta.
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Anomalia Posible causa Solucién

El pistén no puede montarse. | Las clavijas son visibles en laguia | » Tire de la palanca de repeticion
del piston hacia atras hasta que las clavijas
se puedan enclavar.

10 Reciclaje

Las herramientas c:fa Hilti estan fabricadas en su mayor parte con materiales reutilizables. La condicién
para dicha reutilizacion es una separacion adecuada de los materiales. En muchos paises, Hilti recoge las
herramientas usadas para su recuperacion. Pregunte en el Servicio de Atencién al Cliente de Hilti o a su
asesor de ventas.

11 Garantia del fabricante

» Sitiene alguna consulta acerca de las condiciones de la garantia, pédngase en contacto con su sucursal
local de Hilti.

12 Confirmacion de la prueba C.I.P.

Para los Estados miembros de la CIP no pertenecientes al espacio juridico de la UE y la AELC, rige lo
siguiente: La herramienta Hilti DX 76 ha sido sometida a pruebas de tipo constructivo y respectivamente
homologada. Por consiguiente, las herramientas llevan el simbolo de homologacién PTB (forma cuadrada)
con el numero de homologacion S 813. De este modo, la empresa Hilti garantiza la conformidad de la
herramienta con el modelo homologado.

13 Mas informacion

Encontrara informacion adicional sobre manejo, técnica, medio ambiente y reciclaje en el siguiente enlace:
qr.hilti.com/manual/?id=282470&id=282471&id=282473
Encontrara este enlace también al final de la documentaciéon como coédigo QR.

Manual de instrucdes original

1 Indicag6es sobre o Manual de instrugées

1.1 Relativamente a este Manual de instrucées

* Aviso! Antes de utilizar o produto, certifique-se de que leu e compreendeu o Manual de instrugdes
fornecido com o produto incluindo as instrugées, instrugbes de seguranca e adverténcias, figuras e
especificagdes. Familiarize-se sobretudo com todas as instrugdes, instrucées de seguranca e adver-
téncias, figuras, especificagdes, bem como com componentes e fungdes. Em caso de incumprimento
existe perigo de choque eléctrico, incéndio e/ou ferimentos graves. Guarde o Manual de instrugdes
incluindo todas as instrugdes, instrugdes de seguranga e adverténcias para utilizagdo posterior.

*  Os produtos [CmlL%ym] destinam-se ao utilizador profissional e s6 podem ser operados, mantidos e
reparados por pessoal autorizado, devidamente qualificado. Estas pessoas deveréo estar informadas em
particular sobre os potenciais perigos. O produto e seu equipamento auxiliar podem representar perigo
se usados incorrectamente por pessoas ndo qualificadas ou se usados para fins diferentes daqueles
para os quais foram concebidos.

* O Manual de instrugdes fornecido corresponde ao actual avango tecnolégico no momento da impresséao.
Encontra a versao actual sempre online, na pagina de produtos Hilti. Para o efeito, siga a hiperligagdo
ou o cédigo QR neste Manual de instrugdes, identificado com o simbolo @.

* Entregue o produto a outras pessoas apenas juntamente com o Manual de instrugoes.

1.2 Explicacao dos simbolos

1.2.1 Adverténcias

As adverténcias alertam para perigos durante a utilizagdo do produto. Sdo utilizadas as seguintes palavras
de aviso:
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Al PERIGO

PERIGO !
» Indica perigo iminente que pode originar acidentes pessoais graves ou até mesmo fatais.

Al Aviso

AVISO !
» Indica um possivel perigo que pode causar graves ferimentos pessoais, até mesmo fatais.

/\ CuUIDADO
CUIDADO !
» Indica uma situagéo potencialmente perigosa que pode originar ferimentos corporais ou danos materiais.

1.2.2 Simbolos no manual de instrucoes
Neste manual de instrugdes séo utilizados os seguintes simbolos:

@ Consultar o manual de instrugcoes

ﬂ Instrugdes de utilizagao e outras informagdes Uteis

l‘};“? Manuseamento com materiais reciclaveis

E: Né&o deitar as ferramentas eléctricas e baterias no lixo doméstico

1.2.3 Simbolos nas figuras
Em figuras s&o utilizados os seguintes simbolos:

E Estes nimeros remetem para a figura respectiva no inicio do presente manual de instrugdes.

A numeragao reproduz uma sequéncia dos passos de trabalho na imagem e pode divergir dos
passos de trabalho no texto.

TD Na figura Vista geral sdo utilizados nimeros de posi¢éo que fazem referéncia aos numeros da
3 legenda na secc¢éo Vista geral do produto.

3

O

Este simbolo pretende despertar a sua atengdo durante o manuseamento do produto.

1.3 Dados informativos sobre o produto

Os produtos Rl ®am] destinam-se ao utilizador profissional e s6 podem ser operados, mantidos e
reparados por pessoal autorizado, devidamente qualificado. Estas pessoas deverdo estar informadas em
particular sobre os potenciais perigos. O produto e seu equipamento auxiliar podem representar perigo se
usados incorrectamente por pessoas ndo qualificadas ou se usados para fins diferentes daqueles para os
quais foram concebidos.
A designagéao e o nimero de série séo indicados na placa de caracteristicas.
» Registe o numero de série na tabela seguinte. Precisa dos dados do produto para colocar questdes ao
nosso representante ou posto de servigo de atendimento aos clientes.
Dados do produto

Ferramenta de fixagéo directa DX 76
Geragéo 01
N.° de série

14 Declaracao de conformidade

O fabricante declara, sob sua Unica e exclusiva responsabilidade, que o produto aqui descrito esta em
conformidade com a legislagéo vigente e as normas em vigor. Na parte final desta documentacgéo encontra
uma reprodugéo da declaragdo de conformidade.

As documentagdes técnicas estdo aqui guardadas:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Seguranca

2.1 Normas de seguranca para ferramenta de montagem directa accionada por p6

Leia todas as normas de seguranca e instru¢gées. Omissdes no cumprimento das normas de seguranga
e instrugdes pode resultar em ferimentos graves.

» Guarde bem todas as normas de seguranga e instrugdes para futura referéncia.

» Nao efectue quaisquer manipulagcdes ou alteracdes na ferramenta de fixagéo.

» Utilize sempre ferramentas de fixagdo compativeis entre si, pegas de equipamento (placas de apoio,
guias de pregos, carregadores, pistdes e acessorios) e consumiveis (elementos de fixagéo e cartuchos).

» Verifique a ferramenta de fixagéo e os acessorios quanto a eventuais danos.

» Pecas moveis devem funcionar na perfeicdo e ndo podem emperram. Tenha em atengdo as
indicagdes sobre a limpeza e lubrificagéo neste Manual de instru¢cdes — Pagina 74.

» Todas as pegas tém de estar correctamente montadas de modo a garantir o funcionamento perfeito
da ferramenta de fixagdo. Pegas danificadas devem ser reparadas ou substituidas adequadamente
pelo Centro de Assisténcia Técnica Hilti, desde que néo seja indicado nada em contrario no manual
de instrugdes.

» Utilize apenas cartuchos Hilti DX ou outros cartuchos adequados, que correspondam as exigéncias
minimas de seguranga. — Pagina 66

» Utilize a ferramenta de fixacdo apenas para as aplicagdes definidas na utilizagdo conforme a finalidade
projectada — Pagina 66.

» Nao fixe quaisquer elementos de fixagdo em material base inadequado, p. ex. material demasiado fino,
demasiado duro ou demasiado fragil. A fixacdo nestes materiais pode causar quebra do elemento de
fixagéo, fragmentagéo ou atravessamento. Exemplos de materiais inadequados séo:

» Corddes de soldadura em ago, ferro fundido, vidro, marmore, plastico, bronze, latdo, cobre, material
de isolamento, tijolos de madeira, tijolos de ceramica, chapas finas (< 4 mm) e betéo poroso.

» Tenha em atengéo o "Manual da Técnica de Fixagéo" Hilti ou o respectivo "Guia técnico da técnica
de fixagao" Hilti local. Além disso, tenha sempre em atengéo o Manual de instrugdes do elemento
de fixagéo a fixar.

» Se uma fixagao tiver ocorrido por descuido ao lado da viga é necessario substituir a fitas de pregos
X-ENP por uma nova fitas de pregos X-ENP.

Requisitos antes da utilizacao

» S6 deve manusear ou fazer a manutencado desta ferramenta de fixagéo, se estiver autorizado a fazé-lo e
se tiver sido informado sobre os possiveis perigos.

» Use o seu equipamento de protecgéao individual durante a utilizacao.

» Use 6culos de protecgdo adequados e um capacete.

» Use luvas de protecgéo. A ferramenta de fixagao pode ficar quente devido ao funcionamento.

» Use uma protecgao auricular. A ignicdo de uma carga propulsora pode prejudicar a audigao.

» Use calcado antiderrapante.

Seguranca no local de trabalho

» Mantenha o seu posto de trabalho arrumado. Mantenha o local de trabalho livre de quaisquer objectos
que possam provocar ferimentos. Desarrumagéao no posto de trabalho pode causar acidentes.

» Providencie uma boa iluminagédo da area de trabalho e em espacos fechados providencie, adicionalmente,
uma ventilagéo suficiente.

Seguranca fisica

» Nunca pressione a ferramenta de fixagao contra a sua mao ou uma outra parte do corpo! Nunca aponte
a ferramenta de fixagéo para outras pessoas! — Pagina 68

» Nao comprima a ferramenta de fixagdo com a mao sobre o carregador ou a guia de pregos, pistao ou
guia do pistdo ou um elemento de fixagéo inserido. Comprimindo a ferramenta de fixagdo manualmente,
esta pode ficar operacional, mesmo que ndo esteja montada nenhuma guia pregos. Dai resulta risco de
ferimentos graves para si e para os outros.

» Todas as pessoas que se encontre nas imediagdes tém de usar protecc¢éo auricular, proteccdo ocular e
capacete de proteccgao.

» Esteja alerta, observe o que esta a fazer e tenha prudéncia ao trabalhar com a ferramenta de montagem
directa. Nao utilize a ferramenta de fixacdo, se estiver cansado ou sob influéncia de drogas, alcool ou
medicamentos. Interrompa o trabalho em caso de dores ou indisposicdo. Um momento de distrac¢éo
ao operar a ferramenta pode causar ferimentos graves.
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» Evite uma postura de trabalho inadequada. Mantenha uma posigéo de trabalho segura e equilibrada.

» Ao utilizar a ferramenta de fixagdo, mantenha os bracos flectidos e nédo esticados.

» Mantenha outras pessoas, e principalmente as criangas, afastadas do raio de ac¢éo da ferramenta
durante os trabalhos.

Utilizacao e manutencgéao cuidadosa de ferramentas de montagem directa

» Utilize a ferramenta de fixacdo somente em conformidade com a finalidade a que se destina e em
perfeitas condigdes e ndo para as finalidades para as quais néo foi concebida.

» Nao utilize a ferramenta de fixagdo em locais em que exista risco de incéndio e de exploséo.

» Antes de fixar os elementos de fixagéo, certifique-se de que ndo se encontra ninguém no sentido de
fixagdo atrés ou por baixo do elemento construtivo no qual sera fixado o elemento de fixagéo. Perigo
devido a ruptura de elementos de fixagao!

» Preste atengdo para que a boca da ferramenta de fixagdo nunca fique direccionada para si ou outras
pessoas.

» Segure a ferramenta de fixacdo apenas nas superficies do punho previstas para o efeito.

» Mantenha as areas do punho secas, limpas e livres de 6leo e gordura.

» Pressione o gatilho apenas quando a ferramenta de fixagdo estiver totalmente comprimida na vertical
contra o material base.

» Antes de iniciar o trabalho, verifique o ajuste da poténcia seleccionado.

» Para efeitos de teste, fixe elementos de fixagdo no seu material base — Pagina 69.

» Ao fixar, mantenha a ferramenta de fixacdo sempre em angulo recto relativamente ao material base.
Assim, diminui o risco de o elemento de fixagéo fazer ricochete no material base.

» Na&o fixe quaisquer elementos de fixagdo em furos ja existentes, a ndo ser que tal seja recomendado
pela Hilti (p. ex. DX-Kwik).

» Se uma fixagao tiver ocorrido por descuido ao lado da viga é necessario substituir a fitas de pregos
X-ENP por uma nova fitas de pregos X-ENP

» Nao fixe quaisquer elementos de fixagdo ja utilizados - risco de ferimentos! Utilize um elemento de
fixagéo novo.

» Um elemento de fixacdo que ndo tenha penetrado o suficiente nao deve voltar a ser aplicado! O elemento
de fixagao poderia quebrar.

» Nunca deixe uma ferramenta de fixagao carregada sem superviséo.

» Descarregue sempre a ferramenta de fixagdo (cartuchos e elementos de fixagéo) antes de trabalhos
de limpeza, reparagédo e manutencéo, ao substituir a guia pregos, ao interromper o trabalho e para o
armazenamento.

» Transporte e armazene a ferramenta de fixacdo na mala Hilti prevista para o efeito.

» Guarde as ferramentas de fixacdo que ndo estejam a ser utilizadas, descarregadas, num local seco,
seguro e fora do alcance das criangas.

» Aplique a ferramenta de fixagdo sempre em superficies lisas, planas e livres, que sejam totalmente
suportadas pelo material base.

» Mantenha as distancias necessarias dos bordos e as distancias entre os elementos de fixagao (consultar
capitulo Distancias minimas — Pagina 67).

Medidas de seguranca térmica

» Nao exceda a frequéncia de fixagdo maxima recomendada no capitulo Dados técnicos.

» Se a ferramenta de fixagdo sobreaquecer ou a fita de cartuchos se deformar ou derreter, remova a fita
de cartuchos e deixe a ferramenta de fixagao arrefecer.

» Nao desmonte a ferramenta de fixacéo se esta estiver quente. Deixe a ferramenta de fixagcdo arrefecer.

Perigo de explosao nos cartuchos

» Utilize apenas cartuchos adequados ou aprovados para a ferramenta de fixagao.

» Remova a fita de cartuchos, quando fizer uma pausa, tiver terminado o trabalho ou transportar a
ferramenta de fixagéo.

» Nao tente forcar a saida de elementos de fixagéo e / ou cartuchos da fita do carregador ou da ferramenta
de fixagao.

» Armazene os cartuchos néo utilizados de acordo com as instru¢cdes de armazenamento para cartuchos
para ferramentas de fixacdo accionadas por po (p. ex. seco, temperatura entre 5 °C e 25 °C) e num local
seguro.

» Na&o deixe fitas de cartuchos néo utilizadas ou parcialmente utilizadas espalhadas. Recolha as fitas de
cartuchos utilizadas e armazene-as num local adequado e seguro.

» Tenha em atencao todas as indicagdes sobre seguranga, manuseamento, armazenamento na ficha de
seguranga dos cartuchos.
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3 Descricao

3.1 Visdo geral DX 76 [l

Carregador de pregos MX 76

Pino de presséo de contacto

Pontos de fixagéo da protecgéo contra esti-
lhagos

Punho de repeticao

Compartimento dos cartuchos (alimentacéo)
Janela de observagéo para controlo de carga
Anel de regulacdo da poténcia de fixagao
Ponteiro para regulagéo da energia

Tampa (almofada de encosto)

Carcaga

Punho almofadado

Gatilho

Alavanca de bloqueio da guia do pistéao
Guia do pistéo

Protecgéo contra estilhagos

Batente (elemento de fixacao)

Saidas de ar

Guia de pregos X-76-F-15

Protecgéo contra estilhagos para X-76-F-15
Pistao

Amortecedor de pistao

€]

-

@
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3.2 Utilizacao correcta

O produto descrito € uma ferramenta de fixacdo directa para fixagéo de pregos, cavilhas e elementos de
fixacdo em aco.

O produto s6 deve ser utilizado em conjunto com o equipamento adequado a ferramenta de fixagdo. As
guias de pregos, o pistdo e os elementos de fixagdo tém de ser compativeis entre si.

O produto sé deve ser utilizado com pegas de substituicio e acessorios da Hilti assim como com cartuchos
e elementos de fixagéo da Hilti ou outros cartuchos e elementos de fixagéo adequados.

3.3 Requisitos para os cartuchos

Risco de ferimentos devido a explosao inesperada! No caso de cartuchos que nédo satisfagam as

exigéncias minimas de seguranga, pode haver formacao de depdsitos de pd nao queimado. Dai podem

resultar uma exploséo repentina e ferimentos graves do utilizador e pessoas nas suas imediagdes.

» Utilize exclusivamente cartuchos que correspondam as exigéncias minimas de seguranca dos seus
regulamentos legais locais!

» Mantenha os intervalos de manutencdo e mande limpar regularmente a ferramenta de fixagdo num
Hilti-Service!

Utilize apenas os cartuchos DX da Hilti listados nesta tabela ou outros cartuchos adequados, que

correspondam as exigéncias minimas de seguranca:

¢ Para paises da UE e EFTA ¢é valido que os cartuchos tém de estar em conformidade com a norma CE e
tém de ter a marcagéo CE.

¢ Para o Reino Unido é vélido que os cartuchos tém de estar em conformidade com a norma UKCA e tém
de ter a marcagao UKCA.

e Para os EUA é vadlido que os cartuchos tém de estar em conformidade com as disposicbes da
ANSI A10.3-2020.

¢ Para os paises ndo europeus C.I.P. é vélido que os cartuchos tém de ter uma homologacéo C.I.P. para
a ferramenta de fixagao DX utilizada.

¢ Para os restantes paises é valido que os cartuchos tém de passar no teste de residuos em conformidade
com a norma EN 16264 e apresentar a respectiva declaragéo do fabricante.
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Cartuchos (no exemplo: X-ENP)
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Standard High-strength
>3/4" steel steel
(19.0 mm)
2
£t : = 5
‘ 2= (60mm) 12 x
= £
s S
22
t ES o
b
I 4 | 4|
o
5/16" s =
e 'Hal HB
1/4"
(6.4 mm) 5235, 5275 S355, 5275
E 36, ST 87, E 42, ST 52,

340-470 N/mm?®

490-630 N/mm?

Tenha em atengéo as instrugdes no Manual de instrugdes do elemento de fixagao utilizado, no Manual
da Técnica de Fixacao Hilti ou no respectivo "Guia técnico da técnica de fixagao" Hilti local.

Designacao para encomenda Cor Nivel de poténcia
(carga)
Cartucho 6.8/18M preto Extra forte
vermelho muito forte
Azul forte
verde fraca
3.4 Distancias minimas e distancias dos bordos

Durante a fixagao tem de respeitar as distancias minimas. Estas podem diferir umas das outras, consoante
o produto.

Tenha em atengéo as instrugées no Manual de instrugdes do elemento de fixagao utilizado, no Manual
da Técnica de Fixacao Hilti ou no respectivo "Guia técnico da técnica de fixagao" Hilti local.

3.5 Informacades relativas as areas de aplicagao

Para informacdes detalhadas sobre as areas de aplicagéo, solicite o "Manual da Técnica de Fixagéo"Hilti
ou o respectivo "Guia técnico da técnica de fixagdo" Hilti local junto da sua loja Hilti.

4 Caracteristicas técnicas

41 Caracteristicas do produto

4,35 kg

450 mm x 101 mm x 352 mm
10 elementos

600 Fixagdes/h

Peso (ferramenta de fixagdo com carregador)

Dimensées
Capacidade do carregador
Frequéncia maxima de fixacao recomendada

Max. pressao de contacto <240N
Movimento de contacto 32 mm
Temperatura ambiente (armazenamento e utilizacao) -15°C ... 50 °C

4.2 Informacéo sobre ruido e vibragoes
Os valores acusticos mencionados foram determinados sob as seguintes condigdes gerais:
Condicoes gerais, informacdes sobre o ruido

‘ Cartucho ‘ Calibre 6.8/11 azul
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Ajuste da poténcia 4

Aplicagao Fixacdo em aco de 8 mm (400 MPa) com X-ENP 19 L15MX
Informacao sobre ruido, conforme EN 15895

Nivel de emissao sonora (LWA) 114 £2 dB(A)

Nivel de pressao da emissao sonora (LpA) 110 +2 dB(A)

Nivel de pressao maxima da emissao sonora (LpC) 139 +2 dB(A)

Informacéo sobre vibracées conforme EN 2006/42/EG

Aceleracéo equivalente a energia, (ay,, rvs@) 2,5 m/s?

5 Preparacao do local de trabalho

5.1 Montar a ferramenta de fixagao 2

Risco de ferimentos devido a disparo acidental! Uma ferramenta de fixagdo carregada pode ficar
operacional a qualquer momento. As fixagdes acidentalmente accionadas podem coloca-lo a si e a outras
pessoas em risco.
» Descarregue sempre a ferramenta de fixagéo (cartuchos e elementos de fixagéo), quando interromper o
trabalho com a ferramenta de fixagao.
Antes de todos os trabalhos de manutencéo, limpeza e preparagéo, certifique-se de quer néo se
encontram quaisquer cartuchos nem elementos de fixacéo na ferramenta de fixagéo.

Monte o amortecedor de pistéo na guia pregos (1).

Insira o pistdo na guia do pistao (2).

Insira a guia do pistdo (corredica em cima) na carcaga.

Pressione a guia do pistdo na carcaga e bloqueie a guia do pistdo com a alavanca de bloqueio da guia
do pistao (4).

Coloque a guia pregos na guia do pistao.

Rode a guia pregos no sentido dos ponteiros do relégio até engatar (5).

» A guia de pregos esta trancada.

Eal o

o o

6 Utilizacao

A| AVISO

Risco de ferimentos devido a disparo acidental! Uma ferramenta de fixacdo carregada pode ficar

operacional a qualquer momento. As fixagdes acidentalmente accionadas podem coloca-lo a si e a outras

pessoas em risco.

» Descarregue sempre a ferramenta de fixagéo (cartuchos e elementos de fixagao), quando interromper o
trabalho com a ferramenta de fixagéo.

» Antes de todos os trabalhos de manutengéo, limpeza e preparagdo, certifique-se de quer ndo se
encontram quaisquer cartuchos nem elementos de fixagao na ferramenta de fixagéo.

A AvisO
Perigo devido a superficies quentes! A ferramenta de fixagdo pode ficar quente devido a utilizagao.
» Use luvas de proteccéo.

/\ CUIDADO

Risco de ferimentos! Uma fixagdo ao lado da viga pode originar elementos de fixagdo deslocados ou

ligeiramente inclinados no carregador. Deste modo, existe o perigo de ferimentos ou danos na ferramenta

de fixagao.

» Se uma fixagéo tiver ocorrido por descuido ao lado da viga é necessario substituir a fitas de pregos
X-ENP por uma nova fitas de pregos X-ENP.

Se, ao inserir a fita de cartuchos, a resisténcia for anormalmente elevada, verifique se a fita de cartuchos é
compativel com esta ferramenta de fixag&o.
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Tenha em atengdo as instrugdes de seguranga e as adverténcias neste Manual de instrugdes e no produto.
Instrucoes de seguranca

Imagem exemplifica- | Descricao
tiva

Nao pressione a guia pregos ou o pistao livre contra partes do corpo!

Ao comprimir a guia pregos ou o pistéo livre contra uma parte do corpo (p.
ex. mao), a ferramenta de fixagao pode ficar operacional. Isso origina risco de
ferimentos.

Nao puxe o carregador ou outras guias de pregos para tras com a mao!
Ao puxar o carregador para trads com a mao, a ferramenta de fixagdo pode ficar
operacional. Isso origina risco de ferimentos.

6.1 Carregar a ferramenta de fixagao (ferramenta simples) [

1. Empurre o elemento de fixacdo para a frente, na guia pregos, até que a anilha do elemento de fixagéo
figue segura na guia pregos (1).

2. Empurre uma fita de cartuchos com a extremidade estreita para a frente, no compartimento dos
cartuchos (2).
» A fita de cartuchos estéa totalmente dentro do compartimento dos cartuchos.

3. Actue a ferramenta de fixagdo com o mecanismo de avancgo.
» A ferramenta de fixagao esta carregada e operacional.

6.2 Carregar a ferramenta de fixagao (carregador) §

1. Insira a fita com dez elementos de fixagéo no carregador (1).

2. Empurre uma fita de cartuchos com a extremidade estreita para a frente, no compartimento dos
cartuchos (2).
» A fita de cartuchos esta totalmente dentro do compartimento dos cartuchos.

3. Actue a ferramenta de fixagdo com o mecanismo de avancgo (3).
» A ferramenta de fixagéo esta carregada e operacional.

6.3  Ajustar a poténcia de fixagao £

Seleccione o ajuste da poténcia de acordo com a aplicagdo. Comece sempre com a poténcia minima de
fixagcdo, se ndo existirem quaisquer valores empiricos. Aumente gradualmente a poténcia de fixagéo, até
que o elemento de fixagéo esteja correctamente colocado.

Para informagdes detalhadas, solicite o "Manual da Técnica de Fixagao" Hilti ou o respectivo "Guia
técnico da técnica de fixagao" Hilti local junto da sua loja Hilti.

1. Para aumentar a poténcia, rode o "Botéo regulador da poténcia de fixagdo" para +.

Niveis de poténcia:
* 1 = energia mais baixa
* 4 = energia mais alta

2. Para diminuir a poténcia, rode o "Botéo regulador da poténcia de fixagéo" para —.
3. Verifique se a fixagao ocorreu correctamente, de acordo com o Manual de instrugdes do elemento de
fixagéo.

282471 Portugués 69




IS

6.4 Aplicar elementos de fixagao [

1. Segure a ferramenta de fixagcdo na vertical contra o material base e pressione a ferramenta de fixagcéo
até ao batente (1).

2. Pressione o disparador para aplicar o elemento de fixacéo (2).

3. Actue a ferramenta de fixagdo com o mecanismo de avanco (3).

6.5 Aplicar os elementos de fixagéo para aplicacéo de vigas compostas X-HVB &

Para a montagem de conectores de cisalhamento para construgdes com vigas compostas € necessaria a
guia pregos X-76-F-HVB.

Coloque a alavanca da guia pregos X-76-F-HVB na posigéo 1.

Insira um elemento de fixagao.

Coloque um conector de cisalhamento na guia pregos (1).

Posicione a ferramenta de fixagéo.

Segure a ferramenta de fixagéo na vertical contra o material base e pressione a ferramenta de fixagao
até ao batente (1).

Pressione o disparador para aplicar o elemento de fixagéo (3).
7. Actue a ferramenta de fixagdo com o0 mecanismo de avango (4).
» Repita os passos, para colocar outra ancora de cisalhamento.

e

12

Se pretender colocar um segundo elemento de fixacdo na mesma ancora de cisalhamento,
cologue a alavanca da guia pregos X-76-F-HVB na posicéo 2 e repita os passos.

6.6 Descarregar a ferramenta de fixacao [f

Actue a ferramenta de fixacéo, até a fita de cartuchos ser visivel na abertura de saida.
Puxe a fita de cartuchos para fora da ferramenta de fixagao.

Segure a fita de pregos (1) e pressione o amortecedor para tras (2).

Puxe a fita de pregos para fora do carregador (3).

ronp =

7 O que fazer em caso de avarias

Risco de explosao! Em caso de manuseamento incorrecto de cartuchos, estes podem ser inflamados.
» Nao tente forcar a saida de cartuchos da ferramenta de fixagao da fita de cartuchos.

Perigo devido a superficies quentes! A ferramenta de fixacdo pode ficar quente devido a utilizagao.
» Use luvas de proteccéo.

741 A ferramenta de fixacao esta encravada e nao se separa

A| PERIGO
Risco de ferimentos devido a ferramenta de fixacdo nao protegida! Se a ferramenta de fixagdo encravar
no estado comprimido ou um cartucho ndo detonar, a ferramenta de fixagdo pode estar carregada e ndo
protegida. O disparo acidental de uma fixag@o pode causar ferimentos graves.
» Certifique-se sempre de que a ferramenta de fixagdo ndo esta apontada para si ou outras pessoas.
» Retire o dedo do gatilho e ndo coloque a méao diante da boca da guia de pregos.
» Mantenha uma ferramenta de fixagdo ndo protegida sempre sob superviséo.

1. Comprima a ferramenta de fixagdo durante, pelo menos, 10 segundos e volte a solta-la.
2. Retire a ferramenta de fixagéo da superficie de trabalho.

» Preste atencao para que esta nao esteja virada para si ou para outras pessoas!
3. Tente puxar a guia de pregos @ mao para a posic¢ao inicial.

» Retire a mao do gatilho e ndo coloque as maos diante da boca da ferramenta!
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4. Puxe imediatamente a fita de cartuchos para fora da ferramenta de fixagéo.
» Se nao for possivel remover a fita de cartuchos:
» Deixe a ferramenta de fixagao arrefecer num local seguro, sob supervisao.

» Certifique-se sempre de que a ferramenta de fixagdo nédo esta apontada para si ou outras
pessoas.

» Contacte o Centro de Assisténcia Técnica Hilti.
5. Realize um servigo da ferramenta.

7.2 O cartucho nao dispara com a ferramenta de fixacdo acima da temperatura de funciona-
mento

Certifique-se sempre de que a ferramenta de fixagao nao esta apontada para si ou outras pessoas!
1. Comprima a ferramenta de fixagéo durante, pelo menos, 10 segundos e volte a solta-la.
2. Se o cartucho continuar a nado detonar, aguarde 10 segundos e retire a ferramenta de fixagdo da
superficie de trabalho.
3. Puxe imediatamente a fita de cartuchos para fora da ferramenta de fixagéo.
» Se nao for possivel remover a fita de cartuchos:
» Deixe a ferramenta de fixagao arrefecer num local seguro, sob supervisao.
» Contacte o Centro de Assisténcia Técnica Hilti.
4. Realize um servigo da ferramenta. — Pagina 72
Coloque o cartucho em seguranca.
6. Elimine os cartuchos néo detonados.
» Observe as normas locais de eliminagéo.
7. Deixe a ferramenta de fixagéo arrefecer e prossiga o seu trabalho com uma fita de cartuchos nova.

o

7.3 O cartucho nao dispara com a ferramenta de fixagao a temperatura de funcionamento

1. Interrompa imediatamente o trabalho.

2. Descarregue a ferramenta de fixacao (cartuchos e elementos de fixagdo) e desmonte a ferramenta de
fixagdo. — Pagina 72

3. Verifique a selecgdo da combinagdo correcta de guias de pregos, pistéo, elementos de fixacdo e
cartucho.

4. Verifique o amortecedor, o pistdo e as guias de pregos quanto a desgaste e, se necessario, substitua os
componentes.

5. Limpe e lubrifique a ferramenta de fixagao. — Pagina 74
» Se o problema persistir apds as medidas acima, a ferramenta de fixagdo ndo devera continuar a ser

utilizada.

» Mande verificar e, se necessario, reparar a ferramenta de fixagdo no Centro de Assisténcia Técnica
Hilti.

Durante o funcionamento regular, ocorre acumulacéo de sujidade e desgaste de componentes
relevantes para o funcionamento da ferramenta.

Execute regularmente o servigo da ferramenta. Em caso de utilizagéo intensiva da ferramenta
de fixagéo, verifique diariamente o pistdo e o amortecedor, ou, o mais tardar, apds 2500 a 3000
fixagdes. O intervalo corresponde ao ciclo de limpeza regular da ferramenta de fixagéo. Os ciclos
de manutencéo e limpeza baseiam-se numa utilizagao tipica da ferramenta.

8 Conservacao e manutencao

8.1 Conservacao da ferramenta de fixacao

Para a limpeza, utilize exclusivamente os acessérios de limpeza fornecidos pela Hilti ou material idéntico.
Nunca utilize, para a limpeza, sprays, ar comprimido, limpeza a alta pressao, solventes ou agua.
/\ CUIDADO

Risco de dados na ferramenta de fixacdo! Objectos estranhos podem ficar agarrados a ferramenta de
fixacdo e danifica-la aos serem soltos.

» Evite a entrada de corpos estranhos no interior da ferramenta de fixagéo.

» Limpe regularmente o exterior da ferramenta de fixagdo com um pano ligeiramente humido.
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8.2 Manutencao

Substancias perigosas! A sujidade nas ferramentas DX contém substancias perigosas para a sua saude.
» Durante a limpeza, ndo inspire o p6 ou sujidade.

» Mantenha os alimentos afastados do p6 e da sujidade.

» Lave as maos apos a limpeza da ferramenta de fixagéo.
>

Limpe a ferramenta de fixagéo e utilize o spray Hilti de acordo com as especificagdes no Manual de
instrugdes. Desta forma, evita perturbages de funcionamento.

1. Verifique regularmente todas as pegas externas da ferramenta de fixagdo em relagéo a danos.
2. Verifique regularmente o funcionamento de todos os elementos de comando.
3. Opere a ferramenta de fixagdo apenas com cartuchos adequados e com o ajuste da poténcia
recomendado — Pagina 69.
» Cartuchos errados ou ajustes da poténcia demasiado altos podem levar a avarias prematuras da
ferramenta de fixagéo.

8.3 Realizar o servigo da ferramenta
Realize um servigo da ferramenta se ocorrerem as seguintes situagdes:
1. Ha ocorréncia de oscilagdes de poténcia (identificaveis pela profundidade de penetragao irregular do
elemento de fixagao).
2. Ocorrem falhas de detonagao do cartucho (o cartucho néo é detonado).
3. A facilidade de utilizagdo baixa perceptivelmente.
» A pressao de encosto necessaria aumenta perceptivelmente.
» Aresisténcia do gatilho aumenta.
» O «botao regulador da poténcia de fixagéo» € dificil de ajustar.
» Ja so é possivel retirar a fita de cartuchos com dificuldade.

8.3.1 Desmontar a ferramenta de fixagéo £

Risco de ferimentos devido a disparo acidental! Uma ferramenta de fixagdo carregada pode ficar

operacional a qualquer momento. As fixagdes acidentalmente accionadas podem coloca-lo a si e a outras

pessoas em risco.

» Descarregue sempre a ferramenta de fixagéo (cartuchos e elementos de fixagéo), quando interromper o
trabalho com a ferramenta de fixagao.

» Antes de todos os trabalhos de manutengao, limpeza e preparagdo, certifique-se de quer ndo se
encontram quaisquer cartuchos nem elementos de fixagcéo na ferramenta de fixacéo.

1. Certifique-se de que o mecanismo de avango estd na posigao base (1).

» As marcagdes no mecanismo de avango e na carcaga estéo alinhadas.

Desaparafuse a guia pregos (3).

Remova a guia pregos com pistéo da guia do pistéo.

Puxe o pistéo para fora da guia pregos (4).

Pressione a guia do pistdo na carcaga e desbloqueie a guia do pistdo com a alavanca de bloqueio (2).
Puxe a guia do pistdo para fora da carcaca.

o orLN

8.3.2 Verificar o pistao e o amortecedor

Risco de ferimentos! Existe risco aumentado de anomalias devido a um amortecedor danificado, um pistao
danificado ou uma placa de apoio danificada.

» Verifique o desgaste do amortecedor e do pistéo e substitua-os se estiverem danificados.
» Nao realize quaisquer modificagdes no pistéo.
» Nao tente reparar um pistdo danificado, p. ex. lixando a ponta.

1. O pistao deve ser substituido nos seguintes casos:
» O pistao esta partido.
» O pistéo esta muito desgastado (p. ex. quebra da elevagao circular circunferencial em forma de anel
na ponta do pistéo.
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» Os segmentos do pistao estédo fora de sitio ou em falta.
» O pistéo esta torcido (verificar rolando sobre uma superficie lisa).
2. Nos seguintes casos, o amortecedor deve ser substituido:
» O anel metalico do amortecedor esta partido ou solta-se.
» O amortecedor ja ndo para na guia de pregos.
» Por baixo do anel metdlico, é visivel uma forte abrasdo pontual da borracha.

Tenha em atencéo os critérios de desgaste para componentes importantes da ferramenta, no
capitulo Conservagéo e manutengédo. — Pagina 73

8.3.3 Critérios de substituicao para pecas de desgaste
Critérios de desgaste do pistdao e do amortecedor do pistao

Estado Imagem exemplificativa Observacao

Estado novo

Desgastado Na ponta do pistdo séo visiveis

Substituir o pistéo e o quebras do material.

amortecedor do pistao
sempre em conjunto.

O pistao entrou 3 mm ou mais no
amortecedor de pistéo.

Critérios de desgaste da peca do bocal
Estado Imagem exemplificativa Observacao

Estado novo

Desgastado O material esta quebrado.

Substituigao pelo
Centro de Assisténcia
Técnica Hilti
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8.3.4 Limpar e lubrificar a ferramenta de fixacéo [

Utilize exclusivamente spray Hilti. A utilizacdo de outros lubrificantes pode causar falhas de
funcionamento ou danificar a ferramenta de fixagao.

Aplique o spray Hilti apenas como pelicula fina. N&o se devem formar quaisquer gotas. Apos
pulverizar com o spray Hilti, esfregue ligeiramente a superficie oleada, p. ex., com o pano fornecido.
Tenha atencédo para que ndo entre 6leo na camara de cartuchos!

1. Descarregue a ferramenta de fixagao (cartuchos e elementos de fixacdo) e desmonte a ferramenta de
fixagao. — Pagina 72
2. Com as escovas fornecidas, limpe o pistao e a guia do pistéo (por fora (1) e por dentro (2)).

3. Limpe a camara de cartuchos (3) e os orificios adjacentes para o pino de regulagéo (3), com a escova
redonda pequena.

4. Limpe o suporte da guia do pistéo na ferramenta de fixagéo (4).

5. Lubrifique a guia do pistao (por fora) e limpe ligeiramente a guia do pistdo com um pano (5).
» Tenha atengdo para que ndo entre éleo na camara de cartuchos!

6. Lubrifique as calhas de deslize do mecanismo de avanco (6).

8.3.5 Verificacao final da ferramenta de fixacao

» Ap6s efectuar qualquer manutengao, devera verificar se os dispositivos de proteccédo estdo completos
e correctamente encaixados e se funcionam em perfeitas condigdes.

9 Ajuda em caso de avarias

A AVISO!

Antes de iniciar a eliminagao de falhas, certifique-se de que ndo se encontram quaisquer cartuchos na
ferramenta de fixagcdo. Se néo for possivel remover os cartuchos, contacte o Centro de Assisténcia Técnica
Hilti

No caso de avarias que ndo sejam mencionadas nesta tabela ou se ndo conseguir resolvé-las por si
mesmo, contacte o nosso Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

Avaria Causa possivel Solucao
O cartucho ndo é transporta- | Fita de cartuchos com danos » Retire a fita de cartuchos e
do insira uma nova.
A ferramenta de fixacao esta dani- | » Contacte o Centro de Assistén-
ficada cia Técnica Hilti.
A fita de cartuchos ndo pode | Frequéncia de fixacdo demasiado | » Deixe a ferramenta de fixagéo
ser removida elevada arrefecer e tente remover cuida-

dosamente a fita de cartuchos.
Se o casquilho do cartucho ain-
da prender, contacte o Centro
de Assisténcia Técnica Hilti.
Né&o tente remover os cartuchos
da fita do carregador a forga.

O cartucho ndo dispara A ferramenta de fixacdo nédo esta » Volte a pressionar a ferramenta

completamente pressionada de fixagdo e dispare outra
fixacao.

A fita de cartuchos esta vazia » Descarregue a fita de cartuchos
e carregue uma nova.

O carregador ou a guia cavilhas » Aparafuse mais o carregador.

néo estao suficientemente aparafu-

sados.

Alguns cartuchos estdo com defei- | » Actue e processe os cartuchos
to restantes.

A ferramenta de fixacdo estd com | » Contacte o Centro de Assistén-
defeito ou o cartucho tem defeito cia Técnica Hilti.
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Avaria

Causa possivel

Solucao

O cartucho néo dispara

A ferramenta de fixagdo nédo esta
actuada

>

Actue uma vez o0 mecanismo de
avango.

ente

Poténcia de fixagdo demasiado
elevada

Reduza a poténcia de fixacdo
— Pagina 69.

Esta inserido um pistao errado

Utilize o equipamento correcto
com pistao/elemento de fixagao
compativel.

O pistao esta desgastado

Substitua o pistdo e o amorte-
cedor de pistao .

Profundidade de penetracdo
insuficiente

Chapa com distancia ao perfil.

Evite lacunas entre a chapa e o
perfil.

Poténcia de fixagao demasiado
baixa

Aumente a poténcia de fixagao
ou utilize cartuchos com
poténcia superior.

Falta viga como material base

Marque a viga no ponto correcto
antes de a fixar.

Projeccéo do prego excessi-
va

Aplicado sobre a alma de viga

Aplique um segundo ponto de
fixagdo ao lado.

Espessura do material base altera-
da

Seleccione um cartucho.

Regule a poténcia para cima de
acordo com a recomendagao
de cartuchos, ou insira um car-
tucho com poténcia superior.

Energia insuficiente

Seleccione um cartucho.

Regule a poténcia para cima de
acordo com a recomendagao
de cartuchos, ou insira um car-
tucho com poténcia superior.

A ferramenta de fixagcdo esta de-
masiado suja

Limpe a ferramenta de fixagao.
Verifique o pistdo quanto a
rectid&o.

O pistdo esta desgastado

Substitua o pistao e o amorte-
cedor de pistao .

A ferramenta de fixagdo esta dani-
ficada

Contacte o Centro de Assistén-
cia Técnica Hilti.

Esté inserido um pistéo errado

Utilize o equipamento correcto
com pistao/elemento de fixagao
compativel.

A projeccéo do prego esta
muito instavel

A ferramenta de fixagéo foi pressi-
onada abruptamente

Evite pressionar abruptamente
a ferramenta de fixacéo.

Actuacéao irregular, parcialmente
incompleta

Actue completamente.

Poténcia de fixagéo irregular

Realize um servigo da ferra-
menta.

Contacte o Centro de Assistén-
cia Técnica Hilti.

Rupturas de cisalhamento
dos elementos de fixagéo
durante a fixagao

A ponta do pistdo esta desgastada
ou parcialmente quebrada.

Substitua o pistdo e o amorte-
cedor de pistdo.

Aplicado sobre a alma de viga

Aplique um segundo ponto de
fixacédo ao lado.
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Avaria

Causa possivel

Solucao

Rupturas de cisalhamento
dos elementos de fixagéo
durante a fixagéo

Espessura do material base au-
mentada

» Verifique a recomendagao dos
elementos. Se a atribuigao
estiver correcta, regule a
poténcia para cima de acordo
com a recomendagdo de
cartuchos ou insira um cartucho
com poténcia superior.

A ferramenta de fixagdo ndo
se separa

O pistdo prende no amortecedor
do pistao

» Desmonte o carregador de
pregos ou a guia pregos.

» Substitua o pistdo e o amorte-
cedor de pistao.

» Monte o carregador de pregos
Ou a guia pregos.

A ferramenta de fixagao esta de-
masiado suja

» Realize um servigo da ferra-
menta.

A fita de cartuchos prende, a ferra-
menta de fixacdo esta sobreaque-
cida

» Consulte a avaria “A fita de car-
tuchos ndo pode ser removida".
Respeite a frequéncia maxima
de fixagao.

Disparo impossivel

A ferramenta de fixagdo néo foi
correctamente actuada, o meca-
nismo de avango nao esta na posi-
¢ao de saida

» Actue completamente a ferra-
menta de fixagdo e coloque
0 mecanismo de avanco na
posicao de saida.

Disparo antes de completamente
pressionado

» Pressione completamente a
ferramenta de fixagao e dispare
somente depois.

Perturbagdes de transporte dos
elementos de fixagéo

» Retire a fita de elementos.

» Verifique a fita de elementos
quanto a danos.

» Substitua a fita de elementos
danificada.

A ferramenta de fixacdo esta dani-
ficada

» Contacte o Centro de Assistén-
cia Técnica Hilti.

O carregador ou a guia cavilhas
nao estado suficientemente aparafu-
sados.

» Aparafuse mais o carregador.

Nenhum elemento de fixacdo
colocado

A ferramenta de fixacdo néo foi
correctamente actuada, o meca-
nismo de avango nao esta na posi-
¢ao de saida

» Actue completamente a ferra-
menta de fixagdo e coloque
0 mecanismo de avango na
posigao de saida.

O elemento de fixagcdo nédo esta
inserido

» Insira um elemento de fixacdo
na ferramenta de fixagéo.

O transporte de pregos no carre-
gador esta com defeito

» Contacte o Centro de Assistén-
cia Técnica Hilti.

O pistao néo esta inserido

» Insira o pistdo na ferramenta de
fixagao.

O pistéo esta partido

» Substitua o pistdo e o amorte-
cedor do pistao.

O pistdo néo é colocado novamen-
te no seu lugar

» Contacte o Centro de Assistén-
cia Técnica Hilti.

A guia pregos esta suja

» Realize um servigo da ferra-
menta.
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Avaria Causa possivel Solucao
Nenhum elemento de fixagdo | Os elementos de fixagéo na guia » Remova os elementos de
colocado pregos estao encravados fixacdo encravados. Remova os

restos de plastico do carregador
da ferramenta. Evite rupturas
de cisalhamento e fixacoes

erradas.
A guia cavilhas ndo pode ser | A guia pregos esta suja » Realize um servigo da ferra-
totalmente aparafusada. menta.
O dispositivo de paragem do pis- » Desenrosque a guia cavilha.
tao estd montado ao contrario. Insira correctamente o amor-

tecedor de pistdo e volte a
aparafusar a guia pregos.

O pistao nédo pode ser monta- | A ferramenta de fixacéo, especial- | » Realize um servico da ferra-

do. mente a guia do pistao esta suja menta.
Os espigdes estdo visiveis na guia | » Puxe a alavanca de actuacéo
do pistdo para trés, até os espigdes
engatarem.

10 Reciclagem

oo S . . . . .
w2 As ferramentas Hilti sdo, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para
a reciclagem é que esses materiais sejam devidamente separados. Em muitos paises, a Hilti aceita a sua
ferramenta usada para reutilizagcdo. Para mais informagoes dirija-se ao Servico de Clientes Hilti ou ao seu
vendedor.

11 Garantia do fabricante

» Se tiver dividas em relacdo as condigbes de garantia, contacte o seu parceiro Hilti local.

12 Certificado de teste C.I.P.

Para os estados membros da C.I.P. fora do espaco juridico da UE e da EFTA, aplica-se o seguinte: Tanto
o tipo como o sistema das ferramentas Hilti DX 76 foram testados. Como resultado, a ferramenta exibe a
marca de aprovacdo da PTB, em forma de quadrado, com o numero S 813. Desta forma, a Hilti garante a
conformidade com o tipo aprovado.

13 Mais informacodes

Pode consultar informagdes mais pormenorizadas sobre Utilizagéo, Tecnologia, Meio ambiente e Reciclagem
na seguinte hiperligagéo: gr.hilti.com/manual/?id=282470&id=282471&id=282473

Também pode encontrar esta hiperligagéo no final da documentagéo sob a forma de cédigo QR.

Manuale d'istruzioni originale

1 Indicazioni relative al manuale d'istruzioni

1.1 Informazioni sul presente manuale d'istruzioni

* Attenzione! Prima di utilizzare il prodotto, assicurarsi di aver letto e compreso il manuale d'istruzioni
allegato al prodotto, comprese le istruzioni, le indicazioni di sicurezza, le avvertenze, le illustrazioni e le
specifiche. In particolare, & necessario familiarizzare con tutte le istruzioni, le indicazioni di sicurezza,
le avvertenze, le illustrazioni, le specifiche, i componenti e le funzioni. In caso di mancata osservanza
sussiste il pericolo di scossa elettrica, incendio e/o lesioni gravi. Conservare il manuale d'istruzioni,
comprese tutte le istruzioni, indicazioni di sicurezza e avvertenze, per un utilizzo successivo.

* | prodotti [Cml ™5 ] sono destinati ad un uso di tipo professionale e devono essere utilizzati, sottoposti
a manutenzione e riparati esclusivamente da personale autorizzato ed opportunamente istruito. Questo
personale deve essere istruito specificamente sui pericoli che possono presentarsi. Il prodotto ed i
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suoi accessori possono essere fonte di pericolo se maneggiati in modo non idoneo da personale non
opportunamente istruito o utilizzati in modo non conforme alle disposizioni.

* Il manuale d'istruzioni allegato corrisponde allo stato attuale della tecnica al momento della stampa. La
versione piu aggiornata € sempre disponibile online sulla pagina del prodotto Hilti. A tale scopo, utilizzare
il link o il codice QR nel presente manuale d'istruzioni, contrassegnato dal simbolo (3.

* Se affidato a terzi, il prodotto deve essere sempre provvisto del manuale d'istruzioni.

1.2 Spiegazioni del disegno
1.2.1  Avvertenze

Le avvertenze avvisano della presenza di pericoli nell'uso dei prodotti. Vengono utilizzate le seguenti parole
segnaletiche:

A PERICOLO

PERICOLO !
» Prestare attenzione ad un pericolo imminente, che puod essere causa di lesioni gravi o mortali.

A| AVVERTIMENTO

AVVERTIMENTO !
» Per un pericolo potenzialmente imminente, che puo essere causa di lesioni gravi o mortali per le persone.

/\ PRUDENZA
PRUDENZA !
» Situazione potenzialmente pericolosa, che potrebbe causare lesioni alle persone o danni materiali.

1.2.2 Simboli nel manuale d'istruzioni
Nel presente manuale d'istruzioni vengono utilizzati i seguenti simboli:

@ Rispettare il manuale d'istruzioni

ﬂ Indicazioni sull'utilizzo ed altre informazioni utili

2&9 | Smaltimento dei materiali riciclabili

E: Non gettare gli attrezzi elettrici e le batterie tra i rifiuti domestici

1.2.3 Simboli nelle figure
Vengono utilizzati i seguenti simboli nelle figure:

K | Questi numeri rimandano alle figure corrispondenti all'inizio del presente manuale d'istruzioni.

La numerazione indica una sequenza delle fasi di lavoro nell'immagine e puo discostarsi dalle fasi
di lavoro nel testo.

3

TD I numeri di posizione vengono utilizzati nella figura Panoramica e fanno riferimento ai numeri della
S legenda nel paragrafo Panoramica prodotto.

@] | Questo simbolo ¢& inteso per attirare la vostra attenzione in caso di utilizzo del prodotto.

1.3 Informazioni sul prodotto

I prodotti [Eell®5all sono destinati ad un uso di tipo professionale e devono essere utilizzati, sottoposti
a manutenzione e riparati esclusivamente da personale autorizzato ed opportunamente istruito. Questo
personale deve essere istruito specificamente sui pericoli che possono presentarsi. Il prodotto ed i
suoi accessori possono essere fonte di pericolo se maneggiati in modo non idoneo da personale non
opportunamente istruito o utilizzati in modo non conforme alle disposizioni.

La denominazione del modello ed il numero di serie sono riportati sulla targhetta dell'attrezzo.
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» Riportare il numero di serie nella tabella seguente. | dati relativi al prodotto sono necessari in caso di
richieste al nostro rappresentante o al Centro Riparazioni.
Dati prodotto

Inchiodatrice DX 76
Generazione 01
N. di serie

14 Dichiarazione di conformita

Il produttore dichiara, sotto la sua sola responsabilita, che il prodotto qui descritto € conforme alla legislazione
e alle norme in vigore. L'immagine della dichiarazione di conformita e riportata alla fine della presente
documentazione.

Le documentazioni tecniche sono archiviate qui:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Sicurezza

21 Indicazioni di sicurezza per dispositivi di montaggio diretto azionati a polvere

| A| AVVERTIMENTO

Leggere tutte le indicazioni di sicurezza e le istruzioni. La mancata osservanza delle indicazioni di
sicurezza pud comportare gravi lesioni.
» Siraccomanda di conservare tutte le indicazioni di sicurezza e le istruzioni per gli utilizzi futuri.

» Non é consentito manipolare o apportare modifiche all'inchiodatrice.

» Utilizzare sempre inchiodatrici, attrezzature (piastre base, guide chiodi, caricatore, pistone e accessori)
e materiali di consumo (elementi di fissaggio e propulsori) armonizzati tra loro.

» Verificare che I'inchiodatrice e gli accessori non presentino eventuali danneggiamenti.

» | componenti mobili devono funzionare in modo ineccepibile e non devono incepparsi. Attenersi alle
avvertenze per la pulizia e I'oliatura riportate in questo manuale d'istruzioni — Pagina 89.

» Tutte le parti devono essere montate correttamente per assicurare il perfetto funzionamento
dell'inchiodatrice. Salvo diversa indicazione nel manuale d'istruzioni, i componenti danneggiati
devono essere riparati o sostituiti in modo appropriato presso il Centro Riparazioni Hilti.

» Utilizzare solamente propulsori Hilti DX o altri propulsori idonei che soddisfino i requisiti minimi di
sicurezza. — Pagina 81

» Utilizzare I'inchiodatrice solo per le applicazioni definite nella destinazione d'uso — Pagina 81.

» Non inserire elementi di fissaggio in un materiale di base non idoneo, ad es. in materiale troppo sottile,
troppo duro o troppo fragile. L'inserimento in questi materiali pud causare una rottura dell'elemento di
fissaggio, scheggiatura o infiltrazione. Esempi per materiali inadatti sono:

» Giunti saldati in acciaio, ghisa, vetro, marmo, plastica, bronzo, ottone, rame, materiale isolante,
mattoni forati, laterizi in ceramica, lamiere sottili (< 4 mm) e calcestruzzo poroso.

» Prestare attenzione al "Manuale della tecnologia di fissaggio" Hilti o alla corrispondente "Guida
tecnica sulla tecnologia di fissaggio" Hilti locale. Inoltre, rispettare sempre il manuale d'istruzioni
dell'elemento di fissaggio da applicare.

» Se l'applicazione viene effettuata inavvertitamente accanto al supporto, & necessario sostituire il nastro
di chiodi X-ENP con un nuovo nastro di chiodi X-ENP.

Requisiti prima dell'uso

» Potete utilizzare o effettuare manutenzione su questa inchiodatrice solo se siete autorizzati e informati
sui possibili pericoli.

» Durante |'utilizzo indossare i dispositivi di protezione personale.

» Indossare adeguati occhiali protettivi e un elmetto di protezione.

» Indossare i guanti protettivi. Durante il funzionamento, l'inchiodatrice puo surriscaldarsi.

» Indossare protezioni acustiche. L'innesco di una carica di propellente puo provocare danni all'udito.

» Indossare calzature antinfortunistiche antiscivolo.

Sicurezza sul posto di lavoro

» Tenere la postazione di lavoro in ordine. Mantenere I'area di lavoro libera da oggetti che potrebbero
essere causa di lesioni. |l disordine nella postazione di lavoro puo essere causa di incidenti.
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» Fare in modo che il posto di lavoro sia ben illuminato e, in locali chiusi, accertarsi che sia garantita una
sufficiente ventilazione.

Sicurezza delle persone

» Non premere mai I'inchiodatrice contro le mani o altre parti del corpo! Non indirizzare mai I'inchiodatrice
su altre persone! — Pagina 83

» Non premere assieme I'inchiodatrice con la mano sul caricatore o sulla guida chiodi, sul pistone o sulla
guida pistone o su un elemento di fissaggio inserito. Premendo I'inchiodatrice a mano, la si pud rendere
pronta per |'uso, anche se non &€ montata alcuna guida chiodi. In questo modo sussiste il pericolo di
lesioni gravi per |'utente e gli altri.

» Tutte le persone che si trovano nelle vicinanze devono indossare protezioni acustiche, occhiali di
protezione e un elmetto di protezione.

» Eimportante concentrarsi su cid che si sta facendo e maneggiare con giudizio I'attrezzo per il montaggio
diretto. Non utilizzare I'inchiodatrice se si & stanchi, oppure sotto I'influsso di droghe, bevande alcoliche
o medicinali. Terminare il lavoro in caso di dolore o indisposizione. Anche solo un attimo di disattenzione
durante I'uso dell'inchiodatrice pud causare lesioni di grave entita.

» Evitare posture scomode. Cercare di tenere una posizione stabile e mantenere sempre I'equilibrio.

» Durante I'azionamento dell'inchiodatrice tenere le braccia piegate e non tese.

» Tenere le persone estranee, specialmente i bambini, lontane dall'area di lavoro.

Utilizzo conforme e cura degli attrezzi per il montaggio diretto

» Utilizzare l'inchiodatrice solo in modo conforme alle prescrizioni e solo se € in condizioni perfette e non
usarla per scopi diversi da quelli per i quali & stata progettata.

» Non utilizzare I'inchiodatrice in luoghi soggetti a pericolo di incendio e di esplosione.

» Prima di inserire gli elementi di fissaggio assicurarsi che nessuna persona si trovi nella direzione di

inchiodatura dietro il componente in cui sono inseriti gli elementi di fissaggio. Pericolo dovuto a elementi

di fissaggio adiacenti!

Assicuratevi che I'apertura dell'inchiodatrice non sia mai rivolta verso di voi o altre persone.

Afferrare |'inchiodatrice solo dalle apposite superfici di impugnatura.

Tenere le superfici d'impugnatura asciutte, pulite e senza tracce di olio e grasso.

Azionare il grilletto solo se l'inchiodatrice viene premuta completamente e in posizione perpendicolare

rispetto alla superficie di fondo.

» Prima dei lavori, controllare la regolazione della potenza selezionata.

» Inserire gli elementi di fissaggio come prova sul materiale di base — Pagina 84.

» Durante I'inserimento tenere sempre I'inchiodatrice ad angolo retto rispetto alla superficie di fondo. In
questo modo si riduce il rischio di distacco di un elemento di fissaggio dal materiale di fondo.

» Non inserire elementi di fissaggio in fori gia presenti, salvo quando & consigliato da Hilti (ad esempio
DX-Kwik).

» Se l'applicazione viene effettuata inavvertitamente accanto al supporto, € necessario sostituire il nastro
di chiodi X-ENP con un nuovo nastro di chiodi X-ENP

» Non inserire elementi di fissaggio gia utilizzati - Pericolo di lesioni! Utilizzare un nuovo elemento di
fissaggio.

» Un elemento di fissaggio che non & spinto abbastanza in profondita non deve essere inchiodato una
seconda volta! L'elemento di fissaggio potrebbe rompersi.

» Non lasciare mai un'inchiodatrice carica incustodita.

» Scaricare sempre |'inchiodatrice (propulsore ed elementi di fissaggio) prima di procedere ad interventi di
pulizia, assistenza e manutenzione, in caso di sostituzione della guida chiodi, di interruzione del lavoro e
per il magazzinaggio.

» Trasportare e immagazzinare |'inchiodatrice nell'apposita valigetta Hilti.

» Conservare le inchiodatrici inutilizzate, scariche, in un luogo asciutto, sicuro e di difficile accesso da
parte dei bambini.

» Posizionare sempre l'inchiodatrice su superfici lisce, piane, libere e che possono sostenerla perfetta-
mente.

» Rispettare le distanze necessarie dai bordi e le distanza tra gli elementi di fissaggio (vedere capitolo
Distanze minime — Pagina 82).

>
>
>
>

Misure di sicurezza termica

» Non superare mai la frequenza di inchiodatura massima raccomandata nel capitolo "Dati tecnici".

» Se l'inchiodatrice € surriscaldata o il nastro propulsore & deformato, rimuoverlo e lasciare raffreddare
I'inchiodatrice.

» Non smontare I'attrezzo quando & ancora caldo. Far raffreddare I'inchiodatrice.
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Pericolo di esplosione per le cartucce

» Utilizzare solamente propulsori che siano adatti ovvero omologati per I'inchiodatrice.

» Rimuovere il nastro propulsore in caso di una pausa di lavoro, se il lavoro € concluso o se occorre
trasportare I'inchiodatrice.

» Non tentare di estrarre con la forza gli elementi di fissaggio e/o i propulsori dal nastro caricatore o
dall'inchiodatrice.

» Conservare i propulsori inutilizzati in base alle disposizioni di magazzinaggio per inchiodatrici azionate a
polvere (ad es. in luogo asciutto, con temperatura compresa tra 5 °C e 25 °C) e in un luogo sicuro.

» Non lasciare in giro nastri propulsori inutilizzati o parzialmente utilizzati. Raccogliere i nastri propulsori
usati e conservarli in un luogo adatto e sicuro.

» Attenersi alle indicazioni di sicurezza, utilizzo, magazzinaggio contenute nella scheda tecnica dati di
sicurezza dei propulsori.

3 Descrizione

3.1 Panoramica DX 76 [

Caricatore chiodi MX 76

Perno di pressione

Punti di fissaggio paraschegge
Impugnatura del ripetitore

Vano propulsori (introduzione)
Finestrella di controllo stato della carica
Rotella di regolazione energia d'inchiodatura
Indicatore per la regolazione dell'energia
Calotta (imbottitura di supporto)
Carcassa

Imbottitura impugnatura

Grilletto

Leva di bloccaggio guida pistone
Guida pistone

Paraschegge

Battuta (elemento di fissaggio)

Feritoie di ventilazione

Guida chiodi X-76-F-15

Paraschegge per X-76-F-15

Pistone

Dispositivo di arresto pistone

SISISICISIGICISISICICSISIOICISICIOICICIONS)

3.2 Utilizzo conforme

Il prodotto descritto € un'inchiodatrice per il piantaggio di chiodi, bulloni ed elementi di fissaggio in acciaio.
Il prodotto pud essere utilizzato solo in combinazione con I'attrezzatura adatta per I'inchiodatrice. Guida
chiodi, pistone ed elementi di fissaggio devono essere armonizzati tra loro.

Il prodotto puo essere utilizzato solo con i ricambi e gli accessori di Hilti e con propulsori ed elementi di
fissaggio di Hilti o altri propulsori ed elementi di fissaggio adatti.

3.3 Requisiti per i propulsori

| Al AVVERTIMENTO

Pericolo di lesioni dovuto a un'esplosione imprevista! In caso di propulsori che non soddisfano i requisiti
minimi di sicurezza, possono formarsi depositi dovuti alla presenza di polvere non combusta. Ne possono
derivare un'esplosione improvvisa e gravi lesioni all'utente e alle persone che lo circondano.

» Utilizzare solo propulsori che soddisfano i requisiti minimi di sicurezza delle normative locali!

» Rispettare gli intervalli di manutenzione e far pulire regolarmente I'inchiodatrice Hilti-Service!

Utilizzare esclusivamente i propulsori DX Hilti elencati nella presente tabella o altri propulsori idonei che
siano conformi ai requisiti minimi di sicurezza:
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* PeriPaesi UE e EFTA i propulsori devono essere conformi alle norme CE ed essere dotati della targhetta
CE.

* Per il Regno Unito i propulsori devono essere conformi alle norme UKCA ed essere dotati della targhetta
UKCA.

e Per gli USA i propulsori devono corrispondere alle disposizioni della ANSI A10.3-2020.
e Per gli stati extraeuropei C.I.P. i propulsori devono avere un'omologazione C.I.P. per I'inchiodatrice DX
utilizzata.

* Per gli altri Paesi i propulsori devono aver superato il test dei residui ai sensi della EN 16264 e avere una
corrispondente dichiarazione del produttore.

Propulsori (ad esempio: X-ENP)

Standard High-strength
~3/4" steel steel
(19.0 mm)
&
st o=
=EE (16.0 mm)
. £E
5 S
B =
t £<
@ 3/8"
§ (9.6 mm) n
5/16"
(8.0 mm) H
1/4"
(6.4 mm) 5235, S975 S355, S275
E 36, ST 37, E 42, ST 52,

340-470 N/mm?  490-630 N/mm?

Prestare attenzione alle indicazioni sull'utilizzo contenute nel manuale d'istruzioni d'uso dell'elemento
applicativo utilizzato, nel Hilti Manuale della tecnologia di fissaggio o nella corrispondente "Guida
tecnica sulla tecnologia di fissaggio" Hilti locale.

Codice d'ordinazione Colore Spessore (carica)
Propulsore 6.8/18M nero extra forte

rosso molto forte

blu forte

verde debole

3.4 Distanze minime e distanze dai bordi

Durante il fissaggio devono essere rispettate le distanze minime. Queste possono differire a seconda del
prodotto.

Prestare attenzione alle indicazioni sull'utilizzo contenute nel manuale d'istruzioni d'uso dell'elemento
applicativo utilizzato, nel Hilti Manuale della tecnologia di fissaggio o nella corrispondente "Guida
tecnica sulla tecnologia di fissaggio" Hilti locale.

3.5 Informazioni in merito ai campi di applicazione

Per informazioni dettagliate sugli ambiti di utilizzo, richiedere il "Manuale della tecnologia di fissaggio" Hilti
o la corrispondente "Guida tecnica sulla tecnologia di fissaggio" Hilti locale presso I'Hilti Store.

4 Dati tecnici

4.1 Caratteristiche del prodotto

Peso (inchiodatrice con caricatore) 4,35 kg

Dimensioni 450 mm x 101 mm x 352 mm
Capacita del caricatore 10 elementi

Massima frequenza di inchiodatura consigliata 600 inchiodature/h




Pressione di contatto max. <240N
Pressione di contatto 32 mm
Temperatura ambiente (magazzinaggio e applicazione) -15°C ... 50°C
4.2 Informazioni sulla rumorosita e vibrazioni

| valori acustici indicati sono stati rilevati nelle seguenti condizioni quadro:
Condizioni quadro informazioni sulla rumorosita

Propulsore Calibro 6.8/11 blu

Regolazione della potenza 4

Applicazione Fissaggio su acciaio da 8 mm (400 MPa) con X-ENP 19 L15MX
Informazioni sulla rumorosita secondo EN 15895

Livello di potenza sonora (LWA) 114 +2 dB(A)

Livello di pressione acustica d'emissione (LpA) 110 +2 dB(A)

Livello di pressione acustica del picco di emissione (LpC) 139 +2 dB(A)

Informazioni sulle vibrazioni ai sensi della EN 2006/42/EG

Accelerazione continua equivalente (a,,, rwsa) 2,5 m/s?

5 Preparazione al lavoro

51  Montaggio dell'inchiodatrice &

Al AVVERTIMENTO

Pericolo di lesioni a causa di attivazione accidentale! Un'inchiodatrice carica la si pud rendere pronta

all'uso in qualsiasi momento. Applicazioni innescate inavvertitamente possono mettere in pericolo I'operatore

e altre persone.

» Quando si interrompe il lavoro con I'inchiodatrice, scaricarla sempre (propulsori ed elementi di fissaggio).

» Prima di ogni attivita di manutenzione, pulizia e messa a punto, assicurarsi che non vi siano propulsori o
elementi di fissaggio nell'inchiodatrice.

Montare il dispositivo di arresto pistone sulla guida chiodi (1).

Inserire il pistone nella guida pistone (2).

Inserire la guida pistone (elemento di spinta in posizione orizzontale in alto) nella carcassa.

Premere la guida pistone nella carcassa e bloccare la guida pistone con la leva di bloccaggio della guida
pistone (4).

Inserire la guida chiodi sulla guida pistone.

Ruotare la guida chiodi in senso orario fino a farla scattare in sede (5).

» La guida chiodi & bloccata.

o

o o

6 Utilizzo

Al AVVERTIMENTO

Pericolo di lesioni a causa di attivazione accidentale! Un'inchiodatrice carica la si pud rendere pronta

all'uso in qualsiasi momento. Applicazioni innescate inavvertitamente possono mettere in pericolo I'operatore

e altre persone.

» Quando si interrompe il lavoro con l'inchiodatrice, scaricarla sempre (propulsori ed elementi di fissaggio).

» Prima di ogni attivita di manutenzione, pulizia e messa a punto, assicurarsi che non vi siano propulsori o
elementi di fissaggio nell'inchiodatrice.

Al AVVERTIMENTO

Pericolo a causa di superfici calde! L'inchiodatrice pud surriscaldarsi durante I'utilizzo.
» Indossare i guanti protettivi.
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/\ PRUDENZA

Pericolo di lesioni! In caso di applicazione accanto al supporto, gli elementi di fissaggio nel caricatore

potrebbero spostarsi o inclinarsi leggermente. In questo modo sussiste il pericolo di lesioni o di danneggia-

mento dell'inchiodatrice.

» Se l'applicazione viene effettuata inavvertitamente accanto al supporto, & necessario sostituire il nastro
di chiodi X-ENP con un nuovo nastro di chiodi X-ENP.

Se laresistenza durante I'inserimento del nastro propulsore € insolitamente alta, verificare che sia compatibile
con questa inchiodatrice.
Rispettare le avvertenze per la sicurezza e i segnali di avvertimento riportati nel presente manuale d'istruzioni.

Indicazioni sull'utilizzo per la sicurezza

lllustrazione di esem- | Descrizione
pio

Mai premere la guida chiodi o il pistone libero contro parti del corpo!
Premendo la guida chiodi o il pistone libero contro una parte del corpo (ad
esempio una mano), l'inchiodatrice viene messa in condizione di funzionare. In
questo modo sussiste il pericolo di lesioni.

Non estrarre il caricatore o altre guida chiodi con la mano!
Se si estrae il caricatore con la mano, I'inchiodatrice viene messa in condizione
di funzionare. In questo modo sussiste il pericolo di lesioni.

6.1 Caricamento dell'inchiodatrice (inchiodatrice singola) 21

1. Spingere I'elemento di fissaggio dalla parte anteriore nel guida chiodi, finché la rondella di spessoramento
dell'elemento di fissaggio non & tenuto nella guida chiodi (1).

2. Inserire un nastro di propulsori, con I'estremita stretta rivolta in avanti nel vano propulsori (2).
» Il nastro di propulsori & completamente inserito nel vano propulsori.

3. Eseguire una ripetizione con I'inchiodatrice utilizzando I'impugnatura del ripetitore.
» L'inchiodatrice & carica ed & pronta per I'uso.

6.2 Caricamento inchiodatrice (caricatore) §

1. Inserire il nastro da dieci con gli elementi nel caricatore (1).

2. Inserire un nastro di propulsori, con |'estremita stretta rivolta in avanti nel vano propulsori (2).
» Il nastro di propulsori & completamente inserito nel vano propulsori.

3. Eseguire una ripetizione con I'inchiodatrice utilizzando I'impugnatura del ripetitore (3).
» L'inchiodatrice € carica ed & pronta per I'uso.

6.3 Impostazione dell'energia del propulsore £

Selezionare la regolazione della potenza a seconda dell'applicazione. Se non € disponibile alcun valore
empirico, cominciare a lavorare sempre con la minima energia del propulsore. Aumentare gradualmente
I'energia di inchiodatura finché I'elemento di fissaggio non & applicato correttamente.

Per informazioni dettagliate, richiedere il "Manuale della tecnologia di fissaggio" Hilti o la corrispon-
dente "Guida tecnica sulla tecnologia di fissaggio" Hilti locale presso I'Hilti Store.
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1. Per incrementare la potenza, ruotare la «rotella di regolazione dell'energia di inchiodatura» verso +.

Livelli di energia:
* 1 =energia minima
* 4 = energia massima

2. Perridurre la potenza, ruotare la «rotella di regolazione dell'energia di inchiodatura» verso —.
3. Verificare che il fissaggio sia eseguito correttamente come indicato nel manuale d'istruzioni dell'elemento
di fissaggio.

6.4 Inserimento di elementi di fissaggio &

1. Tenere l'inchiodatrice in verticale contro il materiale di fondo e premerla fino in battuta (1).
2. Premere il grilletto per applicare I'elemento di fissaggio (2).
3. Eseguire una ripetizione con I'inchiodatrice utilizzando I'impugnatura del ripetitore (3).

6.5 Applicazione elementi di fissaggio per utilizzo su travi composte X-HVB [

Per il montaggio di connettori a taglio per strutture a travi composte € necessaria la guida chiodi X-76-F-HVB.
Posizionare la leva della guida chiodi X-76-F-HVB su 1.

Inserire un elemento di fissaggio.

Inserire un connettore a taglio sulla guida chiodi (1).

Posizionare I'inchiodatrice.

Tenere I'inchiodatrice in verticale contro il materiale di fondo e premerla fino in battuta (1).

Premere il grilletto per applicare I'elemento di fissaggio (3).

Eseguire una ripetizione con I'inchiodatrice utilizzando I'impugnatura del ripetitore (4).

» Ripetere i passaggi per inserire un'altra ancora a taglio.

Nookrowb~

Se si desidera fissare un secondo elemento di fissaggio sulla stessa ancora a taglio, portare la
leva della guida chiodi X-76-F-HVB in posizione 2 e ripetere i passaggi.

6.6 Scaricamento dell'inchiodatrice [

Y

Eseguire una ripetizione con l'inchiodatrice, finché il nastro di propulsori sull'apertura di scarico non &
visibile.

Rimuovere il nastro di propulsori dall'inchiodatrice.

Tenere il nastro di chiodi (1) e premere I'arresto all'indietro (2).

Estrarre il nastro di chiodi dal caricatore (3).

Eal

7 Comportamento in caso di anomalie

Al AVVERTIMENTO

Pericolo di esplosione! | propulsori se non maneggiati correttamente possono venire innescati.
» Non tentare di estrarre con la forza i propulsori dall'inchiodatrice o dal nastro dei propulsori.

Al AVVERTIMENTO

=

Pericolo a causa di superfici calde! L'inchiodatrice puo surriscaldarsi durante I'utilizzo.
» Indossare i guanti protettivi.

71 L'inchiodatrice si inceppa e non rimane compressa (non si estende quando viene rilasciata
la pressione)

Al PERICOLO

Pericolo di lesioni dovuto all'inchiodatrice non in sicurezza! Se l'inchiodatrice si inceppa in stato di
compressione o se il propulsore non si accende, € possibile che I'inchiodatrice sia in fase di carica e non sia
in sicurezza. L'innesco accidentale di un'applicazione puo causare gravi lesioni.

» Assicurarsi sempre che I'inchiodatrice non sia puntata su di voi o su qualcun altro.

» Togliere il dito dal grilletto e non fare presa davanti all'apertura della guida chiodi.

» Tenere sempre sotto controllo un'inchiodatrice non in sicurezza.

282471 Italiano 85




IS

1. Premere sull'inchiodatrice per aimeno 10 secondi e rilasciarla nuovamente.
2. Togliere l'inchiodatrice dalla superficie di lavoro.
» Prestare attenzione che non sia orientato contro di Voi o altre persone!
3. Tentare di tirare a mano il guida chiodi nella posizione di partenza.
» Togliere la mano dal grilletto e non far presa davanti all'apertura!
4. Rimuovere il nastro dei propulsori immediatamente dall'inchiodatrice.
» Se non fosse possibile rimuovere il nastro dei propulsori:
» Lasciare raffreddare l'inchiodatrice in un luogo sicuro e sorvegliato.
» Assicurarsi sempre che l'inchiodatrice non sia puntata su di voi o su qualcun altro.
» Contattare il Servizio riparazioni Hilti.
5. Procedere alla riparazione dell'attrezzo.

7.2 Il propulsore non si accende se l'inchiodatrice é oltre la temperatura di esercizio

Assicurarsi sempre che l'inchiodatrice non sia puntata su di voi o su qualcun altro!

1. Premere sull'inchiodatrice per almeno 10 secondi e rilasciarla nuovamente.

2. Se il propulsore non si accende ancora, attendere 10 secondi togliere I'inchiodatrice dalla superficie di
lavoro.

3. Rimuovere il nastro dei propulsori immediatamente dall'inchiodatrice.
» Se non fosse possibile rimuovere il nastro dei propulsori:
» Lasciare raffreddare l'inchiodatrice in un luogo sicuro e sorvegliato.
» Contattare il Servizio riparazioni Hilti.
4. Procedere alla riparazione dell'attrezzo. - Pagina 87
Portare il propulsore in un posto sicuro.
6. Smaltire i propulsori inutilizzati.
» Attenersi alle direttive di smaltimento locali.
7. Far raffreddare I'inchiodatrice e continuare il lavoro con un nuovo nastro di propulsori.

o

7.3 Il propulsore non si accende in caso di inchiodatrice & a temperatura di esercizio

Impostare immediatamente il lavoro.

Scaricare l'inchiodatrice (i propulsori e gli elementi di fissaggio) e smontare I'inchiodatrice. - Pagina 87
Controllare la selezione della giusta combinazione tra guide perni, pistone, elementi di fissaggio e
propulsore.

4. Controllare che il tampone, pistone e guide perni in relazione allo stato di usura e, se necessario, sostituire
i componenti.

5. Pulire ed oliare I'inchiodatrice. — Pagina 89

» Se il problema persiste anche dopo le misure sopra riportate, I'inchiodatrice non deve piu essere
utilizzata.

» Controllare e, se necessario, far riparare I'inchiodatrice da un Centro Riparazioni Hilti.

@ =

Durante il regolare utilizzo dell'attrezzo, i componenti rilevanti per il funzionamento sono soggetti
ﬂ ad imbrattamento e usura.
Eseguire la regolare manutenzione. In caso di uso intenso dell'inchiodatrice, controllare il pistone
e il tampone una volta al giorno, o comunque al piu tardi dopo 2500 - 3000 operazioni. L'intervallo
corrisponde al normale ciclo di pulizia e dell'inchiodatrice. | cicli di manutenzione e pulizia si
basano su un impiego tipico dell'attrezzo.

8 Cura e manutenzione

8.1 Cura dell'inchiodatrice

Per la pulizia utilizzare esclusivamente gli accessori forniti in dotazione da Hilti oppure materiale equivalente.
Per la pulizia non utilizzare apparecchi a getto d'acqua, aria compressa, pulitrici ad alta pressione, solventi
o acqua.
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Pericolo di danneggiare I'inchiodatrice! Corpi estranei possono incastrarsi nell'inchiodatrice e danneggiarla
quando si staccano.

» Impedire la penetrazione di corpi estranei all'interno dell'inchiodatrice.

» Pulire regolarmente la parte esterna dell'inchiodatrice con un panno leggermente umido.

8.2 Manutenzione

Al AVVERTIMENTO

Sostanze pericolose! La sporcizia negli attrezzi DX contiene sostanze che possono pregiudicare la salute.
» Durante la pulizia non respirare polvere o sporcizia.

» Tenere a distanza la polvere e la sporcizia da sostanze alimentari.

» Dopo aver pulito I'inchiodatrice lavare le mani.

» Pulire I'inchiodatrice e utilizzare lo spray Hilti seguendo le prescrizioni contenute nel manuale d'istruzioni.
In tal modo si evitano anomalie di funzionamento.

Y

Controllare regolarmente tutte le parti esterne dell'inchiodatrice in relazione all'integrita.

2. Controllare regolarmente tutti gli elementi di comando in relazione al perfetto funzionamento.

3. Utilizzare Il'inchiodatrice solo con propulsori adatti e con la regolazione della potenza raccomandata

— Pagina 84.

» Propulsori non corretti o impostazioni dell'energia troppo elevate possono provocare un guasto
precoce dell'inchiodatrice.

8.3 Inviare lo strumento in assistenza

Procedere alla riparazione dell'attrezzo qualora si verifichi una delle seguenti situazioni:
1. Si verificano fluttuazioni di energia (riconoscibili dalla profondita di penetrazione non uniforme dell'ele-
mento di fissaggio).
2. |l propulsore si accende in modo errato (il propulsore non si accende).
3. Il comfort di utilizzo diminuisce in modo percettibile.
» La pressione d'appoggio necessaria aumenta in modo percettibile.
» Laresistenza all'estrazione aumenta.
» La «rotella di regolazione dell'energia di inchiodatura» & difficile da regolare.
» Il nastro di propulsori pud essere rimosso solo piu con difficolta.

8.3.1 Smontaggio dell'inchiodatrice &

Al AVVERTIMENTO

Pericolo di lesioni a causa di attivazione accidentale! Un'inchiodatrice carica la si pud rendere pronta

all'uso in qualsiasi momento. Applicazioni innescate inavvertitamente possono mettere in pericolo I'operatore

e altre persone.

» Quando si interrompe il lavoro con I'inchiodatrice, scaricarla sempre (propulsori ed elementi di fissaggio).

» Prima di ogni attivita di manutenzione, pulizia e messa a punto, assicurarsi che non vi siano propulsori o
elementi di fissaggio nell'inchiodatrice.

-

Accertarsi che I'impugnatura del ripetitore sia in posizione di riposo (1).

» | contrassegni sull'impugnatura del ripetitore e sulla carcassa sono allineati.

Svitare la guida chiodi (3).

Rimuovere la guida chiodi con pistone dalla guida pistone.

Rimuovere il pistone dalla guida chiodi (4).

Premere la guida pistone nella carcassa e sbloccare la guida pistone con la leva di bloccaggio (2).
Estrarre la guida pistone dalla carcassa.

oo s N
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8.3.2 Controllo del pistone e dell'arresto

A| AVERTIMENTO
Pericolo di lesioni! A causa di un tampone, pistone o una piastra di supporto difettosi, c'€ un maggior
rischio di malfunzionamenti.
» Controllare il tampone ed il pistone in relazione allo stato di usura ed in caso di danni sostituirli.
» Non eseguire manipolazioni sul pistone.
» Non tentare di riparare da soli un pistone difettoso, ad es. rettificandone la punta.

1. Nei seguenti casi occorre sostituire il pistone:
» |l pistone é rotto.
» |l pistone € molto usurato (ad. es., I'elevazione perimetrale a forma di anello sulla punta del pistone si
€ rotta).
» Gli anelli del pistone sono saltati o mancanti.
» |l pistone & deformato (verificare facendolo rotolare su di una superficie piana).
2. Nei seguenti casi occorre sostituire |'arresto:
» L'anello in metallo dell'arresto & rotto o si & staccato.
» L'arresto non tiene piu sulla guida chiodi.
» Sotto I'anello in metallo & riconoscibile una forte abrasione precisa della gomma.

Attenersi ai criteri di usura relativi ai principali componenti dell'attrezzo riportati nel capitolo Cura
e manutenzione. — Pagina 88

8.3.3 Ciriteri di sostituzione per componenti usurati
Criteri di usura pistone e dispositivo di arresto pistone

Stato lllustrazione di esempio Nota

Condizione nuova

Presenza di usura Sull'estremita del pistone compa-
Sostituire il pistone e iono delle lacerazioni del materia-
le.

il dispositivo di arresto
pistone sempre insie-
me.

I pistone ha lavorato per 3 mm o
piu nel dispositivo di arresto del
pistone.
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Criteri di usura imboccatura

Stato lllustrazione di esempio Nota
Condizione nuova

Presenza di usura
Sostituzione da parte
del Centro Riparazioni
Hilti

Rottura del materiale.

8.3.4 Pulire I'inchiodatrice e oliarla [l

Utilizzare esclusivamente spray Hilti. L'utilizzo di altri lubrificanti pud causare guasti nel funzionamento
o danneggiare I'inchiodatrice.

Applicare solo una sottile pellicola di spray Hilti. Non devono formarsi gocce. Con il panno in
dotazione strofinare leggermente la superficie oliata, ad es. dopo aver spruzzato lo spray Hilti.
Assicurarsi che I'olio non penetri nel vano propulsori!

1. Scaricare I'inchiodatrice (i propulsori e gli elementi di fissaggio) e smontare l'inchiodatrice. — Pagina 87
2. Con le spazzole in dotazione pulire pistone e guida pistone (esternamente (1) e internamente (2)).

3. Pulire il caricatore propulsori (3) ed i fori ad esso adiacenti per il perno di regolazione (3) con la spazzola
metallica piccola.

4. Pulire |'attacco della guida pistone nell'inchiodatrice (4).

5. Oliare la guida pistone (all'esterno) e pulire leggermente la guida pistone con un panno (5).
» Assicurarsi che I'olio non penetri nel vano propulsori!

6. Oliare le guide di scorrimento dell'impugnatura del ripetitore (6).

8.3.5 Controllo finale dell'inchiodatrice

» Dopo i lavori di cura e manutenzione si deve controllare se sono stati montati tutti i dispositivi di
protezione e se questi funzionano regolarmente.

9 Supporto in caso di anomalie

A\ ATTENZIONE!

Prima di iniziare con la rispettiva eliminazione della polvere, accertarsi che non si trovino propulsori
nell'inchiodatrice. Se la non rimuovere i propulsori, contattare il Centro Riparazioni Hilti.

In caso di anomalie non indicate nella presente tabella o che non & possibile risolvere per proprio
conto, si prega di rivolgersi al Centro Riparazioni Hilti.

Anomalia Possibile causa Soluzione
Il propulsore non viene tra- Nastro di propulsori danneggiato » Rimuovere il nastro di propulsori
sportato € inserire uno nuovo.

282471 Italiano 89




IS

Anomalia

Possibile causa

Soluzione

Il propulsore non viene tra-
sportato

L'inchiodatrice & danneggiata

>

Contattare il Servizio riparazioni
Hilti.

Non ¢ possibile rimuovere il
nastro dei propulsori

Frequenza di inchiodatura troppo
elevata

Far raffreddare I'inchiodatrice
e riprovare con cautela a
rimuovere il nastro di propulsori.
Nel caso in cui la bussola del
propulsore rimanga inceppata,
contattare il Centro Riparazioni
Hilti. Non tentare di estrarre con
la forza i propulsori dal nastro
caricatore.

Il propulsore non si accende

L'inchiodatrice non & completa-
mente premuta

Premere nuovamente |'inchio-
datrice e innescare un'altra
inchiodatura.

Il nastro di propulsori & vuoto

Scaricare il nastro di propulsori
€ caricarne uno nuovo.

Il caricatore o la guida chiodi non
sono sufficientemente avvitati.

Avvitare ulteriormente il carica-
tore.

| singoli propulsore sono difettosi

Effettuare una ripetizione e
lavorare il propulsore rimanente.

L'inchiodatrice & difettosa oppure il
propulsore ¢ difettoso

Contattare il Servizio riparazioni
Hilti.

L'inchiodatrice & non effettua la
ripetizione

Eseguire una ripetizione dell'im-
pugnatura del ripetitore.

Sporgenza del chiodo insuffi-
ciente

Energia di inchiodatura troppo ele-
vata

Ridurre I'energia di inchiodatura
— Pagina 84.

Il pistone inserito & sbagliato

Utilizzare I'allestimento corretto
con pistone/elemento di fissag-
gio compatibile.

Il pistone & usurato

Sostituire il pistone e il disposi-
tivo di arresto del pistone.

Profondita d'introduzione
troppo bassa

Lamiera con distanza rispetto al
profilo.

Evitare spazi vuoti tra lamiera e
profilo.

Energia del propulsore troppo bas-
sa

Aumentare |'energia diinchioda-
tura oppure utilizzare propulsori
con maggiore energia.

Supporto di base mancante

Contrassegnare il supporto nel
punto giusto prima dell'applica-
zione.

Sporgenza del chiodo ecces-
siva

Applicazione su trave portante

Applicare un secondo punto di
inchiodatura accanto.

Spessore del fondo modificato

Scegliere un propulsore.

Aumentare I'energia secondo
quanto raccomandato per il
propulsore, oppure inserire

un propulsore con maggiore
energia.

Energia insufficiente

Scegliere un propulsore.

Aumentare I'energia secondo
quanto raccomandato per il
propulsore, oppure inserire

un propulsore con maggiore
energia.
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Anomalia

Possibile causa

Soluzione

Sporgenza del chiodo ecces-
siva

L'inchiodatrice &€ molto sporca

>

Pulire I'inchiodatrice. Controlla-
re che il pistone sia dritto.

Il pistone & usurato

Sostituire il pistone e il disposi-
tivo di arresto del pistone.

L'inchiodatrice € danneggiata

Contattare il Servizio riparazioni
Hilti.

Il pistone inserito & sbagliato

Utilizzare I'allestimento corretto
con pistone/elemento di fissag-
gio compatibile.

La penetrazione del chiodo &
troppo variabile

L'inchiodatrice ¢ stata premuta
improvvisamente

Evitare di premere improvvisa-
mente |'inchiodatrice.

Ripetizione irregolare e parzialmen-
te incompleta

Ripetere completamente.

Energia di inchiodatura irregolare

Procedere alla riparazione
dell'attrezzo.

Contattare il Servizio riparazioni
Hilti.

Rotture da taglio degli ele-
menti di fissaggio durante
I'applicazione

La punta del pistone & usurata o
parzialmente rotta.

Sostituire il pistone e il disposi-
tivo di arresto pistone.

Applicazione su trave portante

Applicare un secondo punto di
inchiodatura accanto.

Aumento dello spessore del fondo

Verificare la raccomandazione
relativa all'elemento. Se I'ab-
binamento ¢ corretto, regolare
I'energia in base alla racco-
mandazione del propulsore o
inserire un propulsore con mag-
giore energia.

L'inchiodatrice non si apre

Il pistone si inceppa nel freno del
pistone

Smontare il caricatore dei chiodi
o la guida chiodi.

Sostituire il pistone e il disposi-
tivo di arresto pistone.

Montare il caricatore dei chiodi
o la guida chiodi.

L'inchiodatrice € molto sporca

Procedere alla riparazione
dell'attrezzo.

Il nastro di propulsori si inceppa,
I'inchiodatrice & surriscaldata

Vedere Problema "Non e
possibile rimuovere il nastro
di propulsori". Rispettare
la frequenza di inchiodatura
massima

Azionamento impossibile

L'inchiodatrice non & stata corret-
tamente ricaricata, |'impugnatura
del ripetitore non € nella posizione
di partenza

Ricaricare completamente
I'inchiodatrice e posizionare
I'impugnatura del ripetitore nella
posizione di partenza.

Azionamento del grilletto prima
della completa compressione

Premere completamente I'in-
chiodatrice e quindi innescarla.

Anomalie di trasporto degli ele-
menti di fissaggio

Rimuovere il nastro di elementi.
Controllare che il nastro di
elementi non presenti danneg-
giamenti.

Sostituire il nastro di elementi
danneggiato.

L'inchiodatrice € danneggiata

Contattare il Servizio riparazioni
Hilti.
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Anomalia Possibile causa Soluzione
Azionamento impossibile Il caricatore o la guida chiodi non » Avvitare ulteriormente il carica-
sono sufficientemente avvitati. tore.
Nessun elemento di fissaggio | L'inchiodatrice non é stata corret- | » Ricaricare completamente
applicato tamente ricaricata, I'impugnatura I'inchiodatrice e posizionare
del ripetitore non ¢ nella posizione I'impugnatura del ripetitore nella
di partenza posizione di partenza.
L'elemento di fissaggio non € inse- | » Inserire un elemento di fissaggio
rito nell'inchiodatrice.
Il trasporto dei chiodi nel caricatore | » Contattare il Servizio riparazioni
¢ difettoso Hilti.
Il pistone non & inserito » Inserire il pistone nella l'inchio-
datrice.
Il pistone & rotto » Sostituire il pistone e il freno del
pistone.
Il pistone non viene arretrato » Contattare il Servizio riparazioni
Hilti.
La guida chiodi & sporca » Procedere alla riparazione

dell'attrezzo.

Gli elementi di fissaggio nella guida | » Rimuovere gli elementi di
chiodi sono inceppati fissaggio inceppati. Rimuovere i
residui di plastica dal caricatore
del dispositivo. Evitare rotture
da taglio e inchiodature errate.

La guida di fissaggio non puo6 | La guida chiodi & sporca » Procedere alla riparazione
essere avvitata completa- dell'attrezzo.
mente. Il dispositivo di arresto del pistone | » Svitare la guida chiodi. Inserire
¢ inserito al contrario. il dispositivo di arresto pistone
in modo corretto e avvitare la
guida chiodi.
Non ¢ possibile montare il L'inchiodatrice, soprattutto la gui- | » Procedere alla riparazione
pistone. da pistone, & sporca dell'attrezzo.
| perni sono visibili nella guida pi- » Tirare indietro la leva di ripeti-
stone zione finché i perni non scattano
in posizione.

10 Smaltimento

Gli strumenti e gli attrezzi £ Hilti sono in gran parte realizzati con materiali riciclabili. Condizione essenziale
per il riciclaggio € che i materiali vengano accuratamente separati. In molte nazioni, Hilti provvede al ritiro
dei vecchi attrezzi ed al loro riciclaggio. Per informazioni al riguardo, contattare il Servizio Clienti Hilti oppure
il proprio referente Hilti.

11 Garanzia del costruttore

» In caso di domande sulle condizioni di garanzia, rivolgersi al partner locale Hilti.

12 Conferma del controllo C.I.P.

Per gli Stati Membri del C.I.P. al di fuori dello spazio giuridico EU e EFTA vale quanto segue: L'Hilti DX 76
€ omologata per tipo di costruzione e controllata a sistema. Per questo motivo, |'attrezzo & provvisto del
contrassegno di certificazione del PTB, di forma quadrata, con il numero di omologazione S 813. In questo
modo Hilti garantisce la conformita dello strumento con il modello omologato.

13 Ulteriori informazioni

Per ulteriori informazioni riguardo ad utilizzo, tecnologia, aspetti ambientali e riciclaggio, consultare il
seguente link: gr.hilti.com/manual/?id=282470&id=282471&id=282473
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Tale link & riportato, come codice QR, anche all'ultima pagina della documentazione.

MpwTtoTUTEG 0dNYiEC XpPriong

1 ZToIxEix yIx TIG 0dnyieg Xxpriong

1.1 IXETIK& PE TIG TAPOUCEG 0BNyieq Xprionsg

* MNpoeidomoinon! Tpiv XpnoIpomoIRoeTe TO TPOIOV, BePaiwbeite, OTI ExeTe DIKPAOEI KOI KATAVONOE!
TIG 0dnyiegq Xpnong mou ouvodelouv TO TIPOIOV GUUMEPIAGUBOVOUEVAV TwV OdNnyIwV, Twv UModeiEewv
ao@aAeiag Kol TIPOEISOTToINaNG, TWV EIKOVWV Kol Twv TTpodiaypadrv. EEoikeiwbeite 10iwg ve OAeg
TIG 0dnyieg, TIG UTIODEIEEIG XOPOAEING KOl TIPOEIDOTIOINONG, TIG EIKOVEG, TIG TTPOJIKYPAPES KABWG KA
T EEXPTANOTA KO TIG AEITOUPYiEG. € TIePIMTwon Mop&BAeYng untdpxel o Kivduvog nAekTpomAngiog,
TTUPKOYIGG Kail/f} 0OBOPOV TPQUHOTIOUWV. PUAGETE TIG 0DNnYieq XPriong CUMTEPIAUBAVOUEVWY OAWV TwV
0dNyIoV, Twv UTTOSEIEEWV AOPOAEING KOl TTPOEIDOTTIOINGNG YIX UETAYEVESTEPN XPNON.

»  Tampoiovra TG [Emll e sl TPOOPIZOVTa Yiok TOV EMAYYEAUOTION XPROTN Kol O XEIPIOHAG, N GUVTAENON
KQI N EMOKEUr TOUG EMTPEMETAI POVO OO €EOUCIODOTNUEVO, EVNEPWUEVO TIPOOWTTIKO. TO TIPOCWITIKO
AUTO TIPETTEI VX €XEI EVNEPWOET €IBIKK YIa TOUG KIVEUVOUG TTOU EVOEXETAI VO TIXPOUCIXGTOUV. ATO TO
TIPOIOV KOl T BonBNTIK& TOu Y€K EVOEXETAI VO TIPOKANBOUV Kivduvol, OTav 0 XEIPIOUOG TOUG YIVETOI e
AKATXAANAO TPOTTIO OO HN EKTTAISEUPEVO TTIPOCWTTIKO f} OTAV JEV XPNOILOTIOIOUVTAI E KATGAANAO TPOTTO.

e O1 ouvnuuéveg odnyieg xpnong avTioTolxoUv OTO TPEXOV €mmedo Tng TeXVOAoyiag Tn OTIYUR TG
ekTUTTIOONG.  MropeiTe var BpiokeTe MAvTa TNV TpExouoa €kdoon online oTn oehida TPOIdGVTWY TNG
Hilti. XpnaoiyomoinoTe yio qutdv Tov OKOTIO Tov aUvdeapo i Tov kwdikod QR oe auTég TIg 0dnyieg xpriong,
TTou emonuaiveTan e To aUuBolo 3.

e 'Otav diveTe TO TPOIOV 08 XAAOUG, BeBaIWBEITE OTI TOUG EXETE BWOEI KON QUTEG TIG 0BNYieg Xprong.

1.2 Emegriynon cupuBoAwv

1.2.1  Ymodei&eig mpoeidomoinong

O1 urodeigeig mpoeidoroinang mpoeIdorololy amd KIVOUVOUG KOT TNV £pYXOia e TO TIPOIdV. Xpnoiuo-
TTOIOUVTXI O akOAOUBEG AEEEIG EMIOrUaVONG:

Al KINAYNOZ

KINAYNOZ !
» T P10 QU ETIKIVOUVN KXTEOTOON, TTOU 0dnyei o€ gofapd 1) Bavarndpo TPAUUXTIOUO.

| Al NPOEIAOMOIHEH
NPOEIAOMNOIHZH !
» Mo pix mBava emKivOuvn KAT&OTAaN, TTOU UTTOPEi Vo 0dnynoel oe coBapo 1) BavaTneopo TPAUUATIOUO.

/\ NPOZOXH
MPOZOXH !
» Mo pIx mMBavOV eTMKivOUVN KATXOTAON, TTOU EVOEXETOI VOL OONYNOEI OE TPOUNATIONOUG ] UNIKEG {NUIEG.

1.2.2 XupBola oTig 0dnyieg xpriong
271G MTapoloeg 0dnyieg Xpriong XPNOIMOTTIOIOUVTAI T akOAouBa cUUBOAX:

MpoaoéETe TIg 0dnyieg Xpnong

ﬂ YTODEIEEIG XPriong Kol GAAEG XPNOIUES TTANPOPOPIES
oy

(XX XeIPIoPOG AVOKUKAWOINWVY UNKOV

E: Mnv TETATE T NAEKTPIKE EPYOAEIT KA TIG UTTATOPIEG OTOV K&DO OIKIGK®V KITOPPIUUATOV
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1.2.3 ZUpBoAx Ot £IKOVEG
ZTIG €IKOVEG XPNOIMOTIOIOUVTAI TOX KOAOUBO oUPBOAX:

H | AuToi o1 apiBuoi TPATTEUTIOUV GTNV EKXOTOTE EIKOVX OTNV PXT KUTGV TWV OBNYIGY XProNG.

3 H opiBunan deixvel Tn oeip& TV BNUATWY EPYXOING OTNV EIKOVO KO EVOEXETOI VO DIOPEPE! OTTO
TQ BANOTO EQPYRTIRG OTO Keipevo.

T O1 apiBuoi BEONG XENOILOTIOIOUVTAI OTNV EIKOVO ETIIOKOTINON KOl TTROOMEUTIOUV 0TOUG OPIBUOUG
V| tou umouvpaTog otV EVOTATX EUVOTITIKH TTXPOUGIXGN TIPOIGVTOG.

AuTO TO OUMBOAO EXEI OKOTTO VXX ETTIOTNTE! IBIXITEPK TNV TIPOCOXT 0OG KATX TNV EPYATIX PE TO
== | mpoidv.

1.3 MAnpogopieg mpoiovTog

Ta mpoiovTa TG [EmlL e sl TPOOPIZOVTaN YIo TOV EMAYYEAUOTION XPAOTN KOl O XEIPIOUOG, N GUVTAENGN KAl
N €MOKEUN TOUG ETITPETETAI POVO OO €E0UCIODOTNEVO, EVNUEPWUEVO TTPOCWTTIKO. TO TTPOCWTTIKO GUTO
TTPETEl Vi €XEl EVNUEPWOEI EIDIK YIX TOUG KIVOUVOUG TTOU EVOEXETAI VO TIOOUCIOGTOUV. ATTO TO TIPOIOV KX
Ta BoNONTIK& TOU PECO EVOEXETOI VX TIPOKANBOUV KivBUVOl, OTOV O XEIPIOPOG TOUG YIVETI e KOTAANAO
TPOTIO MO U EKTTAISEUPEVO TIPOCWITIKO 1) OTOV JEV XPNOIUOTIOIOUVTOI e KXTGAANAO TPOTTO.
H meplypo@r) TUTTOU Kol 0 apIBUOG OeIp&G avayp&POVTal TNV TIVaKIda TUTTOU.
> AvTIyp&YTe TOV OPIBUO OEIPG&G OTOV GKOAOUBO TVOKG. OO XPEIOTEITE TX OTOIXEIX TIPOIOVTOG YIxk
EPWTHUOTA TTPOG TNV QVTITIPOCWITEIX YOG 1} TO GEPPRIG HOG.
ZToIXEix TTPOIOVTOq

KappwTikd epyaheio DX 76
levik 01
Ap. OEIPGg

1.4 ARAwon cuppopPPWoNg

O KOTAOKEUXOTNG SNAWVEI 10G HOVOG UTTEUBUVOG OTI TO TTPOIOV TTOU TIEPIYPRPETXI EDW IKAVOTTOIEI TNV I0XUOUCX
vopoBeoia Kol Ta IoXUOVTA TIPOTUTIC. Evat avTiypapo Tng SHAwoNG CUMHOPPWONG UTTAPXE! OTO TEAOG QUTNG
NG TEKUNPiwoNg.

To EYYPOPa TEXVIKNAG TEKUNPIWONG UTTPXOUV €8M:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 AocpaAeix

2.1 YTodeiEEIG XOPAAEING YIX CUCKEUEG KITEUBEIRG TOTTOBETNONG LE TTUPITIBX

AlxBioTe OAeg TIG UTTOJEIEEIG yIx TNV aOPXAEIX kau TiG odnyieq. H mopdBAlewn Twv umodeiEewv
COPOAEING KOl TWV ODNYIOV UTTOPEI VXX TIPOKXAETEI GOBAPOUG TPAUUATIGHOUG.
>  OUAGETE OAeg TIG UTTOBEIEEIG VI TNV OPAAEIX KX TIG 0DNyieg yior LEANOVTIKN Xprion.

> MnV KQVETE PETATPOTTEG /KX TPOTTOTTOINCOEIG OTO KAPPWTIKO.
»  XpNOILOTIOIEITE TIAVTX TIPOOXKPUOOUEVX UETAEU TOUG KOAPPWTIKK, EEXPTHAMAT EEOTTAIOHOU (TTAGKEG B&oNg,
odnyoi kapPiwv, deopideg, EUBOAX Kal aEE0OUNP) KAl AVOADOIUX (EEXPTANATO OTEPEWONG KA PUOIYYIX).
> EAEYETE yIa TUXOV {NUIEG TO KAPPWTIKO KO Ta AEETOUGP.
»  Ta KIvOUPEVD PEPN TIPETTEN VO AEITOUPYOUV OTTPOOKOTITO KOl OgV EMITPETETAN V& KOAGvE. MMpooeETe
TIG UTTODEIEEIG VI TOV KOXBXPIOUO Kol TO AXDWHG 08 aUTEG TIG 0dnyieg xprnong — oehida 105.
» Oha T EEQPTANOTO TIPETIE! VO €ivall 0WOT& TOTTOBETNUEVA ()OTE VO DIXOPONIZETAN N ATTPOOKOTITN
AEITOoUpYix TOU KOPPWTIKOU. Ta €EXPTAPOTA TTOU £XOUV UTTOOTEI {NUIG TIPETTEI VO ETTIOKEUGTOVTON
1 va avTikaBioTavTal e KaTAMnAo Tpomo amd 1o oépPig Tng Hilti epooov dev avapépeTan KATI
SIOQOPETIKO OTIG 0dNyieg XPAong.
» Xpnoiporroigite povo guoiyyia Hilti DX 1j &AMa Kar&ANAa puoiyyId, T OTTOIX OVTTTOKPIVOVTXI OTIG
€AXXIOTEG AMAITAOEIG XOPaAeiaG. — oeAida 97
» XpNOIUOTIOIEITE TO KAPPWTIKO HOVO YIX TIG EQOPHOYEG TTOU kaBopilovTtau oTnv evdedelypévn xpron
- oehida 97.
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» Mnv TomoBeTeiTe EEXPTANOTA OTEPEWONG 0 XKATAAANAO UAIKO UTIOOTPOUATOG, TT.X. OE TTOAU AETTTO, TTOAU
OKANPO 1} TTOAU €UBPUMTO UAIKO. H TOToBETNON 0 QUTK Ta UNIKG pTTopei vor TTpokahéael Bpalion Twv
eEQPTNUATWV OTEPEWONG, EKTIVOEN BpauouaTwy 1) Siapmepr) diEAeuan. MapadeiYUOTA YIo GKAXTXANAX
UNIK giva:

»  Pa@ég ouykOMNnong oe X&AUBQ, XUuTOGidNPO, YUOA, NXPUOPX, TTAXOTIK, UTTPOUVTZO, OpeixaAKko,
XOAKO, HOVWOTIK UNIKE, TOUBACK, KEPOUIDIC, AETTTEG AXHOPIVES (< 4 MM) KO OPPOUTIETOV.

» MpoaogETe To Hilti 'Eyxeipidio TnG TEXVOAOYIOG OTEPEMTEWV' 1) TOV VTIGTOIXO TOTTIKO 'TEXVIKO 0dNnyO TNG
Texvoloyiog oTepewoewv' Hilti. MpoogxeTe emMmPOOBeTA MAVTX TIG 0dNYiEg XPAONG TOU EEXPTAUATOG
OTEPEWONG TTOU TIPOKEITAI VX TOTTOBETOETE.

» 3€TIEPIMTWOn TTou TormoBeTNBEl Eva KaPPi KATX AXBOG JITTAC &TTO TOV POPEX, TIPETTEI VO QVTIKATAOTIOETE
TN deopida kapPInv X-ENP pe piar kavoupyia Seopida kap@imv X-ENP.

ATQITAOEIG TIPIV QTTO TN XpHoN

»  EmTpéneTan va XeIpIiCETE 1) V& GUVTNPEITE AUTO TO KXPPWTIKO HOVO, OTAV EXETE TETOIX €E0UCIOBOTNON
KO EXETE EVNUEPWBEI YIor TOUG MBaVOUG KIVEUVOUG.

»  DOpPATE KATA TN XPrNON TX YECOK ATOUIKAG TIPOOTACING.
> OopaTe KATAMNAG TIPOOTATEUTIKA YUOAX KOl TIPOOTATEUTIKO KPAVOG.

»  DOPATE TPOSTATEUTIKX YAVTIX. TO KOAPPWTIKO UMTOPE V& avamTUEE! eYXAEG BEPUOKPUTIEG KT TN
AerToupyia.

»  OopaTe wToNoTIOEG. H avapAEEN HICG TPOWBNTIKNAG TTUPITIONG UITOPET VO BAGWEI TNV OKOT).

»  ®opaTe avTIONTBNTIK& UTTODNUOTO.

ACQPAAEIX OTOV XWPO EPYXRCING

» AITNPAOTE TAKTOTIOINUEVO TOV XWPO E€PYOCING OOG. ATIOUOKPUVETE OO Tov TIEPIBXAOVTO XWPO
£PYOOIOG OVTIKEIEVA OO T omoia Ba prmopouoaTe var TpaudaTioTeite. H orodia otnv mepioxn
£PYOOIOG UMOPE] VO TTPOKOAETE! ATUXNUOTOL.

»  ®povTioTE YIo KOAO QWTIOPO TNG TIEPIOXNG EPYOTING KA, O€ KAEIOTOUG XWPOUG, PPOVTIOTE EMMPOCBETH
YOt ETTOPKI) EPITHO.

ACPAAEIX TTIPOCHOTTWV

»  Mnv mEZeTE TO KAPPWTIKO TIOTE KOVTPX OTO XEPI OCG I 08 GANO PEPOG TOU OWUATOG! Mnv KoTeuBuveTe
TO KOPPWTIKO TTOTE 08 XA &Topa! — oeNida 99

»  Mnv méleTe TO KAPPWTIKO pE TO XEPI OTN Seopida rj oToV 08NYO KAPQIWV, 0TO EUBOAO 1 aTOV 0dnyo

eUpOAou 1 og eva TOMOBETNUEVO €EXPTNU OTEPEWONG. ZUMTTIECOVTOG TO KXPPWTIKO LE TO XEPI UTTOPEI

Vo TEBE 0€ ETOINOTNTA TO KOPPWTIKO, OKOUN Kol OTaV dev €ival TOTTOBETNUEVOG EVAG 0DNYOG KOPPIWV.

‘ETOI UTT&PXE! KiVOUVOG COBOPMV TPRUHATIOUAV YIX E0XG KX GKAAOUG.

'O\ Ta TIPOCWTTX TTOU BPICKOVTOI KOVTX TIPETTEI VO POPOUV WTOXOTTIOEG, TTPOOTATEUTIKA YUONIX KOl

TIPOOTATEUTIKO KPAVOG.

» No eiloooTe TAVTA TTPOCEKTIKOI, VXX TIPOGEXETE TI KAVETE KOI VO EpYQXTECTE [E TIEPIOKEWN LE TO EPYaAEio
GueoNG TOTTOBETNONG. MnV XPNOIUOTIOIEITE TO KXPPWTIKO, OTOV €i0TE KOUPAGWEVOI 1) UTTO TNV ETNPEIX
VOPKWTIKOV OUCI®MV, OIVOTIVEUUOTOG | QOPUAKWV. AIGKOWTE TNV €PYOOIa OE TIEPITITWON TTOVWV 1)
adiaBeaiag. Mio oTIyur oMPOOEEiaG KOT& Tn XPron Tou KaPPWTIKOU Urmopei va odnyroel oe coBapous
TPAUMATIOUOUG.

» Amo@eUyeTE VO TTRIPVETE |E TO OWUO 00G dUCHEVEIG OTAOEIG. DPOVTIOTE VO EXETE KA EUCTAOEIX KX
SIXTNPEITE TTAVTA TNV I00PPOTTIX 0OG.

»  KoTa ToV XEIPIOUO TOU KAPPWTIKOU EXETE TAX XEPIX OOG AUYIOUEVO KO OXI TEVTWUEVO.

»  Kpardre GMa Tpoowna, 18ing MaidIX, HOKPIX IO TO XWPO EPYOCING.

v

EmiueAng XEIPIOPOG KA XPrion EpYaAEinV ameubeiag TOmoOETNONG

» XPNOIUOTTOIEITE TO KOPPWTIKO UOVO CUPPWVO LE TOV EVOEDEIYUEVO TPOTIO KOl O GPTIC KATAOTAON KX
Ox! YIO OKOTTOUG TETOIOUG, YIX TOUG OmToioug Sev MPOBAETETAI.

» Mnv XPNOIUOTIOIEITE TO KXPPWTIKO OE XWDPOUG, OTTOU UTI&PXEI KiVOUVOG TTUPKOYIXG KO EKPNEEWV.

» BeBaiwBeite Tpiv amd Tnv TomoBETNON €EXPTNUATWY OTEPEWONG, OTI Sev PPIOKETOI KAVEIG TIPOG TNV
KaTeUBUVON TOTTOBETNONG TTOW MO TO JOMIKO OTOIXEIO, OTO OMOI0 TOTIOBETOUVTOI TO EEXPTHUAT
oTepéwong. Kivduvog amo eExpTANOTA OTEPEWONG TTOU SIXTEPVOUV TO SOUIKO OTOIXEIO!

» BePaiwBeite 0TI dev gival TTOTE OTPAWPPEVO TIPOG GGG I TTPOG XAAX &TOU TO GTOMIO TOU KOPPWTIKOU.

»  KpoT&Te TO KAPPWTIKO HOVO amto TiG TPoBAeTOpEVEG AXBEG.

» AlaTnpeite TIG AXBEG OTEYVEG, KABXPEG KOl OTTRAACYUEVEG OO AITIPEG OUTIEG KO YPXOCK.

» Evepyorolgite Tn okavdGAn HOVO OTAV TO KEPPWTIKO TECETAI TTANPWG KOl KABETA TAVW OTO UTIOOTPWHA.

» EA&yxeTe mpiv ammd TNV pyaoia TNV eMIAEYUEVN pUBUION TNG EVEPYEING.

» TormoBeTroTE SOKIMAOTIKX OTO UTTOOTPWU 00G EEXPTANOTA 0TEPEWONG — oeAidax 100.
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Kpor&Te TO KAPPWTIKO KT TNV TOMOBETNON TAVTA 08 0pBr| Ywvia TTPOG TO UMOOTPWHA. Me auTdv TOV
TPOTTO PEIVVETE TOV KiVOUVO TNG EKTPOTTNG eVOG EEXPTAUATOG OTEPEWANG KO TO UTTOOTPWHO.

Mnv TomoBeTeiTe EEXPTANATA OTEPEWONG OE UTIXPXOUCEG OTIEG, EKTOG €AV QUTO TTPOTEIVETAI OTTO TNV
Hilti (.. DX-Kwik).

S TepITTWon TIou TOTTOBETNBOE! vax KapPi KaTa AXBOG DITTAX OTTO TOV POPEX, TTPETTEI VX AVTIKATROTOETE
Tn deopida kapPimv X-ENP pe pia kauvoupyia Seopida kap@iwv X-ENP

Mnv ToroBeTeiTe AN XENOIMOTTOINUEVY EEXPTANOTO OTEPEWDNG - KIVOUVOG TPQUHOTIOUOU! Xpnaiuotolr-
OTE EVO KXIVOUPYIO EEXPTNUX OTEPEWDNG.

Agv eMTPETETAI VO TOTTOBETEITE EQVA VOl EEXPTNIX OTEPEWANG TTOU BeV EXEI EIOKWPNOEI GPKETA BaBI!
To eEXPTNUX OTEPEWONG EVOEXETAI VO OTTRTEL.

MoTé pnv aervete Xwpig emiBAeyn va YEUATO KAPPWTIKO.

ADEIGTETE TO KOPPWTIKO (PUOIYYIO KOl EEXPTAPOTO OTEPEWONG) TIAVTA TIPIV OO €PYaaieq KABAPIGHOU,
0EPPIG KOI OUVTAPNONG, TIPIV OO TNV OVTIKATROTOGON TOU 08NyoU KOPRIQV, TIPIV OTTO JIGAEIMMOTA OTTO
TNV EPYOOIa KABWG KAl VI KTTOBRKEUO.

METOPEPETE KOI AMOBNKEVUETE TO KAPPWTIKO aTNV TIPOPAeTOpEVN VI auTdV Tov oKoTo BahiToa Hilti.
ATTIOBNKEUETE T KAPPWTIKAX TIOU JEV XPNOIPOTTOIOUVTOI GIOEIC OE OTEYVO, AOPAA XWPO, KN TIPOGRACIUO
o TIdIAK.

TOTIOBETEITE TO KAPPWTIKO TIAVTH O Agieg, €MITEdE] KA EAEUBEPEG EMPAVEIEG, OI OTIOIEG OTNPICOVTI
TAPWG &ITO TO UTTOOTPWHAL.

AlxTnpEiTE TIG QMOPXITNTEG AMOOTAOEIG TIEPIBWPIWV KAl TIG GIMOOTROEIG QVAUEDH OTA €EXPTAUOTO
oTepéwong (BAEMe kepahaio EAGxIoTEG amoaTaoelg — oehida 98).

OEPUIK& HETPAX KOPAAEING

>

>

Mnv urrepBaiveTe Tn PEYIOTN OUXVOTNTA TOTIOBETNONG TTOU TIPOTEIVETOI OTO KEPXAXIO TEXVIK& XXPOAKTN-
PICTIKA.

E&v €xel urrepBepuavBei TO KOPPWTIKO 1 EXEI TAPAUOPPWOE 1 NMoEl N AwpPida pUOIYYIWV, KTTOUAKPUVETE
™ Awpida PUOIYYiWV KAl APrOTE TO KAPPWTIKO VO KPUWOEI.

MnV GImOCUVOPHOAOYEITE TO KXPPWTIKO, OTAV Eival AKOWN {E0TO. APOTE TO KAPPWTIKO VO KOUWTEI.

Kivduvog £kpn&ng o€ Ppuaiyyix

>

>

96

XpnOIUOTTOIEITE HOVO PUOIYYIX, TO OTTOIX iVal KATXAANAX /KOl EYKEKPIPEV YIX TO KXPPWTIKO.
AropakpUvete TN Awpida Quaolyyiwv, OTav KAVETE SIGAEINUX, EXETE OAOKANPWOEI TNV EQYOTIX I JETO-
PEPETE TO KAPPWTIKO.

Mnv TIpooTTaBROETE VO AIMOUGKPUVETE pE Bicx EEXPTANOT OTEPEWONG /KA TX PUOIYYIC ATTO TN Awpida
NG de0UIdAG 1) OO TO KAPPWTIKO.

ATOBNKEUETE TO OXPNTILOTIOINTA PUOIYYIC CUUPWVK LE TIG TIPOSIXYPOPES ATTOBIKEUCNG VIO PUOTYYIX VIO
KOPOWTIKG E TTUPITION (TT.X. OE OTEYVO XWPO, Bepuokpaaia LETAEU 5 °C Kail 25 °C) Kol G€ TIPOOTOTEUNEVO
X0PO.

Mnv a@riveTe OKOPTIIOUEVEG TIG OXPNOILOTIOINTEG I €V UEPEI XPNOIUOTIOINUEVEG AWPIDES PUOIYYIWV.
SUYKEVTPWOTE TIG XPNOIJOTToINUEVEG Awpideq Pualyyiwv Kol amoBnkeloTe TIG Awpideg Gualyyiwv o€
KOTGANAO KO TIDOGTATEUUEVO XDPO.

MpoogETe OAeg TIG UTTODEIEEIG VIO TNV XOPAAEIR, TOV XEIPIOUO, TNV ammoBrikeuan oTo deATio dedopevmv
AOPOAEITG TWV PUOIYYiwWV.



3 Neprypagn
3.1  Emokoénnon DX 76

Aeopida kappiov MX 76

Meipog mieong

Inueix oTEPEWONG TTPOOTATEUTIKOU Bpau-
OUGTOV

AoBr) orAiong

O&AXHOG PUOIYYIWV (CUPTRPWTOR)
Nop&Bupo eAéyxou yepiopaTog

Tpoxdg puBUIONG evEPYEIRG TOTIOBETNONG
AgiKTNG yiot pUBUION EVEPYEIG

Ka&Auppa (emévduaon otripiEng)

MepiBAnua

AvTIKpODOOpIKT AaBn

SZKavO&An

MoxAdg aop&Aiong odnyouU eupdAou
0B8nyog eppoou

MpooTaTeuTIKO BPAUCUATWY
AVOOTOAEOG (EEXPTNUO OTEPEWONG)
ZXI0UEG aEpIoHOU

0dnydg KapPIRV X-76-F-15
MpooTaTeuTiKd BpauoudTwy yia X-76-F-15
‘EuBolo

10T ePOAOU
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3.2 Kar&AAnAn xprion

To TPOidV TTOU TTEPIYPAPETAI €IVl EVOX KXPPWTIKO EPYOAEIO YIX TNV TOTTOBETNON KAPPIWY, BARTPWV Kol
€EQPTNUATWV OTEPEWONG 0 XXAUBQ.

To TPoidV EMTPEMETAIN VO XPNOILOTIOIEITAI HOVO O GUVBUNOHO e Tov €EOTTAIONO TTOU €ival KATAAANAOG YO TO
KOXPPWTIKO. O1 08Nnyoi KXPPIWV, TX EUBOAX KOI TX EEXPTAUOTH OTEPEWONG TTPETTEI VXX EIVAI TIPOCXPHOCUEVT
UETOEU TOUG.

To TIPOIdV EMTPETETAI VO XPNOIUOTIOIEITAI HOVO PE OVTOANGKTIKX Ko o&eooudp Tng Hilti kaBag Ko pe
QuOiyYIx Kol eEapTrUaTa oTepEwang TNG Hilti 1) XAANX KATGANAX QUOiYYIX KOl EEXPTAUATO OTEPEWONG.

3.3 ANQUTIOEIG OE PUOIYYIX

Al NPOEIAONOIHEH

Kivduvog TpXupaTIoNoU amd ampoopevn €kpnén! Ze puaiyyid, Ta Omoia Jev IKAVOTIOIOUV TIG EAXXIOTES

AMAITAOEIG KOPAAEING, EVOEXETAI VO OXNUATIOTOUV €MKaBN0eIG amd dkauoTn mupiTida. EE autiog autou

uropei va TIpoKUWE! EXQVIKH EKPNEN Kol COBAPOI TOXUUKTIOUOI TOU XPOTN K&l GTOUWY OTOV TIEPIBXANOVTO

X0PO.

» XpnoIUoTTOIEiTE AMTOKAEIOTIKE (PUOIYYIX, TOX OTTOIX IKAVOTTOIOUV TIG EAGKIOTEG CMAITHOEIS AOPOAAEING TNG
TOTIKNAG VopoBeadiag!

» TnprAoTe T JIKOTAUOTO OUVTAPNONG Kol avoBETeTe oTo Hilti-Service Tov TaKTIKO KaBopiopd Tou
KOPPWTIKOU!

XpnoiuoroifoTe povo Ta guoiyyla DX Tng Hilti TTou avapEpovTal 08 GUTOV TOV TTIVOKO 1} XAA KmGAANAGK
QUOIYYIX, TX OTTOIX IKXVOTTOIOUV TIG EAXXIOTEG OMAITHOEIG XOPAAEIG:

¢ Ta xwpeg EE kau EFTA 1oxUel, OTI T& QUOiyyIa TTPETE! Vo givail oUMBaT& pe CE Kol vax €Xouv Tn oruaven
CE.

¢ T To Hvwpévo Bagilelo, 0TI Ta puaiyyia TTpemel va eivan oupBoard pe UKCA kau vor €X0ouvV Tn aruoveon
UKCA.

e T Tig HMA 1oxUel, OTI T QUOlYYIX TTPETTEN V& IKavoTToloUv Tig diaraé&elg Tou ANSI A10.3-2020.

e T TIg Xwpeg ekTdg Eupwrng C.I.P. 1oxUel, OTI T Quaiyyix Tipemel va xouv pia eykpion C.I.P. yia To
XPNOIUOTIOIOUNEVO KOXPPWTIKO DX.
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e Tia TIg UTOAOITIEG XWPES 10XUEI, OTI TX PUOIYYIC EXOUV TTEPAOEI EMTUXDG TN JOKIUN UTTOAEIMPATWV KOT&
EN 16264 ko Tipemel va SIGBETOUV W OXETIK SAWGN TOU KATXOKEUXOTT.

duciyyix (oTo mapadeiypa: X-ENP)

Standard High-strength
>3/4" steel steel
(19.0 mm)
2
£t s
‘ £ E (16.0 mm)
= £
& S
= =
t <
@ 3/8"
2 (9.6 mm)
a

4]

(8.0 mm) n
1/41

(6.4 mm) 5235, 8275 S855, 5275

E 36, ST 37, E 42, ST 52,
340-470 N/mm?  490-830 N/mm?

MpoaogETe TIG UTTOBEIEEIG EQAPUOYNG OTIG ODNYIEG XPONG TOU EEXPTAUATOG OTEPEWONG TTOU XPNOIMO-
moieita, oTo Hilti eyxe1pidlo TNG TEXVOAOYING OTEPEWOEWV I} GTOV OXETIKO TOTIKO 'TeXVIKO 08nyo
Texvohoyiag otepewoewv' Hilti.

Kwdikog mapayyeAiag Xpopa Auvapun (YEUIoH)
6.8/18M ®uaiyyio Jaupo TTOAU duvaTo
KOKKIVO TTOAU duvaTo
umAe SuvaTd
TTPAGIVO adUVapo

3.4 EA&XIOTEG KITOOTROEIG KXI KITOCTXOEIG TTIEPIBWPIWV

3TN oTEPEWON TIPETIEI VO TNPEITAI TIG EAGKIOTEG GMOOTROEIG. AUTEG UMOPEI VO OMOKAivOUV PETOEU TOUG
av&Aoya PE TO TIPOIdV.

MpoaoéETe TIG UTTOBEIEEIG EQAPUOYNG OTIG ODNYIEG XPrONG TOU EEXPTAUATOG OTEPEWTNG TTOU XPNOIKO-
roieital, oTo Hilti eyxe1pidio TNG TEXVOAOYIG OTEPEWCEWV 1) OTOV OXETIKO TOTKO 'Texvikd 0dnyo
Texvoloyiog oTepewoewv' Hilti.

3.5 MAnpo@opieg yix TOUG TOUEIG EPAPHOYNG

Mot avaAUTIKEG TIANPOPOpPIEG OXETIKA UE TIG TIEPIOXES XPNONG, {nTnoTe To Hilti 'Eyxeipidio Tng Texvoloyiag
OTEPEWOEWV' I TOV OXETIKO TOTTIKO 'TeXVIKO 0dnyo Tng Texvoloyiag oTepemoewv' Hilti oo To Hilti Store.

4 TEXVIK& XXPAKTNPICTIKX

4.1 XXPXKTNPICTIK& TIPOIOVTOG

B&pog (KxpPwTIKO pe dEoUidx) 4,35 kg

AlxoTAOEIG 450 mm x 101 mm x 352 mm
XwpnTIKOTNTAX SECUIDAG 10 eEapTrpOTY
MpoTEIVOPEVN PEYIOTN CUXVOTNTX KAXPPWHATOG 600 Kap@OuaTo/h

Mey. dUvoun mieong <240N

AmnocTaon mieong 32 mm

Oeppokpacia TePIBEAAOVTOG (xIToBrikeuon Kai Xprion) -15°C ... 50°C




4.2 MAnpogopieg BopUBOUG KAl KPXEXCHDV
O1 avopepOUEVES TIEG BopUBOU UTTOAOYIOTNKOV UTTO TIG G’KOAOUBEG BAOIKEG OUVONKEG:
evikég ouvBrikeg MAnpogpopieg BopUBou

duciyyio Alopétpnuo 6.8/11 prie

PUBuIoN evépyelag 4

Eapuoyn Z1epewon oe X&AuBa 8 mm (400 MPa) pe X-ENP 19 L15MX
MAnpogopieg BopUPou katx EN 15895

Eminedo oT&Oung fxou (LWA) 114 £2 dB(A)

Eminedo nXnTikng mieong (LpA) 110 +2 dB(A)

MéyioTo emimedo nxnTikig mieong (LpC) 139 +2 dB(A)
MAnpogopieg kpadaouwv kark EN 2006/42/EG

EmTéyuvon 1608UVaHNG EVEPYEIOG, (Bn,, rus) 2,5 m/s?
5 MposToIuxCix EPYACInG

51  TomoBiTnon KXpPWTIKOU 2

Al NPOEIAONOIHEH

Kiviuvog TPXUHATIOHOU GO KOUOIX EVEPYOTTOiNon! EVa YEUKTO KAXPPWTIKO UTTOPE Ova TTROX OTIYUN V&

TeBei oe AeiToupyia. ATIO OKOUGIEG EVEPYOTTOINOEIG UITOPET VX TOXUUGTIOETE TOV EXUTO 0OG KOl AN XTOLC.

»  AdeldleTe TTAVTO TO KAPPWTIKO (QUOIYYIX KOl T EEXPTANATX OTEPEWONG), OTAV DIGKOTITETE TNV EPYATIX
HE TO KOPPWTIKO.

» BePaiwBeite TpIv amo epyaoieg ouvTripnong, kKaBapIopoU Kol €EOTTIAIGHOU, OTI SV UTTPXOUV (PUOIYYIC
KOl EEXPTANOT OTEPEWANG OTO KAPPWTIKO.

TomoBeTroTE TO OTOT UBOAOU GTOV 0BNYO KAPPIV (1).

TomoBeTnoTe To EUPBoro aTov 0dnyd gupdAou (2).

TomoBeTroTe Tov 08nYO eUPBOAOU (OUPTNG eMGvw oe EXMAWTN BEaN) 0TO TEPIBANUC.

MigoTe Tov 0dNYO euPBOAoU oTo TEPIBANUA KO aapahioTe Tov 0dnyd eUBOAOU PE TOV HOXAO QOP&AIONG
odnyou euBoiou (4).

TomoBeTrOTE TOV 08NYO KOPPIGV GTOV 08NYO EUBOAOU.

MepioTpéYTe TOV 0ONYO KAPPIMV DEEIOOTPOPX PEXP! VO XOPOAITE! (5).

» O 00NyoOg KAPPIWV eIVl AOPANIOUEVOG.

po=

o o

6 Xeipiopog

A! NPOEIAOMOIHEH

Kivduvog TPXUNATIOHOU QO aKoUGIX EVEPYOTTOINGN! EVa YEURTO KAXPPWTIKO UTTOPET OV TTXOX OTIYHI V&

TeBei oe AeiToupyic. ATTO OKOUCIEG EVEPYOTTOINTEIG UTTOPE] VO TPOUHOTIOETE TOV EXUTO 00§ KOI GAAG &TOUA.

> AdeIGTeTE TTAVTO TO KOPPWTIKO (PUOIYYIX KO TO EEXPTANT OTEPEWONG), OTAV SIGKOTITETE TNV EPYXTIT
HE TO KOAPPWTIKO.

» BeBaiwBeite TpIv amo epyacieg ouvTripnong, kaBapIoUoU Kol €EOTTIAIGHOU, OTI SV UTTPXOUV (PUOIYYICK
KO EEXPTANOTO OTEPEWANG OTO KAPPWTIKO.

Al nNPOEIAONOIHEH
Kiviuvog amo KaXuTEG eM@AVEIEG! TO KOPPWTIKO UTTOPEI Vo avamTUEE! TTOAU peydeq Bepuokpaaieq KaT&
™ Xprion Tou.

»  DOPATE TIPOCTATEUTIKA YXVTIXK.
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/A\ NPOZOXH

Kivduvog TpaupaTiopou! Amo pioe TOomoBETNON SITAG OO TOV QOPEX EVOEXETAI VA PETATOTIOTOUV I VX

AVOTPATTOUV EAGPP®G TX EEXPTANOTA OTepEwong oTn Seopida. ETol umdpxel Kivduvog TPOUUGTIOUAV 1

ZNUIOV OTO KXPPWTIKO.

> ZeTIEpITTWan mou TooBeTNBEl Eva KXPPi KaT& A&XBOG DITTAC ATTO TOV POPEX, TIPETTEI VO AVTIKATROTAOETE
Tn deopida kapPimv X-ENP pe pia kavoupyia Seopida kap@iav X-ENP.

E&v n avtioTaon Kot& Tnv TomoBETnon Tng Awpidag gualyyiwv givan aouviBioTa uynAr, eAeéyETe edv n
Apida QUOIYYiwV €ival GUUBATT HE GUTO TO KAPPWTIKO.

MpoogETe TIg UTTOdEIEEIG doPaAeiaGg Kol TIPOEIDBOTIOINONG OTIG TTaPOoUaEeS 0dnyieg XProng Kol 0To TIPoidv.
Y1odei&eIg Xpriong YIx ThV xoPXAEIx

EVOEIKTIKI EIKOVX MNepiypaepn

Mnv meEdeTe Tov 03NYO KAXPPIWV 1) TO EAEUOEPO EUPOAO KOVTPX OFE PEPN
TOU CWUOTOG!

MigZovTog Tov 0dNnyod Kap@I®V 1) To eAeUBePO EUPBOAO OE EVa UEPOG TOU COUA-
TOG (TT.X. XEP!) MTTOPEI VOt TEBEI OE ETOINOTNTA TO KAPPWTIKS. M AUTOV ToV AOYO
umtapx el KivOUVOg TPOUNTIOUOU.

Mnv TpxB&TE Pe TO XEPI Miow TN deopida | KAAoug 0dnyoug KaXpPIwv!
TpaBwvTag mow T deopida e To XEPI UMopei va TeBEi o€ ETOINOTNTA TO
KOPQWTIKO. Mot auTdV Tov Adyo uni&pxel Kiviuvog TpQUMOTIOUOU.

6.1 MEHICHX KAPPWTIKOU (KXPPWTIKO Hovhg TormoBéTnong) 71

1. Znpw&Te TO EEAPTNUA OTEPEWONG OTIO PTTPOCTA OTOV 0dNYO KAPPIMY, MEXPI N PODEAX TOU EEXPTAUATOG
OTEPEWONG VO CUYKPATEITAI 0TOV 03nyd Kap@iwv (1).

2. Zmpw&Te piot Awpidar pualyyiwv HE TO 0TEVO &KPO UMPOOT& 0TOV BAAGHO QuOIYYiwV (2).
» H Awpida puolyyinv BpiokeTal oAOKANPN HECK GTOV BEAGUO GUOIYYiwWV.

3. OmAioTe TO KOPPWTIKO Pe TN AaPr OmAiong.
»  To KOPPWTIKO EiVal YEUKTO KAl € ETOINOTNTA AEITOUPYIOG.

6.2 FEpiopa KapPwTIKOU (Seopida) §

1. TomoBetrioTe TN Awpida dek&dag e eEapTrpaTa oTn deapida (1).

2. Impw&Te piot Awpidar pUOIYYiwV UE TO OTEVO GKPO UMPOOT& 0TOV BAAGUO UOIYYIwV (2).
» H Awpida guolyyiwv BpiokeTan 0AOKANEN PHECK OTOV BEAXLO PUOTTYYiwV.

3. OmAioTe To KOPPWTIKO Ye TN AaPr omAiong (3).
»  To KOPPWTIKO eival YEUATO KXl OE ETOINOTNTA AEITOUPYIOG.

6.3 PUBpIoN evépyeiag TommoBETong B

EmAEETE TN pUBUION TNG EVEPYEING AVAAOYX UE TNV EPOPUOY. APXIZETE TTAVTX UE TNV EAXXIOTN EVEPYEIX
TOTTIOBETNONG, OTAV eV UTIXPXOUV EUTTEIPIKEG TIUEG. AUENOTE TNV EVEPYEIX TOTTOBETNONG OTADIOKA, MEXP! TO
TOTT0BeTNBEI CWOTH TO EEAPTNUA OTEPEWONG.

Mo avaAuTIKEG TTANPOoPOpieg, {nTrioTe To Hilti 'Eyxeipidio TngG TEXVOAOYIOG OTEPEWOEWV' I} TOV OXETIKO
Tomikd Hilti 'Texvikd 0dnyo Tng Texvohoyiag oTepemoewv' ammo Tn Hilti.

1. T va auEnoeTe TNV I0XU, TIEPIOTPEYTE TOV «TPOXO PUBUIONG EVEPYEIRG TOTIOBETNONG» TIPOG TO +.

BaBuideg evépyeiog:
¢ 1 =yxounAdTeEPN EVEPYEIX
e 4 =uynAdTePn evépyeia
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2. T va JEIOOETE TNV I0XU, TIEPIOTPEYTE TOV «TPOXO PUBUIONG EVEPYEIOG TOTTOBETNONG» TIPOG TO —.
3. EAéyETe, €dv n OTEPEWON TTPAYUATOTTOINBNKE CWOT& CUUQWVA HE TIG 0dnyieg Xpriong Tou eEXPTAUATOG
oTEPEWONG.

6.4  TomoBéTnon sEXPTHUATWY GTEPEWONG

1. ZUYKPOTNOTE TO KAPPWTIKO KABETAX KOVTPX OTO UAIKO TOU UTTOOTPWUATOG KO TTIEGTE TO KOPPWTIKO UEXPI
va TeppaTioe (1).

2. MéaTe TN oKaVOAAN, YIX Vot TOTTOBETNOETE TO €EXPTNUG OTEPEWONG (2).

3. OrnhioTe TO KXPQWTIKO Pe TN AxBr) omAiong (3).

6.5 TomoB&TNoN EEXPTNUATWV GTEPEWGONG YIX XPHoN O SIATHNTIKOUG cuvdéopoug X-HVB [

Mo TNV TOMOBETNON CUVBETNPWY VI KATAOKEUEG SITUNTIKAV OUVOECUWV Eival QmapaxiTnTog 0 0dNnyoOg
KopQIV X-76-F-HVB.

1. TomoBeTroTe TOV HOXAG Tou 0dnyou kap@iwv X-76-F-HVB otn B¢on 1.

2. TomoBeTnOTE €va EEAPTNUX OTEPEWANG.

3. TomoBeTroTe €vav ouvdeTrpa oTov 0dnyd Kap@iwv (1).

4. PuBpioTe Tn B€0n TOU KOPPWTIKOU.

5. ZUYKPOTNOTE TO KAPPWTIKO KXBETA KOVTPO OTO UNKO TOU UTTOOTPWHOTOG KX TTIEQTE TO KOPPWTIKO PEXPI
va TeppaTioel (1).

MigoTe TN oKaVO&AN, yia va TOTTOBETAOETE TO EEXPTNUX OTEPEWONG (3).

OmAioTe To KXPPWTIKO PE TN AxBr) OmTAiong (4).

»  EmavoA&BeTe TO BAUOTA, VIO VX TOTTOBETHOETE EVOV QKON CUVOETNPO.

N o

E&v B¢NeTe va TOTOBETHOETE évar SeUTEPO EEXPTNUX OTEPEWONG OTOV D10 oUVdETHPX, BEOTE TOV
HOXAO Tou 0dnyou Kap@iwv X-76-F-HVB oTn 8€0n 2 kol eMavVOAGBETE T BrUOTA.

6.6 ABEIOPX KXPPWTIKOU

OTmAiOTE TO KOPPWTIKO, UEXPI VX Eival 0paTr) N AWPIdX GUOIYYIWV OTO GVOIYUX EERYWYNG.
TpoaBrETe TN AwPIdX PUOIYYIWV ATTO TO KEAPPWTIKO.

JUYKPOTAOTE TN Awpida KAPPIWVY (1) KA TTIEGTE TO GTOTT TTPOG T THOW (2).

TpaBrETe TN Awpida Kap@Iwv amd Tn deopida (3).

oo

~

SupmepIPop& o€ MEPITTWON BAXBOV

/] NPOEIAONOIHEH

Kivduvog £€kpn&ng! Ta guaoiyyia pmopei va TupodoTnBouv oe TepIMTwan akaTXAANANG XProng Toug.
»  Mnv POOTTIOBN0ETE VO ATTOUOKPUVETE PE Bi TX GUOIYYIC OTTO TO KOPPWTIKO 1) TN Awpida pualyyiwv.

A| NPOEIAONOIHEH

Kiviuvog armo KaXuTEg eM@AVEIEG! TO KOAPPWTIKO UTTOPEI Vo avarTTUEE! TTOAU peydAeg Beppokpaaieq KaT&
™ Xprion Tou.
»  DOPATE TTPOOTATEUTIKE YAVTIX.

7.1 To KAXPPWTIKO KOAAGEI KXI SEV AXVOIYEI

Al KINAYNOE

Kivduvog TPAUUXTIGHOU OO Un XGPAXAICHEVO KXPPWTIKO! E&V TO KOPQWTIKO KOMAEI 0E KATHOTOON
mieong r dev MMUPODOTEITAN Vol PUTIYYIO, UTTOPEI TO KAPPWTIKO V& Eival YEUATO Kol Ox1 ao@aliopyévo. H
OKOUCIO EVEPYOTTOINGIN UIGG TOTTOBETNONG MITOPET VO £XEI WG ATTOTEAECU GOBXPOUG TPXUUATIOUOUG.

» EExo@aAileTe av& TGO OTIYUN OTI TO KXPQWTIKO eV €ival OTPOAUUEVO TIPOG 0GG ) TIPOG AN &TOMIGK.
»  ATIOUOKPUVETE TO SAXTUAO OO TN oKavOGAN Kol Unv B&ZETE T XEPIO PTTPOCTA OTO GTOUIO TOU 0dnyou
KOPPIQV.

AlaTnpeite TAVTO UTTO EMBAEYN VO KAXPPWTIKO TTOU JeV EiVal HOPAAITUEVO.

v

-

MiEoTe TO KAPPWTIKO Y1 TOUAGKIOTOV 10 SEUTEPOAETITA KOl EVEPYOTTOINOTE EXVE TO KXPPWTIKO.
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2. ATIOUOKPUVETE TO KOPPWTIKO AT TNV EMIPAVEIX EQYATING.
» BeBaiwOeite 0TI BV €IVl OTPAPPEVO TIPOG ECKG I} TTPOG XAAX GTOpK!
3. MpoomoabrioeTe va TPAPAEETE TOV 0ONYO KAPPIMV E TO XEPI OTNV GPXIKH Tou BEan.
» ATTOUXKPUVETE TO XEPI AITO TN OKAVEXAN KO NV B&IETE TX XEPIX PTTPOCTA AITO TO OTOMIO!
4. TpoaPn&te TN Awpida GUOIYYIWV XUECHG EEW OTIO TO KOPPWTIKO.
» Ed&v dev prmopei va apaipedei n Awpida puolyyiwv:
»  AQNOTE TO KOPPWTIKO VO KPUWOEI OE EVO XOPOAEG anpeio utio emiBAeyn.
»  EEQOQONETE QV& TTXOO OTIYHN OTI TO KXPPWTIKO OEV EIVAI OTPOUUEVO TIPOG E0KG 1) TTPOG KA
&TONO.
» EmkoivwvioTe pe To 0gpPig Tng Hilti.
5. MpayuarorolnoTe éva 0épPIg Tou epyaleiou.

7.2 To puaoiyyio SV TTUPOBOTEITAI OE KAPPWTIKO AV TNG BEpHOKPACiIaG AEITOUPYiaG
EEXCPAAIZETE VA TTXOX OTIYMI OTI TO KXPPWTIKO SEV EiVAl OTPAPUEVO TTPOG £0KG 1 TTPOG GAAX &Topa!

1. MiéoTe TO KAPPWTIKO YIX TOUAGXIOTOV 10 DEUTEPOAETITA KOl EVEQYOTIOINOTE EXVA TO KAPPWTIKO.
2. E&v eEakoAoubei va unv mupodoTeiTal To puaiyylo, TepiuéveTe 10 SEUTEPOAETITA KOl OTTOLOKKPUVETE TO
KOPOWTIKO OO TNV EMPAVEIX EPYATING.
3. TpaPn&re TN Awpida GUOIYYIWV XUECHG EEW OTIO TO KOPPWTIKO.
» Ed&v dev prmopei va axpaipedei n Awpida puolyyiwv:
> AQNOTE TO KOPPWTIKO VX KPUMOEI 0€ VX XOPOAEG onpeio utto emiAeyn.
» EmkoivwvnoTe pe To o€pPig Tng Hilti.
4. MpayuaToroinoTe eva 0€pPIG Tou epyaleiou. > oehida 103
TOTIOBETNOTE TO PUOIYYIO OE AOPOAEG ONUEIO PUARENG.
6. MeTa&TE TO QUOlYYIX TTOU €XOUV TTUPODOTNOEI.
» TpoCEETE TIG TOTIKEG DIATAEEIG DIKOEONG AMOPPIMPATWV.
7. AQNOTE TO KAPPWTIKO VO KPUMOEI KOI OUVEXIOTE TNV EPYOOIX 0O UE MIX KAIVOUPYIo AwpiSax pualyYimv.

o

7.3 To Quoiyylo SV TUPOBOTEITAI HE TO KAPPWTIKO GE BEPHOKPACIX AEITOUPYING

1. ZTOUOATAOTE QPECWG TNV EPYOTIQ.

2. AdeitaTe TO KOPPWTIKO (PUOIYYIX KO EEXPTAUOTA OTEPEWONG) KOI KITOCUVAPHOAOYNOTE TO KAXPPWTIKO.
— oehidax 103

3. EAéyETe Tnv emAoyr) Tou owoToU oUVOUXOUOU 0dNYmV KXPPIWVY, UBOAWV, EEXPTNUATWV OTEPEWONG KX
Qualyyiou.

4. EA&yETE TOV QVOIOTOAER, TO £UBOAO Kol TOUG 0BNYoUG KXPPIMV YIo BOP& KOl QVTIKATAOTNOTE EVOEXO-
UEVWG T EEXPTHUOTO.

5. KaBapioTe kol A\admOTe TO KapPwTIKO. — oehida 105
» Edv gfakolouBei va umapxel TO TTPORANUX TTOP& TOX TIPOXVAPEPOUEVA UETPX, OEV ETITPEMETAI VXX

XpnoiporoinBei &AAO TO KAPPWTIKO.

» AvoBéaTte oTo 0€pBIig TNG Hilti TOV EAeyX0 KO EVOEXOUEVMG TNV ETTIOKEUN TOU KAPPWTIKOU.

AOYw TNG QUONG Tou epyoAeiou AepWVOVTOI Kol PBEIPOVTAI KATX TNV KOAVOVIKN AgiToupyic
€EQPTAMOTA TIOU £XOUV OXEON Ue TN AEITOUpYia.

EkTeleiTe TOKTIK& TO 0EPPIG TNG OUOKeEUNG. EAEyXeTe TO EUBOAO KOl TOV GVOOTOAER KaBNneEPIVE
O€ TIEPITITWON EVTATIKNAG XPRONG TOU KAPPWTIKOU, TO OPYyOTEPO OPWG PETX ammo 2500 £wg 3000
KOXPPOUOTA. To TTEPIOdIKO SIXOTNUX GVTIOTOIXEI OTOV TOKTIKO KUKAO KOXBOPIOUOU TOU KXPG®WTIKOU.
O1 KUKAOI OUVTAPNONG KO KXBOPIOWOU BaaiovTal O€ Ui TUTTIKF XPron TNG CUCKEUNG.

8 dpovTida Ko cuvTipnon

8.1 DPoVTidx TOU KXPPWTIKOU

XpnoIUOTIOINOTE Yo TOV KXOXPIoHO TTOKAEIOTIK TO aegoudp KaBapiopoU TTou mapahBare omd T Hilti
106100 UNKGK. MV XpnOILOTIOIEITE 08 KOWIx TTEPITITWON VIOt TOV KXBXPIOUO CUOKEUEG WEKKOHOU, TIETTIECUEVO
aEPQ, TEOTIK, DIAUTEG 1) vepOd.
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/\ NPOZOXH

Kiviuvog nuIkV oTo KAPPWTIKO! Z&va QVTIKEIPEVD UTTOPET VOt KOANOOUV PECK OTO KOPPWTIKO KOl KAT&
TNV EVEPYOTTOINGIN VO TTPOKOXAECOUV ZNUIX OTO KOPPWTIKO.

»  ATIOTPEWTE TNV €I0XWPNTN EEVWV QVTIKEIUEVWV OTO ETWTEPIKO TOU KAPPWTIKOU.

»  KoBapileTe TNV eEWTEPIKI TTAEUP& TOU KAPPWTIKOU TOKTIKA E VXX EAGPPOG BPEYMEVO TTOVE KABOPIGHOU.

8.2 Zuvtpnon

A‘ MNPOEIAOMOIHZH

EmkivBuveg ouaieg! O1 pummol oTa epyaheia DX TTEPIEXOUV OUTIEG, TTOU EVOEXETAI VO BAXWOUV TNV UYEIX OOG.

»  Mnv €I0TIVEETE OKOVN 1) PUITOUG KATX TOV KOXBOPIOHO.

» KparioTe Tn 0KOVN Kol TOUG pUTTOUG HOKPIX OO TPOPIUX.

» TAEvETE T XEPIOX OOG HETA OTTO TOV KABOPIGUO TOU KAXPPWTIKOU.

»  KoBoapioTe To KapwTIKO Kol XpnolyorroinoaTe ompél Hilti oUpgwva pe Tig odnyieg oTig odnyieg xpnong.
Me auTOV ToV TPOTIO AMOPEVYETE TIG DUCAEITOUPYIEG.

1. EAEYXETE TOKTIK& OAX TO EEWTEPIKA EEPTIUATA TOU KAPPWTIKOU YIa {NMIEG.
2. EAéyxeTe TOKTIK& TV Gyoyn AsiToupyic OAwV TV XEIPIoTNPIwWV.
3. XPNnoIYOTIOIEITE TO KAPPWTIKO HOVO HE KATXAANAG QPUOiYYIX KO TNV TIPOTEIVOUEVN PUBUION EVEPYEIOG
— oehida 100.
»  Amo AavBoopéva guaiyyix 1 TTOANU UWNAEG pUBUICEIG EVEPYEIRG EVOEXETAI VO TTPOKANBEI TIPOWEN
GOTOXIO TOU KOXPPWTIKOU.

8.3  Aievépyeix 6EpPIG EpyaxAeiou
MpaypaTomoinoTe 0€pPIG OTO EPYRAEIO, OTAV TIPOUCIAGTOUV Ol GKOAOUBEG KATAOTAOEIG:
1. Mopouci&ZovTal SIGKUNAVOEIG eVEPYEIRG (DIaKPivOVTal ammd To avopoiduop@o B&Bog eioxwpnong Tou
€EQPTNUATOG OTEPEWONG).
2. TMopouci&ZovTal KTTOTUXNUEVESG TTUPODOTHOEIG TOU QUOIYYIOU (TO puUaiyyIo Bev TTUPODOTEITAI).
3. H &veon xeipiopou éxel peiwbei aiobnTa.
» H amopaitnTn TMEan emang Exel elwbei aiobnTA.
» H avrioTaon Tng oKavddANG AUEXVETAI.
» O «Tpoxdg pUBUIONG EVEPYEIRG TOTIOBETNONG» PUBUIZETOI TIAEOV OVO E PEYRAN SUTKOAIXK.
» H Awpida puolyyiou prropei va apaipedei TIAEOV HOVO e PeYXAN SUaKOAiaL.

8.3.1 AmoouvappoAdYNon KapewTikou B
Al NPOEIAOMOIHEH

Kiviuvog TPXUHATIONOU AT 0KOUGIx EVEPYOTTOinon! Eva YEUKTO KAXPPWTIKO UTTOPE Ova TTROX OTIYUN VXX

TeBei oe AeiToupyia. ATIO OKOUGIEG EVEPYOTTOINOEIG UITOPEI VXX TPXUUGTIOETE TOV EXUTO 0OG KOl AN XTOUC.

»  AdeldleTe TAVTO TO KOAPPWTIKO (QUOIYYIX KOl T EEXPTANATA OTEPEWONG), OTAV DIKOTITETE TNV EPYRTIX
HE TO KOPPWTIKO.

» BePaiwBeite TpIv oMo epyaoieg ouvTripnong, KaBapIopoU Kol €EOTTIAIGHOU, OTI BV UTTPXOUV PUOIYYICK
Kol EEXPTAHATA OTEPEWONG OTO KAPPWTIKO.

Y

BeBaiwbeiTe, 0TI N Aapr) 0mAiong BpiokeTan oTnv apxikn B€an (1).

»  To onuadia otn AaBr) OTTAIoNng Kol 0To TIEPIBANG BpioKovTal O€ pic eubeia.

ZeBIdwOTE TOV 0BNYO KAPPIWV (3).

AQaipgaTe TOV 0dNYO KOPPIWV HE TO EUPBOAO aTid ToV 0dNYO epBOAOU.

TpaPnETe To EUBoAo amd Tov 0dNYO KAPPIQV (4).

MigoTe Tov 08NYd eBOAOU OTO TIEPIBANUA KA OTIXTPOAIOTE TOV 0BNYO EUPBOAOU pE TOV HOXAO OOPEAIONG
(2).

6. TpoPri&te Tov 0dnyo euBoAou amd To TepiBANUaL.

B
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8.3.2 'EAeyxog eupoAou kai GTor

A NPOEIAOMOIHEH

KivBuvog TpaUHOTIOHOU! ATTO EAXTTWUATIKO GVOOTOAEX, EUBONO 1) EAXTTWUATIKS TTAGKS B&aANG TTPOKUTTTEI
augnuévog Kivouvog yia duoAeiToupyieg.

» EA&yETE TOV GvOIOTOAED KO TO £UBOAO VIO PBOPK KOl GVTIKATOOTHOTE T O€ TIEPITITWAN {NUIAG.

>  Mnv K&VETE PETATPOTIEG OTO €UBOAO.

»  Mnv MPOOTTaBOETE VO ETIOKEURTETE POVOI 0OIG TO EAATTWUATIKO EUPRONO, TI.X. UE Agiavan TnNG pUTNG.

1. Z71G akOAoUBEG TTEPITITWOEIG TTPETTEI VX AVTIKABIOTATE TO EUBOAO:
» To €uBoAo eivail oTIaOUEVO.
» To €upolo eivan TTOAU PBapUEVO (TT.X. Bpauon TnG TIEPIUETPIKNAG SXKTUAIOEIBOUG TTPOEEOXNG OTN MUTN
TOUu guBOAOU.
»  To ehaTripio Tou eUBOAOU ExOUV OTIGOEI 1) AeiTTOUV.
» To €upolo €xel Auyioel (EAEYETE POAXPOVTOG OE AEiTX ETIPAVEIX).
2. 2TIG aKOAOUBEG TIEPITITOCEIG TIPETTEI VO QVTIKOTHOTOOEI TO OTOTT:
» To peTahikd daXTUAISI TOU OTOTT VOl OTTOHEVO I} OTTOCUVOEETON.
» To oTom dev OUYKPOTEITAI TTAEOV OTOV 0BNYd KOPPIMV.
> Kartw ormd To HeTOAIKO SO TUAIDI SIOKPIVETOI EVOl EVTOVO ONUEIKO anu&dI TPIPMAG ammd AXGCTIXO.

MpoogETe T KPITHPIC POOPAG YIG CNUAVTIKX EEXPTANOTA TNG CUOKEUNG OTO KEPGAIO PpovTida
Kau ouvTrnpnon. — oehido 104

8.3.3 KpITHPIX QVTIKATROTAONG YIX AVOXADCINX
Kpitripiax ¢Bop&g euBOAoU Ko oToTr EUBOAOU

Kart&oToon EVOEIKTIKI EIKOVX Maparripnon

Kar&oTtaon kaivou-
pylou

dBapuevo 3TN PUTN Tou ePBOAOU UTTXPXOUV

AVTIKOBIOTATE TTAVTO BpaopaTar UNKOU.

Hali To EuBoAO Kol TO
oot guBodAou.

To €uBoho eionABe 3 mm 1 iepi-
00dTEPA OTO OTOTT EUPOAOU.




KpItrpiax ¢pOop&g THRUXTOG OTOHIOU

KaraoTaon EVOEIKTIKN) EIKOVX Maxparripnon
Kar&oTtaon kaivou-

pyiou

dBappévo To UNIKO €xel oTI&OEl.

AVTIKOT&OTOON ot TO
Hilti o¢ppig

8.3.4 KaBupiopog kou Aadwua kapwTikoU Y

XpnoiporoinoTe amokAeIoTIKG To ompél Tng Hilti. H xprion &GMwv AmavTiIK@V Propel vor TIPOKOAETE!
duoAeiToupyieg ) va MPOKANBei ZnuI& 0TO KAPPWTIKO.

WekaoTe TO ompél Hilti povo wg Aemtd @idy. Aev emTpénetan va axnuaTifovTal otayoveg. Tpiyte
eENOPPWG T.X. MET& amd wekaoud Tou ompel Tng Hilti-tnv Aadwpévn emedveix pe 1o mavi mou
TTXPOAXBOTE.

BeBauiwbeiTe, 0TI dev Bax KaTaAngel A&d1 oTov B&Aa0 Tou gualyyiou!

1. AdeI&oTe TO KOPPWTIKO (PUOIYYIX KOI EEXPTHHTA OTEPEWONG) KX AIMOCUVAPHOAOYNOTE TO KXPPWTIKO.
— oehidax 103

2. KaBapioTe pe TIG BoupToeg ToU TIXPOAGBOTE TO £UBOAO Kol Tov 0dnyd eupoAou (EwTepik& (1) Ka
E0WTEPIKK (2)).

3. KobBapioTe Tov B&GAUO Tou pualyyiou (3) kau TIG OTTEG TTou BpiokovTai diTTAa yia Tov Treipo puBuiong (3)
HE TN HIKPEr) OTPOYYUAR BoupToat.

4. KoBapioTe TNV uttodoxr Tou 0dnyou Tou eUBOAOU OTO KOPPWTIKO (4) .

5. NadwoTe Tov 0dnyd euBoAou (EEWTEPIKE) kau OKOUTTIOTE TOV 00Ny eUBOAOU eEAPP& pE Evax TTawi (5).
» BePaiwbeite, 0TI dev Bax KaTaAngel A&dI oTov B&Aap0 Tou pualyyiou!

6. NAadwoTe TIG payeg oAiobnong Tng AaBrig omthiong (6).

8.3.5 TeAikOg EAEYXOG TOU KAPPWTIKOU

»  MeT& amo epyaoieg GPOVTIONG KOI OUVTPNONG EAEYXETE £V £XOUV TOTIOBETNOEI KOI AEITOUPYOUV OWOT
OAC TG CUOTNUOTA TIPOOTOCIOG.

9 Bonfsix yix mpoBARuaTX

A\ MPOEIAOMOIHEH!

Mpiv apxioeTe Tnv amokaT&oToon BAxBwv, BeBainbeiTe OTI dev UTTAPXOUV PUOIYYIX OTO KAPPWTIKO. Edv dev
umopoUv va apaipeBolv Tax puUOiyyIa, omeuBuvBeite oTo 0€pPig Tng Hilti

>e BA&BEG TTOU deV AVAPEPOVTAI OE AUTOV TOV THVOKK 1} BEV UTTOPEITE VO AMOKATAOTHOETE HOVOI 0O,
ameuBuvBeite oTo o€pPig TG Hilti.
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BA&BN

MOavn ouTio

Auon

To @uaiyylo dev HETAQEPETAI

H Awpida puolyyiwv €xel ummoaTei
Ui

»  AgaupéaTe TN Awpida GuUalyyiwv
KO TOTIOBETNOTE MIX KAXIVOU-
pyIcK.

To KXPPWTIKO Exel UTOOTEl NI

» EmKoivwvioTe pe To 0épPIg TNG
Hilti.

H Awpida puolyyiwv dev pmo-
pei vor apaipeBdei

MoAU uynArf cuxvoTNTX TOTIOBETN-
ong

»  AQNOTE TO KAPPWTIKO VO
KPUWOEI Kol TIpOoTIaBnoTe
VO GPQXIPECETE TIPOCEKTIKG TN
Awpida pualyyiou. Eav e&ako-
AouBei v KOMGEI TO XITOVIO
Qualyyiou, ameubuvBeite oTo
oepPig Tng Hilti. Mnv mpooma-
BroeTe Vo AMOPOKPUVETE pE Bick
TO QUOiYYIX a0 TN Awpida TNG
deopidag

To @uaiyyio dev rupodoTeiTal

To KapPwTIKO dev Exel TEaTE! TTAR-
pwg

» Ti€oTe TO KAPPWTIKO EQVA KOl
gvepyoroinoTe pix delTepn
TOTI0BETNON.

H Awpida puolyyiwv eivon &deix

» AdeidoTe TN Awpida puaIyyinv
KO YEMIOTE PIOE KAIVOUPYIQK.

Aev gxeTe BISWOEI OPKETX T de-
opida 1) TOV 08NYO KOXPPIGV.

» BidwoTe mepIocdTEPO TN dEOVi-
oa.

To pepovVWPEVO PUOiyylo Bev eivai
KathO

» OnhioTe Kol eTEEEPYQOTEITE TO
umoAoITo puaiyyio.

To KOPPWTIKO Vol EAXTTOUATIKO
1 TO puaiyylo dev eival KOAO

» EmKoivwvroTe pe To 0épPIg TNG
Hilti.

To kapPwTIKO dev gival oTTAIoUEVO

» XelpioTeite pia op& Tn Aapn
omhiong.

PIOV

Evépyeiax TOTTOBETNONG TTOAU UWNAR

» MelwoTe TNV evépyeia TOTIO-
B€Tnong — oeAida 100.

N&Bog éuBolo ToTToBETNUEVO

» XpnolYoToINoTE TOV OWOTO
€EOMAIoNO Pe oupBaTO €upo-
AO/EEXPTNUX OTEPEWONG.

To €upoho eivan pBapuevo

» AVTIKOTOOTAOTE TO EUBOAO Kol
TO oTOT gUBOAOU.

ong

EAaopa pe amdoToon oo To Tpo-
QiA.

» ATOQUYETE TOX KEVX WETOEU
Aopopivag Kol TIpogiA.

Evépyeiax TOmoBETNONG TTOAU XOun-
A

» AUENOTE TNV €VEPYEIX TOTTO-
B€TnoNg 1 xpnaoidotoInaTe
QUOIYYIO e QUENUEVN EVEPYEITK.

uévo

O QopEag AeiTel WG UTTOOTPWHG

>  ZNUaSEYTE TOV QOPEX OTO
owoTO ONUeio TIPIV amo TNV
EQOPLIOYT.

MoAU pey&An mpoe&oxr Kap-
PV

TomoBETNon oe EAXOUX TOU UTTO-
OTPOPOTOG

» Kavte éva SeuTepo onpeio
TormoBETnong dimAa.

AIGQOPETIKO TGOS UTTOOTPOUATOG

» EmAEETE évax puaiyyio.

» AuEfoTe TNV evEPYEIot CUPPWV
UE TO TIPOTEIVOUEVO QUTiYYIO,
TOTTOBETAOTE Eva PUTIYYIO UE
UEYOAUTEPN EVEPYEIQ.

MoAU xounAr| evépyeia

» EmAEETE éva puaiyyio.

106  EMnvIk&
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Méavn auTic

Auon

MoAU pey&An Tpoe&oxr Kap-
QIOV

MoAU xaunAn evépyeia

>

AUENOTE TNV EVEPYEIX CUUPWV
JE TO TIPOTEIVOUEVO PUOIYYIO, T
TOTOBETAOTE €va PUTiyYIO YE
peyahUTEPN EVEPYEIX.

To KapPWTIKO gival TTOAU Aepwpévo

KaBopioTe TO KapPWTIKO.
EAéyETe edv eival iglo To
£upoho.

To €upolo eivan pBapuevo

AVTIKOTXOTHOTE TO £UBOAO KOl
TO OTOTT gUBOAOU.

To KOPPWTIKO €xel UTTOaTE LN

EmkoivwvrioTe ue To 0€pPIg TNG
Hilti.

N&Bog éuBolo TomoBeTnuEVO

XpnaolyotionoTe Tov owoTd
eEomAiopo pe ouppatd €upo-
A\O/EEXPTNUO OTEPEWONG.

H T1pog&ox KXpPIV EXEl
€vToveg SIGKUPGVOEIG

To KOPPWTIKO TTIECTNKE e AMOTO-
pn wénon

ATOQUYETE TNV OTOTOUN TTiEDN
TOU KOPPWTIKOU.

AvopoIoUopQOg, eV PEPEI OXI TTAR-
PNG OTAIoHOG

OmAioTe TARPWG.

Avopoiopop@n evépyeix TOTTOBETN-
ong

MpaypaTorioinaTe eva oepPIg
TOU epyoaAgiou.

EmkoivwvrioTe e To 0€pPIg TNG
Hilti.

Opauoelg oo SIXTUNON TWV
eEQPTNUATWV OTEPEWONG KO-
T& TV TOmoBETNON

H puTn Tou guBoiou eivan gBap-
Uévn 1) EXel OTTGOEI VO TUNHO TNG.

AVTIKATOOTNOTE TO EUBOAO KOl
TO oTOTT gUBOAOU.

TomobEéTnon oe €O TOU UTTO-
OTPWHOTOG

Kavte éva delTepo anueio
TormoBeTnong SitAct.

AUENPEVO TIAXOG UTTOOTPWHOTOG

EAéyETE TOU TIPOTEIVOUEVD
Kop@I&. E&v n avTioToixion eiva
owoTr, QUENDTE TNV EVEPYEIX
oUUQWVO e TO TIPOTEIVOUEVO
puoiyylo 1} xpnolgorionoTe
€V QUOiyylo Je peyahUTepn
EVEPYEIXL.

To KOPPWTIKO dev avoiyel

To éuBoAo KoM&el 0TO Qpévo ep-
Bohou

ApaipeaTe Tn deOUIdX KAXPPIDV
1) TOV 03NYO KAPPIQV.

AVTIKXTOOTAOTE TO £UBOAO KOl
TO OTOTT gUPOAOU.

TomoBeTroTe TN deopida Kap-
PIDV 1} TOV 0dNYd KAPPIMV.

To KapPWTIKO gival TTOAU Aepwpévo

MpaypaTorionaTe eva oepPIg
TOU epyaAgiou.

H Awpida pualyyiwv KoAGel, To
KOPPWTIKO €xel UTIEPBEPUOVOEI

BAéme BAGBN "Aduvapia apai-
peong Awpidag @ualyyiwv".
TnpnoTe TN pEyIoTN oUXVOTNT
ToTmoBETNONG.

Evepyoroinon aduvarn

To KOPPWTIKO dev eival oTAIoEVO
owoT&, n AapBry drrhiong Sev Bpioke-
TOI OTNV apXIKn Bon

OmAioTE TO KOPPWTIKO TTARPWG
koI ToToBeTroTE TN AGPBn
OmAIong oTnVv opxIKr BEon.

Evepyomoinan mpiv ammd mAfpn
migon

MeéoTe TO KOPPWTIKO TEAEIwG
KO TOTE POVO EVEPYOTTOINOTE
TO.
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BA&BN

MOavn ouTio

Auon

Evepyormoinon aduvarn

MPOBAAUOTY HETAPOPAESG TWV EEXP-
TNUXTWV OTEPEWONG

>

>

AQaipEaTe TN AwPIda KEPPIWV.
EAEYETE TN Awpida KPPIDV YIx
TUXOV {NUIEG.

AVTIKOTOOTAOTE TIG Awpideg
KOPQPIOV TIOU €XOUV UTTOOTEI
TnuIs.

To KOPPWTIKO EXEI UTTOOTEI ZNIc

EmKoIvwvioTe pe To 0€pPIg TNG
Hilti.

Aev gxeTe BIBWOEI GPKETX T de-
Opida 1) TOV 08NYO KOPPIGV.

BidwoTe mepioooTepo TN Seopi-
oa.

Agv TOTTOBETEITAI KAVEV
eE&PTNU OTEPEWONG

To KOPPWTIKO dev eivail OTTAIoPEVO
owoT&, N Aapry drAiong Sev Ppioke-
TQI OTNV apXIKN B€on

OmAioTe TO KAPPWTIKO TTARPWG
kol TorroBeTroTe TN APn
omAiong oTnv apxIKkr B&on.

Aev €xel TomoBeTnBel TO EEAPTNUX
oTEPEWONG

TomoBeTnoTe évar EEXPTNUO
OTEPEWONG OTO KOPPWTIKO.

H peTa@op& KapPIOV oTn deouida
dev AeiToupyei

EmikoivwvioTe P To agpPIg TNG
Hilti.

To €upoAo eivar TomoBeTnpévo

TomobeTroTe To €UBoA0 O0TO
KOPPWTIKO.

To €uBoAo eivon oTTaouévo

AVTIKOATOOTHOTE TO EUBOAO KX
TO QpEvo guBdAoU.

To ¢uBolo dev eMavEPXETAI

EmikolvwviioTe pe To 0€pPIg TNG
Hilti.

O 0dnydG KOPPIWV EIVaI AePWUEVOG

MpaypoaToronoTe €va oepPIg
Tou gpyaAeiou.

To eEXPTANOTA OTEPEWTNG OTOV
00Nyo KapPILV EXOUV KOMOEI

ATTOUOKPUVETE T KOMNUEVK
eExpTAUaTa oTepéwong. Aro-
HUOKPUVETE TOX UTTOAEIUPOTO
TIAGOTIKOV OO Tn Seopida
TNG OUOKEUNG. AMOQUYETE TIG
Bpalioeig armd dIXTUNGN KOl TX
AMOTUXNMEVO KAPPOUAT.

O 0dNnyoOg KAPPIWV dev UTTopEi
va BidwBei MARPWG.

O 08nydg KaPPIWV Eivai AepwHEVOG

MpayuaToroioTe &va oepPIg
Tou gpyaleiou.

To oTom euBoAou eival TormoBeTn-
UEVOo avammoda.

ZeBIdOTE TOV 0DNYO KAPPIWV.
TomoBeTnOTE CWOT& TO OTOTT
epBOAOU KOl BIdOOTE EQVA TOV
00NyO KOPPIMV.

To éuBolo dev pmopei va
ToTTOBETNOEI.

To KapPwTIKO Kol 1diwg 0 0dnydg
elBONou exel Aepwbei

MpaypaToronoTe €va oepPIg
Tou gpyaeiou.

O1 TPoeEOXEQ Eival OPATEG OTOV
0odnyo gupoiou

Tpapr&Te TMPOG Tak THOW TOV [O-
XAO OTTAIONG, PEXPI VO UTTOPOUV
VOt x0QaAicoUV Ol TIPOEEOXKES.

10

Ai&Beon OTX ATTOPPIMPXT

& T epyoheian Tng Hilti ivol KATOOKEUOOEVDL OE UEYXAO TTOGOGTO OO AVAKUKAMGILG UAIKAL. MpolimoBeon
Y1 TNV QVAKUKAWGOT) TOUG €ivail 0 KATXAANAOG SIoXWPIoHOG TwV UNIK®V. Z€ TTOANEG Xwpeg, N Hilti mapoaapuBavel
To MOAIS 0OG EPYOAEio Yiak avakUkAwon. PwTroTe To o€pPig ) Tov cUpBoulo iwAnoewv Tng Hilti.

11

EyyUnon KXTooKEUXOTH

» T epWTOEIG OXETIKG LE TOUG OPOUG yyunong armeubuvBeite aTov Tomkd auvepyarn Tng Hilti.
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12 BeBaiwon eAéyxou C.I.P.

Mo Ta kp&TN-pEAN Tng C.1.P. exTOGg Tou xwpou Tng EE kai Tng EZEZ ioxUel: To Hilti DX 76 £xel €ykpion
TUTTIOU KOl €XEl EAEYXBEi WG TTPOG TO cUOTNUX. B&oel auTou, To epyaleio pepel To onpa €ykpiong Tng PTB oe
TETPAYWVN HOPPH pE Tov ap1Bud Eykpiong S 813. H Hilti eyyudTan €101 TN CUPMOPEWON KE TOV EYKEKPIUEVO
TUTTIO KOTOOKEUNG.

13 MNepiocoTEPEG TTANPOPOPIES

MNepioodTePeg MANPOPOPIEG YIX TOV XEIPIOPO, TNV TEXVOAOYIQ, TO TTEPIBXANOV Kol TNV avakUKAwaon Ba BpeiTe
oTov akdAouBo auvdeopo: gr.hilti.com/manual/?id=282470&id=282471&id=282473
270 TENOG QUTNAG TNG TEKUNPIWONG B BPeiTeE AUTOV TOV OUVEEDHO KO WG KWIKO QR.

Orijinal kullanim kilavuzu

1 Kullanim kilavuzu bilgileri

1.1 Bu kullanim kilavuzu hakkinda

+ ikaz! Uriinii kullanmadan énce, talimatlar, giivenlik ve uyari bilgileri, gizimler ve teknik 6zellikler dahil olmak
lizere Uriinle birlikte verilen kullanim kilavuzunu okudugunuzdan ve anladiginizdan emin olunuz. Ozellikle
tim talimatlari, givenlik ve uyan bilgilerini, cizimleri, teknik 6zellikleri ve bilesenleri ve fonksiyonlari
ogreniniz. Aksi takdirde elektrik carpmasi, yangin ve/veya ciddi yaralanma tehlikesi meydana gelebilir.
Tum talimatlar, glvenlik ve uyar bilgileri dahil olmak Uzere kullanim kilavuzunu daha sonra kullanmak
lzere saklayiniz.

Urtinleri profesyonel kullanicilarin kullanimi igin 6ngdrulmistir ve sadece yetkili personel
tarafindan kullanilabilir ve bakimi yapilabilir. Bu personel, meydana gelebilecek tehlikeler hakkinda 6zel
olarak egitim gérmus olmalidir. Aletin ve ilgili yardimci gereclerin eg@itimsiz personel tarafindan usuliine
uygun olmayan sekilde kullaniimasi ve amaglari disinda galistiriimasi sonucu tehlikeli durumlar s6z konusu
olabilir.

Ekteki kullanim kilavuzu, basim tarihindeki mevcut gelismis teknolojiye uygundur. En son siriimi her
zaman Hilti Uriin sayfasinda bulabilirsiniz. Bunu yapmak igin, bu kullanim kilavuzundaki € sembolii ile
isaretlenmis baglantiyi veya QR kodunu kullaniniz.

Uriinii baskalarina sadece bu kullanim kilavuzuyla birlikte veriniz.

1.2 Resim aciklamasi

1.2.1  Uyan bilgileri
Uyan bilgileri, Griin ile galisirken ortaya ¢ikabilecek tehlikelere karsi uyarir. Asagidaki uyari metinleri kullanilir:

| Al TEHLIKE
TEHLIKE !
» Agrir viicut yaralanmalarina veya dogrudan 6liime sebep olabilecek tehlikeler icin.

iKAZ !
» Agir yaralanmalara veya 6lime neden olabilecek tehlikeler igin.

/\ DIKKAT
DIKKAT !
» Vicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol agabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.

1.2.2  Kullanim kilavuzundaki semboller
Bu kullanim kilavuzunda asagdidaki semboller kullaniimistir:

@ Kullanim kilavuzuna dikkat edilmelidir
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ﬂ Kullanim uyarilan ve diger gerekli bilgiler

15*?9 Geri donustimli malzemeler ile galisma

E: Elektrikli aletleri ve akuleri evdeki ¢dplere atmayiniz

1.2.3 Resimlerdeki semboller
Resimlerde asagidaki semboller kullanilmistir:

E Bu sayilar, kullanim kilavuzunun baslangicindaki ilgili gizime atanmistir.

Numaralandirma, resimdeki calisma adimlarinin sirasini géstermektedir ve metindeki ¢galisma
adimlarindan farkl olabilir.

3

TD Pozisyon numaralari Genel bakis resminde kullanilir ve Uriine genel bakis bélimiindeki agiklama
S numaralarina referans niteligindedir.

<@ | | Buisaret, Uirlin ile galigirken dikkatinizi gekmek igin koyulmustur.

[

1.3 Uriin bilgileri

=T diriinleri profesyonel kullanicilanin kullanimi igin éngériilmiistir ve sadece yetkili personel

tarafindan kullanilabilir ve bakimi yapilabilir. Bu personel, meydana gelebilecek tehlikeler hakkinda &zel

olarak egitim gérmus olmalidir. Aletin ve ilgili yardimci gereclerin egitimsiz personel tarafindan usulline uygun

olmayan sekilde kullaniimasi ve amagclari disinda galistirilmasi sonucu tehlikeli durumlar séz konusu olabilir.

Tip tanimi ve seri numarasi, tip plakasi tizerinde belirtilmistir.

» Seri numarasini asadidaki tabloya aktariniz. Uriin bilgileri acente veya servis merkezini aradiginizda
sorulabilir.

Uriin bilgileri
Civi cakma tabancasi DX 76
Nesil 01
Seri no.

14 Uygunluk beyani

Uretici burada tanimlanan (iriiniin gegerli yasalara ve standartlara uygun oldugunu kendi sorumlulugunda
beyan eder. Bu dokiimanin sonunda uygunluk beyaninin bir kopyasini bulabilirsiniz.

Teknik dokiimantasyonlar eklidir:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Gvenlik

2.1 Tozla ¢alisan dogrudan montaj cihazlan icin giivenlik uyarilari

Al ikaz
Tim givenlik uyanlarini ve talimatlarini okuyunuz. Guvenlik uyarilarina ve ilgili talimatlara uyulmamasi
ciddi yaralanmalara neden olabilir.

» Tum glvenlik uyarilarini ve kullanim talimatlarini muhafaza ediniz.

» Civi gakma tabancasinda herhangi bir maniptlasyon veya degisiklik yapmayiniz.

» Her zaman birbiri ile uyumlu givi cakma tabancalari, ekipmanlar (taban plakalari, gakim kafalari, magazinler,
pistonlar ve aksesuarlar) ve sarf malzemeleri (sabitleme elemanlar ve kartuslar) kullaniniz.
» Civi cakma tabancasinda ve aksesuarlarinda herhangi bir hasar olup olmadigini kontrol ediniz.
» Hareketli parcalar dizgin calismal ve sikismamalidir. Bu kullanm kilavuzundaki temizleme ve
yaglama talimatlarina dikkat ediniz - Sayfa 120.
» Civi gakma tabancasinin dogru ¢alismasini saglamak i¢in tim pargalar dogru sekilde monte edilmelidir.
Kullanim kilavuzunda aksi bir agiklama yapilmamigsa hasarl pargalar usulline uygun olarak Hilti servisi
tarafindan onarilmali veya degistiriimelidir.
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» Yalnizca Hilti DX kartuslar veya asgari givenlik gerekliliklerini karsilayan diger uygun kartuslar kullaniniz.
— Sayfa 113

» Civi cakma tabancasini yalnizca kullanim amacinda tanimlanan uygulamalar i¢in kullaniniz - Sayfa 113.

» Sabitleme elemanlarini uygun olmayan zemin malzemesine, drnegin ¢ok ince, gok sert veya gok kirilgan
malzemeye ¢cakmayiniz. Bu malzemelere cakilmasi; sabitleme elemaninin kirlmasina, ufalanmasina veya
ezilmesine neden olabilir. Uygun olmayan malzemeler igin 6rnekler:

» Celikteki kaynak dikisleri, dékme demir, cam, mermer, plastik, bronz, piring, bakir, yalitim malzemesi,
bosluklu tuglalar, seramik tuglalar, ince saclar (< 4 mm) ve gaz beton.

» llgili Hilti 'Sabitleme teknolojisi el kitabina' veya ilgili yerel Hilti 'Sabitleme teknolojisi icin teknik
yonergeler' talimatlarina dikkat ediniz. Ayrica, ¢akilacak sabitleme elemaninin kullanim kilavuzunu
daima dikkate aliniz.

» Civileme seridi yanhslikla kirisin yanina yerlestirilirse, X-ENP ¢ivileme seridi yeni bir X-ENP ¢ivileme seridi
ile degistirilmelidir.

Kullanim 6ncesi gereksinimler

» Bugivi gakma tabancasini ancak yetkiniz varsa ve olasi tehlikeler hakkinda bilgilendirildiyseniz galistirabilir
veya bakimini yapabilirsiniz.

» Kullanim sirasinda kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

» Uygun bir koruyucu gozlik ve koruyucu kask takiniz.

» Koruyucu eldiven takiniz. Civi cakma tabancasi ¢alisma sirasinda isinabilir.

» Koruyucu kulaklik takiniz. Atesleme ile ortaya itici gui¢ seviyesi isitme duyunuza zarar verebilir.

» Kaymayan ayakkabi giyiniz.

Calisma yeri givenligi

» Calisma yerini dlzenli tutunuz. Galistiginiz yerin gevresinden sizi yaralayabilecek yabanci cisimleri
uzaklastinniz. Galisma alanindaki daginiklik kazalara yol agabilir.

» GCalisma alaninin iyi aydinlatildigindan emin olunuz ve ayrica kapalli odalarda yeterli havalandirma
saglayiniz.

Kisilerin glivenligi

» Civi gakma tabancasini hi¢ bir zaman elinize veya viicudunuzun baska bir kismina dogru bastirmayiniz!
Civi gakma tabancasini asla bagkalarina dogrultmayiniz! -~ Sayfa 115

» Civi cakma tabancasini elinizle magazin veya cakim kafasi, piston veya piston kilavuzu veya takili bir
sabitleme elemani Uzerinde bastirmayiniz. Civi gakma tabancasini elle bastirmak, cakim kafasi takil
olmasa bile ¢ivi gakma tabancasini kullanma hazir hale getirilebilir. Bu, siz ve baskalari igin ciddi
yaralanma tehlikesi olusturur.

» Cevredeki herkes koruyucu kulaklik, koruyucu gozlik ve koruyucu kask takmalidir.

» Dikkatli olunuz, ne yaptiginiza dikkat ediniz ve dogrudan montaj aleti ile ¢alisirken bilincli ve mantikh
bir sekilde hareket ediniz. EJer yorgunsaniz veya uyusturucu, alkol veya ilaglarin etkisi altindaysaniz
Givi gakma tabancasini kullanmayiniz. Agrilariniz varsa veya kendinizi iyi hissetmiyorsaniz galismayi
sonlandirniz. Givi gakma tabancasinin kullanimi esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi yaralanmalara yol
agabilir.

» Uygun olmayan vicut hareketlerinden kagininiz. Giivenli bir durus saglayiniz ve her zaman dengeli
durunuz.

» Givi cakma tabancasini kullanirken kollarinizi bikiinliz ve gergin tutmayiniz.

» Calisirken baska kisileri 6zellikle gocuklar etki alanindan uzak tutunuz.

Dogrudan montaj aletleri kullaniminda 6zen gésterilmesi

» Civi cakma tabancasini yalnizca usulline uygun bir sekilde ve kusursuz durumdayken kullaniniz ve
ongorulmeyen amaglar igin kullanmayiniz.

» Givi cakma tabancasini yangin ve patlama tehlikesi olan yerlerde kullanmayiniz.

» Sabitleme elemanlarini yerlestirmeden dnce, sabitleme elemanlarinin yerlestirilecedi cakma ydniinde yapi
pargasinin arkasinda hi¢ kimsenin bulunmadigindan emin olunuz. Zemini delen sabitleme elemanlari
nedeniyle tehlike!

» Givi cakma tabancasi agzinin asla kendinize veya baska birine dogrultulmadigindan emin olunuz.

» Givi cakma tabancasini sadece 6ngorilen kavrama ylizeylerinden tutunuz.

» Kavrama ylzeylerini kuru, temiz ve yagdsiz ve gressiz bir sekilde tutunuz.

» Tetide sadece, ¢ivi gakma tabancasi tamamen dikey olarak zemine preslenmisse basiniz.

» Calismaya baglamadan 6nce secilen gli¢ ayarini kontrol ediniz.
» Sabitleme elemanlarini deneme amaciyla zemine gakiniz —» Sayfa 116.

» Gakma sirasinda ¢ivi gakma tabancasini her zaman zemine dik aglyla tutunuz. Bu, bir sabitleme elemaninin
zemin malzemesinden sapma riskini azaltir.
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» Hilti tarafindan 6nerilmedikge, sabitleme elemanlarini deliklerde kullanmayiniz (6rn. DX-Kwik).

» Civileme seridi yanlislikla kirisin yanina yerlestirilirse, X-ENP civileme seridi yeni bir X-ENP ¢ivileme seridi
ile degistirilmelidir

» Kullaniimis sabitleme elemanlarini gakmayiniz - Yaralanma tehlikesi! Yeni bir sabitleme elemani kullaniniz.

» Yeterince derine stirilmemis bir sabitleme elemani tekrar gakilmamalidir! Sabitleme elemanini kirilabilir.

» Doldurulmus bir givi cakma tabancasini asla kontrolstiz birakmayiniz.

» Temizleme, servis ve bakim ¢alismalarindan énce, gakim kafasini degistirirken, ¢alismaya ara verildiginde
ve depolama sirasinda givi gakma tabancasini (kartus ve sabitleme elemanlari) her zaman bosaltiniz.

» Civi gakma tabancasini dngériilen Hilti takim ¢antasinda tasiyiniz ve depolayiniz.

» Kullaniimadigi zamanlarda, givi cakma tabancasini bos olarak ve gocuklarin erisemeyecegi kuru ve giivenli
bir yerde muhafaza ediniz.

» Civi cakma tabancasini her zaman tamamen alt ylizey tarafindan desteklenen piirlizsiiz, diiz ve bos
ylizeylere birakiniz.

» Gerekli kenar mesafelerine ve sabitleme elemanlari arasindaki mesafelere uyunuz (bkz. Asgari mesafeler
boélimi - Sayfa 113).

Termik giivenlik onlemleri

» Teknik veriler bélimiinde 6nerilen maksimum ¢akma frekansini agsmayiniz.

» Civi gakma tabancasi asir 1sinirsa veya kartus seridi deforme olur veya erirse, kartus seridini ¢ikariniz ve
¢ivi cakma tabancasinin sogumasini bekleyiniz.

» Civi cakma tabancasini sicakken demonte etmeyiniz. Givi cakma tabancasini sogumaya birakiniz.

Kartuslar i¢in patlama tehlikesi

» Yalnizca givi gakma tabancasi igin uygun olan veya onaylanmis kartuslari kullaniniz.

» Mola verdiginizde, isi bitirdiginizde veya ¢ivi cakma tabancasini tasirken kartus seridini ¢ikariniz.

» Sabitleme elemanlarini ve/veya kartuslar magazin seridinden veya ¢ivi gakma tabancasindan zorla
¢lkarmaya calismayiniz.

» Kullanilmayan kartuslari, tozla ¢alisan civi gakma tabancalarina yénelik kartuslarin depolama talimatlarina
uygun olarak (6rnegin kuru ve sicaklik 5 °C ile 25 °C arasinda) ve glivenli bir yerde muhafaza ediniz.

» Kullanilmamig veya kismen kullanilmis kartus seritlerini ortalikta birakmayiniz. Kullanilmig kartus seritlerini
toplayiniz ve kartus seritlerini uygun ve giivenli bir yerde saklayiniz.

» Kartuslarin glivenlik bilgi sayfasindaki glivenlik, kullanim ve depolama ile ilgili tum bilgileri dikkate aliniz.

3 Tanimlama

3.1 Genel bakis DX 76

Magazinli gakim kafasi MX 76
Bastirma pimi

Sigrama korumasi sabitleme noktalari
Sarjor

Kartus kanali (besleme)

Dolum kontrolli denetleme ekrani
Cakma guicl ayar ¢arki

Glc ayari gostergesi

Kapak (destek dolgusu)

Govde

Tutma siingeri

Tetik

Piston kilavuzu kilitleme kolu
Piston kilavuzu

Sigrama korumasi

Dayanak (sabitleme elemant)
Havalandirma delikleri

Cakim kafasi X-76-F-15
X-76-F-15 icin sigrama korumasi
Piston

Piston stoperi
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3.2 Usuliine uygun kullanim

Aciklanan driin; celik ¢ivi, saplama ve sabitleme elemanlarinin gakilmasi igin kullanilan bir givi cakma
tabancasidir.

Bu Uriin sadece ¢ivi gakma tabancasina uygun ekipman ile birlikte kullanilabilir. Gakim kafalari, pistonlar ve
sabitleme elemanlar birbirine uyumiu olmalidir.

Bu Uriin sadece Hilti yedek parcalar ve aksesuarlariyla ve Hilti kartuslari ve sabitleme elemanlariyla veya
diger uygun kartus ve sabitleme elemanlariyla kullanilabilir.

3.3 Kartus gereksinimleri

Beklenmeyen patlama nedeniyle yaralanma tehlikesi! Minimum givenlik gereksinimlerini karsilamayan

kartuglarda yanmamis toz birikintileri olusabilir. Bu, ani bir patlamaya ve kullanicinin ve gevresindekilerin ciddi

sekilde yaralanmasina neden olabilir.

» Yalnizca yerel yasal diizenlemelerinizin minimum giivenlik gereksinimlerini karsilayan kartuslan kullaniniz!

» llgili bakm araliklarina uyunuz ve givi cakma tabancasinin diizenli olarak Hilti-Service tarafindan
temizlenmesini saglayiniz!

Yalnizca bu tabloda listelenen Hilti DX kartuslarini veya minimum glivenlik gereksinimlerini karsilayan diger

uygun kartuslari kullaniniz:

* AB ve EFTA lilkeleri igin kartuslar CE uyumlu olmali ve CE isaretine sahip olmalidir.

* Birlesik Krallik igin kartuslar UKCA uyumlu olmali ve UKCA isaretine sahip olmalidir.

e ABD igin kartuslar ANSI A10.3-2020 direktiflerine uygun olmalidir.

* Avrupa harici C.I.P. llkelerinde, ilgili kartuslarda bir C.I.P. onayi kullanilan DX ¢ivi cakma tabancasi igin
bulunmalidir.

* Kalan Ulkeler icin, kartuslar EN 16264 uyarinca kalinti testini gecmis olmali ve Ureticiden ilgili bir beyana
sahip olmaldir.

Kartusglar (Ornek: X-ENP)

Standard High-strength
~3/4" steel steel
(19.0 mm)
5/8" = =
(16.0 mm) 2 =

(inch/mm) =

3/8"
O 4 4|
5/16"
IRV 3 | E
1/4"
(6.4 mm) 5235, 8975 S355, S275

E 36, ST 37, E 42, ST 52,
340-470 N/mm?  490-830 N/mm?

=) 4=
Base material thickness

blue
red

Kullanilan gakma elemaninin kullanim kilavuzundaki kullanim uyarilarina dikkat ediniz, Hilti Sabitleme
teknolojisi el kitabi veya ilgili yerel Hilti 'Sabitleme teknolojisi igin teknik ydnergeler'.

Siparis etiketi Renk Giic (sarj)
6.8/18M Kartus Siyah Ekstra guicli
Kirmizi Cok gugla
Mavi Gugli
Yesil Zayif

3.4 Minimum mesafeler ve kenar mesafeleri

Sabitleme sirasinda minimum mesafelere uyulmalidir. Bunlar Griine 6zgl olarak birbirinden farkli olabilir.
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Kullanilan gakma elemaninin kullanim kilavuzundaki kullanim uyarilarina dikkat ediniz, Hilti Sabitleme
teknolojisi el kitabi veya ilgili yerel Hilti 'Sabitleme teknolojisi igin teknik yonergeler'.

3.5 Kullanim alanlari igin bilgiler

Kullanim alanlari ile ilgili ayrintili bilgi igin Hilti 'Sabitleme teknolojisi el kitabini' veya ilgili yerel Hilti 'Sabitleme
teknolojisi icin teknik yonergeleri' Hilti Store'dan temin edebilirsiniz.

4 Teknik veriler

4.1 Uriin 6zellikleri

Agirlik (civi cakma tabancasi, magazin ile) 4,35 kg

Boyutlar 450 mm x 101 mm x 352 mm
Magazin kapasitesi 10 6ge

Tavsiye edilen maksimum ¢akma frekansi 600 Cakma/saat

Maks. temas basinci <240N

Baski yolu 32 mm

Ortam sicakligi (depolama ve uygulama) -15°C ... 50 °C

4.2 Giiriiltii ve titresim bilgisi
Listelenen ses degerleri asagidaki gerceve kosullar altinda belirlenmistir:
Giriiltl bilgisi cerceve kosullan

Kartus Kalibre 6.8/11 mavi

Glg ayari 4

Kullanim 8 mm'lik celige (400 MPa) ilgili X-ENP 19 L15MX ile sabitleme
EN 15895 uyarinca guriiltii bilgisi

Ses giicii seviyesi (LWA) 114 £2 dB(A)

Emisyon ses basinci seviyesi (LpA) 110 +2 dB(A)

Emisyon ug¢ ses basinci seviyesi (LpC) 139 +2 dB(A)

EN 2006/42/EG uyarinca titresim bilgisi
‘ Enerji karsihgi ivmelenme, (a,,,, rus() ‘ 2,5 m/sn?

5 Calisma hazirhg

5.1 Civi cakma tabancasinin monte edilmesi 2

istem disi tetiklemg nedeniyle yaralanma tehlikesi! Doldurulmus bir ¢ivi gakma tabancasi her an kullanima

hazir hale gelebilir. Istem digi tetiklenen bir gakma, sizi ve diger insanlar tehlikeye atabilir.

» Civi cakma tabancasiyla calismayi durdurdugunuzda, her zaman ¢ivi cakma tabancasini (kartuslar ve
sabitleme elemanlar) bosaltiniz.

» TUm bakim, temizlik ve kurulum faaliyetlerinden énce, ¢ivi gakma tabancasinda kartus veya sabitleme
elemani bulunmadigindan emin olunuz.

Piston stoperini cakim kafasina monte ediniz (1).

Pistonu piston kilavuzuna yerlestiriniz (2).

Piston kilavuzunu (surgii Ustte olacak sekilde) muhafazaya yerlestiriniz.

Piston kilavuzunu muhafazaya bastiriniz ve piston kilavuzu kilitleme koluyla piston kilavuzunu kilitleyiniz
(4).

Cakim kafasini piston kilavuzuna yerlestiriniz.

6. GCakim kafasini yerine oturana kadar saat yonlinde geviriniz (5).

» Gakim kafasi kilitlenir.

“ RN

Eal i

[
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6 Kullanim

Al ikaz
istem digi tetikleme nedeniyle yaralanma tehlikesi! Doldurulmus bir givi gakma tabancasi her an kullanima
hazir hale gelebilir. istem disi tetiklenen bir cakma, sizi ve diger insanlar tehlikeye atabilir.
» Civi cakma tabancasliyla galismayi durdurdugunuzda, her zaman ¢ivi cakma tabancasini (kartuslar ve
sabitleme elemanlar) bosaltiniz.
» TUm bakim, temizlik ve kurulum faaliyetlerinden 6nce, ¢ivi gakma tabancasinda kartus veya sabitleme
elemani bulunmadigindan emin olunuz.

Al iKAZ
Sicak yiizeyler nedeniyle tehlike! Civi gakma tabancasi kullanimdan dolayi isinabilir.
» Koruyucu eldiven takiniz.

/\ DIKKAT
Yaralanma tehlikesi! Kirisin yanindaki cokme, magazindeki sabitleme elemanlarinin yer degistirmesine veya
hafifge egilmesine neden olabilir. Bu, yaralanma veya civi gakma tabancasinin hasar gérme tehlikesine yol
agar.
» GCivileme seridi yanlislikla kirisin yanina yerlestirilirse, X-ENP civileme seridi yeni bir X-ENP c¢ivileme seridi
ile degistirilmelidir.

Kartus seridini yerlestirirken direng alisiimadik derecede yiiksekse, kartus seridinin bu givi gakma tabancasi
ile uyumlu olup olmadigini kontrol ediniz.
Bu kullanim kilavuzunda ve Urlin Gzerinde bulunan emniyet ve uyar bilgilerine dikkat ediniz.

Giivenlik i¢in kullamim uyanilan

Ornek resim Tanimlama

Cakim kafasini veya acikta kalan pistonu viicudun herhangi bir yerine
bastirmayiniz!

Cakim kafasi veya agikta bulunan piston, gévdenin bir kismina (6rn. el) basti-
rildiginda ilgili givi gakma tabancasi kullanima hazir hale gelebilir. Bu durumda
yaralanma tehlikesi mevcuttur.

Magazini veya diger cakim kafalarini elinizle geri gekmeyiniz!
Magazin elle geri gekilirse, ¢ivi cakma tabancasi kullanima hazir hale gelebilir.
Bu durumda yaralanma tehlikesi mevcuttur.

6.1 Civi cakma tabancasinin doldurulmasi (tekli givi gakma tabancasi) 1

1. Sabitleme elemaninin althk pulu gakim kafasinda kalana kadar, sabitleme elemanini énden ¢cakim kafasina
kaydiriniz (1).

2. Bir kartus seridini, dar ucu 6nde olacak sekilde kartus kanalina itiniz (2).
» Kartus seridi, kartus kanalina tamamen oturur.

3. Givi cakma tabancasini sarjor ile calistiriniz.
» Civi cakma tabancasi dolduruldu ve kullanima hazir.

6.2 Civi cakma tabancasinin doldurulmasi (magazin) §

1. Onluk seridi 63elerle birlikte magazine yerlestiriniz (1).

2. Bir kartus seridini, dar ucu 6nde olacak sekilde kartus kanalina itiniz (2).
» Kartus seridi, kartus kanalina tamamen oturur.

3. Givi cakma tabancasini sarjor ile calistiriniz (3).
» Civi cakma tabancasi dolduruldu ve kullanima hazir.
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6.3 Cakma giiciiniin ayarlanmasi £

Gug ayarini uygulamaya gore seginiz. Deneyim neticesinde elde edilen degerler mevcut degilse, her zaman
minimum ¢akma guicu ile baslayiniz. Sabitleme elemani dogru sekilde ayarlanana kadar gakma gucinu
kademeli olarak artiriniz.

Ayrintil bilgi icin Hilti 'Sabitleme teknolojisi el kitabini' veya ilgili yerel Hilti 'Sabitleme teknolojisi igin
teknik yonergeleri' Hilti Store'dan temin edebilirsiniz.

1. Gucu artirmak i¢in «Gakma guicl ayar garkini» ilgili + ydniinde geviriniz.

Gug kademeleri:
* 1=Endusik gic
¢ 4 =Enylksek gli¢

2. Gicl azaltmak igin «Gakma giiclu ayar garkini» ilgili — ydoniinde geviriniz.
3. Sabitleme elemaninin kullanim kilavuzuna gére sabitlemenin dogru yapilip yapilmadigini kontrol ediniz.

6.4 Sabitleme elemanlarinin yerlestiriimesi &

1. Civi gakma tabancasini zemin malzemesine dikey olarak tutunuz ve givi gakma tabancasini dayanak
noktasina kadar bastiriniz (1).

2. Sabitleme elemanini cakmak icin tetige basiniz (2).

3. Civi cakma tabancasini sarjér ile ¢alistiriniz (3).

6.5 Kompozit kiris uygulamasi X-HVB icin sabitleme elemanlarinin ¢cakilmasi 9]

Kompozit kirig yapilarina yénelik vidall baglantilarin montaji icin gakim kafasi X-76-F-HVB gereklidir.
Cakim kafasi kolunu X-76-F-HVB konum 1'e ayarlayiniz.

Sabitleme elemanini yerlestiriniz.

Cakim kafasina bir vidal baglanti (1) yerlestiriniz.

Civi gakma tabancasini konumlandiriniz.

Civi cakma tabancasini zemin malzemesine dikey olarak tutunuz ve ¢ivi cakma tabancasini dayanak
noktasina kadar bastiriniz (1).

Sabitleme elemanini gakmak icin tetige basiniz (3).
7. Civi cakma tabancasini sarjor ile galistinniz (4).
» Bagka bir vidali ankraji gakmak icin ilgili adimlar tekrarlayiniz.

aorwn =

[

Ayni vidall ankraja ikinci bir sabitleme elemani gakmak istiyorsaniz, cakim kafasini X-76-F-HVB
konum 2'ye getiriniz ve ilgili adimlar tekrarlayiniz.

6.6 Civi cakma tabancasinin bosaltiimasi

Cikis agzinda kartus seridi gériinene kadar ¢ivi cakma tabancasinda islemi tekrarlayiniz.
Kartus seridini ¢ivi cakma tabancasindan disari ¢ekiniz.

Civi setini (1) tutunuz ve stoperi geriye dogru bastiriniz (2).

Civi setini magazinden disar ¢ekiniz (3).

ron =

7 Anza durumunda yapilmasi gerekenler

A KAz
Patlama tehlikesi! Kartuslarin yanlis kullanimi onlar tutusturabilir.
» Kartuslan givi cakma tabancasindan veya kartus seridinden zorla gikarmaya calismayiniz.

Sicak yiizeyler nedeniyle tehlike! Civi gakma tabancasi kullanimdan dolay! isinabilir.
» Koruyucu eldiven takiniz.
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74 Civi cakma tabancasi sikisiyor ve ayriimiyor

Al TEHLIKE

Emniyete alinmayan c¢ivi cakma tabancasi nedeniyle yaralanma tehlikesi! Civi cakma tabancasi
bastinimis durumda sikisiyorsa veya bir kartus ateslenmiyorsa, ¢ivi cakma tabancasi yiiklenmis ve emniyete
alinmamis olabilir. istem disi gakma tetiklemesi ciddi yaralanmalara neden olabilir.

» Givi cakma tabancasinin her zaman size veya baska birine dogrultulmadigindan emin olunuz.

» Parmaginizi tetikten ¢ekiniz ve cakim kafasinin namlusunun éniine uzanmayiniz.

» Emniyete alinmamis bir ¢ivi cakma tabancasini daima gézetim altinda tutunuz.

1. Givi gakma tabancasini en az 10 saniye basili tutunuz ve givi gakma tabancasini yeniden tetikleyiniz.
2. Givi gakma tabancasini ¢aligma ylizeyinden aliniz.
» Cihazin size veya bir baskasina dogrultulmadigindan emin olunuz!
3. Gakim kafasini elinizle baslangic konumuna gekmeye calisiniz.
» Elinizi tetikten ¢ekiniz ve namlunun éniinden tutmayiniz!
4. Kartus seridini derhal ¢ivi gakma tabancasindan disari gekiniz.
» Kartus seridi ¢cikarilamiyorsa:
» Civi gakma tabancasini gézetim altinda glivenli bir yerde sogumaya birakiniz.
» Civi cakma tabancasinin her zaman size veya baska birine dogrultulmadigindan emin olunuz.
» Hilti servisi ile iletisim kurunuz.
5. Aletin servis ¢caligmalarini yapiniz.

7.2 Civi cakma tabancasi calisma sicakhiginin lizerindeyken kartus ateslenmiyor

Civi cakma tabancasinin her zaman size veya baska birine dogrultulmadigindan emin olunuz!

1. Civi gakma tabancasini en az 10 saniye basili tutunuz ve givi gakma tabancasini yeniden tetikleyiniz.
2. Kartus hala ateslenmiyorsa, 10 saniye bekleyiniz ve ¢ivi cakma tabancasini galisma ytizeyinden kaldiriniz.
3. Kartus seridini derhal givi gakma tabancasindan disari ¢ekiniz.
» Kartus seridi cikarilamiyorsa:
» Civi gcakma tabancasini gbzetim altinda glivenli bir yerde sogumaya birakiniz.
» Hilti servisi ile iletisim kurunuz.
4. Aletin servis galismalarini yapiniz. - Sayfa 118
Kartusu glvenli konuma getiriniz.
6. Ateslenmeyen kartuslar imha ediniz.
» Yerel imha etme talimatlarina dikkat ediniz.
7. GCivi cakma tabancasinin sogumasini bekleyiniz ve yeni bir kartus seridi ile galismaya devam ediniz.

o

7.3 Civi cakma tabancasi calisma sicakligindayken kartus ateslenmiyor

1. Derhal galismay ayarlayiniz.

2. Givi gakma tabancasini (kartuslar ve sabitleme elemanlari) bosaltiniz ve givi gakma tabancasini demonte
ediniz. » Sayfa 118

3. Gakim kafalari, pistonlar, sabitleme elemanlar ve kartuslar icin dogru kombinasyonu segtiginizden emin
olunuz.

4. Dayanaklarda, pistonlarda ve gakim kafalarinda asinma olup olmadigini kontrol ediniz ve gerekirse ilgili
bilesenleri degistiriniz.

5. Givi cakma tabancasini temizleyiniz ve yaglayiniz. - Sayfa 120
» Yukarida bahsedilen 6nlemlere ragmen sorun hala devam ediyorsa, givi gakma tabancasini kullanmaya

devam etmeyiniz.

» Civi cakma tabancasini Hilti servisine kontrol ettiriniz ve gerekirse onariimasini saglayiniz.

konusudur.

Diizenli olarak alet bakimi yapiniz. Givi cakma tabancasi yogun olarak kullaniliyorsa, pistonu ve
dayanaklar gunlik olarak kontrol ediniz, en ge¢ 2500 ila 3000 ¢akim sonrasinda. Bu aralik, givi
¢akma tabancasinin dizenli temizleme déngusiine karsilik gelir. Bakim ve temizleme dénguleri,
aletin standart kullanimina baglidir.

ﬂ Alete bagli olarak diizenli galismada, calisan parcalara yonelik bir kirlenme ve asinma durumu séz
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8 Bakim ve onarim

8.1 Civi cakma tabancasinin bakimi

Temizlik igin sadece Hilti tarafindan temin edilen temizlik aksesuarlarini veya esdegerdeki malzemeleri
kullaniniz. Temizlik icin asla puskirtme cihazi, basingh hava, yliksek basingl temizleyici, solvent veya su
kullanmayiniz.

/\ DIKKAT

Civi cakma tabancasinda hasar tehlikesi! Yabanci cisimler civi cakma tabancasina sikisabilir ve tetiklendi-
ginde ¢ivi cakma tabancasina zarar verebilir.

» Yabanci cisimlerin givi cakma tabancasina girmesine engel olunuz.

» Civi cakma tabancasinin dis tarafini diizenli olarak hafif nemli bir bezle temizleyiniz.

8.2 Bakim

A iKAZ
Tehlikeli maddeler! DX aletlerindeki kir, sagliga zararli maddeler icerir.
» Temizleme sirasinda toz veya kir solunmamaldir.
» Toz ve kir gida maddelerinden uzak tutulmalidir.
» Civi gcakma tabancasini temizledikten sonra ellerinizi yikayiniz.
» Civi cakma tabancasini temizleyiniz ve kullanim kilavuzundaki talimatlara uygun olarak Hilti sprey
kullaniniz. Bu sayede fonksiyon arizalarini dnlemis olursunuz.

1. Civi gakma tabancasinin tiim dis parcalarinda hasar olup olmadigini diizenli olarak kontrol ediniz.
2. Tum kumanda elemanlarini diizenli olarak sorunsuz ¢alisma bakimindan kontrol ediniz.
3. Civi cakma tabancasini sadece uygun kartuslar ve énerilen giic ayari ile ¢alistiriniz. — Sayfa 116.
» Yanlis kartuslar veya ¢ok yiiksek gli¢ ayarlari, givi gakma tabancasinin zamanindan erken arizalan-
masina neden olabilir.

8.3 Alet servisinin uygulanmasi

Asagidaki durumlar ortaya ¢ikarsa aletin servis caligmalarini yapiniz:
1. Enerji dalgalanmalar meydana gelir (sabitleme elemaninin esit olmayan dalma derinliginden anlasilabilir).
2. Kartusta hatali ateslemeler gérullr (kartus ateslenmez).
3. Kullanim konforu belirgin bir sekilde distyor.
» Gerekli baski basinci belirgin bir sekilde artiyor.
» Tetik direnci artiyor.
» «Cakma guicl ayar garki» daha zor ayarlanir.
» Kartus seridinin ¢ikariimasi zorlasiyor.

8.3.1  Civi cakma tabancasinin sokiilmesi &

A KAz

istem digi tetikleme nedeniyle yaralanma tehlikesi! Doldurulmus bir givi cakma tabancasi her an kullanima

hazir hale gelebilir. istem disi tetiklenen bir gakma, sizi ve diger insanlari tehlikeye atabilir.

» Civi cakma tabancasliyla ¢alismayi durdurdugunuzda, her zaman givi cakma tabancasini (kartuslar ve
sabitleme elemanlar) bosaltiniz.

» Tdm bakim, temizlik ve kurulum faaliyetlerinden dnce, ¢ivi cakma tabancasinda kartus veya sabitleme
elemani bulunmadigindan emin olunuz.

1. Sarjoriin temel konumda oldugundan emin olunuz (1).

» Sarj6rdeki ve muhafazadaki isaretler ayni hizadadir.

Cakim kafasini s6kintiz (3).

Pistonlu gakim kafasini piston kilavuzundan ¢ikariniz.

Pistonu gakim kafasindan digari gekiniz (4).

Piston kilavuzunu muhafazaya bastiriniz ve kilitteme koluyla piston kilavuzunun kilidini aginiz (2).
Piston kilavuzunu muhafazadan disari ¢ekiniz.

o
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8.3.2 Pistonun ve stoperin kontrol edilmesi
NS
Yaralanma tehlikesi! Arizall bir dayanak, piston veya arizali bir taban plakasi, hatall fonksiyon riskini artirir.
» Tamponun ve pistonun asinma durumunu kontrol ediniz ve hasarli olan varsa degistiriniz.
» Pistonda manipllasyon yapmayiniz.
» Anzali bir pistonu, érnegin ucu taslayarak kendiniz onarmaya galismayiniz.

1. Asagidaki durumlarda piston degistirilmelidir:
» Piston kinlimis.
» Piston yodun derecede asinmig (6rnegin piston ucunda halka seklindeki yikseltinin kirnimasi).
» Piston segmanlari firlamis veya eksik.
» Piston bukilmus (diz bir yizeyde yuvarlayarak kontrol edilmelidir).
2. Asagidaki durumlarda stoper degistiriimelidir:
» Stoperin metal halkasi kirlmis veya ¢ézulmus.
» Stoper artik gakim kafasinda durmuyor.
» Metal halkanin altinda belirgin bir noktasal lastik asinmasi géruliyor.

Bakim ve onarm bélimindeki 6nemli alet pargalan igin asinma kriterlerine dikkat ediniz.
— Sayfa 119

8.3.3 Asinma parcalari icin degistirme kriterleri
Piston ve piston stoperi icin aginma kriterleri

Durum Ornek resim Not

Yeni durum

Asinmig Piston ucunda malzeme kiriimalari
Piston ve piston sto- p gordildyor.

peri her zaman birlikte
degistirilmelidir.

Piston, piston stoperine dogru
3 mm veya daha fazla ilerlemis.

Namlu asinma kriterleri

Durum Ornek resim Not

Yeni durum

LUV —
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Durum Ornek resim Not
Asinmig

Hilti Servisi tarafindan
degistirilmelidir

Malzeme kiriimis.

8.3.4 Civi cakma tabancasinin temizlenmesi ve yaglanmasi 10}

Sadece Hilti spreyini kullaniniz. Baska yaglama maddelerinin kullaniimasi, arizalara veya ¢ivi cakma
tabancasinin zarar gérmesine neden olabilir.

Hilti spreyi sadece ince bir tabaka olarak uygulayiniz. Damla olusumu gériilmemelidir. Ornegin Hilti
spreyi uyguladiktan sonra, yaglanmis yiizeyi birlikte verilen bezle hafifce ovunuz.

Kartus yatagina yag girmediginden emin olunuz!

1. Civi cakma tabancasini (kartuslar ve sabitleme elemanlar) bosaltiniz ve givi gakma tabancasini demonte
ediniz. » Sayfa 118

Pistonu ve piston kilavuzunu (dis (1) ve i¢ (2)) temizlemek icin verilen firgalar kullaniniz.

Kartus yatagdini (3) ve bunun yanindaki ayar pimi deliklerini (3) kiiclk yuvarlak firca ile temizleyiniz.

Civi cakma tabancasindaki (4) piston kilavuzunun baglanti yerini temizleyiniz.

Piston kilavuzunu (dig) yaglayiniz ve piston kilavuzunu bir bezle hafifce siliniz (5).

» Kartus yatagina yag girmediginden emin olunuz!

6. Sarjorun kayar raylarini yaglayiniz (6).

o h N

8.3.5 GCivi cakma tabancasinin nihai kontroli

» Bakim ve onarim galismalarindan sonra tiim koruma tertibatlarinin yerinde olup olmadigi ve hatasiz
calistigi kontrol edilmelidir.

9 Anza durumunda yardim

A IKAZ!

Sorun gidermeye baslamadan &nce, ¢ivi cakma tabancasinda kartus olmadigindan emin olunuz. Kartuslar
cikarilamiyorsa, Hilti servisi ile iletisime geginiz

Bu tabloda listelenmemis veya kendi basiniza gideremediginiz arizalarda litfen yetkili Hilti servisimiz
ile irtibat kurunuz.

Arnza Olasi sebepler Coziim
Kartus tasinmiyor Kartus seridi hasarli » Kartus seridini ¢ikariniz ve
yenisini takiniz.
Civi cakma tabancasi hasar gor- » Hilti servisi ile iletisim kurunuz.
mus
Kartus seridi ¢ikarilamiyor Cakma frekansi gok ylksek » Civi gakma tabancasinin so-

gumasini bekleyiniz ve kartus
seridini dikkatlice ¢ikarmaya
calisiniz. Kartus kovani hala
sikismigsa, Hilti servisiyle iletisi-
me geginiz. Kartuslar magazin
seridinden zorla ¢ikarmaya ca-
lismayiniz.




IS

Arza Olasi sebepler Coziim
Kartus ateslenmiyor Civi cakma tabancasi tamamen » Civi cakma tabancasina tekrar
bastinimamis bastiriniz ve baska bir cakma
islemini tetikleyiniz.
Kartus seridi bos » Kartus seridini bosaltiniz ve

yenisini ylkleyiniz.

Magazin veya cakim kafasi yeterin- | » Magazini sikiniz.
ce vidalanmamis.

Miinferit bir kartus k6ti » Diger kartuslarla calisiniz ve
isleyiniz.

Civi gakma tabancasi arizali veya » Hilti servisi ile iletisim kurunuz.

kartus kotl

Civi gakma tabancasi iglemi tekrar- | » Sarjorde islemi bir kez daha

lamiyor tekrarlayiniz.

Cakma giicl ¢cok yiksek » GCakma glcuni dislruntz
— Sayfa 116.

Yanlig piston yerlestirilmis » Uyumlu piston/sabitleme ele-
mani ile dogru ekipmani kullani-
niz.

Piston aginmis » Pistonu ve piston stoperini
degistiriniz.

Sac ile profil arasinda bosluk var. » Sac ile profil arasinda bosluk
olmasini dnleyiniz.

Cakma guict ¢ok duslk » Cakma glicinU artinniz veya
daha yiksek gigli kartuslar
kullaniniz.

Zemin olarak kullanilan kiris eksik » Cakmadan &nce kirisi dogru
noktadan isaretleyiniz.

Taslyici kdpriye gakildi » Yanina ikinci bir cakma noktasi

koyunuz.

Degismis zemin kalinhgi » Bir kartus seginiz.

o » Gucl kartus onerisine goére

Gok fazla givi gikintisi artinniz veya daha yiiksek giiglii

bir kartus kullaniniz.

Gc cok disuk » Bir kartus seginiz.

» Glcl kartus Onerisine gore
artinniz veya daha yuksek guglu
bir kartus kullaniniz.

Civi gakma tabancasi gok kirli » Civi gakma tabancasini te-

mizleyiniz. Pistonu diizgiinliik

acisindan kontrol ediniz.

Piston asinmig » Pistonu ve piston stoperini
degistiriniz.

Civi cakma tabancasi hasar gor- » Hilti servisi ile iletisim kurunuz.

mus

Yanlig piston yerlestirilmis » Uyumlu piston/sabitleme ele-
mani ile dogru ekipmani kullani-
niz.

Civi gikintisi gok fazla sallani- | Civi gakma tabancasi aniden basti- | » Civi gakma tabancasinda ani
yor riimig bastirmalardan kagininiz.

Dizensiz, kismen eksik tekrarlama | » Tamamen g¢alistiriniz.
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Civi cikintisi cok fazla sallani-
yor

Diizensiz gakma glict

» Aletin servis calismalarini yapi-
niz.
» Hilti servisi ile iletisim kurunuz.

Cakma sirasinda sabitleme
elemanlarinda kiriimalar

Piston ucu asinmig veya kismen
kirlmis.

» Pistonu ve piston stoperini
degistiriniz.

Tastyici kdpriye cakildi

» Yanina ikinci bir cakma noktasi
koyunuz.

Artan zemin kalinligi

» Oge onerisini kontrol ediniz.
Atama dogruysa, kartus ne-
risine gére glict artiriniz veya
daha yiksek gugli bir kartus
kullaniniz.

Civi gakma tabancasi zemin-
den ayrilmiyor

Piston, piston durdurucuya sikis-
mig

» Magazinli gakim kafasini veya
cakim kafasini sékiiniiz.

» Pistonu ve piston stoperini
degistiriniz.

» Magazinli gakim kafasini veya
cakim kafasini takiniz.

Civi gakma tabancasi gok kirli

» Aletin servis caligmalarini yapi-
niz.

Kartus seridi sikismis, givi gakma
tabancasi agiri isinmig

» Bkz. "Kartus seridi ¢ikarilami-
yor" hatasi. Maksimum atis
frekansina uyunuz.

Tetikleme mimkiin degil

Civi cakma tabancasi dogru sekil-
de tekrar yapmadi, sarjor baslangig
konumunda degil

» Civi gakma tabancasini ta-
mamen tekrarlayin ve sarjori
baslangi¢ konumuna getiriniz.

Tamamen bastirmadan dnce tetik-
leme

» Civi cakma tabancasini tama-
men bastiriniz ve ardindan tetige
basiniz.

Sabitleme elemanlarinin aktarim
arizasl

» Oge seridini cikariniz.

» Oge seridinde hasar olup
olmadigini kontrol ediniz.

» Hasarli 6ge seridini degistiriniz.

Civi cakma tabancasi hasar gor-
mis

» Hilti servisi ile iletisim kurunuz.

Magazin veya ¢cakim kafasi yeterin-
ce vidalanmamis.

» Magazini sikiniz.

Higbir sabitleme elemani ¢a-
kilmadi

Civi gakma tabancasi dogru sekil-
de tekrar yapmadi, sarjér baslangig
konumunda degil

» Civi gakma tabancasini ta-
mamen tekrarlayin ve sarjori
baslangi¢ konumuna getiriniz.

Sabitleme elemani takil degil

» Givi cakma tabancasina bir
sabitleme eleman yerlestiriniz.

Magazinde civi ilerlemesi yapilami-
yor

» Hilti servisi ile iletisim kurunuz.

Piston takili degil

» Pistonu civi cakma tabancasina
yerlestiriniz.

Piston kinlmig

» Pistonu ve piston durdurucuyu
degistiriniz.

Piston geri gelmiyor

» Hilti servisi ile iletisim kurunuz.

Cakim kafasi kirlenmis

» Aletin servis calismalarini yapi-
niz.
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Higbir sabitleme elemani ¢a-
kilmadi

Sabitleme elemanlan ¢akim kafa-
sinda sikismis

>

Sikismig sabitleme elemanlarini
cikariniz. Alet magazinindeki
plastik artiklarini uzaklastiriniz.
Kirlmalari ve yanhs cakmalari
onleyiniz.

Cakim kafas| tamamen vida-
lanamiyor.

Cakim kafasi kirlenmis

Aletin servis galigmalarini yapi-
niz.

Piston stoperi ters takilmis.

Cakim kafasini sékiniz. Piston
stoperini dogru yénde yerles-

tiriniz ve gakim kafasini tekrar

vidalayiniz.

Piston monte edilemiyor.

Civi cakma tabancasi, 6zellikle
piston kilavuzu kirli

Aletin servis galigmalarini yapi-
niz.

Piston kilavuzunda miller gériini-
yor

Miller yerine oturana kadar
tekrarlama kolunu geriye dogru

cekiniz.

10 imha

v‘u?;? Hilti aletleri yiksek oranda geri dontisimli malzemelerden Uretilmistir. Geri donlsim igin gerekli kosul,
usuliine uygun malzeme ayrimidir. Gogu Ulkede Hilti, eski aletlerini yeniden de@erlendirmek Gzere geri alir.
Bu konuda Hilti musteri hizmetlerinden veya satis temsilcinizden bilgi alabilirsiniz.

11 Uretici garantisi

» Garanti kosullarina iliskin sorulariniz i¢in 1tfen yerel Hilti is ortaginiza bagvurunuz.

12 C.I.P. denetleme onayi

C.I.P. Uye devletlerinde (EU ve EFTA hukuk alani harig) su hususlar gecerlidir: Hilti DX 76 yapisal agidan
ruhsatl ve sistem kontrolliidir. Bu nedenle alette kare seklinde PTB onay isareti ve S 813 onay numarasi
mevcuttur. Bununla Hilti tarafindan izin verilen yapi turiine uygunluk garanti edilir.

13 Diger bilgiler

Kullanim, teknoloji, cevre ve geri doéniusim hakkinda daha fazla bilgi asagidaki baglantida bulunabilir:
qgr.hilti.com/manual/?id=282470&id=282471&id=282473
Bu baglantiya dokiimanin sonunda bulunan QR kodu taratarak da ulasabilirsiniz.
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