315932 DX A40/X-A40/CM




DXA40 mit Polyurethanmarkierkopf

X-A40/CM Polyurethanmarkierkopf

Technische Daten:

Gewicht: 4,05 kg

Gerételdnge: 420 mm

Pragezeichen: Siehe Datenblatt 23484/C
Kartuschen: 6,8/11 M griin und gelb

Fiir 90% aller Markierungen kann das Gerét mit einer griinen Kartusche geladen wer-
den. Die gelbe Kartusche ist eine Leistungsstérke hoher. Die Verwendung der
leistungsschwéchsten Kartusche wird empfohlen, um die Abnutzung des Kolbens, des
Schlagstiickes und der Prigezeichen auf ein Minimum zu beschrénken.

Technische Daten:
Gewicht:
Prégezeichen:

1,3 kg
Siehe Datenblatt 23484/C

CIP-Priifbestatigung

Das Hilti DX A40 ist bauartzugelassen und systemgepriift. Aufgrund dessen ist das Gerat mit dem
Zulassungszeichen der PTB in quadratischer Form mit der eingetragenen Zulassungsnummer
S 802 versehen. Damit garantiert Hilti die Ubereinstimmung mit der zugelassenen Bauart.
Unzuldssige Méangel, die bei der Anwendung festgestellt werden, sind dem verantwortli-
chen Leiter der Zulassungsbehorde (PTB) sowie dem Biiro der Stédndigen Internationa-
len Kommission (C.I.P.) zu melden.

Hinweis fiir Deutschland
Das zusitzliche Priifzeichen (siehe Bild) dokumentiert, ab wann das Gerat zum Gebrauch freige-
gebenist. Es gibt das Quartal des Verkaufs oder das der letzten Wiederholungspriifung
an. Die Jahreszahl steht im kleinen Quadrat und das Quartal in dem Dreieck, das
f 3| ur Laufmiindung zeigt. Zwei Jahre nach dem angegebenen Quartal wird das
Zeichen ungiiltig. Dann ist das Gerat dem Hersteller oder dessen Beauftragten
’ zur erneuten Priifung vorzulegen. Bei wesentlichen Funktionsméngeln ist das
CL] Gerat unverziiglich zur Priifung vorzulegen oder sicher zu entsorgen.
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Larminformation nach der 3. GSGv vom 18. Januar 1991

Als Gerétekennwerte werden der Schalleistungspegel Lwa, 1s nach § 1 (2) 1b) sowie wegen der je
nach Anwendung unterschiedlichen Arbeitsplétze der Messfldchenschalldruckpegel Lpa, imax in
1 m Abstand nach § 1 (2) 1e) angegeben, zusatzlich der arbeitsplatzbezogene Emissionswert nach
der Messnorm. Betriebszustand und Aufstellbedingungen — stérkste bestimmungsgeméss zu ver-
wendende Ladung mit angepasstem Setzbolzen, Ausldsung auf Betonblock senkrecht nach unten
— sowie die Messtechnik entsprechend DIN 45635, Teil 34 «Gerduschmessung an Maschinen
— Luftschallemission, Hiillflichen-Verfahren — Bolzensetzwerkzeuge».

Larminformationen bei schwarzer Kartusche und Maximalleistung:

1b) Schalleistungspegel Lwai1s =109 dB (A)
arbeitsplatzbezogener Emissionswert Lpa,max =103 dB (A)

(gemessen am Ort der Ohren der Bedienungspﬁon)
1e) Messflachenschalldruckpegel L'pa max = 96 dB (A)

Abweichende Arbeitsbedingungen konnen zu anderen Emissionswerten fiihren.



Technische Beschreibung:

X-A40/CM Polyurethanmarkierkopf

Das Hilti DXA40 Gerat mit X-A40/CM Polyurethanmarkierkopf eignet sich fiir die Kennzeich-
nung von sehr verschiedenen Materialien unabhéngig von der Materialtemperatur.

Das Markiergerat arbeitet nach dem bewahrten Kolbenprinzip und gewéhrleistet dadurch opti-
male Anwendersicherheit. Abgas von der geziindeten Kartusche stellt automatisch den Kolben
in die richtige Ausgangslage zurick und transportiert gleichzeitig die nachste Kartusche in das
Kartuschenlager.

Mit diesem Markiersystem kann eine Vielzahl von Materialien mit Materialtemperatur bis zu
50°C mit einer qualitativ hochstehenden Kennzeichnung bequem, schnell und wirtschaftlich
versehen werden. Alle 5 Sekunden bzw. beim Wechseln der Pragezeichen alle 30 Sekunden
I&sst sich eine Markierung anbringen.

Der X-A40/CM Polyurethanmarkierkopf nimmt entweder sieben der 8 mm Prégezeichen oder
zehn der 5,6 mm Prdgezeichen mit Hohen von 6, 8, 10 oder 12 mm auf.

Das Markiergerat ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Umgebungen zugelassen.

Auf Anfrage sind Zusatzausrtistungen erhéltlich. Setzen Sie sich bitte mit Inrem Verkaufsbera-
ter in Verbindung.

Wie bei allen pulverbetriebenen Bolzensetzgeraten bilden das DX A40 Gerét, der X-A40/CM
Polyurethanmarkierkopf, die Pragezeichen und die Kartuschen eine technische Einheit. Dies
bedeutet, dass problemloses Markieren mit diesem System nur dann gewéhrleistet werden
kann, wenn die speziell fiir das Gerét hergestellten Pragezeichen und Kartuschen bzw. Pro-
dukte einer gleichwertigen Qualitdt verwendet werden. Nur bei Beachtung dieser Bedingung
gelten die von Hilti angegebenen Markierungs- und Anwendungsempfehlungen.
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Hauptbestandteile: * Diese Teile diirfen vom Anwender ersetzt werden. Sonst
® Gehiuse diirfen nur die in dieser Bedienungsanleitung beschriebenen

- Arbeiten / Manipulationen d.h. Reinigung, Auswechseln der
@ Abgaskolbenrtickfiihrung Ausriistungsartikel, Geritewartung usw. aufgefiirt werden.
® Kolben* Weitergehende Arbeiten / Manipulationen am Gerét kdnnen
@ Leistungsregulierung die ordnungsgemésse Funktionsféhigkeit beeintréchtigen.
® Abzug

® Fiihrung fiir Kartuschenstreifen
@ Markierkopf

Anpresssicherung: .

Wird das geladene Markiergerét gegen eine feste Oberflache zur Uberwindung einer Anpress-
kraft und eines Anpressweges nicht angepresst, kann es nicht ausgeldst werden. Nur durch
Uberwinden eines Anpressweges von 20 mm und einer minimalen Anpresskraft von 160 kN,
kann das Markiergerat geziindet werden.
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Sicherheitshinweise

Die Nichtbeachtung dieser Sicherheitshinweise kann zu Verletzungen fiihren.

A Warnungen

1. Verwenden Sie das Gerdt nie, ohne vorher in dessen sicheren Anwendung geschult wor-
den zu sein. Fiir Beratung wenden Sie sich an den Hilti-Verkaufsberater.

2. Verwenden Sie das Gerat immer geméss der Bedienungsanleitung, welche stets mit dem
Gerat mitzufiihren ist.

3. Richten Sie das Gerét nicht gegen sich oder eine andere Person.

4. Pressen Sie das Gerét nie gegen lhre Hand oder einen anderen Korperteil.

5. Der Bediener und die sich in der Nahe aufhaltenden Personen miissen wéhrend der
Benutzung des Geréts einen geeigneten Augenschutz und Schutzhelm tragen.

Sicherheitshinweise:

6. Verwenden Sie wenn immer maglich die Zusatzstandplatte/Schutzkappe.

7. Lassen Sie ein geladenes Gerat nie unbeaufsichtigt. Entladen Sie das Gerat immer vor
Reinigungs- und Unterhaltsarbeiten vor dem Beheben von Storungen, vor dessen Lage-
rung nach Arbeitsschluss, vor Arbeitspausen, vor dem Auswechseln von Teilen.

8. Tragen Sie bei Arbeiten in geschlossenen Rdumen einen Gehorschutz.

9. Kontrollieren Sie das Gerat immer auf einwandfreie Betriebsttichtigkeit, bevor Sie es ein-
setzen. Setzen Sie ein Gerat nicht ein, das unvollstindig ist oder nicht richtig funktioniert.

10. Halten Sie bei der Betatigung des Gerates die Arme gebeugt (und nicht gestreckt). Unter-
brechen Sie die Arbeit bei Unwohlsein.

11. Halten Sie das Gerat beim Bolzensetzen immer senkrecht zur Arbeitsfliche und zum
Grundmaterial.

12. Verwenden Sie immer Original-Hilti-Befestigungselemente, -Kartuschen und -Ersatzteile,
oder solche von gleichwertiger Qualitét.

13. Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus dem Magazinstreifen oder aus dem Gerét mit Gewalt
zu entfernen.

14. Bei einer Fehlziindung oder wenn eine Kartusche nicht ziindet, immer wie folgt vorgehen:
m Das Gerat wahrend 30 Sekunden gegen die Arbeitsfldche angepresst halten.
m Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, das Gerét von der Arbeitsflache nehmen

und dabei darauf achten, dass es nicht gegen Sie oder eine andere Person gerichtet ist.
m Ziehen Sie den Kartuschenstreifen von Hand um eine Kartusche nach; brauchen Sie die
restlichen Kartuschen des Kartuschenstreifens auf; entfernen Sie den aufgebrauchten
Kartuschenstreifen und beseitigen Sie ihn so, dass eine nochmalige oder missbrauchli-
che Verwendung ausgeschlossen ist.
15. Nie in ein bestehendes Loch setzen, ausser wenn von Hilti empfohlen, wie z.B. beim DX-
Kwik.
16. Bei Nichtgebrauch das Gerat und die Kartuschen immer an einem sicheren Ort in einem
geschlossenen Behilter aufbewahren.
17. Das Gerét nicht in einer explosiven oder entflammbaren Atmosphére einsetzen, ausser
das Gerét ist dafiir zugelassen.
18. Beachten Sie immer die Anwendungsrichtlinien.
19. Versichern Sie sich, dass sich niemand hinter oder unter dem Ort befindet, wo die Befesti-
gungen ausgeftihrt werden.
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20. Zerlegen Sie das Gerét nicht, wenn es heiss ist.
21. Uberschreiten Sie nie die empfohlene Setzfrequenz (Anzahl Setzungen pro Stunde), das
Gerat konnte sonst (iberhitzt werden.

Allgemeine Hinweise

22. Befestigungselemente nie nachsetzen.

23. Beachten Sie die massgeblichen nationalen Vorschriften, insbesondere betreffend Unfall-
verhiitung.



Handhabung des DX A40 Gerates mit vormontiertem X-A40/CM Polyurethanmarkierkopf

Einsetzen bzw. Wechseln der Pragezeichen:
Die Pragezeichen der erwtinschten Kennzeich-
nung entsprechend einsetzen. Dabei muss der
Verriegelungshebel offen sein.

Mdgliche Alternative gegenliber b): Einen
Abstandhalter in die Mitte der Prégezeichen-
reihe einsetzen, vorausgesetzt dass die er-
wiinschte Kennzeichnung dies zuldsst.
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Bitte folgendes beachten: a) Beim Pragen mit . stets die Pragezeichen in die Mitte des Mar-

drei bzw. fiinf Pragezeichen .. klerkopfs einsetzen. Die gleiche Anzahl Ab-
standhalter an beiden Enden einer Reihe Prége-
zeichen einsetzen.

Das Markiergerat mit Markierkopf ist nun
einsatzbereit.

Die eingesetzten Prdgezeichen durch
Schliessen des Verriegelungshebels sichern.

b) Beim Kennzeichnen mit vier bzw. sechs
Prégezeichen mit «—» an einem oder dem
anderen Ende der erwiinschten Markierung
einsetzen. Dies gewdhrleistet eine gleich-
méssige Schlagwirkung.

Achtung:

— Als Abstandhalter nur Original Leerzei-
chen, notfalls Pragezeichen mit abge-
schliffenen Zeichen verwenden.

—Verkehrt eingebaute Prégezeichen
reduzieren die Lebensdauer des
Schlagstiickes und beeintrachtigen die
Pragequalitat!



Handhabung des DX A40 Markiergerates mit vormontiertem X-A40/CM Polyurethanmarkierkopf

Den Kartuschenstreifen mit dem schmalen
Ende voraus in die Offnung im unteren Teil
des Gerétehandgriffs biindig einsetzen. Beim
Vorhandensein von bereits verbrauchten Kar-
tuschen den Kartuschenstreifen durch das
Gerat ziehen bis eine nichtgeziindete Kartu-
sche sich im Kartuschenlager befindet.

Changing the piston
1]

Den Kartuschenstreifen aus dem Markiergerét
ziehen. Die Sperre drticken, gleichzeitig die Ver-
schlusshiilse festhalten und den Markierkopf
abschrauben.
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Die Eintreibleistung durch drehen des Regu-
lierrades einstellen:

1 =mini

4 = maxi

Mit mini beginnen. Bei ungentigender Prage-
tiefe bzw. unleserlicher Markierung die Ein-
treibleistung erhéhen.

Den Kolben aus dem Markierkopf herausziehen.
Bei Abnutzungserscheinungen z.B. Verformun-
gen, Abplatzungen usw. den Kolben ersetzen.

Warnung: Den Markierkopf niemals mit
der Handflache nach hinten driicken. Es
besteht dadurch Verletzungsgefahr.

Beim Markiervorgang das Gerat senkrecht
zur Materialoberflache halten, anpressen
und erst dann den Abzug durchziehen.

Den Markierkopf iiber die Kolbenfiihrung schie-
ben, fest driicken und bis zum Einrasten auf-
schrauben.

Den (neuen) Kolben in das Markiergerét einset-
zen und bis zum Anschlag zuriickschieben.



Wartung und Reinigung des X-A40/CM Polyurethanmarkierkopfe

S Der Stahimarkierkopf sollte nach einer grossen Anzahl von Markierungen (bzw. beim Auftreten von
Problemen z.B. Schlagstiickbeschddigung oder mangelnde Markierungsqualitét) gereinigt werden.

R

Den Kartuschenstreifen aus dem Markier-
gerdt herausziehen. Den Markierkopf (wie
unter «Kolbenwechsel» beschrieben) ab-
schrauben.

Den Verschluss vom Markierkopf entfernen.
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Den Kolben aus dem Markierkopf herauszie-
hen.

B |

Das Schlagstiick mit 0-Ring zusammen mit
dem Dampfelement entfernen und einzeln
auf Abniitzung untersuchen. Wenn nétig
einen Durchschlag in die Bohrung einfiihren.

Die Pragezeichen durch 6ffnen des Verriege-
lungshebels entfernen.

Den Verriegelungshebel mit Achse durch
Drehen in die geoffnete Stellung und unter
leichter Kraftanwendung herausziehen.

4 /.

d

Die Sicherungsschraube (M6x30) mit unge-
fahr 15 Umdrehungen mit einem Innens-
echskantschliissel losen.

/
o~
0,8 mm

max.

Vor dem Zusammenbau des Markierkopfes
das Schlagstiick genau auf Schéden unter-
suchen. Ein abgenutztes bzw. gerissenes
Schlagstiick kann zum vorzeitigen Ausfall
und zu einer mangelhaften Markierungsqua-
litét fiihren.



Die folgenden Teile miissen mit den mitgelieferten Biirsten gereinigt werden.

9] (1]
Uberblick der Markierkopfteile. Innenseite des Markierkopfes. Die ganze Achse.

Zusammenbau des Markierkopfes

Die Achse mit Verriegelungshebel wie abgebildet  Einen neuen Gummi O-Ring wie abgebildet Giber ~ Das Démpfelement auf das Schlagstiick setzen ~ Den Verschluss in den Markierkopf einsetzen

in die Bohrung einfiihren und hineindrticken, bis  das Schlagstiick stiilpen. und beide wie abgebildet in den Markierkopf  und die Sicherungsschraube (M6x30) mit einem
sie einrastet. einfiihren. Innensechskantschliisse! festziehen.
8
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Wartung und Reinigung des X-A40/CM Polyurethanmarkierkopfes

Kleine Wartung:

Das Markiergerat sollte mindestens einmal pro Tag bzw. nach einer grossen Anzahl Markie-

rungen (ca. 5000) gereinigt werden.

1. Den Kartuschenstreifen aus dem Markiergerét herausziehen.

Die folgenden Teile miissen mit den mitgelieferten Biirsten gereinigt werden:

Abgaskolbenriickfiihrung, innen

Markierkopf

2. Das Markiergerat (wie unter «Kolbenwechsel» beschrieben) demontieren.

3. Die Einzelteile mit den mitgelieferten Biirsten reinigen.

4. Den Markierkopf und den Kolben mit Hilti Spray leicht einspriihen.

5. Die Geréteteile (wie unter «Kolbenwechsel» beschrieben) wieder zusammenbauen.

Kolben

Die Verwendung eines dlhaltigen Reini-
gungssprays wird empfohlen. Dadurch wer-
den Metalloberflachen von Korrosion ge-
schitzt.

Grosse Wartung: Eine grosse Wartung sollte nach 10000 Markierungen bzw. beim Festklemmen des Kolbens in der Kolbenfiihrung durchgefiihrt werden. Zunéchst die kleine vorhin beschrie-

bene Wartung durchfiihren. Danach:

Den Druckknopf im Griffteil entsichern und
die Abgaskolbenriickfiihrung ausschrauben.
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Mit der kleinen Biirste die in der Stirnflache
des Kartuschenlagers befindlichen zwei Boh-
rungen reinigen. Die Abgaskolbenriick-
flihrung innen reinigen und mit Hilti Spray
leicht einspriihen.

Die Feder reinigen und einspriihen.
Das Gehduse innen reinigen.

‘.‘

Links und rechts die Fiihrung fiir den Kartu-
schenstreifen mit dem mitgelieferten Schaber
reinigen.



Garantie

Nach den Reinigungsarbeiten das Markiergerét in der umgekehrten Reihenfolge zusammenbauen.
Die Leistungsregulierung auf mini (1) zuriickdrehen. Beim Einsetzen der Abgaskolbenriickfiih-
rung in das Gerétegehduse die Schraube in der Abgaskolbenriickfiihrung (als Markierung) mit dem
Pfeil am Geréategehause ausrichten. Befinden sich die zwei Fiihrungsstifte der Abgaskolbenriickfiih-
rung in der richtigen Stellung, kann die Abgaskolbenriickfiihrung miihelos eingefiihrt werden.

Kartuschen

e
Bestellbezeichnung Farbe Stérke
6.8/11 M gelb gelb mittel
6.8/11 M griin griin schwach

Hilti garantiert, dass das gelieferte Gerat frei von Material- oder Fertigungsfehlern ist. Diese
Garantie gilt unter der Voraussetzung, dass das Gerat in Ubereinstimmung mit der Hilti Bedie-
nungsanleitung richtig eingesetzt und gehandhabt, gepflegt und gereinigt wird, dass alle
Garantieanspriiche innerhalb von 5 Jahren fiir das Gerat und 1 Jahr fiir den Markierkopf ab
dem Verkaufsdatum (Rechnungsdatum) erfolgen und dass die technische Einheit gewahrt
wird, d.h. dass nur Original Hilti Verbrauchsmaterial, Zubehor- und Ersatzteile oder andere,
qualitativ gleichwertige Produkte mit dem Geréat verwendet werden.

Diese Garantie umfasst die kostenlose Reparatur oder den kostenlosen Ersatz der defekten
Teile. Teile, die dem normalen Verschleiss unterliegen, fallen nicht unter diese Garantie.

Weitergehende Anspriiche sind ausgeschlossen, soweit nicht zwingende nationale Vor-
schriften entgegenstehen. Inshesondere haftet Hilti nicht filr unmittelbare oder mittel-
bare, Mangel- oder Mangelfolgeschéiden, Verluste oder Kosten im Zusammenhang mit
der Verwendung oder wegen der Unmaglichkeit der Verwendung des Gerétes fiir
irgendeinen Zweck. Stillschweigende Zusicherungen fiir Verwendung oder Eignung fiir
einen bestimmten Zweck werden ausdriicklich ausgeschlossen.

Fiir Reparatur oder Ersatz sind Gerat und/oder betroffene Teile unverziiglich nach Feststellung
des Mangels an die zustindige Hilti Marktorganisation zu senden.

Die vorliegende Garantie umfasst sdmtliche Garantieverpflichtungen seitens Hilti und ersetzt
alle friineren oder gleichzeitigen Erklarungen, schriftlichen oder miindlichen Verabredungen
betreffend Garantien.

Menge Beschreibung Arti
O 1 Markierkopf DXA-CM 268057/7
@ 1 Schlagstiick kpl. 268056/9
* Schlagstiick (1x), 0-ring 34x3 (1x), Démpfelement CM (1x)
® 1 0-Ring 34x3 268164/1
@ 1 Dampfelement CM 268158/3
® 1 Raste HM kpl. 268017/
* Raste HM (1x), Druckfeder 0,4x5,0x10,9 (1x), Ringfeder NM (1x)
® 1 Druckfeder 0,4x5,0x10,9 4892/6
@ 1 Ringfeder NM 267979/3
1 Achse A40-CM 268054/8
® 1 Kolbenhalterungs-Satz 5,566 268205/2
* Ringfeder (1x), * Kugel 5,566 (2x)
0 1 Klebeschild Warnung 23579/6
D 1 Zylinderschraube M 6x30 7247713
2D 1 Verschluss 23586/1
D 1 Kolben X-AP15H 267900/9

* Schlagstiick, Raste HM, Ringfeder und Kugel 5,566 sind nicht einzeln erhéltlich.
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DX A40 cbe nonnyperaHoea MapkupaLia masa X-A40/CM X-A40/CM MonnypeTaHosa MapkmpalLa rnaea u 6yrano

TexHVYECKN faHHK: TexHWYecKn AaHHm:

Terno: 4,05kr Terno: 1,3kr

[bnxuvHa Ha ypepaa : 410 Mm MapkupalLm 3Haumy : BuX MpocnekT 23484/C

CMapkupatuy 3Haum : BuX Mpocnekt 23484/C

Bapsan : 6,8/11M 3eneHn n xuntn

3a 90% OT MapKMPOBKMTE YPELT MOXe Aa Ce 3apeXaa Che 3ereHy sapaan. KumiTe sapsan
€a CbC CreBaLLATa Mo CHAa CTeneH. Uanon3saneTo Ha no-crabm 3apsav ce npenopbysa 3a ia
C€ OrpaHm4M1 10 MUHAMYM UHOCBAHETO Ha BYTanoTo, YAPSILATA HaCT 1 MaPKUPELLMATE SHALM.
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TexHnyecko onucaHne

X-A40/CM MonnypeTaHosa MapkMpalua rnasa

YpenwT Hilti DXA40 ¢ nonuypetaHosa Mapkupalua rnasa X-A40/CM e nooxogsiy, 3a MapkupaHe
Ha Haii-pa3nnyHn MaTepuany, He3aBucuMMOo OT TemnepaTypaTa Ha MaTepuana.

YpeqbT 3a MapkupaHe paboTu Ha [10ka3anus Bede kayecTsara u npeaumcTsara cu GyraneH
MPUHLMN 1 OCUrYPSiBa NO TO3U HAa4MH ONMTUMAIHA CUTYPHOCT HA MPUAOXeHneTo. Maropenute
ra3oBe OT M3M03BaHNA 3apsz, BPbLIAT GYTaN0To aBTOMATUYHO B U3XOAHOTO My MOSIOXEHIE 1
TPaHCNOPTUPAT CeaBaLLVs 3apsi B MarasuHa.

C Ta3m cuctema 3a Mapkupase Morat a ce 13BbpLiaT ynobHo, 6bp30 1 MKOHOMUYECKM
13rofHO ronsiM 6pOoii BUCOKOKAYECTBEHN MApKMPOBKM BbPXY MHOXECTBO MaTepuanm ¢
Temnepartypa 8o 50°C. EnHa mapkupoBka ce nocTass 3a 5 CekyHam, CbOTBETHO, aK0 C& CMEHSIT
MapkupaLLuTe 3Hauy - 3a 30 cekyHau.

B mapkupaluata rnasa X-A40/CM morat aa ce MOHTUpaT 7 3Haka oT pa3mep 8 mm nnm 10
3Haka oT pa3mep 5,6 MM ¢ BICoumMH 6, 8, 10 nnmn 12 mm.

YpeabT He e aonycHaT 3a paGoTa BbB B3pMBOOMAcHa Cpesa.

[Mpwn 3anuTBaHe 1 HTEPEC MOXE Aa Ce AOCTaBW 1 SOMbAHUTENHO 06opy,u.BaHe. O6preTe ce
KbM BaLLms TbproBCKO-TEXHUYECKM KOHCYNTaHT.

KakTo 3a BCWukW ypeau 3a 3akpensaHe Ha 60NTOBE CbC 3apsiau 1 TYK BaXy NpasuioTo, ve
ypeabT DXA40, nonuypeTtaHoBata Mapkupatia rnasa X-A40/CM, mapkupalunte 3HaLm 1
3apsavTe NPeACTaBAfBaT €AHO TEXHNYECKO Lsno. ToBa 03HayaBa, Ye Mapk1paHeTo ¢ Tasu
cuctema 6e3 npobaemMn MOXe fia Ce rapaHTipa camo KoraTto Ce U3non3eat CreLynanHo
NPOU3BEAEHNTE 32 ypeaa MapKmpaLLy 3HaLm 1 3apsamn, CbOTBETHO NPOAYKTU CbC ChLLOTO
ka4ecTBo. [penopbkuTe Ha XMATh 3a Mapkupaxe 1 NPUIoXeHNe ca BaiMAHN Camo Korato ce
Cna3sa ToBa yCOBME.
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OCHOBHM 4YaCTH: * T€31 4aCTW MoraT Aa Ce CMEHSIT OT pPaboTHMKA.

@® «kopnyc OcBeH ToBa MoraT Aa Ce W3BbpLIBAT CaMo

@ 6yrano 3a 06paTHO BpbLLAHE Ha NnocoYeHUTe B TOBA PbKOBOACTBO AENCTBUS -
W3ropeniTe raose TeKyLLO W OCHOBO NOYWCTBAHE Ha Ypesa, CMAHa Ha

® Gyrano* KOMNNEeKToBKaTa, NoaapbXka. Beskaksu apyrn

@ perynaTop Ha MOLLHOCTTA MaHMMynauum MoraTt Aa Hapyliat ekcnaoaTay-

® cnycbk VOHHATa HAJIGXHOCT Ha ypena.

® rHe3no 3a 3apsante

@ Mmapkwvpalla rnasa

BnokmpoBKa Npu OTCLCTBUE HA HATUCK

MpenoTBpaTsBa 3a/1eiCTBAHETO Ha rOTOBKS 3a paboTa ypen ako He e MPUTMCHAT KbM TBbPAA
OCHOBA. 3apsifbT Ce B3pUBsBA CaMO ako TpsibBa Aa ce NPeosonesT nputrckaHe oT 20 MM 1
MUHVManHa cuna Ha nputickaHe ot 160 kN.



MHCTPYKLMM 32 CUrYPHOCT:

HecnasBaHeTo Ha Te3W MHCTPYKLMU MOXE Aa NPUYMHI HaPaHSBAHNS U LLETU.

A I'Ipep,ynpexneﬂwﬂ

. He nusnonsgaitte Hukora ypega npeau fa cre obyy4eHn 3a curypHa pabota ¢ Hero. 3a
CbBETH Ce 06PBLLANATE KbM KOHCYATAHTUTE HA XUNTU.

2. /i3anon3gaiite ypega camo Crnopen, ykadaHusTa Ha PbKOBOACTBOTO 3a 0BCNYXBaHe, KOETO
Bv ce focTass 3aeaHo ¢ ypesa.

. Hvikora He HacouBaiiTe ypenia cpetlly cebe cu uim apyry xopa.

. Hukora He I'IpI/ITVICKaVITe ypeda KbM AfiaHTta cu Unun apyra 4act o1 TAN0TO CU.

. O6enyXBaLLMST ypeaa U HaMMpaLLMTe ce OKOJO Hero fnLa aa HOCST MPeAnasHi o4mna n
Kacka no Bpeme Ha paborta.

(S0 S db)

MHCTPYKUMM 32 CUIYpHOCT
6. M3nonaygaiite BMHArK KOrato € Bb3MOXHO AOMbAHUTENHA OMOPHA NoYa UK 3alumTHa

Kanauka.

7. Hukora He ocTaBsiiTe 3apenerus ypen 6e3 HabnioaeHne. BuHaru nasaxpaite 3apspute
Mpeay NoYNCTBaHE U PEMOHTHYU paboTu, npeau NpubrpaHeTo My B CKNaz cnep, kpas Ha
pabOoTHMS AeH, MPeam NOYMBKM N0 BpeMe Ha paboTa, Npeau CMsHATA Ha YacTy.

. Mpu paboTa B 3aTBOPEHN NOMELLEHUS HOCETE LLYMO3arNyLLIUTENM.

. NMpenu 3anoyBaHe Ha paboTa BUHArM NpoBepsiBaTe fanu ypeabT e B fo6po
GYHKLMOHANHO cbCTOsSHME. Hukora He paboTeTe ¢ ypen, KOWTO HE € HAaNbJIHO
KOMN/EKTOBAH VA He GYHKLMOHMPA NPaBUITHO.

10. Mpw BKNIOYBaHE HA ypesa APbXTE PbLETe CM CBUTU (a He n3nbHaTh). AKO He ce

4YyBCTBYBaTE J0OPE BeaHara npekbcHeTe paboTa.

11. Mpu nocTaBsHe Ha NMMPOHU APBLXTE Ypeaa BUHAru nepneHauKynspHo kbM paboTHaTa

NOBBLPXHOCT M KbM OCHOBATA.

12. V13non3ygaiite camo OpuruHanHu Xuntu-3akpensaliy eNeMeHTu, 3apsiam u pe3epBHu

4aCTW, UM TakyBa CbC CLLOTO KaYECTRO.

13. He ce onuTBaiiTe aa nssaxpaare CbC cuna 3apsam OT JieHTaTa C Mara3vH1paHuTe 3apsiam

YN OT ypea.

14. Tpn HeNpaBWHO 3ananBaHe WK ako HAKOW 3apsf, He Ce Bb3nnameHn, npoueanpante

BUHArY N0 CNESHNS HAYWH |

B YpenbT Aa ce Abpxu B NpoabiaxeHne Ha 30 cekyHam nputucHaT kbM paboTHaTa
MOBBPXHOCT.

B AKO 3apsibT BLMPEKU TOBA HE CE Bb3MamMeHy, YPeabT a Ce 0TCTpaHu OT paboTHaTta
MOBBLPXHOCT, KaTO Ce BHMMABA [ia He e HaCo4eH CpeLLy Bac unu cpeLy apyro nuue.

m [1py N3NoN3yBaHETO Ha MarasuHWpaHu 3apsagun: NpesapeaeTe 3a [a ce NpUABKXU
cneppalms 3apag; n3pasxonsaiTe 0CTaHaANTE 3apsam OT NeHTaTa; u3BafeTe
113pa3x0fiBaHaTa eHTa, Uau Npy M3NON3YBAHETO HA EAUHNYH 3apsav 3apssa, U 1
MoCTaBeTe Taka, Ye NOBTOPHOTO WM HECTIONYHMBO MPUIOXEHUE AA € U3KITIOYEHO.

15. Huikora fa He ce 3aKpenBa B Npo6uT Beye 0TBOP, OCBEH ako TOBA HE & N3PUYHO YKa3aHo OT

Xunu, KakeBTo € cnyyast npu DX-Kwik.

© oo
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16. KoraTo ypeabT v1 3apsiimTe He Ce U3MoN3yBar, fia Ce CbxpaHsiBaT BUHArv B 3aTBOPEH 06EM.

17. YpenbT Aa He ce U3non3ysa BbB B3PMBHA WM 3ananuma cpeaa, OCBEH ako HAMa
crnewvaneH Aonyck 3a Toga.

18. CnaagaiiTe BMHArM yka3aHusTa 3a NpUnoXeHue.

19. YBepeTe ce, Ye 3a4 U nog, MACTOTO, KbAETO LUE Ce U3BbPLUBAT 3aKpenBaHusTa, He ce
HamMmpa HUKOM.

20. He pasrnobsgaiite ypefa AokaTo e ropeL,

21. Hukora He HaoXBbPNSKATE MPenopbyaHaTa 4ecToTa Ha paboTa (6poit 3akpenBaHus 3a vac).
YpeabT MoXe fia nperpee.

061Uy NPEnopbKA;

22. Hukora He 3akpenBaiiTe eauH eNemMeHT aga mbTy.

23. Cna3BaiiTe OCHOBHUTE HALMOHANHYU NPeLNUCaHNs, 0COOEHO MO OTHOLWEHME Ha
npeanasBaHETo OT 3710M0AYKN.
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Pa6ora c ypena DX A40 ¢ npeasapuTenHO MOHTUPAHa NoNMypeTaHoBa Mapkupalla rnasa X-A40/CM

MNocTaBsiHe / CMEHsHE HA MapkupawuTe  BHuMaBaliTe 3a CNeAHOTO : .. MOCTaBAiiTe 3HaUMTE BuHarv B cpedataHa  6) lMpu mapkupaHe Ha 4 wnu 6 3Haka
3HaLu: a) Mpu mapkvpaHre ¢ 3 unn 5 3Haka ... rnagara. B fBata kpasi Ha BCEKM peq ia UMa  MOCTaBETE B €MHMS Kpaii Ha pefia 3Haka «—».
MocTaBeTe XenaHnuTe Mapkupawi 3Haum paBeH Bpoii Npa3Hm 3HaLm. Taka ce ocvrypsisa paBHOMEPEH yaap.

KaTo 0TBOPUTE 3a4bpXaLLMs v OCT.

BHymaHme :

- Karo 3Hak 3a 3ana3saHe Ha pa3CTOSHUETO
13n103BaiiTe Camo OPUrMHANEH NpaseH
3HaK, MO CMELHOCT MOXeE Aa U3nonaeare
LpYr 3HaK Kato npefBapuTeNHO ro
u3lwnaiidare.

- 06paTHO N0aCTaBEHUTE MaPKPALLY 3HALW
HamansBaT XV1BOTA HA YAPSILLMTE YacTh 1
B/IMISie BbPXY KQ4ECTBOTO Ha OTreyaTbka.

BmecTo 6) MOXeTe a NoCTbnuTe U Taka: B 3acTonopeTe 3HaLuMTe 3a MapkupaHe kato  YpeabT 3a MapkupaHe e MOAroTBeH 3a
cpedara Ha pefa 3a MapkupaHe nocTaBeTe  3aTBOPMTE 3aCTOMOPABALLYAA JIOCT. pa6ora.

3HaKa 3a 3anmasBaHe Ha PasCTosHME,

pasbupa ce, ako MOXe [a Ce [0MyCcHe B

MapkvpoBKkarTa.

14
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Pa6ora ¢ ypena 3a Mapkupate DX A40 ¢ MOHTUpaHa NonnypeTaHoBa riaea 3a Mapkupate X-A40/CM

-]

MocTaseTe figHTaTa ChC 3apSAUTE C TECHUA
Kpait Hanpes B 0TBOPA B [0/IHATA YacT Ha
pbkoxBaTKaTa Ha ypena. AKo B nieHTata 1uma
BEYE 13M0N13BaHN 3apAaM, U3TErfETe s BHA-
MaTesHo npes ypeaa 4okaro B MarasuHa ce
3apey HeUsnosI3BaH 3apsA.

CmsHa Ha 6yTanoTo
1]

W3BaneTe nexTata cbC 3apsauTe OT ypeaa.
HatucHete 6ﬂ0KV]pOBKaTa KaTo npuabpxate
3aTBapsaWara BTyika W OTBWIATE
MapKupallara rnasa.
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Hactpoiite cunata Ha yapa 4pe3 3aBbpTaHe
Ha peryanpaLLoTo Konen-Le:

1= MuHUManHa

4 = makcumanHa

3anoyHete ¢ MuHWManHa cuna. Ako
abnboynHata Ha MapkupaHeTo He €
[0CTaTbyHa, Hanp. He ce YyeTe 10-6pe,
yBennyeTe cunata.

N3Bapete GyTanoTo oT MapkvpaluaTta rnasa.
Ako Wma npusHauuM Ha M3HOCBaHe -
M3KPMBSIBAHE, N3MIOLLBAHE U T.H. 3aMEHeTe
6yTanoTO C HOBO.

Mpu
NepPNeHANKYNIPHO KbM NOBbPXHOCTTA.
MputucHeTe Aobpe 1 eaBa Torasa HaTUCHETE

MapKkUpaHeTo ApbXTe ypeaa

Ccrycbka.

—r f_

Bkapaiite (HOBOTO) 6yTano B ypena aokato
LLpakHe.

BHumanune: Hukora He nputuckaite
MapkupaliaTa rnaBa Hasag ¢ anaH. Mma
OMAaCcHOCT OT HapaHsiBaHe.

MoHTupaiite Mapkupaliarta rnasa Bbpxy
6yTanosogaya. MputucHete s fobpe u 9
3aBUiiTe 10 LLpaKBaHe.

15



I'Iop.u,pbxm M NOYUCTBAHE Ha NOJIMYpPETAaHOBA MapKupallia rnasa
X-A40/CM

MonunypeTaHoeata Mapkupalla rnasa Tpﬂ6Ba Ja Ce No4ncTBa BUHaru Cnes, ronam 6p017| MapKu-poBKY (11 ako
nmare |'|p06J'IeMl/1 - Hanp. NoBPEaM Mo yAapHaTa 4acT v He3aA0BONMTENHO KAYECTBO HA MapKnpoBKaTa).

*®

V13BapieTe neHTaTa cbC 3apsanTe OT ypeaa.
PasBuiite mapkupaliata rnaea (Kakto npu
CMsiHa Ha byTanoTo).

Otpenete kariadkata 0T MapkupaLLiaTa rasa.

16
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W3sanete GyranoTo OT Mapk1paLLara rnasa.

B |

[lemoHTupaiiTe yaapHata yact ¢ O-npbCcTeHa
3aefiHo ¢ BydepHUs enemeHTH 1 NpoBepeTe
BCSIKO OT TsIX 32 M3HOCBaHe.AKO € Heob-
XOAMMO NpekapaiiTe JOPHWK Npe3 0TBOpa.

d

M3Bapete MmapkupawuTte 3Hauu kato  OTBuiite 4-Te BMHTa (M6x30)) C Kty ¢
0TBOPYUTE BNIOKMPALLWS NIOCT. BbTPELLEH LIECTOCTEH ( 0koso 15 06opoTa).

/
o~
0,8 mm

max.

MocTasete 4pe3 BbpTeHe Grokupaums noct  Mpeau fa crnobute mMapkupalara rnasa
€ 0CTa B OTBOPEHO MONIOXEHWE W IO U3Bafle-  MPOBEPETe BHUMATENHO yAapHaTa YacT 3a
Te. €BEHTyaNHN noBpean. M3HoceHa unm
OTYyMeHa yaapHa 4acT MOXE MHOMO PaHo Aa
n3Baan ypena ot ynotpeba unu fa He
MapKupa ¢ HE0BXOMMOTO BUCOKO KAYECTBO.



CnepHute yactm TpﬂﬁBa [ Ce NoYMCTBat C YETKMTE, KOUTO Ca B KOMMJIEKTa.

_h'
YacTv Ha Mapkupallara rnasa BbTpeluHara 4acT Ha Mapkupallara riasa. Lianara oc.

Crno6siBaHe Ha MapkvpaLLaTa [masa

F

Bkapaiite octa ¢ 6nokupaluys 1ocT B 0TBO-  KakTo € nokasaHo Ha CHMMKaTa,noctaBete  [loctaBete bydepa Bbpxy yaapHata yacT v [locTaBeTe 3aTBapsiliata 4acT B Mapkupa-
pa, KaKTO € Moka3aHo Ha CHUMKaTa W s Ha-  eauH O-NpbCTEH BbpXY yaapHaTa 4acT. KaKTO € NMoKa3aHO Ha CHUMKaTa rv BkapaiiTe  LlaTa rnasa u 3aTerHete xy6aBo BMHTOBETE
TWUCHETE 1OKaTO LLpaKHE. 3ae[IHO B MapkupalLara rnasa. (M6x30) C KII0Y4 C BBTPELLIEH LLIECTOCTEH.
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lMooapbxka v noYMcTBaHe Ha CToMaHeHaTa Mapkupatua rnasa X-A40/CM

PepoBHa nopapbxka ; 2. [lemoHTUMpaiiTe ypeaa (KakTo e onncaHo npy «CMsaHa Ha byTanoTo»).
YpeabT 3a MapkupaHe TpsiOBa f1a ce NoYMCTBa NOHe eAVH MbT JHEBHO UAK cnef ronsamM 6poit 3. MoyncTeTe YacTuTe C HeTkuTe.

MapkupoBky (0kono 5000). 4. HanpbekaiiTe rnasata v 6yTanoTo Ieko ¢ XUntu-Crpeil.

1. M3BafeTe nexTara CbC 3apsamTe OT ypesa. 5. MoHTUpaiiTe 0THOBO YaCTUTE (KakTo € onrcaHo npu «CMsiHa Ha ByTanoTo»).

CnepHuTe YacT TpSI6Ba ia Ce NOYMCTBAT C YETKUTE, KOUTO Ca B KOMMIEKTA.
2] [penopbyBa ce U3Mno3BaHeTO Ha MOYMCTBALL,
Cripei, KOWTO Cbabpxa Macho. Tosa npeanasea
METaJIHITE MOBLPXHOCTY OT KOPO3MA.

ByTanoTo 3a 0TBEXAAHE HAMrOpPeNUTE ra30Be  MapkypalLarta rnaa Bytanoto
OTBbTPE

OcHosHa npodunaktuka : OcHoBHaTa NpodunakTuka TpsioBa Aa ce 13sbpLLBa cneg, 10000 MapkpoBKy nim ako 6yTanoTo ce 3akneluy B Gytanosopaya. Mbpeo U3BbPLUETE PeAOBHATA NOALAPHXKA.
CnepToBa:

OcBobOaETE KOMHETO B phkoXBaTKaTa M OTBMIATE  [104MCTETE C MankaTa YeTka ABaTa 0TBOpaB  [l0YnCTETE MPYXMHATA U § HAMPBLCKANATE. M3cTbpxeTe ¢ Wwabepa (CTbpraykara) OT/isiBo
ByTanoTo 3a OTBEX/IaHE Ha U3ropeNMNTera3oBe.  YesHaTa YacT Ha MarasyHa 3a 3apsianTe. 11 OTASCHO HE3L0TO 3 JIEHTATa ChC 3apsanTe.

18

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069860 / 000 / 00



lapaHuys

Cnep noyucTBaHeTO crnobeTe Mapkupalys yper B 06paTeH pen Ha OnucaHuTe AeNCTBHS.
Hacmoiite 32 MuHuManHa cuna Ha yaapa (1). Mpv MoHTUpaHeTo Ha 6yTanoTo 3a oTBeXaaHe Ha
13ropenuTe ra3oBe B KOpMyca cTpenkarta BbpXy BUHTA Ha 6yTanoTo (kato Gener 3a
MapK1paHeTo) Aa e HacoyeHa kbM kopnyca. Ako [iBaTa Bofewm wudTa ca pasnonoxeHu
npaBuiHO BYTaNoToO CE MOHTUPA MHOIO NIECHO.

H

Kop 3a nopbyka LgsT Cuna
6.8/11 M xwnt XbAT cpenHa
6.8/11 M 3enen 3eneH cnab

Xuntv rapaHTMpa, Ye JOCTaBeHUaT ypes e 6e3 aedekT B MaTeprana Unm TEXHONOrUYHN
nedekTn. Tasu rapaHuys Baxu camo npu YCI0BME, Ye ypeabT e 6un npaBunHo 13non3BaH,
NOAAbPXAH U NOYUCTBAH B CbOTBETCTBNE C yKadaHWsaTa B XMATN-PbKOBOACTBOTO 3a
006CnyXBaHe, Ye BCUYKM MPETEHLMM 3a rapaHLys ca NpeasiBeHun B pamkuTe Ha 60 meceua 3a
ypena u 12 Mecela 3a MapkupalLaTa rfiasa oT aatara Ha npopax6ara (natata Ha gakTtypara) u
4e e 3ana3eHa TEXHMYECKATa LNOCT, T.e. Ye C ypeaa Cca u3nonadyBaHu Camo OpUrMHanHu Xunm
- KOHCYMaTVBY, MPUHAANEXHOCTM 1 PE3EPBHU YacTy.

l"apaHupsTa BKNIo4Ba Ge3ruiaTHs PeMOHT Win GeaniaTHara NoaMsHa Ha AEEKTHUTE HacTH.
Mopnexawmre Ha HOPMANHO U3HOCBAHE YaCTU HE Ce BKIIIYBAT B rapaHumATa.

Bcsikakeu npeTeHLMUM OT ApYro eCTeCTBO Ca U3KNIOYEHU, OCBEH aKo He Ca Hanuue
3aABLJKMTENHN HALMOHANHNA YKa3aHus. XuNTu He HOCW HWKaKBa OTrOBOPHOCT 3a
HENoCPELCTBEHN U KOCBEHM Je(eKTU 1 NoBpeay, 3arybu unm pasxoam BB Bpb3Ka G
M3MON3BAHETO WM NOPaIy HEBL3MOXHOCTTA 32 M3MON3BAHETO Ha YPea 33 OnpepeneHa Len.
Bcskakey yBepeHus, 4e MOXE Aia Ce U3M03yBa Wi € NoaxoasLL, 33 APYTU Liean ca abCconioTHO
U3KITIOYEHN.

YpenbT u/unn 0TAENHUTe AeTaiinm Tpsibea fia ce U3npaTsaT He3abaBHO Cnef, YCTaHOBsIBaHE Ha
nedekTa 3a PEMOHT WN NOAMSIHA HA CbOTBETHIS XWNTU - JOCTABYMK.

HacToswwarta rapaHums 06xBaLla BCUYKW rapaHLMOHHN 3ab/KEHNS OT CTpaHa Ha Xuatu u
3aMeCTBa BCUYKM NPEAMLLHY WU HACTOSLM AeKnapaLum, NMCMEH U YCTHU YroBOPKM
OTHOCHO rapaHLusTa.
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Konnyectso Onucatve ApTyKyneH Homep
O mapkupalla rnasa DX A-CM 268057/7
® 1 yoapHa yact CM komni. 268056/9

* ynapHa 4act(1x),0-npueTen 34x3(1x),6ydeper enement CM(1x)
® 1 O-npbeTeH 34x3 268164/1
@ 1 GydepeH enemeHt CM 268158/3
G® 1 3akonyanka HM komnn. 268017/1
* 3akonyanka HM (1x),npyxuHa 0,4x5,0x10,9 (1x),3erepka NM (1x)
® 1 npuTckatenHa npyxuHa 0,4x5,0x10,9 4892/6
@ 1 3erepka NM 267979/3
® 1 oc A40-CM 268054/8
® 1 GyTanosambpxall KOMnekT 5,566 268205/5
* NpyXvHUpaLL, npbeTeH (1x), cbyma 5,566 (2x)
1 Tabena ¢ TeXHMYECKNTE aHHN. 23579/6
a1 LUMAMHAPUYeH BUHT M6x30 72477/3
@ 1 Karnaye 23586/1
® 1 6Gytano X-AP 15H 267900/9
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DXA40 z glowica znakujaca z tworzywa sztucznego X-A40/CM Giowica znakujaca z tworzywa sztucznego

Dane techniczne: Dane techniczne:
Masa: 4,05 kg Masa: 1,3kg
Diugo$¢ osadzaka: 420 mm Czcionki znakujgce: zob. w katalogu Hilti
Czcionki znakujace: zob. w katalogu Hilti 23484/C
Naboje: 6,8/11M zielone i zétte

90% wszystkich znakowar wykonaé¢ mozna stosujac zielone naboje. Ladunek zétty
jest silniejszy. Zeby uzyska¢ mozliwie mate zuzycie ttoka, czcionek i elementéw
glowicy, nalezy uzywac tadunkéw o mozliwie najmniejszej mocy.

20
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Opis techniczny:

Osadzak z gtowica znakujacg X-A40/CM

Osadzak DX A40 Hilti z gtowica znakujaca z tworzywa sztucznego przeznaczony jest do zna-
kowania przedmiotéw metalowych niezaleznie od ich temperatury.

Osadzak pracuje wg wyprobowanej, niezawodnej zasady tfoka posredniego, przez co zapew-
niony jest optymalny poziom bezpieczenstwa. Ruch powrotny ttoka i przesuwanie naboi
odbywa sie automatycznie przy pomocy cisnienia gazéw powstajacych po odpaleniu fadunku.

Urzadzenie umozliwia wykonywanie wysokiej jakosci znakowan. Praca odbywa sil w sposéb
komfortowy, szybki i ekonomiczny a system moze by¢ zastosowany do réznych materiatow
o temperaturze do 500° C. Znakowania mogg by¢ wykonywane co 5 sekund lub co ok. 30
sekund jesli zachodzi konieczno$¢ wymiany czcionek.

W gtowicy znakujgcej X-A40/CM mozna stosowa¢ albo 7 czcionek o szerokosci 8 mm albo
10 czcionek o szerokosci 5,6 mm. Wysoko$¢ czcionek 6, 8, 10 lub 12 mm.

Osadzak nie jest dopuszczony do zastosowan w atmosferze grozacej wybuchem.

0 dostipno$¢ wyposazenia dodatkowego nalezy pytac rzeczoznawcéw Hilti.

Podobnie jak przy wszystkich osadzakach Hilti, takze osadzak DX A40, gtowica X-A40/CM z
tworzywa sztucznego, czcionki i naboje tworza techniczng catos¢ (system). Oznacza to ze
praca bez zaktdcen mozliwa jest tylko wtedy, gdy uzywa sil oryginalnych & wyproduko-

wanych dla tego osadzaka & czcionek i naboi. Zalecenia montazowe opracowane przez Hili
sg wazne tylko w przypadku spetnienia tego warunku.
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Oznaczenie gtéwnych elementow: * Te elementy moga by¢ wymieniane przez uzytkownika.

Wykonywa¢ mozna przy tym tylko te czynnosci, ktdre opi-
@ ObUdOW? sane sg w tej instrukcji obstugi (czyszczenie, konserwacia,
@ Prowadnica tloka wymiana wyposazenia itd.). Wykonywanie innych czyn-
® Ttok* nosci spowodowaé moze zaklocenia w dziataniu urzadze-
@ Pokritio éregulacji mocy na.
® Spust

® Kanat prowadzacy tasmy z nabojami
@ Gfowica znakujaca

Zabezpieczenie dociskowe:

Zabezpieczenie dociskowe powoduje, ze gotowy do pracy osadzak nie moze by¢ urucho-
miony bez docisnilcia o twarde podtoze. Odpalenie moze nastapi¢ tylko wtedy, gdy pokona-
ne zostanie zabezpieczenie dociskowe. Pokonana musi by¢ przy tym droga docisku 20 mm i
sita docisku 160 N.
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Srodki ostroznosci podczas pracy:

Nieprzestrzeganie ponizszych wskazéwek doprowadzi¢ moze do powstania obrazen ciata.

A\ Ostrzezenia:

1. Nigdy nie uzywa¢ osadzaka bez uprzedniego przeszkolenia w zakresie jego prawidtowej i
bezpiecznej obstugi. Doradztwem zajmuja sil rzeczoznawcy Hilti.

2. Osadzak uzywa¢ tylko w sposéb zgodny z instrukcjg obstugi. Instrukcja obstugi powinna
zawsze znajdowac sil razem z osadzakiem.

3. Wylotu osadzaka nie kierowa¢ w stroni siebie lub innych osob.

4. Nigdy nie dociskaé prowadnicy osadzaka rika lub inng czlsmq ciata.

5. Obsfugujacy osadzak oraz osoby znajdujace sil w poblizu miejsca pracy musza nosi¢ odpo-
wiednie srodki ochrony oczu oraz kask ochronny, podczas uzywania osadzaka.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy:

6. O ile to mozliwe zawsze stosowaé dodatkowa stopki / kotpak ochronny.

7. Nigdy nie zostawia¢ bez nadzoru nafadowanego osadzaka. Zawsze roztadowa¢ osadzak
przed czyszczeniem, konserwacja, przed usuwaniem zakidcn, przed oddaniem do magazy-
nu po zakoriczeniu pracy, przed przerwami w pracy i wymiang czl$ci.

8. Podczas pracy w zamkniltych pomieszczeniach nalezy stosowac srodki ochrony stuchu.

9. Przed rozpocziciem pracy zawsze skontrolowa¢ osadzak pod katem gotowosci do pracy i
wiasciwego funkcjonowania. Nie uzywaé osadzaka niekompletnego lub niewtasciwie
funkcjonujacego.

10. Przy odpalaniu osadzaka rice powinny by¢ ugilte (a nie wyprostowane). Zawsze przerwac
pracl w przypadku niedyspozycji.

11. Przy osadzaniu osadzak trzyma¢ zawsze pionowo do powierzchni roboczej i materiatu
podioza.

12. Zawsze nalezy uzywag oryginalnych elementow mocujacych, tadunkéw i czisci zamiennych

Hilti.

13. Nigdy nie prébowaé wyciagac sita tadunkéw z tasmy magazynkowej lub z osadzaka.
14. W przypadku nieodpalenia lub niewypatu zawsze nalezy:

m Osadzak przytrzymac przez 30 sekund docisnilty do powierzchni roboczej.

m Jesli naboj weiaz jeszcze nie odpala, odsuna¢ osadzak od powierzchni roboczej zwazajac
na to, zeby wylot osadzaka nie byt skierowany w stroni obstugujacego lub innych oséb.

m Pociggnaé rika tasmi z nabojami o jeden nabgj i zuzy¢ pozostate naboje w tasmie; wyjac
zuzyta tasml z nabojami i usunac ja tak, zeby wykluczone bylo ponowne lub niewtasciwe
jej uzycie.

15. Nigdy nie osadza¢ elementéw w istniejacy otwor, chyba ze jest to zalecane przez Hilti, np. w
metodzie DX-Kwik. )

16. W przypadku nieuzywania sprzitu, osadzak i naboje przechowywaé zawsze w bezpiecznym
miejscu, w zamkniltym pojemniku.

17. Nie uzywa¢ osadzaka w atmosferze wybuchowej lub zapalnej, chyba ze osadzak jest do
tego dopuszczony.

18. Zawsze przestrzega¢ wytycznych dotyczacych zastosowania.

19. Nalezy upewni¢ sil ze za lub pod miejscem wykonywania osadzen nie przebywa zadna oso-

b

a.
20. Nie rozktadac osadzaka gdy jest on nagrzany.
22
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21. Nigdy nie nalezy przekraczaé zalecanej czistotliwosci osadzania (iczby
osadzen na godzinl) gdyz moze to doprowadzi¢ do przegrzania osadzaka.

Wskazéwki ogéine:

22. Nigdy nie osadza¢ powtdrnie elementéw mocujacych osadzonych zbyt ptytko
(wystajacych).

23. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich krajowych przepiséw, zwlaszcza tych dotyczacych
zapobiegania nieszczI$liwym wypadkom.



Obstuga osadzaka DX A40 z gtowicg znakujaca X-A40/CM z tworzywa sztucznego

Montowanie i wymiana czcionek: przy
otwartej dzwigni ryglujacej wiozy¢ czcionki
zgodnie z zgdanym rodzajem znakowania.

Mozliwy wariant rozwigzania b): pustg
czcionkl wtozy¢é w $rodek gtowicy
znakujacej, o ile jest to mozliwe w stoso-
wanym ciggu znakow.
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Wskazéwki: a) przy stosowaniu 3 lub 5 czcio-
nek znakujgcych.

Po wiozeniu zadanych czcionek nalezy je
zabezpieczy¢ przez obr6cenie dzwigni

ryglujace;j.

Czcionki montowac zawsze w $rodku glowicy
znakujacej. Po obu stronach zastosowanego
ciggu znakéw powinna by¢ umieszczona réw-
naliczba pustych czcionek (spacji).

Osadzak i glowica znakujaca s teraz gotowe
do uzycia.

b) przy stosowaniu 4 lub 6 czcionek zna-
kujgcych: Czcionki wiozy¢ w ten sposob,
aby czcionka z kreska faczaca znalazia sil
na jednym lub drugim koncu zgdanego
magu znakéw. Uzyska sil dzilki temu
wyréwnane uderzenie.

Uwaga:

- Stosowac tylko oryginalne puste
czcionki (spacje), w razie potrzeby
mozna zastosowa¢ czcionkl z zeszli-
fowanym znakiem.

- le zamontowane czcionki zmniejszajg

trwato$¢ pobijaka gtowicy i wptywaja
na jako$¢ znakowania.

23



Obstuga osadzaka DX A40 z gtowicg znakujaca X-A40/CM z tworzywa sztucznego

-

Tasml z nabojami wsuna¢ od dotu waskim
koricem do rlkojesci, az znajdzie sil ona
catkowicie w rlkojesci. Jesli tasma jest juz
uzywana, ciagnag ja rlka tak dtugo, az pefny
nabdj znajdzie sil w komorze nabojowej.

Wymiana tloka

B
Wyciagnaé tasmi z nabojami z osadzaka.
Odkrici¢ gtowicl znakujaca naciskajac na
zapadkl i przytrzymuijac jednoczesnie tulejl.

24

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069860 / 000 / 00

/

Moc osadzaka nastawi¢ przez obracanie
pokrltta regulacyjnego:

1 =moc minimalna

4 =moc maksymalna

Nalezy rozpoczyna¢ pracl od mocy minimal-
nej. Jesli znakowanie jest zbyt plytkie lub
nieczytelne & zwilkszy¢ moc.

Wyciagna¢ tlok z gtowicy znakujacej. Jesli tok
wykazuje $lady zuzycia, tzn. jest zdeformo-
wany, odfamana jest czI$¢ ttoka itp., musi
zosta¢ wymieniony na nowy.

Osadzak przystawi¢ prostopadle do
powierzchni roboczej, docisnaé a nastlpnie

przycisna¢ spust.

—r f_

Wihozyé nowy ttok do prowadnicy osadzaka.
Thok wsunag do tytu az do oporu.

Uwaga: nigdy nie dociskaé gtowicy zna-
kujacej powierzchnia dtoni. Niebezpie-
czenstwo wypadku / zranienia.

Nasadzié¢ gtowicl znakujaca na prowadnici
tloka i dokrici¢ ja az do zatrzasnilcia.



Czyszczenie i konserwacja glowicy znakujacej X-A40/CM

Glowica znakujgca powinna by¢ czyszczona: po wykonaniu duzej liczby znakowar (ok. 20 000) / gdy
pojawig sil problemy, np. uszkodzony zostanie pobijak gtowicy / kiedy jako$¢ znakowania pogorszy sil.

*®

Wyciagnaé tasmi z nabojami z osadzaka.
Odkrlci¢_gtowicl znakujaca jak opisano w
punkcie AWymiana ttoka».

Wyciagna¢ ttok z gtowicy znakujacej.

B |

Wyja¢ pobijak z pierscieniem okragtym oraz
element tumigcy; sprawdzi¢ indywidualnie,
czy elementy te nie sg zuzyte. Jesli to
konieczne, wsunac¢ trzpien do otworu.

Usuna¢ zamkniicie z gtowicy znakujacej.
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Odkrici¢ wkrit zabezpieczajacy (M6x30)

Wyja¢ czcionki przez obrécenie dzwigni
kluczem 6kt (ok. 15 obrotow)

ryglujacej do pozyciji, Aotwarte».

/
o~
0,8 mm

max.

Obréci¢ dzwignil ryglujaca z osig do pozycji
otwarte i wyjac ja wywierajac niewielka sitl.

Przed powtérnym zmontowaniem gtowicy
zwrécic szczegolna uwagl na stopien zuzy-
cia pobijaka. Nie wymienione zuzyte lub
poplkane pobijaki moga spowodowac
przedwczesne uszkodzenia i niska jako$¢
znakowania.
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Ponizsze czesci musza by¢ oczyszczone za pomoca zataczonej szczotki.

9] 1]
Glowne elementy glowicy znakujacej. Wewnitrzng stroni obudowy glowicy. Calg 08.

Powtdérny montaz gtowicy

05 z d2wignia ryglujaca wsunaé do otworu i Zamontowaé nowy pierécieri gumowy na pobi-  Element tiumigcy nasadzié na pobijak i obydwa ~ Wiozy¢ zamkniicie do gtowicy i dokricié wkrit

weisnaé do zatrzasnilcia, tak jak pokazane na  jaku, jak pokazano na zdjlciu. wlozy¢ do glowicy znakujacsj, jak pokazano na  zabezpieczajacy M6x30 kluczem 6kt.
zdjlciu. zdjleiu.
26
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Czyszczenie i konserwacja gtowicy X-A40/CM

Mata konserwacja: . 2. Roztozy¢ urzadzenie zgodnie z opisem (zob. AWymiana ttoka).
Urzadzenie powinno by¢ czyszczone przynajmniej raz dziennie albo po wykonaniu wilkszej liczby 3. Oczysci¢ czl$ci zataczonymi szczotkami.

znakowan (ok. 5 000 znakowarl) 4. Glowicl znakujaca i tlok lekko naoliwi¢ aerozolem Hitti.

1. Wyciggna¢ tasml z nabojami z osadzaka. 5. Zmontowaé urzadzenie (zob. AWymiana tioka»)

Nastepujace czesci nalezy czysci¢ zataczonymi szczotkami:

2] H Zalecane jest uzycie aerozoli czyszczacych
zawierajacych olej, aby ochroni¢ przed koro-
zjg powierzchnil metalowych elementow.

Prowadhnici tioka, wewnatrz Glowici znakujaca Tiok

Gtéwna konserwacja: .
Gtéwna konserwacja powinna by¢ przeprowadzana co ok. 10 000 znakowar lub przy zakleszczeniu tioka w prowadnicy tioka. Najpierw nalezy przeprowadzié mata konserwacil jak wezesniej opisano,
anastlpnie:

A S

Odblokowaé przycisk na pataku obudowy i Oczyscié matg szczotkg 2 otwory na czotowej  Oczyscié i naoliwi¢ sprizyni. Oczyscic wewnatrz ~ Zalaczonym skrobakiem oczyscic 2 razy prawy
odkrlci¢ prowadnicl tioka. powierzchni komory nabojowej. Oczysci¢ z  obudowl. i lewy kanat prowadzacy tasmy z nabojami.
zewnatrz i lekko naoliwi¢ olejarkg Hilti prowad-
nicl ttoka.
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Gwarancja

Po zakoriczeniu czyszczenia, ztozy¢ z powrotem osadzak w odwrotnej kolejnosci. Regulacje
mocy ustawi¢ na minimum (1). Przy wkfadaniu prowadnicy ttoka do obudowy nalezy pamiltac,
ze znak na prowadnicy toka (wkrlt) powinien pokry¢ sil ze znakiem na obudowie. Jesli obydwa
trzpienje prowadzace prowadnicy tioka sg wiasciwie ustawione, prowadnicl toka mozna dokricic
bez wilkszego wysitku.

Oznaczenie do zaméwienia Kolor tadunek
6.8/11 M zotty Zofty Sredni
6.8/11 M zielony Zielony Staby

Hilti zapewnia, Ze dostarczone urzadzenie nie posiada wad materiatowych i produkcyjnych.
Gwarancja obowigzuje Upod warunkiem, ze urzadzenie bldzie prawidtowo stosowane i obstugi-
wane, czyszczone i konserwowane zgodnie z instrukcjg obstugi Hilti, jesli wszystkie roszczenia
gwarancyjne zostang zgtoszone w ciagu 5 lat (dla osadzaka) i 1 roku (dla glowicy) od daty sprze-
dazy (daty na fakturze) i utrzymana zostanie techniczna cato$¢, tzn. ze z osadzakiem uzywane
blda tylko oryginalne materiaty eksploatacyjne, osprzlt i czl$ci zamienne Hilti.

Gwarancja obejmuje bezplatng napraw lub bezptatng wymiani uszkodzonych czisci. Czléci, kto-
re podlegaja normalnemu zuzyciu nie sg objlte gwarancja.

Dalej idace roszczenia sa wykluczone. Zwiaszcza nie odpowiada Hilti za bezposrednie i
posrednie szkody, straty lub koszty w zwiazku z zastosowaniem lub z powodu niemoz-
nosci zastosowania urzadzenia do jakiegokolwiek celu. Zapewnienia sa wylaczone w
przypadku stosowania sprzetu do innych celéw niz normalne uzytkowanie.

W celu naprawy lub wymiany, urzadzenie i / lub wiasciwe czici powinny by¢ dostarczone do
Hilti Center niezwtocznie po stwierdzeniu wady.

Gwarancja niniejsza zawiera wszystkie zobowigzania gwarancyjne ze strony Hilti.

Liczba Oznaczenie do zaméwienia Nr artyklu
O Gtowica DX A-CM 268057/7
@ 1 Pobijak kpl. 268056/9

* Pobijak (1x), Pierscien okragty 34x3 (1x), Element tumigcy CM (1x)
® 1 Pierscien okragty 34x3 268164/1
@ 1 Element ttumigcy CM 268158/3
® 1 Przytrzymywacz HM kpl. 2680171
* Przytrzymywacz HM (1x), Sprizyna 0,4x5,0x10,9 (1x), Sprizyna pierscieniowa NM (1x)
® 1 Sprizyna 0,4x5,0x10,9 4892/6
@ 1 Sprizyna pierécieniowa NM. 267979/3
1 0$ A40-CM 268054/8
® 1 Zestaw 5,566 268205/5
* Sprizyna pierscieniowa (1x), kulka 5,566 (2x)
@ 1 Naklejka informacyjna 23579/6
m 1 Whrit M6x30 72477/3
@ 1 Zamknilcie 23586/1
@ 1 Ttok X-AP 15H 267900/9

*

el

obijak, przytrzymywacz HM, Sprizyna pierécieniowa i kulka 5,566 nie s3 dostipne pojedyriczo.
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DX A40 ¢ nonnypeTaHOBOW LITEMNESLHOI rOSI0BKOA X-A40/CM nonvypeTaHoBas LITEMMENbHASA rOI0BKa U MOPLUIEHDb

TexHN4ECKME XapaKTEPUCTUKK: TexHn4eckme xapakTepucTUKM:
Bec: 4,05 kg Bec: 1,3kg
LnvHa uHCTpymeHTa: 420 mm MapKk1poBOYHbIE UTEPHI: cM. cneundukaumio 23484/C
MapK1poBOYHbIE INTEPbI: cM. creumdukaumio 23484/C
[aTpoHbI: kanmbp 6,8/11M, 3eneHble 1 XenTble

[ina 90% BCEX BUAOB MAPKMPOBKM SOCTATO4HO MOPOXOBOr O 3apsaa 3e/eHbIX NaTpoHOB.
XenTble NarpoHb! - 6oMee MOLLHbIE. Bo n36exaHue CIMLLKOM ObICTPOro M3HOCA NOPLUHS,
YOAPHOTO BLITASIKVBATESIS U LUTEMMIENbHBIX INTEP NOAL3YATECH MUHAMAIIBHBIM HEOOXOAUMBIM
3apAAOM.

Moareepxaexne ucnbitabus CIP

[MopoxoBble CTPOUTENBHO-MOHTaXHbIE McToNeTsl DX A40 Bbiav NpoBepPeHsl Ha CUCTEMY U
Tvn. MpoLuesLne NnpoBepky UHCTPYMEHTBI UMEIOT HaKIEeNKy KBafpaTHOM GopMbl C HOMEPOM
ncnbitaHus S 802. Takum 06pa3om XUnTu rapaHTUpyeT COOTBETCTBUE C 0A0OPEHHBIM TUMOM.
WHdopmaums o HenonyCcTMbix AedekTax, OTKIOHEHUSIX, KOTOpble Obinv 06HAPYXeEHbI BO
Bpems paboTbl C MHCTPYMEHTOM, AOMKHa ObITb OTNPaBNEHa MEHEIKEPY, OTBETCTBEHHOMY 3a
npoueaypy onobperus (PTB) n B oduc MoctosHHO MexayHapoaHoi Komuccun (C.1LP.).
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TexHnyeckoe onucaHve

MonuyperaHoBas LWTemnenbHas ronoska X-A40/CM

Yctpoiicteo DXA40 co wremnenbHoi ronoskoi X-A40/CM mMoxeT npuMeHsaTbea ans
MapKMPOBKY Camblx Pa3HO0BPa3HbIX U3LEeNNiA U MaTepPUasoB.

VHCTPYMEHT paboTaeT Ha OCHOBE MOPLLUHEBOTO MPUHLMNG, YTO 06ecrnednBaeT OnTUMabHbIM
ypoBeHb Ge30nacHocT. MopLueHb BO3BPALLAETCS MOC/Ee BbICTPENa B MCXOHOE NOJOXEHIE, 1
naTpOHbl aBTOMATMYECKM NOAAIOTCA B NATPOHHIK MO, AaBNEHNEM NOPOXOBbIX ra30B OT
npe/blfyLIEro BbICTpena.

CucTema 06ecneynBaeT BbICOKOE K4eCTBO W YETKOCTb MApPKMPOBKY MPK BLICOKO CKOPOCTY 1
3KOHOMUYHOCTK PaboThl HA cambliX pa3HooBpasHbIX MaTepuanax. LLUtemnenbHas rofoeka
BblaepxuBaeT Temnepartypy a0 50° C. Ha oaHy mapkmposky TpebyeTcs oK. 5 cek, a npu 3ameHe
nuTep - ok. 30 cex.

Ha wremnensHoi ronoeke X-A40/HM MOXHO pa3amMecTUTb OAHOBPEMEHHO A0 7 AnTep
pa3mepom 8 mm unn go 10 autep pasmepom 5,6 Mm npy pasmepe WwpndTos 6,8,10 1 12 Mm.

HeponycTiMo nonb3oBaTbCst MHCTPYMEHTOM Npu paboTe BGAN3W B3PLIBOOMACHIX BELLECTB.

o cnewusakady nocTaBaseTca AOMNONHUTENbHOE o6opyp.OBaHme. O6paLLl,al7lTer B
NPeACTaBNUTENbCTBA XUNTU.

Kak 1 Bce ycTpoiicTaa, paboTatoLLye 0T 3Heprm nopoxoBoro 3apsaa, DX-A 40 v wremnenbHas
ronoeka X-A 40/CM, a Takxe MapKMpOBOYHbIE TMTEPLI 1 NATPOHLI 06PA3YIOT eANHYI0
TEXHUYECKYIO CucTeMy. 3TO 03HauyaeT, YTo BeaynpeyHasi paboTa MapKUpPOBOYHOO YCTPOMCTBA
o6ecneynBaeTcs Npu NCMob30BaHUN C AaHHBIM MHCTPYMEHTOM MapKUPOBOYHBIX IUTEP 1
naTpoHOB, KOTOPLIE CMeLnanbHO AN HEro N3roToBNeHsl. TwaTensHo cobnogante
npunaraeMble PeKOMeHLALWM N0 MapKMPOBKE WM UHCTPYKLMM MO 3KCMNyaTaLyi HCTPYMEHTA.

30
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OCHOBHbIE YaCTU U Y3nbl: * 3aMeHy aTuX qaCTeVILa Takxe paboTbl U AeiicTBMS,
® Kopnyc OnMCaHHble B HacToALLEl VIHCTPyKLMK NO aKcnayaTauum,

Y T.€. YNCTKY, TEXHNYECKNII YXOA, 3aMeHy 3NeMeHTOB
@ BOSBpaLLLilIOLLI,VIM MEXaH13M NOPLLHS 060pyA0BaHUS 1 T.N. MOXET NPOU3BOANUTL ONEpaTop
® I'IopmeHb (nonb3oBatens). Bce octanbHble BUALI paboT LONXEH

NPOVN3BOANTb KBANMPULMPOBAHHBIN CNELMANNCT - NHade
BO3MOXHO NOBPEX/AEHIE MHCTPYMEHTa.

@ Peryngrop MOLLHOCTU BbICTPENa
® CnyckoBOI MexaHnam

® HanpaBnsitoLas ans narpoHoB
@ LUTemnensHas ronoska

3awmTHOE YCTPOMCTBO HA KOHTAKTHOE [ABNEHME:

3apsKeHHbI MIHCTPYMEHT He cpabaTbiBaeT, 8C/IM UHCTPYMEHT He MpuXaT K TBepoM
NOBEPXHOCTH. IHCTPYMEHT cpabaThiBaeT TOMLKO MPU HaXaTuh Ha 3aLLUTHOE YCTPOCTBO U
NPUNOXEHNN MUHUMaNbHO cunbl 160 N 1 npoxoxaeHun paccTosiHus B 20 MM.



Mepbl NpenoCTOPOXHOCTH

HecobnioneHve aTux Mep NpesoCTOPOXHOCTW MOXET NPUBECTW K TpaBMe onepaTtopa u
MOBPEXEHNI0 060PYLOBaHNS.

A\ Brumanme!

1. Mpexae Yem nonb30BaThCs STUM MHCTPYMEHTOM, HEOOXOAUMO MPOITW UHCTPYKTAX Mo
TexHuke 6e30nacHocTh. OBPaTUTECH B MPELCTABUTENLCTRBO XMATW.

2. Monb3yinTech MHCTPYMEHTOM TONLKO B COOTBETCTBUM C Npuaaraemoi MHCTpykumeid no
9KCMyaTaLmm v BCEraa AEPXUTE ee Noj, PYKOM.

3. He HanpaBnsiiiTe MHCTPYMEHT Ha ce6sl 1am Ha koro-n1bo Lpyroro.

4. Hvkoraa He NpUXvManTe Ayno MHCTPYMEHTA K CBOEN TaI0HU MV APYroi 4acTyv Tena.

5. Onepartop 1 nnua, paboTaioLme BOAU3MN, AOMKHBI HOCUTD 3aLLMTHBIE OYKM U 3aLUUTHBIN
TOJI0BHOI y6Op.

Mepbl NpeA0CcTOPOXHOCTH
6. Bcerza nons3yiitech 0Nopoii nv NpesoXpaHUTENbHLIM LLMTKOM, €CAIU 3TO BO3MOXHO.
7. Hvkorpa He ocTagnsiite 6e3 nprcmoTpa 3apsikeHHOE YCTPOICTBO.
8. Monb3yiiTech 3aLLUTHBIMM HAYLLHUKaMU NPY PaBoTe B 3aMKHYThIX IPOCTPAHCTBAX.
9 TMepep Hayanom paboTbl y6eauTech B UCMPaBHOCTY MHCTPYMEHTA.

10. Ecnm Bbl no4yBCTBOBaW BO BPEMS pab0Thl C MIHCTPYMEHTOM, YTO PyKi YCTanu, npekpaTuTte
pabory.

11. Bcerna aepxute MHCTPYMEHT NepneHaKynsipHo K paboyeit MOBEPXHOCTY NpU NPSIMOM
MOHTaXe KPEMEXHbIX ANEMEHTOB.

12. Bcera nonb3ayiTech TOAbKO OPUrUHANbHBIMI KPEMEXHBIMW 3NeMEHTaMK, NaTPOHaMK 1
3aMacCHbIMY YacTAMM XUATY MW U3AEAUSIMU PaBHOTO Ka4eCTBa.

13. He nbiTainTech N3Bneyb NAaTPOH M3 Mara3uHHON NEHTbI UK U3 NATPOHHMKA.

14 TMpu oceuke HEOBXOAMMO BbINOMHNTL CRIeaYIOLLME AECTBUS:

B NPOSOMXAIATE yAePXMBaTb MHCTPYMEHT Y MOBEPXHOCTY B TeyeHue 30 cek.

M €C/N B TEYEHWE 3TOTO BPEMEHW HE MPOMUCXOAMT BLICTPENA, OTHUMIUTE UHCTPYMEHT, HE
Hanpaesis €ro Ha cebst U HaXOAALLMXCS PSAOM ¢ Bamu.

B NPOABVHLTE BPYYHYIO NAaTPOHHYIO NEHTY HA OAHO OTAENEHUe Aanblue U 1UcnonbayiTe
OCTaNbHbIE MATPOHbI B Maras3unHe; Nocne Toro, kak naTpoHHas neHta Oypet
13pacxofoBaHa, U3BNeKNTe ee U3 nuctToneTa n obecneyste ee 6e30nacHyi
YTUAM3aLYIO (4TOBBI UCKIKOYNTL €€ MOBTOPHOE UCTONB30BAHME).

15. Hukorpa He npuberaiiTe K NpsIMOMY MOHTaxy C MCMONb30BAHUEM YXE UMEIOLLErOCs
OTBEPCTUSA 32 UCKIIOYEHNEM TEX CNYYaeB, KOrna 910 peKOMEHAYeTCs Xuntu, Hanpumep,
npY N0Nb30BaHUK cucTemoi DX-Ksuk.

16. VIHCTPYMEHT 1 naTpOHbI BCErfa AOMKHbI XPAHWUTLCS B 3aKPLITOM SILLMKE U B HAZLEXHOM
MecTe.

17. He ncnonb3yiiTe TEXHNUKY NPSMOTO MOHTaxa B MOMELLEHUSX CO B3PbIBOOMACHLIMW UK
NErkoBOCMAAMEHSIOLLUMICS radamu, eCau TOMAbKO UHCTPYMEHT CreLanbHO He paccyuTaH
Ha Takoe UCMOb30BaHMeE.

18. Bcerna cobnionaiite TpeGoBaHMs 1 PEKOMEHAALMM MHCTPYKLIWM MO aKCTTyaTaLm.
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19. Y6enutech nepes Hayanom paboTbl, YTO MOHTAXHbI y4acTOK C 0B6eUX CTOPOH CTeHbI , a
TakoKe TEPPUTOPHS MOL HAM OrPXAEHb! OT MOCTOPOHHMUX JLL,.

20. He pa36upaiite MHCTPYMEHT, NOKa OH He OXNIaAUTCS.

21. Bo nsbexaHvie neperpeBaHus MHCTPYMEHTa HAKOra He NPeBbILLaiNTe PeKOMEHayeMylo
CKOPOCTb PaboThI (KONMYECTBO MapKMPOBOK B Yac).

061uMe 3ameyaHms

22. Hvikoraa He nonb3yiTech KpeneXHsIM1 aNieMeHTaMu, GbIBLIMMIA B YNIOTPeGNeHN.
23. CobniofaiiTe HaLyoHasIbHbIE HOPMbI 6€30MaCHOCTY.
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YcTaHOBKa LUTEMMENLHOI NONWMYpeTaHoBOM ronosku X-A40/CM u pabota ¢ DX-A40

YcraHoBka M 3aMeHa MapKVPOBOYHBIX ATEP:
BCTaBbTE HYXHble MapKMPOBOYHbIE NINTEPHI
(6yKBbI M LdPbI). PUKCUPYIOLLMIA pbiHar NPy
3TOM Hax0ZMTCS B OTKPHITOM NO3NLMN.

Bo3amoxHas ansTepHaTviea Ans BapuaHta 6):
npo6en MOXHO YCTaHOBUTb B CEpPeMHE
CTPOKU, €CNKN 3TO MO3BONSET XapakTep
MapKVPOBKN.
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e B

3ameTbTe: a) Npu ycTaHOBKE NMTEP B
KonnyecTse oT 3 10 5 WTyK

Mocne Toro, Kak xenaemble nuTepsl Gyoyt

yCTaHOBNEHbI, X HE0OX0ANMO
3aMKCMPOBATH C MOMOLLBI0 BUKCHPYIOLLEro
pblyara.

BCer/ia yCTaHaBMBalTE MTEPI B CepeamHe
LuTeMnenbHON ronosku. Mo 06erM CTopoHam
CTPOYKM NUTEP LONXHO ObiTb paBHOe
KONM4YECTBO NpoBenos.

MapknpoBoyHoe YyCTPONCTBO ]
LUTEMMEnbHas ro10BKa roToBbl K paboTe.

6) npu yCTaHOBKE NINTEP B KONMYECTBE OT 4
10 6 WTyK: B HAaYane Uiu B KOHLLE CTPOKM
LOMXHa BbiTb YCTAHOBNEHA NUTEPA CO
3HaKOM  r----r.  TakoW  nopsAok
pacnonoxexns nutep obecneynsaeTt
PaBHOMEPHYIO YETKOCTb MapKVPOBKM.

BHumaHue:

— cnonbayiiTe TONbKO OPUTMHANbHBIE
nutepsl  npo6ensl  Xuntn. B
3KCTPEHHOM  C/iy4ae  MOXHO
1CM0/1b30BaTh 06bIYHYIO IUTEPY.

—He BCTaBnANTE nTepsl
nepeBepHyTbIMU. 3TO NpuUBEAET K
COKPALLEHNIO CPOKa CYXOb! W YXYALUT
Ka4eCTBO MapKMPOBKY.



YCTaHOBKa LUTEMNENbHON NONMYPETaHOBOM ronosku X-A40/CM n pabora ¢ DX-A40

-]

YcTaHOBKa NaTPOHHOW NEHTHI: BCTABbTE
NATPOHHYIO NEHTY Y3KUM KOHLIOM B FHE30 Ha
HWUXHERN YacTW PyKOATKM A0 KOHUa. Ecnu
4aCTb MNATPOHOB B Mara3uMHe Yyxe
MCNnonb3oBaHa, NPOABUHLTE JIEHTY eLle
Aanblue, noka FO,ELHbII7I NaTpOH He OKaxXeTCs B
NaTPOHHUKE.

3ameHa nopLLHs
1]

3BnekinTe NaTpoHHYIo NIEHTY M3 NUCTONETA.
OTBUHTITE LUTEMMENbHYIO FONOBKY, HaXVMas
Ha GUKCATOP 1 OAHOBPEMEHHO YAepXuBast
TUb3Y.
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OTperynmpyite MOLWHOCTb BLICTPENA C
MOMOLLbIO PerynsTopa:

1= MVH. MOLLHOCTb

4 = MaKc. MOLLHOCTb

HayunHainTe ¢ MUHUMaNBLHO MOLLHOCTH. ECin
MapkupoBKa OKaXeTCs Hef0CTaTOYHO
rny6OKOI 1 YETKOM, YBENMYBTE MOLLHOCTD.

/13BneknTe NOpLIEHb U3 WTEMMNENbHON
ronoBku. Ecnn Ha nopLHe BUAHLI NpU3HaKku
13Hoca (medopmaums, CTaumBaHne), TO OH
[LOMXEH ObITb 3aMEHEH.

Lna
MapKMPOBOYHBIA MUCTONET NOL NPSIMbIM
YI7I0M K MOBEPXHOCTY, HAlaBUTE Ha Hero 1
HaXMWTE Ha CMyCKOBOW MEXaHW3M.

MapKknpoBkun YyCTaHOBUTE

—r f_

BcTaBbTe HOBbIN NOPLUEHL B MAPKUPOBOYHBIN
NUCTONET 1 NPOABMHBTE ero Hasag, 4o ynopa.

BHUMaHMe: HUKOraa He npuxumante
LITEMMNENBHYIO FONIOBKY PyKOii. 9TO MOXeT
NPVBECTM K HECYACTHOMY CiTyyaio!

[TNOTHO HacaauTe LUTEMNENbHYIO FONOBKY Ha
HanpasAaoLLYio NOPLUHS, 3aBUHYMBAITE €€,
noka OHa He 3aimeT HYXHO€ NoJIoXeHne ¢
XapakTePHbIM LLEMHKOM.
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1 y Mocne anutensHoro ucnonb3osaHus (ok. 20.000 MapkMpoBOK), @ Takke NPy BO3HUKHOBEHUN
HucTKa remnenbHoi Non1ypeTaHoBOW roNoBku npo6iemM C Ka4yeCTBOM (CHUXEHME Cuibl YAApa W YETKOCTW MapKMPOBKM) LUTEMNENbHYIO

X-A40/CM nyxopn 3a Hen rONOBKY HEOBXOANMO YUCTHTb.

& :

VI13BneknTe NaTPOHHYIO NIEHTY U3 nucToneTa.  MI3BnekuTe noplieHb U3 WTemnensHoin  W3Bnekute nuTepbl, NOBepHYB pblyar  OTBUHTUTE duKcupylowmii BuHTa M6x30 ¢
OTBMHTUTE WTEMNENbHYIO FONOBKY, KaK  TONOBKN. dwkcaropa. nomoLbio Knoya, npubnuautensHo 15
nokasaHo B pasaene 3aMeHa NopLUHs. 060pOTOB.

/
o~
0,8 mm

max.

] I
CHSITb CO LLTEMMNENBHON FONOBKM KPBILLIKY. 3BneknTe BbITankneatenb ¢ 6ydepHbiM  M3BnekuTe dukcatop ¢ ocbio, noBepHys ero  lpexae 4em cHoBa cobpaTb ronoBKy,
KOMbLOM, MOrNOTUTENN U afanTep B cOOpe. B MONOXEHME OTKPLITO M MPUIOXMB yCUme. o6paTuTe BHMMAHNE Ha M3HOC YAAPHOTO
MposepbTe 1x Ha U3HOC. BbITankneatens. ECam cBoeBpeMEHHO He

3aMEHNTb N3HOLIEHHBII MW MOBPEXAEHHBIN
BbITANIKMBATENb, 3TO MOXET NMPUBECTU K
NONOMKE WHCTPYMEHTA U CHUXEHUIO
Ka4yecTBa MapKMPOBKM.
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YucTka yacTei C NOMOLLBIO NpunaraeMbix LWeTok: COopKa LTeMMesbHO roNoBKY

CocTaBHblE 4aCTy LUTEMNENLHOI FONOBKYU BHyTpeHHue cTeHkn Bnonb 0ceBoit HanpasnsioLLen.

C6opka LUTeMNEeNbHOM roJIoBKM

BctaBbTe oCeByl HanmpaBaswowyio ¢ Hagetb Ha BbiTankuBatens HoBoe [locne  ycTaHOBKM  BbiTankuBatens  OpeTb KpbiwKy. 3akpenute GUKCUPYIOLM
$rKCaToOpPOM B OCEBOW KaHai, Kak Noka3aHo  PEe3VHOBOE KOMbLO Kak NokasaHo Ha GoTo. pasMecTuTe MOrnoTUTENN, Kak nokasaHo Ha  BuHTOM M6x30. Vcnonb3ayiite cneLyanbHbii
Ha GOTO A0 XapaKTEPHOO LLENYKA. doro. KIIoY.
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Yucrka wremnenbHoin ronoeku X-A40/CM v yxop 3a Heii

Texywwmii yxon;

Mpwn 6onblioM konuyecTse MapkupoBok (oK. 5000) MHCTPYMEHT HEOOXOAMMO YUCTUTL 2. Pa3bepute MHCTPYMEHT, Kak ONCAHO BbiLLe (CM. 3aMeHa MOPLLHS).

€Xe[HEBHO. 3. 0umMCTUTE OTAENbHBIE YACTV C MOMOLLbIO LLETOK, BXOASLLX B KOMMIEKT MOCTaBKY.
1. W3Bnekute Mara3uH (NaTpoHHYI0 NEHTY) U3 NUCTONETa. 4. Cnerka cMaxbTe LUTEMMENbHYIO FOI0BKY a3p030/1bHOM CMa3Koii XuaTu.

5. CobepwnTe UHCTPYMEHT B 00PATHOI nocneaoBatenbHoCTH (CM. 3aMeHa NopLUHS).
YucTka yacTeii ¢ NOMOLLBIO NpuiaraeMbiX LWETOK:
1] PekomeHzyeTCs Nonb30BaThCS OUNLLAID-
LMW a3P030MM, COAEPXaLLMMIA MacNo.
9T0 NPEAOXPaHIET METANMYECKME YacTH
0T KOPPO3MK.

BHyTpeHHﬂﬂ 4aCTb BO3Bpalwakwero LLiremnensHas ronoska nOpLLIeHb
MexaHn3ma

CepBucHoe o6cnyxuBaHue MHCTpYMeHTa: CepBucHoe 06CayXMBaHWE MHCTPYMeHTa cineayeT nposoauTb nocne 10.000 MapkupoBOK WK B TOM Ciyyae, v NOpLUeHb 3aCTPEBAET B
HanpaensioLLein. BHavane BbINOAHAETCS TEKYLLAS YMCTKA, Kak ONMCaHO BhILLE. [10CNe Yero - CeayioLme AecTBuS:

2] H 4]
i il
OcBo6oANTb TONKAY B 06N1ACTM PYKOATKM U [pouncTUTE [1Ba OTBEPCTUS B 3a[Hei yactn  OuucTUTE 1 CMaXbTe aspo30NibHOM cMaskoii  [poyncTuTe  7neBylw M MNpaByio
BbIBUHTWTb BO3BPALLAIOLLMIA MEXAHW3M. naTPOHHMKA C NMOMOLLbLIO Y3KOM WeTKK.  NPYyXuHY. O4NCTUTE BHYTPEHHIOW YaCTb  Hanpasasiowwye Ans NaTPOHHON NEHThI C
OuncTUTE HaPYXHYIO YacTb BO3BPALLAIOLLErO  Kopmnyca. MOMOLLIBIO MpUaraeMoro ckpeoka.
YCTPOIACTBA W Clerka CMaxbTe as3po30bHOI
CMasKon Xuntu.
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[apaHTus

Mocne uncTky CoBEPUTE MHCTPYMEHT B 0BPATHOM MOPSZKe. YCTAHOBUTE PEryNSTOp MOLHOCTH
Ha MUHUMYM (1). BcTaBnsist BO3BPATHOE YCTPOICTBO B KOPMYC, YOeaUTeCh, YTO pasmeTka Ha
BO3BPATHOM YCTPOIACTBE (BMHT) COBMAAAET C Pa3METKOI Ha kopnyce. Ecnu 1Ba HanpaBAsitoLumx
CTEPXHS BO3BPATHOrO YCTPOWCTBA NPABUILHO NO3ULMOHUPOBAHI, BO3BPATHOE YCTPONCTBO
3aBUHYMBAETCS 683 6OMbLUINX YCUINIA.

XunTvi rapaHTUpyeT NoCTaBKy MHCTPYMEHTA B GE3YNPEYHOM COCTOSHWM. [apaHTVst AeiCTBYeT
npw yCnoBun cobIofAeHNs NpaBua TEXHUYECKON akenayaTauum Xuntu npu pabote ¢
VHCTPYMEHTOM(BK/H04AS YXOA) 1 NMPaBuA TEXHUYECKON YHU VKLY , T.€. NPy YCAOBUW, YTO
NPYMEHSNCh TONBKO OPUTHANbHbIE PACXOLHbIE MaTepUanbl, KOMMIEKTYIOLLME 1 3an4acTy
mapkn XUNTW unn uapenns paBHoro kayectsa. MapaHTuitHble TpeboBaHst No MHCTPYMEHTY
LLOMXHbI ObITb 3asIBNEHBI B TEYEHME 5 NET CO AHA NPOAAXM (BbICTABNEHNS CYeTa), No
LUTEMMENbHOI roNoBKe - B TeyeHne 1 ropa.

lapaHTWa BKNloYaeT GeCnNaTHbI PEMOHT U 3aMeHy fedeKkTHbIX YacTeil. Yactu,
NoABePXeHHbIE eCTECTBEHHOMY M3HOCY He MOANaAaloT Nof, AeHCTBIE AAHHON rapaHTuu.

Bce octanbHble MpeTeHanm He paccMaTpUBAIOTCS - 32 UCKITIOHEHNEM TeX ClTy4aes, Koraa a1oro
TpebyeT HaLMOHaNLHOe 3aKOHOLATENLCTBO. B yacTHoCTH, XMJTTU He HeceT OTBETCTBEHHOCTU
3a NPAMOiA MM KOCBEHHBI YLLep6, YOLITKM Ui 3aTpathl, BO3HUKLLUE BCIEACTBUE MPUMEHEHUS
WM HEBO3MOXHOCTH NPUMEHEHWS MHCTPYMEHTA [ TEX MK UHBIX Lieneit. MpeTeHanm Hukoum
006pa3om He MPMHMAIOTCS, JaXe €CNM MMENO MECTO MONHAIMBOE COrnache Ha NpUMEHeHre
WNW NPUroJHOCTb YCTPOMCTBA A1 TEX MW MHBIX Lieneit.

naTDOHbI Mpu 06HapyxeHun aedekTa MHCTPYMEHT U/unn AedeKTHLIE YaCTU AOMKHBI ObiTb HEMEIEHHO
0TNpaBneHbl A8 PEMOHTA B COOTBETCTBYIOLLME CEPBUCHBIE LLEHTPLI XUATU (agpeca
= wmu NPesoCTaBASOTCH B MECTHbIX TOPrOBbIX MPEACTaBUTENLCTBAX XUNTK).

: [laHHas rapaHTiS BKloYaeT B cebsi BCe rapaHTuitHble 00s13aTenbeTBa o cTopoHsl XUITTU 1
OGonaserue User YpoBeHb MOLHOCTI 3aMEHSIET BCE MPEXHUNE 3asIBIEHNS, KOTOPbIE ObiNM CAENaHb! PAHEE B MMCHMEHHOM U YCTHON
6,8/11M xenTslit KENTbliA cpeaHui dopme.
6,8/11M 3eneHblit 3€eN1eHbli HU3KWIA

Kon-8o 0603HayeHre Aptukyn No
O Kopnyc CM B c6ope 268057/7
@ 1 BoiTankusatens B cOope 268056/9

* Buitankusarenb (1x), BydepHoe konbLio 34x3 (1x), Mornotutens CM (1x)
® 1 BydepHoe konbLo 34x3 268164/1
@ 1 MornoTutens CM 268158/3
® 1 Ocesas HanpaensioLLas B cope 268017/1
* Ocesas Hanpasnsiowas HM (1x), Mpyxura 0,4x5,0x10,9 (1x), MpyxuHa NM (1x)
® 1 MpyxwHa 0,4x5,0x10,9 4892/6
@ 1 MpyxuHa NM 267979/3
1 Ocb A-40-CM 268054/8
® 1 YAepXu1BatoLLMiA MexaHN3M NopLUHS 5.566 268205/2
* MpyxuHa NM (1x), * wapuk 5,566 (2x)
0 1 lMpenocTeperaroLLas MapK1poska 23579/6
D 1 BWHT wecTurparHbii M 6x30 72477/3
D 1 Kpbiluka 23586/1
D 1 Mopenb X-AP15H 267900/9
* Mpumeyanue: MopLueHb, 0ceBas HaNPaBASoLLAs, MPYXHA 1 Wwaphk 5.566 0TAENbHO He NOCTaBASIOTCS.
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DXA40 s polyuretanovou raziacou hlavou X-A40/CM polyuretanova raziaca hlava a piest

Technické udaje: Technické udaje:
Hmotnost: 4,05 kg Hmotnost: 1,3kg
Dizka pristroja: 420 mm (16,5") Raziace znaky: 23484/C
Raziace znaky: 23484/C
Nabojky: 6,8/11M zelena a ZIta

90% razenia mozno uskutoénit s pouzitim zelenej nabojky. ZIta nabojka je o jeden

minimalne opotrebovanie piestu, udernika a raziacich znakov.
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Technicky popis

Polyuretanova raziaca hlava X-A40/CM

Pristroj Hilti DX A40 s polyuretanovou raziacou hlavou X-A40/CM je vhodny na razenie $iro-
kej 8kaly zakladnych materidlov bez ohladu na ich teplotny stav.

Pristroj pracuje na dobre overenom principe piestu, ktory takto zabezpecuje optimalnu troven
bezpecnosti. Piest sa vracia do pociatoénej polohy a ndbojky sa postvaju do nabojovej
komory automaticky tlakom plynu z odpéalenej nabojky.

Systém dovoluje nanasanie vysokokvalitnej znacky pohodine, rychlo a ekonomicky na mnohé
zakladné materialy s teplotami do 500° C. Znacku moZzno robit kazdych 5 sekdnd alebo pribliz-
ne kazdych 30 sekund, ak sa znatky menia.

Polyuretanova raziaca hlava X-A40/CM pojme sedem 8 mm znakov alebo desat 5,6 mm
znakov s vySkami 6, 8, 10 alebo 12 mm.

Pristroj nebol schvaleny pre pouzitie vo vybusnej atmosfére.

Dodato¢né vybavenie je k dispozicii na poziadanie. Kontaktujte prosim, miestneho obchod-
ného poradcu Hilti.

Tak ako u vetkych expanznych pristrojov DX A40, polyuretanova raziaca hlava X-A40/CM,
raziace znaky a nabojky tvoria «technicku jednotku». Toto znamena, ze bezporuchové znace-
nie pomocou tohto systému mozno zarucit, len ak sa pouzivaji znaky a nabojky $peciélne
vyrobené pre pristroj alebo produkty ekvivalentnej kvality. Odpordcania pre znacenie a aplika-
ciu dané Hilti su aplikovatelné, ak sa dodrzi tato podmienka.
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Popis hlavnych casti: * Tieto &asti moze vymienat uzivatel/operétor. Okrem toho,

@ Puzdro len praca/manipulacie, popisané v tomto navode na
. , L. , , obsluhu, mozu byt uskutocriované t.j. Cistenie, Udrzba,

@ Piestova vratna jednotka vyfukového plynu  vymena poloziek zariadenia, atd. Akékolvek ina praca na

® Piest* pristroji méze nepriaznivo ovplyvnit jeho schopnost sprav-

@ Regulacia vykonu e fungovat.

® Spustac

® Vedenie nabojok

@ Raziaca hlava

Pritla¢na poistka:

Tlak pozadovany na prekonanie pritlanej sily a pohybu brani tomu, aby bol nabity pristroj
odpaleny (spusteny), ak nie je pritiaGeny voéi pevnému pracovnému povrchu. Iba prekona-
nim pritlaéného pohybu 20 mm a pritiakom min 160N je mozné pristroj spustit.
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Bezpecnostné opatrenia

Opomenutie dodrziavat tieto bezpecnostné opatrenia by mohlo viest k osobnému poraneniu.

Avystrahy:

1. Nikdy nepouzivajte tento pristroj, pokym ste neobdrZali spravne inStrukcie o jeho bezpec-
nom pouzivani. Ohfadom asistencie kontaktujte Va$ho miestneho obchodného poradcu Hil-
ti.

2. Vzdy pouzivajte tento pristroj v prisnej zhode s navodom na obsluhu a vzdy dodrziavajte
navod na obsluhu pri pristroji.

3. Neotacajte pristroj na seba alebo kohokolvek, kto stoji vedra.

4. Nikdy nemierte pristrojom oproti svojej ruke alebo inej Casti svojho tela.

5. Operéator a okolostojaci musia pouzivat vhodné okuliare a helmy v ¢ase, ked' sa pristroj
pouziva.

Bezpecnostné opatrenia

6. Vzdy, ked' je to mozné, pouzivajte stabilizator/ochranu.

7. Nikdy nenechavajte nabity pristroj bez dozoru. VZdy vyberte naboj z pristroja pred akym-
kolvek ¢istenim alebo udrzbarskou pracou, pred pustenim sa do oprav akychkolvek portich
alebo Zzlej funkcie, pred uloZenim pristroja po ukoneni prace, pred pracovnymi prestavkami
a pred vymenou Casti.

8. Pri praci v obmedzenych priestoroch pouZivajte ochranu usi.

9. Vzdy pred pouzitim, skontrolujte spravnu funkciu pristroja. Nepouzivajte pristroj, ktory nie je
kompletny alebo nefunguije spréavne.

10. Pri prevadzke pristroja drzte ruky zohnuté (nemajte ruky napnuté). Ak sa citite nepohodine,
prestarite pristroj pouzivat.

11. Vidy drzte pristroj kolmo k pracovnému povrchu a zakladnému materialu, ked' robite pripe-
vihovanie.

12. Vzdy pouzivajte originalne prichytky, naboje a nahradné Casti Hilti alebo také, ktoré maju
ekvivalentnu kvalitu.

13. Nesnazte sa vypacit nabojku zo zasobnika alebo z pristroja.

14. Vzdy urobte nasledovné, ak nabojka zlyha alebo sa nepodari odpalit:

m Drzte pristroj pritlaceny voci pracovnému povrchu po¢as 30 sekind.

m Ak sa nabojka stéle neodpali, odtiahnite pristroj od pracovného povrchu, dbajte pritom,
aby pristroj neukazoval na uzivatel'a alebo okolostojacich.

m Posunte zasobnik nabojok kazety ruéne, pokracujte v pouzivani zvySnych nabojok v
zasobniku, ked' je zasobnik pouzity, vytiahnite zasobnik a naloZte s nim takym spdsobom,
aby nemohol byt ani znovu pouZity ani zneuzity.

15. Nikdy nepripeviiujte cez existujlci otvor, s vynimkou, ked' je inak odportc¢ané Hilti, napriklad

DX-Kwik.

16. Vzdy udrziavajte pristroj a naboje uzamknuté v kontajneri a na bezpeénom mieste, ked' sa
nepouzivajl.

17. Nerobte pripevnenia vo vybusnej alebo horfavej atmosfére, ak pristroj nie je schvaleny pre
takéto pouzitie.

18. VZdy sa pozrite do smemic pre aplikovanie.

19. Ked' robite pripevnenie, zabezpecte, aby nikto nestal za alebo pod miestom pripevnenia.

20. Nerozmontovavajte pristroj, ked' je hortci.
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21. Nikdy neprekracujte odporucanu frekvenciu vsadzovania klincov (pocet pripevneni za hodi-
nu), inak by sa mohol pristroj prehriat.

VSeobecné poznamky
22. Nikdy opétovne nepripeviiujte klince.
23. Dodrziavajte prisluSné narodné predpisy, najma predpisy tykajlce sa prevencie nehod.



Zaobchadzanie s pristrojom DX A40 s polyuretanovou raziacou hlavou X-A40/CM

Montaz a vymena raziacich znakov: viozZte
raziace znaky podla ziadanej znacky.
Zaistovacia packa v odistenej pozicii.

Mozng alternativa k b): VloZte medzerovy
znak do stredu raziacej hlavy, ak to dovoluje
Ziadany sled znakov.

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069860 / 000 / 00

e B

Zvlastna poznamka: a) Pri pouzivani 3 alebo 5  Vzdy viozte raziace znaky do stredu raziacej

raziacich znakov. hlavy. Rovnaky poet medzerovych znakov by
mal byt viozeny na kazdu stranu retazca zna-
kov.

Po vloZeni ZiadUcich raziacich znakov, musia  Pristroj a hlava su teraz v pozicii pripravenej
byt zabezpecené otocenim zaistovacej  na prevadzku.

packy.

b) Pri pouziti 4 alebo 6 raziacich znakov:
VloZte raziace znaky s «-» na jednom konci
alebo druhom konci Ziadliceho retazca zna-
kov. Tymto spdsobom sa dosiahne rovno-
merny dopad.

Upozornenie:

- Pouzivajte len origindlny medzerovy
znak, v nudzi zbruseny raziaci znak.

- Opacne vlozeny raziaci znak znizuje

Zivotnost Udernika a zhorsuje kvalitu
razenia.

4



Zaobchadzanie s pristrojom DX A40 s polyuretanovou raziacou hlavou X-A40/CM

-

Zasufte najskor Uzky koniec zasobnika
nabojok na spodok drzadla pristroja, pokym
nie je v jednej rovine. Ak bol zasobnik &ia-
stocne pouzity, posuvajte ho, pokym neod-
péleny naboj nebude v komore.

Vymena piestu:

Vyberte zasobnik nabojok z pristroja. Odskrut-
kujte raziacu hlavu stlacenim na aretéciu,
pricom zaroven pridrziavajte raziace puzdro.
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Nastavte vykon otééanim regulatného kole-
sa.

1.=min. vykon

4. = max. vykon

Zacinajte s minimalnym vykonom. Ak znacka
nepenetruje dostatocne hiboko, alebo nie je
jasne Citatelna, zvyste vykon.

Vytiahnite piest z raziacej hlavy. Ak vykazuje
znaky opotrebenia, napriklad deforméciu, pras-
Kliny atd"., musf sa vymenit.

Pri razeni umiestnite pristroj v pravom uhle k
pracovnému povrchu, tlaéte pristroj dopredu
a potom potiahnite spustac.

—r f_

Vlozte novy piest do pristroja a zatlaéte ho
spét tak d'aleko, ako ide.

Upozornenie: Nikdy nezatlaéajte spat
raziacu hlavu dlafou ruky. Hrozi nebez-
pecenstvo poranenia!

Pevne pritlacte raziacu hlavu na vedenie pie-
stu, potom ju zaskrutkujte na piest, pokym
nedosadne na miesto.



Vymena a servis polyuretanovej raziacej hlavy X-A40/CM

Polyuretanova raziaca hlava by sa mala Cistit po vefkom pocte znaceni alebo, ked' sa vyskytnt pro-
blémy, napr. Gdernik je poskodeny (ked' sa zhorsi kvalita znaCenia).

B8

Vlyberte zasobnik nabojok z pristroja. Ods-
krutkujte raziacu hlavu, ako je popisané vo
«\/ymene piesta».

Oddelte uzaver raziacej hlavy.
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Vytiahnite piest z raziacej hlavy.

B |

Demontuijte a individuélne skontrolujte opot-
rebenie Udernika s O-kruzkom, zostavu
absorbérov a adaptéra. Ked' je potrebné
urobte prieraz do vitania.

3] = 0 P

d

Vyberte raziace znaky otoéenim zaistovacej  Uvolite zaistovacie skrutky M6x30 pomocou

paky do otvorenej pozicie. Sesthranného klti¢a, priblizne 15 otackami.
BT
g
\ /s
[ ]I ]

max.

Zaistovaciu packu s oskou otacajte do  Pred opatovnou montdzou hlavy venujte

otvorenej polohy a pouzitim malej sily  zvladtnu pozornost opotrebeniu tdernika. Ak

vytiahnite. opomeniete vymenit opotrebovany alebo
prasknuty udernik, moze to sposobit pred-
Casné rozbitie a zIU kvalitu znacenia.
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Nasledovné ¢asti musia byt vygistené s pouzitim dodanych kief

9] ] 2| y
r r
Prehliadnite Gasti raziacej hlavy. Vn(trajSok raziacej hlavy. Cela oska.

Montaz raziacej hlavy

Al

Osku so zaistovacou packou, akoje zndzor-  Namontujte novy gumeny 0-krizok na Udernik,  Absorbéry nasadte na udemik a viozte do  Uzaver nasadte do raziacej hlavy a zaistova-
nené, vlozit do vftania a zatladit az kym  ako je znazomnené. raziacej hlavy, ako je zndzormené. cie skrutky (M6x30) pevne dotiahnite.
nezaskoci.
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Cistenie a servis ocelovej raziacej hlavy X-A40/CM

Maly servis: 2. Demontujte pristroj, ako je popisané (pozrite «Vymenu piestu»).
Pristroj by sa mal vycistit najmenej jedenkrat denne alebo po razeni velkého poétu znaciek 3. OCistite Easti dodanymi kefami.

(priblizne 5000 znaciek). 4. Opatrne nasprejujte raziacu hlavu a piest pomocou mazadla Hilti.
1. Demontujte zasobnik nabojok z pristroja. 5. Opétovne zmontuijte Casti pristroja (pozrite «Vymenu piestu»).

Nasledovné ¢asti musia byt éistené s pouzitim dodanych kief:

2] H Odporuca sa pouzitie Cistiacich sprejov
obsahujlcich olej. Toto chrani kovové povrchy
voCi kordzii.

Vndtraj$ok vratnej jednotky piestu vyfukového  Raziaca hlava Piest
plynu.
Velky servis:

Vellky servis by sa mal uskutocnit kazdych 10000 znaciek, alebo ked' sa piest prilepi vo vedeni piestu. Najskdr uskutoCnite maly servis, ako bolo popisané, potom:

~

Qdistite tlacidlo na drzacej Casti a odskrutkujte ~ Vyistite dva otvory v zadnom Cele nabojovej  Vydistitie a nasprejujte pruzinu. Vycistite  Vydistite obe vodiace drazky (favl a pravi)
vratnd jednotku piestu vyfukového plynu. komory s pouzitim malej kefy. Vratny systém  vnitrajSok puzdra. zasobnika nabojok s pouzitim prilozeného
piestu vyfukového plynu musi byt vycisteny Skrabacieho pristroja.
zvonku a opatrne nasprejovany mazadlom
Hilti.
45
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Zaruka

Po Cisteni zmontujte pristroj v obratenom poradi. Nastavte regulaciu vykonu na minimum (1).
Ked' davate vratnu jednotku piestu vyfukového plynu do puzdra, znacka na vratnej jednotke
piestu (skrutka) sa musf zhodovat so znackou na puzdre. Ked' sti oba vodiace koliky vratnej
jednotky piestu spravne umiestnené, vratnu jednotku piestu mozno zaskrutkovat bez
akéholvek velkého Usilia.

Nabojky

- _“ - 1;
Oznacenie Farebny kod Urovefi vykonu
6.8/11 M ZIta Zlta stredny
6.8/11 M zelena zelena nizky

Hilti zaruCuje, ze dodany pristroj je bez portich v materidli a spracovani. Tato zaruka je platna
pokym sa pristroj prevadzkuje a zaobchadza sa s nim spravne, spravne sa Cisti a robi sa servis
v slilade s navodom na obsluhu Hilti, vSetky zaruné naroky st robené do 5 rokov pre pristroj a
1 rok pre raziacu hlavu od datumu predaja (datum faktdry) a udrziava sa technicky systém. To
znamena, Ze v pristroji sa smu pouzivat len pdvodné spotrebné ¢asti, komponenty a nahradné
diely Hilti, alebo iné produkty ekvivalentnej kvality. .

Tato zaruka zabezpeCuje len bezplatni opravu alebo vymenu vadnych €asti. Casti vyzadujice
opravu alebo vymenu vadnych €asti. Casti vyZadujlice opravu alebo vymenu ako vysledok nor-
malneho opotrebenia, nie su pokryté touto zarukou.

Dodato¢né naroky su vyluéené, pokym prisne narodné pravidla nezakazuju takéto
vylucenie. Konkrétne, firma Hilti nie je zodpovedna za priame, nepriame, nahodné alebo
nasledné Skody, straty alebo vydavky v suvislosti s pouzivanim, alebo pre pouzivanie,
alebo neschopnost’ pouzit’ pristroj pre nejaky tcel. Implicitné zaruky predajnosti alebo
vhodnosti pre konkrétny tcel su Specificky vylicené.

Pre opravu alebo vymenu zadlite pristroj a) alebo prislusné Casti okamzite po objaveni chyby na
adresu miestnej predajnej organizacie Hilti.

Toto predstavuje celt povinnost Hilti ohfadom zaruky a nahradza vSetky predoslé alebo docas-
né komentére a Ustne alebo pisomné dohody tykajuce sa zaruk

Mnozstvo Objednavacie oznaCenie Cislo polozky
O Raziaca hlava DX A-CM 268057/7
@ 1 Udernik kompl. 268056/9

Udernik (1x), O-krizok 34x3 (1x), Absorbér CH (1x)
® 1 O-kruzok 34x3 268164/1
@ 1 Absorbér CM 268158/3
® 1 Zarézka HM kompl. 2680171
* Zarazka HM (1x), Pruzina 0,4x5,0x10,9 (1x), Kruhova pruZina NM (1x)
® 1 Pruzina 0,4x5,0x10,9 4892/6
@ 1 Kruhova pruzina NM 267979/3
1 Oska A40-CM 268054/8
® 1 Drziak piestu 5,566 268205/2
* Kruhova pruzina (1x), * Gulicka 5,566 (2x)
@ 1 Nélepka - varovanie 23579/6
am 1 Valcova skrutka M6x30 72477/3
@ 1 Uzéver 23586/1
® 1 Piest X-AP 15H 267900/9

*

(o=

dernik, zarazka HM, Kruhova pruzina a gulicka 5,566 nie s samostatne predajné.
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DXA40 s poliuretansko glavo za oznacevanje Poliuretanska glava za oznac¢evanje X-A40/CM in bati

Tehnic¢ni podatki: Tehni¢ni podatki:
Masa: 4,05 kg Masa: 1,3kg
Dolzina: 420 mm (16,5”) Viisni pe¢at: glej list za podatke 23484/C
Vtisni pecat: glej list za podatke 23484/C
Kartusa: 6,8/11M zelena in rumena

Za 90% vseh oznak je stroj lahko napolnjen z zeleno kartu$o. Rumena kartusa je za
eno stopnjo moénejsa. Pri uporabi slabse kartuse je priporoéljivo, da na minimum
zmanj$ate moznost obrabe bata, dela za udarce in vtisnega pecata.

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069860 / 000 / 00



Tehnicni opis:

Poliuretanska glava za oznacevanje X-A40/CM

Stroj Hilti DX A40 s poliuretansko glavo za oznacevanje X-A40/CM, je izdelan za oznatevan-
je raznovrstnih materialov neodvisno od temperature materiala.

Stroj za oznaCevanje deluje po zanesljivem principu batov in s tem zagotavlja optimalno var-
nost pri uporabi. Potisni plin prizgane kartuse avtomatsko postavi bat v zacetni poloZaj,
isto¢asno pa premakne zalogovnik s kartuSami.

S sistemom za oznaCevanje se lahko oznaci vecje Stevilo materialov s temperaturami mate-
riala do 50°C enostavno, hitro in storilno. Oznaka se lahko nanese vsakih 5 sekund ali pri
menjavi vtisnega pe€ata vsakih 30 sekund.

Poliuretanska glava za oznacevanje X-A40/CM lahko vsebuje sedem 8 mm pecatov ali deset
5,6 mm pecatov s po 6, 8, 10, 12 mm.

Stroj ni dovoljeno uporabljati v eksplozivnem okolju.
Na Zeljo je mozno dobiti tudi dodatke. O tem se pogovorite s vasim prodajnim svetovalcem.

Kot pri vseh strojih s sproZinim mehanizmom, tvorijo DX A40 in poliuretanska glava za
oznaCevanje X-A40/CM, vtisni pecat in kartuse tehniéno enoto. To pomeni, da je mozno
enostavno ravnanje s sistemom samo takrat, ko so uporabljeni to¢no dolo€eni vtisni pecati,
kartuse, oz. produkti enake kvalitete. Samo pod temi pogoji veljajo Hilti oznake in navodila za
uporabo.
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Glavni deli: *Ti deli se lahko nadomestijo s strani uporabnika. Dovolje-

@ ohisie no je izvajati le v navodilih za uporabo opisane postopke
.l . L . dela/ravnanja, tj. ¢id¢enja, zamenjava opreme itd. Druga

@ vodilo povratnih potisnih plinov bata dela/ravnanja s strojem lahko povzrodijo nepravino delo-

® bati vanje.

@ nastavitev pritiska

® sprozilec

® vodilo za spiralo
@ glava za oznacevanje*

Varnost s pritiskom:
V primeru, da napolnjen stroj ob podlago ne pritisnemo dovolj, ga ni mozno sproziti. Stroj
lahko sprozimo z minimalnim pritiskom 160N, pri ¢emer se glava poda za 20 mm.



Varnostni napotki

Neupostevanje varmnostnih napotkov lahko povzro¢i poskodbe stroja.

A Opozorila:

1.

2.
3.
4.
5.

Nikoli ne uporabite stroja preden niste popolnoma prepri¢ani v njegovo vamo delovanje. Za
nasvet se obrnite na Hilti prodajnega svetovalca.

Stroj uporabljajte vedno s prilozenimi navodili.

Stroja nikoli ne usmerjajte proti sebi ali drugim osebam.

Stroja nikoli ne pritisnite ob roko ali ob kakersen koli drug del telesa.

Uporabnik in vse ostale osebe, ki se nahajajo v blizini stroja, morajo med njegovim delovan-

jem nositi varnostna o¢ala in ¢elado.

Varnostni napotki:
6. Pri delu vedno uporabite za3¢itno ¢elado ali &¢it.

7.

8.
9.
10.

1.
12.

13.
14.

15.

16.
17.
18.
19.
20.
21.

Nikoli ne puscajte napolnjenega stroja. Pred ¢iscenjem in dalj§imi popravili, po konéanem

delu, pred prekinitvami del ali pred zamenjavo delov, stroj vedno izpraznite.

Pri delu v zaprtem prostoru nosite zas€ito za usesa.

Pred uporabo preverite delovanje stroja. Nikoli na vklopite stroja, ¢e ne deluje pravilno.

Med uporabo stroja imejte roke pokrCene (in ne stegnjene). Pri slabem poCutju prekinite z

delom.

Pri vstavljanju zati¢a drZite stroj vodoravno na delovno povrsino in na material.

Uporabljajte vedno le Hilti sestavne dele, kartuse in nadomestne dele oz. dele enake kvali-

tete.

Ne poskusajte s silo odstraniti kartuse iz stroja.

Pri napaénem vzigu, oz. Ce kartusa ne vzge, ravnajte kot sledi:

m DrZite stroj 30 sekund na delovnem mestu

m Ce kartuSa Se vedno ne vZge, odstranite stroj z delovne povrsine in pri tem pazite, da ni
obrnjena proti vam ali drugi osebi.

m Potegnite trak s kartuSami; uporabite ostale trake kartus; odstranite obrabljen trak in to
tako, da ponovna uporaba ali zloraba ni mozna.

Nikoli ne postavijajte stroja na ze obstojeco luknjo, razen e je priporoceno s strani Hiltija,

kot pri DX-Kwik.

Pri neuporabi stroja in kartuse ju spravite v zaprt kovéek.

Ne uporabljajte stroja v eksplozivni in vnetljivi atmosferi, razen &e to ni dovoljeno.

Vedno upostevajte navodila.

Prepricajte se, da ni nikogar za ali pod delovnim mestom.

Ne razstavijajte stroja dokler je Se vroC.

Nikoli ne prekoracite priporoCene frekvence (Stevilo udarcev na uro), stroj se lahko pre-

greje.

Splosna navodila:

22.
23.

Ne vstavijajte dveh pritrditvenih elementov na enkrat v stroj.
Upostevajte drzavna doloCila, $e posebno tista o prepre¢evanju poskodb.

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069860 / 000 / 00

49



Rokovanje s strojem DX A40 in nastavljivo Poliuretansko glavo za oznacevanje X-A40/CM

Vstavitev 0z. zamenjava vtisnega pecata:  Prosimo, upostevajte naslednje: a) Pritiskan-  vstavite znake na sredino glave za oznaéevan-  b) Pri oznagevanju s Stirimi ali s Sestimi

vstavite vtisni pecat Zeljenih znakov. Pri tem  ju's tremi ali petimi pecati... je. Vstavite enako Stevilo robnih delov na  pecati vstavite > - < na eni ali drugi strani

mora zapah ostati zaprt. obe strani vrstice pecata. Zeljenih oznak. To omogoc¢a enakomerno
porazdeljeno vtisno mo¢.

Pozor:

- Kot razmak med ¢rkami uporabljajte le
originalne elemente, oz. elemente z
obruseno €rko.

- Napacno vgrajeni ali neoriginalni ¢rko-
vni elementi zmanjSujejo Zivljensko
dobo glave in kvaliteto oznake.

Mozn4 alternativa k b) vstavite razmak na  Zeljene znake zavarujte z zapiranjem zapaha.  Stroj z glavo za oznacevanie je pripravijen.
sredini peCata, Ce to omogocajo Zeljeni zna-
ki.
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Rokovanje s strojem DX A40 in nastavljivo glavo za ozna¢evanje X-A40/CM

[
i

il

Poravnano spiralo z oZjim delom vstavite v
odprtino v spodnjem delu ro¢aja stroja. Pri
pravkar porabljeni kartusi, spiralo potegnite
skozi stroj, dokler se nova neprizgana kar-
tuSa ne pojavi na tej poziciji.

Menjava batov

ol

Potegnite spiralo iz stroja za oznaCevanje. Pri-
tisnite blokade, istocasno pa drzite tulec in
odvijte glavo za oznacevanje.
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Vtisno mo¢ nastavite z gumbom za nastavi-
tev:

1 =minimum

4 = maximum

Zacnite z minimalno mocjo. Pri premajhni
vtisnjenosti peCata povecéajte moc.

Potegnite bat iz glave za oznagevanje. Pri
znakih obrabe, na primer deformaciji, premi-
kanju itd. zamenjajte bat.

Pri tiskanju pecatov drzite stroj pravokotno
na povrsino materiala, pritisnite in Sele takrat
pritisnite na sproZilec.

—F T_

Vstavite nov bat v glavo za oznaCevanie in ga
potegnite nazaj, dokler ne preskodi.

Opozorilo: Nikoli ne potisnite glave nazaj z
roko. Tako obstaja moznost poskodbe.

Glavo za oznaCevanje potegnite ¢ez vodilo
za bat, mocno pritisnite, dokler ne preskoci.
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Premori med delom in mscenje g|ave za oznaéevanje X-A40/CM Poliuretanska glava za oznaCevanje bi morala biti o¢i§¢ena po vecjem Stevilu vtisov

G

pri nastopu problemov, na primer poskodb ali premajhne vtisne moci).
2 3] = b
m—— : '
.ud‘ ..‘

Spiralo potegnite iz stroja za ozna¢evanje.  Potegnite bat iz glave za oznacevanje. Znake v pe€atu odstranite tako, da odprete  Varnostne vijake M6x30 odvijalite s ca. 15
Glavo za oznagevanje odvijte (Enak postopek zapah. obrati in imbus kljucem.
kot zgoraj za menjavo batov).

B

£

\ /s

£

BE— | T
Zapiralo odstranite iz ohi§ja glave za oznae- ~ Odstranite element za pritiskanje z O- obro- ~ Zapah z osjo odvijte do odprtega polozajain  Pred ponovno sestavo glave za oznacevanije,
vane. ¢em skupaj z dusilnim elementom in pregle-  ga narahlo potegnite ven. del za pritiskanje natancno preglejte. Obrab-
jte vsakega posebej. Ce je potrebno, vstavi- lien oz. poSkodovan del lahko privede do
te v izvrtino prebijalo. predéasnega izklopa in do zmanj$ane kvali-
tete oznadevanja.
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S priloZzeno $¢etko je potrebno Cistiti sledece elemente

o] d 2 A
r r
Pregled elementov glave za ozna¢evanie. Notranjost glave. Kompletno os.

Sestavljanje glave za oznacevanje

Al

Os z zapahom vstaviti v izvrtino kot kaze na  Nov O- obro¢ natakniti preko udarnega ele-  Dusilko vstaviti v udamni element in vse sku-  Zapah vstaviti v glavo za oznacevanie in vija-
sliki, nato potisniti dokler se ne zaskoCi. menta. paj vstaviti v glavo za oznagevanje. ke (M6x30) zavijacite.
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Premori med delom in ¢iS¢enje glave za oznaCevanje X-A40/CM

Krajsi premori: 3. Posamezne dele o€istite z dodanimi §¢etkami.
Stroj oCistite najmanj enkrat dnevno oz. po izvedbi vecjega Stevila oznak (cca. 5000). 4. Glavo za oznaGevanie in bate rahlo namastite s Hilti razprsilcem.
1. Spiralo potegnite iz stroja. 5. Dele stroja sestavite nazaj (kot pri menjavi batov).

2. Stroj razstavite (kot pri menjavi batov).

S priloZzeno $éetko je potrebno Cistiti sledece elemente

H PriporoCena je uporaba Hilti Cistilnega raz-
prsilca z vsebnostjo olja. To preprecuje rjavenje
kovinskih delov stroja.

Vodilo povratnega potisnega plina bata, notran-  Glava za oznacevanje Bati

jost.

Daljsi premori
Dalj$a pavza bi morala nastopiti po 10000 oznakah oz. po zatikanju batov v vodilu za bate. Najprej postopajte po navodilih za krajsi premor, zatem:

~

Qdstranite varovalo v vratu in odvijte vodilo  Z majhno $&etko odistite dve odprtini, ki se  Vzmet skrtadite in namastite. Ohisje o€istite  Levo in desno stran vodila za kartuse o€istite
povratnega potisnega plina bata. nahajata v sprednjem delu skladi$¢a kartus.  tudi znotraj. z dodanim strgalom.

Notranjost vodila za bate oistite in namastite

s Hilti razprsilcem.

F
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Garancija

Po kon¢anem ¢is€enju stroja, ga v obratnem vrstnem redu spet sestavite. Nastavitev vtisne
moci obrnite na minimum (7). Pri vstavitvi vodila za bate v ohiSje stroja, naravnajte vijake tako
(kot pri oznacitvah), kot kaze puscica na ohisju stroja (Ce sta vijaka na stroju pravilno naravna-
na, lahko vstavite vodilo za bate).

Na eventuelne napake v materialu ali napake pri izdelavi stroja DX A40 in glave X-A40/CM, ki bi
se pokazale kljub pravilni negi in rokovanju v skladu z navodili za uporabo, vam od datuma
raéuna priznavamo 5 letno garancijo za stroj in 1 letno garancijo za glavo, skladno s pogoji, ki
so navedeni v priloZzenem garancijskem listu.

Predpogoj za priznanje naSe garancije je izklju¢na uporaba tocno od nas za ta tip stroja predpi-
sanega pribora. Garancije ne priznamo v primeru samostojnega poseganja v stroj in nestrokov-
nega popravijanja. Druge zahteve, kot so jamstva za $kode in poskodbe oseb povzrogene pri
uporabi stroja, so izklju¢ene iz garancije. Zahtevek za priznanje garancije je veljaven nemudo-
ma po odkritju pomanjkljivosti in v okviru nasih dobavnih pogojev.

Opozorilo: Motnje, ki bi se pojavile vsled normalne obrabe vsled vasega ali tujega poseganja in
vsled nestrokovne uporabe, posebno kadar ne upo$tevate navodil za uporabo, so izklju¢ene iz
garancije.

Kartusa
T
Oznaka Barva Mo¢
6.8/11 M rumena rumena srednja
6.8/11 M zelena zelena majhna
Koli¢ina Opis St. artikla
® 1 Glava za oznagevanje DX A-CM 268057/7
@ 1 Udarni element (kpl.) 268056/9
* Udarni kos (1x), O- obro¢ 34x3 (1x), dusilec CM (1x)
® 1 0- obro¢ 34x3 268164/1
@ 1 Dusilec CM 268158/3
® 1 Zaskocka HM (kpl.) 2680171
* Zaskocka HM (1x), Tla¢na vzmet 0.4x5.0x10,9 (1x), obrocasta vzmer NM (1x)
® 1 Tla¢na vzmet 0.4x5.0x10.9 4892/6
@ 1 Obrogasta vzmet NM 267979/3
8 1 Os A40-CM 268054/8
9 1 Drzalo bata 5.566 268205/2
* Obrocasta vzmet (1x), * Kugjica 5.566 (2x)
DI Tablica z opozorili 23579/6
1 1 Cilindriéni vijak M6x30 72477/3
2 1 Zapiralo 23586/1
® 1 Bat X-AP 15H 267900/9
* Udarni kos, zaskocka HM, obrocasta vzmet in kugljice 5,566 niso dobavljive samostojno.
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DXA40 s plastovou razici hlavou

X-A40/CM plastova razici hlava a pist

Technickeé tdaje:
Hmotnost: 4,05 kg
Délka pristroje: 420 mm (16,5")
Razici znaky: referencni katalogovy list 23484/C
Patronky: 6,8/11 M zelené a Zluté

P¥i 90% vsech znaceni Ize pouzivat zelené naboky. Zluté nabojky jsou o jeden stupeii

nejvice omezilo opotiebeni pistu, tiderového extraktoru a vlastnich znakd.

Technickeé daje:

Hmotnost:
Razici znaky:

1,3kg
referen¢ni katalogovy list 23484/C

Potvrzeni o kontrolnim schvaleni

Pristroje Hilti DX A40 ma schvalenou konstrukci a provéfeny systém.

Na zékladé schvéleni je pfistroj oznadovan znac¢kou PTB (uzndvanou mezi ¢lenskymi
zemémi C.I.P.) s &islem atestu S 802. Timto zplisobem Hilti zaruCuje souhlas s ovéfenou
konstrukci.

Nepfipustné vady, nedostatky atd., které se staly béhem pouzivani pristroje, musi byt
ozndmeny odpovédnému pracovnikovi autorizované zkuSebny PTB a na ufad C.I.P.
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Technicky popis:

X-A40/CM plastova razici hlava

Pristroj Hilti DX A40 spolecné s plastovou razici hlavou je vhodny k oznacovani mnoha druhl
zakladnich materialli.

Pristroj pouziva osvédéeny pistovy princip, jimz je zarutena dokonala bezpecnost. Pist se vraci
do vychozi polohy a k nabojové komore je automaticky posunut dal$i naboj plisobenim tlaku
plynu vzniklych pri odpéleni predchazejiciho naboje.

Systém umozruje pohoding, rychlé a ekonomické znaceni s vysokou kvalitou na mnoho druhdl
materialll pi teplotach az do 50° C. Znacku Ize nanaet vzdy po 5 sekundéach nebo priblizné
vzdy po 30 sekundach pfi zméné znakd.

Na plastovou razici hlavu X-A40/CM Ize umistit bud’ 7 znakd 8 mm nebo 10 znakd 5,6 mm,
jejichz vyska mlze byt 6, 8, 10 nebo 12 mm.

Pouzivani pfistroje neni schvaleno pro vybusné prostedi.

Na prani Ize dodavat také pridavné zafizeni. Obratte se prosim na Vaseho mistniho obchodniho
zastupce Hilti.

Stejné jako u vSech strelnych piistroji tvori vsazovaci pristroj DX A40, plastova razici hlava
X-A40/CM, pouzivané znaky a nabojky «jednotny technicky celek». To znamena, Ze bez-
poruchové znaceni Ize u tohoto systému zajistit pouze pfi pouzivani znakl a nabojek
vyrabénych vyslovné pro tento systém nebo pfi pouzivani vyrobki srovnatelné jakosti.
Doporugeni Hilti pro znaCeni a dalsi aplikace jsou platna pouze pii dodrzeni uvedené pod-
minky.

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069860 / 000 / 00

* Oznacené ¢asti si miize vyménit uzivatel. Uzivatel také smi
provadét pouze prace a ¢innosti, které jsou popsény v tomto
navodu k obsluze, tj. ¢isténi, Udrzbu, vyménu jednotlivych
dild pistroje atd. Jakékoliv dalsi zasahy do pfistroje mohou
ohrozit jeho spravnou funkci.

Popis hlavnich ¢asti:

@ jednotka vraceni pistu

® pist*

@ regulator pro nastaveni vykonu
® spoust

® vstupni vedeni pasku nabojek
@ razici hlava

Pritlacné zajisténi pfistroje:

Sila nutna k prekonami pfitlakového zabezpedeni a pfitlakové drahy zabraruje, aby nabity pfi-
stroj samovolné vystelil, pokud neni pfitlacen proti pevnému pracovnimu podkladu. Pristroj
mlize vystrelit pouze po stladeni kontaktniho bezpecnostniho systému silou minimaing 160 N a
po prekonani drahy 20 mm.
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Bezpecnostni opatreni

Nedodrzeni nasledujicich pokyn méze vést k trazu! 20. Nikdy nedemontujte pristroj, pokud je jesté horky.
21. Nikdy nepfekracujte doporuceny poCet upevnéni za hodinu, aby nedoslo k prehfati pii-
Avystraha: stroje.

1. Nikdy s timto pfistrojem nepracujte, pokud jste nebyli fadné pouceni o jeho bezpetném  VSeobecné poznamky
pouzivani. Pro potfebné informace se obratte na Vaseho mistniho obchodniho zastupce  22. Nikdy nepouZivejte opakované tentyz upeviiovaci prvek.
Hilti. 23. Dodrzuijte piislusné narodni predpisy, zejména predpisy zaméfené na prevenci (razd.
. Tento pristroj pouzivejte vzdy pouze presné podle pokyn( ndvodu k obsluze. Tento navod
musi byt vZdy ulozen u piistroje.
. Nikdy nemifte pfistrojem na sebe a ani na nikoho v okoli.
. Nikdy nestlacujte pfistroj proti vlastni ruce nebo jakékoliv jiné ¢asti téla.
. Obsluha i ostatni osoby pfitomné na pracovisti musi pfi praci s pistrojem pouzivat vhod-
nou ochranu zraku a pfilbu.

nNo

(S~ eh)

Bezpecnostni opatieni
6. Pokud je to mozné, vzdy pouzivejte stabilizator a kryt.
7. Nikdy nezanechavejte nabity pfistroj bez dohledu. Pfistroj vzdy vybijte pfed kazdym
Cisténim, pred udrzbou, odstranovanim poruch nebo nedostatkd, pred pracovni prestav-
kou nebo pred ulozenim piistroje po ukonceni prace a samozigjmé pred vyménou dilli pii-
stroje.
. P¥i préaci ve stisnénych prostorach pouZivejte pomdicky pro ochranu sluchu.
. Pred pouzitim vzdy zkontrolujte spravnou funkci pfistroje. Nikdy nepouzivejte netiplny pii-
stroj nebo pfistroj s nedokonalou funkci.
10. P¥i préci s pfistrojem udrZujte pokréené paze (nikdy napnuté). Pokud se necitite dobfe, pe-
ruste praci.
11. PHi upeviovani pridrzujte pfistroj vzdy kolmo v{ici pracovnimu povrchu a podkladovému
materialu.
12. Pouzivejte pouze originalni upeviovaci prvky Hilti, originalni nabojky a nahradni dily nebo
obdobné se stejnou jakosti.
13. Nepokousejte se uvoliiovat nabojky ze zasobnikového pasku nebo z pristroje.
14. Pokud nabojka selZe nebo nezapali, postupuijte nasledovné:

m Pridrzte pristroj v pritlacené poloze vici pracovni plose po dobu 30 sekund.

m Pokud ndbojka stale jesté nevystreli, uvolnéte pfistroj z pracovni plochy. Pfitom dbejte,
abyste pfistrojem nenamifili ani na sebe, ani na okolo stojici.

m Posunite pasek s nabojkami ruéné a pokraCujte v praci s dalsimi nabojkami. Po vypotie-
bovani vsech nabojek pasek vyjméte a ulozte do odpadu takovym zplsobem, aby
nemohl byt znovu pouzit a ani zneuzit.

15. Nikdy nic neupevriujte za pouziti jiz existujiciho otvoru, pokud ovSem tento postup neni
doporucen firmou Hilti, napf. u systému DX-Kwik.

16. Pokud piistroj a nabojky jiz nepouzivate, prechovavejte je v uzamceném obalu na bez-
pe€ném misté.

17. Upeviiovani neprovadéjte ve vybusném nebo hoflavém prostfedi s vyjimkou pfipadu, ze
poutziti piistroje je pro toto prostredi schvaleno.

18. Spravnost pouziti si vzdy ovéfte v aplikaénich smémicich.

19. Pfi upeviovani se vzdy presvédCte, Ze za nebo pod mistem upeviiovani se nenaléza zadna
osoba.
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Pouzivani DX A40 s X-A40/CM plastovou razici hlavou

H
VloZeni a vyména znaku: Pri vkladani a  Upozomeéni: a) Pii pouZiti 3 nebo 5 znak. Znaky vkladejte vzdy do stfedu razici hlavy. Na  b) Pri pouZiti 4 nebo 6 znakU: VioZzeny fetézec
vymeéné znakd v razici hlavé musi byt zajistovaci obé strany fetézce znakd je nutno vioZit shodny  znakl dopliite na jednom okraji znakem
paka v nezajisténé poloze. pocet prazdnych znakd (mezer). pomicky «-», aby se dosahlo rovnomérného
oznaceni.
(5] POZOR:

- jako prazdny znak (mezeru) pouzijte
jen originalni dily, v nutném pripadé je
mozno pouzit razici znaky s odbro-
uSenym pismenem

- opotiebené znaky snizuji zivotnost
Uderovych ¢asti a maji vliv na kvalitu
znaceni

Alternativa k b): Viozte prazdny znak (mezeru) ~ VloZené znaky zajistéte natocenim zajiStovaci  Pfistroj s razici hlavou je nyni pfipraven k
do stfedu razici hlavy, pokud to skladba zna-  packy. pouziti.
ku dovoli.
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Pouzivani DX A40 s X-A40/CM - plastovou razici hlavou

[
4

il

Vlozte pasek s nabojkami uz§im koncem do
spodni Casti rukojeti pfistroje tak, aby byl
pasek cely zasunuty a nevycnival. Pokud je
pasek s patronkami ¢astecné pouzity,
protahnéte pasek pristrojem tak, aby se pred
nabojovou komoru zasunula nepouzita nabo-
jka (viz. Cislovani na pasku).

Vyména pistu

ol

Z piistroje vyjméte pasek s nabojkami. Odsrou-
buijte razici hlavu, pric¢emz budete stlacovat
zarazku a sou€asné pridrzovat rozdélené
pouzdro.
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Nastavte vykon pfistroje natocenim
regulatoru:

1 = nejmensi vykon

4 = nejvyssi vykon

Zacnéte s nejmensim vykonem. Pokud
oznaceni nebude dostate¢né hluboké nebo
nebude dobre ¢itelné, zvyste vykon.

Z razici hlavy vysurite dozadu pist. Pokud vyka-
zuje znaky opotfebeni, tj deformaci, vylamovani
apod., musi byt vyménén za novy.

Pfi oznaCovani nastavte piistroj do pravého
Ghlu vGci pracovnimu podkladu, pristroj pfit-
lacte a stisknéte spoust.

—F T_

Vlozte novy pist do pfistroje a zasurite dozadu
aznadoraz.

Vystraha: Nikdy nestlacujte razici hlavu
zpét dlani ruky - hrozi nebezpeci trazu!

Razici hlavu pevné nasurite na vedeni pistu a
potom nasroubujte, dokud nezapadne do
zajisténé polohy.



Cisténi a udrzba plastové razici hlavy X-A40/CM

Plastovou razici hlavu je nutno vycistit po velkém poctu znaCeni a nebo pfi vyskytu potizi,
napf. pfi poskozeni Uderového extraktoru nebo pfi zhorSovani kvality znageni.

X

Z pfistroje vysunte pasek s nabojkami a
vySroubujte razici hlavu podle popisu v
odstavci «Vyména pistu».

K oddéleni horni a dolni ¢asti krytu hlavy je
nutno pouZit urcitou silu, napf. pryzové kla-
divko.
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Z razici hlavy vysurite pist.

B |

Vlyjméte a jednotlivé posuzujte opotfebeni
Uderového extraktoru véetné o-krouzku, tlu-
mi¢i a sestavy adaptoru.

Natocenim zajistovaci packy smérem k ote-
vienému pistu uvolnéte znaky a vyjméte je z
hlavy.

Zajistovaci packu otoCit do polohy otevieno
a tahem vyndat. Pfitom dbejte, aby se neu-
volnilo kuliCkové loZisko.

4] P

d

VlySroubuite zajitovaci Srouby M6 x 30.

/
o~
0,8 mm

max.

Pred opétnym sestavenim razici hlavy vénujte
pozornost zejména opotiebeni Uderového
extraktoru. V pfipadé znamek opottebeni
vyméfte Uderovy extraktor za novy.
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Nasledujici ¢asti musi byt vycistény dodanymi kartaci

i 1

Prehled dildi razici hlavy. V/y€istéte vnitini prostor homiho a dolniho krytu. VyCistéte hridelku zajistovaci packy a vnitini pro-
stor jeji drazky.

Sestaveni razici hlavy

Podle obrazku nasadte na Uderovy extraktor Do drazky viozte hiidelku se zajistovaci packou  Po vioZeni tderového extraktoru viozte do hlavy  Prilozte na sebe homi a dolni kryt hlavy, sesrou-
novy pryzovy o-krouzek. podle obrazku. Pitom dbejte, abyste neuvolnili  tlumice, jak je uvedeno na obrazku. bujte Etyfmi zajistovacimi Srouby, M6x30 a
kulickové lozisko. zaképnéte zajistovacim lakem.
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Cisténi a Gidrzba X-A40/CM plastové razici hlavy

Mensi servisni zasah: 3. Jednotlivé dily vycCistéte dodanymi kartaci.
Pistroj je nutno Cistit nejméné jednou denné nebo po velkém poctu znaceni (asi 5 000). 4. Razici hlavu a pist mirmé postiikejte mazacim sprejem Hilti.
1. Z pristroje vyjméte pasek s nabojkami. 5. Sestavte zpét jednotlivé dily pfistroje (viz odstavec «Vymeéna pistu»).

2. Demontujte pfistroj podle dfive uvedeného popisu (viz odstavec «Vyména pistu»).

Nasleduijici dily je nutno vyg¢istit dodanymi kartaci:

2] H Doporucuje se pouzit Cistici spreje obsahuijici
olej, ktery by chréani kovové povrchy proti
korozi.

Vnitini prostor jednotky vraceni pistu. Razici hlavu. Pist

Vétsi servisni zasah:
V&tsi servisni zasah je nutno uskutecnit po kazdych 10 000 oznaceni a nebo v pfipadé, ze pist vazne ve svém vedeni. VV tomto pfipadé nejdfive provedte tkony mensiho servisniho zasahu a
pokracuite:

~

Qdijistéte tladitko u rukojeti a odSroubuijte jednot-  Malym kartdCkem vygistéte dva otvory na dné  ViyCistéte pruzinu a postfikejte mazacim sprejem.  VyCistéte dvakrat levé a pravé vedeni nabojko-
ku vraceni pistu. nabojové komory. Jednotku vraceni pistu je nut-  VyGistéte vnitini prostor krytu. vého pasku priloZzenou Skrabkou.

no vycistit mimo pfistroj a mirné postiikat

mazacim sprejem Hilti.

F
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Zaruka

Po vycCisténi sestavte pfistroj opatnym postupem. Regulaci vykonu nastavte na minimum (1). Pfi
vkladani jednotky vraceni pistu do krytu musi poloha znacky na jednotce (§roub) souhlasit se znackou
na krytu (Sipka). Pokud je spravné nastavena poloha dvou vodicich kolikti jednotky vraceni pistu, lze
jednotku zaSroubovat do krytu bez velkého Usili.

Oznaceni pro objednavku

Barevny kod Vykon
6.8/11 M zluta Zluta stredni
6.8/11 M zelena zelenad nizky

Hilti zaruCuje, ze dodany pfistroj nema materidlové nebo vyrobni vady. Tato zaruka plati za pred-
pokladu, Ze pistroj je spravné pouzivan podie navodu k obsluze a Ze je spravné ¢istén a udrzo-
van podle zde obsazenych pokynt. Hilti poskytuje zaruku 5 let na piistroj a 1 rok na plastovou
razizi hlavu od data faktury (data prodeje). Pfedpokladem je zachovani technické jednoty, tzn.
pouZzivani pouze originalniho prislusenstvi a nahradnich dilli Hilti, stejné jako spotiebniho mate-
ridlu, pfipadné i jinych, ovéem stejné kvalitnich vyrobku.

Tato zaruka zahrnuje bezplatnou opravu nebo bezplatnou vyménu vadnych diltl. Zaruka se
nevztahuje na dily podiéhajici normalnimu opotebeni.

Rozsahlejsi naroky jsou vylouceny, pokud ovSem nejsou podporeny zasadnimi narodnimi
predpisy. Hilti zejména neodpovida za pfimé nebo nepfimé nedostatky a nasledné skody,
ztraty nebo naklady v souvislosti s pouzivanim nebo vzhledem k nemoznosti pouZiti pfi-
stroje pro jakykoliv Gicel. Ujisténi o pouZiti nebo o zplsobilosti pro uréity ucel je vylouéeno.

Pro opravu nebo vyménu je nutno pfistroj a nebo pfislusné dily inned zaslat po zjisténi nedostat-
ku pfislusné prodejni organizaci Hilti.

PredloZena zéaruka zahrnuje veskeré zaruéni povinnosti ze strany Hilti a nahrazuje vSechna

Pozice Cislo Mnozstvi  Oznaceni pro objednavku Objendaci
@ 1 Télo DXA-CM 268057/7
@) 1 Uderovy extraktor kompl. 268056/9
* Uderovy extraktor (1x), 0-krouzek 34x3 (1x), tlumici dil CM (1x)
® 1 O-krouzek 34x3 268164/1
@ 1 Tlumici dil CM 268158/3
® 1 Zarazka HM kompl. 26801711
* zarazka HM (1x), pruzina 0.4x5.0x10.9 (1x), pruzny krouzek NM (1x)
® 1 Pruzina 0.4x5.0x10.9 4892/6
@) 1 Pruzny krouzek NM 267979/3
1 Zajistovaci hfidel A40-CM 268054/8
® 1 Stredici dil 268205/2
* pruzny krouzek (1x), * kuticka 5.566 (2x)
0 1 \lystazny Stitek 23579/6
D 1 Sroub M6x30 72477/3
p) 1 Zamek 23586/1
13 1 Pist X-AP15H 267900/9

* sestava kompletu dodavana jako celek

64

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069860 / 000 / 00



DXAA40 jelbeverd poliuretan jel6lofejjel X-A40/CM poliuretan jel6l6fej dugattyaval

Miiszaki adatok: Miiszaki adatok:
Sdly: 4.05kg Sdly: 1,3kg
Késziilék hossz: 420 mm (16,5") Jelolés: lasd 23484/C
Jelolés: lasd 23484/C
Patron: 6.8/11M zdld/piros

A DX A40-es jelbeverd késziilék hasznalatdhoz 90%-ban z6ld patron sziikséges,
/kisebb patronerésségnél joval nagyobb a dugattyu, jeldloegység élettartama/, akkor
hasznaljon séarga patront, ha elkeriilhetetlen.

CIP forgalombahozatali engedély

A Hilti DXA40 szegbeverd gép egy, a mlikodési elv és épitési méd szerint feliilvizsgalt
gépcsalad tagja. Ezt igazolja a DX A40 gép S 802 azonosit6 szama, mely a PTB
négyzetalaku engedély-piktogrammjaban lathaté. A Hilti igy garantélja, hogy a gép a
feltlvizsgalt és engedélyezett gépcsalad tagja.

Minden, a hasznélat soran felfedezett megengedhetetlen hidnyossagot a mindsit6 intézet
(PTB - Physikalisch-Technische Bundesanstalt, D-3300 Braunschweig) felel6s vezetdjének,
valamint a C.|.P.-nek jelenteni kell.
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Miiszaki leiras

X-A40/CM poliuretan jelolofej

A DX A40 késziilék az X-A40/CM jeloléfe]l a legkilonbdzébb anyagok idedlis jeldlészersza-
ma. (A jelolt feltlet max. hémérséklete 50° C lehet).

A jel6l6 késziilék a bevalt dugattyls elven miikodik, ami optimalis munka és rogzitési biz-
tonsagot nydijt. A létrejové gaznyomas autdmatikus dugattyd és patrontovabbitast biztosit.

A jelolések kozotti iddintervallum min.: 5 sec, jelold elem (irasjel, betli, szdm) csere esetén
min.: 30 sec.

A jeloléfejben elhelyezhetd jelold elemek max. szama: 7 db - 8 mm széles beverd elem
esetén-, 10 db -5.6 mm széles beverd elem esetén-.

A jelold elemek magassaga: 6, 8, 10, 12 mm magas.

A jel6lé készuléket lehet nem robbanasveszélyes kdrnyezetben hasznalni, kivéve ha arra
engedélyeztetve van.

A kiegészitd felszerelések kiildn megrendelésre kaphatok. Kérjik keresse fel szaktanacsa-
dojat vagy a Hilti cenetrt.

A gaziizemd jeldl6 késziilék: a DX A40-es alapkésziilék, X-A40/CM poliuretéan jeloléfej, jelold
elemek és patron teljes mliszaki egységet alkotnak.
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* Ezt a részt a felhasznalé maga is cserélheti. A cseréhez
kizarolag csak a kezelési és karbantartési utasitasban leirt
miveleteket (tisztitas, karbantartas, kiszerelésvaltas stb.)
szabad alkalmazni. Egyéb valtoztatasok a készilék zavar-
mentes m(ikddését karosan befolyasolhatjak.

A 16 épitési egységek megnevezése:
@ Haz

@ Lefavatégaz-dugattydvisszavezetd
® Dugattyd*

@ Teljesitményszabalyozd

® Elstitdbillentyl

® Patronvezetd

@ Jelolofej

Biztositas ranyomassal:

A ranyomd biztositas megakadalyozza, hogy a munkakész késziilék szilard feliiletre torténd
ranyomas nélkil miikodtethetd legyen. A gyuijtas csak akkor kovetkezhet be, ha a rdnyomd
biztositast a 20 mm-es ranyomasi Ut legyézéséhez szilkséges min. 160 N erdvel kiiktatjuk.



A hasznalat biztonsagi k6vetelményei

Ezeknek az eléirasoknak a figyelmen kiviil hagyasa személyi sériiléseket okozhat!

A Figyelem!

1. Soha ne hasznélja a késziiléket addig amig ezeket a biztonsagi el6irasokat megnem
tanulta. Tanacsért forduljon a Hilti szaktanacsaddjahoz vagy a Hilti Centerhez.

2. A készliléket mindig a kezelési és karbantartasi utasitas szerint haszndlja. A hasznéalati
utasitast a készilékkel eggyiitt tartsa.

3. Ne iranyitsa a késziiléket maga vagy masik személy felé.

4. Soha ne nyomja a készliléket a kezére vagy barmelyik testrészére.

5. A készlilék hasznalata kdzben a kezelének és a kdzelben tartozkodd személyeknek meg-
felel6 védészemiiveget és véddsisakot (Véddsisak hasznalata minden épitkezésen kote-
lez6)) kell viselni.

Biztonsagi el6irasok:
6. Amennyiben lehetséges, hasznalja a kiegészitd lapot/véddsapkat.
7. Soha ne hagyja toltott késziiléket felligyelet nélkul. Tisztitas, karbantartéas, hibaelharitas,
atszerelés, munkavégzés utani szallitds, munkasziinet, raktarozas el6tt a készulékbél a
patronhevedert és a szeget/tarozott szegeket minden esetben tavolitsa el.
. Zart helyiségben torténé munkavégzés kdzben a zaj ellen flilvédét kell hasznalni.
. Mindig ellenérizze a készlilék kifogastalan lizemkészségét, miel6tt azt hasznalna. Soha
ne haszndlja a késziléket ha az hidnyos vagy helyteleniil funkcional.
10. A készilék mikodtetése kdzben tartsa a karjat behajlitva (s nem kinyuijtva). Rosszullét
esetén szakitsa meg a munkat.
11. Szegbeverésnél a készliléket a munkafellletre és az alapanyagra mindig merélegesen
tartsa.
12. Mindig csak Hilti vagy esetleg mas mindségi rogzitéstechnikai elemeket (szegeket),
patronokat és csak Hilti potalkatrészeket alkalmazzon.
13. Ne probaélja a patronokat a hevederbél vagy a késziilékbdl erészakkal eltavolitani.
14. Hibas gyujtasnal, vagy ha a patron nem gyujt (nem «siil» el), minden esetben a kévetke-
z6képpen kell eljarni:

m A késziiléket 30 masodpercig a munkafeliiletre ranyomva kell tartani.

m Ha a patron tovabbra sem gyUijt, a késztiléket a munkafeliletté! ell kel tavolitani és
Ugyelni arra, hogy a késziiléket sem maga, sem masok felé ne iranyitsa.

m Kézzel hiizza a hevedert egy patronnal tovabb és hasznalja fel a patronheveder mara-
dék patronait. Tavolitsa el a felhasznélt patronhevedert és kiilonitse el Ugy, hogy ismé-
telt vagy illetéktelen felhasznalasa kizart legyen.

15. Soha ne helyezzen szeget mar meglévé furatbar, kivéve a Hiltitdl ajanlottba, pl. a DX-
kwik-nél.

16. Hasznalaton kivil a készleteket és patronokat mindig egy zart tartéban kell megérizni.

17. A készliléket nem szabad robbanas vagy tlizveszélyes helyen hasznalni, kivéve ha a kés-
zlilék arra engedélyeztetve van.

18. Mindig Ugyeljen az alkalmazas szabalyaira, el6irasaira.

19. Biztositsa, hogy a munkafeliilet mogott és alatt a munkavégzés kdzben senki ne tartéz-
kodjon.

20. Ne szedje szét a meleg készlileket.

[{eee]
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21. Az ajanlott rokzitésszamot (beverés/ora) soha ne Iépje tul, mert a késziilék tulmeleged-
_ het.

Altalanos tudnivalok

22. Szegeket ne toltsdn egymasra.

28. Ugyeljen a vonatkozé nemzeti (*), kiilondsen a balesetelharitasi eléirasokra.

* A 8/1972.sz. (IV.27) EVM szamu rendelet 1.paragrafus (1) bekezdése alapjan, robbané tol-
ténnyel mikodtetett szegbeverd készliléket csak az kezelhet, aki kezeldi jogositvannyal ren-
delkezik.

A Hilti cég altal forgalmazott készllékek biztonsagos kezelésére iranyuld elméleti és gyakor-
lati oktatast, a képzés elvégzésérd| a fenti rendelet szerinti bizonyitvany kiadasat az IPARI ES
KERESKEDELMI MINISZTERIUM Sz-1749/94. 156-7528 sz. 1994.05.13-an kelt engedélye
alapjan a Hilti Hungaria Kft.,-1037 Budapest, Bojtar u.59-60.,tel.:(1) 2671540-végzi.
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A DX A40 s X-A40/HM-es késziilék hasznalata eldszerelt A X-A40/CM poliuretan jel6lofej

A bever6 elemek (irasjel, betli, szam)  Figyelem: a, jelolés harom ill.ét beverd elem- ... A jeldléfej fészkébe behelyezett beverd
behelyezése ill. cseréje: A reteszelé emelty  mel... elemsor mindkeét végére azonos szamu tavtar-
nyitott allasaban a kivant beveré elem a tokozt kell elhelyezni.

jeloléfej fészkébe behelyezhetd.

A b, véltozattal szemben megtehetjiik, hogy A kivant jelkombinaciét a reteszeld billentyl A jelbeverd készlilék csak a jeldlofejjel hasz-
a jelkombinacioé kozepére tesziink egy  zarasaval rogzitjlik. nalhato.

kozdarabot, feltételezve, hogy a kivant

jelolés ezt megengedi.
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b, négy ill.hat egységbdl allé jelkombinacid
esetén célszer(l valamelyik szélen egy «-»
jelet behelyezni. Ezzel biztosithatjuk az ttés-
energia egyenletes elosztasat.

Figyelem:

- csak eredeti Hilti szokdz beverd ele-
met hasznaljon tavtartas céljabdl,
végszikség esetén koszorilje le a jelet
a beverd elem fellletérdl.

- A jeloléfej fészkébe forditva behely-
ezett beverd elem csokkenti az (it6e-
lem élettertamat és karosan befolya-
solja a jelbeverést.



A DX Ad0-es késziilék hasznalata elészerelt X-A40/CM poliuretan jelolofej

-]

Helyezze a patronhevedert keskeny végével
aldlrél a markolatba ugy, hogy az alsé vége
a markolat aljaban |évo nyilassal egy sikba
essen. Amennyiben a hevederben elhasznalt
patron van, felil a keskeny végén huzza azt
addig tovabb mig a gyujtasi pozicidba
mikodoképes patron kerdl.

Dugattyucsere

A patronhevedert hiizza ki a kész(ilékbdl. A zar
benyomasa és a zaréhiively lefogasa kézben
csavarozza le a jel6l6fejet.
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A késziilék teljesitményét a bedllitokerék
benyomasaval majd elforgatasaval tudja
bedllitani.

1 = min. teljesitmény

4 = max.teljesitmény

Kezdenie min. teljesitménnyel kell. Amennyi-
ben a jel6lés nem lathato, fokozza a teljesit-
ményt.

Huzza ki a dugattyut a jelol6fejbdl. Kopasi
jelenségek (eldeforméalodas, kirojtosodas)
esetén ki kell cserélni a dugattyut.

Tartsa a készliléket merélegesen az alap-
felllet sikjara, nyomja ra, majd mikddtesse
az elslitd billenty(t (ravaszt).

—r f_

Az Uj dugattyUt Utk6zésig nyomja hétra a kés-
zilékben.

Figyelem!
A jelol6fejet soha ne nyomja a tenyerével
vissza! Balestveszélyes!

A jeloléfejet a dugattyivezetbe nyomva csa-
varja be kattogé hangig.
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Tisztitas és karbantartas

A készliléket nagy jel6lési szam (pl. az (itéelem meghibdsodasa esetén vagy gyenge jelols-

*®

A patronhevedert hiizza ki a kész(ilékbdl. A
jelol6fejet csavarja le (lasd «dugattylcsere»).

A dugattydt huzza ki a jelol6fejbdl.

]
Az (itéelemet az O gy(irlvel és a csillapitd

A csatlakozd hazrészeket tavolitsa el

egymastol. elemet tavolitsa el majd vizsgélja meg kopa-
sukat. Az (itéelemre ha sziikséges a furaton
keresztiil Uisson ra.
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mindség esetén) utan tisztitsa meg.

d

A belitd elemek eltavolitisa a jeloléfej fész-  Inbuszkulcs segitségével négy (M6x30)

kébdl, a reteszeld emeltyl nyitdsa utan  csavar kicsavarhatd.
lehetséges.
B
£
\ /s
£

A tengelyt a reteszel® emelty(nél fogva, nyi-
tott allasban, kis erével huzza ki.

A jelolofej dsszeszerelése elétt gyézédjon
meg, hogy az téelem mennyire kopott. A
megrepedt (téelem gyengébb mindségl
jelolést eredményezhet.



Az alabbi részeket kell a tisztitokefével megtisztitani.

xﬁq

A jelolofej részei A jelol6fej hazrészt bellilrdl Az egész tengelyt

A jelolofej osszeszerelése

Reteszelésig helyezze vissza az dbra szerinta  Tegye ra az abra szerint az «O» gy(rit az (it6- A csillapitd elemet helyezze ra az itéelemre és
furatba a tengelyt a reteszelé emeltydivel. elemre. mindkett6t helyezze be a jel6l6fej hazrészébe.
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A csatlakoz6 hazrészeket illesze dssze és a
négy csavart (M6x30) inbuszkulcs
segitségével hajtsa be.



Az X-A40/CM poliuretan jel6léfej tisztitasa és karbantartasa

Kis karbantartas: 2. Aleirtak (lasd. dugattyu csere) szerint szedje szét a késziiléket.
A késziiléket hetente egyszer vagy minden nagyszamdu rogzités utan (kb. 5 000 szegbeverés) 3. Az alkatrészeket tartozékként szallitott kefével tisztitsa meg.

meg kell tisztitani. 4. Nagyon vékonyan fujja be Hilti sprayvel a jel6l6fejet és dugattyut.
1. Hlzza ki a patronhevedert a jel616 készUilékbdl. 5. Szerelie Ossze a készliléket (lasd dugattycsere)

Az alabbi részeket kell a tisztitokefével megtisztitani

Korrézié elleni védelem érdekében olajozza
be Hilti sprayvel a dugattyu felliletét

4

Leflvatégaz-dugattyivisszavezetét, belil. Jeloléfejet Dugattydt

Nagy karbantartas
Akis karbantartas utén, ha a jel6lések szama elérte a 10 000-et vagy dugattytibeszorulas kdvetkezett be, az alabbiak szerint kell a nagykarbantartést elvégezni:

~

Oldja @ markolat elejénél 1év emelty(it és csa-  Tisztitsa meg kis kérkefével a lefivatégaz- A rugot tisztitsa meg és enyhén fljja le Hilti A tartozékként szallitott kapardval tisztitsa meg
varja le a lefivatogaz-dugattyivisszavezet6t. dugattydvisszavezetd patronoldalan 1évé két  sprayvel. Tisztitsa meg a hézat bellilrl. a patronheveder vezetécsatomajat.
db.furatot. Enyhén fujja le Hilti sprayvel a
leflvatdgaz-visszavezet6t bellirgl.

F
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Garancia

Tisztitas utan a készilléket forditott sorrendben kell dsszerakni. A teljesitményszabalyozét
allitsa a minimum «1»-es allasba. A leflivatogaz-dugattylvisszavezetd készilékhazba helye-
zésénél ligyelien arra, hogy a leflvatdgaz-dugattyivisszavezetében 1év6 csavar és a kes-
zlilékhazon 1évé jelolés egybeessen. Amennyiben a dugattylvisszavezetd két megvezetées-
apja a megfeleld helyzetben van, a dugattydvezetd konnyedén becsavarhato.

A Hilti anyag- és gyartasi hibaktdl mentes késziilék szallitdsat garantalja. A garancia mindaddig
érvényes, amig a kész(iléket rendeltetésszerlien haszndljak, kezelik, a Hilti kezelési Utmutatasat
betartva. Minden garanciaigény az eladas datumatdl (szamla kelte) szamitott, a gépre 60, a
jelolofejre 1 év és csak akkor érvényes, ha a készlilékrendszer ép, azaz csak eredeti Hilti alka-
trészeket és tartozékokat hasznaltak hozza. A garancia csak a hibas elemek dijmentes javitasat,
vagy cseréjét tartalmazza, a természetes kopas miatt szilkséges javitasokat és cseréket nem.

Amennyiben a nemzeti torvényi el6irasokbol nem kovetkezik, tovabbi igényeket nem
vehetiink figyelembe. A Hilti kiilondsen nem felel kdzvetlen, vagy kozvetett, véletlenszerii
hianyossaghdl eredd, vagy kovetkezményi karokért, veszteségekeért, vagy raforditasokért
a késziilék nem rendeltetésszerii hasznalataval kapcsolatban. A Hilti hatarozottan kizarja
a bizonyos célokra valo alkalmassa tétellel kapcsolatos hallgatélagos garancia
lehet6ségét.

Javitasra és cserére a készllék és/vagy a hibas elemek a hiba észlelése utan azonnal

- elkiildenddk a legkozelebbi Hilti értékesitési szervezethez. A fenntiekben leirtak jelentik a Hilti
Patronok egyedilli garancia-kotelezettségét és ezek helyettesitenek minden, a garanciara vonatkozo
— mmm korabbi, vagy egyidej nyilatkozatot, irasbeli, vagy szébeli megallapodast.
Megnevezés Szin Er6sség
6.8/11 M zold Zold kozepes
6.8/11 M sérga sérga gyenge
Mennyiség Megnevezés Cikkszam
@™ 1 DX A-CM jeloléfej 268057/7
@ 1 UtSelem készlet 268056/9
* Utdelem (1x), O gy(ir(i 34x3 (1x), Csillapité CM (1x)
® 1 O gydir(i 34x3 268164/1
@ 1 Csillapitéelem CM 268158/3
® 1 Helyzetrdgzitd készlet 2680171
* Helyzetrogzité HM (1x), nyomérugd 0.4x5.0x10,9 (1x), rugds gyirli NM (1x)
® 1 Nyomérugd 0.4x5.0x10.9 4892/6
@ 1 Rugos gytri NM 267979/3
1 Tengely A40-CM 268054/8
® 1 Dugattyutarté készlet 5.566 268205/2
* Rugos gyrii (1x), * Golyo 5.566 (2x)
1 Ontapadés figyelmezteté félia 23579/6
a1 Hengeres fejli csavar M6x30 72477/3
@ 1 Zard elem 23586/1
@ 1 X-AP 15H dugattyu 267900/9
* A kovetkezo alkatrészek egyenként nem rendelhetdk: Utdelem, helyzetrogzitd HM, rugds gydird, golyd 5.566.
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