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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

DX E-72 Bolzensetzgerat

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Inbe-
triebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung im-
mer beim Gerat auf.

Geben Sie das Gerat nur mit Bedienungsanlei-
tung an andere Personen weiter.
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H Die Zahlen verweisen jeweils auf Abbildungen. Die
Abbildungen zum Text finden Sie auf den ausklappba-
ren Umschlagseiten. Halten Sie diese beim Studium der
Anleitung gedffnet.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet »das Ge-
rat« immer das Bolzensetzgerat DX E-72.

Geratebauteile und Bedienungselemente El

(D) Gehause

(2 Anschlag

(3) Kolbenfiihrung

(4) Kartuschenlager

(5) Kolben

(8) Bolzenfiihrung

(7) O-Ring

(8) Stoppring

@ Optionale Zusatzstandplatte (Splitterschutz, nur
USA)

Optionale Zusatzstandplatte (Splitterschutz, nur
Nordeuropa)

1 Sicherheitshinweise

1.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den
einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
folgende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

1.1.1 Verwendung Kartuschen

Verwenden Sie nur Hilti Kartuschen oder Kartuschen
mit vergleichbarer Qualit&t

Werden minderwertige Kartuschen in Hilti Werkzeugen
eingesetzt, kdnnen sich Ablagerungen aus unverbrann-
tem Pulver bilden, die plétzlich explodieren und schwere
Verletzungen des Anwenders und Personen in dessen
Umgebung verursachen konnen. Kartuschen muissen
eine der folgenden Mindestanforderungen erfllen:

a) Der betreffende Hersteller muss die erfolgreiche
Priifung nach EU-Norm EN 16264 nachweisen konnen
oder

b) Das CE-Konformitatszeichen tragen (ab Juli 2013
in der EU zwingend vorgeschrieben)

HINWEIS

Alle Hilti Kartuschen flir Bolzensetzgeréte sind erfolg-
reich nach EN 16264 getestet. Bei den in Norm EN
16264 definierten Priifungen handelt es sich um System-
tests spezifischer Kombinationen aus Kartuschen und
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Werkzeugen, die von Zertifizierungsstellen durchgefiihrt
werden. Die Werkzeugbezeichnung, der Name der Zerti-
fizierungsstelle und die Systemtest-Nummer sind auf der
Verpackung der Kartusche aufgedruckt.
Siehe auch Verpackungsbeispiel unter:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Anforderungen an den Benutzer

a) Das Gerit ist fiir den professionellen Benutzer
bestimmt.

b) Das Gerat darf nur von autorisiertem, eingewie-
senem Personal bedient, gewartet und instand
gehalten werden. Dieses Personal muss speziell
uber die auftretenden Gefahren unterrichtet sein.

1.1.3 Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Direktmontagegeréat. Benutzen Sie das
Gerét nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem
Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten
stehen. Unterbrechen Sie die Arbeit bei Schmer-
zen oder Unwohlsein. Ein Moment der Unachtsam-



keit beim Gebrauch des Geréts kann zu ernsthaften
Verletzungen fiihren.

b) Vermeiden Sie ungiinstige Kérperhaltung. Sorgen

Sie fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht.

c) Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.
d) Richten Sie das Geréat nicht gegen sich oder eine

andere Person.

e) Pressen Sie das Gerat nicht gegen lhre Hand

oder einen anderen Kérperteil (bzw. einer anderen
Person).

f) Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, ins-

besondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

g) Halten Sie bei der Betédtigung des Gerits die Arme

gebeugt (nicht gestreckt).

h) Beachten Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und

Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

1.1.4 Sorgféltiger Umgang und Gebrauch von
Direktmontagegeraten

a) Benutzen Sie das richtige Gerat. Benutzen Sie

das Geréat nicht fiir solche Zwecke, fiir die es
nicht vorgesehen ist, sondern nur bestimmungs-
gemadss und in einwandfreiem Zustand.

b) Lassen Sie ein geladenes Gerét nie unbeaufsich-

tigt.

c) Lagern Sie ungebrauchte Kartuschen sowie nicht in

Gebrauch stehende Geréte geschutzt vor Feuchtig-
keit und Ubermassiger Hitze.

d) Transportieren und lagern Sie das Gerat in einem Kof-

fer, der gegen unbefugte Inbetriebnahme gesichert
werden kann.

e) Entladen Sie das Gerat immer vor Reinigungs-,

Service- und Unterhaltsarbeiten, bei Arbeitsun-
terbrechung sowie fiir die Lagerung (Kartusche
und Befestigungselement).

f) Nicht in Gebrauch stehende Gerate miissen ent-

laden, an einem trockenen, hochgelegenen oder
abgeschlossenen Ort ausserhalb der Reichweite
von Kindern, aufbewahrt werden.

g) Uberpriifen Sie das Gerat und Zubehér auf even-

tuelle Beschadigungen. Vor weiterem Gebrauch
miissen Schutzvorrichtungen oder leicht abge-
nutzte Teile sorgfiltig auf ihre einwandfreie und
bestimmungsgemasse Funktion iiberpriift wer-
den. Uberpriifen Sie, ob bewegliche Teile ein-
wandfrei funktionieren und nicht klemmen, oder
ob Teile beschédigt sind. Sadmtliche Teile miissen
richtig montiert sein und alle Bedingungen er-
fullen, um den einwandfreien Betrieb des Gerats
zu gewahrleisten. Beschadigte Schutzvorrichtun-
gen und Teile miissen sachgemdss durch den
Hilti-Service repariert oder ausgewechselt wer-
den, soweit nichts anderes in der Bedienungsan-
leitung angegeben ist.

h) Betéatigen Sie den Abzug nur, wenn das Gerat

vollstandig senkrecht auf dem Untergrund ange-
presst ist.

Halten Sie das Gerat immer fest und rechtwinklig
zum Untergrund, wenn Sie eine Setzung durch-
fiihren. Dadurch wird ein Ablenken des Befesti-
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gungselementes vom Untergrundmaterial verhin-
dert.

Setzen Sie nie ein Befestigungselement durch
eine zweite Setzung nach, es kann zu Element-
briichen und -klemmen fiihren.

Setzen Sie keine Befestigungselemente in beste-
hende Locher, ausser wenn es von Hilti empfohlen
wird.

Beachten Sie immer die Anwendungsrichtlinien.
Verwenden Sie, wenn es die Anwendung zulasst,
den Splitterschutz (Zusatzstandplatte).

Ziehen Sie die Bolzenfiihrung nicht mit der Hand
zuriick, das Gerat kann dadurch einsatzbereit ge-
macht werden. Die Einsatzbereitschaft ermo6g-
licht eine Setzung auch in Kérperteile.

1.1.5 Arbeitsplatz

a)

c)

€)

Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung des Arbeitsbe-
reichs.

Setzen Sie das Gerat nur in gut beliifteten Arbeits-
bereichen ein.

Setzen Sie keine Befestigungselemente in Unter-
grundmaterial, das ungeeignet ist. Material, das zu
hart ist, wie zum Beispiel geschweisster Stahl und
Gussstahl. Material, das zu weich ist, wie zum Bei-
spiel Holz und Gipskarton. Material, das zu spréde
ist, wie zum Beispiel Glas und Fliesen. Das Setzen
in diese Materialien kann einen Elementebruch, Ab-
splitterungen oder ein Durchsetzen verursachen.
Setzen Sie keine Nagel in Glas, Marmor, Kunst-
stoff, Bronze, Messing, Kupfer, Fels, Isolations-
material, Hohlziegel, Keramikziegel, diinne Ble-
che (< 4 mm), Gusseisen und Gasbeton.
Vergewissern Sie sich, bevor Sie Befestigungs-
elemente setzen, dass sich niemand hinter oder
unter dem Arbeitsplatz aufhait.

Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung. Hal-
ten Sie das Arbeitsumfeld frei von Gegensténden
an denen Sie sich verletzen kénnten. Unordnung
im Arbeitsbereich kann Unfélle zur Folge haben.
Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von
Ol und Fett.

Benutzen Sie das Gerat nicht, wo Brand- oder
Explosionsgefahr besteht, ausser es ist speziell
dafiir zugelassen.

1.1.6 Mechanische Sicherheitssmassnahmen

a)

Wahlen Sie die richtigen Bolzenfiihrungs- Befesti-
gungselementekombinationen aus. Wenn nicht die
richtige Kombination benutzt wird, kann das zu Ver-



letzungen fiihren, das Gerat beschédigt und / oder
die Befestigungsqualitat beeintrachtigt werden.

b) Verwenden Sie nur Befestigungselemente, die fiir
das Gerat bestimmt und zugelassen sind.

c) Nehmen Sie keine Manipulationen bzw. Verande-
rungen am Gerét, insbesondere am Kolben, vor.

1.1.7 Thermische Sicherheitsmassnahmen

a) Sollte das Gerat Uberhitzt sein, lassen Sie es
abkiihlen. Uberschreiten Sie nicht die maximale
Setzfrequenz.

b) Wenn das Gerét Uberhitzt ist, lassen Sie es ab-
kiihlen.

c) Demontieren Sie das Gerat nicht, wenn es heiss
ist. Lassen Sie das Geréat abkiihlen.

1.1.8 Explosionsgeféhrlich

a) Verwenden Sie nur Kartuschen, die fiir das Gerat
zugelassen sind.

2 Allgemeine Hinweise

2.1 Signalwérter und ihre Bedeutung

GEFAHR

Flr eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren
Kdrperverletzungen oder zum Tod fihrt.

WARNUNG
Flr eine mdglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Korperverletzungen oder zum Tod flihren kann.

VORSICHT

Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten Korperverletzungen oder zu Sachschaden fihren
kénnte.

HINWEIS
Fur Anwendungshinweise und andere nitzliche Informa-
tionen.

2.2 Erlauterung der Piktogramme und weitere
Hinweise

Warnzeichen

Warnung vor

Warnung vor

Warnung vor

allgemeiner explosions- heisser
Gefahr gefahrlichen Oberflache
Stoffen
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b) Versuchen Sie nicht, ungebrauchte Kartuschen
mit Gewalt aus dem Gerét zu entfernen.

c) Lagern Sie ungebrauchte Kartuschen vor Feuch-
tigkeit und libermassiger Hitze geschiitzt und an
einem abgeschlossenen Ort.

1.1.9 Personliche Schutzausriistung

o

Der Benutzer und die sich in der Ndhe aufhaltenden
Personen miissen wahrend der Benutzung und Feh-
lerbehebung des Geréats eine geeignete Schutzbrille,
einen Schutzhelm, Gehorschutz benutzen.

Gebotszeichen

Augenschutz Schutzhelm Gehdrschutz Vor
benutzen benutzen benutzen Benutzung
Bedienungs-
anleitung

lesen

Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerat

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild lhres Gerats angebracht.
Ubertragen Sie diese Angaben in Ihre Bedienungsan-
leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.

Typ:

Generation: 01

Serien Nr.:




3 Beschreibung

3.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

Das Gerat dient dem professionellen Anwender zum Setzen von Nageln, Bolzen und Combo-Elementen in Beton,
Stahl und Kalksandstein.

Das Gerat darf nur handgeflhrt eingesetzt werden.

Manipulationen oder Verdnderungen am Gerét sind nicht erlaubt.

Das Geréat darf nicht in einer explosiven oder entflammbaren Atmosphéare eingesetzt werden, ausser es ist dafiir
zugelassen.

Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermeiden, nur original Hilti Befestigungselemente, Kartuschen, Zubehor
und Ersatzteile oder solche von gleicher Qualitat.

Befolgen Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

Vom Gerét und seinen Hilfsmitteln kdnnen Gefahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal unsachgeméss
behandelt oder nicht bestimmungsgemass verwendet werden.

Das Gerét darf nur von eingewiesenem Personal bedient, gewartet und instand gehalten werden. Dieses Personal
muss speziell Uber die auftretenden Gefahren unterrichtet sein.

Wie bei allen pulverbetriebenen Bolzensetzgeréten bilden das Gerat, die Kartuschen und die Befestigungselemente
eine technische Einheit. Dies bedeutet, dass ein problemloses Befestigen mit diesem System nur dann gewahrleistet
werden kann, wenn die speziell fur das Geréat hergestellten Hilti Befestigungselemente und Kartuschen bzw. Produkte
von gleichwertiger Qualitdt verwendet werden. Nur bei Beachtung dieser Bedingungen gelten die von Hilti angegebenen
Befestigungs- und Anwendungsempfehlungen.

Das Gerat bietet 5-fachen Schutz. Zur Sicherheit des Gerétebenutzers und seines Arbeitsumfeldes.

3.2 Kolbenprinzip

Die Energie der Treibladung wird auf einen Kolben Ubertragen, dessen beschleunigte Masse das Befestigungselement
in den Untergrund treibt. Durch die Verwendung des Kolbenprinzips ist das Gerat als ein ,Low Velocity Tool“ zu
klassifizieren. Da rund 95 % der kinetischen Energie im Kolben verbleiben, dringt das Befestigungselement mit einer
stark verminderten Geschwindigkeit von weniger als 100 m/Sek. kontrolliert in den Untergrund ein. Das Abstoppen des
Kolbens im Gerat beendet zugleich den Setzvorgang, und so sind bei korrekter Anwendung geféhrliche Durchschiisse
praktisch unmdglich.

3.3 Fallsicherung

Durch die Koppelung von Ziindmechanismus und Anpressweg ist eine Fallsicherung gegeben. Bei einem Aufprall des
Geréts auf einen harten Untergrund kann deshalb keine Ziindung erfolgen, egal in welchem Winkel das Geréat auftrifft.

3.4 Abzugsicherung

Die Abzugsicherung gewahrleistet, dass bei alleiniger Betatigung des Abzugs der Setzvorgang nicht ausgeldst wird.
Ein Setzvorgang lasst sich nur auslésen, wenn das Gerat zusatzlich auf einen festen Untergrund vollstandig angepresst
ist.

3.5 Anpresssicherung

Die Anpresssicherung macht eine Anpresskraft von mindestens 50 N erforderlich, so dass nur mit vollstédndig
angepresstem Gerat ein Setzvorgang durchgefiihrt werden kann.

3.6 Auslosesicherung

Das Gerét verfligt zudem Uber eine Ausldsesicherung. Dies bedeutet, dass bei betatigtem Abzug und anschliessendem
Anpressen des Geréts kein Ausldsen erfolgt. Es kann also nur ausgeldst werden, wenn das Gerat vorher korrekt
angepresst und erst danach der Abzug betatigt wird.

3.7 Anwendungen und Befestigungselementeprogramm
Elementeprogramm

Bestell-Bezeichnung Anwendung

X-U Hochfester Nagel mit grosser Anwendungs-
breite fir Befestigungen auf hoherfestem
Beton und Stahl

X-C Standardnagel fur Befestigungen auf Beton
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Bestell-Bezeichnung

Anwendung

X-S Standardnagel fir effiziente Stahlbefesti-
gungen

X-CT Einfach entfernbarer Schalungsnagel fir
temporére Befestigungen auf Beton

X-CR Rostfreier Nagel fur Befestigungen in feuch-
ter oder korrosiver Umgebung

X-CP / X-CF Spezialbefestiger fuir Holzkonstruktionen
auf Beton

X-FS Befestigungselement fiir Schalungspositio-
nierungen

X-SW Flexibles Rondellenelement zur Befestigung
von Folien und diinnem Isolationsmaterial
auf Beton und Stahl

X-HS / X-HS-W Abhangesystem mit Gewindeanschluss

X-CC Befestigungsclip fur Abhdngungen mit

Drahtseil

X-(D)FB / X-EMTC

Metall-Fixbriden zur Befestigung von Elek-
trorohren und isolierten Sanitér-, Wasser
und Heizungsrohren (warm und kalt)

X-EKB Kabelbuigel zur Flachverlegung von Elektro-
leitungen an Decke und Wand

X-ECH Kabelhalter zur Biindelverlegung von Elek-
troleitungen an Decke und Wand

X-ET Elektro-Kabelkanalelement zur Befestigung

von Kunststoff (PVC) Elektrokabelkanélen

X-(E)M/W/6/8 ... P8

Gewindebolzen fiir temporéare Befestigun-
gen auf Beton und Stahl

X-DNH / DKH X-M6/8H

Zugelassenes (ETA) Befestigungssystem
"DX-Kwik" flir Beton, mit Vorbohren

Kartuschen
Bestell-Bezeichnung Farbe Starke
5.6/16 braun braun schwach
5.6/16 grin grin leicht
5.6/16 gelb gelb mittel
5.6/16 rot rot stark

4 Zubehor, Verbrauchsmaterial

HINWEIS

Fur weitere Ausristungen und Befestigungselemente kontaktieren Sie bitte lhre lokale Hilti Niederlassung.

Bezeichnung

Artikelnummer, Beschreibung

Kolbenflihrung 1005, E72
Kolben 409314, 72/DNI
Bolzenfihrung 1086, E72/F1
O-Ring 72475
Stoppring 1095

Optionale Zusatzstandplatte (Splitterschutz, nur USA) 1089

Optionale Zusatzstandplatte (Splitterschutz, nur Nord- 1191

europa)
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Sicherheitszubehor und Reinigungset

Bezeichnung

Reinigungsset

Hilti Spray

Bedienungsanleitung

Zusatzstandplatte (nur fir USA und Nordeuropa)

5 Technische Daten

Technische Anderungen vorbehalten!

Gerat

DX E-72

Gewicht

2,0 kg

Abmessungen (L x B x H)

384 mm x 48 mm x 153 mm

Maximale Elementelange

72 mm

Kartuschen

5.6/16 (22 cal. kurz) braun, grtin, gelb, rot

Leistungsregulierung

4 Kartuschenstarken

Anpressweg 16 mm
Anpresskraft 100 N
Anwendungstemperatur / Umgebungstemperatur -15...+50 °C
Empfohlene maximale Setzfrequenz 250/h

6 Inbetriebnahme

HINWEIS
Vor der Inbetriebnahme Bedienungsanleitung lesen.

6.1 Gerat priifen

WARNUNG

Betreiben Sie das Gerét nicht, wenn Teile beschadigt
sind oder Bedienelemente nicht einwandfrei funktio-
nieren. Lassen Sie das Gerdt vom autorisierten Hilti-
Service reparieren.

Stellen Sie sicher, dass sich keine Kartusche im Gerét
befindet. Wenn sich eine Kartusche im Geréat befindet,
ziehen Sie sie mit der Hand aus dem Gerét.

Prufen Sie alle aussenliegenden Teile des Gerats auf
Beschadigungen und alle Bedienungselemente auf ein-
wandfreie Funktion.

Prufen Sie Kolben und Stoppring auf korrekten Einbau
und Verschleiss.

7 Richtlinien

7.1 Richtlinien fiir die Befestigung
Beachten Sie immer diese Anwendungsrichtlinien.

HINWEIS

Fir detaillierte Informationen fordern Sie die technischen Richtlinien von Ihrer Hilti Niederlassung oder gegebenenfalls

nationale technische Vorschriften an.
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7.1.1 Mindestabsténde
Mindestabstande bei Befestigung auf Stahl

B ... A
|
A c

d

Mindestabstande bei Befestigung auf Beton

B A
g
ET| ¢

7.1.2 Eindringtiefen
HINWEIS

A min. Kantenabstand = 15 mm (%")
B min. Achsabstand = 20 mm (%4")

C  min. Untergrunddicke = 4 mm (¥32")
A min. Kantenabstand = 70 mm (2%4")
B  min. Achsabstand = 80 mm (3%s")

C  min. Untergrunddicke = 100 mm (4")

Beispiele und spezifische Informationen erhalten Sie im Hilti Fastening Technology Manual.

Nagelldngen auf Stahl

Th

e

Nagelldngen auf Beton

=N

b ET—

ET Eindringtiefe: 12 £ 2 mm (12" + V16")

ET  Eindringtiefe: 22 mm (max. 27 mm) (78" (max.
1)

8 Bedienung

WARNUNG

Wahrend des Setzvorgangs kann Material absplittern.
Benutzen Sie (Anwender und Personen im Umfeld)
eine Schutzbrille und einen Schutzhelm. Abgesplitter-
tes Material kann Kdérper und Augen verletzen.
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VORSICHT

Das Setzen der Befestigungselemente wird durch die
Zundung einer Treibladung ausgeldst. Tragen Sie (An-
wender und Personen im Umfeld) einen Gehorschutz.
Zu starker Schall kann das Gehdr schadigen.

WARNUNG

Durch Anpressen auf einen Kdrperteil (z.B. Hand) wird das
Gerét nicht bestimmungsgemass, einsatzbereit gemacht.
Die Einsatzbereitschaft ermdglicht eine Setzung auch in



Korperteile (Verletzungsgefahr durch Nagel oder Kolben).
Pressen Sie das Gerat nie gegen Korperteile.

WARNUNG

Setzen Sie nie ein Befestigungselement durch eine
zweite Setzung nach, es kann zu Elementbriichen
und -klemmen fiihren.

WARNUNG

Setzen Sie keine Elemente in bestehende Locher,
ausser wenn es von Hilti empfohlen wird (zum Beispiel
DX-Kwik).

VORSICHT

Sollte das Gerét liberhitzt sein, lassen Sie es abkiih-
len. Uberschreiten Sie nicht die maximale Setzfre-
quenz.

8.1 Verhalten bei Kartuschenfehlziindung

Bei einer Fehlziindung oder wenn eine Kartusche nicht
ziindet, immer wie folgt vorgehen:

Das Gerét wahrend 30 Sekunden angepresst gegen die
Arbeitsflache halten.

Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, das Gerat
von der Arbeitsflache nehmen und dabei darauf achten,
dass es nicht gegen Sie oder eine andere Person gerichtet
ist.

Entfernen Sie die Kartusche und entsorgen Sie diese so,
dass eine nochmalige oder missbréuchliche Verwendung
ausgeschlossen ist.

8.2 Gerit laden 4]

Vor jedem neuen Setzvorgang muss das Gerét repetiert
und geladen werden.

1. Umfassen Sie die Bolzenfiihrung mit Daumen und
Zeigefinger und ziehen Sie den Einsatz in der Verti-
kalachse des Gerates bis zum Anschlag nach vorne.

2. Legen Sie eine ungebrauchte Kartusche ins Kartu-
schenlager.

HINWEIS Die Kartusche locker ins Gerét einlegen.
Nicht pressen!

3. Bewegen Sie den Einsatz wieder ganz nach hinten.
Dadurch wird der Kolben in die Startposition fiir die
Befestigung gebracht.

4. Schieben Sie den Nagel, Kopf voraus, von vorne
in das Gerat, bis die Rondelle des Nagels im Geréat
gehalten wird.

HINWEIS Falls sich der Einsatz nur schwer auszie-
hen bzw. zurlickbewegen lasst, bendtigt das Gerat
Reinigung. Flhren Sie einen Gerateservice durch!
siehe Kapitel 9.3

Das Gerat ist nun fUr den néachsten Setzvorgang
bereit.

8.3 Leistung einstellen

1. Wahlen Sie die Kartuschenstarke entsprechend der
Anwendung.

2. Wenn keine Erfahrungswerte vorliegen, beginnen
Sie immer mit der minimalen Leistung: Wahlen Sie
die schwéchste Kartuschenfarbe.

3. Setzen Sie einen Nagel.

Wenn der Nagel zu wenig tief eindringt, verwenden
Sie eine stérkere Kartusche.

8.4 Setzen @

WARNUNG
Beachten Sie stets die Sicherheitshinweise in der
Bedienungsanleitung.

1. Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Losen Sie durch Driicken des Abzugs die Setzung
aus.

8.5 Gerat entladen

WARNUNG

Versuchen Sie niemals, eine Kartusche mit einem
spitzen oder scharfen Gegenstand von hinten aus
dem Kartuschenlager zu entfernen.

Stellen Sie sicher, dass sich keine Kartusche oder Befes-
tigungselement im Gerét befindet, sobald Sie Ihre Arbeit
einstellen. Falls das Gerat bei Beendigung lhrer Arbeit
noch geladen ist, entfernen Sie die Kartusche und das
Befestigungselement aus dem Gerat.

HINWEIS

Falls sich die Hilse einer abgefeuerten Kartusche im
Kartuschenlager verklemmt hat, demontieren Sie das
Gerét (siehe 9.3.1) und verwenden Sie den Einstosser, um
die Kartuschenhilse von vorne aus dem Kartuschenlager
zu schieben.

9 Pflege und Instandhaltung

VORSICHT

Geratebedingt kommt es im reguldren Betrieb zu einer
Verschmutzung und zum Verschleiss funktionsrelevanter
Bauteile. Fiir den zuverlassigen und sicheren Betrieb
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des Gerats sind deshalb regelméssige Inspektionen
und Wartungen eine unumgéngliche Voraussetzung.
Wir empfehlen eine Reinigung des Gerats und die
Priifung des Kolbens mindestens téglich bei intensi-
ver Nutzung, spatestens aber nach 3.000 Setzungen!



WARNUNG

Im Gerét darf bei Wartungs- und Reparaturarbeiten
keine Kartusche sein. In der Bolzenfiihrung darf kein
Befestigungselement sein.

VORSICHT

Das Gerét kann durch den Einsatz heiss werden. Sie
kénnen sich die Hande verbrennen. Demontieren Sie
das Geréat nicht, wenn es heiss ist. Lassen Sie das
Gerét abkihlen.

9.1 Pflege des Gerats

WARNUNG

Verwenden Sie kein Sprithgeridt oder Dampfstrahl-
gerat zur Reinigung! Betreiben Sie das Gerat nie
mit verstopften Liiftungsschlitzen. Verhindern Sie das
Eindringen von Fremdkorpern in das Innere des Ge-
rats.

Reinigen Sie die Gerateaussenseite regelmassig mit ei-
nem leicht angefeuchteten Putzlappen.

9.2 Instandhaltung

Prifen Sie regelméssig alle aussenliegenden Teile des
Gerats auf Beschadigungen und alle Bedienungsele-
mente auf einwandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerat
nicht, wenn Teile beschédigt sind, oder Bedienelemente
nicht einwandfrei funktionieren. Lassen Sie das Geréat
vom Hilti-Service reparieren.

Betreiben Sie das Gerat nur mit den empfohlenen Kartu-
schen. Eine falsche Kartuschenwahl oder zu hohe Ener-
gieeinstellung kann zu friihzeitigem Ausfall von Geréate-
teilen fuhren.

WARNUNG

Schmutz in DX Geraten enthélt Substanzen die lhre
Gesundheit gefédhrden koénnen. Atmen Sie keinen
Staub / Schmutz vom Reinigen ein. Halten Sie
Staub / Schmutz von Nahrungsmitteln fern. Waschen
Sie lhre Hinde nach dem Reinigen des Gerdts.
Benutzen Sie niemals Fett fiir die Wartung /
Schmierung von Gerdtekomponenten. Dies kann zu
Funktionsstérungen des Geréts fiihren. Benutzen

Sie ausschliesslich Hilti Spray oder Produkte
vergleichbarer Qualitat

9.3 Gerateservice durchfiihren

Fihren Sie einen Geréateservice ist durch, wenn

Leistungsschwankungen  bzw.  Kartuschenfehlzin-
dungen auftreten oder wenn der Bedienkomfort
splrbar nachlésst. Konkret heisst das: Der notwendige
Anpressdruck nimmt zu, der Abzugswiderstand
steigt, die Hilse der abgefeuerten Kartusche lasst
sich nur schwer entfernen oder das Repetieren wird
schwergéngig.

9.3.1 Gerit demontieren H H il

HINWEIS

Stossen Sie bei stark verschmutztem Gerét den Kolben
von hinten durch das Kartuschenlager aus der Kolben-
fihrung. Verwenden Sie hierzu den Einstosser.
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1. Dricken Sie den Anschlag voll durch und entfernen
Sie gleichzeitig den Einsatz in der Vertikalachse
vollstéandig aus dem Gerét.

2. Schlagen Sie den Einsatz leicht auf den Boden, um
den Kolben nach vorne zu bringen.

3. Halten Sie die Bolzenfiihrung mit einer Hand fest und
drehen Sie mit der anderen Hand die Kolbenflihrung
im Gegenuhrzeigersinn.

4. Entfernen Sie den Stoppring und ziehen Sie den
Kolben heraus.

9.3.2 Kolben und Stoppring auf Verschleiss priifen

HINWEIS
Verwenden Sie keine verschlissenen Kolben und nehmen
Sie keine Manipulationen am Kolben vor.

HINWEIS
Ersetzen Sie den Stoppring wenn er deformiert oder
beschadigt ist.

VORSICHT

Weiterarbeiten mit deformiertem Stoppring kann die
Beschadigung von Bolzenfiihrung und Kolben zur
Folge haben.

Ersetzen Sie den Kolben, wenn:

- er gebrochen ist.

- zu stark abgenutzt ist (z.B. 90° Segmentausbruch).

- der Kolbenring gesprungen ist oder fehit.

- der Kolben verkrimmt ist (Priifen durch Rollen auf einer
glatten Fléche).

9.3.3 Bolzenfiihrung auf Verschleiss priifen

Ersetzen Sie die Bolzenfiihrung, wenn das Rohr besché-
digt ist (z.B. gekrimmt, aufgeweitet, rissig).

9.3.4 O-Ring auf Verschleiss priifen

Ersetzen Sie den O-Ring wenn er eingerissen oder stark
gequetscht ist oder fehlt.

9.3.5 Reinigen 14)15]

VORSICHT
0O-Ring nicht mit Biirste beschadigen.

Reinigen Sie das Gerat mindestens einmal pro Woche
bzw. unmittelbar nach jeder grésseren Anzahl gesetzter
Né&gel (ca. 3'000 Befestigungsvorgénge).

Reinigen Sie die einzelnen Teile mit den entsprechenden
Bursten:

- Gehause innen reinigen

- Kolbenfiihrung und Kartuschenlager reinigen

- Bolzenflihrung innen und aussen reinigen

Reinigen Sie den Kolben und Kolbenring, bis er frei
beweglich ist.

9.3.6 Schmieren

Sprihen Sie die gereinigten Teile leicht mit dem mitge-
lieferten Hilti Spray ein. Benutzen Sie ausschliesslich Hilti
Spray oder Produkte vergleichbarer Qualitat.



9.3.7 Gerit montieren @

HINWEIS
Gehen Sie sorgfaltig mit den Kleinteilen um. Sie kdnnten
verloren gehen.

stossen sie in die Kolbenflhrung.

2. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung biindig in die Kol-
benflihrung ein.

3. Schieben Sie den Einsatz mit dem Schlitz nach

m 1. Stellen Sie Stoppring und Kolben zusammen und

unten bis zum Anschlag in das Gerét.

9.3.8 Priifen

Priifen Sie nach Pflege- und Instandhaltungsarbeiten, ob
alle Schutzeinrichtungen angebracht sind und fehlerfrei
funktionieren.

HINWEIS

Sie kénnen die Einsatzbereitschaft des Gerétes feststel-
len, indem Sie das ungeladene Gerat, d.h. ohne Einlegen
von Befestigungselement und Kartusche, gegen einen
harten Untergrund anpressen und auslésen. Ein gut hor-
bares Klicken des Abzugs signalisiert die Einsatzbereit-
schaft.

10 Fehlersuche

WARNUNG

Vor Fehlerbehebungsarbeiten muss das Geréat entladen werden.

Fehler Mdogliche Ursache Behebung

Hoher Kraftaufwand beim Re- Aufbau von Verbrennungsriickstan- Gerateservice durchfiihren.

petieren den Siehe Kapitel: 9.3 Gerateservice
durchfihren

Notwendiger Anpressdruck Aufbau von Verbrennungsriickstén- Geréteservice durchfuhren.

nimmt zu den Siehe Kapitel: 9.3 Gerateservice
durchfiihren

Abzugswiderstand nimmt zu Aufbau von Verbrennungsriickstéan- Geréteservice durchfuhren.

den Siehe Kapitel: 9.3 Gerateservice

durchfiihren

Gerét kann nicht repetiert wer- Stoppring beschadigt

Stoppring wechseln.

den.
klemmt.

Energie zu hoch, daher Kolben ver- Verklemmten Kolben beheben.

Schwaéchere Kartusche oder léngeres
Element verwenden.

Kein Element geladen, daher Kolben Verklemmten Kolben beheben.

verklemmt.

Befestigungselement verwenden.

Geréat verschmutzt.

Gerét reinigen.

Falls das Problem bestehen bleibt:
Geréate-Service durchfiihren.
WARNUNG

Versuchen Sie nicht, ungebrauchte
Kartuschen aus dem Gerat mit Gewalt
zu entfernen.

Siehe Kapitel: 9.3 Geréateservice
durchfihren

Gerét lasst sich nicht auslésen Geréat wurde nicht vollstdndig ange- Gerét vollstandig anpressen

presst

Schlechte Kartusche

Neue Kartusche verwenden

Geréat verschmutzt.

Gerét reinigen.

Falls das Problem bestehen bleibt:
Geréate-Service durchfiihren.
WARNUNG

Versuchen Sie nicht, ungebrauchte
Kartuschen aus dem Gerat mit Gewalt
zu entfernen.

Siehe Kapitel: 9.3 Geréateservice
durchfihren

Gerat nicht repetiert

Gerat repetieren
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Fehler

Mdogliche Ursache

Behebung

Gerat verklemmt

X

Gerét ist zu stark verschmutzt.

Gerét reinigen.

Kolben beschadigt

Kolben priifen (siehe 9.3.2) und ggf.
ersetzen

Geréat beschadigt

Falls das Problem bestehen bleibt:
Hilti Center kontaktieren

Fehlziindung: Das Element wird
nur teilweise in den Untergrund
eingetrieben

Kolbenfehlstand

Gerét repetieren.
Siehe Kapitel: 8.5 Geréat entladen

Ungleichmassiges, teilweise unvoll-
sténdiges Repetieren.

Vollstandiges Repetieren

Defekter oder fehlender Kolbenring.

Kolben wechseln.

Schlechte Kartuschen

Kartusche wechseln (wenn notwen-
dig, eine neue/ trockene Packung ver-
wenden)

Falls das Problem bestehen bleibt:
Geréte-Service durchfiihren.

Siehe Kapitel: 9.3 Gerateservice
durchfiihren

Gerét verschmutzt.

Gerét reinigen.

Falls das Problem bestehen bleibt:
Geréte-Service durchfiihren.
WARNUNG

Versuchen Sie nicht, ungebrauchte
Kartuschen aus dem Gerat mit Gewalt
zu entfernen.

Siehe Kapitel: 9.3 Gerateservice
durchfiihren

Gerét nicht repetiert

Gerat repetieren

Kartusche wird beim Repetieren
nicht ausgeworfen.

Energie zu hoch, daher Kolben ver-
klemmt.

Verklemmten Kolben beheben.
Schwaéchere Kartusche oder léngeres
Element verwenden.

Befestigungselement ist nicht einge-
setzt, daher Kolben verklemmt.

Verklemmten Kolben beheben.
Befestigungselement in Gerét einset-
zen.

Gerét Uberhitzt

Gerat abkuihlen lassen

Anschliessend die Kartuschenhtlse
vorsichtig aus dem Gerét entfernen.
WARNUNG

Versuchen Sie nicht, ungebrauchte
Kartuschen aus dem Gerat mit Gewalt
zu entfernen.

Gerét ist beschadigt.

Hilti kontaktieren.
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Fehler

Mdogliche Ursache

Behebung

Kartuschenhilse lasst sich nicht

entfernen.

Kartuschenhiilse deformiert.

Das Gerat demontieren und die ver-
klemmte Kartuschenhtilse von vorne
mittels dem Einstosser aus dem Kar-
tuschenlager entfernen.

WARNUNG

Versuchen Sie nicht, ungebrauchte
Kartuschen aus dem Gerat mit Gewalt
zu entfernen.

Siehe Kapitel: 9.3.1 Gerét demontie-
ren B E

Kolben steckt im Untergrund
fest / Element zu tief gesetzt

Zu kurzes Element

Léngeres Element verwenden.

Element ohne Rondelle

Element mit Rondelle fiir Anwendun-
gen auf Holz verwenden.

Zu viel Leistung

Schwéchere Kartusche verwenden

Zu langes Element

Kurzeres Element verwenden.
HINWEIS

Minimale Setztiefenerfordernisse
beachten. Besorgen Sie sich das
"Handbuch der Befestigungstechnik"
in Ihnrem Hilti Center.

Zu wenig Leistung

Stérkere Kartusche verwenden

Nagel verbiegt sich

Harte Oberflache oder harte und/oder
grosse Zuschlagstoffe im Beton.

Starkere Kartusche verwenden
DX-Kwik verwenden (vorbohren).

Armierungseisen knapp unter Beton-
flache.

Kurzeren Nagel verwenden.

Nagel mit héherer Anwendungs-
grenze verwenden.

DX-Kwik verwenden (vorbohren).
Befestigung an anderer Stelle ma-
chen.
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Fehler Mdogliche Ursache

Behebung

Betonabplatzung Harter/alter Beton

Kurzeren Nagel verwenden.

Harte Oberflache oder harte und/oder
grosse Zuschlagstoffe im Beton.

Starkere Kartusche verwenden
DX-Kwik verwenden (vorbohren).

Beschadigter Nagelkopf Zu viel Leistung

Schwéchere Kartusche verwenden

Anwendungsgrenze Uiberschritten
(sehr harter Untergrund)

Nagel mit hdherer Anwendungs-
grenze verwenden.

Kolben defekt.

Kolben wechseln.

Nagel dringt nicht tief genug in Zu wenig Leistung
Untergrund ein

Starkere Kartusche verwenden

Anwendungsgrenze Uberschritten
(sehr harter Untergrund)

Nagel mit héherer Anwendungs-
grenze verwenden.

[ —
Ungeeignetes System

Stérkeres System wie z.B. DX 76
(PTR) verwenden.

Nagel héalt nicht im Untergrund Dinner Stahluntergrund (< 4 mm)

)
1§}

Andere Kartusche verwenden.
Nagel fiir diinne Stahluntergriinde
verwenden.
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Fehler Mdogliche Ursache

Behebung

Nagelbruch Zu wenig Leistung

Stérkere Kartusche verwenden

Anwendungsgrenze Uberschritten
(sehr harter Untergrund)

A

Kurzeren Nagel verwenden.

Nagel mit hdherer Anwendungs-
grenze verwenden.

HINWEIS

Minimale Setztiefenerfordernisse be-
achten. Fordern Sie das "Handbuch
der Befestigungstechnik" von der re-
gionalen Hilti Niederlassung an.

Nagelkopf perforiert das befes-  Zu viel Leistung
tigte Material (Blech)

Schwéchere Kartusche verwenden
Nagel mit Top Hat verwenden.
Nagel mit Rondelle verwenden.

A

ary

Hilti-Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fir eine
Wiederverwertung ist eine sachgemésse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, lhr Altgerét zur

Verwertung zurlickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.

12 Herstellergewahrleistung Gerate

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu den Garantiebedin-
gungen an lhren lokalen HILTI Partner.
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13 EG-Konformitatserklarung

Bezeichnung: Bolzensetzgerat
Typenbezeichnung: DX E-72
Generation: 01
Konstruktionsjahr: 1991

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Pro-
dukt mit den folgenden Richtlinien und Normen Uberein-
stimmt: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
wd ot
Tassilo Deinzer

Head BU Measuring Systems

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Measuring Systems
04/2013

Technische Dokumentation bei:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 CIP-Priifbestatigung

Fur die Mitgliedstaaten der C.I.P. ausserhalb des EU-
und EFTA-Rechtsraums gilt: Das Hilti DX E-72 ist bauart-
zugelassen und systemgeprift. Aufgrund dessen ist das
Gerat mit dem Zulassungszeichen der PTB in quadra-
tischer Form mit der eingetragenen Zulassungsnummer

S 832 versehen. Damit garantiert Hilti die Ubereinstim-
mung mit der zugelassenen Bauart. Unzulédssige Mangel,
die bei der Anwendung festgestellt werden, sind dem
verantwortlichen Leiter der Zulassungsbehdrde (PTB) so-
wie dem Biiro der Sténdigen Internationalen Kommission
(C.I.P.) zu melden.

15 Anwendergesundheit und Sicherheit

15.1 Larminformation
Kartuschenbetriebenes Bolzensetzgerat

Typ DX E-72
Modell Serie
Kaliber 5.6/16 gelb

Leistungseinstellung

keine Leistungsregulierung vorhanden

Anwendung

Befestigung von 20 mm Schichtholz auf Beton (C40)
mit X-U47 P8

Deklarierte Messwerte der Schallkennzahlen geméass Maschinenrichtlinie 2006/42/EG in Verbindung mit

E DIN EN 15895

Schallleistungspegel, Lya 1s ' 115 dB (A)
Emissions-Schallldruckpegel am Arbeitsplatz, La 152 107 dB (A)
Emissions-Spitzenschalldruckpegel, LpC_ peak 3 141 dB (C)

1:24dB (@A)
212dB(A)
312dB(0)

Betriebs- und Aufstellungsbedingungen: Aufstellung und Betrieb des Bolzenschubgerates nach E DIN EN 15895-1
im reflexionsarmen Prifraum der Firma Muller-BBM GmbH. Die Umgebungsbedingungen im Prifraum entsprechen

DIN EN ISO 3745.

Printed: 17.04.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069867 / 000 / 03



Priifverfahren: Nach E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 und DIN EN ISO 11201 Hiillflichenverfahren im Freifeld auf

reflektierender Grundflache.
ANMERKUNG: Die gemessenen Larmesmissionen und die zugehdrige Messunsicherheit reprasentieren die obere

Grenze der bei den Messungen zu erwartenden Schallkennzahlen.
Abweichende Arbeitsbedingungen kénnen zu anderen Emissionswerten fiihren.

15.2 Vibration Weitere Informationen hinsichtlich Anwendergesundheit

Der geméss 2006/42/EC anzugebende Schwingungsge- | und Sicherheit kénnen aus der Internetseite von Hilti
samtwert Giberschreitet nicht 2,5 my/s2. entnommen werden www.hilti.com/hse.
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ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

DX E-72 powder-actuated fastening tool

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions to-
gether with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other persons.

Contents Page
1 Safety instructions 17
2 General information 19
3 Description 19
4 Accessories, consumables 21
5 Technical data 22
6 Before use 22
7 Guidelines 22
8 Operation 23
9 Care and maintenance 24

10 Troubleshooting 26
11 Disposal 30
12 Manufacturer’s warranty - tools 30
13 EC declaration of conformity (original) 30
14 Confirmation of CIP testing 31
15 Health and safety of the operator 31

H These numbers refer to the corresponding illustra-
tions. The illustrations can be found on the fold-out cover
pages. Keep these pages open while studying the oper-
ating instructions.

In these operating instructions, the designation “the tool”
always refers to the DX E-72 powder-actuated fastening
tool.

Parts and operating controls Kl

Q@ Casing

(2 catch

(3) Piston guide

(4) Cartridge chamber

Piston

(6) Fastener guide

(@) O-ring

(8) Stop ring

(9) Optional stabilizer (fragmentation guard, only USA)

Optional stabilizer (fragmentation guard, Northern
Europe)

1 Safety instructions

1.1 Basic information concerning safety

In addition to the information relevant to safety given
in each of the sections of these operating instructions,
the following points must be strictly observed at all
times.

1.1.1 Using cartridges

Use only Hilti cartridges or cartridges of equivalent
quality.

Use of cartridges of inferior quality in Hilti tools may lead
to a build-up of unburned powder, which may explode
and cause sever injuries to operators and bystanders.
Cartridges must fulfill one of the following minimum re-
quirements:

a) The applicable manufacturer must be able to verify
successful testing in accordance with the EU stand-
ard EN 16264 or

b) The cartridges must bear the CE conformity mark
(mandatory in the EU as of July 2013).

NOTE

All Hilti cartridges for powder-actuated tools have been
tested successfully in accordance with EN 16264. The
tests defined in the EN 16264 standard are system tests
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carried out by the certification authority using specific
combinations of cartridges and tools. The tool designa-
tion, the name of the certification authority and the system
test number are printed on the cartridge packaging.

Please refer to the
www.hilti.com/dx-cartridges

packaging example at:

1.1.2 Requirements to be met by users

a) The tool is intended for professional use.

b) The tool may be operated, serviced and repaired
only by authorized, trained personnel. This per-
sonnel must be informed of any special hazards
that may be encountered.

1.1.3 Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a direct fastening
tool. Don’t use the tool when you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. Stop
using the tool if you experience pain or do not feel
well. A moment of inattention while operating the
tool may result in serious personal injury.
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b) Avoid unfavorable body positions. Make sure you
work from a safe stance and stay in balance at all
times.

c) Wear non-skid shoes.

d) Never point the tool toward yourself or other per-
sons.

e) Never press the nosepiece of the tool against your
hand or against any other part of your body (or
other person’s hand or part of their body).

f) Keep other persons, especially children, away
from the area in which the work is being carried
out.

g) Keep the arms slightly bent while operating the
tool (do not straighten the arms).

h) Observe the information printed in the operating in-
structions concerning operation, care and mainten-
ance.

1.1.4 Use and care of powder-actuated fastening
tools

a) Use the right tool for the job. Do not use the tool
for purposes for which it was not intended. Use it
only as directed and when in faultless condition.

b) Never leave a loaded tool unattended.

c) Store unused cartridges and tools currently not in
use in a dry place where they are not exposed to
high temperatures.

d) Transport and store the tool in a toolbox that can be
secured to prevent unauthorized use.

e) Always unload the tool (remove cartridges and
fasteners) before cleaning, before maintenance,
before work breaks and before storing the tool.

f)  When not in use, tools must be unloaded and
stored in a dry place, locked up or out of reach of
children.

g) Check the tool and its accessories for any dam-
age. Guards, safety devices and any slightly worn
parts must be checked carefully to ensure that
they function faultlessly and as intended. Check
that moving parts function correctly without stick-
ing and that no parts are damaged. All parts must
be fitted correctly and fulfill all conditions neces-
sary for correct operation of the tool. Damaged
guards, safety devices and other parts must be
repaired or replaced properly at a Hilti service
center unless otherwise indicated in the operat-
ing instructions.

h) Pull the trigger only when the tool is fully pressed
against the working surface at right angles.

i) Always hold the tool securely and at right angles
to the working surface when driving in fasteners.
This will help to prevent fasteners being deflected
by the working surface.

) Never redrive a fastener. This may cause the
fastener to break and the tool may jam.

k) Never drive fasteners into existing holes unless
this is recommended by Hilti.

) Always observe the application guidelines.

m) Use the fragmentation guard (stabilizer) whenever
allowed by the application.

n) Never pull the fastener guide back by hand as
this could make the tool ready to fire. This could

18
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cause a fastener or the piston to be driven into a
part of the body.

1.1.5 Work area safety

e)

Ensure that the workplace is well lit.

Operate the tool only in well-ventilated working
areas.

Do not attempt to drive fasteners into unsuitable
materials: Materials that are too hard, e.g. welded
steel and cast iron. Materials that are too soft, e.g.
wood and drywall panel (gypsum board). Materials
that are too brittle, e.g. glass and ceramic tiles.
Driving a fastener into these materials may cause
the fastener to break, shatter or to be driven right
through.

Never attempt to drive fasteners into materials
such as glass, marble, plastic, bronze, brass,
copper, rock, insulation material, hollow brick,
ceramic brick, thin sheet metal (< 4 mm), cast
iron or cellular concrete.

Before driving fasteners, check that no one is
present immediately behind or below the working
surface.

Keep the workplace tidy. Objects which could
cause injury should be removed from the work-
ing area. Untidiness at the workplace can lead to
accidents.

Keep the grips dry, clean and free from oil and
grease.

Do not use the tool where there is a risk of fire or
explosion unless it has been specially approved
for use under these conditions.

1.1.6 Mechanical safety precautions

c)

Select the correct fastener guide and fastener
combination for the job on hand. Failure to use
the correct combination of these items may result
in injury or cause damage to the tool and/or lead to
unsatisfactory fastening quality.

Use only fasteners of a type approved for use with
the tool.

Do not tamper with or modify the tool or parts of
it, especially the piston.

1.1.7 Thermal safety precautions

If the tool has overheated, allow it to cool down.
Do not exceed the recommended fastener driving
rate.

If the tool has overheated, allow it to cool down.
Do not dismantle the tool while it is hot. Allow the
tool to cool down.



1.1.8 Danger of explosion

a) Use only cartridges of a type approved for use
with the tool.

b) Never use force when attempting to remove un-
used cartridges from the tool.

2 General information

2.1 Safety notices and their meaning

DANGER
Draws attention to imminent danger that will lead to
serious bodily injury or fatality.

WARNING
Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality.

CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property.

NOTE
Draws attention to an instruction or other useful informa-
tion.

2.2 Explanation of the pictograms and other
information

Warning signs

General Warning: Warning: hot
warning explosive surface
substances

3 Description

3.1 Use of the product as directed

The tool is designed for professional use in fastening applications where nails, threaded studs and composite fasteners

c) Store unused cartridges in a locked place where
they are not exposed to dampness or excessively
high temperatures.

1.1.9 Personal protective equipment

- NORO

The user and any other persons in the vicinity must
wear suitable eye protection, a hard hat and ear
protection while the tool is in use or when remedying
a problem with the tool.

Obligation signs

- NONONe

Wear eye Wear a hard Wear ear Read the

protection hat protection operating
instructions
before use.

Location of identification data on the tool

The type designation and serial number can be found on
the type identification plate on the tool. Make a note of
this data in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representative
or service department.

Type:

Generation: 01

Serial no.:

are driven into concrete, steel and sand-lime block masonry.

The tool is for hand-held use only.
Modification of the tool is not permissible.

The tool may not be used in an explosive or flammable atmosphere unless it has been approved for use under these

conditions.

To avoid the risk of injury use only genuine Hilti fasteners, cartridges, accessories and spare parts or those of

equivalent quality.

Observe the information printed in the operating instructions concerning operation, care and maintenance.
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The tool and its ancillary equipment may present hazards when used incorrectly by untrained personnel or when used
not as directed.

The tool may be operated, serviced and repaired only by trained personnel. This personnel must be informed of any
special hazards that may be encountered.

As with all powder-actuated fastening tools, the tool, cartridges and fasteners form a technical unit. This means that
trouble-free fastening with this system can be assured only if the Hilti fasteners and cartridges specially manufactured
for it, or products of equivalent quality, are used. The fastening and application recommendations given by Hilti apply
only when these conditions are observed.

The tool features a 5-way safety system for the safety of the user and all bystanders.

3.2 Piston principle

The energy from the propellant charge is transferred to a piston, the accelerated mass of which drives the fastener into
the base material. Due to use of this piston principle, the tool is classified as a “low velocity tool”. As approximately
95% of the kinetic energy is absorbed by the piston, the fastener is driven into the base material in a controlled fashion
at much reduced velocity (less than 100 m/s). The driving process ends when the piston is stopped at the end of its
travel. This makes dangerous through-shots virtually impossible when the tool is used correctly.

3.3 Drop-firing safety device

The drop-firing safety device is the result of coupling the firing mechanism with the cocking movement. This prevents
the tool from firing when dropped onto a hard surface, no matter at which angle the impact occurs.

3.4 Trigger safety device

The trigger safety device prevents the tool firing when only the trigger is pulled. The tool must be pressed against a
firm surface before a fastener can be released.

3.5 Contact pressure safety device
The tool can be fired only when pressed fully against a firm surface with a force of at least 50 N.

3.6 Unintentional firing safety device

The tool is also equipped with an unintentional firing safety device. This prevents the tool from firing if the trigger is first
pulled and the tool then pressed against the work surface. The tool can be fired only when it is first pressed correctly
against the work surface and the trigger subsequently pulled.

3.7 Range of fasteners available for various applications

Fasteners

Ordering designation Application

X-U High-strength nail for fastening on high-
strength steel and concrete in a wide range
of applications

X-C Standard nail for fastening on concrete

X-S Standard nail for efficient fastening on steel

X-CT Easily removable nail for fastening form-
work temporarily on concrete

X-CR Stainless steel nail for fastening in damp or
corrosive surroundings

X-CP / X-CF Special fastener for timber structures on
concrete

X-FS Fastener for positioning formwork

X-SW Flexible washer fastener for fastening
plastic sheeting and thin insulating
materials to concrete and steel

X-HS / X-HS-W Suspension system with threaded connec-
tion

X-CC Fastening clip for wire hangers

20
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Ordering designation

Application

X-(D)FB / X-EMTC

Metal conduit clip for fastening electrical
conduits or insulated pipes (hot or cold) in
water supply and heating installations

X-EKB Cable clasp for fastening electric cables flat
on ceilings and walls

X-ECH Bunched cable holder for fastening cables
on ceilings and walls

X-ET Fastener for plastic (PVC) electric cable

trunking

X-E)M/W/6/8 ... P8

Threaded stud for temporary fastenings on
concrete and steel

X-DNH / DKH X-M6/8H

Approved (ETA) DX-Kwik fastening system
use on concrete with predrilling

Cartridges
Ordering designation Color Power level
5.6/16 brown Brown Extra-light
5.6/16 green Green Light
5.6/16 yellow Yellow Medium
5.6/16 red Red Heavy

4 Accessories, consumables

NOTE
For information about further accessories and fasteners for use with the tool, please contact your local Hilti
representative.

Designation Item number, description

Piston guide 1005, E72

Piston 409314, 72/DNI

Fastener guide

1086, E72/F1

O-ring 72475
Stop ring 1095
Optional stabilizer (fragmentation guard, only USA) 1089
Optional stabilizer (fragmentation guard, Northern 1191

Europe)

Safety accessories and cleaning set

Designation

Cleaning set

Hilti spray

Operating instructions

Stabilizer (only for USA and Northern Europe)
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5 Technical data

Right of technical changes reserved.

Tool DX E-72

Weight 2.0 kg

Dimensions (L x W x H) 384 mm x 48 mm x 153 mm

Maximum fastener length 72 mm

Cartridges 5.6/16 (22 cal. short) brown, green, yellow, red
Power regulation 4 cartridge power levels

Contact movement 16 mm

Contact pressure 100 N

Ambient operating temperature range -15...+50°C

Recommended maximum fastening rate 250/h

6 Before use

6.1 Check the tool

WARNING

Do not operate the tool when parts are damaged
or when the controls do not function correctly. If
necessary, have the tool repaired at an authorized

NOTE A ) . Hilti service center.
Read the operating instructions before the tool is oper-
ated for the first time. Check that there is no cartridge in the tool. If there is a

cartridge in the tool, remove it from the tool by hand.
Check all external parts of the tool for damage and check
that all controls operate faultlessly.

Check the piston and stop ring for wear and ensure that
the parts have been fitted correctly.

7 Guidelines

7.1 Fastening guidelines
These guidelines must be observed at all times.

NOTE
For detailed information, please ask your local Hilti sales and service office for a copy of the applicable technical
guidelines or national technical regulations.

7.1.1 Minimum distances and spacing
Minimum distances and spacing when fastening to steel
B A A min. edge distance = 15 mm (%")

% B min. spacing = 20 mm (%")

I
% C  min. base material thickness = 4 mm (%s2")
i, . % c

d
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Minimum distances and spacing when fastening to concrete

B A

E

7.1.2 Depth of penetration
NOTE

A min. edge distance = 70 mm (2%")

b min. spacing = 80 mm (3"s")

¢ min. base material thickness = 100 mm (4")

Examples and specific information can be found in the Hilti Fastening Technology Manual.

Nail lengths for steel

e

Nail lengths for concrete

ET Depth of penetration: 12 £ 2 mm (2" + %16")

ET Depth of penetration: 22 mm (max. 27 mm) (7s"

(max. 1")
l—ET—
8 Operation
WARNING
Never redrive a fastener. This may cause the fastener
to break and the tool may jam.

WARNING

Driving a fastener may cause flying fragments. The user
of the tool and bystanders must wear protective
glasses and a hard hat. Flying fragments present a
risk of injury to the eyes and body.

CAUTION

The fastener driving action is initiated by ignition of a
propellant charge. The operator and bystanders must
wear ear protectors. Exposure to noise can cause hear-
ing loss.

WARNING

Never make the tool ready to fire by pressing it against a
part of the body (e.g. the hand). This could cause a nail
or the piston to be driven into a part of the body. Never
press the tool against a part of the body.
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WARNING
Never drive fasteners into existing holes unless this
is recommended by Hilti (e.g. DX-Kwik).

CAUTION
If the tool has overheated, allow it to cool down. Do
not exceed the recommended fastener driving rate.

8.1 Procedure if a cartridge fails to fire

If a cartridge fails to fire or misfires, always proceed as
follows:

Keep the nose of the tool pressed at right angles against
the working surface for 30 seconds.

If the cartridge still fails to fire, withdraw the tool from the
working surface, taking care to avoid pointing it toward
your body or toward bystanders.
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Remove the cartridge and dispose of it appropriately, i.e.
in a way that rules out further use or misuse.

8.2 Loading the tool 45

The tool must be cycled and loaded before driving each
fastener.

1. Grip the fastener guide between the thumb and
forefinger and pull it forward in the main axis of the
tool as far as it will go.

2. Insert an unused cartridge in the cartridge chamber.
NOTE Insert the cartridge in the tool gently. Do not
press it in!

3. Then pull the fastener guide all the way back to its
original position.

This movement returns the piston to its original
position, ready to drive a fastener.

4. Push the nail, head first, into the nose of the tool
from the front until it is held in place in the tool by
the washer on the nail.

NOTE If the cycling action (i.e. pulling out, pushing
back in) is stiff, this indicates that the tool needs to
be cleaned. Service the tool! see section 9.3

The tool is then ready to drive the next fastener.

8.3 Setting the power level

1. Select the cartridge power level according to the
application to be carried out.

2. If you cannot estimate this on the basis of previous
experience, always begin with the lowest power.
Select the lowest power level according to the color
code.

3. Drive a nail.

If the nail does not penetrate deeply enough, use a
more powerful cartridge.

8.4 Driving a fastener @

WARNING
Always observe the safety rules listed in the operating
instructions.

1. Press the tool against the working surface at right
angles.
2. Drive the fastener by pulling the trigger.

8.5 Unloading the tool

WARNING

Never attempt to remove a cartridge from the cart-
ridge chamber by prying it out from behind with a
pointed or sharp object.

As soon as you have finished the work, check to ensure
that there is no cartridge or nail in the tool. If the tool is
still loaded after finishing the work, remove the cartridge
and the nail from the tool.

NOTE

If a cartridge case remains stuck in the cartridge chamber,
disassemble the tool as described in section 9.3.1 and
use the ramrod to push the cartridge case out of the
cartridge chamber from the front.

9 Care and maintenance

CAUTION

When this type of tool is used under normal operating
conditions, dirt and residues build up inside the tool and
functionally relevant parts are also subject to wear. Reg-
ular inspections and maintenance are thus essential
in order to ensure reliable operation. We recommend
that the tool is cleaned and the condition of the pis-
ton checked at least daily when the tool is subjected
to intensive use, and at the latest after driving 3,000
fasteners.

WARNING

Make sure there is no cartridge in the tool before
carrying out maintenance or repairs. Make sure there
is no fastener in the fastener guide.

CAUTION

The tool may get hot during use. You could burn your
hands. Do not dismantle the tool while it is hot. Allow
the tool to cool down.

24
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9.1 Care of the tool

WARNING

Do not use a spray or steam/water jet system for
cleaning. Never operate the tool when the ventilation
slots are blocked. Do not permit foreign objects to
enter the interior of the tool.

Clean the outside of the tool at regular intervals with a
slightly damp cloth.

9.2 Maintenance

Check all external parts of the tool for damage at regular
intervals and check that all controls operate faultlessly.
Do not operate the tool if parts are damaged or when the
controls do not function faultlessly. If necessary, the tool
should be repaired by Hilti Service.

Use the tool only with the recommended cartridges. Use
of the wrong cartridges or use of excessively high power
settings may lead to premature failure of parts of the tool.
WARNING

Dirt and residues in DX tools contain substances that
may be hazardous to your health. Do not inhale dust /
or dirt from cleaning. Keep the dust or dirt away from
foodstuffs. Wash your hands after cleaning the tool.



Never use grease for the maintenance/lubrication of
parts of the tool. This may lead to malfunctions. Use
only Hilti lubricant spray or a product of equivalent
quality.

9.3 Servicing the tool

Service the tool if fastener driving power is found to be
inconsistent, if cartridges misfire or if parts of the tool
no longer move or operate smoothly and easily. In other
words, the contact pressure required to make the tool
ready to fire increases, trigger resistance increases, used
cartridges are difficult to remove or the cycling action
becomes stiff.

9.3.1 Disassembling the tool B El il

NOTE

If the tool is badly fouled, push the piston out of the piston
guide by pushing it from behind, through the cartridge
chamber. Use the ramrod for this purpose.

1. Press the catch fully and, at the same time, pull the
assembly vertically right out of the tool.

2. Tap the assembly lightly on the floor to bring the
piston forward.

3. Hold the fastener guide securely with one hand
and turn the piston guide counterclockwise with the
other hand.

4. Remove the stop ring and pull the piston out.

9.3.2 Checking the piston and stop ring for damage
or wear

NOTE

Never use a worn or damaged piston and do not tamper

with or attempt to modify the piston.

NOTE
Replace the stop ring if it is deformed or damaged.

CAUTION
Continued use of the tool with a deformed stop ring
may result in damage to the fastener guide and piston.

Replace the piston if:

- the piston is broken

- the piston is badly worn or chipped (e.g. a 90° segment
broken away).

- the piston ring is cracked or missing.

- the piston is bent (check by rolling the piston on a
smooth, flat surface).
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9.3.3 Checking the fastener guide for wear

Replace the fastener guide if the tubular section is dam-
aged (e.g. bent, widened or cracked).

9.3.4 Checking the O-ring for damage or wear

Replace the O-ring if it is cracked, badly squashed or
missing.

9.3.5 Cleaning 114

CAUTION

Take care to avoid damaging the O-ring with the
brush.

Clean the tool at least once a week or, respectively,
immediately after each period of heavy use (after driving
approx. 3,000 nails).

Use the appropriate brushes to clean the individual parts:
- clean the inside of the housing

- clean the piston guide and the cartridge chamber

- clean the inside and the outside of the fastener guide

Clean the piston and the piston ring until it moves freely.

9.3.6 Lubrication

Spray the cleaned parts lightly with the Hilti lubricant
spray supplied. Use only Hilti lubricant spray or a product
of comparable quality.

9.3.7 Assembling the tool 18]

NOTE
Handle the small parts carefully. They could get lost.

1. Fit the stop ring to the piston and then push the
piston into the piston guide.

2. Screw the fastener guide into the piston guide until
flush.

3. Push the assembly, with the slot underneath, into
the tool as far as it will go.

9.3.8 Checking

After carrying out care and maintenance, check that all
protective and safety devices are fitted and that they
function faultlessly.

NOTE

The tool can be checked, as follows, to determine
whether it is ready to fire: Press the nose of the un-
loaded tool (i.e. no cartridges or fastener in the tool)
firmly against a hard surface and pull the trigger. A clearly
heard click from the trigger mechanism indicates that the
tool was ready to fire.
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10 Troubleshooting

WARNING

The tool must be unloaded before taking any steps to remedy faults.

Fault

Possible cause

Remedy

Higher force required to cycle
the tool.

Build-up of combustion residues.

Service the tool.
See section: 9.3 Servicing the tool

Higher force required to press
the tool against the surface.

Build-up of combustion residues.

Service the tool.
See section: 9.3 Servicing the tool

Trigger resistance increases.

Build-up of combustion residues.

Service the tool.
See section: 9.3 Servicing the tool

The tool cannot be cycled.

The stop ring is damaged.

Change the stop ring.

Driving power is too high. The piston
jams as a result.

Release the jammed piston.
Use a less powerful cartridge or a
longer nail.

No fastener inserted. The piston jams
as aresult.

Release the jammed piston.
Load a nail.

The tool is fouled with combustion
residues.

Clean the tool.

If the problem persists, service the
tool.

WARNING

Never use force when attempting to
remove unused cartridges from the
tool.

See section: 9.3 Servicing the tool

The tool cannot be fired.

The tool was not pressed fully against
the working surface.

Press the tool fully against the work-
ing surface.

Bad cartridge.

Use a new cartridge.

The tool is fouled with combustion
residues.

Clean the tool.

If the problem persists, service the
tool.

WARNING

Never use force when attempting to
remove unused cartridges from the
tool.

See section: 9.3 Servicing the tool

The tool is not cycled.

Cycle the tool.

Tool jams. The tool needs to be cleaned. Clean the tool.
The piston is damaged. Check the piston (see 9.3.2) and re-
place it if necessary.
>< The tool is damaged. If the problem persists, contact your
local Hilti Center.
26
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Fault

Possible cause

Remedy

Misfire: The fastener is only
partly driven into the base ma-
terial.

The piston was in the wrong position.

Cycle the tool.
See section: 8.5 Unloading the tool

The tool is cycled unevenly, some-
times not fully.

Cycle the tool fully.

The piston ring is defective or miss-
ing.

Change the piston.

Bad cartridges.

Change the cartridges (use a different
/ dry package if necessary).

If the problem persists: service the
tool.

See section: 9.3 Servicing the tool

The tool is fouled with combustion
residues.

Clean the tool.

If the problem persists, service the
tool.

WARNING

Never use force when attempting to
remove unused cartridges from the
tool.

See section: 9.3 Servicing the tool

The tool is not cycled.

Cycle the tool.

The cartridge is not ejected
when the tool is cycled.

Driving power is too high. The piston
jams as a result.

Release the jammed piston.
Use a less powerful cartridge or a
longer nail.

No fastener inserted. The piston jams
as aresult.

Release the jammed piston.
Load fastener(s) into the tool.

The tool has overheated.

Allow the tool to cool down.
Subsequently remove the cartridge
case carefully from the tool.
WARNING

Never use force when attempting to
remove unused cartridges from the
tool.

The tool is damaged.

Contact Hilti.

The cartridge case cannot be
removed.

The cartridge case is deformed.

Disassemble the tool and remove the
sticking cartridge case from the cart-
ridge chamber by pushing from the
front with the ramrod.

WARNING

Never use force when attempting to
remove unused cartridges from the
tool.

See section: 9.3.1 Disassembling the

tool E El [l [l
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Fault Possible cause

Remedy

The piston gets stuck in the The fastener is too short.
base material / fastener is
driven too deeply.

Use a longer fastener.

The fastener has no washer.

Use a fastener with washer for applic-
ations on wood.

Driving power is too high.

Use a less powerful cartridge.

The fastener is not driven The fastener is too long.
deeply enough.

Use a shorter fastener.

NOTE

Observe the min. fastener driving
depth requirements. Obtain a copy
of the Fastening Technology Manual
from your local Hilti Center.

o

Driving power is too low.

Use a more powerful cartridge.

The nail bends. Hard surface or hard and/or large ag-
gregates in the concrete.

Use a more powerful cartridge.
Use the DX-Kwik method (predrilling).

A rebar is located just below the con-
crete surface.

Use a shorter nail.

Use a nail with a higher application
limit.

Use the DX-Kwik method (predrilling).
Drive the fastener at a different posi-
tion.

Concrete spalling. Hard/old concrete.

Use a shorter nail.

Hard surface or hard and/or large ag-
gregates in the concrete.

Use a more powerful cartridge.
Use the DX-Kwik method (predrilling).

28
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Fault Possible cause

Remedy

Damaged nail head. Driving power is too high.

Use a less powerful cartridge.

Application limit exceeded (very hard
material).

Use a nail with a higher application
limit.

The piston is defective.

Change the piston.

The nail doesn’t penetrate Driving power is too low.
deeply enough.

Use a more powerful cartridge.

Application limit exceeded (very hard
material).

Use a nail with a higher application
limit.

[ —
The system is unsuitable.

Use a more powerful system, e.g.
DX 76 (PTR).

The nail doesn’t hold in the Thin steel base material (< 4 mm)
base material.

)
1§}

Use a different cartridge.
Use a nail suitable for thin steel base
material.

Nail breakage. Driving power is too low.

Use a more powerful cartridge.

Application limit exceeded (very hard
material).

A

Use a shorter nail.

Use a nail with a higher application
limit.

NOTE

Observe the min. fastener driving
depth requirements. Ask you local
Hilti sales and service office for a
copy of the Hilti Fastening Techno-
logy Manual.
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Fault Possible cause

Remedy

The head of the nail punches
through the material fastened
(sheet metal).

Driving power is too high.

Use a less powerful cartridge.
Use a nail with a “top hat”.
Use a nail with a washer.

11 Disposal

&3

Most of the materials from which Hilti tools or appliances are manufactured can be recycled. The materials must
be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for
taking back old tools and appliances for recycling. Ask Hilti customer service or your Hilti representative for further

information.

12 Manufacturer’s warranty - tools

Please contact your local Hilti representative if you have
questions about the warranty conditions.

13 EC declaration of conformity (original

Designation: Powder-actuated fasten-

ing tool
Type: DX E-72
Generation: 01
Year of design: 1991

We declare, on our sole responsibility, that this product
complies with the following directives and standards:
2006/42/EC, 2011/65/EU.
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14 Confirmation of CIP testing

The following applies to C.I.P. member states outside | approved type. Unacceptable defects or deficiencies,
the EU and EFTA judicial area: The Hilti DX E-72 has | etc. determined during use of the tool must be repor-
been system and type tested. As a result, the tool bears | ted to the person responsible at the approval authority
the rectangular PTB approval mark showing approval (PTB) and to the Office of the Permanent International
number S 832. Hilti thus guarantees compliance with the | Commission (C.I.P.).

15 Health and safety of the operator

15.1 Noise information
Powder-actuated fastening tool

Type DX E-72
Model Series

Caliber 5.6/16 yellow

Power regulation The tool has no power regulation feature.
Application Fastening 20 mm laminated wood to concrete (C40)

with the X-U47 P8

Declared measured values of noise characteristics according to 2006/42/EC Machinery Directive in conjunction
with DIN EN 15895

Noise (power) level, Lya 15’ 115 dB (A)

Emission noise-pressure level in the work station, 107 dB (A)
I-pA, 1s 2
Peak sound pressure emission level, Loc, peak 3 141 dB (C)

1:2dB(A)
21+2dB(A)
3+2dB(C)

Operation and set-up conditions: Set-up and operation of the pin driver in accordance with E DIN EN 15895-1 in the
semi-anechoic test room of Muller-BBM GmbH. The ambient conditions in the test room conform to DIN EN ISO 3745.
Testing procedure: Enveloping surface method in anechoic room on reflective surface area in accordance with
E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 and DIN EN ISO 11201.

NOTE The noise emissions measured and the associated measurement uncertainty represent the upper limit for the
noise values to be expected during the measurements.

Variations in operating conditions may cause deviations from these emission values.

15.2 Vibration Further information about user health and safety can be

Total vibration in accordance with 2006/42/EC does not | found at www.hilti.com/hse.
exceed 2.5 m/s2.
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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI

Osadzak DX E-72

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytaé¢
koniecznie te instrukcje obstugi.

Przechowywac¢ te instrukcje obstugi zawsze
wraz z urzadzeniem.

Urzadzenie przekazywaé innym osobom wy-
tacznie wraz z instrukcja obstugi.

Spis tresci Strona
1 Wskazowki bezpieczenstwa 32
2 Wskazowki ogolne 34
3 Opis 35
4 Akcesoria, materiaty eksploatacyjne 37
5 Dane techniczne 37
6 Przygotowanie do pracy 37
7 Dyrektywy 38
8 Obstuga 39
9 Konserwacja i utrzymanie urzgdzenia 40

10 Usuwanie usterek 41
11 Utylizacja 46
12 Gwarancja producenta na urzgdzenia 46
13 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat) 46
14 Swiadectwo kontroli CIP 47
15 Zdrowie uzytkownika i bezpieczenstwo 47

H Liczby odnosza sie zawsze do rysunkéw. Rysunki
do tekstu znajduja sig¢ na rozktadanej oktadce. Podczas
studiowania instrukcji trzymaé oktadke otwarta.

W tekécie niniejszej instrukcji obstugi stowo «urzadzenie»
oznacza zawsze osadzak DX E-72.

Elementy obstugi i podzespoly urzadzenia Kl

(1) Obudowa

(2 Ogranicznik

(3) Prowadnica ttoka

(4) Komora nabojéw

(® Tiok

(6) Prowadnica kotka

(7) Pierécien uszczelniajgcy o przekroju okragtym

Stoper tioka

©) Opcjonalna stopka dodatkowa (zabezpieczenie
przed odpryskami, tylko USA)

Opcjonalna stopka dodatkowa (zabezpieczenie
przed odpryskami, tylko Europa Pétnocna)

1 Wskazowki bezpieczenstwa

1.1 Podstawowe informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Oprocz wskazowek bezpieczenstwa z poszczegol-

nych rozdziatéw tej instrukcji obstugi zawsze nalezy

bezwzglednie przestrzegaé ponizszych uwag.

1.1.1 Zastosowanie nabojow

Stosowac wylacznie naboje Hilti lub naboje o poréw-
nywalnej jakosci

Jesli z narzedziami Hilti zastosowane zostang naboje
gorszej jakosci, moze tworzy¢ sie osad z niespalonego
proszku, ktéry moze nieoczekiwanie eksplodowaé i spo-
wodowac ciezkie obrazenia uzytkownika oraz oséb znaj-
dujacych sie w poblizu. Naboje musza spetnia¢ przynaj-
mniej jeden z ponizszych warunkow:

a) Producent musi posiada¢ dokumentacje pozytyw-
nego przejscia testu nabojow zgodnie z norma UE
EN 16264 lub

b) Naboj musi nosi¢ znak zgodnosci CE (od lipca 2013
obowiazujacy w UE)

WSKAZOWKA

Wszystkie naboje Hilti do osadzakoéw przeszty pozytywnie
test zgodnie z EN 16264. W zdefiniowanych w normie EN
16264 testach chodzi o testy systemowe specyficznych
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kombinacji nabojéw i narzedzi, ktére sa przeprowadzane
przez urzedy certyfikacji. Oznaczenie narzedzia, nazwa
urzedu certyfikacji i numer systemowy testu sa nadruko-
wane na opakowaniu naboju.

Patrz rowniez przyktad opakowania pod adresem:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Wymagania stawiane uzytkownikowi

a) Urzadzenie przeznaczone jest dla uzytkownika
profesjonalnego.

b) Urzadzenie moze byé¢ obstugiwane, konserwo-
wane i utrzymywane we wiasciwym stanie tech-
nicznym wytacznie przez autoryzowane i odpo-
wiednio przeszkolone osoby. Personel ten musi
by¢ przede wszystkim poinformowany o mozli-
wych zagrozeniach.

1.1.3 Bezpieczenstwo osob

a) Nalezy by¢ czujnym, uwazaé¢ na to, co sie robi
i przystepowaé¢ z rozwaga do pracy przy uzy-
ciu urzadzenia do montazu bezposredniego. Nie
uzywaé urzadzenia bedac zmeczonym lub znaj-
dujac sie pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub



lekarstw. W przypadku zlego samopoczucia lub
odczuwania bélu nalezy przerwaé prace. Chwila
nieuwagi przy uzytkowaniu urzgdzenia moze dopro-
wadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

b) Unika¢ niewygodnej pozycji ciata. Nalezy przyja¢
bezpieczna pozycje i zawsze utrzymywac réwno-
wage.

c) Nosi¢ obuwie antyposlizgowe.

d) Nie wolno kierowaé wylotu urzadzenia ku sobie
lub ku innym osobom.

e) Nie wolno dociskaé¢ wylotu urzadzenia do reki lub
innej czesci swojego ciata (lub do czesci ciata
innej osoby).

f) Podczas pracy nie zezwala¢ na zblizanie sie in-
nych oséb, zwtaszcza dzieci, do strefy roboczej.

g) Podczas pracy urzadzenia nalezy mie¢ zgiete rece
(nie wyprostowane).

h) Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych eksploataciji,
konserwacji, utrzymania urzadzenia we wtasciwym
stanie technicznym, zawartych w instrukcji obstugi.

1.1.4 Prawidtowe obchodzenie si¢ z urzadzeniami
do montazu bezposredniego

a) Stosowaé wiasciwe urzadzenie. Nie stosowac
urzadzenia do celow, do ktorych nie jest przezna-
czone, lecz uzywac go zgodnie z przeznaczeniem
i utrzymywac w nienagannym stanie technicznym.

b) Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru zatadowa-
nego urzadzenia.

c) Nieuzywane naboje i urzadzenia nalezy przechowy-
waé w miejscu suchym o niezbyt wysokiej tempera-
turze.

d) Urzadzenie nalezy przechowywac i transportowaé w
walizce, ktéra mozna zabezpieczy¢ przed niepozada-
nym otwarciem i uzywaniem urzadzenia przez osoby
nieupowaznione.

e) Przed przystapieniem do czyszczenia, konserwa-
cji lub innych prac stuzacych utrzymaniu urza-
dzenia we wlasciwym stanie technicznym oraz w
celu magazynowania urzadzenia nalezy je oproz-
ni¢ (wyjac¢ tasme z nabojami i element mocujacy).

f) Nieuzywane urzadzenia nalezy roztadowac i prze-
chowywaé w suchym, wysoko potozonym lub za-
mknietym na klucz miejscu, niedostepnym dla
dzieci.

g) Urzadzenie i osprzet skontrolowaé pod wzgle-
dem ewentualnych uszkodzen. Przed kolejnym
uzyciem nalezy doktadnie sprawdzi¢ urzadzenia
ochronne lub lekko uszkodzone elementy pod
wzgledem ich sprawnosci i funkcjonalnosci.
Sprawdzi¢, czy ruchome czesci pracuja bez
zarzutu i czy nie zacinaja sie, lub czy jakies
czesci nie sa uszkodzone. Wszystkie czesci
powinny byé wiasciwie zamontowane i spetnia¢
wszelkie warunki, gwarantujace prawidtowa
eksploatacje urzadzenia. Uszkodzone urzadzenia
zabezpieczajace i czesci nalezy odda¢ do
naprawy w serwisie Hilti lub wymienié, o ile nic
innego nie zostato podane w instrukcji obstugi.

h) Spust wolno uruchamiaé¢ dopiero wowczas, gdy
wylot urzadzenia jest catkowicie prostopadle do-
cisniety do podtoza.
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i)

Podczas osadzania urzadzenie trzymaé¢ zawsze
mocno pod katem prostym do podioza. W ten
sposob zapobiega sie odginaniu elementu mocu-
jacego od materiatu podtoza.

Nie wolno poprawia¢ osadzenia raz osadzonego
elementu mocujacego, gdyz moze to prowadzi¢
do ztamania lub pekania elementéw mocujacych
lub ich zakleszczania.

Nie wolno osadzac¢ elementéw mocujacych w ist-
niejace otwory, chyba ze jest to zalecane przez
Hilti.

Zawsze zwraca¢ uwage na wytyczne dotyczace
zakresu zastosowania.

Jesli dany sposéb zastosowania na to pozwala,
nalezy uzy¢ zabezpieczenia przed odpryskami
(stopka dodatkowa).

Nie odciaga¢ prowadnicy kotka recznie, poniewaz
w ten sposéb mozna wiaczy¢ urzadzenie w stan
gotowosci do pracy. Gotowos¢ do pracy ozna-
cza, ze gwozdz moze zosta¢ osadzony rowniez w
jakiejs czesci ciata.

1.1.5 Miejsce pracy

e

9

Zadba¢ o dobre oswietlenie stanowiska pracy.
Urzadzenie to nalezy stosowac¢ wytacznie w do-
brze wentylowanych pomieszczeniach.

Nie wolno osadza¢ elementéw mocujacych w
podtozu, ktore nie jest do tego przystosowane.
Podtoze ze zbyt twardego materiatu, jak np. stal
spawana oraz stal lana. Podtoze ze zbyt miekkiego
materiatu, jak np. drewno i ptyty gipsowo-kartonowe.
Podtoze ze zbyt kruchego materiatu, jak np. szkto i
ptytki. Osadzanie elementéw w tego rodzaju podtozu
moze spowodowac pekniecia, odpryski lub przebicie
przez dany materiat.

Nie wolno osadza¢ gwozdzi w szkle, marmu-
rze, tworzywie sztucznym, brazie, mosiadzu, mie-
dzi, kamieniach, materiatach izolacyjnych, cegle
dziurawce, cegle ceramicznej, cienkich blachach
(< 4 mm), zeliwie i gazobetonie.

Przed przystapieniem do osadzania elementow
mocujacych nalezy upewnic¢ sie, czy nikt nie stoi
za lub pod miejscem pracy.

Utrzymywac porzadek na stanowisku pracy. Za-
dbac¢ o to, aby w strefie roboczej nie znajdowaty
sie zadne przedmioty, przy ktorych istnieje ry-
zyko skaleczenia. Nieporzgdek na stanowisku pracy
moze by¢ przyczyng wypadku.

Utrzymywacé uchwyty w suchym i czystym stanie.
Nie moga one byé zanieczyszczone smarem lub
olejem.

Nie uzywa¢ urzadzenia w miejscach zagrozonych
pozarem lub wybuchem, poza przypadkiem, gdy
urzadzenie jest specjalnie do tego celu dopusz-
czone.
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1.1.6 Mechaniczne srodki bezpieczenstwa

a) Nalezy dobra¢ odpowiednia prowadnice kotka do
elementow mocujacych. Jesli nie zostanie dobrana
wiasciwa kombinacja, wowczas moze doj$c do obra-
Zen ciata, urzadzenie moze zosta¢ uszkodzone i/lub
moze to mie¢ negatywny wptyw na jako$¢ zamoco-
wania.

b) Zawsze uzywaé elementéw mocujacych, ktére sa
przeznaczone i dopuszczone do stosowania w
urzadzeniu.

c) Nie dokonywaé modyfikacji ani zmian w urzadze-
niu, a zwtaszcza w ttoku.

1.1.7 Termiczne srodki bezpieczenstwa

a) W razie przegrzania urzadzenia nalezy odczekac,
az sie ono ochtodzi. Nie wolno przekracza¢ mak-
symalnej czestotliwosci osadzania.

b) W razie przegrzania urzadzenia nalezy odczekac,
az ostygnie.

c) Nie demontowac urzadzenia, gdy jest gorace. Od-
czekaé, az urzadzenie ostygnie.

1.1.8 Niebezpieczenstwo eksplozji

AN

a) Nalezy zawsze uzywaé nabojow, ktore sa prze-
znaczone do stosowania w urzadzeniu.

b) Nie wolno przy uzyciu sity wyjmowacé nieuzywa-
nych nabojéw z tasmy z nabojami ani z urzadze-
nia.

c) Nieuzywane naboje nalezy przechowywaé w za-
mknietym suchym miejscu o niezbyt wysokiej
temperaturze.

1.1.9 Osobiste wyposazenie ochronne

o

Podczas pracy z urzadzeniem lub podczas spraw-
dzania ewentualnych uszkodzen urzadzenia, zaréowno
jego uzytkownik, jak i osoby znajdujace sie w poblizu
musza nosi¢ odpowiednie okulary ochronne, hetm
ochronny oraz ochraniacze stuchu.

2 Wskazowki ogdine

2.1 Wskazoéwki informacyjne i ich znaczenie

ZAGROZENIE
Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwo$é powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

WSKAZOWKA
Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.

2.2 Objasnienia do piktograméw i dalsze
wskazoéwki

Znaki ostrzegawcze

VAN

Ostrzezenie

Ostrzezenie Ostrzezenie

przed przed przed goragca
ogolnym materiatami powierzchnig
niebezpie- wybucho-
czenstwem wymi
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Znaki nakazu

Uzywaé Uzywac Uzywaé Przed
okularow kasku ochraniaczy uzyciem
ochronnych ochronnego stuchu nalezy
przeczytac
instrukcje
obstugi

Miejsce umieszczenia szczeg6tow identyfikacyjnych
na urzadzeniu

Oznaczenie typu i symbol serii umieszczone zostaty na
tabliczce znamionowej urzadzenia. Nalezy przepisac te
oznaczenia do instrukcji obstugi i w razie pytan do na-
szego przedstawicielstwa lub serwisu powotywac sie za-
wsze na te dane.

Typ:

Generacja: 01

Nr seryjny:




3.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest dla profesjonalnych uzytkownikéw do osadzania gwozdzi, kotkdw i elementéw wielo-
czesciowych w betonie, stali i cegle wapienno-piaskowe;j.

Urzadzenie przeznaczone jest do zastosowania rgcznego.

Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzadzeniu jest niedozwolone.

Urzadzenie nie moze byé¢ stosowane w wybuchowej lub tatwopalnej atmosferze.

Aby unikna¢ niebezpieczenstwa obrazen ciata, nalezy uzywaé oryginalnych elementéw mocujacych, naboi, wyposa-
zenia i czesci zamiennych Hilti lub produktéw o poréwnywalnej jakosci.

Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych eksploatacji, konserwacji oraz utrzymania urzagdzenia we wtasciwym stanie
technicznym, zawartych w instrukcji obstugi.

Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie, jesli stosowane beda przez niewykwalifikowany personel
w sposéb niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.

Urzadzenie powinno byé obstugiwane, konserwowane i utrzymywane we wiasciwym stanie technicznym wytacznie
przez odpowiednio przeszkolone osoby. Personel ten musi by¢ przede wszystkim poinformowany o mozliwych
zagrozeniach.

Tak jak we wszystkich osadzakach napedzanych materiatem miotajagcym urzadzenie, naboje i elementy mocujace
stanowig jedng cato$¢. Oznacza to, ze przy korzystaniu z tego urzadzenia stabilne zamocowanie mozna uzyskac¢
jedynie wéwczas, gdy korzysta sie ze specjalnie wykonanych dla tego urzadzenia elementéw mocujacych i nabojow
firmy Hilti lub produktéw o poréwnywalnej jakosci. Zalecenia firmy Hilti dotyczace zamocowania i zastosowania
obowigzuja tylko w przypadku spetnienia tych warunkéw.

Urzadzenie zawiera 5 elementéw ochronnych w celu zapewnienia bezpieczenstwa uzytkownikowi urzadzenia i osobom
w jego otoczeniu.

3.2 Zasada dziatania tloka posredniego

Energia tadunku przenoszona jest na ttok, ktérego masa podlegajaca przyspieszeniu osadza element mocujacy w
podtozu. Dzigki zastosowaniu zasady ttoka urzadzenie mozna zaklasyfikowa¢ jako osadzak posredniego dziatania.
Poniewaz 95% energii kinetycznej absorbowane jest przez ttok, element mocujacy wnika w podtoze w kontrolowany
sposo6b ze znacznie zmniejszona predkoscia, wynoszaca ponizej 100 m/sek. Zatrzymanie ttoka w urzadzeniu konczy
jednoczesnie proces osadzania. Dzieki temu, w przypadku prawidtowego zastosowania, niebezpieczne przestrzaty sg
praktycznie wykluczone.

3.3 Zabezpieczenie w razie upadku urzadzenia

Zabezpieczenie przed odpaleniem w razie upadku urzgdzenia uzyskane zostato przez sprzezenie mechanizmu
zaptonowego z mechanizmem dociskowym osadzaka. Stad tez przy uderzeniu urzadzenia o twarde podioze nie
zachodzi niebezpieczenstwo zaptonu, niezaleznie od kata upadku urzadzenia.

3.4 Zabezpieczenie spustu

Zabezpieczenie spustu gwarantuje, ze samo nacisniecie spustu nie wystarcza do rozpoczecia przebiegu osadzania.
Do odpalenia moze doj$¢ dopiero, gdy urzadzenie dodatkowo zostanie catkowicie dociéniete do twardego podtoza.

3.5 Zabezpieczenie dociskowe

Zabezpieczenie dociskowe powoduje, ze uruchomienie wymaga wywarcia nacisku wynoszacego co najmniej 50 N,
zatem proces osadzenia moze zostac rozpoczety tylko po catkowitym docisnieciu urzadzenia do podtoza.

3.6 Zabezpieczenie przed niezamierzonym odpaleniem

Urzadzenie posiada ponadto zabezpieczenie przed niezamierzonym odpaleniem. Oznacza to, ze gdy spust zostanie
nacisniety, a dopiero pdzniej urzadzenie docisniete do podtoza, to nie nastapi rozpoczecie procesu osadzania. Proces
osadzania mozna wiec rozpocza¢ tylko wowczas, gdy najpierw urzadzenie zostanie wiasciwie docisnigte, a dopiero
potem nacisniety spust.
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3.7 Zastosowanie i program elementéw mocujacych

Program elementow

Oznaczenie do zamoéwienia

Zastosowanie

X-U Uniwersalne gwozdzie o duzej wytrzymato-
$ci do mocowania w betonie i stali o zwiek-
szonej wytrzymatos$ci

X-C Gwozdzie standardowe do mocowania w
betonie

m X-S Gwozdzie standardowe do wydajnego mo-
cowania w stali

X-CT tatwe do usunigcia gwozdzie do szalunkow
do tymczasowego mocowania w betonie

X-CR Gwozdzie ze stali nierdzewnej do mocowa-
nia w wilgotnym lub korozyjnym srodowisku

X-CP / X-CF Specjalne elementy do mocowania kon-
strukcji drewnianych na betonie

X-FS Ogranicznik szalunkowy

X-SW Talerzykowe elementy do mocowania folii i
cienkiego materiatu izolacyjnego na betonie
i stali

X-HS / X-HS-W System linek montazowych z gwintem przy-
faczeniowym

X-CC Elementy do zawieszen z ling stalowa

X-(D)FB / X-EMTC

Metalowe uchwyty do mocowania rur in-
stalacji elektrycznej oraz izolowanych rur
sanitarnych, instalacji wodnej i centralnego
ogrzewania (cieptych i zimnych)

X-EKB Pataki do ktadzenia przewoddw elektrycz-
nych na suficie i $cianach

X-ECH Uchwyty zbierajace do wigzek kablowych
na suficie i $cianach

X-ET Elementy do mocowania kanatéw kablo-

wych z tworzywa sztucznego (PCW)

X-(E)M/W/6/8 ... P8

Kotki gwintowane do tymczasowego zamo-
cowania w betonie i stali

X-DNH / DKH X-M6/8H

Dopuszczony do uzytku (ETA) system mo-
cowania "DX-Kwik" do betonu, ze wstep-
nym nawiercaniem

Naboje
Oznaczenie do zaméwienia Kolor Moc
5.6/16 bragzowy brazowy staba
5.6/16 zielony Zielony mata
5.6/16 zotty z0tty Srednia
5.6/16 czerwony czerwony duza
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4 Akcesoria, materiatly eksploatacyjne

WSKAZOWKA

W celu nabycia dodatkowego wyposazenia i elementéw mocujacych nalezy skontaktowac sig z lokalnym oddziatem

Hilti.

Nazwa

Numer artykutu, opis

Prowadnica ttoka

1005, E72

Tiok

409314, 72/DNI

Prowadnica kotka

1086, E72/F1

Pierscien uszczelniajacy o przekroju okragtym 72475
Stoper ttoka 1095
Opcjonalna stopka dodatkowa (zabezpieczenie przed 1089
odpryskami, tylko USA)

Opcjonalna stopka dodatkowa (zabezpieczenie przed 1191

odpryskami, tylko Europa Péthocna)

Akcesoria zabezpieczajace i zestaw do czyszczenia

Nazwa

Zestaw do czyszczenia

Spray Hilti

Instrukcja obstugi

Stopka dodatkowa (tylko USA i Europa Pétnocna)

5 Dane techniczne

Zmiany techniczne zastrzezone!

Urzadzenie

DX E-72

Ciezar

2,0 kg

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

384 mm x 48 mm x 153 mm

Maksymalna dtugo$é elementu mocujacego

72 mm

Naboje

5.6/16 (22 cali krotki) zielony, zotty, czerwony

Regulacja mocy

4 moce nabojéw

Droga docisku 16 mm

Sita docisku 100 N
Temperatura uzytkowania/ temperatura otoczenia -15...+50 °C
Zalecana maksymalna czestotliwo$¢ osadzania 250/h

6 Przygotowanie do pracy

WSKAZOWKA
Przed uruchomieniem zapoznac¢ sie z instrukcja obstugi.
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6.1 Kontrola urzadzenia
OSTRZEZENIE

Nie eksploatowaé urzadzenia, gdy jakas jego czesé
jest uszkodzona lub element obstugi nie dziata prawi-
dtowo. Oddac¢ urzadzenie do naprawy w autoryzowa-
nym serwisie Hilti.

37



Nalezy upewnic sie, ze w urzadzeniu nie ma naboju. Jesli | Sprawdzi¢, czy nie sa uszkodzone zewnetrzne elementy
w urzadzeniu znajduje sie nabdj, nalezy wyciagna¢ go | urzadzenia i skontrolowa¢, czy prawidtowo dziataja
recznie z urzadzenia. wszystkie elementy obstugi.
Nalezy kontrolowa¢ ttok i stoper ttoka pod katem wiasci-
wego montazu i zuzycia.

7 Dyrektywy

7.1 Wytyczne dotyczace zamocowan
Zawsze zwracac uwage na wskazéwki dotyczace zastosowania.

WSKAZOWKA
W celu uzyskania szczegdtowych informaciji nalezy zwréci¢ sie do oddziatu Hilti o udostepnienie odpowiednich
wytycznych technicznych i ewentualnie krajowych przepiséw technicznych.

7.1.1 Minimalne odstepy
Minimalne odstepy w przypadku mocowania w stali

A min. odstep od krawedzi = 15 mm (%4")

o3}

min. odstep miedzy osiami = 20 mm (%4")

C  min. grubo$¢ podtoza = 4 mm (¥32")

B A
=
A el % c

d

Minimalne odstepy w przypadku mocowania w betonie

B A A min. odstep od krawedzi = 70 mm (2%4")
N
% min. odstep miedzy osiami = 80 mm (3%")
C  min. grubo$¢ podfoza = 100 mm (4")
ET I

7.1.2 Giebokosci osadzania

WSKAZOWKA
Przyktady i specyficzne informacje mozna uzyska¢ w Hilti Fastening Technology Manual.

o3}

Diugosé gwozdzi w przypadku mocowania w stali

I; g % % %% ;I ET Gtebokos¢ osadzania: 12 + 2 mm (V2" + V1e")

e
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Diugos$é gwozdzi w przypadku mocowania w betonie

—ET—

ET Gteboko$¢ osadzania: 22 mm (maks. 27 mm)
(78" (maks. 1")

8 Obstuga

o

OSTRZEZENIE

Podczas osadzania materiat moze odpryskiwac. Zakta-
dac¢ (uzytkownik oraz osoby znajdujace sie w poblizu)
okulary ochronne oraz kask ochronny. Odtamki odtu-
panego materiatu moga spowodowac obrazenia ciata lub
oczu.

OSTROZNIE

Osadzanie elementéw mocujacych nastepuje w wyniku
zaptonu tadunku miotajacego. Zaktadaé (uzytkownik
oraz osoby znajdujace si¢ w poblizu) ochraniacze
stuchu. Zbyt duzy hatas moze uszkodzi¢ stuch.

OSTRZEZENIE

Przygotowanie urzadzenia do pracy poprzez doci$niecie
go do jakiej$ czesci ciata (na przyktad do reki) jest nie-
dopuszczalne. Gotowos$¢ do pracy oznacza, ze gwozdz
moze zosta¢ osadzony réwniez w jakiej$ czesci ciata (nie-
bezpieczenstwo obrazen przez gwézdz lub ttok). Nigdy
nie wolno dociska¢ urzadzenia do zadnej czesci ciata.

OSTRZEZENIE

Nie wolno poprawiaé¢ osadzenia raz osadzonego ele-
mentu mocujacego, gdyz moze to prowadzi¢ do zia-
mania lub pekniecia elementéw mocujacych i ich za-
kleszczania.

OSTRZEZENIE

Nie wolno osadza¢ elementéw mocujacych w istnie-
jace otwory, chyba ze jest to zalecane przez Hilti (na
przyktad metoda DX-Kwik).

OSTROZNIE

W razie przegrzania urzadzenia nalezy odczekaé, az
sie ono ochtodzi. Nie wolno przekracza¢ maksymalnej
czestotliwosci osadzania.

8.1 Sposob postepowania w przypadku niewypatu
jednego z nabojow

W razie niewypatu jednego z nabojéw nalezy zawsze

postepowac w nastepujacy sposob:

Urzadzenie przytrzyma¢ dociéniete do podtoza pod ka-

tem prostym przez 30 sekund.
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Jesli ciagle nie dojdzie do odpalenia naboju, odsunaé
urzadzenie od powierzchni roboczej, uwazajac, aby nie
kierowa¢ go na siebie ani inne osoby.
Wyja¢ nabdj i zutylizowa¢ w taki sposéb, aby wykluczyé
jego ponowne lub niewtasciwe uzycie.

8.2 Ladowanie urzadzenia A B A B

Przed kazdorazowym przystapieniem do procesu osa-
dzania nalezy zarepetowac i natadowac urzadzenie.

1. Obja¢ prowadnice kotka kciukiem i palcem wska-
zujacym i pociagna¢ wktad wzdtuz osi pionowej
urzadzenia do oporu w przéd.

2. Nieuzywany nabdj wtozy¢ do komory nabojow.
WSKAZOWKA Wiozyé luzno nabdj w urzadzenie.
Nie wciskac!

3. Z powrotem przesuna¢ wktad catkowicie do tytu.
Dzigki temu ttok ustawiony zostanie w pozycji wyj-
$ciowej do mocowania.

4.  Wsuna¢ gwo6zdz, najpierw teb, od przodu w urza-
dzenie, az podktadka gwozdzia znajdzie sie w urzg-
dzeniu.

WSKAZOWKA Jesli ciezko jest wyjaé lub cofnaé
wktad, koniecznie trzeba wyczysci¢ urzadzenie. Na-
lezy przeprowadzi¢ kontrole techniczng urzadzenia,
patrz rozdziat 9.3

Urzadzenie jest teraz gotowe do kolejnego osadze-
nia.

8.3 Ustawianie mocy

1. Wybra¢ nabdj o mocy odpowiedniej do zastosowa-
nia.

2. W przypadku braku doswiadczenia nalezy rozpo-
cza¢ osadzanie z minimalng moca. Wybraé nabdj o
kolorze oznaczajacym najmniejszg moc.

3. Osadzi¢ gwozdz.

Jesli gwozdz wnika zbyt ptytko w podtoze, wowczas
nalezy zastosowac nabdj o wigkszej mocy.

8.4 Osadzanie @

OSTRZEZENIE
Zawsze nalezy przestrzega¢ wskazowek dotycza-
cych bezpieczenstwa zawartych w instrukcji obstugi.

1. Docisna¢ urzadzenie do powierzchni roboczej pod
katem prostym.
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2. Wykona¢ osadzanie przez nacisnigcie spustu.

8.5 Roztadowywanie urzadzenia
OSTRZEZENIE

Nigdy nie wyjmowacé naboju od tytu zkomory nabojéw
za pomocaq szpiczastego lub ostrego przedmiotu.

Bezposrednio po zakonczeniu pracy nalezy upewni¢ sie,
ze w urzadzeniu nie ma naboju ani elementu mocujg-
cego. Jesli po zakonczeniu pracy urzadzenie wciaz jest
natadowane, nalezy wyja¢ nabdj i element mocujacy z
urzadzenia.

WSKAZOWKA

W przypadku zakleszczenia sig tulei wystrzelonego na-
boju w komorze nabojéw nalezy zdemontowa¢ urzadze-
nie (patrz 9.3.1) i zastosowa¢ popychacz do wypchniecia
tulei naboju od przodu z komory nabojow.

9 Konserwacja i utrz

OSTROZNIE

Ze wzgledu na specyfike urzadzenia podczas regular-
nego uzytkowania dochodzi do zanieczyszczenia i zuzy-
cia podzespotow istotnych dla wiadciwego dziatania urza-
dzenia. Dlatego niezbednym warunkiem nienagannej i
bezpiecznej pracy urzadzenia jest regularne wykony-
wanie przegladéw i prac konserwacyjnych. W przy-
padku intensywnego uzywania zaleca sie czyszczenie
urzadzenia i kontrole ttoka przynajmniej raz dziennie,
najpo6zniej jednak po wykonaniu 3000 osadzen.

OSTRZEZENIE

Podczas wykonywania prac konserwacyjnych i na-
prawczych w urzadzeniu nie moze znajdowac sie¢ na-
bdj. W prowadnicy kotka nie moze znajdowaé sie
element mocujacy.

OSTROZNIE

Podczas uzytkowania urzadzenie moze sie nagrzewac.
Istnieje niebezpieczenstwo poparzenia dtoni. Nie de-
montowaé urzadzenia, gdy jest gorace. Odczekadc,
az urzadzenie ostygnie.

9.1 Konserwacja urzadzenia

OSTRZEZENIE

Do czyszczenia nie uzywacé urzadzen rozpylajacych
ani myjek parowych! Nigdy nie uzywaé urzadzenia z
niedroznymi szczelinami wentylacyjnym. Zapobiega¢
przedostawaniu sie ciat obcych do wnetrza urzadze-
nia.

Zewnegtrzne powierzchnie obudowy regularnie przeciera¢
lekko zwilzong $ciereczka.

9.2 Utrzymanie urzadzenia we wtasciwym stanie
technicznym

Regularnie sprawdzaé, czy nie sa uszkodzone

zewngtrzne elementy urzadzenia i kontrolowac, czy

prawidtowo dziatajg wszystkie elementy obstugi.

Nie eksploatowa¢ urzadzenia, gdy jakas jego czesc

jest uszkodzona lub elementy obstugi nie dziatajg
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prawidiowo. Odda¢ urzadzenie do naprawy w serwisie
Hilti.

Urzadzenie eksploatowac wytacznie z zalecanymi nabo-
jami. Wybér niewtasciwych nabojéw lub ustawienie zbyt
wysokiej mocy moga prowadzi¢ do szybkiej awarii ele-
mentow urzadzenia.

OSTRZEZENIE

Zanieczyszczenia w urzadzeniach DX moga zawieraé
substancje  szkodliwe dla zdrowia. Podczas
czyszczenia nie wdychaé¢ pylu/zanieczyszczen.
Artykuly spozywcze nalezy trzymaé¢ z dala od
pytu/zanieczyszczen. Po zakonczeniu czyszczenia
urzadzenia nalezy umy¢ rece. Nigdy nie uzywaé
smaru do konserwacji/smarowania elementow
urzadzenia. Moze to prowadzi¢ do zakiécen w
dziataniu urzadzenia. Nalezy uzywaé¢ wytacznie
sprayu Hilti lub produktow o poréwnywalnej jakosci.

9.3 Przeprowadzanie kontroli technicznej
urzadzenia

Kontrole techniczng urzadzenia nalezy przeprowadzac¢ w
przypadku pojawienia sie wahan mocy lub niewypatow
nabojow lub gdy odczuwalny jest spadek komfortu ob-
stugi urzadzenia. Konkretnie oznacza to: zwigkszenie sity
niezbednego docisku, zwigkszenie oporu spustu, trudne
usuwanie tulei po wystrzelonym tadunku lub trudne re-
petowanie urzadzenia.

9.3.1 Demontaz urzadzenia A B [l @

WSKAZOWKA

W przypadku silnie zabrudzonego urzadzenia wybic¢ ttok
od tytu przez komoreg nabojéw z prowadnicy ttoka. W tym
celu zastosowa¢ popychacz.

1. Wecisnaé ogranicznik do oporu i réwnoczesnie
wzdtuz osi pionowej catkowicie usuna¢ wktad z
urzadzenia.

2. Lekko stuknaé wktadem o podtoge, aby przesunaé
ttok do przodu.

3. Jedna reka mocno przytrzyma¢ prowadnice kotka,
a druga reka obréci¢ prowadnice ttoka w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

4. Usunac stoper ttoka i wyciagna¢ ttok.



9.3.2 Kontrola tioka i stopera ttoka pod katem
zuzycia

WSKAZOWKA

Nie wolo uzywa¢ zuzytych ttokdéw ani modyfikowac tto-

kow.

WSKAZOWKA
Stoper ttoka nalezy wymieni¢, gdy jest on zdeformowany
lub uszkodzony.

OSTROZNIE

Dalsza eksploatacja urzadzenia ze zdeformowanym
stoperem ttoka moze prowadzi¢ do uszkodzenia ttoka
i prowadnicy kotka.

Tiok nalezy wymieni¢, gdy:

- jest pekniety

- jest mocno zuzyty (np. segment wytamany pod katem
90°)

- pekt lub brak jest pierscienia ttokowego

- tlok jest wygiety (sprawdzi¢ toczac go po réwnej po-
wierzchni)

9.3.3 Kontrola prowadnica kotka pod katem
zuzycia

Prowadnice kotka nalezy wymieni¢, gdy uszkodzona jest

rura (np. zakrzywiona, rozszerzona, popgkana).

9.3.4 Kontrola pierscienia uszczelniajacego o

przekroju okragtym pod katem zuzycia
Pierscien uszczelniajacy o przekroju okragtym nalezy wy-
mieni¢, gdy jest pekniety lub mocno zgnieciony lub gdy
go brak.

9.3.5 Czyszczenie B [B @ B

OSTROZNIE
Nie uszkodzi¢ szczotka pierscienia uszczelniajacego
o przekroju okragtym.

10 Usuwanie usterek

OSTRZEZENIE

Urzadzenie czys$ci¢ przynajmniej raz w tygodniu lub bez-
posrednio po osadzeniu wigkszej ilosci gwozdzi (ok. 3000
osadzen).

Poszczegodlne czesci czyscié odpowiednimi szczotkami:
- Obudowe czys$ci¢ od wewnatrz

- Czysci¢ prowadnice ttoka i komore nabojéw

- Prowadnice kotka czysci¢ od wewnatrz i z zewnatrz

Oczysci¢ ttok i pierscien ttokowy, aby mogt sig swobodnie
poruszac.

9.3.6 Smarowanie

Oczyszczone czgsci urzadzenia lekko spryskac dotaczo-
nym sprayem Hilti. Nalezy uzywac¢ wytacznie sprayu Hilti
lub produktéw o poréwnywalnej jako$ci.

9.3.7 Montaz urzadzenia B

WSKAZOWKA
Nalezy ostroznie obchodzié sie z matymi czesciami. Moga
sie one zgubié.

1. Zmontowac stoper ttoka i ttok, a nastgpnie wtozy¢
w prowadnicg ttoka.

2. Prowadnice kotka wkreci¢ na styk w prowadnice
ttoka.

3.  Wsuna¢ wkiad rowkiem do dotu do oporu w urza-
dzenie.

9.3.8 Kontrola

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych nalezy spraw-
dzi¢, czy zamontowane zostaty i czy prawidtowo dziataja
wszystkie mechanizmy zabezpieczajgce.

WSKAZOWKA

Gotowos$¢ urzadzenia do pracy mozna stwierdzi¢ doci-
skajac nienatodowane urzadzenie, tzn. bez elementéw
mocujacych i nabojéw, do twardego podioza i odpa-
lajac. Wyraznie styszalne kliknigcie spustu sygnalizuje
gotowos$¢ do pracy.

Przed przystapieniem do usuwania usterek urzadzenie nalezy roztadowad.

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Koniecznos$¢ uzycia duzej sity
do zarepetowania

Pozostato$ci po odpaleniu naboju

Przeprowadzi¢ kontrole techniczng
urzadzenia.

Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie
kontroli technicznej urzadzenia

Zwigksza sie sita niezbednego
docisku

Pozostato$ci po odpaleniu naboju

Przeprowadzi¢ kontrole techniczng
urzadzenia.

Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie
kontroli technicznej urzadzenia

Zwigksza sie opor spustu

Pozostatosci po odpaleniu naboju

Przeprowadzié kontrole techniczng
urzadzenia.

Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie
kontroli technicznej urzadzenia
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Nie mozna zarepetowac urza-
dzenia.

Uszkodzony stoper ttoka.

Wymienié stoper ttoka.

Za duza energia i dlatego ttok za-
kleszczyt sie.

Odblokowac¢ zakleszczony ttok.
Zastosowac stabszy nabdj lub dtuzszy
element mocujacy.

Element mocujacy nie jest zatado-
wany i dlatego ttok zakleszczyt sie.

Odblokowac zakleszczony ttok.
Zastosowac element mocujacy.

Urzadzenie zabrudzone.

Wyczys$ci¢ urzadzenie.

Jesli problem nie zostanie usuniety:
przeprowadzi¢ kontrole techniczng
urzadzenia.

OSTRZEZENIE

Nie wolno przy uzyciu sity wyjmowaé
nieuzywanych nabojéw z tasmy z na-
bojami ani z urzadzenia.

Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie
kontroli technicznej urzadzenia

Nie mozna odpali¢ urzadzenia

Urzadzenie nie zostato catkowicie do-
cisnigte

Catkowicie docisna¢ urzadzenie

Wadliwy nabdj.

Zastosowaé nowy nabgj.

Urzadzenie zabrudzone.

Wyczyscié urzadzenie.

Jesli problem nie zostanie usuniety:
przeprowadzi¢ kontrole techniczna
urzadzenia.

OSTRZEZENIE

Nie wolno przy uzyciu sity wyjmowac
nieuzywanych nabojéw z tasmy z na-
bojami ani z urzadzenia.

Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie
kontroli technicznej urzadzenia

Urzgdzenie nie jest zarepetowane.

Zarepetowac urzadzenie.

Urzadzenie zakleszczyto sig

Urzgdzenie za mocno zanieczysz-
czone.

Wyczyscié urzadzenie.

Uszkodzony ttok

Skontrolowac ttok (patrz 9.3.2) i
ewent. wymieni¢

Urzadzenie uszkodzone

Jesli problem nie zostanie usuniety:
Skontaktowac sie z Hilti Center
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Usterka Mozliwa przyczyna Rozwigzanie

Niewypat: element tylko czg- Usterka potozenia ttoka Zarepetowac urzadzenie.
Sciowo zostaje osadzony w Patrz rozdziat: 8.5 Roztadowywanie
podtozu urzadzenia

Nieréwnomierne, niepetne repetowa- Catkowite repetowanie.

nie.

Uszkodzony lub brak pierscienia tto- Wymienié ttok.

kowego.

Wadliwe naboje Wymienié nabdj (w razie potrzeby za-

stosowac nowe/ suche opakowanie).

Jesli problem nie zostanie usuniety:

przeprowadzi¢ kontrole techniczna

urzadzenia.

Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie

kontroli technicznej urzadzenia
Urzadzenie zabrudzone. Wyczys$ci¢ urzadzenie.

Jesli problem nie zostanie usuniety:

przeprowadzi¢ kontrole techniczng

urzadzenia.

OSTRZEZENIE

Nie wolno przy uzyciu sity wyjmowaé

nieuzywanych nabojoéw z tasmy z na-

bojami ani z urzadzenia.

Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie

kontroli technicznej urzadzenia

Urzadzenie nie jest zarepetowane. Zarepetowac urzadzenie.
Podczas repetowania nabdj nie  Za duza energia i dlatego ttok za- Odblokowac¢ zakleszczony ttok.
zostaje wystrzelony. kleszczyt sie. Zastosowac stabszy nabdj lub diuzszy
element mocujacy.
Element mocujgcy nie jest zatado- Odblokowac zakleszczony ttok.
wany i dlatego ttok zakleszczyt sie. Whtozy¢ element mocujacy w urzadze-
nie.
Urzgdzenie przegrzane Poczekaé, az urzadzenie ostygnie.

Nastepnie ostroznie wyjaé tuleje na-
boju z urzgdzenia.
OSTRZEZENIE
Nie wolno przy uzyciu sity wyjmowaé
nieuzywanych nabojéw z tasmy z na-
bojami ani z urzadzenia.

Urzadzenie jest uszkodzone. Skontaktowaé sig z Hilti.

Nie mozna usuna¢ tulei naboju.  Zdeformowana tuleja naboju. Zdemontowac urzadzenie i za po-
moca popychacza usuna¢ od przodu
zakleszczong tuleje naboju z komory
nabojow.

OSTRZEZENIE

Nie wolno przy uzyciu sity wyjmowaé
nieuzywanych nabojéw z tasmy z na-
bojami ani z urzadzenia.

Patrz rozdziat: 9.3.1 Demontaz urzg-

dzenia B E
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Usterka Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Ttok zakleszczyt sig w podfozu /  Za krétki element
element za gteboko osadzony

Zastosowac dtuzszy element.

Element bez podktadki

Do mocowania w drewnie uzywac
elementow z podktadkami.

Za duza moc

Zastosowac stabszy naboj

Za dtugi element

Zastosowac krotszy element
WSKAZOWKA

Przestrzegaé wymagan dotyczacych
minimalnych gtebokosci osadzania.
Naby¢ "Podrecznik techniki zamoco-
wan" w Hilti Center

Za mata moc

Zastosowac silniejszy naboj

Gwozdz zakrzywia sig Twarda powierzchnia lub twarde i/lub
duze dodatki w betonie.

Zastosowac silniejszy naboj
Zastosowa¢ DX-Kwik (wstepne na-
wiercanie).

Prety zbrojeniowe ptytko pod po-
wierzchnig betonu.

Zastosowac krotszy gwodzdz.
Zastosowac gwodzdz o wyzszej gra-
nicy zastosowania.

Zastosowaé DX-Kwik (wstgpne na-
wiercanie).

Zamocowac¢ w innym miejscu.

Odtupywanie betonu Twardy/stary beton

Zastosowac krotszy gwozdz.

Twarda powierzchnia lub twarde i/lub
duze dodatki w betonie.

Zastosowacg silniejszy nabdj
Zastosowa¢ DX-Kwik (wstepne na-
wiercanie).
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Usterka Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Uszkodzony teb gwozdzia Za duza moc

Zastosowac stabszy naboj

Przekroczona granica zastosowania
(bardzo twarde podtoze)

Zastosowac gwozdz o wyzszej gra-
nicy zastosowania.

Uszkodzony ttok.

Wymieni¢ ttok.

Gwozdz wnika zbyt ptytko w Za mata moc
podtoze

Zastosowac silniejszy nabdj

Przekroczona granica zastosowania
(bardzo twarde podtoze)

Zastosowac gwodzdz o wyzszej gra-
nicy zastosowania.

s T
! ﬁ‘ Nieodpowiednie urzadzenie

Zastosowacé urzadzenie o wiekszej
mocy, np. DX 76 (PTR).

Gwozdz nie pozostaje w pod- Cienkie podtoze stalowe (< 4 mm)
fozu

)
il

Zastosowac inny nabdj.

Zastosowac¢ gwozdz do cienkich pod-

tozy stalowych.

Ztamanie gwozdzia Za mata moc

Zastosowac silniejszy nabdj

Przekroczona granica zastosowania
(bardzo twarde podtoze)

A

Zastosowac krotszy gwédzdz.
Zastosowac gwozdz o wyzszej gra-
nicy zastosowania.

WSKAZOWKA

Przestrzega¢ wymagan dotyczacych
minimalnych gtgboko$ci osadzania.

Zwrocic¢ sig do regionalnego oddziatu

Hilti o "Podrecznik techniki zamoco-
wan'.
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Usterka Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

teb gwozdzia perforuje moco- Za duza moc

wany materiat (blache)

Zastosowac stabszy naboj
Zastosowaé gwozdz z tulejka meta-
lowg Top Hat.

Zastosowac¢ gwozdz z podktadka.

€3

Urzadzenia Hilti wykonane zostaty w znacznej mierze z materiatow nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatow. W wielu krajach Hilti jest przygotowane do
odbierania zuzytego sprzetu w celu jego ponownego wykorzystania. Wigcej informaciji mozna uzyskac w Dziale Obstugi

Klienta Hilti lub u doradcy technicznego.

12 Gwarancja producenta na urzadzenia

W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy
skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem HILTI.

13 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat

Nazwa: Osadzak
Oznaczenie typu: DX E-72
Generacja: 01
Rok konstrukgii: 1991

Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscia, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz
normami: 2006/42/WE, 2011/65/UE.
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14 Swiadectwo kontroli CIP

Dotyczy panstw cztonkowskich C.L.P. poza obszarem
UE i EFTA: Urzadzenie Hilti DX E-72 posiada zezwole-
nie dla wzorca konstrukcyjnego oraz $wiadectwo kon-
troli systemu. Z tego wzgledu urzgdzenie opatrzone jest
oznaczeniem PTB wewnatrz kwadratu z wpisanym nu-

merem zezwolenia S 832. W ten sposéb Hilti gwarantuje
zgodno$¢ z wzorcem konstrukcyjnym posiadajacym ze-
zwolenie. Niedopuszczalne wady, ktére stwierdzone zo-
statyby podczas uzytkowania, nalezy zgtosi¢ odpowied-
niemu kierownikowi urzedu wydajgcego zezwolenie (PTB)

oraz do biura Statej Komisji Miedzynarodowe;j (C.1.P.).

15 Zdrowie uzytkownika i bezpieczenstwo

15.1 Informacje o emisji dzwiekow
Osadzak na naboje

Typ DX E-72
Model Seria
Kaliber 5.6/16 zotty

Regulacja mocy Brak regulacji mocy

Mocowanie drewna réwnolegtowarstwowego o grubo-
$ci 20 mm do betonu (C40) za pomocg gwozdzi X-U47
P8

Zastosowanie

Deklarowane wartosci pomiarowe wskaznikow emisji dzwiekow wedtug ISO 2006/42:15895
115dB (A)

107 dB (A)

Poziom mocy akustycznej, Lya, 1s

Poziom emisji ci$nienia akustycznego w miejscu pracy,
Loa, 152

Szczytowy poziom emisji ciSnienia akustycznego,

L

141 dB (C)
pC, peak 8

14+24dB(A)
212dB(A)
312dB(0)

Warunki eksploatacji i ustawiania: Ustawianie i eksploatacja osadzaka zgodnie z normg E DIN EN 15895-1 w
pomieszczeniu kontrolnym o niewielkich wtasciwosciach odbijajacych firmy Muller-BBM GmbH. Warunki otoczenia w
pomieszczeniu kontrolnym sa zgodne z DIN EN ISO 3745.

Metoda badania: Zgodnie z norma E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 i DIN EN ISO 11201 metoda pomiaru poziomu
ci$nienia akustycznego w polu swobodnym na powierzchni odbijajace;j.

UWAGA: Zmierzona emisja dzwiekéw oraz zwigzana z nig tolerancja pomiarowa reprezentujg gérna granice wskazni-
kow emisji dzwiekow spodziewanych podczas pomiardw.

Przy innych warunkach pracy moga wystapic¢ inne wartosci emisji.

15.2 Wibracja

Podana zgodnie z 2006/42/EC catkowita warto$¢ drgan
nie przekracza 2,5 m/s?.

Dalsze informacje odno$nie zdrowia uzytkownika i bez-
pieczenstwa mozna znalez¢ na stronie internetowej Hilti
- www.hilti.com/hse.
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OPUI'MHAJIbHOE PYKOBOLACTBO MO 3KCMITYATALNHA

MopoxoBor MOHTaMHbIA UHCTPYMEHT DX E-72

Mepen Hauanom paboTbl ob6AsaTenbHO Npo-
YTUTE PYKOBOACTBO NO 3KCRyaTauuu.

Bceraa xpaHuTte gaHHOe pyKOBOACTBO MO 3KC-
nnyatayuv paAaomMm ¢ UHCTPYMEHTOM.

Mpu cmeHe Bnagensbua obasaTtenbHo nepe-
AaiTe PYKOBOACTBO MO 3KCMniyaTayuu BMecTe
C UHCTPYMEHTOM.

CogepmaHue C.
1 YKasaHus No TexHUKe 6e30macHOCTH 48
2 06wyue ykasaHus 50
3 OnwucaHune 51
4 Akceccyapbl, pacxoaHble Marepuanbl 53
5 TexHU4YecKne xapaKTepucTuKu 53
6 MoarotoBKa K padote 54
7 _OVpeKTnBbI 54
8 Okcnnyarauyua 55
9 YXoa 1 TeExHMYecKoe 06Cny)kuBaHue 56

10 lMou1cK M ycTpaHeHWe HeMcnpaBHOCTEN 58
11 Ymnusauyma 62
12 apaHTtva npoussoanTens 62
13 Oeknapauua cootsetctBuA Hopmam EC
(opuruHan) 63
14 Moateepxaexue nposepku CIP 63
15 BesonacHOCTb M 3aluTa 340POBbA
nonb3oBarens 63

H Lindppammn 0603HaueHbl COOTBETCTBYIOLLME UANKOCTPA-
umn. Mnnroctpaumnn K TEKCTy pacnonoXeHbl Ha pasBopo-
Tax. Mcnonb3yiite ux Npu M3y4eHnn pyKoBOACTBA.

B TekcTe AaHHOro PyKoBOACTBA MO 3KCMyaTauuun «UH-
CTPYMeHT» Bceraa 0603HauyaeT NopOXOBOW MOHTaXKHbIN
MHCTpyMeHT DX E-72.

AnemeHTbI ynpasneHua 7] KOMMOHEHTbI

uHcTpymenTa Kl

% Kopnyc

Ynop

HanpaenatoLan nopLuHa

(4) MaTpoHHUK

(5) MopueHs

(6) Hanpasnatowan kpenexa

() Konbuo kpyrnoro ceyenus

(8) CronopHoe KonbLo

(9) DononnutensHas nnuta (ONUMA; 3aLyMTa OT OCKOA-
KoB, Tonbko anA CLLIA)

JononnutenbHaa nauta (ONuus; 3awuta ot OCKON-
KOB, TOMbKO AnA cTpaH CesepHoit EBponbl)

1 YKasaHua no TexHuke 6e3onacHocCT

1.1 OcHoBHble mepbl 6e3onacHocTH

Hapsay ¢ o6wumm ykasaHuaMM no TexHuke 6esonac-
HOCTH, NPUBEAEHHLIMM B OTAENbHLIX [NlaBax HacTo-
Allero pyKoBOACTBA MO 3KCNyaTayuu, cnegyeT He-
YKOCHUTenbHO cobnroaath cneayroLue HUKe yKasa-
HUA.

1.1.1 Ucnonb3oBaH1e NaTpoOHOB

Ucnonb3yinTe TONbKO OPUTHHaNbHbIE NAaTPOHbI GUPMbI
Hilti unu naTpoHbl aHanorMyHoro KayecTea

Mpn “CnonNb30BaHUKM HEKAYECTBEHHBIX MATPOHOB B WH-
cTpymMmeHTax Hilti BO3MOXHO MOABNEHUE OTNOXKEHUI U3
HECTOPEBLLErO NOPOLLKA, KOTOPbIE MOMYT BHE3AMHO B30-
pBaTbCA W MPUUMHUTL TAXKENbIE TPaBMbl KaK CamMoMy
Nonb3oBaTeNto, TaK U MLam, HaxoAALMMCH BONU3K Hero.
MaTpoHbl AOMKHLI OTBEYaTb CReAyoLWUM MUHUMATbHBIM
TpeboBaHWAM:

a) CooTBEeTCTBYIOLUNA M3TOTOBUTENb AONMEH UMETb
cepTudumkart cornacHo ctaHaapty EN 16264 nnu
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b) Ha uapenun gomkHa 6biTb Mapkuposka CE (3Hak
cooTBeTCTBUA cTaHaapTam EC — c utona 2013 r. AB-
naetcA obasatenbHbIM Ha TeppuTopun EC)
YKA3AHUE

Bce natponbl Hilti, npeaHasHauyeHHble AnA NOPOXOBOro
MOHTa)XXHOrO MHCTPYMEHTA, YCMELLHO NPOLLU UCTbITaHUA
cornacHo TpeboBaHuAmM cTaHaapTa EN 16264. Mpeanu-
caHHble no EN 16264 vcnbitaHua npeacTaBnsaT cobon
CUCTEMHbIE TECTbI PasNIUYHbIX KOMOUHAUWIA NaTPOHOB U
MHCTPYMEHTOB, KOTOPbIE MPOBOAATCA OpraHamMu no cep-
TMdMKaumn. OBo3HaUEHUe UHCTPYMEHTA, HauMeHoBaHue
opraHa no cepTuoMKaLun U KoL CUCTEMHOIO WUCTbITaHUA
yKasaHbl Ha yNakoBKe naTpoHa.

Mpumep cm. Hxe: www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 TpeGoBaHua K nonb3oBaTento

a) HWHcTpymeHT npeaHasHaueH AnAa npodeccroHanb-
HOFO UCNONb30BaHUA.



MHCTPYMEHT MOXeT aKcnnyaTuposaTbea, obcny-
MUBaTLCA U PEMOHTUPOBATLCA TOMBKO YNOIHOMO-
UyeHHbIM nepcoHanom. NMepcoHan foMKeH NPONTH
cneuuanbHbIl MHCTPYKTaX No TexHuke Gesonac-
HOCTH.

1.1.3 BesonacHocTb nepcoHana

a)

b)

ByabTe BHUMaTenbHbl, CneauTe 3a CBOMMMU Aeu-
CTBUAMMU U CEPbE3HO OTHOCHTECH K paboTe C WH-
CTPYMEHTOM ANA HEeNnoCpeACTBEHHOro MOHTama.
He nonb3yintecb MHCTPYMEHTOM, €Cniu Bbl ycTanu
WK HaxoAWTECh NOA AENCTBUEM HAPKOTUKOB, an-
Korona unu meaukameHToB. HemeaneHHo npekpa-
TUTe paboTy B cnyuae HeaoOMOraHua. HesHauutenb-
Has oLwmnbKa Npu HEBHUMATENLHOM paBoTe C UHCTPY-
MEHTOM MOXET CTaTb MPUYMHON CEPbE3HOM TPABMBbI.
Mpwu BoINONHEHWH paboT BeIbUpaiiTe yao6Hoe no-
noMeHue Tena, He paboTaiTe B Hey4O6HbIX NO3ax.
MocTOAHHO COXpaHANTe YCTOMYMUBOE MONOXEHHUE
1 paBHOBecHe.

Monb3yiTech 06yBbIO C HECKONB3ALYEH NOAOLU-
BOM.

He HanpaBnAaiiTe MHCTPYMEHT Ha ce6a unu Ha apy-
rmx nrogen.

He npuxumanTe MHCTPYMEHT K pyKe Unu Apyrum
yacTaAMm Tena (MM K Apyrum nroaam).

B 30He neMCTBUA UHCTPYMEHTA He 0N K Hbl Haxo-
AWTbCA NOCTOPOHHME nnya, ocobeHHo aeTu.

Mpu npuBeAeHUN MHCTPYMEHTa B AeUCTBHE Aep-
UTE PYKW COTHYTbIMU (He BbINPAMAEHHBIMK).
CobntoaanTte NpeAnMcaHua No aKcnayataumm, yxoay
1 TEXHUYECKOMY OBCNYXMBaHUIO UHCTPYMEHTa, Npu-
BeAeHHble B HACTOALLEM PYKOBOACTBE MO 3KCMya-
Tauum.

1.1.4 AkkypaTHoe obpalleHne C HHCTPYMEHTOM

AN HenocpeacTBeHHOro MOHTaxXa " ero
npaBuviibHaA 3KCMiyaTauyua

Monb3yHTechb TONbKO COOTBETCTBYHOLUM UHCTPY-
MeHTOM. [pMMeHANTe ero ToNbKO NO Ha3HA4YEHUIO
Y TONbKO B UCNPABHOM COCTOAHMM.

Hukorna He ocTaBnAWTe 3apAMEHHbIM MHCTPY-
meHT 6e3 npucmoTpa.

Heuncnonb3oBaHHble NaTPOHbI M HEUCMONb3yeMble
MHCTPYMEHTBI CneayeT XPaHuTb B 3alUWLLEHHOM OT
Bfaru U YpeaMepHoro Harpeea MecTe.

WHCTPYMEHT crneslyeT XpaHuTb U TpaHCNopTMpoBaTh B
YemozaHe, 3aL1LLIEHHOM OT HECaHKLIMOHMPOBaHHOrO
aocryna.

Bcerga paspaainte MHCTPYMEHT nepes YUNCTKOW,
CepBUCHbIM U NpodUnakTUUeckum obcnymmusa-
HUeM, NnepepbiBom B paboTe, a TakKe nepes Tem,
Kak ybpaTb ero Ha xpaHeHue (NaTPOH M Kpene-
HbIW 3NIEeMEHT).

XpaHUTb MHCTPYMEHT cneayeT B pa3pAMEHHOM
cocToAHun. MecTo AnA XpaHeHWA ROSIKHO ObiTb
CYXWM, HeAIOCTYNHbIM ANA AeTeW, BbICOKO pacno-
NOXEHHbIM UK 3aNnUpaeMbiM Ha 3aMOK.
MpoBepAiTe UHCTPYMEHT U NPUHAANEHOCTH Ha
oTcyTcTBMe noBpemaeHun. Mepen KamAabiM npu-
MeHEeHUEeM UHCTPYMEHTa TLaTeNnbHO NpoBepAnNTe
WUCMPAaBHOCTb U (YHKLUUOHUPOBAHUE 3ALUTHBIX
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npucnocobnenuni ] nerkonospemaaeMbIx
netanei. NMpoeepaATe NoABUKHbIE AeTalu Ha OT-
cyTcTBUe noBpemaeHU. OHU AONMHBLI ABUraTbCA
ceobogHo, 6e3 saepaHuin. Bce petanu [OMKHbI
6bITb  NPaBUNBHO YCTaHOBAEHbI M OTBeuaTh
BCEM ycnosuaM, o6ecrneunBaloLum MCNpPaBHYH
paboTy MHCTpyMeHTa. NoBpex AeHHbIe 3alUTHbIe
npucnocobneHna M petanu noanemar PemoHTy
MNKU 3aMeHe B cneLuanu3MpoBaHHOM CEPBUCHOM
ueHntpe Hilti, ecnn B paHHom pykoBoacTBe Het
MHbIX YKa3aHUMN.

Hamumante Ha CnyCKOBOW KPHOYOK, TONbKO KO-
raa UHCTPYMEHT NPUIaT K OCHOBaHUIO B CTPOro
BEPTUKaNbHOM NONOXEeHUH.

Mpu KaaoM MOHTaMe HaAeMXHO yaepXuBauTe
MHCTPYMEHT NeprneHAUKYNAPHO OCHOBaHUIO. 9TO
yMeHbLUaeT ONacHOCTb YBOAA KpenemHoro ane-
MEHTa B CTOPOHY OT OCHOBaHHA.

He nenaiite nonbIToK A03a6uTb KpenemHbIi ane-
MEHT BTOPbIM 3a6MBaHUEM: 3TO MOMET NPUBECTH
K €ro paspyLleHUIO WU 3aKNTMHUBAHUIO.

He 3a6uBaiTe KpenexHble 3NeMeHThI B yKe roTo-
Bble OTBEPCTHA, 32 UCKITFOUEHUEM CNy4aeB, Korga
aTo pexkomeHayetca Hilti.

Bcerpa BbINONHAWTE WHCTPYKUMU NO NpPUMEHEe-
HUIO.

Mo BO3MOMHOCTM MNONb3yWTECb 3alUTOM OT
OCKONKOB (AONONHUTENbHAA NnuTa).

He oTTArMBanTe HanpaBnAOLLYIO Kpenexa Ha3an
PYKOW, TaK KaK Nnpyu 3TOM UHCTPYMEHT MOeET BbIThb
npuBeAeH B COCTOAHWE rOTOBHOCTH. Takoe cocTo-
fIHUE MO ET NPUBECTU K TPABMUPOBaHHIO.

1.1.5 Pabouee mecto

a)

c)

ObecneubTe xopoluee oceelieHne pabouero me-
cra.

Pa6oTaiTe C MHCTPYMEHTOM TOJIbKO B XOPOLLO
NpoBeTPUBaeMbIX MOMELLEHUAX.

He 3abuBaiTe KpenémHble 3NeMeHTbI B HENPUroA-
HOe OCHOBaHHWe: B CIIMLUKOM TBEPAbIA Matepuan,
KaK HanpuvMep cBapHaA WK nuTaA CTanb; B CMLU-
KOM MArKUM Martepuan, Kak Hanpumep ApeBecuHa
1 TUNCOKaPTOH; B CIULLKOM XPYNKWUiA MaTepuar, Kak
HanpuMmep CTeKNo M Kepamuyeckas nnutka. Mpwu 3a-
6uBaHUM B TakMe matepuanbl KPEMNEXHbIA anemeHT
MOXXET CNOMaTbCA, PackonoTb WK NPoBUTbL Mmate-
puan.

He 3abusaiTe reosau B CTeKkso, Mpamop, nnacTt-
maccy, 6poH3y, naTyHb, Mefib, KaMeHb, U3ONALU-
OHHble MaTepuarnbl, NyCTOTeNbli KUPNUY, Kepamo-
yepenuuy, TOHKUK NTMCTOBOKN meTan (<4 mm), 4yryH
¥ ra3o6eToH.

Mepen 3abuBaHMeM KpenexHbIX anemeHToB ybe-
AUTECb B TOM, UTO HU HUIKe paboueii 30HbI, HU 3a
HeHN HUKOTO HeT.

Copnepute pabouee mecto B nopagke. B mecre
nposefeHua paboT He fOMKHO 6bITb NPeaAMeToB,

49




O KOTOpble MOXHO NopaHuTbcA. Becrnopaaok Ha
padoyem MecTe yBENMYMBAET PUCK TPABMUPOBaHHA.
3amacneHHble PYKOATKM HEMeANeHHO ouMLyanTe,
OHM AOMKHbI BbITh CYXMMH M YUNCTBIMH.

He wucnonb3yiWTe MHCTPYMEHT Tam, roe
CyllecTByeT OMacHOCTb MoMapa WNU B3pPbIBa,
€CIU Ha 3TO HeT CNeLuanbHOro pa3peLleHus.

1.1.6 Mepbi 6e3onacHocT B 06nacTv MexaH1Kn

b)

Bbibupaiite npasunbHble KOMOMHaLUK HanpaenA-
rowei Kpenema. Bbibop HenpaBunbHOM KOMOWHA-
LMK MOXKET CTaTb NPUUMHON TPABMMUPOBaHHS, NOBPEe-
OEHWUA MHCTPYMEHTA M/MNWN HU3KOTO KauecTsa Kpen-
NEHUA.

Ucnonb3yinTe C MUHCTPYMEHTOM TOSIbKO paspeLueH-
Hble KpeneXHble 3NeMeHTbI.

He BbINOAHAWTE  HUKAKUX  HEQONYCTUMbIX
AENCTBUA C UHCTPYMEHTOM U He U3MEHAWTEe ero
KOHCTPYKUMOHHble napameTpbl (ocobeHHO B
4YacTH NOPLUHEBOro MeXaHW3ma).

1.

a)

b)
0)

1.

1.7 Mepbl Tepmuueckorn 6esonacHocTu
JlainTe MHCTPYMEHTY OCTbiTb, €C/IA OH FOpPAYUN.
He npeBbiluaiTe MaKkcMManbHO AONYCTUMYHO CKO-
pocTb paboTbl.
JaiiTe UHCTPYMEHTY OCTbITb, €CNIU OH FTOPAYUNA.
He pas6upaiiTe MHCTPYMEHT, KOFrAa OH CHAbHO
HarpeT. JlaiTe UHCTPYMEHTY OCTbITb.

1.8 OnacHocTb B3pbiBa

a)
b)

c)

1.

Ucnonb3yiTe C MUHCTPYMEHTOM TONBLKO pa3peLLeH-
Hble NaTPOHbI.

He nbiTanTecb cunou yaanutb HEUCNONb30OBaH-
Hble NaTPOHbl U3 UHCTPYMEHTA.
Heucnonb3oBaHHble NaTPoOHbI CleAyeT XpPaHUTb B
3alyMLLEHHOM OT BNari U Ype3MepHOro Harpesa
MecTe C BO3MOMHOCTbIO 6nOKMpOBKM gocTyna
(HanpumMep ¢ NOMOLLbLIO 3aMKa).

1.9 Cpeacrtea MHAMBUAYaNBHOM 3aLUTHI

D @

Monb3osartens U Apyrue nuua, HaXOAALMECA B HEMO-
CpeAcTBeHHON 6IM30CTH, AONKHBI BO BpeMA paboTsl
MHCTPYMEHTa M YCTPaHEeHWA HenonafoK HOCHTb 3a-
LYMTHBIE OUKH, 3ALUTHYHO KacKy M HaYLUHWKK.

2 O6wme yKasaHusa

2.1 CurHanbHble coOBLEHUA U UX 3HAUEHUA
OMACHO

Obujee 06o3HaYeHNe HEenoCpPenCTBEHHOW OMacHOW Cu-
Tyauuu, KoTopas MOXET MOBMEYb 32 COOOW TAXKENbIE
TPaBMbl MK NPEACTaBAATb YrPO3y ASIA XU3HHU.

BHUMAHUE

O6Lee 0bo3HaUEHWe NOTEHUMANBHO ONACHOM CUTyaLuu,
KOTOpasA MOXET NOBMeYb 3a COB0W TAXKENbIE TPABMbI UK
NPeACTaBNATb Yrpo3sy AN XU3HU.

OCTOPOXHO

Obuwee o6o3HayeHUe NOTEHUMANLHO OMACHON CUTyaLuK,
KOTOpasA MOXET MoBMeYb 3a coBOo NErkue TpaBMbl UK
noBpexaeHne 06opyaOBaHMA.

YKA3AHUE
YkasaHua no aKcniyatauuu v apyras nonesHana UHGop-
Mauus.
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2.2 O6o3HaueHHe NMKTOrpamm U apyrue

o6o3HaueHun

Mpeaynpexparowmue 3Haku

AN L A

OnacHocTb B3pbiBO- lopAayan
onacHble NoBEepPXHOCTb
mMartepuanbl
I'Ipe.qnucusalou.me 3HaKH
Mcnonbayiite Mcnonbayiite Mcnonbayitte MNepen
3aLuTHbIe 3aLLUTHYIO 3aLUTHbIE 1cnonb3osa-
OUKHM Kacky HayLLUHUKKA HUeM
npouTute py-
KOBOACTBO
no aKcnnya-
Tauum



PacnonomeHnne nAeHTUPHUKALMOHHBIX AAHHbIX HA UH- Tun:
CTpyMeHTe

TN ¥ CepurHbIA HOMEP MHCTPYMEHTa yKasaHbl Ha 3a-
BOACKOW Tabnuuke. 3aHecuTe 3T AaHHble B HacToALlee Mokonenue: 01
PYKOBOACTBO NO 3Kcryaraumn. OHU HEOBXOAWUMBI NpPK
CEPBUCHOM OBCHY)XUBaHWUM MHCTPYMEHTA M KOHCYy/bTa-
UMAX MO ero aKcnnyaraumum.

CepwuiiHblii HOMep:

3.1 Ucnonb3oBaHMe UHCTPYMEHTa NO Ha3HaAYeHUIO

MHCTPYMEHT NpeAHasHayeH And NpodecCUOoHaNbHOr0 UCMONb3oBaHUA B CTPoUTENbCTBE. OH Cy)XXUT AnA 3abuBaHuA
reosaei, pe3bBoBbIX WNKUNEK U KOMOUHUPOBAHHLIX (KPENeXHbIX) ANEMEHTOB B 6ETOH, CTallb U CUNUKATHBIA KUPMKY.
JonyckaeTcA TOMbKO PYyYHOE UCMOSb30BaHWE MHCTPYMEHTA.

BHeceHne n3meHeHui B KOHCTPYKLIMIO MHCTPYMEHTa M ero MOAUPUKALMA 3anpeLLatoTca.

MHCTPYMEHT Henb3A UCMoMb30BaTh BO B3PLIBOONACHON UMK NerkoBoCNNaMeHsoLLenca cpeae, KpoMe cryyaes, Koraa
MHCTPYMEHT NpeaHasHayeH Anf a1oro.

Bo usbekaHne TpaBM WCMONb3YHTE TONMBKO OPUIMHANBHLIE KPEMEXHBLIE 3NEMEHTbI, MaTPOHbI, NPUHAANEHOCTU U
3anacHble yactu npoussoactaa Hilti unu aHanornuHoro kauecTsa.

CobntonanTe yKkasaHuaA Mo IKCMnyatauuu, yXomdy M TEXHUYECKOMY OBCNYXXMBaHUIO MHCTPYMEHTa, NPUBEAEHHbIE B
HacToALLEeM PYKOBOACTBE MO 3KCNayaTauuu.

Mcnonb3oBaHWe MHCTPYMEHTa U ero BCMOMOrateslsHoro o6opyAOBaHUA He MO Ha3HAYEHWIO MW ero SKCnyaTauus
HeoOBy4YeHHLIM NePCOHaNoOM NPEACTaBAAIOT ONACHOCTb.

MHCTPYMEHT MOXET 3KCMyaTUPOBaTLCA, 0OCYKUBATLCA U PEMOHTUPOBATLCA TONBKO YNOMHOMOYEHHBIM U 0BYYEHHBIM
nepcoHanom. MepcoHan JOMKEH NPOUTH CNeLManbHbIA MHCTPYKTaX MO TEXHUKE 6e30NacHOCTH.

Kak 1 Bce NnopoxoBble MOHTaXHbIE MHCTPYMEHTbI, CaM MHCTPYMEHT, MaTPOHbl U UCMONb3YeMble KPeneXHbIe dNeMeHTb
06pasytoT EANHYHO TEXHUYECKYIO CUCTEMY. DTO 3HAUMT, YTO Be3yNpPeyHOe KpenneHne C MOMOLLbIO ATOH CUCTEMbI MOXKET
obecneunBatbCA NULLb B TOM Clyyae, €Ciu UCMONb3yTCA NpeAHasHauYeHHbIe CneunanbHo AnA 3TOr0 MHCTPYMeHTa
KpEerneXHble 3/1eMEeHTbI U MaTPOHbI UM U3AENWA aHANOTMYHOTO KayecTsa. TOJbKO NPH BbIMOIHEHMU 3TUX YCNOBUA UMELOT
cuny pekomenzaunn eupmel Hilti no KpenneHuto v NPUMEHEHWIO MHCTPYMEHTA.

WHCTPYMEHT MMeeT 5-ypOBHEBYIO CUCTEMY 3aluThbl B LenAx obecneveHus 6e30nacHOCTM nonb3oBatens M Mecta
npoBeAeHuA pabor.

3.2 MopLluHeBOi NpUHUMN

OHeprusa 3apaaa nepeaaeTcs Ha NOPLUEHb, Pa3orHaHHaA Macca KOTOpOoro 3abMBaeT KPENEXHbIA NEMEHT B OCHOBa-
Hue. Ucnonb3oBaH1e NOPLUHEBOro NPUHLMNA NO3BONAET KnaccuduumpoBaTb MHCTPYMEHT Kak «Low Velocity Tool». Tak
KaK OKono 95 % KMHETUYECKOW 3Hepru NOrnoLaeTcA NOpPLUHEM, KPENeXHbIA 3NEMEHT KOHTPONMPYEMO NPOHUKaeT
B OCHOBaHWe C CW/IbHO YMEHbLLEHHOW CKOPOCTbio (MeHee 100 m/c). OctaHoBKa NOPLUHA B MHCTPYMEHTE OAHOBPE-
MEHHO MpeKpaLLaeT MOHTaXXHbIA MPOLECC, YTO NPU NPaBUIbHOM UCNONb30BaHWK AenaeT NPaKTUYECKU HEBO3MOXKHOM
OMNacHOCTb CKBO3HbIX NPOCTPENOB.

3.3 3awura ot cnyuainHoro cpabaTtbiBaHUA NPY NageHU UHCTPYMEHTa

Bnarozapa ToMy, YTO CMyCKOBO#H MEXaHU3M 1 XOA NPUKUMa MHCTPYMEHTa B3aUMOCBA3aHbI, 00eCeunMBaeTC 3alura ot
cnyyaiHoro cpabarsiBaHua Npu NageHnn MHCTPYMEHTa. DTO NPeAOXPaHAET MHCTPYMEHT OT Clly4aiHOro cpabarsiBaHus
npuv NaaeHuu Ha TBepAyH NOBEPXHOCTb BHE 3aBUCHMOCTH OT TOTO, NOA KaKUM YriioM NPou3oLLen yaap.

3.4 MNpepoxpaHUTEnb CNYCKOBOrO KPHOUKa

MpenoxpaHuTenb CNYCKOBOrO KProYKa UCKNoYaeT CpaﬁaTblBaHMe MexaHuama 3abusaHus MHCTPYMeHTa nNpu npocTomMm
Ha)XKaTuu Ha cnycr(osoﬁ KPIOYOK. MOHTa)K BO3MOXEH TOMbKO TOrAa, KOraa MHCTPYMEHT MOSIHOCTLIO MPUXKaT K paéoqeﬁ
NOBEPXHOCTH.

3.5 MNpeaoxpaHnTenb KOHTAKTHOrO AaBNeHUA

MpenoxpaHuTenb KOHTAKTHOTO AaBneHUs TPEBYET, UTOBLI MHCTPYMEHT Bbin MPUXKAT C yeuneM He MeHee 50 H, noatomy
MOHTa)KHbIM NPOLECC BLINOMHAETCA TONLKO MPU NOMHOCTHIO NPUXKATOM MHCTPYMEHTE.
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3.6 NpepoxpaHutenb cpabarbiBaHUA
Kpome Toro, MHCTPYMEHT OCHaLLieH NPeAoXpaHuTenemM cpabarbiBaHusa. 3TO 03HAYAET, UTO MHCTPYMEHT He cpabartbiBaerT,
€C1 OH BblN NPUKAT K NOBEPXHOCTH NOCHE HAXKATHSA Ha CMYCKOBOW KPHOUYOK. MHCTPYMEHT cpabatbiBaeT TONbKO B Ciyyae,
€C/IM cHayana OH NPaBWIbHO NPUXXMMAETCH K OCHOBAHMIO U TOMIbKO MOCKE 3TOro NPUBOAMTCA B AEMCTBUE CMYCKOBOK
MexaHU3M.

3.7 O6nactu NMPUMEHEHUA U ACCOPTUMEHT KpPeneMHbIX 3JIEMEeHTOB

ACCOPTUMEHT KpenemHbIX 1IeMEeHTOB

O603HaueHHe anA 3aKasa

O6nacTb NnpUMeHeHus

X-U

BbICOKONPOYHbIN FBO3Ab LUMPOKOrO NpH-
MEHEHUA AN KPEMIeHNa Ha CTaNbHOM U
6ETOHHOM OCHOBAHMM MOBLILIEHHOM NPOY-
HOCTH

X-C

CranaapTHbI rBO3Ab ANA KPEnieHna Ha
6EeTOHHOM OCHOBaHHH

X-S

CraHzapTHbI rBO3Ab ANA HAAEMHOrO Kpen-
NIEHUS HA CTaSIbHOM OCHOBaHUK

X-CT

Jlerkoynanfembiit rBO3Ab ANA onanyoku;
[UNA BPEMEHHOIO KPEeryieHnsl Ha 6ETOHHOM
OCHOBaHUM

X-CR

HepxaBetoLyuin reo3ab AnA MCNOb30BaHKUA
B YCIOBMAX BNAXKHOW UM KOPPOAUPYIOLLEN
cpeasbl

X-CP /X-CF

CreunanbHbli 9NEMEHT ANA KpenneHus ae-
PEBAHHBLIX KOHCTPYKLMIA Ha BETOHHOM OCHO-
BaHUK

X-FS

Kpene)xHblii 3neMeHT anA yCTaHOBKM ona-
nyoGKu

X-SW

TMOKUH SNEMEHT C LLUMPOKOW LUNANKON Ans
KPEnneHnA NNEHOK U TOHKOIO U30NALMOH-

HOro Matepuana Ha CTanbHOM 1 6ETOHHOM
OCHOBaHUu

X-HS /X-HS-W

Cuctema noABECOB C pe3bOoi

X-CC

KpenexHblii 3axkMM AnA NOABECOB C NPO-
BOJIOYHBIM TPOCOM

X-(D)FB /X-EMTC

MeTannuueckuin Aep)atenb AnA NPOKNaAKK
Ka6enenpoBOAOB U U30IMPOBAHHBIX TPY-
6onposoaos OBK (ana ropsyei/xonoaHom
BO/bI)

X-EKB Kabeneneparenb Ans NOTONOYHOW U Ha-
CTEHHOM NPOKNAaAKM SNEKTPONPOBOAKU

X-ECH Kabeneaeprxarenb 4nA NOTONOYHOM U Ha-
CTEHHOW MPOKNAAKM NYYKOB SNEKTPONPO-
BOAKU

X-ET OnemeHT AnA KpenneHna NNacTMKOBbIX Ka-

6enekaranos (MNBX)

X-EM/W/6/8 ... P8

Pesb6oBasd WnuabKa AnA BPEMEHHOro
KpenneHus Ha 6ETOHHOM U CTalIbHOM
OCHOBaHHAX

X-DNH /DKH X-M6/8H

[HonywenHan k akcnnyatauun (ETA) cu-
ctema kpennenus «DX-Kwik» ans 6eTOHHbIX
OCHOBaHWW, C 3aCBEPIMBAHUEM

MaTpoHbl

O603HaueHne anA 3aKasa Liset

YpoBeHb MOLLHOCTH

5.6/16, KOPUYHEBbIV KOPUWYHEBBbIV

cnabbii
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Ob6osHaueHue anAa 3akasa Liset YpoBeHb MOLLHOCTH
5.6/16, 3eneHbli 3eneHbIn HEBbICOKMWW

5.6/16, xentbii ENTbI cpeaHui

5.6/16, KpacHbIi KpacHbIi BbICOKMWW

4 Akceccyapbl, pacxogHble MaTepuansbl

YKA3SAHUE

Mo Bonpocam AONONHUTENBLHOW OCHACTKU M KPEMEXHBIX 3NEMEHTOB obpallaiTecb B MECTHOE MPEeACTaBUTENLCTBO

Hilti.

HaumeHoBaHue

Homep usnenua, onucaHue

Hanpagnstowas nopLuHa

1005, E72

MopLueHb

409314, 72/DNI

Hanpagnstowas kpenexxa

1086, E72/F1

Konbuo Kpyrnoro cevexunsa 72475
CTOnopHoe KonbLo 1095
JononnutensHaa nauta (OnNuus; 3awuta Ot OCKONKOB, 1089
Tonbko ana CLLA)

JononHutenbHaa nauTa (Onums; 3alumTa OT OCKOJIKOB, 1191

TONbKO Ans cTpaH CesepHoi EBponbl)

3au.|,erb|e NnpUHaAanNeXHOCTU U KOMIMJIEKT CpeacTB ANA OYUCTKHU

HaumeHoBaHue

KomnnekT ana o4ncTkm

AsposonbHana cmaska Hilti

PyKkoBOACTBO No aKcnayaTaumm

JononnutensHana nauta (tonbko anA CLUA v ctpan CesepHoi EBponbl)

5 TexHU4YeCKue XxapakTepPUCTUKHU

MpoussoanTenb ocTaBnAeT 3a co60i NPaBO Ha BHECEHUE TEXHUYECKNUX UBMEHEHHIA!

UHCTpyMeHT DX E-72

Macca 2,0 Kr

Pasmepsl (O x LU x B) 384 MM x 48 MM x 153 Mm
Makc. anvHa anemeHTa 72 Mm

MaTpoHbI

5.6/16 (kan. 22, KOPOTKME) KOPUYHEBLIW, 3ENEHbIN, XKen-
ThIW, KPACHbIN

PerynupoBka MOLLHOCTH

4 ypOBHA MOLLHOCTW NaTPOHOB

Xoa npwmxunma 16 Mm

Cuna naBneHusn 100 H
Temneparypa Bo3ayxa -15...+50 °C
PekomeHayemas Makc. yactoTa 3abusaHus: 250/4
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6 Moarotoska K paborte

YKA3SAHUE
Mepea BBOAOM B dKCnnyarauuio NpoyuTanTe pykoBoOA-
CTBO MO dKCnnyaraLmuu.

7 AVpeKTUBbI

6.1 NpoBepka UHCTPYMEHTa

BHUMAHUE

AKcnnyaTtayuMAa MHCTPYMEHTa C NOBPeMAEHHbIMU Ae-
TanAM1 UMK HEUCNPaBHLIMK ANEMEHTaMK ynpaBneHus
3anpewyaetca. O6paTutech B aBTOPU3OBAHHBIN Cep-
BHUCHbIW LeHTp Hilti.

Y6eautecb B TOM, YTO B MHCTPYMEHT He yCTaHOBneHa
naTpoHHas neHTa. Ecnu natpoHHas neHTa HaxoAuTcA B
MHCTPYMEHTE, BLITAHUTE €€ BPYYHYIO U3 UHCTPYMEHTA.
MpoBepbTe BCE HAPYXKHBIE Y37bl MHCTPYMEHTa Ha npea-
MET MOBPEXAEHUA M PaBoTOCNOCOBHOCTL 3NEMEHTOB
ynpasneHus.

MpoBepbTe NOPLUEHb U CTOMOPHOE KOJbLO Ha MpaBuiib-
HOCTb YCTaHOBKM M U3HOC.

7.1 UHCTPYKLUMK NO MOHTamHbIM paboTam
Bcerna cneayiite 3TUM MHCTPYKLMAM.

YKA3AHUE

MonHaA MHPOPMALMA COAEPIKUTCA B TEXHUUECKUX MHCTPYKLMAX, KOTOPbLIE MOXHO NOJy4YuTh B PErMOHaNbHOM NpeacTa-
ButenbcTae Hilti. Mpy HeO6X0ANMOCTM 03HAKOMBLTECH TAKXKE C AEMCTBYIOLUMMU B CTPAHE TEXHUYECKUMU HOPMaMM.

7.1.1 MMHMManbHble PacCTOAHUA

MuH1ManbHble PaCCTOAHUA NPU KPEMJIEHMN Ha CTanbHOM OCHOBaHWUMU

B ‘ A

:
it % c

d

B A

E

7.1.2 Iny6uHa 3abusanua
YKASAHUE

A MMH. paccTofHue oT Kpaa = 15 Mm

B MMH. paccTosiHUe MeXay KpenneHuamu =
20 mm

C  MMH. TONWMHA OCHOBaHUA = 4 MM

MuHMManbHble PaCCTOAHUA NPU KPenieHU Ha 6eTOHHOM OCHOBaHUN

A MMH. paccTofHue oT kpaa = 70 Mm

B MMH. paccTosiHWe Mexay KpenneHuamu =
80 Mm

C  MMH. TonwmHa ocHoBaHua = 100 mMm

Mpumepbl 1 cneuyuansHas uHPopmauua cM. B «CnpasouHuke Hilti no TexHonormn kpennenua» (Hilti Fastening

Technology Manual).
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JnuHa reo3aen Npyu KpenneHuu Ha CTanbHOM OCHOBaHUHU

e

—ET—

M3 Tny6uHa 3abuaHua: 12 + 2 MM

LnuHa reosgen Npy KpenneHun Ha 6eTOHHOM OCHOBaHUK

M3 Tny6uHa 3abuaHus: 22 MM (Makc. 27 Mm)

8 dKcnnyarauua

BHUMAHHUE

Mpw 3abvBaHUM MOTyT OTKanbIBaTbCA KYCKW Martepuana.
Monb3yWTech (omepatop M nuvuya, HaxoAAwMecA
PAAOM) 3aLUTHBIMM OYKAMU M 3aALUMTHOW KAaCKOW.
Ockonkn matepuana MoryT TPaBMMpPOBATL TENO M rnasa.

OCTOPOXHO

Mpn 3a6MBaHUM KPEMEXHbIX 3NEMEHTOB MPOUCXOAUT
BocnnameHeHwe 3apsga. [Monb3yiTech (onepatop
M  nuya, HaxoAAWMECA PAAOM)  3aALYUTHBIMM
HayLWHUKaMKu. CUnbHbIK LIYM MOXXET NOBPEANTb CIyX.

BHUMAHUE

Mpy cny4aiHOM HaXKaTUK Ha Kakyto-nnbo YacTb Tena (Ha-
NPUMeEP KUCTb) MHCTPYMEHT, B HapyLUeHWe NpaBui Tex-
HUKM 6e30MacHOCTH, NPUBOAUTCA B COCTOAHWE FOTOBHO-
CTH K paboTe. MNpu 3TOM CyLLECTBYET PUCK CIly4aiHOro
nonazaxuaA B ceba (OnacHOCTb TPaBMUPOBaHHUA OT rBO3AA
unv NopLuHA). HUKorpa He NpUKMManTe MHCTPYMEHT K
yacTAMm Tena.

BHUMAHHUE

He nenaiite nonbiTok A03abUTk KpenemHbI aNeMeHT
BTOPbIM BbICTPEJIOM: 3TO MOXET NPUBECTH K ero pas-
PYLUEHHIO WU 3aKNTMHUBAHUIO.

BHUMAHUE

He 3abuBaiiTe KpeneXHbie 3NeMeHTbI B yKe roToBble
OTBEPCTHUA, 3a UCKIIFOUEHUEM CllyHYaeB, Koraa 3To pe-
komenayeTtca Hilti (Hanpumep, DX-Kwik).
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OCTOPOXHO

JlaTe UHCTPYMEHTY OCTbITb, €CNU OH ropauyui. He
npeBbIlIaiTe MaKCUManbHO AOMYCTUMYH) CKOPOCTb
paboTbl.

8.1 [leiCTBMA NpU OCeuKe naTtpoHa

Mpu oceuke unu ecnu 3apAa NaTpoHa He BOCTNaMEHUNCA,
BCeraa AeincTByiTe cneayowmm o6pasom:
YaepxwuBaiTe MHCTPYMEHT B TeueHne 30 CeKyHA npuxa-
TbIM K paBoyei NoBEPXHOCTH.

Ecnu 3apaa natpoHa Tak 1 He BOCNnaMeHunca, oteeante
MHCTPYMEHT OT padoyeii NOBEPXHOCTHU, Hanpaensas ero B
CTOPOHY OT CEBA U APYTUX NHOAEN.

Ynanute MCNonb30BaHHbIA NATPOH W YTUAW3UPYiATE ero
TaK, 4ToObl UCKMIOYNTL BEPOATHOCTL MOBTOPHOIO UMK He-
ZI03BOJIEHHOTO UCMOJb30BaHMA.

8.2 3apaaKa UHCTpYMeHTa 4]

Mepea KaxabM HOBbLIM 3abMBaHWeM cnelyeT nepeaep-
HYTb PYKOSITKY 3aTBOpa U 3apAAUTb MHCTPYMEHT.

1. Bo3bMWUTE HanmpaBnAlLLyl Kpenexa OombluMm K
yKasaTesbHbiM NanbLaMu W M3BNEKUTE BCTaBKY U3
MHCTPYMEHTa B BEPTUKaNbHOM HanpasneHuu [0
ynopa ABWKEHUEM K cebe.

2. BcTaBbTe HEMCNONB30BaHHLIA NATPOH B MATPOHHMK.
YKA3AHMUE MNaTpoH JoMKeH BCTaBAATLCA B UHCTPY-
MeHT 6e3 NULIHWX yCcunuii. He npwxumarts!

3. CHoBa oTOABMHBTE BCTaBKY A0 ynopa Hasaa.

B pesynbTate nopiueHs 6yneT ycTaHOBNEH B MCXOA-
HOE MOJIOXKEHWE ANA KPEenneHua.
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4. BcraBbTe rBo3ab (rONOBKOK Bnepea) A0 ynopa B UH-
CTPYMEHT, NOKa LWNAMNKA rBO3AA He 3adUKCUpyeTcA.
YKA3AHME Ecnv BCcTaBKka BbITArMBaETCA UK OTTA-
ruBaeTcs Hasaa C TPYAOM, UHCTPYMEHT CleayeT Ouu-
CTUTb. BbINonHUTE CEpBUCHOE OBCNYXXMBAHUE WH-
ctpymenTal cm. rnasy 9.3
Tenepb MHCTPYMEHT rOTOB K creaytouiemy 3abusa-
HUIO.

8.3 HacTtpo#ika mowHoCcTH

1. Bbl6upaiiTe naTpoH B COOTBETCTBUM C 3aAayen.
Mpu  OTCYTCTBUM  NpPeaBapUTENbHbIX  AaHHBIX
HauuHaiTe paboTy Bceraa ¢ MUHUMabLHOTO YPOBHSA
MOLHOCTH: BbiGepute matpoH C CambiM HWU3KWUM
YPOBHEM MOLLHOCTH.
3. 3abeiite reosab.
Ecnu reosab BXOAMT HEAOCTATOYHO rNyBOKO, MUC-
nonbayiTe 60nee MOLLHbIM NaTPOH.

8.4 Npouecc 3abusanna @

BHUMAHUE
Bcerna cobntonaiite ykasaHuA no TexHuke Gesonac-
HOCTH U3 PYKOBOACTBA NO 3KCNyaTayuu.

1. TIpWXMUTE UHCTPYMEHT NeprneHAnKYNApHO K pabo-
yen NOBEPXHOCTH.

2. 3abeuTe KpEnexHbli 3NEMEHT, HaXXaB CMyCKOBOM
KPHOYOK.

8.5 PaspaaKa UHCTpyMeHTa

BHUMAHUE

Kateropuuecku sanpeujaerca genatb NONbITKK yaa-
JIEHWA NaTpoHa OCTPbIM MIIM OCTPOKOHEYHbIM npena-
MEeTOM C3aaM M3 NaTPOHHUKa.

Cpasy nocne npekpatieHua pabotsl ybeautecb B TOM,
UTO B MHCTPYMEHTE HET NaTpoHa WK KPENEXHOoro ane-
MeHTa. ECNM MHCTPYMEHT Npy 3aBepLUeHnn paboTel eLye
3apAXKEH, U3BNEKUTE U3 HErO NATPOH W KPENEXHbIN ane-
MEHT.

YKA3AHUE

B cnyyae 3aKknMHWBaHWA TMNb3bl MCMONBL30BAHHOTO na-
TPOHa B NaTpOHHUKE pasbepute MHCTPYMeHT (cm. 9.3.1)
1 UCronb3yiTe TonKartenb ANA BbINPECCOBKU MMAb3bl Na-
TPOHa crnepeaun U3 NaTpPoOHHHUKA.

9 Yxoa 1 TexHu4ecKoe obcnymusaHve

OCTOPOXHO

TMpy perynapHOM MCMOMbL30BaHNUM MHCTPYMEHTA Y Hero 3a-
rPASHAIOTCA M U3HALLMBAKOTCA QYHKUMOHANLHLIE ASTanu.
Mo3ToMy HenpeMeHHLIM YCIOBMEM €ro HafeKHON W
6esonacHon paboTbl ABNAETCA perynfpHoe npose-
IEeHHUe NHCTEKLHUOHHbIX U NPOdHUNaKTUUECKNX paboT.
Mbl peKomeHayeM NPoBOAUTL OUUCTKY MHCTPYMEHTa
M NPOBEPKy NOPLUHA He peXe OAHOro pasa B AeHb
NPU UHTEHCUBHOM 3KCMAyaTaLuH, HO He No3aHee, Yem
nocne 3000 3abusaHmii!

BHUMAHUE

Mpu npoeeaeHnn paboT No TexHUUECKoMy obcnymu-
BaHUIO U PEMOHTY B MHCTPYMEHTE He AOMKHO 6bITb
naTpoHoB. B Hanpaenawowend Kpenema He LAOMMHO
6bITb HU OQHOrO KPENEXHOro aNeMeHTa.

OCTOPOXHO

Mpu pabote MHCTPYMEHT MOXeT Harpesarbca. beperu-
TeCcb 0XXOros. He pas6upaiTe UHCTPYMEHT, KOorga oH
CUIbHO Harper. JlanTe UHCTPYMEHTY OCTbITb.

9.1 Yxon 3a UHCTPYMEHTOM

BHUMAHUE
JAnA OUMCTKU He UCNOoNb3yHUTe pacnbiIUTENb UK Na-
pocTpyiHoe yctpoiicteo! [lpu pabote HuKorga He
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3aKpblBaUTe BEHTUNALMOHHbIE NPOPEe3un B KOpNyce UH-
cTpyMmeHTa! 3awuwiante UHCTPYMEHT OT nonagaHuA
BHYTPb NOCTOPOHHUX NPEAMETOB.

PerynapHo ouvwante Hapy>kHyt0 NOBEPXHOCTb kopnyca
cnerka yBnaKHeHHOM NPOTUPOYHOM TKaHbHO.

9.2 TexHuueckoe o6cnyxusaHue

PerynApHo npoBepsAiTe BCe HapyXHble Y3ibl WHCTPY-
MEHTa Ha OTCYTCTBME MOBPEXAEHWH, a TakkKe ucnpas-
HOCTb PYHKLIMOHMPOBAHMA BCEX NEMEHTOB YNpaBneHua.
OKennyatauna MHCTPYMEHTa C MOBPEeXAEHHbIMU AeTa-
NAMU UM HEUCTNPABHBIMU 3IEMEHTaMK ynpasneHua 3a-
npeyaetca. Mpu HeOBXOAMMOCTH PEMOHTA UHCTPYMEHTa
obpaTtutecb B CEPBUCHDINA LeHTp Hilti.

Mpu pabote C MHCTPYMEHTOM WCMONbL3YHTE TONBKO pe-
KOMeHZyeMble NaTpoHbl. BbiBop HenoaxoAawmMx narpo-
HOB MMM CIMLLKOM BbLICOKOW MOLLHOCTH 3a6uBaHuA Mo-
YKET NPUBECTU K NPexAeBPEMEHHOMY BbIXOAy AeTanen
MHCTPYMEHTa U3 CTPOA.

BHUMAHUE

I'pAsb B MHCTpyMeHTax cepun DX coneput BellecTsa,
onacHble anA Bawero 3aoposbA. He BAbixanTe
NbiNb/TPA3b BO BPEeMA OYUCTKM. He ponyckaunte
nonagaHuA MNbUK/TPASK HaA NPOAYKTbI MUTaHMA.
Mo#Te pyKu nocrne YUCTKM UHCTpyMeHTa. Hu B Koem
cny4yae He UCMoNb3y1Te NPHU yxoae 3a UHCTPYMEHTOM
KOHCUCTEHTHYIO CMasKy. IJTO MOMeT npPUBECTH
K cboam B paboTe uHCTpymeHTa. Mcnonbayiite



TONbKO a3po3onbHyto cmasky Hilti unu martepuansi
COOTBETCTBYHOLLETO el KayecTsa.

9.3 BbinosiHeHHe CepBUCHOr0 06CiyKMBaHUA
WHCTPYMEHTa

BbINonHAnTe cepBUCHOE 0OCNY)XXMBaHUE UHCTPYMEHTA B
cnyyae nosBneHuA KonebaHui MOLYHOCTH, ocevek na-
TPOHa WM CHWKEHWA KomdopTta B 3SKcnayartauun. Ha
NpaKTUKe 3TO O3HAYaEeT: BO3pacTaeT HeobxoaMMoe aB-
NeHne NPWKXUMa, YBENMUYMBAETCA CONPOTUBIIEHUE CrycC-
KOBOrO KPIOYKA, MMAb3a MCMOMb30OBAHHOMO NaTtpoHa us3-
BNEeKaeTCA NWLLb C TPYAOM WK nepeaeprueaHmne satsopa
OCOXHEHO.

9.3.1 Pas6opka unctpymenta H B [l

YKA3AHUE

[Mpn CUNbHO 3arpA3HEHHOM WMHCTPYMEHTE BbITONKaWTe
NopLUEHb C3aAW Yepes MaTPOHHMK M3 HanpasnAtoLLen
nopLUHA. Mcnonbayiite Ana 3TOro Tonkarenb.

1. TonHocTblO 3aTONKanTe ynop U OAHOBPEMEHHO U3-
BIEKUTE BCTaBKy W3 MHCTPYMEHTa B BEPTUKANbHOM
HanpaseneHuu.

2. Cnerka yaapbTe BCTaBKy 00 mos, ytoObl BbIBECTH
NopLLUEHb BNepeAa.

3. YaepwuBaa HanpaBnAoLyO Kpenexa OAHOW py-
KOW, APYroi 3aBUHTUTE HanpaBnAOLLYIO MOPLUHA B
HanpaeneHWW NPOTUB YaCOBOW CTPENKMU.

4. Ypanute CTONOPHOE KOMbLO M U3BNEKUTE NOPLUEHb.

9.3.2 MNpoBepKa NOPLUHA U CTOMOPHOrO KonbLa Ha
WU3HOC

YKA3AHUE

He ncnonbayiite n3HoLeHHbIE NopLIHKA. He noaBepraiite

NOPLUHA HUKAKUM U3MEHEHUAM.

YKA3AHUE
3amMeHuTE CTOMOPHOE KOJIbLO, €ClM OHO AehOPMUPO-
BAHO MW NOBPEXAEHO.

OCTOPOXHO

DanbHenwan pabotbl ¢ AepOpMHUPOBaHHBIM CTONOP-
HbIM KOSIbLIOM MOXET NPUBECTH K NOBPEKAEHUIO Ha-
npaenAroLen Kpenexa U NOpLUHS.

3ameHAliTe NOPLUEHb B CNEAYIOLWMX CyYanX:

- M3nowm;

- 3HAYUTENbHBIA M3HOC (HaNpUMep, U3IOM CEerMeHTa noa
90°);

- BbICKaKMBaH1e Unu OTCyTCTBME NMOPLUHEBOTrO KOMbLA;

- AedopMauusa MopLUHA (NpoBepka MyTeM KaTtaHus Mo
rnaaKkon NOBEPXHOCTH).
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9.3.3 lpoBepKa HanpaBnAOLWEeNH Kpenexa Ha M3HOC

3amMeHnTe HanpaBnALLYI Kpenexa, ecnv Tpyba nospe-
AeHa (Hanpumep M30rHyTa, pacLUMpeHa, TPECHyNa).

9.3.4 NpoBepKa KonbLa KPYrnoro ce4eHua Ha U3HOC

3aMeHUTEe KOMbLO KPYOro CEYEHUA, ECIU OHO UMeeT
TPELLMHBI, CUIILHO PACTIOLLEHO WK OTCYTCTBYET.

9.3.5 OuncTKa (B

OCTOPOXHO
He ponyckainte noBpemaeHUA Konbua KpPyrnoro ce-
YEHUA LLETKOM.

OuuLaiite UHCTPYMEHT HE PeXXe OAHOro pasa B Heaento
WK1 HEMOCPEACTBEHHO MOCHE KAXXA0ro 3abusanna 60sb-
Wworo uncna reosaen (ok. 3000 3abusaHuil).

Ounwaiite oTAENbHBIE AETAIM C UCTIONBL30BAHMEM COOT-
BETCTBYIOLLMX LLIETOK:

- OYUCTMTE KOPMYC U3HYTPK;

- OUMCTUTE HaNPaBMAOLLYH MOPLUHA U NATPOHHUK;

- OYMCTUTE HaNPaBNAIOLLYIO KPeNnexa U3HYTPU U CHAPYXK.

OuMUCTUTE NOPLLEHB M MOPLUHEBOE KOMbLO 0 CBOOGOAHOrO
xona.

9.3.6 Cmaska

HaHecuTe Ha ouMLLEeHHblE AeTanu aspO30JibHY0 CMasKy
Hilti (BXxoAMT B KOMNNEKT NocTaBkK). McnonbayiTte TONbKO
a3p0o30bHyt0 cMasky Hilti unu matepuansl cooTBETCTBY-
toLLEero en Kavecraa.

9.3.7 C6opKa MHCTPYMEHTa B

YKASAHUE
Mpu obpatueHnn ¢ Menkumu aetanamu ByabTe BHUMA-
TeNbHel, YTOBLI HE NOTEPATL UX.

1. CobepHTe CTONOPHOE KOMbLO M NOPLLEHD U 3anpec-
Cy#iTe UX B HanpaBnAOLLYIO NOPLLHA.

2. 3aBMHTMTE HanNpaBnAMOLLYIO Kpenea 3anoanmuo B
HanpasnAIOLLYO NOPLLHA.

3. BcTaBbTe BCTaBKy B MHCTPYMEHT LUULEM BHM3 OO
yrnopa.

9.3.8 MNposepkun

Mocne yxoaa 3a MHCTPYMEHTOM U €70 TEXHUYECKOTO 006-
CNy)KuBaHuA y6eauTech, YTO BCE 3aLMTHLIE MPUCNOCOD-
NeHUs YCTaHOBNEHbI U UCTIPABHO GYHKLMOHUPYIOT.
YKA3AHUE

OnpeaenuTb rOTOBHOCTb MHCTPYMEHTa K padoTe MOXHO
nyTeM MPUXUMA HE3APFAIKEHHOTO (T. €. 63 KPENEKHOTO
anemMeHTa 1 NaTpoHa) MHCTPYMEHTa K TBePAOMY OCHOBA-
HUIO M HAXKaTUA CMYCKOBOTO KPHOYKA. XOPOLLIO CAbILLUMbIHA
LLIENYOK CMYCKOBOTO KPHoYKa CBUAETENBLCTBYET O FOTOB-
HOCTH K pabore.
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10 MoUCK U yCTpaHeHUue HEUCNPaBHOCTEN

BHUMAHUE

Mepea pabotamu No YCTPAHEHUIO HEUCTIPABHOCTEN MHCTPYMEHT HEOBXOAMMO Pa3pAanTb.

HeucnpaBHocTb

Bo3moxHasa npuunHa

Cnocob ycTpaHeHua

Belcokoe ycunue npu nepeaep-
rMBaHWu 3aTBopa

OTNOXeHWe NPOAYKTOB CropaHua

BeinonHute cepeucHoe oBcnymvsa-
H1e UHCTPYMeHTa.

Cm. rn.: 9.3 BbinonHenve cepBrUCHOTO
o6cny)KMBaHWA MHCTPYMEHTa

YBenuuuBaetca Heobxoanmoe
AaBneHne npuwxmma

OTNoXeHWe NPOAYKTOB CropaHua

BeinonHute cepeucHoe oBcnyxmvsa-
H1e UHCTPYMeHTa.

Cm. rn.: 9.3 BuinonHenve cepBUCHOTO
o6cny)KMBaHWA MHCTPYMEHTa

YBenMuMBaeTcs ConpoTHBIEHUE
CMyCKOBOTO KPtoUKa

OTNoXeHWe NPOAYKTOB CropaHua

BeinonHute cepeucHoe oBcnyxmsa-
HWe MHCTPYMEHTA.

Cm. rn.: 9.3 BbinonHenve cepBUCHOTO
o6cny)KMBaHWA MHCTPYMEHTa

3aTBOp MHCTPYMEHTa He nepe-
ZepruBaetce.

CTONOPHOE KOJbLO NOBPEXAEHO

3ameHuTe CTOMOPHOE KOMbLIO.

CnWLWKOM BbICOKaA MOLLHOCTb 3a6u-
BaHWA, BCNneACTBME Yero nopLieHb
3aejaert.

Ynanute 3aeBLUWIA MOPLUEHb.
Mcnonb3yiTe NatpoH MeHbLUEN MOLL-
HOCTU 1K 6onee ANMHHBIE Kpenex-
Hble 3NEeMEHTHI.

OnemeHT He YCTaHOBJIEH, BCleACTBue
4yero nopuleHb 3aeqaert.

Ynanute 3aeBLUMIA NOPLUEHD.
Mcnonb3ayiite KpenexHbli anemMeHT.

MHCTPYMEHT 3arpAsHeH.

OunCTUTE UHCTPYMEHT.

Ecnu npobnema ocraetca: BbiNoNHUTE
CepBUCHOE 0BCNYXXMBAHNE UHCTPY-
MeHTa

BHUMAHHUE

He nbiTaitecb cunon yaanute Heuc-
NoNb30BaHHbIE MATPOHBI M3 MHCTPY-
MEHTa.

Cwm. rn.: 9.3 BbINONHEHWE CEPBUCHOIO
o6Cny)KMBaHUA MHCTPYMEHTa

MHCTPpYMEHT He cpabatbiBaeT

WHCTPYMEHT GblN HEAOCTATOYHO XO-
POLLIO NpuKar

MOAHOCTLIO MPUXXMUTE UHCTPYMEHT

[noxoi natpoH

V|CI'IOJ1b3yl7ITe HOBbI€ NaTPOHbI

MHCTPYMEHT 3arpsA3HEH.

OunCTUTE UHCTPYMEHT.

Ecnu npobnema ocraetca: BbINONHUTE
CepBUCHOE 00CNy)KUBaHUE UHCTPY-
MeHTa

BHUMAHHUE

He nbiTaiitecb cunoi yaanutb Heuc-
NONb30BaHHbLIE NATPOHbI U3 UHCTPY-
MeHTa.

Cwm. rn.: 9.3 BbINoONHEHWe CEPBUCHOIO
06Cny)KUBaHWA MHCTPYMEHTa

PykodTKa 3atBopa He nepeaepHyTa

MepeaepHuTe PyKOATKY 3aTBOPa
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HeucnpaBHoCcTb Bo3moxHaa npuuMHa

Cnocob ycTpaHeHua

MHCTPYMEHT 6OoKMpoBaH WHCTPYMEHT CHITbHO 3arpA3HEH.

MoyncTUTE MHCTPYMEHT.

MopLueHb noBpexaeH

MpoBepbTe (CM. M. 9.3.2) U NpK HeOb-
XOAMMOCTH 3aMeHHTE MOPLLEHb

>< WHCTPYMEHT NOBPEXAEH Ecnu npobnema ocraerca: O6partu-
TECb B CEPBUCHbIN LeHTp Hilti
HeHaanexallee BocnnameHe- HenpasuibHOE NonoMeHue NopLUHA MepenepHute pyKoATKy 3aTBOpA.

HUE: KPENEXXHBIA 3NEMEHT 3abu-
BaETCA B OCHOBAHME TOJLKO B

Cwm. rn.: 8.5 Paspaaka
MHCTPYyMeHTa

OTAEJbHBIX Cry4anx HepaBHomepHoe, HENONHOE nepe-
ZepryueaHue pyKoATKM 3aTBopa.

MonHOCTBLIO NEpenepHUTE PYKOATKY
3aTBOpa

MopLIHEBOE KOMbLO NOBPEXAEHO MK
OTCyTCTBYET.

3ameHuTe nNopLueHb.

[noxne natpoHsbl

3ameHuTe NaTpoHHYIO NeHTy (Mpu He-
006X0ANMOCTH B3ATb HOBYHO/CYXYHO
yNaKoBKy)

Ecnu npobnema ocTaetca: BbiNONHUTE
CepBUCHOE 0BCNYXXMBAHNE UHCTPY-
MeHTa

Cm. rn.: 9.3 BuinonHexne cepsBUCHOro
06Cny)KUBaHWA MHCTPYMEHTa

MHCTPYMEHT 3arpsA3HEH.

OunCTUTE UHCTPYMEHT.

Ecnu npobnema octaeTcs: BbINONHUTE
CepBUCHOE 00CNy)KUBaHUE UHCTPY-
MeHTa

BHUMAHHUE

He nbiTaiitecb cunoi yaanutb Heuc-
NO/b30BaHHbIE NATPOHbI U3 UHCTPY-
MeHTa.

Cm. rn.: 9.3 BbinonHexne cepBUCHOro
06Cny)KUBaHWA MHCTPYMEHTa

PyKkodTKa 3atBopa He nepeaepHyta

MepeaepHUTe PyKoATKY 3aTBOPa

Mpyu nepeaepruBanum 3atBopa  CIMLIKOM BbICOKAA MOLLHOCTb 3a6M-
NaTpoH He BbibpackiBaeTca. BaHWs, BCNEACTBUE YEro nopLueHb
3aepfaer.

Ynanute 3aeBLUMIA NOPLUEHD.
Mcnonbayiite NnatpoH MeHbLLIEN MOLLj-
HOCTU 1K1 Bonee ANMHHBIE Kpenex-
Hble 3NeMEHTI.

KpeneKHbIN 9NeMeHT He YCTaHOBNEH,
NO3TOMY MOPLUEHb 32eAaeT.

Ynanute 3aeBLUWA MOPLUEHb.
BcraBbTe KpenexHbli 3N1eMeHT B UH-
CTPYMEHT.

MHCTpyMeHT neperpet

[aite MHCTPYMEHTY OXnaanTbCA
3atem OCTOPOXKHO U3B/EKMTE NaTPOH-
HYIO Mb3y U3 MHCTPYMEHTa.
BHUMAHHUE

He nbiTaitecb cunoi yaanute Heuc-
NoMb30BaHHbIE MATPOHbI U3 MHCTPY-
MeHTa.

WHCTPYMEHT NOBPEKAEH.

O6parutechb B cepBUCHbIN LeHTp Hilti.
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HeucnpaBHoCcTb

Bo3moxHaa npuuMHa

Cnocob ycTpaHeHua

nanOHHaﬂ rMnb3a He U3BneKa-
eTcA.

MaTpoHHaA runb3a AepopmMrpoBaHa.

Pasbepute MHCTPYMEHT U yaanuTe 3a-
€BLUYIO NaTPOHHYIO FMNb3y M3 NAaTPOH-
HWKa cnepean C MOMOLLbIO TONKaTensa.
BHUMAHHUE

He nbiTaiitecb cunoi yaanutb Heuc-
N0Jb30BaHHbIE MATPOHbI U3 UHCTPY-
MeHTa.

Cm. rn.: 9.3.1 Pas6opka
uHcTpymenTa B B [

[opLueHb 3aKnMHWBAET B OCHO-
BaHWW/aNeMeHT 3abusaetca
CNULLKOM FNy6oKO

CnMLWKOM KOPOTKMIA KpENeXHbIn ane-
MEHT

Mcnonb3ynte KpenexHble 3N1eMeHTbl
BonbLue ANnHBL.

KpenexHblit anemMeHT 6e3 WnAnku

Mcnonb3yiite KpenexHole 3NeMeHTbI
C (LUMPOKOM) LUNANKOKW ANA KpenneHui
Ha AepeBAHHOM OCHOBaHMM.

CnuLwKOM BbICOKas MOLLHOCTb

Mcnonb3yiite naTtpoH C MeHbLLen
MOLLHOCTbIO

KpenexHbii anemeHT 3abusa-
€TCH CIIULLKOM Fly6OoKO

CnWLWKOM ANMHHBIA KPENeXHbIA ane-
MEHT

Mcnonb3ynte KpenexHole 3N1emMeHTbl
MEHbLUEN ASIUHBI.

YKA3AHUE

Cobntopaite MUHUMAaNbHbIE TPebo-
BaHu1A No rny6uHe 3abusaHus. 3a-
npocute «CnpaBoYHUK MO TEXHONO-
TWW KPENNEHNA» B BNnyKanLLeM K BaM
cepBUCHOM LeHTpe Hilti.

CnULWKOM HU3Kan MOLLHOCTb

Mcnonbayiite 6onee MOLLHbIA NaTpoH

MB03Ab AedopMUpyeTCH

TBepaan NoBepXHOCTb, TBepAbIe 3a-
NOHWUTENMN 1/Mnu Bonbluas AoNA 3a-
nosHuTenen B GeToHe.

Mcnonbayite 6onee MOLLHbIA NaTPoH
Mcnonbayite cuctemy DX-Kwik (¢
3acBepIMBaHUEM).

ApmarypHble CTEPXHU pacnonara-
IOTCA HENOCPEACTBEHHO NOA BETOH-
HOW NOBEPXHOCTbLIO.

Mcnonb3ayite reo3an MeHbLUen
LNWHBI.

Mcnonb3ayiite 6onee NpoyHble rBO3au.
Mcnonbayite cuctemy DX-Kwik (¢
3acBepIMBaHUEM).

BbinonHute 3abuBanne B APYrom Me-
cTe.
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HeucnpaBHoCcTb

Bo3moxHaa npuuMHa

Cnocob ycTpaHeHua

PactpeckuBanue 6eToHa

TBepablit/cTapblit 6eToH

Mcnonb3yiTte rBo3an MeHbLLeH
LNUHBI.

TBepAasd NOBEPXHOCTb, TBEPAbIE 3a-
nonHUTeNu u/mnum Gonbluas Aonsa 3a-
nonHutenen B 6eToHe.

Mcnonb3ayiite 6onee MOLLHbIA NaTpoH
Mcnoneayiite cuctemy DX-Kwik (¢
3acBepNIMBaHUEM).

MoBpexxaeHa ronoska rsosan

CrnuLwKOM BbICOKas MOLLHOCTb

Mcnonb3yiite NaTtpoH C MeHbLUen
MOLLHOCTbIO

Pabora 3a npesenamu akcniyarauu-
OHHbIX XapaKTEPUCTUK (O4eHb TBEP-
A0€ OCHOBaHMe)

McnonbayﬁTe Gonee NpPOoOYHbIE rBO3AN.

MopLueHb HeucnpaseH.

3ameHuTe NopLueHb.

'BO3ab NPOHUKaEeT B OCHOBaHWe
HeZOoCTaTto4yHO rnyéoKo

CnULWKOM HU3KaA MOLLHOCTb

Mcnonbayite 6onee MOLLHbIA NaTPoH

Pabora 3a npesaenamu aKcnnyarauu-
OHHbIX XapaKTEPUCTUK (O4eHb TBEp-
l0e OCHOBaHWe)

WcnonbayiTe 6onee NpoyHble rBo3au.

Henoaxoasiasa cuctema

Mcnonb3ayite 6onee MOLLUHBIA MHCTPY-
MeHT, Hanpumep DX 76 (PTR)

BO3Ab HE AepP)KUTCA B OCHOBA-
HUKN

)
1§}

ToOHKOE cTanbHOEe OCHOBaHME (< 4 MM)

Mcnonb3ynTte Apyroi NaTpoH.
Mcnonbayiite reo3am Ana TOHKUX
CTanbHbIX OCHOBAHWIA.
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HeucnpaBHoCcTb

Bo3moxHaa npuuMHa

Cnocob ycTpaHeHua

Wsnom reosas

A

CNULWIKOM HU3KaA MOLLHOCTb

Mcnonbayite 6onee MOLLHbIA NaTPoH

Paborta 3a npeaenamu aKkcniyarayu-
OHHbIX XapaKTePUCTUK (O4eHb TBEP-
A0€E OCHOBaHMe)

Mcnonb3syite reo3an MeHbLUen
ANMHBI.

Mcnonbayiite 6onee NpoyHble rBo3au.
YKA3AHUE

Cobntopaite MUHUMaNbHbIE TPebo-
BaHu1A No rny6buHe 3abusaHus. 3anpo-
cute «CnpaBoYHUK MO TEXHOMOTUK
KpEnneHus» B PErMoHanbHOM Npea-
crasutenbctae Hilti.

lonoBka reosan Nnpobusaet ma-
Tepuan OCHOBaHuA (MMCTOBOKN

metann)

CnuLWKOM BbICOKasA MOLYHOCTb

Mcnonb3yinTte NatpoH C MeHbLUEN
MOLLHOCTbIO

Mcnonbayiite reosab Tvna Top Hat.
McnonbayiTe reoazb CO LUAAMNKON.

11 YTunusauyua
[N

&

BONbLUMHCTBO MaTepuanoB, M3 KOTOPbLIX WM3roToBneHbl uaaenusa Hilti, noanexut BTopuuHOM nepepabotke. Mepen

yTUnusauuen cnenyert TwartenbHO paccopTMpoBath Matepuansl. Bo MHorux ctpaHax komnanua Hilti yxxe sakntounna
cornaLleHu1sa O NpUeme UCMoNb30BaHHbIX MHCTPYMEHTOB ANA UX yTUAM3auuu. JOnonHUTENbHYO MHGOPMALMIO MO STOMY

BOMPOCY MOXXHO NOJY4YUTb B OTAENE NO OOCNYKUBAHUIO KIIMEHTOB UIM Y TEXHUYECKOTO KOHCY bTaHTa Komnanuu Hilti.

12 NapaHTUA npoussoguTensa

C BOMNpocamu OTHOCHUTENBHO rapaHTUIMHLIX YCNOBWIA 00-
pawaiitecs B 6nnxaiillee npeactasutensctso HILTI.
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13 Jexknapayua coorBeTcTBua Hopmam EC (opuruHan)

O60o3HaueHue: [MopOXOBON MOHTaXKHbIH

MHCTPYMEHT
Twn MHCTpyMeHTa: DX E-72
Mokonenwe: 01
l'oa Bbinycka: 1991

Komnanusa Hilti co Bcelt 0TBETCTBEHHOCTbLIO 3aABNAET, YTO
AaHHaA NPOAYKLMA COOTBETCTBYET CneayoLnM ANPEKTU-
BaM 1 Hopmam: 2006/42/EC, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-949;/S:Z!Z\/ - ﬂ/_\
/ i Do

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Head BU Measuring Systems
Management

BU Direct Fastening BU Measuring Systems
04/2013 04/2013

TexHMuecKan AOKYMEHTaUuA:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 MoareepmaeHue npoeepku CIP

Ona ctpan-uneHos C.I.P. BHe topucankumm rocynapcts
EC u EACT: UHctpymenT Hilti DX E-72 ponywieH Kk uc-
NONb30BAHWIO MO TUMY KOHCTPYKLUMK M MPOLLEN CUCTEM-
HytO NPOBEPKY. Ha OCHOBaHWK 3TOr0 MHCTPYMEHT CHab-
YXEH 3Haukom aonycka PTB ksaapatHoi ¢popmbl C BHe-
CeHHbIM HOMepoM aonycka S 832. Tem cambiM KOM-

nanuA Hilti rapaHTMpyeT cooTBeTCTBUE C AOMYLEHHBIM
TMMOM KOHCTPYKLUMK. O HeAOMyCTUMbIX HefoCTaTKax, Bbl-
ABMEHHbIX MPW UCMONb30BaHUU, HAANEXNT COOBLMUTL OT-
BETCTBEHHOMY PYKOBOAMTENIO BblAAMOLLEH AONYCK opra-
Husauumn (PTB), a Takke B opuc MoctoarHon MexayHa-
poaHoi Komuccum (C.1.P.).

15 Be3onacHOCTb U 3awMTa 340POBbA NOJIb3OBaTeNA

15.1 Unpopmaumna O LIYMOBBIX XapaKTepUCTUKax
MopoXoBOM MOHTaMHbIA UHCTPYMEHT

Twn DX E-72
Mogaenb cepuiiHas
Kanubp 5.6/16, xentbii

YcTaHoBKa MOLLHOCTH

6e3 perynMpoBKXU MOLLHOCTH

O6nactb NPUMEHEHMA

Kpennexue kneeHoi aApeBecuHbl Tonwy. 20 MM K 6ETOH-
HoMy ocHoBaHuto (C40) ¢ X-U47 P8

3afABneHHble 3HaYeHUA U3MepeHUr Ko3apPULMEHTOB LWyma cornacHo aupekTuse 2006/42/EG anA MalMHHOIO

o6opynosaHusa B Kom6uHaumu c E DIN EN 15895

YpoBeHb 3ByKOBOW MOLHOCTH, Lyya 15 U 115 ob (A)
YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBneHns Ha padoyem MecTe, 107 ab (A)
I-pA, 1s 2

[M1KOBBIV YPOBEHb 3BYKOBOIO AaBNEHWS, Lpr peak 3 141 ob (C)

11215 (A)
24216 (A
3+2 76 (C)

Ycnoeua pa3smelyeHua u akcnnyartayuu: cornacHo E DIN EN 15895-1 pa3smellenne n akcnnyatayua CTPOUTENbHO-
MOHTa)KHOTO MUCTONeTa B 6e39X0BOM NOMELLEHUU ANs UcnbiTaHuit dupmbl Miller-BBM GmbH. Ycnosus BHeLLHew
cpeAbl B NOMELLEHUHU ANA UCTbITaHWi cooTBeTCTBYHOT TpeboBaHuam DIN EN ISO 3745.

Printed: 17.04.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069867 / 000 / 03




MeToa ucnbitanusa: cornacHo E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 v DIN EN ISO 11201 meTtoa oruéatoLei noBepxHOCTH
Ha OTKPLITOM MNOLAAKE HA OTPAXKAIOLLEM OCHOBaHMM.

MPUMEYAHUE: nsmepeHHble 3Ha4yeHna SMMCCHUm LLyMa M COOTBETCTBYIOLLIAA NOrPELLHOCTb 3MEPEHNA NPEACTaBNAOT
coboii BepXHUiA Npelen avanasoHa OXnaaemblX KOSPOULMEHTOB LLyMa.

M3MeHeHWe ycrnoBuii aKCnyaTtaumm MOXET Bbl3BaTb OTKIOHEHWUA AAHHBIX 3HAYEHNIA AMUCCUM LLyMa.

15.2 Bubpayun JononHutenbHyo MHPOPMAaLMIO OTHOCUTENBHO Besonac-

CornacHo 2006/42/EC obuiee 3HaueHne BuOpaumu He | HOCTM W 3aLUUTHI SAOPOBLA NONL3OBATENA CM. Ha QUP-
npesbiwaeT 2,5 m/c2. MeHHom cante Hilti: www.hilti.com/hse
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ORIGINALNi NAVOD K OBSLUZE

Vsazovaci pristroj DX E-72

Pfed uvedenim do provozu si bezpodmine¢né
prectéte navod k obsluze.

Tento navod k obsluze uchovavejte vzdy u pfi-
stroje.

Jinym osobam predavejte pristroj pouze s na-
vodem k obsluze.
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H Cisla vzdy odkazuji na vyobrazeni. Vyobrazeni k textu
najdete na rozkladacich strankach. PFi studiu navodu
k obsluze méjte tyto stranky oteviené.

V textu tohoto navodu k obsluze oznaduje "pfistroj" vzdy
vsazovaci pristroj DX E-72.

Konstrukeéni dily a ovladaci prvky EH

% Kryt

Doraz

(3) Vedeni pistu

(4) Ulozeni nabojky

(5) Pist

(6) Vedeni hiebl

(7) O-krouzek

(8) Zastavovaci krouzek

(9) Volitelna pfidavna zékladni deska (chrani¢, jen USA)

Volitelna pfidavna zékladni deska (chrani¢, jen se-
verni Evropa)

1 Bezpec€nostni pokyny

1.1 Zakladni bezpecénostni pokyny

Vedle technickych bezpeénostnich pokyni uvede-
nych v jednotlivych kapitolach tohoto navodu k ob-
sluze je nutno vzdy striktné dodrzovat nasledujici
ustanoveni.

1.1.1 Pouzivani nabojek

Pouzivejte pouze nabojky Hilti nebo nabojky srovna-
telné kvality.

Pokud se v pfistrojich Hilti pouzivaji méné kvalitni na-
bojky, mohou se z nespéleného prachu tvofit usazeniny,
které nahle exploduji a mohou zpUsobit tézka poranéni
uzivatele a osob v jeho okoli. Nabojky musi splfiovat
jeden z nasledujicich minimalnich pozadavku:
a) Prislusny vyrobce musi byt schopen dolozit uspés-
nou zkousku podle normy EU EN 16264 nebo

b) musi mit znacku shody CE (od ¢ervence 2013 v EU
povinné predepsano).

UPOZORNENI
V8echny nébojky Hilti pro vsazovaci pristroje jsou
Uuspésné otestované podle EN 16264. U zkousek
definovanych v normé EN 16264 se jedna o systémové
testy specifickych kombinaci nabojek a pfistrojd, které
provadsji certifikacni instituce. Oznaceni pfistroje, nazev
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certifikacni instituce a Cislo systémového testu jsou
vyti§téné na obale nabojky.

Viz také priklad obalu na: www.hilti.com/dx-cartridges.

1.1.2 Pozadavky na uzivatele

a) Pristroj je uréeny pro profesionalniho uzivatele.

b) Pristroj smi obsluhovat, oSetfovat a udrzovat
pouze autorizovany a zaskoleny personal.
Tento personal musi byt specialné informovan
o pripadnych rizikach.

1.1.3 Bezpecnost osob

a) Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate
a pristupujte k praci s pristrojem pro pfimou mon-
taz rozumné. Pristroj nepouzivejte, jste-li unaveni
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéku. V pFi-
padé bolesti nebo nevolnosti praci preruste. Mo-
ment nepozornosti pfi pouziti pfistroje mize vést
k vaznym Urazdm.

b) Vyhnéte se nevhodnému drzeni téla. Zajistéte
si bezpeény postoj a rovnovahu po celou dobu
prace.

c) Pouzivejte protiskluzovou obuv.
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Nemifte pfistrojem na sebe, ani na dalSi osoby.
Nemifte pristrojem na své ruce, ani na jiné ¢asti
téla (resp. na jinou osobu).

PFi praci drzte jiné osoby, obzvlast déti, v bez-
pecné vzdalenosti od pracovisté.

Pfi manipulaci s pfistrojem méjte paze mirné po-
kréené (nikoliv napnuté).

Dodrzujte Udaje o provozu, péci a udrzbé, které jsou
uvedeny v navodu k obsluze.

1.1.4 Peclivé zachazeni s pristrojem pro pfimou
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montaz
Pouzivejte spravny pristroj. Nepouzivejte pfristroj
pro ucely, pro které neni uréeny, nybrz pouze
k uréenému ucelu a pokud je v bezvadném stavu.
Nabity pristroj nikdy nenechavejte bez dozoru.
Nepouzité nabojky a nepouzivané pristroje skladujte
tak, aby byly chranéné pred vihkem a pfiliSnym hor-
kem.
Pristroj prepravujte a skladujte v kufru, ktery Ize za-
jistit proti neopravnénému pouziti.
Pred cisténim, servisem, udrzbou, pfi preruseni
prace a pred uskladnénim pristroj vzdy vyprazd-
néte (nabojka a hieb).
Pristroj, ktery se nepouziva, se musi vyprazdnit
a uschovat na suchém, vySe polozeném nebo
uzavieném misté, mimo dosah déti.
Zkontrolujte, zda pfristroj a prisluSenstvi nejsou
poskozeny. Pred kazdym dalSim pouzitim pFi-
stroje se musi provést kontrola spravné funkce
ochrannych prostiedkli nebo lehce opotiebova-
nych dilti. Zkontrolujte, zda pohyblivé dily funguji
bezvadné a zda nevaznou, nebo zda nejsou dily
poskozeny. Veskeré dily musi byt spravné na-
montovany a spliiovat vSechny podminky pro za-
jisténi bezvadného provozu pristroje. PoSkozena
ochranna zarizeni a dily musi byt odborné opra-
veny nebo vyménény servisni sluzbou Hilti, pokud
neni v navodu k obsluze uvedeno jinak.
Spoust stisknéte pouze tehdy, pokud je pfistroj
zcela pritlaceny kolmo k podkladu.
Kdyz pfistroj usazujete, drzte ho vidy pevné
a kolmo k podkladu. Zabranite tim odklanéni
hiebu od podkladového materialu.
Hreb nikdy nevsazujte nadvakrat, mohlo by tim
dojit k poskozeni nebo vzpfic¢eni hiebu.
Nikdy nevsazuijte zadné hieby do hotovych otvort
kromé p¥ipadii, kdy je to doporuéeno firmou Hilti.
Vzdy respektujte smérnice pro uzivatele.
Pokud to pfislusné pouziti dovoluje, pouzivejte
chranié proti otfeptm (pfidavnou zakladni desku).
Vedeni hiebl netahejte rukou zpét, pfistroj tim
muze byt uveden do pohotovostniho stavu. V po-
hotovostnim rezimu muize dojit ke vsazeni i do
casti téla.
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1.1.5 Pracovisté

9)

Zajistéte dobré osvétleni pracovisté.

Pfistroj pouzivejte jen na dobfe vétranych praco-
vistich.

Hieby nevsazujte do nevhodného podkladového
materialu. Pili§ tvrdy materidl, jako napf. svafovana
ocel a litina. PFili§ mékky materidl, jako napf. dfevo
a sadrokarton. P¥ili§ kiehky material, jako napf. sklo
a keramika. Vsazeni do takovych podkladovych ma-
teriald mize mit za nésledek zlomeni hieb(, vydroleni
nebo prorazeni.

Nevsazujte hieby do skla, mramoru, plastu,
bronzu, mosazi, médi, kamene, izola¢nich
materialG, dutych cihel, keramickych cihel,

tenkych plechi (< 4 mm), litiny a pérobetonu.
Pfed vsazenim hiebl se ujistéte, Zze se nikdo ne-
zdrzuje za vasim pracovnim mistem a pod nim.
Udrzujte své pracovisté v pofadku. Z pracovisté
odstraiite vSechny predméty, kterymi byste se
mohli poranit. Nepofadek na pracovisti mize mit za
nasledek Urazy.

Rukojeti udrzujte suché, cisté a beze stop oleje
a tuku.

Nepouzivejte pristroj na mistech, kde hrozi ne-
bezpeci pozaru nebo vybuchu, jediné pokud je
k tomu specialné schvaleny.

1.1.6 Mechanicka bezpecnostni opatreni

a)

b)

c)

Zvolte vzdy spravnou kombinaci vedeni hiebu
a hiebd. Pokud nepouZijete spravnou kombinaci,
mUze dojit k poranéni, poskozeni pfistroje a/nebo
snizeni kvality upevnéni.

Pouzivejte pouze hieby, které jsou pro dany pfi-
stroj uréeny a schvaleny.

Na pristroji, zejména na pistu, neprovadéjte zadné
uapravy ani zmény.

1.1.7 Tepelna bezpeénostni opatieni

a)

Pokud by se pfistroj prehral, nechte jej vychlad-
nout. Neprekracujte maximalni frekvenci vsazo-
vani.

Pokud je pristroj prehfaty, nechte ho vychladnout.
Pfistroj nedemontujte, dokud je horky. Nechte
pristroj vychladnout.



1.1.8 Nebezpeéi vybuchu c) Nepouzité nabojky skladujte tak, aby byly chra-
néné pred vlhkosti a nadmérnym teplem a na
uzavieném misté.

1.1.9 Osobni ochranné pomiicky

a) Pouzivejte pouze nabojky povolené pro pfislusny Q
pristroj. w

b) Nepokousejte se nepouzité nabojky odstranit
z pristroje nasilim.

Obsluha jakoz i osoby, které se zdrzuji v blizkosti,

musi béhem pouziti a odstranovani poruch na pfistroji

pouzivat vhodné ochranné bryle, ochrannou pfilbu,

ochranu sluchu.

2 VSeobecné pokyny

2.1 Signalni slova a jejich vyznam Prikazové znacky

NEBEZPECI

Pouzivad se k upozornéni na bezprostiedni nebezpedi, ,@@_

které by mohlo vést k tézkému poranéni nebo k imrti. U

VYSIR,AHA L . . Pouzivejte Pouzivejte Pouzivejte Pred

Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou ochranu oé&i ochrannou ochranu pouzitim si

situaci, kterd mize vést k tézkym poranénim nebo k umrti. prilbu sluchu prectéte
navod

POZOR k obsluze

Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpenou
situaci, kterd by mohla vést k lehkym poranénim nebo
k vécnym Skodam.

Umisténi identifikaénich Gdajt na pfistroji

Typové oznaceni a sériové oznaceni je umisténé na ty-
povém $titku vaseho vyrobku. Zapiste si tyto udaje do
UPOZORNENI svgho navodu k ot?sluze a prlldc?tazech :%dregovan)v/ch
naSemu zastoupeni nebo servisnimu oddéleni se vzdy

Pokyny k pouzivani a ostatni uzite¢né informace. odvolavejte na tyto tdaje.

2.2 Vysvétleni piktogramuti a dal$i upozornéni

Typ:
Vystrazné znacky yp

Generace: 01

Sériové Cislo:
Obecné Varovani Varovani
varovani pred pred horkym
vybusnymi povrchem
latkami

3.1 Pouzivani v souladu s uréenym tucelem
Pfistroj slouzi profesionalnimu uZivateli pro vsazovani hreb(, ¢epl a upeviiovacich prvkl Combo do betonu, oceli
a vapencového piskovce.
Pristroj se smi pouzivat pouze pfi ruénim vedeni.
Upravy nebo zmény na pfistroji nejsou dovoleny.
Pristroj nesmi byt pouzivan ve vybusném nebo hoflavém prostredi, pokud to neni povoleno.
Abyste predesli Grazm, pouzivejte pouze originalni hieby, nabojky, pfislusenstvi a nahradni dily Hilti nebo dily stejné
kvality.
Dodrzujte Udaje o provozu, péci a udrzbé, které jsou uvedeny v ndvodu k obsluze.
Pristroj a jeho pomocné prostfedky mohou byt nebezpecné, kdyz s nimi nepfimérené zachazi nevyskoleny personal,
nebo kdyz se nepouzivaji v souladu s ur€éenym ucelem.
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Pristroj smi obsluhovat, oSetfovat a udrzovat pouze zaSkoleny persondl. Tento personal musi byt specialné informovan
o pfipadnych rizikach.

Podobné jako u vSech vsazovacich pfistroji pohanénych prachem tvofi samotny pfistroj, nabojky a upevriovaci prvky
jednu technickou jednotku. To znamend, Ze bezproblémové upeviiovani timto systémem je mozné zarugit jen tehdy,
jsou-li pouzity upeviiovaci prvky a nabojky specialné vyrobené pro tento pfistroj, resp. vyrobky stejné kvality. Jen pfi
dodrzeni téchto podminek plati doporuceni firmy Hilti pro upevriovaci prace a pouziti.

Tento pfistroj poskytuje pétindsobnou ochranu. K zajisténi uzivatele pristroje a jeho okolniho pracovniho prostredi.

3.2 Pistovy princip

Energie vybusné naplné se prenasi na pist, jehoz akcelerace tla¢i hfeb do podkladu. Diky pouziti pistového principu
Ize pfistroj klasifikovat jako "Low Velocity Tool" (s nizkou rychlosti). Protoze asi 95 % kinetické energie zUstava v pistu,
pronika hfeb do podkladu kontrolované velmi snizenou rychlosti méné nez 100 m/s. Zastaveni pistu v pfistroji zaroven
ukongi vsazovani a pfi spravném pouZiti jsou tak nebezpecné razy prakticky vyloucené.

3.3 Pojistka proti padu
Propojenim zapalného mechanismu s dréahou pfitlaku vznika pojistka proti padu. Pfi nérazu pristroje na tvrdy podklad
proto nemiize dojit k aktivaci zapalného mechanismu, nezavisle na tom, v jakém uhlu pfistroj dopadne.

3.4 Pojistka spousté
Pojistka spousté zarucuje, ze pfi pouhém stisknuti spousté se vsazovani nespusti. Vsazovani Ize spustit jen tehdy, je-li
pfistroj Uplné pfitlacen na pevny podklad.

3.5 Pritlakova pojistka

Pritlakova pojistka vyzaduje, aby pfitlacna sila byla minimalné 50 N, takZe Ize vsazovat pouze se zcela pfitlacenym
pristrojem.

3.6 Vypinaci pojistka

Pristroj je navic vybaveny vypinaci pojistkou. To znamend, Ze pfi stisknuté spousti a nasledném pfitlaceni pristroje
nedojde ke spusténi. Vsazovat tedy Ize pouze tehdy, je-li pfistroj pfedem spravné pfitlacen a teprve poté je stisknuta
spoust.

3.7 Pouziti a sortiment hiebt
Sortiment upeviovacich prvku

Typové oznaceni Pouziti

X-U Vysokopevnostni hieb s Sirokym pouzitim
pro upeviiovani na vysokopevnostni beton
a ocel

X-C Standardni hfeb pro upevriovani na beton

X-S Standardni hteb pro efektivni upeviovani
oceli

X-CT Jednodu$e odstranitelny hfeb pro bednéni
pro do¢asné upeviovani na beton

X-CR Nerezovy hfeb pro upevriovani ve vihkém
nebo korozivnim prostredi

X-CP / X-CF Specialni upevriovaci prvek pro upevrovani
dfevénych konstrukci na beton

X-FS Upeviiovaci prvek pro zajistovani polohy
bednéni

X-SW Pruzny kruhovy prvek pro upeviovani folii
a tenkého izolacniho materiélu na beton
a ocel

X-HS / X-HS-W Zavésny systém se zavitem

X-CC Upevnovaci prichytka pro zavésy s ocelo-
vym lankem
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Typové oznaceni Pouziti

X-(D)FB / X-EMTC Kovové pfichytky pro upevnovani elektroin-
stalacnich trubek a izola¢nich sanitarnich,
vodovodnich a topenarskych trubek (tepla
a studena voda)

X-EKB Kabelova prichytka pro upeviiovani kabeld
na strop a na zed naplocho

X-ECH Kabelova prichytka pro upeviiovani svazku
kabeld na strop a na zed

X-ET Prichytka pro upevriovani plastovych (PVC)
list pro elektrické kabely

X-(E)M/W/6/8...P8 Zavitové svorniky pro do¢asné upeviovani
na beton a ocel

X-DNH / DKH X-M6/8H Schvaleny (ETA) upeviiovaci systém "DX-
Kwik" pro beton, s pfedvrtavanim

Nabojky

Typové oznaceni Barva Sila

5.6/16 hnéda hnéda slaba

5.6/16 zelena zelena slaba

5.6/16 zluta Zluta stredni

5.6/16 cervena cervena silnd

4 PrisluSenstvi, spotrebni material

UPOZORNENI
Ohledné dal$iho vybaveni a dalich hiebl kontaktujte mistni pobocku Hilti

Oznadeni Cislo vyrobku, popis
Vedeni pistu 1005, E72

Pist 409314, 72/DNI
Vedeni hiebd 1086, E72/F1
O-krouzek 72475

Zastavovaci krouzek 1095

Volitelna pfidavna zakladni deska (chrani¢, jen USA) 1089

Volitelna pfidavna zakladni deska (chrani¢, jen severni 1191
Evropa)

Bezpecnostni prislusSenstvi a Eistici souprava

Oznaceni

Cistici souprava
Sprej Hilti
Néavod k obsluze

Pridavna zakladni deska (jen pro USA a severni Evropu)
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5 Technické udaje

Technické zmény vyhrazeny!

Pristroj DX E-72

Hmotnost 2,0 kg

Rozméry (D x S x V) 384 mm x 48 mm x 153 mm

Maximalni délka hrebu 72 mm

Nabojky 5.6/16 (kal. 22, kratkd) hnéda, zelend, Zluta, cervena
Regulace vykonu 4 sily nabojek

Draha pfitlaku 16 mm

Pfitlaéna sila 100 N

Pracovni teplota / teplota prostredi -15...+50 °C

Doporu¢ena maximalni frekvence vsazovani 250/h

6 Uvedeni do provozu

UPOZORNENI
Pfed uvedenim do provozu se seznamte s navodem
k obsluze.

6.1 Kontrola pristroje

VYSTRAHA

Pristroj nepouzivejte, kdyz jsou nékteré dily posko-
zeny nebo kdyz ovladaci prvky nefunguji bezchybné.
Nechte pristroj opravit v autorizovaném servisu firmy
Hilti

Ujistéte se, ze v pfistroji neni zddna nabojka. Pokud se
v pristroji nachazi ndbojka, vytahnéte ji rukou z pfistroje.
Zkontrolujte vSechny vnéjsi dily pfistroje, zda nejsou po-
8kozené, a spravnou funkci véech ovladacich prvkd.
Zkontrolujte spravnou montédz a opottebeni pistu a za-
stavovaci krouzek.

7 Smérnice

7.1 Smérnice pro upeviovani
Vzdy respektujte tyto smérnice pro pouzivani.

UPOZORNENI

Pro podrobnéjsi informace si vyzadejte technické smérnice od pobocky firmy Hilti nebo pfipadné narodni technické

predpisy.

7.1.1 Minimalni vzdalenosti
Minimalni vzdalenosti pfi upeviiovani do oceli

B ‘ A

.

Y.\ c

E
2%

d
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A Min. vzdalenost od hrany = 15 mm (%")
B Min. rozte¢ = 20 mm (¥4")
C  Min. tloustka podkladu = 4 mm (¥42")




Minimalni vzdalenosti pfi upeviiovani do betonu

B A
£
ET| ¢

7.1.2 Hloubky vsazeni
UPOZORNENI

A Min. vzdalenost od hrany = 70 mm (2%")

B Min. rozte¢ = 80 mm (3%")

C  Min. tloustka podkladu = 100 mm (4")

Priklady a specifické informace obsahuje manual Hilti Fastening Technology Manual.

Délka hiebu do oceli

Th

e

Délka hiebu do betonu

=

—ET—

ET Hloubka vsazeni: 12 + 2 mm (2" + V16")

ET Hloubka vsazeni: 22 mm (max. 27 mm) (7&"
(max. 1")

8 Obsluha

VYSTRAHA

Pfi vsazovani mlze dojit k odstipnuti materidlu. Po-
uzivejte (uzivatel a osoby v okoli) ochranné bryle
a ochrannou pfilbu. Odstipnuty material mbze zpUsobit
poranéni téla a o¢i.

POZOR

Vsazovani hiebl se spousti zaZzehnutim vybusné napiné.
Pouzivejte (uzivatel a osoby v okoli) ochranu sluchu.
P¥ili§ silny hluk mize poskodit sluch.

VYSTRAHA

Pritisknutim na nékterou ¢ést téla (napf. na ruku) se pri-
stroj uvede do pohotovostniho stavu, coz neni zadouci.
Pohotovostni stav umoziiuje vsazeni i do ¢asti téla (ne-
bezpeci poranéni hfebem nebo pistem). Pfistroj nikdy
nepritlacujte k télu.
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VYSTRAHA
Hreb nikdy nevsazujte nadvakrat, mohlo by tim dojit
k poskozeni nebo vzpfic¢eni hiebu.

VYSTRAHA

Nikdy nevsazujte upeviovaci prvky do hotovych ot-
vord, jediné pokud je to doporuéeno firmou Hilti (na-
priklad DX-Kwik).

POZOR
Pokud by se pfistroj prehral, nechte jej vychladnout.
Neprekracujte maximalni frekvenci vsazovani.

8.1 Postup pfi nespravném odpaleni nabojky

Pfi nespravném odpaleni nebo pfi Upiném selhani odpa-
leni nabojky postupuijte vzdy nasledujicim zplsobem:
Drzte pfistroj pfitlaceny 30 sekund proti pracovni ploSe.
Pokud se nabojka stale jesté neodpali, oddalte pfistroj
od pracovni plochy a dbejte na to, aby nebyl nasmérovan
proti vam ani jiné osobé.
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Odstrante nabojku a zlikviduijte ji tak, aby bylo vylou¢eno
opétovné pouziti nebo zneuziti.

8.2 Nabiti pristroje A H A B
Pred kazdym novym vsazovanim je nutné provést opa-
kovani a nabiti pfistroje.

1. Uchopte vedeni hieb( palcem a ukazovakem a za-
tahnéte nastavec ve svislé ose pfistroje az nadoraz
dopredu.

2. Do uloZeni ndbojky vlozte nepouzitou nabojku.
UPOZORNENI Nabojku vkladejte do pfistroje volné.
Netlacte na nil

3.  Zasuiite nastavec znovu UpIné dozadu.

Pist se tak dostane do vychozi polohy pro upevno-
vani.

4.  Zasunite hieb zepfedu do pfistroje hlavi¢kou napred,
az se jeho podlozka zachyti v pfistroji.
UPOZORNENI Pokud Ize nastavec vytahnout, resp.
posunout zpét jen ztézka, je nutné pristroj vycistit.
Provedte servis pfistroje! viz kapitola 9.3
Pristroj je nyni pfipraveny pro dalsi vsazovani.

8.3 Nastaveni vykonu
1. Silu nabojky zvolte podle pfislusného pouziti.

2. Pokud nemate zadné zkuSenosti, zacnéte vzdy s mi-
nimalnim vykonem: Zvolte barvu nejslabsi nabojky.
3. Vsadte hreb.
Pokud hieb pronikne pfili§ malo hluboko, pouzijte
silnéj$i nabojku.

8.4 Vsazovani @
VYSTRAHA
Vzdy dodrzujte bezpeénostni pokyny uvedené v na-
vodu k obsluze.

1. Pistroj pritlate kolmo na pracovni plochu.
2.  Stisknutim spousté aktivujete vsazeni.

8.5 Vyprazdnéni pristroje
VYSTRAHA

Nikdy se nesnazte odstranit nabojku z uloZzeni nabojky
§pi¢atym nebo ostrym predmétem zezadu.

Zkontrolujte, zda se v pfistroji po zastaveni prace nena-
chéazi ndbojka nebo hieb. Pokud je pfistroj po ukonéeni
prace jesté nabity, odstrafte z néj nabojku a hreb.
UPOZORNENI

Pokud obal odpalené nabojky uvazne v uloZeni nabojky,
demontuijte pfistroj (viz 9.3.1) a pomoci vyrazece vysunte
obal nabojky zepredu z ulozeni.

9 Cisténi a udrzba

POZOR

Pfi  pravidelném provozu dochézi ke znecisténi
pfistroje a opotfebovani dulezitych soucastek, které
vyplyvd z Gcelu pfistroje. K zajiSténi spolehlivého
a bezpeéného provozu pristroje jsou proto
nezbytnou podminkou pravidelné kontroly a udrzba.
Doporucujeme provadét cisténi pristroje a kontrolu
pistu pri intenzivhim pouzivani minimalné jednou
denné, nejdéle ovS§em po 3 000 vsazenich!

VYSTRAHA
V pfistroji nesmi byt pfi provadéni udrzby a oprav
nabojka. Ve vedeni hiebl nesmi byt hieb.

POZOR

Pfistroj mGze byt po pouziti horky. Mdze tak dojit k po-
péleni rukou. Pfistroj nedemontujte, dokud je horky.
Nechte pristroj vychladnout.

9.1 Cisténi pristroje

VYSTRAHA

K ¢cisténi nepouzivejte rozprasovac ani parni Cistic!
Nikdy nepouzivejte pfistroj s ucpanymi ventilaénimi
§térbinami! Nepfipustte, aby do vnitfniho prostoru
pristroje vnikly cizi predméty.
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Povrch pfistroje Cistéte pravidelné mirné navihéenym
hadfikem.

9.2 Udrzba

Pravidelné kontrolujte poskozeni vnéjSich dili pristroje
a spravnou funkci v8ech ovladacich prvkd. Pfistroj ne-
pouzivejte, kdyz jsou po$kozeny jeho dily nebo kdyz
ovladaci prvky nefunguji spravné. Dejte pristroj opravit
do servisu firmy Hilti.

Pristroj pouzivejte jen s doporugenymi nabojkami. Spatna
volba nabojky nebo piili§ velkd energie mohou vést
k pfed¢asnému selhani souc¢asti pristroje.

VYSTRAHA

Nedistoty v pfistroji DX obsahuji zdravi $kodlivé latky.
PFi ¢isténi nevdechujte prach ani necistoty. Zabrante
styku prachu / necistot s potravinami. Po vycisténi
pfistroje si umyjte ruce. Pro udrzbu a mazani sou-
casti pristroje nikdy nepouzivejte mazaci tuk. Jeho
pouziti mize vést k naruseni funkce pfistroje. Pouzi-
vejte vyhradné sprej Hilti nebo produkty srovnatelné
kvality.

9.3 Provedeni servisu pfistroje

Kdyz kolisa vykon, resp. dojde k selhani odpaleni nabojky
nebo pokud citelné klesne komfort obsluhy pfistroje, pro-
vedte servis pristroje. Konkrétné to znamena nasleduijici:
Vzrlsta potfebny pfitlak, stoupa odpor spousté, obal od-
palené nabojky Ize odstranit jen ztézka nebo opakovani
jde ztézka.



9.3.1 Demontaz pristroje H H

UPOZORNENI
V pfipadeé silné znecisténého pfistroje vyrazte pist zezadu
uloZenim pistu z vedeni pistu. Pouzijte k tomu vyrazec.

1. Uplné zatladte doraz a souéasné zcela sejméte na-
stavec ve svislé ose z pfistroje.

2. Lehce klepnéte nastavcem o podlahu, aby se pist
posunul dopredu.

3. Jednou rukou pridrzte vedeni hiebd a druhou ru-
kou otacejte vedeni pistu proti sméru hodinovych
rugicek.

4. Odstrante zastavovaci krouzek a vytahnéte pist.

9.3.2 Kontrola opotiebeni pistu a zastavovaciho
krouzku

UPOZORNENI

NepouZzivejte opotfebované pisty a neupravuite je.

UPOZORNENI
Kdyz je zastavovaci krouzek deformovany nebo posko-
zeny, vymeérite ho.

POZOR
Dalsi prace s deformovanym zastavovacim krouzkem
muze zpUsobit poskozeni vedeni hiebt a pistu.

Vymeérite pist, pokud:

- je zlomeny.

- je prilis opotfebeny (napf. 90° vylomeni segmentu).

- je praskly nebo chybi pistni krouzek.

- je pist zkfiveny (zkontrolujte valenim na rovné plose).

9.3.3 Kontrola opotiebeni vedeni &epti
Kdyz je trubka poskozena (napt. zkfivend, rozsitena,
praskld), vymeénte vedeni hieb(.

9.3.4 Kontrola opotiebeni O-krouzku

Kdyz je O-krouzek natrzeny, silné deformovany nebo
chybi, vymérite ho.

9.3.5 Cisténi B [E I
POZOR
Neposkod'te kartacem O-krouzek.

Pristroj Cistéte minimalné jednou tydné, resp. bezpro-
stfedné po vétsim poctu vsazenych hiebd (cca 3 000
vsazeni).

Jednotlivé dily vycistéte pfislusnymi kartacky:

- Vycistéte kryt zevnitf.

- Vycistéte vedeni pistu a ulozeni ndbojky.

- Vycistéte vedeni hiebl zevniti a zvenku.

Vycistéte pist a pistni krouzek, aby byl volné pohyblivy.

9.3.6 Mazani

Vycisténé dily lehce postfikejte sprejem Hilti, ktery je
soucasti dodavky. Pouzivejte vyhradné sprej Hilti nebo
produkty srovnatelné kvality.

9.3.7 Montaz pristroje B
UPOZORNENI
S drobnymi dily zachazejte opatrné. Mohly by se ztratit.

1. Smontujte zastavovaci krouzek a pist a zasurite je
do vedeni pistu.

2. Nasroubujte vedeni hiebl do vedeni pistu tak, aby
licovalo.

3. Zasuiite nastavec drazkou dold az nadoraz do pfi-
stroje.

9.3.8 Kontrola

Po ¢isténi a udrzbé zkontrolujte, zda jsou pfipevnéna
veskera ochranna zafizeni a zda bezvadné funguiji.
UPOZORNENI

Pritlacenim nenabitého pfistroje, tzn. bez vioZeni hiebu
a nabojky, k tvrdému podkladu a jeho spusténim mdzete
zkontrolovat, zda se pfistroj nachazi v pohotovostnim
rezimu. Dobfe slysitelné cvaknuti spousté signalizuje po-
hotovostni rezim.

10 Odstranovani zavad

VYSTRAHA
Pred odstrarovanim zavad je nutno pfistroj vyprazdnit.

Porucha Mozna pfi¢ina

Naprava

Velka vynaloZena sila pfi opako-

Vytvareni zbytkd po spalovani

Provedeni servisu pfistroje

vani Viz kapitola: 9.3 Provedeni servisu
pfistroje
Stoupa potiebny pritlak Vytvareni zbytkl po spalovani Provedeni servisu pristroje

Viz kapitola: 9.3 Provedeni servisu
pristroje

Stoupa odpor spousté

Vytvareni zbytk( po spalovani

Provedeni servisu pristroje
Viz kapitola: 9.3 Provedeni servisu
pristroje

U pristroje nefunguje opako-
vani.

Poskozeny zastavovaci krouzek

Vymeénite zastavovaci krouzek.
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Porucha

Mozna pri¢ina

Naprava

U pristroje nefunguje opako-
vani.

Prili§ velka energie, proto se pist za-
seknul.

Odstrarite zaseknuty pist.
Pouzijte slabsi nabojku nebo delsi
hreb.

Neni vloZeny hreb, proto se pist za-
seknul.

Odstrarite zaseknuty pist.
Pouzijte hreb.

Pristroj je znecistény.

Pristroj vycistéte.

Pokud problém pretrvava: Provedte
servis pfistroje.

VYSTRAHA

Nepokousejte se nepouzité nabojky
odstranit z pfistroje nasilim.

Viz kapitola: 9.3 Provedeni servisu
pfistroje

Pfistroj nelze spustit.

Pristroj nebyl Uplné pritlaceny.

Pristroj UpIné pritlacte.

Vadna nabojka

PouZijte novou nabojku.

Pristroj je znegistény.

Pristroj vycistéte.

Pokud problém pretrvava: Provedte
servis pristroje.

VYSTRAHA

Nepokouseijte se nepouzité nabojky
odstranit z pristroje nasilim.

Viz kapitola: 9.3 Provedeni servisu
pristroje

Nefunguje opakovani.

Pouzijte funkci opakovani.

Pristroj je zaseknuty.

X

Pristroj je silné znecistény.

Pristroj vycistéte.

Poskozeny pist.

Zkontrolujte (viz 9.3.2) a pfip. vyménte
pist.

Pristroj je poSkozeny.

Pokud problém pretrvava: Kontaktujte
stredisko Hilti.

Nespravné odpdleni: Hreb je do

podkladu vsazeny jen ¢aste¢né.

Nespravna poloha pistu

Pouzijte funkci opakovani.
Viz kapitola: 8.5 Vyprazdnéni pfi-
stroje

Nerovnomérné, ¢astecné nelpiné
opakovani.

Uplné opakovani.

Vadny nebo chybéjici pistni krouzek

Vymeénite pist.

Vadné nabojky

Vyménte nabojku (v pfipadé potreby
pouzijte nové/suché baleni).

Pokud problém pretrvava: Provedte
servis pfistroje.

Viz kapitola: 9.3 Provedeni servisu
pfistroje
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Porucha Mozna pri¢ina Naprava

Nespravné odpdleni: Hreb je do  Pristroj je znecistény. Pristroj vycistéte.
podkladu vsazeny jen ¢aste¢né. Pokud problém pretrvava: Provedte
servis pfistroje.

VYSTRAHA

Nepokouseijte se nepouzité nabojky
odstranit z pfistroje nasilim.

Viz kapitola: 9.3 Provedeni servisu

pfistroje
Nefunguje opakovani. Pouzijte funkci opakovani.
P¥i opakovani nedojde k vyho- Prili$ velka energie, proto se pist za- Odstrante zaseknuty pist.
zeni nabojky. seknul. Pouzijte slabsi ndbojku nebo delsi
hreb.
Neni vloZeny hieb, proto se pist za- Odstrarite zaseknuty pist.
seknul. Vlozte do pristroje hreb.
Pristroj je prehraty. Nechte pristroj vychladnout.
Poté obal nabojky opatrné odstrarite
z pristroje.
VYSTRAHA

Nepokousejte se nepouZzité nabojky
odstranit z pfistroje nasilim.
Pristroj je poSkozeny. Kontaktujte firmu Hilti.

Obal nabojky nelze odstranit. Deformovany obal nabojky Demontujte pfistroj a odstrante za-
seknuty obal nabojky zepfedu pomoci
vyrazece z ulozeni nabojky.
VYSTRAHA
Nepokouseijte se nepouzité nabojky
odstranit z pfistroje nasilim.

Viz kapitola: 9.3.1 Demontaz

pristroje B El [ il
Pist uvazne v podkladu / Hfeb Prili§ kratky hreb. Pouzijte delsi hieb.
je vsazeny piili$ hluboko.
Hreb bez podlozky. PouZijte hieb s podlozkou pro pouziti
na drevo.
Prili§ velky vykon Pouzijte slabsi nabojku.
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Porucha

Mozna pri¢ina

Naprava

Hreb je vsazeny pfili§ mélo hlu-

boko.

P¥ili§ dlouhy hieb.

Pouzijte kratsi hieb.

UPOZORNENI

Dodrzujte pozadavky na minimalni
hloubku vsazovani. Obstarejte si "Pri-
ru¢ku upeviiovaci techniky" ve stre-
disku Hilti.

P¥ili§ maly vykon

Pouzijte silnéjSi nabojku.

Ohnul se hreb.

Tvrdy povrch nebo tvrdé a/nebo velké
kamenivo v betonu.

Pouzijte silnéjsi nabojku.
Pouzijte DX-Kwik (pfedvrtani).

Armovaci zelezo tésné pod betono-
vou plochou.

Pouzijte kratsi hieb.

PouZijte hieb s vysSi hranici zatizeni.
Pouzijte DX-Kwik (pfedvrtani).
Provedte upevnéni na jiném miste.

Odpryskavani betonu.

Tvrdy/stary beton.

Pouzijte kratsi hieb

Tvrdy povrch nebo tvrdé a/nebo velké
kamenivo v betonu.

Pouzijte silnéjsi nabojku.
Pouzijte DX-Kwik (pfedvrtani).

Poskozena hlavi¢ka hiebu

Prili§ velky vykon

Pouzijte slabsi nabojku.

Prekrocena hranice zatizeni (velmi
tvrdy podklad).

Pouzijte hieb s vySSi hranici zatizeni.

Vadny pist

Vymeérite pist.
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Porucha

Mozna pri¢ina

Naprava

Hreb nepronikne dostate¢né
hluboko do podkladu.

et

Prili§ maly vykon

Pouzijte silnéjsi ndbojku.

Prekro¢ena hranice zatizeni (velmi
tvrdy podklad).

Pouzijte hieb s vyssi hranici zatizeni.

Nevhodny systém.

PouZijte silngjsi systém, napf.
DX 76 (PTR).

Hreb nedrzi v podkladu.

)
1§

Slaby ocelovy podklad (< 4 mm)

PouZzijte jinou nabojku.
Pouzijte hieb pro slaby ocelovy pod-
klad.

Zlomeny hreb.

A

P¥ili§ maly vykon

Pouzijte silnéjsi nabojku.

Prekro¢ena hranice zatizeni (velmi
tvrdy podklad)

Pouzijte kratsi hreb.

Pouzijte hieb s vysSi hranici zatizeni.
UPOZORNENI{

Dodrzujte pozadavky na minimalni
hloubku vsazovani. Vyzadejte si "Pfi-
ru¢ku upevrovaci techniky" od mistni
pobocky Hilti.

Hlavic¢ka hiebu prorazi upevrio-
vany materidl (plech).

Prili$ velky vykon

Pouzijte slabsi nabojku.
Pouzijte hieb s Top Hat.
Pouzijte hieb s podlozkou.
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11 Likvidace

Pristroje firmy Hilti jsou pfevazné vyrobeny z recyklovatelnych materialG. Pfedpokladem pro recyklaci materiald je

jejich radné tfidéni. V. mnoha zemich jiz je firma Hilti pfipravena pfijimat staré pristroje na recyklaci. Informujte se
v zékaznickém servisnim oddéleni Hilti nebo u svého poradce.

12 Zaruka vyrobce

V pfipadé otazek k zarué¢nim podminkdm se prosim ob-
ratte na mistniho partnera HILTI.

13 Prohlaseni o shodé ES (original

Oznadeni: Vsazovaci pfistroj Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
Typové oznaceni: DX E-72 FL-9494 Schaan
Generace: 01 / / /%M/ S [
Rok vyroby: 1991 Z
s Ver

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze tento vyro-
bek je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi a normami:
2006/42/EG, 2011/65/EU.

Tassilo Deinzer
Head BU Measuring Systems

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Measuring Systems
04/2013

Technicka dokumentace u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 Zkusebni certifikat CIP

Pro ¢lenské staty C.I.P. mimo pravni prostor EU a ESVO
plati: Pristroj Hilti DX E-72 m4 pfipustny druh konstrukce
a je systémoveé ovéreny. Na zékladé toho je pristroj opat-
feny registracni znackou PTB ¢tvercového tvaru s re-

gistraénim &islem S 832. Tim firma Hilti zarucuje shodu
s pfipustnym druhem konstrukce. Nepfipustné zavady,
které se zjisti pfi pouZiti, je tfeba nahlasit odpovédnému
vedoucimu registracniho Ufadu (PTB) a Ufadu Stalé me-
zinarodni komise (C.I.P.).

15 Zdravi uzivatele a bezpecnost

15.1 Informace o hluénosti
Vsazovaci pfistroj pohanény nabojkami

Typ DX E-72

Model Série

Kalibr 5.6/16 zluta
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Nastaveni vykonu Neni k dispozici regulace vykonu

Pouziti Upevriovani 20mm vrstveného dreva na beton (C40)
pomoci X-U47 P8

Deklarované naméfené hodnoty ukazatel( hluénosti podle smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES ve
spojeni s E DIN EN 15895

Hladina akustického tlaku, Lya 15’ 115 dB(A)

Hiadina akustického tlaku na pracoviti, Loa, 1s 2 107 dB(A)

Nejvys$si hladina emitovaného akustického tlaku, 141 dB (C)

I-pC, peak 8

1:2dB(A)

2:12dB(A)
3+2dB(C)

Podminky provozu a instalace: Instalace a provoz vsazovaciho pfistroje podle E DIN EN 15895-1 v bezodrazovém
zku$ebnim prostoru firmy Muller-BBM GmbH. Podminky prostredi ve zkuebnim prostoru odpovidaji DIN EN ISO 3745.
Zkusebni metoda: Podle E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 a DIN EN ISO 11201 metoda s méfici obalovou plochou
ve volném poli nad odrazivou rovinou.

POZNAMKA: Naméfena hlugnost a piislusna nejistota méfeni predstavuji horni hranici ukazatel(i hlugnosti, které Ize
pfi méfeni ocekavat.

Jiné pracovni podminky mohou vést k jinym hodnotam emisi.

15.2 Vibrace Dal$i informace tykajici se zdravi uzivatele a bezpe¢nosti

Celkova hodnota vibraci uvadéna podle 2006/42/EC ne- mzete ziskat na internetové strance spole¢nosti Hilti,
prekracuje 2,5 m/s2. www.hilti.com/hse.
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POVODNY NAVOD NA POUZIVANIE

Vsadzovaci pristroj DX E-72

Pred uvedenim do prevadzky si bezpodmie-
necne precitajte navod na pouzivanie.

Tento navod na pouzivanie odkladajte vzdy pri
pristroji.

Pristroj odovzdavajte inym osobam vzdy s na-
vodom na pouzivanie.

Obsah Strana
1 Bezpecnostné pokyny 80
2 VSeobecné informéacie 82
3 Opis 82
4 Prislusenstvo, spotrebny material 84
5 Technické udaje 85
6 Pred pouzitim 85
7 Smernice 85
8 Obsluha 86
9 Udrzba a oSetrovanie 87

10 Poruchy a ich odstrafiovanie 89
11 Likvidacia 93
12 Zaruka vyrobcu na pristroje 93
13 Vyhlasenie o zhode ES (original) 93
14 Potvrdenie skusky CIP 94
15 Zdravie pouzivatelov a bezpeénost 94

H Cisla odkazuji vzdy na obrazky. Obrazky k textu
najdete na rozkladacich stranach. Pri Studovani navodu
ich majte vzdy otvorené.

V texte tohto navodu na obsluhu sa pojmom "pristroj"
vzdy oznaduje vsadzovaci pristroj DX E-72.

Konstrukéné Easti pristroja a prvky obsluhy Eli

@ Kryt

() Doraz

(3) Vedenie piesta

(@) Loézko nabojok

(5) Piest

(6) Vedenie klincov

(7) O-krtzok

(8) Zastavovaci kruzok

@ Doplnkovéa zakladna doska (ochrana pred tlom-
kami, len USA)

Doplnkova zékladna doska (ochrana pred tlom-
kami, len severna Eur6pa)

1 Bezpecnostné pokyn

1.1 Zakladné bezpec¢nostné upozornenia

Okrem bezpecénostno-technickych pokynov, uvede-
nych v jednotlivych éastiach tohto navodu na pouzi-
vanie, sa vzdy musia striktne dodrziavat nasledujuce
pokyny.

1.1.1 Pouzivanie nabojok

Pouzivajte len nabojky Hilti alebo nabojky rovnakej
kvality.

Pokial sa v pristrojoch Hilti pouzivaju menej kvalitné
nabojky, mézu sa z nespaleného prachu tvorit usadeniny,
ktoré nahle exploduju a mozu spdsobit tazké poranenia
pouzivatela a 0sdb v jeho okoli. Nabojky musia spifat
jednu z nasledujucich miniméalnych poziadaviek:
a) Prislusny vyrobca musi byt schopny dolozit
uspesnu skusku podl'a normy EU EN 16264 alebo

b) musi mat znaéku zhody CE (od jala 2013 v EU
povinne predpisané).

UPOZORNENIE
Vsetky nabojky Hilti pre vsadzovacie pristroje su UspeSne
otestované podla EN 16264. Pri skiskach definovanych
v norme EN 16264 ide o systémové testy Specifickych
kombinacii ndbojok a pristrojov, ktoré vykonavaju certifi-
kacné instittcie. Oznacenie pristroja, ndzov certifikacnej

80

Printed: 17.04.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069867 / 000 / 03

institucie a Cislo systémového testu su vytlatené na obale
nabojky.

Pozri tiez priklad obalu na: www.hilti.com/dx-cartridges.

1.1.2 Poziadavky na pouzivatel'a

a) Pristroj je uréeny pre profesionalneho pouziva-
tela.

b) Pristroj smie obsluhovat, udrZiavat a opravovat
iba autorizovany, pouceny a kvalifikovany perso-
nal. Tento personal musi byt $pecialne pouéeny
o pripadnych rizikach.

1.1.3 Bezpecnost os6b

a) Bud'te pozorni, davajte pozor na to, ¢o robite a pri
praci s pristrojom na priamu montaz postupujte
s rozvahou. Ak ste unaveni alebo pod vplyvom
drog, alkoholu alebo liekov, pristroj nepouzivajte.
V pripade vyskytu bolesti ¢i nevolnosti preruste
pracu. Aj jeden okamih nepozornosti pri pouzivani
pristroja moze viest k vaznym poraneniam.

b) Vyhybajte sa neprirodzenej polohe. Dbajte na sta-
bilni polohu umoziujicu udrzanie rovnovahy.

c) Pouzivajte obuv s protiSmykovou podrazkou.



Pristroj nikdy nesmerujte na seba alebo na iné
osoby.

Pristroj nikdy nepritlacajte k vlastnej ruke alebo
k inej ¢asti tela (resp. inej osoby).

Pri praci dbajte na bezpeénu vzdialenost inych
osob, najma deti.

Ramena pri pouzivani pristroja drzte zohnuté (nie
narovnané).

Dodrzujte pokyny na pouzivanie, oSetrovanie
a udrzbu uvedené v navode na pouzivanie.

1.1.4 Starostlivé zaobchadzanie a pouzivanie

a)

pristrojov na priamu montaz
Pouzivajte spravny pristroj. Pristroj nepouzivajte
na ucely, na ktoré nie je uréeny, ale iba na pred-
pisané ucely a v bezchybnom stave.
Aktivovany pristroj nikdy nenechavajte bez do-
zoru.
NepouZité nabojky, ako aj pristroje, ktoré sa ne-
pouzivaju, uskladnite tak, aby boli chranené pred
vlhkostou a nadmernym teplom.
Pristroj prepravuijte a skladujte v kufri, ktory je mozné
zabezpecit proti uvedeniu pristroja do prevadzky ne-
povolanymi osobami.
Pred éistenim, opravami a nastavovanim pristroja,
pri preruseni prace, ako aj pred odlozenim, pri-
stroj vzdy vyprazdnite (odstrarte nabojku a kli-
nec).
Nepouzivany pristroj sa musi vyprazdnit a ulo-
2it na suchom, vyvy$enom alebo uzamykatelnom
mieste mimo dosahu deti.
Skontrolujte pripadné poskodenie pristroja
a prislusenstva. Pred kazdym dalSim pouzitim
pristroja sa musi vykonat kontrola spravnej
funkcie ochrannych prostriedkov alebo mierne
opotrebovanych c¢asti. Skontrolujte, ¢i sa
pohyblivé ¢asti pristroja volne pohybuju a nikde
nezadrhaju, alebo ¢&i jednotlivé ¢asti pristroja nie
s poskodené. VSetky casti musia byt spravne
namontované a musia spiiat véetky podmienky
na bezchybné pouzivanie pristroja. Poskodené
ochranné zariadenia a diely sa musia dat
odborne opravit alebo vymenit v autorizovanom
servisnom stredisku Hilti, pokial v navode na
pouzivanie nie je uvedené inak.
Spust stlaéte iba vtedy, ked je pristroj uplne
kolmo pritlaceny k podkladu.
Pristroj pri vsadzovani vzdy pevne drzte v pravom
uhle voéi podkladu. Tym sa zabrani vychyleniu
klinca od materialu podkladu.
Klinec nikdy nevsadzujte na dvakrat, méze to
viest k zlomeniu alebo zaseknutiu klinca.
Klince nikdy nevsadzujte do jestvujucich otvo-
rov okrem pripadov odporuc¢anych spoloénostou
Hilti.
Vzdy dodrzZiavajte smernice na pouzivanie.
Ak to konkrétny sposob pouzitia umoznuje, po-
uzivajte ochranu pred tlomkami (doplnkovu za-
kladnu dosku).
Vedenie klincov netahajte rukou smerom dozadu,
pristroj sa tak moze stat pripravenym na pouzitie.
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Pripravenost na pouzitie by umoznila aj vsadzo-
vanie do casti tela.

1.1.5 Pracovisko

e

9)

Zabezpecdcte dostatocné osvetlenie pracoviska.
Pristroj pouzivajte len na dobre vetranych pracov-
nych miestach.

Klince nevsadzujte do nevhodného materialu
podkladu. Do prili§ tvrdého materialu, napriklad
do zvaranej ocele alebo liatiny. Do prili§ makkého
materialu, napriklad do dreva a sadrokarténu.
Do prili§ krehkého materidlu, napriklad do skla
a obkladaciek. Vsadzovanie do tychto materidlov
moze viest k zlomeniu klinca, odstiepeniu alebo
prerazeniu materialu.

Nevsadzujte Ziadne klince do skla, mramoru,
plastu, bronzu, mosadze, medi, skal/skalnatych
hornin, izolaéného materialu, dutych tehal,
keramickych tehal, tenkych plechov (< 4 mm),
liatiny a porobetonu.

Pred vsadzovanim klincov sa uistite, Zze sa za
alebo pod vami nenachadza nijaka osoba.

Na pracovisku udrzujte poriadok. Odstraiite z pra-
coviska predmety, o ktoré by ste sa mohli poranit.
Neporiadok na pracovisku méze byt pri¢inou Urazu.
Rukoviéti udrziavajte suché, Cisté a bez oleja alebo
tuku.

Nepouzivajte pristroj tam, kde hrozi riziko vzniku
poziaru alebo explézie, okrem situacie, ked’ je na
to Specialne urceny.

1.1.6 Mechanické bezpecénostné opatrenia

b)

c)

Zvolte si spravnu kombinaciu vedeni klincov
a klincov. Ak sa nepouZije spravna kombinacia,
moze to viest k zraneniam, poskodi sa pristroj
a/alebo bude ovplyvnend kvalita upevnenia.
Pouzivajte iba klince, ktoré su uréené a schvalené
pre tento pristroj.

Na pristroji nevykonavaijte Ziadne manipulacie ani
zmeny, ¢o sa obzvlast vztahuje na piest.

1.1.7 Tepelné bezpecnostné opatrenia

a)

AK je pristroj prehriaty, nechajte ho vychladnut.
Neprekracujte maximalnu frekvenciu vsadzova-
nia.

Ak je pristroj prehriaty, nechajte ho vychladnut.
Pristroj nedemontujte vtedy, ked' je horuci. Pri-
stroj nechajte vychladnut.
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1.1.8 Nebezpeéenstvo explézie c) Nepouzité nabojky chrarite pred vlhkostou a nad-
mernym teplom a uskladnite ich na uzamykatel'-
nom mieste.

1.1.9 Osobna ochranna vybava

a) Pouzivajte len nabojky, ktoré su pre pristroj po- ( —
volené. w

b) Nepokusajte sa odstraniovat nepouzité nabojky
z pristroja pouzitim sily.

Pouzivatel a osoby zdrziavajuce sa v blizkosti mu-

sia po€as pouzivania a odstranovania chyb pristroja

pouzivat vhodné ochranné okuliare, ochrannu prilbu

a chranice sluchu.

2 VSeobecné informacie

2.1 Signalne slova a ich vyznam Prikazové znaky

NEBEZPECENSTVO

Na oznacenie bezprostredne hroziaceho nebezpecen- ,@@_

stva, ktoré moze sposobit tazky Uraz alebo usmrtenie. U

VYS,TRAHA L L e Pouzivajte Pouzivajte Pouzivajte Pred

V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktora méze viest ochranné ochrannu chranice pouzitim si

k tazkym poraneniam alebo k usmrteniu. okuliare prilbu sluchu preditajte
navod na

POZOR pouZivanie

V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktord by mohla

viest k fahkym zraneniam oséb alebo k vecnym $kodam. Miesto s identifikaCnymi udajmi na pristroji

Typové oznacenie a sériové Cislo su uvedené na typo-
UPOZORNENIE vom $titku pristroja. Tieto udaje si poznacte do svojho
navodu na pouzivanie a uvadzajte ich, kedykolvek poza-
dujete informacie od nasho zastupenia alebo servisného
strediska.

Pokyny na pouzivanie a iné uzito€né informéacie

2.2 Vyznam piktogramov a d'alSie pokyny
Vystrazné symboly Typ:

Generacia: 01

Vystraha Vystraha Upozornenie Sériové Cislo:
pred pred na horuci
v§eobecnym vybusnymi povrch
nebezpecen- latkami
stvom

3.1 Pouzivanie v sulade s uréenym ucelom
Pristroj sluzi profesionalnemu pouzivatelovi na vsadzovanie klincov, ¢apov/kolikov a kombinovanych prvkov do
betonu, ocele a vapennopieskovej tehly.
Pristroj sa smie pouzivat len s ru¢nym vedenim.
Manipuldcia alebo zmeny na pristroji nie su dovolené.
Pristroj sa nesmie pouzivat vo vybusnej alebo horlavej atmosfére, ak nie je na to schvaleny.
Pre vyltcenie rizika Urazu pouzivajte iba originalne Klince, nabojky, prislusenstvo a ndhradné diely znacky Hilti alebo
vyrobky rovnakej kvality.
Dodrzujte pokyny na pouzivanie, oSetrovanie a udrzbu, uvedené v ndvode na pouzivanie.
Ak bude pristroj alebo jeho pridavné zariadenia nespravne pouzivat nekvalifikovany personal alebo ak sa pristroj bude
pouzivat v rozpore s predpisanym ucelom jeho vyuzitia, moze dojst k vzniku nebezpeéenstva.

82

Printed: 17.04.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069867 / 000 / 03



Pristroj smie obsluhovat, o$etrovat a opravovat iba autorizovany a kvalifikovany persondl. Tento personal musi byt
Specialne pouceny o pripadnych rizikach.

Podobne ako pri vSetkych vsadzovacich pristrojoch poharianych prachom tvoria pristroj, ndbojky a upevriovacie prvky
technicku jednotku. To znamend, Ze bezproblémové upevriovanie s tymto systémom je mozné zarucit len vtedy, ak su
pouzité upeviiovacie prvky Hilti a nabojky $pecialne vyrobené pre tento pristroj, resp. vyrobky rovnakej kvalitativnej
urovne. Len pri dodrzani tychto podmienok platia odporu¢ania firmy Hilti tykajuce sa upevnenia a pouzitia.

Tento pristroj poskytuje patnasobnl ochranu. Na zaistenie bezpec¢nosti pouzivatela pristroja a jeho okolitého pracov-
ného prostredia.

3.2 Piestovy princip

Energia naplne nabojky je prenasana na piest, ktorého zrychlené telo vsadi upeviovaci prvok do podkladu. Vdaka
pouzitiu piestového principu mozno pristroj klasifikovat ako "Low Velocity Tool" (pristroj s malou rychlostou). Kedze
asi 95 % kinetickej energie zostava v pieste, prenikd upeviiovaci prvok s velmi znizenou rychlostou - menej ako
100 m/s - kontrolovane do podkladu. Zastavenie piesta v pristroji si¢asne ukoné&i proces vsadzovania, a tak su pri
spravnom pouzivani pristroja prakticky vyli¢ené nebezpecné priestrely.

3.3 Padova poistka

Prepojenim zapalného mechanizmu a drahy pritlaéenia vznika padova poistka. Pri naraze pristroja na tvrdy podklad
nemoze preto dojst k odpéleniu, a to bez ohladu na uhol dopadu pristroja na podklad.

3.4 Poistka spuste

Poistka spuste zaruduje, Ze samotnym stlacenim spUSte sa vsadzovanie nespusti. Proces vsadzovania je mozné
spustit len vtedy, ked je pristroj dodatocne aj Uplne pritlaceny na pevny podklad.

3.5 Pritlacna poistka

Pritlaéna poistka vyZaduje, aby bola pritlacna sila aspori 50 N, takze proces vsadzovania je mozné vykonat iba s Upine
pritla¢enym pristrojom.

3.6 Vypinaci poistny mechanizmus

Pristroj navySe disponuje aj vypinacim poistnym mechanizmom. To znamena, ze pri stlatenej spusti a naslednom
pritlageni pristroja neddjde k jeho spusteniu. Pristroj teda mozno spustit az po jeho spravnom pritlaceni o podklad
a po naslednom stlaceni spuste.

3.7 Sposoby pouzitia a sortiment upeviiovacich prvkov
Sortiment prvkov

Oznacenie pre objednavanie Pouzitie

X-U Vysokopevnostny klinec s velkou aplikac¢-
nou Sirkou na upevnenia na beton s vy$Sou
pevnostou a ocel

X-C Standardny klinec na upevnenia na betén

X-8 Standardny klinec na efektivne upevnenia
na ocel

X-CT Jednoducho odstranitelny klinec na debne-
nia, na do¢asné upevnenia na beton

X-CR Nehrdzavejuci klinec na upevnenia vo vih-
kom alebo korozivnom prostredi

X-CP /X-CF Specialny upeviiovag pre drevené kon-
Strukcie na beténe

X-FS Upevnovaci prvok na nastavenie pozicie
debneni

X-SW Flexibilny okruhly prvok (rondela) na upev-
flovanie folii a tenkého izolaéného materialu
na betén a ocel

X-HS / X-HS-W Zavesny systém s pripojkou so zavitom
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Oznacenie pre objednavanie

Pouzitie

X-CC

Upeviiovacia prichytka na zavesenia s dro-
tenym lankom

X-(D)FB / X-EMTC

Kovové prichytky na upevriovanie rar

s elektrickym vedenim a izolovanych
sanitarnych, vodovodnych a kurenarskych
rdr a rarok (teplych i studenych)

X-EKB Kablova prichytka na plosné pokladanie
elektrickych vedeni na strop a stenu

X-ECH Drziak kablov na pokladanie zvézkov elek-
trickych vedeni na strop a stenu

X-ET Prvok pre kanaly na elektrické kable - na

upeviovanie plastovych (PVC) kandlov na
elektrické kable

X-EM/W/6/8 ... P8

Koliky so zavitom na do¢asné upevnovanie
na betén a ocel

X-DNH / DKH X-M6/8H

Pripustny upevnovaci systém (ETA) "DX-
Kwik" na beton, s predvitanim

Nabojky
Oznacenie pre objednavanie Farba Sila
5.6/16 hnedé hnedé slabé
5.6/16 zelené zelené mierne
5.6/16 zIté zIté stredné
5.6/16 Cervené Cervené silné

4 Prislusenstvo, spotrebny material

UPOZORNENIE

Pre dalSie vybavy a upeviiovacie prvky kontaktujte, prosim, lokalne zastupenie spolo¢nosti Hilti vo vasej krajine.

Oznacenie

Cislo vyrobku, opis

Vedenie piesta

1005, E72

Piest 409314, 72/DNI
Vedenie klincov 1086, E72/F1
O-kruzok 72475
Zastavovaci krtizok 1095
Doplnkova zékladna doska (ochrana pred tlomkami, 1089

len USA)

Doplnkovéa zékladna doska (ochrana pred tulomkami, 1191

len severna Eurépa)

Bezpecnostné prisluSenstvo a slprava na Gistenie

Oznacenie

Cistiaca stprava

Sprej Hilti

Navod na pouZivanie

Doplnkova zakladna doska (len pre USA a severnu Eurépu)
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5 Technické udaje

Technické zmeny vyhradené!

Pristroj DX E-72

Hmotnost 2,0kg

Rozmery (D x S x V) 384 mm x 48 mm x 153 mm

Maximalna dizka prvku 72 mm

Nabojky 5.6/16 (kal. 22, kratke) hnedé, zelené, ZIté, Cervené
Regulécia vykonu 4 drovne sily nabojok

Draha pritlacenia 16 mm

Sila pritlacenia 100 N

Aplikacna teplota/Teplota okolia -15...+50 °C

Odporu¢ana maximalna frekvencia vsadzovania 250/h

6 Pred pouzitim

UPOZORNENIE
Pred uvedenim do prevadzky si precitajte navod na ob-
sluhu.

6.1 Kontrola pristroja

VYSTRAHA

Pristroj nepouzivajte v pripade poskodenia jeho ¢asti
alebo pri narusenej funkcii ovladacich prvkov. Pristroj
dajte opravit v autorizovanom servisnom stredisku
firmy Hilti.

Uistite sa, Ze sa v pristroji nenachadza ziadna nabojka.
Ak sa v pristroji nachadza nejaka nabojka, vytiahnite ju
rukou z pristroja.

Skontrolujte vSetky vonkajSie Casti pristroja, i nie su
poskodené a preverte bezchybnu funkciu vSetkych ovla-
dacich prvkov.

Skontrolujte spravnu montaz a vyskyt opotrebovania
piesta a zastavovacieho krizku.

7 Smernice

7.1 Smernice na upeviovanie
Vzdy dodrziavajte tieto smernice na pouzivanie.

UPOZORNENIE

Pre podrobné informacie si od zastupenia spolo¢nosti Hilti vo vasej krajine vyziadajte technické smernice alebo

pripadne technické predpisy platné v danej krajine.

7.1.1 Minimalne vzdialenosti
Minimalne vzdialenosti pri upeviiovani na ocel’

B i A

-

Y.\ c

W %
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A min. vzdialenost od hrany = 15 mm (%s")
B min. osova vzdialenost = 20 mm (%4")
C  min. hribka podkladu = 4 mm (%s2")
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Minimalne vzdialenosti pri upeviiovani na betén
B A

E

7.1.2 Hibky prenikania
UPOZORNENIE

A min. vzdialenost od hrany = 70 mm (2%2")

B min. osova vzdialenost = 80 mm (3's")

C  min. hribka podkladu = 100 mm (4")

Priklady a Specifické informéacie ziskate v manuali Hilti Fastening Technology Manual.

Dizky klincov na ocel’

e

Dizky klincov na betén

—ET—

ET  Hibka prenikania: 12 + 2 mm (2" + ¥16")

ET  Hibka prenikania: 22 mm (max. 27 mm) (75"
(max. 1")

8 Obsluha

VYSTRAHA

Poc¢as procesu vsadzovania moéze dochadzat k odla-
movaniu materidlu. Pouzivajte (pouzivatel a osoby na-
blizku) ochranné okuliare a ochrannd prilbu. Odletujuci
material moze sposobit poranenie tela a odi.

POZOR

Vsadzovanie klincov sa aktivuje zapalenim nabojky.
Noste (pouzivatel a osoby v okolitom prostredi)
prostriedky na ochranu sluchu. PriliSny hluk méze
poskodit sluch.

VYSTRAHA

Pritlacenim o Gast tela (napr. o ruku) sa pristroj uvedie do
pohotovostného stavu, €o je neziaduce. Pohotovostny
stav umozni aj vsadenie do jednotlivych Casti tela (ne-
bezpecenstvo poranenia klincom alebo piestom). Pristroj
nikdy nepritlac¢ajte k ¢astiam tela.
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VYSTRAHA

Jeden upeviovaci prvok nikdy nevsadzujte na dva-
krat, méze dojst k zlomeniu prvku a jeho vzprieeniu
¢i zaseknutiu.

VYSTRAHA

Ziadne prvky nevsadzujte do uz existujticich otvorov,
okrem situacie, kedy to odporiéa spoloénost Hilti
(napriklad DX-Kwik).

POZOR
Ak je pristroj prehriaty, nechajte ho vychladnut. Ne-
prekracujte maximalnu frekvenciu vsadzovania.

8.1 Postup pri nespravnom odpaleni nabojky

Pri nespravnom odpaleni nabojky, resp. Uplnom zlyhani
odpalenia nabojky, postupujte vzdy nasledovne:

Pristroj drzte pritla¢eny 30 sekund proti pracovnej ploche.
Ak sa nabojka eSte stale neodpdli, oddialte pristroj
od pracovnej plochy, pricom vS8ak davajte pozor, aby
ste ho nenasmerovali proti sebe alebo inej osobe.



Odstrante nabojku a zlikvidujte ju tak, aby bolo vylu¢ené
opatovné alebo nezelané pouzitie.

8.2 Nabitie pristroja ag

Pred kazdym novym procesom vsadzovania sa musi
pouzit funkcia opakovania na pristroji a pristroj sa musi
nabit.

1. Zachyfte vedenie klincov palcom a ukazovakom
a tahajte nadstavec vo vertikdlnej osi pristroja az
na doraz dopredu.

2. Do I6Zka nabojok vlozte nepouziti nabojku.
UPOZORNENIE Nabojku vkladajte do pristroja
volne. Netlacte!

3. Zasurite nadstavec opét celkom dozadu.

Tym sa piest uvedie do pociatocnej pozicie pre
upevriovanie.

4. Zasurite klinec, hlavickou napred, spredu do pri-
stroja, az kym nebude podlozka (rondela) klinca
drzat v pristroji.

UPOZORNENIE Ak sa d& nadstavec vytiahnut
alebo pohnut smerom dozadu len tazko, je
potrebné pristroj vydistit. Vykonajte servis pristroja!
pozrite si kapitolu 9.3

Pristroj je teraz pripraveny na dal$ie vsadzovanie.

8.3 Nastavenie vykonu

1. Zvorte si silu ndbojky zodpovedajicu danému pou-
Zitiu.

2. Ak nemate Ziadne skusenosti, zacinajte vzdy s mi-
nimalnym vykonom: Zvolte si farbu najslabsich na-
bojok.

3. Vsadte jeden klinec.

Ak klinec prenika do prili§ malej hibky, pouzite sil-
nejSiu nabojku.

8.4 Vsadzovanie @

VYSTRAHA
Vzdy dbajte na dodrziavanie bezpeénostnych upozor-
neni v navode na obsluhu.

1. Pristroj v pravom uhle pritlaéte na pracovnu plochu.
2. Stlacenim spuste aktivujete vsadzovanie.

8.5 Vybitie a vyprazdnenie pristroja
VYSTRAHA

Nikdy sa nepokusajte odstranovat nabojku $picatym
alebo ostrym predmetom zozadu, z I6zka nabojok.

Uistite sa, Ze sa v pristroji nenachadza ziadna nabojka €i
upeviiovaci prvok, akonahle zastavite pracu. Ak je pristroj
pri ukonceni vasej prace este nabity, odstrarite ndbojku
a upevnovaci prvok z pristroja.

UPOZORNENIE

V pripade, Ze sa obal odpalenej nabojky zasekne v 16zku
nabojok, demontujte pristroj (pozrite si bod 9.3.1) a pou-
zite pomécku na zarazenie, aby ste obal nabojky vysunuli
spredu z 16zka nabojok.

9 Udrzba a oSetrovanie

POZOR

V zavislosti od konkrétneho pristroja dochadza v pravi-
delnej prevadzke k znecisteniu a k opotrebovaniu ¢asti
pristroja, ktoré su dolezité na jeho spravnu funkciu. Nevy-
hnutnym predpokladom na spravnu a bezpeénu pre-
vadzku pristroja su preto jeho pravidelné prehliadky
a udrzba. Cistenie pristroja a kontrolu piesta odporu-
¢ame minimalne raz denne pri intenzivnom pouzivani,
najneskor vSak po 3 000 vsadeniach!

VYSTRAHA

Pri vykonavani udrzbovych prac a oprav nesmie byt
v pristroji Ziadna nabojka. Vo vedeni klincov nesmie
byt Ziadny upeviovaci prvok.

POZOR

Pristroj méze byt v désledku pouzivania horuci. MézZete
si popalit ruky. Pristroj nedemontujte vtedy, ked' je
horuci. Pristroj nechajte vychladnut.
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9.1 Starostlivost o pristroj
VYSTRAHA

Na cistenie nepouzivajte rozprasovaé¢ ani parny Gis-
ti¢! Pristroj nikdy nepouzivajte s upchatymi vetracimi
Strbinami. Zabrante vniknutiu cudzich telies do vnutra
pristroja.

Povrch pristroja pravidelne Cistite mierne navihéenou
utierkou.

9.2 Udrzba

Pravidelne kontrolujte pripadné poskodenie vsetkych
vonkajsich &asti pristroja a bezchybnu funkciu v&etkych
ovladacich prvkov. Pristroj neprevadzkuijte, ak su jeho
Casti poSkodené alebo ak ovladacie prvky nefunguju
bezchybne. Pristroj nechajte opravit v servisnom
stredisku Hilti.

Pristroj pouzivajte len s odporu¢anymi nabojkami. Ne-
spravna volba nabojok alebo nastavenie prili§ velkej
energie moze viest ku skorym stratam funkcii jednotli-
vych sucasti pristroja.
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VYSTRAHA

Necistoty v pristrojoch radu DX obsahuju zlozky, ktoré
mozu ohrozit vase zdravie. Nevdychujte Ziaden prach/
necistoty pochadzajuce z cistenia. Zabrarite pristupu
prachu/necistét k potravinam. Po &isteni pristroja si
umyte ruky. Na udrzbu/mazanie komponentov pri-
stroja nikdy nepouzivajte tuk. Moze to viest k poru-
cham funkcii pristroja. Pouzivajte vyluéne sprej Hilti
alebo vyrobky porovnatelnej kvality.

9.3 Vykonanie servisu pristroja

Servis pristroja vykonajte vtedy, ked nastavaju vykyvy
vo vykone, pripadne nespravne odpalenia nabojok alebo
vtedy, ked sa citelne znizi komfort obsluhy pristroja.
Konkrétne to znamena: Rastie potrebny pritlak, stupa
odpor spuste, obal odpalenej nabojky sa da odstranit len
s tazkostami alebo ma mechanizmus opakovania tazky
chod.

9.3.1 Demontaz pristroja B E il il

UPOZORNENIE

Pri velmi znecistenom pristroji vyrazte piest zozadu cez
16Zko nabojok z vedenia piesta. Na vykonanie tohto Ukonu
pouzite pomocku na zarazenie.

1. Doraz Uplne pretlacte a su¢asne odstrarite nadsta-
vec vo vertikalnej osi Uplne z pristroja.

2. Klepnite nadstavcom zlahka o podlahu, aby sa piest
presunul dopredu.

3. Jednou rukou pevne drzte vedenie klincov a druhou
rukou otacajte vedenie piesta proti smeru hodino-
vych ruciciek.

4. Odstrarite zastavovaci kruzok a vytiahnite piest.

9.3.2 Kontrola opotrebovania piesta
a zastavovacieho kruzku
UPOZORNENIE
NepouZivajte opotrebované piesty a na pieste nevykona-
vajte Ziadne zmeny.

UPOZORNENIE
Zastavovaci krizok vymerite vtedy, ked je zdeformovany
alebo poskodeny.

POZOR

Dalsia praca so zdeformovanym zastavovacim kruz-
kom mdze mat za nasledok poskodenie vedenia klin-
cov a piesta.

Piest vymernite vtedy, ked:

- je zlomeny,

- je prili$ opotrebovany (napriklad vylamanie 90° segmen-
tov),
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- piestny kruzok vyskocil alebo chyba,
- piest je pokriveny (mozno ho skontrolovat pokotdlanim
po hladkej podlozke).

9.3.3 Kontrola opotrebovania vedenia klincov

Vedenie klincov vymerite, ked je rdra poskodena (napr.
pokrivena, rozsirena, ma trhliny).

9.3.4 Kontrola opotrebovania O-kruzku

O-krdzok vymerite vtedy, ked je natrhnuty alebo privelmi
postlacany, alebo chyba.

9.3.5 Cistenie (B [E @ B

POZOR
Neposkodte O-kruzok kefou.

Pristroj Cistite minimalne jedenkrat tyzdenne, pripadne
bezprostredne po kazdom va¢Som pocte vsadenych klin-
cov (cca 3 000 vsadeni).

Jednotlivé Casti Cistite zodpovedajucimi kefkami:

- vydistite kryt vnutri

- vyCistite vedenie piesta a 16Zko nabojok

- vycistite vedenie klincov vnutri a zvonku

Piest a piestny kruzok distite, az ked nebude volne po-
hyblivy.

9.3.6 Mazanie

Ocistené casti zflahka postriekajte dodanym sprejom
znacky Hilti. Pouzivajte vylu¢ne sprej Hilti alebo vyrobky
porovnatelnej kvality.

9.3.7 Montaz pristroja B il B

UPOZORNENIE
S malymi su¢astami zaobchadzajte opatrne. Mohli by sa
stratit.

1. Zostavte zastavovaci krizok a piest a zarazte ich do
vedenia piesta.

2. Zaskrutkujte vedenie klincov do vedenia piesta tak,
aby licovalo.

3. Posurite nadstavec s drazkou nadol az na doraz do
pristroja.

9.3.8 Kontrola

Po vykonani udrzby a oprav skontrolujte, €i s pripevnené
vSetky ochranné zariadenia a ¢i bezchybne funguju.
UPOZORNENIE
To, ¢i je pristroj pripraveny na pouzitie, moZzete zistit tak,
Ze nenabity pristroj - to znamena bez vloZenia upevriova-
cieho prvku a nabojky - pritlacite proti tvrdému podkladu
a spustite. Cvaknutie, ktoré bude dobre pocdutelné, sig-
nalizuje pripravenost pristroja na pouzitie.



10 Poruchy a ich odstranovanie

VYSTRAHA

Pred odstrariovanim pracovnych chyb musite pristroj vyprazdnit.

Porucha

Mozna pric¢ina

Odstranenie

Vynakladanie velkej sily pri opa-
kovani

Tvorba zvys$kov po spalovani

Vykonajte servis pristroja.
Pozri kapitolu: 9.3 Vykonanie servisu
pristroja

Stupa sila potrebna na pritlace-
nie

Tvorba zvy$kov po spalovani

Vykonajte servis pristroja.
Pozri kapitolu: 9.3 Vykonanie servisu
pristroja

Stupa odpor spuste

Tvorba zvyskov po spalovani

Vykonajte servis pristroja.
Pozri kapitolu: 9.3 Vykonanie servisu
pristroja

Na pristroji nemozno pouzit fun-
kciu opakovania.

Poskodeny zastavovaci krizok

Vymerite zastavovaci krizok.

Prili§ velka energia, preto sa zasekava
piest.

Napravte zaseknuty piest.
Pouzite slabsiu nabojku alebo dIhsi
prvok.

Nie je vloZzeny ziadny prvok, preto sa
zasekava piest.

Napravte zaseknuty piest.
Pouzite upevrnovaci prvok.

Pristroj je znecCisteny.

Vycistite pristroj.

Ak problém pretrvava: Vykonajte ser-
vis pristroja.

VYSTRAHA

Nepokusajte sa odstrarovat nepou-
Zité nabojky z pristroja pouzitim sily.
Pozri kapitolu: 9.3 Vykonanie servisu
pristroja

Pristroj sa neda spustit

Pristroj nebol Uplne pritlaceny.

Pristroj Uplne pritlacte.

Chybna nabojka

Pouzite novd nabojku

Pristroj je znecisteny.

Vycistite pristroj.

Ak problém pretrvava: Vykonajte ser-
vis pristroja.

VYSTRAHA

Nepokusajte sa odstrarovat nepou-
zité nabojky z pristroja pouzitim sily.
Pozri kapitolu: 9.3 Vykonanie servisu
pristroja

Nefunguje opakovanie.

Pouzite opakovaciu funkciu pristroja.

Pristroj sa zasekol

Pristroj je silne znedisteny.

Vycistite pristroj.

Poskodeny piest.

Skontrolujte piest (pozrite ¢ast 9.3.2)
a v pripade potreby ho vymerite.

Pristroj je poSkodeny.

Ak problém pretrvava: Kontaktujte
stredisko Hilti.
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Porucha

Mozna pric¢ina

Odstranenie

Nespravne odpalenie: Prvok sa
do podkladu zasuva len Cias-
to€ne

Chybna pozicia piesta/porucha piesta

Pouzite opakovaciu funkciu pristroja.
Pozri kapitolu: 8.5 Vybitie a vyprazd-
nenie pristroja

Nerovnomerné, Ciasto¢ne neuplné
opakovanie.

UpIné opakovanie.

Poskodeny alebo chybajuci piestny
krazok.

Vymerite piest.

Chybné alebo nespravne nabojky

Vymerite ndbojku (ak je to potrebné,
pouzite nové / suché balenie)

Ak problém pretrvava: Vykonajte ser-
vis pristroja.

Pozri kapitolu: 9.3 Vykonanie servisu
pristroja

Pristroj je zneCisteny.

Vycistite pristroj.

Ak problém pretrvava: Vykonajte ser-
vis pristroja.

VYSTRAHA

NepokUsajte sa odstrariovat nepou-
Zité nabojky z pristroja pouzitim sily.
Pozri kapitolu: 9.3 Vykonanie servisu
pristroja

Nefunguje opakovanie.

Pouzite opakovaciu funkciu pristroja.

Nabojka sa pri opakovani nevy-
hodi.

Prili§ velka energia, preto sa zasekava
piest.

Napravte zaseknuty piest.
Pouzite slabsiu nabojku alebo dihsi
prvok.

Upevniovaci prvok nie je viozeny,
preto sa zasekava piest.

Opravte zaseknuty piest.
Nasadte klinec do pristroja.

Pristroj je prehriaty

Nechaijte pristroj vychladnut
Nasledne obal nabojky opatrne od-
strante z pristroja.

VYSTRAHA

Nepokus$ajte sa odstrariovat nepou-
zité nabojky z pristroja pouzitim sily.

Pristroj je poSkodeny.

Kontaktujte firmu Hilti.

Obal nabojky sa neda odstranit.

Obal nabojky je zdeformovany.

Demontuijte pristroj a odstrarite za-
seknuty obal nabojky z 16zka nabojok
spredu pouzitim pomécky na zaraze-
nie.

VYSTRAHA

Nepokusajte sa odstrariovat nepou-
zité nabojky z pristroja pouzitim sily.
Pozri kapitolu: 9.3.1 Demontaz pri-
stroja B E

90

Printed: 17.04.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069867 / 000 / 03



Porucha Mozna pric¢ina Odstranenie

Piest sa zastavuje Prili$ kratky prvok. Pouzite dIhsi prvok.
Y podklade/prvo[& je vsadzovany
do prili§ velkej hibky

Prvok bez podlozky (rondely). Pouzite prvok s podlozkou (rondelou)
na pouzitie na drevo.

Prili§ vysoky vykon Pouzite slabsiu nabojku
Prvok sa vsadzuje do prilis ma-  Prili§ dihy prvok. Pouzite krat$i prvok.
lej hibky UPOZORNENIE

DodrZiavajte minimalne poziadavky
na hibku vsadzovania. Obstarajte
si "Priru¢ku upevriovacej techniky"
v stredisku Hilti.

Prili§ nizky vykon Pouzite silnejSiu nabojku
Klinec sa krivi Tvrdé povrchy alebo tvrdé a/alebo Pouzite silnejSiu nabojku
velké kamenivo v betone. Pouzite DX-Kwik (predvitanie).
Tesne pod beténovou plochu sa na- Pouzite kratsi klinec.
chadza armovacie Zelezo. Pouzite klinec s vy$Sou hrani¢nou

hodnotou pouZitia.
Pouzite DX-Kwik (predvftanie).
Upevnenie vykonajte na inom mieste.

Odlupovanie betdnu Tvrdy/stary beton. Pouzite kratsi klinec.

Tvrdé povrchy alebo tvrdé a/alebo Pouzite silnejSiu nabojku
velké kamenivo v betone. Pouzite DX-Kwik (predvitanie).
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Porucha

Mozna pric¢ina

Odstranenie

Poskodena hlavi¢ka klinca

Prili§ vysoky vykon

Pouzite slabsiu nabojku

Bola prekro¢ena hrani¢na hodnota
pouzitia (velmi tvrdy podklad).

Pouzite klinec s vy$Sou hrani¢nou
hodnotou pouZzitia.

Piest je posSkodeny.

Vymerite piest.

Klinec neprenika do podkladu
do dostato¢nej hibky

Prili§ nizky vykon

Pouzite silnejSiu nabojku

Bola prekro¢ena hrani¢na hodnota
pouzitia (velmi tvrdy podklad).

Pouzite klinec s vy$Sou hrani¢nou
hodnotou pouZitia.

Nevhodny systém.

Pouzite silnej$i systém, ako napr.
DX 76 (PTR).

Klinec nedrzi v podklade

=)

1F

Tenky ocelovy podklad (< 4 mm)

Pouzite int ndbojku.
Pouzite klinec na tenké ocelové pod-
klady.

Lamanie klincov

A

Prili§ nizky vykon

Pouzite silnejSiu nabojku

Bola prekro¢ena hrani¢na hodnota
pouzitia (velmi tvrdy podklad)

Pouzite kratsi klinec.

Pouzite klinec s vy$Sou hrani¢nou
hodnotou pouzitia.

UPOZORNENIE

DodrZiavajte minimalne poziadavky
na hibku vsadzovania. Vyziadajte si
"Priru¢ku upevnovacej techniky" od
regionalneho zastupenia spolo¢nosti
Hilti.
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Porucha Mozna pric¢ina Odstranenie

Hlavi¢ka klinca prederavi upev-  Prili§ vysoky vykon Pouzite slabsiu nabojku
flovany material (plech) Pouzite klinec s prvkom Top Hat.
Pouzite klinec s podlozkou (rondelou).

11 Likvidacia
Pristroje Hilti su z velkej Casti vyrobené z recyklovatelnych materialov. Predpokladom pre recyklaciu je spravne

oddelenie materialov. Spolo¢nost Hilti je uz v mnohych krajinach zariadena na prijem vasho starého pristroja na
recyklaciu. Informujte sa v zakaznickom servise Hilti alebo u vasho predajcu.

12 Zaruka vyrobcu na pristroje

Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa zaru¢nych pod-
mienok, obratte sa, prosim, na vasho lokalneho partnera
spolo¢nosti HILTI.

13 Vyhlasenie o zhode ES (original

Oznacenie: Vsadzovaci pristroj Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Typové oznadenie: DX E-72
Generacia: 01 / é '/%M/ — / i
Rok vyroby: 1991 Z
s Ve
Na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento vyro- . .
bok je v sulade s nasledujucimi smernicami a normami: ”;zb;"é:’:i“’;‘mf;‘;sses Manage- Head BU ;z:gy';’g%‘m;:;
2006/42/EG, 2011/65/EU. ment
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
04/2013 04/2013

Technicka dokumentacia u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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14 Potvrdenie skusky CIP

Pre Clenské Staty Stalej medzinarodnej komisie (CIP)
mimo pravneho priestoru EU a Eurépskeho zdruzenia
volného obchodu (EFTA) plati, Ze: Pristroj Hilti DX E-72
je konstrukéne spdsobily a systémovo prevereny. Na
zaklade toho je pristroj oznaceny povolovacim znakom
Spolkového fyzikalno-technického Ustavu (PTB) v kvad-

ratickej forme so zaregistrovanym povolovacim &islom
S 832. Tym firma Hilti garantuje zhodu s povolenym ty-
pom konstrukcie. Nepripustné nedostatky, ktoré sa zistia
pri pouZivani, treba ohlasit zodpovednému veddcemu
povolovacich uradov (PTB), ako aj kancelarii Stalej me-
dzinarodnej komisie (CIP).

15 Zdravie pouzivatel'ov a bezpeénost

15.1 Informacia o hluku
Vsadzovaci pristroj pouzivany s nabojkami

Typ DX E-72
Model Séria
Kaliber 5.6/16 zIté

Nastavenie vykonu nie je dostupna ziadna regulécia vykonu

Pouzitie Upevriovanie 20 mm vrstveného dreva na betén (C40)

s X-U47 P8

Deklarované namerané hodnoty ukazovatel'ov hluénosti podla smernice o strojoch 2006/42/ES v spojeni
s E DIN EN 15895

Hladina akustického tlaku, Ly 1s ' 115 dB(A)
Hiadina akustického tlaku na pracovisku, Lo 1s 2 107 dB(A)
Maximalna hladina emisii akustického tlaku, Lyc, peak 3 141 dB (C)
1:2dB(A)
212dB(A)
3+2dB(C)

Podmienky prevadzky a inStalacie: InStalacia a prevadzka vsadzovacieho pristroja podla E DIN EN 15895-1
v bezodrazovom skuSobnom priestore firmy Miller-BBM GmbH. Podmienky prostredia v skuSobnom priestore
zodpovedaju DIN EN ISO 3745.

SkusSobna metéda: Podla E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 a DIN EN ISO 11201 metéda s meracou obalovou
plochou vo volnom poli nad odrazovou rovinou.

POZNAMKA: Namerana hlugnost a prislusna neistota merania predstavuji hornt hranicu ukazovatelov hlugnosti,
ktoré mozno pri merani oGakavat.

QOdligné pracovné podmienky mozu viest k inym emisnym hodnotam

15.2 Vibracie

Celkova hodnota vibracii uvadzana podla 2006/42/EC
neprekracuje 2,5 m/s2.

Dalsie informacie tykajlce sa zdravia pouzivatela a bez-
pecnosti mdZete ziskat na internetovej stranke spolog-
nosti Hilti, www.hilti.com/hse.
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ORIJINAL KULLANIM KILAVUZU

DX E-72 Civi cakma tabancasi

Calistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima alet ile birlikte
muhafaza ediniz.

Aleti, ticlincii kisilere sadece kullanim
kilavuzu ile birlikte veriniz.

icindekiler Sayfa
1 Gavenlik uyarilari 95
2 Genel bilgiler 97
3 Tanimlama 97
4 Aksesuar, sarf malzemesi 99
5 Teknik veriler 100
6 Calistirma 100
7 Yonergeler 100
8 Kullanim 101
9 Bakim ve onarim 102
10 Hata arama 104
11 Imha 108
12 Aletlerin Uretici garantisi 108
13 AB Uygunluk agiklamasi (Orijinal) 108
14 CIP denetleme onayi 108
15 Kullanici saghdi ve emniyeti 108

H Sayilarin her biri bir resmi isaret eder. Metin ile
ilgili resimleri acilabilen sayfalarda bulabilirsiniz. Kilavuzu
okurken bunu agik tutunuz.

Bu kullanm kilavuzu metninde »alet« daima DX E-72 givi
gakma tabancasini temsil eder.

Alet parcalari ve kullanim elemanlan

Govde
Tahdit
Piston kilavuzu

Kartus yatagi

(5) Piston

(8) Gakim kafasi

(1) O-Ring

(8) Durdurma halkasi

(9) Opsiyonel ilave sehpa (sigrama korumasi, sadece
ABD)

Opsiyonel ilave sehpa (sigrama korumasi, sadece
Kuzey Avrupa)

1 Giivenlik uyarilari

1.1 Temel giivenlik 6nlemleri

Bu kullanim kilavuzunun her bir boliimiinde bulunan
giivenlik teknigi uyarilannin yaninda asagidaki
kurallara her zaman dikkat edilmelidir.

1.1.1 Kartuslann kullamim

Yalnizca Hilti kartuslar veya ayni kalitede kartuslar
kullaniniz

Daha duslk kalitede kartuglar Hilti aletlerinde kullanilirsa
yanmayan tozlar nedeniyle birikintiler olusabilir ve bunlar
aniden patlayarak kullanici ve yakindaki kisiler igin
agir yaralanmalara neden olabilir. Kartuslar asagidaki
minimum gereksinimleri yerine getirmelidir:

a) ilgili tiretici EU normu EN 16264 testlerini basariyla
gectigini ispatlamalidir veya

b) CE uygunluk isaretini tagsimalidir (Temmuz 2013'ten
itibaren AB i¢cinde zorunludur)

UYARI

Tum Hilti kartuslar ¢ivi cakma tabancalari igin EN 16264
uyarinca basaryla test edilmistir. EN 16264 normunda
tanimlanan testler, sertifikasyon noktalan tarafindan
kartus ve aletlerin belirli kombinasyonlari i¢in ylrGtulen
sistem testleridir. Alet tanimi, sertifikasyon noktasinin
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adi ve sistem testi
yaziimaktadir.

numarasi kartusun ambalajina

Ayrica bkz. ambalaj 6rnegi: www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Kullanici ile ilgili talepler

a) Bu alet profesyonel kullanicilar igin uygundur.

b) Alet sadece yetkili personel tarafindan
kullanilabilir, bakimi ve onarimi yapilabilir.
Bu personel meydana gelebilecek tehlikeler
hakkinda 6zel olarak egitim gormiis olmalidir.

1.1.3 Kisilerin giivenligi

a) Dikkatli olunuz, bilin¢li ve mantikh bir sekilde
dogrudan montaj aleti ile calisiniz. Yorgunsaniz
veya uyusturucu, alkol veya ilaclarin etkisi
altindaysaniz aleti kullanmayiniz. Agrilariniz varsa
veya kendinizi iyi hissetmiyorsaniz calismayi
durdurunuz. Aletin kullanimi esnasinda bir anlk
dikkatsizlik ciddi yaralanmalara yol agabilir.

b) Uygunsuz viicut hareketlerinden kagininiz.
Guvenli bir durus saglayiniz ve her zaman dengeli
durunuz.
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Kaymayan ayakkabi giyiniz.

Aleti kendinize veya baska birine karsi tutmayiniz.
Aleti elinize karsi veya baska bir organa karsi
(veya baska bir kisiye) bastirmayiniz.

Calisirken baska kisileri 6zellikle cocuklar etki
alanindan uzak tutunuz.
Aleti cahistirirken
(uzatmayiniz).

Kullanim kilavuzundaki ¢alistirma, koruyucu bakim ve
bakim bilgilerine dikkat ediniz.

kollarimizi biikiiniz

1.1.4 Dogrudan montaj aletleri kullaniminda 6zen
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gosterilmesi
Dogru aleti kullaniniz. Aleti 6ng6rilmemis
amagclar icin kullanmayiniz, aksine sadece

usuliine uygun ve kusursuz bir durumda
kullaniniz.

Yiiklenmis bir aleti asla kontrolsiiz birakmayiniz.
Kullaniimayan kartuslar ve ayrica kullanilimayan
aletleri, neme ve asin isiya karsi korumali olarak
depolayiniz.

Aleti, yetkisiz kullanima karsi emniyete alinabilen bir
takim cantasinda tasiyiniz ve depolayiniz.
Temizleme, servis ve bakim c¢alismalarindan
once, calismaya ara verildiginde ve ayni sekilde
depolamadan once alet bosaltiimahdir (kartus ve
sabitleme elemani).

Kullanilmayan aletler desarj edilmeli, kuru, yiiksek
veya cocuklarin ulasamayacagi kapall bir yerde
saklanmaldir.

Alette ve aksesuarlarinda hasar olup olmadigini
kontrol ediniz. Kullannmdan &nce koruma
diizeneklerinin veya az asinmis parcalarin
kusursuz ve usuliine uygun olarak calisip
calismadigi  kontrol edilmelidir.  Hareketli
parcalarin kusursuz calisip calismadigini ve
sikisip sikismadigini veya parcalarin hasarh
olup olmadigini kontrol ediniz. Biitiin parcalar
dogru takimis olmaldir ve aletin kusursuz
bir sekilde calismasi icin tiim kosullar yerine
getirilmis  olmalidir.  Kullanm  kilavuzunda
aksine bir aciklama yapiimamigsa hasarh
koruma diizenekleri ve parcalar, usuliine uygun
olarak Hilti Servisi'nde tamir ettirilmeli veya
degistirilmelidir.

Tetigi, alet sadece tamamen dikey olarak zemine
bastirnimigsa calistiriniz.

Calisirken aleti her zaman siki ve zemine dik
acil tutunuz. Boylece sabitleme elemaninin zemin
malzemesinden ¢gikmasi 6nlenir.

Asla bir sabitleme elemanini ikinci bir kullanimda
kullanmayiniz, elemanlarin  kirilmasina ve
sikismasina neden olabilir.

Eger Hilti tarafindan o6nerilmemisse sabitleme
elemanlarini var olan deliklere yerlestirmeyiniz.
Kullanim yonetmeliklerini her zaman dikkate
aliniz.

Uygulama izin verirse,
kullaniniz (ilave sehpa).
Cakim kafasini eliniz ile geri ¢cekmeyiniz, alet
kullanima hazir hale getirilebilir. Kullanima hazir

sicrama korumasini
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olmasi yanhslikla viicuda denk gelmesine neden
olabilir.

1.1.5 Calisma yeri

a)
b)

c)

e

9
h)

Calisma yerinin iyi aydinlatiimasini saglayiniz.
Aleti, sadece iyi havalandinimis calisma
ortaminda kullaniniz.

Zemin malzemesinde uygun olmayan sabitleme
elemanlari kullanmayiniz. Kaynakl celik ve dékim
celik gibi ¢cok sert malzeme. Ahsap ve kartonpiyer
gibi ¢cok yumusak malzeme. Cam ve fayans gibi
¢ok kirlgan malzeme. Bu malzemelerde kullanim,
elemanlarin kinlmasina, pargalanmasina veya icine
girmesine neden olabilir.

Cama, mermere, plastige, bronza, pirince, bakira,
kayaya, yalitkan malzemelere, delikli kiremite,
seramik kiremide, ince saca (< 4 mm), fonta ve
gazh betona ¢ivi yerlestirmeyiniz.

Sabitleme elemanlarini  yerlestirmeden once
calisma yerinin arkasinda veya altinda kimsenin
bulunmamasina dikkat ediniz.

Calisma yerinizi diizenli tutunuz. Calistiginiz yerin
cevresinden sizi yaralayabilecek yabanci cisimleri
uzaklastinmz. Calisma yerindeki  dizensizlik
kazalara sebebiyet verebilir.

Tutamaklan kuru, temiz ve yagsiz ve gressiz bir
sekilde tutunuz.

Aleti, ozellikle izin verilmemisse, yangin veya
patlama tehlikesinin oldugu yerde kullanmayiniz.

1.1.6 Mekanik giivenlik énlemleri

a)

b)

)

Dogru pim kilavuzu ve sabitleme elemani
kombinasyonlarini segciniz. Eger dogru
kombinasyon kullanilmazsa, yaralanmalara yol
acabilir, alet hasar gorebilir ve / veya sabitleme
kalitesi olumsuz yénde etkilenebilir.

Sadece alet icin uygun olan ve izin verilen
sabitleme elemanlarini kullaniniz.

Alette, ozellikle pistonda manipiilasyonlar veya
degisiklikler yapmayiniz.

1.1.7 Termik giivenlik 6nlemleri

a)

Eger alet ¢ok sicak ise aleti sogumaya birakiniz.
Maksimum ayar frekansini agsmayiniz.

Alet asiri Isinmissa, sogumasini bekleyiniz.

Aleti sicak iken parcalara sokmeyiniz. Aleti
sogumaya birakiniz.



1.1.8 Patlama tehlikesi c) Kullanimayan kartuslari neme ve asiri isiya karsi
korumal ve kilitli bir yerde depolayiniz.

1.1.9 Kisisel koruyucu donanim

m

a) Sadece alet icin izin verilen kartuslan kullaniniz. i fﬁ
b) Kullaniimamis kartuslan aletten zorla ¢ikarmaya
calismayiniz.

Aletin kullanimi ve hatasinin giderilmesi esnasinda
kullanici ve c¢evresinde bulunan kisiler uygun
bir koruyucu gozlilkk, koruyucu kask, kulakhk
kullanmaldir.

2 Genel bilgiler

2.1 Uyan metinleri ve anlamlan Uyulmasi gereken kurallar

TEHLIKE

Agir viicut yaralanmalarina veya dogrudan 6lime sebep ,@@_

olabilecek tehlikeler igin. U

IW . - . Koruyucu Koruyucu Kulaklik Kullanmadan

AJir viicut yaralanmalarina veya 6lime sebep olabilecek gozlik kask kullaniniz dnce

olasi tehlikeli durumlar igin. kullaniniz kullaniniz kullanim
kilavuzunu

DIKKAT okuyunuz

Hafif vicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol

acabilecek olas! tehlikeli durumlar icin. Tanimlama detaylarinin alet lizerindeki yeri

Tip tanimi ve model tanimi aletinizin tip plakasi
Uzerindedir. Bu verileri kullanim kilavuzunuza aktariniz ve

UYARI o o

temsilcilik veya servislerimize olan basvurularinizda her

Kullanim uyarilari ve kullanim ile ilgili diger gerekli bilgiler. o
4 9 gerg 9 zaman bu verileri bulundurunuz.

2.2 Piktogramlarin aciklamasi ve diger uyarilar Tip:

ikaz isaretleri

Jenerasyon: 01

Seri no:
Genel Patlayici Sicak Ust
tehlikelere maddelere ylizeye karsi
kars! uyar kars! uyari uyari

3 Tanimlama

3.1 Usuliine uygun kullanim
Alet profesyonel elemanlar tarafindan ¢ivi, civata, Combo elemanlarin beton, celik ve kireg kum tasina cakma islemi
icin kullanilmaktadir.
Alet sadece mantel olarak kullanilabilir.
Alette manipUlasyonlara veya degisikliklere izin verilmez.
Alet, miisaade edilmedikge patlayici veya yanici ortamlarda kullaniimamalidir.

Yaralanma tehlikelerini dnlemek igin sadece orijinal Hilti sabitleme elemanlari, kartuslari, aksesuarlari ve yedek parcalari
veya bu kalitedekiler kullaniimahdir.

Kullanim kilavuzundaki ¢alistirma, bakim ve koruma bilgilerine uyunuz.

Egitim gdérmemis personel tarafindan uygunsuz islem yapilir ve usuline uygun kullanilmazsa, alet ve yardimci
gereglerinden dolayi tehlike olusabilir.
Alet sadece yetkili personel tarafindan kullanilabilir, bakimi ve onarimi yapilabilir. Bu personel meydana gelebilecek
tehlikeler hakkinda 6zel olarak egitim gérmis olmalidir.
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Tozla galisan tim ¢ivi gakma tabancalarinda oldudu gibi alet, kartuslar ve sabitleme elemanlari teknik bir Unite
olusturmaktadir. Yani bu sistemle sorunsuz sabitleme ancak alet igin 6zel olarak uUretilen Hilti sabitleme elemanlar ve
kartuslar veya esdeger kalitedeki Urlinler kullanildiginda saglanabilir. Hilti tarafindan belirtilen sabitleme ve uygulama
onerileri ancak, bu kosullarin saglanmasi durumunda gecerlidir.

Alet 5 kademeli koruma saglamaktadir. Alet kullanicisinin ve galisma gevresinin emniyeti igin.

3.2 Piston prensibi

ivmeli kiitlesini, sabitleme elemanini yiizeyin altina siiren itici giic enerjisi pistona devredilir. Piston prensibinin
kullaniimasi ile alet bir "Low Velocity Tool“ olarak siniflandirilir. Kinetik enerjinin yaklasik % 95'i pistonda kaldig igin,
sabitleme elemani 100 m/san. altina dusirdlmus bir hizla zemine kontrolll bir sekilde girer. Pistonun alette durmasi
ayni zamanda gakma islemini sonlandirir ve bu sekilde dogru uygulamada tehlikeli gakma islemleri neredeyse mimkun
degildir.

3.3 Diigme emniyeti

Atesleme mekanizmasi ve sikistirma yolunun baglanmasi sayesinde disme emniyeti olusur. Alet sert zemine
carptiginda, hangi agida bulunuyorsa bulunsun atesleme gergeklesmez.

3.4 Tetik emniyeti

Tetik emniyeti, sadece tetie basiimasi durumunda yerlestirme isleminin harekete gegcmemesini saglar. Yerlestirme
islemi sadece, alet ilaveten sert bir zemine tamamen bastirlldigi takdirde baslatilir.

3.5 Baski emniyeti

Baski emniyeti, en az 50 N’luk bir baski glicti gerektirmektedir, bdylece sadece tamamen bastirimis alet ile yerlestirme
islemi yurutalebilir.

3.6 Calistirma emniyeti

Alet, ayrica calistirma emniyetine de sahiptir. Bunun anlami, tetidin calistinimasinda ve aletin bunun ardindan
bastinimasinda ¢alisma olmamasidir. Galistirma ancak, alet sadece daha 6nce dogru bastinldiginda ve hemen
arkasindan tetik calistinldiginda gergeklesebilir.

3.7 Uygulamalar ve sabitleme elemani programi
Eleman programi

Siparis etiketi Kullanim

X-U Yiksek mukavemetli beton ve celige
sabitlemeler icin biyUk uygulama alanli
ylksek mukavemetli civi

X-C Betona sabitlemeler icin standart Givi

X-S Etkili gelik sabitlemeleri igin standart givi

X-CT Betona gegici sabitlemeler igin kolay
cikarilabilir kalip civisi

X-CR Nemli veya pasl ortama sabitlemeler igin
paslanmaz givi

X-CP / X-CF Beton Uzerindeki ahsap konstriksiyonlar
icin 6zel sabitleyici

X-FS Kalip konumlandirmalar i¢in sabitleme
elemani

X-SW Folyolarin ve ince izolasyon malzemesinin
betona ve celige sabitlenmesi icin 6zel
rondela elemani

X-HS / X-HS-W Dis baglantili aski sistemi

X-CC Celik halat ile aski islemleri igin sabitleme
klipsi

X-(D)FB / X-EMTC Elektrik borularinin ve izolasyonlu sihhi,
su ve kalorifer borularinin (sicak ve soguk)
sabitlenmesi igin metal fixbride'ler
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Siparis etiketi Kullanim

X-EKB Tavan ve duvardaki elektrik hatlarinin diz
ddsenisi icin kablo tutucusu

X-ECH Tavan ve duvarda elektrik hatlarinin demet
halinde désenmesi igin kablo tutucusu

X-ET Plastik (PVC) elektrik kablosu kanallarinin
sabitlenmesi igin elektrik kablosu kanal
elemani

X-(E)M/W/6/8 ... P8 Beton ve gelige gegici sabitlemeler icin disli
pim

X-DNH / DKH X-M6/8H Beton igin izin verilen (ETA) sabitleme
sistemi "DX-Kwik", 6n delmeli

Kartuslar

Siparis etiketi Renk Kalinhk

5.6/16 kahverengi kahverengi zayif

5.6/16 yesil Yesil Hafif

5.6/16 sari Sari Orta

5.6/16 kirmizi Kirmizi Guglu

4 Aksesuar, sarf malzemesi

UYARI
Diger donanimlar ve sabitleme elemanlari igin litfen yerel Hilti subesine basvurun.

Tanim Uriin numarasi, tanimlama
Piston kilavuzu 1005, E72

Piston 409314, 72/DNI

Cakim kafasi 1086, E72/F1

O-Ring 72475

Durdurma halkasi 1095

Opsiyonel ilave sehpa (sigrama korumasi, sadece 1089

ABD)

Opsiyonel ilave sehpa (sigrama korumasi, sadece 1191

Kuzey Avrupa)

Emniyet aksesuari ve temizlik seti

Tanim

Temizleme seti

Hilti spreyi

Kullanim kilavuzu

ilave sehpa (sadece ABD ve Kuzey Avrupa icin)
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5 Teknik veriler

Teknik degisiklik hakki sakhidir!

Alet

DX E-72

Agirlik

2,0 kg

Boyutlar (Ux G x Y)

384 mm x 48 mm x 153 mm

Maksimum eleman uzunlugu

72 mm

Kartuglar 5.6/16 (22 cal. kisa) kahverengi, yesil, sari, kirmizi
Gg ayari 4 Kartus glgleri
Baski yolu 16 mm
Baski kuvveti 100 N
Kullanim sicakh@i / Ortam sicakhg -15...+50 °C
250/sa

Tavsiye edilen maksimum cakma frekansi

UYARI
Calistirmadan énce kullanim kilavuzunu okuyunuz.

6.1 Aletin kontrol edilmesi

iKAZ

Parcalar hasarlanmis ise veya kumanda elemanlari
kusursuz calismiyorsa aleti kullanmayiniz. Aleti yetkili
Hilti Servisi'ne tamir ettiriniz.

Alette kartus bulunmamasini saglayiniz. Alette bir kartus
varsa, elinizle aletten cekiniz.

Diganda duran bitin alet pargalarnin  hasarlanma
durumlarini ve bitun kullanim elemanlarinin kusursuz
fonksiyonunu kontrol ediniz.

Piston ve durdurma halkasinin dodru monte edilip
edilmedigini ve asinma olup olmadigini kontrol ediniz.

7 Yonergeler

7.1 Sabitleme icin yonetmelikler
Kullanim yonetmeliklerini her zaman dikkate aliniz.

UYARI

Detayl bilgiler igin lutfen Hilti subesinin teknik ydnetmeliklerini veya gerekirse ulusal teknik talimatnamelerini isteyiniz.

7.1.1 Asgari mesafeler
Celige sabitlemede asgari mesafeler

B A
=
A % c

d
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A min. kenar mesafesi = 15 mm (%s")

B min. aks mesafesi = 20 mm (%4")

C  min. zemin kalinligi = 4 mm (%2")




Betona sabitlemede asgari mesafeler
B A

E

7.1.2 Dalma derinlikleri
UYARI

A min. kenar mesafesi = 70 mm (2%")

B min. aks mesafesi = 80 mm (3's")

C  min. zemin kalinligi = 100 mm (4")

Ornekler ve &zel bilgiler Hilti Fastening Technology Manual'da yer almaktadir.

Celikte civi uzunluklan

e

Betonda ¢ivi uzunluklan

—ET—

ET Dalma derinligi: 12 £ 2 mm (%" + V16")

ET  Dalma derinligi: 22 mm (maks. 27 mm) ("&"
(maks. 1")

iKAZ

Yerlestirme islemi

sirasinda malzeme sigrayabilir.
Koruyucu gozliik ve koruyucu kask kullaniniz
(kullanici ve cevredeki kisiler). Sicrayan malzeme
vicudu ve gozleri yaralayabilir.

DIiKKAT

Sabitleme elemanlarinin  yerlestirimesi, atesleme ile
ortaya cikan itici glic sayesinde gergeklesir. Kulaklik
takiniz (kullanici ve cevredeki kisiler). Cok gliclu ses
seviyesi duyma bozukluguna yol agabilir.

iKAZ

Aleti viicudunuzun bir yerine (6rn. elinize) bastirarak
kullanirsaniz, usuliine uygun olmayan sekilde kullanima
hazir hale getirmis olursunuz. Kullanima hazir olmasi
yanlighkla vicuda denk gelmesine neden olabilir
(civi veya piston ile vyaralanma tehlikesi). Aleti

Printed: 17.04.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069867 / 000 / 03

kesinlikle viicudunuzun herhangi bir yerine dogru
bastirmayiniz.

iKAZ

Asla bir sabitleme elemanini ikinci bir kullanimda
kullanmayiniz, elemanlarin kirilmasina ve sikismasina
neden olabilir.

iKAZ
Eger Hilti tarafindan O©nerilmemisse elemanlan
deliklerde kullanmayiniz (6rn. DX-Kwik).

DIKKAT
Eger alet cok sicak ise aleti sogumaya birakiniz.
Maksimum ayar frekansini asmayiniz.

8.1 Kartusta atesleme hatasi olmasi halinde
yapilacaklar

Atesleme hatasinda veya kartusun ateslenmedigi

durumlarda ise, daima asagidakileri takip ediniz:

Aleti 30 saniye boyunca preslenmis olarak calisma

ylizeyine dogru tutunuz.
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Eger hala kartus ateslenmiyorsa, aleti galisma ylizeyinden
aliniz ve bu arada kendinize veya bir diger kisiye karsi
tutmadiginiza dikkat ediniz.

Kartusu cikariniz ve tekrar kullanimini veya koétlye
kullanimini engellemek igin imha ediniz.

8.2 Aletin dolduruimasi A H &1 B
Her cakma igleminden dnce alet sarj edilmelidir.

1. Gakim kafasini bas parmadiniz ve isaret
parmaginizla tutunuz ve ek pargayi, aletin dikey
ekseninde tahdide kadar 6ne dogru cekiniz.

2.  Kullanimamis bir kartusu kartus vyatagina
yerlestiriniz.
UYARI Kartusu gevsek bir sekilde alete yerlestiriniz.
Sikistirmayiniz!

Ek parcayi tekrar tam arkaya hareket ettiriniz.

Bu sekilde piston, sabitleme start pozisyonuna
getirilir.

4.  Giviyi, 6nce bas kisim, ¢ivi rondelasi alette tutulana
kadar 6nden alete itiniz.

UYARI Ek parga, sadece zor disar gekilebiliyorsa
veya  geri hareket ettirilebiliyorsa, alet
temizlenmelidir. Bir alet servisi uygulayiniz! bkz.
Boélim 9.3

Alet artik bir sonraki cakma iglemi icin hazirdir.

9 Bakim ve onarim

8.3 Gii¢ ayarn
1. Kartus gicuni uygulamaya gore seginiz.
2. Deneyimle kazanilan degerler yoksa, daima asgari
glgcle baslayiniz: En zayif kartus rengini seginiz.
3. Bircivi gakiniz.
Civi cok derin dalmigsa, daha gugli bir kartus
kullaniniz.

8.4 Cakma @

iKAZ

Daima kullanim kilavuzundaki giivenlik uyarilarini
dikkate aliniz.

1. Aleti dik acili olarak galisma ylzeyine bastiriniz.
2. Tetige basarak yerlestirme islemini baslatiniz.

8.5 Aletin bosaltiimasi

iKAZ

Asla bir kartusu sivri veya keskin bir cisimle arkadan
kartus yatagindan cikarmay! denemeyiniz.

Calismayr  durdugunuzda  alette  kartus  veya
sabitleme elemani olmamasini saglayiniz. Calismayi
sonlandirdiginizda alet hala dolu ise, kartusu ve
sabitleme elemanin aletten c¢ikariniz.

UYARI

Kullanilan bir kartusun kovani kartus yatagina sikismissa,
aleti (bkz. 9.3.1) sékuinuz ve kartus kovanini énden kartus
yatagindan itmek igin itme elemanini kullaniniz.

DIKKAT

Alete bagl olarak dizenli c¢alismada kirlenme ve
fonksiyonel pargalarda asinma olabilir. Bu yliizden aletin,
emniyetli ve giivenli isletilmesi icin mutlaka diizenli
olarak kontrol ve bakimdan ge¢cmesi kacinilmaz bir
on kosuldur. Alet temizliginin ve piston kontroliiniin
yogun kullanimda en azindan her giin, en fazla 3.000
yerlestirmeden sonra yapilmasini tavsiye ediyoruz!

iKAZ

Alette bakim ve onarim calismalan sirasinda kartus
olmamahdir. Cakim kafasinda herhangi bir sabitleme
elemani olmamalidir.

DIiKKAT
Alet kullanimdan dolay! i1sinabilir. Elleriniz yanabilir. Alet
sicak iken parcalarini s6kmeyiniz. Aleti sogumaya
birakiniz.
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9.1 Aletin koruyucu bakimi

iKAZ

Temizlik icin puskiirtme aleti veya buharh alet
kullanmayimiz!  Aleti hicbir zaman havalandirma
delikleri tikali iken ¢alistirmayiniz. Yabanci cisimlerin
alet icine girmesine engel olunuz.

Aletin dis ylzeyini duzenli olarak hafif nemli bir bez ile
temizleyiniz.

9.2 Bakim

Disarida duran bitin alet pargalannin hasarlanma
durumlarini ve bitin kullanim elemanlarinin kusursuz
fonksiyonunu dizenli olarak kontrol ediniz. Pargalar
hasarlanmig ise veya kumanda elemanlari kusursuz
calismiyorsa aleti kullanmayiniz. Aleti Hilti Servisi'ne
tamir ettiriniz.

Aleti sadece tavsiye edilen kartuslarla kullaniniz. Yanlg
kartus secimi veya yiiksek enerji ayar alet parcalarinin
vaktinden énce bozulmasina neden olabilir.



iKAZ

DX aletlerindeki kir, saghginiz icin tehlikeli maddeler
icerebilir. Temizlerken tozu / kiri iginize cekmeyiniz.
Tozu / Kiri gida maddelerinden uzak tutunuz.
Aleti temizledikten sonra ellerinizi yikayiniz. Alet
bilesenlerinin bakimi / yaglanmasi icin kesinlikle
gres kullanmayimiz. Bu, alet fonksiyonlarinin
arizalanmasina yol acabilir. Yalmzca Hilti spreyini
veya karsilastirlabilir kalitedeki triinleri kullaniniz.

9.3 Alet servisinin uygulanmasi

Alet servisini, guc degisiklikleri veya hatali kartus
tetiklemeleri meydana gelirse veya kullanm konforu
belirgin bir sekilde azalrsa gergeklestiriniz. Yani
somut olarak: Gerekli presleme basinci artiyor, tetik
direnci artiyor, ateslenen kartusun kovani sadece zor
cikarlabiliyor veya arka arkaya basma zorlasiyor.

9.3.1 Aletin sokiilmesi H B [

UYARI

Alet cok kirlenmisse pistonu arkadan kartus yatagiicinden
piston kilavuzundan itiniz. Bunun igin itme elemanini
kullaniniz.

1. Tahdide iyice basiniz ve ayni zamanda ek pargayi
dikey eksende tamamen aletten digar bastiriniz.

2. Pistonu 6ne getirmek igin ek parcay! hafifce yere
vurunuz.

3. Gakim kafasini bir elinizle tutunuz ve diger elinizle
piston kilavuzunu saat ibresi tersi yoniinde ceviriniz.

4. Durdurma halkasini c¢ikariniz ve pistonu digar
cekiniz.

9.3.2 Piston ve durdurma halkasinin asinmaya karsi
kontrol edilmesi

UYARI

Asinmig piston kullanmayiniz ve pistonda degisiklikler

yapmayiniz.

UYARI
Durdurma halkasini,
g6rmusse degistiriniz.

deforme olmussa veya zarar

DIKKAT

Deforme olmus durdurma halkasiyla calismaya
devam etme cakim kafasinin ve pistonun zarar
gormesine yol acabilir.

Pistonu asagidaki durumlarda degistiriniz:

- kinlmigsa.

- cok aginmigsa (6rn. 90° segman kiriimasi).
- piston segmani kirllmig veya eksikse.
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- piston blkulmusse (duz bir ylzey Gzerinde yuvarlayarak
kontrol).

9.3.3 Gakim kafasinin agsinmaya karsi kontrolii

Boru hasar gérmugse (6rn. bukulmis, genislemis,
catlamig) gakim kafasini degistiriniz.

9.3.4 O-Ringin asinmaya karsi kontrol edilmesi
O-Ringi, catlamigsa veya ¢ok sikismigsa veya eksikse
degistiriniz.

9.3.5 Temizleme B iE @ [

DiKKAT
O-Ringe fircayla zarar vermeyiniz.

Aleti en az haftada bir kez veya gakilan ¢ok sayida gividen
hemen sonra temizleyiniz (yakl. 3'000 sabitleme islemi).
Miinferit parcalari ilgili firgalarla temizleyiniz:

- Govdenin icini temizleyiniz

- Piston kilavuzunu ve kartus yatagini temizleyiniz

- Cakim kafasini igten ve distan temizleyiniz

Pistonu ve piston segmanini, serbest hareket edene kadar
temizleyiniz.

9.3.6 Yaglama
Temizlenen parcalara birlikte teslim edilen Hilti spreyini

hafifge puskurtiniz. Yalnizca Hilti spreyini veya
karsilastinlabilir kalitedeki Urtinleri kullaniniz.

9.3.7 Alet montaiji (@

UYARI

Kiguk pargalar itinall  kullaniniz. Aksi takdirde

kaybolabilirler.

1. Durdurma halkasini ve pistonu bir araya getirip
piston kilavuzuna yerlestiriniz.

2. Gakim kafasini bitisik sekilde piston kilavuzuna
vidalayiniz.

3. Ek pargayl oyuk asagi gelecek sekilde dayanak
noktasina kadar alete itiniz.

9.3.8 Kontrol

Bakim ve onarm c¢aligmalarindan sonra tim koruma
tertibatlarinin yerinde olup olmadigi ve hatasiz galistigi
kontrol edilmelidir.

UYARI

Aletin kullanima hazir olup olmadigini, bos aleti, yani
sabitleme elemani ve kartus yerlestirmeden, sert bir
zemine bastinp devreye alarak tespit edebilirsiniz.
Tetikte iyi duyulabilir bir klik, aletin hazir oldugunu
gOstermektedir.
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10 Hata arama

iKAZ

Hata giderme cgalismalarindan dnce alet bosaltiimaldir.

Hata

Olasi sebepler

Coziim

Tekrarlama sirasinda yiiksek
glc uygulamasi

Yanma artiklarinin olusmasi

Alet servisini uygulayiniz.
Bkz. Bolim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi

Gerekli baski kuvveti artiyor

Yanma artiklarinin olusmasi

Alet servisini uygulayiniz.
Bkz. Bolim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi

Tetik direnci artiyor

Yanma artiklarinin olusmasi

Alet servisini uygulayiniz.
Bkz. Bollim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi

Alete arka arkaya basilamiyor.

Durdurma halkasi zarar gérmus

Durdurma halkasini degistiriniz.

Enerji cok yiiksek, bu nedenle piston
sikismis.

Sikismig pistonu gideriniz.
Daha zayif kartus veya uzun eleman
kullaniniz.

Herhangi bir eleman takili degil, bu
nedenle piston sikismis.

Sikismig pistonu gideriniz.
Sabitleme elemanini kullaniniz.

Alet Kirli.

Alet temizlenmelidir.

Sorun devam ederse: Aletin servisini
yaptiriniz.

iKAZ

Kullaniimamig kartuslar aletten zorla
citkarmayi galismayiniz.

Bkz. Bolim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi

Alet tetiklenmiyor

Alet komple bastiriimadi

Aleti komple bastiriniz

Kétu kartus

Yeni kartus kullaniimalidir

Alet Kirli.

Alet temizlenmelidir.

Sorun devam ederse: Aletin servisini
yaptiriniz.

iKAZ

Kullanilmamis kartuslan aletten zorla
cikarmayi calismayiniz.

Bkz. Bolim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi

Alet islemi tekrarlamiyor

Aletin islemi tekrarlanmalidir

Alet sikismis Alet cok kirli. Alet temizlenmelidir.
Piston hasarl Pistonu kontrol ediniz (bkz. 9.3.2) ve
gerekirse degistiriniz
>< Alet hasarli Sorun devam ederse: Hilti Center'a
basvurunuz
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Hata Olasi sebepler Coziim

Hatall tetikleme: Eleman sadece  Piston yanlis konum Alete arka arkaya basiniz.

kismen zemine cakiliyor Bkz. Bolim: 8.5 Aletin bosaltiimasi
Dizensiz, kismen eksik ilerleme. Tam ilerlenmelidir
Arizall veya eksik piston segmani. Pistonu degistiriniz.
Kétu kartuslar Kartus degistiriimeli (gerekirse,

yeni/kuru bir paket kullaniimalidir)
Sorun devam ederse: Aletin servisini
yaptiriniz.
Bkz. Bolim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi

Alet kirli. Alet temizlenmelidir.
Sorun devam ederse: Aletin servisini
yaptiriniz.
iKAZ
Kullanilmamis kartuslan aletten zorla
cikarmayi calismayiniz.
Bkz. Bolim: 9.3 Alet servisinin

uygulanmasi
Alet islemi tekrarlamiyor Aletin islemi tekrarlanmalidir
Kartus arka arkaya basma Eneriji cok yliksek, bu nedenle piston Sikismig pistonu gideriniz.
sirasinda disari atiimiyor. sikismis. Daha zayif kartus veya uzun eleman
kullaniniz.
Sabitleme elemani yerlestiriimemis, Sikismig pistonu gideriniz.
bu nedenle piston sikismis. Alete, sabitleme elemani
yerlestirilmelidir.
Alet cok sicak Aleti sogumaya birakiniz

Ardindan kartus kovanini dikkatlice
aletten gikariniz.
iKAZ
Kullaniimamig kartuslar aletten zorla
cikarmayi calismayiniz.

Alet hasarl. Hilti'ye bagvurulmalidir.

Kartus kovani gikarilamiyor. Kartus kovani deforme olmus. Aleti s6kiinlz ve sikismis kartus
kovanini 6nden itme elemani
yardimiyla kartus yatagindan ¢ikariniz.
iKAZ
Kullanilmamig kartuslar aletten zorla
cikarmayi calismayiniz.

Bkz. Bolim: 9.3.1 Aletin
sokilmesi @ &

Piston zeminde sikismig / Cok kisa eleman Daha uzun eleman kullaniniz.
Eleman cok derin yerlesmis

Rondelasiz eleman Ahsap uygulamalari igin rondelall
eleman kullaniniz.

Cok fazla glig Daha zayif kartus kullaniniz
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Hata

Olasi sebepler

Coziim

Eleman yeterince yerlesmemis

i
% I

Cok uzun eleman

Daha kisa eleman kullaniniz.
UYARI

Minimum g¢akma derinligi
gerekliliklerini dikkate aliniz. Size en
yakin Hilti Center'dan "Sabitleme
teknigi el kitabi"ni temin ediniz.

Yetersiz glc

Daha guiclt kartus kullaniniz

Givi bukultiyor

Betonda sert ylizey veya sert ve/veya
bilyUk yiginlar

Daha guicli kartus kullaniniz
DX-Kwik kullaniniz (6n delme).

Beton demiri hemen beton ylizeyin
altinda.

Daha kisa givi kullaniniz.

Daha ylksek uygulama sinir olan givi
kullanilmahdir.

DX-Kwik kullaniniz (6n delme).
Sabitlemeyi baska bir yerde yapiniz.

Beton gatlamasi

Daha sert/eski beton

Daha kisa ¢ivi kullaniniz.

Betonda sert ylizey veya sert ve/veya
bulyUk yiginlar

Daha gticlii kartug kullaniniz
DX-Kwik kullaniniz (6n delme).

Hasarl givi kafasi

Cok fazla glic

Daha zayif kartus kullaniniz

Uygulama sinir asildi (cok sert zemin)

Daha ylksek uygulama siniri olan givi
kullanilmahdir.

Piston arizali.

Pistonu degistiriniz.
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Hata Olasi sebepler Coziim

Civi zemine yeterince derin Yetersiz glic Daha gticlii kartus kullaniniz
dalmiyor

Uygulama sinin asildi (cok sert zemin)  Daha yiksek uygulama sinir olan givi
kullanilmahdir.

o Pe= [—
\‘ " Uygun olmayan sistem Daha gticli sistem, 6rn. DX 76 (PTR)
kullaniniz.
Civi zeminde durmuyor ince gelik zemin (< 4 mm) Baska kartus kullaniniz.
ince gelik zeminleri igin olan Givi
kullaniniz.
Civi kinlmasi Yetersiz glic Daha gli¢li kartus kullaniniz

Uygulama sinin asildi (cok sert zemin)  Daha kisa ¢ivi kullaniniz.
Daha ylksek uygulama sinir olan givi
kullanilmahdir.

UYARI
ﬁ Asgari cakma derinligi gerekliliklerini
dikkate aliniz. Yerel Hilti subesinden
"Sabitleme teknigi el kitabi"ni

isteyiniz.
Civi kafasi sabitlenen malzemeyi  Gok fazla giic Daha zayif kartus kullaniniz
(sac) deliyor Top Hat'li ¢ivi kullaniniz.

Rondelal givi kullaniniz.
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Hilti aletleri yiksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden Uretilmistir. Tekrar kullanim igin 6n kosul usulline uygun
malzeme ayrimidir. Bir ¢ok Ulkede Hilti eski aletinizi dederlendirmek igin geri almaya hazirdir. Hilti misteri hizmetleri
veya saticiniza sorunuz.

12 Aletlerin urretici garantisi

Garanti kosullarina iligkin sorulariniz igin lutfen yerel HILTI
is ortaginiza basvurunuz.

13 AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal)

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

i$aret: Civi cakma tabancasi
— - FL-9494 Schaan
Tip isareti: DX E-72
Jenerasyon: 01 / é \/%M/ p— /
Yapim yili: 1991 Z
s Ve
Bu drinin asagidaki yodnetmeliklere ve normlara . .
uygun oldugunu kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz: ”;Lb;réx:i‘:;‘m‘?;‘;%% Head BU ;:::J:ﬁg";’y‘g:g;
2006/42/EG, 2011/65/EU. Management
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
04/2013 04/2013

Teknik dokiimantasyon:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 CIP denetleme onayi

AB ve EFTA hukuk alani haricindeki C.I.P. Uye Ulkeleri
icin asagidakiler gegerlidir: Hilti DX E-72 aleti, yapisina
gore ruhsath ve sistem kontrollidir. Bunun igin alette
PTB kurumu tarafindan onayl, kare seklinde ve

Uzerinde S 832 onay numarasi olan onay amblemi
ile bulunmaktadir. Boylece Hilti onaylanmis yapisi ile
uygunlugunu garantiler. Kullanimda fark edilen kabul
edilemez eksiklikler, (PTB)’nin sorumlu yoéneticisine ve
(C.1.P.) uluslararasi komisyonuna bildiriimelidir.

15 Kullanici saghgi ve emniyeti

15.1 Ses ayan bilgisi
Kartusla calisan civi cakma tabancasi

Tip DX E-72

Model Seri

Kalibre 5.6/16 sar
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G ayari Gug ayart mevcut degil

Kullanim 20 mm tabakali ahsabin betona (C40) X-U47 P8 ile
sabitlenmesi

E DIN EN 15895 ile baglantil 2006/42/EG makine y6nergesine gore acgiklanan ses tanim sayilar 6l¢iim degerleri
Ses glicii seviyesi, Lya 1s ' 115 dB (A)
Calisma yerindeki emisyon ses basinci seviyesi, 107 dB (A)
Lpa, 1s2
Emisyon ug ses basinci seviyesi, LpC, peak 3 141 dB (C)

1124dB (@A)
212dB(A)
312dB(C)

Calistirma ve kurulum kosullari: E DIN EN 15895-1 uyarinca Miller-BBM GmbH sirketinin yari yankisiz test odasinda
¢ivi tabancalarinin kurulumu ve calistinimasi. Test odasindaki cevre kosullari DIN EN ISO 3745 gerekliliklerine uygundur. [y
Test yontemi: E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 ve DIN EN ISO 11201 uyarinca, yansitmali ylizeydeki bos alanda
yuzey kaplama yéntemi.

NOT: Olgiilen gliriiltii emisyonlan ve ilgili dlgiim belirsizligi, Sigiimlerde beklenen ses tanim sayilarinin Gst sinirni tegkil
etmektedir.

Farkl calisma kosullari, farkli emisyon degerlerine neden olabilir.

15.2 Titresim Kullanici saghigr ve emniyetle ilgili daha ayrintili bilgiler
2006/42/EC uyarinca belirtilecek titresim toplam degeri | Hilti'nin internet sayfasinda  (www.hilti.com/hse) - yer
2,5 m/s?'yi agmamaktadir. almaktadir.
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OPWUIHANBHA IHCTPYKLIA 3 EKCNNYATALII

MoHTa)HuM1 iIHCTPYMeHT anna 3abusaHHA atobenis DX E-72

MepLu Hix posnounHaT po6oTy, yBamHO Npo-
yuTaunTe IHCTPYKLitO 3 eKcnnyaTauii.

3aemam sbepirainTte L0 IHCTPYKUIIO 3 eKcnnya-
Tauii pa3om 3 iHCTPYMEHTOM.

Mpwu 3miHi BNacHWKa nepeaaBanTe iHCTPYMEHT
nvile pas3om i3 IHCTPYKLiero 3 ekcnnyaTauii.

3mict Crop.
1 BKasiBKM 3 TEXHIKMU Beaneku 126
2 3arasbHi BKasiBk1 128
3 Onwc 129
4 MNpwunaaana, BUTPATHi Marepianu 131
5 TexHivHi aaHi 131
6 lMiarotoBka A0 po6oTn 132
7 _IHCTpYKUii 132
8 Ekcnnyarauis 133
9 Hornaga i TexHiyHe o6cnyroByBaHHsA 134
10 lMowyk HecnpaBHOCTEN 136
11 Ytunisauia 140
12 lapaHTiiHi 3060B'A3aHHA BUPOBHMKA
iHCTpyMeHTa 140
13 Ceptuoikart BianosiaHocti €C (opuriHan) 141
14 NiatBepakeHHs nepesipku CIP 141

15 3abesneueHHnA 3ax1CTy 3A0POB'A 1 Beaneku

KopucTtyBaya 141

H Linppamu nosHaueHo intoctpadii. Intoctpauii 4o Tekcty
PO3MiLLEHI Ha PO3BOPOTax OBKNAaAMHKU. PO3ropHitb ix
NP1 O3HAWOMIIEHHI 3 LiEt0 IHCTPYKUI€EHO.

Y TeKcTi ui€i iIHCTPYKUii 3 ekcnnyarauii «iHCTpyMeHT» 3aB-
YKAM 03HAYAE MOHTaXKHUI IHCTPYMEHT AnA 3a6MBaHHA Ato-
Genis DX E-72.

EnemeHTH KOHCTPYKLii Ta opraHM KepyBaHHA IHCTpPY-

mentom E

% Kopnyc

ObmerxyBay

(3) HanpsamHa nopLuHs

(4) Kamepa ana nopoxoBux 3apaais

(5) MopLueHsb

(6) Hanpsamna ana awobenis

(?) YuwjinsHioBankbHe Kinble

CTonopHe Kinblie

(9) OnuioHanbHa fAoaaTKoBa OMOPHA NAKMTA (3aXMCT BiA
OCKOJIKiB, Tinbku aAnA CLLIA)

OnuioHanbHa AoAaTkoBa ONOpHa NauTa (3axucT BiA
OCKOKiB, Tinbku Ana lMiBHiYHOI €BpONK)

1 BKasiBKM1 3 TexHiku 6e3neku

1.1 OcHoBHi BUMOrK Woao 6esneku

OKpiM 3aranbHUX BUMOT 3 TeXHiKM 6esneku, WO Ha-
BeAeHi B OKpeMuXx posginax ui€i iHCTpyKLUii 3 ekcn-
nyarauii, Heo6XiAHO TaKOX CyBOPO AOTPUMYBATHCh
HaBeAEHUX HUKYe BKa3iBOK.

1.1.1 BUKopucCTaHHA NOPOXOBUX 3apAAIB

BukopucToByiTe nuwe nopoxosi 3apaau Hilti a6o no-
POXOBi 3apAAX aHaNOriYHOI AKOCTI

Y pasi BUKOpUCTaHHA B iHCTPyMeHTax Hilti nopoxosux 3a-
PAAIB HU3LKOI AKOCTI B HUX MOXYTb YTBOPIOBATUCA OCaan
3 HE3ropinoro Nopoxy, AKi MOXyTb PanToOBO BUOYXHYTH i
CMPUYUHUTI OTPUMAHHA TAXKKUX TPABM KOPUCTyBayeMm i
ocobamu, Wo 3HaxoaAaTbCA 6ins Hboro. Mopoxosi 3apaau
NOBWHHI BIANOBIAATW OAHIW 3 TAKMX MiHIMaNbHUX BUMOT:
a) BignosigHWit BUPOGHHUK MOBMHEH AOBECTH NPOXO-
AMEHHA YCNiluHMX BUNpo6yBaHb 3riAHO 3 EBPONENCh-
Kum ctangaptom EN 16264 a6o

6) Matu 3Hak BignosigHocTi CE (060B’a3koBuii B €C 3
nunHA 2013 poky)
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BKASIBKA

Yci nopoxosi 3apaau Hilti AnA MOHTaXHUX IHCTPYMeEHTIB
AnA 3abuBaHHA Ar06eniB NPOULLNK yCniLUHi BUNPOoByBaHHs
3riaHo 3i ctaHaaptom EN 16264. BusHaueHi y ctanaaprTi
EN 16264 BunpoOyBaHHA - Le CMCTEMHI BUNPOBYBaHHA
cneuianbHUx KoMOiHaLi# NOPOXOBKX 3apAAiB Ta IHCTPY-
MEHTIB, AKi NPOBOAATLCA OpraHamu ceptudikauii. Hassy
iHCTpyMeHTa, Ha3By opraHy cepTudikauii i Homep cucrte-
MHOrO BUNPOBYBaHHA APYKYIOTb Ha YNaKoBLi NOPOXOBUX
3apAais.

Hwkye Takox npeactaBneHwi
www.hilti.com/dx-cartridges

NpUKNaa ynakoBKu:

1.1.2 Bumorn oo KopucTtyBa4a

a) IHCTpymeHT npu3HayeHun ANA Npo¢decinHoro Bu-
KOPUCTaHHA.

b) Do ekcnnyarauii, 06CnyroByBaHHA Ta PEMOHTY iH-
cTpymeHTa mome 6yTv AonylieHuH nuwe npo-
decinHo nigrotoBneHnin nepcoHan. Llew nepco-



Han nosuHeH 6yTH cneuianbHO NPOIHCTPYKTOBa-
HUIM Npo Mo nuBi HebBesneku.

1.1.3 Be3aneka nepcoHany

a)

ByabTe yBaMHi, 3ocepeAbTeCb Ha BUKOHYBaHiw
onepauii, A0 po60TH 3 MOHTaXHUM IHCTPYMEHTOM
nocraeTecb cBigomo. He Kopuctyntecb iHCTpy-
MEHTOM, AKLO BM BTOMAneHi abo nepebyeacTe nig
Ai€I0 HapKOTUKIB, anKkoronto 4Yu NiKapCbKUX 3a-
co6i.. Y pasi BUHUKHeHHA Gonto abo noripweHHs
camonouyTTA NPUNUHITL poboTy. Mia yac poBoTH 3
iHCTPYMEHTOM He BiABONiKaUTeCh Hi HA MUTb, 60 Ue
MOXKe NPU3BECTU 10 CEPHO3HUX TPABM.

YHuKanTe npauyroBatu B He3pyuHin nogsi. Mig vac
BUKOHaHHA pobiT cTaBaiiTe B CTiliKy nosy i Hama-
ralTecb NOBCAKYAC YyTPUMyBaTH piBHOBary.

Ha po6oTi HOCiTb B3yTTA Ha HEKOB3HIN NiQOLBI.
3a6opoHeHo HanpaBnATH IHCTPYMeHT Ha cebe abo
iHWIMX nroaen.

He nputuCKyinTe iHCTpyMeHT go cebe abo no iH-
WKX nrogen (Hanpuknag, A0 PYKU UM iHWOI Yac-
TUHHM Tina).

He nignyckaiite 4o po60o4oi 30HM CTOPOHHIX, 0CO-
6nuBo pitein.

NMig yac po6oTH 3 IHCTPYMEHTOM PYKWU NOBHUHHI
6yTH 3irHyTi, a He BUTArHYTI BNepea.
JoTtpumyiiteck BKasiBOK 3 ekcnnyartauii, aornagy v
TEXHIYHOro 06CNyroByBaHHA, HaBEAEHUX B IHCTPYKLUil
3 ekcnnyaradii.

1.1.4 3acTocyBaHHA MOHTaMHUX iIHCTPYMEHTIB Ta

a)

b)

abannueun fgornag 3a HUMK

3acTocoByWTe nuwie npuaatHun ana po6oTtH iH-
cTpyMmeHT. He BUKOpPUCTOBYHTE iHCTPYMEHT Ansa
BMKOHaHHA POBIT He 3a NPU3HAUYEHHAM, He KOPUC-
TYWTeCb HUM Y HECNPaBHOMY CTaHi.

He sanuwaiite 3apagMeHni iHCTpyMeHT 6e3 Ha-
rmagy.

3bepiraiTe HEBUKOPUCTaHI NOPOXOBI 3apAAM Ta iHC-
TPYMEHTH, AKMMK B He KOpUCTyeTECH, Y CyXOMYy Ta
NPOXONOAHOMY MiCUi.

MepeBo3iTh Ta 36epiraiTe IHCTPYMEHT y crieuianbHin
Banisi, AKa saxuLiaTMme 1Moro Bia HeCaHKLiOHOBAHOMO
nocryny.

3aBKau pospaamanTe iHCTPYMEHT nepea Moro
UUCTKOO, TEXHIYHMM 06CNYroByBaHHAM Ta pemo-
HTOM, Nif Yac nepeps y po6oTi Ta nepw Hix 3aa-
BaTW Moro Ha 36epiraHHA (NaTpoH i KPINUAbHWI
eneMeHT).

36epiraiiTe iIHCTPYMEHT PO3PALAKEHNUM, Y CYyXOMY,
BMCOKO po3TalioBaHomy abo 3auMHeHoMy Ha 3a-
MOK i TOMY HEAOCTYNHOMY ANA AiTen micui.
MepeBipanTe IHCTPYMEHT Ta npunagas A[Ao
HbOrO Ha BIACYTHICTb nowkKoameHb. [lepen
KOMHWM 3acCTOCYBaHHAIM iHCTPYMEHTa peTenbHO
nepesipAWTe CcnpaBHICTb Ta }YHKLiOHYBaHHA
3aXMCHUX MNPUCTPOIB Ta p[eTanew, WO Nerko
3HowyloTbcA. [epeBipAanTe nerkoxigHicTb i
cnpaBHy po6oTy MOro PpyxOMMUX YacTHH, a TaKOMX
BiACYTHICTb Ha HUX nowWwKoAMeHb. Bci pertani
iHCTPyMeHTa NOBWHHI OYyTM HaneMHMM uUMHOM
3MOHTOBaHi Ta BignoBigaTy¥ BCiM BUMOram Lono
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3abesneueHHa #oro 6esnepebinHoi poboTu.
MowKoaMeHi 3axucHi npucTpoi Ta Aerani
noBuHHi 6yTH BigpemoHTOBaHi abo 3amiHeHi B
cneuianisoBaHoMy cepBiCHOMY LUEHTpi Komnadii
Hilti, Akwo B UiN iHCTPYKUii 3 eKkcnnyaTauii He
BKa3aHo iHwe.

HatuckaiTe Ha cnycKOBUI rayok nuLue nicnAa Toro,
AK IHCTPYMEHT CTPOro nepneHavkynapHo 6yne
NPUTUCHYTHUN [O OCHOBHU.

Mig yac 3abuBaHHA KPINUALHOrO enemeHTa yTpu-
MyWTe iHCTPYMEHT MiLHO i nig NPAMUMU KyTOM
[0 OCHOBMW. Lle nonomoxe 3HU3UTU PU3UK PUKO-
LIeTyBaHHA KPiNUNbHUX eNleMeHTIB BiA maTepiany
OCHOBH.

He po6itb cnpob 3abuTH KpinuUnbHWUI enemeHT
NOBTOPHMM nocTpinom, 60 ue Moxe npu3BecTH
A0 pyHHYBaHHA ab0 3aKNUHIOBAHHA eNeMeHTa.
He 3abuBaiiTe KpinunbHi enemeHTH y HaABHI OT-
BOpM, Xi6a Lo Tak pekomeHaye Komnania Hilti.
3aBM.AaM AOTPUMYHTECH BUMOT iHCTPYKLiK 3 eKcn-
nyarauii.

AKLO e MOMNMBO, BUKOPUCTOBYITE 3acobu 3a-
XUCTY Bifi OCKONKIB (JOAATKOBY ONOPHY NAUTY).
He BinBOoAbTe HanpamMHy ana arobenis Hasan Bpy-
YHY, OCKiNlbKM Lie MOXe nepeBecTU iHCTPYMEHT
y CTaH roTOBHOCTi O BUKOPUCTaHHA. Mpu ybomy
He BUKIHOYAETLCA PU3UK BUNAAKOBO BUCTPENUTH
arobenem B cebe.

1.1.5 Po6oue micye

a)

c)

e

Po6oue micye noeuHHe 6yTM AOCTaTHBLO OCBIT-
neHe.

3acTocoByiTe iIHCTPYMEHT nuwie B pobounx 3oHax
3 HaneXHOK BEHTUNALIELO.

He 3abuBaiTe KpinunbHi enemeHTH B matepian
OCHOBM, HENpUAATHUI ANA Uboro. Marepianu, AKi €
3aHaATO TBEPAMMM, HaNPUKNaA, 3BapioBanbHa ctanb
Ta nuta ctanb. Matepianu, fKi € 3aHaaTO M'AKUMMU, Ha-
npuKnaz, AepesuHa Ta rincokapToH. Marepianu, Aki
€ 3aHaATO KPUXKMMMU, HanpuKIaa, CKIO Ta KaxemnbHa
nnuTka. Mia yac 3a6MBaHHA KPINUNbHUX ENEMEHTIB Y
Ui matepianM Mo)xe Matu Micue NOLIKOMKEHHA ca-
MOrO KpinuMNbHOrO enemMeHTa, PO3niTaHHA OCKOJKIB
marepiany, a Tako) NPoBMBaHHA OCHOBM HACKPI3b.
He sabusaiite grobeni B ckno, mapmyp, nnacrt-
macy, 6poH3y, naTyHb, MiAb, NPUPOAHUN KaMiHb,
i3onAuiiHi maTepianu, NOPOXHUCTY Lerny, Kepa-
MiYHy Lerny, TOHKMA nNUCTOBUK meTan (< 4 mMm),
YyaByH Ta ra3o6eToH.

Mepw HiX npucTynatn go sabusaHHA aroGenis,
npocniakynte, wWo6 Hikoro He Byno 3a po6ounum
micuem Ta nig HUM.

YTpumyiTte cBoe poboue micue y HaneHOMy no-
paaky. Ha micyi nposeaeHHAa po6iT He NOBUHHO
6yTn CTOPOHHIX npeamertis, 06 AKi moxHa Gyno
6 TpaBmyBatuca. Besnaa Ha po6oyomy Micli Moxe
CTaTv NPUYMHOIO TPaBMyBaHHS.
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g) YTpuMyiTe PYKOATKHU CYXUMM M UUCTUMHU Big Bpyay
Ta macTun.

h) Bes 0cobnMBoro [O3BONY HE BUKOPUCTOBYMTE iH-
CTPYMEHT y MicusXx, Ae icHye Hebe3neka 3aimaHHA
abo Bubyxy.

1.1.6 3axoau wWoa0 nonepeAMeHHA MeXaHiYHUX
Tpaem

a) 3aeBmau cnigkynTe, Wob HanpamHa ana aro6enis
nacysana Ao 3acTOCOBYBaHMX KpinunbHUX ene-
MEHTIB. Y BUNaZAKy 3aCTOCYBaHHA HEBIAMNOBIAHOI KOM-
GiHauii icHye puauK TpaBMyBaHHA nepcoHany, no-
LUKOZDKEHHA IHCTPYMEHTa Ta/abo noripLiaHHsa AKOCTi
BUKOHAHOTO KPINAeHHs.

3acTtocoByiTe nuLle KpPiNnunbHi eNemMeHTH, cneui-
anbHO NpU3HaYeHi Ta AONyLEHi 10 BAKOPUCTaHHA
came 3 UMM iHCTPYMEHTOM.

He BHOCbTe 3MiHMU OO KOHCTpPYKLUii iHCTpymeHTa,
30KpeMma, 10 KOHCTPYKLii NOPLUHA.

1.1.7 3axoam Won0 nonepeaXeHHA TePMi4YHMX
TpaBm
a) Y pasi, Konu IHCTPYMEHT neperpieTbcA, AavTe
WOMY OXONOHYTHU. He nepeBuULLyTE rPaHUYHO NpU-
NYCTUMY LUBUAKICTb MOHTaMYy.

b) AKwWo iHCTPYMEHT neperpieTbcA, AanTe oMy 0Xo-
JIOHYTH.

c) He posbupaiite iHCTPYMEHT, KONM BiH rapAuMii.
MonepeaHbO AanTe IHCTPYMEHTY OXOJIOHYTH.

1.1.8 3axoam wono nonepeameHHs Hebesneku
BUBYXY

a) 3acTocoByiTe nuWe NaTPOHW, cnewlianbHO NpH-
3Ha4YeHi 0 BAKOPUCTaHHA came 3 UM iHCTPYMEH-
TOM.

b) He poknapaiTe HagMipHMX 3ycunb, Wo6 gictat
3 iIHCTPYMEHTa HEBUKOPUCTaHi NOPOXOBi 3apAaH.

c) 36epiranTe HeBUKOPUCTaHI NOPOXOBI 3apAAK Y Cy-
XOMY Ta NPOXONIOAHOMY NMPUMILLEeHHi, AKe 3aKpH-
Ba€ETbCA Ha KoY.

1.1.9 3acobu iHaMBigyanbHOro 3axucty

D @

fAIK cam npayrorouni, TaK i iHWi noanM nobnusy mi-
cufA nposeAeHHA POBIT MOBMHHI NiA Yac KpinneHHs
aro6enAmMM Ta yCyHeHHA HeCNpaBHOCTEN KOPUCTYBa-
TUCA BiANOBIAHUMM 3aXUCHUMM OKYNAPaMM, Kackamu
Ta HaBYLUHUKaMH.

2 3aranbHi BKa3iBKU

2.1 CurHanbHi cnosa Ta ix 3Ha4YeHHA

HEBE3MNEKA

Bkasye Ha 6esnocepeHbO 3arpoxytody Hebesneky, Lo
MOE MPUBBECTU A0 TAKKMX TINECHWX YLUKOAXEHb abo
HaBiTb A0 CMeEpTi.

NONEPEAXEHHA

Bkasye Ha noTeHuianbHO HebeaneuHy cuTyauilo, fka
MOX€E MPU3BECTU A0 TAXKKUX TINECHWUX YLUKOAXEHb abo
HaBiTb A0 CMepTi.

OBEPEXHO

Bkasye Ha noTeHuianbHO HebeaneuHy cuTyauilo, ska
MOXXe NPU3BECTU OO NErKUX TiNIECHUX YLUKOAXKEHb Ta A0
mMarepianbHUX 36UTKIB.

BKA3IBKA
[nA BKasiBOK WOAO ekcnnyarauii Ta Anf iHWOoi KOPUCHOI
iHpopmadii.
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2.2 [NoAcHeHHA nikTOorpam Ta iHwa inpopmauia
MonepeamyBanbHi 3HaKu

A\ A

Monepe- Monepe- Monepe-
IDKEHHA Npo ZDKEHHA Npo LDKEHHA Npo
3aranbHy HasBHICTb po3sne4vyery
Hebesneky BUOYXOHebe- NOBEPXHIO
3MeYyHunx
pPevyoBHUH

Haka3sosi 3HaKu

©0¢

Bukopucto- Bukopwucto- Bukopucto- MNepen BuKO-

ByiiTe ByiiTe BYyWTE PUCTaHHAM
3aXUCHI 3aXUCHUI 3aXUCHI npouutaiTe
OKynNfApH LIOIOM HaBYLLHUKM HCTPYKLUito 3
exkcnnyarauii



Micus posTawuyBaHHA iaeHTUdiKaLiMHMX NO3HAYOK Ha Tvn:
iHCTpYMEeHTI

Twvn i cepiiHWiA HOMEpP IHCTPYMEHTa BKasaHi Ha Woro 3a- .
BOACHLKiM Tabnuyui. 3aHeciTb Ui AaHi A0 IHCTPYKLUii 3 eK- Bepcin: 01
cnnyarauii i 3aBXan nocunanTecb Ha HUX, 3BepTaloynChb
A0 HaLoro nNpeacTaBHUUTBA Ta AO BiAAINY CepBiCHOro
obcnyroByBaHHS.

3aBoacbkuit NQ:

3.1 3acTocyBaHHA 3a NPU3HAYEHHAM

IHCTPYMEHT Npu3HaueHuin Ansa NpodecioHanbHOro 3abuBaHHs Ato6enis, UBAXIB Ta KOMBIHOBAHUX KPIMUAbHUX ENEMEHTIB
y 6eTOH, cTanb Ta cunikatHy uerny.

IHCTPYMEHT NPU3HAYEHMI BUKIOUHO ANIA PYYHOrO 3aCTOCYBaHHS.

BHoCHTH ByAb-AKi 3MiHW B KOHCTPYKLto iHCTPyMeHTa 3a60pOHEHO.

IHCTPYMEHT 3260POHEHMI A0 3aCTOCYBaHHA Yy BUGYXO- Un MOXKEKOHEBE3NeUHi aTMocdepi, OKpiM BUNAAKIB, KON BiH
Ma€ Ha Take crneuianbHui AONyCK.

LLlo6 YyHMKHYTM TpaBM, 3aCTOCOBYMTE NULLE OpUriHaNbHI KPINUMbHI eNeMeHTH, NaTpoHu, NPUNaaan i 3anacHi YacTuHM
BUPOOBHMLTBa KoMMaHii Hilti, a0 K Taki, Lo NOBHICTIO BiANOBIAAOTL iM 32 AKICTHO.

JoTpumyiTecb NpUNUCIB 3 excnyarauii, AornAAy  TEXHIYHOro 0BCNyroByBaHHs iIHCTPYMEHTa, HaBeAeHi B iHCTPYKLUii 3
ekcnnyaradii.

IHCTPYMEHT Ta HOoro AOMNOMIXKHI 3aC0BM MOXKyTb CTaTH AKepenoM Hebeanekn B pasi ix HENpPaBUIbHOrO 3aCTOCYBaHHSA
HekBanidikoBaHWM NepcoHanom abo NP1 BUKOPUCTaHHI HE 3a NPU3HAYEHHAM.

o ekcnnyarauii, 06CnyroByBaHHA Ta PEMOHTY IHCTPYMEHTa MOXE OyTW AOMYLLEHWH NKULE NPOMECIMHO MiArOTOBNEHUH
nepcoxan. Lieit nepcoHan noBuHeH ByTu crevianbHO NPOIHCTPYKTOBAHWI MPO MOXKUBI HEGE3NEKH.

AK i B yCiX IHLIMX MOHTaXXHWX IHCTPYMEHTax AnA 3abuBaHHA AGeniB i3 BUKOPUCTAHHAM eHeprii MOpOX0oBOro 3apaay,
caM iHCTPYMEHT, NMOpOXOBi 3apAAM A0 HbOTO Ta KPIiMUMbHI €NeMEHTU YTBOPIOITbL TexXHiYHMA Byson. Lle osHauae,
o 6e3npobnemMHe BMKOHaHHA KpPinieHb i3 3aCTOCYBaHHAM Li€i CUCTEMU MOXIIMBE JULLE 32 YMOBU BUKOPUCTAHHA
cneuianbHO PO3POGNEHOrO ANA UbOro iHCTPYMEHTA, KPiMWIbHUX ENEeMEHTIB Ta MOPOXOBMX 3apsAiB BUPOGHULTBA
Komnanii Hilti; a AKWO BiA CTOPOHHIX BUPOOHMKIB, TO OOOB'A3KOBO PIBHO3HAYHOI AKOCTI. JIulle y pasi AOTPUMAaHHA
BKa3aHOi YMOBM 3a/ULLIAIOTLCA B CUAi pekomeHaauii komnanii Hilti Loao BUKOHAHHA KpinunbHUX POBIT Ta BUKOPUCTAHHSA
iHCTpyMeHTa.

IHCTPYyMeHT 3abe3neuye n'ATMKPaTHUI 3ax1CT. Lle noknukaHe HaAiiHO 3axMCTUTW BiA TPABM CamMoro KOpucTyBaua, a
TaKOX NOAEN, Lo NepedyBatoTb Y MiCLi BUKOHAHHA POBiT.

3.2 MopwHeBU NnpuHUMN Aii

EHepria nopoxoBoro 3apaay nepeaacTbCA Ha KPinUbHUIA eNeMeHT Yepes NopLUeHb, AKWIA Nia AiEl0 NPUCKOPEHHA 3a-
61Bae oro B OCHOBY. 3aBAAKN BUKOPUCTAHHIO MOPLUHEBOrO NPUHLMNY NPUCTPIK ANA 3a6MBAHHA KPINUNbHAX ENEMEHTIB
BiJHOCATb 10 «HW3bKOLUBWUAKICHUX IHCTPYMEHTIB». OCKiNbKM NOPLUEHb MOrMMHAE NPUONM3HO 95% KiHETUUHOI eHeprii,
LUBMAKICTb KPINUIBHOTO efleMeHTa 3HaYHO 3HKYETLCA Ta cknagae MeHwe 100 m/c, Tomy roro ¢ikcauia y marepiani
OCHOBM € LjiIKOM KOHTPO/IbOBaHUM NPOLEeCOM. 3a6uBaHHA KPINWUILHOIO enemMeHTa 3aBepLLYETLCA i3 3YNMUHKOI MOPLUHA
B iHCTPYMEHTI, TaKUM YMHOM, 32 YMOBM HANIEXXHOTO BUKOPUCTAHHA MOXJIMBICTb HEGE3MNeUYHOro NpobuBaHHA Matepiany
HaCKPi3b MPaKTUYHO BUKJIOYEHA.

3.3 3axucT Bia cnpauboByBaHHA iIHCTPYMEHTA NiA Yac NagiHHA

CrycKOBMIN MeXaHi3M 361I0KOBaHMi 3 MexaHi3MOM MPUTUCKY, 3a paxyHOK 4oro 3adesnedyyeTbCcs 3axuCT Bia cnpa-
LbOBYBaHHA iHCTPyMeHTa Npw naiHHi. Mpy cniByAapaAHHi iHCTPYMeHTa 3 TBepAOto NOBEPXHEtO NiA ByAb-AKUM KyTOM
NOPOXOBMIA 3apAA He cranaxye.

3.4 3ano6iMHMK CNYCKOBOro MexaHiamy

3aBAAKK 3anoBiXKHUKY CMYCKOBOrO MexXaHi3My HEAOCTATHbO JIULLE HATUCHYTU CMyCKOBWI KypOK AnA 3abuBaHHA Kpi-
NUNBLHOTO enemeHTa. EnemeHT 3abuBaeTbCa NuLE B TOMY BUNAAKY, AKLLO IHCTPYMEHT LYE # NOBHICTIO NPUTUCHYTO A0
NOBEPXHiI OCHOBH.

3.5 3ano6iMHUK NPUTUCKY

3anoBixkHUK NPUTUCKY 3a6esnedye, LWo6 IHCTPYMEHT By MPUTUCHYTO 3 CUNOLD LoHaiMeHwe 50 H, Tak Wwo 3abuBaHHA
BUKOHYETBCA NULLE 38 YMOBH, LO IHCTPYMEHT NOBHICTIO MPUTUCHYTO AO NOBEPXHI OCHOBH.
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3.6 3anobimHMK cnpauyboByBaHHA

Kpim TOro, iHCTpYMEHT OcHaLLeHO e # 3anoBiKHUKOM cripalboByBaHHeA. Lle os3Hauae, iHCTPYMEHT He cnpauboBye,
AKLLO Moro 6yno NpUTUCHYTO A0 NMOBEPXHI OCHOBM NICNA HATUCKAHHA CMyCKOBOro KypKa. I[HCTPYMEHT cripalbOoBye TiflbKu

3a YMOBM, KOJMW NOro CnepLly NpasuibHO NPUTUCHYNM A0 NOBEPXHI ¥ NULLE NICAA LibOro HATUCHYNN CMYCKOBHIA KyPOK.

3.7 BUKOpPUCTaHHA Ta TUNKU KPINWNBbHUX €NEeMEHTIB
Tunu KpPiNUNbHUX enemMeHTIB

YMoBHe no3HauyeHHA

BWKOHaHHA KpinneHHA

X-U Lto6enb niaBULLEHOT MiLHOCTI LUIMPOKOro
AianasoHy BUKOPUCTaHHA Ana dikcauii Kpin-
neHb y 6eTOHI Ta cTani NiaABULLEHOT MiLHOCTI

X-C CrangapTHuii Ato6enb Ana dikcauii KpinneHb
y BeToHi

X-S CraHaapTHUit atobenb Ana eGeKTUBHOI k-
caujii KkpinneHb y crani

X-CT Jlerkos'eMHuit Aro6enb AnA TMMYacoBOro
3aKpinneHHsa onanyoku 6eToHy

X-CR Hepkasitouunit arobenb anga dikcauii kpin-
NEHb Y BONoromy abo KoposiitHomy cepe-
L0BULLi

X-CP / X-CF CneuianbHuit ato6enb AnA KpinneHHs aepe-
B'AHUX KOHCTPYKLiA A0 GETOHY

X-FS KpinunbHuii enemeHT ana ¢ikcauii onanyoku

X-SW KpinunbHWUi enemeHT 3 rHy4KuM poHAeNnem
ANA KPiniaeHHA $ofbr Ta TOHKOrOo i30nALiNn-
Horo marepiany 4o 6eToHy Ta cTani

X-HS / X-HS-W MigsicHa cuctema 3 pisbOOBUM 3'€AHAHHAM

X-CC KpinunbHa ckoba anA niasilyBaHHs 3a Ao-

MOMOror Tpoca

X-(D)FB / X-EMTC

MertaneBwii o6TUCKay AnfA KpPinneHHA Ka-
6enenpoBogiB Ta i301bOBaHMX TPYO CaHi-
TapHWX, BOAONPOBIAHUX Ta ONatoBasibHUX
CUCTEM (rapAYmnX Ta XONOAHMX)

X-EKB XoMyT anA npoknagaHHa enekTpokabenis
Ha cTeni Ta Ha CTiHax

X-ECH XoMyT AnA NpoKNaaaHHA 3B'A30K eNeKTpo-
kadenis Ha CTeni Ta Ha CTiHax

X-ET EnemeHT AnA KpinneHHA KaHanis enekTpo-

kabenis 3 nnacTuky (nonisiHinxnopuay)

X-E)M/W/6/8 ... P8

Otobenb 3 pisbOoto0 AnA THMYACOBOrO 3aKpi-
nNeHHA y 6eTOHI Ta cTani

X-DNH / DKH X-M6/8H

KpinunsbHa cuctema «DX-Kwik» ana 6eToHy,
cxBaneHa €BpOonenCbKUM TEXHIYHUM CepTH-
dikatom (ETA), 3 nonepeaHiMm BypiHHAM

Mopoxosi 3apaan

YMOBHEe NO3Ha4YeHHA Konip MoTyXHicTb

5,6/16 KOp1yHEBHH KOPWYHEBWIA cnabkui 3apsaa

5,6/16 3eneHui 3eneHun nerkvi sapaa

5,6/16 »koBTU# YKOBTUM cepeaHin 3apaa

5,6/16 4yepBOHWi YEepPBOHWW CWUNbHWI 3apAaa
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4 MNpunagana, BUTpaTHi martepianu

BKA3IBKA
3 NWUTaHHAMM BIAHOCHO KPIMWIbHUX E€NEeMEHTIB Ta MoAasnbLIOro OCHalleHHd, Oyab nacka, 3BepTaltecs y Micuese
npeAacTaBHULTBO KoMnaHii Hilti.

MNosHauyeHHA Homep aptukyny, onuc
HanpfAwmHa nopLiHa 1005, E72

MopLueHb 409314, 72/DNI
HanpsawmHa ana awobenis 1086, E72/F1
YulinbHioBanbHe Kinbue 72475

CTonopHe kinble 1095

OnuioHanbHa AoAaTKoBa ONOpHa NuTa (3axucT BiA 1089

OCKOfKiB, Tinbkn ana CLLIA)

OnuioHanbHa AoAaTKOBa OMOPHA NAUTa (3aXUCT Bia 1191

OCKOIKiB, TinbKK Ana MNiBHiuHOT €BpONK)

3axucHe npunaaan Ta Habip ANA YKLEeHHA

Mo3HauyeHHA

KomMnnekT ana ynLieHHa

AeposonbHe mactuno Hilti

IHCTPyKLUiA 3 excnnyartauii

Jonatkosa onopHa nnuta (Tinbku anAa CLUA Ta lMiBHiYHOT €BponK)

3bepiraemMo 3a co6oto NPaBo Ha TEXHIYHI 3MiHK!

IHCcTpymeHT DX E-72

Maca 2,0 Kkr

FabaputHi poamipw (O x LU x B) 384 MM x 48 MM x 153 Mm

MakcumanbHa A0BXMHA KPINULHOIO eneMeHTa 72 MM

Mopoxos.i 3apaan 5,6/16 (22 Kan., KOPOTK.) KOPUYHEBHIA, 3ENIEHNIA, XKOB-
TMI, YSPBOHMU

PeryntoBaHHA NOTYXXHOCTi 4 piBHA NOTYXXHOCTi NOPOXOBOro 3apaay

Xin nputucky 16 Mm

Cuna nputucky 100 H

Temnepatypa ekcnnyarauii / Temneparypa HaBKONULL- -15...+50 °C

HbOro cepeaoBMLIa

PekomeHaoBaHa MakcMMarbHa LBUAKICTb 3a6UBaHHA 250 /roa
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6 NMigrotToBka Ao poboTu

BKA3IBKA
Mepea yBeaeHHAM B eKcrinyataLito yBaykHO o3HaiomTecA
3 Ljieto iHCTPYKLi€to.

6.1 MNepesipka iHCTpymeHTa

NONEPEAXEHHA
Hikonu He npauronTe 3 iHCTPYMEHTOM, AIKLLO B HbOTO €
BMAUMI NOLIKOAXEHHA a6o HecnpaBHO PYHKLIOHYHOTb

7 IHCTp

opraHu KepyBaHHA. Y TaKOMy pasi 3BepHiTbCA No Ao-
nomory A0 aBTOPU30BaHOI cepBiCHOI cny6u KomnaHii
Hilti.

MepekoHaiiteca, WO B IHCTPYMEHT HEe BCTaBNEHWIA MNO-
poxoBui 3apaa. AKLO NOPOXOBMIA 3apAA 3HAXOANTLCA B
{HCTPYMEHTI, AiCTaHbTE AOro BPYYHY.

MepeBipTe BCi 30BHIWHI AeTani iHCTPyMeHTa Ha BiACy-
THICTb MOLUKOKEHb Ta BCi MOr0 OpraHM KepyBaHHA Ha
cnpasHy po6ory.

MepekoHaiTecs, Lo NOpLUEHb Ta CTONOPHE KinbLe BCTa-
HOBMEHI HaNEeXHWM YMHOM, Ta NepeBsipTe iX Ha HAaABHICTb
3HOLLYBAHb.

Kuii

7.1 IHCTPYKUii 3 BAKOHAHHA MOHTaMHUX PoBiT
3aB)kan JOTPUMYMTECH LMX IHCTPYKLIN.

BKAS3IBKA

Binblw aetansHa iHpopmauia MiCTUTLCA B TEXHIYHMX IHCTPYKUIAX, AKI MOXXHA OTPUMATK Y MiCLEBOMY NPEACTaBHULTBI
komnaHii Hilti, a TakoX y YNHHKUX TeXHIYHMX HOPMaX i Npunucax Bawwoi kpainu.

7.1.1 MidimanbHi 3Ha4YeHHA BiAcCTaHi
MiHimanbHi 3HaueHHA BiACTaHi NpyY 3aKkpinneHHi y cTani

B A

L
W .

d

B A
g

7.1.2 InnbuHa 3abusaHHs
BKAS3IBKA

MiHimanbHi 3HaueHHA BiACTaHi NPy 3aKpinneHHi y 6eToHi

A MiH. BiacTaHb Bia kpato = 15 mm (%8")

B MiH. BiacTaHb M ocamu = 20 mm (¥4")

C  MiH. TOBLYMHA Matepiany OCHOBHU = 4 MM (¥32")
A MiH. BiaCTaHb Bia Kpato = 70 mm (2%4")

B miH. BiacTaHb Mixk ocAmu = 80 mm (376")

C  ™iH. TOBLWMHA marTepiany ocHosu = 100 mm (4")

Mpuknaav Ta iHwWwy cneuianbHy iHpopmauito Bu moxete 3HanTi y nocibHuky Hilti Fastening Technology Manual.
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JoBexunHa aro6ena AnA 3akpinneHHa y crani

e

HosxunHa aro6ena ana sakpinneHHa y 6eToHi

—ET—

ET [nubuHa 3abuBaHHaA: 12 + 2 mm (V2" + Vie")

ET [nubuHa 3abuBaHHaA: 22 MM (Makc. 27 mm) (7"
(makc. 1")

8 Excnnyarauifa

MNONEPEAXEHHA

Mia yac 3abuBaHHA KPINUIBHOTO ENEeMEHTa MOXYTb YTBO-
ploBatuca OCKOnku Martepiany. A ToMy 060B'A3KOBUM
€ BUKOPUCTaHHA CaMUM NpPaLiBHUKOM Ta OTOUYHOUUM
MAOro NepcoHanoMm 3axUCHUX OKYNAPIB Ta 3aXMCHOro
wonoma (Kacku). OCKonKM martepiany MOXyTb 3aBAaTu
nopaHeHb abo NOLUKOAUTH Oui.

OBEPEXHO

3abuBaHHA KpiNUnbHUX enemMeHTiB BiAGYBaeTbCA 3a pa-
XYHOK CranaxyBaHHs MopoxoBoro 3apsay. HeobxigHo
BUKOPUCTOBYBAaTH 3aXMCHi HaBYLUHUKHM (KOpPUCTyBa4y
Ta BCiM, XTO nepeBysae nopaa). 3aHaATO CUIbHMIA LyM
MOXXe NPU3BECTU [0 BPAXKEHHA OPraHis cnyxy.

NONEPEAXEHHA

AKLWO HaTUCHYTHU IHCTPYMEHTOM Ha SIKYCb YacTuHy Tina
(HanpuKknaa, Ha pyKy), Lo € NOPYLLEHHAM NPABKU TEXHIKH
6esneku, BiH NPUBOANUTLCA B CTaH FOTOBHOCTI 0 POGOTH.
Mpu ubOMy icHye peanbHa HeGeaneka BUCTPenuTH B cebe
(PU3KK HaHeceHHs COoBi TPaBMM KPINUIbHUM €N1eMEeHTOM
abo nopwHem). Hi B AKOMYy pasi He npUTUCKanTe iH-
CTPYMEHT Ao Tina.

NOMNEPEAXEHHA

He pobitb cnpo6 3a6uUTH KPINUABbHUI eneMeHT noB-
TOPHHUM NOCTPINom, 60 ye Moxe NPU3BECTH [0 PYHHY-
BaHHA ab0 3aKNMHIOBaHHA enemMeHTa.

MNONEPEAXEHHA

3abuBanTe KpiNUAbHI eneMeHTH B OTBOPH, Wo Gynn
3pobneHi paHiwe, TiNbKM B TOMY BUNagKy, KOAW
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uye pekomeHayeTbcA Komnadiero Hilti (Hanpuknap,
DX-Kwik).

OBEPEXHO

Y pasi, Konu iIHCTPYMEHT neperpieTbcA, Aante nomy
OXONOHYTU. He nepeBuLLyiTEe rPAaHUYHO NPUNYCTUMY
LUBUAKICTb MOHTaNKY.

8.1 Ak piATYM y BUNaaKy HecnpauroBaHHA 3apAay

Y BUNaAKy OCiukM aBo HecnpautoBaHHA NOPOXOBOro 3a-
pPAAY 3 iHWWX NPUYMH 3aBKAMN AiNTE HACTYMHUM YUHOM:
Mpotarom 30 cekyHA yTPUMYITE iIHCTPYMEHT MiLHO Npu-
TUCHEHUM A0 POBOYOI NOBEPXHI.

AKLO NOpOXOBHIA 3apaAa TaK | He cnpautoBas, BiABEAITb
iHCTPYMEHT BiZi pO604Oi NOBEPXHi, HANPaBMBLLM HOro BOIK
BiA cebe Ta BiA iHLLKX NtoAeN.

BuimiTb NOPOXOBWIA 3apAA Ta YTUNI3yNTE MOrO TAKUM Yu-
HOM, 06 YHEMOMIMBHUTH MOrO NOBTOPHE 260 HEHaNEXHE
nojaanblle BUKOPUCTaHHA.

8.2 3apaamaHHA iIHCTPyMeHTa 4]

Mepl HiXX NounHaTn 3aBUBAHHA KPIMUIBHUX ENEMEHTIB,
Cnia NpoTecTyBaTh POBOUMI LMKN IHCTPYMEHTa Ta 3apsi-
AWTH AOTO.

1. OG6xoniTe HanpAMHy AnA Ato6eniB BENUKUM i BKa-
3iBHMM NanbLem Ta MOTArHiTb CMyCKOBUIA MEXaHism
IHCTPYMeHTa Ha BEPTUKaNbHii OCi ynepea Ao o6me-
KyBava.

2. YcTaBTe HEBMKOPWUCTaHW MOPOXOBMWIA 3apaa y Ka-
Mepy AnA NOPOXOBMUX 3apAAIB.

BKA3IBKA lMopoxoswit 3apaa cnia BCTaBNATH B iH-
CTPYMEHT 06epeHO. He TUCHITb Ha Hboro!
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3. [oTiMm nepecyHbTe CMyCKOBWIA MeXaHi3M MOBHICTIO
Hasaa.

Lle BCTaHOBNIOE MOPLUEHb Y BUXIAHE MONOXEHHA,
Tenep BiH roToBWit 4O POBOTK.

4. 3 nepeaHboro GOKy iHCTPYMEHTa BCTaBTe At0Genb
rONOBKOKO HA30BHi, LWo6 poHAaens atobensa Oys 3adi-
KCOBaHWH B IHCTPYMEHTI.

BKASIBKA AKLO CnyCKOBMIA MeXaHi3M Ba)KKO ne-
pecyBaeTbCA ynepea Ta Hasaa, iHCTPYMEHT noTpe-
6ye unLeHHs. Y UbOMY BUNAAKY HeOBXiAHE TEXHIYHE
o6cnyroByBaHHs iHCTpyMeHTa. JuB. po3gin 9.3
Tenep iHCTPYMEHT roToBUI A0 3a6MBaHHA KPinunb-
HUX ENeMEHTIB.

8.3 YcTaHOBNEeHHA NOTYHHOCTI

1. OGepiTb NOTY)KHICTb MOPOXOBOro 3apAay BiANOBIAHO
Z0 po6oTu.

2. fkwo y Bac we Hema aocsigy po6oTu i3 uum ma-
TepianoM OCHOBM, TO CRiA 3aBXAW NOYMHATH 3 Mi-
HiIManbHOI MOTY)XHOCTi: 0BepiTb NOPOXOBUIA 3apaa
TOrO KONbOPY, LU0 BiANOBIAAE HANMEHLLIA NOTY)XHO-
CTi.

3.  3abwuiite arobenb.

AKwo Aro6enb NPOHUKAE y Matepian HEAOCTaTHbO
rnMBoKo, cropucTaiTeca BinbLL NOTYKHAM NOPOXO-
BUM 3apAAOM.

8.4 3abusanna @

NONEPEOXEHHA
3aBKAM AOTPUMYHMTECh BKa3iBOK 3 TexHiku Gesnekw,
HaBeJAeHMWX B iHCTPYKLii 3 excnnyaralii.

1. TIPUTUCHITL HCTPYMEHT A0 poBoyoi NoBEPXHi Mia
NPAMUM KyTOM.

2. 3abuitte KPINUIbHUIA ENEMEHT, HATUCHYBLLM CMYCKO-
B KyPOK.

8.5 Po3spaamaHHA iHCTpyMeHTa

NONEPEAXEHHA

Hikonu He HamaranTecA BUMHATH NOPOXOBUI 3apan i3
Kamepu ANA NOPOXOBMUX 3apAAIB, LUTOBXalOUYW MOro i3
3aaHbOro 60Ky TOHKMM abo rocTpMM NpeaAMeToM.

MpunuHKBLIK POBOTY, NepeKoHaNTECH, O B iHCTPYMEHTI
He 3anuULIMBCA NOPOXOBUHA 3apAa abo KpinunbHWA ene-
MEHT. AKWO nicnA 3aKiH4eHHA PoBOTH IHCTPYMEHT Lie
3apAAXKEHNA, BUAMITb 3 HBOrO NMOPOXOBMIA 3apAa Ta Kpi-
MUIBHWIA eNEeMEHT.

BKAS3IBKA

AKWO rinb3y BiANPaLbOBAHOIO MOPOXOBOro 3apAdy 3a-
KIMHWAO B iHCTPYMEHTI, po36epiTb iIHCTPpYMeHT (auB. 9.3.1)
Ta CKOPUCTANTECA LUTOBXaYeM, 0O BULLITOBXHYTH riNb3y 3
Kamepw AnA NOPOXOBUX 3apAAIB Yepes NepeaHto YacTuHy
iHCTpyMeHTa.

A i TexHiuHe obcnyrosyBaHHA

OBEPEXHO

Mpu perynapHOMY BUKOPUCTaHHI IHCTPYMEHTA Y HbOrO He-
MUHyYe 3a0pyAHIOOTLCA Ta 3HOLLYITLCA PoBoui AeTani.
A ToMy HEOAMIHHOIO YMOBOIO MOro HafiNHoi Ta 6esne-
yHOi po6OTH € perynAapHe NPOBeAEHHA IHCNEeKLifHNUX
i npodinakTMuHnx pobit. MNMpu iHTEHCHBHIN eKcny-
arauii YMLEeHHA iIHCTpyMeHTa Ta nepeBipKy MOPLUHA
PEKOMEHAYETbCA NPOBOAUTHU NPUHANMHI OAUH pa3 Ha
AeHb abo He pigLwe, Hix nicna KoxHWx 3000 nocTpinis!

NONEPEAXEHHA

Mia yac TexHiuHoro o6cnyrosyBaHHA a6o PEMOHTY iH-
CTPYMEHTa ycepeArHi He MOBUHHO ByTH OAHOrO No-
poxoBoro 3apaay. KpinunbHui enemeHT cnia Takox
AicTati 3 HanpaMHoi anA aro6enis.

OBEPEXHO

Mia yac po6oTH IHCTPYMEHT HarpiBaeTbeA. Lie Mmoxke npu-
3BECTH A0 ONiKiB pyK. He po36upaiTe iHCTPyMeHT, Konn
BiH rapA4ui. MonepeAHbO fanTe IHCTPYMEHTY OXONo-
HYTH.
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9.1 lornAa 3a iHCTPYMEHTOM

NMONEPEOXEHHA

He 3acTtocoByiTe AnA yMLieHHA po3nunioBadi Ta na-
poreHepatopu! He npautonTte 3 iHCTPYMEHTOM, AKLLO
B HbOMY 3a6unuca BeHTURALiNHI npopisu. Cniakynte
3a TUM, W06 BCcepeanHy KOPNyCy iIHCTPYMEHTa He no-
TpannAnu CTOPOHHI NpeaAMeTH.

PerynapHO ouuLlyiiTe 30BHilLHI MOBEPXHi iIHCTPyMeHTa
BOJIOTOIO NMPOTUPANbHOIO FaHYiPKOIO.

9.2 TexHiuHe o6cnyrosyBaHHA

PerynapHo nepesipAiTe BCi 30BHILLHI AeTani iHCTpyMeHTa
Ha BiACYTHICTb MOLUKOZXKEHb Ta BCi WOro OpraHu Kepy-
BaHHA Ha cnpaBHy poboty. Hikonu He npautoite 3 iH-
CTPYMEHTOM, AKLLO B HbOTO € BUAWUMI MOLUKOKEHHA 260
HecnpaBHO (YHKLIOHYIOTb OpraHu KepyBaHHs. Y BUNaAKy
HEOOXiAHOCTI PEeMOHTy 3BepTalTeCh A0 aBTOPWU3OBaHOI
cepBiCHOI cny»k6u KomnaHii Hilti.

BuvkopucToByiiTe 3 iIHCTPYMEHTOM NULLE PEKOMEHAOBaHI
nopoxosi 3apaau. MNpu 3acTocyBaHHI NaTpoHiB 3aHAATO
BEJIMKOI NMOTY)XXHOCTI Ta MpU HAATO BUCOKIN eHeprii no-
CTpiny Aetani iHCTpPyMeHTa MOXXYTb NepeaqyacHO BUITH 3
naay.



NMONEPEOAXEHHA

BpyA, WO HAKOMUYYETHCA B MOHTXKHUX IHCTPYMEHTax
DX, MicTUTb B COBi pe4oBHHH, LWKiANMBI and 340poB'A. He
BAMUXaWTE NUAIOKY i 6pyA, WO YyTBOPHOOTLCA Mif Yac
uMweHHA. He aonyckaiite, Wo6 BOHM NOTpannAnu Ha
NPOAYKTU XapyyBaHHA. PeTenbHO MMHUTe pyKu nicna
YULLEeHHA iHCTpyMeHTa. B oaHomy pasi He BUKOpUC-
TOByWTe ANA Aornaay 3a iHCTPYMEeHTOM Ta Moro 3ma-
wlyBaHHA KOHCUCTEHTHi mactuna. Lle moxe npusBe-
CTH A0 BUXOAY iIHCTPyMeHTa 3 nagy. Bukopucrosyite
BUKJIFOUHO aepo3onbHe macTuno Hilti abo iHwi nogi6Hi
NPOAYKTHU TaKOi X AKOCTI.

9.3 3nilCHEHHA TeXHiUHOro obcnyroByBaHHA
iHCTpymeHTa

TexHiuHe 06CnyroByBaHHA CniA 34IACHIOBATM TOAI, KONM
TPannATLCA OCIYKM MOPOXOBOroO 3apady, AKWo Bu no-
MITUAM KOMMBAHHA MOTY)XXHOCTI iHCTpyMeHTa ado AKLO
3PYYHICTb BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTa CYTTEBO 3MEHLLK-
nachb. Lle o3Havae HacTynHe: IHCTPYMEHT A0BOAUTLCA CH-
NbHiLLE NPUTUCKATU 10 MaTepiany OCHOBM, ONip CMyCKo-
BOrO KypKa 3pOCTa€, BUHMKAOTb TPYAHOLL i3 BUAANEHHAM
riNb3u BUKOPUCTAHOrO MOPOXOBOro 3apAy, a TECTyBaHHA
POBOYOro LMKy IHCTPYMEHTA CTAE CKNAAHILLMM.

9.3.1 Po36upaHHs inctpymenta H B [l

BKASIBKA

Mpu cunbHOMY 3aCMiYeHHi IHCTPYMEHTa BULLITOBXHIiTb MO-
pLUIEHb i3 3aAHBbOI CTOPOHM HANPAMHOI MOPLUHA Yepes
Kamepy AnA NOPOXOBMX 3apAdis. [na uboro ckopucTan-
TeCA LUTOBXaYeM.

1. Baasitb 06MerKyBay A0 KiHLA Ta OAHOYACHO 3HIMITb 3
{HCTpyMeHTa CnyCKOBMI MeXaHiaM Ha BEPTUKaNbHIN
oci.

2. 3nerka noctykaiTe CnyCKOBMM MeXaHi3MOM Mo Mia-
no3i, Wo6 NopLUeHb NepecyHyBca ynepea.

3. MiyHo yTpumyitTe HanpAMHy Ana Ato6eniB oaHieto
PYKOIO, a iHLLOK PYKOIO MOBEPHITL HANPAMHY Mop-
LUHA NMPOTW FOANMHHUKOBOI CTPINKK.

4.  3HiIMiTb CTOMOPHE KiNble Ta BUUMITb NOPLLEHb.

9.3.2 MNepeBipKa NOPLUHA Ta CTONOPHOrO KinbLA Ha
HaABHICTb 3HOLUEHb

BKA3IBKA

He npautoitte 3i 3HOLIEHMM MOPLUHEM | HE A03BONAWTE

Co0i HiIKMX HECaHKLiOHOBaHKX NepepoBOoK LLOAO NOPLUHA

iHCTpYMeHTa.

BKASIBKA
3amiHiTb CTOMOPHe Kinbue y pasi iHoro aedpopmalii abo
MOLUKOZKEHHS.

OBEPEXHO

AKwo npoaoeKysaTH poboTy i3 AepopMoBaHUM CTO-
NOPHUM Kinbuem, ue MoXe NPU3BecTH A0 MOLUKOA-
JEeHHA NOPLUHA Ta HaNpAMHOI ana arobenis.

MopLueHb cnia 3amiHUTH, AKLLO:
- BiH 3namaBcA.

Printed: 17.04.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069867 / 000 / 03

- NOro 3HOLUEHHA Ay)Xe CyTTeBe (Hanpuknag, y pasi Bia-
Koy cermenta poamipom 90°).

- NIONHyNo a6o BiACYTHE NMOPLUHEBE KinbLe.

- NOpLUeHb NOTHYBCA (e MOXHa NepeBipUTH, NepeKoYy-
FOUM MOro MO PiBHIA NOBEPXHI).

9.3.3 Mepesipka HanpAMHOI AnA Atobenie Ha
HaABHICTb 3HOLLUEHHA
Y pasi MOLWKOMKEHHA TPYOKM HanpaMHy AnA Atobenis
cnia 3aMiHUTK (HanpUKnaa, AKLO BOHA 3irHynachk, PO3LUK-
punack abo AKLLO B Hiit 3'ABUANUCA TPILLUHK).

9.3.4 NepeBipKa yLWinbHIOBaNbHOIO KinbuyA Ha
HaABHICTb 3HOLUYBaHHA

3amiHtoiTe yLinbHIOBaNnbHe Kinble y pasi horo Haapvey,

CYTTEBOrO 3AaBntoBaHHA abo BifACYTHOCTI.

9.3.5 YnieHHA [14)15]
OBEPEXHO
He nowkoabTe yllinbHIOBanbHe Kinbue LWiTKOH.

YnucTbTe IHCTPYMEHT MPUHANMHI OAMH pas Ha TMXKAEHb
a6o nicnA 3a61BaHHA BENMKOI KiNbKOCTi Ato6eniB (6nM3bKko
3000 BCTaHOBNEHb KPIMUAbHUX ENEMEHTIB).

JnA ynLeHHA OKpeMux aeTanei BUKOPUCTOBYMTE BiANo-
BiZHi LWiTKK:

- NPOYMUCTITb BHYTPILUHIO YaCTUHY KOopnyCy

- NPOYMUCTITb HANPAMHY MOPLUHA Ta Kamepy AN NOPOXO-
BWX 3apAdiB

- MPOYUCTITb HAaNPAMHY AnA AoOeniB 330BHI Ta BCepeanHi

MpouncTiTh NopLLEHDb Ta NOPLUHEBE KinbLe, Wob xia nop-
LUHA CTaB BiNbHUM.

9.3.6 3mallyBaHHA

3nerka OBMPUCHITL OYWLLEHi AeTani aepo30bHAM Mac-
Tnom Hilti, WwWo Bx0AWTb O KOMNNEKTY nocTayaHHaA. Bu-
KOPUCTOBY#TE BUKIIOUHO aepo3oiibHe MacTuno Hilti abo
iHLLi NOAIBHI NPOAYKTM TaKOT XK AKOCTI.

9.3.7 36MpaHHA iHCTpyMeHTa

BKASIBKA
ByabTe obepesHi 3 Api6HMMK aetanamu. He 3ary6iTtb ix.

1. 3'eanaiite cTonopHe KinbLue 3 NOPLUIHEM Ta 3aLUTOB-
XHiTb iX Y HANPAMHY MOPLUHA.

2. 3a [ONOMOrot rBUHTIB 3adikCyiTe HanpAMHY Ans
Ar06eniB y HaNPAMHIA NOPLIHA TAKUM YMHOM, LWO6
BOHM 3HaxXOAMUNIUCA HA OAAHOMY PiBHi.

3. YCTaHOBITb CMYyCKOBWIA MEXaHi3M B IHCTPYMEHT na-
30M YHM3 A0 0OMeyBaua.

9.3.8 Nepesipka

Micna npoBeaeHHs AOrNAAy W TexHiuHoro ob6cnyrosy-
BaHHA NepesipTe, YW BCTAHOBMEHI BCi 3aXWUCHi NPUCTPOI
Ta Y1 OYHKLIOHYIOTb BOHU HANEXHUM YUHOM.

BKA3IBKA

Bu MoykeTe nepeBipnUTH rOTOBHICTb iIHCTPYMEHTa 10 BUKO-
PUCTaHHA, AKLLO NPUTUCHETE HEe3apAMKEHUH IHCTPYMEHT
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[0 TBEPAOi NOBEPXHi MaTtepiany OCHOBM Ta aKTUBYETE
AOro - B iIHCTPYMEHTi MPK LbOMY He NMOBUHHO ByTH Kpinu-

NLHOrO eneMeHTa Ta NOPOXOBOro 3apsAay. PO roToBHICTL
HCTPYMEHTa A0 BWUKOPWUCTAHHA nosigoMnatume Aobpe

UyTHUI 3BYK CNpaLbOByBaHHA CMYCKOBOIO MeXaHiaMy.

LYK HecnpaBHOCTEN

MNONEPEAXEHHA

MepLu HiXX PO3NOYUHATH YCYHEHHS HECTIPABHOCTEN, 0O0B'A3KOBO PO3PALAITL IHCTPYMEHT.

HecnpasHicTb

Moxnusa npuurHa

YcyHeHHA

TecTyBaHHA POBOYOro LMKy
iHCTpyMeHTa noTpebye 3HauHoI
BUTPATK CUN

YTBOPIOBAHHA 3ASIMLLKOBUX NPOAYKTIB
3ropAHHA

BuKoHaiiTe TexHiuHe obcnyroByBaHHA
IHCTpYMeHTa.

[uB. posain: 9.3 3aiiCHEHHA TexHiu-
HOro o6CnyroByBaHHA IHCTPYMeHTa

IHCTPYMEHT OBOANTLCA CUIb-
HilLle NpUTUCKaTK A0 MaTepiany
OCHOBM

YTBOPIOBaHHSA 3aSIULLKOBUX MPOAYKTIB
3ropAHHA

BuKoHaiiTe TexHiuHe obcnyroByBaHHA
IHCTpYMeHTa.

[ue. posain: 9.3 3aiiCHEHHA TexHiu-
HOro 06CnyroByBaHHA IHCTPYMeEHTa

Onip cnyckoBOro Kypka 3poc-
Tae

YTBOPIOBaHHSA 3aSIULLKOBUX MPOAYKTIB
3ropAHHA

BuKoHaiiTe TexHiuHe obcnyroByBaHHA
IHCTpYMeHTa.

[u. posain: 9.3 3aifCHEHHA TeXHIY-
HOro 06CyroByBaHHA IHCTPYMEHTa

He BoaeTtbcA nporectysartn po-
60unii LMK IHCTPYMEHTA.

CTOMNOPHE KinbLe NOLWKOMKEHE

3aMiHiTb CTONOpPHE KinbLe.

PiBEHb NOTY)XXHOCTi 3aHAATO BUCOKMH,
L0 NPM3BOAUTL A0 3aK/MHIOBAHHA
MOPLLUHS.

YCyHbTe 3aKIMHIOBAHHA MNOPLLHA.
BukopucToByiiTE NOPOXOBUI 3apAa
MEHLLIOI NOTYXXHOCTi 260 AOBLUWIA Kpi-
MUNbHUIA NEeMEHT.

KpinunbHui enemeHT He 3anpasne-
HWIA, L0 NPU3BENO A0 3aKIMHIOBAHHA
NOPLUHA.

YCyHbTE 3aKIMHIOBAHHSA MOPLLHS.
BrKopucTOBY#iTE KPINUbHWIA ene-
MEHT.

IHCTPYMEHT 3a6pyAHEHHUI.

[MpPOYNCTiTb iIHCTPYMEHT.

AKWo npobnemy He BAAETbCA YCY-
HYTW: BUKOHaWTE TEXHIYHE 06CnyroBy-
BaHHA iHCTPyMeHTa.
NONEPEAXEHHA

He aoknagaite HaAMIpHWX 3yCuib,
W06 AicTati 3 iIHCTPYMEHTA HEBUKOPU-
CTaHi NOPOXOBi 3apAAau.

[ue. posain: 9.3 3aiiCHEHHA TexHiu-
HOro 06CNyroBYBaHHA IHCTPYMEHTa

IHCTPYMEHT He cnpauboBye

IHCTPYMEHT NPUTUCHYTUI A0 POBOYOT
NOBEPXHi HEHANEXHNUM YUHOM

MPUTUCHITL IHCTPYMEHT A0 POBOYOT
NOBEPXHi HANEXHUM YUHOM

HedektHuit nopoxosuin 3apaa

BuvkopucTaite HOBHI NOPOXOBHIA 3a-
paA

IHCTPYMEHT 3a6pyAHEHMUI.

[POYUCTITb IHCTPYMEHT.

AKWOo npobnemy He BAAETLCA YCY-
HYTU: BUKOHAMHTE TEXHIUHE 0BCNyroBy-
BaHHA iIHCTPyMeHTa.
NONEPEAMEHHA

He noknapavite HaaMipHUX 3yCunb,
o6 ficrati 3 iHCTPYMEHTa HEBUKOPU-
CTaHi NOPOXOBi 3apAaM.

[ue. posain: 9.3 3aifCHEHHA TeXHIY-
HOro o6CnyroByBaHHA IHCTPYMEHTa

He 3BeaeHo 3atsop

MepecMuKHITL PyKOATKY 3aTBOpa
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HecnpasHictb Moxnusa npuynHa

YcyHeHHA

IHCTPYMEHT 3aKIMHKUNO IHCTPYMEHT 3aHaATO CUNbHO 3a6pya-
HEHWH.

[MpPOYNCTiTb iIHCTPYMEHT.

MopLueHb NOLIKOAXKEHUI

MepeBipTe nopLueHs (aus. 9.3.2), 3a
HeoOXiaHOCTI 3aMiHiTb

IHCTPYMEHT NOLUKOAXKEHNI

X

AKWo npobnemy He BAAETLCA YCy-
HyTW: 3BEPHITLCA A0 CEPBICHOrO LieH-
Tpy Hilti

Ociuka: KpinunbHuit enemeHTt HeBipHe Nono)<eHHA NopLUHA
BXOAMUTb Y Matepian 0CHOBM
TiflbKM YaCTKOBO

MpotecTyitTe POBOUMIA LKA IHCTPY-
MeHTa.

[ue. posain: 8.5 PospaakaHHa iH-
CTpymeHTa

HepiBHOMIpHO, 4aCTKOBO HEMOBHICTIO
3BEJIEHO 3aTBOp.

MoBHicTio 3BeAiTbL 3aTBOP

MopLuHEBE KinbLe NOWKOAXKEHe abo 3aMmiHiTb NopLUEHb.

BiACYTHE.

[Jekinbka nopoxoBux 3apAAaiB Aepek-  3aMiHiTb NOPOXOBWii 3apaa

THI (3a HeOBXiAHOCTI cCKopuCcTaiTeca

HOBOI/CYXO0 YNaKOBKOK NMOPOXOBUX
3apAais)

AKwWwo npobnemy He BAAETLCA YCY-
HYTU: BUKOHaMHTe TexHiuHe obenyrosy-
BaHHA iHCTPYMeEHTa.

[ue. posain: 9.3 3aifCHEHHA TeXHIY-
HOro o6CcnyroByBaHHA iHCTPYMeEHTa

IHCTPYMEHT 3a6pyAHEHUI.

MpoyncTiTh IHCTPYMEHT.

AKwWwo npobnemy He BAAETLCA YCY-
HYTU: BUKOHaWTe TexHiuHe obenyrosy-
BaHHA iHCTPYMeEHTa.
NMONEPEAXEHHA

He noknanaite HaAMIPHWX 3yCunb,
o6 fictati 3 iIHCTPYMEHTa HEBUKOPU-
CTaHi NOPOXOBI 3apAau.

[uB. posain: 9.3 3AiINCHEHHA TEXHIY-
HOro o6cnyroByBaHHs iIHCTPYMEHTa

He 3BeaeHo 3atBOp

[MepecMUKHITL PyKOATKY 3aTBOpa

Mpu TecTyBaHHi po6oyoro umkiy  PiBeHb NOTY)XHOCTI 3aHAATO BUCOKWN,

iHCTpyMeHTa BianpayboBaHui LLIO MPU3BOANUTL A0 3aK/IMHIOBaHHA
NOPOXOBUI 3apPAA HE BULUTOBXY-  MOPLUHA.
€TbCA.

YCyHbTe 3aKMHIOBAHHA NOPLUHA.
BrkopucToBy#iTe NOpoxoBuit 3apasa
MEHLLIOI NOTY)KHOCTI 260 AOBLUMA Kpi-
NUNbHWHA ENEMEHT.

KpinunbHuit enemMeHT He 3anpasne-
HWI B iHCTPYMEHT, L0 NpX3BeNo A0
3aK/MHIOBaHHA MOPLUHA.

YCyHbTe 3aKMHIOBAHHA NOPLUHA.
3anpasTe B iIHCTPYMEHT KPinnibHHiA
€NeMeHT.

IHCTPYMEHT neperpisca

[aite iHCTPYMEHTY OXONOHYTH

lMoTiM 06epexxHo AicTaHbTe 3 IHCTPY-
MEHTa rinb3y MOPOXOBOro 3apaAay.
NMONEPEAXEHHA

He poknanaite HaAMIpHWX 3yCunb,
o6 ficrati 3 iIHCTPYMEHTa HEBUKOPU-
CTaHi MOPOXOBI 3apAaM.

IHCTPYMEHT NOLUKOAXKEHWN.

3BepHiTbcA B KoMnaHito Hilti.
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HecnpagBHicTb

Moxnuea NpUYHUHa

YcyHeHHA

He BaaeTbcA BUAHATY rinb3y
NOPOXOBOro 3apaAay.

inb3a nopoxosoro 3apaay Aepopmo-
BaHa.

Po36epiTb iHCTPYMEHT Ta BUAANiTb

i3 Kamepu AnA NOPOXOBMX 3aPAAIB
rinb3y NOPOXOBOro 3apsAAy, AKY 3aK/Iu-
HWMO, 3 NepeAHbOI CTOPOHM 3a AOMO-
MOrOt0 LUTOBXaua.
NMONEPEAXEHHA

He poknanaite HaAMIpHWX 3yCunb,
o6 ficrati 3 iIHCTPYMEHTa HEBUKOPU-
CTaHi MOPOXOBIi 3apAaM.

[uB. poagin: 9.3.1 Po36upaHHs iH-
crpymerta B El

MopLueHb 3aKIMHMNO y marepi-
asni OCHOBU/KPINWUNbHWIA eNeMeHT
YBILLIOB y MaTepian 3aHaaTo
rnM6oko

KpinunbHui enemeHT 3aHaATo KOpoT-
KUt

BrKopucTOBY#iTE AOBLUMIA KPINWBbHK
€NeMeHT.

KpinunbHuit enemeHT 6e3 poHaena

BukopucToByiTe KpPINUAbHWUIA enemMeHT
3 pOHAENeM, NpU3HaueHui ana 3abu-
BaHHA y epeBo.

3aHaaTo Benunka NOTYXXHICTb

BrikopucToBY#iTE NOPOXOBUIA 3apAa
MEHLLIOI NOTY>KHOCTI

KpinunbHui enemeHT yBiiLLoB y
mMartepian HeJoCTaTHLO MUMGOKO

KpinunbHui enemeHT 3aHaaTo AOBIUi

BrKopuCTOBY/#iTE KOPOTLLWIA KpiNKsb-
HWW enemeHT.

BKASIBKA

JoTtpumymnteca BUMOT LLOAO MiHi-
ManbHOi FMM6UHK 3a6uBaHHA Ato6e-
niB. 3BEPHITbCA A0 CBOrO CEPBICHOrO
ueHTpy Hilti, Wwo6 oTpumaT NociGHUK
3 TEXHONOTIi KPINNEeHHA.

3aHaATo Mana noTy)KHICTb

BuvkopucToBy#iTe NopoxoBuit 3apaa
6inbLUOi NOTYXHOCTI

Lto6enb norHysca

MoBepxHa 3aHaaTo TBEPAA, abo 3a-
NOBHIOBay 6ETOHY 3aHAATO TBEPAUH
Ta/abo KpynHUM.

BurkopucToByiiTe nopoxosuit 3apas
6inbLUOi NOTYXHOCTI
Bukopuctosyite DX-Kwik (none-
peaHe BypiHHS).

Apwmartypa 3HaxoauTbea 6IM3bKO A0
NOBEPXHi BETOHY.

BUKOPUCTOBY#TE KOPOTLLKIA AOBENb.
BukopucToByiiTe Atobenb, po3paxo-
BaHWI Ha GinbLU BUCOKY MOTY)KHICTb.
Bukopuctosyite DX-Kwik (none-
peaHe BypiHHS).

OO6epiThb iHLLY TOYKY KPINNEeHHS.
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HecnpagBHicTb

Moxnuea NpUYHUHa

YcyHeHHA

PoaTpickyBaHHA GETOHY

Teepawii/ctapuii 6eToH

BukopucToBYiTE KOPOTLLWIA At0GENb.

MoBepxHa 3aHaaTo TBEPAA, abo 3a-
NOBHIOBay 6ETOHY 3aHAATO TBEPAUH
Ta/abo KPynHUi.

BrkopucToByiiTe NopoxoBuit 3apas
6inbLUOI NOTYXHOCTI
Bukopuctosyite DX-Kwik (none-
peaHe BypiHHS).

lonoska A06ensa NoLWKoMKEHA

3aHaaTo Benmnka NoTyXHiCTb

BukopucToByiiTE NOPOXOBWIA 3apAa
MEHLLOI NOTYXXHOCTi

MepeBuLeHa MaKcUManbHO Npunyc-
TUMa NOTY)KHICTb (Ay)Xe TBepAni Ma-
Tepian OCHOBW)

BukopucToByiiTe At06eNb, PO3paxo-
BaHWI Ha GinbLLU BUCOKY MOTY)KHICTb.

MopLueHb BUALLIOB 3 naay.

3aMiHiTb NopLUEeHb.

KpinunbHWiA enemeHT BxoauTb y
marepian OCHOBU HEAOCTaTHbO
TMBOKO

W:>

3aHaaTo mana noTy»XHicTb

BuvkopucToBy#iTe NOpoxoBuit 3apaa
6inbLUOi NOTYXHOCTI

MepeBuLyeHa MakcUManbHO NpuUyc-
TUMa MOTY>KHICTb (Ay>e TBepAun ma-
Tepian OCHOBM)

BukopucToByiiTe Atobenb, po3paxo-
BaHW# Ha BinbLL BUCOKY NOTYKHICTb.

HesianosiaHa cuctema

BukopucToByiTe cUCTEMY BinbLUOT
NoOTYXXHOCTI, Hanpuknaa, DX 76 (PTR).

Lto6enb He yTPUMYETLCA Y Ma-
Tepiani OCHOBM

)
1§

ToHKa cTtanbHa ocHoBa (< 4 MM)

BukopucToByiiTe iHLWi nopoxoBi 3a-
pAau.

BukopucToByiTE Ato6eni AnA TOHKNUX
CTanbHUX OCHOB.
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HecnpasHictb Moxnusa npuynHa YcyHeHHA

Monomka atobens 3aHaaTo mana noTy>KHiCTb BrkopucToBy#iTe nOpoxosui 3apaa
GinbLLOI NOTY)KHOCTI

MepeBuLyeHa MaKCUMaNbHO NPUMYC-  BUKOPUCTOBYITE KOPOTLUMIA At0BENb.
TUMa NOTYXKHICTb (Ay)Xe TBepAni Ma- BukopucToByiiTe At06eNb, PO3paxo-
Tepian OCHOBM) BaHWM Ha GifbLLU BUCOKY MOTY>KHICTb.
BKA3IBKA
@m JoTtpumymnteca BUMOT LLOAO MiHi-
] ManbHOi FMMGUHK 3a6uBaHHA AtoGenis.

3amoBTe y perioHanbHOMy npeacTa-
BHUUTBI kKomnaHii Hilti «[Moci6Huk 3
TEXHIKM KPINNeHHA».

lonoska Aro6ena Nnpobusae Ha-  3aHaATO BeNMKa NOTYXHICTb BukopucToByiiTe NOPOXOBWIA 3apAa
CKpI3b 3aKpinneHun marepian MEHLLIOI NOTY>KHOCTI
(epcTb) BukopucToByiiTe Atobens i3 uuniHapu-

UHOIO TOJIOBKOIO.
BukopucToByiiTe Atobenb 3 poHae-
nem.

\

Ay

&

BinbLuicTe Matepianis, 3 AKUX BUrOTOBNIEHO IHCTPYMEHTH Komnanii Hilti, npuaatHi Ana BTOpuHHOI nepepobku. Mepea-
YMOBOI ANnA iX BTOPUHHOI NEpepobku € HanexHe po3aineHHa 3a martepianamu. B Garatbox KpaiHax komnaia Hilti
BXXE yKnana yroau npo NOBEPHEHHA CTapuX iHCTPYMEHTIB, LLO BiACAY>XMAM CBOE, AnA ix yTunisauii. 13 uboro npusoay
3BepTanTech A0 Biadiny cepsicHOro o6cnyroByBaHHA a6o O CBOrO TOPFiBEIbHOrO KOHCYbTaHTa.

12 FapaHTiliHi 3060B'A3aHHA BUPOOBHHMKA iIHCTPYMEHTa

I3 nuTaHb rapanTii 3Beptaitteca Ao Baworo micuesoro
naptHepa komnanii HILTI.
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13 Ceptudikar signosigHocTti €EC (opwuriHan)

HasBa: MOHTa)KHUI IHCTPYMEHT

AnA 3abuBaHHA Atobenis
[Mo3HayeHHn Tuny: DX E-72
Bepcis: 01
Pik Bunycky: 1991

3i Bcieto Hane)xHo BiANOBIAANbHICTIO 3aABNAEMO, WO
Lei BUpib BiANOBIAaE HACTYNHAM AMPEKTUBAM i CTaHAap-
Tam: 2006/42/EG, 2011/65/€C.

AkuioHepHe ToBapucTBo Hilti,
Feldkircherstrasse 100, FL-9494 Schaan

- f e e, il
/ el //Q&/

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Head BU Measuring Systems
Management

BU Direct Fastening BU Measuring Systems
04/2013 04/2013

TexHiyHa AoKymeHTAaLifA:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 NigTBepameHHA nepesipku CIP

HacTynHi nonoyeHHsa ctocytoTbeaA KpaiH-yyacHukis C.1.P.,
Ha AKi He PO3MNOBCIOAXKYIOTLCA NPaBOBi HOPMKU E€BpO-
nevicekoro Cotosy Ta €BponencbKoi acouiauii BinbHOI
Toprigni (EFTA): Bupi6 Hilti DX E-72 npoiiioB cucte-
MHY NepeBipKy i AOMYLEHNA A0 3aCTOCYBaHHA 3a TUMOM
KOHCTPYKLii. Buxoaaun 3 4boro, iHCTPYMEHT Mae 3HauoK
nonycky PTB ksaapartHoi ¢Opm# i3 BHECEHUM HOMEPOM

ponycky S 832. Lium camum komnania Hilti rapantye
“Ooro BiANOBIAHICTb AONYLLEHOMY TUMY KOHCTPYKUii. Mpo
HenpunycTumi HeAONiKK, BUABNEHI Nia Yyac ekcnnyarauii,
HeoO6xiZHO crnoBillaTu BiANOBIAANBHOrO KepiBHWUKa opra-
Hisauii, wo suaana ponyck (PTB), a Takox B odic Mo-
ctinHoi MixxHapoaHoi Kowmicii BproccenbCcbKoi KOHBEHL;T
(CIP).

15 3abe3neyeHHA 3aXMCTY 340pPOB'A 1 6e3neKn KopucTysaya

15.1 LLlymoBi xapaKTepucTHKKn
MoHTaMHUI iIHCTPYMEHT anA 3abuBaHHA Aro6enis i3 BUKOPUCTAHHAM eHeprii NTOPOXOBOro 3apAay

Tun DX E-72
Mogaenb Cepina
Kaniép 5,6/16 »<oBTHi

BcTaHOBNEHHA NOTY)XXHOCTi 3a6MBaHHA PeryntoBaHHsA NOTYy>KHOCTi He nepeabauyexe

BUWKOHaHHA KpinneHHa KpinneHHa wapysaroi AepeBvHU TOBLUMHOI 20 MM A0

6eToHy (C40) 3a sponomoroto X-U47 P8

3anBneHi pesynbTaTi BUMiprOBaHb 3BYKOBMX NOKa3HMWKIB BiANOBiAaroTb JMPeKTUBI ANA MalMHHOro obnagHaHHA
2006/42/EG pa3om 3i ctanaaptom E DIN EN 15895

PiBeHb noTy>kHoCTi Wymy, Lya, 1s 115 ab (A)
PiBeHb 3BYKOBOTO TUCKY Ha po6ojomy Micui, Lpa, 15 2 107 ab (A)
MikoBwi piBeHb 38BYKOBOTO TUCKY, Ly, peak 3 141 ab (C)
11215 (A)
24216 (A)
3+2 16 (C)

YmoBM MOHTaMy Ta ekcnnyarauii: [epesipka napameTpis MOHTaXKy Ta eKkcnyaradii nictonera anA 3arsBUHYyBaHHA
rBuHTiB BiaGyBanaca 3riaHo 3i ctanaaptom E DIN EN 15895-1 y Ge3nyHHi kamepi komnanii Miller-BBM GmbH.
Mapametpu cepenosuLla y kamepi Bianosiaanu ctaHaapty DIN EN ISO 3745.
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MeTon nepeBipku: MeToa orvHarouoi noBepxHi 3riaHo 3i ctaHaaptamu E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 ta DIN EN
ISO 11201 Ha BiaKpMTIV AiNAHUI BiAA3epKantolo4oi NoBepxHi Matepiany.

NPUMITKA: BUMipsaHi 3HAYEHHS LLIYMOBOTO HABAHTAXKEHHA Ta XapaKTepHa AnA HAX NOXMOKa BUMIPHOBaHHS PENpPE3eH-
TYIOTb BEPXHIO MEXY LIYMOBWX XapaKTepUCTHK Nia Yac iX BUMIpIOBaHHA.

Y pasi BiaAXMneHHA yMOB eKcnyaradii Bii ONMCaHnx 3HaYeHHA eMICii LyMiB MOXXYTb BiAPI3HATMCA BiAl BKA3aHMX.

15.2 Bi6pauin Binbw AoknaaHy iHpopmauito Woao 3abesneyeHHs 3a-
XUCTy 3L0POB'A i 6e3neku KopucTyBaya MOXKHa 3Ha-
M Ha IHTepHeT-cTopiHUi Komnawii Hilti 3a aapecoto:
www.hilti.com/hse.

CymapHuit piBeHb BiGpauii, Wo HaBoauTbeA 3riaHo EN
2006/42/EC, He nepesuLlye 2,5 m/c2.
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NAWOANAHY BOMbIHLUA TYMHYCKA HYCKAVYIIbIK,

ABTomaTtTbl am6eban nuctonetr DX E-72

MNainananyabl 6actay anabiHaa MiHAETTi
TypAe nanganaHy 6oMbiHLIA HYCKayNbIKTbI
OKbIHbI3.

OpKawaH ocbkl nanganaHy 6onbiHWwa
HYCKaynblKTbl acnanTbiH }aHblHAA CaKTaHbI3.

Weci aybickanaa nanganaHy 6ovbiHwa
HycKaynbIKTbl acnanneH Gipre 6epiHis.

Ma3amyHbl Bettep
1 Kayincisaik TexHukackl 6ombiHWa Hyckaynap 143
2 )Xannel aknapar 145
3 Cunarramacsl 146
4 Kocankpl Kypanaap, naiaanaHbinarbiH

marepwvan 147
5 TexHuKanblk cunarramanap 148
6 XKyMmbiCKa AanblHAbIK 148
7 vpektnusanap 149
8 KbiameT kepcety 150
9 KyTy )K8HEe TEXHUKaNbIK KbIBMET KepceTy 151
10 AKaynblKTapAbl YO 152
11 Ymmnusauyma 156
12 ©HaipyLwi kenini 157
13 EC HopmanapblHa COMKECTIK Aeknapaunachl
(TynHycka) 157
14 CIP Tekcepyai pactay 157
15 MaipanaHyLlbiHbIH Kayincisairi »xaHe
AeHcaynbIFblH KOopFay 157

E Vnnioctpauusnap cangapmeH GenrineHreH. MariHre
unnlocTpaumanap  MykabaHblH - ilKi  KakTapbiHAa
opHanacTblpbinFaH. AcnanneH TaHbICKaH Keszae, onapabl
KOPHEKINIK YLUiH allbiHbI3.

Ocbl naaanaHy 6oiblHLWA HYCKayblK MaTiHIHAE «acnan»
cesi apkawaH DX 72 nuctoneriH Gingipeai.

Acnan anemeHTTepi woaHe 6ackapy anemenTtTepi

% Kopnyc

CoHbIHAAFbI Tipek

(3) Micnex BarbiTTaybiLLbI

(4) OKTbIK,

(5) Micnek

(6) Bekity barbiTraybiLLbl

() DeHrenex kuMansl cakuHa

(8) ToKraTKbIW caKkuHa

(9) OnumAnbIK KOCkIMLLA Heri3 (CbIPTKbI COFaThIH
acepnepaeH KopraHblc, Tek ConTycTik Eypona yLuiH)

OnuuAnbIK, KOCbIMLLA HEri3 (CbIPTKbI COFaTbIH
acepnepaeH KopFaHbIC, Tek AKLL yLuiH)

1 Kayincisgik TexHukacbl GomblHLIA HYCKaynap

1.1 Herisri Kayincisaik wapanapb!

Ocbl naWpanaHy 6oWbiHWA HYCKaynbIKTbiH 6enek
TapaynapbiHaa OepinreH Kayincisgik TexHuKacbl
6oMblHWA Kannbl HycKaynapfa Koca, TemeHae
6epinreH HyckaynapAabl kaTtaq cakTay Kepek.

1.1.1 KapTtpuaxaepai navaanaHy

Tek Hilti kapTuampepiH Hemece ykcac cananbl
KapTpuamaepAi nanaanaHbiHbI3

Erep TemeH cananbl kaptpumxaep Hilti caimanaapeiHa
opHaTbifnca, KaHOalTbiH YHTaKTaH Kanablkrap >KuHanybl
MYMKiH, onap Ke3aeWCoK »Xapbinbin najanaHyllbl MeH
KOpLUaybIHAAFbI aAaMAaPAbI KATTbl XKapaKkaTTaybl MYMKIH.
KapTpuakaep TeMeHAaeri MMHAManAbIK, Tanantapra can
Gonybl Kepek:

a) OHpipywi EN 16264 EO Hopmachl
TeKcepyAeH CaTTi OTyi Kepek Hemece

b) CE cankecTik 6enrici 6onybl kepek (2013 xbin Monb
anbliHad EO-pa mingeTTi)

6ombiHWa
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BapnblK icTiKTepAi KaFaTblH KypbinFbinap ywid  Hilti
kapTpumkaepi EN 16264 GoiibliHWA  TEKCepinreH.
EN 16264 HopmacblHaa OenrineHreH Tekcepynepae
CepTUOUKATTANTbIH  Kanunap OTKI3eTiH KapTpuaxaep
MeH acnantap apHawbl KOMOMHUMANAPbLIHBIH KYHenik
Tekcepynepi TyciHineai. Acnan ataybl, cepTudukarTanFaH
aW aTbl XKOHe >KYMeniK TeKkcepy HeMipi KapTpumx
opamacsiHaa 6acbinFaH.

TemeHzeri MekeHxaihaa opama MbiCallblH  KapaHbl3:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 ManpganaHyLbiFa KOWbINATbIH TananTap

a) Acnan Kecibu KongaHyra apHanFaH.

b) AcnanTbl nanganaHyabl, KbI3MeT KOpceTyai }aHe
MOeHAeyAi TeK YaKineTTi KbI3MeTKepnep opbiHAan
anaabl. KbiameTkepnep Kypambl Kayincisaik
epexenepiMmeH TaHbic 6onybl THIC.
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1.1
a)

1.1

a)

b)

144

.3 AnamaapablH Kayincisairi

YKbINTbl 60onbiHbI3! OpblHAAN XaTKaH opeKeTKe
KeHin 6eniHis. MymbIc icTeyre oinaHbin KapaHbI3.
Acnantbl Wapwan TypraH Kyhae Hemece
ecipTKinep, ankoronb Hemece Aapinep acepiHiH
acTbiHaa 6GoncaHbia nanpanaH6aHbis. O3iHi3Ai
MamaH cesiHCeHi3, acnanneH XyMmbiC icTeyai
TOKTaTbIHbI3. ACnanneH )Xymbic icterenaeri 6ip cot
3eMiHCi3AiK ayblp XapaKkaTtrapra aKenyi MyMKiH.
Konaicki3 KanbinTapaa Mymbic icTemeHi3. YHeMi
TYpPaKkTbl KYWAi }aHe Tene-TeHAIKTi caKTaHbI3.
AwblK, ayapgarbl KymbicTap KesiHge TabaHbl
CbIPFbIMANTbIH afK KMiMAiI KMIO YCbIHbINaAbl.
AcnanTbl esiHisre Hemece 6acka apampapra
6arbITTamMaHbI3.

AcnanTtbl  esiHisre wmaHe 6acka apampapra
6acnaHbli3 (Mbicansl, Konfa).

Mymbic anmarbinga 6erne anamaapabiH, acipece
6ananapablH 6onybiHa ThINMbIM canbiHagbl.
AcnanTtbl icKe Kocy caTiHae KongapAbl CO3bin
emec, 6yrin ycTaHbi3.

MaipanaHyFa, KyTyre >»oHe TeXHUKanblK Kbl3mMeT
Kepcertyre KaTbICTbl Mannanany BoiiblHWwa
HycKaynbikTa 6acbin  LbIFAPbIIFAH  aknapatTbl
OpbIHAAHbI3.

.4 neKTp KypanbiHa KYTiIMMEH Kapay #aHe OHbl
AypbIiC NakaanaHy

MymbicTa Konannel acnanTtbl KonAaHbiHbI3. OHbI
TeK ©3 MaKkcaTbl 6GOMbIHIIA HoHe TeK AypbIC
KyWiHae nanganaHbiHbi3.
3apagranFaH acnanTbl
KanabipmMaHbi3.
MaTpoHaapabl eHe KOoNnAaHbIIMaWTbIH acnantapibl
paspaaTanFaH Kyiae Kyprak, »XOFapbl opHanackaH
Hemece OGananap »xete anMalTblH KynbinTanFaH
Xepae CaKTaHbl3.

AcnanTbl pyKcar eTinMereH KON  )KeTKidyaeH
KOpFanFaH YyemojaHia cakTay »XeHe Tackbimanaay
Kepek.

AcnanTbl TasanayAbl Hemece OHbl KyTy 6oMbIHLIa
6acka wapanapabl Kypriséec 6ypbiH, coHpan-
aK, OHbl caKkTayra kibepmec 6ypbiH, apkaliaH

ewkawaH Kapaycbi3

paspAATaHbI3.
Acnantbl OKTanmaraH KylWge caKTay Kepek.
CakTay OpHbl KypfaKk, 6ananap MeTnewTiH,
HOFapbl OpHanackaH Hemece KynbinTanaTtbiH

6onybl Kepek.

Acnanta 3aKkbiMap MOK €eKeHiH TeKCepiHi3.
Acnantbl 9p nawpanadHy anAablHAa KOpFaybill
KypangapablH aHe OHaW  3aKbiMganatbiH
6enweKTepAiH AYPLICTbIFLIH MoHEe KbI3MeT eTyiH
MYKMAT TeKcepiHis. Kosranmanbl 6enwektepae
3aKkbiMaap MOK €eKeHiH TeKcepiHis. Onap
CblHanaHynapchbi3, €epKiH KoO3fFanybl Kepek.
Bapnbik, GenweKktep AypbIC OpHaTbiybl KoHe
acnanTbi{ AYPbIC HYMbICbIH KamTamacbi3 eTeTiH
6apnbik, WapTTapra cai 6onybl Kepek. 3akbimaan-
FaH KoOpraybil Kypangapabl waHe 6enwekTtepai
ocbl Hyckaynbikta 6acka Hyckaynap 6onmaca,
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apHaibl CepBUC OpTanbifblHAA XeHAey Hemece
aybICTbIPY KepeK.

MucToneTTiH TapTnacbiHa TeK acnan Herisre
6acbinFaH Kesge 6acbiHbi3.

OpKawaH acnantbl 6epiKk IKoHe Herisre TiK
6ypbiineH yctanbis. Byn 6ekity anemeHTiH
LIeTKe 9KeTy KayniH azantagbl.

BekiTy anemeHTiH eKiHWi aTymMeH COHblHa AeWiH
KaFy apeKeTTepiH iacamawbia. Byn Gekity
3aneMeHTiHiH By3binybiHa 9Kesnyi MyMKiH.

Hilti ycbiHaTbIH wargannapabl kocnaranaa, 6ekity
3nemMeHTTepiH AalblH TeciKTepre KaknaHbi3.
OpKawaH nanganaHy GoubiHWA HycKaynapabl
OpbIHAAHbI3.

Mymkin  GonFanpa, crabunusaropabl/cbiHyaaH
KOpFaybILU KYPbUIFbIHbI KONAaHbIHbI3.

Bekity GarbiTTaybill apTKa KOAMEH TapThnaHbl3,
alTnece acnan AavbIHAbIK, KYWiHE Kenyi MyMKiH.
Byn peTTe e3iHisre Keagencok, aty kayni 6ap.

1.1.5 }XymbIC OpHbI

a)

)

e

9)

MymbIC OpHbIHa MaKCbl WapbIiK Tycipyai KamTa-
MachbI3 eTiHi3.

Kypanabl Tek makchl mengetinetiH 6enmeae nan-
AanaHbiHbI3.

BeKkiTy  anemeHTTEpiH »apamchbi3 Herisre
KaknaHbi3: TbIM KaTTbl MaTtepuanra, Mblcansl,
Gonatka )>keHe GonaT KylMmara; ThIM )KyMCak,
mMarepuarsnfa, Mbicabl, arallKa XXaHe M'MNCOKapTOHFa;
TbIM ChbIHFbILI MaTepuanra, Mbicanbl, Tepesere
KOHe KepamuKa nnutkara. MyHaan matepuangapra
KaKkKkaHga, OekiTy 3NeMEHTI CblHybl, Matepuanabl
6y3ybl HEMECE Tecin eTyi MYMKiH.

LLlerenepai QWHEeKKe, M3pMapFa,
nnacTmaccara, Konara, wesre, MbICKa,
TacKka, u3onAuuAnayllbl Matepuangapfra, KybIiC

Kipniluke, Kepamouepenuuara, MyKa Manblpakx,
meTanfa (< 4 MM), WONBbIHFA KaHe rasobeToHra
KaKnaHbi3.

Lerenepai Kafy anabiHAa Kymbic 6eTiHiKH
apTbiHAa Hemece OHbIH acTblHAa ajamaapablH
OK, EKEeHiHe KO3 MeTKi3iHi3.

Hymbic OpHbIHAA TopTInTi CcaKTaHbI3.
MymbicTapabl ©TKi3y OpHbIHAA KapakaTrTaHy
MyMKiH 3aTTap Gonmaybl Kepek. >KymbiC
OpPHbIHAAFbI petcis3aik  xapakatraHy KayniH
apTTbipadbl.

TyTKbllUTapAbl Tasa, KypFaK, MaW i3nepiHci3
YCTaHbI3.

KypbinfbiHbI ©PT Hemece Kapbinbic Kayni 6ap
Kepae KonagaH6aHbI3.



1.1.6 MexaHu1Ka canacbiHaarbl Kayincisaik
Lwapanapb!

a) bBekity, nicnek waHe 6eKiTy anemeHTiHiH AypbIC
TipKecimaepiH TaHAaHbI3. [ypbiC emec Tipkecimai
TaHAay acnantblH 3aKkbIMAanyblHbIH KeHe/Hemece
GekiTyaiH ToMeH canacbiHbiH cebe6i 6onybl MyMKIH.

b) Acnannen 6ipre Tek pykcart eTtinreH 6ekity
3NeMeHTTEepPiH KOonAaHbIHbI3.

c) Acnanra, acipece nicnekTte KaHaan
MaHUNynAUUANap )acayfa Hemece e3repTynep
€Hridyre TbibiM canbiHafbl.

1.1.7 KyiikTepaeH Kopfay Liapanapbl

a) Acnan Kbi3biN KeTce, OHbl CybITbIHbI3. EH MOFapbl
pyKcaT  eTinreH IKyMbIC  binAaamabiFblHaH
acbipMaHbi3.

b) Acnan Kbi3bin KeTCe, OHbl CYbITbIHbI3.

c) KatTbl Kbi3FraH Kesfe acnantbl GesnlieKTeMeHis.
AcnanTbl CybITbIHbI3.

1.1.8 apbinbic Kayni

AN

a) AcnanneH TeK pyKkcar eTinreH natpoHaapabl Kon-
AaHbIHbI3.

b) KonpaHbinmaraH naTpoHAapAbl acnanTaH KyLineH
anyra TbifbIM canbiHafbl.

c) KonpaHbinmanTblH naTpoHAapAbl biFan  MeH
WwamMagaH ThIC MbilyAaH anwak MaHe Kabblk
opblHAA caKTaHbI3.

1.1.9 Xeke KopraHy Kypanaapbl

©00®

Mymbic icTen aTKaH agam ¥aHe Tikenew XaHbiHAA
opHanackaH 6acka Tynfanap opKawaH Kopraybiw
KO3inAipiKTi, KaCKaHbl, KOpPFaybill KynaKKanTbl XaHe
KOpFayblILlU KOnFanTapAbl KUIOi KepeK.

2 annbl aknapar

2.1 LapTTel 6enrinep moHe onapablH, MaHi

KAYIOTI

Ayblp Kapakattapra okeflyi Hemece emipre Kayin
TOHAIPYI MYMKIH TiKenew XaraanabiH annsl 6enrineHyi.

HA3AP AYOAPbIHbI3
Ayblp KapakattapFa oKenyi Hemece emipre Kayin
TOHAIPYI MYMKIH bIKTUMaN XarFaanablH Xannsl 6enrineHyi.

ABAWMAHbDI3

XKeHin »apakarrapra Hemece acnanTbiH 3akbiMAanybiHa
oKenyi MYMKIH bIKTUMan KayinTi jxaraaiably kannbl
Genrinenyi.

HYCKAY
AcnanTbl naiaanaHy 6GoiblHLIA Hyckaynap eHe 6acka
naigansl aknapar.

2.2 Nuktorpammanapabiy 6enrinenyi maHe 6acka
HycKaynap
EckepreTiH 6enrinep

Hannel Hapbinfbiww blcTbik 6et
KayinTinik matepuangapibiH - Typansl
Typansl Gap exeHi eckepTy
eckepty Typarbl
eckepty
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YirapbimaanTbiH Genrinep

OROR¢,

KopraybiLu KopraysblLu KopraysbiLu Mainanaxap
KesinAaipikTi KacKaHbl KynakKkantbl anabiHaa
KOnAaHbiHbI3 KONAaHbIHbI3 KONAaHbIHbI3 nanaanaxy
6oMblHLWa

HYCKAyNbIKThI
OKY KarkeT

UneHTUHUKaLMANDIK, ManimeTTepAiH acnanTta

opHanacybl
Typi MeH cepuaHbiH Genrinepi cisaiH acnabbiHbi3ablH
3aybITTbIK KecTeLleciHae opHanackaH. Ocel ManimeTTepai
cisaiy nanganaHy GoMbIHLLIA HYCKayMbIFbIHBI3FA EHrisiHi3,
O3iHi3aiH  eKinairiHisre Hemece CepBUC  KbI3METiHE
YKYTHreH Kesze, dpKallaH ocbl ManiMeTTepre CyMeHiHi3.

Typi:

BybiH: 01

Cepwuanblk, HEMIpI:
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3 CunaTtramachbl

3.1 TaranbiHganybl 6oMbiHIWA NanganaHy

Byn acnan werenepai, Mpek oimanbl WNUnbKanapabl XaHe apHaibl GekiTy anemeHTTepiH 6eToHFa, Bonatka eHe
CUNMKaT KipniLlLKe KaFy KepeK KypacTblpy KesiHAe KaciBu KonaaHyFa apHanFaH.

Kypanabl Tek KONMeH naiaanaHyra pykcar 6epineai.

AcnanTblH KOHCTPYKLMACKIHA ©3repTyNiep EHri3yre XoHe OHbl MoAMPUKALMANAYFa ThIbIM CanblHaAbI.

ApHaiibl cepTudukatel 6onmMaca, acnantsl Xapbily Kayni 6ap Hemece OHaw TyTaHaTbiH opTaga KonaaHyra 6onManasbi.
KbiaMeTKepnepaiH »kapakat anyblH aHe acnanTbiH 3akbiMaanyblH GonasipMay YLiH Tek TynHycka Hilti komnanuscel
LUbIFAPFaH KOCHIMLLA XaBabIKTbl XKaHE KypanaapAbl KOnAaHbIHbI3.

Ochbl naifanaHy GoiblHLIA HYCKaymblkTa GepinreH acnantbl nanAanaHy, KyTy JXeHe TeXHUKanblK Kbl3MeT Kepcety
BoiiblHLA HYyCKaynapAbl OpbIHAAHbI3.

AcnanTbl 6acka MakcaTtTa KonaHy *aHe OHbl OKbITbIIMaFaH KbI3METKEPNepAiH naiaananybl Kayin TyAblipazbl.
AcnanTbl naiaanaxyra Tek THiCTi Hyckaynap 6epyAeH KeitiH yaKineTTi KbiameTkeprnepre pykcar etinei. KeiameTtkepnep
Kypambl Kayincisaik epexxenepiMeH TaHbic 6onybl TIC.

Bapnblk aBTOMaTThl TUCTONETTEP CUAKTHI By acnan, kopan, GeKiTy 3aneMeHTTepI }aHe naTpoHAap '"TeXHUKanNbIK TyHiHAI"
Kypaiabl. Byn ocbiHAalk »yieHiH kemeriMeH onTumanabl GekiTy Tek apHaiibl OFaH HemMece canackl OCbiHAaM ByibiMaapra
yKacanraH GekiTy aneMeHTTepiH KonaaHFaHaa FaHa ceHimai 6ona anatbiHbiH Gingipedi. Ocbl WapTTapabl cakTaraHaa
Hilti KomnaHusackl 6epreH GekiTy xeHe KonaaHy GoMbIHLLIA YChIHBICTAP FaHa KonaaHbinagsl.

AcnanTelH 5 Kopray Aspexeci 6ap. OnepatopablH XeHe OHbIH YKaHbIHAaFbI TyIFanapablH Kayincisairi yLuiH.

3.2 MNicneKTik NpUHUMN

3apsaa aHepruAckl BeKiTy anemMeHTiHe nicnek apkbinbl Gepineai. Micnek oHbl Herisri Matepuanra Karagbl. lNicnekTik
NPUHUMNTI KONAAHY acnanTsl TOMEH >KbiNAamAblKTbl acnan peTiHAae >Kikteyre MyMKiHAIK 6epeai. Micnek wamameH
95 % KMHETMKanbIK SHEPrUsHbI KabbinaaraHaa OekiTy anemeHTi Herisri MatepuanFa GakeinaHatbiH KyaTrneH »KoHe
aTapnblkTai asanTbinFaH >xeingamabikneH (100 m/cek-TaH asbipak) Karbinaael. Kary npoueci nicnek Xypy OnbiHbIH
COHbIHA YKEeTKeHAe anKTanaabl. ACnanTbl AypbiC KonaaHFaHaa 6yn Tecin eTeTiH atynapAbl TEOPHA XKy3iHAE MYMKIH emMmec
eteqi.

3.3 KynaraH ke3fe atyaaH Kopray

XKibepy mexaHnami MeH acnanTbl 6acy Xypici e3apa 6ainaHbICTbl GONFaHABLIKTAH, acnan KynaraH Ke3ae atyAaH Kopray
KamTtamacei3 eTineai. CoHAbIKTaH acnan KatTsl 6eTKe Kes KenreH GyphiLLneH ypbinFaHaa ASPiHiH TyTaHybl OPbIH anmaiabl.

3.4 Wibepy cakTaHAbIPFbILLbI

Xibepy cakTaHAbIPFbILbLI MMCTONETTIH TapTNachiH »kai GackaHdarsl atyFa Keaepri xacanapl. ATy ylWiH acnan KarTbl
BeTke GacbinFaH 60nybl KEPEK.

3.5 TUIO KbICbIMbIHBIH CaKTaHAbIPFbILLbI

Tulo KbICIMBIHBIH CakTaHAbIPFbILLLI acnanTel 50 H a3 emec KyluneH 6acynbl KaxeT eTedi, COHAbIKTaH aty Tek acnan
ToNbIFbIMEH GackinFaHaa opbiHAanaab!.

3.6 Icke Kocbiny cakTaHAbIPFbILLbI

CoHbIMEH Katap, Kypan iCKe KOCYy CaKTaHAbIpFbllbiHa We. Byn nucTonetTiH TapTnacbiHa 6ackaHHaH KewiH GeTke
GaceinFaH 6onca, acnan icke KocklManTbIHbIH Bingipedi. Acnan angsiMeH 6eTke AypbIC BachinFaH yKaHe ocblaaH KeriH
FaHa NUCTONETTIH TapTnackl 6ackinFanaa icke Kockinaasbl.

3.7 KonpaHy cananapbl xaHe GeKiTy anemeHTTepiHiH XUHaFbI
Bekity anemeHTTEpI

Benriney ManpganaHy canacbl:

X-U Bepikriri »xoFapblpak, 6onarka Hemece
6eToHFa GekiTyre apHanfFaH GepikTiri
JKOFapel Lerenep

X-C BeToHFa GekiTyre apHanfaH CtaHAapTThl
were
X-S Bonartka Tvimai 6ekityre apHanFaH

CTaHAapTTbl TaCnaaarbl WwWerenep
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Benriney

MaipanaHy canacsbl:

X-CT Kanbinka, yaxpiTiwa 6ekitynepre apHanraH
OHaW anblHaTbIH Lere

X-CR blnFanasl Hemece arpeccuBTi KopLUaraH
opranapaa 6ekitynepre apHasnfFaH Tot
GacnaiTelH GonartTaH ykacanfaH Lwerenep

X-CP / X-CF BeToHaa aFall KOHCTpyKumManapabl 6ekityre
apHanfaH apHavbl Kypan

X-FS KanbiNTbl OpHATYFa apHanFaH Gekxity
AneMeHTi

X-SW M3onaumanbik, KabblKLLaHb!/KopFaybiLL
»kabbiHAbI 6eTOHFa YoHe BonaTtka Gekityre
apHanfaH uinriw wanbanapsl 6ap Gekity
anemeHTTepi

X-HS / X-HS-W Mpek oiimankl KocklnbIMbl 6ap acna »yreci

X-CC CbIMAbl HEMECE LUbIHXbIpnapabl KonaaHbin

acna KypacTbIpy XyienepiH 6ekityre ap-
HanFaH dNeMeHT

X-(D)FB / X-EMTC

M3onauumansik KyGeipnapAabl Hemece
kabenbaik Tpaccanapabl XeHe
M30NALMANAHFAH CY XYPri3eTiH XaHe
XbINbITY KYObIPNAPbIH (bICTLIK HEMECE CYbIK)
BeKiTyre apHanFaH metann ycraybiL

X-EKB OnekTp kabenbaepiH Tebenepre xoHe
KabblpFanapra »kannax 6ekityre apHanFaH
Kabenbaep ycraybillbl

X-ECH Kabenbaep LWOFLIPEIH TEGENepre kaHe
Kabblpranapra GekiTyre apHanFaH ycraybiLu

X-ET Hayanapaa nnactmacca nM3onaunAackiHAaFbI

(NMBX) kabenbaepai KypacTbipyFa apHanFaH
GeKiTy anemeHTi

X-E)M/W/6/8 ... P8

BeTtoH MeH Bonatra Mpek omarnsl
GekKiTynepre apHaFaH LWnuibKanap

X-DNH / DKH X-M6/8H

BeToHra 6yprbinaymeH Gekityre apHanfaH
navaanaHyra pykcar etinreH (ETA) «DX-
Kwik» KypacTbipy Xyheci

MarpoHpap
Benriney Bosay KaHbIKTbIK,
5.6/16 KOHbIp KOHbIP YKapblK emec
5.6/16 »acbin Kacku ALbIK,
5.6/16 capbl capbl opTaiia
5.6/16 Kpiabin KbI3bIn ALbIK,

4 Kocankbl Kypanaap, nanganaHbinatbliH matepuvan

HYCKAY
KocbiMLua »abablK Typanbl aknapar any yLiH eH xakbiH Hi

Cunarrama

Iti opTanbifbiHa xabapnachlHbI3.

ApTHUKYN Hemipi, cunaTtTama

Micnek 6afbiTTaybiLLbl

1005, E72

Micnektep

409314, 72/DNI

Bekity GarbiTraybiLubl

1086, E72/F1
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Cunarrama ApPTHKyn Hemipi, cunarTama

JleHrenek kumanbl cakuHa 72475
ToKTaTKpIL CakuHa 1095
OnumMAnbIK KOChIMLLA Heri3 (CbIPTKbI COFaTbIH 1089
aceprepaeH KopraHbic, Tek ContycTik Eypona yiwiH)

OnumMAnbIK KOChIMLLA HEri3 (CbIPTKbI COFaTbIH 1191

aceprnepaeH KopFaHbiC, Tek AKLLI yLuiH)

Koprayblm KOoCbiMLUA maﬁnbm, JOHe Tasanayfa apHanfaH UHakx

Cunarrama

Tasanayra apHanfFaH >XuHak,

Hilti asposonbAablk, Maibl

MaraanaHy 6oibIHLIA HYCKAYbIK,

KocbimLua Heris (tek AKLLI »xaHe ContycTik Eypona yLuiH)

5 TexHUKanblK, cunarTramanap

OHAIPYLLi TEXHUKANbIK ©3repTynepai eHridy KYKbIFbIH 63iHe kanabipaab!

Acnan DX E-72

Canmarbl 2,0 kr

labapwutrik enwemaep (¥ x E x B) 384 MM x 48 MM x 153 Mm

BekiTy 3neMeHTiHiH eH YNKeH y3biHAbIFbI 72 MM

MarpoHaap 5.6/16 natpoHaapsl (22 KbICKA) Xacbln, capbl, Kbl3bif,
Kapa

Kyat petreriLui 4 MatpoHaapAbIH KyaTt AeHrewi

Bacy »ypici 16 Mm

Bacyra kyw cany 100 H

Mainanany Temnepartypacel/ Aya Temneparypachl -15...+50 °C

XKYMBICTbIH €H YNKEH XbliAaMablfbl 250/car

6 XymbiCcKa AanbIHAbIK,

6.1 Acnantbl TeKcepy
HA3AP AYQAPbIHbI3
Axaynbiktapbl 6onca Hemece 6ackapy Genwektepi
aKaynbl MYMbIC iCTece, acnanneH eLlKalaH XyMbIC
ictemeHi3. Pykcar etinren Hilti cepBuc oprtanbirbiHa

HYCKAY . . 6apbIHbI3.
XymbicTel  Gactay angblHaa naiganaHy  GoiblHwa
HYCKAYNBIKTLI MIHASTTI TYDAE OKpIN LWhIFbIHbI3. Acnanta natpoHaapbl 6ap TacnaHbIH JKOK, eKeHiHe Ke3

YKeTKigiHi3. AcnanTa natponzapsl 6ap Ttacna 6onca, OHbl
acnanTaH XoFapbl LblFAPbIN anblHbI3.

Acnanta GapnblK CbIPTKbl  GenikTepaiH  TyTacTbiFbH
»koHe Gackapy GeneKTepiHiH XXyMbicKa KabineTTiniriH
TEKCEPIHi3.

Micnek neH micnek TOKTaTKpILWbl AYPBIC OpHATbIFaHbIH
YKOHE TO3ybl 6aP-KOFbIH TEKCEPIH3.
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7 AvpekTusanap

7.1 KypacTbipy mymbicTapsbl 6oiibiHLIA HYCKay
OpkallaH nanaanaHy 6oMbHLLA HYCKaynapAbl OPbIHAAHbI3.

HYCKAY

Tonblk aknapart anmMakTelk Hilti exingiriiae anyra 6onatsiH TEXHUKanbIK, HycKkaynapaa éap.

7.1.1 MuHumangbl KalbiKTbiK,
Bonar 6eTke Gekity

YKMEKKe AeWiHri eH a3 KaWbIKTBIK = 15 MM (Y6
Atorim)

YKMEKKE AeWiHri eH a3 KaWbIKTbIK, = 20 MM (Y4
Aonm)

B A
=
A % c c

YKMEKKE AeWiHri eH a3 KALWbIKTBIK, = 4 MM (Y32
aroim)

d

BetoHabl BeTke Gekity

YKMEKKe AeWiHri eH a3 KawbIKTbIK = 70 MM (2%
Aroim)

YKMEKKe AeWiHri eH a3 KawbIKTbIK = 80 mm (3%
Aaonm)

Heri3 maTepuanblHblH eH a3 KanbiHablFel = 100
MM (4 atoim)

B A
g z
ET| ¢ c

7.1.2 EHi, TepeHairi
HYCKAY

Mbicanaapabl aHe apHaiibl aknapattbl Hilti komnaHUACkIHBIH BekiTy TexHMKachl 6OMbIHLLA aHbIKTamManbIFbIHAA anyFa

6onaabl.

BeToH yLiH Wwere TepeHAiri

TepeHaik: 12 £ 2 mm (V2" £ V16")

=T H

e

BeToH yLUiH Wwere TepeHairi:

ET

TepeHaik: 22 MM (27 makc), (78" (1" makc.))

=

—ET—
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8 KbiameT KepceTty

HA3AP AYLAPbIHbI3

AcnantaH naTpoHAbl KYLUMEH anyfFa TbiibiM CanbiHaAbl
OpHaty KesiHae MaTepuan LWeTKe yllybl MYMKiH.
Kopraybiln Ke3inAaipikTi MoHe KOpFayblll KacKaHbl
KMiHi3 (XKyMbIC icTen aTKkaH ajamfFa FaHa emMec,
MaHbiHAa oOpHanackaH OGapnblk apampapra Aaa
KatbicTbl). MarepuanablH CblHbIKTAPbl AEHEHi XoHe
Ke3zep/i xapararraybl MyMKiH.

ABAWINAHbBI3
LLlerenepai »oHe  wnunbkanapAbl KafFy — NaTpoH
3apAAblHbIH  TyTaHybl ecebiHeH icke acblpbinagbl.

Koprayblll KynakkanTbl (MymbIC icTen waTkaH agam
MOHE IKaHblHAA opHanackaH 6apnblK, agampap)
KonAaHbiHbI3. TbiM KaTTbl LWy eCcTy OpraHAapbiHbiH
3aKbiMAaanybliHa aKenyi MyMKiH.

HA3AP AYOAPbIHbI3

HeHere (Mbicanbl, KonFa) GackinFaH acnan Kayincisaik
TeXHUKachl epexenepid By3bin, XXyMbICKA AadblH Kyihae
6onaabl. Byn petre e3iHe Keaaencok aty Kayni 6ap. Ebip
Warpanaa acnanTtbl geHere 6acnanpis.

HA3AP AYJAPbIHbI3

BeKiTy anemeHTiH eKiHWi aTymeH COHblHa AeWiH KaFy
opeKeTTepiH wacamaHbi3. Byn 6ekiTy anemeHTiHiH Gy-
3bllyblHa 9Kenyi MyMKiH.

HA3AP AYOAPBIHbI3

Hilti ycbiHaTbiH WarFnannapabl KocnaraHaa (Mbicanbl,
DX-Kwik), 6ekity anemeHTTepiH AaiblH TecikTepre
KaKnaHbi3.

ABAWIMAHbBI3
Acnan KbI3bINn  KeTce, OHbl  CybITbIHbI3. EH
MOFapbl pyKcar eTinreH KYMbIC XblngamAabliFbiHAH
acbipMaHbI3.

8.1 Xapbinbic Kayni

MatpoH oT anmaraHza
OpbIHAAHbI3:

AcnanTbl )Xymbic 6eTiHe 30 cekyHA 60ibl 6acynbl yCTaHbI3.
Erep 3apsaa coHaa Aa atblimaca, acnantbl XKyMbIC 6eTiHeH
anbiHbl3, COHBbIMEH Katap OHbIH e3iHisre Hemece Gacka
TynFanapra 6arbiTTanyblHa »on 6epmMeHis.

KONAAHbIIFAH NaTPOHABIK TacnaHbl ablHb3 XOHE OHbIH
KahTa KonAaHblyblH HEemece MakcaTka caih emec
KOMAaHbINybIH GonAbipManTEIHAAN KOKBICKA TacTaHbI3.

Kenecinen  opexeTrepAi
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Op ’KaHa arty anabiHAa 3aTtBOp TYTKbIWbLIH Kaita Gacy
YKeHe acnanTbl 3apsaaTay Kepek.

1. bBekity OafbiTTaybllwbH  6ac G6apMak MeH Cyk,
caycaKkneH YCTaHbl3 XXoHe KipiCTipMeHi acnanTtbiH
TiK OCbl 60MbIMEH TiPENreHLLe anFa TapTbiHbI3.

2. OKTbIKKa KonzaHblfIMaraH NaTpoHAbl CanblHbI3.
HYCKAY MMatpoHabl acnanka 6oc eTin canbiHbl3.

BacnaHbia!

3. KipicTipmeHi kaWTagaH COHblHA JAeiiH  apTka
HKBIDKbITBIHBI3.
Byn keaae nicnek GekiTyre apHanfaH 6acray KyiiHe
Kentipineai.

4. BekiTy anemeHTiH (6acbiMeH anFa kapaw) waiiba
acnanTbl GekiTinreHwe canbiHbla.
HYCKAY KoHAablpmMa KWbIH TapTbin  LWblFapbinca
HeMece apTKa KbIMKbITbIICA, acnanTel Tasanay
Kepek. PyHKumAnapabl cbiHayabl OTKi3iHi3. benimai
kapay 9.3
EHai acnan Keneci kary apeKkeTiHe AaibiH.

8.3 KyaTtTbl TaHAaHbI3

1. TaTpOHHbIH KONAaHyFa cai KyaTblH TaHAAHbI3.

2. AngbH ana pepektep O6onmMaraHaa, KyMbICTbI
opKawaH €eH a3 Kypactbipy SHEepPruAchIHbIH
feHreiiHeH OacTaHbia: EH awblk GoAybl Gap
naTpoHAbI TaHAAHbI3.

3. LlereHi KarbiHbI3.

Erep GekiTy anemeHTi XeTKIiNiKTi Teperaikke eHbece.

8.4 Karbinbiz @

HASAP AYOAPbIHbI3
OpKawaH ochl HYCKaynbIK Tarbl
TEXHUKACbIH CaKTaHbl3.

Kayincisaik

1. Acnantbl xymbic GeTiHe Ty3y OypbllUTbIH acTbiHAA
6acbiHbl3.

2. MMuctonet TapTnaceliHa 6achkin,
OpbIHAAHbI3.

acnantaH atyabl

8.5 AcnanTbl pa3pAATaHbI3

HASAP AYOAPbIHbI3
MaTpoHAabl OKTLIKTAH apTbiHaH KYKa Hemece YLUKIp
3aTneH anyra eLKalaH TbipbiCNaHbi3.

Acnanta naTtponzapbl 6ap TacnaHblH XOK eKeHiHe
Ke3 IKETKi3iHi3. XyMbICTbl afKTaraHHaH KeWiH acnan
oni sapsaTanFaH Gonca, oAaH MaTPOHAbI XXeHe Oekity
QNEMEHTIH anblHbI3.

HYCKAY

ATbiIFaH MaTPOHHBIH MAb3achl OKTbIKTA CbiHanaHca,
acnantbl GenwekTeHis (9.3.1 TapayblH KapaHbl3) »XaHe
WTepriTi  KONnAaHbin  NaTpPoOH  MMAb3aCblH  OKTHIKTbIH
anablHFbl XXarbiHaH UTEPIN LWblFapbiHbI3.



9 KyTy MoHe TeXHUKanbIK KblI3MET KepceTy

ABAWINAHBI3

AcnanTbl TypaKTbl TypAe KONAAHFAHAA, OHbIH JKYMbIC
OenweKkTepi nactanafbl keHe To3afbl. CoOHABIKTaH
acnanTbiH CEHiMAI aHe Kayinci3 KbI3MeT KepceTyiHiH
MaHbi3abl anFbiwapTel 6onbin, Kyneni Gankaynapabi
HOHe THICTi TeXHUKanbIK KbI3MeT KepceTyai Wyprisy
Tabbinagbl. KapkbiHabl nanganaHy KesiHge acnanTbl
Tazanayabl aHe nicnek neH amopTU3aTopAbl
TeKcepyai antacbiHa Gip peTTeH kem emec, Gipak, 3
000 aTtyaaH Kewipek emec opbiHAAy YCbiHbINaabl!

HA3AP AYOAPbIHbI3

TexHuKanblK, KbISMET KOPCeTy MoHe IMeHaey
Kesinge acnanta naTpoH Gonmaybl Kepek. Bekity
6arbiTTaybllWbIHAA GekiTy anemeHTi 6onmaybl Kepek.

ABAMWIAHBI3

JKyMmbIC KesiHAe acnan KarTbl Kbidadbl. KonaapbiHbi3ab!
Ky#Aaipin  anybiHbI3 MyMKiH. KaTTel Kbi3faH Kespe
acnanTbl 6enweKTemMeHis. AcnanTbl CybITbIHbI3.

9.1 AcnanTbl KyTy

HA3AP AYOAPBIHbI3

Tasanay vywiH wWwawsbipatkbiTapabl Hemece 6y
copfananTbiH arperaTtTbl nangananH6anpis! Yengerty
TecikTepi Wabblk, Kesae acnanneH XyMmbIC iCTeMeHjs.
Acnan KopnychiHbIH ilwiHe Gerge saTTapablH TycyiHe
won 6epmeH;is.

CbIpTKbl  9NIeMeHTTepAi  asgan CynaHFaH Tasanarbill
MaWnbIKNEeH yHeMi TasanaHpl3.

9.2 TexHUKanbIK, KbI3MET KepceTy

AcnanTblf 6apnblK, CbIPTKbI GenwweKTepiHii GyniHOereHiH
ykoHe Oackapy OenLieKTepiHiH YXyMbiCKa KabineTTiniriH
TypaKThl TypAe TeKcepiHis. 3aksiMaapbl 6onca Hemece
Backapy GenLueKTepi AypbIC XKYMbIC icTemece, acnanneH
ewKalaH MXyMbiCc icTeMeHis. Kawker GonFaHga Hilti
CepBHC opTabifbiHa BapbIHbI3.

AcnanneH  >KyMbiC  icTereHae TeK  YChIHblIFaH
naTpoHAapabl KONAaHbIHbI3 YKaHe aty KyaTblH AypbiC
peTTeHis. TuicTi emec naTpoHAapAbl Hemece TbiM
KaTTbl aTy SHEPrMACHIH TaHaay acnan OGenweKTepiHij
yaKbITbIHAH BYPbIH iCTEH LWbIFYbIHA SKenyi MyMKIH.
HA3AP AYOAPbIHbI3

DX acnantapbliHaarbl  Kipae AeHcaynblkKa  3UAHAbI
3atrap  Gonybl  MymKiH.  LLlaHmeH/KipmeH aem
anmaHbi3. Taramablk, eHiMAepre LWaHHbIH/KIpAIH
THMIOiHe on 6epmeHis. AcnanTel TasanaraHHaH
KeWiH KonaapbiHbi3Abl IybIHbI3. Acnanka KyTim
acaraHga ewbip arganaa KOHCUCTEHTTIK
mangbl KongaHbaHbia. Byn acnan yMbiCbIHAAFbI
akaynbikTapra aKenyi MymKiH. OpkawaH Tek Hilti
¢$urpmacbiHbi{ a3po30nbAablK, MarbiH NanaanaHbiHbI3
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9.3 AcnankKa CepBHUCTIK KbI3MET KOPCEeTiHi3

Kyar aybITKynapbl >xdHe naTtpoHAapAbiH OT  anmaybl
naipa Gonca Hemece KbI3MET KepCETy bIHFaWmbINbIFbI
anWTapnbiKTah Halapnaca, CepBUCTIK KbI3MET KepceTyai
OTKi3iHi3. Byn HakTbl MblHaHbl Gingipesi: Kawetti Gacy
KbICbIMbl TOMEHAEeNAi, TapTnaHblH Keaeprici apraabl,
aTbliFAaH NaTPOH rWIb3ackl KUbIH anblHaAbl Hemece
3aTBOPAbI KaiTa 6acy KublH 60nbIN KeTeai.

9.3.1 Acnantsl 6enwekTexis B B M

HYCKAY

Acnan karTel nactanFaH 6onca, nicnekTi 6arbiTTaybilLbIHAH
apTKbI XaFblHaH OKTbIK apKblnbl UTEPIN LblFapbiHbI3. Byn
YLUiH MTePrilTi KONAaHbIHBI3.

1. Tipekke TipenreHwe 06acblHbl3 YXeHe con Kesae
acnanTaH Tik ocb GoWbIHLLIA KipiCTipMEHi TONbIFbIMEH
anbiHbI3.

2. Tlicnekti anfFa eTKi3y YLWiH KipicTipMeHi >xawnan
e/leHre ypbiHbI3.

3. bBekity GarbiTTaybllbiH 6ip KONMMEH KaTThl YCTaHbI3,
arn eKiHLLi KONMeH nicnek GarbITTaybILLbIH caFar TiniHe
Kepi anHanablpblHbI3.

4.  ToKTaTKbILL CakMHaHbI anbliHbI3 YX8HE NiCNEKTi TapThIn
LWblFAPbIHbI3.

9.3.2 lMicnekTe MaHe TOKTaTKbIW CakMHana To3y
6ap-MOFbIH TEKCEPiHi3
HYCKAY
TosraH nicnektepai konaaHGaHbI3. MNicnekke ellkaHaan
e3repTynep xacamaHpl3.

HYCKAY
ToKTaTKbILW CakuHa AepopmMaumanaHFaH HemMece 3aKbiM-
fanFaH 6onca, OHbl aybICTbIPbIHbI3.

ABAWINAHbBI3
ﬂemopmauuﬁnaurau TOKTaTKbILU CaKuHameH
KMYMBICTBI KanFacTelpy 6ekiTy 6arbiTTaybilubiHbIH

OHe MiCneKTiH 3aKbimaanybiHa aKenyi MyMKiH.

MicnekTi MblHa >kaFaainapAaa aybICTbPbIHbI3:

- On cblHFaH.

- OHblH Tebeci KaTTbl TO3FaH (AFHM, CErMeHTI cyprinen
Terictenrex 90°).

- NICNEKTIK CaKuHa LLUbIFbLIMN KETTi HEMECE XOK,

- On ByrinreH (Teric 6eTTe aHanabIpbIN TEKCEPINea).

9.3.3 BekKiTy 6arbiTTaybllbIHABI TO3Y 6ap-OFbIH
TeKcepiHi3

Erep KyOblp 3akbimganFaH Gonca (Mbicansi,

KeHeWreH, CblHFaH), GarbITTaybILLThl aybICTLIPbIHbI3.

WinreH,

9.3.4 [leHrenek Kumanbl cakMHana To3y 6ap-moFbiH
TeKcepiHi3

Cen ysinreH, KartTbl MbDKbIFaH Hemece ok Gonca,

CaKMHaHbl aybICTbIPbIHbI3.
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9.3.5 Tasanay B [E @

ABAWINAHbBI3
LLleTkameH AeHrenek Kumanbl cakMHaHbl 3aKbimgan
anMaHpbi3.

AcnanTbl KeMiHae anTacklHa Gip PeT Hemece KarbliFaH
LerenepaiH ken menwepiHeH (wamameHn 3000 Gekity
opeKeTTepi) KeiiH GipaeH TaszanaHbla.

YKekenereH GenwekTepai coikec LeTKanapMeH Tasana-
Hbl3:

- KOPMyCThI ilWiHEH TazanaHbI3

- nicnek BaFbITTaybILLbIH XXOHE OKTbIKTbI TasanaHbl3

- BekiTy GarbiTTaybILLbIH iLLiHEH XXeHe CbIpTbiHaH Tasana-
HbI3

MicnekTi )XeHe micnekTik cakuHanapabl
KO3FanFaHila TasanaHbi3.

OoNn  epKiH

9.3.6 Maii marbiHbI3

MicnekTtiH Kantapy MexaHnusmiHe aspan Hilti cnpenin
cebiHi3. Tek Hilti cnpelit Hemece canacbl Aon ocklHAAM
Ke3 KenreH 6ackachiH KonaaHbIHbI3.

9.3.7 AcnanTbl MUHaHbI3 B
HYCKAY

LLlarblH Genwektepre KyTin KapaHhbid. Onap »ofanybl
MYMKIiH.

1. TOKTaTKplll CakWHaHbl XeHe niCneKTi
onapapl nicnek GarbiTTaybillbiHA KiprisiHi3.

2. bBekity 6afbiTTaybllbiH Micnek GafFbiTTaybllblHbIH
neHrenimeH Gipaei 6ypaHbia.

3. TlicnekTti acnanka eH Ken TepeHaiKKe canblHbi3.

Kochir,

9.3.8 Tekcepy

AcnanTbl KyTin, TEXHUKANbIK, KbI3MET KOPCETKEHHEH KeWiH
Baprblk, KOpPFaybILLl KypbIIFbinap OpHaTbilFaHbIHA YKaHe
AYPbIC KbIBMET eTETIHIHE KO3 XETKI3iHi3.

HYCKAY

AcnanTbli KonjaHyFa [JadblHAbIFBIH - 3apAATanMaraH
acnantbl, AFHK, OeKiTy dnemMeHTi >keHe naTpoH
canblHbaraH, KarTel 6eTke Backin xeHe TapTnaHbl 6ackin
Tekcepe anacbld. TapTnaHblH XaKkCbl €CTINeTiH LWbIPT
eTKeH AbObICHl KonjaHyFa JalbiHAblK, Typanbl 6enri
Gepeni.

10 AKaynbiKTapAabl MO

HA3AP AYOAPbIHbI3

AxaynblKTapabl ot G0MbIHLLIA YKyMbICTap anabliHAa acnanTbiH 3apsAablH any Kepek.

Axaynbik, blkTuman ceben

AxaynbiKTapAabl O

3atBopabl KaiTa 6ackaHaa Ken
KyLL YKymcanagpl

KapG6oHaTTbIK ThiFbIH

Acnanka CepBUCTIK KbiaMeT
KePCETIHi3.

Benimai kapay: 9.3 Acnanka
CEPBUCTIK KbI3MET KepPCeTiHi3

Turenae apTKkaH KbiCbiM KapBoHaTTbIK, ThiFbIH

Acnanka CepBUCTIK KblaMeT
KOPCETIHi3.

Benimai kapay: 9.3 Acnanka
CEpPBUCTIK KbI3BMET KOPCETIHi3

MucToneT TapTnackiHa KatTbipak,
Bacy kepek

KapBoHaTtTbIK, ThiFbIH

Acnanka cepBHCTIK KblaMeT
KOPCETIHi3.

Benimai kapay: 9.3 Acnanka
CEPBUCTIK KbI3MET KOPCETIHi3

3atBop KaWTta 6acbinManabl.

TOKTaTKbI LI CaKkuHa 3aKbiMAaanfaH

TOKTaTKbI LI CAKUHaHbI aybICTbIPbIHbI3.

Tbim YNKEH 3HepruAa, COHAbIKTaH
nicnek cblHanaHazbl.

lMicnekTiH CbiHanaHyblH KETIPiHi3.
Onci3aiH natpoHabl Hemece
Y3blHbIPaK, ANEMEHTTI KONAaHbIHbI3.

OneMeHT canbiHbaraH, COHAbIKTaH
nicneKk coiHanaxabl.

lMicnekTiH CbiHanaHyblH KETIPiHi3.
BekiTy anemeHTiH canbiHbI3.

Kap6oHATTbIK ThIFbIH.

AcnanTbl TazanaHbia.

Erep macene Tysenmece: Acnanka
CEPBUCTIK KbIBMET KOPCETIHi3.
HA3AP AYJAPbIHbI3

YKOFapbl OpHanackaH Hemece
Gananap ete anManTblH
Ky/IbINTaNFaH Xepae cakTaHbi3.
Benimai kapay: 9.3 Acnanka
CEPBUCTIK KbI3MET KepPCEeTiHi3
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Axaynbik,

blkTman ce6en

AxaynbiKTapAbl OO

MucToneTTiH TapTnackiH 6acy
MYKMiH emec

Acnan TonbiFbiMeH 6ackinmaraH

Acn-bl )Ki6-i3 )kxaHe OHbl KaWTa Ton-
MeH 6achbl-3

Axaynbl naTpoH

YKaHa natpoHabl canbiHbi3

KapBoHaTTbIK, ThIFbIH.

AcnanTbl Ta3anaxbi3.

Erep macene Tysenmece: Acnanka
CEPBWUCTIK KbI3MET KOPCETIHi3.
HASAP AYOAPbIHbI3

YKOFapbl OpHanackaH Hemece
Gananap eTe anvanTbiH
Ky/bINTaNFaH Xepae cakTaHbl3.
Benimai kapay: 9.3 Acnanka
CEepPBUCTIK KbI3MET KOPCETIHi3

3aTtBop KaiTa 6ackinvanabl

3artBop KauTa 6acbinagsl

Acnan cbiHanaxAabl

Acnan wamagaH TbiC flacTanfaH.

AcnanTbl TazanaHbl3.

MNicnek 3akpimaanFaH

MicnekTi TekcepiHia (9.3.2 6enimiH Ka-
PaHbI3) XKaHe KaXKeT 6onca aybICTbl-
PbIHbI3

Acnan 3aKkpiMaanraH

Erep macene tysenmece: Hilti
opTanbifbiHa XabapnachlHbl3

Ot anmay: Lwere
Heri3 MatepuanbiHa TeK
YKapbIM-)KapTbinan KarFbinFaH

Micnek aypbIC emec kyhae
opHanacKkaH

3arBop Kaiita 6acbinagb.
Benimai kapay: 8.5 Acnantbl
paspsAAaTaHbI3

3atBOp TYTKbILLLIHLIH GipKenKi emec,
TONbIK EMEC KaitTa Bachbinybl.

3atBopAbl MyKUATTAY YKOHE COHbIHA
ZeriH KaiTa 6acblHbI3.

IMicnekTik cakuHa akaynbl Hemece
HKOK.

[icnekTi ayblCTbIPbIHbI3.

Akaynbl natpoH

MatpoHaapkl 6ap TacnaHbl aybiCThl-
PbIHBI3 (MYMKIHAIMNHLE XaHa/ KypFaK,
opamMaHbl KONAaHbIHbI3)

Erep macene Tysenmece: Acnanka
CEPBUCTIK KbIBMET KOPCETIHi3.
Benimai kapay: 9.3 Acnanka
CEPBUCTIK KbI3MET KOPCETIHi3

KapG6oHaTTbIK ThIFbIH.

AcnanTbl TazanaHbIa.

Erep macene Tysenmece: Acnanka
CEPBUCTIK KbIBMET KOPCETIHi3.
HASAP AYOAPbBIHbI3

YKOFapbl OpHanackaH Hemece
Gananap ete anManTblH
KY/bINTaNFaH Xepae CaKTaHbi3.
Benimai kapay: 9.3 Acnanka
CEPBUCTIK KbIBMET KOPCETIHi3

3arBop Kaiita 6acbinvanabl

3arBop Kaiita 6aceinasbl

3aTtBOpAbI KaiTa 6ackaHaa
NaTPOH LUbIFAPLIIManabI.

TbIM YNIKEH SHEPrUA, COHAbIKTAaH
nicnek cblHanaHaabl.

lMicnekTiH cblHanaHybiH KETipiHi3.
OncisaiH naTpoHaAbl Hemece
Y3blHbIPAK, ANEMEHTTi KONAaHbIHbI3.

Micnek canbiH6aFaH.

lMicnekTiH cblHanaHybIH KETipiHi3.
Acnanka 6eKiTy anemMeHTiH canblHbI3.
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Axaynbik, blkTman ce6en AxaynbiKTapAabl O

3atBopabl KaiTa 6ackaHaa Acnan LwamazaH TbIC Kbl3faH AcnanTbl CybITbIHbI3

NaTpOoH LUblFapblAManabl. CogfaH KewiH acnantaH naTtpoH
rMNb3achblH Xannan anblHbl3.
HASAP AYOAPBIHbI3

YKOFapbl OpHanackaH Hemece
Gananap ete anManTbIH
KYJIbINTaNFaH XXepAE CaKTaHbl3.

Acnan 3akbiMaanfaH. Hilti komnanusAckIHa xabapnacbiHbI3.
MatpoHaapsl 6ap TacnaHbl any MaTtpoH runb3acsl AcnanTbl GesLIEKTEHI3 XoHe
MYMKiH emec. AedpopmMaumnanaHFaH. CblHanaHrFaH NaTPoH rMNb3acblH

OKTbIKTaH angblHaH UTepri
KeMEriMeH anblHbI3.

HA3AP AYOAPbBIHbI3
YKOFapbl OpHanackaH Hemece
Gananap ete anManTblH
KYJIbINTaNFaH XXepAE CaKTaHbl3.
Benimai kapay: 9.3.1 Acnantbl
6enwekrexiz B B

Micnek 6eTTe KaTTbl OThIpaabl / ThbIM KbiCKa BEKiTy 3neMeHTi Y3bIHbIpaK GeKiTy anemMeHTiH Konaa-
QNIEMEHT TbIM TEPEH KarbliFaH HbIHbI3.

LLlan6ackl3 GeKiTy anemeHTi Afall maTepranmeH XyMbic ictey
YLWiH warbackl 6ap GeKiTy anemeHTiH
KONAGHBIHbI3.

TbIM »KOFapbl aty Kyars Oncisaey naTpoHAapAbl KONAaHbIHbI3

Bekity anemeHTi eTkinikcia TbIM y3bIH BEKITY 3NEMEHTI Kpickapak GeKiTy aneMeHTTepiH Kon-
TepeH eHeai JaHbIHbI3.

HYCKAY

KaryablH eH a3 TepeHairi 6orbIiHLa
Tanantapabl cakTaHbi3. Hilti
opTanbiFbiHAa "BekiTy TEXHUKaCbIHbIH

% \ HYCKayblH" anblHbI3.
ATyAbIH KyaTbl TbIM TOMEH KywrTipek natpoHaapAbl KOnAaHbIHbI3
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Axaynbik, blkTman ce6en AxaynbiKTapAabl O

LLlere Gyrineai BetoHaa TbiM KaTThbl aHe/Hemece KywrTipek natpoHaapAabl KonAaHbIHbI3
YNKeH kocnanap 6ap. DX-Kwik »y#eciH KonaaHblHbI3
(anabiH ana GyprbinaymeH).

Apmartypansik 6onat 6eToH 6eTTiH KbicKkapak, werenepai KonaaHblHbI3.
acTbiHAa TEPEH EMEC OpHanacasbl. YXKyaHblpak, wereHi KonaaHblHbI3.
DX-Kwik »y#eciH KonaaHblHbI3
(anabiH ana BypFbinaymeH).
BekiTyai 6acka »xepae opbiHAaHbI3.

BeTOHHbIH CbiHYbI KatTbl / ecki 6eToH Kbickapak, werenepai KonaaHbiHbI3.

BetoHaa TiIM KaTThbl aHe/Hemece KywTipek natpoHaapabl KonAaHbIHbI3
YNKEH Kocnanap 6ap. DX-Kwik »y#eciH KonaaHblHbI3
(anabiH ana GyprbinaymeH).

LLlereHiH 3aKksIMaanFaH Gacsbl ThbIM XOFapbl aty Kyatbl Oncisaey natpoHaapabl KONAaHbIHbI3

KonaaHy YLUiH LWeKTeynepaeH LUbIFy YKyaHbipak, WwereHi KonaaHblHbI3.
(eTe katTbl 6eT)

Micnek akaynbl. MicnexTi aybICTLIPbLIHbI3.
LLlere GeTke Kipmenai ATyAbIH KyaTbl TbiM TOMEH Kywrtipek narpoHaapabl KONAaHbIHbI3
KonaaHy yLiH LWeKTeynepaeH LUbIFy HyaHblpak, WwereHi KonaaHbIHbI3.

(eTe KaTThl 6eT)

Konaicebl3 xyne DX 76 PTR cuAKTbl KyaTtTbipak,
ynenepre eTiHi3.
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Axaynbik, blkTman ce6en AxaynbiKTapAbl OO

LLlere Herisri matepuanapl YXyka 6onar 6eT (<4 Mm) Backa natpoHaapabl KOnAaHbIHbI3.
ycTanvanabl YXKyka Gonar Herisaepre apHanfaH
were.

)
il

LLlere cbiHbIN KanAabl ATyAbIH KyaTbl TbIM TOMEH Kywtipek natpoHaapAbl KonaaHbIHbI3
KonaaHy YLUiH LIeKTeynepaeH LUbIFy KbicKkapak, werenepai KonaaHblHbI3.
(eTe KatTbl 6eT) JXyaHblpaK LwereHi KonaaHbIHbI3.
HYCKAY
@l KaryablH eH a3 TepeHairi 6orbIHLLa
Tanantapabl cakraHbi3. Hilti

KOMMaHWACHIHBIH aiMaKTbIK,
dunuangapeliHaa «bekity TexHukachl
6oMbIHLLIA aHbIKTaManbIKTbl» CypaHbl3.

LLlere 6achbl 6ekiTinetiH TbIM XOFapbl aty Kyatbl Oncisaey narpoHAapAbl KONAAHbIHbI3
marepuan apKbiibl eHeai Linnunapnik 6ackl 6ap werenepai
(MeTann xanblparbl) KONZAaHbIHbI3.
LLlait6anapbl 6ap werenepai konaa-
HbIHbI3.

11 YTunusauyuna

ary

Hilti komMnaH1ACkIHBIH ByiMbiMAapbl YKacanatelH Matepuanaapibli Kenwiniri kaita eHaeyre »apanasl. Ytunusauuma
anabiHaa matepuangapibl MyKUAT cypbeintay kepek. Ken enaepae Hilti komnaHuAckl KonaaHeinFaH acnantapabl
yTunusauuanay ywid kabbingay Typanbl Kenicimaep »kacachin KoirFaH. Byn macene GoibiHLWA KOCbIMLIA aknapatTbl
KIIMEHTTEepre KbI3MeT KepceTy BeniMiHeH Hemece Hilti KoOMNaHUACHIHbIH TEXHUKANbIK KOHCYNbTaHTEIHAH anyFa 6onaabl.
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12 OHAipywi Kenini

Keningik waptrapel Typanbl cypakTapbiHbli3 Gonca
»keprinikti HILTI cepikTeciHe xabapnachblHbl3.

13 EC HopmanapblHa COUKECTIK AeKnapauuacshl (TYNHYCKa)

Benrinenyi: ABTOMaTTH 8MOeban

nucToner
AcnanTblH Typi: DX E-72
BybiH: 01
LUbiFapbinFaH blbl: 1991

Hilti KoMnaHWACKI OCbl BHIMHIH Keneci AMpeKTuBanap MeH
HOpManapfa CaKec KeNeTiHiH TONbIK, XayanKkepLuinikneH
»apuanaiabl: 2006/42/EC, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

W .
/ b //ga/

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Head BU Measuring Systems
Management

BU Direct Fastening BU Measuring Systems
04/2013 04/2013

TexHUKanbIK Kymarrama:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 CIP Tekcepyai pacTa

C.I.P. cbiHaktapbiMeH pactray (EO »keHe EECA
MemnekeTTepiHe 6acka, C.l.P. Katbicywbl enaepi
ywiH): Hilti DX 72 6yibiMbl KOHCTPYKUMA Typi GOMbIHLLA
KONAaHyFa PyKCaT ETINreH XoHe XXyWenik TexcepyaeH
oTKeH. COHABbIKTAH Kypan eHrisinreH petrey Hemipi
S 832 OGap lwapwbl TypiHAeri apHaibl - pykcar

eTinreH GenrinepmeH xababiktanFaH. OcbiMeH  Hilti
KOMMNaHUACHI PYKCaT €eTiNreH KypbibIMMEH COMKECTIriH
keninaexaipeni. KonaaHy KesiHgeri Gonmaybl Kepek
aKaynblKTap Typanbl pykcartTbl 6epeTiH yibiMHbIH (PTB)
ayantbl GaclibiCblHa, COHbIMEH Gipre,  TypakTbl
Xanbikapanelk,  KomuccuanblH  (C.ILP.)  keHceciHe
xabapnay Kepek.

15 ManganaHywwbiHbIH Kayinci3giri )xoHe AeHcaynbiFblH KOpFa

15.1 LLly cunatTtamanapbiHa KaTbICTbl aKnapar
OkK-gepinik KypacTbipy acnabbi

Typi DX E-72
Yrrici CepuAnblK, HOMIp
Kanu6pi 5.6/16 capbl

KypacTblpy aHEpPruACbIHbIH AeHrei

KyaT peTTeriLli }OK,

Maiiaanany canacel

KanbiHAablFbl 20 MM »xenimaenreH arawTsl 6eToHra (C40)
X-U47 P8 kemerimeH Bekity
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MenimgenreH enwenreH wy aexreii E DIN EN 15895 ctaHaapThiHbIH WweHbepiHaeri 2006/42/EG mawmvHa wacay
Typanbl AMPEKTUBACbIHA CaKec Kenenai

LLly KyaTbiHbiH AeHredi, Lya 1s 1 115 ab (A)

JbIBbICTLIK KbIChIM AeHrefi, LpA’ 162 107 ob (A)

ABCONIOTTIK EH YKOFapbl AbIOLICTLIK KbiCbIMHBIH AeHreii, 141 ab (C)
L 3
pC, MUK

1+2 16 A)
24265 (A)
34216 (C)

MoHTamaay maHe nainganasy Typanbi Hyckaynbik: Miller-BBM GmbH KomMmnaHuscblHAa AbIGbICTbI LWAFbINLICTIPATHIH
eneH 6onFaH karaanaa Abibbic xombinFaH kamepaga E DIN EN 15895-1 craHaapThiHa caw LWEKTiK MOHTaXKABIK Kypanabl
MOHTayKAay YoHe naiaanany. Obi6biC OMbiNFaH kamepaaarbl kopluaraH opta xaraainapsl DIN EN ISO 3745 ceitkec
Keneai.

CbiHakTapabl eTKi3y apictepi: E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 »xaHe DIN EN ISO 11201 uHykeHepnik aaictepiHe
ca, alblK OpbIHAA, LaFLINLICTLIPATLIH BeTTe.

ECKEPTTIE: enLueHreH LUy LWbiFapy MOHAEPI }oHe COMKeC enLuey ASNCI3AIr KyTINeTiH Ly KO3PPULMEHTTEPIHIH XOFapFbl
weri 6onbin Tabbinagsl.

Maipanany LWwapTTapbiHbIH ©3repyi OChI LWy LbIFAPY MOHAEPIHIH aybITKynapbiH TyAbIPYbl MYMKIH.

15.2 Bubpayun MainpananylwbiHblY - Kayincisairi  >keHe  AeHcaynblFbiH

2006/42/EC  AMpeKTMBachHa CaliKeC BMOpauMaHbH | KOPFaY Typanbl KOChIMLIE aknapatTsl pupmansik Topanta
»Kannel MeHi 2,5 M/c? acnanabi. KapaHbia: www.hilti.com/hse.
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212dB(A)

3+2dB(C)

BRAEFIZE &M : #2088 E DIN EN 15895-1 fRAE7E Muller-BBM GmbH B4 EF IR EIREMRIEHRET. HBREMN
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