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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

PD 42 Laserdistanzmessgerat

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Inbe-
triebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung im-
mer beim Gerat auf.

Geben Sie das Gerat nur mit Bedienungsanlei-
tung an andere Personen weiter.
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1 Allgemeine Hinweise

H Die Zahlen verweisen jeweils auf Abbildungen. Die
Abbildungen zum Text finden Sie auf den ausklappba-
ren Umschlagseiten. Halten Sie diese beim Studium der
Anleitung gedffnet.

Geratebauteile, Bedienungs- und Anzeigeelemente E

@ Ein/ Aus-Taste

(2) Seitenmesstaste
Grafische Anzeige

(4) Messtaste

(5) Loschtaste (Clear)

(6) Horizontal-Libelle

(1) FNC-Taste

Messspitze

(9) 1/a Zoll Gewinde fiir Messverlangerung PDA 71
(0) Hintere Anschlagzapfen
(D) Minustaste

Plustaste

(13) 1/ Zoll Gewinde in Unterseite
Referenztaste

Optisches Visier

(1)

Laseraustrittlinse

(1) Empfangslinse
(18) Vertikal-Libelle

1.1 Signalwoérter und ihre Bedeutung
GEFAHR

Flr eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren
Kdrperverletzungen oder zum Tod fihrt.

WARNUNG
Flr eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Korperverletzungen oder zum Tod flihren kann.

VORSICHT

Fir eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten Kodrperverletzungen oder zu Sachschaden fihren
kénnte.

HINWEIS
Fir Anwendungshinweise und andere nitzliche Informa-
tionen.

1.2 Erlauterung der Piktogramme und weitere
Hinweise

Warnzeichen

Warnung vor
allgemeiner
Gefahr



Symbole
@ CAUTION
LASER RADIATION - DO NOT|
_*‘ STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.|

CLASS I LASER PRODUCT|

Vor Abfélle der laser class Il
Benutzung Wiederver- according
Bedienungs- wertung CFR 21, § 1040 (FDA)
anleitung zufiihren
lesen

Laser Klasse Nicht in den Temperatur-
2 gemass Strahl anzeige
IEC/EN blicken
60825-1:2007

=== )

Batterieanzeige Hardware- Unglinstige
fehler Signalver-
haltnisse
KCC-REM-
HLT-PD42

Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerat

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild |hres Gerdts angebracht.
Ubertragen Sie diese Angaben in Ihre Bedienungsan-
leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.

Typ:

Serien Nr.:

2 Beschreibung

2.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

Das Gerat ist zum Messen von Distanzen, Addieren- bzw. Subtrahieren von Distanzen mit vielen praktischen
Funktionen wie z.B. Timer, Flachen-, Volumen-, Min/Max Berechnungen, Abmessen/Abstecken, Malerflachen- und
Pythagorasberechnungen und Datenspeicher ausgelegt.

Verwenden Sie das Gerat nicht als Nivelliergerat.

Messungen auf geschdumte Kunststoffe, zum Beispiel Styropor, Styrodor, Schnee oder stark spiegelnden Flachen,
etc. kénnen zu falschen Messergebnissen flhren.

Vom Gerét und seinen Hilfsmitteln kdnnen Gefahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal unsachgeméss
behandelt oder nicht bestimmungsgemass verwendet werden.

Berlicksichtigen Sie die Umgebungseinfliisse. Benutzen Sie das Gerat nicht, wo Brand- oder Explosionsgefahr besteht.
Befolgen Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.



Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermeiden, nur Original Hilti Zubehor und Zusatzgerate.
Manipulationen oder Veranderungen am Gerét sind nicht erlaubt.

HINWEIS
Beachten Sie die Einhaltung der Betriebs- und Lagertemperaturen.

2.2 Anzeige

Die Anzeige stellt Messwerte, Einstellungen und Gerétestatus dar. Im Messmodus werden die aktuellen Messwerte
im untersten Anzeigefeld (Ergebniszeile) dargestellt. In Funktionen wie z.B. Flache werden die gemessenen Distanzen
in den Zwischenergebniszeilen dargestellt und das berechnete Ergebnis im untersten Anzeigefeld (Ergebniszeile)
dargestellt.

2.3 Anzeigenbeleuchtung

Bei geringer Umgebungshelligkeit wird die Anzeigenbeleuchtung automatisch eingeschaltet, wenn eine Taste gedriickt
wird. Nach 10 Sekunden wird die Beleuchtungsintensitat auf 50% reduziert. Wird keine weitere Taste innerhalb von
insgesamt 20 Sekunden gedriickt, schaltet die Beleuchtung aus.

HINWEIS
Die Anzeigebeleuchtung verbraucht zusétzlichen Strom. Daher ist bei haufiger Verwendung mit einer kirzeren
Batterielebensdauer zu rechnen.

2.4 Funktionsprinzip

Die Distanz wird entlang einem ausgesendeten Lasermessstrahl bis zum Auftreffen des Strahls auf eine reflektierende
Flache ermittelt. Durch den roten Lasermesspunkt ist das Messziel eindeutig zu identifizieren. Die Reichweite ist
abhéangig vom Reflexionsvermdgen und der Oberfldchenbeschaffenheit des Messziels.

2.5 Messprinzip

Das Gerat sendet Uber einen sichtbaren Laserstrahl Pulse aus, die an einem Objekt reflektiert werden. Der Betrag der
Laufzeit ist ein Mass fur die Distanz.
Dieses Messprinzip erlaubt sehr schnelle und zuverlassige Distanzmessungen auf Objekte ohne speziellen Reflektor.

2.6 Standard Messanzeige
Die Standard Messanzeige wird immer aktiviert, wenn das Gerat mit der Ein/ Aus-Taste oder der Messtaste

eingeschaltet wird.

2.7 Symbole der Anzeige

Temperatur Temperatur zu hoch (>+50°C)  Geréat abkiihlen bzw. erwarmen
/ zu niedrig (<-10°C)
ungunstige Signalverhéltnisse Zu wenig reflektiertes Laser- Messdistanz >50 mm ab Vorderkante
licht einhalten; Optik reinigen; gegen andere
Oberflache messen oder Zieltafel ver-
wenden
Allgemeiner Hardwarefehler Gerat Aus- und wieder Einschalten, falls der Fehler weiterhin besteht,

bitte Hilti-Service benachrichtigen

2.8 Tastatur

Messtaste Aktiviert den Laser.

Startet Distanzmessung.

Aktiviert Dauermessung (langer Druck ca. 2s).

Stoppt die Dauermessung.

Plustaste Aktiviert die Distanz- Flachen- und Volumenaddition.

Distanzen werden in Standard Messanzeige und in der Malerfunktion ad-
diert.

Flachen und Volumen werden in den relevanten Funktionen addiert.

Minustaste Aktiviert die Distanz- Flachen- und Volumensubtraktion.




Minustaste Distanzen werden in der Standard Messanzeige und in der Malerfunktion
subtrahiert.

Flachen und Volumen werden in den relevanten Funktionen subtrahiert.

FNC-Taste Aktiviert immer die zuletzt benutzte Funktion.

Mehrmaliges Driicken aktiviert bzw. selektiert die Funktionen nacheinan-
der, wenn keine Messwerte vorliegen.

Wenn Messwerte vorliegen: I6scht alle Messwerte und startet die Funk-
tion erneut.

Stoppt Dauermessung (Tracking).

Ldschtaste (Clear) Die C-Taste hat verschiedene  Stoppt Dauermessung (Tracking).
Funktionen je nach Betriebs-
zustand
Loscht die Standard Messanzeige.

Loscht die letzte Messung und geht einen Schritt zurlick in Funktionen.

Loscht den Datenspeicher (langer Druck in der Speicheranzeige).

Beendet die Funktion, wenn keine Messwerte vorliegen.

Ein/ Aus-Taste Bei ausgeschaltetem Gerét Taste kurz gedriickt, schaltet das Gerét ein.

Bei ausgeschaltetem Gerét Taste lang gedriickt, aktiviert das Men(.

Bei eingeschaltetem Geréat Taste kurz gedriickt, schaltet das Gerat aus.

Referenztaste Schaltet die verschiedenen Messreferenzen zwischen vorn, Stativ (Ge-
winde Unterseite) und hinten um.

2.9 Zustandsanzeige der Batterie

Anzahl Segmente Ladezustand in %
4 =100 % voll

3 =75 % voll

2 =50 % voll

1 =25 % voll

0 leer

2.10 Zum Lieferumfang der Standardausriistung gehéren

Laser-Distanzmessgerét PD 42
Handschlaufe

Zieltafel PDA 51

Batterien

Batterieschlissel
Bedienungsanleitung

[  J G

Herstellerzertifikat

2.11 Lasersichtbrille PUA 60
Dies ist keine Laserschutzbrille und schiitzt das Auge nicht vor Laserstrahlung. Die Brille darf wegen ihrer Einschrénkung

der Farbsicht nicht im &ffentlichen Strassenverkehr benutzt werden und es darf nicht in die Sonne geblickt werden.
Die Lasersichtbrille PUA 60 erhoht die Sichtbarkeit des Laserstrahls deutlich.

2.12 Zieltafel PDA 50/ 51/ 52

Die Zieltafel PDA 50 besteht aus festem Kunststoff mit einer speziellen Reflexionsbeschichtung. Fir Distanzen ab
10 mist es sinnvoll die Zieltafel bei ungiinstigen Lichtverhéltnissen einzusetzen.

Die Zieltafel PDA 51 ist ohne Reflexionsbeschichtung ausgestattet und wird empfohlen bei ungunstigen Lichtverhalt-
nissen und kurzeren Entfernungen. Die Zieltafel PDA 52 ist mit der gleichen Reflexionsbeschichtung wie die PDA 50



ausgestattet, jedoch wesentlich grésser im A4 (210 x 297 mm) Format. Dadurch kann die Zieltafel bei grossen
Entfernungen wesentlich leichter angezielt werden.

HINWEIS

Um zuverlassige Distanzen auf Zieltafeln zu gewabhrleisten, soll mdglichst senkrecht auf die Zieltafel gemessen werden.
Anderenfalls kann es vorkommen, dass sich der Zielpunkt auf der Zieltafel nicht in einer Ebene mit dem Aufstellpunkt
befindet (Parallelaxe).

HINWEIS
Fur sehr genaue Messungen mit der Zieltafel ist der Wert 1,2 mm zu den gemessenen Distanzen zu addieren.

2.13 Messverldangerung PDA 71

Die Messverldngerung ist aus Aluminium gefertigt und mit einem nicht leitfahigen Kunststoffgriff ausgestattet. Die
an der Messverlangerung befindliche Schraube wird in die Gewindebuchse am hinteren Geréateanschlag vom PD 42
eingeschraubt. Sobald die Messverlangerung eingeschraubt ist, wechselt der hintere Gerateanschlag auf die Spitze
der Messverlangerung, die den hinteren Anschlag um 1270 mm (50 inch) verlangert.

3 Werkzeuge, Zubehor

Bezeichnung Beschreibung
Zieltafel PDA 50
Zieltafel PDA 51
Zieltafel PDA 52
Messverlangerung PDA 71
Bezeichnung Beschreibung
Handschlaufe PDA 60
Geréatetasche PDA 65
Lasersichtbrille PUA 60

4 Technische Daten

Technische Anderungen vorbehalten!

Technische Daten Wertangabe

Stromversorgung 3V DC AA-Batterien

Batteriezustandskontrolle Batterieanzeige mit 4 Segmenten zu 100%, 75%, 50%,
25% geladen : Alle Segmente gel6scht: Batterie bzw.
Akku leer

Messbereich 0,05...200 m

Typischer Messbereich ohne Zieltafel Trockenbauwand weiss: 100 m

Beton trocken: 70 m
Backstein trocken: 50 m

Genauigkeit +1,0 mm typisch flr Einzel- und Dauermessungen
kleinste Anzeigeeinheit 1 mm
Strahldurchmesser Strahlldnge 10 m: Max. 6 mm

Strahllange 50 m: Max. 30 mm

Strahllange 100 m: Max. 60 mm
Grundbetriebsarten Einzelmessungen, kontinuierliches Messen, Berech-
nungen/ Funktionen

6]



Technische Daten

Wertangabe

Anzeige Beleuchtete Dot-Matrix-Anzeige mit permanenter An-
zeige von Betriebszustand und Stromversorgung

Laser sichtbar 635 nm, Ausgangsleistung kleiner 1 mW: La-
serklasse 2: IEC/EN 60825-1:2007; laser class Il CFR
21 §1040 (FDA)

Optisches Visier Seitlich eingebaut mit Laserreferenz

Selbstabschaltung Laser: 1 min
Gerét: 10 min

Betriebsdauer max. Anzahl der Messungen bei eingeschaltetem
Laser fir eine Dauer von 10 s Alkalimangan 8000...
10000 NiMH 6000...8000

Betriebstemperatur -10...+50 °C

Lagertemperatur -30...+70 °C

Schutzklasse (ausser Batteriefach) IP 54 Staub-und Spritzwasserschutz
IEC 60529

Gewicht ohne Batterie 1709

Abmessungen 120 mm x 55 mm x 28 mm
Menii/Einheiten Distanz Flache Volumen
m Meter m? m?3
cm Zentimeter m? m?
mm Millimeter m? m?3

In Zoll.dezimal Zoll? Zol®
In /s Zoll-/s Zoll? ZolP®
In /16 Zoll-1/16 Zoll? ZolPR
In /32 Zoll-1/32 Zoll? ZolPk
Ft Fuss.dezimal Fuss? Fuss®
Ft /s Fuss-inch-1/s Fuss? Fuss?®
Ft /16 Fuss-inch-1/16 Fuss? Fuss®
Ft /a2 Fuss-inch-1/a2 Fuss? Fuss®
Yd Yard.dezimal Yard? Yard?®

5 Sicherheitshinweise

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den
einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
folgende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

5.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

a) Machen Sie keine Sicherheitseinrichtungen un-
wirksam und entfernen Sie keine Hinweis- und
Warnschilder.

b) Halten Sie Kinder von Lasergeraten fern.

c) Bei unsachgemassem Aufschrauben des Geréts
kann Laserstrahlung entstehen, die die Klasse 2
Ubersteigt. Lassen Sie das Gerédt nur durch die
Hilti-Servicestellen reparieren.

d) Kontrollieren Sie vor jeder Inbetriebnahme die
korrekte Funktionsweise des Gerétes.

e) Das Geratdarf nichtin der Ndhe von Schwangeren

verwendet werden.

f) Messungen auf schlecht reflektierenden Untergriin-
den in hoch reflektierenden Umgebungen kénnen zu

falschen Messwerten fiihren.

g) Messungen durch Glasscheiben oder andere Objekte

kénnen das Messresultat verfalschen.

h) Sich schnell andernde Messbedingungen zum Bei-
spiel durch den Messstrahl laufende Personen, kén-

nen das Messergebnis verféalschen.

i) Richten Sie das Gerat nicht gegen die Sonne oder

andere starke Lichtquellen.



5.2 Sachgemasse Einrichtung des Arbeitsplatzes

a) Vermeiden Sie bei Ausrichtarbeiten auf Leitern,
eine abnormale Kérperhaltung. Sorgen Sie fiir si-
cheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleich-
gewicht.

b) Uberpriifen Sie die Einstellung der Messreferenz
vor der Messung.

c) Wenn das Gerat aus grosser Kilte in eine war-
mere Umgebung gebracht wird oder umgekehrt,
sollten Sie das Gerat vor dem Gebrauch akklima-
tisieren lassen.

d) Priifen Sie sicherheitshalber von Ihnen vorher ein-
gestellte Werte und vorherige Einstellungen.

e) Beim Ausrichten des Geréts mit der Dosenlibelle
nur schrag auf das Gerat schauen.

f) Sichern Sie den Messstandort ab und achten Sie
beim Aufstellen des Geréats darauf, dass der Strahl
nicht gegen andere Personen oder gegen Sie
selbst gerichtet wird.

g) Verwenden Sie das Gerat nur innerhalb der defi-
nierten Einsatzgrenzen.

h) Beachten sie die landesspezifischen Unfallverhii-
tungsvorschriften.

5.3 Elektromagnetische Vertraglichkeit

HINWEIS

Nur fiir Korea: Dieses Gerat ist fir im gewerblichen Be-
reich auftretende elektromagnetische Wellen geeignet
(Klasse A). Der Anwender sollte dies beachten und die-
ses Gerét nicht im Wohnbereich einsetzen.

Obwohl das Gerét die strengen Anforderungen der ein-
schléagigen Richtlinien erflllt, kann Hilti die Mdglichkeit
nicht ausschliessen, dass das Gerét durch starke Strah-
lung gestdrt wird, was zu einer Fehloperation flhren
kann. In diesem Fall oder anderen Unsicherheiten mis-
sen Kontrollimessungen durchgefiihrt werden. Ebenfalls
kann Hilti nicht ausschliessen dass andere Geréte (z.B.
Navigationseinrichtungen von Flugzeugen) gestort wer-
den. Das Gerat entspricht der Klasse A; Stérungen im
Wohnbereich kénnen nicht ausgeschlossen werden.

5.4 Alilgemeine Sicherheitsmassnahmen

a) Uberpriifen Sie das Gerat vor dem Gebrauch. Falls
das Gerat beschédigt ist, lassen Sie es durch eine
Hilti-Servicestelle reparieren.

b) Nach einem Sturz oder anderen mechanischen
Einwirkungen miissen Sie die Genauigkeit des
Gerits liberprifen.

c) Obwohl das Gerét fiir den harten Baustellenein-
satz konzipiert ist, sollten Sie es wie auch andere
Messgerite sorgfiltig behandeln.

d) Obwohl das Gerat gegen den Eintritt von Feuch-
tigkeit geschiitzt ist, sollten Sie das Gerat vor
dem Verstauen in den Transportbehélter trocken-
wischen.

5.5 Elektrisch

a) Die Batterien diirfen nicht in die Hande von Kin-
dern gelangen.

b) Uberhitzen Sie die Batterien nicht und setzen Sie
sie nicht einem Feuer aus. Die Batterien kdnnen ex-
plodieren oder es kdnnen toxische Stoffe freigesetzt
werden.

c) Laden Sie die Batterien nicht auf.

d) Verl6ten Sie die Batterien nicht im Gerat.

e) Entladen Sie die Batterien nicht durch
Kurzschliessen. Sie kénnen dadurch (berhitzen
und Brandblasen verursachen.

f) Offnen Sie die Batterien nicht und setzen Sie sie
nicht libermassiger mechanischer Belastung aus.

5.6 Laserklassifizierung

Je nach Verkaufsversion entspricht das Gerat der Laser-
klasse 2 nach IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 und
Class Il nach CFR 21 § 1040 (FDA). Diese Geréate dur-
fen ohne weitere Schutzmassnahme eingesetzt werden.
Das Auge ist bei zufalligem, kurzzeitigem Hineinsehen in
die Laserstrahlung durch den Lidschlussreflex geschitzt.
Dieser Lidschutzreflex kann jedoch durch Medikamente,
Alkohol oder Drogen beeintrachtigt werden. Trotzdem
sollte man, wie auch bei der Sonne, nicht direkt in die
Lichtquelle hineinsehen. Laserstrahl nicht gegen Perso-
nen richten.

5.7 Transport
Gerat immer ohne Batterien/Akku-Pack versenden.

6 Inbetriebnahme

6.1 Batterien einsetzen

VORSICHT
Setzen Sie keine beschéadigten Batterien ein.

VORSICHT
Tauschen Sie immer den kompletten Batteriesatz aus.

GEFAHR

Mischen Sie nicht neue und alte Batterien. Verwenden
Sie keine Batterien von verschiedenen Herstellern
oder mit unterschiedlichen Typenbezeichnungen.
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1. Schrauben Sie die Batterieabdeckung auf der Rick-
seite ab.

2. Nehmen Sie die Batterien aus der Verpackung und

setzen diese direkt ins Gerét ein.

HINWEIS Achten Sie auf die Polaritat (siehe Markie-

rung im Batteriefach).

Priifen Sie das saubere Verschliessen der Batterie-

fach-Verriegelung.

6.2 Gerat ein- / ausschalten

1. Das Geréat kann sowohl mit der Ein/ Aus-Taste als
auch mit der Messtaste eingeschaltet werden.

2. Im ausgeschalteten Zustand die Ein/ Aus-Taste
driicken: das Geréat schaltet ein.
Der Laser ist aus.

3. Im eingeschalten Zustand die Ein/ Aus-Taste
driicken: das Gerét schaltet aus.

4. Imausgeschalteten Zustand die Messtaste driicken:
das Gerat und der Laser schalten ein.

6.3 Erste Distanzmessungen

1. Dricken Sie die Messtaste einmal.
Bei ausgeschaltetem Gerdt wird Gerdt und der
Messstrahl eingeschaltet.
Bei eingeschaltetem Gerét schaltet sich der Mess-
strahl an.

2. Zielen Sie mit dem sichtbaren Laserpunkt auf eine
weisse Flache in ca. 3 - 10 m Entfernung.

3. Driicken Sie nochmals die Messtaste.
In weniger als einer Sekunde wird die Distanz von
beispielsweise 5.489 m angezeigt.
Sie haben die erste Distanzmessung mit dem Gerat
durchgefihrt.

6.4 Menii Einstellungen

MENU
-+ |
B m

1. Drucken Sie am ausgeschalteten Gerat die Ein/
Aus-Taste fur ca. 2 Sekunden, um das Menl zu
starten.

2. Driicken Sie die Plus-Taste, um den Beep-Ton ein-
oder auszuschalten.

3. Drlicken Sie die Minus-Taste, um die Einheiten
nacheinander durchzuschalten.

4. Umdas Menii zu beenden, driicken Sie kurz die Ein/
Aus-Taste.
Das Gerét ist ausgeschaltet und alle angezeigten
Einstellungen werden Gbernommen.

6.5 Messreferenzen

HINWEIS

Das Gerét kann Distanzen von 5 verschiedenen Anschlé-
gen bzw. Referenzen messen. Die Umschaltung zwischen
Vorderkante und Hinterkante erfolgt mit der Referenz-
taste vorn links am Gerat. Wird die Anschlagspitze um
180° ausgeklappt erfolgt die Umschaltung des Anschla-
ges automatisch auf die Anschlagspitze. Wird die Mess-
verldngerung an der Geréteriickseite (Batteriefach) ein-
geschraubt, wird diese vom Gerét automatisch erkannt
und mit dem langen Messspitzensymbol angezeigt. Die
Messverlédngerung PDA 71 kann ebenfalls an die Unter-
seite geschraubt werden - wird jedoch nicht automatisch
erkannt.

<

Vorderkante

[]

o |«

Gewinde Unterseite

[]

-«

Hinterkante

-

Anschlagspitze

-

Messverléangerung PDA 71 rlickseitig eingeschraubt.



6.6 Optisches Visier

HINWEIS
Fur Distanzen ab 10 m ist das optische Visier sinnvoll
einzusetzen.

Das eingebaute optische Visier ist besonders hilfreich bei
Aussenmessungen und immer dort wo der Lasermess-
punkt schlecht oder nicht mehr sichtbar ist. Mit dem
optischen Visier lassen sich Ziele selbst in grésseren
Entfernungen deutlich anvisieren. Der Laserpunkt ist in
eingeschaltetem Zustand in der Optik sichtbar. Schal-
tet der Laserpunkt in der Optik ab, wurde entweder die
Messung erfolgreich beendet oder der Laserstrahl hat
sich selbst aus Zeitgriinden abgeschaltet. Die optische
Zieleinrichtung verlauft parallel zum Lasermessstrahl.
1. Messtaste driicken um Laser einzuschalten und Ziel
anvisieren.
2. Messtaste oder Seitenmesstaste driicken und zielen
bis der Laserpunkt im Visier erlischt
Die Distanz wird in der Anzeige angezeigt.

6.7 Distanzen messen

HINWEIS

Beim Einklappen der Anschlagspitze, unabhangig wie
weit vorher ausgeklappt und wo der Anschlag gesetzt
war, wird die Messreferenz immer auf die Hinterkante
gesetzt.

Distanzen kénnen auf alle nicht kooperierenden unbe-
wegten Ziele gemessen werden, das heisst Beton, Stein,
Holz, Plastik, Papier etc. Die Verwendung von Prismen
oder anderen stark reflektierenden Zielen ist nicht zulés-
sig und kann das Ergebnis verfélschen.

6.7.1 Distanzmessungen Schritt fiir Schritt

HINWEIS
Das Gerat misst Distanzen in kirzester Zeit und stellt
dabei in der Anzeige verschiedene Informationen zur
Verfligung.

Gerét einschalten mit der Ein/ Aus-Taste

o | 1
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Messtaste einmal driicken. Der rote Lasermessstrahl wird
eingeschaltet und ist mit einem Punkt auf der Zielflache
sichtbar. In der Anzeige ist dieser Zielmodus mit blinken-
dem Lasersymbol sichtbar.

O

ot

. m

Ziel anvisieren. Zur Distanzmessung die Messtaste noch
einmal driicken. Das Ergebnis wird in der Regel innerhalb
einer knappen Sekunde in der Ergebniszeile angezeigt
und der Lasermessstrahl schaltet ab.

o ] -]

5.489 m

Bei weiteren Distanzmessungen werden bis zu 3 vorhe-
rige Distanzen in den Zwischenergebniszeilen angezeigt,
d.h. insgesamt die 4 zuletzt gemessenen Distanzen wer-
den angezeigt.

5.489
12.349
) 24.634 m

27.317 m

Selbstversténdlich kann das Geréat jederzeit auch Uber die
Messtaste eingeschaltet werden. Wird in dieser Anzeige
die C-Taste gedriickt, werden alle angezeigten Werte in
der Anzeige geldscht.



6.7.2 Messmodus

Distanzmessungen sind in zwei verschiedenen Mess-
modi mdglich, d.h. Einzelmessung und Dauermessung.
Die Dauermessung wird zum Abtragen gegebener Distan-
zen bzw. Langen und im Falle schwierig zu messender
Distanzen eingesetzt, z.B. auf Ecken, Kanten, Nischen,
etc...

6.7.2.1 Einzelmessung (Messtaste)

1. Lasermessstrahl mit der Messtaste einschalten.

2. Messtaste nochmals drticken.
Die gemessene Distanz wird in weniger als einer
Sekunde in der Ergebniszeile unten angezeigt.

6.7.2.2 Einzelmessung (Ein/ Aus-Taste)

1. Lasermessstrahl mit der Ein/ Aus-Taste einschalten.

2. Messtaste driicken um Laser einzuschalten und Ziel
anvisieren.

3. Messtaste nochmals drticken.
Die gemessene Distanz wird in weniger als einer
Sekunde in der Ergebniszeile unten angezeigt.

6.7.2.3 Dauermessung

HINWEIS

Die Dauermessung ist tUberall dort méglich, wo Einzeldi-
stanzen gemessen werden kénnen. Das trifft auch inner-
halb von Funktionen wie bei Flache zu.

1. Druicken Sie fur die Aktivierung der Dauermessung
die Messtaste fiir ca. 2 Sekunden.
HINWEIS Dabei ist es egal, ob das Gerat ausge-
schaltet oder der Messstrahl aus- bzw. eingeschal-
tet ist - das Gerat schaltet immer in die Dauermes-
sung.
Mit Dauermessung werden Distanzen mit ca. 6 - 10
Messungen in der Ergebniszeile pro Sekunde aufda-
tiert. Dies ist abhédngig von der Reflexionsfahigkeit
der Zieloberflache. Falls der Beep-Ton eingeschaltet
ist, wird die Dauermessung mit dem Beep-Ton ca.
2-3 mal pro Sekunde signalisiert.

2. Durch nochmaliges Driicken der Messtaste wird der
Messvorgang gestoppt.
Es wird die letzte gultige Messung in der Ergebnis-
zeile angezeigt.

6.7.3 Messen aus Ecken A

Zum Messen von Raumdiagonalen oder aus unzugéngli-

chen Ecken wird die Anschlagspitze verwendet.

1. Klappen Sie die Anschlagspitze um 180° aus.

Die Messreferenz wird automatisch umgestellt. Das
Gerét erkennt die verlangerte Messreferenz und kor-
rigiert die gemessene Distanz automatisch um die-
sen Wert.

2. Setzen Sie das Gerat mit der Anschlagspitze an den
gewunschten Ausgangspunkt und richten Sie es auf
den Zielpunkt.

3. Driicken Sie die Messtaste.

Auf der Anzeige erscheint der gemessene Wert.
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6.7.4 Messen mit Zielmarken @

Zum Messen von Distanzen an Aussenkanten (zum Bei-
spiel Aussenwanden von Hausern, Umzaunungen usw.)
kénnen Sie Hilfsmittel wie Bretter, Ziegelsteine oder an-
dere geeignete Gegensténde als Zielmarke an der Aus-
senkante anlegen. Fir grossere Reichweiten und ungiins-
tige Lichtverhéltnisse (starker Sonnenschein) empfehlen
wir die Verwendung der Zieltafel PDA 50, PDA 51 und
PDA 52.

6.7.5 Messen bei heller Umgebung

Fur langere Distanzen und bei sehr heller Umgebung,
empfehlen wir die Verwendung der Zieltafel PDA 50,
PDA 51 und PDA 52.

6.7.6 Messen auf raue Oberflachen H

Beim Messen auf raue Oberflache (zum Beispiel grober
Putz) wird ein Durchschnittswert gemessen, welcher die
Mitte des Laserstrahls héher bewertet als den Randbe-
reich.

6.7.7 Messen auf runde oder geneigte Oberflichen

Werden Flachen sehr schrig angezielt, kann unter Um-
stédnden zu wenig Lichtenergie oder beim rechtwinkligen
Anziehen zu viel Lichtenergie zum Gerat gelangen. In
beiden Fallen wird die Verwendung der Zieltafel PDA 50,
PDA 51 und PDA 52 empfohlen.

6.7.8 Messen auf nasse oder glanzende
Oberflachen

Soweit das Laser-Distanzmessgerat auf die Flache zie-
len kann, wird eine zuverlassige Distanz auf den Ziel-
punkt gemessen. Bei stark spiegelnden Flachen muss
mit reduzierter Reichweite oder mit Messungen bis zum
Lichtreflex gerechnet werden.

6.7.9 Messen auf transparente Oberflachen

Grundsétzlich kdnnen Distanzen auf lichtdurchlassige
Materialien, zum Beispiel FlUssigkeiten, Styropor,
Schaumstoff...etc. gemessen werden. Licht dringt in
diese Materialien ein, wodurch Messfehler entstehen
kénnen. Beim Messen durch Glas oder falls sich Objekte
innerhalb der Ziellinien befinden, koénnen ebenfalls
Messfehler entstehen.

6.7.10 Messreichweiten

6.7.10.1 Erhohte Messreichweite

Messungen bei Dunkelheit, Ddmmerung und auf abge-
schattete Ziele bzw. bei abgeschattetem Gerét flihren in
der Regel zur Erhéhung der Reichweite.

Messungen bei Verwendung der Zieltafel PDA 50, PDA 51
und PDA 52 fuhren zur Erhdhung der Reichweite.



6.7.10.2 Reduzierte Messreichweite

Messungen bei starker Lichtumgebung, zum Beispiel
Sonnenlicht oder bei extrem stark leuchtenden Schein-
werfern kdnnen zu reduzierten Reichweiten fihren.

Messungen durch Glas oder bei Objekten innerhalb der
Ziellinie kdnnen zu reduzierten Reichweiten fihren.
Messungen auf matt griine, blaue, schwarze oder nasse
und glanzende Oberflachen kdnnen zu reduzierten Reich-
weiten flhren.

7 Bedienung

&

HINWEIS

Distanzen addieren und subtrahieren erfolgt mit den Di-
rekttasten, alle weiteren Funktionen werden mit der FNC-
Taste aufgerufen.

7.1 Distanzmessungen

HINWEIS

Grundsatzlich gilt bei allen Funktionen, dass die einzel-
nen Schritte immer mit grafischen Anzeigen unterstitzt
werden.

HINWEIS
Bei allen Funktionen, bei denen Einzeldistanzmessungen
mdglich sind, kdnnen Dauermessungen benutzt werden.

HINWEIS

Treten Messfehler wahrend der Dauermessung auf und
wird die Dauermessung mit nochmaligem Drlicken der
Messtaste gestoppt, wird die letzte giiltige Distanz ange-
zeigt.

7.2 Distanzen addieren

3

.

12.349 m
+ 5.489 m

17.838 m

Einzeldistanzen kdnnen bequem addiert werden, z.B. um

die Laibung in Fenstern und Turen zu bestimmen oder

mehrere Teildistanzen zu einer Gesamtdistanz zusam-

menzufassen.

1. Driucken Sie die Messtaste (Laserstrahl ist einge-
schalte ).

2. Richten Sie das Gerat auf den Zielpunkt.

3. Drlcken Sie die Messtaste.

Die erste Distanz wird gemessen und angezeigt
(Laser schaltet aus).

4. Dricken Sie die Taste fir Addition. Die erste Di-
stanz wird in die mittlere und ein Pluszeichen in die
unterste Zwischenergebniszeile geschrieben (Laser
schaltet ein).

5. Richten Sie das Geréat auf den néchsten Zielpunkt.

6. Drlcken Sie die Messtaste.

Die zweite Distanz wird gemessen und in der unteren
Zwischenergebniszeile angezeigt. Das Resultat der
Addition wird in der Ergebniszeile dargestellt.

Die aktuelle Distanzsumme steht immer in der Er-
gebniszeile.

So verfahren Sie bis alle Distanzen addiert sind.

7.  Zur Beendigung der Addition messen Sie einfach
eine Distanz ohne vorher die Plustaste zu benutzen.
Alle vorherigen Mess- und Rechenergebnisse ste-
hen in den Zwischenanzeigen.

8. Drlcken Sie die C-Taste, um die Anzeige zu I6schen.

7.3 Distanzen subtrahieren

’i’ I o
o

.

3.947 m
- 3.322 m

0.625 m

Einzeldistanzen kénnen bequem subtrahiert werden, um
z.B. den Abstand von der Unterkante vom Rohr zur
Decke zu bestimmen. Dazu wird die Distanz vom Fuss-
boden Unterkante Rohr von der Distanz bis zur Decke
subtrahiert. Wird dazu noch der Rohrdurchmesser zum
Abzug gebracht ist das Ergebnis der Zwischenabstand
Oberkante Rohr zur Decke.

1. Driicken Sie die Messtaste (Laserstrahl schaltet ein).
2. Richten Sie das Gerét auf den Zielpunkt.

3. Drlcken Sie die Messtaste. Die erste Distanz wird

gemessen und angezeigt (Laser schaltet aus).
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4. Dricken Sie die Taste fir Subtraktion. Die erste
Distanz wird in die mittlere und ein Minuszeichen
in die unterste Zwischenergebniszeile geschrieben
(Laser schaltet ein).

5. Richten Sie das Gerat auf den néchsten Zielpunkt.

6. Dricken Sie die Messtaste
Die zweite Distanz wird gemessen und in der unteren
Zwischenergebniszeile angezeigt.

Das Resultat der Subtraktion wird in der Ergebnis-
zeile dargestellt.

Die aktuelle Distanzdifferenz steht immer in der Er-
gebniszeile.

So verfahren Sie bis alle Distanzen subtrahiert sind.

7.  Zur Beendigung der Subtraktion messen Sie ein-
fach eine Distanz ohne vorher die Minustaste zu
benutzen.

Alle vorherigen Mess- und Rechenergebnisse ste-
hen in den Zwischenanzeigen.

8. Dricken Sie die C-Taste, um die Anzeige zu I6schen

7.4 Timer

L 1 1C 1L 1P

D

10s

4.347 m

Die Timerfunktion arbeitet vergleichbar wie bei einer Ka-
mera. Mit der Plus- und Minustaste werden drei Stufen,
5, 10, 20 Sekunden aufwérts bzw. abwérts geschaltet.
Zur Timeraktivierung wird die Messtaste gedrickt. Mit
der C-Taste kann der Timer abgebrochen werden. Im
Sekundentakt ertdnt ein Beepton bis ca. 4 Sekunden vor
Ablauf ein Doppel-Beep das Ende ankiindigt.

7.5 Flachen messen

o ] -]

5489 m
12.349

L7
67.784 w’
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Die einzelnen Schritte zur Flachenmessung werden mit
der entsprechenden Grafik in der Anzeige unterstitzt. Um
z.B. die Grundflache eines Raumes zu bestimmen, wird
folgendermassen vorgegangen:

1. Dricken Sie die FNC-Taste, um die Funktion Flache

zu aktivieren.

HINWEIS Nach dem Start der Funktion “Flache* ist

der Laserstrahl bereits eingeschaltet.

Richten Sie das Geréat auf den Zielpunkt.

3. Drlcken Sie die Messtaste.

Die Raumbreite wird gemessen und angezeigt.
Danach fordert die Grafik automatisch zur Messung
der Raumlange auf.

4. Richten Sie das Gerat auf den nachsten Zielpunkt
fur die Raumlange.

5.  Drlcken Sie die Messtaste.

Die zweite Distanz wird gemessen, die Flache sofort
berechnet und in der Ergebniszeile angezeigt.
Beide Distanzen die zur Flachenberechnung ver-
wendet wurden, stehen in den Zwischenergebnis-
zeilen und kénnen nach der Messung bequem no-
tiert werden.

6. Mit der C-Taste kdnnen Sie jederzeit die Messun-
gen stoppen, die letzten Messungen nacheinander
I8dschen und erneut messen.

HINWEIS Wird mehrmals die C-Taste gedrlickt oder
die FNC-Taste wird die Funktion abgebrochen bzw.
neu gestartet.

HINWEIS Wird die zweite Distanz mit Dauermes-
sung (Tracking) gemessen, wird das Flachenergeb-
nis fortlaufend aufdatiert. Damit lassen sich Teilfla-
chen abtragen.

HINWEIS Nach dem Flachenergebnis kann mit der
Plustaste die néchste Flache zur aktuellen Flache
addiert oder mit der Minustaste subtrahiert werden.

p

7.6 Volumen messen

5.489 m
j 12.349 m
24.634 m

1669.783 m’

Die einzelnen Schritte zur Volumenmessung werden mit
der entsprechenden Grafik in der Anzeige unterstutzt.
Um z.B. das Raumvolumen zu bestimmen, wird folgen-
dermassen vorgegangen:



10.

Driicken Sie die FNC-Taste, um die Funktion Volu-
men zu aktivieren. Volumen kénnen in einem Mess-
vorgang ermittelt werden.

HINWEIS Nach dem Start der Funktion “Volumen*“
ist der Laserstrahl bereits eingeschaltet.

Richten Sie das Gerat auf den Zielpunkt.

Driicken Sie die Messtaste.

Die Raumbreite wird gemessen und angezeigt.
Danach fordert die Grafik automatisch zur Messung
der Raumlange auf.

Richten Sie das Gerat auf den nachsten Zielpunkt
fur die Raumlénge.

Driicken Sie die Messtaste.

Die Raumlénge wird gemessen und angezeigt.
Driicken Sie die Messtaste

Richten Sie das Gerét auf den nachsten Zielpunkt
fur die Raumhdhe.

Driicken Sie die Messstaste.

Nach Messung der Raumhd&he wird sofort das Volu-
men berechnet und in der Ergebniszeile angezeigt.
Alle drei Distanzen, die zur Volumenberechnung ver-
wendet wurden, stehen in den Zwischenergebnis-
zeilen und kdénnen nach der Messung bequem no-
tiert werden.

Mit der C-Taste kdénnen Sie jederzeit die Messun-
gen stoppen, die letzten Messungen nacheinander
I6schen und erneut messen.

HINWEIS Wird mehrmals die C-Taste gedriickt oder
die FNC-Taste wird die Funktion abgebrochen bzw.
neu gestartet.

HINWEIS Wird die dritte Distanz mit Dauermessung
(Tracking) gemessen, wird das Volumenergebnis
fortlaufend aufdatiert. Damit lassen sich Teilvolu-
men abtragen.

HINWEIS Nach dem Volumenergebnis kann mit der
Plustaste das néchste Volumen zum aktuellen Vo-
lumen addiert oder mit der Minustaste subtrahiert
werden.

7.7 Min/ Max messen

MAX 8.642 m
MIN 5123 m
A 3.519 m

4_.347 m

Die Maximum Messung dient im Wesentlichen zur Be-
stimmung von Diagonalen, die Minimum Messung zur
Bestimmung oder Einrichtung paralleler Objekte oder
fir Messungen in unzugéngliche Stellen. Die Maximum
Messung benutzt den Dauermessmodus und datiert die
Anzeige wird immer dann auf, wenn sich die gemes-

sene Distanz vergrossert. Die Minimum Messung benutzt
den Dauermessmodus und datiert die Anzeige immer
dann auf, wenn sich die gemessene Distanz verklei-
nert. Die Kombination von Maximum und Minimum Di-
stanz erlaubt es, Differenzdistanzen auf sehr einfache und
schnelle Weise zuverlassig zu bestimmen. Somit kénnen
Rohrabsténde unter Decken oder Abstédnde zwischen
zwei Objekten selbst an unzuganglichen Stellen einfach
und sicher bestimmt werden.

1.

o

Driicken Sie die FNC-Taste, um die Funktion Min/
Max zu aktivieren.

HINWEIS Nach dem Start der Funktion “Min/ Max*
ist der Laserstrahl bereits eingeschaltet.

Richten Sie das Gerét auf den Zielpunkt.

Driicken Sie die Messtaste.

Danach startet die Dauermessung.

Im Anzeigefeld MIN und MAX wird die Anzeige bei
Distanzvergrosserung bzw. Distanzverkleinerung
aufdatiert

Driicken Sie die Messtaste, um die Messung zu
stoppen.

Die Anzeige zeigt Werte fir die Maximaldistanz, die
Minimaldistanz und den Unterschied zwischen Max
und Min Distanz.

Mit der C-Taste kdnnen Sie jederzeit die letzten
Messungen stoppen, I6schen und erneut messen.
HINWEIS Wird mehrmals die C-Taste gedriickt oder
die FNC-Taste wird die Funktion abgebrochen bzw.
neu gestartet.

HINWEIS Weitere “Undo“ Schritte sind nicht mdg-
lich. Wird mehrmals die C-Taste gedriickt oder ein-
mal die FNC-Taste wird die Funktion abgebrochen.

7.8 Abmessen /Abstecken

5.123 m

+3.519 m

1.604 m

Mit dem Geréat lassen sich gemessene oder vorgege-
bene Masse, z.B. beim Einbau von Trockenbauschienen,
abtragen und markieren.

7.8.1 Ubertragen gemessener Distanzen

1.

Driicken Sie die FNC-Taste, um die Funktion Ab-
messen zu aktivieren.

HINWEIS Nach dem Start der Funktion “Abmessen*
ist der Laserstrahl bereits eingeschaltet.

Richten Sie das Gerat auf den Zielpunkt.
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3. Driicken Sie die Messtaste.

Die zu Initialdistanz, d.h. Gbertragende Distanz wird
gemessen und in der obersten Zwischenergebnis-
zeile angezeigt.

4. Driicken Sie die Messtaste.

Die Dauermessung wird gestartet.

In der untersten Zwischenergebniszeile wird die Dif-
ferenz zwischen der aktuellen Distanz (siehe Mess-
zeile) und der Initialdistanz angezeigt.

5. Verschieben Sie das Gerat solange vor und zurlick
bis die Differenzanzeige fur ihre Bedurfnisse ausrei-
chend ,Null“ ist.

6. Mit der C-Taste kdnnen Sie jederzeit die letzten
Messungen stoppen, I6dschen und erneut messen.
HINWEIS Weitere “Undo“ Schritte sind nicht mdg-
lich. Wird mehrmals die C-Taste gedriickt oder ein-
mal die FNC-Taste wird die Funktion abgebrochen.

7.8.2 Ubertragen vorgegebener Distanzen

1. Drlcken Sie die FNC-Taste, um die Funktion Ab-
messen zu aktivieren.

HINWEIS Nach dem Start der Funktion “Abmessen”
ist der Laserstrahl bereits eingeschaltet.

2. Geben sie die Initialdistanz ein, indem sie die Plu-
staste drlicken.
HINWEIS Plustaste einzeln driicken z&hlt in der
letzten Stelle einzeln hoch. Plustaste gedrickt hal-
ten zahlt die Stellen schneller hoch. Je langer sie
drlicken, umso schneller laufen die Zahlen hoch. Die
Minustaste z&hlt wie die Plustaste - nur abwarts.

3. Dricken Sie die Messtaste.
Die Dauermessung wird gestartet.
In der untersten Zwischenergebniszeile wird die Dif-
ferenz zwischen der aktuellen Distanz (siehe Mess-
zeile) und der Initialdistanz angezeigt.

4. Verschieben Sie das Gerat solange vor und zurlick
bis die Differenzanzeige fur ihre Bedlrfnisse ausrei-
chend ,Null“ ist.

5. Mit der C-Taste kdnnen Sie jederzeit die letzten
Messungen stoppen, I6dschen und erneut messen.
HINWEIS Weitere “Undo* Schritte sind nicht mog-
lich. Wird mehrmals die C-Taste gedriickt oder ein-
mal die FNC-Taste wird die Funktion abgebrochen.

7.9 Malerflache

A7 5489 m
+ 12.349

- 0

27.317 m
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Die Funktion “Malerflache” wird verwendet zur Bestim-

mung von z.B. der Flache von Wanden in einem Raum.

Dazu wird die Summe aller Wandl&ngen bestimmt und

mit der Raumhdhe multipliziert.

1. Dricken Sie die FNC-Taste, um die Funktion Maler-
flache zu aktivieren.

HINWEIS Nach dem Start der Funktion “Malerfla-
che ist der Laserstrahl bereits eingeschaltet.

2. Messen Sie die erste Wandlénge.

Distanz wird in oberster Zwischenergebniszeile an-
gezeigt.

3. Dricken Sie die Plustaste und messen sie die
néchste Distanz.

Die Summe der beiden Distanzen wird in der Mess-
ergebniszeile angezeigt.

4. Driicken Sie wieder die Plustaste um die néchste
Distanz zu messen.

Die Distanzsumme springt zur obersten Zwischen-
ergebniszeile.

5. Messen Sie die 3. Distanz und falls notwendig wei-
tere Distanzen.

6. Sind alle Wandlangen aufsummiert, driicken sie
nach der letzten Distanzmessung, wenn die Summe
aller Distanzen in der Messergebniszeile (unten) an-
gezeigt wird die Messtaste erneut.

Die Distanzsumme springt zur obersten Zwischen-
ergebniszeile und ein Multiplikationszeichen in der
Zeile darunter.

7. Messen Sie jetzt die Wandhdhe (= Raumhdhe).

Die gesamte Wandflache im Raum wird in der Mes-
sergebniszeile (unten) angezeigt.

8. Mit der C-Taste kdnnen Sie jederzeit die letzten
Messungen stoppen, I6schen und erneut messen.
HINWEIS Weitere “Undo“ Schritte sind nicht mog-
lich. Wird mehrmals die C-Taste gedriickt oder ein-
mal die FNC-Taste wird die Funktion abgebrochen.
HINWEIS Mit der Minus-Taste kdnnen Léngen, z.B.
Fenster oder Tiren abgezogen werden. Plus-Taste
und Minus-Taste kénnen jederzeit abwechselnd be-
nutzt werden.

7.10 Indirekte Messungen

Eine indirekte Distanz kann durch mehrere Distanzmes-
sungen und der Berechnung nach den Pythagoras Re-
geln bestimmt werden. Die Funktionen zur indirekten
Messung werden mit der FNC-Taste aufgerufen. Dabei
kann zwischen drei Varianten geschaltet werden:

Die einfache Pythagoras Variante als ein Dreieck mit zwei
gemessenen Distanzen.

Die doppelte Pythagoras Variante mit 2 zusammen ge-
setzten Dreiecken.

Die zusammengesetzte Pythagoras Variante mit 2 Diffe-
renz - Dreiecken.

HINWEIS

Grundsatzlich muss beim indirekten Messergebnis mit
verminderter Genauigkeit gerechnet werden, die weit ge-
ringer als die Gerategenauigkeit ist. Um ein bestmdg-
liches Ergebnis zu erzielen, muss die Geometrie (z. B.
rechter Winkel und Dreiecksverhéltnis) beachtet werden.



Beste Ergebnisse werden erzielt, wenn sorgfaltig auf die
Ecken gemessen wird, alle Messpunkte in einer raumli-
chen Ebene liegen und ndher am Objekt gemessen wird
als zu weit entfernt.

7.10.1 Einfache Pythagoras Variante

I 8.642 m
N 5123 m

————

6.962 m

Folgen sie der grafischen Anzeige die mit blinkenden Drei-
ecksseiten die zu messenden Distanzen vorgibt. Sind die
notwendigen 2 Distanzen gemessen wird das Ergebnis
berechnet und in der Messergebniszeile (unten) ange-
zeigt.
1. Drucken Sie die FNC-Taste, um die Funktion einfa-
che Pythagoras Variante zu aktivieren.
HINWEIS Nach dem Start der Funktion “Einfache
Pythagoras Variante ist der Laserstrahl bereits ein-
geschaltet.
2. Richten Sie das Gerat auf den Zielpunkt den lhnen
die grafische Anzeige vorgibt.
Driicken Sie die Messtaste.
3. Danach fordert die Grafik automatisch zur Messung
der kirzeren Distanz auf.
4. Richten sie den Laserstrahl aus, und driicken sie die
Messtaste.
HINWEIS Hier ist besonders zu beachten, dass
diese Distanz im Dauermessmodus gemessen wird,
um den Punkt mit der kiirzesten (rechtwinklige) Di-
stanz zuverlassiger zu bestimmen.
Nach Beendigung der zweiten Messung berechnet
das Gerét sofort die gegenliberliegende “Indirekte
Distanz®.

Das System priuft ob die geometrischen Verhalt-
nisse eine Ergebnisberechnung zulassen. Ein un-
gliltiges Ergebnisse, hervorgerufen durch unzurei-
chende Geometrie, wird mit einer blinkenden Mes-
sergebniszeile (Striche unten) angezeigt. In diesem
Fall mussen eine oder beide Distanzen wiederholt
werden.

7.10.2 Doppelte Pythagoras Variante

8.642 m
m——=3
N 5.123 m

5430 m

8.76 m

Folgen sie der grafischen Anzeige die mit blinkenden Drei-

ecksseiten die zu messenden Distanzen vorgibt. Sind die

notwendigen 3 Distanzen gemessen wird das Ergebnis
berechnet und in der Messergebniszeile (unten) ange-
zeigt.

1. Dricken Sie die FNC-Taste, um die Funktion dop-
pelte Pythagoras Variante zu aktivieren.

HINWEIS Nach dem Start der Funktion “Doppelte
Pythagoras Variante" ist der Laserstrahl bereits ein-
geschaltet.

2. Richten Sie das Gerat auf den Zielpunkt den lhnen
die grafische Anzeige vorgibt.

Driicken Sie die Messtaste.

3. Danach fordert die Grafik automatisch zur Messung

der mittleren Distanz auf.
HINWEIS Hier ist besonders zu beachten, dass
diese Distanz im Dauermessmodus gemessen wird,
um den Punkt mit der kiirzesten (rechtwinklige) Di-
stanz zuverlassiger zu bestimmen.

4. Uber die Punkt mit der kiirzesten Distanz wegstrei-
chen und die Distanzmessung mit der Messtaste
stoppen.

Nachdem die letzte Distanz gemessen wurde, be-
rechnet das Gerét sofort die gegeniiberliegende “In-
direkte Distanz“.

Das System prift ob die geometrischen Verhalt-
nisse eine Ergebnisberechnung zulassen. Ein un-
gliltiges Ergebnisse, hervorgerufen durch unzurei-
chende Geometrie, wird mit einer blinkenden Mes-
sergebniszeile (Striche unten) angezeigt. In diesem
Fall miissen eine oder mehrere Distanzen wiederholt
werden.
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7.10.3 Zusammengesetzte Pythagoras Variante

I 7.823 m
BEENY 4.762 m
tennn st 3.894 m

4.044 m

Folgen sie der grafischen Anzeige die mit blinkenden Drei-

ecksseiten die zu messenden Distanzen vorgibt. Sind die

notwendigen 3 Distanzen gemessen wird das Ergebnis
berechnet und in der Messergebniszeile (unten) ange-
zeigt.

1. Drlicken Sie die FNC-Taste, um die Funktion zu-
sammengesetzte Pythagoras Variante zu aktivieren.
HINWEIS Nach dem Start der Funktion “Zusam-
mengesetzte Pythagoras Variante® ist der Laser-
strahl bereits eingeschaltet.

2. Richten Sie das Gerat auf den Zielpunkt den lhnen
die grafische Anzeige vorgibt.

Driicken Sie die Messtaste.

3. Danach fordert die Grafik automatisch zur Messung
der mittleren Distanz auf.

4. Die Grafik fordert zur letzten Distanz auf.

HINWEIS Hier ist besonders zu beachten, dass
diese Distanz im Dauermessmodus gemessen wird,
um den Punkt mit der kirzesten (rechtwinklige) Di-
stanz zuverlassiger zu bestimmen.

Nachdem die letzte Distanz gemessen wurde, be-
rechnet das Gerat sofort die gegenuberliegende “In-
direkte Distanz”.

Das System priuft ob die geometrischen Verhalt-
nisse eine Ergebnisberechnung zulassen. Ein un-
glltiges Ergebnisse, hervorgerufen durch unzurei-
chende Geometrie, wird mit einer blinkenden Mes-
sergebniszeile (Striche unten) angezeigt. In diesem
Fall mussen eine oder mehrere Distanzen wiederholt
werden.

16

7.11 Aktuelle Messwerte speichern

5489 m
12.349
) 24.634

27.317 m

In der Standard Anzeige werden bei mehreren Distanz-
messungen bis zu 3 vorherige Distanzen in den Zwi-
schenergebniszeilen angezeigt, d.h. insgesamt die 4 zu-
letzt gemessenen Distanzen werden angezeigt bzw. ge-
speichert. In der untersten Zeile steht dann der zuletzt
gemessene Messwert.

7.12 Datenspeicher
(]
5489 m
+12.349 m

Das Gerat speichert Messwerte und Funktionsergebnisse
fortlaufend wahrend dem Messbetrieb. Insgesamt wer-
den bis zu 30 Anzeigen einschliesslich der Grafiksym-
bole auf diese Weise gespeichert. Unter den folgenden
Voraussetzungen wird jeweils eine komplette Anzeige
gespeichert.



Eine Funktion liefert ein gliltiges Ergebnis wenn:

In der Standard Anzeige eine glltige Distanz gemessen
wird.

Mit der Plustaste Distanzen addiert werden - jeweils das
letzte Summenergebnis wird gespeichert.

Mit der Minustaste Distanzen subtrahiert werden - jeweils
das letzte Differenzergebnis wird gespeichert.

HINWEIS

Ist der Datenspeicher bereits mit 30 Anzeigen geflllt und
wird eine neue Anzeige in den Speicher gesetzt wird die
“dlteste” Anzeige aus dem Speicher geldscht.

7.12.1 Datenspeicher I6schen

————————— m
S m
--------- m

1
T m

Der gesamte Datenspeicher wird geléscht, indem bei der
Datenspeicheranzeige die C-Taste ca. 2 Sekunden lang
gedriickt wird.

8 Pflege und Instandhaltung

8.1 Reinigen und trocknen

1. Staub von Linsen wegblasen.

2. Glas und Filter nicht mit den Fingern berihren.

3. Nur mit sauberen und weichen Lappen reinigen;
wenn nétig mit reinem Alkohol oder etwas Wasser
befeuchten.

HINWEIS Keine anderen Flussigkeiten verwenden,
da diese die Kunststoffteile angreifen kdnnen.

4. Temparaturgrenzwerte bei der Lagerung lhrer Aus-
riistung beachten, speziell im Winter / Sommer.

8.2 Lagern

Nass gewordene Geréte auspacken. Geréate, Transport-
behalter und Zubehdr abtrocknen (bei hdchstens 40 °C /
104 °F) und reinigen. Ausrlstung erst wieder einpacken,
wenn sie vollig trocken ist.

Fihren Sie nach langerer Lagerung oder langerem Trans-
port lhrer Ausriistung vor Gebrauch eine Kontrollmessung
durch.

Bitte entnehmen Sie vor langeren Lagerzeiten die Batte-
rien aus dem Gerat. Durch auslaufende Batterien kann
das Gerat beschadigt werden.

8.3 Transportieren
Verwenden Sie flr den Transport oder Versand |hrer
Ausriistung entweder den Hilti Versandkoffer oder eine
gleichwertige Verpackung.

VORSICHT
Gerat immer ohne eingesetzte Batterien transportie-
ren.

8.4 Kalibrieren und Justieren
8.4.1 Kalibrieren

Messmittelliberwachung des Gerats fiir Anwender, die

nach ISO 900X zertifiziert sind: Sie kénnen die im Rah-

men der ISO 900X geforderte Messmittelliberwachung
des PD 42 Laser-Distanzmessgeréats selbst vornehmen

(siehe ISO 17123-4 Feldverfahren zur Genauigkeitsunter-

suchung geodétischer Instrumente: Teil 6, Elektroopti-

sche Distanzmesser fur den Nahbereich).

1. Wahlen Sie eine auf Dauer unveranderliche und be-
quem zugangliche Messstrecke bekannter Lange
von ca. 1 bis 5 m (Soll-Distanz) und fiihren 10 Mes-
sungen auf der gleichen Distanz durch.

2. Bestimmen Sie den Mittelwert der Abweichungen
zur Soll-Distanz. Dieser Wert soll innerhalb der spe-
zifischen Gerategenauigkeit liegen.
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3. Protokollieren Sie diesen Wert und legen den Zeit-
punkt der nachsten Uberpriifung fest.
Wiederholen Sie diese Kontrollmessung in regel-
massigen Absténden, sowie vor und nach wichtigen
Messaufgaben.
Kennzeichnen Sie den PD 42 mit einem Messmit-
telliberwachungskleber und dokumentieren Sie den
gesamten Uberwachungsablauf, Priifprozedur und
Ergebnisse.
Beachten Sie die technischen Daten in der Bedie-
nungsanleitung, sowie die Erlauterung zur Messge-
nauigkeit.

8.4.2 Justieren

Zur optimalen Einstellung des Laser-Distanzmessers las-
sen Sie das Gerat durch den Hilti-Service justieren, der
Ihnen gerne die genaue Einstellung mit dem Kalibrierzer-
tifikat bestétigen wird.

8.4.3 Hilti Kalibrierservice

Wir empfehlen die regelmassige Uberpriifung der Ge-
rate durch den Hilti Kalibrierservice zu nutzen, um die
Zuverlassigkeit geméss Normen und rechtlichen Anfor-
derungen gewahrleisten zu kénnen.

Der Hilti Kalibrierservice steht lhnen jederzeit zur Ver-
figung; empfiehlt sich aber mindestens einmal jahrlich
durchzufihren.

Im Rahmen des Hilti Kalibrierservice wird bestétigt, dass
die Spezifikationen des gepriften Gerats am Tag der Pri-
fung den technischen Angaben der Bedienungsanleitung
entsprechen.

Bei Abweichungen von den Herstellerangaben werden
die gebrauchten Messgerate wieder neu eingestellt. Nach
der Justierung und Prufung wird eine Kalibrierplakette
am Gerat angebracht und mit einem Kalibrierzertifikat
schriftlich bestétigt, dass das Gerét innerhalb der Her-
stellerangaben arbeitet.

Kalibrierzertifikate werden immer bendtigt fur Unterneh-
men, die nach ISO 900X zertifiziert sind.

Ihr néchstliegender Hilti Kontakt gibt Innen gerne weitere
Auskunft.

9 Fehlersuche

Fehler Mégliche Ursache

Behebung

Gerét lasst sich nicht einschal- Batterie leer

Batterien austauschen

ten

Falsche Polaritat der Batterien

Batterien richtig einlegen und Batte-
riefach schliessen

Taste defekt

Gerét in die Hilti Reparatur geben

Geréat zeigt keine Distanzen an

Messtaste nicht gedriickt

Messtaste driicken

Anzeige defekt

Gerét in die Hilti Reparatur geben

Haufig Fehlermeldungen oder
misst nicht

Messoberflache zu hell durch Sonne

Messrichtung &ndern - Sonne von
hinten

Messoberflache spiegelt

Auf nicht spiegelnde Flachen messen

Messoberflache zu dunkel

Zieltafel PDA 50/ PDA 51/ PDA 52
verwenden

Starker Sonnenschein von vorn

Zieltafel PDA 50/ PDA 51/ PDA 52
verwenden

Messspitze wird nicht bertick-

sichtigt klappt

Messspitze nicht vollstandig ausge-

Messspitze ausklappen

Messspitze defekt

Gerét in die Hilti Reparatur geben

Messverlangerung wird nicht

berticksichtigt geschraubt

Messverlangerung unvollstandig ein-

Messverlangerung vollstandig ein-
schrauben

Stark verschmutze Gewindedffnung

Gewindedffnung reinigen

Kein Ergebnis aus Pythagoras

Eine Distanz fehlt

Fehlende Distanz messen

Distanzen unterscheiden sich nicht
genug

Zu berechnende Distanz sollte gros-
ser /2 der Messdistanzen sein

Ergebnis kann nicht berechnet wer-
den (Geometrie falsch)

Gehen sie so nah wie mdglich an das
zu messende Objekt heran. Dreiecke
wahrscheinlich zu klein.

Kein Ergebnis in Funktionen

Fehlende Distanzmessungen

Fehlende Distanz messen

Zu grosser Zahlenwert im Ergebnis
(kann nicht darstellen)

Wechsel zu einer grosseren Einheit
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WARNUNG

Bei unsachgeméassem Entsorgen der Ausrilistung kénnen folgende Ereignisse eintreten:

Beim Verbrennen von Kunststoffteilen entstehen giftige Abgase, an denen Personen erkranken kdénnen.

Batterien kénnen explodieren und dabei Vergiftungen, Verbrennungen, Verdtzungen oder Umweltverschmutzung
verursachen, wenn sie beschéadigt oder stark erwarmt werden.

Bei leichtfertigem Entsorgen erméglichen Sie unberechtigten Personen, die Ausriistung sachwidrig zu verwenden.
Dabei kdnnen Sie sich und Dritte schwer verletzen sowie die Umwelt verschmutzen.

Ay

&

Hilti-Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fir eine
Wiederverwertung ist eine sachgemésse Stofftrennung. In vielen L&ndern ist Hilti bereits eingerichtet, lhr Altgerét zur
Verwertung zurlickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.

Nur fir EU Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmuill!

Gemass Europdischer Richtlinie Uber Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umsetzung in nationales

Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wieder-

verwertung zugefiihrt werden.

Entsorgen Sie die Batterien nach den nationalen Vorschriften

11 Herstellergewdhrleistung Gerate

Hilti gewahrleistet, dass das gelieferte Gerét frei von
Material- und Fertigungsfehler ist. Diese Gewahrleistung
gilt unter der Voraussetzung, dass das Gerat in Uberein-
stimmung mit der Hilti Bedienungsanleitung richtig ein-
gesetzt und gehandhabt, gepflegt und gereinigt wird, und
dass die technische Einheit gewahrt wird, d.h. dass nur
Original Hilti Verbrauchsmaterial, Zubehor und Ersatzteile
mit dem Geréat verwendet werden.

Diese Gewahrleistung umfasst die kostenlose Reparatur
oder den kostenlosen Ersatz der defekten Teile wéhrend
der gesamten Lebensdauer des Gerates. Teile, die dem
normalen Verschleiss unterliegen, fallen nicht unter diese
Gewabhrleistung.

Weitergehende Anspriiche sind ausgeschlossen, so-
weit nicht zwingende nationale Vorschriften entge-

genstehen. Insbesondere haftet Hilti nicht fiir unmit-
telbare oder mittelbare Mangel- oder Mangelfolge-
schaden, Verluste oder Kosten im Zusammenhang
mit der Verwendung oder wegen der Unmdglich-
keit der Verwendung des Geridtes fiir irgendeinen
Zweck. Stillschweigende Zusicherungen fiir Verwen-
dung oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck wer-
den ausdriicklich ausgeschlossen.

Fur Reparatur oder Ersatz sind Gerét oder betroffene
Teile unverzlglich nach Feststellung des Mangels an die
zustandige Hilti Marktorganisation zu senden.

Die vorliegende Gewahrleistung umfasst sdmtliche Ge-
waéhrleistungsverpflichtungen seitens Hilti und ersetzt alle
friiheren oder gleichzeitigen Erklarungen, schriftlichen
oder miindlichen Verabredungen betreffend Gewahrleis-
tung.

19



12 EG-Konformitatserklarung

Bezeichnung: Laserdistanzmessgeréat
Typenbezeichnung: PD 42
Konstruktionsjahr: 2006

m Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses

Produkt mit den folgenden Richtlinien und Normen
Ubereinstimmt: 2006/95/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU,
EN ISO 12100.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ly ﬁm,;;

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

01/2012

it i

Matthias Gillner
Executive Vice President

Business Area Electric

Tools & Accessories
01/2012
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ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

PD 42 laser range meter

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions to-
gether with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other persons.

Contents Page
1 General information 21
2 Description 22
3 Insert tools, accessories 25
4 Technical data 25
5 Safety instructions 26
6 Before use 27
7 Operation 31
8 Care and maintenance 37
9 Troubleshooting 38

10 Disposal 39
11 Manufacturer’s warranty - tools 39
12 EC declaration of conformity (original) 40

1 General information

1.1 Safety notices and their meaning
DANGER
Draws attention to imminent danger that will lead to
serious bodily injury or fatality.

WARNING
Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality.

CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property.

NOTE
Draws attention to an instruction or other useful informa-
tion.

These numbers refer to the corresponding illustra-
tions. The illustrations can be found on the fold-out cover
pages. Keep these pages open while studying the oper-
ating instructions.

Parts, operating controls and indicators £l

8 On/off button

Side measure button
(3) Graphic display
(4) Measure button
(5) Delete (clear) button

(6) Horizontal bubble
(7) FNC-button

(8) Folding spike
(9) /4" thread for PDA 71 measuring extension
(10) Rear contact points

(@D Minus button

(2 Plus button

/4" thread on the underside

(4) Reference button

Optical sight

(16) Laser exit lens

(1)) Receiving lens

Vertical bubble

@

1.2 Explanation of the pictograms and other
information

Warning signs

General
warning
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Symbols

a CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT|

_*‘ STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.|

CLASS I LASER PRODUCT|

Read the Return waste Laser class Il
operating material for according to
instructions recycling. CFR 21, § 1040

before use. (FDA)

>

e

4

Laser Class Do not look Temperature
2in into the indicator

accordance beam.

with IEC/EN

60825-1:2007

== )

Battery status Hardware Unfavorable
indicator errors operating
conditions
KCC-REM-
HLT-PD42

Location of identification data on the tool

The type designation and serial number can be found on
the type identification plate on the tool. Make a note of
this data in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representative
or service department.

Type:

Serial no.:

2 Description

2.1 Use of the product as directed

The tool is designed for measuring distances, adding and subtracting distances and offers many practical functions
such as a timer, area and volume measurement, min/max calculation, setting out, painter’s area measurement,
Pythagoras function and data memory.

Do not use the tool as a leveling tool.

Measurements taken from plastic foam materials such as polystyrene foam, from snow or from highly reflective
surfaces (mirrors, glass, etc.) may produce inaccurate results.

The tool and its ancillary equipment may present hazards when used incorrectly by untrained personnel or when used
not as directed.

Take the influences of the surrounding area into account. Do not use the appliance where there is a risk of fire or
explosion.

Observe the information printed in the operating instructions concerning operation, care and maintenance.
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To avoid the risk of injury, use only genuine Hilti accessories and additional equipment.
Modification of the tool is not permissible.

NOTE
Observe the permissible operating and storage temperatures.

2.2 Display
The measurements, settings and tool status are shown in the display. When the tool is in measuring mode, the
measurements taken are shown at the bottom of the display area (the result line). When using a function, e.g. area
measurement, the distances measured are shown in the intermediate result line and the calculated result is shown at
the bottom of the display (the result line).

2.3 Display illumination

In low light conditions, the display is illuminated automatically as soon as a button is pressed. The display illumination
intensity is reduced to 50% after 10 seconds. If no button is pressed over a period of 20 seconds, the display
illumination switches off automatically.

NOTE
llumination of the display consumes battery power. Shorter battery life is therefore to be expected when this feature
is used frequently.

2.4 Basic principle

The distance is measured along a laser beam emitted by the tool to the point at which the beam strikes a reflective
surface. The target from which the measurement is taken is clearly identified by the red laser measuring spot. The
range of the tool depends on the reflectance and structure of the target surface from which measurements are taken.

2.5 Measuring principle

The tool emits a visible laser beam carrying signal pulses which are reflected by the target. The time between reflected
pulses is used as a basis for determining the distance.

This measuring principle permits highly accurate and reliable measurement of distances to objects without need for
special reflectors.

2.6 Standard measuring display mode
Standard measuring display mode is always activated when the “On/off” or “Measure” button is pressed to switch the

tool on.

2.7 Symbols in the display

Temperature Temperature too high Allow the tool to cool down or warm up.
(>+50°C) / too low (<-10°C).

Unfavorable conditions, poor signal Insufficient reflected laser Observe the minimum measuring dis-
light. tance (50 mm from the front edge of the

tool); clean the lenses; take measure-
ments from a different surface or use a
target plate.
General hardware error Switch the tool off and on again. If the fault persists, please contact Hilti
Service.

2.8 Control panel
Measure button Activates the laser beam.
Begins distance measurement.

Activates continuous measuring mode (long press, approx. 2 sec.).

Stops continuous measuring mode.

Plus button Initiates distance, area and volume addition.

Adds distances in standard measuring and painter’s measuring modes.

Adds areas and volumes in the relevant modes.
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Minus button Initiates distance, area and volume subtraction.

Subtracts distances in standard measuring and painter’s measuring
modes.
Subtracts areas and volumes in the relevant modes.

FNC button Always activates the previously used function.

Press the button repeatedly to activate or select the functions one after
the other (when no measurements have been taken).

When measurements have already been taken: Deletes all measurements
and restarts the function.

Stops continuous measuring (tracking).

Delete (clear) button The C-button has various Stops continuous measuring (tracking).
functions depending on op-
erating mode.
Clears the standard measurement display.

Clears the last measurement and returns to “Functions”.

Clears data memory (long press when data memory is displayed).

Ends the function if no measurements have been taken.

On/off button When the tool is switched off, press the button briefly to switch it on.

When the tool is switched off, press and hold the button to activate the
menu.

When the tool is switched on, press the button briefly to switch it off.

Reference button Switches between the various measuring reference points (front, tripod
thread on the underside, rear).

2.9 Battery condition indicator

Number of segments shown Charge status in %
4 =100 % capacity

3 =75 % capacity

2 =50 % capacity

1 =25 % capacity

0 Fully discharged

2.10 Items supplied as standard

PD 42 laser range meter
Hand strap

PDA 51 target plate
Batteries

Battery compartment key
Operating instructions

OO O NG

Manufacturer’s certificate

2.11 PUA 60 laser visibility glasses

The laser visibility glasses have no protective function and thus do not protect the eyes from laser beams. As these
glasses limit color vision they must not be worn by persons driving on a public road and must not be used to look
directly into the sun.

The PUA 60 laser visibility glasses improve laser beam visibility considerably.
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2.12 PDA 50 / 51 / 52 target plate

The PDA 50 target plate is made of durable plastic with a special reflective coating. Use of the target plate is
recommended at distances greater than 10 m in poor light conditions.

The PDA 51 target plate has no reflective coating and its use is recommended in poor light conditions and at short
distances. The PDA 52 target plate is equipped with the same reflective coating as the PDA 50 but is considerably
larger in size (A4 format, 210 x 297 mm). This makes it much easier to aim the tool at the target plate over long
distances.

NOTE

For reliable distance measurements, care should be taken to ensure that the laser beam strikes the target plate at
right angles as far as possible. The laser spot on the target plate and the measuring reference point (starting point)
may otherwise be in different planes (parallax error).

NOTE
When the target plate is used and very high accuracy is required, 1.2 mm should be added to the measurement
obtained.

2.13 PDA 71 measuring extension

The measuring extension is made from aluminium and is equipped with a non-conductive plastic grip. The screw on
the measuring extension should be screwed into the threaded bush on the rear contact surface of the PD 42. When
the measuring extension is screwed onto the tool, the rear reference is then relocated to the tip of the measuring
extension, i.e. the rear reference is extended by 1270 mm (50 inches).

3 Insert tools, accessories

Designation Description
Target plate PDA 50
Target plate PDA 51
Target plate PDA 52
Measuring extension PDA 71
Designation Description
Hand strap PDA 60
Soft pouch PDA 65
Laser visibility glasses PUA 60

4 Technical data

Right of technical changes reserved.

Technical data Values
Power supply 3V DC AA-size batteries
Battery condition check Battery condition indicator with 4 segments show-

ing 100%, 75%, 50%, 25% charge : No segments
shown: The batteries are exhausted

Measuring range 0.05...200 m

Typical measuring range without target plate Drywall panel, white: 100 m
Concrete, dry: 70 m
Brick, dry: 50 m

Accuracy Typically £1.0 mm for single and continuous measure-
ment

Smallest unit displayed 1mm




Technical data

Values

Beam diameter

Beam length 10 m: Max. 6 mm
Beam length 50 m: Max. 30 mm
Beam length 100 m: Max. 60 mm

Basic operating modes

Single measuring, continuous measuring,
calculation/functions

Display llluminated dot-matrix display with permanent indica-
tion of operating mode and battery condition

Laser Visible 635 nm, Output power less than 1 mW: Laser
Class 2: IEC/EN 60825-1:2007; Laser Class Il CFR 21
§1040 (FDA)

Optical sight Side-mounted, with laser reference

Automatic cut-out

Laser: 1 min
Tool: 10 min

Battery life

Max. number of measurements with laser beam
switched on for a time of 10 s Alkaline 8,000...
10,000 NiMH 6,000...8,000

Operating temperature range

-10...+50°C

Storage temperature

-30...+70°C

Protection class (except battery compartment)

IP 54 protection against dust and water jets
IEC 60529

Weight without batteries

170 g

Dimensions 120 mm x 55 mm x 28 mm

Menu / units Distance Area Volume
m Meters m? m3

cm Centimeters m? m3

mm Millimeters m? m?

In Inches, decimal Inches? Inches®
In/s /s inch Inches? Inches®
In /16 /16 inch Inches? Inches®
In /32 /32 inch Inches? Inches®
Ft Feet, decimal Feet? Feet®
Ft /s Feet-inches-/s Feet? Feet®
Ft /16 Feet-inches-/16 Feet? Feet®
Ft /32 Feet-inches-/32 Feet? Feet®
Yd Yards, decimal Yards? Yards®

5 Safety instructions

In addition to the information relevant to safety given excess of class 2. Have the tool repaired only at a

in each of the sections of these operating instructions, Hilti service center.

the following points must be strictly observed at all | d) Check that the tool functions correctly each time

times. before use.

e) Operation of the tool in the proximity of pregnant
women is not permissible.

f)  Measurements taken from surfaces with low reflectiv-
ity in highly reflective surroundings may be inaccur-
ate.

g) Measurements taken through panes of glass or other
objects may be inaccurate.

5.1 Basic information concerning safety

a) Do not render safety devices ineffective and do
not remove information and warning notices.

b) Keep laser tools out of reach of children.

c) Failure to follow the correct procedures when open-
ing the tool may cause emission of laser radiation in
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h) Rapid changes in the conditions under which the
measurement is taken, e.g. persons walking through
the laser beam, may lead to inaccurate results.

i) Do not point the tool toward the sun or other
powerful light sources.

5.2 Proper organization of the workplace

a) Avoid unfavorable body positions when working
on ladders or scaffolding. Make sure you work
from a safe stance and stay in balance at all
times.

b) Check the measuring reference setting before
taking the measurement.

c) When the tool is brought into a warm environment
from very cold conditions, or vice-versa, allow it
to become acclimatized before use.

d) As a precaution, check the previous settings and
adjustments you have made.

e) When setting up the tool with the aid of the bubble
level, view the bubble level at a slight angle.

f) Secure the area in which you are working and
take care to avoid directing the beam towards
other persons or towards yourself when setting
up the tool.

g) Use the tool only within its specified limits.

h) Observe the accident prevention regulations ap-
plicable in your country.

5.3 Electromagnetic compatibility

NOTE

Only for Korea: This device is suitable for the commer-
cial and industrial field and the electromagnetic radiation
encountered in this field (Class A). Users must pay atten-
tion to this point and not use this device in a residential
environment.

Although the tool complies with the strict requirements of
the applicable directives, Hilti cannot entirely rule out the
possibility of the tool being subject to interference caused
by powerful electromagnetic radiation, leading to incor-
rect operation. Check the accuracy of the tool by taking
measurements by other means when working under such
conditions or if you are unsure. Likewise, Hilti cannot rule
out the possibility of interference with other devices (e.g.
aircraft navigation equipment). The tool complies with the

requirements of class A; The possibility of interference
occurring in a domestic environment cannot be excluded.

5.4 General safety rules

a) Check the condition of the tool before use. If the
tool is found to be damaged, have it repaired at a
Hilti service center.

b) The user must check the accuracy of the tool
after it has been dropped or subjected to other
mechanical stresses.

c) Although the tool is designed for the harsh con-
ditions of jobsite use, as with other measuring
instruments it should be treated with care.

d) Although the tool is protected to prevent entry
of dampness, it should be wiped dry each time
before being put away in its transport container.

5.5 Electrical

a) Keep the batteries out of reach of children.

b) Do not allow the batteries to overheat and do not
expose them to fire. The batteries may explode or
release toxic substances.

c) Do not charge the batteries.

d) Do not solder the batteries into the tool.

e) Do not discharge the batteries by short-circuiting.
This may cause them to overheat and present a risk
of personal injury (burns).

f) Do not attempt to open the batteries and do not
subject them to excessive mechanical stress.

5.6 Laser classification

Depending on the version purchased, the tool complies
with Laser Class 2 in accordance with IEC825-1:2007 /
EN60825-1:2007 and Class Il in accordance with CFR
21 § 1040 (FDA). This tool may be used without need
for further protective measures. The eyelid closure reflex
protects the eyes when a person looks into the beam
unintentionally for a brief moment. This eyelid closure
reflex, however, may be negatively affected by medicines,
alcohol or drugs. Nevertheless, as with the sun, one
should not look directly into sources of bright light. Do
not direct the laser beam toward persons.

5.7 Transport
Always remove the batteries before shipping the tool.

6 Before use

&

6.1 Inserting the batteries A

CAUTION
Do not use damaged batteries.

CAUTION
Always replace the complete set of batteries.

DANGER

Do not mix old and new batteries. Do not mix batteries
of different makes or types.
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1. Unscrew the battery compartment cover from the
rear of the tool.

2. Remove the batteries from the packaging and insert
them in the tool.
NOTE Take care to observe correct polarity (see
symbols in battery compartment).

3. Checkto ensure that the battery compartment cover
is closed securely.

6.2 Switching the tool on / off

1. The tool can be switched on by pressing either the
“On / off” button or the “Measure” button.

2. When the tool is switched off, press the “On / off”
button: The tool switches on.
The laser beam is switched off.

3.  When the tool is switched on, press the “On / off”
button: The tool switches off.

4. When the tool is switched off, press the “Measure”
button: The tool and the laser beam switch on.

6.3 First distance measurements

1. Press the “Measure” button once.
If switched off, the tool will be switched on and the
laser beam activated.
If the tool is already switched on, the laser beam will
be activated.

2. Aim the tool by positioning the visible laser spot on
a white surface at a distance of approx. 3 - 10 m.

3. Press the “Measure” button again.
The distance will be displayed in less than a second,
e.g. 5.489 m.
You have just taken your first measurement with the
tool.

6.4 Settings menu

MENU
-+ |
B m

1. With the tool switched off, press the “On / off” button
for approx. 2 seconds to enter menu mode.

2. Pressthe “Plus” button to switch the beep signal on
or off.

3. Press the “Minus” button repeatedly to scroll
through the choice of units.

4. Press the “On / off” button briefly to close the menu.
The tool is switched off and all the settings shown
will be saved.
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6.5 Measuring references

NOTE

The tool can take measurements from 5 different refer-
ence (contact) points. The “Reference” button on the top
left on the front of the tool is used to switch between
the front and rear references (front or rear edge of the
tool). The reference is set automatically to the tip of the
spike when the spike is folded out through 180°. When
the measuring extension is screwed onto the tool at the
rear (at the battery compartment), this is detected auto-
matically by the tool and indicated by the long extension
symbol in the display. The PDA 71 measuring extension
can also be fitted to the underside of the tool, but is not
detected automatically when in this position.

<

<

Front edge

[]

e |«

Thread on underside

[]

«

Rear edge

-«

Spike

-
PDA 71 measuring extension screwed on at the rear

6.6 Optical sight

NOTE
The optical sight is useful when measuring distances
greater than 10 meters.

The built-in optical sight is particularly helpful outdoors
and in situations where the laser spot is otherwise difficult
to see or no longer visible. With the aid of the optical sight,



the tool can be aimed accurately at targets even at great
distance. When the tool is switched on, the laser spot
can be seen in the optical sight. If the laser spot cannot
be seen in the optical sight, either the measurement
has been successfully completed or the laser beam has
switched itself off after the corresponding time interval.

The axis of the optical sight lies parallel to the axis of the

laser beam.

1. Pressthe “Measure” button to switch the laser beam
on and then aim the tool at the target.

2. Press the “Measure” button or the side “Measure”
button and aim the tool at the target until the laser
spot disappears from the optical sight.

The distance is shown in the display.

6.7 Measuring distances

NOTE

When the spike is folded back in, the measuring reference
is always reset to the rear edge of the tool irrespective of
how far the spike was folded out or to which point on the
tool the measuring reference was previously set.

Distances can be measured from all stationary targets
without a highly reflective surface, i.e. concrete, stone,
wood, plastic, paper, etc. The use of prisms or other
highly reflective targets is not permissible and, if attemp-
ted, may falsify the results.

6.7.1 Measuring distances step by step

NOTE
The range meter measures distances in a very short
time and simultaneously shows various information in the
display.

Switch the tool on by pressing the “On / off” button.

o | 1

m

Press the “Measure” button once. The laser beam is
switched on and is visible in the form of a spot on
the target surface. This aiming mode is indicated in the
display by a blinking laser symbol.

O

ot

m

Aim at the target. Press the “Measure” button once again
to measure the distance. The result usually appears in
the result line in less than a second and the laser beam
then switches off.

o ] -]

5.489 m

If further measurements are taken, up to three previously
determined distances are shown in the intermediate result
lines, i.e. a total of the last four measured distances are
shown.

5.489
12.349
) 24.634 m

27.317 m
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The tool can, of course, be switched on again at any time
by pressing the “Measure” button. Pressing the C-button
clears all currently displayed values.

6.7.2 Measuring modes

Distances can be measured using two different measur-
ing modes, i.e. single distance measuring or continuous
measuring. Continuous measuring mode is used for set-
ting out given distances or lengths and can also be used
where distance measurement is otherwise difficult, e.g.
at corners, edges or in niches, etc.

6.7.2.1 Single distance measuring (“Measure”

button)

1. Switch the laser beam on by pressing the “Measure”
button.

2.  Press the “Measure” button again.
The measured distance will be shown in the result
line at the bottom of the display in less than a
second.

6.7.2.2 Single distance measuring (“On /off” button)

1. Switch the laser beam on by pressing the “On / off”
button.

2. Pressthe “Measure” button to switch the laser beam
on and then aim the tool at the target.

3. Press the “Measure” button again.
The measured distance will be shown in the result
line at the bottom of the display in less than a
second.

6.7.2.3 Continuous measuring (tracking)

NOTE

Continuous measuring is possible in all situations where
individual distances can be measured. This applies also
to functions, such as areas.

1. Press the “Measure” button for about 2 seconds to
activate the continuous measuring mode.
NOTE When doing so, it doesn’t matter whether the
tool or the laser beam is switched on or off. The tool
will always switch to continuous measuring mode.
During continuous measuring, distances are up-
dated in the result line at the rate of approx. 6 - 10
measurements every second. The measuring rate
depends on reflectivity of the target surface. If the
beep signal is active, continuous measuring is in-
dicated by a beep signal approx. 2 - 3 times per
second.

2. Measuring is stopped by pressing the “Measure”
button once again.
The last valid measurement is then shown in the
result line in the display.

6.7.3 Measuring from corners

The spike is used when measuring diagonally across

rooms or from inaccessible corners.

1. Fold out the spike through 180°.
The measuring reference is then set automatically
to the end of the spike. The range meter takes the
extended reference point into account and corrects
the measured distances accordingly.
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2. Position the range meter with the spike at the desired
starting point for the measurement and aim toward
the target.

3. Press the “Measure” button.

The measured distance is shown in the display.

6.7.4 Measuring with the aid of target objects @

When taking measurements to outside corners (e.g. on
outside walls of buildings, perimeter fences, etc.), boards,
bricks or other suitable objects can be held against the
corner and used as the target. Use of the PDA 50, PDA 51
or PDA 52 target plate is recommended for long distances
and in unfavorable light conditions, e.g. in strong sunlight.

6.7.5 Measuring in bright conditions

We recommend use of the PDA 50, PDA 51 or PDA 52
target plate for long distances and in very bright light
conditions.

6.7.6 Taking measurements to rough surfaces H

When measuring to rough surfaces, e.g. rough plaster
etc., an average distance value is measured with the
center of the laser spot weighted higher than the edges
of the laser spot.

6.7.7 Taking measurements to curved or inclined
surfaces

If the laser beam strikes the target surface at a very
narrow angle, the light reflected may be inadequate.
Conversely, too much light may be reflected toward the
tool in situations where the laser beam strikes the target
perpendicularly. We recommend use of the PDA 50, PDA
51 or PDA 52 target plate in both of these situations.

6.7.8 Taking measurements to wet or shiny
surfaces

As long as the range meter can be aimed directly at
the surface, the distance to the target will be reliably
measured. With highly reflective surfaces, a reduction in
range must be expected and the distance to the actual
point of reflection may be measured.

6.7.9 Taking measurements to transparent surfaces

It is generally possible to measure distances to trans-
parent or semi-transparent materials, e.g. liquids, poly-
styrene foam, etc. Light penetrates these materials, how-
ever, and measuring errors may therefore occur. Measur-
ing errors may also occur when measurements are taken
through glass or if objects are present within the line of
the laser beam.

6.7.10 Measuring range

6.7.10.1 Increased range

The range of the tool is generally increased when meas-
urements are taken in the dark, at dawn or dusk and
when the target and/or the tool is shaded from bright
light.

Use of the PDA 50, PDA 51 or PDA 52 target plate also
increases the range of the tool.



6.7.10.2 Reduced measuring range

Measuring range may be reduced in bright conditions,
e.g. in bright sunlight or when working under very power-
ful floodlights.

7 Operation

&

NOTE

The direct control buttons are used for adding and sub-
tracting distances. All other functions are activated by
pressing the FNC-button.

7.1 Distance measurements

NOTE
With all functions of the tool, each step in the operation
is always indicated in the display.

NOTE
Continuous measuring mode can be used with all func-
tions in which individual distance measurement is pos-
sible.

NOTE

If measuring errors occur during continuous measuring,
and continuous measuring mode is canceled by pressing
the “Measure” button again, the last valid measurement
will be displayed.

7.2 Adding distances

¥

ofs

12.349 m
+ 5.489 m

17.838 m

Individual distances can be conveniently added. This is

useful, for example, for determining the total length of

the inner face of door or window openings or for adding

several individual distances that form a perimeter.

1. Press the “Measure” button (the laser beam will
switch on).

2. Aim the range meter at the target.

The range of the tool may be reduced when measure-
ments are taken through glass or when objects lie within
the path of the laser beam.

The range of the tool may be reduced when measure-
ments are taken to mat green, blue or black surfaces or
to wet or shiny surfaces.

3. Press the “Measure” button.

The first distance will be measured and displayed
(the laser then switches off).

4. Press the “Plus” button. The first distance is then
displayed in the middle result line and a plus sign
appears in the lower (intermediate) result line (the
laser beam switches on).

5. Aim the range meter at the target.

6. Press the “Measure” button.

The second distance is then measured and dis-
played in the lower (intermediate) result line. The
result of the addition is shown in the result line.

The current total of the distances is always shown
in the result line.

The procedure can be repeated until all distances
have been added.

7. Toterminate the addition of distances, simply meas-
ure a distance without first pressing the “Plus” but-
ton.

All previous measuring and calculation results are
shown in the intermediate results lines.

8. Press the C-button to clear the display.

7.3 Subtracting distances

K% [ | |
L3

3.947 m
- 3.322 m

0.625 m

Individual distances can be conveniently subtracted from
each other, e.g. in order to determine the distance
between the underside of a pipe and the ceiling. This
can be done by subtracting the distance between the
floor and the underside of the pipe from the distance
between the floor and the ceiling. If the pipe diameter is
subtracted, the result is the distance between the top of
the pipe and the ceiling.

1. Press the “Measure”

switches on).

button (the laser beam
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2. Aim the range meter at the target.

3. Press the “Measure” button. The first distance will
be measured and displayed (the laser then switches
off).

4. Press the “Minus” button. The first distance is then
displayed in the middle result line and a minus sign
appears in the lower (intermediate) result line (the
laser beam switches on).

5. Aim the range meter at the target.

6. Press the “Measure” button.

The second distance is then measured and dis-
played in the lower (intermediate) result line.

The result of the subtraction is shown in the result
line.

The current difference in distance is always shown
in the result line.

The procedure can be repeated until all distances
have been subtracted.

7. To terminate the subtraction of distances, simply
measure a distance without first pressing the
“Minus” button.

All previous measuring and calculation results are
shown in the intermediate results lines.

8. Press the C-button to clear the display.

7.4 Timer

o o | 1}

D

10s

4.347 m

The timer function works like the self-timer on a camera.
The “Plus” and “Minus” buttons can be used to adjust
the timer interval to one of the three settings: 5, 10 or
20 seconds. To activate the timer, press the “Measure”
button. To stop the timer, press the C-button. A beep
sound is emitted every second up to about 4 seconds
before the timer triggers the tool. The last 4 seconds are
counted down by a double beep every second.
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7.5 Measuring areas

[ |

5489 m
12.349 m

y A
67.784 wm’

Each step of the area measurement operation is indicated
graphically in the display. For example, to determine the
floor area of a room, proceed as follows:
1. Press the FNC-button to activate the area function.
NOTE When the area function is activated, the laser
beam is already switched on.
Aim the range meter at the target.
3. Press the “Measure” button.
The width of the room is measured and the value
displayed.
The graphic display automatically prompts you to
measure the length of the room.
4. Aim the tool at the next target to obtain the length
of the room.
5.  Press the “Measure” button.
The second distance is then measured, the area
calculated immediately and the result is displayed
in the result line.
Both distances used for the area calculation are
shown in the intermediate result lines and can be
noted down conveniently at the end of the operation.

P



6. The C-button can be pressed at any time to stop
the measuring operation. Each measurement can
then be cleared, one after the other, and measuring
restarted.

NOTE If the C-button is pressed several times or the
FNC-button is pressed, the function will be canceled
or, respectively, restarted.

NOTE If the second distance is measured using
continuous measuring mode (tracking), the result of
the area calculation is updated continuously. This
allows parts of the area to be included/excluded.
NOTE After calculation of an area, the “Plus” button
can be pressed to add another area or, respectively,
the “Minus” button used to subtract an area.

7.6 Measuring volumes

5489 m
b 12.349 m
24.634 m

1669.783 m’

Each step of the volume measurement operation is indic-
ated graphically in the display. For example, to determine
the volume of a room, proceed as follows:

1. Press the FNC-button to activate the volume func-
tion. A volume can be determined in a single meas-
uring operation.

NOTE When the volume function is activated, the
laser beam is already switched on.

2. Aim the range meter at the target.

3. Press the “Measure” button.

The width of the room is measured and the value
displayed.

4. The graphic display automatically prompts you to
measure the length of the room.

5. Aim the tool at the next target to obtain the length
of the room.

6. Press the “Measure” button.

The length of the room is measured and the value

displayed.

Press the “Measure” button.

8. Aim the tool at the next target to obtain the height
of the room.

9. Press the “Measure” button.

The volume is calculated and shown in the result
line in the display as soon as the height of the room
has been measured.

All three distances used for the volume calculation
are shown in the intermediate result lines and can be
noted down conveniently at the end of the operation.

N

10. The C-button can be pressed at any time to stop
the measuring operation. Each measurement can
then be cleared, one after the other, and measuring
restarted.

NOTE If the C-button is pressed several times or the
FNC-button is pressed, the function will be canceled
or, respectively, restarted.

NOTE If the third distance is measured using con-
tinuous measuring mode (tracking), the result of the
volume calculation is updated continuously. This
allows parts of the volume to be included/excluded.
NOTE After calculation of a volume, the “Plus” but-
ton can be pressed to add another volume or, re-
spectively, the “Minus” button used to subtract a
volume.

7.7 Measuring using the “Min/max” function

[P
MAX 8.642 m
MIN 5.123 m
A 3.519 m

4.34 7 m

The “Maximum” function is used mainly to determine
the length of diagonals, while the “Minimum” function
is used to check parallels and set up objects parallel
to each other, or to take measurements in situations
where access is difficult. The “Maximum?” function makes
use of continuous measuring mode. The value shown in
the display is updated whenever the measured distance
increases. The “Minimum” function also makes use of
continuous measuring mode. The value shown in the
display is updated whenever the measured distance de-
creases. By combining the “Maximum” and “Minimum”
functions, differences in distance can be determined very
quickly, easily and reliably. The distance between a pipe
and ceiling, or the distance between two objects even
in inaccessible locations, can thus be easily and reliably
determined.
1. Press the FNC-button to activate the “Min/max”
function.
NOTE When the “Min/max” function is activated,
the laser beam is already switched on.
Aim the range meter at the target.
3. Press the “Measure” button.
Continuous measuring then begins.
The values shown in the MIN and MAX display areas
are then updated whenever the measured distance
increases or decreases.

p
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Press the “Measure” button to stop measuring.
The maximum distance, minimum distance and the
difference between minimum and maximum are then
shown in the display.

The C-button can be pressed at any time to stop the
last measuring operation, clear the result and restart
measuring.

NOTE If the C-button is pressed several times or the
FNC-button is pressed, the function will be canceled
or, respectively, restarted.

NOTE Further “Undo” steps are not possible. If the
C-button is pressed several times or the FNC-button
pressed once, the function will be canceled.

7.8 Measuring / setting out

T 5123 m
A

+ 3.519 m

1.604 m

The tool can be used to indicate given distances, e.g.
when setting out and marking the position of drywall
framing.

7.8.1 Setting out using a measured distance

1.
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Press the FNC-button to activate the “Setting out”
function.

NOTE When the “Setting out” function is activated,
the laser beam is already switched on.

Aim the range meter at the target.

Press the “Measure” button.

The initial distance, i.e. the distance to be trans-
ferred, is then measured and shown in the upper-
most intermediate result line.

Press the “Measure” button.

The tool begins measuring in continuous measuring
mode.

The difference between the currently measured dis-
tance (see result line) and the initial distance is
shown in the lowest intermediate result line.

Move the tool back and forth until the difference
shown is as close to zero as is required for your
purpose.

The C-button can be pressed at any time to stop the
last measuring operation, clear the result and restart
measuring.

NOTE Further “Undo” steps are not possible. If the
C-button is pressed several times or the FNC-button
pressed once, the function will be canceled.

7.8.2 Setting out given distances

1.

Press the FNC-button to activate the “Setting out”
function.

NOTE When the “Setting out” function is activated,
the laser beam is already switched on.

Enter the initial distance by pressing the “Plus”
button.

NOTE Pressing the “Plus” button briefly causes
the last digit to change (increase) by 1. Pressing
and holding the “Plus” button causes the digits to
change at a faster rate. The longer the button is
pressed, the faster the digits change. The “Minus”
button functions in the same way as the “Plus”
button, except that the digits decrease.

Press the “Measure” button.

The tool begins measuring in continuous measuring
mode.

The difference between the currently measured dis-
tance (see result line) and the initial distance is
shown in the lowest intermediate result line.

Move the tool back and forth until the difference
shown is as close to zero as is required for your
purpose.

The C-button can be pressed at any time to stop the
last measuring operation, clear the result and restart
measuring.

NOTE Further “Undo” steps are not possible. If the
C-button is pressed several times or the FNC-button
pressed once, the function will be canceled.

7.9 Painter’s area
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The painter’s area function is used, for example, to
determine the surface area of the walls in a room. This
is done by determining the total length of all walls and
multiplying this figure by the height of the room.

1.

Press the FNC-button to activate the painter’s area
function.

NOTE When the painter’s area function is activated,
the laser beam is already switched on.

Measure the length of the first wall.

The length is shown in the top intermediate result
line.



3. Pressthe “Plus” button and measure the next length.
The sum of the two lengths is shown in the results
line.

4. Press the “Plus” button again to make the tool ready
to measure the next length.

The total length is then displayed in the top interme-
diate result line.

5. Measure the third length and, if necessary, any
further lengths.

6. Once all wall lengths have been added together,
press the “Measure” button again after taking the
last measurement and when the total of all meas-
urements is shown in the result line at the bottom of
the display.

The total length is transferred to the top intermediate
result line and a multiplication symbol is shown in
the line below.

7. Now measure the height of the walls (= height of the
room).

The total wall area of the room is shown in the result
line at the bottom of the display.

8. The C-button can be pressed at any time to stop the
last measuring operation, clear the result and restart
measuring.

NOTE Further “Undo” steps are not possible. If the
C-button is pressed several times or the FNC-button
pressed once, the function will be canceled.

NOTE The “Minus” button can be used to subtract
certain distances, e.g. dimensions of windows or
doors. The “Plus” and “Minus” buttons can be used
alternately at any time.

7.10 Indirect measurements

A distance can be measured indirectly by taking several
measurements and the result then calculated using the
Pythagoras rule. The indirect measurement functions are
accessed by pressing the FNC-button. Three functions
are available for use:

The “Single Pythagoras” function using a triangle with
two measured distances.

The “Double Pythagoras” function with 2 adjoining tri-
angles.

The “Combined Pythagoras” function using 2 part tri-
angles.

NOTE

A reduced level of accuracy, much lower than the level
of accuracy of the tool itself, must generally be expected
when the indirect measuring method is used. In order to
obtain the best results, care must be taken regarding the
geometry of the situation (i.e. right angles and triangle
relationships). Best results are obtained when the tool
is aimed carefully at the corners of the object, when all
points are within the same plane and when the measure-
ments are taken from a location not too far away from
the object.

7.10.1 The “Single Pythagoras” method

8.642
< |\ 5123 m

6.962

Follow the symbols in the display. The blinking side of the
triangle indicates the measurement to be taken. When the
2 required distances have been measured, the result is
then calculated and shown in the result line in the lower
area of the display.
1. Press the FNC-button to activate the “Single Py-
thagoras” function.
NOTE When the “Single Pythagoras” function is
activated, the laser beam is already switched on.
2. Aim the tool at the target as indicated by the symbol
in the display.
Press the “Measure” button.
3. The graphic display automatically prompts you to
measure the shorter distance.
4. Aimthe laser spot at the target and press the “Meas-
ure” button.
NOTE Please note that this distance is measured in
continuous measuring mode in order to ensure that
the shortest distance to the target (at right angles) is
measured reliably.
When the second measurement has been taken,
the tool then immediately calculates the opposite
“indirect distance”.

The system checks whether the geometric relation-
ship allows a result to be calculated. An invalid
result, due to inappropriate geometry, is indicated
by the result line blinking (broken line). In this case,
one or both of the distances must be remeasured.
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7.10.2 The “Double Pythagoras” method

8.642
m——=3
N 5.123

5.430

8.76 m

Follow the symbols in the display. The blinking side of the
triangle indicates the measurement to be taken. When the
3 required distances have been measured, the result is
then calculated and shown in the result line at the bottom
of the display.

1.
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Press the FNC-button to activate the “Double Py-
thagoras” function.

NOTE When the “Double Pythagoras” function is
activated, the laser beam is already switched on.
Aim the tool at the target as indicated by the symbol
in the display.

Press the “Measure” button.

The graphic display automatically prompts you to
measure the middle distance.

NOTE Please note that this distance is measured in
continuous measuring mode in order to ensure that
the shortest distance to the target (at right angles) is
measured reliably.

Sweep the laser spot slowly over the target at the
point where the distance is shortest and then stop
measuring by pressing the “Measure” button.

After the last distance has been measured, the
tool immediately calculates the opposite “indirect
distance”.

The system checks whether the geometric relation-
ship allows a result to be calculated. An invalid
result, due to inappropriate geometry, is indicated
by the result line blinking (broken line). In this case,
one or more of the distances must be remeasured.

7.10.3 The “Combined Pythagoras” method

I 7.823 m
- 4.762
e 3.894 m

4.044 m

Follow the symbols in the display. The blinking side of the
triangle indicates the measurement to be taken. When the
3 required distances have been measured, the result is
then calculated and shown in the result line at the bottom
of the display.

1.

Press the FNC-button to activate the “Combined
Pythagoras” function.

NOTE When the “Combined Pythagoras” function
is activated, the laser beam is already switched on.
Aim the tool at the target as indicated by the symbol
in the display.

Press the “Measure” button.

The graphic display automatically prompts you to
measure the middle distance.

The graphic display prompts you to measure the
last distance.

NOTE Please note that this distance is measured in
continuous measuring mode in order to ensure that
the shortest distance to the target (at right angles) is
measured reliably.

After the last distance has been measured, the
tool immediately calculates the opposite “indirect
distance”.

The system checks whether the geometric relation-
ship allows a result to be calculated. An invalid
result, due to inappropriate geometry, is indicated
by the result line blinking (broken line). In this case,
one or more of the distances must be remeasured.



7.11 Saving the current measurement
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If several distance measurements have been taken, up to
3 previous measurements are shown in the intermediate
result lines in the standard display, i.e. in total, the 4
previous measurements are shown and saved. The last
measurement taken is shown in the lowest line of the
display.

7.12 Data memory

yixd
- 0
4
27.317 m

5489 m
+12.349 m

The tool saves measurements and the results of calcula-
tions continuously while in operation. A total of up to 30
values, including graphic symbols, are saved in this way.
The complete set of information displayed is saved in the
following situations:

A function provides a valid result when:

A valid distance is measured and shown in the standard
display:

Distances are added using the “Plus” button - the last
total is saved in each case.

Distances are subtracted using the “Minus” button - the
last total is saved in each case.

NOTE

When data memory is already filled with the 30 previous
sets of displayed data, the “oldest” set of data is deleted
when a new set of displayed data is saved.

7.12.1 Clearing data memory

P
_________ m
S m
--------- m

1
e L

Data memory can be completely cleared by pressing the
C-button for approx. 2 seconds while data memory is
displayed.

8 Care and maintenance

8.1 Cleaning and drying

1. Blow dust off the lenses.

2. Do not touch the glass or the filter with the fingers.

3. Useonly aclean, soft cloth for cleaning. If necessary,
moisten the cloth slightly with pure alcohol or a little
water.
NOTE Do not use any other liquids as these may
damage the plastic components.

4. Thetemperature limits for storage of your equipment
must be observed, especially in winter / summer.

8.2 Storage

Remove the tool from its case if it has become wet.
The tool, its carrying case and accessories should be
cleaned and dried (at maximum 40°C / 104°F). Repack
the equipment only once it is completely dry.

Check the accuracy of the equipment before it is used
after a long period of storage or transportation.

Remove the batteries from the tool before storing it for a
long period. Leaking batteries may damage the tool.

8.3 Transport

Use the Hilti toolbox or packaging of equivalent quality
for transporting or shipping your equipment.

CAUTION

Always remove the batteries before shipping the tool.

8.4 Calibration and adjustment
8.4.1 Calibration

Monitoring of measuring equipment for users certified in
accordance with ISO 900X: As specified in ISO 900X, you
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may carry out the inspection and testing of the PD 42 laser
range meter yourself (see ISO 17123-4: Field Process for
Accuracy Examination of Geodetic Instruments: Part 6,
Close-range Opto-electrical Range Meters).
1. Select a readily accessible measuring distance of a
known length (approx. 1 to 5 meters / 3 to 15 feet)
which does not change over time and measure the
same distance 10 times.
Determine the mean deviation from the known dis-
tance. This value should be within the specified
accuracy tolerance for the tool.
3. Keep arecord of this value and note the date when
the next test is due.
Repeat this test at regular intervals as well as before
and after important measuring tasks.
Apply a test and inspection confirmation sticker to
the PD 42 and keep a record of the entire monitoring,
test and inspection procedure and the results.
Please refer to the technical data contained in the
operating instructions and the information concern-
ing measuring accuracy.

8.4.2 Adjustment

To ensure that the laser range meter is adjusted correctly,
we recommend that it is returned to a Hilti Service Center
for calibration. Accurate adjustment of the tool will be
confirmed by a calibration certificate.

8.4.3 Hilti calibration service

We recommend that the tool is checked by the Hilti cal-
ibration service at regular intervals in order to verify its
reliability in accordance with standards and legal require-
ments.

Use can be made of the Hilti calibration service at any
time, but checking at least once a year is recommended.
The calibration service provides confirmation that the
tool is in conformance, on the day it is tested, with the
specifications given in the operating instructions.

The tool will be readjusted if deviations from the man-
ufacturer’s specification are found. After checking and
adjustment, a calibration sticker applied to the tool and
a calibration certificate provide written verification that
the tool operates in accordance with the manufacturer’s
specification.

Calibration certificates are always required by companies
certified according to ISO 900x.

Your local Hilti Center or representative will be pleased
to provide further information.

9 Troubleshooting

Fault Possible cause

Remedy

The tool can’t be switched on.

The batteries are exhausted.

Replace the batteries.

Incorrect battery polarity.

Insert the batteries correctly and
close the battery compartment cover.

The button is faulty.

Return the tool to Hilti for repair.

No distances displayed by the

“Measure” button was not pressed.

Press the “Measure” button.

tool. Faulty display.

Return the tool to Hilti for repair.

Frequent error messages or the

tool doesn’t measure. the sun.

The target surface is too brightly lit by

Measure from the other direction -
sun from behind.

The target surface is too shiny.

Take measurements from less shiny
surfaces.

The target surface is too dark.

Use the PDA 50/ PDA 51/ PDA 52
target plate.

Bright sunlight towards the tool.

Use the PDA 50/ PDA 51/ PDA 52
target plate.

Measuring reference not set to

The spike is not folded out fully.

Fold the spike out fully.

the spike. The spike is faulty.

Return the tool to Hilti for repair.

Measuring reference not set to

the extension. screwed in fully.

The measuring extension is not

Screw the measuring extension in
fully.

Dirt or foreign matter in the threaded

bush.

Clean the threaded bush.

No result obtained using Py-

A distance is missing.

Measure the missing distance(s).

thagoras function.
is insufficient.

The difference between the distances

The distance to be calculated should
be greater than /4 of the distances
measured.
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Fault Possible cause Remedy

No result obtained using Py-
thagoras function.

The result cannot be calculated (geo-
metry incorrect).

Move as close as possible to the ob-
ject to be measured. Triangles are
possibly too small.

Measure the missing distance(s).

No result obtained using func-
tions.

Distance measurements are missing.

Numerical value of the result is too
high (cannot be displayed).

Change to a larger unit.

10 Disposal

WARNING

Improper disposal of the equipment may have serious consequences:

The burning of plastic components generates toxic fumes which may present a health hazard.

Batteries may explode if damaged or exposed to very high temperatures, causing poisoning, burns, acid burns or
environmental pollution.

Careless disposal may permit unauthorized and improper use of the equipment. This may result in serious personal
injury, injury to third parties and pollution of the environment.

Most of the materials from which Hilti tools or appliances are manufactured can be recycled. The materials must

be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for
taking back old tools and appliances for recycling. Ask Hilti customer service or your Hilti representative for further

information.

For EC countries only

Disposal of electric tools together with household waste is not permissible.

In observance of the European Directive on waste electrical and electronic equipment and its imple-
mentation in accordance with national law, electrical appliances that have reached the end of their life
must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.

Dispose of the batteries in accordance with national regulations.

11 Manufacturer’s warranty - tools

Hilti warrants that the tool supplied is free of defects in
material and workmanship. This warranty is valid so long
as the tool is operated and handled correctly, cleaned
and serviced properly and in accordance with the Hilti
Operating Instructions, and the technical system is main-
tained. This means that only original Hilti consumables,
components and spare parts may be used in the tool.

This warranty provides the free-of-charge repair or re-
placement of defective parts only over the entire lifespan
of the tool. Parts requiring repair or replacement as a
result of normal wear and tear are not covered by this
warranty.

Additional claims are excluded, unless stringent na-
tional rules prohibit such exclusion. In particular, Hilti

is not obligated for direct, indirect, incidental or con-
sequential damages, losses or expenses in connec-
tion with, or by reason of, the use of, or inability to
use the tool for any purpose. Implied warranties of
merchantability or fitness for a particular purpose are
specifically excluded.

For repair or replacement, send the tool or related parts
immediately upon discovery of the defect to the address
of the local Hilti marketing organization provided.

This constitutes Hilti’s entire obligation with regard to
warranty and supersedes all prior or contemporaneous
comments and oral or written agreements concerning
warranties.
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12 EC declaration of conformity (original

Designation: Laser range meter
Type: PD 42
Year of design: 2006

We declare, on our sole responsibility, that this product
complies with the following directives and standards:
2006/95/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EU, EN I1SO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ly ﬁm,;;

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Man-
agement

Business Area Electric Tools & Ac-
cessories

01/2012

g, froa—

Matthias Gillner
Executive Vice President

Business Area Electric
Tools & Accessories
01/2012

Technical documentation filed at:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

FCC statement / IC statement

-CAUTION-

This equipment has been tested and found to comply
with the limits for a class B digital device, pursuant to
part 15 of the FCC rules. These limits are designed to
provide reasonable protection against harmful interfer-
ence in a residential installation. This equipment gener-
ates, uses, and can radiate radiofrequency energy and,
if not installed and used in accordance with the instruc-
tions, may cause harmful interference to radio com-
munications.

However, there is no guarantee that interference will not
occur in a particular installation. If this equipment does
cause harmful interference to radio or television recep-
tion, which can be determined by turning the equipment
on and off, the user is encouraged to try to correct the
interference by one or more of the following measures:

* Re-orient or re-locate the receiving antenna.

e Increase the distance between the equipment and
receiver.

» Connect the equipment to an outlet on a circuit differ-
ent from that to which the receiver is connected.

* Consult the dealer or an experienced TV/radio techni-
cian for assistance.
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-NOTE-

Changes or modifications not expressly approved by
the party responsible for compliance could void the user’s
authority to operate the equipment.

This device complies with part 15 of the FCC Rules.

Operation is subject to the following two conditions:

1) this device may not cause harmful interference, and

2) this device must accept any interference received,
including interference that may cause undesired oper-
ation.

This device complies with the requirements defined in
RSS-210 of IC.

Operation is subject to the following two conditions:

1) this device may not cause harmful interference, and

2) this device must accept any interference received,
including interference that may cause undesired oper-
ation.



NOTICE ORIGINALE

PD 42 Lasermetre

Avant de mettre I'appareil en marche, lire im-
pérativement son mode d'emploi et bien res-
pecter les consignes.

Le présent mode d'emploi doit toujours ac-
compagner l'appareil.

Ne pas préter ou céder I'appareil a un autre
utilisateur sans lui fournir le mode d'emploi.
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1 Consignes générales

1.1 Termes signalant un danger et leur signification
DANGER
Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves
blessures corporelles ou la mort.

AVERTISSEMENT

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles graves ou la mort.

ATTENTION

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles légéres ou des dégats matériels.

REMARQUE
Pour des conseils d'utilisation et autres informations
utiles.

Hl Les chiffres renvoient aux illustrations respectives. Les
illustrations qui se rapportent au texte se trouvent sur les
pages rabattables. Pour lire le mode d'emploi, rabattre
ces pages de maniéere a voir les illustrations.

Organes de commande, éléments de I'appareil et
éléments d'affichage Hl

% Touche Marche / Arrét

Touche de mesure latérale

(3) Affichage graphique

(4) Touche de mesure

(5) Touche Effacement (Clear)

(6) Niveau a bulle horizontal

Touche FNC

(8) Pointe de mesure

@ Filetage /4 pouce pour la rallonge de mesure
PDA 71

@d0) Tenon arriére

(1) Touche Moins

(12) Touche Plus

@ Filetage /4 pouce sur la face inférieure

(14) Touche de référence

(15) Viseur optique

(6) Lentille de sortie laser

Lentille de réception

(18) Niveau a bulle vertical

1.2 Explication des pictogrammes et autres
symboles d'avertissement

Symboles d'avertissement

Avertisse-
ment danger
général
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CAUTION
LASER RADIATION - DO NOT
i * STARE INTO BEAM
[ H 620-690nm/0.95mW max.
CLASS I LASER PRODUCT|
Lire le mode Recycler les laser class Il
d'emploi déchets according
avant CFR 21, § 1040 (FDA)
d'utiliser

I'appareil

Laser de Ne pas Affichage de
classe 2 regarder température
conformé- directement
ment a dans le

IEC/EN 60825-1:200f&isceau

=== () L1

Affichage de Erreur Mauvaises
|'état de charge matérielle conditions
de signal
KCC-REM-
HLT-PD42

Identification de I'appareil

La désignation et le numéro de série du modéle se
trouvent sur la plaque signalétique de I'appareil. Inscrire
ces renseignements dans le mode d'emploi et toujours
s'y référer pour communiquer avec notre représentant ou
agence Hilti.

Type :

N° de série :

2 Description

2.1 Utilisation conforme a l'usage prévu

L'appareil a été congu pour mesurer, additionner resp. soustraire des distances, avec de nombreuses fonctions
pratiques telles que temporisation, calculs de surfaces, volumes, calculs min./max, mesure/report de cotes, calculs
de surfaces a peindre et pythagoriques, ainsi que I'enregistrement de données.

Ne pas utiliser I'appareil comme niveau.

Des mesures sur des matériaux synthétiques expansés comme le polystyréne expansé, le styrodur, sur la neige ou
des surfaces trés réfléchissantes, etc., peuvent étre faussées.

L'appareil et ses accessoires peuvent s'avérer dangereux s'ils sont utilisés de maniére incorrecte par un personnel
non qualifié ou de maniére non conforme a I'usage prévu.

Préter attention aux influences de I'environnement de |'espace de travail. Ne pas utiliser I'appareil dans des endroits
présentant un danger d'incendie ou d'explosion.
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Bien respecter les consignes concernant I'utilisation, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui figurent dans le
présent mode d'emploi.

Pour éviter tout risque de blessures, utiliser uniquement les accessoires et adaptateurs Hilti d'origine.

Toute manipulation ou modification de I'appareil est interdite.

REMARQUE
Les températures de fonctionnement et de stockage doivent étre respectées.

2.2 Indicateur

L'affichage montre les valeurs de mesure, les réglages ainsi que les états de |'appareil. En mode de mesure, les
valeurs de mesure actuelles sont indiquées dans la partie inférieure de I'écran d'affichage (ligne de résultat). Avec les
fonctions telles que Surfaces, les distances mesurées sont représentées dans les lignes de résultat intermédiaires et
le résultat calculé apparait dans la partie inférieure de I'écran d'affichage (ligne de résultat).

2.3 Eclairage de I'affichage

Dans des conditions de faible luminosité ambiante, I'éclairage de I'affichage s'allume automatiquement lorsqu'une
touche est enfoncée. Aprés 10 secondes, l'intensité de I'éclairage est réduit de 50 %. Si aucune autre touche n'est
enfoncée dans un intervalle de 20 secondes, I'éclairage s'éteint.

REMARQUE
L'éclairage de I'affichage augmente la consommation de courant. Il faut donc s'attendre a une réduction d'autonomie
de I'appareil si I'éclairage de I'affichage est fréequemment activé.

2.4 Principe de fonctionnement

La distance est déterminée le long d'un faisceau de mesure laser émis jusqu'au point d'impact du faisceau sur une
surface réfléchissante. La cible de mesure est clairement identifiée par le point de mesure laser rouge. La portée est
fonction du pouvoir de réflexion et de la nature de la surface de la cible de mesure.

2.5 Principe de mesure

L'appareil envoie des pulsations par le biais d'un faisceau laser visible, qui sont réfléchies par un objet. La durée de
fonctionnement constitue une mesure de distance.

Ce principe de mesure permet des mesures de distances rapides et fiables sur des objets sans nécessiter de réflecteur
spécifique.

2.6 Affichage de mesure standard
L'affichage de mesure standard est toujours activé, lorsque I'appareil est mis en marche a I'aide de la touche

Marche / Arrét ou de la touche de mesure.

2.7 Symboles d'affichage

température Température trop élevée Refroidir resp. réchauffer I'appareil
(> +50 °C) / trop basse (< -
10 °C)

Mauvaises conditions de signal Lumiere laser réfléchie insuffi-  Respecter une distance de mesure > 50
sante mm a partir du bord avant ; nettoyer

I'optique ; choisir une autre surface
comme cible ou utiliser la plaquette-
cible
Erreur matérielle générale Arréter I'appareil et le remettre en marche ; si la défaillance persiste,
contacter le S.A.V. Hilti.

2.8 Clavier

Touche de mesure Active le laser.

Démarre la mesure de distance.

Active le mode Mesure en continu (pression prolongée env. 2 s).

Désactive le mode Mesure en continu.
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Touche Plus

Active I'addition de distance, de surface et de volume.

Les distances sont additionnées dans I'affichage de mesure standard et
dans la fonction Surfaces a peindre.

Les surfaces et les volumes sont additionnés dans les fonctions concer-
nées.

Touche Moins

Active la soustraction de distance, de surface et de volume.

Les distances sont soustraites dans |'affichage de mesure standard et
dans la fonction Surfaces a peindre.

Les surfaces et les volumes sont soustraits dans les fonctions concer-
nées.

Touche FNC

Active toujours la derniére fonction utilisée.

Appuyer plusieurs fois pour activer ou sélectionner successivement les
fonctions, de valeurs de mesure.

En présence de valeurs de mesure : efface toutes les valeurs et relance
la fonction.

Désactive le mode Mesure en continu (Tracking).

Touche Effacement (Clear)

La touche C a différentes Désactive le mode Mesure en continu
fonctions selon I'état de fonc-  (Tracking).
tionnement

Efface |'affichage de mesure standard.

Supprime la derniére mesure et recule d'un pas dans les fonctions.

Supprime I'enregistrement de données (pression longue dans |'affichage
de la mémoire).

Termine la fonction, en I'absence de valeurs de mesure.

Bouton Marche / Arrét

Lorsque I'appareil est arrété, appuyer brievement sur la touche pour le
mettre en marche.

Lorsque I'appareil est arrété, appuyer longuement sur la touche pour ac-
tiver le menu.

Lorsque I'appareil est en marche, appuyer brievement sur la touche pour
I'arréter.

Touche de référence

Commute les différentes références de mesure entre I'avant, le trépied
(filetage sur la face inférieure) et I'arriére.

2.9 Indicateur d'état de la pile

Nombre de segments Etat de charge en %
4 =100 % plein

3 =75 % plein

2 =50 % plein

1 =25 % plein

0 vide

2.10 La livraison de I'équipement standard comprend

1 Lasermetre PD 42

1 Dragonne

1 Plaquette-cible PDA 51
2 Piles

1 Cléapiles

1 Mode d'emploi

1 Certificat du fabricant
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2.11 Lunettes de visée PUA 60

Ces lunettes n'étant pas des lunettes de protection, elles ne protégent pas les yeux du rayonnement du laser. Du fait
de la diminution de la vision des couleurs, ces lunettes ne doivent pas étre portées pour conduire un véhicule sur la
voie publique, ni pour regarder directement le soleil.

Les lunettes de visée PUA 60 permettent une meilleure visualisation du faisceau laser.

2.12 Plaquette-cible PDA 50/ 51 /52

La plaquette-cible PDA 50 est constituée de plastique dur recouvert d'un revétement réfléchissant. Pour des distances

a partir de 10 m, il est préconisé d'utiliser la plaquette-cible lorsque les conditions d'éclairage sont défavorables.

La plaquette-cible PDA 51, non recouverte de revétement réfléchissant, est préconisée lorsque les conditions
d'éclairage sont défavorables et pour des distances plus courtes. La plaquette-cible PDA 52 est recouverte du méme
revétement réfléchissant que la plaguette-cible PDA 50, mais est considérablement plus grande, format A4 (210 x 297

mm). La plaquette-cible peut ainsi étre beaucoup mieux ciblée dans le cas de grandes distances.

REMARQUE

Pour obtenir des résultats fiables sur des plaquettes-cibles, les mesures doivent étre effectuées sur une plaquette-cible
maintenue a la verticale. Si tel n'est pas le cas, il se peut que le point cible sur la plaquette-cible ne se trouve pas dans
le méme plan que le point d'implantation (parallaxe).

REMARQUE
Pour plus de précision des mesures sur la plaquette-cible, ajouter la valeur 1,2 mm aux distances mesurées.

2.13 Rallonge de mesure PDA 71

La rallonge de mesure est constituée en aluminium et est équipée d'une poignée en plastique non conducteur. La vis
qui se trouve sur la rallonge de mesure est vissée dans la douille taraudée sur la butée arriere de I'appareil PD 42.
Sitot que la rallonge de mesure est vissée, la butée arriere de |'appareil passe a la pointe de la rallonge de mesure, qui
rallonge la butée arriere de 1 270 mm (50 pouces).

3 Outils, accessoires

Désignation Description
Plaguette-cible PDA 50
Plaguette-cible PDA 51
Plaguette-cible PDA 52
Rallonge de mesure PDA 71
Désignation Description
Dragonne PDA 60
Housse de transport PDA 65
Lunettes de visée PUA 60

4 Caractéristiques techniques

Sous réserve de modifications techniques !

Caractéristiques techniques Valeur
Alimentation électrique Piles de type AA 3V CC
Contréle de I'usure des piles Affichage d'avertissement en cas de tension faible des

piles avec 4 segments chargés a 100 %, 75 %, 50 % a
25 % : Tous les segments supprimés : Batterie ou pile
vide

Plage de mesure 0,05...200 m




Caractéristiques techniques

Valeur

Plage de mesure type sans plaguette-cible

Cloison seche blanche : 100 m
Béton sec : 70 m
Brique séche : 50 m

Précision

+1,0 mm type pour mesures unitaires et en continu

unité d'affichage la plus petite

1mm

Diametre du rayon

Longueur du faisceau 10 m : Max. 6 mm
Longueur du faisceau 50 m : Max. 30 mm
Longueur du faisceau 100 m : Max. 60 mm

Modes de fonctionnement de base

Mesures unitaires, Mesures en continu,
Calculs/Fonctions

Indicateur

Ecran a matrice de points rétroéclairé avec indications
permanentes des divers états de fonctionnement et de
|'alimentation électrique

Laser

visible 635 nm, Puissance de sortie inférieure 1 mW :
Classe de laser 2 :IEC/EN 60825-1:2007; laser class Il
CFR 21 §1040 (FDA)

Viseur optique

Monté latéralement avec référence laser

Arrét automatique

Laser : 1 min
Appareil : 10 min

Autonomie de fonctionnement

Nombre maximum de mesures avec laser allumé pour
une durée de 10 s Alcalines au manganése 8.000...
10.000 NiMH 6.000...8.000

Température de service

-10...+50 °C

Température de stockage

-30...+70 °C

Classe de protection (hormis le compartiment des
piles)

Protection contre la poussiere et les aspersions d’eau
IP 54
IEC 60529

Poids sans pile

1709

Dimensions 120 mm x 55 mm x 28 mm
Menu/Unités Distance Surface Volume
m Metre m? m?

cm Centimetre m? m?

mm Millimétre m? m?

Po Pouce.décimal Pouce? Pouce®
/s pouce /s pouce Pouce? Pouce?®
/16 pouce /16 pouce Pouce? Pouce?®
1/32 pouce 1/32 pouce Pouce? Pouce?®
pied(s) Pied.décimal Pied? Pied?®
1/s pied 1/s pied-pouce Pied? Pied?®
/16 pied 1/16 pied-pouce Pied? Pied?®
1/32 pied 1/32 pied-pouce Pied? Pied?®
Yd Yard.décimal Yard? Yard?®
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5 Consignes de sécurité

En plus des consignes de sécurité figurant dans les
différentes sections du présent mode d'emploi, il im-
porte de toujours bien respecter les directives sui-
vantes.

5.1 Remarques fondamentales concernant la
sécurité

a) Ne pas neutraliser les dispositifs de sécurité ni en-
lever les plaquettes indicatrices et les plaquettes
d’avertissement.

b) Tenir ’appareil laser hors de portée des enfants.

c) En cas de montage incorrect de I'appareil, il peut se
produire un rayonnement laser d'intensité supérieure
a celle des appareils de classe 2. Ne faire réparer
I'appareil que par le S.A.V. Hilti.

d) Avant toute mise en service, controler le bon
fonctionnement de I'appareil.

e) Ne pas utiliser I'appareil a proximité de femmes
enceintes.

f) Des mesures sur des matériaux supports peu réflé-
chissants dans des environnements a coefficient de
réflexion élevé peuvent étre faussées.

g) Toutes mesures effectuées a travers une vitre ou tout
autre objet peuvent fausser le résultat de mesure.

h) De rapides variations des conditions de mesure, par
exemple du fait du passage d'une personne devant
le rayon laser, peuvent fausser le résultat de mesure.

i) Ne jamais diriger I'appareil en direction du soleil
ou d'autres sources de lumiére intense.

5.2 Aménagement correct du poste de travail

a) Lors de travaux d’alignement sur une échelle,
éviter toute mauvaise posture. Veiller a toujours
rester stable et a garder I'équilibre.

b) Veérifier le réglage de la référence de mesure avant
de procéder a la mesure.

c) Lorsque appareil est déplacé d’un lieu trés froid
a un plus chaud ou vice-versa, le laisser atteindre
la température ambiante avant de I'utiliser.

d) Pour des raisons de sécurité, controler les va-
leurs préalablement enregistrées et les réglages
d'origine.

e) Lors de I'orientation de I'appareil a I'aide du ni-
veau a bulle, ne pas regarder de face dans I'ap-
pareil.

f) Délimiter le périmétre de mesures. Lors de I’ins-
tallation de Pappareil, veiller a ne pas diriger le
faisceau contre soi-méme ni contre de tierces
personnes.

g) Utiliser I'appareil uniquement dans les limites
d’application définies.

h) Respecter la réglementation locale en vigueur en
matiere de prévention des accidents.

5.3 Compatibilité électromagnétique

REMARQUE

Uniquement pour la Corée : Cet appareil est uniguement
congu pour des ondes électromagnétiques survenant

en milieu professionnel (classe A). L'utilisateur doit en
tenir compte et ne pas utiliser I'appareil dans des zones
d'habitation.

Bien que I'appareil réponde aux exigences les plus sé-
veres des directives respectives, Hilti ne peut entierement
exclure la possibilité qu'un rayonnement trés intense pro-
duise des interférences sur I'appareil et perturbe son
fonctionnement. Dans ce cas ou en cas d'autres incerti-
tudes, des mesures de contrble doivent étre effectuées
pour vérifier la précision de I'appareil. De méme, Hilti
n'exclut pas la possibilité qu'il produise des interférences
sur d'autres appareils (par ex. systémes de navigation
pour avions). L'appareil est un appareil de classe A ; des
perturbations dans la zone d'habitation ne peuvent pas
étre exclues.

5.4 Consignes de sécurité générales

a) Avant toute utilisation, I'appareil doit étre
controlé. Si I'appareil est endommagé, le faire
réparer par le S.A.V. Hilti.

b) Aprés une chute ou tout autre incident méca-
nique, il est nécessaire de vérifier la précision de
Iappareil.

c) Bien que l'appareil soit concu pour étre utilisé
dans les conditions de chantier les plus dures,
en prendre soin comme de tout autre appareil de
mesure.

d) Bien que I'appareil soit parfaitement étanche, il
est conseillé d'éliminer toute trace d'humidité en
I’essuyant avant de le ranger dans son coffret de
transport.

5.5 Dangers électriques

a) Les piles doivent étre tenues hors de portée des
enfants.

b) Ne pas surchauffer les piles et ne pas les exposer
au feu. Les piles peuvent exploser ou des substances
toxiques peuvent étre dégagées.

c) Ne pas recharger les piles.

d) Ne pas souder les piles dans I'appareil.

e) Ne pas décharger les piles en provoquant un
court-circuit. Cela risque d'entrainer une surchauffe
et la déformation de celles-ci.

f) Ne pas ouvrir les piles et ne pas les soumettre a
des contraintes mécaniques excessives.

5.6 Classification du laser

Selon la version commercialisée, I'appareil est un appareil
laser de classe 2 satisfaisant aux exigences des normes
IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 et de classe |l sa-
tisfaisant aux exigences de la norme CFR 21 § 1040
(FDA). Ces appareils peuvent étre utilisés sans autre me-
sure de protection. L'ceil est normalement protégé par
le réflexe de fermeture des paupiéres lorsque I'utilisateur
regarde brievement, par inadvertance, dans le faisceau
laser. Ce réflexe peut néanmoins étre altéré par la prise
de médicaments, d'alcool ou de drogues. Il est malgré
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tout conseillé, comme pour le soleil, d'éviter de regarder
directement dans la source lumineuse. Ne pas diriger le
faisceau laser contre des personnes.

6 Mise en service

5.7 Transport

Toujours enlever les piles/le bloc-accu avant de ren-
voyer l'appareil.

R

6.1 Mise en place des piles A

ATTENTION
Ne pas utiliser de piles endommagées.

ATTENTION
Toujours remplacer le jeu de piles complet.

DANGER

Ne pas utiliser de piles neuves avec des piles usagées.
Ne pas utiliser de piles de différentes marques ou de
types différents.

1. Dévisser le couvercle du compartiment de pile sur
la face arriére.

2. Sortir les piles de leur emballage et les insérer di-
rectement dans |'appareil.
REMARQUE Veiller a respecter la polarité (respecter
le marquage dans le compartiment de pile).

3.  Vérifier que le compartiment de pile est correcte-
ment verrouillé.

6.2 Mise en marche/Arrét de I'appareil

1. L'appareil peut étre mis en marche indifféeremment
a l'aide de la touche Marche / Arrét ou de la touche
de mesure.

2. Lorsque I'appareil est arrété, appuyer sur la touche
Marche / Arrét : I'appareil se met en marche
Le laser est arrété.

3. Lorsque I'appareil en marche, appuyer sur la touche
Marche / Arrét : I'appareil s'arréte.

4. Lorsque I'appareil est arrété, appuyer sur la touche
de mesure : l'appareil et le laser se mettent en
marche.

6.3 Premiéres mesures de distances

1. Appuyer une fois sur la touche de mesure.
Si I'appareil est arrété, I'appareil et le faisceau de
mesure sont activés simultanément.
Si I'appareil est en marche, le faisceau de mesure
est activé.

2. Viser a l'aide du point de référence sur une surface
blanche a une distance d'environ 3a 10 m.

3. Réappuyer sur la touche de mesure.
La distance de 5.489 m par exemple s'affiche en
moins d'une seconde.
La premiére mesure de distance a l'aide de I'appareil
a été effectuée.
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6.4 Menu Réglages

MENU
Bl o
E m

1. Pour ouvrir le menu lorsque |'appareil est arrété,
appuyer sur la touche Marche / Arrét et la maintenir
enfoncée pendant 2 secondes environ.

2. Appuyer sur la touche Plus, pour activer resp.
désactiver le bip sonore.

3. Appuyer sur la touche Moins, pour parcourir les
unités.

4. Appuyer brievement sur la touche Marche / Arrét
pour quitter le menu.

L'appareil est arrété et tous les réglages affichés
sont pris en compte.

6.5 Références de mesure

REMARQUE

L'appareil peut mesurer des distances a partir de cinq
butées ou références différentes. Utiliser la touche de ré-
férence située a I'avant gauche de I'appareil pour passer
du bord avant au bord arriére. Lorsque la pointe de butée
est sortie a 180°, la mesure s'effectue automatiquement
a partir de la pointe de butée. Si la rallonge de mesure est
vissée sur la face arriere (compartiment des piles), elle
est automatiquement reconnue par I'appareil et signalée
par le symbole de pointe de mesure long. La rallonge
de mesure PDA 71 peut aussi étre vissée sur la face
inférieure - mais elle n'est alors pas automatiquement
reconnue.

[]

<

Bord avant



o[ ]

Filetage sur la face inférieure

N

-«

Bord arriére

-

Pointe de butée

-
Rallonge de mesure PDA 71 vissée sur la face arriere.

6.6 Viseur optique

REMARQUE
Il s'avere intéressant d'utiliser le viseur optique a partir
de distances de 10 m.

Le viseur optique intégré s'avére particulierement utile
pour des mesures a I'extérieur et toujours la ou le point
de mesure laser n'apparait pas nettement ou n'est plus
visible. Le viseur optique permet de viser avec précision
des cibles méme trés éloignées. Le point de référence
laser est visible dans le viseur a I'état de marche. Si le
point de référence laser s'éteint, c'est que soit la mesure
s'est effectuée correctement, soit le faisceau laser s'est
désactivé de lui-méme, le délai étant écoulé. La visée
optique s'effectue parallelement au faisceau de mesure
laser.

1. Appuyer sur la touche de mesure pour activer le
laser et viser la cible.

2. Appuyer sur la touche de mesure ou la touche de
mesure latérale, et viser jusqu'a ce que le point de
référence laser s'éteigne dans le viseur
La distance est indiquée dans I'affichage.

6.7 Mesure de distances

REMARQUE

Lorsque la pointe de butée est rentrée, quelle que soit
la butée sélectionnée et de combien elle était sortie, la
référence de mesure est toujours le bord arriére.

Des distances peuvent étre mesurées sur toutes les cibles
immobiles, constituées de matériaux a réflexion passive

tels que du béton, de la pierre, du bois, du plastique,
du papier, etc. L'utilisation de prismes ou autres cibles
fortement réfléchissantes n'est pas autorisée et risque de
fausser les résultats.

6.7.1 Mesures de distance étape par étape

REMARQUE
La mesure des distances s'effectue quasi instantanément
puis différentes informations sont affichées.

Mettre I'appareil en marche a l'aide de la touche
Marche / Arrét

I o |

- m

Appuyer une fois sur la touche de mesure. Le faisceau
de mesure laser rouge est activé et apparait sur la cible
sous forme de point. Dans ce mode cible, le symbole
laser clignote sur |'affichage.

X [E==m=}

- m

Viser la cible. Pour mesurer la distance, réappuyer sur la
touche de mesure. Généralement, le résultat apparait au
bout d'une seconde environ dans la ligne de résultat et
le faisceau de mesure laser est désactivé.
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5489 m

Dans le cas de mesures de distances multiples, jusqu'a
3 distances précédentes sont affichées dans les lignes
de résultat intermédiaires, c'est-a-dire que jusqu'a 4 dis-
tances mesurées peuvent étre affichées simultanément.

5.489
12.349
) 24.634

27.317 m

L'appareil peut bien entendu étre mis en marche a tout
moment a I'aide de la touche de mesure. Si la touche
C est enfoncée dans cet affichage, toutes les valeurs
affichées sont effacées.

6.7.2 Mode de mesure
Les mesures de distances peuvent s'effectuer en deux
modes différents, a savoir Mesure unitaire et Mesure en
continu. Le mode Mesure en continu permet de reporter
des distances ou s'avere utile pour des mesures de
longueurs données et dans le cas de distances difficiles
a mesurer, par ex. dans des coins, sur des arétes, dans
des alcoves, etc.
6.7.2.1 Mesure unitaire (touche de mesure)
1. Activer le faisceau de mesure laser a l'aide de la
touche de mesure.
2. Réappuyer sur la touche de mesure.
La distance mesurée apparait en moins d'une se-
conde dans la ligne de résultat en bas de I'affichage.

6.7.2.2 Mesure unitaire (touche Marche / Arrét)
1. Activer le faisceau de mesure laser a l'aide de la
touche Marche / Arrét

2. Appuyer sur la touche de mesure pour activer le
laser et viser la cible.
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3. Réappuyer sur la touche de mesure.
La distance mesurée apparait en moins d'une se-
conde dans la ligne de résultat en bas de I'affichage.

6.7.2.3 Mesure en continu

REMARQUE

Le mode Mesure en continu est applicable partout ol des
distances unitaires peuvent étre mesurées. Cela s'ap-
plique également aux fonctions telles que Surfaces.

1. Pour activer le mode Mesure en continu, appuyer
sur la touche de mesure et la maintenir enfoncée
pendant environ 2 secondes.

REMARQUE Ce faisant, peu importe que I'appa-
reil soit arrété ou que le faisceau de mesure soit
activé/désactivé - I'appareil commute toujours en
mode Mesure en continu.

En mode Mesure en continu, les distances sont
actualisées a raison de 6 a 10 mesures par seconde
dans la ligne de résultat. Cela dépend du pouvoir
de réflexion de la surface cible. Si le bip sonore est
activé, le mode Mesure en continu est signalé par
un bip sonore env. 2 a 3 fois par seconde.

2. Pour arréter de mesurer, réappuyer sur la touche de
mesure.

La derniére mesure valable est alors affichée dans
la ligne de résultat.

6.7.3 Mesure dans des coins 21 H

Pour mesurer des diagonales dans un espace ou dans

des coins inaccessibles, utiliser la pointe de butée.

1. Sortir la pointe de butée a 180°.
La référence de mesure commute automatique-
ment. L'appareil détecte la référence de mesure
ainsi prolongée et corrige automatiquement d'au-
tant la distance mesurée.

2. Poser |'appareil avec la pointe de butée au point de
départ souhaité et le diriger vers le point cible.

3.  Appuyer sur la touche de mesure.
La valeur mesurée apparait a I'écran.

6.7.4 Mesure avec des repéres de visée @

Pour la mesure de distances sur des faces extérieures
(par ex. murs extérieurs de maison, clotures, etc.), il est
possible d’utiliser des planches, des briques ou d'autres
objets appropriés calés contre la face extérieure comme
reperes de visée. Pour des distances supérieures ou dans
des conditions de luminosité défavorables (fort ensoleille-
ment), nous recommandons |'utilisation des plaquettes-
cibles PDA 50, PDA 51 et PDA 52.

6.7.5 Mesure dans un environnement clair

Dans le cas de distances supérieures, et dans un envi-
ronnement trés clair, nous recommandons d'utiliser les
plaquettes-cibles PDA 50, PDA 51 et PDA 52.

6.7.6 Mesure sur des surfaces rugueuses H

Lors de mesure sur des surfaces rugueuses (par ex. crépi
grossier), il est possible de mesurer une valeur moyenne



pondérée, le milieu du faisceau laser étant pondéré plus
fortement que les bords du faisceau.

6.7.7 Mesure sur des surfaces circulaires ou
inclinées

Si des surfaces sont visées trés en biais, il se peut que

I'énergie lumineuse soit insuffisante, ou dans le cas de

visée a angle droit, qu'il y ait trop de lumiére parvenant a

I"appareil. Dans les deux cas, |'utilisation des plaquettes-

cibles PDA 50, PDA 51 et PDA 52 est recommandée.

6.7.8 Mesure sur des surfaces humides ou
brillantes

Tant que le lasermetre peut viser sur la surface, la dis-
tance mesurée jusqu'au point cible est fiable. Dans le cas
de surfaces trés réfléchissantes, il faut s'attendre a une
portée réduite ou des mesures limitées au point de reflet.

6.7.9 Mesure sur des surfaces transparentes

Par principe, il n'est pas possible d'effectuer des mesures
de distances sur des matériaux transparents, par ex.
liquides, polystyrene expansé, mousse synthétique, etc.
La lumiére pénétre dans ces matériaux ce qui risque de
fausser les mesures. Lors de mesures a travers du verre

ou si des objets se trouvent dans la ligne cible, il peut
également y avoir des erreurs de mesure.

6.7.10 Portées de mesure

6.7.10.1 Portée de mesure augmentée

Des mesures effectuées dans la pénombre, au crépus-
cule et sur des cibles ombragées ou lorsque |'appareil se
trouve a I'ombre entrainent généralement une augmen-
tation de la portée.

Des mesures effectuées avec les plaquettes-cibles
PDA 50, PDA 51 et PDA 52 entrainent une augmentation
de la portée.

6.7.10.2 Portée de mesure diminuée

Des mesures effectuées dans un environnement tres
éclairé, par ex. exposé au soleil, ou sous des projecteurs
trés éclairants, peuvent entrainer une diminution de la
portée.

Des mesures effectuées a travers du verre ou des objets
se trouvant dans la ligne cible peuvent entrainer une
diminution de la portée.

Des mesures effectuées sur des surfaces mates vertes,
bleues, noires, humides ou brillantes, peuvent entrainer
une diminution de la portée.

7 Utilisation
7.2 Addition des distances
{%a %
REMARQUE

Utiliser les touches directes pour additionner et sous-
traire, et la touche FNC pour toutes les autres fonctions.

7.1 Mesures de distance

REMARQUE
Pour toutes les fonctions, les différentes étapes sont par
principe toutes accompagnées d'affichages graphiques.

REMARQUE

Pour toutes les fonctions qui permettent des mesures de
distances unitaires, le mode Mesure en continu peut étre
utilisé.

REMARQUE

Si des erreurs de mesure surviennent en mode Mesure en
continu et que le mode Mesure en continu est désactivé
en réappuyant sur la touche de mesure, c'est la derniere
distance valable qui est affichée.

12.349 m
+ 5.489 m

17.838 m

Les distances unitaires peuvent aisément étre addition-

nées, par ex. afin de déterminer les cotes intérieures

d'une fenétre ou d'une porte, ou déterminer d'autres

distances partielles d'une distance totale.

1. Appuyer sur la touche de mesure (le faisceau laser
est activé).

2. Diriger I'appareil vers le point cible.
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3. Appuyer sur la touche de mesure.

La premiere distance est mesurée et affichée (le
laser s'arréte).

4. Appuyer sur la touche pour additionner. La premiere
distance apparait dans la ligne médiane, et un signe
plus apparait dans la ligne de résultat intermédiaire
inférieure (le laser est activé).

5. Diriger I'appareil vers le prochain point cible

6.  Appuyer sur la touche de mesure.

La deuxiéme distance est mesurée et affichée dans
la ligne de résultat intermédiaire inférieure. Le résul-
tat de |'addition apparait dans la ligne de résultat.
La somme courante des distances est toujours affi-
chée dans la ligne de résultat.

Procéder ainsi jusqu'a ce que toutes les distances
soient additionnées.

7. Pour terminer I'addition, mesurer simplement une
distance sans appuyer préalablement sur la touche
Plus.

Tous les résultats de mesure et de calcul précé-
dents sont disponibles dans les lignes d'affichage
intermédiaires.

8.  Appuyer sur la touche C, pour effacer I'affichage.

7.3 Soustraction de distances

¥

ot

3.947 m
- 3.322 m

0.625 m

Les distances unitaires peuvent aisément étre sous-
traites, par ex. afin de déterminer la distance entre le
bord inférieur d'un tuyau et le plafond. Pour ce faire, la
distance du sol jusqu'au bord inférieur d'un tuyau est
soustraite de la distance jusqu'au plafond. Lorsque le
diametre du tuyau est pris en compte, le résultat corres-
pond a la distance intermédiaire entre le bord supérieur
d'un tuyau et le plafond.

1. Appuyer sur la touche de mesure (le faisceau laser
est activé).

2. Diriger I'appareil vers le point cible.

3. Appuyer sur la touche de mesure. La premiere dis-
tance est mesurée et affichée (le laser s'arréte).

4. Appuyer sur la touche pour soustraire. La premiére
distance apparait dans la ligne médiane, et un signe
moins apparait dans la ligne de résultat intermédiaire
inférieure (le laser est activé).

5. Diriger I'appareil vers le prochain point cible
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6.  Appuyer sur la touche de mesure.

La deuxiéme distance est mesurée et affichée dans
la ligne de résultat intermédiaire inférieure.

Le résultat de la soustraction apparait dans la ligne
de résultat.

La différence courante des distances est toujours
affichée dans la ligne de résultat.

Procéder ainsi jusqu'a ce que toutes les distances
soient soustraites.

7.  Pour terminer la soustraction, mesurer simplement
une distance sans appuyer préalablement sur la
touche Moins.

Tous les résultats de mesure et de calcul précé-
dents sont disponibles dans les lignes d'affichage
intermédiaires.

8.  Appuyer sur la touche C, pour effacer I'affichage.

7.4 Temporisation

o o

D

10s

4.347 m

La fonction de temporisation fonctionne comme sur une
caméra. Les touches Plus et Moins permettent respec-
tivement d'incrémenter resp. décrémenter par niveaux
de 5, 10, 20 secondes. Pour activer la temporisation,
appuyer sur la touche de mesure. La touche C permet
d'interrompre la temporisation. Un bip sonore retentit a
intervalle d'une seconde, jusqu'a 4 secondes env. avant
la mesure, puis un double bip annonce I'imminence de la
mesure.



7.5 Mesure de surfaces

[ w=]-]

5489 m
12.349 m

L7
67.784 wm’

Les graphiques apparaissant a I'écran guident I'utilisa-
teur lors des différentes étapes de mesure de surfaces.
Par exemple, procéder comme suit pour déterminer la
surface d'une piéce :
1. Appuyer sur la touche FNC, pour activer la fonction
Surfaces.
REMARQUE Lorsque la fonction “Surfaces" est ac-
tivée, le faisceau laser est déja activé.
2. Diriger I'appareil vers le point cible.
3. Appuyer sur la touche de mesure.
La largeur de I'espace est mesurée et affichée.
Le graphique requiert alors automatiquement la me-
sure de la longueur.
4. Diriger 'appareil vers le prochain point cible pour
mesurer la longueur de I'espace.
5. Appuyer sur la touche de mesure.
La seconde distance est mesurée, la surface est
immédiatement calculée et la ligne de résultat affi-
chée.
Les deux distances utilisées pour le calcul de sur-
face apparaissent dans les lignes de résultat inter-
médiaires et peuvent étre relevées aprés la mesure.
6. La touche C permet d'arréter les mesures a tout
moment, de les effacer successivement et de re-
nouveler les mesures.
REMARQUE Si la touche C ou la touche FNC est
enfoncée plusieurs fois, la fonction est abandonnée
resp. relancée.
REMARQUE Si la seconde distance est mesurée
avec le mode Mesure en continu (Tracking), le résul-
tat de surface est actualisé en continu. Ceci permet
de reporter des surfaces partielles.
REMARQUE Une fois le résultat des surfaces ob-
tenu, la surface suivante peut étre additionnée a
la surface actuelle a I'aide de la touche Plus ou
soustraite a |'aide de la touche Moins.

7.6 Mesure de volumes

5489 m
12.349 m
24.634 m

1669.783 m’

Les graphiques apparaissant a I'écran guident I'utilisateur

lors des différentes étapes de mesure de volumes. Par

exemple, procéder comme suit pour déterminer le volume

d'une piece :

1. Appuyer sur la touche FNC, pour activer la fonction

Volumes. Les volumes peuvent étre déterminés en

un passage de mesures.

REMARQUE Lorsque la fonction “Volumes" est ac-

tivée, le faisceau laser est déja activé.

Diriger I'appareil vers le point cible.

3. Appuyer sur la touche de mesure.
La largeur de |'espace est mesurée et affichée.

4.  Legraphique requiert alors automatiquement la me-
sure de la longueur.

5. Diriger I'appareil vers le prochain point cible pour
mesurer la longueur de I'espace.

6.  Appuyer sur la touche de mesure.
La longueur de la piece est mesurée et affichée.

7.  Appuyer sur la touche de mesure.

8. Diriger I'appareil vers le prochain point cible pour
mesurer la hauteur de la piece.

9.  Appuyer sur la touche de mesure.
Apres avoir mesuré la hauteur de la piéce, le volume
est immédiatement calculé et affiché dans la ligne
de résultat.
Les trois distances utilisées pour le calcul du vo-
lume apparaissent dans les lignes de résultat inter-
médiaires et peuvent aisément étre relevées apres
la mesure.

b
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10. La touche C permet d'arréter les mesures a tout
moment, de les effacer successivement et de re-
nouveler les mesures.

REMARQUE Si la touche C ou la touche FNC est
enfoncée plusieurs fois, la fonction est abandonnée
resp. relancée.

REMARQUE Si la troisieme distance est mesurée
en mode Mesure en continu (Tracking), le résultat
des volumes est actualisé en continu. Ceci permet
de reporter des volumes partiels.

REMARQUE Une fois le résultat des volumes ob-
tenu, le volume suivant peut étre additionné au
volume actuel a I'aide de la touche Plus ou soustrait
a |'aide de la touche Moins.

7.7 Mesure Min/Max

[ -] |

MAX 8.642 m

MIN 5123 m
Pay 3.519 m

4.34 7 m

La mesure Maximum permet essentiellement de déter-
miner des diagonales, tandis que la mesure Minimum
permet de déteminer ou d'ajuster des objets paralléles ou
des mesures dans des endroits inaccessibles. La mesure
maximale utilise le mode Mesure en continu et actua-
lise I'affichage uniquement lorsque la distance mesurée
augmente. La mesure minimale utilise le mode Mesure
en continu et actualise I'affichage uniquement lorsque
la distance mesurée est inférieure. La combinaison des
distances maximale et minimale permet de déterminer
des écarts de distance, aisément, rapidement et de ma-
niére fiable. Ce type de mesure permet de déterminer,
aisément et de maniére fiable, des distances entre des
tuyaux sous les plafonds ou la distance séparant deux
objets inaccessibles.
1. Appuyer sur la touche FNC, pour activer la fonction
Min/ Max.
REMARQUE Lorsque la fonction “Min/ Max" est
activée, le faisceau laser est déja activé.
2. Diriger I'appareil vers le point cible.
3. Appuyer sur la touche de mesure.
Le mode Mesure en continu est ensuite activé.
L'augmentation resp. la réduction de distance est
indiquée par I'actualisation de I'affichage MAX resp.
MIN
4. Appuyer sur la touche de mesure, pour arréter la
mesure.
L'affichage fournit les valeurs de la distance maxi-
male, de la distance minimale et I'écart entre les
valeurs de distance Max et Min.
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5. Latouche C permet d'arréter les derniéres mesures
a tout moment, de les effacer et de renouveler les
mesures.

REMARQUE Si la touche C ou la touche FNC est
enfoncée plusieurs fois, la fonction est abandonnée
resp. relancée.

REMARQUE |l n'est pas possible de "Défaire" les
autres étapes. Si la touche C est enfoncée plusieurs
fois ou la touche FNC une fois, la fonction est
abandonnée.

7.8 Mesure/report de cotes

T 5123 m
A +3.519 m

1.604 m

L'appareil permet de reporter et de marquer des cotes
mesurées ou prédéfinies, par exemple pour installer des
gaines.

7.8.1 Report des distances mesurées

1. Appuyer sur la touche FNC, pour activer la fonction

Mesure.

REMARQUE Lorsque la fonction “Mesure" est acti-

vée, le faisceau laser est déja activé.

Diriger I'appareil vers le point cible.

3.  Appuyer sur la touche de mesure.

La distance initiale, c.-a-d. transmise, est mesu-
rée et affichée dans la premiére ligne de résultat
intermédiaire.

4. Appuyer sur la touche de mesure.

Le mode Mesure en continu est démarré.

La ligne de résultat intermédiaire inférieure affiche la
différence entre la distance actuelle (voir la ligne de
mesure) et la distance initiale.

5. Déplacer |'appareil en avant et en arriere jusqu'a ce
que l'affichage de la différence soit suffisamment
minime selon vos besoins.

6. Latouche C permet d'arréter les derniéres mesures

a tout moment, de les effacer et de renouveler les
mesures.
REMARQUE Il n'est pas possible de "Défaire" les
autres étapes. Si la touche C est enfoncée plusieurs
fois ou la touche FNC une fois, la fonction est
abandonnée.
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7.8.2 Report des distances prédéfinies

1. Appuyer sur la touche FNC, pour activer la fonction
Mesure.

REMARQUE Lorsque la fonction “Mesure" est acti-
vée, le faisceau laser est déja activé.

2. Entrer la distance initiale en appuyant sur la touche

Plus.
REMARQUE Appuyer sur la touche Plus par a-
coups pour compter les points individuels en in-
crémentant. Maintenir sur la touche Plus enfoncée
pour compter les points plus rapidement. Le plus
longtemps la touche est enfoncée, le plus vite dé-
filent les chiffres. La touche Moins compte comme
la touche Plus - mais en décrémentant.

3. Appuyer sur la touche de mesure.

Le mode Mesure en continu est démarré.

La ligne de résultat intermédiaire inférieure affiche la
différence entre la distance actuelle (voir la ligne de
mesure) et la distance initiale.

4. Déplacer |'appareil en avant et en arriére jusqu'a ce
que l'affichage de la différence soit suffisamment
minime selon vos besoins.

5. Latouche C permet d'arréter les derniéres mesures

a tout moment, de les effacer et de renouveler les
mesures.
REMARQUE |l n'est pas possible de "Défaire" les
autres étapes. Si la touche C est enfoncée plusieurs
fois ou la touche FNC une fois, la fonction est
abandonnée.

7.9 Surfaces a peindre

CIC1CIC1p

Vi
- 0

5489 m
+12.349 m

27.317 w

La fonction “Surfaces a peindre” permet de déterminer
par ex. la surface des murs dans une piéce. Pour ce faire,
la somme de toutes les longueurs de murs est multipliée
par la hauteur de la piéce.
1. Appuyer sur la touche FNC, pour activer la fonction
Surfaces a peindre.
REMARQUE Lorsque la fonction “Surfaces a
peindre" est activée, le faisceau laser est déja
activé.
2. Mesurer la premiére longueur de mur.
La distance est affichée dans la premiére ligne de
résultat intermédiaire.

3. Appuyer sur la touche Plus et mesurer la distance
suivante.

La somme des deux distances est affichée dans la
ligne de résultat de mesure.

4. Appuyer a nouveau sur la touche Plus pour mesurer
la distance suivante.

La somme des distances passe a la ligne de résultat
intermédiaire la plus haute.

5. Mesurer la 3éme distance et, si nécessaire, les
autres distances.

6. Une fois toutes les longueurs de murs additionnées,
réappuyer sur la touche de mesure apres la derniére
mesure de distance, lorsque la somme de toutes les
distances est affichée dans la ligne des résultats de
mesure (en bas).

La somme des distances passe a la ligne de ré-
sultat intermédiaire la plus haute et un signe de
multiplication apparait dans la ligne inférieure.

7. Mesurer maintenant la hauteur de mur (= hauteur de
la piece).

La surface totale des murs est affichée dans la ligne
des résultats de mesure (en bas).

8. Latouche C permet d'arréter les derniéres mesures
a tout moment, de les effacer et de renouveler les
mesures.

REMARQUE Il n'est pas possible de "Défaire" les
autres étapes. Si la touche C est enfoncée plusieurs
fois ou la touche FNC une fois, la fonction est
abandonnée.

REMARQUE La touche Moins permet de déduire
des longueurs, par ex. de fenétres ou de portes. Les
touches Plus et Moins peuvent a tout moment étre
utilisées.

7.10 Mesure indirecte

Une distance indirecte peut étre déterminée a partir de
plusieurs mesures de distances et du calcul selon le
théoréeme de Pythagore. Les fonctions requises pour la
mesure indirecte sont appelées a |'aide de la touche FNC.
Trois variantes sont disponibles :

La variante pythagorique simple en tant que triangle avec
deux distances mesurées.

La variante pythagorique double avec deux triangles as-
semblés.

La variante pythagorique assemblée avec deux triangles
soustraits.

REMARQUE

Par principe, il faut s'attendre a une précision moindre
dans le cas d'un résultat de mesure indirecte, bien infé-
rieure a la précision de I'appareil. Pour un résultat plus
précis, il faut tenir compte de la géométrie (par ex. I'angle
droit et le type de triangle). Les meilleurs résultats sont
obtenus, si les mesures sont effectuées de maniére pré-
cise dans les angles, si tous les points de mesure sont
alignés, dans un méme plan et plutét proches de I'objet
que trop éloignés.
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7.

10.1 Variante pythagorique simple

I 8.642 m
< | N 5.123 m

-

6.962 m

Suivre I'affichage graphique qui prédéfinit les distances a
mesurer par des faces de triangle clignotantes. Une fois
que les 2 distances requises sont mesurées, le résultat
est calculé et affiché dans la ligne des résultats de mesure
(en bas).

1.
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Appuyer sur la touche FNC, pour activer la fonction
Variante pythagorique simple.

REMARQUE Lorsque la fonction “Variante pytha-
gorique simple" est activée, le faisceau laser est
déja activé.

Diriger I'appareil sur le point cible prédéfini par I'af-
fichage graphique.

Appuyer sur la touche de mesure.

Le graphique requiert alors automatiquement la me-
sure de la distance la plus courte.

Aligner le faisceau laser, et appuyer sur la touche de
mesure.

REMARQUE A ce stade, veiller particuliérement a
mesurer la distance en mode continu, pour pouvoir
déterminer le point avec la distance (perpendicu-
laire) fiable la plus courte.

Une fois la deuxieme mesure effectuée, I'appareil
calcule immédiatement la "Distance indirecte" op-
posée.

Le systeme contrdle si les rapports géométriques
permettent un calcul de résultat. Un résultat incor-
rect, engendré par une géomeétrie insuffisante, est
indiqué par une ligne de résultat clignotante (traits
en bas). Dans ce cas, une ou deux distances doivent
étre répétées.

7.10.2 Variante pythagorique double

8.642 m
m——=3
N 5.123 m

5430 m

8.76 m

Suivre I'affichage graphique qui prédéfinit les distances a
mesurer par des faces de triangle clignotantes. Une fois
que les 3 distances requises sont mesurées, le résultat
est calculé et affiché dans la ligne des résultats de mesure
(en bas).

1.

Appuyer sur la touche FNC, pour activer la fonction
Variante pythagorique double.

REMARQUE Lorsque la fonction “Variante pytha-
gorique double" est activée, le faisceau laser est
déja activé.

Diriger I'appareil sur le point cible prédéfini par I'af-
fichage graphique.

Appuyer sur la touche de mesure.

Le graphique requiert alors automatiquement la me-
sure de la distance intermédiaire.

REMARQUE A ce stade, veiller particuliérement a
mesurer la distance en mode continu, pour pouvoir
déterminer le point avec la distance (perpendicu-
laire) fiable la plus courte.



4.  Parcourir la cible jusqu'a obtenir la distance la plus
courte et arréter la mesure de distance a |'aide de la
touche de mesure.

Une fois la derniere mesure effectuée, I'appareil
calcule immédiatement la "Distance indirecte" op-
posée.

Le systeme contrdle si les rapports géométriques
permettent un calcul de résultat. Un résultat incor-
rect, engendré par une géomeétrie insuffisante, est
indiqué par une ligne de résultat clignotante (traits
en bas). Dans ce cas, une ou plusieurs distances
doivent étre répétées.

7.10.3 Variante pythagorique composée

[ ]

I 7.823 m
- 4.762

tennn st 3.894 m

4.044 m

Suivre I'affichage graphique qui prédéfinit les distances a

mesurer par des faces de triangle clignotantes. Une fois

que les 3 distances requises sont mesurées, le résultat
est calculé et affiché dans la ligne des résultats de mesure

(en bas).

1. Appuyer sur la touche FNC, pour activer la fonction
Variante pythagorique composée.

REMARQUE Lorsque la fonction “Variante pytha-
gorique composeée" est activée, le faisceau laser est
déja activé.

2. Diriger I'appareil sur le point cible prédéfini par I'af-
fichage graphique.

Appuyer sur la touche de mesure.

3. Legraphique requiert alors automatiquement la me-
sure de la distance intermédiaire.

4.  Le graphique requiert la derniéere distance.
REMARQUE A ce stade, veiller particulierement a
mesurer la distance en mode continu, pour pouvoir
déterminer le point avec la distance (perpendicu-
laire) fiable la plus courte.

Une fois la derniére mesure effectuée, I'appareil
calcule immédiatement la "Distance indirecte" op-
posée.

Le systeme contrdle si les rapports géométriques
permettent un calcul de résultat. Un résultat incor-
rect, engendré par une géomeétrie insuffisante, est
indiqué par une ligne de résultat clignotante (traits
en bas). Dans ce cas, une ou plusieurs distances
doivent étre répétées.

7.11 Enregistrement des valeurs mesurées

actuelles
5.489
12.349
) 24634 m

27.317 m

Dans le cas de mesures de distances multiples, jusqu'a 3
distances précédentes sont affichées dans les lignes de
résultat intermédiaires dans I'affichage standard, c'est-
a-dire que jusqu'a 4 distances mesurées peuvent simul-
tanément étre affichées ou enregistrées. Dans la ligne
inférieure est alors affichée la valeur mesurée en dernier.

7.12 Enregistrement de données

yaxd
-
A
27.317 m?

5489 m
+ 12.349

En cours de mesure, I'appareil enregistre en continu
les valeurs mesurées et les résultats des fonctions. Au
total, jusqu'a 30 affichages, y compris les symboles
graphiques, peuvent étre ainsi enregistrés. Un affichage
complet peut étre enregistré si les conditions suivantes
sont respectées.

Une fonction fournit un résultat valable si :

une distance valable est mesurée dans I'affichage stan-
dard.

La touche Plus permet d'additionner des distances - le
dernier résultat d'addition est respectivement enregistré.
La touche Moins permet de soustraire des distances
- le dernier résultat de soustraction est respectivement
enregistré.

REMARQUE

Si I'enregistrement de données contient déja 30 affi-
chages et qu'un nouvel affichage est enregistré dans la
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mémoire, |'affichage le "plus ancien" est supprimé de la
mémoire.

7.12.1 Suppression des enregistrements de

données
--------- m
--------- m
-
————————— m
1
N — — — — m

Pour supprimer tous les enregistrements de données
contenus dans la mémoire, appuyer sur la touche C
et la maintenir enfoncée pendant 2 secondes lors de
|'affichage de données.

8 Nettoyage et entretien

8.1 Nettoyage et séchage

1. Side la poussiéere s’est déposée sur les lentilles, la
souffler pour I'éliminer.

2. Ne pas toucher le verre ni le filtre avec les doigts.

3. Nettoyer uniquement avec un chiffon propre et
doux ; humidifier avec un peu d'eau ou d'alcool
pur, si besoin est.

REMARQUE N'utiliser aucun autre liquide, car il
pourrait attaquer les piéces en plastique.

4. Respecter les plages de températures pour le sto-
ckage du matériel, notamment en hiver ou en été.

8.2 Stockage

Si I'appareil a été mouillé, le déballer. Sécher et nettoyer
I'appareil, son coffret de transport et les accessoires
(température max. 40 °C /104 °F). Ne remballer le matériel
qu'une fois complétement sec.

Si le matériel est resté longtemps stocké ou s'il a été
transporté sur une longue distance, vérifier sa précision
(mesure de contrdle) avant de I'utiliser.

Si I'appareil n'est pas utilisé pendant une période pro-
longée, retirer les piles. Des piles/batteries qui coulent
risquent d'endommager |'appareil.

8.3 Transport

Pour transporter ou renvoyer le matériel, utiliser soit le
coffret de livraison Hilti, soit tout autre emballage de
méme qualité.

ATTENTION

Toujours enlever les piles avant de transporter I'ap-
pareil.
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8.4 Calibrage et ajustage
8.4.1 Calibrage

Contréle des mesures de |'appareil pour les utilisateurs

qui sont certifiés 1ISO 900X : comme exigé dans le cadre

de la norme ISO 900X, I'utilisateur peut effectuer lui-

méme le contrdle des mesures du lasermetre PD 42

(se reporter a ISO 17123-4 Méthode sur le terrain pour le

contréle de la précision d'instruments géodésiques : sec-

tion 6, Distancemeétres électrooptiques pour les courtes
distances).

1. Choisir une longueur déja connue, comprise entre 1
et 5 m environ (distance prescrite), facile a mesurer
et invariable dans le temps, et effectuer 10 mesures
de la méme distance.

2. Déterminer la valeur moyenne des écarts par rap-
port a la distance prescrite. Cette valeur doit étre
comprise dans la plage de tolérance définie pour la
précision de I'appareil.

3. Consigner cette valeur, puis fixer la date du contréle
suivant.

Répéter cette mesure de contrle a intervalles ré-
guliers, ainsi qu'avant et aprés des mesures impor-
tantes.

Coller une étiquette sur le PD 42 pour bien identifier
I’appareil et consigner la description du déroulement
des contréles, de la procédure de contrdle ainsi que
les résultats.

Respecter les caractéristiques techniques décrites
dans le mode d'emploi, ainsi que les explications
relatives a la précision des mesures.



8.4.2 Ajustage

Pour optimiser le réglage du lasermétre, le faire ajus-
ter par le S.A.V. Hilti, qui pourra également établir un
certificat de calibrage confirmant la précision du réglage.

8.4.3 Service de calibrage Hilti

Nous recommandons de confier régulierement I'appareil
au service de calibrage Hilti, pour pouvoir garantir la fia-
bilité selon les normes applicables et les réglementations
en vigueur.

Le Service de calibrage Hilti est a la disposition des
utilisateurs ; nous vous recommandons de faire contréler
I'appareil au moins une fois pas an.

Le service de calibrage Hilti certifie qu'au jour du contréle,
les spécifications de I'appareil vérifié sont conformes
aux caractéristiques techniques figurant dans le mode
d'emploi.

En cas d'écarts avec les données du constructeur, le
réglage des appareils de mesure utilisés est réinitialisé.
Aprés |'ajustage et le contrble, une plaquette de calibrage
est apposée sur l'appareil et il est certifié par écrit,
au moyen d'un certificat de calibrage, que I'appareil
fonctionne dans les plages de caractéristiques indiquées
par le constructeur.

Les certificats de calibrage sont systématiquement requis
pour les entreprises qui sont certifiées ISO 900X.

Le revendeur Hilti agréé le plus proche se tient a votre
disposition pour vous conseiller.

9 Guide de dépannage

Défauts

Causes possibles

Solutions

L'appareil ne peut pas étre mis
en marche

La pile est vide

Remplacement des piles.

Polarité erronée des piles

Introduire correctement les piles et
fermer le compartiment des piles

Touche défectueuse

Faire réparer |'appareil par le S.A.V.
Hilti

L'appareil n'affiche aucune dis-
tance

Touche de mesure non enfoncée

Appuyer sur la touche de mesure

Affichage défectueux

Faire réparer |'appareil par le S.A.V.
Hilti

Erreurs de mesure fréquentes
ou aucune mesure n'est effec-
tuée

La surface de mesure est trop claire
du fait du soleil

Changer le sens de mesure - Soleil
venant de derriere

La surface de mesure est trop réflé-
chissante

Mesurer sur des surfaces moins réflé-
chissantes

Surface de mesure trop foncée

Utiliser la plaquette-cible

PDA 50/ PDA 51/ PDA 52
Rayonnement solaire plus fort de Utiliser la plagquette-cible
I'avant PDA 50/ PDA 51/ PDA 52

La pointe de mesure n'est pas
prise en compte

La pointe de mesure n'est pas com-
pletement sortie

Sortir la pointe de mesure

Pointe de mesure défectueuse

Faire réparer |'appareil par le S.A.V.
Hilti

La rallonge de mesure n'est pas
prise en compte

La rallonge de mesure n'est pas com-
plétement vissée

Visser complétement la rallonge de
mesure

Ouverture de filetage fortement en-
crassée

Nettoyer I'ouverture de filetage

La fonction pythagorique ne
donne aucun résultat

Une distance manque

Mesurer les distances manquantes

Les distances ne sont pas suffisam-
ment différenciées

La distance calculée devrait étre su-
périeure a /4 des distances de me-
sure

Le résultat ne peut pas étre calculé
(géométrie erronée)

S'approcher autant que possible de
I'objet a mesurer. Les triangles sont
probablement trop petits.

Les fonctions ne donnent aucun
résultat

Mesures de distance manquantes

Mesurer les distances manquantes

Valeur de nombre trop élevée dans le
résultat (affichage impossible)

Passer a une unité plus grande
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10 Recyclage

AVERTISSEMENT

En cas de recyclage incorrect du matériel, les risques suivants peuvent se présenter :

la combustion de piéces en plastique risque de dégager des fumées et gaz toxiques nocifs pour la santé.

Les piles abimées ou fortement échauffées peuvent exploser, causer des empoisonnements ou intoxications, des
brllures (notamment par acides), voire risquent de polluer I’environnement.

En cas de recyclage sans précautions, des personnes non autorisées risquent d’utiliser le matériel de maniére
incorrecte, voire de se blesser sérieusement, d’infliger de graves blessures a des tierces personnes et de polluer

I’environnement.

€3

Les appareils Hilti sont fabriqués pour une grande part en matériaux recyclables dont la réutilisation exige un tri
correct. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appareil afin d'en recycler les
composants. Consulter le service clients Hilti ou votre conseiller commercial.

Pour les pays européens uniquement

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménageéres !

Conformément a la directive européenne concernant les appareils électriques et électroniques anciens

et sa transposition au niveau national, les appareils électriques usagés doivent étre collectés séparément

et recyclés de maniere non polluante.

Les piles doivent étre éliminées conformément aux réglementations nationales en vigueur.

11 Garantie constructeur des appareils

Hilti garantit I'appareil contre tout vice de matiéres et
de fabrication. Cette garantie s'applique a condition que
I'appareil soit utilisé et manipulé, nettoyé et entretenu
correctement, en conformité avec le mode d'emploi Hilti,
et que l'intégrité technique soit préservée, c'est-a-dire
sous réserve de |'utilisation exclusive de consommables,
accessoires et pieces de rechange d'origine Hilti.

Cette garantie se limite strictement & la réparation gratuite
ou au remplacement gracieux des pieces défectueuses
pendant toute la durée de vie de I'appareil. Elle ne couvre
pas les piéces soumises a une usure normale.

Toutes autres revendications sont exclues pour au-

tant que des dispositions légales nationales impé-
ratives ne s'y opposent pas. En particulier, Hilti ne
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saurait étre tenu pour responsable de toutes dété-
riorations, pertes ou dépenses directes, indirectes,
accidentelles ou consécutives, en rapport avec I'uti-
lisation ou dues a une incapacité a utiliser I'appareil
dans quelque but que ce soit. Hilti exclut en particu-
lier les garanties implicites concernant I'utilisation et
I'aptitude dans un but bien précis.

Pour toute réparation ou tout échange, renvoyer |'appa-
reil ou les piéces concernées au réseau de vente Hilti
compétent, sans délai, dés constatation du défaut.

La présente garantie couvre toutes les obligations d'Hilti
et annule et remplace toutes les déclarations antérieures
ou actuelles, de méme que tous accords oraux ou écrits
concernant des garanties.



12 Déclaration de conformité CE (original

Désignation : Lasermetre
Désignation du modele : PD 42
Année de fabrication : 2006

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité
que ce produit est conforme aux directives et normes
suivantes : 2006/95/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE,
EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ly ﬁm\;

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

01/2012

it i

Matthias Gillner
Executive Vice President

Business Area Electric
Tools & Accessories
01/2012

Documentation technique par :

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

Déclaration FCC (applicable aux Etats-Unis)

-ATTENTION-

Cet appareil a subi des tests qui ont montré qu'il était
conforme aux limites définies pour un instrument numé-
rique de la classe B, conformément & I'alinéa 15 des
reglements FCC. Ces limites sont congues pour assu-
rer une protection suffisante contre des interférences
nuisibles dans les zones résidentielles. Des appareils de
ce type générent, utilisent et peuvent donc émettre des
radiations haute fréquence. S’ils ne sont pas installés et
utilisés conformément aux instructions, ils peuvent cau-
ser des interférences nuisibles dans les réceptions de
radiodiffusion.

L’absence de telles perturbations ne peut toutefois étre
garantie dans des installations de type particulier. Si cet
appareil provoque des interférences nuisibles a la récep-
tion radio ou télévision, ce qui peut étre constaté en I'ar-
rétant et en le remettant en marche, I'utilisateur est tenu
d’éliminer ces perturbations en adoptant I'une ou I'autre
des mesures suivantes :

* Réorienter 'antenne de réception ou la déplacer.

* Augmenter la distance entre I'appareil et le récepteur.

 Raccorder I'appareil a une prise d’un circuit électrique
différent de celui sur lequel est connecté le récepteur.

* Demander I'aide d’un revendeur ou d’un technicien
spécialisé en radio/TV.

-REMARQUE-

Toute modification ou tout changement subi par I'ap-
pareil et non expressément approuvé par Hilti peut limi-
ter le droit de I'utilisateur a se servir de I'équipement.

Ce dispositif est conforme au paragraphe 15 des dis-
positions FCC.

La mise en service est soumise aux deux conditions sui-
vantes :

1) L'appareil n’engendre aucune perturbation nuisible,
et

2) Lappareil doit accepter des perturbations qui risquent
de déclencher un fonctionnement inopiné.

Ce dispositif est conforme au RSS-210 de IC.

La mise en service est soumise aux deux conditions sui-
vantes :

1) L'appareil n’engendre aucune perturbation nuisible,
et

2) Lappareil doit accepter des perturbations qui risquent
de déclencher un fonctionnement inopiné.
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ISTRUZIONI ORIGINALI

Misuratore laser PD 42

Leggere attentamente il manuale d'istruzioni
prima della messa in funzione.

Conservare sempre il presente manuale
d'istruzioni insieme allo strumento.

Se affidato a terzi, lo strumento deve essere
sempre provvisto del manuale d'istruzioni.
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1 Indicazioni di carattere generale

| numeri rimandano alle figure corrispondenti. Le figure
relative al testo si trovano nelle pagine pieghevoli della
copertina. Tenere aperte queste pagine durante la lettura
del manuale d'istruzioni.

Componenti dello strumento, elementi di comando e

di visualizzazione E

() Tasto ON/OFF

(2) Tasto di misurazione laterale
(3) Display grafico

(4) Tasto di misurazione

(5) Tasto Cancella (Clear)

(®) Livella orizzontale

(7) Tasto FNC

(8) Astina estraibile

(9) Filettatura /4" per prolunga di misurazione PDA 71
Estremita di riscontro posteriori
(1) Tasto meno

(12) Tasto piu

Filettatura /4" sul lato inferiore
(14) Tasto Riferimento

(5) Mirino ottico

(6) Lente di uscita del raggio laser
(7) Lente di ricezione

Livella verticale

1.1 Indicazioni di pericolo e relativo significato

PERICOLO
Porre attenzione ad un pericolo imminente, che pud
essere causa di lesioni gravi o mortali.

ATTENZIONE
Situazione potenzialmente pericolosa, che pud causare
lesioni gravi o mortali.

PRUDENZA
Situazione potenzialmente pericolosa, che potrebbe cau-
sare lesioni lievi alle persone o danni materiali.

NOTA
Per indicazioni sull'utilizzo e altre informazioni utili.
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1.2 Simboli e segnali
Segnali di avvertimento

Attenzione:
pericolo
generico



Simboli

LASER RADIATION - DO NOT
i * STARE INTO BEAM
[ H 620-690nm/0.95mW max.
CLASS I LASER PRODUCT|
Prima Provvedere Classe laser Il
dell'uso al riciclaggio secondo
leggere il dei materiali CFR 21, § 1040 (FDA)
manuale di scarto
d'istruzioni
Classe Non Indicatore
laser 2 guardare della
secondo direttamente temperatura
IEC/EN il raggio

60825-1:2007

=== () L1

Indicatore Errore Condizioni di
batteria hardware segnale
inadeguate
KCC-REM-
HLT-PD42

Localizzazione dei dati identificativi sullo strumento
La denominazione del modello ed il numero di serie sono
riportati sulla targhetta dello strumento. Riportare questi
dati sul manuale d'istruzioni ed utilizzarli sempre come
riferimento in caso di richieste rivolte al referente Hilti o
al Centro Riparazioni Hilti.

Modello:

Numero di serie:

2 Descrizione

2.1 Utilizzo conforme

Lo strumento & concepito per la misurazione di distanze, per I'addizione/sottrazione di distanze con molte pratiche
funzioni come ad es. timer, calcolo di superfici, volumi, calcolo min/max, misurazione/tracciamento, calcoli di superfici
da imbiancare, calcoli tramite teorema di Pitagora e memoria dati.

Non utilizzare lo strumento come livella.

Le misurazioni su materiali plastici schiumosi, ad esempio polistirolo espanso, Styrodor, neve o superfici altamente
riflettenti, ecc. possono dare risultati di misurazione errati.

Lo strumento ed i suoi accessori possono essere causa di pericoli, se utilizzati da personale non opportunamente
istruito, utilizzati in maniera non idonea o non conforme allo scopo.

Tenere conto delle influenze dell'ambiente circostante. Non utilizzare lo strumento in ambienti ove esista il pericolo
d'incendio o di esplosione.
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Osservare le indicazioni per il funzionamento, la cura e la manutenzione dello strumento riportate nel manuale
d'istruzioni.

Per evitare il rischio di lesioni, utilizzare esclusivamente accessori ed utensili originali Hilti.

Non € consentito manipolare o apportare modifiche allo strumento.

NOTA
Osservare le temperature di esercizio e di magazzinaggio prescritte.

2.2 Display

Il display visualizza i valori misurati, le impostazioni e lo stato dello strumento. Nella modalita di misura, vengono
visualizzati i valori attuali nel campo di visualizzazione inferiore (riga del risultato). Nelle funzioni come ad es. Superficie
le distanze misurate vengono visualizzate nelle righe dei risultati parziali e il risultato calcolato nel campo sottostante
(riga del risultato).

2.3 llluminazione del display

In caso di scarsa luminosita dell'ambiente, I'iluminazione del display si accende automaticamente quando viene
premuto un tasto. Dopo 10 secondi I'intensita dell'illuminazione viene ridotta del 50%. Se non viene premuto alcun
tasto entro 20 secondi, I'illuminazione si spegne.

NOTA
L'illuminazione del display consuma ulteriore energia. Per questo motivo, in caso di utilizzo frequente, si dovra
considerare una durata ridotta delle batterie.

2.4 Principio di funzionamento

La distanza viene determinata attraverso la riflessione di un raggio laser di misurazione contro una superficie riflettente.
Con il punto rosso di misurazione laser, viene notevolmente semplificata I'individuazione del bersaglio. La portata
dipende dalla capacita di riflessione e dalla qualita della superficie del bersaglio da misurare.

2.5 Principio di misurazione

Lo strumento emette degli impulsi mediante un raggio laser visibile, che vengono riflessi da un oggetto. La durata
viene utilizzata per determinare la distanza.

Questo principio di misurazione consente di ottenere in modo veloce e affidabile misurazioni di distanze su oggetti
senza speciali riflettori.

2.6 Visualizzazione di misurazione standard
La visualizzazione di misurazione standard si attiva sempre quando lo strumento viene acceso mediante il tasto

ON/OFF o il tasto di misurazione.

2.7 Icone del display

Temperatura Temperatura troppo elevata Far raffreddare o riscaldare lo
(>+50°C) / troppo bassa (<- strumento.
10°C)

Condizioni di segnale inadeguate Riflessione insufficiente del Mantenere una distanza di misura > 50
raggio laser mm dal bordo anteriore; pulire il gruppo

ottico; effettuare la misurazione contro
altre superfici o utilizzare la targhetta
bersaglio.
Errore hardware generale Spegnere lo strumento e riaccenderlo. Qualora |'errore dovesse persi-
stere, contattare il Centro Riparazioni Hilti.

2.8 Tastiera
Tasto di misurazione Attiva il raggio laser.

Avvia la misurazione di distanza.

Attiva la misurazione continua (premendo piu a lungo, circa 2 secondi).

Interrompe la misurazione continua.
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Tasto Piu

Attiva |'addizione di distanze, superfici e volumi.

Le distanze vengono sommate nella visualizzazione di misurazione stan-
dard e nella funzione "Superficie da imbiancare".

Le superfici e i volumi vengono sommati nelle relative funzioni.

Tasto Meno

Attiva la sottrazione di distanze, superfici e volumi.

Le distanze vengono sottratte nella visualizzazione di misurazione stan-
dard e nella funzione "Superficie da imbiancare".

Le superfici e i volumi vengono sottratti nelle relative funzioni.

Tasto FNC

Attiva sempre |'ultima funzione utilizzata.

Premendolo piu volte attiva o seleziona le funzioni in sequenza, se non
sono presenti valori di misurazione.

Se sono presenti valori di misurazione: cancella tutti i valori di misura-
zione e riavvia la funzione.

Interrompe la misurazione continua (tracking).

Tasto Cancella (Clear)

Il tasto C ha diverse funzioni, Interrompe la misurazione continua
a seconda dello stato di ca- (tracking).
rica.

Cancella la visualizzazione di misurazione standard.

Cancella I'ultima misurazione e passa alla funzione precedente o al livello

superiore delle funzioni.

Cancella la memoria dati (premendo a lungo nella visualizzazione dei dati

memorizzati).

Termina la funzione, se non sono presenti valori di misurazione.

Tasto ON/OFF

Premendo brevemente il tasto con lo strumento spento, lo strumento si
accende.

Premendo a lungo il tasto con lo strumento spento, si attiva il menu.

Premendo brevemente il tasto con lo strumento acceso, lo strumento si
spegne.

Tasto Riferimento

Commuta i diversi riferimenti per la misurazione tra lato anteriore, trep-
piede (filettatura sul lato inferiore) e lato posteriore.

2.9 Indicatore dello stato della batteria

Numero di segmenti

Livello di carica in %

4 = carica al 100 %
3 = carica al 75 %
2 = carica al 50 %
1 = carica al 25 %
0 scarica

2.10 La dotazione standard comprende

OO O NGO

Misuratore laser PD 42
Cinghia per polso
Bersaglio PDA 51
Batterie

Chiave per batteria
Manuale d'istruzioni
Certificato del costruttore
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2.11 Occhiali per la visione del raggio laser PUA 60

Non sono occhiali di protezione e pertanto non proteggono gli occhi dai raggi laser. Gli occhiali, data la loro limitazione
nella visione dei colori, non sono adatti all'uso nel traffico stradale, né per I'uso come occhiali da sole.
Gli occhiali per la visione del raggio laser PUA 60 migliorano molto la visibilita del raggio laser.

2.12 Targhetta bersaglio PDA 50/ 51 /52

La targhetta bersaglio PDA 50 & in plastica rigida con uno speciale rivestimento riflettente. Per le distanze a partire da
10 m e con luminosita ridotta, & consigliabile impiegare la targhetta bersaglio.

La targhetta bersaglio PDA 51 non & dotata di rivestimento riflettente, ed € consigliata in caso di condizioni di luce
inadeguate e per distanze brevi. La targhetta bersaglio PDA 52 & dotata dello stesso rivestimento riflettente della
PDA 50, ma ¢ di dimensioni maggiori, formato A4 (210 x 297 mm). Grazie alle sue dimensioni, & molto piu facile mirare
la targhetta bersaglio in caso di grandi distanze.

NOTA

Per garantire distanze affidabili sulla targhetta bersaglio, & necessario effettuare possibilmente una misurazione
perpendicolare sulla targhetta bersaglio. In caso contrario potrebbe succedere che il bersaglio sulla targhetta non si
trovi sullo stesso livello del punto di installazione (asse parallelo).

NOTA
Per misurazioni molto precise con la targhetta bersaglio, € necessario aggiungere alle distanze misurate il valore di
1,2 mm.

2.13 Prolunga di misurazione PDA 71

La prolunga di misurazione ¢ in alluminio ed e dotata di un'impugnatura in plastica non conduttrice. La vite posta sulla
prolunga di misurazione si avvita nel foro filettato sull'estremita di misura posteriore del PD 42. Quando & avvitata la
prolunga di misurazione, I'estremita di misura posteriore diventa la punta della prolunga di misurazione, che allunga
I'estremita posteriore di 1270 mm (50").

3 Utensili, accessori

Denominazione Descrizione
Targhetta bersaglio PDA 50
Targhetta bersaglio PDA 51
Targhetta bersaglio PDA 52
Prolunga di misurazione PDA 71
Denominazione Descrizione
Cinghia per polso PDA 60
Custodia PDA 65
Occhiali per la visione del raggio laser PUA 60

4 Dati tecnici

Con riserva di modifiche tecniche.

Dati tecnici Indicazione valori
Alimentazione Batterie di tipo AA, 3V DC
Controllo stato della batteria Display batteria con 4 segmenti d'indicazione della

carica al 100%, 75%, 50%, 25% : Tutti i segmenti
spenti: batteria scarica
Campo di misura 0,05...200 m




Dati tecnici

Indicazione valori

Campo di misura tipico senza bersaglio

Pannello di cartongesso asciutto bianco: 100 m
Calcestruzzo asciutto: 70 m
Laterizio asciutto: 50 m

Precisione

+1,0 mm, tipica per misurazione singola e continua

Unita minima visualizzata

1 mm

Diametro raggio

Lunghezza raggio 10 m: Max. 6 mm
Lunghezza raggio 50 m: Max. 30 mm
Lunghezza raggio 100 m: Max. 60 mm

Modalita operative

Misurazione singola, misurazione continua, calcoli/ fun-
zioni

Display Display dot-matrix illuminato con visualizzazione conti-
nua dello stato di carica e dell'alimentazione di corrente

Laser visibile 635 nm, Potenza d'uscita inferiore 1 mW:
Classe laser 2: IEC/EN 60825-1:2007; laser class Il
CFR 21 §1040 (FDA)

Mirino ottico Montato sulla parte laterale con riferimento laser

Spegnimento automatico

Laser: 1 min
Strumento: 10 min

Durata d'esercizio

Massimo numero di misurazioni con laser acceso
per una durata di 10 s Alcalino manganese 8.000...
10.000 NiMH 6.000...8.000

Temperatura d'esercizio

-10...+50 °C

Temperatura di magazzinaggio

-30...+70 °C

Classe di protezione (eccetto vano batterie)

Protezione da polvere e spruzzi d'acqua IP 54
IEC 60529

Peso senza batteria

170 g

Dimensioni 120 mm x 55 mm x 28 mm
Menu/unita Distanza Superficie Volume
m metri m? m?3

cm centimetri m? m3
mm millimetri m? m?

! pollici.decimali pollici? pollici®
/8" /s di pollice pollici? pollici®
/16" /16 di pollice pollici? pollici®
/32" 1/32 di pollice pollici? pollici®
ft piedi.decimali piedi? piedi®
ft /s 1/s di piede-pollice piedi? piedi®
ft 116 /16 di piede-pollice piedi? piedi®
ft /a2 1/32 di piede-pollice piedi? piedi®
Yd iarde.decimali iarde? iarde®
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5 Indicazioni di sicurezza

Oltre alle indicazioni di sicurezza riportate nei singoli
capitoli del presente manuale d'istruzioni, & necessa-
rio attenersi sempre e rigorosamente alle disposizioni
riportate di seguito.

5.1 Note fondamentali sulla sicurezza

a) Non disattivare i dispositivi di sicurezza e non
rimuovere alcuna etichetta con indicazioni e av-
vertenze.

b) Tenere gli strumenti laser fuori dalla portata dei
bambini.

c) Se lo strumento non viene aperto in modo corretto,
€ possibile che vengano emessi raggi laser superiori
alla classe 2. Fare eseguire eventuali riparazioni
dello strumento solamente dal Centro Riparazioni
Hilti.

d) Prima di mettere in funzione lo strumento, con-
trollarne ogni volta il corretto funzionamento.

e) Lo strumento non dev'essere utilizzato in prossi-
mita di donne in gravidanza.

f) Le misurazioni su superfici mal riflettenti in ambienti
altamente riflettenti potrebbero causare errori di mi-
surazione.

g) Le misurazioni eseguite attraverso cristalli / vetri o
altri oggetti possono falsare i risultati delle misure
rilevate.

h) Condizioni di misurazione fortemente mutevoli, ad
esempio persone che attraversano il raggio di misu-
razione, potrebbero falsare il risultato della misura-
zione.

i)  Non rivolgere lo strumento contro il sole o altre
fonti di luce intensa.

5.2 Allestimento e protezione dell'area di lavoro

a) Evitare di assumere posture anomale quando si
eseguono operazioni di allineamento lavorando
su scale. Cercare di tenere una posizione stabile
e di mantenere sempre I'equilibrio.

b) Prima della misurazione controllare le imposta-
zioni relative alla misura di riferimento.

c) Se lo strumento viene portato da un ambiente
molto freddo in un ambiente caldo o viceversa, &
necessario lasciarlo riscaldare prima dell'utilizzo.

d) Per ragioni di sicurezza, verificare i valori prece-
dentemente inseriti e le impostazioni precedenti.

e) Se si orienta lo strumento con la livella, guardare
nello strumento soltanto obliquamente.

f) Proteggere I'area di misurazione e, durante I'in-
stallazione dello strumento, accertarsi che il rag-
gio non venga indirizzato contro altre persone o
contro I'operatore stesso.

g) Utilizzare lo strumento solamente nell'ambito
delle limitazioni d'impiego previste.

h) Seguire le indicazioni vigenti a livello nazionale
per la prevenzione degli incidenti.
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5.3 Compatibilita elettromagnetica

NOTA

Solo per la Corea: Questo attrezzo & adatto alle onde
elettromagnetiche delle aree non abitative (Classe A).
L'utente dovra avere cura di non usare questo attrezzo
nelle aree abitative.

Sebbene il prodotto soddisfi i rigidi requisiti delle nor-
mative in materia, Hilti non puo escludere la possibilita
che lo strumento venga danneggiato a causa di una forte
irradiazione, che potrebbe essere causa di un malfunzio-
namento. In questi casi o in caso di dubbio & necessario
eseguire delle misurazioni di controllo. Allo stesso modo,
Hilti non pud neanche escludere che altri strumenti (ad
es. dispositivi di navigazione di velivoli) possano essere
disturbati. Lo strumento corrisponde alla classe A; non si
possono escludere disturbi nei centri abitati.

5.4 Misure generali di sicurezza

a) Controllare lo strumento prima dell'uso. Nel caso
in cui si riscontrino danneggiamenti, fare eseguire
la riparazione presso un Centro Riparazioni Hilti.

b) Dopo una caduta o in seguito ad altre sollecita-
zioni di natura meccanica, controllare la preci-
sione di funzionamento dello strumento.

c) Sebbene lo strumento sia concepito per I'utilizzo
in condizioni gravose in cantiere, € necessario
utilizzarlo con la stessa cura che si usa anche per
altri strumenti di misura.

d) Sebbene lo strumento sia protetto da eventuali
infiltrazioni di umidita, dovrebbe sempre essere
asciugato prima di essere riposto nell'apposito
contenitore utilizzato per il trasporto.

5.5 Parte elettrica

a) Le batterie non devono essere lasciate alla por-
tata dei bambini.

b) Non lasciare surriscaldare le batterie e non
esporle alle fiamme. Le batterie possono esplodere
oppure sprigionare sostanze tossiche.

c) Nonricaricare le batterie.

d) Non saldare le batterie nello strumento.

e) Non scaricare le batterie mediante cortocircuito.
Cio potrebbe provocare il surriscaldamento ed il ri-
gonfiamento delle batterie.

f) Non tentare di aprire le batterie e non esporle a
eccessive sollecitazioni meccaniche.

5.6 Classificazione del laser

A seconda della versione di vendita, I'attrezzo & con-
forme alla classe laser 2 secondo la normativa IEC60825-
1:2007 / EN60825-1:2007 ed alla classe Il secondo
CFR 21 § 1040 (FDA). Questi strumenti possono essere
utilizzati senza ulteriori misure di protezione. Il riflesso



incondizionato di chiusura delle palpebre € sufficiente
a proteggere I'occhio da un'accidentale esposizione al
raggio laser di breve durata. Tale riflesso puo essere tut-
tavia pregiudicato dall'assunzione di medicinali, alcolici
o droghe. Ciononostante, come per la luce del sole, si

dovrebbe evitare di guardare direttamente verso la fonte
di luce. Non indirizzare il raggio laser verso altre persone.

5.7 Trasporto

Rimuovere sempre le batterie / la batteria ricaricabile
dallo strumento prima di procedere alla spedizione.

6 Messa in funzione

6.1 Inserimento delle batterie

PRUDENZA
Non utilizzare batterie danneggiate.

PRUDENZA
Sostituire sempre il set di batterie completo.

PERICOLO

Non utilizzare contemporaneamente batterie nuove
e batterie usate. Non utilizzare batterie di marche
diverse oppure di tipo diverso.

1. Svitare il coperchio delle batterie sul lato posteriore.

2. Estrarre le batterie dall'imballo ed inserirle diretta-
mente nello strumento.
NOTA Osservare la polarita (vedere i contrassegni
nel vano batterie).

3. Accertarsi che il dispositivo di bloccaggio del vano
batterie si chiuda in modo corretto.

6.2 Accensione / spegnimento dello strumento

1. Lo strumento pud essere acceso sia con il tasto
ON/OFF che con il tasto di misurazione.

2. Premendo il tasto ON/OFF con lo strumento spento:
lo strumento si accende.
Il raggio laser & spento.

3. Premendo il tasto ON/OFF con lo strumento acceso:
lo strumento si spegne.

4.  Premendo il tasto di misurazione con lo strumento
spento: lo strumento e il raggio laser si accendono.

6.3 Prime misurazioni di distanze

1. Premere una volta il tasto di misurazione.

Con lo strumento spento, vengono accesi lo stru-
mento e il raggio di misurazione.

Con lo strumento acceso si accende il raggio di
misurazione.

2. Orientarlo con il punto laser visibile su una superficie
bianca a una distanza di circa 3 - 10 m.

3. Premere ancora una volta il tasto di misurazione.
Dopo meno di un secondo viene visualizzata la
distanza, ad esempio 5.489 m.

E stata eseguita la prima misurazione di una distanza
con lo strumento.

6.4 Menu Impostazioni

MENU
-+ |
E m

1. Per avviare il menu, premere il tasto ON/OFF sullo
strumento spento per circa 2 secondi.

2. Premere il tasto piu per attivare o disattivare il se-
gnale acustico (bip).

3. Premere il tasto meno per commutare tra le diverse
unita.

4.  Per uscire dal menu, premere brevemente il tasto
ON/OFF.
Lo strumento si spegne e tutte le impostazioni vi-
sualizzate vengono applicate.

6.5 Riferimenti per la misura

NOTA

Lo strumento pud misurare distanze da 5 diversi punti di
riferimento. La commutazione tra lato anteriore e lato po-
steriore avviene attraverso il tasto Riferimento posto sul
lato anteriore sinistro dello strumento. Se I'astina estrai-
bile viene aperta a 180°, il punto di riferimento diventa
automaticamente la punta dell'astina estraibile. Se sul
lato posteriore dello strumento (vano batterie) viene avvi-
tata la prolunga di misurazione, questa viene riconosciuta
automaticamente dallo strumento e viene visualizzata con
I'icona dell'astina estraibile. Anche la prolunga di misu-
razione PDA 71 pud essere avvitata al lato inferiore, ma
non viene riconosciuta automaticamente.

[]

<

Lato anteriore
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o[ ]

Filettatura lato inferiore

-«

Lato posteriore

-

Astina estraibile

-

Prolunga di misurazione PDA 71 avvitata sul lato poste-
riore.

6.6 Mirino ottico

NOTA
Per le distanze a partire da 10 m € consigliabile impiegare
il mirino ottico.

Il mirino ottico integrato & particolarmente utile nelle
misurazioni in cui il punto laser di misurazione sia poco
visibile o del tutto invisibile. Con il mirino ottico & possibile
visualizzare obiettivi anche a grande distanza. Quando il
punto laser & acceso, € visibile nel mirino ottico. Se
il punto laser nel mirino ottico si spegne, significa che
la misurazione & avvenuta correttamente, oppure che il
raggio laser si € disattivato dopo aver superato il limite di
tempo. Il mirino ottico funziona parallelamente al raggio
di misurazione laser.

1.  Premere il tasto di misurazione per accendere il
raggio laser e per puntare il bersaglio.

2. Premere il tasto di misurazione o il tasto di misura-
zione laterale e prendere la mira finché il punto laser
nel mirino non scompare
Sul display viene visualizzata la distanza.

6.7 Misurazione di distanze

NOTA

Chiudendo |'astina estraibile, indipendentemente dall'in-
clinazione con cui era aperta e da dove era impostata la
battuta di riferimento, il riferimento per la misura viene
sempre impostato sul lato posteriore.
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E possibile misurare le distanze su tutti gli obiettivi non
cooperativi e immobili, ovvero calcestruzzo, pietra, legno,
plastica, carta ecc. Non € consentito |'utilizzo di prismi
o altri obiettivi altamente riflettenti, in quanto possono
falsare il risultato.

6.7.1 La misurazione delle distanze passo per
passo

NOTA

Lo strumento misura distanze in brevissimo tempo e

visualizza diverse informazioni sul display.

Accendere lo strumento con il tasto ON/OFF.

o
<
- m

Premere una volta il tasto di misurazione. Il raggio la-
ser rosso di misurazione si accende ed € visibile con
un punto sulla superficie bersaglio. Questa modalita ber-
saglio viene visualizzata sul display con il lampeggio
dell'icona del raggio laser.

X [E===}

- m

Mirare il bersaglio. Per la misurazione delle distanze, pre-
mere ancora una volta il tasto di misurazione. Il risultato
di norma viene visualizzato entro un secondo sulla riga
dei risultati e il raggio laser di misurazione si spegne.



o o o

5489 m

Per altre misurazioni di distanze, vengono visualizzate
fino a 3 distanze precedenti nella riga dei risultati parziali,
ovvero in tutto le ultime 4 distanze misurate.

5.489
12.349
° 24.634

27.317 m

Ovviamente lo strumento puo essere acceso in qualun-
que momento anche tramite il tasto di misurazione. Se
con questa visualizzazione viene premuto il tasto C, tutti
i valori visualizzati vengono cancellati dal display.

6.7.2 Modalita di misurazione

E possibile misurare le distanze in due modalita di misu-
razione, ovvero la misurazione singola o la misurazione
continua. La misurazione continua viene utilizzata per ri-
portare distanze o lunghezze date e in caso di difficolta
nella misurazione di distanze, ad esempio su angoli,
bordi, nicchie, ecc.

6.7.2.1 Misurazione singola (tasto di misurazione)

1. Accendere il raggio laser di misurazione con il tasto
di misurazione.

2. Premere nuovamente il tasto di misurazione.
Dopo meno di un secondo viene visualizzata la
distanza misurata nella riga dei risultati in basso.

6.7.2.2 Misurazione singola (tasto ON/OFF)

1. Accendere il raggio laser di misurazione con il tasto
ON/OFF.

2. Premere il tasto di misurazione per accendere il
raggio laser e per puntare il bersaglio.

3. Premere nuovamente il tasto di misurazione.
Dopo meno di un secondo viene visualizzata la
distanza misurata nella riga dei risultati in basso.

6.7.2.3 Misurazione continua

NOTA

La misurazione continua & possibile ovunque si possano
misurare singole distanze. Lo stesso vale anche per le
funzioni come ad es. Superficie.

1. Per attivare la misurazione continua, premere il tasto
di misurazione per circa 2 secondi.
NOTA Indipendentemente dal fatto che lo strumento
sia spento o che il raggio laser sia acceso o spento,
lo strumento scatta sempre in modalita di misura-
zione continua.
Con la misurazione continua, le distanze vengono
aggiornate nella riga dei risultati con circa 6 - 10
misurazioni al secondo, a seconda della capacita
di riflessione della superficie del bersaglio. Qualora
sia attivato il segnale acustico, la misurazione con-
tinua viene segnalata con un "bip" circa 2-3 volte al
secondo.

2. Premendo ancora una volta il tasto di misurazione
viene interrotto il processo di misurazione.
Viene visualizzata |'ultima misurazione valida nella
riga dei risultati.

6.7.3 Misurazione da un angolo E1

Per misurare diagonali di locali o per misurare da angoli

di difficile accesso si utilizza I'astina estraibile.

1. Aprire l'astina estraibile di 180°.

Il punto di riferimento per la misura diviene automati-
camente la punta dell'astina estraibile. Lo strumento
considera |'estensione del punto di riferimento e di
conseguenza corregge le distanze misurate.

2. Impostare lo strumento con I'astina estraibile nel
punto di partenza desiderato e orientarlo sul bersa-
glio.

3. Premere il tasto di misurazione.

Sul display viene visualizzato il valore misurato.

6.7.4 Misurazione con bersaglio @

Per misurare distanze su spigoli esterni (ad esempio
muri esterni di case, recinzioni, ecc.), si puo ricorrere a
mezzi ausiliari, quali assi, mattoni o altri oggetti adatti da
puntare come bersaglio sullo spigolo stesso. Per distanze
maggiori o condizioni di luce inadeguate (forte luce del
sole), si consiglia I'uso della targhetta bersaglio PDA 50,
PDA 51 o PDA 52.

6.7.5 Misurazione in ambienti luminosi

Per le distanze piu lunghe e in caso di ambienti molto lu-
minosi, si consiglia I'uso della targhetta bersaglio PDA 50,
PDA 51 o PDA 52.

6.7.6 Misurazioni su superfici ruvide B

Su superfici ruvide (ad esempio intonaco grezzo), sara
misurato un valore medio ponderato, che considera il
centro del raggio laser come piu alto rispetto alla zona
del bordo.
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6.7.7 Misurazioni su superfici tonde o inclinate

Se su queste superfici si prende la mira con una grande
inclinazione, & possibile che arrivi allo strumento scarsa
energia luminosa o, in caso di bersagli ad angolo retto,
troppa energia luminosa. In entrambi i casi si consiglia
I'uso della targhetta bersaglio PDA 50, PDA 51 o PDA 52.

6.7.8 Misurazioni su superfici bagnate o lucide

Se il misuratore laser pud essere puntato contro la super-
ficie, verra effettuata una misurazione affidabile. Nel caso
di superfici altamente riflettenti, & necessario considerare
una riduzione della portata oppure una misura del riflesso
della luce.

6.7.9 Misurazioni su superfici trasparenti

In linea di massima ¢ possibile misurare distanze su ma-
teriali che lasciano trasparire la luce, ad esempio liquidi,
polistirolo espanso, gommapiuma, ecc. La luce penetra
in questi materiali, con il rischio di causare errori di mi-
surazione. Anche nella misurazione attraverso il vetro o

qualora si trovino oggetti all'interno delle linee di bersa-
glio, & possibile che si verifichino errori di misurazione.

6.7.10 Portata delle misurazioni

6.7.10.1 Maggiore portata della misurazione

Normalmente, le misurazioni in caso di oscurita, penom-
bra e su bersagli in ombra o con lo strumento in ombra,
comportano un aumento della portata.

Le misurazioni con utilizzo della targhetta bersaglio
PDA 50, PDA 51 e PDA 52 consentono un aumento della
portata.

6.7.10.2 Portata di misurazione ridotta

In caso di misurazioni in ambienti altamente illuminati,
ad esempio alla luce del sole o in presenza di fari molto
luminosi, & possibile che si verifichi una riduzione della
portata.

Le misurazioni attraverso il vetro o su oggetti entro la
linea di bersaglio, possono comportare una riduzione
della portata.

Le misurazioni su superfici opache verdi, blu, nere o
bagnate e lucide possono comportare una riduzione della
portata.

7 Utilizzo
7.2 Addizione di distanze
’ﬁi *
NOTA

Per sommare e sottrarre distanze si usano i tasti diretti,
tutte le altre funzioni vengono richiamate con il tasto FNC.

7.1 Misurazioni di distanze

NOTA
In linea di massima, per tutte le funzioni & possibile
seguire le procedure passo a passo con visualizzazione
grafica.

NOTA

Con tutte le funzioni in cui sono possibili misurazioni
di distanze singole, & possibile utilizzare le misurazioni
continue.

NOTA
Nel caso in cui si verifichino errori di misurazione durante
la misurazione continua o nel caso in cui la misurazione
continua venga arrestata con un'ulteriore pressione del
tasto di misurazione, viene visualizzata I'ultima distanza
valida.
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12.349 m
+ 5489 m

17.838 m

E possibile sommare facilmente le singole distanze, ad
esempio per determinare |'apertura di finestre e porte o
per ricavare una distanza complessiva da piu distanze
singole.
1. Premere il tasto di misurazione (raggio laser acceso).
2. Orientare lo strumento sul bersaglio.
3. Premere il tasto di misurazione.
La prima distanza viene misurata e visualizzata (il
raggio laser si spegne).



4. Premere il tasto per |'addizione. Nella riga centrale
viene scritta la prima distanza, e nella riga dei risultati
parziali il segno piu (il laser si accende).

5.  Orientare lo strumento sul successivo bersaglio.

6. Premere il tasto di misurazione.

La seconda distanza viene misurata e visualizzata
nella riga inferiore dei risultati parziali. Nella riga dei
risultati viene visualizzato il risultato dell'addizione.
La somma attuale delle distanze viene visualizzata
sempre nella riga dei risultati.

Ripetere le operazioni finché non verranno sommate
tutte le distanze.

7.  Perterminare la procedura di addizione, basta misu-
rare una distanza senza utilizzare precedentemente
il tasto piu.

Tutti i precedenti risultati di misura e dei calcoli sono
visibili nelle righe intermedie.

8. Premere il tasto C per cancellare la visualizzazione.

7.3 Sottrazione di distanze

K [mm ] |

ot

3.947 m
- 3.322 m

0.625 m

E possibile sottrarre comodamente le distanze, ad esem-

pio per calcolare la distanza dal bordo inferiore di un tubo

al soffitto. In questo caso viene sottratta la distanza dal
pavimento o dal bordo inferiore del tubo fino al soffitto.

Sottraendo ancora il diametro del tubo, il risultato sara la

distanza dal bordo superiore del tubo al soffitto.

1. Premere il tasto di misurazione (il raggio laser si
accende).

2. Orientare lo strumento sul bersaglio.

3. Premere il tasto di misurazione. La prima distanza
viene misurata e visualizzata (il raggio laser si spe-
gne).

4. Premere il tasto per la sottrazione. La prima distanza
viene scritta nella riga centrale e un segno "meno"
nella riga inferiore dei risultati parziali (il raggio laser
si accende).

5.  Orientare lo strumento sul successivo bersaglio.

6. Premere il tasto di misurazione.

La seconda distanza viene misurata e visualizzata
nella riga inferiore dei risultati parziali.

Nella riga dei risultati viene visualizzato il risultato
della sottrazione.

La differenza attuale delle distanze & sempre nella
riga dei risultati.

Ripetere le operazioni finché non verranno sottratte
tutte le distanze.

7. Per terminare la procedura di sottrazione, basta
misurare una distanza senza utilizzare precedente-
mente il tasto meno.

Tutti i precedenti risultati di misura e dei calcoli sono
visibili nelle righe intermedie.

8. Premere il tasto C per cancellare la visualizzazione

7.4 Timer

o o

10s

4.347 m

Il timer funziona in modo analogo a quelli presenti sulle
videocamere. Con i tasti piu e meno si pud commutare
su tre posizioni, 5, 10, 20 secondi in piu o in meno. Per
attivare il timer si preme il tasto di misurazione. Con il
tasto C & possibile interrompere il timer. Ogni secondo
viene emesso un segnale acustico, fino a 4 secondi circa
prima della scadenza del timer, e un doppio segnale
acustico segnala la fine.
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7.5 Misurazione di superfici
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| singoli passaggi per la misurazione di superfici vengono
suggeriti nel grafico corrispondente visualizzato sul di-
splay. Per determinare ad esempio la superficie di un
locale, procedere come segue:

1.
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Premere il tasto FNC per attivare la funzione Super-
ficie.

NOTA Dopo l'avvio della funzione "superficie", il
raggio laser & gia acceso.

Orientare lo strumento sul bersaglio.

Premere il tasto di misurazione.

Viene misurata e visualizzata la larghezza del locale.
In seguito, il display richiede automaticamente la
misurazione della lunghezza del locale.

Orientare lo strumento sul successivo bersaglio per
misurare la lunghezza.

Premere il tasto di misurazione.

Viene misurata la seconda distanza, viene immedia-
tamente calcolata la superficie, quindi visualizzata
nella riga dei risultati.

Entrambe le distanze utilizzate per il calcolo della
superficie sono visualizzate nelle righe dei risultati
parziali e possono essere comodamente annotate
dopo la misurazione.

Coniltasto C ¢ possibile interrompere le misurazioni
in qualunque momento, cancellare in sequenza le
ultime misurazioni e misurare di nuovo.

NOTA Se si preme piu volte il tasto C o se si preme
il tasto FNC, la funzione viene interrotta o riavviata.
NOTA Se la seconda distanza viene misurata con
la misurazione continua (tracking), il risultato della
superficie viene aggiornato costantemente. Cosi si
possono riportare superfici parziali.

NOTA Dopo il risultato della superficie, con il tasto
piu si pud sommare la superficie successiva a quella
attuale, oppure si pud sottrarre con il tasto meno.

7.6 Misurazione di volumi

5489 m
12.349 m
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1669.783 m’

| singoli passaggi per la misurazione di volumi vengono
suggeriti nel grafico corrispondente visualizzato sul di-
splay. Per determinare ad esempio il volume di un locale,
procedere come segue:

1.

b

Premere il tasto FNC per attivare la funzione Volume.
E possibile misurare volumi con una sola procedura.
NOTA Dopo I'avvio della funzione "volumi", il raggio
laser & gia acceso.

Orientare lo strumento sul bersaglio.

Premere il tasto di misurazione.

Viene misurata e visualizzata la larghezza del locale.
In seguito, il display richiede automaticamente la
misurazione della lunghezza del locale.

Orientare lo strumento sul successivo bersaglio per
misurare la lunghezza.

Premere il tasto di misurazione.

Viene misurata e visualizzata la lunghezza del locale.
Premere il tasto di misurazione

Orientare lo strumento sul successivo bersaglio per
misurare |'altezza del locale.

Premere il tasto di misurazione.

Dopo la misurazione dell'altezza, viene calcolato
immediatamente il volume e viene visualizzato nella
riga dei risultati.

Tutte e tre le distanze utilizzate per il calcolo del
volume sono inserite nelle righe dei risultati parziali
e possono essere comodamente annotate dopo la
misurazione.



10. Coniltasto C e possibile interrompere le misurazioni
in qualunque momento, cancellare in sequenza le
ultime misurazioni e misurare di nuovo.

NOTA Se si preme piu volte il tasto C o se si preme
il tasto FNC, la funzione viene interrotta o riavviata.

NOTA Se la terza distanza viene misurata con la mi-
surazione continua (tracking), il risultato del volume
viene aggiornato costantemente. Cosi si possono
riportare volumi parziali.

NOTA Dopo il risultato del volume, con il tasto piu si
pud sommare il volume successivo a quello attuale,
oppure si puo sottrarre con il tasto meno.

7.7 Misurazione Min / Max

[ ] |

MAX 8.642 m

MIN 5.123 m
Pay 3.519 m

4.347 m

La misurazione massima serve essenzialmente per de-
terminare le diagonali, la misurazione minima per deter-
minare o orientare oggetti paralleli o per eseguire misu-
razioni in punti inaccessibili. Per la misurazione massima
si utilizza la modalita continua; questa modalita aggiorna
la visualizzazione ogni volta che aumenta la distanza
misurata. Per la misurazione minima si utilizza la mo-
dalita continua; questa modalita aggiorna la visualizza-
zione ogni volta che diminuisce la distanza misurata. La
combinazione della visualizzazione contemporanea della
distanza minima e massima consente di determinare ra-
pidamente e in modo semplice ed affidabile la differenza
tra le distanze. In questo modo € possibile determinare
facilmente e con sicurezza le distanze dei tubi sotto i tetti
o le distanze tra due oggetti anche in punti difficili da
raggiungere.

Premere il tasto FNC per attivare la funzione Min /

Max.

NOTA Dopo l'avvio della funzione “Min / Max” il

raggio laser & gia acceso.
2. Orientare lo strumento sul bersaglio.
3. Premere il tasto di misurazione.

In seguito si avvia la misurazione continua.

Nel campo MIN e MAX viene aggiornata la visua-

lizzazione in caso di aumento o diminuzione della

distanza
4.  Premere il tasto di misurazione per interrompere la
misurazione.

Il display visualizza i valori della distanza massima,
della distanza minima e della differenza tra le due.

5. Conil tasto C € possibile interrompere, cancellare e

misurare di nuovo le ultime misurazioni in qualunque
momento.
NOTA Se si preme piu volte il tasto C o se si preme
il tasto FNC, la funzione viene interrotta o riavviata.
NOTA Non & possibile annullare ulteriormente le
operazioni. Se si preme piu volte il tasto C o se
si preme una volta il tasto FNC, la funzione viene
interrotta.

7.8 Misurazione / tracciamento

o
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Con lo strumento & possibile riportare e contrassegnare
misure date o misurate, ad esempio nella costruzione di
pareti in cartongesso.

7.8.1 Trasferimento di distanze misurate

1. Premere il tasto FNC per attivare la funzione Misu-

razione.

NOTA Dopo I'avviamento della funzione “misura-

zione“ il raggio laser € gia acceso.

Orientare lo strumento sul bersaglio.

3. Premere il tasto di misurazione.

La distanza iniziale, cioe la distanza da riportare,
viene misurata e visualizzata nella riga superiore dei
risultati parziali.

4. Premere il tasto di misurazione.

Viene avviata la misurazione continua.

Nella riga inferiore dei risultati viene visualizzata
la differenza tra la distanza attuale (vedere riga di
misurazione) e la distanza iniziale.

5.  Spostare lo strumento in avanti e indietro finché I'in-
dicazione della differenza e sufficientemente vicina
al punto "zero“ in funzione delle proprie esigenze.

6. Conil tasto C & possibile interrompere, cancellare e

misurare di nuovo le ultime misurazioni in qualunque
momento.
NOTA Non & possibile annullare ulteriormente le
operazioni. Se si preme piu volte il tasto C o se
si preme una volta il tasto FNC, la funzione viene
interrotta.

b
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7.8.2 Trasferimento di distanze date

1. Premere il tasto FNC per attivare la funzione Misu-
razione.

NOTA Dopo I'avviamento della funzione “misura-
zione" il raggio laser & gia acceso.

2. Inserire la distanza iniziale premendo il tasto piu.

NOTA Premendo una volta il tasto piu I'ultima cifra

aumenta di un'unita. Tenendo premuto il tasto piu

le cifre aumentano piu velocemente. Quanto piu a

lungo si tiene premuto il tasto, tanto piu veloce sara

I'incremento delle cifre. Il tasto meno si comporta

come il tasto piu, ma in senso decrescente.

Premere il tasto di misurazione.

Viene avviata la misurazione continua.

Nella riga inferiore dei risultati viene visualizzata

la differenza tra la distanza attuale (vedere riga di

misurazione) e la distanza iniziale.

4.  Spostare lo strumento in avanti e indietro finché I'in-
dicazione della differenza & sufficientemente vicina
al punto "zero“ in funzione delle proprie esigenze.

5. Conil tasto C e possibile interrompere, cancellare e

misurare di nuovo le ultime misurazioni in qualunque
momento.
NOTA Non ¢ possibile annullare ulteriormente le
operazioni. Se si preme piu volte il tasto C o se
si preme una volta il tasto FNC, la funzione viene
interrotta.

7.9 Superficie da imbiancare
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-
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La funzione “superficie da imbiancare“ si impiega per
determinare, ad esempio, la superficie delle pareti in un
locale. A tale scopo viene calcolata la somma di tutte le
lunghezze delle pareti e viene moltiplicata per I'altezza
del locale.
1. Premere il tasto FNC per attivare la funzione Super-
ficie da imbiancare.
NOTA Dopo l'avvio della funzione "superficie da
imbiancare", il raggio laser € gia acceso.
2. Misurare la lunghezza della prima parete.
La distanza viene visualizzata nella riga superiore
dei risultati parziali.
3. Premere il tasto pit e misurare la distanza succes-
siva.
La somma delle due distanze viene visualizzata nella
riga dei risultati di misurazione.
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4. Premere nuovamente il tasto piu per misurare la
distanza successiva.

La somma delle distanze viene ora visualizzata sulla
riga superiore dei risultati parziali.

5.  Misurare la 32 distanza e, se necessario, altre di-
stanze.

6. Una volta sommate tutte le lunghezze delle pareti,
dopo la misurazione dell'ultima distanza premere
nuovamente il tasto di misurazione, se la somma
di tutte le distanze viene visualizzata nella riga dei
risultati di misurazione (in basso).

La somma delle distanze viene ora visualizzata nella
riga superiore dei risultati parziali e nella riga sotto
viene visualizzato un segno di moltiplicazione.

7. Ora misurare l'altezza della parete (= altezza del
locale).

Nella riga dei risultati di misurazione (in basso) viene
visualizzata la superficie totale delle pareti del locale.

8. Conil tasto C & possibile interrompere, cancellare e
misurare di nuovo le ultime misurazioni in qualunque
momento.

NOTA Non & possibile annullare ulteriormente le
operazioni. Se si preme piu volte il tasto C o se
si preme una volta il tasto FNC, la funzione viene
interrotta.

NOTA Con il tasto meno si possono sottrarre delle
lunghezze, ad es. finestre o porte. Il tasto piu e il ta-
sto meno possono essere utilizzati alternativamente
in qualunque momento.

7.10 Misurazioni indirette

E possibile individuare una distanza indiretta con piti mi-
surazioni di distanze e con il calcolo secondo il teorema
di Pitagora. Le funzioni per la misurazione indiretta ven-
gono richiamate con il tasto FNC. E possibile scegliere
tra due varianti:

La variante di Pitagora semplice, come triangolo con due
distanze misurate.

La variante di Pitagora doppia, con 2 triangoli composti.
La variante di Pitagora composta con 2 triangoli differenti.
NOTA

In linea di massima, con i risultati di misurazione indi-
retti bisogna tener conto di una possibile riduzione della
precisione, decisamente inferiore alla precisione dello
strumento. Per ottenere il migliore risultato possibile, &
necessario osservare la geometria (ad es. angolo retto e
rapporto del triangolo). | migliori risultati si raggiungono
quando si misura con cura dagli angoli, quando tutti i
punti di misurazione si trovano sullo stesso piano spa-
ziale e quando si misura vicino all'oggetto, piuttosto che
da una grande distanza.



7.10.1 Variante di Pitagora semplice

I 8.642 m
< | N 5.123 m
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Seguire il display grafico, che indica le distanze da misu-
rare visualizzando un lato lampeggiante del triangolo. Se
le 2 distanze necessarie sono state misurate, viene cal-
colato il risultato e viene visualizzato nella riga dei risultati
di misurazione (in basso).

1.

Premere il tasto FNC per attivare la funzione Variante
di Pitagora semplice.

NOTA Dopo I'avvio della funzione “variante di Pita-
gora semplice” il raggio laser & gia acceso.
Orientare lo strumento sul bersaglio visualizzato nel
display grafico.

Premere il tasto di misurazione.

In seguito, la grafica del display richiede automati-
camente la misurazione della distanza piu breve.
Orientare il raggio laser e premere il tasto di misura-
zione.

NOTA In questa fase € necessario assicurarsi che
questa distanza venga misurata nella modalita con-
tinua, per determinare in modo piu affidabile il punto
con la distanza piu breve (ad angolo retto).

Una volta conclusa la seconda misurazione, lo stru-
mento calcola immediatamente la "distanza indi-
retta" opposta.

Il sistema verifica se i rapporti geometrici permet-
tono un calcolo del risultato. Un risultato non valido,
derivato da una geometria insufficiente, viene visua-
lizzato con una riga del risultato lampeggiante (riga
inferiore). In questo caso & necessario ripetere la
misurazione di una o entrambe le distanze.

7.10.2 Variante di Pitagora doppia

8.642 m
m——=3
N 5.123 m

5430 m

8.76 m

Seguire il display grafico, che indica le distanze da misu-
rare visualizzando un lato lampeggiante del triangolo. Se
le 3 distanze necessarie sono state misurate, viene cal-
colato il risultato e viene visualizzato nella riga dei risultati
di misurazione (in basso).

1.

Premere il tasto FNC per attivare la funzione Variante
di Pitagora doppia.

NOTA Dopo l'avvio della funzione “variante di Pita-
gora doppia” il raggio laser & gia acceso.

Orientare lo strumento sul bersaglio visualizzato nel
display grafico.

Premere il tasto di misurazione.

In seguito, la grafica richiede automaticamente la
misurazione della distanza perpendicolare.

NOTA In questa fase & necessario assicurarsi che
questa distanza venga misurata nella modalita con-
tinua, per determinare in modo piu affidabile il punto
con la distanza piu breve (ad angolo retto).
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Procedere sopra al punto nella zona in cui si valuta
essere la distanza minima e bloccare la misurazione
premendo il tasto di misurazione.

Dopo aver calcolato I'ultima distanza, lo strumento
calcola immediatamente la "distanza indiretta" op-
posta.

Il sistema verifica se i rapporti geometrici permet-
tono un calcolo del risultato. Un risultato non valido,
derivato da una geometria insufficiente, viene visua-
lizzato con una riga del risultato lampeggiante (riga
inferiore). In questo caso & necessario ripetere la
misurazione di una o piu distanze.

7.10.3 Variante di Pitagora composta

[ ]

I 7.823 m
- 4.762

tennn st 3.894 m

4.044 m

Seguire il display grafico, che indica le distanze da misu-
rare visualizzando un lato lampeggiante del triangolo. Se
le 3 distanze necessarie sono state misurate, viene cal-
colato il risultato e viene visualizzato nella riga dei risultati
di misurazione (in basso).

1.
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Premere il tasto FNC per attivare la funzione Variante
di Pitagora composta.

NOTA Dopo I'avvio della funzione “variante di Pita-
gora composta” il raggio laser € gia acceso.
Orientare lo strumento sul bersaglio visualizzato nel
display grafico.

Premere il tasto di misurazione.

In seguito, la grafica richiede automaticamente la
misurazione della distanza perpendicolare.

La grafica richiede I'ultima distanza.

NOTA In questa fase € necessario assicurarsi che
questa distanza venga misurata nella modalita con-
tinua, per determinare in modo piu affidabile il punto
con la distanza piu breve (ad angolo retto).

Dopo aver calcolato I'ultima distanza, lo strumento
calcola immediatamente la "distanza indiretta" op-
posta.

Il sistema verifica se i rapporti geometrici permet-
tono un calcolo del risultato. Un risultato non valido,
derivato da una geometria insufficiente, viene visua-
lizzato con una riga del risultato lampeggiante (riga
inferiore). In questo caso & necessario ripetere la
misurazione di una o piu distanze.

7.11 Memorizzazione dei valori di misura attuali

5489 m
12.349
) 24.634

27.317 m

Nella visualizzazione standard, in caso di piu misurazioni
di distanze vengono visualizzate fino a 3 distanze pre-
cedenti nelle righe dei risultati parziali, ovvero vengono
visualizzate e memorizzate complessivamente le ultime 4
distanze misurate. Nella riga inferiore & sempre riportato

|'ultimo valore misurato.

7.12 Memoria dati
(]
5489 m
+12.349 m

Lo strumento memorizza costantemente i valori misu-
rati e i risultati delle funzioni durante I'utilizzo. In totale
vengono memorizzate in questo modo fino a 30 visualiz-
zazioni, compresi i simboli grafici. Se vengono rispettati
i presupposti indicati di seguito, viene memorizzata ogni

volta una visualizzazione completa.
Una funzione fornisce un risultato valido quando:

Nella visualizzazione standard viene misurata una di-

stanza valida.

Vengono sommate delle distanze con il tasto piu - viene
memorizzato sempre rispettivamente I'ultimo risultato

sommato.

Vengono sottratte delle distanze con il tasto meno -
viene memorizzato sempre rispettivamente I'ultimo risul-

tato sottratto.



NOTA

Se la memoria dati contiene gia 30 visualizzazioni e viene
memorizzata una nuova visualizzazione, la visualizza-
zione piu "vecchia" viene cancellata dalla memoria.

7.12.1 Cancellazione della memoria dati

--------- m

--------- m
-

————————— m

Premendo il tasto C per circa 2 secondi nella visua-
lizzazione della memoria dati, viene cancellata I'intera
memoria dati.

8 Cura e manutenzione

8.1 Pulizia ed asciugatura

1.  Soffiare via la polvere dalle lenti.

2. Non toccare le lenti e i filtri con le dita.

3. Pulire utilizzando unicamente un panno morbido e
pulito; se necessario, inumidire leggermente il panno
con alcol puro o acqua.

NOTA Non utilizzare altri liquidi, poiché potrebbero
risultare aggressivi per le parti in plastica.

4. Rispettare i limiti di temperatura per il magazzinag-
gio dello strumento, in special modo in inverno /
estate.

8.2 Magazzinaggio

Togliere gli strumenti dai loro imballaggi se sono bagnati.
Gli strumenti, i contenitori per il trasporto e gli acces-
sori dovrebbero essere puliti ed asciugati (temperature
massime di 40 °C / 104 °F). Riporre tutta I'attrezzatura
nel relativo imballaggio solo quando & completamente
asciutta.

Dopo un lungo periodo di magazzinaggio o un lungo pe-
riodo di trasporto, eseguire una misurazione di controllo
per verificare la precisione dello strumento.

Prima di lunghi periodi di inattivita, rimuovere le batterie
dallo strumento. Lo strumento potrebbe essere danneg-
giato da eventuali perdite di liquido delle batterie.

8.3 Trasporto

Per il trasporto o la spedizione dell'attrezzo utilizzare la
valigetta di spedizione Hilti oppure un altro imballaggio
equivalente.

PRUDENZA

Trasportare sempre lo strumento solamente dopo
aver rimosso le batterie.

8.4 Calibrazione e regolazione
8.4.1 Calibrare

Monitoraggio dell'apparato misuratore dello strumento

per utilizzatori certificati secondo ISO 900X: potete ese-

guire voi stessi il monitoraggio dell'apparato misuratore
sul misuratore laser PD 42, come richiesto nell'ambito
della 1ISO 900X (vedere il procedimento di campo ISO

17123-4 per la verifica della precisione degli strumenti

geodetici: parte 6, distanziometri elettro-ottici a corto

raggio).

1 Scegliere un tratto di misurazione invariabile nel
tempo e comodamente accessibile, di una lun-
ghezza conosciuta compresa tra circa 1 e 5 m (di-
stanza campione) ed eseguire 10 misurazioni sulla
medesima distanza.

2. Stabilire il valore medio dello scostamento dalla
distanza campione. Questo valore deve rientrare nei
limiti della precisione specificata.

3. Mettere a verbale questo valore e stabilire il mo-
mento della successiva verifica.

Ripetere questa misurazione di controllo a intervalli
regolari ed anche prima e dopo ogni misurazione
importante.

Contrassegnare il PD 42 con un adesivo relativo
al monitoraggio degli strumenti di misurazione e
documentare l'intero processo di monitoraggio € i
risultati.

Fare attenzione ai dati tecnici contenuti nel manuale
d'istruzioni e alle spiegazioni relative alla precisione
di misurazione.
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8.4.2 Regolazione

Per una regolazione ottimale del misuratore laser, rivol-
gersi al Centro Riparazioni Hilti, che potra eseguire una
regolazione precisa dello strumento attestandola con il
certificato di calibrazione.

8.4.3 Servizio di calibrazione Hilti

Si consiglia di usufruire del servizio di calibrazione Hilti
per un controllo regolare degli strumenti, affinché possa
essere garantita la loro affidabilita ai sensi delle norme e
dei requisiti di legge.

Il servizio di calibrazione Hilti & sempre a disposizione su
specifica richiesta della clientela, in ogni caso & consiglia-
bile far eseguire un controllo almeno una volta all'anno.
Il servizio di calibrazione Hilti conferma che, il giorno della
prova, le specifiche dello strumento controllato erano
conformi ai dati tecnici riportati nel manuale d'istruzioni.
In caso di scostamenti rispetto alle indicazioni del co-
struttore, gli strumenti vengono nuovamente calibrati.
Dopo la regolazione e il controllo, viene apposto sullo
strumento un adesivo di calibrazione ed un certificato di
calibrazione che conferma per iscritto la conformita dello
strumento rispetto alle indicazioni fornite dal costruttore.
| certificati di calibrazione sono sempre necessari per le
aziende certificate ISO 900X.

Per ulteriori informazioni contattare il proprio referente
Hilti.

9 Problemi e soluzioni

Problema Possibile causa

Soluzione

Lo strumento non si accende Batteria scarica

Sostituire le batterie

Polarita delle batterie invertita

Inserire correttamente le batterie e
chiudere il vano batterie

Tasto difettoso

Portare lo strumento in un Centro Ri-
parazioni Hilti

Lo strumento non visualizza

Tasto di misurazione non premuto

Premere il tasto di misurazione

nessuna distanza Display difettoso

Portare lo strumento in un Centro Ri-
parazioni Hilti

Messaggi di errore frequenti,

oppure non esegue le misura- minata dal sole

Superficie di misurazione troppo illu-

Modificare la direzione di misurazione
- sole da dietro

zioni La superficie di misurazione riflette Misurare su una superficie non riflet-
tente
Superficie di misurazione troppo Utilizzare la targhetta bersaglio
scura PDA 50/ PDA 51/ PDA 52
Forte luce solare da davanti Utilizzare la targhetta bersaglio
PDA 50/ PDA 51/ PDA 52
Non viene considerata |'astina Astina estraibile non completamente Aprire |'astina estraibile
estraibile aperta
Astina estraibile difettosa Portare lo strumento in un Centro Ri-
parazioni Hilti
Non viene considerata la pro- Prolunga di misurazione non avvitata  Avvitare correttamente la prolunga di
lunga di misurazione correttamente misurazione

Foro filettato molto sporco

Pulire il foro filettato

Nessun risultato dalla modalita Manca una distanza

Calcolare la distanza mancante

Pitagora
verse tra loro

Le distanze non sono abbastanza di-

La distanza da calcolare deve essere
superiore a /4 delle distanze misurate

Impossibile calcolare il risultato (geo-

metria errata)

Avvicinarsi il piu possibile all'oggetto
da misurare. Probabilmente i triangoli
sono troppo piccoli.

Nessun risultato nelle funzioni

Misurazioni di distanze mancanti

Calcolare la distanza mancante

Valore troppo elevato nel risultato (im-
possibile visualizzarlo)

Passare a un'unita di misura supe-
riore
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10 Smaltimento

ATTENZIONE

Uno smaltimento non conforme dei componenti potrebbe comportare i seguenti inconvenienti:

Durante la combustione di parti in plastica vengono prodotti gas tossici che possono causare problemi di salute.

Le batterie possono esplodere se sono danneggiate o notevolmente surriscaldate e, di conseguenza, possono causare
avvelenamenti, ustioni, corrosione o inquinamento.

Uno smaltimento sconsiderato puo far si che persone non autorizzate utilizzino I'attrezzatura in modo improprio,
provocando gravi lesioni a se stessi oppure a terzi, e inquinando I'ambiente.

Gli strumenti e gli attrezzi Hilti sono in gran parte realizzati con materiali riciclabili. Condizione essenziale per il

riciclaggio € che i materiali vengano accuratamente separati. In molte nazioni, Hilti si & gia organizzata per provvedere
al ritiro dei vecchi strumenti / attrezzi ed al loro riciclaggio. Per informazioni al riguardo, contattare il Servizio Clienti

Hilti oppure il proprio referente Hilti.

Solo per Paesi UE

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva Europea /CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e la sua
attuazione in conformita alle norme nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono essere
raccolte separatamente, al fine di essere reimpiegate in modo ecocompatibile.

Smaltire le batterie secondo le direttive nazionali vigenti in materia

11 Garanzia del costruttore

Hilti garantisce che I'attrezzo / lo strumento fornito &
esente da difetti di materiale e di produzione. Questa ga-
ranzia € valida a condizione che I'attrezzo / lo strumento
venga correttamente utilizzato e manipolato in conformita
al manuale d'istruzioni Hilti, che venga curato e pulito e
che l'unita tecnica venga salvaguardata, cioé vengano
utilizzati per I'attrezzo / lo strumento esclusivamente ma-
teriale di consumo, accessori e ricambi originali Hilti.

La garanzia si limita rigorosamente alla riparazione gra-
tuita o alla sostituzione delle parti difettose per I'intera
durata dell'attrezzo / dello strumento. Le parti sottoposte
a normale usura non rientrano nei termini della presente
garanzia.

Si escludono ulteriori rivendicazioni, se non diversa-
mente disposto da vincolanti prescrizioni nazionali.
In particolare Hilti non si assume alcuna responsa-

bilita per eventuali difetti o danni accidentali o con-
sequenziali diretti o indiretti, perdite o costi relativi
alla possibilita / impossibilita d'impiego dell'attrezzo /
dello strumento per qualsivoglia ragione. Si esclu-
dono espressamente tacite garanzie per I'impiego o
I'idoneita per un particolare scopo.

Per riparazioni o sostituzioni dell'attrezzo / dello stru-
mento o di singoli componenti e subito dopo aver rile-
vato qualsivoglia danno o difetto, & necessario contattare
il Servizio Clienti Hilti. Hilti Italia SpA provvedera al ritiro
dello stesso, a mezzo corriere.

Questi sono i soli ed unici obblighi in materia di garanzia
che Hilti € tenuta a rispettare; quanto sopra annulla e
sostituisce tutte le dichiarazioni precedenti e / o contem-
poranee alla presente, nonché altri accordi scritti e / o
verbali relativi alla garanzia.
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12 Dichiarazione di conformita CE (originale

Denominazione: Misuratore laser
Modello: PD 42
Anno di progettazione: 2006

Sotto nostra unica responsabilita, dichiariamo che questo
prodotto e stato realizzato in conformita alle seguenti di-
rettive e norme: 2006/95/CE, 2004/108/CE, 2011/65/EU,
EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

0 (:m;\v‘ kg frm

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality and Process Mana- Executive Vice President
gement

Business Area Electric Tools & Acces- Business Area Electric
sories Tools & Accessories
01/2012 01/2012
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MANUAL ORIGINAL

Medidor laser PD 42

Lea detenidamente el manual de instruccio-
nes antes de la puesta en servicio.

Conserve el manual de instrucciones siempre
cerca de la herramienta.

En caso de traspaso a terceros, la
herramienta siempre se debe entregar junto
con el manual de instrucciones.
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1 Indicaciones generales

1.1 Senales de peligro y su significado

PELIGRO
Término utilizado para un peligro inminente que puede
ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

ADVERTENCIA
Término utilizado para una posible situacion peligrosa
que puede ocasionar lesiones graves o la muerte.

PRECAUCION
Término utilizado para una posible situacion peligrosa
que puede ocasionar lesiones o dafios materiales leves.

INDICACION
Término utilizado para indicaciones de uso y demas
informacién de interés.

HEl Los numeros hacen referencia a las ilustraciones que
pueden encontrarse en las paginas desplegables corres-
pondientes. Manténgalas desplegadas mientras estudia
el manual de instrucciones.

Componentes de la herramienta, elementos de ma-
nejo y de indicacion El

% Tecla de encendido/apagado

Tecla de medicion lateral

(® Indicacion grafica

(4) Tecla de medicién

(5) Tecla de borrado (Clear)

(6) Nivel horizontal

Tecla FNC

(8) Punta de medicion

@ Rosca de '/ pulgadas para el dispositivo de pro-
longacion de medicion PDA 71

(0) Tope trasero

(1) Tecla "Menos"

12) Tecla "Mas"

@ Rosca de /s pulgadas en lado inferior

(4) Tecla de referencia

(15) Visor 6ptico

(16) Lente de salida laser

(7) Lente de entrada

(18) Nivel vertical

1.2 Explicacion de los pictogramas y otras
indicaciones

Simbolos de advertencia

Advertencia
de peligro en
general
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Simbolos
@ CAUTION
LASER RADIATION - DO NOT|
5 _*‘ STARE INTO BEAM
[ H % 620-690nm/0.95mW max.|

CLASS I LASER PRODUCT|

Leer el Reciclar los Laser de clase Il
manual de materiales conforme a
instruccio- usados CFR 21, § 1040 (FDA)

nes antes del
uso

Laser de No mirar el Indicador de
clase 2 haz de luz temperatura
segun

IEC/EN

60825-1:2007

=== () L}

Indicacion de Error de Comporta-
bateria hardware miento de la
sefal
inadecuado
KCC-REM-
HLT-PD42

Ubicacion de los datos identificativos de la herra-
mienta.

La denominacion del modelo y la identificacion de serie
se indican en la placa de identificacion de su herra-
mienta. Anote estos datos en el manual de instrucciones
e indiquelos siempre que tenga consultas para nues-
tros representantes o para el departamento del servicio
técnico.

Modelo:

N.° de serie:

2 Descripcion

2.1 Uso conforme a las prescripciones

Esta herramienta ha sido concebida para medir distancias, sumar o restar distancias con diversas funciones practicas
como, p. €j., temporizador, calculo de superficies y volumenes minimos y maximos, mediciones/trazados, célculo de
superficies pintadas, célculo de pitagoras y registro de datos.

No utilice la herramienta como una herramienta de nivelacion.

Las mediciones sobre plasticos espumados, p. €]. poliestireno, nieve o superficies muy reflectantes pueden dar lugar
a valores de medicion erréneos.
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La herramienta y sus dispositivos auxiliares pueden conllevar riesgos para el usuario en caso de manejarse de forma
inadecuada por personal no cualificado o utilizarse para usos diferentes a los previstos.

Tenga en cuenta las condiciones ambientales. No utilice la herramienta en lugares donde exista peligro de incendio o
explosion.

Siga las indicaciones relativas al manejo, cuidado y mantenimiento que se describen en el manual de instrucciones.
A fin de evitar el riesgo de lesiones, utilice exclusivamente accesorios y equipos auxiliares originales de Hilti.

No esta permitido efectuar manipulaciones o modificaciones en la herramienta.

INDICACION
Procure respetar la temperatura de funcionamiento y la temperatura de almacenamiento.

2.2 Pantalla

La pantalla muestra valores de medicion, ajustes y estado de la herramienta. En el modo de medicién se muestran

los valores de medicion actuales en el campo de indicacion inferior (linea de resultados). En funciones como p. ESS]
€ej. Superficie, se muestran las distancias medidas en las lineas de resultados intermedias y el resultado calculado
aparece en el campo de indicacion inferior (linea de resultados).

2.3 lluminacion de la pantalla

Si la luminosidad del entorno es mas baja, la iluminacion de la pantalla se conectara automaticamente al pulsar una
tecla. Al cabo de diez segundos, la intensidad de la iluminacion se reducira al 50%. Si transcurridos 20 segundos no
se ha pulsado ninguna otra tecla, la iluminacion se desconecta.

INDICACION
La iluminacién de la pantalla consume corriente adicional. Por este motivo, la duracién de las pilas se vera reducida
si la iluminacion se utiliza con mucha frecuencia.

2.4 Principio de funcionamiento

La distancia se determina a lo largo de un rayo laser de medicion emitido hasta que choca en una superficie reflectante.
Gracias al punto de medicion rojo se identifica perfectamente el objetivo de medicion. El radio de alcance depende
de la reflectividad y de la estructura de la superficie del objetivo de medicion.

2.5 Principio de medicion

La herramienta emite a través de un rayo laser visible impulsos que se reflejan en un objeto. El tiempo de ejecucion
constituye una medida para la distancia.

Este principio de medicién permite realizar mediciones de distancias de forma rapida y segura sobre objetos sin un
reflector especial.

2.6 Indicador de medicion estandar
El indicador de medicion estandar siempre se activa si la herramienta se conecta con la tecla de Encendido/Apagado

o bien la tecla de medicion.

2.7 Simbolos de la pantalla

Temperatura Temperatura demasiado alta Deje enfriar o calentar la herramienta
(>+50 °C) / demasiado baja
(<-10 °C)
Comportamiento de la sefial inade- Luz de laser reflejada insufi- Respete la distancia de medicién de >
cuado ciente 50 mm a partir del borde delantero; lim-

pie la lente; mida contra otra superficie
o utilice la diana.
Error general de hardware Desconecte y conecte de nuevo la herramienta; si el error persiste, in-
forme al servicio técnico de Hilti.
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2.8 Teclado
Tecla de medicion

Activa el laser.

Inicia la medicion de distancia.

Activa la medicion continua (presion de aprox. 2 s).

Detiene la medicién continua.

Tecla "Mas"

Activa la suma de distancias, superficies y voliumenes.

Las distancias se suman en la pantalla de medicién estandar y en la fun-
cion de superficie estandar.

Las superficies y volimenes se suman en las funciones relevantes.

Tecla "Menos"

Activa la resta de distancias, superficies y volimenes.

Las distancias se restan en la pantalla de medicién estandar y en la fun-
cion de superficie pintada.

Las superficies y volimenes se restan en las funciones relevantes.

Tecla FNC

Activa siempre la Ultima funcién utilizada.

Si se pulsa varias veces, se activan o seleccionan las funciones sucesi-
vamente siempre y cuando no existan valores de medicion.

Si existen valores de medicion: se borran todos los valores de mediciéon
y se reinicia la funcion.

Detiene la medicién continua (Tracking).

Tecla de borrado (Clear)

La tecla C tiene diferentes Detiene la medicién continua (Tracking).
funciones dependiendo del
estado de servicio

Borra el indicador de medicion estandar.

Borra la dltima medicion y retrocede un paso en las funciones.

Borra el registro de datos (presién mas prolongada en el indicador de
memoria).

Finaliza la funcién cuando no existen valores de medicion.

Tecla de encendido/apagado

Si se pulsa brevemente la tecla con la herramienta desconectada, esta
se conecta.

Si se mantiene la tecla pulsada con la herramienta desconectada, se ac-
tiva el menu.

Si se pulsa brevemente la tecla con la herramienta conectada, esta se
desconecta.

Tecla de referencia

Conmuta entre las distintas referencias de medicién: delante, tripode
(rosca en lado inferior) y detras.

2.9 Indicador del estado de las pilas

Numero de segmentos

Estado de carga en %

4 =100 % de carga
3 =75 % de carga
2 =50 % de carga
1 =25 % de carga
0 sin bateria

2.10 El suministro del equipamiento de serie incluye

Medidor laser PD 42
Cinta de mano
Diana PDA 51

Pilas

N 2 = =
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1 Llave de bateria
1 Manual de instrucciones
1 Certificado del fabricante

2.11 Gafas para vision laser PUA 60

Estas gafas no protegen contra el laser, ni protegen los ojos de los rayos laser. Las gafas no deben utilizarse cuando
se esté circulando por lugares publicos a causa de las limitaciones que se producen en la visién del color, ademas no
debe mirarse con ellas directamente al sol.

Las gafas para vision laser PUA 60 aumentan considerablemente la visibilidad del rayo laser.

2.12 Diana PDA 50/ 51/ 52

La diana PDA 50 esta fabricada en plastico duro con una capa reflectante especial. A partir de distancias superiores
a 10 m se recomienda utilizar la diana cuando las condiciones de iluminacién sean desfavorables.

La diana PDA 51 no esta dotada de capa reflectante, si bien se recomienda su uso en caso de condiciones de
iluminacion desfavorables y distancias cortas. La diana PDA 52 esta equipada con la misma capa reflectante que la
PDA 50, aunque tiene un tamafo considerablemente mayor con un formato A4 (210 x 297 mm). De este modo, la
diana puede dirigirse mas faciimente en caso de distancias grandes.

INDICACION

Para garantizar distancias seguras en la diana debe medirse en la medida de lo posible en direccion perpendicular a
la misma. De lo contrario, puede suceder que el objetivo de la diana no se encuentre en un plano con el punto de
posicionamiento (paralaje).

INDICACION
Para mediciones de gran exactitud con la diana debe sumarse un valor de 1,2 mm a las distancias medidas.

2.13 Dispositivo de prolongaciéon de mediciéon PDA 71

El dispositivo de prolongaciéon de medicion esta fabricado en aluminio y cuenta con una empufiadura de plastico no
conductora. El tornillo ubicado en el dispositivo de prolongacion de medicién se atornilla en el manguito de rosca
situado en el tope trasero del PD 42. Mientras el dispositivo de prolongacion de medicion esté atornillado, el tope
trasero de la herramienta se coloca en la punta del dispositivo de prolongaciéon de medicién, que prolonga el tope
trasero 1270 mm (50 pulgadas).

3 Herramientas, accesorios

Denominacion Descripcion
Diana PDA 50
Diana PDA 51
Diana PDA 52
Dispositivo de prolongacion de medicion PDA 71
Denominacion Descripcion
Cinta de mano PDA 60
Bolsa de transporte PDA 65
Gafas para vision laser PUA 60
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4 Datos técnicos

Reservado el derecho a introducir modificaciones técnicas.

Datos técnicos

Indicacién de valores

Alimentacion de corriente

Pilas 3V CC AA

Control del estado de las pilas

Indicacion de las pilas con 4 segmentos de carga al
100%, 75%, 50%, 25% : Todos los segmentos va-
cios: pila o bateria gastada

Margen de medicién

0,05...200 m

Margen de medicion medio sin diana

Pared en seco blanca: 100 m
Hormigdn seco: 70 m
Ladrillo seco: 50 m

Precision

+1,0 mm, valor medio para mediciones simples y conti-
nuas

Unidad minima indicada

1 mm

Diametro del rayo

Longitud del rayo 10 m: Max. 6 mm
Longitud del rayo 50 m: Max. 30 mm
Longitud del rayo 100 m: Max. 60 mm

Modos de funcionamiento

Mediciones simples, mediciones continuas, calcu-
los/funciones

Pantalla Pantalla de matriz de puntos iluminada con indicacién
permanente de los estados de servicio y alimentacién
de tension

Laser Visible 635 nm, Potencia de salida pequeiia 1 mW:
Clase de laser 2: IEC/EN 60825-1:2007; laser class Il
CFR 21 §1040 (FDA)

Visor optico Montado a un lado con referencia laser

Desconexién automatica

Laser: 1 min
Herramienta: 10 min

Tiempo de funcionamiento

Numero max. de mediciones con el laser encendido
durante 10 s Alcalinas de manganeso 8.000...
10.000 NiMH 6.000...8.000

Temperatura de servicio

-10...+50 °C

Temperatura de almacenamiento

-30...+70 °C

Clase de proteccion (sin compartimento para pilas)

Proteccion contra polvo y salpicaduras de agua IP 54
IEC 60529

Peso sin pilas

170 g

Dimensiones 120 mm x 55 mm x 28 mm
Menu/Unidades Distancia Superficie Volumen
m metros m? m?
cm centimetros m? m3
mm milimetros m? m?
pulgadas (in) in dec. in2 in3
in/s in'/s in? ind
in/1e in/1e in? ind
in1/a2 in'/a2 in? ind
ft ft dec. ft2 fte
ft'/s ft-in /s ft2 fte
ft 116 ft-in /16 ft2 ft3
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Menu/Unidades Distancia Superficie Volumen
ft1/s2 ft-in /a2 ft2 ftd
Yd yd dec. yd? yd®

5 Indicaciones de seguridad

Ademas de las indicaciones técnicas de seguridad
que aparecen en los distintos capitulos de este ma-
nual de instrucciones, también es imprescindible
cumplir estrictamente las siguientes disposiciones.

5.1 Observaciones basicas de seguridad

a) No anule ninguno de los dispositivos de seguridad
ni quite ninguna de las placas de indicacién y de
advertencia.

b) Los nifios no deben estar cerca de las herramien-
tas laser.

c) Si el atornillado de la herramienta no se realiza con-
forme a lo prescrito, puede generarse rayos laser
que superen la clase 2. Unicamente el departa-
mento del servicio técnico Hilti esta autorizado
para reparar la herramienta.

d) Compruebe que la herramienta funciona correc-
tamente antes de cada puesta en servicio.

e) No utilice la herramienta cerca de mujeres emba-
razadas.

f) Las mediciones sobre superficies con una mala refle-
xién en entornos muy reflectantes pueden dar lugar
a valores de medicién erroneos.

g) Las mediciones a través de cristales u otros objetos
pueden alterar el resultado de la medicion.

h) Unas condiciones de mediciéon que cambien rapi-
damente, p. €j., personas que atraviesen el rayo de
medicion, pueden alterar el resultado de medicion.

i) Nodirijala herramienta hacia el sol u otras fuentes
de luz potentes.

5.2 Organizacion segura del lugar de trabajo

a) Durante el proceso de orientacion de los con-
ductores, procure no adoptar posturas forzadas.
Procure que la postura sea estable y manténgase
siempre en equilibrio.

b) Compruebe el ajuste de las referencias de medi-
cion antes de realizar la medicion.

c) Si la herramienta pasa de estar sometida a un
frio intenso a un entorno mas calido o viceversa,
aclimatela antes de empezar a utilizarla.

d) Por motivos de seguridad, compruebe los valores
ajustados anteriormente y los ajustes anteriores.

e) Al alinear la herramienta con el nivel de burbuja
esférico, observe la herramienta solo en diagonal.

f) Asegure la posicion del medidor laser y com-
pruebe que el rayo no esta orientado hacia Ud. u
otras personas al colocar la herramienta.

g) Utilice la herramienta solo dentro de los limites
de aplicacion definidos.

h) Observe las disposiciones locales sobre preven-
cion de accidentes.

5.3 Compatibilidad electromagnética

INDICACION

Solo para Corea: esta herramienta es apropiada para las
ondas electromagnéticas que se producen en el area
industrial (clase A). El usuario debe tener en cuenta esta
indicacion y no utilizar la herramienta en el area de la
vivienda.

Si bien la herramienta cumple los estrictos requisitos de
las Directivas pertinentes, Hilti no puede excluir la posi-
bilidad de que la herramienta se vea afectada por una ra-
diacién intensa que pudiera ocasionar un funcionamiento
inadecuado. En este caso o ante otras irregularidades,
deben realizarse mediciones de control. Hilti tampoco
puede excluir la posibilidad de que otras herramientas
resulten afectadas (p. €j., los dispositivos de navega-
cién de los aviones). La herramienta corresponde a la
clase A. No se pueden descartar anomalias en zonas
residenciales.

5.4 Medidas de seguridad generales

a) Compruebe la herramienta antes de su utilizacion.
Si presentara danos, acuda al departamento del
servicio técnico de Hilti para que la reparen.

b) Compruebe la precision de la herramienta des-
pués de sufrir una caida u otros impactos meca-
nicos.

c) Si bien la herramienta esta disefiada para su uso
en condiciones duras de trabajo, como obras,
debe tratarla con sumo cuidado, al igual que las
demas herramientas de medicién.

d) Aunque la herramienta esta protegida contra la
humedad, séquela con un pafo antes de introdu-
cirla en el contenedor de transporte.

5.5 Sistema eléctrico

a) Guarde las pilas fuera del alcance de los nifos.

b) No deje que las pilas se sobrecalienten ni las
exponga al fuego. Las pilas pueden explotar o liberar
sustancias toxicas.

c) No recargue las pilas.

d) No suelde las pilas a la herramienta.

e) No descargue las pilas mediante cortocircuito.
Podrian sobrecalentarse y provocar ampollas de
quemadura.

f) No abra las pilas ni las exponga a una carga
mecanica excesiva.

5.6 Clasificacion del laser

En funcion de la version adquirida, la herramienta corres-
ponde a la clase de laser 2 conforme a [EC60825-1:2007 /
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EN60825-1:2007 y a la clase Il segun CFR 21 § 1040
(FDA). Estas herramientas se pueden utilizar sin ninguna
medida de proteccion adicional. El reflejo de cierre del
parpado actua de proteccion para los ojos en caso de
dirigir la vista hacia el rayo laser de forma breve y casual.
No obstante, este reflejo de cierre del parpado puede
verse afectado negativamente por la influencia de me-

dicamentos, alcohol o drogas. Al igual que no se debe
mirar directamente al sol, tampoco debe mirarse hacia la
fuente de luz. No apunte con el rayo laser hacia terceras
personas.

5.7 Transporte
Envie siempre la herramienta sin pilas ni bateria.

6 Puesta en servicio

R

6.1 Colocacién de las pilas A
PRECAUCION
No utilice pilas deterioradas.

PRECAUCION
Cambie siempre el juego de pilas completo.

PELIGRO

No mezcle pilas nuevas con otras usadas. No utilice
pilas de varios fabricantes o con denominaciones de
modelo diferentes.

1. Desatornille la tapa del compartimento de las pilas
de la parte trasera.

2. Extraiga las pilas de su embalaje y coléquelas en la
herramienta.
INDICACION Observe la polaridad (véase la marca
en el compartimento de las pilas).

3. Compruebe que el enclavamiento del comparti-
mento de las pilas cierra correctamente.

6.2 Conexion y desconexion de la herramienta

1. La herramienta puede conectarse tanto con la te-
cla de encendido/apagado como con la tecla de
medicion.

2. Pulse la tecla de encendido/apagado en estado
desconectado: la herramienta se conecta.
El laser esta desconectado.

3. Pulse la tecla de encendido/apagado en estado
conectado: la herramienta se desconecta.

4. Pulse la tecla de medicién en estado desconectado:
la herramienta y el laser se conectan.

6.3 Primeras mediciones de distancias

1. Pulse una vez la tecla de medicion.
Con la herramienta desconectada se conectan la
herramienta y el rayo de medicion.
Con la herramienta conectada se conecta el rayo de
medicion.

2. Dirija el punto laser visible hacia una superficie
blanca a unos 3-10 m de distancia.
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3. Pulse de nuevo la tecla de medicion.
En menos de un segundo se indica la distancia de
p. €j. 5,489 m.
Ha realizado la primera medicién de distancia con
la herramienta.

6.4 Menu Ajustes

MENU
Bl o
B m

1. Con la herramienta desconectada, pulse la tecla
de encendido/apagado durante aprox. 2 segundos
para iniciar el menu.

2. Pulse latecla "Mas" para conectar o desconectar el
pitido.

3. Pulse latecla "Menos" para interconectar las unida-
des de forma sucesiva.

4. Para salir del menu, pulse brevemente la tecla de
encendido/apagado.

La herramienta se desconecta y se activan todos
los valores indicados.

6.5 Referencias de medicion

INDICACION

La herramienta puede medir distancias de 5 topes o
referencias diferentes. La conmutacién entre el borde
delantero y el trasero se lleva a cabo mediante la tecla de
referencia situado en la parte izquierda de la herramienta.
Si la espiga esta desplegada 180°, la conmutacién del
tope se lleva a cabo automaticamente en la espiga. Si el
dispositivo de prolongacion de medicion esta atornillado
en la parte posterior de la herramienta (compartimento
para pilas), la herramienta lo reconoce de forma automa-
ticay muestra el simbolo de la punta de medicion larga. El



dispositivo de prolongacion de medicion PDA 71 también
se puede atornillar en el lado inferior, pero en este caso
la herramienta no lo reconocera de forma automatica.

L]

<

Borde delantero

[]

II.
A

Rosca en lado inferior

-«

Borde trasero

Espiga

Dispositivo de prolongacion de medicion PDA 71 atorni-
llado en la parte posterior.

6.6 Visor éptico

INDICACION
Para las distancias a partir de 10 m es recomendable
utilizar el visor optico.

El visor optico integrado es de gran utilidad cuando se
realizan mediciones exteriores o alli donde el punto de
medicion de laser no se ve claramente o no se ve en
absoluto. Mediante el visor éptico pueden verse con
claridad los objetivos incluso cuando éstos se hallan a
gran distancia. El punto de laser se puede ver en la
lente en estado conectado. Si se desconecta el punto de
laser en la lente, puede que la medicién haya finalizado
correctamente o que el rayo laser se haya desconectado
automaticamente por razones de tiempo. El ajuste éptico
del objetivo discurre en paralelo respecto al rayo laser de
medicion.

1. Pulse la tecla de medicion para conectar el laser y
visualizar el objetivo.

2. Pulse la tecla de medicion o la tecla de medicion
lateral y apunte hasta que se apague el punto laser
del visor.

Se mide la distancia en la pantalla.

6.7 Medicion de distancias

INDICACION

La referencia de medicion se coloca siempre en el borde
trasero cuando se pliega la espiga, independientemente
de cuando se despleg6 y de dénde se coloco el tope.

Pueden medirse distancias en todos los objetivos in-
moviles no activos, es decir, hormigén, piedra, madera,
plastico, papel, etc.; no se permite la utilizacion de pris-
mas u otros objetivos de gran reflectabilidad, ya que
pueden falsear el resultado.

6.7.1 Mediciones de distancias paso a paso

INDICACION
La herramienta mide distancias en un breve espacio de
tiempo y muestra en la pantalla diversa informacion.

Conecte la herramienta con la tecla de
encendido/apagado

-

- m

Pulse una vez la tecla de medicién. El rayo laser de
mediciodn rojo se conecta y es visible mediante un punto
en la superficie del objetivo. Este modo del objetivo
es visible en la pantalla mediante un simbolo de laser
intermitente.

91



m

Visualizacion del objetivo. Pulse de nuevo la tecla de
medicion para realizar la medicion de la distancia. El
resultado se muestra normalmente en aproximadamente
un segundo en la linea de resultados y, a continuacion,
el rayo laser de medicién se desconecta.

o o o

5489 m

Si se van a realizar otras mediciones, en las lineas de
resultados intermedias se muestran hasta 3 distancias
anteriores, es decir, se mostraran en total las 4 ultimas
distancias medidas.

5.489
12.349
° 24.634

27.317 m

Por supuesto, la herramienta se puede conectar también
en cualquier momento con la tecla de medicién. Si se
pulsa la tecla C en esta pantalla, se borran todos los
valores mostrados en la indicacion.
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6.7.2 Modo de medicion

Las mediciones de distancias son posibles en dos mo-
dos diferentes: medicion simple y medicién continua. La
medicién continua se utiliza para eliminar distancias o
longitudes dadas y en el caso de distancias de dificil
medicion, p. ej., en esquinas, bordes y huecos, etc.
6.7.2.1 Medicion simple (tecla de medicion)
1. Conecte el rayo laser de medicion con la tecla de
medicion.
2. Pulse de nuevo la tecla de medicion.
La distancia medida se muestra en menos de un
segundo en la linea de resultados.

6.7.2.2 Medicion simple (tecla de
encendido/apagado)

1. Conecte el rayo laser de medicion con la tecla de
encendido/apagado

2. Pulse la tecla de medicion para conectar el laser y
visualizar el objetivo.

3. Pulse de nuevo la tecla de medicion.
La distancia medida se muestra en menos de un
segundo en la linea de resultados.

6.7.2.3 Medicion continua

INDICACION

La medicién continua es posible en todas aquellas ubi-
caciones en las que se puedan medir distancias simples.
Esto puede aplicarse también a funciones como superfi-
cies.

1. Para activar la medicion continua, pulse la tecla de
medicién durante aprox. 2 segundos.
INDICACION Al hacerlo no es importante si la herra-
mienta esta desconectada o si el rayo de medicién
esta conectado o desconectado, ya que la herra-
mienta se conecta siempre en la medicion continua.
Mediante la medicion continua se registran por se-
gundo distancias con unas 6-10 mediciones en la
linea de resultados. Esto ultimo depende de la ca-
pacidad de reflexion de la superficie del objetivo.
Si la sefal acustica estuviera conectada, la medi-
cion continua se sefaliza con este pitido aprox. 2-3
veces por segundo.

2. El procedimiento de medicion se detiene pulsando
de nuevo la tecla de medicién.
Se mostrara entonces en la linea de resultados la
ultima medicion valida.

6.7.3 Medicion de esquinas A H

La espiga se utiliza para realizar mediciones en diagona-

les en el espacio o en esquinas de dificil acceso.

1. Despliegue la espiga 180°.
La referencia de medicion se adapta automatica-
mente. La herramienta reconoce la referencia de
medicion prolongada y corrige automaticamente la
distancia medida respecto a este valor.

2. Coloque la herramienta con la espiga en el punto de
partida deseado y dirijalo al objetivo.



3. Pulse la tecla de medicion.
En la pantalla aparece el valor medido.

6.7.4 Medicion con marcas de medicion @

Para la medicion de distancias en bordes exteriores (p.
ej., paredes exteriores de casas, cercas, etc.) pueden
colocarse en el borde exterior y a modo de marca del
objetivo tablas, ladrillos u otros objetos apropiados. Re-
comendamos utilizar la diana PDA 50, PDA 51 y PDA 52
para radios de alcance mayores y condiciones de ilumi-
nacion desfavorables (rayos solares fuertes).

6.7.5 Medicién con entorno iluminado

Si se trata de distancias largas y en caso de entornos
muy iluminados, recomendamos la utilizacién de la diana
PDA 50, PDA 51 y PDA 52.

6.7.6 Medicion en superficies rugosas B

En mediciones sobre superficies rugosas (p. €j., enfos-
cado grueso) se mide un valor medio, que arroja un valor
superior para el centro del rayo laser que para la zona
central.

6.7.7 Medicion en superficies curvas o inclinadas

En caso de que estas superficies sélo se visualicen
oblicuamente, en determinadas circunstancias la herra-
mienta podria recibir insuficiente energia luminica o si la
visualizacién fuera angular, demasiada energia luminica.
En ambos casos se recomienda la utilizacién de la diana
PDA 50, PDA 51y PDA 52.

6.7.8 Medicion en superficies humedas o brillantes

Siempre que el medidor laser pueda dirigirse al objetivo,
podra medirse una distancia segura sobre el objetivo.
Cuando se trata de superficies muy reflectantes debe
contarse con un radio de alcance reducido o con medi-
ciones hasta la reflexion de la luz.

6.7.9 Medicion en superficies transparentes

Como norma general no pueden medirse distancias en
materiales que dejan pasar la luz tales como liquidos,
poliestireno, espuma, etc. La luz penetra en estos ma-
teriales por lo que pueden surgir errores de medicion.
También pueden darse errores de medicion si se reali-
zan mediciones a través del cristal o en caso de que se
encuentren objetos en las lineas del objetivo.

6.7.10 Radios de alcance de la medicion

6.7.10.1 Radios de alcance de medicién ampliados

Las mediciones que se realizan en la oscuridad, al atar-
decer y en objetivos ensombrecidos suelen provocar un
aumento del alcance.

Las mediciones en las que se utiliza la diana PDA 50,
PDA 51 y PDA 52 suelen provocar un aumento del al-
cance.

6.7.10.2 Radios de alcance de medicién reducidos

Las mediciones con entornos muy iluminados, por ejem-
plo, con luz solar o con faros muy potentes, pueden
reducir el alcance.

Las mediciones a través de cristal o en objetos que se
encuentran en la linea del objetivo pueden reducir el
alcance.

Las mediciones en superficies verdes mate, azules, ne-
gras o humedas y brillantes, pueden reducir el alcance.

INDICACION

El aumento y la reduccién de las distancias se realiza con
las teclas directas, el resto de funciones se activa con la
tecla FNC.

7.1 Mediciones de distancia

INDICACION

Por regla general en todas las funciones aparecen indi-
caciones graficas que ilustran cada uno de los pasos.

INDICACION

Es posible utilizar mediciones continuas para todas las
funciones que permiten efectuar mediciones simples de
distancias.

INDICACION

Si se dieran errores durante la mediciéon continua y se
detuviera dicha medicion pulsando de nuevo la tecla de
medicién, se mostrara la ultima distancia valida.
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7.2 Suma de distancias

K% C I p
L

12.349 m
+ 5.489 m

17.838 m

Las distancias simples pueden medirse muy facilmente,

p. €j., para determinar el interior de ventanas y puertas o

para sumar varias distancias parciales en una distancia

total.

1. Pulse la tecla de medicién (el rayo laser esta conec-
tado).

2. Dirija la herramienta hacia el objetivo.

3. Pulse la tecla de medicion.

Se mide y se visualiza la primera distancia (el laser
se desconecta).

4. Pulse la tecla para la suma. La primera distancia se
anota en la linea de resultados intermedia y un signo
"mas" en la linea de resultados inferior (el laser se
conecta).

5. Alinee la herramienta respecto al siguiente objetivo.

6. Pulse la tecla de medicion.

Se mide la segunda distancia y se muestra en la
linea de resultados intermedia inferior. El resultado
de la suma se muestra en la linea de resultados.

La suma de distancias actual se muestra siempre
en la linea de resultados.

Debe procederse asi hasta que se hayan sumado
todas las distancias.

7. Para finalizar la suma mida una distancia sin utilizar
previamente la tecla "Mas".

Todos los resultados de medicién y calculo anterio-
res aparecen en la indicacion intermedia.

8. Pulse la tecla C para borrar la indicacion.
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7.3 Resta de distancias

'{' |
ofe

3.947 m
- 3.322 m

0.625 m

Es posible restar distancias simples de manera sencilla
para, p. €j., determinar la distancia del borde delantero
desde el tubo al techo. Para ello debe restarse la distancia
entre el suelo y el borde inferior del tubo a la distancia
hasta el techo. Si ademas se resta el diametro del tubo,
se obtiene la distancia intermedia del borde superior del
tubo al techo.

1. Pulse la tecla de medicion (el rayo laser se conecta).

2. Dirija la herramienta hacia el objetivo.

3. Pulse la tecla de medicion. Se mide y se visualiza la
primera distancia (el laser se desconecta).

4. Pulse la tecla para la resta. La primera distancia se
anota en la linea de resultados intermedia y un signo
"menos" en la linea de resultados inferior (el laser
se conecta).

5.  Alinee la herramienta respecto al siguiente objetivo.

6. Pulse la tecla de medicion.

Se mide la segunda distancia y se muestra en la
linea de resultados intermedia inferior.

El resultado de la resta se muestra en la linea de
resultados.

La diferencia de distancias actual se muestra siem-
pre en la linea de resultados.

Debe procederse asi hasta que se hayan restado
todas las distancias.



7. Para finalizar la resta mida una distancia sin utilizar
previamente la tecla "Menos'".
Todos los resultados de medicion y célculo anterio-
res aparecen en la indicacion intermedia.

8. Pulse la tecla C para borrar la indicacion.

7.4 Temporizador

L 1 1C 1L 1P

10s

4.347 m

La funcién de temporizador es similar a la de una camara.
Con la tecla "Mas" y la tecla "Menos" se conmuta entre
tres etapas, 5, 10, 20 segundos hacia delante o hacia
atras. Para activar el temporizador debe pulsarse la tecla
de medicion. La tecla C permite detener el temporizador.
Los segundos restantes antes de finalizar el tiempo se in-
dican con un pitido (hasta aprox. los ultimos 4 segundos).
Antes de finalizar el tiempo se emite un pitido doble.

7.5 Medicion de superficies

o ] -]

5489 m
12.349 m

v
67.784 w’

Cada uno de los pasos para realizar la medicién de las
superficies estd ilustrado con un grafico correspondiente
en la pantalla. Para determinar, p. €j., la superficie basica
de un espacio debe procederse de la siguiente manera:
1. Pulse la tecla FNC para activar la funcion "Superfi-
cie".
INDICACION Tras el inicio de la funcion "Superficie"
el rayo laser ya esta conectado.
2. Dirija la herramienta hacia el objetivo.
3. Pulse la tecla de medicion.
Se mide e indica la anchura del espacio.
A continuacion el grafico solicita automaticamente
la medicion de la longitud del espacio.

4.  Alinee la herramienta con el siguiente objetivo res-
pecto a la longitud del espacio.

5. Pulse la tecla de medicion.

Se mide la segunda distancia, se calcula la su-
perficie inmediatamente y se indica en la linea de
resultados.

Las dos distancias utilizadas para el célculo de
la superficie aparecen en las lineas de resultados
intermedias y pueden anotarse sin prisas tras la
medicion.

6. Latecla C permite detener las mediciones en cual-
quier momento, borrar sucesivamente las Ultimas
mediciones y efectuar una nueva medicion.
INDICACION Si se pulsa varias veces la tecla C o
la tecla FNC, la funcion se interrumpe y se inicia de
nuevo.

INDICACION Si se mide la segunda distancia con
la medicion continua (Tracking), el resultado de la
superficie se registra de forma continua. De este
modo pueden nivelarse superficies.

INDICACION Tras el resultado de la superficie es
posible sumar la siguiente superficie a la superficie
actual con la tecla "Mas" o restarla con la tecla
"Menos".

7.6 Medicion de volumenes

[ S]]
5.489 m
j 12.349 m
24.634 m

1669.783 m’

Cada uno de los pasos para realizar la medicién del
volumen estd ilustrado con un gréafico correspondiente en
la pantalla. Para determinar, p. €j., el volumen espacial es
preciso proceder tal y como se describe a continuacion:
1. Pulselatecla FNC para activar la funcién "Volumen".
Pueden registrarse los volumenes en un proceso de
medicion.
INDICACION Tras el inicio de la funcién "Volumen"
el rayo laser ya esta conectado.
Dirija la herramienta hacia el objetivo.
3. Pulse la tecla de medicion.
Se mide e indica la anchura del espacio.
4. A continuacion el gréfico solicita automaticamente
la medicién de la longitud del espacio.
5. Alinee la herramienta con el siguiente objetivo res-
pecto a la longitud del espacio.
6. Pulse la tecla de medicion.
Se mide e indica la longitud del espacio.
7. Pulse la tecla de medicion.

b

95



8. Alinee la herramienta con el siguiente objetivo res-
pecto a la altura del espacio.

9. Pulse la tecla de medicion.
Tras la medicién de la altura del espacio se calcula
de inmediato el volumen y se muestra en la linea de
resultados.
Las tres distancias utilizadas para el calculo del vo-
lumen aparecen en las lineas de resultados interme-
dias y pueden anotarse facilmente tras la medicion.

10. La tecla C permite detener las mediciones en cual-
quier momento, borrar sucesivamente las ultimas
mediciones y efectuar una nueva medicion.
INDICACION Si se pulsa varias veces la tecla C o
la tecla FNG, la funcion se interrumpe y se inicia de
nuevo.
INDICACION Si se mide la tercera distancia con
la medicion continua (Tracking), el resultado del
volumen se registra de forma continua. De este
modo pueden nivelarse volimenes parciales.
INDICACION Tras el resultado del volumen es po-
sible sumar el siguiente volumen al volumen actual
con la tecla "Mas" o restarla con la tecla "Menos'".

7.7 Mediciéon min./max.

MAX 8.642 m
MIN 5.123 m
A 3.519 m

4.34 7 m

La medicion maxima sirve esencialmente para la de-
terminacion de diagonales; la medicion minima para la
determinacion o ajuste de objetos paralelos o para me-
diciones en lugares inaccesibles. La medicion maxima
utiliza el modo continuo y registra la indicacién siempre
que la distancia medida haya aumentado. La medicién
minima utiliza el modo continuo y registra la indicacion
siempre que la distancia medida haya disminuido. La
combinacion de la distancia maxima y minima permite
determinar de manera sencilla y rapida distancias di-
ferenciales. Con esta funcion pueden determinarse de
manera sencilla y segura distancias de tubos bajo techos
o bien distancias entre dos objetos, incluso en puntos de
dificil acceso.
1. Pulse la tecla FNC para activar

"Min./Max."

INDICACION Tras el inicio de la funcién "Min/Max"

el rayo laser ya esta conectado.
2. Dirija la herramienta hacia el objetivo.

la funcién
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3. Pulse la tecla de medicion.
A continuacion se inicia la medicion continua.
En la pantalla MIN y MAX se registra la indicacion al
disminuir y aumentar la distancia

4. Pulse la tecla de medicién para detener la medicion.
La pantalla muestra valores para la distancia ma-
xima, la distancia minima y la diferencia entre la
distancia maxima y minima.

5. Latecla C permite detener las ultimas mediciones en
cualquier momento, borrarlas y efectuar una nueva
medicion.

INDICACION Si se pulsa varias veces la tecla C o
la tecla FNGC, la funcién se interrumpe y se inicia de
nuevo.

INDICACION No son posibles otros pasos "Undo".
Si se pulsa varias veces la tecla C o una vez la tecla
FNC, la funcion se interrumpe y se inicia de nuevo.

7.8 Mediciones/trazados

i 5123 m
A +3.519 m

1.604 m

Mediante la herramienta pueden nivelarse y marcarse las
medidas obtenidas o predefinidas, p. €j., a la hora de
montar perfiles de construccion en seco.

7.8.1 Transferencia de las distancias medidas

1. Pulse la tecla FNC para activar la funciéon "Medi-

cion".

INDICACION Al iniciar la funcién "Medicion", el rayo

laser se conecta.

Dirija la herramienta hacia el objetivo.

3. Pulse la tecla de medicion.
La distancia inicial, es decir, la distancia a transferir,
se mide y se muestra en la linea de resultados
intermedia superior.

4. Pulse la tecla de medicion.
Se inicia la medicion continua.
En lalinea de resultados intermedia inferior se mues-
tra la diferencia entre la distancia actual (véase la
linea de medicion) y la distancia inicial.

5. Desplace la herramienta hacia delante y hacia atras
hasta que la indicacion de diferencia muestre un
valor admisible préximo a "cero".

»



6. LateclaC permite detener las Ultimas mediciones en
cualquier momento, borrarlas y efectuar una nueva
medicion.

INDICACION No son posibles otros pasos "Undo".
Si se pulsa varias veces la tecla C o una vez la tecla
FNC, la funcién se interrumpe y se inicia de nuevo.

7.8.2 Transferencia de las distancias fijadas

1. Pulse la tecla FNC para activar la funciéon "Medi-
cion".

INDICACION Al iniciar la funcién "Medicion", el rayo
laser se conecta.

2. Introduzca la distancia inicial pulsando la tecla

"Mas".
INDICACION Si pulsa una vez la tecla "Mas" se
incrementa el valor de la Ultima posicion. Si mantiene
pulsada la tecla "Mas", el valor de la posicion se
incrementa con mayor rapidez. Cuanto mas tiempo
la mantenga pulsada, mas rapido incrementara el
valor de la posicion. La tecla "Menos" funciona
como la tecla "Mas", pero en sentido inverso.

3. Pulse la tecla de medicion.

Se inicia la medicién continua.

En lalinea de resultados intermedia inferior se mues-
tra la diferencia entre la distancia actual (véase la
linea de medicion) y la distancia inicial.

4. Desplace la herramienta hacia delante y hacia atras
hasta que la indicacion de diferencia muestre un
valor admisible préximo a "cero".

5. Latecla C permite detener las Ultimas mediciones en
cualguier momento, borrarlas y efectuar una nueva
medicion.

INDICACION No son posibles otros pasos "Undo".
Si se pulsa varias veces la tecla C o una vez la tecla
FNC, la funcion se interrumpe y se inicia de nuevo.

7.9 Superficie pintada

A7 5489 m
+12.349 m

/=
27.317 w

La funcion "Superficie pintada" se utiliza para determinar,
p. €j., la superficie de las paredes en una sala. Para ello
se determina la suma de todas las longitudes de la pared
y se multiplica por la altura de la habitacion.
1. Pulselatecla FNC para activar la funcién "Superficie
pintada".
INDICACION Tras el inicio de la funcién "Superficie
pintada" el rayo laser ya esta conectado.

2. Mida la primera longitud de la pared.

La distancia se muestra en la linea de resultados
intermedia superior.

3. Pulse la tecla "Mas" y mida la distancia siguiente.
La suma de ambas distancias se muestra en la linea
de resultados de medicion.

4. Pulse denuevo latecla "Mas" para medir la distancia
siguiente.

La suma de distancias salta a la linea de resultados
intermedia superior.

5. Mida la tercera distancia y otras distancias en caso
necesario.

6. Si se han sumado todas las longitudes de pared,
pulse la tecla de medicion tras la Ultima medicién
de distancia siempre y cuando la suma de todas las
distancias se muestre en la linea de resultados de
medicién (abajo).

La suma de distancia salta a la linea de resulta-
dos intermedia superior y se muestra un signo de
multiplicacién en la linea inferior.

7. Mida ahora la altura de pared (= altura de la sala).
La superficie total de pared de la sala se muestra en
la linea de resultados de medicién (abajo).

8. Latecla C permite detener las ultimas mediciones en
cualquier momento, borrarlas y efectuar una nueva
medicion.

INDICACION No son posibles otros pasos "Undo".
Si se pulsa varias veces la tecla C o una vez la tecla
FNC, la funcion se interrumpe y se inicia de nuevo.
INDICACION La tecla "Menos" le permite descontar
longitudes, p. €j., ventanas o puertas. La tecla "Mas"
y latecla "Menos" se pueden utilizar alternadamente
en cualquier momento.

7.10 Mediciones indirectas

Una distancia indirecta puede determinarse mediante
varias mediciones de distancia y mediante el calculo
segun el teorema de Pitagoras. Las funciones para la
medicion indirecta se activan con la tecla FNC. Con ella
puede conmutarse entre tres variantes:

La variante simple de Pitdgoras como un tridangulo con
dos distancias medidas.

La variante doble de Pitdgoras con 2 triangulos combi-
nados.

La variante combinada de Pitdgoras con 2 triangulos
diferentes.

INDICACION

En principio, para el resultado de medicion indirecto debe
contarse con una reduccion de la precision, que sera muy
inferior a la precision de la herramienta. Si se desea obte-
ner el mejor resultado posible, debe tenerse en cuenta la
geometria (p. ej. angulo recto y relacion triangular). Para
conseguir los mejores resultados es preciso medir con
cuidado en los bordes. Ademas, los puntos de medicién
deben estar en un plano espacial y la mediciéon debe
realizarse lo mas cerca posible del objeto.
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7.

10.1 Variante simple de Pitagoras

I 8.642 m
< | N 5.123 m

-

6.962 m

Siga las indicaciones gréaficas que muestran las distan-
cias que deben medirse con los lados de triangulo par-
padeantes. Una vez medidas las 2 distancias necesarias,

se

calcula el resultado y se muestra la linea de resultados

de medicion (inferior).

1.
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Pulse la tecla FNC para activar la funcion "Variante
simple de Pitagoras".

INDICACION Tras iniciar la funcién "Variante simple
de Pitagoras" el rayo laser queda conectado.

Dirija la herramienta hacia el objetivo que le ha fijado
la indicacion gréfica.

Pulse la tecla de medicién.

A continuacion, el grafico solicita automaticamente
la medicion de la distancia mas corta.

Ajuste el rayo laser y pulse la tecla de medicion.
INDICACION En este proceso debe tenerse espe-
cialmente en cuenta que esta distancia se medira
en el modo continuo para poder determinar de ma-
nera segura el punto con la distancia mas corta (en
angulo recto).

Una vez finalizada la segunda medicion, la herra-
mienta calcula de inmediato la "Distancia indirecta"
opuesta.

El sistema comprueba si las proporciones geomé-
tricas permiten realizar un célculo del resultado. Un
resultado no valido, provocado por una geometria
insuficiente, se muestra con una linea de resultados
de medicién parpadeante (lineas inferiores). En este
caso deben repetirse uno o ambas distancias.

7.10.2 Variante doble de Pitagoras

8.642 m
m——=3
N 5.123 m

5430 m

8.76 m

Siga las indicaciones graficas que muestran las distan-
cias que deben medirse con los lados de triangulo par-
padeantes. Una vez medidas las 3 distancias necesarias,
se calcula el resultado y se muestra la linea de resultados
de medicion (inferior).

1.

Pulse la tecla FNC para activar la funcion "Variante
doble de Pitagoras".

INDICACION Tras iniciar la funcién "Variante doble
de Pitagoras" el rayo laser queda conectado.

Dirija la herramienta hacia el objetivo que le ha fijado
la indicacion grafica.

Pulse la tecla de medicion.

A continuacién, el grafico solicita automaticamente
la medicion de la distancia media.

INDICACION En este proceso debe tenerse espe-
cialmente en cuenta que esta distancia se medira
en el modo continuo para poder determinar de ma-
nera segura el punto con la distancia mas corta (en
angulo recto).



4. Borrar el punto con la distancia mas corta y detener
la medicion de distancia con la tecla de medicion.
Una vez medida la ultima distancia, la herramienta
mide inmediatamente la "Distancia indirecta"
opuesta.

El sistema comprueba si las proporciones geomé-
tricas permiten realizar un calculo del resultado. Un
resultado no vélido, provocado por una geometria
insuficiente, se muestra con una linea de resultados
de medicion parpadeante (lineas inferiores). En este
caso deben repetirse uno o varias distancias.

7.10.3 Variante combinada de Pitagoras

I 7.823
BEENY 4.762
tennn st 3.894

4.044 m

Siga las indicaciones gréaficas que muestran las distan-
cias que deben medirse con los lados de triangulo par-
padeantes. Una vez medidas las 3 distancias necesarias,
se calcula el resultado y se muestra la linea de resultados
de medicion (inferior).
1. Pulse la tecla FNC para activar la funcién "Variante
combinada de Pitagoras".
INDICACION Tras iniciar la funcién "Variante com-
binada de Pitagoras" el rayo laser queda conectado.
2. Dirijala herramienta hacia el objetivo que le ha fijado
la indicacion gréfica.
Pulse la tecla de medicién.
3. A continuacion, el grafico solicita automaticamente
la medicion de la distancia media.
4. El gréfico solicita la ultima distancia.
INDICACION En este proceso debe tenerse espe-
cialmente en cuenta que esta distancia se medira
en el modo continuo para poder determinar de ma-
nera segura el punto con la distancia mas corta (en
angulo recto).
Una vez medida la dltima distancia, la herramienta
mide inmediatamente la "Distancia indirecta"
opuesta.

El sistema comprueba si las proporciones geomé-
tricas permiten realizar un célculo del resultado. Un
resultado no vélido, provocado por una geometria
insuficiente, se muestra con una linea de resultados
de medicion parpadeante (lineas inferiores). En este
caso deben repetirse uno o varias distancias.

7.11 Memorizacion de los valores de medicién

actuales
5.489
12.349
) 24634 m

27.317 m

En la pantalla estandar, si se van a realizar otras medi-
ciones se muestran hasta 3 distancias anteriores en las
lineas de resultados intermedias, es decir, que se mos-
trardn y se registraran en total las 4 ultimas distancias
medidas. En la linea mas inferior se muestra el ultimo
valor de medicion que se ha medido.

7.12 Registro de datos

iz
- 0

4

5489 m
+ 12.349

27.317 w’

La herramienta registra de manera continua valores de
medicién y resultados de las funciones durante la me-
dicion. En total, se guardan de este modo hasta 30
indicaciones, incluidos los simbolos graficos. Es posible
guardar una indicacion completa si se dan las siguientes
condiciones.

Una funcién ofrece un resultado valido si:

Se mide una distancia vélida en el indicador estandar.
Se suman distancias con la tecla "Mas" y se memoriza el
ultimo resultado de la suma.

Se restan distancias con la tecla "Menos" y se memoriza
el ultimo resultado de la resta.

INDICACION

Si el registro de datos esta completo con 30 indicaciones
y se introduce una nueva, se borrara la indicacion mas
antigua.
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7.12.1 Borrado del registro de datos

--------- m

--------- m
-

————————— m

El registro de datos se borra por completo si se mantiene
pulsada la tecla C del indicador de la memoria de datos
durante aprox. 2 segundos.

8 Cuidado y mantenimiento

8.1 Limpieza y secado

1. Elimine el polvo de las lentes soplando.

2. No toque el cristal ni el filtro con los dedos.

3. Enlalimpieza, utilice sélo pafios limpios y suavesy,
en caso necesario, humedézcalos con alcohol puro
o con un poco de agua.
INDICACION No utilice ninguna otra clase de li-
quido, ya que podria afectar a las piezas de plastico.

4. Observe los valores limite de temperatura para el
almacenamiento del equipo, especialmente en in-
vierno / verano.

8.2 Almacenamiento

Desempaquete las herramientas que se hayan humede-
cido. Seque las herramientas, el contenedor de trans-
porte y los accesorios (a una temperatura maxima de
40 °C / 104 °F) y limpielos. No vuelva a empaquetar el
equipo hasta que esté completamente seco.

Lleve a cabo una medicion de control antes de su utili-
zacion si la herramienta ha estado almacenada o ha sido
transportada durante un periodo prolongado.

Si prevé un periodo de inactividad prolongada, extraiga
las pilas de la herramienta. Si las pilas tienen fugas, la
herramienta podria resultar dafiada.

8.3 Transporte

Para el transporte o el envio de su equipo, utilice el
maletin de envio Hilti o un embalaje equivalente.
PRECAUCION

Transporte la herramienta siempre sin pilas.

8.4 Calibracion y ajuste
8.4.1 Calibracion

Control de equipos de medicién para usuarios de la
herramienta con certificacién ISO 900X: El mismo usua-
rio puede realizar en su medidor laser PD 42 el control
de equipos de medicion exigido por la norma ISO 900X
(véase ISO 17123-4 Procedimiento de campo para ve-
rificar la precisién de instrumentos geodésicos: Parte 6,
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"Medidores de distancias electro-6pticos de corto al-

cance").

1. Escoja una distancia de estabilidad permanente y
facil acceso y que tenga una longitud conocida
de entre 1 y 5 m (distancia tedrica) y realice 10
mediciones a la misma distancia.

2. Calcule el valor medio de las tolerancias con res-
pecto a la distancia tedrica. Este valor no puede
quedar fuera de la precision especifica de la herra-
mienta.

3. Registre este valor y fije una fecha para la siguiente
comprobacion.

Repita esta medicion de control a intervalos regula-
res, asi como antes y después de realizar tareas de
medicién importantes.

Marque el PD 42 con un adhesivo del control de
equipos de medicion y documente todo el curso de
la inspeccién, procedimientos de control y resulta-
dos.

Observe los datos técnicos de este manual de ins-
trucciones, asi como la nota explicativa acerca de
la precision de medicion.

8.4.2 Ajuste

Para realizar un ajuste 6ptimo del medidor laser es reco-
mendable encargar el ajuste de la herramienta al servicio
técnico de Hilti, que le garantizara el ajuste exacto me-
diante un certificado de calibracion.

8.4.3 Servicio de calibrado Hilti

Se recomienda encargar una inspeccién regular de las
herramientas al servicio de calibrado de Hilti para que
quede garantizada la fiabilidad conforme a las normas y
requisitos legales pertinentes.

El servicio de calibrado Hilti puede efectuarse en todo
momento; se recomienda, sin embargo, realizarlo como
minimo una vez al afio.

Dentro de las directrices del servicio de calibrado, Hilti
garantiza que las especificaciones de la herramienta ins-
peccionada se correspondan con los datos técnicos del



manual de instrucciones en el dia concreto de la inspec-

cion.

Si se observaran divergencias con respecto a los datos
del fabricante, se procederia a un reajuste de las herra-
mientas de medicién usadas. Una vez realizado el ajuste
y la comprobacion, en la herramienta se coloca un distin-

tivo de calibrado en el que se certifica que la herramienta

funciona conforme a las especificaciones del fabricante.

Los certificados de calibrado son indispensables para
empresas que se rigen por la normativa ISO 900X.

Su proveedor de Hilti mas cercano atendera cualquier
consulta o duda que pudiera surgirle.

9 Localizacion de averias

Fallo

Posible causa

Solucién

No se puede conectar la herra-
mienta

La pila esta vacia

Cambie las pilas

Polaridad incorrecta de las pilas

Coloque las pilas correctamente y
cierre el compartimento para pilas

La tecla esta defectuosa

Encargue la reparacioén de la herra-
mienta al servicio técnico de Hilti

La herramienta no muestra nin-
guna distancia

La tecla de medicion no esta pulsada

Pulse la tecla de medicion

La pantalla esta defectuosa

Encargue la reparacion de la herra-
mienta al servicio técnico de Hilti

Mensajes de error frecuentes o
medicion fallida

La superficie de medicién esta dema-
siado iluminada por el sol

Modifique la direccion de medicion,
procure tapar la luz del sol

La superficie de medicion es reflec-
tante

Realice las mediciones sobre una su-
perficie no reflectante

La superficie de medicién es dema-

Utilice la diana

siado oscura PDA 50/ PDA 51/ PDA 52
Luz solar intensa de frente Utilice la diana
PDA 50/ PDA 51/ PDA 52

La punta de medicién no se
tiene en cuenta

La punta de medicién no se ha des-
plegado completamente

Despliegue la punta de medicion

La punta de medicion esta defec-
tuosa

Encargue la reparacién de la herra-
mienta al servicio técnico de Hilti

El dispositivo de prolongacién
de medicion no se tiene en
cuenta

El dispositivo de prolongacién de
medicion no esta atornillado hasta
el tope

Atornille completamente el dispositivo
de prolongacion de medicion

La abertura de la rosca esta dema-
siado sucia

Limpie la abertura de la rosca

Ningun resultado de pitagoras

Falta una distancia

Mida la distancia que falta

Las distancias no son suficientemente
diferentes

La distancia pendiente de calculo
debe ser superior a /4 de las distan-
cias de medicion

El resultado no se puede calcular
(geometria errénea)

Acérquese lo maximo posible al ob-
jeto que desea medir. Probablemente
los angulos sean demasiado peque-
fos.

Ningun resultado en funciones

Faltan mediciones de distancia

Mida la distancia que falta

El resultado es un valor numérico de-
masiado alto (no puede mostrarse)

Cambie a una unidad mas grande
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10 Reciclaje

ADVERTENCIA

Una eliminacion no reglamentaria del equipamiento puede tener las siguientes consecuencias:

Si se queman las piezas de plastico se generan gases téxicos que pueden afectar a las personas.

Si las pilas estan dafadas o se calientan en exceso pueden explotar y ocasionar intoxicaciones, incendios,
causticaciones o contaminacién del medio ambiente.

Si se realiza una evacuacion imprudente, el equipo puede caer en manos de personas no autorizadas que hagan
un uso inadecuado del mismo. Esto generaria el riesgo de provocar lesiones al usuario o a terceros, asi como la

contaminacion del medio ambiente.

Ay

&

Gran parte de las herramientas Hilti estan fabricadas con materiales reutilizables. La condicion para dicha reutilizacion
es una separacion de materiales adecuada. En muchos paises, Hilti ya dispone de un servicio de recogida de la
herramienta usada. Péngase en contacto con el servicio de atencion al cliente de Hilti o con su asesor de ventas.

Solo para paises de la Union Europea

No desechar las herramientas eléctricas junto con los desperdicios domésticos

De acuerdo con la directiva europea sobre residuos de aparatos eléctricos y electronicos, asi como

su traslado a la legislacién nacional, las herramientas eléctricas usadas se someteran a una recogida
selectiva y a una reutilizacion compatible con el medio ambiente.

Desechar las pilas conforme a la normativa nacional

11 Garantia del fabricante de las herramientas

Hilti garantiza la herramienta suministrada contra todo
fallo de material y de fabricacion. Esta garantia se otorga
a condicion de que la herramienta sea utilizada, mane-
jada, limpiada y revisada en conformidad con el manual
de instrucciones de Hilti, y de que el sistema técnico
sea salvaguardado, es decir, que se utilicen en la herra-
mienta exclusivamente consumibles, accesorios y piezas
de recambio originales de Hilti.

Esta garantia abarca la reparacion gratuita o la substi-
tucién sin cargo de las piezas defectuosas durante toda
la vida util de la herramienta. La garantia no cubre las
piezas sometidas a un desgaste normal.

Quedan excluidas otras condiciones que no sean

las expuestas, siempre que esta condicién no sea
contraria a las prescripciones nacionales vigentes.
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Hilti no acepta la responsabilidad especialmente en
relacion con deterioros, pérdidas o gastos directos,
indirectos, accidentales o consecutivos, en relacion
con la utilizaciéon o a causa de la imposibilidad de
utilizacion de la herramienta para cualquiera de sus
finalidades. Quedan excluidas en particular todas las
garantias tacitas relacionadas con la utilizacion y la
idoneidad para una finalidad precisa.

Para toda reparacion o recambio, les rogamos que envien
la herramienta o las piezas en cuestién a la direcciéon de su
organizacion de venta Hilti mas cercana inmediatamente
después de la constatacion del defecto.

Estas son las unicas obligaciones de Hilti en materia
de garantia, las cuales anulan toda declaracion ante-
rior o contemporanea, del mismo modo que todos los
acuerdos orales o escritos en relacion con las garantias.



12 Declaracion de conformidad CE (original

Denominacion: Medidor laser

Denominacién del mo- PD 42
delo:
Afo de fabricacion: 2006

Garantizamos que este producto cumple las siguien-
tes normas y directrices: 2006/95/CE, 2004/108/CE,
2011/65/EU, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

L ﬁm\;

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

01/2012

g o

Matthias Gillner
Executive Vice President

Business Area Electric

Tools & Accessories
01/2012

Documentacion técnica de:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

Indicacion FFC (valida en EE.UU.)

-PRECAUCION-

Esta herramienta ha cumplido en las pruebas realizadas
los valores limites que se estipulan en el apartado 15 de
la normativa FFC para herramientas digitales de la cla-
se B. Estos valores limites suponen una proteccion sufi-
ciente ante radiaciones por averia en instalaciones situa-
das en zonas habitadas. Las herramientas de este tipo
generan y utilizan altas frecuencias y pueden por tanto
emitirlas. Por esta razén pueden provocar anomalias en
la recepcidn radiofénica, sino se ha instalado y puesto
en funcionamiento segun las especificaciones corres-
pondientes.

No puede garantizarse la ausencia total de anomalias en
instalaciones especificas. En caso de que esta herra-
mienta causara anomalias en la recepcién radiofénica
o televisiva (puede comprobarse mediante la conexion
y desconexion de la herramienta), se ruega al usuario
que subsane estas anomalias mediante las siguientes
medidas:

*Volver a tender o cambiar de sitio la antena de recep-
cion.

* Aumentar la distancia entre la herramienta y el recep-
tor.

» Conectar la herramienta en la toma de corriente de un
circuito eléctrico diferente al del receptor.

 Consulte a su proveedor 0 a un técnico de radio y tele-
vision.

-INDICACION-

Los cambios o0 ampliaciones no autorizados expresa-
mente por Hilti pueden restringir el derecho del usuario
a poner la herramienta en funcionamiento.

Este dispositivo estd sujeto al parrafo 15 de las dispo-
siciones FCC.

La puesta en servicio esté sujeta a las dos condiciones
siguientes:

1) La herramienta no causa anomalias.
2) La herramienta tolera anomalias que pueden gene-
rar un estado de funcionamiento no deseado.

Este dispositivo esta sujeto a RSS-210 de la indicacion
IC.

La puesta en servicio esté sujeta a las dos condiciones
siguientes:

1) La herramienta no causa anomalias.
2) La herramienta tolera anomalias que pueden gene-
rar un estado de funcionamiento no deseado.
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MANUAL ORIGINAL

Medidor laser PD 42

Antes de utilizar a ferramenta, por favor leia
atentamente o manual de instrucées.

Conserve o manual de instrucées sempre
junto da ferramenta.

Entregue a ferramenta a outras pessoas ape-
nas juntamente com o manual de instrucoes.

indice Pagina
1 Informagdes gerais 104
2 Descricéo 105
3 Ferramentas, acessorios 108
4 Caracteristicas técnicas 108
5 Normas de seguranca 109
6 Antes de iniciar a utilizacdo 110
7 Utilizacao 114
8 Conservacéo e manutencéo 120
9 Avarias possiveis 121
10 Reciclagem 122
11 Garantia do fabricante - Ferramentas 122

12 Declaracdo de conformidade CE (Original) 123

Hl Estes nimeros referem-se a figuras. Estas encontram-
se nas contracapas desdobraveis. Ao ler as instrugdes,
mantenha as contracapas abertas.

Componentes, comandos operativos e elementos de
indicacao

@ Tecla Ligar/Desligar

(2) Tecla de medicao lateral
Visor grafico

(4) Tecla de medigéo

@ Tecla de apagar (Clear)

(6) Nivel horizontal
(7) Tecla FNC
®

Espigao
(9) Rosca /4 pol. para extensor PDA 71
(0) Pernos de encosto na parte posterior
Tecla "Menos"
(12) Tecla "Mais"
@ Rosca /4 pol. na parte inferior
Tecla da referéncia
(15) Mira optica
Janela de saida do laser
(17 Janela de recepcéo

Nivel vertical

1 Informacoes gerais

1.1 Indicacoes de perigo e seu significado

PERIGO
Indica perigo iminente que pode originar acidentes pes-
soais graves ou até mesmo fatais.

AVISO
Indica uma situagcdo potencialmente perigosa que pode
causar graves ferimentos pessoais, até mesmo fatais.

CUIDADO

Indica uma situacéo potencialmente perigosa que pode
originar ferimentos ligeiros ou danos na ferramenta ou
noutros materiais.

NOTA
Indica instrugdes ou outras informacdes Uteis.

1.2 Significado dos pictogramas e outras notas
Sinais de aviso

Perigo geral
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Simbolos Localizacao da informacéo na ferramenta

@ A designacdo e o numero de série da ferramenta
LASER RADIATION - DO NOT encontram-se na placa de caracteristicas. Anote estes

[ f H %9 *wm dados no seu manual de instrugdes e faga referéncia
T a estas indicagées sempre que necessitar de qualquer

pega/acessorio para a ferramenta.

Leia o Recicle os Laser Classe Il de
manual de desperdicios acordo com
instrugdes CFR 21, § 1040 (FDA) Tipo:
antes da
utilizagéo.

NUmero de série:

Laser da Néo olhe Indicagao da
classe 2 de fixamente temperatura
acordo com para o raio

anorma laser

IEC/EN

60825-1:2007

IEF('_)

Indicagao da Falha do Condigdes
carga da pilha hardware desfavora-
veis de
recepcao
KCC-REM-
HLT-PD42

2 Descricao

2.1 Utilizacao correcta
A ferramenta foi concebida para a medigdo de distancias, para a adicdo ou subtrac¢édo de distancias com muitas
fungdes praticas como, p.ex., temporizagédo, calculos de areas, volumes, minimas/maximas, dimensionar/marcar,
célculos de superficies a pintar, fungéo Pitdgoras e memdria de dados.

Nao utilize a ferramenta como instrumento de nivelamento.

Medicdes tiradas de materiais plasticos tipo espuma de polistireno, ou de neve ou outras superficies altamente
reflectoras, podem conduzir a resultados inexactos.
A ferramenta e seu equipamento auxiliar podem representar perigo se usados incorrectamente por pessoas nao
qualificadas ou se usados para fins diferentes daqueles para os quais foram concebidos.
Considere as influéncias ambientais. Nao utilize a ferramenta onde possa existir risco de incéndio ou explosao.
Leia as instrugdes contidas neste manual sobre utilizagao, conservagao e manutencéo da ferramenta.
Para evitar ferimentos/danos, utilize apenas acessoérios e equipamento auxiliar original Hilti.
Nao é permitida a modificagdo ou manipulagéo da ferramenta.

NOTA
Preste atengao a manutencéo das temperaturas de funcionamento e de armazenamento.

2.2 Visor grafico

O visor grafico mostra os valores medidos, as definicdes e o estado da ferramenta. No modo medicéo, os ultimos
valores medidos aparecem no campo mais baixo (linha dos resultados). Nas funcées como, p.ex., area, as distancias
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medidas constam nas linhas dos resultados provisérios e o resultado calculado aparece no campo mais baixo (linha
dos resultados).

2.3 lluminacao do visor

Em caso de baixa luminosidade ambiente, a iluminagéo do visor liga-se automaticamente quando se pressiona uma
tecla. Ap6s 10 segundos, a intensidade da iluminagéo baixa para 50%. A iluminagéo desliga-se caso ndo se pressione
outra tecla dentro de 20 segundos.

NOTA
A iluminagdo do visor consome energia. A sua utilizagéo frequente significa, portanto, uma vida util mais curta das
pilhas ou das baterias recarregaveis.

2.4 Principio de funcionamento

A distancia é determinada ao longo dum raio laser emitido, até a superficie onde é reflectido. O ponto vermelho do raio
laser identifica claramente o alvo que é objecto da medicdo. O alcance do medidor laser depende da reflectividade e
do acabamento superficial do alvo.

2.5 Principio de medicao

O medidor emite impulsos através de um raio laser visivel que séo reflectidos num objecto. O valor do tempo de
propagacao é utilizado para calcular a distancia.

Este principio permite medicées muito rapidas e fiaveis em relagcdo a objectos, sem necessidade dum reflector
especial.

2.6 Ecra de medicao predefinido
O ecra de medigao predefinido é activado sempre que se liga a ferramenta com a tecla Ligar/Desligar ou a tecla de

medigao.

2.7 Simbolos do visor

Temperatura Temperatura demasiado alta  Arrefecer ou aquecer a ferramenta, res-
(>+50 °C)/demasiado baixa pectivamente
(<-10 °C)
Condigbes desfavoraveis de recep- Luz laser reflectida insufici- Observar a distancia minima de medi-
cao ente ¢ao (>50 mm a partir da zona frontal);

limpar a lente; efectue a medicéo a par-
tir de outra superficie ou use a placa
alvo
Falha geral do hardware Desligar e voltar a ligar a ferramenta. Se a falha persistir, por favor con-
tactar o Centro de Assisténcia Técnica Hilti

2.8 Teclado
Tecla de medicao Activa o laser.

Inicia a medigéo da distancia.

Activa a medigao continua (pressao prolongada durante cerca de 2 s).

Para a medicdo continua.

Tecla "Mais" Activa a adigdo de distancias, areas e volumes.

Adicionam-se distancias no ecra de medicéo predefinido e na fungédo de
pintura.

Adicionam-se areas e volumes nas fungdes relevantes.

Tecla "Menos" Activa a subtraccéo de distancias, areas e volumes.

Subtraem-se distancias no ecrd de medicéo predefinido e na funcdo de
pintura.

Subtraem-se areas e volumes nas fungdes relevantes.

Tecla FNC Activa sempre a Ultima fungéao utilizada.
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Tecla FNC Pressiona-la repetidamente activa ou selecciona as fungdes de forma
sucessiva, se nao existirem dados de medicao.

Quando existem dados de medigdo: apaga todos os dados de medigcéo
e reinicia a fungao.

Para uma medigéo continua ("tracking").

Tecla de apagar (Clear) A tecla C tem diversas fun- Para uma medigéo continua ("tracking").
¢bes consoante o estado de
funcionamento

Apaga o ecra de medigao predefinido.

Apaga a ultima medigéo e retrocede para “Func¢des”.

Apaga a memoéria de dados (pressao prolongada com o ecra da memo-
ria de dados activado).

Termina a fungdo quando nao existem dados de medicéao.

Tecla Ligar/Desligar Se a ferramenta estiver desligada, esta liga-se ao pressionar brevemente
a tecla.

Se a ferramenta estiver desligada, o0 menu activa-se ao pressionar pro-
longadamente a tecla.

Se a ferramenta estiver ligada, esta desliga-se ao pressionar brevemente
atecla.

Tecla da referéncia Comuta as diversas referéncias de medigao entre os varios pontos de
referéncia (frente, rosca do tripé parte inferior, tras).

2.9 Indicador de estado da pilha

Numero de segmentos Estado da carga em %
4 =100 % carregada

3 =75%

2 =50 %

1 =25%

0 descarregada

2.10 Incluido no fornecimento

Medidor laser PD 42

Alga para a mao

Placa alvo PDA 51

Pilhas

Chave do compartimento das pilhas
Manual de instrugdes

O N

Certificado do fabricante

2.11 Oculos de visibilidade PUA 60

Nao séo 6culos de protecgao, logo ndo protegem os olhos da radiagéo laser. Dado que restringem a visdo a cores,
néo devem ser usados para conduzir na via publica, nem para olhar directamente para o Sol.
Os 6culos de visibilidade PUA 60 aumentam consideravelmente a visibilidade do raio (ponto) laser.

2.12 Placa alvo PDA 50/ 51/ 52

A placa alvo PDA 50 ¢ feita de um plastico resistente com um revestimento especial reflector. Em condigdes de
iluminacédo desfavoraveis, deve recorrer-se a placa alvo para medir distancias superiores a 10 m.

A placa alvo PDA 51 ndo possui um revestimento reflector, sendo recomendada em condi¢des de iluminacéo
desfavoraveis e distancias mais curtas. A placa alvo PDA 52 esta equipada com o mesmo revestimento reflector que
a PDA 50, mas é consideravelmente maior (formato A4 (210 x 297 mm)). Assim, no caso de grandes distancias, é
muito mais facil apontar para a placa alvo.
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NOTA

Para garantir medigcbes mais fidveis, o raio laser deve estar perpendicular a placa alvo sempre que possivel. Senao,
pode ocorrer que o ponto na placa alvo ndo esteja no mesmo plano que o ponto alvo e a distancia medida sera

incorrecta (paralaxe).

NOTA

Para obter medigdes muito precisas usando a placa alvo, devera adicionar-se 1,2 mm as distancias medidas.

2.13 Extensor PDA 71

O extensor é fabricado em aluminio e esta equipado com uma pega de plastico ndo condutora. O parafuso existente
no extensor é aparafusado ao casquilho roscado no ponto de referéncia na parte posterior do medidor PD 42. Logo
que o extensor esteja aparafusado, o ponto de referéncia na parte posterior do medidor passa para a extremidade do
extensor, prolongando a referéncia posterior em 1270 mm (50 pol.).

t o
3 Ferramentas, acessorios

Designacao Descricao
Placa alvo PDA 50
Placa alvo PDA 51
Placa alvo PDA 52
Extensor PDA 71
Designacao Descricao
Alga para a mao PDA 60
Bolsa de transporte PDA 65
Oculos de visibilidade PUA 60

4 Caracteristicas técnicas

Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes técnicas!

Caracteristicas técnicas

Indicagao do valor

Alimentagao

Pilhas AA 3V DC

Indicador do estado das pilhas

Indicagdo da carga das pilhas com 4 segmentos para
100%, 75%, 50% e 25% carregado : Todos 0s seg-
mentos apagados: pilha ou bateria descarregada

Alcance de medicao

0,05...200 m

Alcance de medicao tipico sem placa alvo

Painel em gesso cartonado branco: 100 m
Betéo seco: 70 m
Tijolo seco: 50 m

Preciséo

+1,0 mm para medigdes isoladas e continuas

Unidade mais pequena mostrada no visor

1 mm

Didmetro do raio

Comprimento do raio laser 10 m: Max. 6 mm
Comprimento do raio laser 50 m: Max. 30 mm
Comprimento do raio laser 100 m: Max. 60 mm

Modos de funcionamento

Medigdes isoladas, medigao continua, calculos/ fun-
coes

Visor gréafico

Visor de matriz de pontos iluminado, indicando o modo

de funcionamento e o estado das pilhas




Caracteristicas técnicas

Indicacao do valor

Raio laser visivel 635 nm, poténcia de saida inferior a 1 mW: La-
ser da classe 2: IEC/EN 60825-1:2007; laser class Il
CFR 21 §1040 (FDA)

Mira éptica Montada lateralmente com referéncia laser

Funcéo de desligar automatico

Laser: 1 min
Ferramenta: 10 min

Durabilidade

Numero maximo de medi¢des com o laser ligado du-
rante 10 s Alcalinas 8 000...10 000 NiMH 6 000...
8 000

Temperatura de funcionamento

-10...+50 °C

Temperatura de armazenamento

-30...+70 °C

Classe de proteccao (excepto compartimento das pi-
Ihas)

Protecgao contra poeiras e projec¢des de agua IP 54
IEC 60529

Peso sem pilha

170 g

Dimensdes 120 mm x 55 mm x 28 mm
Menu/Unidades Distancia Area Volume

m metro m?2 m?

cm centimetro m? m3

mm milimetro m? m?3

In polegadas (decimal) polegadas? polegadas®
In /s polegadas /s polegadas? polegadas®
In /16 polegadas /16 polegadas? polegadas®
In 1/32 polegadas /32 polegadas? polegadas®
Ft pés (decimal) pés? pés?

Ft /s pés & polegada /s pés? pés?

Ft /16 pés & polegada /16 pés? pés?

Ft /a2 pés & polegada /a2 pés? pés?

Yd jardas (decimal) jardas? jardas®

5 Normas de seguranca

Além das regras especificamente mencionadas em
cada capitulo deste manual de instrucoes, deve ob-
servar sempre os pontos a seguir indicados.

5.1 Informacao basica no que se refere as normas
de seguranca

a) Nao torne os equipamentos de seguranca inefi-
cazes nem retire avisos e informacoes.

b) Mantenha as criancas afastadas dos aparelhos
laser.

c) Uma abertura incorrecta da ferramenta pode originar
a emisséo de radiacéo laser que exceda a Classe 2.
Caso necessite de reparacao, faca-o somente
num Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

d) Antes de cada utilizagao, verifique o correcto
funcionamento da ferramenta.

e) Esta ferramenta nao pode ser utilizada préxima
de gravidas.

f)  Efectuar medicdes em superficies com baixa reflecti-
vidade cercadas por superficies de alta reflectividade
pode originar erros de medig&o.

g) Medicbes tiradas através de vidros ou outros objec-
tos podem ser inexactas.

h) Alteragbes bruscas das circunstancias sob as quais

sdo efectuadas as medigdes (por exemplo, pessoas
a atravessar o raio medidor) podem levar a erros de
medigéo.

Nao aponte a ferramenta na direc¢ao do Sol ou
de outras fontes de luz intensa.

5.2 Organizacéao do local de trabalho

a)

b)

Evite posic6es perigosas se trabalhar sobre uma
escada ou andaime. Mantenha uma posicao de
trabalho segura e equilibrada.

Verifique o ponto de referéncia antes da medicao.
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c) Quando existem consideraveis diferencas de
temperatura, permita que a ferramenta se adapte
a temperatura ambiente antes de iniciar a sua
utilizacao.

d) Por precaucao, verifique os valores que definiu
previamente antes de utilizar a ferramenta.

e) Nahorade nivelar aferramenta por meio da bolha
de nivel, examinar a ferramenta unicamente no
sentido obliquo.

f) Demarque a area de medicdo. Evite apontar o raio
na direccao de outras pessoas ou na sua direcgao
enquanto estiver a preparar o equipamento.

g) Nao exceda os limites definidos para esta ferra-
menta.

h) Respeite as directrizes para a prevencao de aci-
dentes que vigoram no pais de utilizagao.

5.3 Compatibilidade electromagnética

NOTA

Apenas para a Coreia: Esta ferramenta é adequada para
ondas electromagnéticas que ocorrem em instalagcdes
industriais (Classe A). O utilizador devera tomar isso em
consideracéo e néo utilizar esta ferramenta onde existam
instalagbes residenciais.

Embora a ferramenta esteja de acordo com todas as di-
rectivas e regulamentagdes obrigatorias, a Hilti ndo pode
excluir totalmente a hipétese de a ferramenta poder so-
frer mau funcionamento devido a interferéncias causadas
por radiagdo muito intensa. Nestas circunstancias, de-
vera fazer medigdes comprovativas. A Hilti também nao
pode excluir totalmente a hipotese de outros equipamen-
tos poderem sofrer interferéncias (p. ex., equipamentos
de navegacao aérea). A ferramenta corresponde a classe
A; interferéncias em zonas residenciais ndo podem ser
excluidas.

5.4 Medidas gerais de seguranca

a) Verifique aferramenta antes de a utilizar. Se cons-
tatar danos, a ferramenta devera ser reparada
num Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

b) Se a ferramenta sofreu uma queda ou foi sub-
metida a qualquer outra forca mecanica, devera
verificar a sua precisao.

c) Embora a ferramenta tenha sido concebida para
trabalhar sob arduas condicdes nas obras, esta
deve ser manuseada com cuidado, a semelhanca
do que acontece com outros aparelhos de medi-
céao.

d) Embora na sua concepc¢éao se tenha prevenido a
entrada de humidade, a ferramenta deve ser limpa
antes de ser guardada na mala de transporte.

5.5 Perigos eléctricos

a) Manter as pilhas fora do alcance das criancas.

b) Nao exponha as pilhas a temperaturas excessivas
e ao fogo. As pilhas podem explodir ou libertar
substancias toxicas.

c) Nao tente carregar as pilhas.

d) Nao solde as pilhas a ferramenta.

e) Nao descarregue as pilhas por curto-circuito. Po-
deriam sofrer sobreaquecimento, provocando a sua
dilatacéo.

f) Nao tente abrir as pilhas. Nao sujeite as pilhas a
demasiado esforco mecanico.

5.6 Classificacao laser

Conforme a versdo comercializada, a ferramenta cor-
responde a um laser da classe 2, segundo as normas
IEC 60825-1:2007/EN 60825-1:2007, e de Class Il, se-
gundo as normas CFR 21 § 1040 (FDA). Esta ferramenta
pode ser utilizada sem que seja necessario o recurso a
outras medidas de protecgao especiais. O reflexo auto-
matico de fechar a palpebra protege os olhos do raio
laser, caso alguém olhe inadvertidamente para este. No
entanto, este reflexo pode ser influenciado negativa-
mente pelo uso de medicamentos, alcool ou drogas. Tal
como acontece com o sol, deve evitar-se olhar directa-
mente para a fonte de luz. Nao aponte o raio laser na
direccédo de pessoas.

5.7 Transporte

Remova as pilhas/bateria sempre que for necessario
enviar a ferramenta.

6 Antes de iniciar a utilizacao

6.1 Colocar as pilhas H

CUIDADO
Nao utilize pilhas danificadas.

CUIDADO
Substitua sempre o conjunto de pilhas por completo.
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PERIGO

Nao misture pilhas novas com pilhas usadas. Nao
misture pilhas de fabricantes diferentes ou de dife-
rentes tipos.

1. Desenrosque a tampa das pilhas na parte de tras.
2. Retire as pilhas da embalagem e coloque-as direc-
tamente na ferramenta.
NOTA Preste atencéo a polaridade (veja a marcagéao
no compartimento das pilhas).



3.

Comprove que o compartimento das pilhas esta
devidamente fechado.

6.2 Ligar / desligar a ferramenta

1.

2.

A ferramenta pode ser ligada tanto com a tecla
Ligar/ Desligar como com a tecla de medicao.

Com a ferramenta desligada, pressione a tecla Ligar/
Desligar: a ferramenta liga-se.

O laser esta desligado.

Com a ferramenta ligada, pressione a tecla Ligar/
Desligar: a ferramenta desliga-se.

Com a ferramenta desligada, pressione a tecla de
medigao: a ferramenta e o laser ligam-se.

6.3 As primeiras medicoes de distancia

1.

Pressione a tecla de medicdo uma vez.

Se a ferramenta estiver desligada, esta liga-se,
ligando-se também o raio laser.

Se a ferramenta estiver ligada, o raio laser é acti-
vado.

Dirija o ponto de medicédo laser visivel para uma
superficie branca, distando aprox. 3 - 10 m.
Pressione a tecla de medicéo outra vez.

Em menos de um segundo, aparece a distancia de,
por exemplo, 5.489 m.

Acabou de realizar a primeira medicéo de distancia
com a ajuda da ferramenta.

6.4 Definicoes do menu

MENU
-+ |
B m

Para iniciar o menu, pressione durante cerca de
2 segundos a tecla Ligar/ Desligar na ferramenta
desligada.

Para ligar ou desligar o sinal sonoro ("bip"), pressi-
one a tecla "Mais".

Para activar e desactivar as unidades umas a seguir
as outras, pressione a tecla "Menos".

Para fechar o menu, pressione brevemente a tecla
Ligar/ Desligar.

A ferramenta esta desligada e todas as definigdes
indicadas séo assumidas.

6.5 Referéncias de medicao

NOTA

A ferramenta pode medir distancias a partir de 5 pon-
tos de referéncia diferentes. A mudanga entre a zona
frontal e a zona traseira é feita pressionando a tecla da
referéncia a frente, a esquerda, na ferramenta. Quando
0 espigao dobravel abre 180°, o ponto de referéncia
passa automaticamente para a extremidade do espigao.
Quando se enrosca o extensor na parte de tras da fer-
ramenta (compartimento das pilhas), este é detectado
automaticamente pela ferramenta e indicado através do
simbolo de espigdo comprido. O extensor PDA 71 tam-
bém pode ser enroscado a parte inferior, ndo sendo,
porém, detectado automaticamente.

[]

<

Zona frontal

[]

e |«

Rosca na parte inferior

[]

«

Zona traseira

-«

Extremidade do espigéo dobravel

-
Extensor PDA 71 enroscado na parte de tras.

6.6 Mira optica

NOTA
Deve usar a mira Optica para distancias superiores a
10m.
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A mira 6ptica é especialmente vantajosa em medigcdes no
exterior e sempre que o ponto laser se apresentar pouco
visivel. Gragas a mira éptica, é possivel visualizar alvos
mesmo a grande distancia. Sempre que a ferramenta es-
tiver ligada, pode ver-se o ponto laser na mira optica. Se
o ponto laser néo for visivel na mira 6ptica, pode significar
que o processo de medigao esta completo, ou que o raio
laser se desligou por ter expirado o tempo disponivel. A
mira éptica segue o raio laser paralelamente.
1. Pressionar a tecla de medigéo para activar o laser e
apontar ao alvo.
2. Premir a tecla de medigdo ou a tecla de medigéo
lateral, até o ponto laser desaparecer da mira éptica.
A distancia é apresentada no visor.

6.7 Medir distancias

NOTA
Ao recolher a extremidade do espigdo, independente-
mente de quéo aberto estava anteriormente e onde o
espigéo estava aplicado, a referéncia de medigao passa
sempre para a zona traseira.

Podem medir-se distancias em todos os alvos fixos, tais
como betéo, pedra, madeira, plastico e papel, etc. Nao é
permitida a utilizagdo de prismas ou outros alvos muito
reflectores e, se tentados, poderao falsear os resultados.

6.7.1 Medicoes de distancia, passo a passo

NOTA

A ferramenta mede distancias num curtissimo espago de
tempo, disponibilizando depois diversas informagdes no
visor.

Ligue a ferramenta com a tecla Ligar/ Desligar

o o

m

Pressione a tecla de medicéo. O raio laser vermelho esta
ligado e é visivel como ponto na superficie alvo. No visor,
este modo de medigao aparece através de um simbolo
de laser a piscar.
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O

ot

m

Apontar ao alvo. Pressionar a tecla de medicdo outra
vez para efectuar a medigéo de distancia. O resultado
aparece, normalmente em menos de um segundo, na
linha de resultados. O raio laser desliga-se.

o

5.489 m

Ao realizar medic¢des adicionais, as trés distancias ante-
riores constam da linha de resultados provisérios. Signi-
fica que aparecem no visor as quatro Ultimas distancias
medidas.

5.489
12.349
) 24.634 m

27.317 m



Evidentemente, a ferramenta também pode ser ligada em
qualquer momento através da tecla de medicédo. Caso se
pressione a tecla C neste ecra, sao apagados todos os
valores ai apresentados.

6.7.2 Modo de medicao

As medigdes de distancia podem ser feitas em dois
modos diferentes, isto é, como medicdo individual e
como medigao continua. A medic¢éo continua é utilizada
para marcar distancias ou medidas ja definidas e em
casos de dificil acesso, como por ex. em esquinas,
cantos, nichos, etc.

6.7.2.1 Medicao individual (tecla de medicao)

1. Ligar o raio laser pressionando a tecla de medicéo.
2. Pressionar a tecla de medigao outra vez.
A distancia medida aparece, em menos de um se-
gundo, em baixo, na linha de resultados.

6.7.2.2 Medicao individual (tecla Ligar/ Desligar)

1. Ligar o raio laser pressionando a tecla Ligar/ Desli-
gar.

2. Pressionar a tecla de medigao para activar o laser e
apontar ao alvo.

3. Pressionar a tecla de medigao outra vez.
A distancia medida aparece, em menos de um se-
gundo, em baixo, na linha de resultados.

6.7.2.3 Modo de medicao continua

NOTA

A medicdo continua é realizavel em todas as situagcoes
em que é possivel medir distancias individuais. Isto tam-
bém se aplica a fungdes, tais como "Area".

1. Pressione a tecla de medigéo durante cerca de 2

segundos para activar o modo de medigao continua.
NOTA A ferramenta muda sempre para o modo de
medigdo continua, mesmo estando desligada ou
nao tendo o raio laser activo.
Durante a medigao continua, as distancias séo ac-
tualizadas na linha de resultados, ao ritmo de aprox.
6 - 10 medigdes por segundo, dependendo da re-
flectividade da superficie alvo. Se o sinal sonoro
estiver ligado, a medigao continua é acompanhada
por este sinal cerca de 2 - 3 vezes por segundo.

2. Pressionando mais uma vez a tecla de medicéo,
para-se o processo de medi¢ao continua.

Aparece a Ultima medigao valida na linha de resul-
tados.

6.7.3 Medicdo a partir de cantos 1

Devera abrir o espigdo quando efectuar medi¢des das
diagonais de um espaco ou quando efectuar medigcoes a
partir de cantos de dificil acesso.
1. Abra o espigao a 180°.
A referéncia de medigdo passa automaticamente
para a ponta do espigdo. O medidor toma o ponto
de referéncia estendido em consideragéo e corrige
automaticamente a distancia medida.

2. Posicione o espigdo do medidor no local onde pre-
tende que a medig&o se inicie e direccione-o para o
alvo.

3. Pressione a tecla de medicéo.

O valor medido surge no visor.

6.7.4 Medicéo utilizando objectos alvo @

Podem utilizar-se tabuas, tijolos ou outros semelhantes
como objectos alvo para efectuar medigdes numa es-
quina exterior, por exemplo, paredes exteriores de um
edificio, cercas de delimitagéo, etc. O uso das placas
alvo PDA 50, PDA 51 e PDA 52 é recomendado para
distancias maiores e para condigbes de iluminagao des-
favoraveis (demasiada luz solar, por exemplo).

6.7.5 Medir em ambientes claros

Para distancias superiores e ambientes muito claros,
recomendamos o uso das placas alvo PDA 50, PDA 51 e
PDA 52.

6.7.6 Medir em superficies irregulares H

Em superficie irregular (reboco irregular, por exemplo),
a medida obtida ¢ uma média ponderada, pelo que o
centro do raio laser tem um maior peso do que a area
envolvente.

6.7.7 Medir em superficies arredondadas ou
inclinadas

Se o raio laser atinge superficies alvo de forma obliqua, a
luz reflectida pode ser insuficiente. Do mesmo modo, se o
raio laser atinge a superficie alvo de forma perpendicular,
demasiada luz pode ser retro-reflectida para o medidor.
Nos dois casos, recomendamos o uso das placas alvo
PDA 50, PDA 51 e PDA 52.

6.7.8 Medir em superficies molhadas ou brilhantes

Desde que o medidor laser possa apontar a area, é pos-
sivel medir-se a distancia ao ponto alvo correctamente.
Em superficies altamente reflectoras, o alcance sera re-
duzido, ou tera de contar-se com medigdes apenas até
ao ponto de reflexdo.

6.7.9 Medir em superficies transparentes

Por principio, € possivel medir distancias em materiais
transparentes, por exemplo, liquidos, espuma de poli-
stireno, etc. A luz penetra nestes materiais, 0 que pode
provocar erros de medi¢éo. Se forem efectuadas medi-
¢Oes através de vidro, ou se houver objectos dentro das
linhas de medic&o, podem igualmente ocorrer erros de
medigéo.

6.7.10 Alcance de medicao

6.7.10.1 Alcance superior de medicao

As medigdes efectuadas na escuriddo, durante o cre-
pusculo e em alvos sombreados, ou com a ferramenta
sombreada, normalmente levam ao aumento do alcance
de medigéo.
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As medicdes efectuadas com as placas alvo PDA 50,
PDA 51 e PDA 52 aumentam consideravelmente o al-
cance de medigéo.

6.7.10.2 Alcance reduzido de medicao

As medicdes efectuadas em ambientes de luminosidade
muito acentuada, por exemplo, luz solar ou projectores

extraordinariamente fortes, podem levar a reducdo do
alcance de medigé&o.

Quando forem efectuadas medigdes através de vidro,
ou se houver objectos dentro da linha de medi¢éo, o
alcance de medigéo pode ser reduzido.

Medicbes feitas em superficies de cor verde, azul ou
preto mate e superficies humidas e brilhantes podem
também levar a redugéo do alcance de medigéo.

7 Utilizacao

&

NOTA

As operagdes de adicionar e subtrair distancias sdo
efectuadas com as teclas de execucéo directa. Todas
as outras fun¢des sdo chamadas através da tecla FNC.

7.1 Medicoes de distancia

NOTA
Os passos individuais para cada fungdo sdo acompa-
nhados de ilustragdes gréaficas no visor.

NOTA
Todas as fungdes que permitem medi¢des individuais
podem ser utilizadas com medigdes continuas.

NOTA
Se ocorrerem erros durante a medigdo continua ou

quando a mesma terminar, pressionando novamente a
tecla de medigao, pode ver-se a Ultima distancia valida.

7.2 Adicionar distancias

K% C I p
L

12.349 m
+ 5.489 m

17.838 m

Podem facilmente somar-se distancias individuais, por

ex. para determinar aberturas de portas e janelas, ou

para somar diversas distancias parciais.

1. Pressione a tecla de medicdo (o raio laser esta
ligado).

2. Direccione a ferramenta para a superficie alvo.
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3. Pressione a tecla de medigéo.

E medida e apresentada a primeira distancia (o laser
desliga-se).

4. Pressione atecla para adicionar a proxima distancia.
A primeira distancia aparece na linha do meio dos
resultados provisoérios, e o sinal mais aparece na
linha inferior dos resultados provisoérios (o laser liga-
se).

5. Direccione a ferramenta para a préxima superficie
alvo.

6. Pressione a tecla de medicéo.

A segunda distancia é medida e aparece na linha
inferior dos resultados provisérios. O somatorio é
mostrado na linha dos resultados.

A soma actualizada das distancias aparece sempre
na linha dos resultados.

Este procedimento pode repetir-se até todas as
distancias estarem somadas.

7. Para terminar a fungdo de adi¢do, deve medir-se
uma distancia sem antes pressionar a tecla “Mais”.
Todos os resultados de medigao e de calculo ante-
riores constam nas linhas de resultados provisorios.

8. Pressione a tecla C para apagar o ecra.

7.3 Subtrair distancias

';' I o
ofe

3.947 m
- 3.322 m

0.625 m

Podem facilmente subtrair-se distancias individuais, por
ex. para determinar a distancia entre o canto inferior de
um tubo e o tecto. Para chegar ao resultado, subtrai-se
a distancia entre o chéo e o tecto a distancia do chao ao
canto inferior do tubo. Se adicionalmente, subtrairmos



o diametro do tubo a esta diferenga, temos a distancia

entre o canto superior do tubo e o tecto.

1. Pressione a tecla de medigéo (o raio laser liga-se).

2. Direccione a ferramenta para a superficie alvo.

3. Pressione a tecla de medigdo. E medida e apresen-
tada a primeira distancia (o laser desliga-se).

4. Pressione a tecla para subtrair a proxima distancia.
A primeira distancia aparece na linha do meio dos
resultados provisorios, e o sinal menos aparece
na linha inferior dos resultados provisérios (o laser
liga-se).

5. Direccione a ferramenta para a préxima superficie
alvo.

6. Pressione a tecla de medicéo.

A segunda distancia é medida e aparece na linha
inferior dos resultados provisorios.

O resultado da subtraccéo figura na linha de resul-
tados.

A diferenga actualizada das distancias aparece sem-
pre na linha dos resultados.

Este procedimento pode repetir-se até todas as
distancias serem subtraidas.

7. Para terminar a funcdo de subtracgao, deve medir-
se uma distancia sem antes pressionar a tecla “Me-
nos”.

Todos os resultados de medicéo e de calculo ante-
riores constam nas linhas de resultados provisorios.

8. Pressione a tecla C para apagar o ecra.

7.4 Temporizacao

L 1 1C 1L 1P

10s

4.347 m

A fungdo de temporizagao trabalha de forma semelhante
a um temporizador numa maquina fotografica. As teclas
"Mais" e "Menos" permitem seleccionar trés posicdes: 5,
10 e 20 segundos, em sentido crescente ou decrescente.
Para activar a temporizagdo, pressiona-se a tecla de
medigéo. A tecla C permite interromper a temporizagéo.
Em cada segundo, soa um sinal sonoro ("bip"), até que,
cerca de 4 segundos antes de terminar, soa um "bip"
duplo a avisar do fim.

7.5 Medir areas

[ |

5489 m
12.349 m

y A
67.784 wm’

Os passos para determinar uma érea séo apoiados pelos

graficos correspondentes no visor. Para determinar a

area de chdo de um espago, por exemplo, deve proceder-

se da seguinte forma:

1. Pressione a tecla FNC para activar a fungéo "Area".

NOTA Ao iniciar a fungao "Area", o raio laser é

activado.

Direccione a ferramenta para a superficie alvo.

3. Pressione a tecla de medicéo.
E medida e apresentada a largura do espago.
Depois, o gréafico exige automaticamente a medigao
do comprimento do espaco.

4. Direccione a ferramenta para a proxima superficie
alvo, de forma a obter o comprimento do espaco.

5. Pressione a tecla de medigéo.
A segunda distancia é medida. A area é calculada
imediatamente e aparece na linha de resultados.
As duas distancias usadas para o célculo da area
figuram nas linhas dos resultados provisérios. De-
pois de terminar a medicao, podem ser facilmente
anotadas.

6. Com a tecla C poderd, em qualquer momento,
interromper as medigbes, apagar sucessivamente
e voltar a efectuar as Ultimas medigdes.
NOTA Caso se pressione varias vezes a tecla C ou
a tecla FNC, interrompe-se ou reinicia-se a fungéo.
NOTA Se a segunda distancia for medida em modo
de medigao continua ("tracking"), o resultado da
area é sucessivamente actualizado, permitindo as-
sim transferir areas parciais.
NOTA Depois do resultado da area, a area a seguir
pode ser adicionada a area actual através da tecla
"Mais" ou subtraida através da tecla "Menos".

P
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7.6 Medir volumes

5489 m
12.349 m
24.634 m

1669.783 m’

Os passos para determinar um volume sdo apoiados pe-
los gréaficos correspondentes no visor. Para determinar,
por exemplo, o volume de um espago, deve proceder-se
da seguinte forma:

1. Pressione a tecla FNC para activar a fungéo "Vo-
lume". Os volumes podem ser determinados num
Unico processo de medigao.

NOTA Ao iniciar a fungéo "Volume", o raio laser é
activado.

2. Direccione a ferramenta para a superficie alvo.

3. Pressione a tecla de medicéo.

E medida e apresentada a largura do espago.

4. Depois, o grafico exige automaticamente a medigéo
do comprimento do espago.

5. Direccione a ferramenta para a préxima superficie
alvo, de forma a obter o comprimento do espaco.

6. Pressione a tecla de medicéo.

E medido e apresentado o comprimento do espaco.

7. Pressione a tecla de medigao.

8. Direccione a ferramenta para a préxima superficie
alvo, de forma a obter a altura do espaco.

9. Pressione a tecla de medicéo.

Depois de medir a altura do espago, o volume é
calculado imediatamente e indicado na linha de
resultados.

Todas as trés distancias usadas para o célculo do
volume figuram nas linhas dos resultados provi-
sérios. Depois de terminar a medigao, podem ser
facilmente anotadas.

10. Com a tecla C podera, em qualquer momento,
interromper as medigbes, apagar sucessivamente
e voltar a efectuar as Ultimas medicdes.

NOTA Caso se pressione varias vezes a tecla C ou
a tecla FNC, interrompe-se ou reinicia-se a fungéo.
NOTA Se a terceira distancia for medida em modo
de medigéo continua ("tracking"), o resultado do
volume é sucessivamente actualizado, permitindo
assim transferir volumes parciais.

NOTA Depois do resultado do volume, o volume
a seguir pode ser adicionado ao volume actual
através da tecla "Mais" ou subtraido através da
tecla "Menos'".
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7.7 Medicao min/max

MAX 8.642 m
MIN 5.123 m
A 3.519 m

4.34 7 m

A medigdo maxima visa essencialmente a determinagéo
de diagonais, a medigdo minima a determinacdo ou a
implantagdo de objectos paralelos ou a medigdo em
sitios inacessiveis. A medigao continua é também usada
para a medicdo maxima, actualizando o visor sempre
que a distancia medida aumenta. A medi¢éo continua
é também usada para a medicdo minima, actualizando
0 visor sempre que a distancia diminui. A combinagéo
das distancias maxima e minima permite determinar as
diferengas entre distancias duma maneira simples, rapida
e segura. Assim, o espagamento de tubagens abaixo de
tectos, ou a distancia entre dois objectos, podem ser
calculados de forma simples e precisa, até em sitios de
dificil acesso.

1. Pressione a tecla FNC para activar a fungao

"Min/Max".

NOTA Ao iniciar a fungao "Min/Max", o raio laser é

activado.

Direccione a ferramenta para a superficie alvo.

3. Pressione a tecla de medigéo.

Em seguida inicia-se a medigédo continua.

No campo MIN e MAX do visor actualiza-se o valor
sempre que houver um aumento ou diminuigédo da
distancia

4. Pressione a tecla de medigao para parar a medigao.
O visor mostra valores para a distancia maxima,
para a distancia minima, e a diferenga entre as
duas.

5. Com a tecla C poderd, em qualquer momento,

interromper, apagar e voltar a efectuar as Ultimas
medigdes.
NOTA Caso se pressione varias vezes a tecla C ou
a tecla FNC, interrompe-se ou reinicia-se a fungéo.
NOTA Néao séo possiveis mais passos de “Undo”
(anular). Caso se pressione varias vezes a tecla C
ou uma vez a tecla FNC, interrompe-se a fungéo.
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7.8 Dimensionar /marcar

T 5123 m
A

+ 3.519 m

1.604 m

Utilizando o medidor podem transferir-se e marcar-se
dimensdes medidas ou predefinidas, p.ex., para montar
calhas de divisorias.

7.8.1 Transferéncia de distancias medidas

1.

Pressione a tecla FNC para activar a fungao "Di-
mensionar".

NOTA Ao iniciar a fungao "Dimensionar", o raio laser
é activado.

Direccione a ferramenta para a superficie alvo.
Pressione a tecla de medicéo.

A distancia inicial, ou seja, a transferir, € medida e
indicada na linha superior dos resultados provisé-
rios.

Pressione a tecla de medicéo.

E iniciada a medig&o continua.

Na linha inferior dos resultados provisorios € indi-
cada a diferenga entre a distancia actual (ver linha
da medigao) e a distancia inicial.

Desloque a ferramenta para a frente e para tras até
que a indicagao da diferenca seja suficientemente
"nula" para os seus propdsitos.

Com a tecla C podera, em qualquer momento,
interromper, apagar e voltar a efectuar as ultimas
medigdes.

NOTA Nao séo possiveis mais passos de “Undo“
(anular). Caso se pressione varias vezes a tecla C
ou uma vez a tecla FNC, interrompe-se a fungao.

7.8.2 Transferéncia de distancias predefinidas

1.

Pressione a tecla FNC para activar a fungcao "Di-
mensionar".

NOTA Ao iniciar a fungao "Dimensionar", o raio laser
é activado.

Introduza a distancia inicial,
"Mais".

NOTA Pressionando discretamente a tecla "Mais",
faz aumentar a ultima posicdo uma a uma. Man-
tendo pressionada a tecla "Mais", faz aumentar as
posi¢cdes mais rapidamente. Quanto mais tempo
pressionar a tecla, mais rapidamente aumentardo
os algarismos. A tecla "Menos" conta como a tecla
"Mais" - mas em sentido oposto.

premindo a tecla

Pressione a tecla de medigéo.

E iniciada a medic&o continua.

Na linha inferior dos resultados provisorios € indi-
cada a diferenga entre a distancia actual (ver linha
da medigao) e a distancia inicial.

Desloque a ferramenta para a frente e para tras até
que a indicagdo da diferenca seja suficientemente
"nula" para os seus propositos.

Com a tecla C podera, em qualquer momento,
interromper, apagar e voltar a efectuar as ultimas
medigdes.

NOTA Nao sao possiveis mais passos de “Undo“
(anular). Caso se pressione varias vezes a tecla C
ou uma vez a tecla FNC, interrompe-se a funcéo.

7.9 Superficie a pintar

Vi
=

5489 m
+12.349

27.317 m

A funcéo “Superficie a pintar” é utilizada para determinar
a area das paredes de um espago, por exemplo. Para o
efeito, é determinada a soma de todos os comprimentos
de parede e multiplicada pela altura do espago.

1.

Pressione a tecla FNC para activar a fungdo "Su-
perficie a pintar".

NOTA Ao iniciar a funcdo "Superficie a pintar", o
raio laser é activado.

Meca o primeiro comprimento de parede.

A distancia é apresentada na linha superior dos
resultados provisorios.

Pressione atecla "Mais" e mega a proxima distancia.
A soma das duas distancias é apresentada na linha
dos resultados.

Volte a pressionar a tecla "Mais" para medir a pro-
xima distancia.

A soma das distancias salta para a linha superior
dos resultados provisorios.

Meca a 3.2 distancia e, caso seja necessario, outras
distancias.

Quando todos os comprimentos de parede estive-
rem somados, volte a pressionar a tecla de medicdo
a seguir a ultima medigcao da distancia, quando a
soma de todas as distancias é apresentada na linha
dos resultados (em baixo).

A soma das distancias salta para a linha superior dos
resultados provisoérios e na linha por baixo aparece
um sinal de multiplicagéo.
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7. Mega agora a altura da parede (= altura do espago).
A érea total das paredes no espago é apresentada
na linha dos resultados (em baixo).

8. Com a tecla C podera, em qualquer momento,
interromper, apagar e voltar a efectuar as ultimas
medigdes.

NOTA Nao sao possiveis mais passos de “Undo”
(anular). Caso se pressione varias vezes a tecla C
ou uma vez a tecla FNC, interrompe-se a funcgéo.
NOTA Com a tecla "Menos" podem subtrair-se
comprimentos, de janelas ou portas, por exemplo.
As teclas "Mais" e "Menos" podem ser utilizadas de
forma alternada em qualquer momento.

7.10 Medicées indirectas

E possivel determinar uma distancia indirecta, através de
diversas medigcbes de distancia, e efectuando o calculo
de acordo com o teorema de Pitagoras. As fun¢des para
a medicéo indirecta sdo activadas através da tecla FNC.
Existem trés opgdes:

a versao simples de Pitagoras como um triangulo com
duas distancias medidas;

a verséo dupla de Pitdgoras com dois triangulos com-
postos;

a versdo composta de Pitagoras com dois triangulos
diferenciais.

NOTA

O resultado de medicdes indirectas é naturalmente me-
nos preciso do que nas medi¢des directas, cuja precisao
€ muito mais baixa que a precisao da ferramenta. Para
conseguir o melhor resultado possivel, deve respeitar-se
a geometria (por exemplo, angulo recto e razao triangu-
lar). Os melhores resultados sao obtidos quando o ponto
laser é dirigido precisamente para os cantos, todos os
pontos de medicéo estdo no mesmo plano e a medigao
é feita o mais perto possivel do objecto.

7.10.1 Versao simples da funcao Pitagoras

I 8.642 m
<N 5.123 m

p——

6.962 m

Siga a indicagéo grafica sob a forma de um tridngulo
que, com os lados a piscar, indica as distancias a medir.
Quando as 2 distancias necessarias estiverem medidas,
o resultado é calculado e apresentado na linha de resul-
tados (em baixo).
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1. Pressione atecla FNC para activar a fungéo "Versao
simples de Pitagoras".
NOTA Ao iniciar a fungéo "Verséo simples de Pita-
goras", o raio laser é activado.

2. Direccione a ferramenta para a extremidade da linha
a ser determinada como o gréfico indica.
Pressione a tecla de medigéo.

3. Depois, o gréafico exige automaticamente a medigao
da distancia mais curta.

4. Direccione o raio laser, e pressione a tecla de me-
digéo.
NOTA Aqui é muito importante que esta distancia
seja calculada no modo de medig¢éo continua, para
determinar com mais preciséo o ponto com a menor
distancia (perpendicular).
Depois de concluir a segunda medigéo, a ferramenta
calcula imediatamente a distancia indirecta oposta.

O sistema comprova se as relagdes geométricas
permitem um célculo do resultado. Um resultado
invalido, causado por uma insuficiente geometria, &
indicado através de uma linha de resultados (tragos
em baixo) a piscar. Nestas circunstancias, devera
repetir uma ou ambas as distancias.

7.10.2 Versao dupla da funcao Pitagoras

8.642 m
m——=3
i 5.123

5430 m

8.76 m

Siga a indicagao grafica sob a forma de um tridngulo
que, com os lados a piscar, indica as distancias a medir.
Quando as 3 distancias necessarias estiverem medidas,
o resultado é calculado e apresentado na linha de resul-
tados (em baixo).
1. Pressione atecla FNC para activar a fungdo "Versao
dupla de Pitagoras".
NOTA Ao iniciar a fungéo "Versao dupla de Pitago-
ras", o raio laser é activado.
2. Direccione a ferramenta para a extremidade da linha
a ser determinada como o grafico indica.
Pressione a tecla de medicéo.



3. Depois, o grafico exige automaticamente a medi¢éo

da distancia perpendicular.
NOTA Aqui é muito importante que esta distancia
seja calculada no modo de medicédo continua, para
determinar com mais precisao o ponto com a menor
distancia (perpendicular).

4. Passar por cima do ponto na area de distancia
minima e parar a medigao da distancia com a tecla
de medigéo.

Uma vez feita a medigao da ultima distancia, a fer-
ramenta calcula imediatamente a distancia indirecta
oposta.

O sistema comprova se as relagbes geométricas
permitem um célculo do resultado. Um resultado
invélido, causado por uma insuficiente geometria, é
indicado através de uma linha de resultados (tragos
em baixo) a piscar. Nestas circunstancias, devera
repetir uma ou varias distancias.

7.10.3 Versao composta da funcao Pitagoras

I 7.823 m
BEANY 4.762 m
feeeeh 3.894 m

4.044 m

Siga a indicagéo grafica sob a forma de um tridngulo
que, com os lados a piscar, indica as distancias a medir.
Quando as 3 distancias necessarias estiverem medidas,
o resultado é calculado e apresentado na linha de resul-
tados (em baixo).
1. Pressione a tecla FNC para activar a fungéo "Versao
composta de Pitagoras".
NOTA Ao iniciar a fungado "Versdo composta de
Pitagoras", o raio laser é activado.
2. Direccione a ferramenta para a extremidade da linha
a ser determinada como o gréfico indica.
Pressione a tecla de medigé&o.
3. Depois, o gréfico exige automaticamente a medigéo
da distancia perpendicular.

4. O gréfico solicita a medigéo da ultima distancia.
NOTA Aqui é muito importante que esta distancia
seja calculada no modo de medicéo continua, para
determinar com mais precisdo o ponto com a menor
distancia (perpendicular).

Uma vez feita a medigao da ultima distancia, a fer-
ramenta calcula imediatamente a distancia indirecta
oposta.

O sistema comprova se as relagdes geométricas
permitem um célculo do resultado. Um resultado
invalido, causado por uma insuficiente geometria, &
indicado através de uma linha de resultados (tragos
em baixo) a piscar. Nestas circunstancias, devera
repetir uma ou varias distancias.

7.11 Memorizar os dados de medicao

5.489
12.349 m
) 24.634

27.317 m

Ao realizar diversas medigoes, as trés distancias anterio-
res constam da linha de resultados provisérios no ecra
predefinido. Significa que aparecem e sdo memorizadas
no visor as quatro Ultimas distancias medidas. O Ultimo
valor medido estara entéo na linha mais baixa.
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7.12 Memoria de dados

Vil
- 1

4

5489 m
+ 12.349

27.317 wm’

Durante o processo de medicao, a ferramenta armazena
constantemente os dados de medi¢édo e os resultados
das fungdes. Deste modo, séo armazenadas até 30 me-
digdes, inclusive os icones. Uma medicdo completa sera
armazenada caso sejam cumpridos os seguintes requi-
sitos.

Uma funcéo fornece um resultado valido quando:

For medida uma distancia valida no ecra predefinido.
Forem adicionadas distancias com a tecla "Mais" - é
armazenado sempre o Ultimo resultado da soma.

Forem subtraidas distancias com a tecla "Menos" - é
armazenado sempre o Ultimo resultado da diferenca.
NOTA

Caso a memoria de dados ja esteja preenchida com 30
medigdes e se colocar uma nova medigdo na memoria,
isto apaga a medigéo “mais antiga” da memoria.

7.12.1 Apagar a meméria de dados

--------- m
. = m
————————— m

1
B 1 1

Pressionando a tecla C durante cerca de 2 segundos
com o ecra da memodria de dados activado, apaga-se
toda a memoria de dados.

8 Conservacao e manutencao

8.1 Limpeza e secagem

1. Sopre o p6 das lentes.

2. Nao toque no vidro e filiros com os dedos.

3. Limpe apenas com um pano limpo e macio; se
necessario, humedeca ligeiramente o pano com um
pouco de alcool puro ou agua.

NOTA Nao utilize qualquer outro liquido que possa
danificar os componentes plasticos.

4. Tenha em atengdo a temperatura a que o equipa-
mento estd exposto, especialmente no Inverno /
Verdo.

8.2 Armazenamento

Retire as ferramentas da mala se verificar que estas
estdo molhadas. As ferramentas, as respectivas malas
de transporte e os acessorios devem ser limpos e secos
(méax. 40 °C /104 °F). Coloque novamente o equipamento
dentro da caixa, apenas se este estiver completamente
seco.

Verifique a precisdo do equipamento antes de o utilizar,
apos um longo periodo de armazenamento ou transporte.
Remova as pilhas se a ferramenta néo for usada durante
um longo periodo de tempo. Se as pilhas perderem
liquido, podem danificar a ferramenta.

8.3 Transportar

Use a mala Hilti ou outra embalagem equivalente para o
transporte e envio da ferramenta.
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CUIDADO
Remova as pilhas sempre que for necessario trans-
portar a ferramenta.

8.4 Calibracao e ajustamento
8.4.1 Calibracao

Inspeccéo de equipamentos de medigao aplicada a ferra-
menta para empresas certificadas pela norma ISO 900X:
o proprio utilizador pode efectuar a inspeccao do equipa-
mento de medigao exigido pela norma ISO 900X no me-
didor laser PD 42 (ver norma ISO 17123-4 Procedimento
de campo para verificar a precisdo de equipamentos
geodésicos: parte 6, Medidores optoelectronicos para
curtas distancias).

1.  Seleccione uma distancia que permaneca constante
durante um periodo de tempo e que seja de facil
acesso. Devera ter um comprimento aproximado
entre 1-5 metros (por exemplo, a abertura de uma
janela ou a largura de um compartimento). Efectue
10 vezes a mesma medigé&o.

2. Determine o desvio médio das leituras em relagéo
a medida nominal. Este valor devera estar no inter-
valo de tolerancia de precisao especificado para o
medidor laser.



3. Registe este valor e a data e hora da préxima
inspecgao.
Repita estas medicbes comprovativas regular-
mente, bem como antes e depois de efectuar
medi¢des importantes.
Coloque o autocolante com os dados da inspeccao
no medidor PD 42 e mantenha um registo de todos
os procedimentos da inspecgéo.
Tenha em atencéo as caracteristicas técnicas con-
tidas neste manual de instrugdes e a informacéao
relativa a precisdo de medigao.

8.4.2 Ajustamento

Para garantir a precis@o da sua ferramenta, mande testar
o equipamento no Centro de Assisténcia Técnica Hilti.
Caso necessite do certificado de calibragéo, solicite-o
na mesma altura.

8.4.3 Servico de Calibracao Hilti

Recomendamos que a ferramenta seja testada periodica-
mente através do Servigo de Calibragao Hilti, de forma a
garantir a sua precisdo, segundo as normas e de acordo
com as exigéncias legais.

O Servico de Calibragao Hilti esta a sua disposi¢cdo em
qualquer altura; recomenda-se, porém, a verificagdo da
ferramenta pelo menos uma vez por ano.

O Servico de Calibragao Hilti confirma que as especifica-
¢bes da ferramenta, a data em que é testada, estdo em
conformidade com as caracteristicas técnicas indicadas
no manual de instrugdes.

Se se verificarem desvios relativamente aos dados do
fabricante, os aparelhos de medi¢ao serdao novamente
ajustados. Posteriormente, é colada uma etiqueta de
calibragdo na ferramenta, confirmando-se através de
um certificado de calibragdo que a mesma funciona de
acordo com as indicagdes do fabricante.

Os certificados de calibragcdo séo exigidos a empresas
certificadas pela norma ISO 900X.

Para mais informagdes, contacte o Centro Hilti mais
proximo.

9 Avarias possiveis

Falha Causa possivel

Solucao

N&o é possivel ligar a ferra- Pilha descarregada

Substituir as pilhas

menta

Polaridade errada da pilhas

Colocar a pilha correctamente e fe-
char o compartimento das pilhas

Tecla avariada

Entregar a ferramenta ao servigo Hilti

Ferramenta ndo mostra distan-
cias

Tecla de medicédo néo pressionada

Pressionar a tecla de medicéo

Visor gréfico avariado

Entregar a ferramenta ao servico Hilti

Mensagens de erro frequentes
ou ndo mede

Superficie de medigdo demasiado
clara devido a luz solar

Mudar a direccao de medicao, de
modo a ter o Sol atras da superficie
de medigéo

Superficie de medigéao reflecte

Medir em superficies nao reflectoras

Superficie de medigao demasiado

Utilizar a placa alvo

escura PDA 50/ PDA 51/ PDA 52
Luz do sol forte de frente Utilizar a placa alvo
PDA 50/ PDA 51/ PDA 52

Espigédo néo é considerado

O espigéo nao esta completamente
aberto

Abrir o espigao

Espigéao avariado

Entregar a ferramenta ao servigo Hilti

Extensor ndo é considerado

Extensor ndo completamente enros-
cado

Enroscar completamente o extensor

Orificio da rosca muito sujo

Limpar o orificio da rosca

Nenhum resultado da funcao
Pitagoras

Falta uma distancia

Medir a distancia em falta

As distancias nao diferem o suficiente

A distancia a calcular devera ser
maior do que /s das distancias de
medicéo

O resultado n&o pode ser calculado
(geometria incorrecta)

Aproxime-se o mais perto possivel
do objecto a medir. Tridngulos séo
provavelmente demasiado pequenos.

Nenhum resultado em fungbes

Medicdes de distancia em falta

Medir a distancia em falta
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Falha Causa possivel Solucao

Nenhum resultado em fungdées  Valor numérico demasiado grande
no resultado (n&o pode ser represen-

tado)

Mudar para uma unidade maior

10 Reciclagem

AVISO

A reciclagem incorrecta do equipamento pode ter graves consequéncias:

a combustdo de componentes plasticos pode gerar fumos téxicos que representam um perigo para a saude.

Se danificadas ou expostas a temperaturas muito elevadas, as pilhas/baterias podem explodir, originando queimadu-
ras por acido, intoxicagao e poluicdo ambiental.

Uma reciclagem incorrecta (ou auséncia desta) permite que pessoas néo autorizadas/habilitadas utilizem o equipa-
mento para fins diferentes daqueles para os quais foi concebido. Consequentemente, podem ferir-se a si proprias ou
a terceiros ou causar poluigdo ambiental.

As ferramentas Hilti s&o, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para a reciclagem

€ que esses materiais sejam devidamente separados. A Hilti ja iniciou em muitos paises a recolha da sua ferramenta
usada para fins de reaproveitamento. Para mais informagdes dirija-se ao Servigo de Clientes Hilti local ou ao vendedor.

Apenas para paises da UE

Nao deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico!

De acordo com a directiva europeia relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e electronicos

e a correspondente transposigéo para as leis nacionais, as ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas separadamente, sendo encaminhadas para um reaproveitamento ecolégico.

Recicle as pilhas/baterias de acordo com as regulamentagbes nacionais em vigor

11 Garantia do fabricante - Ferramentas

A Hilti garante que a ferramenta fornecida esta isenta
de quaisquer defeitos de material e de fabrico. Esta
garantia é valida desde que a ferramenta seja utilizada
e manuseada, limpa e revista de forma adequada e
de acordo com o manual de instrugdes Hilti e desde
que o sistema técnico seja mantido, isto é, sob reserva
da utilizagdo exclusiva na ferramenta de consumiveis,
componentes e pecgas originais Hilti.

A garantia limita-se rigorosamente a reparagéo gratuita
ou substituicdo das pegas com defeito de fabrico durante
todo o tempo de vida util da ferramenta. A garantia ndo
cobre pecas sujeitas a um desgaste normal de uso.

Estao excluidas desta garantia quaisquer outras si-
tuacoes susceptiveis de reclamacao, salvo legislacao
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nacional aplicavel em contrario. Em caso algum sera
a Hilti responsavel por danos indirectos, directos,
acidentais ou pelas consequéncias dai resultantes,
perdas ou despesas em relagdo ou devidas a utili-
zacao ou incapacidade de utilizacdo da ferramenta,
seja qual for a finalidade. A Hilti exclui em particular
as garantias implicitas respeitantes a utilizacdo ou
aptidao para uma finalidade particular.

Para toda a reparagdo ou substituigdo, enviar a ferra-
menta ou as pegas para o seu centro de vendas Hilti,
imediatamente apds detecgao do defeito.

Estas séo todas e as Unicas obrigacdes da Hilti no que se
refere a garantia, as quais anulam todas as declaragdes,
acordos orais ou escritos anteriores ou contemporaneos
referentes a garantia.



12 Declaracao de conformidade CE (Original)

Designagao: Medidor laser
Tipo: PD 42
Ano de fabrico: 2006

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que
este produto cumpre as seguintes normas ou documen-
tos normativos: 2006/95/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE,
EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality and Process Mana- Executive Vice President
gement

Business Area Electric Tools & Acces- Business Area Electric
sories Tools & Accessories
01/2012 01/2012

Documentacéo técnica junto de:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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OORSPRONKELIJKE GEBRUIKSAANWIJZING

PD 42 Laserafstandsmeetapparaat

Lees de handleiding voor het eerste gebruik
beslist door.

Bewaar deze handleiding altijd bij het appa-
raat.

Geef het apparaat alleen samen met de hand-
leiding aan andere personen door.

Inhoud Pagina
1 Algemene opmerkingen 124
2 Beschrijving 125
3 Gereedschap, toebehoren 128
4 Technische gegevens 128
5 Veiligheidsinstructies 129
6 Inbedrijfneming 130
7 Bediening 134
8 Verzorging en onderhoud 140
9 Foutopsporing 141

10 Afval voor hergebruik recyclen 141
11 Fabrieksgarantie op de apparatuur 142
12 EG-conformiteitsverklaring (origineel) 143

Il Deze nummers verwijzen naar afbeeldingen. De afbeel-
dingen bij de tekst vindt u op de uitklapbare omslagpa-
gina's. Houd deze bij het bestuderen van de handleiding
open.

Onderdelen, bedienings- en weergave-elementen El

(@) Aan/uit-toets

(2) Zijmeettoets

(3) Grafisch display

(4) Meettoets

(5) Wistoets (Clear)

Horizontale libelle

(7) FNC-toets

Meetpunt

1/a inch schroefdraad voor meetverlenging PDA 71
(0) Achterste aanslag

(1) Mintoets

(12) Plustoets

(13) 1/a inch schroefdraad aan onderzijde
Referentietoets

(5) Optisch vizier

(6) Laseruittredelens

() Ontvangstlens

Verticale libelle

1 Algemene opmerkingen

1.1 Signaalwoorden en hun betekenis

GEVAAR
Voor een direct dreigend gevaar dat tot ernstig letsel of
tot de dood leidt.

WAARSCHUWING
Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot ernstig
letsel of tot de dood kan leiden.

ATTENTIE
Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot licht letsel
of tot materiéle schade kan leiden.

AANWIJZING
Voor gebruikstips en andere nuttige informatie.
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1.2 Verklaring van de pictogrammen en overige
aanwijzingen

Waarschuwingstekens

Waarschu-

wing voor

algemeen
gevaar



Symbolen
@ CAUTION
LASER RADIATION - DO NOT|
_*‘ STARE INTO BEAM
% 620-690nm/0.95mW max.|

CLASS I LASER PRODUCT|

Handleiding Afval voor laser class Il
voor gebruik hergebruik according
lezen recyclen CFR 21, § 1040 (FDA)
4 2] Q
Laserklasse Niet in de Tempera-
2 overeen- straal kijken tuuraandui-
komstig ding

IEC/EN 60825-1:2007

=== () L}

Batterij- Hardwares- Ongunstige
indicatie toring signaalom-
standighe-
den
KCC-REM-
HLT-PD42

Plaats van de identificatiegegevens op het apparaat
Het type en het seriekenmerk staan op het typeplaatje
van uw apparaat. Neem deze gegevens over in uw hand-
leiding en geef ze altijd door wanneer u onze vertegen-
woordiging of ons servicestation om informatie vraagt.

Type:

Serienr.:

2 Beschrijving

2.1 Gebruik volgens de voorschriften

Met het apparaat kunnen afstanden worden gemeten, afstanden worden opgeteld resp. afgetrokken en kan ge-
bruik worden gemaakt van vele praktische functies zoals bijv. timer, oppervlakteberekeningen, volumeberekeningen,
min/max-berekeningen, overnemen/uitzetten, schilderopperviakken, Pythagorasberekeningen en het gegevensgeheu-
gen.

Het apparaat niet gebruiken als waterpasinstrument.

Metingen uitgevoerd op geschuimde kunststoffen, bijv. piepschuim, sneeuw of sterk spiegelende vlakken, etc. kunnen
tot onjuiste meetresultaten leiden.

Het apparaat en de bijbehorende hulpmiddelen kunnen gevaar opleveren als ze door ongeschoolde personen op
ondeskundige wijze of niet volgens de voorschriften worden gebruikt.

Houd rekening met de omgevingsinvioeden. Gebruik het apparaat niet op plaatsen waar het risico van explosie en
brand bestaat.

Neem de specificaties in de handleiding betreffende het gebruik, de verzorging en het onderhoud in acht.

125




Gebruik ter voorkoming van letsel alleen originele Hilti toebehoren en hulpapparaten.
Aanpassingen of veranderingen aan het apparaat zijn niet toegestaan.

AANWIJZING
Neem de bedrijfs- en opslagtemperaturen in acht.

2.2 Display

Op het display worden meetwaarden, instellingen en de toestand van het apparaat weergegeven. In de meetmodus
worden de actuele meetwaarden in het onderste weergaveveld (resultaatregel) weergegeven. In functies zoals bijv.
Opperviakken worden de gemeten afstanden weergegeven in de regels voor de tussenresultaten en het berekende
resultaat in het onderste weergaveveld (resultaatregel).

2.3 Displayverlichting

Bij een geringe omgevingsverlichting wordt de displayverlichting automatisch ingeschakeld als op een toets wordt
gedrukt. Na 10 seconden wordt de verlichtingsintensiteit met 50% verminderd. Indien binnen 20 seconden geen
verdere toets wordt ingedrukt, schakelt de verlichting uit.

AANWIJZING
De displayverlichting verbruikt extra stroom. Daarom dient bij frequent gebruik rekening te worden gehouden met een
kortere levensduur van de batterij.

2.4 Werkingsprincipe

De afstand wordt gemeten langs een uitgezonden lasermeetstraal tot aan de plaats waar de straal een reflecterend
vlak raakt. Het meetdoel is met de rode lasermeetpunt duidelijk te identificeren. Het meetbereik is afhankelijk van het
reflectievermogen en de opperviaktestructuur van het meetdoel.

2.5 Meetprincipe

Het apparaat verstuurt via een zichtbare laserstraal pulsen die door een object worden gereflecteerd. De looptijd van
de laserstraal is een maat voor de afstand.

Door dit meetprincipe kunnen zeer snelle en betrouwbare afstandsmetingen op objecten zonder speciale reflector
worden uitgevoerd.

2.6 Standaard meetweergave
De standaard meetweergave wordt altijd geactiveerd als het apparaat met de aan/uit-toets wordt ingeschakeld.

2.7 Displaysymbolen

Temperatuur Temperatuur te hoog (>+50 Apparaat laten afkoelen resp. laten op-
°C) / te laag (<-10 °C) warmen
Ongunstige signaalomstandigheden Te weinig reflecterend laser- Meetafstand > 50 mm vanaf de voor-
licht kant aanhouden; optiek reinigen; tegen
andere oppervlakken meten of doelplaat
gebruiken
Algemene hardwarestoringen Het apparaat uit- en inschakelen en wanneer de storing niet is opgehe-

ven contact opnemen met het Hilti-servicestation.

2.8 Toetsen

Meettoets Activeert de laser.
Start de afstandsmeting.
Activeert het continu meten (circa 2 s ingedrukt houden).
Stopt het continu meten.

Plustoets Activeert het optellen van afstanden, oppervlakken en volumes.
Afstanden worden in de standaard meetaanduiding en in de schilder-
functie opgeteld.

Opperviakken en volumes worden in de relevante functies opgeteld.

Mintoets Activeert het aftrekken van afstanden, opperviakken en volumes.
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Mintoets Afstanden worden in de standaard meetaanduiding en in de schilder-
functie afgetrokken.

Oppervilakken en volumes worden in de betreffende functies afgetrokken.

FNC-toets Activeert altijd de laatst gebruikte functie.

Door het meerdere malen indrukken worden de functies na elkaar geacti-
veerd resp. geselecteerd, indien geen meetwaarden beschikbaar zijn.

Indien meetwaarden beschikbaar zijn: worden alle meetwaarden gewist
en wordt de functie opnieuw gestart.

Stopt het continu meten (Tracking).

Wistoets (Clear) De C-toets heeft verschil- Stopt het continu meten (Tracking).
lende functies afhankelijk van
de bedrijfstoestand

Wist de standaard meetaanduiding.

Wist de laatste meting en gaat een stap terug in de functies.

Wist het gegevensgeheugen (lang indrukken in de geheugenaanduiding).

Beéindigt de functie, indien geen meetwaarden beschikbaar zijn.

Aan / Uit-toets Het apparaat wordt ingeschakeld door de toets kort in te drukken.

Het menu wordt geactiveerd door de toets lang in te drukken.

Het apparaat wordt uitgeschakeld door de toets kort in te drukken.

Referentietoets Wisselt tussen de verschillende meetreferenties voor, statief (schroef-
draad onderzijde) en achter.

2.9 Toestandsaanduiding van de batterij

Aantal segmenten Laadtoestand in %
4 =100 % vol

3 =75 % vol

2 =50 % vol

1 =25 % vol

0 leeg

2.10 Tot de standaarduitrusting behoren

Laserafstandsmeetapparaat PD 42
Handlus

Richttableau PDA 51

Batterijen

Batterijsleutel

Handleiding

OO N

Fabriekscertificaat

2.11 Laserzichtbril PUA 60

Dit is geen laserveiligheidsbril en de ogen worden hiermee dus niet beschermd tegen laserstraling. Omdat het
waarnemen van kleuren door de bril beperkt wordt, mag hij niet worden gedragen tijdens het besturen van een
voertuig op de openbare weg en er mag niet in de zon worden gekeken.

De laserzichtbril PUA 60 verhoogt de zichtbaarheid van de laserstraal aanzienlijk.

2.12 Richttableau PDA 50/ 51 /52

Het PDA 50 richttableau bestaat uit duurzame kunststof met een speciaal reflecterende film. Het gebruik van het
richttableau is aangewezen bij afstanden groter dan 10m bij slechte lichtomstandigheden.

Het richttableau PDA 51 is niet voorzien van een reflecterende laag en wordt aanbevolen bij slechte lichtomstandighe-
den en korte afstanden. Het richttableau PDA 52 is voorzien van dezelfde reflecterende laag als de PDA 50, is echter
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belangrijk groter (A4-formaat (210 x 297 mm)). Daardoor kan met het richttableau eenvoudiger over grotere afstanden
worden gericht.

AANWIJZING

Om te waarborgen dat de resultaten betrouwbaar zijn, dient zo mogelijk loodrecht op het richttableau te worden
gemeten. Anders kan het gebeuren dat het richtpunt op het richttableau zich niet in één viak met het daadwerkelijk
richtpunt bevindt (parallelle as).

AANWIJZING
Voor zeer precieze metingen met het richttableau dient de waarde 1,2 mm bij de gemeten afstanden te worden
opgeteld.

2.13 Meetverlenging PDA 71

De meetverlenging is gemaakt van aluminium en uitgerust met een niet-geleidende kunststofgreep. De op de
meetverlenging aanwezige schroef wordt in de schroefdraadbus aan de achterste aanslag van de PD 42 aangebracht.
Zodra de meetverlenging is aangebracht, wisselt de achterste aanslag naar de punt van de meetverlenging, die de
achterste aanslag met 1270 mm (50 inch) verlengt.

3 Gereedschap, toebehoren

Omschrijving Beschrijving
Richttableau PDA 50
Richttableau PDA 51
Richttableau PDA 52
Meetverlenging PDA 71
Omschrijving Beschrijving
Handlus PDA 60
Apparaattas PDA 65
Laserzichtbril PUA 60

4 Technische gegevens

Technische wijzigingen voorbehouden!

Technische gegevens Waarde-aanduiding

Stroomvoorziening 3V DC AA-batterijen

Controle batterijtoestand Batterij-indicatie met 4 segmenten 100%, 75%, 50%,
25% geladen : Alle segmenten gedoofd: Batterij resp.
accu leeg

Meetbereik 0,05...200 m

Typisch meetbereik zonder richttableau Systeemwand wit: 100 m

Beton droog: 70 m
Baksteen droog: 50 m

Nauwkeurigheid +1,0 mm typisch voor afzonderlijk en continu meten
kleinste weergave-eenheid 1 mm
Straaldiameter Straallengte 10 m: Max. 6 mm

Straallengte 50 m: Max. 30 mm

Straallengte 100 m: Max. 60 mm

Basismodi Afzonderlijk meten, continu meten, berekeningen/ func-
ties




Technische gegevens

Waarde-aanduiding

Display Verlichte dot-matrix-display met permanente weergave
van de gebruikstoestand en de stroomvoorziening
Laser zichtbaar 635 nm, Uitgangsvermogen kleiner 1 mW:

Laserklasse 2: IEC/EN 60825-1:2007; laser class Il CFR

21 §1040 (FDA)

Optisch vizier

Zijdelings gemonteerd met laserreferentie

Zelfuitschakeling

Laser: 1 min

Apparaat: 10 min

Bedrijfsduur

Max. aantal metingen bij ingeschakelde laser
gedurende 10 s Alkalimangaan 8.000...
10.000 NiMH 6.000...8.000

Gebruikstemperatuur -10...+50 °C

Opslagtemperatuur -30...+70 °C

Isolatieklasse (buiten batterijvak) IP 54 bescherming tegen stof en spatwater
IEC 60529

Gewicht zonder batterij 1709

Afmetingen 120 mm x 55 mm x 28 mm
Menu/eenheden Afstand Opperviakken Volumes
m meter m?2 m?
cm centimeter m? m?
mm millimeter m? m?

in inch.decimaal inch? inch®
in /s inch-1/s inch? inch®
in /16 inch-1/1e inch? inch®
in /32 inch-1/32 inch? inch®
ft foot.decimaal foot? foot®
ftl/s foot-inch-1/s foot? foot®
ft'/16 foot-inch-1/16 foot? foot®
ft1/s2 foot-inch-1/a2 foot? foot®
yd yard.decimaal yard? yard?®

5 Veiligheidsinstructies

Naast de technische veiligheidsinstructies in de af-
zonderlijke hoofdstukken van deze handleiding moe-
ten de volgende bepalingen altijd strikt worden opge-
volgd.

5.1 Essentiéle veiligheidsnotities

a) Maak geen veiligheidsinrichtingen on-
klaar en verwijder geen instructie- en
waarschuwingsopschriften.

b) Zorg ervoor dat kinderen niet in aanraking komen
met laserapparaten.

c) Wanneer het apparaat op ondeskundige wijze wordt
vastgeschroefd, kan laserstraling ontstaan die hoger
is dan klasse 2. Laat het apparaat door een Hilti-
servicestation repareren.

d) Controleer voor gebruik altijd de correcte werking
van het apparaat.

e) Het apparaat mag niet in de nabijheid van zwan-
gere vrouwen worden gebruikt.

f) Metingen op slecht reflecterende ondergronden
in hoog reflecterende omgevingen kunnen tot
verkeerde meetwaarden leiden.

g) Metingen door ruiten of andere objecten kunnen het
meetresultaat vertekenen.

h) Wanneer de meetvoorwaarden snel veranderen, bijv.
door personen die door de meetstraal lopen, kan dit
leiden tot een verkeerd meetresultaat.

i) Richt het apparaat nooit op de zon of andere
sterke lichtbronnen.
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5.2 Adequate inrichting van de werkomgeving

a) Wanneer u op ladders werkt, neem dan geen
ongewone lichaamshouding aan. Zorg ervoor dat
u stevig staat en altijd in evenwicht bent.

b) Controleer voor de meting de instelling van de
meetreferentie.

c) Wanneer het apparaat vanuit een zeer koude in
een warme omgeving wordt gebracht, of om-
gekeerd, dient u het apparaat vo6r gebruik op
temperatuur te laten komen.

d) Controleer uit veiligheidsoverwegingen eerder
door u ingestelde waarden en vorige instellingen.

e) Bij het uitlijnen van het apparaat met de libelle
alleen schuin op het apparaat kijken.

f) Zet het gebied waar u metingen verricht af en let
er bij het opstellen van het apparaat op dat de
straal niet op andere personen of op uzelf wordt
gericht.

g) Gebruik het apparaat alleen binnen de gedefini-
eerde grenzen.

h) Neem de voorschriften van het betreffende land
ter voorkoming van ongevallen in acht.

5.3 Elektromagnetische compatibiliteit

AANWIJZING

Alleen voor Korea: Dit apparaat is geschikt voor elektro-
magnetische golven die in bedrijven optreden (klasse A).
De gebruiker moet dit in acht nemen en dit apparaat niet
in woningen gebruiken.

Hoewel het apparaat voldoet aan de strenge wettelijke
voorschriften kan Hilti de mogelijkheid niet uitsluiten dat
het apparaat door sterke straling wordt gestoord, het-
geen tot een foute bewerking kan leiden. In dit geval of
wanneer u niet zeker bent, dienen controlemetingen te
worden uitgevoerd. Eveneens kan Hilti niet uitsluiten dat
andere apparaten (bijv. navigatietoestellen van vliegtui-
gen) gestoord worden. Het apparaat voldoet aan klasse
A; Storingen in de woning kunnen niet worden uitgeslo-
ten.

5.4 Algemene veiligheidsmaatregelen

a) Controleer het apparaat alvorens het te gebrui-
ken. Laat het apparaat ingeval van beschadiging
repareren in een Hilti-servicestation.

b) Na een val of andere mechanische invioeden dient
u de precisie van het apparaat te controleren.

c) Ook al is het apparaat gemaakt voor zwaar ge-
bruik op bouwplaatsen, toch dient het, evenals
andere meetapparaten, zorgvuldig te worden be-
handeld.

d) Hoewel het apparaat beschermd is tegen het bin-
nendringen van vocht, dient u het droog te maken
alvorens het in de transportcontainer te plaatsen.

5.5 Elektrisch

a) De batterijen mogen niet in kinderhanden komen.

b) Oververhit de batterijen niet en stel ze niet bloot
aan vuur. De batterijen kunnen exploderen of er
kunnen toxische stoffen vrijkomen.

c) Laad de batterijen niet op.

d) Soldeer de batterijen niet in het apparaat.

e) Ontlaad de batterijen niet door kortsluiting. Ze
kunnen hierdoor oververhit raken en brandblaren ver-
oorzaken.

f) Open de batterijen niet en stel ze niet bloot aan
overmatige mechanische belasting.

5.6 Laserclassificatie

Afhankelijk van de variant voldoet het apparaat aan
de laserklasse 2 overeenkomstig IEC60825-1:2007 /
EN60825-1:2007 en Class |l overeenkomstig
CFR 21 § 1040 (FDA). Deze apparaten kunnen zonder
verdere beveiligingsmaatregelen worden gebruikt.
Wanneer iemand toevallig gedurende een kort ogenblik
in de laserstraal kijkt, worden de ogen beschermd door
de reflex van het sluiten van het ooglid. Deze reflex van
het sluiten van het ooglid kan echter worden beinvioed
door het gebruik van medicijnen, alcohol of drugs. Toch
mag men, evenals bij de zon, niet direct in de lichtbron
kijken. De laserstraal niet op personen richten.

5.7 Transport

Het apparaat altijd zonder batterijen/accu-pack ver-
sturen.

6 Inbedrijfneming

&

6.1 Batterijen aanbrengen A

ATTENTIE
Gebruik geen beschadigde batterijen.

ATTENTIE
Vervang altijd alle batterijen tegelijk.
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GEVAAR

Combineer geen nieuwe met oude batterijen. Gebruik
geen batterijen van verschillende producenten of met
verschillende typeaanduidingen.

1. Maak de batterij-afdekking aan de achterzijde los.

2. Neem de batterijen uit de verpakking en plaats deze
direct in het apparaat.
AANWIJZING Let op de juiste polariteit (zie de mar-
kering in het batterijvak).

3.  Zorg ervoor dat het batterijvak goed vergrendeld is.



6.2 Apparaat in-/uitschakelen

1. Het apparaat kan zowel met de aan/uit-toets als ook
met de meettoets worden ingeschakeld.

2. In uitgeschakelde toestand de aan/uit-toets indruk-
ken: het apparaat wordt ingeschakeld
De laser is uitgeschakeld.

3. In uitgeschakelde toestand de aan/uit-toets indruk-
ken: het apparaat wordt uitgeschakeld.

4.  Inuitgeschakelde toestand de meettoets indrukken:
het apparaat en de laser worden ingeschakeld.

6.3 Eerste afstandsmetingen

1. Druk één keer op de meettoets.
Wanneer het apparaat is uitgeschakeld, wordt het
samen met de meetstraal ingeschakeld.
Is het apparaat al ingeschakeld, dan wordt alleen de
meetstraal ingeschakeld.

2. Richt met de zichtbare laserpunt op een wit viak op
ca. 3-10 m afstand.

3. Druk nogmaals op de meettoets.
In minder dan een seconde wordt de afstand, bijv.
5.489 m weergegeven.
U heeft de eerste afstandsmeting met het apparaat
uitgevoerd.

6.4 Menu Instellingen

MENU
-+ |
E m

1.  Om het menu te starten bij uitgeschakeld appa-
raat gedurende ca. 2 seconden op de aan/uit-toets
drukken.

2. Op de plustoets drukken om de pieptoon in of uit te
schakelen.

3.  Druk op de mintoets om door de eenheden te scrol-
len.

4. Druk kort op de aan/uit-toets om het menu te be-
€indigen.

Het apparaat is uitgeschakeld en alle weergegeven
instellingen worden overgenomen.

6.5 Meetreferenties

AANWIJZING

Het apparaat kan van 5 verschillende aanslagen of refe-
renties afstanden meten. Het schakelen tussen voorkant
en achterkant gebeurt met de referentietoets linksvoor
op het apparaat. Wordt de aanslagpunt 180° uitgeklapt,

dan wordt automatisch naar de aanslagpunt omgescha-
keld. Indien de meetverlenging aan de achterzijde van
het apparaat (batterijvak) wordt aangebracht, wordt deze
automatisch door het apparaat herkend en met het
lange meetpuntsymbool weergegeven. De meetverlen-
ging PDA 71 kan eveneens aan de onderzijde worden
bevestigd - deze wordt echter niet automatisch herkend.

<

Schroefdraad onderkant

[]

«

Achterkant

Meetverlenging PDA 71 aan de achterzijde aangebracht.

6.6 Optisch vizier

AANWIZING
Voor afstanden vanaf 10 m is het zinvol het optisch vizier
te gebruiken.

Het ingebouwde richtvizier is bijzonder nuttig bij buiten-
metingen en op alle momenten waar het lasermeetpunt
slecht of helemaal niet meer zichtbaar is. Met het op-
tisch vizier kan zelfs bij grotere afstanden goed op het
doel worden gericht. Het laserpunt is in ingeschakelde
toestand zichtbaar in de optiek. Schakelt het laserpunt
in de optiek uit, dan is de meting met succes uitgevoerd
of de laserstraal heeft zichzelf vanwege de tijdsduur uit-
geschakeld. De optische richting verloopt parallel aan de
lasermeetstraal.
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1. Op de meettoets drukken om de laser in te schake-
len en op het doel richten.

2. Op de meettoets of de zijmeettoets drukken en
richten tot het laserpunt in het vizier verdwijnt
De afstand wordt in het display weergegeven.

6.7 Afstanden meten

AANWIJZING

Bij het inklappen van de aanslagpunt, onafhankelijk van
hoe ver deze was uitgeklapt en waar de aanslag was
aangebracht, wordt de meetreferentie altijd naar de ach-
terkant verplaatst.

Afstanden kunnen aan alle niet coépererende onbeweeg-
lijke doelen worden gemeten, d.w.z. beton, steen, hout,
plastic, papier, etc... Prisma's of andere sterk reflecte-
rende doelen zijn niet betrouwbaar en kunnen tot foutieve
resultaten leiden.

6.7.1 Afstandsmetingen stap voor stap

AANWIJZING

Het apparaat meet binnen zeer korte tijd afstanden en
stelt daarbij verschillende soorten informatie op het dis-
play beschikbaar.

Het apparaat met de aan/uit-toets inschakelen

o [ |

m

Eén keer op de meettoets drukken. De rode lasermeet-
straal wordt ingeschakeld en is zichtbaar met een punt
op het richtvlak. Op het display is deze richtmodus met
een knipperend lasersymbool zichtbaar.

Y,

o

m
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Op het doel richten. Voor de afstandsmeting nog eenmaal
op de meettoets drukken. Het resultaat wordt gewoonlijk
binnen een seconde in de resultaatregel weergegeven en
de lasermeetstraal wordt uitgeschakeld.

o ] -]

5.489 m

Bij meerdere afstandsmetingen worden maximaal 3 eer-
dere afstanden in de regels voor de tussenresultaten
weergegeven, d.w.z. in totaal de vier laatst gemeten af-
standen.

o] |
5.489

12.349 m
) 24.634

27.317 m

Uiteraard kan het apparaat op elk moment ook via de
meettoets worden ingeschakeld. Indien in deze weergave
de C-toets wordt ingedrukt, worden alle weergegeven
waarden in het display gewist.

6.7.2 Meetmodus
Afstandsmetingen zijn mogelijk in twee verschillende
meetmodi, namelijk afzonderlijk meten en continu me-
ten. Het continu meten wordt ingezet bij het weghalen
van bepaalde afstanden of lengtes en bij moeilijk te meten
afstanden, bijv. bij hoeken, randen, nissen, etc... .
6.7.2.1 Afzonderlijke meting (meettoets)
1. Lasermeetstraal met de meettoets inschakelen.
2. Nogmaals op de meettoets drukken.
De gemeten afstand wordt in minder dan een se-
conde weergegeven in de resultaatregel.

6.7.2.2 Afzonderlijke meting (aan/uit-toets)
1. De lasermeetstraal met de aan/uit-toets inschakelen



2. Op de meettoets drukken om de laser in te schake-
len en op het doel richten.

3.  Nogmaals op de meettoets drukken.
De gemeten afstand wordt in minder dan een se-
conde weergegeven in de resultaatregel.

6.7.2.3 Continu meten

AANWIJZING

Het continu meten is overal mogelijk waar afzonderlijke
afstanden worden gemeten. Dit geldt ook voor functies
zoals Oppervlakken.

1. Voor de activering van de continu meetmodus de
meettoets gedurende ca. 2 seconden ingedrukt hou-
den.

AANWIJZING Hierbij maakt het niet uit of het appa-
raat uitgeschakeld of de meetstraal uit- of ingescha-
keld is - het apparaat schakelt altijd in de continu
meetmodus.

Met het continu meten worden afstanden met ca.
6-10 metingen per seconde in de resultaatregel bij-
gewerkt. Dit is afhankelijk van het reflectievermogen
van het doeloppervlak. Indien de pieptoon is inge-
schakeld, wordt het continu meten ca. 2-3 maal per
seconde met de pieptoon gesignaleerd.

2. De meetprocedure wordt stopgezet door nogmaals
op de meettoets te drukken.

De laatst geldige meting wordt weergegeven in de
resultaatregel.

6.7.3 Meten vanuit hoeken E1

Voor het meten van ruimtediagonalen of het meten van-

uit moeilijk toegankelijke hoeken wordt de aanslagpunt

gebruikt.

1. De aanslagpunt 180° uitklappen.
De meetreferentie wordt automatisch omgezet. Het
apparaat detecteert de verlengde meetreferentie
en corrigeert de gemeten afstand automatisch met
deze waarde.

2. Zet het apparaat met de aanslagpunt op het ge-
wenste uitgangspunt en richt op het richtpunt.

3. Druk op de meettoets.
Op het display verschijnt de gemeten waarde.

6.7.4 Meten met doelmarkeringen @

Voor het meten van afstanden aan buitenkanten (bijv.
buitenmuren van huizen, omheiningen, etc.) kunt u hulp-
middelen als planken, bakstenen of andere geschikte
voorwerpen als doelmarkering aan de buitenkant leggen.
Bij grotere meetbereiken en ongunstige lichtomstandig-
heden (sterke zonneschijn) raden wij aan het richttableau
PDA 50, PDA 51 en PDA 52 te gebruiken.

6.7.5 Meten in een lichte omgeving

Voor lange afstanden en bij een zeer lichte omgeving
raden wij het gebruik van het richttableau PDA 50, PDA 51
en PDA 52 aan.

6.7.6 Meten op ruwe opperviakken B

Bij het meten op ruwe oppervlakken (bijv. grof pleister-
werk) wordt een gewogen gemiddelde gemeten, waarin
het centrum van de laserstraal meer gewicht heeft dan
de rand.

6.7.7 Meten aan ronde of hellende opperviakken

Wordt er zeer schuin op deze vlakken gericht, dan kan
onder bepaalde omstandigheden te weinig lichtenergie
of bij rechthoekig richten te veel energie bij het apparaat
komen. In beide gevallen wordt het gebruik van het
richttableau PDA 50, PDA 51 en PDA 52 aangeraden.

6.7.8 Meten op natte of glanzende oppervlakken

Voor zover het laserafstandsmeetapparaat op het op-
pervlak kan worden gericht, wordt een precieze afstand
op het richtpunt gemeten. Bij sterk spiegelende opper-
vlakken dient rekening te worden gehouden met een
gereduceerd meetbereik of met lichtreflectie.

6.7.9 Meten op transparante opperviakken

In principe kunnen afstanden op lichtdoorlatend materi-
aal, zoals vloeistof, piepschuim, schuimstof, etc. worden
gemeten. In deze materialen dringt licht door, waardoor
er meetfouten kunnen ontstaan. Ook bij het meten door
glas of in het geval zich objecten binnen de richtlijn
bevinden, kunnen er meetfouten ontstaan.

6.7.10 Meetbereiken

6.7.10.1 Vergroot meetbereik

Metingen in het donker, bij schemering, op verduisterde
doelen of bij een verduisterd apparaat leiden in de regel
tot een vergroting van het meetbereik.

Metingen bij gebruik van het richttableau PDA 50, PDA 51
en PDA 52 leiden tot een vergroting van het meetbereik.

6.7.10.2 Verkleind meetbereik

Metingen bij een sterke lichtomgeving, zoals zonlicht of
extreem fel schijnende schijnwerpers, kunnen leiden tot
een kleiner meetbereik.

Metingen door glas of bij objecten binnen de richtlijn
kunnen leiden tot een kleiner meetbereik.

Metingen op matgroene, -blauwe, -zwarte of natte en
glanzende opperviakken kunnen leiden tot een kleiner
meetbereik.
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7 Bediening

R

AANWIJZING

Afstanden optellen en aftrekken gebeurt met de plus- en
mintoets op het apparaat, alle overige functies worden
met de FNC-toets opgeroepen.

7.1 Afstandsmetingen

AANWIJZING
In principe geldt bij alle functies dat de afzonderlijke stap-
pen altijd met grafische weergaven worden ondersteund.

AANWIJZING
Bij alle functies waarbij afzonderlijke afstandsmetingen
mogelijk zijn, kan het continu meten worden gebruikt.

AANWIJZING
Treden er tijdens het continu meten meetfouten op en
wordt het continu meten door nogmaals op de meettoets
te drukken stopgezet, dan wordt de laatst geldige afstand
weergegeven.

7.2 Afstanden optellen

'}' |
ofy

12.349 m
+ 5.489 m

17.838 m

Afzonderlijke afstanden kunnen gemakkelijk worden op-
geteld, bijv. om het kozijn in vensters en deuren te bepa-
len of om meerdere deelafstanden samen te voegen tot
een totale afstand.

1. Druk op de meettoets (de laserstraal is ingescha-
keld).

2. Richt het apparaat op het richtpunt.

3. Druk op de meettoets.

De eerste afstand wordt gemeten en weergegeven
(de laser schakelt uit).

4.  Druk op de toets om op te tellen. In de middelste
regel voor de tussenresultaten wordt de eerste af-
stand en in de onderste regel wordt een plusteken
geschreven (de laser schakelt in).

5. Richt het apparaat op het volgende richtpunt.

134

6. Druk op de meettoets.
De tweede afstand wordt gemeten en weergegeven
in de onderste regel voor de tussenresultaten. Het
resultaat van de optelling wordt weergegeven in de
resultaatregel.
De actuele afstandssom staat altijd in de resultaat-
regel.
Zo gaat u te werk tot alle afstanden zijn opgeteld.
7. Om de optelling te beéindigen, meet u eenvoudig
een afstand zonder van tevoren de plustoets te
gebruiken.
Alle eerdere meet- en berekeningsresultaten staan
in de tussentijdse aanduidingen.
8. Om te weergave te wissen op de C-toets drukken.

7.3 Afstanden aftrekken

’i’ I o
ol

3.947 m
- 3.322 m

0.625 m

Enkele afstanden kunnen eenvoudig worden afgetrokken,
om bijv. de afstand van de onderkant van een buis
tot het plafond te bepalen. Hiervoor wordt de afstand
van de vloer tot de onderkant van de buis afgetrokken
van de afstand tot het plafond. Wordt daarbij nog de
buisdiameter afgetrokken, dan verkrijgt men het resultaat
van de tussenafstand bovenkant buis tot het plafond.

1. Druk op de meettoets (de laserstraal schakelt in).

2. Richt het apparaat op het richtpunt.

3. Druk op de meettoets. De eerste afstand wordt
gemeten en weergegeven (de laser schakelt uit).

4. Druk op de toets om af te trekken. In de middelste
regel voor de tussenresultaten wordt de eerste af-
stand en in de onderste regel wordt een minteken
geschreven (de laser schakelt in).

5. Richt het apparaat op het volgende richtpunt.

6. Druk op de meettoets.

De tweede afstand wordt gemeten en weergegeven
in de onderste regel voor de tussenresultaten.

Het resultaat van het verschil wordt weergegeven in
de resultaatregel.

Het actuele afstandsverschil staat altijd in de resul-
taatregel.

Zo gaat u te werk tot alle afstanden zijn afgetrokken.



7. Om de aftrekking te beéindigen, meet u eenvou-
dig een afstand zonder van tevoren de mintoets te
gebruiken.

Alle eerdere meet- en berekeningsresultaten staan
in de tussentijdse aanduidingen.

8. Om de aanduiding te wissen op de C-toets drukken.

7.4 Timer

L 1C 10 1C 1P

D

10s

4.347 m

De timerfunctie werkt op dezelfde wijze als bij een ca-
mera. Met de plus- en mintoets kunnen de drie standen
5, 10, 20 seconden worden geselecteerd. Voor het ac-
tiveren van de timer op de meettoets drukken. Met de
C-toets kan de timer worden afgebroken. Met een inter-
val van 1 seconde klinkt een pieptoon tot ca. 4 seconden
voor het verstrijken van de tijd een dubbele pieptoon het
einde aankondigt.

7.5 Oppervlakken meten

[l =] '

5489 m
12.349

L
67.784 w’

De afzonderlijke stappen voor de opperviaktemeting wor-
den door de betreffende afbeelding op het display on-
dersteund. Om bijvoorbeeld het vloeroppervlak van een
vertrek te bepalen, wordt op de volgende manier te werk
gegaan:
1. Om de functie Opperviakken te activeren op de
FNC-toets drukken.
AANWIJZING Na het starten van de functie "Op-
perviakken" is de laserstraal al ingeschakeld.
2. Richt het apparaat op het richtpunt.

3. Druk op de meettoets.

De breedte van het vertrek wordt gemeten en weer-
gegeven.

Hierna wordt in het display automatisch gevraagd
de lengte van het vertrek te meten.

4. Richt het apparaat op het volgende richtpunt voor
de lengte van het vertrek.

5. Druk op de meettoets.

De tweede afstand wordt gemeten, het opperviak
direct berekend en in de resultaatregel weergege-
ven.

Beide afstanden die voor de oppervlakteberekening
zijn gebruikt, staan in de regels met de tussenre-
sultaten en kunnen na het meten eenvoudig worden
genoteerd.

6. Met de C-toets kunt u op elk gewenst moment de
metingen stoppen, de laatste metingen na elkaar
wissen en opnieuw meten.

AANWIJZING Als meerdere malen de C-toets wordt
ingedrukt, of de FNC-toets, wordt de functie afge-
broken resp. opnieuw gestart.

AANWIJZING Indien de tweede afstand met het
continu meten (Tracking) wordt bepaald, wordt de
oppervlaktemeting continu bijgewerkt. Hierdoor
kunnen deeloppervlakken worden weggehaald.
AANWIJZING Na het oppervlakteresultaat kan met
de plustoets het volgende oppervlak bij het actu-
ele oppervlak worden opgeteld of met de mintoets
hiervan worden afgetrokken.

7.6 Volumes meten

I ]

5489 m
12.349 m

24.634 m

1669.783 m’

De afzonderlijke stappen voor de volumemeting worden
door de betreffende afbeelding op het display onder-
steund. Om bijv. het volume van het vertrek te bepalen
wordt op de volgende manier te werk gegaan:

1. Omde functie Volumes te activeren op de FNC-toets
drukken. Volumes kunnen met één meting worden
vastgesteld.

AANWIJZING Na het starten van de functie "Volu-
mes" is de laserstraal al ingeschakeld.

2. Richt het apparaat op het richtpunt.
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3. Druk op de meettoets.

De breedte van het vertrek wordt gemeten en weer-
gegeven.

4. Hierna wordt in het display automatisch gevraagd
de lengte van het vertrek te meten.

5. Richt het apparaat op het volgende richtpunt voor
de lengte van het vertrek.

6. Druk op de meettoets.

De lengte van het vertrek wordt gemeten en weer-

gegeven.

Druk op de meettoets.

8. Richt het apparaat op het volgende richtpunt voor
de hoogte van het vertrek.

9. Druk op de meettoets.

Nadat de hoogte van het vertrek gemeten is, wordt
direct het volume berekend en weergegeven in de
resultaatregel.

Alle drie de afstanden die voor de volumeberekening
werden gebruikt, staan in de regels met de tussenre-
sultaten en kunnen na het meten eenvoudig worden
genoteerd.

10. Met de C-toets kunt u op elk gewenst moment de
metingen stoppen, de laatste metingen na elkaar
wissen en opnieuw meten.

AANWIJZING Als meerdere malen de C-toets wordt
ingedrukt, of de FNC-toets, wordt de functie afge-
broken resp. opnieuw gestart.

AANWIJZING Indien de derde afstand met continu-
meten (Tracking) wordt bepaald, wordt het volume
continu bijgewerkt. Hierdoor kunnen deelvolumes
worden weggehaald.

AANWIJZING Na het volumeresultaat kan met de
plustoets het volgende volume bij het actuele vo-
lume worden opgeteld of met de mintoets worden
afgetrokken.

N

7.7 Min/max meten

MAX 8.642 m
MIN 5.123 m
Pay 3.519 m

4.347 m

De maximum meting dient in principe voor het bepalen
van diagonalen, de minimum meting voor het bepalen
of instellen van parallele objecten of voor metingen op
ontoegankelijke plaatsen. Bij de maximum meting wordt
het continu meten gebruikt en wordt de weergave altijd
bijgewerkt wanneer de gemeten afstand groter is gewor-
den. Bij de minimum meting wordt het continu meten
gebruikt en wordt de weergave altijd bijgewerkt wan-
neer de gemeten afstand kleiner wordt. Met behulp van
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de combinatie van maximum- en minimumafstand is het
mogelijk afstandsverschillen op een zeer eenvoudige en
snelle manier precies te bepalen. Hierdoor kunnen af-
standen tussen leidingen onder plafonds of afstanden
tussen twee objecten ook op ontoegankelijke plaatsen
eenvoudig en nauwkeurig worden bepaald.

1. Om de functie Min/Max te activeren op de FNC-

toets drukken.

AANWIJZING Na het starten van de functie

“Min/Max" is de laserstraal al ingeschakeld.

Richt het apparaat op het richtpunt.

3. Druk op de meettoets.

Hierna start het continu meten.

In het weergaveveld MIN en MAX wordt de weer-
gave bij vergroting of verkleining van de afstand
bijgewerkt

4.  Druk op de meettoets om de meting te stoppen.
Het display toont waarden voor de maximale af-
stand, de minimale afstand en het verschil tussen
beide.

5. Met de C-toets kan op elk gewenst moment de
meting worden gestopt, gewist en opnieuw worden
gemeten.

AANWIJZING Als meerdere malen de C-toets wordt
ingedrukt, of de FNC-toets, wordt de functie afge-
broken resp. opnieuw gestart.

AANWIJZING Verdere “Undo” stappen zijn niet mo-
gelijk. Als meerdere malen de C-toets wordt inge-
drukt, of eenmaal de FNC-toets, wordt de functie
afgebroken.

b

7.8 Overnemen /uitzetten

[LC I p
T 5123 m
A +3.519 m

1.604 m

Met het apparaat kunnen bepaalde massa's, bijv. voor de
inbouw van rails bij de droogbouw, worden weggehaald
en gemarkeerd.

7.8.1 Overnemen van gemeten afstanden

1. Om de functie Overnemen te activeren op de FNC-
toets drukken.
AANWIJZING Na het starten van de functie "Over-
nemen" is de laserstraal al ingeschakeld.

2. Richt het apparaat op het richtpunt.



Druk op de meettoets.

De over te nemen afstand wordt gemeten en in de
bovenste regel voor het tussenresultaat weergege-
ven.

Druk op de meettoets.

Het continu meten wordt gestart.

In de onderste regel voor het tussenresultaat wordt
het verschil tussen de actuele afstand en de over te
nemen afstand weergegeven.

Het apparaat zolang vooruit- en terugschuiven tot
het verschil gelijk is aan of bij benadering ,,nul” is.
Met de C-toets kan op elk gewenst moment de
meting worden gestopt, gewist en opnieuw worden
gemeten.

AANWIJZING Verdere “Undo“ stappen zijn niet mo-
gelijk. Als meerdere malen de C-toets wordt inge-
drukt, of eenmaal de FNC-toets, wordt de functie
afgebroken.

7.8.2 Overbrengen van bepaalde afstanden

1.

Om de functie Overnemen te activeren op de FNC-
toets drukken.

AANWIJZING Na het starten van de functie "Over-
nemen" is de laserstraal al ingeschakeld.

Geef de over te brengen afstand op door op de
plustoets te drukken.

AANWIJZING Door het achter elkaar indrukken van
de plustoets wordt de laatste positie een voor een
verhoogd. Door het ingedrukt houden van de plus-
toets wordt sneller opgeteld. Des te langer de toets
wordt ingedrukt des te sneller wordt opgeteld. De
mintoets werkt op dezelfde wijze als de plustoets -
alleen wordt nu omlaaggeteld.

Druk op de meettoets.

Het continu meten wordt gestart.

In de onderste regel voor het tussenresultaat wordt
het verschil tussen de actuele afstand en de over te
nemen afstand weergegeven.

Het apparaat zolang vooruit- en terugschuiven tot
het verschil gelijk is aan of bij benadering ,,nul“ is.
Met de C-toets kan op elk gewenst moment de
meting worden gestopt, gewist en opnieuw worden
gemeten.

AANWIJZING Verdere “Undo* stappen zijn niet mo-
gelijk. Als meerdere malen de C-toets wordt inge-
drukt, of eenmaal de FNC-toets, wordt de functie
afgebroken.

7.9 Schilderopperviakken

|
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De functie “Schilderopperviakken“ wordt gebruikt voor
het bepalen van bijv. de oppervlakte van muren in een
vertrek. Hiertoe wordt de som van alle wandlengtes be-
paald en vermenigvuldigd met de hoogte van het vertrek.

1.

Om de functie Schilderoppervlakken te activeren op
de FNC-toets drukken.

AANWIJZING Na het starten van de functie "Schil-
deropperviakken" is de laserstraal al ingeschakeld.

Meet eerst de wandlengte.

De afstand wordt in de bovenste regel voor de
tussenresultaten weergeven.

Druk op de plustoets en meet de volgende afstand.
De som van de beide afstanden wordt in de resul-
taatregel weergegeven.

Druk weer op de plustoets om de volgende afstand
te meten.

De som van de afstanden springt naar de bovenste
regel voor de tussenresultaten.

Meet de 3e afstand en, indien noodzakelijk, verdere
afstanden.

Druk opnieuw op de meettoets als alle wandlengtes
na de laatste afstandsmeting zijn opgeteld en de
som van alle afstanden in de resultaatregel wordt
weergegeven.

De som van de afstanden springt naar de bovenste
regel voor de tussenresultaten en een vermenigvul-
digingsteken in de regel hieronder.

Meet nu de hoogte van het vertrek.

Het totale muuroppervlak van het vertrek wordt in
de resultaatregel weergegeven.
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8. Met de C-toets kan op elk gewenst moment de
meting worden gestopt, gewist en opnieuw worden
gemeten.

AANWIJZING Verdere “Undo* stappen zijn niet mo-
gelijk. Als meerdere malen de C-toets wordt inge-
drukt, of eenmaal de FNC-toets, wordt de functie
afgebroken.

AANWIJZING Met de mintoets kunnen lengtes, bijv.
ruiten of deuren worden afgetrokken. De plus- en
mintoets kunnen op elk moment afwisselend worden
gebruikt.

7.10 Indirecte metingen

Een indirecte afstand kan door meerdere afstandsme-
tingen en de berekening volgens de Pythagoras-regels
worden bepaald. De functies voor de indirecte meting
worden met de FNC-toets opgeroepen. Daarbij kan tus-
sen 3 varianten worden geschakeld:

De enkelvoudige Pythagoras variant als een driehoek met
2 gemeten afstanden.

De dubbele Pythagoras variant met 2 samengestelde
driehoeken.

De samengestelde Pythagoras variant met 2 verschil-
lende driehoeken.

AANWIJZING

In principe moet bij het indirect meten met een vermin-
derde nauwkeurigheid rekening worden gehouden die la-
ger ligt dan de nauwkeurigheid van het apparaat. Om een
zo goed mogelijk resultaat te krijgen, moet de geometrie
(bijv. rechte hoek en driehoeksverhouding) in acht wor-
den genomen. Het beste resultaat wordt bereikt indien
zorgvuldig op de hoeken wordt gemeten, alle meetpun-
ten zich in een ruimtelijk vlak bevinden en dichter bij het
object wordt gemeten.

7.10.1 Enkelvoudige Pythagoras variant

I 8.642 m
I 5.123

————

6.962 m

Volg de grafische weergave die met knipperende drie-
hoekszijden de te meten afstanden aangeeft. Als de
noodzakelijk 2 afstanden zijn gemeten, wordt het re-
sultaat berekend en in de resultaatregel weergegeven.
1. Om de enkelvoudige Pythagoras variant te activeren
op de FNC-toets drukken.
AANWIJZING Na het starten van de functie “En-
kelvoudige Pythagoras variant” is de laserstraal al
ingeschakeld.
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2. Richt het apparaat op het richtpunt dat in het display
wordt getoond.

Druk op de meettoets.

3. Hierna wordt in de afbeelding automatisch gevraagd
de Kkortere afstand te meten.

4. Richt de laserstraal en druk op de meettoets.
AANWIJZING Hier dient er met name rekening mee
te worden gehouden dat deze afstand in de conti-
numeetmodus wordt gemeten om het punt met de
kortste (rechthoekige) afstand preciezer te bepalen.
Na beéindiging van de tweede meting berekent het
apparaat direct de tegenoverliggende ,Indirecte af-
stand”.

Het systeem controleert of de geometrische verhou-
dingen een resultaatberekening toelaten. Een ongel-
dig resultaat, veroorzaakt vanwege niet voldoen aan
de geometrische eisen, wordt met een knipperende
resultaatregel aangeduid. In dit geval moeten een of
beide afstanden worden herhaald.

7.10.2 Dubbele Pythagoras variant

8.642 m
m———
N 5.123 m

5430 m

8. 76 m

Volg de grafische weergave die met knipperende drie-
hoekszijden de te meten afstanden aangeeft. Als de
noodzakelijk 3 afstanden zijn gemeten, wordt het re-
sultaat berekend en in de resultaatregel weergegeven.
1. Om de functie dubbele Pythagoras variant te acti-
veren op de FNC-toets drukken.
AANWIJZING Na het starten van de functie “Dub-
bele Pythagoras variant” is de laserstraal al inge-
schakeld.
2. Richt het apparaat op het richtpunt dat in het display
wordt getoond.
Druk op de meettoets.
3. Hierna wordt in het display automatisch gevraagd
de middelste afstand te meten.
AANWIJZING Hier dient er met name rekening mee
te worden gehouden dat deze afstand in de conti-
numeetmodus wordt gemeten om het punt met de
kortste (rechthoekige) afstand preciezer te bepalen.



4. Boven het punt met de kortste afstand een streep
zetten en de afstandsmeting met de meettoets stop-
pen.

Na het meten van de laatste afstand, berekent het
apparaat direct de ,Indirecte afstand”.

Het systeem controleert of de geometrische verhou-
dingen een resultaatberekening toelaten. Een ongel-
dig resultaat, veroorzaakt vanwege niet voldoen aan
de geometrische eisen, wordt met een knipperende
resultaatregel aangeduid. In dit geval moeten een of
meerdere afstanden opnieuw worden bepaald.

7.10.3 Samengestelde Pythagoras variant

I 7.823 m
BEENY 4.762 m
tennn st 3.894 m

4.044 m

Volg de grafische weergave die met knipperende drie-
hoekszijden de te meten afstanden aangeeft. Als de
noodzakelijk 3 afstanden zijn gemeten, wordt het re-
sultaat berekend en in de resultaatregel weergegeven.

1. Om de functie samengestelde Pythagoras variant te
activeren op de FNC-toets drukken.

AANWIJZING Na het starten van de functie “Sa-
mengestelde Pythagoras variant” is de laserstraal al
ingeschakeld.

2. Richt het apparaat op het richtpunt dat in het display
wordt getoond.

Druk op de meettoets.

3. Hierna wordt in het display automatisch gevraagd
de middelste afstand te meten.

4. Het display vraagt om de laatste afstand te meten.
AANWIJZING Hier dient er met name rekening mee
te worden gehouden dat deze afstand in de conti-
numeetmodus wordt gemeten om het punt met de
kortste (rechthoekige) afstand preciezer te bepalen.
Na het meten van de laatste afstand, berekent het
apparaat direct de ,Indirecte afstand”.

Het systeem controleert of de geometrische verhou-
dingen een resultaatberekening toelaten. Een ongel-
dig resultaat, veroorzaakt vanwege niet voldoen aan
de geometrische eisen, wordt met een knipperende
resultaatregel aangeduid. In dit geval moeten een of
meerdere afstanden opnieuw worden bepaald.

7.11 Actuele meetwaarden opslaan

5489 m
12.349
) 24.634

27.317 m

In de standaardweergave worden bij meerdere afstands-
metingen maximaal 3 eerdere afstanden in de regels
voor de tussenresultaten weergegeven, d.w.z. in totaal
worden de vier laatst gemeten afstanden weergegeven
of opgeslagen. In de laatste regel staat dan de laatst
gemeten meetwaarde.

7.12 Gegevensgeheugen
(]
5489 m
+12.349 m

Het apparaat slaat tijdens het meten voortdurend meet-
waarden en functieresultaten op. In totaal worden op
deze wijze maximaal 30 aanduidingen incl. de grafische
symbolen opgeslagen. Onder de volgende voorwaarden
wordt telkens een complete aanduiding opgeslagen.
Een functie levert een geldig resultaat indien:

In de standaardweergave een geldige afstand wordt ge-
meten.

Met de plustoets worden afstanden opgeteld - het laatste
totaalresultaat wordt telkens opgeslagen.

Met de mintoets afstanden worden afgetrokken - het
laatste verschilresultaat wordt telkens opgeslagen.
AANWIJZING

Indien het geheugen reeds met 30 aanduidingen is gevuld
en een nieuwe aanduiding in het geheugen wordt opge-
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slagen, wordt de “oudste” aanduiding uit het geheugen
gewist.

7.12.1 Gegevensgeheugen wissen

--------- m
e m
————————— m

1
_________ m

Het volledige gegevensgeheugen wordt gewist indien
de C-toets bij de geheugenaanduiding gedurende ca. 2
seconden wordt ingedrukt.

8 Verzorging en onderhoud

8.1 Reinigen en drogen

1. Stof van de lenzen wegblazen.

2.  Glas en filter niet aanraken met uw vingers.

3. Alleen met schone en zachte doeken reinigen; zo
nodig met zuivere alcohol of wat water bevochtigen.
AANWIJZING Geen andere vloeistoffen gebruiken
omdat deze de kunststof delen kunnen aantasten.

4. Neem bij de opslag van uw uitrusting de tempera-
tuurlimieten in acht, speciaal in de winter / zomer.

8.2 Opslaan

Apparaten die nat zijn geworden, dienen te worden uit-
gepakt. Apparaten, transportcontainers en toebehoren
moeten worden gedroogd (bij hoogstens 40° / 104°F)
en gereinigd. De apparatuur pas weer inpakken als alles
helemaal droog is.

Voer wanneer de apparatuur gedurende langere tijd is
opgeslagen of getransporteerd voor gebruik een contro-
lemeting uit.

Verwijder voor langere opslagtijden de batterijen uit het
apparaat. Lekkende batterijen kunnen het apparaat be-
schadigen.

8.3 Transporteren
Gebruik voor het transport of de verzending van uw
uitrusting de kartonnen verzenddoos van Hilti of een
gelijkwaardige verpakking.
ATTENTIE

Het apparaat altijd zonder batterijen transporteren.

8.4 Kalibreren en instellen
8.4.1 Kalibreren

Meetmiddelbewaking van het apparaat voor gebruikers
die volgens ISO 900X gecertificeerd zijn: U kunt zelf zor-
gen voor de in het kader van de ISO 900X vereiste meetin-
strumentcontrole van het PD 42 laserafstandsmeetappa-
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raat (zie ISO 17123-4 procedures voor het beproeven van

geodetische meetkundige instrumenten: Deel 6, Elektro-

optische afstandsmeters voor de korte afstand).

1. Hiervoor kiest u een voor lange tijd onveranderlijk
en gemakkelijk toegankelijk meettraject van een be-
kende lengte van ca. 1 tot 5 m (instelafstand) en
voert u 10 metingen uit op dezelfde afstand.

2. Bepaal de gemiddelde waarde van de afwijkingen
ten opzichte van de ingestelde afstand. Deze waarde
dient binnen de specifieke nauwkeurigheid van het
apparaat te liggen.

3. Noteer deze waarde en leg het tijdstip van de vol-
gende controle vast.

Herhaal deze controlemeting regelmatig, alsmede
voor en na belangrijke meettaken.

Voorzie de PD 42 van een etiket voor de meet-
instrumentcontrole en documenteer het volledige
controleproces, de testprocedure en de resultaten.
Neem de technische gegevens in de handleiding en
de toelichting over de meetnauwkeurigheid in acht.

8.4.2 Afstellen

Om te zorgen voor een optimale instelling van de laseraf-
standsmeter het apparaat door een Hilti-werkplaats laten
afstellen, waar men de precieze instelling graag met een
kalibratiecertificaat bevestigt.

8.4.3 Hilti Kalibratieservice

Wij raden aan uw apparatuur regelmatig te laten controle-
ren door de Hilti Kalibratieservice om de betrouwbaarheid
conform de normen en wettelijke eisen te kunnen garan-
deren.

De Hilti Kalibratieservice staat te allen tijde tot uw be-
schikking; het wordt echter aanbevolen om de Kalibratie
minstens eenmaal per jaar uit te voeren.

In het kader van de Hilti Kalibratieservice wordt bevestigd
dat de specificaties van het gecontroleerde apparaat op



de dag van keuring overeenkomen met de technische

gegevens van de handleiding.

Bij afwijkingen van de fabrieksgegevens worden de ge-
bruikte meetapparaten weer opnieuw ingesteld. Na ijking
en keuring wordt een kalibratieplaatje op het apparaat
aangebracht en met een kalibratiecertificaat schriftelijk

vens werkt.

matie.

bevestigd dat het apparaat conform de fabrieksgege-

Kalibratiecertificaten zijn altijd vereist bij ondernemingen
die volgens ISO 900X gecertificeerd zijn.
Uw meest nabije Hilti contact geeft u graag meer infor-

Fout

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Het apparaat kan niet worden
ingeschakeld

Batterij leeg

Batterijen verwisselen

Verkeerde polariteit van de batterijen

De batterijen correct aanbrengen en
het batterijvak sluiten

Toets defect

Het apparaat bij Hilti ter reparatie
aanbieden

Het apparaat geeft geen afstan-
den aan

Meettoets niet ingedrukt

Meettoets indrukken

Display defect

Het apparaat bij Hilti ter reparatie

aanbieden
Vaak optredende foutmeldingen Meetoppervlak te licht door zonlicht Meetrichting veranderen - zon van
of geen meting achteren
Het meetopperviak spiegelt Op niet spiegelende opperviakken
meten

Meetoppervlak te donker

Richttableau PDA 50/PDA 51/PDA 52
gebruiken

Sterk zonlicht van voren

Richttableau PDA 50/PDA 51/PDA 52
gebruiken

Er wordt geen rekening gehou-
den met de meetpunt

Meetpunt niet volledig uitgeklapt

Meetpunt uitklappen

Meetpunt defect

Het apparaat bij Hilti ter reparatie
aanbieden

Er wordt geen rekening gehou-
den met de meetverlenging

Meetverlenging onvoldoende beves-
tigd

Meetverlenging volledig aanbrengen

Sterk vervuilde schroefdraadopening

Schroefdraadopening reinigen

Geen resultaat uit Pythagoras
variant

Er ontbreekt een afstand

De ontbrekende afstanden meten

De afstanden zijn niet voldoende af-
wijkend

De te berekenen afstand moet groter
dan /2 van de gemeten afstanden zijn

Het resultaat kan niet worden bere-
kend (geometrie onjuist)

Ga zo dicht mogelijk bij het te meten
object staan. Driehoek waarschijnlijk
te klein.

Geen resultaat in functies

Ontbrekende afstandsmetingen

De ontbrekende afstanden meten

Te grote getalswaarde in het resultaat
(kan niet worden weergegeven)

Naar een grotere eenheid omschake-
len

10 Afval voor hergebruik recyclen

WAARSCHUWING

Wanneer de uitrusting op ondeskundige wijze wordt afgevoerd kan dit tot het volgende leiden:

bij het verbranden van kunststofonderdelen ontstaan giftige verbrandingsgassen, waardoor er personen ziek kunnen
worden.

Batterijen kunnen ontploffen en daarbij, wanneer ze beschadigd of sterk verwarmd worden, vergiftigingen, brandwon-
den (door brandend zuur) of milieuvervuiling veroorzaken.

Wanneer het apparaat niet zorgvuldig wordt afgevoerd, bestaat de kans dat onbevoegde personen de uitrusting op
ondeskundige wijze gebruiken. Hierbij kunnen zij zichzelf en derden ernstig letsel toebrengen en het milieu vervuilen.
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Hilti-apparaten zijn voor een groot deel vervaardigd van materiaal dat kan worden gerecycled. Voor hergebruik is een
juiste materiaalscheiding noodzakelijk. In veel landen is Hilti er al op ingesteld om uw oude apparaat voor recycling
terug te nemen. Vraag hierover informatie bij de klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur.

Alleen voor EU-landen

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee!
Overeenkomstig de Europese richtlijn inzake oude elektrische en elektronische apparaten en de toe-

passing daarvan binnen de nationale wetgeving, dient gebruikt elektrisch gereedschap gescheiden te
worden ingezameld en te worden afgevoerd naar een recyclingbedrijf dat voldoet aan de geldende

milieu-eisen.

Voer de batterijen af volgens de nationale voorschriften.

11 Fabrieksgarantie op de apparatuur

Hilti garandeert dat het geleverde apparaat geen
materiaal- of fabricagefouten heeft. Deze garantie
geldt onder de voorwaarde dat het apparaat in
overeenstemming met de handleiding van Hilti gebruikt,
bediend, verzorgd en schoongemaakt wordt, en dat
de technische uniformiteit gehandhaafd is, d.w.z. dat
er alleen origineel Hilti-verbruiksmateriaal en originele
Hilti-toebehoren en -reserveonderdelen voor het
apparaat zijn gebruikt.

Deze garantie omvat de gratis reparatie of de gratis
vervanging van de defecte onderdelen tijdens de gehele
levensduur van het apparaat. Onderdelen die aan normale
slijtage onderhevig zijn, vallen niet onder deze garantie.

Verdergaande aanspraak is uitgesloten voor zover er
geen dwingende nationale voorschriften zijn die hier-
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van afwijken. Hilti is met name niet aansprakelijk voor
directe of indirecte schade als gevolg van gebreken,
verliezen of kosten in samenhang met het gebruik
of de onmogelijkheid van het gebruik van het appa-
raat voor welk doel dan ook. Stilzwijgende garantie
voor gebruik of geschiktheid voor een bepaald doel
is nadrukkelijk uitgesloten.

Voor reparatie of vervanging moeten het toestel of de be-
treffende onderdelen onmiddellijk na vaststelling van het
defect naar de verantwoordelijke Hilti-marktorganisatie
worden gezonden.

Deze garantie omvat alle garantieverplichtingen van de
kant van Hilti en vervangt alle vroegere of gelijktijdige,
schriftelijke of mondelinge verklaringen betreffende ga-
ranties.



12 EG-conformiteitsverklaring (origineel

Omeschrijving: Laserafstandsmeetappa-

raat
Type: PD 42
Bouwjaar: 2006

Als de uitsluitend verantwoordelijken voor dit product
verklaren wij dat het voldoet aan de volgende voorschrif-
ten en normen: 2006/95/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU,
EN ISO 12100.
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NPQTOTYMNO OAHINQN XPHZHZ

TnA&épeTpo Aéilep PD 42

Mpiv O£0ETE TN CUCKEUN O€ AsITOoUupYix Six-
B&oTe omwaodnToTE TIG 0dnYieg Xpriong.-

DUNKOOETE TIG TTAPOUGES 08Nnyieg Xpiong
TAVTX OTN GUGKEUN.

'OTtav diveTe TN GUCKEUN o€ GAAoUG, BEBAIW-
OgiTe OTI TOUG £XETE DWOEI KAI TIG 0BNYieg
Xpriong.

MivaKOC TTEPIEXOUEVWV Tehida
1 levikég UMTODEIEEIQ 144
2 Mepiypaon 145
3 EEapTuaTa, afeooudtp 148
4 TexvIK& XOPOKTNPIOTIKK 148
5 YmodeiEeig yia TNV aop&Aeiot 150
6 ©¢on oe AeiToupyia 151
7 Xelplopog 154
8 dpovTida Kol oUVTHPNON 161
9 Evromiopog mpoBAnuaTwy 162

10 AikBeon oTa OMOPPIPUOT 163
11 _Eyyunon KOTOOKEUOOTT), CUOKEUES 163
12 _AnAwon ouppdppwong EK (mpwToTummo) 164

H O1 apIBuoi TXPOTEUTIOUV OE EIKOVEG. ZTIG AVADITTAOU-
yeveg oehideg Twv eELPUAWY Ba BpeiTe TIq eikdveg TTOU
AVOPEPOVTAI OTO Keievo. KparrioTe TG oehideg auTeg
QVOIXTEG, EVK) MEAETATE TIG 0dnyieg Xprong.

EEaxpTHHXTX CUCKEUNG, XeIpioTrhpia ko evdeigeiq E

MARKTPO TMAEUPIKAG PETPNONG
0B0vN YPaPIK®OV

MAAKTPO PETPNONG

(5) NAAkTpo Biaypagrg (Clear)

(8) OpIZdVTIO GAPEDI

(7)) NAAkTpo FNC

Aidar uETPNoNg

(9) Zmeipwua /4 IVTOES i TIPOEKTOON PETPNONG
PDA 71

Miow avooToAeig

@D MAfkTPO ANV

(12) NAAKTPO ouv
(13) Zneipwpa /4 ivToeg 0TV K&TW TTASUPK
(4 NMAAKTPO AVaPOPAS

% MAfKkTpo ON/OFF

OmnTIKO OTOXOOTPO

(16) dakdg eEGB0U AéIlep
Pakog Myng
(®

KaBeTo oaAp&dI

1 MCevikéc ummodei&el

1.1 A&EEIg EMONPAVONG KAI N ONUOGIX TOUG

KINAYNOZ
Mo P &ueoo emKivouvn KaTXoTOON, TTou odnyei oe
0OBaPO 1 BAVATNPOPO TPAUUATIOUO.

MPOEIAOMNOIHZH
Mo pioe mBavdv emKivOuvn KOATXOTOON, TTOU UTTOPEI VX
0odnynoel o€ GOBAPO 1) BAVATNPOPO TPAUUATICUO.

NMPOZOXH
Mo piax mBavdv eMmKivEUVn KATROTOON, TTOU EVOEXETAI VO
0odnynoel o€ TPAUUATIONO 1} UNIKEG ZNUIES.

YNOAEI=ZH
Mot uTodEiEEIg XPriong Kol GAAES XPNOIMES TTANPOPOPIES.
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1.2 Eme&rjynon €1kovooUpBOA®Y Kai AOITT®V
utrodei&ewv

TUpBoAa Trpogidoroinong

Mpoeidomoi-
non yio
Kivouvo
YEVIKIG
puong



ZUuBoAx

Gy, IO

LASER RADIATION - DO NOT|
_*‘ STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.|

CLASS I LASER PRODUCT|

Mpiv ammo ™ AioBéoTe Tt laser class Il
xeron ammoppiy- according
SlaBaoTe TIG HoTa Y100 CFR 21, § 1040 (FDA)
odnyieq aVOKUKAWON
xpriong

47

Neéilep Mnv korTare ‘Evdeign Bep-
KOTNyopiag OTNV aKTiVa Hokpaoiog
2 KaT&
IEC/EN 60825-
1:2007
‘Evdeign BAGBN Auopeveig
UIaTapiog UNIKOU ouvBrikeg
(hardware) onuaTog
KCC-REM-
HLT-PD42

Znueio avaypaPng OTOIXEIWV AVAYV®OPIoNG OTN CU-
oKeun

H mreplypa@r) TUTTOU Kol 0 KwdIKOG OeIp&S BpioKovTal 0TV
TMVOKIDX TUTTOU TNG OUOKEUNG 00G. AVTIYPAYTE QUTX TX
OTOIXEI OTIG ODNYIEG XPrIONG KO OVOPEPETE TTAVTX UTX
TO OTOIXEIX OTOAV ATTEUBUVEDTE OTNV QVTITIPOOWTTEIN JOG
1 oto oépPIg.

Tumog:

Ap. oeIp&G:

2.1 Kat&AAnAn xprion

H ouokeur TIPoOoPIZETAN YIO TN UETPNON ATTOOTA&OEWY, TNV TPOCBEDN /KX APXIPEDT KTTOOTAOEWV HE TIOANEG TTPOKTIKES
AelToupyieq OTWG TI.X. XPOVOUETPO, UTTOAOYIOUOUG eUBadoU, OYKOU, €AOX./HEY., UETPNON/X&POEN, UTTOAOYIoUOUG
EMPAveIV Bagng Kail "AeiToupyia MuBaydpa” Kol pvun Sedopévav.

Mn XpnOILOTIOIEITE TN OUCKEUN WG GAPADI.

MeTpnoeiq oe appmdn TAXOTIK, Yo TTap&delypo styropor, styrodor, oe XI10vI 1) EMQAVEIEG e EVTOVN AVTAVAKAGON
KTA. pTTopei va 0dnyrfioouv oe AavBOOPEVO OMOTEAETUAT UETPAOEWV.
ATO Tn OUOKeUN Kol T BonBnTiK& TNG HEOK evOEXETAI V& TIPOKANBOUV Kivduvol, OTav O XEIPIoUOG TNG YIVETOI e
AKATXAANAO TPOTIO QMO YN EKTTIAISEUPEVO TIPOCWITIKO 1) OTAV JEV XPNOIUOTIOIOUVTOI e KXTAAANAO TPATTO.

145




A&BeTe uTOWN 00G TIG TTEPIBAANOVTIKEG EMOPAOEIG. M XPNOILUOTIOIEITE T CUCKEUT, OTIOU UTTGPXE! KivOUVOG TTUPKAYIRG
1 eKPNEEWV.

AkoAouBroTe 6oa avaPEPOVTAI OTIG 0dNYieg XPNONG YIX TN AeIToupyia, TN GEOVTIOX Kl T GUvVTrPNON.

Mo TNV GIMOPUYT TPXUHGTIOU®Y, XPNOILOTIOIEITE HOVO YOI aEecoudp Kol TTPoabeTa e§axpTripaTa TG Hilti.

Aev EMTPEMOVTAI OI TIGPOTTIOINTEIG I} Ol LETATPOTIEG OTN CUOKEUN.

YNOAEIZH
®povTioTe yio TV TAPNON Twv BEPUOKPATIMV AEITOUPYIaG Kol amoBrikeuong.

2.2 066vn
TNV 080VN ameIKoviovTal TIUEG PETPNONG, PUBUICEIG KO N KAT&OTOON TNG CUOKEUNG. TNV KATXOTAON AEITOUPYIOG
METPNONG OTEIKOVICOVTAI O TPEXOUOEG TIMEG PETPNONG OTO KATW Tedio evdeiEewv (OEIpX AMOTEAEOUATWY). ZTIQ
AeIToupyieg OTTWG T1.X. OTO EUPADOV, Ol HETPNUEVEG KMTOOTAOEIG KTTEIKOVICOVTOI OE OEIPEG EVOIUETWV ATTOTEAEOUATWV
KO TO UTTOAOYIOUEVO OIMOTEAEOUQ OTO K&TW TTEdi0 eVOEIEEWV (OEIPA OXTTOTEAEOUATWV).

2.3 dwTiouog 000vVNg

‘OTav 0 WTIONOG Tou TTEPIBRANOVTOG XWPO Eival XOUNAGG, EVEPYOTTOIEITOI QUTOPOTA O GWTIOUOG TNG 00dvNg, OTOV
TTOTACETE KATTOI0 TMAKTPO. MeT& amd 10 SeUTEPOAETITA UEIMVETA N EVTAON TOU pWTIOUOU 0TO 50%. Edv Sev maTrioeTe
KATTOI0 TTAKTPO PEOK 0 OUVONKK 20 SEUTEPOAETITA, O GWTIOUOG OPRVEL.

YNOAEI=ZH
O QwTIoNOG TNG 080VNG KATAVOADVE! ETMAEOV PEUNA. MO GUTOV TO AOYO TIPETTEI VO OVOUEVETE OE TIEPITITWON CUXVAG
XProng HIKpOTEPN SIKPKEIX TWV PITOTAPIMV.

2.4 Apxn Aeiroupyioag

H oméoTaan umoAoyieTal KOTO UNKOG MIOG EKTTEUTTONEVNG OKTIVOG AEIZEP MEXP! VO TIPOOKPOUCEI N OKTIVG O MIX
QAVOKAXOTIKR eMAveIR. O OTOX0G HETPNONG EIVOI AVOYVWPIOIUOG HE COPrVEIX AOYW TOU KOKKIVOU Onueiou puéTpnong
A&Iep. H eppeleia eExpTaTOI OO TNV IKAVOTNTO QVTAVEKAXONG KOl TN OUOTAON TNG EMPAVEIRG TOU OTOXOU HETPNONG.

2.5 M€60d0g UETpnong

H ouoKeun eKTEUTEl Pe MIX OPOTH OKTIVO AEIZEP TIOAUOUG, TTOU QVTOVAKAWVTOI O €va OvTIKeipgvo. To Tood Tou
XPOVOU givail pIx SIXOTOON YIX TNV KImOGTAON.

AuTH N pEBOBOG PETPNONG ETITPETEI TTOAU YPrYOPES KO OEIOTTIOTEG UETPNOEIG AMOOTAONG OE QVTIKEIUEVD XWPIG EIDIKO
AVOKAXOTNPO.

2.6 Baoikr) £voeIgn pETpnong

H Booikr evdelgn PETPNoNg evepyorroleiTal k&Be pop& TToU BETETE Oe AeIToupyia T GUOKeUN WE TO TTARKTPO on/off i
HE TO TIARKTPO PETPNONG.

2.7 Z0pBoAa oTnv 086vn

OepUOKPATIX OepUOKPATIa TTOAU UWNAR AQr\OTE TN OUOKEUN V& KPUWOE! 1 V&
(>+50°C) / TOAU XounAr (<- CeoTaBei
10°C)

OUOEVEIG CUVBNKES ONUATOG MoAU Aiyo avTavakA®uevn TnpnoTe amdoToon YETPNONg > 50 mm
KTV AEICep QMO TNV PTTPOCTIVI aKur. KaBapioTe

TOUG QpaKOUG. MeTprioTe &AAN EM@AVEIX
Il XPNOIUOTIOINOTE GTOXO
Tevikr) BA&BN uAikoU (hardware) EvepyomoinoTe KOl OIEVEPYOTIOINOTE EXVA T GUOKEUH, EpOToV N BA&BN
eEakoAouBEei Vo UTapyel, evnuepwaTe To oépPIg Tng Hilti

2.8 MAnKTpPOAGYIO
MANKTPO PETPNONG O¢Tel oe AeIToupyia To A&IZep.

Evepyoroigi T HETPNON KMOCTAONG.

Evepyoroiei T ouvexr) YETPNON (MATOVTOG MTRXPATETAHUEV VIO TTE. 28).

ZTOUOTAEN TN OUVEXT HETPNON.
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MARKTPO ouv Evepyormolei Tnv ipoabean amdoTaong, epuBadoU Kol dykou.

MpoaTiBevTan amooT&oeIg 0T BAaIKN EVOEIEN UETPNONG KO OTN AEITOUp-
yiot EAXIOXPWHATIOTH).
MpoaTiBevTon epBadG K OYKOI OTIG OXETIKEG AEITOUPYIES.

MAfRKTPO ANV Evepyoroiei TNV agaipeon amooTaong, epuBodol Kol OyKou.

APaIPOUVTXI KMOOTAOEIG OTN BATIKI EVOEIEN HETPNONG KOl OTN AgIToup-
yiot EAXIOXPWHATIOTH).
ApaipolvTal ePBOD& KO OYKOI OTIG OXETIKEG AEITOUPYIEG.

MAnkTpo FNC Evepyorolei m&vTa TNV TEAEUTOIO AEITOUPYIC TIOU XPNOILOTIOIOOTE.

MoTOVTAG TTOAEG POPEG EVEPYOTIOIOUVTONI /KA ETTIAEYOVTOI JIGSOXIKK Ol
AeiToupyieg, OTaV dev UTTPXOUV TIUEG METPNONG.

‘OTOV UTTEPXOUV TIHEG PETPNONG: DIYPAPOVTOI OAES OI TIUEG HETPNONG
Ko apXiCel ek VEOU N AeiToupyiot.

AlokomTel Tn ouvexn pétpnon (Tracking).

MAnkTpo diaypaepng (Clear) To mAfikTpo C éxel SIGPoPES AlokomTel Tn ouveyr petpnon (Tracking).
AeiToupyieg av&Aoya e TNV
KOT&OTOON AEITOUPYIOG
Alxypapel Tn Baoikr evOeIEn uETpNong

Aloyp&Pel TNV TEAEUTAIO HETPNON KA ETTIOTPEPE! EVA BANX TTIOW OTIG
AeiToupyieg.

Aloyp&Pel TN Pvrun dESOUEVMV (TOTMOVTOG TOPATETAPEVD OTNV EVOEIEN
PVARNG)-

TepuaTiel Tn AeiToupyic, OTaV SV UTTGPXOUV TIUEG HETPNONG.

MAnkTpo ON/OFF Moar@vTag oUVTOPa TO TTANKTPO, PE TN GUOKEUN EKTOG AeIToupyiag, evep-
YOTIOIEITAI N CUTKEUT.
MoTOVTAG THKPATETOUEV TO TTAKTPO, HE TN GUOKEUN EKTOG AEITOUPYIOG,
EVEPYOTTOIEITAI TO JEVOU.
MoTOVTAG CUVTOUX TO TIAKTPO, UE T OUCKEUN OE AEITOUpYid, OTTevepyo-
TIOIEITA N GUOKEUT).

MANKTPO avapop&g EmAoyn Twv dIapOpwv avaGopmv UETPNONG HETAEU UTTPOOTA, TPITMOS0
(omreipwpa KATW TMAEUPAG) Kol TTHOW.

2.9 ‘Ev3EIEN KATAOTAONG MITATOPING

ApIBUOG TUNUATWV Kar&oTaon gopTiong o€ %
4 =100 % yep&Tn

3 =75 % yepdTn

2 =50 % yep&Tn

1 =25 % yepdTn

0 adeix

2.10 H ouokeun mMopadideTal pe TOV akOAouBo BACIKO EEOTTAICHO
TnAépeTpo AéiZep PD 42

Noupi xepiou

316)0Gg PDA 51

MrmaTopieg

KAe1di prarapiog

Odnyieg xpriong

MIoTOTOINTIKO KATKOKEUXOTH

O N
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2.11 Fuaxhi& oparoTnTag A&ilep PUA 60

Aev TTPOKEITAI YIX YUSAI& TIPOOTOGIOG oo TIG OKTIVEG A&IZEP KOl BEV TTPOOTATEUOUV Ta IATIO OO TNV OKTIVOBOAIX
Ailep. Aev €MTPEMETAI VX XPNOIUOTIOIEITE TAX YUGAIX yia odrynan, Adyw Tou TEPIOPIOUOU OTNV QvVayvOPIoN TV
XPWHATWV, KXl OeV EMTPETTETAI V& KOIT&TE KATEUBEIQV aTOV fAIO.

To yuohi AéiZep PUA 60 qUEAVOUV CNUOAVTIKE TNV 0OPATOTNTA TNG OKTIVaG AEIZep.

2.12 100G PDA 50/ 51/ 52

O oT16)0G PDA 50 ammoTeAeiTan oo avBeKTIKO TTAXOTIKO g EI0IKT) AVOKAXOTIKI €TIOTPWAON. [NaX ATTOOTHOEIG UEYXAUTEPES
a6 10 m givail OKOTTIO V& XPNOIUOTIOIEITE TO OTOXO O€ TIEPITTITWON SUOHEVMV CUVBNKAV GWTIOHOU.

O otdxog PDA 51 dev éxel aVTVOKAQOTIKI EMTIOTPWON KA 1 XPron TNG MPOTEIVETAI 0 SUOUEVEIG GUVONKES PWTIOHOUG
KO TIIO KOVTIVEG amoaTaaelg. O oToxog PDA 52 éxel Tnv idiot avTaVaKAXOTIKY emioTpwon omiwg o PDA 50, oAA& givai
ONUOVTIK& PEYOAUTEPOG o€ diaoToelg A4 (210 x 297 mm). EToI UMTopeiTe Vo OKOTTEUETE EUKOAOTEPX OTO OTOXO OE
HeY&AEG AmOOTAOEIG.

YMNOAEI=ZH

Mo va SIcoQahioeTe OEIOTMOTEG KMOCTROEIG PE TN XPRON OTOXOU, TIPETEl VO PETPATE OGO TO dUVATOV K&BETX
OTO OTOXO. AIPOPETIKG UITOPEI TO ONUEIO OTOXEUONG OTOV OTOXO VO U BPioKeTal oTo idlo emimedo e To onueio
eykaT&oTaong (Mxp&AAnAog &Eovag).

YNOAEI=ZH
Mo TOAU OKPIBEIG UETPNOEIG UE TO OTOXO TIPETTEl VX TIPOCBETETE TNV TIUN 1,2 MM OTIG UETPNUEVEG KTTOOTHROEIG.

2.13 NpoékTaon pétpnong PDA 71

H TpogKTOON PETPNONG €IV KATAOKEUXOUEVN OO XAOUMIVIO KOI €PODICOUEVN UE M 1N Oy@yIMn TTAXOTIKEA AoPr.
H Bida Tou un&pxel OTNV TIPOEKTOON WETPNONG BISOVETAI OTO OTIEIPWHO OTOV TTHOW avaoToAéx Tou PD 42. MoAig
BIdWOETE TNV TIPOEKTAON PETPNONG, O THOW AXVAXOTOAERG TNG OUCKEUNG AAG&TEI OTO GKPO TNG TTPOEKTAONG YETPNONG,
TO OTTOIO TIPOEKTEIVEI TOV TTIOW avaaToAéd KaT& 1270 mm (50 inch).

3 EEXPTHUATA, GEECOUNP

Ovopaoia MNepiypapn
ZTOXOOTPO PDA 50
ZTOXOOTPO PDA 51
ZTOXOOTPO PDA 52
MpoékTaon PETPNONG PDA 71
Ovopaoia Mepiypagn
Noupi xepiou PDA 60
BoNITOOKI HETOPOPEG PDA 65
Fuahid opaTOTNTAG AEIZEP PUA 60

4 TEXVIKX XXPAKTNPICTIKX

AIXTNPOUE TO SIKXIWUG TEXVIKGY TPOTIOTTIOINCEWV!

TEXVIK& XXPAKTNPIOTIKK Avopopa TIURG
Tpopodoaia PEUNATOG MmaTapieg 3V DC AA
‘EAEYX0G KOTGOTOONG MITOTOPIMV 'EVOEIEN QOPTIOUEVNG UMATAPING HE 4 TUNUOTX TTPOG

100 %, 75 %, 50 %, 25 % : OAc TO TUAHOT dIYPO-
péva: H umomopiak fj N EMavapopTIOUEVN UMATAPIX
£xel adelxoel

EUpog peTprioemv 0,05...200 m
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TEXVIK& XOXPOKTNPIOTIKX

Avopop& TIURG

TummkO eUPOG PETPNONG XWPIG OTOXO

Toixog &npdig dounong Aeukodg: 100 m
MmeTov aTeyvo: 70 m
Koivo TouBAo oTeyvo: 50 m

AxpiBeia

+1,0 mm TUTTIKI YIO JEMOVWUEVEG 1] OUVEXEIG UETPNOEIG

HIKPOTEPN PHOVADX UETPNONG TTOU EUPAVIZETNI

1mm

AI&GUETPOG OKTIVOG

Mnkog akTivag 10 m: Mey. 6 mm
Mrkog akTivag 50 m: Mey. 30 mm
Mnkog akTivag 100 m: Mey. 60 mm

Baaikoi TpoTol AeIToupyiog

Mepovwuéveg HETPROEIG, CUVEXEIG HETPROEIG, UTTOAOYI-
opoi/ AerToupyieg

08ovn dwTICOEVN 080VN dot-matrix pe poviun evOeign Ka-
TXOTOONG AEITOUPYIOG KAl TPOPODOOIaG PEUNATOG
NeéIlep opaTd 635 nm, loxug e€6dou pikpdTEPN 1 MW: Kar-

Tnyopia AéiZep 2: IEC/EN 60825-1:2007, laser class Il
CFR 21 §1040 (FDA)

OnTikd oTOXXKOTPO

270 A& JE avopopa AEIlep

AuTOUOTN TTEVEPYOTIOINGN

N€ilep: 1 min
EpyaAeio: 10 min

Ai&pkela AeIToupyiog

Jey. apIBUOG UETPHOEWVY e EVEPYOTTOINUEVO AEICEP
yia didxpkeix 10 s AAkahiou payyaviou 8.000...
10.000 NiMH 6.000...8.000

OepUOKPATIax AeITOupYiag -10...+50 °C

OePUOKPATI ATTOBrKEUONG -30...+70 °C

Karnyopia mpooTaaiag (EKTOg ommd Tn Brikn pmarapiav) | IP 54 MpooTaoia ormd oKOvn Kol VePO
IEC 60529

B&pog xwpig pmarapio 170 g

AloTAOEIG 120 mm x 55 mm x 28 mm

2"::00/ LSS AT AmooToon EuBadov 'Oykog

m UETPO m? m3

cm EKOTOOTOUETPO m2 m?3

mm XIAlooTO m? m?

In ivToo,deKad. ivroo® ivrood

In /s 1/s iVTOOG ivroo® ivroo®

In /16 1/16 ivTOOG ivroo® ivroo®

In /a2 1/32 ivTOOG ivroo® ivroo®

ft TOSI, dEKAD. modIoR modiod

ft'/s modI-ivroo /s TodI02 modiod

ft'/16 modI-ivToa /16 ielelle modiod

ft1/a2 modI-ivToa -1/32 elelle modiod

Yd YI&POEG,DEKTD. yi&xpdeq? yiapdegq®
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5 YTodEIEEIC YIX ThV XCPAAEIX

EKTOG Q11O TIG UTTOBEIEEIG YIX THV XCPEAEIX TTOU UTTXP-
XOUV OTX EMIUEPOUG KEPRAXIX XUTWV TWV 0dNYIWV
XPioNG, MPETIEI VX TNPEITE TAVTOTE AUCTNPX TIG 0dN-
yieg TTou akoAouBouv.

5.1 BaOIKEG EMONUAVOEIG YIX THV XCPXAEIX

a) Mnv KaBIOTATE AVEVEPYX TX CUCTHHATX XCPX-
A€ixG KO PNV XITOMOKPUVETE TIG TVOKiISEG uTTO-
deiEewV Kol TTPOEISOTIOINGEWV.

b) KpaThoTe TX TModIX HOKPIK GO TIG CUCKEUEG
mpoBoAng Aéigep.

c) Ed&vBidwoeTe pe akar&AANAO TPOTIO T GUOKEUT WTTO-
pei va TpokAnBei akTivoBoAice AéiZgp TTou vor uTtep-
Baivel TNV KaTnyopia 2. AVKBECTE TNV EMIOKEUN TG
GUOKEUIG HOVO oTa onpeia o€pPig Tng Hilti.

d) EAéyEre mpiv and k&Be 6¢on oe AeiToupyix TO
CWOTO TPOTIO AEITOUPYIXG TNG CUCKEUNG.

e) H ouokeun dev EMTPEMETAI VX XPNOIMOTIOIEITXI
KOVTX GE EYKULOVOUGCEG.

f) MeTproeIq 0€ UTTOOTPWOUOTY e KOKI QVTaVAKAGON
pECQ oe TIEPIBXANOV [E EVTOVN OVTOVAKAGDH UTOPEI
V& 0dnynoouv o AavBoOEVEG TIUEG UETPNONG.

g) MeTproeig peoa ammo YUGAIVO TCOUIO 1) XAAS QVTIKE -
HEVO UTTOPE VO TIPOTTOINGOUV TO KITOTEAEOUN TNG
pETPNONG.

h) ZuvBrikeg METPNONG TTOU HETXBXANOVTOI YPIYOPQ, YICK
TTXP&SEIYUO TIPOCWTICK TTOU TIEPVOUV IO TNV GKTIVOK
METPNONG, UTTOPEI VO TTOPATTOINCOUV TO KITOTEAETUX
NG HETPNONG.

i)  MnV KXTEUBUVETE TN GUCKEUI KOVTPX GTOV RAIO I
o€ GAAEG ICXUPEG TTNYEG PWTIGHOU.

5.2 Katr&AAnAn S1eUBETNON KX OPYXVWGH TOU
XWPOU EPYACING

a) ZTIG EPYNKCIEG AMOPEVUYETE VX TIRIPVETE XPUOCIKEG
OTXOEIG HE TO CWHX OXG OTAV BPICKECTE EMAVW
o€ OK&AEG. PPoOVTIOTE V& EXETE KON EUCTAOEIX
Kol SIKTNPEITE TAVTX TNV ICOPPOTTA GG

b) EA&yETe TN pUBUION TNG AVXPOPEG HETPNONG TIPIV
QIO TN UETPNON.

c) E&v PHETOQPEPETE TN CUCKEUN QIO TTOAU KpUO oF
o ZeoTo EPIBXAAOV ) TO AVTIGTPOPO, TIPETIE VXX
TNV XPrIOETE VO EYKAIUATIOTEI TIPIV &TTO TN XPRoN.

d) EAEYXETE YIX OIYOUPIX TIG EMAEYHEVEG TINEG KXI
TIG TIPONYOUHEVEG PUBUICEIS TTOU E£XETE KAVEL
€0€ig ol idIol.

e) Kora Tnv euBUyp&UUION TNG GUCKEUNG PE TO OA-
p&d1, KOITKTE T CUCKEUI) HOVO UTTO YWVid.

f) AOCQOAIOTE TO ONUEiO PETPHOEWV KXI TIPOCEETE
KOT& TO OTIOIUO TNG GUOKEUNG VX UNV KAXTEUOU-
VETE TNV OKTIVX 0€ GAAX TIPOCWITK I} OTOV EXUTO
[0

g) XPNOIUOTIOIEITE TN GUOKEUN HOVO EVTOG TWV KO-
BopIopEVMV opiwv XpRONG.

h) TIPOGEXETE TOUG ICXUOVTEG OE KXOE XWPX KXVOVI-
oHoUG TIPOANYNG XTUXNHATWV.
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5.3 HAEKTPOHOQYVNTIKI) GUUBXTOTNTX
YNOAEI=H

Movo yia Tnv Kopéa: AuTo To epyaAeio givar kaT&AAnAo
YIO NAEKTPOUOYVNTIKX KUUGTO TTOU TTOPOUCIXZOVTaN OF
eMayyeEAUATIKOUG Xwpoug (karnyopia A). O xpriotng Ba
TIPETEl VX TO AGUBAVEl UTTOWN KOl VO NV XPNOIUOTIOIE
aUTO TO EPYOAEIO OE XWPOUG KATOIKIG.

MopOAO TTOU N GUOKEUN OVTOITOKPIVETOI OTIG QUOTNPES
AMITAOEIG TV 10XUOVTWV odnyidv, n Hilti ev umopei
va oTokAeioel To evdexOuevo voa dexTel TTapeUBOAEG atd
£vTovn OKTIVOBOAICK, YEYOVOG TTOU UITOPE] VOt TIPOKOAEDE!
SuoAeIToupyieg. Ze QUTAV TNV TTEPITITWON 1| O€ TIEPITTITWON
GAMV oPPIBONIGY, TTPETTE! VX TIPXYUXTOTTOIOUVTOI SOKI-
HooTIkEG peTproelg. H Hilti dev uropei emmiong va ommokAei -
o€l 0TI 5e Bt TTPOKANBOUV TTAPEUPBOAEG OE KANEG OUCKEUEG
(m.X. ouoTAuOTO TAONYNONG aEepormAdvwy). H cuokeun
QVAKEl OTNV KOTNYopiat A. Agv UTTOPOUV VO ITOKAEIOTOUV
TTOPEUPBOAEG OE XWPOUG KATOIKIOG.

5.4 FeviK& PETPOX XOPAAEING

EA€yETe TO epyaA€io TpIv ammo Tn Xprion. E&v n ou-
OKEUI £XEI UTTOOTEI NMIK, AVAOECTE TNV EMOKEUN
NG o€ €va o£pPig Tng Hilti.

MeTd ammé nT@on § GAAEG MNXAVIKEG EMBPAOEIG
TIPEMEl VX EAEYEETE TNV XKPIBEIX TNG CUCKEURG.
MapOAo TOU n OUCKEUR €Xel OXEDIXOTEI YIX
okAnpr epyoTa&lakn Xprion, Oo mpEmeEl va Tn
HETOXEIPIEOTE CXOAXOTIK& OMWG KX OAEG TIG
UTTOAOITTIEG CUCKEUEG HETPNONG.

MapOAo TTOU N GUGKEUI EiVAl TTIPOCTATEUUEVN XTTO
TNV EIGXWPNGCN OKOVNG, B TIPETIEI VX TNV CKOUTTI-
GETE PE OTEYVO TIQWVI TIPIV TNV TOTIOBETIGETE OTN
GUOKEUXOIX HETX(POPHG TNG.

5.5 HAekTpIK& pépn

a)
b)
°)

d)
e

O1 uraTapieg dev EMTPEMETAI Vo KXTAXAREOUV OE
XEPIX TIXISIWV.

Mnv uTTEPOEPUAIVETE TIG PITATAPIEG KXI UNV TIG Pi-
XVETE 0TN PWTIK. OI UMATAPIEG UTTOPEI VO EKPAYOUV
1 UTopei va armeAeuBepwBolv TOEIKEG OUTiE.

Mn QOPTITETE TIG UMTATAPIEG.

Mnv KOAAATE TIG UTTATAPIEG OTN CUCKEUN).

Mnv XITOQOPTIZETE TIG UITATAPIEG BPOXUKUKAWVO-
VT&G TIG. MmTopei va uttepBepUavBoUV Kol VO TIPOKX-
AEGOUV EYKQUMOTO.

Mnv avoiyETE TIG UITATAPIEG KAI PNV TIG EKOETETE
o€ utEPBOAIKI) UNXQVIKT EMB&PUVO.

5.6 Karnyopia A&iep
Avahoya pe Tn SioBEaiun €kSoan, N GUOKEUN OVTOTTOKPI-
VETQI OTNV Karnyopia Aéiep 2 kard IEC60825-1:2007 /
EN60825-1:2007 kau otnyv Class Il kat& CFR 21 § 1040
(FDA). O1 OUCKEUEG QUTEG EMITPEMETAI VO XPNOIUOTIOIoU-
VTOI XWPIG TIEPAITEPW PETPX TIPOOTACING. TO QvBPWITIVO



M&TI TIPOOTOTEUETAN OTTO OVO TOU AOYW TOU GVTOVOKAGK-
OTIKOU TWV BAEPEPWV TWV UATIOV OE TIEPITITWAN TTIOU KOI-
T&EETE KATX AAXBOG KOl Y10t GUVTOUN DIPKEI TNV OKTIVDX
AeIZeP. TO AVTAVOKAGOTIKO aUTO OUWG PTTOPET VO UEIWBEI
ammo TN AMYn GOPUAK®WY, OIVOTIVEUUOTOG 1) VOPKWTIKOV
ouaiv. MapdAa auTa dev Ba TPETEI, OTTWG KaI 0TOV NAIO,

VO KOITATE KareuBeiav aTnV Tmnyr| eKMouTNG ¢uTog. Mnv
KOTEUBUVETE TNV OKTIVa AéIZeP O avBpOTTOUG.

5.7 MeTagop&

ATTIOOTEAAETE TN GUOKEUN TMAVTX XWPIG TIG MITOTX-
PIEG/EMAVAPOPTICONEVEG UITATAPIEG.

6 ©¢on oe AeiIToupyio

R

6.1 TomoB£TNON PITATAPIOV

NMPOZOXH
Mn XPNOIPOTIOIEITE UTTXTXPIEG TTOU £XOUV UTTOOTEI {Nn-
HIK.

NMPOZOXH
AVTIKXOIOTATE TTAVTX OAOKANPO TO GET UITATAPIMV.

KINAYNOZ
Mn XPNOILOTIOIEITE TAUTOXPOVA KAXIVOUPYIEG KXI TTCK-
AigG praTapieg. Mn XpNGILOTIOIEITE PITATXPIEG S1aPo-
PETIKOV KATXKOKEUXOTWV I} HE SIXPOPETIKEG TIEPIYPX-
PEG TUTTOU.

1. ZePidwoTe To KEAUPUG TNG PTTATOPICG OTNV TTHow
TAgup&.

2. AQUIPEDTE TIG UMTATAPIEG OTIO TN CUOKEURTION KOl
TOTOBETAOTE TIG KATEUBEIOV OTN CUOKEUN.
YMNOAEI=H MpoogEte Tnv MOANKOTNTO (BAETE ON-
HOBI OTN BrKN ITTOTOPIMV).

3. BePaiwBeite 0TI EkAeloe KOAX O UNXOVIOUOG XOPANI-
ang g Brkng TG HMaTapici.

6.2 Evepyorroinon / amevepyoToinon CUCKEUNG

1.  Mrmopeite va BEOETE O AEITOUPYIX TN GUOKEUT €iTe
JE To TARKTPO on/off iTe Pe To TTANKTPO PETPNONG.

2.  Ev® €ival ormevepyorioinuévn n OUCKEUN, TIXTHOTE
To MAfKTPO on/off: n ouokeur TiBeTal og AeiToupyiat.
To AéIlep eivail aTTevEPYOTTOINUEVO.

3. Evw eivar gvepyorioinuévn n CUCKEUN, TTATHOTE TO
TmARKTPO on/off: H cuokeur| TiBeTan ekTdg AeiToup-
yiog.

4.  Evo givou omievepyoTioinuévn n GUCKEUH, TIOTNOTE TO
TARKTPO PETPNONG: EVEPYOTTOIEITAI N CUCKEUN KOI TO
Aeilep.

6.3 MpwTeg YETPIOEIG ATTOCTAONG

1. NoTAoTe Pio pop& TO TTANKTPO UETPNONG.
‘OTOV N OUOKEUN EiVO KMEVEPYOTTOINUEVN, EVEPYO-
TTOIEITQI N GUOKEUN KQI N OKTIVO UETPNONG.
Me Tn OUOKEUN evepyoTIOINUEV, EVEPYOTIOIEITAI N
OKTIVG HETPNONG.

2. ZKoTeUOTE e TNV OPOTH KOUKKIDX Tou AEIZep O pIx
AeuKr) em@aveia oe amooTaon mep. 3-10 m.

3. MoartoTe Exv TO TIARKTPO PETPNONG.
e NiyoTepO oo &va SEUTEPOAETITO eUPAVIZETal N
armoOaTHON, VIO THp&IEyUa 5.489 m.
‘Exete peTprioel Ndn TNV TOAOTN GMOCTOGON ME TN
OUOKEUN.

6.4 PuBpiceig pevol

MENU
Bl o
B m

1. NoTnoTe yia mmep. 2 deuTepOAenTa TO TTARKTPO on/off
€V N CUOKEUN EIVAI EKTOG AEITOUPYING YIX VO EUPX-
vioTei TO pevou.

2. MatroTe TO TTARKTPO OUV, YIx Vo BE€0eTE OE AeIToup-
yia 1) eKTOG AEITOUPYIOG TO NXNTIKO OO,

3. MaTnoTe TO TTARKTPO TTIANY, YIX V& EUPAVIOTOUV SIX-
SOXIK& oI Hov&deg PETPNONG.

4. Tix v kAeioeTe TO PEVOU, TIOTAOTE OUVTOUX TO
TARKTPO on/off.

H ouokeur} €xel amevepyoroinBei Kol armobnkelo-
VTQl OAEG OI PUBUICEIG TTOU EPPAVIOTNKAV.

6.5 AVa(pOpEG HETPNONG

YNOAEI=H

H ouokeur| prmopei va YeTprioel amooT&oelg oo 5 dia-
(POPETIKK CNueiat EVOPENG METPNONG 1) ONUEIX AVOPOPKG.
H evoAayr) HETOEU PTTPOOTIVAG OKUNAG KOl TTIOW OKUAG
YIVETQI PE TO TTARKTPO QVOPOPAS UTTPOOTA OPIOTEPX OTN
ouokeur). Eav avoifeTe To Gikpo Tng akidag kora 180°,
YIVETOI GUTOUOTO AAQIYT) TOU ONUEIOU EVOPENG OTO GKPO
NG aKidag. EGv BISWOETE TNV TIPOEKTAON PETPNONG OTNV
miow TAeUp& TNG OUOKEUNG (BrKn PMOTAPING), avayvw-
PICETOI UTOUOTO OTIO T CUOKEUN KO EUQAVIZETAI OTNV
080vn pe TO CUPBOANO MIBG POKPIGG OKIOOG UETPNONG.
Mrmopeite emiong va BISWOETE TNV TTPOEKTAON PETPNONG
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PDA 71 oTnv K&Tw TAEUp& - OE QUTAV TNV TTEPITITWON
OpWG BV AVAYVWPIZETAI AUTOUOTX.

L]

<

MrpoaoTIvr oKun

L]

o |«

Zreipmua KXTW TTAEUPAG

-

«

Miow ok

AKpO aKidaG

-

MpoékTaon pétpnong PDA 71 Bidwpévn oTnv miow
TAeUp&.

6.6 OTITIKO OTOXAOTPO

YMNOAEI=H
Mo armooTaoeIg HEYOAUTEPEG armd 10 m TTPEME AOYIKS V&
XPNOILOTIOIEITE TO OTTIKO OTOXAOTPO.

To evowpaTwPEVO OTITIKO OTOXOOTPO Bonbael IdiaiTepa
o€ eEWTEPIKEG UETPINOEIG KA TIAVTO OTOV TO Onpgio HETpN-
ong e Aéilep eivail dUOKOAa 1} KaBOAou opaTd. Me To
OTITIKO OTOXXOTPO UTTXPXEI N SUVATOTNTA GOPOUG SIRKPI-
oNG OTOXWV GKOWPN KA 08 PEYOAUTEPEG QMOOTAOEIG. H
KOUKKI®Q AEIZEP €ival OpOTr) OTO PAKO OTQV EiVal EVEP-
yoroinuévn. E&v n koukkida Aéilep oprioel 0To QOKO,
onuaivel eite 0TI €xel OAOKANPWOEI eMTUXWG N PETPNON
€iTe OTI &xel afnoel povn TNG N aKTiva A&IZep yio AOyoug
XpoOvou. H ommikn kaTeuBuvon oToxeuong dIEpXETAI TTO-
PAANAX TTPOG TNV KTIVa AEIZEP.

1. ToTAoTE TO TTARKTPO PETPNONG YIK VO EVEPYOTTOIN-

oeTe TO AEIZEP KAl OKOTTIEUOTE TO OTOXO.
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2. MNotioTe To TARKTPO PETPNONG I TO TIAAKTPO TTAEU-
PIKAG HETPNONG KOl OTOXEUOTE WEXPI VO OBrioel N
KOUKKIOO AEIZEP OTO OTOXAOTPO
H amooTaon eugavileTal oTnv 0Bovn.

6.7 METPNoON AMOCTACEWV

YMNOAEI=H

'OTav KAEIOETE TO GKPO TNG AKIdOG, AVEEXPTNTO OO TO
OO0 TIOAU ATAV QVOIXTO KO TIOU ATV O AVOOTOAEXS, N
avoapop& PETPNONG B gival TAVTA TNV TTHIOW OKUI.

MrTopeiTe VO PETPrOETE AMOOTAOEIG 08 OAOUG TOUG M
OUVEPYQTOPEVOUG OKIVNTOUG OTOXOUG, OnA. Og WIETOV,
mETPR, EUNO, TIAGOTIKO, XOpTi, KTA. Agv emTpEMETOI
n Xpron TPIoUATOV 1} GAwV OTOXWV UE EVTOVN OVTO-
VAXKAGON OI OTTOIOI UTTOPEI VXX TTOPATTOINCOUV TO KIMOTENE-
o[Vl

6.7.1 MeTprioeig amooTaong Brpa-prpo

YNOAEI=H

H ouokeur| peTPAEl OTIOOTAOEIG 08 OUVTOPOTATO XPOVO
ePPaVIZoVTOG 0TV 086VN BIGPOPEG TTANPOPOPIES.

O¢oTe 0g AeIToUpYia T CUOKeUN e TO TTANKTPO on/off

I p
-
. m

MaroTe Eavé To TANKTPO WETPNONG. Evepyoroieitan n
KOKKIVN OKTIVa AEIZep KOl €ival OpaTr) aTnV EMPAVEIX
OKOTTEUONG HE HIC KOUKKISO. 2TV 080VN auTOg 0 TPOTIOG
AEITOUPYIOG OTOXEUONG EMONUXIVETAI E TO GUPBOAO AEI-
Cep ToU avaBoaPrivel.



. m

ZKkomeloTe TO 0TOXO. M TN PETPNON AMOCTAONG, TIOTH-
oTe EQveX TO TIANKTPO PETPNONG. TO AMOTEAEOUD EUPAVI-
ZeTal KOT& KAVOVA eVTOG EVOG DEUTEPOAETTTOU OTN OEIp&
QMTOTEAEOUATWY KQI N OKTIVO AEICEP KTTEVEPYOTTOIEITA.

o o o o

5.489 m

Se TIEPITITWON EMMPOCOETWY PETPAOEWY AMOCTAONG EU-
PavifovTal YEXPI KOl 3 TIPONYOUUEVEG XIMOCTAOEIG OTIG
OEIPEG EVOIGUETWV AMOTEAETUATWY, dNA. CUVONKK EPPX-
viovTail 01 4 TEAEUTQEG HETPNUEVEG KITOOTAOEIG.

5.489
12.349
) 24.634

27.317 m

duoik& PTTOPEITE VO BECETE OV TIXOX OTIYUr| OE Ael-
TOupyia TN OUOKEUH KaI Je TO TANKTPO PETPnong. Eav
TXTAOETE G QUTHY TNV 086vn To MAKTPO C, diayp&po-
VTOI OAEG OI TIPEG TTOU eUPavICovTal aTnv 00dvn.

6.7.2 Kar&oTaon AeiToupyiag HETpNong

Yridpyel n SuvaTdTNT PETPAOEWV amooTaong oe dUo
SIOPOPETIKEG KATOOTAOEIG AelToupyiag pETPNONG, dnA.
UEMOVWUEVN WETPNON Kol OUveXng METpnon. H ouvexng
HETPNON EPAPPOTETAI VI TNV GPAiPEDT DEDOHEVWV OTTO-
OTGOEWV, TT.X. MKOUG KOl 0€ TIEPITTwon SUOKOAX UETPN-
OIPWV GTTOOTHOEWY, TT.X. O YWVIEG, OKUEG KTA.
6.7.2.1 Mepovwpévn PETPNON (TTARKTPO PETPNONG)
1. Evepyoroiote Tnv okTiva A&Ilep e TO TIARKTPO
pETPNONG.
2.  MoarthoTe Eav TO TIARKTPO PETPNONG.
H petpnuévn omdoToon eupavileTal ae AlyoTepo
oo éva OeuTEPOAETTTO OTN OEIP& XTTOTEAEOURTWV
KOTW.

6.7.2.2 Mepovwpévn péTpnon (mARkTpo on/off)

1. ©¢foTe 0g AeIToupyia TNV OKTIva AEIZep e TO TTAR-
KTpO on/off.

2.  MoaTthoTe TO MAKTPO WETPNONG YIX VO EVEPYOTTOIN-
oeTe TO AEICEP KOl OKOTTEUOTE TO OTOXO.

3. MoatioTe v To TARKTPO PETPNONG.
H petpnuévn omdotaon eupavileTal oe AlyoTepo
oo €va SeUTEPOAETITO OTN OEIP& ATTOTEAEOUATWV
K&TW.

6.7.2.3 Tuvexng HETPNoN

YNOAEI=H

H ouvexng pétpnon eivai duvaTr OTou UMmopoUv Vo e-
TPNBOUV pepovwpéveg amooT&oelg. AUTO IOXUE KO VIO
AeIToupyieg OTWG TO eURADOV.

1. T Tnv gvepyorioinon Tng ouvexoug YETpnong, To-
TAOTE TO TIANKTPO PETPNONG YIX TTEP. 2 SeuTePOAE-
T,

YMOAEI=H Eivau odi&popo av n Cuokeun eivai
OITEVEPYOTTOINUEVN 1) €AV N OKTIVO UETPNONG Eivail
OITEVEPYOTTOINUEVN 1) EVEPYOTIOINUEVN - N OUCKEUN
EVEPYOTTOIEITAI TIAVTCX OE OUVEXT HETPNON.

Me Tn ouvexn UETPNON TPOOTIBEVTOI AMOOTHOEIG
ye mep. 6 - 10 peTprioelg ava deuTEPOAETTO OTN
oeIp& ATTOTEAEOUATWY. AUTO EEXPTATOI OO TNV IKX-
VOTNTX QVTOVEKAXGONG TNG EMPAVEIRG-0TOXOU. Edv
€IVOl EVEPYOTTOINUEVO TO NXNTIKO GG TOU BoupnTr,
N OUVEXNG METPNON EMONUXIVETAI PE TO BoupnTn
mep. 2-3 popEG av& SeuTePOAETTO.

2.  Hoiodikaoio HETPNONG DIGKOTITETAI TIATOVTOG XV
TO TIAAKTPO PETPNONG.

H TeAeuTaia €yKupn PETPNON EPPAVICETOI OTN OEIPA
OTTOTEAEOUATOV.

6.7.3 MéTpnon amno ywvieg 21 B
Mo TN pETPNOoN diaywviev SWUSTIWV &ITo Un TPOoRAaIUES
YWViEG XPNOILOTTOIEITAI TO GKPO OKIDAG.
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1. AvomTUETe TO &KpO oKidog KaTd 180°.

H ovagopd pétpnong oA&Zel outdpora. H
OUOKEUN OVOYVOPIZEl TNV EMIUNKUPEVN Qva@op&
METPNONG KO BIOPBAOVEI XUTOUOTA TN PETPNUEVN
QMOOTAON KATX TNV TIUA QUTH.

2. TOTIOBETNAOTE TN GUOKEUN UE TO GKKPO OKidOG OTO
emOBuuNTS onueio EVapENG Kol KXTEUBUVTE TNV OTO
onueio oTdxeuong.

3. MoaToTe TO TANKTPO METPNONG.

TNV 000VN EPPAVICETAI N HETPNWEVN TIW.

6.7.4 MéTpnon pe otoxoug @

Mo VO UETPNOETE AMOOTAOEIG O EEWTEPIKEG OKUES (YIX
ToP&deIlyUa 08 €EWTEPIKOUG TOIXOUG OE OTITIC, TIEPI-
PP&EEIG KTA.) UTTOPEITE VO XPNOIUOTTOINOETE BondNTIK&
pEoX OTIWG 0avideg, TOUPRAG 1 GAAGL KATXAANAG QVTIKEI-
peva WG onuGdIc OTOXEUONG OTNV €EWTEPIKN oK. Mo
peyahUTepeg eUBENEIE Kol SUOUEVEIG OUVBINKEG PWTIOHOU
(évTovn nAiokr okTIvoBOAia) TipoTeivoupe Tn Xpron Tou
oToxou PDA 50, PDA 51 ka1 PDA 52.

6.7.5 MéTpnon o pWTEIVO TEPIBXAAOV
Mo uEYOAUTEPEG KMOCTAROEIG KOl O€ TIEPITITWON TIOAU Q-

TEIVOU TIEPIBAAAOVTOG TTPOTEIVOULE TN XPrON TOU GTOXOU
PDA 50, PDA 51 koi PDA 52.

6.7.6 MéTpnon oe TpaxiEg emeaveieg B

2TIG YETPNOEIG OE TPOXIEG EMPAVEIES (VIO TIXPADEIYU
og XOVTPO OOP&) YiveTon YETPNON MEONG TIUNG, N OToix
a&lohoyei uPnAOTEPO TO KEVTPO TNG OKTIVOG AEIlep QO
O,TI TNV TIEPILETPIK TIEPIOKN.

6.7.7 METpnon o OTPOYYUAEG 1) KEKAIUEVEG
EMPAVEIEG
‘OTOV OKOTTEUETE QUTEG TIG EMPAVEIEG TTOAU A0S UTTOpEi
V& QTAOEI, UTTO OPIoUEVES OUVBNKEG, TTOAU Aiyn evépyeia
PWTOG OTN CUOKEUN 1 OTOV OKOTIEUETE UTIO 0pBr| ywvia
va QT&OEl TIOPQ TTOAU evépyelx oTn cuokeury. Kol oTig

OUO TTEPITITOOEIG TIPOTEIVETAN N XPrion Tou oToxou PDA
50, PDA 51 kou PDA 52.

6.7.8 METpnon og BPEYHEVEG 1) AGUTTEPEG
EMPAVEIEG

E@Ooov n cuokeur pETpnong amooTaoewv A&Iep Umopei

Vo OTOXeUOEI OTNV EMQPAVEIX, WETPAEI QEIOMOTX TNV

oMOOTHON OTO ONUEIO OTOXEUONG. ZTIG EMQPAVEIEG WE

EVTOVEG QVTOVOKAROEIG TIPETTEI VO OVOUEVETE LEIWUEVN

€UBENEIN 1) LETPTEIG LEXPI TNV OVTAVAKAGCH TOU QWTOG.

6.7.9 MéTpnon og SIXPAVEIG EMPAVEIEG

Ko kavova dev uTiapxel N SuvaroTnTa ETPNONG OTTo-
OTAOEWV OE PWTODIATTEPATH UNIKK, OTTWG YIX TIXPXDEIYHUOK
uypd&, styropor, agpo, KTA. To g eIoxwpei 0 qUTK TX
UNIKE, TIPXYUO TTOU EVOEXETOI VO TIDOKOAETEI TPAAIOTO
uéTpnong. Kara Tn pétpnon TCopiav i dTav unmpyxouv
OVTIKEINEVO JECX OTIG YPOUUES OTOXEUONG, MITOPEi v
TTPOUCIXOTOUV ETTIONG OPAAIXTA UETPNONG.

6.7.10 EpBEAeieg pETpnong
6.7.10.1 AuEnpévn euBEAeIX HETPNONG

O1 YETPNOEIG OTO OKOTASI, 0Tn duon Tou nAiou kou oe
OKIXOUEVOUG OTOXOUG I HE OKIKOMEVN OUOKEUT TTPOKX-
Aouv KOT& Kavova augnon Tng epEAeIng.

O1 peTprioelg Ye Tn xprnon Tou otdoxou PDA 50, PDA 51
kol PDA 52 odnyouv og augnon Tng epBEAEIG.

6.7.10.2 Meiwpévn epBéleix pETpnong

O1 peTproeig oe TOAU QWTEIVO TIEPIBAAOY, YIa TTO-
PASEIYUG OTO PWG TOU NAIOU 1| UE EEXIPETIKA dUVATOUG
TIPOBOAEIG UTTOPET VO TIPOKOAECGOUV LEIWUEVN EUBEAEIT.
O1 YETPNOEIG HESTK OO TLHUINK I) OE QVTIKEINEVD EVTOG TNG
YPOUUNG OTOXEUONG WMTOPEI VOr 08NYNooUV OE UEIWHEVN
euBEAEITL.

O1 UETPNOEIG O POT TTIPAOIVEG, WTTAE, XUPEG I BPeEYUEVES
KOl YUONOTEPEG EMQPAVEIEG, UTIOPEI V& 0dnyrioouv oe
yelwpevn euBEAeIa.

7 XeIpIiouog
YMNOAEI=H
4 Ze OAeq TIG AeITOoUpYieg, OTIG OTTOIEG eivall SUVATEG PETPN-
[ H 0€IG HEUOVWHEVNG KMOCTAONG, HTTOPOUV VO XPNCIMOTIOIN-
BoUv ouvexeig YETPAOEIG.
YNOAEI=H YNOAEI=H

H mpoobeon kol aPaipeon AMOCTAOEWV YIVETOI PE TO
ameuBeiog TANKTP eve) OAeG o1 UTTOAOITIEG AeITOUpYieg
eppavigovtoan pe To TARKTpo FNC.

7.1 MeTproEIg AMOOTAONG

YMNOAEI=H
Kard kavova oe OAeg TIG AeiToupyieg Ta empepoug Br-
MO UTTOOTNPIZOVTON TTAVT E YPOPIKEG TIXPXOTAROEIG.
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E&v TopousiaoTolv oQaAUOTO ETPNONG KOTA TN dIGp-
KEIX TNG ouvexoUg HETPNONG KO N oUVEXNG HETPNON Dlax-
KOTTEl TTOATAVTAG EXVE TO TIANKTPO PETPNONG, EMPAVIZETA
n TeEAEUTQIX EYKUPN QITOOTOON.



7.2 NMp606£CN AMOCTAOEWV

3

ofy

12.349 m
+ 5.489 m

17.838 m

MrmopeiTe  GVETX  v&X  TIDOOBETETE  UEUOVWHEVES
QMOOTHOEIG, T.X. YIX VO TIPOCSIOPIOETE TNV E0WTEPIKN
eMPAveIn TOEWV 0 TTAP&BUPX KOl TTOPTEG 1 YIX VO
aBpoioeTe TTOMEG PEPIKEG ATTOOTAOEIG O Wi GUVOAIKN
SikoTaon.

1. NoTnoTe To MARKTPO PETPNONG (N aKTiva A&Iep eiva
EVEPYOTIOINUEVN).

2. KoTeuBUveTe Tn OUOKEUN OTO Onueio oTOXEUONG.

3. TMoToTe To TANKTPO PETPNONG.

METPIETON KOl EUPAVIZETAN N TTIPWTN AMOCTAON (TO
Aeiep aPrvel).

4. MotioTe To MANKTPO yIx Tnv TipooBean. H mpwtn
QmOOTOON AVAYPRPETAI OTN MEOKIX KOl €vax OUW-
BoAho ouv OTNV K&TW OEIP& EVOIGUEOWY OTTOTEAE-
Op&TWV (TO AEIZEP EVEPYOTIOIEITA).

5. KoTeuBuveTe Tn OUCKEUR OTO €EMOMPEVO Onueio
oTOXEUONG.

6. TMoToTe TO TANKTPO WETPNONG.

MeTpigtan n delTePn AMOCTOON KOl EPPAVICETAI
oTNV K&TW oelp& eviIGUECWV OMOTEAEOUATWV. TO
amoTéAEOUa TNG TTPOCOEONG ENPAVIZETAI OTN OEIP&
QTOTEAEOUATWV.

To TpExov GOPOIoUN AMOOTAOEWV BPICKETAI TTAVTX
OTN OEIP& KTTOTEAEOUATWV.

JUveXiZeETE KOT& QUTOV TOV TPOTTO PEXPI VXX TIPOOTE-
BoUv OAEG 01 ATTOOTAOEIG.

7. T Tov TepuaTiopd Tng MpdoBeang, HETPNOTE AMAK
KATTOIX QMOOTAON XWPIG TTPONYOUUEVWS VO XPNOI-
HOTIOINGETE TO TIANKTPO GUV.

‘OAc T TTPONYOUUEVO AITOTEAEOUATO UETPINOEWV KO
UTTOAOYIOHMY UTTPXOUV OTIG evOIGUEDES EVOEIEEIG.

8. MarroTe To MARKTPO C, yia va SIXYpAYETE TNV EV-

oelIgn.

7.3 AQQipEON AKITOCTACEWV

3

ofy

3.947 m
- 3.322 m

0.625 m

MTTOpEiTE VO XQAIPETETE e AVEDHN HUEUOVWHEVES OTTO-

OTQOEIG, TI.X. YI& VO UETPAOETE TNV AIMOCTAON OO TNV

K&TW OKUM TOU WAV TIpog TNV 0podn. Mo auTov To

OKOTTO GPAIPEITAI N AMOCTAHON Ao TO dATMESO Ao TNV

K&TW OKUI TOU OWANVQ oo TNV omooTaon £€wg TNV

opoor). E&v apaipéoete Kol Tn SIKUETPO TOU OWANVA,

TO QTIOTEAEOUX Eivail n eVvOIGUEDTN QMOOTAON TNG EMAVW

GKUAG TIPOG TNV OPOPH.

1. Motiote To MAAKTPO WETPNONG (N aKTiva Aéilep

gvepyorrolgiTal).

KoreuBUveTe T GUOKEUN OTO ONUEIo OTOXEUONG.

3. MoatioTte TO TAAKTPO PETPNONG. METPIETAI KOl €U-
QavViZeETAI N TPWTN AMOOTAON (TO Aéiep oPrvel).

4. MatioTe To TARKTPO yia TNV agaipeon. H mpaTn
AMMOOTOON AVOYPEPETAI OTN HEOKIO KOl Vo OUM-
Boho MANV oTNV K&TW OEIPA EVOIRUEOWY OMTOTEAE-
OU&TWV (TO AEIZEP EVEPYOTIOIEITA).

5. KoTeuBUveTe Tn OUOKEUR OTO EMOMEVO Onueio
oTdxeuong.

6. MoTtnoTe TO TARKTPO PETPNONG
MeTpigTan n delTepn AMOOTAON KOl EUPAVIETX
oTNV K&TW OEIpX EVOIUECWV ATTOTEAEOUATWV.

To amoTéAeoua TNG CQAIPEONG EUPAVIZETAI OTN
OEIP&X ATTOTEAECUATWV.

H Tpéxouoa SIapop& OTTOCTHOEWV BPICKETAI TTAVTO
OTN OEIPA& OMOTEAEOUATOV.

SuvexileTe KOT& UTOV TOV TPOTIO EXPI VO OPOIPE-
BoUv OAeg Ol ATTOOTACEIG.

7. T TOV TEPUATIONO TNG GPXIPECNG, HETPNOTE OMAX
KATIOIO MOOTAON XWPIG TTPONYOUUEVWG VO XPNoil-
JoTToIRoETE TO TTAKTPO TTANV.

'OAX TO( TTPONYOUUEV ATTOTEAEOUOT IETPIOEWV KX
UTTOAOYIOU®VY UTTXPXOUV OTIG EVOIXUEDEG EVOEIEEIG.

b
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8.

MarrioTe To MANKTPO C, YIX Vo SIXYpAYETE TNV €v-
deign

7.4 XpovoueTpo

L 1 1C 1L 1P

D

10s

4.347 m

m H AeiToupyiot XpOVOUETPOU AEITOUPYEI OTTWG KOl OE pIC
PWTOYPOPIKN UnXovr. Me To TIAKTPO GUV Kol TIANV €TTI-
AeyovTan Tpia emimeda, 5, 10, 20 deutepolenTa. Mo
VO EVEPYOTIOINOETE TO XPOVOUETPO, TTATAHOTE TO TMAKTPO
METPNONG. Me To TARKTPO C pmopeiTe va SlokdyeTe TO
XPOVOUETPO. AV DEUTEPOAETITO OIKOUYETAI EVOX NXNTIKO
ONUa PEXPI VO KOUOTEl BITTAO NXNTIKO oNua Tep. 4 Seu-
TEPOAETITA TIPIV GO TNV TIPEAEUTT TOU XPOVOU.

7.5 MéTpnon gppadnv

CICICIC1p

5489 m
12.349

v
67.784 w’

To empépoug BAPOTA yiax Tn PETPNon eupadou urmo-
oTNPIZOVTal AT TIG AVTIOTOIXEG YPOPIKEG TIXPAOTAROEIG
oTnv 086vn. Mo va TPoodIopiceTe T.X. TO euBaddV Tou
Sarmedou evodg dwuaTiou, TTPOREITE OTIG EENG EVEPYEIEG:

1.
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MarrioTe To TMARKTPO FNC, yio var evepyorToinoeTe
T AeiToupyia eppadou.

YMNOAEI=ZH Met& Tnv évapEn Tng AeiToupyiog “ep-
Badov” eivai BN evepyoroinuévn n akTiva A&Iep.
KoTeuBUVETE TN GUOKEUN OTO GNUEIO OTOXEUDNG.
MoaTrioTe TO MAKTPO YETPNONG.

METPIETOI KOl EUPAVIZETAI TO TTAGTOG TOU SWUATIOU.
3TN OUVEXEIX KOXAEIOTE QXUTOPOTA VO LETPIOETE TO
MKOG Tou dwUaTiou.

KoreuBuveTe Tn OUOKeUr| OTO €MOUEVO  Onueio
OTOXEUONG VIO TO PKOG TOU dwHATIOU.

MoTroTe TO MARKTPO PETPNONG.

MeTpigton n Seutepn amdoTOON, UTOAOYIZETX
OUEOWG TO eUBadOV Kol euPavileTan oTn OeIp&
OTMTOTEAEOUATOV.

Kail o1 dUo amooT&oelg TTou gixov Xpnoigoroindei
YI& TOV UTTOAOYIOUO TOU guBadou, UMGpXOuVv OTIG
OEIPEG EVOIGUECWY OTTOTEAEGUATWV KOl UTTOPEITE VOX
TIG ONUEINOETE QVETA ETX TN PETPNON.

Me 1o TTAfKTPO C PIMmopeiTe Vo DIGKOTITETE AV TTXOXK
OTIYHN TIG YETPAOEIG, V& dlayp&@eTe DIASOXIKK TIG
TeheuTalieg HETPAOEIG KOl VXX UETPATE EQVE.
YMNOAEI=H MoaravTog MToAEG gpopég To TARKTpo C
1 To MAfKTPO FNC, diakomTeTal 1} apxider ek vEou N
AeiToupyiat.

YMNOAEI=H Ed&v peTprioeTe Tn delTepn amooTaon
ye ouvexn) pétpnon (Tracking), evnuepwveTal diop-
KOG TO omoTéAeopa Tou gupadol. Me auTtdv Tov
TPOTIO UTTAPXEI N BUVATOTNTO XXPOENG TUNUOTIKOV
EMPOAVEIWV.

YMNOAEI=H MeT& To amoTéAeapo Tou eupadou prmo-
PEITE VO TIPOOBETETE 1 VO CPAIPECETE OTO TPEXOV
eUBOdOV Pe TO TTANKTPO GUV 1) TTANV QVTIOTOIXX TO
EMOUEVO EUPODOV.

7.6 Métpnon oykou

5.489 m
j 12.349 m
24.634 m

1669.783 m’

To eMUEPOUG PAPOTA VI TN PETPNON OYKOU UTIOOTNPI-
ZovTOl OO TIG AVTIOTOIXEG YPXPIKEG TTXPAOTROEIG OTNV
080ovn. MNa va mpoadlopioeTe .. TOV OYKO evdg dwua-
Tiou, TIPoBeiTe OTIG €ENG evEPYEIES:

1.

o

MorroTe To MARKTPO FNC, yia va evepyorioinoeTe
Tn AeiToupyia Oykou. MTopeiTe va uTToAoyioETE TOUG
OYKOUG JE Hicx SIODIKOOIO HETPNONG.

YMNOAEIZH Met& Ttnv €vapgn Tng Aerroupyiog
“Oykog” eivau 1dn evepyormoinuévn n okTiva AEIep.
KoreuBUVeETE T GUOKEUN OTO ONUEIO OTOXEUONG.
MoTroTe TO MARKTPO PETPNONG.

MeTPIETON KO EUPAVIZETOI TO TTAKTOG TOU dWHATIOU.
3TN OUVEXEIX KOAEIOTE QUTOUOTO VO ETPIOETE TO
UAKOgG Tou dwuaTiou.

KoTeuBuveTe Tn OUOKEUr OTO €MOUEVO  Onugio
OTOXEUONG VI TO UAKOG TOU dwHaTIOU.

MoTroTe TO MARKTPO PETPNONG.

MeTPIETON KOl EPAVIZETAI TO UKOG TOU dWHOTIOU.
MoTroTe TO MARKTPO PETPNONG



8. KoTeuBuveTe Tn OUCKEUR] OTO €EMOMPEVO ONueio
OTOXEUONG YIa TO UYOG TOU dWHOTIOU.

9. MMoToTe TO TANKTPO PETPNONG.

MeT& Tn pETPNON Tou UYoug Tou dwHATiou UTIoAo-
yieTan apEOWG 0 OYKOG KA eHpavileTal oTn oelp&
QTOTEAEOUATWV.

Kai o1 Tpeig amooT&oeIg TToU €iXav Xpnaoigoroinoei
ylo TOv UTTOAOYIOUO TOU OYKOU, UTTXPXOUV OTIG O€l-
PEG eVOIRUEOWV XTTOTEAEOURTWV KO UTTOPEITE VX TIG
ONMEINOETE QVETA LETA TN PETPNON.

10. Me 10 MARKTPO C UIMTOPEITE VO DIKOTITETE OV IO

OTIYMN TIG HETPROEIG, VX SIXYPAPETE DIOSOXIKK TIG
TEAEUTQIEG PETPNOEIG KA VXX UETPATE EQVA.
YMNOAEI=H MNoaTavTog TOAEG gpopég To TARKTPO C
1 To MAfKTPo FNC, diakomTeTan i apyidel €k vEou N
AeiToupyia.
YNOAEI=H Ed&v petprioeTe TV TpiTn amdoToon pe
ouvexn pétpnon (Tracking), evnUEPWVETAI DIKPK®OG
TO OTOTEAEOUO TOU OYKou. Mg quTOV Tov TPOTIO
urt&pxel N duvaTOTNTA XXPOAENG TUNUOTIKAY OYKWV.
YMNOAEI=H MeT& TO QIMOTEAECUQ TOU OYKOU UTTO-
PEITE VO TIPOCHETETE 1] VO APAIPECETE OTOV TPEXO-
VTOL OYKO HE TO TTANKTPO OUV 1} TIANV QVTIOTOIXX TOV
emduevo OyKo.

7.7 Métpnon Min/Max

MAX  8.642 m
© MIN 5.123 m
A 3.519 m

4.34 7 m

H pétpnon péylotng omooTaong XPnoideUel Kuping
oTov  TIPOodIopIopd  dlaywviov  evd n PETPNONG
eAOXIOTNG  QmOOTOONG  OTOV  TPOCJIOPICUO 1} TNV
TOMOBETNON TIXPXANAWY QVTIKEIUEVWV 1) OE UETPROEIG
oe pPn TpooB&oiua  onuei. H péTpnon  péyiotng
QMOOTAONG  XPNOIMOTIOIEI TN Ouvexr METPNON Kol
evnuepwvel TNy &vdeign k&Be Qop& TOU HEYOAMVEI N
METPNUEVN armOaTOoN. H PETPNON EA&XIOTNG QMOOTOONG
XPNOILOTIOIEE T OUVEX METPNON KOOI  EVNUEPWOVEI
v €vdeign K&Oe Pop& TIOU HEIDVETOI N HETPNUEVN
amooTaon. O ouvduaouog PEYIOTNG KOI  EAGXIOTNG
QMOOTAONG  EMTPEMEl TOV  OEIOMOTO  TTPOCSIOPIoUO
SIoQOPAG AMOOTROEWV pe TTOAU €UKOAO KO ypriyopo
Tpomo. ETol propeite v umtohoyioeTe €UKOAX Kol
olyoupa OMOOT&OEIG OWANVWV K&TW OO OPOPES N
QTTOOTAOEIG AVAUETH 08 DUO QVTIKEIUEVO OKOUN KO OE
Hn TIPOORACIPG ONUEI.

1. MNotnote To MANRKTPo FNC, yia va gvepyorioinoeTe

Tn Aerroupyia Min/ Max.

YMOAEI=H Met& Tnv évapgn Tng Aeitoupyiag “Min/

Max” givau dn evepyoroinuévn n okTiva Aéiep.

KareuBuveTe Tn guokeur 0TO onueio oTOXEUONG.

3. MaTtRoTe TO TARKTPO PETPNONG.
21N ouvéxela apyidel n ouvexng YETPNon.

210 medio evdeifewv MIN ko MAX evnuepmveTal
n €vdelfn oe mepinTwon augnong r peiwong TnNg
AMOaTHONG

4. MatioTe To MARKTPO PETPNONG, VIO VO OTAUXTHOETE
™ péTpnon.

ZTnv 080vn eupavifovTal TIMEG YIO Tn HEYIOTn
AMOGTAON, TNV EAXXIOTN AMOCTAON KOI TN dIXPOp&
UETOEL PEYIOTNG KOl EAGXIOTNG GMOOTAONG.

5. Me 710 MARKTPO C PMOPEITE OV TIROX OTIYUR V&
SIOKOTITETE, VX SIXYPAPETE KOl VO UETPATE EQVX TIG
TeheuTalieg HETPOEIG.

YMNOAEI=H MoaravTog MToAEG gpopég To TARKTpOo C
1 To MAfikTpo FNC, diokdmTeTai 1) apxilel ek vEou n
AeiToupyiat.

YMOAEI=H Agv undpyxel n duvaroTnTa GMwv Bn-
paTwv “Undo”. MaT@vTag MOANEG pOpEG TO TTAAKTPO
C 1 pict pop& 1o TANKTPO FNC, SioKOTITETON N Agl-

p

Toupyia.
7.8 MeTpnon /x&paEn
T 5.123 m
A +3.519 m

1.604 m

Me Tn GuoKeur PMopeiTe Vo XXPGEETE 1} Vo anuodEYTe
UETPNUEVEG 1 TTPOETTIAEYUEVEG DIOTAOEIG, TI.Y. KOTX TNV
TOTTOBETNON ETOINWV PayWV ENpdg dOPNoNG.

7.8.1 METAQOPK PHETPNHEVWV XITOCTAOEWV

1. MNoTnote To mANRKTPo FNC, yia va gvepyorioinoeTe
TN AeIToupyia pETPNONG.
YMNOAEI=EH Met& Tnv évapgn Tng Aeitoupyiog
“pETpnon” eival Ndn evepyortoiNuévn N OoKTIVo
AeIZep.
KoreuBUveTe T GUOKEUN OTO ONUgio OTOXEUONG.
3. MoaTioTe TO TTARKTPO PETPNONG.
MEeTPIETON N AMOCTAON TTOU BEAETE VO UETOPEPETE
KOl EMQAVIZETOI OTNV EMTAVW OEIPK EVOIGUECWVY OTTO-
TEAEOUATWV.

N
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MatrioTe To MARKTPO YETPNONG.

Apxider n ouvexng pétpnon.

ZTNV K&TW OEIP& EVOIXUECWV AMOTEAETUATWV EUPO-
vieTal n diopopd PETOEY TNG TPEXOUONG AMOOTA-
ong (BAeme oglp& AMOTEAEOUATWV) KOl TNG KMOOTA-
oNgG TTou BEAETE VO IETOPEPETE.

METOKIViOTE TN OUOKEUN TTPOG TO EUTTPOG 1) TIPOG
TO oW PEXPI N SIXPOPA TTOU EPPAVICETAI VO EIVOI
LUNOEVX.

Me TO TIARKTpO C UMOpPEiTE V& TTXOX OTIYUN VO
SIOKOTITETE, VO SIXYPAPETE KO VO UETPATE EQVE TIG
TENEUTQEG UETPNATEIG.

YMNOAEI=ZH Agv unidpyel n duvardtnTa GAAwv Bn-
paTwv “Undo”. MaT@vTag MOAEG popEG TO TTANKTPO
C 1 pia pop& To MANKTPO FNC, diakomTeTan n Ael-
Toupyia.

7.8.2 METOPOPK TIPOKXOOPICLUEVMV KXMTOCTACEWV
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Marriote To TMARKTPO FNC, yio va evepyorToinoete
N AeIToUpYix HETPNONG.

YMNOAEIZH Met& tnv évopgn Tng Aeitoupyiog
“pETpnan” eivou ndn evepyorroiNuévn N oKTIVa
AeICep.

EIoQyeTE PIOt GPXIKA QMOCTOON, TTATOVTOG TO TTAN-
KTPO OUV.

YMNOAEI=H MNoaTavTag k&Be pop& To TARKTPO GUV,
auEQveTal TO TeheuTaio Yneio KoT& pio povada.
KpaTmvTag TTOTNUEVO TO TIAKTPO OUV, GUEXVOVTXI
ypnNyopoTepa Tax wnoeic. ‘Oon mepiocdTepn diIXpKeIx
KPOTATE TTOTNPEVO TO TIARKTPO, TOGO QUERVETAI N
ToXUTNTO GANYRG TV opIBUAV. To TTARKTPO TTANV
AeIToupyei OTIWG TO TIANKTPO UV - AIAX UEIOVOVTOI
ol apIBpoi.

MoaTroTe TO MARKTPO YETPNONG.

Apxider n ouvexng pétpnan.

ZTNV K&TW OEIP& EVOIXUECWV OMOTEAETUATWV ENPO-
VileTal n diopopd PETOEL TNG TPEXOUOOG OMTOOTA-
ong (BAeme oelp& AMOTEAEOUATWV) KOl TNG OMOOTA-
ong Tou BEAETE VO LETOPEPETE.

METOKIVOTE TN OUCKEUN TTPOG TO ePTTPOG 1 TIPOG
TO oW MEXPI N SIXPOPK TTOU EPPAVICETAI VO EIVOI
LHNOEV*.

Me To TIARKTpO C UMOpPEiTE V& TTXOX OTIYUN VO
SIOKOTITETE, VO SIXYPAPETE KA VO UETPATE EQVE TIG
TENEUTQEG UETPNATEIG.

YMNOAEI=H Agv unidpyel n duvardtnTa GAAwv Bn-
paTwv “Undo®. MaT@vTag MOAEG pOPEG TO TTANKTPO
C 1 pia pop& To MANKTPO FNC, diakomTeTan n Ael-
Toupyia.

7.9 EPBadOV EAXIOXPWHAKTIOTH

é7 5489 m
ﬂ:ﬂ +12.349 m

-

27.317 m

H Aeitoupyia “EUBadOV EAXIOXPWHATIOTA XPNOILOTIOIEI-
TOI YIX TTOP&SEIYUA VI TOV UTIOAOYIOUO Tou epfadol
TOiXWV 0€ &va dwUGTo. YroAoyileTan To &BpoIoua Tou
UAKOUG OAWV TWV TOIXWV KO TTOMOTTAGCIGZETI PE TO
Uyog Tou dwuaTiou.

1.

MoTroTe To MARKTPO FNC, yia va evepyorioinoeTe
TN AeIToupyia euBadoU EAXIOXPWUATIOTH.
YMNOAEIZH Met& Tnv évapgn Tng Aeiroupyiog “ep-
Badov eAaIOXPWUATIOTH” €ivail BN evepyoTroInNuévn
n oKTiva AIep.

MEeTPrOTE TO PUNKOG TOU TTIPWTOU TOIXOU.

H amooToon eupavileTal OTnv €NAVw OEIp& €v-
SIUECWV OTIOTEAEOUATWV.

MoTtoTe To MANKTPO OUV KOl UETPAOTE TNV EMTOUEVN
ArmOaTHON.

To &Bpoioua Twv dUO AMOCTACEWY EUPAVIZETAI OTN
oeIp& AMOTEAEOUATWY HETPNONG.

MoTroTe EavA TO TTANKTPO OUV YIX VXX IETPIOETE TNV
enopevn amoaTooN.

To &Bpoloua TNG OMOOTOONG METOKIVEITOI OTNV
EMAVW OEIPX EVOIRUETWV ATTOTEAECUATWV.
MeTprioTe TNV 3n amdoTaON KOl EVOEXOHEVWG TIG
UTTOAOITTEG KITOOTAOEIG.

A@oU €xel TpoaTeBel TO PNKOG OAWV TWV TOIXWV,
ToTNoTe EQVA TO TIANKTPO PETPNONG UETK TNV Te-
AeuTaian HETPNON AMOCTAONG Kl EPOOOV TO &KBpPOI-
OO OAWV TWV OTTOOTHOEWV EPPAVICETAI OTN OEIp&
QITOTEAEOUATWV PETPNONG (KATW).

To &BpoIopa TWV OTTOOTXOEWV HPETOKIVEITAI OTNV
EMAVW OEIPX EVOIGUEOWV OMOOTROEWV KOl EPPX-
vifeTan évar oUPBoAO TTOAGTTAGOIOOUOU OTn OEIp&
oo KATW.



7.  MeTprioTe TWPX TO UYPOG TOU TOIXOU (= UYPOG dwHO-
Tiou).

To olvoho Tou epfadol Twv ToiXwv 01O dWHATIO
EUPAVIZETAI OTN OEIP& OTIOTEAEOUATWV WETPNONG
(k&Tw).

8. Me 10 MAKTpOo C propeitTe ava OO OTIYUR V&
SIOKOTITETE, VO DIXYPAPETE KA VO UETPATE EQVE TIG
TENEUTQEG UETPNOEIG.

YMNOAEI=ZH Aev unidpyel n duvardtnTa GAAwv Bn-
paTwv “Undo”. MaT@vTag MOAEG popEG TO TTANKTPO
C N pia pop& 1o MANKTPO FNC, diaKOTITETON N Agl-
Toupyia.

YMNOAEI=H Mg 10 TANKTPO TTANV UMOPEITE V& o pail-
PECETE TO UNKOG TT.Y. TTapaBUpwV r) Bupmv. Mmopeite
VO XPNOIUOTIOINOETE EVOANGE av& TI&OQ OTIYUR TO
TARKTPO GUV KQI TO TTAFKTPO GUV.

7.10 EPPECEG UETPIOEIG

H gupeon amdoToon Umopei va UTTOAOYIOTE e TTOMOTTAEG
METPNOEIG OMOOTAONG KOI TOV UTTOAOYIOUO GUUQWVO e
To MuUBayopeio Bewpnua. O1 AeIToupyieg yia TNV Eupeon
pETPNON euavilovral pe To TARKTPo FNC. Ymdpyel n
SuvaTdTNTA EMAOYAG TPIOV TTHPOANXYWV:

H omAr pétpnon "Mubayopog” wg éva Tpiywvo pe duo
UETPNUEVEG ATTOOTAOEIG.

H dimAn pétpnon "Mubayopag" Pe 2 eVWPEVD TPIYWVO.

H olvBetn pétpnon "MuBaydpag” e 2 dIKPOPeTIKE Tpi-
YOVO.

YNOAEI=H

270 £UPETO OTIOTEAEOUO UETPNONG TTPETTE VXX AVAUEVETON
KOT& KOVOVK UEIWPEVN GKPIBEIR, N OTToia €ival onua-
VTIK& HIKPOTEPN IO TNV OKPIBEIR TNG GUOKEUNG. Mo TNV
emiTeugn Tou BEATIOTOU SUVOTOU XTTOTEAEOUATOG, TIPETTEI
va AapB&vETE UTTOYN TN YEWUETPIOK (TT.X. 0POI Ywvia Ko
oxeon TPIywvou). T KOAUTEPD QMOTEAECUOTO EMITUY-
XQVOVTOI OTQV N JETPNON YIVETOI OXOAXOTIKK OTIG YWVIEG,
OTOV OAX TO Onpgiar PETPNONG BpiokovTal oe éva emimedo
TOU XWPOU KaI OTAV N PETPNON YIVETOI IO KOVT OTO
QVTIKEIUEVO OO O,TI AT TTOAU HOKPIKK.

7.10.1 AmAR yérpnon "MuBayopog”

I 8.642 m
N 5123 m

————

6.962 m

AkoloubBrioTe Tnv 0BOVN YPOPIKGV TTOU EMONUAivEl U
TPIYWVX TTOU avOBOOBAVOUV TIG XIMOCTAOEIG TTOU TIPETTEI
VO LETPMOETE. APOU PETPNOETE TIG QTIXPAXITNTEG 2 XTTO-

OTHOEIG, UTTOMOYICETOI TO XMOTEAEOUO KOI EPPAVICETAI

OTN O€EIPA AMOTEAECUATWV PETPNONG (KATW).

1. NoTnote To MANRKTPo FNC, yix va gvepyorioinoeTe
Tn AerToupyia armAng pétTpnong "MuBayopog”.
YMOAEI=H Met& Tnv évapgn Tng AeiToupyiag “olv-
Betn péTpnon MuBayopag” eivar Ndn evepyoroin-
pévn n okTiva A&Iep.

2. KaTeuBUveTe Tn OUGKEUN GTO ONUEIO OTOXEUONG TTOU
QVOQEPEI N YPOPIKN EVOEIEN.

MoTrioTe TO MARKTPO PETPNONG.

3. ZTn OUVEXEIX KOAEIOTE QUTOUOTA VO UETPROETE TN
OUVTOUOTEPN OTTIOOTAON.

4. EuBuypoppioTte TNV akTiva A&ilep Kol TTOTAOTE TO
TARKTPO PETPNONG.

YMOAEI=H Z¢& auTO TO OnuEeio TIPETIEl VO TIPOOEXETE
1IDITEPX WOTE VO UETPNOETE QUTAV TNV OTIOOTOON
Je ouvexn WETPNON, YIX V& TTPOOBIOPICETE HE HE-
yoAUTEPN OEIOTTIOTION TO ONgio pe TN ouvToudTEPN
(umd opBn ywvia) amooTaon.

MeT& Tnv oAokAfipwon Tng deuTepng METPNONG, N
OUOKeUr UTTOAOYIZEl OUECHG TNV OITEVOVTI ,EUUEDN
amooToon”.

To oloTnUo EAEYXEI OV O YEWHETPIKEG OUVOMKeS
EMITPEMOUV TOV UTTOAOYIOO amoTeAETUATOG. Edv TO
aroTeAeoua Sev eivail YKUPO, €TEIN Bev EMapKoUV
TO YEWUETPIKA OTOIKEIN, N OEIp& AMOTEAECUATWOV
UETPNONG (YPOUMEG KOTW) avaBOoBrvel. e auThv
TNV TIEPITITWON TTPETTEI VX EMAVOAGBETE TN Mick 1) KOl
TIG SUO PETPNOEIG.

7.10.2 AiTAn péTpnon "MuBayopag"

8.642 m
m———
N 5.123 m

5430 m

8. 76 m

AkolouBrioTe Tnv 0BOVN YPOPIKWV TTOU EMIONUAIVE! HE
Tpiywva Tou avaBooBrivouv TIG GMOOTAROEIG TTOU TIPETTE!
Vo ueTPoeTe. AQOU PETPNOETE TIG aMmapaiTnTEG 3 OO~
OTHOEIG, UTTOMOYIZETON TO XMOTEAEOUA KO EPPAVIZETAI
0T O€EIPG AMOTEAECUATWV PETPNONG (KATW).
1. NoTnote To mANRKTPo FNC, yia va gvepyoTioinoeTe
Tn SImAn uETpnon "Mubayodpag”.
YMNOAEIZH MeTa Tnv €vapén Tng Aeiroupyiag “di-
AR pETPNon MuBayopag” eival N8N evepyortoinuévn
n oKTiva A&IZep.
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2. KoTeuBuveTe T oUoKeur To onueio oTdxeuong mou
QAVAPEPE! N YPAPIKN EVOEIEN.
MoaTroTe To MARKTPO YETPNONG.

3. ZTn OUVEXEIX KOAEIOTE QUTOUOTO VO UETPNOETE TN
péon amdoToon.
YMNOAEI=H Z¢ auTO TO Onpeio TIPETTEl VX TIPOCEXETE
IBIXITEPO MOTE V& PUETPIOETE QUTAV TNV &MOOTOON
ME ouvexn METPNON, YIX V& TIPOCdIOPIcETE e Me-
yohUTEPN OEIOTIOTICN TO ONUEIO PE TN OUVTOUOTEPN
(umtd 0pBI Yywvic) amooTaon.

4. Tepdote omd TO ONueio PE Tn OUVTOPOTEPN
QMOOTAON KXl OTAUATAOTE TN UETPNON ATOOTAANG
JE TO TTARKTPO PETPNONG.
MeT& Tn pETPNON TNG TEAEUTQIOG OMOOTOONG, N
OUOKEUN UTTOAOYIZel QUETMG TNV GIMEVOVTI ,,EUUEDN
amooTaon”.

To oloTNUO EAEYXEI OV OI YEWUETPIKEG OUVONKEG
EMITPETTOUV TOV UTTOAOYIOHO GMOTEAEOUOTOG. EGV TO
amoTéAeopa Sev eival €yKupo, emeldn) Sev emapkouv
TOX YEWUETPIKE OTOIXEIX, N OEIP& XTTOTEAEOUATWV
METPNONG (YPOMMES KATW) avaBooPrivel. e auThv
TNV TIEPITTTWON TIPETTEI VO ETAVOAGBETE Wi 1) TIEPIO-
0OTEPEG HETPNOEIG.

7.10.3 ZUvBeTn pETPnon "Mubayopag"

I 7.823 m
- 4.762
teeenh 3.894

4.044 m

AkolouBriote Tnv 0BOVN YPOPIK®OV TTOU EMonuaivel Je
TPIYWVQ TTOU OvVOBOOBVOUV TIG XIMOOTAOEIG TTOU TIPETTEI
VO LETPROETE. APOU PETPNOETE TIG OTIXPAITNTEG 3 OXTTO-
OTOOEIG, UTTOAOYIZETOI TO OTOTEAEOUN KOI EUPAVIZETON
0T OEIP& AMOTEAEOUATWV PETPNONG (KATW).
1.  NamioTte To TARKTPO FNC, yio va evepyorioifoeTe
Tn olvBeTn péTpnon "Mubayopoag".
YMNOAEI=H Met& TnVv évapEn Tng Aeimoupyiag “ouv-
BeTn pétpnon MuBayopag” eival Ndn evepyorroin-
péEvN N oKTiva AEIZep.
2. KoTeuBuveTe T ouoKeur aTo onueio oTdxeuong mou
QVOPEPE! N YPOPIKT EVOEIEN.
MoaTroTe To MAKTPO YETPNONG.
3. ZTn OUVEXEIX KOAEIOTE QUTOUOTO VO UETPNOETE TN
péon amdoToon.
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4.  ZTnv 0Bdvn euQAVIZETOI UNVUPX VI UETPNON TNG
TeAeuTaioG AMOOTAONG.
YMOAEI=H Z& auTO TO OnuEeio TIPETIEl VO TIPOOEXETE
1IDIITEPX WOTE VO UETPNOETE QUTAV TNV OTIOOTOON
Je ouvexn WETPNON, YIX V& TTPOOBIOPICETE UE pE-
YoAUTEPN OEIOTOTIQ TO ONUEIO WE TN CUVTOUOTEPN
(uTTO 0pPBN YwVia) amdoTooN.
MeT& Tn PETPNON TNG TEAeUTaIOG amooTaang, N
OUOKEUN UTTOAOYIZEl QUECWG TNV GMEVOVTI ,EUUEDN
amoaToon”.

To oloTnUo EAEYXEI OV O YEWHETPIKEG OUVONKeES
EMITPEMOUV TOV UTTOAOYIOHO amoTeAETUATOG. EGv TO
armoTéAeapa Oev eivail £YKUPO, €TTEISN Oev eMapKoUv
T YEWUETPIKX OTOIXEIX, N OEIP& XTTOTEAEOUATWV
UETPNONG (YPOUUEG KETW) avaBooPrvel. e auThv
TNV TIEPITITWON TIPETTEI VX EMTAVOAKBETE MicX 1} TTEPIO-
00TEPEG HETPNOEIG.

7.11 AnoBrikeuon TPEXOUC®V TILWV HETPNONG

5489 m
12.349 m
) 24.634

27.317 m

Se TePITITWON TTIEPIOOOTEPWV UETPROEWV OTIOOTOONG EM-
paviZovTail r/kair amoBnkeUuovTal oTn BaoIkr 08dvn UEXP!
Kol 3 TIPONYOUMEVEG KIMTOOTHOEIG OTIG OEIpEG eviIuE-
oWV amOTEAEOUATWY, dnA. CUVONIK& epavifovTal /Ko
armoBnkeUovTal Ol 4 TEAEUTAEG HETPNUEVEG KITOOTAOEIG.
TNV TeAeuTaia OEIP& ePPaviCeTan N TEAEUTAIG TII TTOU
UETPRBNKE.



7.12 Mvnpun dedopévav

s
-
27.317 m?

5489 m
+ 12.349

H ouokeurn omoBnkeuel TIMEG METPNONG KX OITOTE-
AEOUOTO OUVOPTIOEWV OUVEXEID KOTX Tn AeIToupyia
METPNONG. ZUVOAIK& OTTOBNKEUOVTAl HE QUTOV TOV
TPOTO €wg Kol 30 eVOEIEEIq TUUTIEPIAGUBAVOUEVIV TWV
OUMBOAWY YpaIK®V. YTTO TIG akOAouBeg TpolimoBeaelg,
amoBnkeueTal K&Be pop& piak TTAPNG EvOEIEn.

Mio AeIToupyia TTOPEXEI EYKUPO GITOTEAEOHO OTOV:

21N Pooikn EvdelEn yivetan pETpnon MIOG €yKupng
amooTaONG.

MpooTiBevTal pe TO MANKTPO OUV AMOCTAROEIG — armoBn-
KEUETOI KXBE POP& TO TEAEUTAIO OTTOTEAEOHX XBPOioHX-
TOG.

AQaupoUVTal e TO TIAKTPO TTANV QMOOT&OEIG — aTTobn-
KEUETOI KXOE POPX TO TEAEUTRIO AMOTEAECO O PaipETNG.
YMNOAEI=H

E&v n pvrun dedopévawv mepiexel ndn 30 evdeikelg kau
ammoBnkeuTel piok vea EVBEIEN OTN PVAUN, DIXYPGPETAI N
“ohoioTEPN” EVOEIEN OO TN WVAMN.

7.12.1 Aiaypopn pvnung dedopévav

————————— m

--------- m
-

--------- m

MoTOVTOG KAT& TNV gUQAvIon TNG WvrApng dedopévwv
yia 1ep. 2 SeuTepOAenTa To MARKTPO C dlayp&PeTal
0AOKANPN N pviun Sedopévay.

8 OpovTida K&l GUVTHPNO!

8.1 KaBapIopOG KXI OTEYVWHX

1. ATTOHOKPUVTE T OKOVN OTTO TOUG PAKOUG PUOMVTAG
™.

2. Mnv oKouumdTe To Qokd Kl TO QIATPO pe T
OAKTUACK.

3.  KoBoapileTe povo pe KaBapd Kol HOAOKO TTovi, GV
XPEIGZeT, BPEETE TO HE KABAXPO OIVOTIVEUUX 1) Aiyo
vepo.

YMNOAEIZH Mn xpnoiyoroieite &Aa uyp& dedo-
MEVOU OTI PTTOPOUV VO TIPOKGAECOUV NUIEG OTO
TAGOTIKS PEPN.

4. TIpOOEETE TIG OPIGKEG TIUEG TNG BEPHOKPATING KOTX
TNV amoBrikeuon Tou eEoMAIoUOU 0OG, 1IBIXITEPK TO
XEINOVO/KXAOKOPL.

8.2 AoBrikeuon

AQQIPEDTE QMO TN CUOKEUOCIO TIG CUOKEUEG TIOU €XOUV
Bpoxei. ZTEYVWOTE TIG OUOKEUEG, Tr OUOKEUOCIX PETO-
POPaG Kal Tow a§eaoudp (To TIOAU oToug 40 °C/104°F)
Kol kaBapioTe Tax. TormoBeTrioTe Eovéx Tov €E0TAIONO OTN
OUOKEUOCIO OTOV £XEI OTEYVWOEI TEAEIWG.

MeT& oo peyoAUTEPNG SIXPKEIOG OTTOBNKEUON I PETO-
Pop& Tou €EOMAIOUOU OOG, TIPAYUOTOTIOINOTE JOKIMO-
OTIKN METPNON TIPIV &I TN XPRoN Tou.

MapakaAOUUE KIMOUGKPUVETE TIG UTTOTOPIEG QIO TN OU-
OKEUN OE TIEPITITWON TTOU TTPOKEITI VO OTTOBnKeUoETE

TN OUOKEUN YIX PeY&AO XPOVIKO didoTnua. H cuokeur
UITOPEI V& UTTOOTE! NI oo TIG PTIATOPIES.

8.3 MeTagop&
XpNOIUOTIOINOTE YIO TN HETAPOPX I} OTTOOTOAN Tou €€o-
mAiogoU oag €iTe To BahIToGKI omooToAng Tng Hilti
10&EI00 CUOKEUQTIOL.

NPOZOXH

METOPEPETE TN GUOKEUN TTIAVTX XWPIG TIG PITATAPIEG
TOTIOOETNUEVEG.

8.4 BaBuovounon ko pubuion

8.4.1 BaBpovopnon

EmTripnon péowv pETPNoNg TNG OUOKEUNG YIX XProTeg

Tou eival TmoTomoInuévol kata 1ISO 900X: MmopeiTe va

OIEVEPYNOETE POVOI 0OG TNV GMAITOUUEVN OTQ TAXICIO

Tou ISO 900 X... EMTAPNON UECWV PETPNONG TNG OU-

OKEUNG WETPNONG amooT&oewv pe Aéilep PD 42 (BAéme

ISO 17123-4 Tomoypoa@ikég puéBodol yia T eEETOON TNG

OKPIBEIOG 0 YEWOATIKE dpyava: Mépog 6, nAekTpoo-

TITIKOI HETPNTEG OTIOOTAONG VIO KOVTIVEG TIEPIOXEG).

1.  EmA&ETe pix pn peTaBaANOUEVN KO EUKOAX TTPO-
oB&OIUN AMOOTAON PETPNONG YVWOTOU UrKOUG TTEP.
1 ¢wg 5 M (OVOPOOTIKN GMOOTAON) KAl TIPXYUOTO-
moimoTe 10 YETPROEIG OTNV IS amOaTAON.
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2. TpoodiopioTe TN PECN TIUN TWV XTTOKAICEWV OO TNV
OVOUOOTIKN omdoTaon. AuTh N Tiu Ba TpEmel va
BpiokeTou péoa oTax OpIa TNG EISIKNG YIX T CUOKEUN
aKpIBEIG.

3. ApxeloBeToTe QuUTAV TNV TIU Kol KaBopioTe TN
XPOVIKI| OTIYMI) TOU ETTOUEVOU EAEYXOU.
EmavoAauBAVETE aUTHV T DOKIMOOTIKN UETPNON OE
TOKTIKX SIGOTAPOTA, KXOWG KO TIPIV KO JET& OTTO
ONMOVTIKEG UETPNOEIG.

TomoBetrioTe oTo PD 42 évat auTOKOMNTO EMITPN-
oNgG MECWV PETPNONG KOl TEKUNPIWOTE OAOKANPEN TN
SIadIKaoiax EMTAPNONG, TN JIXSIKACIX EAEYXOU KOl
TO QMTOTEAEOUOTO.

MPOOEETE TOX TEXVIKA XOXPOAKTNPIOTIKA OTIG 0dnyieq
XProng, KXBwg Kol TNV MeErynon yio TNV okpiBeix
pETPNONG

8.4.2 PUBuion

Mo TV 10avIK pUBUIoN TOU UETPNTH OTIOOTROEWV HE
Ailep avaBeoTe oTo 0€pPIg TnG Hilti va puBuioel Tn
OUOKeur, n omoia Ba cog BeBaiwoel Ko TNV OKPIPN
PUBHION HE EVa TTIOTOTTOINTIKO BaBuOvVOUNONG.

8.4.3 Yninpeoia diakpiBwong Hilti

S0G TIPOTEIVOUNE VO EKUETXANEUTEITE TOV TOKTIKO EAEYXO
TWV CUOKEUQV OO TNV utmpeoia diakpipwong Tng Hilti,
YIQX VO UTTOPEITE VO DIXOPANITETE TNV KEIOTTIOTIX CUUPWV
HE TOX TTIPOTUTIO KO TIG VOUIKES OTTITHOEIG.

H urnpeoia diakpifwong Tng Hilti eivai av& m&oa aTiyun
oTn 8I&Be0T) 0OG, TTPOTEIVETAI OUWG VXX TIPXYUTOTIOIEITE
BoBuovOuNon TOUA&XIOTOV it pOop& £TNTIWG.

ST MAaioloe TN unnpeciag diakpiBwong Tng Hilti Be-
BauwveTai, OTI oI TPOBIYPAPES TNG EAEYUEVNG OUCKEUNG
QVTIGTOIXOUV TNV NUEPT TOU EAEYXOU OTO TEXVIKX OTOIXEIN
TV 0dnyIdv Xpriong.

Se TIEPITTWON MOKNICEWV MO T OTOIXEIX TOU KOTX-
OKEUOOTH), TOX PETOXEIPIOUEVO OPYOVO PETPNONG PUBHI-
CovTai €K veéou. MeT& Tn pUBION Kol TOV EAeyXO, TOTIO-
BeTeiTal PIt TTAGKETO SIOKPIBWONG OTN OUOKEUN KOl JE
£Val TTIOTOTTOINTIKO JICKPIBWONG TOTOTOIEITAI YPOTTMG
OTI N OUOKeUN AeIToupyei eVvTOG Twv Opiwv TIoU opilel o
KOTOOKEUKOTNG.

MoTomoinNTik& SIoKPIBWONG AMXITOUVTAI TTAVTX YO ETTI-
XEIPNOEIG TIOU €ival TOTOTTOINUEVES KOTa ISO 900X.

To mMAnoIEaTEPO ONpEio emKovwviag TG Hilti oog mapéxel
EUXOPIOTWG TTEPICOOTEPES TTANPOPOPIES.

9 EvTomopoc mpoBANUGTWY

BA&Bn

Méavn auTic

AVTINET®ITION

H ouokeur) dev pmopei vo TeBEi
og AeIToupyia

H umorapio €xel odeitael

AVTIKOTOOTOON UITOTOPIGV.

NovBaopévn TTOAIKOTNTO UITOTAPIOV

TomoBeTAOTE OWOT TIG UMTATAPIEG
KO KAEIOTE TN BrKN UMOTaPIOV

MANKTPO EAXTTWHATIKO

MeTapEPETE TN OUOKEUN OTO O£PPIG
Tng Hilti

27N OUOKeUr Bev eNPaVIZovTail
QMOOTHOEIG

Agv TTIATAOATE TO MAKTPO PETPNONG

MoTrioTe To MANKTPO PETPNONG

008dvn EAXTTWHPATIKN

MeTaQEPETE TN GUOKEUN 0TO OEPPIG
Tng Hilti

EpgaviZovTal ouxvé unvUuoma
OPOAUKTWV 1} OEV UETPAEI

Em@aveio uETpnong moAl gwTeIvn
amd Tov Ao

ANGETE TNV KaTeuBuvon PéTpnong -
JE Tov NAIo amTo TTow

H em@&veia PETPNONG €xel avTai-
VOKAOON

MeTprioTe o€ EMPAVEIEG XWPIG VT~
VA&KAcon

Em@daveio uETpnong Mol oKoTEIVN

XpnoiporoinaTe To otdxo PDA 50/
PDA 51 / PDA 52

‘Evrovn nAIGKr aKTIVOBOAI oo
MITPOOT&

XpnoiporoinaTe To otdxo PDA 50/
PDA 51 / PDA 52

Aev AapBaveTan umoywn n akida
pETPNONG

Aev €xeTe avoiel TeAeiwg TNV oKida
HETPNONG

AVOIETE TNV aKIdX PHETPNONG

AKIOX HETPNONG EACTTOUOTIKN

METOQEPETE TN GUOKEUN OTO OEPPIG
Tng Hilti

Aev AapBaveTan umown n mpo-
EKTOON PETPNONG

Aev BIdWOKTE KOXAK TNV TIPOEKTOON
pETPNONG

BidwoTe TeAeiwg TNV TIPOEKTAON
METPNONG

MoAU Aepwpévo omeipmpct

KaBapioTe TO oTeipwpa

Aev epaviCeTan omOTEAEOHO
otn Aeitoupyia "MuBayopoag”

Aeimel piot armoaTaon

MeTPRoTE TNV AMOCTAAN TTOU AEITTEl

O1 armooTRoEIG BeV SINPEPOUV KXPKET
METOEL TOUG

H amooToon mou BEAeTe va uTToAoyI-
oTei Ba TpéTel Vo eivai eyahUTepn
oo TO /2 TWV ATIOOTXOEWV UETPNONG
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BA&Bn MBéavr ouTic

AVTIUET®OITION

Aev eQAVICETAI OTTOTEAEOHO
otn Aeitoupyia "MuBayopoag”

Aev UTIopEi Vo UTTOAOYIOTE! TO OTTO-
TéAeoPa (AXBOG yewUETPIR)

MAnoi&oTe 60O TO BUVATO TIEPIO-
0OTEPO OTO QVTIKEIPEVO TTOU BEAETE
VO UETPNOETE. T0WG VA €ivail TTOAU pi-
KP& T TRIYWVO.

Aev eQAVICETA OTTOTENEOHO

ATIOUCIx HETPAOEWV AMOOTAANG

MEeTPROTE TNV AMOATAON TTOU AgiTTEl

oTIG AeIToupyieq

aTnv 08ovn)

MoAU pey&An Tipr apiBuol oTo amo-
TéNeo (Dev UMTopel var epQavIOTE

AMayr) og peyaAUTEPN HOVADX
HETPNONG

10 AiIxOe0N OTX ATTOPPIMHAT

NPOEIAOMNOIHZH

Ze TIEPITTWon aKOTAHANANG amoppIyng Tou eEOTAICHOU PTTOPOUV VO TIPOUCIGTOUV Tk dkOAouBa:
Kord TNV Kawon TTAGGTIKOV PEP®V dNUIOUPYOUVTOI TOEIKX GEPIX, TTOU UIMOPOUV VO TIPOKOAEGOUV BOBEVEIEG.

O1 pyraTapieg UIMopEi Vo eKPAyoUV Kol VO TIPOKGAETOUV £Ta1 SNANTNPIGOEIG, EYKKUPOT, XNMIKX EYKXUPOTO 1} pUTTAVON
oTo TePIB&ANOV, OTaV UTTOOTOUV ZNUIt ) ekTEBOUV 0€ UYNAEG BEPUOKPOTIEG.

MeTWVTOG T OUCKEUN OITAX 0T OKOUTTISICK, ETTITPETIETE € QVAPHOSIX TTPOCWTTC VXX XPNTILOTIONNCOUV OKOTXAANAG TOV
€EOMAIOUO. EVEXETON VO TPAUMGTIOOUV GOBOP& TOV EXUTO TOUG ) TRITOUG KXBWG KX VO PUTTGVOUV TO TTEPIBXANOV.

N

&&

O1 ouokeugg Tng Hilti ival KATAOKEUGOUEVEG O PEYGAO TTOOOOTO OO AVOKUKA®OIUG UAIK. Mpolmobeon yix Tnv
ETAVOXPNOILOTTOINGT TOUG €ival 0 KATAANAOG dIowPIoUOG TwV UNK®V. Ze TTOANEG Xwpeg, N Hilti €xel opyavwBei dn
WOTE VO UITOPEITE VO EMOTPEPETE TNV TIOXAIX 0OG CUOKEUT Y10 QVOKUKAWGN. PWTAOTE TO TUNAHO €EUTTNPETNONG TTEAGTMV

Tng Hilti | To oupBoulo MWARCEWV.

Movo yia TiG xwpeg TG EE

Mnv TTET&TE T NAEKTPIKA EPYRAEICt OTOV KADO OIKIGKMV XTTOPPINUKTWV!

ZUPQWVA PE TNV EUPWTTOIKN 0dnyic TTEPi NAEKTPIKWV KX NAEKTPOVIK®V OUCKEUMV KXI TNV EVOWNATWOT)
NG 0TO €BVIKS BiKaIO, TaX NAEKTPIKE EPYOAEIX TTPETTEI VO CUANEYOVTOI EEXWPIOTA KOl VO ETTIOTPEPOVT
YIot QVOKUKAWON e TPOTTO GINIKO TIPOG TO TrEPIBGANOV.

AIGBETETE TIG UMTATOPIEG OTO ATTOPPIMPATO CUUPWVA UE TIG EBVIKEG DINTAEEIG

11 EyyUunon KXTKOKEUXOTH, CUCKEUE

H Hilti eyyu&ron 011 TO Topadobév epyadeio givan omo-
AypEVO OmTO a0TOXiEG UNKOU KOl KATXOKEUXOTIKX OPAA-
pora. H gyyunon auTr) 1oxUel povo uno Tnv mpoumndbeon
OTI N XPNOoN, O XEIPIOUOG, N PPOVTIdX KOl O KXBXPIoHOG
TOU epyaAeiou YiveTal OUPPWVX PE TIG 0dnyieg xpnong
NG Hilti Ko 0TI SITNPEITAI TO TEXVIKO €VIXiOo OUVOAO,
OnA. OTI pe To gpyaleio XpNOIUOTTOIOUVTAI HOVO YVACIX
AVOADOIUS, aEECOUNP KO AVTOANKTIKS TG Hilti.

H mapouoa eyyunan mepIAapBA&vel T SwPeV EMIOKEUN 1
N SWPEAV AVTIKATAOTAON TWV EAXTTWHATIKOV EEXPTN-
p&TOV KaB' OAN TN didipkeia {wrg Tou epyaheiou. EExp-
TAMOTO TTOU UTTOKEIVTOI O QUOIOAOYIKN pBop& armd Tn
xpnon, dev KXAUTTTOVTOI Tt TNV ToPoUoa eyyunon.

ATTOKAEiOVTXI TIEPXITEPW OEIWOEIG, EPOCOV  KATI
TETOIO OEV OQVTIKEITXI OF OECUEUTIKEG €OVIKEG
SiataEeig. H Hilti dev guBuveTan 18i0g yiox EPPECEQ
N &ueoeg INUIEG QMO EAXTTOMATX I} EMXKOAOUBX
eAATTOUOTX, OmWAElEG | £€§00a O OXEon pe Tn
Xpron r Aoyw aduvapiag Xpriong Tou epyaAgiou yix
OTT0I00NTTOTE OKOTIO. ATTOKAEIOVTXI PNTX TTPOPOPIKEG
BeBAIDOEIG YIX TN XPAON i TRV KXTAAANAGTNTX YiX
GUYKEKPIMEVO CKOTTO.

Mot TNV €MOKEUN ] AVTIKATXOTAON, TO €EPYOAEio N T
OXETIK& EEQPTAHOTA TIPETTEI VO OTTOGTEAOVTOI OUECWG
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peT& TN BIKTICTWGT TOU EAXTTWHTOG OTO GpHOBI0 THAWG | H mapolioa eyylnon miepIAaB&VE! OAEG TIG UTTOXPEMOEIG

Tng Hilti. TopoxNG eyyunong omo mheupdg Hilti kon avTikaBioTa
OAEG TIG TTIPONYOUHEVEG I} OUYXPOVEG DNAMOEIG, YPOTTEG
1 TIPOPOPIKEG CUUPWVIEG OO0V OPOP TIG EYYUNTEIG.

12 AjAwon cuupoppwong EK (mpwtdTumo)

Mepiypogn: TnAéueTpo Aéilep TeXVIKI) TEKPNPiwon oTnv:
Meprypogr) TUMOU: PD 42 Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
; N Zulassung Elektrowerkzeuge
- 2006 -
ETog Komaokeung Hiltistrasse 6
AnAGvoupe 0g pOvol urieliBuvol, OTI QUTO TO TIPOIdV 86916 Kaufering
QVTOTTOKPIVETOI OTIG OkOAouBeg 0dnyieg kan MEOTUNA: Deutschland

2006/95/EK, 2004/108/EK, 2011/65/EE, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality and Process Executive Vice President
Management

Business Area Electric Tools & Business Area Electric
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01/2012 01/2012

164



ORIJINAL KULLANIM KILAVUZU

PD 42 Lazer uzaklik 6lcme aleti

Calistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima alet ile birlikte
muhafaza ediniz.

Aleti, Giclinci kisilere sadece kullanim
kilavuzu ile birlikte veriniz.

icindekiler Sayfa
1 Genel bilgiler 165
2 Tanimlama 166
3 Aletler, aksesuarlar 169
4 Teknik veriler 169
5 Guvenlik uyarilari 170
6 Calistirma 171
7 Kullanim 174
8 Bakim ve onarim 180
9 Hata arama 181
10 Imha 181
11 Aletlerin Uretici garantisi 182
12 AB Uygunluk agiklamasi (Orijinal) 182

1 Genel bilgiler

1.1 Sinyal sozciikleri ve anlamlan

TEHLIKE
Agir viicut yaralanmalarina veya dogrudan 6lime sebep
olabilecek tehlikeler icin.

iKAZ
Agir viicut yaralanmalarina veya 6lime sebep olabilecek
olasi tehlikeli durumlar igin.

DIKKAT
Hafif vicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol
acabilecek olasi tehlikeli durumlar icin.

UYARI
Kullanim uyarilari ve kullanim ile ilgili diger gerekli bilgiler.

1.2 Piktogramlarn aciklamasi ve diger uyarilar
ikaz isaretleri

Genel
tehlikelere
kars! uyar

H Sayilarin her biri bir resmi isaret eder. Metin ile
ilgili resimleri acilabilen sayfalarda bulabilirsiniz. Kilavuzu
okurken bunu agik tutunuz.

Alet parcalari, kullanim ve gésterge elemanlan

(@) Agma / Kapama tusu
Yan élgiim tusu
Grafik gorintu

Olgiim tusu

(5) Silme tusu (Clear)
Yatay diizey

FNC tusu

Olglim ucu

PDA 71 6lgim uzatmasi i¢in /4 in¢ dig
Arka dayanak kilavuzu
Eksi tusu

Arti tusu

() Alt tarafta V/a ing dis
Referans tusu

Optik vizor

(6) Laser cikis mercegi
@D Alig mercegi

Dikey diizey

FEEEELREEEE
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Semboller Tanimlama detaylarinin alet {izerindeki yeri
CAUTION Tip tanimi ve model tanimi aletinizin tip plakasi
LASER RADIATION - DO NOT| Uzerindedir. Bu verileri kullanim kilavuzunuza aktariniz ve
*wm temsilcilik veya servislerimize yonelik sorularinizda her
620-690nm/0.95mW 1 : :
T zaman bu verileri hazir bulundurunuz.
Kullanmadan Atiklarin CFR 21, §1040'a X
once yeniden gore lazer sinifi Il Tip:
kullanim degerlendirmesini
kilavuzunu saglayiniz X
okuyunuz Seri no:
[&2] %
IEC/EN Isina Sicaklik
60825-1:2007 bakmayiniz gostergesi
uyarinca
lazer sinifi 2
i e O)
Pil gdstergesi Donanim Uygunsuz
hatasi sinyal
durumlari
KCC-REM-
HLT-PD42

2 Tanimlama

2.1 Usuliine uygun kullanim

Bu alet uzakliklari 6lgmek, toplamak veya cikarmak icin kullaniir ve zamanlayici, ylzey, hacim, min./maks.
hesaplamalari, dlcme/isaretleme, boyama ylzeyi ve pisagor hesaplamalarinin yani sira veri hafizasi gibi 6zelliklerle
donatiimistir.

Bu aleti kot alma aleti olarak kullanmayiniz.

Plastik kdpUklu malzemelerin dlgiimlerinde, 6rnegin Styropor, Styrodor, kar veya asiri yansitici yizeyler, vb. yanls
olcme degerlerine neden olabilir.

Egitim gérmemis personel tarafindan uygunsuz islem yapilir veya usulline uygun kullaniimazsa, alet ve yardimci
gereglerinden dolayi tehlike olusabilir.

Ceuvre etkilerini dikkate aliniz. Aleti yangin veya patlama tehlikesi olan bir yerde kullanmayiniz.

Kullanim kilavuzundaki ¢alistirma, bakim ve koruma bilgilerine uyunuz.

Yaralanma tehlikelerini dnlemek icin sadece orijinal Hilti aksesuar ve ilave aletlerini kullaniniz.

Alette kotlye kullanim veya degisikliklere izin verilmez.

UYARI
Calistirma ve depolama sicakliklarina uyulmasina dikkat ediniz.

2.2 Gosterge

Gosterge 6lgme degeri, ayarlar ve aletin statiistinii gésterir. Olgme modunda giincel lgme degerleri en alttaki gésterge
bdlgesinde (sonug bdlgesi) gdsterilir. Yiizey gibi fonksiyonlarda élgilen uzakliklar ara sonug bdlgesinde gdsterilir ve
hesaplanan sonug en alttaki gdsterge bdlgesinde (sonug bdlgesi) gdsterilir.
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2.3 Gosterge aydinlatmasi

Dislk ortam aydiniginda bir tusa basildiginda gosterge aydinlatmasi otomatik olarak devreye girer. 10 saniye sonra
aydinlatma yogunlugu %50 azalir. Toplam 20 saniye iginde higbir tusa basilmazsa aydinlatma kapanir.

UYARI
Gosterge aydinlatmasi ek akim tiiketir. Bu yilizden sik kullanildiginda akiiniin daha kisa slirede bosalacagi dikkate
alinmalidir.

2.4 Calisma prensibi

Gonderilen lazer élgme isini yansiticl ylizeyin temasina kadar olan uzaklik belirtilir. Kirmizi lazer 6lgme noktasi ile dlgme
hedefi tanimlanir. Erisim mesafesi, yansitma kapasitesine ve 6l¢llen hedefin ylizey 6zelliklerine baghdir.

2.5 Olgme prensibi

Alet, bir nesneden yansiyacak gérunir bir lazer 1sini vurumu gdnderir. Isinin yolculuk siiresi uzakligin 6lgim birimidir.
Bu 6lglim prensibi ézel bir yansitici olmadan nesnelere olan uzakhidi gok hizli ve giivenilir uzaklik élgimleri yapiimasina
olanak saglar.

2.6 Standart 6l¢ciim gostergesi
Alet agma/kapama tusuyla veya 6lcim tusuyla acildiginda her zaman standart dlgim gdstergesi aktif kilinir.

2.7 Gosterge sembolleri

Sicaklik Sicaklik gok yuksek (>+50°C)  Aleti sogutunuz veya isitiniz
/ cok disuk (<-10°C)
Uygunsuz sinyal durumlari Cok az yansiyan lazer isigi On kenardan itibaren lciim uzakligi

> 50 mm kuralina uyunuz; mercegi
temizleyiniz; bagka ylzeyleri kullanarak
olglinliz veya 6lgum plakasi kullaniniz

Genel donanim hatasi Aleti kapatiniz ve yeniden aginiz; hata devam ederse llitfen Hilti Servisi'ni
bilgilendiriniz

2.8 Tus takim

Olgiim tusu Lazeri aktiflestirir.

Uzaklik dlguimiini baglatir.

Sirekli 6lcima aktiflestirir (yakl. 2sn. basildiginda).

Stirekli 6l¢iml durdurur.

Arti tusu Uzaklik, ylizey ve hacim toplamayi aktiflestirir.

Uzakliklar standart 6lgiim gdstergesinde ve boyaci fonksiyonunda
toplanir.

iigili fonksiyonlarda yiizeyler ve hacimler toplanir.
Eksi tusu Uzaklik, ylizey ve hacim cikarmayi aktiflestirir.

Uzakliklar standart 6lgim gdstergesinde ve boyaci fonksiyonunda
cikarilr.

iigili fonksiyonlarda yiizeyler ve hacimler gikarilir.
FNC tusu Her zaman son kullanilan fonksiyonu aktiflestirir.

Birden fazla basilirsa 6lgiim degeri mevcut olmadiginda fonksiyonlari
sirayla aktiflestirir veya secer.

Olgtim degerleri mevcutsa: Tiim 8lglim degerlerini siler ve fonksiyonu
yeniden baslatir.

Siirekli 6lgtimu (Tracking) durdurur.

Silme tusu (Clear) C tusu isletim durumuna bagh  Strekli dlgimi (Tracking) durdurur.
olarak farkl fonksiyonlara
sahiptir
Standart dlciim gdstergesini siler.
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Silme tusu (Clear) Son 6lglim siler ve fonksiyonlarda bir adim geriye gider.

Veri hafizasini siler (hafiza géstergesine uzun siire basildiginda).

Olgiim degeri mevcut degilse fonksiyonu sonlandirir.
Acma / Kapama tusu Alet kapaliyken tusa kisa sireyle basilirsa alet agilir.

Alet kapaliyken tusa uzun sireli basilirsa men( aktiflesir.

Alet acikken tusa kisa sUreyle basilirsa alet kapatilir.

Referans tusu On, destek (dis alt tarafi) ve arka 6lclim referanslar arasinda gegis yapar.

2.9 Akii durum gostergesi

Katman sayisi % olarak sarj durumu
4 = %100 dolu

3 = %75 dolu

2 = %50 dolu

1 = %25 dolu

0 bos

2.10 Standart donanimin teslimat kapsamina asagidakiler dahildir

Lazer uzaklik 6lgme aleti PD 42
Bilek ipi

Hedef plakasi PDA 51

Akuler

Pil anahtari

Kullanim kilavuzu

OO TGO

Uretici sertifikasi

2.11 Lazer goriis go6zliigii PUA 60

Bu bir lazerden koruma g6zIigi degildir ve g6zl lazer isinindan korumaz. Bu goézlik renk goérusind sinirladigindan
kamuya acik trafige sahip alanlarda kullanilamaz ve bu gézliikle glinese bakilamaz.
Lazer goris gézIigl PUA 60 lazer isinin gérinlrligind belirgin bigimde artirir.

2.12 Hedef plakasi PDA 50/ 51/ 52

Hedef plakasi PDA 50 &zel bir yansima kaplamasina sahip sert plastikten Uretilmistir. 10 m'den daha buyuk uzakliklar
s6z konusu oldugunda uygun olmayan isik ortamlarinda bu hedef plakasini kullanmak faydali olacaktir.

Hedef plakasi PDA 51 yansima kaplamasiyla donatiimamistir ve uygun olmayan isik ortamlarinda ve daha disik
uzakliklarda kullanilimasi énerilir. Hedef plakasi PDA 52 da PDA 50'nin sahip oldugu yansima kaplamasiyla donatilmistir,
ancak biraz daha buyuUktir ve A4 formatindadir (210 x 297 mm). Bdylece daha yuksek uzakliklarda hedef plakasini
hedef almak ¢ok daha kolay hale gelir.

UYARI

Hedef plakasinda uzakliklari giivenilir bicimde 6lgmek icin hedef plakasina mimkin oldugunca dik bicimde dlgim
yapiimalidir. Aksi takdirde hedef plakasindaki hedef noktasi ile yerlestirme noktasi ayni diizeyde bulunmayabilir (paralel
aks).

UYARI
Hedef plakasi ile daha da kesin dlguimler icin dlcllen uzakhida 1,2 mm degeri eklenmelidir.

2.13 Blgiim uzatmasi PDA 71

Olgiim uzatmas! aliminyumdan dretilir ve iletken olmayan, plastik bir tutamakla donatiimistir. Olgiim uzatmasinda
mevcut olan vida PD 42 tarafindan arka alet dayanaginin digli kovanina vidalanir. Olgim uzatmasi vidalandiktan sonra
arka alet dayanagi 6l¢im uzatmasinin ucuna geger ve arka dayanak 1270 mm (50 ing) uzatiimis olur.
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3 Aletler, aksesuarlar

Tanim Tanimlama
Hedef plakasi PDA 50
Hedef plakasi PDA 51
Hedef plakasi PDA 52
Olglim uzatmasi PDA 71
Tanim Tanimlama
Bilek ipi PDA 60
Takim gantasi PDA 65
Lazer koruma gozIugu PUA 60

4 Teknik veriler

Teknik degisiklik hakki saklidir!

Teknik veriler

Deger girisi

Gig kaynag

3V DC AA pil

Pil durum kontroll

%100, %75, %50, %25 dolulugu gdsteren 4 katmanli
pil géstergesi : Tum katmanlar sénik: Pil veya akl bos

Olgtim alani

0,05...200 m

Hedef plakasiz tipik dlcim alani

Beyaz, hargsiz yapi duvari: 100 m
Kuru beton: 70 m
Kuru briket: 50 m

Hassasiyet

+1,0 mm, tipik tek ve sirekli élgtimler igin

En kiiguk gbsterge birimi

1 mm

Isik capi

Isik uzunlugu 10 m: Maks. 6 mm
Isik uzunlugu 50 m: Maks. 30 mm
Isik uzunlugu 100 m: Maks. 60 mm

Temel calistirma turleri

Tek élctmler, surekli 6lcim, hesaplamalar /
fonksiyonlar

Gosterge isletim durumu ve giic kaynagini siirekli olarak
gosterildigi aydinlatiimis dot matris gosterge

Lazer gO6runir 635 nm, Daha dusik cikis basarisi 1 mW:
Lazer sinifi 2: IEC/EN 60825-1:2007; laser class || CFR
21 §1040 (FDA)

Optik vizor Lazer referansli, yandan monte edilmis

Kendiliginden kapatma

Lazer: 1 dak
Alet: 10 dak

Caligma suresi

Su sure igin lazer agikken yapilabilecek azami
Olglim sayisi 10 s Alkali mangan 8.000...
10.000 NiMH 6.000...8.000

Calisma sicakligi -10...+50 °C

Depolama sicakligi -30...+70 °C

Koruma sinifi (akii bélmesi disinda) IP 54 Toz ve puskirtme suyu korumasi
IEC 60529

Pilsiz agirlik 170 g

Boyutlar 120 mm x 55 mm x 28 mm
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Menii/Birimler Mesafe Yiizey Hacim
m Metre m? m3

cm Santimetre m? m3
mm Milimetre m? m?

ing Ondalik ing ing2 inge

/s ing in /s ing? ing3
/16 ing ing -1/16 ing2 ing?
/a2 ing ing -1/a2 ing2 ing?

ft Ondalik ayak Ayak? Ayak?®
Ft /s Ayak ing /s Ayak? Ayak?®
Ft /16 Ayak ing -1/1e Ayak? Ayak?®
Ft /52 Ayak ing -1/32 Ayak? Ayak?®
Yarda Ondalik yarda Yarda? Yarda®

5 Giivenlik uyarilan

Kilavuzun her béliimiinde bulunan giivenlik teknigi
uyarilarinin yani sira asagidaki kurallar her zaman
uygulanmalidir.

5.1 Ana giivenlik aciklamalari

a) Hicbir emniyet tertibatini devreden cikarmayiniz,
ayrica hicbir uyari ve ikaz levhasini ¢gikarmayiniz.

b) Cocuklari lazer aletlerinden uzak tutunuz.

c) Uygunsuz sekilde agilan aletlerde sinif 2'yi asan lazer
1sinlan yayilabilir. Aleti sadece Hilti servisine tamir
ettiriniz.

d) Her kullanmdan once aletin calisma tiriini
kontrol ediniz.

e) Alet, hamilelerin yakininda kullamilmamahdir.

f) Yiksek vyansitma alanlarindaki k&t yansiyan
zeminlerdeki dlgiimler yanlis 6lum degerlerine neden
olabilir.

g) Cam veya diger nesnelerin icinden yapilan élgtimler,
6lgim sonuglarini yaniltabilir.

h) Ornegin lazer 1sinindan gegen kisiler nedeniyle élgtim
kosullarinin hizla degismesi, 6lgiim sonucunun hatali
olmasina neden olabilir.

i) Aleti giinese karsi veya baska giicli 1sik
kaynaklarina karsi konumlandirmayiniz.

5.2 GCalisma yerinin usuliine gére ayarlanmasi

a) Merdiven lizerindeki dogrultma calismalarinda
asin viicut hareketlerinden sakininiz. Giivenli bir
durus saglayiniz ve her zaman dengeli durunuz.

b) Olciimden dnce Slciim referansinin ayarini kontrol
ediniz.

c) Alet cok diisiik sicakliktan daha sicak bir ortama
getirildiginde veya tam tersi oldugunda alet ortam
sartlarina uygun hale getirilmelidir.

d) Emin olmak icin daha 6nce girdiginiz degerleri ve
onceki ayarlari kontrol ediniz.

e) Aletin hizalanmasinda yuvarlak su terazisi alete
egik durmalidir.
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f)

9

h)

('5I9iim yerini emniyete aliniz ve aleti ayarlarken
isinlarin  baska kisilere veya kendi iizerinize
gelmemesine dikkat ediniz.

Aleti sadece belirtilen uygulama sinirlari icerisinde
kullaniniz.

Ulkeye 6zgii kazalarin o6nlenmesi ile ilgili
talimatlara dikkat ediniz.

5.3 Elektromanyetik uyumluluk

UYARI

Sadece Kore icin: Bu alet endustriyel bdlgelerde ortaya
clkan elektromanyetik dalgalara uygundur (Sinif A).
Kullanici bu durumu g6z o6ninde bulundurmali ve
yerlesim bdlgelerinde bu aleti kullanmamalidir.

Alet

ilgili  ydnetmeliklerin en kati taleplerini yerine

getirmesine ragmen Hilti, aletin hatali isleme neden
olabilecek ylksek isinma dolayisiyla hasar gérmesini
engelleyemez. Bu veya emin olmadiginiz diger
durumlarda kontrol élgtiimleri yapilmalidir. Ayni zamanda
Hilti, diger aletlerin (6rn. ucaklardaki navigasyon
donanimlari) etkilenmemesini garanti edemez. Alet A
sinifina karsilik gelir; oturma alanlarindaki bozukluklar
engellenemeyebilir.

5.4 Genel giivenlik 6nlemleri

Kullanmadan énce aleti kontrol ediniz. Alet hasarh
ise, bir Hilti Servisi'ne tamir ettiriniz.

Bir diisme veya diger mekanik etkilerden
sonra aletin diizgiin calsip caismadigi kontrol
edilmelidir.

Alet, zorlu ingaat yeri kullanimi i¢in tasarlanmis
olmasina ragmen, diger 6lciim aletleri gibi 6zenle
bakimi yapilmalidir.

Alet nem almaya karsi korumali olmasina
ragmen, aleti tasima cantasina koymadan 6nce
kurulayiniz.



5.5 Elektrikli

a) Piller cocuklarin elleri ile temas etmemelidir.

b) Pilleri asin isitmayiniz ve atese atmayiniz. Piller
patlayabilir ve toksinli maddeler ortaya ¢ikabilir.

c) Pilleri sarj etmeyiniz.

d) Pilleri alete lehimlemeyiniz.

e) Pilleri kisa devre yaparak bosaltmayiniz. Asin
1sinabilir ve yanmasina neden olabilir.

f) Pilleri acmayiniz ve asin mekanik yiikte
birakmayiniz.

5.6 Lazer siniflandirmasi

Satis versiyonuna bagl olarak alet IEC60825-1:2007 /
EN60825-1:2007 uyarinca lazer sinifi  2'ye ve
CFR 21 § 1040 (FDA) uyarinca Class Il'ye karsilik
gelir. Bu aletler bagka koruyucu Onlemler olmadan
kullanilabilir. Goz, lazer igininin olasi kisa sureli temasina
karsi g6z kapagdi koruma refleksi ile korunur. Bu g6z
kapagi koruma refleksi ancak, ilaglar, alkol veya
uyusturucudan etkilenebilir. Buna ragmen glneste
oldugu gibi, dogrudan isik kaynagina bakilmamalidir.
Lazer 1sini kisilere dogru tutulmamalidir.

5.7 Tasima

Alet hicbir zaman
gonderilmemelidir.

pil/akii  paketi takilarak

&

6.1 Pillerin takilmasi

DIKKAT
Hasarl pilleri kullanmayiniz.

DIKKAT
Daima komple pil takimini degistiriniz.

TEHLIKE
Yeni ve eski pilleri kanistirmayiniz. Farkh Ureticilerin
pillerini veya farkl tip tanimh pilleri kullanmayiniz.

1. Arka taraftaki pil kapaginin vidalarini ¢ikariniz.

2. Pilleri paketten ¢ikariniz ve dogrudan alete takiniz.
UYARI Polarizasyona dikkat ediniz (pil b6lmesindeki
isaretlere bakiniz).

3.  Pil bolmesi kilidini iyi kapattiginizi kontrol ediniz.

6.2 Aleti acma / kapama

1. Alet agma / kapama tusuyla ve Oolgiim tusuyla
acllabilir.

2. Kapali durumdayken agma / kapama tusuna basiniz:
Alet agllir.
Lazer kapaldir.

3. Agik durumdayken agma / kapama tusuna basiniz:
Alet kapanir.

4. Kapall durumdayken 6lgim tusuna basiniz: Alet ve
lazer agilir.

6.3 ilk uzaklik dlgiimleri

1. Olgme tusuna bir kez basiniz.
Kapali alette alet ve dlgcme isini acilir.
Alet agildiginda élgme i1sini da agilir.

2.  Gorundr lazer noktasiyla yaklasik 3- 10 metre
uzaklikta beyaz bir ylizeyi noktay! hedef aliniz.

3.  Olglim tusuna tekrar basiniz.
Bir saniyeden kisa slre icinde 6rnegin 5,489 m gibi
bir uzaklk goéruntulenir.
Alet ile ilk uzaklik 6lgimuni gergeklestirdiniz.

6.4 Menii ayarlan

1. Menlyu baslatmak icin kapanmis olan aletin
acma/kapama tusuna yaklasik 2 saniye kadar

basiniz.

2. Biptonunu agma veya kapama islemi icin arti tusuna
basiniz.

3. Birimleri sirasiyla degistirmek icin eksi tusuna
basiniz.

4. Menlyl sonlandirmak icin agma/kapama tusuna
kisa sUreyle basiniz.
Alet kapatilir ve gérunttilenen tim ayarlar devralinir.

6.5 Olgiim referanslari

UYARI

Alet uzakliklan 5 farkli stop veya referans ile dlgebilir.
On kenar ile arka kenar arasinda gegis yapmak igin
aletin 6nlinde soldaki referans tusu kullanilir. Dayanak
ucu 180° katlanirsa, dayanak otomatik olarak dayanak
ucuna geger. Olglim uzatmasi aletin arka tarafina (pil

171



bdlmesine) vidalanirsa bu durum alet tarafindan otomatik
olarak sezilir ve uzun 6lglim ucu semboliyle géruntilenir.
Olgiim uzatmasi PDA 71 alt tarafa da vidalanabilir - ama
bu durum otomatik olarak sezilemez.

<

Dis alt tarafi

N

-«

Arka kenar

-
Olgiim uzatmasi PDA 71 ters vidalanmis.

6.6 Optik vizér

UYARI
10 metreden daha bulyuk uzakliklarda bir optik vizdr
kullanmak gerekli olacaktir.

Monte edilen optik vizér, 6zellikle dig olgiimlerde ve
lazer 6lgiim noktalarinin zor gériilebildigi noktalarda gok
yardimci olacaktir. Optik vizdr ile gok uzaktaki hedefler
bile acikca gorilebilir. Lazer noktasi acik konumdayken
optik tarafindan gorilebilir. Optik igindeki lazer noktasi
kapanirsa ya 6lglim basariyla sonlandinimistir ya da lazer
1isint zamansal nedenlerle kendi kendisini kapatmigtir.
Optik hedef hizalama, lazer dl¢ciim 1sinina paralel gider.
1. Lazeri agmak ve hedefi gérmek igin 6élgiim tusuna
basiniz.
2. Olgiim tusuna veya yan 8lgiim tusuna basiniz ve
lazer noktasi vizérde kaybolana kadar hizalayiniz
Uzaklik gbstergede gosterilecektir.
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6.7 Uzakliklan 6lcmek

UYARI

Dayanak ucu kapatildiinda daha o©nce ne kadar
acildigina ve dayanagin yerine bagli olmaksizin dlgme
referansi her zaman arka kenar olarak belirlenir.

Uzakliklar uygun olmayan hareketsiz hedeflerin timiinde
oOlgulebilir; yani beton, tas, plaka, plastik, kagit vb.
Prizmalar ve benzer ylksek yansitici 6zellikli hedefler
gegerli degildir ve sonucu bozabilirler.

6.7.1 Adim adim uzaklk o6l¢iimleri

UYARI
Alet uzakliklari en kisa slrede Olger ve bu sirrada
g0stergede kullanilabilecek farkli bilgileri gdsterir.

Acma/kapama tusuyla aleti aginiz

o [ 1}

m

Olglim tusuna bir defa basiniz. Kirmizi lazer &lgiim
isini acllir ve bir nokta olarak hedef ylzeyde gorulir.
Gostergede bu hedef modu yanip sénen bir lazer
sembollyle gosterilir.

Y,

ol

m

Hedefi gozle tespit ediniz. Uzaklk &lgimi igin &lgim
tusuna bir daha basiniz. Genelde sonug en fazla bir saniye
icinde sonug bolgesinde gosterilir ve lazer 8lgim isini
kapanir.



o o o

5489 m

Sonraki uzaklik dlgimlerinde dnceki 3 uzaklik ara sonug
bdlgelerinde goriintulenir, yani Olglilen son 4 uzaklik
gOsterilir.

gy
5.489

12.349

° 24.634

27.317 m

Elbette alet her zaman &6lgim tusu ile acilabilir. Bu
gostergede C tusuna basilirsa géstergede gosterilen tim
degerler silinir.

6.7.2 Olciim modu

Uzaklik  olcUimlerini ki farkl  8lgim  modunda
gerceklestirmek mimkindur: tek 8lciim ve surekli dlgtim.
Surekli dlgiim; kenarlar, kdseler, bosluklar vb. dlguimesi
zor uzaklk durumlarinda veya belirlenen uzakliklarin
birbirine eklenmesi igin kullanilir.
6.7.2.1 Tek odlgiim (Olgiim tusu)
1. Olgiim tuguyla lazer 8lglim iginini aginiz.
2. Olgiim tusuna bir defa daha basiniz.
Olglilen uzaklik bir saniyeden daha az bir siirede
asagidaki sonug bolgesinde gosterilir.

6.7.2.2 Tek olciim (Acma/kapama tusu)

1. Agma/kapama tusuyla lazer 6lgim isinini aginiz.
Lazeri agmak ve hedefi gérmek i¢in élgiim tusuna
basiniz.

3. Olglim tusuna bir defa daha basiniz.

Olglilen uzaklik bir saniyeden daha az bir siirede
asagidaki sonug bolgesinde gosterilir.

6.7.2.3 Siirekli dlciim

UYARI
Tek uzakliklarin 6lgilebilecegi her yerde silrekli dlgim
mumkunddr. Bu, yiizey gibi fonksiyonlar igin de gegerlidir.

1. Surekli 6lgumi aktiflestirmek igin yaklasik 2 saniye
6lglim tusuna basiniz.
UYARI ster alet kapall, ister dlgme isinlar kapal
veya aglk olsun, alet daima surekli dlcimde
calisacaktir.
Strekli 8lgimde uzakliklar saniyede yaklagik 6 - 10
Olglimle sonug bdlgesine yazilir. Bu hedef yiizeyinin
yansitma kapasitesine baghdir. Bip tonu agiksa
saniyede yaklasik 2-3 bip tonuyla slrekli 6lgim
sinyali génderilir.
2. Olgim iglemi
durdurulur.
Son gegerli 6lgiim sonug bdlgesinde gosterilir.

o6lgme tusuna tekrar basilarak

6.7.3 Kenarlardan éicmek 1 H

Oda kdsegenlerini 6lgmek veya erisilemeyen kdselerden
6lguim yapmak i¢in dayanak ucu kullanilir.
Dayanak ucunu 180° aginiz.
Olglim referansi otomatik olarak degisir. Alet uzayan
Olcim referansini sezer ve 6lgllen uzakhd otomatik
olarak bu degere gore dizeltir.
2. Dayanak ucu agik aleti istediginiz ¢ikis noktasina
yerlestiriniz ve hedef noktasina hizalayiniz.
3.  Olglim tusuna basiniz.
Gostergede 6lgiilen deger gorunir.

6.7.4 Hedef isaretleriyle 6lcmek @

Dis kenardaki uzakliklan élgmek igin (6rnegin evlerin dis
duvarlan, citler vb.) kalaslar, tuglalar veya bu amacla
kullanacaginiz bagka yardimci nesneleri dis kenarlarda
hedef isareti olarak kullanabilirsiniz. Daha blyuk erisim
mesafeleri veya uygun olmayan isik ortamlar (guclu
glnes 1s191) icin PDA 50, PDA 51 ve PDA 52 dlgim
plakalarini kullanmanizi dneririz.

6.7.5 Aydinlik ortamda 6lciim

Bulyuk uzakliklar veya ¢ok aydinlik ortamlar s6z konusu
oldugunda PDA 50, PDA 51 ve PDA 52 hedef plakalarini
kullanmanizi éneririz.

6.7.6 Puruzlii yizeylerde 6lcim H

PirGzIG yUzeylerde ©6lgim yapilirken (6rnegin  kaba
alg)) ortalama bir deger Olgulir, lazer isininin ortasi
kenar alanindan daha yiiksek bir degerlendirmeye tabi
tutulabilir.

6.7.7 Yuvarlak veya egimli yliizeylerde 6lgiim

Yulzeyler ¢ok egimli ise, bazi durumlarda alete gok az
isik enerjisi veya dik c¢ikintilarda cok fazla isik enerjisi
ulasabilir. Her iki durumda da PDA 50, PDA 51 ve PDA 52
hedef plakalarinin kullaniimasi dnerilir.
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6.7.8 Islak veya parlayan yiizeylerde dlgiim

Lazerli mesafe Olgerin hedef alabildigi uzakliklarda
hedef noktasina dogru giivenilir bir uzaklik Olcilir. Asir
yansitici ylzeylerde azalmis bir erisim mesafesiyle veya
1Islk yansimasina kadar bir dlcuimle kargilasma ihtimali
g6z 6niinde bulundurulmalidir.

6.7.9 Saydam yiizeylerde dlciim

Genelde sivilar, styropor, kopukler vb. 15131 gegiren
malzemelerde uzaklk &lgimi yapmak mumkindur.
Ancak 151k bu malzemelerin i¢ine girer ve bir 6lgim hatasi
ortaya gikabilir. Cam iginden 6lglim sirasinda veya hedef
hatti Uzerinde nesneler mevcutsa yine 6l¢im hatalar
olusabilir.

6.7.10 Olgiim erisim mesafeleri

6.7.10.1 Arttinilan dlciim erisim mesafesi

Karanlikta, safak vaktinde veya hedef ya da alet gélgede
kaldiginda yapilan olgimlerde genelde o&lgiim erisim
mesafesi artar.

PDA 50, PDA 51 ve PDA 52 hedef plakasi kullanilan
Olglimlerde erisim mesafesi artar.

6.7.10.2 Azaltilan 6lciim erisim mesafesi

Cok aydinlik ortamlarda, Ornegin giines 1siIginda
veya gulgcli farlarin 1siginda calisirken dlgim  erigim
mesafesinde azalma olusabilir.

Cam iginden yapilan élgimlerde veya hedef hatti Gizerinde
nesneler mevcutsa erisim mesafesi disebilir.

Mat yesil, mavi, siyah veya islak ve parlayan yiizeyler de
erisim mesafesini azaltabilir.

7 Kullanim
UYARI
Uzakliklan eklemek ve g¢ikarmak direkt tuslarla

gercgeklestirilir, tim diger fonksiyonlar FNC tusu ile
cagrilr.

7.1 Uzaklik 6lciimleri

UYARI
Temelde tim fonksiyonlarda bitin adimlar grafik
gbstergelerle desteklenir.

UYARI
Tek uzaklk &lgimlerinin - mimkiin  oldugu
fonksiyonlarda sirekli dlgtimler kullanilabilir.

tim

UYARI

Sirekli 6lgim sirasinda 6lgiim hatalar ortaya c¢ikarsa
ve Olgim tusuna bir daha basarak slrekli 6lgim
durdurulursa son gegerli uzaklik gdsterilir.

7.2 Uzakliklar toplamak

‘t b

ofy

12.349 m
+ 5.489 m

17.838 m
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Tek uzakliklar kolayca toplanabilir, 6rnegin pencere veya
kapi pervazlarini belirlemek igin ya da kismi uzakliklari
toplayarak toplam uzunlugu belirlemek mimkiinduir.

1. Olgiim tusuna basiniz (lazer isini acilin).

2. Aleti hedef noktasina hizalayiniz.

3. Olciim tusuna basiniz.
ik uzakhk Olgulur ve goruntdlenir (lazer kapatilir).

4. Toplama tusuna basiniz. ilk uzaklik orta konuma gelir
ve en alttaki ara sonu¢ bdlgesinde bir arti isareti
yazilir (lazer agilir).

5.  Aleti sonraki hedef noktasina hizalayiniz.

6. Olclim tusuna basiniz.
ikinci uzaklk olgilir ve en alttaki ara sonug
boélgesinde gosterilir. Toplama isleminin sonucu,
sonug bdlgesinde gdsterilir.

Guncel uzaklik toplami her zaman sonug bdlgesinde
kalir.

Bu ydntemle tim uzakliklar eklenene kadar devam
edebilirsiniz.

7. Toplama islemini sonlandirmak igin
onceden arti tusunu kullanmadan bir
dlcmeniz yeterlidir.

Tum &nceki 6lcim ve hesaplama sonuglari ara
g0stergelerde kalrr.

8. Gostergeyi silmek igin C tusuna basiniz.

sadece
uzaklhk



7.3 Uzakliklan ¢ikarmak
Ry

ot

3.947 m
- 3.322 m

0.625 m

Tek uzakliklar kolayca gikarilabilir, 6rnedin borunun
alt kenarindan tavan kadar olan araligi hesaplamak
mimkidnddr. Bunun i¢in zeminden borunun alt kenarina
kadar olan uzaklik, tavana kadar olan uzakliktan c¢ikarilir.
Boru capinin da dusllmesi gerekiyorsa sonu¢ borunun
st kenariyla gati arasindaki bosluk olacaktir.

1. Olgiim tusuna basiniz (lazer igini agilin).

2. Aleti hedef noktasina hizalayiniz.

3. Olgim tusuna basiniz. ik uzaklk &lcilir ve
goruntulenir (lazer kapatilir).

4.  Cikarma tusuna basiniz. ilk uzaklik orta konuma gelir
ve en alttaki ara sonuc bdlgesinde bir eksi isareti
yazilir (lazer agllir).

5. Aleti sonraki hedef noktasina hizalayiniz.

6. Olgiim tusuna basiniz.
ikinci uzaklk 6lcllir ve en alttaki ara sonuc
bdlgesinde gosterilir.

Cikarma igleminin sonucu, sonug¢ bdlgesinde
gOsterilir.

Guncel uzaklik farki her zaman sonug bdlgesinde
kalir.

Bu ydntemle tim uzakliklar ¢ikarilana kadar devam
edebilirsiniz.

7. Cikarma islemini sonlandirmak igin sadece 6énceden
eksi tusunu kullanmadan bir uzaklik 6lgmeniz
yeterlidir.

Tum Onceki 6lcim ve hesaplama sonuglari ara
g0stergelerde kalir.

8. Gostergeyi silmek igin C tusuna basiniz.

7.4 Zamanlayici

o o

D

10s

4.347 m

Zamanlayici fonksiyonu bir kamera gibi calisir. Arti ve
eksi tuslariyla 5, 10 ve 20 saniyelik (i¢ kademe ileri veya
geri gitmek muUmkindir. Zamanlayiclyl aktiflestirmek
icin 6lcim tusuna basiniz. C tusu ile zamanlayici iptal
edilebilir. Her saniye bir bip tonu duyulur ve bitisten
yaklasik 4 saniye dnce ¢ift bip tonu ile bitis haber verilir.

7.5 Yizeyleri 6lcmek

|

5489 m
12.349 m

v
67.784 w’

Yizey olgimune iliskin tim adimlar géstergedeki ilgili
grafiklerle desteklenir. Ornegin bir odanin zemin yizeyini
belirlemek icin asagidaki adimlar uygulanmaldir:
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1. Yiizey fonksiyonunu aktiflestirmek igin FNC tusuna
basiniz.

UYARI "Yuzey" fonksiyonu baslatildiktan sonra lazer
1sIni agiimig olacaktir.

2. Aleti hedef noktasina hizalayiniz.

3. Olglim tusuna basiniz.

Oda genisligi dlclir ve gosterilir.
Daha sonra grafik otomatik olarak oda uzunlugunun
olgulmesini talep eder.

4. Aleti, oda uzunlugunu 6lgmek igin sonraki hedef
noktasina hizalayiniz.

5. Olglim tusuna basiniz.
ikinci uzaklik Olcllur, ylizey hemen hesaplanir ve
sonug bolgesinde godsterilir.

Yilzey hesaplamasi igin kullanilan her iki uzaklik da
ara sonuc bdlgelerinde gdsterilir ve dlgimden sonra
kolayca not alinabilir.

6. C tusunu kullanarak istediginiz anda o&lgimu
durdurabilir, son d&l¢cimleri sirasiyla silebilir ve
yeniden &lgebilirsiniz.

UYARI C tusuna birden fazla basilirsa veya FNC
tusuna basilirsa fonksiyon iptal edilir veya yeniden
baslatilir.

UYARI Sirekli olcimin (Tracking) ikinci uzakligi
olgtildugunde ylizey sonucu buna bagli olarak yazilir.
Bdylece kismi yuzeyler de girilebilir.

UYARI Yizey sonucundan sonra arti tusuyla
sonraki ylzey bu glncel ylzeyle toplanabilir veya
eksi tusuyla giincel ylizeyden cikarilabilir.

7.6 Hacimleri 6lcmek

5.489 m
] 12.349 m
24.634 m

1669.783 m’

Hacim d&l¢cimune iliskin tim adimlar gostergedeki ilgili
grafiklerle desteklenir. Ornegin oda hacmini belirlemek
icin asagidaki adimlar uygulanmalidir:

1. Hacim fonksiyonunu aktiflestirmek i¢in FNC tusuna
basiniz. Hacimler bir 8lcim islemiyle belirlenebilir.
UYARI "Hacim" fonksiyonu baslatildiktan sonra
lazer 1sini agilmig olacaktir.

2. Aleti hedef noktasina hizalayiniz.

3. Olgiim tusuna basiniz.

Oda genisligi dlclir ve gosterilir.

4. Daha sonra grafik otomatik olarak oda uzunlugunun
olgulmesini talep eder.

5. Aleti, oda uzunlugunu &lgmek igin sonraki hedef
noktasina hizalayiniz.
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6. Olgiim tusuna basiniz.

Oda uzunlug@u o6l¢llir ve gosterilir.

7. Olglim tusuna basiniz.

8. Aleti, oda ylksekligini 6lcmek igin sonraki hedef
noktasina hizalayiniz.

9. Olglim tusuna basiniz.

Oda yiiksekligi 6lguldiikten sonra hemen hacim
hesaplanir ve sonug bélgesinde gosterilir.

Hacim hesaplamasi i¢in kullanilan her ¢ uzaklik da
ara sonug bolgelerinde gosterilir ve élgimden sonra
kolayca not alinabilir.

10. C tusunu kullanarak istediginiz anda olgimi
durdurabilir, son o&l¢imleri sirasiyla silebilir ve
yeniden 6lgebilirsiniz.

UYARI C tusuna birden gok defa basilirsa veya FNC
tusuna basilirsa fonksiyon iptal edilir veya yeniden
baslatilir.

UYARI Sirekli dlcimin (Tracking) tGglncl uzakhgi
Olclldiginde hacim sonucu buna bagl olarak
yazilir. Béylece kismi hacimler de girilebilir.

UYARI Hacim sonucundan sonra arti tusuyla sonraki
hacim bu glincel hacimle toplanabilir veya eksi
tusuyla glincel hacimden gikarilabilir.

7.7 Min./ maks. dlciimii

MAX 8.642 m
MIN 5123 m
Pay 3.519 m

4.347 m

Maksimum &élgimu temelde kdsegenlerin belirlenmesi,
minimum &l¢cimu ise paralel nesnelerin belirlenmesi veya
ayarlanmasi veya erigilemeyen noktalarin élgllmesi igin
kullanilir. Maksimum 8lgimi  slrekli 6lgiim modunu
kullanir ve o6lgilen uzaklik arttikga gostergedeki degeri
glinceller. Minimum &lguimu  sirekli dlgim  modunu
kullanir ve olglilen uzaklk azaldikca gdstergedeki
degeri glnceller. Maksimum ve minimum uzakliklarin
kombinasyonu fark uzakliklarini basit, hizli ve guvenilir
bicimde belirlemeye olanak saglar. Boylece tavanin
altindaki boru araliklar veya erisilemeyen konumdaki iki
nesne arasindaki bosluklar basitce ve guvenilir bigimde
belirlenebilir.
1. Min./maks. fonksiyonunu aktiflestirmek icin FNC
tusuna basiniz.
UYARI "Min./maks." fonksiyonu baglatildiktan sonra
lazer i1sini agilmig olacaktir.
2. Aleti hedef noktasina hizalayiniz.



3. Olgiim tusuna basiniz.
Daha sonra stirekli 6lgiim baglar.
MIN ve MAX gobsterge alaninda uzaklik artigi
veya uzaklk azaligi durumunda gosterge degeri
glincellenir

4. Olgiimii durdurmak igin élciim tusuna basiniz.
Gostergede maksimum uzaklik, minimum uzaklik
ve maksimum ile minimum uzaklik arasindaki fark
degerleri gosterilir.

5. C tusunu kullanarak istediginiz anda son &lgimi
durdurabilir, silebilir ve yeniden dlcebilirsiniz.
UYARI C tusuna birden fazla basilirsa veya FNC
tusuna basilirsa fonksiyon iptal edilir veya yeniden
baslatilir.

UYARI Baska "Geri al" adimi olanaksizdir. C tusuna
birden fazla basilirsa veya bir defa FNC tusuna
basilirsa fonksiyon iptal edilir.

7.8 Olgcme/isaretleme
g
T 5.123 m
A +3.519 m

1.604 m

Alet ile olgllen veya belirlenen &lgumler, 6rnegin
montaj sirasinda hargsiz yapi gubuklarina aktarilabilir ve
isaretleme yapilabilir.

7.8.1 Olciilen uzakliklari aktarma

1. Olgim fonksiyonunu aktiflestirmek igin FNC tusuna
basiniz.

UYARI "Olgiim" fonksiyonu baslatildiktan sonra
lazer i1sini agilmig olacaktir.

2. Aleti hedef noktasina hizalayiniz.

3. Olgiim tusuna basiniz.
ilk uzaklik, yani aktarlacak uzaklik &lgilir ve en
Ustteki ara sonug bdlgesinde gosterilir.

4. Olglim tusuna basiniz.

Siirekli 6lgtim baslatilir.

En alttaki ara sonu¢ bdéliminde glncel uzaklk
(6lgim bolgesi) ile ilk uzaklk arasindaki fark
gosterilir.

5. Fark gostergesinde ihtiyaclariniz igin yeterli bir "sifir"
fark olusuncaya kadar aleti ileri veya geri hareket
ettiriniz.

6. C tusunu kullanarak istediginiz anda son &lgimu
durdurabilir, silebilir ve yeniden dlcebilirsiniz.
UYARI Baska "Geri al" adimi olanaksizdir. C tusuna
birden fazla basilirsa veya bir defa FNC tusuna
basilirsa fonksiyon iptal edilir.

7.8.2 Belirlenen uzakliklarn aktarmak

1. Olgiim fonksiyonunu aktiflestirmek igin FNC tusuna
basiniz.

UYARI "Olgiim" fonksiyonu baslatildiktan sonra
lazer i1sini agilmig olacaktir.

2. Arti tusuna basarak ilk uzakhdi giriniz.

UYARI Arti tusuna bir defa basildiginda son
konumdaki degerler birer birer artar. Arti tusu basil
tutuldugunda konumlar daha hizli artar. Ne kadar
uzun slre basili tutarsaniz saylar o kadar hizl
bicimde artar. Eksi tusu da arti tusu gibi etkide
bulunur - ama ters yénde.

3.  Olglim tusuna basiniz.

Surekli 6lgim baslatilir.

En alttaki ara sonuc¢ bdliminde glincel uzaklk
(6lgiim bolgesi) ile ilk uzaklk arasindaki fark
gOsterilir.

4. Fark gostergesinde ihtiyaglariniz igin yeterli bir "sifir"
fark olusuncaya kadar aleti ileri veya geri hareket
ettiriniz.

5. C tusunu kullanarak istediginiz anda son 6lgimi
durdurabilir, silebilir ve yeniden &lcebilirsiniz.
UYARI Baska "Geri al" adimi olanaksizdir. C tusuna
birden fazla basilirsa veya bir defa FNC tusuna
basilirsa fonksiyon iptal edilir.

7.9 Boyama yiizeyi

o)
A—7 5489 m
+ 12.349

/=
27.317 w

"Boyama ylzeyi" &rne@in bir odadaki duvarlarin
ylzeylerinin belirlenmesi igin kullanilir. Bunun igin tim
duvar uzunluklarinin toplami belirlenir ve oda yuksekligi
ile carpilir.
1. Boyama ylzeyi fonksiyonunu aktiflestirmek icin FNC
tusuna basiniz.
UYARI "Boyama ylzeyi" fonksiyonu baslatildiktan
sonra lazer 1gini agllmig olacaktir.
2. ik duvar uzunlugunu 8lgiiniiz.
Uzaklik, en Ust ara sonug bdlgesinde gosterilir.
3.  Arti tusuna basiniz ve sonraki uzakhgi élgiiniz.
Her iki uzakhigin toplami dlgim sonucu bdlgesinde
gOsterilir.
4. Sonraki uzakhdr dlgmek igin yeniden arti tusuna
basiniz.
Uzaklik toplami en Ust ara sonug bélgesine atlar.
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5. 3. uzaklig 6lgliniiz ve gerekiyorsa diger uzakliklar
da dlclniiz.

6.  Tum duvar uzunluklar toplandiysa, tim uzakliklarin
toplami 6lgim sonucu bdlgesinde (asagdida)
gosterildiginde son uzaklk Olgiminden sonra
olgiim tusuna yeniden basiniz.

Uzaklik toplami en Ustteki ara sonug bdlgesine atlar
ve altindaki bélgede bir ¢arpi isareti gérindir.

7. Simdi duvar ylksekligini (= Oda yiksekligi) 6l¢tiniz.
Odadaki toplam duvar yiizeyi 6lgim sonucu
bdlgesinde (altta) gosterilir.

8. C tusunu kullanarak istediginiz anda son &lgimi
durdurabilir, silebilir ve yeniden &lcebilirsiniz.
UYARI Bagka "Geri al" adimi olanaksizdir. C tugsuna
birden fazla basilirsa veya bir defa FNC tusuna
basilirsa fonksiyon iptal edilir.

UYARI Eksi tusuyla pencere veya kapilar gibi
uzunluklar cikarilabilir. Arti tusu ve eksi tusu her
zaman degisimli olarak kullanilabilir.

7.10 Dolayh ol¢iimler

Dolayll 6lgim, birden ¢ok uzaklk o&lgimuyle ve
sonrasinda pisagor kurallariyla yapilan hesaplamalarla
yurGtdlebilir. Dolayh &lgim fonksiyonlart FNC tusuyla
cagrilir. Bu sirada ¢ varyant arasinda secim yapilabilir:
iki élclilen uzakhda sahip (icgen olarak basit pisagor
varyanti.

2 birlestirilmis Gcgen iceren cift pisagor varyanti.

2 farkli Gggen igeren birlestiriimis pisagor varyanti.
UYARI

Temelde dolayl 6lgim sonuglarinin alet kesinliginin ¢ok
altinda, dislk bir kesinlige sahip olacagi 6ngdrilmelidir.
Olasl en iyi sonucu elde etmek icin geometriye (6rnegin
dik aciya ve tc¢gen iligkisine) dikkat edilmelidir. Késelerde
dikkatli bigimde &lcu alinirsa, tim 6lgiim noktalari ayni
hacimsel dizeydeyse ve nesnelere ¢ok uzaktan degil
yakindan &l¢ciim yapilirsa en iyi sonuglara ulasmak
mumkdn olur.

7.10.1 Basit pisagor varyanti

I 8.642 m
< | N 5.123

-

6.962 m

Yanip sénen Uggen taraflanyla olgllecek uzakliklar
veren grafik gostergeyi takip ediniz. Gerekli olan 2
uzaklik 6lgtldigunde sonug hesaplanir ve dlcim sonucu
bdlgesinde (altta) gdsterilir.
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1. Basit pisagor varyanti fonksiyonunu aktiflestirmek
icin FNC tusuna basiniz.

UYARI '"Basit pisagor varyanti" fonksiyonu
baslatildiktan sonra lazer isini agilmig olacaktir.

2. Aleti, grafik gostergede belirtilen hedef noktasina
hizalayiniz.

Olglim tusuna basiniz.

3. Daha sonra grafik otomatik olarak daha kisa olan
uzunlugunun él¢llmesini talep eder.

4. Lazer isinini hizalayiniz ve 6lgim tusuna basiniz.
UYARI Burada o6zellikle dikkat edilmesi gereken
husus bu uzakh@in surekli 6lcim modunda
Olclildugudur, bodylece nokta en kisa (dik acil)
uzaklik ile daha guvenilir bigimde belirlenebilir.
ikinci 6lciim tamamlandiktan sonra alet hemen
caprazdaki "dolayl uzunlugu" hesaplar.

Sistem geometrik oranlarin sonu¢ hesaplamasini
gecerli kilip kimadigini kontrol eder. Geometrik
nedenlerle gegersiz bulunan sonuglar yanip sénen
bir élgim sonug¢ bdlgesiyle (alti cizili) gésterilir. Bu
durumda bir veya iki uzakhgin 6lcimd yeniden
yapilmaldir.

7.10.2 Gift pisagor varyant

8.642 m
m———d
N 5.123 m

5430 m

8.76 m

Yanip soénen Uggen taraflaryla olgulecek uzakliklar
veren grafik gostergeyi takip ediniz. Gerekli olan 3
uzaklik dl¢lildiginde sonug hesaplanir ve dlglim sonucu
bdlgesinde (altta) gosterilir.
Cift pisagor varyanti fonksiyonunu aktiflestirmek icin
FNC tusuna basiniz.
UYARI "Gift pisagor varyant" fonksiyonu
baslatildiktan sonra lazer isini agilmig olacaktir.
2. Aleti, grafik gostergede belirtilen hedef noktasina
hizalayiniz.
Olglim tusuna basiniz.
3. Daha sonra grafik otomatik olarak orta uzunlugunun
Olclilmesini talep eder.
UYARI Burada o¢zellikle dikkat edilmesi gereken
husus bu wuzakh@in surekli 6lcim modunda
Olclldugudur, boylece nokta en kisa (dik acil)
uzaklik ile daha guvenilir bicimde belirlenebilir.



4. En kisa uzakliga sahip nokta Uzerinden kesiniz ve
6lgim tusuyla uzaklik 6lgimuind durdurunuz.
Son uzaklk Olglldikten sonra alet
caprazdaki "dolayll uzunlugu" hesaplar.

hemen

Sistem geometrik oranlarin sonu¢ hesaplamasini
gecerli kiip kimadigini kontrol eder. Geometrik
nedenlerle gegersiz bulunan sonuglar yanip sénen
bir élgim sonug¢ bdlgesiyle (alti gizili) gosterilir. Bu
durumda bir veya birden gok uzakhdin 6lgimi
yeniden yapiimalidir.

7.10.3 Birlestirilmis pisagor varyanti

I 7.823 m
- 4.762

Y

fommes 2 3.894

4.044 m

Yanip so6nen Uggen taraflariyla olgllecek uzakliklar
veren grafik gostergeyi takip ediniz. Gerekli olan 3
uzaklik élgtildigunde sonug hesaplanir ve dlglim sonucu
bolgesinde (altta) gosterilir.
Birlestiriimis  pisagor  varyanti
aktiflestirmek icin FNC tusuna basiniz.
UYARI '"Birlestirilmis pisagor varyanti" fonksiyonu
baslatildiktan sonra lazer i1sini agilmis olacaktir.
2. Aleti, grafik gdstergede belirtilen hedef noktasina
hizalayiniz.
Olglim tusuna basiniz.
3. Daha sonra grafik otomatik olarak orta uzunlugunun
olgllmesini talep eder.
4.  Grafik son uzaklidi talep eder.
UYARI Burada o6zellikle dikkat edilmesi gereken
husus bu uzakh@in sirekli 6lgim modunda
olglildugudir, bdylece nokta en kisa (dik acil)
uzaklik ile daha gtivenilir bigimde belirlenebilir.
Son uzaklk Olglldikten sonra alet hemen
caprazdaki "dolayll uzunlugu" hesaplar.

fonksiyonunu

Sistem geometrik oranlarin sonu¢ hesaplamasini
gecerli kiip kimadigini kontrol eder. Geometrik
nedenlerle gegersiz bulunan sonuglar yanip sénen
bir élgim sonug¢ bdlgesiyle (alti gizili) gosterilir. Bu
durumda bir veya birden g¢ok uzakhdin 6lgimu
yeniden yapiimalidir.

7.11 Giincel 6lciim degerlerini saklama

5489 m
12.349 m
) 24.634

27.317 m

Standart gostergede birden c¢ok uzaklk oSlgimi
durumunda o6nceki 3 Olgim ara sonug¢ bdlgesinde
gOsterilir, yani toplam olarak son 4 &lgimin sonucu
gOsterilir veya saklanabilir. Bu durumda en alttaki
bdlgede son dlgllen dlglim degderi gdsterilecektir.

7.12 Veri hafizasi

yaxd
- 1
4
27.317 m?

5489 m
+ 12.349

Alet, 6lcim calismasi sirasinda dlgim degerlerini ve
fonksiyon sonuglarini saklar. Boylece grafik sembolleri
de dahil olmak Uzere azami 30 gdsterge saklanabilir.
Asagidaki 6n kosullara uyuldugunda bir gdstergenin timu
saklanir.

Bir fonksiyon asagidaki kosullarda gecerli bir sonug verir:
Standart gdstergede gegerli bir uzaklik dlglilduginde.
Arti tusuyla uzakliklar toplandiginda - sadece son toplam
sonucu saklanir.

Eksi tusuyla uzakliklar ¢ikarldiginda - sadece son fark
sonucu saklanir.

UYARI

Veri hafizasi 30 gosterge ile dolarsa yeni bir gdsterge
hafizaya alinacadi zaman "en eski" gosterge hafizadan
silinir.
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7.12.1 Veri hafizasini silmek

--------- m
. === m
————————— m

1
e 1

Veri hafizasi gostergesinde C tusuna yaklasik 2 saniye
boyunca basilirsa tim veri hafizasi igerigi silinir.

8 Bakim ve onarim

8.1 Temizleme ve kurulama

Merceklerdeki tozlan Ufleyerek temizleyiniz.

Cama ve filtreye elinizle dokunmayiniz.

Sadece temiz ve yumusak bir bez ile temizlenmeli;

gerekirse bezi, saf alkol veya biraz su ile islatiniz.

UYARI Plastik parcalara zarar verebilecedi icin

baska bir sivi kullaniimamalr.

4. Donaniminizi depolarken sicaklik sinir degerlerine
dikkat ediniz, 6zellikle kis / yaz aylarinda.

@

8.2 Depolama

Islanan alet paketinden ¢ikartiimalidir. Alet, tagima cantasi
ve aksesuarlari kurutulmall (en fazla 40 °C / 104 °F) ve
temizlenmelidir. EKipmani kurumadan paketlemeyiniz.
Aleti uzun sUreli depoladiktan sonra veya uzun
sureli nakliye sonrasinda alete bir kontrol &lgimi
uygulanmaldir.

Litfen uzun sureli depolama o&ncesi aletten pilleri
cikartiniz. Bosalan piller alete zarar verebilir.

8.3 Nakliye

Ekipmanin génderilmesi veya nakliyesi icin Hiltigénderme
takim ¢antasi veya es degerdeki bir ambalaji kullaniniz.
DIKKAT
Alet daima pili sokiilii vaziyette tasinmalidir.

8.4 Ayarlama ve diizenleme

8.4.1 Ayarlama

Kullanici igin élgme aletinin denetlenmesi, 1ISO 900X...
e gore sertifikalanmistir: 1ISO 900X... ¢ercevesinde PD
42 lazerli mesafe Olger gerekli denetimini kendiniz
yapabilirsiniz (bakiniz ISO 17123-4 jeodezik aletlerin
kalibrasyonu igin alan yéntemi: Bélim 6, kisa mesafeli
elektro optik uzaklik dlger).
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1. Kolayca ulasilabilen ve sirekli degismeyen yaklasik
1 m'den 5 m'ye kadar olan mesafe segilir (olmasi
gereken uzaklik) ve ayni uzaklik 10 kere ol¢aldr.

2. Ortalama degerin olmasi gereken uzaklik sapmasini
belirleyiniz. Bu deger aletin tolerans bolgesinde yer
almaldir.

3. Budegeri kaydediniz ve bir sonraki kontrol zamanini
belirleyiniz.

Bu kontrol dlguimlerini, dnemli élgimlerden énce ve
sonra oldugu gibi, diizenli araliklarla tekrarlayiniz.
PD 42'yi bu bilgilerin yazili oldugu bir etiketle
tanimlayiniz ve sonuclari, deneme iglemini ve
kontrol élgiimlerinin seyrini belgeleyiniz.

Kullanim kilavuzundaki teknik verileri ve ayrica dlgme
hassasiyeti igin verilen agiklamay: lutfen dikkate
aliniz.

8.4.2 Diizenleme

Lazer uzaklik 8lgimunln optimal ayari igin aleti Hilti Yetkili
Servisi'nde diizenlemeye birakiniz, kalibrasyon sertifikasi
ile tam ayan sizin icin yapilacaktir.

8.4.3 Hilti kalibrasyon servisi

Aletlerin normlara uygunluk ve yasal talepleri garanti
etme agisindan duzenli bir sekilde Hilti kalibrasyon servisi
tarafindan kontrol edilmesini saglayiniz.

Aletin kalibrasyonu igin her zaman Hilti kalibrasyon
servisi kullanilmalidir; ve yilda en az bir kez alet kalibre
edilmelidir.

Hilti kalibrasyon servisi gergcevesinde kontrol edilen aletin
Ozelliklerinin kontrol edildigi giin kullanim kilavuzundaki
verilere uydugu onaylanir.

Uretici verilerinde sapmalar varsa kullanilan 8lgiim
aletleri yeniden ayarlanir. Ayarlama ve kontrolden sonra
alet Gzerine kalibrasyon plakasi takilir ve bir kalibrasyon
sertifikasi ile yazili olarak aletin Uretici verilerine gore
calistigi onaylanir.

Kalibrasyon sertifikalari ISO 900X'e
sertifikalandinimis isletmeler igin gereklidir.

En yakininizdaki Hilti iletisim merkezi size daha fazla bilgi
verecektir.

gore



Hata

Olasi sebepler

Céziim

Alet agilmiyor.

Pil bos

Pillerin degistirilmesi

Pillerde yanlis polarizasyon

Pilleri dogru bigimde yerlestiriniz ve pil
bélmesini kapatiniz

Tus hatal

Aleti Hilti Yetkili Servisi'ne géturiniiz

Alet uzakliklar géstermiyor

Olgtim tusuna basiimamis

Olglim tusuna basiniz

Gosterge hatali

Aleti Hilti Yetkili Servisi'ne géturtiniiz

Sikca karsilasilan hata
mesajlarini veya sunlari
atlamayiniz

Giines ylziinden 6lglim ylzeyi fazla
aydinlik

Olglim yéniinii degistiriniz - giinesi
arkaniza aliniz

Olglim yiizeyinde yansima var

Yansimasiz ylizeylerde dlgiim yapiniz

Olgiim yiizeyi ok karanlik

PDA 50/ PDA 51/ PDA 52 hedef
plakasini kullaniniz

Onden cok gliclii giines 1S1§1

PDA 50/ PDA 51/ PDA 52 hedef
plakasini kullaniniz

Olglim ucu yok sayiliyor

Olglim ucu tam olarak agilimamig

Olglim ucunu aginiz

Olgiim ucu hatall

Aleti Hilti Yetkili Servisi'ne gotlriniz

Olglim uzatmasi yok sayiliyor

Olglim uzatmasi diizgiin bigimde
vidalanmamig

Olglim uzatmasini diizgiin bigimde
vidalayiniz

Cok kirli dis acikhid

Dis agikhiginin temizlenmesi

Pisagor sonucu yok

Bir uzaklik eksik

Eksik uzakhgdr 6lgmek

Uzakliklar arasindaki fark yeterince
belirgin degil

Hesaplanacak uzaklik 8lcim
uzakligindan /4 oraninda daha blyuk
olmalidir

Sonug hesaplanamiyor (geometri
hatalr)

Olgiilecek nesneye miimkiin
oldugunca yaklasiniz. Muhtemelen
ucgenler ¢ok kiguk.

Fonksiyonlarda sonug yok

Eksik uzaklik élgtmleri

Eksik uzakhgi 6lgme

Sonug olarak ¢ok blyuk bir sayisal
deger (gOsterilemiyor)

Daha buyuk bir birime gegis

iKAZ

Donanimin uygunsuz olarak imha edilmesi asagidaki olaylara sebebiyet verebilir:
Plastik pargalarin yanmasi esnasinda, kisilerin hastalanmasina sebep olabilecek zehirli gazlar olusur.
Piller hasar gorir veya ¢ok Isinirsa; patlayabilir ve zehirlenmelere, yanmalara, cilt tahriglerine veya gevre kirliligine

neden olabilir.

Uygun olmayan sekilde imha etmeniz halinde donanimin yetkisiz kisilerce hatali kullanimina yol agarsiniz. Ayrica siz ve
Uclincu sahislar agir yaralanabilir ve gevre kirlenebilir.

Ay

&S

Hilti aletleri yiksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden uretilmigtir. Tekrar kullanim igin 8n kosul usuliine uygun
malzeme ayrimidir. Bir gok Ulkede Hilti eski aletinizi degerlendirmek igin geri aimaya hazirdir. Hilti misteri hizmetleri
veya saticiniza sorunuz.

181



Sadece AB lilkeleri igin
Elektrikli el aletlerini cbpe atmayiniz!

Kullaniimis elektronik ve elektrikli cihazlara iliskin Avrupa Direktifi ve ulusal yasalardaki uyarlamalar

cercevesinde, kullaniimis elektrikli cihazlar ayn olarak toplanmall ve ¢evreye zarar vermeden yeniden

degerlendirilmeleri saglanmaldir.

Pilleri ulusal kurallara gére imha ediniz

11 Aletlerin iiretici garantisi

Hilti firmasi siparis verilen aletin malzeme ve Uretim
hatalar olmaksizin teslimatini garanti eder. Ancak bu
garanti kapsami, aletin Hilti firmasinin sunmus oldugu
kullanim kilavuzu dikkate alinarak dogru calistirimasi,
kullanilmasi, bakimi yapilmasi ve temizlenmesi halinde
oldugu gibi, teknik biriminin korunmasi; yani alet ile birlikte
sadece orijinal Hilti tiketim malzemesi, aksesuar ve yedek
pargalar kullanildigi takdirde de gegerli olacaktir.

isbu garanti aletin calisma émrii boyunca (icretsiz
tamiratint  ve arizall parcalaninin  Ucretsiz  olarak
degistirilmesini kapsamaktadir. Normal aginma sonucu
arizalanan parcalar garanti kapsaminda degildir.

Bunlarin disindaki talepler konu ile ilgili olarak
aletin kullanildigi lilkede yayinlanmis herhangi
zorunlu bir yodnetmelik bulunmadigi takdirde
kabul edilmeyecektir. Hilti firmasi o6zellikle aletin

kullannmindan veya aletin sakincali bir amagcta
kullaniimasindan dolayi bilingli veya bilingsiz olarak
sebep olunacak eksikliklerden veya bu eksikliklerden
olusacak hasarlardan, kayiplardan veya masraflardan
sorumlu tutulamayacaktir. Aletin 6zellikle belirli bir
amac icin kullanimi veya elverisliligi konusunda
herhangi gizli bir teminat verilmesi kesinlikle yasaktir.

Tamirat veya parga degisimine ihtiya¢ duyulmasi halinde
arizalanan alet veya parga, arizanin tespitinin ardindan
vakit kaybetmeksizin tamir edilmesi veya degistiriimesi
icin Yetkili Hilti Servisi'ne gdnderilmelidir.

isbu hazir bulunan garanti belgesi Hilti firmasi tarafindan
verilmesi gereken tim garanti hizmetlerini kapsamakta
oldugu gibi garanti kapsamina dair daha 6nce veya
ayni anda yapilmig tim aciklamalarin, yazili veya sozll
anlasmalarin da yerine gegecektir.

12 AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal)

isaret: Lazer uzaklik dlgme aleti
Tip isareti: PD 42
Yapim yili: 2006

Bu Urinun asagidaki yonetmeliklere ve normlara
uygun oldugunu kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz:
2006/95/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ly ﬁmg

Paolo Luccini
Head of BA Quality and Process

g o

Matthias Gillner
Executive Vice President

Management

Business Area Electric Tools & Business Area Electric
Accessories Tools & Accessories
01/2012 01/2012
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