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ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

PP 10/ 11 pipe laser

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions to-
gether with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other persons.
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Hl These numbers refer to the illustrations. You can
find the illustrations at the beginning of the operating
instructions.

In these operating instructions, the designation “the tool”
always refers to the PR 10 / 11 pipe laser.

Component parts

PP 10/ 11 pipe laser
Remote control signal receiving window
Warning / standby LED
(3) Control panel
(4) Display
() Grip
(6) Grip mount
(7) PPA 84 cable connector
(8) Battery compartment cover lock
(9) PPA 82 battery incl. mains adaptor
Plumb spot

PP 10/ 11 pipe laser
(1) Laser exit window
(12) Remote control signal receiving window

Plumb spot

(14) Pivot point mark

Control panel

(15) Direction control / auto-centering button
(i6) Plumb spot button

(7) Laser beam mode button

(18) Remote control signal receiving window

9) “Lock” button

@0) Target plate auto-centering button

1) Direction control / auto-centering button
SET button

@3) Laser beam up / down, value-entry button
24) Warning / standby LED

(25 Laser beam up / down, value-entry button
@

ON / OFF button

1 General information

1.1 Safety notices and their meaning
DANGER
Draws attention to imminent danger that will lead to
serious bodily injury or fatality.

WARNING
Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality.

CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property.

NOTE
Draws attention to an instruction or other useful informa-
tion.

1.2 Explanation of the pictograms and other
information

Warning signs

General
warning



Symbols

(19 &3

Read the Return
operating materials for
instructions recycling
before use.
On the tool

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE

XPOSURE
675-695nm < 5mW max.
CLASS Iila LASER PRODUGT

Do not stare into the beam.
Laser warning plates for the USA in accordance with CFR
21 § 1040 (FDA).

On the tool

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Do not stare into the beam.
Laser warning plates for the USA in accordance with CFR
21 § 1040 (FDA).

On the tool

LR\ 3R

Laser warning plate in accordance with IEC825 /
EN60825-1:2003

Type identification plate

P
AVOID EXPOSURE

LASER LIGHT IS EMITTED

FROM THIS APERTURE

ol o

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION - AVOID DIRECT EN 60825-1:2003 @
620-690nm < SmW max, | So70ie 2R A

EYE EXPOSURE | This Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA

319789

CLASS llla LASER PRODUCT

Item No.: 319781
Date
L

PP 10

Type identification plate

PV N

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

o] ren

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

/AR ce ﬁ
LASER RADIATION - AVOID DIRECT N 6082512008
520-550nm < 5mW max, | Sorpies i 21CR A ﬁﬂ
CLASS Illa LASER PRODUCT 1040 as applicable

EYE EXPOSURE | Ths Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 319791
Date .

319795

PP 11

Location of identification data on the tool

The type designation and serial number can be found on
the type identification plate on the tool. Make a note of
this data in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representative
or service department.

Type:

Serial no.:




2 Description

2.1 Use of the product as directed
The tool is designed to be used for determining, transfer-
ring or checking alignment in the horizontal and inclined
planes, e.g.: transferring heights and in pipe laying work.
Hilti supplies various accessories which allow the tool to
be used with maximum efficiency.

2.2 PP 10/11 pipe laser

The PP 10/11 is a pipe laser featuring a visible laser beam
(spot) that can be used for alignment in the horizontal or
inclined planes.

2.3 Features

A single person working with the tool can set out any
desired inclination (within the -15% to +40% range) with
great accuracy. The tool levels itself automatically when
set up within +10% of the horizontal plane.

2.4 Automatic cut-out

The laser beam and the LED on the control panel blink
if the tool is set up outside its self-leveling range. The
direction in which the tool requires to be tilted is also
shown in the display.

2.5 PPA 82 battery
Battery performance drops at low temperatures.

DANGER
Batteries should be stored at room temperature.

DANGER

Never store the battery where it is exposed to the
heat of the sun, on a radiator or behind glass, e.g. at
a window.

2.6 Automatic charging cut-out
The charging operation is stopped automatically to pro-
tect the battery when the temperature exceeds the spe-
cified charging temperature range.

3 Accessories

PP 10/ 11 accessories

Designation

NOTE

Charge the battery every 3 to 4 months. Store the battery
at a maximum temperature of 30°C (86°F). Allowing the
battery to become fully discharged may have a negat-
ive effect on its future performance. Charging may take
less than 9 hours if the battery was not previously fully
discharged.

2.7 Use of various power sources

Three different power sources may be used: the standard
PPA 82 battery supplied or the PPA 83 battery holder
or PPA 84 external 12V cable which are available as
accessories.

2.8 Items supplied
1 PP 10 or 11 pipe laser (depending on version
purchased)
PPA 20 remote control unit
Target plate, short
Target plate, long
PPA 74 target plate holder
PPA 81 charging adaptor
PPA 82 battery incl. mains adaptor
Set of 4 screw feet, 150 mm
Set of 4 screw feet, 200 mm
Set of 4 screw feet, 250 mm
Set of 4 screw feet, 300 mm
PPA 30 centering screw
PP 10 / 11 operating instructions
PPA 20 operating instructions
Batteries (size AAA cells)
Manufacturer’s certificate
Hilti toolbox

QGO U OGO Oy

PPA 83 battery holder (size D cells)

PPA 84 connecting cable (12V)

PPA 70/71/72 vertical and horizontal adapter

PPA 73 tripod adaptor

PPA 40 telescopic sight




4 Technical data

Right of technical changes reserved.

NOTE
Right of technical changes reserved.

Wavelength, PP 10

633 nm

Wavelength, PP 11

532 nm

Accuracy

Temperature +24°C (75°F), Horizontal distance 10 m
(33 ft): -0.5...0.5 mm (¥5")

Laser class: class 3R

As perlEC 825- 1:2003

Laser class: class llla

As perCFR 21 § 1040 (FDA)

Laser beam diameter 12 mm (¥2")
Self-leveling range -10...10%
Inclination range -15...40%
Min. inclination setting 0.001%

Battery life (PP10)

Temperature +20°C (+68°F), Alkaline manganese: 70 h

Battery life (PP11)

(
Temperature +20°C (+68°F), NiMH: Min. 48 h
Temperature +20°C (+68°F), Alkaline manganese: 45 h
Temperature +20°C (+68°F), NiMH: Min. 32 h

Operating temperature range

-20...+50°C (-4 to 122°F)

Storage temperature range

-30...+60°C (-22 to 140°F)

Water and dust resistant

Depth of submersion 5 m (15 ft), Duration of submer-
sion 24 h: Yes

Weight (including 4 batteries)

3.8 kg (8 Ibs 6 02)

Dimensions (?)

Without grip: 122 mm (4 %") x 330 mm (13")

Automatic target plate recognition

Range

5...150 m (15 to 500 ft)

5 Safety instructions

5.1 Basic information concerning safety

The tool is designed to be used for determining, transfer-
ring or checking alignment in the horizontal and inclined
planes.

In addition to the information relevant to safety given in
each of the sections of these operating instructions, the
following points must be strictly observed at all times.

5.2 Misuse

a)

The tool and its ancillary equipment may present
hazards when used incorrectly by untrained per-
sonnel or when used not as directed.

b) To avoid the risk of injury, use only genuine Hilti
accessories and additional equipment.

c) Maodification of the tool is not permissible.

d) Observe the information printed in the operat-
ing instructions concerning operation, care and
maintenance.

e) Do not render safety devices ineffective and do
not remove information and warning notices.

f) Keep laser tools out of reach of children.

9)

Failure to follow the correct procedures when open-
ing the tool may cause emission of laser radiation in
excess of class 3. Have the tool repaired only at a
Hilti service center.

Take the influences of the surrounding area into
account. Do not use the tool where there is a risk
of fire or explosion.

(Statement in accordance with FCC §15.21):
Changes or modifications not expressly approved
by the manufacturer can void the user’s authority to
operate the equipment.

5.3 Proper organization of the work area

a)

Secure the area in which you are working and
take care to avoid directing the beam towards
other persons or towards yourself when setting
up the tool.

Measurements taken through panes of glass or other
objects may be inaccurate.

Ensure that the tool is set up on a steady, level
surface (not subject to vibration).



d)

Use the tool only within its specified limits.

5.3.1 Electromagnetic compatibility

Although the tool complies with the strict requirements
of the applicable directives, Hilti cannot entirely rule out
the possibility of the tool being subject to interference
caused by powerful electromagnetic radiation, leading
to incorrect operation. Check the accuracy of the tool
by taking measurements by other means when working
under such conditions or if you are unsure. Likewise, Hilti
cannot rule out the possibility of interference with other
devices (e.g. aircraft navigation equipment).

5.3.2 Laser classification for tools of the classes

a)

b)

3R and llla

The tool conforms with laser class 3R in accordance
with IEC 825-1:2003 and class llla in accordance
with 21 CFR § 1040(FDA).

Tools of the laser class 3R and class llla should be
operated by trained personnel only.

The area in which the tool is in use must be marked
with laser warning signs.

The plane of the laser beam should be well above or
well below eye level.

Precautions must be taken to ensure that the laser
beam does not unintentionally strike highly reflective
surfaces.

Precautions must be taken to ensure that persons do
not stare directly into the beam.

The laser beam must not be allowed to project bey-
ond the controlled area.

When not in use, laser tools should be stored in a
place to which unauthorized persons have no access.

5.4 General safety rules

6 Before use

NOTE
The tool may be powered only by the PPA 82 battery or
by batteries manufactured in accordance with IEC 285.

6.2 Battery warning indicator &

O

Adequate voltage

a) Check the condition of the tool before use. If the
tool is found to be damaged, have it repaired at a
Hilti service center.

b) The user must check the accuracy of the tool
after it has been dropped or subjected to other
mechanical stresses.

¢) When the tool is brought into a warm environment
from very cold conditions, or vice-versa, allow it
to become acclimatized before use.

d) If mounting on an adapter, check that the tool is
screwed on securely.

e) Keep the laser exit aperture clean to avoid meas-
urement errors.

f)  Although the tool is designed for the tough condi-
tions of jobsite use, as with other optical and elec-
tronic instruments (e.g. binoculars, spectacles,
cameras) it should be treated with care.

g) Although the tool is protected to prevent entry
of dampness, it should be wiped dry each time
before being put away in its transport container.

h) Check the tool before using it for important meas-
uring work.

i) Check the accuracy of the measurements several
times during use of the tool.

5.4.1 Electrical

a) Keep the batteries out of reach of children.

b) Do not allow the batteries to overheat and do not
expose them to fire. The batteries may explode or
release toxic substances.

c) Do not charge the batteries.

d) Do not solder the batteries into the tool.

e) Do not discharge the batteries by short circuiting
as this may cause them to overheat and present
arisk of personal injury (burns).

f) Do not attempt to open the batteries and do not
subject them to excessive mechanical stress.

NOTE

Do not use damaged batteries, do not mix old and new
batteries and do not mix batteries from various manufac-
turers or batteries with different type designations.

6.1 Switching the tool on

Press the ON / OFF button.

NOTE

The PP 10/11 is capable of leveling itself within a range
of +/- 10%. The tool levels itself automatically when set
up within this range. The LED begins to blink when the
inclination of the tool is more than +/- 10% from the
set inclination. The tool should then be rotated in the
direction indicated by the arrow.

The tool can be used.




Low voltage

@

The tool can still be used.

The battery is discharged.

®

Charge the NiMH battery or insert new alkaline batteries.

The display blinks

@

The PPA 84 12V connecting cable is used for charging the laser tool.

1.

2.

1.

1.
2.

NOTE
If using a battery fitted to a motor vehicle, please first
switch off the engine.

6.3 Removing the PPA 83 battery holder or PPA 82
battery

Turn the battery locking knob to “OPEN” and remove
the battery holder.

In addition, the battery compartment in the PPA 83
battery box can be opened. To do this, turn the knob
on the battery compartment cover to the “OPEN”
position.

6.4 Replace the batteries.

Replace the used batteries in the battery holder with
new ones.

6.5 Fitting the PPA 83 battery holder or PPA 82
battery

Refit the battery holder after replacing the batteries.
Turn the knob to the “LOCK” position.

6.6 Connecting the PPA 84 cable

6.8 Charging status

Charging status Red LED lights

NOTE
Take care to ensure correct polarity when connecting
both terminals.

NOTE
Switch the tool off before connecting or disconnecting
the external power cable.

The connecting cable is designed for connecting to a 12
V battery.

1. Connect the red clip to the positive (+) pole.

2. Connect the black clip to the negative (-) pole.

6.7 Charging the PPA 82 battery

Charging should take place in a room where the temper-
ature is between +10°C and +40°C.

The battery is charged automatically when the laser is
operated at a temperature of [+10°C to +40°C] with an
external battery.

1. Fit the PPA 81 charging adapter to the PPA 82

battery.

2. Connect the power supply unit to the charging ad-
apter.

3.  Plug the power supply unit into a power outlet.

4. Check that the correct voltage has been set on the

power supply unit.
The charging control lamp lights green when the
charging operation is complete.

Charging

Green LED lights

Charging completed

Blinks green

Error during charging

Blinks red

The protective cut-out has been activ-
ated. The PP 10 / 11 may be used while
in this status.

7.1 Button functions

@

Plumb spot button
30 minutes).

Switches the plumb spot on and off (switches off automatically after

Laser beam mode button

The laser beam can be switched over by pressing the laser beam mode
button. PP 10: constant beam or blinking beam PP 11: constant beam,
blinking beam, high-power mode

“Lock” button

This button locks all data entry functions. Values can then no longer
be changed. The data entry functions can be unlocked by pressing the
LOCK button again.

Target plate auto-centering
button

The laser beam finds the center of the target plate automatically.

®
®
®
®

Direction control

Moves the laser beam to the left or right.




Parameter selection

Used to select the parameters to be set.

Automatic centering

The laser beam centers itself automatically when both direction control
buttons are pressed at the same time.

Laser beam up / down

Moves the laser beam up or down.

@10 @ ©E©

Value entry Positive or negative values may be entered. When both buttons are
pressed at the same time, inclination is set automatically to 00.000%.

SET button This button is used to confirm the selected parameters.

ON / OFF button This button is used to switch the tool on or off.

7.2 Symbols in the display
Plumb spot indicator.

Shows that the plumb spot is active.

Alignment indicator

Indicates laser beam alignment.

Battery status indicator

Remaining battery capacity is shown in 3 levels.

Self-leveling indicator

Blinks while the laser is leveling itself. The display subsequently changes
to the laser mode set.

Inclination indicator

Shows the selected inclination.

Percentage

Shows the unit of measurement selected (percentage or per thousand).

Lock symbol

The values entered cannot be changed.

Electronic bubble level

Shows whether the tool is leveled correctly.

OEIRE® BOEEIO

Laser mode display
shown.

o

The laser modes “blinking”, “normal” and “high-power” (PP11) are

7.3 Warnings displayed H
@ Battery status warning

Operation is no longer possible. Replace / recharge the battery or con-

nect an external power source.

@ Leveling warning

The laser is tilted beyond its self-leveling range. Tilt the laser tool in the

direction of the arrow shown in the display.

@ Transverse inclination warn-

The laser tool has been rotated beyond its self-leveling range. Rotate the

ing laser tool in the direction of the arrow shown in the display.

7.4 Switching the tool on

Press the ON / OFF button.

NOTE

The PP 10/11 is capable of leveling itself within a range
of +/- 10%. The tool levels itself automatically when set
up within this range. The LED begins to blink when the
inclination of the tool is more than +/- 10% from the
set inclination. The tool should then be rotated in the
direction indicated by the arrow.

7.5 Setting the inclination @

Inclination can be set either manually or automatically.
Inclination can be set within the -15% to +40% range (for
inclinations over 10%, an accessory or other aid is used
to provide initial inclination of the laser tool).

7.5.1 Automatic entry of inclination @
1. Switch the tool on by pressing the ON / OFF button.
2. Pressthe SET button. The set value is displayed and
the + indicator blinks.
3. Pressthe laser beam UP or DOWN button to change
the sign.

4.  Press theright-hand direction control button in order
to reach the correct position (the left direction control
button can be used to move back).

5. Press the laser beam UP or DOWN button to change
the value.

6. Press the right-hand direction control button to
move to the next position.

7. Pressthe laser beam UP or DOWN button to change
the value. Repeat the steps described above to
change other numerical values.

8. Press the SET button when the value entered is
correct.

The laser beam then begins to move to the specified
setting.

7.5.2 Manual entry of inclination

NOTE

Inclination can also be set directly by moving the laser
beam. Check that the locking function has not been
activated.



The value indicated becomes higher or lower as the laser

beam is moved.

1. Press the laser beam UP or DOWN button. The laser
beam then moves up or down.

7.7 Beam position indicator

®

Beam position indicator

2.  Press the laser beam UP and DOWN buttons at
the same time to move the laser beam to the zero
position.

The laser beam moves immediately to the 0.000%
position.

7.6 Aligning the target line

Use the direction control buttons on the PP 10/11 or PPA
20 remote control unit to move the laser beam horizontally
to the right or left.

Shows the direction of the laser beam relative to the tool.

End position left

@

Shows that the laser beam cannot be aimed further to the left.

End position right

®

Shows that the laser beam cannot be aimed further to the right.

7.8 Adjusting the position of the beam

The maximum lateral adjustment range is 9m at a distance
of 30m. The speed of movement can be varied.

If the button is pressed briefly, the laser beam moves
slowly.

If the button is pressed for longer, the laser beam moves
quickly.

The current position of the beam can be read from the
display at any time.

7.8.1 Adjusting the beam end position left / right
The display informs the operator when the beam has
reached the left or right end position and cannot be
moved further. The display blinks to inform the operator
of this status.

7.11 Display while searching B

@

The laser tool is not yet ready
for automatic alignment.

If this position is reached frequently it is recommended
that the tool is pivoted slightly to the left or right and the
beam then realigned.

7.9 Automatic centering

Press the two direction control buttons (left and right) at
the same time.
The laser beam returns to the center automatically.

7.10 Automatic alignment with the target plate B

1. Set up the target plate with the reflective stripes
facing the laser tool.

2. Press the target plate auto-centering button.
NOTE This function may take up to 2 minutes before
starting.
The tool then searches for the target plate within its
alignment range (left/right).

The tool has not yet completed the self-leveling procedure.
NOTE This procedure will first be completed.

The display indicates stabiliz-
ation of the laser beam after
self-leveling.

@

Please wait until this operation has been completed.

The display indicates that
searching (auto centering)
is in progress.

®

Searching (auto centering) then begins.

Automatic alignment has
been completed.

@

Check the position of the laser spot on the target plate.
NOTE If necessary, the remote control or the direction control buttons on

the tool (left / right) can be used to readjust the position of the beam.

Error during automatic align-
ment.

®

If the beam loses contact with the target plate while searching, the pro-
cedure must be restarted.

7.12 Selecting the laser beam mode
Press the laser beam mode button as often as necessary
until the desired display mode is shown in the display.
Constant beam
Blinking beam
High-power mode (only with the PP 11)

7.13 Adjusting the electronic bubble level E1
When the tool is pivoted, the bubble level appears clearly
in the display.
Adjust the tool until the “bubble” is in the center of the
display.



The LED begins to blink as soon as the tool’s compens-
ation range is exceeded.

7.14 Fitting the screw feet and centering screw [

Fit the appropriate feet for the pipe diameter before
setting up the laser in the pipe.

7.16 Target plate, front
@ Locking screw

NOTE
Feet are available in the sizes 150 mm, 200 mm, 250 mm
and 300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Setting the target plate size [l

Set the target plate size to a value suitable for the pipe
diameter you are working with.

Secures the target plate at the desired height.

@ Target plate, small

Target plate for 150 mm to 250 mm.

@ Bubble level

For setting up the target plate horizontally.

@ Target plate holder

For automatic alignment.

7.17 Target plate, rear (2)
@ Reflective stripes (only for the PP 11)

7.18 Setting parameters
7.18.1 Setting units of measurement to % or %o

1. Press the ON / OFF button and the LOCK button at
the same time.
The set values are shown in the display.

2. Use the laser beam UP / DOWN button to move to
the “unit” line.

3. Select the value you wish to change by pressing the
direction control button.

4.  Press the SET button to confirm the entry.
The tool then returns to the normal operating mode.

7.18.2 Setting and activating the security code

Unauthorized persons can be prevented from using the

laser tool by entering a 4-digit security code. Please note

that once the security code has been activated, the laser
tool can no longer be operated without entering this code.

The code will be requested automatically after the tool is

switched on.

1. Press the ON / OFF button and the LOCK button at
the same time.

The set values are shown in the display.

2. Use the laser beam UP / DOWN button to move to
the “input S code” line.

3. Press the SET button to enter the correct mode.

4.  The laser beam UP / DOWN button and direction
control button can be used to navigate to the corres-
ponding number. Press the SET button to confirm
the number selected. Press the SET button to con-
firm the code as soon as the four desired digits are
displayed in the “code” area of the display.

5. The display then returns to the previous mode. The
security code can then be activated (“on” by press-
ing the SET button) or deactivated later (“off” by
pressing the SET button again).

The tool then returns to the normal operating mode.

7.18.3 Entering the name of the company

These instructions describe how to enter or change the
name of the company. A maximum of 32 characters (16
characters in 2 rows) can be entered.

1. Press the ON / OFF button and the LOCK button at
the same time.

The set values are shown in the display.

2. Use the laser beam UP / DOWN button to move to
the “change name” line.

3.  Press the SET button to enter the correct mode.

4. Use the laser beam UP / DOWN button and direc-
tion control button to navigate to the corresponding
characters / digits. Press the SET button to con-
firm the character selected. Press the SET button
to confirm the entry as soon as the correct name /
designation is displayed.

The tool then returns to the normal operating mode.

7.19 Checking the tool’s accuracy

1. Set the laser to an inclination of 0.000%.

2. Set up a leveling staff at a distance of 1m and a
second leveling staff at a distance of 60m. Note the
heights at which the laser beam strikes the staffs.

3. Set up an optical level in the middle between the
two leveling staffs and read the heights from both
staffs.

4. Calculate the difference in height indicated by the
optical level and the rotating laser on staffs 1 and
2. If both values are identical, then the laser tool is
correctly adjusted.

NOTE If the differences X1 and X2 are not equal,
please contact your local Hilti Center or Hilti repres-
entative.



8 Care and maintenance

8.1 Cleaning and drying

Blow dust off the lenses.

Do not touch the glass with your fingers.

Use only a clean, soft cloth for cleaning. If necessary,
moisten the cloth slightly with pure alcohol or a little
water.

NOTE Do not use any other liquids as these may
damage the plastic components.

Observe the temperature limits when storing your
equipment. This is particularly important in winter
/ summer if the equipment is kept inside a motor
vehicle (-30°C to +60°C).

wn =

>

8.2 Storage

Remove the tool from its case if it has become wet. The
tool, its carrying case and accessories should be cleaned
and dried (at maximum 40°C / F). Repack the equipment
only once it is completely dry.

Check the accuracy of the equipment before it is used
after a long period of storage or transportation.

Remove the batteries from the tool before storing it for a
long period.

8.3 Transport

Use the Hilti toolbox or packaging of equivalent quality
for transporting or shipping your equipment.

CAUTION

Always remove the batteries before shipping the tool.

8.4 Hilti calibration service

We recommend that the tool is checked by the Hilti cal-
ibration service at regular intervals in order to verify its
reliability in accordance with standards and legal require-
ments.

Use can be made of the Hilti calibration service at any
time, but checking at least once a year is recommended.
The calibration service provides confirmation that the
tool is in conformance, on the day it is tested, with the
specifications given in the operating instructions.

The tool will be readjusted if deviations from the man-
ufacturer’s specification are found. After checking and
adjustment, a calibration sticker applied to the tool and
a calibration certificate provide written verification that
the tool operates in accordance with the manufacturer’s
specification.

Calibration certificates are always required by companies
certified according to 1ISO 900x.

Your local Hilti Center or representative will be pleased
to provide further information.

9 Troubleshooting

Fault Possible cause Remedy
E02/03 An internal measurement problem has  Switch the tool off and then on again.
occurred. An error message may be displayed
if the tool is knocked or shaken. In
this case, eliminate the cause of the
disturbance.
E99 An internal memory problem has oc- Switch the tool off and then on again.
curred.
ERROR The tool was moved while in standby ~ Switch the tool off and then on again

mode.

and check that it is set up correctly.
NOTE

Contact your nearest Hilti Service
Center if the fault persists.

10 Disposal

WARNING

Improper disposal of the equipment may have serious consequences:
The burning of plastic components generates toxic fumes which may present a health hazard.
Batteries may explode if damaged or exposed to very high temperatures, causing poisoning, burns, acid burns or

environmental pollution.

Careless disposal may permit unauthorized and improper use of the equipment. This may result in serious personal
injury, injury to third parties and pollution of the environment.



Most of the materials from which Hilti tools or appliances are manufactured can be recycled. The materials must
be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for

taking back old tools and appliances for recycling. Ask Hilti customer service or your Hilti representative for further
information.

For EC countries only

Disposal of electric tools together with household waste is not permissible.

In observance of the European Directive on waste electrical and electronic equipment and its imple-
mentation in accordance with national law, electrical appliances that have reached the end of their life
must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.

Dispose of the batteries in accordance with national regulations.

11 Manufacturer’s warranty - tools

Please contact your local Hilti representative if you have
questions about the warranty conditions.

12 EC declaration of conformity (original

Designation: Pipe laser Technical documentation filed at:
Type: PP 10/ 11 Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Year of design: 5005 Zglgssung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
We declare, on our sole responsibility, that this product 86916 Kaufering
complies with the following directives and standards: Deutschland

until 19th April 2016: 2004/108/EC, from 20th April 2016:
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/66/EC, EN I1SO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini Edward Przybylowicz
Head of BA Quality and Process Man- Head of BU Measuring Systems
agement
Business Area Electric Tools & Ac- BU Measuring Systems
cessories
06/2015 06/2015
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ORIGINAL BRUGSANVISNING

PP 10 / 11 Rarlaegningslaser

Laes brugsanvisningen grundigt igennem, in-
den instrumentet tages i brug.

Opbevar altid brugsanvisningen sammen med
instrumentet.

Seorg for, at brugsanvisningen altid felger med
ved overdragelse af instrumentet til andre.

Indholdsfortegnelse side
1 Generelle anvisninger 12
2 Beskrivelse 14
3 Tilbehgr 14
4 Tekniske specifikationer 15
5 Sikkerhedsanvisninger 15
6 lbrugtagning 16
7 Betjening 17
8 Rengering og vedligeholdelse 20
9 Fejlsagning 21

10 Bortskaffelse 21
11 Producentgaranti - Produkter 22

12 EF-overensstemmelseserklzering (original) 22

HE Tallene henviser til billeder. Billederne finder du i til-
leegget til brugsanvisningen.

| denne brugsanvisning betegner »instrumentet« altid rgr-
leegningslaseren PP 10/11.

Instrumentets dele

Rearlagningslaser PP 10/11

@ Modtagevindue for fiernbetjening
() Advarsel / Standby LED

(3) Anvendelsesomrade

(4) Display

Beeregreb

(6) Grebsfastgarelse

(@) Tilslutning Forbindelseskabel PPA 84
(8) Batterilukning

(9) Batteri PPA 82 inkl. stremforsyning
Lodlyspunkt

Rearlagningslaser PP 10/ 11

@ Laserudgangsvindue
Modtagevindue for fiernbetjening
(13 Lodlyspunkt

Trepunktmarkering

Anvendelsesomrade
@ Retningskontrol / Tast til automatisk centrering
(8) Lodlyspunkttast
(7)) Laserstralefunktionstast
(i8) Modtagevindue Fjernbetjening
Lasetast

©

Automatisk centrering Malpladetast

1) Retningskontrol / Tast til automatisk centrering
@2 SET-tast

@3) Laserstrale op / ned, tast til indleesning af veerdier
24 Advarsel / Standby LED

(25 Laserstrale op / ned, tast til indlsesning af veerdier
@6) Tzend/sluk-tast

1 Generelle anvisninger

1.1 Signalord og deres betydning

FARE
Star ved en umiddelbart truende fare, der kan medfare
alvorlige kveestelser eller deden.

ADVARSEL
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage
alvorlige personskader eller daden.

FORSIGTIG

Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage
lettere personskader eller materielle skader.

12

BEMZAERK
Stér ved anvisninger om brug og andre nyttige oplysnin-
ger.

1.2 Forklaring af piktogrammer og yderligere

anvisninger
Advarselssymboler

Generel fare



Symboler
Lees brugs- Send
anvisningen materialer til
far brug genvinding

P& instrumentet

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYEE)

XPOSURE

675-695nm < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUGT

Pas pa laserstralen.
Laseradvarselsskilte i USA baseret pa CFR 21 § 1040
(FDA).

Pa instrumentet

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Pas pé laserstralen.
Laseradvarselsskilte i USA baseret pa CFR 21 § 1040
(FDA).

P& instrumentet

/3R

Laseradvarselsskilte
EN608251:2003.

baseret pa IEC825 /

Typeskilt

P N

P
AVOID EXPOSURE

LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

i

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION - AVOID DIRECT | =m0 >
complies with 21CFR A @
1040 as applicable

EYE EXPOSURE | This Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA

319789

620-690nm < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Item No.: 319781
Date .

PP 10

Typeskilt

PV N

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

o] ren

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION - AVOID DIRECT | - =—=sr
complies with 21CFR A ﬁa
1040 as applicable

This Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA

EYE EXPOSURE

319795

520-550nm < SmW max.
CLASS Ilia LASER PRODUCT

Item No.: 319791
Date .

PP 11

Placering af identifikationsoplysninger pa instrumen-
tet

Typebetegnelse og serienummer fremgéar af instrumen-
tets typeskilt. Skriv disse oplysninger i brugsanvisningen,
og henvis til disse, nar du henvender dig til vores kunde-
service eller veerksted.

Type:

Serienummer:

13



2 Beskrivelse

2.1 Bestemmelsesmaessig anvendelse

Instrumentet er beregnet til maling og overfarsel / kontrol
af vandrette hgjdeforlab og haeldende hgjdeforleab som
f.eks.: overforsel af hgjderids og til kloakanlaegning. Hilti
ferer diverse tilbehear med henblik p& en optimal udnyt-
telse af instrumentet.

2.2 Rerlzegningslaser PP 10/11

PP 10/11 er en rgrlaegningslaser med en synlig laserstrale
(punkt), som kan anvendes horisontalt og til heeldninger.

2.3 Egenskaber

Med instrumentet kan brugeren hurtigt og med hgj ngjag-
tighed oprette enhver gnsket haeldning (inden for omradet
-15 % til +40 %). Nivelleringen sker automatisk inden for
+10 %.

2.4 Deaktiveringsautomatik

Hvis instrumentet er opstillet uden for selvnivelleringsom-
radet, blinker laseren og lysdioden pa betjeningspanelet.
Desuden vises den retning, som instrumentet skal haeldes
i, pa displayet.

2.5 Batteri PPA 82
Ved lave temperaturer forringes batteriets ydeevne.

FARE
Opbevar batteriet ved stuetemperatur.

FARE
Opbevar ikke batteriet i direkte sollys, pa radiatorer
eller i et vindue.

2.6 Automatisk beskyttelsesfunktion

Ved temperaturer uden for ladeomradet afsluttes oplad-
ningen for at beskytte batteriet.

BEMZARK

Lad batteriet op hver 3. eller 4. maned. Opbevar det
ved maks. 30 °C. Hvis batteriet bliver helt afladet, kan
dette forringe den fremtidige ydelse. Opladningen kan
gennemfgres pa under 9 timer, hvis batteriet ikke forinden
var helt afladet.

2.7 Anvendelse af forskellige
stremforsyningsenheder

Generelt kan der anvendes tre forskellige kilder, f.eks.
batteriet PPA 82, der medfelger som standard, eller
batteriet PPA 83, der fas som ekstratilbehgr, og det
eksterne 12-V-forbindelseskabel PPA 84.

2.8 Leveringsomfang

1 Rearleegningslaser PP 10 eller 11 (afhaengigt af
den solgte version)
Fjernbetjening PPA 20
Maélplade kort
Malplade lang
Malpladeholder PPA 74
Ladeadapter PPA 81
Batteri PPA 82 inkl. stremforsyning
Seet fodskruer (4 stk.) 150 mm
Seet fodskruer (4 stk.) 200 mm
Seet fodskruer (4 stk.) 250 mm
Seet fodskruer (4 stk.) 300 mm
Centreringsskrue PPA 30
Brugsanvisning PP 10/11
Brugsanvisning PPA 20
Batterier (AAA-celler)
Producentcertifikat
Hilti-kuffert

- a4 DN 4 e

3 Tilbehar

Tilbeher PP 10/11
Betegnelse

Batterikasse PPA 83 (D-celler)

Forbindelseskabel PPA 84 (12 V)

Vertikal og horisontal adapter PPA 70/71/72

Stativadapter PPA 73

Fiernrersager PPA 40

14



4 Tekniske specifikationer

Ret til tekniske aendringer forbeholdes!

BEMZRK
Ret til tekniske sendringer forbeholdes!

Bglgeleengde PP 10

633 nm

Bglgelaengde PP 11

532 nm

Praecision

Temperatur +24 °C (75°F), Horisontalafstand 10 m
(33 ft): -0,5...0,5 mm (¥5")

Laserklasse: Klasse 3R

Int. -IEC 825- 1:2003

Laserklasse: Klasse llla

Iht. -CFR 21 § 1040 (FDA)

Laserdiameter 12 mm (¥2")
Selvnivelleringsomrade -10...10 %
Heeldningsomréade -15...40 %
Min. hzeldningsindstilling 0,001 %

Driftstid PP 10

Temperatur +20 °C (+68°F), Alkali-mangan: 70 h
Temperatur +20 °C (+68°F), NiMH: Min. 48 h

Driftstid PP 11

Temperatur +20 °C (+68°F), Alkali-mangan: 45 h
Temperatur +20 °C (+68°F), NiMH: Min. 32 h

Arbejdstemperatur

-20...+50 °C (-4 til 122°F)

Opbevaringstemperatur

-30...+60 °C (-22 til 140°F)

Modstandsdygtig over for vand og stev

Neddykningsdybde 5 m (15 ft), Neddykningsvarighed
24 h: ja

Veegt (inklusive 4 batterier)

3,8 kg (8 Ibs 6 02)

Mal ()

uden greb: 122 mm (4 45") x 330 mm (13")

Automatisk malpladesggning
Afstand

5...150 m (15 til 500 ft)

5 Sikkerhedsanvisninger

5.1 Grundlaeggende sikkerhedsforskrifter

Instrumentet er beregnet til beregning og overfersel /
kontrol af horisontale og skranende hgjdeforlgb.

Ud over de sikkerhedstekniske forskrifter i de enkelte
afsnit i denne brugsanvisning skal falgende retningslinjer
altid overholdes.

5.2 Ikke-bestemmelsesmaessig brug

a) Der kan opsta farlige situationer ved anvendelse
af instrumentet og det tilhgrende udstyr, hvis det
anvendes af personer, der ikke er blevet undervist
i dets brug, eller hvis det ikke anvendes korrekt i
henhold til forskrifterne i denne brugsanvisning.

b) Brug kun originalt Hilti-tilbbehor og ekstraudstyr
for at undga ulykker.

c) Det er ikke tilladt at modificere eller tilfoje ekstra
dele til instrumentet.

d) Overhold forskrifterne i denne brugsanvisning
med hensyn til drift, rengering og vedligeholdelse.

e) Undlad at deaktivere sikkerhedsanordninger og
fjerne advarselsskilte af nogen art.

Opbevar laseren utilgaengeligt for barn.

Der kan forekomme hgjere stréling end klasse 3, hvis
de korrekte procedurer ikke overholdes, nar kabinet-
tet dbnes. Fjernbetjeningen ma kun repareres af
Hiltis kundeservice.

Tag hensyn til pavirkning fra omgivelserne. Brug
ikke fjernbetjeningen, hvis der er risiko for brand
eller eksplosion.

(Se FCC §15.21): £ndringer eller modifikationer, som
ikke udtrykkeligt er godkendt af Hilti som vaerende
i overensstemmelse med gaeldende regler, kan be-
greense brugerens ret til at anvende instrumentet.

5.3 Formalstjenlig indretning af arbejdspladserne

a)

Sorg for at sikre det sted, hvor instrumentet be-
nyttes. Sorg ved opstilling af instrumentet for, at
stralen ikke er rettet mod andre personer eller
mod dig selv.

Malinger taget gennem glasplader eller andre objek-
ter kan vaere ungjagtige.
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d)

Serg for, at instrumentet er opstillet med god
stotte og pa et jeevnt, stabilt underlag (vibrations-
frit).

Anvend kun instrumentet inden for de definerede
driftsgraenser.

5.3.1 Elektromagnetisk kompatibilitet

Selv om fiernbetjeningen opfylder de strenge krav i geel-
dende direktiver, kan Hilti ikke udelukke muligheden for,
at fiernbetjeningen forstyrres af steerk straling, hvilket
kan medfare en fejl. Hvis det er tilfeeldet eller i tilfeelde
af usikkerhed, skal der foretages kontrolmalinger. Hilti
kan ligeledes ikke udelukke, at andre instrumenter (f.eks.
navigationsudstyr i fly) forstyrres.

5.3.2 Laserklassificering for instrumenter i klasse

Y

)

3R og klasse llla

Instrumentet opfylder kravene til laserklasse 3R i
henhold til IEC 825-1:2003 og klasse llla i henhold til
21 CFR § 1040 (FDA).

Instrumenter i laserklasse 3R og klasse llla bar kun
anvendes af personer, der er instrueret i brugen af
dem.

Anvendelsesomréderne skal maerkes med laserad-
varselsskilte.

Laserstréler skal forlgbe langt over eller under gjen-
hgjde.

Der skal treeffes sikkerhedsforanstaltninger, sa det
kan sikres, at stralen ikke utilsigtet rammer flader,
der kan kaste den tilbage.

Der skal treeffes foranstaltninger, s det kan sikres,
at det ikke er muligt at kigge direkte ind i stralen.
Laserstralen ma ikke krydse uovervagede omrader.
Nar laserinstrumenterne ikke er i brug, skal de op-
bevares et aflukket sted uden adgang for uvedkom-
mende.

BEMARK
Instrumentet ma kun forsynes med batterier, der opfylder
kravene i IEC 285, eller batterier af typen PPA 82.

6.2 Batteriadvarselsindikator

O

Tilstraekkelig spaending

5.4 Generelle sikkerhedsforanstaltninger

a) Kontrollér fiernbetjeningen for brug. Hvis fjern-
betjeningen er beskadiget, skal den sendes til
reparation hos Hilti.

b) Hvis instrumentet har vaeret tabt eller udsat for
anden mekanisk pavirkning, skal dets ngjagtighed
testes.

c) Hvis instrumentet flyttes fra en meget lav tempe-
ratur ind i varmere omgivelser, eller omvendt, skal
det have tid til at akklimatisere, inden det tages i
brug.

d) Ved brug af adaptere/holdere skal det kontrolle-
res, at instrumentet er skruet ordentligt pa.

e) For at undga ungjagtige malinger skal laserstra-
levinduerne altid holdes rene.

f) Selv om fjernbetjeningen er konstrueret til den
kreevende anvendelse pa en byggeplads, skal den
behandles forsigtigt som ethvert andet optisk og
elektrisk instrument (kikkert, briller, kamera).

g) Selvom instrumentet er modstandsdygtigt over
for fugt, bor det tarres af, sa det er tart, inden det
laegges i transportbeholderen.

h) Kontrollér instrumentet for vigtige malinger.

i)  Kontrollér ngjagtigheden flere gange under brug.

5.4.1 Elektrisk

a) Batterierne skal opbevares utilgaengeligt for barn.

b) Batterierne ma ikke overophedes eller breendes.
Batterierne kan eksplodere eller afgive giftige stoffer.

c) Batterierne ma ikke oplades.

d) Batterierne ma ikke loddes sammen i fjernbetje-
ningen.

e) Batterier ma ikke aflades ved kortslutning, da de
derved kan overophedes og medfere brandfare.

f) Batterierne ma ikke abnes eller udsaettes for kraf-
tige mekaniske belastninger.

BEMZAERK

Anvend aldrig defekte batterier, bland ikke gamle og nye
batterier, og bland ikke batterier fra forskellige producen-
ter eller med forskellige typebetegnelser.

6.1 Tilslutning af instrumentet

Tryk pa teend/sluk-tasten.

BEMZARK

PP 10/11 er forsynet med et selvnivelleringsomrade pa
+/- 10 %. Hvis den indstillede hzeldning ligger i dette
omréde, nivelleres laseren automatisk. Hvis instrumen-
tets heeldning afviger med mere end +/- 10 % fra den
indstillede hzeldning, begynder dioden at blinke. Drej in-
strumentet i den retning, som pilen pa displayet angiver.

Laseren kan anvendes.
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@ Lav spaending

Laseren kan fortsat anvendes.

@ Batterierne er flade.

Oplad NiMH-batterierne, eller ileeg nye terbatterier.

@ Blinkende indikator

Laseren oplades med 12-volts-forbindelseskablet PPA 84.

6.3 Tag batterikassen PPA 83 eller batteriet PPA 82
ud
1.  Drejbatteriknappen til,,OPEN*, og tag batterikassen
ud.
2. P4 batterikassen PPA 83 er det desuden muligt
at &bne batterirummet. Det ger du ved at dreje
knappen pa laget hen pa ,,OPEN*.

6.4 Udskiftning af batterier

1. Udskift de gamle batterier i den udtagne batteri-
kasse med nye.

6.5 Montering af batterikasse PPA 83 eller batteri
PPA 82

1. Indsaet batterikassen igen efter udskiftning af batte-
rierne.
2.  Drej knappen til positionen ,LOCK*.

6.6 Tilslut forbindelseskablet PPA 84

BEMZERK
Hvis du anvender et batteri monteret i en bil, skal du
forinden sla motoren fra.

6.8 Ladestatus

Ladestatus Lyser radt

BEMZAERK
Kontrollér, at tilslutningen til de to poler er foretaget
korrekt.

BEMARK
Inden du tilslutter eller fierner et eksternt forbindelseska-
bel, skal du slukke instrumentet.

Forbindelseskablet er beregnet til tilslutning til et 12-V-
batteri.

1. Slut den rede klemme til plus-polen.

2. Slut den sorte klemme til minus-polen.

6.7 Genopladning af batteri PPA 82

Genopladning skal foretages i et rum ved en temperatur

mellem +10 °C og +40 °C.

Batteriet genoplades automatisk, nar opladeren har ek-

sternt batteri og anvendes ved en temperatur pa +10 °C

til +40 °C.

1. Seet opladeadapteren PPA 81 i batteriet PPA 82.

2. Forbind transformeren med opladeadapteren.

3. Seet transformerstikket i en stikdase.

4. Kontrollér, at den korrekte speending er valgt pa
transformeren.
Nar genopladningen er afsluttet, lyser ladekontrol-
lampen grent.

Opladning

Lyser grent

Opladning afsluttet.

Blinker gront

Fejl ved opladning

Blinker rgdt

Beskyttelsesfunktion aktiveret. PP 10/11
kan anvendes i denne status.

7.1 Tastefunktion

@ Lodlyspunkttast Til- og frakobling af loddelyspunkt (automatisk frakobling efter 30 minut-
ter).

Laserstalen aendres ved at trykke pa laserstralefunktionstasten. PP 10:
stationzer stréle eller blinkende stréle PP 11: stillestdende stréle, blin-

kende strale, High-Power-funktion.

Denne tast speerrer indtastningsfunktionerne, sa det ikke lzengere er mu-
ligt at eendre veerdierne. Deaktivering af spaerringen af indtastningsfunk-
tionerne sker ved at trykke péa lasetasten flere gange.

Laserstralen finder automatisk midten af malpladen.

Laserstralefunktionstast

Lasetast

pladetast
Retningskontrol

Bevaegelse af laserstralen til hgjre eller til venstre.

®
®
® Automatisk centrering Mal-
®
®

Valg af parameter Valg af de parametre, der skal indstilles.
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Automatisk centrering

Hvis du trykker samtidig pa de to retningstaster, centreres laserstralen
automatisk.

Laserstréle op og ned

Bevaegelse af laserstralen op og ned.

Indtastningsvaerdier

Det er muligt at indtaste positive og negative veerdier. Hvis du trykker pa
de to taster samtidig, saettes hzeldningen automatisk til 00,000 %.

SET-tast

Tasten anvendes til bekreeftelse af de valgte parametre.

@Bl @ @

Teend/sluk-tast

Denne tast slar instrumentet TIL og FRA.

7.2 Symboler Display E1

Visning for lodlyspunkt

Angiver, at lodlyspunktet er aktiveret.

Retningsvisning

Angiver laserstralens retning.

Batteritilstandsindikator

Den resterende batterikapacitet vises i 3 trin.

Selvnivelleringsindikator

Blinker, mens laseren foretager selvnivellering, hvorefter indikatoren skif-
ter til den indstillede laserfunktion.

Heeldningsindikator

Viser den valgte haeldning.

Procentangivelse

Viser, om procent eller promille er valgt som masseenhed.

Indikator for las

De indtastede data kan ikke aendres.

Elektronisk libelle

Viser, om instrumentet er indstillet korrekt i vater.

ORI BOPEEO

Indikator for laserfunktion

Laserfunktionen vises blinkende, normal, staerk (PP11).

7.3 Advarselsindikatorer H

®

Batteriadvarselsindikator

Det er ikke leengere muligt at anvende instrumentet. Udskift batteriet, lad
det op, eller slut instrumentet til en ekstern stremforsyning.

@

Nivelleringsadvarselsindikator

Laseren er vippet ud af selvnivelleringsomradet. Vip laseren i den retning,
pilen pa displayet angiver.

®

Tveerhaeldningsadvarselsindi-
kator

Laseren er drejet ud af selvnivelleringsomradet. Drej laseren i den ret-
ning, pilen pa displayet angiver.

7.4 Tilslutning af instrumentet

Tryk pa teend/sluk-tasten.

BEMARK

PP 10/11 er forsynet med et selvnivelleringsomrade pa
+/- 10 %. Hvis den indstillede hzeldning ligger i dette
omrade, nivelleres laseren automatisk. Hvis instrumen-
tets heeldning afviger med mere end +/- 10 % fra den
indstillede haeldning, begynder dioden at blinke. Drej in-
strumentet i den retning, som pilen pa displayet angiver.

7.5 Indstilling af haeldning @

Heeldningen kan indstilles automatisk eller manuelt.
Hzeldning kan indstilles inden for et omréade fra -15 % til
+40 % (ved haeldninger over 10 % skal laseren vippes
fremad ved hjeelp af tilbeher eller andre hjeelpemidler).

7.5.1 Automatisk indleesning af haeldning @

1. Teend instrumentet pa teend/sluk-tasten.

2. Tryk pa tasten SET. Den indstillede veerdi vises, og
+-indikatoren blinker.

3. Tryk pa tasten ,Laserstrale op / ned“ for at sendre
fortegnet.

4. Tryk pa hgjre retningstast for at komme til den rigtige
position (med den venstre retningstast kan du ogsa
kere tilbage igen).

5. Tryk pa tasten ,Laserstrale op / ned“ for at sendre
veerdien.

6. Tryk pa hgjre retningstast for at komme til naeste
position.

7. Tryk pa tasten ,Laserstrale op / ned“ for at sendre
veerdien. Gentag ovenfor nsevnte trin for at sendre
flere talveerdier.

8. Tryk pa tasten SET, nar den indleeste veerdi er kor-
rekt.

Derefter begynder laserstralen at bevaege sig i den
angivne indstilling.

7.5.2 Manuel indlzesning af haeldning

BEMARK

Heeldningsveerdien kan ogsa indstilles direkte ved at
beveege laserstralen. Kontrollér, at blokeringsfunktionen
ikke er aktiveret.

Den viste veerdi bliver starre eller mindre, afhaengigt af

hvordan strélen beveeges.

1. Tryk pa tasten ,Laserstrale op / ned“, og laseren
bevaeger sig op og ned.



2. For at komme i 0-position skal du trykke samtidig

pa ,Laserstrale op / ned®.

Laseren beveeger sig omgaende til positionen

0.000 %.

7.7 Visning af straleposition

@ Indikator for straleposition

7.6 Justering af malelinjen

Anvend tasterne til retningsjustering pa laseren PP 10/11
eller pa fiernbetjeningen PPA 20 for at bevaege rarleeg-
ningslaseren horisontalt til hgjre eller venstre.

Viser laserstralens retning i forhold til instrumentet.

@ Venstre endeposition

Angiver, at laseren ikke kan justeres lzengere til venstre.

@ Hgijre endeposition

Angiver, at laseren ikke kan justeres laengere til hgjre.

7.8 Indstilling af straleposition

Den maksimale bredde for justeringen udger 9 m ved en
leengde pa 30 m. Hastigheden for denne bevaegelse er
variabel.

Tryk kun ganske kort pé tasten for at bevaege laseren
med langsom hastighed.

Hold tasten ned for at bevaege laseren med hgj hastighed.
P4 displayet kan du til enhver tid se laserstralens aktuelle
position.

7.8.1 Indstilling af stralens hgjre og venstre
endeposition

P& displayet bliver du informeret om laserens yderste
venstre og hgjre position, hvis den ikke kan bevaeges
leengere til venstre eller hgjre. Brugeren bliver gjort op-
maerksom pa dette, ved at displayet begynder at blinke

7.11 Display under sggningen H

@ Instrumentet er endnu ikke
parat til automatisk justering.

Hvis denne position nds ofte, anbefales det at dreje
instrumentet lidt til venstre eller hgjre og at begynde
forfra med justeringen af stralen.

7.9 Automatisk centrering

Tryk samtidig pa de to retningstaster (venstre og hgjre).
Laserstrélen bevaeger sig automatisk tilbage til midten.

7.10 Automatisk justering efter malplade Bl

1. Opstil malpladen med refleksionsstrimlen vendt
mod laseren.

2. Tryk pé tasten til automatisk centrering af malpla-
den.
BEMARK Det kan vare 2 minutter at starte denne
funktion.
Instrumentet er nu indstillet efter malpladen i juste-
ringsomradet

Laseren har endnu ikke gennemfert selvnivelleringen.
BEMARK Denne proces afsluttes ferst.

@ Displayet viser stabilisering af
laserstralen efter selvnivelle-

Vent, indtil denne proces er afsluttet.

ring.
@ Displayet viser, at sagningen  Sggningen starter.
erigang.
@ Den automatiske justering er Kontrollér laserpunktet pa malpladen.
afsluttet. BEM/RK Om ngdvendigt kan stralen efterreguleres med fiernbetjenin-
gen eller retningstasterne (venstre / hgjre) pa instrumentet.
@ Fejl ved automatisk justering.  Hvis stralen under sagningen mister malpladen, skal processen startes

forfra.

7.12 Veelg laserstralefunktion
Tryk gentagne gange pé laserfunktionstasten, indtil den
egnede driftstype vises pa displayet.
Kontinuerlig stréle (stationzer strale)
Blinkende strale
High-Power-funktion (kun p& PP 11)

7.13 Indstilling af elektronisk libelle El1

Nar instrumentet drejes, vises libellen pa displayet i stort
format.

Indstil libellen, s& den star midt i displayet.

Lysdioden begynder at blinke, sa snart kompensations-
omradet overskrides.

7.14 Indseetning af fod- og centreringsskrue

Indseet fedder, som passer til rgrdiameteren, fer du op-
stiller laseren i roret.

BEMZERK

Der fas fgdder pa 150 mm, 200 mm, 250 mm og 300 mm
6", 8",10", 12").

7.15 Indstilling af mélpladestorrelse

Indstil den mélpladestarrelse, som passer til den aktuelle
rordiameter.
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7.16 Malplade foran
©) Spaendeskrue

Anvendes til at spazende malpladen fast i den gnskede hgjde.

@ Malplade lille

Malplade til 150 mm til 250 mm.

@ Libelle

Til horisontal opstilling af malpladen.

® Malpladeholder

Anvendes til automatisk justering.

m 7.17 Mélplade bag (2)

(® Refleksionsstrimmel (kun pa PP 11)

7.18 Indstilling af parametre

7.18.1 Veelg masseenhed % eller %o

1. Tryk pa indtastningstasten (teend / sluk) og laseta-
sten samtidig.
P& displayet vises de indstillede veerdier.

2. Gatil linjen ,Unit“ (Enhed) med tasten ,Laserstrale
op /ned”.

3. Veelg den veerdi, du vil &endre, med retningstasten.

4. Tryk pa SET-tasten for at bekreefte din indtastning.
Instrumentet skifter igen tilbage til normal driftstil-
stand.

7.18.2 Indstilling og aktivering af sikkerhedskoden

Indtastningen af den firecifrede sikkerhedskode skal for-

hindre, at uautoriserede personer anvender instrumentet.

Veer opmaerksom p4, at laseren - nar denne sikkerheds-

kode er blevet defineret pa laseren - ikke kan anvendes,

medmindre dette nummer bliver indtastet. Nar instru-

mentet taendes, bliver brugere automatisk bedt om at

indtaste denne kode.

1. Tryk p& indtastningstasten (teend / sluk) og laseta-
sten samtidig.
Pa displayet vises de indstillede veerdier.

2. Gatil linjen ,Input S Code“ (Indtastning af sikker-
hedskode) med tasten ,Laserstrale op / ned*.

3. Tryk pa SET-tasten for at g4 til funktionen.

4. Med tasten ,Laserstréle op / ned“ og retningstasten
kan du ga til det enskede tal. Bekreeft det valgte
tal med tasten SET. Nar de fire tal befinder sig i
kodeomréadet, kan disse bekraeftes med tasten SET.

5. Displayet skifter tilbage til funktionen. Nu kan sik-
kerhedskoden aktiveres (ON med tasten SET) eller
deaktiveres pa et senere tidspunkt (OFF med tasten
SET).
Instrumentet skifter igen tilbage til normal driftstil-
stand.

7.18.3 Indtastning af firmanavn

| det folgende beskrives indtastning af firmanavn eller

gendring af indtastet firmanavn. Der kan hgjst indtastes

32 tegn (16 tegn i 2 reekker).

1. Tryk pa indtastningstasten (teend / sluk) og laseta-
sten samtidig.

P& displayet vises de indstillede veerdier.

2. Gatil linjen ,Change Name* (Skift navn) med tasten
.Laserstrale op / ned*.

3. Tryk p& SET-tasten for at ga til funktionen.

4. Med tasten ,Laserstrale op / ned“ og retningstasten
kan du gé til de enskede bogstaver / tal. Bekraeft
det valgte tal med tasten SET. Nar det rigtige navn /
den rigtige betegnelse er indtastet, kan du bekraefte
navnet eller betegnelsen med tasten SET.
Instrumentet skifter igen tilbage til normal driftstil-
stand.

7.19 Kontrol af palidelighed

1. Indstil laseren til en heeldning pa 0.000 %.

2. Anbring en stadie 1 m fra laseren og en anden 60 m
vaek, og notér alle de aflaesninger, hvor laseren
rammer stadien.

3. Anbring et nivelleringsinstrument mellem de to sta-
dier, og aflees hgjdeveerdierne pa begge stadier.

4. Beregn ud fra afleesningerne fra nivelleringsinstru-
mentet og laseren pa stadierne forskellen mellem
stadie 1 og stadie 2. Hvis begge veerdier er identi-
ske, er laseren justeret.

BEMARK Hyvis forskellene X1 og X2 ikke ligger
inden for tolerancen, skal du henvende dig til naer-
meste Hilti-kontakt.

8 Renggring og vedligeholdelse

8.1 Rengering og afterring

1. Pust stev af linserne.

2. Undlad at bergre glasset med fingrene.

3. Der ma kun anvendes rene og blgde klude; de kan
om ngdvendigt veedes med ren alkohol eller lidt
vand.

BEMARK Undlad at anvende andre veesker, da de
kan angribe plastdelene.
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4. Veer opmeaerksom pa temperaturgreenseveerdierne
ved opbevaring af udstyret, seerligt i vinter- og som-
merperioden, hvis det opbevares i en bil ( -30 °C til
+60 °C).

8.2 Opbevaring

Instrumenter, der er blevet vade, ber pakkes ud. Laser,
transportkasse og tilbehgr skal tarres af (ved hgjst 40 °C)



og renggres. Udstyret ma farst pakkes ned igen, nar det
er helt tort.

Hvis instrumentet har ligget ubrugt hen i leengere tid eller
er blevet transporteret langt, skal der gennemfares en
kontrolmaling, inden det tages i brug igen.

Tag batterierne ud af instrumentet fer laengere tids opbe-
varing.

8.3 Transport

Til transport eller forsendelse af udstyret ber der benyttes
enten en Hilti-forsendelseskasse eller tilsvarende egnet
emballage.

FORSIGTIG

Instrumentet skal altid sendes uden batterier/akkuer
i.

8.4 Hilti-kalibrering

Det anbefales regelmaessigt at fa kontrolleret rotations-
laseren og modtagerinstrumenterne hos Hilti-kalibrering,
sa der er sikkerhed for, at standarderne og de lovmaes-
sige krav kan opfyldes.

Hilti-kalibrering er altid til radighed, men vi anbefaler, at
der geres brug af den mindst én gang om aret.
Hilti-kalibrering bekreefter, at specifikationerne for det
kontrollerede instrument pa dagen for afprgvningen sva-
rer til de tekniske angivelser i brugsanvisningen.

Hvis der er afvigelser fra producentens angivelser, indstil-
les de brugte maleinstrumenter igen. Efter justering og
kontrol seettes en kalibreringsmaerkat pa instrumentet,
og det bekreeftes skriftligt med et kalibreringscertifikat, at
det arbejder inden for producentens angivelser.
Kalibreringscertifikater kraeves altid til virksomheder, der
er certificeret iht. ISO 9001.

Du kan fa flere oplysninger ved at kontakte Hilti.

Fejl Mulig arsag

Afhjeelpning

E02/03

Der foreligger et internt maleproblem

Sla instrumentet FRA og TIL igen. Der
kan vises en fejlmeddelelse, hvis in-
strumentet forstyrres eller rystes. Af-
hjeelp i sa fald problemerne.

E99 Internt hukommelsesproblem

Sla instrumentet FRA og TIL igen.

ERROR
tilstand

Instrumentet blev flyttet i standby-

Sluk instrumentet, og teend det igen,
og kontrollér laserens opstilling.
BEMZERK

Hvis fejlene fortsaetter, skal du
henvende dig til din neermeste
Hilti-kontakt.

10 Bortskaffelse

ADVARSEL

Hvis udstyret ikke bortskaffes korrekt, kan der ske falgende:

Ved afbreending af plastikdele kan der opsta giftig reggas, som man kan blive syg af at indande.
Ved beskadigelse eller kraftig opvarmning kan batteriet eksplodere og dermed forarsage forgiftning, forbreending,

eetsning eller forurening af miljoet.

Ved en skadeslas bortskaffelse kan udstyret havne i haenderne pé ukyndige personer, som ikke ved, hvordan udstyret
handteres korrekt. Dette kan medfere, at du selv eller andre kommer slemt til skade, eller at miljget forurenes.

€3

Sterstedelen af de materialer, som anvendes ved fremstillingen af Hilti-produkter, kan genbruges. Materialerne skal
sorteres, for de kan genbruges. | mange lande findes der allerede ordninger, hvor Hilti samler sine brugte produkter
ind til genbrug. Yderligere oplysninger far du hos Hilti-kundeservice eller din lokale Hilti-konsulent.



Kun for EU-lande

Elveerktgj méa ikke bortskaffes som almindeligt affald!

I henhold til Radets direktiv om bortskaffelse af elektriske og elektroniske produkter og geeldende national
lovgivning skal brugte maskiner indsamles separat og bortskaffes pa en made, der skaner miljget mest

muligt.

Bortskaffelse af batterier skal ske i overensstemmelse med de nationale forskrifter.

11 Producentgaranti - Produkter

Hvis du har spgrgsmal vedrarende garantibetingelserne,
bedes du henvende dig til din lokale HILTI-partner.

12 EF-overensstemmelseserklaring (original)

Betegnelse: Rarleegningslaser
Typebetegnelse: PP 10/ 11
Produktionsar: 2005

Vi erkleerer som eneansvarlige, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med folgende direktiver og standarder:
indtil 19. april 2016: 2004/108/EF, fra 20. april 2016:
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/66/EF, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan
/|, /

\ 7N oA ’// —

Paolo Luccini

Edward Przybylowicz
Head of BA Quality and Process Mana- Head of BU Measuring Systems
gement

Business Area Electric Tools & Acces-

sories
06/2015

BU Measuring Systems

06/2015
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ORIGINAL BRUKSANVISNING

PP 10/ 11 Rorlaser

Det er viktig at bruksanvisningen leses for
apparatet brukes for forste gang.

Oppbevar alltid bruksanvisningen sammen
med apparatet.

Pass pa at bruksanvisningen ligger sammen
med apparatet nar det overlates til andre
personer.

Innholdsfortegnelse Side
1 Generell informasjon 23
2 Beskrivelse 24
3 Tilbehgr 25
4 Tekniske data 25
5 Sikkerhetsregler 26
6 Ta maskinen i bruk 27
7 Betjening 28
8 Service og vedlikehold 31
9 Feilsgking 32

10 Avhending 32
11 Produsentgaranti apparater 32
12 EF-samsvarserklaering (original) 33

El Tallene refererer til illustrasjonene. lllustrasjonene star
helt foran i bruksanvisningen.

| denne Dbruksanvisningen brukes
"apparatet" alltid om rgrlaser PP 10/11.

betegnelsen

Apparatdeler

Rorlaser PP 10/11
% Mottaksvindu for fiernkontroll
LED for advarsel/standby
(3) Bruksomrade
(4) Display
(5) Beerehandtak
(6) Handtaksfeste
(7) Kontakt til forbindelseskabel PPA 84
(8) Batterilas
(9) Batteri PPA 82 inkl. nettadapter

Loddlys

Rorlaser PP 10/11

(1) Laserdpning

(12) Mottaksvindu for fiernkontroll
(13) Loddlys

(14) Dreiepunktmarkering

Bruksomrade

(i5) Retningskontroll / autosentreringstast
(i8) Tast for loddlyspunkt

(7) Tast for laserstralemodus

(18) Mottaksvindu fjernkontroll

Lasetast
Autosentering, maltavletast
1) Retningskontroll / autosentreringstast

®),

@

SET-tasten
@3 Laserstrale opp / ned, verdiangivelse
4) LED for advarsel/standby

@9 Laserstrale opp / ned, verdiangivelse
@0 AV/PA-tast

1 Generell informasjon

1.1 Indikasjoner og deres betydning
FARE
Dette ordet brukes om en umiddelbart truende fare som
kan fare til alvorlige personskader eller dgd.

ADVARSEL

Dette ordet brukes for a rette fokus pé potensielt farlige
situasjoner, som kan fare til alvorlige personskader eller
dad.

FORSIKTIG

Dette ordet brukes for a rette fokus pé potensielt farlige
situasjoner som kan fere til mindre personskader eller
skader péa utstyret eller annen eiendom.

INFORMASJON
For bruksanvisninger og andre nyttige informasjoner.

1.2 Forklaring pa piktogrammer og ytterligere

opplysninger.
Varselskilt

Generell
advarsel
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Symboler
Les bruks- Lever
anvisningen materialer til
far bruk gjenvinning

Pa apparatet

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE

XPOSURE
675-695nm < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUGT

Ikke utsett deg for stralen.
Laservarselskilt for USA basert pa CFR 21 § 1040 (FDA).

Pa apparatet

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Ikke utsett deg for stralen.
Laservarselskilt for USA basert pa4 CFR 21 § 1040 (FDA).

Pa apparatet

/R\3R

Laservarselskilt basert p& IEC825 / EN60825-1:2003

Typeskilt

PV N

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

i

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION - AVOID DIRECT | . ==C
complies with 21CFR A @
1040 as applicable

EYE EXPOSURE | This Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA

620-690nm < SmW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Item No.: 319781
Date .

319789

PP 10

Typeskilt

PV N

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

o] ren

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION - AVOID DIRECT N 60825-1:2003
complies with 21CFR A @
1040 as applicable

This Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA

EYE EXPOSURE

319795

520-550nm < SmW max.
CLASS Ilia LASER PRODUCT

Item No.: 319791
Date .

PP 11

Plassering av identifikasjonsdata pa apparatet
Typebetegnelsen og serienummeret finnes pa apparatets
typeskilt. Skriv ned disse dataene i bruksanvisningen,

og referer alltid til dem ved henvendelse til
salgsrepresentanten eller servicesenteret.

Type:

Serienummer:

2 Beskrivelse

2.1 Forskriftsmessig bruk

Apparatet er beregnet for registrering og
overfaring/kontroll av vannrette og skra hgydelinjer som
f. eks. overfgre hgydepunkter og bruk ved bygging av
kanaler. For optimal bruk av apparatet tilbyr vi ulike typer
tilbehar.
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2.2 Rerlaser PP 10/11

PP 10/11 er en kanalbyggelaser med synlig laserstrale
(punkt) som brukes til horisontale linjer og skréplan.



2.3 Egenskaper

Med apparatet kan en person raskt og med stor
nayaktighet skjeere til ethvert gnsket skréplan (innenfor
-15 % til +40 %). Nivelleringen utferes automatisk
innenfor +10 %.

2.4 Avbruddsautomatikk

Hvis apparatet er montert utenfor selvnivellerings-
omradet, blinker laseren og LED-en pa betjeningspanelet.
| tillegg vises retningen som apparatet skal skrastilles i,
pa indikatoren.

2.5 Batteri PPA 82
Batteriytelsen synker ved lave temperaturer.

FARE
Batteriene bor lagres ved romtemperatur.

FARE
Batteriene ma aldri lagres i solen, pa en radiator eller
bak glassruter.

2.6 Automatisk beskyttelsesfunksjon

Ved temperaturer utenfor ladeomradet avsluttes opp-
ladingen for & beskytte batteriet.

INFORMASJON

Lad opp batteriene hver tredije til fierde méaned. Oppbevar
batteriene ved maks. 30 °C. Hvis batteriet lades helt
ut, kan dette ha negativ innvirkning pa den fremtidige

batteriytelsen. Ladingen kan ta under 9 timer hvis batteriet
ikke var helt utladet for lading.

2.7 Bruk av de ulike stremforsyningsenhetene.

Generelt kan tre forskjellige kilder brukes, som for
eksempel batteri PPA 82 som leveres som standard eller
batteri PPA 83 som kan kjopes som tilbeher og den
eksterne forbindelseskabelen PPA 84 med 12 V.

2.8 Dette folger med:

Rerlaser PP 10 eller 11 (alt etter versjon)
Fjernkontroll PPA 20

Maéleplate kort

Maleplate lang

Maéleplateholder PPA 74
Ladeadapter PPA 81

Batteri PPA 82 inkl. nettadapter
Sett med fotskruer (4 stk.) 150 mm
Sett med fotskruer (4 stk.) 200 mm
Sett med fotskruer (4 stk.) 250 mm
Sett med fotskruer (4 stk.) 300 mm
Sentreringsskrue PPA 30
Bruksanvisning PP 10/11
Bruksanvisning PPA 20

Batterier (AAA-batterier)
Produsentsertifikat

Hilti-koffert

- a2 DN 4 e e e e A

3 Tilbehor

Tilbehor PP 10/11

Betegnelse

Batteriholder PPA 83 (D-batterier)

Forbindelseskabel PPA 84 (12 V)

Vertikal- og horisontaladapter PPA 70/71/72

Stativadapter PPA 73

Teleskopsgker PPA 40

4 Tekniske data

Med forbehold om Igpende tekniske forandringer!

INFORMASJON

Med forbehold om lgpende tekniske forandringer !
Bolgelengde PP 10 633 nm
Balgelengde PP 11 532 nm




Noayaktighet

Temperatur +24 °C (75 °F), Horisontal avstand 10 m (33
ft): -0,5...0,5 mm (¥5")

Laserklasse: Klasse 3R

i samsvar medIEC 825- 1:2003

Laserklasse: Class llla

i samsvar medCFR 21 § 1040 (FDA)

Laserdiameter 12 mm (¥2")
Selvnivellerende -10...10 %
Skraplanomrade -15...40 %
Min. skraplaninnstilling 0,001 %

Driftsvarighet PP 10

Temperatur +20 °C (+68 °F
Temperatur +20 °C (+68 °F,

, Alkalisk mangan: 70 h
, NiMH: Min. 48 h

Driftsvarighet PP 11

Temperatur +20 °C (+68 °F
Temperatur +20 °C (+68 °F,

, Alkalisk mangan: 45 h
, NiMH: Min. 32 h

Driftstemperatur

-20...+50 °C (-4 til 122°F)

Lagringstemperatur

-30...+60 °C (-22 til 140 °F)

Vann- og stevtetthet

Nedsenkingsdybde 5 m (15 ft), Nedsenkingsvarighet
24 h: Ja

Vekt (inkl. 4 batterier)

3,8 kg (8 Ibs 6 0z)

Mal (2)

Uten handtak: 122 mm (4 45") x 330 mm (13")

Automatisk sgk mot méleplate
Avstand

5...150 m (15 til 500 ft)

5 Sikkerhetsregler

5.1 Grunnleggende sikkerhetsinformasjon

Apparatet er beregnet for registrering og
overfering/kontroll  av  vannrette og skranende
haydelinjer.

| tillegg til sikkerhetstipsene som er beskrevet i de
ulike avsnittene i bruksanvisningen, ma fglgende punkter
folges.

5.2 Ikke-tiltenkt bruk

a) Apparatet og tilleggsutstyret kan utgjere en fare
hvis det betjenes av ukvalifisert personell eller det
benyttes feil.

b) For & unnga risiko for skade, bruk kun originalt
Hilti tilbeher og tilleggsutstyr.

c) Manipulering eller modifisering av apparatet er
ikke tillatt.

d) Felg informasjonen i bruksanvisningen ang. bruk,
stell og vedlikehold.

e) lkke sett verneanordninger ut av drift og ikke fijern
informasjons- og varselskilt.

f) Hold barn unna laserverktoy.

g) Ved ukyndig apning av apparatet kan det oppsta
laserstraling som overstiger klasse 3. Apparatet ma
bare repareres av et Moteksenter.

h) Ta hensyn til pavirkning fra omgivelsene. Ikke
benytt apparatet pa steder hvor det er brann-
eller eksplosjonsfare.

i)  (Merknad i henhold til FCC §15.21): Forandringer
eller modifikasjoner som ikke er godkjent av Hilti, kan
wdelegge brukerens rett til & bruke verktoyet.
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5.3 Riktig oppstilt og organisert arbeidsplass

a) Sikre arbeidsplassen. Ved oppstilling ma du serge
for at stralen ikke rettes mot andre personer eller
mot deg selv.

b) Malinger gjennom glassruter eller andre gjenstander
kan fare til feil maleresultat.

c) Serg for at apparatet blir satt pa et plant, stabilt
underlag (vibrasjonsfritt).

d) Maskinen ma bare brukes innenfor definerte
bruksgrenser.

5.3.1 Elektromagnetisk kompatibilitet

Selv om apparatet oppfyller de strenge kravene i de
berarte direktivene, kan ikke Hilti utelukke muligheten for
at apparatet blir pavirket av kraftig straling, noe som kan
fare til feilfunksjon. | slike tilfeller eller ved andre usikre
forhold ma det foretas kontrolimalinger. Hilti kan heller
ikke utlukke at annet utstyr (f.eks. navigasjonsutstyr for
fly) forstyrres.

5.3.2 Laserklassifisering for apparater i klasse 3R
og klasse llla

a) Apparatet tilsvarer laser klasse 3R iht. IEC 825-
1:2003 og klasse llla iht. 21 CFR § 1040(FDA).

b) Apparater i laserklasse 3R og Class llla skal kun
betjenes av personer med ngdvendig opplaering.

c) Arbeidsomradet skal vaere merket med laservarsel-
skilt.

d) Laserstralene skal ga langt over eller under gyehayde.



Ta sikkerhetsforanstaltninger slik at det kan sikres
at laserstralen ikke utilsiktet treffer mot flater som
reflekterer som speil.

Det ma treffes tiltak som sikrer at personer ikke ser
direkte inn i strélen.

Laserstralen skal ikke sendes over omrader som ikke
er under oppsyn.

Laserapparater som ikke er i bruk, skal oppbevares
pa steder der uvedkommende ikke har adgang.

5.4 Generelle sikkerhetstiltak

a)

b)

Kontroller apparatet for bruk. Dersom apparatet
er skadet, ma det repareres av et Moteksenter.
Hvis apparatet har falt i bakken eller blitt utsatt for
andre mekaniske pakjenninger, ma ngyaktigheten
til apparatet kontrolleres.

Hvis apparatet blir flyttet fra sterk kulde til
varmere omgivelser eller omvendt, ma du la
apparatet akklimatiseres for bruk.

Ved bruk av adaptere ma det kontrolleres at
apparatet er skrudd forsvarlig fast.

6 Ta maskinen i bruk

INFORMASJON
Apparatet skal bare drives med batterier som er produsert
iht. IEC 285 eller med batteripakke PRA 82.

6.2 Batterivarselindikator

®

Tilstrekkelig spenning

e) For & unnga feilmeldinger ma du holde laser-
vinduet rent.

f) Selvom apparatet er konstruert for krevende bruk
pa byggeplasser, ma det behandles forsiktig pa
lik linje med andre optiske og elektriske apparater
(kikkerter, briller, fotoapparat).

g) Selv om apparatet er beskyttet mot inntrenging
av fuktighet, ma det hver gang terkes rent for det
pakkes vekk.

h) Kontroller apparatet for viktige malinger.

i)  Kontroller ngyaktigheten flere ganger under bruk.

5.4.1 Elektrisk

a) Batteriene ma holdes utilgjengelig for barn.

b) Batteriene ma ikke overopphetes, og de ma ikke
utsettes for apen ild. Batteriene kan eksplodere,
eller de kan avgi giftige stoffer.

c) Ikke lad opp batteriet.

d) Batteriet ma ikke loddes i apparatet.

e) Batteriene ma ikke utlades ved kortslutning, dette
kan fare til overoppheting og brannsér.

f) Ikke apne batteriene og ikke utsett dem for sterk
mekanisk belastning.

INFORMASJON

Ikke bruk skadde batterier, ikke bland gamle og nye
batterier og ikke bland batterier fra ulike produsenter eller
batterier med ulik typebetegnelse.

6.1 Sl& pa apparatet

Trykk pa pa/av-tasten.

INFORMASJON

PP 10/11 er utstyrt med et selvnivelleringsomrade pa +/-
10 %. Huvis det innstilte skraplanet ligger innenfor dette
omrédet, vil laseren nivelleres automatisk. Hvis skra-
planet i apparatet viker mer enn +/- 10 % av den innstilte
nivelleringen, begynner LED-en & blinke, og apparatet
dreies i den retningen pilen viser.

Laseren kan brukes.

@

Lav spenning

Laseren kan fremdeles brukes.

®

Batteriene er utladet.

Lad opp NiMH-batteriene eller sett i nye tarrbatterier.

@

Blinkende display

Laseren lades med den 12 V forbindelseskabelen PPA 84.

6.3 Ta ut batteriholder PPA 83 eller batteri PPA 82

1.

Drei batteridekselet til "OPEN" og ta ut batteriet.

| tillegg kan batterirommet &pnes ved batteriholder
PPA 83. | dette tilfellet dreier du knappen pa dekselet
til posisjonen "OPEN".

6.4 Skifte ut batterier

1.

Bytt ut de gamle batteriene med nye etter at du har
tatt ut batterirommet.

6.5 Sett inn batterirom PPA 83 eller batteripakke

PPA 82

Sett inn batterirommet igjen etter at batteriene er
byttet ut.
Drei knappen til posisjonen "LOCK".
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6.6 Koble til forbindelseskabel PPA 84

INFORMASJON
Hvis du bruker et batteri som er bygget inn i kjgretayet,
ma du ferst sl& av motoren.

INFORMASJON

Pase at begge batteripolene er koblet riktig.
INFORMASJON

For du kobler til eller fijerner den eksterne

forbindelseskabelen, ma du sla av apparatet.

Forbindelseskabelen er ment for tilkobling til et 12 V
batteri.

6.8 Ladestatus

Ladestatus Lyser radt

1. Den rade klemmen kobles til "+"-polen.
2. Den svarte klemmen kobles til "-"-polen.

6.7 Lading av batteri PPA 82

Oppladingen skal skje i et rom med en temperatur mellom

+10 °C og +40 °C.

Hvis laseren brukes med et eksternt batteri ved en

temperatur pa [+10 °C til +40 °C], lades batteriet

automatisk opp.

1. Koble laderadapteren PPA 81 til batteriet PPA 82.

2. Koble nettadapteren til laderadapteren.

3. Koble nettadapterens stopsel til en stikkontakt.

4. Kontroller om spenningen til nettadapteren er
korrekt.
Nar batteriet er oppladet, lyser kontrollampen for
ladestatus grent.

Lade

Lyser grent

Oppladingen er fullfgrt.

Blinker grant

Feil under opplading

Blinker rgdt

Beskyttelsesfunksjonen er aktivert. PP
10/11 kan brukes i denne statusen.

7.1 Tastefunksjon
Tast for loddlyspunkt

Sla loddlyspunktet av og pa (slas automatisk av etter 30 minutter).

Tast for laserstralemodus

Laserstralen stilles om hver gang du trykker pa tasten for laserstrale-
modus. PP 10: stillestdende stréle eller blinkende strale PP 11: stille-
stéende strale, blinkende strale, High-Power-modus.

Lasetast

Tasten sperrer inntastingsfunksjonen. Verdiene kan ikke endres. Trykk pa
lasetasten igjen for & oppheve sperringen av inntastingsfunksjonen.

Autosentering, maltavletast

Laserstralen finner automatisk midten av méaleplaten.

Retningskontroll

Flytte laserstralen mot hayre eller venstre.

Valg av parameter

Valg av parameteren som skal stilles inn.

Automatisk sentrering

Hvis begge retningskontrolltastene trykkes inn samtidig, sentreres laser-
stralen automatisk.

Laserstréle opp og ned

Flytte laserstralen opp og ned.

@10 @ VEIBEl ® O

Inntastingsverdi Bade positive og negative verdier kan angis. Hvis begge tastene trykkes
inn samtidig, stilles skraplanet automatisk pa 00,000 %.

SET-tasten Den valgte parameteren bekreftes ved hjelp av denne tasten.

AV/PA—tast Instrumentet slas AV og PA ved hjelp av denne knappen.

7.2 Symboler pa displayet 1
Visning for loddlyspunktet

Viser at loddlyspunktet er aktivert.

Retningsviser

S,

Viser laserstralens nivellering.

Batterinivaindikator

Gjenvaerende batterikapasitet vises i 3 trinn.

Selvnivelleringsindikator

Blinker nar laseren nivellerer seg selv, deretter bytter indikatoren til den
innstilte lasermodusen.

© G

Skraplanindikator

Viser valgt skraplan.
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Prosentangivelse

Viser om prosent eller promille er valgt som maleenhet.

Indikator for las

Den angitte informasjonen kan ikke endres.

Elektronisk libelle

Viser om apparatet er riktig innstilt pa flatt.

Indikator for lasermodus

G)CSC)

Lasermodusen vises blinkende, normal, sterk (PP11).

7.3 Varselindikatorer B

0

Batterivarselindikator
stremforsyning.

Drift er ikke lenger mulig. Bytt batteri, lad opp eller koble til en ekstern

Nivelleringsvarselindikator

@

Laseren er satt opp utenfor selvnivelleringsomradet. Juster laseren i

retningen som pilindikatoren viser.

Varselindikator for
tverrgdende skraplan

®

Laseren er vridd ut av selvnivelleringsomradet. Vri laseren i retningen
som pilindikatoren viser.

7.4 Sla pa apparatet
Trykk pa pa/av-tasten.

INFORMASJON

PP 10/11 er utstyrt med et selvnivelleringsomrade pa +/-
10 %. Hvis det innstilte skraplanet ligger innenfor dette
omradet, vil laseren nivelleres automatisk. Hvis skra-
planet i apparatet viker mer enn +/- 10 % av den innstilte
nivelleringen, begynner LED-en & blinke, og apparatet
dreies i den retningen pilen viser.

7.5 Stille inn skraplan @
Skréplanet kan lages enten automatisk eller manuelt.
Skréplanet kan stilles inn p& et omradet fra -15 % til +40
% (ved skraplan pa over 10 % er laseren skrastilt pa
forhand ved hjelp av tilbehgr eller andre hjelpemidler).

7.5.1 Automatisk innstilling av skraplan @

1. Sl& pa instrumentet ved hjelp av driftstasten.
Trykk pa SET-tasten. Den innstilte verdien vises og
+-indikatoren blinker.

3. Trykk pa tasten "Laserstrale opp/ned" for & endre
fortegn.

4.  Trykk pa den hgyre retningstasten for & oppna riktig
posisjon (du kan ga tilbake ved hjelp av den venstre
retningstasten).

7.7 Indikator for stréleposisjon

®

Indikator for straleposisjon

5. Trykk pa tasten "Laserstrale opp/ned" for & endre
verdi.

6. Trykk pa den hgyre retningstasten for & oppnéa neste
posisjon.

7. Trykk pa tasten "Laserstrale opp/ned" for & endre
verdi. De ovennevnte trinnene gjentas for & endre
ytterligere tallverdier.

8. Trykk pa SET-tasten nar den angitte verdien er riktig.
Deretter begynner laserstralen & flytte seg til den
angitte innstillingen.

7.5.2 Manuell innstilling av skraplan

INFORMASJON
Skraplanverdien kan ogsa stilles inn ved & flytte laser-
stralen. Kontroller at Iasefunksjonen ikke er aktivert.

Den viste verdien blir starre og mindre i henhold til stralens

bevegelser.

1. Nar du trykker pa tasten '"Laserstrdle opp/ned"
flytter laseren seg opp og ned.

2.  For & na 0-posisjonen trykker du pa tastene "Laser-
stréle opp/ned" samtidig.
Laseren gar umiddelbart til 0,000 %-stillingen.

7.6 Nivellere siktelinjen

Benytt tastene for retningsregulering pa laseren PP 10/11
eller pa fiernbetjeningen PPA 20 for & flytte rerlaser
horisontalt mot hgyre eller venstre.

Viser laserstralen retning til apparatet.

Sluttposisjon venstre

@

Viser at laseren ikke kan nivelleres lengre mot venstre.

Sluttposisjon hgyre

®

Viser at laseren ikke kan nivelleres lengre mot hayre.

7.8 Stille inn straleposisjon

Maksimale bredde for nivellering er 9 m ved en lengde
péa 30 m. Hastigheten i bevegelsen varierer.

Hvis du kun trykker kort pa tasten, flytter laseren seg
langsomt.

Hvis du trykker lenge pa tasten, flytter laseren seg raskt.
Du kan hele tiden se laserstralens aktuelle posisjon i
displayet.

7.8.1 Stille inn straleposisjon til heyre/venstre

Indikatoren informerer deg om laserens ytterste venstre
eller hayre posisjon dersom den ikke kan flyttes lenger
mot venstre eller hayre. Indikatoren begynner a blinke for
4 gjere operatgren oppmerksom pa dette

Hvis du né&r denne posisjonen ofte, anbefales det &
dreie apparatet litt mot venstre eller hgyre og starte
nivelleringen med stralen pa nytt.
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7.9 Automatisk sentrering

Trykk pa begge retningstastene (venstre og heyre) | 1.

samtidig.

Laserstrélen gar automatisk tilbake til midten. 2.

7.11 Display under sgking H

®

Apparatet er enda ikke klar
for automatisk nivellering.

7.10 Automatisk innretting mot maleplaten B
Plasser maleplaten med refleksstripene pekende
mot laseren.

Trykk pa tasten Auto-sentrering maleplate.
INFORMASJON Det kan ta opptil 2 minutter for
denne funksjonen starter.

Apparatet seker na etter maleplaten i nivellerings-
omradet (venstre/hayre).

Laseren er enda ikke ferdig med selvnivelleringen.
INFORMASJON Denne prosessen avsluttes ferst.

@

Displayet viser stabiliseringen
av laserstralene etter selv-
nivelleringen.

Vent mens denne prosessen gjares ferdig.

®

Displayet viser
spkeprosessen.

Sgkeprosessen starter.

@

Den automatiske nivelleringen
er avsluttet.

Kontroller laserpunktet pa méleplaten.
INFORMASJON Ved behov kan stralen reguleres ved hjelp av fiern-
betjeningen eller piltastene (venstre/hayre) pa apparatet.

®

Feil ved den automatiske
nivelleringen.

Hvis stralen kommer ut av méleplaten i lgpet av sgkeprosessen, ma
prosessen startes pa nytt.

7.12 Velge laserstralemodus
Trykk pa lasermodustasten til egnet driftsmodus vises i
displayet.
Langvarig strale (stillestdende stréle)
Blinkende strale
High-Power-modus (kun ved PP 11)

7.13 Stille inn elektronisk libelle E1

Nar apparatet dreies, vises libellen stor i displayet.
Flytt libellen til midten av displayet.

7.16 Maleplate foran fil

®

Laseskrue

LED-en begynner & blinke n&r kompensasjonsomradet er
overskredet.

7.14 Sett inn fot- og sentreringsskrue.

Sett inn soklene som tilsvarer rgrdiameteren for du
monterer laseren i roret.

INFORMASJON

Det finnes sokler pa 150 mm, 200 mm, 250 mm og 300
mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Stille inn maleplatestarrelse

Still inn den méleplatesterrelsen som passer til den
aktuelle rordiameteren.

Til Iasing av maleplaten i gnsket hgyde.

Maleplate, liten

@

Maleplate for 150 mm til 250 mm.

Libelle

®

Til horisontal oppstilling av méaleplaten.

Maleplateholder

@

Til automatisk nivellering.

7.17 Méleplate bak (2)
@ Refleksstriper (kun for PP 11)

7.18 Stille inn parametere
7.18.1 Velge maleenhet % eller %o
1. Trykk paenter-tasten (av/pd) og lasetasten samtidig.
De innstilte verdiene vises i displayet.
2. Ved hjelp av tasten "Laserstréle opp/ned" gar du til
linjen "Unit".
3.  Velg verdien du vil endre ved hjelp av retningstasten.
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4.  Trykk pa SET-tasten nar du vil bekrefte inntastingen.
Instrumentet gér tilbake til normal driftsmodus igjen.

7.18.2 Angi og aktivere sikkerhetskoden

Den firesifrede sikkerhetskoden skal forhindre at ikke-
autoriserte personer bruker apparatet. Vaer oppmerksom
pa at laseren ikke kan brukes uten sikkerhetskoden nar



denne er angitt. Du blir automatisk bedt om & oppgi

koden néar du slar pa instrumentet.

1. Trykk pa enter-tasten (av/pd) og lasetasten samtidig.
De innstilte verdiene vises i displayet.

2. Ved hjelp av tasten "Laserstréle opp/ned" gar du til
linjen "Input S Code".

3.  Trykk pa SET-tasten for & ga til modus.

4. Ved hjelp av tasten "Laserstrdle opp/ned" og
retningstasten kan du navigere til tallet du gnsker.
Bekreft valgt tall ved hjelp av Set. Nar de fire tallene
er angitt i omradet Code, bekreftes de ved hjelp av
SET-tasten.

5. Visningsfeltet gar tilbake til modus. N& kan
sikkerhetskoden aktiveres (ON med SET-tasten)
eller deaktiveres pa et senere tidspunkt (OFF med
SET-tasten).

Instrumentet gér tilbake til normal driftsmodus igjen.

7.18.3 Angi firmanavn
Her beskrives inntasting eller endring av angitt firmanavn.
Maks. 32 tegn (16 tegn pa to rader) kan angis.
1. Trykk pa enter-tasten (av/pd) og lasetasten samtidig.
De innstilte verdiene vises i displayet.

2. Ved hjelp av tasten "Laserstrale opp/ned" gar du til
linjen "Change Name".

3.  Trykk pa SET-tasten for & ga til modus

4. Ved hjelp av tasten "Laserstrdle opp/ned"
og retningstasten kan du navigere il
bokstavene/tallene du ensker. Bekreft valgt siffer
ved hjelp av Set. Nar riktig navn/betegnelse er
angitt, bekreftes dette ved hjelp av SET-tasten.
Instrumentet gar tilbake til normal driftsmodus igjen.

7.19 Kontroll av pélitelighet

1.  Still laseren pé en helning pa 0,000 %.

2. Sett en nivelleringslinjal 1 m fra laseren og en annen
60 m fra laseren og noter malene som avleses nar
laseren treffer linjalen.

3.  Sett et nivelleringsmal i midten mellom de to méle-
linjalene og avles hgydeverdiene pa de to linjalene.

4. Beregn differansen fra linjalavlesningen fra
nivelleringsmalet og laseren pa linjal 1 og linjal 2.
Hvis begge verdiene er identiske, er laseren justert.
INFORMASJON Hyvis differansene X1 og X2 ikke
ligger innenfor toleransegrensen, ma du ta kontakt
med Motek.

8 Service og vedlikehold

8.1 Rengjering og terking

1. Blas bort stev fra glasset.

2.  Ikke bergr glasset med fingrene.

3. Ma bare rengjeres med rene og myke kluter; fukt
om ngdvendig med ren alkohol eller litt vann.
INFORMASJON |kke bruk andre vaesker, siden
dette kan angripe plastdelene.

4. Ta hensyn til temperaturgrensene for oppbevaring
av utstyret, isser om vinteren/sommeren hvis du
oppbevarer utstyret i en bil (-30 °C til +60 °C)

8.2 Lagring

Apparater som er blitt vate, m& pakkes ut. Apparat,
transportbeholdere og tilbehgr ma terkes (ved maks, 40
°C) og rengjeres. Utstyret méa ferst pakkes inn igjen nar
det er helt tort.

Etter lengre tids oppbevaring eller langvarig transport ma
det foretas en kontrollmaling far bruk.

Ved lengre tids oppbevaring méa du ta batteriene ut av
apparatet.

8.3 Transport

Til transport/frakt av utstyret brukes enten Hilti fraktkoffert
eller lignende emballasje.

FORSIKTIG

Apparatet ma alltid sendes uten batterier.

8.4 Motek kalibreringsservice

Vi anbefaler regelmessig testing av apparatet hos Motek
for & kunne sikre pélitelighet int. normer og lovfestede
krav.

Motek kalibreringsservice stdr nar som helst til
disposisjon; kalibrering minst én gang per ar anbefales.

| forbindelse med kalibrering hos Motek blir det bekreftet
at spesifikasjonene for det kontrollerte apparatet pa
kontrolltidspunktet er i samsvar med de tekniske dataene
i bruksanvisningen.

Ved avvik fra produsentens anvisninger blir brukte malere
innstilt pa nytt. Etter justering og testing blir det satt et
kalibreringsmerke pé apparatet, og med et kalibrerings-
sertifikat blir det skriftlig bekreftet at apparatet fungerer
iht. produsentens anvisninger.

Kalibreringssertifikater kreves alltid for foretak som er
sertifisert iht. ISO 900X.

Din neermeste Motek-kontakt gir deg gjerne nzermere
opplysninger.
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9 Feilsoking

Feil Mulig arsak Lasning
E02/03 Det foreligger et eksternt Sla instrumentet AV og deretter PA
maleproblem igjen. Det kan framkomme en feil-

melding hvis instrumentet blir skadd
eller utsatt for rystelser. [ slike tilfeller
ma arsakene elimineres.

E99 Internt lagringsproblem Sla instrumentet AV og deretter PA
igjen.
ERROR Apparatet ble flyttet i standby-modus  SIa apparatet av og pa igjen og
kontroller at laseren star riktig.
INFORMASJON

Hvis feilene oppstar flere ganger, ma
du ta kontakt med Motek.

10 Avhending

ADVARSEL

Ved ukyndig avhending av utstyret kan fglgende skje:

Ved forbrenning av plastdeler kan det oppsta giftige gasser som kan gjare personer syke.

Batterier kan eksplodere og dermed forarsake forgiftninger, forbrenninger, etseskader eller miljigskader dersom de
skades eller varmes sterkt opp.

Ved ukyndig avhending kan uvedkommende fa tak i utstyret og bruke det pa ugnskede mater. Dette kan fare til at de
skader seg selv og tredjepart samt skader miljget.

De fleste Hilti-verktoy og -apparater er laget av resirkulerbare materialer. En forutsetning for resirkulering er at delene

tas fra hverandre. Norge har en ordning for & ta apparater tilbake for resirkulering. Trenger du mer informasjon, kontakt
Motek.

Kun for EU-land
Kast aldri elektroverktay i husholdningsavfall!

| henhold til EU-direktiv om kasserte elektriske og elektroniske produkter og direktivets iverksetting
i nasjonal rett, ma elektroverktgy som ikke lenger skal brukes, samles separat og returneres til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Avhend batteriene i trdd med nasjonale forskrifter.

11 Produsentgaranti apparater

Nar det gjelder spgrsmal om garantibetingelser, ber vi
deg kontakte din lokale HILTI-partner.

32



12 EF-samsvarserklaering (original)

Betegnelse: Rarlaser
Typebetegnelse: PP 10/ 11
Produksjonsar: 2005

Vi erkleerer herved at dette produktet overholder falgende
normer og retningslinjer: til 19. april 2016: 2004/108/EF,
fra 20. april 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/66/EF,
EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

AM@\; |

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process
Management

Business Area Electric Tools & Access-
ories

06/2015

7

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

06/2015

Teknisk dokumentasjon hos:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
Deutschland
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BRUKSANVISNING | ORIGINAL

PP 10/ 11 Rorlaser

Las noga igenom bruksanvisningen innan du
anvander verktyget/instrumentet.

Férvara alltid bruksanvisningen tillsammans
med verktyget/instrumentet.

Se till att bruksanvisningen féljer med verk-
tyget/instrumentet, om detta lamnas till en
annan anvandare.

Innehéllsférteckning Sidan
1 Allméan information 34
2 Beskrivning 36
3 Tillbehor 36
4 Teknisk information 37
5 Sékerhetsforeskrifter 37
6 Fore start 38
7 Drift 39
8 Skatsel och underhall 42
9 Felsokning 43

10 Avfallshantering 43
11 Tillverkarens garanti 44
12 Fdrsakran om EU-konformitet (original) 44

H Siffrorna hénvisar till bilderna. Bilderna hittar du i borjan
av bruksanvisningen.
| bruksanvisningen innebér "instrumentet” alltid kanalisa-
tionslasern PP 10/11.

Instrumentets delar €l

Rorlaser PP 10/11
Mottagningsfonster for fijarrkontroll
Varnings-/standbylampa
Kontrollpanel

Display

Bérhandtag

Handtagsfaste

Anslutning for forbindelsekabel PPA 84
(8) Batterifack

(9) Batteri PPA 82 inkl. natdel

10) Lodljuspunkt

QEEEEEE

Rorlaser PP 10/ 11

(1) Laserutgéngsfénster

(12) Mottagningsfénster for fiarrkontroll
(13) Lodljuspunkt

. Rotationspunktsmarkering

®

Kontrollpanel

(5 Riktningskontroll/autocentreringsknapp

(i8) Lodljuspunktknapp

Knappen laserstralelage

Mottagningsfonster for fiarrkontroll

Lasknapp

Knapp for autocentrering av maltavian
Riktningskontroll/autocentreringsknapp

SET-knapp

Laserstréle upp/ner, knapp for inmatning av vérden
24) Varnings-/standbylampa

(25 Laserstrale upp/ner, knapp for inmatning av vérden
TILL/FRAN-knapp

BREREEER

1 Allman information

1.1 Riskindikationer och deras betydelse

FARA
Anger 6verhdngande risker som kan leda till svara per-
sonskador eller dddsolycka.

VARNING
Anger en potentiell risksituation som skulle kunna leda till
allvarlig personskada eller dédsolycka.

FORSIKTIGHET

Anger situationer som kan vara farliga och leda till skador
pa person eller utrustning.
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OBSERVERA
Anvands for viktiga anmérkningar och annan praktisk
information.

1.2 Férklaring av illustrationer och fler anvisningar
Varningssymboler

Varning foér
allmén fara



Ovriga symboler

[1g &3

L&s bruksan- Lamna
visningen material till
fore atervinning
anvéndning

Pa instrumentet

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

675-695nm < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT
Utsétt inte for stralen.
Laservarningsskylt for USA enligt CFR 21 § 1040 (FDA).

Pa instrumentet

uszn RADIATION - AVOID DIRECT
sxpnsun:

CLASS i LASER PRODUGT

Utsatt inte for strélen.
Laservarningsskylt for USA baserat pa CFR 21 § 1040
(FDA).

P& instrumentet

/3R

Laservarningsskylt enligt IEC825 / EN60825-1:2003

Typskylt

b

y N

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

S reo

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION -Envmn DIRECT | o ooooe 1200
620-690nm < 5mW max, | o0l v 2R A ﬁa

YE EXPOSURE | This Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA

319789

CLASS Illa LASER PRODUCT
Item No.: 319781
Date .

PP 10

Typskylt

PV N

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

o] ren

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION - AVOID DIRECT | - =—=sr
complies with 21CFR A ﬁa
1040 as applicable

This Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA

EYE EXPOSURE

319795

520-550nm < SmW max.
CLASS Ilia LASER PRODUCT

Item No.: 319791
Date .

J
PP 11
Har hittar du identifikationsdata pa verk-
tyget/instrumentet

Typbeteckningen och serienumret finns pa instrumentets
typskylt. Skriv in dessa uppgifter i bruksanvisningen sa
att du alltid kan ange dem om du vénder dig till var
representant eller verkstad.

Typ:

Serienr:
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2 Beskrivning

2.1 Korrekt anvandning

Instrumentet &r utformat for indikering, &verféring och
kontroll av vagrata och sluttande ytor, t.ex.: Gverforing
av hojdmarkeringar samt kanalisation. Vi tillhandahaller
tillbehor som hjélper dig att fa ut s& mycket som majligt
av instrumentet.

2.2 Rorlaser PP 10/11

PP 10/11 &r en laser for kanalisation med en synlig
laserstrale (punkt) som kan anvéndas bade horisontellt
och for lutningar.

2.3 Egenskaper

Med instrumentet kan en person snabbt och exakt stélla
in onskad lutning (frdn -15 % till +40 %). Nivelleringen
sker automatiskt inom +10 %.

2.4 Automatisk frankoppling

Om instrumentet placeras utanfor sjélvnivelleringsomra-
det blinkar lasern och dioden pa manéverpanelen. Dess-
utom visas den riktning som instrumentet ska lutas at.

2.5 Laddningsbart batteri PPA 82
Vid laga temperaturer sjunker effekten hos batteriet.

FARA
Foérvara batterierna i rumstemperatur.

FARA
Forvara aldrig laddningsbara batterier i solen, ovanpa
ett element eller bakom en glasruta.

2.6 Automatisk skyddsfunktion

Vid temperaturer utanfér laddningsomradet avslutas
laddningen for att skydda batteriet.

OBSERVERA

Ladda batteriet var tredje till fjarde manad. Forvara det vid
hogst 30 °C. Om batteriet laddas ur helt kan det paverka
dess effekt negativt. Uppladdningen kan ta mindre &n 9
timmar om batterierna inte laddats ur helt.

2.7 Anvandning av olika
stromforsoérjningsapparater

Tre olika kéllor kan anvandas; det medféljande ladd-
ningsbara batteriet PPA 82 eller tillbehdret batterinallare
PPA 83, samt en extern 12 V férbindelsekabel PPA 84.

2.8 Leveransinnehall

Rorlaser PP 10 eller 11 (beroende pa version)
Fjarrkontroll PPA 20

Maltavla kort

Maltavla lang

Faste for maltavla PPA 74
Laddningsadapter PPA 81

Batteri PPA 82 inkl. natdel

En sats skruvfétter (4 stycken) 150 mm
En sats skruvfétter (4 stycken) 200 mm
En sats skruvfétter (4 stycken) 250 mm
En sats skruvfétter (4 stycken) 300 mm
Centreringsskruv PPA 30
Bruksanvisning fér PP 10/11
Bruksanvisning PPA 20

Batterier (AAA-celler)
Tillverkarcertifikat

S G A UG U Oy

Hilti-verktygslada

3 Tillbehor

Tillbehor PP 10/11

Beteckning

Batterihallare PPA 83 (D-celler)

Forbindelsekabel PPA 84 (12V)

Vertikal- och horisontaladapter PPA 70/71/72

Stativadapter PPA 73

Teleskopsokare PPA 40
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4 Teknisk information

Med reservation for tekniska &ndringar!

OBSERVERA
Med reservation for tekniska andringar!

VAglangd PP 10

633 nm

VAglangd PP 11

532 nm

Precision

Temperatur +24 °C (75 °F), Horisontellt avstand 10 m
(33 ft): -0,5...0,5 mm (¥5")

Laserklass: Klass 3R

EnligtlEC 825- 1:2003

Laserklass: Klass llla

EnligtCFR 21 § 1040 (FDA)

Laserdiameter 12 mm (V2")

Sjalvnivelleringsomrade -10...10 %

Lutningsomrade -15...40 %

Min. lutningsinstéllning 0,001 %

Batterilivslangd PP 10 Temperatur +20 °C (+68 °F), Mangan: 70 h
Temperatur +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 48 h

Batterilivslangd PP 11 Temperatur +20 °C (+68 °F), Mangan: 45 h
Temperatur +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 32 h

Drifttemperatur

-20...+50 °C (-4 till 122 °F)

Férvaringstemperatur

-30...+60 °C (-22 till 140 °F)

Vatten- och dammtalighet

Doppdjup 5 m (15 ft), Dopptid 24 h: Ja

Vikt (inklusive 4 batterier)

3,8 kg (8 Ibs 6 0z)

Matt (2)

utan handtag: 122 mm (4 4") x 330 mm (13")

Automatisk s6kning av maltavlan
Avstand

5...150 m (15 till 500 ft)

5 Sakerhetsforeskrifter

5.1 Grundlaggande sakerhetsforeskrifter

Instrumentet &r utformat for indikering, &verféring och
kontroll av vagrata och sluttande ytor.

Férutom de sékerhetstekniska anvisningarna i bruksan-
visningens olika kapitel maste foljande foreskrifter alltid
foljas.

5.2 Felaktig anvandning

a) Instrumentet och dess tillbehér kan utgora en risk
om de anvands pa ett felaktigt sétt av outbildad
personal eller inte anvénds enligt foreskrifterna.

b) For att undvika skador bor du endast anvanda
originaltillbeh6r fran Hilti.

c) Instrumentet far inte dndras eller byggas om pa
nagot satt.

d) Observerade rad betriffande anvandning, skétsel
och underhall som ges i bruksanvisningen.

e) Sakerhetsanordningarna far inte inaktiveras och
anvisnings- och varningsskyltarna far inte tas
bort.

f) Se till att barn inte befinner sig nara laserinstru-
mentet.

g) Om instrumentet skruvas isdr pa ett felaktigt satt
kan de laserstralar som skickas ut dverstiga klass
3. Lat endast auktoriserad personal fran Hilti-
service reparera instrumentet.

h) Ta héansyn till omgivningen. Anvand inte instru-
mentet dar det finns risk for brand eller explosio-
ner.

)  (Anvisning enligt FCC §15.21): Andringar som inte
har godkénts av Hilti kan begrénsa anvéandarens réatt
att anvénda utrustningen.

5.3 Atgérder for att gora arbetsplatsen saker

a) Sakra arbetsomradet och se till att stralen inte
riktas mot andra personer eller mot dig sjélv nar
instrumentet monteras.

b) Matningar genom en glasskiva eller andra objekt kan
férvanska métresultatet.

c) Se till att instrumentet ar uppstélit pa ett stabilt
(vibrationsfritt) underlag.

d) Anvédnd endast instrumentet inom det definierade
driftsomradet.
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5.3.1 Elektromagnetisk kompatibilitet

Aven om instrumentet uppfyller de hdga kraven i géllande
normer kan Hilti inte utesluta mdjligheten att det kan
storas av stark stralning, vilket kan leda till felaktiga
resultat. | dessa och andra fall d& osékerhet rader bor
kontrolimatningar utféras. Hilti kan inte heller utesluta att
andra instrument (t.ex. navigeringsutrustning i flygplan)
stors.

5.3.2 Laserklassificering for instrument i klass 3R
och klass llla

a) Instrumentet motsvarar laserklass 3R enligt
IEC 825-1:2003 och klass llla enligt 21 CFR § 1040
(FDA).

b) Instrument i laserklass 3R och klass llla far endast
hanteras av utbildade personer.

c) Arbetsplatsen bér markeras med laservarningsskyl-
tar.

d) Laserstralarna bor finnas langt under eller Gver 6gon-
hojd.

e) Sakerhetsatgarder bor vidtas, sa att laserstralen inte
oavsiktligt tréffar reflekterande ytor.

f)  Vidta &tgarder som forhindrar att personer tittar direkt
in i stralen.

g) Laserstralen bor inte passera obevakade omraden.

h) Nar laserinstrumentet inte anvands, ska det férvaras
pa platser dit obehdriga inte har tilltrade.

5.4 Allmdnna sakerhetsatgérder
a) Kontrollera instrumentet innan du anvander det.
Om det skulle vara skadat pa nagot sitt, Idmna in
det till Hiltis serviceverkstad for reparation.

b) Om du har tappat instrumentet, eller om det har
utsatts for annan mekanisk paverkan, maste dess
precision provas.

c) Lét alltid instrumentet anta omgivningens tempe-
ratur innan du anvédnder det, om det har flyttats
fran stark kyla till ett varmare utrymme eller om-
vant.

d) Vid anvandning med adapter, se till att instrumen-
tet ar ordentligt fastskruvat.

e) For att undvika felmatning maste man alltid halla
laserfonstret rent.

f) Aven om instrumentet dr konstruerat f6r anvind-
ning pa byggplatser bor det hanteras med var-
samhet, i likhet med andra optiska och elektriska
instrument (kikare, glasdgon eller kamera).

g) Instrumentet dr skyddat mot fukt men bér dnda
torkas av innan det placeras i transportvaskan.

h) Kontrollera alltid instrumentet innan du genomfor
viktiga matningar.

i) Kontrollera fortlopande
anvandningen.

precisionen under

5.4.1 Elektricitet

a) Batterierna maste forvaras oatkomliga for barn.

b) Batterierna far inte dverhettas eller kastas i 6p-

pen eld. Batterierna kan explodera eller avge giftiga

angor.

Ladda inte batterierna.

Batterierna far inte l16das fast i instrumentet.

e) Laddainte ur batterierna genom att kortsluta dem,
eftersom de da hettas upp kraftigt och du riskerar
brannskador.

f) Batterierna far inte dppnas eller utsittas for kraf-
tig mekanisk belastning.

e

6 Fore start
OBSERVERA
Anvand inte skadade batterier. Blanda inte gamla och
nya batterier eller batterier fran olika tillverkare eller med
olika typbeteckning.

OBSERVERA

Instrumentet far endast anvidndas med batterier som
tillverkats enligt IEC 285 eller med laddningsbara batterier
PPA 82.

6.2 Batteriindikering H
Tillracklig spanning

6.1 Koppla in instrumentet

Tryck p& knappen "Till/fran".

OBSERVERA

PP 10/11 har ett sjélvnivelleringsomrédde pa +/- 10 %.
Om den instéllda lutningen ligger inom detta omrade sa
nivelleras lasern automatiskt. Om instrumentets lutning
avviker mer dn +/- 10 % fran den instéllda lutningen
bdrjar lysdioden blinka. Vrid instrumentet i den riktning
som pilen visar.

Lasern kan anvéndas.

Lag spanning

Lasern kan fortfarande anvéndas.

Batterierna ér slut.

Ladda NiMH-batterierna eller sétt i nya torrbatterier.

Blinkande indikering

OE

Lasern laddas med en 12 V férbindelsekabel PPA 84.
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6.3 Ta ut batterihallaren PPA 83 eller enheten med
laddningsbara batterier PPA 82

1. Vrid batterihuvudet till "7OPEN” och ta ut batterihal-
laren.

2. Dessutom kan batterifacket 6ppnas vid batterihal-
laren PPA83. Vrid knappen pa locket till positionen
"OPEN”".

6.4 Byt batterier

1. Byt ut de gamla batterierna mot nya i den uttagna
batterinallaren.

6.5 Sitta i batterihallaren PPA 83 eller enheten
med laddningsbara batterier PPA 82

1. Sétt tillbaka batterihllaren ndr du har bytt batteri-
erna.
2. Vrid vredet till positionen "LOCK”.

6.6 Anslut forbindelsekabeln PPA 84

OBSERVERA
Sténg av motorn forst om du anvénder ett batteri som ar
inbyggt i fordonet.

6.8 Laddningsstatus

Laddningsstatus Lyser réd

OBSERVERA
Se ovillkorligen till att de bada polerna ansluts korrekt.

OBSERVERA
Koppla ur instrumentet innan du ansluter eller tar bort
den externa férbindelsekabeln.

Forbindelsekabeln &r avsedd for anslutning till ett 12 V
batteri.

1. Anslut den réda kldmman till pluspolen.

2. Anslut den svarta kldmman till minuspolen.

6.7 Laddning av laddningsbara batterier PPA 82
Uppladdningen ska ske i ett rum dér temperaturen ar
mellan +10 °C och +40 °C.

Drivs lasern med ett externt batteri vid en temperatur frén

[+10 °C till +40 °C], laddas batteriet automatiskt upp.

1. Sétt i laddningsadaptern PPA 81 i batteripaketet
PPA 82.

2. Anslut natdelen till laddningsadaptern.

3.  Sattinéatdelens stickpropp i ett uttag.

4. Kontrollera att ratt spanning valts pa natdelen.
Nar laddningen ar klar tdnds den gréna laddnings-
lampan.

Ladda

Lyser grén

Laddning avslutad.

Blinkar grén

Fel vid laddning

Blinkar réd

Skyddsfunktion aktiverad. PP 10/11 kan
anvandas vid denna status.

7.1 Knappfunktioner

@ Lodljuspunktknapp
30 minuter).

Till- och frankoppling av lodljuspunkten (automatisk frankoppling efter

Knappen laserstralelage

Laserstralen véxlar om du trycker pa knappen laserstrélelage. PP 10:
kontinuerlig eller pulserande laserstrale PP 11: kontinuerlig laserstrale,
pulserande laserstrale, High-Power-lage.

Lasknapp

Denna knapp sparrar inmatningsfunktionerna. Det ar inte langre méjligt
att andra vardena. Du laser upp inmatningsfunktionerna genom att trycka
pa lasknappen.

Knapp for autocentrering av
maltavian

Laserstrélen hittar automatiskt maltavians mitt.

Riktningskontroll

Laserstrélens rorelse at hdger eller vanster.

Val av parameter

Val av vilken parameter som ska stéllas in.

Automatisk centrering

Om béda knapparna for riktningskontroll trycks ner samtidigt centreras
laserstralen automatiskt.

Laserstréle uppat och nedéat

Laserstralens rorelse uppat och nedat.

Inmatade vérden

Positiva och negativa varden kan matas in. Om bada knapparna trycks

ner samtidigt satts lutningen automatiskt till 00.000 %.

SET-knapp

Med denna knapp bekréftar du de parametrar du valt.

@1 @ YEE ® © ©

TILL/FRAN-knapp

Denna knapp kopplar instrumentet TILL och FRAN.
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7.2 Displaysymboler
Indikering fér lodljuspunkt

Indikerar att lodljuspunkten har aktiverats.

Riktningsindikering

Visar laserstralens nivellering.

Indikering av batteriets skick

Den batterikapacitet som finns kvar indikeras i 3 steg.

Sjalvnivelleringsindikering

Blinkar nér lasern nivellerar sig sjalv, dérefter véxlar indikeringen till det
installda laserlaget.

Indikering av lutning

Visar vald lutning.

Procentangivelse

Indikerar om procent eller promille valts som mattenhet.

Lassymbol

Inmatade data kan inte &ndras.

Elektronisk libell

Indikerar om instrumentet &r korrekt horisonterat.

OEIREI® BOEEO

Indikering av laserlaget

Laserlaget blinkar, normal, stark (PP11) indikeras.

7.3 Varningsindikeringar B

0

Batterivarningsindikering
foérsorjning.

Drift ej langre mojlig. Byt eller ladda batteriet eller anslut en extern strém-

Nivelleringsvarningsindikering

@

lens riktning.

Lasern har tippat utanfor sitt sjélvnivelleringsomrade. Tippa lasern i pi-

Sidlutningsvarningsindikering

®

pilens riktning.

Lasern har snedvridits utanfor sitt sjalvnivelleringsomrade. Vrid lasern i

7.4 Koppla in instrumentet

Tryck pa knappen "Till/fran".

OBSERVERA

PP 10/11 har ett sjélvnivelleringsomrade pa +/- 10 %.
Om den instéllda lutningen ligger inom detta omrade sa
nivelleras lasern automatiskt. Om instrumentets lutning
avviker mer an +/- 10 % fran den instéllda lutningen
borjar lysdioden blinka. Vrid instrumentet i den riktning
som pilen visar.

7.5 Stalla in lutningen @

Lutningen kan stéllas in automatiskt eller manuellt. Lut-
ningen kan stéllas in inom ett omrade fran -15 % till
+40 % (vid lutning 6ver 10 % maste lasern forinstallas
med tillbehdr eller andra hjélpmedel).

7.5.1 Automatisk inmatning av lutning @

1. SI& pa instrumentet med strémbrytaren.

2. Tryck p& SET-knappen. Det instéllda vardet visas
och indikeringen + blinkar.

3. Tryck paknappen "Laserstrale upp/ner” for att a&ndra
fortecknet.

4. Tryck pa riktningsknappen till hoger for att ga till
korrekt position (du kan dven ga tillbaka med den
vénstra riktningsknappen).

7.7 Visning av stralens position

@

Indikering av strélens position

5. Tryck paknappen "Laserstréle upp/ner” for att &ndra
vardet.

6. Tryck pa den hogra riktningsknappen for att ga till
nasta position.

7. Tryck paknappen "Laserstrale upp/ner” for att andra
vardet. Upprepa ovanstaende steg for resterande
siffror.

8. Tryck pa SET-knappen nar korrekt varde har an-
getts.

Darefter forflyttas laserstralen till angiven installning.

7.5.2 Manuell inmatning av lutning

OBSERVERA

Lutningsvérdet kan &ven stéllas in direkt genom for-
flyttning av laserstralen. Se till att lasfunktionen inte &r
aktiverad.

Det varde som visas Okas eller minskas utifran strélens

rorelse.

1. Tryck pa knappen "Laserstrale upp/ner”. Lasern flyt-
tas uppat och nedét.

2. For att ga till 0-laget trycker du samtidigt pa bada
knapparna "Laserstrale upp/ner”.
Lasern flyttas genast till Iaget 0.000 %.

7.6 Riktning av méllinje

Anvand knapparna for riktningsinstélining pa laser
PP 10/11 eller pa fjarrkontrollen PPA 20 for att rora
rérlasern horisontellt at hoger eller véanster.

Indikerar laserstralens riktning mot instrumentet.

@

Slutposition vanster

Indikerar att lasern inte kan nivelleras langre &t vanster.

®

Slutposition hdger

Indikerar att lasern inte kan nivelleras langre &t hoger.
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7.8 Stélla in stralens position

Den maximala justeringsbredden &r 9 m vid en langd pa
30 m. Hastigheten fér denna rorelse kan varieras.

Om du endast trycker ett kort tag pa knappen ror sig
lasern langsamt.

Om du haller knappen nedtryckt rér sig lasern snabbt.
P& displayen kan du hela tiden folja laserstralens aktuella
position.

7.8.1 Stilla in stralens dndlagen till héger och till
vénster

P& displayen visas laserns yttersta hogra resp. vanstra
position nér lasern inte kan flyttas langre at hoger resp.
vanster. Som en indikering till operatéren borjar displayen
blinka.

7.11 Displayen under sékning H

®

Instrumentet &r dnnu inte klart
for automatisk nivellering.

Om denna position ofta nas boér instrumentet vridas nagot
&t hoger resp. vanster. Darefter méaste stralen stéllas in
pa nytt.

7.9 Automatisk centrering
Tryck samtidigt pa bada riktningsknapparna (vanster och
hdger).
Laserstrélen vandrar automatiskt tillbaka till mitten.

7.10 Sjélvnivellering av maltavian B

1. Stéll upp maltavlan med reflexremsan mot lasern.
2. Tryck pa knappen fér autocentrering av maltavian.
OBSERVERA Det kan droja upp till tva minuter tills
denna funktion har startats.
Instrumentet soker nu i riktningsomradet (vans-
ter/hoger) efter maltavian.

Lasern har &nnu inte avslutat sjalvnivelleringen.
OBSERVERA Detta férlopp ska forst avslutas.

P& skérmen visas laserstra-
lens stabilisering efter sjélvni-

@

Var vanlig vanta tills denna procedur har avslutats.

velleringen.

® P& skarmen indikeras sokfor- ~ Sokforloppet startar.
loppet.

0) Sjalvnivelleringen har avslu- Kontrollera laserpunkten p& maltavian.
tats.

OBSERVERA Vid behov kan stralen efterregleras med fjarrkontrollen el-

ler riktningsknapparna pa instrumentet (vanster/hoger).

Fel vid sjalvnivellering.

®

duren pa nytt.

Om strélen missar maltavlan under s6kférloppet maste du starta proce-

7.12 Vilj laserstralelage
Tryck pa knappen for laserlage tills Iampligt driftsatt visas
pa skarmen.
Kontinuerlig laserstrale
Pulserande laserstrale
High-Power-lage (endast for PP 11)

7.13 Stélla in den elektroniska libellen E1

Nér instrumentet vrids visas libellen forstorad pa dis-
playen.
Rikta in libellen mitt pa displayen.

7.16 Maltavla fram f

@

Installningsskruv

Dioden bdrjar blinka nar kompenseringsomradet Gver-
skrids.

7.14 Satta i fot- och centreringsskruv i

Anvand stédben som motsvarar rérdiametern innan la-
sern placeras i roret.

OBSERVERA

Stddben finns i langderna 150 mm, 200 mm, 250 mm
och 300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Stilla in maltavlans storlek

Stall in en maltavelstorlek som passar till den aktuella
rérdiametern.

Stéller in méaltavlan pa 6nskad hojd.

Maltavla liten

@

Maltavla fér 150 mm till 250 mm.

Libell

®

For horisontell uppstallning av maltavian.

Hallare for maltavla

@

Gor att sjalvnivellering kan utféras.

7.17 Maltavla bak (2)

®

Reflexremsa (endast for PP 11)
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7.18 Instéllning av parametrar

7.18.1 Vilj mattenhet % eller %o

1. Tryck samtidigt pa inmatningsknappen (till/fran) och
lasknappen.
De instéllda vardena visas pa skarmen.

2. Kor med knappen ”Laserstrale upp/ner” till raden
"Unit”.

3. Anvand riktningsknappen for att valja det varde du
vill &ndra.

4. Tryck pa SET-knappen for att bekréfta din inmat-
ning.
Instrumentet kopplar tillbaka till sitt normala drift-
lage.

7.18.2 Stélla in och aktivera sdkerhetskoden

Inmatning av den fyrsiffriga sékerhetskoden ska férhindra

att icke auktoriserade personer anvénder instrumentet

Observera att om du har matat in sakerhetskoden pa

lasern s& kan instrumentet inte anvandas igen utan att

detta nummer ater matas in. Efter det att instrumentet

kopplats till efterfragas denna kod automatiskt.

1. Tryck samtidigt pa inmatningsknappen (till/fran) och
lasknappen.
De instéllda vardena visas pa skarmen.

2. Koér med knappen ”Laserstrale upp/ner” till raden
"Input S Code”.

3. Tryck pa SET-knappen for att komma till ratt lage.

4.  Du kan navigera till motsvarande tal med knap-
pen ”Laserstrdle upp/ner” och riktningsknappen.
Bekrafta det tal du valt med SET. Sa snart de fyra
siffrorna finns i faltet Code kan dessa bekraftas med
SET-knappen.

5. Displayen véxlar tillbaka till laget. Nu kan saker-
hetskoden aktiveras (On med SET-knappen) eller
avaktiveras senare (OFF med SET-knappen).
Instrumentet kopplar tillbaka till sitt normala drift-
lage.

7.18.3 Instéllning av firmanamnet

Hér beskrivs hur man matar in firmanamnet eller andrar

inmatat firmanamn. Du kan mata in maximalt 32 tecken

(16 tecken vardera pa tva rader).

1. Tryck samtidigt pa inmatningsknappen (till/fran) och
lasknappen.
De instéllda vardena visas pa skarmen.

2. Kor med knappen ”Laserstrale upp/ner” till raden
”Change Name”.

3.  Tryck pa SET-knappen for att komma till ratt lage.

4.  Du kan navigera till motsvarande bokstav/siffra med
knappen "Laserstrale upp/ner” och riktningsknap-
pen. Bekrafta den siffra du valt med SET. Sa snart
korrekt namn/beteckning finns tillgangligt kan det
bekréftas med SET-knappen.
Instrumentet kopplar tillbaka till sitt normala drift-
lage.

7.19 Kontrollera tillforlitligheten [

1. Stallin lasern pa lutningen 0.000 %.

2. Placera en nivelleringsstav 1 m fran lasern och en
stav pa 60 m avstdnd och notera vid vilka avlas-
ningar som lasern traffar stavarna.

3. Placera en nivelleringsstav mellan de bada matsta-
varna och las av hojdvardena pa bada stavarna.

4. Berakna skillnaden mellan avlasningen fran nivelle-
rerare och laser till stav 1 och till stav 2. Nar de bada
vérdena ar identiska ar lasern korrekt justerad.
OBSERVERA Om skillnaderna X1 och X2 inte ligger
inom toleransen, kontakta din Hilti-respresentant.

8 Skotsel och underhall

8.1 Rengoring och avtorkning

1. Blas bort damm fran linserna.

2. Rorinte vid glaset med fingrarna.

3. Anvéand endast rena och torra trasor vid rengéringen.
Fukta I&tt med ren alkohol eller lite vatten vid behov.
OBSERVERA Anvénd inga andra vatskor. Det kan
skada plastdelarna.

4. Observera temperaturbegrénsningarna vid
férvaringen, sarskilt vid férvaring i fordon (-30 °C till
+60 °C).

8.2 Forvaring

Ta ut vata instrument. Torka av och rengdr instrument,
transportvéska och tilloehér (vid hdgst 40 °C). Lagg inte
tillbaka utrustningen innan den &r helt torr.

Om utrustningen har legat oanvand ett langre tag eller
transporterats en lang strécka, bor du utféra en kontroll-
métning innan du anvander den.

Ta ut batterierna om instrumentet inte kommer att anvén-
das under en langre tid.
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8.3 Transport

For transport eller leverans av utrustningen bér du an-
tingen anvanda Hilti-verktygsladan eller en likvardig for-
packning.

FORSIKTIGHET

Transportera alltid instrumentet utan batterier.

8.4 Hiltis kalibreringsservice

Vi rekommenderar att du regelbundet ldmnar in instru-
mentet till Hiltis kalibreringsservice for kontroll, s& att du
kan vara séker pa att géllande normer och krav uppfylls.
Hilti Kalibreringsservice star alltid till férfogande, och vi
rekommenderar att du l&mnar in instrumentet minst en
gang om éret.

Det ingér i Hiltis kalibreringsservice att se till att specifi-
kationerna for det kontrollerade instrumentet motsvarar
den tekniska informationen i bruksanvisningen den dag
kontrollen utférs.

Vid avvikelser fran tillverkarens uppgifter stélls det an-
vanda instrumentet in pa nytt. Nar instrumentet har ju-



sterats och kontrollerats fasts en kalibreringsetikett pa | det bekréftas att instrumentet fungerar enligt tillverkarens
det. Det forses ocksd med ett kalibreringscertifikat dar | uppgifter.
Kalibreringscertifikat anvands alltid fér processer som
uppfyller ISO 900X.
Du far garna mer information fran Hiltis verkstad.

9 Felsokning

Fel Méjlig orsak L6sning

E02/03 Ett internt méatproblem féreligger Sla av instrumentet och sl& sedan pa
det igen. Ett felmeddelande kan visas
om instrumentet stors eller skakas.
/:\tgérda orsakerna.

E99 Internt minnesproblem Sla av instrumentet och sl& sedan pa
det igen.

FEL Instrumentet har flyttats i standbyldge  SI& av instrumentet och sl sedan pa
det igen. Kontrollera laserinstallatio-
nen.

OBSERVERA
Om felet kvarstar, kontakta narmaste
Hilti-representant.

10 Avfallshantering

VARNING

Om utrustningen inte avfallshanteras pa ratt satt kan det fa féljande konsekvenser:

Vid férbrénning av plast uppstar giftiga och hélsovadliga gaser.

Om batterierna skadas eller utsatts for stark hetta kan de explodera och dérigenom orsaka forgiftning, brander,
fratskador eller ha annan negativ inverkan pa miljon.

Om du underlater att avfallshantera utrustningen korrekt kan obehdriga personer fa tillgang till den och anvanda den
pa ett felaktigt satt. Darigenom kan bade du och andra skadas och miljon utsattas for onddiga péafrestningar.

Hilti-verktyg ar till stor del tillverkade av atervinningsbart material. En forutsattning for &tervinning &r att materialet

separeras pa ratt satt. | manga lander tar Hilti emot sina uttjainta produkter fér atervinning. Fraga Hiltis kundservice
eller din Hilti-séljare.

Galler endast EU-lénder

Elektriska verktyg far inte kastas i hushallssoporna!

Enligt EG-direktivet som avser dldre elektrisk och elektronisk utrustning, och dess tilldmpning enligt
nationell lag, ska uttjanta elektriska verktyg sorteras separat och ldmnas till atervinning som ar skonsam
mot miljén.

Kallsortera batterierna enligt géllande nationella foreskrifter.
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11 Tillverkarens garanti

Vand dig till din lokala HILTI-representant om du har
fragor om garantivillkoren.

12 Forsakran om EU-konformitet

Beteckning: Rérlaser
Typbeteckning: PP 10/ 11
Konstruktionsar: 2005

Vi forsékrar under eget ansvar att produkten stammer
o6verens med fdljande riktlinjer och normer: till den 19
april 2016: 2004/108/EG, fran och med den 20 april 2016:
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/66/EG, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

-

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

06/2015

44

Teknisk dokumentation vid:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland



ALKUPERAISET OHJEET

Putkilaser PP 10/ 11

Lue ehdottomasti tdama kayttéohje ennen lait-
teen kayttamista.

Sailyta kayttéohje aina laitteen mukana.

Varmista, etta kayttéohje on laitteen mukana,
kun luovutat laitteen toiselle henkilolle.

Sisallysluettelo Sivu
1 Yleisia ohjeita 45
2 Kuvaus 47
3 Lisévarusteet 47
4 Tekniset tiedot 48
5 Turvallisuusohjeet 48
6 Kayttéonotto 49
7 _Kayttd 50
8 Huolto ja kunnossapito 53
9 Vianmaaritys 54

10 Havittdminen 54
11 Laitteen valmistajan mydntama takuu 55
12 EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

(originaali) 55

Il Numerot viittaavat kuviin. Kuvat 16ydat kayttéohjeen
alusta.

Taman kayttdohjeen tekstissa sana »laite« tarkoittaa aina
putkilaseria PP 10/11.

Laitteen osat Hl

Putkilaser PP 10/11
Kauko-ohjaimen vastaanottoaukko
Varoitus / Standby LED
Kayttdpainikkeet

(4) Nayttdkentta

(5) Kantokahva

(8) Kahvan kiinnitys

(D) Liitantajohdon PPA 84 liitanta

(8) Paristolukitsin

Akku PPA 82 ja verkkolaite

(10) Kohdistusvalopiste

Putkilaser PP 10/ 11

(1) Laserséteen lahtdaukko

(12) Kauko-ohjaimen vastaanottoaukko
(13) Kohdistusvalopiste

() Kiertopistemerkinta

@

Kayttopainikkeet

Suunnan merkkivalo / auto-keskityksen painike
(i) Kohdistusvalopiste-painike

(7)) Lasersédetilan painike

Kauko-ohjaimen vastaanottoaukko
Lukkopainike

Auto-keskitys téhtainlevyyn

Suunnan merkkivalo / auto-keskityksen painike
SET-painike

@3) Laserséde ylés/alas, sydttdarvopainike

24) Varoitus / Standby LED

(25 Laserséde ylés/alas, sydttdarvopainike
ON/OFF-painike

RERRERROE

1 Yleisia ohjeita

1.1 Varoitustekstit ja niiden merkitys
VAKAVA VAARA
Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla va-
kava loukkaantuminen tai jopa kuolema.

VAARA
Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla va-
kava loukkaantuminen tai kuolema.

VAROITUS
Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla
loukkaantuminen, vaurioituminen tai aineellinen vahinko.

HUOMAUTUS
Antaa toimintaohjeita tai muuta hyddyllista tietoa.

1.2 Symboleiden ja muiden huomautusten merkitys
Varoitussymbolit

Yleinen
varoitus
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Symbolit

(19 &3

Lue Materiaalit
kayttdohje ohjattava
ennen uusiokayt-
kayttdmista t66n
Laitteessa

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE

XPOSURE
675-695nm < 5mW max.
CLASS Iila LASER PRODUGT

Al katso siteeseen.
Laservaroitusmerkit
CFR 21 § 1040 (FDA).

USA  perustuen asetukseen

Laitteessa

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Ala katso siteeseen.
Laservaroitusmerkit
CFR 21 § 1040 (FDA).

USA  perustuen asetukseen

Laitteessa

LR\ 3R

Laservaroitusmerkit perustuen normeihin
EN60825-1:2003

IEC825 /

Tyyppikilpi
-

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

ol o

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

&3'* ceﬁ

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EN 60825-1:2003
BIEBOSURE | o /N ﬁa 2
620-6900m < 5mW max, | $hipies v 210FR 2
CLASS llla LASER PRODUCT | p,ve™’6. 0v=nom. /250 mA
Item No.: 319781
Date
. J
PP 10
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Tyyppikilpi

PV N

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

o] ren

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LAR CGE

LASER RADIATION - AVOID DIRECT "
EYE EXPOSURE ﬂ“fgiﬁr’}iﬂ“ﬁaﬁ A ﬁa 8
520-5500m < Smi max, | SGIFn 3
CLASS llla LASER PRODUCT | pqyer; 6.gu=nom. /250 mA
Item No.: 319791
Date .
J
PP 11
Laitteen tunnistetietojen sijainti
Tyyppimerkinndn ja sarjanumeron I6ydat laitteen

tyyppikilvestd. Merkitse nédma tiedot myds kayttdoh-
jeeseen ja ilmoita ndma tiedot aina kun otat yhteytté
Hilti-myyntiedustajaan tai Hilti-asiakaspalveluun.

Tyyppi:

Sarjanumero:




2.1 Maaraystenmukainen kaytto

Laitteella voidaan maéarittéa, siirtdd ja tarkastaa vaaka-
suorat ja kallistetut korkeuslinjat esimerkiksi: korkomerk-
keja siirrettdessa ja putkia asennettaessa. Laitteen moni-
puolisuutta ja kayttdkelpoisuutta lisda runsas lisévarus-
tevalikoima.

2.2 Putkilaser PP 10/11

PP 10/11 on putkilaser, joka lahettda ndkyvan lasersateen
(piste) vaakasuunnan ja kallistusten merkitsemiseen.

2.3 Ominaisuudet

Talla laitteella pystyt yksin nopeasti ja erittdin tarkasti
tekemaén haluamasi kallistukset (rajoissa -15 % ja +40
%). ltsetasaus tapahtuu automaattisesti +10 %:n alueella.

2.4 Poiskytkentaautomatiikka

Jos laitetta ei ole pystytetty itsetasausalueen rajoihin,
laser ja ndyttokentéssa oleva LED vilkkuvat. Liséksi nédy-
tdssé ndytetddn suunta, johon laitetta on kallistettava.

2.5 Akku PPA 82
Kylmyys laskee akun tehoa.

VAKAVA VAARA
Varastoi akku aina huoneenlammaossa.

\_{AKAVA VAARA
Ala koskaan varastoi akkua auringonpaisteessa, lam-
mittimen paalla tai ikkunan vieressa.

2.6 Automaattinen suojatoiminto

Jos lampétila latauksen aikana ei ole ohjeenmukaisissa
rajoissa, lataus keskeytyy akun suojaamiseksi.

3 Lisavarusteet

Lisavarusteet PP 10/11

Nimi

HUOMAUTUS

Lataa akku 3 - 4 kuukauden valein. Varastoi lampétilassa
enintddn 30 °C (86 °F). Jos akku tyhjentyy tédysin, akun
teho saattaa jatkossa kérsid. Lataaminen saattaa paattya
alle 9 tunnissa, jos akku ei lataamisen alkaessa ollut
taysin tyhja.

2.7 Eri virtaldhteiden kayttaminen

Virtaldhteend voidaan kayttéda kolmea eri vaihtoehtoa,
jotka ovat laitteen mukana toimitettu akku PPA 82 tai
lisdvarusteena saatava paristokotelo PPA 83 tai ulkoisen
12 V:n liitédntdjohto PPA 84.

2.8 Toimituksen sisélto

1 Putkilaser PP 10 tai 11 (myyntimallista riip-
puen)
Kauko-ohjain PPA 20
Lyhyt tahtéinlevy
Pitka tahtéinlevy
Tahtainlevyn teline PPA 74
Latausadapteri PPA 81
Akku PPA 82 ja verkkolaite
Jalkaruuvisetti (4 kpl) 150 mm
Jalkaruuvisetti (4 kpl) 200 mm
Jalkaruuvisetti (4 kpl) 250 mm
Jalkaruuvisetti (4 kpl) 300 mm
Keskitysruuvi PPA 30
Kayttdohje PP 10/11
Kayttdohje PPA 20
Paristot (AAA-koko)
Valmistajatodiste
Hilti-laukku

- 2 DN A4

Akkukotelo PPA 83 (D-koko)

Litantajohto PPA 84 (12V)

Pysty- ja vaaka-adapteri PPA 70/71/72

Jalusta-adapteri PPA 73

Kaukoputkietsin PPA 40
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4 Tekniset tiedot

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidétetéan!

HUOMAUTUS
Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetaan!

Aallonpituus PP 10

633 nm

Aallonpituus PP 11

532 nm

Tarkkuus

Lampdtila +24 °C (75°F), Vaakatasoetéisyys 10 m
(33 ft): -0,5...0,5 mm (¥5")

Laserluokka: luokka 3R

Normi:IEC 825- 1:2003

Laserluokka: Class llla

Normi:CFR 21 § 1040 (FDA)

Laserséteen halkaisija 12 mm (¥2")
Itsetasausalue -10...10 %
Kallistusalue -15...40 %
Min. kallistuss&ato 0,001 %

Kayttdaika PP 10

Lampdtila +20 °C (+68°F), Alkaalimangaani: 70 h
Lampétila +20 °C (+68°F), NiMH: Min. 48 h

Kayttoaika PP 11

Lampétila +20 °C (+68°F), Alkaalimangaani: 45 h
Lampétila +20 °C (+68°F), NiMH: Min. 32 h

Kayttélampdtila

-20...+50 °C (-4 - 122°F)

Varastointilampdétila

-30...+60 °C (-22 - 140°F)

Vesi- ja polysuojattu

Upotussyvyys 5 m (15 ft), Upotuksen kesto 24 h: Kylla

Paino (sis. 4 paristoa)

3,8 kg (8 Ibs 6 0z)

Mitat (2)

ilman kahvaa: 122 mm (4 45") x 330 mm (13")

Automaattinen tahtéinlevyn etsinta
Etaisyys

5...150 m (15 - 500 ft)

5 Turvallisuusohjeet

5.1 Yleisia turvallisuusohjeita

Laite on tarkoitettu vaakasuorien ja kallistet-
tujen korkeustasolinjojen madrittdmiseen ja
siirtdmiseen/tarkastamiseen.

Taman kayttdohjeen eri kappaleissa annettujen turvalli-
suusohjeiden lisdksi on aina ehdottomasti noudatettava
seuraavia ohjeita.

5.2 Epaasianmukainen kaytto

a) Laite ja sen varusteet saattavat aiheuttaa vaa-
ratilanteita, jos kokemattomat henkilot kayttavat
laitetta ohjeiden vastaisesti tai muutoin asiatto-
masti.

b) Loukkaantumisvaaran vélttamiseksi kayta
laitteessa vain alkuperaisia Hilti-lisdvarusteita ja
-lisalaitteita.

c) Laitteeseen ei saa tehdd minkaanlaisia muutok-
sia.

d) Noudata kdyttéohjeessa annettuja kaytt6d, huol-
toa ja kunnossapitoa koskevia ohjeita.

e) Al poista turvalaitteita kdytostd tai irrota lait-
teessa olevia huomautus- ja varoitustarroja.
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f) Al4 jata laserlaitteita lasten ulottuville.

g) Laitteen asiantuntemattoman avaamisen yhteydessa
saattaa syntya laserséateilyd, jonka teho ylittéa laser-
laiteluokan 3 rajat. Korjauta laite aina vain valtuu-
tetussa Hilti-huollossa.

h) Ota ympaéristotekijat huomioon. Ala kayté laitetta
paikoissa, joissa on tulipalo- tai rajahdysvaara.

i) (Huomautus FCC §15.21:n mukaan): llman Hiltin eril-
listd lupaa tehdyt muutokset voivat aiheuttaa laitteen
kayttdhyvéksynnan raukeamisen.

5.3 Tyopaikan asianmukaiset olosuhteet

a) Varmista mittauspaikan turvallisuus ja varmista
laitetta kayttokuntoon asettaessasi, ettei laser-
sade suuntaudu kohti muita ihmisia tai kohti it-
sedsi.

b) Mittaaminen lasilevyn l&pi tai muiden esineiden l&hei-
syydessé voi vadristédd mittaustulosta.

c) Varmista, etta pystytat laitteen vakaalle alustalle
(tarinattomalle alustalle!).

d) Kayta laitetta vain teknisissa tiedoissa eritellyissa
kéyttéolosuhteissa.



5.3.1 Sdhkomagneettinen hairiokestéavyys

Vaikka laite tyttdd voimassa olevien maaraysten tiukat
vaatimukset, Hilti ei pysty sulkemaan pois mahdollisuutta,
ettd voimakas hairidséateily héiritsee laitetta, jolloin seu-
rauksena on virheellisid toimintoja. Tassé tapauksessa,
tai jos olet muuten epdvarma, on tehtéva tarkastusmit-
tauksia. Hilti ei my6skaan pysty sulkemaan pois mahdol-
lisuutta, ettd muihin laitteisiin (esimerkiksi lentokoneiden
navigointilaitteet) aiheutuu hairi6ita.

5.3.2 Laserluokitus luokan 3R ja luokan llla laitteille

a) Laite tayttda laserluokan 3R vaatimukset normin
IEC 825-1:20083 ja luokan llla vaatimukset standardin
21 CFR § 1040(FDA) mukaan.

b) Laserluokan 3R ja Class llla laitteita saa kayttaa vain
koulutettu henkil®.

c) Kayttdalueet on merkittava laservaroitusmerkeilla.

d) Lasersateiden pitdéd kulkea selvasti silmien korkeu-
den yla- tai alapuolella.

e) Tarpeelliset suojatoimenpiteet on tehtava, jotta var-
mistetaan, ettei lasersdde voi vahingossa osua pin-
noille, jotka heijastavat peilin lailla.

f)  On varmistettava, ettei kukaan katso suoraan laser-
sateeseen.

g) Lasersdde ei saa ulottua valvomattomille alueille.

h) Kun laserlaitetta ei kéytetd, se on varastoitava paik-
kaan, josta asiaankuulumattomat henkil6t eivat voi
saada sita kasiinsa.

5.4 Yleiset turvallisuustoimenpiteet

a) Tarkasta laite aina ennen kéayttéa. Jos laite on
vaurioitunut, korjauta se Hilti-huollossa.

b) Putoamisen tai vastaavan mekaanisen rasituksen
jalkeen laitteen tarkkuus on tarkastettava.

c) Jos laite tuodaan kylmasta tilasta lampimaan tai
painvastoin, laitteen ldmpétilan on annettava ta-
soittua ennen kayttamista.

d) Adaptereita kayttdessasi varmista, ettéd laite on
tukevasti kiinnitetty.

e) Jotta valtit virheelliset mittaustulokset, pida la-
sersateen lahtéaukko puhtaana.

f) Vaikka laite on suunniteltu kestdméaan rakennus-
tydmaan vaativia olosuhteita, sitd on kasiteltdva
varoen kuten muitakin optisia ja elektronisia lait-
teita (kiikarit, silmélasit, kamera).

g) Vaikka laite on suunniteltu kosteustiiviiksi, pyyhi
laite kuivaksi aina ennen kuin laitat sen kanto-
laukkuun.

h) Tarkasta laite aina ennen tarkeita mittauksia.

i) Tarkasta tarkkuus useita kertoja kdyton aikana.

5.4.1 Sdhkon aiheuttamat vaarat

a) Paristot tai akut eivat saa joutua lasten kasiin.

b) Ald kuumenna paristoja tai akkuja #ldka heita
niitd avotuleen. Paristot ja akut saattavat rajahtaa,
tai ilmaan saattaa paasta myrkyllisia aineita.

c) Ali yrita ladata paristoja.

d) Ala liita paristoja tai akkuja laitteeseen juotta-
malla.

e) Ala tyhjenna paristoja tai akkuja oikosulkemalla,
silld seurauksena paristot tai akut saattavat yli-
kuumentua ja aiheuttaa palovammoja.

f) Ald avaa paristoja tai akkuja sldka kasittele niita
kovakouraisesti.

6 Kaytto6notto

valmistajan paristoja tai tyyppimerkinnéltaan erilaisia pa-
ristoja.

6.1 Laitteen kytkeminen padlle
HUOMAUTUS Paina painiketta "ON/OFF".

Laitetta saa kayttaa vain IEC 285:n mukaisesti valmiste-
tuilla paristoilla tai akulla PPA 82.

HUOMAUTUS
Ald kayta vaurioituneita paristoja, ala kaytd yhta aikaa
sekd uusia ettd kaytettyjd paristoja tai useamman eri

6.2 Paristojen varoitusvalo H
Riittéava jannite

HUOMAUTUS

PP 10/11 -laitteen itsetasausalue on +/- 10 %. Jos ase-
tettu kallistus on talla alueella, laser tasaa itsensa auto-
maattisesti. Jos laitteen kallistus poikkeaa yli +/- 10 %
saadetysta kallistuksesta, LED alkaa vilkkua, jolloin sinun
pitaé kiertéa laitetta nuolen osoittamaan suuntaan.

Laseria voidaan kayttaa.

Alhainen jannite

Laseria voidaan vield kayttaa.

Paristot tai akut tyhjat.

Lataa NiMH-akut tai vaihda paristot.

Nayttd vilkkuu

OEE

Laseria ladataan 12 V liitdntajohdolla PPA 84.
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6.3 Paristokotelon PPA 83 tai akun PPA 82 irrotus

1. Kierrd paristonuppi asentoon "OPEN" ja irrota pa-
ristokotelo.

2. Paristokotelon PPAS83 lisdksi voit avata paristolo-
keron. Tata varten kierrd kannen nuppi asentoon
"OPEN".

6.4 Paristojen vaihtaminen

1. Vaihda irrotetussa paristokotelossa olevien paristo-
jen tilalle uudet.

6.5 Paristokotelon PPA 83 tai akun PPA 82
kiinnittdminen

Aseta paristokotelo paristojen vaihtamisen jélkeen
takaisin paikalleen.

2.  Kierra nuppi asentoon "LOCK".

6.6 Liitdntdjohdon PPA 84 liittaminen

HUOMAUTUS
Jos kaytat autossa olevaa akkua, sammuta ensin moot-
tori.

6.8 Lataustila

Lataustila Palaa punaisena

HUOMAUTUS
Varmista ehdottomasti, etta liitat oikeisiin napoihin.

HUOMAUTUS
Kytke laite pois paalté ennen kuin liitat tai irrotat ulkoisen
litantajohdon.

Liitantajohto on tarkoitettu liittdmiseen 12 V akkuun.
1. Liitd punainen liitin plusnapaan.
2. Liitd musta liitin maadotusnapaan.

6.7 Akun PPA 82 lataaminen

Akku on ladattava siséatilassa, jonka lampétila on valilla

+10 °C ja +40 °C.

Jos laseria kaytetaan ulkoisella akulla lampétilarajoissa

[+10°C - +40°C], akku latautuu automaattisesti.

1. Kiinnité latausadapteri PPA 81 akkuun PPA 82.

2.  Liita verkkolaite latausadapteriin.

3.  Liita verkkolaitteen pistoke pistorasiaan.

4. Tarkasta, ettéd verkkolaitteesta on valittu oikea jan-
nite.
Kun lataus on paattynyt, latauksen merkkivalo alkaa
vilkkua vihredna.

Lataaminen

Palaa vihredna

Lataaminen pé&attynyt.

Vilkkuu vihreéna

Virhe lataamisessa

Vilkkuu punaisena

Suojatoiminto aktivoitu. PP 10/11
-laitetta voidaan kayttaa téssa tilassa.

7.1 Painiketoiminto

0

Kohdistusvalopiste-painike

Kohdistusvalopisteen paélle ja pois paalta kytkemiseen (automaattinen

poiskytkentéd 30 minuutin kuluttua).

Lasersédetilan painike

Power-tila.

Laserséde muuttuu lasersédetilan painikkeen painamisen myéta. PP 10:
jatkuva séde tai vilkkuva séde PP 11: jatkuva sade, vilkkuva séde, High-

Lukkopainike

uudelleen.

Téama painike estaa syottétoiminnot, arvojen muuttaminen ei endé ole
mahdollista. Syéttétoimintojen eston poistat painamalla lukkopainiketta

Auto-keskitys tahtéinlevyyn

Laserséde 16ytaa automaattisesti tahtainlevyn keskipisteen.

Suuntatarkastus

Laserséteen liikuttaminen oikealle tai vasemmalle.

Parametrin valinta

Asetettavan parametrin valitseminen.

Automaattinen keskitys

Kun painat molempia suuntatarkastuspainikkeita yhta aikaa, laserséde
keskittyy automaattisesti.

Laserséde ylOs ja alas

Laserséteen liikuttaminen yl6s ja alas.

Syéttdarvot Voit sy6ttaa positiivisia ja negatiivisia arvoja. Kun painat molempia pai-
nikkeita yhta aikaa, kallistukseksi asetetaan automaattisesti 00.000 %.
SET-painike Talla painikkeella kuittaat valitsemasi parametrin.

@1 @@ YEEB &

ON/OFF-painike

Talla painikkeella kytket laitteen paalle ja pois paalta.
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7.2 Nayttokentan symbolit
Kohdistusvalopisteen naytto

Néayttaa, ettd kohdistusvalopiste on aktivoituna.

Suuntanayttd

Nayttaa lasersdteen suunnan.

Paristojen / akkujen kunnon
nayttdé

Jaljella oleva paristojen / akkujen kapasiteetti ndytetdén 3 vaiheessa.

Itsetasauksen nayttd
lasertilaan.

Vilkkuu kun laser itsetasaa itsensé, sen jélkeen nayttd vaihtuu valittuun

Kallistusnayttd

Nayttaa valitun kallistuksen.

Prosenttindyttd

Nayttéda onko mittayksikdksi valittu prosentti vai promille.

Lukon nayttd

Syotettyja tietoja ei voi muuttaa.

Elektroninen vesivaaka

Né&yttda onko laite oikein vaakasuorassa.

ORI © VEE

Lasertilan ndyttd

Lasertilaksi ndytetdén vilkkuva, normaali, voimakas (PP11).

7.3 Varoitusnéytot H

®

Paristojen / akkujen varoitus-

nayttdé

ulkoinen jannite.

Kéayttdminen ei enda ole mahdollista. Vaihda paristot, lataa akut tai liitd

Tasauksen varoitusndyttd

@

Laser on kdantynyt pois itsetasausalueeltaan. Kdénna laseria ndyton

nuolindytén suuntaan.

Sivuttaiskallistuksen varoitus-

@ nayttdé

Laser on kiertynyt pois itsetasausalueeltaan. Kierra laseria nayton nuoli-
naytdn suuntaan.

7.4 Laitteen kytkeminen paalle

Paina painiketta "ON/OFF".

HUOMAUTUS

PP 10/11 -laitteen itsetasausalue on +/- 10 %. Jos ase-
tettu kallistus on télla alueella, laser tasaa itsensa auto-
maattisesti. Jos laitteen kallistus poikkeaa yli +/- 10 %
sdédetysté kallistuksesta, LED alkaa vilkkua, jolloin sinun
pitaa kiertaa laitetta nuolen osoittamaan suuntaan.

7.5 Kallistuksen saataminen @

Kallistuksen voi sdataéa joko automaattisesti tai manuaa-
lisesti. Kallistusta voit s&&taa valilla -15 % ja +40 % (jos
kallistus on yli 10 %, kallista laseria lisdvarusteella tai
muilla apuvélineilld).

7.5.1 Kallistuksen automaattinen syottaminen @

1. Kytke laite paélle kayttopainikkeella.

2. Paina SET-painiketta. Asetettu arvo naytetaan, ja
naytté + vilkkuu.

3.  Etumerkin muuttamiseksi paina painiketta "Laser-
séde ylds/alas".

4. Paina oikeaa suuntapainiketta paéstaksesi oikeaan
kohtaan (vasemmalla suuntapainikkeella paaset pa-
laamaan takaisinpain).

5. Arvon muuttamiseksi paina painiketta "Lasersdde
ylés/alas".

7.7 Siteen sijainnin naytté

@

Séteen sijainnin ndyttd

6. Paina oikeaa suuntapainiketta paastéksesi seuraa-
vaan kohtaan.

7. Arvon muuttamiseksi paina painiketta "Laserséde
ylds/alas". Toista edelld mainitut vaiheet, jos haluat
muuttaa muita lukuarvoja.

8. Paina SET-painiketta, kun sy&ttdmasi arvo on oikea.
Taman jélkeen laserséade alkaa liikkua tekemasi ase-
tuksen mukaisesti.

7.5.2 Kallistuksen manuaalinen syottaminen

HUOMAUTUS

Kallistusarvon voit séatéda myds suoraan lasersateen liik-
keen avulla. Varmista, etté lukitustoiminto ei ole aktivoi-
tuna.

Néytetty arvo suurenee tai pienenee sateen liikkkeen mu-

kaisesti.

1. Paina painiketta "Laserséade ylos/alas", ja laser liik-
kuu yls ja alas.

2. 0-asennon saavuttamiseksi paina painikkeita "La-
sersdde ylos/alas" yhta aikaa.
Laser siirtyy heti 0.000 % -asentoon.

7.6 Tahtainlinjan suuntaaminen

Kéyta laserlaitteen PP 10/11 tai kauko-ohjaimen PPA 20
suuntaussdadon painikkeita liikuttaaksesi putkilaseria
vaakasuunnassa oikealle tai vasemmalle.

Nayttaa lasersateen suunnan laitteeseen nahden.

Adriasento vasen

@

Néayttaa, ettd laseria ei voida suunnata enempaa vasemmalle.

Adriasento oikea

®

Néayttaa, ettd laseria ei voida suunnata enempaa oikealle.
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7.8 Sateen sijainnin saatdaminen

Suuntauksen max. leveys on 9 m, kun pituus on 30 m.
Taman liilkkeen nopeus on muutettavissa.

Kun painat painiketta vain lyhyesti, laser liikkuu hitaasti.
Kun painat painiketta pitkaan, laser liikkuu nopeasti.
NaytOdssa néet lasersateen kulloisenkin sijainnin.

7.8.1 Sateen oikean/vasemman aérisijainnin
saatédminen
Nayttd kertoo lasersateen adrisijainnin vasemmalla ja oi-
kealla kohdissa, josta sédetta ei enéa voi likuttaa enem-
paa vasemmalle tai oikealle. Kéyttdjad huomautetaan
tasté nayton vilkkkumisella

7.11 Nayttokentta etsintavaiheen aikana B

®

Laite ei vield ole valmis auto-
maattiseen suuntaukseen.

Jos tdma asema saavutetaan usein, on suositeltavaa
kiertaa laitetta hiukan vasemmalle tai oikealle ja aloittaa
sateen suuntaaminen uudelleen.

7.9 Automaattinen keskittaminen

Paina molempia suuntapainikkeita (vasen ja oikea) yhta
aikaa.

Laserséde siirtyy automaattisesti keskelle.

7.10 Automaattinen suuntaaminen téhtainlevyyn B

1. Aseta téhtainlevy siten, ettd heijastinnauhat osoitta-
vat laserin suuntaan.

2. Paina automaattisen tahtéinlevyyn keskittdmisen
painiketta.
HUOMAUTUS Taméan toiminnon kaynnistyminen
voi kestéa jopa 2 minuuttia.
Laite etsii nyt suuntausalueella (vasen/oikea) téh-
tainlevya.

Laserin itsetasausvaihe ei ole viela paattynyt.
HUOMAUTUS Tama vaihe paattyy ensin.

Nayttd nayttaa lasersateen
vakautuksen itsetasauksen

@

Odota, kunnes tdmaé vaihe on paattynyt.

jalkeen.
@ Nayttd nayttéa etsintavai- Etsintavaihe alkaa.
heen.
@ Automaattinen suuntaus on Tarkasta laserpiste téhtéinlevyssa.
paattynyt. HUOMAUTUS Tarvittaessa voit séataa sadetta kauko-ohjaimella tai lait-

teessa olevilla suuntapainikkeilla (vasen / oikea).

Virhe automaattisessa suun-
tauksessa.

®

Jos séde etsintivaiheen aikana poistuu téhtéinlevyltd, sinun pité4 aloittaa
t&ma vaihe uudelleen.

7.12 Lasersadetilan valitseminen
Paina lasersadetilan painiketta niin monta kertaa, ettd
naytdssé on haluamasi kayttétapa.
Jatkuva séde
Vilkkuva sade
High-Power-tila (vain mallissa PP 11)

7.13 Elektronisen vesivaa'an saatdaminen El
Kun kierrat laitetta, nayttdkenttdan ilmestyy vesivaaka
kookkaana.
Sijoita vesivaaka nayttokentan keskelle.
LED alkaa vilkkua heti, kun kompensaatioalue on ylittynyt.

7.16 Tahtéinlevy edessi [l

®

Lukitusruuvi

7.14 Jalka- ja keskitysruuvin asettaminen
paikalleen [

Aseta putken halkaisijaa vastaavat tukijalat paikalleen

ennen kuin pystytét laserin putkeen.

HUOMAUTUS

Tukijalkoja on olemassa 150 mm, 200 mm, 250 mm ja

300 mm (6", 8", 10", 12") mittaisina.

7.15 Tahtainlevyn koon saataminen

Sa&da tahtéinlevyn koko siten, ettd se sopii putken hal-
kaisijaan.

Talla lukitset tahtéinlevyn halutulle korkeudelle.

Pieni téhtainlevy

@

Tahtéinlevy 150 mm - 250 mm.

Vesivaaka

®

Tahtéinlevyn vaakasuoraan asettamiseen.

Tahtéinlevyn teline

@

Kaytetdan automaattiseen suuntaukseen.

7.17 Tahtéinlevy takana (2) i

®

Heijastinnauhat (vain laitteelle PP 11)
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7.18 Parametrien asettaminen

7.18.1 Mittayksikon % tai %. valitseminen

1. Paina samanaikaisesti syottdpainiketta (On/Off) ja
lukkopainiketta.
Nayttddn ilmestyvét asetetut arvot.

2. Siirry painikkeella "Laserséde ylds/alas" riville "Unit"
(yksikkd).

3. Valitse suuntapainikkeella arvo, jota haluat muuttaa.

4. Paina SET-painiketta kuitataksesi sy6ttosi.
Laite kytkeytyy jélleen takaisin normaaliin kayttoti-
laan.

7.18.2 Turvakoodin asettaminen ja aktivoiminen

Nelinumeroisen suojakoodin sy6ttamiselld estat asiaan-
kuulumattomia henkil6ita kayttamasta laitettasi. Ota huo-
mioon, etté jos syo6tat laserlaitteeseesi turvakoodin, la-
serlaitetta ei endd pysty kayttdmaan sydttamatta ensin
tatd koodia. Laite kysyy automaattisesti koodia paélle
kytkemisen jalkeen.

1. Paina samanaikaisesti sy6ttopainiketta (On/Off) ja
lukkopainiketta.

Nayttdon ilmestyvat asetetut arvot.

2. Siirry painikkeella "Laserséde ylds/alas" riville "Input
S Code" (turvakoodin sy&ttaminen).

3. Paina SET-painiketta paastaksesi tdhan tilaan.

4. Painikkeella "Lasersade ylds/alas" ja suuntapainik-
keella voit valita haluamasi numeron. Kuittaa valit-
semasi numero painamalla SET-painiketta. Heti kun
olet antanut koodin neljannen numeron, voit kuitata
koodin SET-painikkeella.

5. Nayttokentta kytkeytyy takaisin tilaan. Voit nyt ak-
tivoida turvakoodin (ON painamalla SET-painiketta)
tai myéhemmin deaktivoida sen (OFF painamalla
SET-painiketta).

Laite kytkeytyy jalleen takaisin normaaliin kayttoti-
laan.

7.18.3 Yrityksen nimen asettaminen

Tassé kuvataan yrityksen nimen sy6ttdminen tai muutta-

minen. Voit sy6ttédd enintddn 32 merkkia (16 merkkia 2

rivilla).

1. Paina samanaikaisesti sy&ttdpainiketta (On/Off) ja
lukkopainiketta.
Nayttdon ilmestyvét asetetut arvot.

2. Siirry painikkeella "Lasersédde ylos/alas"
"Change Name" (vaihda nimi).

3. Paina SET-painiketta paastéksesi tdhan tilaan.

4. Painikkeella "Lasersdde vylos/alas" ja suunta-
painikkeella voit valita haluamasi kirjaimen tai
numeron. Kuittaa valitsemasi merkki painamalla
SET-painiketta. Kun oikea nimi/merkinta
on nakyvissd, voit kuitata sen painamalla
SET-painiketta.
Laite kytkeytyy jélleen takaisin normaaliin kayttoti-
laan.

riville

7.19 Luotettavuuden tarkastus

1. Aseta laser kallistukseen 0.000 %.

2. Aseta vaa'ituslatta 1 m padhan laserista ja toinen
latta 60 m paahéan ja merkitse lukemat, joissa laser
osuu lattaan.

3. Asetavaa'ituslaite ndiden kahden mittauslatan valiin
ja lue kummastakin mittauslatasta korkeusarvot.

4. Laske vaa'ituslaitteesta lukemasi arvon ja laserista
lukemasi latan 1 ja latan 2 arvon vélinen ero. Jos
molemmat arvot ovat samat, laserin tarkkuus on
kunnossa.

HUOMAUTUS Jos erot X1 ja X2 eivét ole tolerans-
sirajoissa, kaanny lahimman Hilti-likkeen puoleen.

8 Huolto ja kunnossapito

8.1 Puhdistaminen ja kuivaaminen

1. Puhalla pdly pois linssipinnoilta.

2. Ali koske lasipintoihin sormilla.

3. Kayté puhdistamiseen vain puhdasta ja pehmeé&a
kangasta; tarvittaessa kostuta kangas puhtaalla al-
koholilla tai véhalla vedella.

HUOMAUTUS Ald kdytd muita nesteitd, sild ne
saattavat vaurioittaa muoviosia.

4. Ota huomioon laitteen varastointilampétilat, eten-
kin talvisin ja kesdisin, jos sdilytat laitetta autossa
(-30 °C - +60 °C).

8.2 Varastointi

Poista kostunut laite laatikosta tai laukusta. Anna laitteen,
kuljetuslaukun ja lisévarusteiden kuivua (enintédan lampo-
tilassa 40 °C) ja puhdista ne. Pakkaa laite ja varusteet
laatikkoonsa tai laukkuunsa vasta kun ne ovat kuivuneet.
Tarkasta laitteen tarkkuus tarkastusmittauksella pitkaai-
kaisen sailytyksen tai kuljetuksen jalkeen.

Jos jatét laitteen pitemmaksi aikaa kayttdmattd, poista
paristot laitteesta.

8.3 Kuljettaminen

Kuljeta tai lahetd laite aina Hilti-kuljetuslaukussa tai
muussa vastaavan laatuisessa pakkauksessa.
VAROITUS

Laheta laite aina ilman paristoja/akkua.

8.4 Hilti-kalibrointipalvelu

Suosittelemme, ettd tarkastutat laitteet  Hilti-
kalibrointihuollossa saanndllisin valein, jotta
laitteiden  normien mukainen  luotettavuus  ja

vaatimustenmukaisuus on varmaa.
Hilti-kalibrointihuollon voit teettdé milloin vain, mutta suo-
sitamme kuitenkin sen teettdmisté véhintaén kerran vuo-
dessa.
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Kalibroinnin yhteydessa tarkastetaan, ettad tarkastettu timerkki ja laitteen mukaan annetaan kalibrointitodistus,
laite tarkastuspaivani vastaa kayttdohjeessa mainittuja | jossa kirjallisesti vakuutetaan laitteen olevan valmistajan
spesifikaatioita ja teknisia tietoja. tietojen mukainen.

Jos laitteessa on poikkeamia vaimistajan tiedoista, kéyte- | Kalibrointitodistuksen tarvitsevat kaikki yritykset, jotka
tyt mittauslaitteet saadetadn uudelleen. Hienosaatamisen | ovat saaneet ISO 900X -sertifikaatin.

ja tarkastuksen jélkeen laitteeseen kiinnitetdén kalibroin- | Lisétietoja saat Iahimmalté Hilti-edustajalta.

Vika Mahdollinen syy Korjaus

E02/03 Sisdinen mittausongelma olemassa Kytke laite pois paélté ja uudelleen
paalle. Virheilmoitus saattaa tulla
esiin, jos laitteessa on hairio tai laite
on tarahtanyt. Naissa tapauksissa
poista virheilmoituksen syy.

E99 Sisdinen muistiongelma Kytke laite pois paalta ja uudelleen
padlle.

ERROR Laitetta on liikutettu Standby-tilassa Kytke laite pois paalté ja uudelleen
pédlle ja tarkasta laserlaitteen pysty-
tys.

HUOMAUTUS

Jos viat ovat edelleen olemassa,
kaanny lahimman Hilti-likkeen
puoleen.

10 Havittdminen

VAARA

Laitteen virheellinen havittdminen saattaa aiheuttaa seuraavaa:

Muoviosien polttamisessa syntyy myrkyllisid kaasuja, jotka voivat johtaa sairastumisiin.

Paristot saattavat vaurioituessaan tai kuumentuessaan réjahtaa, jolloin ne saattavat aiheuttaa myrkytyksen, palovam-
moja, sydépymisvammoja ja ymparistdn saastumisen.

Huolimattomasti hévitetty laite tai kone saattaa joutua asiattomien henkildiden kéyttéon, jotka voivat kayttéda sita
véaarin. He saattavat aiheuttaa vammoja itselleen tai toisille ja saastuttaa ympéristda.

Hilti-tySkalut, -koneet ja -laitteet on p&dosin valmistettu kierratyskelpoisista materiaaleista. Kierrdatyksen edellytys on

materiaalien asianmukainen erottelu. Hilti (Suomi) Oy ottaa vanhat koneet ja laitteet kierratettaviksi. Lisatietoja saat
Hilti-asiakaspalvelusta tai Hilti-myyntiedustajalta.

Koskee vain EU-maita

Ala havita sahkotyokalua tavallisen sekajitteen mukana!

S&hko- ja elektroniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin ja sen maakohtaisten sovellusten mukai-
sesti kaytetyt séhkotydkalut on toimitettava erilliskerdyspisteeseen ja ohjattava ympéristdystavélliseen
kierratykseen.

Havita kaytetyt akut ja paristot maakohtaisten lakimaaraysten mukaisesti.
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11 Laitteen valmistajan myontama takuu

Jos sinulla on takuuehtoihin liittyvid kysymyksia, ota yh-
teys paikalliseen Hilti-edustajaan.

12 EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus (originaali

Nimi: Putkilaser
Tyyppimerkinté: PP 10/ 11
Suunnitteluvuosi: 2005

Vakuutamme, ettd tdma tuote tayttda seuraavien direktii-
vien ja normien vaatimukset: 19. huhtikuuta 2016 saakka:
2004/108/EY, alkaen 20. huhtikuuta 2016: 2014/30/EU,
2011/65/EY, 2006/66/EY, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ll 22

Paolo Luccini Edward Przybylowicz
Head of BA Quality and Process Mana- Head of BU Measuring Systems
gement

Business Area Electric Tools & Acces- BU Measuring Systems
sories

06/2015 06/2015

Tekninen dokumentaatio:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge

Hiltistrasse 6 :
86916 Kaufering

Deutschland
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OPUI'MHAJIbHOE PYKOBOLACTBO MO 3KCMITYATALNHA

KaHnanbHbiK nasep PP 10/ 11

Mepen Hauanom paboTbl ob6AsaTenbHO Npo-
YTUTE PYKOBOACTBO NO 3KCRyaTauuu.

Bceraa xpaHuTte gaHHOe pyKOBOACTBO MO 3KC-
nnyatauyuvu pagom ¢ UHCTPYMEHTOM.

Mpu cmeHe Bnagensbua obasaTtenbHo nepe-
AaiTe PYKOBOACTBO MO 3KCMniyaTayuu BMecTe

C UHCTPYMEHTOM.

CogepmaHue C.
1 Obwme ykasaHus 56
2 Onwucanve 57
3 lNMpuHaanexxHocTu 58
4 TexHW4YeCKMUe XapaKTePUCTUKM 59
5 YKasaHus no TexHuKe 6e3onacHoCcTu 59
6 MoarotoBKa K padote 61
7 _OKcnnyarauua 62
8 YXx0A4 1 TexHUYecKoe obcy)KuBaH1e 65
9 lMoWCK 1 ycTpaHeH1e HencnpaBHOCTEN 66

10 Ytunusauma 66

11 apaHTtva npoussoauTens 67

12 [eknapauua cootsetctBua Hopmam EC
(opuruHan) 67

H Linppammn o6o3HaueHbl COOTBETCTBYIOLLME UANtOCTPa-
uMn. Mnnoctpaunn CM. B Hauyane pyKOBOACTBA MO 3KC-
nnyarauuu.
B TekcTe AaHHOro pyKoBOACTBA MO  3KCMyaTauuun
"MHCTPYMEHT" Bcerga o0603HauyaeT KaHasbHbIi nasep
PP 10/11.

KomnoHeHTb! uHcTpymenta

=

aHanbHbI nasep PP 10/11

lNpremHoe OKHO AUCTaHLMOHHOTO ynpasieHua
MpeaynpexaeHne/pexkum 0)xuaaHua, CBETOANOA
Ch)

MaHenb ynpaenexua

MNone vHankaumu

Pyuka ans nepeHocku

Kpennenue pyyku

Pasbem ana noAKMOYEHUA COEANHUTENBHOMO Ka-
Gena PPA 84

KpebllwKka oTceka AnA anemMeHTOB NUTaHuA
AKKYMYNATOPHbI 610K PPA 82 ¢ 6n0KoM nuTtaHus
CBeTALLa@nACA ToUKa OCHOBaHWA NeprneHanKynapa

GEE CEEOL G

KananbHble nasepbi PP 10/PP 11

(i) OkHo BbIXOAa NasepHoro nyua

MpHEMHOE OKHO AMCTAHLMOHHOTO YNpaBneHHs
(13) CaeTAwanCcA TouKa OCHOBaHMA NepneHANKynApa
OTMeTKa TOUKM MOBOPOTA

MaHenb ynpaBneHua

@ KHonka KOHTponA HanpasneHWs/aBTOMaTU4ECKOro
LIEHTPHUPOBAHMA

CBseTALLAACA TOUKa OCHOBaHWA NeprneHanKynapa

(1) KHonka BbiBopa pexumMa nasepHoro nyua

(18) MpureMHOe OKHO AMCTAHUMOHHOTO yNpaBneHus

(9) KHonka ¢ cuMBONOM 3aMKa

0) KHoMKa aBTOMATUYECKOrO LIEHTPUPOBAHNA MO MM~
LIeHH

@ KHonKa KOHTponA HanpasneHua/aBToMaTMyecKoro
LIEHTPUPOBAHMA

KHonka SET

23) NasepHbIn Nyy BBEPX/BHUS, KHOMKA BBOAA
Mpeaynpexaenve/pexkum oxuaanua, CO
@9 NasepHbiit nyy BBEPX/BHMS, KHOMKA BBOAA
Knonka BKJ1/BbIKS1

1 O6wme yKasaHua

1.1 CurHanbHble COOBLIEHNA U UX 3HAYEHUSA
OMNACHO

Obuwee o6o3HauYEHe HENOCPEACTBEHHOW OMAaCHOW CH-
Tyauuu, KoTopas MOXXET MoBnedyb 3a COB0W TAXKENble
TpaBMbl UK NPEACTaBNATb YrPO3y AN XKU3HH.

BHUMAHUE

Obuee o6o3HaYeHUe NOTEHUMANILHO OMACHOM CUTyaLuK,
KOTOpasA MOXXET NoB/eyb 3a COOOM TAXKENbIE TPABMbI UK
NpeAcTaBnATb Yrpo3y ANA XU3HH.
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OCTOPOXHO

Obuiee 0603HAYEHUE MOTEHUMANBHO OMACHOM CHUTyaLmK,
KOTOpaA MOXET NoBreYb 3a CO00W NErkue TpaBmMbl UK
nospexxaeHne o6opyaoBaHus.

YKA3AHUE
YKasaHua no aKcnayarauuu v Apyraa nonesHas UHPOpP-
Mauyus.



1.2 O603HaueHne NUKTOrpamMmm U apyrue
o6osHaueHus

Mpeaynpexparowme 3HaKu

OnacHocTb
CumBonbl
Mepea Hanpas-
uncnonb3oBa- naute
HUem oTpaboraH-
npoutute py- Hble
KOBOACTBO marepuanbl
no aKkcnnya- Ha
Tauuu nepepadoTky

Ha uHcTtpymeHTe

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

675-605nm < 5mll max.
CLASS lila LASER PRODUCT
He noaseprarb BO3AEUCTBUIO na3epHOoro nusny4yeHuAa.

Tabnuukn ¢ NPeaynpPeXaeHUeM O Na3epPHOM U3NyYEHNH
ana CLLIA no CFR 21 § 1040 (FDA).

Ha nHctpymeHnTe

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUGT

He noasepratb BO3AENCTBUIO NAa3EPHOro U3nyYeHusa.
Tabnuuku ¢ NpeaynpexaeHemM o nasepHOM U3nyYeHUu
ana CLUA no CFR 21 § 1040 (FDA):

Ha uHcTtpymeHTe

LA\ 3R

Tabnuuky ¢ npesynpexaeHem O NasepHOM M3NyYeHnn
no IEC825/EN60825-1:2003

3aBoacKan Tabnuuka

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

PP 10
Maqa in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION - AVOID DIRECT | ===
compls vith 21CFR Aﬁa
1040 25 aplcae

EYE EXPOSURE | Ths Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA

319789

620-690nm < SmW max.
CLASS Ilia LASER PRODUCT
Item No.: 319781
Date .

PP 10

3aBojackan Tabnuuka

P N

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

ol e

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION - AVOID DIRECT | o= =~
complies with 21CFR A @
1040 as applicable

EYE EXPOSURE | s Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA

319795

5! 0nm < 5mW maj
CLASS llla LASER PRODUCT

Item No.: 319791
Date

PP 11

PacnonomeHne naAeHTUGUKALUUOHHBIX AAHHBIX HA UH-
CTpyMeHTe

Tun M CepuitHbIi HOMEP MHCTPYMEHTA YyKasaHbl Ha 3a-
BOACKOM Tabnuuke. 3aHecuTe aTW AaHHble B HacToALlee
PYKOBOACTBO MO 3Kcnayatauun. OHM HeoBXoauMbl Mpu
CEePBUCHOM OBCNY)XMBaHWW MHCTPYMEHTA U KOHCynbTa-
LMAX MO ero aKcnyaraumu.

Tun:

CepwuiiHblii HOMep:

2.1 Ucnonb3oBaHWe UHCTPYMEHTa NO Ha3Ha4YeHUIo

MHCTPYMEHT npeAHasHayeH AnA pasmeTku, nepeHoca u
NPOBEPKU FOPU3OHTANIbHBIX M HAKMOHHBIX MIOCKOCTEW,
Hanpumep: AnA nepeHoca OTMETOK MO BLICOTE WU MpH
npoknaake Tpy6onpoBoAoB. [nA onTMManbHOro UCrosnb-
30BaHWA MHCTPYMEHTa MpeanaratoTcA pasnuuyHble npu-
HaANEXHOCTH.

2.2 KananbHbiv nasep PP 10/11

PP 10/11 npeacraenaet coboi KaHanbHbIM nasep ¢ on-
TUYECKUM Na3epHbIM ly4OM (TOUKA) ANA KOHTPONA ropu-
30HTaNbHbIX U HAKNOHHbIX NJIOCKOCTEM.
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2.3 OcobeHHoCTH

C noMOLLblO 3TOFO MHCTPYMEHTA Onepatop MOXET
OGbICTPO M C  BbICOKOW TOYHOCTBHO — YCTAHOBMUTb
HY)XHbIA HaKnoH (B AuanasoHe oT -15 % ano +40 %).
HuBenupoBaHue OCyLLECTBNAETCA aBTOMATUMYECKU B
ananasoHe +10%.

2.4 ABTOMaTU4YECKOE OTKINIOYEHUE

Ecnu MHCTPYMEHT yCTaHOB/EH BHe AvanasoHa asToMar-
YECKOro HUBENMPOBaHUA, MUraeT nasepHblii nyy u CI Ha
naHenu ynpasnexusa. JONONHUTENBHO Ha Aucnnee oTod-
parkaeTtca HanpasrneHue, B KOTOPOM HEOBXOAMMO HaKIo-
HUTb MHCTPYMEHT.

2.5 AKKymynaTopHbii 6nok PPA 82

Mpu HU3KKX TEMMepaTypax eMKOCTb aKKyMYATOPHOro
6noka nagaer.

OMACHO
AKKymynaTopHble 6aTtapeu cnegyeT XpaHUTb NP1 KOM-
HaTHOW Temneparype.

OMACHO
Hukorpa He XPaHUTe aKKyMyJnATOpbl Ha CONHLUEe, Ha
oGorpeBa‘renﬁx WUJI1 Ha OKHe.

2.6 DYyHKUMUA aBTOMATUUECKOM 3aLUUTbI

[ns 3aluTbl 3NEMEHTA NUTAHUA NPU TEMNEPAType BHE
AnanasoHa 3apAAKK NPOLECC 3apAAKK 3aBepLUIaeTCA.

YKASAHUE

3apaKaiTe anemMeHT nuTaHuA Kaxable 3-4 Mecsua.
MakcumansHo  gonyctumasa  Temnepatypa  XpaHeHusa
anementa nutanua coctasnaer 30 °C. lpu nonHom
paspage dnemMeHTa MNUTaHWA BO3MOXHO CHUXKEHWE €ero
emKocTu. MNpouecc 3apaakM MOXET 3aBepLUMTLCA MeHee

yeM yepes 9 4acoB., eCnu NPU 3apAAKE NEMEHT NUTaHUA
He Bbin paspAXeH NONHOCTbLH.

2.7 Ucnonb3oBaHne pasfinyHbIX ICTOYHUKOB
nUTaHuA

B0O3MOXHO MCMONb30BaHWe TPEX PasfnYHbIX UCTOUYHUKOB
MUTaHWA, TaKUX KaK BXOAALYWIA B CTAHAAPTHBIA KOMMIEKT
NOCTaBKK aKKyMynATOPHbIA 610k PPA 82 unu AoCTynHble
B BUAE NPUHALANEKHOCTU MOHOGNOK PPA 83 1 BHELUHMI
coeanHnTeNbHbIN kabens PPA 84 Ha 12 B.

2.8 KomnneKkT nocTtaBku

1 KaHnanbHbih nazep PP 10 nnu 11 (B 3aBucH-
MOCTHM OT KOMMeKTaumm1, npeanaraeMon K
npoaare)

MynbT AncTaHuMoHHoro ynpaenexua PPA 20
MuwweHb KopoTKaa

MuweHb annHHaA

JHepxatens muwenn PPA 74

3apsaaHoe ycTpoiicteo PPA 81

- a4 a4 a4 a4

AKKYMyNATOPHbIA 6ok PPA 82 ¢ 6n1okom nu-
TaHuA

Habop ycTtaHOBOYHbIX BUHTOB (4 wT.), 150 MM
Habop ycTtaHOBOYHbIX BUHTOB (4 wT.), 200 MM
Habop ycTtaHOBOYHbIX BUHTOB (4 WT.), 250 MM
Habop ycTaHOBOUHbIX BUHTOB (4 LwT.), 300 MM
LlenTpupytowmii BuHT PPA 30

PykosozacTso no akcnnyarauuu PP 10/11
PykoBogacTtso no akcnnyatauuu PPA 20
OnemMeHTbl NUTaHuA (anemeHTbl AAA)
CepTudukar npomssoanTena

a4 a4 A A a4 A g

YemopaH Hilti

3 NpuHagneHoOCTH

MNpuHagnexHocTn ana PP 10/11

HaumeHoBaHue

MoHo6nok PPA 83 (D-aneMeHTbI)

CoeannuTenbHbli kabens PPA 84 (12 B)

MepexoaHuK AnA yCTaHOBKKU B BEPTUKANIbHOM U FOPU3OHTaNbHOM nonoxexuax PPA 70/71/72

Mepexoaxuk wratmsa PPA 73

Buaowuckarens PPA 40

58



4 TexHU4YEeCKUe XapaKTepPUCTUKHU

MpoussoanTenb ocTaBnAeT 3a co6oi NPaBo Ha BHECEHUE TEXHUYECKNUX UBMEHEHWIA!

YKA3SAHUE
MpoussoanTens ocTasBnAeT 3a COB0 NPaBO Ha BHECEHNE TEXHUYECKUX U3MEHEHNN!

HnuHa BonHbl PP 10

633 Hwm

HnuHa BonHbl PP 11

532 Hwm

ToyHOCTb

-0,5...0,5 mm (¥5") (temnepartypa +24 °C (75 °F), pac-
croaHue no ropusoHTany 10 m (33 oyTa))

Knacc nasepa: 3R

no IEC 825- 1:2003

Knacc nasepa: llla

no CFR 21 § 1040 (FDA)

Juametp nasepHoro nyya 12 mm (2")
JnanasoH camoBbIpaBHUBaHMA -10...10 %
JlnanasoH yrna HaknoHa -15...40 %
MuH. ycTaHOBKa yrna HaknoHa 0,001 %

Cpok cnyx6bl PP 10

70y (temnepartypa +20 °C (+68 °F), wenouyHo-
MapraHueBsbl)

MwuH. 48 u (Temnepartypa +20 °C (+68 °F),
HUKENb-MeTanNrMAPUAHbBIN)

Cpok cnyx6bl PP 11

45 4 (temneparypa +20 °C (+68 °F), wenouHo-
MapraHLueBbIi)

MwuH. 32 y (Temnepartypa +20 °C (+68 °F),
HUKENb-MeTaNTUAPUAHDIN)

Pabouan Temneparypa

-20...+50 °C (oT -4 £0 122 °F)

Temnepatypa XpaHeHua

-30...+60 °C (ot -22 ao 140 °F)

Mbine- 1 BNaroCTomkoCcTb

na (rny6uHa norpykexna 5 m (15 GpyToB), ANUTENBHOCTL

Norpy»eHus 24 u)
3,8 Kr (8 pyHTOB 6 yHLWMI)
122 MM (4 45") x 330 Mm (13") (6e3 pyuKm)

Macca (Bkn. 4 anemMeHTa nuTaHuna)

Paamepesl (?)

ABTOMaTUYECKWUH NOUCK MULLEHU

Paccroaxune 5...150 m (o1 15 no 500 ¢pyToB)

5 YKasaHuA no TexHuke 6esonacHocTH

5.1 O6wme ykasaHua no 6esonacHocTn c) Bxocutb U3MEHEeHUA B KOHCTPYKUH1HO
WHCTPYMEHT NpeaHasHayeH ANA PasMmeTki, nepeHoca u MHCTpymeHTa W MOAepHusuposatb  ero
NPOBEPKHN FOPU3OHTANbHBIX 1 HAKIIOHHBIX MIOCKOCTEH. sanpetyaerca.

HapAdy C OBLWMMM yKasaHHAMM N0 TexHuke Gesonacko- | ) Cobniopaitte npeanucaHuA no 3Kcnayaraunm,
CTW, MPUBEAEHHBIMA B OTAESbHLIX rMaBax HACTOALLEro YXORY M TeXHMuecKOMy  OGCAyMMBaHWIO
MHCTPYMEHTa, npUBEfeHHble B HAaCTOALLEM

PYKOBOACTBA NO 3KCMNyarauuu, Cnesyet CTporo coonto-

[iaTb CNeayoLMe HIKE yKasaHua. PYKOBOACTEE MO SKChnyaTayun.

e) He OoTKNouanTe npeaoxpaHUTENnbHbIe
YCTPOWCTBA U He yaanante npeaynpexaarouiye
HaAMUCH U 3HAKU.

XpaHUTe UHCTPYMEHT B HEAOCTYNHOM ANA AeTew

5.2 HenpaBunbHoe 1cnosb3oBaHUe
a) MHcnonb3oBaHWe UHCTPYMEHTA He NO Ha3HAYeHUo | f)

WNAK ero aKcnayatauus HeoByueHHbIM nepcoHa-
NIOM onacHbl.

b) Bo wu3bemaHue TpaBM W  NOBPEMAEHUA
WHCTPYMEHTa WCNONb3yHWTe TONbKO OpPWrMHanNb-
Hble MNPUHAANENHOCTH U  AONOJIHUTENbHblE
ycTpoicTBa npousBoacTea Hilti.

mecrTe.
Mpu HEKBaNUPUUMPOBAHHOM BCKPLITUM MHCTPYMEHTA
MOXXET BO3HUKHYTb NasepHOe U3nyyeHue, npesbilla-
towlee knacc 3. PEMOHT MHCTPYMEHTa A0 EH Npo-
M3BOAUTBLCA TONbKO B CEPBUCHDIX LeHTpax Hilti.
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h) YuuTbiBaiTe BNMAHWE OKpyarowewn cpepbl. He
ucnonb3yWTe MUHCTPYMEHT Tam, rae cyujecTByeT
onacHoCTb NoXapa Unu B3pbisa.

i) Npeanucanne FCC §15.21: uameHeHus unu moau-
duKaumK, KOTOpbIe He pas3peLLeHbl TPOU3BOAUTENEM,
MOTyT OrpPaHUYnTbL NpaBa NobL30BaTeNA Ha AKCnya-
TaLMIo MHCTPYMEHTA.

5.3 MpaeunbHan opraHusayua pabouero mecta

a) O6opyayiTe pabouee mecTo U obpaTuTe BHUMA-

HWEe NMPU YCTAHOBKE MHCTPYMEHTa Ha TO, 4ToO6bl

nyy nasepa He 6bin HanNpaBneH Ha OKPYMHarOLUX

1 Ha Bac camux.

M3mepeHua, caenaHHble Yepes OKOHHOE CTEKIO Win

Apyrve 0ObEKTLI, MOYT MPUBECTU K HEBEPHOMY pe-

3ynbTary.

MoMHUTE, UTO MHCTPYMEHT AOJKEeH YCTaHaBNu-

BaTbCA Ha POBHOW HENOABUMHOW MOBEPXHOCTH

(He noasepraacb BuBpayuam).

d) Hcnonb3yiTe MHCTPYMEHT TONbKO B Npegenax ero
TEXHUYECKUX XapaKTEPUCTUK.

5.3.1 dneKTpoMarHMTHaA COBMECTUMOCTb

XOTA WHCTPYMEHT OTBEYaeT CTPOrMm TpeBGoBaHWAM CO-
oTBeTCTBYOLWMX AMpeKTuB, Hilti He ncknouaet BosmMoXK-
HOCTW MOABMIEHUA MOMEX MPKW Ero 3KCMiyatauun Bcnea-
CTBME BO3AEHCTBUA CUIbHBIX MONEN, CMOCOBHLIX NpUBe-
CTH K OLUMBOYHBLIM U3MEPEHUAM. B 3TUX UK UHBIX COMHU-
TeNbHbIX Clly4YaAX AOMKHbI NPOBOAUTLCA KOHTPOMbHbIE
n3mepenua. Hilti Takxke He ncknoyaeT BO3MOXHOCTH Mo-
ABJIEHNA NMOMEX NPKW JKCyaTalMnm MHCTPYMeHTa K3-3a
BO3JENCTBUA APYTMX MHCTPYMEHTOB (Hanpumep, Hasura-
LIMOHHbIX YCTPOWCTB, UCNOMb3yEeMbIX B CAMOETAXx).

5.3.2 Knaccudpurauua nasepoB AnA UHCTPYMEHTa
knacca 3R u llla

a) JaHHbIl MHCTPYMEHT cooTBeTcTByeT knaccy 3R no
IEC 825-1:2003 u llla no 21 CFR § 1040 (FDA).

b) K akcnnyatauun nasepHbix npu6opos knacca 3R u
knacca llla ponyckaercs TonbKO 0BYy4YeHHbI Nepco-
Han.

c) Pabouas 3oHa aomkHa 6biITb 0603HaUEHa Npeaynpe-
KAQOLMMM TabnnuKamu.

d) JlasepHble nyyn AOMKHBI MPOXOAWUTb 3HAYUTENBLHO
HWXXE WK BbllLEe YPOBHS ras.

e) Heo6xoanMo NpWHATL MepPbI NPOTUB Cy4aiHOro no-
najaHua nasepHoro jlyya Ha CBeTooTpaXKatoLme no-
BEPXHOCTH.

f) Heobxoanmo npenoTBpaTUTL NHOGOW  3PUTENBHLINA
KOHTaKT C Jly4OM.
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g) Jlyu He fNoMKeH BbIXOAWUTb 3a Npe/esibl KOHTPOUpPY-
©MOVi 30HbI.

h) XpaHuTb nasepHble MHCTPYMEHTLI HEOBXOAMMO B Me-
CTax, UCKIoYatoLLMX HECaHKLMOHMPOBAaHHbIA AOCTYN
K HAM.

5.4 O6wue mepbl 6esonacHocTh

a) [lpoBepsAnTe WHCTPYMEHT nepes MCMNONb30-
BaHneMm. [pu o6HapymeHWH noOBpemAEHUI
oTnpaBbTe WHCTPYMEHT B CEPBUCHbIA LEHTP
Komnanuu Hilti anA npoBeaeHna pemoHTa.

b) B cnydyae napeHMA MHCTPYMEHTa UK APYrUX me-
XaHWUYEeCKUX BO3AENCTBUI Ha Hero, Heo6xoaMmo
npoBepUTb ero paboTocnocobHOCTb.

c) B cnyuyae pe3koro uamMeHeHusA Temnepatypbl no-
JAOXAUTE, MOKa UHCTPYMEHT He NPUMET TeMnepa-
TypY OKpyXaroLwen cpeabl.

d) Mpu MUCNONb30BaHUU apanTtepoB obaza-
TenbHo y6eauTecb B HaAEKHOM KpenneHuu
WUHCTPYMEHTa.

€) Bo usbemaHne HETOUHOCTU U3MEpPEHUN cneayeT
CneAuTb 32 YUCTOTOW OKOH BbIXOAa NasepHoro
nyya.

f) XOTA MHCTPYMEHT npeaHa3HayeH ANA UCMONb30-
BaHUA B CJOMHbIX YCNOBUAX HAa CTPOMUTENbHbIX
nnowjagkax, ¢ HAM, Kak U C APYyrMMU onTuue-
CKWUMM 1 351eKTPUYECKUMHU Npubopamu (nonesbiMU
6UHOKNAMKM, OuKamu, ¢oToannapaTtamu), HYMHO
obpawjatbca 6epemHo.

g) He B3upaa Ha TO, YTO MHCTPYMEHT 3alUULLEH OT
NPOHWKHOBEHWA BNaru, ero cneayet BbiITepeTb Ha-
Cyxo, nepeA TeM KaK NONMOMXHUTb B NMEPEHOCHYHO
CYMKY.

h) TpoBepaAiTe UHCTPYMEHT NepeA BaMHbIMU U3Me-
PEHUAMH.

i) Bo Bpema paboTbl MHOrOKpaTHO NPOBEPANTE Tou-
HOCTb MHCTPYMEHTa.

5.4.1 ONEeKTPOHHbIE KOMMNOHEHTHI

a) Beperute aneMeHTbl NMTaHUA OT AeTeN.

b) He neperpeBaiTe anemMeHTbl NMTaHUA WU He noa-
BepramTe Mx BO3AEUCTBUIO NNaMeHWU. ONEeMEHTbI
MUTaHWA B3PbIBOOMNACHBI M MOTYT BblAENATb AAOBM-
Thle BeLyecTBa.

c) He 3apAmkainTe aneMeHTbl NUTaHUA.

d) He npunauBaiiTe anemMeHTbl MUTAHUA K UHCTPY-
MEHTY.

€) MUsberaiTe KOPOTKOrO 3aMbIKaHUA NEMEHTOB NH-
TaHUA, TaK KaK OHW MOTYT NPU 3TOM NeperpeTbca
1 BbI3BaTb OXOTMU.

f) He BCKpbiBaWTe aneMeHTbl NUTaHUA U He NoaABep-
raiTe MX MexaHM4eCKMM Harpyskam.



YKASAHUE

MHCTPYMEHT paspeluaeTcA 3KCnnyatMpoBaTtb TONbKO C
anemMeHTamMu nuTanus, oteedarowmmu IEC 285, unm ¢
aKKyMyNATOPHbIM 6okom PRA 82.

YKA3AHUE
He ncnonbayinte NoBpeAEHHbLIE NEMEHTbI NUTaHuA, He
MCNONb3yiTE COBMECTHO HOBLIE U CTapble 3NEeMEHTbI Nu-

6.2 UnaukaTop 3apaga anemeHToB nutadua A

TaHuA, Npou3BedeHHble Pas3nMyHbiIMU NPOM3BOAUTENAMU
WM umerome pasnnyHoe Tunosoe o6o3HaueHue.

6.1 Bknrouenne npubopa

Haxxmute kHonky BKJ1/BbIKS1.

YKA3AHUE

PP 10/11 ocHaweH pyHKUMen aBTOMATUYECKOrO HUBENU-
poBaHu1A B AManasoHe ¢ Aonyckom +/- 10 %. Ecnu ycra-
HOBJEHHbIA YrON HaKNOHa HaxOAUTCA B Npeaenax atoro
ZnanasoHa, BbINOMHAETCA aBTOMAaTUYeCcKoe HUBenMpoBa-
Hue nasepa. Ecnu yron HaknoHa MHCTpymeHTa umeer oT-
KNOHEHWe, NpeBbiLatoLlee 3aaaHHblin Aonyck (+/- 10 %),
HaunHaeT murate CJ] - MHCTPYMEHT cnealyeT NOBEPHYTb B
YKa3aHHOM CTPESIKOM HarnpasieHuu.

@ JocTatoyHoe HanpsXeHue Mcnonb3oBaHve nasepa BO3MOMXHO.
@ Huskoe Hanpsa)keHne Mcnonb3oBaHve nasepa eLle BO3MOXKHO.
@ PaspsxeHbl aneMeHTbl nuTa- 3apaaute anemeHTsl nutaHuA NiMH nnn yctaHoBuTE HOBbIE Cyxue ane-

HKUA MEHTbI MUTaHUA.

@ MwraroLmii UHaMKaTop

JNazep 3apaxaetcA Yepes CoeaMHUTENbHbIA kabenb PPA 84 Ha 12 B.

6.3 UseneueHne moHobnoka PPA 83 unu
aKKymynaTopHoro 6noka PPA 82

1. YcTaHOBWTE KHOMKY OTCEKa AnA 3NEeMEHTOB nuta-
HuA B nonoxkeHve "OPEN/OTKPbITb" u ussnekute
MOHOGOK.

2. Y moHob6noka PPA83 AONONHUTENBHO BO3MOXHO
OTKpbIBaHWe rHe3da And SNEMEHTOB nuTaHusa. Ana
9TOr0 YCTAHOBUTE KHOMKY KPBIWKU B MONOXEHUE
"OPEN/OTKPbITb".

6.4 3ameHa 3NneMeHTOB NUTaHUA

1. 3amenute 0Tpa60TasLu14e 3NeMeHTbl NUTaHnA B Bbl-
HYTOM MOHOOGIOKE Ha HOBbIE.

6.5 YcTaHoBKa moHo6noka PPA 83 unn
aKKymynaTopHoro 6noka PPA 82

1. Tlocne 3amMeHbl 3N1eMEHTOB NUTAHUA YCTAHOBUTE MO-
HOBMOK Ha MecTo.

2. TosepHute KHOMKY B
"LOCK/3ABJTOKUPOBATb".

NnoNnoXxeHne

6.6 MoaknioueHne coeauHUTENbHOrO Kabena
PPA 84

YKASAHUE

Mpu MCNoNb30BaHMM aKKyMyNATOPHOM GaTapen aBTOMO-
6unAa NpeABapUTENbHO CReayeT BbIKMOUYMTL ero ABura-
Tenb.

6.8 CteneHb 3apaaa

CreneHb 3apaga

rOpUT KpacHbIM CBETOM

YKA3AHUE
Mpu noaknoueHun obasarensHo cobnogante npasusb-
HY'O MOMAPHOCTb.

YKA3AHUE
I'Iepe.q NOAKNHYEHUEM MU OTCOEANHEHUEM BHELLUHEro
COEAMHUTENBHOTO Kabens BhIKUYNTE WHCTPYMEHT.

CoeanHuTenbHbI kKabenb npeaHasHaueH AnA NoaKoYe-

HUA K anemMeHTy nutanua 12 B.

1. Tloaxkniounte KneMMy KpacHOro uBeTa K MOMOXU-
TenbHOMY MOntoCy.

2. TloaknounTe KNeMMy YepHOro LBeTa K oTpuuatesb-
HOMy nontocy.

6.7 3apagKa akkymynaTtopHoro 6noka PPA 82

3apAaka AoMKHA NPOM3BOANUTLCA B MOMELLEHUN C TEM-

neparypoi ot +10 °C ao +40 °C.

Mpu pabote nasepa C BHELWHUM INEMEHTOM MUTAHMA

npu Temneparype ot +10 °C no +40 °C akkymynatop

3apAXKaeTcA aBTOMaTUUYECKU.

1. Bcrasbre 3apaaHbii anantep PPA 81 B akkymyna-
TOPHbIM 6ok PPA 82.

2. TMoakniounTe K anantepy 6NOK NUTAHKA.

3. BcTaBbTe BUAIKY CETEBOrO LWHypa 6noka nuraHuAa B
pO3eTKy.

4. TpoBsepbTe, NPaBUIbHOE NI HaNPAXKEHUE BbINo Bbl-
6paHo B GNIOKE NUTaHKA.
Mo oKoHYaHM1 NpoLecca 3apAaKN KOHTPOSbHbIN UH-
[MKaTop 3apAaa 3aropaeTtcA 3eneHbIM CBETOM.

3apaaka
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CreneHb 3apaga rOpuT 3€N1IeHbIM CBETOM Mpouecc 3apAaakK 3aBepLueH

MUraeT 3eneHbiM HeucnpasHOCTb BO Bpems 3apAaKu

MUraeT KpacHbIM CBETOM AKTUBM3MpOBaHa 3aLnUTHAA GYHKLMA.
PP 10/11 MoXeT ucnonb3oBaTbCA B
39TOM COCTOAHUM.

7 dKcnnyarauusa

7.1 HasznaueHnue kHonok E

@ CaeTALyanca To4ka OCHoBa- BkntoueHve v OTKIIIOYEeHUE CBETALLENCA TOUKM OCHOBaHUA NepPreHAnKy-
HWA NepneHavKynapa nApa (aBTomMaTnyeckoe oTkoueHne yepes 30 MUHYT).
KHonka BelBopa pexkuma na- G NOMOLLbIO 3TOW KHOMKW OCYLLIECTBAAETCA NEPEKOYeHne pexxuma na-
- 3EepHOro nyya 3epHoro niyya. PP 10: HenoaBWXHbIM Mnn muratoLuii nyy PP 11: Heno-
ABWXHBIA JTyd, MUraroLmii nyd, pexxum High-Power.
KHonKa ¢ cMmBoOIoM 3aMKa Ora KHomMKa BNIOKUPYET GYHKLMM BBOAA; NOCIE E€ HAXKATUA U3MEHEHUE

3HAYEHWI CTAHOBMUTCA HEBO3MOXHbLIM. PazbnokMpoBKa dyHKUWiA BBOAA
BbIMOHAETCA MPW NOBTOPHOM HaXKaTuK STOW KHOMKK.

KHonKa aBToMaTMyecKkoro J1a3epHblil y4y aBTOMaTUYECKU HAXOANT LEHTP MULLEHU.
LEHTPMPOBAHUA MO MULLIEHU

KoHTponb Hanpaenexus MepemeLlleHre nasepHoro ny4a BNpaBo UK BIEBO.

Bbibop napameTpos BbiBop ycTaHaBnMBaEMbIX NapameTpoB.

ABTOMaTMYECKOE LIEHTPUPO- [Py OAHOBPEMEHHOM HaXKaTMK 0BEUX KHOMOK KOHTPONSA HanpaBieHus
BaHue BbINOMHAETCA aBTOMATMYECKOE LIEHTPUPOBAHHE NTa3ePHOTO Jyya.

JlazepHblit JNly4 BBEPX U BHU3 [MepemelleHne nasepHoro siyya BBEPX 1 BHU3.

BBoanMble 3HaueHWA BBOAMTLCA MOTMYT KaKk NONOXKMTESNbHbIE, TaK M OTPULATENbHBLIE 3HAYEHMA.
Mpu 0AHOBPEMEHHOM HaXKaTn 06enx KHOMOK 3HaYEeHUe HaKNoHa aBTo-
mMatuyecku yctaHasnuaaetca Ha 00.000 %.

Knonka SET OTa KHOMKAa CNY)XUT ANA NOATBEPIKAEHUA BbIOPaHHBIX NapaMeTPOB.

@R e YEE & © 6

KHonka BKJ1/BbIKJ1 3Ta KHOMKa CRYXXWT AN1A BKIKOYEHWSA W BbIKIOYEHUA MHCTPYMEHTA.

7.2 Cumsonbl nona uHaukauuu 21

@ WHankatop ceeTALlenca CurHanuampyet 06 aKTMBU3aLMK TOUKM OCHOBaHWA NepneHankynapa.
TOYKM OCHOBaHMA
nepneHankynapa

@ MHavkatop Hanpasnexua YKasblBaeT HanpasneHne NasepHoro nyya.

@ MHavkatop 3apaga anemex- OtobpakaeT 3 ypoBHA 3apsaaa 6atapeu.
TOB MUTaHKA

@ MHavkatop camoHnBenMpo- Mwuraet BO BpemMA CaMOHMBENIMPOBAHWA Nasepa, 3aTeM NepexoyaeTca B
BaHWA PEXMM OTOOPXKEHNA YCTAHOBIEHHOTO PeXkMma nasepa.

@ MHavkatop yrna HaknoHa OT06paKaeT BbIOPaHHbBIN Yros HaKIoHa.

@ YKasaHue B npoueHTax OTO6pPaXKaET BbIOPAHHYIO €AMHULY UBMEPEHHA: NPOLEHT UM NPOMMUINE.

@ MHavkauma B Buae 3amka M3meHeHne BBeAEeHHbIX AaHHbIX HEBO3MOXHO.

ONEKTPOHHbIA YPOBEHb [NokasblBaeT, NPaBUIbHO NW YCTAHOBMIEH UHCTPYMEHT B FOPU3OHTaNIbHOM

NNOCKOCTH.

MHavkatop pexxuma nasepa OToBpaXkaeT pexxum nasepHoro fyya: "MuraroLmnin', "HopmanbHbIi'", "MH-
TeHcuBHbIR" (PP11).

G)
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7.3 MNpenynpexaaroLime UHANKATOPbI

@ WHavkatop, npeaynpexaa-
IOLMIA O paspaae anemMeHTa
nuTaHua

JlanbHefiuana aKkcnayarauma MHCTPYMEHTa HEBO3MOXKHA. 3aMeHuTb ane-
MEHT NUTaHUA, 3aPAANTb UK NOAKIOYUTL MHCTPYMEHT K BHELLHEMY UC-
TOYHMKY 3NIEKTPONUTAHKA.

@ MHavkaumna, npeaynpexaato-
Lian O BbIXOAE M3 NpeaenoB

Anana3oHa HUBenuMpoBaHUA NEHUU.

Jlasep HaxoauTcA BHe NpeAenioB AnanasoHa aBTOMaTMYeCKOro HUBENM-
poBaHuA. HaknoHuTe nasep B ykasaHHOM CTPESNIKOW (Ha Aucnnee) Hanpas-

@ WHavkauma, npeaynpexaato-
LL|aA O NOMepPeYHOM HaKIoHe
npaBneHun.

Jlasep HaxoauTcA BHE NPeAenoB AManasoHa aBTOMAaTMYECKOro H1Be-
nupoBsaHuA. MNoBepHUTe Nasep B ykazaHHOM CTPENKOW (Ha Aucnnee) Ha-

7.4 Bknrouyenve npubopa

Haxmute kHonky BKJ1/BbIKJ1.

YKA3AHUE

PP 10/11 ocHaluyeH ®yHKUMen aBTOMaTMYECKOrO HUBEU-
poBaHuA B AnanasoHe ¢ aonyckom +/- 10 %. Ecnm ycta-
HOBMEHHbI YroN HaK/oOHa HAaXOAMTCA B nNpeAenax 3Toro
AnanasoHa, BbiNOHAETCA aBTOMAaTUYECKOE HUBENNPOBA-
Hue nasepa. Ecnu yron HaknoHa MHCTpyMeHTa MMeeT OT-
K/IOHeHWe, NpeBbillatoLlee 3aaaHHbii aonyck (+/- 10 %),
HauuHaeT muratb CJ] - MHCTPYMEHT crneayeT NoBepHYTbL B
YKa3aHHOM CTPEJIKOi HanpasieHnu.

7.5 Perynupogka yrna HaknoxHa @

Yron HakiioHa MOXeT perynMposatbcA Mo aBToMath-
Yecku, NIMBO BPYYHYHD. HakNoOH MOXET perynupoBaTbCca
B AnanasoHe ot -15 % a0 +40 % (NpW HaknoHe CBbilLe
10 % nasep HEOBXOAMMO NPEABAPUTENBHO HAKIIOHUTL C
NOMOLLbIO NPUHAANEIKHOCTEN UK APYTUX BCNOMOraresb-
HbIX CPEACTB).

7.5.1 ABTOMaTU4eCK1I BBOA 3HAYEHHUA yrna
HaknoHa @

1.  BKIOYNTE WHCTPYMEHT C MOMOLLbto padoueit
KHOMKH.

2. Haxkmute kHonky SET. Ha aucnnee nosiButcsa ycra-
HOBJIEHHOE 3Ha4YeHue, MUraeT uHamKauma "+".

3. Haxmute kHonKy '"JlasepHbiit nyy BBEpX/BHM3",
YTOObI U3MEHUTL 3HAK.

4. HarkmuTe KHOMKY KOHTPONA Hanpasnexus "Bnpaso”
ANA nepexoAa K HYXHOW MOo3uuMn (C MOMOLLbIO
KHOMKK "BNeBo" Bbl MOXeETe BepHYTbCA 06paTHO).

7.7 UHAMKaTOpP NONOMEHHUA nyya
@ MHavkaTtop nonoXkenua nyya

5. Haxmwute kHONKy '"JlasepHblit nyy BBepx/BHM3",
UTOBbI U3MEHUTL 3HAUEHHE.

6. Hakmute KHOMKY KOHTPONA HanpasneHua "Bnpaso”
ANA nepexoa K cneayoLlei nosuumm.

7. Haxmute kHOnKy "JlasepHblin nyy4 BBEpx/BHM3",
Fyelely] M3MEHNUTb 3HayeHve. MosTOpUTE
BbllLEyKasaHHble LWarn AnA WM3MEHEHWA APYrux
YMCNEHHBIX 3HAYEHNNA.

8. Haxmute kHonky SET, ecnu BBeAEHHOE 3HayeHue
ABNAETCA NPaBUNbHbIM.

Mocne aTOro nasepHeli lyd HAYHET NepemeLlaTbea
COrnacHo NpeaycTaHoBAEHHOMY 3HAYEHMIO.

7.5.2 BBOA 3Ha4YeHUA yrna HaKnoHa BPY4YHYO

YKA3AHUE

Yron HakoHa MOXET PerynMpoBaTbCcA HENOCPEACTBEHHO
nyTeM NepeMeLLEHUA Na3epHOro Nyya. Y6eantech B ToM,
UTO YHKUMA BNOKMPOBKYM HE aKTUBU3UPOBaHa.

OtobpakeHHoe 3HaueHue OyneT yBenuuuBaTbCA WK

YMEHbLLIATLCA B 3aBUCUMOCTH OT NepemMeLLieHuna nyya.

1. Haxwmute kHOMKy "JlasepHbiii nyy BBEpPX/BHM3", U
nasep HayHeT nepemMeLLaTbCA BBEPX U BHHU3.

2.  [HOna nepexoaa B nonoxenue "0" HakmuTe OAHO-
BPEMEHHO KHOMKM "J1a3epHbli nyy BBEPX/BHU3'.
Jlazep HemeaAneHHO nepexoauT B MOJSIOXKEHWE
"0.000 %".

7.6 BbipaBHMBaHUE LieNeBoOW NIUHUKU

JAnA nepemeLleHnA KaHanbHOro nasepa BNPaBO MM
BNEBO B T[OPWU3OHTAILHOW MNOCKOCTU WUCMONb3yHTe
KHOMKK KOHTPONA HanpasneHua Ha nasepe PP 10/11 unu
Ha nynbTe AMCTaHUMOHHOIO ynpasnenua PPA 20.

OTobparkaeT HanpasneHue NasepHOTo Jlyya OTHOCUTENLHO MHCTPYMEHTA.

@ KoHeuHoe nonoxkehue, cneea  YkasblBaeT Ha TO, UTO AaNbHENLLEE BblpaBHMBAHWE nasepa no N1eBoW CTO-
POHE HEBO3MOXKHO.
@ KoHeuHoe nonoxenue, YKasblBaeT Ha To, YTO AanbHelllee BbipaBHWBaHWE nasepa no npasou
cnpasa CTOPOHE HEBO3MOMHO.

7.8 PerynMpoBKa NosioXeHuA ny4ya

MakcumanbHan WnprHa ANA BbiPaBHUBAHMA COCTaBnAET
9 M npy anvHe 30 M. CKOpPOCTb 3TOr0 NepemeLleHun
BapbUpyeTCA.

KpaTKOBPEMEHHO Ha)XXMHTE 3Ty KHOMKy — nasep Oyaert
nepemMeLLaTbCa MeaneHHo.

YaepuaiTe aTy KHOMKY B HXKaTOM MOMOXEHUM — nasep
Byanet nepemeLyatbea BbICTPO.

TekyLuyo no3vuuio nasepHoro nyya Bel MmoxeTe y3Hatb
Ha aucnnee B nto6oe Bpema.
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7.8.1 PerynMpoBKa KOHEUHbIX NONIOMEHUN Nyya,
cnpaBa/cneBa

MHavKauma curHanuanpyeT 0 JOCTMXKEHUM Ta3epOM Kpan-
Hero NeBOro WM MPaBoOro MONIOXKEHUA - AalbHeWlee
nepemMeLleH1e nyya B 9TOM HanpasneHun ABNAETCA He-
BO3MOXHbLIM. [nA TOro 4tobbl MHAMKALWA He ocTanach
He3amMeuyeHHOW CO CTOPOHbI onepartopa, OHa HauMHaeTt
mMuratb.

Mpu yacToi ycTaHOBKe flaszepa B 3TOM NONOXKEHUN PEKO-
MEeHAYeTCA NOBEPHYTb MHCTPYMEHT HEMHOIO BNIEBO WU
BNPaBo M NOBTOPMTL NPOLEAYPY BbipaBHUBaHUA Nyya.

7.11 None uHauKaummn Bo BpemA npouecca noucka B

0

WHCTPYMEHT elLLe He roToB K
PEXUMY aBTOMATUYECKOTO
BblpaBHUBAHKA.

7.9 ABTOMaTHM4YecKoe LeHTpUpoBaHue

Haxxmute 0AHOBPEMEHHO 06e KHOMKK KOHTPONA Hanpas-
neHud (cneea u cnpasa).
J1azepHbli Iyy aBTOMATMUYECKM YCTAHOBUTCA MO LIEHTPY.

7.10 ABTOMaTH4eCKoe BbipaBHMBaHWE NO
muwenu B

1. YcraHoBWTE MULLEHb CO CBETOBO3BPALLAIOLLMMMU NO-
NOCKamu B HanpaBsfiEHWUW Na3epHOro fyya.

2. HakmuTe KHOMKy aBTOMAaTM4YECKOro LEHTPMPOBAHNA
No MHLLUEHU.
YKA3AHUE AkTnBu3auma 9TOM QYHKLUMM MOXKET
NPOASUTLCA [10 2 MUHYT.
Mocne 3Toro UHCTPYMEHT HAYMHAET MOUCK MMLLEHM
B AManasoHe HUBENMPOBaHUA (Cnesa/cnpasa).

Mpouecc aBToMaTMYECKOro HUBENMPOBAHUA Nasepa eLle He 3aBepLUeH.
YKA3AHMUE CrneayeT NoXAaTbCA 3aBEPLUEHNUA 3TOrO npoLecca.

Ha aucnnee otobpakaetca
cTabunusaums nasepHoro
flyya nocne 3aBepLUeHus ca-
MOHHWBEMPOBAHHA.

@

JloxanTech 3aBepLUeHnA 3TOro npouecca.

Ha aucnnee oto6pakaerca
NPOLIECC MOUCKA.

Mpouecc noncka 3anyLueH.

[MpoLlecc aBTOMaTU4ECKOro
BblpaBHUBAHUA 3aBEpPLLUEH.

[MpoBepbTe NasepHyo TOYKY Ha MULLIEHU.
YKA3AHME B cnyyae Heo6X0AMMOCTH ly4 MOXKHO OTPErynMpoBaTh C

NOMOLLbIO MyNbTa AUCTAHLMOHHOMO YNPAaBAEHNUA UM KHOMOK KOHTPONA
HanpasneHua (Cnesa/cnpasa) Ha MHCTPYMEHTE.

HeVICI'IpaBHOCTb npuv aBToma-
TUYECKOM BblpaBHUBaHWUN.

®

NOBTOPUTb.

[Mpun notepe ny4yom MULLEHU BO BPEMSA NMOUCKA NPOLECcC Heo6xoaumo

7.12 Beibop pexuma nasepHoro nyda

HarkumaiTe KHOMKy pexxuma nasepHoro ayya 4o Tex nop,
NoKa Ha Aucnnee He NOABUTCA HYXKHbIA PEeXXUM JKCnya-
Tauuu:
HenpepbIBHbIA y4 (HENMOABMXHbIN JTyu)
MUratoLLui nyy
pexum High-Power (tonsko y PP 11)

7.13 PerynupoBKa aneKkTpoHHoro yposHsa El

Mpu BpaLleHM HHCTPYMEHTa YPOBEHb OTOBpakaeTcs B
none WHAMKauuMU B yBENIMYEHHOM BUAE.
YCTaHOBUTE YPOBEHb MO LEHTPY MONA UHAMKALWK.

7.16 MuweHb, NnepeAHAA CTOpPOHAa
YCTaHOBOYHbIN BUHT

CJl HayHeT muratb Cpasgy nocne npesbllWeHnA AnanasoHa
BblpaBHUBaHKA.

7.14 YcraHOBKa YyCTaHOBOYHOIO U LIEHTPUPYHOLLEero
BuHTOB [
YcTaHOBUTE OMOPHBLIE HOXKM, COOTBETCTBYIOLME AMa-
MeTpy TPpyObl Nepea yCTaHOBKOM nasepa B Tpyode.
YKA3AHUE
MMetoTCs ONOpHbIE HOXKKK Ana Tpy6 anameTpos 150 MM,
200 mm, 250 mm 1 300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 PerynupoBKka pasmepa MULLEHU

YCTaHoBUTE PasMep MULLEHU B COOTBETCTBUM C AWAMET-
pom.

lMpeaHasHayeH AnA yCTaHOBKW MULLEHW HA HY>KHYIO BbICOTY.

MuLweHb ManeHbKan

MuLwweHb Ana ycTaHoBKKU Ha pacctofHnn oT 150 mm Ao 250 Mm.

YpoBeHb

JnA ropusoHTanbHOM YCTAHOBKM MULLIEHH.

OEE

Leprxatenb MULLEHN

Cﬂy)KMT ANA aBTOMaTM4eCcKOoro BblpaBHUBAHUA.
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7.17 MuwueHb, 3aAHAA CTOPOHa (2)

@ CeeToBO3BpaLLatoLLme Nonocku (Tonbko ana PP 11)

7.18 YcTtaHOBKa napameTpoB

7.18.1 Boibop eanHULbl sMepeHus: "%" unu "%o"

1.

Haxxmute O/IHOBPEMEHHO KHOMKY
(BKJ1/BbIKJ1) n kKHOMKY C CMMBONIOM 3aMKa.
Ha ancnnee noABATCA yCTaHOBNEHHbIE 3HAYEHHA.
Mepenante C NOMOLBIO KHOMKK '"JlasepHblid Ny
BBEPX/BHM3" K cTpoke "Unit/EanHnua’.

C NOMOLLbIO KHOMKK KOHTPONA HanpasneHnsA Bolbe-
puTe 3HayeHne, KoTopoe Bbl XOTUTE U3MEHUTL.
Harkmute kHonky SET ana noATBep)AeHUA BBOAA.
MHCTPYMEHT BHOBb NEPEKIIOYAETCA B HOPMasbHbIN
pexum paborTbl.

BBOAA

7.18.2 YcTaHOBKa U aKTUBU3aLMA 3aLMTHOIO Koga

BB0A 4-3HAUHOrO 3aLLMUTHOTO KoAa 0BecneunBaeT salmTy
MHCTPYMEHTa OT HECaHKLMOHUPOBaHHOMO UCMOMb30BaHNUA
Apyrmun nvuamu. OBpatute BHUMaHWE: MPW yCTaHOBKe
9TOW (QYHKUMM JKCnyaTauuAa MHCTpymeHTa 6e3 npea-
BapuTenbHOro BBoZAa Koja Oyaer HeBoaMoxkHa. Mocne
BK/THOYEHUA MHCTPYMEHTA BbINONHAETCA aBTOMATUYECKHi
3anpoc 3Toro koaa.

1.

Harkmute OAHOBPEMEHHO KHOMKY
(BKJT/BbIKJT) 1 KHOMKY C CUMBOSIOM 3aMKa.
Ha avcnnee nonBATCA yCTAHOBNEHHbIE 3HAYEHUS.
Mepenante C NOMOLBIO KHOMKK '"JlasepHblid Ny
BBepX/BHM3" K cTpoke "Input S Code/Beoa 3aLy.
kopa".

Haxxmute kHonky SET, uToObl NepenTi B MeHIO Bbl-
6opa perkuma.

C nomoLlbio KHOMKK "JlasepHbiit nyy BBEPX/BHU3"
M KHOMKKU KOHTPONA HanpasneHus Bbl MoxeTe Bbl-
NOMHATL NEPEXOA K COOTBETCTBYOLLEeMY uncny. [Moa-
TBEpANUTE BbIOpaHHOE YUCO HaXKaTueM KHonku SET.
Mpw uHAMKaumn 4-3HauHoro koaa B obnactu "Koa"
€ero BBOA NOATBEPIKAAETCA HaXaTnem KHomnku SET.
Mone vHAMKaUMK NepeknoyaeTca ob6paTtHo B MEHIO
Bbibopa pexxuma. Tenepb BO3MOXHA aKTMBU3aUWA
3awmtHoro koda ("On'" ¢ noaTBepAEHMEM Harka-
TMeM KHoMku SET) unu ero aeaxtvBusauua yepes
kakoe-1o Bpems ("OFF" ¢ noatBepaeHnemM Haxa-
TMem KHonku SET).

WHCTPYMEHT BHOBb NEPEKIIOYAETCA B HOPMasbHbIN
pexum paborTbl.

BBOAA

7.18.3 Beoa HasBaHWUA GUPMbI

3necb NPUBOAMTCA ONMCaHWe BBOAA/M3MEHeHUA Hassa-
HUA PUPMbI. MakcumanbHoe KonmyecTso 3HaKos: 32 (Mo
16 3HaKoB B 2 pAjax).

1.

Haxxmute OAIHOBPEMEHHO KHOMKY
(BKJ1/BbIKJT) 1 KHOMKY C CUMBOJSIOM 3amMKa.
Ha ancnnee noaBATCA yCTAaHOBNEHHBIE 3HAYEHHUS.
Mepenante c nomolblo KHOMKK "JlasepHblid nyy
BBepx/BHM3" K cTpoke "Change Name/M3meHuTb
numa'.

Haxmute kHonKy SET, 4ToObl NepenTi B MeHIo Bbi-
6opa pexxuma.

C nomoLblo KHOMKK "J1asepHbiit nydy BBEpPX/BHU3"
M KHOMKM KOHTpONA Hanpaenenua Bbl moxete
BbINONMHATL ~ Mepexoll K  COOTBETCTBYHOLIMM
6yksam/undppam. Moatsepante BbIBPaHHYO LUPPY
Ha>kathem kHonku SET. lMoareeprkaeHne BBOAA
npaBUNbHOro Ha3BaHWA/0BO3HAYEHUA BLINOMNHAETCA
C NOMOLLBIO KHOMKK SET.

MHCTPYMEHT BHOBb NepeKntoyaeTca B HOpMarbHbIi
pexunm paboTbl.

BBOAa

7.19 NMpoeepka goctosepHocTH [H

1.
2.

YcTaHosuTe nasep B nonoxenue "0.000 %".
YcTaHOBWUTE OZHY HUBENMPOBOYHYIO PEWKY Ha pac-
cTofAHMM 1 meTpa OT nasepa M ele OAHy Ha pac-
cToAHMM 60 M. 3anuwinTe AaHHble MHAWKALWMKM, NpU
KOTOPBbIX la3ep Nonajgaet Ha Pewky.

YcTaHOBUTE HUBENMP MOCEpearHe Mexay ABYMA
reoe3an4yecKUMm pertkamm U CYMTanTe 3Ha4eHuA Bbl-
COTbl Ha Ka)KAOM M3 HUX.

Paccuutaite pasHOCTb M3 A@HHbIX CHUATBIBAHMA HU-
Benupa u nasepa Ha peike 11 2. Ecnv o6a sHayeHus
MAEHTUYHBI, Na3ep CYMTAETCA OTPErynMPOBaHHbIM.
YKA3AHUE Ecnu pasHoCTb 3HaueHuin X1 1 X2 He
COOTBETCTBYET AOMYCKy, 06patnTech B BnmKanLLni
cepBUCHbIN LeHTp Hilti.

Yxoa u XHUYECKoe obcnymuBaHue

8.1 OuucTKa U cyLuKa

1.
2.

CayWTe nbinb C SIMHS.
He kacaiitecb cTekna nanbuamu.

3.

Monb3yiTeck ANA YACTKM TONMBbKO YMCTOW U MATKOW
TKaHb'O; B Clyuyae HeOBXOANMOCTU Crierka CMOYUTE
TKa@Hb YMCTBIM CMMPTOM MM HEBOMbLUMM Konuye-
CTBOM BOAbI.

YKA3AHUE He npumeHAiTe HUKaKUX APYrvX Xua-
KOCTE#, MOCKO/bKY OHU MOFYT MOBPEANTL NacTMac-
COBble AeTanu.
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4. TMpwu xpaHeHun obopyaoBaHua cobnoaaite Temne-
paTypHbId PEXXUM, OCOBEHHO 3UMOW/NETOM, €cinu
Balwwe o6opyaoBaHue xpaHuTca B aBToMobune ( ot
-30 °C no +60 °C).

8.2 XpaHeHue

ECnn MHCTPYMEHT XpaHWnCcA BO BIAXXHOM MECTE, Bbl-
CyLLMTE U OUUCTUTE MHCTPYMEHT, NMEPEHOCHYIO CYMKY M
NPUHAANEKHOCTU (Npu Temnepatype He Gonee 40 °C).
3aHOBO ynaKyiTe MHCTPYMEHT, HO TOMbKO NOCAE TOro Kak
OH MONHOCTbLIO BbICOXHET.

Mocne ANMTENLHOrO XPaHeHUs UK TPAHCMOPTUPOBKM UH-
CTpyMeHTa npoBeauTe NpPoBHOE M3MepeHue nepea ero
MCNOMNb30BaHNEM.

Mepen anuTenbHLIM XPaHEHUEM BbIHbTE 3NIEMEHTbI NUTa-
HUA U3 MHCTPYMEHTA.

8.3 TpaHcnopTUMpOBKa

McnonbayiiTe AnA TPaHCMOPTUPOBKM UK OTNPaBKK 060-
PyZAOBaHWA TPAHCNOPTHBIE KOHTEHHEPLI dUpMbI Hilti nuéo
YNaKOBKY aHanorMyHoro KayecTsa.

pPaBHOCTEHN

OCTOPOXHO
Mepen oTnpaBKOW MHCTPYMEHTa Bcerga u3BleKauTe
3NeMeHTbl NUTaHUA/OTCOeAUHANTE aKKYMYNATOP.

8.4 Cnym6a kannbposku Hilti

Mbl pekomeHayeM perynapHO NpoBepATb UHCTPYMEHTbI
B cny6e kanubposku Hilti ana obecneyeHna ux Haaex-
HOCTM U BbINOSHEHUS APYrUX TPeBOBaHHI.

Cnyx6a kanubpoBku komnanuu Hilti Bceraa rotoea Bam
nomoub. PekomeHAyeTCA NPOBOANUTL HACTPOMKY KaK M-
HUMYM OZIMH pas B roA.

Cny»x6om kanmbpoBku Hilti noaTBEp)KAAETCA, UTO HA AEHb
NPOBEPKM XapaKTEePUCTUKK NPOBEPAEMOrO MHCTPYMEHTa
COOTBETCTBYIOT TEXHWYECKUM A@aHHbIM, YKa3aHHbIM B py-
KOBOZACTBE NO 3KCMyatauuu.

Mpn 0BHAPYXEHWUN OTKNOHEHWH OT 3aAaHHbLIX 3HAYEHWH
U3MepHTeNbHble MHCTPYMEHTbI HacTpauBaloTCA 3aHOBO.
Mocne HaCTPOMKKU N KOHTPOJbHbBIX UCMbITAHWIA Ha UHCTPY-
MEHT NMPUKPENNAETCA KanMOGpPOBOYHbIA 3HAaK W BblAAeTCA
KanMOpPOBOYHBIA CEPTUPUKAT, MOATBEPIKAAIOLLMIA, UTO UH-
CTPYyMeHT paboTaeT B npeAenax TEXHUYECKNUX XapaKTepu-
CTUK.

KanubpoBouHble cepTudukatel Bcerga Tpebytotca AnAa
npeanpuaThi, cepTuenuumMpoBaHHbix no ISO 900X.

Bbl MOXeTe nonyunTb AOMOMHUTENBHYIO UHPOPMALMIO B
6nukaiiluem cepBucHOM LeHTpe Hilti.

HeucnpaBHocTb Bo3moxHasa npuunHa Cnocob ycTpaHeHus
E02/03 MMeeT MeCTo BHYTPeHHAA npobnema,  BLIKOUMTE MHCTPYMEHT, a 3aTem
CBA3aHHaA C U3MEPEHNEM CHoBa BKJtouunTe ero. B cnyyae He-
MCMPaBHOCTH Wi BCTPSICKU MHCTPY-
MEHTa BO3MOXXHO MOAABMEHWE CUrHana
oLnBKK. B 06oux cryyanx yctpaHute
NPUYUHBI.
E99 BHyTpeHHss npobnemMa coxpaHeHus BbIkntounTe MHCTPYMEHT, a 3aTem
AaHHbIX CHOBA BKJIOYMTE €ro.
ERROR WHCTPYMEHT Obin CABUHYT B peXume BbIKItOUMTE MHCTPYMEHT, 3aTEM CHOBA

OXunaaHua

BKJ/IIOUNTE €0 U NPOBEPLTE YCTAHOBKY
nasepa.

YKA3AHUE

Ecnu curHan ownbku NpoAomKaeT no-
ABNATLCA, 0OpaTUTECH B ONvyKanLLui
CcepBUCHbIN LieHTp Hilti.

10 YTunusauyma

BHUMAHUE

Hapyu.leHMe npasun ytunusaumum OéOpyﬂOBaHMﬁ MOXXET UMETb CneayrLine nocneacTBua:
NPy CXXWUraHuu aetanen U3 nnactmacchbl OépaSyIOTCH TOKCUYHbIE rasbl, KOTOpble MOryT NpeAcTaBnATb Yrposy AnA

340p0BbA.

Ecnu 6atapeun nutaHua NOBPEXAEHb! UK NOABEPIKEHLI BO3AEHCTBUIO BEICOKMX TEMMEPATYP, OHU MOTYT B30PBAaTLCA U
cTatb NMPUYUHOM OTPABEHNA, BO3rOPaHWIA, XMMUYECKUX OXKOTOB WUIW 3arpA3HEHNA OKPYXKaIoLLen cpeabl.

Mpy HapyLeHnn npasun yTunusauum obopyAoBaHue MOXET BbiTb UCMONbL30BAHO MOCTOPOHHUMM NIULAMM, HE 3HAKO-
MbIMM C NpaBunamm 06paLLeHna ¢ HUM. STO MOXKET CTaTb MPUYUHON CEPLE3HBIX TPABM, & TAKIKE MPUYUHOM 3arpA3HEHNA

OKpY>KatoLLei cpepl.
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BONbLWMHCTBO MaTtepuanos, M3 KOTOPbLIX WM3roToBMeHbl uaaenua Hilti, noanexxut BropuuHoi nepepabotke. Mepea
yTUnnM3auuei cneayeTt TWatenbHO paccopTupoBaTb marepuansl. Bo MHorux ctpaHax komnanua Hilti y)xe sakntounna
cornaleHus O NPUemMe MCnonb3oBaHHbLIX MHCTPYMEHTOB ANA UX YTUnusaunuu. JJononHUTENbHYO MHGOPMALMIO NO 3TOMY
BOMPOCY MOXHO NOMyYUTb B OTAENE MO OBCIYXKMBAHUIO KITMEHTOB UM Y TEXHUYECKOTO KOHCYNbTaHTa koMnaHum Hilti.

Tonbko ana ctpaH EC

He BbiBpackiBaitTe anekTponpréopsl BMECTE C 06bIYHBEIM MyCOpOM!

B cooTBeTCTBUM C AMpeKTMBOM EC 06 yTMIM3aunm CTapbix aNEKTPUYECKHUX U SNEKTPOHHBIX MHCTPYMEHTOB

1 B COOTBETCTBUM C MECTHLIMW 3aKOHAMMU INEKTPOUHCTPYMEHTHI, OblBLUME B IKCMNyaTauuu, LOMKHbI

YTUNN3MPOBATLCA OTAENBHO Be30MacHbIM ANA OKPYKatoLLen cpelbl CNocoBoM. -
ru

anmsmpyHTe 3NEeMEHTbI MUTaHUA COrnacHO HaunMOHalIbHbIM TpeéOBaHMHM.

11 lapaHTUA npou3sBoAUTena

C BONPOCaMKU OTHOCUTENBHO rapaHTUiHBIX YCNOBUHA 06-
pawaiTech B bnwxaiee npeacrasutensctso HILTI.

12 INeknapauua coorBetcTBuA Hopmam EC (opuruHan

O6o3HaueHue: KaHanbHbl nasep TexHU4ecKana AOKYyMeHTaLUuA:

Tuvn UHCTPYMEHTA: PP 10 /11 Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

Komnanua Hilti co Bcelt OTBETCTBEHHOCTLIO 3afBMSET, 86916 Kaufering
4TO AaHHaA NPOAYKUMA COOTBETCTBYET CrelylowmuMm Au- Deutschland
pektuBam v Hopmam: o 19. 04.2016: 2004/108/EG,
c 20. 04.2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/66/EG,
EN ISO 12100.

l'oa BbinycKa: 2005

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ll

Paolo Luccini Edward Przybylowicz
Head of BA Quality and Process Head of BU Measuring Systems
Management

Business Area Electric Tools & BU Measuring Systems
Accessories

06/2015 06/2015
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