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ORIGINALNi NAVOD K OBSLUZE

Potrubni laser PP 10/ 25

Pired uvedenim do provozu si bezpodmine¢né
prectéte navod k obsluze.

Tento navod k obsluze uchovavejte vzdy u pfi-
stroje.

Jinym osobam predavejte pfistroj pouze s na-
vodem k obsluze.

Obsah Stranka
1 VSeobecné pokyny 170
2 Popis 172
3 PrisluSenstvi 172
4 Technické udaje 173
5 Bezpec€nostni pokyny 174
6 Uvedeni do provozu 175
7 Obsluha 176
8 Cisténi a udrzba 179
9 Odstranovani zavad 180

10 Likvidace 180
11 Zaruka vyrobce 181

12 Upozornéni FCC (platné v USA) / upozornéni
IC (platné v Kanadé)
13 Prohlaseni o shodé ES (origindl)

181
182

H Cisla vzdy odkazuiji na vyobrazeni. Vyobrazeni k textu
najdete na rozkladacich strankach. P¥i studiu navodu
k obsluze méjte tyto stranky oteviené.

V textu tohoto navodu k obsluze oznacuje "pfistroj" vzdy
potrubni laser PP 10/25.

Potrubni laser PP 10/ 25 H

@ Okénko pro pfijem signalu z dalkového ovladani
(2) Varovani / kontrolka pohotovostniho rezimu

(3) Ovladaci panel

(@) Displej

Transportni rukojet
(8) Upevnéni rukojeti

(7) Pripojeni propojovaciho kabelu PPA 84

(8) Uzavér prostoru pro baterie

(9) Akumulator PPA 82 véetné sitového adaptéru
(10) Svételny bod kolmého paprsku

Potrubni laser PP 10/ 25

Okénko pro vystup laserového paprsku

(12) Okénko pro piijem signalu z dalkového ovladani
(13) Svételny bod kolmého paprsku

(14) Znagka stredu otageni

Ovladaci panel

@ Kontrola sméru / tlacitko automatického vystredéni

(16) Tlagitko svételného bodu kolmého paprsku

(7) Tlagitko rezimu laserového paprsku

(18) Okénko pro piijem signalu z dalkového ovladani

(9) Zamykaci tlagitko

@0) Tlagitko automatického vystfedéni v cilové destiéce

1) Kontrola sméru / tlagitko automatického vystredéni

@) Tlasitko SET

@ Laserovy paprsek nahoru / dol, tladitko pro zada-
vani hodnot

Varovani / kontrolka pohotovostniho rezimu

25 Laserovy paprsek nahoru / dold, tlagitko pro zada-
vani hodnot

@0 Tlagitko ZAP/VYP
Dalkové ovladani PRA 20 H

Vystup signalu
Kontrolka (pfi pfenosu signalu blika LED ¢erven€)
Tlacitko automatického vystfedéni v cilové desti¢ce
@ Tlagitka automatického vystfedéni (stisknéte obé
soucasné)
(5) Tlagitko pro pohyb cilové osy vievo
(8) Tlagitko pro pohyb cilové osy vpravo
(@) Tlagitko ZAP/VYP
(8) Tlagitko pro volbu rezimu laserového paprsku

1 VSeobecné pokyn

1.1 Signalni slova a jejich vyznam

NEBEZPECI

Pouziva se k upozornéni na bezprostfedni nebezpedi,
které by mohlo vést k t€Zkému poranéni nebo k amrti.

VYSTRAHA
Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpenou
situaci, kterd miize vést k tézkym poranénim nebo k imrti.
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POZOR

Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou
situaci, ktera by mohla vést k lehkym poranénim nebo
k vécnym Skodam.

UPOZORNENI
Pokyny k pouzivani a ostatni uzite¢né informace.



1.2 Vysvétleni piktogrami a dalSi upozornéni
Vystrazné znacky

>

Obecné
varovani

Symboly
Ay

ary

Pred Odpady
pouzitim odevzdavejte
Gtéte navod k recyklaci
k obsluze

Na pfistroji

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EVE

EXPOSURE
675-6950m < 5mW max.
CLASS Iila LASER PRODUGT

Nevystavuijte se paprsku.
Vystrazny $titek na laser pro USA, podle CFR 21 § 1040
(FDA).

Na pristroji

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Nevystavuijte se paprsku.
Vystrazny $titek na laser pro USA, podle CFR 21 § 1040
(FDA).

Na pfistroji

LR\ 3R

Vystrazny $titek na laser, podle IEC825 / EN60825-1:2003

Typovy stitek
-

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

el eeo

Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LA\R

EN 60825-1:2003
This Laser Product

complies with 21CFR

1040 as applicable

Power: 6.0V=nom./250 mA

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

620-690nm < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Item No.: 319781
Date .

319789

PP 10

Typovy stitek

N

==

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

LA

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EN 60825-1:2008
EYE EXPOSURE | This Laser Product

520-550nm < 5mW max, | Somoles vih 21CFR

CLASS lfla LASER PRODUCT | o> i

Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 419291

Date
PP 25

PP 25 02

Made in Japan

419342

Umisténi identifikacnich adaja na pfistroji

Typové oznaceni a sériové oznaceni je umisténé na ty-
povém §titku vaSeho vyrobku. Zapiste si tyto udaje do
svého navodu k obsluze a pfi dotazech adresovanych
nasemu zastoupeni nebo servisnimu oddéleni se vzdy
odvolavejte na tyto udaje.

Typ:

Generace: 01

Sériové Cislo:
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2.1 Pouzivani v souladu s uréenym tucelem

Pristroj je ur€eny ke stanoveni, pfenaseni a kontrole vodo-
rovnych a naklonénych vySkovych linii, napf.: pfenaseni
vyskovych ¢ar a pfi stavbé kanald. Hilti nabizi celou fadu
prisluSenstvi, pomoci kterého Ize optimalné vyuzit vSech
moznosti tohoto pristroje.

2.2 Potrubni laser PP 10/25

PP 10/25 je potrubni laser s viditelnym laserovym pa-
prskem (bodem), ktery Ize pouzit horizontalné a pro
sklony.

2.3 Dalkové ovladani PPA 20

Dalkové ovladani PPA 20 je ur€eno k zapinani a vypi-
nani potrubniho laseru PP 10/25, aktivaci horizontalniho
vyrovnani a volbé rezimu laseru bez ovladani pomoci
pfistroje.

2.4 Vlastnosti

Pomoci tohoto pfistroje mize jedna osoba rychle a s vy-
sokou presnosti vyméfit a vynést jakykoli poZzadovany
sklon (v rozsahu -15 % az +40 %). Nivelace se provadi
automaticky v rozsahu +10 %.

2.5 Automatické vypnuti

Pokud je pfistroj postaveny mimo rozsah pro samonive-
laci, laser a kontrolka LED na ovladacim panelu blika.
Kromé toho se na displeji zobrazi smér, kterym je treba
pfistroj naklonit.

2.6 Akumulator PPA 82
P¥i nizkych teplotach klesa vykon (kapacita) akumulatoru.

NEBEZPECI
Akumulator skladujte pfi pokojové teploté.

NEBEZPECi
Akumulator neskladujte nikdy na slunci, na topeni
nebo za sklem.

2.7 Automaticka ochranna funkce

Pfi teplotach mimo rozsah nabijeni se proces nabijeni
ukongi, aby nedoslo k poskozeni akumulatoru.

UPOZORNENI

Akumulator nabijejte kazdé 3 az 4 mésice. Skladujte ho
pfi maximalni teploté 30 °C (86 °F). Pokud se akumu-
lator Uplné vybije, mize to mit negativni vliv na jeho
vykon v budoucnosti. Nabijeni Ize ukongit po méné nez 9
hodinach, pokud nebyl pfi nabijeni Uplné vybity.

2.8 Pouziti riznych napajecich zdroju

V&eobecné Ize pouzit tfi rizné napdjeci zdroje: akumu-
lator PPA 82, ktery je souc¢asti dodavky, nebo schranku
na baterie PPA 83, kterou Ize obdrzet jako pfisluSenstvi,
a externi 12V propojovaci kabel PPA 84.

2.9 Rozsah dodavky

1 Potrubni laser PP 10 nebo 25 (podle prodejni
verze)
Dalkové ovladani PPA 20
Kratka cilova desticka
Dlouha cilova desticka
Drzak cilové destiCky PPA 74
Nabijeci adaptér PPA 81
Akumulator PPA 82 véetné sitového adaptéru
Sada patkovych droubll (4 kusy) 150 mm
Sada patkovych $roubl (4 kusy) 200 mm
Sada patkovych $roubl (4 kusy) 250 mm
Sada patkovych $roub( (4 kusy) 300 mm
Stredici Sroub PPA 30
Néavod k obsluze PP 10/25
Baterie (Clanky AAA)
Certifikat vyrobce
Kufr Hilti

4 4 A A 4 a a4 a4 a4 A g

Pfislusenstvi PP 10/11

Oznaceni

Schranka na baterie PPA 83 (€lanky D)

Propojovaci kabel PPA 84 (12V)

Vyskovy adaptér PPA 75

Stativovy adaptér PPA 73

Dalekohledovy hledaéek PPA 40
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4 Technické udaje

Technické zmény vyhrazeny!

Potrubni laser PP 10/ 25

Vinova délka PP 10 633 nm
Vinova délka PP 25 532 nm
Presnost Teplota +24 °C (75 °F), Horizontalni vzdalenost 10 m

(83 ft): -0,5...0,5 mm (¥5")

Trida laseru: 3R

Podle IEC 825- 1:2003

Trida laseru: llla

Podle CFR 21 § 1040 (FDA)

Primeér laseru 12 mm (%2")
Rozsah samonivelace -10...10 %
Rozsah sklonu -15...40 %
Min. nastaveni Uhlu sklonu 0,001 %

Doba provozu PP 10

Teplota +20 °C (+68 °F), alkalické manganové baterie:
70 h
Teplota +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 48 h

Doba provozu PP 25

Teplota +20 °C (+68 °F), Alkalické manganové baterie:
45h
Teplota +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 32 h

Provozni teplota

-20...+50 °C (-4 az +122 °F)

Skladovaci teplota

-30...+60 °C (-22 az +140 °F)

Odolnost proti vodé a prachu

Hloubka ponoreni 5 m (15 ft), Doba ponofeni 24 h: Ano

Hmotnost (véetné 4 baterii)

3,8 kg (8 Ibs 6 02)

Rozméry (9)

bez rukojeti: 122 mm (4 %") x 330 mm (13")

Vzdalenost (automatické vyhledavani cilové desticky)

5...150 m (15 az 500 ft)

Dalkové ovladani PPA 20
Operaéni dosah dalkového ovladani

V profilu zpfedu: 200 m (650 ft)

Rozméry (D x S x V)

155 mm x 68 mm x 20 mm (6,1" x 2,7" x 0,8")

Hmotnost (véetné baterie)

0,2 kg (7 02)

Napajeni

4 Elanky AAA

Doba provozu (alkalické manganové baterie)

Teplota +20 °C (68 °F): cca 8 mésicu

Provozni teplota

-20...+50 °C (-4 az +122 °F)

Skladovaci teplota

-30...+60 °C (-22 az +140 °F)

Stupen ochrany

Podle IP 56 (podie IEC 529)

Sitovy adaptér PPA 89
Napajeni 100...240V
Sitova frekvence 50...60 Hz
Jmenovity vykon 15W
Napéti (stejnosmérné napéti) 12V

Provozni teplota

+10...+40 °C (+50 °F aZ +104 °F)

Skladovaci teplota

-10...+60 °C (+14 az 104 °F)

Hmotnost

0,23 kg (0,51 bs)

Rozméry (D x S x V)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")
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5 Bezpecnostni pokyny

5.1 Zakladni bezpec¢nostni predpisy

Pristroj je urCeny ke stanoveni, pfenaseni a kontrole
vodorovnych a naklonénych vySkovych linii.

Vedle technickych bezpeénostnich pokynl uvedenych
v jednotlivych kapitolach tohoto navodu k obsluze je
nutno vzdy striktné dodrzovat nasledujici ustanoveni.

5.2 Nevhodné pouziti

a) Pristroj a jeho pomocné prostiedky mohou byt
nebezpecné, kdyz s nimi nepfimérené zachazi
nevyskoleny personal, nebo kdyz se nepouzivaji
v souladu s uréenym ucelem.

b) Pouzivejte pouze originalni prisluSenstvi a pri-
davna zarizeni firmy Hilti, abyste predesli nebez-
peci poranéni.

c) Upravy nebo zmény na pistroji nejsou dovoleny.

d) Dodrzujte udaje o provozu, péci a udrzbé, které
jsou uvedeny v navodu k obsluze.

e) Nevyrazujte z ¢innosti Zzadna bezpecnostni zafri-
zeni a neodstranujte informacni a vystrazné ta-
bule.

f) Laserové pristroje nenechavejte v dosahu déti.

g) P¥i nespravném nasroubovani pfistroje mize vznik-
nout laserové zareni, které presahuje tfidu 3. PFistroj
davejte opravovat pouze do servisnich stiedisek
Hilti.

h) Zohlednéte vlivy okoli. Nepouzivejte pristroj tam,
kde existuje nebezpeéi pozaru nebo exploze.

i) (Upozornéni podle FCC §15.21): Zmény nebo modi-
fikace, které nebyly vyslovné schvaleny firmou Hilti,
mohou mit za nasledek omezeni uzivatelského oprav-
néni k provozovani pfistroje.

5.3 Spravné usporadani pracovisté

a) Zajistéte mérici stanovisté a pfri instalaci pristroje
dbejte na to, aby nebyl paprsek namifen proti
jinym osobam, ani proti vam samotnému.

b) Méfeni pres sklo nebo jiné predméty mize zkreslit
vysledky.

c) Dbejte nato, aby byl pfistroj postaven na stabilnim
podkladu (bez vibraci!).

d) Pristroj pouzivejte pouze v definovanych mezich
pouziti.

5.3.1 Elektromagneticka kompatibilita

Ackoli pristroj spliiuje pozadavky pfislusnych smérnic,
nemUize firma Hilti vyloucit moZnost, Zze bude pfistroj ru-
$eny silnym zarenim, coz mlze vést k chybnym operacim.
V takovém pripadé, nebo mate-li néjaké pochybnosti, je
tfeba proveést kontrolni méfeni. Rovnéz nemuze firma Hilti
vylougit, Ze nebudou ruseny jiné pfistroje (napf. navigacni
zafizeni letadel).

5.3.2 Klasifikace laseru pro pristroje tfidy 3R a tridy
llla
a) Pristroj odpovida tfidé laseru 3R podle normy
IEC 825-1:2003 / EN60825-1:2003 a tfidé llla podle
CFR 21 § 1040(FDA).
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b) Pristroje tfidy laseru 3R a llla by mély pouzivat pouze
vyskolené osoby.

c) Oblasti pouziti by mély byt vyznaeny na varovnych
Stitcich laseru.

d) Laserové paprsky by mély probihat daleko pod nebo
nad urovni o€i.

e) Pomocibezpeénostnich opatfeni je nutné zajistit, aby
laserovy paprsek nedmysiné nedopadl na plochu,
ktera odrazi jako zrcadlo.

f)  Pomoci ochrannych opatfeni je nutné zajistit, aby se
osoby nedivaly pfimo do paprsku.

g) Laserové zafeni by nemélo pfesahnout do nestfeze-
nych mist.

h) NepouZivané laserové pristroje by se mély skladovat
tam, kam nemaji pfistup nepovolané osoby.

5.4 VSeobecna bezpecnostni opatieni

a) Pred pouzitim pfistroj zkontrolujte. Pokud je pfi-
stroj poskozen, svéfte jeho opravu servisnimu
stredisku Hilti.

b) Po narazu nebo pusobeni jiného mechanického
vlivu je nutné zkontrolovat presnost pristroje.

c) Kdyz prenasite pristroj z chladného prostredi do
teplejsiho nebo naopak, méli byste ho nechat pred
pouzitim aklimatizovat.

d) PFi pouziti s adaptéry zajistéte, aby byl pfistroj
pevné prisSroubovany.

e) Aby se zabranilo chybnym mérenim, udrzujte vy-
stupni okénko laseru cisté.

f)  Ackoliv je pristroj konstruovan pro pouzivani v ne-
priznivych podminkach na stavenisti, méli byste
s nim zachazet opatrné, podobné jako s jinymi op-
tickymi a elektrickymi pfistroji (dalekohled, bryle,
fotoaparat).

g) Prestoze je pfistroj chranény proti vihkosti, pred
uloZenim do transportniho pouzdra jej do sucha
otrete.

h) Pred dualezitymi méfenimi pfistroj zkontrolujte.

i) Béhem pouzivani nékolikrat prekontrolujte pres-
nost.

5.4.1 Elektricka bezpecnost

AN A AN A

a) Baterie nepatfi do rukou détem.

b) Nevystavujte baterie nadmérnému teplu a nevha-
zujte je do ohné. Baterie mohou explodovat nebo
mUze dojit k uvolnéni toxickych latek.

c) Baterie nenabijejte.

d) Baterie nepfipojujte k pfistroji pajenim.

e) Nevybijejte baterie zkratovanim, mohou se tim
prehfat a zplsobit vam popaleniny.

f) Baterie neotevirejte a nevystavujte je nadmérné
mechanické zatézi.



6 Uvedeni do provozu

UPOZORNENI
Pristroj se smi pouzivat pouze s bateriemi vyrobenymi
v souladu s IEC 285 nebo s akumulatorem PPA 82.

6.2 Varovna kontrolka baterii

@

Dostate¢né napéti

UPOZORNENI

Nepouzivejte poskozené baterie, nekombinujte staré
a nové baterie ani baterie od rliznych vyrobcli nebo
s rlznym typovym oznacenim.

6.1 Zapnuti pristroje

Stisknéte tlacitko "ZAP/VYP".

UPOZORNENI

PP 10/25 je vybaveny funkci samonivelace v rozsahu
+/-10 %. Pokud je nastaveny sklon v tomto rozsahu,
laser se automaticky zniveluje. Pokud se sklon pfistroje
li§i od nastaveného sklonu o vice nez +/-10 %, kontrolka
LED zacne blikat, pfistroj otocte smérem, ktery indikuje
Sipka.

Laser Ize pouzZivat.

Nizké napéti

@

Laser jesté Ize pouZivat.

Vybité baterie

®

NiMH akumulatory nabijte nebo vioZte nové suché baterie.

Blikajici zobrazeni

@

Laser se nabiji pfes 12V propojovaci kabel PPA 84.

6.3 Vyjmuti schranky na baterie PPA 83 nebo
akumulatoru PPA 82

1.  Knoflik na prostoru pro baterie oto¢te do polohy
"OPEN" a vyjméte schranku na baterie nebo aku-
mulator.

6.4 Vyména baterii ve schrance na baterie PPA 83

1. U schranky na baterie PPA 83 Ize navic oteviit
prostor pro baterie. Knoflik na krytu oto¢te do polohy
"OPEN".

2. Pouzité baterie ve vyjmuté schrance na baterie vy-
ménte za nové.

6.5 Vlozeni schranky na baterie PPA 83 nebo
akumulatoru PPA 82

1. Schranku na baterie nebo akumulator viozte zpét.
2. Knoflik oto¢te do polohy "LOCK".

6.6 Pfipojeni propojovaciho kabelu PPA 84

UPOZORNENI
Pokud pouzivate akumulator ve vozidle, nejprve vypnéte
motor.

UPOZORNENI
Bezpodmine¢né dbejte na spravné piipojeni obou pdla.

6.9 Stav nabiti

Stav nabiti Sviti Gervené

UPOZORNENI
Pred pfipojenim nebo odpojenim externiho propojova-
ciho kabelu pfistroj vypnéte.

Pripojovaci kabel je uréeny pro pripojeni k 12V akumula-
toru.

1. Cervenou svorku pripojte ke kladnému pélu.

2. Cernou svorku pfipojte k zapornému pélu.

6.7 Nabijeni akumulatoru PPA 82

Nabijeni by mélo probihat v prostoru s teplotou mezi +10
°C a +40 °C.

Pokud se laser pouziva s externi baterii pfi teploté od
[+10 °C do +40 °C], baterie se automaticky dobiji.

1. Nabijeci adaptér PPA 81 viozte do akumulatoru PPA

82.

2. Sitovy zdroj spojte s nabijecim adaptérem.
3.  Zastrcku sitového zdroje zapojte do zasuvky.
4.  Zkontrolujte spravné nastaveni napéti na sitovém
zdroji.

Po skoné&eni nabijeni se rozsviti zelena kontrolka
nabijeni.

6.8 Vymeéna baterii dalkového ovladani PPA 20

1. Kdyz kryt na zadni strané dalkového ovladani zatla-
¢Cite smérem, ktery ukazuje Sipka, Ize s nim pohnout.
Abyste mohli vyménit baterie, sejméte tento kryt.
Vyjméte 4 pouzité baterie a vlozte nové.

3. Kryt zasunite zpét, az zaskodi.

N

Nabijeni
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Stav nabiti

Sviti zelené Proces nabijeni ukonéeny

Blika zelené Chyba pfi nabijeni

Blika ¢ervené Aktivovana ochranna funkce. PP 10/25

lze v tomto stavu pouzivat

7 Obsluha

7.1 Funkce tlaéitek

0

Tlacitko svételného bodu kol-

mého paprsku

Zapnuti a vypnuti svételného bodu kolmého paprsku (automatické vy-
pnuti po 30 minutach).

Tlagitko rezimu laserového
paprsku

Laserovy paprsek se prepina stisknutim tlacitka rezimu laserového pa-
prsku. PP 10: trvale svitici paprsek nebo blikajici paprsek PP 25: trvale
svitici paprsek, blikajici paprsek, vysoce vykonny rezim.

Zamykaci tlacitko

Timto tlaCitkem Ize zablokovat funkce pro zadavani, poté jiz neni mozné
meénit hodnoty. Funkce pro zadavani odblokujete opétovnym stisknutim
zamykaciho tlacitka.

Tlac¢itko automatického vy-
stfedéni v cilové desti¢ce

Laserovy paprsek automaticky vyhleda stfed cilové desticky.

Kontrola sméru

Pohyb laserového paprsku doprava nebo doleva.

Volba parametrt

Vybér nastavovanych parametrd.

Automatické vystredéni

Pokud stisknete obé tlacitka kontroly sméru soucasné, laserovy paprsek
se automaticky vystredi.

Laserovy paprsek nahoru
a dol

Pohyb laserového paprsku nahoru a dold.

Zadavané hodnoty

Lze zadavat kladné a zaporné hodnoty. Pokud stisknete obé tlacitka sou-
¢asne, sklon se automaticky nastavi na 00.000 %.

Tlacditko SET

Toto tlagitko slouzi k potvrzeni zvolenych parametr.

@R @ @ Y| ® © 6

Tlagitko ZAP/VYP

Timto tlaCitkem se pfistroj zapina a vypina.

7.2 Symboly na displeji H

©

Indikace svételného bodu
kolmého paprsku

Indikuje, Ze svételny bod kolmého paprsku je aktivovany.

Indikace sméru

Indikuje nasmérovani laserového paprsku.

Ukazatel stavu baterie

Zbyvajici kapacita akumulatoru/baterie je zobrazovana ve 3 stupnich.

Indikace samonivelace

Blika béhem samonivelace laseru, potom se indikace prepne na nasta-
veny rezim laseru.

Indikace sklonu

Indikuje zvoleny sklon.

Udaj v procentech

Indikuje, zda byla jako mérna jednotka zvolena procenta nebo promile.

Indikace uzaméeni

Zadané Udaje nelze ménit.

Elektronicka libela

Indikuje, zda je pristroj pfesné v horizontalni poloze.

EEIBE®| ®BE

Indikace rezimu laseru

Indikuje rezim blikajiciho, normalniho a intenzivniho paprsku (PP 25).

7.3 Varovani @

@

Varovna kontrolka baterii

Laser jiz nelze dale pouzivat. Vyménte baterie, nabijte akumulator nebo
k pfistroji pfipojte externi napajeci zdroj.

@

Varovna indikace nivelace

Laser je v poloze mimo rozsah samonivelace. Laser naklofte smérem,
ktery ukazuiji Sipky na displeji.

®

Varovna indikace pfi¢ného
sklonu

Laser je otoceny ve sméru mimo rozsah samonivelace. Laser pootocte
smeérem, ktery ukazuiji Sipky na displeji.
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7.4 Zapnuti pristroje

Stisknéte tlacitko "ZAP/VYP".

UPOZORNENI

PP 10/25 je vybaveny funkci samonivelace v rozsahu
+/-10 %. Pokud je nastaveny sklon v tomto rozsahu,
laser se automaticky zniveluje. Pokud se sklon pfistroje
li8i od nastaveného sklonu o vice nez +/-10 %, kontrolka
LED zacne blikat, pfistroj otocte smérem, ktery indikuje
Sipka.

7.5 Nastaveni sklonu
Sklon Ize nastavit automaticky nebo manualné. Sklon Ize
nastavit v rozsahu -15 % az +40 % (u skloni nad 10 %
je nutné laser predem naklonit pomoci pfislusenstvi nebo
jinych pomdicek).

7.5.1 Automatické zadani sklonu

1. Pristroj zapnéte tlacitkem pro zapnuti provozu.
Stisknéte tlacitko SET. Zobrazi se nastavena hod-
nota a + blika.

3. Pro zménu znaménka stisknéte tlacitko "Laserovy
paprsek nahoru / dold".

4. Pro dosaZeni spravné polohy stisknéte smérové tla-
&itko vpravo (levym smérovym tlagitkem se mlzete
opét vratit zpét).

5. Pro zménu hodnoty stisknéte tlacitko "Laserovy pa-
prsek nahoru / dol(".

7.7 Zobrazeni polohy paprsku B

O)

Zobrazeni polohy paprsku

6. Prodosazeni dal$i polohy stisknéte smérové tladitko
vpravo.

7. Prozménu hodnoty stisknéte tlacditko "Laserovy pa-
prsek nahoru / dol". Pro zménu dalsich &iselnych
hodnot vySe uvedené kroky zopakuijte.

8. Pokud je zadana hodnota spravna, stisknéte tlacitko
SET.

Laserovy paprsek se poté zacne presouvat podle
zadaného nastaveni.

7.5.2 Manualni zadani sklonu

UPOZORNENI

Hodnotu sklonu Ize nastavit také pfimo presunutim la-
serového paprsku. Presvédcte se, Ze neni aktivovana
funkce zablokovani.

Zobrazena hodnota se bude zvétSovat nebo zmenSovat

podle pohybu paprsku.

1. Stisknéte tlacitko "Laserovy paprsek nahoru na-
horu / dol" a laserovy paprsek se bude pohybovat
nahoru a dol(.

2. Pro dosazeni polohy 0 stisknéte souc¢asné tlacitka
"Laserovy paprsek nahoru / dol(".

Laserovy paprsek se okamzité presune do polohy
0.000 %.

7.6 Vyrovnani cilové linie H

Pro horizontalni pohyb potrubniho laseru doprava nebo
doleva pouzijte tlacitka pro zménu sméru na laseru
PP 10/25 nebo na dalkovém ovladani PPA 20.

Zobrazuje smér laserového paprsku vici pristroji.

Koncova poloha vlevo

O]

Indikuje, Ze laser nelze nastavit dale doleva.

Koncova poloha vpravo

®

Indikuje, Ze laser nelze nastavit dale doprava.

7.8 Nastaveni polohy paprsku B

Maximalni Sitka pro vyrovnani €ini 9 m pfi vzdalenosti
30 m. Rychlost tohoto pohybu je variabilni.

Kdyz tlacitko stisknete kratce, laserovy paprsek se bude
pohybovat pomalu.

Kdyz budete tlacitko drzet stisknuté, laserovy paprsek se
bude pohybovat rychle.
Aktudlni polohu laserového paprsku mizete kdykoli zjistit
na displeji.

7.8.1 Nastaveni konec¢né polohy paprsku
vpravo/vievo

Indikace vas informuje o krajni levé, resp. pravé poloze
laserového paprsku, pokud uz ho nelze posunout dale
doleva nebo doprava. Jako upozornéni pro uZivatele za-
¢ne indikace blikat.

Pokud by se paprsek do této polohy dostaval ¢astéji, do-
porucujeme pristroj mirné pootocit doleva nebo doprava
a znovu spustit vyrovnani paprsku.

7.9 Automatické vystredéni

Soucasné stisknéte obé smérova tlacitka (vlevo a vpravo).
Laserovy paprsek se automaticky pfesune do stfedu.

7.10 Automatické nasmérovani na cilovou
desticku B

1. Cilovou desti¢ku s reflexnimi prouzky nasmérujte
k laseru.

2. Stisknéte tlacitko automatického vystredéni v cilové

desticce.

UPOZORNENI Spusténi této funkce mlize trvat az
2 minuty.

Pfistroj nyni v rozsahu nastaveni (doleva/doprava)
vyhled4 cilovou desticku.
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7.11 Displej béhem vyhledavani El
@ Pristroj jeSté neni pfipraveny
na automatické vyrovnani.

Laser jesté neukoncil proces samonivelace.
UPOZORNENI Tento proces se musi nejprve dokongit.

Displej indikuje stabilizaci la-
serového paprsku po samoni-
velaci.

@

Pockejte, dokud se tento proces nedokonéi.

Displej indikuje vyhledavani.

®

Spusti se vyhledavani.

Automatické vyrovnani je do-
koncené.

@

Zkontrolujte laserovy bod na cilové desti¢ce.
UPOZORNENI Paprsek Ize v pripadé potteby upravit pomoci dalkového

ovladani nebo smérovych tlacitek (doleva / doprava) na pfistroji.

Chyba pfi automatickém vy-
rovnani.

®

Pokud paprsek béhem vyhledavani ztrati cilovou desticku, je nutné pro-
ces spustit znovu.

7.12 Vybér rezimu laserového paprsku
Stisknéte tlacitko rezimu laseru tolikrat, dokud se na
displeji nezobrazi pozadovany provozni rezim.
Trvale svitici paprsek
Blikajici paprsek
Vysoce vykonny rezim (pouze u PP 25)

7.13 Nastaveni elektronickeé libely

Po otoceni pfistroje se na displeji zobrazi velka libela.
Libelu vyrovnejte na stred displeje.
Po prekroceni oblasti kompenzace za¢ne blikat LED.

7.16 Cilova desti¢ka vpredu

®

Upevniovaci Sroub

7.14 Nasazeni patkového a strediciho Sroubu
Pfed vloZenim laseru do roury nasadte opérné patky
odpovidajici prdméru roury.

UPOZORNENI
K dispozici jsou opérné patky o délce 150 mm, 200 mm,
250 mm a 300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Nastaveni velikosti cilové desticky B

Nastavte velikost cilové destiCky, ktera je vhodna pro
dany primeér roury.

Slouzi k upevnéni cilové desticky v pozadované vysce.

Mala cilova desticka

@

Cilova destic¢ka pro 150 mm az 250 mm.

Libela

®

Pro nastaveni cilové desti¢ky do vodorovné polohy.

Drzak cilové desticky

@

Slouzi k automatickému vyrovnani.

7.17 Cilova desti¢ka vzadu (2)

®

Reflexni prouzky

7.18 Nastaveni parametrt
7.18.1 Vybér mérné jednotky % nebo %o
1. Stisknéte soucasné zadavaci tlacitko (zap / vyp)
a zamykaci tla¢itko.
Na displeji se zobrazi nastavené hodnoty.
2. Pomoci tlagitka "Laserovy paprsek nahoru / dold"
se presurite na radek "Unit" (jednotka).
3. Pomoci smérového tlacitka zvolte hodnotu, kterou
chcete zménit.
4. Pro potvrzeni zadani stisknéte tlacitko SET.
Pristroj se opét prepne do normélniho provozniho
rezimu.

7.18.2 Nastaveni a aktivace bezpeénostniho koédu
Zadani ¢tyfmistného bezpec¢nostniho kédu zabrariuje po-
uziti pfistroje neopravnénymi osobami. Méjte na zreteli,
Ze po zadani tohoto bezpec¢nostniho kédu nelze laser
pouzivat bez zadani tohoto ¢isla. Pfistroj bude po zapnuti
vyzadovat zadani tohoto kodu.
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4. Tlacitkem "Laserovy paprsek nahoru / dold

1. Stisknéte souCasné zadavaci tlacitko (zap / vyp)
a zamykaci tlacitko.
Na displeji se zobrazi nastavené hodnoty.

2. Pomoci tlagitka "Laserovy paprsek nahoru / dold"

se presurite na radek "Input S Code" (zadani bez-
pecnostniho kodu).

3. Pro pfepnuti do rezimu stisknéte tlacitko SET.

e

asme-
rovym tlacitkem prejdete k pfislusnému cislu. Zvo-
lené &islo potvrdte tlacitkem SET. Jakmile jsou v ob-
lasti kodu Ctyfi Cisla, Ize je potvrdit tlacitkem SET.

5. Displej se prepne zpét do rezimu. Nyni Ize bezpec-

nostni kéd aktivovat (ON tlacitkem SET) nebo ho
pozdéji deaktivovat (OFF tlagitkem SET).

Pristroj se opét pfepne do normalniho provozniho
rezimu.



7.18.3 Nastaveni nazvu firmy
V této ¢asti je popsano zadani, resp. zména zadani ndzvu
firmy. Lze zadat maximalné 32 znak( (16 znaki ve 2
fadcich).
1. Stisknéte soucasné zadavaci tlacitko (zap / vyp)
a zamykaci tlacitko.
Na displeji se zobrazi nastavené hodnoty.
2. Pomocitladitka "Laserovy paprsek nahoru /dol" se
presurite na fadek "Change Name" (zménit nazev).
3.  Pro prepnuti do rezimu stisknéte tlacitko SET.
4. Tlacitkem "Laserovy paprsek nahoru / dold" a smé-
rovym tladitkem prejdete k pfislusnym pismentm.
Zvolenou Eislici potvrdte tlacitkem SET. Po napsani
spravného ndzvu muzete Udaj potvrdit tlacitkem
SET.
Pristroj se opét pfepne do normalniho provozniho
rezimu.

7.19 Kontrola spolehlivosti

1. Nastavte laser na sklon 0.000 %.
Ve vzdalenosti 1 m od laseru postavte nivela¢ni lat,
dalsi postavte ve vzdalenosti 60 m a zaznamenejte
si odectené hodnoty, pfi kterych laserovy paprsek
dopadne na laté.

3. Nivela¢ni pfistroj postavte doprostfed mezi obé me-
fici laté a na obou latich odectéte hodnoty vysky.

4. Vypocditejte rozdil hodnot z laté 1 a 2 ode¢tenych
z nivelaéniho pfistroje a laseru. Pokud jsou obé
hodnoty stejné, je laser zkalibrovany.
UPOZORNENI Pokud rozdily X1 a X2 nejsou v ramci
tolerance, obratte se na nejbliz8i zastoupeni Hilti.

7.20 Pouziti dalkového ovladani PPA 20

Na laseru musi byt deaktivovana funkce uzaméeni.
Pomoci délkového ovladani PPA 20 muizete zapinat a vy-
pinat laser, aktivovat horizontalni vyrovnani a volit rezim
laseru.

Pro aktivaci pozadované funkce stisknéte prislusna tla-
Citka na dalkovém ovladani.

7.21 Prace v pohotovostnim rezimu

Pro vypnuti laseru musi byt stisknuté tlacitko ON/OFF na
laseru.

Tlac¢itkem ON/OFF na dalkovém ovladani se vypne pouze
laserovy paprsek, laser se pak nachazi v pohotovostnim
rezimu (LED pohotovostniho rezimu na laseru pomalu
blikd).

P¥i pouzivani dalkového ovladani namifte okénko vystupu
signalu na dalkovém ovladani na okénko pro pfijem sig-
nalu na laseru.

Pro zapnuti laseru drzte tladitko ZAP/VYP stisknuté 2
sekundy.

UPOZORNENI

Pokud se potrubni laser pohybuje, nelze ho zapnout
dalkovym ovladanim. Na displeji potrubniho laseru se
zobrazi chybové hlaSeni Error, laserovy paprsek pomalu
blika.

Stisknéte tlacitko ZAP/VYP na potrubnim laseru a zkont-
rolujte ustaveni laseru.

8 Cisténi a udrzba

8.1 Cisténi a suseni

1. Z Gocek odfouknéte prach.

2. Nesahejte na sklo prsty.

3. K Cisténi pouzivejte pouze Cisté, mékké hadriky;
v piipadé potieby je mirné navihéete Cistym lihem
nebo malym mnozstvim vody.

UPOZORNENI Nepouzivejte zadné jiné kapaliny,
aby nedoslo k poskozeni plastovych dil(.

4.  Pri skladovani pristroje dbejte na stanovené teplotni
meze, obzvlast v zimé a v Iété, pokud mate pristroj
uloZzeny ve vnitfnim prostoru motorového vozidla
(-30 °C az +60 °C).

8.2 Skladovani

Navlhly pfistroj vybalte. Pfistroj, pouzdro a pfisluSenstvi
je nutno vycistit a vysusit (max. 40 °C). Vybaveni ukladeijte
do pouzdra jen Uplné suché.

Po delSim skladovani nebo po del$i pfepravé zkontrolujte
pred pouzitim presnost pfistroje kontrolnim méfenim.
Pred delS§im skladovanim vyjméte, prosim, akumulator
z pristroje.

8.3 Preprava

Pro ptepravu vybaveni pouzivejte pfepravni karton Hilti
nebo obal s obdobnou jakosti.

POZOR

Pristroj zasilejte vzdy bez baterii ¢i akumulatoru.

8.4 Kalibracéni servis Hilti

Doporuc¢ujeme nechdavat pravidelné kontrolovat pristroje
v kalibra¢nim servisu Hilti, aby bylo mozné zajistit spo-
lehlivost dle norem a zékonnych pozadavku.

Kalibracni servis Hilti je vam kdykoliv k dispozici; dopo-
ruCujeme ale servis provadét minimalné jednou za rok.

V rémci kalibra¢niho servisu Hilti je vydano potvrzeni, ze
specifikace zkouSeného pfistroje ke dni kontroly odpovi-
daji technickym Gdajlim v navodu k obsluze.

V pfipadé odchylek od Udaji vyrobce se pouZité meé-
fici pfistroje znovu sefidi. Po rektifikaci a kontrole se na
pristroj umisti kalibracni Stitek a formou certifikatu o ka-
libraci se potvrdi, Ze pfistroj pracuje v ramci toleranci
uvedenych vyrobcem.
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Kalibracni certifikaty jsou nutné pro podniky, které jsou
certifikovany podle normy ISO 900X.

Nejblizsi zastoupeni Hilti vdm rado poskytne dalsi infor-
mace.

9 Odstranovani zavad

Porucha Mozna pric¢ina Naprava

E02/03 Interni problém pfi méreni Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.
Chybové hlaSeni se zobrazi pfi ruSeni
nebo po otfesu pfistroje. Odstrarite
v téchto pfipadech pficiny.

E99 Interni problém paméti dat Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.
ERROR Pristroj se v pohotovostnim rezimu Pristroj vypnéte a znovu zapnéte
pohnul a zkontrolujte ustaveni laseru.
UPOZORNENI

Pokud chyba nadéle pretrvava, ob-
ratte se na nejbliz&i zastoupeni Hilti.

10 Likvidace

VYSTRAHA

P¥i nevhodné likvidaci vybaveni miize dojit k nasledujicim efektdiim:

Pfi spalovani dilll z plastu vznikaji jedovaté plyny, které mohou zpusobit onemocnéni osob.

Akumulatory mohou pfi poskozeni nebo pfi pdsobeni velmi vysokych teplot explodovat a tim zpUsobit otravu, popaleni,
poleptani kyselinami nebo znegistit Zivotni prostredi.

Lehkovéaznou likvidaci umoZiujete nepovolanym osobam pouzivat vybaveni nespravnym zptsobem. Pfitom mizete
sobé a daldim osobam zpUsobit téZka poranéni, jakoZ i znecistit Zivotni prostiedi.

Pristroje firmy Hilti jsou pfevazné vyrobeny z recyklovatelnych material(. Pfedpokladem pro recyklaci materidlt je

jejich radné tfidéni. V. mnoha zemich jiz je firma Hilti pfipravena pfijimat staré pfistroje na recyklaci. Informujte se
v zékaznickém servisnim oddéleni Hilti nebo u svého poradce.

Jen pro staty EU

Elektrické zafizeni nevyhazujte do komunalniho odpadul

Podle evropské smérnice o nakladani s pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a podle odpo-
vidajicich ustanoveni pravnich pfedpisl jednotlivych zemi se pouzité elektrické naradi/zatizeni/pfistroje
musi sbirat oddélené od ostatniho odpadu a odevzdat k ekologické recyklaci.

Baterie likvidujte v souladu s narodnimi pfedpisy
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11 Zaruka vyrobce

Hilti zaru€uje, Ze dodany vyrobek nema zadné materia-
lové ani vyrobni vady. Tato zaruka plati za pfedpokladu,
Ze se vyrobek spravné pouziva, oSetfuje a Cisti v souladu
s navodem k obsluze firmy Hilti, a Ze je dodrzena tech-
nicka jednota vyrobku, tj. Ze se s vyrobkem pouziva jen
originalni spotfebni materidl, pfisluSenstvi a ndhradni dily
od firmy Hilti.

Tato zaruka zahrnuje bezplatnou opravu nebo vyménu
vadnych dild po celou dobu Zivotnosti vyrobku. Na dily,
které podléhaji normalnimu opotfebeni, se tato zaruka
nevztahuje.

Dal$i naroky jsou vylouéeny, pokud to neodporuje
zavaznym narodnim predpisiim. Hilti neruéi zejména

12 Upozornéni FCC

POZOR

Tento pfistroj byl testovan a bylo zji§téno, Ze spliuje
mezni hodnoty stanovené pro digitalni pfistroje tfidy B
ve smyslu ¢asti 15 smérnic FCC. Tyto mezni hodnoty
stanovuiji dostate¢nou ochranu pred rusivym vyzarova-
nim pfi instalaci v obytnych oblastech. Pfistroje tohoto
druhu vytvéreji a pouzivaji radiové frekvence a mohou
je také vyzarovat. Mohou proto v pfipadé, ze nejsou in-
stalovany a pouzivany podle navodd, zptisobovat ruseni
pfijmu rozhlasu.

Nelze v§ak zarudit, Ze za urc€itych okolnosti nebude prece
jen k néjakému ruseni dochéazet. Vyvolava-li pristroj ru-
$eni pfijmu radia nebo televize, coz Ize Zjistit vypnutim

upozornéni IC

za bezprostiedni nebo nepfimé Skody vzniklé zava-
dou nebo zavinéné vadnym vyrobkem, za ztraty nebo
naklady vzniklé v souvislosti s pouzitim nebo kvuli
nemoznosti pouziti vyrobku pro uréity ucel. Implicitni
zaruky prodejnosti anebo vhodnosti k pouziti ke kon-
krétnimu ucelu jsou vylouceny.

Pro opravu nebo vymeénu je nutno vyrobek nebo pfislusné
dily zaslat neprodlené po zjisténi zavady kompetentni
prodejni organizaci Hilti.

Predkladana zaruka zahrnuje ze strany Hilti veSkeré
zaruéni zavazky a nahrazuje vSechna predchazejici
nebo soucasna prohlaseni, pisemné nebo Ustni dohody
ohledné zaruk.

platné v Kanadé

a opétovnym zapnutim pfistroje, je uzivatel povinen, za
pouziti nasledujicich opatteni, ruSeni odstranit:

Presmérovat nebo premistit pfijimaci anténu.
Zvétsit vzdalenost mezi pfistrojem a pfijimacem.

Poradte se se svym prodejcem nebo se zkuSenym radi-
ovym a televiznim technikem.

UPOZORNENI

Zmeény nebo modifikace, které nebyly vyslovné schva-
leny firmou Hilti, mohou mit za nasledek omezeni uziva-
telského opravnéni k provozovani pfistroje.
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13 Prohlaseni o shodé ES (original)

Oznadeni: Potrubni laser
Typové oznaceni: PP 10/25
Generace: 01
Rok vyroby: 2010

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze tento vyro-
bek je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi a normami:
2011/65/EU, 2006/95/EG, 2004/108/EG, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ly Cw,;;

(/(ﬂaﬂ@,'@( o™

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality and Process Ma- Executive Vice President
nagement

Business Area Electric

Tools & Accessories
01/2012

Business Area Electric Tools & Acces-

sories
01/2012
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