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PR 28 Rotationslaser

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor
Inbetriebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung
immer beim Gerét auf.

Geben Sie das Gerédt nur mit Bedienungs-
anleitung an andere Personen weiter.
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Geratebauteile Kl

Rotationslaser PR 28
(D Laserstrahl (Rotationsebene)

(@ Rotationskopf mit Visierhilfe
(3 Bedienfeld

® Handgriff

() Batteriefach

(6 Batteriehalterung PRA 811
@ Grundplatte mit 5/8'-Gewinde

Bedienfeld

Gefallanzeige X-Achse

(@ Gefillanzeige Y-Achse

Autonivellierungsanzeige

(D) Batterieanzeige

(1) Anzeige Strahlenblende

(13) Taste Eingabe (SET)

LED - Deaktivierung Schockwarnung

() Taste Deaktivierung Schockwarnung

Taste Strahlenblenden

(D) Taste X-Achse

Taste Y-Achse / Taste Strahlenblende 4

Taste Rotationsgeschwindigkeit / Taste Strah-
lenblende 2

Pfeiltasten / Andern der Rotationsgeschwindig-
keit und Gefélle / Taste Strahlenblende 1 und
3

@ Taste EIN / AUS

@ Rotationsgeschwindigkeit

1. Allgemeine Hinweise

1.1 Signalworte und Ihre Bedeutung
GEFAHR

Fiir eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schwe-
ren Korperverletzungen oder zum Tod fihrt.

WARNUNG

Fiir eine méglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Korperverletzungen oder zum Tod flihren
kann.

VORSICHT

Fiir eine mdglicherweise gefahrliche Situation, die
zu leichten Kérperverletzungen oder zu Sachschaden
fiihren konnte.
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HINWEIS
Fiir Anwendungshinweise und andere niitzliche Infor-
mationen.

1.2 Erlduterung der Piktogramme und weitere
Hinweise

Warnzeichen

Warnung vor
allgemeiner
Gefahr



Symbole

(19 &3

Vor Benutzung Abfélle der
Bedienungsan- Wiederverwer-
leitung tung
lesen zufiihren

Am Gerat

Nicht dem Strahl aussetzen.
Laserwarnschilder USA basierend auf CFR 21 § 1040
(FDA).

Am Gerat

LR\ 3R

Laserwarnschilder
EN60825-1:2003

basierend auf IEC825 /

Typenschild

L5 PR28
Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

LASER RADIATION - AVOID DIRECT c e
EYE EXPOSURE

675-695nm < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

o7

EN 60825-1:2003
This Laser Product

&3 R complies with 21CFR m
1040 as applicable A
Power: 6.0 V=nom./200 mA

Item No.: 319802
Date.:

PR 28

319807

Kl Die Zahlen verweisen jeweils auf Abbildungen. Die
Abbildungen zum Text finden Sie auf den ausklappba-
ren Umschlagseiten. Halten Sie diese beim Studium
der Anleitung gedffnet.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet »das
Gerat« immer den Rotationslaser PR 28.

Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerat

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild Ihres Gerats angebracht.
Ubertragen Sie diese Angaben in Ihre Bedienungsan-
leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Anga-
ben.

Typ:

Serien Nr.

2. Beschreibung

2.1 Bestimmungsgemaésse Verwendung

Das Gerét ist bestimmt zum Ermitteln und Uber-
tragen/Uberpriifen von waagrechten Hohenverldufen
und geneigten Ebenen. Fiir einen optimalen Einsatz
des Geréts bieten wir Ihnen verschiedenes Zubehor
an.
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2.2 Rotationslaser PR 28

Der PR 28 Rotationslaser projiziert eine horizontale
oder eine bis zu 8% geneigte Ebene.



2.3 Merkmale

Mit dem Gerét kann eine Person schnell und mit hoher
Genauigkeit Hohenverldufe und geneigte Ebenen bis
8% in X und Y iibertragen und Gberpriifen.

2.4 Rotationsgeschwindigkeit

Der Benutzer kann zwischen 300, 600 und 900 Um-
drehungen wahlen.

2.5 Schockwarnfunktion

Integrierte Schockwarnfunktion (erst ab 10 Minuten
aktiv): Wird das Gerdt wahrend des Betriebs aus
dem Niveau gebracht (Erschitterung / Stoss), so
schaltet das Gerdt in den Warnmodus, LED und
Anzeige Autonivellierung blinken, ebenfalls wird dies
auf dem Laserempfénger angezeigt (Anleitung vom
Laserempféanger).

2.6 Abschaltautomatik

Ist das Gerdt ausserhalb des Selbstnivellierbereichs
aufgestellt oder mechanisch blockiert, so schaltet
der Laser nicht ein und die Anzeige fir die Autoni-
vellierung und die Warnung Level blinken auf dem
Bedienfeld.

2.7 Aufstellen

Das Gerdt kann auf Stativen mit 5/8“-Gewinde oder
direkt auf einer ebenen stabilen Unterlage aufgestellt
werden (vibrationsfrei).

2.8 Funktionsbeschreibung nivellierte Ebene

Der PR 28 Rotationslaser stellt sich nach dem Ein-
schalten innerhalb von +5° automatisch auf die ge-
wahlte Neigung ein.

HINWEIS

Bitte beachten Sie, dass bei der Betadtigung der "Ein"
Taste der PR 28 immer mit den zuletzt eingestell-
ten Parametern einschaltet. Bitte kontrollieren Sie ob
diese noch aktuell sind oder den neuen Verhaltnissen
angepasst werden miissen.
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2.9 Uberwachung der spezifizierten Genauigkeit
Beim automatischen Nivellieren von einer oder beiden
Richtungen liberwacht das Servosystem die Einhal-
tung der spezifizierten Genauigkeit. Eine Abschaltung
erfolgt wenn keine Nivellierung erreicht wird (Gerét
ausserhalb des Nivellierbereichs oder mechanische
Blockierung) oder wenn das Gerdt aus dem Niveau
gebracht wird (Erschiitterung / Stoss).

2.10 Akkupaket PRA 810

Bei niedrigen Temperaturen sinkt die Leistung des
Akkupakets.

GEFAHR
Lagern Sie das Akku-Pack bei Raumtemperatur.

GEFAHR
Lagern Sie das Akku-Pack nie in der Sonne, auf
Heizungen oder hinter Glasscheiben.

2.11 Automatische Schutzfunktion

Bevor dem Uberladen oder bei Umgebungstempera-
turen ausserhalb des Ladebereichs wird der Ladevor-
gang beendet, um die Batterie zu schiitzen.

HINWEIS

Laden Sie die Batterie alle 3 bis 4 Monate auf. Lagern
Sie sie bei maximal 30°C (86°F). Wenn die Batterie
vollkommen entladen wird, kann sich dies auf die
kiinftige Leistung auswirken. Das Aufladen kann in
weniger als 9 Stunden beendet sein, wenn sie beim
Laden nicht vollstdndig entladen war.

2.12 Lieferumfang

Rotationslaser PR 28
Laser-Empfanger
Laser-Empfangerhalterung PA 360
Bedienungsanleitung PR 28
Bedienungsanleitung PA 350
Bedienungsanleitung Netzteil
Herstellerzertifikat

Akkupaket inkl. Netzteil

Batterie (9V Block)

Hilti Koffer

—_ N



Laser-Empfanger PA 350
Laser-Empfangerhalterung PA 360 PA 360

Batteriehalterung PRA 811 PRA 811 (NiMH und D-Zellen)
Stativ PA 910

Stativ PA 911

Stativ PA 921

Stativ PA 931/32

Teleskoplatte PA 950/60

Teleskoplatte PA 951/61

4. Technische Daten

HINWEIS
Technische Anderungen vorbehalten!

Reichweite Empfang (Durchmesser)

Mit Laserempfanger PA 350: 2 - 700 m (6 - 2300 ft)

Genauigkeit

Temperatur 24 °C (75.2°F), Horizontaldistanz 10 m
(33 ft): -0,5 - 0,5 mm (%"

Laserklasse: Klasse 3R

Nach IEC 825- 1:2003

Laserklasse: Class Illa

Nach CFR 21 § 1040 (FDA)

Rotationsgeschwindigkeiten

300 U/min, 600 U/min, 900 U/min

Selbstnivellierbereich

-5-5°

Stromversorgung NiMH Akkupaket oder 4 x Alkalinemangan Grosse D

Betriebsdauer Temperatur 20 °C (+68°F), Alkalinemangan: 45 h
Temperatur 20 °C (+68°F), NiMH: Min. 30 h

Betriebstemperatur -20 - 50 °C (-4 bis 122°F)

Lagertemperatur -30 - 60 °C (-22 bis 140°F)

Schutzart Nach IP 56 (gemdss IEC 529)

Stativgewinde %' x 11

Gewicht (inclusive 4 Batterien) 2,7 kg (6 Ibs)

Abmessungen (L x B x H)

169 mm x 169 mm x 250 mm (6 %0" X 6 %10" X 9 %5")

5. Sicherheitshinweise

5.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Das Gerdt ist bestimmt zum Ermitteln und Uber-
tragen/Uberpriifen von waagrechten Héhenverldufen
und geneigten Ebenen.

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in
den einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung
sind folgende Bestimmungen jederzeit strikt zu be-
achten.

~
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5.2 Sachwidrige Verwendung

a) Vom Gerét und seinen Hilfsmitteln kdnnen Ge-
fahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem
Personal unsachgemdss behandelt oder nicht
bestimmungsgemass verwendet werden.

b) Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu ver-
meiden, nur original Hilti Zubehor und Zusatz-
gerate.



c) Manipulationen oder Verdnderungen am Geréat
sind nicht erlaubt.

d) Beachten Sie die Angaben zu Betrieh, Pflege und
Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

e) Machen Sie keine Sicherheitseinrichtungen un-
wirksam und entfernen Sie keine Hinweis- und
Warnschilder.

f) Halten Sie Kinder von Lasergeréten fern.

g) Bei unsachgemdssem Aufschrauben des Gerats
kann Laserstrahlung entstehen, die die Klasse 3
iibersteigt. Lassen Sie das Gerdt nur durch die
Hilti-Servicestellen reparieren.

h) Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Be-
nutzen Sie das Gerdt nicht, wo Brand- oder
Explosionsgefahr besteht.

i) (Hinweis geméss FCC §15.21): Anderungen oder
Modifikationen, die nicht ausdriicklich von Hilti
erlaubt wurden, kann das Recht des Anwenders
einschranken, das Gerat in Betrieb zu nehmen.

5.3 Sachgemadsse Einrichtung der Arbeitsplatze

a) Sichern Sie den Messstandort ab und achten
Sie beim Aufstellen des Gerdts darauf, dass der
Strahl nicht gegen andere Personen oder gegen
Sie selbst gerichtet wird.

b) Vermeiden Sie, bei Ausrichtarbeiten auf Lei-
tern, eine abnormale Kdrperhaltung. Sorgen Sie
fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht.

¢) Messungen durch Glasscheiben oder andere Ob-
jekte kdnnen das Messresultat verfalschen.

d) Achten Sie darauf, dass das Gerdt auf einer
ebenen stabilen Auflage aufgestellt wird (vibra-
tionsfrei!).

e) Verwenden Sie das Gerdt nur innerhalb der defi-
nierten Einsatzgrenzen.

f) Priifen Sie, dass lhr Laserempfénger nur auf lh-
ren Rotationslaser anspricht und nicht auf andere
Laser, welche auf der Baustelle verwendet werden.

g) Vor dem Arbeiten im Neigungsmodus auf den
richtigen Aufstellpunkt / Achse achten!

5.3.1 Elekiromagnetische Vertréglichkeit

Obwohl das Gerat die strengen Anforderungen der
einschldgigen Richtlinien erfillt, kann Hilti die Mog-
lichkeit nicht ausschliessen, dass das Gerat durch
starke Strahlung gestort wird, was zu einer Fehl-
operation filhren kann. In diesem Fall oder anderen
Unsicherheiten miissen Kontrolimessungen durchge-
flihrt werden. Ebenfalls kann Hilti nicht ausschliessen
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dass andere Gerdte (z.B. Navigationseinrichtungen
von Flugzeugen) gestort werden.

5.3.2 Laserklassifizierung fiir Geréte der
Klasse 3R und Class llla

a) Je nach Verkaufsversion entspricht das Gerat der
Klasse 3 basierend auf CFR 21 § 1040 (FDA). Nicht
in den Strahl blicken und den Strahl nicht gegen
Personen richten.

b) Geréte der Laserklasse 3R und Class llla sollten
nur durch geschulte Personen betrieben werden.

c) Anwendungsbereiche sollten mit Laserwarnschil-
der gekennzeichnet werden.

d) Laserstrahlen sollten weit (iber oder unter Augen-
hohe verlaufen.

e) Vorsichtsmassnahmen sind zu treffen, damit si-
chergestellt ist, dass der Laserstrahl nicht unge-
wollt auf Fldchen féllt, die wie ein Spiegel reflektie-
ren.

f) Vorkehrungen sind zu treffen, um sicherzustellen,
dass Personen nicht direkt in den Strahl blicken.

g) Der Laserstrahlgang sollte nicht iber unbewachte
Bereiche hinausgehen.

h) Unbenutzte Lasergerate sollten an Orten gelagert
werden, zu denen Unbefugte keinen Zutritt haben.

5.4 Allgemeine Sicherheitsmassnahmen

a) Uberpriifen Sie das Gerdt vor dem Gebrauch.
Falls das Gerat bheschddigt ist, lassen Sie es
durch eine Hilti-Servicestelle reparieren.

b) Nach einem Sturz oder anderen mechanischen
Einwirkungen miissen Sie die Genauigkeit des
Gerats iiberpriifen.

c) Wenn das Gerét aus grosser Kélte in eine war-
mere Umgebung gebracht wird oder umgekehrt,
sollten Sie das Gerat vor dem Gebrauch akkli-
matisieren lassen.

d) Stellen Sie bei der Verwendung mit Adaptern
sicher, dass das Gerit fest aufgeschraubt ist.

e) Um Fehimessungen zu vermeiden, miissen Sie
die Laseraustrittsfenster sauber halten.

f) Obwohl das Gerét fiir den harten Baustellenein-
satz konzipiert ist, sollten Sie es, wie andere
optische und elektrische Gerdte (Feldstecher,
Brille, Fotoapparat) sorgféltig behandeln.

g) Obwohl das Gerdt gegen den Eintritt von Feuch-
tigkeit geschiitzt ist, sollten Sie das Gerat vor
dem Versorgen in den Transportbehdlter tro-
ckenwischen.



h) Priifen Sie das Gerat vor wichtigen Messungen.
i) Priifen Sie die Genauigkeit mehrmals wéhrend
der Anwendung.

5.4.1 Elektrisch

Q@

) Die Batterien diirfen nicht in die Hadnde von
Kindern gelangen.

6. Inbetriehnahme

b) Uberhitzen Sie die Batterien nicht und setzen
Sie sie nicht einem Feuer aus. Die Batterien
konnen explodieren oder es kdnnen toxische Stoffe
freigesetzt werden.

c) Laden Sie die Batterien nicht auf.

d) Verléten Sie die Batterien nicht im Gerat.

e) Entladen Sie die Batterien nicht durch Kurz-
schliessen, sie kdnnen dadurch iiberhitzen und
Brandblasen verursachen.

f) Offnen Sie die Batterien nicht und setzen Sie
sie nicht iiberméssiger mechanischer Belastung
aus.

HINWEIS

Das Gerdt darf nur mit Batterien die geméss IEC 285
hergestellt werden oder mit Akkupaket PRA 810 be-
trieben werden.

6.1 Gerat einschalten

Driicken Sie die Taste ,,EIN / AUS*.

HINWEIS

Nach dem Einschalten startet das Gerét die automa-
tische Nivellierung (Autonivellierungsanzeige blinkt).
Sobald der Nivellierungsprozess abgeschlossen ist
fangt der Rotationskopf an zu drehen und der Laser-

6.3 Batteriewarnanzeige
1 Aussreichend Spannung

strahl wird eingeschaltet (Autonivellierungsanzeige
ist an).

6.2 Batterien/Akkupaket PRA 810 einsetzen HA

VORSICHT
Setzen Sie keine beschadigten Batterien ein.

GEFAHR

Mischen Sie nicht neue und alte Batterien. Verwen-
den Sie keine Batterien von verschiedenen Herstel-
lern oder mit unterschiedlichen Typenbezeichnun-
gen.

1. Offnen Sie durch Drehen der Verriegelung den
Batteriehalter vom Batteriefach.

2. Setzen Sie die Batterien/Akkupaket PRA 810 in
das Batteriefach. Beachten Sie die Polaritat.

3. Schliessen Sie durch Drehen der Verriegelung des
Batteriehalters das Batteriefach.

Mit dem Laser kann normal gearbeitet werden.

2 Niedrige Spannung

Der Laser kann noch verwendet werden.

HINWEIS

Bei erreichen dieses Status iibertrdgt der Laser das
Batteriewarnsignal an den Laser-Empféanger.

3 Batterien leer

Der Rotationskopf wird angehalten und der Laser-
strahl wird abgeschaltet.

HINWEIS

Laden Sie die NiMH-Batterien oder setzen Sie neue
Trockenbatterien ein.
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6.4 Laden der Akkus

HINWEIS

Der PR 28 kann wéhrend des Laserbetriebs geladen
werden. Der Ladevorgang sollte in einem Raum mit
einer Umgebungstemperatur zwischen 10 °C und
40 °C (50 °F bis 104 °F) stattfinden. Die Batterie
entladt sich beim Lagern und sollte daher vor dem
Einsatz geprift werden.

6.5 Ladestatus

Ladestatus Leuchtet Rot

1. Stecken Sie den Netzstecker des Adapters in eine
geeignete Steckdose.

2. Schliessen Sie den Netzadapter an der Lade-
buchse des Batteriehalters PRA 811 an.

3. Beenden Sie den Ladevorgang, indem Sie den
Adapter nach etwa 9 Stunden vom Batteriehalter
PRA 811 trennen.

4. Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.
HINWEIS Die Sicherheitshinweise zum Ladegerat
finden Sie in der separaten Bedienungsanleitung.

Aufladen

Leuchtet Griin

Ladevorgang beendet.

Blinkt Griin

Batteriehalter PRA 811 ist nicht mit dem widerauf-
ladbaren Akkupaket PRA 810 verbunden.

Blinkt Rot

Schutzfunktion aktiviert. Der PR 28 kann in diesem
Status verwendet werden.

1. Bedienung

7.1 Gerat einschalten

Driicken Sie die Taste ,EIN / AUS*.

HINWEIS

Nach dem Einschalten startet das Gerdt die automa-
tische Nivellierung (Autonivellierungsanzeige blinkt).
Sobald der Nivellierungsprozess abgeschlossen ist
fangt der Rotationskopf an zu drehen und der Laser-
strahl wird eingeschaltet (Autonivellierungsanzeige
istan).

7.2 Rotationsgeschwindigkeit wahlen E1

Die Rotationsgeschwindigkeit kann durch Betatigung
der Taste ,Rotationsgeschwindigkeit“, der Pfeiltasten
und der Eingabetaste SET gedndert werden.

1. Einmaliges Driicken Rotationsgeschwindigkeit
aktiviert den Einstellungsmodus.

2. Driicken der Pfeiltaste wechselt die Geschwindig-
keit (300, 600 oder 900 Umdrehungen pro Mi-
nute).

3. Driicken der Eingabetaste SET (ibernimmt die
Einstellung.

HINWEIS Der in der Anzeige dargestellte Wert (3,
6,9) zeigt die Umdrehgeschwindigkeit in 100er
Schritten.
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7.3 Horizontal Arbeiten

HINWEIS
Sobald die Nivellierung erreicht ist, schaltet der La-
serstrahl ein und rotiert.

1. Montieren Sie ja nach Anwendung das Gerat z.B.
auf eine Stativ.
2. Driicken Sie die Taste "Ein / Aus'".

7.4 Im manuellen Modus arbeiten

Im manuellen Modus wird der Laserstrahl bei Stérun-
gen jeglicher Art nicht abgeschaltet! Sie konnen die
automatische Nivellierung durch einmaliges Driicken
der Taste Schockwarnung wieder aktivieren.
1. Driicken Sie die Taste fiir die Schockwarnung
zweimal kurz hintereinander.
HINWEIS Die Anzeige fiir den manuellen Modus
leuchtet auf (LED). Das Instrument kann beliebig
positioniert und geneigt werden.

7.5 Einstellen der Neigungsrichtung

Wenn Sie den Laser mit vorgegebener Neigung ver-
wenden, muss er korrekt aufgestellt sein, damit der



Laserstrahl parallel zur gewiinschten Geféllerichtung
verlauft.

HINWEIS

Die Peilmarke auf dem Instrument ist auf die Nei-
gungsachse des Laserstrahls kalibriert. Befolgen Sie
die nachstehenden Anweisungen, um den Laser auf
die gewiinschte Gefallerichtung einzustellen:

1. Markieren Sie eine Ziellinie, die parallel zur ge-
wilnschten Neigungsrichtung verlduft.

2. Stellen Sie den Laser ber dieser Linie auf. Ver-
wenden Sie dazu ein Senklot: Lassen Sie das
Senklot von der Befestigungsschraube des Sta-
tivs hangen.

3. Stellen Sie das Instrument ungeféhr auf die Nei-
gungsrichtung ein. Vergewissern Sie sich, dass
es fiir die positive oder negative Neigungseingabe
richtig aufgestellt ist.

4. Stellen Sie einen Fluchtstab oder ein anderes Ziel
am anderen Ende der Ziellinie auf.

5. Visieren Sie mit Hilfe der Peilmarke und stellen
Sie das Instrument ein, bis die Peilmarke mit dem
Ziel ibereinstimmt.

7.6 Eingabe der Neigungswerte @

Beispiel: Neigungsangabe in der X-Achse -2.8 %,

Y-Achse 3.456 %

Neigungsbereich: Eine Ebene: -8000 bis +8000 %

Zwei Ebenen: [X| + |Y| < 10,000 %

1. Schalten Sie das Instrument mit der Betriebstaste
ein. Die Autonivellierung beginnt.

2. Driicken Sie die X-Taste, um die Neigungswert-
eingabe zu aktivieren. Die zweite Stelle links vom
Dezimalpunkt beginnt zu blinken.

3. Driicken Sie die Pfeiltasten, um einen negativen
Neigungswert (-) zu wahlen.

4. Driicken Sie die X-Taste, um die erste Stelle vor
dem Dezimalpunkt zu erreichen.

5. Driicken Sie zweimal die rechte Pfeiltaste, um den
Wert ,,2“ festzulegen.

6. Driicken Sie die X-Taste, um die erste Stelle nach
dem Dezimalpunkt zu erreichen.

7. Driicken Sie zweimal die linke Pfeiltaste, um den
Wert ,,8“ festzulegen.

8. Driicken Sie die Taste SET, um die Einstellung fiir
die X-Achse zu ibernehmen.

9. Driicken Sie die Y-Taste, um die Neigungswert-
eingabe zu aktivieren. Die zweite Stelle links vom
Dezimalpunkt beginnt zu blinken.

10. Driicken Sie die Y-Taste, um die Stelle vor dem
Dezimalpunkt zu erreichen.
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11. Driicken Sie dreimal die rechte Richtungstaste,
um den Wert ,,3 festzulegen.

12. Geben Sie die ndchsten Ziffern nach diesem Mus-
ter ein.

13. Driicken Sie die Taste SET, um die Einstellung fiir
die Y-Achse zu iibernehmen.
HINWEIS Nachdem Sie den Neigungswert einge-
geben haben, dauert es etwa zwei Minuten, bis die
Neigung eingestellt ist und die Rotation beginnt.
Bertihren oder neigen Sie das Instrument wah-
rend der Autonivellierung NICHT, da dadurch die
Genauigkeit der Nivellierung vermindert wiirde.

7.7 Aktivierung der Strahlenblenden

Sie kénnen den Laserstrahl des PR 28 auf einer oder
mehreren Seiten des Instruments abschalten. Diese
Funktion ist niitzlich, wenn Sie auf einer Baustelle
mehrere Laser verwenden und den Empfang von mehr
als einem Laser verhindern méchten. Die Strahlebene
ist in vier Quadranten unterteilt. Diese werden auf der

Strahlenblendeanzeige dargestellt und kdnnen in der

Richtung folgendermassen festgelegt werden.

1. Driicken Sie die Strahlenblendentaste.

2. Driicken Sie zum Andern der Strahlenblenderich-
tung die Taste erneut. Mit jedem Tastendruck
schalten Sie zwischen den beiden Strahlenblen-
denmodi hin und her.

3. Sie konnen einen bestimmten Quadranten aus-
schalten, indem Sie die Pfeiltaste fiir diesen Qua-
dranten driicken.

4. Erneutes Driicken der Taste hebt die Funktion
wieder auf. Wiederholen Sie Schritt 3 fiir jeden
weiteren Quadranten, den Sie ausschalten moch-
ten.

5. Driicken Sie die Eingabetaste SET, um die Strah-
lenblendeneinstellungen zu ibernehmen.

7.8 Zuverlassigkeit priifen

1. Genauigkeit des Gerdts in X-Richtung und in
Y-Richtung lberpriifen:

7.8.1 Horizontalfehler priifen E1

1. Stellen Sie ein Stativ 50 Meter (160 Fuss) von
einer Wand entfernt auf. Befestigen Sie das In-
strument auf dem Stativ, so dass die Seite X1 zur
Wand weist.

2. Schalten Sie das Gerdt ein; warten Sie, bis die
automatische Nivellierung beendet ist. Priifen Sie,
dass die Gefdlleeinstellung auf 0,000 % steht.



Schalten Sie den Handempfénger in den Feiner-
kennungsmodus, indem Sie die , Toleranztaste”
driicken.

Platzieren Sie den Handempfanger so, dass der
rotierende Laserstrahl gefunden und durch den
horizontalen Balken und den Dauerton angezeigt
wird.

Markieren Sie die Position und schalten Sie das
Instrument aus.

Losen Sie die Klemmschraube des Stativs vor-
sichtig, drehen Sie das Instrument um 180 Grad
und ziehen Sie die Schraube wieder fest an. Ach-
ten Sie beim Drehen des Instruments darauf, dass
Sie die Auflage nicht aus der Horizontalen bringen
oder die Hohe dndern.

Schalten Sie das Gerdt ein; warten Sie, bis die
automatische Nivellierung beendet ist. Priifen Sie,
dass die Gefélleeinstellung auf 0,000 % steht.
Platzieren Sie den Handempfinger so, dass der
rotierende Laserstrahl gefunden und durch den
horizontalen Balken und den Dauerton angezeigt
wird.

Markieren Sie die Position (X2).

. Messen Sie den Abstand zwischen der ersten

(X1) und der zweiten Markierung (X2). Wenn
der Abstand weniger als 5 mm betrdgt, ist keine
Kalibrierung notig.

HINWEIS Wenden Sie sich an Ihren ndchstliegen-
den Hilti Kontakt wenn der Abstand zwischen den
beiden Markierungen mehr als 5 mm {bertrifft.

7.8.2 Neigungsfehler priifen E
Fiihren Sie die folgende Priifung erst durch, wenn Sie
die auf den vorherigen Seiten beschriebene ,,Horizon-
talprifung® abgeschlossen haben.

HINWEIS

Aufgrund der Genauigkeitsanforderungen dieser Prii-
fung miissen Sie einen Stab mit Millimeterteilung
verwenden.

1.

Schlagen Sie zwei Ndgel genau 30 m voneinan-
der in den Boden. Markieren Sie die Ndgel mit
.Nagel 1“ und ,Nagel 2“.

Stellen Sie das Instrument auf einem Stativ in 1
bis 2 Meter Entfernung vor Nagel 1 in Flucht tiber
Nagel 1 und 2 auf. Platzieren Sie das Instrument
so, dass die X-Achse genau mit der Flucht (iber
Nagel 1 und Nagel 2 iibereinstimmt.

Schalten Sie das Instrument ein. Priifen Sie, dass
die Gefalleeinstellung auf 0,000 % steht. Schalten
Sie den Laser-Empfianger PA 350 ein, wahlen
Sie die Einstellung fein. Lesen Sie am Stab die
Hohe des Laserstrahls an Nagel 1 und Nagel 2
in Millimetern ab und notieren Sie die Hohe fiir
Nagel 1 als ,h1, die flir Nagel 2 als ,,h2“.

Stellen Sie das Gefalle der X-Achse auf 1,000 %
ein. Lesen Sie die Hohe des Laserstrahls in Mil-
limetern fiir Nagel 1 und Nagel 2 erneut ab und
notieren Sie diese Hohen als ,,h3“ (fiir Nagel 1)
und ,h4“ (fiir Nagel 2).

Setzen Sie die Hohenablesungen h1, h2, h3 und
h4 in die folgende Formel ein. Die Entfernung
zwischen Nagel 1 und Nagel 2 (30 Meter) wurde
in der Formel in 30.000 Millimeter umgewandelt.

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)

8. Pflege und Instandhaltung

8.1 Reinigen und trocknen

1.
2.
3.

Staub von Linsen wegblasen.

Glas nicht mit den Fingern beriihren.

Nur mit sauberen und weichen Lappen reinigen;
wenn nétig mit reinem Alkohol oder etwas Wasser
befeuchten.

HINWEIS Keine anderen Fliissigkeiten verwen-
den, da diese die Kunststoffteile angreifen konnen.
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4.

Temparaturgrenzwerte bei der Lagerung lhrer
Ausriistung beachten, speziell im Winter / Som-
mer, wenn Sie lhre Ausriistung im Fahrzeug-
Innenraum aufbewahren (-30 °C bis +60 °C).

8.2 Lagern

Nass gewordene Gerdte auspacken. Gerate, Trans-
portbehdlter und Zubehdr abtrocknen (bei hdchstens



40 °C /104 °F) und reinigen. Ausriistung erst wieder
einpacken, wenn sie vollig trocken ist.

Fiihren Sie nach ldngerer Lagerung oder ldngerem
Transport Ihrer Ausriistung vor Gebrauch eine Kon-
trollmessung durch.

Bitte entnehmen Sie vor ldngeren Lagerzeiten die
Batterien aus dem Gerdt. Durch auslaufende Batterien
kann das Gerat beschadigt werden.

8.3 Transportieren

Verwenden Sie fiir den Transport oder Versand |hrer
Ausriistung entweder den Hilti-Versandkoffer oder
eine gleichwertige Verpackung.

VORSICHT

Gerdt immer ohne Batterien/Akku-Pack versenden.

8.4 Hilti Kalibrierservice

Wir empfehlen die regelmassige Uberpriifung der
Geréte durch den Hilti Kalibrierservice zu nutzen, um

die Zuverldssigkeit geméss Normen und rechtlichen
Anforderungen gewahrleisten zu kdnnen.

Der Hilti Kalibrierservice steht lhnen jederzeit zur
Verfligung; empfiehlt sich aber mindestens einmal
jahrlich durchzufihren.

Im Rahmen des Hilti Kalibrierservice wird bestétigt,
dass die Spezifikationen des gepriiften Gerdts am
Tag der Priifung den technischen Angaben der Bedie-
nungsanleitung entsprechen.

Bei Abweichungen von den Herstellerangaben werden
die gebrauchten Messgerate wieder neu eingestellt.
Nach der Justierung und Priifung wird eine Kali-
brierplakette am Gerdt angebracht und mit einem
Kalibrierzertifikat schriftlich bestétigt, dass das Gert
innerhalb der Herstellerangaben arbeitet.
Kalibrierzertifikate werden immer benétigt fiir Unter-
nehmen, die nach 1SO 900X zertifiziert sind.

Ihr néchstliegender Hilti Kontakt gibt lhnen gerne
weitere Auskuntt.

9. Fehlersuche

Fehler Madgliche Ursache Behebung

E30, 31 Fehler im Neigungssystem Schalten Sie das Instrument aus
und wieder ein.

E62 Fehler im Vertikalwinkelsystem Schalten Sie das Instrument aus
und wieder ein.

E99 Fehler im internen Speichersystem  Schalten Sie das Instrument aus
und wieder ein.

HINWEIS

Wenn die Fehler weiterhin auftreten, wenden Sie sich an Ihren ndchstliegenden Hilti Kontakt.

WARNUNG

Bei unsachgemdssem Entsorgen der Ausriistung kénnen folgende Ereignisse eintreten:

Beim Verbrennen von Kunststoffteilen entstehen giftige Abgase, an denen Personen erkranken kdnnen.
Batterien konnen explodieren und dabei Vergiftungen, Verbrennungen, Veratzungen oder Umweltverschmut-
zung verursachen, wenn sie beschédigt oder stark erwérmt werden.

Bei leichtfertigem Entsorgen ermdglichen Sie unberechtigten Personen, die Ausriistung sachwidrig zu verwen-
den. Dabei kdnnen Sie sich und Dritte schwer verletzen sowie die Umwelt verschmutzen.

10
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€3

Hilti-Gerdte sind zu einem hohen Anteil aus wieder verwendbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fir
eine Wiederverwendung ist eine sachgemasse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet,
Ihr Altgerat zur Verwertung zurtickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder Ihren Verkaufsberater.

e Nur fiir EU Lander

%

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!
g Gemadss Europdischer Richtlinie 2002/96/EG iiber Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umset-

zung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

e Entsorgen Sie die Batterien nach den nationalen Vorschriften

11. Herstellergewahrleistung Gerate

Hilti gewéahrleistet, dass das gelieferte Gerat frei von
Material- und Fertigungsfehler ist. Diese Gewahrleis-
tung gilt unter der Voraussetzung, dass das Gerat in
Ubereinstimmung mit der Hilti Bedienungsanleitung
richtig eingesetzt und gehandhabt, gepflegt und ge-
reinigt wird, und dass die technische Einheit gewahrt
wird, d.h. dass nur Original Hilti Verbrauchsmaterial,
Zubehor und Ersatzteile mit dem Gerdt verwendet
werden.

Diese Gewdhrleistung umfasst die kostenlose Re-
paratur oder den kostenlosen Ersatz der defekten
Teile wahrend der gesamten Lebensdauer des Gera-
tes. Teile, die dem normalen Verschleiss unterliegen,
fallen nicht unter diese Gewahrleistung.

Weitergehende Anspriiche sind ausgeschlossen,
soweit nicht zwingende nationale Vorschriften ent-
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gegenstehen. Inshesondere haftet Hilti nicht fiir
unmittelbare oder mittelbare Mangel- oder Man-
gelfolgeschdden, Verluste oder Kosten im Zusam-
menhang mit der Verwendung oder wegen der Un-
moglichkeit der Verwendung des Gerétes fiir ir-
gendeinen Zweck. Stillschweigende Zusicherungen
fiir Verwendung oder Eignung fiir einen bestimmten
Zweck werden ausdriicklich ausgeschlossen.

Fiir Reparatur oder Ersatz sind Gerét oder betroffene
Teile unverziiglich nach Feststellung des Mangels an
die zusténdige Hilti Marktorganisation zu senden.

Die vorliegende Gewéhrleistung umfasst samtliche
Gewabhrleistungsverpflichtungen seitens Hilti und er-
setzt alle friheren oder gleichzeitigen Erkldrungen,
schriftlichen oder miindlichen Verabredungen betref-
fend Gewdhrleistung.

1



12. EG-Konformitatserklarung

Bezeichnung: Rotationslaser
Typenbezeichnung: PR 28
2005

m Konstruktionsjahr:

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und Normen

ibereinstimmt: EN 61000-6-2, EN 61000-6-3.

12
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PR 28 rotating laser

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions
together with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other
persons.
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Component parts Kl

PR 28 rotating laser

(@ Laser beam (plane of rotation)
(@ Rotating head with sighting aid
(® Control panel

@ Grip

(® Battery compartment

(6 PRA 811 battery holder

(@ Base plate with 5/8" thread

Control panel

Inclination indicator, X-axis

(® Inclination indicator, Y-axis

Auto leveling indicator

@D Battery status indicator

(12) Beam shield indicator

(i Enter button (SET)

Shock warning deactivation LED

() Shock warning deactivation button

Beam shield button

(@D X-axis button

Y-axis button / beam shield 4 button

Rotation speed button / beam shield 2 button

Arrow buttons/ change speed of rotation and
inclination / beam shield buttons 1 and 3

@) ON / OFF button

@ Speed of rotation

1. General information

1.1 Safety notices and their meaning

DANGER

Draws attention to imminent danger that could lead
to serious bodily injury or fatality.

WARNING
Draws attention to a potentially dangerous situation
that could lead to serious personal injury or fatality.

CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation
that could lead to slight personal injury or damage to
the equipment or other property.
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NOTE
Draws attention to an instruction or other useful
information.

1.2 Explanation of the pictograms and other
information

Warning signs

A\

General
warning

13



Symbols

(19 &3

Read the Return waste
operating material for
instructions recycling.
before use.
On the tool

Do not stare into the beam.
Laser warning plates for the USA in accordance with
CFR 21 § 1040 (FDA).

0On the tool

LR\ 3R

Laser warning plate in accordance with [EC825 /
EN60825-1:2003

Type identification plate

L5 PR28
Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

LASER RADIATION - AVOID DIRECT c e
EYE EXPOSURE
675-695nm < 5mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT
EN 60825-1:2003
&3 R This Laser Product
complies with 21CFR
1040 as applicable A m
Power: 6.0 V=nom./200 mA
Item No.: 319802
Date.:

PR 28

o7

319807

Kl These numbers refer to the corresponding illustra-
tions. The illustrations can be found on the fold-out
cover pages. Keep these pages open while studying
the operating instructions.

In these operating instructions, the designation “the
tool” always refers to the PR 28 rotating laser.

Location of identification data on the tool

The type designation and serial number can be found
on the type plate on the tool. Make a note of this data
in your operating instructions and always refer to it
when making an enquiry to your Hilti representative
or service department.

Type:

Serial no.:

2.1 Use of the product as directed

The tool is designed to be used for determining,
transferring or checking alignment in the horizontal
and inclined planes. Hilti supplies various accessor-
ies which allow the tool to be used with maximum
efficiency.

14
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2.2 PR 28 rotating laser

The PR 28 rotating laser projects the horizontal plane
or an inclination of up to 8%.



2.3 Features

The tool allows a single person to transfer and check
heights in the horizontal plane or at an inclination of
up to 8% very quickly and with great accuracy.

2.4 Speed of rotation

The user can set the speed of rotation to 300, 600 or
900 r.p.m.

2.5 Shock warning

The built-in shock warning function becomes active
ten minutes after switching on: If brought out of level
as a result of vibration or impact during operation,
the tool switches to warning mode (LEDs and auto
leveling indicator blink and a message is sent to
the receiver). This status is also indicated on the
laser receiver display (see laser receiver operating
instructions).

2.6 Automatic cut-out

If the tool is set up outside its self-leveling range or
movement of the mechanism is physically impeded,
the laser remains switched off and the auto leveling
indicator and level warning indicator on the control
panel begin to blink.

2.7 Setting up

The tool can be set up on a tripod with a 5/8" thread
or stood directly on some other steady surface (free
of vibration).

2.8 The plane alignment function

After setting up to within £5° and switching on, the
PR 28 rotating laser adjusts itself automatically to the
selected inclination.

NOTE

Please note that the previously-set parameters are
always again activated when the PR 28 is switched
on by pressing the ON button. Please check whether
these settings are still appropriate and adjust them if
necessary.
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2.9 Monitoring the specified accuracy

When automatic leveling is activated for one or both
axes, the built-in servo system ensures observance
of the specified accuracy. The tool switches itself off
when automatic leveling cannot be achieved (tool set
up outside its leveling range or physical impediment
of the mechanism) or when the tool is brought out of
level (due to vibration or impact).

2.10 PRA 810 battery
Battery performance drops at low temperatures.

DANGER
Batteries should be stored at room temperature.

DANGER

Never store the battery where it is exposed to the
heat of the sun, on a radiator or behind glass, e.g.
at a window.

2.11 Automatic charging cut-out

To protect the battery, charging is stopped automat-
ically to prevent overcharging and when the ambient
temperature exceeds the specified charging temper-
ature range.

NOTE

Charge the battery every 3 to 4 months. Store the
battery at a maximum temperature of 30°C (86°F).
Allowing the battery to become fully discharged can
have a negative effect on its future performance.
Charging may take less than 9 hours if the battery
was not previously fully discharged.

2.12 Items supplied

PR 28 rotating laser

Laser receiver

PA 360 laser receiver holder

PR 28 operating instructions

PA 350 operating instructions

Mains adapter operating instructions
Manufacturer’s certificate

Batter incl. mains adapter

Battery (9V)

Hilti toolbox

—_ N

15



3. Accessories

Laser receiver PA 350

PA 360 laser receiver holder PA 360

PRA 811 battery holder PRA 811 (NiMH and size D cells)
Tripod PA 910

Tripod PA 911

Tripod PA 921

Tripod PA 931/32

Leveling staff PA 950/60

Leveling staff PA 951/61

4. Technical data

NOTE
Right of technical changes reserved.

Receiving range (diameter)

With PA 350 laser receiver: 2 - 700 m (6 - 2300 ft)

Accuracy

Temperature 24°C (75.2°F), Horizontal distance
10 m (33 ft): -0.5 - 0.5 mm (%4")

Laser class: class 3R

As perlEC 825- 1:2003

Laser class: class Illa

As perCFR 21 § 1040 (FDA)

Speed of rotation

300 r.p.m., 600 r.p.m., 900 r.p.m.

Self-leveling range

-5-5°

Power supply

NiMH battery or 4 size D alkaline cells

Battery life

Temperature 20°C (+68°F), Alkaline manganese:
45h
Temperature 20°C (+68°F), NiMH: Min. 30 h

Operating temperature range

-20 - 50°C (-4 to 122°F)

Storage temperature range

-30 - 60°C (-22 to 140°F)

Protection class

As perlP 56 (in accordance withlEC 529)

Tripod thread

7" x 11

Weight (including 4 batteries)

2.7kg (61bs)

Dimensions (L x W x H)

169 mm x 169 mm x 250 mm (6 710" X 6 710" X 9 %5")

5. Safety rules

5.1 Basic information concerning safety

The tool is designed to be used for determining,
transferring or checking alignment in the horizontal
and inclined planes.

In addition to the information relevant to safety
given in each of the sections of these operating
instructions, the following points must be strictly
observed at all times.
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5.2 Misuse

a) The tool and its ancillary equipment may present
hazards when used incorrectly by untrained per-
sonnel or when used not as directed.

b) To avoid the risk of injury, use only genuine Hilti
accessories and additional equipment.

c) Modification of the tool is not permissible.



d) Observe the information printed in the operat-
ing instructions concerning operation, care and
maintenance.

e) Do not render safety devices ineffective and do
not remove information and warning notices.

f) Keep laser tools out of reach of children.

g) Failure to follow the correct procedures when
opening the tool may cause emission of laser
radiation in excess of class 3. Have the tool
repaired only at a Hilti service center.

h) Take the influences of the surrounding area into
account. Do not use the tool where there is a risk
of fire or explosion.

i) (Statement in accordance with FCC §15.21):
Changes or modifications not expressly approved
by the manufacturer can void the user’s authority
to operate the equipment.

5.3 Proper organization of the work area

a) Secure the area in which you are working and
take care to avoid directing the beam towards
other persons or towards yourself when setting
up the tool.

b) Avoid unfavorable body positions when working
on ladders or scaffolding. Make sure you work
from a safe stance and stay in balance at all
times.

¢) Measurements taken through panes of glass or
other objects may be inaccurate.

d) Ensure that the tool is set up on a steady, level
surface (not subject to vibration).

e) Use the tool only within its specified limits.

f) Check that your laser receiver is responding only
to your rotating laser and not to other laser tools
that may be in use on the jobsite.

g) Check that the tool is set up at the right location
and in the right axis before using it in inclined
plane mode.

5.3.1 Electromagnetic compatibility

Although the tool complies with the strict require-
ments of the applicable directives, Hilti cannot en-
tirely rule out the possibility of the tool being subject
to interference caused by powerful electromagnetic
radiation, leading to incorrect operation. Check the
accuracy of the tool by taking measurements by other
means when working under such conditions or if you
are unsure. Likewise, Hilti cannot rule out the pos-
sibility of interference with other devices (e.g. aircraft
navigation equipment).
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5.3.2 Laser classification for tools of the class
3R and class llla

a) Depending on the version purchased, the tool
conforms to laser class 3 in accordance with CFR
21 § 1040 (FDA). Do not stare into the beam and
do not direct the beam toward other persons.

b) Tools of the laser class 3R and class Illa should
be operated by trained personnel only.

c) The area in which the tool is in use must be marked
with laser warning signs.

d) The plane of the laser beam should be well above
or well below eye height.

e) Precautions must be taken to ensure that the
laser beam does not unintentionally strike highly
reflective surfaces.

f) Precautions must be taken to ensure that persons
do not stare directly into the beam.

g) The laser beam must not be allowed to project
beyond the controlled area.

h) When not in use, laser tools should be stored in
an area to which unauthorized persons have no
access.

5.4 General safety rules

a) Check the condition of the tool before use. If the
tool is found to be damaged, have it repaired at
a Hilti service center.

b) The user must check the accuracy of the tool
after it has been dropped or subjected to other
mechanical stresses.

c) When the tool is brought into a warm environ-
ment from very cold conditions, or vice-versa,
allow it to become acclimatized before use.

d) If mounting on an adapter, check that the tool is
screwed on securely.

e) Keep the laser exit aperture clean to avoid meas-
urement errors.

f) Although the tool is designed for the tough con-
ditions of jobsite use, as with other optical and
electronic instruments (e.g. hinoculars, spec-
tacles, cameras) it should be treated with care.

g) Although the tool is protected to prevent entry
of dampness, it should be wiped dry each time
before being put away in its transport container.

h) Check the tool before using it for important meas-
uring work.

i) Check the accuracy of the measurements several
times during use of the tool.
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5.4.1 Electrical

AN A A A

a) Keep the batteries out of reach of children.

b) Do not allow the batteries to overheat and do not
expose them to fire. The batteries may explode or
release toxic substances.

c) Do not charge the batteries.

d) Do not solder the batteries into the tool.

e) Do not discharge the batteries by short circuiting
as this may cause them to overheat and present
a risk of personal injury (burns).

f) Do not attempt to open the batteries and do not
subject them to excessive mechanical stress.

6. Before use

NOTE

The tool may be powered only by the PRA 810 battery
or by batteries manufactured in accordance with IEC
285.

6.1 Switching the tool on

Press the ON / OFF button.

NOTE
After switching on, the tool begins the automatic level-
ing procedure (the auto leveling indicator blinks). The
laser head begins to rotate and the beam is emitted as

6.3 Battery warning indicator

soon as the automatic leveling procedure is complete
(the auto leveling indicator lights constantly).

6.2 Inserting the PRA 810 battery A

CAUTION
Do not use damaged batteries.

DANGER
Do not mix old and new batteries. Do not mix
batteries of different makes or types.

1. Open the battery compartment by turning the
battery holder lock.

2. Insert the batteries or PRA 810 battery in the bat-
tery compartment. Take care to observe correct
polarity.

3. Close the battery compartment by turning the
battery holder lock.

1 Adequate voltage The laser tool can be used normally.

2 Low voltage The tool can still be used.
NOTE
When this status is reached, the laser transmits a
battery warning signal to the laser receiver.

3 Batteries are exhausted. The rotating head stops rotating and the laser beam

is switched off.

NOTE

Recharge the NiMH battery or insert new alkaline
batteries.

6.4 Charging the battery

NOTE

The battery in the PR 28 can be charged while the
laser is in operation. Charging should be carried out
in a room where the temperature is between 10°C
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and 40°C (50°F to 104°F). Batteries lose their charge
during storage and should thus be checked before
use.



1. Plug the mains adapter into a suitable power
outlet.

2. Connect the mains adapter to the charging con-
nector on the PRA 811 battery holder.

6.5 Charging status

Charging status Red LED lights

3. End the charging operation after approx. 9 hours
by disconnecting the mains adapter from the PRA
811 battery holder.

4. Disconnect the supply cord plug from the power
outlet.

NOTE The safety instructions for the charger can
be found in the separate operating instructions.

Charging

Green LED lights

Charging completed

Blinks green

The PRA 811 battery holder is not connected to the
rechargeable PRA 810 battery.

Blinks red

The protective cut-out has been activated. The PR
28 may be used when in this status.

7. Operation

7.1 Switching the tool on

Press the ON / OFF button.

NOTE

After switching on, the tool begins the automatic level-
ing procedure (the auto leveling indicator blinks). The
laser head begins to rotate and the beam is emitted as
soon as the automatic leveling procedure is complete
(the auto leveling indicator lights constantly).

7.2 Selecting the speed of rotation E1

The speed of rotation can be changed by pressing the

rotation speed button, the arrow buttons and then the

SET button.

1. Press the rotation speed button once to activate
speed setting mode.

2. Press the arrow buttons to change the speed
(300, 600 or 900 revolutions per minute).

3. Press the SET button to save the setting.
NOTE The values shown in the display (3,6,9)
indicate the speed of rotation (x 100).

7.3 Working in the horizontal plane

NOTE
The laser switches on and the beam begins to rotate
as soon as the tool has leveled itself.

1. Set up the tool in a suitable position for the
application, e.g. on a tripod.
2. Press the ON / OFF button.
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7.4 Working in manual mode

In manual mode, the laser beam is not switched off
automatically by any kind of interference (vibration,
impact etc.). Automatic leveling mode can be reactiv-
ated by pressing the shock warning button once.
1. To activate manual mode, press the shock warn-
ing button twice in quick succession.
NOTE The manual mode indicator LED lights.
The tool can then be positioned and inclined as
desired.

7.5 Setting the angle of inclination H

If the laser is used with a preset angle of inclination,
it must be set up correctly in order to ensure that
the laser plane lies parallel to the desired plane of
inclination.

NOTE

The direction-finding mark on the tool is calibrated
to the laser beam’s axis of inclination. Follow the
instructions below to adjust the laser to the desired
direction of inclination.

1. Markaline that lies parallel to the desired direction
of inclination.

2. Set up the laser on this line. Use a plumb line to
do this: Allow the plumb line to hang from the
fastening screw on the tripod.
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3. Adjust the tool to the approximate direction of
inclination. Check that the tool is set up correctly
for entering a positive or negative inclination.

4. Set up a pole or other target at the opposite end
of the line.

5. Use the direction-finding mark as a sighting aid
and adjust the position of the tool so that the
direction-finding mark is in alignment with the
target.

7.6 Entering the value for the angle of
inclination @

Example Inclination in the X-axis 2.8%, Y-axis 3.456%
Inclination range: One plane: -8000 to +8000 % Two
planes: |X| + Y| 10.000 %

1. Switch the tool on by pressing the ON / OFF
button. Auto leveling begins.

2. Press the X-button to activate inclination value
entry mode. The second digit to the left of the
decimal point begins to blink.

3. Press the arrow buttons to select a negative (-)
inclination value.

4. Press the X button to move to the first digit to the
left of the decimal point.

5. Press the right arrow button twice to set the value
“27.

6. Press the X button to move to the first digit to the
right of the decimal point.

7. Press the left arrow button twice to set the value
“8”.

8. Press the SET button save the settings for the
X-axis.

9. Press the Y-button to activate inclination value
entry mode. The second digit to the left of the
decimal point begins to blink.

10. Press the Y button to move to the first digit to the
left of the decimal point.

11. Press the right arrow button three times to set
the value “3”.

12. Enter the subsequent digits in the same way.

13. Press the SET button save the settings for the

X-axis.
NOTE After entering the inclination value it takes
about two minutes until the inclination is set in
the tool and rotation begins. Do NOT touch the
tool during auto leveling as this may affect the
accuracy of the leveling procedure.
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7.7 Activating the beam shields

The laser beam from the PR 28 can be shut off on one
ore more sides of the tool. This feature is useful when
you are using several laser tools simultaneously on
the jobsite and it is necessary to prevent reception
of the beam from more than one laser tool. The
laser plane is divided into four quadrants. These are
shown in the beam shield display and the appropriate
direction can be selected as follows:

1. Press the beam shield button.

2. Press the button again if you wish to change the
direction of the beam shield. Each press of the
button changes the direction of the beam shield.

3. A specific quadrant can be switched off by press-
ing the arrow button for the corresponding quad-
rant.

4. Pressing the button again cancels the beam
shield. Repeat step 3 for each additional quadrant
in which you wish to activate the beam shield.

5. Press the SET button to save the beam shield
setting.

7.8 Checking the tool’s accuracy

1. Check the accuracy of the tool in the X-axis and
Y-axis as follows:

7.8.1 Checking horizontal error E1

1. Set up a tripod at a distance of about 50 meters
(160 feet) from a wall. Mount the tool on the
tripod so that the side X1 faces the wall.

2. Switch the tool on. Wait until the auto leveling
procedure has ended. Check that inclination is set
t0 0.000 %.

3. Set the receiver to maximum accuracy mode by
pressing the “tolerance” button.

4. Bring the receiver into position so that the ro-
tating laser beam is detected and indicated by
the horizontal bar and emission of a continuous
audible signal.

5. Mark the position and then switch the tool off.

6. Carefully release the clamping screw on the tripod,
pivot the tool through 180 degrees and then
retighten the clamping screw. When pivoting the
tool, take care to avoid altering its height and do
not move the mounting plate on the tripod out of
the horizontal plane.



7. Switch the tool on. Wait until the auto leveling
procedure has ended. Check that inclination is set
t0 0.000 %.

8. Bring the receiver into position so that the ro-
tating laser beam is detected and indicated by
the horizontal bar and emission of a continuous
audible signal.

9. Mark the position (X2).

10. Measure the distance between the first mark (X1)
and the second mark (X2). If this distance is less
than 5 mm, no calibration is necessary.

NOTE |If the distance between the two marks is
greater than 5 mm, please contact your local Hilti
Service Center.

7.8.2 Checking inclination error El

Carry out this test only once the previously described
“Horizontal error” test has been completed.

NOTE

A measuring staff with a millimeter scale must be
used due to the accuracy requirement of this test.

1. Hammer two nails into the ground at a distance
of exactly 30 meters from each other. Mark the
nails with the designations “nail 1” and “nail 2”.

2. Set up the tool on a tripod at a distance of 1 to 2
meters from nail 1, in alignment with nails 1 and
2. Position the tool so that the X-axis is exactly in
alignment with nails 1 and 2.

3. Switch the tool on. Check that inclination is set
t0 0.000 %. Switch the PA 350 laser receiver on
and set it to maximum accuracy mode. Use the
measuring staff to read the height of the laser
beam (in millimeters) at nails 1 and 2 and then
write down the height for nail 1 as “h1” and the
height for nail 2 as “h2”.

4. Set the inclination of the X-axis to 1.000 %. Read
the height of the laser beam (in millimeters) again
at nails 1 and 2 and then write down these heights
as “h3” (for nail 1) and “h4” (for nail 2).

5. Incorporate the height measurements h1, h2, h3
and h4 in the formula below. In the formula, the
distance between nails 1 and 2 (30 meters) is
given as 30,000 millimeters.

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)

8. Care and maintenance

8.1 Cleaning and drying

1. Blow dust off the lenses.

2. Do not touch the glass with the fingers.

3. Use only a clean, soft cloth for cleaning. If neces-
sary, moisten the cloth slightly with pure alcohol
or a little water.

NOTE Do not use any other liquids as these may
damage the plastic components.

4. Qbserve the temperature limits when storing your
equipment. This is particularly important in winter
/ summer if the equipment is kept inside a motor
vehicle (-30°C to +60°C).

8.2 Storage

Remove the tool from its case if it has become wet.
The tool, its carrying case and accessories should
be cleaned and dried (at maximum 40°C / 104°F).
Repack the equipment only once it is completely dry.
Check the accuracy of the equipment before it is used
after a long period of storage or transportation.
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Remove the batteries from the tool before storing it
for a long period. Leaking batteries may damage the
tool.

8.3 Transport

Use the Hilti toolbox or packaging of equivalent quality
for transporting or shipping your equipment.
CAUTION

Always remove the batteries bhefore shipping the
tool.

8.4 Hilti calibration service

We recommend that the tool is checked by the Hilti
calibration service at regular intervals in order to
verify its reliability in accordance with standards and
legal requirements.

Use can be made of the Hilti calibration service
at any time, but checking at least once a year is
recommended.
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The calibration service provides confirmation that the
tool is in conformance, on the day it is tested, with
the specifications given in the operating instructions.
The tool will be readjusted if deviations from the
manufacturer’s specification are found. After check-
ing and adjustment, a calibration sticker applied to

the tool and a calibration certificate provide written
verification that the tool operates in accordance with
the manufacturer’s specification.

Calibration certificates are always required by com-
panies certified according to 1ISO 900x.

Your local Hilti Center or representative will be pleased

to provide further information.

9. Troubleshooting

Fault Possible cause Remedy

E30, 31 Fault in the inclination system Switch the tool off and then on
again.

E62 Fault in the vertical angle system Switch the tool off and then on
again.

E99 Fault in the internal memory system  Switch the tool off and then on
again.

NOTE

Contact your nearest Hilti Service Center if the fault persists.

10. Disposal

WARNING

Improper disposal of the equipment may have serious consequences:

The burning of plastic components generates toxic fumes which may present a health hazard.

Batteries may explode if damaged or exposed to very high temperatures, causing poisoning, burns, acid burns
or environmental pollution.

Careless disposal may permit unauthorized and improper use of the equipment. This may result in serious
personal injury, injury to third parties and pollution of the environment.

Most of the materials from which Hilti tools or machines are manufactured can be recycled. The materials must
be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements

for taking back old tools and appliances for recycling. Ask Hilti customer service or your Hilti representative
for further information.

.-% For EC countries only
w Disposal of electric tools together with household waste is not permissible.
©

In observance of European Directive 2002/96/EC on waste electrical and electronic equipment
and its implementation in accordance with national law, electric tools that have reached the end
of their life must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling
facility.
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P Dispose of the batteries in accordance with national regulations.

11. Manufacturer’s warranty - tools

Hilti warrants that the tool supplied is free of defects
in material and workmanship. This warranty is valid
so long as the tool is operated and handled correctly,
cleaned and serviced properly and in accordance with
the Hilti Operating Instructions, and the technical
system is maintained. This means that only original
Hilti consumables, components and spare parts may
be used in the tool.

This warranty provides the free-of-charge repair or
replacement of defective parts only over the entire
lifespan of the tool. Parts requiring repair or replace-
ment as a result of normal wear and tear are not
covered by this warranty.

Additional claims are excluded, unless stringent na-
tional rules prohibit such exclusion. In particular,
Hilti is not obligated for direct, indirect, incidental
or consequential damages, losses or expenses in
connection with, or by reason of, the use of, or
inahility to use the tool for any purpose. Implied
warranties of merchantability or fitness for a par-
ticular purpose are specifically excluded.

For repair or replacement, send the tool or related
parts immediately upon discovery of the defect to
the address of the local Hilti marketing organization
provided.

This constitutes Hilti's entire obligation with regard
to warranty and supersedes all prior or contempor-
aneous comments and oral or written agreements
concerning warranties.

12. EC declaration of conformity

Designation: Rotating laser
Type: PR 28
Year of design: 2005

We declare, on our sole responsibility, that this
product complies with the following directives and
standards: EN 61000-6-2, EN 61000-6-3.
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T g hl

Matthias Gillner
Head BU Measuring Systems
BU Measuring Systems

Dr. Heinz-Joachim Schneider
Executive Vice President
Business Area Electric

Tools & Accessories

06 2005 06 2005
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PR 28 Laser rotatif

Avant de mettre I'appareil en marche, lire
impérativement son mode d'emploi et bien
respecter les consignes.

Le présent mode d'emploi doit toujours
accompagner I'appareil.

Ne pas préter ou céder I'appareil a un
autre utilisateur sans lui fournir le mode
d'emploi.

Sommaire Page
1. Consignes générales 25
2. Description 26
3. Accessoires 27
4. Caractéristiques techniques 28
5. Consignes de sécurité 28
6. Mise en service 30
7. Utilisation 31
8. Nettoyage et entretien 33
9. Guide de dépannage 34

10. Recyclage 34
11. Garantie constructeur des appareils 35
12. Déclaration de conformité CE 35

Pieces constitutives de I'appareil Kl

Laser rotatif PR 28
(D Faisceau laser (plan de rotation)

(@ Tate rotative avec aide a la visée
(® Panneau de commande

@ Poignée

(5 Compartiment des piles

(8 Support de piles PRA 811

(@ Semelle avec filetage 5/8"

Panneau de commande

Affichage de l'inclinaison de I'axe X

(9 Affichage de l'inclinaison de I'axe Y

Affichage de mise a niveau automatique

(D) Affichage de I'état de charge

(12) Affichage de I'allumage des faisceaux

(13 Bouton Entrée (SET)

DEL - Désactivation de I'avertisseur de choc

(5 Bouton Désactivation de I'avertisseur de choc

Bouton Allumage des faisceaux

@D Bouton Axe X

Bouton Axe Y / Bouton Allumage des faisceaux
4

Bouton Vitesse de rotation / Bouton Allumage
des faisceaux 2

Fleches / Modification de la vitesse de rotation
et de I'inclinaison / Bouton Allumage des fais-
ceaux 1 et 3

@) Bouton MARCHE / ARRET

@ Vitesse de rotation

1. Consignes générales

1.1 Termes signalant un danger

DANGER
Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves
blessures corporelles ou la mort.

AVERTISSEMENT

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant pré-
senter des dangers susceptibles d'entrainer des bles-
sures corporelles graves ou la mort.
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ATTENTION

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant pré-
senter des dangers susceptibles d'entrainer des bles-
sures corporelles légeéres ou des dégats matériels.

REMARQUE
Pour des conseils d'utilisation et autres informations
utiles.
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1.2 Explication des pictogrammes et autres
symboles d'avertissement

Symboles d'avertissement

Avertissement
danger général

Symboles

(19 &3

Lire le mode
d'emploi avant
d'utiliser
|'appareil

Recycler les
déchets

Sur I'appareil

Ne pas regarder directement dans le faisceau.
Plaquettes d'avertissement laser répondant a la
norme américaine CFR 21 § 1040 (FDA).

Sur I'appareil

/R\3R

Plaquettes d’avertissement laser répondant a la
norme IEC825 / EN60825-1:2003

Plaque signalétique

L5 a1 PR28
Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI
675-695nm < 5mW max.
Item No.: 319802

LASER RADIATION - AVOID DIRECT c

-
CLASS llla LASER PRODUCT

©

EN 60825-1:2003
&3 R This Laser Product
Date.:

PR 28

EYE EXPOSURE
complies with 21CFR 5
1040 as applicable A =4
Power: 6.0 V=nom./200 mA &

Il Les chiffres renvoient aux illustrations se trouvant
sur les pages rabattables. Pour lire le mode d'emploi,
rabattre ces pages de maniére a voir les illustrations.
Dans le présent mode d'emploi, »I'appareil« désigne
toujours le laser rotatif PR 28.

Identification de I'appareil

La désignation et le numéro de série du modele
se trouvent sur la plaque signalétique de I'appareil.
Inscrire ces renseignements dans le mode d'emploi
et toujours s'y référer pour communiquer avec notre
représentant ou agence Hilti.

Type :

N° de série :

2. Description

2.1 Utilisation conforme a I'usage prévu

L'appareil est congu pour déterminer, reporter ou
contrdler des alignements horizontaux et des plans
inclinés. Nous vous proposons différents accessoires
pour une meilleure utilisation de I'appareil.

2.2 Laser rotatif PR 28

Le laser rotatif PR 28 projette un plan horizontal ou
incliné jusqu'a 8%.
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2.3 Caractéristiques

Avec I'appareil, une personne peut reporter et contré-
ler rapidement et trés précisément les plans verticaux
etinclinés jusqu'a 8% sur X et Y.

2.4 Vitesse de rotation

L'utilisateur peut sélectionner entre 300, 600 et 900
tours.



2.5 Fonction d'avertissement de choc

Fonction intégrée d'avertissement de choc (unique-
ment active apres 10 minutes) : Si en cours de
fonctionnement, I'appareil n'est plus a niveau (se-
cousses / chocs), le mode Avertissement est activé,
la DEL et I'affichage de mise a niveau automatique
clignotent, ceci est également affiché sur le récepteur
laser (mode d'emploi du récepteur laser).

2.6 Dispositif d'arrét automatique

Si I'appareil est hors de la plage de mise a niveau
automatique ou est bloqué mécaniquement, le laser
ne se met pas en marche et I'affichage pour la mise
a niveau automatique et le niveau d'avertissement
clignote sur le panneau de commande.

2.7 Installation

L'appareil peut étre posé sur des trépieds avec filetage
5/8“ ou directement sur un support plan et stable
(sans vibrations).

2.8 Description du fonctionnement du plan de
mise a niveau

Le laser rotatif PR 28 se régle automatiquement
aprés la mise en marche entre +5° de I'inclinaison
sélectionnée.

REMARQUE

Veiller a ce que lors de la mise en marche a l'aide
du bouton "Marche', le PR 28 se mette toujours en
marche avec les derniers parametres réglés. Controler
Si ceux-ci sont encore actuels ou s'ils doivent &tre
adaptés aux nouvelles conditions.

2.9 Surveillance de la précision spécifiée

Lors de la mise a niveau automatique selon un ou
deux axes, le servosysteme veille a ce que la précision
spécifiée soit respectée. L'appareil s'arréte lorsque la
mise a niveau s'avére impossible (appareil hors de

3. Accessoires

la plage de mise a niveau ou blocage mécanique) ou
lorsque I'appareil n'est plus a niveau (secousses /
chocs).

2.10 Bloc-accu PRA 810
A basse température, la capacité du bloc-accu chute.

DANGER
Stocker le bloc-accu a température ambiante.

DANGER

Ne jamais conserver le bloc-accu dans un endroit
exposé au soleil, sur un appareil de chauffage ou
derriére des vitres.

2.11 Fonction de protection automatique
Avant la surcharge ou lorsque la température am-
biante est hors plage de charge, le processus de
charge est terminé afin de protéger les piles.

REMARQUE

Recharger les piles tous les 3 a 4 mois. Les entre-
poser a 30 °C (86 °F) maximum. Lorsque les piles
sont entiérement déchargées, cela peut influencer la
puissance ultérieure. La recharge peut étre terminée
en moins de 9 heures lorsque les piles ne sont pas
complétement vides lors de la recharge.

2.12 Eléments livrés

Laser rotatif PR 28

Récepteur laser

Support de récepteur laser PA 360
Mode d'emploi PR 28

Mode d'emploi PA 350

Mode d'emploi du bloc d'alimentation
Certificat du fabricant

Bloc-accu, bloc d'alimentation compris
Piles (bloc de 9V)

Coffret Hilti

—_ . N

Récepteur laser PA 350
Support de récepteur laser PA 360 PA 360
Support de piles PRA 811 PRA 811 (piles NiMH et D)
Trépied PA 910
Trépied PA 911
Trépied PA 921
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Trépied PA 931/32
Mire télescopique PA 950/60
Mire télescopique PA 951/61

4. Caractéristiques techniques

REMARQUE
Sous réserve de modifications techniques !

Portée réception (diameétre)

Avec le récepteur laser PA 350 : 2 - 700 m (6 -
2300 pieds)

Précision

Température 24 °C (75,2°F), Distance horizontale
10 m (33 pieds) : -0,5 - 0,5 mm (¥5")

Classe laser : classe 3R

SelonlEC 825- 1:2003

Classe laser : classe llla

SelonCFR 21 § 1040 (FDA)

Vitesses de rotation

300 tr/min, 600 tr/min, 900 tr/min

Plage de mise a niveau automatique

-5-5°

Alimentation électrique

Bloc-accu NiMH ou 4 x piles alcalines D au
manganese

Autonomie de fonctionnement

Température 20 °C (+68°F), Alcaline au manganése :
45h
Température 20 °C (+68°F), NiMH : min. 30 h

Température de service

-20 - 50 °C (-4 & 122°F)

Température de stockage

-30- 60 °C (-22 & 140°F)

Classe de protection

Selon IP 56 (conformément a IEC 529)

Trépied avec filetage

7" x 11

Poids (avec les 4 piles)

2,7kg (6 1bs)

Dimensions (L x I x h)

169 mm x 169 mm x 250 mm (6 710" X 6 710" X 9 %5")

5. Consignes de sécurité

5.1 Consignes de sécurité générales

L'appareil est congu pour déterminer, reporter ou
contrbler des alignements horizontaux et des plans
inclinés.

En plus des consignes de sécurité figurant dans les
différentes sections du présent mode d'emploi, il
importe de toujours bien respecter les directives
suivantes.

5.2 Utilisation non conforme a I'usage prévu

a) L'appareil et ses accessoires peuvent s'avérer
dangereux s'ils sont utilisés de maniére incor-
recte par un personnel non qualifié ou de ma-
niére non conforme a l'usage prévu.
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b) Pour éviter tout risque de blessures, utiliser
uniquement les accessoires et adaptateurs Hilti
d'origine.

c) Toute manipulation ou modification de I'appareil
est interdite.

d) Bien respecter les consignes concernant I'utili-
sation, le nettoyage et I'entretien de I'appareil
qui figurent dans le présent mode d'emploi.

e) Ne pas neutraliser les dispositifs de sécurité ni
enlever les plaquettes indicatrices et les pla-
quettes d’avertissement.

f) Tenir I’appareil laser hors de portée des enfants.

g) En cas de montage incorrect de I'appareil, il peut
se produire un rayonnement laser d'intensité su-



périeure a celle des appareils de classe 3. Ne faire
réparer I'appareil que par le S.A.V. Hilti.

h) Préter attention aux influences de I'environne-
ment de I'espace de travail. Ne pas utiliser I'ap-
pareil dans des endroits présentant un danger
d'incendie ou d'explosion.

i) (Remarque conforme a FCC §15.21) : Toute modi-
fication ou tout changement subi par I'appareil et
non expressément approuvé par Hilti peut limiter
le droit de |'utilisateur a se servir de I'équipement.

5.3 Aménagement correct du poste de travail

a) Délimiter le périmétre de mesure. Lors de
I’installation de I’appareil, attention a ne pas
diriger le faisceau contre vous-méme ni contre
des tierces personnes.

b) Lors de travaux d’alignement sur une échelle,
éviter toute mauvaise posture. Veiller a toujours
rester stable et a garder I'équilibre.

c¢) Toutes mesures effectuées a travers une vitre ou
tout autre objet peuvent fausser le résultat de
mesure.

d) Veiller a installer I’appareil sur un support plan
et stable (pour éviter toutes vibrations !).

e) Utiliser I'appareil uniquement dans les limites
d’application définies.

f) Vérifier que votre récepteur laser réponde unique-
ment & votre laser rotatif et pas a un autre laser
utilisé sur le chantier.

g) Avant de travailler en mode Inclinaison, respec-
ter le point d'implantation / I'axe correct !

5.3.1 Compatibilité électromagnétique

Bien que l'appareil réponde aux exigences les plus
séveres des directives respectives, Hilti ne peut en-
tierement exclure la possibilité qu'un rayonnement
trés intense produise des interférences sur |'appareil
et perturbe son fonctionnement. Dans ce cas ou en
cas d'autres incertitudes, des mesures de controle
doivent étre effectuées pour vérifier la précision de
I'appareil. De méme, Hilti n'exclut pas la possibilité
qu'il produise des interférences sur d'autres appareils
(par ex. systemes de navigation pour avions).

5.3.2 Classification du laser pour appareil de
classe 3R et de classe llla
a) Selon la version de vente, I'appareil correspond
a la classe 3 répondant a la norme CFR 21 §
1040 (FDA). Ne pas regarder directement dans le
faisceau et ne pas diriger le faisceau contre des
personnes.
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b) Les appareils laser de classe 3R et de classe Illa
doivent uniquement étre utilisés par des personnes
formées a cet effet.

c) Les domaines d'utilisation doivent étre désignés
par des plaguettes d'avertissement laser.

d) Les faisceaux laser doivent passer bien au-dessus
ou au-dessous de la hauteur des yeux.

e) Prendre des mesures de précaution pour s'assurer
que le faisceau laser ne touche pas accidentelle-
ment des surfaces réfléchissantes comme des
miroirs.

f) Prendre des mesures pour s'assurer que personne
ne puisse regarder directement dans le faisceau.

g) La trajectoire du faisceau laser ne doit pas passer
dans des zones non surveillées.

h) Les appareils laser inutilisés doivent &tre conser-
vés dans des endroits ou les personnes non auto-
risées n'ont pas acces.

5.4 Consignes de sécurité générales

a) Avant toute utilisation, I'appareil doit étre
contrdlé. Si I'appareil est endommagé, le faire
réparer par le S.A.V. Hilti.

b) Aprés une chute ou tout autre incident méca-
nique, il est nécessaire de vérifier la précision
de I’appareil.

c) Lorsque I’appareil est déplacé d’un lieu trés
froid @ un plus chaud ou vice-versa, le lais-
ser atteindre la température ambiante avant de
I'utiliser.

d) En cas d’utilisation d’adaptateurs, vérifier que
I’appareil est toujours bien vissé.

e) Pour éviter toute erreur de mesure, toujours
bien nettoyer les fenétres d’émission du faisceau
laser.

f) Bien que I'appareil soit congu pour étre utilisé
dans les conditions de chantier les plus dures,
en prendre soin comme de tout autre instrument
optique et électrique (par ex. jumelles, lunettes,
appareil photo).

g) Bien que I'appareil soit parfaitement étanche, il
est conseillé d'éliminer toute trace d'humidité
en I’essuyant avant de le ranger dans son coffret
de transport.

h) Contrdler I'appareil avant de procéder a des
mesures importantes.

i) Contrdler plusieurs fois la précision pendant
I'utilisation.
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5.4.1 Dangers électriques

AN AN A

) Les piles doivent étre tenues hors de portée des
enfants.

b) Ne pas surchauffer les piles et ne pas les ex-
poser au feu. Les piles peuvent exploser ou des
substances toxiques peuvent étre dégagées.

c) Ne pas recharger les piles.

d) Ne pas souder les piles dans I'appareil.

e) Ne pas décharger les piles en provoquant un
court-circuit, cela risque d'entrainer une sur-
chauffe et la déformation de celles-ci.

f) Ne pas ouvrir les piles et ne pas les soumettre a
des contraintes mécaniques excessives.

6. Mise en service

REMARQUE

L'appareil doit uniquement &tre utilisé avec des piles
fabriquées conformément a la norme IEC 285 ou un
bloc-accu PRA 810.

6.1 Mise en marche de I'appareil

Appuyer sur le bouton Marche / Arrét.

REMARQUE

Apres la mise en marche, I'appareil démarre la mise a
niveau automatique (I'affichage de mise a niveau au-
tomatique clignote). Dés que le processus de mise a
niveau est terminé, la téte rotative commence a tour-

6.3 Affichage d'avertissement des piles

ner et le faisceau laser est mis en marche (I'affichage
de mise a niveau automatique est allumé).

6.2 Mettre en place les piles/le bloc-accu
PRA 810 A

ATTENTION
Ne pas utiliser de piles endommagées.

DANGER

Ne pas utiliser de piles neuves avec des piles
usagées. Ne pas utiliser de piles de différentes
marques ou de types différents.

1. Quvrir, en tournant, le dispositif de verrouillage
du support de piles du compartiment des piles.

2. Insérer les piles/le bloc-accu PRA 810 dans le
compartiment des piles. Respecter la polarité.

3. Fermer, en tournant, le dispositif de verrouillage
du support de piles du compartiment des piles.

1 Tension suffisante Le travail peut étre effectué normalement avec le
laser.

2 Tension faible Le laser peut encore &tre utilisé.
REMARQUE
Lorsque cet état est atteint, le laser transmet le
signal d'avertissement de pile au récepteur laser.

3 Les piles sont vides. La téte rotative est retenue et le faisceau laser est
arrété.
REMARQUE
Recharger les piles NiMH ou insérer une batterie de
piles séches neuves.
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6.4 Charge des blocs-accus

REMARQUE

Le PR 28 peut étre chargé pendant le fonctionnement
du laser. Le processus de charge doit avoir lieu dans
un espace a une température ambiante entre 10 °C et
40°C (50 °F 2 104 °F). Les piles se déchargent lors du
stockage et doivent par conséquent étre controlées
avant ['utilisation.

6.5 Etat de charge

Etat de charge Rouge allumé

1. Brancher la fiche de I'adaptateur dans une prise
adaptée.

2. Raccorder I'adaptateur réseau a la prise femelle
de charge du support de piles PRA 811.

3. Terminer le processus de charge en retirant
I'adaptateur du support de piles PRA 811 aprés
environ 9 heures.

4. Débrancher la fiche de la prise.

REMARQUE Les consignes de sécurité du char-
geur se trouvent dans le mode d'emploi séparé.

Charge

Vert allumé

Processus de charge terminé.

Vert clignotant

Le support de piles PRA 811 n'est pas raccordé au
bloc-accu rechargeable PRA 810.

Rouge clignotant

Fonction de protection activée. Le PR 28 peut étre
utilisé dans cet état.

7. Utilisation

7.1 Mise en marche de I'appareil

Appuyer sur le bouton Marche / Arrét.

REMARQUE

Aprés la mise en marche, I'appareil démarre la mise a
niveau automatique (I'affichage de mise a niveau au-
tomatique clignote). Dés que le processus de mise a
niveau est terminé, la téte rotative commence a tour-
ner et le faisceau laser est mis en marche (I'affichage
de mise a niveau automatique est allumé).

7.2 Sélection de la vitesse de rotation E1

La vitesse de rotation peut étre modifiée en activant le

bouton "Vitesse de rotation", les fléches et le bouton

Entrée SET.

1. Une pression sur le bouton Vitesse de rotation
active le mode Réglage.

2. Appuyer sur la fleche pour modifier la vitesse
(300, 600 ou 900 tours par minute).

3. Le bouton Entrée SET reprend le réglage.
REMARQUE La valeur représentée dans I'affi-
chage (3, 6, 9) indique la vitesse de rotation au
centiéme de pas.

7.3 Travail horizontal

REMARQUE
Deés que la mise & niveau est atteinte, le faisceau laser
est mis en marche et tourne.
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1. Enfonction de I'application, monter I'appareil par
ex. sur un trépied.
2. Appuyer sur le bouton "Marche / Arrét".

7.4 Travailler en mode manuel

En mode manuel, le faisceau laser n'est pas arrété en
cas de dérangements quelconques ! La mise a niveau
automatique peut a nouveau &tre activée en appuyant
une fois sur le bouton Avertissement de choc.
1. Appuyer deux fois successivement sur le bouton
pour l'avertissement de choc.
REMARQUE L 'affichage pour le mode manuel
s'allume (DEL). L'instrument peut indifféremment
étre positionné et incliné.

7.5 Réglage de I'axe d'inclinaison H

Lorsque le laser est utilisé a I'inclinaison prédéfinie, il
doit &tre posé correctement afin que le faisceau laser
soit paralléle a I'axe d'inclinaison souhaité.
REMARQUE

La marque de visée sur I'instrument est étalonnée sur
I'axe d'inclinaison du faisceau laser. Respecter les
instructions suivantes pour régler le laser sur |'axe
d'inclinaison souhaité :

1. Marquer une ligne cible paralléle a I'axe d'incli-
naison souhaité.
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2. Installer le laser sur cette ligne. Pour cela, utiliser
un plomb de sonde : Laisser pendre le plomb de
sonde a la vis de fixation du trépied.

3. Régler I'instrument a peu pres sur I'axe d'inclinai-
son. S'assurer qu'il est posé correctement pour
|'entrée de I'inclinaison positive ou négative.

4. Poser un piquet de mire ou une autre cible a
|'autre extrémité de la ligne cible.

5. Viser a l'aide de la marque de visée et régler
I'instrument jusqu'a ce que la marque de visée
concorde a la cible.

7.6 Entrée de la valeur d'inclinaison &
Exemple : Entrée de I'inclinaison de I'axe X -2,8 %,
axe Y 3,456 %

Zone d'inclinaison : un plan : -8,000 & +8,000 % deux

plans : |X| +|Y| < 10,000 %

1. Mettre en marche l'instrument a I'aide du bou-
ton Service. La mise a niveau automatique com-
mence.

2. Appuyer sur le bouton X pour activer I'entrée
de la valeur d'inclinaison. La deuxiéme position
a gauche de la virgule décimale commence a
clignoter.

3. Appuyer sur les fleches pour sélectionner une
valeur d'inclinaison négative (-).

4. Appuyersurle bouton X pour atteindre la premiére
position avant la virgule décimale.

5. Appuyer deux fois sur la fleche droite pour déter-
miner la valeur "2".

6. Appuyersurle bouton X pour atteindre la premiére
position apres la virgule décimale.

7. Appuyer deux fois sur la fleche gauche pour
déterminer la valeur "8'".

8. Appuyer sur le bouton SET pour reprendre le
réglage pour I'axe X.

9. Appuyer sur le bouton Y pour activer I'entrée
de la valeur d'inclinaison. La deuxieme position
a gauche de la virgule décimale commence a
clignoter.

10. Appuyer sur le bouton Y pour atteindre la position
avant la virgule décimale.

11. Appuyer trois fois sur le bouton de direction droit
pour déterminer la valeur "3".

12. Entrer les chiffres suivants selon ce modéle.
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13. Appuyer sur le bouton SET pour reprendre le
réglage pour l'axe Y.
REMARQUE Une fois la valeur d'inclinaison en-
trée, cela prend environ 2 minutes jusqu'a ce
que l'inclinaison soit réglée et que la rotation
commence. Ne PAS déplacer ou ne PAS incliner
|'instrument pendant la mise a niveau automa-
tique, car la précision de la mise & niveau est
réduite.

7.7 Activation de I'allumage des faisceaux

Le faisceau laser PR 28 peut étre arrété sur un ou
plusieurs cotés de l'instrument. Cette fonction est
nécessaire lorsque plusieurs lasers sont utilisés sur
un chantier et que la réception de plus d'un laser doit
gtre évitée. Le plan du laser est divisé en quatre quarts
de cercle. Ceux-ci sont représentés sur |'affichage de

I'allumage des faisceaux et leur direction peut étre

déterminée comme suit.

1. Appuyer sur le bouton Allumage des faisceaux.

2. Appuyer a nouveau sur le bouton pour modifier
la direction d'allumage des faisceaux. Chaque
pression sur le bouton permet de commuter entre
les deux modes d'allumage des faisceaux.

3. Un quart de cercle déterminé peut étre éteint en
appuyant sur la fleche de ce quart de cercle.

4. Une nouvelle pression sur le bouton annule a
nouveau la fonction. Répéter I'étape 3 pour cha-
cun des autres quarts de cercle dont I'arrét est
souhaité.

5. Appuyer sur le bouton Entrée SET pour reprendre
les réglages d'allumage des faisceaux.

7.8 Contrdle de la fiahilité

1. Pour contrdler la précision de I'appareil selon les
axes XetY:

7.8.1 Contrdler la défaillance horizontale E1

1. Placer un trépied & 50 métres (160 pieds) d'un
mur. Fixer I'instrument sur le trépied de sorte que
le coté X1 soit orienté vers le mur.

2. Mettre I'appareil en marche ; attendre jusqu'a ce
que la mise a niveau automatique soit terminée.



o

Contréler que le réglage de I'inclinaison est sur
0,000 %.

Commuter le récepteur portatif sur le mode Dé-
tection fine en appuyant sur le "bouton Tolérance".
Placer le récepteur portatif de sorte que le faisceau
laser rotatif soit détecté et affiché par le biais des
barres horizontales et du signal constant.
Marquer la position et arréter I'instrument.
Desserrer avec précaution la vis de blocage du
trépied, tourner I'instrument d'environ 180 degrés
et resserrer a nouveau la vis. Lors de la rotation
de l'instrument, veiller & ce que le support ne
soit pas mis a I'horizontale ou que la hauteur soit
modifiée.

Mettre I'appareil en marche ; attendre jusqu'a ce
que la mise a niveau automatique soit terminée.
Controler que le réglage de l'inclinaison est sur
0,000 %.

Placer le récepteur portatif de sorte que le faisceau
laser rotatif soit détecté et affiché par le biais des
barres horizontales et du signal constant.
Marquer la position (X2).

. Mesurer I'écart entre le premier repére (X1) et le

deuxieme (X2). Si I'écart est inférieur a 5 mm, le
calibrage n'est pas nécessaire.

REMARQUE Contacter le point de vente Hilti le
plus proche lorsque I'écart entre les deux repéres
est supérieur a 5 mm.

7.8.2 Contrdler la défaillance d'inclinaison El
Effectuer le contrdle suivant uniquement lorsque le
"Contrdle horizontal" décrit précédemment est ter-
miné.

REMARQUE
En raison des exigences de précision, utiliser une
régle avec graduation millimétrique.

1.

Planter deux clous dans le sol a exactement 30 m
I'un de I'autre. Marquer les clous avec "Clou 1" et
"Clou 2"

Placer I'instrument sur un trépied a 1 ou 2 métres
du clou 1 dans l'alignement des clous 1 et 2.
Placer I'instrument de sorte que I'axe X soit exac-
tement aligné avec le clou 1 et le clou 2.

Mettre I'instrument en marche. Controler que le
réglage de I'inclinaison est sur 0,000 %. Mettre le
récepteur laser PA 350 en marche, sélectionner le
réglage fin. Sur la régle, lire la hauteur du faisceau
laser en millimetres au clou 1 etau clou 2, et noter
la hauteur pour le clou 1 comme "h1" et pour le
clou 2 comme "h2".

Régler l'inclinaison de I'axe X sur 1,000 %. Lire
a nouveau la hauteur du faisceau laser en milli-
metres pour le clou 1 et le clou 2, et noter ces
hauteurs comme "h3" (pour le clou 1) et "h4" (pour
le clou 2).

Entrer les relevés de hauteur h1, h2, h3 et h4 dans
la formule suivante. L'écart entre le clou 1 et le
clou 2 (30 métres) a été converti dans la formule
en 30 000 millimétres.

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)

8. Nettoyage et entretien

8.1 Nettoyage et séchage

1.

2.
3.

Si de la poussiére s’est déposée sur les lentilles,
la souffler pour I'éliminer.

Ne pas toucher le verre avec les doigts.

Nettoyer uniquement avec un chiffon propre et
doux ; humidifier avec un peu d'eau ou d'alcool
pur, si besoin est.

REMARQUE N'utiliser aucun autre liquide, car il
pourrait attaquer les pieces en plastique.
Respecter les plages de températures en cas de
stockage du matériel, notamment en hiver ou en
été, a I'intérieur d'un véhicule (=30 °C a +60 °C).
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8.2 Stockage

Si I'appareil a été mouillé, le déballer. Sécher et
nettoyer I'appareil, son coffret de transport et les
accessoires (température max. 40 °C / 104 °F). Ne
remballer le matériel qu'une fois complétement sec.
Si le matériel est resté longtemps stocké ou s'il a
été transporté sur une longue distance, vérifier sa
précision (mesure de contrdle) avant de I'utiliser.

Si I'appareil n'est pas utilisé pendant une période
prolongée, retirer les piles. Des piles/batteries qui
coulent risquent d'endommager |'appareil.
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8.3 Transport

Pour transporter ou renvoyer le matériel, utiliser soit
le coffret de livraison Hilti, soit tout autre emballage
de méme qualité.

ATTENTION

Toujours enlever les piles/le bloc-accu avant de
renvoyer I'appareil.

8.4 Service de calibrage Hilti

Nous recommandons de confier régulierement I'ap-
pareil au service de calibrage Hilti, pour pouvoir
garantir la fiabilité selon les normes applicables et les
réglementations en vigueur.

Le Service de calibrage Hilti est & la disposition
des utilisateurs ; nous vous recommandons de faire
contréler I'appareil au moins une fois pas an.

Le service de calibrage Hilti certifie qu'au jour du
contréle, les spécifications de I'appareil Vvérifié sont
conformes aux caractéristiques techniques figurant
dans le mode d'emploi.

En cas d'écarts avec les données du constructeur, le
réglage des appareils de mesure utilisés est réinitia-
lisé. Apres I'ajustage et le contrdle, une plaquette de
calibrage est apposée sur I'appareil et il est certifié par
écrit, au moyen d'un certificat de calibrage, que I'ap-
pareil fonctionne dans les plages de caractéristiques
indiquées par le constructeur.

Les certificats de calibrage sont systématiquement re-
quis pour les entreprises qui sont certifiées 1ISO 900X.
Le revendeur Hilti agréé le plus proche se tient a votre
disposition pour vous conseiller.

9. Guide de dépannage

Défauts Causes possibles Solutions
E30, 31 Erreur dans le systeme d'inclinaison  Arréter et remettre I'instrument en
marche.
E62 Erreur dans le systeme d'angle Arréter et remettre I'instrument en
vertical marche.
E99 Erreur dans le systéme interne de  Arréter et remettre I'instrument en
mémoire marche.
REMARQUE

Si la défaillance persiste, contacter le point de vente Hilti le plus proche.

10. Recyclage
AVERTISSEMENT

En cas de recyclage incorrect du matériel, les risques suivants peuvent se présenter :

la combustion de piéces en plastique risque de dégager des fumées et gaz toxiques nocifs pour la santé.

Les piles abimées ou fortement échauffées peuvent exploser, causer des empoisonnements ou intoxications,
des brllures (notamment par acides), voire risquent de polluer I'environnement.

En cas de recyclage sans précautions, des personnes non autorisées risquent d’utiliser le matériel de maniére
incorrecte, voire de se blesser sérieusement, d’infliger de graves blessures a des tierces personnes et de

polluer 'environnement.

&

Les appareils Hilti sont fabriqués pour une grande part en matériaux recyclables dont la réutilisation exige un
tri correct. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appareil afin d'en recycler
les composants. Consulter le service clients Hilti ou votre conseiller commercial.
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Pour les pays européens uniquement

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménageéres !
Conformément a la directive européenne 2002/96/EG concernant les appareils électriques et

électroniques anciens et sa transposition au niveau national, les appareils électriques usagés
doivent étre collectés séparément et recyclés de maniére non polluante.

Les piles doivent étre éliminées conformément aux réglementations nationales en vigueur.

11. Garantie constructeur des appareils

Hilti garantit I'appareil contre tout vice de matieres
et de fabrication. Cette garantie s'applique a condi-
tion que I'appareil soit utilisé et manipulé, nettoyé
et entretenu correctement, en conformité avec le
mode d'emploi Hilti, et que I'intégrité technique soit
préservée, c'est-a-dire sous réserve de |'utilisation
exclusive, conjointement avec |'appareil, de consom-
mables, accessoires et piéces de rechange d'origine
Hilti.

Cette garantie se limite strictement & la réparation
gratuite ou au remplacement gracieux des piéces dé-
fectueuses pendant toute la durée de vie de I'appareil.
Elle ne couvre pas les pieces soumises a une usure
normale.

Toutes autres revendications sont exclues pour au-
tant que des dispositions Iégales nationales impé-

12. Déclaration de conformité CE

Désignation : Laser rotatif
Désignation du modele : PR 28
Année de fabrication : 2005

Nous déclarons sous notre seule et unique respon-
sabilité que ce produit est conforme aux directives et
normes suivantes : EN 61000-6-2, EN 61000-6-3.
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ratives ne s'y opposent pas. En particulier, Hilti
ne saurait étre tenu pour responsable de toutes
détériorations, pertes ou dépenses directes, indi-
rectes, accidentelles ou consécutives, en rapport
avec l'utilisation ou dues a une incapacité a utiliser
I'appareil dans quelque but que ce soit. Hilti exclut
en particulier les garanties implicites concernant
I'utilisation et I'aptitude dans un but bien précis.

Pour toute réparation ou tout échange, renvoyer
I'appareil ou les piéces concernées au réseau de
vente Hilti compétent, sans délai, dés constatation du
défaut.

La présente garantie couvre toutes les obligations
d'Hilti et annule et remplace toutes les déclarations
antérieures ou actuelles, de méme que tous les ac-
cords oraux ou écrits relatifs a la garantie.

T gkl

Matthias Gillner
Head BU Measuring Systems
BU Measuring Systems

Dr. Heinz-Joachim Schneider
Executive Vice President
Business Area Electric

Tools & Accessories

06 2005 06 2005
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Laser rotatorio PR 28

Lea detenidamente el manual de instruc-
ciones antes de la puesta en servicio.

Conserve el manual de instrucciones
siempre cerca de la herramienta.

En caso de traspaso a terceros, la
herramienta siempre se debe entregar
junto con el manual de instrucciones.
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Componentes de la herramienta Kl

Laser rotatorio PR 28
() Rayo laser (superficie de rotacion)

(2) Cabezal rotatorio con ayuda de visor
(® Panel de control

® Empufadura

(® Compartimento para pilas

(® Soporte para pilas PRA 811

(@ Placa base con rosca de 5/8"

Panel de control

Indicacion de pendiente del eje X

(® Indicacién de pendiente del eje Y

Indicacion de autonivelacion

@D Indicacién de bateria

(® Indicacién de filtro de rayos

(i) Tecla de entrada (SET)

LED - desactivacion de la advertencia de cho-
que

(@ Tecla de desactivacion de la advertencia de
choque

Tecla de filtros de rayos

@D Tecla del eje X

Tecla del eje Y / tecla del filtro de rayos 4

Tecla de velocidad de rotacion / tecla del filtro
de rayos 2

Teclas de direccion / modificacion de la velo-
cidad de rotacion y del pendiente / tecla de los
filtros de rayos 1y 3

@) Tecla ENCENDIDO / APAGADO

@ Velocidad de rotacion

1. Indicaciones generales

1.1 Seiiales de peligro y significado

PELIGRO
Término utilizado para un peligro inminente que puede
ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

ADVERTENCIA
Término utilizado para una posible situacion peligrosa
que podria ocasionar lesiones graves o fatales.

PRECAUCION

Término utilizado para una posible situacion peligrosa
que podria ocasionar lesiones o dafios materiales
leves.
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INDICACION
Término utilizado para indicaciones de uso y demds
informacion de interés.

1.2 Explicacion de los pictogramas y otras
indicaciones

Simbolos de advertencia

A\

Advertencia de
peligro en
general
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Simbolos

A

&

Leer el manual Reciclar los
de materiales
instrucciones usados

antes del uso

En la herramienta

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

675-695nm < SmW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

No exponer al efecto de la radiacion.
Placa de advertencia de radiacion ldser para EE. UU.
conforme a CFR 21 § 1040 (FDA).

En la herramienta

LR\ 3R

Placa de advertencia de radiacion laser conforme a
|IEC825 / EN60825-1:2003

Placa de identificacion

L5 PR28
Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

LASER RADIATION - AVOID DIRECT c e
EYE EXPOSURE

675-695nm < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

o7

EN 60825-1:2003
This Laser Product

&3 R complies with 21CFR m
1040 as applicable A
Power: 6.0 V=nom./200 mA

Item No.: 319802
Date.:

PR 28

319807

Kl Los numeros hacen referencia a las ilustracio-
nes del texto que pueden encontrarse en las paginas
desplegables correspondientes. Manténgalas desple-
gadas mientras estudia el manual de instrucciones.
En este manual de instrucciones, "la herramienta"
siempre hace referencia al ldser rotatorio PR 28.

Ubicacion de los datos identificativos de la herra-
mienta.

La denominacion del modelo y la identificacion de
serie se indican en la placa de identificacion de
su herramienta. Anote estos datos en el manual
de instrucciones e indiquelos siempre que tenga
consultas para nuestros representantes o para el
departamento del servicio técnico.

Modelo:

N.° de serie:

2. Descripcion

2.1 Uso conforme a las prescripciones

La herramienta estd disefiada para determinary trans-
ferir/comprobar recorridos de alturas horizontales y
planos inclinados. Disponemos de una amplia gama
de accesorios para una aplicacion 6ptima de la herra-
mienta.
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2.2 Laser rotatorio PR 28

El laser rotatorio PR 28 proyecta un plano horizontal
0 con una inclinacién del 8% como maximo.



2.3 Caracteristicas

Esta herramienta permite al usuario transferir y com-
probar en X e Y los recorridos de alturas y los planos
con una inclinacion de hasta el 8%, con rapidez y
precision.

2.4 Velocidad de rotacion

El usuario puede elegir entre 300, 600 y 900 revolu-
ciones.

2.5 Funcion de advertencia de choque

Funcion de advertencia de choque integrada (sélo
se activa al cabo de 10 minutos): si la herramienta
en funcionamiento se sale del nivel (debido a una
sacudida/choque), ésta pasa al modo de advertencia,
mientras que el LED y la indicacién de autonivelacion
parpadean. Todo esto también se indica en el receptor
laser (instrucciones del receptor laser).

2.6 Desconexion automatica

Si la herramienta se encuentra fuera del intervalo de
autonivelacion o bien si tiene algln tipo de bloqueo
mecanico, el laser no se conecta, mientras que la
indicacion de autonivelacion y el nivel de advertencia
parpadean en el panel de control.

2.7 Emplazamiento

La herramienta se puede colocar sobre un tripode
con una rosca de 5/8" o bien directamente sobre una
superficie lisa y estable (sin vibraciones).

2.8 Descripcion del funcionamiento del plano
nivelado

Al conectarse, el laser rotatorio PR 28 se ajusta auto-
madticamente con la inclinacion seleccionada dentro
de un intervalo de £5°.

INDICACION

Observe que al pulsar la tecla "Encendido”, la uni-
dad PR 28 siempre se conecta con los pardmetros
ajustados en la Gltima sesion. Compruebe si estos
pardmetros siguen siendo vélidos o si es necesario
adaptarlos a las nuevas condiciones.

2.9 Supervision de la precision especificada

Durante la nivelacion automéatica de una o ambas
direcciones, el servosistema comprueba que se man-
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tenga la precision especificada. La desconexion se
produce cuando no se alcanza ninguna nivelacion
(herramienta fuera de la zona de nivelacion o bloqueo
mecanico) o bien si la herramienta se sale del nivel
(debido a una sacudida / choque).

2.10 Paquete de bateria PRA 810

A una temperatura baja, la potencia del paquete de
bateria disminuye.

PELIGRO
Guarde la bateria a temperatura ambiente.

PELIGRO

No guarde nunca la bateria en un lugar expuesto
al sol, sobre un radiador o detras de una luna de
cristal.

2.11 Funcion de proteccion automatica

Antes de que se produzca una sobrecarga o si la
temperatura ambiente se encuentra fuera del margen
de carga, el proceso de carga finaliza como medida
de proteccion para la bateria.

INDICACION

Recargue la bateria cada 3 0 4 meses. Consérvela a
una temperatura que no sobrepase los 30 °C (86 °F).
Si la bateria se descarga por completo, esto puede
afectar negativamente al rendimiento futuro de la
misma. La recarga puede durar menos de 9 horas si
la bateria no estd totalmente descargada.

2.12 Suministro

Laser rotatorio PR 28

Receptor de laser

Soporte del receptor de ldser PA 360
Manual de instrucciones PR 28

Manual de instrucciones PA 350

Manual de instrucciones del bloque de
alimentacion

1 Certificado del fabricante

1 Paquete de bateria con bloque de alimenta-

—_ A N = =

cion
1 Bateria (bloque 9 V)
1 Maletin Hilti

39



3. Accesorios

Receptor de laser PA 350

Soporte del receptor de laser PA 360 PA 360

Soporte para pilas PRA 811 PRA 811 (NiMH y células D)
Tripode PA 910

Tripode PA 911

Tripode PA 921

Tripode PA 931/32

Regla telescopica PA 950/60

Regla telescopica PA 951/61

4. Datos técnicos

INDICACION

Reservado el derecho a introducir modificaciones técnicas

Alcance de recepcion (didmetro)

Con receptor laser PA 350: 2 - 700 m (6 - 2300 ft)

Precision

Temperatura 24 °C (75,2°F), Distancia horizontal
10 m (33 ft): -0,5 - 0,5 mm (¥4")

Tipo de laser: clase 3R

SegunlEC 825- 1:2003

Tipo de laser: clase llla

SegUnCFR 21 § 1040 (FDA)

Velocidades de rotacion

300 rpm, 600 rpm, 900 rpm

Intervalo de autonivelacion

-5-5°

Alimentacion de tension

Paquete de bateria NiMH o 4 pilas de manganeso
alcalino de tamafo D

Tiempo de funcionamiento

Temperatura 20 °C (+68°F), Manganeso alcalino:
45h
Temperatura 20 °C (+68°F), NiMH: min. 30 h

Temperatura de servicio

-20 - 50 °C (de -4 a 122°F)

Temperatura de almacenamiento

-30- 60 °C (de -22 a 140°F)

Tipo de proteccion

Segun IP 56 (conforme a IEC 529)

Rosca para el tripode

7" x 11

Peso (con 4 pilas)

2,7kg (6 1bs)

Dimensiones (largo x ancho x alto)

169 mm x 169 mm x 250 mm (6 710" X 6 740" X 9 %5")

5. Indicaciones de seguridad

5.1 Observaciones hasicas de seguridad

La herramienta esta disefiada para determinary trans-
ferir/comprobar recorridos de alturas horizontales y
planos inclinados.

Ademas de las indicaciones técnicas de seguridad
que aparecen en los distintos capitulos de este ma-
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nual de instrucciones, tamhién es imprescindible
cumplir estrictamente las siguientes disposiciones.

5.2 Uso inapropiado

a) Laherramientay sus dispositivos auxiliares pue-
den conllevar riesgos para el usuario en caso
de manejarse de forma inadecuada por personal



no cualificado o utilizarse para usos diferentes
a los previstos.

b) Para evitar lesiones, utilice exclusivamente ac-
cesorios y complementos originales Hilti.

c) No esta permitido efectuar manipulaciones o
modificaciones en la herramienta.

d) Observe las indicaciones sobre funcionamiento,
cuidado y mantenimiento que se describen en el
manual de instrucciones.

e) No anule ninguno de los dispositivos de seguri-
dad ni quite ninguna de las placas de indicacion
y de advertencia.

f) Los nifios no deben estar cerca de las herra-
mientas laser.

g) Sielatornillado de la herramienta no se realiza con-
forme a lo prescrito, puede generarse rayos laser
que superen la clase 3. Unicamente el departa-
mento del servicio técnico Hilti esta autorizado
para reparar la herramienta.

h) Observe las condiciones ambientales. No utilice
la herramienta en lugares donde exista peligro
de incendio o explosion.

i) Indicacion conforme a FCC §15.21: los cambios
o ampliaciones no autorizados expresamente por
Hilti pueden restringir el derecho del usuario a
poner la herramienta en funcionamiento.

5.3 Organizacion segura del lugar de trabajo

a) Asegure el puesto de medicion y compruebe
que el rayo no esta orientado hacia Ud. u otras
personas al colocar la herramienta.

b) Durante el proceso de orientacidn de los con-
ductores, procure no adoptar posturas forzadas.
Procure que la postura sea estable y manténgase
siempre en equilibrio.

c) Las mediciones a través de cristales u otros objetos
pueden alterar el resultado de la medicion.

d) Asegirese de que la herramienta descansa sobre
una base lisa y estable (exenta de vibraciones).

e) Utilice la herramienta sdlo dentro de los limites
de aplicacién definidos.

f) Compruebe que el receptor laser s6lo reacciona
ante su ldser rotatorio y no con los demas laseres
que se utilicen en el lugar de construccion.

g) Antes de empezar a trabajar con el modo de
inclinacién, compruebe que el punto de empla-
zamiento / eje sea correcto
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5.3.1 Compatibilidad electromagnética

Si bien la herramienta cumple los estrictos requisitos
de las Directivas pertinentes, Hilti no puede excluir
la posibilidad de que la herramienta se vea afec-
tada por una radiacion intensa que pudiera ocasionar
un funcionamiento inadecuado. En este caso o ante
otras irregularidades, deben realizarse mediciones de
control. Hilti tampoco puede excluir la posibilidad
de que otros aparatos resulten afectados (p. ej., los
dispositivos de navegacion de los aviones).

5.3.2 Clasificacion de laser para herramientas

de las clases 3R e llla

a) En funcion de la version de venta, la herramienta
corresponde a la clase 3 segin CFR 21 § 1040
(FDA). No fije la vista en el haz de rayos ni lo dirija
hacia otras personas.

b) Las herramientas con una clase de laser 3R / Illa
sélo deben ser utilizadas por personal especiali-
zado.

c) Las areas de aplicacion se deben sefializar con
placas de advertencia de radiacion laser.

d) Los rayos laser deberian pasar a una altura supe-
rior o inferior a la de los 0jos.

e) Es preciso adoptar las medidas de proteccion
necesarias para impedir que, involuntariamente, el
rayo laser incida sobre una superficie que lo refleje
€OmMo un espejo.

f) Es indispensable tomar las medidas pertinentes
para garantizar que nadie mire directamente al
rayo.

g) La trayectoria del rayo ldser no deberia pasar por
areas no controladas.

h) Las herramientas laser que no se utilicen deben
guardarse en un lugar al que no tengan acceso
personas no autorizadas.

5.4 Medidas de seguridad generales

a) Compruebe la herramienta antes de su utiliza-
cién. Si presentara dafos, acuda al departa-
mento del servicio técnico de Hilti para que la
reparen.

b) Compruebe la precision de la herramienta des-
pués de sufrir una caida u otros impactos meca-
nicos.
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c) Si la herramienta pasa de estar sometida a un
frio intenso a un entorno mas célido o viceversa,
aclimatela antes de empezar a utilizarla.

d) Si utiliza adaptadores, asegiirese de que la
herramienta esté bien atornillada.

e) Para evitar errores de medicion, mantenga lim-
pio el cristal del orificio de salida del laser.

f) Si bien la herramienta estad disefiada para un
uso en condiciones duras de trabajo, como lu-
gares de construccion, debe tratarla con sumo
cuidado, al igual que las demas herramientas
Opticas y eléctricas (prismaticos, gafas, camara
fotografica, etc.).

g) Aunque la herramienta estd protegida contra
la humedad, séquela con un pafio antes de
introducirla en el contenedor de transporte.

h) Compruebe la herramienta antes de efectuar
mediciones importantes.

i) Compruebe la precisién varias veces durante su
aplicacion.

5.4.1 Sistema eléctrico

A A A A

a) Guarde las pilas fuera del alcance de los nifios.

b) No deje que las pilas se sobrecalienten ni las
exponga al fuego. Las pilas pueden explotar o
liberar sustancias tdxicas.

c) No recargue las pilas.

d) No suelde las pilas a la herramienta.

e) No descargue las pilas mediante cortocircuito,
ya que podrian sobrecalentarse y producir am-
pollas de quemaduras.

f) No abra las pilas ni las exponga a una carga
mecanica excesiva.

6. Puesta en servicio

INDICACION
S6lo esté permitido utilizar con pilas que cumplan la
norma IEC 285 o con el paquete de bateria PRA 810.

6.1 Conexidn de la herramienta

Pulse la tecla "ENCENDIDO / APAGADQ".
INDICACION

Tras el encendido, la herramienta inicia la nivelacion
automatica (la indicacion de autonivelacion parpa-
dea). Una vez terminado el proceso de nivelacion, el
cabezal rotatorio empieza a girar y el rayo laser se
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conecta (la indicacion de autonivelacion estd encen-
dida).

6.2 Colocacion de las pilas o del paquete de
bateria PRA 810 A

PRECAUCION
No utilice pilas deterioradas.

PELIGRO

No mezcle pilas nuevas con otras usadas. No utilice
pilas de varios fabricantes o con denominaciones
de modelo diferentes.

1. Gire el bloqueo para abrir el soporte del compar-
timento para pilas.

2. Coloque las pilas o el paquete de bateria PRA 810
en el compartimento. Compruebe la polaridad.

3. Cierre el compartimento girando el bloqueo del
soporte para pilas.



6.3 Indicacion de aviso de la bateria

1 Tension suficiente Con este laser se puede trabajar con normalidad.

2 Tension baja El laser adn se puede seguir utilizando.
INDICACION
Al alcanzar este estado, el laser envia la sefial de
aviso de la baterfa al receptor laser.

3 Pilas agotadas. El cabezal rotatorio se detiene y el rayo laser se

desconecta.

INDICACION

Recargue las pilas NiMH o utilice unas pilas secas
nuevas.

6.4 Carga de las baterias

INDICACION

La unidad PR 28 se puede cargar mientras el laser esta
en funcionamiento. El proceso de carga debe tener
lugar en una sala con una temperatura ambiente
comprendida entre 10 °C 'y 40 °C (de 50 °F a 104 °F).
La bateria se descarga cuando esta en desuso y, por
tanto, debe comprobarse antes de volverla a utilizar.

6.5 Estado de carga

Estado de carga Si se enciende en rojo

1. Inserte el enchufe de red del adaptador en una
toma de corriente adecuada.

2. Conecte el adaptador de red a la hembrilla de
carga del soporte para pilas PRA 811.

3. Termine el proceso de carga desenchufando
el adaptador conectado al soporte para pilas
PRA 811 una vez transcurridas unas 9 horas.

4. Extraiga el enchufe de red de la toma de corriente.
INDICACION Las indicaciones de seguridad rela-
tivas al cargador se pueden consultar en el manual
de instrucciones adjunto.

Carga

Si se enciende en verde

Proceso de carga finalizado.

Si parpadea en verde

El soporte para pilas PRA 811 no estd asociado al
paquete de bateria PRA 810 recargable.

Si parpadea en rojo

Funcién de proteccion activada. La unidad PR 28 se
puede utilizar con este estado.

7.1 Conexion de la herramienta

Pulse la tecla "ENCENDIDOQ / APAGADOQ".
INDICACION

Tras el encendido, la herramienta inicia la nivelacion
automatica (la indicacion de autonivelacion parpa-
dea). Una vez terminado el proceso de nivelacion, el
cabezal rotatorio empieza a girar y el rayo laser se
conecta (la indicacion de autonivelacion esta encen-
dida).
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7.2 Seleccion de la velocidad de rotacion EY

La velocidad de rotacion se puede modificar con la

tecla "Velocidad de rotacion’, las teclas de direccion y

la tecla de entrada SET.

1. Pulsar una vez la velocidad de rotacion activa el
modo de ajuste.
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2. Pulsar la tecla de direccion origina una varia-
cién de la velocidad (300, 600 o 900 revolucio-
nes por minuto).

3. Pulsar la tecla de entrada SET aplica el ajuste.
INDICACION Elvalor que aparece en la indicacion
(3, 6, 9) muestra la velocidad de giro multiplicada
por 100.

7.3 Procedimiento de trabajo en horizontal

INDICACION
Una vez lograda la nivelacion se conecta el rayo laser
y comienza a rotar.

1. Enfuncion de la aplicacion, instale la herramienta,
por ejemplo, sobre un tripode.
2. Pulse la tecla "Encendido / Apagado".

7.4 Procedimiento de trabajo con el modo
manual

En el modo manual, el rayo laser no se desconecta
aunque se produzcan todo tipo de perturbaciones
La nivelacion automatica se puede volver a activar
pulsando una vez la tecla de advertencia de choque.
1. Pulse latecla de advertencia de choque dos veces
seguidas.
INDICACION La indicacién del modo manual se
ilumina (LED). El instrumento se puede ubicar e
inclinar a voluntad.

7.5 Ajuste de la direccion de la inclinacion

Si utiliza el laser con una inclinacion predefinida, el
laser deberd estar colocado correctamente para que el
rayo transcurra en paralelo a la direccién de pendiente
deseada.

INDICACION

La marca de nivel en el instrumento estd calibrada
con el eje de inclinacién del rayo laser. Siga las
indicaciones siguientes para ajustar el laser con la
direccion de pendiente deseada:

1. Marque una linea de objetivo que transcurra en
paralelo a la direccion de inclinacion deseada.

2. Proyecte el laser sobre esta linea. Para hacerlo,
sirvase de una plomada: cuelgue la plomada en
el tornillo de fijacion del tripode.

3. De forma aproximada, ajuste el instrumento en
la direccion de inclinacion. Aseglrese de que
esté colocado correctamente en funcion de si la
entrada de inclinacion es positiva o negativa.

4. Coloque un jalén u otro tipo de hito en el extremo
opuesto de la linea del objetivo.
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5. Visiénelo con la marca de nivel y ajuste el ins-
trumento hasta que esta marca coincida con el
objetivo.

7.6 Entrada de los valores de inclinacion @
Ejemplo: informacidn de inclinacién en el eje X -2,8 %,
eje Y 3,456 %

Intervalo de inclinacion: un plano: de -8000 a

+8000 %,; dos planos: [X| + |Y| = 10,000 %

1. Conecte el instrumento con la tecla de servicio.
Se inicia la autonivelacion.

2. Pulse la tecla X para activar la entrada del valor
de inclinacion. La segunda posicion a la izquierda
del punto decimal empieza a parpadear.

3. Pulse las teclas de direccion para seleccionar un
valor de inclinacion negativo (-).

4. Pulse latecla X parair a la primera posicion antes
del punto decimal.

5. Pulse dos veces la tecla de direccion derecha para
especificar el valor "2".

6. Pulse la tecla X para ir a la primera posicion
después del punto decimal.

7. Pulse dos veces la tecla de direccion izquierda
para especificar el valor "8".

8. Pulse la tecla SET para aceptar el ajuste del eje X.

9. Pulse la tecla Y para activar la entrada del valor
de inclinacion. La segunda posicion a la izquierda
del punto decimal empieza a parpadear.

10. Pulse latecla Y para ir a la primera posicién antes
del punto decimal.

11. Pulse tres veces la tecla de direccion derecha para
especificar el valor "3".

12. Introduzca las cifras posteriores siguiendo este
proceso.

13. Pulse la tecla SET para aceptar el ajuste del eje Y.
INDICACION Una vezintroducido el valor de incli-
nacién, adn deben pasar unos dos minutos antes
de que la inclinacion quede ajustada y se inicie
la rotacion. NO toque ni incline el instrumento
durante la autonivelacion, porque esto reduciria
la precision de la nivelacion.

7.7 Activacion de los filtros de rayos

El rayo laser de la unidad PR 28 se puede desactivar
en uno o varios lados del instrumento. Esta funcién
resulta de utilidad si en un lugar de construccién se
utilizan varios laser y se desea cancelar la recepcion
de varios de ellos. El nivel de rayo se divide en cuatro
cuadrantes. Cada uno de ellos estd representado en
la indicacion de filtro de rayos y se puede ajustar



en la direccion deseada, tal y como se describe a

continuacion.

1. Pulse la tecla de filtro de rayos.

2. Pulse de nuevo esta tecla para cambiar la direc-
cion del filtro de rayos. Cada vez que se pulsa
esta tecla se pasa de un modo de filtro de rayos
al otro.

3. Para desactivar un cuadrante determinado, pulse
la tecla de direccion de ese cuadrante.

4. La funcién vuelve a quedar operativa pulsando
de nuevo la misma tecla. Repita el paso 3 para
cualquiera de los demds cuadrantes que desee
desconectar.

5. Pulse la tecla de entrada SET para aceptar los
ajustes del filtro de rayos.

7.8 Comprobacion de la fiabilidad

1. Compruebe la precision de la herramienta en
direccion Xy en direccion Y:

7.8.1 Comprobacion de precision horizontal E1

1. Coloque un tripode a una distancia de 50 metros
(160 pies) de una pared. Fije el instrumento sobre
el tripode, de modo que el lado X1 quede mirando
hacia la pared.

2. Conecte la herramienta y espere a que la nivela-
cién automatica haya terminado. Compruebe que
el ajuste de pendiente sea 0,000 %.

3. Conecte el receptor manual en el modo de detec-
cion de precision pulsando la "tecla de tolerancia’.

4. Coloque el receptor manual de modo que pueda
localizar el rayo laser rotativo y éste se represente
mediante barras horizontales y un tono continuo.

5. Marque la posicion y desconecte el instrumento.

6. Afloje con cuidado el tope de profundidad del
tripode, gire el instrumento 180 grados y vuelva a
apretar el tope. Al girar el instrumento, asegurese
de que la base no salga de la linea horizontal o de
no variar la altura.

7. Conecte la herramienta y espere a que la nivela-
cion automatica haya terminado. Compruebe que
el ajuste de pendiente sea 0,000 %.

8. Coloque el receptor manual de modo que pueda
localizar el rayo laser rotativo y éste se represente
mediante barras horizontales y un tono continuo.

9. Marque la posicion (X2).
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10. Mida la distancia entre la primera marca (X1) y la
segunda (X2). Si la distancia es inferior a 5 mm,
la calibracion no es necesaria.

INDICACION Acuda a su proveedor de Hilti mas
cercano si la distancia entre las dos marcas es
superior a 5 mm.

7.8.2 Comprobacion de precision en

inclinacion El
Realice este control s6lo después de haber concluido
la "Comprobacion horizontal" descrita en las paginas
anteriores.
INDICACION
Debido a los requisitos de precision, es necesario
utilizar una vara con graduacion milimétrica para
efectuar este control.

1. Atornille dos clavos en el suelo, separados por
una distancia exacta de 30 m. Marquelos como
‘clavo 1"y "clavo 2".

2. Coloque el instrumento sobre un tripode a una
distancia de 1 0 2 metros del clavo 1y de forma
que quede alineado con los clavos 1y 2. Coloque
el instrumento de modo que el eje X coincida
exactamente con la alineacion de los clavos 1y 2.

3. Conecte el instrumento y compruebe que el ajuste
de pendiente sea 0,000 %. Conecte el receptor
laser PA 350 y seleccione el ajuste de precision.
Observe la altura del rayo laser en el clavo 1y en
el clavo 2 mediante la vara milimétrica. La altura
del clavo 1 se debe anotar como "h1"y la del clavo
2, como "h2".

4. Ajuste la pendiente del eje X en 1,000 %. Observe
de nuevo la altura en milimetros del rayo laser
en el clavo 1y en el clavo 2 y andtela como "h3"
(clavo 1) y "h4" (clavo 2).

5. Utilice las lecturas de altura h1, h2, h3 y h4
en la férmula siguiente. La distancia entre el
clavo 1y el clavo 2 (30 metros) se convierte en
30.000 milimetros en la formula.

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)
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8. Cuidado y mantenimiento

8.1 Limpieza y secado

1. Elimine el polvo de las lentes soplando.

2. No toque el cristal con los dedos.

3. Enlalimpieza, utilice sélo pafios limpios y suaves
Yy, en caso necesario, humedézcalos con alcohol
puro o con un poco de agua.

INDICACION No utilice ninguna otra clase de
liquido, ya que podria afectar a las piezas de
plastico.

4. Observe los valores limite de temperatura para
el almacenamiento del equipo, en especial si se
guarda en el habitaculo del vehiculo durante el
invierno/verano (de -30 °C a +60 °C).

8.2 Almacenamiento

Desempaquete las herramientas que se hayan hu-
medecido. Seque las herramientas, el contenedor de
transporte y los accesorios (a una temperatura ma-
xima de 40 °C / 104 °F) y limpielos. No vuelva a
empaquetar el equipo hasta que esté completamente
Seco.

Lleve a cabo una medicion de control antes de su
utilizacion si la herramienta ha estado almacenada o
ha sido transportada durante un periodo prolongado.
Si prevé un periodo de inactividad prolongada, ex-
traiga las pilas de la herramienta. Si las pilas tienen
fugas, la herramienta podria resultar dafiada.

8.3 Transporte

Para el transporte o el envio de su equipo, utilice el
maletin de envio Hilti o un embalaje equivalente.
PRECAUCION

Envie siempre la herramienta sin pilas ni bateria.

8.4 Servicio de calibrado Hilti

Se recomienda encargar una inspeccion regular de
las herramientas al servicio de calibrado de Hilti para
que quede garantizada la fiabilidad conforme a las
normas y requisitos legales pertinentes.

El servicio de calibrado Hilti puede efectuarse en todo
momento; se recomienda, sin embargo, realizarlo
como minimo una vez al afio.

Dentro de las directrices del servicio de calibrado, Hilti
garantiza que las especificaciones de la herramienta
inspeccionada se correspondan con los datos técni-
cos del manual de instrucciones en el dia concreto de
la inspeccion.

Si se observaran divergencias con respecto a los
datos del fabricante, se procederia a un reajuste de
las herramientas de medicion usadas. Una vez reali-
zado el ajuste y la comprobacion, en la herramienta
se coloca un distintivo de calibrado en el que se
certifica que la herramienta funciona conforme a las
especificaciones del fabricante.

Los certificados de calibrado son indispensables para
empresas que se rigen por la normativa 1ISO 900X.
Su proveedor de Hilti mas cercano atendera cualquier
consulta o duda que pudiera surgirle.

9. Localizacion de averias

Fallo Posible causa Solucion
E30, 31 Fallo en el sistema de inclinacion Desconecte el instrumento y, a
continuacion, vuélvalo a conectar.
E62 Fallo en el sistema de angulo vertical Desconecte el instrumento y, a
continuacion, vuélvalo a conectar.
E99 Fallo en el sistema interno de Desconecte el instrumento y, a
memoria continuacion, vuélvalo a conectar.
INDICACION

Si el fallo persiste, acuda al proveedor de Hilti méas cercano.
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10. Reciclaje

ADVERTENCIA

Una eliminacion no reglamentaria del equipamiento puede tener las siguientes consecuencias:

Si se queman las piezas de plastico se generan gases toxicos que pueden afectar a las personas.

Si las pilas estan dafiadas o se calientan en exceso pueden explotar y ocasionar intoxicaciones, incendios,
causticaciones o0 contaminacion del medio ambiente.

Si se realiza una evacuacion imprudente, el equipo puede caer en manos de personas no autorizadas que
hagan un uso inadecuado del mismo. Esto generaria el riesgo de provocar lesiones al usuario o a terceros, asi
como la contaminacion del medio ambiente.

Gran parte de las herramientas Hilti estan fabricadas con materiales reutilizables. La condicion para dicha

reutilizacion es una separacion de materiales adecuada. En muchos paises, Hilti ya dispone de un servicio de
recogida de la herramienta usada. Péngase en contacto con el servicio de atencién al cliente de Hilti o con su

asesor de ventas.

Sélo para paises de la Union Europea

No desechar las herramientas eléctricas junto con los desperdicios domésticos
De acuerdo con la Directiva europea 2002/96/CE sobre residuos de aparatos eléctricos y

electrénicos asi como su traslado a la legislacion nacional, las herramientas eléctricas usadas se
someteran a una recogida selectiva y a una reutilizacion compatible con el medio ambiente.

Desechar las pilas conforme a la normativa nacional

11. Garantia del fabricante de las herramientas

Hilti garantiza la herramienta suministrada contra
todo fallo de material y de fabricacion. Esta garantia
se otorga a condicion de que la herramienta sea utili-
zada, manejada, limpiada y revisada en conformidad
con el manual de instrucciones de Hilti, y de que el
sistema técnico sea salvaguardado, es decir, que se
utilicen en la herramienta exclusivamente consumi-
bles, accesorios y piezas de recambio originales de
Hilti.

Esta garantia abarca la reparacion gratuita o la subs-
titucion sin cargo de las piezas defectuosas durante
toda la vida dtil de la herramienta. La garantia no
cubre las piezas sometidas a un desgaste normal.

Quedan excluidas otras condiciones que no sean
las expuestas, siempre que esta condicion no sea
contraria a las prescripciones nacionales vigentes.
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Hilti no acepta la responsabilidad especialmente
en relacion con deterioros, pérdidas o gastos di-
rectos, indirectos, accidentales o consecutivos, en
relacion con la utilizacién o a causa de la im-
posibilidad de utilizacion de la herramienta para
cualquiera de sus finalidades. Quedan excluidas en
particular todas las garantias tacitas relacionadas
con la utilizacion y la idoneidad para una finalidad
precisa.

Para toda reparacion o recambio, les rogamos que
envien la herramienta o las piezas en cuestion a
la direccion de su organizacion de venta Hilti mas
cercana inmediatamente después de la constatacion
del defecto.

Estas son las tinicas obligaciones de Hilti en materia
de garantia, las cuales anulan toda declaracion ante-
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rior o contemporénea, del mismo modo que todos | los acuerdos orales o escritos en relacion con las

garantias.
12. Declaracion de conformidad CE
Denominacion: Laser rotatorio | Hilti Corporation
Denominacion del PR 28 4 J\/
modelo: (/(MW o™ : /éy%w‘”
Afo de fabricacion: 2005
Garantizamos que este producto cumple 1as | mattnias Gillner Dr. Heinz-Joachim Schneider
siguientes normas y directrices: EN 61000-6-2, | Head BU Measuring Systems Executive Vice President
BU M ing Syst Busi Area Electri
EN 61000-6-3. i e T b
06 2005 06 2005
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Laser rotante PR 28

Leggere attentamente il manuale d'istru-
zioni prima della messa in funzione.

Conservare sempre il presente manuale
d'istruzioni insieme allo strumento.

Se affidato a terzi, lo strumento deve essere
sempre provvisto del manuale d'istruzioni.

Indice Pagina
1. Indicazioni di carattere generale 49
2. Descrizione 50
3. Accessori 52
4. Dati tecnici 52
5. Indicazioni di sicurezza 52
6. Messa in funzione 54
7. Utilizzo 56
8. Cura e manutenzione 58
9. Problemi e soluzioni 58

10. Smaltimento 59
11. Garanzia del costruttore 59
12. Dichiarazione di conformita CE 60

Componenti dello strumento Kl

Laser rotante PR 28
(1 Raggio laser (piano di rotazione)

(@ Testa rotante con ausilio visivo
(® Comandi

® Impugnatura

(5 Alloggiamento batterie

(6) Supporto batterie PRA 811

(@ Piastra di base con filettatura 5/8"

Comandi

Indicatore di pendenza asse X

(® Indicatore di pendenza asse Y

Indicatore autolivellamento

@D Indicatore batteria

(1) Indicatore schermo di rifrazione

(1) Tasto input (SET)

LED - Disattivazione avviso di urto

() Tasto disattivazione avviso di urto

Tasto schermi di rifrazione

(@ Tasto asse X

Tasto asse Y / Tasto schermo di rifrazione 4

Tasto velocita di rotazione / Tasto schermo di
rifrazione 2

Tasti freccia / Variazione della velocita di rota-
zione e pendenza / Tasto schermo di rifrazione
1e3

@ Tasto ON / OFF

@ Velocita di rotazione

1. Indicazioni di carattere generale

1.1 Indicazioni di pericolo e relativo significato

PERICOLO
Per un pericolo imminente, che pud essere causa di
lesioni gravi o mortali.

ATTENZIONE
Situazione potenzialmente pericolosa, che pud cau-
sare lesioni gravi o mortali.

PRUDENZA
Situazione potenzialmente pericolosa, che potrebbe
causare lesioni lievi alle persone o danni materiali.
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NOTA
Per le istruzioni sull'utilizzo dello strumento e altre
informazioni utili.

1.2 Simboli e segnali
Segnali di avvertimento

A

Attenzione:
pericolo
generico
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Simboli

(19 &3

Prima dell'uso Provvedere al
leggere il riciclaggio dei
manuale materiali di

d'istruzioni scarto

Sullo strumento

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

675-695nm < SmW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

Non esporsi direttamente al raggio.

Targhette di avvertimento laser USA conformi a
CFR 21 § 1040 (FDA).

Sullo strumento

LR\ 3R

Targhette di avvertimento laser conformi a IEC825 /
EN60825-1:2003

Targhetta

L5 PR28
Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

ke
LASER RADIATION - AVOID DIRECT c e

EYE EXPOSURE

675-695nm < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

o7

EN 60825-1:2003
3 R This Laser Product
complies with 21CFR
1040 as applicable

Power: 6.0 V=nom./200 mA

Item No.: 319802
Date.:

PR 28

319807

Kl | numeri rimandano alle figure corrispondenti. Le
figure relative al testo si trovano nelle pagine pie-
ghevoli della copertina. Tenere aperte queste pagine
durante la lettura del manuale d'istruzioni.

Nel testo del presente manuale d'istruzioni, con il
termine »strumento« si fa sempre riferimento al laser
rotante PR 28.

Localizzazione dei dati identificativi sullo strumento
La denominazione del modello ed il numero di serie
sono riportati sulla targhetta dello strumento. Ripor-
tare questi dati sul manuale d'istruzioni ed utilizzarli
sempre come riferimento in caso di richieste rivolte
al referente Hilti o al Centro Riparazioni Hilti.

Modello:

Numero di serie:

2. Descrizione

2.1 Utilizzo conforme

Questo strumento & concepito per il rilevamento e il
trasferimento/ la verifica di quote (altezze) orizzontali
e piani inclinati. Hilti fornisce una vasta gamma di
accessori che consentono un impiego ottimale dello
strumento.
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2.2 Laser rotante PR 28

I laser rotante PR 28 proietta un piano orizzontale o
un piano con un'inclinazione fino all'8%.



2.3 Caratteristiche

Grazie a questo strumento I'operatore & in grado di
trasferire e verificare in modo rapido ed altamente
preciso quote e piani inclinati fino all'8%.

2.4 Velocita di rotazione
L'utilizzatore puo scegliere tra 300, 600 e 900 giri.

2.5 Funzione di avviso di urto

La Funzione di avviso d'urto (si attiva trascorsi 10
minuti dall'accensione dell'attrezzo): se durante il fun-
zionamento lo strumento viene portato fuori livello a
causa di una vibrazione o un urto, passa al funzio-
namento in modalita allarme, il LED e I'indicatore di
autolivellamento lampeggiano e cio viene visualizzato
anche sul ricevitore del raggio laser (istruzioni del
ricevitore raggio laser).

2.6 Spegnimento automatico

Se lo strumento & impostato al di fuori del campo di
autolivellamento o se & bloccato meccanicamente, il
laser non viene attivato e I'indicatore dell'autolivella-
mento e l'allarme di livello lampeggiano sul quadro
comandi.

2.7 Installazione

Lo strumento pud essere installato su un treppiede
con filettatura da 5/8" oppure direttamente su una
superficie piana stabile (non soggetta a vibrazioni).

2.8 Descrizione del funzionamento piano
livellato

Impostato e azionato I'attrezzo entro un campo di
auto-livellamento di +5°, il laser rotante PR 28 si
regola automaticamente sull'inclinazione selezionata.

NOTA

Si prega di tenere presente che, all'azionamento del
tasto "ON" del PR 28, lo strumento si mette sempre in
funzione con gli ultimi parametri impostati. Control-
lare se tali parametri sono ancora attuali o se debbano
essere adattati alle nuove circostanze.
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2.9 Monitoraggio della precisione specificata
Durante il livellamento automatico di una o entrambe
le direzioni, un servosistema controlla che si ot-
tenga la precisione specificata. L'attrezzo si spegne
automaticamente quando non viene raggiunto alcun
livellamento (strumento al di fuori del campo di livel-
lamento o blocco meccanico) o quando lo strumento
viene portato fuori livello (vibrazione / urto).

2.10 Batteria PRA 810

A basse temperature diminuiscono le prestazioni della
batteria.

PERICOLO
Conservare la batteria a temperatura ambiente.

PERICOLO
Non lasciare mai la batteria al sole, su caloriferi o
dietro alle finestre.

2.11 Funzione di protezione automatica

Prima di un eventuale sovraccarico o in caso di tem-
perature ambiente al di fuori del campo di carico il
processo di ricarica viene terminato al fine di proteg-
gere la batteria.

NOTA

Ricaricare la batteria ogni 3 - 4 mesi. Stoccare la
batteria al max a 30°C (86°F). Se la batteria viene
scaricata completamente, cid pud ripercuotersi sulle
prestazioni future. La ricarica pu0 terminare in meno
di 9 ore se la batteria inizialmente non era completa-
mente scarica.

2.12 Dotazione

Laser rotante PR 28

Ricevitore per raggio laser

Supporto per ricevitore raggio laser PA 360
Manuale d'istruzioni PR 28

Manuale d'istruzioni PA 350

Manuale d'istruzioni caricabatteria
Certificato del costruttore

Batteria incl. caricabatteria

Batteria (blocco 9V)

Valigetta Hilti

—_ N
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Ricevitore per raggio laser PA 350
Supporto per ricevitore raggio laser PA 360 PA 360
Supporto batterie PRA 811 PRA 811 (NiMH e batterie tipo D)
Treppiede PA 910
Treppiede PA 911
Treppiede PA 921
Treppiede PA 931/32
Piastra telescopica PA 950/60
n Piastra telescopica PA 951/61

4. Dati tecnici

NOTA
Con riserva di apportare modifiche tecniche!

Portata ricevitore (diametro) Con ricevitore per raggio laser PA 350: 2 - 700 m
(6 - 2300 ft)

Precisione Temperatura 24 °C (75.2°F), Distanza orizzontale
10 m (33 ft): -0,5 - 0,5 mm (¥4")

Classe laser: classe 3R Secondo |EC 825- 1:2003

Classe laser: classe Illa Secondo CFR 21 § 1040 (FDA)

Velocita di rotazione 300 giri/min, 600 giri/min, 900 giri/min

Campo di autolivellamento -5-5°

Alimentazione Batteria ricaricabile NilMH oppure 4 batterie alcalino-
manganese grandezza D

Durata d'esercizio Temperatura 20 °C (+68°F), Alcalino-manganese:
45 h
Temperatura 20 °C (+68°F), NiMH: Min. 30 h

Temperatura d'esercizio -20 - 50 °C (da -4 a 122°F)

Temperatura di magazzinaggio -30 - 60 °C (da -22 a 140°F)

Classe di protezione Secondo IP 56 (in conformita a IEC 529)

Filettatura treppiede %' x 11

Peso (incluse 4 batterie) 2,7 kg (6 Ibs)

Dimensioni (L x P x H) 169 mm x 169 mm x 250 mm (6 %0" X 6 %10" X 9 %")

5. Indicazioni di sicurezza

5.1 Note fondamentali sulla sicurezza necessario attenersi sempre e rigorosamente alle

Questo strumento & concepito per il rilevamento e il | 9iSPOsizioni riportate di seguito.

trasferimento/ la verifica di quote (altezze) orizzontali -
e piani inclinati. 5.2 Utilizzo non conforme

a) Lo strumento ed i suoi accessori possono essere
Oltre alle indicazioni di sicurezza riportate nei sin- fonte di pericolo, se utilizzati da personale non
goli capitoli del presente manuale d'istruzioni, &
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opportunamente istruito, utilizzati in maniera
non idonea o non conforme allo scopo.

b) Per evitare il rischio di lesioni, utilizzare esclu-
sivamente accessori e utensili originali Hilti.

c) Non e consentito manipolare o apportare modi-
fiche allo strumento.

d) Osservare le indicazioni per I'utilizzo, la cura
e la manutenzione dello strumento riportate nel
manuale d'istruzioni.

e) Non rendere inefficaci i dispositivi di sicurezza
e non rimuovere alcuna etichetta con indicazioni
e avvertenze.

f) Tenere gli strumenti laser fuori dalla portata dei
bambini.

g) Se lo strumento non viene aperto in modo cor-
retto, & possibile che vengano emessi raggi laser
superiori alla classe 3. Fare eseguire eventuali ri-
parazioni dello strumento solamente dal Centro
Riparazioni Hilti.

h) Tenere conto delle influenze dell'ambiente cir-
costante. Non utilizzare lo strumento in ambienti
ove esista il pericolo d'incendio o di esplosione.

i) (Avvertenza secondo FCC §15.21): Le modifiche
0 i cambiamenti apportati allo strumento eseguiti
senza espressa autorizzazione da parte di Hilti
possono limitare il diritto dell'operatore di utilizzare
lo strumento stesso.

5.3 Allestimento e protezione dell'area di lavoro

a) Isolare I'area di misurazione e, durante I'instal-
lazione dello strumento, accertarsi che il raggio
non venga indirizzato contro altre persone o con-
tro I'operatore stesso.

b) Evitare di assumere posture anomale quando si
eseguono operazioni di allineamento lavorando
su scale. Cercare di tenere una posizione stabile
e di mantenere sempre I'equilibrio.

c) Le misurazioni eseguite attraverso cristalli / vetri o
altri oggetti possono falsare i risultati delle misure
rilevate.

d) Accertarsi che lo strumento venga sempre col-
locato su una superficie stabile ed in piano (non
soggetta a vibrazioni).

e) Utilizzare lo strumento solamente nell'ambito
delle previste limitazioni d'impiego.

f) Controllare che il ricevitore del raggio laser in uso
dialoghi solo con il laser rotante ad esso abbinato
e non con altri laser che possono essere utilizzati
nel cantiere.
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g) Prima di procedere a lavorazioni in modalita
inclinata, accertarsi che il punto di installazione /
I'asse siano corretti!

5.3.1 Compatibilita elettromagnetica

Sebbene il prodotto soddisfi i rigidi requisiti delle
normative in materia, Hilti non pu0 escludere la
possibilita che lo strumento venga danneggiato a
causa di una forte irradiazione, che potrebbe essere
causa di un malfunzionamento. In questi casi 0 in caso
di dubbio & necessario eseguire delle misurazioni di
controllo. Allo stesso modo, Hilti non pud neanche
escludere che altri strumenti (ad es. dispositivi di
navigazione di velivoli) possano essere disturbati.

5.3.2 Classificazione del laser per strumenti di
classe 3R e classe llla

a) A seconda della versione acquistata, lo strumento
¢ conforme alla classe 3 in base a CFR 21 § 1040
(FDA). Non guardare nel raggio e non orientare il
raggio su altre persone.

b) Gli strumenti di classe laser 3R e Classe llla
devono essere azionati solamente da personale
specificamente addestrato allo scopo.

c) Le aree di applicazione devono essere contrasse-
gnate con targhette di avvertimento laser.

d) | raggi laser devono essere orientati ampiamente
sotto o sopra I'altezza degli occhi.

e) Devono essere prese apposite misure precauzio-
nali per accertarsi che il raggio laser non cada
accidentalmente su superfici che potrebbero riflet-
terlo come uno specchio.

f) Mettere in atto i provvedimenti necessari per assi-
curarsi che le persone non guardino direttamente
verso il raggio laser.

g) Il raggio laser non dovrebbe essere proiettato in
aree non controllate.

h) Quando non sono utilizzati, gli strumenti laser
devono essere riposti in luoghi il cui accesso sia
vietato a persone non autorizzate.

5.4 Misure generali di sicurezza

a) Controllare lo strumento prima dell'uso. Nel caso
in cui si riscontrino danneggiamenti, fare ese-
guire la riparazione presso un Centro Riparazioni
Hilti.

b) Dopo una caduta o in seguito ad altre solle-
citazioni di natura meccanica, controllare la
precisione di funzionamento dello strumento.
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c) Se lo strumento viene portato da un ambiente
molto freddo in un ambiente caldo o viceversa,
@ necessario lasciarlo acclimatare prima dell'u-
tilizzo.

d) Se si utilizzano adattatori, accertarsi che lo
strumento sia saldamente avvitato.

e) Per evitare errori di misurazione, mantenere
sempre pulite le finestre di uscita del laser.

f) Sebbene lo strumento sia stato concepito per
I'utilizzo in condizioni gravose in cantiere, de-
v'essere maneggiato con la massima cura, come
altri strumenti ottici ed elettrici (binocoli, oc-
chiali, macchine fotografiche).

g) Sehbene lo strumento sia protetto da eventuali
infiltrazioni di umidita, dovrebbe sempre essere
asciugato prima di essere riposto nell'apposito
contenitore utilizzato per il trasporto.

h) Controllare lo strumento prima di eseguire mi-
surazioni importanti.

i) Controllare ripetutamente la precisione dello
strumento durante il suo utilizzo.

5.4.1 Parte elettrica

AAA

) Le batterie non devono essere lasciate alla por-
tata dei bambini.

b) Non lasciare surriscaldare le batterie e non
esporle alle fiamme. Le batterie possono esplo-
dere oppure sprigionare sostanze tossiche.

c) Non ricaricare le hatterie.

d) Non saldare le batterie nello strumento.

e) Non scaricare le batterie mediante cortocircuito:
questo potrebbe provocare il surriscaldamento e
il rigonfiamento delle batterie.

f) Non tentare di aprire le batterie e non esporle a
eccessive sollecitazioni meccaniche.

6. Messa in funzione

NOTA

Lo strumento puo essere utilizzato soltanto con batte-
rie prodotte in conformita alla norma IEC 285 oppure
con la batteria ricaricabile PRA 810.

6.1 Accensione dello strumento

Premere il tasto "ON / OFF"

NOTA

Dopo l'accensione, lo strumento da inizio al livel-
lamento automatico (I'indicatore di autolivellamento
lampeggia). Non appena il processo di livellamento
& concluso, la testa rotante del laser inizia a ruo-
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tare ed il raggio laser viene attivato (l'indicatore di
autolivellamento & ON).

6.2 Inserire le batterie / la batteria ricaricabile
PRA 810 A

PRUDENZA
Non utilizzare batterie danneggiate.

PERICOLO

Non utilizzare contemporaneamente hatterie nuove
e bhatterie usate. Non utilizzare batterie di marche
diverse oppure di tipo diverso.

1. Mediante rotazione del fermo, aprire il portabat-
teria del vano batterie.

2. Introdurre le batterie / la batteria ricaricabile PRA
810 nel vano batterie. Rispettare la polarita.

3. Chiudere il vano batterie girando il fermo del
portabatteria.



6.3 Indicazione allarme batteria El

1 Tensione sufficiente E possibile lavorare normalmente con il laser.

2 Tensione bassa E ancora possibile utilizzare il laser.
NOTA
Al raggiungimento di questo stato il laser trasmette
il segnale di allarme batteria al ricevitore per raggio
laser.

3 Batterie scariche La testa rotante viene arrestata ed il raggio laser

viene disattivato.

NOTA

Ricaricare le batterie NiMH oppure inserire nuove
batterie alcaline.

6.4 Ricarica delle batterie

NOTA

Il PR 28 pud essere ricaricato mentre il laser € in
funzione. Il processo di ricarica dovrebbe avvenire in
un locale con una temperatura ambiente compresa
tra10°Ce40°C (50 °F - 104 °F). Durante il periodo di
stoccaggio la batteria si scarica e pertanto dovrebbe
essere controllata prima dell'uso.

6.5 Stato di carica

Si accende di colore
rosso

Stato di carica

1. Inserire la spina dell'adattatore in una presa
adatta.

2. Allacciare I'adattatore di rete alla presa di ricarica
del portabatteria PRA 811.

3. Terminare il processo di ricarica dopo circa
9 ore scollegando I'adattatore dal portabatteria
PRA 811.

4. Estrarre la spina dalla presa.

NOTA Le indicazioni di sicurezza relative al cari-
cabatteria sono riportate nel manuale d'istruzioni
a parte.

Ricarica

Si accende di colore
verde

Processo di caricamento completato.

Lampeggio di colore
verde

I portabatterie PRA 811 non & collegato alla batteria
ricaricabile PRA 810.

Lampeggio di colore
rosso

Funzione di protezione attivata. In queste condizioni
¢ possibile utilizzare il PR 28.

7. Utilizzo

7.1 Accensione dello strumento

Premere il tasto "ON / OFF"

NOTA

Dopo l'accensione, lo strumento da inizio al livel-
lamento automatico (I'indicatore di autolivellamento
lampeggia). Non appena il processo di livellamento
¢ concluso, la testa rotante del laser inizia a ruo-
tare ed il raggio laser viene attivato (l'indicatore di
autolivellamento & ON).
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7.2 Selezione della velocita di rotazione E1

La velocita di rotazione pud essere modificata me-

diante azionamento del tasto "Velocita di rotazione",

dei tasti freccia e quindi del tasto di input SET.

1. Premendo una volta il tasto "Velocita di rotazione"
si attiva la modalita Impostazione.

2. Premendo i tasti freccia si modifica la velocita
(300, 600 0 900 giri al minuto).
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3. Premendo il tasto di input SET I'impostazione
viene confermata.
NOTA |l valore rappresentato sul display (3, 6,
9) indica la velocita di rotazione in incrementi di
100.

7.3 Lavori in orizzontale

NOTA
Non appena si raggiunge il livellamento, il raggio laser
si accende e inizia a ruotare.

1. Montare lo strumento in funzione dell'applica-
zione, ad esempio su un treppiede.
2. Premere il tasto "On / Off"

7.4 Lavoro in modalita manuale

In modalita manuale, il raggio laser non viene spento
automaticamente da alcun tipo di interferenza (urti,
vibrazioni, ecc.)E possibile attivare nuovamente il
livellamento automatico mediante una singola pres-
sione del tasto "avviso di urto"
1. Premere brevemente, per due volte consecutive,
il tasto avviso di urto.
NOTA Si illuminera l'indicatore per la modalita
manuale (LED). Lo strumento puo essere posi-
zionato ed inclinato a piacere.

7.5 Impostazione della direzione
dell'inclinazione

Qualora si utilizzi il laser con un'inclinazione preimpo-
stata, questo dev'essere installato in modo corretto
affinché il raggio laser sia parallelo alla direzione di
pendenza desiderata.

NOTA

Il contrassegno a forma di freccia sullo strumento
¢ calibrato sull'asse di inclinazione del raggio laser.
Seguire le istruzioni riportate di seguito per impostare
il laser secondo la direzione di pendenza desiderata:

1. Contrassegnare una linea bersaglio parallela alla
direzione dell'inclinazione desiderata.

2. Impostare il laser su questa linea. A tale scopo
utilizzare un filo a piombo: lasciare pendere il filo
a piombo dalla vite di fissaggio del treppiede.

3. Impostare lo strumento approssimativamente
sulla direzione di inclinazione. Accertarsi che sia
correttamente installato per l'input di valori di
inclinazione positivi 0 negativi.

4. Impostare una targhetta oppure un altro bersaglio
all'altra estremita della linea bersaglio.
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5. Mirare con I'ausilio del mirino ed impostare lo
strumento in modo che il mirino coincida con il
bersaglio.

7.6 Input dei valori di inclinazione @

Esempio: indicazione d'inclinazione nell'asse X

-2.8 %, asse Y 3.456 %

Range di inclinazione: un livello: da -8000 fino a

+8000 % Due livelli: [X] +]Y| = 10,000 %

1. Attivare lo strumento con il tasto ON. L'autolivel-
lamento ha inizio.

2. Premere il tasto X per attivare I'input del valore di
inclinazione. La seconda cifra a sinistra del punto
decimale inizia a lampeggiare.

3. Premere i tasti freccia al fine di selezionare un
valore di inclinazione negativo (-).

4. Premere il tasto X per raggiungere la prima cifra
prima del punto decimale.

5. Premere due volte il tasto freccia a destra per
definire il valore "2".

6. Premere il tasto X per raggiungere la prima cifra
dopo il punto decimale.

7. Premere due volte il tasto freccia a sinistra per
definire il valore "8".

8. Premere il tasto SET per confermare l'imposta-
zione per |'asse X.

9. Premere il tasto Y per attivare I'input del valore di
inclinazione. La seconda cifra a sinistra del punto
decimale inizia a lampeggiare.

10. Premere il tasto Y per raggiungere la cifra prima
del punto decimale.

11. Premere tre volte il tasto freccia a destra per
definire il valore "3".

12. Inserire le cifre successive secondo questo mo-
dello.

13. Premere il tasto SET per confermare I'imposta-
zione per I'asse Y.

NOTA Unavoltainserito il valore dell'inclinazione,
saranno necessari circa due minuti affinché I'incli-
nazione sia impostata e la rotazione abbia inizio.
NON toccare né inclinare lo strumento durante
|'autolivellamento, poiché in tal modo si pregiu-
dicherebbe la precisione del livellamento stesso.

7.7 Attivazione degli schermi di rifrazione

E possibile disattivare il raggio laser del PR 28 su
uno o piu lati dello strumento. Questa funzione &
utile qualora in un cantiere vengano utilizzati piu
laser e si voglia evitare la ricezione di pit di un



laser. Il piano laser & suddiviso in quattro quadranti.

Tali quadranti vengono rappresentati sul display degli

schermi di rifrazione e possono essere determinati

nella direzione come di seguito specificato.

1. Premere il tasto "Schermi di rifrazione'.

2. Per modificare la direzione degli schermi di ri-
frazione premere nuovamente il tasto. Ad ogni
pressione del tasto viene modificata la direzione
dello "schermo"

3. E possibile disattivare un determinato quadrante
premendo il tasto freccia relativo al quadrante in
questione.

4. Un'ulteriore pressione del tasto annullera tale
funzione. Ripetere il passaggio 3 per ciascun
quadrante rimasto che si desidera disattivare.

5. Premere il tasto di input SET per confermare le
impostazioni relative agli schermi di rifrazione.

7.8 Controllo dell'affidabilita

1. Controllare la precisione dello strumento sugli
assi X e Y come segue:

7.8.1 Controllo errore orizzontale &

1. Montare un treppiede a 50 metri (160 ft) di
distanza da una parete. Fissare lo strumento sul
treppiede in modo che il lato X1 sia rivolto verso
la parete.

2. Mettere in funzione lo strumento; attendere fin-
ché il livellamento automatico non & terminato.
Verificare che I'impostazione dell'inclinazione sia
su 0,000 %.

3. Premendo il tasto "Tolleranza", commutare il rice-
vitore in modalita riconoscimento fine.

4. Collocare il ricevitore in modo che il raggio la-
ser rotante venga trovato segnalando una barra
orizzontale ed un segnale acustico continuo.

5. Contrassegnare la posizione e spegnere lo stru-
mento.

6. Allentare con cautela la vite di serraggio del trep-
piede, ruotare lo strumento di 180 gradi e serrare
nuovamente al vite. Durante la rotazione dello
strumento prestare attenzione a non variare I'al-
tezza e non muovere la base di supporto sul
trepiede fuori dal piano orizzontale.

7. Mettere in funzione lo strumento; attendere fin-
ché il livellamento automatico non & terminato.
Verificare che I'impostazione dell'inclinazione sia
su 0,000 %.
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8. Collocare il ricevitore in modo che il raggio la-
ser rotante venga trovato segnalando una barra
orizzontale ed un segnale acustico continuo.

9. Contrassegnare la posizione (X2).

10. Misurare la distanza tra il primo (X1) ed il se-
condo contrassegno (X2). Qualora la distanza sia
inferiore a 5 mm, non ¢ necessario effettuare una
calibrazione.

NOTA Nel caso in cui la distanza tra i due
contrassegni sia superiore a 5 mm rivolgersi al
centro assistenza Hilti pit vicino.

7.8.2 Controllo errore di inclinazione E

Eseguire il seguente controllo solo se il "Controllo
orizzontale" descritto nelle pagine precedenti & stato
concluso.

NOTA

Sulla base dei requisiti di precisione di questo con-
trollo & necessario utilizzare un'asta millimetrata.

1. Piantare due chiodi esattamente a 30 m I'uno
dall'altro nel terreno. Contrassegnare i chiodi con
"chiodo 1" e "chiodo 2".

2. Montare lo strumento su un treppiede ad una
distanza di 1-2 metri dal chiodo 1 in linea rispetto
al chiodo 1 e 2. Collocare lo strumento in modo
tale che I'asse X coincida esattamente con la linea
del chiodo 1 e del chiodo 2.

3. Mettere in funzione lo strumento. Verificare che
|'impostazione dell'inclinazione sia su 0,000 %.
Attivare il ricevitore per raggio laser PA 350,
selezionare la regolazione fine. Leggere sull'asta
|'altezza del raggio laser sul chiodo 1 e sul chiodo 2
in millimetri e prendere nota del valore dell'altezza
per il chiodo 1 con "h1" e per il chiodo 2 con "h2".

4. Impostare la pendenza dell'asse X su 1,000 %.
Leggere nuovamente |'altezza del raggio laser in
millimetri per il chiodo 1 ed il chiodo 2 e prendere
nota di queste altezze come "h3" (per il chiodo 1)
e "h4" (per il chiodo 2).

5. Introdurre i valori rilevati per le altezze h1, h2,
h3 e h4 nella seguente formula. La distanza tra
il chiodo 1 ed il chiodo 2 (30 metri) & stata
convertita nella formula in 30.000 millimetri.

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)
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8. Cura e manutenzione

8.1 Pulizia ed asciugatura

1. Soffiare via la polvere dalle lenti.

2. Non toccare le lenti con le dita.

3. Pulire utilizzando unicamente un panno morbido
e pulito; se necessario, inumidire leggermente il
panno con alcol puro o0 acqua.

NOTA Non utilizzare altri liquidi, poiché potreb-
bero risultare aggressivi per le parti in plastica.
Rispettare i limiti di temperatura per il magaz-
zinaggio dello strumento, in special modo in
inverno / estate, quando I'attrezzatura viene con-
servata nell'abitacolo di un veicolo (da —-30 °C a
+60 °C).

8.2 Magazzinaggio

Togliere gli strumenti dai loro imballaggi se sono
bagnati. Gli strumenti, i contenitori per il trasporto
e gli accessori dovrebbero essere puliti ed asciugati
(temperature massime di 40 °C/104 °F). Riporre tutta
|'attrezzatura nel relativo imballaggio solo quando &
completamente asciutta.

Dopo un lungo periodo di magazzinaggio o un lungo
periodo di trasporto, eseguire una misurazione di
controllo per verificare la precisione dello strumento.
Prima di lunghi periodi di inattivita, rimuovere le
batterie dallo strumento. Lo strumento potrebbe es-
sere danneggiato da eventuali perdite di liquido delle
batterie.

8.3 Trasporto

Per il trasporto o la spedizione dello strumento /
attrezzo utilizzare la valigetta di spedizione Hilti oppure
un altro imballaggio equivalente.

PRUDENZA
Rimuovere sempre le batterie / la batteria rica-
ricabile dallo strumento prima di procedere alla
spedizione.

8.4 Servizio di calibrazione Hilti

Si consiglia di usufruire del servizio di calibrazione
Hilti per un controllo regolare degli strumenti, affinché
possa essere garantita la loro affidabilita ai sensi delle
norme e dei requisiti di legge.

[ servizio di calibrazione Hilti & sempre a disposizione
su specifica richiesta della clientela, in ogni caso &
consigliabile far eseguire un controllo almeno una
volta all'anno.

I servizio di calibrazione Hilti conferma che, il giorno
della prova, le specifiche dello strumento controllato
erano conformi ai dati tecnici riportati nel manuale
d'istruzioni.

In caso di scostamenti rispetto alle indicazioni del
costruttore, gli strumenti vengono nuovamente cali-
brati. Dopo la regolazione e il controllo, viene apposto
sullo strumento un adesivo di calibrazione ed un cer-
tificato di calibrazione che conferma per iscritto la
conformita dello strumento rispetto alle indicazioni
fornite dal costruttore.

| certificati di calibrazione sono sempre necessari per
le aziende certificate ISO 900X.

Per ulteriori informazioni contattare il proprio refe-
rente Hilti.

9. Problemi e soluzioni

Problema Possibile causa Soluzione
E30, 31 Errore nel sistema di inclinazione Disattivare e quindi riattivare
nuovamente lo strumento.
E62 Errore nel sistema di angolo Disattivare e quindi riattivare
verticale nuovamente lo strumento.
E99 Errore nel sistema di memoria Disattivare e quindi riattivare
interno nuovamente lo strumento.
NOTA

Se gli errori si ripresentano rivolgersi al centro di assistenza Hilti piu vicino.

58

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070177/ 000/ 00



10. Smaltimento

ATTENZIONE

Uno smaltimento non conforme dei componenti potrebbe comportare i seguenti inconvenienti:

Durante la combustione di parti in plastica vengono prodotti gas tossici che possono causare problemi di
salute.

Le batterie possono esplodere se sono danneggiate o notevolmente surriscaldate e, di conseguenza, possono
causare avvelenamenti, ustioni, corrosione o inquinamento.

Uno smaltimento sconsiderato puo far si che persone non autorizzate utilizzino |'attrezzatura in modo improprio,
provocando gravi lesioni a se stessi oppure a terzi, e inquinando I'ambiente.

Gli strumenti Hilti sono in gran parte realizzati con materiali riciclabili. Condizione essenziale per il riciclaggio

¢ che i materiali vengano accuratamente separati. In molte nazioni, Hilti si & gia organizzata per provvedere
al ritiro dei vecchi strumenti / attrezzi ed al loro riciclaggio. Per informazioni al riguardo, contattare il Servizio

Clienti Hilti oppure il proprio referente Hilti.

Solo per Paesi UE

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici.
Secondo la Direttiva Europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e

la sua attuazione in conformita alle norme nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono
essere raccolte separatamente, al fine di essere reimpiegate in modo eco-compatibile.

Smaltire le batterie secondo le direttive nazionali vigenti in materia

11. Garanzia del costruttore

Hilti garantisce che lo strumento fornito & esente da
difetti di materiale e di produzione. Questa garanzia
¢ valida a condizione che lo strumento venga cor-
rettamente utilizzato e manipolato in conformita al
manuale d'istruzioni Hilti, che venga curato e pulito e
che I'unita tecnica venga salvaguardata, cioé vengano
utilizzati per lo strumento esclusivamente materiale
di consumo, accessori e ricambi originali Hilti.

La garanzia si limita rigorosamente alla riparazione
gratuita o alla sostituzione delle parti difettose per
I'intera durata dello strumento. Le parti sottoposte a
normale usura non rientrano nei termini della presente
garanzia.

Si escludono ulteriori rivendicazioni, se non di-
versamente disposto da vincolanti prescrizioni na-
zionali. In particolare Hilti non si assume alcuna
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responsabilita per eventuali difetti o danni acci-
dentali o consequenziali diretti o indiretti, perdite
o costi relativi alla possibilita / impossibilita d'im-
piego dello strumento per qualsivoglia ragione. Si
escludono espressamente tacite garanzie per I'im-
piego o I'idoneita per un particolare scopo.

Per riparazioni o sostituzioni dello strumento o di
singoli componenti e subito dopo aver rilevato qual-
sivoglia danno o difetto, & necessario contattare il
Servizio Clienti Hilti. Hilti Italia SpA provvedera al
ritiro dello stesso, a mezzo corriere.

Questi sono i soli ed unici obblighi in materia di garan-
zia che Hilti & tenuta a rispettare; quanto sopra annulla
e sostituisce tutte le dichiarazioni precedentie /o con-
temporanee alla presente, nonché altri accordi scritti
e / o verbali relativi alla garanzia.
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12. Dichiarazione di conformita CE

Denominazione: Laser rotante

Modello: PR 28

Anno di progettazione: 2005

Sotto nostra unica responsabilita, dichiariamo che
questo prodotto & stato realizzato in conformita
alle seguenti direttive e norme: EN 61000-6-2,
EN 61000-6-3.
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Rotacni laserovy pristroj PR 28

Pred uvedenim do provozu si bezpod-
minecné prectete navod k obsluze.

Tento navod k obsluze uchovévejte
vZdy u pristroje.

Jinym osobdm predivejte pristrof pouze

s navodem k obsluze.

Obsah Stranka
1. VSeobecné pokyny 61
2. Popis 63
3. Prislusenstvi 64
4. Technicka data 64
5. Bezpecénostni pokyny 65
6. Uvedeni do provozu 66
7. Obsluha 67
8. Cisténi a udrzba 70
9. Odstranovani zavad 70

10. Likvidace 71

11. Zaruka vyrobce pristrojl 71

12. Prohlaseni o shodé s EU 72

Konstrukéni dily Kl

Rotaéni laserovy pristroj PR 28
(D Laserovy paprsek (rovina rotace)

(@ Rotaéni hlava s podporou zaméfeni
(3 Obsluzny panel

® Rukojet

(®) Prostor pro baterie

(8) Drzak baterie PRA 811

(7) Zakladova deska se zavitem 5/8"

Obsluzny panel

Ukazatel sklonu osa X

(® Ukazatel sklonu osa Y

Ukazatel automatického vyrovnani

(D Ukazatel baterie

(1) Ukazatel clony paprski

@ Tlagitko zadani (SET)

LED - deaktivace vystrahy pfi narazu

(® Tlagitko deaktivace vystrahy pfi narazu

Tlagitko clony paprsk

@D Tlagitko osa X

Tlacitko osa Y / tla¢itko clony paprsku 4

Tlacitko rychlosti otaceni / tla€itko clony
paprsku 2

Sipky / zména rychlosti otadeni a spadu /
tlacitko clony paprskii 1 a 3

@) Tlagitko ZAP / VYP

@ Rychlost otageni

1. VSeobecné pokyn

1.1 Signalni slova a jejich vyznam
NEBEZPECI

Pouziva se k upozornéni na bezprostfedni ne-
bezpedi, které by mohlo vést k tézkému pora-
néni nebo k umrti.

VYSTRAHA

Pouziva se k upozornéni na potencialné ne-
bezpecnou situaci, ktera muze vést k tézkym
poranénim nebo k umrti.
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POZOR

Pouziva se k upozornéni na potencialné nebez-
pecnou situaci, ktera by mohla vést k lehkym
poranénim nebo k vécnym Skodam.

UPOZORNENI
Pokyny k pouzivani a ostatni uzite¢né infor-
mace.
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1.2 Vysvétleni piktogramii a dal§i upozornéni
Vystrazné znacky

>

Obecné
varovani

Ay

&

(2]
<
- 3
o
n Q
<

Pred Odpady
pouzitim odevzdavejte
ctéte navod k recyklaci
k obsluze
Na pristroji

Nevystavujte se paprsku.
Vystrazny Stitek na laser pro USA, podle
CFR 21 § 1040 (FDA).

Na pfistroji

LA\ 3R

Vystrazny Stitek na laser,
EN60825-1:2003

podle IEC825 /

Typovy stitek

L5 a1 PR28
Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

| Conce> I

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

675-695nm < 5mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

o7

EN 60825-1:2003
This Laser Product

&3 complies with 21CFR
1040 as applicable A
Power: 6.0 V=nom./200 mA

Item No.: 319802
Date.:

PR 28

X

319807
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H Cisla vzdy odkazuji na vyobrazeni. Vyobra-
zeni k textu najdete na rozkladacich strankach.
PFi studiu navodu k obsluze méjte tyto stranky
oteviené.

V textu tohoto navodu k obsluze se jako ,pfi-
stroj* oznacuje vzdy rotacni laserovy pfistroj
PR 28.

Umisténi identifikacnich Gdajd na pfistroji
Typové oznaceni a sériové oznaceni je umis-
téné na typovém stitku vaseho stroje. Zapiste si
tyto Udaje do svého navodu k obsluze a pfi do-
tazech adresovanych naSemu zastoupeni nebo
servisnimu oddéleni se vzdy odvolavejte na tyto
udaje.

Typ:

Sériové gislo:




2.1 Pouzivani v souladu s uréenym tacéelem
Pristroj je uréen ke zjiStovani a prena-
Seni/kontrole vodorovnych vySek a nakloné-
nych rovin. K optimalnimu pouziti pfistroje vam
nabizime nejriznéjsi prislusSenstvi.

2.2 Rotaénf laserovy pristroj PR 28
Rotacéni laserovy pfistroj PR 28 projektuje vo-
dorovnou nebo do 8 % naklonénou rovinu.

2.3 Prednosti
S pristrojem muze jedna osoba s velkou pres-

nosti pfenaset a kontrolovat vySky a roviny v X
a 'Y do 8% naklonu.

2.4 Rychlost otaceni

Uzivatel muaze volit mezi 300, 600 a 900 otac-
kami.

2.5 Funkce varovani pri narazu

Integrovana funkce varovani pfi narazu (aktivni
az od 10 minut): Pokud se pfistroj béhem pro-
vozu vychyli z roviny (otfes / naraz), pfepne se
do varovného rezimu, blikaji LED a kontrolky
automatického vyrovnani, a rezim se zobrazi
i na laserovém pfijimaci (navod k laserovému
prijimaci).

2.6 Automatické vypnutf

Pokud je pfistroj postaven mimo rozsah pro
automatické vyrovnani nebo mechanicky za-
blokovan, laser se nezapne a na obsluzném
panelu blikaji kontrolky automatického vyrov-
nani a varovani.

2.7 Postaveni

Pristroj muze byt umistén na stativy se zavitem
5/8" nebo pfimo na rovny, pevny podklad (bez
vibraci).

2.8 Popis funkce nivelovana rovina

Rotacni laserovy pristroj PR 28 se v rozmezi
15° po zapnuti automaticky nastavi na zvoleny
naklon.
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UPOZORNENI

Povsimnéte si, ze se PR 28 po stisknuti vy-
pinae vzdy zapne s naposledy nastavenymi
parametry. Zkontrolujte, jestli jsou jesté platné
nebo museji byt pfizpisobeny novym podmin-
kam.

2.9 Kontrola specifikované presnosti

PFi automatickém vyrovnani jednoho nebo obou
sméru kontroluje servosystém dodrzeni speci-
fické presnosti. Pfistroj se vypne, kdyZz neni
dosazeno vyrovnani (pfistroj mimo rozsah nive-
lace nebo mechanické zablokovani) nebo kdyz
se pristroj vychyli z roviny (otfes / naraz).

2.10 Akumulator PRA 810
PFi nizkych teplotach klesa vykon (kapacita)
akumulatoru.

NEBEZPECI
Akumulator skladujte pri pokojové teploté.

NEBEZPECI
Akumulator neskladujte nikdy na slunci, na to-
peni nebo za sklem.

2.11 Automaticka ochranna funkce

Nabijeni se prerusi pred prebitim, nebo kdyz je
teplota prostfedi mimo rozsah nabijeni, aby se
ochranily baterie.

UPOZORNENI

Dobijejte baterie kazdé 3 az 4 mésice. Skladujte
je pfi teploté maximalné 30 °C (86 °F). Kdyz jsou
baterie zcela vybité, mize se to podepsat na
budoucim vykonu. Nabiti muze byt dokonéeno
za méné nez 9 hodin, pokud pfed nabijenim
nebyly baterie zcela vybité.
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2.12 Obsah dodavky

Rotacni laserovy pfistroj PR 28
Laserovy pfijimac

Drzak laserového pfijimace PMA 360
Navod k obsluze PR 28

Navod k obsluze PA 350

Navod k obsluze sitového adaptéru
Certifikat vyrobce

Akumulator v€etné sitového adaptéru
Baterie (9 V)

Kufr Hilti

A A A A A AN

3. Prislusenstvi

Laserovy pfijimac PA 350

Drzak laserového prijimace PMA 360 PA 360

Drzak baterie PRA 811 PRA 811 (NiMH a ¢lanky D)
Stativ PA 910

Stativ PA 911

Stativ PA 921

Stativ PA 931/32

Teleskopicka deska PA 950/60

Teleskopicka deska PA 951/61

4. Technicka data

UPOZORNENI
Technické zmény vyhrazeny!

Dosah pfijmu (pramér)

S laserovym prijimacem PA 350: 2 - 700 m
(6-2300 ft)

Presnost

Teplota 24 °C (75,2 °F), Vodorovna vzdalenost
10 m (33 ft): -0,5 - 0,5 mm (%5")

Trida laseru: Trida 3R

Podle IEC 825- 1:2003

Trida laseru: Trida llla

Podle CFR 21 § 1040 (FDA)

Rychlosti otaceni

300 ot/min, 600 ot/min, 900 ot/min

Rozsah samonivelace

-5-5°

Napajeni

Akumulator NiMH nebo 4x alkalickomanga-
novy velikost D

Provozni doba

Teplota 20 °C (+68 °F), Alkalickomanganovy:
45 h
Teplota 20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 30 h

Provozni teplota

-20-50 °C (-4 az 122 °F)

Skladovaci teplota

-30 - 60 °C (-22 az 140 °F)

Stupen ochrany

Podle IP 56 (podle IEC 529)
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Zavit stativu

%" x 11

Hmotnost (véetné 4 baterii)

2,7 kg (6 Ibs)

Rozmeéry (d x § x v)

169 mm x 169 mm x 250 mm (6 %0" X 6 %0" X

9 4/5“)

5. Bezpecénostni pokyn

5.1 Zakladni bezpecnostni predpisy

PFistroj je uréen ke zjiStovani a prena-
Seni/kontrole vodorovnych vySek a nakloné-
nych rovin.

Vedle technickych bezpecnostnich pokyn( uve-
denych v jednotlivych kapitolach tohoto navodu
k obsluze je nutno vZdy strikiné dodrZzovat na-
sledujici ustanoveni.

5.2 Nevhodné pouziti

a) Pristroj a jeho pomocné prostredky mohou
byt nebezpecné, kdyz s nimi nepfiméfené
zachazi nevyskoleny personal, nebo kdyz se
nepouzivaji v souladu s uréenym ucelem.

b) PouzZivejte pouze originalni pfisluSenstvi
a pridavna zafizeni firmy Hilti, abyste
predesli nebezpedi poranéni.

c) Upravy nebo zmény na pfistroji nejsou dovo-
leny.

d) Dodrzujte Gdaje o provozu, pédi a udrzbé,
které jsou uvedeny v navodu k obsluze.

e) Nevyrazujte z ¢innosti Zadna bezpecdnostni
zafizeni a neodstranujte informaéni a vy-
strazné tabule.

f) Laserové pristroje nenechavejte v dosahu
déti.

g) Pfinespravném nasroubovani pfistroje muze
vzniknout laserové zareni, které presahuje
tfidu 3. PFistroj davejte opravovat pouze do
servisnich stfedisek Hilti.

h) Zohlednéte vlivy okoli. NepouZivejte pristroj
tam, kde existuje nebezpedi pozaru nebo
exploze.

i) (Upozornéni podle FCC §15.21): Zmény
nebo modifikace, které nebyly vyslovné
schvaleny firmou Hilti, mohou mit za
nasledek omezeni uzivatelského opravnéni
k provozovani pristroje.
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5.3 Vhodné vybaveni pracovisté

a) Zajistéte mérici stanovisté a pfi instalaci pri-
stroje dbejte na to, aby nebyl paprsek nami-
fen proti jinym osobam, ani proti vam samot-
nému.

b) PFi praci na Zzebfiku a leSeni se vyhybejte
nepfirozenému drzeni téla. Pfi praci stljte
vzdy bezpecéné a stale udrzujte rovnovahu.

c) Méfeni pres sklo nebo jiné predméty mize
zkreslit vysledky.

d) Dbejte na to, aby byl pfistroj postaven na
stabilnim podkladu (bez vibraci!).

e) Pristroj pouzivejte pouze v definovanych me-
zich pouziti.

f) Zkontrolujte, jestli vas laserovy pfijimac od-
povida jen vasemu rotacnimu laserovému
pfistroji a ne jinym laserim, které se pouzi-
vaji na stavenisti.

g) Pfed méfenim v rezimu naklonu dbejte na
spravny bod a osu postaveni!

5.3.1 Elektromagneticka kompatibilita

Ackoli pristroj splfiuje pozadavky pfislusnych
smérnic, nemGze firma Hilti vyloucit moznost,
ze bude pfistroj ruseny silnym zarenim, coz
muze vést k chybnym operacim. V takovém pfi-
padé, nebo mate-li néjaké pochybnosti, je treba
provést kontrolni méfeni. Rovnéz nemuze firma
Hilti vyloucit, Ze nebudou ruseny jiné pfistroje
(napf. navigacni zafizeni letadel).

5.3.2 Klasifikace laseru pro pristroje tfidy 3R
a tfidy llla
a) V zavislosti na prodejni verzi odpovida pfi-
stroj tfidé 3 podle CFR 21 § 1040 (FDA).
Nedivejte se do laserového paprsku a neza-
méfujte ho proti osobam.
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b) Pristroje tfidy laseru 3R a llla by mély pouzi-
vat pouze vySkolené osoby.

c) Oblasti pouziti by mély byt vyznaceny na
varovnych §titcich laseru.

d) Laserové paprsky by mély probihat daleko
pod nebo nad Urovni o¢i.

e) Pomoci bezpecnostnich opatfeni je nutné
zajistit, aby laserovy paprsek neimysiné ne-
dopadl na plochu, ktera odrazi jako zrcadlo.

f) Pomoci ochrannych opatfeni je nutné zajistit,
aby se osoby nedivaly pfimo do paprsku.

g) Laserové zareni by nemélo presahnout do
nestfeZzenych mist.

h) Nepouzivané laserové pfistroje by se mély
skladovat tam, kam nemaji pfistup nepovo-
lané osoby.

5.4 VSeobecna bezpe&nostni opatieni

a) Pred pouzitim pfistroj zkontrolujte. Pokud je
pristroj poSkozen, svérte jeho opravu servis-
nimu stiedisku Hilti.

b) Po narazu nebo plisobeni jiného mechanic-
kého vlivu je nutné zkontrolovat presnost pri-
stroje.

c) Kdyz prenasite pfistroj z chladného prostredi
do teplejSiho nebo naopak, méli byste ho
nechat pred pouzitim aklimatizovat.

d) Pri pouziti s adaptéry zajistéte, aby byl pfi-
stroj pevné pfiSroubovany.

e) Aby se zabranilo chybnym méfenim, udrzujte
vystupni okénko laseru Gisté.

f) Ackoliv je pristroj konstruovan pro pouzivani
v nepfiznivych podminkach na stavenisti,
méli byste s nim zachazet opatrné, podobné
jako s jinymi optickymi a elektrickymi pfistroji
(dalekohled, bryle, fotoaparat).

g) PrestoZe je pristroj chranény proti vihkosti,
pred uloZzenim do transportniho pouzdra jej
do sucha offete.

h) Pfed dllezitymi méFenimi pfistroj zkontro-
lujte.

i) Béhem pouzivani nékolikrat prekontrolujte
presnost.

5.4.1 Elektricka bezpeénost

AN A AN A

a) Baterie nepatfi do rukou détem.
)NevystaVUJte baterie nadmérnému teplu

a nevhazujte je do ohné. Baterie mohou
explodovat nebo muze dojit k uvolnéni
toxickych latek.

c) Baterie nenabijejte.

d) Baterie nepfipojujte k pristroji pajenim.

e) Nevybijejte baterie zkratovanim, mohou se
tim prehrat a zplsobit vdm popaleniny.

f) Baterie neotevirejte a nevystavujte je nad-
mérné mechanické zatézi.

6. Uvedeni do provozu

UPOZORNENI

S pfistrojem se sméji pouzivat jen baterie, které
byly vyrobeny podle IEC 285, nebo akumulator
PRA 810.

6.1 Zapnuti zafizeni

Stisknéte tlacitko ,ZAP / VYP*.

UPOZORNENI

Po zapnuti spusti pfistroj automatické nivelace
(blika ukazatel automatické nivelace). Jakmile
je nivelacni proces ukoncen, zacne se otacet
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rotacni hlava a zapne se laserovy paprsek (sviti
ukazatel automatické nivelace).

6.2 VloZte baterie/akumulator PRA 810 A

POZOR
Nepouzivejte poskozené baterie.

NEBEZPECI
Nemichejte staré a nové baterie. NepouzZivejte
soucasné baterie od riiznych vyrobcti nebo riiz-

nych typa.

1. Otacenim zajisténi oteviete drzak prostoru
pro baterie.



2. Vlozte baterie/akumulator PRA 810 do pro-
storu pro baterie. Dbejte na spravnou pola-
ritu.

6.3 Varovna kontrolka baterie
1 Dostate¢né napéti

3. Otacenim zajisténi drzaku uzaviete prostor
pro baterie.

Je mozné s laserem normalné pracovat.

2 Nizké napéti

Laser jesté Ize pouzit.

UPOZORNENI

PFi dosazeni tohoto stavu prenasi laser
varovny signal baterie na pfijimac laserového
paprsku.

B Akumulator je vybity

Rotacni hlava se zastavi a laserovy paprsek
se vypne.

UPOZORNENI

Nabijte akumulator NiMH nebo vlozte nové
suché baterie.

6.4 Nabijeni akumulator(

UPOZORNENI

PR 28 Ize nabijet b&éhem provozu laseru. Na-
bijet je tfeba v mistnosti s teplotou mezi 10 °C
a 40 °C (50 °F a 104 °F). Baterie se pfi skla-
dovani vybiji, a je proto tfeba ji pred pouzitim
vyzkouSet.

1. Zastréte sitovou zastrcku adaptéru do
vhodné zasuvky.

2. Pripojte sitovy adaptér k nabijecimu konek-
toru drzéku baterie PRA 811.

3. Pfiblizné po 9 hodinach ukoncete nabijeni
odpojenim adaptéru od drzaku baterie
PRA 811.

4. Vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky.
UPOZORNENI Bezped&nostni pokyny k na-
bijeCce naleznete ve zvlaStnim navodu k ob-
sluze.

Nabijeni

Nabijeni dokonceno.

6.5 Stav nabiti

Stav nabiti sviti Cervené
sviti zelené
blika zelené

Drzak baterie PRA 811 neni spojen s dobijecim
akumulatorem PRA 810.

blika ¢ervené

Aktivovana ochranna funkce. PR 28 Ize v tomto
stavu pouzit.

7. Obsluha

7.1 Zapnuti zafizeni

Stisknéte tlacitko ,ZAP / VYP".

UPOZORNENI

Po zapnuti spusti pfistroj automatické nivelace
(bliké ukazatel automatické nivelace). Jakmile
je nivelacni proces ukoncen, zacne se otacet
rotacni hlava a zapne se laserovy paprsek (sviti
ukazatel automatické nivelace).
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7.2 Zvolte rychlost otaceni Ei

Rychlost otaceni Ize zménit stisknutim tlacitka

,Rychlost otaceni®, Sipek a tlacitka SET.

1. Jednim stisknutim tlacitka ,Rychlost ota-
Ceni* se aktivuje rezim nastaveni.

2. Stisknutim Sipky se méni rychlost (300, 600
nebo 900 otacek za minutu).
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3. Stisknutim tlacitka SET potvrdte nastaveni.
UPOZORNENI Hodnota zobrazena na uka-
zateli (3, 6, 9) nasobena 100 udava otacky.

7.3 Vodorovné prace

UPOZORNENI
Jakmile je nivelace dokonéena, zapne se lase-
rovy paprsek a zacne rotovat.

1. Podle pouziti namontujte pFistroj napf. na
stativ.
2. Stisknéte tlacitko ,ZAP / VYP*.

7.4 Prace v ruénim rezimu

V ruénim rezimu se laserovy paprsek pfi poruse
jakéhokoli druhu nevypne! Automatickou nive-
laci muzete znovu aktivovat jednim stisknutim
tlaCitka vystrahy pfi narazu.
1. Stisknéte tlaCitko vystrahy pfi narazu dva-
krat kratce za sebou.
UPOZORNENI Rozsviti se ukazatel rug-
niho rezimu (LED). Pfistroj muze byt libo-
volné umistén a naklonén.

7.5 Nastaveni sméru sklonu B

Pokud pouzivate laser s pfedem danym naklo-
nem, je nutné jej spravné postavit, aby laserovy
paprsek probihal rovnobézné s pozadovanym
smérem spadu.

UPOZORNENI

Zamérovaci znacka na pfistroji je kalibrovana
na osu sklonu laserového paprsku. Nastavte
laser na pozadovany smér spadu podle nasle-
dujicich pokyn(:

1. Oznacte cilovou pfimku, ktera je rovno-
bézna s pozadovanym smérem sklonu.

2. Umistéte laser nad tuto pfimku. Pouzijte
olovnici: Nechte olovnici viset z upevnova-
ciho Sroubu stativu.

3. Nastavte pfistroj pfiblizné na smér sklonu.
Ujistéte se, Ze je spravné umistén na pozi-
tivni nebo negativni zadani sklonu.

4. Umistéte vyty¢ku nebo jiny cil na druhém
konci cilové pfimky.

5. Zacilte pomoci zaméfovaci znacky a na-
stavte pristroj tak, aby se zaméfovaci
znacka prekryvala s cilem.
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7.6 Zadani hodnot sklonu @&

PFiklad: Hodnota sklonu v ose X 2.8 %, ose Y

3.456 %

Rozsah sklonu: Jedna rovina: -8000 az

+8000 % Dvé roviny: |X| + |Y| < 10,000 %

1. Zapnéte pristroj pomoci vypinace. Zahdji se
automaticka nivelace.

2. Aktivujte zadani hodnoty sklonu stisknutim
tla¢itka X. Druhé misto zleva od desetinné
¢arky zacne blikat.

3. Vyberte negativni hodnotu sklonu (-) pomoci
Sipek.

4. Pro pfesunuti k prvnimu mistu od desetinné
Carky stisknéte tlacitko X.

5. Nastavte hodnotu ,2“ dvojim stisknutim
Sipky doprava.

6. Pro presunuti k prvnimu mistu za desetin-
nou ¢arkou stisknéte tlacitko X.

7. Nastavte hodnotu ,8" dvojim stisknutim
Sipky doleva.

8. Ulozte nastaveni pro osu X stisknutim tla-
Citka SET.

9. Aktivujte zadani hodnoty sklonu stisknutim
tlacitka Y. Druhé misto zleva od desetinné
¢arky zaéne blikat.

10.Pro presunuti k mistu pfed desetinnou ¢ar-
kou stisknéte tlacitko Y.

11.Nastavte hodnotu ,3" trojim stisknutim Sipky
doprava.

12.Zadejte dalSi Cislice podle tohoto vzoru.

13.Ulozte nastaveni pro osu Y stisknutim tla-

Citka SET.
UPOZORNENI Po zadani hodnoty sklonu
trva asi dvé minuty, nez je sklon nastaven
a zahdji se rotace. BEéhem automaticke nive-
lace se nedotykejte pfistroje nebo ho nena-
klanéjte, protoze by se tak snizila prfesnost
nivelace.

7.7 Aktivace clon paprski

MizZete vypnout laserovy paprsek PR 28 na
jedné nebo vice stranach pfistroje. Tato funkce
je uzite€Cna, kdyz na stavenisti pouzivate vice
lasert a chcete zabranit pfijmu vice nez jed-
noho z nich. Rovina paprsku je rozdélena do
¢tyf kvadrantll. Ty jsou zobrazeny na ukazateli



clon paprski a mohou byt takto umistény ve
smeru.

1.
2.

5.

Stisknéte tlacitko clon paprskd.

Pro zménu sméru clony stisknéte tlacitko
znovu. Kazdym stisknutim prepinate mezi
obéma rezimy clony paprska.

. Sipkou muzete vypnout odpovidajici kvad-

rant.

. Dalsim stisknutim funkci opét zrusite. Opa-

kujte krok 3 pro kazdy dalSi kvadrant, ktery
chcete vypnout.
Potvrdte nastaveni clon tlaCitkem SET.

7.8 Kontrola spolehlivosti

1.

Zkontrolujte pfesnost pfistroje ve sméru X
ayY:

7.8.1 Kontrola vodorovné chyby H

1.

Umistéte stativ 50 metr(i (160 stop) od zdi.
Upevnéte pristroj na stativ tak, aby strana
X1 mifila na zed.

Zapnéte pfistroj; vyckejte, dokud se nedo-
kon¢i automaticka nivelace. Zkontrolujte, ze
je nastaveni spadu na 0,000 %.

. Prepnéte ruéni pfijimac¢ do rezimu jemného

rozeznani stisknutim ,tlacitka odchylky*.
Umistéte rucni pfijimac tak, aby byl rotu-
jici laserovy paprsek nalezen a zobrazen
pomoci vodorovného hranolu a dlouhého
ténu.

Oznacte polohu a vypnéte pfistroj.

Opatrné uvolnéte svéraci Sroub stativu,
otocte pfistroj o 180 stupnli a Sroub znovu
utahnéte. Pri otaceni pfistroje dbejte na to,
aby nezménil vodorovny sklon a vysku.

. Zapnéte pristroj; vyckejte, dokud se nedo-

kon¢i automaticka nivelace. Zkontrolujte, Zze
je nastaveni spadu na 0,000 %.

Umistéte rucni pfijimac tak, aby byl rotu-
jici laserovy paprsek nalezen a zobrazen
pomoci vodorovného hranolu a dlouhého
ténu.

. Oznacdte polohu (X2).
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10.Zmérte vzdalenost mezi prvni (X1) a druhou

znackou (X2). Je-li vzdalenost mensi nez
5 mm, neni kalibrace nutna.

UPOZORNENI  Je-li vzdalenost mezi
obé&ma znackami vétSi nez 5 mm, obratte

7.8.2 Kontrola chyby sklonu El

Provedte nasledujici kontrolu az po dokonéeni
na predchozich strankach popsané ,vodorovné
kontroly“.

UPOZORNENI

Na zakladé pozadavkU této kontroly na presnost
je tfeba pouzit pravitko se stupnici v milimet-
rech.

1.

Natlucte do podlahy dva hrebiky presné
30 m od sebe. Oznacte hrebiky jako ,hre-
bik 1“ a ,hiebik 2.

Postavte pfistroj na stativu ve vzdalenosti 1
az 2 metry od hiebiku 1 v pfimce s hfebikem
1 a 2. Umistéte pfistroj tak, aby osa X lezela
presné v pfimce s hiebiky 1 a 2.

Zapnéte pristroj. Zkontrolujte, Ze je nasta-
veni spadu na 0,000 %. Zapnéte pfijimac
laserového paprsku PA 350, zvolte jemné
nastaveni. Odectéte na tyCi vySku lasero-
vého paprsku na hiebiku 1 a 2 v milimetrech
a poznamenejte si vysku pro hiebik 1 jako
,h1“ a pro hiebik 2 jako ,h2".

Nastavte spad osy X na 1,000 %. Znovu
odectéte vysku laserového paprsku v mili-
metrech pro hiebik 1 a hiebik 2 a vysky si
poznamenejte jako ,h3" (pro hiebik 1) a ,h4*“
(pro hfebik 2).

Dosadte vysky h1, h2, h3 a h4 do nasle-
dujiciho vzorce. Vzdalenost mezi hfebiky 1
a 2 (30 metrd) se do vzorce dosadi jako
30.000 milimetra.

(h2 - hd) - (1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)
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8. Cisténi a udrzba

8.1 Cisténi a suseni

1. Vyfoukejte z €ocek prach.

2. Nedotykejte se prsty sklenénych povrcha.

3. K Cisténi pouzivejte pouze Cisté a mékké
hadfiky; v pfipadé potfeby je mirné navlh-
Cete Cistym lihem nebo trochou vody.
UPOZORNENI Nepouzivejte zadné jiné ka-
paliny, aby nedoslo k poskozeni plastovych
Casti.

4. Priskladovani pFistroje dbejte na stanovené
teplotni meze, obzvlast v zimé a v Iété,
pokud mate pfistroj ulozeny ve vnitfnim pro-
storu motorového vozidla (-30 °C az +60 °C).

8.2 Skladovani

Navlhlé pfistroje vybalte. Pfistroje, transportni
pouzdra a prisluSenstvi je nutno vycistit a vysu-
Sit (max. 40 °C/104 °F). Pfistroj ulozte zpét do
pouzdra pouze po dokonalém vysuseni.

Pred pouzivanim po del§im skladovani nebo po
prepravé zkontrolujte presnost pristroje kontrol-
nim mérenim.

Pred delSim skladovanim vyjméte z pfistroje
baterie. Vytok z vybitych baterii mlze pfistroj
poskodit.

8.3 Preprava

Pro prepravu vybaveni pouzivejte prepravni
karton Hilti nebo obal s obdobnou jakosti.
POZOR

Pristroj zasilejte vzdy bez baterii ¢i akumula-
toru.

8.4 Kalibra¢ni servis Hilti

Doporucujeme nechavat pravidelné kontrolovat
pristroje v kalibracnim servisu Hilti, aby bylo
mozné zajistit spolehlivost dle norem a zakon-
nych pozadavkd.

Kalibracni servis Hilti je vdam kdykoliv k dispo-
zici; doporucujeme ale servis provadét mini-
malné jednou za rok.

V ramci kalibracniho servisu Hilti je vydano
potvrzeni, ze specifikace zkouSeného pfistroje
ke dni kontroly odpovidaji technickym udajim
v navodu k obsluze.

V ptipadé odchylek od udaju vyrobce se pou-
zité méfici pristroje znovu sefidi. Po rektifikaci
a kontrole se na pfistroj umisti kalibracni Sti-
tek a formou certifikatu o kalibraci se potvrdi,
Ze pfistroj pracuje v ramci toleranci uvedenych
vyrobcem.

Kalibracni certifikaty jsou nutné pro podniky,
které jsou certifikovany podle normy ISO 900X.
Nejblizsi zastoupeni Hilti vam rado poskytne
dalSi informace.

9. Odstranovani zavad

Porucha Mozna pfigina Naprava

E30, 31 Chyba v systému sklonu Pristroj vypnéte a znovu za-
pnéte.

E62 Chyba v systému svislého Uhlu  Pfistroj vypnéte a znovu za-
pnéte.

E99 Chyba v systému vnitfni paméti  Pristroj vypnéte a znovu za-
pnéte.

UPOZORNENI
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10. Likvidace

VYSTRAHA

PFi nevhodné likvidaci vybaveni muze dojit k nasledujicim efektdim:

P¥i spalovani dill z plastu vznikaji jedovaté plyny, které mohou zpUsobit onemocnéni osob.
Baterie mohou pfi poskozeni nebo pfi plsobeni velmi vysokych teplot explodovat a tim zpUsobit
otravu, popaleni, poleptani kyselinami nebo znecistit zivotni prostredi.

Lehkovaznou likvidaci umoznujete nepovolanym osobam pouzivat vybaveni nespravnym zp(so-
bem. Pfitom mlzZete sobé a dalS$im osobam zpusobit téZka poranéni, jakoz i znedistit Zivotni
prostredi.

Pristroje firmy Hilti se vyrabéji prevazné z recyklovatelnych materiald. Pfedpokladem pro recyklaci
materiall je jejich fadné tfidéni. V mnoha zemich jiz je firma Hilti pfipravena pfijimat staré pfistroje

na recyklaci. Informujte se v zakaznickém servisnim oddéleni Hilti nebo u svého poradce.

Jen pro staty EU

Elektrické zafizeni nevyhazujte do komunalniho odpadu!
Podle evropské smérnice 2002/96/EG o nakladani s pouzitymi elektrickymi a elektro-

nickymi zafizenimi a podle odpovidajicich ustanoveni pravnich predpist jednotlivych
zemi se pouzita elektricka naradi musi sbirat oddélené od ostatniho odpadu a podrobit

ekologicky Setrnému recyklovani.

11. Zaruka vyrobce pristrojli

Hilti zaru€uje, Ze dodané nafadi nema zadné
materialové ani vyrobni vady. Tato zaruka plati
za predpokladu, Ze se naradi spravné pouziva,
oSetfuje a Cisti v souladu s navodem k obsluze
firmy Hilti, a ze je dodrzena technicka jednota
naradi, tj. Ze se s naradim pouziva jen originalni
spotiebni material, pfislusenstvi a nahradni dily
od firmy Hilti.

Tato zaruka zahrnuje bezplatnou opravu nebo
vyménu vadnych dild po celou dobu Zivotnosti
naradi. Na dily, které podléhaji normalnimu
opotrebeni, se tato zaruka nevztahuje.

Dal$i naroky jsou vylouceny, pokud to neodpo-
ruje zadvaznym narodnim predpistim. Hilti neruci
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Baterie likvidujte v souladu s narodnimi pfedpisy

zejména za bezprostfedni nebo nepfimé Skody
vzniklé zadvadou nebo zavinéné vadnym vyrob-
kem, za ztraty nebo naklady vzniklé v souvis-
losti s pouzitim nebo kvili nemoZnosti pouziti
naradi pro uréity ucel. Implicitni zaruky prodej-
nosti anebo vhodnosti k pouZiti ke konkrétnimu
Ucelu jsou vylouceny.

Pro opravu nebo vyménu je nutno naradi nebo
prislusné dily zaslat neprodlené po zjisténi za-
vady kompetentni prodejni organizaci Hilti.

Predkladana zaruka zahrnuje ze strany Hilti
veSkeré zaru€ni zavazky a nahrazuje vSechna
predchazejici nebo soucasna prohlaseni, pi-
semné nebo Ustni dohody ohledné zaruk.

4



12. Prohlaseni o shodé s EU

Oznaceni: Rotacni laserovy

pfistroj
Typové oznaceni: PR 28
Rok vyroby: 2005

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, ze
tento vyrobek je ve shodé s nasledujicimi

smérnicemi a normami: EN 61000-6-2,
EN 61000-6-3.
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Rotacny laser PR 28

Pred uvedenim do prevadzky si bez-
podmienecne precitafte navod na
pouZivanie.

Tento navod na pouZivanie odkladajte
vZdly pri pristroji.

Pristroj odovzddvajte inym osobam vZdy
s ndvodom na pouZivanie.
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Konstrukéné &asti pristroja

Rotacény laser PR 28
() Laserovy I& (rovina rotacie)

(@ Rotadéna hlava s pomdckou pre zacielenie
(hiadagikom)

(3 Ovladaci panel

® Rukovat

(5 Priehradka na batérie

(6) Drziak batérii PRA 811

(@ z&kladna doska so zavitom 5/8"

Ovladaci panel

Indikacia spadu v osi X

(9 Indikacia spadu v osi Y

Indikacia automatickej nivelacie

(D Indikacia stavu batérii (akumulatora)

® Indikacia clony luc¢a

®) Tlagidlo na zadavanie (SET)

LED - deaktivacia varovania pri otrase

(® Tlagidlo na deaktivaciu varovania pri
otrase

Tlagidlo clén lugov

@ Tlagidlo osi X

Tlacidlo osi Y / tlacidlo clony luc¢a 4

Tlacidlo rychlosti rotacie / tlacidlo clony
luca 2

Tlacidla so Sipkami / zmeny rychlosti rota-
cie a spadov / tlac¢idlo clony lu¢a 1 a 3

@) Tlagidlo ZAP / VYP

@) Rychlost rotacie

1. VSeobecné informacie

1.1 Signalne slova a ich vyznam
NEBEZPECENSTVO

Na oznacenie bezprostredne hroziaceho ne-
bezpecenstva, ktoré méze spdsobit’ tazky Uraz
alebo usmrtenie.

VYSTRAHA

V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktora
mdze viest' k tazkym poraneniam alebo k usmr-
teniu.
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POZOR

V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktora
by mohla viest’ k lahkym zraneniam oséb alebo
k vecnym Skodam.

UPOZORNENIE
Pokyny na pouzivanie a iné uzito¢né informacie
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1.2 Vyznam piktogramov a d’alSie pokyny
Vystrazné symboly

V8eobecna
vystraha
pred nebez-
pecenstvom

Symboly

A

&

Pred Odpad
pouzitim si odovzdajte
precitajte na recyklaciu
navod na
pouzivanie

Na pristroji

Nevystavujte ucinku luca.
Laserové varovné $titky USA podia normy
CFR 21 § 1040 (FDA).

Na pristroji

LA\ 3R

Typovy §titok

5] PR28
Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

v e

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

675-695nm < 5mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

EN 60825-1:2003
&3 R This Laser Product

complies with 21CFR

1040 as applicable A I@
Power: 6.0 V=nom./200 mA
Item No.: 319802
Date.:

PR 28

el

319807

H Cisla odkazuju vzdy na obrazky. Obrazky
k textu najdete na rozkladacich stranach. Pri
Studovani navodu ich majte vzdy otvorené.
Pojem ,pristroj“, pouzivany v texte tohto navodu
na pouzivanie, sa vzdy vztahuje na rotacny
laser PR 28.

Miesto s identifikaénymi udajmi na pristroji
Typové oznacenie a sériové Cislo su uvedené
na typovom $titku vasho pristroja. Tieto Udaje si
poznacte do vasho navodu na pouzivanie a pri
dopytoch na naSe zastlupenia alebo servisné
strediska vzdy uvedte tieto udaje.

Typ:
Laserové varovné $titky podla normy IEC825 /
EN60825-1:2003 Sériové Cislo:
2. Opis
2.1 Uréené vyuzitie 2.3 Vlastnosti

Pristroj je urCeny na zistovanie a prenasa-
nie/kontrolu vodorovnych vyskovych €iar a Sik-
mych (naklonenych) rovin. Na optimalne vy-
uzitie pristroja vam ponudkame rézne prislusen-
stvo.

2.2 Rotacny laser PR 28

Rotacny laser PR 28 premieta jednu horizon-
talnu alebo jednu Sikmu rovinu so sklonom az
do 8 %.
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S pristrojom méze jedna osoba rychlo a s vyso-
kou presnostou prenasat’ a kontrolovat' vysky
a Sikmé roviny so sklonom az do 8 % v osi X
ay.

2.4 Rychlost' rotacie

Pouzivatel si mdze zvolit’ rychlost rotacie 300,
600 a 900 otacok.



2.5 Funkcia varovania pri otrase

Integrovana funkcia varovania pri otrase (ak-
tivna az po 10 minutach): Pri presunuti pristroja
z roviny pocas pouzivania (pri otrase / naraze)
sa pristroj prepne do varovného rezimu, LED
a indikacia automatickej nivelacie blikaju, tato
skuto€nost’ sa taktiez zobrazi na prijimaci la-
serového lu¢a (pozri navod na pouzivanie priji-
maca laserového lic¢a).

2.6 Automatické vypinanie

Ak pristroj stoji mimo rozsahu samonivelacie
alebo ak je mechanicky zablokovany, laser
sa nezapne a indikacia automatickej nivela-
cie a varovna kontrolka vodorovnej roviny na
ovladacom paneli blikaju.

2.7 Postavenie

Pristroj mozno upevnit’ na stativy so zavitom
5/8” alebo postavit' priamo na stabilny a rovny
podklad (bez vibracii).

2.8 Nivelovana rovina - opis funkcie

Rotacny laser PR 28 sa po zapnuti automaticky
nastavi na zvoleny sklon v rozsahu +5°.

UPOZORNENIE

Nezabudajte prosim, ze po stlaceni tlacidla
LEin" (zap) sa PR 28 vzdy zapne s naposledy
nastavenymi parametrami. Skontrolujte prosim,
Ci su tieto parametre eSte aktualne alebo sa mu-
sia prispdsobit’ novym pomerom.

2.9 Sledovanie Specifikovanej presnosti

Pri automatickej nivelacii jedného alebo obi-
dvoch smerov sleduje servosystém dodrziava-
nie Specifikovanej presnosti. Pristroj sa vypne
v pripade, ak sa nivelacia nedosiahne (pristroj
je mimo rozsahu nivelacie alebo je mechanicky

3. PrisluSenstvo

zablokovany) alebo ak sa pristroj presunul z ro-
viny (pri otrase / naraze).

2.10 Akumulator PRA 810
Pri nizkych teplotach vykon akumulatora klesa.

NEBEZPECENSTVO
Akumulatory skladujte pri izbovej teplote.

NEBEZPECENSTVO
Akumulator nikdy neskladujte na sinku, v bliz-
kosti vykurovacich telies alebo za sklom.

2.11 Automaticka ochranna funkcia

Na ochranu akumulatora pred prebitim alebo pri
teplotach prostredia mimo rozsahu nabijania sa
proces nabijania ukonci.

UPOZORNENIE

Akumulator nabijajte kazdé 3 az 4 mesiace.
Akumulator skladujte pri max. 30 °C (86 °F).
Ak sa akumulator Uplne vybije, méze to mat’
vplyv na jeho neskorsi vykon. Ak akumulator
pri nabijani nebol Uplne vybity, nabijanie sa
moze skongit' skoér nez za 9 hodin.

2.12 Rozsah dodavky

1 Rotacny laser PR 28

1 Prijimac laserového luca

1 Drziak prijimaca laserového lu¢a
PA 360

2 Navod na pouzivanie PR 28

1 Navod na pouzivanie PA 350

Navod na pouzivanie sietového adap-

téra

Certifikat vyrobcu

Akumulator so sietovym adaptérom

Batéria (9 V blokova batéria)

Kufor Hilti

-

- A A

Prijimac laserového lu¢a PA 350
Drziak prijimaca laserového Iu¢a PA 360 PA 360
Drziak batérii PRA 811 PRA 811 (NiMH a ¢lanky D)
Stativ PA 910
Stativ PA 911
Stativ PA 921

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070177/ 000/ 00

75



Stativ PA 931/32
Teleskopicka vytycka (latka) PA 950/60
Teleskopicka vytycka (latka) PA 951/61

4. Technické udaje

UPOZORNENIE
Technické zmeny vyhradené!

Dosah prijmu (priemer)

S prijimacom laserového luc¢a PA 350: 2 -
700 m (6 - 2300 ft)

Presnost’

Teplota 24 °C (75,2 °F), Horizontalna vzdiale-
nost’ 10 m (33 ft): -0,5 - 0,5 mm (&")

Trieda lasera: trieda 3R

Podia IEC 825- 1:2003

Trieda lasera: trieda llla

Podia CFR 21 § 1040 (FDA)

Rychlosti rotacie

300 ot/min, 600 ot/min, 900 ot/min

Rozsah samonivelacie

-5-5°

Napajanie

Akumulator NiMH alebo 4 alkalické manganové
batérie, velkost' D

Cas pouzitelnosti

Teplota 20 °C (+68 °F), alkalické manganové:
45 h
Teplota 20 °C (+68 °F), NiMH: min. 30 h

Prevadzkova teplota

-20- 50 °C (-4 az 122 °F)

Skladovacia teplota

-30 - 60 °C (-22 az 140 °F)

Druh krytia

Podia IP 56 (v stlade IEC 529)

Stativovy zavit

%" x 11

Hmotnost’ (so 4 batériami)

2,7 kg (6 Ibs)

Rozmery (d x § x v)

169 mm x 169 mm x 250 mm (6 %0" X 6 70" X
9%“)

5. Bezpecnostné pokyn

5.1 Zakladné bezpecnostné pokyny

Pristroj je urCeny na zistovanie a prenasa-
nie/kontrolu vodorovnych vyskovych €iar a Sik-
mych (naklonenych) rovin.

Okrem bezpedénostno-technickych pokynov,
uvedenych v jednotlivych d&astiach tohto
navodu na pouZivanie, sa vZdy musia striktne
dodrziavat' nasledujtice pokyny.

5.2 Pouzivanie v rozpore s uréenym ucelom
a) Nespravne pouzivanie pristroja alebo jeho
pridavného zariadenia nekvalifikovanou oso-
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bou alebo pouzivanie v rozpore s inStruk-
ciami m6ze byt nebezpecné.

b) Aby sa predislo riziku poranenia, pouzivajte
iba originalne prisluSenstvo a pridavné za-
riadenia Hilti.

¢) Manipulacia alebo zmeny na pristroji nie st
dovolené.

d) DodrZujte pokyny na pouzivanie, o$etrovanie
a udrzbu uvedené v ndvode na pouzivanie.

e) Na pristroji nevyradujte z ¢innosti Ziadne
bezpecnostné prvky a neodstranujte z neho
Ziadne informacné a vystrazné stitky.



f) Zabrante pristupu deti k laserovym pristro-
jom.

g) Pri nespravnom naskrutkovani pristroja sa
mdze vytvarat' laserové ziarenie prekracu-
juce triedu 3. Pristroj nechajte opravovat' iba
v servisnych strediskach Hilti.

h) Zohladnite vplyvy vonkajSieho prostredia.
Pristroj nepouZivajte, ak hrozi riziko poZiaru
alebo explézie.

i) (Upozornenie podia FCC §15.21): Zmeny
alebo Upravy, ktoré neboli vyslovne
schvalené spolocnost'ou Hilti, mézu obme-
dzit' pravo pouzivatela uviest pristroj do
prevadzky.

5.3 Spravne vybavenie pracovisk

a) Miesto merania zaistite a pri umiestneni pri-
stroja dbajte na to, aby Ii¢ nesmeroval na
iné osoby alebo na vas.

b) Pri praci z rebrika alebo leSenia sa vyhybaijte
neprirodzenym poloham. Pri praci dbajte na
stabilny postoj, ktory vam vzdy umozni udr-
zat' rovnovahu.

c) Merania cez sklo alebo iné objekty moézu
vysledok merania skreslit'.

d) Dbajte na to, aby bol pristroj umiestneny na
rovnej a stabilnej podloZke (bez vibracii!).

e) Pristroj pouZivajte iba v rozsahu definova-
nych hranic vyuZitia.

f) Skontrolujte, ¢i vas prijimac laserového luca
reaguje iba na vas rotacny laser a nie na iné
lasery, pouzivané na stavenisku.

g) Pred meranim v naklonenom reZime dbajte
na spravny bod/os postavenia!

5.3.1 Elektromagneticka tolerancia

Hoci pristroj spifia prisne poziadavky prislus-
nych smernic, spolo¢nost’ Hilti neméze vylucit’
moznost’ rusenia funkcii pristroja silnym ziare-
nim, ¢o moéze viest' k chybnej operacii. V ta-
komto pripade alebo pri inych pochybnostiach
sa musia vykonat' kontrolné merania. Spolo¢-
nost’ Hilti taktiez nemdze vylucit' rusenie inych
pristrojov (napr. navigacnych zariadeni lieta-
diel).

5.3.2 Klasifikacia lasera pre pristroje
triedy 3R a triedy llla

a) Pristroj podia verzie zodpoveda triede lasera
3, v stlade s normou CFR 21 § 1040 (FDA).
Nehladte do lt¢a a Iu¢ nesmerujte na osoby.
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b) Pristroje triedy lasera 3R a triedy Illa smu
obsluhovat’ iba kvalifikované osoby.

c) Oblasti pouzitia musia byt oznacené vystraz-
nymi Stitkami pre lasery.

d) Laserové luCe musia prebiehat daleko nad
alebo pod uroviou oéi.

e) Vykonajte bezpecnostné opatrenia, aby sa
zaistilo, ze laserovy lU¢ nebude neumyselne
dopadat’ na plochy, ktoré ho odrazia ako
zrkadlo.

f) Vykonajte opatrenia, ktoré zaistia, aby osoby
nehiadeli priamo do laserového Iuga.

g) Draha laserového lu¢a nesmie presahovat’
do nekontrolovanych oblasti.

h) Nepouzivané laseroveé pristroje sa musia ulo-
zit' na mieste, zabrafujucom pristup nepovo-
lanych os6b.

5.4 VSeobecné bezpecénostné opatrenia

a) Néradie pred pouzitim skontrolujte. V pri-
pade poskodenia ho nechajte opravit' v ser-
visnom stredisku Hilti.

b) Po pade alebo inych mechanickych vplyvoch
musite presnost’ pristroja skontrolovat’.

c) Po preneseni pristroja z veikého chladu do
tepla alebo naopak musite zariadenie pred
pouzivanim nechat’ aklimatizovat'.

d) Pri pouzivani adaptérov sa presvedcte, Ze
zariadenie je pevne naskrutkované.

e) Na zabranenie chybnych merani musite
okienko na vystup laserového ltu¢a udrziavat’
Cisté.

f) Hoci je pristroj koncipovany na pouzivanie
v tazkych podmienkach na stavenisku, mali
by ste s nim zaobchadzat' starostlivo, ako
s ostatnymi optickymi a elektronickymi zaria-
deniami (d'alekohlad, okuliare, fotoaparat).

g) Hoci je pristroj chraneny proti vniknutiu vih-
kosti, mali by ste ho pred odosielanim v kufri
na prenasanie dosucha poutierat’.

h) Pristroj pred dolezitymi meraniami skontro-
lujte.

i) Presnost po¢as merania niekolkokrat skon-
trolujte.
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5.4.1 Elektrické

AN A A A

a) Batérie sa nesmu dostat’ do ruk det'om.

b) Batérie nevystavujte vysokym teplotam
a ohnu. Batérie mézu explodovat' alebo
uvolfiovat toxické latky.

c) Batérie nenabijajte.

d) Batérie neupeviujte v naradi prispajkova-
nim.

e) Batérie nevybijajte skratovanim, mézZu sa
tym prehriat’ a vydut’.

f) Batérie neotvarajte a nevystavujte ich nad-
mernému mechanickému zatazeniu.

6. Pred pouzitim

UPOZORNENIE

Pristroj sa smie pouzivat' iba s batériami, vy-
robenymi v sulade s normou IEC 285 alebo
s akumulatorom PRA 810.

6.1 Zapnutie pristroja

Stlacte tlacidlo ,ZAP / VYP*.

UPOZORNENIE

Pristroj po zapnuti vykona automaticku nivela-
ciu (indikator automatickej nivelacie blika). Po
skonceni procesu nivelacie sa rotacna hlava

6.3 Varovna indikacia stavu batérii

zacne otacat’ a laserovy IU¢ sa zapne (indikator
automatickej nivelacie svieti).

6.2 VloZenie batérii/akumulatora PRA 810 A

POZOR
Nepouzivajte poskodené batérie.

NEBEZPECENSTVO
NemieSajte staré a nové batérie. Nemie3ajte
batérie ré6znych typov a znadiek.

1. OtoCenim zapadky na drziaku batérie ot-
vorte priehradku na batérie.

2. Batérie/akumulator PRA 810 vlozte do
priehradky na batérie. Dbajte na dodrzanie
polarity.

3. Otocenim zapadky na drziaku batérie prieh-
radku na batérie uzavrite.

1 Dostacujuce napatie S laserom mozno normalne pracovat'.

2 Nizke napatie S laserom mozno eSte pracovat'.
UPOZORNENIE
Po dosiahnuti tohto stavu laser prenesie
varovny signal o stave batérie do prijimaca
laserového luca.

3 Vybité batérie Rotacny laser zastane a laserovy IU€ sa vypne.

UPOZORNENIE
NiMH akumulator nabite alebo vlozte nové
suché batérie.

6.4 Nabijanie akumulatora

UPOZORNENIE

PR 28 mozno nabijat’ po¢as pouzivania lasera.
Nabijanie by sa malo vykonavat v miestnosti
s teplotou prostredia medzi 10 °C a 40 °C
(50 °F az 104 °F). Akumulator sa pocas skla-
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dovania vybija a preto by sa mal pred pouzitim
skontrolovat'.

1. Zastréku sietového adaptéra zasunte do
vhodnej zasuvky.



2. Siet'ovy adaptér pripojte do nabijacieho ko-
nektora drziaka batérii PRA 811.

3. Nabijanie ukoncite odpojenim adaptéra od
drziaka batérii PRA 811 po priblizne 9 hodi-

4. Zastréku sietovej $ndry vytiahnite zo za-
suvky.
UPOZORNENIE  Bezpec¢nostné pokyny
k nabijacke najdete v osobitnom navode na

nach nabijania. pouzivanie.
6.5 Stav nabijania
Stav nabijania svieti cervenym svet-  Nabijanie
lom
svieti zelenym svet- Nabijanie je ukoncené.
lom

blika zelenym svetiom  Drziak batérii PRA 811 nie je spojeny s nabi-
jatelnym akumulatorom PRA 810.
Aktivovana ochranna funkcia. Rotacny laser

PR 28 mozno v tomto stave pouzivat'.

blika ¢ervenym svet-
lom

7. Obsluha

7.1 Zapnutie pristroja

Stlacte tlac¢idlo ,ZAP / VYP*.

UPOZORNENIE

Pristroj po zapnuti vykona automaticku nivela-
ciu (indikator automatickej nivelacie blika). Po
skonceni procesu nivelacie sa rotacna hlava
zacne otacat a laserovy IU¢ sa zapne (indikator
automatickej nivelacie svieti).

7.2 Vyber rychlosti rotacie E1

Rychlost' rotacie mozno zmenit' stlaéenim tla-

¢idla ,Rychlost’ rotacie”, tlaCidiel so Sipkami

a tlacidla pre zadavanie SET.

1. Jednym stlacenim tlacidla rychlosti rotacie
sa aktivuje rezim nastavovania.

2. Stlacenim tlaCidla so Sipkou sa zmeni rych-
lost’ (300, 600 alebo 900 otacok za minutu).

3. Stlaenim tlacidla na zadavanie SET sa na-
stavenie prevezme.
UPOZORNENIE Hodnota, zobrazena na
displeji (3, 6,9), vyjadruje rychlost’ rotacie
v 100-nasobkoch.

7.3 Praca v horizontalnej rovine

UPOZORNENIE
Po skonceni nivelacie sa laser zapne a rotuje.

1. Pristroj v zavislosti od vyuzitia namontujte
napr. na stativ.
2. Stlacte tlacidlo ,ZAP / VYP*.
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7.4 Praca v manualnom rezime

Laserovy IG¢ sa v manualnom rezime pri po-
ruchach akéhokolvek druhu nevypne! Automa-
ticku nivelaciu mozete opat’ aktivovat' jednym
stlacenim tlacidla varovania pri otrase.
1. Tlacidlo varovania pri otrase dvakrat po
sebe kratko stlacte.
UPOZORNENIE Indikacia (LED) manual-
neho rezimu sa rozsvieti. Pristroj mozno
fubovoine polohovat a naklonit’.

7.5 Nastavenie smeru skionu

Ak laser pouzivate s definovanym sklonom,
musi spravne stat, aby laserovy IU¢ prebiehal
paralelne s pozadovanym smerom spadu.
UPOZORNENIE

Zameriavacia znacka na pristroji je kalibrovana
na os sklonu laserového lu¢a. Pri nastavovani
lasera na pozadovany smer sklonu postupujte
podia nasleduijticich pokynov:

1. Vyznadte si cielovu ¢iaru, prebiehajticu rov-
nobezne s pozadovanym smerom sklonu.

2. Laser postavte nad tuto Ciaru. Pouzite na to
olovnicu: Olovnicu nechajte visiet’ z upev-
novacej skrutky stativu.

3. Pristroj nastavte priblizne v smere sklonu.
Presvedcte sa, Ci je pristroj spravne posta-
veny pre zadanie kladného alebo zaporného
sklonu.
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4. Na druhy koniec Ciary postavte vytyCku
alebo iny ciel.

5. Pomocou zameriavacej znacky zacieite na
ciel a pristroj nastavte tak, aby sa zameria-
vacia znac¢ka prekryvala s cielom.

7.6 Zadavanie hodnét sklonu @

Priklad: Udaj sklonu pre os X -2,8 %, pre os Y

3,456 %

Rozsah sklonu: Jedna rovina: -8000 az

+8000 % Dve roviny: |X| + |Y| < 10,000 %

1. Tlacidlom rezimu pristroj zapnite. Automa-
ticka nivelacia sa spusti.

2. Na aktivovanie zadavania hodndt sklonu
stladte tlagidlo X. Druhé miesto viavo od
desatinnej Ciarky zac¢ne blikat'.

3. Na vyber zapornej (-) hodnoty sklonu stlacte
tlacidla so Sipkami.

4. Na prechod na prvé miesto pred desatinnou
Ciarkou stlacte tlacidlo X.

5. Naur€enie hodnoty ,2“ dvakrat stlacte prave
tlacidlo so Sipkou.

6. Na prechod na prvé miesto za desatinnou
Ciarkou stlacte tlacidlo X.

7. Na uréenie hodnoty ,8* dvakrat stladte favé
tlacidlo so Sipkou.

8. Na prevzatie nastavenia pre os X stlacte
tlacidlo SET.

9. Na aktivovanie zadavania hodndt sklonu
stladte tlagidlo Y. Druhé miesto viavo od
desatinnej Ciarky zacne blikat'.

10.Na prechod na prvé miesto pred desatinnou
Ciarkou stlacte tlacidlo Y.

11.Na urcenie hodnoty ,3“ trikrat stlacte pravé
tlacidlo pre smer.

12.Podia tohto vzoru zadajte dal$ie &islice.

13.Na prevzatie nastavenia pre os Y stlacte

tlac¢idlo SET.
UPOZORNENIE Po zadani hodnoty sklonu
trva priblizne dve minuty, kym sa sklon na-
stavi a zaCne rotacia. PoCas automaticke;j
nivelacie sa pristroja NEDOTYKAJTE alebo
ho NENAKLANAJTE, pretoze by sa tym zni-
Zila presnost’ nivelacie.

7.7 Aktivacia clén lucov

Laserovy IU¢ rotacného lasera PR 28 mobzete
na jednej alebo viacerych stranach pristroja vy-
pnut. Tato funkcia je uzitocna v pripade, ak na
stavenisku pouzivate niekolko laserov a chcete
zamedzit’ prijmu viac ako iba jedného lasera.
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Rovina lu¢a je rozdelena do Styroch vysekov
(kvadrantov). Tieto vyseky (kvadranty) su zna-
zornené na indikacii clony lu¢a a mézu sa pre
dany smer urcit’ nasledujucim spésobom.

1. Stlacte tlacidlo clony luca.

2. Tlacidlo na zmenu smeru clony lu¢a opat
stlacte. Kazdym stlacenim tlacidla prepinate
medzi obidvoma rezimami clony luc¢a.

3. Urcity vysek (kvadrant) mozete vypnut’ stla-
¢enim tlacidla so Sipkou pre tento vysek
(kvadrant).

4. Opakované stlacenie tlacidla tuto funkciu
opat’ zrusi. Krok 3 zopakujte pre kazdy dalsi
vysek (kvadrant), ktory chcete vypnut.

5. Na prevzatie nastaveni clon lu¢a stlacte tla-
¢idlo na zadavanie SET.

7.8 Kontrola spoliahlivosti
1. Kontrola presnosti pristroja v smere X a Y:

7.8.1 Kontrola horizontalnej chyby H

1. 50 metrov (160 stdp) od steny postavte sta-
tiv. Pristroj upevnite na stativ tak, aby strana
X1 smerovala k stene.

2. Pristroj zapnite; Cakajte, kym sa automa-
ticka nivelacia neskonci. Skontrolujte, Ci je
nastavenie sklonu na 0,000 %.

3. Stlacenim tlacidla ,Tolerancia"
ruény prijima¢ do rezimu
rozlidenia.

4. Rucny prijima¢ umiestnite tak, aby naSiel
rotujuci laserovy IU¢ a zobrazil ho vo forme
horizontalneho stipca a trvalého signalu.

5. Vyznacte polohu (X1) a pristroj vypnite.

6. Opatrne povoite zvieraciu skrutku stativu,
pristroj otoCte o 180 stupriov a skrutku opat’
pevne utiahnite. Pri otacani pristroja dbajte
na to, aby ste podstavu nevyosili z horizon-
talnej polohy alebo nezmenili vySku.

7. Pristroj zapnite; Cakajte, kym sa automa-
ticka nivelacia neskonci. Skontrolujte, Ci je
nastavenie sklonu na 0,000 %.

8. Rucny prijima¢ umiestnite tak, aby naSiel
rotujuci laserovy IU¢ a zobrazil ho vo forme
horizontalneho stipca a trvalého signalu.

9. Vyznacte polohu (X2).

prepnite
jemného



10.Odmerajte vzdialenost medzi prvou (X1)
a druhou znackou (X2). Ak je vzdialenost
menej ako 5 mm, kalibracia nie je potrebna.
UPOZORNENIE Ak je vzdialenost medzi
obidvoma znackami viac ako 5 mm, obratte

stredisko Hilti.

7.8.2 Kontrola chyby sklonu E1

Nasledujucu kontrolu vykonavajte az po skon-
¢eni ,Kontroly horizontalnej roviny“, opisanej na
predchadzajuce;j strane.

UPOZORNENIE

Z dovodov poziadaviek na presnost’ tejto kon-
troly musite pouzit’ vyty¢ku s milimetrovou stup-
nicou.

1. Do podlahy zatléte dva klince, navzajom
vzdialené presne 30 mm. Klince oznacte
ako ,klinec 1“ a ,klinec 2“.

2. Pristroj postavte na stativ vo vzdialenosti
1 az 2 metre pred klinec 1 v zakryte nad
klincom 1 a 2. Pristroj postavte tak, aby os
X presne licovala v zakryte nad klincom 1
a2

3. Pristroj zapnite. Skontrolujte, ¢i je nastave-
nie sklonu na 0,000 %. Prijimac laserového
ltda PA 350 zapnite, zvoite si jemné na-
stavenie. Na vytyCke odcitajte vysku lasero-
vého lu¢a na klinci 1 a klinci 2 v milimetroch
a vysku pre klinec 1 si poznacte ako ,h1*
a pre klinec 2 ako ,h2“.

4. Sklon osi X nastavte na 1,000 %. Opat’ od-
Citajte vysku laserového lu¢a v milimetroch
pre klinec 1 a klinec 2 a tieto vysky si po-
znacte ako ,h3“ (pre klinec 1) a ,h4“ (pre
klinec 2).

5. Odcitané hodnoty vysok h1, h2, h3 a h4
dosadte do nasledujuceho vztahu. Vzdiale-
nost’ medzi klincom 1 a klincom 2 (30 met-
rov) sa vo vztahu musi premenit na 30
000 milimetrov.

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)

8. Udrzba a oSetrovanie

8.1 Cistenie a susenie

1. Prach zo So3oviek sfuknite.

2. Skla sa nedotykajte prstami.

3. Pristroj Cistite iba suchou a makkou utier-
kou; v pripade potreby zvihéenou Cistym
alkoholom alebo trochou vody.
UPOZORNENIE Nepouzivajte ziadne iné
kvapaliny, ktoré mo6zu poskodit' plastové
Casti.

4. Dodrziavajte hrani¢né teploty pri skladovani
vasej vybavy, najma v zime/v lete, ak vasu
vybavu odkladate v interiéri vozidla (-30 °C
az +60 °C).

8.2 Skladovanie

Zvlhnuté pristroje vybalite. Pristroj, nadobu na
prenasanie a prisluSenstvo vysuste (pri teplote
najviac 40 °C / 104 °F) a ocistite. Pristroj za-
balte, az ked je Uplne suchy.

Po dlhodobom skladovani alebo preprave va-
Sej vybavy vykonajte pred pouzitim kontrolné
meranie.
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Pred dIh§im skladovanim z pristroja prosim vy-
berte batérie. Vytekajuce batérie mézu poskodit’
pristroj.

8.3 Preprava

Na prepravu vybavenia pouzivajte prepravny
karton Hilti alebo obal s obdobnou kvalitou.
POZOR
Pristroj  vzdy
riifakumulatora.

odosielajte  bez  baté-

8.4 Kalibracna sluzba Hilti

Pristroje odporiu¢ame nechat’ pravidelne kon-
trolovat’ v kalibracnej sluzbe Hilti, aby sa mohla
zaistit’ ich spolahlivost podia noriem a pravnych
predpisov.

Kalibra¢na sluzba Hilti vam je kedykolvek k dis-
pozicii; kalibraciu odporu¢ame nechat’ vykonat’
minimalne raz za rok.

V ramci kalibracnej sluzby sa potvrdi, ze para-
metre kontrolovaného pristroja v den kontroly
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zodpovedaju technickym Udajom v navode na | ktory pisomne potvrdzuje, Ze pristroj pracuje
pouzivanie. v rozsahu udajov vyrobcu.

Pri odchylkach od udajov vyrobcu sa pouzivané | Kalibracné certifikaty sa vzdy pozaduju od fi-
meracie pristroje op4t nanovo nastavia. Po re- | riem, ktoré su certifikované podia 1ISO 900X.
ktifikacii a kontrole sa na pristroj upevni kalib- | Vo vaSom najbliz§om kontaktnom mieste Hilti
raCny Stitok a vystavi sa kalibracny certifikat, | vam radi poskytnu dalSie informacie.

9. Poruchy a ich odstrafnovanie

Porucha Mozna prigina Odstranenie
E30, 31 Chyba v systéme sklonu Pristroj vypnite a opat’ zapnite.
E62 Chyba v systéme vertikalneho  Pristroj vypnite a opat’ zapnite.
uhla
m E99 Chyba v systéme internej Pristroj vypnite a opat’ zapnite.
pamate

UPOZORNENIE
Ak sa chyby vyskytuju nadalej, obratte sa na vase najblizSie autorizované servisné stredisko Hilti.

10. Likvidacia
VYSTRAHA
Pri nevhodnej likvidacii vybavenia méze dojst’ k nasledujucim efektom:
Pri spalovani plastovych dielov vznikaiju jedovaté plyny, ktoré mdézu ohrozovat’ zdravie.
Ak sa akumulatory poskodia alebo silne zohreju, mézu explodovat' a pritom spdsobit’ otravy,
popaleniny, poleptanie alebo mézu znedistit’ Zivotné prostredie.
Pri nedbalej likvidacii umoznujete zneuzitie vybavenia nepovolanymi osobami. Pritom méze dojst’
k tazkému poraneniu tretich oséb, ako aj k znecisteniu Zivotného prostredia.

A

&&

Pristroje a zariadenia Hilti st z velkej &asti vyrobené z recyklovateinych materialov. Predpokladom
pre recyklaciu je spravne oddelenie materialov. Spolo¢nost’ Hilti je uz v mnohych krajinach
zariadena na prijem vasho starého pristroja na recyklaciu. Informujte sa v zakaznickom servise
Hilti alebo u vasho predajcu.

&= Iba pre krajiny EU
};‘ Elektrické ru¢né naradie neodhadzujte do domového odpadu!

9 V sulade s eurépskou smernicou 2002/96/EG o opotrebovanych elektrickych a elektro-
nickych zariadeniach v zneni narodnych predpisov sa opotrebované elektrické ru¢né
naradie musi podrobit’ separovanej a ekologickej recyklacii.

Akumulatory zlikvidujte podia narodnych predpisov
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11. Zaruka vyrobcu na pristroje

Hilti ru¢i, ze dodany vyrobok je bezchybny
z hiadiska pouzitého materialu a technologic-
kého postupu vyroby. Tato zaruka plati iba za
predpokladu, ze vyrobok sa spravne pouziva
a obsluhuje, oSetruje a Cisti v sulade s navo-
dom na pouzivanie Hilti a Ze je zaru€ena tech-
nicka jednotnost, t. j. Ze s vyrobkom sa pouziva
iba originalny spotrebny material, prislusenstvo
a nahradné diely Hilti.

Tato zaruka zahfha bezplatni opravu alebo
bezplatni vymenu chybnych &asti pocas celej
Zivotnosti vyrobku. Casti, podliehajtice normal-
nemu opotrebovaniu, do tejto zaruky nespa-
daju.

DalSie naroky su vylidené, pokial také vyli-
¢enie nie je v rozpore s povinnymi narodnymi
predpismi. Hilti neruéi najmé za priame alebo
nepriame poruchy alebo z nich vyplyvajlice na-
sledné Skody, straty alebo naklady v suvislosti
s pouzivanim alebo z dévodov nemoznosti po-
uZivania vyrobku na akykolvek Ggel. Implicitné
zaruky predajnosti alebo vhodnosti pouzitia na
konkrétny ucel su vylucené.

Vyrobok alebo jeho Casti po zisteni poruchy
neodkladne odoslite na opravu alebo vymenu
prislusnej obchodnej organizacii Hilti.

Zaruka zahffia vSetky zaruéné zavazky zo
strany spolo¢nosti Hilti a nahradza vsSetky
predchadzajiuce alebo suCasné vyhlasenia,
pisomné alebo Ustne dohovory, tykajice sa
zaruky.

12. Vyhlasenie o konformite EU

Oznacenie: Rotacny laser
Typové oznacenie: PR 28
Rok vyroby: 2005

Na vlastnd zodpovednost vyhlasujeme, Ze
tento vyrobok je v sulade s nasledujucimi
smernicami a normami: EN 61000-6-2,
EN 61000-6-3.
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PR 28 Rotatielaser

Lees de handleiding voor het eerste gebruik
beslist door.

Bewaar deze handleiding altijd bij het
apparaat.

Geef het apparaat alleen samen met de
handleiding aan andere personen door.
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Onderdelen Kl

Rotatielaser PR 28
(D Laserstraal (rotatievlak)

1. Algemene opmerkingen

1.1 Signaalwoorden en hun hetekenis

GEVAAR
Voor een direct dreigend gevaar dat tot ernstig letsel
of tot de dood leidt.

WAARSCHUWING
Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot ernstig
letsel of tot de dood kan leiden.

ATTENTIE
Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot licht
letsel of tot materiéle schade kan leiden.
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(@ Rotatiekop met vizierhulp

(® Bedieningspaneel

(@ Handgreep

() Batterijvak

(6 Batterijhouder PRA 811

(@ Grondplaat met 5/8" - schroefdraad

Bedieningspaneel

Hellingsindicatie X-as

(® Hellingsindicatie Y-as

Autonivelleringsindicatie

(D) Batterij-indicatie

(1) Straaldiafragma

(1) Toets Invoer (SET)

LED - Deactivering schokwaarschuwing

() Toets Deactivering schokwaarschuwing

Toets Straaldiafragma's

@D Toets X-as

Toets Y-as / Toets Straaldiafragma 4

Toets Rotatiesnelheid / toets Straaldiafragma 2

Pijltoetsen / Veranderen van de rotatiesnelheid
en hellingen / toets Straaldiafragma 1 en 3

@) Toets AAN / UIT

@ Rotatiesnelheid

AANWIJZING
Voor gebruikstips en andere nuttige informatie.

1.2 Verklaring van de pictogrammen en overige
aanwijzingen
Waarschuwingstekens

A\

Waarschuwing
voor algemeen
gevaar
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Symbolen

(19 &3

Handleiding Afval voor
voor gebruik hergebruik
lezen recyclen
Op het apparaat

Niet blootstellen aan de straal.
De opschriften met laserwaarschuwingen voor de VS
zijn gebaseerd op CFR 21 § 1040 (FDA):

Op het apparaat

LR\ 3R

De opschriften met laserwaarschuwingen zijn geba-
seerd op IEC825 / EN60825-1:2003

Typeplaatje

L5 PR28
Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

LASER RADIATION - AVOID DIRECT c e
EYE EXPOSURE
675-695nm < 5SmW max.
CLASS llla LASER PRODUCT
EN 60825-1:2003
3 R This Laser Product
complies with 21CFR
1040 as applicable A m
Power: 6.0 V=nom./200 mA
Item No.: 319802
Date.:

PR 28

o7

319807

Kl Deze nummers verwijzen naar afbeeldingen. De
afbeeldingen bij de tekst vindt u op de uitklapbare
omslagpagina's. Houd deze bij het bestuderen van de
handleiding open.

In de tekst van deze handleiding betekent »het appa-
raat« de rotatielaser PR 28.

Plaats van de identificatiegegevens op het apparaat
Het type en het seriekenmerk staan op het typeplaatje
van uw apparaat. Neem deze gegevens over in uw
handleiding en geef ze altijd door wanneer u onze ver-
tegenwoordiging of ons servicestation om informatie
vraagt.

Type:

Serienr.:

2.1 Gebruik volgens de voorschriften

Het apparaat is bestemd voor het vastleggen en over-
dragen/controleren van horizontale hoogteverlopen
en hellende vlakken. Voor een optimaal gebruik van
het apparaat bieden wij u verschillende toebehoren.
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2.2 Rotatielaser PR 28

De PR 28 rotatielaser projecteert een horizontaal of
een tot 8% hellend vlak.



2.3 Kenmerken

Met het apparaat kan een persoon snel en met grote
precisie hoogteverlopen en hellende vlakken tot 8%
naar X en Y overdragen en controleren.

2.4 Rotatiesnelheid

De gebruiker kan kiezen tussen 300, 600 en 900
omwentelingen.

2.5 Schokwaarschuwingsfunctie

Geintegreerde  schokwaarschuwingsfunctie  (pas
vanaf 10 minuten actief): wordt het niveau van het
apparaat (door een schok of stoot) gewijzigd, dan
schakelt het over naar de waarschuwingsmodus.
LED en de indicatie Autonivellering knipperen, en dit
wordt eveneens aangegeven op de laserontvanger
(gebruiksaanwijzing van de laserontvanger).

2.6 Automatische uitschakeling

Is het apparaat buiten het zelfnivelleringsbereik op-
gesteld of mechanisch geblokkeerd, dan schakelt
de laser niet in en knipperen de indicatie voor de
autonivellering en de waarschuwing Level op het be-
dieningsveld.

2.7 Opstellen

Het apparaat kan op statieven met een schroefdraad
van 5/8“ of direct op een egale, stabiele ondergrond
worden opgesteld (trillingvrij).

2.8 Functiebeschrijving genivelleerd viak

De PR 28 rotatielaser stelt zich na het inschakelen
binnen £5° automatisch in op de gekozen helling.

AANWIJZING

Let erop dat de PR 28 bij het indrukken van de
"Aan" toets altijd met de laatst ingestelde parameters
inschakelt. Ga na of deze nog actueel zijn of aan de
nieuwe situatie moeten worden aangepast.

2.9 Bewaking van de gespecificeerde precisie

Bij het automatisch nivelleren van één of beide richtin-
gen bewaakt het servosysteem de handhaving van de
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gespecificeerde nauwkeurigheid. Het apparaat scha-
kelt uit wanneer er geen nivellering tot stand wordt
gebracht (het bevindt zich dan buiten het nivellerings-
bereik of de mechanische blokkering) of wanneer het
niveau van het apparaat (door een schok of stoot)
gewijzigd wordt.

2.10 Accu-pack PRA 810

Bij lage temperaturen daalt het vermogen van het
accu-pack.

GEVAAR
Bewaar het accu-pack bij kamertemperatuur.

GEVAAR
Bewaar het accu-pack nooit in de zon, op een
verwarming of achter een raam.

2.11 Automatische beveiligingsfunctie

Voordat er overlading plaatsvindt of bij omgevings-
temperaturen buiten het laadbereik wordt het laad-
proces ter bescherming van de batterij beéindigd.

AANWIJZING

Laad de batterij om de 3 tot 4 maanden op. Hij dient bij
maximaal 30 °C (86 °F) te worden opgeslagen. Wan-
neer de batterij volledig ontladen wordt, kan dit een
negatieve invioed op de toekomstige werking hebben.
Het opladen kan in minder dan 9 uur beéindigd zijn
wanneer de batterij daarvoor niet volledig ontladen
was.

2.12 Leveringsomvang

Rotatielaser PR 28

Laser-ontvanger

PRA 360 Houder voor laser-ontvanger
Handleiding PR 28

Handleiding PA 350

Handleiding voedingsapparaat
Fabriekscertificaat

Accu-pack incl. voedingsapparaat
Batterij (9V blok)

Hilti-koffer

—_ a2
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3. Toebhehoren

Laser-ontvanger PA 350

PRA 360 Houder voor laser-ontvanger PA 360

Batterijhouder PRA 811 PRA 811 (NiMH en D-cellen)
Statief PA 910

Statief PA 911

Statief PA 921

Statief PA 931/32

Telescooplat PA 950/60

Telescooplat PA 951/61

4. Technische gegevens

AANWIJZING
Technische wijzigingen voorbehouden!

Reikwijdte ontvangst (diameter)

Met laserontvanger PA 350: 2 - 700 m (6 - 2300 ft)

Nauwkeurigheid

Temperatuur 24 °C (75.2 °F), Horizontale afstand
10 m (33 ft): -0,5 - 0,5 mm (%4")

Laserklasse: klasse 3R

Volgens IEC 825- 1:2003

Laserklasse: class Illa

Volgens CFR 21 § 1040 (FDA)

Rotatiesnelheden

300 omw/min, 600 omw/min, 900 omw/min

Bereik van de zelfnivellering

-5-5°

Stroomvoorziening

NiMH accu-pack of 4 x alkalinemangaan grootte D

Bedrijfsduur

Temperatuur 20 °C (+68 °F), Alkalinemangaan: 45 h
Temperatuur 20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 30 h

Gebruikstemperatuur

-20 - 50 °C (-4 tot 122°F)

Opslagtemperatuur -30 - 60 °C (-22 tot 140°F)

Veiligheidsklasse Volgens IP 56 (conform IEC 529)

Statiefdraad %' x 11

Gewicht (inclusief 4 batterijen) 2,7 kg (6 Ibs)

Afmetingen (L x B x H) 169 mm x 169 mm x 250 mm (6 %0" X 6 %10" X 9 %5")

5. Veiligheidsinstructies

5.1 Essentiéle veiligheidsnotities

Het apparaat is bestemd voor het vastleggen en over-
dragen/controleren van horizontale hoogteverlopen
en hellende viakken.

Naast de technische veiligheidsinstructies in de
afzonderlijke hoofdstukken van deze handleiding
moeten de volgende bepalingen altijd strikt worden
opgevolgd.
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5.2 Ondeskundig gebruik

a) Het apparaat en de bijbehorende hulpmidde-
len kunnen gevaar opleveren als ze door on-
geschoolde personen op ondeskundige wijze of
niet volgens de voorschriften worden gebruikt.

b) Gebruik om letsel te voorkomen alleen originele
Hilti toebehoren en hulpapparaten.



c) Aanpassingen of veranderingen aan het apparaat
zijn niet toegestaan.

d) Neem de specificaties betreffende gebruik, ver-
zorging en onderhoud in de handleiding in acht.

e) Maak geen veiligheidsinrichtingen onklaar en
verwijder geen instructie- en waarschuwingsop-
schriften.

f) Zorgervoor datkinderen niet in aanraking komen
met laserapparaten.

g) Wanneer het apparaat op ondeskundige wijze
wordt vastgeschroefd, kan laserstraling ontstaan
die hoger is dan klasse 3. Laat het apparaat door
een Hilti-servicestation repareren.

h) Houd rekening met omgevingsinvioeden. Ge-
bruik het apparaat niet in een omgeving waar
brand- of explosiegevaar hestaat.

i) (Aanwijzing volgens FCC §15.21): Veranderingen
of modificaties die niet uitdrukkelijk door Hilti
toegestaan zijn, kunnen het recht van de gebruiker
beperken om het apparaat in bedrijf te nemen.

5.3 Correcte inrichting van de werkomgeving

a) Scherm de meetplaats af en let er bij het op-
stellen van het apparaat op dat de straal niet op
andere personen of op uzelf wordt gericht.

b) Voorkom bij instelwerkzaamheden op geleiders
een abnormale lichaamshouding. Zorg ervoor
dat u stevig staat en altijd in evenwicht bent.

c¢) Metingen door ruiten of andere objecten kunnen
het meetresultaat vertekenen.

d) Let erop dat het apparaat op een vlakke en
stabiele ondergrond wordt opgesteld (zonder vi-
bratie!).

e) Gebruik het apparaat alleen binnen de vastge-
stelde toepassingsgrenzen.

f) Controleer of uw laserontvanger alleen op uw
rotatielaser reageert en niet op andere lasers die
eventueel op de bouwplaats worden gebruikt.

g) Let voor het werken in de hellingsmodus op het
juiste opstelpunt / de juiste as!

5.3.1 Elekiromagnetische compatibiliteit

Hoewel het apparaat voldoet aan de strenge eisen van
de betreffende voorschriften, kan Hilti de mogelijkheid
niet uitsluiten dat het apparaat door sterke straling
wordt gestoord, hetgeen tot een foute bewerking kan
leiden. In dit geval of wanneer u niet zeker bent, dienen
controlemetingen te worden uitgevoerd. Eveneens
kan Hilti niet uitsluiten dat andere apparaten (bijv.
navigatietoestellen van vliegtuigen) gestoord worden.
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5.3.2 Laserclassificatie voor apparaten van
klasse 3R en class llla

a) Afhankelijk van de uitvoering voldoet het apparaat
aan de eisen van klasse 3 gebaseerd op CFR 21
§ 1040 (FDA). Niet in de straal kijken en de straal
niet op personen richten.

b) Apparaten van laserklasse 3R en klasse llla die-
nen alleen door geschoolde personen te worden
gebruikt.

c) De toepassingsgebieden dienen middels opschrif-
ten met waarschuwingen tegen laserstraling aan-
gegeven te worden.

d) Laserstralen dienen ver boven of onder ooghoogte
te lopen.

e) Er dienen voorzorgsmaatregelen genomen te wor-
den om te voorkomen dat een laserstraal niet on-
gewild op een vlak terechtkomt dat als een spiegel
reflecteert.

f) Ermoeten maatregelen worden genomen waarmee
wordt voorkomen dat personen direct in de straal
kijken.

g) Deloop van de laserstraal mag niet over onbewaakt
gebied gaan.

h) Ongebruikte laserapparaten dienen te worden op-
geslagen op een plaats waar onbevoegden geen
toegang toe hebben.

5.4 Algemene veiligheidsmaatregelen

a) Controleer het apparaat alvorens het te gebrui-
ken. Laat het apparaat ingeval van beschadiging
repareren in een Hilti-servicestation.

b) Na een val of andere mechanische invioeden
dient u de precisie van het apparaat te controle-
ren.

c) Wanneer het apparaat vanuit een zeer koude in
een warme omgeving wordt gebracht, of om-
gekeerd, dient u het apparaat vdér gebruik op
temperatuur te laten komen.

d) Zorg er bij het gebruik van adapters voor dat het
apparaat stevig vastgeschroefd is.

e) Om foutieve metingen te voorkomen, moet het
uitgangsvenster van de laser schoon worden
gehouden.

f) Ook al is het apparaat gemaakt voor zwaar ge-
bruik op bouwplaatsen, toch dient het, evenals
andere optische en elektrische apparaten (bijv.
veldkijkers, brillen, fotoapparaten), zorgvuldig
te worden behandeld.

g) Hoewel het apparaat beschermd is tegen het
binnendringen van vocht, dient u het droog te
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maken alvorens het in de transportcontainer te
plaatsen.

h) Controleer het apparaat voor belangrijke metin-
gen.

i) Controleer tijdens het gebruik meerdere malen
de precisie.

5.4.1 Elektrisch

VNN

) De batterijen mogen niet in kinderhanden ko-
men.

b) Oververhit de batterijen niet en stel ze niet bloot
aan vuur. De batterijen kunnen exploderen of er
kunnen toxische stoffen vrijkomen.

c) Laad de batterijen niet op.

d) Soldeer de batterijen niet in het apparaat.

e) Ontlaad de batterijen niet door kortsluiting; deze
kunnen hierdoor oververhit raken en brandblaren
veroorzaken.

f) Open de batterijen niet en stel ze niet bloot aan
overmatige mechanische belasting.

6. Inbedrijfneming

AANWIJZING

Gebruik het apparaat alleen met batterijen die volgens
|IEC 285 zijn vervaardigd of met het accu-pack PRA
810 worden gebruikt.

6.1 Apparaat inschakelen

Druk op de toets "AAN/UIT".

AANWIJZING

Na inschakeling van het apparaat start de automa-
tische nivellering (autonivelleringsindicatie knippert).
Zodra het nivelleringsproces afgesloten is, begint de

6.3 Batterijwaarschuwingsindicatie

rotatiekop te draaien en wordt de laserstraal inge-
schakeld (autonivelleringsindicatie is aan).

6.2 Batterijen/accu-pack PRA 810 inbrengen HA

ATTENTIE
Gebruik geen beschadigde batterijen.

GEVAAR

Combineer geen nieuwe met oude batterijen. Ge-
bruik geen batterijen van verschillende producenten
of met verschillende typeaanduidingen.

1. Open de batterijhouder van het batterijvak door
aan de vergrendeling te draaien.

2. Plaats de batterijen/het accu-pack PRA 810 in het
batterijvak. Let erop dat de polen naar de juiste
kant wijzen.

3. Sluit het batterijvak door aan de vergrendeling
van de batterijhouder te draaien.

1 Voldoende spanning Er kan normaal worden gewerkt met de laser.

2 Lage spanning De laser kan nog worden gebruikt.
AANWIJZING
Bij het bereiken van deze status draagt de laser
het batterijwaarschuwingssignaal over aan de
laser-ontvanger.

3 Batterijen leeg De rotatiekop wordt stopgezet en de laserstraal
wordt uitgeschakeld.
AANWIJZING
Laad de NiMH-batterijen op of breng nieuwe, droge
batterijen in.
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6.4 De accu's opladen

AANWIJZING

De PR 28 kan worden geladen terwijl de laser in
gebruik is. Het laden dient plaats te vinden in een
ruimte met een omgevingstemperatuur tussen de
10 °C en 40 °C (50 °F tot 104 °F). De batterij ontlaadt
zich tijdens de opslag en dient daarom voor gebruik
te worden gecontroleerd.

6.5 Laadstatus

Laadstatus Is rood verlicht

1. Steek de stekker van de adapter in een geschikt
stopcontact.

2. Sluit de netadapter aan op de laadbus van de
batterijhouder PRA 811.

3. Ubeéindigt het laden door de adapter na ongeveer
9 uur uit de batterijhouder PRA 811 te nemen.

4. Haal de stekker uit het stopcontact.
AANWIJZING De veiligheidsinstructies voor de
acculader vindt u in de afzonderlijke handleiding.

Opladen

Is Groen verlicht

Laadproces beéindigd

Knippert Groen

De batterijhouder PRA 811 is niet verbonden met het
opnieuw te laden accu-pack PRA 810.

Knippert rood

Veiligheidsfunctie geactiveerd. De PR 28 kan in deze
toestand worden gebruikt.

1. Bediening

7.1 Apparaat inschakelen

Druk op de toets "AAN/UIT".

AANWIJZING

Na inschakeling van het apparaat start de automa-
tische nivellering (autonivelleringsindicatie knippert).
Zodra het nivelleringsproces afgesloten is, begint de
rotatiekop te draaien en wordt de laserstraal inge-
schakeld (autonivelleringsindicatie is aan).

7.2 Rotatiesnelheid kiezen E1

De rotatiesnelheid kan m.b.v. de toets , Rotatiesnel-
heid“, de pijltoetsen en de invoertoets SET worden
veranderd.

1. Door eenmaal op de toets voor de rotatiesnel-
heid te drukken wordt de instellingsmodus geac-
tiveerd.

2. Door op de pijltoets te drukken verandert de
snelheid (300, 600 of 900 omwentelingen per
minuut).

3. Door op de invoertoets SET te drukken wordt de
instelling overgenomen.

AANWIJZING De op het display weergegeven
waarde (3, 6,9) geeft de omwentelingssnelheid
weer in 100 stappen.
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7.3 Horizontaal werken

AANWIJZING
Zodra de nivellering tot stand gebracht is, wordt de
laserstraal ingeschakeld en roteert hij.

1. Monteer het apparaat zo nodig bijv. op een statief.
2. Druk op de toets "AAN/UIT".

7.4 Werken in de handmatige modus

In de handmatige modus wordt de laserstraal bij al-
lerlei soorten storingen niet uitgeschakeld! U kunt de
automatische nivellering weer activeren door eenmaal
op de toets Schokwaarschuwing te drukken.
1. Druk tweemaal kort na elkaar op de toets voor de
schokwaarschuwing.
AANWIJZING De indicatie voor de handmatige
modus licht op (LED). Het instrument kan naar
wens gepositioneerd en gekanteld worden.

7.5 De hellingsrichting instellen A

Wanneer u de laser met een vastgelegde helling ge-
bruikt, dient hij correct te zijn opgesteld, zodat de
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laserstraal parallel loopt met de gewenste hellings-
richting.

AANWIJZING

De pijlmarkering op het instrument is gecalibreerd
op de hellingsas van de laserstraal. Volg de vol-
gende aanwijzingen op om de laser op de gewenste
hellingsrichting in te stellen:

1. Markeer een doellijn die parallel loopt met de
gewenste hellingsrichting.

2. Stel de laser op deze lijn op. Gebruik hiervoor een
peillood: laat het peillood van de bevestigings-
schroef van het statief naar beneden hangen.

3. Stel het instrument ongeveer op de hellingsrich-
ting in. Verzeker u ervan dat het voor de positieve
of negatieve hellingsinvoer op de juiste wijze is
opgesteld.

4. Plaats een afsteekpaal of ander doelwit aan het
andere uiteinde van de richtlijn.

5. Viseer met behulp van de pijimarkering en stel het
instrument in, tot de pijlmarkering met het doel
overeenstemt.

7.6 Invoer van de hellingswaarden &

Voorbeeld: hellingsopgave in de X-as -2.8 %, Y-as

3.456 %

Hellingsbereik: één vlak: -8000 tot +8000 % twee

vlakken: |X] +]Y| < 10,000 %

1. Schakel het instrument in met de bedrijfstoets.
De autonivellering begint.

2. Druk op de X-toets om de invoer van de nivelle-
ringswaarde te activeren. Het tweede cijfer links
van het decimaalpunt begint te knipperen.

3. Druk op de pijltoetsen om een negatieve hellings-
waarde (-) te kiezen.

4. Druk op de X-toets om bij het eerste cijfer voor
het decimaalpunt te komen.

5. Druk tweemaal op de rechterpijltoets om waarde
,2" vast te leggen.

6. Druk op de X -toets om bij het eerste cijfer na het
decimaalpunt te komen.

7. Druk tweemaal op de linkerpijltoets om waarde
,8" vast te leggen.

8. Druk op de toets SET om de instelling voor de
X-as over te nemen.

9. Druk op de Y-toets om de invoer van de nivelle-
ringswaarde te activeren. Het tweede cijfer links
van het decimaalpunt begint te knipperen.

10. Druk op de Y-toets om bij het cijfer voor het
decimaalpunt te komen.
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11. Druk tweemaal op de rechterpijltoets om waarde
»3" vast te leggen.

12. Voer de volgende cijfers volgens dit voorbeeld in.

13. Druk op de toets SET om de instelling voor de
Y-as over te nemen.
AANWIJZING Nadat u de hellingswaarde heeft in-
gevoerd duurt het ongeveer twee minuten voordat
de helling ingesteld is en de rotatie begint. U dient
hetinstrument tijdens de autonivellering NIET aan
te raken of te kantelen, omdat de precisie van het
nivelleren hierdoor verminderd zou worden.

7.7 Activering van de straaldiafragma’s

U kunt de laserstraal van de PR 28 aan één of meerdere
kanten van het instrument uitschakelen. Deze functie
is nuttig wanneer u op een bouwplaats meerdere
lasers gebruikt en de ontvangst van meer dan één
laser wilt voorkomen. Het straalvlak is onderverdeeld
in vier kwadranten. Deze worden weergegeven op de
straaldiafragma-indicatie en kunnen in de betreffende
richting op de volgende manier worden vastgelegd.

1. Druk op de straaldiafragmatoets.

2. Druk opnieuw op de toets om de richting van het
straaldiafragma te veranderen. Met elke druk op
de toets schakelt u tussen de beide straaldiafrag-
mamodi heen en weer.

3. U kunt een bepaalde kwadrant uitschakelen door
op de pijltoets voor deze kwadrant te drukken.

4. Door opnieuw op de toets te drukken wordt de
functie weer opgeheven. Herhaal stap 3 voor elke
andere kwadrant die u wilt uitschakelen.

5. Druk op de invoertoets SET om de instellingen
voor het straaldiafragma over te nemen.

7.8 De betrouwbaarheid controleren

1. De precisie van het apparaat in X- en Y-richting
controleren:

7.8.1 Horizontale fout controleren E1

1. Stel een statief op een afstand van 50 meter
(160 voet) van een wand op. Bevestig het instru-
ment op het statief, zodat kant X1 naar de wand
wijst.

2. Schakel het apparaat in; wacht tot de automati-
sche nivellering beéindigd is. Ga na of de helling-
instelling op 0,000 % staat.

3. Schakel de handontvanger in de fijnherkennings-
modus door op de ,tolerantietoets” te drukken.



Plaats de handontvanger z6 dat de roterende
laserstraal gevonden en door de horizontale balk
en de aanhoudende toon wordt weergegeven.
Markeer de positie en schakel het instrument uit.
Zet de klemschroef van het statief voorzichtig los,
draai het instrument 180 graden en zet de schroef
weer vast. Let er bij het draaien van het instrument
op dat u het steunvlak niet uit de horizontale lijn
brengt of de hoogte verandert.

Schakel het apparaat in; wacht tot de automati-
sche nivellering beéindigd is. Ga na of de helling-
instelling op 0,000 % staat.

Plaats de handontvanger z6 dat de roterende
laserstraal gevonden en door de horizontale balk
en de aanhoudende toon wordt weergegeven.
Markeer de positie (X2).

. Meet de afstand tussen de eerste (X1) en de

tweede markering (X2). Wanneer de afstand min-
der dan 5 mm bedraagt, dient er een calibratie te
worden uitgevoerd.

AANWIJZING Bedraagt de afstand tussen de
beide markeringen meer dan 5 mm, neem dan
contact op met de dichtstbijzijnde Hilti-vestiging.

7.8.2 Hellingsfout controleren E1

Voer de volgende controle pas uit wanneer u de
»horizontale controle“ die op de vorige bladzijden
werd beschreven heeft afgesloten.

AANWIJZING

Vanwege de eisen die aan de precisie van deze con-
trole worden gesteld dient u gebruik te maken van
een staaf met een millimeterschaalverdeling.

8. Verzorging en onderhoud

8.1 Reinigen en drogen

1.
2.
3.

Stof van de lenzen wegblazen.

Het glas niet met de vingers aanraken.

Alleen met schone en zachte doeken reinigen; zo
nodig met zuivere alcohol of wat water bevochti-
gen.

AANWIJZING Geen andere vloeistoffen gebruiken
omdat deze de kunststof delen kunnen aantasten.
Bij de opslag van uw uitrusting dient u zich te
houden aan de temperatuurlimieten. Dit is met
name van belang in de winter / zomer, wanneer u
de uitrusting in een voertuig bewaart (-30 °C tot
+60 °C).
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1. Sla twee nagels precies 30 m van elkaar in de
grond. Markeer de nagels als ,nagel 1“ en ,na-
gel 2.

2. Plaats hetinstrument op een statief op een afstand
van 1 tot 2 meter voor nagel 1 in lijn boven nagel 1
en 2. Plaats het instrument z6 dat de X-as precies
met de lijn boven nagel 1 en nagel 2 overeenstemt.

3. Schakel het instrument in. Ga na of de helling-
instelling op 0,000 % staat. Schakel de laser-
ontvanger PA 350 in, kies de instelling fijn. Lees
de hoogte in millimeters van de laserstraal bij
nagel 1 en nagel 2 van de staaf af en noteer de
hoogte voor nagel 1 als ,h1“ en die voor nagel
2 als ,h2“.

4. Stel de helling van de X-as in op 1,000 %. Lees
opnieuw de hoogte van de laserstraal in millime-
ters voor nagel 1 en nagel 2 af en noteer deze
hoogten als ,h3“ (voor nagel 1) en ,h4“ (voor
nagel 2).

5. Gebruik de hoogteaflezingen h1, h2, h3 en h4 in
de volgende formule. De afstand tussen nagel 1
en nagel 2 (30 meter) is in de formule omgezet in
30.000 millimeter.

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)

8.2 Opslaan

Apparaten die nat zijn geworden, dienen te worden
uitgepakt. Apparaten, transportcontainers en toebe-
horen moeten worden gedroogd (bij hoogstens 40° /
104°F) en gereinigd. De apparatuur pas weer inpakken
als alles helemaal droog is.

Voer wanneer de apparatuur gedurende langere tijd
is opgeslagen of getransporteerd vo6r gebruik een
controlemeting uit.

Verwijder voor langere opslagtijden de batterijen uit
het apparaat. Lekkende batterijen kunnen het apparaat
beschadigen.
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8.3 Transporteren

Gebruik voor het transport of de verzending van uw
uitrusting de kartonnen verzenddoos van Hilti of een
gelijkwaardige verpakking.

ATTENTIE

Het apparaat altijd zonder batterijen/accu-pack ver-
sturen.

8.4 Hilti Calibratieservice

Wij raden aan uw apparatuur regelmatig te laten
controleren door de Hilti Calibratieservice om de
betrouwbaarheid conform de normen en wettelijke
eisen te kunnen garanderen.

De Hilti Calibratieservice staat te allen tijde tot uw
beschikking; het wordt echter aanbevolen om de
calibratie minstens eenmaal per jaar uit te voeren.

In het kader van de Hilti Calibratieservice wordt be-
vestigd dat de specificaties van het gecontroleerde
apparaat op de dag van keuring overeenkomen met
de technische gegevens van de handleiding.

Bij afwijkingen van de fabrieksgegevens worden de
gebruikte meetapparaten weer opnieuw ingesteld. Na
ijking en keuring wordt een calibratieplaatje op het
apparaat aangebracht en met een calibratiecertificaat
schriftelijk bevestigd dat het apparaat conform de
fabrieksgegevens werkt.

Calibratiecertificaten zijn altijd vereist bij ondernemin-
gen die volgens ISO 900X gecertificeerd zijn.

Uw meest nabije Hilti contact geeft u graag meer
informatie.

9. Foutopsporing

Fout Mogelijke oorzaak Oplossing

E30, 31 Fout in het hellingssysteem Schakel het apparaat uit en weer in.

E62 Fout in het verticale hoeksysteem Schakel het apparaat uit en weer in.

E99 Fout in het interne opslagsysteem Schakel het apparaat uit en weer in.
AANWIJZING

Wanneer de fouten zich blijven voordoen, neem dan contact op met de dichtstbijzijnde Hilti-vestiging.

10. Afval voor hergebruik recyclen

WAARSCHUWING

Wanneer de uitrusting op ondeskundige wijze wordt afgevoerd kan dit tot het volgende leiden:

bij het verbranden van kunststofonderdelen ontstaan giftige verbrandingsgassen, waardoor er personen ziek
kunnen worden.

Batterijen kunnen ontploffen en daarbij, wanneer ze beschadigd of sterk verwarmd worden, vergiftigingen,
brandwonden (door brandend zuur) of milieuvervuiling veroorzaken.

Wanneer het apparaat niet zorgvuldig wordt afgevoerd, bestaat de kans dat onbevoegde personen de uitrusting
op ondeskundige wijze gebruiken. Hierbij kunt u zichzelf en derden ernstig letsel toebrengen en het milieu
vervuilen.

Hilti-apparaten zijn voor een groot deel vervaardigd van materiaal dat kan worden gerecycled. Voor hergebruik

is een juiste materiaalscheiding noodzakelijk. In veel landen is Hilti er al op ingesteld om uw oude apparaat voor
recycling terug te nemen. Vraag hierover informatie bij de klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur.
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Alleen voor EU-landen

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee!
9 Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG inzake oude elektrische en elektronische apparaten

en de toepassing daarvan binnen de nationale wetgeving, dient gebruikt elektrisch gereedschap
gescheiden te worden ingezameld en te worden afgevoerd naar een recyclingbedrijf dat voldoet

aan de geldende milieu-eisen.

o= Voer de batterijen af volgens de nationale voorschriften.

>

11. Fabrieksgarantie op de apparatuur

Hilti garandeert dat het geleverde apparaat geen
materiaal- of fabricagefouten heeft. Deze garantie
geldt onder de voorwaarde dat het apparaat in over-
eenstemming met de handleiding van Hilti gebruikt,
bediend, verzorgd en schoongemaakt wordt, en dat
de technische uniformiteit gehandhaafd is, d.w.z. dat
er alleen origineel Hilti-verbruiksmateriaal en origi-
nele Hilti-toebehoren en -reserveonderdelen voor het
apparaat zijn gebruikt.

Deze garantie omvat de gratis reparatie of de gra-
tis vervanging van de defecte onderdelen tijdens de
gehele levensduur van het apparaat. Onderdelen die
aan normale slijtage onderhevig zijn, vallen niet onder
deze garantie.

Verdergaande aanspraak is uitgesloten voor zover
er geen dwingende nationale voorschriften zijn die
hiervan afwijken. Hilti is met name niet aansprake-
lijk voor directe of indirecte schade als gevolg van
gebreken, verliezen of kosten in samenhang met
het gebruik of de onmogelijkheid van het gebruik
van het apparaat voor welk doel dan ook. Stilzwij-
gende garantie voor gebruik of geschiktheid voor
een bepaald doel is nadrukkelijk uitgesloten.

Voor reparatie of vervanging moeten het toestel of
de betreffende onderdelen onmiddellijk na vaststel-
ling van het defect naar de verantwoordelijke Hilti-
marktorganisatie worden gezonden.

Deze garantie omvat alle garantieverplichtingen van
de kant van Hilti en vervangt alle vroegere of gelijktij-
dige, schriftelijke of mondelinge verklaringen betref-
fende garanties.

12. EG-conformiteitsverklaring

Rotatielaser
PR 28
2005

Als de uitsluitend verantwoordelijken voor dit product
verklaren wij dat het voldoet aan de volgende voor-
schriften en normen: EN 61000-6-2, EN 61000-6-3.

Omschrijving:
Type:
Bouwijaar:
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Laser rotativo PR 28

Antes de utilizar a ferramenta, por favor
leia atentamente o manual de instrugdes.

Conserve o0 manual de instrugdes sempre
junto da ferramenta.

Entregue a ferramenta a outras pessoas
apenas juntamente com o manual de
instrugaes.
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Componentes E

Laser rotativo PR 28
() Raio laser (plano de rotacdo)

(@ Cabeca rotativa com auxiliar de pontaria
(® Painel de controlo

®) Punho

(® Compartimento das pilhas

(® Suporte das pilhas PRA 811

(@ Placa base com rosca 5/8"

Painel de controlo

Indicagdo do declive (eixo X)

(® Indicagdo do declive (eixo Y)

Indicagdo de autonivelamento

@) Indicagdo da carga da bateria

() Indicacdo do diafragma

®) Tecla de introdugdo (SET)

LED - Desactivagdo do aviso de choque

(@ Tecla de desactivacdo do aviso de choque

Tecla dos diafragmas

@D Tecla do eixo X

Tecla do eixo Y / tecla do diafragma 4

Tecla da velocidade de rotacdo / tecla do dia-
fragma 2

Teclas de seta / para alterar a velocidade de
rotacdo e do declive / tecla dos diafragmas 1 e
3

@ Tecla Ligar / Desligar

@ Velocidade de rotagdo

1. Informacao geral

1.1 Indicagdes de perigo e seu significado
PERIGO

Indica perigo iminente que pode originar acidentes
pessoais graves ou até mesmo fatais.

AVISO
Indica uma situacdo potencialmente perigosa que
pode causar graves ferimentos pessoais, até mesmo
fatais.
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CUIDADO

Indica uma situagdo potencialmente perigosa que
pode originar ferimentos ligeiros ou danos na ferra-
menta ou noutros materiais.

NOTA
Indica instrucdes ou outras informagdes Uteis.
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1.2 Significado dos pictogramas e outras notas
Sinais de aviso

Perigo geral
Simbolos
Leia 0 manual Recicle 0s
de instrucoes desperdicios
antes de
utilizar a

ferramenta.

Na ferramenta

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

675-695nm < SmW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

Perigo na exposicao ao feixe.
Etiquetas de perigo de radiac@o laser (EUA), com
base em CFR 21 § 1040 (FDA).

Na ferramenta

/R\3R

Etiquetas de perigo de radiacao laser, com base na
norma IEC825 / EN60825-1:2003

Placa de caracteristicas

L5 a1 PR28
Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

LASER RADIATION - AVOID DIRECT e
EYE EXPOSURE b=

675-695nm < 5SmW max. N=F

CLASS llla LASER PRODUCT }“

©

A\ i

g
&

complies with 21CFR
1040 as applicable
Power: 6.0 V=nom./200 mA

Item No.: 319802
Date.:

PR 28

Kl Estes nimeros referem-se a figuras. Estas
encontram-se nas contracapas desdobraveis. Ao ler
as instrucdes, mantenha as contracapas abertas.
Neste manual de instrugdes, a palavra «ferramenta»
refere-se sempre ao laser rotativo PR 28.

Localizacdo da informacao na ferramenta

A designacdo e o nimero de série do aparelho
encontram-se na placa de caracteristicas. Anote estes
dados no seu manual de instrucdes e faca referéncia
a estas indicagBes sempre que necessitar de qualquer
pega/acessorio para a ferramenta.

Tipo:

Nimero de série:

2.1 Utilizacao correcta

A ferramenta foi concebida para a determinacdo,
transferéncia/verificagdo de alinhamentos horizontais
e planos inclinados. Colocamos & sua disposi¢ao uma
vasta gama de acessorios.

2.2 Laser rotativo PR 28

0O laser rotativo PR 28 projecta um plano horizontal
ou inclinado até 8% no méaximo.

2.3 Caracteristicas

Esta ferramenta permite a uma pessoa transferir e
verificar rapidamente e com elevada preciséo alinha-
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mentos e planos inclinados até 8% nas direcgdes X e
Y.

2.4 Velocidade de rotacao

O utilizador pode escolher entre 300, 600 e 900
rotagGes por minuto.

2.5 Funcao de aviso de choque

Funcdo de aviso de choque integrada (s estéd ac-
tiva passados 10 minutos): se a ferramenta sair do
nivel durante o funcionamento (vibragdo / choque),
comutara para o modo de aviso, o LED e a indicagdo
do autonivelamento piscardo, sendo isso indicado



igualmente no receptor laser (manual do receptor
laser).

2.6 Desactivacao automatica

0 raio laser ndo liga, a indicagdo do autonivelamento
€ 0aviso “Level” piscam no painel de controlo quando
a ferramenta é montada fora da sua faixa de nive-
lamento automatico ou quando a rotagdo bloqueou
mecanicamente.

2.7 Montagem

A ferramenta pode ser montada sobre tripés com
rosca 5/8" ou directamente sobre uma base plana e
estavel (ndo suijeita a vibragdes).

2.8 Descrigao de funcionamento para plano
nivelado

0 laser rotativo PR 28 ajusta-se automaticamente a
inclinagéo seleccionada dentro de +5° depois de se
ligar a ferramenta.

NOTA

Tenha em consideragdo que, ao accionar a tecla "Li-
gar', o PR 28 se liga sempre com 0s parametros
ajustados por dltimo. Verifique se estes ainda es-
tao actuais ou se terdo de ser ajustados as novas
condicoes.

2.9 Monitorizagdo da precisao especificada

Durante o nivelamento automatico de uma ou de
ambas as direc¢des, o sistema servo verifica a con-
formidade com a precisao especificada. A ferramenta
desliga-se quando é impossivel conseguir 0 nivela-
mento (a ferramenta foi montada fora da sua faixa de
nivelamento ou bloqueou mecanicamente) ou quando
a ferramenta sai do nivel durante o funcionamento
(vibragdo / choque).

2.10 Bateria PRA 810

A baixas temperaturas, a performance da bateria
diminui consideravelmente.

PERIGO
Guarde a hateria a temperatura ambiente.

PERIGO

Nunca guarde a bateria em locais em que esta
possa estar sujeita a exposicao solar, em cima de
radiadores ou por tras de um vidro.

2.11 Func@o de proteccao automatica
Para proteger a bateria, o processo de carregamento

é terminado antes de ocorrer sobrecarga ou em caso
de temperaturas ambientes fora da faixa de carga.

NOTA

Carregue a bateria todos os 3 a 4 meses. Guarde-
a a temperaturas ndo superiores a 30 °C (86 °F).
Uma descarga completa da bateria pode repercutir-
se sobre a performance futura. O carregamento da
bateria pode estar terminado em menos de 9 horas,
se nao tiver estado completamente descarregada.

2.12 Incluido no fornecimento

Laser rotativo PR 28

Receptor laser

Suporte do receptor laser PA 360
Manual de instrugdes PR 28

Manual de instrugdes PA 350

Manual de instrugdes Modulo de rede
Certificado do fabricante

Bateria com mddulo de rede

Pilhade 9V

Mala Hilti

—_ . A N

3. Acessorios

Receptor laser PA 350

Suporte do receptor laser PA 360 PA 360

Suporte das pilhas PRA 811 PRA 811 (bateria NiMH e pilhas tipo D)
Tripé PA 910

Tripé PA 911

Tripé PA 921

Tripé PA 931/32
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Escala telescopica

PA 950/60

Escala telescopica

PA 951/61

4. Caracteristicas técnicas

NOTA

Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes técnicas!

Alcance da recepcdo (didmetro)

Com receptor laser PA 350: 2 - 700 m (6 - 2300 ft)

Precisdo

temperatura 24 °C (75.2 °F), distancia horizontal
10 m (33 ft): -0,5 - 0,5 mm (%4")

Classe laser: Classe 3R

Conforme a norma IEC 825- 1:2003

Classe laser: Class llla

Conforme a norma CFR 21 § 1040 (FDA)

Velocidades de rotacao

300 rpm, 600 rpm, 900 rpm

Faixa de autonivelamento

-5-5°

Alimentagao

Bateria NiMH ou 4 pilhas alcalinas tipo D

Durabilidade

temperatura 20 °C (+68 °F), pilhas alcalinas: 45 h
temperatura 20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 30 h

Temperatura de funcionamento

-20- 50 °C (-4 a 122 °F)

Temperatura de armazenamento

-30- 60 °C (-22 a 140 °F)

Tipo de protecgdo

Conforme a norma IP 56 (de acordo com a
norma IEC 529)

Rosca do tripé

7' x 11

Peso (incluindo 4 baterias)

2,7kg (610s)

Dimensdes (C x L x A)

169 mm x 169 mm x 250 mm (6 %10" X 6 710" X 9 %5")

5. Normas de seguranca

5.1 Informacgao basica no que se refere as
normas de seguranca

A ferramenta foi concebida para a determinagdo,
transferéncia/verificagdo de alinhamentos horizontais
e planos inclinados.

Além das regras especificamente mencionadas em
cada capitulo deste manual de instrugdes, deve
observar sempre os pontos a seguir indicados.

5.2 Utilizacao incorrecta

a) A ferramenta e seu equipamento auxiliar podem
representar perigo se usados incorrectamente
por pessoas nao qualificadas ou se usados para
fins diferentes daqueles para os quais foram
concebidos.

b) Para evitar ferimentos, use apenas acessorios e
instrumentos originais Hilti.
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c) Nao é permitida a modificacao ou manipulagao
da ferramenta.

d) Leia as instrugdes contidas neste manual so-
bre a utilizacdo, conservacao e manutengao da
ferramenta.

e) Nao torne os equipamentos de seguranca inefi-
cazes nem retire avisos e informacoes.

f) Mantenha as criancas afastadas dos aparelhos
laser.

g) Uma abertura incorrecta da ferramenta pode ori-
ginar a emissdo de radiagdo laser que exceda a
Classe 3. Caso necessite de reparagao, faca-
o somente num Centro de Assisténcia Técnica
Hilti.

h) Considere as influéncias ambientais. Nao utilize
a ferramenta onde exista risco de incéndio ou de
explosao.



i) (Indicacdo de acordo com FCC §15.21): Altera-
¢Oes ou modificaces a ferramenta que ndo sejam
expressamente aprovadas pela Hilti podem limi-
tar o direito do utilizador em operar com esta
ferramenta.

5.3 Organizacao do local de trabalho

a) Demarque a area de medicao. Evite direccionar
o raio contra outras pessoas ou contra si proprio
enquanto estiver a preparar a ferramenta.

b) Evite posicdes perigosas se trabalhar sobre uma
escada ou andaime. Mantenha uma posicao de
trabalho segura e equilibrada.

c) MedigOes tiradas através de vidros ou outros ob-
jectos podem ser inexactas.

d) Certifique-se de que a ferramenta é montada
numa superficie plana/regular (ndo sujeita a
vibragdes!).

e) Nao exceda os limites definidos para esta ferra-
menta.

f) Verifique se o seu receptor laser s6 responde ao
seu laser rotativo e ndo a outros laser que possam
estar a ser utilizados na obra.

g) Certifique-se de que o ponto de colocacao / eixo
¢ o correcto antes de trabalhar no modo de
inclinacao!

5.3.1 Compatibilidade electromagnética

Embora a ferramenta esteja de acordo com todas as
directivas e regulamentagdes obrigatorias, a Hilti ndo
pode excluir totalmente a hipotese de a ferramenta po-
der sofrer mau funcionamento devido a interferéncias
causadas por radiagdo muito intensa. Nestas circuns-
tancias, deverd fazer medigdes comprovativas. A Hilti
também ndo pode excluir totalmente a hipotese de
outros equipamentos poderem sofrer interferéncias
(p. ex., equipamentos de navegacgao aérea).

5.3.2 Classificacao laser para ferramentas da
Classe 3R e Class llla

a) Aferramenta corresponde a classe 3, com base na
norma CFR 21 § 1040 (FDA), conforme a versao
comercializada. Nao olhe fixamente para o raio
laser e ndo o dirija na direcgdo de pessoas.

b) Ferramentas das classes laser 3R e llla s6 devem
ser operadas por pessoal devidamente formado.

c) As dreas de aplicagdo devem ser assinaladas com
etiquetas de perigo de radiacdo laser.

d) Os raio laser devem passar muito acima ou abaixo
da altura dos olhos.
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e) Devem ser tomadas precaugdes para que esteja
assegurado que o raio laser ndo incida, de forma
involuntaria, sobre superficies reflectoras.

f) Devem ser tomadas medidas para assegurar que
pessoas ndo olhem directamente para o raio laser.

g) O trajecto do raio laser ndo deveria passar para 14
de dreas ndo vigiadas.

h) Aparelhos laser ndo utilizados deveriam ser guar-
dados em locais vedados a pessoas nao autoriza-
das.

5.4 Medidas gerais de seguranca

a) Verifique a ferramenta antes de a utilizar. Se
constatar danos, a ferramenta devera ser repa-
rada num Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

b) Se a ferramenta sofreu uma queda ou foi sub-
metida a qualquer outra forca mecéanica, devera
verificar a sua precisao.

c) Quando existem considerdveis diferengas de
temperatura, permita que a ferramenta se
adapte a temperatura ambiente antes de iniciar
a sua utilizacao.

d) Quando utilizar adaptadores, certifique-se de
que a ferramenta esta completamente fixa.

e) Para evitar medicoes inexactas, mantenha as
janelas de saida do laser limpas.

f) Embora a ferramenta tenha sido concebida para
trabalhar sob arduas condigdes nas obras, esta
deve ser manuseada com cuidado, a semelhanca
do que acontece com qualquer outro equipa-
mento dptico e eléctrico (como, por exemplo,
hinéculos, 6culos, maquina fotogréfica).

g) Embora na sua concepcdo se tenha prevenido
a entrada de humidade, a ferramenta deve ser
limpa antes de ser guardada na mala de trans-
porte.

h) Verifique a ferramenta antes de efectuar medi-
coes importantes.

i) Verifique a precisdo vérias vezes durante a uti-
lizacdo.

5.4.1 Perigos eléctricos

A A A

) Manter as pilhas fora do alcance das criangas.

101



b) Nao exponha as pilhas a temperaturas excessi-
vas e ao fogo. As pilhas podem explodir ou libertar
substéncias toxicas.

c) Nao tente carregar as pilhas.

d) Nao solde as pilhas a ferramenta.

e) Nao descarregue as pilhas por curto-circuito.
Poderiam sofrer sobreaquecimento, provocando
a sua dilatacao.

f) Nao tente abrir as pilhas. Nao sujeite as pilhas
a demasiado esforgo mecénico.

6. Antes de iniciar a utilizacao

NOTA

A ferramenta s6 pode ser operada com pilhas pro-
duzidas de acordo com a norma IEC 285 ou com a
bateria PRA 810.

6.1 Ligar a ferramenta

Pressione a tecla “Ligar / Desligar”.

NOTA
A ferramenta inicia o nivelamento automatico depois
de ser ligada (a indicagdo de autonivelamento pisca).
Logo que o processo de nivelamento esteja concluido,

6.3 Indicacao de aviso das pilhas

a cabeca rotativa comeca a girar e o raio laser liga-se
(indicacdo de autonivelamento esté ligada).

6.2 Colocar as pilhas/bateria PRA 810 A

CUIDADO
Nao utilize pilhas danificadas.

PERIGO

Nao misture pilhas novas com pilhas usadas. Nao
misture pilhas de fabricantes diferentes ou de dife-
rentes tipos.

1. Abra o compartimento das pilhas, rodando o
travamento do respectivo suporte.

2. Coloque as pilhas/bateria PRA 810 no respectivo
compartimento. Preste atencdo a polaridade das
pilhas.

3. Feche o compartimento das pilhas, rodando o
travamento do respectivo suporte.

1 Tensao suficiente Pode trabalhar-se de forma normal com o laser.

2 Tensdo baixa 0 laser ainda pode ser utilizado.
NOTA
Ao alcancar-se este estado, o laser transmite o sinal
de aviso da bateria ao receptor laser.

3 As baterias estdo descarregadas A cabeca rotativa péra e o raio laser desliga-se.

NOTA
Carregue as baterias NiMH ou coloque pilhas secas
novas.

6.4 Carregar as baterias

NOTA

0 PR 28 pode ser carregado durante o funciona-
mento do laser. O processo de carregamento deveria
realizar-se numa sala com uma temperatura ambi-
ente entre 10 °C e 40 °C (50 °F a 104 °F). A bateria
descarrega-se durante o armazenamento e por iSso
deveria ser verificada antes da utilizacao.
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1. Ligue a ficha de rede do adaptador a uma tomada
adequada.

2. Ligue o adaptador de rede a tomada de carga do
suporte das pilhas PRA 811.

3. Termine o0 processo de carregamento, separando
apds cerca de 9 horas o adaptador do suporte
das pilhas PRA 811.



4. Desligue a maquina da corrente.
NOTA No manual de instrucdes do carregador
poderd encontrar as respectivas normas de segu-
ranga.

6.5 Estado de carga

Estado de carga Aceso a vermelho

Carregar

Aceso a verde

Processo de carregamento concluido.

Pisca a verde

0 suporte das pilhas PRA 811 ndo se encontra
conectado com a bateria PRA 810.

Pisca a vermelho

Funcdo de protecgao activada. O PR 28 pode ser
utilizado neste estado.

7. Utilizacao

7.1 Ligar a ferramenta

Pressione a tecla “Ligar / Desligar”.

NOTA

A ferramenta inicia o nivelamento automatico depois
de ser ligada (a indicagdo de autonivelamento pisca).
Logo que o processo de nivelamento esteja concluido,
a cabeca rotativa comega a girar e o raio laser liga-se
(indicacdo de autonivelamento estd ligada).

7.2 Seleccionar a velocidade de rotacdo E1

Avelocidade de rotagdo pode ser alterada accionando

a tecla “Velocidade de rotagdo”, as teclas de seta e a

tecla de introducdo SET.

1. Premindo uma vez a tecla da velocidade de rota-
¢do activa-se 0 modo de ajuste.

2. Premindo a tecla de seta altera-se a velocidade
(300, 600 ou 900 rotagdes por minuto).

3. Premindo a tecla de introducdo SET aceita-se o
ajuste.
NOTA 0O valorindicado no visor (3, 6, 9) apresenta
a velocidade de rotagdo em passos de 100.

7.3 Trabalhar no plano horizontal

NOTA

Logo que seja atingido o nivelamento, o raio laser
liga e entra em rotagdo.

1. Monte a ferramenta de acordo com a aplicagdo
desejada, por exemplo, num tripé.
2. Pressione a tecla “Ligar / Desligar”.
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7.4 Trabalhar em modo manual
Em modo manual, o raio laser ndo sera desligado
quaisquer que sejam as avarias! Poderd voltar a
activar o nivelamento automatico, premindo uma vez
a tecla de aviso de choque.
1. Prima a tecla do aviso de choque duas vezes
consecutivas.
NOTA Acende-se a indicagdo do modo manual
(LED). O instrumento pode ser colocado em qual-
quer posicdo e inclinagdo.

7.5 Ajustar a sentido de inclinagao

Se utilizar o laser com inclinagdo predefinida, este
deve ser correctamente montado, para que raio laser
passe paralelamente a direccdo pretendida do declive.
NOTA

A marca de orientacdo no instrumento esta calibrada
para o eixo de inclinagdo do raio laser. Siga as
instrugdes a seguir para ajustar o laser para a direcgdo
pretendida do declive:

1. Marque a linha alvo que passa paralelamente ao
sentido de inclinagdo pretendido.

2. Coloque o laser sobre esta linha. Utilize para o
efeito um prumo: pendure o prumo do parafuso
de fixacao do tripé.

3. Ajuste o instrumento aproximadamente para o
sentido de inclinagdo e certifique-se de que se en-
contra correctamente montado para a introdugéo
de uma inclinagdo positiva ou negativa.
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4. Coloque um bastdo de alinhamento ou um outro
alvo na extremidade oposta da linha alvo.

5. Aponte com auxilio da marca de orientagdo e
ajuste o instrumento até que a marca de orienta-
¢do coincida com o alvo.

7.6 Introducao dos valores da inclinagao @

Exemplo: Indicagdo da inclinagdo segundo o eixo X

-2.8 % e segundo o eixo Y 3.456 %

Faixa de inclinagdes: Um plano: -8000 a +8000 %

D0|s planos: [X| + [Y] < 10,000 %

. Ligue o instrumento através da tecla de servigo.
0 autonivelamento inicia-se.

2. Prima atecla X para activar a introdugao do valor
da inclinagdo. A segunda casa a esquerda do
ponto decimal comega a piscar.

3. Prima as teclas de seta para seleccionar um valor
de inclinagdo negativo (-).

4. Prima a tecla X para alcangar a primeira casa a
esquerda do ponto decimal.

5. Prima duas vezes a tecla de seta direita para
definir o valor “2”.

6. Prima a tecla X para alcangar a primeira casa a
direita do ponto decimal.

7. Prima duas vezes a tecla de seta esquerda para
definir o valor “8”.

8. Prima a tecla SET para assumir o0 ajuste para o
eixo X.

9. PrimaateclaY para activar a introdugao do valor
da inclinagdo. A segunda casa a esquerda do
ponto decimal comega a piscar.

10. Prima a tecla Y para alcangar a primeira casa a
esquerda do ponto decimal.

11. Prima trés vezes a tecla de direcgdo direita para
definir o valor “3”.

12. Introduza os algarismos seguintes segundo o
mesmo esquema.

13. Prima a tecla SET para assumir o ajuste para o

eixo Y.
NOTA Depois de ter introduzido o valor dainclina-
¢do, demora aproximadamente dois minutos até
que ainclinagdo esteja ajustada e se iniciar a rota-
¢do. NAO toque ou incline o instrumento durante
o0 autonivelamento ja que afectaria a precisdo do
nivelamento.

7.7 Activagdo dos diafragmas

Poderd desligar o raio laser do PR 28 em um ou vérios
lados do instrumento. Esta fungdo é util quando
utiliza vérios laser numa obra e pretender impedir
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a recepcao de mais do que um laser. O plano do
raio encontra-se subdividido em quatro quadrantes.
Estes encontram-se representados na indicagao dos
diafragmas e podem ser fixados em direc¢do do
seguinte modo.

1. Pressione a tecla dos diafragmas.

2. Volte a premir a tecla para alterar a direcgdo
do diafragma. Com cada accionamento de tecla,
alterna entre os dois modos de diafragma.

3. Podera desligar um determinado quadrante, pre-
mindo a tecla de seta para esse quadrante.

4. Premindo novamente a tecla, desactiva-se a fun-
¢do. Repita 0 passo 3 para cada um dos quadran-
tes que pretender desligar.

5. Prima a tecla de introdugdo SET para assumir 0s
ajustes dos diafragmas.

7.8 Verificar a fiabilidade

1. Comprovar a precisdo da ferramenta nas direc-
coes XeY:

7.8.1 Verificar o erro de nivelamento
horizontal

1. Coloque um tripé a uma distancia de 50 metros
(160 pés) de uma parede. Fixe o instrumento ao
tripé, de modo que o lado X1 esteja virado para a
parede.

2. Ligue a ferramenta; aguarde até que o nivela-
mento automatico esteja concluido. Verifique que
0 ajuste da inclinagdo esteja em 0,000 %.

3. Comute o receptor manual para 0 modo de detec-
¢do de precisao, premindo a “tecla de tolerancia”.

4. Posicione o receptor manual de modo que o raio
laser em rotacdo seja detectado e indicado através
da barra horizontal e do tom continuo.

5. Marque a posicao e desligue o instrumento.

6. Desaperte com cuidado o parafuso de aperto do
tripé, gire o instrumento 180 graus e volte a
apertar o parafuso. Ao girar o instrumento, preste
atengdo para ndo desviar a mesa da horizontal ou
alterar a altura.

7. Ligue a ferramenta; aguarde até que o nivela-
mento automatico esteja concluido. Verifique que
0 ajuste da inclinagdo esteja em 0,000 %.

8. Posicione o receptor manual de modo que o raio
laser em rotacao seja detectado e indicado através
da barra horizontal e do tom continuo.

9. Marque a posigao (X2).



10. Meca a distancia entre a primeira (X1) e a segunda
marca (X2). Se a distancia for inferior a 5 mm,
ndo é necessario efectuar uma calibragdo.

NOTA Contacte o Centro Hilti mais préximo se
a distancia entre as duas marcas for superior a
5 mm.

7.8.2 Verificar o erro de inclinagao El

Realize o seguinte comprovagao s6 depois de ter
concluido a “Comprovagdo do nivelamento horizon-
tal” descrita nas paginas anteriores.

NOTA

Devido as exigéncias em termos de precisdo desta
comprovagcao, terd de utilizar um bastdo com escala
milimétrica.

1. Aplique dois pregos no chao a distancia de exac-
tamente 30 m um do outro. Marque os pregos
com “Prego 1” e “Prego 2”.

2. Monte o instrumento num tripé a uma distancia
de 1 a 2 metros a frente do Prego 1, alinhado
com o0s Pregos 1 e 2. Posicione o instrumento de
modo que o eixo X coincida exactamente com o
alinhamento Prego 1 - Prego 2.

3. Ligue o instrumento. Verifique que o ajuste da
inclinagdo esteja em 0,000 %. Ligue o receptor
laser PA 350 e seleccione o ajuste de precisao.
Leia no bastdo a altura (em milimetros) do raio
laser na posicdo do Prego 1 e do Prego 2, anote
a altura do Prego 1 como “h1”, e a do Prego 2
como “h2”.

4. Ajuste o declive do eixo X em 1,000 %. Leia
novamente no bastdo a altura (em milimetros) do
raio laser para o Prego 1 e 0 Prego 2 e anote estas
alturas como “h3” (para o Prego 1) e “h4” (para
0 Prego 2).

5. lInsira as leituras h1, h2, h3 e h4 das alturas
na seguinte fdrmula. A distancia entre o Prego 1
e 0 Prego 2 (30 metros) foi convertida para
30.000 milimetros na férmula.

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100
X(%) =

30000 (mm)

8. Conservacao e manutencao

8.1 Limpeza e secagem

1. Sopre 0 p6 das lentes.

2. Nao toque no vidro com os dedos.

3. Limpe apenas com um pano limpo e macio; se
necessario, humedeca ligeiramente o pano com
um pouco de alcool puro ou dgua.

NOTA Nao utilize qualquer outro liquido que
possa danificar os componentes plasticos.

4. Tenha em atengdo a temperatura a que o equipa-
mento esta exposto, especialmente no Inverno /
Verdo ou se este estiver dentro de um veiculo
(-30 °C a +60 °C).

8.2 Armazenamento

Retire as ferramentas da mala se verificar que estas
estao molhadas. As ferramentas, as respectivas malas
de transporte e os acessorios devem ser limpos e
secos (méax. 40 °C / 104 °F). Coloque novamente 0
equipamento dentro da caixa, apenas se este estiver
completamente seco.

Verifigue a precisdo do equipamento antes de o
utilizar, ap6s um longo periodo de armazenamento
ou transporte.
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Remova as pilhas se a ferramenta ndo for usada
durante um longo periodo de tempo. Se as pilhas
perderem liquido, podem danificar a ferramenta.

8.3 Transportar

Use a mala Hilti ou outra embalagem equivalente para
o transporte e envio da ferramenta.

CUIDADO

Remova as pilhas/bateria sempre que for necessa-
rio enviar a ferramenta.

8.4 Servico de Calibracao Hilti

Recomendamos que a ferramenta seja testada perio-
dicamente através do Servico de Calibragdo Hilti, de
forma a garantir a sua precisao, segundo as normas
e de acordo com as exigéncias legais.

0 Servigo de Calibragdo Hilti estd & sua disposi¢do em
qualquer altura; recomenda-se, porém, a verificagao
da ferramenta pelo menos uma vez por ano.

0 Servigo de Calibragdo Hilti confirma que as espe-
cificagbes da ferramenta, & data em que é testada,
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estdo em conformidade com as caracteristicas técni- | um certificado de calibragdo que a mesma funciona
cas indicadas no manual de instrucoes. de acordo com as indicagoes do fabricante.

Se se verificarem desvios relativamente aos dados do | Os certificados de calibragdo sdo exigidos a empresas
fabricante, os aparelhos de medicdo serdo novamente | certificadas pela norma ISO 900X.

ajustados. Posteriormente, € colada uma etiqueta de | Para mais informagdes, contacte o Centro Hilti mais
calibragdo na ferramenta, confirmando-se através de | préximo.

9. Avarias possiveis

Falha Causa possivel Solucado
E30, 31 Erro no sistema de inclinagdo Desligue o instrumento e volte a
ligé-lo.
E62 Erro no sistema de &ngulo vertical ~ Desligue o instrumento e volte a
ligé-lo.
E99 Erro no sistema de armazenamento  Desligue o instrumento e volte a
interno ligé-lo.
NOTA

Contacte o Gentro Hilti mais préximo se 0s erros continuarem a ocorrer.

10. Reciclagem

AVISO

A reciclagem incorrecta do equipamento pode ter graves consequéncias:

a combustdo de componentes plasticos pode gerar fumos téxicos que representam um perigo para a satide.
Se danificadas ou expostas a temperaturas muito elevadas, as pilhas/baterias podem explodir, originando
queimaduras por acido, intoxicagdo e poluigdo ambiental.

Uma reciclagem incorrecta (ou auséncia desta) permite que pessoas ndo autorizadas/habilitadas utilizem o
equipamento para fins diferentes daqueles para os quais foi concebido. Consequentemente, podem ferir-se a
si proprias ou a terceiros ou causar poluicao ambiental.

As ferramentas Hilti sdo, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para a
reciclagem é que esses materiais sejam devidamente separados. A Hilti ja iniciou em muitos paises a recolha

da sua ferramenta usada para fins de reaproveitamento. Para mais informagdes dirija-se ao Servigo de Clientes
Hilti local ou ao vendedor.

Apenas para paises da UE
Nao deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico!

De acordo com a directiva europeia 2002/96/CE relativa aos residuos de equipamentos eléctricos
e electronicos e a correspondente transposicao para as leis nacionais, as ferramentas eléctricas
usadas devem ser recolhidas separadamente, sendo encaminhadas para um reaproveitamento
ecoldgico.
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Recicle as pilhas/baterias de acordo com as regulamentagdes nacionais em vigor

11. Garantia do fabricante - Ferramentas

A Hilti garante que a ferramenta fornecida estd isenta
de quaisquer defeitos de material e de fabrico. Esta
garantia é valida desde que a ferramenta seja utilizada
e manuseada, limpa e revista de forma adequada e de
acordo com 0 manual de instrugdes Hilti e desde que
0 sistema técnico seja mantido, isto é, sob reserva
da utilizagdo exclusiva na ferramenta de consumiveis,
componentes e pegas originais Hilti.

A garantia limita-se rigorosamente a reparagdo gra-
tuita ou substituigdo das pecas com defeito de fabrico
durante todo o tempo de vida (til da ferramenta. A ga-
rantia ndo cobre pecas sujeitas a um desgaste normal
de uso.

Estao excluidas desta garantia quaisquer outras
situagdes susceptiveis de reclamacgao, salvo le-

12. Declaracao de conformidade CE

Designagao: Laser rotativo
Tipo: PR 28
Ano de fabrico: 2005

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade
que este produto cumpre as seguintes normas ou do-
cumentos normativos: EN 61000-6-2, EN 61000-6-3.
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gislacao nacional aplicavel em contrario. Em caso
algum sera a Hilti responsével por danos indirec-
tos, directos, acidentais ou pelas consequéncias
dai resultantes, perdas ou despesas em relagao ou
devidas a utilizacdo ou incapacidade de utilizagao
da ferramenta, seja qual for a finalidade. A Hilti
exclui em particular as garantias implicitas respei-
tantes a utilizagao ou aptidao para uma finalidade
particular.

Para toda a reparagdo ou substituicdo, enviar a ferra-
menta ou as pegas para o seu centro de vendas Hilti,
imediatamente ap6s deteccdo do defeito.

Estas sdo todas e as Unicas obrigagdes da Hilti no
que se refere a garantia, as quais anulam todas as
declaracbes, acordos orais ou escritos anteriores ou
contemporaneos referentes a garantia.

b o :J//%W

Matthias Gillner
Head BU Measuring Systems
BU Measuring Systems

Dr. Heinz-Joachim Schneider
Executive Vice President
Business Area Electric

Tools & Accessories

06 2005 06 2005
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EpyaAcio epioTpo@ng aktivwv Aéilep PR 28

Mpiv @éocte ™ OUuoKeun o¢ Asiroupyia
Siapdore omwadnmore 1i¢ odnyiss xprong.

duAdoocre 11¢ Tapouaes odnyies xpAong
MAvTa o1 GUOKEUN.

Orav bivere Tn ouokeun oe dAAoug, Befaiw-
Ocite 611 TOUG éXeTE Swael Kai TIC 0dnyies

Xenang.

Mivakag mepiexopévwyv Zehida

1. Tevikég umrodeiteig 109

2. Mepiypagn 110

3. Ateooudp 112

4. TexvIKG XapaKTPIOTIKA 112

5. Ymodeiteic yia v ac@daAeia 112

6. ©¢an ot AciToupyia 114

7. XelpIopdg 115

8. Ppovrida kal guvTAPNON 117

9. Evromiopég mpoBAnpaTwy 118

10. AiéBeon oTa amoppiypaTa 118

11. EyyUnon KaraokKeuaaoTr), GUOKEUEC 119

12. AfAwan oupparémrag EK 120
ESaptipara epyaieiou

EpyaAeio TepioTpopng akTivwv Aéilep PR 28
Q@) Axriva MiZep (emimedo TepIaTEOAC)

1. levikéc umrodeitel

(@) Kepahi TiepIoTPOPAC HE OTITIKG BorBnua
(3 Nedio xeipiopol

@ Xeipohapn

(5) OnKn pTaTapihy

(8) Baon pmarapiag PRA 811

(@ Nhaka Baong pe omeipwya 5/8"

Medio xeipiopol

Evdeign katwoeépeiag, agovag X

(9 Evdeitn katweépeiag, agovag Y

EvBeIgn autdpamg oTéepIiong

@D ‘Evaeién umarapiag

(12) ‘EvaeIn amokpuyng aKkTivwy

(13 MAAkTpo e1oaywyAg (SET)

LED - Amevepyomoinon mpoeidomoinang kpada-
oUWV

(@ NMAikTpo amevepyoToinong TPOEISOTIOINONG Kpa- E

daopwv

MAAKTPO aTTOKPUYNG aKTIVWV

@D NMhaktpo agova X

MAAKTPO agova Y / MAAKTPO amokpuyng akTivag 4

MAAkTpo TaxUTNTag TEpIoTPoPAS / MARKTPO
amokpuyng akTivag 2

MAAKTPa pe BEAN / ANayr) Taxutntag TepIaTPOPAS
kail katw@epeiwv / TAAKTPO amokpuyng aktivag 1
kar 3

(@) N\Aktpo ON/OFF

@ Tayimra mEPIOTPOPAS

1.1 A&geig emionpavang Kai n gnuacio Toug
KINAYNOZ

MNa pia dueca emkivouvn kar@oTacn, Tou odnyei o€
ooBapd 1) Bavatnedpo Tpaupatapd.

MPOEIAOMOIHZH
la yia mBavév emikivduvn KatdoTaan, Tou UTmopei va
odnynoel ag coPapd fi BavamnPdépo TPAUPATIOUO.

NPOZOXH
l'a pia méavov emkivouvn KaTaaTaan, TTou evoEXeTal va
0dnynoel o€ TPAUPATIONS 1 UNIKEG {nuIES.
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YNOAEIZH
la utrodeiteig xpRang Kai AANeS XpraIPES TTANPOQOPIES.

1.2 Eme§aynon eikovooupBoAwv kai Aoimrwv
utrodeisewv

Z0pBoAa mpogidomoinong

A

Mpoeidomoinon
yla kivéuvo
VEVIKAG QUONG
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Z0upoAa

(19 &3

Mpiv amé AiabéaTe Ta

xprion diaaoTe amoppippara
TIG 00nyieg yia

xpriong avakUkAwan

Z10 £pyaheio

s
Mnv exTiBeaTe TNV akTiva.
Mvakideg mpoeidomoinang akTivoBoAiag Aéiep HMA pe
Baon 1o CFR 21 § 1040 (FDA).

Z10 £pyaheio

/3R

Mvakideg mpoeidotoinang aktivofoAiag Aéidep pe Baon
10 IEC825 / EN60825-1:2003

Mvokida T0TTOU

[R5l PR28
Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

LASER RADIATION - AVOID DIRECT e
EYE EXPOSURE b=

e

675-695nm < 5SmW max. N f

CLASS llla LASER PRODUCT }“

©

EN 60825-1:2003
&3 R This Laser Product

complies with 21CFR 5
1040 as applicable A m 2
Power: 6.0 V=nom./200 mA &

Item No.: 319802
Date.:

PR 28

Kl O1 apiBpoi TapamépTouV o€ €IKOVES. ZTIG avadITAoU-
peveg aeAidES Twv eGPUMWY Ba PpeiTe TIG EIKOVES TTOU
avagépoval aTo Keipevo. Kpatiate TG oehideg auTég
QVOIXTEG, VW PEAETATE TIG 0dnyieg XpHONG.

270 KEIJEVO TWV TTAPOVIWY 0dNyIwv XPAONG, MHE Tov
0po «T0 epyaAcio» ava@epdpaaTe TavIa 0To EPYOAEio
TIEPIOTPOPNAS akTivwy AEICep PR 28.

Inueio avaypa@ig OTOIXEIWV avayvwpiong oTn ou-
OKEUR

H mepiypar T0TTou Kal 0 kwdIkag 0€1pag BpiokovTal aTnv
Tivakida TUTTou Tou epyaleiou aag. AvTiypdyTte autd Ta
aTolxeia aTIG 08nyieg XPAONG Kal avaQEPETE TTAVTA AUTA
0 OTOoIKEia OTAV aTTEUBUVEDTE OTNV QVTITIPOOWTTEID HOG

1 oo oéppIg.

Tumog:

Ap. oelpdg:

2. Mepiypaon

2.1 KatdAAnAn xpnon
To epyaleio Tpoopideral yia Tov uTToAoyIoud Kai Tr) PETa-
QOPA/EAEYX0 OPIZOVTIWY UWWV KAl KEKAIMEVWY ETTITTESWV.
lNa v TéAela xpARon Tou epyaeiou 0ag TTPOTPEPOUHE
diGopa ateaoudp.
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2.2 EpyaAeio mepioTpo@ng akTivwv Aéilep PR 28

To epyaheio mepioTpo@ic akTivwv PR 28 mpofdAel éva
opigovrio emimedo A éva emimedo pe KAion Ewg kar 8%.



2.3 XapakTnpIoTIKA

Me T0 epyaAeio autd, uTTopei KATTOI0G va PETAPEPE! YPr-
yopa Kal va eAEYEEN e peyaAn akpifela TTopeieg upwv Kal
kekAIpEvwY eTITTESWV €wg Kai 8 % 1o X kai a1o Y.

2.4 Tax0TnTa TEPICTPOPNG
O xpnong €xer T duvardtra emAoyig peragu 300, 600
kai 900 TEPIOTPOPWV.

2.5 Neiroupyia Tpoeidomoinang Kpadagpwv
Evowpatwyévn Aeiroupyia TpoeidoToinang Kpadaopwy
(evepyn povo petd amo Ta mpwra 10 Aetrtd): Edv 1o epya-
Aeio 1eBei Katd TN AeiToupyia ektdg aTABUNG (TPAVTaYMA
[ yt0mnua), 1o epyaleio TiBeTal o AciToupyia TPoEIGO-
moinang, 1o LED kai n évdeign autéparng otébuiong
avaBooprvouy, v To yeyovdg autd epgaviletal Kai
Travw aTo dEKTN AéIlep (00nyieg Okt AEIZEP).

2.6 Autoparn amevepyotoinan

Edv 10 epyaleio eival TooBETNEVO EKTOG TG TIEPIOXNG
auTOpaTNG OTABPIONG 1y Eival unxaviké YmAokapiopévo,
10 Aé1lEp Oev EVEPYOTTOIEITAI Kl N EVOEIGN YIa TRV QUTOMATN
oTéBIoN Kal n TTpogldoTroinan emiTédou avaBoafrvouv
oTo Tedio evoEitewv.

2.7 ZtRoipo

Mmopeite va TomoBeTAOETE TO €pyaleio o€ TPITTOdES e
omeipwpa 5/8" 1y ameuBeiag emavw o€ emiTedo aTabEPO
uTrdaTPWUA (XWPIG kpadaopoug).

2.8 Nepiypaen Acitoupyiag, oTabuIgpévo emiTreSo
To epyaheio TepiaTpogrg aktivwy Aéilep PR 28 puBpi-
CeTan peTd TV evepyotroinan eviog £5° autdpata aTnv
emAeypévn KAion.

YNOAEIZH

Ad&Bete umdyn gag, OTI TaTWVTAG T TTAAKTPO "On" TO
PR 28 tibetal og Aeiroupyia avTa pe TIG TEAEUTAIES ETTI-
Aeypéveg TapapéTpoug. EAEyETe edv eival akdpun emikaipeg
N €Gv Ba TTPETTEN val TIG TTPOTTPHOTETE OTIG VEEG TUVBAKEG.

2.9 Emmipnon Tng mpokabopigpévng akpifeiag

Kard v autéuarn atébuion e piag f Twv 600 ka-
TeUBUVOEWY, 10 UToBonBolpevo aloTnua emTNPEl TNV
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TAPNON TG TTPokaBopiopévng akpipelag. Akohoubei are-
vepyotroinan, étav Oev emiteuxBei aTdBION (T epyaAeio
BpiokeTal EKTOG TNG TEPIOXNG OTABUIONG A UTIAPXEI UNXO-
VIKA @payn) A €dv 10 epyaleio PeTakIvnBei kTG ETTITTEGOU
(Tp@vraypa / xt0Tnua).

2.10 EravagopTi{opevn prratapia PRA 810
Ze xaunAég Bepuokpaaieg TEPTEN N ammédo0N TG PTTara-
piag.

KINAYNOZ
ATTOBNKEVETE TIG ETAVAPOPTIJOPEVEG PTTOTOPIEG OF
Beppokpacia dwpariou.

KINAYNOZ
Moté pnv otroBnKeUETE TIG ETAVAPOPTI{OPEVEG MTTO-
Tapieg aTov HAIo, Emavw o€ KAAoPIPEP 1 oW aTTO
mapabupa.

2.11 Autopatn Agitoupyia poaTagiag

Mpiv amd Ty uTIEPPOPTION 1) O€ BEPHOKPATIES EKTOS TNG
TEPIOXNAG POPTIONG, TepuaTiCetal n diadikaaio eoPTIONG
yIa va TIPOCTATEUTE] N PTTarapia.

YNOAEIZH

®oprilere ™V pmatapia kaBe 3 pe 4 prveg. Amobnkel-
oT1e 1 o¢ péyiom Beppokpacia 30 °C (86 °F). Orav
éxel adelqoel TeAsiwg n umaTapia, prmopei va xel ou-
VETTEIEG OTN MEMOVTIKR Tng amddoon. H @option prropei
va Tehelwoel oe Aiyotepeg amo 9 wpeg, €av dev Eixe
amoQOPTIOTET TEAEIWS KT TN GOPTION.

2.12 ‘Extraon moapdadoong

Epyaheio mepiaTpoons akTivwy Aéilep PR 28
AékTng Aéilep

Baon dékmn Milep PA 360

Odnyieg xpriong PR 28

Odnyieg xpriong PA 350

0dnyieg xpriang TpoodoTIKOU
MoTomoINTIKG KATAOKEUAOTA
Emavagopti{duevn pmatapia pe TpopodoTIKO
Mmarapia (umAok 9V)

BaAitoa Hilti

—_ A A s A N |
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AEkTNG A€ICEP PA 350

Bdon dékm Aéigep PA 360 PA 360

Baon pmarapiog PRA 811 PRA 811 (NiMH kai kuwéAeg D)
Tpimodo PA 910

Tpimodo PA 911

Tpimodo PA 921

Tpimodo PA 931/32

TnAeokoTikdg TAXNG PA 950/60

TnAeokotikdg TAXNG PA 951/61

4. TeXvIK@ XOpaKTNPIOTIKA

YMOAEIZH
AiarnpoUpe 10 dIKAiwyua TPOTIOTTOIRTEWV!

m EpBéAeia Aqwng (d1GieTpog)

Me 8kt Aéigep PA 350: 2 - 700 m (6 - 2300 ft)

Akpiela

O¢eppokpaaia 24 °C (75.2 °F), OpiCovTia amooTacn
10 m (33 ft): -0,5 - 0,5 mm (¥5")

Katnyopia AéiZep: Katnyopia 3R

Kard IEC 825- 1:2003

Katnyopia AéiZep: Class llla

Kata CFR 21 § 1040 (FDA)

Tax0TnTEG TTEPITTPORIG

300 0.a.A., 600 0.a.A., 900 G.a.A.

Mepioxr) autéuamg aTabuiong

-5-5°

Tpogodoaia peupaTog

Emavagopti¢oueves umarapies NiMH i 4 pmarapieg
aAkaAikéG-payyaviou, uéyebog D

Aidpkeia Aeitoupyiog

O¢eppokpaaia 20 °C (+68 °F), AAkaAio payyavio: 45 h
Oeppokpaaia 20 °C (+68 °F), NiMH: EAay. 30 h

Oeppokpaaia Asitoupyiag

20 -50 °C (-4 éuxg 122°F)

Oeppokpaaia amobrikeuong

-30- 60 °C (-2 éwg 140°F)

Katnyopia mpoaTtaaiog

Karéd IP 56 (cUpgwva e IEC 529)

2Teipwya TpiToda %" x 11

Bapog (ue 4 pmatapieg) 2,7 kg (6 Ibs)

Alaotaoeig (Mx M xY) 169 mm x 169 mm x 250 mm (6 710" X 6 %40" X 9 %5")
5. Ymrodeieig yia Tnv ac@daAsia

5.1 Baoikég emonuavoelg yia TNV ac@daAeia

To epyaAeio TpoopideTal yia Tov UTTOAOYIG UG Kal TN PETa-
@opd/éAeyx0 0pICOVTILV UWWV Kal KEKAILEVWV ETTITTEDWV.

EkT6¢ 016 TIg UTTOdEIEIS YIa TV a0 @AAEI TTOU UTTAp-
XOUV OTO ETIPEPOUG KEPAAQIO OUTWV TWV OdNYIWV
XPNONG, TPETTEI VO TNPEITE TTAVTOTE OUGTNPA TIG OON-
yieg Tou akoAouBouv.

112

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070177/ 000/ 00

5.2 AkatdAAnAn xpnon
a) Ao Tn cuokeun Kol To BonBnTikd TNG péoa EVOEYE-
TaI va TPokANnBoUv KivBuvol, 6Tav o XEIPICHOG TG
yivetal pe akardAAnAo TpoTrO OO MN EKTTAISEU-
pévo TTPOoWTTIKG 1 6TAV SEV XPNOINOTTOIOUVTAI PE
KaTdAAnAo TpoTTO.



b) Mo TNV amOQUYA TPAUHOTIOCHWY, XPNOIPOTIOIEITE
poévo yvioia afecoudp Kal TpoodeTa eapTApaATA
g Hilti.

c) Agv emITPETOVTOI Ol TTOPATIOINTEIG ) Ol JETATPOTTES
0T GUOKEUN.

d) Mpooére 60a avagépovtal oTIG odnyieg XpRong
yia T Agitoupyia, Tn @povTida Kal T GuvTApnoN.

e) Mnv kaBioTaTe avevepyd Ta GUOTANOTA OTPAAEIag
KOl UnV OTTOHOKPUVETE TIG TIVOKIdEG UTTOdEI§EWV
KOl TTPOEIBOTTOINOEWV.

f) KpartfoTe Ta audid paKpid a1moé Tig GUOKEVES TIPO-
BoAng Aéilep.

g) Edav Bidwoete pe akatdAAnAo TpOTIO T OUOKEUR pTTO-
pei va pokAnBei akTivoBoAia Aéilep Tou va uTep-
Baivel Tnv katnyopia 3. AvaBéaTe TNV EMOKEUA TNG
OUOKEUNG HOvo aTa anpeia aépPig Tng Hilti.

h) AoapBavere umoyn oag TG TePIBAAAOVTIKEG €I
Spaoeig. Mn xpnoigoTolgite TN GUOKEUR, OTToU
UTTapXEl KivOuvog TTUpKaYIAG 1 EKPASEWV.

i) (Ymodeign oupewva pe 1o FCC §15.21): Tpototol-
NOEIG 1) PETOATPOTIEG, TTOU OEV EXOUV ETTITPATIEI PNTd
amé m Hilti, uopei va mepiopicouv 1o dikaiwpa Tou
XPNoTn va Béael o Aeimoupyia T GUOKEUT.

5.3 KaréiAAnAn dicuBétnon kai opyéivwon Xwpwv
epyaoiag

a) AcQaAioTe TO ONpEIO PETPAOEWV KOl TTPOOESTE
KOTA TO OTAGIPO TNG GUOKEUNG VA UNV KATEUOUVETE
TNV aKTiva o€ GAAQ TTPOGWTTA ) OTOV EAUTO OaG.

b) ZTig epyacieg EyKATAOTAGNG OTTOPEUYETE VO Traip-
VETE 0QUOIKEG OTATEIG PE TO OWpa Tag oTav Bpi-
OKEOTE EMAVW 0€ OKAAEG. PpovTioTe va €XeTE KAAN
€UOTAOEIO KO BIATNPEITE TTAVTO TNV ICOPPOTTIO GOG.

c) Merproeig péoa amd yudAiva T¢auia r GAMa avTikei-
MEVO WTTOPEI VO TTAPATIOICOUV TO OTTOTEAETHA TNG
HéTpnong.

d) BeBoaiwBeite 0TI N cUOKEUN £XEl TOTTOBETNOET ETTAVW
o¢e oTIfapn emimedn em@avela (xwpig Sovhoeig!).

e) XpnOIHOTIOIEITE T OUTKEUR POVO EVTOG TwV Kabo-
PICHEVWV OPiWV XpAONG.

f) BeBaiwbeite 61 10 1K TOG HEKTN AEICEP QVTATTOKPIVE-
101 POvo aTo BIKO 0ag EPYAAEio TTEPITTPOPNG OKTIVWV
Milep kai Ox1 o€ GAa Aidep, TTou XpnaipoTrololvTal
070 €pyoTagio.

g) Mpiv amo TV epyadia o€ kardoTaon KAiong Tpo-
0é¢Te TO OWOTO onpeio oTnoiparog / dgoval!

5.3.1 HAektpopayvnTiki gupBaroTnTa

Mapdho TOU N GUOKEUR QVTATTIOKPIVETAl OTIG AUOTNPEG
ATaITACEIG TV I0XUOVTWY 0dnyiwv, n Hilti dev pmopei
va aTmokAeioel To evdexouevo va dexTel TTapeuBOAES aTmd
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évtovn akTivoBoAia, yeyovog TTou UTTopEi val TIpOKaAEDEl
SuaAeIToUpYieg. Z€ QUTAV TV TIEPITITWON ) O€ TIEPITITWON
AMwv ap@IBolitv, TIPETTEN va TIpaypaTOTToI00vVTal SOKI-
paoTikéG peTproelg. H Hilti dev pmmopei emmiong va amokAei-
o¢1 611 O Ba TpokAnBoUV TTapeuBorég o€ GANEG TUTKEUEG
(T.x. ougTApaTa TTAORAYNONG 0EPOTTAGVWY).

5.3.2 Katnyopiotroinan Aéifep yia epyaleia
katnyopiag 3R kai Class llla

a) Avaloya pe Tn diaBéaiun €kdoan, n CUCKEUR avTa-
TIOKPiVETal OTNV Katnyopia 3, e Baan 10 TPOTUTIO
e Baon 1o CFR 21 § 1040 (FDA). Mnv koitéte atnv
QKTIVQ Kal U OTPEPETE TNV OKTiVa 0€ GAAQ TIPOCWTTAL.

b) O1ouokeuég g katyopiag AéiZep 3A kai Class Illa Ba
TIPETTEI VA XPNOIHOTIOIOUVTAI HOVO OTTO EKTTIOEUPEVT
TPOCWTIA.

c) O1 meploxég xpnang Ba TpéTel va emonuaivovTal e
TIVaKideg Tpogidotroinang Aéidep.

d) Or1 aktiveg Aéilep Ba TpéTel va diEpyovTal O€ PEYGAN
amdaTaan Tavw 1 KATw oo 10 UYPOS TWV PaTIWY.

e) Mpémer va Aappavere TPOANTITIKA PETPA yia va dia-
o@ahioTei 611 n akTiva AéiGep O¢ Ba TEQTEI akoUOIa O
EMQAVEIES OI 0TTOiEG avTaVAKAOUV OTTWG 0 KABPEPTNG.

f) Mpémer va Aappavere pérpa woTe va diao@ahidetar Ot
TpdowTa de Ba koITolv ameubeiag TV akTiva.

g) H aktiva Milep de Ba Tpémel va ekTeiveTal g€ N
ETTITNPOULEVEG TEPIOXEG.

h) Ta MiZep Tou de xpnaipomololvTal TPETEl va QUAGD-
00VTaI O€ XWPOUG GTOUG 0TT0ioug dev £xouv TTPOaRaON
avappodia TpoowTa.

5.4 Tevikd pétpa ao@aleiog

a) EAéygre 1o epyaleio mpiv amod T xpAon. Eav n ou-
OKEUN €XEI UTTOOTET {NuId, avaBEéaTe TV ETTIOKEUN
G o€ éva a€pPig Tng Hilti.

b) Merd amé mrwon i dAAeg pnxavikég emdpaoeig
mpémel va eAEYEETE TNV akpiPEIa TNG CUOKEUNG.

c) Edv peTagépere T guokeun amd oAl kpUo g€ o
{eoT16 mepIBAAAOV 1} TO AVTIOTPOPO, TTPETTEI VA TV
apnoETE va EYKAIJOTIOTED TPIV AT TN XPAON.

d) Ze mepiTTwon XxpRong He avramTopes BePaiwdeite
OTI 1 oUOKEUN gival KaAd BiIdwyévn.

e) MNa va aropuyeTe ETQOAUEVEG HETPNTEIG TTPETTEI
va diatnpeite kaBapn TN Bupida §650u akTivag
Aéilep.

f) MapoAo ou n cuokeun £xel oXedIOTTE yia KANPN
XpNon o€ epyotdia, Ba TPETTEI VO XPNOIKOTTOIEITA
OXOAaOTIKA, OTTWG KOl KABE OTITIKOG Kall NAEKTPIKOG
€§0TAITPOG (KIGAID, YUOAId, QWTOYPAPIKEG UNXO-
V).
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g) MopdAo TTou n oUCKEUN €ival TTPOCTATEUPEVO OTTO
TNV €I0XWPNON OKOVNG, Ba TpEmel va Tn OTE-
YVWVETE TIPIV TNV TOTIOBETATETE OTN OUCKEUOTIa
HETaQOPAS TNG.

h) EAéyXETE TN GUCKEUN TIPIV OTTO ONUAVTIKEG HETPNA-
oEIg.

i) Karé n xpnon, eAéyxere ToAAEG QopEG TNV aKpi-
Beia.

5.4.1 HAsl(Tle(x pépn

AN A AN A

) O1 pmrarapieg dev emTpémeTal va KataAn§ouv o€
Xépia Taudiwv.

b) Mnv uTepBeppaiveTe TIG PTTOTOPIEG KOl HNV TIG
pixvere oTn @wTId. O1 uTTaTapiES Umopei va ekpayolv
A UTTopEi va amreAeuBepwBoUV TOGIKEG OUTTieg.

c) Mn @oprilere TIg pTTATApIES.

d) Mnv KoAAGTE TIg PTTOTAPIEG OTN GUOKEUN.

e) Mnv amo@opTilete TIg pmaTapieg BpayukukAwvo-
VIag TIG, evdéxeTal va uTrepBeppavBolv Kal va
TpoKaAéoouv e0QAEKTEG PUTAAIDES.

f) Mnv avoiyeTe TIG pTraTapieg Kal PNV Tig EKBETETE O
utrepPoAiki InXavikn emipdpuvon.

6. @éon oe Asiroupyia

YNOAEI=H

Emimpémeral va xpnaigoTolgite 1o epyaAeio Yévo pe prra-
Tapieg kataokeuaopéves kard IEC 285 A pe I emava-
@opTIOueveg pmratapie PRA 810.

6.1 Evepyotroinon epyaAciou

MamoTe 10 MARKTPO "ON/OFF".
YNOAEIZH

Meta Tnv evepyotoinan, To epyaleio apyidel Tnv autouarn
oTéBpion (n évdeign autouarg oTadpiong avaBoaPrvel).
M&Aig oAokAnpwéei n diadikaaia aTaBuIong, apyidel va
TEPIOTPEPETAI N KEQAAN TTEPIGTPOPAG KAl EVEPYOTIOIEITAI
n aktiva Aigep (n Eveign autdpatng oTadbuiong avapel).

6.3 MNpoeidomoinTikn évdeign prrarapiag
1 Emapkng téon

6.2 TomoBéTnON PTTATAPIWV/ETTAVOQPOPTI{OUEVWV
pmarapiwv PRA 810 H

MPOZOXH

Mn xpnoipoTtroigite PIraTapieg mou €XOUvV UTTOOTEI

{npé.

KINAYNOZ
Mn xpnoigotolgite TauTOXpOVA KOIVOUPYIEG KAl Tra-
Aiég pmrarapieg. Mn xpnoipotoigite pmrartapieg diogo-
PETIKWV KOTOOKEUOOTWV | PHE DIOQPOPETIKES TTEPIYPO-
@ég T0TTOU.

1. Avoi€re T 6rkn Pmatapiwy amoé m PACN PTaTapiwy
TEPIOTPEPOVTAG TO KOUUTIWHAL.

2. TomoBetAaTe TIG WTTATOPIEG/TV ETTAVAQOPTICOUEVN
pmarapia PRA 810 ot 8Akn umatapiwy. Mpooére
TNV TOAIKOTNTC.

3. Kheiote T BrKn pTraTapIWY TIEQIOTPEPOVTAG TO KOU-
HTTWHO TNG BAONG PTTaTapiy.

Mmopei va xpnaipomoinBei kavovika 1o AEIdep.

2 XaunAnj téon

Mmopei akopn va xpnaipotoinBei 1o A€iCep.
YNOAEIZH

2e autAv TNV kardoTtaon, 1o A&iep PeTadidel To onpa
TIPOEIB0TTOINGNG PTTaTapiag aTo 6EKTN AEICEP.

3 AdeIEG pTTaTapiES

H kepaAn TepIOTPOPNG aTaUATAEI KAl N aKTiva AEICEP
QTTEVEPYOTTOIETAL.

YNOAEI=H

®oprioTe Tig umrarapieg NiMH | TorroBetiaTe kavoUpyleg
pmrarapieg &npol T0ToU.
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6.4 ®OpTION ETAVAPOPTIOPEVWV PTTATAPIWV
YNOAEI=H

Mmopeite va @oprioete 10 PR 28 katd 1 Aeimoupyia
Milep. H @option Ba TpéTel va yiveral o€ E0WTEPIKO
Xwpo e Bepuokpaaia TepiBarhovtog petaty 10 °C kai
40 °C (50 °F éwg 104 °F). H pmarapia amogoprtiletal
KaTd TNV amobrKeuaon Kai yia autd 1o Adyo Ba TpéTel va
eAEyxeTal IV oo TN XPAON.

6.5 Kardataon @opTiong

KardoTaon @dptiong Avapel kOKKIvn

1. ZuvdEaTe TO QIG TOU avTATTOpa a€ KATdAAnAn Trpida.

2. ZuvdEQTe TOV QVTATITOPA OTNV UTTOd0XA GOPTIONG TNG
Baong umarapiwv PRA 811.

3. Tepuariote ™ dladikacia eOPTIONG, ATTOCUVIEOVTAG
TOV QvTamTopa WETd ammd Tepimou 9 wpeg amod Tn
Baon pmarapiwv PRA 811.

4. AmoouvdéaTe TO QIG a6 TV TTPidaL.

YNOAEIZH Ymodeiteig yia v ac@aleia yia 1o
@opTIoTH Ba PpeiTe aTIG EEXWPIOTES 00Nyieg XPAONG.

®oprion

Avapel pdaivn

Aladikaaia opTIong 0AoKANPWONKE.

AvaBoofrvel Tpaaivn

H Baon pmarapiwv PRA 811 dev eival cuvoedepévn Pe
TIG ETTava@opTIoueveg pmrarapieg PRA 810.

AvaBoaprvel KOKKIVN

Aermoupyia mpoaTaaiag evepyoroinuévn. To PR 28
utopei va xpnaipomoinBei o€ autrv TV katdaTaaon.

7. XeIpiopo

7.1 Evepyomroinan epyaleiou

MarioTe 10 MAAKTPO "ON/OFF".
YNOAEI=H

Metd v evepyottoinan, To epyaleio apyidel Tnv autéuam
oTéBpIon (n £vdeign autouarng oTdduiong avaBoaBrvel).
M&Aig oAokAnpwéei n diadikacia aTabuiong, apyidel va
TIEQIOTPEQPETAI N KEQAA TIEPITPOPIG KAl EVEPYOTTOIEITAN
n aktiva Aigep (n éveign autdpatng oTabuiong avapel).

7.2 Emoyn Taxitnrag mepiotpoong EA

H Tax0tnTa TepIoTPOPrG PTTOpEi va TpoTroTroInGei Tra-

TWVTAG TO TTARKTPO , TaXUTNTA TIEPIOTPOPAS”, TA TIAAKTPO

us Bs)\n kai 1o TARKTPO eloaywyng SET.
MaTwvTag pia opd TV TaxUTnTa TIEPITTPOPAG EVEP-
yoTTolgital n Aeitoupyia puBpiong.

2. Matwvrag 10 TAAKTPO e BEAN aMNGlel n TaxOTnTa
(300, 600 1} 900 aTpPOPEG VA AETTTO).

3. Matwvrag 1o MARKTPO elcaywyns SET amoBnkeleral
n pubuion.
YMNOAEIZH H miun (3, 6,9) mou epgavidetal atnv
0B6vn, deixvel TNV Tax0TNTA TIEPIOTPOPAS OE PriaTA
Twv 100.

7.3 OpigovTia epyacia
YNOAEI=H

Ortav emreuyBei n oTabuion, evepyotmoigital n akTiva
AICep Ka TIEPIOTPEPETA.
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1. TomoBetiaTe, avahoya pe TV eQappoyn, T0 epyaleio
T1.X. O€ TpiTT0da.
2. TMarAote 10 MARKTPO "ON/OFF".

7.4 Epyagia pe xeipokivnto TpOTrO A€iToupyiag
210 XeIpoKivnTo TPOTIO A€iToupyiag, n aktiva A&ilep Oev
QTevepyoTIoIEiTal O€ TEPITITWON TTPORANUATWY 010UdK-
Tote €idoug!  Mropeite va evepyotroioete favd v
autopatn oTaduion, Tartwvtag Wia @opd 1o TARKTPO
TTPOEIBOTTOINANG KPABATHWY.
MamoTe duo gopég alvtopa d1adoxIké To TTARKTPO
yia TV TPoEIdoTIoiNON KPAadATHWY.
YMOAEIZH Avaer n €vdeign yia Tov xelpokivnto
P00 Aeitoupyiag (LED). Mmopeite va @épete o€
omoladnoTe Béon Kai kAion To dpyavo.

7.5 PUBpion kareuBuvong khiong H

Orav xpnoipoTroieite 10 A€iep pe TpoKaBopIopévn KAian,
TIPETEl VO TO €XETE TOTOBETACEI OWOTA €701 WOTE N
akTiva Aiep va diEpxetal TapaAnAa pe v embupunt
KaTeUBUVON KATWPEPEIDG.

YNOAEIZH

To onudadi atdxeuong aTo Gpyavo eival Babuovopnuévo
aTov &Eova KAiong g aktivag AéiCep. AKoAouBAaTE TIg
TrapakaTw odnyieg yia va pubuioete 1o AEiep OTnV €TTI-
BuunT KaTeLBUVON KATWEEPEIDG:
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7.6

ZnpadéyTe Yia ypaupn-oTéxo Tou va diEpyETal Tra-
pdAAnAa pe TV mmBupnTA KateUBuvan KAiong.
TomoBetAaTe T A€igp TTAVW ATTO AUTH TN YPOUUR.
XpNOIYOTIOIRGTE VAPA TG OTABUNG:AQATTE TO VAUA
NG OTABUNG va KpépeTal amd T Bida aTepéwang Tou
TpiTOd0.

PuBpioTe 10 6pyavo TepiTou aTnv KatelBuvan g
kAiong. BePaiwBeite 011 Exel TomoBeTnBel oWOTA YIa
T BeTikA A TNV apvnTIK elcaywyn KNiong.
TomoBetAoTE TN PARGO EUBUYPAUMIONS fy KATTOI0 GAAO
0TOX0 0T0 AAAO GKPO TNG YPAUUNRG-OTOXOU.
ZKoTeUaTe e T BorBela Tou onuadiol oTdXEUaNG
Kal pUBIOTE TO OPYAVO LEXPI VO CUUTTEDEI TO ONUADI
OTOXEUONG WE TO OTOXO.

Eigaywyn Tipwv khiong @

Mapéderypa: Avagopd kAiong atov atova X -2.8 %, atov
agova 'Y 3.456 %

Eup

06 Khiong: ‘Eva emimedo: -8000 éwg +8000 % Auo

emimeda: [X| +|Y| < 10,000 %
1. OfoTe 10 Gpyavo ot Aertoupyia pe 1o TAAKTPO Agl-

10.

1.

12.

116

Toupyiag. Apxicel n autdpaTn aTaduIon.

MamoTe 10 TAAKTPO X, YIO VO EVEPYOTIOIRTETE TV
eloaywyn TiHwv kAiong. Apxider va avaBoofrvel n
deuTepn BEON aPIOTEPA TNG UTTOBIACTOAAG.

MarioTe Ta mARKTPA pE BEAN yia va ETIAECETE apvnTIKA
T KAiong (-)..

MamoTe To TAAKTPO X, yia va petaBeite oty Tpwn
B¢an pIv amd TV UTTOdIACTOAN.

MamoTe dUo popég To BEi BEADG, YO va opioeTe TNV
TIuR 2"

MataTe T0 TAAKTPO X, yIa va PETAREITE OV TTPWTN
B€an Yerd Tnv UTTOdIACTOAR.

MarioTe 600 Qopég T aplaTePO BEADG, yia va opiaeTe
v Tipn 8"

MamoTe 10 TARKTPO SET, yia va amoBnkeloete T
pUBuion yia Tov agova X.

MarthoTe 10 TAAKTPO Y, yId VO EVEPYOTIOINTETE TNV
gloaywyn TiHwv KAiong. Apxider va avaBooprvel n
delTepn BEoN apIoTEPE TNG UTTOBIAGTOAAG.

MathoTe 10 TAAKTPO Y, yia va petapeite atn 6éon
TIPIV AT TNV UTTOSIATTOAN.

MamaTe Tpeig popég To degi TARKTPO KaTeuBuvang,
yia va opigeTe TV TIpr ,3°.

Eioayerte Ta eméueva wneia pe Tov id1o TpOTI0.
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13. Mathote 10 TAAKTPO SET, yia va amoBnkeloeTe T

pUBuIoN yia Tov &Eova Y.

YMNOAEIZH A@ou Exete eio@yel TV TIpr KAiong, Trep-
voUv Trepitrou 600 AeTrTdl péxpl va puBpIoTEi n KAion
Kar apyider n mepiaTpo@n. MHN akouptare 1o dpyavo
KaTé@ TNV autopat aTaBuion, 816TI diagopeTIKA Ba
pelwBEei n akpifela NG aTABUIONG.

7.7 EvepyoTroinon amokpuyng oKTivwy

Mropeite va amevepyotoifoete v aktiva Aéifep Tou
PR 28 o¢ pia ) mepioaotepeg TAEUpEG Tou opydvou. H
Aeimoupyia auth givar XpAoiun, €av XpnoIKOTIOIEITE OE
kémolo epyotdagio oA Aiep kai BéAeTe va amo@Uyete
M Mwn TepIoooTEPWY TOu €vOg A€ilep. To emimedo
NG aKTivag £xel utrodiaipeBei oe T€aaepa TeETAPTUOPIAL.
Autd ameikoviovtal aTnv €vOEIE amOKpUYNG OKTIVWY
Kl uTTopolV va 0pIoTOUV WG TIPOG TV KATEUBUVON W¢

eng.
1.

2.

MamoTe 10 TAAKTPO aTTOKPUWNG AKTIVWV.

MamoTe gava 10 TAAKTPO yia va aAAageTe TV Ka-
1e0Buvon amoékpuyng akTivwv. Me kdBe émua Tou
TIAKTPOU WETAKIVAOTE PETAEU Twv dUO TPOTIWV Acl-
TOUPYiag améKpUYNG CKTIVWY.

MTTOpEiTE VO ATTEVEPYOTIOINOETE KATTOI0 GUYKEKPIUEVO
TETAPTNUOPIO, TTATWVTAG TO TIAAKTPO e BEAOG yIa auTd
T0 TETAPTNHOPIO.

Matwvrag §avd 10 TAAKTPO avaipeite fava T Aei-
Toupyia. EmavaAdete 1o PApa 3 yia kabe GAAo
TETAPTNHOPIO TIOU BEAETE VO ATTEVEPYOTTOIATETE.
MamaoTe 1o TAAKTPO eloaywyng SET, yia va amodn-
KEUOETE TIG pUBUITEIG OTTOKPUYNG AKTIVWV.

7.8 'EAeyxog agiomiaTiog

1.

‘EAeyxog akpiBeiag Tou epyaAeiou Tpog Tov GEova X
Kai Tov agova Y:

7.8.1 'EAeyxog opiovriwv ogaipatwv E

1.

TomoBetroTe éva Tpimodo e améoTaon 50 péTpwv
(160 TTOd1thV) OTTO KATTOIOV TOIXO. ZTEPEWATE TO Op-
yavo Tavw aTo TpiTrodo, €101 WAOTE N TAeUpa X1 va
gival aTpaypévn TPog ToV TOiXO.

EvepyotmoinaTe 1o epyaheio, Kal TEPILEVETE PEXPI VOl
olokAnpw6ei n autépatn atabuion. EAEygre om n
pUBuIon KaTweépeiag Bpioketal ato 0,000 %.



O¢aTe T0 OEKTN XeEIPOG OTN AciToupyia AeTrTopepoUs
avayvwpIong, TTAaTwVTag 1o , TARKTPO avoXwy”.
®epte T0 OEKTN XEIPOS €TOT WOTE va Ppebei n Tepi-
oTpe@OpEVN akTiva AEIEp Kal va EUQAVIOTEN PE TV
0pIfOVTIa PTTAPA Kl TO GUVEXES NXNTIKG OApa.
Znpadéyre T0 onueio kal BEaTe ekTOG Aeimoupyiag To
opyavo.

NaoKApETE TTPOOEKTIKA T Bida oUCPIENG Tou Tpi-
Troda, TepIaTPéWTE To Opyavo katd 180 poipeg kal
00igte ava kaAd ) Bida. Kard tnv epIoTpo@n Tou
0pYavou, TIPOCEETE WOTE VA PNV OTTOPAKPUVETE aTTO
v opi6vTio Tn BAon Kai va pnv aAAGEETe To UYog.
EvepyotroioTe 10 epyaleio, Kai TEPIPEVETE PEXPI VO
ohokAnpw6ei n autépatn oTabuion. EAEyEre o1 n
puBpion katweépeiag Bpioketar ato 0,000 %.

®épte T0 OEKTN XEIPOS €TOT WOTE Vol PBebei n TepI-
oTpe@dpEVn akTiva AEIEp Kal va EUQAVIOTEN PE TV
opIfoVTIa PTTdipa Kal To GUVEXES NXNTIKG OApa.
Znuadéyre 1o onueio (X2).

. MetproTe v amboTacn avayeca amd 1o TTPWTO

(X1) ka1 1o deltepo onuddi (X2). Eav n améoTaon
eival PikpoTepn amd 5 mm, dev eival amapaitm n
Babuovopnan.

YMNOAEIZH  AmeuBuvbeite ato kovivd oag Ka-
1a0Tnua ¢ Hilti, edv n amdoTaon peragl Twv duo
onuadiwy gival peyaAutepn améd 5 mm..

7.8.2 ‘EAeyxog o@aApdtwv khiong E1

AlgvepynaTe Tov AeyX0 HOVO EQOTOV TIPONYOUPEVWG EXETE
ohokAnpwael Tov "opIfdvTio EAeyxo" TToU TTEPIYPAQETal
OTIG TIPONYOULEVEG TENIDEG.

YNOAEI=H

Aoyw Twv amaimoewy akpieiag autol Tou eAéyyou,
TIPETTEl VO XPNCIUOTIOIRCETE pia papdo pe utrodiaipean
XINOOTWV.

8. Opovrida kal ouvTApnon

8.1 KaBapiopog Kai aTéyvwpa

1.

2.
3.

ATTopakpUVTE T OK6VN aTTd TOUG PAKOUG PUOWVTAG
.

Mnv akoupTrdTe 1o Gako pe Ta dAKTUAQ.

KaBapilete povo pe kabapd Kai paAakod mavi, v
Xpelaletal, Bpécre 10 We KaBapd ovoTveupa fi Aiyo
vepo.

YMNOAEIZH Mn xpnaipotoigite GANa uypd dedopévou
0TI UTmopoUv va TPoKaAéoouv {nuiég oTa TTAAOTIKG

pEpn.
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1. KapowaTe aTo £€6a¢og dU0 kap@id e améaTaon
aKkpIBwG 30 m peTagy Toug. ZnUadEWTE Ta KAPPIA e
Kap@i 1 kar kapi 2°.

2. TomoBethaTe To Gpyavo ae TpiTodo ae améaTaon 1
¢wg 2 PETPWY PTTPOaTa amd To kap@i 1, oy eubeia
Twv kap@iwv 1 kai 2. TomoBeTaTe T0 Gpyavo 101,
WwaTe 0 agovag X va GUPTTITITEl aKkpIBWS e Tn vonTA
€uBeia TTou BiEpxeTal aTmd Kapi 1 Kal To KapQi 2..

3. Evepyommoinate 10 Opyavo. EAEyEre 6T n pUBion
katweépeiag Ppiokerar oto 0,000 %. OéoTe ot Ael-
Toupyia 10 d¢kTn Aéidep PA 350, emmIAEETe T AeTTTOpEPN
pUBuIoN. AlaBacTe atn papdo 1o UYog TG aKTiVaG
Milep oTo kapei 1 kai aTo KAPYi 2 O€ XINOOTA Kal
onueiwaTe 10 UYog yia 1o Kapei 1 wg ,h1* kai yia 10
Kap@i 2 wg ,h2".

4. PubuioTe v katweépeia Tou agova X ato 1,000 %.
AlopaaTe {ava ot paBdo 1o yog e akTivag Aidep
o¢ XINOOTA yia TO Kap@i 1 kal 10 kap®i 2 Kai
onuelwaTe autd Ta Oyn wg ,h3* (yia 1o Kapi 1) kai
wg ,hd“ (yia 10 Kapei 2).

5. Egappoote autd ta Oyn h1, h2, h3 kai h4 aTov
akéhouBo TUTO. H améoTaon petagy kapeiod 1 kai
Kap@ioU 2 (30 pétpa) PETATPATINKE WE TOV TUTTO O€
30.000 x1AiogTa.

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)

4. Tlpoottre TIG oplaKES TIHEG TG Beppokpaaiag kard
TV amoBAkeuan Tou eEommAIoUOU oag, IdiaiTepa TO
XelHwva/kahokaipl, 6Tav QUAGTE Tov eE0TTAIONG oag
0T0 £0WTEPIKO TOU auToKIVATOU (=30 °C £wg +60 °C).

8.2 AmoBnkeuan

AQaIpETTE ATTO TN GUCKEUATI TIG CUOKEUEG TTOU £X0UV
Bpaxei. ZTEyVWOTE TIG GUOKEUEG, TN OUCKEUATTQ PETO-
@opag Kkal Ta atgooudp (1o oAU oToug 40 °C/104°F)
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kai kaBapioTe Ta. TomobetAaTE {avd Tov eEOTTAIoNO TN
OUOKEUATia OTaV EXEI OTEYVWOEI TEAEIWG.

Metd amd peyaAitepng didpkelag amobrkeuon A peta-
@opdiTou £60TTAITOU TG, TTIPAYUATOTIOINGTE GOKIUAGOTIKA
pETPNON TIPIV AT TN XPrON TOU.

MapakahoUpe aTTOPAKPUVETE TIC PTTATAPIEG ATTO T OU-
OKEUN O€ TIEPITITWON TTOU TTPOKEITAI VO ATTOBNKEUOETE
™ ouokeun yia pey@Ao xpovikd didotnua. H ouokeur
TTOPE VOl UTTOOTET {NIG aTTd TIG PTTATAPIES.

8.3 Metagopa
XpNO1UOTIOIRGTE yIa TN YETAPOPE fy ATTOOTOAR TOU GOTTAI-
opoU oag eite To BahiTadki amoaToAng T Hilti A 10G¢ia
ouoKeuaaia.
MPOZOXH
AToOTENAETE TN GUOKEUR TIAVTA XWPIg TIG PTTOTO-
pieg/eava@opTI{OPEVEG UTTATOPIES.

8.4 Ymnpeoia diokpifwang Hilti

Z0g TIPOTEIVOULE VO EKUETAANEUTEITE TOV TAKTIKG EAEyXO
TWV OUCGKEUWY ammd Tv utpeaia diakpiBwaong g Hilti,

yia va pTropeite va dlao@alioeTe Ty agloTmaTia cUPQuva
WE TO TIPOTUTIA Kall TIG VOUIKEG ATTAITATEIG.

H urnpeaia diakpipwang Tng Hilti eivar ava maoa oTiypn
oTn 8188e0n oag, TTPOTEIVETAI OPWS Vv TIPAYMATOTIOIEITE
BaBuovounaon TouhdyioTov pia gopd £TNCTWG.

Z1a TAaiola g utnpeaiag dlakpifwaong g Hilti Be-
Baiwveral, 611 01 TTPOSIAYPAPES TNG EAEYUEVNG CUTKEUNS
avTIoToIXOUV TNV NUEPX TOU EAEYXOU OTA TEXVIKA OTOIXEIO
TWV 0dNYIWV XPAONS.

Ze TEPITITWON amokAioEwv OTO Ta OTOIXEID TOU KaTa-
OKEUOOTH, TO PETAXEIPIOUEVA Opyava pETpnang pubuido-
v1al €K vEou. Metd tn pUBUIoN Kal Tov éAeyxo, ToTToBETE ITaN
pia Aakéta diakpifwong aTn CUCKEUR Kal Pe éva Tri-
gToToInTIkG dlakpiBwang TICTOTIOIEITAI YPATITWS OTI N
OUOKEUN AEITOUpYEi EVTOC Twv opiwv TTou opidel 0 KaTa-
OKEUAOTNAG.

MaoTomoinTikG diakpifwaong amaitouvTal TavTa yia -
XEIPATEIG TIoU €ival ToToTroInuéves kard ISO 900X.
TomAnaoiéaTepo anpeio emikoivwviag Tng Hilti cag mapéxel
EUXAPIOTWG TIEPITTATEPES TTANPOYOPIES.

9. Evromiopo6g mpofAnuaTwv

BAdBn MBavA aiia AvTIgETOTION
E30, 31 Z@aAua aTo oUaTNUa KAiong ©¢aTe T0 Opyavo eKTOS AeIToupyiag Kal
¢ava ot Aeimoupyia.
E62 Z@ahua o1o oUoTnua KABETNG ywviag — OEaTe To dpyavo ekTog AsiToupyiag kal
¢ava ot Aeimoupyia.
E99 ZPaAua oT0 ECWTEPIKG oUOTNUA ©¢aTe 10 Gpyavo eKTOG AeIToupyiag Kal
HVAUNG ava ot Aeimoupyia.
YNOAEI=H

Edv e¢akoAouBolv va apouaialovtal Ta a@dAyara, ameubuvBeite aTo kovTivé oag katdatnua g Hilti.

10. AidBeon oTa amoppipaTa

MPOEIAOMOIHZH

e TepiTTwon akatadAAnAnG amdppiyng Tou eCOTTAIOPOU PTTOPOUV Va TTApoUaIaaTouv Ta akdAouba:

Karé tnv kalon TAAGTIKWY pepwv dnpioupyolvTal TOGIKA aépia, TTou PTTopoly va TTPOKAAEGOUV OOBEVEIEG.

O1 ymarapieg pmopei va ekpayoUv kai va TTpokaAéaouy €101 SnAnTnpeIAcElg, eykaluata, xnuika eykadpata fi pitavan
oTo TrepIBAAAOV, 6TaV UTTOaTOUV {NId fi ekTEBOUV OE UWNAES Beppokpaaie.

[MeTWVTaG TN OUCKEUR OTTAG OTA OKOUTTIIA, ETTITPETTETE € AVAPPOdIA TTPOCWTTA VA XPNaIMOTIOINCOUV OKATAAANAG TOV
eComhiopo. Evdéxetal va TpaupaTioouv goBapd Tov EauTd TOUG f) TPITOUG KaBWS Kal va putravouv To TrepIBaAlov.
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O1 guokeuég g Hilti eival kataokeuaopéves ae Yey@ho oooaTd ammd avakukAwaipa UAIKA. Mpolmdbeon yia v
€TavaypnoIpoToinar Toug gival o KAatdAANAog diaxwpIopog Twv UNIKWY. Ze TTOAEG Xwpeg, n Hilti éxer opyavwBei Adn
WOTE VA PTTOPEITE VOl ETITTPEPETE TV TTAAIG GOG GUOKEUR YIa avaKUKAWaN. PwtiaTe To TpAua eEutnpétnang eAatwy

NG Hilti rj To aUpBouAo TTwARTEWY.

E= Mévo yia Tig xwpeg TG EE

-
Pt

Mnv TreTdme Ta NAEKTPIKG epyaAEia GTOV KASO OIKIAKWY OTTOPPIMHATWY!
© Z0powva pe v eupwaikr odnyia 2002/96/EK Trepi NAEKTPIKWY Kal NAEKTPOVIKWY CUCKEUWY Kal TV

evowpudtwar) g aTo €Bvikd dikaio, Ta NAeKTPIKG epyaAeia TTpETel va GUAAEyovTal EexwpIaTd Kal val
EMOTPEPOVTAI VIO avakUKAWGT e TPOTTO GIAIKO TTPOG To TrEPIBAANOV.

= Al0BETETE TIG pTTATAPIEG OTOl ATTOPPIHUATA CUPWVA HE TIG EBVIKEG BIOTASEIG

11. EyyUnon KAaTooKEVOOTH, CUOKEUE

H Hilti eyyuarar 611 1o Tapadobév epyaleio ivar aralay-
pEVO OTTO A0TOYiEG UNIKOU KOl KOTAOKEUAOTIKA GQAAUATA.
H eyyunon aut 1oxUel Jovo uttd TV TPoUTIeBean OTI N
XPNON, O XEIPIOHOG, N GPOVTIdA Kal 0 KaBAPIoHOS Tou
epyaleiou yiveral oup@wva e TIg 0dnyieg xpRong g Hilti
kai 611 diaTnpeital 1o TEXVIKG eviaio auvoho, dnA. OTI pe
10 €pyaAeio xpnaipomololvTal HOVO YVAGIa avaAwalud,
ageooudp Kal aviaAAakTIKG TG Hilti.

H mapotoa eyyunon mepiAapBaver T dwpeav EMIOKEUN
f T Swpedv aVTIKATAOTACN TWV EACTTWUATIKWY EE0PTN-
paTwv kab' 6An T didpkela {whg Tou epyaleiou. EEap-
TAUOTO TTOU UTTOKEIVTOI O€ QUTIoAoyIKA @Bopd aTmd T
xpAan, 6ev kaAUTTovTal amoé v mapoloa eyyunan.
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ATrokAciovTal TEpAITEPW OSIWOEIG, EPOTOV KATI TETOIO
Sev avrikeital o€ SeapeuTikég eBvikEG diartagelg. H Hilti
Oev £uBUvETaN 1IBIWG YIO EPPETES ) APETES TNUIEG OTTO
eharTwpara f emokoAouba eAaTTwpoTa, aTTWAEIES
€¢oda o¢ oxéon pe TN Xpnon i Adyw aduvapiog
XPNONG Tou epyaAegiou yia oTTol08ATTOTE OKOTO. ATTO-
kAgiovTal pnTd TPOoPOpIKEG BEBOIWOEIS yIa TH XpAON
| TNV KOTGAANAGTNTO YIO GUYKEKPILEVO GKOTTO.

lMNa v €mokeun 1 aviikardotaon, 10 epyaheio 1y Ta
OXETIKA CaptrpaTa TTPETEl va amrooTEAOVTAl auéowg
ETA TN OIOTTIOTWON TOU EAATTWHATOG GTO APUASIO THAKA
NG Hilti.

H mapouoa eyyinan mepiAauBaver OAEG TIG UTTOXPEWTEIG
mapoxAg eyyinang amd mAeupag Hilti kai avtikaBioTd
OAEG TIG TIPONYOUEVEG 1} OUYXPOVEG BNAWOEIG, YPATITEG
TTPOPOPIKEG CUPPWVIEG OTOV APOPA TIG EYYUATEIG.
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12. AjAwon oupBarétnrag EK

Mepypagr: EpyaAeio mepiaTpo@ng

akTivwy A€ICep
Mepiypaer TUTOU: PR 28
‘Erog kataokeung: 2005

AnAwvoupe wg pévol uetBuvol, 6Tl autd TO TIPOIGV
QVTOTIOKPIVETAI OTIG OKOAOUBEG 0dnyieg Kal TPOTUTIA!
EN 61000-6-2, EN 61000-6-3.
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Niwelator laserowy PR 28

Przed uruchomieniem urzgdzenia prze-
czytac koniecznie fte instrukcje obstugi.

Przechowywac fte instrukcje obstugi
zawsze wraz z urzgdzeniem.

Urzgdzenie przekazywac innym osobom
wylgcznie wraz z instrukcjg obstugi.

Spis tresci Strona
1. Wskazdéwki ogdlne 121
2. Opis 122
3. Osprzet 124
4. Dane techniczne 124
5. Informacje dot. bezpieczenstwa 124
6. Przygotowanie do pracy 126
7. Obstuga 127
8. Konserwacja i utrzymanie

urzgdzenia 130

9. Usuwanie usterek 131

10. Utylizacja 131
11. Gwarancja producenta na

urzgdzenia 132

12. Deklaracja zgodnosci WE 132

Podzespoly urzadzenia K

Niwelator laserowy PR 28
(1) Promien lasera (ptaszczyzna obrotu)

(@ Gtowica obrotowa z wziernikiem
(3® Panel obstugi

&) Uchwyt

(8) Przegroda na baterie

(8) Uchwyt baterii PRA 811

(@ Plyta podstawy z gwintem 5/8"

Panel obstugi

Wskaznik spadku 08 X

(® Wskaznik spadku 08 Y

Wskaznik samopoziomowania

(D) Wskaznik stanu baterii

(12) Wskaznik przestony

(13 Przycisk wprowadzania (SET)

Dioda LED - dezaktywacja ostrzezenia o
wstrzgsach

(@ Przycisk dezaktywaciji ostrzezenia o
wstrzgsach

Przycisk przeston

@D Przycisk osi X

Przycisk osi Y/przycisk przestony 4

Przycisk predkosci obrotowej/przycisk
przestony 2

Przyciski-strzatki/zmiana predkosci obroto-
wej i spadku/przycisk przestony 1 3

@) Przycisk WE./WYL.

@ Predko$é obrotowa

1. Wskazoéwki ogodine

1.1 Wskazdwki informacyjne i ich znaczenie
ZAGROZENIE

Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére
moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub
Smierci.

OSTRZEZENIE

Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji,
ktéra moze doprowadzi¢ do powaznych obra-
zen ciata lub $mierci.
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OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwo$¢ powstania niebez-
piecznej sytuacji, ktéra moze prowadzi¢ do
lekkich obrazen ciata lub szkdd materialnych.

WSKAZOWKA
Wskazoéwki dot. uzytkowania i inne przydatne
informacije.
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1.2 Objasnienia do piktograméw i dalsze
wskazowki

Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie
przed
0golnym
niebezpie-
czenstwem
Symbole
Przed Przekazywa-
uzyciem nie odpadéw
przeczyta¢ do
instrukcje ponownego
obstugi wykorzysta-

nia
Na urzadzeniu

Nie wystawia¢ na dziatanie promienia.
Tabliczka ostrzegawcza lasera USA bazujaca
na CFR 21 § 1040 (FDA).

Na urzadzeniu

LA\ 3R

Tabliczka ostrzegawcza lasera bazujaca na
IEC825 / EN60825-1:2003

2. Opis

Tabliczka znamionowa

5] PR28
Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

v e

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

675-695nm < 5mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

EN 60825-1:2003
&3 R This Laser Product

complies with 21CFR

1040 as applicable A I@
Power: 6.0 V=nom./200 mA
Item No.: 319802
Date.:

PR 28

el

319807

El Liczby odnoszg sie zawsze do rysunkdw.
Rysunki do tekstu znajdujg sie na rozktadanej
oktadce. Podczas studiowania instrukcji trzy-
mac oktadke otwarta.

W tekscie niniejszej instrukcji obstugi stowo
»urzgdzenie« oznacza zawsze niwelator lase-
rowy PR 28.

Miejsce umieszczenia szczegotéw identyfika-
cyjnych na urzgdzeniu

Oznaczenie typu i symbol serii umieszczono na
tabliczce znamionowej urzgdzenia. Oznaczenia
te nalezy przepisa¢ do instrukcji obstugi i w
razie pytan do naszego przedstawicielstwa lub
serwisu powotywac sie zawsze na te dane.

Typ:

Nr seryjny:

2.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Urzadzenie przeznaczone jest do wyznaczania
i przenoszenia/sprawdzania poziomych prze-
biegéw wysokosci i pochytych ptaszczyzn. W
celu optymalnego wykorzystania urzgdzenia
oferujemy rézne dodatkowe akcesoria.

2.2 Niwelator laserowy PR 28

Niwelator laserowy PR 28 wyswietla ptaszczy-
zne pozioma lub nachylong pod katem do 8%.
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2.3 Wiasciwosci

Za pomocg tego urzadzenia mozna szybko z
duzg dokfadnoscig przenosi¢ i sprawdzaé¢ w
kierunkach X i Y przebiegi wysokosci i ptasz-
czyzny o nachyleniu do 8%.

2.4 Predkos¢ obrotowa

Uzytkownik moze wybiera¢ pomiedzy obrotami
300, 600 i 900.



2.5 Funkcja ostrzezenia o wstrzgsach

Wbudowana funkcja ostrzezenia o wstrzgsach
(aktywna dopiero po 10 minutach pracy): Jesli
podczas pracy urzgdzenie odchylone zostanie
od poziomu (wstrzgs/udar), przetaczy sie ono
w stan ostrzegawczy, dioda LED i wskaznik
samopoziomowania migajg, pokazane zostanie
to réwniez na detektorze promienia (instrukcja
detektora promienia).

2.6 Mechanizm samoczynnego wytaczania

Jesli urzadzenie ustawione jest poza zakre-
sem samopoziomowania lub zablokowane me-
chanicznie, wowczas laser nie zatgczy sie a
wskaznik samopoziomowania i ostrzezenie o
poziomie na panelu migaja.

2.7 Ustawianie

Urzadzenie mozna ustawi¢ na statywach z
gwintem 5/8“ lub bezposrednio na ptaskim i
stabilnym podtozu (wolnym od wibracji).

2.8 Opis dziatania ptaszczyzny
poziomowanej

Niwelator laserowy PR 28 ustawi sie w prze-
ciagu +5° po zatgczeniu automatycznie na wy-
brane nachylenie.

WSKAZOWKA

Nalezy pamieta¢, ze niwelator PR 28 uruchomi
sie po nacisnieciu przycisku "WL." zawsze
z ostatnio ustawionymi parametrami. Nalezy
sprawdzi¢, czy sg one jeszcze aktualne lub czy
nalezy je dopasowac dla nowych warunkéw.

2.9 Kontrola okreslonej doktadnosci

Podczas automatycznego poziomowania jed-
nego lub obu kierunkéw system regulacji serwo-
mechanizmow kontroluje zachowanie wymaga-
nej doktadnosci. Wylgczenie nastepuje wtedy,
gdy nie zostanie osiggniete wypoziomowanie
(urzadzenie znajduje sie poza zakresem po-
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ziomowania lub zostato mechanicznie zabloko-
wane) lub jesli urzadzenie zostanie odchylone
od poziomu (wstrzas/udar).

2.10 Pakiet akumulatoréow PRA 810

Przy niskiej temperaturze otoczenia spada wy-
dajnos¢ akumulatora.

ZAGROZENIE
Akumulatory przechowywaé w temperaturze
pokojowej.

ZAGROZENIE
Nigdy nie przechowywaé¢ akumulatoréw na
storicu, przy grzejnikach lub za szybami.

2.11 Automatyczna funkcja zabezpieczajaca
Przed przetadowaniem lub w temperaturach
otoczenia bedacych poza zakresem tadowa-
nia proces tadowania zostaje przerwany w celu
ochrony baterii.

WSKAZOWKA

Baterie nalezy tadowac co 3 — 4 miesigce. Prze-
chowywac jg w temperaturze do maks. 30 °C
(86°F). Catkowite roztadowanie baterii moze
mie¢ negatywny wpltyw na jej wydajnos¢ w
przysztosci. tadowanie mozna zakonczy¢ po
9 godzinach, jesli bateria nie byta catkowicie
roztadowana.

2.12 Zakres dostawy

Niwelator laserowy PR 28

Detektor promienia

Uchwyt detektora promienia PA 360
Instrukcja obstugi PR 28

Instrukcja obstugi PA 350

Instrukcja obstugi zasilacza
Certyfikat producenta

Pakiet akumulatoréw z zasilaczem
Bateria (9V blok)

Walizka Hilti

JEE QR U G U U U O I G Gy
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Detektor promienia PA 350

Uchwyt detektora promienia PA 360 PA 360

Uchwyt baterii PRA 811 PRA 811 (NiMH i ogniwa D)
Statyw PA 910

Statyw PA 911

Statyw PA 921

Statyw PA 931/32

Listwa teleskopowa PA 950/60

Listwa teleskopowa PA 951/61

4. Dane techniczne

WSKAZOWKA
Zmiany techniczne zastrzezone!

Zasieg odbioru ($rednica)

Z detektorem promieni PA 350: 2 - 700 m (6 -
2300 ft)

Typowa doktadnosé

Temperatura 24 °C (75.2 °F), Odlegtos¢
pozioma 10 m (33 ft): -0,5 - 0,5 mm ('5")

Klasa lasera: Klasa 3R

Wedtug IEC 825- 1:2003

Klasa lasera: Class llla

Wedtug CFR 21 § 1040 (FDA)

Predkosci obrotowe

300 obr./min, 600 obr./min, 900 obr./min

Zakres samopoziomowania

-5-5°

Zasilanie Z pakietem akumulatoréw NiMH lub 4 x
manganem alkalicznym rozmiar D
Czas pracy Temperatura 20 °C (+68 °F), Mangan alka-

liczny: 45 h
Temperatura 20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 30 h

Temperatura robocza

-20 - 50 °C (-4 do 122°F)

Temperatura sktadowania

-30 - 60 °C (-22 do 140°F)

Klasa ochrony

Wedtug IP 56 (wedtug IEC 529)

Gwint statywu

7" x 11

Ciezar (wiacznie z 4 bateriami)

2,7 kg (6 Ibs)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

169 mm x 169 mm x 250 mm (6 740" X 6 740" X
9 %u)

5. Informacje dot. bezpieczenstwa

5.1 Podstawowe informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Urzadzenie przeznaczone jest do wyznaczania

i przenoszenia/sprawdzania poziomych prze-

biegdw wysokosci i pochytych ptaszczyzn.
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Oprécz wskazéwek bezpieczenstwa z poszcze-
golnych rozdziatéw tej instrukcji obstugi nalezy
zawsze bezwzglednie przestrzegaé ponizszych
uwag.



5.2 Uzytkowanie niezgodne z

przeznaczeniem

a) Urzadzenie i jego wyposazenie mogg sta-
nowi¢ zagrozenie, jesli uzywane beda przez
niewykwalifikowany personel w sposéb nie-
wihasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.

b) Aby unikngé niebezpieczeristwa obra-
Zen ciata, stosuj wylgcznie oryginalne
wyposazenie i cze$ci zamienne Hilti.

c) Dokonywanie manipulacji i zmian w urzadze-
niu jest niedozwolone.

d) Przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych eks-
ploatacji, konserwacji, utrzymania urzadze-
nia we wiasciwym stanie technicznym, za-
wartych w instrukcji obstugi.

e) Nie demontowa¢ Zzadnych instalacji zabez-
pieczajgcych i nie usuwaé tabliczek informa-
cyjnych ani ostrzegawczych.

f) Nie zezwalaé na zblizanie sie dzieci do urza-
dzen laserowych.

g) W przypadku nieprawidtowego nakrecenia
urzgdzenia moze powstawaé promieniowa-
nie laserowe, przewyzszajace klasg¢ 3. Na-
prawe urzgdzenia nalezy zlecaé tylko w ser-
wisie Hilti.

h) Uwzgledni¢ wptyw otoczenia. Nie uzywaé
urzadzenia tam, gdzie istnieje niebezpie-
czenstwo pozaru lub eksploz;ji.

i) (Wskazowka zgodnie z FCC §15.21):
Zmiany lub modyfikacje, ktérych dokony-
wanie nie jest wyraznie zezwolone przez
firme Hilti, mogg spowodowac ograniczenie
praw uzytkownika do dalszej eksploatacji
urzgdzenia.

5.3 Prawidtowa organizacja miejsca pracy

a) Nalezy zabezpieczy¢ miejsce pomiaru i pod-
czas ustawiania urzgdzenia zwraca¢ uwage
na to, aby zrédlo promienia nie byto skiero-
wane na zadne osoby.

b) Podczas ustawiania dokonywanego na dra-
binie unika¢ niewygodnej postawy ciata. Na-
lezy zachowa¢ bezpieczng postawe i zawsze
utrzymywacé rownowage.

c) Pomiary dokonywane przez szyby szklane
lub inne obiekty mogg fatszowac wyniki po-
miaru.

d) Nalezy uwazaé, aby urzadzenie bylo sta-
wiane na prostej stabilnej powierzchni (bez
wibracji!).
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e) Urzadzenie nalezy stosowaé tylko w zdefi-
niowanych granicach zastosowania.

f) Nalezy sprawdzi¢, czy detektor promieni
wspotpracuje  wytacznie z  niwelatorem
laserowym i nie reaguje na inne urzadzenia,
ktore wykorzystywane sg na placu budowy.

g) Przed pracg w trybie nachylenia nalezy zwra-
cac uwage na prawidtowy punkt ustawiania /
os!

5.3.1 Zgodno$¢ elektromagnetyczna

Pomimo tego, ze urzadzenie to spetnia obowia-
zujace wytyczne, firma Hilti nie moze wykluczy¢
mozliwosci wystgpienia zaktoceh spowodowa-
nych silnym promieniowaniem, co moze z kolei
doprowadzi¢ do btednych operacji. W tym przy-
padku lub przy innych niepewnosciach nalezy
przeprowadzi¢ pomiary kontrolne. Réwnocze-
$nie firma Hilti nie moze wykluczy¢ powodo-
wania zaktécen innych urzadzen (np. urzadzen
nawigacyjnych samolotow).

5.3.2 Klasyfikacja lasera dla urzadzen
klasy 3R i klasy Class llla

a) W zaleznosci od oferowanej wersji urzadze-
nie odpowiada klasie 3 zgodnie z CFR 21 §
1040 (FDA). Nie patrze¢ w wigzke promienia
i nie kierowac promieni lasera na inne osoby.

b) Urzadzenia z klasg lasera 3R i Class llla
powinny by¢ obstugiwane wytacznie przez
przeszkolony personel.

c) Obszar, w ktéorym uzywa sie lasera, na-
lezy oznaczy¢ tabliczkami ostrzegawczymi
lasera.

d) Promienie lasera nalezy kierowa¢ wysoko
nad lub pod linig wzroku.

e) Nalezy zachowa¢ wszelkie $rodki ostrozno-
Sci, aby nie dopusci¢, zeby promien lasera
padt przypadkowo na powierzchnie moggca
odbija¢ Swiatto.

f) Nalezy zastosowac wszelkie $rodki bezpie-
czenstwa, ktére wykluczg mozliwosé bez-
posredniego patrzenia w wigzke promienia
lasera.

g) Promieniowanie laserowe nie powinno wy-
kracza¢ poza kontrolowany obszar.

h) Nieuzywany laser nalezy przechowywa¢ w
miejscu, do ktérego dostep majg wytgcznie
upowaznione osoby.
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5.4 Ogdlne srodki bezpieczenstwa

a) Sprawdzi¢ urzadzenie przed rozpocze-
ciem jego uzytkowania. Je$li urzadzenie
jest uszkodzone, oddaé¢ je do punktu
serwisowego Hilti w celu naprawy.

b) Po upadku lub innych mechanicznych od-
dziatywaniach nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢
urzadzenia.

c) W przypadku przeniesienia urzadzenia
z zimnego do cieptego otoczenia Ilub
odwrotnie, nalezy odczekac, az urzadzenie
sie zaaklimatyzuje.

d) W przypadku stosowania adapteréw upew-
ni¢ sie, ze urzadzenia przykrecone jest pra-
widiowo.

e) W celu uniknigcia btednych pomiaréw na-
lezy utrzymywaé w czysto$ci okienko wylotu
promienia lasera.

f) Pomimo tego, Zze urzgdzenie przystosowane
zostato do pracy w trudnych warunkach
panujacych na budowie, nalezy sie z
nim obchodzi¢ ostroznie, jak z kazdym
innym optycznym i elektrycznym urzgdze-
niem (lornetka polowa, okulary, aparat
fotograficzny).

6. Przygotowanie do prac

g) Pomimo tego, Ze urzgdzenie to chronione
jest przed wilgocia, nalezy je osuszy¢ przed
umieszczeniem w pojemniku transportowym.

h) Przed waznymi pomiarami nalezy skontrolo-
wac dziatanie urzadzenia.

i) Kilka razy podczas uzywania nalezy spraw-
dzac¢ dokiadno$é pomiaru.

5.4.1 Elektryka

AN A AN A

a) Baterie trzymac¢ w miejscu niedostepnym dla
dzieci.

b) Nie przegrzewa¢ baterii i nie wrzuca¢ ich do
ognia. Baterie mogg eksplodowaé lub uwal-
nia¢ toksyczne substancje.

c) Nie tadowac¢ baterii.

d) Nie lutowag baterii, jesli sa one w urzadzeniu.

e) Nie roztadowywac baterii zwierajac jej styki,
gdyz moze ona sie przegrzac i by¢ przyczyna
poparzen.

f) Nie otwiera¢ baterii i nie naraza¢ ich na nad-
mierne obcigzenia mechaniczne.

\\.

WSKAZOWKA

Urzadzenie moze by¢ eksploatowane tylko z
bateriami wyprodukowanymi zgodnie z normg
IEC 285 lub z pakietem akumulatoréw PRA 810.

6.1 Wiaczanie urzadzenia

Nacisngc¢ przycisk ,WE./WYL.".

WSKAZOWKA

Po wtgczeniu urzgdzenia nastgpi automatyczne
poziomowanie (wskaznik samopoziomowania
miga). Po zakonczenia procesu poziomowania
gtowica obrotowa zacznie sig¢ obracaé i wia-
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czony zostanie promien lasera (wskaznik sa-
mopoziomowania $wieci sie).

6.2 Wiozy¢ baterie/pakiet akumulatoréw
PRA 810 A

OSTROZNIE

Nie wolno wktada¢ uszkodzonych baterii.

ZAGROZENIE

Nie mieszaé nowych i starych baterii. Nie mie-
szaé baterii réznych producentéw ani réznych
typow.

1. Otworzy¢ przegrode na baterie, obracajac
blokade uchwytu baterii.

2. Wiozy¢ baterie/pakiet akumulatorow PRA
810 do przegrody na baterie. Przestrzegaé
utozenia biegundw.

3. ZamkngC przegrode na baterii,
blokade uchwytu baterii.

obracajac



6.3 Wskaznik ostrzegawczy stanu natadowania baterii

1 Wystarczajgce napiecie

Mozna normalnie uzywac laser.

2 Niskie napiecie

Lasera mozna jeszcze uzywac.
WSKAZOWKA

W tym stanie laser przekazuje sygnat ostrze-
gawczy stanu natadowania baterii do detektora
promienia.

3 Baterie wyczerpane.

Nastepuje zatrzymanie gtowicy obrotowej i
wytgczenie promienia lasera.

WSKAZOWKA

Natadowac¢ baterie NiMH lub zastosowa¢ nowe
baterie ogniw suchych.

6.4 tadowanie akumulatoréw

WSKAZOWKA

PR 28 mozna fadowaé¢ podczas pracy lasera.
tadowanie powinno odbywac¢ sie w pomiesz-
czeniu o temperaturze pomiedzy 10 °C a 40 °C
(50 °F do 104 °F). Bateria roztadowuje sie pod-
czas przechowywania i dlatego nalezy jg przed
uzyciem sprawdzic.

6.5 Stan natadowania

Stan natadowania Swieci sie na czer-

wono

1. Wiozy¢ wtyczke sieciowg adaptera do od-
powiedniego gniazda.

2. Podtgczy¢ adapter sieciowy do gniazda fa-
dowania w uchwycie baterii PRA 811.

3. Zakonczy¢ tadowanie odigczajgc adapter
po okoto 9 godzinach od uchwytu baterii
PRA 811.

4. Wyciggna¢ wtyczke sieciowg z gniazda.
WSKAZOWKA Informacje dotyczace bez-
pieczenstwa dla prostownika znajduja sie w
oddzielnej instrukcji obstugi.

tadowanie

Swieci sie na zielono

Proces tadowania zakonczony.

Miga na zielono

Uchwyt baterii PRA 811 nie jest potaczony z
pakietem tadowalnych akumulatoréw PRA 810.

Miga na czerwono

Funkcja zabezpieczajaca aktywowana. PR 28
mozna uzywac w tym stanie.

7. Obstuga

7.1 Wigczanie urzadzenia

Nacisngc¢ przycisk ,WE./WYL.“.

WSKAZOWKA

Po wtgczeniu urzgdzenia nastgpi automatyczne
poziomowanie (wskaznik samopoziomowania
miga). Po zakonczenia procesu poziomowania
gtowica obrotowa zacznie sie obracac i wig-
czony zostanie promien lasera (wskaznik sa-
mopoziomowania $wieci sie).
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7.2 Wybér predkosci obrotowej E1

Predkos$¢ obrotowg mozna zmieni¢ poprzez

wcisniecie przycisku ,Predko$¢ obrotowa®,

przyciskow-strzatek lub przycisku wprowadza-

nia SET.

1. Pojedyncze wcisniecie predkosci obrotowej
aktywuje tryb nastawczy.
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2. Wecisnigcie przycisku-strzatki  powoduje
zmiane predkosci obrotowej (300, 600 lub
900 obrotéow na minute).

3. Wcisniecie przycisku wprowadzania SET
powoduje zaakceptowanie ustawien.
WSKAZOWKA Warto$é na wyswietlaczu
(3, 6,9) odzwierciedla predko$¢ obrotowg
skokowo co 100.

7.3 Praca w poziomie

WSKAZOWKA

Gdy tylko zakonczy sie poziomowanie, wigczy
sie wigzka promienia lasera i zacznie sie obra-
cac.

1. Zamontowaé urzadzenie np. na statywie w
zaleznosci od zastosowania.
2. Nacisng¢ przycisk ,WE./WYL.".

7.4 Praca w trybie recznym
W trybie recznym promien lasera nie wylgcza
sie w momencie pojawienia sie zaktdcen! Sa-
mopoziomowanie mozna ponownie aktywowac
wciskajgc raz przycisk ostrzezenia o wstrza-
sach.
1. Wecisna¢ przycisk ostrzezenia o wstrzgsach
dwa razy krotko po sobie.
WSKAZOWKA Wskaznik trybu recznego
zaswieci sie (LED). Instrument mozna usta-
wia¢ w dowolnych pozycjach i nachyleniu.

7.5 Ustawianie kierunku nachylenia H

W przypadku pracy lasera z zadanym nachy-
leniem, nalezy go prawidtowo ustawic tak, aby
promien lasera przebiegat rownolegle do zgda-
nego kierunku spadku.

WSKAZOWKA

Znacznik namiarowy na instrumencie jest ska-
librowany na o$ nachylenia promienia lasera.
Aby ustawi¢ laser na zadany kierunek nachyle-
nia, nalezy przestrzegac¢ zamieszczonych poni-
zej instrukciji:

1. Zaznaczyc linie celu, ktéra przebiegac be-
dzie réwnolegle do zgdanego kierunku na-
chylenia.

2. Ustawic laser nad tg linig. Uzy¢ do tego celu
pionu: Zawiesi¢ pion na srubie mocujacej
statywu.
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3. Ustawi¢ instrument na kierunek nachylenia.
Upewni¢ sie, ze jest on ustawiony prawi-
diowo dla dodatniej lub ujemnej wartosci
nachylenia.

4. Ustawi¢ drazek mierniczy lub inny cel na
drugim koncu linii celu.

5. Namierzy¢ cel znacznikiem namiarowym i
tak ustawi¢ instrument, zeby znacznik pokryt
sie z celem.

7.6 Wprowadzanie wartosci nachylenia @

Przyktad: Nachylenie na osi X -2.8 %, osi Y

3.456 %

Zakres nachylenia jedna ptaszczyzna: -8000 do

+8000 % dwie ptaszczyzny: |X| +|Y| < 10,000 %

1. Urzadzenie wigczy¢ za pomoca przycisku
wigczajgcego. Rozpocznie sie samopozio-
mowanie.

2. Aby przej$¢ do wprowadzania warto$ci na-
chylenia, nacisng¢ przycisk X. Druga pozy-
cja na lewo od punktu dziesietnego zacznie
migac.

3. Przyciskami-strztkami wybra¢ ujemng war-
to$¢ nachylenia (-).

4. Wecisng¢ przycisk X, aby przejs¢ na pierwsza
pozycje przed punktem dziesietnym.

5. Wcisngé dwukrotnie prawy przycisk-
strzatke, aby wprowadzi¢ wartos¢ ,2“.

6. Wocisna¢ przycisk X, aby przejsé na pierwszg
pozycje za punktem dziesietnym.

7. Wecisng¢ dwukrotnie lewy przycisk-strzatke,
aby wprowadzi¢ wartosc¢ , 8"

8. Nacisngc¢ przycisk SET, aby zaakceptowac
ustawienia dla osi X.

9. Aby przejs¢ do wprowadzania wartosci na-
chylenia, nacisngc¢ przycisk Y. Druga pozy-
cja na lewo od punktu dziesietnego zacznie
migac.

10.Wecisng¢ przycisk Y, aby przejs¢ na pozycje
przed punktem dziesietnym.

11.Wecisng¢ trzy razy prawy przycisk kierunku,
aby wprowadzi¢ wartos¢ , 3"

12.Kolejne cyfry wprowadzaé wedtug tego sa-
mego schematu.



13.Nacisng¢ przycisk SET, aby zaakceptowaé

ustawienia dla osi Y.

WSKAZOWKA Od wprowadzenia wartosci
nachylenia ming ok. dwie minuty, zanim na-
chylenie zostanie ustawione i rozpocznie
sie rotacja. NIE ruszac i nie nachyla¢ in-
strumentu podczas trwania samopoziomo-
wania, gdyz moze to obnizy¢ dokladnosc
poziomowania.

7.7 Aktywowanie przeston

Promien lasera urzgdzenia PR 28 wylgczy¢
mozna po jednej lub po kilku stronach instru-
mentu. Funkcja ta jest przydatna w sytuacji,
gdy na placu budowy pracuje kilka laserow i
gdy chcemy uniemozliwi¢ odbidér z wiecej niz
jednego lasera. Ptaszczyzna promieniowania
podzielona jest na cztery kwadranty. Przedsta-
wione sg one na wskazniku przestony, a ich
kierunek mozna ustala¢ w nastepujgcy sposob.

1.

Nacisng¢ przycisk przestony.

2. W celu zmiany kierunku przeston wcisng¢

ponownie przycisk. Kazde wcisniecie przy-
cisku powoduje przetaczenie pomiedzy oby-
dwoma trybami przestony.

Aby wytaczy¢ dany kwadrant nalezy wci-
sngc¢ przycisk-strzatke dla tego kwadrantu.

. Ponowne wcisniecie przycisku powoduje

wytgczenie tej funkcji. Powtorzy¢ krok 3 dla
kazdego kolejnego kwadrantu, ktéry ma
by¢ wytgczony.

Aby zaakceptowac ustawienia przeston wci-
sngc¢ przycisk wprowadzania SET.

7.8 Kontrola doktadnosci

1.

Kontrola doktadnosci urzadzenia w kierunku
XorazY:

7.8.1 Kontrola btedu poziomu B

1.

Ustawi¢ statyw w odlegtosci 50 metrow
(160 stop) od sciany. Zamocowac instru-
ment na statywie tak, aby bok X1 zwrécony
byt w strone sciany.

. Wigczy¢ urzadzenie; odczekac¢ do zakon-

czenia automatycznego samopoziomowa-
nia. Sprawdzi¢, czy spadek ustawiony jest
na 0,000 %.

Wiaczy¢ odbiornik reczny w trybie rozpo-
zZnawania precyzyjnego, wciskajac ,,przycisk
wyboru tolerancji”.
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9.

Tak umiesci¢ odbiornik reczny, aby znale-
ziony zostat obracajacy sie promien lasera,
co zostanie zasygnalizowane za pomocag
poziomego stupka i sygnatu ciggtego.
Zaznaczy¢ pozycje i wytaczy¢ instrument.
Odkreci¢ ostroznie $rube dociskowg sta-
tywu, obroci¢ instrument o 180 stopni i
dokreci¢ z powrotem $rube. Podczas ob-
racania instrumentu uwazac, aby nie zgubi¢
poziomu deski lub nie zmieni¢ wysokosci.
Wiaczy¢ urzadzenie; odczeka¢ do zakon-
czenia automatycznego samopoziomowa-
nia. Sprawdzi¢, czy spadek ustawiony jest
na 0,000 %.

Tak umiesci¢ odbiornik reczny, aby znale-
ziony zostat obracajacy sie promien lasera,
co zostanie zasygnalizowane za pomoca
poziomego stupka i sygnatu ciggtego.
Zaznaczy¢ pozycje (X2).

10.Zmierzy¢ odlegto$¢ pomiedzy pierwszym

(X1) i drugim znacznikiem (X2). Jezeli
odlegtos¢ jest mniejsza niz 5 mm, konieczna
jest kalibracja.

WSKAZOWKA Jezeli odlegto$é pomiedzy
dwoma znacznikami jest wieksza niz 5 mm,
nalezy zwréci¢ sie do najblizszego przed-
stawicielstwa Hilti.

7.8.2 Kontrola btedu nachylenia El

Kontrole btedu nachylenia wykonywac¢ dopiero
po zakonczeniu opisanej na poprzednich stro-
nach ,kontroli poziomu*.

WSKAZOWKA

Ze wzgledu na wymagania doktadnosci tej kon-
troli nalezy zastosowac drazek z podziatkg mi-
limetrowa.

1.

Whbi¢ dwa gwozdzie w podtogg w odlegtosci
dokfadnie 30 m od siebie. Zaznaczy¢ gwoz-
dzie w nastepujgcy sposéb ,Gwozdz 1“ i
,Gwozdz 2.

Ustawi¢ instrument na statywie w odlegtosci
1 do 2 metrow od gwozdzia 1 w linii gwoz-
dzia 1 i 2. Tak utozy¢ instrument, aby 0$ X
znajdowata sie doktadnie w linii gwozdzia 1
i gwozdzia 2.
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3. Wiaczy¢ instrument. Sprawdzi¢, czy spadek
ustawiony jest na 0,000 %. Wigczy¢ detek-
tor promienia PA 350, wybra¢ ustawienie
precyzyjne. Odczyta¢ na drazku wysoko$c
promienia lasera w milimetrach na gwoz-
dziu 1 i gwozdziu 2 i zanotowaé wysokos¢
dla gwozdzia 1 jako ,h1“ a dla gwozdzia
2 jako ,h2.

4. Ustawi¢ spadek osi X na 1,000 %. Odczy-
ta¢ ponownie wysoko$¢ promienia lasera
w milimetrach dla gwozdzia 1 i gwozdzia
2 i zanotowa¢ te wysokosci jako ,h3* (dla
gwozdzia 1) i ,h4“ (dla gwozdzia 2).

5. Podstawi¢ wartosci wysokosci h1, h2, h3 i
h4 do nastepujgcego wzoru. Odlegto$¢ po-
miedzy gwozdziem 1 i gwozdziem 2 (30 me-
trow) zostata we wzorze przeksztatcona w
30.000 milimetrow.

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)

8. Konserwacja i utrzymanie urzadzenia

8.1 Czyszczenie i suszenie

1. Zdmuchna¢ kurz z soczewek.

2. Nie dotyka¢ szkta palcami.

3. Czyscic tylko czystg i migkkq Sciereczka; w
razie potrzeby nawilzy¢ jg czystym alkoho-
lem lub woda.

WSKAZOWKA Nie stosowaé innych ply-
néw, poniewaz mogg one uszkodzi¢ ele-
menty z tworzywa sztucznego.

4. Przestrzega¢ granic temperatury podczas
sktadowania wyposazenia, w szczegolno-
Sci zimg/latem, gdy wyposazenie przecho-
wywane jest wewnatrz pojazdu (-30 °C do
+60 °C).

8.2 Sktadowanie

Wypakowa¢ zamoczone urzadzenia. Osuszy¢
(przy maks. temperaturze 40 °C/104 °F) i
wyczysci¢ urzgdzenie, walizke transportowg i
akcesoria. Wyposazenie zapakowa¢ ponownie
dopiero po jego catkowitym wysuszeniu.

Po dtuzszym sktadowaniu lub dtuzszym trans-
porcie przed uruchomieniem urzadzenia prze-
prowadzi¢ pomiar kontrolny.

Przed dtuzszym sktadowaniem wyciggnac ba-
terie z urzadzenia. Wyciek z baterii moze uszko-
dzi¢ urzadzenie.

8.3 Transport

Do transportu lub wysytki swojego wyposazenia
nalezy stosowac¢ walizke transportowa Hilti lub
opakowanie o podobnych wtasciwosciach.
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OSTROZNIE
Urzadzenie przesylaé zawsze bez bate-
riifakumulatoréw.

8.4 Serwis kalibracyjny Hilti

Zalecamy przeprowadzanie regularnej kontroli
urzadzen przez serwis kalibracyjny Hilti, w celu
zapewnienia niezawodnosci dziatania urzadze-
nia zgodnie z normami i prawnymi wymaga-
niami.

Serwis kalibracyjny Hilti jest zawsze do Pan-
stwa dyspozycji; zaleca sie jednak przeprowa-
dzac kalibracje przynajmniej raz w roku.

W ramach serwisu kalibracyjnego Hilti uzyskuje
sie potwierdzenie, ze specyfikacje kontrolowa-
nego urzgdzenia w dniu kontroli sg zgodne z
danymi technicznymi podanymi w instrukcji ob-
stugi.

W przypadku odchylen od danych producenta
uzywane urzgdzenia pomiarowe sg ustawiane
na nowo. Po regulacji i kontroli na urzadzenie
przyklejana jest plakietka kontrolna, a pisemny
certyfikat kalibracji informuje o tym, ze dane
urzadzenie pracuje zgodnie z danymi produ-
centa.

Certyfikaty kalibracji s3 wymagane przez firmy
pracujgce zgodnie z normg ISO 900X.
Najblizszy Panstwu punkt kontaktowy Hilti chet-
nie udzieli dalszych informaciji.



9. Usuwanie usterek

Btad Mozliwa przyczyna Rozwiagzanie
E30, 31 Btad w ukfadzie nachylenia Wytaczy¢ i ponownie wigczy¢
urzgdzenie.
E62 Btad w uktadzie kata w ptasz-  Wytaczy¢ i ponownie wigczy¢
czyznie poziome;j urzadzenie.
E99 Btad w uktadzie pamieci we- Wytaczy¢ i ponownie wigczy¢
wnetrznej urzadzenie.
WSKAZOWKA

Jesli btedy nadal wystepuja, nalezy zwrdci¢ sie o pomoc do najblizszego serwisu Hilti.

10. Utylizacja

OSTRZEZENIE

Niefachowa utylizacja sprzetu moze mie¢ nastepujace skutki:

Przy spalaniu elementéw z tworzywa sztucznego powstajg trujace gazy, ktore sg niebezpieczne
dla zdrowia.

W razie uszkodzenia lub silnego rozgrzania, baterie mogg eksplodowac i spowodowac przy tym
zatrucie, oparzenia ogniem i kwasem oraz zanieczyszczenie srodowiska.

Lekkomyslne usuwanie sprzetu umozliwia niepowotanym osobom uzywanie go niezgodnie z
przeznaczeniem. Moze to doprowadzi¢ do powaznych okaleczen oso6b trzecich oraz do zatrucia
Srodowiska.

A

&

Urzadzenia Hilti zostaty wyprodukowane w duzej mierze z materiatow nadajacych sie do ponow-
nego wykorzystania. Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatow. W
wielu krajach Hilti jest przygotowane do odbierania zuzytego sprzetu w celu jego ponownego
wykorzystania. Wiecej informacji mozna uzyska¢ w Dziale Obstugi Klienta Hilti lub u doradcy
technicznego.

Dotyczy tylko panstw UE
Nie wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami z gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywag 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektro-
technicznego i elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte
elektronarzedzia nalezy posegregowac i zutylizowaé w sposob przyjazny dla srodo-
wiska.

Utylizowac baterie zgodnie z przepisami krajowymi.
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11. Gwarancja producenta na urzadzenia

Hilti gwarantuje, ze dostarczone urzadzenie jest
wolne od btedéw materiatowych i produkcyj-
nych. Ta gwarancja obowigzuje pod warun-
kiem, ze urzadzenie jest wlasciwie wykorzy-
stywane, obstugiwane, konserwowane i czysz-
czone zgodnie z instrukcjg obstugi Hilti, oraz
ze zachowana jest techniczna jednos¢ urzg-
dzenia, tzn. ze w urzadzeniu stosowane sg wy-
tacznie oryginalne materiaty, akcesoria i czesci
zamienne Hilti.

Ta gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
lub bezptatng wymiane uszkodzonych czesci
podczas catego okresu zywotnosci urzgdzenia.
Czesci, ktore podlegajg normalnemu zuzyciu,
nie sg objete tg gwarancja.

Dalsze roszczenia sg wykluczone, o ile nie za-
chodzi tu sprzeczno$¢ z obowigzujgcymi prze-

pisami krajowymi. Firma Hilti nie odpowiada
przede wszystkim za szkody bezposrednie i po-
$rednie powstate na skutek wad lub szkody
nastepcze, straty lub koszty zwigzane z zasto-
sowaniem lub brakiem mozliwosci zastosowa-
nia urzadzenia do jakiegokolwiek celu. Milczace
przyzwolenia dotyczace zastosowania lub przy-
datnosci do okreslonego celu sg wyraznie wy-
kluczone.

W celu naprawy lub wymiany urzadzenie lub
uszkodzone czes$ci nalezy przesta¢ bezzwtocz-
nie po stwierdzeniu wady do przedstawicielstwa
Hilti.

Niniejsza gwarancja obejmuje wszelkie zobo-
wigzania gwarancyjne ze strony Hilti i zaste-
puje wszystkie wczesniejsze lub rownoczesne
o$wiadczenia, oraz pisemne i ustne uzgodnie-
nia dotyczgce gwarancji.

12. Deklaracja zgodnosci WE

Nazwa: Niwelator laserowy
Nazwa typu: PR 28
Rok konstrukcji: 2005

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt jest zgodny z nastepujgcymi

wytycznymi oraz normami: EN 61000-6-2,
EN 61000-6-3.
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PR 28 Motorlu eksenel lazer

Calistirmadan énce kullaruim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima aletfe
muhafaza ediniz.

Aleti sadece kullanim kilavuzu ile
birlikte baska kisilere verin.

icindekiler Sayfa
1. Genel bilgiler 133
2. Tanimlama 134
3. Aksesuar 136
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7. Kullanim 139
8. Koruyucu bakim ve bakim 141
9. Hata arama 142
10. imha 142
11. Aletlerin Uretici garantisi 143
12. EG Uygunluk aciklamasi 143

Cihaz parcalari

Motorlu eksenel lazer PR 28
Q) Lazer 1sini (eksenel diizeyi)

1. Genel bilgiler

1.1 Sinyal kelimeler ve anlamlari

TEHLIKE
Agir vicut yaralanmalarina veya O6lime
dogrudan sebep olabilecek tehlikeler igin.

IKAZ
Agir vucut yaralanmalarina veya 6lime sebep
olabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.

DIKKAT
Hafif viicut yaralanmalarina veya maddi hasar-
lara yol agabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.
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(@ Hedef yardimeili rotasyon bashg
(3 Kumanda alani

® Tutamak

(® Akii bolmesi

(® Pil tutucusu PRA 811

@ 5/8" disli ana plaka

Kumanda alani

X-aks! egri gostergesi

(9) Y-aksi egri gostergesi

Otomatik kot alma gostergesi

@D Pil gostergesi

(1) Isin siperi gostergesi

() Giris tusu (SET)

LED - Sok uyarisini devre disi birakma

@ Sok uyarisini devre disi birakma tusu

Isin siperi tusu

@D X-aks! tusu

Y-aksi tusu / 1sin siperi tusu 4

Doénme hizi tusu / Isin siperi tusu 2

Ok tuslari / Donme hizi ve egikligin
degistiriimesi / Isin siperi tusu 1 ve 3

@) ACMA/KAPATMA tusu

@ Doénme hizi

UYARI
Kullanim uyarilari ve kullanim ile ilgili diger ge-
rekli bilgiler.

1.2 Piktogramlarin agiklamasi ve diger
uyarilar

ikaz igaretleri

A\

Genel
tehlikelere
karsi uyari

133



Semboller

(19 &3

Kullanimdan Atiklarin
once yeniden
kullanim degerlendirmesini
kilavuzunu saglayiniz
okuyunuz
Cihazda

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE
675-695nm < 5SmW max.
CLASS llla LASER PRODUCT
Isin kesilmemelidir.

ABD lazer ikaz levhalart CFR 21 § 1040
(FDA)'ya goredir.

Cihazda

LA\ 3R

Lazerikaz levhalari IEC825/EN60825-1:2003'e
goredir

Tip plakasi

L5 PR28
Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

LASER RADIATION - AVOID DIRECT c e
EYE EXPOSURE
675-695nm < 5mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT
EN 60825-1:2003
&3 R This Laser Product
complies with 21CFR
1040 as applicable A m
Power: 6.0 V=nom./200 mA
Item No.: 319802
Date.:

PR 28

o7

319807

Kl Sayilarin her biri bir resmi isaret eder. Metin
ile ilgili resimleri agilabilen sayfalarda bulabilir-
siniz. Kilavuzu okurken bunu agik tutunuz.
Bu kullanim kilavuzunun metninde »cihaz« da-
ima motorlu eksenel lazeri PR 28'i belirtir.

Tanimlama detaylarinin alet Gizerindeki yeri
Tip tanimi ve model tanimi aletinizin tip plakasi
Uzerindedir. Bu verileri kullanim kilavuzunuza
aktariniz ve temsilcilik veya servislerimize olan
sorularinizda her zaman bu verileri bulunduru-
nuz.

Tip:

Seri no:

2. Tanimlama

2.1 Usuliine uygun kullanim

Cihaz yatay ylksekliklerin ve egimli diizltklerin
belirlenmesi ve aktariimasi/kontroll igin uygun-
dur. Cihazin en iyi sekilde kullanimi igin size
degisik aksesuarlari 6nermekteyiz.
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2.2 Motorlu eksenel lazer PR 28

PR 28 motorlu eksenel lazer, yatay veya %8'e
kadar egimli bir duzlGgu yansitir.



2.3 Ozellikler

Bu cihaz ile hizl bir sekilde ve ylksek hassiy-
ette, ylkseklikler ve %8'e kadar egimli duzlikler
X ve Y'ye aktarilabilir ve kontrol edilebilir.

2.4 Donme hizi

Kullanici 300, 600 ve 900 arasinda bir devir
segebilir.

2.5 Sok uyarisi fonksiyonu

Entegre edilmis sok uyari fonksiyonu (ancak 10
dakika sonra aktif): Cihaz isletim esnasinda se-
viyeden cikmissa (titresim / darbe), cihaz uyari
modunda calismaya baslar, LED ve otomatik
kot alma gdstergesi yanip séner, ayni sekilde
lazer dedektoriinde gosterilir (lazer dedektori
kullanim kilavuzu).

2.6 Devreyi kesme otomatigi

Cihaz otomatik kot alma alani disina kurulmu-
ssa veya mekanik olarak bloke durumda ise,
lazer devreye girmez ve kontrol panelinde oto-
matik kot alma ve level uyarisi igin gostergeler
yanip soner.

2.7 Kurulum

Cihaz, 5/8“ dis ile stative veya dogrudan diizglin
stabil bir althga kurulabilir (titresimsiz).

2.8 Kot alma diizliigli fonksiyon tanimi

PR 28 motorlu eksenel lazer calismaya ba-
sladiktan £5° icinde otomatik olarak secilmis
egime geger.

UYARI

"Acik" tusuna basarken lutfen PR 28'in daima en
son ayarlanmis parametre ile birlikte agiimasina
dikkat ediniz. Lutfen bunlarin halen giincel olup
olmadigini veya yeni oranlarin uyarlanmasi ge-
rekip gerekmedigini kontrol ediniz.
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2.9 Belirlenen hassasiyetin denetlenmesi

Bir veya her iki yonde otomatik kot alma ile
servo sistemi belirtilen hassasiyete uyulma du-
rumunu denetler. Eger kot alma gerceklesme-
misse (cihaz kot alma alani disinda veya me-
kanik blokaj) veya cihaz seviye alaninin disina
cikmissa (titresim / darbe) kapanir.

2.10 Akii paketi PRA 810

Dusuk sicakliklarda aku paketinin performansi
azalir.

TEHLIKE
Ak paketini oda sicakliginda muhafaza ediniz.

TEHLIKE
Akl paketini asla giinese, Isiticilarin Ustline
veya camlarin arkasina koymayiniz.

2.11 Otomatik koruma fonksiyonu

Asiri sarjdan 6nce veya sarj alani disindaki ge-
vre sicakliklarinda, pili korumak igin sarj islemi
sonra erdirilir.

UYARI

Pili her 3 - 4 ayda bir sarj ediniz. En fazla
30 °C (86 °F)'de depolayiniz. Eger pil tama-
men bosalirsa, bu durum pilin ilerideki glicini
olumsuz yonde etkileyebilir. Eger tam olarak
bosalmamissa sarj etme islemi 9 saatten daha
az surebilir.

2.12 Teslimat kapsami

-

Motorlu eksenel lazer PR 28

Lazer dedektoru

Lazer dedektori sabitlemesi PA 360
Kullanim kilavuzu PR 28

Kullanim kilavuzu PA 350

Sebeke pargasi kullanim kilavuzu
Uretici sertifikasi

Sebeke pargasi dahil aku paketi

Pil (9V blok)

Hilti takim gantasi

A A A A A AN
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Lazer dedektori PA 350

Lazer dedektdri sabitlemesi PA 360 PA 360

Pil tutucusu PRA 811 PRA 811 (NiMH ve D-hticreleri)
Stativ PA 910

Stativ PA 911

Stativ PA 921

Stativ PA 931/32

Teleskopik cubuk PA 950/60

Teleskopik cubuk PA 951/61

4. Teknik veriler

UYARI
Teknik degisiklik hakki sakhdir!

Calisma menzili (¢cap)

Lazer dedektorii PA 350 ile: 2 - 700 m (6 -
2300 ft)

Hassasiyet

Sicaklik 24 °C (75.2°F), Yatay mesafe 10 m
(33 ft):-0,5-0,5 mm (V6"

Lazer sinifi: Sinif 3R

IEC 825- 1:2003 uyarinca

Lazer sinifi: Class llla

CFR 21 § 1040 (FDA) uyarinca

Doénme hizlari

300 dev/dak, 600 dev/dak, 900 dev/dak

Kendini ayarlama

-5-5°

Gug kaynagi

NiMH aku paketi veya 4 x alkali pil blyUklik D

Calisma suresi

Sicaklik 20 °C (+68°F), Alkali piller: 45 sa
Sicaklik 20 °C (+68°F), NiMH: Min. 30 sa

Calisma sicakligi

-20 - 50 °C (-4 ile 122°F arasi)

Depolama sicakligi

-30 - 60 °C (-22 ile 140°F arasi)

Koruma tart

Uygunlugu IP 56 (uyarinca IEC 529)

Ayak dislisi

78" x 11

Agirlik (4 pil dahil)

2,7 kg (6 Ibs)

Boyutlar (U x G xY)

169 mm x 169 mm x 250 mm (6 %0" X 6 70" X
94/’5“)

5. Gilivenlik uyarilari

5.1 Ana guvenlik agiklamalari

Cihaz yatay yUksekliklerin ve egimli dizltUklerin
belirlenmesi ve aktariimasi/kontrold igin uygun-
dur.

Kilavuzun her bélimiinde bulunan giivenlik
teknigi uyarilarinin yaninda asagidaki kurallar
her zaman uygulanmalidir.
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5.2 Yanhs kullanim

a) Egitim gérmemis personel tarafindan
uygunsuz islem yapilir usuliine uygun kul-
laniimazsa, alet ve yardimci gereglerinden
dolayi tehlike olusabilir.



b) Yaralanma tehlikelerini 6nlemek igin sadece
orijinal Hilti aksesuar ve ilave aletlerini kul-
laniniz.

c) Alette manipulasyonlara veya degisikliklere
izin verilmez.

d) Kullanim kilavuzundaki galistirma, bakim ve
koruma bilgilerine dikkat ediniz.

e) Herhangi bir emniyet tertibatini etkisiz hale
getirmeyiniz ayrica higbir uyari ve ikaz le-
vhasini ¢ikarmayiniz.

f) Gocuklar lazer aletlerinden uzak tutunuz.

g) Uygunsuz sekilde acilan aletlerde sinif 3'U
asan lazer isinlan yayilabilir. Aleti sadece
Hilti servisine tamir ettiriniz.

h) Gevre etkilerini dikkate aliniz. Aleti yangin
veya patlama tehlikesi olan bir yerde kullan-
mayiniz.

i) (Uyart FCC §15.21): Hilti tarafindan
musaade edilmeyen degisiklikler veya mo-
difikasyonlar, kullanicinin kullanim haklarini
sinirlandirabilir.

5.3 Calisma yerinin usuliine gére
ayarlanmasi

a) Olgiim yerini emniyete aliniz ve aleti ayarlar-
ken isinlarin bagka kigilere veya kendi izeri-
nize gelmemesine dikkat ediniz.

b) Merdiven Gizerindeki dogrultma calismalarinda
asirt  vacut hareketlerinden  sakininiz.
Gilvenli bir durus saglayiniz ve her zaman
dengeli durunuz.

c) Cam veya diger nesnelerden yapilan élgiim-
ler, 6lgum sonuglarini yaniltabilir.

d) Aletin diiz ve stabil bir yiizeye kurulmasina
dikkat edilmelidir (titresimsiz!).

e) Aleti sadece belirtilen uygulama sinirlar ige-
risinde kullaniniz.

f) Lazer dedektoriiniin sadece size ait olan mo-
torlu eksenel lazerde galismasini ve insaat
yerindeki diger lazerlerde kullaniimadigini
kontrol ediniz.

g) EgQim modundan ¢alismadan &nce ale-
tin dogru sekilde / dogru aks Uizerinde
kurulduduna dikkat edilmelidir!

5.3.1 Elektromanyetik dayaniklilik

Alet gecerli yonergelerin en siki taleplerini
karsilamasina ragmen Hilti, hatali isleme neden
olabilecek, aletin yuksek isinlama dolayisiyla
hasar gérmesini engelleyemez. Bu veya emin
olmadiginiz diger durumlarda kontrol dlgtimleri
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yapilmalidir. Ayni zamanda Hilti, diger aletlerin
(6rn. ugaklardaki navigasyon donanimlari)
etkilenmemesini garanti edemez.

5.3.2 3R ve class llla sinifindaki cihazlar igin
lazer siniflandirmasi

a) Satis versiyonuna goére cihaz 3 sinifidir
ve CFR 21 § 1040 (FDA)ya goredir.
Isina bakilmamali ve isin kisilere karsi
dogrultulmamalidir.

b) 3R ve Class llla lazer sinifi cihazlar sadece
egitimli kisiler tarafindan calistinimalidir.

c¢) Kullanim alanlari lazer ikaz levhalari ile isa-
retlenmelidir.

d) Lazer i1sinlari géz seviyesinin Ustiinden veya
altindan gegmelidir.

e) Bir ayna gibi etki eden lazer isininin istem
disi zemine dismemesinden emin olmak igin
Onlemler alinmalidir.

f) Kisilerin 1sindan dogrudan etkilenmey-
eceginden emin olmak igin saglam onlemler
alinmalidir.

g) Lazer 1sinlari kontrol edilmemis alanlardan
citkmamalidir.

h) Kullanilmayan lazer cihazlari, izni olmayan
yetkisiz kisilerin giremeyecegi yerlerde de-
polanmalidir.

5.4 Genel giivenlik énlemleri

a) Kullanmadan 6nce aleti kontrol ediniz. Alet
hasarli ise, bir Hilti Servisi'ne tamir ettiriniz.

b) Bir diisme veya diger mekanik etkilerden
sonra aletin tam olarak ¢alismasi kontrol edil-
melidir.

c) Alet ¢ok diisiik sicakliktan daha sicak bir or-
tama getirildiginde veya tam tersi oldugunda
alet ortam sartlarina uygun hale getirilmelidir.

d) Adaptér ile kullanimda aletin siki bir sekilde
vidalandigindan emin olunmaldir.

e) Hatali élgiimii énlemek igin lazer ¢ikis cam-
lari temiz tutulmalidir.

f) Alet, zorlu ingaat yeri kullanimi igin tasar-
lanmis olmasina ragmen, diger optik ve elek-
trikli aletler (Darbiin, gozlik, fotograf maki-
nasi) gibi 6zenle bakimi yapilmalidir.

g) Alet nem almaya karsi korumali olmasina
ragmen, aleti tagsima ¢antasina koymadan
oénce kurumasi igin silinmelidir.

h) Aleti 6nemli lgiimlerden énce kontrol ediniz.

i) Dogrulugunu kullanim sirasinda birgok defa
kontrol ediniz.
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5.4.1 Elektrikli

AN A A A

a) Piller gcocuklarin elleri ile temas etmemelidir.

b) Pilleri asiri 1sitmayiniz ve atese atmayiniz.
Piller patlayabilir ve toksitli maddeler ortaya
cikabilir.

c) Pilleri sarj etmeyiniz.

d) Pilleri alete lehimlemeyiniz.

e) Pilleri kisa devre ettirerek desarj etmeyiniz,
bu sebeple piller asin 1sinabilir ve yanik ka-
barciklari olusabilir.

f) Pilleri agmayiniz ve asiri mekanik yiikte
birakmayiniz.

6. Calistirma

UYARI
Cihaz sadece IEC 285 gore duretilen piller ile
veya aku paketi PRA 810 ile ¢calistiriimahdir.

n 6.1 Cihazin devreye alinmasi

"ACMA / KAPATMA" tusuna basiniz.

UYARI

Devreye alindiktan sonra cihaz otomatik kendini
ayarlamayi baslatir (otomatik kot alma goster-
gesi yanip soner). Kot alma islemi sona erdikten

6.3 Pil ikaz gdstergesi

sonra rotasyon basligi ddnmeye baslar ve lazer
1sini agilir (otomatik kot alma gostergesi agiktir).

6.2 Pillerin/Akii paketinin PRA 810
yerlestirilmesi B

DIKKAT

Hasarl pilleri kullanmayiniz.

TEHLIKE
Yeni ve eski pilleri karigtirmayiniz. Gesitli treti-
cilerin veya farkli tip tanimli pilleri kullanmayiniz.

1. Kilidi gevirerek pil bélmesindeki pil tutucu-
sunu aginiz.

2. Pilleri/AkU paketini PRA 810 pil bdélmesine
yerlestiriniz. Kutuplara dikkat ediniz.

3. Pil tutucusunun kilidini gevirerek pil bdlme-
sini kapatiniz.

1 Yeterli gerilim Lazer ile normal galisilabilir.

2 Dustk gerilim Lazer kullanilabilir.
UYARI
Bu duruma eristikten sonra lazer, pil uyari
sinyalini lazer dedektoriine aktarir.

3 Piller bos Rotasyon basligi durdurulur ve lazer isini

kapatilir.

UYARI

NiMH pilleri sarj ediniz veya yeni kuru piller
takiniz.

6.4 Akiniin sarj edilmesi

UYARI

PR 28, lazer isletimi esnasinda sarj edilebilir.
Sarj islemine 10 °C ve 40 °C (50 °F - 104 °F)
arasinda bir ortam sicakligi olan bir mekanda
baslanmalidir. Pil depolanirken desarj olur ve
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bu ytzden kullaniimadan 6nce kontrol edilmeli-
dir.

1. Adaptorin sebeke fisini uygun bir prize
takiniz.



2. Sebeke adaptorini pil tutucusu PRA 811'in
sarj yuvasina baglayiniz.

3. Yaklasik 9 saat sonra adaptori pil tutucusu
PRA 811'den ayirdiktan sonra sarj islemini
sona erdiriniz.

6.5 Sarj durumu

Sarj durumu Kirmizi yaniyor

4. Sebeke fisini prizden ¢ekiniz.

UYARI  Sarj cihazi hakkinda guvenlik
uyarilarint - ayri  kullanim  kilavuzunda
bulabilirsiniz.

Sarj etme

Yesil yaniyor

Sarj islemi sona erdi.

Yesil yanip sénuyor

Pil tutucusu PRA 811 tekrar sarj edilebilir aki
paketi PRA 810 ile bagh degildir.

Kirmizi yanip séniyor

Koruma fonksiyonu devrede. PR 28 bu
durumda kullanilabilir.

7. Kullanim

7.1 Cihazin devreye alinmasi

"ACMA / KAPATMA" tusuna basiniz.

UYARI

Devreye alindiktan sonra cihaz otomatik kendini
ayarlamayi baslatir (otomatik kot alma goster-
gesi yanip soner). Kot alma islemi sona erdikten
sonra rotasyon basligi ddnmeye baslar ve lazer
1sini acilir (otomatik kot alma gostergesi aciktir).

7.2 D6nme hizinin sec¢imi £

Donme hizi "Dénme hiz1" tusu, ok tuslari ve

SET giris tusuna basilarak degistirilebilir.

1. Dénme hizina bir kez basilarak ayar modu
devreye girer.

2. Ok tuslarina basilarak hiz degisir (dakika
basina 300, 600 veya 900 devir).

3. SET giris tusuna basilarak ayar kabul edilir.
UYARI Gostergede goriinen deger (3, 6,9)
devir hizini 100'erli adimlar halinde gdsterir.

7.3 Yatay yiizeyde ¢alisma

UYARI
Ayarlama islemi gergeklestirildiginde lazer 1sini
devreye girer ve rotasyona baslar.

1. Uygulamaya gore cihazi 6rn. ayaga monte
ediniz.
2. "AGMA / KAPATMA" tusuna basiniz.

7.4 Maniiel modda calisma

Manuiel modda lazer 1sini hi¢bir arizada devre-
den c¢ikmaz! Otomatik kot almayi sok uyarisi
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tusuna birkez basarak tekrar devreye alabilirsi-

niz.

1. Sok uyarisi i¢in tusa iki kez arka arkaya
basiniz.
UYARI Manitel mod gostergesi yanar
(LED). Gosterge istege goére pozisyon-
landirilabilir ve egimlenebilir.

7.5 Egim yoniiniin ayarlanmasi

Lazeri belirtilen egim ile kullanirsaniz, lazer
Isininin istenilen egiklik yontine paralel gitmesi
icin dogru ayarlanmis olmalidir.

UYARI

GoOstergedeki seviye isareti lazer 1sininin egim
aksina kalibre edilmistir. Lazeri istenilen egiklik
yonline ayarlamak igin ekteki talimatlari takip
ediniz:

1. istenilen egim yoniine paralen giden hedef
gizgisini isaretleyiniz.

2. Lazeri gizginin Uzerine getiriniz. Bunun
icin bir sakdl kullaniniz: Stativin sabitleme
civatasindaki sakulu asil birakiniz.

3. Gostergeyi yaklasik egim yonu Uzerinde
koyunuz. Pozitif veya negatif egim girisinin
dogru ayarlandigindan emin olunuz.

4. Hedef gizgisinin sonuna bir hizalama 6lgegi
veya baska bir hedef koyunuz.

5. Seviye isareti yardimi ile hedef aliniz ve
seviye isareti hedef ile uyumlu olana kadar
calistiriniz.
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7.6 Egim degerlerinin girisi @

Ornek: Egim girisi X-aksinda -% 2.8, Y-aksinda

% 3.456

Egim alani: Bir duzlik: % -8000 ile +8000 arasi

iki diizlik: |X| + Y] < % 10,000

1. Gostergeyi calistirma tusu ile devreye aliniz.
Otomatik kot alma baslar.

2. Egim degeri girisini aktif hale getirmek igin
X-tusuna basiniz. Ondalik noktanin soldan
ikinci yeri yanip sbnmeye baslar.

3. Negatif bir egim degerini (-) segmek igin ok
tuslarina basiniz.

4. Ondalik noktadan &6nceki birinci yere eri-
smek i¢in X-tusuna basiniz.

5. "2" degerini sabitlemek i¢in sag ok tusuna
iki kez basiniz.

6. Ondalik noktadan sonraki birinci yere eri-
smek i¢in X-tusuna basiniz.

7. "8" degerini sabitlemek igin sol ok tusuna iki
kez basiniz.

8. X-aksinin ayarini kabul etmek igin SET tu-
suna basiniz.

9. Egim degeri girisini aktif hale getirmek igin
Y-tusuna basiniz. Ondalik noktanin soldan
ikinci yeri yanip sbnmeye baslar.

10.0ndalik noktadan énceki yere erismek igin
Y-tusuna basiniz.

11."3" degerini sabitlemek i¢in sag yon tusuna
Uc kez basiniz.

12.Sonraki rakamlari bu 6rnege gore giriniz.

13.Y-aksinin ayarini kabul etmek i¢in SET tu-

suna basiniz.
UYARI Egim degerini girdikten yaklasik iki
dakika sonra egim ayarlanir ve rotasyon ba-
slar. Kot alma hassasiyeti azalacagindan
gOstergeye, otomatik kot alma esnasinda
DOKUNMAYINIZ veya EGMEYINIZ.

7.7 Isin siperlerinin devreye alinmasi

PR 28'in lazer 1sinin1 géstergenin bir veya birgok
tarafinda kapatabilirsiniz. Bu fonksiyon, eger bir
yapim yerinde birden fazla lazer kullaniyorsaniz
ve bir lazerden fazla lazerin alinmasini 6nle-
mek istiyorsaniz kullanishidir. Isin duzligi dort
kareye bolinmustir. Bunlar i1sin siperi goster-
gesinde g0sterilir ve bu yonde asagidaki sekilde
sabitlenebilirler.
1. Isin siperi tusuna basiniz.
2. Isin siperi ydnunu degistirmek icin tusa yeni-
den basiniz. Tusa her bastiginizda iki isin
siperi modu arasinda gegis yaparsiniz.
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3. Kare icin ok tusuna basarak belirli bir kareyi
kapatabilirsiniz.

4. Tusa yeniden basilarak fonksiyon yeniden
kaldirlir. Kapatmak istediginiz diger kareler
icin adim 3'U tekrarlayiniz.

5. Isin siperi ayarlarini kabul etmek igin SET
giris tusuna basiniz.

7.8 Gilvenilirlik kontrolii

1. Cihazin hassasiyeti X yoni ve Y yoninde
kontrol edilmelidir:

7.8.1 Yatay hata kontrolli E

1. Stativi duvardan 50 metre (160 feet) uzaga
koyunuz. X1 tarafi duvara gelecek sekilde
gOstergeyi stative sabitleyiniz.

2. Cihazi devreye aliniz; otomatik kot alma
sona erene kadar bekleyiniz. Egiklik
ayarinin % 0,000'da oldugu kontrol ediniz.

3. "Tolerans tusu"na basarken el dedektorini
hassas tanima modunda devreye aliniz.

4. El dedektoriini, doner lazer isini bulunacak
ve yatay cubuk ve silrekli ses Uzerinden
gOsterilecek sekilde yerlestiriniz.

5. Pozisyonu isaretleyiniz ve gdstergeyi ka-
patiniz.

6. Stativin  sikistirma
tlice ¢Ozlnuz, goOstergeyi 180 derece
déndiriniz ve civatayr tekrar sikiniz.
Gostergeyi donduirurken, yuzeyin
yatay c¢lkmamasina veya yiksekliginin
degismemesine dikkat ediniz.

7. Cihazi devreye aliniz; otomatik kot alma
sona erene kadar bekleyiniz. Egiklik
ayarinin % 0,000'da oldugu kontrol ediniz.

8. El dedektorini, doner lazer 1sini bulunacak
ve yatay cubuk ve sirekli ses Uzerinden
gosterilecek sekilde yerlestiriniz.

9. Pozisyonu isaretleyiniz (X2).

10.Birinci (X1) ve ikinci isaret (X2) arasindaki
mesafeyi ol¢iiniz. Eger mesafe 5 mm'den
daha az ise kalibrasyon gerekli degildir.
UYARI Her iki isaret arasindaki mesafe 5
mm'den fazla ise size en yakin Hilti yetkilisi
ile temasa geciniz.

civatasini  dikka-

7.8.2 EGim hatasi kontrolii El

Asagidaki  kontrolleri,  ©6nceki sayfalarda
aciklanan "Yatay kontrolleri" tamamladiktan
sonra yUrutinuz.



UYARI
Bu kontrollin hassasiyet talepleri nedeniyle mi-
limetre bolimlemeli bir dlgek kullanmalisiniz.

1. Iki giviyi tam 30 m birbirinden ayri yere
cakiniz. Civileri "Civi 1“ ve "Civi 2" ile isare-
tleyiniz.

2. Gostergeyi ¢ivi 1'in 1 - 2 metre uzagina
koyunuz, civi 1 ve 2 lzerinden hizalayiniz.
Gostergeyi, X-aksi givi 1 ve ¢ivi 2 hizalari ile
ayni olacak sekilde yerlestiriniz.

3. Gostergeyi aciniz. Egiklik ayarinin %
0,000'da oldugu kontrol ediniz. Lazer de-
dektorl PA 350'yi galistiriniz, hassas ayari
seciniz. Olgekten civi 1 ve civi 2'deki lazer
Isininin yuksekligini mm olarak okuyunuz
ve civi 1'deki ylUksekligi "h1" ve civi 2'deki
yuksekligi "h2" olarak not ediniz.

4. X-aksinin egikligini % 1,000'e ayarlayiniz.
Civi 1 ve ¢ivi 2'deki lazer isininin ylkse-
kligini mm olarak tekrar okuyunuz ve bu
yukseklikleri "h3" (¢ivi 1 igin) ve "h4" (civi 2
icin) not ediniz.

5. Okunan h1, h2, h3 ve h4 yuksekliklerini
asagidaki formilde kullaniniz. Civi 1 ve givi
2 arasindaki mesafe (30 metre) bu formilde
30.000 milimetreye donustiraldi.

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)

8. Koruyucu bakim ve bakim

8.1 Temizleme ve kurulama

1. Merceklerdeki tozlar Gfleyerek temizleyiniz.

2. Cama elinizle dokunmayiniz.

3. Sadece temiz ve yumusak bir bez ile temi-
zlenmeli; gerekirse bezi, saf alkol veya biraz
su ile islatiniz.

UYARI Plastik parcalara zarar verebilecegi
icin baska bir sivi kullaniimamali.

4. Ekipmanin  depolama  sicakhk  sinir
degerlerine dikkat edilmelidir, 6zellikle kis /
yaz mevsiminde, ekipmani aracinizin iginde
muhafaza edecekseniz ( =30 °C ile +60
°C'ye kadar).

8.2 Depolama

Islanan cihaz paketinden gikartiimalidir. Cihaz,
tasima c¢antasi ve aksesuarlari kurutulmal (en
fazla 40 °C / 104 °F) ve temizlenmelidir. Ekip-
mani kurumadan paketlemeyiniz.

Cihazi uzun streli depoladiktan sonra veya
uzun sureli nakliye sonrasinda cihaza bir kontrol
6lgima uygulanmaldir.

Latfen uzun sireli depolama 6ncesi cihazdan
pilleri gikartiniz. Bosalan piller cihaza zarar ve-
rebilir.
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8.3 Transport

Ekipmanin gonderilmesi veya transportu igin
Hilti gdnderme takim ¢antasi veya es degerdeki
bir ambalaji kullaniniz.

DIKKAT

Alet hicbir zaman pil/akil paketi takilarak gon-
derilmemelidir.

8.4 Hilti kalibrasyon servisi

Cihazlarin normlara gére guvenilirligi ve geriye
yasal talepleri garanti etme acisindan duzenli
bir seklide Hilti kalibrasyon servisi tarafindan
kontrol edilmesini saglayiniz.

Cihazin kalibrasyonu igin her zaman Hilti kali-
brasyon servisi kullaniimalidir; ve yilda en az
bir kez cihaz kalibre edilmelidir.

Hilti kalibrasyon servisi gergevesinde kontrol
edilen cihazin 6zelliklerinin kontrol edildigi giin
kullanim kilavuzundaki verileri uydugu onay-
lanir.

Uretici verilerine sapmalarda kullanilan 8lgiim
cihazlari yeniden ayarlanir. Ayarlama ve kon-
trolden sonra cihaz tizerine kalibrasyon plakasi
takilir ve bir kalibrasyon sertifikasi ile yazili ola-
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rak cihazin uretici verilerine gdre calistigi onay- | Kalibrasyon sertifikalari 1ISO 900X 'e gére serti-
lanir. fikalandiriimis isletmeler igin gereklidir.
En yakininizdaki Hilti temas noktasi size seve
seve daha fazla bilgi verecektir.

Hata Olasi sebepler Giderme

E30, 31 Egim sisteminde hata Gostergeyi kapatiniz ve tekrar
aciniz.

E62 Dikey agI sisteminde hata Gostergeyi kapatiniz ve tekrar
aciniz.

E99 Dahili hafiza sisteminde hata Gostergeyi kapatiniz ve tekrar
aciniz.

UYARI

Baska bir hata ortaya ¢ikarsa size en yakin Hilti yetkilisi ile temasa geginiz.

10. Imha
iKAZ
Donanimin uygunsuz olarak imha edilmesi asagidaki olaylara sebebiyet verebilir:
Plastik parcalarin yanmasi esnasinda, kisilerin hastalanmasina sebep olabilecek zehirli gazlar
olusur.
Piller hasar gorur veya cok i1sinirlarsa patlayabilirler ve zehirlenmelere, yanmalara, cilt tahrislerine
veya gevre Kirliligine neden olabilirler.
Duslincesiz imha etme ile yetkisiz kisilerin donanimi yanlis kullanmasini mimkun kilarsiniz. Ayrica
siz ve Uglincl sahislar agir yaralanabilir hem de gevre kirlenebilir.

Hilti aletleri yUksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden uretilmistir. Tekrar kullanim igin

geri donisimden once bilesenler dogru olarak ayrilmaldir. Bir ¢cok llkede Hilti eski aletinizi
degerlendirmek icin geri almaya hazirdir. Hilti misteri hizmetleri veya saticiniza sorunuz.

Sadece AB lilkeleri igin
Elektrikli el aletlerini ¢épe atmayiniz!

Avrupa yonetmeligi 2002/96/EG'ye gore elektronik ve elektronik eski aletler ve yurur-
|Ukte olan ulusal talimatlara gore kullaniimis elektrikli el aletleri ayri olarak toplanmali
ve gevreye zarar vermeden yeniden degerlendirilmesi saglanmalidir.

Pilleri ulusal kurallara gére imha ediniz
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11. Aletlerin Uretici garantisi

Hilti firmasi siparis verilen aletin malzeme ve
Uretim hatalari olmaksizin teslimatini garanti
eder. Ancak isbu garanti, aletin Hilti firmasinin
sunmus oldugu kullanim kilavuzu dikkate
alinarak dogru calistirimasi,  kullaniimasi,
bakimi yapilmasi ve temizlenmesi halinde
oldugu gibi, teknik biriminin korunmasi; yani
alet ile birlikte sadece orijinal Hilti kullanim
malzemesi, aksam ve yedek parga kullanildigi
takdirde gecerli olacaktir.

isbu garanti aletin galisma &mrii boyunca iicret-
siz tamiratini ve arizali pargalarinin Ucretsiz
olarak degistiriimesini kapsamaktadir. Normal
asinma sonucu arizalanan pargalar garanti kap-
saminda degildir.

Bunlarin disindaki talepler konu ile ilgili olarak
aletin kullanildigi Glkede yayinlanmis herhangi
zorunlu bir yénetmelik bulunmadigi takdirde ka-
bul edilmeyecektir. Hilti firmasi 6zellikle aletin

kullanimindan veya aletin kullaniimasi sakincali
bir amagta kullaniimasindan dolay: bilingli veya
bilingsiz olarak sebep olunacak eksikliklerden
veya bu eksikliklerden dolayi olusacak hasar-
lardan, kayiplardan veya masraflardan dolayi
sorumlu tutulamayacaktir. Aletin 6zellikle belirli
bir amag i¢in kullanimi veya elverisliligi konu-
sunda herhangi gizli bir teminat verilmesi kesin-
likle yasaktir.

Tamirat veya parga degisimine ihtiyag duy-
ulmasi halinde arizalanan alet veya parga
arizanin tespitinin ardindan vakit kaybetmeksi-
zin tamir edilmesi veya degistiriimesi igin yetkili
Hilti servisine génderilmelidir.

isbu hazir bulunan garanti belgesi Hilti firmasi
tarafindan verilmesi gereken tim garanti hi-
zmetlerini kapsamakta oldugu gibi garanti kap-
samina dair daha 6nce veya ayni anda yapilmis
tim agiklamalarin, yazili veya s6zlu anlasma-
larin yerine gegecektir.

12. EG Uygunluk agiklamasi

isaret: Motorlu eksenel lazer
Tip isareti: PR 28
Konstriksiyon yilh: 2005

Bu Urtinin asagidaki yénetmeliklere ve norm-
lara uygun oldugunu kendi sorumlulugumuzda
acikliyoruz: EN 61000-6-2, EN 61000-6-3.
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