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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

PR 35 Rotationslaser

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Inbe-
triebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung im-
mer beim Gerat auf.

Geben Sie das Gerét nur mit Bedienungsanlei-
tung an andere Personen weiter.

Inhaltsverzeichnis Seite
1 Allgemeine Hinweise 2
2 Beschreibung 2
3 Zubehdr 4
4 Technische Daten 5
5 Sicherheitshinweise 6
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10 Entsorgung 14
11 Herstellergewahrleistung Geréte 15
12 EG-Konformitatserklarung (Original) 15

HEl Die Zahlen verweisen jeweils auf Abbildungen. Die
Abbildungen zum Text finden Sie auf den ausklappba-
ren Umschlagseiten. Halten Sie diese beim Studium der
Anleitung gedffnet.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet »das
Gerat« oder »der Rotationslaser« immer den PR 35.
»Fernbedienung/Laser-Empfanger« bezeichnet immer
das Gerat PRA 35.

Rotationslaser E

(1) Laserstrahl (Rotationsebene)
(2 Rotationskopf

(3) Handgriff

(4) Bedienfeld

(5) Akku-Pack

(6) Akku-Fach

(7)) Grundplatte mit 5/8"-Gewinde
LED Batteriezustandsanzeige

(@) Verriegelung
10) Ladebuchse

Bedienfeld Rotationslaser A

Taste Ein / Aus

LED - Auto Nivellierung
Richtungstasten

LED - Deaktivierung Schock
LED - Uberwachungsmodus
LED - Neigung

Taste Linienfunktion

(8) Taste Rotationsgeschwindigkeit
(9) Batteriezustandsanzeige

QEEEEEE

Bedienfeld PRA 35 (Empféangerseite vorne)

% Taste Ein/Aus

Linienfunktion spezial (Doppelklick)

(3) Einheitentaste

(4) Lautstérkentaste

(5) Taste Automatisches Ausrichten (Doppelklick)
(6) Taste Uberwachungsmodus (Doppelklick)

(1) Empfangsfeld

(8) Markierungskerbe

(9) Anzeige

Bedienfeld PRA 35 (Fernbedienungsseite hinten) E1

% Taste Schlaf-Modus

Taste Rotationsgeschwindigkeit
(3) Taste Linienfunktion

(4) Richtungstasten (auf/ab)

(®) Richtungstasten (links/rechts)
@ Tastensperre (Doppelklick)

Anzeige PRA 35 H

@ Anzeige der Position des Empfangers relativ zur
Hohe der Laserebene

(2) Batteriezustandsanzeige

(3) Lautstarkeanzeige

(4) Anzeige Tastensperre

@ Abstandsanzeige des Empfangers zur Laserebene



1 Allgemeine Hinweise

1.1 Signalworte und lhre Bedeutung

GEFAHR
Fir eine unmittelbar dronende Gefahr, die zu schweren
Korperverletzungen oder zum Tod fihrt.

WARNUNG
Flr eine mdoglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Kdrperverletzungen oder zum Tod flihren kann.

VORSICHT

Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten Kodrperverletzungen oder zu Sachschaden fuhren
kénnte.

HINWEIS

Fur Anwendungshinweise und andere nitzliche Informa-
tionen.

1.2 Erlauterung der Piktogramme und weitere

Hinweise
AN\ /N

Symbole

Vor Warnung vor Warnung vor Warnung vor
Benutzung allgemeiner atzenden gefahrlicher
Bedienungs- Gefahr Stoffen elektrischer
anleitung Spannung

lesen
&S
Nur zur Abfélle der Nicht in den
Verwendung Wiederver- Strahl
in Rdumen wertung blicken
zufiihren

Typenschild

=IL=T"1 PR3501

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

Made in Germany

Power:
7.2V=nom./ é é 2 C A U T I O N
650mA LASER RADIATION - DO NOT

N2 STARE INTO BEAM

77N 620-6900m /Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

EN 60825-1:2008

cex
RA®

319686

PR 35

Po = durchschnittliche Strahlungsleistung eines pulsie-
renden Lasers, Laser Wellenldnge 620-690nm, Modula-
tionsfrequenz 1MHz, Pulszyklus 50%, Geblndelter La-
serstrahldurchmesser 5mm am Penta Prisma, Rotations-
geschwindigkeit 300 U/Min. Unter den oben genannten
Bedingungen ist die durchschnittliche Ausgangsleistung
<4.85 mW.

Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerat

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild lhres Geréts angebracht.
Ubertragen Sie diese Angaben in lhre Bedienungsan-
leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.

Typ:

Generation: 01

Serien Nr.:

2 Beschreibung

2.1 Bestimmungsgemaésse Verwendung

Das Gerat ist bestimmt zum Ermitteln, Ubertragen und Uberpriifen von waagrechten Héhenverlaufen, vertikalen
und geneigten Ebenen und rechten Winkeln. Beispiele fiir die Anwendung sind das Ubertragen von Meter- und
Hoéhenrissen, Bestimmen von rechten Winkeln bei Wanden, vertikales Ausrichten auf Referenzpunkte oder die
Erstellung von geneigten Ebenen.

Das Verwenden von sichtbar beschédigten Geréten/ Netzteilen ist nicht erlaubt. Der Betrieb im Modus "Laden wéhrend
des Betriebs" ist fur Aussenanwendungen und in feuchter Umgebung nicht erlaubt.

Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermeiden, nur Original Hilti Zubehdr und Werkzeuge.

Befolgen Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

Berticksichtigen Sie die Umgebungseinflisse. Benutzen Sie das Gerét nicht, wo Brand- oder Explosionsgefahr besteht.
Manipulationen oder Verdnderungen am Gerét sind nicht erlaubt.

2.2 Rotationslaser PR 35

Der PR 35 ist ein Rotationslaser mit einem rotierenden, sichtbaren Laserstrahl und einem um 90° versetzten
Referenzstrahl. Der PR 35 kann vertikal, horizontal und fir Neigungen benutzt werden.



2.3 Merkmale

Mit dem Gerét kann eine Person schnell und mit hoher Genauigkeit jede Ebene nivellieren.

Die Nivellierung erfolgt automatisch nach dem Einschalten des Geréts. Der Strahl schaltet erst ein, wenn die spezifizierte
Genauigkeit erreicht ist.

LED's zeigen den jeweiligen Betriebszustand an.

Das Geréat wird mit wiederaufladbaren Li-lon Akku-Packs betrieben, die auch wahrend des Betriebs geladen werden
kénnen.

2.4 Kombinationsmoglichkeit mit der Fernbedienung/dem Laser-Empféanger PRA 35

Der PRA 35 ist Fernbedienung und Laser-Empfénger in einem. Mit ihm ist es mdglich, den PR 35 Rotationslaser
bequem Uber gréBere Distanzen zu bedienen. AuBerdem dient der PRA 35 auch als Laser-Empfanger, und kann daher
dazu genutzt werden, den Laserstrahl auf groBe Distanz anzuzeigen.

2.5 Digitales Messen des Abstands

Der PRA 35 zeigt digital den Abstand zwischen Laserebene und der Markierungskerbe des PRA 35 an. Somit kann in
einem Arbeitsschritt millimetergenau festgestellt werden wo man sich befindet.

2.6 Rotationsgeschwindigkeit / Linienfunktion

Es gibt 3 verschiedene Rotationsgeschwindigkeiten (300, 600, 1500 U/Min). Es besteht die Méglichkeit zwischen
den einzelnen Funktionen, wie zum Beispiel Rotations- und Linienfunktion, zu wechseln. Dies ist sowohl mit dem
Rotationslaser PR 35 als auch mit dem PRA 35 mdglich.

Die Linienfunktion ermdglicht eine bessere Sichtbarkeit des Laserstrahls und das Einschrénken des Laserstrahls auf
einen bestimmten Arbeitsbereich.

2.7 Automatisches Ausrichten und Uberwachen

Mit dem PR 35 und dem PRA 35 lasst sich eine Laserebene durch eine Person automatisch auf einen genauen
Punkt ausrichten. Die ausgerichtete Laserebene kann bei Bedarf zusétzlich durch die Uberwachungsfunktion mit Hilfe
des PRA 35 automatisch in regelmassigen Abstanden Uberprift werden, um etwaige Verschiebungen (z.B. durch
Temperaturschwankungen, Wind oder Sonstiges) zu verhindern.

2.8 Digitale Neigungsanzeige mit patentierter elektronischer Achsenausrichtung

Die digitale Neigungsanzeige kann eine Neigung bis zu 15% anzeigen. So lassen sich Neigungen ohne Kalkulationen
erstellen und tberprifen. Mit der Achsausrichtung I&sst sich die Genauigkeit einer Neigung optimieren.

2.9 Schockwarnfunktion

Wird das Gerat wahrend des Betriebs aus dem Niveau gebracht (Erschitterung / Stoss), so schaltet das Gerat in den
Warnmodus um; alle LED’s blinken, der Laser schaltet ab (Kopf rotiert nicht mehr).

2.10 Abschaltautomatik

Ist das Gerat ausserhalb des Selbstnivellierbereichs aufgestellt oder mechanisch blockiert, so schaltet der Laser nicht
ein und die LED’s blinken.

Nach Einschalten des Gerats wird die Schockwarnfunktion erst 1 Minute nach erfolgter Nivellierung aktiviert. Wird
innerhalb dieser Minute eine Taste gedrtickt, so beginnt die 1 Minute erneut.

2.11 Lieferumfang

Rotationslaser PR 35
Fernbedienung/ Laser-Empfénger
Empféngerhalterung
Bedienungsanleitung PR 35
Zieltafel

Herstellerzertifikat

PRA 84 Li-lon Akku-Pack

PRA 85 Netzteil

Hilti Koffer

- a4 a4 a4 a4 A A g



2.12 Betriebszustandsanzeigen
Folgende Betriebszustandsanzeigen werden angezeigt: LED Auto-Nivellierung, LED Batteriezustand, LED Schockwar-

nung und LED Neigung.

2.13 LED Anzeigen

m LED Auto-Nivellierung (griin)

Die grtine LED blinkt.

Das Gerat ist in der Nivellierphase.

Die grtine LED leuchtet kon-
stant.

Das Gerat ist nivelliert / ordnungsge-
mass in Betrieb.

LED Schockwarnung (orange)

Die orange LED leuchtet kon-
stant.

Die Schockwarnung ist deaktiviert.

LED Uberwachung (orange)

Die LED leuchtet orange.

Das Gerat ist im Uberwachungsmodus.

LED Neigungsanzeige (orange)

Die orange LED blinkt.

Ausrichten der geneigten Ebene.

Die orange LED leuchtet kon-
stant.

Neigungsmodus ist aktiviert.

Mehrere LEDs 2 LEDs blinken orange. Geréat im Modus 'Achsenausrichtung'
(Neigung).
Alle LEDs Alle LEDs blinken Das Gerat wurde angestossen, hat die

Nivellierung verloren oder hat sonst
einen Fehler.

2.14 Ladezustand des Li-lonen Akku-Packs wahrend des Betriebs

LED Dauerlicht LED blinkend Ladezustand C
LED 1,2,3,4 - Cz75%

LED 1,2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10% =C<25%
- LED 1 C<10 %

2.15 Ladezustand des Li-lonen Akku-Packs wédhrend des Ladevorgangs im Gerat

LED Dauerlicht LED blinkend Ladezustand C
LED 1,2,3,4 - C =100 %

LED 1,2,3 LED 4 C z75%

LED 1,2 LED 3 50 % = C < 75%
LED 1 LED 2 25 % = C < 50%
- LED 1 C<25%

2.16 Ladezustand des Li-lonen Akku-Packs wahrend des Ladevorgangs ausserhalb vom Gerat

Leuchtet die rote LED konstant wird das Akku-Pack geladen.
Leuchtet die rote LED nicht, ist das Akku-Pack voll geladen.

Bezeichnung

Beschreibung

Fernbedienung/ Laser-Empfanger

PRA 35

Laser-Empfanger

PRA 38, PRA 30/31

Zieltafel

PRA 50/51

Wandhalterung

PRA 70/71




Bezeichnung

Beschreibung

Neigungsrechner PRA 52
Neigungsadapter PRA 78
Auto-Batteriestecker PRA 86
Hbéhenubertragungsgeréat PRA 81
Netzteil PRA 85
Akku-Pack PRA 84
Vertikalwinkel PRA 770
Schnurgeriistempfangerhalterung PRA 751
Schnurgeristhalter PRA 750
Fassadenadapter PRA 760

Diverse Stative

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskoplatten

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Technische Daten

Technische Anderungen vorbehalten!

PR 35
Reichweite Empfang (Durchmesser) PR 35

Mit PRA 35 typisch: 2...300 m (6...900 ft)

Reichweite Fernbedienung (Durchmesser)

Mit PRA 35 typisch: 0...200 m (0...660 ft)

Genauigkeit Temperatur 25°C, pro 10 m Horizontaldistanz 0,75 mm
(77° F, /32" in 32 ft)

Lotstrahl Kontinuierlich rechtwinklig zur Rotationsebene

Laserklasse PR 35 Klasse 2, (class ll), 620-690 nm / Po < 4,85

mW, = 300 U/min (EN 60825-1:2008 / IEC
825 - 1:2008); class Il (CFR 21 § 1040
(FDA))

Rotationsgeschwindigkeiten

300, 600, 1500 U/min

Neigungsbereich

eine Achse, -15% / +8,6% (-8,6° / +5°)

Selbstnivellierbereich

+5°

Energieversorgung

7,2V/ 4,5 Ah Li-lon Akku-Pack

Betriebsdauer Akku-Pack

Temperatur +20 °C (+68°F), Li-lon Akku-Pack:: =2 30 h

Betriebstemperatur

-20...+50 °C (-4°F bis 122°F)

Lagertemperatur (trocken)

-25...+60 °C (-13°F bis 140°F)

Schutzklasse

IP 56 (gemass IEC 60529 ) (nicht im Modus "Laden
wahrend des Betriebs")

Stativgewinde

%" x 11

Gewicht (inklusive PRA 84)

2,4 kg (5.3 Ibs)

Abmessungen (L x B x H)

252 mm x 252 mm x 209 mm (10" x 10" x 8")

PRA 84 Li-lon Akku-Pack

Nennspannung (normaler Modus) 72V

Maximalspannung (in Betrieb oder beim Laden wéh- 13V

rend des Betriebs)

Nennstrom 160 mA

Ladezeit 2 h /+32 °C / Akku-Pack 80% geladen




Betriebstemperatur

-20...+50 °C (-4°F bis 122°F)

Lagertemperatur (trocken)

-25...+60 °C (-13°F bis 140°F)

Ladetemperatur (auch beim Laden im Betrieb)

+0...+40 °C (32° bis +104°F)

Gewicht

0,3 kg (0.67 Ibs)

Abmessungen (L x B x H)

160 mm x 45 mm x 36 mm (6.3" x 1.8" x 1.4")

PRA 85 Netzteil

Netzstromversorgung 115..230V

Netz-Frequenz 47...63 Hz
Bemessungsleistung 40w

Bemessungsspannung 12V

Betriebstemperatur +0...+40 °C (32°F bis +104°F)

Lagertemperatur (trocken)

-25...+60 °C (-13°F bis 140°F)

Gewicht

0,23 kg (0.51 Ibs)

Abmessungen (L x B x H)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4.3" x 2" x 1.3")

5 Sicherheitshinweise

5.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den
einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
folgende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

5.2 Allgemeine Sicherheitsmassnahmen

a) Machen Sie keine Sicherheitseinrichtungen un-
wirksam und entfernen Sie keine Hinweis- und
Warnschilder.

b) Halten Sie Kinder von Lasergeraten fern.

c) Bei unsachgemdssem Aufschrauben des Geréats
kann Laserstrahlung entstehen, die die Klasse 2
Uibersteigt. Lassen Sie das Gerat nur durch die
Hilti-Servicestellen reparieren.

d) Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Benut-
zen Sie das Gerat nicht, wo Brand- oder Explosi-
onsgefahr besteht.

e) (Hinweis geméass FCC §15.21): Anderungen oder Mo-
difikationen, die nicht ausdriicklich von Hilti erlaubt
wurden, kann das Recht des Anwenders einschran-
ken, das Gerét in Betrieb zu nehmen.

5.3 Sachgemasse Einrichtung der Arbeitsplatze

a) Sichern Sie den Messstandort ab und achten Sie
beim Aufstellen des Geréts darauf, dass der Strahl
nicht gegen andere Personen oder gegen Sie
selbst gerichtet wird.

b) Vermeiden Sie, bei Arbeiten auf Leitern, eine ab-
normale Koérperhaltung. Sorgen Sie fiir sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.

c) Messungen durch Glasscheiben oder andere Objekte
kdénnen das Messresultat verfalschen.

d) Achten Sie darauf, dass das Gerat auf einer ebe-
nen stabilen Auflage aufgestellt wird (vibrations-
freil).

e) Verwenden Sie das Gerét nur innerhalb der defi-
nierten Einsatzgrenzen.

f) Prifen Sie, dass Ihr PR 35 nur auf lhren PRA 35
anspricht und nicht auf andere PRA 35, welche auf
der Baustelle verwendet werden.

5.3.1 Elektromagnetische Vertréaglichkeit

Obwohl das Gerat die strengen Anforderungen der ein-
schldgigen Richtlinien erfiillt, kann Hilti die M&glichkeit
nicht ausschliessen, dass das Gerat durch starke Strah-
lung gestort wird, was zu einer Fehloperation fiihren kann.
In diesem Fall oder anderen Unsicherheiten miissen Kon-
trollmessungen durchgefiihrt werden. Ebenfalls kann Hilti
nicht ausschliessen dass andere Gerédte (z.B. Navigati-
onseinrichtungen von Flugzeugen) gestort werden.

5.3.2 Laserklassifizierung fiir Gerate der Laser-
Klasse/ class Il

Das Gerat entspricht der Laserklasse 2 nach
IEC825-1:2008 / EN60825-1:2008 und Class Il nach
CFR 21 § 1040 (FDA). Diese Gerdte durfen ohne
weitere Schutzmassnahme eingesetzt werden. Das
Auge ist bei zufalligem, kurzzeitigem Hineinsehen in die
Laserstrahlung durch den Lidschlussreflex geschitzt.
Dieser Lidschutzreflex kann jedoch durch Medikamente,
Alkohol oder Drogen beeintrachtigt werden. Trotzdem
sollte man, wie auch bei der Sonne, nicht direkt in
die Lichtquelle hineinsehen. Laserstrahl nicht gegen
Personen richten.



5.4 Allgemeine Sicherheitsmassnahmen

Uberpriifen Sie das Gerit vor dem Gebrauch. Falls
das Gerat beschadigt ist, lassen Sie es durch eine
Hilti-Servicestelle reparieren.

Nach einem Sturz oder anderen mechanischen
Einwirkungen miissen Sie die Genauigkeit des
Geréts liberpriifen.

Wenn das Gerat aus grosser Kailte in eine war-
mere Umgebung gebracht wird oder umgekehrt,
sollten Sie das Geréat vor dem Gebrauch akklima-
tisieren lassen.

Stellen Sie bei der Verwendung mit Adaptern si-
cher, dass das Gerat fest aufgeschraubt ist.

Um Fehlmessungen zu vermeiden, miissen Sie
die Laseraustrittsfenster sauber halten.

Obwohl das Gerét fiir den harten Baustellenein-
satz konzipiert ist, sollten Sie es, wie andere op-
tische und elektrische Gerate (Feldstecher, Brille,
Fotoapparat) sorgfiltig behandeln.

Obwohl das Gerat gegen den Eintritt von Feuch-
tigkeit geschiitzt ist, sollten Sie das Gerét vor dem
Verstauen in dem Transportbehilter trockenwi-
schen.

Priifen Sie das Gerat vor wichtigen Messungen.
Priifen Sie die Genauigkeit mehrmals wahrend der
Anwendung.

Verwenden Sie das Netzteil nur am Stromnetz.
Stellen Sie sicher, dass das Gerat und Netzteil
kein Hinderniss bildet, das zu Sturz- oder Verlet-
zungsgefahr fiihrt.

Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung des Arbeitsbe-
reichs.

Kontrollieren Sie Verldngerungsleitungen regel-
massig und ersetzen Sie diese, wenn sie bescha-
digt sind. Wird bei der Arbeit das Netzteil oder
Verldngerungskabel beschéadigt, diirfen Sie das
Netzteil nicht beriihren. Ziehen Sie den Netzste-
cker aus der Steckdose. Beschadigte Anschlusslei-
tungen und Verldngerungsleitungen stellen eine Ge-
fahrdung durch elektrischen Schlag dar.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie von Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihilschranken. Es besteht ein erhdhtes Risiko
durch elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet
ist.

a)

Schiitzen Sie die Anschlussleitung vor Hitze, Ol
und scharfen Kanten.

Betreiben Sie das Netzteil nie in verschmutztem
oder nassem Zustand. An der Netzteiloberflache
haftender Staub, vor allem von leitfahigen Mate-
rialien, oder Feuchtigkeit konnen unter ungiinsti-
gen Bedingungen zu elektrischem Schlag fiihren.
Lassen Sie daher, vor allem wenn haufig leitfahige
Materialien bearbeitet werden, verschmutzte Ge-
rate in regelméssigen Abstéanden vom Hilti Service
uberpriifen.

Vermeiden Sie die Beriihrung der Kontakte.

5.4.1 Sorgfaltiger Umgang und Gebrauch von

a)

Akkugeriten

Stellen Sie vor dem Einsetzen des Akku-Packs
sicher, dass das Gerat ausgeschaltet ist. Ver-
wenden Sie nur die fiir Ihr Gerét zugelassenen Hilti
Akku-Packs.

Halten Sie Akku-Packs von hohen Temperaturen
und Feuer fern. Es besteht Explosionsgefahr.

Die Akku-Packs diirfen nicht zerlegt, gequetscht,
uber 75°C erhitzt oder verbrannt werden. Es be-
steht ansonsten Feuer- Explosions- und Veratzungs-
gefahr.

Vermeiden Sie das Eindringen von Feuch-
tigkeit.Eingedrungene Feuchtigkeit kann einen
Kurzschluss und chemische Reaktionen verursachen
und Verbrennungen oder Feuer zur Folge haben.
Verwenden Sie keine ausser die fiir das jeweilige
Gerat zugelassenen Akku-Packs. Bei der Verwen-
dung von anderen Akku-Packs oder der Verwendung
der Akku-Packs fiir andere Zwecke besteht die Ge-
fahr von Feuer und Explosion.

Beachten Sie die besonderen Richtlinien fiir
Transport, Lagerung und Betrieb von Li-lonen
Akku-Packs.

Vermeiden Sie einen Kurzschluss am Akku-
pack.Uberpriifen Sie vor Einsetzen des Akku-Packs
in das Gerét, dass die Kontakte des Akku-Packs
und im Gerat frei von Fremdkdrpern sind. Werden
Kontakte eines Akku-Packs kurzgeschlossen,
besteht Feuer-, Explosions- und Veratzungsgefahr.
Beschadigte = Akku-Packs  (zum Beispiel
Akku-Packs mit Rissen, gebrochenen Teilen,
verbogenen, zuriickgestossenen und/ oder
herausgezogenen Kontakten) diirfen weder
geladen noch weiter verwendet werden.
Verwenden Sie fiir den Betrieb des Geréts und das
Laden des Akku-Packs nur das Netzteil PRA 85
oder den Auto-Batteriestecker PRA 86. Es besteht
ansonsten die Gefahr das Gerét zu beschadigen.



6 Inbetriebnahme

HINWEIS
Der PR 35 darf nur mit dem Hilti PRA 84 Akku-Pack
betrieben werden.

6.1 Akku-Pack laden

& A AN AN

GEFAHR

Verwenden Sie nur die vorgesehenen Hilti
Akku-Packs, Auto-Batteriestecker und Hilti Netzteile,
die unter "Zubehor" aufgefiihrt sind.

6.1.1 Erstladung eines neuen Akku-Packs

Laden Sie die Akku-Packs vor der ersten Inbetriebnahme
vollstéandig auf.

HINWEIS

Sorgen Sie dabei fur einen sicheren Stand des zu laden-
den Systems.

6.1.2 Ladung eines gebrauchten Akku-Packs

Stellen Sie sicher, dass die Aussenflidchen des Akku-
Packs sauber und trocken sind, bevor Sie das Akku-Pack
in das Gerat einfihren.

Li-lonen Akku-Packs sind zu jeder Zeit, auch im teilge-
ladenen Zustand einsatzbereit. Der Ladefortschritt wird
lhnen beim Laden am Gerét durch die LED's angezeigt.

6.2 Optionen fiir das Laden des Akku-Packs

GEFAHR

Das Netzteil PRA 85 darf nur innerhalb eines Gebéau-
des verwendet werden. Vermeiden Sie das Eindringen
von Feuchtigkeit.

6.2.1 Laden des Akku-Packs im Gerit @

HINWEIS

Achten Sie darauf, dass die Temperaturen beim Laden
den empfohlenen Ladetemperaturen (0 bis 40°C/ 32 bis
104°F) entsprechen.

1. Setzen Sie das Akku-Pack in das Batteriefach.
Drehen Sie die Verrieglung, so dass die Ladebuchse
am Akku-Pack sichtbar wird.

3. Stecken Sie den Stecker des Netzteils oder den
Auto-Batteriestecker in das Akku-Pack.

4. Wahrend des Ladevorgangs wird der Ladezustand
durch die Akku-Pack Anzeige am Gerét dargestellt
(das Gerat muss eingeschaltet sein).

6.2.2 Laden des Akku-Packs ausserhalb des
Gerits B
HINWEIS
Achten Sie darauf, dass die Temperatur beim Laden
den empfohlenen Ladetemperaturen (0 bis 40°C/ 32 bis
104°F) entsprechen.

1. Ziehen Sie das Akku-Pack aus dem Gerat und
stecken Sie den Stecker des Netzteils oder den
Auto-Batteriestecker an.

2. Wahrend des Ladevorgangs leuchtet die rote LED
am Akku-Pack.

6.2.3 Laden des Akku-Packs wiahrend des
Betriebs B
VORSICHT
Vermeiden Sie das Eindringen von Feuchtig-
keit.Eingedrungene Feuchtigkeit kann einen Kurzschluss
und chemische Reaktionen verursachen und
Verbrennungen oder Feuer zur Folge haben.

1. Drehen Sie den Verschluss, so dass die Ladebuchse
am Akku-Pack sichtbar wird.

2. Stecken Sie den Stecker des Netzteils in das
Akku-Pack.

3. Das Gerat arbeitet wahrend des Ladevorgangs.

4. Wahrend des Ladevorgangs wird der Ladezustand
durch die LED's am Gerét angezeigt.

6.3 Sorgfaltiger Umgang mit Akku-Packs

Lagern Sie das Akku-Pack méglichst kihl und trocken.
Lagern Sie das Akku-Pack nie in der Sonne, auf Heizun-
gen, oder hinter Glasscheiben. Am Ende ihrer Lebens-
dauer mussen die Akku-Packs umweltgerecht und sicher
entsorgt werden.

6.4 Akku-Pack einsetzen @

VORSICHT

Uberpriifen Sie vor Einsetzen des Akku-Packs in das
Gerat, dass die Kontakte des Akku-Packs und die
Kontakte im Gerat frei von Fremdkérpern sind.

1. Schieben Sie das Akku-Pack in das Gerat.
2. Drehen Sie die Verriegelung zwei Kerben im Uhrzei-
gersinn, bis das Verriegelungssymbol erscheint.

6.5 Akku-Pack entfernen El

1. Drehen Sie die Verriegelung zwei Kerben entgegen
dem Uhrzeigersinn, bis das Entriegelungssymbol
erscheint.

2. Ziehen Sie das Akku-Pack aus dem Gerat.

6.6 Gerat einschalten
Driicken Sie die Taste ,,EIN / AUS®.



HINWEIS

Nach dem Einschalten startet das Gerét die automatische
Nivellierung (max. 40 Sekunden). Bei vollstandiger Nivel-
lierung schaltet der Laserstrahl in Rotations- und Normal-
richtung ein. Bei horizontaler Ausrichtung dreht sich der
Rotationskopf automatisch mit der mittleren Geschwin-
digkeit, bei vertikaler Ausrichtung wird ein Referenzpunkt
nach unten projiziert.

6.7 LED Anzeigen
siehe Kapitel 2 Beschreibung

6.8 Batterien in den PRA 35 einsetzen

VORSICHT
Setzen Sie keine beschadigten Batterien ein.

GEFAHR

Mischen Sie keine neuen und alten Batterien. Verwenden
Sie keine Batterien von verschiedenen Herstellern oder
mit unterschiedlichen Typenbezeichnungen.

HINWEIS
Das PRA 35 darf nur mit Batterien betrieben werden, die
gemass internationalen Standards hergestellt wurden.

6.9 Paaren

HINWEIS

Der Rotationslaser PR 35 und die Fernbedienung/ der
Laser-Empfanger PRA 35 sind im ausgelieferten Zustand
nicht gepaart, ohne Paarung aber nicht betriebsbereit.

Um den Rotationslaser PR 35 mit dem PRA 35 zu nutzen,
mussen diese aufeinander eingestellt, gepaart, werden.
Das Paaren von Geraten bewirkt, dass der Rotationslaser
und die Fernbedienung PRA 35 eindeutig einander zu-
geordnet werden. Der Rotationslaser PR 35 empfangt so
nur Signale vom gepaarten PRA 35. Die Paarung ermdg-
licht das Arbeiten neben anderen Rotationslasern ohne
der Gefahr, dass Einstellungen durch diese verandert
werden.

1. Dricken Sie am Rotationslaser PR 35 und am
PRA 35 gleichzeitig auf die Ein/ Aus-Tasten und
halten Sie sie fir mind. 3 Sekunden gedriickt.
Erfolgreiches Paaren wird angezeigt durch Erténen
eines akustischen Signals am PRA 35 und durch
Blinken aller LEDs am Rotationslaser PR 35.

2. Gepaarte Gerate aus- und wieder einschalten.

Auf dem Display erscheint nun das Symbol gepaart
(siehe Kapitel Fehlersuche).

7 Bedienung

7.1 Gerét einschalten

Driicken Sie die Taste ,,EIN / AUS".

HINWEIS

Nach dem Einschalten startet das Gerat die automatische
Nivellierung.

7.2 Arbeiten mit dem PRA 35

Der PRA 35 ist Laser-Empfanger (Vorderseite) und zu-

gleich auch Fernbedienung (Riickseite). Die Fernbedie-

nung erleichtert die Arbeit mit dem Rotationslaser und

wird bendtigt, um einige Funktionen des Geréates nut-

zen zu kénnen. Der Empfanger arbeitet bei 600 U/min

am besten und sollte bei 1500 U/min nicht verwendet

werden

7.2.1 Arbeiten mit dem Laserempfénger als
Handgerat

Driicken Sie die Ein / Aus-Taste.

Halten Sie den PRA 35 direkt in die rotierende La-

serstrahlebene.

Der Laserstrahl wird durch ein optisches und akus-

tisches Signal angezeigt.

N —

7.2.2 Arbeiten mit dem PRA 35 im Empféngerhalter
PRA 80 [l

1. Offnen Sie den Verschluss am PRA 80.

2. Setzen Sie den PRA 35 in den Empféngerhalter
PRA 80 ein.

3.  Schliessen Sie den Verschluss am PRA 80.

4. Schalten Sie den Laserempfanger mit der Ein/
Aus-Taste ein.

5.  Offnen Sie den Drehgriff.

6. Befestigen Sie den Empfangerhalten PRA 80 sicher
an der Teleskopstange oder Nivellierstange durch
schliessen des Drehgriffs.

7. Halten Sie den PRA 35 mit dem Sichtfenster direkt
in die rotierende Laserstrahlebene.

Der Laserstrahl wird durch ein optisches und akus-
tisches Signal angezeigt.

7.2.3 Arbeiten mit dem Hoéhenilibertragungsgeréat
PRA 81

Offnen Sie den Verschluss am PRA 81.

2. Setzen Sie den PRA 35 in das Hohenubertragungs-

gerat PRA 81 ein.

Schliessen Sie den Verschluss am PRA 81.

Schalten Sie den PRA 35 mit der Ein/ Aus-Taste ein.

5. Halten Sie den PRA 35 mit dem Sichtfenster direkt
in die rotierende Laserstrahlebene.

6. Positionieren Sie den PRA 35 so, dass die Abstands-
anzeige "0" anzeigt.

7. Messen Sie den gewlinschten Abstand mit Hilfe des
Massbandes.

e

Eal



7.2.4 Meniioptionen

Driicken Sie beim Einschalten des PRA 35 die Ein /
Aus-Taste fiir zwei Sekunden.
Die MenUanzeige erscheint im Anzeigefeld.

Verwenden Sie die Einheitentaste, um zwischen metri-
schen und anglo-amerikanischen Einheiten zu wechseln.
Verwenden Sie die Lautstérketaste, um die hdhere Takt-
frequenz des Tons dem oberen oder unteren Empféanger-
bereich zuzuordnen.

Driicken Sie die Taste "Tastensperre" auf der Rlckseite
des PRA 35, um zum erweiterten Menl zu gelangen.
Mit den Richtungstasten (links/rechts) kdnnen Sie aus
weiteren Punkten aussuchen: z.B. PR 35 Sensitivitéts-
einstellung fir Schock verandern, Paarung der Geréte
aufheben, Funk ausschalten.

Einstellungen, die den PR 35 betreffen, werden nur wirk-
sam wenn der PR 35 eingeschaltet und in Funkverbin-
dung ist. Die Richtungsstasten (auf/ab) dienen zur Veran-
derung der Einstellungen. Jede gewahlite Einstellung ist
gliltig und bleibt auch beim n&chsten Einschalten erhal-
ten.

Schalten Sie den PRA 35 aus, um die Einstellungen zu
speichern.

7.2.5 Einheiteneinstellung

Mit der Einheitentaste kdnnen Sie die gewlinschte Einheit,
entsprechend der Landerversion einstellen (mm /cm / off)
oder (sin / V1ein / off).

7.2.6 Lautstarke des akustischen Signals einstellen

Beim Einschalten des Geréts ist die Lautstérke auf "nor-
mal" eingestellt. Durch Dricken der Taste "akustisches
Signal" kann die Lautstarke gedndert werden. Sie kdnnen
zwischen den 4 Optionen "Leise", "Normal", "Laut" und
"Aus" wahlen.

7.2.7 Tastensperre und Doppelklick

Die Tastensperre des PRA 35 schiitzt vor versehentlichen
Eingaben und wird jeweils am oberen linken Rand des
Displays auf beiden Seiten des PRA 35 angezeigt. Das
Schlosssymbol ist entweder offen (frei) oder geschlossen
(gesperrt). Beim Bedienen missen die Befehle "Automa-
tisches Ausrichten", ”Uberwachung” und "Linienfunktion
Spezial" durch Doppelklicken bestétigt werden, um eine
Fehlbedienung zu verhindern. Aus Griinden der Vereinfa-
chung im weiteren Teil der Betriebsanleitung nicht jedes
Mal erwéahnt.

7.3 Grundfunktionen des PR 35

Die Grundfunktionen sind horizontales und vertikales Ar-
beiten, sowie Arbeiten mit Neigung.

7.3.1 Rotationsgeschwindigkeit einstellen

HINWEIS

Die Rotationsgeschwindigkeit kann durch Betétigung der
Taste ,Rotationsgeschwindigkeit” geéndert werden (am
Bedienfeld des Rotationslasers oder am PRA 35). Rota-
tionsgeschwindigkeiten sind 300, 600 und 1500 U/min.
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Der Empfanger arbeitet bei 600 U/min am besten und
sollte bei 1500 U/min nicht verwendet werden.

7.3.2 Linienfunktion wahlen

HINWEIS

Der Rotationslaser projiziert durch Driicken der Taste ,,Li-
nienfunktion“ eine Linie, welche durch weiteres Driicken
vergrossert resp. verkleinert werden kann.

HINWEIS

Es ist auch mdglich mit Hilfe des Laserempféngers
PRA 35 die Rotation des Lasers zu stoppen und an
der Position des PRA 35 eine Linie zu erzeugen. Bewe-
gen Sie hierzu den Laserempfanger PRA 35 in die Ebene
des rotierenden Laserstrahles und doppelklicken Sie die
Taste , Linienfunktion Spezial*.

7.3.3 Laserlinie bewegen

Die Laserlinie kann durch Betétigung der Richtungs-
tasten nach links oder rechts bewegt werden (PR 35
oder PRA 35). Halten der Richtungstasten erhéht die
Geschwindigkeit und die Laserlinie wird kontinuierlich
bewegt.

7.4 Horizontal Arbeiten [B

7.4.1 Aufstellen

1. Montieren Sie je nach Anwendung das Geréat z.B.
auf ein Stativ. Der Neigewinkel der Aufladeflache
darf maximal + 5° sein.

Driicken Sie die 'Ein/ Aus-Taste.

3. Sobald die Nivellierung erreicht ist, schaltet sich der
Laserstrahl ein und rotiert mit 300 U/min.

N

7.5 Vertikal Arbeiten [

1. Legen Sie zum vertikalen Arbeiten das Geréat auf
die Metallflisse, sodass das Bedienfeld des Ge-
rates nach oben gerichtet ist. Alternativ kdnnen Sie
den Rotationslaser auch auf einem entsprechendem
Stativ, Wandhalterung, Fassaden- oder Schnurge-
rUstadapter montieren.

2. Richten Sie die vertikale Achse des Gerates in der
gewdlinschten Richtung aus.

3. Damit die spezifizierte Genauigkeit eingehalten wer-
den kann, sollte das Gerat auf einer ebenen Flache
positioniert werden bzw. entsprechend genau auf
dem Stativ oder anderem Zubehdr montiert werden.

4. Driicken Sie die Taste ,Ein / Aus*“.

Nach der Nivellierung startet das Gerat den Laserbe-
trieb mit einem stehenden Rotationsstrahl der senk-
recht nach unten projiziert. Dieser projizierte Punkt
ist Referenzpunkt und dient zur Positionierung des
Gerétes.

7.5.1 Manuelles Ausrichten

Driicken Sie auf der Riickseite des PRA 35 die Rich-
tungstasten (auf/ab), um die vertikale Ebene manuell
auszurichten.



7.5.2 Automatisches Ausrichten (Auto Alignment)

Halten Sie die Empféngerseite des PRA 35 auf die ge-
wiinschte auszurichtende Stelle und in Richtung des
PR 35 und driicken Sie die Taste 'Automatisches Aus-
richten'.

Nun startet der Ausrichtungsprozess der Laserebene.
Wahrenddessen ertdnt kontinuierlich ein akustisches Si-
gnal.

Sie koénnen die Richtung des Suchprozesses durch
Driicken der Taste "Automatisches Ausrichten" andern.
Um den Ausrichtungsprozess abzubrechen reicht ein
Doppelklick.

Sobald der Laserstrahl auf das Empfangsfeld des PRA 35
trifft, wird der Strahl an die Markierungskerbe (Bezug-
sebene) bewegt.

Nachdem die Position erreicht ist (Markierungskerbe ge-
funden) ertdnt ein kurzes Signal, welches das Fertigstel-
len des Prozesses anzeigt.

7.6 Arbeiten mit Neigung

HINWEIS

Fur optimale Ergebnisse ist es hilfreich die Ausrichtung
des PR 35 zu kontrollieren. Dies geschieht am Besten
indem man 2 Punkte jeweils 5 m links und rechts vom
Gerét, aber parallel zur Gerateachse, wahlt. Die Hohe der
nivellierten horizontalen Ebene markieren, dann nach der
Neigung die Hohen markieren. Nur wenn diese Héhen an
beiden Punkten identisch sind, ist die Ausrichtung des
Geréts optimiert.

7.6.1 Aufstellen

HINWEIS
Die Neigung kann entweder manuell, automatisch oder
durch die Verwendung des Neigungstisches PRA 76/78
erfolgen.

1. Montieren Sie je nach Anwendung das Gerét z.B.
auf ein Stativ.

2. Richten Sie mit Hilfe der Zielkerbe am Kopf des
PR 35 das Gerat parallel zur Neigeebene aus.

3. Dricken Sie die Ein/ Aus-Taste flir mindestens 8
Sekunden bis die orangefarbene LED aufleuchtet.

4. Sobald die Nivellierung erreicht ist, schaltet sich
der Laserstrahl ein und der PRA 35 kann geneigt
werden.

7.6.2 Neigung manuell einstellen

Driicken Sie die Richtungstasten (auf/ab) auf der Fernbe-
dienung des PRA 35. Driicken Sie lange auf die Pfeiltas-
ten, um schneller die Werte zu andern.

Die LED Anzeige des PRA 35 zeigt den Neigungswinkel
an.

Wenn Sie 3 Sekunden lang keine Taste driicken, wird die
zuletzt angezeigte Neigung im Gerét eingestellt.

7.6.3 Neigung automatisch einstellen

HINWEIS

Voraussetzung flr die automatische Neigung ist ein
Laser-Empfanger PRA 35 und dass der Neigungsmodus
aktiviert ist.

Neigen Sie den Laser wie in Punkt 7.5.2 beschrieben,
nun allerdings entlang der geneigten Ebene.

7.6.4 Optionale elektronische Ausrichtung

Nach Ausrichtung der Neigung (wie oben beschrieben)

kann die Ausrichtung des PR 35 durch die von Hilti

patentierte elektronische Ausrichtung optimiert werden.

1. Positionieren Sie den PRA 35 gegeniiber dem PR 35

mittig am Ende der Neigungsebene. Sie kénnen ihn

entweder ruhig halten oder mit dem PRA 80 fixieren.

Schalten Sie den PRA 35 ein.

3. Aktivieren Sie am PR 35 die elektronische Ausrich-
tung durch Driicken der Pfeiltaste nach links.

4.  Wenn die LEDs Schock / Neigung blinken empfangt
der PRA 35 keinen Laser vom PR 35.

5. Wenn die LEDs Shock / Uberwachung blinken, rich-
ten Sie den PR 35 gegen den Uhrzeigersinn aus.

6. Wenn die LEDs Neigung / Uberwachung blinken,
richten Sie den PR 35 im Uhrzeigersinn aus.

7. Wenn die LED Uberwachung blinkt, ist die Ausrich-
tung richtig.

8. Beenden Sie den elektronischen Ausrichtungsmo-
dus durch Driicken der Pfeiltaste nach rechts.

b

7.6.5 Neigung mit Hilfe des Neigungstisches
PRA 76/78 einstellen

HINWEIS

Stellen Sie sicher dass der Neigungstisch richtig zwi-
schen Stativ und Gerat montiert ist (siehe Bedienungs-
anleitung im Gerat).

7.7 Uberwachung

Die Funktion Uberwachung priift regelmaBig ob sich eine
ausgerichtete (vertikal, horizontal oder geneigte) Ebene
verschoben hat (z.B. durch Vibration). Ist dies der Fall
wird die projizierte Ebene an den 0-Punkt (d.h. die Mar-
kierungskerbe des PRA 35) zuriick ausgerichtet (sofern
innerhalb des Empfangsfeldes). Das Arbeiten mit der

Uberwachungsfunktion erfordert einen PRA 35. Wird der

Laserstrahl Gberwacht, kann ein weiterer Laserempfénger

zur Detektion des Laserstrahls benutzt werden.

1. Die Vorbereitung der Aktivierung der Uberwa-
chungsfunktion entspricht dem grundsétzlich dem
Vorgehen bei der Aktivierung des automatischen
Ausrichtens.

2. Positionieren Sie das Gerdt an dem gewinschten
Ausgangspunkt 1 und schalten Sie es ein.
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3. Positionieren und fixieren Sie den PRA 35 Laser-
Empfénger an dem Orientierungspunkt (Punkt 2) der
Achse. Das Gerat (Punkt 1) und der PRA 35 (Punkt
2) bilden nun Ankerpunkte einer Ebene. Beachten
Sie dabei, dass die Markierungskerbe des PRA 35
sich exakt auf der Hohe befindet, in der der Rotati-
onslaser spéater die Laserlinie bzw. den Laserpunkt
projizieren soll. Das rote Laser-Empfangsfeld des
PRA 35 muss dabei dem Rotationslaser zugewandt
sein.

4. Stellen Sie sicher, dass sich zwischen Rotationsla-
ser und dem Laser-Empfanger PRA 35 keine Hinder-
nisse befinden, welche die Kommunikation storen
kénnen. Glas und andere lichtdurchlassige Mate-
rialien stéren ebenfalls den Kontakt zwischen den
beiden Geraten, wie auch Reflektionen von Fens-
tern.

5. Schalten Sie den PR 35 und den PRA 35 ein.
Die Uberwachungsfunktion wird durch Doppelkli-
cken der Taste 'Uberwachungsmodus' am PRA 35
aktiviert.

Ein weiterer Klick kann die Suchrichtung &ndern, ein
Doppelklick beendet den Uberwachungsmodus.

6. Das System ist jetzt im Uberwachungsmodus. Die
Funktion wird im Anzeigefeld des PRA 35 angezeigt.

7. In regelméBigen Zeitabstdnden wird automatisch
kontrolliert, ob sich die Laserebene verschoben hat.
Bei einer Verschiebung wird die Ebene wieder auf
die Markierungsebene verschoben, wenn dies mdg-
lich ist. Liegt die Markierungsebene auBerhalb des
Nivellierungsbereichs von +5° oder ist der direkte
Sichtkontakt zwischen Rotationslaser und Laser-
Empfénger flr langere Zeit verhindert, erfolgt eine
Fehlermeldung.

7.8 In den Standard-Modus zuriickkehren

Um in den Standard-Modus, horizontales Arbeiten,
300 U/min, zurickzukehren mussen Sie das Geréat
ausschalten und wieder neu starten.

7.9 Schlaf-Modus

Im Schlaf-Modus kann der PR 35 Strom sparen. Der
Laser wird abgeschaltet und so wird die Lebensdauer
des Akkus verlangert.

Aktivieren Sie den Schlaf-Modus indem Sie die Schlaf-
Modustaste am PRA 35 driicken.

Deaktivieren Sie den Schlaf-Modus indem Sie nochmals
die Schlaf-Modustaste am PRA 35 driicken.

Uberpriifen Sie nach der Wiederaktivierung des PR 35
die Lasereinstellungen, um die Arbeitsgenauigkeit sicher
zu stellen.

7.10 Arbeiten mit der Zieltafel

Die Zieltafel erhdht die Sichtbarkeit des Laserstrahls.
Speziell bei hellen Lichtverhaltnissen oder wo auch immer
erhohte Sichtbarkeit erwiinscht ist kommt die Zieltafel
zum Einsatz. Bewegen Sie dazu einfach die Zieltafel
durch die Laserstrahlprojektion. Das Material der Zieltafel
erhéht die Sichtbarkeit des Laserstrahles.

8 Pflege und Instandhaltung

8.1 Reinigen und trocknen

1. Staub von Linsen wegblasen.

2. Glas nicht mit den Fingern berihren.

3.  Nur mit sauberen und weichen Lappen reinigen;
wenn ndétig mit reinem Alkohol oder etwas Wasser
befeuchten.

HINWEIS Zu raues Putzmaterial kann das Glas zer-
kratzen und damit die Genauigkeit des Geréates be-
eintrachtigen.

HINWEIS Keine anderen Flissigkeiten verwenden,
da diese die Kunststoffteile angreifen kdnnen.

4.  Temparaturgrenzwerte bei der Lagerung lhrer Aus-
ristung beachten, speziell im Winter / Sommer,
wenn Sie lhre Ausriistung im Fahrzeug-Innenraum
aufbewahren (-30 °C bis +60 °C).

8.2 Lagern

Nass gewordene Gerdte auspacken. Geréate, Transport-
behalter und Zubehér abtrocknen (bei hdchstens 40 °C /
104 °F) und reinigen. Ausrustung erst wieder einpacken,
wenn sie vollig trocken ist.
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Fihren Sie nach langerer Lagerung oder langerem Trans-
port Ihrer Ausriistung vor Gebrauch eine Kontrolimessung
durch.

Bitte entnehmen Sie vor langeren Lagerzeiten die Batte-
rien aus dem Geréat. Durch auslaufende Batterien kann
das Gerét beschéadigt werden.

Lagern Sie das Gerat trocken und in dem Hilti Koffer.

8.3 Transportieren
Verwenden Sie fiir den Transport oder Versand lhrer
Ausrlstung entweder den Hilti Versandkoffer oder eine
gleichwertige Verpackung.
VORSICHT

Gerat immer ohne Batterien/Akku-Pack versenden.

8.4 Hilti Kalibrierservice

Wir empfehlen die regelmassige Uberpriifung der Ge-
rate durch den Hilti Kalibrierservice zu nutzen, um die
Zuverlassigkeit geméss Normen und rechtlichen Anfor-
derungen gewahrleisten zu kdénnen.



Der Hilti Kalibrierservice steht lhnen jederzeit zur Ver-
fugung; empfiehlt sich aber mindestens einmal jahrlich
durchzufiihren.

Im Rahmen des Hilti Kalibrierservice wird bestétigt, dass
die Spezifikationen des gepriften Gerats am Tag der Pri-
fung den technischen Angaben der Bedienungsanleitung
entsprechen.

Bei Abweichungen von den Herstellerangaben werden
die gebrauchten Messgerate wieder neu eingestellt. Nach
der Justierung und Prifung wird eine Kalibrierplakette
am Gerat angebracht und mit einem Kalibrierzertifikat
schriftlich bestétigt, dass das Gerat innerhalb der Her-
stellerangaben arbeitet.

Kalibrierzertifikate werden immer benétigt fur Unterneh-
men die nach ISO 900X zertifiziert sind.

Ihr ndchstliegender Hilti Kontakt gibt ihnen gerne weitere
Auskunft.

8.4.1 Genauigkeit priifen

Um technische Spezifikationen einhalten zu kdnnen,

sollte das Gerét regelmassig (mindestens vor jeder

grdsseren/relevanten Arbeit) Gberprift werden!

8.4.1.1 Horizontale Haupt- und Querachse

tiberpriifen

1. Stativ ca. 20 m von einer Wand aufstellen und Sta-
tivkopf mittels Wasserwaage horizontal ausrichten.

2. Gerat auf dem Stativ montieren und den Geréatekopf
mit Hilfe der Zielkerbe auf die Wand ausrichten.

3. Mit Hilfe des Empféngers einen Punkt (Punkt 1)
einfangen und an der Wand markieren.

4. Gerdat um die Gerateachse im Uhrzeigersinn um
90° drehen. Dabei darf die Hohe des Geréates nicht
verandert werden.

5.  Mit Hilfe des Laser-Empféangers einen zweiten Punkt
(Punkt 2) einfangen und an der Wand markieren.

6. Schritte 4 und 5 noch zwei Mal wiederholen und

Punkt 3 und Punkt 4 mit Hilfe des Empfangers
einfangen und an der Wand markieren.
Bei sorgféltiger Durchfiihrung sollte der vertikale Ab-
stand der beiden markierten Punkte 1 und 3 (Haupt-
achse) bzw. Punkte 2 und 4 (Querachse) jeweils <
3 mm sein (bei 20 m). Bei grosserer Abweichung
schicken Sie das Gerét an den Hilti-Service zur Ka-
librierung.

8.4.1.2 Uberpriifung der vertikalen Achse [l

1. Gerat vertikal auf einem mdglichst flachen Boden

ca. 20 m von einer Wand aufstellen.

Die Griffe des Gerétes parallel zur Wand ausrichten.

3. Geréat einschalten und den Referenzpunkt (R) auf
dem Boden markieren.

4. Mit Hilfe des Empfangers Punkt (A) am unteren
Ende der Wand markieren.Mittlere Geschwindigkeit
wabhlen).

5. Mit Hilfe des Empféangers Punkt (B) in ca. 10 m Hohe
markieren.

6. Gerat um 180° drehen und auf den Referenzpunkt
(R) am Boden und am unteren Markierungspunkt (A)
an der Wand ausrichten.

7.  Mit Hilfe des Empféngers Punkt (C) in ca. 10 m Héhe

markieren.
HINWEIS Bei sorgféltiger Durchfiihrung sollte der
horizontale Abstand der beiden in zehn Meter Hohe
markierten Punkte (B) und (C) kleiner als 1,5 mm
sein (bei 10 m). Bei grésserer Abweichung: Gerat
bitte an den Hilti-Service zur Kalibrierung senden.

S

9 Fehlersuche

Fehler Méogliche Ursache Behebung
Anzeige zeigt Symbol Tastensperre ist wirksam. Geben Sie die Tastensperre frei.
Anzeige zeigt Symbol Der PRA 35 ist nicht mit dem PR 35 Paaren Sie die Gerate (siehe Kapitel

gepaart.

/s

6.9)

Anzeige zeigt Symbol

O

Ungiiltige Tasteneingabe; Befehl
grundsétzlich nicht méglich.

Driicken Sie eine gilltige Taste.
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Fehler

Mdogliche Ursache

Behebung

Anzeige zeigt Symbol

Befehl méglich, Gerat reagiert aber
nicht.

Schalten Sie alle Gerate ein und ge-
hen in ausreichende Funkreichweite.

Stellen Sie sicher, dass sich zwischen

A den Geraten keine Hindernisse befin-
den Beachten Sie auch die maximale
Funkreichweite. Fiir gute Funkverbin-
dung den PR 35 = 10 cm (4 in) vom
Boden positionieren.

Anzeige zeigt Symbol Das Gerat ist im Schlafmodus (Gerét Gerat aktivieren durch Driicken der
bleibt max. 4 h im Schlafmodus). "Sleep-Taste". Nach der Aktivierung
Geréteeinstellungen aktivieren.
Sleep
Anzeige zeigt Symbol Stérung. Hilti Service aufsuchen.

A,

S

WARNUNG

Bei unsachgemassem Entsorgen der Ausriistung kénnen folgende Ereignisse eintreten:

Beim Verbrennen von Kunststoffteilen entstehen giftige Abgase, an denen Personen erkranken kdnnen.

Batterien kdénnen explodieren und dabei Vergiftungen, Verbrennungen, Verdtzungen oder Umweltverschmutzung
verursachen, wenn sie beschédigt oder stark erwérmt werden.

Bei leichtfertigem Entsorgen ermdglichen Sie unberechtigten Personen, die Ausristung sachwidrig zu verwenden.
Dabei kénnen Sie sich und Dritte schwer verletzen sowie die Umwelt verschmutzen.

N

&&

Hilti-Geréte sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fir eine
Wiederverwertung ist eine sachgemaésse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, lhr Altgerét zur
Verwertung zurlickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.

Nur fur EU Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

Gemass Europdischer Richtlinie Uiber Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umsetzung in nationales
Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wieder-
verwertung zugefihrt werden.

Entsorgen Sie die Batterien nach den nationalen Vorschriften

14



11 Herstellergewahrleistung Gerate

Hilti gewahrleistet, dass das gelieferte Gerét frei von
Material- und Fertigungsfehler ist. Diese Gewahrleistung
gilt unter der Voraussetzung, dass das Gerat in Uberein-
stimmung mit der Hilti Bedienungsanleitung richtig ein-
gesetzt und gehandhabt, gepflegt und gereinigt wird, und
dass die technische Einheit gewahrt wird, d.h. dass nur
Original Hilti Verbrauchsmaterial, Zubehér und Ersatzteile
mit dem Geréat verwendet werden.

Diese Gewahrleistung umfasst die kostenlose Reparatur
oder den kostenlosen Ersatz der defekten Teile wahrend
der gesamten Lebensdauer des Gerétes. Teile, die dem
normalen Verschleiss unterliegen, fallen nicht unter diese
Gewabhrleistung.

Weitergehende Anspriiche sind ausgeschlossen, so-
weit nicht zwingende nationale Vorschriften entge-

genstehen. Insbesondere haftet Hilti nicht fiir unmit-
telbare oder mittelbare Mangel- oder Mangelfolge-
schaden, Verluste oder Kosten im Zusammenhang
mit der Verwendung oder wegen der Unmdglich-
keit der Verwendung des Gerétes fiir irgendeinen
Zweck. Stillschweigende Zusicherungen fiir Verwen-
dung oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck wer-
den ausdriicklich ausgeschlossen.

Fur Reparatur oder Ersatz sind Gerédt oder betroffene
Teile unverziglich nach Feststellung des Mangels an die
zustandige Hilti Marktorganisation zu senden.

Die vorliegende Gewahrleistung umfasst sdmtliche Ge-
wabhrleistungsverpflichtungen seitens Hilti und ersetzt alle
friheren oder gleichzeitigen Erklarungen, schriftlichen
oder miindlichen Verabredungen betreffend Gewahrleis-
tung.

12 EG-Konformitatserklarung

Bezeichnung: Rotationslaser
Typenbezeichnung: PR 35
Generation: 01
Konstruktionsjahr: 2010
Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass

dieses Produkt mit den folgenden Richtlinien und
Normen Ubereinstimmt: 2011/65/EU, 2006/95/EG,
2004/108/EG, 1999/5/EG, EN ISO 12100, EN 300 440-1
V1.5.1, EN 300 440-2 V1.3.1, EN 301 489-1 V1.8.1,
EN 301 489-17 V1.3.2.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan
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ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

PR 35 rotating laser

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions to-
gether with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other persons.

Contents Page
1 General information 17
2 Description 17
3 Accessories 19
4 Technical data 20
5 Safety instructions 21
6 Before use 22
7 Operation 24
8 Care and maintenance 27
9 Troubleshooting 28

10 Disposal 28
11 Manufacturer’s warranty - tools 29
12 EC declaration of conformity (original) 30

Hl These numbers refer to the corresponding illustra-
tions. The illustrations can be found on the fold-out cover
pages. Keep these pages open while studying the oper-
ating instructions.

In these operating instructions, the designation “the tool”
or “the rotating laser” always refers to the Hilti PR 35.
The designation “remote control / laser receiver” always
refers to the Hilti PRA 35.

Rotating laser H

@ Laser beam (plane of rotation)
Rotating head
Grip

(4) Control panel

(5) Battery

(6) Battery compartment

Base plate with 5/8" thread

(8) Battery status indicator LED
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(@ Catch
10) Charging cord socket

Rotating laser control panel H

On / off button
Auto-leveling LED
Direction buttons
(4) Shock warning deactivation LED
(5) Surveillance mode LED
(6) Slope LED
(7 Line function button
Speed of rotation button
®

Battery status

PRA 35 control panel (on the front of the receiver) H

On/off button
Special line function (double click)

Units button

Volume button

(5) Automatic alignment button (double click)
(6) Surveillance mode button (double click)
(7) Receiving window

(8) Marking notch

(9) Display

PRA 35 control panel (on the rear of the remote con-
trol) A1

(1) Sleep mode button

(2) Speed of rotation button

(3) Line function button

(4) Direction buttons (up/down)
(5) Direction buttons (left / right)
(8) Button lock (double click)

PRA 35 display H
(D Position of the receiver relative to the height of the

laser plane
@ Battery status

(3) Volume
(4) Button lock

(5) Distance of receiver from laser plane



1 General information

1.1 Safety notices and their meaning

DANGER
Draws attention to imminent danger that will lead to
serious bodily injury or fatality.

WARNING
Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality.

CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property.

NOTE
Draws attention to an instruction or other useful informa-
tion.

1.2 Explanation of the pictograms and other

Type identification plate

=IL=T"1 PR3501

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

Made in Germany

Power:
7.2V=nom./ é é 2 C A U T I O N
650mA LASER RADIATION - DO NOT

N2 STARE INTO BEAM

77N 620-6900m /Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

EN 60825-1:2008

cex
RA®

319686

PR 35

Po = average radiant power of a pulsating laser, laser
wave length 620-690nm, modulation frequency 1MHz,
pulse cycle 50%, diameter of bundled laser beam at the
pentaprism 5mm, speed of rotation 300 U/Min. Under

the conditions listed above, the average output power is
<4.85 mW.

information

Symbols

Location of identification data on the tool

The type designation and serial number can be found on
the type identification plate on the tool. Make a note of
this data in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representative

-

Read the General Warning: Warning: k

operating warning caustic electricity or service department.
instructions substances
before use. Type:
(a8 @

Serial no.:
For indoor Return waste Do not look
use only material for into the
recycling. beam.

2 Description

2.1 Use of the product as directed

The tool is designed to be used to determine, transfer and check levels, verticals, slopes and right angles. Examples of
its uses are: transferring datums and height marks, determining right angles for walls, vertical alignment on reference
points and setting out slopes.

Use of tools or AC adapters which show visible signs of damage is not permissible. Operation outdoors or in damp
conditions in “Charging during operation mode” is not permissible.

To avoid the risk of injury, use only genuine Hilti accessories and insert tools.

Observe the information printed in the operating instructions concerning operation, care and maintenance.

Take the influences of the surrounding area into account. Do not use the appliance where there is a risk of fire or
explosion.

Modification of the tool is not permissible.

2.2 PR 35 rotating laser

The Hilti PR 35 is a rotating laser tool with a visible rotating laser beam and a reference beam set at 90° to the main
beam. The PR 35 can be used for alignment in the vertical, horizontal and inclined planes.
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2.3 Features

The tool makes it possible for a single person to level or align in any plane quickly and with great accuracy.

The tool levels itself automatically after switching on. The laser beam is emitted only when the specified accuracy has
been achieved.

LEDs indicate the tool’s current operating status.

The tool is powered by a rechargeable Li-ion battery which can be charged while the tool is in operation.

2.4 PRA 35 combined remote control and laser receiver

The PRA 35 is a combined remote control unit and laser receiver. It can be used to control the PR 35 rotating laser
over great distances. The PRA 35 also serves as a laser receiver and can thus be used to detect and indicate the laser
beam at great distances.

2.5 Digital distance measurement display

The PRA 35 shows the distance between the laser plane and the marking notch on the PRA 35 in the digital display.
This allows the user to determine the exact position of the receiver relative to the laser plane, with millimeter accuracy,
in a single operation.

2.6 Speed of rotation / line function

3 speeds of rotation are available for use (300, 600, 1500 /min). It is possible to switch between the individual functions
such as rotation and line functions. This is possible with the PR 35 rotating laser and with the PRA 35.
The line function improves laser beam visibility and limits the laser beam to a certain working area.

2.7 Automatic alignment and surveillance

Using the PR 35 and the PRA 35, a single person can align the laser plane automatically with a certain point with great
accuracy. When required, the laser plane can be checked at regular intervals with the aid of the surveillance function
and the PRA 35 in order to avoid possible deviations due to temperature fluctuations, wind or similar.

2.8 Digital slope display with patented electronic axis alignment

The digital slope display can indicate a slope of up to 15%. This makes it possible to set out and check slopes without
having to make any calculations. Axis alignment can be used to optimize slope accuracy.

2.9 Shock warning

The tool goes into warning mode if it is knocked off level (due to vibration or impact) while in operation: all LEDs blink
and the laser switches off (the laser head no longer rotates).

2.10 Automatic cut-out

The laser does not switch on and all LEDs blink if the tool is set up outside its self-leveling range or movement is
blocked mechanically.

After switching the tool on, the shock warning only becomes active 1 minute after completion of leveling. If a button is
pressed within this time (before 1 minute has elapsed), the 1 minute delay before activation begins again.

2.11 Items supplied

PR 35 rotating laser

Remote control / laser receiver
Receiver holder

PR 35 operating instructions
Target plate

Manufacturer’s certificate

PRA 84 Li-ion battery

PRA 85 AC adapter

Hilti toolbox

- a4 a4 a4 a4 A A g
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2.12 Operating status indicators

Operating status is indicated as follows: auto-leveling LED, battery status LED, shock warning LED and slope LED.

2.13 LED indicators
Auto-leveling LED (green)

The green LED blinks.

The tool is in the leveling phase.

The green LED lights con-
stantly.

The tool has leveled itself / is operating
normally.

Shock warning LED (orange)

The orange LED lights con-
stantly.

Shock warning mode is deactivated.

Surveillance LED (orange)

The LED lights orange.

The tool is in surveillance mode.

Slope LED (orange)

The orange LED blinks.

Alignment in the sloping plane.

The orange LED lights con-
stantly.

Slope mode is active.

Several LEDs light

2 LEDs blink orange.

The tool is in axis alignment (slope)
mode.

All LEDs

All LEDs blink

The tool has been bumped, knocked off
level or is exhibiting some other error.

2.14 Charge status of the Li-ion battery during operation

LEDs light constantly LEDs blink Charge status C
LED 1,2,3,4 - Cz75%
LED 1,2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10%=C<25%
- LED 1 C<10%

2.15 Charge status of the Li-ion battery during charging while inserted in the tool

LEDs light constantly LEDs blink Charge status C
LED 1, 2,3, 4 - C =100 %
LED1,2,3 LED 4 C z75%

LED 1,2 LED 3 50% =C<75%
LED 1 LED 2 25 % =C <50 %
- LED 1 C<25%

2.16 Charge status of the Li-ion battery during charging while not inserted in the tool

If the red LED lights constantly, the battery is being charged.
If the red LED doesn’t light, the battery is fully charged.

3 Accessories

Designation

Description

Remote control / laser receiver

PRA 35

Laser receiver

PRA 38, PRA 30/31

Target plate PRA 50/51
Wall mount PRA 70/71
Slope calculator PRA 52
Slope adapter PRA 78
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Designation Description
Car charging connector PRA 86
Height transfer device PRA 81

AC adapter PRA 85
Battery PRA 84
Vertical angle PRA 770
Batter board receiver holder PRA 751
Batter board adapter PRA 750
Facade adapter PRA 760

Various tripods

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Telescopic staffs

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Technical data

Right of technical changes reserved.

PR 35
PR 35 receiving range (diameter)

Typical distance with PRA 35: 2...300 m (6...900 ft)

Range of remote control (circle diameter)

Typical distance with PRA 35: 0...200 m (0...660 ft)

Accuracy 0.75 mm per 10 m horizontal distance
(77° F, /32" in 32 ft) at a temperature of 25°C
Plumb beam Continuous, perpendicular to the plane of rotation

PR 35 laser class

Class 2, (class Il), 620-690 nm / Po < 4.85
mW, = 300 /min (EN 60825-1:2008 / IEC
825 - 1:2008); class Il (CFR 21 § 1040
(FDA)

Speed of rotation

300, 600, 1500 /min

Slope range

one axis, -15% / +8,6% (-8,6° / +5°)

Self-leveling range

+5°

Power source

7.2V/ 4.5 Ah Li-ion battery

Battery life

Temperature +20°C (+68°F), Li-ion battery: =2 30 h

Operating temperature range

-20...+50°C (-4°F to 122°F)

Storage temperature range (dry)

-25...+60°C (-13°F to 140°F)

Protection class

IP 56 (in accordance with IEC 60529) (not in “charging
during operation” mode)

Tripod thread

%" X 11

Weight (incl. PRA 84)

2.4 kg (5.3 Ibs)

Dimensions (L x W x H)

252 mm X 252 mm X 209 mm (10" x 10" x 8")

PRA 84 Li-ion battery

Rated voltage (normal mode) 7.2V
Maximum voltage (during operation or during charging 13V
while in operation)

Rated current 160 mA

Charging time

2 h /+32°C / Battery is 80% charged

Operating temperature range

-20...+50°C (-4°F to 122°F)

Storage temperature range (dry)

-25...+60°C (-13°F to 140°F)
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Charging temperature range (also for charging during
operation)

+0...+40°C (32° to +104°F)

Weight

0.3 kg (0.67 Ibs)

Dimensions (L x W x H)

160 mm X 45 mm X 36 mm (6.3" x 1.8" x 1.4")

PRA 85 AC adapter
AC supply 115...230 V
AC frequency 47...63 Hz
Rated power 40 W
Rated voltage 12V

Operating temperature range

+0...+40°C (32°F to +104°F)

Storage temperature range (dry)

-25...+60°C (-13°F to 140°F)

Weight

0.23 kg (0.51 Ibs)

Dimensions (L x W x H)

110 mm X 50 mm X 32 mm (4.3" x 2" x 1.3")

5 Safety instructions

5.1 Basic information concerning safety

In addition to the information relevant to safety given
in each of the sections of these operating instructions,
the following points must be strictly observed at all
times.

5.2 General safety rules

a) Do not render safety devices ineffective and do
not remove information and warning notices.

b) Keep laser tools out of reach of children.

c) Failure to follow the correct procedures when open-
ing the tool may cause emission of laser radiation in
excess of class 2. Have the tool repaired only at a
Hilti Service Center.

d) Take the influences of the surrounding area into
account. Do not use the tool where there is a risk
of fire or explosion.

e) (Statement in accordance with FCC §15.21):
Changes or modifications not expressly approved
by the manufacturer can void the user’s authority to
operate the equipment.

5.3 Proper organization of the work area

a) Secure the area in which you are working and
take care to avoid directing the beam towards
other persons or towards yourself when setting
up the tool.

b) Avoid unfavorable body positions when working
from ladders. Make sure you work from a safe
stance and stay in balance at all times.

c) Measurements taken through panes of glass or other
objects may be inaccurate.

d) Ensure that the tool is set up on a steady, level
surface (not subject to vibration).

e) Use the tool only within its specified limits.

f) Check that your PR 35 is responding only to your
PRA 35 and not to other PRA 35s that may be in use
on the jobsite.

5.3.1 Electromagnetic compatibility

Although the tool complies with the strict requirements
of the applicable directives, Hilti cannot entirely rule out
the possibility of the tool being subject to interference
caused by powerful electromagnetic radiation, leading
to incorrect operation. Check the accuracy of the tool
by taking measurements by other means when working
under such conditions or if you are unsure. Likewise, Hilti
cannot rule out the possibility of interference with other
devices (e.g. aircraft navigation equipment).

5.3.2 Laser classification for laser class Il
appliances

The tool complies with Laser Class 2 in accordance
with |[EC825-1:2008 / EN60825-1:2008 and Class Il in
accordance with CFR 21 § 1040 (FDA). This tool may be
used without need for further protective measures. The
eyelid closure reflex protects the eyes when a person
looks into the beam unintentionally for a brief moment.
This eyelid closure reflex, however, may be negatively
affected by medicines, alcohol or drugs. Nevertheless, as
with the sun, one should not look directly into sources of
bright light. Do not direct the laser beam toward persons.

5.4 General safety rules

a) Check the condition of the tool before use. If the
tool is found to be damaged, have it repaired at a
Hilti service center.

b) The user must check the accuracy of the tool
after it has been dropped or subjected to other
mechanical stresses.
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P)

When the tool is brought into a warm environment
from very cold conditions, or vice-versa, allow it
to become acclimatized before use.

If mounting on an adapter, check that the tool is
screwed on securely.

Keep the laser exit aperture clean to avoid meas-
urement errors.

Although the tool is designed for the tough condi-
tions of jobsite use, as with other optical and elec-
tronic instruments (e.g. binoculars, spectacles,
cameras) it should be treated with care.
Although the tool is protected to prevent entry
of dampness, it should be wiped dry each time
before being put away in its transport container.
Check the tool before using it forimportant meas-
uring work.

Check the accuracy of the measurements several
times during use of the tool.

Use the AC adapter only for connecting to the AC
supply.

Check to ensure that the tool and AC adapter do
not present an obstacle that could lead to a risk
of tripping and personal injury.

Ensure that the workplace is well lit.

Check the condition of the extension cord and
replace it if damage is found. Do not touch the AC
adapter if the extension cord or AC adapter are
damaged while working. Disconnect the supply
cord plug from the power outlet. Damaged supply
cords or extension cords present a risk of electric
shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

Do not expose the supply cord to heat, oil or sharp
edges.

Never operate the AC adapter when it is dirty or
wet. Dust (especially dust from conductive ma-

q)

terials) or dampness adhering to the surface of
the AC adapter may, under unfavorable condi-
tions, lead to electric shock. Dirty or dusty tools
should thus be checked at a Hilti Service Center
at regular intervals, especially if used frequently
for working on conductive materials.

Avoid touching the contacts.

5.4.1 Battery tool use and care

a)

b)

c)

9)

Check that the tool is switched off before fitting
the battery. Use only the Hilti battery approved for
use with this tool.

Do not expose batteries to high temperatures or
fire. This presents a risk of explosion.

Do not disassemble, squash or incinerate batter-
ies and do not subject them to temperatures over
75°C. A risk of fire, explosion or injury through con-
tact with caustic substances may otherwise result.
Avoid ingress of moisture. Moisture may cause a
short circuit resulting in a risk of burning injury or fire.
Do not use batteries other than those approved
for use with the applicable tool or appliance. Use
of other batteries or use of the battery for purposes
for which it is not intended presents a risk of fire and
explosion.

Observe the special instructions applicable to the
transport, storage and use of Li-ion batteries.
Avoid short-circuiting the battery.Before inserting
the battery in the tool, check that the terminals of
the battery and the tool are free from foreign objects.
Short-circuiting the battery terminals presents a risk
of fire, explosion or contact with caustic substances.
Do not charge or continue to use damaged bat-
teries (e.g. batteries with cracks, broken parts,
bent or pushed-in and/or pulled-out contacts).
Use only the specified battery to power the tool
and use only the PRA 85 AC adapter or PRA 86
car charging connector for charging. Failure to
observe these points may result in damage to the
tool.

6 Before use

NOTE
The PR 35 may be powered only by the Hilti PRA 84
battery.

6.1 Charging the battery

& A A AN

DANGER
Use only the Hilti battery, car charging connector and
Hilti AC adapter listed under “Accessories”.

6.1.1 Charging a new battery for the first time
Charge the battery fully before using it for the first time.
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NOTE
Make sure the system to be charged is standing securely.

6.1.2 Charging a previously used battery

Ensure that the outer surfaces of the battery are clean
and dry before inserting it in the tool.

Li-ion batteries are ready for use at any time, even when
only partly charged. During charging, progress is indic-
ated by the LEDs on the tool.



6.2 Options for charging the battery

DANGER
The PRA 85 AC adapter is for indoor use only. Avoid
ingress of moisture.

6.2.1 Charging the battery in the tool @

NOTE

When charging, check that the temperature is within the
recommended charging temperature range (0 to 40°C/
32 to 104°F).

1. Insert the battery in the battery compartment.
Turn the catch so that the charging cord socket on
the battery pack is visible.

3. Connect the charging cord from the AC adapter or
car charging connector to the battery.

4. During charging, the charge status is indicated by
the battery status LEDs on the tool (the tool must be
switched on).

6.2.2 Charging the battery outside the tool B

NOTE

When charging, check that the temperature is within the
recommended charging temperature range (0 to 40°C/
32 to 104°F).

1. Remove the battery from the tool and connect it to
the AC adapter or car charging connector.

2. The red LED on the battery lights while charging is
in progress.

6.2.3 Charging the battery while the tool is in
operation H
CAUTION
Avoid ingress of moisture. Moisture may cause a short
circuit resulting in a risk of burning injury or fire.

1. Swing the cover to the side so that the charging
cord socket becomes accessible.

2. Connect the charging cord from the AC adapter to
the battery.

3. The tool continues to operate while charging is in
progress.

4. During charging, the charging status is indicated by
the LEDs on the tool.

6.3 Battery use and care

Store the battery in a cool, dry place. Never store the
battery where it is exposed to direct sunlight or sources
of heat, e.g. on heaters / radiators or behind a motor
vehicle windscreen. Batteries that have reached the end
of their life must be disposed of safely and correctly to
avoid environmental pollution.

6.4 Fitting the battery @
CAUTION

Before inserting the battery in the tool, check that
the terminals of the battery and the tool are free from
foreign objects.

1. Push the battery into the tool.
2. Turnthe catch in a clockwise direction to the second
detent (the “locked” symbol is displayed).

6.5 Removing the battery E
1. Turn the catch in a counterclockwise direction from
the second position back to the “open” position (the
“unlocked” symbol is displayed).
2. Pull the battery out of the tool.

6.6 Switching the tool on

Press the “On / off” button.

NOTE

After switching on, the tool begins the automatic leveling
process (takes max. 40 seconds). After completion of the
leveling process, the laser beam switches on and begins
to rotate in the normal direction. When leveling in the
horizontal plane the laser head rotates automatically at
medium speed and, when working in the vertical plane, a
reference point is projected downwards.

6.7 LED indicators
Please refer to section 2 “Description”.

6.8 Inserting batteries in the PRA 35 [l§

CAUTION
Do not use damaged batteries.

DANGER
Do not mix old and new batteries. Do not mix batteries of
different makes or types.

NOTE

The PRA 35 may be powered only by batteries manu-
factured in accordance with the applicable international
standards.

6.9 Pairing

NOTE

In the state supplied, the PR 35 rotating laser and the
PRA 35 remote control / laser receiver have not been
paired. They cannot operate together until they have
been paired.

The PR 35 rotating laser and the PRA 35 must be set
to operate as a pair before they can be used together.
Pairing the tools means that they are configured to com-
municate with each other. The PR 35 rotating laser then
receives signals only from the PRA 35 with which it has
been paired. Pairing makes it possible to work alongside

23



other rotating lasers without risk of settings being altered
inadvertently by these tools.

1. Press the on/off buttons on the PR 35 rotating laser
and on the PRA 35 simultaneously and keep them
pressed for at least 3 seconds.

When pairing has been carried out successfully, a
signal tone is emitted by the PRA 35 and all LEDs
on the PR 35 rotating laser blink.

2. Switch off the tools that have been paired and then
switch them on again.

The “paired” symbol appears in the display (see
“Troubleshooting” section).

7 Operation

7.1 Switching the tool on

Press the “On / off” button.

NOTE

After switching on, the tool begins to level itself automat-
ically.

7.2 Working with the PRA 35

The PRA 35 is a laser receiver (front) and, at the same

time, a remote control unit (rear). The remote control

makes working with the rotating laser more convenient

and is required in order to make use of certain functions.

The receiver works best with a speed of 600 /min and

should not be used with a speed of 1500 /min.

7.2.1 Working with the laser receiver as a hand-
held unit

Press the “On / off” button.

Hold the PRA 35 in the plane of the rotating laser

beam.

The laser beam is indicated by visual and audible

signals.

N =

7.2.2 Using the PRA 35 in the PRA 80 receiver
holder il

Open the catch on the PRA 80.

Place the PRA 35 in the PRA 80 receiver holder.

Close the catch on the PRA 80.

Switch the laser receiver on by pressing the “On /

off” button.

Turn the rotating grip to the open position.

6. Fit the PRA 80 receiver holder onto the telescopic
staff or leveling staff and secure it by tightening the
rotating grip.

7. Hold the PRA 35 with the receiving window in the
plane of the rotating laser beam.

The laser beam is indicated by visual and audible
signals.

Eall ol

o

7.2.3 Working with the PRA 81 height transfer
device B

1. Open the catch on the PRA 81.
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2. Insert the PRA 35 laser receiver in the PRA 81 height
transfer device.

3. Close the catch on the PRA 81.

4. Switch the PRA 35 on by pressing the “On/off”
button.

5. Hold the PRA 35 with the receiving window in the
plane of the rotating laser beam.

6. Position the PRA 35 so that the distance display
shows “0”.

7. Use the measuring tape to measure the desired
distance.

7.2.4 Menu options

Press the “On/off” button for 2 seconds when switching
the PRA 35 on.
The menu then appears in the display.

Use the “Measuring units” button to select metric or
imperial measuring units.

Use the volume button to assign the more rapid signal
tone to the upper or lower area of the receiving window.
To access the extended menu, press the “Button lock”
button on the rear of the PRA 35. Use the direction
buttons (left/right) to make further selections from the
menu: e.g. adjust PR 35 shock sensitivity, cancel pairing
or switch off wireless operation.

Settings that affect the PR 35 become effective only
when the PR 35 is switched on and in wireless contact.
The direction buttons (up/down) are used to change
the settings. Each setting then becomes effective and
remains effective the next time the tool is switched on.

To save the settings, switch the PRA 35 off.

7.2.5 Setting the measuring unit

The “units” button can be used to set the desired meas-
uring unit according to the country of use (mm / cm / off)
or (Ysin / Y1ein / Off).

7.2.6 Setting the volume of the signal tone

The tool is set to “Normal” volume when switched on. The
volume can be adjusted by pressing the “Signal tone”
button. One of the following settings can be selected:
“Low”, “Normal”, “High” or “Off”.



7.2.7 Button lock and double click

The button lock function of the PRA 35 prevents uninten-
tional entries being made and is indicated at the upper left
edge of the display on both sides of the PRA 35. The lock
symbol is either open (unlocked) or closed (locked). In
order to avoid incorrect operation, the “Automatic align-
ment”, “Surveillance” and “Special line” commands must
be confirmed by a double click. For the sake of simpli-
city, this is not mentioned each time in further sections of
these operating instructions.

7.3 Basic functions of the PR 35

The basic functions are horizontal and vertical alignment
plus working with slopes.

7.3.1 Setting the speed of rotation

NOTE

The speed of rotation can be adjusted by pressing the
“Speed of rotation” button (on the control panel of the
rotating laser or on the PRA 35). The speeds of rotation
are: 300, 600 and 1500 /min. The receiver works best
at 600 /min and should not be used at a speed of 1500
/min.

7.3.2 Selecting the line function

NOTE

When the “Line” button is pressed, the rotating laser
projects a line which can be lengthened or shortened by
further presses of the button.

NOTE

With the aid of the PRA 35 laser receiver it is also possible
to stop rotation of the laser and to project a line at the
position of the PRA 35. To do this, move the PRA 35 laser
receiver into the plane of the laser beam and press the
“Special line” button twice (double click).

7.3.3 Moving the laser line

The laser line can be moved to the left or right by pressing
the “Direction” buttons (PR 35 or PRA 35). Holding down
the button results in continuous movement and increases
the speed of movement of the laser line.

7.4 Working in the horizontal plane [E
7.4.1 Setting up

1. Set up the tool in a suitable position for the applica-
tion, e.g. on a tripod. The angle of inclination of the
surface on which it stands should not exceed + 5°.

2. Press the “On/off” button.

3. The laser beam switches on and the head begins to
rotate at a speed of 300 /min as soon as the tool
has leveled itself.

7.5 Working in the vertical plane

1. When working in the vertical plane, place the tool
on its metal feet so that the control panel faces
upwards. Alternatively, the rotating laser may also be
mounted on a suitable tripod, wall bracket, facade
adapter or batter board adapter.

2. Adjust the tool so that its vertical axis is positioned
in the required direction.

3. Inorder to ensure that the tool’s specified accuracy
can be maintained, make sure that it is set up on
a level surface or mounted sufficiently level on the
tripod or other accessory.

4.  Press the “On / off” button.
After the tool has leveled itself automatically, it pro-
jects a stationary laser beam vertically downwards.
This projected point is the reference point and is
used to position the tool.

7.5.1 Manual alignment

Manual alignment of the vertical plane is carried out by
pressing the direction buttons (up/down) on the rear of
the PRA 35.

7.5.2 Auto-alignment

Hold the PRA 35 at the point to be aligned, with the
receiving side facing the PR 35, and then press the
“Automatic alignment” button.

The laser plane alignment procedure then begins. A con-
stant signal tone is emitted while this is taking place.
The direction of the search can be changed by pressing
the “Automatic alignment” button.

The alignment procedure can be canceled by a double
click.

As soon as the laser beam strikes the receiving window
of the PRA 35, the beam moves to the position of the
marking notch (reference plane).

A short signal tone is emitted, indicating the end of the
procedure, as soon as the laser beam finds the position
of the marking notch.

7.6 Working with slopes

NOTE

For optimum results, check that the PR 35 is correctly
aligned. This is best done by selecting 2 points each 5 m
to the left and right of the tool but parallel to the tool axis.
Mark the height of the horizontal plane and then, after
setting the slope, mark the heights. The tool is aligned
optimally only when these heights are identical at both
points.

7.6.1 Setting up

NOTE
The slope can be set manually, automatically, or by using
the PRA 76/78 slope adapter.

1. Set up the tool in a suitable position for the applica-
tion, e.g. on a tripod.

2. With the aid of the target notch on the head of the
PR 35, bring the tool parallel to the inclined plane.

3. Press the “On / off” button for at least 8 seconds
until the orange LED lights.

4.  The laser beam switches on as soon as the tool has
leveled itself. The PRA 35 can then be set to the
desired slope.
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7.6.2 Setting the slope manually

Press the direction buttons (up/down) on the PRA 35
remote control. Pressing the arrow buttons for longer
causes the values to change more quickly.
The LED display on the PRA 35 shows the angle of slope.

If no button is pressed for 3 seconds, the tool will be set
to the most recently displayed value.

7.6.3 Setting the slope automatically

NOTE
The slope can be set automatically only when slope mode
is active and when a PRA 35 laser receiver is used.

Incline the laser as described at 7.5.2, but in alignment
with the inclined plane.

7.6.4 Optional electronic alignment

After setting the slope as described above, alignment of
the PR 35 can be optimized by Hilti’'s patented electronic
alignment system.

1. Position the PRA 35 centrally opposite the PR 35 at
the end of the inclined plane. It can be held still by
hand or fixed in place with the aid of the PRA 80.

2. Switch the PRA 35 on.

3. Activate electronic alignment on the PR 35 by press-
ing the “Left” arrow button.

4. If the shock warning / slope LEDs blink, the PRA 35
is not receiving the laser beam from the PR 35.

5. Ifthe shock warning /surveillance LEDs blink, realign
the PR 35 by moving it counterclockwise.

6. If the slope / surveillance LEDs blink, realign the

PR 35 by moving it clockwise.

If the surveillance LED blinks, alignment is correct.

8. End electronic alignment mode by pressing the
“Right” arrow button.

h

7.6.5 Setting the slope with the aid of the
PRA 76/78 slope adapter

NOTE

Check that the slope adapter is fitted correctly between
the tripod and the tool (please refer to the operating
instructions).

7.7 Surveillance

The surveillance function checks at regular intervals
whether the plane that is set (vertical, horizontal or in-
clined) has been altered inadvertently (e.g. by vibration).
If this is the case, the projected plane will be realigned to
the zero point (i.e. the marking notch on the PRA 35) (so
long as it is still within the receiving window). A PRA 35 is
required for use of the surveillance function. An additional
laser receiver can be used to detect the laser beam while
the laser beam is being monitored.
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1. Preparation for activation of the surveillance function
is basically the same as the procedure for activation
of automatic alignment mode.

2. Position the tool at the desired starting point 1 and
switch it on.

3. Position the PRA 35 laser receiver at the reference
point (point 2) on the axis and secure it there. The
tool (point 1) and the PRA 35 (point 2) then form
anchor points on the plane. Take care to ensure that
the marking notch on the PRA 35 is at exactly the
height at which the rotating laser is later to project
the laser line or point. The red laser receiving surface
on the PRA 35 must face the rotating laser.

4. Take care to ensure there are no obstructions
between the rotating laser and the PRA 35 laser
receiver which could interfere with communication
between the devices. Glass and other translucent
materials may also interfere with communication
between the devices. Reflections from windows may
also cause interference.

5.  Switch the PR 35 and the PRA 35 on. Surveillance
mode can be activated by double clicking the “Sur-
veillance mode” button on the PRA 35.

A further click is used to change the search direction
and a double click ends surveillance mode.

6. The system is then in surveillance mode. The mode
is indicated in display of the PRA 35.

7. The surveillance system checks at regular intervals
whether the laser plane has shifted. If it is found to
have shifted, the laser plane will be readjusted to the
original marking plane as far as possible. An error
message is displayed if the marking plane is outside
the leveling range of +5° or if direct line of sight
between the rotating laser and the laser receiver is
obstructed for a long period.

7.8 Returning to standard mode

In order to return to standard mode, horizontal alignment,
300 /min, the tool must be switched off and restarted.

7.9 Sleep mode

The PR 35 saves power when in sleep mode. The laser is
switched off, thereby extending battery life.

Activate sleep mode by pressing the “Sleep mode” button
on the PRA 35.

Deactivate sleep mode by pressing the “Sleep mode”
button on the PRA 35 again.

After reactivating the PR 35, check the laser settings in
order to ensure accuracy.

7.10 Working with the target plate

The target plate improves laser beam visibility. The target
plate should be used in bright conditions or whenever
improved laser beam visibility is desired. Simply bring the
target plate into the plane of the projected laser beam.
The target plate is made from a material that makes the
laser beam more easily visible.



8 Care and maintenance

8.1 Cleaning and drying

1. Blow dust off the lenses.

2. Do not touch the glass with the fingers.

3. Useonly aclean, soft cloth for cleaning. If necessary,
moisten the cloth slightly with pure alcohol or a little
water.

NOTE Abrasive cleaning materials may scratch the
glass and impair the accuracy of the laser tool.
NOTE Do not use any other liquids as these may
damage the plastic components.

4. Observe the temperature limits when storing your
equipment. This is particularly important in winter
/ summer if the equipment is kept inside a motor
vehicle (-30°C to +60°C).

8.2 Storage

Remove the tool from its case if it has become wet.
The tool, its carrying case and accessories should be
cleaned and dried (at maximum 40°C / 104°F). Repack
the equipment only once it is completely dry.

Check the accuracy of the equipment before it is used
after a long period of storage or transportation.

Remove the batteries from the tool before storing it for a
long period. Leaking batteries may damage the tool.
Store the tool in the Hilti toolbox in a dry place.

8.3 Transport

Use the Hilti toolbox or packaging of equivalent quality
for transporting or shipping your equipment.

CAUTION

Always remove the batteries before shipping the tool.

8.4 Hilti Calibration Service

We recommend that the tool is checked by the Hilti Cal-
ibration Service at regular intervals in order to verify its
reliability in accordance with standards and legal require-
ments.

Use can be made of the Hilti Calibration Service at any
time, but checking at least once a year is recommended.
The Calibration Service provides confirmation that the
tool is in conformance, on the day it is tested, with the
specifications given in the operating instructions.

The tool will be readjusted if deviations from the man-
ufacturer’s specification are found. After checking and
adjustment, a calibration sticker applied to the tool and
a calibration certificate provide written verification that
the tool operates in accordance with the manufacturer’s
specification.

Calibration certificates are always required by companies
certified according to ISO 900x.

Your local Hilti Center or representative will be pleased
to provide further information.

8.4.1 Checking accuracy

In order to ensure compliance with the technical spe-

cifications, the tool should be checked regularly (at least

before each major / relevant job).

8.4.1.1 Checking the main and transverse
horizontal axes [B

1. Set up the tripod approx. 20 m from a wall and level
the tripod head with a spirit level.

2. Mount the tool on the tripod and use the aiming
notch to aim the tool at the wall.

3. Use the receiver to catch the laser beam and mark
a point (point 1) on the wall.

4.  Pivot the tool clockwise through 90° about its own
axis. In doing so, ensure that the height of the tool
does not change.

5. Use the laser receiver to catch the laser beam and
mark a second point (point 2) on the wall.

6. Repeat steps 4 and 5 twice and mark points 3 and
4 on the wall with the aid of the laser receiver.
When this procedure is carried out carefully, the
vertical distance between the two marked points 1
and 3 (main axis) or, respectively, points 2 and 4
(transverse axis) should be less than 3 mm (at 20 m).
If the deviation is greater than this, the tool should
be returned to a Hilti Service Center for calibration.

8.4.1.2 Checking the vertical axis [

1. Place the tool in the vertical position on a flat floor
approx. 20 m from a wall.

2. Adjust the position of the tool so that the grips are
parallel to the wall.

3. Switch the tool on and mark the reference point (R)
on the floor.

4.  With the aid of the receiver, mark point (A) at the
base of the wall (set the rotating laser to medium
speed).

5. With the aid of the receiver, mark point (B) at a
height of approx. 10 m.

6. Pivot the tool through 180° and realign it with the
reference point (R) on the floor and with point (A) at
the base of the wall.

7. With the aid of the receiver, mark point (C) at a

height of approx. 10 m.
NOTE When the procedure has been carried out
carefully, the horizontal distance between the two
points (B) and (C) marked at a height of 10 meters
should be less than 1.5 mm (at 10 m). If the deviation
is greater: Please return the tool to a Hilti Service
Center for calibration.
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9 Troubleshooting

Fault

Possible cause

Remedy

The display shows this symbol

The button lock is active.

Deactivate the button lock.

The display shows this symbol

AN’

The PRA 35 has not been paired with
the PR 35.

Pair the tools (see section 6.9)

The display shows this symbol

S

Invalid entry; the command is not
possible.

Press a valid button.

The display shows this symbol

AN

The command is valid but the tool
doesn’t react.

Switch on all tools and make sure
they are within wireless communic-
ation range.

Check to ensure that there are no
obstacles between the tools and that
the maximum wireless communica-
tion range is not exceeded. For good
wireless communication, the PR 35
should be placed = 10 cm (4 in) above
floor level.

The display shows this symbol

Sleap

The tool is in sleep mode (the tool
will remain in sleep mode for max.
4 hours).

Activate the tool by pressing the
“Sleep” button. Activate the tool
settings after activating the tool.

The display shows this symbol

A,

N

Fault.

Contact Hilti Service.

10 Disposal

WARNING

Improper disposal of the equipment may have serious consequences:
The burning of plastic components generates toxic fumes which may present a health hazard.
Batteries may explode if damaged or exposed to very high temperatures, causing poisoning, burns, acid burns or

environmental pollution.

Careless disposal may permit unauthorized and improper use of the equipment. This may result in serious personal
injury, injury to third parties and pollution of the environment.
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Most of the materials from which Hilti tools or appliances are manufactured can be recycled. The materials must
be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for
taking back old tools and appliances for recycling. Ask Hilti customer service or your Hilti representative for further

information.

For EC countries only

Disposal of electric tools together with household waste is not permissible.

In observance of the European Directive on waste electrical and electronic equipment and its imple-

mentation in accordance with national law, electrical appliances that have reached the end of their life
must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.

Dispose of the batteries in accordance with national regulations.

11 Manufacturer’s warranty - tools

Hilti warrants that the tool supplied is free of defects in
material and workmanship. This warranty is valid so long
as the tool is operated and handled correctly, cleaned
and serviced properly and in accordance with the Hilti
Operating Instructions, and the technical system is main-
tained. This means that only original Hilti consumables,
components and spare parts may be used in the tool.

This warranty provides the free-of-charge repair or re-
placement of defective parts only over the entire lifespan
of the tool. Parts requiring repair or replacement as a
result of normal wear and tear are not covered by this
warranty.

Additional claims are excluded, unless stringent na-
tional rules prohibit such exclusion. In particular, Hilti
is not obligated for direct, indirect, incidental or con-
sequential damages, losses or expenses in connec-
tion with, or by reason of, the use of, or inability to
use the tool for any purpose. Implied warranties of
merchantability or fitness for a particular purpose are
specifically excluded.

For repair or replacement, send the tool or related parts
immediately upon discovery of the defect to the address
of the local Hilti marketing organization provided.

This constitutes Hilti's entire obligation with regard to
warranty and supersedes all prior or contemporaneous
comments and oral or written agreements concerning
warranties.
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12 EC declaration of conformity (original)

Designation: Rotating laser
Type: PR 35
Generation: 01
Year of design: 2010

We declare, on our sole responsibility, that this product
complies with the following directives and standards:
2011/65/EU, 2006/95/EC, 2004/108/EC, 1999/5/EC,
EN ISO 12100, EN 300 440-1 V1.5.1, EN 300 440-2
V1.3.1, EN 301 489-1 V1.8.1, EN 301 489-17 V1.3.2.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Jy ﬁm,;;

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Man-
agement

Business Area Electric Tools & Ac-
cessories

01/2012

ik, flor

Matthias Gillner
Executive Vice President

Business Area Electric

Tools & Accessories
01/2012

Technical documentation filed at:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

FCC statement / IC statement

-CAUTION-

This equipment has been tested and found to comply
with the limits for a class B digital device, pursuant to
part 15 of the FCC rules. These limits are designed to
provide reasonable protection against harmful interfer-
ence in a residential installation. This equipment gener-
ates, uses, and can radiate radiofrequency energy and,
if not installed and used in accordance with the instruc-
tions, may cause harmful interference to radio com-
munications.

However, there is no guarantee that interference will not
occur in a particular installation. If this equipment does
cause harmful interference to radio or television recep-
tion, which can be determined by turning the equipment
on and off, the user is encouraged to try to correct the
interference by one or more of the following measures:

* Re-orient or re-locate the receiving antenna.

e |ncrease the distance between the equipment and
receiver.

» Connect the equipment to an outlet on a circuit differ-
ent from that to which the receiver is connected.

» Consult the dealer or an experienced TV/radio techni-
cian for assistance.
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-NOTE-

Changes or modifications not expressly approved by
the party responsible for compliance could void the user's
authority to operate the equipment.

This device complies with part 15 of the FCC Rules.

Operation is subject to the following two conditions:

1) this device may not cause harmful interference, and

2) this device must accept any interference received,
including interference that may cause undesired oper-
ation.

This device complies with the requirements defined in
RSS-210 of IC.

Operation is subject to the following two conditions:

1) this device may not cause harmful interference, and

2) this device must accept any interference received,
including interference that may cause undesired oper-
ation.



NOTICE ORIGINALE

PR 35 Laser rotatif

Avant de mettre I'appareil en marche, lire im-
pérativement son mode d'emploi et bien res-
pecter les consignes.

Le présent mode d'emploi doit toujours ac-
compagner l'appareil.

Ne pas préter ou céder I'appareil a un autre
utilisateur sans lui fournir le mode d'emploi.
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H Les chiffres renvoient aux illustrations se trouvant sur
les pages rabattables. Pour lire le mode d'emploi, rabattre
ces pages de maniére a voir les illustrations.

Dans le présent mode d'emploi, « l'appareil » ou
« le laser rotatif » désigne toujours le PR 35. La
« télécommande/laser-récepteur » désigne toujours le
PRA 35.

Laser rotatif El

@ Faisceau laser (plan de rotation)
Téte rotative
Poignée
(@) Panneau de commande
Bloc-accu
(6) Compartiment a accu
(@) Semelle avec filetage 5/8"
(8) DEL Affichage de I'état de charge des piles

(9) Verrouillage
Prise de charge

Panneau de commande du laser rotatif &

(D) Touche MARCHE / ARRET

() DEL - Mise & niveau automatique
(3) Touches directionnelles

(4) DEL - Mode Choc désactivé

DEL - Mode Surveillance

(6) DEL - Mode Inclinaison

(7) Touche Fonction linéaire

(8) Touche Vitesse de rotation

(9) Affichage de I'état de charge

Panneau de commande PRA 35 (c6té réception a
I'avant) &

% Touche Marche / Arrét

Fonction linéaire spéciale (double-clic)

(3) Touche des unités

(4) Touche de réglage du volume sonore

(5) Touche de mise a niveau automatique (double-clic)
(6) Touche du mode Surveillance (double-clic)

(7) Zone de réception

(8) Encoche de repére

(9) Indicateur

Panneau de commande PRA 35 (c6té télécommande
al'arriere) A1

@ Touche du mode Veille

(2) Touche Vitesse de rotation

(3) Touche Fonction linéaire

(4) Touches directionnelles (haut/bas)

(5) Touches directionnelles (gauche / droite)
@ Blocage des touches (double-clic)

Ecran d'affichage du PRA 35 H

@ Affichage de la position du récepteur par rapport a
la hauteur du plan laser

@ Affichage de I'état de charge

Affichage du volume sonore

(4) Affichage du blocage des touches

@ Affichage de la distance du récepteur par rapport
au plan laser
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1 Consignes générales

1.1 Termes signalant un danger
DANGER

Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves
blessures corporelles ou la mort.

AVERTISSEMENT

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles graves ou la mort.

ATTENTION

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles légéres ou des dégéats matériels.

REMARQUE

Pour des conseils d'utilisation et autres informations
utiles.

1.2 Explication des pictogrammes et autres

Plaque signalétique

=IL=T"1 PR3501

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

Made in Germany

Power:
7.2V=nom./ é é 2 C A U T I O N
650mA LASER RADIATION - DO NOT

STARE INTO BEAM

77N 620-6900m /Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

1

EN 60825-1:2008

cex
RA®

319686

PR 35

Po = Puissance d'émission moyenne d'un laser pulsé,
Longueur d'onde laser 620-690 nm, Fréquence de mo-
dulation 1 MHz, Cycle de pulsation 50 %, Diamétre de
rayon laser en faisceau 5 mm sur le prisme penta, Vi-
tesse de rotation 300 tr/min. Dans les conditions citées

symboles d'avertissement ci-avant, la puissance de sortie moyenne est < 4,85 mW.

Symboles Identification de I'appareil

La désignation et le numéro de série du modéle se
trouvent sur la plaque signalétique de I'appareil. Inscrire
ces renseignements dans le mode d'emploi et toujours
s'y référer pour communiquer avec notre représentant ou

Lire le mode Avertisse- Avertisse- Avertisse- agence Hilti.
d'emploi ment danger ment ment tension
avant général matiéres électrique Type :
d'utiliser corrosives dangereuse
I'appareil
Génération : 01
@
) 7
%9 %’ N° de série :
Uniquement Recycler les Ne pas
destiné a une déchets regarder
utilisation & directement
l'intérieur dans le
faisceau

2 Description

2.1 Utilisation conforme a l'usage prévu

L'appareil est congu pour déterminer, reporter et controler des alignements horizontaux, des plans verticaux, inclinés
et des angles droits. Exemples d'application : report de repéres métriques et de reperes de hauteur, détermination
d'angles droits de mur, orientation verticale selon des points de référence ou établissement de plans inclinés.
L'utilisation d'appareils / blocs-accus visiblement endommagés n'est pas autorisée. Le fonctionnement en mode
"Charge en cours de fonctionnement" n'est pas autorisé pour des utilisations a I'extérieur et dans un environnement
humide.

Pour éviter tout risque de blessure, utiliser uniquement les accessoires et outils Hilti d'origine.

Bien respecter les consignes concernant ['utilisation, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui figurent dans le
présent mode d'emploi.

Préter attention aux influences de I'environnement de I'espace de travail. Ne pas utiliser I'appareil dans des endroits
présentant un danger d'incendie ou d'explosion.

Toute manipulation ou modification de I'appareil est interdite.

32



2.2 Laser rotatif PR 35

Le PR 35 est un laser rotatif avec un faisceau laser rotatif visible et un faisceau de référence décalé de 90°. Le PR 35
peut étre utilisé verticalement, horizontalement ou pour des inclinaisons.

2.3 Caractéristiques

L'appareil permet a une personne de mettre rapidement a niveau n'importe quelle surface avec une grande précision.
La mise a niveau s'effectue automatiquement aprés la mise en marche de I'appareil. Le faisceau laser est mis en
marche uniquement lorsque la précision spécifiée est atteinte.

Les DEL indiquent I'état de fonctionnement actuel de I'appareil.

L'appareil est alimenté par des blocs-accus Li-lon rechargeables, qui peuvent aussi étre chargés en cours de
fonctionnement.

2.4 Possibilité de combinaisons avec la télécommande/le laser-récepteur PRA 35

Le PRA 35 combine les fonctions de télécommande et de laser-récepteur. Il permet notamment de commander
aisément le laser rotatif PR 35 sur de tres grandes distances. De plus, comme le PRA 35 sert aussi de laser-récepteur,
il peut étre utilisé pour afficher le faisceau laser sur grande distance.

2.5 Mesure numérique d'un écartement

Le PRA 35 affiche numériquement I'écartement entre le plan laser et I'encoche de repére du PRA 35. Il est ainsi
possible de localiser un endroit en une étape de travail au millimétre pres.

2.6 Vitesse de rotation / Fonction linéaire

Il'y a 3 vitesses de rotation différentes (300, 600, 1500 tr/min). Il est possible de commuter les fonctions individuelles,
comme par exemple la fonction de rotation et la fonction linéaire. Cette possibilité existe tant avec le laser rotatif PR
35 qu'avec le PRA 35.

La fonction linéaire permet d'améliorer la visibilité du faisceau laser ainsi que de limiter le faisceau laser a un périmetre
d'action donné.

2.7 Mise a niveau automatique et surveillance

Avec le PR 35 et le PRA 35, une seule personne suffit pour procéder a la mise a niveau automatique d'un plan laser
par rapport a un point précis. Le cas échéant, le plan laser mis a niveau peut en outre étre contrdlé automatiquement
a des intervalles réguliers a I'aide de la fonction de surveillance du PRA 35, pour éviter d'éventuels décalages (par ex.
du fait de variations de température, sous I'effet du vent ou d'autres causes).

2.8 Affichage numérique de l'inclinaison avec orientation électronique brevetée des axes

L'affichage numérique de l'inclinaison permet d'afficher une inclinaison jusqu'a 15 %. Ceci permet d'établir et de
contréler des inclinaisons sans calcul. L'orientation des axes permet d'optimiser la précision de I'inclinaison.

2.9 Fonction d'avertissement de choc

Si en cours de fonctionnement, I'appareil n'est plus a niveau (secousses / chocs), le mode d'avertissement est activé ;
toutes les DEL clignotent, le laser s'arréte (la téte ne tourne plus).

2.10 Dispositif d'arrét automatique

Si I'appareil est en dehors de la plage de mise a niveau automatique ou est bloqué mécaniquement, le laser ne se met
pas en marche et les DEL clignotent.

Aprés mise en marche de I'appareil, la fonction d'avertissement de choc est seulement activée 1 minute apres que le
nivellement soit terminé. Si une touche est actionnée pendant cette minute, le décompte d'1 minute reprend au début.

2.11 Eléments livrés

Laser rotatif PR 35
Télécommande / récepteur laser
Support de récepteur

Mode d'emploi PR 35
Plaquette-cible

Certificat du fabricant

- a4 a4 a4 a4

33



1 Bloc-accu Li-lon PRA 84
1 Bloc d'alimentation au réseau PRA 85
1 Coffret Hilti

2.12 Témoins lumineux de fonctionnement

Les témoins lumineux de fonctionnement suivants peuvent apparaitre : DEL de mise a niveau automatique, DEL d'état

de charge, DEL d'avertissement de choc et DEL d'inclinaison.

2.13 Témoins DEL

DEL de mise a niveau automatique La DEL verte clignote.
(vert)

L'appareil est en phase de mise a ni-
veau.

La DEL verte est allumée en

L'appareil est mis a niveau / fonctionne

continu. correctement.

DEL d'avertissement de choc (orange) La DEL orange est allumée en  L'avertissement de choc est désactivé.
continu.

DEL Surveillance (orange) La DEL orange s'allume. L'appareil est en mode Surveillance.

DEL Affichage de I'inclinaison La DEL orange clignote. Etablissement des plans inclinés.

(g La DEL orange est allumée en  Le mode Inclinaison est activé.
continu.

DEL multiples 2 DEL clignotent en orange. Appareil en mode Orientation des axes

(inclinaison).
Toutes les DEL Toutes les DEL clignotent L'appareil a été heurté, n'est plus a ni-

veau ou présente une autre anomalie.

2.14 Etat de charge du bloc-accu Li-lon en cours de fonctionnement

DEL allumée en continu DEL clignotante Etat de charge C
DEL 1,2,3,4 - Cz75%
DEL 1,2,3 - 50% =C<75%
DEL 1,2 - 25 % =C <50 %
DEL 1 - 10% =C<25%
- DEL 1 C<10 %

2.15 Etat de charge du bloc-accu Li-lon pendant le processus de charge dans I'appareil

DEL allumée en continu DEL clignotante Etat de charge C
DEL 1,2,3,4 - C =100 %

DEL 1,2,3 DEL 4 Cz75%

DEL 1,2 DEL 3 50% =C<75%
DEL 1 DEL 2 25% =C <50 %
- DEL 1 C<25%

2.16 Etat de charge du bloc-accu Li-lon pendant le processus de charge hors de I'appareil
Si la DEL rouge est allumée en continu, le bloc-accu est en cours de charge.

Si la DEL rouge est éteinte, le bloc-accu est completement chargé.
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3 Accessoires

Désignation Description

Télécommande / récepteur laser PRA 35

Récepteur laser PRA 38, PRA 30/31

Plaguette-cible PRA 50/51

Support mural PRA 70/71

Calculateur d'inclinaison PRA 52

Adaptateur d'inclinaison PRA 78

Fiche pour allume-cigare PRA 86

Dispositif de report de hauteur PRA 81

Bloc d'alimentation au réseau PRA 85

Bloc-accu PRA 84

Angle vertical PRA 770

Support de récepteur pour piquet a ligne de niveau PRA 751

Appui de piquet a ligne de niveau PRA 750

Adaptateur de fagade PRA 760

Supports divers PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2
Mires télescopiques PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Caractéristiques techniques

Sous réserve de modifications techniques !

PR 35

Portée réception (diametre) PR 35 Avec PRA 35 typiquement : 2...300 m (6...900 ft)

Portée de la commande a distance (diametre) Avec PRA 35 typiquement : 0...200 m (0...660 ft)

Précision Température 25 °C, par 10 m distance horizontale
0,75 mm (77 °F, /32" in 32 ft)

Faisceau perpendiculaire perpendiculaire au plan de rotation, en continu

Classe laser PR 35 Classe 2, (classe ll), 620-690 nm / Po < 4,85 mW, =z
300 tr/min (EN 60825-1:2008 / IEC 825 - 1:2008) ; class
Il (CFR 21 § 1040 (FDA))

Vitesses de rotation 300, 600, 1500 tr/min

Zone d'inclinaison un axe, -15 % / +8,6 % (-8,6° / +5°)

Plage de mise a niveau automatique O

Alimentation électrique bloc-accu Li-lon 7,2 V/ 4,5 Ah

Autonomie de fonctionnement du bloc-accu Température +20 °C (+68 °F), Bloc-accu Li-lon : 230 h

Température de service -20...+50 °C (entre -4 °F et 122 °F)

Température de stockage (a sec) -25...+60 °C (entre -13 °F et 140 °F)

Classe de protection IP 56 (selon IEC 60529) (pas en mode '"charge en cours
de fonctionnement")

Trépied avec filetage % " x 11

Poids (PRA 84 inclus) 2,4 kg (5,3 Ibs)

Dimensions (L x | x H) 252 mm x 252 mm x 209 mm (10" x 10" x 8")
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Bloc-accu Li-lon PRA 84

Tension nominale (mode normal) 72V
Tension maximale (en fonctionnement ou en chargeen 13V
cours de fonctionnement)

Courant nominal 160 mA

Durée de la charge

2 h/+32 °C / Bloc-accu chargé a 80 %

Température de service

-20...+50 °C (entre -4 °F et 122 °F)

Température de stockage (a sec)

-25...+60 °C (entre -13 °F et 140 °F)

Température de charge (aussi en mode charge en
cours de fonctionnement)

+0...+40 °C (de 32 °F a +104 °F)

Poids

0,3 kg (0,67 Ibs)

Dimensions (L x | x H)

160 mm x 45 mm x 36 mm (6,3" x 1,8" x 1,4")

Bloc d'alimentation au réseau PRA 85

Alimentation par secteur 115...230 V
Fréquence réseau 47...63 Hz
Puissance de mesure 40 W
Tension de mesure 12V

Température de service

+0...+40 °C (entre 32 °F et +104 °F)

Température de stockage (a sec)

-25...+60 °C (entre -13 °F et 140 °F)

Poids

0,23 kg (0,51 Ibs)

Dimensions (L x | x H)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")

5 Consignes de sécurité

5.1 Consignes de sécurité générales

En plus des consignes de sécurité figurant dans les
différentes sections du présent mode d'emploi, il im-
porte de toujours bien respecter les directives sui-
vantes.

5.2 Consignes de sécurité générales

a) Ne pas neutraliser les dispositifs de sécurité ni en-
lever les plaquettes indicatrices et les plaquettes
d’avertissement.

b) Tenir 'appareil laser hors de portée des enfants.

c) En cas de montage incorrect de I'appareil, il peut se
produire un rayonnement laser d'intensité supérieure
a celle des appareils de classe 2. Ne faire réparer
I'appareil que par le S.A.V. Hilti.

d) Préter attention aux influences de I'environne-
ment de I'espace de travail. Ne pas utiliser I'ap-
pareil dans des endroits présentant un danger
d'incendie ou d'explosion.

e) (Remarque conforme a FCC §15.21) : Toute modifi-
cation ou tout changement subi par I'appareil et non
expressément approuvé par Hilti peut limiter le droit
de I'utilisateur a se servir de I'équipement.

5.3 Aménagement correct du poste de travail

a) Délimiter le périmétre de mesures. Lors de I’ins-
tallation de P’appareil, veiller a ne pas diriger le
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faisceau contre soi-méme ni contre de tierces
personnes.

b) Lors de travaux sur une échelle, éviter toute mau-
vaise posture. Veiller a toujours rester stable et a
garder I'équilibre.

c) Toutes mesures effectuées a travers une vitre ou tout
autre objet peuvent fausser le résultat de mesure.

d) Veiller a installer I'appareil sur un support plan et
stable (pour éviter toutes vibrations !).

e) Utiliser I'appareil uniquement dans les limites
d’application définies.

f) Vérifier que votre PRA 35 réponde uniquement a
votre PR 35 et pas a un autre PRA 35 utilisé sur le
chantier.

5.3.1 Compatibilité électromagnétique

Bien que I'appareil réponde aux exigences les plus sé-
veres des directives respectives, Hilti ne peut entierement
exclure la possibilité qu'un rayonnement trés intense pro-
duise des interférences sur I'appareil et perturbe son
fonctionnement. Dans ce cas ou en cas d'autres incerti-
tudes, des mesures de contrble doivent étre effectuées
pour vérifier la précision de I'appareil. De méme, Hilti
n'exclut pas la possibilité qu'il produise des interférences
sur d'autres appareils (par ex. systémes de navigation
pour avions).



5.3.2 Classification du laser pour appareils de

classe laser/ class Il

L'appareil est conforme a la classe laser 2 satisfaisant
aux exigences des normes |IEC825-1:2008 / EN60825-
1:2008 et Class |l satisfaisant aux exigences de la norme
CFR 21 § 1040 (FDA). Ces appareils peuvent étre utilisés
sans autre mesure de protection. L'ceil est normalement
protégé par le réflexe de fermeture des paupieres lorsque
I'utilisateur regarde briévement, par inadvertance, dans
le faisceau laser. Ce réflexe peut néanmoins étre altéré
par la prise de médicaments, d'alcool ou de drogues. II
est malgré tout conseillé, comme pour le soleil, d'éviter
de regarder directement la source lumineuse. Ne pas
diriger le faisceau laser contre des personnes.

5.4 Consignes de sécurité générales

Avant toute utilisation, I'appareil doit étre
controlé. Si I'appareil est endommagé, le faire
réparer par le S.A.V. Hilti.

Aprés une chute ou tout autre incident méca-
nique, il est nécessaire de vérifier la précision de
P’appareil.

Lorsque I'appareil est déplacé d’un lieu trés froid
a un plus chaud ou vice-versa, le laisser atteindre
la température ambiante avant de I'utiliser.

En cas d’utilisation d’adaptateurs, vérifier que
I’appareil est toujours bien vissé.

Pour éviter toute erreur de mesure, toujours bien
nettoyer les fenétres d’émission du faisceau laser.
Bien que l'appareil soit concu pour étre utilisé
dans les conditions de chantier les plus dures,
en prendre soin comme de tout autre instrument
optique et électrique (par ex. jumelles, lunettes,
appareil photo).

Bien que I'appareil soit parfaitement étanche, il
est conseillé d'éliminer toute trace d'humidité en
I’essuyant avant de le ranger dans son coffret de
transport.

Controler I'appareil avant de procéder a des me-
sures importantes.

Controler plusieurs fois la précision pendant I'uti-
lisation.

Brancher le bloc d'alimentation au réseau unique-
ment au secteur.

S'assurer que I'appareil et le bloc d'alimentation
au réseau ne forment pas d'obstacle pouvant en-
trainer des chutes ou des blessures.

Veiller a ce que l'espace de travail soit bien
éclairé.

Controler régulierement les cables de rallonge et
les remplacer s'ils sont endommageés. Si le bloc
d'alimentation au réseau ou le cable de rallonge
est endommagé pendant le travail, ne pas le tou-
cher. Débrancher la fiche de la prise. Les cordons

q)

d'alimentation et cébles de rallonge endommagés
représentent un danger d'électrocution.

Evitez le contact physique avec des surfaces
mises a la terre tels que tuyaux, radiateurs, cui-
siniéres et réfrigérateurs. Il y a un risque élevé de
choc électrique au cas ou votre corps serait relié a la
terre.

Protéger le cable de la chaleur, de I'huile et des
arétes vives.

Ne jamais faire fonctionner le bloc d'alimentation
au réseau s'il est encrassé ou mouillé. Dans de
mauvaises conditions d'utilisation, la poussiére
collée a la surface du bloc d'alimentation au ré-
seau, surtout la poussiére de matériaux conduc-
teurs, ou I'humidité, peuvent entrainer une élec-
trocution. En cas d'interventions fréquentes sur
des matériaux conducteurs, faire contrdler les
appareils encrassés a intervalles réguliers par le
S.A.V. Hilti.

Eviter de toucher les contacts.

5.4.1 Utilisation et emploi soigneux des appareils

a)

b)

c)

sans fil

Avant d'insérer le bloc-accu, s'assurer que l'ap-
pareil est bien sur arrét. Utiliser uniquement les
blocs-accus Hilti homologués pour I'appareil.

Ne pas exposer les blocs-accus a des tempéra-
tures élevées ni au feu. Il y a risque d'explosion.
Les blocs-accus ne doivent pas étre démontés,
écrasés, chauffés a une température supérieure a
75 °C ou jetés au feu. Sinon, il y a risque d'incendie,
d'explosion et de brdlure par I'acide.

Eviter toute pénétration d'humidité. Toute infiltra-
tion d'humidité risque de provoquer un court-circuit
ainsi que des réactions chimiques, susceptibles d'en-
trainer des brllures ou de provoquer un incendie.
N'utiliser aucun autre bloc-accu que ceux homo-
logués pour I'appareil concerné. En cas d'utilisa-
tion d'autres blocs-accus ou d'utilisation du bloc-
accu a d'autres fins non conformes, il y a risque de
feu et d'explosion.

Respecter les directives spécifiques relatives au
transport, au stockage et a I'utilisation des blocs-
accus Li-lon.

Eviter tout court-circuit dans le bloc-accu. Avant
d'insérer le bloc-accu, s'assurer que les contacts du
bloc-accu et dans I'appareil sont exempts de corps
étrangers. Si les contacts d'un bloc-accu sont court-
circuités, il y a risque d'incendie, d'explosion et de
brdlure par acide.

Les blocs-accus endommagés (par exemple des
blocs-accus fissurés, dont certaines piéces sont
cassées, dont les contacts sont déformés, rentrés
et / ou sortis) ne doivent plus étre chargés ni
utilisés.

Pour faire fonctionner I'appareil et charger le
bloc-accu, utiliser uniquement le bloc d'alimen-
tation au réseau PRA 85 ou la fiche pour allume-
cigare PRA 86. Sinon, il y a risque d'endommager
I'appareil.
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6 Mise en service

REMARQUE
Le PR 35 doit uniquement étre utilisé avec le bloc-accu
Hilti PRA 84.

6.1 Charge du bloc-accu

& A AN AN

DANGER

Utiliser uniquement les blocs-accus, la fiche pour
allume-cigare et les blocs d'alimentation Hilti prévus,
spécifiés sous « Accessoires ».

6.1.1 Recharge initiale d'un nouveau bloc-accu

Avant la premiere mise en service, charger completement
les blocs-accus.

REMARQUE

Ce faisant, vérifier que le systéme a charger soit en
position stable.

6.1.2 Recharge d'un bloc-accu utilisé

Vérifier que les surfaces extérieures du bloc-accu sont
propres et séches avant de l'insérer dans I'appareil.

Les blocs-accus Li-lon sont toujours préts a |'emploi,
méme lorsqu'ils sont partiellement chargés. Les témoins
lumineux indiquent la progression du processus de
charge de I'appareil.

6.2 Options de charge du bloc-accu

DANGER

Le bloc d'alimentation au réseau PRA 85 doit uni-
quement étre utilisé a I'intérieur d'un batiment. Eviter
toute pénétration d'humidité.

6.2.1 Charge du bloc-accu dans I'appareil @

REMARQUE

Pour la charge, veiller a ce que les températures soient
comprises dans la plage des températures recomman-
dées (de 0 a 40 °C/ 32 a 104 °F).

1. Insérer le bloc-accu dans le compartiment des piles.
Tourner les deux encoches de verrouillage de sorte
que la prise de charge sur le bloc-accu soit visible.

3. Brancher la fiche du bloc d'alimentation au réseau
ou la fiche pour allume-cigare dans le bloc-accu.

4. Pendant le processus de charge, I'état de charge
est indiqué par I'affichage Bloc-accu sur I'appareil
(pour ce faire, I'appareil doit étre en marche).
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6.2.2 Charge du bloc-accu hors de I'appareil B

REMARQUE

Pour la charge, veiller a ce que la température soit com-
prise dans la plage des températures recommandées (de
0a40°C/32a104 °F).

1. Retirer le bloc-accu hors de I'appareil et brancher
la fiche du bloc d'alimentation au réseau ou la fiche
pour allume-cigare.

2. Pendant le processus de charge, la DEL rouge s'al-
lume sur le bloc-accu.

6.2.3 Charge du bloc-accu pendant le processus
de charge H

ATTENTION

Eviter toute pénétration d'humidité. Toute infiltration
d'humidité risque de provoquer un court-circuit ainsi que
des réactions chimiques, susceptibles d'entrainer des
brllures ou de provoquer un incendie.

1. Tourner le dispositif de fermeture de sorte que la
prise de charge sur le bloc-accu soit visible.

2. Insérer la fiche du bloc d'alimentation dans le bloc-
accu.

3. L'appareil fonctionne pendant le processus de
charge.

4. Pendant le processus de charge, |'état de charge
de I'appareil est indiqué par les DEL sur I'appareil.

6.3 Utilisation soigneuse des blocs-accus

Stocker si possible le bloc-accu dans un endroit sec et
frais. Ne jamais conserver le bloc-accu dans un endroit
exposé au soleil, sur un appareil de chauffage ou derriere
des vitres. Une fois arrivés au terme de leur durée de ser-
vice, les blocs-accus doivent étre éliminés conformément
a la réglementation en vigueur et en toute sécurité.

6.4 Mise en place du bloc-accu @

ATTENTION

Avant d'insérer le bloc-accu, s'assurer que les
contacts du bloc-accu et les contacts dans I'appareil
sont exempts de corps étrangers.

1. Faire glisser le bloc-accu dans I'appareil.

2. Tourner les deux encoches de verrouillage dans le
sens des aiguilles d'une montre, jusqu'a ce que le
symbole de verrouillage apparaisse.

6.5 Retrait du bloc-accu Bl
1. Tourner les deux encoches de verrouillage dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre, jusqu'a ce
que le symbole de déverrouillage apparaisse.
2. Extraire le bloc-accu de I'appareil.



6.6 Mise en marche de I'appareil

Appuyer sur le bouton Marche / Arrét.

REMARQUE

Aprés la mise en marche, I'appareil se met automatique-
ment a niveau (40 secondes max.). Lorsque la mise a
niveau est terminée, le faisceau laser est mis en marche
dans le sens de rotation et normal. En cas d'orientation
horizontale, la téte rotative tourne automatiquement a la
vitesse moyenne, tandis qu'en cas d'orientation verticale,
un point de référence est projeté vers le bas.

6.7 Témoins DEL
voir chapitre 2 Description

6.8 Mise en place des piles dans le PRA 35 [l

ATTENTION
Ne pas utiliser de piles endommagées.

DANGER

Ne pas utiliser un mélange de piles neuves et anciennes.
Ne pas utiliser de piles de différentes marques ou de
types différents.

REMARQUE

Le PRA 35 doit uniquement fonctionner avec des piles
qui ont été fabriquées conformément aux normes inter-
nationales.

6.9 Appariement

REMARQUE

A I'état de livraison, le laser rotatif PR 35 et la télécom-
mande/ le laser-récepteur PRA 35 ne sont pas appariés ;
ils ne sont cependant pas opérationnels sans apparie-
ment.

Pour utiliser le laser rotatif PR 35 avec le PRA 35, ceux-ci
doivent étre réglés l'un par rapport a l'autre et appa-
riés. L'appariement des appareils permet d'assurer que
le laser rotatif et la télécommande PRA 35 soient récipro-
quement adaptés et de maniére unique. Le laser rotatif

PR 35 recoit alors uniquement des signaux du PRA 35

apparié. L'appariement permet de travailler & proximité

d'autres lasers rotatifs sans risquer que ceux-ci viennent
perturber les réglages.

1. Surle PR 35 et le PRA 35, appuyer simultanément
sur les touches Marche / Arrét et les maintenir en-
foncée pendant 3 s au moins.

Un appariement réussi est indiqué par un signal
sonore pour le PRA 35 et par un clignotement de
toutes les DEL sur le laser rotatif PR 35.

2. Arréter puis remettre en marche les appareils appa-
riés.

Le symbole d'appariement apparait alors a I'écran
(voir chapitre Guide de dépannage).

7 Utilisation

7.1 Mise en marche de I'appareil

Appuyer sur le bouton Marche / Arrét.

REMARQUE

Apres la mise en marche, I'appareil se met automatique-
ment a niveau.

7.2 Travaux avec le PRA 35

Le PRA 35 remplit la fonction de laser-récepteur (face

avant) en méme temps que celle de télécommande (face

arriere). La commande a distance facilite le travail avec le

laser rotatif et est requise pour utiliser certaines fonctions

de l'appareil. Le récepteur laser fonctionne le mieux a

600 tr/min et ne devrait pas étre utilisé a 1500 tr/min.
7.2.1 Travail avec un récepteur laser en tant que
dispositif portatif

Appuyer sur le bouton Marche / Arrét.

Tenir le PRA 35 directement dans le plan du faisceau

laser en rotation.

Le faisceau laser est indiqué par le biais d'un signal

optique et sonore.

N —

7.2.2 Travail avec le PRA 35 dans le support de
récepteur PRA 80

Ouvrir le dispositif de fermeture sur le PRA 80.

2. Placer le PRA 35 dans le support de récepteur
PRA 80.

3. Fermer le dispositif de fermeture sur le PRA 80.

4. Mettre le récepteur laser en marche a l'aide du
bouton Marche / Arrét.

5. Ouvrir la poignée tournante.

6. Bien fixer le support de récepteur PRA 80 sur la tige
télescopique ou la tige de mise a niveau en fermant
la poignée.

7. Maintenir le PRA 35 avec la fenétre de contrble

directement dans le plan du faisceau laser rotatif.

Le faisceau laser est indiqué par le biais d'un signal

optique et sonore.

e

7.2.3 Travail avec le dispositif de report de hauteur
PRA 81

Ouvrir le dispositif de fermeture sur le PRA 81.

2. Placer le PRA 35 dans le dispositif de report de
hauteur PRA 81.

3.  Fermer le dispositif de fermeture sur le PRA 81.

4. Mettre le PRA 35 en marche a I'aide de la touche
Marche / Arrét.

-
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5. Tenir le PRA 35 avec la fenétre de controle directe-
ment dans le plan du faisceau laser rotatif.

6. Positionner le PRA 35 de sorte que I'affichage de la
distance indique « 0 ».

7. Mesurer la distance souhaitée a I'aide du métre-
ruban.

7.2.4 Options de menu

A la mise en marche du PRA 35, appuyer sur la touche
Marche / Arrét pendant 2 secondes.
L'affichage du menu apparait dans la zone d'affichage.

Utiliser la touche des unités pour commuter entre les
systémes d'unités métrique et britannique.

Utiliser la touche de réglage du volume sonore pour
attribuer la fréquence des impulsions sonores la plus
élevée a la plage de réception supérieure resp. inférieure.
Appuyer sur la touche "Blocage des touches" sur la face
arriere du PRA 35 pour accéder au menu étendu. Les
touches directionnelles (gauche / droite) permettent de
consulter les points supplémentaires : par ex. pour mo-
difier le réglage de la sensibilité aux chocs du PR 35, an-
nuler I'appariement d'appareils, désactiver la connexion
radio.

Les réglages qui concernent le PR 35 sont seulement
actifs si le PR 35 est effectivement en marche et que la
connexion radio est active. Les touches directionnelles
(haut/bas) permettent de modifier les réglages. Chaque
réglage sélectionné est valable et est également conservé
a la prochaine mise en marche.

Arréter le PRA 35 pour enregistrer les réglages.

7.2.5 Réglage des unités

La touche de réglage des unités permet de sélectionner
les unités en vigueur dans la zone géographique (mm /
cm / off) ou (Ysin / Yaein / Off).

7.2.6 Réglage du volume du signal sonore

A la mise en marche de I'appareil, le volume est réglé sur
"normal". Pour modifier le volume sonore, appuyer sur la
touche "Signal sonore". Quatre options sont possibles :
"bas", "normal", "fort" et "désactivé".

7.2.7 Blocage des touches et double-clic

Le blocage des touches du PRA 35 empéche toute en-
trée de données inopinée et est signalé respectivement
sur le bord supérieur gauche de I'afficheur de part et
d'autre du PRA 35. Le symbole de cadenas est soit
ouvert (blocage désactivé) soit fermé (blocage activé).
Lors de I'utilisation, les commandes "Mise a niveau au-
tomatique", "Surveillance" et "Fonction linéaire spéciale"
doivent étre confirmées par un double-clic pour éviter
toute fausse manceuvre. Dans un souci de simplification,
ceci n'est plus réévoqué a chaque étape dans la suite
des instructions d'utilisation.

7.3 Fonctions de base du PR 35

Les fonctions de base sont le travail horizontal et vertical,
ainsi que le travail en mode Inclinaison.
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7.3.1 Réglage de la vitesse de rotation

REMARQUE

La vitesse de rotation peut étre modifiée en actionnant
la touche "Vitesse de rotation" (sur le panneau de com-
mande du laser rotatif ou sur le PRA 35). Les vitesses
de rotation possibles sont 300, 600 et 1500 tr/min. Le
récepteur fonctionne le mieux a 600 tr/min et ne devrait
pas étre utilisé a une vitesse de rotation de 1500 tr/min.

7.3.2 Sélection de la fonction linéaire

REMARQUE

En appuyant sur la touche "Fonction linéaire", le laser
rotatif projette une ligne qui peut étre agrandie ou réduite
en appuyant a nouveau sur cette touche.

REMARQUE

Il est également possible d'arréter la rotation du laser a
I'aide du récepteur laser PRA 35, et de générer la ligne a
partir de la position du PRA 35. Pour ce faire, déplacer le
récepteur laser PRA 35 dans le plan du faisceau laser en
rotation et double-cliquer sur la touche "Fonction linéaire
spéciale".

7.3.3 Déplacement de la ligne laser

La ligne laser peut étre déplacée vers la gauche ou
la droite a I'aide des boutons de direction (PR 35 ou
PRA 35). Si les touches de direction sont maintenues en-
foncées, la vitesse augmente et la ligne laser se déplace
en continu.

7.4 Travail horizontal

7.4.1 Installation

1. Enfonction de I'application, monter I'appareil par ex.

sur un trépied. L'angle d'inclinaison de la surface de

charge peut étre de + 5° au maximum.

Appuyer sur la touche Marche / Arrét.

3. Deés que la mise a niveau est atteinte, le faisceau
laser est mis en marche et tourne a 300 tr/min.

N

7.5 Travail vertical [

1. Pour le travail vertical, poser I'appareil sur des pieds
métalliques de sorte que le panneau de commande
de I'appareil soit orienté vers le haut. Selon les cas,
il est également possible de monter le laser rotatif
sur un trépied, une fixation murale, en fagade ou sur
un piquet a ligne de niveau.

2. Orienter I'axe vertical de I'appareil dans la direction
souhaitée.

3. Pour pouvoir conserver la précision spécifiée, I'ap-
pareil doit étre positionné sur une surface plane,
respectivement monté avec précision sur le trépied
ou tout autre accessoire.

4. Appuyer sur le bouton Marche / Arrét.

Aprés la mise a niveau, I'appareil passe en mode
laser avec un faisceau rotatif fixe projeté a la ver-
ticale vers le bas. Ce point projeté est le point de
référence qui sert a positionner I'appareil.



7.5.1 Orientation manuelle

Sur la face arriére du PRA 35, appuyer sur les touches
directionnelles (haut/bas) pour orienter manuellement le
plan vertical.

7.5.2 Mise a niveau automatique (Auto Alignment)

Tenir le c6té réception du PRA 35 a I'endroit qui doit étre
orienté et orienté vers le PR 35 puis appuyer sur la touche
"Mise a niveau automatique".

Le processus de mise a niveau du plan laser débute. Lors
de cette opération, un signal sonore retentit en continu.
Vous pouvez modifier le sens du processus de recherche
a l'aide de la touche "Mise a niveau automatique".

Un double-clic suffit pour interrompre le processus de
mise a niveau.

Dés que le faisceau laser atteint la zone de réception du
PRA 35, le faisceau est déplacé sur I'encoche de repeére
(plan de référence).

Une fois la position atteinte (encoche de repére trou-
vée), un bref signal sonore retentit pour indiquer que le
processus est terminé.

7.6 Travail en mode Inclinaison

REMARQUE

Pour des résultats optimaux, il est utile de vérifier que
le PR 35 est a niveau. Ceci s'effectue au mieux en
choisissant 2 points respectivement a 5 m a gauche et a
droite de I'appareil, mais paralléles a I'axe de I'appareil.
Repérer la hauteur du plan horizontal de mise a niveau,
puis repérer l'inclinaison des hauteurs. La mise a niveau
de I'appareil est seulement optimale si ces hauteurs sont
identiques sur les deux points.

7.6.1 Installation

REMARQUE

L'inclinaison peut se faire soit manuellement, soit auto-
matiquement ou via I'utilisation de la table d'inclinaison
PRA 76/78.

1. En fonction de I'application, monter I'appareil par
ex. sur un trépied.

2. A l'aide de I'encoche de visée située sur la téte
du PR 35, orienter |'appareil parallélement au plan
d'inclinaison.

3.  Appuyer sur la touche Marche / Arrét pendant 8 se-
condes au moins jusqu'a ce que la DEL orange
s'allume.

4. Dés que la mise a niveau est atteinte, le faisceau
laser est mis en marche et le PRA 35 peut étre
incliné.

7.6.2 Réglage manuel de l'inclinaison

Appuyer sur les touches directionnelles (haut/bas) sur
la télécommande du PRA 35. Une pression prolongée
sur les touches directionnelles permet de modifier plus
rapidement les valeurs.

L'afficheur a DEL du PRA 35 indique I'angle d'inclinaison.

Si aucune touche n'est actionnée pendant 3 secondes,
I'inclinaison qui a été affichée en dernier est réglée dans
I'appareil.

7.6.3 Réglage automatique de l'inclinaison

REMARQUE

La condition requise pour l'inclinaison automatique est
un laser-récepteur PRA 35 et que le mode inclinaison soit
activé.

Incliner le laser comme décrit au point 7.5.2, néanmoins
le long du plan incliné.

7.6.4 Orientation électronique en option

Apres orientation de I'inclinaison (comme décrit précé-
demment), I'orientation du PR 35 peut étre optimisée
a l'aide du processus d'orientation électronique breveté
Hilti.

1. Positionner le PRA 35 en face du PR 35 au mi-

lieu, a I'extrémité du plan d'inclinaison. Il peut étre

maintenu immobile a la main ou fixé sur le PRA 80.

Mettre le PRA 35 en marche.

3. Sur le PR 35, activer I'orientation électronique en
appuyant sur la touche directionnelle vers la gauche.

4. Siles DEL Choc / Inclinaison clignotent, le PRA 35
ne capte aucun faisceau du PR 35.

5. Siles DEL Choc / Surveillance clignotent, orienter
le PR 35 dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre.

6. Si les DEL Inclinaison / Surveillance clignotent,
orienter le PR 35 dans le sens des aiguilles d'une
montre.

7. Sila DEL Surveillance clignote, I'orientation est cor-
recte.

8. Terminer le processus d'orientation électronique en
appuyant sur la touche directionnelle vers la droite.

b

7.6.5 Réglage de l'inclinaison a I'aide de la table
d'inclinaison PRA 76/78

REMARQUE

Vérifier que la table d'inclinaison est correctement mon-
tée entre le trépied et I'appareil (se référer aux instructions
d'utilisation dans I'appareil).

7.7 Surveillance

La fonction Surveillance contréle réguliérement si un plan
mis a niveau (vertical, horizontal ou incliné) s'est déplacé
(par ex. du fait de vibrations). Si tel est le cas, le plan
positionné sur le point 0 est réorienté (c.-a-d. I'encoche
de repere du PRA 35) (a condition qu'il soit dans le champ
de réception). Le travail avec la fonction de surveillance
requiert un PRA 35. Si le faisceau laser est surveillé, un
récepteur laser supplémentaire peut étre utilisé pour la
détection du faisceau laser.
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1. La préparation de I'activation de la fonction de sur-
veillance équivaut fondamentalement au processus
d'activation de I'orientation automatique.

2. Positionner I'appareil au point de départ 1 souhaité
et le mettre en marche.

3. Positionner et fixer le laser-récepteur PRA 35 au
point d'orientation (point 2) de I'axe. L'appareil
(point 1) et le PRA 35 (point 2) constituent alors
les points d'ancrage d'un plan. Ce faisant, veiller a
ce que l'encoche de repére du PRA 35 se trouve
exactement a la hauteur a laquelle le laser rotatif
doit étre projeter ultérieurement la ligne laser ou le
point laser. Le champ de réception laser rouge du
PRA 35 doit alors étre orienté vers le laser rotatif.

4.  Veérifier qu'iln'y a pas d'obstacle entre le laser rotatif
et le laser-récepteur PRA 35 qui risque d'entra-
ver la communication. Le verre et autres matériaux
transparents perturbent également la liaison entre
les deux appareils, tout comme les réflexions des
vitrages.

5. Mettre le PR 35 et le PRA 35 en marche. Activer
la fonction de surveillance en double-cliquant sur la
touche "Mode Surveillance" du PRA 35.

Un clic supplémentaire permet de modifier le sens
de recherche, tandis qu'un double-clic permet de
quitter le mode Surveillance.

6. Le systeme est a présent en mode Surveillance. La
fonction est affichée dans la zone d'affichage du
PRA 35.

7. Le plan laser est controlé automatiquement a inter-
valles réguliers afin de déterminer s'il s'est déplacé.
En cas de décalage, le plan est, dans la mesure du
possible, a nouveau déplacé sur le plan de repére.
Si le plan de repére se trouve hors de la plage de
nivellement de +5° ou que le contact visuel direct
entre le laser rotatif et laser-récepteur est empéché
pendant un temps prolongé, un message d'erreur
apparait.

7.8 Retour au mode Standard

Pour revenir au mode Standard, a savoir le travail horizon-
tal a 300 tr/min, I'appareil doit étre arrété puis redémarré.

7.9 Mode Veille

Le mode Veille permet au PR 35 d'économiser du cou-
rant. Le laser est arrété, ce qui permet de prolonger la
durée de service de |'accu/des piles.

Pour activer le mode Veille, appuyer sur la touche du
mode Veille sur le PRA 35.

Pour désactiver le mode Veille, réappuyer sur la touche
du mode Veille sur le PRA 35.

Apres avoir remis le PR 35 en marche, contréler les ré-
glages du laser pour garantir la précision des opérations.

7.10 Travail avec la plaquette-cible

La plaquette-cible augmente la visibilité du faisceau la-
ser. La plaquette-cible est spécialement utilisée dans
des conditions d'éclairage claires ou lorsqu'une visibilité
accrue est souhaitée. Pour ce faire, il suffit de dépla-
cer la plaquette-cible a travers la projection du faisceau
laser. Le matériau de la plaquette-cible est congu pour
ameéliorer la visibilité du faisceau laser.

8 Nettoyage et entretien

8.1 Nettoyage et séchage

1. Side la poussiére s’est déposée sur les lentilles, la
souffler pour I'éliminer.

2. Ne pas toucher le verre avec les doigts.

3. Nettoyer uniquement avec un chiffon propre et
doux ; humidifier avec un peu d'eau ou d'alcool
pur, si besoin est.

REMARQUE Un matériel de nettoyage trop rugueux
risque de rayer le verre et par conséquent, de nuire
a la précision de I'appareil.

REMARQUE N'utiliser aucun autre liquide, car il
pourrait attaquer les piéces en plastique.

4. Respecter les plages de températures en cas de
stockage du matériel, notamment en hiver ou en
été, a l'intérieur d'un véhicule (-30 °C a +60 °C).

8.2 Stockage
Si I'appareil a été mouillé, le déballer. Sécher et nettoyer
I'appareil, son coffret de transport et les accessoires
(température max. 40 °C /104 °F). Ne remballer le matériel
qu'une fois compléetement sec.
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Si le matériel est resté longtemps stocké ou s'il a été
transporté sur une longue distance, vérifier sa précision
(mesure de contrdle) avant de I'utiliser.

Si I'appareil n'est pas utilisé pendant une période pro-
longée, retirer les piles. Des piles qui coulent risquent
d'endommager |'appareil.

Stocker I'appareil au sec et dans le coffret Hilti.

8.3 Transport

Pour transporter ou renvoyer le matériel, utiliser soit le
coffret de livraison Hilti, soit tout autre emballage de
méme qualité.
ATTENTION
Toujours enlever les piles/le bloc-accu avant de ren-
voyer l'appareil.

8.4 Service de calibrage Hilti

Nous recommandons de confier régulierement |'appareil
au service de calibrage Hilti, pour pouvoir garantir la fia-



bilité selon les normes applicables et les réglementations
en vigueur.

Le service de calibrage Hilti est toujours a la disposition
des utilisateurs ; nous vous recommandons cependant
de faire contréler I'appareil au moins une fois par an.

Le service de calibrage Hilti certifie qu'au jour du contréle,
les spécifications de I'appareil vérifi€é sont conformes
aux caractéristiques techniques figurant dans le mode
d'emploi.

En cas d'écarts avec les données du constructeur, le
réglage des appareils de mesure utilisés est réinitialisé.
Aprés I'ajustage et le contrdle, une plaquette de calibrage
est apposée sur |'appareil et il est certifié par écrit,
au moyen d'un certificat de calibrage, que I'appareil
fonctionne dans les plages de caractéristiques indiquées
par le constructeur.

Les certificats de calibrage sont systématiquement requis
pour les entreprises qui sont certifiées selon ISO 900X.
Le revendeur Hilti agréé le plus proche se tient a votre
disposition pour vous conseiller.

8.4.1 Controle de la précision

Pour que les caractéristiques techniques soient assurées,
I'appareil doit &tre régulierement contrdlé (au moins avant
chaque travail important/décisif) !
8.4.1.1 Controle des axes principal et transversal
horizontaux

1. Disposer le trépied a environ 20 m du mur et orienter
la téte du trépied a I'horizontale a I'aide d'un niveau
abulle.

2. Monter I'appareil sur le trépied et orienter la téte de
I'appareil vers le mur en s'aidant de I'encoche de
visée.

3. Capter un premier point (point 1) a I'aide du récep-
teur et le marquer sur le mur.

4. Tourner |'axe de I'appareil de 90° dans le sens des
aiguilles d'une montre. Ce faisant, la hauteur de
I'appareil ne doit pas étre modifiée.

5. Capter un second point (point 2) a I'aide du récep-
teur laser et le marquer sur le mur.

6. Répéter encore deux fois les étapes 4 et 5, puis

capter les point 3 et point 4 a I'aide du récepteur et
les marquer sur le mur.
Sil'opération a été effectuée avec exactitude, I'écar-
tement vertical des deux points marqués, respecti-
vement les points 1 et 3 (axe principal) ou les points 2
et 4 (axe transversal), ne doit pas étre < 3 mm (pour
20 m). En cas d'écart plus important, I'appareil doit
étre envoyé au S.A.V. Hilti pour le calibrage.

8.4.1.2 Contrdle de I'axe vertical [

1. Disposer I'appareil verticalement sur un sol aussi
plan que possible a une distance de 20 m environ
d'un mur.

2. Orienter les poignées de I'appareil parallélement au
mur.

3. Mettre I'appareil en marche et marquer le point de
référence (R) sur le sol.

4. A l'aide du récepteur, marquer le point (A) a I'ex-
trémité inférieure du mur. (Sélectionner une vitesse
moyenne).

5. Al'aide du récepteur, marquer le point (B) & environ
10 m de hauteur.

6. Tourner |'appareil de 180° et I'orienter selon le point
de référence (R) sur le sol et le point de repére
inférieur (A) sur le mur.

7. Al'aide du récepteur, marquer le point (C) & environ

10 m de hauteur.
REMARQUE Si I'opération a été effectuée avec
exactitude, I'écartement horizontal des deux points
(B) et (C) marqués a une hauteur de dix métres doit
étre inférieur a 1,5 mm (pour 10 m). En cas d'écarts
plus importants : envoyer |'appareil au S.A.V. Hilti
pour le calibrage.

9 Guide de dépannage

Défauts Causes possibles Solutions
Symbole affiché Le blocage des touches est actif. Désactiver le blocage des touches.
Symbole affiché Le PRA 35 n'est pas apparié au Apparier les appareils (voir chapitre

PR 35.

AN’

6.9)

Symbole affiché

Entrée de touche non valide ; com-

Appuyer sur une touche appropriée.

mande par principe impossible.

O
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Défauts Causes possibles Solutions

Symbole affiché La commande est possible, mais I'ap-  Mettre tous les appareils en marche
pareil ne réagit néanmoins pas. et vérifier la portée de radiotransmis-

sion.
Vérifier qu'il n'y a pas d'obstacle

entre les appareils et que la portée
maximale de radiotransmission est
respectée. Pour une communication
radio optimale, positionner le

PR 35 a une distance =z 10 cm

(4 in) du sol.
Symbole affiché L'appareil est en mode Veille ('appa-  Activer I'appareil en appuyant sur la
reil reste max. 4 h en mode Veille). touche "Veille". Apres activation, acti-
ver les réglages de I'appareil.
Sleep glag pp
Symbole affiché Interférences. Consulter le S.A.V. Hilti.

A,

N

10 Recyclage

AVERTISSEMENT

En cas de recyclage incorrect du matériel, les risques suivants peuvent se présenter :

la combustion de pieces en plastique risque de dégager des fumées et gaz toxiques nocifs pour la santé.

Les piles abimées ou fortement échauffées peuvent exploser, causer des empoisonnements ou intoxications, des
brllures (notamment par acides), voire risquent de polluer I’environnement.

En cas de recyclage sans précautions, des personnes non autorisées risquent d’utiliser le matériel de maniére
incorrecte, voire de se blesser sérieusement, d’infliger de graves blessures a des tierces personnes et de polluer
I’environnement.

Les appareils Hilti sont fabriqués pour une grande part en matériaux recyclables dont la réutilisation exige un tri

correct. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appareil afin d'en recycler les
composants. Consulter le service clients Hilti ou votre conseiller commercial.

Pour les pays européens uniquement

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménageéres !

Conformément a la directive européenne concernant les appareils électriques et électroniques anciens
et sa transposition au niveau national, les appareils électriques usagés doivent étre collectés séparément
et recyclés de maniere non polluante.

Les piles doivent étre éliminées conformément aux réglementations nationales en vigueur.
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11 Garantie constructeur des appareils

Hilti garantit I'appareil contre tout vice de matiéres et
de fabrication. Cette garantie s'applique a condition que
I'appareil soit utilisé et manipulé, nettoyé et entretenu
correctement, en conformité avec le mode d'emploi Hilti,
et que l'intégrité technique soit préservée, c'est-a-dire
sous réserve de |'utilisation exclusive de consommables,
accessoires et pieces de rechange d'origine Hilti.

Cette garantie se limite strictement a la réparation gratuite
ou au remplacement gracieux des pieces défectueuses
pendant toute la durée de vie de I'appareil. Elle ne couvre
pas les pieces soumises a une usure normale.

Toutes autres revendications sont exclues pour au-
tant que des dispositions légales nationales impé-
ratives ne s'y opposent pas. En particulier, Hilti ne

saurait étre tenu pour responsable de toutes dété-
riorations, pertes ou dépenses directes, indirectes,
accidentelles ou consécutives, en rapport avec I'uti-
lisation ou dues a une incapacité a utiliser I'appareil
dans quelque but que ce soit. Hilti exclut en particu-
lier les garanties implicites concernant I'utilisation et
I'aptitude dans un but bien précis.

Pour toute réparation ou tout échange, renvoyer |'appa-
reil ou les piéces concernées au réseau de vente Hilti
compétent, sans délai, dés constatation du défaut.

La présente garantie couvre toutes les obligations d'Hilti
et annule et remplace toutes les déclarations antérieures
ou actuelles, de méme que tous accords oraux ou écrits
concernant des garanties.

12 Déclaration de conformité CE (original

Désignation : Laser rotatif
Désignation du modele : PR 35
Génération : 01
Année de fabrication : 2010

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité
que ce produit est conforme aux directives et normes
suivantes 2011/65/UE, 2006/95/CE, 2004/108/CE,
1999/5/CE, EN ISO 12100, EN 300 440-1 V1.5.1,
EN 300440-2 V1.3.1, EN 301489-1 V1.8.1,
EN 301 489-17 V1.3.2.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Jy ﬁm,g

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

01/2012

ik, flor

Matthias Gillner
Executive Vice President

Business Area Electric
Tools & Accessories
01/2012

Documentation technique par :

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

45




Déclaration FCC (applicable aux Etats-Unis)

-ATTENTION-

Cet appareil a subi des tests qui ont montré qu’il était
conforme aux limites définies pour un instrument numé-
rique de la classe B, conformément a I'alinéa 15 des
réglements FCC. Ces limites sont congues pour assu-
rer une protection suffisante contre des interférences
nuisibles dans les zones résidentielles. Des appareils de
ce type générent, utilisent et peuvent donc émettre des
radiations haute fréquence. S'ils ne sont pas installés et
utilisés conformément aux instructions, ils peuvent cau-
ser des interférences nuisibles dans les réceptions de
radiodiffusion.

L'absence de telles perturbations ne peut toutefois étre
garantie dans des installations de type particulier. Si cet
appareil provoque des interférences nuisibles a la récep-
tion radio ou télévision, ce qui peut étre constaté en I'ar-
rétant et en le remettant en marche, I'utilisateur est tenu
d’éliminer ces perturbations en adoptant I'une ou l'autre
des mesures suivantes :

 Réorienter I'antenne de réception ou la déplacer.

* Augmenter la distance entre I'appareil et le récepteur.

* Raccorder I'appareil a une prise d’un circuit électrique
différent de celui sur lequel est connecté le récepteur.

*Demander 'aide d’un revendeur ou d’un technicien
spécialisé en radio/TV.

-REMARQUE-

Toute modification ou tout changement subi par I'ap-
pareil et non expressément approuvé par Hilti peut limi-
ter le droit de I'utilisateur a se servir de I'équipement.

Ce dispositif est conforme au paragraphe 15 des dis-
positions FCC.

LLa mise en service est soumise aux deux conditions sui-
vantes :

1) L'appareil n’engendre aucune perturbation nuisible,
et

2) L'appareil doit accepter des perturbations qui risquent
de déclencher un fonctionnement inopiné.

Ce dispositif est conforme au RSS-210 de IC.

La mise en service est soumise aux deux conditions sui-
vantes :

1) L'appareil n’engendre aucune perturbation nuisible,
et

2) Lappareil doit accepter des perturbations qui risquent
de déclencher un fonctionnement inopiné.






ISTRUZIONI ORIGINALI

Laser rotante PR 35

Leggere attentamente il manuale d'istruzioni
prima della messa in funzione.

Conservare sempre il presente manuale
d'istruzioni insieme allo strumento.

Se affidato a terzi, lo strumento deve essere
sempre provvisto del manuale d'istruzioni.

Indice Pagina
1 Indicazioni di carattere generale 47
2 Descrizione 47
3 Accessori 50
4 Dati tecnici 50
5 Indicazioni di sicurezza 51
6 _Messa in funzione 53
7 Utilizzo 54
8 Cura e manutenzione 57
9 Problemi e soluzioni 58

10 Smaltimento 59
11 Garanzia del costruttore 59
12 Dichiarazione di conformita CE (originale) 60

| numeri rimandano alle figure corrispondenti. Le figure
relative al testo si trovano nelle pagine pieghevoli della
copertina. Tenere aperte queste pagine durante la lettura
del manuale d'istruzioni.

Nel testo del presente manuale d'istruzioni, con il termine
«strumento» o «laser rotante» si fa sempre riferimento al
PR 35. Con «telecomando/ricevitore laser» si fa sempre
riferimento al PRA 35.

Laser rotante El

@ Raggio laser (piano di rotazione)
% Testa rotante
Impugnatura
(@) Pannello di comando
Batteria
(6) Vano batteria
(7) Piastra di base con filettatura 5/8"
(8) LED indicatore di stato della batteria

(9) Bloccaggio
Presa di carica
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Pannello di comando laser rotante H

(@ Tasto ON/OFF

(2 LED - Autolivellamento

(3) Tasti direzionali

(4) LED - disattivazione urto

LED - modalita di sorveglianza
(6) LED - inclinazione

(7) Tasto Funzione linea

(8) Tasto Velocita di rotazione

(9) Indicatore di stato della batteria

Pannello di comando PRA 35 (lato ricevitore ante-
riore) |

(@) Tasto ON/OFF

(2) Funzione linea speciale (doppio clic)

(3) Tasto Unita

(4) Tasto Volume

Tasto Orientamento automatico (doppio clic)
(6) Tasto Modalita di sorveglianza (doppio clic)
(7) Campo di ricezione

(8) Tacca di marcatura

(9) Display

Pannello di comando PRA 35 (lato telecomando po-
steriore) &

% Tasto Modalita stand-by

Tasto Velocita di rotazione

(3) Tasto Funzione linea

(4) Tasti direzionali (su/giu)

(5) Tasti direzionali (sinistra/destra)
(6) Blocco tasti (doppio clic)

Display PRA 35 H

@ Indicatore della posizione del ricevitore, relativa-
mente all'altezza del piano laser

% Indicatore di stato della batteria
Indicatore volume

Indicatore blocco tasti

(5) Indicatore della distanza del ricevitore dal piano
laser



1 Indicazioni di carattere generale

1.1 Indicazioni di pericolo e relativo significato Targhetta

PERICOLO T PR 35 01

Porre attenzione ad un pericolo imminente, che pud th I

essere causa di lesioni gravi o mortali. Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI Made in Germany
Power:

ATTENZIONE 7.2V=nom./ & 2 CAUTION
650mA

LASER RADIATION - DO NOT

A\ STARE INTO BEAM

77N 620-6900m /Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

Situazione potenzialmente pericolosa, che pud causare
c E @ EN 60825-1:2008

lesioni gravi o mortali.

PRUDENZA ﬁE' A @

Situazione potenzialmente pericolosa, che potrebbe cau-
sare lesioni lievi alle persone o danni materiali.

319686

NOTA
Per indicazioni sull'utilizzo e altre informazioni utili. PR 35
Po = potenza radiante media di un laser pulsante, lun-
1.2 Simboli e segnali ghezza d'onda del laser 620-690 nm, frequenza di modu-
Simboli lazione 1MHz, ciclo impulsi 50%, diametro raggio laser

collimato 5 mm su Penta Prisma, velocita di rotazione
300 giri/min. In presenza delle condizioni sopraccitate la
potenza d'uscita media € < 4,85 mW.

=
[ N G
Localizzazione dei dati identificativi sullo strumento
Prima Attenzione: Attenzione: Attenzione: La denominazione del modello ed il numero di serie sono
dell'uso pericolo sostanze altatensione | riportati sulla targhetta dello strumento. Riportare questi
leggere il generico corrosive dati sul manuale d'istruzioni ed utilizzarli sempre come
manuale riferimento in caso di richieste rivolte al referente Hilti o
d'istruzioni al Centro Riparazioni Hilti.

N \ Modello:
& ©

Generazione: 01

Per esclusivo Provvedere Non
uso in al riciclaggio guardare . .
ambienti dei materiali direttamente Numero di serie:
chiusi di scarto il raggio

2 Descrizione

2.1 Utilizzo conforme

Lo strumento & concepito per il rilevamento, il trasferimento e la verifica di quote (altezze) orizzontali, piani inclinati
e angoli retti. Esempi di applicazione sono il trasferimento di linee di tracciatura orizzontali e verticali, rilevamento di
angoli retti su pareti, orientamento verticale su punti di riferimento o creazione di piani inclinati.

L'utilizzo di strumenti/alimentatori visibilmente danneggiati non & consentito. Il funzionamento in modalita "Caricamento
durante I'esercizio" non & consentito per applicazioni esterne ed in ambienti umidi.

Per evitare il rischio di lesioni, utilizzare esclusivamente accessori ed utensili originali Hilti.

Osservare le indicazioni per il funzionamento, la cura e la manutenzione dello strumento riportate nel manuale
d'istruzioni.

Tenere conto delle influenze dell'ambiente circostante. Non utilizzare lo strumento in ambienti ove esista il pericolo
d'incendio o di esplosione.

Non € consentito manipolare o apportare modifiche allo strumento.

2.2 Laser rotante PR 35

Il PR 35 & un laser rotante con un raggio laser rotante visibile e un raggio di riferimento disposto perpendicolarmente
(@90°). Il PR 35 & adatto all'uso verticale, orizzontale e per le inclinazioni.
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2.3 Caratteristiche

Lo strumento consente ad una sola persona di livellare o allineare, in modo rapido ed estremamente preciso, qualsiasi
piano.

Il livellamento avviene automaticamente dopo I'accensione dello strumento. Il raggio si accende soltanto quando viene
raggiunta la precisione specificata.

| LED indicano lo stato di funzionamento.

Lo strumento viene azionato grazie a batterie ricaricabili al litio, che possono essere ricaricate anche durante il
funzionamento.

2.4 Possibilita di combinazione con il telecomando/con il ricevitore per raggio laser PRA 35

Il PRA 35 ¢ telecomando e ricevitore per raggio laser in un unico strumento. Con questo strumento & possibile usare
il laser rotante PR 35 comodamente su grandi distanze. Inoltre il PRA 35 pud essere utilizzato anche come ricevitore
per raggio laser, pertanto puo essere usato per visualizzare il raggio laser su grandi distanze.

2.5 Misurazione digitale della distanza

Il PRA 35 visualizza in formato digitale la distanza tra il piano laser e la tacca di marcatura del PRA 35. In questo modo
€ possibile calcolare con precisione millimetrica in un'unica fase di lavoro la posizione in cui ci si trova.

2.6 Velocita di rotazione/funzione linea

Sono disponibili 3 diverse velocita di rotazione (300, 600, 1500 giri/min). Sussiste la possibilita di commutare tra le
singole funzioni, come ad esempio la funzione di laser rotante e funzione linea. Cio & possibile sia con il laser rotante
PR 35 sia con il PRA 35.

La funzione linea consente di ottenere una migliore visibilita del raggio laser e della limitazione del raggio laser su un
determinato campo di lavoro.

2.7 Orientamento e controllo automatico

Con il PR 35 e il PRA 35 anche una sola persona pud orientare un piano laser automaticamente su un punto
preciso. In caso di necessita, il piano laser orientato pud essere anche controllato automaticamente con la funzione di
sorveglianza tramite il PRA 35 ad intervalli regolari, al fine di evitare eventuali spostamenti (ad esempio per oscillazioni
della temperatura, vento o altro).

2.8 Indicatore di inclinazione digitale con livellamento elettronico degli assi brevettato

L'indicatore di inclinazione digitale pud visualizzare un'inclinazione fino al 15%. In questo modo ¢ possibile creare e
verificare le inclinazioni senza calcoli. Con il livellamento degli assi & possibile ottimizzare la precisione di un'inclinazione.

2.9 Funzione di avviso di urto

Se durante il funzionamento lo strumento viene portato fuori livello (vibrazioni/urto), avviene la commutazione in
modalita "allarme"; tutti i LED lampeggiano, il laser si spegne (la testa non ruota piu).

2.10 Spegnimento automatico

Se lo strumento si trova al di fuori del campo di autolivellamento o si verifica un blocco meccanico, il laser non si
accende ed i LED lampeggiano.

Dopo I'accensione dello strumento viene attivata la funzione di avviso di urto solo dopo 1 minuto dall'avvenuto
livellamento. Se entro questo minuto viene premuto il tasto, il minuto ricomincia.

2.11 Dotazione

Laser rotante PR 35
Telecomando/ricevitore per raggio laser
Supporto ricevitore

Manuale d'istruzioni PR 35

Targhetta bersaglio

Certificato del costruttore

Batteria al litio PRA 84

- a4 a4 a4 a4
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1 Alimentatore PRA 85
1 Valigetta Hilti

2.12 Visualizzazioni dello stato operativo

Vengono visualizzate le seguenti visualizzazioni dello stato operativo: LED autolivellamento, LED stato della batteria,

LED avviso di urto e LED inclinazione.

2.13 Indicatori LED
LED autolivellamento (verde)

Il LED verde lampeggia.

Lo strumento & nella fase di
livellamento.

Il LED verde é costantemente
acceso.

Lo strumento ¢ livellato/correttamente in
funzione.

LED indicazione urto (color arancio)

Il LED & costantemente ac-
ceso (color arancio).

L'avviso di urto € disattivato.

LED sorveglianza (color arancio)

Si accende il LED color aran-
cio.

Lo strumento € in modalita di sorve-
glianza.

LED indicazione inclinazione (color
arancio)

Il LED color arancio lampeg-
gia.

Orientamento del piano inclinato.

Il LED é costantemente ac-
ceso (color arancio).

La modalita inclinazione ¢ attivata.

Piu LED 2 LED color arancio lampeg- Strumento in modalita 'allineamento as-
giano. si' (inclinazione).
Tutti i LED Tutti i LED lampeggiano Lo strumento & stato urtato, ha perso il

livellamento oppure presenta un errore
di diversa natura.

2.14 Livello di carica della batteria al litio durante il funzionamento

LED con luce fissa

LED lampeggiante

Livello di carica C

LED 1,2,3,4 - C=z75%

LED 1,2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10%=C<25%

LED 1

C<10 %

2.15 Livello di carica della batteria al

LED con luce fissa

LED lampeggiante

| litio durante il processo di carica nello strumento

Livello di carica C

LED 1, 2,3, 4 - C =100%

LED 1, 2,3 LED 4 C=z75%

LED 1,2 LED 3 50% = C < 75%
LED 1 LED 2 25% = C <50%
- LED 1 C<25%

2.16 Livello di carica della batteria al litio durante il processo di carica al di fuori dello strumento

Se il LED rosso lampeggia in modo costante, la batteria & in fase di carica.

Se il LED rosso non lampeggia, la batteria & completamente carica.
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Denominazione

Descrizione

Telecomando/ricevitore per raggio laser PRA 35
Ricevitore per raggio laser PRA 38, PRA 30/31
Targhetta bersaglio PRA 50/51
Supporto da parete PRA 70/71
Calcolatore d'inclinazione PRA 52
Adattatore di inclinazione PRA 78
Connettore batteria da vettura PRA 86
Strumento per il trasferimento di dati relativi all'altezza PRA 81
Alimentatore PRA 85
Batteria PRA 84
Angolo verticale PRA 770
Supporto ricevitore per picchetto PRA 751
Supporto per picchetto PRA 750
Adattatore per facciate PRA 760

Diversi tipi di treppiede utilizzabili

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Aste telescopiche

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Dati tecnici

Con riserva di modifiche tecniche.

PR 35
Portata ricevitore (diametro) PR 35

Con PRA 35 tipico: 2...300 m (6...900 ft)

Portata del telecomando (diametro)

Con PRA 35 tipico: 0...200 m (0...660 ft)

Precisione

Temperatura 25°C, per 10 m di distanza orizzontale
0,75 mm (77° F, /32" 32 ft)

Raggio di messa a piombo

Perpendicolare continuo rispetto al piano di rotazione

Classe laser PR 35

Classe 2, (class Il), 620-690 nm / Po < 4,85 mW, =
300 giri/min (EN 60825-1:2008 / IEC 825 - 1:2008);
class Il (CFR 21 § 1040 (FDA))

Velocita di rotazione

300, 600, 1500 giri/min

Campo di inclinazione

Un asse, -15% / +8,6% (-8,6° / +5°)

Campo di autolivellamento

+5°

Alimentazione

7,2 V/ 4,5 Ah batteria al litio

Durata batteria in esercizio

Temperatura +20 °C (+68°F), Batteria al litio: 230 h

Temperatura d'esercizio

-20...+50 °C (da -4° F a 122° F)

Temperatura di magazzinaggio (asciutto)

-25...+60 °C (da -13° F a 140° F)

Classe di protezione

IP 56 (secondo IEC 60529) (non in modalita "Carica-
mento durante I'esercizio")

Filettatura treppiede

%" x 11

Peso (incluso PRA 84)

2,4 kg (5,3 Ibs)

Dimensioni (L x P x H)

252 mm x 252 mm x 209 mm (10" x 10" x 8")

50



Batteria al litio PRA 84

Tensione nominale (modalita normale) 72V
Tensione massima (in esercizio o in fase di caricamento 13V
durante |'esercizio)

Corrente nominale 160 mA

Tempo di carica

2 h/+32 °C / Batteria carica all'80%

Temperatura d'esercizio

-20...+50 °C (da -4° F a 122° F)

Temperatura di magazzinaggio (asciutto)

-25...+60 °C (da -13° F a 140° F)

Temperatura di caricamento (anche per caricamento
durante |'esercizio)

+0...+40 °C (da 32° a +104°F)

Peso

0,3 kg (0,67 Ibs)

Dimensioni (L x P x H)

160 mm x 45 mm x 36 mm (6,3" x 1,8" x 1,4")

Alimentatore PRA 85

Alimentazione di corrente della rete 115...230 V
Frequenza di rete 47...63 Hz
Potenza nominale 40 W
Tensione nominale 12V

Temperatura d'esercizio

+0...+40 °C (da 32° F a +104° F)

Temperatura di magazzinaggio (asciutto)

-25...+60 °C (da -13° F a 140° F)

Peso

0,23 kg (0,51 Ibs)

Dimensioni (L x P x H)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")

5 Indicazioni di sicurezza

5.1 Note fondamentali sulla sicurezza

Oltre alle indicazioni di sicurezza riportate nei singoli
capitoli del presente manuale d'istruzioni, & necessa-
rio attenersi sempre e rigorosamente alle disposizioni
riportate di seguito.

5.2 Misure generali di sicurezza

a) Non disattivare i dispositivi di sicurezza e non
rimuovere alcuna etichetta con indicazioni e av-
vertenze.

b) Tenere gli strumenti laser fuori dalla portata dei
bambini.

c) Se lo strumento non viene aperto in modo corretto,
€ possibile che vengano emessi raggi laser superiori
alla classe 2. Fare eseguire eventuali riparazioni
dello strumento solamente dal Centro Riparazioni
Hilti.

d) Tenere conto delle influenze dell'ambiente circo-
stante. Non utilizzare lo strumento in ambienti ove
esista il pericolo d'incendio o di esplosione.

e) (Avvertenza secondo FCC §15.21): le modifiche o i
cambiamenti apportati allo strumento eseguiti senza
espressa autorizzazione da parte di Hilti possono li-
mitare il diritto dell'operatore di utilizzare lo strumento
stesso.

5.3 Allestimento e protezione dell'area di lavoro

a) Proteggere I'area di misurazione e, durante I'in-
stallazione dello strumento, accertarsi che il rag-
gio non venga indirizzato contro altre persone o
contro I'operatore stesso.

b) Evitare di assumere posture anomale quando si
lavora sulla scala. Cercare di tenere una posizione
stabile e di mantenere sempre I'equilibrio.

c) Le misurazioni eseguite attraverso cristalli / vetri o
altri oggetti possono falsare i risultati delle misure
rilevate.

d) Accertarsi che lo strumento venga sempre col-
locato su una superficie stabile ed in piano (non
soggetta a vibrazioni).

e) Utilizzare lo strumento solamente nell'ambito
delle limitazioni d'impiego previste.

f)  Controllare che il PR 35 dialoghi solo con il PRA 35
abbinato e non con altri PRA 35 che possono essere
utilizzati nel cantiere.

5.3.1 Compatibilita elettromagnetica

Sebbene il prodotto soddisfi i rigidi requisiti delle nor-
mative in materia, Hilti non pud escludere la possibilita
che lo strumento venga danneggiato a causa di una forte
irradiazione, che potrebbe essere causa di un malfunzio-
namento. In questi casi o in caso di dubbio € necessario
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eseguire delle misurazioni di controllo. Allo stesso modo,
Hilti non pud neanche escludere che altri strumenti (ad
es. dispositivi di navigazione di velivoli) possano essere
disturbati.

5.3.2 Classificazione laser per strumenti della

classe Il

Lo strumento & conforme alla classe laser 2 secondo
IEC825-1:2008 / EN60825-1:2008 e alla classe Il secondo
CFR 21 § 1040 (FDA). Questi strumenti possono essere
utilizzati senza ulteriori misure di protezione. Il riflesso
incondizionato di chiusura delle palpebre € sufficiente
a proteggere I'occhio da un'accidentale esposizione al
raggio laser di breve durata. Tale riflesso pud essere tut-
tavia pregiudicato dall'assunzione di medicinali, alcolici
o droghe. Ciononostante, come per la luce del sole, si
dovrebbe evitare di guardare direttamente verso la fonte
di luce. Non indirizzare il raggio laser verso altre persone.

5.4 Misure generali di sicurezza

52

Controllare lo strumento prima dell'uso. Nel caso
in cui si riscontrino danneggiamenti, fare eseguire
la riparazione presso un Centro Riparazioni Hilti.
Dopo una caduta o in seguito ad altre sollecita-
zioni di natura meccanica, controllare la preci-
sione di funzionamento dello strumento.

Se lo strumento viene portato da un ambiente
molto freddo in un ambiente caldo o viceversa,
& necessario lasciarlo acclimatare prima dell'uti-
lizzo.

Se si utilizzano adattatori, accertarsi che lo stru-
mento sia saldamente avvitato.

Per evitare errori di misurazione, mantenere sem-
pre pulite le finestre di uscita del laser.

Sebbene lo strumento sia stato concepito per
I'utilizzo in condizioni gravose in cantiere, de-
v'essere maneggiato con la massima cura, come
altri strumenti ottici ed elettrici (binocoli, occhiali,
macchine fotografiche).

Sebbene lo strumento sia protetto da eventuali
infiltrazioni di umidita, dovrebbe sempre essere
asciugato prima di essere riposto nell'apposito
contenitore utilizzato per il trasporto.

Controllare lo strumento prima di eseguire misu-
razioni importanti.

Controllare ripetutamente la precisione dello stru-
mento durante il suo utilizzo.

Utilizzare I'alimentatore collegandolo solo alla
rete di alimentazione elettrica.

Accertarsi che lo strumento e I'alimentatore non
siano d'intralcio, per evitare il pericolo di cadute
o di lesioni.

Fare in modo che I'area di lavoro sia ben illumi-
nata.

3

)

Controllare regolarmente i cavi di prolunga e so-
stituirli qualora risultassero danneggiati. Non toc-
care l'alimentatore, se quest'ultimo o il cavo di
prolunga sono stati danneggiati durante il lavoro.
Estrarre la spina dalla presa. Se i cavi di alimen-
tazione e di prolunga sono danneggiati sussiste il
pericolo di scossa elettrica.

Evitare il contatto del corpo con superfici con
messa a terra, come tubi, radiatori, fornelli e frigo-
riferi.Sussiste un maggior rischio di scosse elettriche
nel momento in cui il corpo & collegato a terra.
Proteggere il cavo di alimentazione da calore, olio
e spigoli vivi.

Non utilizzare I'alimentatore se & sporco o ba-
gnato. In circostanze sfavorevoli, la polvere even-
tualmente presente sulla superficie dell'alimen-
tatore, soprattutto se proveniente da materiali
conduttori, oppure l'umidita, possono causare
scosse elettriche. Pertanto, soprattutto se ven-
gono lavorati frequentemente materiali condut-
tori, far controllare ad intervalli regolari gli attrezzi
sporchi presso un Centro Riparazioni Hilti.
Evitare di toccare i contatti.

5.4.1 Utilizzo conforme e cura di strumenti a

a)

b)

°)

e

9)

batteria

Prima di inserire la batteria, accertarsi che lo
strumento sia spento. Utilizzare esclusivamente le
batterie Hilti approvate per questo tipo di strumento.
Tenere le batterie lontano da fonti di calore e dal
fuoco. Sussiste pericolo di esplosione.

Le batterie non devono essere smontate, schiac-
ciate, riscaldate a temperature superiori a 75°C
o bruciate. In caso contrario, sussiste pericolo di
incendio, di esplosione e di corrosione.

Evitare eventuali infiltrazioni di umidita. Un'infil-
trazione di umidita pud essere causa di cortocircuiti
e di reazioni chimiche che, a loro volta, possono
provocare ustioni o incendi.

Non utilizzare le batterie non approvate per que-
sto tipo di attrezzo. In caso di utilizzo di altre batterie
o di utilizzo delle batterie per altri scopi, sussiste il
pericolo di incendio e di esplosione.

Osservare le direttive particolari per il trasporto,
il magazzinaggio e I'utilizzo di batterie al litio.
Evitare un cortocircuito della batteria.Prima di in-
serire la batteria nello strumento, controllare che sui
contatti della batteria e su quelli dello strumento non
siano presenti corpi estranei. Se i contatti di una bat-
teria entrano in cortocircuito, sussiste il pericolo di
incendio, di esplosione e di corrosione.

Le batterie danneggiate (ad esempio batterie con
fessure, con parti rotte, con contatti piegati, arre-
trati e/o sporgenti) non devono essere ricaricate
né utilizzate.

Per il funzionamento dello strumento e per ricari-
care la batteria utilizzare solamente I'alimentatore
PRA 85 o il connettore batteria da vettura PRA 86.
In caso contrario sussiste il pericolo di danneggiare
lo strumento.



6 Messa in funzione

NOTA
Il PR 35 puo essere messo in funzione solamente con la
batteria Hilti PRA 84.

6.1 Ricarica della batteria

& A AN AN

PERICOLO

Utilizzare solo le batterie Hilti, il connettore batteria
da vettura e gli alimentatori Hilti previsti, elencati al
paragrafo "Accessori".

6.1.1 Prima ricarica di una batteria nuova

Prima della messa in funzione iniziale dello strumento,
caricare completamente la batteria.

NOTA

A tal scopo cercare una superficie di appoggio sicura per
il sistema da ricaricare.

6.1.2 Ricarica di una batteria usata

Prima di inserire la batteria all'interno dello strumento,
accertarsi che le superfici esterne della batteria stessa
siano pulite e asciutte.

Le batterie al litio sono pronte per I'uso in qualunque
momento, anche se non sono completamente cariche.
L'avanzamento del processo di ricarica viene visualizzato
sullo strumento per mezzo degli appositi LED.

6.2 Opzioni per la ricarica della batteria

PERICOLO

L'alimentatore PRA 85 dev'essere utilizzato
solamente all'interno di un edificio. Evitare eventuali
infiltrazioni di umidita.

6.2.1 Ricarica della batteria all'interno dello
strumento @
NOTA
Accertarsi che le temperature durante il caricamento
corrispondano ai valori raccomandati (da 0 a 40°C/ da 32
a 104°F).

1. Inserire la batteria nell'apposito vano.
Ruotare la chiusura in modo che la presa di carica
sulla batteria risulti visibile.

3. Inserire la spina dell'alimentatore o il connettore
batteria da vettura nella batteria.

4. Durante il processo di ricarica il livello della batteria
viene visualizzato nello strumento mediante il sim-
bolo della batteria (lo strumento dev'essere acceso).

6.2.2 Ricarica della batteria al di fuori dello
strumento B
NOTA
Accertarsi che la temperatura durante il caricamento
corrisponda ai valori raccomandati (da 0 a 40°C/ da
32 a 104°F).

1. Estrarre la batteria dallo strumento ed inserire il
connettore dell'alimentatore o il connettore dell'ali-
mentatore da vettura.

2. Durante il procedimento diricarica il LED rosso della
batteria ¢ illuminato.

6.2.3 Ricarica della batteria durante I'esercizio B
PRUDENZA

Evitare eventuali infiltrazioni di umidita. Un'infiltrazione
di umidita puo essere causa di cortocircuiti e di reazioni
chimiche che, a loro volta, possono provocare ustioni o
incendi.

1. Ruotare la chiusura in modo che la presa di carica
sulla batteria risulti visibile.

2. Innestare il connettore dell'alimentatore nella batte-
ria.

3. Lo strumento €& in funzione durante il processo di
ricarica.

4. Durante il processo diricarica il livello della batteria
viene indicato mediante i LED dello strumento.

6.3 Trattamento adeguato delle batterie

Conservare la batteria in un luogo il pit possibile fresco e
asciutto. Non lasciare mai la batteria al sole, su caloriferi
o dietro alle finestre. Al termine della durata utile della
batteria, &€ necessario smaltirla in modo eco-compatibile
e sicuro.

6.4 Inserimento della batteria @

PRUDENZA

Prima di inserire la batteria nello strumento, control-
lare che sui contatti della batteria e su quelli dello
strumento non siano presenti corpi estranei.

1. Spingere la batteria all'interno dello strumento.

2. Ruotare il dispositivo di bloccaggio di due tacche
in senso orario, finché non risulta visibile il relativo
simbolo di "bloccaggio".

6.5 Rimuovere la batteria Bl

1. Ruotare il dispositivo di bloccaggio di due tacche in
senso antiorario, finché non risulta visibile il relativo
simbolo di sbloccaggio.

2. Estrarre la batteria dallo strumento.

6.6 Accensione dello strumento
Premere il tasto "ON/OFF".
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NOTA

Dopo I'accensione, lo strumento avvia il livellamento
automatico (max. 40 secondi). Una volta completato il
livellamento, il raggio laser si accende in direzione di
rotazione e normale. Durante |'orientamento orizzontale,
la testa rotante ruota automaticamente a media velocita,
durante |'orientamento verticale viene proiettato verso |l
basso un punto di riferimento.

6.7 Indicatori LED
Vedere capitolo 2 Descrizione

6.8 Inserire le batterie nel PRA 35 [

PRUDENZA
Non utilizzare batterie danneggiate.

PERICOLO

Non utilizzare contemporaneamente batterie nuove e
vecchie. Non utilizzare batterie di marche diverse op-
pure di tipo diverso.

NOTA
Il PRA 35 puo essere azionato solo con batterie fabbricate
in conformita con gli standard internazionali.

6.9 Abbinamento

NOTA

Il laser rotante PR 35 e il telecomandoyil ricevitore laser
PRA 35 vengono forniti non abbinati, senza abbinamento
perd non sono pronti per I'uso.

Per poter usare il laser rotante PR 35 con il PRA 35,
questi devono essere impostati reciprocamente, ovvero
abbinati. L'abbinamento degli strumenti consente la co-
municazione tra il laser rotante e il telecomando PRA
35. Il laser rotante PR 35 riceve cosi segnali solo dal

PRA 35 abbinato. L'abbinamento consente di lavorare

vicino ad altri laser rotanti senza correre il rischio che

questi modifichino le impostazioni.

1. Premere contemporaneamente sul laser rotante
PR 35 e sul PRA 35 i tasti ON/OFF e tenere premuto
per almeno 3 secondi.

Quando I'abbinamento & riuscito, questo viene con-
fermato con un segnale acustico sul PRA 35 e con
il lampeggio di tutti i LED sul laser rotante PR 35.

2. Spegnimento e riaccensione degli strumenti abbi-
nati.

Sul display appare il simbolo di abbinamento (vedere
capitolo Problemi e soluzioni).

7 Utilizzo

7.1 Accensione dello strumento

Premere il tasto "ON/OFF".

NOTA

Dopo I'accensione, lo strumento inizia il livellamento au-
tomatico.

7.2 Lavorare con il PRA 35

Il PRA 35 ¢ un ricevitore per raggio laser (lato anteriore)
e telecomando (lato posteriore) in uno. Il telecomando
facilita il lavoro con il laser rotante ed & necessario per
poter utilizzare alcune funzioni dello strumento. La velo-
cita di lavoro ottimale per il ricevitore € di 600 giri/min e
non dovrebbe essere utilizzato con una velocita di 1500
giri/min.

7.2.1 Lavorare con il ricevitore laser come

strumento portatile

Premere il tasto ON/OFF.

Tenere il PRA 35 direttamente in corrispondenza del
piano del raggio laser rotante.

Il raggio laser viene segnalato mediante un segnale
ottico ed acustico.

N —

7.2.2 Lavorare con il PRA 35 nel supporto per
ricevitore PRA 80

1. Aprire la chiusura del PRA 80.
2. Inserire il PRA 35 nel relativo supporto PRA 80.
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Chiudere la chiusura del PRA 80.

Attivare il ricevitore laser con il tasto ON/OFF.
Aprire la manopola girevole.

Serrando la manopola girevole, fissare il supporto
ricevitore PRA 80 in modo sicuro all'asta telescopica
o all'asta di livellamento.

7. Tenere il PRA 35 con la finestrella di controllo di-
rettamente in corrispondenza del piano del raggio
laser rotante.

Il raggio laser viene segnalato mediante un segnale
ottico ed acustico.

o oA ®

7.2.3 Lavorare con lo strumento di trasferimento di
quote PRA 81 [B

Aprire la chiusura del PRA 81.

2. Inserire il PRA 35 nello strumento di trasferimento di

quote PRA 81.

Chiudere la chiusura del PRA 81.

Attivare il PRA 35 con il tasto ON/OFF.

5. Tenere il PRA 35 con la finestrella di controllo di-
rettamente in corrispondenza del piano del raggio
laser rotante.

6. Posizionare il PRA 35 in modo tale che l'indicatore
di distanza visualizzi "0".

7. Misurare la distanza desiderata con il metro a nastro.

e

Eali

7.2.4 Opzioni del menu

Durante lo spegnimento del PRA 35, premere il tasto
ON/OFF per due secondi.
Il menu viene visualizzato sul display.



Utilizzare il tasto Unita per scegliere tra unita di misura
metriche ed anglo-americane.

Utilizzare il tasto Volume per assegnare al campo del
ricevitore superiore o inferiore la frequenza di impulso del
suono piu alta.

Premere il tasto Blocco tasti sulla parte posteriore del
PRA 35 per accedere al menu esteso. Con i tasti di-
rezionali (destra/sinistra) & possibile eseguire la ricerca
da ulteriori punti: ad esempio modificare I'impostazione
della sensibilita del PR 35 agli urti, eliminare |'abbina-
mento degli strumenti, disinserire il collegamento radio.
Le impostazioni che riguardano il PR 35 vengono attivate
solamente se il PR 35 ¢ in funzione ed il collegamento
radio & attivo. | tasti direzionali (su/gil) vengono impiegati
per modificare le impostazioni. Qualsiasi impostazione
selezionata ¢ valida e resta tale anche alla successiva
messa in funzione dello strumento.

Disattivare il PRA 35 per memorizzare le impostazioni.

7.2.5 Impostazione dell'unita di misura

Con il tasto "Unita" € possibile impostare I'unita di misura
desiderata, a seconda della versione per il Paese (mm /
cm / OFF) o (¥sin / V1ein / OFF).

7.2.6 Regolazione del volume del segnale acustico

All'accensione dello strumento, il volume & impostato sul
livello "normale". Premendo il tasto "Segnale acustico" &
possibile modificare il volume. Si pud scegliere tra le 4
opzioni "silenzioso", "normale", "alto" e "OFF".

7.2.7 Blocco tasti e doppio clic

Il blocco tasti del PRA 35 protegge da un'immissione
accidentale e viene visualizzato sul bordo in alto a sinistra
del display su entrambi i lati del PRA 35. Il simbolo
del lucchetto viene visualizzato aperto (libero) o chiuso
(bloccato). In fase di utilizzo, i comandi "Orientamento
automatico", "Sorveglianza" e "Funzione Linea speciale"
devono essere confermati mediante doppio clic, in modo
da evitare possibili errori. A scopo di semplificazione,
nelle parti successive delle presenti istruzioni d'uso ciod
non viene menzionato ogni volta.

7.3 Funzioni di base del PR 35

Le funzioni di base sono il lavoro orizzontale e verticale e
il lavoro con inclinazione.

7.3.1 Impostazione della velocita di rotazione

NOTA

La velocita di rotazione puo essere modificata premendo
il tasto "Velocita di rotazione" (sul pannello di comando
del laser rotante o sul PRA 35). Le velocita di rotazione
sono 300, 600 e 1500 giri/min. La velocita di lavoro
ottimale per il ricevitore € 600 giri/min e dovrebbe essere
utilizzato con una velocita di 1500 giri/min.

7.3.2 Selezionare la funzione linea

NOTA

Premendo il tasto "Funzione linea", il laser rotante pro-
ietta una linea che viene ingrandita o ridotta premendo
nuovamente il tasto.

NOTA

E anche possibile fermare la rotazione del laser con il
ricevitore laser PRA 35 e creare una linea sulla posizione
del PRA 35. A tale scopo, muovere il ricevitore laser
PRA 35 sul piano del raggio laser rotante e fare doppio
clic sul tasto "Funzione linea speciale".

7.3.3 Muovere la linea laser

La linea laser pud essere spostata azionando i tasti di-
rezionali verso destra o verso sinistra (PR 35 o PRA 35).
Tenendo premuti i tasti direzionali si aumenta la velocita
e la linea laser viene spostata in modo continuo.

7.4 Lavori in orizzontale
7.4.1 Installazione

1. Montare lo strumento come richiesto dall'applica-

zione, ad es. su un treppiede. L'angolo di incli-

nazione della superficie di appoggio dev'essere al

massimo pari a + 5°.

Premere il tasto ON/OFF.

3. Non appena viene eseguito il livellamento, il raggio
laser si accende e ruota a 300 giri/min.

N

7.5 Lavorare sul piano verticale

1. Perlavorare in verticale, posizionare lo strumento su
basi in metallo, in modo da orientare verso l'alto il
pannello di comando dello strumento. In alternativa
e possibile anche montare il laser rotante su un
treppiede, su un supporto a parete, su un adattatore
per facciate o per picchetto.

2. Orientare I'asse verticale dello strumento nella dire-
zione desiderata.

3. Perché possa essere rispettata la precisione spe-
cificata, lo strumento deve essere posizionato su
una superficie piana o montato con precisione sul
treppiede o su un altro accessorio.

4.  Premere il tasto "ON/OFF".

Dopo il livellamento lo strumento avvia il funziona-
mento laser con un raggio rotante fisso che proietta
verticalmente verso il basso. Questo punto proiet-
tato & il punto di riferimento e serve per posizionare
lo strumento.

7.5.1 Orientamento manuale

Premere sulla parte posteriore del PRA 35 i tasti direzio-
nali (su/giu) per orientare manualmente il pianto verticale.

7.5.2 Orientamento automatico (allineamento
automatico)

Tenere il lato ricevitore del PRA 35 nel punto di orienta-
mento desiderato e in direzione del PR 35, quindi premere
il tasto 'Orientamento automatico'.

A questo punto si avvia il processo di orientamento
del piano laser. Nel frattempo viene emesso in modo
continuo un segnale acustico.

E possibile variare la direzione del processo di ricerca
con la pressione del tasto "Orientamento automatico".
Per interrompere il processo di allineamento & sufficiente
un doppio clic.
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Non appena il raggio laser incontra il campo di ricezione
del PRA 35, il raggio viene mosso sulla tacca di marcatura
(piano di riferimento).
Dopo aver raggiunto la posizione (tacca di marcatura
trovata), viene emesso un breve segnale che indica il
termine del processo.

7.6 Lavori con inclinazione

NOTA

Per ottenere risultati ottimali & utile controllare I'orienta-
mento del PR 35. Il metodo migliore per eseguire questo
controllo & scegliere due punti, ciascuno a 5 m dallo
strumento a destra e a sinistra, ma parallelo all'asse
dello strumento. Segnare I'altezza del piano orizzontale
livellato, poi segnare le altezze dopo l'inclinazione. Solo
quando queste altezze sono identiche su entrambi i punti
I'orientamento dello strumento & ottimale.

7.6.1 Installazione

NOTA

L'inclinazione pud essere eseguita manualmente, au-
tomaticamente o attraverso l'uso del piano inclinato
PRA 76/78.

1. Montare lo strumento come richiesto dall'applica-
zione, ad es. su un treppiede.

2. Tramite la tacca bersaglio sulla testa del PR 35,
orientare lo strumento in posizione parallela rispetto
al piano inclinato.

3. Premere il tasto ON/OFF per almeno 8 secondi fino
all'accensione del LED color arancio.

4. Non appena viene eseguito il livellamento, il raggio
laser si accende e il PRA 35 puo essere inclinato.

7.6.2 Regolazione manuale dell'inclinazione
Premere i tasti direzionali (su/giu) sul telecomando del
PRA 35. Premere a lungo sui tasti freccia per modificare
pil rapidamente i valori.

L'indicatore LED del PRA 35 visualizza I'angolo di incli-
nazione.

Premendo un tasto per 3 secondi viene impostata sullo
strumento ['ultima inclinazione visualizzata.

7.6.3 Impostazione automatica dell'inclinazione

NOTA

Presupposto fondamentale per I'inclinazione automatica
e l'uso di un ricevitore laser PRA 35 con modalita di
inclinazione attivata.

Inclinare il laser come descritto al punto 7.5.2, pero lungo
il piano inclinato.

7.6.4 Orientamento elettronico opzionale

Dopo I'orientamento dell'inclinazione (come descritto so-
pra), & possibile ottimizzare I'orientamento del PR 35 con
I'orientamento elettronico brevettato Hilti.
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1. Posizionare il PRA 35 rispetto al PR 35 centralmente,

all'estremita del piano inclinato. E possibile tenerlo

fermo a mano o fissarlo al PRA 80.

Accendere il PRA 35.

3. Sul PR 35, attivare I'orientamento elettronico pre-
mendo il tasto Freccia verso sinistra.

4. Quando i LED urto/inclinazione lampeggiano, il
PRA 35 non riceve il laser dal PR 35.

5. QuandoiLED urto/sorveglianza lampeggiano, orien-
tare il PR 35 in senso antiorario.

6. Quando i LED inclinazione/sorveglianza lampeg-
giano, orientare il PR 35 in senso orario.

7. Quando il LED sorveglianza lampeggia, |'orienta-
mento € corretto.

8. Terminare la modalita di orientamento elettronica
premendo il tasto freccia verso destra.

S

7.6.5 Regolazione dell'inclinazione con I'uso del
piano inclinato PRA 76/78

NOTA

Accertarsi che il piano inclinato sia montato corretta-
mente tra treppiede e strumento (vedere Manuale d'istru-
zioni nello strumento).

7.7 Sorveglianza

La funzione Sorveglianza consente di verificare rego-

larmente se un piano orientato (verticale, orizzontale o

inclinato) si & spostato (ad es. a causa delle vibrazioni).

In questo caso, il piano proiettato viene orientato nuo-

vamente sul punto O (ovvero sulla tacca di marcatura

del PRA 35) (se all'interno del campo di ricezione). Per
lavorare con la funzione di sorveglianza occorre usare un

PRA 35. Se il raggio laser viene controllato, € anche pos-

sibile usare un altro ricevitore laser per rilevare il raggio

laser.

1. La preparazione dell'attivazione della funzione
di sorveglianza corrisponde fondamentalmente
alla procedura di attivazione dell'orientamento
automatico.

2. Posizionare lo strumento sul punto di partenza de-
siderato 1 e accenderlo.

3. Posizionare e fissare il ricevitore laser PRA 35 sul
punto di orientamento (punto 2) dell'asse. Lo stru-
mento (punto 1) e il PRA 35 (punto 2) costituiscono
ora i punti di ancoraggio di un piano. Accertarsi
che la tacca di marcatura del PRA 35 si trovi esat-
tamente all'altezza in cui successivamente il laser
rotante proiettera la linea laser o il punto laser. Il
campo di ricezione laser rosso del PRA 35 deve
essere rivolto verso il laser rotante.

4.  Accertarsi che tra il laser rotante e il ricevitore laser
PRA 35 non vi siano ostacoli che possano disturbare
la comunicazione. Il vetro e altri materiali traslucidi
disturbano anche il contatto tra i due strumenti, cosi
come anche i riflessi delle finestre.



5. Accendere il PR 35 e il PRA 35. La funzione di
sorveglianza viene attivata con un doppio clic sul
tasto 'Modalita di sorveglianza' sul PRA 35.

Con un ulteriore clic & possibile variare la direzione
di ricerca, un doppio clic termina la modalita di
sorveglianza.

6. Il sistema ora € in modalita di sorveglianza. La fun-
zione viene visualizzata nel display del PRA 35.

7. Aintervalli regolari viene verificata automaticamente
la posizione del piano laser. In caso di spostamento,
il piano viene nuovamente portato a livello della mar-
catura, se possibile. Se il livello della marcatura si
trova all'esterno del campo di livellamento di +5° o
se il contatto visivo diretto tra laser rotante e rice-
vitore laser viene ostacolato per un lungo periodo,
viene visualizzato un messaggio d'errore.

7.8 Tornare in modalita standard

Per tornare alla modalita standard, lavoro orizzontale,
300 giri/min, occorre spegnere lo strumento e riavviarlo.

7.9 Modalita stand-by

In modalita stand-by, il PR 35 pud risparmiare corrente. Il
laser viene spento, in modo da prolungare la durata della
batteria.

Attivare la modalita stand-by premendo il tasto corri-
spondente sul PRA 35.

Disattivare la modalita stand-by premendo nuovamente
il tasto corrispondente sul PRA 35.

Dopo la riattivazione del PR 35, verificare le impostazioni
laser per accertarsi della precisione del lavoro.

7.10 Lavori con targhetta bersaglio

La targhetta bersaglio aumenta la visibilita del raggio
laser. Soprattutto in condizioni di elevata luminosita o
laddove & necessaria una maggiore visibilita, si impiega
la targhetta bersaglio. E sufficiente muovere la targhetta
bersaglio attraverso la proiezione del raggio laser. Il ma-
teriale della targhetta bersaglio aumenta la visibilita del
raggio laser.

8 Cura e manutenzione

8.1 Pulizia ed asciugatura

1.  Soffiare via la polvere dalle lenti.

2. Non toccare le lenti con le dita.

3.  Pulire utilizzando unicamente un panno morbido e
pulito; se necessario, inumidire leggermente il panno
con alcol puro o acqua.

NOTA Un materiale troppo ruvido puo graffiare il
vetro, compromettendo cosi la precisione dello stru-
mento.

NOTA Non utilizzare altri liquidi, poiché potrebbero
risultare aggressivi per le parti in plastica.

4. Rispettare i limiti di temperatura per il magazzinag-
gio dello strumento, in special modo in inverno /
estate, quando I'attrezzatura viene conservata nel-
I'abitacolo di un veicolo (da -30 °C a +60 °C).

8.2 Magazzinaggio

Togliere gli strumenti dai loro imballaggi se sono bagnati.
Gli strumenti, i contenitori per il trasporto e gli accessori
devono essere puliti ed asciugati (temperature massime
di 40 °C / 104 °F). Riporre tutta I'attrezzatura nel relativo
imballaggio solo quando & completamente asciutta.
Dopo un lungo periodo di magazzinaggio o un lungo pe-
riodo di trasporto, eseguire una misurazione di controllo
per verificare la precisione dello strumento.

Prima di lunghi periodi di inattivita, rimuovere le batterie
dallo strumento. Lo strumento potrebbe essere danneg-
giato da eventuali perdite di liquido delle batterie.
Riporre lo strumento in un luogo asciutto e nella valigetta
Hilti.

8.3 Trasporto

Per il trasporto o la spedizione dell'attrezzo utilizzare la
valigetta di spedizione Hilti oppure un altro imballaggio
equivalente.

PRUDENZA
Rimuovere sempre le batterie / la batteria ricaricabile
dallo strumento prima di procedere alla spedizione.

8.4 Servizio di calibrazione Hilti

Si consiglia di usufruire del servizio di calibrazione Hilti
per un controllo regolare degli strumenti, affinché possa
essere garantita la loro affidabilita ai sensi delle norme e
dei requisiti di legge.

Il servizio di calibrazione Hilti € sempre a disposizione su
specifica richiesta della clientela, in ogni caso & consiglia-
bile far eseguire un controllo almeno una volta all'anno.
Il servizio di calibrazione Hilti conferma che, il giorno della
prova, le specifiche dello strumento controllato erano
conformi ai dati tecnici riportati nel manuale d'istruzioni.
In caso di scostamenti rispetto alle indicazioni del co-
struttore, gli strumenti vengono nuovamente calibrati.
Dopo la regolazione e il controllo, viene apposto sullo
strumento un adesivo di calibrazione ed un certificato di
calibrazione che conferma per iscritto la conformita dello
strumento rispetto alle indicazioni fornite dal costruttore.
| certificati di calibrazione sono sempre necessari per le
aziende certificate ISO 900X.

Per ulteriori informazioni contattare il proprio referente
Hilti.

8.4.1 Verifica della precisione

Per agire in conformita alle specifiche tecniche, lo stru-
mento dev'essere sottoposto ad un regolare controllo
(perlomeno prima di eseguire lavori rilevanti/di notevole
entita)!
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8.4.1.1 Verifica dell'asse orizzontale principale e

trasversale

Posizionare il treppiede a circa 20 m da una parete
e orientare la testa del treppiede orizzontalmente
tramite la livella a bolla d'aria.

Montare lo strumento sul treppiede e orientare la
testa dello strumento verso la parete tramite la tacca
di bersaglio.

Tramite il ricevitore, scegliere un punto (punto 1) e
segnarlo sulla parete.

Ruotare lo strumento sull'asse di 90 in senso orario.
Durante tale operazione non dev'essere modificata
|'altezza dello strumento.

Tramite il ricevitore laser, scegliere un secondo
punto (punto 2) e segnarlo sulla parete.

Ripetere i passi 4 e 5 ancora due volte e rilevare il
punto 3 e il punto 4 con il ricevitore e segnarli sulla
parete.

Per un'esecuzione accurata, la distanza verticale
dei due punti contrassegnati 1 e 3 (asse principale)
o i punti 2 e 4 (asse trasversale) deve essere <
3 mm (a 20 m). In caso di differenze maggiori,
inviare lo strumento al Centro Riparazioni Hilti per la
calibrazione.

8.4.1.2 Verifica dell'asse verticale

1.

2.

Posizionare lo strumento verticale su un pavimento
possibilmente piano a circa 20 m da una parete.
Orientare le impugnature dello strumento parallela-
mente alla parete.

Accendere lo strumento e segnare il punto di riferi-
mento (R) sul pavimento.

Servendosi del ricevitore, segnare il punto (A) sull'e-
stremita inferiore della parete. (Scegliere una velo-
cita media).

Tramite il ricevitore, segnare il punto (B) ad un'al-
tezza di circa 10 m.

Ruotare lo strumento di 180° e orientarlo sul punto
di riferimento (R) sul pavimento e sul punto di mar-
catura inferiore (A) alla parete.

Tramite il ricevitore, segnare il punto (C) ad un'al-
tezza di circa 10 m.

NOTA Con un'esecuzione accurata, la distanza oriz-
zontale dei due punti ad altezza di dieci metri (B) e
(C) deve essere inferiore a 1,5 mm (a 10 m). In caso
di scostamento maggiore: inviare lo strumento al
Centro Riparazioni Hilti per la calibrazione.

9 Problemi e soluzioni

Problema

Possibile causa

Soluzione

Il display visualizza il simbolo

E attivo il blocco tasti.

Disattivare il blocco tasti.

Il display visualizza il simbolo

AN’

Il PRA 35 non ¢ abbinato al PR 35.

Abbinare gli strumenti (vedere capi-
tolo 6.9)

Il display visualizza il simbolo

S

Comando non valido; non & possibile
eseguire il comando.

Premere un tasto valido.

Il display visualizza il simbolo

A

Comando possibile, ma lo strumento
non reagisce.

Accendere tutti gli strumenti e rag-
giungere una sufficiente portata per la
comunicazione radio.

Accertarsi che tra gli strumenti

non vi siano ostacoli. Rispettare
anche la portata radio massima.

Per un buon collegamento radio,
posizionare PR 35 =z 10 cm

(4") dal pavimento.

Il display visualizza il simbolo

Sleep

Lo strumento € in modalita stand-
by (lo strumento rimane in modalita
stand-by per max. 4 h).

Attivare lo strumento premendo il ta-
sto "Sleep". Dopo |'attivazione atti-
vare le impostazioni dello strumento.
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Problema Possibile causa Soluzione

Il display visualizza il simbolo Anomalia.

A,

\

10 Smaltimento

ATTENZIONE

Uno smaltimento non conforme dei componenti potrebbe comportare i seguenti inconvenienti:

Durante la combustione di parti in plastica vengono prodotti gas tossici che possono causare problemi di salute.

Le batterie possono esplodere se sono danneggiate o notevolmente surriscaldate e, di conseguenza, possono causare
avvelenamenti, ustioni, corrosione o inquinamento.

Uno smaltimento sconsiderato puo far si che persone non autorizzate utilizzino I'attrezzatura in modo improprio,
provocando gravi lesioni a se stessi oppure a terzi, e inquinando |'ambiente.

Gli strumenti e gli attrezzi Hilti sono in gran parte realizzati con materiali riciclabili. Condizione essenziale per il

riciclaggio & che i materiali vengano accuratamente separati. In molte nazioni, Hilti si & gia organizzata per provvedere
al ritiro dei vecchi strumenti / attrezzi ed al loro riciclaggio. Per informazioni al riguardo, contattare il Servizio Clienti

Rivolgersi al Centro Riparazioni Hilti.

Hilti oppure il proprio referente Hilti.

Solo per Paesi UE

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva Europea /CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e la sua
attuazione in conformita alle norme nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono essere
raccolte separatamente, al fine di essere reimpiegate in modo ecocompatibile.

Smaltire le batterie secondo le direttive nazionali vigenti in materia

11 Garanzia del costruttore

Hilti garantisce che I'attrezzo fornito € esente da difetti
di materiale e di produzione. Questa garanzia & valida a
condizione che I'attrezzo venga correttamente utilizzato e
manipolato in conformita al manuale d'istruzioni Hilti, che
venga curato e pulito e che l'unita tecnica venga salva-
guardata, cioé vengano utilizzati per |'attrezzo esclusiva-
mente materiale di consumo, accessori e ricambi originali
Hilti.

La garanzia si limita rigorosamente alla riparazione gra-
tuita o alla sostituzione delle parti difettose per I'intera
durata dell'attrezzo. Le parti sottoposte a normale usura
non rientrano nei termini della presente garanzia.

Si escludono ulteriori rivendicazioni, se non diversa-
mente disposto da vincolanti prescrizioni nazionali. In
particolare Hilti non si assume alcuna responsabilita

per eventuali difetti o danni accidentali o consequen-
ziali diretti o indiretti, perdite o costi relativi alla possi-
bilita / impossibilita d'impiego dell'attrezzo per qual-
sivoglia ragione. Si escludono espressamente tacite
garanzie per l'impiego o I'idoneita per un particolare
scopo.

Per riparazioni o sostituzioni dell'attrezzo o di singoli com-
ponenti e subito dopo aver rilevato qualsivoglia danno o
difetto, & necessario contattare il Servizio Clienti Hilti.
Hilti Italia SpA provvedera al ritiro dello stesso, a mezzo
corriere.

Questi sono i soli ed unici obblighi in materia di garanzia

che Hilti & tenuta a rispettare; quanto sopra annulla e
sostituisce tutte le dichiarazioni precedenti e / o contem-

59



poranee alla presente, nonché altri accordi scritti e / 0
verbali relativi alla garanzia.

12 Dichiarazione di conformita CE (originale

Denominazione: Laser rotante
Modello: PR 35
Generazione: 01
Anno di progettazione: 2010

Sotto nostra unica responsabilita, dichiariamo che
questo prodotto & stato realizzato in conformita alle
seguenti direttive e norme: 2011/65/EU, 2006/95/CE,
2004/108/CE, 1999/5/CE, EN ISO 12100, EN 300 440-1
V1.5.1, EN 300 440-2 V1.3.1, EN 301 489-1 V1.8.1,
EN 301 489-17 V1.3.2.
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MANUAL ORIGINAL

Laser rotatorio PR 35

Lea detenidamente el manual de instruccio-
nes antes de la puesta en servicio.

Conserve el manual de instrucciones siempre
cerca de la herramienta.

En caso de traspaso a terceros, la
herramienta siempre se debe entregar junto
con el manual de instrucciones.

indice Pagina
1 Indicaciones generales 62
2 Descripcion 62
3 Accesorios 65
4 Datos técnicos 65
5 Indicaciones de seguridad 66
6 Puesta en servicio 68
7 Manejo 69
8 Cuidado y mantenimiento 72
9 Localizacién de averias 73
10 Reciclaje 74
11 Garantia del fabricante de las herramientas 75
12 Declaracion de conformidad CE (original) 75

Hl Los nimeros hacen referencia a las ilustraciones del
texto que pueden encontrarse en las paginas desplega-
bles correspondientes. Manténgalas desplegadas mien-
tras estudia el manual de instrucciones.

En este manual de instrucciones, "la herramienta" o "el
laser rotatorio" se refieren siempre al PR 35. "Control
a distancia/receptor de laser" se refieren siempre a la
herramienta PRA 35.

Laser rotatorio

@ Rayo laser (superficie de rotacion)
% Cabezal rotatorio
Empunadura
(4) Panel de control
(5) Bateria
(6) Compartimento para la bateria
(7) Placa base con rosca de 5/8"
(8) LED de indicacion del estado de las pilas
(9) Bloqueo

Hembrilla de carga
Panel de control del laser rotatorio &

% Tecla de encendido/apagado
LED de autonivelacion

(3) Teclas de direccion

(4) LED de desactivacién de choque
(5) LED de modo de supervision
LED de inclinacion

(7) Tecla Funcién lineal

Tecla Velocidad de rotacion

(9) Indicador del estado de la pila

Panel de control del PRA 35 (lado de recepcion, de-
lante) A

@ Tecla de encendido/apagado

% Funcién lineal especial (doble clic)
Tecla Unidades

(4) Tecla Volumen

(5) Tecla Alineacién automatica (doble clic)

(8) Tecla Modo de supervision (doble clic)

(7) Campo de recepcion

(8) Muesca de marcacion

(9) Pantalla

Panel de control del PRA 35 (lado de control a distan-

cia, detras) A

@ Tecla Modo de reposo
% Tecla Velocidad de rotacion
Tecla Funcion lineal
(4) Teclas de direccién (arriba/abajo)
(5) Teclas de direccion (izquierda/derecha)
(8) Blogueo de teclas (doble clic)

Pantalla del PRA 35 H

@ Indicador de la posicion del receptor respecto a la
altura de la superficie de laser

(2 Indicador del estado de la pila

(3) Indicador del volumen

(4) Indicador de bloqueo de teclas

@ Indicador de la distancia del receptor respecto a la
superficie de laser
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1 Indicaciones generales

1.1 Senales de peligro y significado Placa de identificacion
PELIGRO =Ll PR 3501
Término utilizado para un peligro inminente que puede
ocasionar lesiones graves o incluso la muerte. Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI Made in Germany
Power:
He [/
Término utilizado para una posible situacion peligrosa LASER RADIATION - DO NOT
. . EN 0512 N2 STARE INTO BEAM
que puede ocasionar lesiones graves o la muerte. 60825-1:2008 | g .
\" 620-690nm / Po<4.85mW, 2300RPM | 5
3 CLASS Il LASER PRODUCT 9‘3
PRECAUCION m Ate} e
Término utilizado para una posible situacion peligrosa b
que puede ocasionar lesiones o dafios materiales leves.
INDICACION
Término utilizado para indicaciones de uso y demas | PR35
informacion de interés. Po = rendimiento de radiacién medio de un laser pulsatil,
longitud de onda del laser 620-690 nm, frecuencia de
1.2 Explicacién de los pictogramas y otras modulacién 1 MHz, ciclo de pulsos 50%, diametro del
indicaciones ha; de rayos Iés.e,r 5 mm en el prisma pe'nt.agonal, ve-
Simbolos locidad de rotacion 300 rpm. En las condiciones arriba
mencionadas, la potencia de salida media es <4,85 mW.
d i Ubicacion de los datos identificativos de la herra-
H E\g mienta.
= La denominacion del modelo y la identificacion de serie
Leer el Advertencia Advertencia Advertencia sg indican en la placa de identificacion Qe su herra-
manual de de peligro en de de tensién mienta. Anote estos datos en el manual de instrucciones
instruccio- general sustancias eléctrica e indiquelos siempre que tenga consultas para nues-
nes antes del corrosivas peligrosa tros representantes o para el departamento del servicio
uso técnico.
@ =N Modelo:
&S &
Generacion: 01
Utilizar solo Reciclar los No mirar el
en interiores materiales haz de luz .
usados N.° de serie:

2 Descripcion

2.1 Uso conforme a las prescripciones

La herramienta esta disefiada para determinar, transferir y comprobar recorridos de alturas horizontales, planos
verticales e inclinados y angulos rectos. Un ejemplo de aplicacion es la transferencia de marcas métricas y trazados
de altura, la determinacion de angulos rectos en paredes, la alineacién vertical sobre puntos de referencia o la
realizacion de planos inclinados.

No esta permitido el uso de herramientas/blogques de alimentacion visiblemente dafados. El funcionamiento en modo
"Carga durante el funcionamiento" no esta permitido para utilizaciones en el exterior ni en entornos himedos.
A fin de evitar el riesgo de lesiones, utilice exclusivamente accesorios y herramientas de Hilti.
Siga las indicaciones relativas al manejo, cuidado y mantenimiento que se describen en el manual de instrucciones.
Tenga en cuenta las condiciones ambientales. No utilice la herramienta en lugares donde exista peligro de incendio o
explosion.

No esta permitido efectuar manipulaciones o modificaciones en la herramienta.

2.2 Laser rotatorio PR 35

El PR 35 es un laser rotatorio con rayo laser visible y giratorio y rayo de referencia desplazado 90°. El PR 35 puede
utilizarse en posicion vertical y horizontal, y para inclinaciones.
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2.3 Caracteristicas

Esta herramienta permite al usuario nivelar cualquier plano con rapidez y precision.

La nivelacion se realiza automaticamente tras la conexion de la herramienta. El rayo no se conecta hasta que se haya
alcanzado la precision especificada.

Los LED indican el estado de funcionamiento correspondiente.

La herramienta funciona con baterias recargables de lon-Litio, que también pueden recargarse durante el funciona-
miento.

2.4 Posibilidad de combinacion con el control a distancia/receptor de laser PRA 35

El PRA 35 comprende el control a distancia y el receptor de laser en una sola herramienta. Permite un comodo manejo
del laser rotatorio PR 35 a lo largo de grandes distancias. Asimismo, el PRA 35 también hace las veces de receptor
de laser, por lo que puede utilizarse para mostrar el rayo laser a gran distancia.

2.5 Medicion digital de la distancia

El PRA 35 indica digitalmente la distancia entre la superficie de laser y la muesca de marcado del PRA 35. De
este modo, en un paso de trabajo puede determinarse con precision milimétrica el punto en el que se encuentra la
herramienta.

2.6 Velocidad de rotacion / funcién lineal

Existen 3 velocidades de rotacion diferentes (300, 600 y 1500 rpm). Es posible cambiar entre funciones, por ejemplo,
funcion de rotacion y lineal. Esto puede realizarse tanto con el laser rotatorio PR 35 como con el PRA 35.

La funcién lineal permite una mejor visibilidad del rayo laser y la restriccion del rayo laser a una determinada zona de
trabajo.

2.7 Supervision y alineacion automatica

Con el PR 35 y el PRA 35 una persona puede alinear de forma automatica una superficie de laser sobre un punto. Si
es preciso, la superficie de laser alineada puede comprobarse de forma automatica a intervalos regulares con ayuda
de la funcién de supervision del PRA 35, con el fin de evitar eventuales desplazamientos (p. ej. debidos a oscilaciones
de temperatura, viento u otros factores).

2.8 Indicacion digital de la inclinacion con alineacion electronica de los ejes patentada

La indicacion digital de la inclinacion puede mostrar una inclinaciéon de hasta un 15%. Esto permite crear y comprobar
inclinaciones sin necesidad de realizar célculos. Con la alineacién de los ejes es posible optimizar la precisién de la
inclinacion.

2.9 Funcion de advertencia de choque

Si la herramienta se desnivela durante el funcionamiento (sacudida/golpe), pasa al modo de advertencia; todos los
LED parpadean y el laser se desconecta (el cabezal deja de girar).

2.10 Desconexion automatica

Si la herramienta se encuentra fuera de la zona de nivelacion o esta bloqueada mecéanicamente, el laser no se enciende
y los LED parpadean.

Tras conectar la herramienta la funcion de advertencia de choque se activa 1 minuto después de haberse realizado la
nivelacion. Si en el transcurso de este minuto se pulsa una tecla, vuelve a comenzar a transcurrir el minuto desde el
principio.

2.11 Suministro

Laser rotatorio PR 35

Control a distancia/receptor de laser
Sujecion de receptor

Manual de instrucciones PR 35
Diana

Certificado del fabricante

Bateria de lon-Litio PRA 84

- a4 a4 a4 a4 a4
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1 Bloque de alimentacion PRA 85
1 Maletin Hilti

2.12 Indicadores del estado de funcionamiento

Se muestran los siguientes indicadores del estado de funcionamiento: LED de autonivelacion, LED de estado de las
pilas, LED de advertencia de choque y LED de inclinacion.

2.13 Indicadores LED

LED de autonivelacion (verde) El LED verde parpadea. La herramienta se encuentra en fase de
nivelacion.
El LED verde permanece en- La herramienta esté nivelada / funciona
cendido. correctamente.
LED de advertencia de choque (na- El LED naranja esta encen- La advertencia de choque esta desacti-
ranja) dido de forma constante. vada.
LED de supervision (naranja) El LED esta encendido en La herramienta esta en el modo de su-
naranja. pervision.
LED de indicacién de inclinacion (na-  El LED naranja parpadea. Alineacion del plano inclinado.
ranja) El LED naranja esta encen- El modo de inclinacion esté activado.
dido de forma constante.
Varios LED 2 LED parpadean en naranja.  Herramienta en modo 'Alineacion de los
ejes' (inclinacion).
Todos los LED Todos los LED parpadeando La herramienta ha recibido un golpe, ha
perdido la nivelacién o tiene algun otro
error.

2.14 Estado de carga de la bateria de lon-Litio durante el funcionamiento

LED permanente LED parpadeante Estado de carga C
LED 1,2,3,4 - Cz75%

LED 1,2,3 - 50% = C <75%
LED 1,2 - 25% = C < 50%
LED 1 - 10% = C <25%

- LED 1 C<10%

2.15 Estado de carga de la bateria de lon-Litio durante el proceso de carga en la herramienta

LED permanente LED parpadeante Estado de carga C
LED 1,2, 3,4 - C =100%
LED1,2,3 LED 4 C z75%

LED 1,2 LED 3 50% = C<75%
LED 1 LED 2 25% = C <50%

- LED 1 C<25%

2.16 Estado de carga de la bateria de lon-Litio durante el proceso de carga fuera de la herramienta

Si el LED rojo permanece encendido de forma constante, significa que la bateria se esta cargando.
Si el LED rojo esta apagado, la bateria estd completamente cargada.
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3 Accesorios

Denominacion Descripcion
Control a distancia/receptor de laser PRA 35
Receptor de laser PRA 38, PRA 30/31
Diana PRA 50/51
Soporte mural PRA 70/71
Calculador de inclinacion PRA 52
Adaptador de inclinacién PRA 78
Conector de bateria para el automoévil PRA 86
Transmisor de altura PRA 81
Bloque de alimentacion PRA 85
Bateria PRA 84
Angulo vertical PRA 770
Soporte del receptor de replanteo PRA 751
Soporte de replanteo PRA 750
Adaptador de fachada PRA 760

Tripodes varios

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Reglas telescopicas

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Datos técnicos

Reservado el derecho a introducir modificaciones técnicas.

PR 35
Alcance de recepcion (diametro) PR 35

Normalmente con PRA 35: 2...300 m (6...900 ft)

Alcance del control a distancia (diametro)

Normalmente con PRA 35: 0...200 m (0...660 ft)

Precision

Temperatura 25 °C, por 10 m de distancia horizontal
0,75 mm (77 °F, '/s2" in 32 ft)

Rayo de plomada

Angulo recto constante respecto a la superficie de rota-
cion

Clase de laser PR 35

Clase 2, (class Il), 620-690 nm / Po < 4,85
mW, = 300 rpm (EN 60825-1:2008 / IEC
825 - 1:2008); clase Il (CFR 21 § 1040
(FDA))

Velocidades de rotacion

300, 600, 1500 rpm

Intervalo de inclinacién

Un eje, -15% / +8,6% (-8,6° / +5°)

Zona de nivelacion

+5°

Suministro de energia

Bateria de lon-Litio 7,2 V/ 4,5 Ah

Autonomia de funcionamiento de la bateria

Temperatura +20 °C (+68 °F), Bateria de lon-Litio: =
30h

Temperatura de servicio

-20...+50 °C (de -4 °F a 122 °F)

Temperatura de almacenamiento (en lugar seco)

-25...+60 °C (de -13 °F a 140 °F)

Clase de proteccion

IP 56 (segun IEC 60529) (no en modo "Carga durante el
funcionamiento")

Rosca para el tripode

%" x 11

Peso (incluido PRA 84)

2,4kg (5,3 Ib)

Dimensiones (L x An x Al)

252 mm x 252 mm x 209 mm (10" x 10" x 8")
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Bateria de lon-Litio PRA 84

Tension nominal (modo normal) 72V
Tension maxima (en funcionamiento o al cargar durante 13V

el funcionamiento)

Corriente nominal 160 mA

Tiempo de carga

2 h /+32 °C / Bateria cargada al 80%

Temperatura de servicio

-20...+50 °C (de -4 °F a 122 °F)

Temperatura de almacenamiento (en lugar seco)

-25...+60 °C (de -13 °F a 140 °F)

Temperatura de carga (también durante el funciona-
miento)

+0...+40 °C (32 °F a +104 °F)

Peso

0,3 kg (0,67 Ib)

Dimensiones (L x An x Al)

160 mm x 45 mm x 36 mm (6,3" x 1,8" x 1,4")

Bloque de alimentaciéon PRA 85

Suministro de corriente 115...230V
Frecuencia de red 47...63 Hz
Potencia nominal 40 W
Voltaje nominal 12V

Temperatura de servicio

+0...+40 °C (de 32 °F a +104 °F)

Temperatura de almacenamiento (en lugar seco)

-25...+60 °C (de -13 °F a 140 °F)

Peso

0,23 kg (0,51 Ib)

Dimensiones (L x An x Al)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")

5 Indicaciones de seguridad

5.1 Observaciones basicas de seguridad

Ademas de las indicaciones técnicas de seguridad
que aparecen en los distintos capitulos de este ma-
nual de instrucciones, también es imprescindible
cumplir estrictamente las siguientes disposiciones.

5.2 Medidas de seguridad generales

a) No anule ninguno de los dispositivos de seguridad
ni quite ninguna de las placas de indicacién y de
advertencia.

b) Los niflos no deben estar cerca de las herramien-
tas laser.

c) Si el atornillado de la herramienta no se realiza con-
forme a lo prescrito, pueden generarse rayos laser
que superen la clase 2. Unicamente el departa-
mento del servicio técnico Hilti esta autorizado
para reparar la herramienta.

d) Observe las condiciones ambientales. No utilice
la herramienta en lugares donde exista peligro de
incendio o explosion.

e) Indicacién conforme a FCC §15.21: los cambios o
ampliaciones no autorizados expresamente por Hilti
pueden restringir el derecho del usuario a poner la
herramienta en funcionamiento.
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5.3 Organizacion segura del lugar de trabajo

a) Asegure la posicion del medidor laser y com-
pruebe que el rayo no esta orientado hacia Ud. u
otras personas al colocar la herramienta.

b) Durante el trabajo con los conductores, procure
no adoptar posturas forzadas. Procure que la
postura sea estable y manténgase siempre en
equilibrio.

c) Las mediciones a través de cristales u otros objetos
pueden alterar el resultado de la medicion.

d) Asegurese de que la herramienta descansa sobre
una base lisa y estable (exenta de vibraciones).

e) Utilice la herramienta solo dentro de los limites
de aplicacion definidos.

f) Compruebe que la herramienta PR 35 sélo reacciona
ante su PRA 35 y no con las demas PRA 35 que se
utilicen en el lugar de construccion.

5.3.1 Compatibilidad electromagnética

Si bien la herramienta cumple los estrictos requisitos de
las Directivas pertinentes, Hilti no puede excluir la posi-
bilidad de que la herramienta se vea afectada por una ra-
diacién intensa que pudiera ocasionar un funcionamiento
inadecuado. En este caso o ante otras irregularidades,
deben realizarse mediciones de control. Hilti tampoco



puede excluir la posibilidad de que otros aparatos resul-
ten afectados (p. €j., los dispositivos de navegacion de
los aviones).

5.3.2 Clasificacion de laser para herramientas de

clase laser/ clase Il

La herramienta corresponde a la clase de laser 2 segun
IEC825-1:2008 / EN60825-1:2008 y a la clase Il segin
CFR 21 § 1040 (FDA). Estas herramientas se pueden
utilizar sin ninguna medida de proteccion adicional. El
reflejo de cierre del parpado actia de proteccion para
los ojos en caso de dirigir la vista hacia el rayo laser de
forma breve y casual. No obstante, este reflejo de cierre
del parpado puede verse afectado negativamente por la
influencia de medicamentos, alcohol o drogas. Al igual
que no se debe mirar directamente al sol, tampoco debe
mirarse hacia la fuente de luz. No apunte con el rayo
laser hacia terceras personas.

5.4 Medidas de seguridad generales

Compruebe la herramienta antes de su utilizacion.
Si presentara dafnos, acuda al departamento del
servicio técnico de Hilti para que la reparen.
Compruebe la precision de la herramienta des-
pués de sufrir una caida u otros impactos meca-
nicos.

Si la herramienta pasa de estar sometida a un
frio intenso a un entorno mas calido o viceversa,
aclimatela antes de empezar a utilizarla.

Si utiliza adaptadores, asegurese de que la herra-
mienta esté bien atornillada.

Para evitar errores de medicién, mantenga limpio
el cristal del orificio de salida del laser.

Si bien la herramienta esta diseiiada para un uso
en condiciones duras de trabajo, como lugares de
construccion, debe tratarla con sumo cuidado,
al igual que las demas herramientas opticas y
eléctricas (prismaticos, gafas, camara fotogra-
fica, etc.).

Aunque la herramienta esta protegida contra la
humedad, séquela con un pafno antes de introdu-
cirla en el contenedor de transporte.

Compruebe la herramienta antes de efectuar me-
diciones importantes.

Compruebe la precision varias veces durante su
aplicacion.

Utilice el bloque de alimentacion tunicamente co-
nectado a la red de alimentacién eléctrica.
Asegurese de que tanto la herramienta como el
bloque de alimentacion no constituyan obstacu-
los que puedan suponer riesgo de lesiones o
caidas.

Procure que haya una buena iluminacion en la
zona de trabajo.

q)

Inspeccione regularmente los alargadores y sus-
titayalos en caso de que estuvieran danados. Si
se dana el bloque de alimentacion o el alargador
durante el trabajo, evite tocar el bloque de alimen-
tacion. Extraiga el enchufe de red de la toma de
corriente. Los cables de conexion y los alargadores
dafados son un peligro porque pueden ocasionar
una descarga eléctrica.

Evite el contacto corporal con superficies que
tengan puesta a tierra, como pueden ser tubos,
calefacciones, cocinas y frigorificos.El riesgo a
quedar expuesto a una descarga eléctrica es mayor
si su cuerpo tiene contacto con el suelo.

Proteja el cable de conexion del calor, aceite y
cantos afilados.

No utilice nunca el bloque de alimentacion si esta
sucio o mojado. El polvo adherido a la superfi-
cie del bloque de alimentacion, sobre todo el de
los materiales conductivos, o la humedad pueden
producir descargas eléctricas bajo condiciones
desfavorables. Por lo tanto, lleve a revisar periodi-
camente al servicio técnico de Hilti la herramienta
sucia, sobre todo si se ha usado con frecuencia
para cortar materiales conductivos.

Evite tocar los contactos.

5.4.1 Manipulacion y utilizaciéon segura de las

a)

e

9)

herramientas alimentadas por bateria

Antes de insertar la bateria, asegurese de que
la herramienta esté desconectada. Utilice solo las
baterias Hilti previstas para su herramienta.

No exponga las baterias a altas temperaturas
ni tampoco las arroje al fuego. Existe peligro de
explosion.

Las baterias no se deben destruir, comprimir, ca-
lentar por encima de 75 °C o quemar. En caso
contrario existe peligro de abrasién, fuego y explo-
sion.

Evite la penetracion de liquido en la herramienta,
de lo contrario puede producirse un cortocircuito
o0 pueden darse reacciones quimicas que pueden
causar quemaduras o incendios.

Utilice solo las baterias Hilti previstas para su
herramienta. Si utiliza otras baterias o emplea la ba-
teria para otro fin, existe peligro de fuego y explosién.
Tenga en cuenta las directivas especiales en ma-
teria de transporte, almacenamiento y funciona-
miento de las baterias de lon-Litio.

Evite que se produzca un cortocircuito en la ba-
teria.Antes de insertar la bateria en la herramienta,
compruebe que los contactos de ambas estén libres
de cuerpos extrafos. Si se produce un cortocircuito
en los contactos de la bateria, existe peligro de
abrasion, fuego y explosion.

Las baterias danadas (p. ej. baterias con grietas,
piezas rotas o contactos doblados y/o extraidos)
no deben cargarse ni seguir utilizandose.

Para utilizar la herramienta y cargar la bateria uti-
lice inicamente el bloque de alimentacién PRA 85
o el conector de bateria para el automévil PRA 86.
De lo contrario existe riesgo de dafar la herramienta.
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6 Puesta en servicio

INDICACION
El PR 35 solo puede ponerse en funcionamiento con la
bateria PRA 84 de Hilti.

6.1 Carga de la bateria

& A AN AN

PELIGRO

Utilice unicamente las baterias, el conector de bateria
para automovil y los bloques de alimentacién Hilti que
figuran en "Accesorios“.

6.1.1 Primera carga de una bateria
Cargue por completo la bateria antes de la primera puesta
en servicio.

INDICACION
Al hacerlo, asegurese de que el sistema que va a cargar
esta apoyado de forma segura.

6.1.2 Carga de una bateria usada

Asegurese de que la superficie exterior de la bateria esta
limpia y seca antes de colocarla en la herramienta.

Las baterias de lon-Litio estan listas para funcionar en
cualquier momento, incluso en un estado de carga par-
cial. El progreso del proceso de carga se indica en la
herramienta a través de los LED.

6.2 Opciones de carga de la bateria

PELIGRO
El bloque de alimentacién PRA 85 solo puede utili-
zarse dentro de un edificio. Evite la penetracion de
liquidos.

6.2.1 Carga de la bateria en la herramienta @

INDICACION

Durante la carga, asegurese de que la temperatura
corresponde a la temperatura de carga recomendada
(de 0 a 40 °C/ de 32 a 104 °F).

1. Cologue la bateria en el compartimento.
Gire el bloqueo de modo que la hembrilla de carga
de la bateria quede visible.

3. Inserte el conector del bloque de alimentacion o el
conector de bateria para automovil en la bateria.

4. Durante el proceso de carga el estado de carga se
representa en el indicador de bateria de la herra-
mienta (ésta debe estar encendida).
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6.2.2 Carga de la bateria fuera de la herramienta B

INDICACION

Durante la carga, asegurese de que la temperatura
corresponde a la temperatura de carga recomendada
(de 0 240 °C/ de 32 a 104 °F).

1. Retire la bateria de la herramienta e inserte el co-
nector del bloque de alimentacién o el conector de
bateria para automovil.

2. Durante el proceso de carga se enciende el LED
rojo de la bateria.

6.2.3 Carga de la bateria durante el

funcionamiento H
PRECAUCION
Evite la penetracion de liquido en la herramienta, de
lo contrario puede producirse un cortocircuito o pueden
darse reacciones quimicas que pueden causar quema-
duras o incendios.

1.  Gire el cierre de modo que la hembrilla de carga de
la bateria quede visible.

2. Inserte el conector del bloque de alimentacion en la
bateria.

3. La herramienta funciona durante el proceso de
carga.

4. Durante el proceso de carga el estado de carga se
indica a través de los LED de la herramienta.

6.3 Trato cuidadoso de las baterias
Guarde la bateria en un lugar fresco y seco. No guarde
nunca la bateria en un lugar expuesto al sol, sobre un
radiador o detras de una luna de cristal. Al finalizar su vida
util, las baterias deben eliminarse de forma adecuada y
segura respetando el medio ambiente.

6.4 Insercion de la bateria @

PRECAUCION

Antes de insertar la bateria en la herramienta, com-
pruebe que los contactos de ambas estén libres de
cuerpos extrafnos.

1. Inserte la bateria en la herramienta.
2. Gire el bloqueo dos muescas en sentido horario
hasta que aparezca el simbolo de blogueo.

6.5 Extraccion de la bateria E1

1.  Gire el bloqueo dos muescas en sentido antihorario
hasta que aparezca el simbolo de desbloqueo.
2. Extraiga la bateria de la herramienta.

6.6 Conexion de la herramienta
Pulse la tecla de ENCENDIDO / APAGADO.



INDICACION

Tras el encendido, la herramienta inicia la nivelacion
automatica (max. 40 segundos). Una vez completada la
nivelacion, el rayo laser se conecta en la direccién normal
y de rotacién. Si se realiza una alineacién horizontal,
el cabezal rotatorio gira de forma automatica con la
velocidad mediayy, sila alineacion es vertical, se proyecta
el punto de referencia hacia abajo.

6.7 Indicadores LED
Véase el capitulo 2, Descripcion.

6.8 Colocacion de pilas en el PRA 35 I

PRECAUCION
No utilice pilas deterioradas.

PELIGRO
No mezcle pilas nuevas con otras usadas. No utilice pilas
de varios fabricantes o con denominaciones de modelo
diferentes.

INDICACION
Solo esta permitido utilizar el PRA 35 con pilas fabricadas
de acuerdo con los niveles de calidad internacionales.

6.9 Emparejamiento

INDICACION

El laser rotatorio PR 35 y el control a distancia/ receptor
de laser PRA 35 se suministran sin emparejar, pero
en este estado las herramientas no estan listas para el
funcionamiento.

Para utilizar el laser rotatorio PR 35 con el PRA 35, deben
ajustarse entre si, emparejarse. Mediante el empareja-
miento de las herramientas, el laser rotatorio y el control
a distancia PRA 35 quedan asociados entre si. De este
modo, el laser rotatorio PR 35 solo recibe sefales del

PRA 35 emparejado. El emparejamiento permite trabajar

junto a otros laseres rotatorios sin el riesgo de que éstos

cambien los ajustes.

1. Pulse las teclas de encendido/apagado del laser
rotatorio PR 35 y del PRA 35 simultaneamente y
manténgalas pulsadas durante al menos 3 segun-
dos.

Si el emparejamiento es correcto se indica mediante
una sefial acustica en el PRA 35 y el parpadeo de
todos los LED del laser rotatorio PR 35.

2. Desconecte y vuelva a conectar las herramientas
emparejadas.

En la pantalla aparece ahora el simbolo emparejado
(véase el capitulo Localizaciéon de averias).

7 Manejo

7.1 Conexién de la herramienta

Pulse la tecla ENCENDIDO / APAGADO.

INDICACION

Tras el encendido la herramienta comienza la nivelacion
automatica.

7.2 Procedimiento de trabajo con el PRA 35

El PRA 35 es al mismo tiempo receptor de laser (parte

delantera) y control a distancia (parte posterior). El control

a distancia facilita el trabajo con el laser rotatorio y desde

él pueden operarse ciertas funciones de la herramienta.

La velocidad de trabajo 6ptima del receptor es 600 rpm

y no deberia utilizarse nunca a 1500 rpm

7.2.1 Procedimiento de trabajo con el receptor de
laser como herramienta de mano

Pulse la tecla de encendido/apagado.

Mantenga el PRA 35 directamente en el plano del

rayo laser en rotacion.

El rayo laser se indica mediante una sefial éptica y

acustica.

N =

7.2.2 Procedimiento de trabajo con el PRA 35 en el
soporte para receptor PRA 80

1. Abra el cierre del PRA 80.

2. Coloque el PRA 35 en el soporte para receptor
PRA 80.

3. Cierre el PRA 80.

4.  Conecte el receptor de laser con la tecla de encen-
dido/apagado.

5.  Abrala empufadura giratoria.

6. Fije el soporte para receptor PRA 80 de forma segura
a la barra telescopica o de nivelacién y cierre la
empufadura giratoria.

7. Mantenga el PRA 35 con la mirilla directamente en
el plano del rayo laser en rotacion.

El rayo laser se indica mediante una sefal éptica y
acustica.

7.2.3 Procedimiento de trabajo con el transmisor
de altura PRA 81 [B

Abra el cierre del PRA 81.

2. Coloque el PRA 35 en el transmisor de altura
PRA 81.

3. Cierre el PRA 81.

4. Conecte el PRA 35
encendido/apagado.

5. Mantenga el PRA 35 con la mirilla directamente en
el plano del rayo laser en rotacion.

6. Ubique el PRA 35 de forma que el indicador de
distancia muestre "0".

7. Mida con la cinta métrica la distancia deseada.

-

con la tecla de
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7.2.4 Opciones de menu

Al encender el PRA 35, mantenga pulsada la tecla de
encendido/apagado durante dos segundos.
El menu aparece en la pantalla.

Utilice la tecla Unidades para cambiar entre unidades
métricas y angloamericanas.

Utilice la tecla Volumen para asignar la frecuencia aguda
del sonido al margen superior o inferior del receptor.
Pulse la tecla "Bloqueo de teclas" de la parte trasera del
PRA 35 para acceder al menu avanzado. Con las teclas
de direccion (izquierda/derecha) puede seleccionar entre
varias opciones: p. ej. modificar el ajuste de sensibilidad
frente a choque del PR 35, eliminar el emparejamiento de
las herramientas o desconectar la radiocomunicacion.
Los ajustes que afectan al PR 35 seran efectivos Unica-
mente cuando el PR 35 esté conectado y con radioco-
municacion activa. Las teclas de direccién (arriba/abajo)
sirven para modificar los ajustes. Cada ajuste selec-
cionado es valido y permanece activo también con la
siguiente conexion.

Apague el PRA 35 para guardar los ajustes.

7.2.5 Ajuste de unidades de medida

La tecla de unidades le permite ajustar la unidad con-
forme a la version de cada pais (mm / cm / off) o (Ysin /
Y1ein / Off).

7.2.6 Ajuste del volumen de la senal acustica

Al encender la herramienta, el volumen esta configurado
como "normal". El volumen puede modificarse pulsando
la tecla "sefal acustica'. Existen 4 opciones disponibles:
"Bajo", "Normal", "Alto" y "Apagado".

7.2.7 Bloqueo de teclas y doble clic

El bloqueo de teclas del PRA 35 impide que se realicen
entradas involuntarias y se muestra en el borde izquierdo
superior de la pantalla a ambos lados del PRA 35. El sim-
bolo del candado puede estar abierto (desbloqueado) o
cerrado (bloqueado). Durante el uso, las 6rdenes "Alinea-
cion automatica", "Supervision" y "Funcion lineal espe-
cial" deben confirmarse mediante doble clic para evitar
errores durante el manejo. Para simplificar las explica-
ciones, esto no volvera a advertirse en las secciones
siguientes del manual de instrucciones.

7.3 Funciones basicas del PR 35

Las funciones basicas son el trabajo horizontal y vertical,
asi como el trabajo con inclinacion.

7.3.1 Ajuste de la velocidad de rotacion

INDICACION

La velocidad de rotaciéon puede modificarse accionando
la tecla "Velocidad de rotacion (situada en el panel de
control del laser rotatorio o en el PRA 35). Las velocidades
de rotacién son 300, 600 y 1500 rpm. La velocidad de
trabajo éptima del receptor es a 600 rpm y no deberia
utilizarse nunca a 1500 rpm.
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7.3.2 Seleccion de la funcioén lineal

INDICACION

Al pulsar la tecla "Funcion lineal", el laser rotatorio pro-
yecta una linea que puede aumentarse o reducirse pul-
sando de nuevo la tecla.

INDICACION

Con ayuda del receptor de laser PRA 35, también es
posible detener la rotacion del laser y crear una linea en
la posicion del PRA 35. Para ello, mueva el receptor de
laser PRA 35 en el plano del rayo laser en rotaciéon y haga
doble clic en la tecla "Funcién lineal especial".

7.3.3 Desplazamiento de la linea laser

La linea laser puede moverse a derecha o izquierda
mediante el accionamiento de las teclas de direccion
(PR 35 o PRA 35). Al mantener pulsadas las teclas de
direccion aumenta la velocidad y la linea laser se mueve
constantemente.

7.4 Procedimiento de trabajo en horizontal

7.4.1 Emplazamiento

1. Dependiendo de la aplicacion, monte la herra-

mienta, p. €j., en un tripode. El angulo de inclinacion

de la superficie de carga puede ascender como

maximo a +5°.

Pulse la tecla de encendido/apagado.

3. Una vez lograda la nivelacion se conecta el rayo
laser y comienza a girar a 300 rpm.

S

7.5 Procedimiento de trabajo en vertical

1. Paraeltrabajo vertical, coloque la herramienta sobre
las patas metdlicas de forma que el panel de con-
trol de la herramienta quede orientado hacia arriba.
Como alternativa también puede montar el laser ro-
tatorio sobre un tripode, soporte mural o adaptador
de fachada o de replanteo.

2. Alinee el eje vertical de la herramienta en la posicion
deseada.

3. Para poder mantener la precision especificada, es
necesario ubicar la herramienta sobre una superfi-
cie plana, o bien montarla sobre el tripode u otro
accesorio.

4. Pulse la tecla de encendido / apagado.

Tras la nivelacion, la herramienta inicia el funciona-
miento del laser con un rayo rotatorio fijo proyectado
verticalmente hacia abajo. Este punto proyectado
es el punto de referencia y permite ubicar la herra-
mienta.

7.5.1 Alineacion manual

Pulse las teclas de direccién (arriba/abajo) de la parte
trasera del PRA 35 para alinear el plano vertical a mano.



7.5.2 Alineacion automatica (autoalineacién)

Sujete el lado de recepcion del PRA 35 hacia la posicién
en la que se desea alinear y en la direccién del PR 35 y
pulse la tecla "Alineacién automatica".

Ahora se inicia el proceso de alineacion de la superficie
de laser. Mientras tiene lugar suena constantemente una
sefial acustica.

Puede modificar el sentido del proceso de busqueda
pulsando la tecla "Alineacion automatica".

Para cancelar el proceso de alineacion basta con hacer
doble clic.

Tan pronto el rayo laser alcanza el campo de recepciéon
del PRA 35, el rayo se desplaza hasta la muesca de
marcado (plano de referencia).

Una vez se ha alcanzado la posicién (se ha localizado la
muesca de marcado) suena una breve sefial que indica
que el proceso ha finalizado.

7.6 Procedimiento de trabajo con inclinacion

INDICACION

Para obtener unos resultados 6ptimos es de gran ayuda
controlar la alineacién con el PR 35. Para ello deben
seleccionarse 2 puntos, a 5 m a derecha e izquierda de
la herramienta pero paralelos al eje de ésta. Marque la
altura del plano horizontal nivelado y, a continuacion,
marque las alturas segun la inclinacién. Solo cuando am-
bas alturas son idénticas se ha optimizado la alineacion
de la herramienta.

7.6.1 Emplazamiento

INDICACION

La inclinacion puede alcanzarse de forma manual, auto-
matica o mediante la utilizacion de la mesa de inclinacion
PRA 76/78.

1. Dependiendo de la aplicacion, monte la herra-
mienta, p. €j., en un tripode.

2. Con ayuda de la ranura del cabezal del PR 35
alinee la herramienta en posicién paralela al plano
de inclinacion.

3. Mantenga pulsada la tecla de encendido/apagado
durante al menos 8 segundos hasta que se encienda
el LED naranja.

4. Una vez lograda la nivelacién se conecta el rayo
laser y es posible inclinar el PRA 35.

7.6.2 Ajuste manual de la inclinaciéon

Pulse las teclas de direccion (arriba/abajo) del control a
distancia del PRA 35. Realice pulsaciones largas sobre
las teclas de direccion para cambiar los valores con
rapidez.
El indicador LED del PRA 35 muestra el angulo de incli-
nacion.

Si no pulsa ninguna tecla durante 3 segundos, se ajusta
en la herramienta la ultima inclinacion mostrada.

7.6.3 Ajuste automatico de la inclinacion

INDICACION

El requisito para la inclinacién automatica es un recep-
tor de laser PRA 35 y que esté activado el modo de
inclinacion.

Incline el laser tal como se describe en el punto 7.5.2
pero a lo largo del plano inclinado.

7.6.4 Alineacion electrénica opcional

Tras alinear la inclinacién (tal como se describe mas

arriba) es posible optimizar la alineacion del PR 35 me-

diante la alineacion electronica patentada por Hilti.

1. Ubique el PRA 35 frente al PR 35 centrado al final del

plano de inclinacion. Puede sujetarlo tranquilamente

o bien fijarlo con el PRA 80.

Conecte el PRA 35.

3. Active laalineacion electrénica en el PR 35 pulsando
la tecla de direccion hacia la izquierda.

4. Silos LED de choque / inclinacion parpadean, el
PRA 35 no recibe ningun rayo laser del PR 35.

5. Si los LED de choque / supervision parpadean,
alinee el PR 35 en sentido antihorario.

6. Silos LED de inclinacion / supervision parpadean,
alinee el PR 35 en sentido horario.

7. Siel LED de supervision parpadea, la alineacion es
correcta.

8. Finalice el modo de alineacion electrénica pulsando
la tecla de direccion hacia la derecha.

b

7.6.5 Ajuste de la inclinacién con ayuda de la mesa
de inclinacion PRA 76/78

INDICACION

Asegurese de que la mesa de inclinacién esta correcta-
mente montada entre el tripode y la herramienta (véase
el manual de instrucciones incluido con la herramienta).

7.7 Supervision

La funcion de supervision comprueba de forma regular si
se ha desplazado un plano alineado (vertical, horizontal
o inclinado) (p. ej. debido a la vibracion). Si es asi, el
plano proyectado se alinea de nuevo con el punto O (es
decir, la muesca de marcado del PRA 35) (siempre que
se encuentre dentro del campo de recepcion). Al trabajar
con la funcién de supervision es necesario un PRA 35. Si
se supervisa el rayo laser puede utilizarse otro receptor
de laser para la deteccion del rayo laser.

1. La preparacion de la activacion de la funcién de
supervision corresponde basicamente al proceso
de activacién de la alineacién automatica.

2. Ubique la herramienta en el punto de partida de-
seado 1y conéctela.
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3. Ubiquey fije el receptor de laser PRA 35 en el punto
de orientacion (punto 2) del eje. La herramienta
(punto 1) y el PRA 35 (punto 2) conforman ahora
los puntos de anclaje de un plano. Observe que la
muesca de marcado del PRA 35 se encuentra exac-
tamente a la altura en la que el laser rotatorio debe
proyectar mas tarde la linea laser o el punto laser. El
campo de recepcion de laser rojo del PRA 35 debe
estar orientado hacia el laser rotatorio.

4. Asegurese de que, entre el laser rotatorio y el recep-
tor de laser PRA 35, no se encuentra ninguin obsta-
culo que pueda interferir en la comunicacion. El cris-
tal y otros materiales que dejan pasar la luz también
interfieren en el contacto entre ambas herramientas,
asi como los reflejos de las ventanas.

5. Conecte el PR 35 y el PRA 35. La funcion de su-
pervision se activa mediante doble clic de la tecla
"Modo de supervision" del PRA 35.

Si se vuelve a hacer clic, puede modificarse el
sentido de busqueda; un doble clic finaliza el modo
de supervision.

6. El sistema se encuentra ahora en el modo de su-
pervision. La funcién se muestra en la pantalla del
PRA 35.

7. Aintervalos regulares se controla de forma automa-
tica si se ha desplazado la superficie de laser. En
tal caso, y siempre que sea posible, la superficie
vuelve a desplazarse hasta el plano de marcado. Si
el plano de marcado se encuentra +5° fuera de la
zona de nivelacion o si existe algun obstaculo para
el contacto visual directo entre el laser rotatorio y
el receptor de laser durante un tiempo prolongado,
aparece un mensaje de error.

7.8 Regreso al modo de servicio estandar

Para regresar al modo estandar con utilizacién en ho-
rizontal y 300 rpm debe apagar y volver a encender la
herramienta.

7.9 Modo de reposo

El PR 35 puede ahorrar energia en el modo de reposo.
El laser se desconecta, lo que prolonga la vida util de la
bateria.

Active el modo de reposo pulsando la tecla Modo de
reposo del PRA 35.

Desactive el modo de reposo pulsando de nuevo la tecla
Modo de reposo del PRA 35.

Tras volver a activar el PR 35 compruebe los ajustes del
laser para asegurar la precision en el trabajo.

7.10 Procedimiento de trabajo con la diana

La diana incrementa la visibilidad del rayo laser. La diana
se utiliza especialmente en condiciones de luminosidad
claras o en cualquier otro lugar en el que se desee
aumentar la luminosidad. Para ello, mueva simplemente
la diana mediante la proyeccion del rayo laser. El material
de la diana incrementa la visibilidad del rayo laser.

8 Cuidado y mantenimiento

8.1 Limpieza y secado

1. Elimine el polvo de las lentes soplando.

2. No toque el cristal con los dedos.

3. Enlalimpieza, utilice solo pafios limpios y suaves 'y,
en caso necesario, humedézcalos con alcohol puro
0 con un poco de agua.
INDICACION Un material de limpieza muy aspero
podria arafar el cristal, con la consecuente pérdida
de precision de la herramienta.
INDICACION No utilice ninguna otra clase de li-
quido, ya que podria afectar a las piezas de plastico.

4. Observe los valores limite de temperatura para
el almacenamiento del equipo, en especial si se
guarda en el habitaculo del vehiculo durante el in-
vierno/verano (de -30 °C a +60 °C).

8.2 Almacenamiento

Desempaquete las herramientas que se hayan humede-
cido. Seque las herramientas, el contenedor de trans-
porte y los accesorios (a una temperatura maxima de
40 °C / 104 °F) y limpielos. No vuelva a empaquetar el
equipo hasta que esté completamente seco.

72

Lleve a cabo una medicién de control antes de su utili-
zacion si la herramienta ha estado almacenada o ha sido
transportada durante un periodo prolongado.

Si prevé un periodo de inactividad prolongada, extraiga
las pilas de la herramienta. Si las pilas tienen fugas, la
herramienta podria resultar dafiada.

Almacene la herramienta en un lugar seco y dentro del
maletin Hilti.

8.3 Transporte

Para el transporte o el envio de su equipo, utilice el
maletin de envio Hilti o un embalaje equivalente.
PRECAUCION

Envie siempre la herramienta sin pilas ni bateria.

8.4 Servicio de calibrado Hilti

Se recomienda encargar una inspeccién regular de las
herramientas al servicio de calibrado de Hilti para que
quede garantizada la fiabilidad conforme a las normas y
requisitos legales pertinentes.



El servicio de calibrado Hilti puede efectuarse en todo
momento; se recomienda, sin embargo, realizarlo como
minimo una vez al afio.

Dentro de las directrices del servicio de calibrado, Hilti
garantiza que las especificaciones de la herramienta ins-
peccionada se correspondan con los datos técnicos del
manual de instrucciones en el dia concreto de la inspec-
cion.

Si se observaran divergencias con respecto a los datos
del fabricante, se procederia a un reajuste de las herra-
mientas de medicién usadas. Una vez realizado el ajuste
y la comprobacion, en la herramienta se coloca un distin-
tivo de calibrado en el que se certifica que la herramienta
funciona conforme a las especificaciones del fabricante.
Los certificados de calibracion son indispensables para
empresas que se rigen por la normativa ISO 900X.

Su proveedor de Hilti mas cercano atendera cualquier
consulta o duda que pudiera surgirle.

8.4.1 Comprobacion de la precision

A fin de poder cumplir las especificaciones técnicas, la

herramienta deberia revisarse regularmente (como mi-

nimo antes de cada trabajo de gran volumen o relevan-

cia).

8.4.1.1 Comprobacion de los ejes horizontales
principal y transversal [H

1. Coloque el tripode aproximadamente a 20 m de
una pared y alinee el cabezal de éste en posicién
horizontal con un nivel de burbuja de aire.

2. Monte la herramienta sobre el tripode y alinee el
cabezal de la herramienta con la pared por medio
de la muesca.

3. Capture un punto (punto 1) con ayuda del receptor
y marquelo en la pared.

4. Gire la herramienta 90° en torno a su eje en sentido
horario. Al hacerlo no puede modificarse la altura de
la herramienta.

5. Capture un segundo punto (punto 2) con ayuda del
receptor de laser y marquelo en la pared.

6. Repitalos pasos 4y 5 otras dos veces para capturar

el punto 3 y el punto 4 con ayuda del receptor y
marcarlos en la pared.
Si se ha procedido correctamente, la distancia ver-
tical entre los puntos 1 y 3 marcados (eje principal)
o los puntos 2 y 4 (eje transversal) deberia ser <
3 mm (en 20 m). Si la distancia es mayor, envie
la herramienta al servicio técnico de Hilti para su
calibracion.

8.4.1.2 Comprobacio6n de los ejes verticales [

1. Coloque la herramienta en posicién vertical sobre
un suelo lo mas plano posible a unos 20 m de una
pared.

2. Alinee las empufiaduras de la herramienta en posi-
cion paralela a la pared.

3. Conecte la herramienta y marque el punto de refe-
rencia (R) sobre el suelo.

4. Con ayuda del receptor marque el punto (A) en el
extremo inferior de la pared. Seleccione la velocidad
media.

5. Con ayuda del receptor marque el punto (B) a una
altura aproximada de 10 m.

6. Gire la herramienta 180° y alinéela con el punto
de referencia (R) del suelo y el punto de marcado
inferior (A) de la pared.

7. Con ayuda del receptor marque el punto (C) a una

altura aproximada de 10 m.
INDICACION Si se ha procedido correctamente, la
distancia horizontal entre ambos puntos marcados
aunaaltura de 10 metros (B) y (C) deberia ser inferior
a 1,5 mm (en 10 m). Si la distancia es mayor, Envie
la herramienta al servicio de asistencia Hilti para su
calibracion.

9 Localizacion de averias

Fallo Posible causa

Solucién

El indicador muestra un simbolo

El bloqueo de teclas esta activo.

Libere el bloqueo de teclas.

El indicador muestra un simbolo
PR 35.

/s

El PRA 35 no esta emparejado con el

Empareje las herramientas (véase el
capitulo 6.9)

El indicador muestra un simbolo

O

no es posible.

Entrada de tecla no valida; la orden

Pulse una tecla valida.
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Fallo

Posible causa

Solucién

El indicador muestra un simbolo

Orden posible, pero la herramienta no
reacciona.

Conecte todas las herramientas y ve-
rifique que dispone de suficiente al-

cance radiofénico.

Asegurese de que entre las herra-
mientas no se encuentra ningun obs-
taculo y observe que el alcance ra-
diofénico disponible es el maximo.
Para garantizar una buena radioco-
municacion, coloque el PR 35 a una
distancia = 10 cm (4 in) del suelo.
Active la herramienta pulsando la "te-
cla de reposo". Tras la activacién ac-
tive los ajustes de la maquina.

A

La herramienta se encuentra en modo
de reposo (la herramienta permanece
un maximo de 4 h en modo de re-
poso).

El indicador muestra un simbolo

Sleep

El indicador muestra un simbolo  Averia.

A,

N

10 Reciclaje

ADVERTENCIA

Una eliminacion no reglamentaria del equipamiento puede tener las siguientes consecuencias:

Si se queman las piezas de plastico se generan gases téxicos que pueden afectar a las personas.

Si las pilas estan dafadas o se calientan en exceso pueden explotar y ocasionar intoxicaciones, incendios,
causticaciones o contaminacién del medio ambiente.

Si se realiza una evacuacién imprudente, el equipo puede caer en manos de personas no autorizadas que hagan
un uso inadecuado del mismo. Esto generaria el riesgo de provocar lesiones al usuario o a terceros, asi como la
contaminacion del medio ambiente.

Ay

ary

Gran parte de las herramientas Hilti estan fabricadas con materiales reutilizables. La condicién para dicha reutilizacion
es una separacion de materiales adecuada. En muchos paises, Hilti ya dispone de un servicio de recogida de la
herramienta usada. Péngase en contacto con el servicio de atencién al cliente de Hilti o con su asesor de ventas.

Pdngase en contacto con el servicio
de asistencia de Hilti.

Solo para paises de la Union Europea
No desechar las herramientas eléctricas junto con los desperdicios domésticos

De acuerdo con la directiva europea sobre residuos de aparatos eléctricos y electronicos, asi como
su traslado a la legislacién nacional, las herramientas eléctricas usadas se someteran a una recogida
selectiva y a una reutilizacién compatible con el medio ambiente.

Desechar las pilas conforme a la normativa nacional

74



11 Garantia del fabricante de las herramientas

Hilti garantiza la herramienta suministrada contra todo
fallo de material y de fabricacion. Esta garantia se otorga
a condicion de que la herramienta sea utilizada, mane-
jada, limpiada y revisada en conformidad con el manual
de instrucciones de Hilti, y de que el sistema técnico
sea salvaguardado, es decir, que se utilicen en la herra-
mienta exclusivamente consumibles, accesorios y piezas
de recambio originales de Hilti.

Esta garantia abarca la reparacién gratuita o la substi-
tucion sin cargo de las piezas defectuosas durante toda
la vida util de la herramienta. La garantia no cubre las
piezas sometidas a un desgaste normal.

Quedan excluidas otras condiciones que no sean
las expuestas, siempre que esta condiciéon no sea
contraria a las prescripciones nacionales vigentes.

Hilti no acepta la responsabilidad especialmente en
relacion con deterioros, pérdidas o gastos directos,
indirectos, accidentales o consecutivos, en relacion
con la utilizaciéon o a causa de la imposibilidad de
utilizacion de la herramienta para cualquiera de sus
finalidades. Quedan excluidas en particular todas las
garantias tacitas relacionadas con la utilizacion y la
idoneidad para una finalidad precisa.

Para toda reparacion o recambio, les rogamos que envien
laherramienta o las piezas en cuestion a la direccién de su
organizacién de venta Hilti mas cercana inmediatamente
después de la constatacion del defecto.

Estas son las uUnicas obligaciones de Hilti en materia
de garantia, las cuales anulan toda declaracion ante-
rior o contemporanea, del mismo modo que todos los
acuerdos orales o escritos en relacion con las garantias.

12 Declaracion de conformidad CE (original

Denominacion: Laser rotatorio

Denominacion del mo- PR 35
delo:

Generacion: 01
Afo de fabricacion: 2010

Garantizamos que este producto cumple las siguientes
normas y directrices: 2011/65/EU, 2006/95/CE,
2004/108/CE, 1999/5/CE, EN ISO 12100, EN 300 440-1
V1.5.1, EN 300 440-2 V1.3.1, EN 301 489-1 V1.8.1,
EN 301 489-17 V1.3.2.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Jy ﬁm,g

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

01/2012

ik, flor

Matthias Gillner
Executive Vice President

Business Area Electric
Tools & Accessories
01/2012

Documentacion técnica de:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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Indicacion FFC (valida en EE.UU.)

-PRECAUCION-

Esta herramienta ha cumplido en las pruebas realizadas
los valores limites que se estipulan en el apartado 15 de
la normativa FFC para herramientas digitales de la cla-
se B. Estos valores limites suponen una proteccion sufi-
ciente ante radiaciones por averia en instalaciones situa-
das en zonas habitadas. Las herramientas de este tipo
generan y utilizan altas frecuencias y pueden por tanto
emitirlas. Por esta razén pueden provocar anomalias en
la recepcion radiofénica, si no se ha instalado y puesto
en funcionamiento segun las especificaciones corres-
pondientes.

No puede garantizarse la ausencia total de anomalias en
instalaciones especificas. En caso de que esta herra-
mienta causara anomalias en la recepcion radiofonica
0 televisiva (puede comprobarse mediante la conexion
y desconexion de la herramienta), se ruega al usuario
que subsane estas anomalias mediante las siguientes
medidas:

*\olver a tender o cambiar de sitio la antena de recep-
cion.

¢ Aumentar la distancia entre la herramienta y el recep-
tor.

» Conectar la herramienta en la toma de corriente de un
circuito eléctrico diferente al del receptor.

 Consulte a su proveedor 0 a un técnico de radio y tele-
vision.

-INDICACION-

Los cambios o0 ampliaciones no autorizados expresa-
mente por Hilti pueden restringir el derecho del usuario
a poner la herramienta en funcionamiento.

Este dispositivo esta sujeto al parrafo 15 de las dispo-
siciones FGC.

La puesta en servicio esté sujeta a las dos condiciones
siguientes:

1) La herramienta no causa anomalias.
2) La herramienta tolera anomalias que pueden gene-
rar un estado de funcionamiento no deseado.

Este dispositivo esté sujeto a RSS-210 de la indicacion
IC.

La puesta en servicio esté sujeta a las dos condiciones
siguientes:

1) La herramienta no causa anomalias.
2) La herramienta tolera anomalias que pueden gene-
rar un estado de funcionamiento no deseado.






MANUAL ORIGINAL

Laser rotativo PR 35

Antes de utilizar a ferramenta, por favor leia
atentamente o manual de instrugées.

Conserve o manual de instru¢cées sempre
junto da ferramenta.

Entregue a ferramenta a outras pessoas ape-
nas juntamente com o manual de instrucoes.

indice Pagina
1 Informacéo geral 77
2 Descricéo 77
3 Acessorios 80
4 Caracteristicas técnicas 80
5 Normas de seguranca 81
6 Antes de iniciar a utilizacéo 83
7 Utilizacdo 84
8 Conservacdo e manutengao 87
9 Avarias possiveis 88
10 Reciclagem 89
11 Garantia do fabricante - Ferramentas 89

12 Declaracéo de conformidade CE (Original) 90

El Estes nimeros referem-se a figuras. Estas encontram-
se nas contracapas desdobraveis. Ao ler as instrugdes,
mantenha as contracapas abertas.

Neste manual de instrugdes, o termo '"ferramenta" ou
"laser rotativo" refere-se sempre ao PR 35. "Controlo
remoto/receptor laser" refere-se sempre ao aparelho
PRA 35.

Laser rotativo El

@ Raio laser (plano de rotagéo)

(2) Cabega rotativa

(3) Punho

(4) Painel de controlo

(5) Bateria

Compartimento da bateria

(@) Placa base com rosca 5/8"

(8) LED - Indicacdo de estado das pilhas
(9) Travamento

(0) Tomada de carga
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Painel de controlo do laser rotativo B

@ Tecla Ligar / Desligar

% LED - Nivelamento automatico
Teclas de direccéo

LED - Desactivagdo de choque

(®) LED - Modo de monitorizago

(8) LED - Inclinagéo

Tecla Fungao linha

(8) Tecla Velocidade de rotagdo

(9 Indicagéo de estado da bateria

Painel de controlo do PRA 35 (lado anterior do con-

trolo remoto) H

% Tecla Ligar / Desligar

Fungéo linha especial (duplo clique)

Tecla de unidades

(4) Tecla de volume

Tecla de alinhamento automatico (duplo clique)
(6) Tecla de modo de monitorizagéo (duplo clique)
(7) Janela de deteccdo

(8) Entalhe marcador

(9) Visor grafico

Painel de controlo do PRA 35 (lado posterior do con-

trolo remoto) &

@ Tecla Modo de descanso
% Tecla Velocidade de rotacao
Tecla Fungéo linha
@ Teclas de direccéo (para cima/para baixo)
Teclas de direcgao (esquerda/direita)
(6) Bloqueio das teclas (duplo clique)

Visor grafico do PRA 35 H

@ Indicagéo da posicao do receptor em relagéo ao
plano do laser

@ Indicagéo de estado da bateria

(® Indicagao do volume

Indicagéo do blogqueio das teclas

(5) Indicagéo da distancia do receptor em relagéo ao
plano do laser



1 Informacao geral

1.1 Indicacoes de perigo e seu significado Placa de caracteristicas
PERIGO - PR 35 01
Indica perigo iminente que pode originar acidentes pes- th I
soais graves ou até mesmo fatais. Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI Made in Germany
Power:
7.2V=nom, CAUTION
AVISO T2v-nom,/ & 2
LASER RADIATION - DO NOT

STARE INTO BEAM

\"620-690nm / Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

causar graves ferimentos pessoais, até mesmo fatais. EN 60825-1:2008

CUIDADO RIAGS
Indica uma situagé@o potencialmente perigosa que pode
originar ferimentos ligeiros ou danos na ferramenta ou

noutros materiais.

Indica uma situagao potencialmente perigosa que pode C E @

319686

NOTA PR 35

Indica instrugdes ou outras informagdes Uteis. Po = poténcia média irradiada de um laser pulsante,
comprimento de onda do laser 620-690 nm, frequéncia

1.2 Significado dos pictogramas e outras notas de modulagédo 1 MHz, ciclo de impulsos 50%, diametro

do raio laser focalizado 5 mm (no prisma pentagonal),

Simbolos velocidade de rotagao 300 rpm. Nas condigdes acima
referidas, a poténcia de saida média é < 4,85 mW.
’ H A A Localizacao da informacgao na ferramenta
A designacdo e o numero de série da ferramenta
Leia o Perigo geral Perigo: Perigo: encontram-se na placa de caracteristicas. Anote estes
manual de substancias electricidade dados no seu manual de instrugdes e faga referéncia
instrugdes corrosivas a estas indicagbes sempre que necessitar de qualquer
antes da peca/acessorio para a ferramenta.
utilizacéo.
Tipo:
8 ;
%(:9 Geragao: 01
A;_)(_anas_ para Recicler 0s Néo olhe Nimero de série:
utilizag@o no desperdicios fixamente -
interior de para o raio
edificios laser

2 Descricao

2.1 Utilizacao correcta
A ferramenta foi concebida para a determinacéo, transferéncia e verificagdo de alinhamentos horizontais, planos
verticais e inclinados e angulos rectos. Exemplos de aplicagdo séo a transferéncia de planos de referéncia e de altura,
a determinagao de angulos rectos no caso de paredes, o alinhamento vertical com pontos de referéncia ou a definigao
de planos inclinados.

Néao é permitida a utilizagéo de ferramentas/ médulos de rede visivelmente danificados. A operagdo no modo "Carregar
durante o funcionamento" ndo é permitida para utilizagées em exteriores e em ambiente humido.
Para evitar ferimentos, use apenas acessorios e instrumentos originais Hilti.
Leia as instrugdes contidas neste manual sobre utilizagéo, conservagao e manutengéo da ferramenta.
Considere as influéncias ambientais. Nao utilize a ferramenta onde possa existir risco de incéndio ou explosao.
N&o é permitida a modificagdo ou manipulagéo da ferramenta.

2.2 Laser rotativo PR 35

O PR 35 é um laser rotativo constituido por um raio laser visivel em rotagéo e um raio de referéncia perpendicular
aquele. O PR 35 pode ser utilizado na vertical, horizontal e para inclinagdes.
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2.3 Caracteristicas

Esta ferramenta permite que uma pessoa nivele qualquer plano rapidamente e com elevada preciséo.

O nivelamento é efectuado automaticamente depois de se ligar a ferramenta. O raio liga-se logo que seja alcancada
a preciséo especificada.

LEDs indicam o estado de funcionamento correspondente.

A ferramenta utiliza baterias de ides de litio recarregaveis, que também podem ser carregadas durante o funciona-
mento.

2.4 Possibilidade de combinacao com o controlo remoto/receptor laser PRA 35

O PRA 35 ¢ controlo remoto e receptor laser em um. Permite operar o laser rotativo PR 35 de modo confortavel a
grandes distancias. Para além disso, o PRA 35 também serve como receptor laser e, por isso, pode ser utilizado para
visualizar o raio laser a grande distancia.

2.5 Medicéao digital da distancia

O PRA 35 indica, sob forma digital, a distancia entre o plano do laser e o entalhe marcador do PRA 35. Assim, é
possivel determinar a respectiva posigdo com precisdo milimétrica num passo de trabalho.

2.6 Velocidade de rotacao / funcao linha

Existem 3 velocidades de rotagéo diferentes (300, 600, 1500 rpm). Existe a possibilidade de alternar entre cada uma
das fungdes, como, por exemplo, fungédo de rotagéo e fungéo linha. Isto tanto é possivel com o laser rotativo PR 35
como com o PRA 35.

A fungao linha permite uma melhor visibilidade e a restricdo do raio laser a uma determinada area de trabalho.

2.7 Alinhamento e monitorizacdo automaticos

Com o PR 35 e o PRA 35, uma pessoa consegue alinhar automaticamente com precisdo um plano do laser
a um determinado ponto. Em caso de necessidade, o plano alinhado do laser também pode ser monitorizado
automaticamente, a intervalos regulares, com ajuda do PRA 35 através da fungdo de monitorizagdo de modo a se
evitarem eventuais desvios (devido, por exemplo, a variagdes da temperatura, ao vento e outras causas).

2.8 Indicacao digital da inclinacdo com o patenteado alinhamento electrénico dos eixos

Aindicagéo digital da inclinagéo pode indicar uma inclinagao até 15%. Deste modo é possivel estabelecer e comprovar
inclinagcdes sem a necessidade de efectuar calculos. Com o alinhamento dos eixos é possivel optimizar a preciséo de
uma inclinagéo.

2.9 Funcao de aviso de choque

Se a ferramenta sair do nivel durante o funcionamento (vibragéo / choque), comutarad para o modo de aviso; neste
caso, todos os LEDs piscam, o laser desliga-se (a cabega parou de rodar).

2.10 Desactivagao automatica

O raio laser nao liga e os LEDs piscam quando a ferramenta é montada fora da sua faixa de nivelamento automatico
ou quando a rotagéo bloqueou mecanicamente.

Depois de se ligar a ferramenta, a fungdo de aviso de choque s6 é activada 1 minuto depois de efectuado o
nivelamento. Se durante esse minuto for pressionada uma tecla, o periodo de 1 minuto recomega do inicio.

2.11 Incluido no fornecimento

Laser rotativo PR 35

Controlo remoto / receptor laser
Suporte do receptor

Manual de instrugdes PR 35

Placa alvo

Certificado do fabricante

Bateria de ides de litio (Li-lon) PRA 84
Modulo de rede PRA 85

Mala Hilti

- a4 a4 a4 a4 A A g
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2.12 Indicadores do estado de funcionamento

Séo exibidos os seguintes indicadores do estado de funcionamento: LED do nivelamento automatico, LED da

indicacao de estado das pilhas, LED do aviso de choque e LED da inclinagéo.

2.13 Indicadores (LED)
LED do auto-nivelamento (verde)

O LED verde pisca.

A ferramenta encontra-se na fase de
nivelamento.

O LED verde esta sempre
aceso.

A ferramenta esta nivelada / a funcionar
correctamente.

LED do aviso de choque (cor-de-
laranja)

O LED cor-de-laranja esta
sempre aceso.

O aviso de choque esta desactivado.

LED da monitorizagéo (cor-de-laranja)

O LED cor-de-laranja esta
aceso.

A ferramenta esta no modo de monitori-
zagao.

LED da indicagao da inclinagédo (cor-
de-laranja)

O LED cor-de-laranja pisca.

Alinhamento do plano inclinado.

O LED cor-de-laranja esta
sempre aceso.

Modo de inclinagao esta activado.

Varios LEDs

2 LEDs cor-de-laranja pis-
cam.

Ferramenta no modo "Alinhamento dos
eixos" (inclinacéo).

Todos os LEDs

Todos os LEDs piscam

Foi dado um toque na ferramenta, esta
perdeu o nivelamento ou esta com al-
gum erro.

2.14 Estado de carga da bateria de ides de litio durante o funcionamento

LED permanentemente aceso LED a piscar Estado de carga C
LED 1,2,3,4 - Cz75%

LED 1,2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10% =C<25%
- LED 1 C<10 %

2.15 Estado de carga da bateria de ides de litio durante o processo de carregamento na ferramenta

LED permanentemente aceso LED a piscar Estado de carga C
LED 1,2, 3,4 - C =100 %
LED1,2,3 LED 4 Cz75%

LED 1,2 LED 3 50 % = C <75%
LED 1 LED 2 25 % = C <50%

- LED 1 C<25%

2.16 Estado de carga da bateria de ides de litio durante o processo de carregamento fora da ferramenta

Se o LED vermelho estiver continuamente aceso, a bateria esta a ser carregada.
Se o LED vermelho estiver apagado, a bateria estd completamente carregada.
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3 Acessdrios

Designacao Descricao
Controlo remoto / receptor laser PRA 35
Receptor laser PRA 38, PRA 30/31
Placa alvo PRA 50/51
Suporte de parede PRA 70/71
Calculadora de inclinagao PRA 52
Adaptador de inclinagcao PRA 78
Carregador de isqueiro PRA 86
Transferidor de cotas PRA 81
Médulo de rede PRA 85
Bateria PRA 84
Angulo vertical PRA 770
Suporte do receptor para cangalho PRA 751
Suporte para cangalho PRA 750
Adaptador para fachadas PRA 760

Diversos tripés

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Escalas telescopicas

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Caracteristicas técnicas

Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes técnicas!

PR 35
Alcance da recepgao (didmetro) PR 35

Com PRA 35, tipicamente: 2...300 m (6...900 pés)

Alcance do controlo remoto (diametro)

Com PRA 35, tipicamente: 0...200 m (0...660 pés)

Preciséo

Temperatura 25 °C, 0,75 mm por cada 10 m de distan-
cia horizontal (77 °F, /32" a 32 pés)

Raio de prumo

sempre perpendicular ao plano de rotagéo

Classe laser do PR 35

Classe 2, (class Il), 620-690 nm / Po < 4,85 mW, =
300 rpm (EN 60825-1:2008 / IEC 825 - 1:2008); class Il
(CFR 21 § 1040 (FDA))

Velocidades de rotacao

300, 600, 1500 rpm

Faixa de inclinagbes

um eixo, -15% / +8,6% (-8,6° / +5°)

Amplitude de autonivelamento

+5°

Alimentacgao eléctrica

Bateria de i6es de litio (Li-lon) 7,2 V// 4,5 Ah

Autonomia da bateria

Temperatura +20 °C (+68 °F), Bateria de ides de litio
(Li-lon): 230 h

Temperatura de funcionamento

-20...+50 °C (-4 °F - 122 °F)

Temperatura de armazenamento (em lugar seco)

-25...+60 °C (-13 °F - 140 °F)

Classe de proteccdo

IP 56 (de acordo com a norma IEC 60529)
(ndo no modo "Carregar durante o funcionamento")

Rosca do tripé

%" x 11

Peso (incluindo o PRA 84)

2,4 kg (5,3 libras)

Dimensoes (C x L x A)

252 mm x 252 mm x 209 mm (10" x 10" x 8")
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Bateria de i6es de litio (Li-lon) PRA 84

Tensao nominal (modo normal) 72V
Tensado maxima (em funcionamento ou ao carregar du- 13V
rante o funcionamento)

Corrente nominal 160 mA

Tempo de carregamento

2 h/+32 °C / bateria 80 % carregada

Temperatura de funcionamento

-20...+50 °C (-4 °F - 122 °F)

Temperatura de armazenamento (em lugar seco)

-25...+60 °C (-13 °F - 140 °F)

Temperatura de carga (também no carregamento em
funcionamento)

+0...+40 °C (32 °F a +104 °F)

Peso

0,3 kg (0,67 libras)

Dimensdes (C x L x A)

160 mm x 45 mm x 36 mm (6,3" x 1,8" x 1,4")

Médulo de rede PRA 85

Alimentagao pela rede eléctrica 115...230 V
Frequéncia 47...63 Hz
Poténcia nominal 40W
Tens&o nominal 12V

Temperatura de funcionamento

+0...+40 °C (32 °F - 104 °F)

Temperatura de armazenamento (em lugar seco)

-25...+60 °C (-13 °F - 140 °F)

Peso

0,23 kg (0,51 libras)

Dimensoes (C x L x A)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")

5 Normas de seguranca

5.1 Informacao basica no que se refere as normas
de seguranca

Além das regras especificamente mencionadas em
cada capitulo deste manual de instrucées, deve ob-
servar sempre os pontos a seguir indicados.

5.2 Medidas gerais de seguranca

a) Nao torne os equipamentos de seguranca inefi-
cazes nem retire avisos e informacoées.

b) Mantenha as criancas afastadas dos aparelhos
laser.

¢) Uma abertura incorrecta da ferramenta pode originar
a emissao de radiagéo laser que exceda a Classe 2.
Caso necessite de reparacao, faca-o somente
num Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

d) Considere as influéncias ambientais. Nao utilize
a ferramenta onde exista risco de incéndio ou de
explosao.

e) (Indicagdo de acordo com FCC §15.21): Alteracdes
ou modificagdes a ferramenta que nao sejam expres-
samente aprovadas pela Hilti podem limitar o direito
do utilizador em operar com esta ferramenta.

5.3 Organizacao do local de trabalho

a) Demarque a area de medicao. Evite apontar o raio
nadireccao de outras pessoas ou na sua direccao
enquanto estiver a preparar o equipamento.

b) Evite posicoes perigosas se trabalhar sobre uma
escada. Mantenha uma posicao de trabalho se-
gura e equilibrada.

c) Medigdes tiradas através de vidros ou outros objec-
tos podem ser inexactas.

d) Certifique-se de que a ferramenta é montada
numa superficie plana /regular (nao sujeita a vi-
bragoes!).

e) Nao exceda os limites definidos para esta ferra-
menta.

f)  Verifique se o seu PR 35 s6 responde ao seu PRA 35
e nao a outros PRA 35 que possam estar a ser
utilizados na obra.

5.3.1 Compatibilidade electromagnética

Embora a ferramenta esteja de acordo com todas as di-
rectivas e regulamentacdes obrigatérias, a Hilti ndo pode
excluir totalmente a hipdtese de a ferramenta poder so-
frer mau funcionamento devido a interferéncias causadas
por radiagdo muito intensa. Nestas circunstancias, de-
vera fazer medi¢gdes comprovativas. A Hilti também néo
pode excluir totalmente a hipétese de outros equipamen-
tos poderem sofrer interferéncias (p. ex., equipamentos
de navegagao aérea).
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5.3.2 Classificacao laser para ferramentas da
classe 2/ class Il

A ferramenta corresponde a um laser da classe 2
em conformidade com as normas |IEC825-1:2008 /
EN60825-1:2008 e Class Il em conformidade com a
norma CFR 21 § 1040(FDA). Esta ferramenta pode ser
utilizada sem que seja necessario o recurso a outras
medidas de protecgdo especiais. O reflexo automatico
de fechar a palpebra protege os olhos do raio laser, caso
alguém olhe inadvertidamente para este. No entanto,
este reflexo pode ser influenciado negativamente pelo
uso de medicamentos, dalcool ou drogas. Tal como
acontece com o sol, deve evitar-se olhar directamente
para a fonte de luz. N&o dirija o raio laser na direcgéo de
pessoas.

5.4 Medidas gerais de seguranca

a) Verifique aferramenta antes de a utilizar. Se cons-
tatar danos, a ferramenta devera ser reparada
num Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

b) Se a ferramenta sofreu uma queda ou foi sub-
metida a qualquer outra forca mecanica, devera
verificar a sua precisao.

c) Quando existem consideraveis diferencas de
temperatura, permita que a ferramenta se adapte
a temperatura ambiente antes de iniciar a sua
utilizacao.

d) Quando utilizar adaptadores, certifique-se de que
a ferramenta esta completamente fixa.

e) Para evitar medicoes inexactas, mantenha as ja-
nelas de saida do laser limpas.

f) Embora a ferramenta tenha sido concebida para
trabalhar sob arduas condi¢des nas obras, esta
deve ser manuseada com cuidado, a semelhanca
do que acontece com qualquer outro equipa-
mento Optico e eléctrico (como, por exemplo,
binéculos, 6culos, maquina fotografica).

g) Embora na sua concepcao se tenha prevenido a
entrada de humidade, a ferramenta deve ser limpa
antes de ser guardada na mala de transporte.

h) Verifique a ferramenta antes de efectuar medi-
c¢oes importantes.

i) Verifique a precisao varias vezes durante a utili-
zacao.

j) Utilize o médulo de rede apenas narede eléctrica.

k) Posicione a ferramenta de forma que o médulo
de rede néo represente risco de tropecao.

) Assegure-se de que o local esta bem iluminado.

m) Verifique as extensoes de cabo regularmente. Se
estiverem danificadas, deverao ser substituidas.
Se danificar o médulo de rede ou o cabo enquanto
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trabalha, ndo toque no médulo de rede. Desligue
a maquina da corrente. Linhas de conexéo e exten-
sOes danificadas representam um risco de choque
eléctrico.

n) Evite o contacto do corpo com superficies ligadas
a terra, como, por exemplo, canos, radiadores,
fogoes e frigorificos.Existe um risco elevado de
choque eléctrico se o corpo estiver em contacto
com a terra.

0) Nao exponha o cabo de alimentacao a calor, 6leo
ou arestas afiadas.

p) Nunca utilize o médulo de rede se este estiver hu-
mido ou sujo. Humidade ou sujidade na superfi-
cie do médulo de rede dificultam o seu manuseio
e, sob condicoes desfavoraveis, podem causar
choques eléctricos. Deste modo, as ferramentas
utilizadas frequentemente para trabalhar materi-
ais condutores e consequentemente muito sujas,
devem ser verificadas num Centro de Assisténcia
Técnica Hilti a intervalos regulares.

q) Evite tocar nos contactos da bateria.

5.4.1 Utilizacao e manutencao de ferramentas com
bateria

a) Antes de encaixar a bateria, certifique-se de que a
ferramenta esta desligada. Use apenas as baterias
Hilti aprovadas para a sua ferramenta.

b) Mantenha as baterias afastadas de temperaturas
elevadas e do fogo. Existe risco de exploséo.

c) As baterias ndao podem ser desmanteladas, es-
magadas, aquecidas acima dos 75 °C ou incine-
radas. Caso contrario, existe risco de fogo, explosao
ou queimadura por acido caustico.

d) Evite a entrada de humidade. A humidade infil-
trada pode provocar um curto-circuito e reacgoes
quimicas, e originar queimaduras ou um incéndio.

e) Nao use quaisquer outras baterias excepto as
aprovadas para a respectiva ferramenta. A utiliza-
cao de outras baterias ou a utilizagdo das baterias
para outras finalidades pode originar risco de fogo e
exploséo.

f) Observe as regras especificas sobre transporte,
armazenagem e utilizacao de baterias de i6es de
litio.

g) Evite um curto-circuito na bateria.Antes de encai-
xar a bateria na ferramenta, verifique que os contac-
tos da bateria e na ferramenta estéo livres de corpos
estranhos. Se os contactos de uma bateria forem
curto-circuitados, existe risco de incéndio, explosao
e de corrosao.

h) Baterias danificadas (por exemplo, com fissuras,
pecas partidas, contactos dobrados, empurrados
para tras e/ou puxados para fora) nao podem ser
carregadas nem continuar a ser utilizadas.

i) Para o funcionamento da ferramenta e carregar a
bateria utilize apenas o moédulo de rede PRA 85 ou
o carregador de isqueiro PRA 86. Caso contrario,
existe o perigo de a ferramenta se danificar.



6 Antes de iniciar a utilizacao

NOTA
O PR 35 s6 pode ser operado com a bateria Hilti PRA 84.

6.1 Carregar a bateria

& A N A

PERIGO
Use apenas as baterias, carregadores de isqueiro e
moédulos de rede Hilti indicados em "Acessérios".

6.1.1 Carga inicial de uma bateria nova

As baterias devem ser completamente carregadas antes
da primeira utilizagao.

NOTA

Ao fazé-lo, providencie uma posigcao segura do sistema
a carregar.

6.1.2 Carga de uma bateria ja usada.

Certifiqgue-se de que as superficies exteriores da bate-
ria estdo limpas e secas antes de inserir a bateria na
ferramenta.

Baterias de ides de litio estdo operacionais em qualquer
momento, mesmo estando parcialmente carregadas. O
progresso de carregamento é-lhe indicado, durante o
carregamento, pelos LEDs na ferramenta.

6.2 Opcoes para carregar a bateria

PERIGO
O modulo de rede PRA 85 s6 pode ser utilizado dentro
de um edificio. Evite a entrada de humidade.

6.2.1 Carregar a bateria na ferramenta @

NOTA

Ao efectuar o carregamento, certifique-se de que as
temperaturas correspondem as temperaturas de carga
recomendadas (0 a 40 °C/ 32 a 104 °F).

1. Cologue a bateria no respectivo compartimento.
Rode o travamento de modo que fique visivel a
tomada de carga na bateria.

3. Encaixe a ficha do médulo de rede ou a ficha de
bateria automoével na bateria.

4. O estado de carga é representado, durante o pro-
cesso de carregamento, pela indicagdo da bateria
(LEDs) na ferramenta (a ferramenta tem de estar
ligada).

6.2.2 Carregar a bateria fora da ferramenta B

NOTA

Ao efectuar o carregamento, certifique-se de que as
temperaturas correspondem as temperaturas de carga
recomendadas (0 a 40 °C/ 32 a 104 °F).

1. Retire a bateria da ferramenta e ligue a ficha do
modulo de rede ou a ficha de bateria automével.

2. Durante o processo de carregamento esta aceso o
LED vermelho na bateria.

6.2.3 Carregar a bateria durante o

funcionamento H
CUIDADO
Evite a entrada de humidade. A humidade infiltrada
pode provocar um curto-circuito e reac¢des quimicas, e
originar queimaduras ou um incéndio.

1. Rode o fecho de modo que fique visivel a tomada
de carga na bateria.

2. Encaixe a ficha do médulo de rede na bateria.

3. Aferramenta trabalha durante o processo de carre-
gamento.

4. O estado de carga é indicado, durante o processo
de carregamento, pelos LEDs na ferramenta.

6.3 Utilizacao da bateria e sua manutencgao

Guarde a bateria em local fresco e seco. Nunca guarde
a bateria em locais em que este possa estar sujeita a
exposicao solar, radiadores ou por tras de um vidro. No
final da sua vida util, as baterias devem ser recicladas
de acordo com as normas em vigor, para evitar poluigao
ambiental.

6.4 Encaixar a bateria @

CUIDADO

Antes de encaixar a bateria na ferramenta, verifique
que os contactos da bateria e na ferramenta estao
livres de corpos estranhos.

1. Empurre a bateria para dentro da ferramenta.

2. Rode o travamento em dois entalhes no sentido
dos ponteiros do relégio até surgir o simbolo de
travamento.

6.5 Retirar a bateria El

1. Rode o travamento em dois entalhes no sentido
contrario ao dos ponteiros do relégio até surgir o
simbolo de destravamento.

2. Puxe a bateria para fora da ferramenta.

6.6 Ligar a ferramenta
Pressione a tecla “Ligar / Desligar”.
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NOTA

A ferramenta inicia o nivelamento automatico depois de
ser ligada (no méx. 40 segundos). Quando o nivelamento
estiver concluido, o raio laser liga-se no sentido da ro-
tacdo e no sentido normal. No caso de alinhamento
horizontal, a cabeca rotativa roda automaticamente a
velocidade média; no caso de alinhamento vertical, um
ponto de referéncia € projectado para baixo.

6.7 Indicadores (LED)
consultar o capitulo 2 “Descrigao”

6.8 Colocar as pilhas no PRA 35 fli

CUIDADO
Nao utilize pilhas danificadas.

PERIGO
Nao misture pilhas novas com pilhas usadas. Nao misture
pilhas de fabricantes diferentes ou de diferentes tipos.

NOTA

O PRA 35 s6 pode ser operado com pilhas que foram
produzidas de acordo com normas internacionais.

7 Utilizacao

6.9 Emparelhamento

NOTA

Quando séo entregues, o laser rotativo PR 35 e o controlo
remoto/receptor laser PRA 35 nao se encontram empa-
relhados. No entanto, ndo podem ser utilizados sem o
emparelhamento.

Para se poder tirar partido do laser rotativo PR 35 com o

PRA 35, estes tém de ser ajustados um ao outro (empa-

relhados). O emparelhamento das ferramentas faz com

que o laser rotativo e o controlo remoto PRA 35 sejam
atribuidos um outro de forma Unica. Assim, o laser rota-
tivo PR 35 ja so recebe sinais do PRA 35 emparelhado.

O emparelhamento permite que se trabalhe ao pé de ou-

tros lasers rotativos sem o perigo de as definicées serem

alteradas por estes.

1. Pressione simultaneamente as teclas Ligar/Desligar
no laser rotativo PR 35 e no PRA 35 e mantenha-as
pressionadas durante pelo menos 3 segundos.

O emparelhamento bem sucedido é assinalado atra-
vés da emissao de um sinal acustico no PRA 35 e
do piscar de todos os LEDs no laser rotativo PR 35.

2. Desligar e voltar a ligar ferramentas emparelhadas.
No visor surge agora o simbolo emparelhado (con-
sultar o capitulo "Avarias possiveis").

7.1 Ligar a ferramenta

Pressione a tecla “Ligar / Desligar”.

NOTA

A ferramenta inicia o nivelamento automatico depois de
ter sido ligada.

7.2 Trabalhar com o PRA 35

O PRA 35 é um receptor laser (lado anterior) mas também
um controlo remoto (lado posterior). O controlo remoto
simplifica o trabalho com o laser rotativo e é necessario
para se tirar proveito de algumas fung¢des da ferramenta.
O receptor trabalha melhor as 600 rpm e néo deveria ser
utilizado a 1500 rpm
7.2.1 Trabalhar com o receptor laser como
ferramenta manual
Pressione a tecla Ligar/ Desligar.
Coloque o PRA 35 directamente no plano de rotagao
do raio laser.
O raio laser é assinalado através de um sinal 6ptico
e acustico.

N —

7.2.2 Trabalhar com o PRA 35 no suporte do
receptor PRA 80

1. Abra o fecho no PRA 80.
2. Insira o receptor laser PRA 35 no respectivo suporte
PRA 80.
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Feche o fecho no PRA 80.

Ligue o receptor laser com a tecla Ligar/ Desligar.
Abra o punho rotativo.

Fixe bem o suporte do receptor PRA 80 a vara
telescopica ou de nivelamento fechando o punho
rotativo.

7. Cologue o PRA 35 com a janela de observagao
directamente no plano de rotagéo do raio laser.

O raio laser é assinalado através de um sinal 6ptico
e acustico.

o0 h®

7.2.3 Trabalhar com o transferidor de cotas
PRA 81

Abra o fecho no PRA 81.

Insira o PRA 35 no transferidor de cotas PRA 81.

Feche o fecho no PRA 81.

Ligue o PRA 35 com a tecla Ligar/ Desligar.

Coloque o PRA 35 com a janela de observagéo

directamente no plano de rotagéo do raio laser.

Posicione o PRA 35 de modo que a indicagdo da

distancia mostre "0".

7. Efectue a medicdo da distancia pretendida com
ajuda da fita métrica.

a0~
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7.2.4 Opgoes de menu
Ao ligar o PRA 35, pressione a tecla Ligar/ Desligar
durante dois segundos.

No visor surge a indicagdo do menu.

Use a tecla de unidades para alternar entre unidades
métricas e anglo-americanas.



Use a tecla de volume para atribuir a cadéncia mais alta
do som acustico a zona superior ou inferior do receptor.
Pressione a tecla "Bloqueio das teclas" na parte de tras
do PRA 35 para ir para o menu avangado. Com as teclas
de direccdo (esquerda/direita) podera procurar a partir
de outros pontos: p. ex., alterar o ajuste da sensibilidade
do PR 35 quanto a choques, cancelar o emparelhamento
das ferramentas, desligar a ligagéo por radio.

Ajustes que se referem ao PR 35, s6 tém efeito quando
o PR 35 esta ligado e existir uma ligagéo por radio. As
teclas de direccédo (para cima/para baixo) servem para
alterar os ajustes. Todos os ajustes seleccionados s&o
validos e mantém-se na activagao seguinte.

Desligue o PRA 35 para guardar as definigdes.

7.2.5 Definicao das unidades

Com a tecla de unidades pode definir a unidade preten-
dida, em conformidade com a sua versao nacional (mm
/ cm / off) ou (Vein / V1ein / off).

7.2.6 Ajustar o volume do sinal acustico

Ao ligar a ferramenta, o volume esté ajustado para "nor-
mal". O volume pode ser alterado pressionando a te-
cla "sinal acustico". Pode escolher entre as 4 opgoes
"Baixo", "Normal", "Alto" e "Desligado".

7.2.7 Bloqueio das teclas e duplo clique

O bloqueio das teclas do PRA 35 protege contra a intro-
dugéo involuntaria de dados e é indicado no bordo su-
perior esquerdo, em ambos os lados do visor do PRA 35.
O simbolo de cadeado esta ou aberto (desblogueado) ou
fechado (bloqueado). Para evitar um erro do utilizador,
as ordens "Alinhamento automatico", "Monitorizagao" e
"Funcao linha especial" tém de ser confirmadas por du-
plo clique. Por motivos de simplificacdo, isto ndo sera
referido em todos os casos no resto do manual de ins-
trucdes.

7.3 Fungdes principais do PR 35

As funcgdes basicas sao trabalhar nos planos horizontal e
vertical, bem como trabalhar em inclinagéo.

7.3.1 Ajustar a velocidade de rotacao

NOTA

A velocidade de rotagdo pode ser alterada accionando a
tecla "Velocidade de rotagao" (no painel de controlo do
laser rotativo ou no PRA 35). As velocidades de rotacao
sdo 300, 600 e 1500 rpm. O receptor trabalha melhor as
600 rpm e ndo deveria ser utilizado a 1500 rpm.

7.3.2 Seleccionar funcgéao linha

NOTA

Pressionando a tecla "Funcao linha", o laser rotativo
projecta uma linha que pode ser aumentada ou reduzida
mantendo-a pressionada.

NOTA

Com ajuda do receptor laser PRA 35 também é possivel
parar a rotagédo do laser e criar uma linha na posicao
onde se encontra o PRA 35. Desloque para o efeito o

receptor laser PRA 35 para dentro do plano do raio laser
em rotacgéo e faca duplo clique na tecla "Fungao linha
especial".

7.3.3 Deslocar a linha laser

A linha laser pode ser deslocada para a esquerda ou di-
reita accionando as teclas de direcgéo (PR 35 ou PRA 35).
Manter as teclas de direcg@o pressionadas aumenta a
velocidade e a linha laser desloca-se continuamente.

7.4 Trabalhar no plano horizontal

7.4.1 Montagem

1. Monte a ferramenta de acordo com a aplicagdo

desejada, por exemplo, num tripé. O angulo de

inclinagdo da superficie de montagem nao pode

exceder £5°.

Pressione a tecla Ligar/ Desligar.

3. Logo que seja alcangado o nivelamento, o raio laser
liga-se e comega a rodar a 300 rpm.

N

7.5 Trabalhar no plano vertical [}

1. Para trabalhar no plano vertical, coloque a ferra-
menta sobre os apoios metalicos, de maneira que o
painel de controlo da ferramenta fique virado para
cima. Em alternativa também podera montar o laser
rotativo num tripé, suporte de parede, adaptador
para fachadas ou cangalho adequado.

2. Alinhe o eixo vertical da ferramenta no sentido pre-
tendido.

3. Para que a precisao especificada possa ser respei-
tada, dever-se-4a posicionar a ferramenta sobre uma
superficie plana ou, com a mesma preciséo, sobre
um tripé ou outro acessorio.

4. Pressione a tecla “Ligar / Desligar”.

Depois de concluido o nivelamento, a ferramenta
inicia o funcionamento laser com um raio rotativo
parado que se projecta na perpendicular para baixo.
Este ponto projectado é ponto de referéncia e serve
para o posicionamento da ferramenta.

7.5.1 Alinhamento manual

Pressione as teclas de direcgéo (para cima/para baixo)
na parte de tréds do PRA 35 para alinhar manualmente o
plano vertical.

7.5.2 Alinhamento automatico (Auto-Alignment)

Segure o lado receptor do PRA 35 virado para o local que
se pretende alinhar e na direcgéo do PR 35 e pressione
a tecla "Alinhamento automatico".

Inicia-se entédo o processo de alinhamento do plano laser
ao mesmo tempo que soa um sinal acustico continuo.
Pode alterar a direccdo do processo de busca pressio-
nando a tecla "Alinhamento automatico".

Para interromper o processo de alinhamento basta um
duplo clique.

Logo que o raio laser incida sobre a janela de detecgao
do PRA 35, o raio é deslocado para o entalhe marcador
(plano de referéncia).
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Depois de a posicao ter sido alcancada (entalhe marca-
dor encontrado), soa um sinal acustico que assinala a
conclusao do processo.

7.6 Trabalhar com inclinacao

NOTA

Para resultados 6ptimos é util controlar o alinhamento
do PR 35. A melhor maneira de o fazer é escolhendo 2
pontos, cada um 5 m a esquerda e a direita da ferramenta,
mas paralelos ao eixo da ferramenta. Marcar a altura do
plano horizontal nivelado; em seguida, marcar as alturas
apoés a inclinagdo. O alinhamento da ferramenta esta
optimizado, s6 quando as alturas em ambos os pontos
sao idénticas.

7.6.1 Montagem

NOTA

Ainclinacédo pode ser definida ou manualmente, automa-
ticamente ou através da utilizagdo dos adaptadores de
inclinacédo PRA 76/78.

1. Monte a ferramenta de acordo com a aplicacao
desejada, por exemplo, num tripé.

2. Alinhe aferramenta com ajuda do entalhe de mira na
cabega do PR 35 paralelamente ao plano inclinado.

3. Pressione atecla Ligar/ Desligar durante pelo menos
8 segundos até que o LED cor-de-laranja acenda.

4. Logo que seja alcangado o nivelamento, o raio laser
liga-se e o PRA 35 pode ser inclinado.

7.6.2 Ajustar a inclinacdo manualmente

Pressione as teclas de direcgéo (para cima/para baixo)
no controlo remoto PRA 35. Pressione prolongadamente
as teclas de seta para alterar os valores de forma mais
répida.

O indicador LED do PRA 35 indica o angulo de inclinacéo.

Se durante 3 segundos ndo pressionar uma tecla, é
ajustada na ferramenta a Ultima inclinagdo indicada.

7.6.3 Ajustar a inclinacao automaticamente

NOTA
O requisito para a inclinagdo automatica é um receptor
laser PRA 35 e que o modo de inclinagéo esteja activado.

Incline o laser como descrito no ponto 7.5.2, mas agora
ao longo do plano inclinado.

7.6.4 Alinhamento electronico opcional

Apos o alinhamento da inclinagdo (como descrito acima),
o alinhamento do PR 35 pode ser optimizado através do
alinhamento electronico patenteado pela Hilti.

1. Posicione o PRA 35 centrado na extremidade do
plano inclinado frente ao PR 35. Pode simplesmente
segura-lo ou fixa-lo com o PRA 80.

2. Ligue o PRA 35.

3. Active o alinhamento electrénico no PR 35 pressio-
nando a tecla de seta para a esquerda.

4. Quando os LEDs Choque / Inclinagdo piscam, o
PRA 35 nao detecta qualquer laser do PR 35.
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5. Quando piscarem os LEDs Choque / Monitorizagéo,
alinhe o PR 35 no sentido inverso ao dos ponteiros
do relogio.

6. Quando piscarem os LEDs Inclinagao / Monitoriza-
¢ao, alinhe o PR 35 no sentido dos ponteiros do
relogio.

7. Quando piscar o LED Monitorizagéo, o alinhamento
esta correcto.

8. Termine o modo de alinhamento electrénico, pres-
sionando a tecla de seta para a direita.

7.6.5 Ajustar a inclinagdao com ajuda do adaptador
de inclinacao PRA 76/78

NOTA

Certifique-se de que o adaptador de inclinagdo esta
montado correctamente entre o tripé e a ferramenta
(consultar o manual de instrugdes da ferramenta).

7.7 Monitorizagao

A funcdo Monitorizagdo verifica periodicamente se um
plano (vertical, horizontal ou inclinado) alinhado se des-
locou (por exemplo, devido a vibragoes). Se for esse o
caso, o plano projectado € alinhado de volta ao ponto
0 (ou seja, o entalhe marcador do PRA 35) (desde que
esteja dentro da janela de detecgao). A utilizagao da fun-
¢éo de monitorizagéo requer um PRA 35. Se o raio laser
estiver a ser monitorizado, um outro receptor laser pode
ser utilizado para detectar o raio laser.

1. Apreparagéo da activagéo da fungao de monitoriza-
¢ao corresponde essencialmente ao procedimento
durante a activagéo do alinhamento automatico.

2. Posicione a ferramenta no ponto inicial 1 pretendido
e ligue-a.

3. Posicione e fixe o receptor laser PRA 35 ao ponto de
orientagcao (ponto 2) do eixo. A ferramenta (ponto
1) e o PRA 35 (ponto 2) formam agora pontos
de ancoragem de um plano. Preste atengéo para
que o entalhe marcador do PRA 35 se encontre
exactamente ao nivel no qual o laser rotativo devera
mais tarde projectar a linha laser ou o ponto laser.
Para isso, a janela de detecgdo vermelha do laser
do PRA 35 tem de estar virada para laser rotativo.

4. Certifique-se de que nédo existem obstaculos entre o
laser rotativo e o receptor laser PRA 35 que possam
interferir na comunicacgéo. Vidro e outros materiais
transparentes também interferem no contacto entre
as duas ferramentas, como também reflexdes em
janelas.

5. Ligue o PR 35 e o PRA 35. A fun¢ao de monitoriza-
¢ao é activada fazendo duplo clique na tecla "Modo
de monitorizagao" no PRA 35.

Um clique ulterior pode alterar a direc¢éo de pro-
cura, um duplo clique termina o modo de monitori-
zagao.

6. O sistema esta agora no modo de monitorizagdo. A
fungéo é indicada no visor do PRA 35.



7. Aintervalos de tempo regulares, o sistema controla
automaticamente se o plano do laser se deslocou.
No caso de um deslocamento, o plano é deslo-
cado de novo para o plano de marcacgéo, se tal
for possivel. Se o plano de marcagéo se situar fora
da faixa de nivelamento de +5° ou se o contacto
visual directo entre laser rotativo e receptor laser es-
tiver impedido durante um periodo de tempo mais
prolongado, aparecera uma mensagem de erro.

7.8 Regressar ao modo predefinido

Para regressar ao modo predefinido (trabalhar no plano
horizontal, 300 rpm), terd de desligar e voltar a ligar a
ferramenta.

7.9 Modo de descanso

O PR 35 pode poupar energia no modo de descanso. O
laser desliga-se, prolongando desta forma a vida util da
bateria.

Active o modo de descanso pressionado a tecla Modo
de descanso no PRA 35.

Desactive 0 modo de descanso pressionado de novo a
tecla Modo de descanso no PRA 35.

Para garantir a precisdo de trabalho, verifique as defini-
¢des do laser depois da reactivagéo do PR 35.

7.10 Trabalhar com a placa alvo

A placa alvo aumenta a visibilidade do raio (ponto) laser.
Faz-se uso da placa alvo especialmente no caso de con-
digbes de iluminacdo forte ou sempre que se pretenda
maior visibilidade. Para o efeito, mova simplesmente a
placa alvo através da projecc¢éo do raio laser. O material
da placa alvo aumenta a visibilidade do raio (ponto) laser.

8 Conservacao e manutencao

8.1 Limpeza e secagem

1. Sopre o p6 das lentes.

2. Nao toque no vidro com os dedos.

3. Limpe apenas com um pano limpo e macio; se
necessario, humedeca ligeiramente o pano com um
pouco de alcool puro ou agua.

NOTA Material de limpeza demasiado aspero pode
riscar o vidro, afectando deste modo a preciséo da
ferramenta.

NOTA Nao utilize qualquer outro liquido que possa
danificar os componentes plasticos.

4. Tenha em atencdo a temperatura a que o equi-
pamento esta exposto, especialmente no Inverno /
Verdo ou se este estiver dentro de um veiculo (-30 °C
a +60 °C).

8.2 Armazenamento

Retire as ferramentas da mala se verificar que estdo mo-
Ihadas. As ferramentas, as respectivas malas de trans-
porte e os acessorios devem ser limpos e secos (max.
40 °C /104 °F). Coloque novamente o equipamento den-
tro da mala/caixa, apenas se este estiver completamente
seco.

Verifique a precisdo do equipamento antes de o utilizar,
apos um longo periodo de armazenamento ou transporte.
Remova as pilhas se a ferramenta néo for usada durante
um longo periodo de tempo. Se as pilhas perderem
liquido, podem danificar a ferramenta.

Guarde a ferramenta em lugar seco e dentro da mala
Hilti.

8.3 Transportar

Use a mala Hilti ou outra embalagem equivalente para o
transporte e envio da ferramenta.
CUIDADO

Remova as pilhas/bateria sempre que for necessario
enviar a ferramenta.

8.4 Servico de Calibracao Hilti

Recomendamos que a ferramenta seja testada periodica-
mente através do Servico de Calibragéo Hilti, de forma a
garantir a sua precisdo, segundo as normas e de acordo
com as exigéncias legais.

O Servico de Calibragdo Hilti esta a sua disposi¢cdo em
qualquer altura; recomenda-se, porém, a verificagao da
ferramenta pelo menos uma vez por ano.

O Servigo de Calibragéo Hilti confirma que as especifica-
¢cbes da ferramenta, a data em que é testada, estdo em
conformidade com as caracteristicas técnicas indicadas
no manual de instrucdes.

Se se verificarem desvios relativamente aos dados do
fabricante, os aparelhos de medi¢do serdo novamente
ajustados. Posteriormente, é colada uma etiqueta de
calibragdo na ferramenta, confirmando-se através de
um certificado de calibragdo que a mesma funciona de
acordo com as indicagdes do fabricante.

Os certificados de calibragéo séo exigidos a empresas
certificadas pela norma ISO 900X.

Para mais informagdes, contacte o Centro Hilti mais
proximo.

8.4.1 Verificar a precisao

Para poder satisfazer especificagdes técnicas, a ferra-

menta deveria ser verificada regularmente (no minimo

antes de cada trabalho maior/relevante)!

8.4.1.1 Verificar os eixos principais horizontal e
transversal

1. Montar o tripé a uma distancia de aprox. 20 m de
uma parede e nivele a cabega de tripé com a ajuda
de um nivel de bolha.

2. Montar a ferramenta num tripé e alinhar a cabega
da ferramenta com a ajuda do entalhe de mira na
direccdo de uma parede.

3. Capturar um ponto (Ponto 1) com a ajuda do recep-
tor e marcé-lo na parede.
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4. Rodar a ferramenta 90° em torno do proprio eixo
no sentido dos ponteiros do relégio. A altura da
ferramenta ndo pode ser alterada.

5.  Capturar um segundo ponto (Ponto 2) com a ajuda
do receptor laser e marca-lo na parede.

6. Voltar arepetir duas vezes os passos 4 e 5 e capturar

os pontos 3 e 4 com a ajuda do receptor e marca-los
na parede.
Se o procedimento tiver sido executado com cui-
dado, a distancia vertical dos dois pontos 1 e 3
(eixo principal) ou dos pontos 2 e 4 (eixo transver-
sal) marcados deveria ser inferior a 3 mm (a 20 m)
para cada. No caso de desvios maiores, envie a
ferramenta para o Centro de Assisténcia Técnica
Hilti para ser calibrado.

8.4.1.2 Verificagao do eixo vertical i
1.  Montar a ferramenta na vertical, sobre um chao
o0 mais nivelado possivel, a aprox. 20 m de uma
parede.

Alinhar os punhos da ferramenta para ficarem para-
lelos com a parede.

Ligar a ferramenta e marcar o ponto de referéncia
(R) no chao.

Com a ajuda do receptor, marcar o ponto (A) na
extremidade inferior da parede. (Escolher uma velo-
cidade média.)

Com a ajuda do receptor, marcar o ponto (B) a uma
altura de aprox. 10 m.

Rodar a ferramenta 180° e alinha-la com o ponto
de referéncia (R) no chao e no ponto de marcacgéo
inferior (A) na parede.

Com a ajuda do receptor, marcar o ponto (C) a uma
altura de aprox. 10 m.

NOTA Se o procedimento tiver sido executado com
cuidado, a distancia horizontal dos dois pontos (B) e
(C) marcados a uma altura de dez metros deveria ser
inferior a 1,5 mm (a 10 m). Se o desvio for superior:
enviar a ferramenta para o Centro de Assisténcia
Técnica Hilti para que seja calibrada.

9 Avarias possiveis

Falha Causa possivel

Solucéao

Indicagao exibe simbolo

Bloqueio das teclas esta activo.

Desligue o bloqueio das teclas.

Indicagao exibe simbolo
o PRA 35.

AN’

O PRA 35 néo esta emparelhado com  Emparelhe as ferramentas (consultar

o capitulo 6.9)

Indicagao exibe simbolo

Introducéo invalida através do te-

Pressione uma tecla valida.

clado; comando impossivel por prin-

® cipio.

Indicagao exibe simbolo

AN

nao reage.

Comando possivel, mas a ferramenta  Ligue todas as ferramentas e

coloque-se dentro do alcance radio.
Certifique-se de que néo existem
obstaculos entre as ferramentas.
Considere também o alcance radio
maximo. Para obter boas ligagdes
radio, posicione o PR 35 a =10 cm
(4 pol.) do chao.

Indicagao exibe simbolo

Sleap

A ferramenta encontra-se em modo
de descanso (a ferramenta perma-
nece no maximo 4 h no modo de des-
canso).

Active a ferramenta pressionando a
tecla "Sleep". Active as definicdes da
ferramenta apos a activagéo.

Indicagao exibe simbolo

A,

N

Avaria.

Dirija-se a um Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.
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10 Reciclagem

AVISO

A reciclagem incorrecta do equipamento pode ter graves consequéncias:

a combustao de componentes plasticos pode gerar fumos téxicos que representam um perigo para a saude.

Se danificadas ou expostas a temperaturas muito elevadas, as pilhas/baterias podem explodir, originando queimadu-
ras por acido, intoxicacéo e poluicdo ambiental.

Uma reciclagem incorrecta (ou auséncia desta) permite que pessoas ndo autorizadas/habilitadas utilizem o equipa-
mento para fins diferentes daqueles para os quais foi concebido. Consequentemente, podem ferir-se a si proprias ou
a terceiros ou causar poluicdo ambiental.

As ferramentas Hilti sdo, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para a reciclagem

é que esses materiais sejam devidamente separados. A Hilti ja iniciou em muitos paises a recolha da sua ferramenta
usada para fins de reaproveitamento. Para mais informagdes dirija-se ao Servigo de Clientes Hilti local ou ao vendedor.

Apenas para paises da UE

Nao deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico!

De acordo com a directiva europeia relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e electronicos

e a correspondente transposicao para as leis nacionais, as ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas separadamente, sendo encaminhadas para um reaproveitamento ecolégico.

Recicle as pilhas/baterias de acordo com as regulamentagdes nacionais em vigor

11 Garantia do fabricante - Ferramentas

A Hilti garante que a ferramenta fornecida esta isenta
de quaisquer defeitos de material e de fabrico. Esta
garantia é vdlida desde que a ferramenta seja utilizada
e manuseada, limpa e revista de forma adequada e
de acordo com o manual de instrugées Hilti e desde
que o sistema técnico seja mantido, isto é, sob reserva
da utilizagdo exclusiva na ferramenta de consumiveis,
componentes e pecas originais Hilti.

A garantia limita-se rigorosamente a reparagdo gratuita
ou substituicdo das pegas com defeito de fabrico durante
todo o tempo de vida util da ferramenta. A garantia ndo
cobre pecas sujeitas a um desgaste normal de uso.

Estao excluidas desta garantia quaisquer outras si-
tuacoes susceptiveis de reclamacao, salvo legislacao

nacional aplicavel em contrario. Em caso algum sera
a Hilti responsavel por danos indirectos, directos,
acidentais ou pelas consequéncias dai resultantes,
perdas ou despesas em relacdo ou devidas a utili-
zacao ou incapacidade de utilizagcao da ferramenta,
seja qual for a finalidade. A Hilti exclui em particular
as garantias implicitas respeitantes a utilizacao ou
aptidao para uma finalidade particular.

Para toda a reparagéo ou substituicéo, enviar a ferra-
menta ou as pegas para o seu centro de vendas Hilti,
imediatamente apds detecgdo do defeito.

Estas s&o todas e as Unicas obriga¢des da Hilti no que se
refere a garantia, as quais anulam todas as declaracdes,
acordos orais ou escritos anteriores ou contemporaneos
referentes a garantia.
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12 Declaracao de conformidade CE (Original)

Designagéo: Laser rotativo
Tipo: PR 35
Geragao: 01
Ano de fabrico: 2010

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade
que este produto cumpre as seguintes normas ou
documentos normativos: 2011/65/UE, 2006/95/CE,
2004/108/CE, 1999/5/CE, EN ISO 12100, EN 300 440-1
V1.5.1, EN 300 440-2 V1.3.1, EN 301 489-1 V1.8.1,
EN 301 489-17 V1.3.2.
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OORSPRONKELIJKE GEBRUIKSAANWIJZING

PR 35 Rotatielaser

Lees de handleiding voor het eerste gebruik
beslist door.

Bewaar deze handleiding altijd bij het appa-
raat.

Geef het apparaat alleen samen met de hand-
leiding aan andere personen door.

Inhoud Pagina
1 Algemene opmerkingen 92
2 Beschrijving 92
3 Toebehoren 95
4 Technische gegevens 95
5 Veiligheidsinstructies 96
6 Inbedrijfneming 98
7 Bediening 99
8 Verzorging en onderhoud 102
9 Foutopsporing 103

10 Afval voor hergebruik recyclen 104
11 Fabrieksgarantie op de apparatuur 104
12 _EG-conformiteitsverklaring (origineel) 105

Il Deze nummers verwijzen naar afbeeldingen. De afbeel-
dingen bij de tekst vindt u op de uitklapbare omslagpa-
gina's. Houd deze bij het bestuderen van de handleiding
open.

In de tekst van deze handleiding wordt met »het ap-
paraat« of »de rotatielaser« altijd de rotatielaser PR 35
bedoeld. Met »Afstandsbediening/laserontvanger« wordt
altijd de PRA 35 bedoeld.

Rotatielaser H

Laserstraal (rotatievlak)
Rotatiekop
Handgreep
(4) Bedieningspaneel
(5) Accu-pack
(6) Accuvak
: Grondplaat met 5/8" - schroefdraad

(8) LED Indicatie van de batterijtoestand
(9) Vergrendeling

Oplaadaansluiting

Bedieningsveld rotatielaser B

Aan/uit-toets

LED - auto-nivellering
Richtingstoetsen

LED - deactivering schok

(5) LED - controlemodus

(8) LED - helling

(7) Toets Lijnfunctie

(8) Toets Rotatiesnelheid

(9 Indicatie batterijtoestand

Bedieningsveld PRA 35 (ontvangerzijde voor) H

(D) Aanjuit-toets
Lijnfunctie speciaal (dubbele klik)
Eenhedentoets

(4) Volumetoets
(5) Toets automatisch uitrichten (dubbele klik)
(8) Toets controlemodus (dubbele klik)

() Ontvangstveld

(8) Markeerkerf

(9) Display

Bedieningsveld PRA 35 (afstandsbedieningszijde ach-
ter) A

(D) Toets Slaapstand
% Toets Rotatiesnelheid
Toets Lijnfunctie
(4) Richtingstoetsen (omhoog/omlaag)
(5) Richtingstoetsen (links/ rechts)
(8) Toetsenblokkering (dubbele klik)

Display PRA 35 H

@ Weergave van de positie van de ontvanger t.o.v. de
hoogte van het laserviak

(@ Indicatie batterijtoestand

(3) Volume-aanduiding

(4) Aanduiding toetsenblokkering

@ Afstandsaanduiding van de ontvanger tot het laser-
vlak
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1 Algemene opmerkingen

1.1 Signaalwoorden en hun betekenis

GEVAAR
Voor een direct dreigend gevaar dat tot ernstig letsel of
tot de dood leidt.

WAARSCHUWING
Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot ernstig
letsel of tot de dood kan leiden.

ATTENTIE
Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot licht letsel
of tot materiéle schade kan leiden.

AANWIJZING
Voor gebruikstips en andere nuttige informatie.

1.2 Verklaring van de pictogrammen en overige
aanwijzingen

Symbolen
j =
E a‘ e
Handleiding Waarschu- Waarschu- Waarschu-
voor gebruik wing voor wing voor wing voor
lezen algemeen bijtende gevaarlijke
gevaar stoffen elektrische
spanning
é T &
Alleen voor Afval voor Niet in de
gebruik hergebruik straal kijken
binnen recyclen

Typeplaatje

=IL=T"1 PR3501

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

Made in Germany

Power:
7.2V=nom./ é é 2 C A U T I O N
650mA LASER RADIATION - DO NOT

N2 STARE INTO BEAM

77N 620-6900m /Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

EN 60825-1:2008

cex
RA®

319686

PR 35

Po = gemiddeld stralingsvermogen van een pulserende
laser, lasergolflengte 620-690nm, modulatiefrequentie 1
MHz, pulscyclus 50%, gebundelde laserstraaldiameter 5
mm bij het Penta Prisma, rotatiesnelheid 300/min. Onder
de bovengenoemde omstandigheden is het gemiddelde
uitgangsvermogen <4.85 mW.

Plaats van de identificatiegegevens op het apparaat
Het type en het serieckenmerk staan op het typeplaatje
van uw apparaat. Neem deze gegevens over in uw hand-
leiding en geef ze altijd door wanneer u onze vertegen-
woordiging of ons servicestation om informatie vraagt.

Type:

Generatie: 01

Serienr.:

2 Beschrijving

2.1 Gebruik volgens de voorschriften

Het apparaat is bestemd voor het vaststellen, overdragen en controleren van horizontale hoogteverlopen, verticale en
hellende vlakken en rechte hoeken. Voorbeelden voor het gebruik zijn het aanbrengen van meet- en hoogtelijnen, het
bepalen van rechte hoeken op wanden, verticaal uitrichten op referentiepunten of het creéren van hellende viakken.
Het gebruik van zichtbaar beschadigde apparaten/netvoedingen is niet toegestaan. Het is niet toegestaan om het
accu-pack tijdens het gebruik van het apparaat buitenshuis of in een vochtige omgeving op te laden.

Gebruik ter voorkoming van letsel alleen originele Hilti toebehoren en apparaten.

Neem de specificaties in de handleiding betreffende het gebruik, de verzorging en het onderhoud in acht.

Houd rekening met de omgevingsinvioeden. Gebruik het apparaat niet op plaatsen waar het risico van explosie en
brand bestaat.

Aanpassingen of veranderingen aan het apparaat zijn niet toegestaan.

2.2 Rotatielaser PR 35

De PR 35 is een rotatielaser met een roterende, zichtbare laserstraal en, in een hoek van 90° daarop, een referentiestraal.
De PR 35 kan verticaal, horizontaal en voor schuine hoeken worden gebruikt.
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2.3 Kenmerken

Met het apparaat kan een persoon snel en met een grote nauwkeurigheid elk vlak nivelleren.

De nivellering vindt automatisch plaats na het inschakelen van het apparaat. De straal wordt pas ingeschakeld wanneer
de gespecificeerde nauwkeurigheid bereikt is.

LED’s geven de actuele modus aan.

Het apparaat werkt met oplaadbare Li-ion accupacks, die ook tijdens het gebruik kunnen worden opgeladen.

2.4 Mogelijkheid tot combineren met de afstandsbediening/laserontvanger PRA 35

De PRA 35 is een afstandsbediening en laserontvanger in een. Hiermee is het mogelijk de PR 35 rotatielaser gemakkelijk
vanaf grote afstanden te bedienen. Daarnaast dient de PRA 35 ook als laserontvanger, en kan worden gebruikt om de
laserstraal op grote afstand zichtbaar te maken.

2.5 Digitaal meten van de afstand

De PRA 35 toont digitaal de afstand tussen laservlak en de markeerkerf van de PRA 35. Zodoende kan in een stap tot
op de millimeter nauwkeurig worden vastgesteld waar de laserontvanger zich bevindt.

2.6 Rotatiesnelheid / lijnfunctie

Er zijn verschillende rotatiesnelheden (300, 600, 1500/min). Het is mogelijk om tussen de afzonderlijke functies, zoals
rotatielaser- en lijnfunctie, te wisselen. Dit is zowel vanaf de rotatielaser PR 35 als ook vanaf de PRA 35 mogelijk.

De lijnfunctie maakt een betere zichtbaarheid van de laserstraal en het beperken van de laserstraal over een bepaald
werkgebied mogelijk.

2.7 Automatisch uitrichten en controleren

Met de PR 35 en de PRA 35 kan een persoon eenvoudig een laservlak op een punt uitrichten. Het uitgerichte laserviak
kan indien gewenst bovendien met behulp van de controlefunctie van de PRA 35 automatisch met regelmatige
intervallen worden gecontroleerd, om eventuele verschuivingen (bijv. door temperatuurschommelingen, wind) te
voorkomen.

2.8 Digitale hellingsaanduiding met gepatenteerde elektronische assenuitrichting

De digitale hellingshoekaanduiding kan een hellingshoek tot 15% aanduiden. Zo kunnen zonder berekeningen
hellingen worden uitgezet en gecontroleerd. Met de assenuitrichting kan de nauwkeurigheid van een helling worden
geoptimaliseerd.

2.9 Schokwaarschuwingsfunctie

Wordt het apparaat tijdens het gebruik uit het waterpasvlak gebracht (schudden / stoten), dan schakelt het apparaat
in de waarschuwingsmodus: alle LED’s knipperen, de laser schakelt uit (kop draait niet meer).

2.10 Automatische uitschakeling

Is het apparaat buiten het zelf instelbare bereik opgesteld of mechanisch geblokkeerd, dan schakelt de laser niet in en
knipperen de LED’s.

Na het inschakelen van het apparaat wordt de schokwaarschuwing pas een minuut na geslaagde nivellering
geactiveerd. Wordt binnen deze minuut een toets ingedrukt, dan begint deze minuut weer opnieuw.

2.11 Standaard leveringsomvang

Rotatielaser PR 35
Afstandsbediening/laserontvanger
Ontvangerhouder

Handleiding PR 35

Doelplaat

Fabriekscertificaat

PRA 84 Li-ion accu-pack

PRA 85 netvoeding

Hilti-koffer

- a4 a4 a4 a4 a4 g
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2.12 Indicatoren van de bedrijfsstatus

De volgende statusaanduidingen worden weergegeven: LED autonivellering, LED batterijtoestand, LED schokwaar-
schuwing en LED hellingshoek.

2.13 LED indicaties

LED auto-nivellering (groen) De groene LED knippert. Het apparaat is bezig waterpas te stel-
len.
De groene LED brandt con- Het apparaat is goed ingesteld / werkt
stant. correct.
LED schokwaarschuwing (oranje) De oranje LED brandt con- De schokwaarschuwing is gedeacti-
stant. veerd.
LED controlefunctie (oranje) De LED brandt oranje. Het apparaat staat in de controlemodus.
LED hellingsindicatie (oranje) De oranje LED knippert. Uitrichten van een hellend viak.
De oranje LED brandt con- Hellingsmodus is geactiveerd.
stant.
Meerdere LED's 2 LED's knipperen oranje. Apparaat in de modus 'assenuitriching'
(helling).
Alle LED's Alle LED's knipperen Het apparaat is aangestoten, is de ni-
vellering verloren of heeft een andere
storing.

2.14 Laadtoestand van het Li-ion accupack tijdens het gebruik

LED brandt permanent LED knipperend Laadtoestand C
LED 1,2, 3, 4 - C=z75%

LED 1, 2,3 - 50% = C <75%

LED 1,2 - 25% = C <50%

LED 1 - 10% = C <25%

- LED 1 C<10%

2.15 Laadtoestand van het Li-ion accupack tijdens het opladen in het apparaat

LED brandt permanent LED knipperend Laadtoestand C
LED 1, 2,3, 4 - C =100%
LED1,2,3 LED 4 C z75%

LED 1,2 LED 3 50% = C <75%
LED 1 LED 2 25% = C <50%
- LED 1 C<25%

2.16 Laadtoestand van het Li-ion accupack tijdens het opladen buiten het apparaat

Als de rode LED constant brandt, wordt het accupack geladen.
Brandt de rode LED niet, dan is het accupack vol geladen.
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3 Toebehoren

Omschrijving

Beschrijving

Afstandsbediening/laserontvanger PRA 35
Laserontvanger PRA 38, PRA 30/31
Doelplaat PRA 50/51
Wandhouder PRA 70/71
Hellingscalculator PRA 52
Hellingsadapter PRA 78
Auto-laadsnoer PRA 86
Baak PRA 81
Netvoeding PRA 85
Accu-pack PRA 84
Verticale hoek PRA 770
Bouwplanadapter PRA 751
Bouwplanadapter PRA 750
Geveladapter PRA 760

Diverse statieven

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Telescooplatten

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Technische gegevens

Technische wijzigingen voorbehouden!

PR 35
Reikwijdte ontvangst (gemiddeld) PR 35

Met PRA 35 typisch: 2...300 m (6...900 ft)

Reikwijdte afstandsbediening (diameter)

Met PRA 35 typisch: 0...200 m (0...660 ft)

Nauwkeurigheid Temperatuur 25 °C, per 10 m horizontale afstand 0,75
mm (77° F, /32" in 32 ft),

Loodstraal Continu haaks op het rotatievlak

Laserklasse PR 35 Klasse 2, (class Il), 620-690 nm / Po < 4,85

mW, = 300/min (EN 60825-1:2008 / IEC
825 - 1:2008); class Il (CFR 21 § 1040
(FDA))

Rotatiesnelheden

300, 600, 1500/min

Hellingsbereik

een as, -15% / +8,6% (-8,6° / +5°)

Bereik van de zelfnivellering

+5°

Energievoorziening

7,2V/ 4,5 Ah Li-ion accu-pack

Gebruiksduur accu-pack

Temperatuur +20 °C (+68 °F), Li-ion accu-pack: = 30 h

Bedrijfstemperatuur

-20...+50 °C (-4 °F tot 122 °F)

Opslagtemperatuur (droog)

-25...+60 °C (-13 °F tot 140 °F)

Veiligheidsklasse

IP 56 (overeenkomstig IEC 60529) (niet in de modus
"Laden tijdens gebruik")

Schroefdraad van het statief

%" x 11

Gewicht (inclusief PRA 84)

2,4 kg (5.3 Ibs)

Afmetingen (L x B x H)

252 mm x 252 mm x 209 mm (10" x 10" x 8")
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PRA 84 Li-ion accu-pack

Nominale spanning (normale modus) 72V

Maximale spanning (in gebruik of bij het opladen tijdens 13V

het gebruik)

Nominale stroom 160 mA

Laadtijd 2 h/+32 °C / Accu-pack 80% geladen

Bedrijfstemperatuur

-20...+50 °C (-4 °F tot 122 °F)

Opslagtemperatuur (droog)

-25...+60 °C (-13 °F tot 140 °F)

Laadtemperatuur (ook bij het opladen tijdens gebruik)

+0...+40 °C (32° tot +104°F)

Gewicht

0,3 kg (0.67 Ibs)

Afmetingen (L x B x H)

160 mm x 45 mm x 36 mm (6.3" x 1.8" x 1.4")

PRA 85 netvoeding
Netstroomvoeding 115..230 V
Netfrequentie 47...63 Hz
Nominaal vermogen 40W
Nominale spanning 12V

Bedrijfstemperatuur

+0...+40 °C (0 °C tot 40 °C (32 °F tot 104 °F)

Opslagtemperatuur (droog)

-25...+60 °C (-25 °C tot 60 °C (-13°F tot 140 °F))

Gewicht

0,23 kg (230 gram (0.51 Ibs))

Afmetingen (L x B x H)

110 mm x 50 mm x 32 mm (110 mm x 50 mm x 32 mm
(4.3"x 2" x1.3")

5 Veiligheidsinstructies

5.1 Essentiéle veiligheidsnotities

Naast de technische veiligheidsinstructies in de af-
zonderlijke hoofdstukken van deze handleiding moe-
ten de volgende bepalingen altijd strikt worden opge-
volgd.

5.2 Algemene veiligheidsmaatregelen

a) Maak geen veiligheidsinrichtingen
klaar en verwijder geen instructie-
waarschuwingsopschriften.

b) Zorg ervoor dat kinderen niet in aanraking komen
met laserapparaten.

c) Wanneer het apparaat op ondeskundige wijze wordt
vastgeschroefd, kan laserstraling ontstaan die hoger
is dan klasse 2. Laat het apparaat door een Hilti-
servicestation repareren.

d) Houd rekening met omgevingsinvioeden. Gebruik
het apparaat niet in een omgeving waar brand- of
explosiegevaar bestaat.

e) (Aanwijzing volgens FCC §15.21): Veranderingen of
modificaties die niet uitdrukkelijk door Hilti toege-
staan zijn, kunnen het recht van de gebruiker beper-
ken om het apparaat in bedrijf te nemen.

on-
en

5.3 Correcte inrichting van de werkomgeving

a) Zet het gebied waar u metingen verricht af en let
er bij het opstellen van het apparaat op dat de
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straal niet op andere personen of op uzelf wordt
gericht.

b) Wanneer u op ladders werkt, neem dan geen
ongewone lichaamshouding aan. Zorg ervoor dat
u stevig staat en altijd in evenwicht bent.

c) Metingen door ruiten of andere objecten kunnen het
meetresultaat vertekenen.

d) Let er op dat het apparaat op een effen, stabiel
opperviak wordt geplaatst (zonder trillingen!).

e) Gebruik het apparaat alleen binnen de gedefini-
eerde grenzen.

f)  Controleer of uw PR 35 alleen op uw PRA 35 reageert
en niet op een andere PRA 35 die eventueel op de
bouwplaats gebruikt wordt.

5.3.1 Elektromagnetische compatibiliteit

Hoewel het apparaat voldoet aan de strenge eisen van
de betreffende voorschriften, kan Hilti de mogelijkheid
niet uitsluiten dat het apparaat door sterke straling wordt
gestoord, hetgeen tot een foute bewerking kan leiden. In
dit geval of wanneer u niet zeker bent, dienen controle-
metingen te worden uitgevoerd. Eveneens kan Hilti niet
uitsluiten dat andere apparaten (bijv. navigatietoestellen
van vliegtuigen) gestoord worden.



5.3.2 Laserclassificatie voor apparaten van de

laserklasse/ class Il

Het apparaat voldoet aan de laserklasse 2 volgens
IEC825-1:2008 / EN60825-1:2008 en Class Il volgens
CFR 21 § 1040 (FDA). Deze apparaten kunnen zonder

verdere

beveiligingsmaatregelen worden gebruikt.

Wanneer iemand toevallig gedurende een kort ogenblik
in de laserstraal kijkt, worden de ogen beschermd door
de reflex van het sluiten van het ooglid. Deze reflex van
het sluiten van het ooglid kan echter worden beinvioed
door het gebruik van medicijnen, alcohol of drugs. Toch
mag men, evenals bij de zon, niet direct in de lichtbron
kijken. Richt de laserstraal niet op personen.

5.4 Algemene veiligheidsmaatregelen

Controleer het apparaat alvorens het te gebrui-
ken. Laat het apparaat ingeval van beschadiging
repareren in een Hilti-servicestation.

Na een val of andere mechanische invioeden dient
u de precisie van het apparaat te controleren.
Wanneer het apparaat vanuit een zeer koude in
een warme omgeving wordt gebracht, of om-
gekeerd, dient u het apparaat voor gebruik op
temperatuur te laten komen.

Zorg er bij het gebruik van adapters voor dat het
apparaat stevig vastgeschroefd is.

Om foutieve metingen te voorkomen, moet het
uitgangsvenster van de laser schoon worden ge-
houden.

Ook al is het apparaat gemaakt voor zwaar ge-
bruik op bouwplaatsen, toch dient het, evenals
andere optische en elektrische apparaten (bijv.
veldkijkers, brillen, fotoapparaten), zorgvuldig te
worden behandeld.

Hoewel het apparaat beschermd is tegen het bin-
nendringen van vocht, dient u het droog te maken
alvorens het in de transportcontainer te plaatsen.
Controleer het apparaat voor belangrijke metin-
gen.

Controleer tijdens het gebruik meerdere malen de
precisie.

Gebruik de netvoeding alleen voor het elektrici-
teitsnet.

Zorg ervoor dat het apparaat en de netvoeding
geen obstakel vormen dat ertoe kan leiden dat
mensen vallen en letsel oplopen.

Zorg voor een goede verlichting van het werkge-
bied.

Controleer de verlengsnoeren regelmatig en ver-
vang deze in geval van beschadiging. Wordt de
netvoeding of het verlengsnoer tijdens de werk-
zaamheden beschadigd, dan mag u het niet aan-

)

raken. Haal de stekker uit het stopcontact. Be-
schadigde voedings- en verlengsnoeren houden het
risico van een elektrische schok in.

Voorkom aanraking van het lichaam met geaarde
opperviakken, bijvoorbeeld van buizen, verwar-
mingen, fornuizen en koelkasten. Er bestaat een
verhoogd risico door een elektrische schok wanneer
uw lichaam geaard is.

Bescherm het snoer tegen hitte, olie en scherpe
randen.

Gebruik de netvoeding nooit in vuile of natte toe-
stand. Vocht of stof dat zich aan het opperviak
van de netvoeding hecht, met name van geleidend
materiaal, kan onder ongunstige omstandigheden
tot een elektrische schok leiden. Laat daarom
verontreinigde apparaten, met name wanneer er
vaak geleidend materiaal wordt bewerkt, regel-
matig controleren door de Hilti-service.

Raak de contacten niet aan.

5.4.1 Gebruik en onderhoud van

a)

accugereedschappen

Voordat u het accu-pack aanbrengt dient u ervoor
te zorgen dat het apparaat uitgeschakeld is. Ge-
bruik uitsluitend de voor uw apparaat goedgekeurde
Hilti accu-packs.

Stel de accu-packs niet bloot aan hoge tempera-
turen of aan vuur. Er is sprake van explosiegevaar.
De accu-packs mogen niet uit elkaar genomen,
ineengedrukt, tot boven de 75 °C worden verhit
of verbrand. Anders bestaat er gevaar voor vuur,
verbranding door bijtend zuur en explosie.

Voorkom dat er vocht binnendringt. Binnengedron-
gen vocht kan kortsluiting en chemische reacties
veroorzaken en brandwonden of brand tot gevolg
hebben.

Gebruik uitsluitend de voor het betreffende ap-
paraat goedgekeurde accu-packs. Bij het gebruik
van andere accu-packs of het gebruik van accu-
packs voor andere doeleinden is er kans op brand en
explosie.

Neem de bijzondere richtlijnen voor het transport,
de opslag en het gebruik van Li-lon accu-packs
in acht.

Voorkom kortsluiting bij het accu-pack.Controleer
alvorens het accu-pack in het apparaat te plaatsen of
de contacten van het accu-pack en in het apparaat
vrij zijn van vreemd materiaal. Worden contacten van
een accu-pack kortgesloten, dan bestaat het risico
van vuur, verbranding door bijtend zuur en explosie.
Beschadigde accu-packs (bijvoorbeeld met
scheuren, gebroken onderdelen, verbogen,
ingedrukte en/of uitgetrokken contacten) mogen
niet geladen en ook niet meer gebruikt worden.
Gebruik voor het apparaat en het opladen van het
accu-pack alleen de netvoeding PRA 85 of het
auto-laadsnoer PRA 86. Anders bestaat het gevaar
het apparaat te beschadigen.
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6 Inbedrijfneming

AANWIJZING
De PR 35 mag alleen met het Hilti PRA 84 accupack
worden gebruikt.

6.1 Het accu-pack opladen

& A AN AN

GEVAAR

Gebruik uitsluitend de Hilti accu-packs,
auto-laadsnoeren en Hilti netvoedingen die onder
"Accessoires" zijn vermeld.

6.1.1 De eerste lading van een nieuw accu-pack

Laad de accu-packs voor het eerste gebruik volledig op.
AANWIJZING

Zorg er daarbij voor dat het op te laden systeem veilig is
geplaatst.

6.1.2 De lading van een gebruikt accu-pack

Zorg ervoor dat de buitenvlakken van het accu-pack
schoon en droog zijn, voordat u het accu-pack in het
betreffende apparaat plaatst.

Li-ion accu-packs zijn altijd gebruiksklaar, ook wanneer
ze ten dele zijn opgeladen. De laadprocedure wordt u bij
het opladen op het apparaat via de LED's weergegeven.

6.2 Opties voor het opladen van het accupack

GEVAAR
De netvoeding PRA 85 mag alleen "binnenshuis" wor-
den gebruikt. Voorkom dat er vocht binnendringt.

6.2.1 Opladen van het accupack in het
apparaat @
AANWIJZING
Let erop dat bij het opladen de aanbevolen laadtempera-
turen (0 tot 40 °C/ 32 tot 104 °F) worden aangehouden.

1. Plaats het accupack in het batterijvak.
Draai de sluiting zo dat de laadaansluiting van het
accupack zichtbaar wordt.

3. Sluit de stekker van de netvoeding of het
auto-laadsnoer aan op het accupack.

4. Tijdens het opladen wordt de laadtoestand weerge-
geven door de accupack aanduiding op het appa-
raat (het apparaat moet ingeschakeld zijn).
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6.2.2 Opladen van het accu-pack buiten het
apparaat B
AANWNZING
Let erop dat bij het opladen de aanbevolen laadtempera-
turen (0 tot 40 °C/ 32 tot 104 °F) worden aangehouden.

1. Trek het accu-pack uit het apparaat en sluit de
stekker van de netvoeding of het auto-laadsnoer
aan.

2. Tijdens het opladen brandt de rode LED op het
accu-pack.

6.2.3 Opladen van het accu-pack tijdens het
gebruik B
ATTENTIE
Voorkom dat er vocht binnendringt. Binnengedrongen
vocht kan kortsluiting en chemische reacties veroorzaken
en brandwonden of brand tot gevolg hebben.

1. Draai de sluiting zo dat de laadaansluiting van het
accu-pack zichtbaar wordt.

2. Steek de stekker van de netvoeding in het accu-
pack.

3. Het apparaat werkt tijJdens het opladen.

4. De laadtoestand wordt tijdens het opladen in het
apparaat via de LED's op het apparaat weergege-
ven.

6.3 Zorgvuldige omgang met het accu-pack

Sla het accu-pack zo koel en droog mogelijk op. Bewaar
het accu-pack nooit in de zon, op een verwarming of
achter een raam. Wanneer de levensduur verstreken is,
dienen de accu-packs op een milieuvriendelijke en veilige
wijze te worden afgevoerd.

6.4 Het accu-pack aanbrengen @

ATTENTIE
Controleer alvorens het accu-pack in het apparaat
te plaatsen of de contacten van het accu-pack en
de contacten in het apparaat vrij zijn van vreemd
materiaal.

1. Schuif het accu-pack in het apparaat.
2. Draai de vergrendeling twee kartels rechtsom, tot
het vergrendelingssymbool verschijnt.

6.5 Accupack verwijderen El
1. Draai de vergrendeling twee kartels linksom, tot het
ontgrendelingssymbool verschijnt.
2. Trek het accupack uit het apparaat.



6.6 Apparaat inschakelen

Druk op de aan/uit-toets.

AANWIJZING

Na het inschakelen van het apparaat start de automa-
tische nivellering (max 40 seconden). Bij volledige ni-
vellering schakelt de laserstraal in de rotatie- en in de
normale richting in. Bij horizontaal uitrichten draait de
rotatiekop automatisch met de middelste snelheid, bij
verticaal uitrichten wordt een referentiepunt naar bene-
den geprojecteerd.

6.7 LED indicaties
Zie hoofdstuk 2 Beschrijving

6.8 Batterijen in de PRA 35 aanbrengen

ATTENTIE
Gebruik geen beschadigde batterijen.

GEVAAR

Geen oude en nieuwe batterijen samen in het apparaat
aanbrengen. Gebruik geen batterijen van verschillende
producenten of met verschillende typeaanduidingen.

7 Bediening

AANWIJZING

De PRA 35 mag alleen met batterijen worden gebruikt
die overeenkomstig internationale standaarden geprodu-
ceerd zijn.

6.9 Pairen

AANWIJZING

De rotatielaser PR 35 en de afstandsbedie-
ning/laserontvanger PRA 35 zijn in afgeleverde toestand
niet gepaird, en zijn zonder pairing niet klaar voor
gebruik.

Om de rotatielaser PR 35 met de PRA 35 te gebruiken,
moeten deze op elkaar afgestemd, of gepaird worden.
Het pairen van apparaten bewerkstelligt dat de rotatiela-
ser en de afstandsbediening PRA 35 eenduidig aan elkaar
worden gekoppeld. De rotatielaser PR 35 ontvangt zo al-
leen signalen van de gepairde PRA 35. De pairing maakt
het mogelijk om naast andere rotatielasers te werken,
zonder dat instellingen hierdoor worden gewijzigd.
1. Druk de Aan/Uit- toetsen van de rotatielaser PR 35
en de PRA 35 gelijktijdig in en houd deze ten minste
3 seconden ingedrukt.
Succesvol pairen wordt aangeduid doordat de
PRA 35 een akoestisch signaal afgeeft en doordat
alle LED's van de rotatielaser PR 35 knipperen.
2. Hierna de gepairde apparaten uit- en weer inscha-
kelen.
Op het display verschijnt nu het symbool "gepaird"
(zie hoofdstuk Storingzoeken).

7.1 Apparaat inschakelen

Druk op de aan/uit-toets.

AANWIJZING

Na het inschakelen start het apparaat de automatische
nivellering.

7.2 Werken met de PRA 35

De PRA 35 is laserontvanger (voorzijde) en tegelijker-
tijd afstandsbediening (achterzijde). De afstandsbedie-
ning vergemakkelijkt het werken met de rotatielaser en is
nodig om sommige functies van het apparaat te kunnen
gebruiken. De ontvanger werkt het beste bij 600/min en
moet niet bij 1500/min worden gebruikt
7.2.1 Werken met de laserontvanger als los
apparaat
1. Druk op de aan/uit-toets.
Houd de PRA 35 direct in het vlak van de roterende
laserstraal.
De laserstraal wordt door een optisch en een akoes-
tisch signaal aangeduid.

7.2.2 Werken met de PRA 35 in de
ontvangerhouder PRA 80

Open de sluiting van de PRA 80.

Plaats de PRA 35 in de ontvangerhouder PRA 80.
Sluit de sluiting van de PRA 80.

Schakel de laserontvanger met de aan/uit-toets in.
Open de draaigreep.

Bevestig de ontvangerhouder PRA 80 correct aan de
telescoopstang of nivelleerstang door de draaigreep
te sluiten.

7. Houd de PRA 35 met het kijkvenster direct in het
vlak van de roterende laserstraal.

De laserstraal wordt door een optisch en een akoes-
tisch signaal aangeduid.

I S

7.2.3 Werken met de baak PRA 81

Open de sluiting van de PRA 81.

Plaats de PRA 35 in de baak PRA 81.

Sluit de sluiting van de PRA 81.

Schakel de PRA 35 met de aan/uit-toets in.

Houd de PRA 35 met het kijkvenster direct in het
vlak van de roterende laserstraal.

Positioneer de PRA 35 zo, dat de afstandsaandui-
ding "0" aangeeft.

e

o
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7. Meet de gewenste afstand met behulp van het meet-
lint.

7.2.4 Menu-opties

Druk bij het inschakelen van de PRA 35 de aan/uit-toets
twee seconden in.
De menuweergave verschijnt op het display.

Gebruik de eenhedentoets om tussen metrische en
Anglo-Amerikaanse eenheden te wisselen.

Gebruik de volumetoets om de hogere frequentie voor
het bovenste of onderste ontvangerbereik in te stellen.
Druk op de toets "Toetsenblokkering" aan de achterzijde
van de PRA 35, om naar een volgend menu te gaan.
Met de richtingstoetsen (links/rechts) kunt u de volgende
menupunten selecteren: bijv. PR 35 schokgevoeligheid
wijzigen, pairing van de apparaten opheffen, draadloos
signaal uitschakelen.

Instellingen voor de PR 35, worden alleen effectief als de
PR 35 is ingeschakeld en de draadloze verbinding actief
is. De richtingstoetsen (omhoog/omlaag) zijn bestemd
om de instellingen te wijzigen. Elke gekozen instelling
is geldig en blijft ook bij de volgende keer inschakelen
gehandhaafd.

Schakel de PRA 35 uit om de instellingen op te slaan.

7.2.5 Eenhedeninstelling

Met de eenhedentoets kunt u de gewenste eenheid over-
eenkomstig de landenvariant instellen (mm / cm / off) of
(Ysin / Vaein //in / off).

7.2.6 Volume van het akoestische signaal instellen

Bij het inschakelen van het apparaat is het volume op
"normaal" ingesteld. Door de toets "Akoestisch signaal"
in te drukken kan het volume worden veranderd. Er kan
worden gekozen uit de 4 opties "Zacht", "Normaal",
"Luid" en "Uit".

7.2.7 Toetsenblokkering en dubbele klik

De toetsenblokkering van de PRA 35 beschermt tegen
onbedoelde invoeren en wordt linksboven in het display
aan beide zijden van de PRA 35 aangeduid. Het slotsym-
bool is open (vrij) of gesloten (geblokkeerd). Bij het be-
dienen moeten de opdrachten "Automatisch uitrichten",
"Controle" en "Lijnfunctie speciaal" worden bevestigd
door dubbel klikken om zo een verkeerde bediening te
verhinderen. Dit is ter vereenvoudiging in de rest van de
handleiding niet iedere maal genoemd.

7.3 Basisfuncties van de PR 35
De basisfuncties zijn meten en uitrichten in horizontale
en verticale richting, maar ook onder hellingshoeken.
7.3.1 De rotatiesnelheid instellen
AANWIJZING
De rotatiesnelheid kan door bediening van de toets "ro-
tatiesnelheid" worden gewijzigd (op het bedieningsveld
van de rotatielaser of op de PRA 35). Rotatiesnelheden
zijn 300, 600 en 1500/min. De ontvanger werkt het beste
bij 600/min en moet bij 1500/min niet worden gebruikt.
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7.3.2 Lijnfunctie selecteren

AANWINZING

Door de toets "Lijnfunctie" in te drukken projecteert de ro-
tatielaser een lijn, die door nogmaals indrukken vergroot
resp. verkleind kan worden.

AANWIJZING

Het is ook mogelijk met behulp van de laserontvanger
PRA 35 de rotatie van de lasers te stoppen en op de
positie van de PRA 35 een lijn te projecteren. Beweeg
hiertoe de laserontvanger PRA 35 in het vlak van de ro-
terende laserstraal en dubbelklik op de toets "Lijnfunctie
speciaal".

7.3.3 Laserlijn bewegen

De laserlijn kan door bediening van de richtingstoetsen
naar links of rechts worden bewogen (PR 35 of PRA 35).
Het vasthouden van de richtingstoetsen verhoogt de
snelheid en de laserlijn wordt continu bewogen.

7.4 Horizontaal werken

7.4.1 Opstellen

1. Monteer, indien nodig, het apparaat bijv. op een

statief. De hellingshoek van de ondergrond mag

maximaal + 5° zijn.

Druk op de aan/uit-toets.

3. Zodra de automatische nivellering afgerond is,
wordt de laserstraal ingeschakeld en roteert hij met
300/min.

N

7.5 Verticaal werken

1. Plaats voor verticaal werken het apparaat op de
metalen voeten, zodat het bedieningspaneel van
het apparaat naar boven gericht is. Alternatief kan
de rotatielaser ook op een passend statief, wand-
houder, geveladapter of bouwplankadapter worden
gemonteerd.

2. Richt de verticale as van het apparaat in de ge-
wenste richting uit.

3. Opdat de gespecificeerde nauwkeurigheid kan wor-
den behaald, moet het apparaat op een horizontaal
vlak worden gepositioneerd resp. overeenkomstig
nauwkeurig op het statief of andere accessoires
worden gemonteerd.

4.  Druk op de aan/uit-toets.

Na de nivellering projecteert het apparaat een vaste
laserstraal loodrecht naar beneden. Deze gepro-
jecteerde punt is het referentiepunt en dient ter
positionering van het apparaat.

7.5.1 Handmatig uitrichten

Druk op de achterzijde van de PRA 35 de richtingstoetsen
(omhoog/omlaag) in, om het verticale vlak handmatig uit
te richten.



7.5.2 Automatisch uitrichten (Auto Alignment)

Houd de ontvangerzijde van de PRA 35 op de gewenste
uit te richten plaats en in de richting van de PR 35 en
druk de toets 'Automatisch uitrichten' in.

Nu start het uitrichtproces van het laservlak. Gedurende
het uitrichtproces klinkt een voortdurend akoestisch sig-
naal.

U kunt de richting van het zoekproces wijzigen door de
toets "Automatisch uitrichten" in te drukken.

Een dubbele klik volstaat om het uitrichtproces af te
breken.

Zodra de laserstraal op het ontvangstveld van de PRA 35
schijnt, wordt de straal naar de markeerkerf (referentie-
vlak) bewogen.

Nadat de positie bereikt is (markeerkerf gevonden) klinkt
een kort signaal, dat het einde van het proces aangeeft.

7.6 Werken met hellingen

AANWIJZING

Voor optimale resultaten is het nuttig de uitrichting van
de PR 35 te controleren. Dit gebeurt het beste door
2 punten, ieder 5 m links en rechts van het apparaat,
maar parallel op de apparaatas, te kiezen. De hoogte van
het genivelleerde horizontale vlak markeren, dan na de
hellingshoek de hoogten markeren. Alleen wanneer deze
hoogten op beide punten identiek zijn, is de uitrichting
van het apparaat geoptimaliseerd.

7.6.1 Opstellen

AANWIJZING
De hellingshoek kan handmatig, automatisch of met be-
hulp van de hellingadapter PRA 76/78 worden ingesteld.

1. Monteer, indien nodig, het apparaat bijv. op een
statief.

2. Richt het apparaat met behulp van de doelkerf op
de kop van de PR 35 parallel aan het hellende viak
uit.

3. Druk de aan/uit-toets minstens 8 seconden in tot de
oranje LED brandt.

4.  Zodrade automatische nivellering afgerond is, wordt
de laserstraal ingeschakeld en kan de PRA 35 wor-
den gekanteld.

7.6.2 Hellingshoek handmatig instellen

Druk de richtingtoetsen (omhoog/omlaag) op de
afstandsbediening van de PRA 35 in. Druk de pijltoetsen
lang in om de waarden sneller te veranderen.

De LED-aanduiding van de PRA 35 geeft de hellingshoek
aan.

Wanneer 3 seconden lang geen toets wordt ingedrukt,
wordt de laatst weergegeven helling in het apparaat
ingesteld.

7.6.3 Hellingshoek automatisch instellen
AANWIJZING

Voorwaarde voor de automatische hellingshoek is een
laserontvanger PRA 35 en een geactiveerde hellings-
hoekmodus.

Kantel de laser zoals in punt 7.5.2 beschreven, maar nu
langs het hellend viak.

7.6.4 Optioneel elektronisch uitrichten

Na het uitrichten van de helling (zoals hierboven be-

schreven) kan het uitrichten van de PR 35 door het

gepatenteerde Hilti elektronisch uitrichten worden geop-

timaliseerd.

1. Positioneer de PRA 35 centraal aan het einde van

het hellend vlak tegenover de PR 35. U kunt hem

zelf vasthouden of met de PRA 80 fixeren.

Schakel de PRA 35 in.

3. Activeer het elektronisch uitrichten van de PR 35
door de pijltoets "naar links" in te drukken.

4.  Wanneer de LED's "schok" en "helling" knipperen
ontvangt de PRA 35 geen laser van de PR 35.

5.  Wanneer de LED's "schok" en "controle" knipperen,
de PR 35 linksom verdraaien.

6. WanneerdeLED's "helling" en "controle" knipperen,
de PR 35 rechtsom verdraaien.

7. Wanneer de LED controle knippert, is het uitrichten
geslaagd.

8. Beéindig de elektronische uitrichtmodus door de
pijltoets "naar rechts" in te drukken.

S

7.6.5 Hellingshoek met behulp van de
hellingadapter PRA 76/78 instellen

AANWIJZING

De hellingadapter moet correct tussen het statief en het
apparaat gemonteerd zijn (zie handleiding in het appa-
raat).

7.7 Controle

De functie "controle" controleert regelmatig of een uit-
gericht vlak (verticaal, horizontaal of hellend) verschoven
is (bijv. door trilling). Is dit het geval, dan wordt het ge-
projecteerde vlak naar het 0-punt (d.w.z. de markeerkerf
van de PRA 35) terug uitgericht (zolang het binnen het
ontvangstveld blijft). Het werken met de controlefunctie
vereist een PRA 35. Wordt de laserstraal gecontroleerd,
dan kan nog een laserontvanger voor de detectie van de
laserstraal worden gebruikt.

1. De voorbereiding van de activering van de con-
trolefunctie komt in grote lijnen overeen met de
voorbereidingen voor het automatisch uitrichten.

2. Positioneer het apparaat op het gewenste uitgangs-
punt 1 en schakel het in.

3. Positioneer en fixeer de PRA 35 laserontvanger op
het oriéntatiepunt (punt 2) van de as. Het apparaat
(punt 1) en de PRA 35 (punt 2) vormen nu anker-
punten van een vlak. Hierbij in acht nemen dat de
markeerkerf van de PRA 35 zich exact op de hoogte
bevindt waar de rotatielaser later de laserlijn resp.
de laserpunt moet projecteren. Het rode laseront-
vangstveld van de PRA 35 moet daarbij naar de
rotatielaser gericht zijn.
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4. Tussen de rotatielaser en de laserontvanger PRA 35
mogen zich geen obstakels bevinden die de commu-
nicatie kunnen verstoren. Glas en andere lichtdoor-
latende materialen storen ook het contact tussen de
beide apparaten, net als reflecties van ruiten.

5. Schakel de PR 35 en de PRA 35 in. De controle-
functie wordt geactiveerd door dubbelklikken op de
toets 'Controlemodus' op de PRA 35.

Nog een klik kan de zoekrichting wijzigen, een dub-
bele klik beéindigt de controlemodus.

6. Het systeem staat nu in de controlemodus. De func-
tie wordt op het display van de PRA 35 aangegeven.

7. Met regelmatige intervallen wordt automatisch ge-
controleerd of het laservlak verschoven is. Bij een
verschuiving wordt het vlak weer op het marke-
ringsvlak verschoven, wanneer dit mogelijk is. Ligt
het markeringsvlak buiten het nivelleringsbereik van
+5° of is het directe zichtcontact tussen rotatiela-
ser en laserontvanger voor langere tijd geblokkeerd,
dan volgt een storingsmelding.

7.8 Naar de standaardmodus terugkeren

Om naar de standaardmodus, horizontaal werken,
300/min, terug te keren, moet het apparaat worden
uitgeschakeld en weer opnieuw ingeschakeld.

7.9 Slaapmodus

In de slaapmodus kan de PR 35 stroom besparen. De
laser wordt uitgeschakeld en zo wordt de levensduur van
de accu verlengd.

Activeer de slaapmodus door de slaapmodustoets op de
PRA 35 in te drukken.

Deactiveer de slaapmodus door nogmaals de slaapmo-
dustoets op de PRA 35 in te drukken.

Controleer na het weer activeren van de PR 35 de la-
serinstellingen, om de nauwkeurigheid van het werk te
waarborgen.

7.10 Werken met de doelplaat

De doelplaat verhoogt de zichtbaarheid van de laser-
straal. Vooral bij veel licht of waar er ook maar meer
zichtbaarheid gewenst is wordt de doelplaat toegepast.
Beweeg daartoe eenvoudigweg de doelplaat door de ge-
projecteerde laserstraal. Het materiaal van de doelplaat
verhoogt de zichtbaarheid van de laserstraal.

8 Verzorging en onderhoud

8.1 Reinigen en drogen

1. Stof van de lenzen wegblazen.

2. Het glas niet met de vingers aanraken.

3. Alleen met schone en zachte doeken reinigen; zo
nodig met zuivere alcohol of wat water bevochtigen.
AANWIJZING Door te ruw schoonmaakmateriaal
kan het glas bekrast raken en de nauwkeurigheid
van het apparaat nadelig worden beinvloed.
AANWIJZING Geen andere vloeistoffen gebruiken
omdat deze de kunststof delen kunnen aantasten.

4. Bijde opslag van uw uitrusting dient u zich te houden
aan de temperatuurlimieten. Dit is met name van
belang in de winter / zomer, wanneer u de uitrusting
in een voertuig bewaart (-30 °C tot +60 °C).

8.2 Opslaan

Apparaten die nat zijn geworden, dienen te worden uit-
gepakt. Apparaten, transportcontainers en accessoires
moeten worden gedroogd (bij hoogstens 40 °C / 104 °F)
en gereinigd. De apparatuur pas weer inpakken als alles
helemaal droog is.

Voer wanneer de apparatuur gedurende langere tijd is
opgeslagen of getransporteerd voor gebruik een contro-
lemeting uit.

Verwijder voor langere opslagtijden de batterijen uit het
apparaat. Lekkende batterijen kunnen het apparaat be-
schadigen.

Bewaar het apparaat droog en in de Hilti-koffer.
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8.3 Transporteren

Gebruik voor het transport of de verzending van uw
uitrusting de kartonnen verzenddoos van Hilti of een
gelijkwaardige verpakking.

ATTENTIE

Het apparaat altijd zonder batterijen/accu-pack ver-
sturen.

8.4 Hilti Kalibratieservice

Wij raden aan uw apparatuur regelmatig te laten controle-
ren door de Hilti Kalibratieservice om de betrouwbaarheid
conform de normen en wettelijke eisen te kunnen garan-
deren.

De Hilti Kalibratieservice staat te allen tijde tot uw be-
schikking; het wordt echter aanbevolen om de kalibratie
minstens eenmaal per jaar uit te voeren.

In het kader van de Hilti Kalibratieservice wordt bevestigd
dat de specificaties van het gecontroleerde apparaat op
de dag van keuring overeenkomen met de technische
gegevens van de handleiding.

Bij afwijkingen van de fabrieksgegevens worden de ge-
bruikte meetapparaten weer opnieuw ingesteld. Na ijking
en keuring wordt een kalibratieplaatje op het apparaat
aangebracht en met een kalibratiecertificaat schriftelijk
bevestigd dat het apparaat conform de fabrieksgege-
vens werkt.

Bedrijven die volgens ISO 900X gecertificeerd zijn, heb-
ben altijd een kalibratiecertificaat nodig.



Uw dichtstbijzijnde Hilti-vestiging geeft u graag meer
informatie.

8.4.1 Nauwkeurigheid controleren

Om aan de technische specificaties te kunnen blijven
voldoen, moet het apparaat regelmatig (minstens voor
ieder groter/kritisch project) worden gecontroleerd!
8.4.1.1 Horizontale hoofd- en dwarsas

controleren

1. Statief circa 20 m van een wand opstellen en de
statiefkop m.b.v. waterpas horizontaal uitrichten.

2. Apparaat op het statief monteren en de apparaatkop
met behulp van de doelkerf op de wand uitrichten.

3. Met behulp van de ontvanger een punt (punt 1)
bepalen en dit punt op de wand markeren.

4. Apparaat 90° rechtsom om de apparaatas draaien.
Daarbij mag de hoogte van het apparaat niet veran-
derd worden.

5. Met behulp van de laserontvanger een tweede punt
(punt 2) bepalen en dit punt op de wand markeren.

6. Stappen 4 en 5 nog twee maal herhalen en punt 3

en punt 4 met behulp van de ontvanger opvangen
en op de wand markeren.
Bij zorgvuldige uitvoering moet de verticale af-
stand tussen de beide gemarkeerde punten 1 en
3 (hoofdas) resp. punten 2 en 4 (dwarsas) steeds
< 3 mm zijn (op 20 m). Bij grotere afwijkingen het
apparaat voor kalibratie naar Hilti Service zenden.

8.4.1.2 Controle van de verticale as [

1. Apparaat verticaal op een zo vlak mogelijke bodem
circa 20 m van een wand opstellen.

2. De handgrepen van het apparaat parallel aan de
wand uitrichten.

3. Apparaat inschakelen en het referentiepunt (R) op
de vloer markeren.

4. Met behulp van de ontvanger punt (A) aan de on-
derkant van de wand markeren. Middelste snelheid
selecteren).

5. Met behulp van de ontvanger punt (B) op circa 10 m
hoogte markeren.

6. Apparaat 180° draaien en op het referentiepunt (R)
op de vloer en op het onderste markeringspunt (A)
op de wand uitrichten.

7. Met behulp van de ontvanger punt (C) op circa 10 m

hoogte markeren.
AANWNZING Bij zorgvuldige uitvoering moet de
horizontale afstand tussen de beide op tien meter
hoogte gemarkeerde punten (B) en (C) kleiner dan
1,5 mm zijn (bij 10 m). Bij een grotere afwijking: Het
apparaat voor kalibratie naar Hilti Service zenden.

9 Foutopsporing

Fout Mogelijke oorzaak Oplossing

Display toont symbool Toetsenblokkering is ingeschakeld. Schakel de toetsenblokkering vrij.

Display toont symbool De PRA 35 is niet met de PR 35 ge- De apparaten pairen (zie hoofdstuk
paird. 6.9)

Display toont symbool Ongeldige toetsinvoer; Opdracht niet  Druk een geldige toets in.

® mogelijk.

Display toont symbool Opdracht mogelijk, apparaat reageert ~ Schakel alle apparaten in en beweeg

echter niet. binnen het ontvangstbereik.

AN

Controleer of zich geen obstakels tus-
sen de apparaten bevinden. Neem
ook het maximale ontvangstbereik in
acht. Voor een goede zendverbinding
de PR 35 =z 10 cm (4 in) van de vloer
plaatsen.
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Fout Mogelijke oorzaak Oplossing

Display toont symbool Het apparaat staat in de slaapmodus
(apparaat blijft max. 4 uur in de slaap-

modus).

Apparaat activeren door de "Sleep-
toets" in te drukken. Na de activering

de apparaatinstellingen activeren.
Sleap

Display toont symbool

A,

S

10 Afval voor hergebruik recyclen

WAARSCHUWING

Wanneer de uitrusting op ondeskundige wijze wordt afgevoerd kan dit tot het volgende leiden:

bij het verbranden van kunststofonderdelen ontstaan giftige verbrandingsgassen, waardoor er personen ziek kunnen
worden.

Batterijen kunnen ontploffen en daarbij, wanneer ze beschadigd of sterk verwarmd worden, vergiftigingen, brandwon-
den (door brandend zuur) of milieuvervuiling veroorzaken.

Wanneer het apparaat niet zorgvuldig wordt afgevoerd, bestaat de kans dat onbevoegde personen de uitrusting op
ondeskundige wijze gebruiken. Hierbij kunnen zij zichzelf en derden ernstig letsel toebrengen en het milieu vervuilen.

Hilti-apparaten zijn voor een groot deel vervaardigd van materiaal dat kan worden gerecycled. Voor hergebruik is een

juiste materiaalscheiding noodzakelijk. In veel landen is Hilti er al op ingesteld om uw oude apparaat voor recycling
terug te nemen. Vraag hierover informatie bij de klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur.

Storing. Contact opnemen met de

Hilti-service.

Alleen voor EU-landen

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee!

Overeenkomstig de Europese richtlijn inzake oude elektrische en elektronische apparaten en de toe-
passing daarvan binnen de nationale wetgeving, dient gebruikt elektrisch gereedschap gescheiden te
worden ingezameld en te worden afgevoerd naar een recyclingbedrijf dat voldoet aan de geldende
milieu-eisen.

Voer de batterijen af volgens de nationale voorschriften.

11 Fabrieksgarantie op de apparatuur

Hilti garandeert dat het geleverde apparaat geen
materiaal- of fabricagefouten heeft. Deze garantie

Deze garantie omvat de gratis reparatie of de gratis
vervanging van de defecte onderdelen tijdens de gehele

geldt onder de voorwaarde dat het apparaat in
overeenstemming met de handleiding van Hilti gebruikt,
bediend, verzorgd en schoongemaakt wordt, en dat
de technische uniformiteit gehandhaafd is, d.w.z. dat
er alleen origineel Hilti-verbruiksmateriaal en originele
Hilti-toebehoren en -reserveonderdelen voor het
apparaat zijn gebruikt.
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levensduur van het apparaat. Onderdelen die aan normale
slijtage onderhevig zijn, vallen niet onder deze garantie.

Verdergaande aanspraak is uitgesloten voor zover er
geen dwingende nationale voorschriften zijn die hier-
van afwijken. Hilti is met name niet aansprakelijk voor
directe of indirecte schade als gevolg van gebreken,



verliezen of kosten in samenhang met het gebruik
of de onmogelijkheid van het gebruik van het appa-
raat voor welk doel dan ook. Stilzwijgende garantie
voor gebruik of geschiktheid voor een bepaald doel
is nadrukkelijk uitgesloten.

12 EG-conformiteitsverklaring

Voor reparatie of vervanging moeten het toestel of de be-
treffende onderdelen onmiddellijk na vaststelling van het
defect naar de verantwoordelijke Hilti-marktorganisatie
worden gezonden.

Deze garantie omvat alle garantieverplichtingen van de
kant van Hilti en vervangt alle vroegere of gelijktijdige,
schriftelijke of mondelinge verklaringen betreffende ga-
ranties.

Omeschrijving: Rotatielaser
Type: PR 35
Generatie: 01
Bouwjaar: 2010

Als de uitsluitend verantwoordelijken voor dit product
verklaren wij dat het voldoet aan de volgende
voorschriften en normen: 2011/65/EU, 2006/95/EG,
2004/108/EG, 1999/5/EG, EN ISO 12100, EN 300 440-1
V1.5.1, EN 300 440-2 V1.3.1, EN 301 489-1 V1.8.1,
EN 301 489-17 V1.3.2.
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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBStUGI

Niwelator laserowy PR 35

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytaé
koniecznie te instrukcje obstugi.

Przechowywac¢ te instrukcje obstugi zawsze
wraz z urzadzeniem.

Urzadzenie przekazywaé¢ innym osobom wy-
tacznie wraz z instrukcja obstugi.

Spis tresci Strona
1 Wskazowki ogdlne 107
2 Opis 107
3 Osprzet 110
4 Dane techniczne 110
5 Wskazéwki bezpieczenstwa 111
6 Przygotowanie do pracy 113
7 Obstuga 114
8 Konserwacja i utrzymanie urzgdzenia 117
9 Usuwanie usterek 118

10 Utylizacja 119
11 Gwarancja producenta na urzgdzenia 120
12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat) 120

H Liczby odnosza si¢ zawsze do rysunkéw. Rysunki
do tekstu znajduja sig¢ na rozktadanej oktadce. Podczas
studiowania instrukcji trzymaé oktadke otwarta.

W teks$cie niniejszej instrukcji obstugi stowo »urzadzenie«
oznacza zawsze niwelator laserowy PR 35. »Pilot zdal-
nego sterowania/detektor promienia« oznacza zawsze
urzadzenie PRA 35.

Niwelator laserowy Kl
Gtfowica obrotowa

Uchwyt
(@ Panel obstugi

(5) Akumulator
(6) Wneka na akumulator
O,

% Promien lasera (ptaszczyzna obrotu)

Spodarka z gwintem 5/8"
(8) Dioda LED - wskazanie stanu natadowania baterii
(9) Blokada
(0) Gniazdo tadowania
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Panel obstugi niwelatora laserowego H

Przycisk Wt./Wyt.

Dioda LED - autopoziomowanie
Przyciski kierunku

@ Dioda LED - dezaktywacja ostrzezenia o wstrza-
sach

(® Dioda LED - tryb nadzoru

(6) Dioda LED - nachylenie

(7) Przycisk funkgji liniowej

(8) Przycisk predkosci obrotowej

(9) Wskaznik stanu natadowania baterii

Panel obstugi PRA 35 (strona odbiornika z przodu) H

Przycisk Wt./Wyt.
Funkcja liniowa specjalna (podwdjne klikniecie)
Przycisk jednostki
: Przycisk gtosnosci
(5) Przyciska ustawiania automatycznego (podwdjne
kllkmeme
Przymsk trybu nadzoru (podwdjne kliknigcie)
(7 Pole odbioru
0 Naciecia do znakowania
(9) Wyswietlacz

Panel obstugi PRA 35 (strona pilota z tytu)

% Przycisk trybu uspienia

Przycisk predkosci obrotowej

(3) Przycisk funkgji liniowej

(4) Przyciski kierunku (w gore/w dot)

(5) Przyciski kierunku (lewy/prawy)

(6) Blokada przyciskow (podwdjne kliknigcie)

Wyswietlacz PRA 35 H

@ Wskazanie pozycji detektora wzgledem wysokosci
ptaszczyzny
Wskaznik stanu natadowania baterii
Wskazanie gto$nosci

(4) Wskazanie blokady przyciskéw

(5) Wskazanie odlegtosci odbiornika do poziomu lasera



1 Wskazoéwki ogolne

1.1 Wskazowki informacyjne i ich znaczenie

ZAGROZENIE
Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwo$¢é powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

WSKAZOWKA

Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.

1.2 Objasnienia do piktograméw i dalsze
wskazowki

Symbole
AN\ /N

Tabliczka znamionowa

=IL=T"1 PR3501

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

Made in Germany

Power:
7.2V=nom./ é é 2 C A U T I O N
650mA LASER RADIATION - DO NOT

N2 STARE INTO BEAM

77N 620-6900m /Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

c € @ EN 60825-1:2008
RA®

319686

PR 35

Po = $rednia moc promieniowania lasera impulsowego,
dtugosé fali lasera 620-690 nm, czestotliwosé modulaciji
1 MHz, wspdtczynnik wypetnienia impulsu 50%, $red-
nica wiazki promienia laserowego 5 mm na pryzmacie
Penta, predko$¢ katowa 300 obr./min. Ponizej podanych
warunkow $rednia moc wyjsciowa wynosi mniej niz 4,85
mW.

Miejsce umieszczenia szczeg6tow identyfikacyjnych
na urzadzeniu

Oznaczenie typu i symbol serii umieszczono na tabliczce
znamionowej urzadzenia. Oznaczenia te nalezy przepisa¢

Przed Ostrzezenie Ostrzezenie Ostrzezenie
uzyciem przed przed przed nie- do instrukcji obstugi i w razie pytan do naszego przed-
przeczytaé 0g6inym substancjami  bezpiecznym | stawicielstwa lub serwisu, powotywac¢ sie zawsze na te
instrukcje niebezpie- zracymi napieciem dane.
obstugi czenstwem elektrycznym
5N
e
é % (:9 / Generacja: 01
Tylko do Przekazywa- Nie wolno i
uzytku w nie odpadow patrze¢ w Nr seryjny:
pomieszcze- do zrodio
niach ponownego promienia
wykorzysta- lasera
nia

2.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie to przeznaczone jest do przenoszenia / sprawdzania poziomych ptaszczyzn wysokosciowych, pionowych
lub pochytych ptaszczyzn i katéw prostych. Przyktadami zastosowania sg przenoszenie punktéw bazowych i wysoko-
Sciowych, okreslanie katéw prostych dla $cian, ustawianie w pionie na punkty odniesienia lub wyznaczanie ptaszczyzn
pochytych.

Uzywanie uszkodzonych urzadzen/zasilaczy jest zabronione. Eksploatacja w trybie "Ladowanie w trakcie eksploatacji"
na wolnym powietrzu oraz w wilgotnym otoczeniu jest zabroniona.
Aby unikna¢ niebezpieczenstwa obrazen ciata, stosowac wytacznie oryginalne wyposazenie i czesci zamienne Hilti.
Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych eksploatacji, konserwacji oraz utrzymania urzadzenia we wtasciwym stanie
technicznym, zawartych w instrukcji obstugi.

Uwzgledni¢ wptyw otoczenia. Nie uzywac¢ urzadzenia tam, gdzie istnieje niebezpieczenstwo pozaru lub eksplozji.
Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzadzeniu jest niedozwolone.
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2.2 Niwelator laserowy PR 35

PR 35 to niwelator laserowy z obracajacym si¢ widocznym promieniem lasera i przesunietym o 90° promieniem
odniesienia. PR 35 moze by¢ wykorzystywany do niwelacji w ptaszczyznie pionowej, poziomej i skosnej.

2.3 Wiasciwosci

Przy uzyciu tego urzadzenia mozna szybko i z duzg doktadnoscia wypoziomowac¢ kazda ptaszczyzne.

Poziomowanie odbywa sie automatycznie po wigczeniu urzadzenia. Promien wigczy sie dopiero, gdy osiagnieta
zostanie zadana warto$é doktadnosci.

Diody LED wskazujg aktualny stan pracy.

Urzadzenie napedzane jest tadowalnymi akumulatorami Li-lon, ktére mozna tadowaé nawet podczas eksploataciji
urzadzenia.

2.4 Mozliwos¢é kombinaciji z pilotem zdalnego sterowania/detektorem promieni PRA 35

PRA 35 to pilot zdalnego sterowania i detektor promienia w jednym. Dzigki niemu mozliwa jest wygodna obstuga
niwelatora laserowego PR 35 na duzg odlegto$¢. Poza tym PRA 35 stuzy réwniez za detektor promienia, i moze byé
wykorzystywany do wykrywania promienia lasera na duze odlegtosci.

2.5 Cyfrowy pomiar odlegtosci

PRA 35 wskazuje w formie cyfrowej odlegtos¢ pomiedzy poziomem lasera a nacieciem do znakowania na PRA 35.
Dzieki temu, w trakcie jednej czynno$ci roboczej mozna z doktadnoscig do milimetréw stwierdzi¢, gdzie znajduje sie
promien lasera.

2.6 Predkos$¢ obrotowa / funkcja liniowa

Dostepne sa 3 rozne predkosci obrotowe (300, 600, 1500 obr./min). Istnieje mozliwos$¢ przetaczania poszczegdinych
funkcji, jak np. zmiana z funkcji obrotowej na funkcjeg liniowa. Jest to mozliwe zaréwno dla niwelatora laserowego PR
35 jak i dla PRA 35.

Funkcja liniowa umozliwia lepsza widoczno$¢ promienia lasera oraz ograniczenie promienia lasera do okreslone;j strefy
roboczej.

2.7 Automatyczne ustawianie i nadzor

Za pomoca PR 35 i PRA 35 jedna osoba moze ustawi¢ ptaszczyzne lasera automatycznie na doktadny punkt.
Ustawiona ptaszczyzna lasera moze byé w razie potrzeby dodatkowo kontrolowana automatycznie w regularnych
odstepach przez funkcje nadzoru za pomocg PRA 35, aby zapobiec ewentualnym przesunigciom (np. ze wzgledu na
wahania temperatury, wiatr i inne czynniki).

2.8 Cyfrowy wskaznik nachylenia z opatentowanym elektronicznym ustawianiem osi

Cyfrowy wskaznik nachylenia moze wskazywa¢ nachylenie do 15%. Dzieki temu mozna ustawia¢ i kontrolowaé
nachylenie bez kalkulacji. Ustawianie osi pozwala zoptymalizowaé doktadno$é nachylenia.

2.9 Funkcja ostrzezenia o wstrzasach

Jesli podczas pracy urzadzenie zostanie odchylone od poziomu (wstrzas/udar), wéwczas przetaczy si¢ ono w stan
ostrzegawczy; wszystkie diody LED migaja, laser wytacza sie (gtowica przestaje sie obracac).

2.10 Mechanizm samoczynnego wylaczania

Jesli urzadzenie ustawione jest poza zakresem samopoziomowania lub jest mechanicznie zablokowane, wéwczas
laser nie wtaczy sie, a diody LED bedg migaé.

Po wiaczeniu urzadzenia funkcja ostrzezenia o wstrzasach uruchamiana jest dopiero 1 minute po przeprowadzeniu
niwelacji. Jesli w trakcie tej minuty zostanie wcisniety jakis przycisk, to czas tej 1 minuty bedzie odliczany od poczatku.

2.11 Zakres dostawy

1 Niwelator laserowy PR 35

1 Pilot zdalnego sterowania / detektor promie-
nia

1 Uchwyt detektora promienia
1 Instrukcja obstugi PR 35
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Ptytka celownicza
Certyfikat producenta
Akumulator PRA 84 Li-lon
Zasilacz PRA 85

Walizka Hilti

—_ A A g

2.12 Wskazania stanu roboczego

Wyswietlane sg nastgpujace wskazania stanu roboczego: dioda LED autopoziomowania, dioda LED stanu natadowania
baterii, dioda LED ostrzezenia o wstrzgsach i dioda LED nachylenia.

2.13 Wskazania LED

Dioda LED autopoziomowania (zie-
lona)

Zielona dioda LED miga.

Urzadzenie znajduje sie w fazie pozio-
mowania.

Zielona dioda LED s$wieci sig
stale.

Urzadzenie jest wypoziomowane/dziata
wiasciwie.

Dioda LED ostrzezenia o wstrzasach
(pomaranczowa)

Pomaranczowa dioda LED
Swieci sie stale.

System ostrzegania o wstrzasach jest
dezaktywowany.

Dioda LED nadzoru (pomaranczowa)

Dioda LED $wieci na poma-
ranczowo.

Urzadzenie znajduje sie w trybie nad-
zoru.

Dioda LED wskaznika nachylenia (po-
maranczowa)

Pomaranczowa dioda LED
miga.

Ustawianie ptaszczyzny pochytej.

Pomaranczowa dioda LED
Swieci sig stale.

Tryb nachylenia jest aktywny.

Kilka diod LED

2 diody LED migajg na poma-
rafnczowo.

Urzadzenie w trybie 'ustawiania osi' (na-
chylenie).

Wszystkie diody LED

Wszystkie diody LED migaja

Urzadzenie zostato potracone lub od-
chylone od poziomu niwelacji lub wyka-
zuje inny btad.

2.14 Stan natadowania akumulatora Li-lon podczas eksploataciji

Dioda LED stale swiecaca

Dioda LED migajaca

Stan natadowania C

Dioda LED 1,2,3,4

C=z75%

Dioda LED 1,2,3

50% =C<75%

Dioda LED 1,2

25 % =C <50 %

Dioda LED 1

10%=C<25%

Dioda LED 1

C<10 %

2.15 Stan natadowania akumulatora

Dioda LED stale swiecaca

Dioda LED migajaca

Li-lon w trakcie procesu tadowania w urzadzeniu

Stan natadowania C

DiodaLED 1,2, 3, 4 - C =100 %
Dioda LED 1, 2, 3 Dioda LED 4 C z75%

Dioda LED 1, 2 Dioda LED 3 50 % = C <75%
Dioda LED 1 Dioda LED 2 25 % = C <50%
- Dioda LED 1 C<25%

2.16 Stan natadowania akumulatora Li-lon w trakcie procesu tadowania poza urzadzeniem

Jesli czerwona dioda LED stale sig $wieci, akumulator jest tadowany.
Jesli czerwona dioda LED nie $wieci sie, akumulator jest natadowany.
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Nazwa Opis

Pilot zdalnego sterowania / detektor promienia PRA 35
Detektor promienia PRA 38, PRA 30/31
Ptytka celownicza PRA 50/51
Uchwyt $cienny PRA 70/71
Kalkulator nachylenia PRA 52
Adapter kata nachylenia PRA 78
Wtyczka samochodowa PRA 86
Urzadzenie do przenoszenia punktéw wysokoscio- PRA 81
wych

Zasilacz PRA 85
Akumulator PRA 84
Katownik pionowy PRA 770
Uchwyt odbiornika do fawy drutowej PRA 751
Uchwyt do tawy drutowej PRA 750
Adapter fasadowy PRA 760

Rézne statywy

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskopowe taty miernicze

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Dane techniczne

Zmiany techniczne zastrzezone!

PR 35
Zasigg odbioru (Srednica) PR 35

Z PRA 35 typowo: 2...300 m (6...900 ft)

Zasieg pilota zdalnego sterowana ($rednica)

Z PRA 35 typowo: 0...200 m (0...660 f)

Typowa doktadnosé

Temperatura 25°C, na kazde 10 m odlegtosci poziomej
0,75 mm (77° F, /32" in 32 ft)

Promien do wyznaczania pionu

Stale pod katem prostym do ptaszczyzny obrotu

Klasa lasera PR 35

Klasa 2, (class Il), 620-690 nm /

Po < 4,85 mW, = 300 obr./min

(EN 60825-1:2008 / IEC 825 - 1:2008); class Il
(CFR 21 § 1040 (FDA))

Predkosci obrotowe

300, 600, 1500 obr./min

Zakres nachylenia

Jedna 08, -15% / +8,6% (-8,6° / +5°)

Zakres samopoziomowania

+5°

Zasilanie

Akumulator 7,2V/ 4,5 Ah Li-lon

Czas pracy akumulatora

Temperatura +20 °C (+68 °F), Akumulator Li-lon: =2 30 h

Temperatura robocza

-20...+50 °C (-4°F do 122°F)

Temperatura sktadowania (sucho)

-25...+60 °C (-13°F do 140°F)

Klasa ochrony

IP 56 (zgodnie z IEC 60529) (z wyjatkiem trybu "tado-
wanie w trakcie eksploataciji")

Gwint statywu

%" x 11

Ciezar (z PRA 84)

2,4 kg (5.3 Ibs)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

252 mm x 252 mm x 209 mm (10" x 10" x 8")
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Akumulator PRA 84 Li-lon

Napiecie znamionowe (tryb normalny) 72V
Napiecie maksymalne (podczas eksploatacji lub pod- 13V
czas tadowania w trakcie eksploataciji)

Prad znamionowy 160 mA

Czas tadowania

2 h /+32 °C / Akumulator natadowany w 80%

Temperatura robocza

-20...+50 °C (-4°F do 122°F)

Temperatura sktadowania (sucho)

-25...+60 °C (-13°F do 140°F)

Temperatura tadowania (réwniez podczas tadowania w
trakcie eksploataciji)

+0...+40 °C (32° do +104°F)

Ciezar

0,3 kg (0.67 Ibs)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

160 mm x 45 mm x 36 mm (6.3" x 1.8" x 1.4")

Zasilacz PRA 85

Zasilanie pradem sieciowym 115..230 V
Czestotliwos¢ sieci 47...63 Hz
Moc znamionowa 40 W
Napiecie znamionowe 12V

Temperatura robocza

+0...+40 °C (32°F do +104°F)

Temperatura sktadowania (sucho)

-25...+60 °C (-13°F do 140°F)

Ciezar

0,23 kg (0.51 Ibs)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

110 mm X 50 mm X 32 mm (4.3" x 2" x 1.3")

5 Wskazowki bezpieczenstwa

5.1 Podstawowe informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Oprocz wskazowek bezpieczenstwa z poszczegoél-
nych rozdziatow tej instrukcji obstugi nalezy zawsze
bezwzglednie przestrzegaé ponizszych uwag.

5.2 Ogolne srodki bezpieczenstwa

a) Nie demontowacé zadnych instalacji zabezpiecza-
jacych i nie usuwac tabliczek informacyjnych ani
ostrzegawczych.

b) Nie zezwalaé na zblizanie sie dzieci do urzadzen
laserowych.

c) W przypadku nieprawidtowego przykrecenia urza-
dzenia moze powstawaé promieniowanie laserowe,
przewyzszajgce klase 2. Naprawe urzadzenia na-
lezy zlecacé tylko w serwisie Hilti.

d) Uwzgledni¢ wplyw otoczenia. Nie uzywac¢ urza-
dzenia tam, gdzie istnieje niebezpieczenstwo po-
zaru lub eksplozji.

e) (Wskazowka zgodnie z FCC §15.21): Zmiany lub mo-
dyfikacje, ktérych dokonywanie nie jest wyraznie ze-
zwolone przez firme Hilti, moga spowodowac¢ ogra-
niczenie praw uzytkownika do dalszej eksploataciji
urzadzenia.

5.3 Prawidiowa organizacja miejsca pracy

a) Nalezy zabezpieczy¢ miejsce pomiaru i podczas
ustawiania urzadzenia zwracaé¢ uwage na to, aby
zrodio promienia nie byto skierowane na zadne
osoby.

b) Podczas prac na drabinie unika¢ niewygodnej po-
zycji ciata. Nalezy przyja¢ bezpieczna pozycje i
zawsze utrzymywac rownowage.

c) Pomiary dokonywane przez szyby szklane lub inne
obiekty moga fatszowaé wyniki pomiaru.

d) Nalezy zadba¢ o to, aby urzadzenie stato na row-
nym i stabilnym podtozu (wolnym od wibraciji!).

e) To urzadzenie nalezy stosowaé tylko w wyszcze-
golnionych granicach zastosowania.

f) Nalezy sprawdzié, czy urzadzenie PR 35 wspétpra-
cuje wytacznie z PRA 35 i nie reaguje na inne urzadze-
nia PRA 35, z ktérych korzysta sie na placu budowy.

5.3.1 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

Pomimo tego, ze urzadzenie to spetnia obowigzujace
wytyczne, firma Hilti nie moze wykluczy¢ mozliwosci
wystgpienia zaktécen spowodowanych silnym promie-
niowaniem, co moze z kolei doprowadzi¢ do btednych
operacji. W tym przypadku lub przy innych niepewno-
Sciach nalezy przeprowadzi¢ pomiary kontrolne. Row-
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noczes$nie firma Hilti nie moze wykluczy¢ powodowania
zaktécen innych urzadzen (np. urzadzen nawigacyjnych
samolotow).

5.3.2 Klasyfikacja lasera w urzadzeniach klasy
lasera/ class Il

Urzadzenie odpowiada klasie lasera 2 zgodnie z norma
IEC825-1:2008 / EN60825-1:2008 oraz Class |l zgodnie
z normg CFR 21 § 1040 (FDA). Urzadzenia te mozna
stosowac bez dodatkowych zabezpieczen. W razie przy-
padkowego, krotkotrwatego spojrzenia w zrédto promieni
lasera oko ludzkie jest chronione dzieki odruchowi zamy-
kania powieki. Taki odruch zamykania powiek moze by¢
jednak opdzniony przez leki, alkohol lub narkotyki. Mimo
to nie nalezy, tak samo jak w przypadku stofica, spogla-
dac¢ bezposrednio w zrédto $wiatta. Nie wolno kierowacé
promienia lasera na inne osoby.

5.4 Ogolne srodki bezpieczenstwa

N\ /A

a) Sprawdzi¢ urzadzenie przed rozpoczeciem jego
uzytkowania. Jesli urzadzenie jest uszkodzone,
oddaé je do punktu serwisowego Hilti w celu
naprawy.

b) Po upadku lub innych mechanicznych oddziaty-
waniach nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ urzadze-
nia.

c) W przypadku przeniesienia urzadzenia z zimnego
do cieptego otoczenia lub odwrotnie, nalezy od-
czekaé, az urzadzenie sie zaaklimatyzuje.

d) W przypadku stosowania adapterow upewnic¢ sie,
ze urzadzenia przykrecone jest prawidtowo.

e) W celu uniknigcia btednych pomiaréw nalezy
utrzymywaé w czystosci okienko wyjscia
promienia lasera.

f) Pomimo tego, ze urzadzenie przystosowane zo-
stato do pracy w trudnych warunkach panujacych
na budowie, nalezy sie z nim obchodzi¢ ostroz-
nie, jak z kazdym innym optycznym i elektrycznym
urzadzeniem (lornetka polowa, okulary, aparat fo-
tograficzny).

d) Mimo ze urzadzenie jest zabezpieczone przed
whnikaniem wilgoci, nalezy je przed wiozeniem do
pojemnika transportowego wytrze¢ do sucha.

h) Przed waznymi pomiarami nalezy skontrolowaé
dziatanie urzadzenia.

i) Kilka razy podczas uzywania nalezy sprawdzac¢
doktadnos¢ pomiaru.

j) Zasilacz sieciowy podtacza¢ wytaczenie do sieci
elektrycznej.

k) Upewni¢ sie, ze urzadzenie i zasilacz sieciowy nie
beda stanowily przeszkody, ktéra moze prowa-
dzi¢ do przewrocenia sie i odniesienia obrazen.

) Zadbaé o dobre oswietlenie stanowiska pracy.

m) Regularnie kontrolowaé przedituzacze i w razie
uszkodzenia wymienia¢ je na nowe. Jesli podczas
pracy uszkodzony zostanie zasilacz sieciowy lub
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przediuzacz, nie wolno ich dotykaé. Wyciagnaé
wtyczke sieciowa z gniazda. Uszkodzone prze-
wody przytaczeniowe oraz przedtuzacze moga stwa-
rza¢ zagrozenie porazenia pradem.

n) Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, piece i lodowki.W przy-
padku kontaktu cielesnego z uziemieniem istnieje
zwiekszone ryzyko porazenia pradem.

0) Chroni¢ kabel przed wysokimi temperaturami,
olejem i ostrymi krawedziami.

p) Nigdy nie uzywaé¢ zabrudzonego lub zamoczo-
nego zasilacza sieciowego. Osadzajacy sie na
powierzchni zasilacza sieciowego pyl, w szcze-
golnosci od zwiercin materiatdéw przewodzacych,
jak rowniez wilgoé, moga przy niekorzystnych
warunkach prowadzi¢ do porazenia pradem elek-
trycznym. Wykonujac czeste prace z uzyciem ma-
teriatéw przewodzacych nalezy regularnie odda-
wacé zabrudzone urzadzenia do kontroli w serwi-
sie Hilti.

q) Unika¢ dotykania stykow.

5.4.1 Prawidtowe obchodzenie sie z urzadzeniami
zasilanymi akumulatorami

a) Przed wilozeniem akumulatora nalezy upewnié¢
sie, czy urzadzenie jest wylaczone. Stosowac wy-
facznie dopuszczone dla danego urzgdzenia akumu-
latory Hilti.

b) Nie wystawia¢ akumulatoréw na dziatanie wy-
sokich temperatur i przechowywa¢ je z dala od
ognia. Istnieje niebezpieczenstwo eksplozji.

c) Akumulatoréw nie wolno rozktada¢ na pojedyn-
cze elementy, zgniata¢, podgrzewac do tempera-
tury powyzej 75°C oraz spalaé. W przeciwnym wy-
padku istnieje niebezpieczenstwo zaprdszenia ognia,
eksplozji i sparzenia $rodkiem zracym.

d) Nie dopuszczaé do wnikniecia wilgoci. Wilgog¢,
ktora wnikneta, moze prowadzi¢ do zwarcia i reakc;ji
chemicznych, a w rezultacie do poparzen lub pozaru.

e) Stosowa¢ wytacznie dopuszczone dla danego
urzadzenia akumulatory Hilti. Stosowanie innych
akumulatoréw lub wykorzystywanie firmowych aku-
mulatoréw niezgodnie z przeznaczeniem moze do-
prowadzi¢ do niebezpieczenstwa zaprészenia ognia
i eksplozji.

f) Przestrzega¢ szczegodlnych wytycznych dotycza-
cych transportu, przechowywania i eksploataciji
akumulatorow Li-lon.

g) Nie dopusci¢ do zwarcia w akumulatorze.Przed
wiozeniem akumulatora w urzadzenie sprawdzi¢, czy
styki akumulatora i urzadzenia sa czyste i wolne
od ciat obcych. Jedli dojdzie do zawarcia stykow
akumulatora, istnieje niebezpieczenstwo zaprdszenia
ognia, eksplozji i sparzenia srodkiem zracym.

h) Nie wolno tadowaé ani eksploatowaé uszkodzo-
nych akumulatoréw (np. porysowanych, z po-
tamanymi, pogietymi elementami, z wcisnigtymi
i/lub wyciagnietymi stykami).

i) Do eksploataciji urzadzenia oraz akumulatora sto-
sowacé¢ wylacznie zasilacz PRA 85 lub wtyczke
samochodowa PRA 86. W przeciwnym wypadku
istnieje ryzyko uszkodzenia urzadzenia.



6 Przygotowanie do pracy

WSKAZOWKA
Urzadzenie PR 35 moze by¢ uzywane wytacznie z aku-
mulatorem Hilti PRA 84.

6.1 tadowanie akumulatora

& A AN AN

ZAGROZENIE

Stosowa¢ wytacznie odpowiednie akumulatory,
wtyczki samochodowe do tadowania i zasilacze Hilti,
ktore wymienione zostaty w punkcie "Akcesoria".

6.1.1 Pierwsze tadowanie nowego akumulatora
Przed pierwszym uruchomieniem nalezy catkowicie nata-
dowaé akumulator.

WSKAZOWKA
Nalezy zapewni¢ stabilne ustawienie tadowanego sys-
temu.

6.1.2 Ladowanie uzywanego akumulatora

Przed wiozeniem akumulatora w urzagdzenie upewnic sie,
ze powierzchnie zewnetrzne akumulatora sa czyste i su-
che.

Akumulatory Li-lon sg zawsze gotowe do eksploatacji,
nawet przy czesciowym natadowaniu. Diody LED na
urzadzeniu sygnalizujg stan natadowania podczas pro-
cesu tadowania (patrz Instrukcja obstugi prostownika).

6.2 Opcje tadowania akumulatora

ZAGROZENIE
Zasilacza PRA 85 mozna uzywa¢ wylacznie w bu-
dynku. Nie dopuszczaé do wnikniecia wilgoci.

6.2.1 tadowanie akumulatora w urzadzeniu @

WSKAZOWKA
Nalezy przestrzegac zalecanej temperatury podczas fa-
dowania (0 do 40°C/ 32 do 104°F).

1. Wiozy¢ akumulator do przegrody na baterie.
Obréci¢ blokade, aby w akumulatorze widoczne
byto gniazdo tadowania.

3. Wiozy¢ wtyczke zasilacza lub wtyczke samocho-
dowg do akumulatora.

4. W trakcie procesu tadowania stan natadowania po-
kazywany jest na wskazniku akumulatora na urza-
dzeniu (urzadzenie musi by¢ wiaczone).

6.2.2 Ladowanie akumulatora poza urzadzeniem B
WSKAZOWKA

Nalezy przestrzega¢ zalecanej temperatury podczas fa-
dowania (0 do 40°C/ 32 do 104°F).

1. Wyja¢ akumulator z urzadzenia i podtaczy¢ wtyczke
zasilacza lub wtyczke samochodowa.

2. Podczas procesu tadowania $wieci sig czerwona
dioda LED na akumulatorze.

6.2.3 Ltadowanie akumulatora podczas

eksploatacji B
OSTROZNIE
Nie dopuszcza¢ do wnikniecia wilgoci. Wilgo¢, ktéra
whnikneta, moze prowadzi¢ do zwarcia i reakcji chemicz-
nych, a w rezultacie do poparzen lub pozaru.

1. Obroéci¢ pokrywe, aby byto widoczne gniazdo tado-
wania na akumulatorze.

2. Wiozy¢ wtyczke zasilacza do akumulatora.

3. Podczas procesu tadowania urzadzenie pracuje.

4. W trakcie fadowania stan natadowania sygnalizo-
wany jest przez diody LED na urzadzeniu.

6.3 Staranne obchodzenie sie z akumulatorami
Akumulator nalezy przechowywa¢ w miejscu chtodnym i
suchym. Nigdy nie przechowa¢ akumulatoréw na stoncu,
przy grzejnikach lub za szybami. Po wyeksploatowaniu
akumulatoréw nalezy poddac je procesowi utylizacji bez-
piecznej dla $rodowiska.

6.4 Mocowanie akumulatora @

OSTROZNIE

Przed wilozeniem akumulatora w urzadzenie spraw-
dzié, czy styki akumulatora i urzadzenia sa czyste i
wolne od ciat obcych.

1. Wsuna¢ akumulator w urzadzenie.

2. Obréci¢ blokade o dwa karby w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara, az do pojawienia sie
symbolu blokady.

6.5 Wyjmowanie akumulatora E1

1. Obrocié blokade o dwa skoki w kierunku przeciw-
nym do ruchu wskazéwek zegara, az do pojawienia
sie symbolu odblokowania.

2. Wyjaé akumulator z urzadzenia.

6.6 Wiaczanie urzadzenia
Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.
WSKAZOWKA
Po witaczeniu urzadzenia nastapi automatyczne poziomo-
wanie (maks. 40 sekund). Po zakonczeniu poziomowania,
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promien lasera przetaczony zostanie na tryb obrotowy i
podstawowy kierunek. Przy ustawieniu poziomym gto-
wica obrotowa zaczyna obracaé sie automatycznie ze
$rednig predkoscia, przy ustawieniu pionowym rzuto-
wany jest punkt odniesienia na doét.

6.7 Wskazania LED
Patrz rozdziat 2 "Opis"

6.8 Wktadanie baterii do PRA 35 [lJ

OSTROZNIE
Nie wolno wkfada¢ uszkodzonych baterii.

ZAGROZENIE

Nie nalezy wktada¢ do urzadzenia zuzytych i nowych
baterii razem. Nie miesza¢ baterii réznych producentow
ani réznych typoéw.

WSKAZOWKA
PRA 35 moze pracowac wytacznie na bateriach wyprodu-
kowanych zgodnie ze standardami migdzynarodowymi.

6.9 Parowanie

WSKAZOWKA

Niwelator laserowy PR 35 i pilot / detektor promienia
PRA 35 nie sa w stanie fabrycznym sparowane, ale bez
sparowania nie sg gotowe do pracy.

Aby mozna byto wykorzystywac niwelator laserowy PR 35
z PRA 35, nalezy je ze soba skojarzy¢, sparowac. Paro-
wanie urzadzen powoduje, ze niwelator laserowy i pilot
PRA 35 sa do siebie jednoznacznie przyporzadkowane.
Niwelator laserowy PR 35 odbiera w ten sposéb tylko
sygnaty ze sparowanego PRA 35. Sparowanie umozliwia
prace obok innych niwelatoréw laserowych bez niebez-
pieczenstwa, ze ustawienia zostang przez nie zmienione.
1. Nacisng¢é roéwnoczesnie przyciski wiaczenia-
wylgczenia w niwelatorze laserowym PR 35 i
urzadzeniu PRA 35 i przytrzymac¢ je przez co
najmniej 3 sekundy.
Prawidtowo wykonane parowanie potwierdzone zo-
stanie sygnatem dzwiekowy na PRA 35 i miga-
niem wszystkich diod LED na niwelatorze lasero-
wym PR 35.
2. Wytaczy¢ i wigczy¢é ponownie sparowane urzadze-
nia.
Na wyswietlaczu pojawi sig teraz symbol sparowa-
nia (patrz rozdziat "Usuwanie usterek").

7 Obstuga

7.1 Wiaczanie urzadzenia
Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.
WSKAZOWKA
Po wiaczeniu urzadzenie rozpocznie automatyczne po-
ziomowanie.

7.2 Praca z urzadzeniem PRA 35

PRA 35 to detektor promienia (przoéd) a zarazem pilot
(tyh). Pilot zdalnego sterowania utatwia prace z niwela-
torem laserowym i jest wymagany do wykorzystywania
niektorych funkcji urzadzenia. Detektor promienia najle-
piej pracuje przy 600 obr./min. i nie nalezy go uzywac
przy predkosci 1500 obr./min.
7.2.1 Praca z detektorem promienia jako
urzadzeniem recznym
1. Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.
Skierowaé detektor PRA 35 bezposrednio na obra-
cajacy sie promien lasera.
Promien lasera sygnalizowany jest przez sygnat
optyczny i dzwigkowy.

7.2.2 Praca z PRA 35 z uchwytem detektora
PRA 80 [H

1. Otworzy¢ zatrzask na PRA 80.
2.  Wiozy¢ PRA 35 w uchwyt detektora PRA 80.
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3. Zamkna¢ zatrzask na PRA 80.

4.  Wiaczy¢ detektor promienia za pomoca przycisku
WH./Wyt.

5. Otworzy¢ uchwyt obrotowy.

6. Pewnie zamocowa¢ uchwyt detektora PRA 80 na
drazku teleskopowym lub poziomujacym poprzez
zamkniecie uchwytu obrotowego.

7. Skierowac wziernik detektora PRA 35 bezposrednio
na obracajacy sie promien lasera.

Promien lasera sygnalizowany jest przez sygnat
optyczny i dzwigkowy.

7.2.3 Praca z urzadzeniem do przenoszenia
punktéow wysokosciowych PRA 81 [H

Otworzy¢ zatrzask na PRA 81.

2. Wiozyé PRA 35 w urzadzenie do przenoszenia punk-

téw wysokosciowych PRA 81.

Zamkna¢ zatrzask na PRA 81.

Witaczy¢ PRA 35 za pomoca przycisku Wt./Wyt.

5.  Skierowac¢ wziernik detektora PRA 35 bezposrednio
na obracajacy sie promien lasera.

6. Ustawi¢ PRA 35 w taki sposob, aby wskazanie stanu
pokazywato "0".

7. Zmierzy¢ zadang odlegtos$¢ za pomoca tasmy mier-
niczej.

-

row

7.2.4 Opcje menu

Podczas wtaczania detektora PRA 35 przez dwie sekundy
naciskac przycisk Wt./Wyt.

Menu pojawia sig na polu wy$wietlacza.



Do zmiany jednostki z metrycznej na angloamerykanska
uzywacé przycisku jednostki.

Za pomoca przycisku gtosnosci przyporzadkowacé wyz-
sze czestotliwosci akustyczne do gdérnego lub dolnego
zakresu detektora.

Aby przej$¢ do menu rozszerzonego, nalezy nacisngaé
przycisk ,,Blokada przyciskéw” z tytu urzadzenia PRA 35.
Przyciski kierunku (w lewo / w prawo) umozliwiajg wyszu-
kiwanie w$rod kolejnych punktéw: np. zmien ustawienie
czutosci PR 35 na wstrzasy, przerwij parowanie urzadzen,
wytacz tacznosé radiowa.

Ustawienia, ktére dotyczg urzadzenia PR 35, odnosza
skutek tylko wtedy, gdy urzadzenie PR 35 jest wigczone
i ma nawiazang tacznos¢ radiowa. Przyciski kierunku (w
gore/w doéf) stuzg do zmiany ustawien. Kazde wybrane
ustawienie jest obowigzujace i zostaje zachowane row-
niez przy nastepnym wiaczeniu urzadzenia.

Wytaczy¢ PRA 35, aby zapisa¢ ustawienia.

7.2.5 Ustawianie jednostki

Za pomoca przycisku jednostki mozna ustawi¢ zagdanag
jednostke odpowiednia do jednostek uzywanych w da-
nym kraju (mm / cm / off) lub (Ysin / 1ein / off).

7.2.6 Ustawianie gtosnosci sygnatu dzwiekowego

Przy wiaczaniu detektora, gtosnos¢ ustawiona jest na
"normalng". Gto$no$é mozna zmienia¢, naciskajac na
przycisk "sygnat dzwiekowy". Istnieje mozliwo$¢ wyboru
4 opcji "cicho", "normalnie", "gto$no" i "dzwigk wyt.".

7.2.7 Blokada przyciskow a podwdjne klikniecie

Blokada przyciskow PRA 35 chroni przed przypadko-
wym wprowadzeniem ustawien i jest sygnalizowana w
lewym gérnym rogu wy$wietlacza z obu stron PRA 35.
Symbol ktédki jest albo otwarty (przyciski odblokowane)
albo zamkniety (przyciski zablokowane). Podczas ob-
stugi polecenia ,Automatyczne ustawianie”, ,Nadzoér”
oraz ,Funkcja liniowa specjalna” musza zosta¢ potwier-
dzone podwojnym kliknieciem, aby unikna¢ nieprawidto-
wej obstugi. Dla uproszczenia, w dalszej czesci instrukciji
obstugi nie wspomina sig o tym za kazdym razem.

7.3 Podstawowe funkcje PR 35

Podstawowymi funkcjami sa praca w poziomie i pionie
oraz praca z nachyleniem.

7.3.1 Ustawianie predkosci obrotowej
WSKAZOWKA

Predko$¢ obrotowa mozna zmienia¢, naciskajac na przy-
cisk ,,predkos¢ obrotowa“ (na panelu obstugi niwelatora
laserowego lub na PRA 35). Mozliwe sa predkosci ob-
rotowe 300, 600 i 1500 obr./min. Detektor promienia
najlepiej pracuje przy 600 obr./min i nie nalezy go uzywac
przy 1500 obr./min.

7.3.2 Wyboér funkciji liniowej

WSKAZOWKA

Wecisnigcie przycisku ,Funkcja liniowa“ na niwelatorze
laserowym pozwala na wy$wietlenie linii, natomiast po-

nowne wcisniecie tego przycisku umozliwia jej powiek-
szanie lub zmniejszanie.

WSKAZOWKA

Mozliwe jest réwniez zatrzymanie obrotow lasera za po-
moca detektora promienia PRA 35 i utworzenie linii w
pozycji PRA 35. W tym celu nalezy przesuna¢ detek-
tor promienia PRA 35 w ptaszczyzne obracajagcego sie
promienia lasera i dwukrotnie klikna¢ przycisk ,,Funkcja
liniowa specjalna“.

7.3.3 Przesuwanie linii lasera

Wcisniecie przyciskéw kierunku pozwala na przesunie-
cie linii lasera w lewo lub w prawo (PR 35 lub PRA 35).
Przytrzymanie przyciskéw kierunku powoduje zwieksze-
nie predkosci i ciagte przesuwanie linii lasera.

7.4 Praca w poziomie
7.4.1 Ustawianie

1. Zamontowa¢ urzadzenie np. na statywie w zalez-

nosci od zastosowania. Kat nachylenia powierzchni

postawienia moze wynosi¢ maksymalnie + 5°.

Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.

3. Natychmiast po wypoziomowaniu wtaczy sie wigzka
promienia lasera i zacznie sie obracac z predkoscia
300 obr./min.

S

7.5 Praca w pionie [

1. W celu pracy w pionie nalezy postawi¢ urzadzenie
na metalowych stopach w taki sposob, aby panel
obstugi urzadzenia skierowany byt w goére. Alter-
natywnie mozna zamontowac niwelator laserowy
réwniez na odpowiednim statywie, uchwycie $cien-
nym, adapterze fasadowym lub uchwycie do tawy
drutowe;j.

2. Ustawi¢ pionowa 0$ urzadzenia w zadanym kie-
runku.

3. Aby mozna byto zachowa¢ wyspecyfikowana do-
ktadno$¢, nalezy wypozycjonowaé urzadzenie na
réwnej powierzchni lub odpowiednio doktadnie za-
montowac na statywie lub innym wyposazeniu.

4. Nacisnaé przycisk Wt./Wyt.

Po niwelacji urzadzenie uruchomi laser z zatrzy-
manym promieniem obrotowym, ktory skierowany
bedzie pionowo w doét. Wyswietlany w ten sposob
punkt jest punktem odniesienia i stuzy do pozycjo-
nowania urzagdzenia.

7.5.1 Ustawianie reczne

Aby ustawi¢ recznie ptaszczyzne pionowa, nalezy naci-
skaé przyciski ze strzatkami kierunku (w gore / w dot) z
tytu urzadzenia PRA 35.

7.5.2 Ustawianie automatyczne (Auto Alignment)

Przytrzymac strone odbiornika PRA 35 w zadanym, prze-
znaczonym do ustawienia punkcie w kierunku PR 35 i
nacisna¢ przycisk 'Automatyczne ustawianie'.
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Uruchomi sie teraz proces ustawiania poziomu lasera.
W trakcie ustawiania przez caty czas rozlega si¢ sygnat
dzwiekowy.

Kierunek procesu wyszukiwania mozna zmieni¢ naciska-
jac przycisk ,Ustawianie automatyczne”.

Aby przerwac proces ustawiania, wystarczy dwukrotne
klikniecie.

Gdy tylko promien lasera dotrze do pola odbioru PRA 35,
wowczas zostanie on przesuniety do naciecia do znako-
wania (poziom odniesienia).

Po dotarciu na pozycje (znalezieniu nacigcia do znakowa-
nia) rozlegnie sig krotki sygnat, oznaczajacy zakonczenie
procesu.

7.6 Praca z nachyleniem

WSKAZOWKA

W celu uzyskania optymalnych rezultatéw pomocne jest
skontrolowanie ustawienia PR 35. Najlepiej wykona¢ to,
wybierajac 2 punkty w odlegtosci 5 m z lewej i z pra-
wej strony urzadzenia, ale réwnolegte do osi urzadze-
nia. Zaznaczy¢ wysokosé zniwelowanej ptaszczyzny po-
ziomej, nastgpnie zaznaczy¢é wysokosci po nachyleniu.
Tylko wéwczas, gdy te wysokosci w obu punktach sg
identyczne, ustawienie urzadzenia jest optymalne.

7.6.1 Ustawianie

WSKAZOWKA

Nachylenie mozna ustawi¢ recznie, automatycznie
lub z wykorzystaniem stotu do ustawiania nachylenia
PRA 76/78.

1. Zamontowac urzadzenie np. na statywie w zalezno-
Sci od zastosowania.

2. Ustawi¢ urzadzenie za pomoca naciecia celowni-
czego na gtowicy PR 35 réwnolegle do ptaszczyzny
nachylenia.

3. Wecisna¢ przycisk Wt./Wyt. na co najmniej 8 sekund,
dopdki nie zadwieci sie pomaranczowa dioda LED.

4. Natychmiast po wypoziomowaniu wiacza sie wigzka
promienia lasera i mozna ustawi¢ nachylenie PRA
35.

7.6.2 Reczne ustawianie nachylenia

Naciska¢ przyciski kierunku (w gére/w dot) pilota urza-
dzenia PRA 35. Aby szybciej zmienia¢ wartosci, nalezy
dtugo naciskaé przyciski ze strzatkami.
Wskaznik LED na PRA 35 wskazuje kat nachylenia.

Jesli przez 3 sekundy nie zostanie wcidniety zaden przy-
cisk, na urzadzeniu ustawione zostanie ostatnio wskazy-
wane nachylenie.

7.6.3 Automatyczne ustawianie nachylenia

WSKAZOWKA
Warunkiem automatycznego nachylenia jest obecnos¢
detektora promienia PRA 35 i wigczenie trybu nachylenia.

Nachyli¢ laser w sposob opisany w punkcie 7.5.2, tym
razem jednak wzdtuz pochytej ptaszczyzny.
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7.6.4 Opcjonalny system regulacji elektronicznej

Po ustawieniu nachylenia (w opisany powyzej sposéb)

mozna zoptymalizowa¢ ustawienie PR 35 za pomoca

opatentowanego przez Hilti systemu regulacji elektro-
nicznej.

1. Ustawi¢ PRA 35 centralnie naprzeciwko PR 35

na koncu pfaszczyzny nachylenia. Mozna je albo

trzymac¢ nieruchomo albo zablokowa¢ za pomoca

PRA 80.

Wiaczy¢ PRA 35.

3. Uruchomié na PR 35 system regulaciji elektronicznej,
naciskajgc na przycisk ze strzatkg w lewo.

4.  Jesli migaja diody LED ostrzezenia o wstrzasach /
nachylenia, to PRA 35 nie odbiera promienia lasera
z PR 35.

5. Jesli migaja diody LED ostrzezenia o wstrzasach /
nadzoru, nalezy ustawi¢ urzadzenie PR 35 w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

6. Jesli migaja diody LED nachylenia / nadzoru, nalezy
ustawi¢ urzadzenie PR 35 w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara.

7. Jesdli miga dioda LED nadzoru, to ustawienie jest
prawidtowe.

8. Zakonczy¢ tryb ustawiania elektronicznego, naci-
skajac na przycisk ze strzatkg w prawo.

N

7.6.5 Ustawianie nachylenia za pomoca stotu do
ustawiania nachylenia PRA 76/78

WSKAZOWKA

Upewnic sie, ze stét do ustawiania nachylenia jest wia-
Sciwie zamontowany pomiedzy statywem a urzadzeniem
(patrz instrukcja obstugi w urzadzeniu).

7.7 Nadzor

Funkcja nadzoru regularnie kontroluje, czy ustawiona
ptaszczyzna (pionowa, pozioma lub pochyta) nie przesu-
nefa sie (np. na skutek wibracji). Jesli tak jest, wéwczas
wys$wietlana ptaszczyzna ustawiana jest z powrotem na
punkt O (tzn. naciecie do znakowania PRA 35) (o ile
znajduje sig¢ w polu odbioru). Praca z funkcja nadzoru
wymaga zastosowania PRA 35. Gdy promien lasera jest
nadzorowany przez jeden detektor promienia, wéwczas
do wykrywania promienia mozna wykorzysta¢ kolejny
detektor.

1. Przygotowanie do uaktywnienia funkcji nadzoru od-
powiada w zasadzie sposobowi postgpowania przy
uaktywnianiu automatycznego ustawiania.

2. Ustawi¢ urzadzenie na zadany punkt wyjsciowy 1 i
wiaczyc je.

3. Ustawi¢ i zablokowa¢ detektor promienia PRA 35
na punkcie orientacyjnym (punkt 2) osi. Urzgdzenie
(punkt 1) i PRA 35 (punkt 2) tworza punkty bazowe
ptaszczyzny. Nalezy przy tym pamieta¢, aby nacie-
cie do znakowania PRA 35 znajdowato sie doktadnie
na wysokosci, na ktorej pézniej niwelator laserowy
ma wys$wietla¢ linie lasera lub punkt lasera. Czer-
wone pole odbioru lasera PRA 35 musi by¢ przy tym
zwrocone w strone niwelatora laserowego.



4. Nalezy upewni¢ sig, ze pomiedzy niwelatorem la-
serowym a detektorem promienia PRA 35 nie znaj-
duja sie zadne przeszkody, ktére mogtyby zaktécic
komunikacje. Szkio i inne przezroczyste materiaty
rowniez zaktocaja kontakt pomiedzy oboma urza-
dzeniami, tak samo jak $wiatto odbijane przez szyby
okienne.

5. Wiaczy¢ PR 35i PRA 35. Funkcje nadzoru uaktywnia
sie poprzez dwukrotne kliknigcie przycisku ,Tryb
nadzoru” urzadzenia PRA 35.

Kolejne kliknigcie umozliwia zmiang kierunku wyszu-
kiwania, podwadjne kliknigcie konczy tryb nadzoru.

6. System znajduje sie teraz w trybie nadzoru. Funkcja
wskazana zostanie w polu wyswietlacza urzadzenia
PRA 35.

7. W regularnych odstepach czasu przeprowadzana
bedzie automatycznie kontrola, czy ptaszczyzna la-
sera nie zostata przesunieta. W razie przesuniecia
ptaszczyzna zostanie przesunigta z powrotem na
poziom oznaczenia, jesli jest to mozliwe. Jesli po-
ziom oznaczenia znajduje sie¢ poza zakresem niwe-
lacji wynoszacym +5° lub jesli bezposredni kontakt
wizualny pomiedzy niwelatorem laserowym a detek-
torem promienia bedzie przez dituzszy czas zakio-
cony, pojawi sie komunikat o btedzie.

7.8 Powr6t do trybu standardowego

Aby powrdci¢ do trybu standardowego, pracy w pozio-
mie, 300 obr./min, nalezy wytaczy¢ urzadzenie i ponownie
wiaczy¢.

7.9 Tryb uspienia
W trybie uspienia PR 35 oszczedza energie. Laser jest
wytaczany, dzieki czemu wydtuza sie zywotno$¢ akumu-
latorow.
Tryb u$pienia mozna wiaczy¢ naciskajac przycisk trybu
uspienia na PRA 35.
Tryb us$pienia wytacza sie poprzez ponowne nacisniecie
przycisku trybu uspienia na PRA 35.

Po ponownym uaktywnieniu PR 35 nalezy sprawdzi¢
ustawienia lasera, aby zapewni¢ precyzyjna prace.

7.10 Praca z plytka celownicza

Plytka celownicza pozwala na poprawe widocznosci pro-
mienia lasera. Ptytka celownicza znajduje zastosowanie
szczegdlnie w warunkach nadmiernego o$wietlenia lub
w miejscach, w ktérych wymagana jest lepsza widocz-
no$¢. W tym celu nalezy przesuna¢ po prostu ptytke
celownicza w promien lasera. Materiat ptytki celowniczej
zwigksza widoczno$¢ promienia lasera.

8 Konserwacija i utrzymanie urzadzenia

8.1 Czyszczenie i suszenie

1. Zdmuchna¢ kurz z soczewek.

2. Nie dotyka¢ szkfa palcami.

3. Czysci¢ tylko czysta i migkka Sciereczka; w razie
potrzeby nawilzyé ja czystym alkoholem lub woda.
WSKAZOWKA Zbyt szorstki materiat czyszczacy
moze zarysowacé szkio i tym samym zmniejszyé
doktadno$¢ urzadzenia.

WSKAZOWKA Nie stosowaé innych ptynéw, po-
niewaz moga one uszkodzi¢ elementy z tworzywa
sztucznego.

4. Przestrzega¢ granic temperatury podczas sktado-
wania wyposazenia, w szczegolnosci zima/latem,
gdy wyposazenie przechowywane jest wewngtrz
pojazdu (-30 °C do +60 °C).

8.2 Sktadowanie

Wypakowa¢ zawilgocone urzadzenia. Osuszy¢ urzadze-
nia, pojemnik transportowy i osprzet (przy maks. tempe-
raturze 40 °C) i wyczysci¢. Dopiero gdy wyposazenie jest
catkowicie suche, mozna je ponownie zapakowac.

Po dtuzszym sktadowaniu lub dtuzszym transporcie na-
lezy przed uruchomieniem urzadzenia przeprowadzi¢ po-
miar kontrolny.

Przed dtuzszym sktadowaniem wyja¢ baterie z urzadze-
nia. Wyciek z baterii moze uszkodzi¢ urzadzenie.
Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu w
walizce Hilti.

8.3 Transport

Do transportu lub wysytki wyposazenia nalezy stosowac
walizke transportowa Hilti lub opakowanie o podobnych
wiasciwosciach.
OSTROZNIE

Urzadzenie przesytaé
rii/akumulatoréw.

zawsze bez bate-

8.4 Serwis kalibracyjny Hilti

Zalecamy przeprowadzanie regularnej kontroli urzadzen
przez serwis kalibracyjny Hilti, w celu zapewnienia nie-
zawodno$ci dziatania urzadzenia zgodnie z normami i
prawnymi wymogami.

Zawsze istnieje mozliwo$¢ skorzystania z serwisu kalibra-
cyjnego Hilti; zaleca sie jednak przeprowadza¢ kalibracje
przynajmniej raz w roku.

W ramach serwisu kalibracyjnego Hilti uzyskuje sie po-
twierdzenie, ze specyfikacje kontrolowanego urzadzenia
w dniu kontroli sg zgodne z danymi technicznymi poda-
nymi w instrukcji obstugi.

W przypadku odchylen od specyfikacji producenta uzy-
wane urzadzenia pomiarowe ustawiane sg na nowo. Po
regulacji i kontroli na urzadzeniu przyklejana jest pla-
kietka kontrolna, a pisemny certyfikat kalibracji informuje
o tym, ze dane urzadzenie pracuje zgodnie z danymi
producenta.

Certyfikaty kalibracyjne wymagane sg zawsze dla przed-
siebiorstw posiadajacych certyfikacje ISO 900X.
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Wiecej informacji mozna uzyska¢ w najblizszym punkcie
serwisowym Hilti.

8.4.1 Kontrola doktadnosci

W celu zachowania technicznych specyfikacji nalezy
regularnie kontrolowa¢ urzadzenie (przynajmniej przed
kazda wieksza/wazng praca)!

8.4.1.1 Kontrola poziomej osi gtéwnej i

poprzecznej B
Postawi¢ statyw w odlegto$ci ok. 20 m od $ciany
i ustawi¢ gtowice statywu poziomo z uzyciem po-
ziomnicy.
Zamontowac¢ urzadzenie na statywie i ustawi¢ gto-
wice urzadzenia za pomoca nacigcia celowniczego
na $ciane.
Za pomoca detektora promienia wyznaczy¢ punkt
(punkt 1) i zaznaczy¢ go na $cianie.
Obréci¢ urzadzenie o 90° wokot wiasnej osi zgodnie
z ruchem wskazowek zegara. Nie wolno przy tym
zmieni¢ wysoko$ci urzadzenia.
Za pomocg detektora promienia wyznaczy¢ drugi
punkt (punkt 2) i zaznaczy¢ go na $cianie.
Powtérzy¢ kroki 4 i 5 jeszcze dwukrotnie, wyznacza-
jac punkt 3 i punkt 4 za pomocag detektora promienia
i zaznaczajac je na Scianie.
Przy starannym wykonywaniu tych czynnosci od-
legtos¢ w pionie pomiedzy oboma zaznaczonymi
punktami 1 i 3 (0$ gtéwna) lub punktami 2 i 4 (0$
poprzeczna) musi by¢ w obu przypadkach < 3 mm
(przy 20 m). W razie wigkszego odchylenia nalezy
przesta¢ urzadzenie do serwisu Hilti w celu kalibracji.

8.4.1.2 Kontrola osi pionowej [l

1.

N

Ustawi¢ urzadzenie pionowo na mozliwie ptaskim
podtozu w odlegtosci ok. 20 m od Sciany.

Ustawi¢ uchwyty urzadzenia réwnolegle do $ciany.
Wiaczy¢ urzadzenie i zaznaczy¢ na podtozu punkt
odniesienia (R).

Za pomoca detektora promienia zaznaczy¢ punkt
(A) u dotu Sciany. Wybra¢ $rednia predkosé.

Za pomocg detektora promienia zaznaczy¢ punkt
(B) na wysokosci ok. 10 m.

Obrécié urzadzenie o 180° i ustawi¢ na punkt od-
niesienia (R) na podtozu oraz na dolny zaznaczony
punkt (A) na $cianie.

Za pomocg detektora promienia zaznaczy¢ punkt
(C) na wysokosci ok. 10 m.

WSKAZOWKA Przy starannym wykonywaniu tych
czynnosci odlegto$¢ w poziomie pomiedzy oboma
punktami zaznaczonymi na wysokos$ci dziesieciu
metréw (B) i (C) powinna by¢é mniejsza niz 1,5 mm
(przy 10 m). W razie wigkszego odchylenia: urzadze-
nie nalezy przesta¢ do serwisu Hilti w celu przepro-
wadzenia kalibraciji.

9 Usuwanie usterek

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Wyswietlacz wskazuje symbol

Aktywna jest blokada przyciskéw.

Zlikwidowa¢ blokade przyciskow.

Wyswietlacz wskazuje symbol

wane z PR 35.

AN’

Urzadzenie PRA 35 nie zostato sparo-

Sparowac urzadzenia (patrz rozdziat
6.9)

Wyswietlacz wskazuje symbol

Naci$nigto nieprawidtowy przycisk;

Nacisna¢ prawidtowy przycisk.

Polecenie w zasadzie niemozliwe.

O
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Usterka Mozliwa przyczyna Rozwigzanie

Wyswietlacz wskazuje symbol Polecenie mozliwe, ale urzadzenie nie  Wiaczy¢ wszystkie urzadzenia i
reaguje. przejé¢ w strefe dostatecznego

zasiegu.

A Nalezy upewnié sig, ze pomiedzy
urzadzeniami nie znajduja sie zadne
przeszkody. Nalezy pamigtaé réwniez
o maksymalnym zasiegu radiowym.
W celu dobrego potaczenia radio-
wego ustawi¢ PR 35 w odlegtosci =
10 cm (4 in) od ziemi.

Wyswietlacz wskazuje symbol Urzadzenie znajduje Wiaczy¢ urzadzenie, naciskajac na
sie w trybie uspienia przycisk "Sleep". Po wiaczeniu uak-
(urzadzenie pozostaje w trybie tywni¢ ustawienia urzadzenia.
Sleep uspienia maks. przez 4 h).
Wyswietlacz wskazuje symbol Usterka. Udac¢ sig do serwisu Hilti.

2 EN

OSTRZEZENIE

Niefachowa utylizacja sprzgtu moze mie¢ nastepujace skutki:

Przy spalaniu elementéw z tworzywa sztucznego powstajg trujace gazy, ktére sa niebezpieczne dla zdrowia.

W razie uszkodzenia lub silnego rozgrzania, baterie moga eksplodowac i spowodowaé przy tym zatrucie, oparzenia
ogniem i kwasem oraz zanieczyszczenie $rodowiska.

Lekkomyslne usuwanie sprzetu umozliwia niepowotanym osobom uzywanie go niezgodnie z przeznaczeniem. Moze
to doprowadzi¢ do powaznych okaleczen oséb trzecich oraz do zatrucia $rodowiska.

Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatéw nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatéw. W wielu krajach Hilti jest przygotowane do

odbierania zuzytego sprzetu w celu jego ponownego wykorzystania. Wiecej informacji mozna uzyska¢ w Dziale Obstugi
Klienta Hilti lub u doradcy technicznego.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy posegregowac i zutylizowacé w
sposéb przyjazny dla srodowiska.

Utylizowac¢ baterie zgodnie z przepisami krajowymi.
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11 Gwarancja producenta na urzadzenia

Hilti gwarantuje, ze dostarczone urzadzenie jest wolne
od btedéw materiatowych i produkcyjnych. Ta gwarancja
obowigzuje pod warunkiem, ze urzadzenie jest wtasciwie
wykorzystywane, obstugiwane, konserwowane i czysz-
czone zgodnie z instrukcjg obstugi Hilti, oraz ze za-
chowana jest techniczna jedno$¢ urzadzenia, tzn. ze
w urzadzeniu stosowane sa wytacznie oryginalne mate-
riaty, akcesoria i czgéci zamienne Hilti.

Ta gwarancja obejmuje bezptatng naprawe lub bezptatng
wymiane uszkodzonych czesci podczas catego okresu
zywotnos$ci urzadzenia. Czesci, ktére podlegaja normal-
nemu zuzyciu, nie sg objete ta gwarancja.

Dalsze roszczenia sa wykluczone, o ile nie zachodzi
tu sprzecznosé z obowigzujacymi przepisami krajo-

wymi. Firma Hilti nie odpowiada przede wszystkim za
szkody bezposrednie i posrednie powstate na skutek
wad lub szkody nastepcze, straty lub koszty zwigzane
z zastosowaniem lub brakiem mozliwosci zastoso-
wania urzadzenia do jakiegokolwiek celu. Milczace
przyzwolenia dotyczace zastosowania lub przydat-
nosci do okreslonego celu sa wyraznie wykluczone.

W celu naprawy lub wymiany urzadzenie lub uszkodzone
czesci nalezy przesta¢ bezzwiocznie po stwierdzeniu
wady do przedstawicielstwa Hilti.

Niniejsza gwarancja obejmuje wszelkie zobowigzania
gwarancyjne ze strony Hilti i zastepuje wszystkie
wczedniejsze lub réwnoczesne os$wiadczenia, oraz
pisemne i ustne uzgodnienia dotyczace gwaranciji.

12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat)

Nazwa: Niwelator laserowy
Oznaczenie typu: PR 35
Generacja: 01
Rok konstrukgiji: 2010

Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cia, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz
normami: 2011/65/UE, 2006/95/WE, 2004/108/WE,
1999/5/WE, EN ISO 12100, EN 300 440-1 V1.5.1,
EN 300440-2 V1.3.1, EN 301489-1 V1.8.1,
EN 301 489-17 V1.3.2.
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214 BES P ERTEMRTERRS

LED #4Esie LED [J#% FEEREC
LED 1, 2, 3, 4 5 C=75%

LED 1, 2, 3 - 50% = C < 75%
LED 1, 2 5 25% = C < 50%
LED 1 > 10%=C<25%
= LED 1 C<10%

2.15 FERNEETEM (EBATRY) HFEERRES

LED F4Eswite LED [N¥F FERRE C
LED1. 2, 3. 4 - C=100%
LED1. 2. 3 LED 4 C=z75%

LED 1, 2 LED 3 50% = C < 75%
LED 1 LED 2 25% = C < 50%

E LED 1 C<25%

2.16 TEMNERFEM REALRY) HEBRES
RO E LED Himie, RNEMIEETAE.
MRLAE LED AR, RNEMERHE.

AR iEA

EISRE /A ERW PRA 35

BRI PRA 38, PRA 30/31

B PRA 50/51

IEEEE ELR PRA 70/71

RETTHEER PRA 52

REER R PRA 78

iR R RS PRA 86

SEERRE PRA 81

prdiped PRA 85

Ea st PRA 84

EHAR PRA 770

ERRIEL %2 PRA 751

ERMRISAC R PRA 750

REEH R PRA 760

EFh=R%2 PUA 20, PUA30. PA921, PA931/2
fERGEFF PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962
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4 FAREBIE

TREAEH AR ECRAIF] !

PR 35
PR 35 EUCER (EF)

#RIPRES (5 PRA 35 FeEfEF) : 2...300 m (6 ... 900 &
R)

ERREREE (BARER)

BRIEEES (5 PRA 35 BoEfER) : 0...200 m (0 ... 660 &
R)

RE #£ 25 °C i, & 10 m KFEEEA 0.75 mm (77 °F, &
32 ERA 1/32")

FEHENR EEE, EEHTHRETHE

PR 35 &R 2 4%, TIJl, 620-690 nm/Po < 4.85 mW, =300 rpm
(EN 60825-1:2008 / IEC 825 - 1:2008) ; Il 4% (CFR 21 §
1040 (FDA))

irdz3udics 300. 600, 1500 rpm

REEE — AN, -15% / +8.6% (-8.6° / +5°)

BIATEERE +5°

EEp 7.2 V/4.5 Ah $2EF

It SEE+20°C (+68 °F), $EEFHEth : 230 h

TERESGE -20...+50°C (-4 °F & 122 °F)

HERETEE (TR -25...+60°C (-13 °F Z 140 °F)

FRIFER IP 56 ({@EB IEC 60529) (RE“HRfERTFeEa 1= )

=RIZRIRET %" X 11

E= (85 PRA 84) 2.4 kg (5.3 &%)

R~ (Lx W x H) 252 mm X 252 mm X 209 mm (10" x 10" x 8")

PRA 84 {EEIF it

EE B E (EBERXN) 72V

BRAEE (ERET PSRRI ERIZED) 13V

ENRE FIIR 160 mA

FEraT ] 2h/+32°C / EIEFEE 80%

T{ERESCH -20...+50°C (-4 °F = 122 °F)

EFRESCE (TR -25...+60°C (-13 °F ZE 140 °F)

FRERETE (SR THRERNEITER)

+0...+40°C (32°F = +104 °F)

E

0.3 kg (0.67 &)

R~ (LxW x H)

160 mm X 45 mm X 36 mm (6.3" x 1.8" x 1.4")

PRA 85 3XfiERCAR

R EIR 115...230 V.
B ES 47...63 Hz

BEE 40 W

EEBRE 12V

T{ERESEHE +0...+40°C (32 °F Z +104 °F)
EERECE (T -25...+60°C (-13 °F ZE 140 °F)
£ 0.23 kg (0.51 )

R~ (LxW x H)

110 mm X 50 mm X 32 mm (4.3" x 2" x 1.3")
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5 2

51 BXRLEHNEFER

PR T ARERASETPAHNEXR2ER, EAJE
KR ET TR,

5.2 —fRZEHM

a) AEMUFERLEBEXTYNTH, FERERERS
ERMEESRT.

b) RETEKE) L EEMREIRM.

c) WITAIARUNETNESTERINSE, NS
RHEEGEOEBE 2 R, TRAREAEEFISATSES
Ul TAE.

d) MEEEARFENEN. TERTARTEENRSE
RIS,

e) (BHE FCC §15.21 HAHA) : KREHISEAAMARER
A B BUE SBUH A P R EARIZEHIRF],

5.3 T{EXISAVIERRELR

a) YRETHRN, NFERPEEEIENXSE, HIRE
RRBARNEMAZE .

b) UEABFHITIER, RBEAFINSENE.
MfRUR SN ET FH—E RS HTE,

c) FEHBHRRIECYAERINETRETER.

d MRIERHBERE. KFENREL (TREH).

e) FEAIARAERIHANENRE.

f) SEHHR PR 35 REESEAY PRA 35 BLEfER,
TEATIHECREEEARN PRA 35,

5.3.1 HEFRE M

RETIENEUAHEIHW=RER, B Hiti hTEzE
HEbR T BN 2138 BN T M S B EMIRER T

BEME, MTEXFFRISRM T TIF MBI ERTHEMER,
ETRAETCFRATNELHE TAMNEE. U

iy, Hilti i REERFFR TR TIMETIRE GBI WISAMIR
%) BIPTBENE.

5.3.2 TEREAER

ATERSHEEET IEC825-1:2008 / EN60825-
1:2008 #rAETHY 2 F# AR CFR 21 § 1040 (FDA) #R
AETH I Rifk. TELTEH—SHRPERIATLUGE
A, YEARIMNEEEIRN, BEARNSFRIPIRE.
Rm, BEARNSZIEY. BRSNS RNAERIE,
REML, FIARA—H, ARMNENBARNNR BAE
RS RIEA A

5.4 —figR LN

a) EFEAZAIMRETIRNRS. IRRIATERF,
RIGEIXZE Hilti AT4EBRILEHITHE.
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b) glﬁﬁﬁiﬁﬁﬁlﬁﬁmmﬁﬁﬁ, DT CHINE

o) YWRTIEMRRHFM4 THEIRRAIME (RZTFR)
B, RISEitTER T #MEREEER.

d) ﬁgiif‘ﬁ&ﬁﬂﬂ%ﬁi, NEREHHRIREEH

6) RERELOAESE NU@RUERE.

) REIANZUTESBET IAEREZFRS,
EERMNEMZEFE, MENFHERPMETN
2% (BN EETg. RE. RAEN) —&.

9 RELIENMBILESHNMETRIF, ERESRK
AT REZ AR TS,

h ZEEATIA#TERNUEIFZA, NHETR,

) EERTIAIED, HEE/LRXUBHEE.

) ERARRERRATEEERRER.

k)  HAEMHERTENRRERR TSR TSR
FIA G SZGRIETSY.

) FTRERTIETFRES RIFREA.

m) MEIKEKEIRL, MRRIMEE, NHTER,
WRETEIED, MKEEHARELRRIT,
MBI ERCER. 1R M ERIRIRRE £
Wi, BURMERIRESMK B S BB ERR,

n ERSGIRMEERIRE, PIANER. AR,

YPREFIKAS. ANRERSGE, NBMBERE

7

0 AEFHEREARBESE. HNEFDET.

p) YRREMRIESHILENR, I7ERTE. EFFR
T, BMHEIRMERRRENRE (K2 FEM
BEERRE) NBSSSBEERR, FHit, NE
HIEERS QRSB BRI TR,
FARECEEATSEMTAHN.

q) EREMEA.

5.4.1 48 (RithiRiF) TR/ARZMIERMER

a) EREAMZA], BWEFHRTIASXE. XAER
S5ATARENEFGEI.

b) ?ﬁﬂ%%iﬂ%ﬁ&%ﬂiﬁﬂﬂkﬁfﬁ'ﬁ BUESEERIE
G PWo

o EZHFF. HESUGREt, TELCIIRBEEST
75 C MR T. SEMEMTHIEMATESSEN
R, RIEHASERK.

d) FREZESEAN. BESFIRESSHENE, MMER
WA N R B,

e) TRIBREFFHEMATATARRSEHE, MR
ERETCENSFEMATIFEERE WsEAR
FRKERBIS,

f) EFEXEETEMSE. FRAERIASTRRA.
g BEEMER. EREMBATEZA, BEHHR
Bt TRAIRFERY. BitRFRERESIERA

R FRIESERRZ YRR B,

h) NFERFGEM (FIaNHIMRE. BHNR. Ma

TR ENNY/RAHAEY), EAEFTRRMEE

A

) INFIEREER R AT Afte, FENFIER
PRA 85 XiRiEAL25EL PRA 86 Fifit BEIEaRMT
7T, RETREBRLAESSBIARR.



6 FEBEF Z Al

-EE-

PR 35 REEERAEHS PRA 84 Hithfiteg,
6.1 JHHIEEE

-fEi-

XA BE R B R SRR E RIS fth, ZERTE R EERRA
EFERMERRR.

6.1.1 BRI EhTE R
EERERBNZ A, BARMTEERE,

SEE-
HIRGERTBNRSTRERE.

6.1.2 J9 SERIfE RS At TErR
RN TR ZAT, NMIRfREMINREREN TR
EETRMANETANRER EEERRNIBE
i, FEIEH, ZTEH#EEITIE LM LED &R,

6.2 Jy Bt TE B AT

-faR-
PRA 85 ZMEMRVERTEN. TRBRESRA.

6.2.1 ZETEhxidih#{T7E @

SEE-

BN, REHRRREEEFENEEREEEN O
Z 40 °C/32 = 104 °F),

1. REMEAEMER,

2. WEDSHN, UGEEhAA ERFBEOPR.

3. ﬂ%?‘gEE.%@EM?EEHEEE%&EEEW?E%E&%EEEEE
R,

4. FBIUEY, FERSEITE LM LED R (T
BOFHTT.

6.2.2 AT RSMeaitizt{T5eeE B

SEE-

EREN, NEABREEEEFNTEEEEEN O
ZE 40 °C/32 E 104 °F),

1. FBEHMNTIERFT, FREEEERMERN
FIRFT .
2. EZRBIRESD, Bt ERIE LED R,

6.2.3 ZATRAFRERSH A EHTEE B

1)l

ABRREESEN. BSTHESBENR, NS
AR R,

1. BESEEEM@, BUETDUGEETTBIEEE.
2. BEBEBSNRERREEE I,

3. TEFHMTHR, TEIEHESETE,

4. FTEIED, FTERFEITELERW LED 1.
6.3 HjthAE AL

BEMERIERR, TR, )71 8EhEFEMEmRY
BHISHERL, BIAITENNFARS/ERES_ ESUSFEXIRE
HEE. EEARIEAFHRRIEMMNIHITREMIE
WHRFLE, HREHEFR.

6.4 iRt @
-1\it-

Eglﬁiﬂ!ﬁ)\IEZ'ﬁL WEHHBRENITRNRTFT
8.

1. FEMENTAR,
2. BREIRNHTEBSHEEE - EME (2R E
BT S).

6.5 #FF M E

1. RERERHAEESHIMNE - MIBREE T
B (R ERITS).

2. MIE_thitiesst,

6.6 ITHAIR

BT T/ <A &4,

17E, TEFHRBEHATIR (&% 40 #). E5THE
TR, BOCRITFHFRMIER TR, HEKFE
FEERTE, BOtkMhEEE AR ; HEEET
ELTEN, aTRE—1ME5A.

6.7 LED 15728
BB 2 BT HER,

6.8 J§ it PRA 35 i [
I\

TNEFRAERF R,

fEf-
AERAIRRAIAET. FERMATEMRESSINE

/ﬂ’;o

PRA 35 {N AT & HR3&E AR E FRATf A = R et it A,

6.9 Eix
FEFAIREST, PR 35 IEFEgEestn PRA 35 BiTH
f/;‘%ﬁ?ﬁ‘ﬁ%qim#ikﬂﬂﬁo FILAERX Z /T, NI EE—
T E.

ERUEEERZA, ®AE PR 35 HERSLERT
PRA 35 RENENERIE. ENEFRECIHREEN TN
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HE&ER. RS PR 35 R MUk B 5 Eiox
B9 PRA 35 M5 S. ELWABTAEEEIREMRZ AT
fE, FIBRIRERXLETABIINEE.

7 B1E

1. [ERRT PR 35 hef#ta8f0 PRA 35 LRY“HT
F/KAREAFHRIHREE D 3 7,
WS EREINITES, PRA 35 &RHE—MEESZH
PR 35 hefsisas LRIERE LED #BINIF.

2. XHERNMMNIEA, AEBXECIHIHR.
‘B ESNEENERTES SR WIEHRE
3o

7T1{FIR
ETATH/ XA &8,

SEE-

®HRE, TEBHMFRERAT.

7.2 PRA 35 (R
PRA 35 2—MEciEBW (I30), ERHBE—MEBnk
& (EEh). @i HEES SN B E SR BN B
BXFELIEENERZ LT, EKHIZE 600 rpm 5%
W TEsREE, BRI 1500 rpm R T A,
7.2 R ERWERF R TAERA
1. RTYTH/X<A %4,
2. JIEI:E PRA 35 (Lt E#EWE O F e st RMTR
)o
AR IHBELEESEET.

7.2.2 £ PRA 80 $EUi#l37%2 E65F PRA 35 il

$TFF PRA 80 _EH9%i,

¥ PRA 35 BF PRA 80 Uil x2e +

H& PRA 80 B9,

BIR T FTF /% A iR T FR e s .

BRI FHREIT S,

1% PRA 80 #ZUiH| T R A TEMIRIT S ACEIRR

L, FEdiTERRIEFEEEE,

J@:E PRA 35 (LLEZEWE O Fiefs st RN TE
)o

AR BIESEIET.

7.2.3 PRA 81 SEFHKXENER B
1. $TF PRA 81 Lg%,
2. ,I%’: PRA 35 B EIHIEN PRA 81 SEFRRE

oo, wN =

N

3. |7H & PRA 81 /Y5,

4. B TTH/XEARAITH PRA 35,

5. J@:E PRA 35 (Lt EEWE OO Fiefft RN Tm
)o

6. TENIIF PRA 35, BUitIEEBERIGIFETR 0",

7. ERSRNSHEMNES.

7.2.4 FEER

FEFTT PRA 35 B, BAEFIF/RHARHE 2 B,
MEXEERERTRE L.
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fERME B A R EER A HI kTN E A 4L,
FREEIRAEERENES BN EERE O/ LB
T ERXE,

Eifiaf RS, THRT PRA 35 EERRUREAGILE 1%
. ERAAMR (M/mh) EXRBEPEH—DE
ggﬂm, BT PR 35 IRehEUE, BUARNEXHAT
XY PR 35 T BT RLkiEhtnd, #20m PR 35 ANIRE
AEBEY. TRAAERE (m:/mT) BXURE. AR
;ﬁﬁﬁﬁr&ﬁg SEN, BEIETXTAR{NERES

EZRFIRE, 7§ PRA 35 X,

7.25 ZEMERA
TIBARYEFATEE SRIE A “ A REAKIE B IR ARRINE S AL
(mm/cm/% i) B (Vs 32~t/%16 T~T/H),

726 REESENEE

YUTEHITAN, TRREEE S8, TRIR
TESERIATEE. TERIRE R, iR
;EH‘ uum%nﬁu*mnq

7.2.7 IRV

PRA 35 BUIRERILETHRERTBELEEINAN, F+7E PRA 35
SRR A _ BN I TIE R, %mJ:1‘f1ajJﬂﬁ
#E%yﬁ) kM (Hilh), AT ERNIERERE, B
A BRI RS BT WA, BT
fsﬁPcEE’\J, XERNRERBE P RNET AT REPIR
Mo

7.3 PR 35 JUEATIHEE

EATHEEEIE KT, EEMEURFENER.
7.3.1 R EEHRE

SEE-

TR T e R 12 (TERer At e ER
PRA 35 I) FIATIEREE. RFEHEERETE : 300,
600 #1 1500 rpm, $EUIHLEE 600 rpm Bt TIERE, BA
NZ7E 1500 rpm FE T ER.

7.3.2 EFEHLETIRE

SEE-

LI TR IR, TEEH— SRR
FRRRERR AR ST AR .



fE&Bf PRA 35 SOt HEIN, tAEEBLRINER:, Hig—
FHLERIRAITE PRA 35 BIMIE. Jlit, 1§ PRA 35 8
%%ﬂ&*ﬂ*ﬁﬂﬁ%&i‘ﬁiilzﬁ#ﬁi?“ﬁﬁi%ﬂi‘éii”%ﬁiﬂﬁ;ﬂ
().

7.3.3 Bt L
BT T A4 (PR 35 5 PRA 35) ATt E
ggg}ﬁfmm LWIRERIAN, SEREELSThFIEM

7.4 FEKFEE _LRRIE

741 T

1. BIARKEESTRENNE, Flan=Mz%L,
T RIS REAN A BN + 5°

2. ETTH/RA R,

3. EERITH, B—BEIEBHEFTREM, BtKEF
#4140 300 rpm ROEREIESE .

7.5 EEE FHE EARE D

1. YZEEETHLRER, EIAETHSEW
£, BUHEHERE L, ARt RR R T
REM=HIZR. HEXR REEHHANERME
Aces k.

2. FRHIR, UELEEMEMNEZENAM,

3. ATREEBRSIAENMAEHEE, NHRFEER
%giﬁ%ﬁizﬁﬂﬁ*iﬂmﬁﬁﬁzﬂﬁﬂﬁﬁﬁﬁ
[

4. T YHTH/RE R,
EBHEETZE, TEEED RS —KERE
BIROER. ZRFERASER, ATEMIR.

7.5.1 Frh3iE
BT T PRA 35 FEEHIA GRS (B L/ET), HiTE
EFEMFoRE,

7.5.2 BRI

1% PRA 35 BEEEMNEN R L, LEWNEAE PR

35, R T BEaE" %,
KREFEPITHEFEMNERF. EHIRd, SRH—
MERESE.

BEE T B R P i R TT,

BN PTBUEN R .

— Bt REA PRA 35 FOIEIRE O, SLRENBEIRICHE
A& (S5 FMH).

—ERpCRIENCEONE, EaRkE—MENES
B, ERNERFEER.

7.6 HEERIEER

NIRGRENLER, FREHMHR PR35 SEMME,
Ak, ETEZAMAANE 5 RAOERS TEMTITH 2
o BEMCKFEFENSE, REERENER, B
;fglg'%fﬁ RURLESEERRLEEEN, TREARE

7.6.1 BRI
AIF50. BEhEfEA PRA 76/78 fIEERFLENE.

1. BIERFREETRENME, FIMN=EZELE,
2. f&Bf PR35 Btk ERIBIMED, < TRESHRT
EFAT,
3. ;?:T“ﬂﬁ/?&fﬂ"}%ﬂ?:')‘ 8%, EEHEELED =
Z,

4. —BTIHEBEYF, BOCREMFTF. RS PRA
35 IR ERIRIERIRIE.

7.6.2 FENFBME

RT PRA 35 BT E FMAEIRE (ML/mT). &K
RETKIRER, REHEERMKE.

PRA 35 tH#Y LED B Re3BRRIAE.

E 3 RARTRE, WIAKRENKI—RETR
HIBIE.

7.6.3 BENRBNE

_;‘ig_

YR EEREAAS PRA 35 SISV ER EE A,
A EEFHEERE.

W0 7.5.2 BT REE, EERESHEMNFEME,

7.6.4 ST XIETHRE

T EFRGERER, BIENSRETFNBFNE

RALAE PR 35 BOXTAEHITIL.

1. EMSFEERE, < PRA 35 [EHXE PR 35,
PRA 35 FTAFfERA PRA 80 EIE i,

2. $IF PRA 35,

3. BT mA gk, B5h PR35 LAIEBTFR

4. BIRohES/SUE LED INME, TR PRA 35 KiZEURE|
PR 35 & HHTHAR.

5. HIRENEL/ISEE LED (NiF, RTEEETIERE
HMEH A PR 35,

6. ERE/MEE LED NI, RrAEEEIIRNHEHE
i3 PR 35,

7. BISE LED (NiF, RTRAELER.

8. BERTmA"FLRAERBFAEER,

7.6.5 {5 PRA 76/78 #lEEAISR T HIE

SEE-

OB HRERNEERRERTRE=MEMNTI A2 (&
BERIERH).

7.7 I5¥E

BETREERNEILENTE EH., KTESf) 28

BINKZE BIINRIRT). EEKRE, MRS TFEEER
FEEER (BI PRA 35 LHIFRCHEN) (REEMEREE
BOM). EES PRA 35 Faxt A aEfEA KRNI, i

PESRCRAEIR, FIER SN ERASNEYR,
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1. HEEThEERE R P RER E 5RH BRI R
‘tE’]ﬁE‘*ﬁﬂo
2. ’I?:IEELL?’" Hﬂ*ﬂ’]i&“ﬁ 1 #HEH?’FQ

#EEO%FIEvﬁnumsmﬁaﬁm$ﬁ
FHIERIA, IVOEEIR PRA 35 FRUARCEEO1E1F
EZ RIS R A R ISE, PRA 35
R B R E N AER [ 88

4. INOERRFERERSEOCESA PRA 35 Ot 18]
RAESTINEEZERNNERY. BBIIETSE
AR TFHIgE 2 EEN. BOMNRSHE
£5|ETFit.

5. $TF PR35 #1 PRA 35, @33 PRA 35 LH“M&
EERRA T B ER,
i—;ﬂiﬁﬂ&@?ﬁ%ﬁrﬂ, I ML R WS IEAE
I

6. REGMEATHIEEN, ZERNERE PRASS £
REH,

7. BRRGEEPNERLTEEECHBA. HRN
EB, NAERAEMEICFEENAZERY
FRCHIFE. EfRcFEEHBETEE £5° 5
TEFEBIE AR IR 2 (8 AOANER AR (a1 32,
MR R—MEEER.

7.8 EEIFREER
AT EEREES  KERE. 300 rpm, SFXRAFE
HBHATIA,

7.9 FERRIER

L PR 35 SO FREARIEAT, AITIAMEAE. LhRY, Bk
&, BEWAIEK I hER S,

i_aéﬂ}ET PRA 35 LRY“BEIRIE IR, PAIETHIEARIE
I\o

BEEXIET PRA 35 LAYREERIER 1240, TI{SFARER

&=,
EEFEE PR 35 7, MAEHLIRE, MUHREE.

7.10 BFFRAIEER
BT AR E RO R AT M. BATRAERARMEAET
HEERERRMNTI R ER, REE SIS BT

SIZIEERIRGY FE L. BFFMREASECREERZERL
BRI AR

8 HEPFIRST

8.1 EEMTR

1. RS AR,

2. TERFIEEMER.

3. (UERTEHRAHITESE LENTIRMEEEN
SRR HCEER .
-ER- EEEEMRSRERER HRENE TR
-ER- TREARCEHAMENEERETES,
BN TTRERARIF BRI ERIF,

4. UERIREN, NMEFEEXIRER. MREE
FREFRAR, WX-—R&LE/EFELHER
(-30 °C = +60 °C),

8.2 X

MR TEMETHE, WANGTEMEHERY. ABRNIZ
NITH, TEMNRAHTESITER &KX 40 °C/104
°F. REEETRETIERTEEHREHILE.

TR EERREHE, ERNERMSEIREINE

3 UM T BRI et TSt e

EREFRZAT,
HESBTIFT A,
B ITERANENETAEETHEFET IR,

8.3 iz
PIEREFNRIAMNEFRENERXBEIEHE
RIig &,

1)l
EERTIAZAT—EES T EM,
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8.4 EFIERUERSS
BARINGEIEFSRERSEHRETR, UERE
IETEMERIITE T Y,
ENBRERSTIRERRE, BEERNEEVEENTA
BT—KE,
EFNERERSEENRY BN TACERTARERHASD

L5 RIRIAE T IR A
au%&uﬁa*uzmm*m MEEFATIE. E0E
METNZE BARERE RS TR L) IROEIESD
PEBIATAFSHIERIAE.
B 1SO 900X MR ARG B R R ERATIREIES.
Wégﬁﬂ{ﬂ’lﬂﬂ'a/\Tﬂﬁé‘:qzlb‘jﬁ?ﬁﬁ{ﬁq'gﬁﬁkfﬁ
w =l |.. o

8.4.1 HERE

HTHRERTEEARNE, NEHRETE (EE

BIEZAEMEE—R).

8.4.1.1 IMEFHAME KT [E

1. B=HIZRIRIEEIREELY 20 Kb, FHAKFEME=
IZE S AE,

2. Hgilﬁ-fﬂ;éffzﬂfuﬁsj:, FESEMEOE TR
HEIEEE,

3. ERABEUW ISR R FEREE FARE—

(= 1)
4. H%IE;%?%E B 5Lk Ifrt e 90°, #ELtEE),
5. {ERBLEVIEIREA R EREE LReE -

REZ/X

HRIENSERIETE,



6. EESE 475 MAFERBCRENEEE s | 4.

icm 3 4.

LDRIT T XSRS, AAMRCR 1713 Zi| | 5.

(FE5h) SABRMR 2 F0 4 Z(8) (@) WERES
B/VF 3 mm (£ 20 m &b),
TRREZEEFE

E.

2. FERIAMME, UEIHEFSEETT.
3. IFIEHEMREFCEER R).

HRELK, MWAEER | 6.
SHEFILHITIROE,

8.4.1.2 REEEMW T @
1. BTANEHEMEEFEEEN 20 m TR

FERBIEIEIIH, TELRERREPATICAR (A) (R IEFE

FEREAPEFRE).

FERBEEN, XL 10 m WEEMTICR

B).

&I ENER 180°, FHEESHR ERSER (R

HEEERETAY (A) BRI,

FERIBE L, EXE 10 m S ELFHER

©._

SER- HAVDHYT T XESTRE, 10 KSEMMR

LAY (B) 1 (C) ZIBRYKFEER R/ 1.5 mm

(fE10m I—JF'% ﬁﬂ%ﬁ%iﬁﬁ D ERATLAERMD
EENEEB T OHTRIE,

9 IEHEER
e THERE i
ERRERHS : REASUERR. fERRABIE.

o

BERRERERFES PRA 35 &5 PR 35 Fg¥f. BIERS (ERET 6.9)
-
BETRERFTS : TREN ; ZIESTENIT. BN AR,

O

BETRETRMS

AN

ZIELERET AR,

T LR RE o
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