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ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

PR 35 rotating laser

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions to-
gether with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other persons.
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Hl These numbers refer to the corresponding illustra-
tions. The illustrations can be found on the fold-out cover
pages. Keep these pages open while studying the oper-
ating instructions.

In these operating instructions, the designation “the tool”
or “the rotating laser” always refers to the Hilti PR 35.
The designation “remote control / laser receiver” always
refers to the Hilti PRA 35.

Rotating laser H

@ Laser beam (plane of rotation)
Rotating head
Grip

(4) Control panel

(5) Battery

(6) Battery compartment

Base plate with 5/8" thread

(8) Battery status indicator LED

(@ Catch
10) Charging cord socket

Rotating laser control panel H

On / off button
Auto-leveling LED
Direction buttons
(4) Shock warning deactivation LED
(5) Surveillance mode LED
(6) Slope LED
(7 Line function button
Speed of rotation button
®

Battery status

PRA 35 control panel (on the front of the receiver) H

On/off button
Special line function (double click)

Units button

Volume button

(5) Automatic alignment button (double click)
(6) Surveillance mode button (double click)
(7) Receiving window

(8) Marking notch

(9) Display

PRA 35 control panel (on the rear of the remote con-
trol) A1

(1) Sleep mode button

(2) Speed of rotation button

(3) Line function button

(4) Direction buttons (up/down)
(5) Direction buttons (left / right)
(8) Button lock (double click)

PRA 35 display H
(D Position of the receiver relative to the height of the

laser plane
@ Battery status

(3) Volume
(4) Button lock

(5) Distance of receiver from laser plane



1 General information

1.1 Safety notices and their meaning

DANGER
Draws attention to imminent danger that will lead to
serious bodily injury or fatality.

WARNING
Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality.

CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property.

NOTE
Draws attention to an instruction or other useful informa-
tion.

1.2 Explanation of the pictograms and other

Type identification plate

=IL=T"1 PR3501

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

Made in Germany

Power:
7.2V=nom./ é é 2 C A U T I O N
650mA LASER RADIATION - DO NOT

N2 STARE INTO BEAM

77N 620-6900m /Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

EN 60825-1:2008

cex
RA®

319686

PR 35

Po = average radiant power of a pulsating laser, laser
wave length 620-690nm, modulation frequency 1MHz,
pulse cycle 50%, diameter of bundled laser beam at the
pentaprism 5mm, speed of rotation 300 U/Min. Under

the conditions listed above, the average output power is
<4.85 mW.

information

Symbols

Location of identification data on the tool

The type designation and serial number can be found on
the type identification plate on the tool. Make a note of
this data in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representative

-

Read the General Warning: Warning: k

operating warning caustic electricity or service department.
instructions substances
before use. Type:
(o &0 @

Serial no.:
For indoor Return waste Do not look
use only material for into the
recycling. beam.

2 Description

2.1 Use of the product as directed
The tool is designed to be used to determine, transfer and check levels, verticals, slopes and right angles. Examples of
its uses are: transferring datums and height marks, determining right angles for walls, vertical alignment on reference
points and setting out slopes.

Use of tools or AC adapters which show visible signs of damage is not permissible. Operation outdoors or in damp
conditions in “Charging during operation mode” is not permissible.
To avoid the risk of injury, use only genuine Hilti accessories and insert tools.

Observe the information printed in the operating instructions concerning operation, care and maintenance.
Take the influences of the surrounding area into account. Do not use the appliance where there is a risk of fire or
explosion.

Modification of the tool is not permissible.

2.2 PR 35 rotating laser

The Hilti PR 35 is a rotating laser tool with a visible rotating laser beam and a reference beam set at 90° to the main
beam. The PR 35 can be used for alignment in the vertical, horizontal and inclined planes.



2.3 Features

The tool makes it possible for a single person to level or align in any plane quickly and with great accuracy.

The tool levels itself automatically after switching on. The laser beam is emitted only when the specified accuracy has
been achieved.

LEDs indicate the tool’s current operating status.

The tool is powered by a rechargeable Li-ion battery which can be charged while the tool is in operation.

2.4 PRA 35 combined remote control and laser receiver

The PRA 35 is a combined remote control unit and laser receiver. It can be used to control the PR 35 rotating laser
over great distances. The PRA 35 also serves as a laser receiver and can thus be used to detect and indicate the laser
beam at great distances.

2.5 Digital distance measurement display

The PRA 35 shows the distance between the laser plane and the marking notch on the PRA 35 in the digital display.
This allows the user to determine the exact position of the receiver relative to the laser plane, with millimeter accuracy,
in a single operation.

2.6 Speed of rotation / line function

3 speeds of rotation are available for use (300, 600, 1500 /min). It is possible to switch between the individual functions
such as rotation and line functions. This is possible with the PR 35 rotating laser and with the PRA 35.
The line function improves laser beam visibility and limits the laser beam to a certain working area.

2.7 Automatic alignment and surveillance

Using the PR 35 and the PRA 35, a single person can align the laser plane automatically with a certain point with great
accuracy. When required, the laser plane can be checked at regular intervals with the aid of the surveillance function
and the PRA 35 in order to avoid possible deviations due to temperature fluctuations, wind or similar.

2.8 Digital slope display with patented electronic axis alignment

The digital slope display can indicate a slope of up to 15%. This makes it possible to set out and check slopes without
having to make any calculations. Axis alignment can be used to optimize slope accuracy.

2.9 Shock warning

The tool goes into warning mode if it is knocked off level (due to vibration or impact) while in operation: all LEDs blink
and the laser switches off (the laser head no longer rotates).

2.10 Automatic cut-out

The laser does not switch on and all LEDs blink if the tool is set up outside its self-leveling range or movement is
blocked mechanically.

After switching the tool on, the shock warning only becomes active 1 minute after completion of leveling. If a button is
pressed within this time (before 1 minute has elapsed), the 1 minute delay before activation begins again.

2.11 Items supplied

PR 35 rotating laser

Remote control / laser receiver
Receiver holder

PR 35 operating instructions
Target plate

Manufacturer’s certificate

PRA 84 Li-ion battery

PRA 85 AC adapter

Hilti toolbox

- a4 a4 a4 a4 A A g



2.12 Operating status indicators

Operating status is indicated as follows: auto-leveling LED, battery status LED, shock warning LED and slope LED.

2.13 LED indicators
Auto-leveling LED (green)

The green LED blinks.

The tool is in the leveling phase.

The green LED lights con-
stantly.

The tool has leveled itself / is operating
normally.

Shock warning LED (orange)

The orange LED lights con-
stantly.

Shock warning mode is deactivated.

Surveillance LED (orange)

The LED lights orange.

The tool is in surveillance mode.

Slope LED (orange)

The orange LED blinks.

Alignment in the sloping plane.

The orange LED lights con-
stantly.

Slope mode is active.

Several LEDs light

2 LEDs blink orange.

The tool is in axis alignment (slope)
mode.

All LEDs

All LEDs blink

The tool has been bumped, knocked off
level or is exhibiting some other error.

2.14 Charge status of the Li-ion battery during operation

LEDs light constantly LEDs blink Charge status C
LED 1,2,3,4 - Cz75%
LED 1,2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10%=C<25%
- LED 1 C<10%

2.15 Charge status of the Li-ion battery during charging while inserted in the tool

LEDs light constantly LEDs blink Charge status C
LED 1, 2,3, 4 - C =100 %
LED1,2,3 LED 4 C z75%

LED 1,2 LED 3 50% =C<75%
LED 1 LED 2 25 % =C <50 %
- LED 1 C<25%

2.16 Charge status of the Li-ion battery during charging while not inserted in the tool

If the red LED lights constantly, the battery is being charged.
If the red LED doesn’t light, the battery is fully charged.

3 Accessories

Designation

Description

Remote control / laser receiver

PRA 35

Laser receiver

PRA 38, PRA 30/31

Target plate PRA 50/51
Wall mount PRA 70/71
Slope calculator PRA 52
Slope adapter PRA 78




Designation Description
Car charging connector PRA 86
Height transfer device PRA 81

AC adapter PRA 85
Battery PRA 84
Vertical angle PRA 770
Batter board receiver holder PRA 751
Batter board adapter PRA 750
Facade adapter PRA 760

Various tripods

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Telescopic staffs

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Technical data

Right of technical changes reserved.

PR 35
PR 35 receiving range (diameter)

Typical distance with PRA 35: 2...300 m (6...900 ft)

Range of remote control (circle diameter)

Typical distance with PRA 35: 0...200 m (0...660 ft)

Accuracy 0.75 mm per 10 m horizontal distance
(77° F, /32" in 32 ft) at a temperature of 25°C
Plumb beam Continuous, perpendicular to the plane of rotation

PR 35 laser class

Class 2, (class Il), 620-690 nm / Po < 4.85
mW, = 300 /min (EN 60825-1:2008 / IEC
825 - 1:2008); class Il (CFR 21 § 1040
(FDA)

Speed of rotation

300, 600, 1500 /min

Slope range

one axis, -15% / +8,6% (-8,6° / +5°)

Self-leveling range

+5°

Power source

7.2V/ 4.5 Ah Li-ion battery

Battery life

Temperature +20°C (+68°F), Li-ion battery: =2 30 h

Operating temperature range

-20...+50°C (-4°F to 122°F)

Storage temperature range (dry)

-25...+60°C (-13°F to 140°F)

Protection class

IP 56 (in accordance with IEC 60529) (not in “charging
during operation” mode)

Tripod thread

%" X 11

Weight (incl. PRA 84)

2.4 kg (5.3 Ibs)

Dimensions (L x W x H)

252 mm X 252 mm X 209 mm (10" x 10" x 8")

PRA 84 Li-ion battery

Rated voltage (normal mode) 7.2V
Maximum voltage (during operation or during charging 13V
while in operation)

Rated current 160 mA

Charging time

2 h /+32°C / Battery is 80% charged

Operating temperature range

-20...+50°C (-4°F to 122°F)

Storage temperature range (dry)

-25...+60°C (-13°F to 140°F)




Charging temperature range (also for charging during
operation)

+0...+40°C (32° to +104°F)

Weight

0.3 kg (0.67 Ibs)

Dimensions (L x W x H)

160 mm X 45 mm X 36 mm (6.3" x 1.8" x 1.4")

PRA 85 AC adapter
AC supply 115...230 V
AC frequency 47...63 Hz
Rated power 40 W
Rated voltage 12V

Operating temperature range

+0...+40°C (32°F to +104°F)

Storage temperature range (dry)

-25...+60°C (-13°F to 140°F)

Weight

0.23 kg (0.51 Ibs)

Dimensions (L x W x H)

110 mm X 50 mm X 32 mm (4.3" x 2" x 1.3")

5 Safety instructions

5.1 Basic information concerning safety

In addition to the information relevant to safety given
in each of the sections of these operating instructions,
the following points must be strictly observed at all
times.

5.2 General safety rules

a) Do not render safety devices ineffective and do
not remove information and warning notices.

b) Keep laser tools out of reach of children.

c) Failure to follow the correct procedures when open-
ing the tool may cause emission of laser radiation in
excess of class 2. Have the tool repaired only at a
Hilti Service Center.

d) Take the influences of the surrounding area into
account. Do not use the tool where there is a risk
of fire or explosion.

e) (Statement in accordance with FCC §15.21):
Changes or modifications not expressly approved
by the manufacturer can void the user’s authority to
operate the equipment.

5.3 Proper organization of the work area

a) Secure the area in which you are working and
take care to avoid directing the beam towards
other persons or towards yourself when setting
up the tool.

b) Avoid unfavorable body positions when working
from ladders. Make sure you work from a safe
stance and stay in balance at all times.

c) Measurements taken through panes of glass or other
objects may be inaccurate.

d) Ensure that the tool is set up on a steady, level
surface (not subject to vibration).

e) Use the tool only within its specified limits.

f) Check that your PR 35 is responding only to your
PRA 35 and not to other PRA 35s that may be in use
on the jobsite.

5.3.1 Electromagnetic compatibility

Although the tool complies with the strict requirements
of the applicable directives, Hilti cannot entirely rule out
the possibility of the tool being subject to interference
caused by powerful electromagnetic radiation, leading
to incorrect operation. Check the accuracy of the tool
by taking measurements by other means when working
under such conditions or if you are unsure. Likewise, Hilti
cannot rule out the possibility of interference with other
devices (e.g. aircraft navigation equipment).

5.3.2 Laser classification for laser class Il
appliances

The tool complies with Laser Class 2 in accordance
with |[EC825-1:2008 / EN60825-1:2008 and Class Il in
accordance with CFR 21 § 1040 (FDA). This tool may be
used without need for further protective measures. The
eyelid closure reflex protects the eyes when a person
looks into the beam unintentionally for a brief moment.
This eyelid closure reflex, however, may be negatively
affected by medicines, alcohol or drugs. Nevertheless, as
with the sun, one should not look directly into sources of
bright light. Do not direct the laser beam toward persons.

5.4 General safety rules

a) Check the condition of the tool before use. If the
tool is found to be damaged, have it repaired at a
Hilti service center.

b) The user must check the accuracy of the tool
after it has been dropped or subjected to other
mechanical stresses.



P)

When the tool is brought into a warm environment
from very cold conditions, or vice-versa, allow it
to become acclimatized before use.

If mounting on an adapter, check that the tool is
screwed on securely.

Keep the laser exit aperture clean to avoid meas-
urement errors.

Although the tool is designed for the tough condi-
tions of jobsite use, as with other optical and elec-
tronic instruments (e.g. binoculars, spectacles,
cameras) it should be treated with care.
Although the tool is protected to prevent entry
of dampness, it should be wiped dry each time
before being put away in its transport container.
Check the tool before using it forimportant meas-
uring work.

Check the accuracy of the measurements several
times during use of the tool.

Use the AC adapter only for connecting to the AC
supply.

Check to ensure that the tool and AC adapter do
not present an obstacle that could lead to a risk
of tripping and personal injury.

Ensure that the workplace is well lit.

Check the condition of the extension cord and
replace it if damage is found. Do not touch the AC
adapter if the extension cord or AC adapter are
damaged while working. Disconnect the supply
cord plug from the power outlet. Damaged supply
cords or extension cords present a risk of electric
shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

Do not expose the supply cord to heat, oil or sharp
edges.

Never operate the AC adapter when it is dirty or
wet. Dust (especially dust from conductive ma-

q)

terials) or dampness adhering to the surface of
the AC adapter may, under unfavorable condi-
tions, lead to electric shock. Dirty or dusty tools
should thus be checked at a Hilti Service Center
at regular intervals, especially if used frequently
for working on conductive materials.

Avoid touching the contacts.

5.4.1 Battery tool use and care

a)

b)

c)

9)

Check that the tool is switched off before fitting
the battery. Use only the Hilti battery approved for
use with this tool.

Do not expose batteries to high temperatures or
fire. This presents a risk of explosion.

Do not disassemble, squash or incinerate batter-
ies and do not subject them to temperatures over
75°C. A risk of fire, explosion or injury through con-
tact with caustic substances may otherwise result.
Avoid ingress of moisture. Moisture may cause a
short circuit resulting in a risk of burning injury or fire.
Do not use batteries other than those approved
for use with the applicable tool or appliance. Use
of other batteries or use of the battery for purposes
for which it is not intended presents a risk of fire and
explosion.

Observe the special instructions applicable to the
transport, storage and use of Li-ion batteries.
Avoid short-circuiting the battery.Before inserting
the battery in the tool, check that the terminals of
the battery and the tool are free from foreign objects.
Short-circuiting the battery terminals presents a risk
of fire, explosion or contact with caustic substances.
Do not charge or continue to use damaged bat-
teries (e.g. batteries with cracks, broken parts,
bent or pushed-in and/or pulled-out contacts).
Use only the specified battery to power the tool
and use only the PRA 85 AC adapter or PRA 86
car charging connector for charging. Failure to
observe these points may result in damage to the
tool.

6 Before use

NOTE
The PR 35 may be powered only by the Hilti PRA 84
battery.

6.1 Charging the battery

& A A AN

DANGER
Use only the Hilti battery, car charging connector and
Hilti AC adapter listed under “Accessories”.

6.1.1 Charging a new battery for the first time
Charge the battery fully before using it for the first time.

NOTE
Make sure the system to be charged is standing securely.

6.1.2 Charging a previously used battery

Ensure that the outer surfaces of the battery are clean
and dry before inserting it in the tool.

Li-ion batteries are ready for use at any time, even when
only partly charged. During charging, progress is indic-
ated by the LEDs on the tool.



6.2 Options for charging the battery

The PRA 85 AC adapter is for indoor use only. Avoid
ingress of moisture.

6.2.1 Charging the battery in the tool @

NOTE

When charging, check that the temperature is within the
recommended charging temperature range (0 to 40°C/
32 to 104°F).

1. Insert the battery in the battery compartment.
Turn the catch so that the charging cord socket on
the battery pack is visible.

3. Connect the charging cord from the AC adapter or
car charging connector to the battery.

4. During charging, the charge status is indicated by
the battery status LEDs on the tool (the tool must be
switched on).

6.2.2 Charging the battery outside the tool B

NOTE

When charging, check that the temperature is within the
recommended charging temperature range (0 to 40°C/
32 to 104°F).

1. Remove the battery from the tool and connect it to
the AC adapter or car charging connector.

2. The red LED on the battery lights while charging is
in progress.

6.2.3 Charging the battery while the tool is in
operation H

CAUTION
Avoid ingress of moisture. Moisture may cause a short
circuit resulting in a risk of burning injury or fire.

1. Swing the cover to the side so that the charging
cord socket becomes accessible.

2. Connect the charging cord from the AC adapter to
the battery.

3. The tool continues to operate while charging is in
progress.

4. During charging, the charging status is indicated by
the LEDs on the tool.

6.3 Battery use and care

Store the battery in a cool, dry place. Never store the
battery where it is exposed to direct sunlight or sources
of heat, e.g. on heaters / radiators or behind a motor
vehicle windscreen. Batteries that have reached the end
of their life must be disposed of safely and correctly to
avoid environmental pollution.

6.4 Fitting the battery @

CAUTION

Before inserting the battery in the tool, check that
the terminals of the battery and the tool are free from
foreign objects.

1. Push the battery into the tool.
2. Turnthe catch in a clockwise direction to the second
detent (the “locked” symbol is displayed).

6.5 Removing the battery E

1. Turn the catch in a counterclockwise direction from
the second position back to the “open” position (the
“unlocked” symbol is displayed).

2. Pull the battery out of the tool.

6.6 Switching the tool on

Press the “On / off” button.

NOTE

After switching on, the tool begins the automatic leveling
process (takes max. 40 seconds). After completion of the
leveling process, the laser beam switches on and begins
to rotate in the normal direction. When leveling in the
horizontal plane the laser head rotates automatically at
medium speed and, when working in the vertical plane, a
reference point is projected downwards.

6.7 LED indicators
Please refer to section 2 “Description”.

6.8 Inserting batteries in the PRA 35 [l§

CAUTION
Do not use damaged batteries.

DANGER
Do not mix old and new batteries. Do not mix batteries of
different makes or types.

NOTE

The PRA 35 may be powered only by batteries manu-
factured in accordance with the applicable international
standards.

6.9 Pairing

NOTE

In the state supplied, the PR 35 rotating laser and the
PRA 35 remote control / laser receiver have not been
paired. They cannot operate together until they have
been paired.

The PR 35 rotating laser and the PRA 35 must be set
to operate as a pair before they can be used together.
Pairing the tools means that they are configured to com-
municate with each other. The PR 35 rotating laser then
receives signals only from the PRA 35 with which it has
been paired. Pairing makes it possible to work alongside



other rotating lasers without risk of settings being altered
inadvertently by these tools.

1. Press the on/off buttons on the PR 35 rotating laser
and on the PRA 35 simultaneously and keep them
pressed for at least 3 seconds.

When pairing has been carried out successfully, a
signal tone is emitted by the PRA 35 and all LEDs
on the PR 35 rotating laser blink.

2. Switch off the tools that have been paired and then
switch them on again.

The “paired” symbol appears in the display (see
“Troubleshooting” section).

7 Operation

7.1 Switching the tool on

Press the “On / off” button.

NOTE

After switching on, the tool begins to level itself automat-
ically.

7.2 Working with the PRA 35

The PRA 35 is a laser receiver (front) and, at the same

time, a remote control unit (rear). The remote control

makes working with the rotating laser more convenient

and is required in order to make use of certain functions.

The receiver works best with a speed of 600 /min and

should not be used with a speed of 1500 /min.

7.2.1 Working with the laser receiver as a hand-
held unit

Press the “On / off” button.

Hold the PRA 35 in the plane of the rotating laser

beam.

The laser beam is indicated by visual and audible

signals.

N =

7.2.2 Using the PRA 35 in the PRA 80 receiver
holder il

Open the catch on the PRA 80.

Place the PRA 35 in the PRA 80 receiver holder.

Close the catch on the PRA 80.

Switch the laser receiver on by pressing the “On /

off” button.

Turn the rotating grip to the open position.

6. Fit the PRA 80 receiver holder onto the telescopic
staff or leveling staff and secure it by tightening the
rotating grip.

7. Hold the PRA 35 with the receiving window in the
plane of the rotating laser beam.

The laser beam is indicated by visual and audible
signals.

Eall ol

o

7.2.3 Working with the PRA 81 height transfer
device B

1. Open the catch on the PRA 81.

2. Insert the PRA 35 laser receiver in the PRA 81 height
transfer device.

3. Close the catch on the PRA 81.

4. Switch the PRA 35 on by pressing the “On/off”
button.

5. Hold the PRA 35 with the receiving window in the
plane of the rotating laser beam.

6. Position the PRA 35 so that the distance display
shows “0”.

7. Use the measuring tape to measure the desired
distance.

7.2.4 Menu options

Press the “On/off” button for 2 seconds when switching
the PRA 35 on.
The menu then appears in the display.

Use the “Measuring units” button to select metric or
imperial measuring units.

Use the volume button to assign the more rapid signal
tone to the upper or lower area of the receiving window.
To access the extended menu, press the “Button lock”
button on the rear of the PRA 35. Use the direction
buttons (left/right) to make further selections from the
menu: e.g. adjust PR 35 shock sensitivity, cancel pairing
or switch off wireless operation.

Settings that affect the PR 35 become effective only
when the PR 35 is switched on and in wireless contact.
The direction buttons (up/down) are used to change
the settings. Each setting then becomes effective and
remains effective the next time the tool is switched on.

To save the settings, switch the PRA 35 off.

7.2.5 Setting the measuring unit

The “units” button can be used to set the desired meas-
uring unit according to the country of use (mm / cm / off)
or (Ysin / Y1ein / Off).

7.2.6 Setting the volume of the signal tone

The tool is set to “Normal” volume when switched on. The
volume can be adjusted by pressing the “Signal tone”
button. One of the following settings can be selected:
“Low”, “Normal”, “High” or “Off”.



7.2.7 Button lock and double click

The button lock function of the PRA 35 prevents uninten-
tional entries being made and is indicated at the upper left
edge of the display on both sides of the PRA 35. The lock
symbol is either open (unlocked) or closed (locked). In
order to avoid incorrect operation, the “Automatic align-
ment”, “Surveillance” and “Special line” commands must
be confirmed by a double click. For the sake of simpli-
city, this is not mentioned each time in further sections of
these operating instructions.

7.3 Basic functions of the PR 35

The basic functions are horizontal and vertical alignment
plus working with slopes.

7.3.1 Setting the speed of rotation

NOTE

The speed of rotation can be adjusted by pressing the
“Speed of rotation” button (on the control panel of the
rotating laser or on the PRA 35). The speeds of rotation
are: 300, 600 and 1500 /min. The receiver works best
at 600 /min and should not be used at a speed of 1500
/min.

7.3.2 Selecting the line function

NOTE

When the “Line” button is pressed, the rotating laser
projects a line which can be lengthened or shortened by
further presses of the button.

NOTE

With the aid of the PRA 35 laser receiver it is also possible
to stop rotation of the laser and to project a line at the
position of the PRA 35. To do this, move the PRA 35 laser
receiver into the plane of the laser beam and press the
“Special line” button twice (double click).

7.3.3 Moving the laser line

The laser line can be moved to the left or right by pressing
the “Direction” buttons (PR 35 or PRA 35). Holding down
the button results in continuous movement and increases
the speed of movement of the laser line.

7.4 Working in the horizontal plane [E
7.4.1 Setting up

1. Set up the tool in a suitable position for the applica-
tion, e.g. on a tripod. The angle of inclination of the
surface on which it stands should not exceed + 5°.

2. Press the “On/off” button.

3. The laser beam switches on and the head begins to
rotate at a speed of 300 /min as soon as the tool
has leveled itself.

7.5 Working in the vertical plane

1. When working in the vertical plane, place the tool
on its metal feet so that the control panel faces
upwards. Alternatively, the rotating laser may also be
mounted on a suitable tripod, wall bracket, facade
adapter or batter board adapter.
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2. Adjust the tool so that its vertical axis is positioned
in the required direction.

3. Inorder to ensure that the tool’s specified accuracy
can be maintained, make sure that it is set up on
a level surface or mounted sufficiently level on the
tripod or other accessory.

4.  Press the “On / off” button.
After the tool has leveled itself automatically, it pro-
jects a stationary laser beam vertically downwards.
This projected point is the reference point and is
used to position the tool.

7.5.1 Manual alignment

Manual alignment of the vertical plane is carried out by
pressing the direction buttons (up/down) on the rear of
the PRA 35.

7.5.2 Auto-alignment

Hold the PRA 35 at the point to be aligned, with the
receiving side facing the PR 35, and then press the
“Automatic alignment” button.

The laser plane alignment procedure then begins. A con-
stant signal tone is emitted while this is taking place.
The direction of the search can be changed by pressing
the “Automatic alignment” button.

The alignment procedure can be canceled by a double
click.

As soon as the laser beam strikes the receiving window
of the PRA 35, the beam moves to the position of the
marking notch (reference plane).

A short signal tone is emitted, indicating the end of the
procedure, as soon as the laser beam finds the position
of the marking notch.

7.6 Working with slopes

NOTE

For optimum results, check that the PR 35 is correctly
aligned. This is best done by selecting 2 points each 5 m
to the left and right of the tool but parallel to the tool axis.
Mark the height of the horizontal plane and then, after
setting the slope, mark the heights. The tool is aligned
optimally only when these heights are identical at both
points.

7.6.1 Setting up

NOTE
The slope can be set manually, automatically, or by using
the PRA 76/78 slope adapter.

1. Set up the tool in a suitable position for the applica-
tion, e.g. on a tripod.

2. With the aid of the target notch on the head of the
PR 35, bring the tool parallel to the inclined plane.

3. Press the “On / off” button for at least 8 seconds
until the orange LED lights.

4.  The laser beam switches on as soon as the tool has
leveled itself. The PRA 35 can then be set to the
desired slope.



7.6.2 Setting the slope manually

Press the direction buttons (up/down) on the PRA 35
remote control. Pressing the arrow buttons for longer
causes the values to change more quickly.
The LED display on the PRA 35 shows the angle of slope.

If no button is pressed for 3 seconds, the tool will be set
to the most recently displayed value.

7.6.3 Setting the slope automatically

NOTE
The slope can be set automatically only when slope mode
is active and when a PRA 35 laser receiver is used.

Incline the laser as described at 7.5.2, but in alignment
with the inclined plane.

7.6.4 Optional electronic alignment

After setting the slope as described above, alignment of
the PR 35 can be optimized by Hilti’'s patented electronic
alignment system.

1. Position the PRA 35 centrally opposite the PR 35 at
the end of the inclined plane. It can be held still by
hand or fixed in place with the aid of the PRA 80.

2. Switch the PRA 35 on.

3. Activate electronic alignment on the PR 35 by press-
ing the “Left” arrow button.

4. If the shock warning / slope LEDs blink, the PRA 35
is not receiving the laser beam from the PR 35.

5. Ifthe shock warning /surveillance LEDs blink, realign
the PR 35 by moving it counterclockwise.

6. If the slope / surveillance LEDs blink, realign the

PR 35 by moving it clockwise.

If the surveillance LED blinks, alignment is correct.

8. End electronic alignment mode by pressing the
“Right” arrow button.

h

7.6.5 Setting the slope with the aid of the
PRA 76/78 slope adapter

NOTE

Check that the slope adapter is fitted correctly between
the tripod and the tool (please refer to the operating
instructions).

7.7 Surveillance

The surveillance function checks at regular intervals
whether the plane that is set (vertical, horizontal or in-
clined) has been altered inadvertently (e.g. by vibration).
If this is the case, the projected plane will be realigned to
the zero point (i.e. the marking notch on the PRA 35) (so
long as it is still within the receiving window). A PRA 35 is
required for use of the surveillance function. An additional
laser receiver can be used to detect the laser beam while
the laser beam is being monitored.

1. Preparation for activation of the surveillance function
is basically the same as the procedure for activation
of automatic alignment mode.

2. Position the tool at the desired starting point 1 and
switch it on.

3. Position the PRA 35 laser receiver at the reference
point (point 2) on the axis and secure it there. The
tool (point 1) and the PRA 35 (point 2) then form
anchor points on the plane. Take care to ensure that
the marking notch on the PRA 35 is at exactly the
height at which the rotating laser is later to project
the laser line or point. The red laser receiving surface
on the PRA 35 must face the rotating laser.

4. Take care to ensure there are no obstructions
between the rotating laser and the PRA 35 laser
receiver which could interfere with communication
between the devices. Glass and other translucent
materials may also interfere with communication
between the devices. Reflections from windows may
also cause interference.

5.  Switch the PR 35 and the PRA 35 on. Surveillance
mode can be activated by double clicking the “Sur-
veillance mode” button on the PRA 35.

A further click is used to change the search direction
and a double click ends surveillance mode.

6. The system is then in surveillance mode. The mode
is indicated in display of the PRA 35.

7. The surveillance system checks at regular intervals
whether the laser plane has shifted. If it is found to
have shifted, the laser plane will be readjusted to the
original marking plane as far as possible. An error
message is displayed if the marking plane is outside
the leveling range of +5° or if direct line of sight
between the rotating laser and the laser receiver is
obstructed for a long period.

7.8 Returning to standard mode

In order to return to standard mode, horizontal alignment,
300 /min, the tool must be switched off and restarted.

7.9 Sleep mode

The PR 35 saves power when in sleep mode. The laser is
switched off, thereby extending battery life.

Activate sleep mode by pressing the “Sleep mode” button
on the PRA 35.

Deactivate sleep mode by pressing the “Sleep mode”
button on the PRA 35 again.

After reactivating the PR 35, check the laser settings in
order to ensure accuracy.

7.10 Working with the target plate

The target plate improves laser beam visibility. The target
plate should be used in bright conditions or whenever
improved laser beam visibility is desired. Simply bring the
target plate into the plane of the projected laser beam.
The target plate is made from a material that makes the
laser beam more easily visible.
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8 Care and maintenance

8.1 Cleaning and drying

Blow dust off the lenses.

Do not touch the glass with the fingers.

Use only a clean, soft cloth for cleaning. If necessary,
moisten the cloth slightly with pure alcohol or a little
water.

NOTE Abrasive cleaning materials may scratch the
glass and impair the accuracy of the laser tool.
NOTE Do not use any other liquids as these may
damage the plastic components.

4. Observe the temperature limits when storing your
equipment. This is particularly important in winter
/ summer if the equipment is kept inside a motor
vehicle (-30°C to +60°C).

wn =

8.2 Storage

Remove the tool from its case if it has become wet.
The tool, its carrying case and accessories should be
cleaned and dried (at maximum 40°C / 104°F). Repack
the equipment only once it is completely dry.

Check the accuracy of the equipment before it is used
after a long period of storage or transportation.

Remove the batteries from the tool before storing it for a
long period. Leaking batteries may damage the tool.
Store the tool in the Hilti toolbox in a dry place.

8.3 Transport

Use the Hilti toolbox or packaging of equivalent quality
for transporting or shipping your equipment.

CAUTION

Always remove the batteries before shipping the tool.

8.4 Hilti Calibration Service

We recommend that the tool is checked by the Hilti Cal-
ibration Service at regular intervals in order to verify its
reliability in accordance with standards and legal require-
ments.

Use can be made of the Hilti Calibration Service at any
time, but checking at least once a year is recommended.
The Calibration Service provides confirmation that the
tool is in conformance, on the day it is tested, with the
specifications given in the operating instructions.

The tool will be readjusted if deviations from the man-
ufacturer’s specification are found. After checking and
adjustment, a calibration sticker applied to the tool and
a calibration certificate provide written verification that
the tool operates in accordance with the manufacturer’s
specification.

Calibration certificates are always required by companies
certified according to ISO 900x.
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Your local Hilti Center or representative will be pleased
to provide further information.

8.4.1 Checking accuracy

In order to ensure compliance with the technical spe-

cifications, the tool should be checked regularly (at least

before each major / relevant job).

8.4.1.1 Checking the main and transverse
horizontal axes [B

1. Set up the tripod approx. 20 m from a wall and level
the tripod head with a spirit level.

2. Mount the tool on the tripod and use the aiming
notch to aim the tool at the wall.

3. Use the receiver to catch the laser beam and mark
a point (point 1) on the wall.

4.  Pivot the tool clockwise through 90° about its own
axis. In doing so, ensure that the height of the tool
does not change.

5. Use the laser receiver to catch the laser beam and
mark a second point (point 2) on the wall.

6. Repeat steps 4 and 5 twice and mark points 3 and
4 on the wall with the aid of the laser receiver.
When this procedure is carried out carefully, the
vertical distance between the two marked points 1
and 3 (main axis) or, respectively, points 2 and 4
(transverse axis) should be less than 3 mm (at 20 m).
If the deviation is greater than this, the tool should
be returned to a Hilti Service Center for calibration.

8.4.1.2 Checking the vertical axis [

1. Place the tool in the vertical position on a flat floor
approx. 20 m from a wall.

2. Adjust the position of the tool so that the grips are
parallel to the wall.

3. Switch the tool on and mark the reference point (R)
on the floor.

4.  With the aid of the receiver, mark point (A) at the
base of the wall (set the rotating laser to medium
speed).

5. With the aid of the receiver, mark point (B) at a
height of approx. 10 m.

6. Pivot the tool through 180° and realign it with the
reference point (R) on the floor and with point (A) at
the base of the wall.

7. With the aid of the receiver, mark point (C) at a

height of approx. 10 m.
NOTE When the procedure has been carried out
carefully, the horizontal distance between the two
points (B) and (C) marked at a height of 10 meters
should be less than 1.5 mm (at 10 m). If the deviation
is greater: Please return the tool to a Hilti Service
Center for calibration.



9 Troubleshooting

Fault Possible cause Remedy

The display shows this symbol The button lock is active. Deactivate the button lock.

The display shows this symbol The PRA 35 has not been paired with  Pair the tools (see section 6.9)

the PR 35.

The display shows this symbol Invalid entry; the command is not Press a valid button.
possible.

The display shows this symbol The command is valid but the tool Switch on all tools and make sure
doesn’t react. they are within wireless communic-

ation range.

A Check to ensure that there are no
obstacles between the tools and that
the maximum wireless communica-
tion range is not exceeded. For good
wireless communication, the PR 35

should be placed = 10 cm (4 in) above

floor level.
The display shows this symbol The tool is in sleep mode (the tool Activate the tool by pressing the
will remain in sleep mode for max. “Sleep” button. Activate the tool
4 hours). settings after activating the tool.
Sleep
The display shows this symbol Fault. Contact Hilti Service.

A,

N

10 Disposal

WARNING

Improper disposal of the equipment may have serious consequences:

The burning of plastic components generates toxic fumes which may present a health hazard.

Batteries may explode if damaged or exposed to very high temperatures, causing poisoning, burns, acid burns or
environmental pollution.

Careless disposal may permit unauthorized and improper use of the equipment. This may result in serious personal
injury, injury to third parties and pollution of the environment.
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€3

Most of the materials from which Hilti tools or appliances are manufactured can be recycled. The materials must
be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for
taking back old tools and appliances for recycling. Ask Hilti customer service or your Hilti representative for further

information.

For EC countries only

Disposal of electric tools together with household waste is not permissible.

In observance of the European Directive on waste electrical and electronic equipment and its imple-

mentation in accordance with national law, electrical appliances that have reached the end of their life
must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.

Dispose of the batteries in accordance with national regulations.

11 Manufacturer’s warranty - tools

Hilti warrants that the tool supplied is free of defects in
material and workmanship. This warranty is valid so long
as the tool is operated and handled correctly, cleaned
and serviced properly and in accordance with the Hilti
Operating Instructions, and the technical system is main-
tained. This means that only original Hilti consumables,
components and spare parts may be used in the tool.

This warranty provides the free-of-charge repair or re-
placement of defective parts only over the entire lifespan
of the tool. Parts requiring repair or replacement as a
result of normal wear and tear are not covered by this
warranty.
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Additional claims are excluded, unless stringent na-
tional rules prohibit such exclusion. In particular, Hilti
is not obligated for direct, indirect, incidental or con-
sequential damages, losses or expenses in connec-
tion with, or by reason of, the use of, or inability to
use the tool for any purpose. Implied warranties of
merchantability or fitness for a particular purpose are
specifically excluded.

For repair or replacement, send the tool or related parts
immediately upon discovery of the defect to the address
of the local Hilti marketing organization provided.

This constitutes Hilti's entire obligation with regard to
warranty and supersedes all prior or contemporaneous
comments and oral or written agreements concerning
warranties.



12 EC declaration of conformity (original)

Designation: Rotating laser
Type: PR 35
Generation: 01
Year of design: 2010

We declare, on our sole responsibility, that this product
complies with the following directives and standards:
2011/65/EU, 2006/95/EC, 2004/108/EC, 1999/5/EC,
EN ISO 12100, EN 300 440-1 V1.5.1, EN 300 440-2
V1.3.1, EN 301 489-1 V1.8.1, EN 301 489-17 V1.3.2.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Jy Cm,g

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Man-
agement

Business Area Electric Tools & Ac-
cessories

01/2012

ik, flor

Matthias Gillner
Executive Vice President

Business Area Electric
Tools & Accessories
01/2012

Technical documentation filed at:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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NOTICE ORIGINALE

PR 35 Laser rotatif

Avant de mettre I'appareil en marche, lire im-
pérativement son mode d'emploi et bien res-
pecter les consignes.

Le présent mode d'emploi doit toujours ac-
compagner l'appareil.

Ne pas préter ou céder I'appareil a un autre
utilisateur sans lui fournir le mode d'emploi.

Sommaire Page
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2 Description 17
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4 Caractéristiques technigues 20
5 Consignes de sécurité 21
6 Mise en service 23
7 Utilisation 24
8 Nettoyage et entretien 27
9 Guide de dépannage 28

10 Recyclage 29
11 Garantie constructeur des appareils 30
12 Déclaration de conformité CE (original) 30

H Les chiffres renvoient aux illustrations se trouvant sur
les pages rabattables. Pour lire le mode d'emploi, rabattre
ces pages de maniére a voir les illustrations.

Dans le présent mode d'emploi, « l'appareil » ou
« le laser rotatif » désigne toujours le PR 35. La
« télécommande/laser-récepteur » désigne toujours le
PRA 35.

Laser rotatif El

@ Faisceau laser (plan de rotation)

Téte rotative
Poignée

(@) Panneau de commande

Bloc-accu

(6) Compartiment a accu

(@) Semelle avec filetage 5/8"

(8) DEL Affichage de I'état de charge des piles

(9) Verrouillage
Prise de charge
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Panneau de commande du laser rotatif &

(D) Touche MARCHE / ARRET

() DEL - Mise & niveau automatique
(3) Touches directionnelles

(4) DEL - Mode Choc désactivé

DEL - Mode Surveillance

(6) DEL - Mode Inclinaison

(7) Touche Fonction linéaire

(8) Touche Vitesse de rotation

(9) Affichage de I'état de charge

Panneau de commande PRA 35 (c6té réception a
I'avant) &

% Touche Marche / Arrét

Fonction linéaire spéciale (double-clic)

(3) Touche des unités

(4) Touche de réglage du volume sonore

(5) Touche de mise a niveau automatique (double-clic)
(6) Touche du mode Surveillance (double-clic)

(7) Zone de réception

(8) Encoche de repére

(9) Indicateur

Panneau de commande PRA 35 (c6té télécommande
al'arriere) A1

@ Touche du mode Veille

(2) Touche Vitesse de rotation

(3) Touche Fonction linéaire

(4) Touches directionnelles (haut/bas)

(5) Touches directionnelles (gauche / droite)
@ Blocage des touches (double-clic)

Ecran d'affichage du PRA 35 H

@ Affichage de la position du récepteur par rapport a
la hauteur du plan laser

@ Affichage de I'état de charge

Affichage du volume sonore

(4) Affichage du blocage des touches

@ Affichage de la distance du récepteur par rapport
au plan laser



1 Consignes générales

1.1 Termes signalant un danger
DANGER

Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves
blessures corporelles ou la mort.

AVERTISSEMENT

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles graves ou la mort.

ATTENTION

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles légéres ou des dégéats matériels.

REMARQUE

Pour des conseils d'utilisation et autres informations
utiles.

1.2 Explication des pictogrammes et autres

Plaque signalétique

=IL=T"1 PR3501

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

Made in Germany

Power:
7.2V=nom./ é é 2 C A U T I O N
650mA LASER RADIATION - DO NOT

A\ STARE INTO BEAM

77N 620-6900m /Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

c € @ EN 60825-1:2008
RA®

319686

PR 35

Po = Puissance d'émission moyenne d'un laser pulsé,
Longueur d'onde laser 620-690 nm, Fréquence de mo-
dulation 1 MHz, Cycle de pulsation 50 %, Diamétre de
rayon laser en faisceau 5 mm sur le prisme penta, Vi-
tesse de rotation 300 tr/min. Dans les conditions citées

symboles d'avertissement ci-avant, la puissance de sortie moyenne est < 4,85 mW.

Symboles Identification de I'appareil

La désignation et le numéro de série du modéle se
trouvent sur la plaque signalétique de I'appareil. Inscrire
ces renseignements dans le mode d'emploi et toujours
s'y référer pour communiquer avec notre représentant ou

Lire le mode Avertisse- Avertisse- Avertisse- agence Hilti.
d'emploi ment danger ment ment tension
avant général matiéres électrique Type :
d'utiliser corrosives dangereuse
I'appareil
Génération : 01
@
) 7
%9 %’ N° de série :
Uniquement Recycler les Ne pas
destiné a une déchets regarder
utilisation & directement
l'intérieur dans le
faisceau

2 Description

2.1 Utilisation conforme a l'usage prévu

L'appareil est congu pour déterminer, reporter et controler des alignements horizontaux, des plans verticaux, inclinés
et des angles droits. Exemples d'application : report de repéres métriques et de reperes de hauteur, détermination
d'angles droits de mur, orientation verticale selon des points de référence ou établissement de plans inclinés.
L'utilisation d'appareils / blocs-accus visiblement endommagés n'est pas autorisée. Le fonctionnement en mode
"Charge en cours de fonctionnement" n'est pas autorisé pour des utilisations a I'extérieur et dans un environnement
humide.

Pour éviter tout risque de blessure, utiliser uniquement les accessoires et outils Hilti d'origine.

Bien respecter les consignes concernant ['utilisation, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui figurent dans le
présent mode d'emploi.

Préter attention aux influences de I'environnement de I'espace de travail. Ne pas utiliser I'appareil dans des endroits
présentant un danger d'incendie ou d'explosion.
Toute manipulation ou modification de I'appareil est interdite.
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2.2 Laser rotatif PR 35

Le PR 35 est un laser rotatif avec un faisceau laser rotatif visible et un faisceau de référence décalé de 90°. Le PR 35
peut étre utilisé verticalement, horizontalement ou pour des inclinaisons.

2.3 Caractéristiques

L'appareil permet a une personne de mettre rapidement a niveau n'importe quelle surface avec une grande précision.
La mise a niveau s'effectue automatiquement aprés la mise en marche de I'appareil. Le faisceau laser est mis en
marche uniquement lorsque la précision spécifiée est atteinte.

Les DEL indiquent I'état de fonctionnement actuel de I'appareil.

L'appareil est alimenté par des blocs-accus Li-lon rechargeables, qui peuvent aussi étre chargés en cours de
fonctionnement.

2.4 Possibilité de combinaisons avec la télécommande/le laser-récepteur PRA 35

Le PRA 35 combine les fonctions de télécommande et de laser-récepteur. Il permet notamment de commander
aisément le laser rotatif PR 35 sur de tres grandes distances. De plus, comme le PRA 35 sert aussi de laser-récepteur,
il peut étre utilisé pour afficher le faisceau laser sur grande distance.

2.5 Mesure numérique d'un écartement

Le PRA 35 affiche numériquement I'écartement entre le plan laser et I'encoche de repére du PRA 35. Il est ainsi
possible de localiser un endroit en une étape de travail au millimétre pres.

2.6 Vitesse de rotation / Fonction linéaire

Il'y a 3 vitesses de rotation différentes (300, 600, 1500 tr/min). Il est possible de commuter les fonctions individuelles,
comme par exemple la fonction de rotation et la fonction linéaire. Cette possibilité existe tant avec le laser rotatif PR
35 qu'avec le PRA 35.

La fonction linéaire permet d'améliorer la visibilité du faisceau laser ainsi que de limiter le faisceau laser a un périmetre
d'action donné.

2.7 Mise a niveau automatique et surveillance

Avec le PR 35 et le PRA 35, une seule personne suffit pour procéder a la mise a niveau automatique d'un plan laser
par rapport a un point précis. Le cas échéant, le plan laser mis a niveau peut en outre étre contrdlé automatiquement
a des intervalles réguliers a I'aide de la fonction de surveillance du PRA 35, pour éviter d'éventuels décalages (par ex.
du fait de variations de température, sous I'effet du vent ou d'autres causes).

2.8 Affichage numérique de l'inclinaison avec orientation électronique brevetée des axes

L'affichage numérique de l'inclinaison permet d'afficher une inclinaison jusqu'a 15 %. Ceci permet d'établir et de
contréler des inclinaisons sans calcul. L'orientation des axes permet d'optimiser la précision de I'inclinaison.

2.9 Fonction d'avertissement de choc

Si en cours de fonctionnement, I'appareil n'est plus a niveau (secousses / chocs), le mode d'avertissement est activé ;
toutes les DEL clignotent, le laser s'arréte (la téte ne tourne plus).

2.10 Dispositif d'arrét automatique

Si I'appareil est en dehors de la plage de mise a niveau automatique ou est bloqué mécaniquement, le laser ne se met
pas en marche et les DEL clignotent.

Aprés mise en marche de I'appareil, la fonction d'avertissement de choc est seulement activée 1 minute apres que le
nivellement soit terminé. Si une touche est actionnée pendant cette minute, le décompte d'1 minute reprend au début.

2.11 Eléments livrés

Laser rotatif PR 35
Télécommande / récepteur laser
Support de récepteur

Mode d'emploi PR 35
Plaquette-cible

Certificat du fabricant

- a4 a4 a4 a4
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1 Bloc-accu Li-lon PRA 84
1 Bloc d'alimentation au réseau PRA 85
1 Coffret Hilti

2.12 Témoins lumineux de fonctionnement

Les témoins lumineux de fonctionnement suivants peuvent apparaitre : DEL de mise a niveau automatique, DEL d'état
de charge, DEL d'avertissement de choc et DEL d'inclinaison. fl’

2.13 Témoins DEL

DEL de mise a niveau automatique La DEL verte clignote. L'appareil est en phase de mise a ni-

(vert) veau.
La DEL verte est allumée en L'appareil est mis a niveau / fonctionne
continu. correctement.

DEL d'avertissement de choc (orange) La DEL orange est allumée en  L'avertissement de choc est désactivé.
continu.

DEL Surveillance (orange) La DEL orange s'allume. L'appareil est en mode Surveillance.

DEL Affichage de I'inclinaison La DEL orange clignote. Etablissement des plans inclinés.

(orange) La DEL orange est allumée en  Le mode Inclinaison est activé.
continu.

DEL multiples 2 DEL clignotent en orange. Appareil en mode Orientation des axes

(inclinaison).
Toutes les DEL Toutes les DEL clignotent L'appareil a été heurté, n'est plus a ni-

veau ou présente une autre anomalie.

2.14 Etat de charge du bloc-accu Li-lon en cours de fonctionnement

DEL allumée en continu DEL clignotante Etat de charge C
DEL 1,2,3,4 - Cz75%
DEL 1,2,3 - 50% =C<75%
DEL 1,2 - 25 % =C <50 %
DEL 1 - 10% =C<25%
- DEL 1 C<10 %

2.15 Etat de charge du bloc-accu Li-lon pendant le processus de charge dans I'appareil

DEL allumée en continu DEL clignotante Etat de charge C
DEL 1,2,3,4 - C =100 %

DEL 1,2,3 DEL 4 Cz75%

DEL 1,2 DEL 3 50% =C<75%
DEL 1 DEL 2 25% =C <50 %
- DEL 1 C<25%

2.16 Etat de charge du bloc-accu Li-lon pendant le processus de charge hors de I'appareil

Si la DEL rouge est allumée en continu, le bloc-accu est en cours de charge.
Si la DEL rouge est éteinte, le bloc-accu est completement chargé.
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3 Accessoires

Désignation Description
Télécommande / récepteur laser PRA 35
Récepteur laser PRA 38, PRA 30/31
Plaguette-cible PRA 50/51
Support mural PRA 70/71
Calculateur d'inclinaison PRA 52
Adaptateur d'inclinaison PRA 78
Fiche pour allume-cigare PRA 86
Dispositif de report de hauteur PRA 81
Bloc d'alimentation au réseau PRA 85
Bloc-accu PRA 84
Angle vertical PRA 770
Support de récepteur pour piquet a ligne de niveau PRA 751
Appui de piquet a ligne de niveau PRA 750
Adaptateur de fagade PRA 760

Supports divers

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Mires télescopiques

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Caractéristiques techniques

Sous réserve de modifications techniques !

PR 35
Portée réception (diametre) PR 35

Avec PRA 35 typiquement : 2...300 m (6...900 ft)

Portée de la commande a distance (diametre)

Avec PRA 35 typiquement : 0...200 m (0...660 ft)

Précision

Température 25 °C, par 10 m distance horizontale
0,75 mm (77 °F, /32" in 32 ft)

Faisceau perpendiculaire

perpendiculaire au plan de rotation, en continu

Classe laser PR 35

Classe 2, (classe Il), 620-690 nm / Po < 4,85 mW, =
300 tr/min (EN 60825-1:2008 / IEC 825 - 1:2008) ; class
Il (CFR 21 § 1040 (FDA))

Vitesses de rotation

300, 600, 1500 tr/min

Zone d'inclinaison

un axe, -15 % / +8,6 % (-8,6° / +5°)

Plage de mise a niveau automatique

+5°

Alimentation électrique

bloc-accu Li-lon 7,2 V/ 4,5 Ah

Autonomie de fonctionnement du bloc-accu

Température +20 °C (+68 °F), Bloc-accu Li-lon : 230 h

Température de service

-20...+50 °C (entre -4 °F et 122 °F)

Température de stockage (a sec)

-25...+60 °C (entre -13 °F et 140 °F)

Classe de protection

IP 56 (selon IEC 60529) (pas en mode '"charge en cours
de fonctionnement")

Trépied avec filetage

%" x 11

Poids (PRA 84 inclus)

2,4kg (5,3 Ibs)

Dimensions (L x | x H)

252 mm x 252 mm x 209 mm (10" x 10" x 8")
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Bloc-accu Li-lon PRA 84

Tension nominale (mode normal) 72V
Tension maximale (en fonctionnement ou en chargeen 13V
cours de fonctionnement)

Courant nominal 160 mA

Durée de la charge

2 h/+32 °C / Bloc-accu chargé a 80 %

Température de service

-20...+50 °C (entre -4 °F et 122 °F)

Température de stockage (a sec)

-25...+60 °C (entre -13 °F et 140 °F)

Température de charge (aussi en mode charge en
cours de fonctionnement)

+0...+40 °C (de 32 °F a +104 °F)

Poids

0,3 kg (0,67 Ibs)

Dimensions (L x | x H)

160 mm x 45 mm x 36 mm (6,3" x 1,8" x 1,4")

Bloc d'alimentation au réseau PRA 85

Alimentation par secteur 115...230 V
Fréquence réseau 47...63 Hz
Puissance de mesure 40 W
Tension de mesure 12V

Température de service

+0...+40 °C (entre 32 °F et +104 °F)

Température de stockage (a sec)

-25...+60 °C (entre -13 °F et 140 °F)

Poids

0,23 kg (0,51 Ibs)

Dimensions (L x | x H)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")

5 Consignes de sécurité

5.1 Consignes de sécurité générales

En plus des consignes de sécurité figurant dans les
différentes sections du présent mode d'emploi, il im-
porte de toujours bien respecter les directives sui-
vantes.

5.2 Consignes de sécurité générales

a) Ne pas neutraliser les dispositifs de sécurité ni en-
lever les plaquettes indicatrices et les plaquettes
d’avertissement.

b) Tenir 'appareil laser hors de portée des enfants.

c) En cas de montage incorrect de I'appareil, il peut se
produire un rayonnement laser d'intensité supérieure
a celle des appareils de classe 2. Ne faire réparer
I'appareil que par le S.A.V. Hilti.

d) Préter attention aux influences de I'environne-
ment de I'espace de travail. Ne pas utiliser I'ap-
pareil dans des endroits présentant un danger
d'incendie ou d'explosion.

e) (Remarque conforme a FCC §15.21) : Toute modifi-
cation ou tout changement subi par I'appareil et non
expressément approuvé par Hilti peut limiter le droit
de I'utilisateur a se servir de I'équipement.

5.3 Aménagement correct du poste de travail

a) Délimiter le périmétre de mesures. Lors de I’ins-
tallation de P’appareil, veiller a ne pas diriger le

faisceau contre soi-méme ni contre de tierces
personnes.

b) Lors de travaux sur une échelle, éviter toute mau-
vaise posture. Veiller a toujours rester stable et a
garder I'équilibre.

c) Toutes mesures effectuées a travers une vitre ou tout
autre objet peuvent fausser le résultat de mesure.

d) Veiller a installer I'appareil sur un support plan et
stable (pour éviter toutes vibrations !).

e) Utiliser I'appareil uniquement dans les limites
d’application définies.

f) Vérifier que votre PRA 35 réponde uniquement a
votre PR 35 et pas a un autre PRA 35 utilisé sur le
chantier.

5.3.1 Compatibilité électromagnétique

Bien que I'appareil réponde aux exigences les plus sé-
veres des directives respectives, Hilti ne peut entierement
exclure la possibilité qu'un rayonnement trés intense pro-
duise des interférences sur I'appareil et perturbe son
fonctionnement. Dans ce cas ou en cas d'autres incerti-
tudes, des mesures de contrble doivent étre effectuées
pour vérifier la précision de I'appareil. De méme, Hilti
n'exclut pas la possibilité qu'il produise des interférences
sur d'autres appareils (par ex. systémes de navigation
pour avions).
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5.3.2 Classification du laser pour appareils de
classe laser/ class Il

L'appareil est conforme a la classe laser 2 satisfaisant
aux exigences des normes |IEC825-1:2008 / EN60825-
1:2008 et Class |l satisfaisant aux exigences de la norme
CFR 21 § 1040 (FDA). Ces appareils peuvent étre utilisés
sans autre mesure de protection. L'ceil est normalement
protégé par le réflexe de fermeture des paupieres lorsque
I'utilisateur regarde briévement, par inadvertance, dans
le faisceau laser. Ce réflexe peut néanmoins étre altéré
par la prise de médicaments, d'alcool ou de drogues. II
est malgré tout conseillé, comme pour le soleil, d'éviter
de regarder directement la source lumineuse. Ne pas
diriger le faisceau laser contre des personnes.

5.4 Consignes de sécurité générales

a) Avant toute utilisation, I'appareil doit étre
controlé. Si I'appareil est endommagé, le faire
réparer par le S.A.V. Hilti.

b) Aprés une chute ou tout autre incident méca-
nique, il est nécessaire de vérifier la précision de
P’appareil.

c) Lorsque lappareil est déplacé d’un lieu trés froid
a un plus chaud ou vice-versa, le laisser atteindre
la température ambiante avant de I'utiliser.

d) En cas d’utilisation d’adaptateurs, vérifier que
I’appareil est toujours bien vissé.

e) Pour éviter toute erreur de mesure, toujours bien
nettoyer les fenétres d’émission du faisceau laser.

f) Bien que I'appareil soit congu pour étre utilisé
dans les conditions de chantier les plus dures,
en prendre soin comme de tout autre instrument
optique et électrique (par ex. jumelles, lunettes,
appareil photo).

g) Bien que I'appareil soit parfaitement étanche, il
est conseillé d'éliminer toute trace d'humidité en
I’essuyant avant de le ranger dans son coffret de
transport.

h) Controler I'appareil avant de procéder a des me-
sures importantes.

i) Controler plusieurs fois la précision pendant I'uti-
lisation.

)  Brancher le bloc d'alimentation au réseau unique-
ment au secteur.

k) S'assurer que l'appareil et le bloc d'alimentation
au réseau ne forment pas d'obstacle pouvant en-
trainer des chutes ou des blessures.

) Veiller a ce que l'espace de travail soit bien
éclairé.

m) Controler régulierement les cables de rallonge et
les remplacer s'ils sont endommageés. Si le bloc
d'alimentation au réseau ou le cable de rallonge
est endommagé pendant le travail, ne pas le tou-
cher. Débrancher la fiche de la prise. Les cordons
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d'alimentation et cébles de rallonge endommagés
représentent un danger d'électrocution.

n) Evitez le contact physique avec des surfaces
mises a la terre tels que tuyaux, radiateurs, cui-
siniéres et réfrigérateurs. Il y a un risque élevé de
choc électrique au cas ou votre corps serait relié a la
terre.

o) Protéger le cable de la chaleur, de I'huile et des
arétes vives.

p) Ne jamais faire fonctionner le bloc d'alimentation
au réseau s'il est encrassé ou mouillé. Dans de
mauvaises conditions d'utilisation, la poussiére
collée a la surface du bloc d'alimentation au ré-
seau, surtout la poussiére de matériaux conduc-
teurs, ou I'humidité, peuvent entrainer une élec-
trocution. En cas d'interventions fréquentes sur
des matériaux conducteurs, faire contrdler les
appareils encrassés a intervalles réguliers par le
S.A.V. Hilti.

q) Eviter de toucher les contacts.

5.4.1 Utilisation et emploi soigneux des appareils
sans fil

a) Avant d'insérer le bloc-accu, s'assurer que I'ap-
pareil est bien sur arrét. Utiliser uniquement les
blocs-accus Hilti homologués pour I'appareil.

b) Ne pas exposer les blocs-accus a des tempéra-
tures élevées ni au feu. Il y a risque d'explosion.

c) Les blocs-accus ne doivent pas étre démontés,
écrasés, chauffés a une température supérieure a
75 °C ou jetés au feu. Sinon, il y a risque d'incendie,
d'explosion et de brdlure par I'acide.

d) Eviter toute pénétration d'humidité. Toute infiltra-
tion d'humidité risque de provoquer un court-circuit
ainsi que des réactions chimiques, susceptibles d'en-
trainer des brllures ou de provoquer un incendie.

e) N'utiliser aucun autre bloc-accu que ceux homo-
logués pour I'appareil concerné. En cas d'utilisa-
tion d'autres blocs-accus ou d'utilisation du bloc-
accu a d'autres fins non conformes, il y a risque de
feu et d'explosion.

f) Respecter les directives spécifiques relatives au
transport, au stockage et a I'utilisation des blocs-
accus Li-lon.

g) Eviter tout court-circuit dans le bloc-accu. Avant
d'insérer le bloc-accu, s'assurer que les contacts du
bloc-accu et dans I'appareil sont exempts de corps
étrangers. Si les contacts d'un bloc-accu sont court-
circuités, il y a risque d'incendie, d'explosion et de
brdlure par acide.

h) Les blocs-accus endommagés (par exemple des
blocs-accus fissurés, dont certaines piéces sont
cassées, dont les contacts sont déformés, rentrés
et / ou sortis) ne doivent plus étre chargés ni
utilisés.

i) Pour faire fonctionner I'appareil et charger le
bloc-accu, utiliser uniquement le bloc d'alimen-
tation au réseau PRA 85 ou la fiche pour allume-
cigare PRA 86. Sinon, il y a risque d'endommager
I'appareil.



6 Mise en service

REMARQUE
Le PR 35 doit uniquement étre utilisé avec le bloc-accu
Hilti PRA 84.

6.1 Charge du bloc-accu

& A AN AN

DANGER

Utiliser uniquement les blocs-accus, la fiche pour
allume-cigare et les blocs d'alimentation Hilti prévus,
spécifiés sous « Accessoires ».

6.1.1 Recharge initiale d'un nouveau bloc-accu

Avant la premiere mise en service, charger completement
les blocs-accus.

REMARQUE

Ce faisant, vérifier que le systéme a charger soit en
position stable.

6.1.2 Recharge d'un bloc-accu utilisé

Vérifier que les surfaces extérieures du bloc-accu sont
propres et séches avant de l'insérer dans I'appareil.

Les blocs-accus Li-lon sont toujours préts a |'emploi,
méme lorsqu'ils sont partiellement chargés. Les témoins
lumineux indiquent la progression du processus de
charge de I'appareil.

6.2 Options de charge du bloc-accu

DANGER

Le bloc d'alimentation au réseau PRA 85 doit uni-
quement étre utilisé a I'intérieur d'un batiment. Eviter
toute pénétration d'humidité.

6.2.1 Charge du bloc-accu dans I'appareil @

REMARQUE

Pour la charge, veiller a ce que les températures soient
comprises dans la plage des températures recomman-
dées (de 0 a 40 °C/ 32 a 104 °F).

1. Insérer le bloc-accu dans le compartiment des piles.
Tourner les deux encoches de verrouillage de sorte
que la prise de charge sur le bloc-accu soit visible.

3. Brancher la fiche du bloc d'alimentation au réseau
ou la fiche pour allume-cigare dans le bloc-accu.

4. Pendant le processus de charge, I'état de charge
est indiqué par I'affichage Bloc-accu sur I'appareil
(pour ce faire, I'appareil doit étre en marche).

6.2.2 Charge du bloc-accu hors de I'appareil B

REMARQUE

Pour la charge, veiller a ce que la température soit com-
prise dans la plage des températures recommandées (de
0a40°C/32a104 °F).

1. Retirer le bloc-accu hors de I'appareil et brancher
la fiche du bloc d'alimentation au réseau ou la fiche
pour allume-cigare.

2. Pendant le processus de charge, la DEL rouge s'al-
lume sur le bloc-accu.

6.2.3 Charge du bloc-accu pendant le processus
de charge H

ATTENTION

Eviter toute pénétration d'humidité. Toute infiltration
d'humidité risque de provoquer un court-circuit ainsi que
des réactions chimiques, susceptibles d'entrainer des
brllures ou de provoquer un incendie.

1. Tourner le dispositif de fermeture de sorte que la
prise de charge sur le bloc-accu soit visible.

2. Insérer la fiche du bloc d'alimentation dans le bloc-
accu.

3. L'appareil fonctionne pendant le processus de
charge.

4. Pendant le processus de charge, |'état de charge
de I'appareil est indiqué par les DEL sur I'appareil.

6.3 Utilisation soigneuse des blocs-accus

Stocker si possible le bloc-accu dans un endroit sec et
frais. Ne jamais conserver le bloc-accu dans un endroit
exposé au soleil, sur un appareil de chauffage ou derriere
des vitres. Une fois arrivés au terme de leur durée de ser-
vice, les blocs-accus doivent étre éliminés conformément
a la réglementation en vigueur et en toute sécurité.

6.4 Mise en place du bloc-accu @

ATTENTION

Avant d'insérer le bloc-accu, s'assurer que les
contacts du bloc-accu et les contacts dans I'appareil
sont exempts de corps étrangers.

1. Faire glisser le bloc-accu dans I'appareil.

2. Tourner les deux encoches de verrouillage dans le
sens des aiguilles d'une montre, jusqu'a ce que le
symbole de verrouillage apparaisse.

6.5 Retrait du bloc-accu Bl
1. Tourner les deux encoches de verrouillage dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre, jusqu'a ce
que le symbole de déverrouillage apparaisse.
2. Extraire le bloc-accu de I'appareil.
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6.6 Mise en marche de I'appareil

Appuyer sur le bouton Marche / Arrét.

REMARQUE

Aprés la mise en marche, I'appareil se met automatique-
ment a niveau (40 secondes max.). Lorsque la mise a
niveau est terminée, le faisceau laser est mis en marche
dans le sens de rotation et normal. En cas d'orientation
horizontale, la téte rotative tourne automatiquement a la
vitesse moyenne, tandis qu'en cas d'orientation verticale,
un point de référence est projeté vers le bas.

6.7 Témoins DEL
voir chapitre 2 Description

6.8 Mise en place des piles dans le PRA 35 [l

ATTENTION
Ne pas utiliser de piles endommagées.

DANGER

Ne pas utiliser un mélange de piles neuves et anciennes.
Ne pas utiliser de piles de différentes marques ou de
types différents.

REMARQUE

Le PRA 35 doit uniquement fonctionner avec des piles
qui ont été fabriquées conformément aux normes inter-
nationales.

6.9 Appariement

REMARQUE

A I'état de livraison, le laser rotatif PR 35 et la télécom-
mande/ le laser-récepteur PRA 35 ne sont pas appariés ;
ils ne sont cependant pas opérationnels sans apparie-
ment.

Pour utiliser le laser rotatif PR 35 avec le PRA 35, ceux-ci
doivent étre réglés l'un par rapport a l'autre et appa-
riés. L'appariement des appareils permet d'assurer que
le laser rotatif et la télécommande PRA 35 soient récipro-
quement adaptés et de maniére unique. Le laser rotatif

PR 35 recoit alors uniquement des signaux du PRA 35

apparié. L'appariement permet de travailler & proximité

d'autres lasers rotatifs sans risquer que ceux-ci viennent
perturber les réglages.

1. Surle PR 35 et le PRA 35, appuyer simultanément
sur les touches Marche / Arrét et les maintenir en-
foncée pendant 3 s au moins.

Un appariement réussi est indiqué par un signal
sonore pour le PRA 35 et par un clignotement de
toutes les DEL sur le laser rotatif PR 35.

2. Arréter puis remettre en marche les appareils appa-
riés.

Le symbole d'appariement apparait alors a I'écran
(voir chapitre Guide de dépannage).

7 Utilisation

7.1 Mise en marche de I'appareil

Appuyer sur le bouton Marche / Arrét.

REMARQUE

Apres la mise en marche, I'appareil se met automatique-
ment a niveau.

7.2 Travaux avec le PRA 35

Le PRA 35 remplit la fonction de laser-récepteur (face

avant) en méme temps que celle de télécommande (face

arriere). La commande a distance facilite le travail avec le

laser rotatif et est requise pour utiliser certaines fonctions

de l'appareil. Le récepteur laser fonctionne le mieux a

600 tr/min et ne devrait pas étre utilisé a 1500 tr/min.
7.2.1 Travail avec un récepteur laser en tant que
dispositif portatif

Appuyer sur le bouton Marche / Arrét.

Tenir le PRA 35 directement dans le plan du faisceau

laser en rotation.

Le faisceau laser est indiqué par le biais d'un signal

optique et sonore.

N —
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7.2.2 Travail avec le PRA 35 dans le support de
récepteur PRA 80

Ouvrir le dispositif de fermeture sur le PRA 80.

2. Placer le PRA 35 dans le support de récepteur
PRA 80.

3. Fermer le dispositif de fermeture sur le PRA 80.

4. Mettre le récepteur laser en marche a l'aide du
bouton Marche / Arrét.

5. Ouvrir la poignée tournante.

6. Bien fixer le support de récepteur PRA 80 sur la tige
télescopique ou la tige de mise a niveau en fermant
la poignée.

7. Maintenir le PRA 35 avec la fenétre de contrble

directement dans le plan du faisceau laser rotatif.

Le faisceau laser est indiqué par le biais d'un signal

optique et sonore.

e

7.2.3 Travail avec le dispositif de report de hauteur
PRA 81

Ouvrir le dispositif de fermeture sur le PRA 81.

2. Placer le PRA 35 dans le dispositif de report de
hauteur PRA 81.

3.  Fermer le dispositif de fermeture sur le PRA 81.

4. Mettre le PRA 35 en marche a I'aide de la touche
Marche / Arrét.
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5. Tenir le PRA 35 avec la fenétre de controle directe-
ment dans le plan du faisceau laser rotatif.

6. Positionner le PRA 35 de sorte que I'affichage de la
distance indique « 0 ».

7. Mesurer la distance souhaitée a I'aide du métre-
ruban.

7.2.4 Options de menu

A la mise en marche du PRA 35, appuyer sur la touche
Marche / Arrét pendant 2 secondes.
L'affichage du menu apparait dans la zone d'affichage.

Utiliser la touche des unités pour commuter entre les
systémes d'unités métrique et britannique.

Utiliser la touche de réglage du volume sonore pour
attribuer la fréquence des impulsions sonores la plus
élevée a la plage de réception supérieure resp. inférieure.
Appuyer sur la touche "Blocage des touches" sur la face
arriere du PRA 35 pour accéder au menu étendu. Les
touches directionnelles (gauche / droite) permettent de
consulter les points supplémentaires : par ex. pour mo-
difier le réglage de la sensibilité aux chocs du PR 35, an-
nuler I'appariement d'appareils, désactiver la connexion
radio.

Les réglages qui concernent le PR 35 sont seulement
actifs si le PR 35 est effectivement en marche et que la
connexion radio est active. Les touches directionnelles
(haut/bas) permettent de modifier les réglages. Chaque
réglage sélectionné est valable et est également conservé
a la prochaine mise en marche.

Arréter le PRA 35 pour enregistrer les réglages.

7.2.5 Réglage des unités

La touche de réglage des unités permet de sélectionner
les unités en vigueur dans la zone géographique (mm /
cm / off) ou (Ysin / Yaein / Off).

7.2.6 Réglage du volume du signal sonore

A la mise en marche de I'appareil, le volume est réglé sur
"normal". Pour modifier le volume sonore, appuyer sur la
touche "Signal sonore". Quatre options sont possibles :
"bas", "normal", "fort" et "désactivé".

7.2.7 Blocage des touches et double-clic

Le blocage des touches du PRA 35 empéche toute en-
trée de données inopinée et est signalé respectivement
sur le bord supérieur gauche de I'afficheur de part et
d'autre du PRA 35. Le symbole de cadenas est soit
ouvert (blocage désactivé) soit fermé (blocage activé).
Lors de I'utilisation, les commandes "Mise a niveau au-
tomatique", "Surveillance" et "Fonction linéaire spéciale"
doivent étre confirmées par un double-clic pour éviter
toute fausse manceuvre. Dans un souci de simplification,
ceci n'est plus réévoqué a chaque étape dans la suite
des instructions d'utilisation.

7.3 Fonctions de base du PR 35

Les fonctions de base sont le travail horizontal et vertical,
ainsi que le travail en mode Inclinaison.

7.3.1 Réglage de la vitesse de rotation

REMARQUE

La vitesse de rotation peut étre modifiée en actionnant
la touche "Vitesse de rotation" (sur le panneau de com-
mande du laser rotatif ou sur le PRA 35). Les vitesses
de rotation possibles sont 300, 600 et 1500 tr/min. Le
récepteur fonctionne le mieux a 600 tr/min et ne devrait
pas étre utilisé a une vitesse de rotation de 1500 tr/min.

7.3.2 Sélection de la fonction linéaire

REMARQUE

En appuyant sur la touche "Fonction linéaire", le laser
rotatif projette une ligne qui peut étre agrandie ou réduite
en appuyant a nouveau sur cette touche.

REMARQUE

Il est également possible d'arréter la rotation du laser a
I'aide du récepteur laser PRA 35, et de générer la ligne a
partir de la position du PRA 35. Pour ce faire, déplacer le
récepteur laser PRA 35 dans le plan du faisceau laser en
rotation et double-cliquer sur la touche "Fonction linéaire
spéciale".

7.3.3 Déplacement de la ligne laser

La ligne laser peut étre déplacée vers la gauche ou
la droite a I'aide des boutons de direction (PR 35 ou
PRA 35). Si les touches de direction sont maintenues en-
foncées, la vitesse augmente et la ligne laser se déplace
en continu.

7.4 Travail horizontal

7.4.1 Installation

1. Enfonction de I'application, monter I'appareil par ex.

sur un trépied. L'angle d'inclinaison de la surface de

charge peut étre de + 5° au maximum.

Appuyer sur la touche Marche / Arrét.

3. Deés que la mise a niveau est atteinte, le faisceau
laser est mis en marche et tourne a 300 tr/min.

N

7.5 Travail vertical [

1. Pour le travail vertical, poser I'appareil sur des pieds
métalliques de sorte que le panneau de commande
de I'appareil soit orienté vers le haut. Selon les cas,
il est également possible de monter le laser rotatif
sur un trépied, une fixation murale, en fagade ou sur
un piquet a ligne de niveau.

2. Orienter I'axe vertical de I'appareil dans la direction
souhaitée.

3. Pour pouvoir conserver la précision spécifiée, I'ap-
pareil doit étre positionné sur une surface plane,
respectivement monté avec précision sur le trépied
ou tout autre accessoire.

4. Appuyer sur le bouton Marche / Arrét.

Aprés la mise a niveau, I'appareil passe en mode
laser avec un faisceau rotatif fixe projeté a la ver-
ticale vers le bas. Ce point projeté est le point de
référence qui sert a positionner I'appareil.
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7.5.1 Orientation manuelle

Sur la face arriére du PRA 35, appuyer sur les touches
directionnelles (haut/bas) pour orienter manuellement le
plan vertical.

7.5.2 Mise a niveau automatique (Auto Alignment)

Tenir le c6té réception du PRA 35 a I'endroit qui doit étre
orienté et orienté vers le PR 35 puis appuyer sur la touche
"Mise a niveau automatique".

Le processus de mise a niveau du plan laser débute. Lors
de cette opération, un signal sonore retentit en continu.
Vous pouvez modifier le sens du processus de recherche
a l'aide de la touche "Mise a niveau automatique".

Un double-clic suffit pour interrompre le processus de
mise a niveau.

Dés que le faisceau laser atteint la zone de réception du
PRA 35, le faisceau est déplacé sur I'encoche de repeére
(plan de référence).

Une fois la position atteinte (encoche de repére trou-
vée), un bref signal sonore retentit pour indiquer que le
processus est terminé.

7.6 Travail en mode Inclinaison

REMARQUE

Pour des résultats optimaux, il est utile de vérifier que
le PR 35 est a niveau. Ceci s'effectue au mieux en
choisissant 2 points respectivement a 5 m a gauche et a
droite de I'appareil, mais paralléles a I'axe de I'appareil.
Repérer la hauteur du plan horizontal de mise a niveau,
puis repérer l'inclinaison des hauteurs. La mise a niveau
de I'appareil est seulement optimale si ces hauteurs sont
identiques sur les deux points.

7.6.1 Installation

REMARQUE

L'inclinaison peut se faire soit manuellement, soit auto-
matiquement ou via I'utilisation de la table d'inclinaison
PRA 76/78.

1. En fonction de I'application, monter I'appareil par
ex. sur un trépied.

2. A l'aide de I'encoche de visée située sur la téte
du PR 35, orienter |'appareil parallélement au plan
d'inclinaison.

3.  Appuyer sur la touche Marche / Arrét pendant 8 se-
condes au moins jusqu'a ce que la DEL orange
s'allume.

4. Dés que la mise a niveau est atteinte, le faisceau
laser est mis en marche et le PRA 35 peut étre
incliné.

7.6.2 Réglage manuel de l'inclinaison

Appuyer sur les touches directionnelles (haut/bas) sur
la télécommande du PRA 35. Une pression prolongée
sur les touches directionnelles permet de modifier plus
rapidement les valeurs.

L'afficheur a DEL du PRA 35 indique I'angle d'inclinaison.
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Si aucune touche n'est actionnée pendant 3 secondes,
I'inclinaison qui a été affichée en dernier est réglée dans
I'appareil.

7.6.3 Réglage automatique de l'inclinaison

REMARQUE

La condition requise pour l'inclinaison automatique est
un laser-récepteur PRA 35 et que le mode inclinaison soit
activé.

Incliner le laser comme décrit au point 7.5.2, néanmoins
le long du plan incliné.

7.6.4 Orientation électronique en option

Apres orientation de I'inclinaison (comme décrit précé-
demment), I'orientation du PR 35 peut étre optimisée
a l'aide du processus d'orientation électronique breveté
Hilti.

1. Positionner le PRA 35 en face du PR 35 au mi-

lieu, a I'extrémité du plan d'inclinaison. Il peut étre

maintenu immobile a la main ou fixé sur le PRA 80.

Mettre le PRA 35 en marche.

3. Sur le PR 35, activer I'orientation électronique en
appuyant sur la touche directionnelle vers la gauche.

4. Siles DEL Choc / Inclinaison clignotent, le PRA 35
ne capte aucun faisceau du PR 35.

5. Siles DEL Choc / Surveillance clignotent, orienter
le PR 35 dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre.

6. Si les DEL Inclinaison / Surveillance clignotent,
orienter le PR 35 dans le sens des aiguilles d'une
montre.

7. Sila DEL Surveillance clignote, I'orientation est cor-
recte.

8. Terminer le processus d'orientation électronique en
appuyant sur la touche directionnelle vers la droite.

b

7.6.5 Réglage de l'inclinaison a I'aide de la table
d'inclinaison PRA 76/78

REMARQUE

Vérifier que la table d'inclinaison est correctement mon-
tée entre le trépied et I'appareil (se référer aux instructions
d'utilisation dans I'appareil).

7.7 Surveillance

La fonction Surveillance contréle réguliérement si un plan
mis a niveau (vertical, horizontal ou incliné) s'est déplacé
(par ex. du fait de vibrations). Si tel est le cas, le plan
positionné sur le point 0 est réorienté (c.-a-d. I'encoche
de repere du PRA 35) (a condition qu'il soit dans le champ
de réception). Le travail avec la fonction de surveillance
requiert un PRA 35. Si le faisceau laser est surveillé, un
récepteur laser supplémentaire peut étre utilisé pour la
détection du faisceau laser.



1. La préparation de I'activation de la fonction de sur-
veillance équivaut fondamentalement au processus
d'activation de I'orientation automatique.

2. Positionner I'appareil au point de départ 1 souhaité
et le mettre en marche.

3. Positionner et fixer le laser-récepteur PRA 35 au
point d'orientation (point 2) de I'axe. L'appareil
(point 1) et le PRA 35 (point 2) constituent alors
les points d'ancrage d'un plan. Ce faisant, veiller a
ce que l'encoche de repére du PRA 35 se trouve
exactement a la hauteur a laquelle le laser rotatif
doit étre projeter ultérieurement la ligne laser ou le
point laser. Le champ de réception laser rouge du
PRA 35 doit alors étre orienté vers le laser rotatif.

4.  Veérifier qu'iln'y a pas d'obstacle entre le laser rotatif
et le laser-récepteur PRA 35 qui risque d'entra-
ver la communication. Le verre et autres matériaux
transparents perturbent également la liaison entre
les deux appareils, tout comme les réflexions des
vitrages.

5. Mettre le PR 35 et le PRA 35 en marche. Activer
la fonction de surveillance en double-cliquant sur la
touche "Mode Surveillance" du PRA 35.

Un clic supplémentaire permet de modifier le sens
de recherche, tandis qu'un double-clic permet de
quitter le mode Surveillance.

6. Le systeme est a présent en mode Surveillance. La
fonction est affichée dans la zone d'affichage du
PRA 35.

7. Le plan laser est controlé automatiquement a inter-
valles réguliers afin de déterminer s'il s'est déplacé.
En cas de décalage, le plan est, dans la mesure du
possible, a nouveau déplacé sur le plan de repére.
Si le plan de repére se trouve hors de la plage de
nivellement de +5° ou que le contact visuel direct
entre le laser rotatif et laser-récepteur est empéché
pendant un temps prolongé, un message d'erreur
apparait.

7.8 Retour au mode Standard

Pour revenir au mode Standard, a savoir le travail horizon-
tal a 300 tr/min, I'appareil doit étre arrété puis redémarré.

7.9 Mode Veille

Le mode Veille permet au PR 35 d'économiser du cou-
rant. Le laser est arrété, ce qui permet de prolonger la
durée de service de |'accu/des piles.

Pour activer le mode Veille, appuyer sur la touche du
mode Veille sur le PRA 35.

Pour désactiver le mode Veille, réappuyer sur la touche
du mode Veille sur le PRA 35.

Apres avoir remis le PR 35 en marche, contréler les ré-
glages du laser pour garantir la précision des opérations.

7.10 Travail avec la plaquette-cible

La plaquette-cible augmente la visibilité du faisceau la-
ser. La plaquette-cible est spécialement utilisée dans
des conditions d'éclairage claires ou lorsqu'une visibilité
accrue est souhaitée. Pour ce faire, il suffit de dépla-
cer la plaquette-cible a travers la projection du faisceau
laser. Le matériau de la plaquette-cible est congu pour
ameéliorer la visibilité du faisceau laser.

8 Nettoyage et entretien

8.1 Nettoyage et séchage

1. Side la poussiére s’est déposée sur les lentilles, la
souffler pour I'éliminer.

2. Ne pas toucher le verre avec les doigts.

3. Nettoyer uniquement avec un chiffon propre et
doux ; humidifier avec un peu d'eau ou d'alcool
pur, si besoin est.

REMARQUE Un matériel de nettoyage trop rugueux
risque de rayer le verre et par conséquent, de nuire
a la précision de I'appareil.

REMARQUE N'utiliser aucun autre liquide, car il
pourrait attaquer les piéces en plastique.

4. Respecter les plages de températures en cas de
stockage du matériel, notamment en hiver ou en
été, a l'intérieur d'un véhicule (-30 °C a +60 °C).

8.2 Stockage

Si I'appareil a été mouillé, le déballer. Sécher et nettoyer
I'appareil, son coffret de transport et les accessoires
(température max. 40 °C /104 °F). Ne remballer le matériel
qu'une fois compléetement sec.

Si le matériel est resté longtemps stocké ou s'il a été
transporté sur une longue distance, vérifier sa précision
(mesure de contrdle) avant de I'utiliser.

Si I'appareil n'est pas utilisé pendant une période pro-
longée, retirer les piles. Des piles qui coulent risquent
d'endommager |'appareil.

Stocker I'appareil au sec et dans le coffret Hilti.

8.3 Transport

Pour transporter ou renvoyer le matériel, utiliser soit le
coffret de livraison Hilti, soit tout autre emballage de
méme qualité.
ATTENTION
Toujours enlever les piles/le bloc-accu avant de ren-
voyer l'appareil.

8.4 Service de calibrage Hilti

Nous recommandons de confier régulierement |'appareil
au service de calibrage Hilti, pour pouvoir garantir la fia-
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bilité selon les normes applicables et les réglementations
en vigueur.

Le service de calibrage Hilti est toujours a la disposition
des utilisateurs ; nous vous recommandons cependant
de faire contréler I'appareil au moins une fois par an.

Le service de calibrage Hilti certifie qu'au jour du contréle,
les spécifications de I'appareil vérifi€é sont conformes
aux caractéristiques techniques figurant dans le mode
d'emploi.

En cas d'écarts avec les données du constructeur, le
réglage des appareils de mesure utilisés est réinitialisé.
Aprés I'ajustage et le contrdle, une plaquette de calibrage
est apposée sur |'appareil et il est certifié par écrit,
au moyen d'un certificat de calibrage, que I'appareil
fonctionne dans les plages de caractéristiques indiquées
par le constructeur.

Les certificats de calibrage sont systématiquement requis
pour les entreprises qui sont certifiées selon ISO 900X.
Le revendeur Hilti agréé le plus proche se tient a votre
disposition pour vous conseiller.

8.4.1 Controle de la précision

Pour que les caractéristiques techniques soient assurées,
I'appareil doit &tre régulierement contrdlé (au moins avant
chaque travail important/décisif) !
8.4.1.1 Controle des axes principal et transversal
horizontaux

1. Disposer le trépied a environ 20 m du mur et orienter
la téte du trépied a I'horizontale a I'aide d'un niveau
abulle.

2. Monter I'appareil sur le trépied et orienter la téte de
I'appareil vers le mur en s'aidant de I'encoche de
visée.

3. Capter un premier point (point 1) a I'aide du récep-
teur et le marquer sur le mur.

4. Tourner |'axe de I'appareil de 90° dans le sens des
aiguilles d'une montre. Ce faisant, la hauteur de
I'appareil ne doit pas étre modifiée.

5. Capter un second point (point 2) a I'aide du récep-
teur laser et le marquer sur le mur.

6. Répéter encore deux fois les étapes 4 et 5, puis

capter les point 3 et point 4 a I'aide du récepteur et
les marquer sur le mur.
Sil'opération a été effectuée avec exactitude, I'écar-
tement vertical des deux points marqués, respecti-
vement les points 1 et 3 (axe principal) ou les points 2
et 4 (axe transversal), ne doit pas étre < 3 mm (pour
20 m). En cas d'écart plus important, I'appareil doit
étre envoyé au S.A.V. Hilti pour le calibrage.

8.4.1.2 Contrdle de I'axe vertical [

1. Disposer I'appareil verticalement sur un sol aussi
plan que possible a une distance de 20 m environ
d'un mur.

2. Orienter les poignées de I'appareil parallélement au
mur.

3. Mettre I'appareil en marche et marquer le point de
référence (R) sur le sol.

4. A l'aide du récepteur, marquer le point (A) a I'ex-
trémité inférieure du mur. (Sélectionner une vitesse
moyenne).

5. Al'aide du récepteur, marquer le point (B) & environ
10 m de hauteur.

6. Tourner |'appareil de 180° et I'orienter selon le point
de référence (R) sur le sol et le point de repére
inférieur (A) sur le mur.

7. Al'aide du récepteur, marquer le point (C) & environ

10 m de hauteur.
REMARQUE Si I'opération a été effectuée avec
exactitude, I'écartement horizontal des deux points
(B) et (C) marqués a une hauteur de dix métres doit
étre inférieur a 1,5 mm (pour 10 m). En cas d'écarts
plus importants : envoyer |'appareil au S.A.V. Hilti
pour le calibrage.

9 Guide de dépannage

Défauts Causes possibles Solutions
Symbole affiché Le blocage des touches est actif. Désactiver le blocage des touches.
Symbole affiché Le PRA 35 n'est pas apparié au Apparier les appareils (voir chapitre

PR 35.

AN’

6.9)

Symbole affiché

Entrée de touche non valide ; com-

Appuyer sur une touche appropriée.

mande par principe impossible.

O
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Défauts Causes possibles Solutions

Symbole affiché La commande est possible, mais I'ap-  Mettre tous les appareils en marche
pareil ne réagit néanmoins pas. et vérifier la portée de radiotransmis-

sion.
Vérifier qu'il n'y a pas d'obstacle

entre les appareils et que la portée
maximale de radiotransmission est
respectée. Pour une communication
radio optimale, positionner le

PR 35 a une distance =z 10 cm

(4 in) du sol.
Symbole affiché L'appareil est en mode Veille ('appa-  Activer I'appareil en appuyant sur la
reil reste max. 4 h en mode Veille). touche "Veille". Apres activation, acti-
ver les réglages de I'appareil.
Sleep glag pp
Symbole affiché Interférences. Consulter le S.A.V. Hilti.

A,

N

10 Recyclage

AVERTISSEMENT

En cas de recyclage incorrect du matériel, les risques suivants peuvent se présenter :

la combustion de pieces en plastique risque de dégager des fumées et gaz toxiques nocifs pour la santé.

Les piles abimées ou fortement échauffées peuvent exploser, causer des empoisonnements ou intoxications, des
brllures (notamment par acides), voire risquent de polluer I’environnement.

En cas de recyclage sans précautions, des personnes non autorisées risquent d’utiliser le matériel de maniére
incorrecte, voire de se blesser sérieusement, d’infliger de graves blessures a des tierces personnes et de polluer
I’environnement.

Les appareils Hilti sont fabriqués pour une grande part en matériaux recyclables dont la réutilisation exige un tri

correct. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appareil afin d'en recycler les
composants. Consulter le service clients Hilti ou votre conseiller commercial.

Pour les pays européens uniquement

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménageéres !

Conformément a la directive européenne concernant les appareils électriques et électroniques anciens
et sa transposition au niveau national, les appareils électriques usagés doivent étre collectés séparément
et recyclés de maniere non polluante.

Les piles doivent étre éliminées conformément aux réglementations nationales en vigueur.
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11 Garantie constructeur des appareils

Hilti garantit I'appareil contre tout vice de matiéres et
de fabrication. Cette garantie s'applique a condition que
I'appareil soit utilisé et manipulé, nettoyé et entretenu
correctement, en conformité avec le mode d'emploi Hilti,
et que l'intégrité technique soit préservée, c'est-a-dire
sous réserve de |'utilisation exclusive de consommables,
accessoires et pieces de rechange d'origine Hilti.

Cette garantie se limite strictement a la réparation gratuite
ou au remplacement gracieux des pieces défectueuses
pendant toute la durée de vie de I'appareil. Elle ne couvre
pas les pieces soumises a une usure normale.

Toutes autres revendications sont exclues pour au-
tant que des dispositions légales nationales impé-
ratives ne s'y opposent pas. En particulier, Hilti ne

saurait étre tenu pour responsable de toutes dété-
riorations, pertes ou dépenses directes, indirectes,
accidentelles ou consécutives, en rapport avec I'uti-
lisation ou dues a une incapacité a utiliser I'appareil
dans quelque but que ce soit. Hilti exclut en particu-
lier les garanties implicites concernant I'utilisation et
I'aptitude dans un but bien précis.

Pour toute réparation ou tout échange, renvoyer |'appa-
reil ou les piéces concernées au réseau de vente Hilti
compétent, sans délai, dés constatation du défaut.

La présente garantie couvre toutes les obligations d'Hilti
et annule et remplace toutes les déclarations antérieures
ou actuelles, de méme que tous accords oraux ou écrits
concernant des garanties.

12 Déclaration de conformité CE (original

Désignation : Laser rotatif
Désignation du modele : PR 35
Génération : 01
Année de fabrication : 2010

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité
que ce produit est conforme aux directives et normes
suivantes 2011/65/UE, 2006/95/CE, 2004/108/CE,
1999/5/CE, EN ISO 12100, EN 300 440-1 V1.5.1,
EN 300440-2 V1.3.1, EN 301489-1 V1.8.1,
EN 301 489-17 V1.3.2.
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B&oTe onmwaodnToTE TIG 0dnNYieg Xpriong.

PUAKOOETE TIG TTKPOUGES 08Nnyieg Xpiong
TTAVTX OTN GUCKEUN.

'OTtav diveTe TN GUOKEUN o€ GAAoug, BEBaIw-
BeiTe OTI TOUG £XETE dWOEI KAI TIG 0ONYieg

xeriong.

Mivakag EPIEXOPEVMV Zehidax
1 evikég umodeiEeig 32
2 Meplypogn 32
3 AEecoudp 35
4 TexVIK& XOPOKTNPIOTIK& 35
5 YmodeieIg yix TNV aopaAEIo 36
6 ©¢on oe AeiToupyia 38
7 Xelplopog 39
8 dpovTida Kol guvTrPNan 43
9 Evromopog mpoBAnuaTwv 44

10 AikBeon oTa AMOPPIUUOTX 45
11 _Eyyunon KOTOOKEUOOTI), CUOKEUEG 45
12 AfAwon ouppdppwong EK (mpwToTumo) 46

El O1 ap1Bu0i TIRPATTEUTTOUV OE EIKOVEG. ZTIG avadITTAOU-
peveg oehideg Twv eELPUAAWY Ba BpeiTe TIG EIKOVEG TTOU
QVOPEPOVTAI OTO Keievo. KpaTroTe TIG OEAIDEG QUTEG
QVOIXTEG, EVQ) MEAETATE TIG 0dNyieg xprnong.

2TO KeIUEVO QUTHOV TWV 0dnyl®v Xpriong, Je TOV OpO «TO
epYQAeio» 1 «0 XwPOBATNG AEITEP» AVOPEPOURTTE TTAVTX
010 PR 35. O 0pog «TnAexelpIaTrpio/OEKTNG AEIlep» avai-
PEPETAI MAVTA OTN ouokeur] PRA 35.

Xwpoparng AéiZep HI

AkTiva A&ilep (emTimedo TTEPIOTPOPNG)

MepIoTPEPOUEVN KEPOAT

Xelpohapn

(@) Nedio xelpiouoU

EmovoapopTiZOpevVn pmarapio

OnKn EMAVOQOPTICOUEVNG UTTATAPING
MA&Kka B&ong pe omeipwpa 5/8"

LED &vdeIENg KOTAOTAONG MIMTOTAPIOG
Mnxawviopog acop&Aiong

EELREOLERO

YT1080xn POPTIONG
Medio xeipiopou xwpoParn Aéiiep A

% MAfKTpO ON/OFF

LED - Autdparn ot&Buion

MAAKTPO KOTEUBUVONG

(4) LED - Amevepyorioinon avTIKpOSoOpIKAG TTPOCTO-
oloag

(5) LED - AeiToupyia emTrpnong

(6) LED - KAion

(@) NAAkTPO AeiToupyiog YPOoUUAS

MAAKTPO TOKUTNTOG TIEQIOTPOPNS

(9) EvdeIEn KaT&OTAONG UMOTOPING

MNedio xeipiopou PRA 35 (MAeup& 8EKTN PITPOOTX)

% MAAKTPO ON/OFF

AerToupyia YPOoUUNG (SITTAG KAIK)

MAAKTPO HOVEDWY LUETPNONG

(4) NAAKTPO évTaong Axou

MAAKTPO auTdPOTNG EUBUYPAUMIONG (BITTAG KAIK)
(8) NMAAKkTPO Aerroupyiag emTrpnong (BIAG KAIK)
Medio Ayng

(8) Eykorm orjuovong

(9 08dVNn

Medio xeipioyou PRA 35 (TAeup& TnAexeipioTnpiou
miow) A

% MAAKTPO AeToupyiog adpavortoinang
MAAKTPO TOXUTNTAG TTEPIOTPOPNG
MAAKTPO AEITOUPYIOG YPOUNAG

(4) NMAAKTPO KOTEUBUVONG (EMAVW/KATW)

(5) NMkTpa koTeWBUvVONg (pIoTEPS / BEEIX)
(6) KAeidwua TAAKTPWY (BITTAS KAIK)

‘EvdeiEn PRA 35 H

(@ EvBeign Tng Bong Tou 3&KTN O OXEaN He TO UYog
Tou emmédoU Tou Aéiep

(2) EVBEIEN KOTAHOTOONG UMOTOPIOG

(3) EvdeIEn évraong fxou

(4) EvdeiEn KAEIBOUOTOG TARKTPWY

(5) EvdeIEn omdoTOONG TOU BEKTN QT TO eMiMed0 Tou
Aeiep

31



1 MevikEe umtodei&el

1.1 A£E€EIg EMONPAVONG KA1 N ONUOCIX TOUG Mvakida TUTTOU

KINAYNOZ T PR 35 01
Mo pix Gueoa emkivduvn KaXT&OTOON, TIou odnyei oe th I
0OBAPO 1 BAVATNPOPO TPAUHATIOHO. Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI Made in Germany

Power:
MPOEIAOMOIHEH 7:2V=nom,/ & 5 CAUTION

mA
LASER RADIATION - DO NOT

W STARE INTO BEAM

771\ 620.690nm / Po<4.85ml, >300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

EN 60825-1:2008

0odnynoel oe GoBaPO 1) BavATNPOPO TPAUMATIOUO.

NPOSOXH @ A @

Mo I MBAVOV EMIKIVOUVN KATHOTOON, TIOU EVOEXETO VO
0dnyroel 08 TPAUUATIONO 1} UNIKEG TNUIES.

Mo pix mMBavov eMmKivOuvn KOXT&OTAOT, TTOU PTTOPEI Vo C E §>

319686

YMNOAEI=H
Mo uTTodEei&eIg Xpriong kai &AAEG XprioIleg TTANPOPOPIES. PR 35

Po = péan 10xUg akTIVOBoAiG evOg TTAUIKOU AEIEp, Hn-

1.2 ENcERynon £IKovoGuBOA®Y Kai AoImv KOG KUU(XTOQ')\E':ICSp 620-690nm, 6|0(u<')pq)wor]‘ ouxvtl')Tr]-

uTTodeiEEwV Tog TMHz, kUkAog TTaAuGV 50%, Seoporoinuévn didue-

, TPOG OKTIVOG AEIEP Smm OTO TIEVTATPIoNX, TaUTNTX

Z0pBora mepIoTPo®ng 300 0.aA.. YTIO TIG TPOXVAPEPOUEVES OUV-

Orkeg n Yeon 10xUG e§OB0U givan <4.85 mW.
[%a‘ A Znusi'o AVOYPAPHG OTOIXEIWV AVAYVAOPIONG OTH GU-
> oKeun
Mpiv amd Tn Mpogidoroi- Mpogidoroi- Mpogidoroi- H mepIypapr TUTIOU Kol 0 KWGIKOG OElpdG BpickovTal aTnV

xorion non yio non yio non yio mvou<i§ox TUMOU ™mg ouogsur’]q 00, AleydepT:s auT& ™

SloB&oTE TIG Kivduvo KOUOTIKEG emKivouvn OTOIXEIO OTIG 0BNYIiEG XPONG KOI AVOPEPETE TIAVTA AUTH

odnyieg YEVIKAG ouaieq NAEKTPIKA TQ OTOIXEIO OTAV ATTEUBUVEDTE OTNV QVTITTPOCWTTEIC HOIG

xefiong Quong 80N 1} oTo o&PPIG.

@ TuUmog:
& &
levia: 01

Movo yix AlobéoTe Tax Mnv KoIT&Te

xprion oe amoppip- OTNV aKTIVO . .
e0wTEPIKOUG HOTO YIoX Ap. oeIpdg:

X®Poug AVoKUKAWON

) ) )

2.1 Kar&AAnAn xprion

To epyaAeio TTPOOPIZETA VIO TOV UTTOAOYIOUO, TN METOPOPX KOI TOV EAEYXO OPIZOVTIWV OVOPOPAS, KABETWV KO KEKAI-
MEVOV eMMESWV Kal 0pBwv YvIQV. Mopadeiyuara xpriong eivail N HETaPOP& opIZovTiwv avapopdg, O TTPOCDIOPICHOG
0pBWV YWVIGV OE TOiXOUG, N K&BETN gubuyp&upIon Og onueia ava@op&g ) N dnuIoupyick KEKAIUEVWY EMMESWV.
ATIQYOPEUETOI N XPON ePYOAEiWV / TPOPODOTIKAV TTOU EXOUV EPPAVEIG INMIEG. Aev ETITPETETAI N AEITOUPYIX UE TOV
TPOTO "®OPTIoN KATK TN AEITOUPYIX" OE EEWTEPIKEG EQPAPUOYEG KOI GE UYPO TIEPIBAANOV.

Mo va armopUyeTE KIVOUVOUG TPXUMATIOWOU, XPNOILOTTOIROTE POVO YVROoIx aEEaoudp Kol eEapTruaTa Tng Hilti.
AkolouBrioTe 6o avapEPOVTAI OTIG 0dNYIiEg XPrONG YIX TN AEIToupyid, TN GEOVTISX KAl T ouvTrPNon.

A&BeTe UMOYN 00G TIG TTEPIBAANOVTIKEG EMOPATEIG. Mn XPNGILOTIOIEITE TN CUCKEUTN, OTIOU UTTGPXE! KivOUVOG TTUPKAYIRG
1 eKpAgewv.

Aev MTPETOVTAI Ol TIPOTTOINTEIG I} Ol UETATPOTIEG OTN CUOKEUN.

2.2 XwpoBarng AéiZep PR 35

To PR 35 eival évag xwpoBA&TNng A&IZep He Hiok TIEPITTPEPOPEVN, OPATN OKTIVO AEIZEP KO I OKTIVOL OVOPOPAG UTTO
ywvia 90°. To PR 35 propei va xpnaoiporoindei k&BeTa, opiZovTiax Kail yiok KAIGEIG.
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2.3 XaXpOAKTNPIOTIK&

Me To epyaheio pmopei K&TOI0G Vo OTABUIoE! YPryopa Kol e PeYOAN akpiBeix k&Be emimedo.

H oT&BuIon MpayUaToTToleiTal QUTOUOTO HET& TNV gvepyoTioinon Tou epyaeiou. H akTiva gvepyotiolgiTal pdvo oTav
emTeuxBei n pokaBopIiouévn akpipelc.

To LED urmodnA@vouV TNV EKXOTOTE KATROTOON AEITOUPYIOG.

To epyaheio AeiToupyei Ue EMaVOPOPTIZOPEVES UMTOTOPIEG Li-lon, TTou pmopoUv va popTiZovTal KO KOTX T AEIToupyid.

2.4 AuvaToTNTX CUVOUNGUOU e TO ThAEXEIPIOTHPIO/TO BEKTN Aéilep PRA 35

To PRA 35 givan TnAexeipioTnplo kai 3EKTNG Aéilep oe eva. Me auTO UTTGPXEI N SUVATOTNTO (VETOU XEIPIOUOU TOU
xwpoBartn Aéilep PR 35 oe peyouTepeq amooTtdoelg. To PRA 35 xpnaielel eKTOG auToU Kol wg dEKTNG AEIZep, Kol
UTTOPEI ETTOPEVWG VO XPNOIHOTIOINBET yIa TNV TTPOBOAT TNG OKTIVAG AEIGEP O€ UEYRAN OmOaTOON.

2.5 Wneiakn YETPNON TNG AMOCTAONG
2710 PRA 35 gu@avileTal yn@Ioka& N omdoToon avapeaa oTo eminedo A&ilep Kol OTIG ykomég onpavong Tou PRA 35.
'ETOI TTOpEi KAVEIG Vo DIMIOTOOE! Je OKPIBEI XINOOTWY TIOU BPIOKETAI OE KATTOIO OTASIO EPYOTING.

2.6 TaxUTNTX TIEPICTPOPNG / ASITOUPYIX YPOUUNRG
Yridipxouv 3 JIXPOPETIKEG TaUTNTEG TepIoTPOPNG (300, 600, 1500 0.01.A.). YTI&PXE! N dUVATOTNTO EVOANXYNG UETOEU
TWV EMUEPOUG AEITOUPYIOV, OTTWG YIX TIGPAIEIYUO AEITOUPYIGG TIEPIOTPOPNG KOI AEITOUPYIOG YPOUUNAG. AUTO gival
SuvaTd Kol e Tov XwpoPaTn Aéiep PR 35 al& kol pe To PRA 35.

H AeiToupyio ypoUUnG EMTPEMEl KOAUTEPN OPATOTNTO TNG OKTIVOG AEITEP KOl TIEPIOPIOUO TNG OKTIVOG A&Ilep OE Uik
OUYKEKPIUEVN TTEPIOKT AEITOUPYIOG.

2.7 AuTOuXTN EUBUYPAUKION KOI ETITPNON

Me 10 PR 35 kau To PRA 35 pmopei gva eminedo Aéilep va euBUYPOUMIOTE! OTTO Ve XTOUO XUTOUOTO OE £Va OKPIBEG
onueio. To euBuypappiopévo emimedo A&iep PTopei vor eAeyxBei, edv XpelaeTal, MTPOOBET e TN AeiToupyia
emTripNONG pe Tn BorBeiax Tou PRA 35 GUTOUOTX 08 THKTA XPOVIKA SIGOTHUATA, VIO TNV GImo@uUyr TUXOV HETATOTTIOEWY
(TT.X. ormd SIKUPGVOEIG BEPUOKPOTIRG, vepo 1) GANEG EMBPATEIQ).

2.8 Wn@piakn £voelgn KAiong Pe NAEKTPOVIKN EUBUYPAUMICH KEOVWV LE KXTOXUPWHEVO SimMAWpX
EUPECITEXVIOG

2TV ynelokn £vdeign kAiong umdipxel n duvardTNTa eupAvIong MGG KAiong éwg kol 15%. Me auTov Tov TpoTo

SnuioupyoUvTal Kol eAEyXOVTal KAIOEIG Xwpig urmoloyiopolg. Me Tnv euBuypdupion &&ova um&pxel n SuvaToTnTa

BeATioTomoinang TN akpiBeiag piog kAiong.

2.9 AeiToupyia TTPOEIBOTOINCNG KPXBXCUMV

E&v To epyaleio ekTparei kKaT& Tn AelToupyia oo To eminmedo (Tp&vTaypo/ XTUTINUG), TO epyoAeio peTaBaivel oe
AerToupyia Tpoegidoroinong, avaBoaoPrivouv OAa Tae LED, To Aéilep amevepyoToleiTal (N KEQaAr) dev TTEPIOTPEPETAI
TTAEOV).

2.10 AuTOpaTn QTTEVEPYOTTIOINGN

E&v To egpyaleio BPioKeTal €KTOG TNG TTEPIOXN GUTOUATNG OTAOUIONG 1 €XEl UTTAOKAXPEI UNXOVIKE, TO Aéilep dev
evepyoroleital kou Ta LED avaBooprivouy.

MeT& TnVv gvepyorioinan Tou epyaleiou, n AEITOUPYIOt QVTIKPOOXOUIKIG TIPOEIDOTIOINONG EVEPYOTIOIEITAI OVO GpOU
TTaPEABel 1 AeTTd o T oTGOpIoN. E&v €vTOG auTOU TOU AemToU MTAOETE KATIOIO TIARKTPO, TO 1 AeTTO apyilel ek
véou.

2.11 ‘ExTaon maxpadoong

XwpoB&Tng AéiZep PR 35
TnAexeipiotnpio / 5¢kTng Aéilep
B&on dékTn

Odnyieq xpriong PR 35

3T0X0G

MioTomoINTIKO KATKOKEUOOTN

- A A a4 a4 a4

EnavagpopTiZdpevn umaropia Li-lon PRA 84
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1  TpogodoTikd PRA 85
1  BoAiToo Hilti

2.12 Evdei&eiq KaTkoTaong AeIToupyioag

Epgavifovran o1 akoAoubeg evdei&eiq kaTaoTaong Aeiroupyiog: LED auTtdpatng otédBuiong, LED KaT&oTaoNG MMoTo-
piag, LED mpoeidorioinong kpadoouwv kai LED kAiong.

2.13 Evoeigeig pe LED

LED auTtoparng ot&buiong (mp&oivo)  To mpaaivo LED avaBoopri- To epyaleio BpiokeTan oTO OTADIO OTGO-
VEL. HIong.
To mp&aivo LED avépel To epyaleio €xel oTaBUIOTEI / BPiOKETA
HOVIPQ. KOVOVIK& O€ AeIToupyio.
LED mpoeidomoinong kpodooumv To mopTokai LED avepel H mpogidoroinon kpodaouaV eival ore-
(TOPTOKOAI) HOVIPQL. VEPYOTTOINUEVN.
LED emTripnong (mopToKoi) To LED ovaBel TOpTOKOAI. To epyaleio eivan o€ AeIToupyia €mmiTh-
pnons.
LED évdeigng KAiong (mopTOKO) To mopTokoAi LED avapBo- EuBuyp&upion Tou KekAIEvou emTedou.
oprvel.
To mopTokoAi LED av&Bel H Aerroupyia kAiong eivai evepyoroin-
povIPa. pévn.
MNepioodTepa LED 2 LED avapBooBrivouv og op-  Epyaeio otn AeiToupyia 'EuBuyp&upion
TOKOA XPWUOK. a&ovwv' (KAion).
‘OAa T LED ‘OAa T LED avéBouv. To epyoAeio dEXTNKE XTUTINUA, EXOOE
TN oT&OUIoN 1) DIKPOPETIKA EXEI KATTOIO
OPAAUC.

2.14 Kat&oToon pOpTIcNG EMAVAPOPTICONEVWV UMTATapi®V Li-lon katd Tn AsiToupyia

LED HOVIUX QVOUHPEVO LED avapBooprvel Kar&oTaon ¢opTtiong C
LED 1,2,3,4 - Cz75%

LED 1,2,3 - 50% =C<75%

LED 1,2 - 25 % =C <50 %

LED 1 - 10%=C<25%

- LED 1 C<10 %

2.15 KataxoToon popTIcNG EMAVAPOPTICOUEVWV UMTATAPI®V Li-lon kaTd Tn SiadIkxoia ¢popTIoNg 6TO

epyaAeio
LED pOVINX QVOUHUEVO LED avaBoofrvel Kar&oTaon ¢optiong C
LED1,2,3,4 - C =100 %
LED1,2,3 LED 4 C 275%
LED 1, 2 LED 3 50 % =C <75%
LED 1 LED 2 25 % = C <50%
- LED 1 C<25%

2.16 Kat&oToon pOpTIcNG EMAVAPOPTICOUEVWV PITATAPI®V Li-lon KaT& Tn SIGSIKACIX POPTIONG EKTOG
epyaAeiou

‘OTaV €ivall HOVILG OVOUWEVO TO KOKKIVO LED, YiveTan pOpTIon TnNG Moo,
‘OTav dev ival avappéVo To KOKKIVO LED, n uroaropia el pOopTIOTE! TIANPWG.
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Ovopoaoia Mepiypapn

TnhexelpioTnpio / dEKTNG A&Ilep PRA 35

AEKTNG Aéilep PRA 38, PRA 30/31

ZTOX0G PRA 50/51

Emitoixn Boon PRA 70/71

YroAoyioTrg KAiong PRA 52

AvTtamTopag kAiong PRA 78

doPTIOTAG AUTOKIVATOU PRA 86

EpyoAeio HETOQOPEG UYLV PRA 81

TpopodoTIKO PRA 85

EmovapopTIZOpeVn UaTapio PRA 84

Karakdpupn ywvio PRA 770

B&on 8¢kt X&POENG PRA 751

B&on x&poa&ng PRA 750

AVTETITOPOG TTPOCOYNG PRA 760

Aixpopa Tpimoda PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2
TNAEOKOTTIKEG TTAGKEG PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 TEXVIKX XOPAKTNPIOTIKX

AITNPOUPE TO SIKXIWUX TEXVIKOV TPOTIOTIOINOEWV!

PR 35

Eppéleia Ajyng (Bi&peTpog) PR 35 Me PRA 35 Tumikn: 2...300 m (6...900 ft)

Eppéleia TnAexeipioTnpiou (SIUETPOG) Me PRA 35 Tumikn: 0...200 m (0...660 ft)

Akpifeia Oepuokpacia 25°C, avar 10 m opIfOVTING KMOOTOONG
0,75 mm (77° F, /32" og 32 ft)

AKTIVOX KXOETNG EUBUYPAUUIONG ouveXOpEVQ UTTO 0pBI YwVia TIPOG TNV EMQAVEIX TIEPI-
oTPOPrg

Karnyopia AéiZep PR 35 Karnyopia 2, (class Il), 620-690 nm / Po < 4,85 mW, =
300 o.a.A. (EN 60825-1:2008 / IEC 825 - 1:2008), class
Il (CFR 21 § 1040 (FDA))

TaxUTNTEG TTEPITTPOPNS 300, 600, 1500 o.c.A.

EUpog khiong gvog &Eovag, -15% / +8,6% (-8,6° / +5°)

Mepioxr) auTdUATNG OTGBMIONG £5°

Mapoxr evepyeiag EnavagopTiZopevn umarapic Li-lon 7,2V/ 4,5 Ah

AIGPKEIX AEITOUPYITG EMAVOPOPTICOUEVNG UITATAPIOG Oepuokpaoia +20 °C (+68 °F), EmavapopTI{OPEVN UTTa-
Topia Li-lon: 230 h

OepuoKkpaaia AeIToupyicg -20...+50 °C (-4°F ¢wg 122°F)

OePUOKPATI ATTOBNKEUONG (OTEYVOG XDPOQ) -25...+60 °C (-13°F ¢wg 140°F)

Karnyopia pooTaciog IP 56 (kar& IEC 60529) (0x1 0Tn AeiToupyia "®opTion
KaT& TN AeiToupyia”)

Zneipwuo Tpimodou %" X 11

Baipog (ue PRA 84) 2,4 kg (5.3 Ibs)

AixoTaoeig (M x M xY) 252 mm X252 mm X209 mm (10 "x 10" x 8 ")
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Emava@opTi{ouevn prmatapicx Li-lon PRA 84

OVOUOOTIKI T&OT (KAVOVIKI AEITOUpYior) 72V
MéyioTn T&on (Komd Tn AEIToupyia fj Tn GOPTION KOT& 13V

Tn AeiToupyic)

OVOUQTTIKN EVTOON 160 mA

Xpovog popTIong

2 h /+32 °C / MnaTapia popTiopévn 80%

Ogpuokpaaia AeiToupyicg

-20...+50 °C (-4°F &g 122°F)

OepUOKPACia ATTOBKEUONG (OTEYVOG XWPOG)

-25...+60 °C (-13°F £wg 140°F)

OepUOKPATIX POPTIONG (KO OTN GOPTION KATX TN Ael-
TOUPYI®)

+0...+40 °C (32° &g +104°F)

B&pog

0,3 kg (0.67 Ibs)

AixoTdoeig (M x M xY)

160 MM X45mm X36 mm (6.3"x1.8"x1.4")

TpogodoTiko PRA 85
Tpopodoaia armd NAEKTPIKO BiKTUO 115...230 V
ZuxvoTnTa JIKTUOU 47...63 Hz
OVOUOOTIKN 10XUG 40W
OVOouOaTIKN T&ON 12V

OepUoKPATia AeITOupyicG

+0...+40 °C (32°F ¢wg +104°F)

OEPUOKPATIO ATTOBNKEUONG (OTEYVOG XWDPOQ)

-25...+60 °C (-13°F €wg 140°F)

B&pog

0,23 kg (0.51 Ibs)

AixoTaoeig (M x M x Y)

110 mm X 50 mm X 32 mm (4.3"x2"x1.3")

5 YITOd<EiEeIC yIX TV XCPXAEIX

5.1 BXOIKEG EMONUAVOEIG YIX THV XCPXAEIX

EKTOG &TT0 TIG UTTOBEIEEIG YIX TRV XOPEAEIX TTOU UTTXP-
XOUV OTX EMIPEPOUG KEPXANIX XUTOV TwV odnyiwv | a)
XPNONG, TIPETIEI VX TNPEITE TTAVTOTE AUCTNPX TIG 0dN-
Yi€g TTou akoAouBouv.

5.3 Kar&AAnAn 31UBETNON KAl OPYAVWON XOPWV

£pYXOIag

ACQOAIOTE TO ONUEIO PETPNOEWV KXI TIPOCEETE

KXT& TO OTIOINO TNG CUCKEUNG V& UNV KATEUOU-

VETE TNV OKTIVX 0 GAAX TIPOOWTTX I} GTOV EXUTO

0OG.

ATTIOQEUYETE VO TIXIPVETE APUCIKEG OTXOEIG HE

TO CWUX OXG OTAV EPYKTECTE EMAVW OF OKAAEG.

DPoVTIOTE Vo EXETE KAAI) EUCTAOEIX KOl SixTn-

PEITE MAVTA TNV ICOPPOTTIX GXG.

c) Metproeig peoa oo YUGAIVO TCXUIO 1) KA QVTIKEI -
HEVO UTTOPEI VO TIPOTTOINTOUV TO QMOTEAECUO TNG
HETPNONG.

d) BeBoaiwBeite 0TI To gpycheio £xel TomoOeTNnOEI
eMavw og oTIBapn emimedn emeaveix (Xwpig do-
vijoeig!).

€) XPNOIUOTIOIEITE TN GUOKEUN HOVO EVTOG TWV KO-
BopIoPEVMIV OpiwV XpRONG.

f) BeBouwbeite 0TI TO dIKd 0ag PR 35 armokpiveTal pdvo
oTo JIkO oag PRA 35 kai 0x1 oe &Ma PRA 35, mou
XPNOILOTIOIOUVTAI OTO £PYOTAEIO.

5.2 Fevik& PETPOX XOPXAEING b)

a) Mnv KoBIOTATE AVEVEPYX TX CUCTHUXTX XCPX-
A€ixG KO PNV XITOUXKPUVETE TIG TNVOKIGEG UTTO-
SeiEewV Kol TIPOEIBOTIOINCEWV.

b) KpaTnoTe T&X ModIX HOKPIX OMO TIG CUCKEUEG
mpoBoAng Aéigep.

c) Edv Bidwoete pe akaTXANAO TPOTIO TN CUCKEUN/TO
epyoaheio pmopei va TipokAnBei akTivoBolia Aéilep
TTOU V& uttepPaivel TNV Karnyopia 2. Ava@goTe Thv
ETMOKEUN TOU EPYXAEIOU HOVO OTA ONnuEi GEPPIG
Tng Hilti.

d) AopBavere umown cag TIG TEPIBXANOVTIKEG €TTI-
dp&oeig. Mn XpPnOIUOTIOIEITE T CUCKEUN, OTIOU
UTTXPXEI KiVOUVOG TIUPKOYIXG I} EKPREEWV.

e) (YnddeiEn olugwva ye To FCC §15.21): Tpormoriol-
NOEIG ] LETATPOTIEG, TTOU eV EXOUV EMITPATTIEI PNT&
amo Tn Hilti, umopei va mepiopicouv To dIKaiwpa Tou
XProTn va B€ael oe AeIToupyia T OUCKEUN).

5.3.1 HAeKTpOUXYVNTIKH CUUBATOTATO

MopOAO TTOU N GUOKEUN OVTOTTOKPIVETAI OTIG QUOTNPES
AMXITACEIG TV 10XUOVTWV 0dnyiwv, n Hilti dev umopei
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Vo oTTokAeioel To evdeXOpevVo va dexTel TTaPEPBOAEG aTTd
£vTOoVN OKTIVOBOAIQ, YEYOVOG TTOU UTTOPET VOl TIPOKOAEDEI
SuoAeIToupyieg. Ze QUTAV TNV TIEPITITWON 1| OE TIEPITITWON
GMwV aP@IBONIGY, TIPETTE! VX TIPOYUXTOTIOIOUVTOI SOKI-
pooTIkEG YeTproelg. H Hilti dev pmopei emiong va omokAei-
oel OTI 5e B TPOoKANBOUV TXPEUBOAEG OE KANEG OUCKEUEG
(TT.X. OUCTHAUOTX TTAOYNONG XEPOTTAAV®V).

5.3.2 Karnyopiomoinon A€i{ep yix epyaieia TNG

Karnyopiag Aéidep/ class Il

To epyoAeio QVTAMOKPIVETAI OTNV KATNyopia AéiZep 2
koTa IEC825-1:2008 / EN60825-1:2008 kol Class Il karéx
CFR 21 § 1040 (FDA). Ta gpyaheio quT& EMTPEMETAI
VO XPNOILOTIOIOUVTOI XWPIG TTEPAITEPW METPK TIPOOTO-
oiag. To avBpOITIVO P&TI TTPOOTOTEUETAI OTTO HOVO TOU
AOYy®w TOU QVTOVOKAXOTIKOU TwV BAEQEPWV TWV HOTIOV
OE TIEPITITWON TIOU KOITGEETE KAT& A&BOG K& yIx oU-
vToun Sikpkela TNV okTiva AéiZep. To QVTOVOKAXOTIKO
QUTO OUWG WTTOPEI VO PEIWBET amo TN AfWn GOPUGKWY,
OIVOTIVEUOTOG 1} VOPKWTIKWV oUaIi®v. Mapoha autd dev
Ba TpErel, OTWG KAl OTOV NANIO, V& KOIT&TE KATeUBEiav
OTNV TINYH EKTTOUTING WTOG. MNV KATEUBUVETE TNV OKTIVOX
Aéilep o€ QVBPWTTOUG.

5.4 FeviK& PETPOX KOPAAEING

EA€yETe TO epyaAeio TIpIv ard Tn xprion. E&v n ou-
OKEUI £X€I UTTOOTEI {NMIK, AVOOECTE TNV EMOKEUN
TNng o€ évax o€pPig Tng Hilti.

MeTd oo mTwon i GAAEG uNXAVIKEG EMSPAOEIG
pENEel v EAEYEETE TNV OKPIBEIX TNG CUCKEURG.
E&v HETO@QEPETE TN GUCKEUN OO TTOAU KpUO oE
o {eoTO EPIBXAANOV I} TO AVTIGTPOPO, TIPETTEI VO
TNV XPrIOETE VO EYKAIUATIOTEI TTPIV &TTO TN XPRoN.
e MePIMTWON XPHONG UE AVTANMTOPEG Befain-
OeiTe OTI N cUoKeUN givail KXA& BIdWPEVN.

M Vo AITOQPUYETE ECPAAPEVEG HETPHOEIG TIPETIEN
va diaTnpeite KXOapn Tn BupPida eE680U AKTIVAG
Aéiep.

MoapoAo TOU n Ouckeur] €xel OXedIXOTEl YIxX
OKANpr XpPrion o€ epyoTaEia, 0o TPEMEl Vo
XPNOIUOTIOIEITXI OXOAXOTIKYX, OTWG KX K&Oe
OTITIKOG K&I NAEKTPIKOG €EOMAIONOG  (KIGAIX,
YUOAIX, pOTOYPXPIKEG MNXAVEG).

MapoAo 1ou To epyaxAEio €ivail TTPOCTATEUPEVO
oo TNV EICXWPNON OKOVNG, O TIPEMEI V& TO
OKOUTTIGETE [IE OTEYVO TIAWVI TIPIV TO TOTTIOBETIOETE
OTN CUOKEUXOIX HETX(POPHAG TOU.

EAEYXETE TN OUOCKEUI TIPIV OO ONUAVTIKEG ME-
TPNOEIG.

Kara Tn Xprion, EAEYXETE MOANEG POPEG TNV AKPi-
Beia.

XpNOoIPOTIOIEITE TO TPOPOSOTIKO HOVO OTO NAe-
KTPIKO dikTUO.

BeBaiwOEeiTE OTI TO EPYKAEIO KX TO TPOPOBOTIKO
dev armoTeAoUV gUTOdI0, TTOU UTTOPEi VoL 0dNnyRoe!
o€ KivdUVo TITRONG 1) TPXUPATICHOU.

m

=

)

DPOVTIOTE YIX KAXAO PWTIOUO TNG TTIEPIOXNG EPYX-
oiag.

EAEYXETE TAKTIKKX TIG PTXAXVTELEG KOXI XVTIKOTOK~
OTHOTE TIG €&V £€X0ouv umooTel {NuIK. E&v KoT&
TNV €pyacia UTTOOTEI {NUI&G TO TPOPODOTIKO 1) N
HUMTXAQVTELX, BEV EMTPETETAI VX XKOUUTTI|CETE TO
TPOPOSOTIKO. ATTOGUVOECTE TO (PIG AITO TNV TIPIK.
E&v Ta koAmdIo oUvOeEONG Kol TIPOEKTOONG EXOUV
uTooTel {NUIK armoTeEAOUV KivOUVO YIa NAEKTPOTIAN-
Eiat.

ATTOQEUYETE TNV EMAPH TOU CWUXTOG PE YEIW-
HEVEG EMPAVEIEG, OMWG OWANVEG, KXAOPIPEP,
NAEKTPIKEG KOUTIVEG KX WUYEIX. YTTOPXEl QUEN-
HEVOG KivOUVOG NAEKTPOTIANEIG, OTOV TO OWHUX 0OG
eival YEIOUEVO.

MpooTaTéyTe To KAAWSI0 GUVEEGNG XTI UTTEPPO-
NIK) OEpHOKPAOIX, AXSIX KO XIXUNPES AKHEG.
MoTE un XPNOIMOTIOIEITE TO TPOPOSOTIKO OTAV Ei-
vail Aepwpévo 1) Bpeypévo. H okovn, 1I8iwg aywyi-
HWV UAIKQV, 1} N UYPXCiX TTOU TNOAVOV VX UTTXPXE!
OTNV EMPAVEIX TOU TPOPOSOTIKOU EVOEXETAN VO
odnyrjoouv utrd duopEeveiq CUVONKEG O NAEKTPO-
mAngia. MNa auTdv To AOYo avaBETETE OTO CEPPIG
NG Hilti vat EAEYXEI TAKTIKX T AEPWHEVX EPY-
Aeia, 18iwg E&V KOBETE CUXVX AYDYINX UNKX.
ATTOPUYETE VO KOUUTTIXTE TIG ETTOPEG.

5.4.1 EmpeAng XEIPIOHOG KA Xprion

a)

e

9)

EMAVAPOPTICOUEVWV EPYAAEIWV
BeBaiwOeiTe 0TI TO EpyaA€io givan EKTOG AeIToup-
YixG, TIPIV TOTTOBETAOETE TNV EMAVXPOPTIZOUEVN
HITATOPIX. XPNOILOTTOIEITE POVO TIG EYKEKPIUEVES
armo Tn Hilti yio To epyoAeio 00 eMavapopTIZOpEVES
UMOTOIES.
KpaTHOTE TIG EMAVXPOPTI{OMEVEG UTATAPIEG K-
KPI&X oo UPNAEG BOEPUOKPAOIEG KXI PWTIK. YTTGP-
Xl Kivduvog €kpnéng.
Agv EMTPEMETAI VX XITOCUVOXPHOAOYEITE, VO GU-
umedeTe, v BepUaiveTe MAvw amméd Toug 75°C
VX KQXITE TIG EMAVAPOPTICOUEVEG PMTATAPIEG. AIX-
(POPETIKA UTTGPXEI KIVOUVOG TTUPKAYIAG, EKPNEEWV KOl
XNUIKGOV EYKOUPETWV.
ATTOQUYETE TNV €I0XWPNON UYpXsiag. EQv eioxw-
PrOEI UYPOOIQ UTTOPE VO TIPOKOAETE! BPOKUKUKAWUO
KO XNMIKEG OVTIOPAOEIG KOl VO ETTIPEPE! EYKAUPOTO
N PWTIA.
Mn xpnoiporroieite GAAEG, €KTOG OO TIG KXOE
pop& eykekpipéveg amo Tn Hilti yix To epyaleio
OOG EMTAVXPOPTI{OPEVEG UTTATAPIEG. Z€ TIEPITITWON
XPNong &AAwV EMTOVAPOPTICOPEVWV UTTATAPIMV I X~
oNgG TWV EMAVOPOPTIZOMEVWV UTTOTAPIOV VIO XAAOUG
OKOTTOUG UTTAPXE! KiVOUVOG TTUPKOYIXG KOl EKPrigEWV.
MpooctETe TIG €I0IKEG 0dNYIEQ YIX TN HETXPOP,
TNV amoBRKEUON KAl TN AEITOUPYIX TWV EMOVO-
PopTIOpEVWV pTaTapi®v Li-lon.
ATTOQUYETE TO BPAXUKUKAWUOX OTIG EMOVAPOPTI-
Copeveg prmaTapieg.EAEyXeTe TIpIV GG Tnv TOTIO-
B€TNON TWV EMAVAPOPTIZOPEVWV UTTATOPIOV OTO €P-
yoAeio, OTI 5ev UTIGPXOUV EEVO COUOTA OTIG ETTOGES
NG EMAVAPOPTIOUEVNG UTTOTOPING KAl OTIG EMQ-
PEG 0TO epYOAeio. EGvV BPaXUKUKAWOETE TIG ETTOPES
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UTI&PXE! KiVOUVOG TTUPKAYIAG, EKPNENG KO XNUIKQV
EYKAUPRTWV.

h) O1 EMAVAPOPTICOPEVEG HaTapPiEg (yrx
MXPAIEIYUX UTMTATXPIEG HUE PWYHEG, OTTAXCUEV
TURUOTA, AUYIMEVEG KOXI/T| OTPXPBWHEVEG ETTAPEG)

6 O¢£on oc AsiToupyix

YMOAEI=H
To PRA 35 emTpEMETAI V& XPNOIMOTIOIEITAI OVO HE TIG
enmavopopTIopeves pmarapieg Hilti PRA 84.

6.1 ®opTION PIIATOPING

= A AN A

KINAYNOZ

XPNOIUOTIOIEITE HOVO TIG TIPOBAETIOUEVEG ETAVAPOP-
TI{OpevVEG prmaTapieq TG Hilti, BuopaTa prarapiog
OGUTOKIVITOU Kol TPOPodoTIK& TNng Hilti mou avagépo-
VTOl 0TNV eVvOTNTX "A§ECOUXRP".

6.1.1 MpwTn POPTION KXIVOUPYIWV
EMAVAPOPTI{OUEVWV HTTATAPIOV
dopTieTe TIG eMAVOPOPTIZOUEVEG UMOTOPIESG TEAEiwG
TIpIV &TO TNV IPAYTN B€0N og AeiToupyiat.
YMNOAEI=H
dpovTioTe WOTE VO EXE KOAr EUOTAOEIC TO GUCTNUX TTOU
TIPOKEITOI VO POPTIOETE.

6.1.2 DOPTION PETAXEIPICHEVAV ETTAVRPOPTIZOMEVWV
UITATOPI®V

BeBaiwbeiTeE OTI 01 EEWTEPIKEG EMPAVEIEG TNG ETTAVO-
POPTICOUEVNG MITOTOPIOG EIVAI KABXPES KAl OTEYVEG TIPIV
TOTMOBETAOETE TNV PTIATOPIX OTO EPYOAEIO.

O1 enmavapopTIZdpevesg pmaTapieg Li-lon givon avex méoo
OTIYHN £TOIYEG YIX XPNON, OKOUN KI OTAV EiVal UEPIKMG
POPTIOHEVEG. H TTPOOBOG POPTIONG EUPAVICETOI KATA TN
@opTION 0TO gpyaheio pe Tar LED.

6.2 EmAOYEG yIx TN (POPTION TNG MITATXPING

KINAYNOZ

To TpopodoTiko PRA 85 emMITPEMETAI VO XPNOILOTIOIEI-
TXI HOVO HECK OE KTiplo. ATTOQUYETE TNV EI0XWPNCN
UYPXOixG.
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8ev emTpEMETAN OUTE VX POPTICOVTAI OUTE VX
XPnoiyoroiouvTal.

i)  XpnoiyorroigiTe yix Tn AgIToupyix Tou epyaxAeiou
KXI TN POPTION TNG UITATAPING HOVO TO Tpopodo-
TIkO PRA 85 1] To gopTIoTH auTokiviiTou PRA 86.
AIGQOPETIKE UTTAPXE! KiVOUVOG VO TIPOKANBEI Znuik
oTO ePYOAEio.

6.2.1 ®opTIon TG praTapiag oTo epyaieio @

YNOAEI=H

®povTioTe MOTE Ol BEPUOKPATIEG KATX TN GOPTION VO
QVTIOTOIXOUV OTIG TIPOTEIVOUEVES BEPUOKPOTIES POPTIONG
(0 ¢wg 40°C/ 32 £wg 104°F).

1. TomoBeTAOTE TNV EMAVAPOPTIZOPEVN PUTTATOPIX OTN
BrKN UMOTAPIGV.

2. TepIoTPEYTE TO UNXAVIOUO XOPAAIONG DOTE VO EU-
QaviaTel N UTodoxn GOPTIONG OTNV PTTATAPIX.

3. ZuvdéoTe TO QIG TOU TPOPOSOTIKOU I} TO POPTIOTH
QUTOKIVITOU OTNV UIOTOPICK.

4.  Kotd Tn SIodIKaaia pOpTIoNng, N KAT&OTAON QOPTI-
ong eaiveTan amd TNy EVOEIEN PMATAPING OTO £pYX-
Aeio (To epyaAeio TIPETTEI VO EIVOI EVEPYOTTOINUEVO).

6.2.2 ®OPTION TNG HMATAPIAG EKTOG TOU
epyaiciou B

YNOAEI=H

®povTioTe OOTE N BeEPUOKPATIX KOTX TN GOPTION Vo
QVTIOTOIXEI OTIG TIPOTEIVOUEVES BEPUOKPOTIES POPTIONG
(0 ¢wg 40°C/ 32 éwg 104°F).

1. AQQIpEOTE TNV PTIATOPIX OO TO EPYOXAEIO KOl GUV-
O£0TE TO PIG TOU TPOPOSOTIKOU 1} TO POPTIOTI GU-
TOKIVATOU.

2. Koré mn ¢opTion, avapel To KOKKIVO LED oTny pma-
Tapia.

6.2.3 POPTION TNG PITATAPIAG KATX TN
Aerroupyiac A
NPOZOXH
ATTOQUYETE TNV €I0XWPNON UYpPAGiag. Eqv eioxwpr)-
Ol UYPOOIx UMOpPEl VoL TIPOKXAETEI BPOKUKUKAWUO KOl
XNUIKEG QVTIOPAOEIG KO VXX ETTIPEPE! EYKAUPOTA 1} QWTICK.

1. TepioTPEYTE TO KATIGKI OOTE VXX EUPAVIOTEI N UTTO-
doxr eOPTIONG OTNV UMATOPIX.

2. ZuvdEOTE TO QI TOU TPOPOJOTIKOU OTNV UTTATOPIC.

3. Toepyaheio AeiToupyei kaTd Tn diadikaaia TN edp-
TIoNng.

4. H kaT&oToon eOpTIONG EUPAVIZETAI KOT& TN @Op-
Tion We T LED oTo gpyaeio.



6.3 ZXOAXOTIKOG XEIPIOUOG EMAVAPOPTIOHEVWV
HITATAPIOV

ATIOBNKEUETE TIG EMAVAPOPTIOUEVESG UMTATUPIEG KATX TO
Suvard oe dpooepd Kal OTEYVO XWPO. MoTE pnv omo-
BnkeleTE TIG EMOVOQOPTIOUEVES UTTOTOPIEG OTOV MAIO,
endvw oe KaAopIPEP 1) Tiow omd map&dBupa. ‘OTav TTaK-
peNBeI N didipkeiae LwhG TOUG TIPETEl VX BIGBECETE TIG
MITOTOPIEG OTO KMOPPIMHATA PE TPOTIO PIANIKO TIPOG TO
TEPIBAANOV KOl E AOPAAEICL.

6.4 Tommo6&Tnon prmaroapiocg B

NPOZOXH

EAEYXETE TIPIV KTTO TNV TOTTOBOETNON TWV EMAVXPOPTI-
{OMEVWV PTTATAPINV OTO EPYXAEIO, OTI Sev uTGpXOUV
EEVO OWPOTA OTIG EMAPEG TNG EMAVAPOPTIOMEVNG
HITATAPING KOl OTIG EMAPEG OTO EPYAAEio.

1. EI0&yeTE TNV EMAVOPOPTIZOUEVN PTTATOPIC OTO €p-
yoheio.

2. MMepioTpeyTte TIG OUO €YKOTIEG TOU UNXQVIOHOU
aoQANIONG OeEIOOTPOPR, UEXPI VO EUPAVIOTEI TO
OUPBOAO KAEIBWUOTOG.

6.5 Agaipeon pmarapiog El

1. TMepioTpéyTe TIG dUO €YKOTIEG TOU MNXAVIGHOU
AOQANICNG OPICTEPOTTPOPT, MEXP! VO EUPAVIOTEI
TO OUUBOAO EEKAEIDDUATOG.

2. AQUIPEDTE TIG EMAVOPOPTICOUEVES UTTIATOPIEG OTTO
TO gpyaAeio.

6.6 Evepyorroinon epyaxA€iou

MNarrioTe To MARKTPO "ON/OFF".

YMNOAEI=H

MeT& Tnv evepyorioinon, To epyaheio apxilel TNV ou-
TOUOTN oTGOUIoN (Uey. 40 SeuTepOAETITR). Ze TTAfPNn OTAB-
pion, n okTiva Aéilep evepyortolgiTan otnv kaTelBuvon
TIEPIOTPOPAG KAl OTNV KOAVOVIKN KaTeuBuvan. ZTnv opl-
ZOVTION UBUYPAPMION, N TTEPICTPEPOUEVN KEPOAN TIEPI-
OTPEPETAI AUTOUTA PE TN PEON TOXUTNT, OTNV K&BETN
€UBUYPAUMION, TIPOBGAAETAI £V ONUEIO AVOPOPAS TTPOG
TO KATW.

6.7 Evdeiteig pe LED
BAETE kKePGAQKIO 2 MepIypapr|

6.8 TormoB£Tnon pnarapiwv oto PRA 35

NMPOZOXH
Mn XpnOIUOTIOIEITE PUTIATOPIES TTOU £XOUV UTTOOTEI {NMIGK.

KINAYNOZ

Mn XPNOILOTIOIEITE KAIVOUPYIEG KOl TIGAIEG WMATAPIES
Hadi. Mn XpNOILOTIOIEITE UMOTOPIEG DIKPOPETIKOV KATX-
OKEUOOTQV 1] UE DIPOPETIKEG TIEPIYPAPES TUTTOU.

YNOAEI=H

To PRA 35 emTpeneTal Vo XpnOIUOTIOIEITAI HOVO HE UTTO-
TOPIEG, TIOU £XOUV KOATAOKEUOOTEI CUUPWVA PE T DigBVR
TPOTUTA.

6.9 ZuCeu&n

YMNOAEI=H

O xwpoB&Tng Aéilep PR 35 kau To TnAexelpioTnpio / O
0ekTNG Aéilep PRA 35 dev eival ouvdedepeva LETOEU
TOUG KOT& TNV Tap&d00N, OUwG Xwpig oUZeugn dev eivai
o€ eTOINOTNTA AsITOUpPYiOG.

M0 VO UTTOPEITE VO XPNOILOTIOINCETE TO XWwPORKTN A&ilep

PR 35 pe To PRA 35, Tpémel va oUVTOVIOTOUV PETOEU

TOug, v Yivel oUZeugn. H oUTeun éxel wg amoTEAETUa

TN OOQr GVTIOTOIXION TOU XWPORATN A&Ilep KAl TOU TN-

AexelpioTnpiou peTa&U Toug. O xwpoPaTng AéiZep PR 35

AouBaver £Ta1 udvo orpaTa amo To ouvdedepevo PRA 35.

H oUZeuEn emTpémnel TNV epyaoia IMAG oo &AAOUG Xw-

poBaTeg AEIlep XwpPIG TOV KivBuvo TPOTTOTOINoNG Twv

puBpicewv amd auToug.

1. NamroTe oo xwpoBaTtn Aéilep PR 35 kai ato PRA 35
TauTOXpOVa Ta TIARKTP ON/OFF Kol KpOTroTE To
TOTNPEVX YIo TOUAGXIOTOV 3 SEUTEPOAETITAL.

H emTuxng oUZeugn emMONUXIVETAI PE €V NXNTIKO
onua oto PRA 35 ko pe To yeyovog OTI avaBoopr-
vouv OAa Tar LED aTo xwpoBaTn AéiZep PR 35.

2. ArmevepyorTioiNoTe KOl EVEPYOTIOINOTE AV TO GUV-
dedepéva epyaheio.

TNV 0806VN ePPAVIZETAI TOPX TO GUHROAO oUTEUENG
(BAETTE KEPAAQIO EVTOTTIONOG TIPOBANUATWY).

7 XeIpIouo

7.1 Evepyoroinon epyaAgiou
MoarroTe To TARKTPO "ON/OFF".
YMNOAEI=H
MeT& Tnv evepyorroinan, To gpyoheio apxilel TNV ou-
TOUOTN OT&OUION.

7.2 Epyaoia pe To PRA 35

To PRA 35 eivan d¢kTng A&IZep (UTTPOOTIVI) TTAEUPS) KOl
TOUTOXPOVO TNAEXEIPIOTNAPIO (Mow TIAEUPX). To TnAexel-
pIOTAPIO DIEUKOAUVEI TNV EPYXTIX e TO XWPORAXTN AéIep
KOl OMTOITEITON VIO VO UTTOPET KAVEIG VO XpNaIloTTolE opi-
opgveg AeiToupyieg Tou gpyaeiou. O dEKTNG AerToupyei
KaAUTEPR OTIG B00 0.0, Kol Sev Bt TIPETTEN VO XPNOIWO-
rroigitan oTig 1500 o.0.A.

39




7.2.1 Epyocia pe To 8£KTn A€IZEP WG popnTh
OUOKEUN

MoTroTe To MAkTpo ON/OFF.

Kparriote To PRA 35 ameubeiag oTo TepIoTpE-

POPEVO €mMTMedO TNG OKTIVAG A&ICEP.

H okTiva A&IZep eNPAVIZETAI E EVOX OTITIKO KOI NXN-

TIKO OfUC.

N —

7.2.2 Epyoacia pe To PRA 35 otn B&on 8¢kTn
PRA 80 [

AvOoIETE TO pnxaviouo aopahiong oto PRA 80.

TomoBetrioTe To PRA 35 oTn Baon 8éktn PRA 80.

KAeioTe TO pnyxaviopo aopahiong oto PRA 80.

O¢oTe og AeiToupyia To 8EKTN AEIZep e TO TARKTPO

ON/OFF.

AVOIETE TNV TTEPIOTPOPIKI APH.

6. ZTtepenoTe Tn Baon dékTn PRA 80 koA& oTnv TnAe-
oKotTiKr) p&BOO 1 0TN P&POO oTABUIONG KAEIVOVTOG
TNV MEPIOTPOPIKA AaBr.

7. Kpatiote To PRA 35 pe To MopaBupdki eAEyxou
QMEUBEING OTO TTEPIOTPEPOUEVO ETTITTEDO TNG OKTi-
VoG AEIZep.
H okTiva AEIZep ePAVIZETAI UE EVOX OTITIKO KO NXN-
TIKO Ofua.

Eal ol

o

7.2.3 Epyaoia UE TO EPYXAEIO HETAPOPAG UYPRDV
PRA 81

1. Avoi&Te TO pnxoviopo aop&Aiong oto PRA 81.
TomoBetrioTe To PRA 35 0TO £pYOAEio HETAPOPEG
uywv PRA 81.

3.  KheioTe 10 pnxoviopuo ao@ahiong oto PRA 81.

4. ©¢ote oe Aeitoupyia To PRA 35 pe To MARKTPO
ON/OFF.

5. Kparote To PRA 35 pe To mopaBupdki eAéyxou
QMeUBEING OTO TTEPICTPEPOUEVO ETTITTEDO TNG OKTI-
vag AiZep.

6. TomoBetriote To PRA 35 &Tol, (aTe oTnv €vdeign
amoaTAONG VO gppavideTon "0".

7. MeTprioTe Tnv emBuunTh amooToon e Tn PonBeia
MIOG METPOTAIVIOG.

7.2.4 EmAoy£G pevou

MNarrioTe KaT& TNV gvepyorioinon Tou PRA 35 To TARKTPO
ON/OFF yio dU0 SeuTepOAETTO.
EpgaviZeTan To pevou oto medio evdeifewv.

XpnolUoTIoINaTE TO MARKTPO POVADWV IETPNONG VI EVOA-
Aoy} HETOEU WETPIKAV KO OyYAOOOEOVIKGV HOVEDWV
HETPNONG.

XpnoIPoTToInoTe To TAKTPO €VTaong fXOU YIOo V& QvTI-
oTOoIXIOETE TNV UWNAOTEPN OUXVOTNTA TOU MXOU OTNV
EMAVW 1) OTNV K&TW TIEPIOKT TOU SEKTN.

Morrote 1o MARKTPO "KAeidwpa MARKTPwWVY" oTnv Tiow
mAeup& Tou PRA 35, yia Vo ETOBEITE OTO SIEUPUPEVO
pevolu. Me Ta TAMKTPO KaTelBuvong (xploTepd/SeEik)
MITOPEITE V& avadNTROETE OTIO KAAX Onueia: T.X. ohAayn
puBpiong euaioBnoiag PR 35 yio Kpadaouo, KaT&pynon
oUTEUENG TWV CUOKEUMY, Omevepyortoinan aoUpuaTng
ouvdeong.

O1 pubuiceig TTou agopouv To PR 35, gvepyormolouvTail
povo otav BpiokeTan oe Aeimoupyia To PR 35 Ko ei-
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val aoUppoTor ouvdedepévo. To MARKTPa kaTeuBuvong
(Mévw/K&Tw) XPNOIMEUOUV oTNV OAAGYN Twv PUBIcEWV.
K&Be emAeyugvn puBuion 1oxUel KO TTOPOUEVE! KOI OTNV
eMouevVn evepyortoinon.

Arevepyoroifjote To PRA 35, yix voi amoBnkeuTouv ol
pubuioelg.

7.2.5 PUBuION povadwv PETPRONG

Me To TARKTPO HOV&S WY ETPNONG MITOPEITE VO publioeTe
TN MOVADa YETPNONG TTOU €MBUMEITE QVEAOYD e TNV
€kdoon yia k&Be xwpa (mm / cm / off) fj (Vein / Vaein / off).

7.2.6 PUBMION £VTAONG NXOU NXNTIKOU GHHOTOG
Kor& Tnv evepyormoinon Tou gpyaAeiou, n €vraaon rfxou
eival puBuiopévn oTo "Kavovikn'". MATOVTAG TO TARKTPO
"NXNTIKO oNpA", UTTOPEITE VOt XAAREETE TNV EVTOON NXOU.
Yridpxel n duvarotnTa 4 emAoywy, dnA. "xaunAn'", "Ko-
vovikn'", "duvarn" Kol "eKTOg".

7.2.7 KA€idwpa TANKTP®V Ko SITTAG KAIK

To kAeidwua MARKTpwv Tou PRA 35 mpooTaTelel oo
OKOUOIX E10QYWYT) OTOIXEIWV KX EUPAVIETAI OTO EMAVW
aploTePd AKPO TNG 006VNG OTIG SUO MAeUpEG Tou PRA 35.
To oUMBONO evdg AOUKETO €ival €iTe avoIXTO (TTARKTPX
€AelBePQ) 1} KAEIOTO (MANKTPO KAEIDWHEVD). KT TO XEI-
PIOUO, TIPEME! VO eMPBEBXIOVETE TIG EVTOAEG "AUTOUOTN
eubuypappion”, "EmTipnon" kol "AeIToupyia YPOUUNG
€I0IKN" Y DIMAG KAIK, YI TNV amopuyr} AavBaouévou xel-
pIopoU. Mot AOyoug eUKONIOG dev avapEPETOI K&BE Popd
OTO UTTOAOITIO KEIEVO TWV 0dNYIOV XProng.

7.3 Baolikég Aeitoupyieg Tou PR 35

O1 Baoikeg AsiToupyieg eivail n opiZOVTIQ Kol n k&OeTn
epYaoia KABWG Ko 01 EPYQTieg e KAian.

7.3.1 PUBpIoN TAXXUTNTOG TIEPICTPOPIG

YNOAEI=H

Mriopeite va oMGEETE TNV TOXUTNTA TIEPIOTPOPNG TG~
TOVTOG TO TIAAKTPO "TaXUTNTA TTEPIGTPOPNG” (0TO TIEdio
XEIPIoPOU Tou XwpoPBaTn Aéilep 1 oto PRA 35). O1 Ta-
XUTNTEQ TEPIoTPOPng eivar 300, 600 kai 1500 o.a.A.. O
5€kTNG AeiToupyei KaAUTepar oTig 600 0.0A. Kol Sev B
TTPETE! V& XpnaoiporoleiTal oTig 1500 o.o.A..

7.3.2 EmAoyn ASITOupyiaG YPOUUAG

YNOAEI=H

MoTovTag To MARKTPO "AeIToupyia ypouung"', o Xwpo-
B&TNG Aéilep TIPOBAAE! pick ypopr), TNV OTToic PTTopeiTe
VO EYEBUVETE 1 VO PIKPUVETE TTOTWVTOG EXVA TO TTAN-
KTpO.

YNOAEI=H

Yripyel emmiong n SuvaToTNTA SIGKOTING TNG TTEPITPOPNS
Tou A&ilep pe Tn BoriBeix Tou dEkTN AéiZep PRA 35 ko
dnuioupyiag piag ypoupng otn B€on Tou PRA 35. MeTa-
KIVAOTE YI& TO OKOTIO auTO TO d¢KTN AéiZep PRA 35 oTo
€MITEDO TNG TIEPIOTPEPOUEVNG OKTIVAG AEIZEP KOI KAVTE
BIMAG KAIK 0TO TTARKTPO "A€ITOUpYio YPOUMNG EIBIKA“.



7.3.3 MeTakivnon ypoppng A&ilep

MMopeiTe V& PETAKIVAOETE TN ypouun A&Ilep TPOG Tok
apIoTePd 1 JeEIG TIATOVTOG T TAAKTPO KaTeuBuvang
(PR 35 1) PRA 35). KpaTOVTAG TIATNUEVO T TIARKTPO
KaTELBUVONG, AUEAVETOI N TAXUTNTO KO N YPOUUI AIZep
METOKIVEITAI CUVEX®G.

7.4 OpIZOVTIx EPYOTia
7.4.1 ZTRioINO
1. TomoBeTroTe, QVAAOYQ E TNV EQAPUOYH, TO EPYO-
Aeio m.x. og Tpimodo. H peyiotn ywvia KAiong Tng
EMEAVEING TTPOOKPOUONG EMTPETETAI VO Eivail + 5°.
2. NarhoTte To MAkTPo ON/OFF.

3. MoNg emTeuxBei n oT&Buion, evepyoroleiTal n
akTiva Aéilep ko TiepioTpepeTal pe 300 0.0CA..

7.5 K&BeTn epyaoia

1. T K&OeTN epyaTia, TOMTOBETAOTE TO EPYOAEIO OTK
METOAAIKG TTOBIX, £TOI WOTE TO TESIO XEIPIoPOU ToU
£pYQXAEIOU VO EIVOI GTPOUUEVO TTPOG TO ETTAVW. EVa-
AOKTIK®, UTTOPEITE V& TOTTOBETHOETE TO XWPORATN
AeIlep oe avahoyo Tpimodo, oe emiToixn Baon, oe
QVTATITOPX TTPOCOYNG 1) 0E AVTATITOPX XXPOENG.

2. EuBuypoppiote Tov k&BeTO GEOVQ TOU €PYOAEiou
oTnv emBuunTr KaTeuBuvon.

3. T va uropei va TnpnBei n TIpokaBopIouévn aKpi-
Beia, ipémel va TOTIOBETEITE TO EpyaAeio Oe €MiTIEdN
EMEAVEIX N/Kal Je av&Aoyn aKpiBelx aTo Tpimodo
1 oe &A\o a&eaoudp.

4.  MNarhoTte To MARKTPOo "ON/OFF".

MeT& Tn oT&BuIon, To epyoAeio apxilel TN Ael-
Toupyia AéiZep pe pia oTaBepr okTiva A&iep TToU
TTPOBXAETOI KABETA TTPOG Tot K&TW. AUTS TO TIpO-
BoaA\OpeVO onpeio gival TO onueio ava@opdg Kai
Xpnoiuelel oTn pubpion Tng B€0ng Tou epyaeiou.

7.5.1 XeipokivnTn gubuypapupion

MorroTe otnv mow TAeup& Tou PRA 35 Ta MARKTPO
KaTeUBUVONG (MAVW/KATW), VIO VO EUBUYPOUUIOETE XEl-
POKIVNTO TO K&OETO eTTimedo.

7.5.2 Autoparn gubuypaupion (Auto Alignment)

KparroTte Tnv mheup& 6éktn Tou PRA 35 oTo onueio mou
BEAETE VO EUBUYPOUMIOETE KOl TIPOG TNV KATEUBUVON TOU
PR 35 ko1 matioTe To MAKTPO 'AUTOUOTN EUBUYPHLI-
on'.

Topa apyidel n SIdIKaCI EUBUYP&UUIONG TOU EMTTESOU
AeIZep. KaT& Tn SIGPKEIO QUTH GKOUYETOI OUVEXMG EVX
NXNTIKO ONApA.

Mrmopeite vt oMGEETE TNV KareuBuvaon NG dIXdIKACIG
avadrTNONG TTATOVTOG TO TTANKTPO "AUTOUOTN EUBUYPGU-
pion".

Mo va SiokoweTe TN diadIKooia eUBUYPGUMIONG, OPKE
€va DIMAO KAIK.

MOAIG n akTiva AéiZep ouvavTroel To Tedio Afyng Tou
PRA 35, n oKTiva PETOKIVEITAI OTIG EYKOTIEG ORUOVONG
(eTTiTEDO AVOPOPHQ).

Agou emTeuxBei n Béon (eUpPean €yKOTIWV ONUOVONG)
OKOUYETOI €VAX GUVTOMO NXNTIKO O, TTOU UTTOdNAGVE!
TNV oAokArpwon TnNG dIadIKAIaG.

7.6 Epyaoia pe kAion

YNOAEI=H

Mot TEAEIX ATTOTEAEOUAT EiVO OKOTTIO VO EAEYXETE TNV
euBuypdupion Tou PR 35. O kKAUTEPOG TPOTIOG EiVA VO
eMAEEETE 2 onueia 5 m apioTepd Ko JeEI armd TO €p-
YOAgio, AKX TIOPXAANAG pE Tov &EOVQ TOu epyaheiou.
InUadEYTE TO UYPOG TOU OTOBUIOUEVOU OPIZOVTIOU ETTI-
médou, PET& onuadeyTe T Uyn PeT& Tnv KAion. Mdvo
v QUTA T Uyn eivai idix ot dUo onpeiar, n eubuypdu-
yion Tou epyaheiou givan BeATIOTOTIOINUEVN.

7.6.1 ZTriciuo

YNOAEI=H
H kAion pmopei vat mpaypaToTioinei eite XelpokivnTa, eite
aUTOUOT i} YE TN xprion Tng B&ong kAiong PRA 76/78.

1. TomoBeTAOTE, AVAAOYX PE TNV EQOPHOYT, TO EPYX-
Aeio m.x. o€ Tpimodo.

2. EuBuypoppioTe pe Tn BorBeia Twv eYKOTIOV OTOXOU
oTnv ke@or] Tou PR 35 1o gpyaeio Map&ANAa pe
To emimedo KAiong.

3. Mamiote 1o TARKTPpOo ON/OFF yiot TouAdyioTov 8
OEUTEPOAETITA PEXP! VO VEWEl TO TTIOPTOKOAI LED.

4. MoMNg emTeuxBei n oT&OUION, EvEPYOTTOIEITAI N
aKTiva AEIZeP Kol pmtopeiTe vor kAivete To PRA 35.

7.6.2 XeipokivnTn puBuIon KAiong

MoaTroTe Ta MANKTPO KATeUBUVONG (TAVW/KATW) OTO TN-
Aexeipiomnipio Tou PRA 35. MoaTroTe MTOPOTETOHUEVA TX
TANKTPO pE BEAN, VI Vo OANGEETE TOXUTEP TIG TILEG.
ZTnv évdeign LED Tou PRA 35 gugavileTal n yovio kAiong.

Edv dev MOTAOETE KATOIO TTARKTPO Yok 3 DEUTEPOAETTA,
pubuileTan n KAion TTOU EUPAVIOTNKE TEAEUTAI OTO €p-
yoeio.

7.6.3 AuToparn pubuion kAiong

YMNOAEI=H

MpoumdBean yix TNV AUTOUOTN KAioN €ivail Evag OEKTNG
AeiZep PRA 35 kol n evepyortoinuévn Aeiroupyio KAiong.

KAiveTe To A&ilep OTIWG TTEPIYPAPETAI OTO Onpeio 7.5.2,
TOPXK OPWG KATK UKOG TOU KEKAIUEVOU MTTESOU.

7.6.4 MpoaipeTIKN NAEKTPOVIKI) EUBUYPAUHION

MeT& TV eubuypdupion TNG KAiong (OTwg TepIyp&eeTa
TTOPOATTAVW) UTTOPEITE VO BEATIOTOTTOINOETE TNV EUBUYPG-
pion Tou PR 35 pe Tnv nAekTpovikry euBuyp&upion Tng Hilti
TTOU €X€l KATOXUPWOEI e DIMAWPX EUPETITEXVIOG.
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1. TomoBetrioTe To PRA 35 amévavTi oo 1o PR 35 ke-
VTPOPIOPEVO OTO TEAOG Tou emmeSou kAiong. Mro-
PEITE EITE VX TO KPATATE OKIVNTO I VX TO OTEPEWTETE
ue To PRA 80.

2. ©¢oTe og AeiToupyia To PRA 35.

3. Evepyoroiote oto PR 35 Tnv nAekTpovikr gubu-
YPQUMION TIOTOVTOG TO TAAKTPO HE TO OGPIOTEPO
BéAog.

4. 'Otav avaBooprivouv T LED avTIKpadXOUIKNG TTPO-
oTaoiag / Khiong, To PRA 35 dev AapBavel Aéilep
aro 1o PR 35.

5. 'Otav avaBooprivouv To LED avTIKpadXOUIKAG TTPO-
oTaciog / emTnpEnong, eubuypauuiote To PR 35
APIOTEPOOTPOPAL.

6. Otav avaBoorivouv Ta LED khiong / emTrpnong,
eubuypappiote To PR 35 8e§100TpOROL.

7. 'Otov avapoopPrivel To LED emtripnong, n eubuypdy-
pion eivan owaTr).

8. TepuaTioTe TN AEITOUPYIX NAEKTPOVIKNAG eUBUYPAU-
MIONG TTOXTOVTOG TO TTANKTPO pE To Beki BEAoG.

7.6.5 PuBpIon kAiong pe Tn Bonbeix Tng Baong
kAiong PRA 76/78
YMNOAEI=H
BeBaiwbeiTe 0TI €xeTe TOMOBETNOEI CWOTK TN BN KAioNg
METOEU Tpimodou Kai epyaeiou (BAEre odnyieg xprnong
OTO EPYOAEIO).

7.7 EmTtripnon

Me Tn AeiToupyia emMTAPNONG EAEYXETOI TOKTIKE EAV EXEI
METOKIVNBEI KXTTOI0 EUBUYPOUMIOUEVO (KXBETO, OpICOVTIO
1 keKAIUEVO) eMiTTedO (T.X. oo ddvnaon). E&v oupBei k&I
TETOIO, YiVETOI ETAVOPOPE TOU TTPOBXANOUEVOU ETITTESOU
oTo onueio 0 (BnA. oTIg eykomég onuavong Tou PRA 35)
(epdoov BpiokeTal evTog Tou Trediou Tou dEKTN). Mo TV
£PYOOI HE TN AeITOUPyix EMITAPNONG CMAITEITAI &V
PRA 35. ‘OTav emTnpeital n okTiva Aéilep, Hmopei va
Xpnoiporoindei €vag akoun dEKTNG AEICEP YIX TNV avi-
XVEUON TNG OKTIVaG A&IZEP.
1. HmpoeTolyaoia TNG evepyoTioinong Tng Aeiroupyiog
EMITAPNONG AVTIOTOIKEI KATX KAVOVK 0T SIXDIKATIX
YIQ TNV €VEPYOTTOINGN TNG AUTOPOTNG EUBUYPAUMI-
ong.
2. TomoBetrioTe TO epyaheio oTo €mBUUNTO GPXIKO
onueio 1 kil BE0Te TO OE AeIToupyia.
3. TomoBeTroTe KaI aKIvnTOomoINoTe TO OEKTN AéICep
PRA 35 oTo onueio mpooavaToAiopou (onueio 2)
Tou &Eova. To epyaheio (onueio 1) kai To PRA 35
(onueio 2) amoTehouV TOPX ONUEIX ayKUPWONG evdg
emmedou. MpoogETe WOTE O EYKOTIEG ONUAVONG TOU
PRA 35 va BpiokovTal akpIBwg 0To UWog, 0TO OTToio
TIPOKEITOI XPYOTEPX VO TIPOBAAAEI TN YOI AEIlep
1 TNV KOUKIda AEIZEP 0 XwPoB&TNG AéIZep. TO KOKKIVO
nedio 8ékTn Aéilep Tou PRA 35 mpémel va eivai
OTPOUUEVO TIPOG TO XWwPORKTN AéIlep.
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4. BePaiwBeite OTI dev UTTGPKXOUV EPTTODIC QVAPETD
oTo XwpoBaTn Aéilep kau oTo SeKTN AéiZep PRA 35,
mou Ba propouoav vor dnuIoupyolv TIPORANUOT
oTnV emKoIVwvi. To YUOA Ko GAAOC GpwTOBIOTTE-
POT& UMK TTOpeUodilouv €miong TNV EMKOIVWVIX
avapeoa oTa dU0 epyoleiar, OTIWG KOl Ol AVTAVX-
KAGoeIg amd Tap&Bupa.

5. ©¢ote oe Aermoupyia To PR 35 ko To PRA 35.
H AeiToupyia €MTAPNONG EVEPYOTTOIEITAI KAVOVTOG
BIAG KAIK OTO TIARKTPO 'AeITOUPYIx EMTAPNONG' OTO
PRA 35.

Kavovtog Eavéx KAIK, UrTopeiTe va oAGEETE TNV KO-
TeuBuvon avaliTnNong, Ke JIMAO KAIK TEPUATIZETON N
AeIToupyia eMTHPNONG.

6. To oUOTNUX BPIOKETOI TWPX OE AEITOUPYIX ETTITAPN-
ong. H Aeitoupyia epgaviZeTon ato medio evdeifewv
Tou PRA 35.

7. e  TOKTIKX XPOVIK&X JIXOTAUOTO  EAEYXETOI
QUTOUOTO EQV EXEI HETATOTTIOTEI TO €TiTTEDO AEIZEP.
Ze TePIMTWON JETATOTTIONG, TO ETMESO PETAKIVEITAI
Eava oTO emimedo onuavong, OTav eival eQIKTO.
E&v TO emimedo oruavong PpiokeTal €KTOG TNG
mepIoXNG oT&BuIONG Twv +5° 1) eumodieTan yio
HEYOAUTEPO XPOVIKO SIOTNUX N armeubeiag omTIKn
eMOPN UETOEU XWPOBATN A&ilep Ko DEKTN Aéilep,
OKOAOUBEI Prvupa OOEAUOTOG.

7.8 ETIOTPO@PI) OTOV KXVOVIKO TPOTIO AEITOUPYING

Mot vor eMOTPEYETE OTOV KAVOVIKO TPOTIO AEIToupyiag,
opIZovTia gpyaaia, 300 o.o.A., TIpETEl Vo BECETE EKTOG
AeIToupyiag Kol Eavax oe AeIToupyia To epyaleio.

7.9 AeiToupyix adpavoroinong

27N AeiToupyiat adpavoroinong, To PR 35 prmopei va
eEolkovopunoel pelpa. To A&ilep OTTEVEPYOTTOIEITAI KOl
JE QUTOV TOV TPOTIO TTHPOATEIVETAI N didpKeIx LwhG TNG
UIMTOTOPIOG.

EvepyormoifjoTte Tn AeiToupyia adpavorioinong, MoTVTaG
TO MAAKTPO AeiToupyiag adpavoroinong oto PRA 35.
Armevepyorioiote Tn Aeitoupyia adpavoroinong, mo-
TOVTOG Eav&X TO TIARKTPO AeiToupyiog adpavoroinong
oto PRA 35.

EAéyETe peT& Tnv emavevepyoroinon Tou PR 35 Tig pub-
yioeig Tou Aéiep, yix va BeBaiwBeiTe yix TNV akpiBeia
NG AeIToupyiag.

7.10 Epyacia ue To 6TOX0

O 0TOX0G GUEAVEI TNV OPATOTNTA TNG OKTIVAG A&IZEP.
EIdIK& og €vToveg Ouvbnkeg GwTIOUOU 1) Omou InTeital
QUENUEVN OPOTOTNTA XPNOILOTTOIEITON O OTOX0G. METOKI-
VIOTE OTTAX TO GTOXO PECX XTTO TNV TIPOBOAI TNG OKTIVOIG
AeiZep. To UNIKO TOU GTOXOU QUEBVEI TNV OpATOTNTA TNG
aKTivaG AEIZep.



8 ®povTida KOl GUVTRPNO

8.1 KaBapIopOG KXl OTEYVWHX

1. ATOUOKPUVTE TN OKOVI GO TOUG PAKOUG PUOWMVTOG
™.

2. MnV OKOUUTTATE TO POKO PE TO DAKTUACK.

3.  KoBapilete pdvo pe KaBapod Kol OAKO TTavi, GV
XPEIGZET, BPEETE TO HE KABAXPO OIVOTIVEUUX 1) Aiyo
VEPO.

YMOAEI=H XpnoiomoIvToG TTOAU TPOXU UAIKO KO-
BapIoUOU, UTTOPEI VO YPXTOOUVIOTEI TO YUOAI KOl VX
TIEPIOPIOTEI N OKPIBEIX TOU EPYOAEioU.

YMNOAEI=ZH Mn xpnoiyoroieite &Aa uyp& dedo-
pévou OTI PMmopoUv Vo TIPOKOAECOUV {NUIEG OTa
TAGOTIKG PEPN.

4.  TIpoOEETE TIG OPIGKEG TIUEG TNG BEPUOKPATING KOTX
TNV amoBrikeuon Tou e§omAiool 0ag, ISIxiTEPA TO
XEIMDVO/KXAOKQIPI, OTOV PUAKTE TOV EEOTTAIGO 0OG
OTO €0WTEPIKO TOU auToKIVATOU (-30 °C ¢wg +60
°C).

8.2 Amofnikeuon

AQXIPEDTE MO TN CUOKEUNOIX TOX EPYOAEI TTOU €XOUV
Bpoxei. STEYVMOOTE Ta EPYOAEIN, T CUCKEURDIO PETO-
POPAG Kol T a&egoudp (To TIOAU aToug 40 °C/104°F)
ka1 kKaBapioTe Tax. TormoBeTrioTe Exvéx Tov €EOTAIOUO OTN
OUOKEUOCIO OTQV £XEI OTEYVWOEI TEAEIWG.

MeTé oo peyohUTepng SIXPKEING armobrikeuon 1) PETO-
POop& Tou €EOMAIOUOU OOG, TIPAYUOTOTIOINOTE DOKIMO-
OTIKI METPNON TIPIV &t TN XPron Tou.

MopakoAoUpe AMOUCKPUVETE TIG UTTOTOPIEG OO TO €P-
YoAeio og TTEPIMTWON TIOU TIPOKEITAI VO OTTOBNKEUOETE
TO epyaAeio yia pey&ho xpovikd SikoTtnua. To epyaleio
MITOpEi va UTToaTei NG oo TIG UMOTOPIES.
ATIOBNKEUETE TO EPYOAEIO OE OTEYVO XWPO KOl HECK OTO
BahiTodki Tng Hilti.

8.3 MeTagpop&

XPNOIUOTIOINOTE YIX TN UETAPOPA I ATTOCTOAN} TOU €€0-
mAIopoU oo eite To BaNiTodkl amooToAng Tng Hilti i
10&&100 CUOKEURTITK.

MPOZOXH

ATOCTEAAETE TN OUCKEUI TAVTX XWPEIG TIG PITOTX-
PIEQ/EMAVAPOPTICOUEVEG UITATAPIEG.

8.4 Ynnpeoia diakpiBwong Hilti

Z0(G TTPOTEIVOUNE VO EKUETXANEUTEITE TOV TOKTIKO EAEYXO
Twv epyaheinv amd Tnv utmpeoia diakpiBwong Tng Hilti,
Y10 VO UTTOPEITE VX DIGPONICETE TNV OEIOTTIOTIO CUUPWV
ME T TIPOTUTIC KOKl TIG VOUIKEG OTTAITHOEIG.

H urnpeoaia diakpifwong Tng Hilti eivar ava m&oo oTiyun
oTn d1&Bear] 0OG, TTPOTEIVETAI OPWG VO TIPXYUOTOTIOIEITE
BoBuovOuNnon TOUAGXIOTOV i pop& £TNCIWG.

STa mAaiolax Tng utnpeaiag diakpiBwong Tng Hilti Be-
BauwveTan, OTI 0l TIPOSIAYPOPEG TOU EAEYUEVOU EPYO-
AEIOU QVTIOTOIXOUV TNV NUEPX TOU EAEYXOU OTO TEXVIKK
OTOIXEI TWV 0dNYIWV XProNG.

Se TIEPITITWON XMOKANICEWY MO T OTOIXEIX TOU KOTX-
OKEUGDTH, T PETOXEIPIOUEVO OPYOVA LETPNONG PUBHI-
ZovTal ek véou. MeT& Tn pUBUION Kol TOV EAeyXO, TOTTO-

BeTeiTal PIX TTAOKETO SIOKPIBWONG OTO EPYAAEIO KO WE
£va IOTOTTOINTIKO BIOKPIBWONG TIOTOTIOIEITAI YPOTITMG
OTI TO epYaAeio AeIToupyei evTOg Twv opiwv TTou opilel 0
KOTOOKEUOTNG.

MioTommoINTIK& SIGKPIBWONG AMAITOUVTAI TIAVTX YIX ETTI-
XEIPNOEIG TTOU gival TOTOTTOINUEVES K& ISO 900X.

To MAncIEaTEPO OnpEio emKoIvwviag TG Hilti oog mapéxel
EUXOPIOTWG TTEPICOOTEPEG TTANPOPOPIEG.

8.4.1 EAeyxog akpipeiag

Mot TN BITENoN TWV TEXVIKWV TTPOBIYPOPQV, TTPETE!

VO EAEYXETOI TOKTIKE TO EPYOAEIO (TOUAGXIOTOV TIPIV OTTO

K&OE UEYOAUTEPN/CNUAVTIKN EPYOTIQ)!

8.4.1.1 'EAeyx0G 0pIZOVTIOU KUPIOU KOI EYKXPOIOU
&Eovoa

1. ZTroTe TO TPiMOJO TIEP. 20 M AT KATTOIOV TOIXO KO
€UBUYPOUUIOTE TNV KEPOAN TOU TPITTODOU OPIZOVTIO
ue T BorBeiax aA@adioU.

2. TomoBeTnoTe To gpyaleio oTo TPiModo Kol eubu-
YPOUUIOTE TNV KEPOAN TOU EPYaAEioU OTOV TOIXO e
Tn BonBeix Twv EYKOTIWV 0TOXEUONG.

3. Me 1 BoriBeiax Tou dEKTN, KAVTE Afjyn evog onueiou
(onueio 1) Ko oNUOdEYTE OTOV TOIXO.

4. MepioTpeyTte Oe€I00TPOPa KOT& 90° TO gpyaleio
yUpw omd Tov &EOVA TOou. Agv EMITPEMETAI VX OA-
A&EeTE TO UWog Tou epyaAeiou.

5. Me Tn BonBeia Tou 8EKTN AéIlep, k&vTe Afyn evog
delTePOU onueiou (Onueio 2) Kol onUadEYTE OTOV
TOIXO.

6. Emovoh&BeTe Ta BrpoTa 4 Kol 5 &AAeg BUO popEg
Kol k&vTe Afjywn Tou onueiou 3 kol Tou onueiou 4 pe
Tn BonBeia Tou JEKTN Kol ONUODEYTE OTOV TOIXO.
Se TePIMTWoN OXOAXOTIKNAG Slevépyelag Ba TTpEmel
n k&Betn amdoTaon Twv dUo onNUAdeUEVwY onueiwy
1 Ko 3 (KUpI0G &EOVOIG) /KON TWV ONUEINV 2 KA
4 (eyk&polog &Eovag) va avépxetal oe < 3 mm
(oTax 20 m). Ze MePIMTWON PeYaAUTEPNG AMOKAIONG,
oTeiATe TO epyaeio yio BaBuovounon oto o€pPig
Tng Hilti.

8.4.1.2 'EAcyx0G ToU K&XOETOU &EOVa

1.  ZToTe To gpyaheio KABeTa MAvVw 0€ KAT& TO du-
vaTo eminedo damedo oe amoaTaon Tep. 20 m omd
K&TTOI0V TOIXO.

2. EuBuypaupioTe TiIg AaBég Tou epyaleiou MaPAANAX
JE TOV TOIXO.

3. ©¢taTe oe AelToupyia TO PYaAEio KOl ONUAGEYTE TO
onueio avapopdg (R) oTo damedo.

4. Me Tn BonBeia Tou 3EKTN ONUASEYTE TO Onpeio
(A) oTo K&TW &kpPo Tou Toixou. EmAEETE peoaia
TOXUTNTOK.

5.  Me Tn BonBeiax Tou dEKTN onuadEWTe TO onpeio (B)
oe Uyog mmep. 10 m.

6. MepioTpeyTe TO gpyaheio 180° kau eubuypappiote
TO OTO onpeio avaopds (R) oTo d&medo Kal oTO
K&TW onpeio (A) oTov ToiXO.
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7. Me 1 BonBeia Tou d¢kTn onuadéyTe To onueio (C)

oe Uyog mep. 10 m.

YNOAEI=H ¢ mepinTwon oXoAXoTIKAG SIEVEPYEING
Ba TTpEmel N opIZOVTI AMOCTHON Twv U0 onueiwv
(B) kau (C) oe Uog dEKa ETPWV VO gival MIKPOTEPN
amo 1,5 mm (oTa 10 m). Ze mepinTwan HeyoAUTEPNG
amokAiong: 2TeiATe To gpyaleio yiax BaBuovounon

oTo 0€pPIg TG Hilti.

9 EvTomiouo

BA&BN

TPOBANUATWV

MOéavn cuTic

AvVTINET®OITION

TNV €vOeIgn eupavifeTal To
oUpBoAo

To KAEIdWUO TTANKTPWV EiVal EVEPYO-
TToINEVO.

AKUPWOTE TO KAEIDWHO TANKTPWV.

2Tnv €VOEIEN eUPaviZeTal TO
oUpBoAo

AN’

To PRA 35 dev givail ouvOEdEUEVO e
T0 PR 35.

JuvdeoTe To epyOheiat (BAETTE Ke-
P&Aaio 6.9)

2Tnv évdeIgn eugaviteTan To
oupBoAo

O

Mn éykupn €i00ywyr) OTOIXEIOU UE TO
TANKTPO. H evToAr} ev eival Suvar).

MoTroTe Eva EyKUpo TTAMKTPO.

TNV €vOeIgn eupaviZeTal To
oUpBoAo

A

EvToAn SuvaTr, To epyaeio Opwg dev
aVTIOPA.

©¢aTe oe AeIToupyiak OAX TO EPY QK-
Aeix KOl JETOKIVNBEITE O€ ONpEgio e
ETOPKI EUBEAEIC XOUPPATNG OUVOE-
ong.

BeBaiwbeite 0TI dev unGpxouv
EUTTODI LETOEU TWV EPYOAEIWV.
MpoogETe emiong Tn PeyioTn
epBeAeIa aolpuaTng alvdeong.

Mo KoAr aoUpuaTn oUvdean,
TomoBetrioTe To PR 35 = 10 cm

(4 in) 16 TO £80:QOG.

27NV €VOEIEN eUPaviZeTal TO
oUpBoAo

Sleap

To epyaleio BpioKETAI OE KATAATOON
adpavorroinang (To epyaieio umopei
VO TIGPOLEIVE! PEY. 4 h 08 KATROTOON
adpavorroinang).

EvepyoroiraTe To epyoiAeio MATOVTOG
TO "TMANKTPO adpavoroinong”. MeT&
TNV EVEPYOTTOINGN, EVEPYOTIOINOTE TIG
puBpioeIg Tou epyaAeiou.

21NV évdeIgn epgaviteTan To
oupBoAo

A,

S

BAGBN.

AreuBuvbeite oTo 0€pPIg TG Hilti.
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10 AIXOECN OTA ATTOPPIMUXTX

MPOEIAOMNOIHZH

Se TePIMTwon GKaATGANANG armdppIwng Tou EOTTAIGUOU UITOPOUV VX TTPOUCIXOTOUV Ta akOAouBQ:

Kar& Tnv katon MAGOTIKOV HEP®V SNUIOUPYOUVTXI TOEIKA OEPICX, TTOU UTTOPOUV VO TIPDOKOAETOUV XOBEVEIEG.

O1 UMaTapieg ITTOPET VO EKPOYOUV KO VO TIPOKOAETOUV £T01 NANTNPIRCEIG, EYKAUUOTE, XNUIKX EYKQUPOTA 1) pUTTAVON
oTo TiepPIB&AAOV, OTOV UTTOaTOUV ZNuI& ) EKTEBOUV O UYPNAEG BEPUOKPATIES.

MeTOVTOG TN CUTKEUN OMA& OTO OKOUTTIDICK, ETITPETETE OE AVOPHODI TIPOCWTIX VO XPNOIUOTIOINGOUY GKATGXANAX TOV
€EOTAIoNO. EVOEXETON VO TPOUNTIOOUV 0OPBOPG TOV EXUTO TOUG I} TPITOUG KAXBMG KOl VO pUTTIGVOUV TO TTEPIBAANOV.

Ay

&S

O1 ouokeueg Tng Hilti eival KATOKEUXOEVEG OE PEYXAO TTIOCOOTO QMO AVOKUKAWOIUG UNIKK. Mpolmobeon yix Tnv
ETTOVOPNOIPOTTIOINGI TOUG Eival 0 KATGAANAOG SIaXWPIoHOG TwV UNIKQV. Z€ TIOAEG Xwpeg, n Hilti €xel opyavwbei ndn
WOTE VO UTTOPEITE VO EMOTPEPETE TNV TIOXAIX 0O CUOKEUN Y10 GVOKUKAWGT. PWTAOTE TO TUAWX €EUTTNPETNONG TTEAGTMV

Tng Hilti i To cUpBoulo MwARCEWY.

Movo yia TIg xwpeg TG EE

Mnv TTETATE T NAEKTPIKG EPYOXAEIX OTOV K&KBO OIKIGKWY KIMOPPIMUATWV!

SUPQWVK g TNV EUPWTTOIKN 08Ny TTEPi NAEKTPIKAV KO NAEKTPOVIKGV OUCKEUMV KOl TNV EVOWURTWOT
NG O0TO €BVIKO BiKAIO, T NAEKTPIKE EPYOAEI TIPETTEI VO GUANEYOVTON EEXWPIOTA KOI VOL ETTIOTPEPOVTOI

Y10t QVOKUKAWON e TPOTTO QINIKO TIPOG TO TIEPIBGANOV.

AIGBETETE TIG UMTATAPIEG OTAX KTTOPPIMPOTO CUUPWV UE TIG EBVIKEG BINTAEEIG

11 EyyUnon KATXOKEUXOTH, CUCKEUE

H Hilti eyyu&Ton &T1 To MapadoBev epyaheio ival ammo-
AXYHEVO IO KOTOXIEG UNIKOU KOl KOATOXOKEUXOTIKX GP&A-
pora. H gyyunon auTr 1oxUel povo ummo Tnv mpoumndbeon
OTI N XPron, O XeIPIoPOG, N PPOVTIOK KAl O KABAPIoHOG
Tou epyaleiou yiveTan oUNWVA W TIG odnyieg Xpriong
NG Hilti kou OTI dixTNpPEiTAl TO TEXVIKO €VIRiO GUVOAO,
OnA. OTI pe TO EPYOAEIO XPNOILOTIOIOUVTOI HOVO YVIOIK
AVOADOIU, GEECOUNP KO GVTOANOKTIKG TNG Hilti.

H mapoUoa eyyunon TepIAUBAVE! TN dWPERV ETTIOKEUN N
N SWPEAV AVTIKATXOTAON TWV EAXTTWUATIKGOV EEXPTN-
M&TOV KaB' OAn TN didipkeia Lwng Tou epyaheiou. EExp-
TAMOTO TTOU UTTOKEIVTOI O QUOIOAOYIKN pBop& ammd Tn
Xpnaon, 8ev KAAUTITOVTOI GO TNV TTREOUCX £yyUnon.

ATToKAgioVTOl TTEPXITEPW OEINCEIG, EPOCOV KATI
TETOIO OEV QVTIKEITKI OF OEOMEUTIKEG EOVIKEQ

Siarageig. H Hilti 8ev geuBuvetan 18i0g yix €PPeCE]
N &ueoeg {NUIEG OMO EANTTOUXTX I} EMXKOAOUB
eAATTOUOTX, omwAeleg | €§0da oe oxEon pe Tn
XPnon n Adyw aduvapiag Xpriong Tou epyaAeiou yix
OTTOI0dNTTOTE GKOTTO. ATTOKAEIOVTXI PNTX TIPOPOPIKEG
BeBaiOEIG I TR XPrion i TNV KATKAANAOTNTX yi
GUYKEKPIMEVO OKOTTO.

Mo TNV €MIOKEUN 1] AVTIKATXOTAON, TO EPYOAEIo N T
OXETIKA EEQPTIUOTO TTPETTEI VO AIMOOTEANOVTOI GUECWG
WETA TN SIXTTIOTWON TOU EAXTTOUATOG OTO GPUOBIO TUAU
Tng Hilti.

H mapoloa eyyunon TepIAXUBAVE! OAEG TIG UTTOXPEWDTEIG
TopoxnG eyyunong omo mheupdg Hilti kou avTiIkaBIoTS
OAEG TIG TTPONYOUEVEG ] CUYXPOVEG BNAWCTEIG, YPOTITEG
I TIPOPOPIKEG CUPPWVIEG OTOV OPOPX TIG EYYUNTEIG.
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EREDETI HASZNALATI UTASITAS

PR 35 forgolézer

Uzembe helyezés elétt feltétleniil olvassa el a
hasznalati utasitast.

Ezt a hasznalati utasitast mindig tartsa egyiitt
a késziilékkel.

A késziiléket csak a hasznalati utasitassal
egyiitt adja tovabb.

Tartalomjegyzék oldal
1 Altalanos informaciok 48
2 A gép leirdsa 48
3 Tartozékok és kiegésziték 51
4 Muiszaki adatok 51
5 Biztonsagi eléirasok 52
6 Uzembe helyezés 54
7 Uzemeltetés 55
8 Apolas és karbantartas 58
9 Hibakeresés 59

10 Hulladékkezelés 60
11 Készilékek gyartoi szavatossaga 60
12 EK megfeleléségi nyilatkozat (eredeti) 61

Hl Ezek a szamok a megfelelé dbrakra vonatkoznak.
Az abrék a kihajthatd boritolapokon taldlhaték. Tartsa
kinyitva ezeket az oldalakat, mialatt a hasznalati utasitast
tanulmanyozza.

A haszndlati utasitas szOvegében a ,készllék" vagy a
forgdlézer” sz6 mindig a PR 35 forgdlézert jelenti. A
Jtavvezérlé/lézervevd” mindig a PRA 35 késziiléket je-
lenti.

Forgélézer €1

% Lézersugar (forgassik)
Forgofej

(3 Markolat

(4) Kezeldmezd

(5) Akkuegység

(6) Akkumulator rekesz

(@) Alaplemez 5/8"-0s menettel
(8) Elemallapot-kijelzé LED

(9 Reteszelés
Toltdhively

Forgélézer

Be-/kikapcsolé gomb
Onszintezés LED
Iranyjelz6 gombok
(@) Utés miatti kikapcsolas LED
(5) Ellenérzé iizemmaéd LED
(6) Délés LED
Vonalfunkcié gomb
(8) Forgasi sebesség gomb
(9) Elemaliapot kijelzéje

PRA 35 kezelémezd6 (vevokésziilék fel6li oldal el6l) F

@ Be-/kikapcsold gomb

(2) Specilis vonalfunkcié (dupla kattintas)

(3) Mértékegység-valaszté gomb

(4) Hangeré gomb

(5) Automatikus beigazitds gomb (dupla kattintas)
(8) Ellenérzé tizemmaéd gomb (dupla kattintas)
(7) Vevémezd

(8) Jelsldhorony

(® Kijelzé

PRA 35 kezel6mez6 (tavvezérlé feldli oldal hatul)

% Alvo izemmadd gomb
Forgéasi sebesség gomb

(3) Vonalfunkcié gomb

(4) Iranyjelzé gombok (fel/le)
(5) Iranyjelzé6 gombok (bal/jobb)
(6) Billenty(izar (dupla kattintas)

PRA 35 kijelzoje B

gassagahoz képest

% Elemallapot kijelzoje
Hangerékijelzés

Billentytizar kijelzoje

(5) A lézervevének a Iézerszinthez elfoglalt tavolsagat
mutato kijelzd
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1 Altalanos informaciok

1.1 Figyelmeztetések és jelentésiik

VESZELY

Ezt a sz6t haszndljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, amely sulyos testi sérilést
okozhat, vagy halalhoz vezeté kdzvetlen veszélyt jeldl.

VIGYAZAT

Ezt a szét haszndljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet
egy lehetséges veszélyhelyzetre, amely sulyos személyi
sériilést vagy halalt okozhat.

FIGYELEM

Ezt a sz6t hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, amely kisebb személyi séri-
léshez, vagy a gép, illetve mas eszkdz tonkremeneteléhez
vezethet.

INFORMACIO
Ezt a szét hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet az
alkalmazasi Utmutatékra és mas hasznos informéaciokra.

Tipustabla

=IL=T"1 PR3501

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

Made in Germany

Power:
7.2V=nom./ é é 2 C A U T I O N
650mA LASER RADIATION - DO NOT

STARE INTO BEAM

77N 620-6900m /Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

1

EN 60825-1:2008

cex
RA®

319686

PR 35

Po = a pulzalé l1ézer atlagos sugéarzasi teljesitménye, lézer
hullamhossza 620-690 nm, modulécios frekvencia 1MHz,
pulzalasi ciklus 50%, lézersugar-nyalab atmérdje a penta
prizmanal 5 mm, forgasi sebesség 300 ford./perc. A fenti
feltételek mellett a késziilék atlagos kimeneti teljesitmé-

nye < 4,85 mW.
1.2 Abrak értelmezése és tovabbi informéaciok

Ikonok

Az azonosit6é adatok elhelyezése a késziiléken

A tipusmegjeldlés és a sorozatszdm a késziléken évo
adattablan taldlhaté. Ezen adatokat jegyezze be a hasz-
ndlati utasitasba, és mindig hivatkozzon rajuk, amikor a
Hilti képviseleténél vagy szervizénél érdeklddik.

Hasznalat Legyen Vigyazat: Figyelmezte- Tipus:
elétt olvassa Gvatos! maroé tésa
ela anyagok veszélyes
hasznalati elektromos Generacio: 01
utasitast fesziltségre
@ Sorozatszam:
(389 ®
Csak bels6é A Ne tekintsen
térben hulladékokat a sugarba
torténd adja le
hasznélatra Ujrafeldolgo-

zasra

2 A gép leirasa

2.1 Rendeltetésszerii géphasznalat

A készlléket vizszintes magassagvonalak, fliggdéleges és dolt sikok, valamint derékszégek meghatarozasara, to-
vabbitasara és ellendrzésére tervezték. Alkalmazasi példak: méter- és magassagi pontok tovabbitasa, derékszogek
meghatarozasa falaknal, vertikalis beigazitas a referenciapontokhoz, délt sikok készitése.

Tilos haszndlni lathatdan sériilt késziilékeket és tapegységeket. A késziiléket tilos mikddtetni , Toltés izem kdzben”
izemmodban, tilos éplleten kivil és nedves kdrnyezetben hasznalni.

A sérllés veszélyének cstkkentése érdekében csak Hilti tartozékokat és szerszamokat hasznaljon.

Kovesse a hasznélatra, dpolasra vonatkozé tanacsainkat.

Vegye figyelembe a kornyezeti viszonyokat. Ne haszndlja olyan helyen a készliléket, ahol fennall a tliz- vagy a
robbanasveszély.

A készilék atalakitasa tilos.
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2.2 PR 35 forgolézer

A PR 35 egy forgdlézer, amely lathatd forgo lézersugérral és egy ehhez képest 90°-kal eltolt referenciasugarral
rendelkezik. A PR 35 készllék hasznalhato fliggélegesen, vizszintesen és délésekhez.

2.3 Jellemzok

A készilékkel egyetlen ember is gyorsan és nagyfoku pontossaggal szintezhet barmilyen sikfeluletet.

A szintezés a bekapcsolast kdvetéen automatikusan indul. A lézersugér csak akkor kapcsol be, ha teljesll az el6irt
pontossag.

A mindenkori Uizemallapotot a LED-ek mutatjak.

A késziléket akar mikodés kdzben is feltdlthetd Li-ion akkuegység mikodteti.

2.4 Kombinalhato a PRA 35 tavvezérlovel és lézervevével

A PRA 35 késziilék tavvezérld és lézervevd egyben. Segitségével a PR 35 forgdlézer nagyobb tavolsagokrol is
kényelmesen kezelhetd. Ezenkiviil a PRA 35 lézervevdként is hasznalhatd, ezért a l1ézersugar nagyobb tavolsagokra
torténd megjelenitésére is alkalmas.

2.5 A tavolsag digitalis mérése
A PRA 35 digitalisan jelzi ki a lézerszint és a PRA 35 jeldléhornya kozotti tavolsagot. igy egy lépésben, milliméter
pontossaggal meghatarozhato a tartdzkodas helye.

2.6 Forgasi sebesség / vonalfunkcio

A késziilék 3 kiildnboz6 forgasi sebességgel rendelkezik: 300, 600, 1500 ford./perc. Lehetéség van az egyes funkciok,
pl. forgasi funkcio és vonalfunkcié kdzotti valtasra. Ez mind a PR 35 forgdlézer, mind a PRA 35 esetén rendelkezésre
all.

A vonalfunkcio a lézersugar jobb lathatosagat biztositja és lehetévé teszi a Iézersugar meghatarozott munkateriletre
korlatozasat.

2.7 Automatikus beigazitas és felligyelet

A PR 35 és a PRA 35 készUlékkel a lézerszintet egyetlen személy automatikusan egy pontosan meghatarozott pontra
igazithat. Sziikség esetén a beigazitott |ézerszint rendszeres id6kézonként automatikusan ellenérizheté a PRA 35
ellenérzés funkciojaval a héingadozas, szél és hasonldk okozta esetleges eltolédasok megakadalyozasara.

2.8 Digitalis doléskijelz6 szabadalmaztatott elektronikus tengelybeallitassal

A digitalis doléskijelzd akar 15%-os dolést is képes kijelezni. gy szamitasok végzése nélkill hozhatok létre és
ellenérizhetdk a délések. A tengelybeallitassal optimalizalhatd a délés pontossaga.

2.9 Utés-figyelmeztetési funkcid

Amennyiben a készliléket Uzem kozben kimozditjak a szintbél (razkddas/Iokés éri), akkor a készilék figyelmeztetd
izemmodba kapcsol at: minden LED villog, a Iézersugar kikapcsol (a fej nem forog tovabb).

2.10 Automatikus kikapcsolas

Ha a késziiléket az 6nszintezési tartomanyon kivll helyezték el vagy mechanikusan blokkolt, akkor a lézer nem kapcsol
be, és a LED-ek villognak.

A késziulék bekapcsolasa utan az Utés-figyelmeztetési funkcié a sikeres szintezést kdvetden egy perc elteltével
aktivalodik. Ha ez alatt az egy perc alatt megnyomija a késziilék valamelyik gombjat, akkor az egy perc Ujraindul.

2.11 Szallitasi terjedelem

PR 35

taviranyito / 1ézervevd
Lézervevé tartd

PR 35 haszndlati utasitas
Iranybeallitod céllemez
Gyartoi tanusitvany

- a4 a4 a4 a4

PRA 84 Li-ionos akkuegység

49



1 PRA 85 tapegység
1 Hilti-koffer

2.12 Uzemméd kijelz6k

A kdvetkezd lzemmod kijelzdk jelennek meg: dnszintezés LED, akkumulator toltéttségi szint LED, Utés-figyelmeztetés

LED és délés LED.

2.13 LED kijelz6k
Onszintezés LED (z6ld)

A z0ld szini LED villog.

A készlilék szintezési fazisban.

A z06ld LED allandéan vilagit

A készlilék beszintezett vagy eldirassze-
rlen Gzemben van.

Utés-figyelmeztetés LED (narancs-
szin()

A narancssarga LED éllan-
doan vilagit.

Az Utés-figyelmeztetés ki van kapcsolva.

Ellenérzés lizemmaod LED (narancs-
szin()

A LED narancsszinnel villog.

A készlilék ellendrzé izemmaodban van.

Déléskijelzd LED (narancsszinU)

A narancsszin(i LED villog.

A dolt sik beigazitasa.

A narancssarga LED éllan-
doan vilagit.

A dolés lzemmdd aktiv.

Tébb LED

2 LED narancsszinnel villog.

A késziilék tengelybeallitas (délésbealli-
tas) lzemmaodban.

Minden LED

Minden LED villog

A készUléket Utés érte, elveszett a szin-
tezés vagy mas hibat okozott.

2.14 A Li-ion akkuegység toltési allapota lizemeltetés kdzben

LED folyamatos fénnyel vilagit LED villog Toltési allapot C
1,2,3,4 LED-ek - Cz75%
1,2,3 LED-ek - 50 % =C<75%
1,2 LED-ek - 25 % =C <50 %
1 LED - 10%=C<25%
- 1 LED C<10 %

2.15 A Li-ion akkuegység toltési alla

pota késziilékben torténé toltés kézben

LED folyamatos fénnyel vilagit LED villog Toltési allapot C
1,2, 3, 4 LED-ek - C z 100%

1, 2, 3 LED-ek 4 LED Cz75%

1, 2 LED-ek 3 LED 50% = C < 75%
1LED 2 LED 25% = C < 50%
- 1 LED C<25%

2.16 A Li-ion akkuegység toltési allapota késziiléken kiviili toltés kdzben

Ha a vords LED folyamatosan vilagit, akkor az akkuegység toltddik.
Ha a vords LED nem vilagit, akkor az akkuegység teljesen feltoltédott.

50



3 Tartozékok és kiegészitok

Megnevezés Leiras
taviranyito / lézervevd PRA 35
Lézervevd PRA 38, PRA 30/31
Irdnybeallitd céllemez PRA 50/51
Fali tartd PRA 70/71
Délésszamito PRA 52
Délésadapter PRA 78
Autoé akkumulator csatlakozé PRA 86
Magassagatviteli készllék PRA 81
Tapegység PRA 85
Akkuegység PRA 84
Vertikdlis sz6g PRA 770
Zsinorallvany mint lézervevétarto PRA 751
Zsinorallvany tartdja PRA 750
Homlokzati adapter PRA 760

Kulénféle allvanyok

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleszkopos léc

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Miiszaki adatok

A mUszaki valtoztatdsok jogat fenntartjuk!

PR 35

PR 35 vevokeésziilék hatotavolsaga (atmérd)

A PRA 35 készlilék jellemzéi: 2...300 m (6...900 I&b)

Tavvezérld hatétavolsaga (atmérd)

A PRA 35 készlilék jellemzéi: 0...200 m (0...660 lab)

Pontossag

10 m vizszintes tavolsagonként 0,75 mm, 25 °C hémér-
sékleten (32 lab tavolsagonként /32", 77 °F hémérsék-
leten)

Meréleges lézersugar

Folyamatosan derékszdg a forgassikra

PR 35 lézerosztalya

II. 1ézerosztaly (class Il), 620-690 nm / Po < 4,85 mW,
= 300 ford./perc (EN 60825-1:2008 / IEC 825 - 1:2008);
class Il (CFR 21 § 1040 (FDA))

Forgasi sebességek

300, 600, 1500 ford./perc

Délésszogtartomany

egy tengely, -15% / +8,6% (-8,6° / +5°)

Onszintezési tartomany

+5°

Energiaellatas

7,2V/ 4,5 Ah Li-ionos akkuegység

Akkuegység Uzemideje

Hoémérséklet +20 °C (+68 °F), Li-ionos akkuegység: =
30h

Uzemi hémérséklet

-20...+50 °C (-4 °F-t6] 122 °F-ig)

Tarolasi hémérséklet (szaraz)

-25...+60 °C (-13 °F-t6l 140 °F-ig)

Erintésvédelmi osztaly

IP 56 (IEC 60529 szabvany szerint) (,Toltés Gzem kdz-
ben” médban nem)

Allvanymenet

%" X 11

Suly (a PRA 84 késztilékkel egytt)

2,4 kg (5,3 font)

Meéretek (hossz x szélesség x magassag)

252 mm X 252 mm X 209 mm (10" x 10" x 8")
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PRA 84 Li-ionos akkuegység

Névleges fesziiltség (szokasos lizemmad) 72V
Maximalis fesziltség (lzem vagy Uzem kdzbeni toltés 13V
alatt)

Névleges aramerdsség 160 mA

Toltési idé

2 h /+32 °C / Akkuegység toltottségi szintje: 80%

Uzemi hémérséklet

-20...+50 °C (-4 °F-t8l 122 °F-ig)

Tarolasi hémérséklet (szaraz)

-25...+60 °C (-13 °F-t6l 140 °F-ig)

Toltési hdmérséklet (izem kdzbeni téltésnél is)

+0...+40 °C (32 °F-t6] +104 °F-ig)

Suly

0,3 kg (0,67 font)

Meéretek (hossz x szélesség x magassag)

160 mm X 45 mm X 36 mm (6,3" x 1,8" x 1,4")

PRA 85 tapegység
Halézati aramellatas 115...230 V
Haloézati frekvencia 47...63 Hz
Névleges teljesitmény 40W
Névleges fesziiltség 12V

Uzemi hémérséklet

+0...+40 °C (32 °F-t6l +104 °F-ig)

Tarolasi hémérséklet (szaraz)

-25...+60 °C (-13 °F-t6l 140 °F-ig)

Suly

0,23 kg (0,51 font)

Méretek (hossz x szélesség x magassag)

110 mm X 50 mm X 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")

5 Biztonsagi eléirasok

5.1 Alapvet6 biztonsagi szempontok

Az egyes fejezetek biztonsagi tudnivaloi mellett na-
gyon fontos, hogy a kévetkez6 utasitasokat is ponto-
san betartsa.

5.2 Altalanos biztonsagi intézkedések

a) Ne hatastalanitsa a biztonsagi berendezéseket,
és ne tavolitsa el a tajékoztato és figyelmeztetd
feliratokat.

b) A gyermekeket tartsa tavol a lézerkésziilékektol.

c) A készllék szakszerltlen felcsavarozasa esetén a
2. lézerosztalyt meghalado |ézersugarzas keletkez-
het. Csak a Hilti Szervizzel javittassa a késziiléket.

d) Vegye figyelembe a koérnyezeti viszonyokat. Ne
haszndlja a gépet olyan helyen, ahol tiiz- vagy
robbanasveszély all fenn.

e) (Az FCC §15.21 szerinti tudnivald): Az olyan modosi-
tasok, melyeket a Hilti nem engedélyez kifejezetten,
korlatozhatjak a felhasznalénak a készilék Gzemel-
tetésére vonatkozd jogat.

5.3 A munkahely szakszerii kialakitasa

a) Biztositsa a mérés helyét, és a késziilék felallita-
sakor ligyeljen arra, hogy a sugarat ne iranyitsa
mas személyekre vagy 6nmagara.

b) A létran végzett munkaknal keriilje az abnormalis
testtartast. Mindig biztonsagos, stabil helyzetben
dolgozzon, ligyeljen az egyensulyara.
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c) Az lvegtablan vagy mas targyon keresztll végzett
mérés meghamisithatja a mérés eredményét.

d) Ugyeljen arra, hogy a késziiléket sik, stabil alapra
allitsa (rezgésmentes helyre).

e) Csak a meghatarozott alkalmazasi korlatokon be-
lGl hasznalja a késziiléket.

f) Ellendrizze, hogy az On PR 35 késziiléke csak az
On PRA 35 késziilékét inditja el és nem aktivalja az
épitkezésen hasznalt tdbbi PRA 35 készlléket.

5.3.1 Elektromagneses 0sszeegyeztethetéség

Jollehet a készllék eleget tesz a vonatkozé iranyelvek
szigoru kdvetelményeinek, a Hilti nem zarhatja ki tel-
jesen, hogy a készlilék erés sugarzas zavard hatasara
tévesen mikddjon. Ebben az esetben vagy mas bizony-
talansag esetén ellendérzd méréseket kell végezni. A Hilti
ugyancsak nem tudja kizarni annak lehetéségét, hogy a
készlilék mas készilékeknél (pl. replilégépek navigacios
berendezéseinél) zavart okozzon.

5.3.2 Lézerosztalyozas a class Il. osztalyba tartozo
késziilékekhez

A késziilék az IEC825-1:2008 / EN60825-1:2008 szab-
vany alapjan a 2. lézerosztalynak és a CFR 21 § 1040
(FDA) szabvany alapjan a Class Il besorolasnak felel meg.
Ezeket a készllékeket tovabbi dvintézkedések nélkil le-
het hasznalni. A szemhéj zaré reflexe megvédi a sze-
met abban az esetben, ha barki is véletlendil révid idoére
belenézne a lézersugarba. A szemhéjnak ezt a zar6 ref-



lexét azonban hatranyosan befolyasolhatja gyégyszerek
szedése, alkohol vagy drog fogyasztésa. Mindazonaltal
gondosan lgyelni kell arra, hogy ne nézzen kdzvetlenil a
fényforrasba. A lézersugarat ne iranyitsa emberekre.

5.4 Altaldnos biztonsagi intézkedések

N\ /A

a) Hasznalat el6tt ellendrizze a késziiléket.
Amennyiben a késziilék sériilt, javittassa meg a
Hilti Szervizben.

b) Ha a késziiléket leejtették, vagy mas mechanikai
kényszerhatasnak tették ki, akkor pontossagat
ellenérizni kell.

c) Amikor alacsony hémérsékletii helyrél egy maga-
sabb hémérsékletii helyre viszi a késziiléket, vagy
forditva, akkor bekapcsolas el6tt hagyja a készii-
léket a kérnyezet hémérsékletéhez igazodni.

d) Amikor adaptereket hasznal, mindig gy6z6djon
meg arrol, hogy a késziiléket biztonsagosan rég-
zitette.

e) A pontatlan mérések elkeriilése végett mindig
tartsa tisztan a lézersugar kilépdablakat.

f) Jollehet a késziiléket épitkezéseken folyo erétel-
jes igénybevételre tervezték, mint barmely mas
optikai vagy elektronikai berendezést (tavcsovet,
szemiiveget, fényképezdgépet), ezt is odafigye-
léssel kell kezelni.

g) Jollehet a késziilék a nedvesség behatolasa ellen
védett, azért mindig torolje szarazra, mielétt a
szallitétaskaba helyezi.

h) Fontos mérések el6tt ellendrizze a késziiléket.

i) Hasznalat soran tobbszor ellendrizze a pontossa-
got.

) A tapegységet kizarélag a fali hal6zathoz csatla-
koztassa.

k) Gy6z6djon meg rdla, hogy sem a késziilék, sem a
tapegység nem jelent olyan akadalyt, ami elesés-
vagy sériilésveszéllyel jar.

) Biztositsa a munkahely j6 megyvilagitasat.

m) Rendszeresen ellendrizze a hosszabbité kabelt,
és cserélje ki, ha sériilt. Ne érintse meg a ta-
pegységet, ha a vezeték vagy a tapegység munka
kozben megsériil. A csatlakozédugoét hiuzza ki az
aljzatbdl. A sériilt csatlakozdvezeték és hosszabbitd
kabel aramiités veszélyes.

n) Ne érjen hozza féldelt feliiletekhez, mint példaul
csovekhez, fiitétestekhez, kalyhakhoz és hiit6-

0)

q)

szekrényekhez. Az aramiités veszélye novekszik,
ha teste le van foldelve.

Ovja a csatlakozévezetéket hétél, olajtol és éles
szegélyektol.

Soha ne lizemeltesse a tapegységet, ha az vizes
vagy piszkos. A tapegység feliiletére tapado por,
mindenekel6tt az elektromosan vezeté anyagok
pora, illetve a nedvesség kedvezédtlen koriilmé-
nyek kozott elektromos aramiitéshez vezethet.
Ezért a szennyezett gépet, kiilonésen ha gyak-
ran munkal meg elektromosan vezet6é anyagot,
rendszeres id6k6zénként vizsgaltassa meg a Hilti
szervizzel.

Kertlje az érintkezdk érintését.

5.4.1 Akkumulatoros késziilékek gondos

a)

e)

9)

hasznalata és kezelése

Az akkuegység behelyezése el6tt gy6z6djon meg
réla, hogy a késziiléke ki van kapcsolva. Csak az
On késziilékéhez engedélyezett Hilti akkuegységeket
hasznalja.

Az akkuegységet ne tegye ki magas homérsék-
letnek, és tartsa tavol a tiiztél. Robbanasveszély.
Az akkuegységet tilos szétszedni, 6sszepréselni,
75°C folé heviteni vagy elégetni. Ellenkez6 esetben
tlz-, robbanas- és sérilésveszély all fenn.

Keriilje el, hogy nedvesség jusson be a készii-
lékbe.A készilékbe behatolt nedvesség rovidzarla-
tot és kémiai reakciokat, égési sériilést vagy tlzet
okozhat.

Az adott késziilék szamara engedélyezett akku-
egységen kiviil ne hasznaljon mas akkuegységet.
Maés akkuegység haszndlata esetén, vagy ha az ak-
kuegységet a rendeltetésétol eltérd célra haszndlja,
tlz- és robbanasveszély all fenn.

Tartsa be a Li-ionos akkuegységek szallitasara,
tarolasara és lizemeltetésére vonatkozo kiilonle-
ges iranyelveket.

Keriilje el az akkuegység rovidzarlatat.Az akku-
egység késziilékbe torténé behelyezése elétt ellend-
rizze, hogy az akkuegységhez és a késziilék érintke-
z6ihez nem ér hozz4a idegen targy. Ha az akkuegység
érintkez6i révidre zarddnak, tiz-, robbanés- és séri-
lésveszély all fenn.

Sériilt (repedt, eltorott alkatrészeket tartalmazo,
elhajlott, visszatolt és / vagy kihuzott érintkezés)
akkuegységeket tilos tolteni vagy tovabb hasz-
nalni.

A késziillék Uzemeltetéséhez és az akkuegység
toltéséhez csak a PRA 85 tapegységet vagy a
PRA 86 auté akkumulator csatlakozot hasznalja.
Kulénben fennall a készulék sérilésének veszélye.
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6 Uzembe helyezés

INFORMACIO
A PR 35 készliléket csak Hilti PRA 84 akkuegységgel
szabad mukodtetni.

6.1 Akkuegység toltése

& A AN AN

VESZELY

Csak a ,Tartozékok” c. fejezetben felsorolt és a
késziilékekhez tervezett akkuegységeket, auté
akkumulator-csatlakozé6t és Hilti tapegységeket
hasznaljon.

6.1.1 Uj akkuegység elsé feltoltése

Az els6 Uzembe helyezés el6tt toltse fel teljesen az akku-
egységet.

INFORMACIO

Ugyelijen ra, hogy a téltendd rendszer pozicidja stabil
legyen.

6.1.2 Hasznalt akkuegység toltése

Miel6tt az akkuegységet beteszi a késziilékbe, gy6z6djon
meg rola, hogy a kuilsé felllete tiszta és szaraz.
A Li-ionos akkuegységek barmikor, akar részben feltol-
tott allapotban is hasznalhatéak. A toltési folyamatot a
késziilék LED-jei jelzik ki.

6.2 Opci6 az akkuegység toltéséhez

VESZELY

A PRA 85 tapegységet csak épiileten beliil szabad
hasznalni. Keriilje el, hogy nedvesség jusson be a
késziilékbe.

6.2.1 Az akkuegység toltése a késziilékben @
INFORMACIO

Ugyeljen r4, hogy téltés kdzben a hémérséklet megfelel-
jen az ajanlott toltési hémérsékletnek (0 és 40 °C / 32 és
104 °F koz6tt).

1. Helyezze be az akkuegységet az akkutart6 rekeszbe.
Forditsa el a reteszt Ugy, hogy az akkuegység toltd-
huvelye lathatova valjon.

3. Dugja be a tapegység csatlakozédugéjat vagy az
aut6 akkumulator csatlakozéjat az akkuegységbe.

4. Toltés koézben az akkuegység kijelz6je mutatja a
toltési allapotot a késziiléken (a késziilék legyen
bekapcsolva).
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6.2.2 Az akkuegység toltése a késziiléken kiviil B

INFORMACIO

Ugyelien ra, hogy téltés kdzben a hémérséklet meg-
felelien az ajanlott toltési hémérsékletnek (0 és 40 °C
kozott/ 32 és 104 °F kodzott).

1. Huzzaki az akkuegységet a késziilékbdl, majd dugja
be a tdpegység vagy az auté akkumulator csatlako-
z6dugdjat.

2. Toltés kdzben az akkuegység piros LED-je vilagit.

6.2.3 Az akkuegység téltése lizem kozben H

FIGYELEM

Keriilje el, hogy nedvesség jusson be a késziilékbe.A
késziilékbe behatolt nedvesség rovidzarlatot és kémiai
reakciokat, égési sériilést vagy tlizet okozhat.

1. Forditsa el a zarat ugy, hogy az akkuegység tolt6-
hivelye lathatova valjon.

2. Dugja be a tapegység csatlakozddugojat az akku-
egységbe.

3. Toltés kdzben a készllék tzemel.

4. Toltés kdzben a készllék LED-jei mutatjak a toltési
allapotot.

6.3 Kezelje eldvigyazatosan az akkuegységeket
Az akkuegységet lehetéleg hideg és szaraz helyen tarolja.
Soha ne tarolja az akkuegységet napon, fitétesten vagy
ablak mogott. Az akkuegységeket élettartamuk lejartaval
kdérnyezetkiméld és biztonsdgos médon kell artalmatlani-
tani.

6.4 Akkuegység behelyezése @

FIGYELEM

Az akkuegység késziilékbe torténé behelyezése elétt
ellenérizze, hogy az akkuegységhez és a késziilék
érintkez6ihez nem ér hozza idegen targy.

1. Tolja be az akkuegységet a készlilékbe.

2. Forditsa el a reteszelést két bemetszéssel az 6ramu-
tato jarasaval megegyezd iranyban, mig meg nem
jelenik a reteszelés ikon.

6.5 Akkuegység eltavolitasa El

1. Forditsa el a reteszelést két bemetszéssel az o6ra-
mutato jarasaval ellentétes irdnyban, mig meg nem
jelenik a kireteszelés ikon.

2. Huzza ki az akkuegységet a készulékbdl.

6.6 A késziilék bekapcsolasa

Nyomja meg a BE/KI gombot.

INFORMACIO

Bekapcsolas utan a készllék elinditia az automatikus
szintezést (max. 40 masodperc). Teljes szintezés vég-



zése soran a lézersugar forgas- és normaliranyba kap-
csol. Horizontalis bedllitas soran a forgofej automatikusan
kozepes sebességgel forog, vertikalis bedllitas esetén a
készllék egy referenciapontot vetit lefelé.

6.7 LED kijelz6k
Lasd a 2. ,Leiras” cim( fejezetet.

6.8 Elemek behelyezése a PRA 35 késziilékbe [l

FIGYELEM
Sériilt elemet ne hasznaljon.

VESZELY

Ne hasznaljon vegyesen Uj és régi elemeket. Ne hasznal-
jon egyditt kiildnbdz6 gyartotol szarmazo vagy kiilénbdzo
tipusmegijelolési elemeket.

INFORMACIO
A PRA 35 késziilék csak nemzetkdzi szabvanyok szerint
gyartott elemekkel mikodtethetd.

7 Uzemeltetés

6.9 Tarsitas

INFORMACIO

Kiszallitaskor a PR 35 forgolézer, valamint a PRA 35 tav-
vezérld és lézervevd nincsenek tarsitva, enélkll azonban
nem lzemkészek.

Ahhoz, hogy a PR 35 forgdlézert a PRA 35 készulékkel
egyltt hasznalhassa, azokat be kell allitani egymashoz,
tarsitani kell egymassal. A készlilékek tarsitasa azt ered-
ményezi, hogy a forgolézer és a PRA 35 tavvezérld egyér-
telm@ien egymashoz vannak rendelve. A PR 35 forgélézer
igy csak a hozzatarsitott PRA 35 késziléktél fogad jele-
ket. A készilékek tarsitasa lehetévé teszi, hogy egymas
mellett tdbb forgdlézer mikddhessen annak a veszélye
nélkil, hogy azok médosithatnak a beallitdsokat.

1. A PR 35 forgolézeren és a PRA 35 késziiléken
nyomja meg egyszerre a be-/ kikapcsolé gombo-
kat és tartsa min. 3 masodperc hosszan lenyomva.
A tarsitas sikerességét a PRA 35 készliléken hang-
jelzés, a PR 35 készlléken az 6sszes LED villogasa
jelzi.

2. Kapcsolja ki, majd Ujbdl be a tarsitott késziilékeket.
A képernydn megjelenik a tarsitva ikon (lasd a Hiba-
keresés c. fejezetet).

7.1 A késziilék bekapcsolasa
Nyomja meg a BE/KI gombot.
INFORMACIO
Bekapcsolas utan a készllék elinditia az automatikus
szintezést.

7.2 Munkavégzés a PRA 35 késziilékkel

A PRA 35 készlilék 1ézervevé (ellilsé oldal) és tavvezérld

(hatoldal) egyben. A tavvezérlé megkdnnyiti a forgolézer-

rel végzett munkavégzést, ezenkivil a készlilék néhany

funkcidjanak hasznalatdhoz van ra szikség. A lézervevd

600 ford./perc forgasi sebességnél miikddik a legjobban,

>1500 ford./perc sebességgel nem javasolt hasznalni.
7.2.1 Munkavégzés a lézervevével mint
kéziszerszammal

Nyomja meg a BE/KI gombot.

Tartsa a PRA 35 késziléket kdzvetlenll a forgd

lézersugar szintjébe.

A lézersugér kijelzése optikailag és akusztikusan

torténik.

N —

7.2.2 Munkavégzés a PRA 80 lézervevétartoba
szerelt PRA 35 lézervevével
1. Nyissa ki a PRA 80 zarjat.
Helyezze be a PRA 35 készliléket a PRA 80 lézerve-
vétartéba.
3. Zarja a PRA 80 zarjat.

4. A be- és kikapcsold gombbal kapcsolja be a lézer-
vevo késziléket.

5. Nyissa ki az elfordithaté fogantyut.

6. Az elfordithatd fogantyu zarasaval rogzitse fixen a
PRA 80 lézervevétartét a teleszképrudra vagy a
szintez6 rudra.

7. Tartsa a PRA 35 készuléket a kémleldablakkal k&z-
vetlenil a forgd Iézersugar szintjébe.

A lézersugar kijelzése optikailag és akusztikusan
torténik.

7.2.3 Munkavégzés a PRA 81 magassagatviteli
késziilékkel {7

Nyissa ki a PRA 81 készlilék zarjat.

2. Helyezze be a PRA 35 lézervevét a PRA 81 magas-
sagatviteli készllékbe.

3. Zarja a PRA 81 zarjat.

4. Kapcsolja be a PRA 35 késziiléket a be-/kikapcsolo
gomb segitségével.

5. Tartsa a PRA 35 késziiléket a kémleldablakkal kdz-
vetlenll a forgd Iézersugar szintjébe.

6. Igazitsa ugy a PRA 35 Iézervevét, hogy a tavolsag
kijelz6 a "0" értéket mutassa.

7. Mérbszalag segitségével mérje le a kivant tavolsa-
got.

e

7.2.4 Meniiopciok

A PRA 35 bekapcsolasakor tartsa nyomva két masodperc
hosszan a ,,BE/KI” gombot.
A kijelz6mezében megjelenik a meniikijelzés.

A metrikus és az angolszasz mértékegységek kdzotti
atvaltasra hasznalja a mértékegység valasztogombot.
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Hasznalja a hangerdévalaszté gombot, hogy hozzarendel-
hesse a magasabb hangfrekvenciat a fels6 vagy az alsé
vételi tartomanyhoz.

A bdvitett menibe lépéshez nyomja meg a PRA 35 hat-
oldalan a "billentyizar" gombot. A bal és jobb iranyjelzd
gombokkal tovabbi pontok kdzll valaszthat: pl. megval-
toztathatja a PR 35 Utésérzékenységi bedllitasat, meg-
szlintetheti a készulékek tarsitasat vagy kikapcsolhatja a
radiot.

A PR 35 késziilékre vonatkozo bedllitdsok csak akkor
aktivalodnak, ha a PR 35 be van kapcsolva és fenn-
all a radiodsszekottetés. A bedllitasok a fel/le iranyjelzd
gombokkal modosithatéak. Minden kivalasztott bedllitas
érvényes és a kdvetkezé bekapcsolaskor is megdrzéd-
nek.

A beallitasok mentéséhez kapcsolja ki a PRA 35 készllé-
ket.

7.2.5 Mértékegység bedllitasa

A mértékegység-valasztd gombbal bedllithatja az orszag-
véltozatnak megfeleld mértékegységet: mm / cm / off
vagy Ysin / V1ein / off.

7.2.6 A hangjelzés hangerejének beallitasa

A készililék bekapcsoldsakor a hangerd a ,normal" ér-
tékre van bedllitva. A ,hangjelzés" gomb megnyomasa-
val médosithatja a hangerét. 4 lehetéség kdzul valaszthat:
yhalk", ,normal", ,hangos" és ,ki".

7.2.7 Billentytizar és dupla kattintas

A PRA 35 készilék billenty(izar funkcidja véd a vélet-
lenszerl adatbeviteltél és a készllék mindkét oldalan a
képernyd bal fels¢ szélén jelenik meg. A zar ikon nyi-
tott (nincs zarolva) vagy zart (zarolva). A hibas kezelés
elkerlilése érdekében az "Automatikus beigazitas", "El-
lenérzés" és "Specidlis vonalfunkcié" parancsokat dupla
kattintassal kell megerésiteni. Az egyszerUsités érdeké-
ben a hasznalati utasitas tovabbi részeiben nem keril
Ujra megemlitésre.

7.3 A PR 35 alapfunkcioi
A készllék alapfunkcidi a horizontdlis és a vertikalis mun-
kavégzés, valamint a déléssel végzett munka.

7.3.1 Forgasi sebesség beallitasa

INFORMACIO

A forgasi sebesség a forgdlézer vagy a PRA 35 készi-
lék kezelémezdjén taldlhatd ,Forgasi sebesség“ gomb
lenyomasaval médosithaté. A forgasi sebesség lehetsé-
ges értékei: 300, 600 és >1500 ford./perc. A lézervevd
600 ford./perc forgasi sebességnél mikddik a legjobban,
>1500 ford./perc sebességgel nem ajanlatos hasznalni.

7.3.2 Vonalfunkci6 valasztasa

INFORMACIO

A ,vonalfunkcio“ gomb lenyomasaval a forgolézer egy
vonalat vetit, amely a gomb tovabbi lenyomasaval na-
gyithatd, ill. kicsinyithetd.
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INFORMACIO

A PRA 35 lézervevd segitségével megallithatd a lézer
létre. Ehhez vigye a PRA 35 lézervevét a forgd lézersugar
sikjaba és kattintson kétszer a ,Specialis vonalfunkcio®
gombra.

7.3.3 Lézervonal mozgatasa

Az iranyjelz6 gombokkal a lézervonal balra és jobbra
mozgathaté (PR 35 vagy PRA 35). Az irdnyjelz6 gom-
bok nyomva tartasa noveli a sebességet és a lézervonal
mozgatasa folyamatos.

7.4 Vizszintes munkavégzés

7.4.1 A késziilék felallitasa

1. A hasznélat jellegének megfeleléen allitsa fel a ké-

sziiléket, pl. helyezze allvanyra. A fellilet délésszdge,

amelyre a készuléket helyezi max. + 5° lehet.

Nyomja meg a be-/kikapcsold gombot.

3.  Amint a szintezés teljesll, a lézersugar bekapcsol
és 300 ford./perc sebességen forog.

N

7.5 Fiigg6leges munkavégzés [l

1. Vertikdlis munkavégzéshez helyezze a készlléket
fémlabakra Ugy, hogy a késziilék kezeldmezdje fel-
felé nézzen. Alternativaként a forgolézer megfeleld
allvanyra, fali tartéra, homlokzati vagy zsinérallvany-
adapterre is felszerelheté.

2. lgazitsa be a készllék vertikdlis tengelyét a kivant
iranyba.

3. Az el6irt pontossag betarthatésagahoz helyezze a
készuléket sima, egyenletes fellletre, ill. szerelje
fel megfelelé pontossaggal az allvanyra vagy mas
tartozékra.

4. Nyomja meg a be-/kikapcsolé gombot.

A szintezést kovetden a készllék egy allo, fuggd-
legesen lefelé vetitd forgd lézersugarral inditja el a
lézer izemmodot. A vetitett pont a referenciapont
és a készlilék Uzemmad kijelz6 szolgal.

7.5.1 Manualis beigazitas
A vertikdlis sik manualis beigazitdasahoz nyomja meg a
PRA 35 hatoldalan a fel és le iranyjelzé gombokat.

7.5.2 Automatikus beigazitas (Auto Alignment)
gomb

Tartsa a PRA 35 vevokésziléki oldalat a kivant beiga-
zitandd hely felé és a PR 35 készllék iranyaba, majd
nyomja meg az 'Automatikus beigazitads' gombot.

Most elindul a lézerszint beigazitdsa. Kozben folyamato-
san hangjelzés hallhato.

A keresési folyamat iranya az "Automatikus beigazitas"
gomb megnyomasaval médosithato.

A beigazitas folyamata egy dupla kattintassal megszakit-
haté.

Amint a lézersugar eléri a PRA 35 készlilék vevOmezojét
a lézersugar a jeldléhorony (bazissik) felé mozdul.



Miutan a pozicio teljesil (a készllék megtalalta a jelold-
hornyot) megszélal egy rovid hangjelzés, ami a folyamat
befejezését jelzi.

7.6 Munkavégzés doéléssel

INFORMACIO

Az optimalis eredmény elérése érdekében hasznos a
PR 35 készilék beallitasat ellendrizni. Ehhez a legjobb
modszer, ha a készuléktdl balra és jobbra 5 méteres ta-
volsagban kivalaszt két pontot, amelyek parhuzamosak a
késziilék tengelyével. Jeldlje meg a szintezett horizonta-
lis sikok magassagat, majd a dolés elvégzését kdvetden
jeldlje meg a magassagokat. A készillék bedllitasa csak
akkor optimalis, ha a két ponton ezek a magassagértékek
azonosak.

7.6.1 A késziilék felallitasa

INFORMACIO
A délés manudlisan, automatikusan vagy a PRA 76/78
délésszogbeallitd asztal segitségével allithaté be.

1. A hasznalat jellegének megfeleléen allitsa fel a ké-
szlléket, pl. helyezze allvanyra.

2. A PR 35 készlilék fején talalhat6 iranyz6 rovatka
segitségével igazitsa be a késziiléket a déléssikkal
parhuzamosan.

3. Nyomija meg legaldbb 8 masodperc hosszan a be-
/kikapcsold gombot, mig a narancsszint LED fel
nem villan.

4.  Amint a szintezés teljesil, a lézersugar bekapcsol
és a PRA 35 donthetd.

7.6.2 D6lés manuadlis beallitasa

Nyomja meg a PRA 35 tavvezérlén a fel és le iranyjelzé
gombokat. Az értékek gyorsabb moédositdsdhoz nyomja
meg hosszan a nyilgombokat.

A PRA 35 LED kijelz6je mutatja a délésszdget.

Ha 3 masodperc hosszan nem nyomja meg a gombot,
akkor a késziilékben az utoljara kijelzett délésszog kerdl
bedllitasra.

7.6.3 D6lés automatikus beallitasa

INFORMACIO
Az automatikus doélés végzésének feltétele a PRA 35
lézervevd, valamint a délés izemmad aktivalt allapota.

Dontse a lézert a 7.5.2 pontban leirtak szerint, most
azonban a délési sik mentén.

7.6.4 Elektronikus beallitas (opcionalis)

A délés bedllitasa utan (lasd a fent leirtakat) a PR 35 be-
igazitasa a Hilti szabadalmaztatott elektronikus beallitas
funkciéval optimalizalhato.

1. Helyezze a PRA 35 késziiléket a PR 35 készulék-
kel szembe, a déléssik végének kdzepére. Tartsa
nyugodtan a késziléket vagy rogzitse a PRA 80
készlilékkel.

2. Kapcsolja be a PRA 35 késziiléket.

3. A nyilgomb balra nyomasaval aktivalja a PR 35 ké-
szlléken az elektronikus bedllitas Gzemmddot.

4. Haaz Utés / d6lés LED-ek villognak, akkor a PRA 35
készulék nem fogad lézert a PR 35 készUléktdl.

5. Haaz ités / ellenérzés LED-ek villognak, akkor iga-
zitsa be a PR 35 készlléket az éramutaté jarasaval
ellentétes iranyba.

6. Haadolés /ellenérzés LED-ek villognak, akkor iga-
zitsa be a PR 35 készlléket az éramutaté jarasaval
megegyezd iranyba.

7. Haazellenérzés LED villog, akkor a késziilék beiga-
zitdsa megfeleld.

8. A nyilgomb jobbra nyomasaval fejezze be az elekt-
ronikus beallitas Gzemmaodot.

7.6.5 Dé6lés bedllitasa a PRA 76/78
délésszogbedllitoé asztallal

INFORMACIO

Gy6z6djdn meg rola, hogy a délésszdgbedllité asztal
megfeleléen van felszerelve az allvany és a készllék kdzé
(lasd a készllék haszndlati utasitasat).

7.7 Ellendrzés

Az ellendrzés funkcid rendszeresen ellendrzi egy bei-
gazitott vertikdlis, horizontalis vagy dolt sik pl. rezgés
miatt bekovetkezett esetleges eltolédasat. Ha a funkcio
eltolédast észlel, akkor visszaallitia a kivetitett sikot a
0-ponthoz (vagyis a PRA 35 készilék jeldléhornyahoz),
amennyiben az a vevémezdn belll talalhatéd. Az ellenér-

zés funkcid haszndlatdhoz PRA 35 készlilék szilkséges. A

lézersugar felligyelete kdzben egy masik Iézervevd hasz-

néalhaté a lézersugar detektalasara.

1. Az ellen6rzés funkcié aktivalasanak el6készitése
alapvetéen megegyezik az automatikus bedllitas ak-
tivalasanak folyamataval.

2. Helyezze a késziiléket a kivant 1. kimeneti ponthoz,
majd kapcsolja be.

3. Helyezze a PRA 35 lézervevét a tengely tajékozo
alappontjahoz (2. pont), majd régzitse a készlléket.
A készilék (1. pont) és a PRA 35 (2. pont) egy sik
horgonypontjait képzik. Ugyeljen r4, hogy a PRA 35
késziilék jeldléhornya pontosan abban a magassag-
ban legyen, amelybe a forgdlézernek a Iézervonalat,
ill. a Iézerpontot kell vetitenie. A PRA 35 piros szinl
vevémezojét a forgolézer felé kell forditani.

4.  Gy6zddjon meg réla, hogy a forgolézer és a PRA
35 lézervevd kdzé ne kerllion olyan akadaly, ami
zavarhatja a készilékek kdzotti kommunikaciot. Az
Uveg és egyéb fényatereszté anyagok zavarjak a két
készlilék kdzotti kapcsolatot, akarcsak az ablakok
visszaverédései.

5. Kapcsolja be a PR 35 és a PRA 35 készlléket. Az
ellenérzés funkcidé a PRA 35 'Ellenérzé lizemmaod'
gombjanak dupla kattintdsaval aktivalhato.

Tovéabbi kattintassal médosithatd a keresési irany,
dupla kattintassal kiléphet az ellenérzé tzemmod-
bél.

6. Akészilék ellendrzé izemmaodban. A funkcié a PRA
35 kijelzémezdjében jelenik meg.
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7. A funkcid rendszeres id6kozokben automatikusan
ellenérzi, hogy a lézerszint nem tolédott-e el. Elto-
16das esetén a lézerszint Ujra a jeldlészintre tolddik,
ha lehetéség van ra. Ha a jeldlési szint a +5°-0s
szintezési tartomanyon kivil taldlhatd, vagy a for-
golézer és a lézervevd kodzotti kdzvetlen kontaktus
hosszabb idén keresztil akadalyozott, akkor hibai-
zenet érkezik.

7.8 Visszatérés a standard izemmaédba

A standard Uzemmddba (horizontalis munkavégzés,
300 ford./perc forgasi sebesség) visszatéréshez ki kell
kapcsolni és Ujra kell inditani a készlléket.

7.9 Alvé lizemmoéd

Alvd Gzemmoddban a PR 35 aramot takarit meg. A 1é-
zer lekapcsol, igy meghosszabbodik az akkumulatorok
élettartama.

A PRA 35 készilék alvé izemmod gombjanak lenyoma-
saval aktivélja az alvé tzemmddot.

A PRA 35 készllék alvé Gzemmod gombjanak Ujboli
lenyomasaval kapcsolja ki az alvd izemmodot.

A munkavégzés pontossaganak biztositdsahoz a PR 35
Ujbdli bekapcsolasa utan ellenérizze a lézer bedllitasait.

7.10 Munkavégzés iranybeallito céllemezzel

Az iranybeallitd céllemez noveli a lézersugar lathatésa-
gat. Kildndsen vilagos fényviszonyok esetén, vagy olyan
helyeken kertil alkalmazasra, ahol megkivant a megnovelt
lathatosag. Ehhez helyezze az iranybedllitd céllemezt a
kivetitett Iézersugar Utvonalaba. Az irdnybedllité céllemez
ndveli a lézersugar lathatésagat.

8 Apolas és karbantartas

8.1 Tisztitas és szaritas

1. Fujja le a port a lencsérél.

2. Ne érintse ujjaival az liveget.

3. Csak tiszta és puha kendOvel tisztitsa; ha sziiksé-
ges, tiszta alkohollal vagy kevés vizzel nedvesitse
meg.

INFORMACIO A tulsagosan érdes vakolat megkar-
colhatja az liveget és ezaltal csOkkentheti a készlilék
pontossagat.

INFORMACIO Ne hasznaljon egyéb folyadékot, mi-
vel azok megtamadhatjak a mlianyag alkatrészeket.

4. Vegye figyelembe készUléke tarolasi hdmérsékleté-
nek hatarértékeit, kiildndsen télen / nyaron, amikor
készlilékét az autdban tarolja (-30 °C-tol +60 °C-ig).

8.2 Tarolas

A nedvességet kapott késziiléket csomagolja ki. Tisztitsa
és szaritsa meg (legfeljebb 40 °C / 104 °F hémérsékleten)
a készliléket, a szallitotaskat és a tartozékokat. Csak
akkor csomagolja be ismét a felszerelést, ha az mar
teliesen megszaradt.

Hosszabb szallitas vagy hosszabb raktarozas utani hasz-
nalat el6tt felszerelésével hajtson végre ellenérzé mérést.
Kérjik, hosszabb tarolas elétt vegye ki az elemeket a
késziilékbol. A kifolyo elemek karosithatjak a késziléket.
A készliléket szaraz helyen és Hilti-kofferban tarolja.

8.3 Szdllitas

A felszerelés szallitdsahoz, illetve elklildéséhez
Hilti-szallitékoffert vagy ezzel egyenérték(i csomagolast
hasznaljon.
FIGYELEM
A  késziléket mindig
akku-egységgel kiildje el.

kivett elemekkel /
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8.4 Hilti kalibralasi szolgaltatas

Javasoljuk, hogy hasznalja ki a Hilti kalibralasi szolgal-
tatasat a készllékek rendszeres ellenérzésére, annak
érdekében, hogy biztositsa a szabvanyoknak és a jogi
eléirasoknak megfelel6 megbizhatésagot.

A Hilti kalibralasi szolgaltatdsa mindenkor rendelkezésére
all; azonban ajanlott évente legalabb egyszer elvégez-
tetni.

A Hilti kalibralasi szolgaltatasanak keretében igazoljak,
hogy a vizsgalt készulék specifikacioja a vizsgalat napjan
megfelel a haszndlati utasitdsban feltlintetett miszaki
adatoknak.
A gyarto altal megadottaktél vald eltérés esetén a hasz-
nalt mérdkészilékeket Ujra bedllitiak. A bedllitas és a
vizsgalat utan a készlilék kap egy kalibralasi plakettet, és
a kalibralasi tanusitvany irdsban igazolja, hogy a késziilék
a gyarto altal megadottak szerint mukodik.

Kalibralasi tanusitvany az 1ISO 900X szerint tanusitott
vallalkozasok szamara kotelezd.
Az Onhéz legkdzelebb esd Hilti-tanacsadé szivesen ad
tovabbi felvilagositast.

8.4.1 Pontossag ellenérzése

A miszaki specifikaciok betarthatésaga érdekében a

késziiléket rendszeresen (de legaldbb minden jelent6-

sebb/lényeges munkavégzés elétt) ellendrizni kell!

8.4.1.1 Horizontalis f6- és kereszttengely

ellenérzése

1. Allitsa fel az allvanyt kb. 20 méterre egy falfeliilettdl
és vizmérték segitségével igazitsa be vizszintesen
az allvanyfejet.

2. Szerelje fel a készlléket az allvanyra és az iranyz6
rovatka segitségével iranyitsa a falra a késziilékfejet.



zemmodban).
Sleep

3. A lézervevvel fogjon be egy pontot (1. pont) és | [8.4.1.2 A vertikalis tengely ellenérzése il
jeldlje meg azt a falon. . 1. A készilléket dllitsa fel vertikalisan lehetéleg sima
4. Forditsa el a készilleket a tengelye korll 90°-kal az talajra, kb. 20 méterre egy falfeltletté.
o’ramutato" Jarasava! megegyezo |_rla’nyba. Ugygljgn 2. A készilék markolatait igazitsa ugy, hogy azok a
ra, r’wogy kogben ne _allltsa ata keszylek _magassagat. fallal parhuzamosak legyenek.
5 A Iezgwgv?yel fogjon be egy masodik pontot (2. 3. Kapcsolja be a késziiléket és jeldlie meg a referen-
pont) és jeldlje meg azt a falon. ciapontot (R) a talajon.
6. lsmételie meg a 4. és 5. Iépést még kétszer, majd | 4 A |5 ervevivel jeldlion ki egy pontot (A) a fal also
a lézervevével fogja be a 3. és 4. pontot, és jeldlje végénél. Valassza a kizéps sebességet.
meg azokat a falon. 5. Alézervevével ieldlion Ki tot .
. . - . jeléljén ki egy pontot (B) kb. 10 méter
Ha alaposan e§ gqngosanl vegezt’e a meresell(et__, ak- magassagban.
Ifor -20m meresi tavolsag es,eten - @ megjeloit 1. 6. Forditsa el 180°-kal a készuléket és igazitsa azt a
es3. pontokl(fgt_engely), I,”' 2 - ©s 4'. pon,tok (kereszt- talajon megjeldlt referenciapontra (R) és a fal alsé
tengely) vertikdlis tavolsaganak mindkét esetben < Lt
) A - L végeénél kijelolt pontra (A).
3 mm kell lennie. Ett6l nagyobb eltérés esetén kildje - e aria .
ol a készililéket kalibralasra a Hilti szervizbe. 7. Alézervevdvel jeldljon ki egy pontot (C) kb. 10 méter
magassagban.
INFORMACIO Ha alaposan és gondosan végezte
a méréseket, akkor 10 m mérési tavolsag esetén a
két, 10 méteres magassagban megjeldlt (B) és (C)
pontok vizszintes tavolsaga 1,5 mm-nél kisebb lesz.
Ha ez eltérés ennél nagyobb: kildje el a készlléket
kalibralasra a Hilti szervizbe.
9 Hibakeresés
Hiba Lehetséges ok Elharitas
A kijelzén ikon lathatd A billenty(izar aktiv. Oldja fel a billenty(izarat.
A kijelzdn ikon lathaté A PRA 35 nincs tarsitva a PR 35 ké- Tarsitsa egymashoz a készilékeket
szlilékkel. (lasd a 6.9 fejezetet)
-% g—
A kijelzén ikon lathato Ervénytelen adatbevitel a gombokkal;  Nyomjon meg egy érvényes gombot.
a parancs alapvetéen nem hajthato
® végre.
A kijelzén ikon lathaté A parancs végrehajthato, azonban a Kapcsoljon be minden készUléket,
késziilék nem reagal. és tavolodjon el a hatétavolsagnak
megfelelden.
A Gy6z6djén meg rola, hogy a készii-
Iékek kozott nincs akadaly. Ugyelien
a maximalis hatotavolsagokra. A jé
radio-6sszekottetés érdekében he-
lyezze a PR 35 készlléket a talajtél
mért = 10 cm (4 in)-es magassagba.
A kijelzén ikon lathaté A késziilék alvé izemmaodban van A Sleep-gomb megnyomasaval ak-
(a készulék max. 4 6rat marad alvo tivalja a készuléket. A készilék be-

kapcsolasa utan aktivalja a késziilék
beallitasait.
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Hiba Lehetséges ok

Elharitas

A kijelzén ikon lathato

A,

N

Uzemzavar.

Keresse fel a Hilti szervizt.

10 Hulladékkezelés

VIGYAZAT

A felszerelések nem szakszer(i artalmatlanitédsa az alabbi kdvetkezményekkel jarhat:
A mUlanyag alkatrészek elégetésekor mérgezd gazok szabadulnak fel, amelyek betegségekhez vezethetnek.
Ha az elemek megsériiinek vagy erésen felmelegednek, akkor felrobbanhatnak és kdzben mérgezést, égési sériilést,

marast vagy kdrnyezetszennyezést okozhatnak.

Akonnyelm( hulladékkezeléssel lehetévé teszi jogosulatlan személyek szamara a felszerelés szakszeritlen hasznalatat.
Ezaltal On vagy harmadik személy sulyosan megsériilhet, valamint kdrnyezetszennyezés kdvetkezhet be.

€3

A Hilti-gépek nagyrészt Ujrahasznosithatd anyagokbol készllnek. Az Ujrahasznositas feltétele az anyagok szakszer(i
szétvalogatdsa. Sok orszagban a Hilti mar jelenleg is visszaveszi a régi gépeket Ujrafelnasznalas céljabodl. Ezzel
kapcsolatban érdeklddjon a Hilti szervizekben vagy értékesitési szaktanacsaddéjanal.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos szerszamokat ne dobja a haztartasi szemétbe!
A haszndlt elektromos és elektronikai készllékekrél szol6 EK iranyelv és annak a nemzeti jogba tortént

atlltetése szerint az elhasznalt elektromos kéziszerszamokat kilon kell gyUjteni, és kdrnyezetbarat

madon Ujra kell hasznositani.

Az elemeket a nemzeti eldirasoknak megfeleléen artalmatlanitsa.

11 Késziilékek g

artoi szavatossaga

A Hilti garantélja, hogy a szallitott gép anyag- vagy gyar-
tasi hibatél mentes. Ez a garancia csak azzal a feltétellel
érvényes, hogy a gép alkalmazasa és kezelése, dpolasa
és tisztitdsa a Hilti altal kiadott hasznalati utasitasban
meghatérozottak szerint torténik, és hogy az egységes
mUiszaki dllapot sértetlen marad, azaz hogy csak eredeti
Hilti anyagot, tartozékokat és pétalkatrészeket hasznal-
nak a géphez.

Ez a garancia magaban foglalja a meghibasodott részek
téritésmentes javitasat vagy potlasat a készilék teljes
élettartama alatt. Azok az alkatrészek, amelyek termé-
szetes elhasznalddasnak vannak kitéve, nem esnek ezen
garancia ala.

Ezen tulmené igények, amennyiben kényszerité nem-
zeti el6irasok masképp nem rendelkeznek, ki vannak
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zarva. Killonosképpen nem vallal a Hilti felel6sséget a
koézvetlen vagy kézvetett hianyossagokbdl vagy a hia-
nyossagok kovetkezményeibdl ered6 karokért, a ké-
sziilék valamilyen célbdl térténé alkalmazasaval vagy
az alkalmazas lehetetlenségével 6sszefiiggo veszte-
ségekért vagy koltségekért. Nyomatékosan kizart a
hallgatolagos jotallas a késziilék alkalmazasaért vagy
bizonyos célra val6 alkalmassagaért.

Javitas vagy csere céljabol a késziléket vagy az érintett
alkatrészt a hianyossag megallapitdsa utan haladéktala-
nul el kell juttatni az illetékes Hilti szervezethez.

Ezen garancia magaban foglal minden garancidlis kotele-
zettséget a Hilti részérdl, és helyébe lép minden korabbi
vagy egyideji nyilatkozatnak, irdsba foglalt vagy szébeli,
garanciaval kapcsolatos megallapodasnak.



12 EK megfeleléségi nyilatkozat (eredeti)

Megnevezés: forgolézer
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Generacio: 01
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Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Jy Cm,g

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

01/2012

ik, flor

Matthias Gillner
Executive Vice President

Business Area Electric

Tools & Accessories
01/2012

Miszaki dokumentacioé:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

61



ORYGINALNA INSTRUKCJA OBStUGI

Niwelator laserowy PR 35

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytaé
koniecznie te instrukcje obstugi.

Przechowywac¢ te instrukcje obstugi zawsze
wraz z urzadzeniem.

Urzadzenie przekazywaé¢ innym osobom wy-
tacznie wraz z instrukcja obstugi.

Spis tresci Strona
1 Wskazowki ogdlne 63
2 Opis 63
3 Osprzet 66
4 Dane techniczne 66
5 Wskazéwki bezpieczenstwa 67
6 Przygotowanie do pracy 69
7 Obstuga 70
8 Konserwacja i utrzymanie urzgdzenia 73
9 Usuwanie usterek 74

10 Utylizacja 75
11 Gwarancja producenta na urzgdzenia 76
12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat) 76

H Liczby odnosza si¢ zawsze do rysunkéw. Rysunki
do tekstu znajduja sig¢ na rozktadanej oktadce. Podczas
studiowania instrukcji trzymaé oktadke otwarta.

W teks$cie niniejszej instrukcji obstugi stowo »urzadzenie«
oznacza zawsze niwelator laserowy PR 35. »Pilot zdal-
nego sterowania/detektor promienia« oznacza zawsze
urzadzenie PRA 35.

Niwelator laserowy Kl
Gtfowica obrotowa

Uchwyt
(@ Panel obstugi

(5) Akumulator
(6) Wneka na akumulator
O,

% Promien lasera (ptaszczyzna obrotu)

Spodarka z gwintem 5/8"
(8) Dioda LED - wskazanie stanu natadowania baterii
(9) Blokada
(0) Gniazdo tadowania
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Panel obstugi niwelatora laserowego H

Przycisk Wt./Wyt.

Dioda LED - autopoziomowanie
Przyciski kierunku

@ Dioda LED - dezaktywacja ostrzezenia o wstrza-
sach

(® Dioda LED - tryb nadzoru

(6) Dioda LED - nachylenie

(7) Przycisk funkgji liniowej

(8) Przycisk predkosci obrotowej

(9) Wskaznik stanu natadowania baterii

Panel obstugi PRA 35 (strona odbiornika z przodu) H

Przycisk Wt./Wyt.
Funkcja liniowa specjalna (podwdjne klikniecie)
Przycisk jednostki
: Przycisk gtosnosci
(5) Przyciska ustawiania automatycznego (podwdjne
kllkmeme
Przymsk trybu nadzoru (podwdjne kliknigcie)
(7 Pole odbioru
0 Naciecia do znakowania
(9) Wyswietlacz

Panel obstugi PRA 35 (strona pilota z tytu)

% Przycisk trybu uspienia

Przycisk predkosci obrotowej

(3) Przycisk funkgji liniowej

(4) Przyciski kierunku (w gore/w dot)

(5) Przyciski kierunku (lewy/prawy)

(6) Blokada przyciskow (podwdjne kliknigcie)

Wyswietlacz PRA 35 H

@ Wskazanie pozycji detektora wzgledem wysokosci
ptaszczyzny
Wskaznik stanu natadowania baterii
Wskazanie gto$nosci

(4) Wskazanie blokady przyciskéw

(5) Wskazanie odlegtosci odbiornika do poziomu lasera



1 Wskazoéwki ogolne

1.1 Wskazowki informacyjne i ich znaczenie

ZAGROZENIE
Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwo$¢ powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

WSKAZOWKA

Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.

1.2 Objasnienia do piktograméw i dalsze
wskazowki

Symbole
AN\ /N

Tabliczka znamionowa

=IL=T"1 PR3501

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

Made in Germany

Power:
7.2V=nom./ é é 2 C A U T I O N
650mA LASER RADIATION - DO NOT

N2 STARE INTO BEAM

77N 620-6900m /Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

c € @ EN 60825-1:2008
RA®

319686

PR 35

Po = $rednia moc promieniowania lasera impulsowego,
dtugosé fali lasera 620-690 nm, czestotliwosé modulaciji
1 MHz, wspdtczynnik wypetnienia impulsu 50%, $red-
nica wiazki promienia laserowego 5 mm na pryzmacie
Penta, predko$¢ katowa 300 obr./min. Ponizej podanych
warunkow $rednia moc wyjsciowa wynosi mniej niz 4,85
mW.

Miejsce umieszczenia szczeg6tow identyfikacyjnych
na urzadzeniu

Oznaczenie typu i symbol serii umieszczono na tabliczce
znamionowej urzadzenia. Oznaczenia te nalezy przepisa¢

Przed Ostrzezenie Ostrzezenie Ostrzezenie
uzyciem przed przed przed nie- do instrukcji obstugi i w razie pytan do naszego przed-
przeczytaé 0g6inym substancjami  bezpiecznym | stawicielstwa lub serwisu, powotywac sie zawsze na te
instrukcje niebezpie- Zracymi napieciem dane.
obstugi czenstwem elektrycznym
=N
e
é % (:9 / Generacja: 01
Tylko do Przekazywa- Nie wolno Lo
uzytku w nie odpadow patrze¢ w Nr seryjny:
pomieszcze- do zrodio
niach ponownego promienia
wykorzysta- lasera
nia

2.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie to przeznaczone jest do przenoszenia / sprawdzania poziomych ptaszczyzn wysokosciowych, pionowych
lub pochytych ptaszczyzn i katéw prostych. Przyktadami zastosowania sg przenoszenie punktéw bazowych i wysoko-
Sciowych, okreslanie katéw prostych dla $cian, ustawianie w pionie na punkty odniesienia lub wyznaczanie ptaszczyzn
pochytych.

Uzywanie uszkodzonych urzadzen/zasilaczy jest zabronione. Eksploatacja w trybie "Ladowanie w trakcie eksploatacji"
na wolnym powietrzu oraz w wilgotnym otoczeniu jest zabroniona.
Aby unikna¢ niebezpieczenstwa obrazen ciata, stosowac wytacznie oryginalne wyposazenie i czesci zamienne Hilti.
Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych eksploatacji, konserwacji oraz utrzymania urzadzenia we wtasciwym stanie
technicznym, zawartych w instrukcji obstugi.

Uwzgledni¢ wptyw otoczenia. Nie uzywac¢ urzadzenia tam, gdzie istnieje niebezpieczenstwo pozaru lub eksplozji.
Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzadzeniu jest niedozwolone.
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2.2 Niwelator laserowy PR 35

PR 35 to niwelator laserowy z obracajacym si¢ widocznym promieniem lasera i przesunietym o 90° promieniem
odniesienia. PR 35 moze by¢ wykorzystywany do niwelacji w ptaszczyznie pionowej, poziomej i skosnej.

2.3 Wiasciwosci

Przy uzyciu tego urzadzenia mozna szybko i z duzg doktadnoscia wypoziomowac¢ kazda ptaszczyzne.

Poziomowanie odbywa sie automatycznie po wigczeniu urzadzenia. Promien wigczy sie dopiero, gdy osiagnieta
zostanie zadana warto$é doktadnosci.

Diody LED wskazujg aktualny stan pracy.

Urzadzenie napedzane jest tadowalnymi akumulatorami Li-lon, ktére mozna tadowaé nawet podczas eksploataciji
urzadzenia.

2.4 Mozliwos¢é kombinaciji z pilotem zdalnego sterowania/detektorem promieni PRA 35

PRA 35 to pilot zdalnego sterowania i detektor promienia w jednym. Dzigki niemu mozliwa jest wygodna obstuga
niwelatora laserowego PR 35 na duzg odlegto$¢. Poza tym PRA 35 stuzy réwniez za detektor promienia, i moze byé
wykorzystywany do wykrywania promienia lasera na duze odlegtosci.

2.5 Cyfrowy pomiar odlegtosci

PRA 35 wskazuje w formie cyfrowej odlegtos¢ pomiedzy poziomem lasera a nacieciem do znakowania na PRA 35.
Dzieki temu, w trakcie jednej czynno$ci roboczej mozna z doktadnoscig do milimetréw stwierdzi¢, gdzie znajduje sie
promien lasera.

2.6 Predkos$¢ obrotowa / funkcja liniowa

Dostepne sa 3 rozne predkosci obrotowe (300, 600, 1500 obr./min). Istnieje mozliwos$¢ przetaczania poszczegdinych
funkcji, jak np. zmiana z funkcji obrotowej na funkcjeg liniowa. Jest to mozliwe zaréwno dla niwelatora laserowego PR
35 jak i dla PRA 35.

Funkcja liniowa umozliwia lepsza widoczno$¢ promienia lasera oraz ograniczenie promienia lasera do okreslone;j strefy
roboczej.

2.7 Automatyczne ustawianie i nadzor

Za pomoca PR 35 i PRA 35 jedna osoba moze ustawi¢ ptaszczyzne lasera automatycznie na doktadny punkt.
Ustawiona ptaszczyzna lasera moze byé w razie potrzeby dodatkowo kontrolowana automatycznie w regularnych
odstepach przez funkcje nadzoru za pomocg PRA 35, aby zapobiec ewentualnym przesunigciom (np. ze wzgledu na
wahania temperatury, wiatr i inne czynniki).

2.8 Cyfrowy wskaznik nachylenia z opatentowanym elektronicznym ustawianiem osi

Cyfrowy wskaznik nachylenia moze wskazywa¢ nachylenie do 15%. Dzieki temu mozna ustawia¢ i kontrolowaé
nachylenie bez kalkulacji. Ustawianie osi pozwala zoptymalizowaé doktadno$é nachylenia.

2.9 Funkcja ostrzezenia o wstrzasach

Jesli podczas pracy urzadzenie zostanie odchylone od poziomu (wstrzas/udar), wéwczas przetaczy si¢ ono w stan
ostrzegawczy; wszystkie diody LED migaja, laser wytacza sie (gtowica przestaje sie obracac).

2.10 Mechanizm samoczynnego wylaczania

Jesli urzadzenie ustawione jest poza zakresem samopoziomowania lub jest mechanicznie zablokowane, wéwczas
laser nie wtaczy sie, a diody LED bedg migaé.

Po wiaczeniu urzadzenia funkcja ostrzezenia o wstrzasach uruchamiana jest dopiero 1 minute po przeprowadzeniu
niwelacji. Jesli w trakcie tej minuty zostanie wcisniety jakis przycisk, to czas tej 1 minuty bedzie odliczany od poczatku.

2.11 Zakres dostawy

1 Niwelator laserowy PR 35

1 Pilot zdalnego sterowania / detektor promie-
nia

1 Uchwyt detektora promienia
1 Instrukcja obstugi PR 35
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Ptytka celownicza
Certyfikat producenta
Akumulator PRA 84 Li-lon
Zasilacz PRA 85

Walizka Hilti

—_ A A g

2.12 Wskazania stanu roboczego

Wyswietlane sg nastgpujace wskazania stanu roboczego: dioda LED autopoziomowania, dioda LED stanu natadowania

baterii, dioda LED ostrzezenia o wstrzgsach i dioda LED nachylenia.

2.13 Wskazania LED

Dioda LED autopoziomowania (zie-
lona)

Zielona dioda LED miga.

Urzadzenie znajduje sie w fazie pozio-
mowania.

Zielona dioda LED s$wieci sig
stale.

Urzadzenie jest wypoziomowane/dziata
wiasciwie.

Dioda LED ostrzezenia o wstrzasach
(pomaranczowa)

Pomaranczowa dioda LED
Swieci sie stale.

System ostrzegania o wstrzasach jest
dezaktywowany.

Dioda LED nadzoru (pomaranczowa)

Dioda LED $wieci na poma-
ranczowo.

Urzadzenie znajduje sie w trybie nad-
zoru.

Dioda LED wskaznika nachylenia (po-
maranczowa)

Pomaranczowa dioda LED
miga.

Ustawianie ptaszczyzny pochytej.

Pomaranczowa dioda LED
Swieci sig stale.

Tryb nachylenia jest aktywny.

Kilka diod LED

2 diody LED migajg na poma-
rafnczowo.

Urzadzenie w trybie 'ustawiania osi' (na-
chylenie).

Wszystkie diody LED

Wszystkie diody LED migaja

Urzadzenie zostato potracone lub od-
chylone od poziomu niwelacji lub wyka-
zuje inny btad.

2.14 Stan natadowania akumulatora Li-lon podczas eksploataciji

Dioda LED stale swiecaca

Dioda LED migajaca

Stan natadowania C

Dioda LED 1,2,3,4

C=z75%

Dioda LED 1,2,3

50% =C<75%

Dioda LED 1,2

25 % =C <50 %

Dioda LED 1

10%=C<25%

Dioda LED 1

C<10 %

2.15 Stan natadowania akumulatora

Dioda LED stale swiecaca

Dioda LED migajaca

Li-lon w trakcie procesu tadowania w urzadzeniu

Stan natadowania C

DiodaLED 1,2, 3, 4 - C =100 %
Dioda LED 1, 2, 3 Dioda LED 4 C z75%

Dioda LED 1, 2 Dioda LED 3 50 % = C <75%
Dioda LED 1 Dioda LED 2 25 % = C <50%
- Dioda LED 1 C<25%

2.16 Stan natadowania akumulatora Li-lon w trakcie procesu tadowania poza urzadzeniem

Jesli czerwona dioda LED stale sig $wieci, akumulator jest tadowany.
Jesli czerwona dioda LED nie $wieci sie, akumulator jest natadowany.
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Nazwa Opis

Pilot zdalnego sterowania / detektor promienia PRA 35
Detektor promienia PRA 38, PRA 30/31
Ptytka celownicza PRA 50/51
Uchwyt $cienny PRA 70/71
Kalkulator nachylenia PRA 52
Adapter kata nachylenia PRA 78
Wtyczka samochodowa PRA 86
Urzadzenie do przenoszenia punktéw wysokoscio- PRA 81
wych

Zasilacz PRA 85
Akumulator PRA 84
Katownik pionowy PRA 770
Uchwyt odbiornika do fawy drutowej PRA 751
Uchwyt do tawy drutowej PRA 750
Adapter fasadowy PRA 760

Rézne statywy

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskopowe taty miernicze

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Dane techniczne

Zmiany techniczne zastrzezone!

PR 35
Zasigg odbioru (Srednica) PR 35

Z PRA 35 typowo: 2...300 m (6...900 ft)

Zasieg pilota zdalnego sterowana ($rednica)

Z PRA 35 typowo: 0...200 m (0...660 f)

Typowa doktadnosé

Temperatura 25°C, na kazde 10 m odlegtosci poziomej
0,75 mm (77° F, /32" in 32 ft)

Promien do wyznaczania pionu

Stale pod katem prostym do ptaszczyzny obrotu

Klasa lasera PR 35

Klasa 2, (class Il), 620-690 nm /

Po < 4,85 mW, = 300 obr./min

(EN 60825-1:2008 / IEC 825 - 1:2008); class Il
(CFR 21 § 1040 (FDA))

Predkosci obrotowe

300, 600, 1500 obr./min

Zakres nachylenia

Jedna 08, -15% / +8,6% (-8,6° / +5°)

Zakres samopoziomowania

+5°

Zasilanie

Akumulator 7,2V/ 4,5 Ah Li-lon

Czas pracy akumulatora

Temperatura +20 °C (+68 °F), Akumulator Li-lon: =2 30 h

Temperatura robocza

-20...+50 °C (-4°F do 122°F)

Temperatura sktadowania (sucho)

-25...+60 °C (-13°F do 140°F)

Klasa ochrony

IP 56 (zgodnie z IEC 60529) (z wyjatkiem trybu "tado-
wanie w trakcie eksploataciji")

Gwint statywu

%" x 11

Ciezar (z PRA 84)

2,4 kg (5.3 Ibs)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

252 mm x 252 mm x 209 mm (10" x 10" x 8")
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Akumulator PRA 84 Li-lon

Napiecie znamionowe (tryb normalny) 72V
Napiecie maksymalne (podczas eksploatacji lub pod- 13V
czas tadowania w trakcie eksploataciji)

Prad znamionowy 160 mA

Czas tadowania

2 h /+32 °C / Akumulator natadowany w 80%

Temperatura robocza

-20...+50 °C (-4°F do 122°F)

Temperatura sktadowania (sucho)

-25...+60 °C (-13°F do 140°F)

Temperatura tadowania (réwniez podczas tadowania w
trakcie eksploataciji)

+0...+40 °C (32° do +104°F)

Ciezar

0,3 kg (0.67 Ibs)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

160 mm x 45 mm x 36 mm (6.3" x 1.8" x 1.4")

Zasilacz PRA 85

Zasilanie pradem sieciowym 115..230 V
Czestotliwos¢ sieci 47...63 Hz
Moc znamionowa 40 W
Napiecie znamionowe 12V

Temperatura robocza

+0...+40 °C (32°F do +104°F)

Temperatura sktadowania (sucho)

-25...+60 °C (-13°F do 140°F)

Ciezar

0,23 kg (0.51 Ibs)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

110 mm X 50 mm X 32 mm (4.3" x 2" x 1.3")

5 Wskazowki bezpieczenstwa

5.1 Podstawowe informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Oprocz wskazowek bezpieczenstwa z poszczegoél-
nych rozdziatow tej instrukcji obstugi nalezy zawsze
bezwzglednie przestrzegaé ponizszych uwag.

5.2 Ogolne srodki bezpieczenstwa

a) Nie demontowacé zadnych instalacji zabezpiecza-
jacych i nie usuwac tabliczek informacyjnych ani
ostrzegawczych.

b) Nie zezwalaé na zblizanie sie dzieci do urzadzen
laserowych.

c) W przypadku nieprawidtowego przykrecenia urza-
dzenia moze powstawaé promieniowanie laserowe,
przewyzszajgce klase 2. Naprawe urzadzenia na-
lezy zlecacé tylko w serwisie Hilti.

d) Uwzgledni¢ wplyw otoczenia. Nie uzywac¢ urza-
dzenia tam, gdzie istnieje niebezpieczenstwo po-
zaru lub eksplozji.

e) (Wskazowka zgodnie z FCC §15.21): Zmiany lub mo-
dyfikacje, ktérych dokonywanie nie jest wyraznie ze-
zwolone przez firme Hilti, moga spowodowac¢ ogra-
niczenie praw uzytkownika do dalszej eksploataciji
urzadzenia.

5.3 Prawidiowa organizacja miejsca pracy

a) Nalezy zabezpieczy¢ miejsce pomiaru i podczas
ustawiania urzadzenia zwracaé¢ uwage na to, aby
zrodio promienia nie byto skierowane na zadne
osoby.

b) Podczas prac na drabinie unika¢ niewygodnej po-
zycji ciata. Nalezy przyja¢ bezpieczna pozycje i
zawsze utrzymywac rownowage.

c) Pomiary dokonywane przez szyby szklane lub inne
obiekty moga fatszowaé wyniki pomiaru.

d) Nalezy zadba¢ o to, aby urzadzenie stato na row-
nym i stabilnym podtozu (wolnym od wibraciji!).

e) To urzadzenie nalezy stosowaé tylko w wyszcze-
golnionych granicach zastosowania.

f) Nalezy sprawdzié, czy urzadzenie PR 35 wspétpra-
cuje wytacznie z PRA 35 i nie reaguje na inne urzadze-
nia PRA 35, z ktérych korzysta sie na placu budowy.

5.3.1 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

Pomimo tego, ze urzadzenie to spetnia obowigzujace
wytyczne, firma Hilti nie moze wykluczy¢ mozliwosci
wystgpienia zaktécen spowodowanych silnym promie-
niowaniem, co moze z kolei doprowadzi¢ do btednych
operacji. W tym przypadku lub przy innych niepewno-
Sciach nalezy przeprowadzi¢ pomiary kontrolne. Row-
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noczes$nie firma Hilti nie moze wykluczy¢ powodowania
zaktécen innych urzadzen (np. urzadzen nawigacyjnych
samolotow).

5.3.2 Klasyfikacja lasera w urzadzeniach klasy
lasera/ class Il

Urzadzenie odpowiada klasie lasera 2 zgodnie z norma
IEC825-1:2008 / EN60825-1:2008 oraz Class |l zgodnie
z normg CFR 21 § 1040 (FDA). Urzadzenia te mozna
stosowac bez dodatkowych zabezpieczen. W razie przy-
padkowego, krotkotrwatego spojrzenia w zrédto promieni
lasera oko ludzkie jest chronione dzieki odruchowi zamy-
kania powieki. Taki odruch zamykania powiek moze by¢
jednak opdzniony przez leki, alkohol lub narkotyki. Mimo
to nie nalezy, tak samo jak w przypadku stofica, spogla-
dac¢ bezposrednio w zrédto $wiatta. Nie wolno kierowacé
promienia lasera na inne osoby.

5.4 Ogolne srodki bezpieczenstwa

N\ /A

a) Sprawdzi¢ urzadzenie przed rozpoczeciem jego
uzytkowania. Jesli urzadzenie jest uszkodzone,
oddaé je do punktu serwisowego Hilti w celu
naprawy.

b) Po upadku lub innych mechanicznych oddziaty-
waniach nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ urzadze-
nia.

c) W przypadku przeniesienia urzadzenia z zimnego
do cieptego otoczenia lub odwrotnie, nalezy od-
czekaé, az urzadzenie sie zaaklimatyzuje.

d) W przypadku stosowania adapterow upewnic¢ sie,
ze urzadzenia przykrecone jest prawidtowo.

e) W celu uniknigcia btednych pomiaréw nalezy
utrzymywaé w czystosci okienko wyjscia
promienia lasera.

f) Pomimo tego, ze urzadzenie przystosowane zo-
stato do pracy w trudnych warunkach panujacych
na budowie, nalezy sie z nim obchodzi¢ ostroz-
nie, jak z kazdym innym optycznym i elektrycznym
urzadzeniem (lornetka polowa, okulary, aparat fo-
tograficzny).

d) Mimo ze urzadzenie jest zabezpieczone przed
whnikaniem wilgoci, nalezy je przed wiozeniem do
pojemnika transportowego wytrze¢ do sucha.

h) Przed waznymi pomiarami nalezy skontrolowaé
dziatanie urzadzenia.

i) Kilka razy podczas uzywania nalezy sprawdzac¢
doktadnos¢ pomiaru.

j) Zasilacz sieciowy podtacza¢ wytaczenie do sieci
elektrycznej.

k) Upewni¢ sie, ze urzadzenie i zasilacz sieciowy nie
beda stanowily przeszkody, ktéra moze prowa-
dzi¢ do przewrocenia sie i odniesienia obrazen.

) Zadbaé o dobre oswietlenie stanowiska pracy.

m) Regularnie kontrolowaé przedituzacze i w razie
uszkodzenia wymienia¢ je na nowe. Jesli podczas
pracy uszkodzony zostanie zasilacz sieciowy lub
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przediuzacz, nie wolno ich dotykaé. Wyciagnaé
wtyczke sieciowa z gniazda. Uszkodzone prze-
wody przytaczeniowe oraz przedtuzacze moga stwa-
rza¢ zagrozenie porazenia pradem.

n) Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, piece i lodowki.W przy-
padku kontaktu cielesnego z uziemieniem istnieje
zwiekszone ryzyko porazenia pradem.

0) Chroni¢ kabel przed wysokimi temperaturami,
olejem i ostrymi krawedziami.

p) Nigdy nie uzywaé¢ zabrudzonego lub zamoczo-
nego zasilacza sieciowego. Osadzajacy sie na
powierzchni zasilacza sieciowego pyl, w szcze-
golnosci od zwiercin materiatdéw przewodzacych,
jak rowniez wilgoé, moga przy niekorzystnych
warunkach prowadzi¢ do porazenia pradem elek-
trycznym. Wykonujac czeste prace z uzyciem ma-
teriatéw przewodzacych nalezy regularnie odda-
wacé zabrudzone urzadzenia do kontroli w serwi-
sie Hilti.

q) Unika¢ dotykania stykow.

5.4.1 Prawidtowe obchodzenie sie z urzadzeniami
zasilanymi akumulatorami

a) Przed wilozeniem akumulatora nalezy upewnié¢
sie, czy urzadzenie jest wylaczone. Stosowac wy-
facznie dopuszczone dla danego urzgdzenia akumu-
latory Hilti.

b) Nie wystawia¢ akumulatoréw na dziatanie wy-
sokich temperatur i przechowywa¢ je z dala od
ognia. Istnieje niebezpieczenstwo eksplozji.

c) Akumulatoréw nie wolno rozktada¢ na pojedyn-
cze elementy, zgniata¢, podgrzewac do tempera-
tury powyzej 75°C oraz spalaé. W przeciwnym wy-
padku istnieje niebezpieczenstwo zaprdszenia ognia,
eksplozji i sparzenia $rodkiem zracym.

d) Nie dopuszczaé do wnikniecia wilgoci. Wilgog¢,
ktora wnikneta, moze prowadzi¢ do zwarcia i reakc;ji
chemicznych, a w rezultacie do poparzen lub pozaru.

e) Stosowa¢ wytacznie dopuszczone dla danego
urzadzenia akumulatory Hilti. Stosowanie innych
akumulatoréw lub wykorzystywanie firmowych aku-
mulatoréw niezgodnie z przeznaczeniem moze do-
prowadzi¢ do niebezpieczenstwa zaprészenia ognia
i eksplozji.

f) Przestrzega¢ szczegodlnych wytycznych dotycza-
cych transportu, przechowywania i eksploataciji
akumulatorow Li-lon.

g) Nie dopusci¢ do zwarcia w akumulatorze.Przed
wiozeniem akumulatora w urzadzenie sprawdzi¢, czy
styki akumulatora i urzadzenia sa czyste i wolne
od ciat obcych. Jedli dojdzie do zawarcia stykow
akumulatora, istnieje niebezpieczenstwo zaprdszenia
ognia, eksplozji i sparzenia srodkiem zracym.

h) Nie wolno tadowaé ani eksploatowaé uszkodzo-
nych akumulatoréw (np. porysowanych, z po-
tamanymi, pogietymi elementami, z wcisnigtymi
i/lub wyciagnietymi stykami).

i) Do eksploataciji urzadzenia oraz akumulatora sto-
sowacé¢ wylacznie zasilacz PRA 85 lub wtyczke
samochodowa PRA 86. W przeciwnym wypadku
istnieje ryzyko uszkodzenia urzadzenia.



6 Przygotowanie do pracy

WSKAZOWKA
Urzadzenie PR 35 moze by¢ uzywane wytacznie z aku-
mulatorem Hilti PRA 84.

6.1 tadowanie akumulatora

& A AN AN

ZAGROZENIE

Stosowa¢ wytacznie odpowiednie akumulatory,
wtyczki samochodowe do tadowania i zasilacze Hilti,
ktore wymienione zostaty w punkcie "Akcesoria".

6.1.1 Pierwsze tadowanie nowego akumulatora
Przed pierwszym uruchomieniem nalezy catkowicie nata-
dowaé akumulator.

WSKAZOWKA
Nalezy zapewni¢ stabilne ustawienie tadowanego sys-
temu.

6.1.2 Ladowanie uzywanego akumulatora

Przed wiozeniem akumulatora w urzagdzenie upewnic sie,
ze powierzchnie zewnetrzne akumulatora sa czyste i su-
che.

Akumulatory Li-lon sg zawsze gotowe do eksploatacji,
nawet przy czesciowym natadowaniu. Diody LED na
urzadzeniu sygnalizujg stan natadowania podczas pro-
cesu tadowania (patrz Instrukcja obstugi prostownika).

6.2 Opcje tadowania akumulatora

ZAGROZENIE
Zasilacza PRA 85 mozna uzywa¢ wylacznie w bu-
dynku. Nie dopuszczaé do wnikniecia wilgoci.

6.2.1 tadowanie akumulatora w urzadzeniu @

WSKAZOWKA
Nalezy przestrzegac zalecanej temperatury podczas fa-
dowania (0 do 40°C/ 32 do 104°F).

1. Wiozy¢ akumulator do przegrody na baterie.
Obréci¢ blokade, aby w akumulatorze widoczne
byto gniazdo tadowania.

3. Wiozy¢ wtyczke zasilacza lub wtyczke samocho-
dowg do akumulatora.

4. W trakcie procesu tadowania stan natadowania po-
kazywany jest na wskazniku akumulatora na urza-
dzeniu (urzadzenie musi by¢ wiaczone).

6.2.2 Ladowanie akumulatora poza urzadzeniem B
WSKAZOWKA

Nalezy przestrzega¢ zalecanej temperatury podczas fa-
dowania (0 do 40°C/ 32 do 104°F).

1. Wyja¢ akumulator z urzadzenia i podtaczy¢ wtyczke
zasilacza lub wtyczke samochodowa.

2. Podczas procesu tadowania $wieci sig czerwona
dioda LED na akumulatorze.

6.2.3 Ltadowanie akumulatora podczas

eksploatacji B
OSTROZNIE
Nie dopuszcza¢ do wnikniecia wilgoci. Wilgo¢, ktéra
whnikneta, moze prowadzi¢ do zwarcia i reakcji chemicz-
nych, a w rezultacie do poparzen lub pozaru.

1. Obroéci¢ pokrywe, aby byto widoczne gniazdo tado-
wania na akumulatorze.

2. Wiozy¢ wtyczke zasilacza do akumulatora.

3. Podczas procesu tadowania urzadzenie pracuje.

4. W trakcie fadowania stan natadowania sygnalizo-
wany jest przez diody LED na urzadzeniu.

6.3 Staranne obchodzenie sie z akumulatorami
Akumulator nalezy przechowywa¢ w miejscu chtodnym i
suchym. Nigdy nie przechowa¢ akumulatoréw na stoncu,
przy grzejnikach lub za szybami. Po wyeksploatowaniu
akumulatoréw nalezy poddac je procesowi utylizacji bez-
piecznej dla $rodowiska.

6.4 Mocowanie akumulatora @

OSTROZNIE

Przed wilozeniem akumulatora w urzadzenie spraw-
dzié, czy styki akumulatora i urzadzenia sa czyste i
wolne od ciat obcych.

1. Wsuna¢ akumulator w urzadzenie.

2. Obréci¢ blokade o dwa karby w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara, az do pojawienia sie
symbolu blokady.

6.5 Wyjmowanie akumulatora E1

1. Obrocié blokade o dwa skoki w kierunku przeciw-
nym do ruchu wskazéwek zegara, az do pojawienia
sie symbolu odblokowania.

2. Wyjaé akumulator z urzadzenia.

6.6 Wiaczanie urzadzenia
Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.
WSKAZOWKA
Po witaczeniu urzadzenia nastapi automatyczne poziomo-
wanie (maks. 40 sekund). Po zakonczeniu poziomowania,
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promien lasera przetaczony zostanie na tryb obrotowy i
podstawowy kierunek. Przy ustawieniu poziomym gto-
wica obrotowa zaczyna obracaé sie automatycznie ze
$rednig predkoscia, przy ustawieniu pionowym rzuto-
wany jest punkt odniesienia na doét.

6.7 Wskazania LED
Patrz rozdziat 2 "Opis"

6.8 Wktadanie baterii do PRA 35 [lJ

OSTROZNIE
Nie wolno wkfada¢ uszkodzonych baterii.

ZAGROZENIE

Nie nalezy wktada¢ do urzadzenia zuzytych i nowych
baterii razem. Nie miesza¢ baterii réznych producentow
ani réznych typoéw.

WSKAZOWKA
PRA 35 moze pracowac wytacznie na bateriach wyprodu-
kowanych zgodnie ze standardami migdzynarodowymi.

6.9 Parowanie

WSKAZOWKA

Niwelator laserowy PR 35 i pilot / detektor promienia
PRA 35 nie sa w stanie fabrycznym sparowane, ale bez
sparowania nie sg gotowe do pracy.

Aby mozna byto wykorzystywac niwelator laserowy PR 35
z PRA 35, nalezy je ze soba skojarzy¢, sparowac. Paro-
wanie urzadzen powoduje, ze niwelator laserowy i pilot
PRA 35 sa do siebie jednoznacznie przyporzadkowane.
Niwelator laserowy PR 35 odbiera w ten sposéb tylko
sygnaty ze sparowanego PRA 35. Sparowanie umozliwia
prace obok innych niwelatoréw laserowych bez niebez-
pieczenstwa, ze ustawienia zostang przez nie zmienione.
1. Nacisng¢é roéwnoczesnie przyciski wiaczenia-
wylgczenia w niwelatorze laserowym PR 35 i
urzadzeniu PRA 35 i przytrzymac¢ je przez co
najmniej 3 sekundy.
Prawidtowo wykonane parowanie potwierdzone zo-
stanie sygnatem dzwiekowy na PRA 35 i miga-
niem wszystkich diod LED na niwelatorze lasero-
wym PR 35.
2. Wytaczy¢ i wigczy¢é ponownie sparowane urzadze-
nia.
Na wyswietlaczu pojawi sig teraz symbol sparowa-
nia (patrz rozdziat "Usuwanie usterek").

7 Obstuga

7.1 Wiaczanie urzadzenia
Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.
WSKAZOWKA
Po wiaczeniu urzadzenie rozpocznie automatyczne po-
ziomowanie.

7.2 Praca z urzadzeniem PRA 35

PRA 35 to detektor promienia (przoéd) a zarazem pilot
(tyh). Pilot zdalnego sterowania utatwia prace z niwela-
torem laserowym i jest wymagany do wykorzystywania
niektorych funkcji urzadzenia. Detektor promienia najle-
piej pracuje przy 600 obr./min. i nie nalezy go uzywac
przy predkosci 1500 obr./min.
7.2.1 Praca z detektorem promienia jako
urzadzeniem recznym
1. Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.
Skierowaé detektor PRA 35 bezposrednio na obra-
cajacy sie promien lasera.
Promien lasera sygnalizowany jest przez sygnat
optyczny i dzwigkowy.

7.2.2 Praca z PRA 35 z uchwytem detektora
PRA 80 [H

1. Otworzy¢ zatrzask na PRA 80.
2.  Wiozy¢ PRA 35 w uchwyt detektora PRA 80.
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3. Zamkna¢ zatrzask na PRA 80.

4.  Wiaczy¢ detektor promienia za pomoca przycisku
WH./Wyt.

5. Otworzy¢ uchwyt obrotowy.

6. Pewnie zamocowa¢ uchwyt detektora PRA 80 na
drazku teleskopowym lub poziomujacym poprzez
zamkniecie uchwytu obrotowego.

7. Skierowac wziernik detektora PRA 35 bezposrednio
na obracajacy sie promien lasera.

Promien lasera sygnalizowany jest przez sygnat
optyczny i dzwigkowy.

7.2.3 Praca z urzadzeniem do przenoszenia
punktéow wysokosciowych PRA 81 [H

Otworzy¢ zatrzask na PRA 81.

2. Wiozyé PRA 35 w urzadzenie do przenoszenia punk-

téw wysokosciowych PRA 81.

Zamkna¢ zatrzask na PRA 81.

Witaczy¢ PRA 35 za pomoca przycisku Wt./Wyt.

5.  Skierowac¢ wziernik detektora PRA 35 bezposrednio
na obracajacy sie promien lasera.

6. Ustawi¢ PRA 35 w taki sposob, aby wskazanie stanu
pokazywato "0".

7. Zmierzy¢ zadang odlegtos$¢ za pomoca tasmy mier-
niczej.

-
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7.2.4 Opcje menu

Podczas wtaczania detektora PRA 35 przez dwie sekundy
naciskac przycisk Wt./Wyt.

Menu pojawia sig na polu wy$wietlacza.



Do zmiany jednostki z metrycznej na angloamerykanska
uzywacé przycisku jednostki.

Za pomoca przycisku gtosnosci przyporzadkowacé wyz-
sze czestotliwosci akustyczne do gdérnego lub dolnego
zakresu detektora.

Aby przej$¢ do menu rozszerzonego, nalezy nacisngaé
przycisk ,,Blokada przyciskéw” z tytu urzadzenia PRA 35.
Przyciski kierunku (w lewo / w prawo) umozliwiajg wyszu-
kiwanie w$rod kolejnych punktéw: np. zmien ustawienie
czutosci PR 35 na wstrzasy, przerwij parowanie urzadzen,
wytacz tacznosé radiowa.

Ustawienia, ktére dotyczg urzadzenia PR 35, odnosza
skutek tylko wtedy, gdy urzadzenie PR 35 jest wigczone
i ma nawiazang tacznos¢ radiowa. Przyciski kierunku (w
gore/w doéf) stuzg do zmiany ustawien. Kazde wybrane
ustawienie jest obowigzujace i zostaje zachowane row-
niez przy nastepnym wiaczeniu urzadzenia.

Wytaczy¢ PRA 35, aby zapisa¢ ustawienia.

7.2.5 Ustawianie jednostki

Za pomoca przycisku jednostki mozna ustawi¢ zagdanag
jednostke odpowiednia do jednostek uzywanych w da-
nym kraju (mm / cm / off) lub (Ysin / 1ein / off).

7.2.6 Ustawianie gtosnosci sygnatu dzwiekowego

Przy wiaczaniu detektora, gtosnos¢ ustawiona jest na
"normalng". Gto$no$é mozna zmienia¢, naciskajac na
przycisk "sygnat dzwiekowy". Istnieje mozliwo$¢ wyboru
4 opcji "cicho", "normalnie", "gto$no" i "dzwigk wyt.".

7.2.7 Blokada przyciskow a podwdjne klikniecie

Blokada przyciskow PRA 35 chroni przed przypadko-
wym wprowadzeniem ustawien i jest sygnalizowana w
lewym gérnym rogu wy$wietlacza z obu stron PRA 35.
Symbol ktédki jest albo otwarty (przyciski odblokowane)
albo zamkniety (przyciski zablokowane). Podczas ob-
stugi polecenia ,Automatyczne ustawianie”, ,Nadzoér”
oraz ,Funkcja liniowa specjalna” musza zosta¢ potwier-
dzone podwojnym kliknieciem, aby unikna¢ nieprawidto-
wej obstugi. Dla uproszczenia, w dalszej czesci instrukciji
obstugi nie wspomina sig o tym za kazdym razem.

7.3 Podstawowe funkcje PR 35

Podstawowymi funkcjami sa praca w poziomie i pionie
oraz praca z nachyleniem.

7.3.1 Ustawianie predkosci obrotowej
WSKAZOWKA

Predko$¢ obrotowa mozna zmienia¢, naciskajac na przy-
cisk ,,predkos¢ obrotowa“ (na panelu obstugi niwelatora
laserowego lub na PRA 35). Mozliwe sa predkosci ob-
rotowe 300, 600 i 1500 obr./min. Detektor promienia
najlepiej pracuje przy 600 obr./min i nie nalezy go uzywac
przy 1500 obr./min.

7.3.2 Wyboér funkciji liniowej

WSKAZOWKA

Wecisnigcie przycisku ,Funkcja liniowa“ na niwelatorze
laserowym pozwala na wy$wietlenie linii, natomiast po-

nowne wcisniecie tego przycisku umozliwia jej powiek-
szanie lub zmniejszanie.

WSKAZOWKA

Mozliwe jest réwniez zatrzymanie obrotow lasera za po-
moca detektora promienia PRA 35 i utworzenie linii w
pozycji PRA 35. W tym celu nalezy przesuna¢ detek-
tor promienia PRA 35 w ptaszczyzne obracajagcego sie
promienia lasera i dwukrotnie klikna¢ przycisk ,,Funkcja
liniowa specjalna“.

7.3.3 Przesuwanie linii lasera

Wcisniecie przyciskéw kierunku pozwala na przesunie-
cie linii lasera w lewo lub w prawo (PR 35 lub PRA 35).
Przytrzymanie przyciskéw kierunku powoduje zwieksze-
nie predkosci i ciagte przesuwanie linii lasera.

7.4 Praca w poziomie
7.4.1 Ustawianie

1. Zamontowa¢ urzadzenie np. na statywie w zalez-

nosci od zastosowania. Kat nachylenia powierzchni

postawienia moze wynosi¢ maksymalnie + 5°.

Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.

3. Natychmiast po wypoziomowaniu wtaczy sie wigzka
promienia lasera i zacznie sie obracac z predkoscia
300 obr./min.

S

7.5 Praca w pionie [

1. W celu pracy w pionie nalezy postawi¢ urzadzenie
na metalowych stopach w taki sposob, aby panel
obstugi urzadzenia skierowany byt w goére. Alter-
natywnie mozna zamontowac niwelator laserowy
réwniez na odpowiednim statywie, uchwycie $cien-
nym, adapterze fasadowym lub uchwycie do tawy
drutowe;j.

2. Ustawi¢ pionowa 0$ urzadzenia w zadanym kie-
runku.

3. Aby mozna byto zachowa¢ wyspecyfikowana do-
ktadno$¢, nalezy wypozycjonowaé urzadzenie na
réwnej powierzchni lub odpowiednio doktadnie za-
montowac na statywie lub innym wyposazeniu.

4. Nacisnaé przycisk Wt./Wyt.

Po niwelacji urzadzenie uruchomi laser z zatrzy-
manym promieniem obrotowym, ktory skierowany
bedzie pionowo w doét. Wyswietlany w ten sposob
punkt jest punktem odniesienia i stuzy do pozycjo-
nowania urzagdzenia.

7.5.1 Ustawianie reczne

Aby ustawi¢ recznie ptaszczyzne pionowa, nalezy naci-
skaé przyciski ze strzatkami kierunku (w gore / w dot) z
tytu urzadzenia PRA 35.

7.5.2 Ustawianie automatyczne (Auto Alignment)

Przytrzymac strone odbiornika PRA 35 w zadanym, prze-
znaczonym do ustawienia punkcie w kierunku PR 35 i
nacisna¢ przycisk 'Automatyczne ustawianie'.
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Uruchomi sie teraz proces ustawiania poziomu lasera.
W trakcie ustawiania przez caty czas rozlega si¢ sygnat
dzwiekowy.

Kierunek procesu wyszukiwania mozna zmieni¢ naciska-
jac przycisk ,Ustawianie automatyczne”.

Aby przerwac proces ustawiania, wystarczy dwukrotne
klikniecie.

Gdy tylko promien lasera dotrze do pola odbioru PRA 35,
wowczas zostanie on przesuniety do naciecia do znako-
wania (poziom odniesienia).

Po dotarciu na pozycje (znalezieniu nacigcia do znakowa-
nia) rozlegnie sig krotki sygnat, oznaczajacy zakonczenie
procesu.

7.6 Praca z nachyleniem

WSKAZOWKA

W celu uzyskania optymalnych rezultatéw pomocne jest
skontrolowanie ustawienia PR 35. Najlepiej wykona¢ to,
wybierajac 2 punkty w odlegtosci 5 m z lewej i z pra-
wej strony urzadzenia, ale réwnolegte do osi urzadze-
nia. Zaznaczy¢ wysokosé zniwelowanej ptaszczyzny po-
ziomej, nastgpnie zaznaczy¢é wysokosci po nachyleniu.
Tylko wéwczas, gdy te wysokosci w obu punktach sg
identyczne, ustawienie urzadzenia jest optymalne.

7.6.1 Ustawianie

WSKAZOWKA

Nachylenie mozna ustawi¢ recznie, automatycznie
lub z wykorzystaniem stotu do ustawiania nachylenia
PRA 76/78.

1. Zamontowac urzadzenie np. na statywie w zalezno-
Sci od zastosowania.

2. Ustawi¢ urzadzenie za pomoca naciecia celowni-
czego na gtowicy PR 35 réwnolegle do ptaszczyzny
nachylenia.

3. Wecisna¢ przycisk Wt./Wyt. na co najmniej 8 sekund,
dopdki nie zadwieci sie pomaranczowa dioda LED.

4. Natychmiast po wypoziomowaniu wiacza sie wigzka
promienia lasera i mozna ustawi¢ nachylenie PRA
35.

7.6.2 Reczne ustawianie nachylenia

Naciska¢ przyciski kierunku (w gére/w dot) pilota urza-
dzenia PRA 35. Aby szybciej zmienia¢ wartosci, nalezy
dtugo naciskaé przyciski ze strzatkami.
Wskaznik LED na PRA 35 wskazuje kat nachylenia.

Jesli przez 3 sekundy nie zostanie wcidniety zaden przy-
cisk, na urzadzeniu ustawione zostanie ostatnio wskazy-
wane nachylenie.

7.6.3 Automatyczne ustawianie nachylenia

WSKAZOWKA
Warunkiem automatycznego nachylenia jest obecnos¢
detektora promienia PRA 35 i wigczenie trybu nachylenia.

Nachyli¢ laser w sposob opisany w punkcie 7.5.2, tym
razem jednak wzdtuz pochytej ptaszczyzny.
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7.6.4 Opcjonalny system regulacji elektronicznej

Po ustawieniu nachylenia (w opisany powyzej sposéb)

mozna zoptymalizowa¢ ustawienie PR 35 za pomoca

opatentowanego przez Hilti systemu regulacji elektro-
nicznej.

1. Ustawi¢ PRA 35 centralnie naprzeciwko PR 35

na koncu pfaszczyzny nachylenia. Mozna je albo

trzymac¢ nieruchomo albo zablokowa¢ za pomoca

PRA 80.

Wiaczy¢ PRA 35.

3. Uruchomié na PR 35 system regulaciji elektronicznej,
naciskajgc na przycisk ze strzatkg w lewo.

4.  Jesli migaja diody LED ostrzezenia o wstrzasach /
nachylenia, to PRA 35 nie odbiera promienia lasera
z PR 35.

5. Jesli migaja diody LED ostrzezenia o wstrzasach /
nadzoru, nalezy ustawi¢ urzadzenie PR 35 w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

6. Jesli migaja diody LED nachylenia / nadzoru, nalezy
ustawi¢ urzadzenie PR 35 w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara.

7. Jesdli miga dioda LED nadzoru, to ustawienie jest
prawidtowe.

8. Zakonczy¢ tryb ustawiania elektronicznego, naci-
skajac na przycisk ze strzatkg w prawo.

N

7.6.5 Ustawianie nachylenia za pomoca stotu do
ustawiania nachylenia PRA 76/78

WSKAZOWKA

Upewnic sie, ze stét do ustawiania nachylenia jest wia-
Sciwie zamontowany pomiedzy statywem a urzadzeniem
(patrz instrukcja obstugi w urzadzeniu).

7.7 Nadzor

Funkcja nadzoru regularnie kontroluje, czy ustawiona
ptaszczyzna (pionowa, pozioma lub pochyta) nie przesu-
nefa sie (np. na skutek wibracji). Jesli tak jest, wéwczas
wys$wietlana ptaszczyzna ustawiana jest z powrotem na
punkt O (tzn. naciecie do znakowania PRA 35) (o ile
znajduje sig¢ w polu odbioru). Praca z funkcja nadzoru
wymaga zastosowania PRA 35. Gdy promien lasera jest
nadzorowany przez jeden detektor promienia, wéwczas
do wykrywania promienia mozna wykorzysta¢ kolejny
detektor.

1. Przygotowanie do uaktywnienia funkcji nadzoru od-
powiada w zasadzie sposobowi postgpowania przy
uaktywnianiu automatycznego ustawiania.

2. Ustawi¢ urzadzenie na zadany punkt wyjsciowy 1 i
wiaczyc je.

3. Ustawi¢ i zablokowa¢ detektor promienia PRA 35
na punkcie orientacyjnym (punkt 2) osi. Urzgdzenie
(punkt 1) i PRA 35 (punkt 2) tworza punkty bazowe
ptaszczyzny. Nalezy przy tym pamieta¢, aby nacie-
cie do znakowania PRA 35 znajdowato sie doktadnie
na wysokosci, na ktorej pézniej niwelator laserowy
ma wys$wietla¢ linie lasera lub punkt lasera. Czer-
wone pole odbioru lasera PRA 35 musi by¢ przy tym
zwrocone w strone niwelatora laserowego.



4. Nalezy upewni¢ sig, ze pomiedzy niwelatorem la-
serowym a detektorem promienia PRA 35 nie znaj-
duja sie zadne przeszkody, ktére mogtyby zaktécic
komunikacje. Szkio i inne przezroczyste materiaty
rowniez zaktocaja kontakt pomiedzy oboma urza-
dzeniami, tak samo jak $wiatto odbijane przez szyby
okienne.

5. Wiaczy¢ PR 35i PRA 35. Funkcje nadzoru uaktywnia
sie poprzez dwukrotne kliknigcie przycisku ,Tryb
nadzoru” urzadzenia PRA 35.

Kolejne kliknigcie umozliwia zmiang kierunku wyszu-
kiwania, podwadjne kliknigcie konczy tryb nadzoru.

6. System znajduje sie teraz w trybie nadzoru. Funkcja
wskazana zostanie w polu wyswietlacza urzadzenia
PRA 35.

7. W regularnych odstepach czasu przeprowadzana
bedzie automatycznie kontrola, czy ptaszczyzna la-
sera nie zostata przesunieta. W razie przesuniecia
ptaszczyzna zostanie przesunigta z powrotem na
poziom oznaczenia, jesli jest to mozliwe. Jesli po-
ziom oznaczenia znajduje sie¢ poza zakresem niwe-
lacji wynoszacym +5° lub jesli bezposredni kontakt
wizualny pomiedzy niwelatorem laserowym a detek-
torem promienia bedzie przez dituzszy czas zakio-
cony, pojawi sie komunikat o btedzie.

7.8 Powr6t do trybu standardowego

Aby powrdci¢ do trybu standardowego, pracy w pozio-
mie, 300 obr./min, nalezy wytaczy¢ urzadzenie i ponownie
wiaczy¢.

7.9 Tryb uspienia
W trybie uspienia PR 35 oszczedza energie. Laser jest
wytaczany, dzieki czemu wydtuza sie zywotno$¢ akumu-
latorow.
Tryb u$pienia mozna wiaczy¢ naciskajac przycisk trybu
uspienia na PRA 35.
Tryb us$pienia wytacza sie poprzez ponowne nacisniecie
przycisku trybu uspienia na PRA 35.

Po ponownym uaktywnieniu PR 35 nalezy sprawdzi¢
ustawienia lasera, aby zapewni¢ precyzyjna prace.

7.10 Praca z plytka celownicza

Plytka celownicza pozwala na poprawe widocznosci pro-
mienia lasera. Ptytka celownicza znajduje zastosowanie
szczegdlnie w warunkach nadmiernego o$wietlenia lub
w miejscach, w ktérych wymagana jest lepsza widocz-
no$¢. W tym celu nalezy przesuna¢ po prostu ptytke
celownicza w promien lasera. Materiat ptytki celowniczej
zwigksza widoczno$¢ promienia lasera.

8 Konserwacija i utrzymanie urzadzenia

8.1 Czyszczenie i suszenie

1. Zdmuchna¢ kurz z soczewek.

2. Nie dotyka¢ szkfa palcami.

3. Czysci¢ tylko czysta i migkka Sciereczka; w razie
potrzeby nawilzyé ja czystym alkoholem lub woda.
WSKAZOWKA Zbyt szorstki materiat czyszczacy
moze zarysowacé szkio i tym samym zmniejszyé
doktadno$¢ urzadzenia.

WSKAZOWKA Nie stosowaé innych ptynéw, po-
niewaz moga one uszkodzi¢ elementy z tworzywa
sztucznego.

4. Przestrzega¢ granic temperatury podczas sktado-
wania wyposazenia, w szczegolnosci zima/latem,
gdy wyposazenie przechowywane jest wewngtrz
pojazdu (-30 °C do +60 °C).

8.2 Sktadowanie

Wypakowa¢ zawilgocone urzadzenia. Osuszy¢ urzadze-
nia, pojemnik transportowy i osprzet (przy maks. tempe-
raturze 40 °C) i wyczysci¢. Dopiero gdy wyposazenie jest
catkowicie suche, mozna je ponownie zapakowac.

Po dtuzszym sktadowaniu lub dtuzszym transporcie na-
lezy przed uruchomieniem urzadzenia przeprowadzi¢ po-
miar kontrolny.

Przed dtuzszym sktadowaniem wyja¢ baterie z urzadze-
nia. Wyciek z baterii moze uszkodzi¢ urzadzenie.
Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu w
walizce Hilti.

8.3 Transport

Do transportu lub wysytki wyposazenia nalezy stosowac
walizke transportowa Hilti lub opakowanie o podobnych
wiasciwosciach.
OSTROZNIE

Urzadzenie przesytaé
rii/akumulatoréw.

zawsze bez bate-

8.4 Serwis kalibracyjny Hilti

Zalecamy przeprowadzanie regularnej kontroli urzadzen
przez serwis kalibracyjny Hilti, w celu zapewnienia nie-
zawodno$ci dziatania urzadzenia zgodnie z normami i
prawnymi wymogami.

Zawsze istnieje mozliwo$¢ skorzystania z serwisu kalibra-
cyjnego Hilti; zaleca sie jednak przeprowadza¢ kalibracje
przynajmniej raz w roku.

W ramach serwisu kalibracyjnego Hilti uzyskuje sie po-
twierdzenie, ze specyfikacje kontrolowanego urzadzenia
w dniu kontroli sg zgodne z danymi technicznymi poda-
nymi w instrukcji obstugi.

W przypadku odchylen od specyfikacji producenta uzy-
wane urzadzenia pomiarowe ustawiane sg na nowo. Po
regulacji i kontroli na urzadzeniu przyklejana jest pla-
kietka kontrolna, a pisemny certyfikat kalibracji informuje
o tym, ze dane urzadzenie pracuje zgodnie z danymi
producenta.

Certyfikaty kalibracyjne wymagane sg zawsze dla przed-
siebiorstw posiadajacych certyfikacje ISO 900X.
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Wiecej informacji mozna uzyska¢ w najblizszym punkcie
serwisowym Hilti.

8.4.1 Kontrola doktadnosci

W celu zachowania technicznych specyfikacji nalezy
regularnie kontrolowa¢ urzadzenie (przynajmniej przed
kazda wieksza/wazng praca)!

8.4.1.1 Kontrola poziomej osi gtéwnej i

poprzecznej B
Postawi¢ statyw w odlegto$ci ok. 20 m od $ciany
i ustawi¢ gtowice statywu poziomo z uzyciem po-
ziomnicy.
Zamontowac¢ urzadzenie na statywie i ustawi¢ gto-
wice urzadzenia za pomoca nacigcia celowniczego
na $ciane.
Za pomoca detektora promienia wyznaczy¢ punkt
(punkt 1) i zaznaczy¢ go na $cianie.
Obréci¢ urzadzenie o 90° wokot wiasnej osi zgodnie
z ruchem wskazowek zegara. Nie wolno przy tym
zmieni¢ wysoko$ci urzadzenia.
Za pomocg detektora promienia wyznaczy¢ drugi
punkt (punkt 2) i zaznaczy¢ go na $cianie.
Powtérzy¢ kroki 4 i 5 jeszcze dwukrotnie, wyznacza-
jac punkt 3 i punkt 4 za pomocag detektora promienia
i zaznaczajac je na Scianie.
Przy starannym wykonywaniu tych czynnosci od-
legtos¢ w pionie pomiedzy oboma zaznaczonymi
punktami 1 i 3 (0$ gtéwna) lub punktami 2 i 4 (0$
poprzeczna) musi by¢ w obu przypadkach < 3 mm
(przy 20 m). W razie wigkszego odchylenia nalezy
przesta¢ urzadzenie do serwisu Hilti w celu kalibracji.

8.4.1.2 Kontrola osi pionowej [l

1.

N

Ustawi¢ urzadzenie pionowo na mozliwie ptaskim
podtozu w odlegtosci ok. 20 m od Sciany.

Ustawi¢ uchwyty urzadzenia réwnolegle do $ciany.
Wiaczy¢ urzadzenie i zaznaczy¢ na podtozu punkt
odniesienia (R).

Za pomoca detektora promienia zaznaczy¢ punkt
(A) u dotu Sciany. Wybra¢ $rednia predkosé.

Za pomocg detektora promienia zaznaczy¢ punkt
(B) na wysokosci ok. 10 m.

Obrécié urzadzenie o 180° i ustawi¢ na punkt od-
niesienia (R) na podtozu oraz na dolny zaznaczony
punkt (A) na $cianie.

Za pomocg detektora promienia zaznaczy¢ punkt
(C) na wysokosci ok. 10 m.

WSKAZOWKA Przy starannym wykonywaniu tych
czynnosci odlegto$¢ w poziomie pomiedzy oboma
punktami zaznaczonymi na wysokos$ci dziesieciu
metréw (B) i (C) powinna by¢é mniejsza niz 1,5 mm
(przy 10 m). W razie wigkszego odchylenia: urzadze-
nie nalezy przesta¢ do serwisu Hilti w celu przepro-
wadzenia kalibraciji.

9 Usuwanie usterek

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Wyswietlacz wskazuje symbol

Aktywna jest blokada przyciskéw.

Zlikwidowa¢ blokade przyciskow.

Wyswietlacz wskazuje symbol

wane z PR 35.

AN’

Urzadzenie PRA 35 nie zostato sparo-

Sparowac urzadzenia (patrz rozdziat
6.9)

Wyswietlacz wskazuje symbol

O

Naci$nigto nieprawidtowy przycisk;

Nacisna¢ prawidtowy przycisk.

Polecenie w zasadzie niemozliwe.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Wyswietlacz wskazuje symbol

AN

Polecenie mozliwe, ale urzadzenie nie
reaguje.

Witaczy¢ wszystkie urzadzenia i
przejé¢ w strefe dostatecznego
zasiegu.

Nalezy upewni¢ sig, ze pomiedzy
urzadzeniami nie znajduja sie zadne
przeszkody. Nalezy pamigtaé réwniez
o maksymalnym zasiegu radiowym.
W celu dobrego potaczenia radio-
wego ustawi¢ PR 35 w odlegtosci =
10 cm (4 in) od ziemi.

Wyswietlacz wskazuje symbol

Sleep

Urzadzenie znajduje

sie w trybie uspienia
(urzadzenie pozostaje w trybie
uspienia maks. przez 4 h).

Witaczy¢ urzadzenie, naciskajac na
przycisk "Sleep". Po wtgczeniu uak-
tywni¢ ustawienia urzadzenia.

Wyswietlacz wskazuje symbol

Usterka.

Udac¢ sig do serwisu Hilti.

A,

S

OSTRZEZENIE

Niefachowa utylizacja sprzgtu moze mie¢ nastepujace skutki:

Przy spalaniu elementéw z tworzywa sztucznego powstajg trujace gazy, ktére sa niebezpieczne dla zdrowia.

W razie uszkodzenia lub silnego rozgrzania, baterie moga eksplodowac i spowodowaé przy tym zatrucie, oparzenia
ogniem i kwasem oraz zanieczyszczenie $rodowiska.

Lekkomyslne usuwanie sprzetu umozliwia niepowotanym osobom uzywanie go niezgodnie z przeznaczeniem. Moze
to doprowadzi¢ do powaznych okaleczen oséb trzecich oraz do zatrucia $rodowiska.

Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatéw nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatéw. W wielu krajach Hilti jest przygotowane do

odbierania zuzytego sprzetu w celu jego ponownego wykorzystania. Wiecej informacji mozna uzyska¢ w Dziale Obstugi
Klienta Hilti lub u doradcy technicznego.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy posegregowac i zutylizowacé w
sposéb przyjazny dla srodowiska.

Utylizowac¢ baterie zgodnie z przepisami krajowymi.
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11 Gwarancja producenta na urzadzenia

Hilti gwarantuje, ze dostarczone urzadzenie jest wolne
od btedéw materiatowych i produkcyjnych. Ta gwarancja
obowigzuje pod warunkiem, ze urzadzenie jest wtasciwie
wykorzystywane, obstugiwane, konserwowane i czysz-
czone zgodnie z instrukcjg obstugi Hilti, oraz ze za-
chowana jest techniczna jedno$¢ urzadzenia, tzn. ze
w urzadzeniu stosowane sa wytacznie oryginalne mate-
riaty, akcesoria i czgéci zamienne Hilti.

Ta gwarancja obejmuje bezptatng naprawe lub bezptatng
wymiane uszkodzonych czesci podczas catego okresu
zywotnos$ci urzadzenia. Czesci, ktére podlegaja normal-
nemu zuzyciu, nie sg objete ta gwarancja.

Dalsze roszczenia sa wykluczone, o ile nie zachodzi
tu sprzecznosé z obowigzujacymi przepisami krajo-

wymi. Firma Hilti nie odpowiada przede wszystkim za
szkody bezposrednie i posrednie powstate na skutek
wad lub szkody nastepcze, straty lub koszty zwigzane
z zastosowaniem lub brakiem mozliwosci zastoso-
wania urzadzenia do jakiegokolwiek celu. Milczace
przyzwolenia dotyczace zastosowania lub przydat-
nosci do okreslonego celu sa wyraznie wykluczone.

W celu naprawy lub wymiany urzadzenie lub uszkodzone
czesci nalezy przesta¢ bezzwiocznie po stwierdzeniu
wady do przedstawicielstwa Hilti.

Niniejsza gwarancja obejmuje wszelkie zobowigzania
gwarancyjne ze strony Hilti i zastepuje wszystkie
wczedniejsze lub réwnoczesne os$wiadczenia, oraz
pisemne i ustne uzgodnienia dotyczace gwaranciji.

12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat)

Nazwa: Niwelator laserowy
Oznaczenie typu: PR 35
Generacja: 01
Rok konstrukgiji: 2010

Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cia, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz
normami: 2011/65/UE, 2006/95/WE, 2004/108/WE,
1999/5/WE, EN ISO 12100, EN 300 440-1 V1.5.1,
EN 300440-2 V1.3.1, EN 301489-1 V1.8.1,
EN 301 489-17 V1.3.2.
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OPUI'MHAJIbHOE PYKOBOLACTBO MO 3KCMITYATALNHA

PotayuoHHbin nasep PR 35

Mepen Hauanom paboTbl ob6AsaTenbHO Npo-
YTUTE PYKOBOACTBO NO 3KCRyaTauuu.

Bceraa xpaHuTte gaHHOe pyKOBOACTBO MO 3KC-
nnyatauyuvu pagom ¢ UHCTPYMEHTOM.

Mpu cmeHe Bnagensbua obasaTtenbHo nepe-
AaiTe PYKOBOACTBO MO 3KCMniyaTayuu BMecTe
C UHCTPYMEHTOM.

CogepmaHue C.
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4 TexHW4YeCKMUe XapaKTePUCTUKM 81
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(opuruHan) 92

H Lindpamu o6o3HaueHsl unntoctpaumu. Unnoctpauum K
TEKCTY pacrnonoXeHbl Ha passopotax. pu 3HaKoMcTBe
C MHCTPYMEHTOM OTKPOMTE UX ANA HArnAAHOCTY.

B TeKkcTe AaHHOTO PyKOBOACTBA MO 3KCMyaTalun «UH-
CTPYMEHT» UMK «POTALMOHHBIA Nnasep» Bceraa o6osHa-
yaet PR 35. «[ynbT [Y/nasepHolii NpuémHuk» BCeraa
obosHauaet PRA 35.

PotauuoHHslii nasep

% J1azepHblit nyy (MNOCKOCTb BPALLEHKA)

PotaunoHHana ronoska

(3) Pykoatka

(4) NaHenb ynpaenexua

AKKymynaTop

(6) AkKkyMynATOPHBII OTCeK

OcHoBaHWe ¢ pe3bBoii 5/8"

(8) Ceetoavon - MHANMKaUMA 3apAAa BNEMEHTOB MuTa-
HUA

(® durcarop

3apnAaHoe rHesao
MaHensb ynpaeneHua poTaunoHHoro nasepa B

@ Knonka «Bk/Bbikn»

(2) CeeTtoanoa aBTOMATMYECKOTO HUBEMPOBAHMA

(3) KHomku BIBOpa HanpasneH1s

(4) CeeToanoa AeaKkTMBaLnM GYHKUNM «aHTULLIOK»

(5) CeeToanon pexxmma KOHTpons

(6) Ceetoavon HaknoHa

(7) KHomnKa nMHEiHOM dYyHKLMM

(8) KHoMKa perynupoBKK 4acToThl BpaLyeHns
MHAanKaTop 3apsaaa 9NeMEeHTOB NUTaHWA

MaHenb ynpaenenua PRA 35 (cTopoHa npUEMHMKA,
nepegHan) @

@ Knonka «Bkn/Bbikn»

() Nuueitnaa PpyHKUMA, cnew. (ABOWHOE HaXKaThe)

(3) KHonka BbI6Opa eanHMLbl M3MepeHns

(4) KHOMKa perynMpoBKN rPOMKOCTH

@ KHonka aBTOMaTMyecKoro BblpaBHMBAHWA (ABOMHOE
Haxkatune)

@ KHonka pexuma KOHTpona (ABOMHOE HaXkaTthe)

(D) MNone npuéma
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1 O6wana uipopmaumsa

1.1 YcnosHble 0603HauUeHUA U UX 3HAUYEHHe

OMNACHO

Obuee o603HauYEHWE HEMNOCPEACTBEHHOM OMacHOW CH-
Tyauuu, KoTopas MOXET MoBnedyb 3a COB0W TAXKENble
TPaBMbl UK NPEACTaBNATb YrPO3Yy ANIA XU3HH.

BHUMAHUE

Obuwee o6o3HaYeHUe NOTEHUMANLHO OMACHON CUTyaLuK,
KOTOPasA MOXXET NoB/eyb 3a COOOM TAXKENbIE TPABMbI UK
NpeaAcTaBNATb Yrpo3y ANA XU3HK.

OCTOPOXHO

Obuiee 0603HaYEHNE NOTEHLMANBHO OMNACHOW CUTyauLuH,
KOTOpaA MOXET NoBieYb 3a COB0H NErkue TpaBMbl UK
noBpexaeH1e 060pyA0BaHMS.

YKA3AHUE
YKasaHuA no aKcniyatauuu W apyras nonesHana MHGOp-
Mauus.

3aBojacKan Tabnuuka

=Tl PR3S50

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

Made in Germany

Power:
7.2V=nom./ & 9 CAUTION
650mA LASER RADIATION - DO NOT

STARE INTO BEAM

690nm / Po<4.85mW, >300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

C E i EN 60825-1:2008
A®

319686

PR 35

Po = cpeaHsAs MOLHOCTb Na3epHOro U3nyyeHWs B UM-
nyNbCHOM pPexxume, AnnHa BosHbl 620-690 HM, yacToTta
moaynaumn 1 MIy, umnynbcHeld unkn 50 %. Ouametp
CHOKYCHPOBaHHOIO Na3epHOro nyya Ha neHTanpusme —

5 MM, ckopocTb BpalyeHus 300 06/MuH. Mpy BoilLeHa-

1.2 O603HaueHne NUKTOTPaMM U Apyrve 3BaHHBIX YCNIOBMAX 3HAYEHWE CPeAHEel BLIXOAHOW MoLy-

0603HaueHUA HOCTH <4,85 MBT.
MMBOTbI
Cumso. PacnonomeHne naeHTUPUKAUUOHHBIX AAHHbIX HA UH-
CTpyMeHTe
4 il Tun 1 CepwitHbIi HOMEP MHCTPYMEHTa yKasaHbl Ha 3a-
g\g BO/ZCKOWN Tabnuuke. 3aHecuTe 3TW AaHHble B HacToALlee
= PYKOBOACTBO MO 3Kcnayataumu. OHU HEOOXOAWUMbBI MpU
Mepea OnacHocTs Enkve OnacHocT CEPBUCHOM OOBCTNY)KUBAHWWN MHCTPYMEHTA U KOHCYNbTa-
“cnonb3osa- BeljecTea NOPaYKeHUa UMAX NO ero aKcnayaraluu.
HUem JNeKTpuye-
npoutiTe py- CKUM .
KOBOACTBO TOKOM Tun:
no akcnnya-
Tauum

Mokonenwue: 01

A

&

CepwuiiHblii HOMep:

@;

Ana ucnonb- Hanpasbte He cmotpute
30BaHu1A oTpaboTaH- Ha nyy
TONBKO Hble nasepa
BHYTPM Matepuarbl

NoMeLLeHui Ha

nepepadoTKy

2.1 Ucnonb3oBaHMe UHCTPYMEHTA NO Ha3HA4YeHUIO

MHCTPYMEHT npeaHasHayeH aAnA pasMeTKu, NepeHoca 1 NPOBEPKN FOPU3OHTANbHBIX, BEPTUKASIbHBIX M HAKMOHHbIX N1OC-
KOCTeM, a Takke NpAMbIX yrnoBs. MpruMepbl UCNONb30BaHUA: NEPEHOC TOUYEK OTCYETA M OTMETOK BbICOThI, ONpeAesieHne
NPAMbIX YIIOB CTEH, BbIPaBHMBAHME TOUEK OTCUETA NO BEPTUKAM MM PA3METKa YrioB CKOCa.

Mcnonb3oBaHWe MHCTPYMEHTOB/ONMOKOB MUTAHUA C BUAMMbLIMW NOBPEXAEHUAMU HE AomyckaeTcA. PaboTa B pexxume
«3apaaka Bo BpemA paboTsl» NpK KCnyatauum nasepa BHe NOMELLEHWI U B YCNOBUAX BIAYXKHOW Cpebl He AoMyCcKa-
eTcA.

Bo n3berkaHne TpaBM U NOBPEXAEHUA MHCTPYMEHTA UCTIONb3YHTE TONBLKO OPUTMHANBHBLIE NPUHAANENHOCTU U UHCTPY-
MeHTbl npounssoacTsa Hilti.
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CobntoaaiTe NpeanMcaHua No aKcnyatauuu, yXoay U TEXHUYECKOMY OBCTY)KUBaHUIO MHCTPYMEHTA, NPUBEAEHHbIE B
HacToALLeM PYKOBOZCTBE MO 3Kcnyarauuu.

YuutbiBaiiTe YCNOBMA OKPYXKatoLLen cpeabl. He ncnonb3yinte MHCTPYMEHT TaM, rAe CyLeCTByeT ONacHOCTb noXapa unm
B3pbiBa.

BHeceHne n3MeHeHni B KOHCTPYKLMIO MHCTPYMEHTa M ero MoAMOUKALMA 3anpeLLaroTca.

2.2 PorayunoHHbiv nasep PR 35

PR 35 npeacTasnaet co6oi poTauMOHHbIN asep C BUAWMbIM BPALLAIOLLMMCSH Na3ePHBIM Jly4OM U CMELLEHHBIM Ha 90°
KOHTPOJbHLIM ydyoM. PR 35 MoXkeT ncnonb3osarbCca AN NPOELMPOBaHMA NyyYel B BEPTUKANIbHON, FOPU3OHTANIbHOM U
HaKMNOHHOM MAIOCKOCTH.

2.3 OcobeHHoCTH

MHCTPYMEHT NO3BONAET OAHOMY YENOBEKY BbICTPO M TOYHO HUBENUPOBATH NHOBYIO NNOCKOCTb.

HuBenuMpoBaHue BLINONHAETCA aBTOMATUYECKM NMOCIE BKIIOYEHUA MHCTPYMEHTA. Jlyy BKIOYAETCA TONbKO Toraa, Koraa
AOCTUrHyTa 3afjaHHan TOYHOCTb.

CBeuyeHve CBETOANOAOB MHPOPMUPYET O COOTBETCTBYHOLLIEM PaboyeM COCTORHUM.

MUTaH1e MHCTPYMEHTa OCYLLECTBNAETCA OT NOA3APAKAEMOTO JINTUIH-UOHHOTO aKKyMYNATOPa, KOTOPLIA MOXHO 3apsi-
Xarb Aarke BO BpemA paboTbl.

2.4 BO3MOXHOCTb UCNONb30BaHWA B KOM6GMHauun ¢ nynbtom JY/nasepHbiM npuémHukom PRA 35

PRA 35 npeacraenset co6ou nynet Y v nasepHbii NPUEMHKK («aBa B 0a4HOM»). OH obecneunBaeT yao6cTeo B padote
C poTauMoHHbIM nasepom PR 35 Ha 6onblunx pacctoaHuax. Kpome Toro, PRA 35 MOXET UCNoMb3oBaThCA TakKe B
KayecTBe Na3epHOro NPUEMHUKA U CAY)KUTb ANA MHAWKALMK 1a3ePHOrO fyda Ha 6ONbLIOM PACCTOAHMM.

2.5 LUnppoBoe namepeHue pacCToAHUA

PRA 35 oTofpa<aeT B LMGPOBOM BUAE PACCTOAHWE MEXAY NIOCKOCTHIO lasepHOro flyya u Mmetkoi PRA 35. Bnaroaaps
9TOMY 3@ OZIMH PaBoumit 3Tan MOXKHO ONPEAENUTb TEKYLLEE MECTOMONIOXKEHWUE C TOYHOCTBLIO 10 MUITIMMETPA.

2.6 CKopocTb BpaleHua/nMHenHaA GyHKU1A

LocTynHbl 3 pasnuyHble YCTaHOBKM CKopocTu Bpalyeus: 300, 600 u 1500 06/MuH. CyliecTByeT BO3MOXHOCTb
nepekntoyeHna GyHKUMI (Hanpumep, C POTALMOHHON Ha NIMHENHY!0). OTO BO3MOXHO KaK C MOMOLLbIO POTALMOHHOrO
nasepa PR 35, Tak 1 ¢ PRA 35.

JInHelHan PpyHKUMA oBecneynBaeTt fyuLlyto BUAWMOCTb IA3EPHOrO fly4a U OrpaHnuMBaET ero B npeaenax onpeaenéH-
Horo pa6oyero AuanasoHa.

2.7 ABTOMaTH4YeCKOE BbipaBHMBaAHWE U KOHTPOJb

C nomouybto PR 35 1 PRA 35 nnockoCTb NasepHOro jydya MOMET ObiTb aBTOMATUYECKW BLIPOBHEHA MO HY)KHOW
TOYKEe OAHUM uYenoBeKoM. Mpu HeoBXOAUMOCTH BbIPOBHEHHAA MIOCKOCTb a3epPHOro jyda MOXKET aBTOMAaTUYECKU
NPOBEPATLCA C NOMOLLbIO QYHKUMKM KOHTpona PRA 35 uepes perynsipHble NMPOMEXYTKU BPeMeHU BO u3beraHne
BO3MOXKHbIX OTKIIOHEHWI (HANPUMEP, BCIEACTBUE TEMMNEPATYPHBIX KONeGaHui, BETPA 1 Mp.).

2.8 LindpoBoi MHAMKATOP HaKJIOHA C 3anaTeHTOBaHHOW $GYHKLUEH 3NEeKTPOHHOIO 0CEeBOro BblpaBHUBaHUA
LinppoBoi MHAMKATOP HaKNOHa MOXeT oToBpaXkaTb HaknoH Ao 15 %. Bnaroaapsa aToMy BO3MOXKEH PaCUET U KOHTPOSb
HaknoHa 6e3 Heo6XO0ANMOCTH BblUMCNEHUI. Bnaroaaps ¢yHKUMM OCEBOro BbipaBHUBaHUA 0BecneuMBaeTCA BbICOKan
TOYHOCTb HaK/loHa.

2.9 PYHKUHUA «@HTULLIOK»

Ecnu Bo Bpemsa paBoTbl HApYLLAETCA YCTaHOBKA MHCTPYMEHTA (BCNIEACTBUE COTPACEHUA/TONYKA), TO MHCTPYMEHT Nepe-
XOAMT B PEXMM NPEAYNPEXAEHNA; MUratoT BCE CBETOAMOAI, la3ep BbIKAOYAETCA (FONoBKa BonbLue He BpallaeTcs).

2.10 ABTOMaTHM4ECKOE OTKIIHOUEHHE

Ecnu MHCTPYMEHT BLIXOANT 3a Npeaesnbl AManasoHa aBToMaTieCKOro HUBEMMPOBAHWA UM MEXaHU4YeCKH BNoKMpyeTcs,
nasep He BKNOYAETCA U CBETOAMOAbI HAYMHAIOT MUraTb.

Mocne BKNOYEHUA MHCTPYMEHTA QYHKUMA «@HTULLIOK» aKTUBUPYETCH TOMbKO B TEYEHWE OAHOW MUHYTHI NOCNE 3aBep-
LLEHWA HUBENMPOBaHUA. ECnn B TeueHne 3ToN MUHYTHI ByET HaxkaTa KakaA-nMéo KHOMKA, OTCYET MUHYTHI HAUYHETCA
3aHOBO.
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2.11 KomnneKT noctaBku

PoraunonHbin nasep PR 35

MynbT AY/nasepHblt NPUEMHUK
Heparenb npyeMHuka
Pykosoactso no akcnnyarauyum PR 35
MuwweHb

Ceptuoukar nponssoautend
JIMTHiA-noHHBIN akkymynatop PRA 84
Bnok nutanua PRA 85

YemopaH Hilti

- a4 a4 4 a4 A a4

2.12 Ungukauua pabouero cocToAHUA

OTOépa)KaIOTCH cneayrouie nHaAnKauum paéoqero COCTOAHMA: CBETOANOA aBTOMATU4eCKOro HMBeMpoBaHUA, CBETO-
AnoA COCTOAHMA 3apaja 3/IEMEHTOB NMUTaHUA, CBETOANOA PYHKLMUMN «aHTULLIOK» U CBETOAMOA HAKNOHa.

2.13 CBeToanoAHble HHAWKATOPbI

CBeToanoa aBTOMaTMYEeCKOro HuBe- Muraet 3enéHbiii cBetoanoa.  MIHCTPYMEHT HaxoAUTCA B PEXUME HU-
NIMPOBaHKA (3eNEHbIN) BEIMPOBAHHA.
3enéHblil CBETOAMOA ropuT MHCTPYMEHT roToB K pabore.
HenpepbIBHO.
CBeToanoA GYHKLUN «aHTULLIOK» OpaH)«eBblii CBETOANOA rO- PYHKUMA «@HTULLOK» AeaKTUBUPOBaHA.
(opaH)«eBblin) PUT HENPEPLIBHO.
CseTtoanoa KOHTPONA (OpaHXeBbli) CseTtoanoa roput opaHxe- MHCTPYMEHT B peXkumMe KOHTPONA.
BbIM CBETOM.
CBeToAMOAHbIA MHAWKATOP HaKIoHa Mwuraet opaH»keBblit CBETO- BbipaBHMBaHWE HAKIOHHOW MIOCKOCTH.
(opaHxeBbli) anoa.
OpaH)«eBblii CBETOANOA rO- AKTUBUPOBAH PEXUM HaKMNOHa.
PUT HENpPepbIBHO.
Heckonbko cBetoaMoaos 2 cseTtoanoaa Muralot opaH- — MHCTpyMeHT B pexxume 'OceBoro Bbi-
YXEBbLIM CBETOM. paBHMBaHUA' (HAKNOH).
Bce csetoanoas! Bce csetoanoasl muratot MHCTPYMEHT NOsyumn TONYOK, Bbilen

13 PEXMMA HUBENMPOBAHWA U UMEET
MECTO Apyras HeUCNPaBHOCTb.

2.14 UHavKauua cTeneHn 3apAAa NMMTUIM-MOHHOTO aKKYMynATopa Npu 3apAAKe Bo Bpema paboTbi

CeeToauon ropuT HenpepbIBHO Ceetoauon muraeT CreneHb 3apapa C
Ceetoanoa 1,2, 3, 4 - Cz75%
Ceetoanoa 1,2, 3 - 50% =C<75%
Ceetoamnoa 1, 2 - 25 % =C <50 %
Ceetoavnon 1 - 10% =C<25%

- Csetoaunon 1 C<10 %

2.15 CteneHb 3apAaa NUTUA-UOHHOTO aKKyMynATopa BO BPeMsA 3apfAfAKW B UHCTPYMEHTe

CeeToauon ropuT HenpepbIBHO Ceetoauon muraet CreneHb 3apapa C
Csetoanon 1,2, 3, 4 - C =100 %
Csetoanon 1, 2, 3 Csetoanon 4 Cz75%
Csertoanoa 1, 2 Ceetoanon 3 50% =C<75%
Ceetoaunon 1 Ceetoanon 2 25 % =C <50 %

- Csetoanon 1 C<25%
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2.16 CteneHb 3apAaa NMUTUN-UOHHOIO aKKyMynfATopa Npy 3apAAKe BHe UHCTPYMEHTa

Ecnu KpacHbli CBETOAMOA rOPUT NOCTOAHHO, aKKyMYy/ATOP 3apaXaeTcs.
Ecnu KpacHblii CBETOAMOA HE FOPHT, aKKYMYNIATOP MOHOCTBLIO 3apFXKEeH.

3 NpuHagne HOCTU

HaumeHoBaHHne HasHaueHnne
Mynbt AY/nasepHblit NPUEMHMUK PRA 35
J1azepHblit NPUEMHHMK PRA 38, PRA 30/31
MuwweHb PRA 50/51
HacTteHHbI Aepxxatenb PRA 70/71
lMpoueccop onpeaeneHna HaknoHa PRA 52
Apnantep yrna HaknoHa PRA 78
LLItekep ana NOAKNOYEHUA K THe3Ay NpUKypusatens PRA 86
aBTOMOGUNA

Husenup PRA 81

Bnok nutanua PRA 85
Akkymynatop PRA 84
BepTtukanbHbIi yronok PRA 770
Jepxatenb NpUémHMKa CO LLIHYPOBOW OCHACTKOM PRA 751
Jepixatenb Co LUHYPOBOW OCHACTKOM PRA 750
Anantep AnAa Kpennexwua Ha pacaae PRA 760

Hab6op wwratmsos

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teneckonuuyeckue penku

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 TexHUYeCcKUe xapaKTepUCTUKHU

MpoussoanTens ocTaBnAeT 3a COB0 NPABO HA BHECEHNE TEXHUYECKUX U3MEHEHNI!

PR 35
JanbHocTb aeiicteBuA npuémuuka (anametp) PR 35

2...300 m (6-900 ¢yToB) (06bIuHO C PRA 35)

JanbHocTb aeiicteua nynsta Y (anametp)

0...200 m (0-660 ¢yTOB) (06bI4HO C PRA 35)

ToyHOCTb

Temnepartypa 25 °C, Ha 10 M pacCcTOAHWA B FOPHU3OH-
TaneHow nnockoctn 0,75 mm (77° F, /32" Ha 32 ¢yTOB)

3EeHUTHbIN Nyy

[MocToAHHO noa npAMbIM YIIOM K NIOCKOCTHU BpaLleHna

Knacc nasepa PR 35

Knacc 2, (class Il), 620-690 Hm/Po < 4,85
MBT, = 300 06/munH (EN 60825-1:2008/IEC
825 - 1:2008); knacc Il (CFR 21 § 1040
(FDA))

CKOpOCTb BpaLleHus

300, 600, 1500 06/muH

JlnanasoH yrna HaknoHa

1 ock, -15 % / +8,6 % (-8,6° / +5°)

JlnanaszoH aBToMaTM4eCcKoro HUBENINPOBaHNA

+5°

SHeproobecneuexne

JIMTMR-NOHHBIN akkymynaTop 7,2 B/4,5 Aeu

CpoK cny»06bl akkymynaTopa

= 30y (Temneparypa +20 °C (+68 °F), JIUTnii-uoHHbIA
aKKyMynaTop:)

PaBouan Temneparypa

-20...+50 °C (0T -4 A0 122 °F)

Temnepartypa XpaHeHuA (B CyXOM NMOMELLEHNUH)

-25...+60 °C (ot -13 no 140 °F)
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Knacc sawyutbl

IP 56 (cornacHo IEC 60529) (He B pexxume «3apaaka Bo
BpemsA paboTbl»)

Pesb6a wratusa

%" x 11

Macca (Bkntouan PRA 84)

2,4 kr (5,3 dyHTa)

Pasmepsi (O x LU x B)

252 MM x 252 mm x 209 mm (10" x 10" x 8")

JNuTuin-uoHHbIN akkymynaTop PRA 84

HomuHanbHoe HanpsyKeHue (HopManbHbIN PeXXUM) 72B
MakcumanbHoe HanpaykeHue (Bo Bpema padoTbl Uiu 13B
npw 3apAake Bo Bpema padoTbl)

HomuHanbHbI TOK 160 mA

Bpema 3apaaku

24 /+32 °C / akkymynatop 3apsxeH Ha 80 %

Pa6ouan Temneparypa

-20...+50 °C (ot -4 no 122 °F)

Temnepatypa xpaHeHus (B CyXOM NOMeLLEeHUH)

-25...+60 °C (ot -13 no 140 °F)

Temnepartypa npu 3apsake (B TOM YUCNE NPU 3apsaKe
BO BpemA paboTbl)

+0...+40 °C (o1 32 no +104 °F)

Macca

0,3 kr (0,67 dyHTa)

Pasmepsl (O x LU x B)

160 MM x 45 mm x 36 mm (6,3" x 1,8" x 1,4")

Bnok nutanna PRA 85

CeTeBoe aNEeKTpOonuTaHue 115...230 B
Yacrota anektpoceTtv 47...63 'y
HomuHanbHas MOLHOCTb 40 Bt
HomwuHanbHoe HanpsxeHne 12B

Pa6ouan Temneparypa

+0...+40 °C (o1 32 no +104 °F)

Temnepatypa xpaHeHus (B CyXOM NOMeLLEeHUH)

-25...+60 °C (ot -13 n0 140 °F)

Macca

0,23 kr (0,51 pyHTa)

Pasmeps (O x LU x B)

110 mm x 50 Mm x 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")

5 YKasaHuA no TexHuke 6esonacHocTH

5.1 O6wme ykasaHua no 6esonacHocTn

Hapsaay ¢ o6wumu ykasaHuAMM no TexHuke 6esonac-
HOCTH, NPMBEAEHHLIMW B OTAENbHbIX rfaBax HacToA-
Liero pyKoBOACTBA MO 3KCRAyaTauum, cnegyeT CTporo
cobnrogatb cneayroLue HUKE yKasaHUA.

5.2 O6wme mepbl 6esonacHocTh
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He OoTKNro4anTe npeAoxpaHUTenbHbie
YCTPOMCTBaA U He yaananTe npeaynpexaarowiye
HaAMUCH U 3HAKH.

XpaHuUTe MHCTPYMEHT B HEAOCTYNMHOM ANA AeTen
mecrTe.

Mpw HEKBaNUPULMPOBAHHOM BCKPbLITUM MHCTPYMEHTa
MOXET BO3HUKHYTb la3epHOE M3NyyYeHue, NnpeBsbilla-
towjee Knacc 2. PEMOHT UHCTPYMEHTa A0 EH Bbl-
NONHATLCA TONIbKO B CePBUCHbLIX LieHTpax Hilti.
YuuTbiBaiTe BAMAHUE OKpyMarowen cpeabl. He
ucnonb3yiTe MHCTPYMEHT Tam, rae cyljecTeyer
onacHoCTb NoXapa Unu B3pbisa.

Mpeanucanne FCC §15.21: nameHenna unm moau-
dUKaLmnK, KOTOPbIE He paspeLLeHbl MPOU3BOAUTENEM,

MOTFyT OrpaH1unTb Npasa Nnosb3oBaTensa Ha AKcnya-
TaUMIO MHCTPYMEHTA.

5.3 MNpaeunbHaA opraHusauua pabouero mecta

a)

e)

Ob6opyayiTte pabouee mecto U obpaTute BHUMa-
HHWEe MPU YCTAHOBKE MHCTPYMEHTa Ha TO, uYTOObI
nyy nasepa He 6bin HanpaBneH Ha OKPYMaroLUX
1 Ha Bac camux.

Boibupaiite ynobHoe nonoxeHue Tena npu pa-
60Te Ha NPUCTABHBIX NECTHULAX U CTPEMAHKaX.
MoCTOAHHO COXpaHANTE YCTOMUYMBOE NONOXEHUE
W paBHOBeECHeE.

M3mepeHua, caenaHHble Yepes OKOHHOE CTEKIO WK
Apyrue o6bEKTLI, MOMYT NPUBECTU K HEBEPHOMY pe-
3ynbTary.

MoMHUTE, UTO MHCTPYMEHT AOMEH YyCTaHaBIU-
BaTbCA HAa POBHOM HENOABUMHOW MOBEPXHOCTHU
(He noaseprasacb BUGpauuam).

Ucnonb3yiTe MHCTPYMEHT TOJNIbKO B NpeAenax ero
TEXHUYECKUX XapaKTePUCTHK.



f) Y6eautecb, uto PR 35 pearvpyeT TONbKO Ha cur-
Han Toro PRA 35, ¢ KoTopbiM Bbl padotaeTe B AaH-
Hoe Bpewms, a He apyrux PRA 35, ucnonbsyembix Ha
CTPOWUTENBHOM NNoLlaake.

5.3.1 dneKTpoMarHMTHaA COBMECTUMOCTb

XOTA MHCTPYMEHT OTBEYaeT CTPOruM TpeboBaHUaM CO-
OTBETCTBYIOLMX AMPeKTMB, Hilti He ucknoyaeT BO3MOX-
HOCTU NOSAIBNIEHUS MOMEX MPW ero aKcnayarauun Bcnea-
CTBUE BO3AEWCTBUA CUNbHBIX NONENR, CNOCOBHBLIX NpUBe-
CTH K OLUMOOYHBIM U3MEPEHUAM. B 3TUX UM UHBIX COMHU-
TENbHbIX CAyYaAx AOMKHbI NMPOBOAUTLCA KOHTPOSbHbIE
namepenusa. Hilti Takoke He UCKNoUYaeT BO3MOXHOCTH No-
ABMIEHMA MOMEX NPW JKCnyatauuMm MHCTPyMEHTa M3-3a
BO3AENCTBUA APYrMX MHCTPYMEHTOB (Hanpumep, HaBura-
LIMOHHBIX YCTPOWCTB, UCNOMNb3yEeMbIX B CAMONETax).

5.3.2 Knaccudpukauua nasepoB AnA UHCTPYMEHTa C
Kknaccom nasepa Il

JaHHbIi WNHCTPYMEHT COOTBETCTBYET Knaccy
nasepa 2 no IEC825-1:2008 /EN60825-1:2008 1
knaccy Il no CFR 21 § 1040 (FDA). 3kcnnyatauma
[aHHOrO  MHCTpyMeHTa He TpebyeT MWCnonb3oBaHuA
JOMOMHUTENbHBLIX 3aLUMTHLIX CpeacTB. PednektopHoe
3aKPbITME BEK MO3BONAET 3ALLUTUTL r1asa Npu Cny4amHom
KPaTKOBPEMEHHOM B3rMAAE Ha MCTOYHWUK Na3epHOro
nyya. [eMCTBEHHOCTb AAHHOTO pednekca MOXET ObiTb
3HAYUTENBHO CHUXKEHa NPU ynoTpebneHnn MeanLUHCKUX
npenaparoB, anKoronA MM HapKOTUYECKUX CPencTs.
HecmoTpA Ha 97O, Henb3A CMOTPETb HA MCTOYHMK
Nas3epHOro M3ny4YeHUa, Kak He PEKOMEHAYeTCA CMOTPETb
Ha conHue. 3anpelyaeTca HanpasnATb Na3epHbIi Nyy Ha
noaen.

5.4 O6wmre mepbl 6esonacHocTh

a) [MpoBepAlTe WHCTPYMEHT nepef MCNOMNb30-
BaHMeMm. [pu oBHapymeHWM NOBpPEKASHWI
oTnpaBbTe€ WHCTPYMEHT B CEPBUCHbIA LEHTP
KomnaHuu Hilti ana npoBeaeHnA pemoHTa.

b) B cnyyae napeHUA UHCTPYMEHTA WNKU APYrux mMe-
XaHUYECKUX BO3AENCTBMI Ha Hero, Heo6xoaMmo
nposepUTb ero paboTocnocobHOCTb.

c) B cnyuyae pe3Koro M3meHeHUA Temnepatypbl no-
JAOMAUTE, MOKA UHCTPYMEHT He NPUMEeT Temnepa-
TYpPY OKpy}XatoLlen cpeabl.

d) Mpun MUCNONb30BaHUU apanTtepos obasa-
TenbHo y6eautecb B HaAEMHOM KpPEMneHUu
MHCTPYMEHTa.

e) Bo usbemaHne HETOUHOCTH U3MEPEHUN cneayeT
cneauTb 3a YMCTOTOW OKOH BbIXOAA Na3epHOro
nyua.

f) XoTA MHCTPYMEHT npefAHasHauyeH ANA UCNONbL30-
BaHWA B CNIOMHBIX YCNOBUAX HAa CTPOMUTENbHbIX
nnowjagKkax, ¢ HUM, Kak U C APYrMMHU OnTu4e-
CKWUMM 1 3n1eKTPpUHEeCKUMn npnbopamu (noneebiMu

6UHOKNAMKM, OuKamu, ¢oToannapaTramu), HyMHO
obpawatbca 6epenHo.

g) He B3upaAa Ha TO, YTO MHCTPYMEHT 3alUULLEH OT
NPOHUKHOBEHUA BMaru, ero cneayet BbiTePeTb Ha-
Cyxo, nepeA TeM KaK NOMOXUTb B MEePEHOCHYH
CYMKY.

h) TpoBepANTe MHCTPYMEHT Nepes BaMHbIMU U3Me-
PEHUAMH.

i) Bo Bpema paboTbl MHOrOKpPaTHO NPOBEPANTE TOY-
HOCTb MHCTPYMEHTA.

) Wcnonbayite 650K NMTaHMA TONLKO ANA NOAKAIO-
YEHUA K INEKTPOCETH.

k) Cnegnute 3a Tem, UtTo6bl MHCTPYMEHT U 610K NuTa-
HWA He NpeAcTaBnAnM coboi nomexy, 0 KOTOpyHO
MOMHO CMOTKHYTbCA UK NOPaHUTLCA.

) O6ecneubTe xopowee oceeleHre pabouero me-
cra.

m) PerynapHo nposepsaiTe yANMHUTENbHbIE Kabenu n
NpY HanMuuu NOBpPEMAeHUH 3ameHANTe ux. Ecnu
BO BpemAa paboTbl GNOK NUTaHWA WAW YANWUHK-
TenbHbIM Kabenb 6bI1 NOBpemAEéH, NpUKacaTbCca
K 6noKy nuTaHua sanpewjaeTtcA. BbiHbTe BUAKY
Kabenna U3 ceteBoi po3eTku. HencnpasHble kabenu
BNEKTPONUTaHUA U YANMHUTENbHBIE Kabenu npeacTas-
NAKT ONACHOCTb NOPaXKEHWA NEKTPUYECKUM TOKOM.

n) MUsberainTe HENOCPeACTBEHHOrO KOHTaKTa C 3a-
3eMNEHHbIMU NOBEPXHOCTAMM, Hanpumep C Tpy-
6amu, oTonuTenbHbLIMKU NpuGopamu, neyamu (nau-
TamM) U XONoAUNbHUKaMHU. pu CONPUKOCHOBEHWUM
C 3a3eM/NEHHBIMY NPpeAMETaMMU BO3HUKAET NOBLILLEH-
HbI PUCK NOPAYKEHUA BNEKTPUUECKUM TOKOM.

o) He gonyckaiTte BozgeicTeuA Ha Kabenb aneKTpo-
NUTaHWA BbICOKOW TemMnepaTypbl, Macna U ocTpbIX
KPOMOK.

p) Monb3oBaTbCA FPA3HLIM MAWM BRAXHbLIM Gnokom
nuTaHuA sanpewaetcA. MNpu HebnaronpUATHBIX
YCNOBUAX BRara W nMbifib, CKannuMBaroLanca
Ha noBepxHOCTM 6noka nuTaHWA (ocobeHHO
OT TOKOMPOBOAALYMX MaTepuanos),  MOryT
BbI3BaTb YAap 3NeKTPUYECKUM TokoMm. Moatomy
perynapHo obpawjainTtecb B CEpBUCHYHO CnymOby
Hilti anAa npoeepku HWHCTpymeHTa, 0CO6eHHO
ecnn OH 4YacTo ucnonb3yeTcAa Ana obpaboTku
TOKONPOBOAALLMUX MaTepUanos.

) He npukacaiTech K 3NEKTPUUECKUM KOHTaKTaM.

5.4.1 BepexHoe obpalyeHHe ¢ akKyMynATOPHbIMK
WHCTPYMEHTaMH W UX NpaBUNibHOE
ucnonb3oBaH1e

a) MepeaycTaHoBKOM aKKymynaTopay6eautech, uto
MHCTPYMEHT BbIKNIOUEH. MICNonb3yiTe TONbKO aKKy-
mynatopbl Hilti, noaxoaswme anA Bawero MHCTPY-
MeHTa.

b) XpaHuTe akkymynATOpbl BAanu OT UCTOYHUKOB
OrHA ¥ BbICOKOMW Temnepartypsl. CylecTByeT onac-
HOCTb B3pbIBa.

c) 3anpewaetca pasbupatb, caaBnuBathb, HarpesaTh
1o Temnepatypbl 6onee 75 °C unu cxuratbh aKkKy-
mMynaTopsbl. B npoTMBHOM Cryyae cyLecTByeT onac-
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HOCTb BO3rOpaHWA U B3pbIBa, a TAKKe OXKora efKou
YKUAKOCTbIO, HAXOAALLECA B aKKyMynATope.

d) He nonyckaiTe nonaaaHua BRaru. 310 MOXET Npu-
BECTU K KOPOTKOMY 3aMblKaHUIO M CTaTb NPUYMHOM
OXXOrOB WK BO3HUKHOBEHUA NoXapa.

e) He ucnonb3ynte HUKaKUe Apyrve akKymynaTopbl,
KpoMe  JAonyWeHHbIX K 3KcnayatauuMu ¢
COOTBETCTBYHOLLUM WHCTPYMEHTOM. Mpwu
MCNONb30BaHMN APYrMX aKkKyMynATOPOB WKW NpU
MX MCMOMb30BaHWMM B WHbIX LEnAx CyljecTByer
OMacHOCTb BO3ropaHua 1 B3pbiBa.

f) Cobniogaite cneuuanbHbieé npPeanucaHWA Mo
TPaHCNOPTUPOBKE, XPaHEHUIO W 3KcnayaTauuu
NIUTUA-NOHHBIX aKKYMYNATOPOB.

6 MonroToBska K paborte

g) He ponyckaiTe KOPOTKOro 3amMmbIKaHUA aKKyMynAa-
Topa. Mepen ycTaHOBKOW akkymynaTopa yéeautechb
B TOM, YTO €rO KOHTaKTbl M KOHTaKTbl B MHCTPYMEHTE
yucTble. B crnyyae KOPOTKOroO 3aMblKaHUA KOHTAKTOB
aKKyMynaTopa CyLlecTByeT ONacHOCTb BO3ropaHud,
B3PbIBA M OXXOra €AKON XMAKOCTbIO.

h) ToBpemaeHHble  aKKyMynATOpbI
aKKyMynATOpbl C LUapanuMHamM, CIOMaHHbIMK
YacTAMM, MOrHYTbIMM, BAABNEHHbIMWU  W/UNK
BbITAHYTbIMH KOHTaKTamu) 3apaxarb ]
1cnonb3oBaTb NOBTOPHO 3anpeLyaeTca.

i) JOna paboTbl MHCTPYMEHTa U 3apAAKN aKKyMyns-
Topa ucnonb3ynTe TonbKko 6nok nutaHua PRA 85
unu wrekep PRA 86 anA nogkntoueHUA K rHesay
npuKypuBaTtena asToMobuna. B npotueHOM crydae
CyLLeCTBYeT ONacHOCTb NOBPEXAEHUA MHCTPYMEHTA.

(Hanpumep,

YKA3AHUE
PR 35 MOXHO 3KcnnyatMpoBaTb TONMbKO C aKKyMyNATO-
pom Hilti PRA 84.

6.1 3apAaaka akkymynaTopa

= A AN A

ONACHO

Ucnonb3ynte TONbKO ¢GUPMEHHbIE aKKYMYJNATOPbI,
WTeKepbl ANA MOAKMIOUEHUA K rHe3dy NpUKypuBa-
Tena asTomobuna n 6noku nutanua Hilti, ykasanHble
B pasaene «[lpyHagneHoCcTHU».

6.1.1 NepBoHauanbHaA 3apAAKa HOBOrO
aKkKymynAatopa
Mepea nepBbIM BBOAOM B 3KCNyaTaLuio NOMHOCTLIO 3a-
PAANTE aKKyMYNATOPbI.
YKA3AHUE
O6ecneybTe yCTOMUMBOE NONOKEHUE CUCTEMbI BO BPEMSA
3apAaKK.

6.1.2 3apanka 6biBwero B ynotpebneHun
aKKymynaTopa

Mepea Tem Kak BCTaBUTb aKKyMynATOP B MHCTPYMEHT

ybeantech, YTO €ro BHELIHWE MOBEPXHOCTU YUCTble W

cyxue.

JIUTUIA-NOHHBIE aKKYMYNATOPbI FOTOBLI K padoTe B no6oi

MOMEHT, faXKe B YaCTUYHO 3apAXXEHHOM COCTOAHWW. XOA

3apPAAKN OTOBPAKAETCA C MOMOLLLIO CBETOAMO/AOB.
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6.2 Onuuu AnA 3apAAKUA aKKyMynaTopa

ONACHO

Bnok nutaHua PRA 85 ponmeH wucnonb3oBaTbcA
TOnbKO BHYTpW 3AaHuA. He nonyckante nonapaHua
BRaru.

6.2.1 3apaaka akkymynaTtopa B uHcTpymerte @

YKA3AHUE

Y6eantecb B TOM, 4TO Temnepatypa npu 3apaake
COOTBETCTBYET pPeKOMeHAOBaHHOW Temnepatype (0-40
°C/32-104 °F).

1. YcraHoBUTE aKKyMYNATOp B OTCEK ANA dNEeMEHTOB
MUTaHKA.

2. ToBepHUTE PUKcaTOp, YTOGbLI CTano BMAHO 3apsa-
HOE rHesz10 Ha akKyMynATope.

3. BcraBbTe WTekep 6noKa NUTaHua/WTekep Ans noa-
KIIOYEHUA K THE3Zy NpuKypuBatensa aBTomMobuns B
aKKyMynaTop.

4. Tpu 3apsaake cTeneHb 3apaa otobparkaeTcs ¢ no-
MOLLIbIO MHAMKATOPA Ha MHCTPYMEHTE (MHCTPYMEHT
LIOMKEH ObITb BKITHOUEH).



6.2.2 3apAaKa akKymynaTopa, M3BIe4EHHOTO U3
nHcTpymenTa H

YKA3AHUE

Y6eautecb B TOM, 4TO Temnepartypa npu 3apaake

COOTBETCTBYET pPeKoMeHAoBaHHOW Temneparype (0-40

°C/32-104 °F).

1. W3BnekuTe akkyMynaTop U3 MHCTPYMEHTA W BCTaBbTe
LUTEKEP BNOKa NUTAHUA/LUTEKEP ANA NOAKMOYEHHUA K
rHe3zy NPUKypuUBaTens aBToMoouns.

2. BoBpems 3apAaKK Ha aKKYMYNIATOPE FOPUT KPACHbIN
CcBeToANOA.

6.2.3 3apaaka akkymynaTopa Bo Bpemsa pabotsl E

OCTOPOXHO

He ponyckante nonagaHua Bnarn. ST0 MOXET npuse-
CTU K KOPOTKOMY 3aMbIKaHHIO U CTaTb MPUYUHONM OXKOroB
MNW BOSHUKHOBEHMA NOXKapa.

1. ToBepHWUTe 3aTBOP TaK, YTOOLI CTaNo BUAHO 3apAa-
HOE rHe3A0 Ha akKyMynaTope.

2. BcraBbTe wrekep 610Ka NMTaHKA B aKKyMynaTop.

WHCTPYMeEHT paboTaeT 1 BO BPEeMA 3apAAKH.

4. Tpw 3apaake cTeneHb 3apaaa oToBpa)kaetca C no-
MOLLbIO CBETO/IMO/I0B HA MHCTPYMEHTE.

w

6.3 BepexHoe obpalieHne c akKymynaTopamu

Mo BO3MOXXHOCTH XPaHUTE akKyMyNnATop B CyXOM U Npo-
XnaaHoOM mMecTe. Hvu(or,qa He ocTaBnanTe AKKYMYNATOP
Ha COJHUE, Ha OTOMUTENbHBLIX NpUbopax, 3a cTeknom. Mo
MCTEYEHUM CPOKA CNYXKObl aKKYMYIATOPbI CeayeT yTUIn-
31MpoBaTb B COOTBETCTBUM C NpeanMcaHMAMU No OXpaHe
OKpy)XatoLen cpeabl.

6.4 YcraHoBKa akkymynatopa @

OCTOPOXHO
Mepen ycTaHOBKOW aKkKymynaTtopa ybeautecb B TOM,
UYTO €ro KOHTaKTbl U KOHTaKTbl B UHCTPYMEHTE UUCThIE.

1. BcraBbTe akkyMynATop B MHCTPYMEHT.
2. [MoBepHuTe GrIOKMpPaTOP Ha ABE METKW MO YacOBOW
CTperKe — NOABUTCA CUMBON GNIOKUPOBKU.

6.5 UsBneueHune akkymynatopa El

1. ToBepHUTe BNOKMPATOP Ha ABE METKW NPOTUB Yaco-
BOW CTPENKM — NOABUTCH CUMBOJ Pa3BNOKUPOBKU.
2. V3BnekuTe akKymynaTop M3 MHCTPYMEHTa.

6.6 BknroueHue UHCTPyMeHTa
Hayxmute kKHONKy «Bri/Bbikii».

YKA3AHUE

Mocne BKIOYEHNA MHCTPYMEHT NEPEXOAUT B PEXUM aB-
TOMaTM4YeCcKoro BblpaBHuBaHua (Makc. 40 c). MNMocne ero
OKOHYaHWA BKOYAETCA NasepHbI Nlyd (B pOTaLUOHHOM
UnU HopMmanbHOM pexkume). MNpu ropU3oHTaNLHOM Bbl-
paBHWBAHWM POTALMOHHAA rONOBKA BPALLAETCA aBToMa-
TUYECKU CO CPeaHeit CKOPOCTbIO, MPWU BEepPTUKaNbHOM
— MO Hanpas/EeHUI0 BHWU3 NPOeLMUpyeTcA oaHa onopHaa
TOuKa.

6.7 CBeToaMoAHbIE UHAUKATOPbI
cMm. rmasy 2 «Onucaxue»

6.8 YcraHoBKa anemeHToB nuTaHuAa B PRA 35 [

OCTOPOXHO
He ycraHaBnvBaiTe NOBPEXKAEHHBLIE 3NEMEHTbLI NMUTAHWA.

OMACHO

He ncnonbayitte COBMECTHO HOBbIE M CTapble 3IEMEHTbI
nuTaHua. He Ncnonb3yiTe 3N1eMeHTbl NUTaHNA PasHbIX 13-
rOTOBUTENEN MK PasHbIX TUMOB.

YKA3AHUE

PRA 35 nomxeH aKcnnyatMpoBaTtbCA TONbKO C TEMU ane-
MEHTaMM MUTaHKA, KOTOPbIE U3rOTOB/EHbI B COOTBETCTBUM
C MeXAyHapoAHbIMK CTaHAapTaMM.

6.9 O6beauHeHue B napy

YKA3AHUE

PotaunonHbi nasep PR 35 1 nyneT [1Y/nasepHblit npuém-
Huk PRA 35 nocrtaenatoTca pasaenbHo U B HEMOAroToB-
NEHHOM ANA 3KCMyaTalnm COCTOAHUN.

Ina ucnonb3oBaHuA poTauynoHHoro nasepa PR 35 ¢
PRA 35 ux cneayeT o6beauHuTb B napy Apyr ¢ Apy-
TOM C YY4ETOM WX QYHKUMA. OObeAMHEHUE MHCTPYMEH-

TOB B napy olycnasnuBaeT OAHO3HAYHOE pacnpeaene-

HWe OYHKUMI poTayMoHHOro nasepa v nynsta 1y PRA 35

OTHOCWUTENBHO Apyr Apyra. PotauunoHHbih nasep PR 35

NPUHUMAET CUTHaNbI TONBKO OT O6BEAUHEHHOTO B napy

PRA 35. O6beanHeHne B napy obecneunsaeTt padoty psa-

ZIOM C APYr¥MU POTaLMOHHLIMU Nlasepamm 6e3 onacHoCTH

M3MEHEHWA HAaCTPOEK C UX CTOPOHBI.

1. Haxmute KHOMKM «Bkn/Bbikn» OAHOBPEMEHHO Ha
potaunoHHom nasepe PR 35 n PRA 35 v yaepxu-
BaWTe NX HAKATbLIMKU B TEUEHWE MUH. 3 CEKYHA.
Mocne ycnewHo BbLINOAHEHHOrO OOBbEAWHEHUS B
napy Ha PRA 35 paspaétcA 3ByKOBOW curHan,
a Ha portauMoHHoM nasepe PR 35 wmwurator Bce
CBETOAMOABI.

2.  OTKIouMTE U CHOBA BKIHOYMTE OGBEAMHEHHLIE B
napy UHCTPYMEHTbI.

Ha aucnnee nossutca CMMBON OGbeAMHEHUA B Napy
(cm. rnaBy «[1OMCK 1 yCTpaHEHWE HEUCTPABHOCTEM»).
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7 dKcnnyarayusa

7.1 BknroueHue UHCTPyMEHTa

Haxmute KHONKy «Brs/BbiK».

YKA3AHUE

Mocne BKIOYEHUA aAKTUBUPYETCA PEXMM aBToMaTnye-
CKOrO HUBENMPOBAHUA.

7.2 dkcnnyarauyua PRA 35

PRA 35 — nasepHblii NPUEMHHMK (NepeaHan CTOPOHa) K

oaHoBpeMeHHo nynbT AY (3aaHAs cTopoHa). Mynst OY

obneryaet paboTy C POTaUUOHHLIM Ia3ePOM U NpUMe-

HAETCA ANA MCNONb30BAHNUA HEKOTOPbIX GYHKLMIA UHCTPY-

MeHTa. MpUEMHMK paboTaeT onTMManbHO NPU CKOPOCTH

BpaLyeHns 600 06/MUH 1 He AOMKEH IKCMyaTMpOBaThbCA

npu 1500 06/MuH

7.2.1 Pabota ¢ nasepHbIM NPUEMHUKOM KaK C
PYYHbIM HHCTPYMEHTOM

Hakmute KHONKy «Bkn/Bbiksi».

Hepxute PRA 35 HenocpeACTBEHHO BO Bpaliato-

LercA NNOCKOCTM Ta3epHOro Nyya.

Mpun BKAOYEHUM NasepHOro nyya NoAaércA CBETO-

BOW U 3BYKOBOW CUrHaJ.

N =

7.2.2 Pabota c PRA 35 B nepxarene PRA 80 [

Pasbnokupyiite 3atBop Ha PRA 80.

Ycranosute PRA 35 B aepxarens PRA 80.

3abnokupyiite satBop Ha PRA 80.

Bxkntounte nasepHolil NPUEMHUK C MOMOLLIbIO KHOMKK

«Bkn/BbIK».

Pas6nokupyiTe NOBOPOTHYHO PYUKY.

6. HanéxHo 3akpenute ¢urcatop muwenn PRA 80
Ha TENEeCKONMYECKON UMM HUBENUPOBOYHOW LUTaHre
nyTéM GIIOKUPOBKM MOBOPOTHOW PYUKHU.

7. Hanpasbte PRA 35 OKOLLKOM NPAMO Ha NNOCKOCTb

BpAaLLAoLLEeroca NasepHoro yya.

Mpu BKIIOYEHMM Na3epHOro nyya Noaaérca CBeTo-

BOW 1 3BYKOBOW CUrHA.

Hop =

o

7.2.3 Pa6ota c Husenupom PRA 81 [B

Pasbnokupyite 3atBop Ha PRA 81.

YcraHosuTe PRA 35 B HuBenup PRA 81.

Babnokupyitte satBop Ha PRA 81.

Brntounte PRA 35 ¢ NOMOLLbIO KHOMKK «Bkn/Bbikii».

HanpasbTe PRA 35 OKOLUKOM NPAMO Ha NIOCKOCTb

BpaLLaroLLeroca nasepHoro nyya.

6. Mosuuymonnpyite PRA 35 Takum o6pasom, YTobbl Ha
MHAMKATOPE PaCCTOAHNUA OTOBPAXKANoCh «0».

7. W3mMepbTe Hy)XHOE paccTofiHMe C MOMOLLbIO py-

NETKM.

arwo=

7.2.4 OnuuKu MeHro

Mpwu BrAtoueHnn PRA 35 HaxkmuTe v yaep>KuBanTe KHOMKY
«Bkn/BbikSi» B TEYEHUE ABYX CEKYHA.
B none nHaMKauuu noABUTCA MEHIO.
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Mcnonb3yiTe KHOMKY YCTAHOBKM €AMHUL M3MEepeHud
AnA  MNepeKtOYeHUA  Mexay  METPUYECKUMKM W1
aHrNo-aMepPUKaHCKUMU eAUHULAMU U3MEPEHNAMM.
Mcnonb3yiTe KHOMKY PerynMpoBKMU IPOMKOCTH 3BYKa AnA
HasHayeHWA 6oNbLIEN TaKTOBOW YacTOThl 3BYKOBOMY CHT-
Hany BEPXHEro UM HUXKHEro AnanasoHa NPUEMHMKA.
Haxxmute KHOMKy «BnokMpoBKa KHOMOK» Ha 3aAHel CTo-
poHe PRA 35 anA nepexoaa B paclumpeHHoe MeHto. C no-
MOLLbI0 KHOMOK BblBopa Hanpaenenua (Bneso/Bnpaso)
MOMHO BbINOMHUTL CReaylolee: U3MEHUTb HACTPOMKY
YYBCTBUTENBHOCTU QYHKLMK «@HTULLOK» PR 35, oTMeHuTb
PeXMM COBMECTHOW 3KCMlyaTauMn MHCTPYMEHTOB, Bbl-
KOYNTb paanocHrHan.

Hactpoiikn PR 35 craHOBATCA AENCTBUTENbHBIMU
TOnbkO B TOM cnyyae, ecnm PR 35 BkmoueH
M npucytcTByeT  paavocBasb.  KHonku  BbiGopa

HanpasneHuna («Beepx»/«BHW3») cnyxat anA U3MeHeHuA
HacTpoek. Jlio6aA BbiGpaHHaA HacTpodKa ocTaércA
NEeNCTBUTENBHOW M MPW NOCNEAYIOLEM BKIOYEHNH.

Bhbikntounte PRA 35, uTo6bl COXpaHUTb HACTPOWKK.

7.2.5 YcTaHOBKa eAuHULIbI U3MEePEeHUA

C NOMOLLBIO KHOMKK YCTAHOBKM €AWHULbI U3MepeHUa
MOXHO BblOpaTh Hy)KHYH0 €AMHULY B COOTBETCTBUM C CH-
CTEMOW U3MEPEHUA, NPUHATON B TOW WNM UHOW CTpaHe
(Mm/cm/BbIKN) unu (Vsatoima/Vieaoima/Beikn).

7.2.6 PerynupoBKka rpOMKOCTH 3BYKOBOIO CUrHana

Mpw BKNIOYEHUM MHCTPYMEHTA aKTUBHA HACTPOMKA rPOM-
KOCTH «HopManbHO». MNyTéM Ha)KaTMA KHOMKK «3BYKOBOWM
CUrHa» MOXXHO M3MEHATb MPOMKOCTb 3BYKa. JJoCTynHbl 4
BapuaHTa: «Tuxo», «HopmanbHo», « POMKO» U «BbIK».

7.2.7 BNOKMpPOBKA KHOMOK U ABOMHOE HaMarTue

Bnoknposka kHonok Ha PRA 35 3awuiaer MHCTPYMEHT
oT cnydanHoro Beoga. CMMBON GIOKMPOBKK OTOBparka-
eTCA Y BepXHero NeBoro Kpaa Aucnnen Ha obenx crpa-
Huuyax PRA 35. lMuktorpamma 3amMka MOXKET ObiTb OT-
KPbITOW (Pa3BnOKMPOBKA) UMK 3aKPbLITON (GNOKMPOBKA).
Bo Bpema paboTsl KOMaHabl «ABTOMAaTUYECKOE BbIpaB-
HMBaHWe», «KOHTpONb» M «JluHenHana yHKuWA, cney.»
LOMKHBI NOATBEPKAATLCA ABOWHLIM HaXKaTUEM BO u3be-
»KaHue oLMBOK. Mo cooBparkeHNsAM YNpOLLEHUs TEKCTA B
nocneaytoLmMx YacTAX PyKOBOACTBA MO 3Kcrnyatauum o6
3TOM He YyNoMMHaeTcA.

7.3 OcHoBHble ¢yHKUMK PR 35

OcHoBHbIMK QyHKUMAMK PR 35 ABnaAtotcA pabota B ropu-
30HTaNbHOM M BEPTUKAILHOW NNIOCKOCTSAX, a TakKe padota
C HaKJIOHHOM NNOCKOCTbIO.

7.3.1 HacTpo#ika CKOpOCTH BpaLleHUs

YKA3AHUE

CKOPOCTb BPALLEHWA MOXET UBMEHATLCA MyTEM HaXKaTuA
KHOMKKM «CKOPOCTb BpaLleHusa» (Ha naHenu ynpasneHus
potaunoHHoro nasepa unu Ha PRA 35). [locTynHbl cne-
aytoume ycraHoBku: 300, 600 u 1500 06/MuH. Mpuém-
HUK paboTaeT onTMMasnbHO NPU CKOPOCTHU BpatleHua 600



06/MUH W He JOMKEH 3Kcnnyatvposarbcsa npu >1500
06/MUH.

7.3.2 Bbi6op nuHENnHON pyHKLUM

YKASAHUE
Mpu HaXKATUK KHOMKK NUHEAHON GYHKLMKU POTALMOHHBINA
nasep NPOeUNPYET JIMHUIO, KOTOPasA MOXET ObiTb yBENU-
yeHa WM yMeHbLLEHA NYTEM MOBTOPHOTO HAXaTuA 3Ton
KE KHOTKM.

YKASAHUE

C nomowpbto nasepHoro npuémHuka PRA 35
TakkKe MOMXHO OCTaHOBWTb BpalleHne nasepa U
creHepupoBatb nuHWIO B nosvuun PRA 35. [na atoro
nepeasuHbTE nasepHblt NpuémHk PRA 35 B nnockocTb
BpAaLLAloLLErocA NasepHoro flyya WM ABaKAbI HaXKMUTE
KHOMKY «JIMHenHaA GyHKUuMA, cnew.».

7.3.3 NepemeLyeHne nasepHoro nyya

J1asepHbIn nyy MOXKET nepemeLlarbCcA NoCpeacTBOM Ha-
»KaTus KHOMOK BblBopa Hanpasnexus «Bneso»/«Bnpaso»
(PR 35 nnn PRA 35). Mpu HenpepbIBHOM yAepXaHuu
KHOMOK BblGopa HanpasneHnA CKOPOCTb MOBLILIAETCA U
nasepHbIit Nyy ABMKETCA 6€30CTaHOBOYHO.

7.4 Pa6oTa B ropM3oHTanbHOM NIOCKOCTHU
7.4.1 YcTaHoBKa

1. B 3aBMCMMOCTM OT KOHKPETHOW 3afayn yCTaHOBUTE
MHCTPYMEHT, Hanpumep, Ha wWwratue. Makc. yron Ha-
K/IOHA OMOPHON MOBEPXHOCTU He AOMKEH NpeBbl-
wartb + 5°.

2. Hakmute KHOMKY «Bkn/BbIikn».

3. Tlocne BbLINONHEHWA HUBENMPOBAHWUA NA3EPHbIN Sy
aKkTMBMpYyeTCA M BpaljaercAa co ckopocTtbio 300
06/MWH.

7.5 Pa6ota B BepTUKanbHoM nnockocTtu

1. AnA paboTbl B BEPTUKANLHOM MAOCKOCTU YCTAHOBUTE
MHCTPYMEHT Ha MeTannnyeckue onopbl Tak, 4tobsl
naHenb ynpasneHus MHCTPYMeHTa Obina HanpaeneHa
BBepPX. B KauecTBe anbTepHaTUBLI POTALMOHHBIA Na-
3ep MOXHO TaKXKe YCTaHOBWTb Ha COOTBETCTBYIO-
LemM LTatMee, HACTEHHOM Aepxkatene, ¢pacagHOM
apanTtepe unu aepxxarene co LHYPOBOW OCHACTKON.

2. BblpOBHAWTE BEPTUKANBHYIO OCb WMHCTPYMEHTa B
HY)XHOM HanpasneHuu.

3. AnA cobnioaeHWA TOYHOCTU MHCTPYMEHT AOMKeH
O6bITb YCTAHOBINEH HA POBHOW NOBEPXHOCTM MK Npa-
BWIbHO 3aKPENNEH Ha LITaTuBe Min ApYroM Npucno-
cobneHum.

4. Haxkmute KHOMKY «Bkn/Bbikn».

Mocne HUBENMPOBaHWUA MHCTPYMEHT aKTMBUPYET pe-
JKMM nasepa C MNOCKOCTbIO BpaLLatoLLeroca nasep-
HOro fyya, NPOoeLMpyemMoi BEPTUKANbLHO BHU3. JTa
npoeuyMpyemMan To4ka ABAAETCA ONOPHOW TOYHOW U
CNY>KUT ANA NO3ULMOHWMPOBAHWUA MHCTPYMEHTA.

7.5.1 PyyHoe BbipaBHMBaHUe

Ha 3agHeit ctopoHe PRA 35 HakmuTe KHOMKK BhiGopa
Hanpaenexus (BBepx/BHu3), uTOObI BLIPOBHATL BEpTH-
KanbHYIO MNOCKOCTb BPYUHYHO.

7.5.2 ABTOMaTU4eckoe BbipaBHMBaHUe (Auto
Alignment)

Ycranosute PRA 35 nepeaHei CTOpPOHOM (CTOpOHa
NPUEMHUKA) Ha noanexatiee BblpaBHUBaHUIO
MecTo B HanpaeneHun PR 35 W HaXmuTe KHOMKY
«ABTOMAaTMYECKOE BblpaBHMBAHNE».

AKTUBMpYETCA MPOLECC BbiPaBHUBAHUA MAOCKOCTU na-
3epHoro nyya. B TeyeHne atoro npouecca nogaérca He-
NpPepbIBHbIA 3BYKOBOW CHUTHas.

Bbl MOXeTe U3MeHWUTb HanpasneHWe npolecca noucka ¢
NMOMOLLbIO KHOMKK «ABTOMAaTM4YECKOE BblpaBHUBaHUE>.
[nsa npepbiBaHUsA peXxvma BblpaBHUBaHWA AOCTATOYHO
BbINOSIHUTb ABOMHOE HaXKaTue.

Kak TOnbKO nasepHbIt Nyd nonaaét B none npuéma
PRA 35, OH HauHET nepemelyaTbCca K MeTKe (OMOPHOW
MNOCKOCTH).

Mocne AOCTMXKEHWUA HY)XHOW No3uuMK (MeTKa HaiaeHa)
pas3faéTcA KOPOTKUI CUrHan, KOTOPbIA CUrHanuM3upyet o
3aBepLUeHUn npouecca.

7.6 Pabota c HaknoHoMm

YKA3AHUE

JAnA AOCTUXKEHUA ONTUMAIBbHLIX PE3ynbTaToB LEeNnecoot-
pasHo npoBepATb BblpasHMBaHne PR 35. Jlyuwe Bcero
JAenatb 3TO C NOMOLLbIO 2 TOYEK Cnesa M cnpasa napan-
NeNbHO OCK UHCTPYMEHTA Kakaas Ha pacCTOAHUK 5 M OT
Hero. CneayeT OTMETUTb BbICOTY CHUBENMPOBAHHOM ropy-
30HTaNIbHOM NNIOCKOCTH, 3aTEM OTMETUTb OTMETKM BbICOTbI
nocne HaknoHa. Ecnu sHaueHus BbICOTb B 06eMX TOUKax
MAEHTUYHBI, MHCTPYMEHT BbIPOBHEH OMTUMAabHO.

7.6.1 YcTtaHoBKa

YKA3AHUE
HaknoH MoykeT 3aaaBatbcA M60 BPyUHyto, OO aBTOMa-
TUYECKHM, OO C NOMOLLbIO HaKNOHHOTO ctona PRA 76/78.

1. B 3aBMCHMOCTM OT KOHKPETHOM 3a4ayn yCTaHOBUTE
MHCTPYMEHT, HanpuMep, Ha LUTaT1B.

2. C nomoLybto meTku Ha ronoske PR 35 BbiposHaiTe
MHCTPYMEHT napannenibHO HaKNOHHOW NIOCKOCTH.

3. Hamute kHOMKy «Bkn/Beikn» u yaepusaiite eé
Ha)KaToW B TeYeHWe MUH. 8 C, MoKa He 3aropuTcA
OpaHXeBbI CBETOANOA.

4. Tocne BLINONHEHUA HUBENMPOBAHWA Nas3epHbIA Nyy
aktuBupyetcA M PRA 35 MOXHO HaKNOHATb.

7.6.2 PyyHan perynMpoBKa HaKioHa

Hakmute KHOMKKM BbiGopa HanpaBneHusa (Beepx/BHu3) Ha
nynete Y PRA 35. Ha)kumaiTe Ha KHOMKu BeiBopa Ha-
npasneHus Ans BbICTPOro BMEHEHWA 3HAYEHHIA.
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CsetoanoaHblit unavkarop PRA 35 oToGparkaet yron Ha-
KNoHa.

Ecnu B TeueHne 3 cekyHA He OydeT Haxara HM oaHa
13 KHOMOK, YCTaHaBNMBaeTCA NOCNeAHAA HAaCTPOWKa Ha-
KNoHa.

7.6.3 ABTOMaTHUYECKan perynMpoBKa HaKioHa

YKA3AHUE

HeobxoaumbiM  ycnoBueM  AnA  aBTOMAaTMYECKOro
HaKnoHa ABNAETCA HalMuMe nasepHOro MNPUEMHUKA
PRA 35 1 aktBauua pexxuma HaknoHa.

Haknonute nasep, Kak onucaHo B pasaene 7.5.2, BoONb
HaKIOHHOW MAIOCKOCTH.

7.6.4 dneKTpPoOHHOE BbipaBHUBaHWe (onuusa)

Mocne BbIPaBHMBAHWA HaKMNOHa (KaKk OMWCAHO BbILE)

MOXHO ONTUMU3MpOBaTb BbipaBHuBaHme PR 35 ¢

NOMOLLbO 3anateHToBaHHOM Hilti pyHKLMM 3NeKTPOHHOrO

BblPaBHUBAHWA.

1. Nosnuuonupyite PRA 35 no ueHTpy Hanpotus PR 35
Ha Kpato HaKNOHHOW NNOCKocTU. Bbl MoxeTe nuéo
CMOKOWHO ero Aepxatb, MM6o 3apuKcMpoBaTh C no-
moubio PRA 80.

2. Bknwounte PRA 35.

3.  AKTMBMPYHTE OYHKLMIO SNEKTPOHHOrO BblpaBHMBA-
HuA Ha PR 35 nytém Ha)katva KHOMKK «Bneso».

4.  Ecnu muraior cBeToauoAbl «AHTULLIOK»/«HaknoH»,
PRA 35 He npuH1maet nasepHbii nyy ot PR 35.

5. Ecnu muraiot cBeToanoabl «AHTULLOK»/«KOHTPONb»,
BblpoBHATe PR 35 B HanpaBneHWn NpoTvB 4aCoBOW
CTPESKH.

6. Ecnu muraiot csetoanoabl «HaknoH»/«KOHTponb»,
BblpoBHANTE PR 35 B HanpasneHud no 4acosow
CTpernkKe.

7.  Ecnu muratot ceetoanoa «KoHTponb», BblpaBHUBA-
HUE ABNAETCA NPaBUNbHBLIM.

8. BblianTe M3 pexkumMa 3NEeKTPOHHOIO BbliPaBHUBAHMA
Ha)kaTMem KHormkun «Bnpaso».

7.6.5 PerynupoBKa HaknoHa ¢ NOMOLLbIO
HaknoHHoro ctona PRA 76/78

YKASAHUE

Y6enutecb B NpaBufbHON YCTAHOBKE HAKIIOHHOIO cTona
MeXJy LUTAaTUBOM U MHCTPYMEHTOM (CM. PYKOBOZACTBO MO
aKcnnyaraumm).

7.7 KoHTponb

DYHKUMA KOHTPONA PErynapHO NPOBEPAET, He CMelleHa
NN CHUBENMpPOBaHHaA (BepTUKaNbHaA, rOpU3OHTanbHaA
MNW HaKMOHHagA) MNOCKOCTb (HanpUMep, BCneacTBue BUO-
pauum). Ecnu 310 NpoM3oinaéT, npoeumpyemas nnocKoCTb
cOpocuTCA Ha HyNEeBYHO TOUKY (T. €. Ha MeTKy PRA 35, ecniu
OHa HaxXOAWTCSA BHYTPU nona npuéma). Pabota ¢ GpyHKuuen
KoHTpona TpebyeT Hanuuua PRA 35. Mpu KoHTpone na-
3ePHOro Nly4ya BO3SMOXHO UCMONb30BaHWE AOMOMHUTENb-
HOro NasepHOro NPUEMHWKA ANA OBHapYXeHus nasep-
HOro nyva.
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1. ToarotoBKa K aKkTMBaLUMM OYHKLUM KOHTPONA B
OCHOBHOM COOTBETCTBYET MOPAAKY aKTUBaLuu
®YHKLMM aBTOMATUYECKOrO BblPaBHUBAHHA.

2. T1O3MUMOHMPYNTE UHCTPYMEHT B HYXXHOW MCXOAHOW
Touke 1 v BKAOUMTE ero.

3. TM03MUMOHMPYTE 1 3aPUKCUPYITE Na3ePHbIM NPUEM-
HUK PRA 35 no Touke-opueHTupy (Touka 2) ocu. H-
cTpymeHT (Touka 1) n PRA 35 (Touka 2) o6pasytor
OMOPHbIE TOYKKM OAHOM MNOCKOCTH. Mpu aToM ybBe-
anTech B TOM, 4To MeTka PRA 35 HaxoauTca TOYHO
Ha TOW BbICOTE, HA KOTOPOW POTAUMOHHbIA nasep
nosaHee AOMKEH NPOeLMpPoBaTh Na3epHbI Nyy Uim
nasepHyto TouKy. [pu 3TOM KpacHoe none npuéma
nasepa PRA 35 fOMmKHO BbiTb HanpaBneHo Ha poTa-
LIMOHHbIN nasep.

4. Y6eantecb B TOM, YTO MeEXAY POTALUMOHHBIM na-
3epoM ¥ nasepHbiM npuémuukom PRA 35 HeT Hu-
KaK1X MomMex, KoTopble MOryT NpenaTcTBoBaTth pa-
AMOCBA3K Mexay HumK. CTekno W apyrue cBeTo-
NPOH1LaeMble MaTepurarbl TAKXKE MELLAIOT KOHTaKTy
Mexay 060MMU MHCTPYMEHTAMM, KaK U OTPaKEHUA
OT OKOH.

5. Bkmounte PR 35 n PRA 35. ®yHKuMA KoHTponA
aKktuBupyetcA nytém HaxatmAa Ha PRA 35 kHonku
«PeXMM KOHTpOnA».

[MyTéM NOBTOPHOrO HaXKaTMA MOXHO M3MEHUTb Ha-
npasnieH1e Noucka, ABOWHOE HakaTve 3aBepluaer
paboTy pexxMma KOHTPOonA.

6. Tocne aTOro cuctema HaxoAUTCA B PEXUME KOH-
Tpona. OyHKUMA oTOBpaXKaeTcs B Mone MHAWKALWK
PRA 35.

7. Yepes perynApHble NPOMEXYTKM BPEMEHM BbIMON-
HAETCA aBTOMATUYECKUI KOHTPOSb OTCYTCTBMA CMe-
LeHMA NasepHOM NNOCKOCTU. B cnyyae cmelleHun
MNOCKOCTb BHOBb CMELLAETCA Ha 3aaHHbIA YPOBEHb
(ecnun a0 BO3MOXHO). ECnn 3a4aHHbIN ypOBEHb Ha-
XOAMTCA BHE AvanasoHa HWBENUpPOBaHuA (+5°) unu
“UMeeT MecTo nomexa AnA NPAMOro BU3yaslbHOro
KOHTaKTa Mex/y POTauMOHHbIM Na3epoM U nasep-
HbIM MPUEMHMUKOM B TEYEHWUE ASIUTENBHOIO BPEMEHH,
NOABNAETCA CUrHan OLUMOKK.

7.8 Bo3Bpar B CTaHAAPTHbIA PeXUM

[nsa BO3Bpara B CTaHAAPTHbIA PEXUM, K padoTe B ro-
PWU3OHTANBHOW MIOCKOCTU WKW Mepexoly Ha CKOPOCTb
BpaLyeHus 300 06/MWH cneayeT BbIKNOUUTL MHCTPYMEHT
1 BK/OYUTbL €ro NOBTOPHO.

7.9 CnAwmn pexum

Mpu ucnonbsoeannn PR 35 B cnAwem perxume MOXHO
3KOHOMMWTb INEKTPOIHEPTUto. Jlasep oTkntoyaetcs, 6na-
roaapsa Yemy yBENMYMBAETCH CPOK CYKObl aKKymyns-
Topa.

AKTUBUPYITE CMALUMIA PEIKUM HAXKATUEM KHOMKM CNALLEro
pexxuma Ha PRA 35.

JleakTBMpyiTEe CNALUMIA PEXWUM NMOBTOPHBIM Ha)kaTuem
KHOMKKM cnAwero pexwuma Ha PRA 35.



Mocne nosTOpHOM aktuBauun PR 35 nposepbTe Ha-
CTPOMKKM nasepa, 4Tobbl 06ecneynTs HEOOXOAUMYIO TOY-
HOCTb B padorte.

7.10 Pabota ¢ MULLEHbIO

MwuieHb ynyyliaet BMAMMOCTb flasepHoro nyya. OHa uc-
NONb3yeTCA B YCNOBUAX NOBLILLEHHON OCBELLEHHOCTU U B
Tex cnyuasx, Koraa nasepHblit nyd AOMKeH ObiTb nyuylue
BMAeH. [nA 9TOro NpocTo nepeasuHbTE MULLEHb B NPO-
eKuMIo nasepHoro nyya. Matepuan MWLIEHW NOBbILLAET
BMIMMOCTb N1Ta3epHOro nyya.

8 Yxo4 U TeXHU4YecKoe obcnymusaHue

8.1 OuucTKa U cyLuKa

1. CayiTe nbinb C NMH3.

2. He kacamtecb CTEKON nanbuamu.

3. lMonb3ynTecb ANA YUCTKU TOSMIbKO YACTON U MATKOM
TKaHblO; B Cllyyae HeoBXOAMMOCTH Cnerka CMounuTe
TKaHb YUCTBIM CMMPTOM WAM HEBOMBbLUIMM KOnUue-
CTBOM BOAbI.

YKA3AHMUE CnuLikoM LepoxoBaTblidi Matepuan and
YUCTKM MOXKET nouapanatb CTEKSIO U YXYALLIUTb TOY-
HOCTb MHCTPYMEHTAa.

YKA3AHUE He npumeHanTe HUKaKnMX APYrux Xua-
KOCTEM, MOCKOSBbKY OHW MOTYT NOBPEAMTL NnacTmac-
coBble AeTanu.

4. TMpwu xpaHeHun obopyaoBaHusa cobnioaaite Temne-
PaTypHbIA PEXUM, OCOBEHHO 3UMOW/NETOM, ECU
Bawe o6opynoBaHue xpaHutca B aBTomobune (OT
-30 °C no +60 °C).

8.2 XpaHeHune

ECnu WHCTPYMEHT XpaHUnca BO BNAXXHOM MeCTe, BblHbTe
€ro ¥ BbINOSHUTE CneaytoLLee: BbICYLUMTE N OYUCTUTE MH-
CTPYMEHT, NEPEHOCHYI CYMKY U MPUHALNEIKHOCTH (NpK
Temnepatype He 6onee 40 °C/104 °F); 3aHOBO ynakynte
o6opyaoBaHue, HO TOMbKO MOCHE TOro, Kak OHO MOJHO-
CTbIO BbICOXHET.

Mocne ANMTENBHOrO XPaHeHUs UK TPaHCMOPTUPOBKM UH-
CTpyMeHTa npoBeauTe NPoBHOe M3MepeHWe nepea ero
MCMOMNb30BaHNEM.

Mepea AnUTENbHBIM XPAaHEHUEM BbIHbTE 3NEMEHTbI Nu-
TaHUA W3 MHCTPYMeHTa. [POTEKLLME 3NEeMEHTbI NUTaHWUA
MOTYT MOBPEANUTE MHCTPYMEHT.

XpaHuTe WHCTPYMEHT B CyXOM COCTORHWWM B YemoaaHe
Hilti.

8.3 TpaHcnopTUMpoBKa

Mcnonbayiite AnA TPaHCMOPTUPOBKM UK OTNPaBKK 060-
PyAOBaHWA TPAHCNOPTHBLIE KOHTERHEPBI PupMbI Hilti nubo
YNaKoBKY aHanorMyHoro Kayecrsa.

OCTOPOXHO

Mepen oTNpaBKOW MHCTPYMEHTA U3BNEKUTE INEMEHTbI
nUTaHUA/aKKymynaTop.

8.4 Cnym6a kanubposku Hilti

Mbl pEKOMEHAYEM PETYNAPHO NPOBEPATb UHCTPYMEHTHI
B cny>k6e kanubposku Hilti ans obecneyeHna nx Hanéx-
HOCTM U BbIMOSIHEHUA APYrUX TPEOOBAHMUIA.

Cnyx6a kanbpoBku komnanuv Hilti Bceraa rotoBa Bam
nomMoyb. PekoMeHAayeTcA NPOBOANTE HACTPOWKY Kak Mu-
HUMYM OZIMH pas B roa.

Cny»x6om kanmbpoBku Hilti noaTBEp)KAAETCA, UTO HA AEHb
NPOBEPKM XapaKTEePUCTUKK NPOBEPAEMOro MHCTPYMEHTa
COOTBETCTBYIOT TEXHWHECKUM AaHHbIM, YKasaHHbIM B py-
KOBOZCTBE MO 3KCNyaTauuu.

Mpn 0BHAPYXEHWUN OTKNOHEHWH OT 3aAaHHbLIX 3HAYEHWH
U3MepHTeNbHble MHCTPYMEHTbI HacTpauBaloTCA 3aHOBO.
Mocne HaCTPOMKKU N KOHTPOSbHbBIX UCMbITAHWIA Ha UHCTPY-
MEHT MPUKPENNAETCA KanMBpOBOYHbIA 3HAaK W BblAAETCA
KanMOpPOBOYHBIA CEPTUPMKAT, MOATBEPIKAAIOLLMIA, YTO UH-
CTPYyMeHT paboTaeT B npeAenax TEXHUYECKNUX XapaKTepu-
CTUK.

Kanu6poBouHble cepTudukatel Bceraa TpebytotcA aAnd
npeanpuaThin, cepTuenUuMpoBaHHbix no ISO 900X.

Bbl MOXeTe nonyunTb AOMOMHUTENBHYIO UHPOPMALMIO B
G6nvKanemM cepBUcHOM LeHTpe Hilti.

8.4.1 MNpoBepka TOYHOCTH

Ana cobnioaeHnsa TpeGoBaHU TEXHUYECKUX Cheundpu-

Kauuid WHCTPYMEHT crieayeT perynfapHO nMpoBepsThb (Mo

KpaiHei Mepe nepea Kaxzaoin 6onbLioin padoTon)!

8.4.1.1 lpoBepKa ropu3oHTaNbHON FMaBHOW U
nonepe4Hon ocu

1. YcraHoBuTe WTaTMB Ha paccToAHMn npum. 20 m
OT CTeHbl U BbIPOBHSAITE rONOBKY LUTaTUBa NOCpea-
CTBOM BaTtepnaca no ropusoHTasnu.

2. YCTaHOBWTE MHCTPYMEHT Ha LUTATUB M BbIPOBHANTE
rONIOBKY MHCTPYMEHTY C MOMOLLbIO METKM MO CTEHE.

3. C nomouyblo NPMEMHMKA 3axBaTuUTe TOUKY (Touka 1)
1 OTMeTbTe €€ Ha CTeHe.

4. TloBEpHUTE MHCTPYMEHT BOKPYr OCU MHCTPYMEHTa
no yacoBow cTpenke Ha 90°. MNpu 3TOM Henb3A 13-
MEHATb BbICOTY MHCTPYMEHTa.

5. C nomoLbto NPpUEMHMUKA 3axBaTUTE BTOPYIO TOUKY
(Touka 2) u oTMeTbTE €€ Ha CTeHe.

6. Mostopute warn 4 n 5 ewé ABaxabl, 3axBaTute

TOUKY 3 1 4 C MOMOLLbIO NPUEMHUKA U OTMETbTE MX
Ha cTeHe.
Mpu NpaBuNbHOM BBINONHEHUM BEPTUKANbHOE pac-
CTOAHME MeXAy ABYMA OTMEYEHHbIMU Toukamn 1 1 3
(rnaBHaA OCb) UK Toukamu 2 1 4 (nonepeyHas OCb)
ZOMKHO BbITb < 3 MM (Mpu 20 ™). Mpu Gonbluem
OTK/IOHEHUU OTNPaBbTe WHCTPYMEHT B CEPBUCHbIN
ueHTp Hilti ana kanubposky.
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8.4.1.2 Nposepka BepTUKanbHoi ocu [

1.

2.

YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT BEPTUKaNIbHO Ha POBHOE
OCHOBaHMWE Ha PaccToAHUU NpuUM. 20 M OT CTEHbI.
BbIpoBHANTE PYKOATKM MHCTPYMEHTa napasnensHo
CTeHe.

Bkounte MHCTPYMEHT M OTMETLTE Ha OCHOBaHWUK
OnopHyto TouKy (R).

C nomMoLLbio NPUEMHUKA OTMETbTE TOUKY (A) Y HUXK-
HEro Kpas CTeHbl. BbiBepuTe CpeaHto CKOpOCTb.

C nomoLLbto NPUEMHMKA OTMETLTE TOUKY (B) Ha BbI-
cote npum. 10 m.

PassepHuTe HCTPYMeHT Ha 180° 1 BbIPOBHANTE ero
no OnopHOK Touke (R) HA OCHOBaHUM M NO HWKHEN
OTMEYEHHOM TouKe (A) Ha cTeHe.

C nomoLLbto Npuémumnka otmeTbTe Touky (C) Ha Bbl-
cote npum. 10 m.

YKA3AHMUE lpu npaBunbHOM BbINOSIHEHUU FOPU-
30HTANIbHOE PACCTOAHME Mex Ay ABYMA OTMEYeH-
HbiMM Ha 10-meTpoBoK BbicoTe Toukamu (B u C)
L[OMKHO BbiTb < 1,5 MM (Ha paccTosHun 10 Mm).
Mpu GonblIEeM OTKIOHEHWU: OTNPABLTE UHCTPYMEHT

9 MoUCK U ycTpaHeHUe Heu

HeucnpaBHocTb

paBHOCTEWN

Bo3moxHasa npuunHa

B CEPBUCHbIH LeHTp Hilti ana kanubpoBku.

Cnocob ycTpaHeHua

MHanKaTop otoBpakaeT cumM-
BON

AKTBHA 6J'IOKMpOBKa KHOMOK.

CHumute 6J'IOKMDOBKy KHOMOK.

MHanKaTop oToBpakaeT cuM-
BON

/s

PRA 35 He 06beanHEH B napy ¢
PR 35.

O6beanHNUTE MHCTPYMEHTHI B Napy
(cm. rnaBy 6.9)

MHavkaTop oTo6parkaeT Cum-
BON

HenpasunbHbl BBOA; BbINONHEHUE
KOMaHAbl HEBO3MOMHO.

HaykmuTe NpaBusibHYIO KHOTKY.

MHanKaTop otoBpakaeT cum-
BOJN

AN

KomaHaa BbinonHuma, HO MHCTPYMEHT
He pearupyer.

Bkntounte BCe MHCTPYMEHTbI U CO-
6ntogaiTe AanbHOCTL AEHCTBUA pa-
[IMOCBA3H.

Y6eanTeCh B TOM, YTO MEXAY WH-
CTPYMEHTaMM HET HUKaK1X NOMeX,
KOTOPbIE MOTYT NPEnATCTBOBAaTh pa-
IMOCBA3N MeXAY HUMK. Takrke co-
6ntonaiTe MakcMManbHyto AanbHOCTb
aeicteua. [Ana ontumanbHOM paavo-
cBAsn pasmelyaite PR 35 z 10 cm
(4 oroima) ot 3emnu.

MHankatop oto6paxkaer cum-
BOJ

Sleep

MHCTPYMEHT HaxoauTcA B CnaLlem
peXxume (MHCTPYMEHT MOXKET ocTa-
BaTbCA B CMALYEM PEXUME MAKC. 4 u).

AKTMBMpyFITe WHCTPYMEHT HaXkatuem
KHOMKM cnALlero pexkuma. Nocne ak-
TMBaLUK 3TOro pexxumva aKTMBVIpyVITe
HaCTpOﬁKM MHCTPpYMEHTA.
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HeuncnpasHocTb Bo3MOHaA NpUunHa Cnocob ycTpaHeHua

MHankaTop oto6pakaer cuMm- HeuncnpaBHocCTb. O6patnTech B CEPBUCHYIO CNyXOY
BON Hilti.

A,

\

BHUMAHUE

HapyLueHue npasun ytunusaumm o6opyaoBaHUA MOXKET UMETb CeayoLUe NOCNeACTBUA:

NPy CXKUraHWW JeTanei W3 nnactMacchl 00pasyroTCH TOKCHUYHbLIE rasbl, KOTOPbLIE MOTyT MPeACTaBAATb Yrposy And
3710POBbA.

Ecnu 6atapeun nuTaHua NOBPEXKAEHbI UK NOABEPXKEHbI BO3AEHCTBUIO BLICOKMX TEMMEPATYP, OHU MOTyT B30PBaTLCH U
cTaTb NPUYUHON OTPABNEHUA, BO3rOPAHUIA, XMMUYECKUX OXOrOB WK 3arpA3HEHNA OKPYXKatoLLen cpeabl.

Mpyn HapyLweHWn nNpaBun yTunusauum obopyaoBaHUe MOXET BbiTb UCMONb30BAHO MOCTOPOHHUMM NIULAMM, HE 3HaKO-
MbIMM C NpaBunamu obpaLleHns ¢ HUIM. OTO MOXKET CTaTb NPUYUHON Cepbe3HbIX TPABM, a TAKKE NPUYUHOMN 3arpA3HEHHA
OKpy)XatoLLen cpeabl.

A

&

BONbLWMHCTBO MaTtepuanos, M3 KOTOPbLIX WM3roToBMeHbl uaaenua Hilti, noanexxut BropuuHoi nepepabotke. Mepea
yTUnnM3auuei cneayeTt TWatenbHO paccopTupoBaTb marepuansl. Bo MHorux ctpaHax komnanua Hilti y)xe sakntounna
cornaweHus O NPUemMe MCnonb3oBaHHbLIX UHCTPYMEHTOB ANA UX YTUnu3aunuu. JJononHUTENbHYO MHPOPMALMIO N0 3TOMY
BOMPOCY MOXHO NOMYYUTh B OTAENE MO OBCIYKMBAHUIO KITMEHTOB UM Y TEXHUYECKOTO KOHCYNbTaHTa koMnaHum Hilti.

Tonbko ana ctpaH EC
He BribpachkiBaiite aneKkTponpréopkl BMeCTe C 00bI4HBEIM Mycopom!

B cooTBeTCTBUM C AMpeKTMBOM EC 06 yTUnU3aumum CTapbix 3NEKTPUYECKUX U SNEKTPOHHBIX MHCTPYMEHTOB
1 B COOTBETCTBUM C MECTHLIMW 3aKOHAMMU INEKTPOUHCTPYMEHTHI, OblBLUME B IKCMNyaTauuu, LOMKHbI
YTUNN3MPOBATLCA OTAENBHO Be30MacHbIM ANA OKPYKatoLLen cpelbl CNocoBoM.

yTMﬂMSMpyHTe WCTOYHUKU NUTaHMUA COrMacHO HauuOHaNbHbIM TpeGOBaHMHM

11 lapaHTUA npou3BoAUTENA

Komnanua Hilti rapaHTMpyeT oTcyTCcTBME B nocrasnse-
MOM MHCTPYMEHTE MPOMU3BOACTBEHHBIX AedEKToB (ae-
deKToB MartepuanoB U cOOpkM). HacTtoswaa rapaHt1s
neiicTBUTENbHA TONBKO B Clyyae COONOAEHHA cneayto-
LUMX YCNOBMiA: BKCnayaTauusa, OBCNyXMBaHUE U YUCTKA
MHCTPYMEHTa NPOBOAATCA B COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMM
HacToALLero PyKOBOACTBA NO 3KCMyaTalumn; CoxpaHeHa
TEXHUYECKAS LieNIOCTHOCTb MHCTPYMEHTA, T. €. Npu padote
C HUM MCMOSNb30BaNUCh TONBLKO OPUrMHabHbIE PACXOA-
Hble MaTepuanbl, NPUHAANEKHOCTU W 3anacHble AeTanu
npoussoacTsa Hilti.

HacrosLan rapaHT1s npeaycmatpusaeT GecnnarHblii pe-
MOHT unu BecnnatHylo 3ameHy AedeKTHbIX AeTanei B

TEUEHWE BCETO CPOKA CNYObl MHCTPYMeHTa. [eicTeue
HACTOALLEN rapaHTMM He PacnpOCTPaHAETCHA Ha AeTanu,
TpebyloLMe PeMOHTa UK 3aMeHbl BCNEACTBUE UX ecTe-
CTBEHHOTO W3HOCA.

Bce ocTanbHble NpeTeH3uu He paccMaTpuBatoOTCA, 3a
WCKNIOUEHUEeM Tex cnydyaes, Korga aTtoro Tpebyer
MecCTHOoe 3aKoHoaaTtenbcTBo. B uacTtHocTH, Komna-
HuA Hilti He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3a NPAMON UNU
KOCBEHHbIN yliep6, y6bITKM Mnu 3aTpaTbl, BO3HWK-
LMe BCNeACTBME NPUMEHEHUA UMK HEBO3MOMHOCTH
NPUMEHEHUA AAHHOTO MHCTPYMEHTa B Te€X WU MHbIX
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uyenax. Henb3a uMcnonb3oBaTb MHCTPYMEHT ANA Bbl-
NOSIHEHUA He YNOMAHYTbIX pabor.

Mpyn oBHapyeHnn AepeKTa UHCTPYMEHT U/Mnn AedeKT-
Hble AeTanu cnelyeT HeMeANeHHO OTnpaBuTb AnA pe-

MOHTa MK 3ameHbl B GnurKaiillee NpPeACTaBUTENbCTBO
Hilti.

Hacrosan rapaHTis BKIOYAET B Ce6S BCE rapaHTUiHbIE
obazarensctea komnanuu Hilti 1 3ameHseT Bce npouve
00A3aTenbCcTBa U MUCbMEHHBIE UK YCTHBIE COrMaLLeHus,
KacaroLmneca rapaHTum.

12 Neknapauyua cootBeTtcTBUA Hopmam EC (opuruHan

O6o3HaueHKe: PoTauunoHHblv nasep
Tvn MHCTPYyMeHTa: PR 35
Mokonenwe: 01
['oa BeINycKa: 2010

Komnanua Hilti co Bcel OTBETCTBEHHOCTLIO 3aABASET,
YTO JaHHas nNPOAYKUMA COOTBETCTBYET CreAyHLwnm
avpektuBam M Hopmam: 2011/65/EU, 2006/95/EC,
2004/108/EG, 1999/5/EC, EN ISO 12100, EN 300 440-1
V1.5.1, EN 300 440-2 V1.3.1, EN 301 489-1 V1.8.1,
EN 301 489-17 V1.3.2.
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ORIGINALNi NAVOD K OBSLUZE

Rotacni laserovy pristroj PR 35

Pfed uvedenim do provozu si bezpodmine¢né
prectéte navod k obsluze.

Tento navod k obsluze uchovavejte vzdy u pfi-
stroje.

Jinym osobam predavejte pristroj pouze s na-
vodem k obsluze.

Obsah Stranka
1 VSeobecné pokyny 94
2 Popis 94
3 PrisluSenstvi 96
4 Technické Udaje 97
5 Bezpecnostni pokyny 98
6 Uvedeni do provozu 99
7 Obsluha 101
8 Cisténi a udrzba 104
9 Odstranovani zavad 105

10 Likvidace 105
11 Zaruka vyrobce 106
12 Prohlaseni o shodé ES (original) 106

H Cisla vzdy odkazuiji na vyobrazeni. Vyobrazeni k textu
najdete na rozkladacich strankach. PFi studiu navodu
k obsluze méjte tyto stranky oteviené.

V textu toho navodu k obsluze znamena pojem "pfistroj"
nebo "rotacni laser" vzdy rota¢ni laser PR 35. "Dalkovy
ovladag/laserovy pfijimac¢" oznacuje vzdy pfistroj PRA 35.

Rotaéni laser E1

Rotaéni hlava
Rukojet

: Obsluzny panel

% Laserovy paprsek (rovina rotace)
@
(5) Akumulator

(6) Akumulatorovéa prihradka

(7) Zakladova deska se zavitem 5/8"
@

Q)

(8) Kontrolka LED stavu nabiti akumulatoru

Zablokovani
Nabijeci konektor

Ovladaci panel rotaé¢niho laseru B

Tlagitko ZAPNYP
LED - automaticka nivelace
Smérova tlacitka
(4) Kontrolka LED - deaktivovani pfi narazu
(5) Kontrolka LED - kontrolni rezim
(6) Kontrolka LED - sklon
(7) Tlagitko &arové funkce
(8) Tlagitko rychlosti rotace
(9) Ukazatel stavu akumulatoru

Ovladaci panel PRA 35 (strana pfijimace, predni)

@ Tlagitko ZAP/VYP
Carova funkce specialni (dvoji dotknuti)
Tlacitko volby jednotek
(4) Tlagitko nastaveni hlasitosti
(5) Tlagitko automatického vyrovnavani (dvoji dotknuti)
(8) Tlagitko kontrolniho rezimu (dvoji dotknuti)
(7) Detekéeni pole
(8) Znackovaci ryska
(9) Displej

Ovladaci panel PRA 35 (strana dalkového ovladace,
zadni) A

% Tlagitko spankového rezimu
Tlagitko rychlosti rotace

(3) Tlagitko &arové funkce

(4) Smérova tladitka (nahoru/dold)

(5) Smérova tlagitka (doleva/doprava)
(6) Zablokovani tlagitek (dvoji dotknuti)

Indikace PRA 35 H

@ Displej relativni polohy laserového pfijimace vaci
roviné laseru

% Ukazatel stavu akumulatoru
Indikator hlasitosti

Indikace blokovani tlagitek

(5) Indikace vzdalenosti laserového pfijimage od roviny
laseru
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1 VSeobecné pokyny

1.1 Signalni slova a jejich vyznam Typovy stitek
NEBEZPECI PR 35 01
Pouziva se k upozornéni na bezprostiedni nebezpedi, th I I
které by mohlo vést k tézkému poranéni nebo k timrti. Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI Made in Germany
Power:
VYSTRAHA 72V-nom./ & 5 CAUTION
m.
Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou Y LASER Mgmﬂ:":l;?:':
situaci, ktera miize vést k tézkym poranénim nebo k umrti. c E @} EN60825-1:2008 | g .
\" 620-690nm / Po<4.85mW, 2300RPM | 5
CLASS Il LASER PRODUCT 9‘3

POZOR ﬁE' A @

Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpenou
situaci, kterd by mohla vést k lehkym poranénim nebo
k vécnym Skodam.

UPOZORNENI PR 35

Pokyny k pouZzivani a ostatni uzite¢né informace. Po = primérny vykon zéfeni pulzujiciho laserového pa-
prsku, vinova délka laserového paprsku 620-690 nm,

1.2 Vysvétleni piktogramii a dal$i upozornéni modulacni frekvence 1 MHz, cyklus pulzovani 50 %, pré-

mér svazku paprski 5 mm u pétibokého hranolu, rychlost
rotace 300 ot/min. Za vy$e uvedenych podminek je prd-

mérny vystupni vykon < 4,85 mW.
A é A Umisténi identifikacnich adaja na pfistroji
Typové oznaceni a sériové oznaceni je umisténé na ty-

Symboly

Pred Obecné Varovani Varovani povém S$titku vaseho vyrobku. Zapiste si tyto Udaje do
pougitim varovani ped pred nebez- svého navodu k obsluze a pfi dotazech adresovanych
&téte navod Ziravinami peénym nasemu zastoupeni nebo servisnimu oddéleni se vzdy
k obsluze elektrickym odvolaveijte na tyto udaje.
napétim
Y o
o
( V)
é %(:9 % / Generace: 01
Pouze pro Odpady Nedivejte se Sériové &islo:
pouziti ve odevzdavejte do paprsku '
vnitfnich k recyklaci
prostorech

2.1 Pouzivani v souladu s uréenym tucelem

Pristroj je uréen k zjitovani, prenaseni a ke kontrole horizontalnich vys$ek, svislic, naklonénych rovin a pravych
uhld. Prikladem pouZiti je pfenaseni metrové vysky a dalSich vyskovych rysek, uréovani pravych uhll stén, vertikaini
vyrovnavani vaci referenénimu bodu nebo vyméfovani naklonénych rovin.
Viditelné poSkozené pristroje / adaptéry se nesmi pouzivat. Provoz v rezimu "Nabijeni b&hem provozu" neni dovoleny
pro pouziti venku a ve vihkém prostredi.

Pouzivejte pouze originalni pfisluSenstvi a nastroje firmy Hilti, abyste predesli nebezpeci poranéni.

Dodrzujte Udaje o provozu, péci a udrzbé, které jsou uvedeny v ndvodu k obsluze.
Zohlednéte vlivy okoli. NepouZivejte pfistroj tam, kde hrozi nebezpeci pozaru nebo exploze.

Upravy nebo zmény na pfistroji nejsou dovoleny.

2.2 Rotacni laser PR 35

Pristroj PR 35 je rotacni laser s rotujicim viditelnym laserovym paprskem a s referenénim paprskem posunutym o 90°.
Pristroj PR 35 Ize pouzivat vertikalné, horizontalné a pro sklony.
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2.3 Vlastnosti

S timto pfistrojem dokdaze jedind osoba zaméfit kazdou rovinu rychle a s vysokou presnosti.

Nivelace se provadi automaticky po zapnuti pfistroje. Paprsek se zapina teprve po dosazeni specifikované presnosti.
Indikaéni LED signalizuji pfislusny provozni stav.

PFistroj se pouziva s nabijecimi lithium-iontovymi akumulatory, které Ize nabijet i béhem provozu.

2.4 Moznost kombinace s dalkovym ovladac¢em/laserovym prijimacem PRA 35

PRA 35 je dalkovy ovlada¢ a laserovy pfijima¢ v jednom. Rotacni laser PR 35 jim Ize pohodiné ovladat na velkou
vzdalenost. PRA 35 slouzi i jako laserovy prijimac a Ize jej pouzivat k indikaci laserového paprsku na velkou vzdalenost.

2.5 Digitalni méreni vzdalenosti

PRA 35 digitalné indikuje vzdalenost mezi rovinou laseru a znackovaci ryskou na laserovém pfijimaci PRA 35. Tak Ize
v jednom pracovnim kroku na milimetr pfesné zjistit, kde se nachazite.

2.6 Rychlost rotace/¢arova funkce

K dispozici jsou 3 rdzné rychlosti rotace (300, 600, 1 500 ot/min). Mezi jednotlivymi funkcemi, jako napfiklad rotaéni
a ¢arovou funkci, Ize pfepinat. To plati jak pro rotaéni laser PR 35, tak i pro laserovy pfijima¢ PRA 35.

Cérova funkce umoznuje lepsi viditelnost laserového paprsku a omezeni laserového paprsku na uréitou pracovni
oblast.

2.7 Automatické vyrovnavani a kontrola

Rotac¢nim laserem PR 35 a laserovym prijimatem PRA 35 mUze jedna osoba rovinu laseru automaticky vyrovnat
na presny bod. V pfipadé potfeby Ize navic kontrolni funkci pomoci laserového prijimace PRA 35 automaticky
v pravidelnych intervalech kontrolovat vyrovnani roviny laseru, aby se zabranilo nahodnym posundim (napt. teplotnimi
vykyvy, vétrem nebo podobné).

2.8 Digitalni indikator sklonu s patentovanym elektronickym vyrovnavanim os

Digitalni indikator sklonu mdze indikovat sklon az 15 %. Tak Ize bez vypoctu urcovat a kontrolovat sklony. Pomoci
vyrovnavani os Ize optimalizovat pfesnost sklonu.

2.9 Funkce vystrahy pfi narazu

Pokud se pristroj béhem provozu vychyli z roviny (otfes/naraz), prepne se do vystrazného rezimu: vSechny kontrolky
LED se rozblikaji, laser se vypne (hlava prestane rotovat).

2.10 Automatické vypnuti

Pokud je pfistroj postaveny mimo rozsah samonivelace nebo je mechanicky zablokovany, laser se nezapne a blikaji
LED.

Po zapnuti pfistroje se funkce vystrahy pfi narazu aktivuje teprve 1 minutu po provedeni nivelace. Stisknete-li béhem
této minuty néjaké tlacitko, jednominutové zpozdéni se spusti znovu.

2.11 Obsah dodavky

Rotaéni laserovy pfistroj PR 35
Dalkovy ovladad/laserovy pfijimac
Drzék laserového pfijimace

Navod k obsluze PR 35

Cilova desti¢ka

Certifikat vyrobce

Lithium-iontovy akumulator PRA 84
Sitovy adaptér PRA 85

Kufr Hilti

- 4 4 a4 A a4 A a A
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2.12 Indikace provozniho stavu

Zobrazuji se nasleduijici indikace provozniho stavu: kontrolka LED automatické nivelace, kontrolka LED stavu nabiti
akumulatoru, kontrolka LED vystrahy pfi narazu a kontrolka LED sklonu.

2.13 Indikace LED

Kontrolka LED autonivelace (zelend) Blika zelena LED. Pristroj je ve fazi vyrovnavani.
Zelena kontrolka LED sviti Pristroj je vyrovnany / fadné v provozu.
trvale.

Kontrolka LED vystrahy pfi narazu Trvale sviti oranzova LED. Vystraha pfi narazu je deaktivovana.

(oranzova)

Kontrolka LED kontrolniho rezimu
(oranzova)

Oranzova kontrolka LED sviti.  Pfistroj je v kontrolnim rezimu.

Kontrolka LED indikatoru sklonu Oranzova kontrolka LED Vyrovnavani naklonéné roviny.
(oranzova) blika.
Trvale sviti oranzova LED. Je aktivovany rezim spadovani.
Vice kontrolek LED 2 kontrolky LED blikaji oran- Pristroj je v rezimu 'vyrovnavani os'
Zove. (sklon).
VSechny kontrolky LED Blikaji vSechny LED Pristroj byl ovlivnén narazem, ztratil ni-

velaci nebo u néj doslo k jiné chybé.

2.14 Stav nabiti lithium-iontového akumulatoru béhem provozu

LED trvale sviti LED blika Stav nabiti C
LED1,2,3,4 - Cz75%
LED1,2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10%=C<25%

LED 1 C<10 %

2.15 Stav nabiti lithium-iontového akumulatoru béhem procesu nabijeni v pfistroji

LED trvale sviti LED blika Stav nabiti C
LED 1,2, 3,4 - C =100 %
LED1,2,3 LED 4 Cz75%

LED 1,2 LED 3 50% =C<75%
LED 1 LED 2 25 % =C <50 %
- LED 1 C<25%

2.16 Stav nabiti lithium-iontového akumulatoru béhem procesu nabijeni mimo pristroj

Pokud trvale sviti Cervena LED, akumulator se nabiji.
Pokud ¢ervena LED nesviti, akumulator je pIné nabity.

Oznaceni Popis

Dalkovy ovladacd/laserovy pfijimac PRA 35

Laserovy pfijimac PRA 38, PRA 30/31
Cilovéa desticka PRA 50/51

Drzéak na zed PRA 70/71
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Oznaceni Popis
Pristroj pro vypocet néklonu PRA 52
Adaptér sklonu PRA 78
Konektor do zasuvky v automobilu PRA 86
Pristroj na prenaseni vysek PRA 81
Sitovy adaptér PRA 85
Akumulator PRA 84
Svisly uhel PRA 770
Drzék pfijimace na vytyCovaci lavicku PRA 751
Drzék na vytyGovaci lavicku PRA 750
Adaptér do fasady PRA 760

Rlzné stativy

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskopické laté

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Technické udaje

Technické zmény vyhrazeny!

PR 35
Dosah pfijmu (prdmér) PR 35

Typicky s laserovym pfijimacem PRA 35: 2...300 m
(6...900 ft)

Dosah dalkového ovladace (prlimér)

Typicky s laserovym prijimacem PRA 35: 0...200 m
(0...660 ft)

Presnost

Teplota 25 °C, na kazdych 10 m horizontalni vzdale-
nosti 0,75 mm (77° F, /32" na 32 ft)

Kolmy paprsek

Nepfetrzité v pravém uhlu vici roving rotace

Trida laseru PR 35

Tiida 2, (class II), 620-690 nm / Po < 4,85
mW, = 300 ot/min (EN 60825-1:2008 / IEC
825 - 1:2008); class Il (CFR 21 § 1040
(FDA)

Rychlosti rotace

300, 600, 1 500 ot/min

Rozsah sklonu

1 0sa, -15 % / +8,6 % (-8,6° / +5°)

Rozsah samonivelace

+5°

Zdroj energie

Lithium-iontovy akumulator 7,2 V/4,5 Ah

Doba provozu akumulatoru

Teplota +20 °C (+68 °F), Lithium-iontovy akumulator:
30h

Provozni teplota

-20...+50 °C (-4 °F az 122 °F)

Skladovaci teplota (v suchu)

-25...+60 °C (-13 °F az 140 °F)

Trida ochrany

IP 56 (podle IEC 60529) (nikoli v rezimu "Nabijeni bé-
hem provozu")

Zavit stativu

%" x 11

Hmotnost (véetné PRA 84)

2,4°kg (5,3 Ibs)

Rozméry (D x S x V)

252 mm x 252 mm x 209 mm (10" x 10" x 8")

Lithium-iontovy akumulator PRA 84

Jmenovité napéti (normalni rezim) 72V
Maximalni napéti (za provozu nebo pfi nabijeni béhem 13V
provozu)

Jmenovity proud 160 mA
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Doba nabijeni

2 h /+32 °C / Akumulator nabity na 80 %

Provozni teplota

-20...+50 °C (-4 °F az 122 °F)

Skladovaci teplota (v suchu)

-25...+60 °C (-13 °F az 140 °F)

Nabijeci teplota (i pfi nabijeni za provozu)

+0...+40 °C (32 az +104 °F)

Hmotnost 0,3 kg (0,67 Ibs)

Rozméry (D x S x V) 160 mm x 45 mm x 36 mm (6,3" x 1,8" x 1,4")
Sitovy adaptér PRA 85

Napéjeni 115...230 V

Sitova frekvence 47...63 Hz

Jmenovity vykon 40 W

Jmenovité napéti 12V

Provozni teplota

+0...+40 °C (32 °F az +104 °F)

Skladovaci teplota (v suchu)

-25...+60 °C (-13 °F az 140 °F)

Hmotnost

0,23 kg (0,51 Ibs)

Rozméry (D x S x V)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")

5 Bezpecnostni pokyn

5.1 Zakladni bezpeénostni pokyny

Vedle technickych bezpeénostnich pokynd uvede-
nych v jednotlivych kapitolach tohoto navodu k ob-
sluze je nutno vzdy striktné dodrzovat nasledujici
ustanoveni.

5.2 VSeobecna bezpecnostni opatieni

a) Nevyrazujte z ¢innosti zadna bezpecnostni zari-
zeni a neodstranujte informacni a vystrazné ta-
bule.

b) Laserové pristroje nenechavejte v dosahu déti.

c) P¥i neodborném otvirani pfistroje mize vzniknout
laserové zafeni, které presahuje tfidu 2. PFistroj
davejte opravovat pouze do servisnich stredisek
Hilti.

d) Zohlednéte vlivy okoli. Nepouzivejte pfistroj tam,
kde existuje nebezpeéi pozaru nebo exploze.

e) (Upozornéni podle FCC §15.21): Zmény nebo modi-
fikace, které nebyly vyslovné schvéleny firmou Hilti,
mohou mit za nasledek omezeni uzivatelského oprav-
néni k provozovani pfistroje.

5.3 Spravné usporadani pracovisté

a) Zajistéte mérici stanovisté a pfri instalaci pristroje
dbejte na to, aby nebyl paprsek namiren proti
jinym osobam, ani proti vam samotnému.

b) PF¥i praci na zebfiku se vyhybejte nepfirozenému
drzeni téla. Zajistéte si bezpeény postoj a rovno-
vahu po celou dobu prace.

c) Meéfeni pres sklo nebo jiné predméty mize zkreslit
vysledky.

d) Dbejte nato, aby byl pfistroj postaven na stabilnim
podkladu (bez vibraci!).
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e) Pristroj pouzivejte pouze v definovanych mezich
pouziti.

f)  Zkontrolujte, zda vas rotacni laser PR 35 reaguije jen
na vas dalkovy ovlada¢ PRA 35 a ne i na ostatni
ovladace PRA 35, které se na stavbé pouZzivaji.

5.3.1 Elektromagneticka kompatibilita

Ackoli pfistroj splfiuje pozadavky pfislusnych smérnic,
nemuze firma Hilti vylou¢it moZnost, Ze bude pfistroj ru-
$eny silnym zarenim, coz mlze vést k chybnym operacim.
V takovém pripadé, nebo mate-li néjaké pochybnosti, je
tfeba provést kontrolni méfeni. Rovnéz nemdze firma Hilti
vylougit, Ze nebudou ruseny jiné pfistroje (napf. navigacni
zarizeni letadel).

5.3.2 Klasifikace laseru pro pristroje tridy
laseru/ class Il

Pfistroj odpovida tfidé laseru 2 podle IEC825-1:2008 /
EN60825-1:2008 a tfidé Il podle CFR 21 § 1040 (FDA).
Pristroje se sméji pouzivat bez dalSich ochrannych opat-
feni. Oko je pfi nahodném, kratkodobém pohledu do
laserového zafeni chranéno zaviracim reflexem o¢niho
vi¢ka. Tento ochranny reflex vicka mohou vSak negativné
ovlivnit léky, alkohol nebo drogy. Pfesto se nedoporucéuje
divat se pfimo do svételného zdroje, tak jako do slunce.
Nezamétuijte laserovy paprsek proti osobam.



5.4 VSeobecna bezpecnostni opatieni

a) Pred pouzitim pfistroj zkontrolujte. Pokud je pfi-
stroj poskozen, svéite jeho opravu servisnimu
stredisku Hilti.

b) Po narazu nebo pulsobeni jiného mechanického
vlivu je nutné zkontrolovat presnost pristroje.

c) Kdyz prenasite pfistroj z chladného prostiedi do
teplejSiho nebo naopak, méli byste ho nechat pred
pouzitim aklimatizovat.

d) PFi pouziti s adaptéry zajistéte, aby byl pfistroj
pevné priSroubovany.

e) Aby se zabranilo chybnym mérenim, udrzujte vy-
stupni okénko laseru gisté.

f)  Ackoliv je pristroj konstruovan pro pouzivani v ne-
priznivych podminkach na stavenisti, méli byste
s nim zachazet opatrné, podobné jako s jinymi op-
tickymi a elektrickymi pfistroji (dalekohled, bryle,
fotoaparat).

g) Prestoze je pfistroj chranény proti vihkosti, pred
ulozenim do transportniho pouzdra jej do sucha
otrete.

h) PFed dllezitymi méFenimi pFistroj zkontrolujte.

i) Béhem pouzivani nékolikrat prekontrolujte pres-
nost.

j) Sitovy adaptér pouzivejte jen pro pfipojeni do
napajeci sité.

k) Zajistéte, aby pFistroj ani jeho sitovy adaptér ne-
prekazel a nezpUsobil pad nebo uraz.

) Zajistéte dobré osvétleni pracovisté.

Pravidelné kontrolujte prodluZovaci kabely a v p¥i-

padé poskozeni je vymérnte. Jestlize se pfi praci

poskodi sitovy adaptér nebo prodluzovaci kabel,
nesmite se adaptéru dotykat. Vytahnéte sitovou
zastrcku ze zasuvky. Poskozena privodni a prodlu-

Zovaci vedeni predstavuji nebezpeci Urazu elektric-

kym proudem.

n) Nedotykejte se uzemnénych kovovych predmétd,
jako napf. trubek, topeni, sporaki a chladniéek.
Je-li télo uzemnéno, existuje zvySené riziko Urazu
elektrickym proudem.

E

Q)

Chraiite pfivodni kabel pfed horkem, olejem a os-
trymi hranami.

Nikdy nepouzivejte sitovy adaptér, kdyz je Spinavy
nebo mokry. Prach, predevsim ten z vodivych ma-
terialli, usazeny na povrchu sitového adaptéru,
nebo vlhkost mohou za nepfiznivych podminek
zpuUsobit uraz elektrickym proudem. Nechavejte
proto znecisténé naradi pravidelné kontrolovat
v servisu Hilti, a to pfedevsim, kdyz ¢asto opra-
covavate vodivé materialy.

Nedotykejte se kontaktd.

5.4.1 Opatrné zachazeni s akumulatorovymi

a)

e

zafizenimi a jejich pouzivani
Pred vloZzenim akumulatoru se presvédcte, ze je
pristroj vypnuty. Pouzivejte jen akumulatory Hilti,
schvélené pro dany pfistroj.
Akumulatory chraite pred vysokymi teplotami
a ohném. Hrozi nebezpedi vybuchu.
Akumulatory se nesméji rozebirat, lisovat, zahfi-
vat nad 75 °C ani palit. Jinak hrozi nebezpeci ohné,
vybuchu a poleptani.
Zabrante vniknuti vlhkosti. Vihkost v akumulatoru
mUze zpUsobit zkrat a chemickeé reakce a v dusledku
toho popaleni nebo vzniceni.
Nepouzivejte zadné akumulatory kromé téch,
které byly pro dany pfistroj schvalené. Pfi pouziti
jinych akumulatord nebo pouziti akumulatorl pro
jiné Ucely hrozi nebezpedi pozaru a exploze.
Rid'te se zvlastnimi smérnicemi pro transport,
skladovani a provoz lithium-iontovych akumula-
tord.
Zabrante zkratu na akumulatoru.Pfed nasazenim
akumulatoru do pfistroje zkontrolujte, zda nejsou na
kontaktech akumulatoru a v pfistroji cizi télesa. Po-
kud dojde na kontaktech akumulatoru ke zkratu, hrozi
nebezpedi ohné, vybuchu a poleptani.
Poskozené akumulatory (napfiklad akumulatory
s trhlinami, prasklymi ¢astmi, ohnutymi, zaraze-
nymi nebo vytazenymi kontakty) se nesmi nabijet
ani dale pouzivat.
Pro provoz pfistroje a nabijeni akumulatoru pou-
Zivejte pouze sitovy adaptér PRA 85 nebo konek-
tor do zasuvky v automobilu PRA 86. Jinak hrozi
nebezpedi poskozeni pristroje.

6 Uvedeni do provozu

UPOZORNENI
PR 35 se smi pouzivat pouze s akumulatorem Hilti
PRA 84.

6.1 Nabijeni akumulatoru

{3

-

AN

NEBEZPECi

Pouzivejte jen predepsané akumulatory, auto-
konektory a sitové adaptéry Hilti, uvedené v cCasti
"PrisluSenstvi".
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6.1.1 Prvni nabijeni nového akumulatoru
Akumulatory pfed prvnim pouzitim Uplné nabijte.
UPOZORNENI
Zajistéte stabilitu nabijeného systému.

6.1.2 Nabijeni pouzitého akumulatoru

Nez akumulator vlozite do pfistroje, zajistéte, aby vnéjsi
kontakty akumulatoru byly Cisté a suché.
Lithium-iontové akumulatory jsou kdykoli pfipravené
k pouziti, i kdyz jsou nabité jen ¢aste¢né. Postup nabijeni
pfi nabijeni v pfistroji indikuji LED.

6.2 Volitelné moznosti pro nabijeni akumulatoru

NEBEZPECI
Sitovy adaptér PRA 85 se smi pouzivat pouze v budo-
vach. Zabrante vniknuti vihkosti.

6.2.1 Nabijeni akumulatoru v pfistroji @

UPOZORNENI
Dbejte na to, aby teplota pfi nabijeni odpovidala doporu-
&ené nabijeci teploté (0 az 40 °C/32 az 104 °F).

1. Zasurite akumulator do pfihradky na baterie.
Otocte zablokovani tak, aby byl vidét nabijeci ko-
nektor na akumulatoru.

3. Konektor sitového adaptéru nebo konektor do za-
suvky v automobilu zapojte do akumulatoru.

4. Béhem procesu nabijeni se stav nabiti zobrazuje
pomoci ukazatele akumulatoru na pfistroji (pfistroj
musi byt zapnuty).

6.2.2 Nabijeni akumulatoru mimo pfistroj B

UPOZORNENI
Dbeijte na to, aby teplota pii nabijeni odpovidala doporu-
¢ené nabijeci teploté (0 az 40 °C/ 32 az 104 °F).

1. Vyjméte akumulator z pfistroje a zapojte zastr¢ku
sitového adaptéru nebo konektor do zasuvky v au-
tomobilu.

2. Béhem nabijeni sviti na akumulatoru ¢ervena LED.

6.2.3 Nabijeni akumulatoru béhem provozu H
POZOR

Zabranite vniknuti vlhkosti. Vihkost v akumulatoru méze
zpUsobit zkrat a chemické reakce a v dlsledku toho
popaleni nebo vzniceni.

1. Otocte uzavér tak, aby byl vidét nabijeci konektor
na akumulatoru.

2. Konektor sitového adaptéru zapojte do akumula-
toru.

3. Pristroj béhem nabijeni pracuje.

4. Béhem nabijeni je stav nabiti indikovan pomoci LED
na pfistroji.
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6.3 Peclivé zachazeni s akumulatorem

Akumulator skladujte, pokud mozno, v chladu a v suchu.
Akumulator nikdy neskladujte na slunci, na topeni nebo
za sklem. Po skonceni Zivotnosti je akumulatory nutno
bezpecéné zlikvidovat v souladu se zakony na ochranu
zivotniho prostredi.

6.4 VloZeni akumulatoru do pfistroje @

POZOR

Pfed nasazenim akumulatoru do pristroje zkontro-
lujte, zda nejsou na kontaktech akumulatoru a v pfi-
stroji cizi télesa.

1. Zasunte do pfistroje akumulator.

2. Otocte zablokovani o dvé rysky po sméru hodino-
vych ruci¢ek, dokud se neobjevi symbol zabloko-
vani.

6.5 Vyjmuti akumulatoru El

1.  Otocte zablokovani o dvé rysky proti sméru hodino-
vych rucic¢ek, dokud se neobjevi symbol odbloko-
vani.

2. Vyjméte akumulator z pristroje.

6.6 Zapnuti pristroje
Stisknéte tlacitko "ZAP / VYP".
UPOZORNENI
Po zapnuti se spusti automaticka nivelace pfistroje (max.
40 sekund). Kdyz je pfistroj znivelovan, zapne se laserovy
paprsek v normalnim sméru, i jeho rotace. P¥i horizontal-
nim vyrovnavani se rota¢ni hlava automaticky to¢i stredni
rychlosti, pfi vertikdlnim vyrovnavani se referenéni bod
promita dold.

6.7 Indikace LED
Viz kapitola 2 Popis

6.8 Zalozeni baterii do laserového pfijimace
PRA 35

POZOR

Nepouzivejte poskozené baterie.

NEBEZPECI
Nekombinujte nové a staré clanky. Nepouzivejte sou-
Gasné baterie od rliznych vyrobct nebo riiznych typ(.

UPOZORNENI
Laserovy prijima¢ PRA 35 smi byt provozovan jen s ba-
teriemi, které byly vyrobeny podle mezinarodnich norem.

6.9 Sparovani

UPOZORNENI

Rotacni laser PR 35 a dalkovy ovladac/laserovy prijimac
PRA 35 nejsou pfi dodani sparovany, bez tohoto sparo-
vani v8ak nejsou pfipraveny k provozu.



Aby se rotacni laser PR 35 mohl s dalkovym ovlada¢em
PRA 35 pouzivat, musi se na sebe nastavit, sparovat.
Diky sparovani pfistrojii jsou si rotacni laser a dalkovy
ovlada¢ PRA 35 navzajem jednoznacné prifazené. Ro-
tacni laser PR 35 tak pfijima jen signaly od dalkového
ovladace PRA 35, ktery je s nim sparovany. Sparovani
umoznuje urcitému rotaénimu laseru pracovat vedle ji-
nych rotacnich laserd bez nebezpedi, Ze by se mu jejich
pusobenim nastaveni nedopatienim zménilo.

1.  Stisknéte soucasné tlacitka ZAP/VYP na rota¢nim
laseru PR 35 a na PRA 35 a drzte je stisknuta min. 3
sekundy.

Uspésné sparovani se u dalkového ovladage PRA 35
signalizuje zvukovym signalem a u rotac¢niho laseru
PR 35 blikanim vSech kontrolek LED.

2. Sparované pfistroje vypnéte a opét zapnéte.

Na displeji je nyni zobrazeny symbol sparovani (viz
kapitola Odstrarfiovani zavad).

7 Obsluha

7.1 Zapnuti pristroje
Stisknéte tlacitko "ZAP / VYP".
UPOZORNENI
Po zapnuti spusti pfistroj automatickou nivelaci.

7.2 Prace s dalkovym ovladac¢em/laserovym
prijimacem PRA 35
PRA 35 je laserovy pfijima¢ (pfedni strana) a zaroven
také dalkovy ovlada¢ (zadni strana). Dalkovy ovlada¢
usnadnuje praci s rotaénim laserem a umozfiuje vyuZziti
nékterych funkci pfistroje. Pfijima¢ pracuje nejlépe pri
600 ot/min a nemél by se pouzivat pfi 1 500 ot/min.
7.2.1 Prace s laserovym pfijimacem drzenym
V ruce
Stisknéte tlacitko "ZAP/VYP".
Prijima¢ PRA 35 nastavte pfimo do rotujici roviny
laserového paprsku.
Laserovy paprsek je indikovan optickym a akustic-
kym signalem.

N =

7.2.2 Prace s laserovym pfrijimacem PRA 35
v drzaku PRA 80 [

Otevrete uzavér na PRA 80.

Laserovy pfijima¢ PRA 35 nasadte do drzaku

PRA 80.

Zaviete uzavér na PRA 80.

Laserovy pfijimac zapnéte tlacitkem ZAP/VYP.

Povolte oto¢nou kli¢ku.

Drzak pfijimace PRA 80 upevnéte bezpecné na te-

leskopickou nebo nivelacni ty¢ zataZzenim oto¢né

klicky.

7. Laserovy prijima¢ PRA 35 nastavte priizorem pfimo
do rotaéni roviny laserového paprsku.
Laserovy paprsek je indikovan optickym a akustic-
kym signalem.

N —

o oA

7.2.3 Prace s pristrojem na prenaseni vysky
PRA 81 [B
1. Otevrete uzavér na PRA 81.
Prijimac¢ laserového paprsku PRA 35 nasadte do
pristroje na prenaseni vysky PRA 81.
3. Zavfete uzavér na PRA 81.

4. Laserovy pfijima¢é PRA 35 zapnéte tlacitkem
ZAP/NYP.

5. PRA 35 nastavte prizorem pfimo do rotujici roviny
laserového paprsku.

6. Laserovy prijimac PRA 35 umistéte tak, aby indikator
vzdalenosti ukazoval "0".

7. Zméfte pozadovanou vzdalenost méficim pasmem.

7.2.4 Volitelné moznosti nabidky

Pfi zapinani laserového pfijimace PRA 35 drzte tlacitko
ZAP/YP stisknuté dvé sekundy.

Na displeji se zobrazi nabidka.

Pro prepinani mezi metrickymi a angloamerickymi jed-
notkami pouZijte tlagitko volby jednotek.

Pro pfifazeni vySSi taktovaci frekvence hornimu nebo
dolnimu rozsahu laserového pfijimace pouzijte tlacitko
nastaveni hlasitosti.

Pro pfechod na rozsitenou nabidku stisknéte tlacitko pro
zablokovani tlagitek na zadni strané PRA 35. Pomoci
smérovych tlacitek (doleva/doprava) si mlzete vybrat
z dalSich polozek: napf. zménit nastaveni citlivosti PR
35 pro vystrahu pfi narazu, zrusit sparovani pristroja,
vypnout radiovy signal.

Nastaveni, ktera se tykaji rota¢niho laseru PR 35, jsou
ucinna pouze tehdy, kdyz je rotacni laser PR 35 za-
pnuty a je navdzané radiové spojeni. Smérova tladitka
(nahoru/dol(l) slouzi ke zméné nastaveni. Kazdé zvolené
nastaveni je platné a zlstava zachované i pfi pfistim
zapnuti.

Pro uloZeni nastaveni laserovy pfijima¢ PRA 35 vypnéte.

7.2.5 Nastaveni jednotek
Tladitkem jednotek miZete v zavislosti na verzi pro pfi-
sluSnou zemi nastavit poZzadovanou jednotku (mm /cm /
off) nebo (s in / Y16 in / off).

7.2.6 Nastaveni hlasitosti akustického signalu

Pfi zapnuti pfijimace je nastavena "normalni" hlasitost.
Stisknutim tlacitka "zvukovy signal" Ize hlasitost ménit.
MUzete vybirat ze 4 voleb: "tichy", "normalni", "hlasity"
signal a "vypnuti" zvukového signalu.

7.2.7 Zablokovani tlacitek a dvoji dotknuti

Blokovaci tladitko dalkového ovlada¢e PRA 35 chrani
pred bezdécnym zadavanim a zobrazuje se vzdy v levém
hornim rohu displeje na obou stranach dalkového ovla-
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dace/laserového prijimace PRA 35. Symbol zdmku je bud
otevreny (uvolnéno) nebo zavieny (zablokovano). Abyste
zabranili chybnému ovladani, musite funkce "Automa-
tické vyrovnavani', "Kontrola" a "Carova funkce speci-
alni" potvrdit dvojim dotknutim. Z divodu zjednodugeni
to v dalsi ¢asti navodu k obsluze neni pokazdé uvedeno.

7.3 Zakladni funkce rotac¢niho laseru PR 35
Zéakladni funkce jsou horizontalni a vertikalni znackovani
a rovnéz spadovani.

7.3.1 Nastaveni rychlosti rotace

UPOZORNENI

Rychlost rotace Ize ménit stisknutim tlacitka rychlosti
rotace (na ovladacim panelu rota¢niho laseru nebo na
dalkovém ovladaci PRA 35). Rychlost rotace je 300, 600
a 1500 ot/min. Laserovy pfijimac¢ pracuje nejlépe pfi 600
ot/min a pfi rychlosti 1 500 ot/min by se nemél pouzivat.

7.3.2 Volba ¢arové funkce

UPOZORNENI
PFi stisknuti tlacitka ¢arové funkce promita rotaéni laser
&aru, ktera se dalSim stisknutim rozsifuje, pfip. ztencuje.

UPOZORNENI

Pomoci laserového prijimace PRA 35 Ize také rotaci laseru
zastavit a na misté laserového pfijimace PRA 35 vytvorit
&aru. Za tim ucelem presunte laserovy pfijima¢ PRA 35
do roviny rotujiciho laserového paprsku a dvakrat se
dotknéte tlacitka ¢arové funkce specialni.

7.3.3 Pohyb laserové cary

Laserova ¢ara se miize smérovymi tlagitky posouvat do-
leva nebo doprava (na rotacnim laseru PR 35 nebo na
laserovém pfijimaci PRA 35). Pfidrzenim smérovych tlaci-
tek se zvysi rychlost a laserova ¢ara se bude pohybovat
plynule.

7.4 Horizontalni prace

7.4.1 Postaveni

1. Podle pfislusného pouZiti upevnéte piistroj napf. na
stativ. Uhel sklonu instala¢ni plochy smi byt maxi-
malné + 5°.

2. Stisknéte tlacitko ZAP/VYP.

3. Jakmile je nivelace dokoncena, zapne se laserovy
paprsek a za¢ne rotovat rychlosti 300 ot/min.

7.5 Prace ve vertikalni roviné [l

1. Pro préaci ve vertikalni roviné pfistroj na kovové nohy
polozte tak, aby ovladaci panel pfistroje sméroval
nahoru. Alternativné mizete rota¢ni laser upevnit
na odpovidajici stativ, drzak na sténu, adaptér do
fasady nebo drzak na vytyCovaci lavicku.

2. Vyrovnejte vertikalni osu pfistroje v poZzadovaném
smeéru.

3. Timmuzete dodrzet specifikovanou presnost, kdyby
mél byt pfistroj umistén na rovné ploSe, pfip. s odpo-
vidajici pfesnosti na stativu nebo jiném pfisluSenstvi.
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4.  Stisknéte tlacitko "ZAP / VYP".
Po znivelovani spusti pfistroj laserovy provoz se
stojatym rota¢nim paprskem, ktery se promita svisle
dolll. Tento projekéni bod je referenénim bodem
a slouzi k polohovani pfistroje.

7.5.1 Ruéni vyrovnavani

Abyste vertikalni rovinu vyrovnali ru¢né, stisknéte na
zadni strané PRA 35 smérova tlacitka (nahoru/dold).

7.5.2 Automatické vyrovnavani (Auto Alignment)

Laserovy prijima¢ PRA 35 drzte pfijimaci stranou na misté
pozadovaného vyrovnani a ve sméru rotacniho laseru
PR 35 a stisknéte tlacitko automatického vyrovnavani.
Spusti se proces vyrovnavani laserové roviny. Pfitom zni
nepretrzity zvukovy signal.

Smér vyhledavani mizete zménit stisknutim tlacitka au-
tomatického vyrovnavani.

Pro preruseni vyrovnavani staci se dvakrat dotknout.
Jakmile laserovy paprsek dopadne na detekéni pole la-
serového prijimace PRA 35, pfesune se na znackovaci
rysku (referencni rovina).

Po dosazeni této polohy (znackovaci ryska nalezena)
zazni kratky signal, ktery signalizuje dokonceni procesu.

7.6 Prace se spadem

UPOZORNENI

Pro optimalni vysledky je vhodné zkontrolovat vyrovnani
rotacniho laseru PR 35. To se nejlépe provadi tak, zZe si
Elovék zvoli 2 body, jeden 5 m doleva a druhy 5 m doprava
od pfistroje, ale rovnobézné s jeho osou. Oznalte si
vy$ku znivelované horizontalni roviny, pak si oznacte
vy$ky podle spadu. Jen kdyz jsou vy$ky u obou bodd
stejné, je vyrovnani pfistroje optimalni.

7.6.1 Postaveni

UPOZORNENI

Sklon Ize provadét bud ru¢né, nebo automaticky, nebo
s pouzitim naklapéciho adaptéru PRA 76/78.

1. Podle aplikace upevnéte pfistroj napt. na stativ.

2. Pomoci zaméfovaciho zafezu na hlavé rotacniho la-
seru PR 35 vyrovnejte pfistroj paralelné se spadovou
rovinou.

3. Stisknéte tlacitko ZAP/VYP alespon na 8 sekund, az
se oranzoveé zbarvena kontrolka LED rozsviti.

4. Jakmile je nivelace dokoncena, zapne se laserovy
paprsek a laserovy prijima¢ PRA 35 Ize naklanét.

7.6.2 Ruéni nastaveni sklonu

Stisknéte smérova tlacitka (nahoru/dolll) na dalkovém
ovladaci PRA 35. Aby se hodnoty ménily rychleji, drzte
tlacitka se Sipkou stisknuta déle.

LED displej na dalkovém ovladaci PRA 35 udava uhel
sklonu.



KdyZz po dobu 3 sekund nestisknete zadné tlacitko, v pfi-
stroji se nastavi naposledy zobrazeny sklon.

7.6.3 Automatické nastaveni sklonu

UPOZORNENI
Predpokladem pro automatické nastaveni sklonu je lase-
rovy prijima¢ PRA 35 a aktivovany rezim spadovani.

Nastavte sklon laseru, jak je popsano v bodu 7.5.2, nyni
ov§em podél naklonéné roviny.

7.6.4 Volitelné elektronické vyrovnavani

Po vyrovnani sklonu (jak bylo popséano vyse) Ize vyrov-

nani rota¢niho laseru PR 35 optimalizovat patentovanym

elektronickym vyrovnavanim Hilti.

1. Laserovy prijima¢ PRA 35 umistéte stfredové souose
proti rota¢nimu laseru PR 35 na konci naklonéné
roviny. MizZete ho bud klidné drZet, nebo upevnit na
drzak PRA 80.

2. Zapnéte laserovy prijima¢ PRA 35.

3. Na rotaénim laseru PR 35 aktivujte stisknutim tla-
¢itka s Sipkou doleva elektronické vyrovnavani.

4. Kdyz Dblikaji kontrolky LED vystrahy pfi
narazu/sklonu, laserovy pfijima¢ PRA 35 nepfijima
z rota¢niho laseru PR 35 Zadny paprsek.

5. Kdyz Dblikaji kontrolky LED vystrahy pfi
narazu/kontroly, vyrovneijte rotac¢ni laser PR 35 proti
sméru hodinovych ruci¢ek.

6. Kdyz blikaji kontrolky LED sklonu/kontroly, vyrov-
nejte rotaéni laser PR 35 po sméru hodinovych ru-
Gicek.

7. Kdyz blika jen kontrolka LED kontroly, je vyrovnani
spravné.

8. Rezim elektronického vyrovnavani ukoncete stisk-
nutim tla¢itka s Sipkou doprava.

7.6.5 Nastaveni sklonu pomoci naklapéciho
adaptéru PRA 76/78

UPOZORNENI
Zaijistéte, aby byl sklapéci stll spravné namontovan mezi
stativem a pfistrojem (viz provozni ndvod v pfistroji).

7.7 Kontrola

Funkce kontroly pravidelné zjistuje, zda se vyrovnana
rovina (vertikalni, horizontalni nebo naklonénd) neposu-
nula (napf. vibracemi). Pokud ano, vyrovna se promitana
rovina zpét do bodu 0 (tj. na znackovaci rysku lasero-
vého pfijimace PRA 35) (pokud spadd do detekéniho
pole). Prace s kontrolni funkci vyZzaduije laserovy pfijimac
PRA 35. Ma-li se laserovy paprsek kontrolovat, mdze
se pro detekci laserového paprsku pouzit dalsi laserovy
prijimac.
1.  Pripravak aktivovani kontrolni funkce odpovida v za-
sadé postupu pfi aktivovani automatického vyrov-
navani.

2. Rotac¢nilaser umistéte do pozadovaného vychoziho
bodu 1 a zapnéte ho.

3. Laserovy prijima¢ PRA 35 umistéte do orienta¢niho
bodu (bod 2) na ose a upevnéte ho. Pfistroj (bod 1)
a laserovy pfijima¢ PRA 35 (bod 2) tvofi nyni kotevni
body roviny. Dbejte pfitom na to, aby znackovaci
ryska na laserovém prijimaci PRA 35 byla presné
v té vySce, v niz pak ma rotacni laser promitat
laserovou ¢aru, prip. laserovy bod. Cervené detekéni
pole laserového prijimace PRA 35 musi byt pfitom
obracené k rotaénimu laseru.

4. Zajistéte, aby mezi rotaénim laserem a laserovym
prijimac¢em PRA 35 nebyly zadné prekazky, které by
mohly rusit komunikaci. | sklo a jiné svétlo propous-
téjici materidly rusi kontakt mezi obéma pfistroji,
podobné jako odrazy od oken.

5. Zapnéte rotac¢ni laser PR 35 a laserovy prijima¢
PRA 35. Kontrolni funkce se aktivuje dvojim dotknu-
tim tladitka kontrolniho reZzimu na PRA 35.

Dal§im dotknutim Ize zménit smér vyhledavani, dvoji
dotknuti ukonéi kontrolni rezim.

6. Systém je ted v kontrolnim rezimu. Funkce se zob-
razuje na displeji PRA 35.

7.V pravidelnych ¢asovych intervalech se automaticky
kontroluje, zda se rovina laseru neposunula. Pokud
k jejimu posunuti dojde, posune se rovina, kdyz je
to mozné, zase zpatky do znackovaci roviny. Je-li
znackovaci rovina mimo nivelaéni rozsah +5° nebo
je-li pfimy vizualni kontakt mezi rotaénim laserem
a laserovym prijimacem del$i dobu prerusen, vysle
se chybové hlaseni.

7.8 Navrat do standardniho rezimu

Chcete-li se vratit do standardniho rezimu, horizontalniho
¢arového modu, k rotacni rychlosti 300 ot/min, musite
pristroj vypnout a znovu zapnout.

7.9 Spankovy rezim

Ve spankovém rezimu muze rotaéni laser PR 35 uset-
fit spotfebu. Laser se vypne a tak se prodlouzi vydrz
akumulatoru.

Aktivujte spankovy rezim stisknutim tlacitka volby span-
kového rezimu na dalkovém ovladaci PRA 35.
Opétovnym stisknutim tlacitka volby spankového rezimu
na dalkovém ovladac¢i PRA 35 spankovy rezim deakti-
vujte.

Po opétovném aktivovani rota¢niho laseru PR 35 zkont-
rolujte jeho nastaveni, aby se tak zajistila jeho pracovni
presnost.

7.10 Prace s cilovou destickou

Cilova destiCka zvysSuje viditelnost laserového paprsku.
Pouziva se zvlast v presvétleném prostiedi, nebo kdyz
se vyzaduije lep$i viditelnost. Staci, kdyz cilovou desticku
umistite do prdmétu laserového paprsku. Material cilové
desti¢ky zvySuije jeho viditelnost.
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8 Cisténi a udrzba

8.1 Cisténi a suseni

1. Vyfoukejte z CoCek prach.

2. Nedotykejte se prsty sklenénych povrchd.

3. K Cisténi pouzivejte pouze Cisté a mékké hadriky;
v ptipadé potieby je mirné navihéete Cistym lihem
nebo trochou vody.

UPOZORNENI P¥ili§ drsny &istici material méize sklo
poskrabat a tim narusit pfesnost pfistroje.
UPOZORNENI Nepouzivejte 7adné jiné kapaliny,
aby nedoslo k poskozeni plastovych ¢asti.

4.  Pri skladovani pristroje dbejte na stanovené teplotni
meze, obzvlast v zimé a v Iété, pokud mate pfistroj
uloZzeny ve vnitfnim prostoru motorového vozidla
(-30 °C az +60 °C).

8.2 Skladovani

Navlhlé pristroje vybalte. Pfistroje, transportni pouzdra
a prislusenstvi je nutno vygistit a vysusit (max. 40 °C/104
°F). Pristroj ulozte zpét do pouzdra pouze po dokonalém
vysuseni.

Pred pouzivanim po delSim skladovani nebo po prepravé
zkontrolujte pfesnost pristroje kontrolnim métenim.

Pred delSim skladovanim vyjméte z pfistroje baterie. Vy-
tok z vybitych baterii mGze pristroj poskodit.

Pristroj méjte ulozen v suchu, v kufru Hilti.

8.3 Pfeprava

Pro prepravu vybaveni pouzivejte pfepravni karton Hilti
nebo obal s obdobnou jakosti.

POZOR

PFistroj zasilejte vzdy bez baterii ¢i akumulatoru.

8.4 Kalibraéni servis Hilti

Doporuéujeme nechavat pravidelné kontrolovat pfistroje
v kalibraénim servisu Hilti, aby bylo mozné zajistit spo-
lehlivost dle norem a zakonnych pozadavkd.

Kalibrac¢ni servis Hilti je vdam kdykoliv k dispozici; dopo-
ru¢ujeme ale servis provadét minimalné jednou za rok.

V ramci kalibraéniho servisu Hilti je vydano potvrzeni, ze
specifikace zkouseného pristroje ke dni kontroly odpovi-
daji technickym dajim v navodu k obsluze.

V pripadé odchylek od (dajd vyrobce se pouzité mé-
fici pfistroje znovu sefidi. Po rektifikaci a kontrole se na
pfistroj umisti kalibra¢ni stitek a formou certifikatu o ka-
libraci se potvrdi, ze pfistroj pracuje v rdmci toleranci
uvedenych vyrobcem.
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Kalibraéni certifikaty jsou nutné pro podniky, které jsou
certifikovany podle normy ISO 900X.

Nejbliz8i zastoupeni Hilti vdm rado poskytne dalsi infor-
mace.

8.4.1 Kontrola presnosti
Aby mohly byt dodrzeny technické specifikace, mél by se
pfistroj pravidelné (minimainé pred kazdou vétsi/dalezitou
praci) kontrolovat!

8.4.1.1 Kontrola hlavni a pfiéné horizontalni osy

1. Stativ postavte cca 20 m od stény a jeho hlavu
vyrovnejte horizontalné podle vodovahy.

2. Pristroj namontujte na stativ a hlavu pfistroje za-
méfte pomoci zaméfovaciho zafezu na sténu.

3. Pomoci laserového pfijimace zachytte jeden bod
(bod 1) a vyznacte jej na sténu.

4.  Pristroj oto¢te o 90° po sméru hodinovych ruci¢ek
kolem jeho osy. Nesmi se zménit vy$ka pristroje.

5. Pomoci laserového pfijimace zachytte druhy bod
(bod 2) a vyznacte jej na sténu.

6. Kroky 4 a 5 opakujte jeSté dvakrat a laserovym

pfijimatem zachytte a vyznacte na sténu bod 3
abod 4.
Pfi peclivém provadéni by vertikalni vzdalenost obou
vyznacéenych bodl 1 a 3 (hlavni osa), pfip. bodd 2
a 4 (pficna osa), méla byt vzdy < 3 mm (pfi 20 m).
Je-li odchylka vétsi, poslete pfistroj do servisu Hilti
ke kalibraci.

8.4.1.2 Kontrola vertikalni osy

1.  Pristroj ustavte vertikalné na, pokud mozno, rovnou

podlahu cca 20 m od stény.

Drzadla pfistroje vyrovnejte paralelné se sténou.

3. Pristroj zapnéte a vyznacte na podlaze referencni
bod (R).

4. Pomoci laserového prijimace vyznacte na dolnim
konci na sténé bod (A). (Zvolte stredni rychlost ro-
tace.)

5. Pomoci laserového prijimace vyznacte ve vySce cca
10 m bod (B).

6. Pristroj otocte o 180° a vyrovnejte na referen¢ni bod
(R) na podlaze a na dolni vyznaceny bod (A) na
sténé.

7. Pomoci laserového pfijimace vyznacte ve vySce cca

10 m bod (C).
UPOZORNENI P¥i peglivém provadéni by horizon-
talni vzdalenost obou bodl (B) a (C), vyznacenych
v desetimetrové vySce, méla byt mensi nez 1,5 mm
(pfi 10 m). V pfipadé vétsi odchylky: Pfistroj, prosim,
zaslete servisnimu stredisku Hilti ke kalibraci.
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9 Odstranovani zavad

Porucha Mozna pri¢ina Naprava

Na displeji se zobrazuje symbol  Blokovaci tlacitko je aktivovano. Uvolnéte je.

Na displeji se zobrazuje symbol  Dalkovy ovladac / laserovy prijimaé Oba pristroje sparuijte (viz kapitola
PRA 35 neni s rota¢nim laserem 6.9)
PR 35 sparovan.

/s

Na displeji se zobrazuje symbol  Neplatné zadani tlacitka; pfikaz neni Stisknéte platné tladitko.

zasadné mozny.

Na displeji se zobrazuje symbol  Pfikaz mozny, pristroj vSak nereaguje.  VSechny pfistroje zapnéte a prejdéte
do mista v dostate€ném radiovém

dosahu.
Zajistéte, aby mezi pfistroji nebyly

zadné prekazky. Uvazujte i maximalni
radiovy dosah. Pro dobré radiové
spojeni umistéte rotacni laser PR 35 =
10 cm (4 in) od podlahy.

Na displeji se zobrazuje symbol  Pfistroj je ve spankovém rezimu (pfi- Pristroj aktivujte stisknutim tlacitka
stroj zlistéva ve spankovém rezimu "Spankovy rezim". Po aktivaci akti-
max. 4 h). vujte nastaveni pfistroje.

Sleep
Na displeji se zobrazuje symbol  Porucha. Obratte se na servis firmy Hilti.

A,

\

10 Likvidace

VYSTRAHA

P¥i nevhodné likvidaci vybaveni miize dojit k nasledujicim efektlm:

Pfi spalovani dilll z plastu vznikaji jedovaté plyny, které mohou zpusobit onemocnéni osob.

Akumulatory mohou pfi poskozeni nebo pfi pdsobeni velmi vysokych teplot explodovat a tim zpUsobit otravu, popaleni,
poleptani kyselinami nebo znegdistit Zivotni prostredi.

Lehkovéaznou likvidaci umozrujete nepovolanym osobam pouzivat vybaveni nespravnym zplsobem. Pfitom miZete
sobé a dal$im osobam zpUsobit tézka poranéni, jakoz i znegistit Zivotni prostiedi.

Pristroje firmy Hilti jsou pfevazné vyrobeny z recyklovatelnych material(. Pfedpokladem pro recyklaci materidlt je

jejich radné tfidéni. V mnoha zemich jiz je firma Hilti pfipravena pfijimat staré pfistroje na recyklaci. Informujte se
v zékaznickém servisnim oddéleni Hilti nebo u svého poradce.
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Jen pro staty EU

Elektrické zatizeni nevyhazujte do komunalniho odpadul

Podle evropské smérnice o nakladani s pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zatizenimi a podle odpo-
vidajicich ustanoveni pravnich pfedpist jednotlivych zemi se pouzité elektrické naradi/zafizeni/pfistroje
musi sbirat oddélené od ostatniho odpadu a odevzdat k ekologické recyklaci.

Baterie likvidujte v souladu s narodnimi predpisy

11 Zaruka vyrobce

Hilti zaru€uje, Ze dodany vyrobek nema zadné materia-
lové ani vyrobni vady. Tato zaruka plati za pfedpokladu,
Ze se vyrobek spravné pouziva, oSetfuje a Cisti v souladu
s navodem k obsluze firmy Hilti, a Ze je dodrzena tech-
nicka jednota vyrobku, tj. Ze se s vyrobkem pouziva jen
origindlni spotiebni materidl, pfisluSenstvi a ndhradni dily
od firmy Hilti.

Tato zaruka zahrnuje bezplatnou opravu nebo vyménu
vadnych dill po celou dobu Zivotnosti vyrobku. Na dily,
které podléhaji normalnimu opotiebeni, se tato zaruka
nevztahuje.

Dalsi naroky jsou vylouceny, pokud to neodporuje
zavaznym narodnim predpisim. Hilti neruéi zejména

za bezprostiedni nebo nepfimé Skody vzniklé zava-
dou nebo zavinéné vadnym vyrobkem, za ztraty nebo
naklady vzniklé v souvislosti s pouzitim nebo kvuli
nemoznosti pouziti vyrobku pro uréity ucel. Implicitni
zaruky prodejnosti anebo vhodnosti k pouziti ke kon-
krétnimu ucelu jsou vylouceny.

Pro opravu nebo vymeénu je nutno vyrobek nebo pfislusné
dily zaslat neprodlené po zjisténi zavady kompetentni
prodejni organizaci Hilti.

Predkladana zaruka zahrnuje ze strany Hilti veSkeré
zaruéni zavazky a nahrazuje vSechna predchazejici
nebo soucasna prohlaseni, pisemné nebo Ustni dohody
ohledné zaruk.

12 Prohlaseni o shodé ES (original

Oznaceni: Rotacni laserovy pfistroj
Typové oznaceni: PR 35
Generace: 01
Rok vyroby: 2010
Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze tento
vyrobek je ve shodé& s nasledujicimi smérnicemi

a normami: 2011/65/EU, 2006/95/EG, 2004/108/EG,
1999/5/EG, EN ISO 12100, EN 300 440-1 V1.5.1,
EN 300440-2 V1.31, EN 301489-1 V1.81,
EN 301 489-17 V1.3.2.
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POVODNY NAVOD NA POUZIVANIE

Rotacny laser PR 35

Pred uvedenim do prevadzky si bezpodmie-
necne precitajte navod na pouzivanie.

Tento navod na pouzivanie odkladajte vzdy pri
pristroji.

Pristroj odovzdavajte inym osobam vzdy s na-
vodom na pouzivanie.

Obsah Strana
1 V8eobecné informécie 108
2 Opis 108
3 PrisluSenstvo 111
4 Technické udaje 111
5 Bezpecénostné pokyny 112
6 Pred pouzitim 114
7 Obsluha 115
8 Udrzba a oSetrovanie 118
9 Poruchy a ich odstrariovanie 119

10 Likvidacia 120
11 Zéaruka vyrobcu na pristroje 120
12 Vyhlasenie o zhode ES (original) 121

H Cisla odkazuji vzdy na obrazky. Obrazky k textu
najdete na rozkladacich stranach. Pri Studovani navodu
ich majte vzdy otvorené.

V texte tohto navodu na obsluhu sa pojmom "pristroj"
alebo "rota¢ny laser" vzdy oznaduje pristroj PR 35. Poj-
mom "dialkové ovladanie/prijimac laserového lu¢a" sa
vzdy oznacuje pristroj PRA 35.

Rotaény laser ©l

@ Laserovy 1U¢ (rovina rotacie)

(2) Rota&na hlava

(3) Rukovat

(4) Ovladaci panel

(5) Akumulator

(6) Priehradka na akumulator

(7) Zakladna doska so zavitom 5/8"
(8) LED-diddovy indikator stavu batéri

(9) Zaistenie
(0) Nabijacia zasuvka

Ovladaci panel rotaéného lasera B

Tla¢idlo vypinaca
LED diéda - automaticka nivelacia
Smerové tlacidla
LED-diéda - Deaktivacia - otras
(5) LED-di6da - Rezim kontroly
(6) LED-didda - Sklon
(7) Tlagidlo liniovej funkcie
(8) Tlagidlo rychlosti rotacie
(9 Indikator stavu batérii

Ovladaci panel PRA 35 (predna strana prijimaca)

@ Tla¢idlo vypinaca

(2) Specialna liniova funkcia (dvojité stladenie)

(3) Tlagidlo jednotiek

(4) Tlagidlo hlasitosti

(5) Tlagidlo automatického vyrovnania (dvojité stlade-
nie)

@ Tla¢idlo rezimu kontroly (dvoijité stlaenie)

Prijimacie pole

(8) Znadkovaci zarez

(9 Displej

Ovladaci panel PRA 35 (strana dialkového ovladania
vzadu)

% Tla€idlo pre rezim spanku
Tlac¢idlo rychlosti rotacie
Tlagidlo liniovej funkcie

(4) Smerové tlagidla (nahor/nadol)

(5) Smerové tlagidla (dofava/doprava)
(6) Zablokovanie tlagidiel (dvojité stladenie)

Displej pristroja PRA 35 H

@ Indikator pozicie prijimaca - relativne voci vyske
roviny lasera

(@ Indikéator stavu batérii

(3) Indikator hlasitosti

(4) Indikator zablokovania tlagidiel

(5) Zobrazenie vzdialenosti prijimaga vogi rovine lasera
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1 VSeobecné informacie

1.1 Signalne slova a ich vyznam Typovy stitok

NEBEZPECENSTVO LT PR 35 01

Na oznacenie bezprostredne hroziaceho nebezpecen-

stva, ktoré moze sposobit tazky Uraz alebo usmrtenie. Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI Made in Germany
Power:
VYSTRAHA 7.2V=nom./ 2 CAUTION
650mA
LASER RADIATION - DO NOT

N2 STARE INTO BEAM

77N 620-6900m /Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

V pripade moznej nebezpecnej situdcie, ktora moze viest
c E @ EN 60825-1:2008

k tazkym poraneniam alebo k usmrteniu.

POZOR ﬁE' A @

V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktord by mohla
viest k fahkym zraneniam oséb alebo k vecnym $kodam.

319686

UPOZORNENIE

Pokyny na pouzivanie a iné uzitoéné informacie PR 35

Po = priemerny vyzarovany vykon pulzujuceho lasera,

vinova dizka lasera 620 - 690 nm, modulagna frekvencia

Symbol 1 MHz, pulzny cyklus 50 %, priemer sustredeného (za-
V! Y ostreného) laserového IG¢a 5 mm na patbokom hranole,

rychlost rotacie 300 ot/min. Za podmienok uvedenych
’%a ‘ % ‘ vySSie je priemerny vystupny vykon < 4,85 mW.
Miesto s identifikaénymi udajmi na pristroji

Typové oznacenie a sériové Cislo su uvedené na typovom

1.2 Vyznam piktogramov a d'alSie pokyny

Pred VSeobecna Vystraha Vystraha 4 S | . . 2T SY N -
pouzitim si vystraha pred pred nebez- Stitku vasho pristroja. Tieto udaje si poznacte do svojho
preditajte pred nebez- Zieravymi pe¢nym navodu na pouzivanie a uvadzajte ich, kedykolvek poza-
navod na pecenstvom latkami elektrickym dujete informéacie od nasho zastlpenia alebo servisného
pouzivanie napéatim strediska.

é @ } Typ:

Generacia: 01

Len na Odpad Nedivajte sa
pouzivanie odovzdajte do lu¢a Y,
v miestnos- na recyklaciu Sériove Cislo:
tiach

2.1 Pouzivanie v sulade s uréenym ucelom

Pristroj je uréeny na zistovanie, prenasanie a kontrolu vodorovnych ¢iar oznacéujlcich vysku, vertikainych a naklonenych
rovin a pravych uhlov. Prikladom pouZitia je prenaSanie metrovych a vyskovych rysiek, uréovanie pravych uhlov pri
stenach, vertikalne zarovnavanie na referenéné body alebo vytvaranie naklonenych rovin.

Pouzivanie viditelne poskodenych pristrojov/sietovych zdrojov nie je povolené. Prevadzka v reZime ,Nabijanie poCas
prevadzky“ nie je povolena pri pouziti vonku a vo vihkom prostredi.

Na vylt€enie rizika Urazu pouzivajte iba originalne prisluSenstvo a nastroje Hilti.

Dodrzujte pokyny na pouzivanie, o$etrovanie a udrzbu, uvedené v navode na pouzivanie.

Zohradnite vplyvy vonkajsieho prostredia. Nepouzivajte pristroj tam, kde hrozi nebezpecenstvo poziaru alebo explozie.
Manipulacia alebo zmeny na pristroji nie st dovolené.

2.2 Rotacny laser PR 35

PR 35 je rotacny laser s rotujucim, viditelnym laserovym lu¢om a s referenénym lu¢om, ktory je posunuty o 90°. PR 35
sa dé pouzivat vertikalne, horizontalne a na sklony.
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2.3 Vlastnosti

Pristrojom moZze jedna osoba rychlo a s vysokou presnostou nivelovat akdkolvek rovinu.

Nivelacia sa vykonava automaticky, po zapnuti pristroja. LU¢ sa zapne az vtedy, ked sa dosiahne Specifikovana
presnost.

LED-diédy indikuju prisludny rezim prevadzky.

Pristroj je napajany nabijacimi akumulatormi typu Li-lon, ktoré mozno nabijat aj poGas prevadzky.

2.4 Moznost kombinacie s dialkovym ovladanim/prijimaéom laserového lu¢a PRA 35

Pristroj PRA 35 je dialkovym ovlada¢om i prijima¢om laserového IG¢a v jednom. Je mozné nim pohodine obsluhovat
rotacny laser PR 35 na velké vzdialenosti. Okrem toho sluzi pristroj PRA 35 aj ako prijima¢ laserového luca a preto je
mozné pouzit ho na indikéciu (zobrazenie) laserového It¢a na velku vzdialenost.

2.5 Digitalne meranie vzdialenosti

PRA 35 digitalne zobrazuje vzdialenost medzi rovinou lasera a znackovacim zarezom na pristroji PRA 35. V jednom
pracovnom kroku je tak mozné na milimeter presne zistit, kde sa nachadzate.

2.6 Rychlost rotacie / liniova funkcia

K dispozicii st 3 rozne rychlosti rotacie (300, 600, 1 500 ot/min). Pouzivatel ma moznost prepinat medzi jednotlivymi
funkciami, ako je napriklad funkcia rotacie a liniova funkcia. To je mozné tak s rotaénym laserom PR 35, ako aj
s pristrojom PRA 35.

Liniova funkcia umozriuje lep$iu viditelnost laserového lu¢a a obmedzenie laserového li¢a na urcitd pracovnu oblast.

2.7 Automatické vyrovnanie a kontrola

S pristrojmi PR 35 a PRA 35 dokaze jedna osoba vyrovnat rovinu lasera automaticky na presny bod. Vyrovnana
rovina lasera sa da v pripade potreby dodato¢ne automaticky kontrolovat v pravidelnych intervaloch, prostrednictvom
funkcie pre kontrolu pomocou pristroja PRA 35. Zabrani sa tym pripadnym posunom (napr. vplyvom vykyvov teploty,
vetra alebo pésobenim iného faktora).

2.8 Digitalne zobrazenie sklonu s patentovanym elektronickym vyrovnavanim osi

Digitalne zobrazenie sklonu dokaze zobrazit sklon az do hodnoty 15 %. Tak je mozné vytvarat a kontrolovat sklony
bez predchadzajlcich vypodétov. Vyrovnavanim osi sa da optimalizovat presnost sklonu.

2.9 Funkcia varovania pri otrase

Ak sa pristroj poc¢as prevadzky vychyli z roviny (otrasom / ndrazom), prepne sa automaticky do rezimu varovania;
blikaju vSetky LED-diédy a vypne sa laser (hlava prestane rotovat).

2.10 Automatické vypinanie

Ak je pristroj umiestneny mimo oblasti samonivelacie alebo ak je mechanicky zablokovany, laser pristroja sa nezapne
a budu blikat LED-diédy.

Po zapnuti pristroja sa funkcia varovania pri otrase aktivuje az 1 mindtu po vykonani Uspe$nej niveléacie. Ak v priebehu
tejto minuty stladite nejaké tlacidlo, zaéne sa odpocitavat ¢as jednej minity odznova.

2.11 Rozsah dodavky

Rotacény laser PR 35

Dialkové ovladanie / prijimac laserového luc¢a
Drziak prijimaca laserového ltu¢a

Navod na obsluhu PR 35

Cielova platnicka

Certifikat vyrobcu

Litium-iénovy akumulator PRA 84

Sietovy zdroj PRA 85

Kufor Hilti

- a4 a4 a4 4 A A g
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2.12 Indikatory rezimu prevadzky

Zobrazuju sa nasledujuce indikatory rezimu prevadzky: LED-diéda automatickej nivelacie, LED-diéda indikujuca stav
batérii, LED-didda funkcie varovania pri otrase a LED-diéda pre sklon.

2.13 LED-di6édové indikatory

LED-dioda automatickej nivelacie
(zelena)

Blika LED-dioda zelenej
farby.

Pristroj sa nachadza vo faze nivelacie.

LED-didda zelenej farby ne-
pretrzite svieti.

Pristroj je nivelovany / v riadnej pre-
vadzke.

LED-dioda funkcie
varovania pri otrase
(oranzova)

Oranzovéa LED-di6da svieti
nepretrzite.

Varovanie pri otrase je deaktivované.

LED-diéda kontroly (oranzova)

Svieti oranzova LED-diéda.

Pristroj je v rezime kontroly.

LED-didda indikatora sklonu (oran-
Zova)

Blika oranzova LED-dioda.

Vyrovnanie naklonenej roviny.

Oranzova LED-diéda svieti

Je aktivovany rezim sklonu.

nepretrzite.
Viaceré LED-diody Blikaju 2 oranzové Pristroj je v rezime 'Vyrovnanie osi'
LED-diody. (sklon).

VSetky LED-diody

V&etky LED-diody blikaja

Pristroj bol vystaveny narazu, stratil ni-
velaciu alebo vykazuje nejaku ind chybu.

2.14 Stav nabitia litium-ionového akumulatora poc¢as prevadzky

LED-di6da trvalo svieti

LED-di6da blikajica

Stav nabitia C

LED1,2,3,4 - Cz75%

LED 1, 2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10% =C<25%

LED 1

C<10 %

2.15 Stav nabitia litium-ionového akumulatora poc¢as procesu nabijania v pristroji

LED-di6da trvalo svieti

LED-di6da blikajica

Stav nabitia C

LED1,2,3, 4 - C =100 %
LED 1, 2,3 LED 4 C=z75%
LED 1,2 LED 3 50% =C<75%
LED 1 LED 2 25 % =C <50 %
- LED 1 C<25%

2.16 Stav nabitia litium-idnového akumulatora pocas procesu nabijania mimo pristroja
Ak svieti LED-diéda ¢ervenej farby nepretrzite, akumulator sa nabija.
Ak LED-dioda Cervenej farby nesvieti, je akumulator uplne nabity.
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3 Prislusenstvo

Oznacenie Opis

Dialkové ovladanie / prijima¢ laserového lu¢a PRA 35

Prijimac laserového luca PRA 38, PRA 30/31

Cielova platnicka PRA 50/51

Nastenny drziak PRA 70/71

Kalkulator sklonov PRA 52

Adaptér naklonu PRA 78

Konektor na pripojenie autobatérie PRA 86

Pristroj na prenasanie vySok PRA 81

Sietovy zdroj PRA 85

Akumulator PRA 84

Vertikalny uholnik PRA 770

Drziak prijimaca na vytyGovacej lavicke PRA 751

Drziak na vyty&ovacej lavicke PRA 750

Adaptér na fasady PRA 760

Rozne stativy PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2
Teleskopické laty PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Technické udaje

Technické zmeny vyhradené!

PR 35

Dosah prijmu (priemer) PR 35 Typicky s pristrojom PRA 35: 2...300 m (6...900 st6p
(ft))

Dosah dialkového ovladania (priemer) Typicky s pristrojom PRA 35: 0...200 m (0...660 stop
(ft))

Presnost Teplota 25 °C, na 10 m horizontalnej vzdialenosti 0,75
mm (77 °F, /32" na 32 stop)

Kolmy lu¢ Kontinualny, v pravom uhle vogi rovine rotacie

Trieda lasera PR 35 Trieda 2, (class Il), 620 - 690 nm / Po < 4,85 mW, =
300 ot/min. (EN 60825-1:2008 / IEC 825 - 1:2008);
class Il (CFR 21 § 1040 (FDA))

Rychlosti rotacie 300, 600, 1 500 ot/min.

Rozsah sklonu 10s,-15 % /+8,6 % (-8,6° / +5°)

Rozsah samonivelacie £5°

Napajanie energiou Litium-i6novy akumulator s parametrami 7,2 V/ 4,5 Ah

Cas prevadzky akumulatora Teplota +20 °C (+68 °F), Litium-i6novy akumulator: =
30h

Prevadzkova teplota -20...+50 °C (-4 °F az 122 °F)

Teplota skladovania (v suchu) -25...+60 °C (-13 °F az 140 °F)

Trieda ochrany IP 56 (podla IEC 60529) (nie v rezime ,Nabijanie pocas
prevadzky*)

ZAvit na stativ %" x 11

Hmotnost (vratane PRA 84) 2,4 kg (5,3 libry (Ibs))

Rozmery (d x § x v) 252 mm x 252 mm x 209 mm (10" x 10" x 8")
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Litium-iénovy akumulator PRA 84

Menovité napétie (normalny rezim) 72V
Maximalne napétie (v prevadzke alebo pri nabijani po- 13V
Gas prevadzky)

Menovity prad 160 mA

Cas nabijania

2 h /+32 °C / Akumulator je nabity na 80 %

Prevadzkova teplota

-20...+50 °C (-4 °F az 122 °F)

Teplota skladovania (v suchu)

-25...+60 °C (-13 °F az 140 °F)

Teplota pri nabijani (aj pri nabijani po¢as prevadzky)

+0...+40 °C (32° az +104 °F)

Hmotnost

0,3 kg (0,67 libry (Ibs))

Rozmery (d x § x v)

160 mm x 45 mm x 36 mm (6,3" x 1,8" x 1,4")

Sietovy zdroj PRA 85

Napajanie elektrickym pradom 115..230 V
Sietova frekvencia 47...63 Hz
Menovity vykon 40 W
Menovité napétie 12V

Prevadzkova teplota

+0...+40 °C (32 °F az +104 °F)

Teplota skladovania (v suchu)

-25...+60 °C (-13 °F az 140 °F)

Hmotnost

0,23 kg (0,51 libry (Ibs))

Rozmery (d x § x v)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")

5 Bezpecnostné pokyny

5.1 Zakladné bezpeénostné pokyny b) Pri pracach z rebrika alebo leSenia sa vyhybajte
neprirodzenym poloham. Dbajte na stabilnu po-
lohu, umoziujucu udrzanie rovnovahy.

¢) Merania cez sklo alebo iné objekty mézu vysledok
merania skreslit.

d) Dbajte nato, aby bol pristroj umiestneny na rovnej
a stabilnej podlozke (bez vibracii!).

e) Pristroj pouzivajte iba v rozsahu definovanych

Okrem bezpeénostno-technickych pokynov, uvede-
nych v jednotlivych éastiach tohto navodu na pouzi-
vanie, sa vzdy musia striktne dodrziavat nasledujtice
pokyny.

5.2 VSeobecné bezpecnostné opatrenia

a) Na pristroji nevyradujte z ¢innosti ziadne bez- hranic vyuzitia.
pecnostné prvky a neodstrafiujte z neho Ziadne | f) Skontrolujte, ¢i pristroj PR 35 reaguje len na vas
informaéné a vystrazné stitky. pristroj PRA 35 a nie na iné pristroje PRA 35, ktoré
b) Zabrarite pristupu deti k laserovym pristrojom. sa pouzivaju na stavbe.
c) Pri nesprdvnom naskrutkovani pristroja sa méze vy-
tvarat laserové Ziarenie prekraGujuce triedu 2. Pri- 5.3.1 Elektromagneticka tolerancia
stroj nechajte opravovat iba v servisnych stredis- e 0y . . e
Kkach Hilti. Hoci pristroj splfa prisne poZiadavky prisluSnych smer-

nic, spolo¢nost Hilti neméze vylucit moznost rusenia
funkcii pristroja silnym Ziarenim, ¢o méZze viest k chybnej
operécii. V takomto pripade alebo pri inych pochybnos-
tiach sa musia vykonat kontrolné merania. Spolo¢nost
Hilti taktiez nemdze vylucit rusenie inych pristrojov (napr.
naviga¢nych zariadeni lietadiel).

d) Zohladnite vplyvy vonkajsieho prostredia. Pristroj
nepouzivajte, ak hrozi riziko poziaru alebo explé-
zie.

e) (Upozornenie podla FCC §15.21): Zmeny alebo Up-
ravy, ktoré neboli vyslovne schvalené spolo¢nostou
Hilti, mdZu obmedzit pravo pouzivatela uviest pristroj

do prevadzky. 5.3.2 Klasifikacia lasera pre pristroje triedy

lasera/ class Il

5.3 Spravne vybavenie pracovisk Pristroj zodpoveda triede lasera 2 podia normy

a) Miesto merania zaistite a pri umiestneni pristroja | IEC825-1:2008 / EN60825-1:2008 a Class Il podla normy
dbajte na to, aby lu¢ nesmeroval na iné osoby | CFR 21 § 1040 (FDA). Tieto pristroje mozno pouzivat
alebo na vas. bez dalSich ochrannych opatreni. Pri ndhodnom
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kratkodobom pohlade do laserového luc¢a chrani oko
vrodeny reflex Zmurknutia. Reflex Zmurknutia vSak
mozu negativne ovplyvnit lieky, alkohol alebo drogy.
Napriek tomu, podobne ako pri slne¢nom svetle, by sa
Clovek nemal pozerat priamo do zdroja jasného svetla.
Laserovy IU¢ nesmerujte na osoby.

5.4 VSeobecné bezpecnostné opatrenia

3

Pristroj pred pouzitim skontrolujte. V pripade po-
Skodenia ho nechajte opravit v servisnom stre-
disku Hilti.

Po pade alebo inych mechanickych vplyvoch mu-
site presnost pristroja skontrolovat.

Po preneseni pristroja z velkého chladu do tepla
alebo naopak musite pristroj pred pouzivanim ne-
chat aklimatizovat.

Pri pouzivani adaptérov sa presvedcte, Ze pristroj
je pevne naskrutkovany.

Na zabranenie chybnych merani musite okienko
na vystup laserového lu¢a udrziavat éisté.

Hoci je pristroj koncipovany na pouzivanie v taz-
kych podmienkach na stavenisku, mali by ste
s nim zaobchadzat starostlivo, ako s ostatnymi
optickymi a elektronickymi pristrojmi (d’alekoh-
'ad, okuliare, fotoaparat).

Hoci je pristroj chraneny proti vniknutiu vihkosti,
mali by ste ho pred odlozenim do transportného
kufra dosucha poutierat.

Pristroj pred doélezitymi meraniami skontrolujte.
Presnost pocas merania niekolkokrat skontro-
lujte.

Sietovy zdroj pouzivajte len na pripojenie do na-
pajacej siete.

Zaistite, aby pristroj ani jeho sietovy zdroj nepre-
kazali a nesposobili pad alebo uraz.

Zabezpecdte dostatoéné osvetlenie pracoviska.
Predizovaciu $nuru pravidelne kontrolujte a v pri-
pade poskodenia ju vymeiite. Ak sa pri praci po-
Skodi sietovy adaptér alebo prediZovacia $nura,
nesmiete sa zdroja dotykat. Zastréku siefovej
Snary vytiahnite zo zasuvky. Poskodené pripdja-
cie vedenia a predlzovacie $nury predstavuju riziko
Urazu elektrickym pradom.

Zabrante dotyku tela s uzemnenymi predmetmi
ako su rury, radiatory, sporaky a chladni¢ky. Pri

0)

Q)

uzemneni tela hrozi zvy$ené riziko Urazu elektrickym
pradom.

Sietovu $nuru chrante pred teplom, olejom a os-
trymi hranami.

Nikdy nepouzZivajte sietovy zdroj, ked je Spinavy
alebo mokry. Prach, usadeny na povrchu sieto-
vého zdroja - predovSetkym na vodivych mate-
ridloch - alebo vlhkost m6zu za nepriaznivych
okolnosti viest k urazu elektrickym pradom. Zne-
Cistené pristroje - najma ak sa ¢asto pouzivaju
na pracu s vodivymi materidlmi - nechajte preto
v pravidelnych intervaloch skontrolovat v autori-
zovanom servisnom stredisku Hilti.

Zabrarnte dotyku kontaktov.

5.4.1 Starostlivé zaobchadzanie a pouzivanie

a)

b)

°)

e)

9)

akumulatorovych pristrojov

Pred nasadenim akumulatora sa uistite, Ze je pri-
stroj vypnuty. Pouzivajte iba akumulatory znacky
Hilti, ktoré boli schvalené pre vas pristroj.
Akumulatory chrante pred vysokymi teplotami
a ohinom. Hrozi nebezpecéenstvo explozie.
Akumulatory sa nesmu rozoberat, stla¢at, zahrie-
vat nad 75 °C alebo spal'ovat. Inak hrozi nebezpe-
Genstvo poziaru, explézie a poleptania ¢i popalenia.
Zabrante vniknutiu vlhkosti. Vihkost, vniknuta
do akumulatora, méze spdsobit skrat a chemicku
reakciu a moze mat za nasledok popélenie alebo
vznik poZziaru.

Nepouzivajte ziadne iné akumulatory nez tie,
ktoré boli schvalené pre vas pristroj. Pri pouziti
inych akumulatorov alebo pri pouziti akumulatorov
na iné UcCely hrozi nebezpeCenstvo poziaru
a explozie.

Riad'te sa osobitnymi smernicami pre transport,
skladovanie a prevadzku litium-ionovych akumu-
latorov.

Zabrante skratu kontaktov akumulatora. Pred za-
sunutim akumulatora do pristroja skontrolujte, ¢i sa
na kontaktoch akumulatora alebo v pristroji nena-
chadzaju cudzie predmety. Pri skratovani kontaktov
akumulatora hrozi nebezpecenstvo poziaru, explozie
a poleptania.

Poskodené akumulatory (napriklad akumulatory
s trhlinami, zlomenymi ¢astami, pokrivenymi, za-
hnutymi a/alebo vytiahnutymi kontaktmi) sa ne-
smu ani nabijat, ani d’alej pouzivat.

Na prevadzku pristroja a na nabijanie akumula-
tora pouzivajte len sietovy zdroj PRA 85 alebo
konektor autobatérie PRA 86. VV opacnom pripade
hrozi nebezpecenstvo poskodenia pristroja.
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6 Pred pouzitim

UPOZORNENIE
Pristroj PR 35 sa smie prevadzkovat len s akumulatorom
Hilti PRA 84.

6.1 Nabijanie akumulatora

& A AN AN

NEBEZPECENSTVO

Pouzivajte len uréené akumulatory znacky Hilti a ko-
nektory pre autobatérie ¢i siefové zdroje znacky Hilti,
ktoré su uvedené v ¢asti ,Prislusenstvo®.

6.1.1 Prvotné nabijanie nového akumulatora

Pred prvym uvedenim pristroja do prevadzky akumulator
Uplne nabite.

UPOZORNENIE

Zaistite pri tom bezpeénu stabilitu nabijaného systému.

6.1.2 Nabijanie pouzitého akumulatora

Pred vloZzenim akumulatora do pristroja sa uistite, ze
vonkajsie plochy akumulatora su Cisté a suché.
Litium-iénové akumulatory su kedykolvek pripravené na
pouzitie, aj v Ciastocne nabitom stave. Postup nabija-
nia sa pri nabijani bude zobrazovat priamo na pristroji
prostrednictvom LED-diéd.

6.2 Moznosti nabijania akumulatora

NEBEZPECENSTVO
Sietovy zdroj PRA 85 sa smie pouzivat len vo vnutri
budovy. Zabrarite vniknutiu vihkosti.

6.2.1 Nabijanie akumulatora v pristroji @

UPOZORNENIE

Davajte pozor na to, aby teploty pri nabijani zodpovedali
teplotam, ktoré su pri nabijani odport¢ané (0 az 40 °C/
32 az 104 °F).

1. Vlozte akumulator do priehradky na batérie.
Otocte uzaver tak, aby bola viditelna nabijacia za-
suvka na akumulatore.

3. Zasurite do akumulatora konektor siefového zdroja
alebo autobatérie.

4. Pocas procesu nabijania bude ukazovatel akumula-
tora na pristroji zobrazovat stav nabitia (pristroj musi
byt zapnuty).
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6.2.2 Nabijanie akumulatora mimo pristroja B

UPOZORNENIE

Davajte pozor na to, aby teploty pri nabijani zodpovedali
teplotam, ktoré su pri nabijani odporu¢ané (0 az 40 °C/
32 az 104 °F).

1. Vytiahnite akumulator z pristroja a pripojte konektor
sietového zdroja alebo autobatérie.

2. Pocas procesu nabijania svieti na akumulatore LED-
diéda Cervenej farby.

6.2.3 Nabijanie akumulatora poéas prevadzky B
POZOR

Zabrante vniknutiu vlhkosti. Vlhkost, vniknuta
do akumulatora, moéze spdsobit skrat a chemicku
reakciu a moze mat za nasledok popalenie alebo vznik
poZziaru.

1. Otocte uzaver tak, aby bola viditelna nabijacia za-
suvka na akumulatore.

2. Zasuiite konektor sietového zdroja do akumulatora.

3.  Pristroj bude pocas procesu nabijania normalne pra-
covat.

4. Pocas procesu nabijania sa bude pomocou LED-
diod indikovat stav nabijania.

6.3 Starostlivé zaobchadzanie s akumulatormi
Pokial je to mozné, uskladrfiujte akumulator na suchom
a chladnom mieste. Akumulatory neodkladajte na sinku,
na vykurovacie telesa alebo za oknami. Akumulatory sa
musia po skonceni zivotnosti ekologicky a bezpec¢ne
likvidovat.

6.4 VloZenie akumulatora @

POZOR

Pred zasunutim akumulatora do pristroja skontro-
lujte, ¢i sa na kontaktoch akumulatora a na kontak-
toch v pristroji nenachadzaju cudzie predmety.

1. Zasurite akumulator do pristroja.
2. Otocte zaistenie dvomi zarezmi v smere hodinovych
ruciciek, az kym sa neobjavi symbol zaistenia.

6.5 Vybratie akumulatora El

1. Otocte zaistenie dvomi zarezmi proti smeru hodino-
vych rudiciek, az kym sa neobjavi symbol odistenia.
2. Vyberte akumulator z pristroja.

6.6 Zapnutie pristroja
Stlacte tlacidlo vypinaca.



UPOZORNENIE

Po zapnuti spusti pristroj automatické nivelovanie (trva
max. 40 sekund). Pri Uplnej nivelacii sa zapne laserovy 1U¢
v smere rotacie a v normalnom smere. Pri horizontalnom
vyrovnani sa rotujuca hlava automaticky otaca strednou
rychlostou, pri vertikdlnom vyrovnani sa premieta refe-
renény bod smerom dole.

6.7 Indikatory LED
pozrite si kapitolu 2 Opis

6.8 VloZenie batérii do pristroja PRA 35 [l

POZOR
Nepouzivajte poskodené batérie.

NEBEZPECENSTVO
NemiesSajte nové a staré batérie. Nemiesajte batérie roz-
nych typov a znaciek.

UPOZORNENIE
Pristroj PRA 35 sa smie prevadzkovat len s batériami,
ktoré boli vyrobené podla medzinarodnych $tandardov.

6.9 Sparovanie

UPOZORNENIE

Rotac¢ny laser PR 35 a dialkové ovladanie / prijimac
laserového luc¢a PRA 35 nie su pri dodani sparované, bez
sparovania v$ak nie su pripravené na pouzivanie.

Aby ste mohli rotaény laser PR 35 pouzivat s pristrojom
PRA 35, musia byt tieto pristroje vzajomne zosuladené.
Tento proces sa nazyva sparovanie. Sparovanie pristrojov
spbsobi, ze rotacny laser a dialkové ovladanie PRA 35
budu jednoznacne priradené navzajom k sebe. Rotaény
laser PR 35 vtedy prijima len signdly zo sparovaného
pristroja PRA 35. Sparovanie umoziiuje pracovat vedla
inych rotacnych laserov bez toho, aby iné pristroje mohli
menit nastavenia sparovaného pristroja.

1. Stla¢te na rotatnom laseri PR 35 a na pristroji
PRA 35 suc¢asne tlacidla vypinata a podrzte ich
stlacené aspon 3 sekundy.

Uspesné sparovanie pristrojov je indikované akus-
tickym signalom z pristroja PRA 35 a blikanim vSet-
kych LED-diod na rotaénom laseri PR 35.

2. Sparované pristroje vypnite a opat zapnite.

Na displeji sa teraz zobrazi symbol sparovania (po-
zrite si kapitolu o vyhladani chyb).

7 Obsluha

7.1 Zapnutie pristroja
Stlacte tlacidlo vypinaca.
UPOZORNENIE
Po zapnuti spusti pristroj automaticku nivelaciu.

7.2 Praca s pristrojom PRA 35
Pristroj PRA 35 je prijima¢om laserového lu¢a (na prednej
strane) a sucasne aj dialkovym ovlddanim (na zadnej
strane). Dialkové ovladanie ulahéuje pracu s rotacnym
laserom a pouziva sa pri niektorych funkciach pristroja.
Prijima¢ najlepSie pracuje pri 600 ot/min a nemal by sa
pouzivat pri 1 500 ot/min.
7.2.1 Praca s prijimacom laserového lic¢a ako
s ruénym pristrojom

1.  Stlacte tlacidlo vypinaca.

Drzte pristroj PRA 35 tak, aby smeroval priamo do

roviny rotujuceho laserového luca.

Laserovy IG¢ sa bude indikovat optickym a akustic-

kym signalom.

7.2.2 Praca s pristrojom PRA 35 v drziaku prijimaca
PRA 80 [

Otvorte uzaver na pristroji PRA 80.

Vlozte pristroj PRA 35 do drziaka prijimac¢a PRA 80.

Uzatvorte uzaver na pristroji PRA 80.

Zapnite prijima¢ laserového Iu¢a pomocou vypi-

naca.

Hop=

5. Otvorte otoénu rukovat.

6. Pripevnite drziak prijimaca PRA 80 bezpecne na
teleskopicku ty¢ alebo nivelaénu ty¢ - upevnenie
vykonate uzatvorenim oto¢nej rukovéti.

7. Drzte pristroj PRA 35 tak, aby priehladné okienko
smerovalo priamo do roviny rotujuceho laserového
lu¢a.

Laserovy IU¢ sa bude indikovat optickym a akustic-
kym signalom.

7.2.3 Praca s pristrojom na prenasanie vySok
PRA 81

Otvorte uzaver na pristroji PRA 81.

2. Vlozte pristroj PRA 35 do pristroja na prenasanie

vySok PRA 81.

Zatvorte uzaver na pristroji PRA 81.

Zapnite pristroj PRA 35 pomocou vypinaca.

5. Drzte pristroj PRA 35 tak, aby priehladné okienko
smerovalo priamo do roviny rotujuceho laserového
lu¢a.

6. Nastavte poziciu pristroja PRA 35 tak, aby indikator
vzdialenosti zobrazoval hodnotu "0".

7. Pomocou meracieho pasma zmerajte pozadovanu
vzdialenost.

e

Eali

7.2.4 Volby menu

Pri zapinani pristroja PRA 35 pridrzte na dve sekundy
stla¢ené tlacidlo vypinaca.
V zobrazovacom poli sa objavi indikator menu.

Na prepnutie medzi metrickymi a anglo-americkymi jed-
notkami pouzite tlacidlo jednotiek.
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Ak chcete hornej alebo dolnej oblasti prijimaca prira-
dit vys8iu (taktovaciu) frekvenciu tonu, pouzite tlacidlo
hlasitosti.

Ak sa chcete dostat k roz8irenému menu, stlaéte tladidlo
na "Zablokovanie tla¢idiel' na zadnej strane pristroja
PRA 35. Pomocou smerovych tlagidiel (dolava/doprava)
moZete vyhladavat spomedzi dalsich bodov: napr. zme-
nit nastavenie citlivosti PR 35 na otras, zrusit sparovanie
pristrojov, vypnut vysielanie.

Nastavenia, ktoré sa tykaju pristroja PR 35 budu ucinné
len vtedy, ked je pristroj PR 35 zapnuty a ma nadviazané
spojenie. Smerové tlacidla (nahor/nadol) slizia na zmenu
nastaveni. Kazdé vybrané nastavenie je platné a zostava
zachované aj pri dalSom zapnuti.

Nastavenia uloZite vypnutim pristroja PRA 35.

7.2.5 Nastavenie jednotiek

Pomocou tladidla jednotiek mozete nastavit zelanu jed-
notku, ktora zavisi od verzie jednotiek, pouzivanej v danej
krajine (mm / cm / off) alebo (Vs in / V16 in / Off).

7.2.6 Nastavenie hlasitosti akustického signalu

Pri zapnuti pristroja je hlasitost nastavena na hodnotu
,normalna“. Stlacenim tlacidla ,,akusticky signal“ mozno
hlasitost tohto signalu zmenit. MoZete si vybrat spome-
dzi Styroch nastaveni: ,potichu”, ,normalne“, ,nahlas“
a,vypnuté”.

7.2.7 Zablokovanie tlacidiel a dvojité stlacenie

Funkcia zablokovania tlacidiel pristroja PRA 35 chrani
pred neimyselnym zadanim a je vzdy indikovana vlavo,
na hornom okraji displeja, na obidvoch stranach pristroja
PRA 35. Zobrazuje sa symbol otvoreného (volné) alebo
zatvoreného (zablokované) zamku. Pri obsluhe musia byt
prikazy "Automatické vyrovnanie", "Kontrola" a "Spe-
cialna liniova funkcia" potvrdené dvojitym stlacenim, aby
sa zabranilo chybnej obsluhe pristroja. Kvoli ziednoduse-
niu sa to v dal$ej ¢asti ndvodu na pouzivanie uz zakazdym
neuvadza.

7.3 Zakladné funkcie PR 35
Zéakladnymi funkciami su horizontalne a vertikélne prace
ako aj prace so sklonom.

7.3.1 Nastavenie rychlosti rotacie

UPOZORNENIE

Rychlost rotacie mozno menit stlacenim tlac¢idla "Rych-
lost rotacie" (na ovladacom paneli rotaéného lasera alebo
pristroja PRA 35). Rychlosti rotacie su 300, 600 a 1 500
ot/min. Prijimac najlepSie pracuije pri rychlosti 600 ot/min
a nemal by sa pouzivat pri rychlosti 1 500 ot/min.

7.3.2 Vol'ba liniovych funkcii

UPOZORNENIE

Rotacény laser premieta po stlaceni tlacidla "liniovej fun-
kcie" jednu liniu, ktord mozno zva¢sovat alebo zmenso-
vat daldim stlacenim.
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UPOZORNENIE

Pomocou prijimac¢a laserového Iu¢a PRA 35 je mozné
zastavit rotaciu lasera a je tieZ mozné vytvorit liniu na po-
zicii pristroja PRA 35. Na vykonanie tohto Ukonu posurite
prijimac laserového lu¢a PRA 35 do roviny rotujuceho la-
serového Ii6a a dvakrét stladte tlagidlo "Specialna liniova
funkcia".

7.3.3 Posun laserovej linie

Laserovu liniu mozno posunut stlacenim smerovych tla-
¢idiel dolava alebo doprava (PR 35 alebo PRA 35). Po-
drZzanim smerovych tladidiel sa zvysi rychlost a laserova
linia sa bude pohybovat kontinualne.

7.4 Praca v horizontalnej rovine
7.4.1 Postavenie

1.  Pristroj v zavislosti od vyuZzitia namontujte napr.

na stativ. Uhol sklonu dosadacej plochy smie byt

maximalne +5°.

Stlacte tlacidlo vypinaca.

3. Akonahle je dosiahnuta nivelacia, laserovy lu¢ sa
zapne a rotuje rychlostou 300 ot/min.

N

7.5 Praca vo vertikalnej polohe [

1. Na pracu vo vertikalnej polohe polozte pristroj na

kovové nozicky tak, aby ovladaci panel pristroja

smeroval nahor. Alternativne mozete rotacny laser

namontovat na zodpovedajuci stativ, nastenny dr-

Ziak, adaptér na fasady alebo na vytyCovaciu la-

viku.

Vyrovnajte vertikalnu os pristroja do Zelaného smeru.

3. Aby bolo mozné dodrzat Specifikovanu presnost,
mala by sa pozicia pristroja nastavovat na rovnej
ploche, pripadne musi byt pristroj namontovany na
stative alebo inom doplnku.

4. Stlacte tlagidlo vypinaca.
Po nivelovani pristroj spusti rezim lasera so stojacim
rotaénym luGom, ktory sa premieta kolmo nadol.
Tento premietany bod je referenénym bodom a sluzi
na nastavenie pozicie pristroja.

N

7.5.1 Manualne vyrovnanie

Stlac¢enim smerovych tlac¢idiel (nahor a nadol) na zadnej
strane pristroja PRA 35 manudlne vyrovnajte vertikalnu
rovinu.

7.5.2 Automatické vyrovnanie (Auto Alignment)

Pridrzte prijimaciu stranu pristroja PRA 35 na Zelanom
mieste vyrovnania a v smere pristroja PR 35 a stlacte
tlac¢idlo 'Automatického vyrovnania'.

Teraz sa spusti proces vyrovnania roviny lasera. Po¢as
tohto procesu znie nepretrzity akusticky signal.

Pri procese vyhladavania mézete zmenit smer stlacenim
tlac¢idla "Automatického vyrovnania'.

Na preruenie procesu vyrovnania staci dvakrat stlagit
tlacidlo.



Akonahle narazi laserovy IU¢ na prijimacie pole pristroja
PRA 35, posunie sa Iu¢ na znackovaci zarez (zakladnu
rovinu).

Po dosiahnuti tejto pozicie (ndjdeni znackovacieho za-
rezu) zaznie kratky signdl, ktory oznami ukonéenie pro-
cesu.

7.6 Praca so sklonom

UPOZORNENIE

Na dosiahnutie optimalnych vysledkov je uzito€¢né skon-
trolovat vyrovnanie pristroja PR 35. Kontrolu je najlepsie
vykonat tak, ze si zvolite 2 body vzdy po 5 m nalavo
a napravo od pristroja, ale paralelne voci osi pristroja.
Oznacdte si vy$ku nivelovanej horizontalnej roviny, potom
si oznacte vySky po nakloneni. Len ak su tieto vysky
identické na obidvoch bodoch, je pristroj optimalne vy-
rovnany.

7.6.1 Postavenie

UPOZORNENIE
Naklonenie mozno vykonat manudlne, automaticky alebo
pouzitim naklapacieho adaptéra PRA 76/78.

1. Pristroj v zavislosti od vyuZitia namontujte napr. na
stativ.

2. Pomocou zarezu na zamierenie na hlave pristroja
vyrovnajte pristroj PR 35 paralelne k naklonenej
rovine.

3. Stlacte tlagidlo vypinaca a podrzte ho stlacené as-
pon 8 sekund, az kym sa nerozsvieti oranzova LED-
dioda.

4.  Akonahle je dosiahnuta nivelacia, zapne sa laserovy
¢ a pristroj PRA 35 mozno naklopit.

7.6.2 Manualne nastavenie sklonu
Stlacte smerové tla¢idla (nahor/nadol) na dialkovom ovla-
dani pristroja PRA 35. Ak chcete menit hodnoty rychlejsie,
podrzte tlacidla so Sipkami stlacené dihsi ¢as.
LED-dioédovy indikator pristroja PRA 35 zobrazuje uhol
sklonu.

Ak pocas 3 sekund nestladite ziadne tla¢idlo, nastavi sa
v pristroji naposledy indikovany sklon.

7.6.3 Automatické nastavenie sklonu

UPOZORNENIE
Predpokladom pre automaticky sklon je prijimac lasero-
vého lu¢a PRA 35 a jeho aktivacia v rezime sklonu.

Sklorite laser tak ako je opisané v bode 7.5.2, tentoraz
v8ak pozdIz naklonenej roviny.

7.6.4 Doplnkové elektronické vyrovnanie

Po vyrovnani sklonu (spésobom uvedenym vysSie) sa
da vyrovnanie pristroja PR 35 optimalizovat pouzitim
elektronického vyrovnavania patentovaného firmou Hilti.

1. Nastavte poziciu pristroja PRA 35 oproti pristroju

PR 35, v strede na konci naklonenej roviny. Mé6-

zete ho bud drzat v pokoji alebo zafixovat pouzitim

pristroja PRA 80.

Zapnite pristroj PRA 35.

3. Aktivujte elektronické vyrovnavanie na pristroji
PR 35. Urobite to stlatenim tladidla so Sipkou
dolava.

4. Ak blikaju LED-diédy pre otras / sklon, neprijima
pristroj PRA 35 ziadny laserovy IU¢ z pristroja PR 35.

5. Ak blikaju LED-diédy pre otras / kontrolu, vyrovnajte
pristroj PR 35 proti smeru hodinovych ruciciek.

6. Akblikaju LED-diody pre sklon / kontrolu, vyrovnajte
pristroj PR 35 v smere hodinovych ruciciek.

7. Ak blikd LED-dibda pre kontrolu, je vyrovnanie
spravne.

8.  Ukoncite rezim elektronického vyrovnania stlacenim
tlac¢idla so Sipkou doprava.

b

7.6.5 Nastavenie sklonu pomocou naklapacieho
adaptéra PRA 76/78

UPOZORNENIE

Uistite sa, Zze naklapaci adaptér je namontovany sprav-
nym spésobom medzi stativom a pristrojom (pozrite si
navod na obsluhu pri pristroji).

7.7 Kontrola

Funkcia kontroly pravidelne kontroluje, ¢i sa vyrovnana
(vertikalna, horizontalna alebo naklonend) rovina nepo-
sunula (napr. pdsobenim vibracie). Ak déjde k takémuto
pripadu, nastavi sa premietana rovina naspat na nulovy
bod (t. z. na znackovaci zarez na pristroji PRA 35) (pokial
je v rdmci prijimacieho pola). Praca s kontrolnou funkciou
si vyzaduje pouzitie pristroja PRA 35. Ak je laserovy lU¢
kontrolovany, je mozné pouzit dalsi prijimac laserového
li€a na detekciu laserového luca.

1. Priprava aktivovania kontrolnej funkcie v zasade
zodpoveda postupu pri aktivacii automatického vy-
rovnania.

2. Poziciu pristroja nastavte na zelany vychodiskovy
bod 1 a zapnite ho.

3. Nastavte a zafixujte poziciu prijimaca laserového
li¢a PRA 35 na orientanom bode (bod 2) osi. Pri-
stroj (bod 1) a PRA 35 (bod 2) tvoria kotevné body
roviny. Dbajte pritom na to, aby sa znackovaci za-
rez pristroja PRA 35 nachadzal presne vo vyske,
v ktorej ma rotacny laser neskor premietat laserovi
liniu, prip. laserovy bod. Cervené pole na prijem la-
serového lu¢a na pristroji PRA 35 musi pritom byt
obratené k rotaénému laseru.

4. Uistite sa, Ze sa medzi rota¢nym laserom a prijima-
¢om laserového lu¢a PRA 35 nenachadzaju ziadne
prekazky, ktoré by monhli narusit komunikaciu. Sklo
a iné materialy prepustajlice svetlo v kazdom pri-
pade narusuju kontakt medzi obidvomi pristrojmi,
ako aj odrazy od okien.
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5. Zapnite pristroj PR 35 a PRA 35. Funkciu kontroly
aktivujete dvojitym stlacenim tlacidla 'Rezim kontro-
ly' na pristroji PRA 35.

Dalsim stlaéenim mozno zmenit smer vyhladavania,
dvojité stlacenie ukonéi rezim kontroly.

6. Systém sa teraz nachadza v rezime kontroly.
Funkcia sa indikuje v zobrazovacom poli pristroja
PRA 35.

7.V pravidelnych ¢asovych intervaloch sa automaticky
kontroluje, ¢i sa rovina lasera neposunula. Pri po-
sunuti sa rovina opat presunie na oznacenu Uroven,
ak je to mozné. Ak sa oznacend Uroven nachadza
mimo rozsahu nivelacie +5° alebo na dihsi ¢as nie
je mozny priamy viditelny kontakt medzi rotaénym
laserom a prijimacom laserového IG¢a, nasleduje
hlasenie o chybe.

7.8 Navrat do Standardného rezimu

Pre navrat do Standardného rezimu, horizontalnej prace
s rychlostou 300 ot/min, je potrebné pristroj vypnut a opat
zapnut.

7.9 Rezim spanku
V rezime spanku dokaze pristroj PR 35 Setrit elektrickd
energiu. V tomto rezime sa vypne laser, ¢im sa predizuje
Zivotnost akumulatora.

Rezim spanku aktivujete stlacenim tlaCidla pre rezim
spanku na pristroji PRA 35.

RezZim spanku deaktivujete opatovnym stlacenim tlacidla
rezimu spanku na pristroji PRA 35.

Po opatovnom aktivovani pristroja PR 35 skontrolujte
nastavenia lasera, aby bola zabezpecena presnost pri
préci.

7.10 Praca s cielovou platnickou

Cielova platnicka zvySuje viditelnost laserového Iuca.
Cielovu platni¢ku je mozné pouzit $pecidlne pri jasnom
svetle alebo tam, kde je potrebna zvysena viditelnost.
Jednoducho posuvajte ciefovu platni€ku cez projekciu
laserového luc¢a. Materidl cielovej platni¢ky zvySuje vidi-
tefnost laserového luca.

8 Udrzba a oSetrovanie

8.1 Cistenie a susenie

1. Prach zo SoSoviek sfuknite.

2.  Skla sa nedotykajte prstami.

3. Pristroj Cistite iba suchou a makkou utierkou; v
pripade potreby zvihéenou Eistym alkoholom alebo
trochou vody.

UPOZORNENIE Prili§ drsny material omietky méze
sklo poskriabat a tym ovplyvnit presnost pristroja.
UPOZORNENIE Nepouzivajte Ziadne iné kvapaliny,
ktoré mozu poskodit plastové Casti.

4. Dodrziavajte hrani¢né teploty pri skladovani vasej
vybavy, najma v zime/v lete, ak vasu vybavu odkla-
date v interiéri vozidla (-30 °C az +60 °C).

8.2 Skladovanie

Navlhnuté pristroje vybalte. Pristroje, nadobu na prena-
Sanie a prisluSenstvo vysuste (pri teplote najviac 40 °C /
104 °F) a ocistite. Vybavu zabalte, az ked je Uplne sucha.
Po dlhodobom skladovani alebo preprave vasej vybavy
vykonajte pred pouzitim kontrolné meranie.

Pred dIih$im skladovanim z pristroja prosim vyberte ba-
térie. Vytekajlce batérie mozu poskodit pristroj.
Uskladnite pristroj v suchu a v kufri Hilti.

8.3 Preprava

Na prepravu vybavenia pouzivajte prepravny kufor Hilti
alebo obal s obdobnou kvalitou.

POZOR

Pristroj vzdy odosielajte bez batérii/akumulatora.

8.4 Kalibra¢na sluzba Hilti

Pristroje odporti¢ame nechat pravidelne kontrolovat v ka-
libranom servise spolo¢nosti Hilti, aby sa mohla zaistit
ich spolahlivost podla noriem a pravnych predpisov.
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Kalibraény servis Hilti vdm je kedykolvek k dispozicii;
kalibraciu odporti¢ame nechat vykonat minimalne raz za
rok.

V ramci kalibraénych servisnych Ukonov sa potvrdi, ze
parametre kontrolovaného pristroja v der kontroly zod-
povedaju technickym Gdajom v nadvode na obsluhu.

Pri odchylkach od tdajov vyrobcu sa pouzivané meracie
pristroje opat nanovo nastavia. Po rektifikacii a kontrole
sa na pristroj upevni kalibraény $titok a vystavi sa cer-
tifikat o kalibracii, ktory pisomne potvrdzuje, Ze pristroj
pracuje v rozsahu udajov vyrobcu.

Certifikaty o kalibracii sa vzdy pozaduju od firiem, ktoré
su certifikované podla normy 1ISO 900X.

Dalsie informéacie vam radi poskytnt vo vasom najbliz§om
zastupeni spolo¢nosti Hilti.

8.4.1 Kontrola presnosti

Aby bolo mozné dodrzat technické $pecifikacie pristroja,

mal by byt pristroj pravidelne kontrolovany (minimalne

pred kazdou ddlezitou pracou alebo pred pracou velkého
rozsahu)!

8.4.1.1 Kontrola horizontalnej hlavnej a priecnej

osi

1. Postavte stativ vo vzdialenosti cca 20 m od steny
a vyrovnajte hlavu stativu v horizontdlnom smere
pomocou vodovahy.

2. Namontujte pristroj na stativ a hlavu pristroja na-
smerujte na stenu pomocou zarezu na zamierenie.

3. Pomocou prijimaca zachytte jeden bod (bod 1)
a oznadte si ho na stene.

4. Otocte pristroj okolo svojej osi v smere hodinovych
ruCiciek o 90 °. Pri tom nesmiete zmenit vysku
pristroja.

5. Pomocou prijimaca laserového lu¢a zachytte druhy
bod (bod 2) a oznacte si ho na stene.



Zopakujte kroky €. 4 a 5 eSte dvakrat a pomocou
prijimaca zachytte bod 3 a bod 4, ktoré si taktiez
oznacte na stene.

Pri starostlivom vykonani by mala byt vertikalna
vzdialenost obidvoch oznacenych bodov 1 a 3 (na
hlavnej osi) prip. bodov 2 a 4 (na prie¢nej osi) vzdy
<3 mm (na 20 m). V pripade vac¢sej odchylky odos-
lite pristroj na kalibraciu do servisného strediska
spolo¢nosti Hilti.

8.4.1.2 Kontrola vertikalnej osi @

1.

2.

Postavte pristroj vertikdlne na (podla moznosti ¢o
najrovnejsiu) podlahu, do vzdialenosti cca 20 m od
steny.

Rukovéte pristroja vyrovnajte paralelne k stene.

Zapnite pristroj a na podlahe si oznacte referenény
bod (R).

Pomocou prijimaca si na dolnom konci steny
oznacte bod (A) - zvolte strednu rychlost.
Pomocou prijimac si vo vySke cca 10 m oznacte
bod (B).

Otocte pristroj o 180° a vyrovnajte ho na referenény
bod (R) na podlahe a na dolnom ozna¢enom bode
A).

Pomocou prijimac¢a si vo vySke cca 10 m oznacte
bod (C).

UPOZORNENIE Pri starostlivom vykonani tychto
ukonov by vzdialenost medzi obidvomi bodmi (B)
a (C) oznac¢enymi vo vyske desat metrov, mala byt
mensia ako 1,5 mm (na 10 m). Pri va¢Sej odchylke:
Odoslite prosim pristroj na kalibraciu do servisného
strediska firmy Hilti.

9 Poruchy a ich odstranovanie

Porucha

Mozna pri¢ina

Odstranenie

Displej zobrazuje symbol

Je aktivované zablokovanie tlacidiel.

Deaktivujte zablokovanie tlacidiel.

Displej zobrazuje symbol

/e

Pristroj PRA 35 nie je sparovany s pri-
strojom PR 35.

Spérujte pristroje (pozrite si kapitolu
6.9)

Displej zobrazuje symbol

S

Neplatné zadanie pomocou tlacidiel;
prikaz zasadne nie je mozné vykonat.

Stlacte platné tlacidlo.

Displej zobrazuje symbol

AN

Prikaz je mozné vykonat, pristroj véak
nereaguje.

Zapnite vSetky pristroje a dajte ich do
dostato¢nej vysielacej vzdialenosti.
Uistite sa, ze medzi pristrojmi sa ne-
nachadzaju ziadne prekazky. Dodr-
Ziavajte prosim maximalny vysielaci
dosah. Na dobré prepojenie umiest-
nite pristroj PR 35 = 10 cm (4 palce)
od podlahy.

Displej zobrazuje symbol

Sleep

Pristroj je v rezime spanku (pristroj
zostane v rezime spanku max. 4 ho-
diny).

Aktivujte pristroj stlacenim tlacidla
funkcie spanku - ,Sleep”. Po aktivo-
vani aktivujte aj nastavenia pristroja.

Displej zobrazuje symbol

A,

\

Porucha.

Vyhladajte servisné stredisko firmy
Hilti.
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10 Likvidacia
VYSTRAHA

Pri nevhodnej likvidacii vybavenia méze dojst k nasledujucim efektom:
Pri spalovani plastovych dielov vznikaju jedovaté plyny, ktoré mézu ohrozovat zdravie.
Ak sa akumulatory poskodia alebo silne zohreju, mézu explodovat a pritom spdsobit otravy, popaleniny, poleptanie

alebo mozu znecistit Zivotné prostredie.

Pri nedbalej likvidacii umoziujete zneuzitie vybavenia nepovolanymi osobami. Pritom méze dojst k tazkému poraneniu

tretich os6b, ako aj k znecisteniu Zivotného prostredia.

€3

Pristroje Hilti su z velkej Casti vyrobené z recyklovatelnych materidlov. Predpokladom pre recyklaciu je spravne
oddelenie materialov. Spolo¢nost Hilti je uz v mnohych krajinach zariadena na prijem vasho starého pristroja na
recyklaciu. Informujte sa v zakaznickom servise Hilti alebo u vasho predajcu.

Iba pre krajiny EU

Elektrické zariadenia neodhadzujte do domového odpadu!

V sulade s eurépskou smernicou o opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeniach v zneni
narodnych predpisov sa opotrebované elektrické naradie, pristroje a zariadenia musia podrobit separo-

vaniu a ekologickej recyklacii.

Akumulatory zlikvidujte podla narodnych predpisov

11 Zaruka vyrobcu na pristroje

Hilti ru¢i, Zze dodany vyrobok je bezchybny z hladiska
pouzitého materialu a technologického postupu vyroby.
Tato zaruka plati iba za predpokladu, Ze vyrobok sa
spravne pouziva a obsluhuje, oSetruje a Cisti v sulade
s navodom na pouzivanie Hilti a Ze je zaru¢ena technicka
jednotnost, t. j. Ze s vyrobkom sa pouziva iba originalny
spotrebny materidl, prisluSenstvo a ndhradné diely Hilti.

Téato zaruka zahffia bezplatni opravu alebo bezplatnu
vymenu chybnych &asti po€as celej zivotnosti vyrobku.
Casti, podliehajlice normalnemu opotrebovaniu, do tejto
zaruky nespadaju.

Uplatnovanie d'alSich narokov je vylucené, pokial ta-
kéto vylucenie nie je v rozpore s narodnymi predpismi.
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Hilti neruci najma za priame alebo nepriame poruchy
alebo z nich vyplyvajuce nasledné skody, straty alebo
naklady v suvislosti s pouzivanim alebo z dovodov
nemoznosti pouzivania vyrobku na akykol'vek ucel.
Implicitné zaruky predajnosti alebo vhodnosti pouzi-
tia na konkrétny ucel su vylicené.

Vyrobok alebo jeho ¢asti po zisteni poruchy neodkladne
odoslite na opravu alebo vymenu prislusnej obchodnej
organizacii Hilti.

Zaruka zahfna vSetky zaruéné zavézky zo strany spo-
lo¢nosti Hilti a nahradza vSetky predchadzajuce alebo
sucasné vyhlasenia, pisomné alebo Ustne dohovory, ty-
kajuce sa zaruky.



12 Vyhlasenie o zhode ES (original)

Oznacenie: Rotac¢ny laser

Typové oznacenie: PR 35
Generéacia: 01
Rok vyroby: 2010

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento vyrobok
je v sulade s nasledujucimi smernicami a normami:
2011/65/EU, 2006/95/EG, 2004/108/EG, 1999/5/ES,
EN ISO 12100, EN 300 440-1 V1.5.1, EN 300 440-2
V1.3.1, EN 301 489-1 V1.8.1, EN 301 489-17 V1.3.2.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Jy Cm,g

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

01/2012

ik, flor

Matthias Gillner
Executive Vice President

Business Area Electric

Tools & Accessories
01/2012

Technicka dokumentacia u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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ORIGINALNE UPUTE ZA UPORABU

Rotacijski laser PR 35

Prije stavljanja u pogon obvezatno proditajte
uputu za uporabu.

Ovu uputu za uporabu uvijek ¢uvajte uz ure-
daj.

Uredaj prosljedujte drugim osobama samo
zajedno s uputom za uporabu.

Kazalo Stranica
1 Opce upute 123
2 Opis 123
3 Pribor 125
4 Tehnicki podatci 126
5 Sigurnosne napomene 127
6 Prije stavljanja u pogon 128
7 PosluZivanje 130
8 CiSéenje i odrzavanje 133
9 Trazenje kvara 134

10 Zbrinjavanje otpada 134
11 Jamstvo proizvodaca za uredaje 135
12 EZ izjava o sukladnosti (original) 135

H Brojevi se odnose na odgovarajuée slike. Slike za
tumacenje teksta nalaze se na unutrasnjim, presavijenim
omotnim stranicama. Kod prou€avanja upute uvijek ih
drzite otvorene.

U tekstu ove upute za uporabu, rije¢ "uredaj" ili "ro-
tacijski laser" uvijek oznacava PR 35. »Daljinski upra-
vlja¢/prijamnik laserskog snopa« uvijek oznac¢ava uredaj
PRA 35.

Rotacijski laser H

% Laserski snop (u ravnini rotacije)
Rotacijska glava

Rukohvat

(4) Upravljacko polie

(5) Akumulatorski paket

Pretinac za akumulatorski paket
(7) Postolje s navojem 5/8"

(8) LED-dioda za prikaz stanja baterije
(9) Blokada

d0) Uti¢nica za punjenje
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Upravljaéko polje rotacijskog lasera A

(1) Tipka za ukljugivanje/ iskljugivanje
(2 LED dioda za automatsko niveliranje
(3) Tipke za podesavanje smjera

(4) LED dioda deaktiviranja uslijed $oka
(5) LED dioda nagina za nadzor

(6) LED dioda za prikaz nagiba

(@) Tipka za linijsku funkciju

(8) Tipka za brzinu rotacije
(9) Prikaz stanja baterija

Upraviljacko polje PRA 35 (strana prijamnika spri-
jeda) H

@ Tipka za uklju¢ivanje/ isklju¢ivanje

(2) Specijalna linijska funkcija (dvostruki klik)

(3) Tipka za izbor jedinice

(4) Tipka za glasnodu

(5) Tipka automatsko usmjeravanje (dvostruki klik)
(6) Taster nagina za nadzor (dvostruki klik)

() Prijamno polje

(8) Oznacni urez

(9) Zaslon

Upravljacko polje PRA 35 (strana daljinskog upra-
vljaéa straga)

% Tipka za stavljanje u stanje mirovanja (Sleep)
Tipka za brzinu rotacije

(3) Tipka za linijsku funkciju

(4) Tipke za podesavanje smjera (gore/dolje)

(5) Tipke za podesavanje smjera (lijevo / desno)
(6) Blokada tipki (dvostruki klik)

Zaslon PRA35 B

@ Indikator poloZaja prijamnika relativno prema visini
ravnine laserskog snopa

(2) Prikaz stanja baterija

(3) Indikator jagine zvuka

(4) Prikaz zakljuéavanja tipaka

(5) Indikator razmaka prijamnika prema ravnini laser-
skog snopa



1 Opée upute

1.1 Pokazatelji opasnosti i njihovo znacenje

OPASNOST
Znadi neposrednu opasnu situaciju, koja moze uzrokovati
tjelesne ozljede ili smrt.

UPOZORENJE
Ova rije¢ skre¢e pozornost na moguéu opasnu situaciju
koja moze uzrokovati tesku tjelesnu ozljedu ili smrt.

OPREZ

Ova rije¢ skre¢e pozornost na mogucu opasnu situaciju
koja moze uzrokovati laganu tjelesnu ozljedu ili materi-
jalnu Stetu.

NAPOMENA

Ova rije¢ skreée pozornost na napomene o primjeni i
druge korisne informacije.

1.2 Objasnjenje piktograma i ostali naputci

Oznacna plocica

=IL=T"1 PR3501

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

Made in Germany

Power:
7.2V=nom./ é é 2 C A U T I O N
650mA LASER RADIATION - DO NOT

N2 STARE INTO BEAM

77N 620-6900m /Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

c € @ EN 60825-1:2008
RA®

319686

PR 35

Po = prosje¢na snaga zracenja pulsirajueg lasera, valna
duzina lasera 620-690nm, modulacijska frekvencija
1MHz, ciklus pulsiranja 50%, promjer laserskih zraka u
snopovima 5 mm na penta prizmi, brzina rotacije 300

okr/min. Pod gore navedenim uvjetima je prosje¢na
izlazna snaga <4.85 mW.

Mjesto identifikacijskih detalja na uredaju

Oznaka tipa i serije navedeni su na ozna¢noj plocici Vaseg
uredaja. Unesite ove podatke u Vasu uputu za uporabu i
pozivajte se na njih kod obra¢anja naSem zastupnistvu ili

Simboli
AN\

Prije uporabe Upozorenje Upozorenje Upozorenje ;
procitajte na opcu na na opasni servisu.
uputu za opasnost nagrizajuce elektricni
uporabu materijale napon Tip:
é (éD9 | :\ Generacija: 01
y
. . Serijski broj.:
Samo za Predaja Ne gledajte u
uporabu u otpadaka na laserski snop
prostorijama ponovnu
preradu

2.1 Uporaba u skladu s odredbama

Uredaj je namijenjen za izracun, prijenos i provjeru vodoravno rasporedenih visina, vertikalnih i nagnutih ravnina i
pravih kutova. Primjeri za primjene su prijenos metarskih i visinskih pukotina, utvrdivanje pravih kutova na zidovima,
vertikalno usmjeravanje na referentne tocke ili izraCunavanje nagnutih povrsina.

Koristenje vidljivo oStec¢enih uredaja / mreznih dijelova nije dopusteno. Rad u nacinu "Punjenje tijekom rada" nije
dopusten za primjene na otvorenom prostoru i u viaznoj okolini.

Kako biste izbjegli opasnost od ozljeda, rabite samo originalni Hiltijev pribor i alate.

Slijedite podatke o radu, ¢i§éenju i odrzavanju u uputi za uporabu.
Vodite raéuna o utjecajima u okruzenju. Uredaj ne upotrebljavajte tamo gdje postoji opasnost od pozara ili eksplozije.
Manipulacije ili preinake na uredaju nisu dozvoljene.

2.2 Rotacijski laser PR 35

PR 35 je rotacijski laser s rotirajuéim, vidljivim laserskim snopom i referentnim snopom pomi¢nim za 90°. PR 35 se
moze koristiti za vertikalna i horizontalna mjerenja te za mjerenje nagiba.
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2.3 Znacajke

Ovim uredajem se brzo i s visokom precizno$¢u moze nivelirati svaka razina.

Niveliranje se vrsi automatski nakon ukljuc¢ivanja uredaja. Laserski snop se ukljuCuje tek kada je postignuta specificirana
preciznost.

LED-diode prikazuju pojedina¢no radno stanje.

Uredaj radi s punjivim akumulatorskim paketima Li-ion, koji se mogu puniti ¢ak i tijekom rada.

2.4 Moguénost kombiniranja s daljinskim upravljacem/prijamnikom laserskog snopa PRA 35

PRA 35 je daljinski upravljac¢ i prijamnik laserskog snopa ujedno. Njime je moguée jednostavno upravljanje rotacijskim
laserom PR 35 na vece udaljenosti. Osim toga PRA 35 sluzi i kao prijamnik laserskog snopa, te se stoga moze koristiti
i za prikaz laserskog snopa na velike udaljenosti.

2.5 Digitalno mjerenje razmaka

PRA 35 digitalno prikazuje razmak izmedu ravnine laserskog snopa i oznaénog ureza PRA 35. Time se moZe u samo
jednom radnom koraku milimetarskom precizno$cu utvrditi gdje se to€no nalazite.

2.6 Brzina rotacije / linijska funkcija

Postoje 3 razli¢ite brzine rotacija (300, 600, 1500 okr/min). Postoji mogué¢nost mijenjanja izmedu pojedinih funkcija,
kao na primjer izmedu rotacijske i linijske funkcije. To je moguce s rotacijskim laserom PR 35 ali i s PRA 35.

Linijska funkcija omogucuje bolju vidljivost laserskog snopa i ograni¢avanije laserskog snopa na odredeno podrucje
rada.

2.7 Automatsko usmjeravanje i nadzor

S PR 35 i PRA 35 jedna osoba moZe automatski na jednu preciznu to¢ku usmijeriti ravninu laserskog snopa. Usmjerenu
ravninu laserskog snopa moze po potrebi i dodatno automatski i u redovitim intervalima provjeravati i funkcija nadzora
pomoc¢u PRA 35, kako bi se sprijecila eventualna pomicanja (npr. temperaturnim oscilacijama, vjetrom ili tre¢im
utjecajima).

2.8 Digitalni prikaz nagiba s patentiranim elektronskim usmjeravanjem osi

Digitalni prikaz nagiba moze prikazati nagib do 15%. Na taj se na¢in mogu kreirati i provjeravati nagibi bez kalkulacija.
S usmijeravanjem osi se moze optimizirati to€nost nagiba.

2.9 Funkcija upozorenja na Sok

Ako uredaj tijekom rada izade iz razine (treSenje / udar), preklapa se na upozorni nacin; trepere sve LED diode, laser
se iskljucuje (glava viSe ne rotira).

2.10 Automatsko iskljucivanje

Ako je uredaj postavljen izvan podru¢ja samoniveliranja ili mehanicki blokiran, laser se ne uklju¢uje a LED-diode
trepere.

Nakon ukljucivanja uredaja aktivira se funkcija upozorenja na $ok tek 1 minutu nakon provedenog niveliranja. Ako se
unutar ove minute pritisne tipka, ponovno zapoginje ta 1 minuta.

2.11 Sadrzaj isporuke

Rotacijski laser PR 35

Daljinski upravlja¢/ prijamnik laserskog snopa
Drzag¢ prijamnika

Uputa za uporabu PR 35

Cilina plo¢a

Certifikat proizvodaca

PRA 84 akumulatorski paket Li-ion

PRA 85 Mrezni dio

Kov¢eg Hilti

- a4 a4 a4 4 A A g
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2.12 Indikatori radnog stanja

Prikazuju se slijedeéi indikatori radnog stanja: LED dioda za automatsko niveliranje, LED dioda stanja baterija, LED
dioda upozorenja na Sok i LED dioda nagiba.

2.13 LED prikaz

LED dioda automatskog niveliranja
(zelena)

Zelena LED dioda treperi.

Uredaj se nalazi u fazi niveliranja.

Zelena LED dioda konstantno
svijetli.

Uredaj je niveliran / propisno u radu.

LED dioda upozorenja na $ok (naran-
Casta)

Narancasta LED-dioda kon-
stantno svijetli.

Upozorenje na $ok je deaktivirano.

LED dioda za nadzor (naran¢asta)

Narancasta LED dioda svijetli.

Uredaj je u nacinu za nadzor.

LED dioda za prikaz nagiba (naranc¢a-
sta)

Narancasta LED dioda tre-
peri.

Usmjeravanje nagnutih ravnina.

Narancasta LED-dioda kon-
stantno svijetli.

Nacin za nagib je aktiviran.

Vise LED dioda

2 LED diode trepere u naran-
Gastoj boji.

Uredaj u naginu 'usmjeravanje osi' (na-
gib).

Sve LED diode

Sve LED diode trepere

Uredaj je udaren, izgubio je niveliranje ili
ima neku drugu pogresku.

2.14 Stanje napunjenosti Li-lon akumulatorskih paketa tijekom rada

LED trajno svjetlo LED treptajuce Stanje napunjenosti C
LED 1,2,3,4 - C=z75%

LED 1,2,3 - 50% =C<75%

LED 1,2 - 25 % =C <50 %

LED 1 - 10%=C<25%

- LED 1 C<10%

2.15 Stanje napunjenosti Li-lon akumulatorskih paketa tijekom postupka punjenja u uredaju

LED trajno svjetlo LED treptajuce Stanje napunjenosti C
LED 1,2, 3, 4 - C =100 %

LED1,2,3 LED 4 C z75%

LED 1,2 LED 3 50 % = C <75%

LED 1 LED 2 25 % = C <50%

- LED 1 C<25%

2.16 Stanje napunjenosti Li-lon akumulatorskih paketa tijekom postupka punjenja izvan uredaja

Ako LED-dioda konstantno svijetli, akumulatorski paket se puni.
Ako LED-dioda ne svijetli, akumulatorski paket je napunjen u cijelosti.

Oznaka

Opis

Daljinski upravlja¢/ prijamnik laserskog snopa

PRA 35

Prijamnik laserskog snopa

PRA 38, PRA 30/31

Cilina plo¢a

PRA 50/51

Zidni drza¢

PRA 70/71
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Oznaka Opis
Mjera¢ nagiba PRA 52
Adapter za nagib PRA 78
Utika¢ za uti¢nicu za dodatnu opremu u vozilu (upa- PRA 86
liad)

Uredaj za prijenos visina PRA 81
Mrezni dio PRA 85
Akumulatorski paket PRA 84
Vertikalni kut PRA 770
Nosa¢ prijamnika za pri¢vr§éenje na skele u gradevin-  PRA 751
skim iskopima

Nosac¢ za pri¢vrcenje na skele u gradevinskim isko- PRA 750
pima

Adapter za fasadu PRA 760

Razli¢iti stativi

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskopske ploce

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Tehnicki podatci

Tehni¢ke izmjene pridrzane!

PR 35
Domet prijema (radijus) PR 35

S PRA 35 tipi¢no: 2...300 m (6...900 ft)

Domet daljinskog upravlja¢a (radijus)

S PRA 35 tipi¢no: 0...200 m (0...660 ft)

Tocnost Na temperaturi od 25°C, na 10 m horizontalne udalje-
nosti 0,75 mm (77° F, /32" na 32 ft)
Ciljni snop Neprekinuto, pravokutno na razinu rotacije

Klasa lasera PR 35

Klasa 2 (class Il), 620-690 nm / Po < 4,85
mW, = 300 okr/nm (EN 60825-1:2008 /
IEC 825 - 1:2008); class Il (CFR 21 § 1040
(FDA)

Brzine rotacije

300, 600, 1500 okr/min

Podrucje nagiba

jedna os, -15% / +8,6% (-8,6° / +57)

Podrucje samoniveliranja

£5°

Opskrba energijom

7,2V/ 4,5 Ah akumulatorski paket Li-ion

Radni vijek akumulatorskog paketa

Temperatura +20 °C (+68°F), Akumulatorski paket Li-
ion: 230 h

Radna temperatura

-20...+50 °C (-4 °F do 122 °F)

Temperatura skladistenja (suho)

-25...+60 °C (-13 °F do 140 °F)

Klasa zastite

IP 56 (sukladno IEC 60529) (ne u nacinu "Punjenje tije-
kom rada")

Navoj stativa

%" X 11

Masa (ukljuéujuci PRA 84)

2,4 kg (5.3 Ibs)

Dimenzije (D x S x V)

252 mm X252 mm X209 mm (10" x 10 " x 8 ")

PRA 84 akumulatorski paket Li-ion

Nazivni napon (normalni nacin) 72V
Maksimalni napon (u radu ili kod punjenja tijekom rada) 13V
Nazivna struja 160 mA
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Vrijeme punjenja

2 h / +32 °C / Akumulatorski paket 80% napunjen

Radna temperatura

-20...+50 °C (-4 °F do 122 °F)

Temperatura skladistenja (suho)

-25...+60 °C (-13 °F do 140 °F)

Temperatura punjenja (i kod punjenja u radu)

+0...+40 °C (32° do +104°F)

Tezina

0,3 kg (0.67 Ibs)

Dimenzije (D x S x V)

160 MM X45mm X36 mm (6.3"x1.8"x1.4")

PRA 85 Mrezni dio

Napajanje strujom 115..230 V
Frekvencija mreze 47...63 Hz
Dimenzionirana snaga 40 W
Dimenzionirani napon 12V

Radna temperatura

+0...+40 °C (32 °F do +104 °F)

Temperatura skladistenja (suho)

-25...+60 °C (-13 °F do 140 °F)

Tezina

0,23 kg (0.51 Ibs)

Dimenzije (D x S x V)

110 mMm X 50 mm X 32 mm (4.3"x2"x1.3")

5 Sigurnosne napomene

5.1 Osnovne sigurnosne hapomene

Osim sigurnosno-tehnickih uputa u pojedinim pogla-
vljima ove upute za rad, valja uvijek strogo slijediti
sljedece odredbe.

5.2 Opce sigurnosne mjere

a) Ne onesposobljavajte sigurnosne uredaje i ne
uklanjajte znakove uputa i upozorenja.

b) Djecu drzite dalje od laserskih uredaja.

c) Kod nestruénog pri¢vrscivanja uredaja moze doc¢i do
laserskog zragenja koje prekoraduje razred 2. Po-
pravak uredaja prepustite samo servisnim radio-
nicama Hilti.

d) Vodite racuna o utjecajima okoline. Uredaj ne
upotrebljavajte tamo gdje postoji opasnost od
pozara ili eksplozije.

e) (Naputak prema FCC §15.21): Promjene ili modifika-
cije, koje nije izriGito dozvolio Hilti, mogu ograniciti
pravo korisnika na stavljanje uredaja u pogon.

5.3 Struéno opremanje radnih mjesta

a) Osigurajte mjesto mjerenja i pri postavljanju ure-
daja pazite da zraka ne bude usmjerena prema
drugoj osobi ili prema vama.

b) Kod radova na ljestvama ne zauzimajte nenor-
malan polozaj tijela. Zauzmite siguran i stabilan
polozaj tijela i u svakom trenutku odrzavajte rav-
notezu.

c) Mijerenje kroz staklene povrsine ili druge objekte
moze dati nepravilne rezultate mjerenja.

d) Pazite na to da uredaj bude postavljen na ravnoj
stabilnoj podlozi (bez vibracija!).

€) Uredaj upotrebljavajte samo unutar definiranih
granica uporabe.

f) Provjerite da vaS§ PR 35 odgovara samo vaSem
PRA 35 a ne i drugim PRA 35 uredajima, koji se
koriste na gradilistima.

5.3.1 Elektromagnetska podnosljivost

lako uredaj ispunjava stroge zahtjeve doti¢nih smjernica,
Hilti ne moze iskljuciti moguénost da uredaj bude ometan
jakim zra¢enjem $to moZze dovesti do neispravnog rada. U
tom slu€aju i u slu¢aju drugih nesigurnosti treba provesti
kontrolna mjerenja. Hilti isto tako ne moze iskljuditi da
nece do¢i do ometanja drugih uredaja (npr. navigacijskih
uredaja u zrakoplovima).

5.3.2 Klasifikacija lasera za uredaje klase lasera/
class Il

Uredaj odgovara klasi lasera 2 prema IEC825-1:2008 /
EN60825-1:2008 i klasi Il prema CFR 21 § 1040 (FDA).
Ovi uredaji se smiju upotrebljavati bez dodatnih zastitnih
mijera. Oko se pri nehoti€nom, kratkotrajnom pogledu u
laserski snop stiti refleksnim zatvaranjem o¢nog kapka.
Na ovo refleksno zatvaranje o€nog kapka mogu medutim
utjecati lijekovi, alkohol ili droge. Unato¢ tome kao i kod
sunca ne bi trebalo gledati neposredno u izvor svjetlosti.
Laserski snop ne usmjeravajte prema osobama.

5.4 Opce sigurnosne mjere

a) Uredaj provjerite prije uporabe. Ako je uredaj
ostecéen, odnesite ga na popravak u servis Hilti.
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b) Nakon pada ili drugih mehanickih utjecaja morate
provijeriti preciznost uredaja.

c) Ako uredaj iz velike hladnoée prenosite u toplije
okruzenje ili obratno, trebali biste pustiti da se
prije uporabe aklimatizira.

d) Pri uporabi s adapterima provjerite, da je uredaj
évrsto priévrséen vijcima.

e) Kako biste izbjegli nepravilna mjerenja, izlazni
prozor laserskog snopa morate drzati ¢istim.

f) lako je uredaj projektiran za teSke uvjete upo-
rabe na gradiliSstima, trebali biste njime brizljivo
rukovati kao i s drugim optickim i elektri¢nim ure-
dajima (dalekozor, naocale, fotografski uredaj).

g) lako je uredaj zasti¢en protiv prodiranja vlage,
trebali biste ga obrisati prije spremanja u trans-
portnu kutiju.

h) Prije vaznih mjerenja provjerite uredaj.

i) Preciznost provjerite viSe puta tijekom primjene.

))  Mreznidio upotrebljavajte samo na strujnoj mrezi.

k) Pobrinite se da uredaj i mrezni dio ne stvaraju
prepreku koja bi mogla dovesti do opasnosti od
prevrtanja ili ozljedivanja.

)  Pobrinite se za dobru rasvjetu na podruéju rada.

m) Redovito provjeravajte produzne kabele i zamije-
nite ih ako su osteceni. Ukoliko se pri radu osteti
mrezni dio ili produzni kabel, ne dodirujte oste-
¢eni mrezni dio. lzvucite mrezni utika¢ iz utic-
nice. Osteceni priklju¢ni i produzni kabeli predsta-
vljaju opasnost od elektri¢nog udara.

n) lzbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povrSinama
kao S§to su cijevi, radijatori, Stednjaci i hladnjaci.
Postoji poveé¢ana opasnost od elektricnog udara ako
je vase tijelo uzemljeno.

o) Prikljuéni kabel zastitite od vrucine, ulja i ostrih
bridova.

p) Sa mreznim dijelom ne radite ako je zaprljan ili
mokar. Prasina ili vlaga koja se nakuplja na povr-
Sini mreznih dijelova naroéito provodljivih mate-
rijala mogu pod nepovoljnim uvjetima dovesti do

elektricnog udara. Stoga pri ¢eSc¢oj obradi pro-

vodljivih materijala odnesite zaprljane strojeve u

redovitim razmacima na provjeru u Hiltijev servis.
q) Izbjegavajte dodirivanje kontakta.

5.4.1 Brizljivo rukovanje akumulatorskim uredajima
i njihova uporaba

a) Prije umetanja akumulatorskog paketa provjerite
je li uredaj iskljuéen. Upotrebljavajte samo Hilti aku-
mulatorske pakete dozvoljene za Va$ uredaj.

b) Akumulatorske pakete drzite dalje od visokih tem-
peratura i vatre. Postoji opasnost od eksplozije.

c) Akumulatorski paketi se ne smiju rastavljati, gnje-
¢iti, zagrijavati iznad 75°C ili spaljivati. U suprot-
nom sluc¢aju postoji opasnost od pozara, eksplozije i
nagrizanja.

d) Izbjegavajte prodiranje vlage.Viaga koja je prodrla
moze uzrokovati kratki spoj ili kemijsku reakciju te
imati za posljedicu opekline ili pozar.

e) Upotrebljavajte samo akumulatorske pakete koji
su dozvoljeni za doti¢ni uredaj. Kod uporabe dru-
gih akumulatorskih paketa ili uporabe akumulatorskih
paketa u druge svrhe postoji opasnost od pozara i
eksplozije.

f) Postujte posebne smjernice za transport, skladi-
Stenje i rad Li-lon akumulatorskih paketa.

g) lzbjegavajte kratki spoj na akumulatorskom pa-
ketu.Prije umetanja akumulatorskog paketa u uredaj
provijerite jesu li kontakti akumulatorskog paketa i u
uredaju bez stranih tijela. Ako se kontakti akumu-
latorskog paketa kratko spoje, postoji opasnost od
pozara, eksplozije i nagrizanja.

h) Ne smiju se puniti niti upotrebljavati akumula-
torski paketi (primjerice akumulatorski paketi s
napuklinama, polomljenim dijelovima, savinutim,
izbijenim i/ili izvu¢enim kontaktima).

i) Zarad uredaja i punjenje akumulatorskog paketa
koristite samo mrezni dio PRA 85 ili utikac¢ za utic-
nicu za dodatnu opremu u vozilu (upalja¢) PRA 86.
Inace postoji opasnost da se uredaj osteti.

6 Prije stavljanja u pogon

NAPOMENA
PR 35 smije raditi samo s Hiltijevim PRA 84 akumulator-
skim paketom.

6.1 Punjenje akumulatorskog paketa

& A AN AN

OPASNOST

Upotrebljavajte samo predvidene Hilti akumulatorske
pakete, utikac za uti¢nicu za dodatnu opremu u vozilu
(upaljac) i Hilti mrezne dijelove navedene u poglaviju
"Pribor".
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6.1.1 Prvo punjenje novih akumulatorskih paketa

Akumulatorske pakete u potpunosti napunite prije prvog
stavljanja u pogon.

NAPOMENA

Pritom pazite na sigurno stanje sustava koji treba napu-
niti.

6.1.2 Punjenje koriStenog akumulatorskog paketa

Prije nego akumulatorski paket umetnete u uredaj, sa si-
gurno$cu utvrdite da su vanjske povrsine akumulatorskih
paketa Ciste i suhe.

Li-lon akumulatorski paketi su svakodobno spremni za
uporabu, ¢ak i u djelomi¢no napunjenom stanju. Napre-



dak punjenja se prilikom punjenja na uredaju prikazuje
putem LED dioda.

6.2 Opcije za punjenje akumulatorskog paketa

OPASNOST
Mrezni dio PRA 85 se smije koristiti samo unutar
zgrada. Izbjegavajte prodiranje tekucine.

6.2.1 Punjenje akumulatorskog paketa u
uredaju @

NAPOMENA

Pazite na to da temperature kod punjenja odgovaraju
preporu¢enim temperaturama punjenja (0 do 40°C/ 32
do 104°F).

1. Umetnite akumulatorski paket u pretinac za baterije.
Okrenite zatvara¢ tako da je uti¢nica za punjenje na
akumulatorskom paketu vidljiva.

3. Utika¢ mreznog dijela ili utika¢ za uti¢nicu za do-
datnu opremu u vozilu (upaljac) utaknite u akumula-
torski paket.

4. Tijekom procesa punjenja se stanje napunjenosti
prikazuje pomocu prikaza akumulatorskog paketa
na uredaju (uredaj mora biti ukljucen).

6.2.2 Punjenje akumulatorskih paketa izvan
uredaja B
NAPOMENA
Pazite na to da temperatura kod punjenja odgovara tem-
peraturama punjenja (0 do 40°C/ 32 do 104°F).

1. lzvucite akumulatorski paket iz uredaja te utaknite
utika¢ mreznog dijela ili utika¢ za uti¢nicu za dodatnu
opremu u vozilu (upaljac).

2. Tijekom procesa punjenja crvena LED-dioda na aku-
mulatorskom paketu svijetli.

6.2.3 Punjenje akumulatorskog paketa tijekom

rada H
OPREZ
Izbjegavajte prodiranje vlage.Vlaga koja je prodrla
moze uzrokovati kratki spoj ili kemijsku reakciju te imati
za posljedicu opekline ili pozar.

1. Okrenite zatvara¢ tako da je uti¢nica za punjenje na
akumulatorskom paketu vidljiva.

2. Utika¢ mreznog dijela utaknite u akumulatorski pa-
ket.

3. Uredaj radi tijekom procesa punjenja.

4. Tijekom procesa punjenja se stanje napunjenosti
prikazuje putem LED-dioda na uredaju.

6.3 Savjesno postupanje s akumulatorima

Akumulatorski paket ¢uvajte na hladnom i suhom mije-
stu. Akumulatorski paket nikada nemojte drzati na suncu,

radijatorima ili iza ostakljenih prozora. Na kraju njihovog
vijeka trajanja akumulatori se moraju zbrinuti na odlagali-
Stu otpada prema propisima o zastiti okolisa.

6.4 Umetanje akumulatorskog paketa @

OPREZ

Prije umetanja akumulatorskog paketa u uredaj pro-
vjerite jesu li kontakti akumulatorskog paketa i kon-
takti u uredaju bez stranih tijela.

1. Gurnite akumulatorski paket u uredaj.
2. Okrenite blokadu za dva utora u smjeru kazaljke na
satu, sve dok se ne pojavi simbol blokade.

6.5 Vadenje akumulatorskog paketa El

1. Okrenite blokadu za dva utora u suprotnom smijeru
kazaljke na satu, sve dok se ne pojavi simbol za
deblokadu.

2. lzvucite akumulatorski paket iz uredaja.

6.6 Ukljucivanje uredaja

Pritisnite tipku za "uklju¢ivanje/iskljucivanje".
NAPOMENA

Nakon ukljué¢ivanja uredaj pokre¢e automatsko niveliranje
(maks. 40 sati). Kod potpunog niveliranja se laserski snop
ukljuéuje u rotacijski i normalni smjer. Kod horizontalnog
usmijeravanja se rotacijska glava automatski okre¢e sa
srednjom brzinom, a kod vertikalnog usmjeravanja se
referentna tocka projicira prema dolje.

6.7 LED prikaz
vidi poglavlje 2 Opis

6.8 Umetanje baterija u PRA 35 fli

OPREZ
U uredaj ne ulazite oStec¢ene baterije.

OPASNOST
Ne mijeSajte stare i nove baterije. Ne upotrebljavajte
baterije razli¢itin proizvodac¢a ili razli¢itih tipova.

NAPOMENA
PRA 35 smije raditi samo s baterijama koje su proizve-
dene prema medunarodnim standardima.

6.9 Uparivanje

NAPOMENA

Rotacijski laser PR 35 i daljinski upravlja¢/ prijamnik laser-
skog snopa PRA 35 u isporu¢enom stanju nisu upareni,
a bez uparivanja nisu spremni za rad.

Za koristenje rotacijskog lasera PR 35 s PRA 35, morate
ih podesiti jedan s drugim odn. upariti. Uparivanje uredaja
utje€e na to da se rotacijski laser i daljinsko upravlja¢ PRA
35 jedan drugome jasno dodijele. Rotacijski laser PR 35
tako prima samo signale sa uparenog PRA 35. Upari-
vanje omogucuje rad u blizini drugih rotacijskih lasera
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bez opasnosti, da ¢e se zbog drugih lasera promijeniti
postavke.

1. Na rotacijskom laseru PR 35 i na PRA 35 istovre-
meno pritisnite na tipku za ukljucivanje/ isklju€ivanje
i drzite je pritisnutu najmanje 3 sekunde.
Uspjes$no uparivanje se javlja éujnim zvuénim sig-
nalom na PRA 35 i treperenjem svih LED dioda na
rotacijskom laseru PR 35.

2. Uparene uredaje iskljucite i ponovno ih ukljucite.
Na displeju se sada pojavljuje simbol upareno (vidi
poglavlje trazenje pogresaka).

7 Posluzivanje

7.1 Ukljuéivanje uredaja
Pritisnite tipku za "uklju¢ivanje/iskljuc¢ivanje".

4 NAPOMENA

Uredaj nakon uklju€ivanja zapo¢inje s automatskim nive-
liranjem.

7.2 Rad s PRA 35

PRA 35 je prijamnik laserskog snopa (prednja strana) te
istovremeno i daljinski upravlja¢ (straznja strana). Daljin-
ski upravlja¢ olak$ava rad s rotacijskim laserom te je
potreban za koristenje nekih funkcija uredaja. Prijamnik
najbolje radi na 600 okr/min i ne bi se trebao koristiti na
1500 okr/min
7.2.1 Rad s laserskim prijamnikom kao rucni uredaj
1. Pritisnite tipku za ukljucivanje/ iskljucivanje.
Drzite PRA 35 direktno u rotiraju¢u ravninu laserskog
snopa.
Laserski snop se prikazuje opti¢kim i akusti¢nim
signalom.

7.2.2 Rad s PRA 35 u drzacu prijamnika PRA 80

Otvorite zatvara¢ na PRA 80.

Umetnite PRA 35 u drza¢ prijamnika PRA 80.

Zatvorite zatvara¢ na PRA 80.

Prijamnik laserskog snopa ukljucite tipkom za uklju-

Givanje/ iskljucivanje.

Otvorite okretnu rucicu.

6. Sigurno priévrstite drza¢ za prijamnik PRA 80 na
teleskopsku Sipku ili Sipku za niveliranje zatvaranjem
okretne rucice.

7. Drzite PRA 35 s prozorci¢em za kontrolu direktno u

rotiraju¢u ravninu laserskog snopa.

Laserski snop se prikazuje optickim i akusti¢nim

signalom.

Rl
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7.2.3 Rad s uredajem za prijenos visine PRA 81
Otvorite zatvara¢ otvora na PRA 81.

Umetnite PRA 35 u uredaj za prijenos visine PRA 81.
Zatvorite zatvara¢ otvora na PRA 81.

Ukljucite PRA 35 tipkom za ukljucivanje/ iskljuciva-
nje.

Eall
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5. Drzite PRA 35 s prozorc¢iéem za kontrolu direktno u
rotiraju¢u ravninu laserskog snopa.

6. Pozicionirajte PRA 35 tako, da prikaz udaljenosti
pokazuje "0".

7. lzmjerite Zeljeni razmak pomoc¢u mjerne trake.

7.2.4 Opcije izbornika

Prilikom uklju€ivanja PRA 35 pritisnite i drZite tijekom dvije
sekunde pritisnutu tipku za ukljugivanje/ iskljucivanje.
Prikaz izbornika se pojavljuje u prikaznom polju.

Koristite tipku za mjernu jedinicu, kako biste mogli mije-
njati izmedu metrickih i anglo-ameri¢kih mjernih jedinica.
Koristite tipku za glasnocu, kako biste dodijelili viSu taktnu
frekvenciju gornjem ili donjem podrucju prijema.
Pritisnite tipku "blokada tipki" na straznjoj strani uredaja
PRA 35, kako biste dospjeli u proSireni izbornik. S tipkama
za podeSavanje smijera (lijevo/desno) mozete potraZiti u
ostalim tockama: npr. promjena postavke osjetljivosti
na udar uredaja PR 35, iskljuivanje uparivanja uredaja,
isklju¢ivanje radia.

Postavke, koje se ticu PR 35 postaju aktivne samo ako
je PR 35 uklju¢en i u radio vezi. Tipke za podeSavanje
smjera (gore/dolje) sluze za promjenu postavki. Svaka
odabrana postavka je vazec¢a i pohranjuje se tako da
ostaje sacuvana prilikom slijedeceg ukljucivanja.

Iskljucite PRA 35, kako biste pohranili postavke.

7.2.5 Podesavanja mjernih jedinica
Tipkama za jedinice mozete podesiti zeljenu jedinicu,
sukladno verziji zemlje (mm / cm / off) ili (Vsin / V1ein / Off).

7.2.6 Podesavanje glasnoc¢e akustiénog signala

Kod ukljuc¢ivanja uredaja je glasno¢a pode$ena na "nor-
malno". Pritiskom na tipku "akusti¢ni signal" se moze po-
deSavati glasnoca. Birati mozete izmedu 4 opcije "tiho",
"normalno", "glasno" i "isklju¢eno".

7.2.7 Blokada tipki i dvostruki klik

Blokada tipki PRA 35 $titi od nehoti¢nih unosa te je pri-
kazana na gornjem lijevom rubu displeja na obije strane
PRA 35. Simbol brave je otvoren (slobodan) ili zatvoren
(blokiran). Kod upravljanja se moraju naredbe "automat-
sko usmjeravanje", "nadzor" i "specijalna linijska funkcija"
potvrditi dvostrukim klikom, kako biste sprijecili nezeljeni



unos. Iz razloga pojednostavljenja se u daljnjem dijelu
upute za uporabu ne spominje svaki put.

7.3 Osnovne funkcije PR 35

Osnovne funkcije su horizontalni i vertikalni radovi, te
radovi s nagibom.

7.3.1 Podesavanje brzine rotacije

NAPOMENA

Brzina rotacije se moze promijeniti pritiskom na tipku
,brzina rotacije (na upravljackom polju rotacijskog lasera
ilina PRA 35). Brzine rotacija su 300, 600 i >1500 okr/min.
Prijamnik najbolje radi na 600 okr/min te ga ne bi trebalo
koristiti na brzini >1500 okr/min.

7.3.2 Odabir linijske funkcije

NAPOMENA

Pritiskom na tipku ,linijska funkcija“ rotacijski laser pro-
jicira liniju koja se daljnjim pritiskom moze povecati odn.
smanijiti.

NAPOMENA

Takoder je moguée pomocu prijamnika laserskog snopa
PRA 35 zaustaviti rotaciju lasera te na polozaju PRA 35
napraviti liniju. Pritom pomicite prijamnik laserskog snopa
PRA 35 u ravninu rotiraju¢eg laserskog snopa te pritisnite
tipku ,,specijalna linijska funkcija“.

7.3.3 Pomicanije laserske linije

Laserska linija se moZe pomicati ulijevo ili udesno priti-
skom na tipke za podeSavanje smjera (PR 35 ili PRA 35).
Drzanje tipki za podeSavanje smijera pritisnutim povecava
brzinu, a laserska linija se kontinuirano pomice.

7.4 Radovi u horizontali

7.4.1 Postavljanje

1. Uredaj ovisno o primjeni montirajte primjerice na
stativ. Nagibni kut povrSine punjenja smije iznositi
maksimalno + 5°.

2. Pritisnite tipku za ukljucivanje/iskljucivanje.

3.  Cim je niveliranje postignuto, laserski snop se uklju-
Suje i rotira s 300 okr/min.

7.5 Radovi u vertikali [

1. Zavertikalni rad postavite uredaj na metalno posto-
lje, tako da upravljacko polje uredaja bude usmje-
reno prema gore. Alternativno mozete montirati ro-
tacijski laser i na odgovarajuéi stativ, zidni nosagc,
adapter za fasadu ili adapter za pri¢vr§c¢enje na skele
u gradevinskim iskopima.

2. Usmijerite vertikalnu os uredaja u Zelienom smijeru.

3. Kako bi se mogla postovati navedena preciznost,
uredaj treba postaviti na ravnu povrsinu odn. preci-
zno ga montirati na stativ ili drugi pribor.

4.  Pritisnite tipku za "ukljucivanje/iskljuc¢ivanje".
Nakon niveliranja uredaj pokrece laserski nacin s
vertikalnim rotacijskim snopom koji projicira okomito
prema dolje. Ova projicirana toc¢ka je referentna
toCka i sluzi za pozicioniranje uredaja.

7.5.1 Ruéno usmijeravanje

Na straznjoj strani PRA 35 pritisnite na tipke za pode-
Savanje smjera (gore/dolje), kako biste ru¢no usmijerili
vertikalnu ravninu.

7.5.2 Automatsko usmjeravanje (automatsko
poravnavanje)

Drzite stranu prijamnika PRA 35 na polozaj koji Zelite

usmieriti i u smjeru PR 35 te pritisnite tipku 'Automatsko

usmjeravanije'.

Sada zapocinje proces usmijeravanja ravnine laserskog

snopa. Tijekom toga se kontinuirano ¢uje akusti¢ni signal.

Smijer procesa trazenja mozete promijeniti pritiskom na

tipku "automatsko usmjeravanje".

Za prekid procesa usmijeravanja dovoljan je dvostruki

klik.

Cim se laserski snop susretne s prijamnim poljem PRA 35,

snop se pomice na oznacni urez (referentnu ravninu).

Nakon $to je polozaj postignut (ozna¢ni urez pronaden)

Cuje se kradi signal, koji prikazuje dovrsetak procesa.

7.6 Rad s nagibom

NAPOMENA

Za optimalne rezultate korisno je provijeriti i usmjeravanje
PR 35. To se najbolje mozZe napraviti tako da odaberete
2 tocke, svaka udaljena 5 m lijevo i desno od uredaja, ali
paralelno osi uredaja. Oznacite visinu nivelirane horizon-
talne ravnine, zatim nakon nagiba oznacite visine. Samo
ako su ove visine na obije tocke identi¢ne, usmjeravanje
uredaja je optimirano.

7.6.1 Postavljanje

NAPOMENA
Nagib se moze napraviti ru¢no, automatski ili koristenjem
nagibnog stola PRA 76/78.

1. Uredaj ovisno o primjeni montirajte primjerice na
stativ.

2. Pomocu ciljnog utora na glavi PR 35 usmierite uredaj
paralelno uz razinu nagiba.

3.  Pritisnite i drzite pritisnutu tipku za uklju€ivanje/ is-
klju¢ivanje najmanje 8 sekundi dok se ne upale
narancaste LED diode.

4. Cim je niveliranje postignuto, laserski snop se uklju-
Cuje i PRA 35 se moze nagnuti.

7.6.2 Ru¢no podesavanje nagiba

Pritisnite tipke sa strelicama (gore/dolje) na daljinskom
upravljaéu PRA 35. Za brzu promjenu vrijednosti drzite
tipke sa strelicama pritisnute.

Prikaz s LED diodama PRA 35 prikazuje nagibni kut.

Ukoliko u roku od 3 sekunde ne pritisnete nijednu tipku,
podesit ¢e se posliednje prikazani nagib na uredaju.
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7.6.3 Automatsko podesavanje nagiba

NAPOMENA
Preduvjet za automatski nagib je prijamnik laserskog
snopa PRA 35 i aktivirani na€in za nagib.

Nagnite laser kao $to je opisano u tocci 7.5.2 ali uzduz
nagnute ravnine.

7.6.4 Opcionalno elektronsko usmjeravanje

Nakon usmjeravanja nagiba (kao $to je opisano gore) se
usmijeravanje PR 35 mozZe optimizirati pomocu elektron-
skog usmijeravanja koje je patentirao Hilti.

1. PRA 35 pozicionirajte u sredini na kraju ravnine
nagiba prema PR 35. MozZete ga drzati mirno ili ga
fiksirati pomoc¢u PRA 80.

2. Ukljucite PRA 35.

3. Na PR 35 aktivirajte elektronsko usmjeravanje priti-
skom tipaka sa strelicama ulijevo.

4. Kada LED diode upozorenja na $ok / nagiba trepere,
PRA 35 ne prima laser s PR 35.

5.  Ako trepere LED diode upozorenja na $ok / nadzora,
usmjerite PR 35 u suprotnom smjeru kazaljke na
satu.

6. Ako trepere LED diode nagiba / nadzora, usmijerite
PR 35 u smijeru kazaljke na satu.

7. Ako treperi LED dioda nadzora, usmjeravanje je
pravilno.

8. Douvrsite elektronski nacin usmijeravanja pritiskom
tipaka sa strelicama udesno

7.6.5 Podesavanje nagiba pomocu nagibnog stola
PRA 76/78

NAPOMENA
Uvijerite se da je nagibni stol pravilno montiran izmedu
stativa i uredaja (vidi uputu za uporabu u uredaju).

7.7 Nadzor

Funkcija nadzora redovito provjerava da li je usmjerena

ravnina (vertikalna, horizontalna ili nagnuta) pomaknuta

(npr. zbog vibriranja). Ako je to slu¢aj, projicirana ravnina

na 0-tocci (t.j. ozna¢ni urez PRA 35) se usmjerava prema

natrag (ukoliko se nalazi unutar prijamnog polja). Za rad

s funkcijom nadzora je potreban PRA 35. Prilikom nad-

ziranja laserskog snopa moze se koristiti drugi laserski

prijamnik za otkrivanje laserskog snopa.

1. Priprema aktiviranja funkcije nadzora nacelno odgo-
vara postupku kod aktiviranja automatskog usmje-
ravanja.

2. Pozicionirajte uredaj na Zeljenoj izlaznoj tocci 1 te
ga ukljucite.
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3. Pozicionirajte i fiksirajte prijamnik laserskog snopa
PRA 35 na orijentacijskoj tocci (to¢ka 2) osi. Uredaj
(tocka 1) i PRA 35 (toCka 2) sada tvore sidrista
na jednoj ravnini. Pritom pazite da se oznaéni urez
PRA 35 nalazi to¢no na visini, na kojoj rotacijski
laser treba naknadno projicirati lasersku liniju odn.
lasersku to¢ku. Crveno prijamno polje lasera PRA 35
mora pritom biti okrenuto prema rotacijskom laseru.

4. Uvjerite se, da se izmedu rotacijskog lasera i pri-
jamnika laserskog snopa PRA 35 ne nalaze nikakve
prepreke koje bi mogle ometati komunikaciju. Sta-
klo i drugi sli¢ni materijali koji propustaju svjetlost
takoder ometaju kontakt izmedu dva uredaja, kao i
odbijanje svjetlosti s prozora.

5. Uklju¢ite PR 35 i PRA 35. Funkcija nadzora se ak-
tivira dvostrukim klikom na tipku 'Nacin za nadzor'
na PRA 35.

Dodatni klik moze promijeniti smjer pretrazivanija,
dvostruki klik zavrSava naéin za nadzor.

6. Sustav je sada u nacinu za nadzor. Funkcija se
prikazuje u prikaznom polju uredaja PRA 35.

7. U redovitim intervalima se automatski provjerava da
li se je ravnina laserskog snopa pomakla. Kod po-
micanja se ravnina ponovno pomice na ravninu za
oznacavanije, ukoliko je to mogucée. Ako se ravnina
za oznacavanje nalazi izvan podrucja niveliranja od
+5° ili ako je duze vrijeme onemogucen izravan vi-
zualni kontakt izmedu rotacijskog lasera i prijamnika
laserskog snopa, slijedi poruka o pogresci.

7.8 Povratak u standardni nacin

Za povratak u standardni nacin, horizontalni rad,
300 okr/min, morate iskljuciti uredaj te ga ponovno
ukljugiti.

7.9 Stanje mirovanja (Sleep)

U stanju mirovanja (Sleep) moze PR 35 Stedjeti struju.
Laser se iskljuCuje te se na taj nacin produzuje vijek
trajanja baterije.

Aktivirajte stanje mirovanja (Sleep) tako da u stanju miro-
vanja (Sleep) pritisnete tipku za odabir stanja mirovanja
na PRA 35.

Deaktivirajte stanje mirovanja (Sleep) tako da jo$ jednom
pritisnete tipku za stanje mirovanja (Sleep) na PRA 35.
Nakon ponovnog aktiviranja PR 35 provjerite postavke
lasera kako biste osigurali preciznost pri radu.

7.10 Rad s ciljnom ploéom

Cilina plo¢a povecéava vidljivost laserskog snopa. Spe-
cijalno kod svijetlih svjetlosnih odnosa ili kada je po-
Zelina povecana vidljivost, primjenjuje se cilina ploca.
Ciljnu plo¢u jednostavno pomicite po projekciji laserskog
snopa. Materijal ciljne plo¢e povecéava vidljivost laserskih
snopova.



8 Ciséenje i odrzavanje

8.1 Ciséenje i susenje

1. Otpusite praSinu s le¢a.

2. Staklo ne dodirujte prstima.

3. Ciséenje obavljajte samo &istom i mekom krpom;
ako je potrebno, navlazite je Cistim alkoholom ili s
malo vode.

NAPOMENA Suvise gruba sredstva za c¢iSc¢enje
mogu ostetiti staklo te time smanijiti preciznost ure-
daja.

NAPOMENA Ne upotrebljavajte druge tekucine, jer
mogu nagristi plasti¢ne dijelove.

4.  Pri skladi$tenju opreme postujte grani¢ne tempera-
turne vrijednosti, posebice zimi / ljeti, kada opremu
Cuvate u unutrasnjosti vozila (-30 °C do +60 °C).

8.2 Skladistenje

Raspakirajte navlazene uredaje. Osusite uredaje, trans-
portne kutije i pribor (na temperaturi najvise od 40 °C
/ 104 °F) i ocistite ih. Opremu ponovno zapakirajte tek
nakon $to se u potpunosti osusi.

Nakon duljeg skladistenja ili transporta Vase opreme prije
uporabe provedite kontrolno mjerenje.

Prije duljeg skladiStenja izvadite baterije iz uredaja. Bate-
rije koje cure mogu ostetiti uredaj.

Uredaj skladistite na suhom mjestu i u Hilti kovéegu.

8.3 Transportiranje

Zatransport ili slanje Vase opreme upotrebljavajte Hiltijev
transportni kovéeg ili istovjetnu ambalazu.

OPREZ

Uredaj uvijek Saljite bez baterija/akumulatorskog pa-
keta.

8.4 Kalibracijski servis Hilti

Preporucujemo redovitu provjeru uredaja putem kalibra-
cijskog servisa Hilti kako biste mogli jam¢iti pouzdanost
prema normama i pravnim zahtjevima.

Kalibracijski servis Hilti Vam u svakom trenutku stoji na
raspolaganju; preporucuje se provesti ga barem jednom
godisnje.

U okviru kalibracijskog servisa Hilti se potvrduje da spe-
cifikacije ispitanog uredaja na dan ispitivanja odgovaraju
tehni¢kim podacima upute za uporabu.

Kod odstupanja od podataka proizvodaca rabljeni uredaji
za mjerenje moraju se iznova podesiti. Nakon bazdarenja
i ispitivanja se na uredaj postavlja kalibracijska plaketa,
a certifikatom o kalibraciji pismeno potvrduje da uredaj
radi sukladno podacima proizvodaca.

Certifikati o kalibraciji su uvijek potrebni za poduzeca,
koja su certificirana prema ISO 900X.

Ostale informacije ¢e Vam rado dati najbliza osoba za
kontakt tvrtke Hilti.

8.4.1 Provjera preciznosti

Kako bi se mogle postivati tehni¢ke specifikacije, uredaj
treba redovito provjeravati (najmanje prije svakog ve¢eg
/relevantnog rada)!

8.4.1.1 Provjera horizontalne glavne i popre¢ne

osi

1. Postavite stativ cca. 20 m od zida te horizontalno
usmjerite glavu stativa pomocu libele.

2. Montirajte uredaj na stativ te usmjerite glavu uredaja
pomocu ciljnog utora na zid.

3. Pomoc¢u prijamnika uhvatite tocku (to¢ka 1) te je
oznacite na zidu.

4. Uredaj okrenite oko osi uredaja u smjeru kazaljke
na satu za 90°. Pritom se visina uredaja ne smije
mijenjati.

5. Pomocu prijamnika laserskog snopa uhvatite drugu
toCku (tocka 2) te je oznadite na zidu.

6. Ponovite korake 4 i 5 jo§ dva puta te uhvatite tocke

3 i 4 pomocu prijamnika te ih oznagite na zidu.
Kod paZljivog izvodenja bi vertikalni razmak obiju
oznacenih to¢aka 1 i 3 (glavna os) odn. to¢ke 2 i 4
(poprecna os) trebao iznositi < 3 mm (na 20 m). Kod
veceg odstupanja posaljite uredaj u Hilti servis na
kalibriranje.

8.4.1.2 Provjera vertikalne osi

1. Postavite uredaj na $to je moguée ravniju povrsinu

cca. 20 m od zida.

Usmijerite rucice uredaja paralelno sa zidom.

3. Ukljucite uredaj te na podu oznacite referentnu to¢ku
R).

4.  Pomoc¢u prijamnika oznacite to¢ku (A) na donjem
kraju zida. Odaberite srednju brzinu).

5. Pomocu prijamnika oznacite tocku (B) na cca. 10 m
visine.

6. Uredaj okrenite za 180° te ga usmierite na referentnu
to€ku (R) na podu i na donjoj oznagenoj tocci (A) na
zidu.

7. Pomodu prijamnika oznacite to¢ku (C) na cca. 10 m

visine.
NAPOMENA Kod pazljivog izvodenja bi horizontalni
razmak obiju na deset metara visine oznacenih to-
¢aka (B) i (C) trebao biti manji od 1,5 mm (na 10 m).
Kod vecéeg odstupanja: Molimo posaljite uredaj na
kalibraciju u Hilti servis.

N
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9 Trazenje kvara

Kvar

Moguéi uzrok

Popravak

Prikaz prikazuje simbol

ZakljuCavanie tipki je ukljuceno.

Deaktivirajte zaklju€avanie tipki.

Prikaz prikazuje simbol

/s

PRA 35 nije uparen s PR 35.

Uparivanje uredaja (vidi poglavlje 6.9)

Prikaz prikazuje simbol

O

Nevazedi pritisak na tipku; Naredba
nije mogucéa.

Pritisnite vazecu tipku.

Prikaz prikazuje simbol

AN

Naredba je moguca, ali uredaj ne rea-
gira.

Ukljucite sve uredaje i idite na dovo-
ljan domet radio valova.

Uvjerite se da izmedu uredaja nema
smetnji. Budite pozorni i na maksi-
malni domet radio valova. Za dobru
radio-vezu postavite PR 35 =z 10 cm
(4 in) od poda.

Prikaz prikazuje simbol

Sleep

Uredaj je u stanju mirovanja (Sleep)
(uredaj ostaje maks. 4 h u stanju mi-
rovanja).

Aktivirajte uredaj pritiskom na tipku
"Sleep". Nakon aktiviranja aktivirajte
postavke uredaja.

Prikaz prikazuje simbol

A,

\

Smetnja.

Obratite se Hilti servisu.

10 Zbrinjavanje otpada

UPOZORENJE

Kod nestruénog zbrinjavanja opreme moze doéi do sljede¢ih dogadaja:

Pri spaljivanju plasti¢nih dijelova nastaju otrovni plinovi, koji su opasni za zdravlje ljudi.

Ako se baterije oStete ili jako zagriju, mogu eksplodirati i pritom uzrokovati trovanja, opekline, koroziju ili onecis¢éenje
okolisa.

Lakomislenim zbrinjavanjem omogucujete neovlastenim osobama nepropisnu uporabu opreme. Pri tome mogu tes$ko
ozlijediti sebe i trece osobe kao i onedistiti okolis.

Ay

&S

Uredaiji tvrtke Hilti izradeni su vec¢im dijelom od materijala koji se mogu ponovno preraditi. Pretpostavka za to je njihovo
struéno razvrstavanje. U mnogim drzavama je Hilti ve¢ spreman za preuzimanje Va$eg starog uredaja na ponovnu
preradu. O tome pitajte servisnu sluzbu Hilti ili Vaseg prodajnog savjetnika.
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Samo za EU drzave

Elektri¢ne uredaje ne odlazite u kuéne otpatke!

Prema Europskoj direktivi o starim elektri¢nim i elektroni¢kim aparatima i preuzimanju u nacionalno pravo
moraju se istroSeni elektriéni uredaji skupljati odvojeno i predati za ekoloski ispravnu ponovno preradu.

Baterije zbrinite sukladno nacionalnim propisima

11 Jamstvo proizvodaca za uredaje

Hilti jam¢i, da isporuceni stroj/alat/uredaj nema gre$aka
u materijalu i proizvodnji. Ovo jamstvo vrijedi uz pretpo-
stavku da se stroj/alat/uredaj pravilno rabi, koristi, njeguje
i Cisti u skladu s Hiltijevom uputom o uporabi i da se odr-
zava tehnicka cjelina, t.j. da se s strojem/alatom/uredajem
upotrebljavaju samo originalni Hiltijev potro$ni materijal,
pribor i zamjenski dijelovi.

Ovo jamstvo obuhvaca besplatni popravak ili besplatnu
zamjenu pokvarenih dijelova tijekom cjelokupnog zivot-
nog vijeka alata/uredaja. Dijelovi podlozni normalnom
tro$enju nisu obuhvaceni ovim jamstvom.

Ostali zahtjevi su isklju¢eni ukoliko ne podlijezu ob-
vezujuéim nacionalnim propisima. Hilti posebice ne
odgovara za neposrednu ili posrednu stetu zbog ne-
dostataka ili posljedi¢énu stetu zbog nedostataka, gu-
bitke ili troSkove povezane s uporabom ili nemoguc-
nosti uporabe alata/uredaja u bilo koju svrhu. lIzri¢ito
su isklju¢ena presutna jamstva za prikladnost upo-
rabe u neku odredenu svrhu.

Za popravak ili zamjenu valja stroj/alat/uredaj ili doti¢ne
dijelove odmah nakon utvrdivanja nedostatka poslati na-
dleznoj Hiltijevoj trgovackoj organizaciji.

Ovo jamstvo obuhvacéa sve jamstvene obveze sa strane
Hiltija i zamjenjuje sve prijaSnje ili istodobne izjave, pi-
smene ili usmene dogovore u svezi s jamstvom.

12 EZ izjava o sukladnosti (original)

Oznaka: Rotacijski laser
Tipska oznaka: PR 35
Generacija: 01
Godina konstrukcije: 2010

Pod vlastitom odgovorno$¢u izjavljuiemo da je ovaj
proizvod suglasan sa sljede¢im smjernicama i normama:
2011/65/EU, 2006/95/EZ, 2004/108/EZ, 1999/5/EZ,
EN ISO 12100, EN 300 440-1 V1.5.1, EN 300 440-2
V1.3.1, EN 301 489-1 V1.8.1, EN 301 489-17 V1.3.2.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan
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sories

01/2012

ik, Jror

Matthias Gillner
Executive Vice President

Business Area Electric

Tools & Accessories
01/2012

Tehnic¢ka dokumentacija kod:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

135




IZVIRNA NAVODILA

Rotacijski laser PR 35

Pred zac¢etkom uporabe obvezno preberite
navodila za uporabo.

Navodila za uporabo naj bodo vedno shra-
njena pri napravi.

Napravo dajte drugi osebi le s prilozenimi na-
vodili za uporabo.

Vsebina Stran
1 Splos$na opozorila 137
2 Opis 137
3 Pribor 139
4 Tehni¢ni podatki 140
5 Varnostna opozorila 141
6 Pred zacetkom uporabe 142
7 Uporaba 144
8 Nega in vzdrzevanje 147
9 Motnje pri delovanju 148

10 Recikliranje 148
11 Garancija proizvajalca naprave 149
12 Izjava ES o skladnosti (izvirnik) 150

H Stevilke oznadujejo slike. Slike se nahajajo na notranjih
straneh zloZljivih platnic. Slednje naj bodo pri prebiranju
navodil odprte.

V besedilu teh navodil za uporabo oznacuje beseda »na-
prava« ali »rotacijski laser« vedno PR 35. Besede »da-
liinski upravljalnik/laserski sprejemnik« vedno oznacujejo
napravo PRA 35.

Rotacijski laser H

Laserski zarek (rotacijska ravnina)
Rotacijska glava

(3) Roéaj

(4) Polje za upravljanje

(5) Akumulatorska baterija

(6) Prostor za akumulatorsko baterijo
(@) Osnovna ploséa z navojem 5/8"
(8) LED-dioda stanja baterije

(9) Zaklep

@0) Polnilna doza
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Polje za upravljanje rotacijskega laserja A

(1) Tipka za vklopy/izklop

() LED-dioda avtomatskega niveliranja

(3) Smerni tipki

(4) LED-dioda deaktiviranja alarmnega opozorila
(5) LED-dioda nadzornega nagina

(6) LED-dioda nagiba

(@) Tipka za funkcijo linije

Tipka za hitrost vrtenja

(9) Indikator stanja baterij

Polje za upravljanje PRA 35 (s sprejemnikom spre-

daj) |

Tipka za vklop/izklop
Posebna funkcija linije (dvojni klik)

(3) Tipka za enote

(4) Tipka za jakost zvoka

(5) Tipka za avtomatsko naravnavo (dvojni klik)
(6) Tipka za nadzorni nagin (dvojni klik)

(@) Polje sprejema

(8) Oznadevalna zareza

(9) Prikazovalnik

Polje za upravljanje PRA 35 (z daljinskim upravljalni-
kom zadaj) A

% Tipka za stanje pripravljenosti
Tipka za hitrost vrtenja

(3) Tipka za funkcijo linije

(4) Smerni tipki (gor/dol)

(5) Smerni tipki (levo/desno)

@ Blokada tipk (dvojni klik)

Prikazovalnik naprave PRA 35 H

@ Prikaz poloZaja sprejemnika, relativno glede na vi-
Sino laserske ravnine
Indikator stanja baterij
Prikaz za glasnost

Prikaz blokade tipk

(5) Prikaz oddaljenosti sprejemnika od laserske ravnine



1 Splosna opozorila

1.1 Opozorila in njihov pomen

NEVARNOST
Za neposredno groze€o nevarnost, ki lahko pripelje do
teZjih telesnih poSkodb ali do smrti.

OPOZORILO
Za mozno nevarnost, ki lahko pripelje do tezkih telesnih
poskodb ali smrti.

PREVIDNO
Za mozno nevarnost, ki lahko pripelje do lazjih telesnih
poskodb ali materialne $kode.

NASVET
Za navodila za uporabo in druge uporabne informacije.

1.2 Pojasnila slikovnih oznak in dodatna opozorila

Simboli
A\ A\

Pred Opozorilo na Opozorilo na Opozorilo na
zacetkom splo$no jedke snovi nevarno
dela nevarnost elektricno
preberite napetost
navodila za
uporabo
(3 &0 ®
Samo za Odpadni Ne glejte v
uporabo v material Zarek
zaprtih oddajte v
prostorih recikliranje

2.1 Uporaba v skladu z namembnostjo

Tipska ploscica

=IL=T"1 PR3501

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

Made in Germany

Power:
7.2V=nom./ é é 2 C A U T I O N
650mA LASER RADIATION - DO NOT

N2 STARE INTO BEAM

77N 620-6900m /Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

EN 60825-1:2008

cex
RA®

319686

PR 35

Po = povpre¢na mo¢ sevanja pulzirajo¢ega laserja, dol-
Zina laserskih valov 620-690 nm, frekvenca modulacije
1 MHz, cikel pulziranja 50 %, premer snopa laserskega
Zarka 5 mm na penta prizmi, vrtilna hitrost 300 vrt/min.
Pod zgoraj navedenimi pogoiji je povpre¢na izhodna moc¢
<4,85 mW.

Lokacija identifikacijskih mest na napravi

Tipska oznaka in serijska oznaka se nahajata na tip-
ski plos¢ici na napravi. Te podatke prepisite v navodila
za uporabo in jih vedno navedite v primeru morebitnih
vpra$anj za nasega zastopnika ali servis.

Tip:

Generacija: 01

Serijska $§t.:

Naprava je namenjena za ugotavljanje, prenos in preverjanje vodoravnih ravnin, navpi¢nih in nagnjenih ravnin ter pravih
kotov: Napravo lahko na primer uporabite za prenasanje metrskih in viSinskih oznak, dolo¢anje pravih kotov sten,
navpi¢no naravnavo referencnih tock ali izdelovanje nagnjenih ravnin.

Uporaba vidno poskodovanih naprav/usmernikov ni dovoljena. Delovanje v nacinu ,polnjenje med uporabo“ ni
dovoljeno pri uporabi naprave na prostem in v vlaznem okolju.

Da preprecite nevarnost poskodb, uporabljajte samo originalno Hiltijevo opremo in nastavke.

Upostevajte navodila za delo, nego in vzdrzevanje, ki so podana v teh navodilih za uporabo.

Upostevajte vplive okolice. Naprave ne uporabljajte tam, kjer obstaja nevarnost nastanka pozara ali eksplozije.
Naprave na noben nacin ne smete spreminjati ali posegati vanjo.

2.2 Rotacijski laser PR 35

PR 35 je rotacijski laser z vrte¢im se laserskim zarkom in referenénim zarkom pod kotom 90°. PR 35 je mogoce
uporabljati v navpi¢ni in vodoravni legi ter za meritve nagibov.
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2.3 Opombe

Uporabnik lahko z napravo hitro in z visoko natanénostjo znivelira vsako ravnino.

Niveliranje se izvrSi avtomatsko po vklopu naprave. Zarek se vklopi $ele takrat, ko je dosezena specificirana to¢nost.
LED-diode kazejo trenutno delovno stanje.

Naprava deluje z litij-ionskimi akumulatorskimi baterijami, ki jih je mozno ponovno napolniti, in sicer tudi med
delovanjem naprave.

2.4 Moznost kombinacij z daljinskim upravljalnikom/laserskim sprejemnikom PRA 35

PRA 35 je daljinski upravljalnik in laserski sprejemnik v eni napravi. S PR 35 lahko rotacijski laser udobno upravljate
v vidnem polju. Poleg tega je PRA 35 tudi laserski sprejemnik in ga lahko uporabljate za prikaz laserskega Zarka na
vecjih razdaljah.

2.5 Digitalno merjenje razdalj

PRA 35 digitalno kaZe razdaljo med lasersko ravnino in oznac¢evalno zarezo naprave PRA 35. Tako lahko v delovnem
koraku do milimetra natanéno dolocite, kje ste.

2.6 Vrtilna hitrost/funkcija linije

Obstajajo 3 razli¢ne vrtilne hitrosti (300, 600, 1500 vrt/min). Obstaja moznost izbiranja med posameznimi funkcijami,
na primer med rotacijsko in linijsko funkcijo. To je mozno z rotacijskim laserjem PR 35 in tudi s PRA 35.
Funkcija linije omogo¢a boljSo vidnost laserskega zarka in usmerjenost laserskega zarka na dolo€eno delovno obmocije.

2.7 Avtomatska naravnava in nadzor

S PR 35 in PRA 35 lahko ena sama oseba avtomatsko usmeri lasersko ravnino na to¢no dologeno tocko. Naravnano
lasersko ravnino lahko po potrebi v rednih ¢asovnih intervalih dodatno avtomatsko preverjate s funkcijo nadzora
naprave PRA 35, da preprecite morebitne zamike (npr. zaradi temperaturnih nihanj, vetra ali ¢esa drugega).

2.8 Digitalen prikaz nagiba s patentirano elektronsko naravnavo osi

Digitalen prikaz nagiba je mozen pri nagibih do 15 %. Tako lahko nagibe izdelate in preverite brez racunanja. Z
naravnavo osi lahko optimizirate to¢nost nagiba.

2.9 Funkcija alarmnega opozorila

Ce se med delovanjem napravi spremeni nivo (zaradi tresljajev, udarca), naprava preklopi v naéin opozarjanja; utripajo
vse LED-diode, laser se izklopi (glava se ne vrti vec).

2.10 Avtomatski izklop

Ce je naprava namedéena izven obmodja avtomatskega niveliranja ali mehansko blokirana, se laser ne vklopi in
LED-diode utripajo.

Po vklopu naprave se funkcija alarmnega opozorila aktivira ele eno minuto zatem, ko je dosezeno niveliranje. Ce v tej
minuti pritisnete kak$no drugo tipko, se od$tevanje minute ponovno za¢ne.

2.11 Obseg dobave

Rotacijski laser PR 35

Daljinski upravljalnik/laserski sprejemnik
Nosilec sprejemnika

Navodila za uporabo PR 35

Ciljna tar¢a

Certifikat proizvajalca

Litij-ionska akumulatorska baterija PRA 84
Usmernik PRA 85

Kovéek Hilti

- 4 4 a4 a4 a4 a4 a4
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2.12 Indikatorji stanja delovanja

Prikazani so naslednji indikatorji stanja delovanja: LED-dioda avtomatskega niveliranja, LED-dioda stanja baterije,

LED-dioda alarmnega opozorila in LED-dioda nagiba.

2.13 Prikazi LED-diod

LED-dioda avtomatskega niveliranja Zelena LED-dioda utripa. Naprava je v fazi niveliranja.
(zelena) Zelena LED-dioda sveti. Naprava je nivelirana/pripravljena za
delovanje.

LED-dioda alarmnega opozorila Oranzna LED-dioda sveti. Alarmno opozarjanje je deaktivirano.

(oranzna)

LED-dioda nadzora (oranzna) LED-dioda sveti oranzno. Naprava je v nadzornem nacinu.

LED-dioda prikaza nagiba (oranzna) Oranzna LED-dioda utripa. Naravnava se nagnjena ravnina.
Oranzna LED-dioda sveti. Aktiviran je na¢in merjenja nagiba.

Vec¢ LED-diod Dve LED-diodi utripata oran- Naprava je v nac¢inu 'Naravnava osi' (na-
Zno. gib).

Vse LED-diode Vse LED-diode utripajo. Naprava je utrpela sunek, izgubila ni-

velacijo ali pa je prisotna kakSna druga
napaka.

2.14 Napolnjenost litij-ionske akumulatorske baterije med delovanjem

LED-dioda trajno sveti LED-dioda utripa Stanje napolnjenosti C
LED 1, 2,3, 4 - Cz75%

LED1,2,3 - 50% =C<75%

LED 1,2 - 25 % =C <50 %

LED 1 - 10% =C<25%

LED 1

C<10%

2.15 Napolnjenost litij-ionske akumulatorske baterije v napravi med postopkom polnjenja

LED-dioda trajno sveti LED-dioda utripa Stanje napolnjenosti C
LED_diode 1, 2, 3, 4 - C =100 %

LED_diode 1, 2, 3 LED_diode 4 Cz75%

LED_diodi 1, 2 LED_dioda 3 50 % = C < 75%
LED_dioda 1 LED-dioda 2 25 % =C <50 %

- LED-dioda 1 C<25%

2.16 Napolnjenost litij-ionske akumulatorske baterije izven naprave med postopkom polnjenja

Ce gori rdeta LED-dioda, se akumulatorska baterija polni.

Ce rdega LED-dioda ne gori, je akumulatorska baterija polna.

Naziv Opis

Daljinski upravljalnik/laserski sprejemnik PRA 35

Laserski sprejemnik PRA 38, PRA 30/31
Ciljna taréa PRA 50/51

Stenski nosilec PRA 70/71
Racunalnik nagiba PRA 52
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Naziv Opis

Adapter za nagib PRA 78
Viti¢ za avtomobilsko vti¢nico PRA 86
Naprava za prenasanije visine PRA 81
Usmernik PRA 85
Akumulatorska baterija PRA 84
Navpicni kot PRA 770
Nosilec sprejemnika za pritrditev na odre v gradbenih PRA 751
jamah

Nosilec za pritrditev na odre v gradbenih jamah PRA 750
Adapter za pritrditev na fasade PRA 760

Razliéna stojala PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

Teleskopske letve

4 Tehni¢ni podatki

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!

PR 35
Doseg sprejema (premer) PR 35

S PRA 35 tipsko: 2...300 m (6...900 ft)

Doseg daljinskega upravljalnika (premer)

S PRA 35 tipsko: 0...200 m (0...660 ff)

Natanc¢nost

Temperatura 25 °C, na 10 m vodoravne razdalje 0,75
mm (77° F, /32" in 32 ft)

Navpicni Zarek

Vedno pravokoten na rotacijsko ravnino

Laserski razred PR 35

2. razred, (class Il), 620-690 nm / Po < 4,85 mW, =z
300 vrt/min (EN 60825-1:2008 / IEC 825 - 1:2008); ra-
zred Il (CFR 21 § 1040 (FDA))

Vrtilne hitrosti

300, 600, 1500 vrt/min

Obmocje nagiba

osi, -15 % / +8,6 % (-8,6° / +5°)

Obmocje samoniveliranja

+5°

Elektri¢no napajanje

Litij-ionska akumulatorska baterija 7,2 V/4,5 Ah

Cas delovanja akumulatorske baterije

Temperatura +20 °C (+68 °F), Litij-ionska akumulator-
ska baterija: 2 30 h

Delovna temperatura

-20...+50 °C (-4 °F do 122 °F)

Temperatura skladiS¢enja (suho mesto)

-25...+60 °C (-13 °F do 140 °F)

Stopnja zascite

IP 56 (v skladu z IEC 60529) (ne v nacinu "polnjenje
med uporabo")

Navoj stojala

%" x 11

Teza (vkljuéno s PRA 84)

2,4°kg (5,3 Ibs)

Dimenzije (D x S x V)

252 mm x 252 mm x 209 mm (10" x 10" x 8")

Litij-ionska akumulatorska baterija PRA 84

Nazivna napetost (obi¢ajen nacin) 72V
Maksimalna napetost (med delovanjem ali polnjenjem 13V
med delovanjem)

Nazivni tok 160 mA

Cas polnjenja

2 h /+32 °C / Akumulatorska baterija napolnjena do 80
%
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Delovna temperatura

-20...+50 °C (-4 °F do 122 °F)

Temperatura skladi$¢enja (suho mesto)

-25...+60 °C (-13 °F do 140 °F)

Temperatura polnjenja (tudi pri polnjenju med delova-
njem)

+0...+40 °C (32 do +104 °F)

Teza

0,3 kg (0,67 Ibs)

Dimenzije (D x S x V)

160 mm x 45 mm x 36 mm (6,3" x 1,8" x 1,4")

Usmernik PRA 85

Elektri¢éno napajanje 115...230 V
Omrezna frekvenca 47...63 Hz
Nazivna mo¢ 40W
Nazivna napetost 12V

Delovna temperatura

+0...+40 °C (32 °F do +104 °F)

Temperatura skladi$¢enja (suho mesto)

-25...+60 °C (-13 °F do 140 °F)

Teza

0,23 kg (0,51 Ibs)

Dimenzije (D x S x V)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")

5 Varnostna opozorila

5.1 Osnovne varnostne zahteve

Poleg varnostno-tehni¢nih opozoril v posameznih po-
glavjih teh navodil za uporabo morate vedno in dosle-
dno upostevati tudi spodaj navedena dolocila.

5.2 Splosni varnostni ukrepi

a) Prepovedano je onesposobljenje varnostnih ele-
mentov in odstranjevanje ploséic z navodili in
opozorili.

b) Otrokom ne dovolite v bliZzino laserskih naprav.

c) Pri nestrokovnem odpiranju naprave lahko nastane
lasersko sevanije, ki presega 2. razred. Napravo sme
popravljati samo Hiltijev servis.

d) Upostevajte vplive okolice. Naprave ne uporab-
ljajte tam, kjer obstaja nevarnost nastanka pozara
ali eksplozije.

e) (lzjava v skladu s FCC §15.21): S spremembami
ali modifikacijami, ki niso izrecno dovoljene s strani
Hiltija, lahko uporabniku ugasne pravica do uporabe
naprave.

5.3 Strokovna ureditev delovnih mest

a) Zavarujte obmocje merjenja in pazite, da pri po-
stavljanju naprave ne usmerite laserskega Zarka
proti drugim osebam ali proti sebi.

b) Pri delu na lestvi se izogibajte neobicajni telesni
drzi. Stojte na trdni podlagi in vedno ohranjajte
ravnotezje.

c) Merjenje skozi steklene Sipe ali druge predmete lahko
popacdi rezultate meritev.

d) Pazite, da bo naprava postavljena na ravni in
stabilni podlagi (brez tresljajev!).

e) Napravo uporabljajte samo znotraj dolo¢enih mej
uporabe.

f) Prepri¢ajte se, da vasa naprava PR 35 reagira samo
na va$o napravo PRA 35 in ne na ostale naprave
PRA 35, ki se uporabljajo na gradbiscu.

5.3.1 Elektromagnetna zdruzljivost

Ceprav naprava izpolnjuje stroge zahteve zadevnih direk-
tiv, Hilti ne more izkljugiti moznosti, da pride do motenj
v delovanju naprave zaradi mo¢nih sevanj, kar lahko pri-
vede do izpada funkcije naprave. V takem primeru in v
primeru drugih negotovosti opravite kontrolne meritve.
Hilti prav tako ne more izklju¢iti moznosti motenj drugih
naprav (npr. letalskih navigacijskih naprav).

5.3.2 Klasifikacija laserja za naprave laserskega
razreda Il

Naprava ustreza 2. laserskemu razredu po IEC825-
1:2008 / EN60825-1:2008 in Class Il po CFR 21 § 1040
(FDA). Te naprave je mozno uporabljati brez dodatnih
za8ditnih ukrepov. Ce oseba nehote za kratek &as
pogleda v laserski zarek, se oko zasciti z refleksnim
zapiranjem vek. To refleksno zapiranje vek pa lahko
ovirajo zdravila, alkohol ali mamila. Kljub temu ne smete
gledati neposredno v vir svetlobe - tako kot ne smete
gledati v sonce. Laserskega zarka ne usmerijajte v ljudi.

5.4 Splosni varnostni ukrepi

AN

a) Pred uporabo napravo preglejte. Ce je naprava
poskodovana, naj jo popravijo v Hiltijevem ser-
visu.
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b) Ce naprava pade ali je bila podvrzena drugim
mehanskim vplivom, preverite njeno natan¢nost.

c) Ce napravo prenesete iz hladnega v toplejsi pro-
stor, ali pa obratno, se mora pred uporabo akli-
matizirati.

d) Pri uporabi adapterjev se prepricajte, ali je na-
prava dobro privita.

e) V izogib napa¢nim meritvam mora biti izstopno
okence za laserski zarek vedno disto.

f) Ceprav je naprava zasnovana za zahtevne pogoje
uporabe na gradbis¢u, ravnajte z njo skrbno, tako
kot z drugimi opti¢nimi in elektri¢nimi napravami
(npr. z daljnogledom, ocali ali fotoaparatom).

g) Ceprav je naprava zaséitena pred vdorom vlage,
jo obrisite, preden jo pospravite v torbo.

h) Pred pomembnimi meritvami preglejte napravo.

i)  Med uporabo veckrat preverite natanénost.

) Usmernik prikljucite le na elektricno omrezje.

k) Pazite, danapravain usmernik ne postaneta ovira,
na kateri bi se lahko spotaknili ali poSkodovali.

) Poskrbite za dobro osvetlitev delovhega mesta.

m) Redno preverjajte el. podaljSek in ga zamenjajte,
&e je poskodovan. Ce pride pri delu do poskodb
usmernika ali podalj$ka, se usmernika ne smete
dotikati. Vti¢ izvlecite iz vtiénice. PoSkodovanih
prikljuénih vodov in podaljSevalnih kablov ne uporab-
ljajte, saj predstavljajo nevarnost elektricnega udara.

n) lzogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi po-
vr§inami, na primer s cevmi, grelci, stedilniki in
hladilniki. Ce je ozemljeno tudi vase telo, obstaja
povecano tveganje elektri¢nega udara.

0) Ne izpostavljajte prikljuénega kabla vrog¢ini, olju
ali ostrim robovom.

p) Usmernika nikoli ne uporabljajte, ¢e je umazan ali
moker. Prah, ki se sprijema na povrsino usmer-
nika (Se posebej elektricno prevoden prah), ali
vlaga lahko v neugodnih razmerah povzrocita ele-
ktriéni udar. Zato naj umazano napravo v rednih
¢asovnih intervalih pregleda Hiltijev servis, Se po-

sebej ¢e pogosto obdelujete elektricno prevodne
materiale.
q) Ne dotikajte se kontaktov.

5.4.1 Skrbno ravnanje z akumulatorskimi
napravami in njihova uporaba

a) Pred vstavljanjem akumulatorske baterije se pre-
pri¢ajte, ali je napravo izklopljeno. Uporabljajte
samo akumulatorske baterije Hilti, ki so predvidene
za va$e napravo.

b) Akumulatorskih baterij ne izpostavljajte visokim
temperaturam in ognju. Obstaja nevarnost eksplo-
Zije.

c) Akumulatorskih baterij ni dovoljeno razstavljati,
stiskati, segrevati na temperaturo preko 75 °C ali
sezigati. V nasprotnem primeru obstaja nevarnost
pozara, eksplozije in poskodb.

d) lzogibajte se vdoru vlage. Vlaga lahko povzrodi
kratek stik ali kemi¢no reakcijo in opekline ali pozar.

e) Uporabljajte samo akumulatorske baterije, ki so
predvidene za vaso napravo. Pri uporabi drugih
akumulatorskih baterij oziroma pri uporabi baterij v
druge namene obstaja nevarnost pozara in eksplo-
Zije.

f) Upostevajte posebne smernice za transport, skla-
diséenje in uporabo litij-ionskih akumulatorskih
baterij.

g) Pazite, da na akumulatorski bateriji ne povzrocite
kratkega stika.Preden vstavite akumulatorsko bate-
rijo v napravo, preverite, da na stikih akumulatorske
baterije in v napravi ni tujkov. Ce pride na kontaktih
ene akumulatorske baterije do kratkega stika, obstaja
nevarnost pozara, eksplozije in poskodb.

h) Prepovedano je polnjenje in uporaba poskodo-
vanih akumulatorskih baterij (na primer pocenih,
polomljenih in zvitih baterij z udarjenimi in/ali zvi-
timi kontakti).

i) Za uporabo naprave in polnjenje akumulatorske
baterije uporabljajte samo usmernik PRA 85 ali
vti¢ za avtomobilsko vtiénico PRA 86. Sicer obstaja
nevarnost poskodb naprave.

6 Pred zacetkom uporabe

NASVET
PR 35 je dovoljeno uporabljati samo z akumulatorskimi
baterijami Hilti PRA 84.

6.1 Napolnite akumulatorsko baterijo.

= A AN A

NEVARNOST

Uporabljajte le Hiltijeve akumulatorske baterije, vtice
za avtomobilsko vti¢nico in usmernike, ki so nasteti v
poglavju ,Pribor“.
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6.1.1 Prvo polnjenje nove akumulatorske baterije
Akumulatorske baterije pred prvo uporabo napolnite do
konca.

NASVET
Pri tem poskrbite za stabilnost sistema, ki ga Zelite polniti.

6.1.2 Polnjenje rabljene akumulatorske baterije

Preden akumulatorsko baterijo vstavite v ustrezno na-
pravo, se prepricajte, da so zunanje povrsine akumula-
torske baterije Ciste in suhe.

Litij-ionske baterije so vedno pripravljene na uporabo,
tudi kadar so samo delno napolnjene. LED-diode na
napravi prikazujejo potek polnjenja.



6.2 Moznosti polnjenja akumulatorske baterije

NEVARNOST
Usmernik PRA 85 je dovoljeno uporabljati le v stavbah.
lzogibajte se vdoru viage.

6.2.1 Polnjenje akumulatorske baterije v
napravi @
NASVET
Bodite pozorni, da temperatura pri polnjenju ustreza pri-
poroc¢enim temperaturam (0 do 40 °C / 32 do 104 °F).

1. Vstavite akumulatorsko baterijo v prostor za baterije.
Zavrtite zapiralo, da bo vidna polnilna doza na aku-
mulatorski bateriji.

3. Vtaknite vti€ usmernika ali vti¢ za avtomobilsko vti¢-
nico v akumulatorsko baterijo.

4. Indikator akumulatorske baterije na napravi med
polnjenjem prikazuje stanje napolnjenosti (naprava
mora biti vklopljena).

6.2.2 Polnjenje akumulatorske baterije izven
naprave B

NASVET

Bodite pozorni, da temperatura pri polnjenju ustreza pri-

porogenim temperaturam (0 do 40 °C / 32 do 104 °F).

1. Vzemite akumulatorsko baterijo iz naprave in priklju-
¢ite vti€ usmernika ali vti¢ za avtomobilsko vti¢nico.

2. Med polnjenjem na akumulatorski bateriji sveti rdec¢a
LED-dioda.

6.2.3 Polnjenje akumulatorske baterije med
uporabo naprave B

PREVIDNO

Izogibajte se vdoru vlage. Viaga lahko povzroci kratek

stik ali kemi¢no reakcijo in opekline ali pozar.

1. Zavrtite zapiralo, da bo vidna polnilna doza na aku-
mulatorski bateriji.

2. Vtaknite vti¢ usmernika v akumulatorsko baterijo.

3. Naprava deluje med polnjenjem.

4. Med polnjenjem LED-diode na napravi prikazujejo
stanje napolnjenosti.

6.3 Z akumulatorskimi baterijami ravnajte previdno

Akumulatorske baterije hranite na hladnem in suhem me-
stu. Akumulatorskih baterij ne puscajte na soncu, na
ogrevalnih telesih ali za steklom. Ko akumulatorske bate-
rije odsluzijo, jih je treba odstraniti tako, da ne onesnazu-
jemo okolja.

6.4 Vstavljanje akumulatorske baterije @
PREVIDNO

Preden vstavite akumulatorsko baterijo v napravo,
preverite, da na stikih akumulatorske baterije naprave
ni tujkov

1. Vstavite akumulatorsko baterijo v napravo.
2.  Zavrtite zaklep za dve zarezi v smeri urnega kazalca,
dokler se ne pojavi simbol, da je baterija blokirana.

6.5 Odstranjevanje akumulatorske baterije El
1. Zavrtite zaklep za dve zarezi v nasprotni smeri ur-
nega kazalca, dokler se ne pojavi simbol, da je
baterija deblokirana.
2. lzvlecite akumulatorsko baterijo iz naprave.

6.6 Vklop naprave

Pritisnite tipko za vklop/izklop.

NASVET

Po vklopu naprave se sprozi avtomatsko niveliranje
(maks. 40 sekund). Pri popolnem niveliranju se laserski
zarek vklopi v rotacijski ali obi¢ajni smeri. Pri vodoravni
naravnavi se rotacijska glava avtomatsko vrti s srednjo
hitrostjo, pri navpi¢ni pa se referenéna toc¢ka projicira
navzdol.

6.7 Prikazi LED-diod
Glejte 2. poglavje Opis

6.8 Vstavitev baterij v PRA 35

PREVIDNO
Ne uporabljajte poskodovanih baterij.

NEVARNOST
Ne mesajte starih in novih baterij. Ne uporabljajte baterij
razliénih proizvajalcev ali razli¢nih tipov.

NASVET
PRA 35 sme delovati samo z baterijami, ki so proizvedene
v skladu z mednarodnimi standardi.

6.9 Parjenje

NASVET

Rotacijski laser PR 35 in daljinski upravljalnik/laserski
sprejemnik PRA 35 ob dobavi nista sparjena, brez parje-
nja pa nista pripravljeno za uporabo.

Da lahko rotacijski laser PR 35 uporabljate skupaj s
PRA 35, ju je treba spariti. Parjenje naprav omogoca,
da sta rotacijski laser in daljinski upravljalnik PRA 35
fiksno dodeljena drug drugemu. Tako bo rotacijski laser
PR 35 sprejemal le signale sparjene naprave PRA 35.
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Parjenje omogoca delo ob ostalih rotacijskih laserjih brez
nevarnosti spreminjanja nastavitev.

1. IstoCasno pritisnite tipki za vklop/izklop rotacijskega
laserja PR 35 in PRA 35 in drzite vsaj 3 sekunde.
Uspesno sparitev potrdi pri PRA 35 zvo¢no opozo-
rilo in pri PR 35 utripanje vseh LED-diod na rotacij-
skem laserju.

2. Sparjeni napravi izklopite in ponovno vklopite.

Na prikazovalniku se prikaze simbol sparitve (glejte
poglavje Motnje v delovanju).

7 Uporaba

7.1 VKklop naprave

Pritisnite tipko za vklop/izklop.
NASVET
Po vklopu naprave se sprozi avtomatsko niveliranje.

7.2 Delo z napravo PRA 35

PRA 35 je laserski sprejemnik (sprednja stran) in hkrati

tudi daljinski upravljalnik (zadnja stran). Daljinski upra-

vljalnik olaj$a delo z rotacijskim laserjem in je potreben

za uporabo nekaterih funkcij naprave. Sprejemnik naj-

bolje deluje pri 600 vrt/min in ga pri 1500 vrt/min ne

uporabljajte.

7.2.1 Delo z laserskim sprejemnikom kot ro¢nim
orodjem

Pritisnite tipko za vklop/izklop.

PRA 35 drzite neposredno v vrte¢o se lasersko

ravnino.

Naprava opozori na laserski zarek z zvocénim in

opti¢nim signalom.

N —

7.2.2 Delo s PRA 35 v nosilcu sprejemnika
PRA 80 [

Odprite zapiralo na PRA 80.

Vstavite PRA 35 v nosilec sprejemnika PRA 80.

Zaprite zapiralo na PRA 80.

Vklopite laserski sprejemnik s tipko vklop/izklop.

Odprite vrtljivi ro¢aj.

Nosilec sprejemnika PRA 80 varno pritrdite na te-

leskopski oz. nivelirni drog, tako da zaprete vrtljivi

rocaj.

7. PRA 35 z opazovalnim okencem drzite neposredno
v vrte€o se lasersko ravnino.
Naprava opozori na laserski zarek z zvoc¢nim in
opti¢nim signalom.

oo, wN =

7.2.3 Delo z napravo za prenasanje visine
PRA 81 [H
Odprite zapiralo na PRA 81.
Vstavite PRA 35 v napravo za prenaSanje viSine
PRA 81.
3. Zaprite zapiralo na PRA 81.
4.  Vklopite PRA 35 s tipko vklop/izklop.

N =
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5. PRA 35 z opazovalnim okencem drzite neposredno
v vrte€o se lasersko ravnino.

6. PRA 35 postavite tako, da kaze prikaz oddaljenosti
g,

7.  lzmerite Zeleno razdaljo z merilnim trakom.

7.2.4 Menijske moznosti

Pri vklopu PRA 35 drzite tipko za vklop/izklop dve se-
kundi.
Na prikazovalniku se prikaze meni.

S tipko za enote lahko preklapljate med metri¢nimi in
imperialnimi merskimi enotami.

Uporabite tipko za jakost zvoka, da dodelite viSjo fre-
kvenco takta zgornjemu ali spodnjemu obmocju spreje-
mnika.

Za priklic razsirjenega menija pritisnite na tipko "Blokada
tipk" na hrbtni strani naprave PRA 35. S smernima tip-
kama (levo/desno) lahko poi$cete naslednje: npr. spre-
memba obcutljivosti na udarce PR 35, izklop parjenja
naprav, izklop radia.

Nastavitve, ki se nanasajo na PR 35, so uspesne le takrat,
ko je naprava PR 35 vklopljena in je vzpostavljena radijska
zveza. S smernima tipkama (gor/dol) lahko nastavitve
spreminjate. Vsaka izbrana nastavitev se shrani in velja
tudi pri naslednjem vklopu naprave.

Izklopite PRA 35, da shranite nastavitve.

7.2.5 Nastavitev enote

S tipko za enote lahko nastavite Zeleno enoto glede na
drzavo (mm/cm/off) ali (Vs in / V1e in / Off).

7.2.6 Nastavitev jakosti zvoénega signala

Pri vklopu naprave je jakost zvoka nastavljena na ,nor-
mal“ (obi¢ajno). S pritiskom na tipko ,,akustisches Signal*
(zvocni signal) lahko spremenite jakost zvoka. Izbirate
lahko med 4 moznostmi ,Leise“ (tiho), ,Normal“ (obi-
¢ajno), ,Laut” (glasno) und , Aus” (izklop zvoka).

7.2.7 Blokada tipk in dvojni klik

Blokada tipk naprave PRA 35 &¢iti pred nehotenim vno-
som in je vedno prikazana na zgornjem levem robu prika-
zovalnika na obeh straneh naprave PRA 35. Simbol klju-
Cavnice je odklenjen (prosto) ali zaklenjen (blokirano). Pri
uporabi je treba ukaze "Avtomatska naravnava", "Nad-
zor" in "Posebna funkcija linije" potrditi z dvojnim klikom,
da bi se izognili napa¢ni uporabi. V nadaljevanju navodil



za uporabo zaradi poenostavitve to ni vsaki¢ ponovno
omenjeno.

7.3 Osnovne funkcije naprave PR 35

Osnovne funkcije so vodoravno in navpi¢no delo, kot tudi
delo z nagibom.

7.3.1 Nastavitev vrtilne hitrosti

NASVET

Vrtilno hitrost lahko spremenite s pritiskom na tipko "Ro-
tationsgeschwindigkeit" (vrtilna hitrost) (na polju za uprav-
ljanje rotacijskega laserja ali na PRA 35). Vrtilna hitrost je
lahko 300, 600 in 1500 vrt/min. Sprejemnik najbolje deluje
pri 600 vrt/min in ga pri 1500 vrt/min ne uporabljajte.

7.3.2 Izbira funkcije linije

NASVET

Rotacijski laser s pritiskom na tipko "Linienfunktion"
(funkcija linije) projicira linijo, ki jo lahko s ponovnim
pritiskom povecate oz. zmanjSate.

NASVET

S pomocijo laserskega sprejemnika PRA 35 lahko vrtenje
laserja ustavite in na poloZaju naprave PRA 35 naredite
linijo. Laserski sprejemnik PRA 35 premaknite na ravnino
rotirajoCega laserskega Zarka in dvakrat kliknite na tipko
"Linienfunktion Spezial" (posebna funkcija linije).

7.3.3 Premikanje laserske linije

Lasersko linijo lahko premikate s smernimi tipkami v levo
ali desno (PR 35 ali PRA 35). Z zadrzevanjem smernih
tipk se povecuje hitrost in laserska linija se kontinuirano
premika.

7.4 Vodoravna dela [B
7.4.1 Postavitev

1. Pritrdite napravo ustrezno namenu uporabe, npr. na
stojalo. Kot nagiba povrsine je lahko najve¢ +5°.

2.  Pritisnite tipko za vklop/izklop.

3. Ko je dosezZena nivelacija, se laserski zarek vklopi in
zacne rotirati s 300 vrt/min.

7.5 Navpiéna dela [

1. Za navpi¢no delo postavite napravo na kovinske
noge, pri ¢emer je polje za upravljanje naprave obr-
njeno navzgor. Rotacijski laser lahko montirate tudi
na ustrezno stojalo, stenski nosilec, adapter za pri-
trditev na fasade ali odre v gradbenih jamah.

2. Navpi¢no os naprave usmerite v Zeleno smer.

3. Zaradi ohranitve doloene to€nosti mora biti na-
prava postavljena na ravni povrsini oz. natanéno
montirana na stojalo ali drug pribor.

4.  Pritisnite tipko za vklop/izklop.

Po niveliranju se vklopi laserski nacin obratovanja
z mirujo¢im rotacijskim Zarkom, ki se projicira nav-
pi¢no navzdol. Ta projicirana to¢ka je referen¢na
tocka, ki je namenjena postavitvi naprave.

7.5.1 Ro¢na naravnava

Na hrbtni strani naprave PRA 35 pritisnite na smerni tipki
(gor/dol) in navpi¢no ravnino roéno naravnajte.

7.5.2 Avtomatska naravnava (Auto Alignment)

Stran, kjer je sprejemnik naprave PRA 35, usmerite na
mesto, ki ga zelite naravnati, in v smeri PR 35 ter pritisnite
tipko "Avtomatska naravnava'.

Zacne se postopek naravnavanja laserske ravnine. Med-
tem se kontinuirano slisi zvoc¢ni signal.

Med potekom iskanja lahko smer iskanja spremenite s
pomocjo tipke "Avtomatska naravnava'.

Za prekinitev postopka naravnavanja zadostuje dvojni
klik.

Takoj, ko laserski Zarek doseze sprejemno polje PRA 35,
se zarek premakne na oznacevalno zarezo (referenéna
ravnina).

Ko doseze polozaj (najde oznacevalno zarezo) se zaslisi
kratko zvo¢no opozorilo, ki oznaci konec postopka.

7.6 Delo z nagibom

NASVET

Za optimalne rezultate priporo¢amo, da opravite kon-
trolo naravnave PR 35. To naredite tako, da izberete 2
to¢ki 5 m od naprave v levo in desno stran, ki morata
biti vzporedno z osjo naprave. Oznacite viSino nivelirane
vodoravne ravnine, nato viino oznadite po nagibu. Ce
sta viSini na obeh to¢kah enaki, je naravnava naprave
optimizirana.

7.6.1 Postavitev

NASVET
Nagib lahko izdelate ro€no, avtomatsko ali z uporabo
mize za nagib PRA 76/78.

1. Pritrdite napravo ustrezno namenu uporabe, npr. na
stojalo.

2. S pomocjo ciline zareze na glavi PR 35 naravnajte
napravo vzporedno z ravnino nagiba.

3. Ce zelite napravo izklopiti, pritisnite tipko za
vklop/izklop za priblizno 8 sekund, da se prizge
oranzna LED-dioda.

4. Ko je dosezena nivelacija, se laserski zarek vklopi in
PRA 35 lahko nagibate.

7.6.2 Roc¢na nastavitev nagiba

Pritisnite na smerni tipki (gor/dol) na daljinskem upra-
vljalniku PRA 35. Za hitrejSe menjavanje vrednosti drzite
smerni tipki dalj ¢asa.

Prikaz LED-diod naprave PRA 35 kaZze kot nagiba.

Ce 3 sekunde ne pritisnete na nobeno drugo tipko, je
izbran zadniji prikazani nagib.
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7.6.3 Avtomatska nastavitev nagiba

NASVET
Pogoj za avtomatsko nastavitev nagiba je laserski spre-
jemnik PRA 35 in aktiviran na€in merjenja nagiba.

Laser nagnite vzdolZ nagnjene ravnine, kot je opisano v
tocki 7.5.2.

7.6.4 Dodatno elektronsko naravnavanje

Po naravnavi nagiba (kot je opisano zgoraj) lahko narav-
navo PR 35 optimizirate s pomo¢jo Hiltijevega patentira-
nega elektronskega naravnavanja.

1. Napravo PRA 35 postavite nasproti PR 35 na sredino
na koncu nagnjene ravnine. Lahko jo drzite ali pa
pritrdite s PRA 80.

2. Vklopite PRA 35.

3. Na PR 35 sprozite elektronsko naravnavanje tako,
da potisnete smerno tipko v levo.

4. Ko LED-dioda alarmnega opozorila/nagiba utripa,
PRA 35 ne sprejema laserja naprave PR 35.

5. Ko utripa LED-dioda alarmnega opozorila/nadzora,
usmerite PR 35 v nasprotni smeri urnega kazalca.

6. Ko utripa LED-dioda nagiba/nadzora, usmerite

PR 35 v smeri urnega kazalca.

Ko sveti LED-dioda nadzora, je naravnava pravilna.

8. Za zakljucek elektronskega nacina naravnave poti-
shite smerno tipko v desno.

N

7.6.5 Nastavitev nagiba s pomocjo mize za nagib
PRA 76/78

NASVET
Prepricajte se, da je miza za nagib pravilno names¢ena
med stojalo in napravo (glejte navodila za uporabo).

7.7 Nadzor

Nadzorna funkcija redno preverija, ali se je kak$na narav-
nana (navpi¢na, vodoravna ali nagnjena) ravnina prema-
knila (npr. zaradi vibracij). V takem primeru se projicirana
ravnina naravna nazaj v tocko 0 (tj. oznacevalno zarezo
naprave PRA 35) (Ce je v obmogju sprejemnega polja).
Za delo z nadzorno funkcijo potrebujete napravo PRA 35.
V primeru nadzora laserskega Zarka lahko za njegovo
detekcijo uporabite dodaten laserski sprejemnik.
1. Priprava vklopa nadzorne funkcije je enaka kot pri
vklopu avtomatske naravnave.
2. Postavite napravo na zeleno izhodi$¢no to¢ko 1 in
jo vklopite.
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3. Postavite in pritrdite laserski sprejemnik PRA 35 na
orientacijsko to¢ko (to¢ka 2) na osi. Naprava (to¢ka
1) in PRA 35 (to¢ka 2) tvorita sidrni to€ki ravnine. Pri
tem mora biti oznaCevalna zareza naprave PRA 35
to¢no na tisti visini, kamor bo kasneje rotacijski
laser projiciral lasersko linijo oz. lasersko to¢ko. Pri
tem mora biti rdece sprejemno polje laserja naprave
PRA 35 obrnjeno proti rotacijskemu laserju.

4.  Preverite, da med rotacijskim laserjem in laserskim
sprejemnikom PRA 35 ni ovir, ki bi lahko motile ko-
munikacijo. Steklo in ostali materiali, ki prepus¢ajo
svetlobo, tudi odsevi z oken, motijo kontakt med
obema napravama.

5. Vklopite PR 35 in PRA 35. Nadzorno funkcijo vklo-
pite z dvojnim klikom na tipko "Nadzorni na¢in" na
PRA 35.

Ko $e enkrat kliknete, se spremeni smer iskanja, z
dvojnim klikom pa zapustite nadzorni nacin.

6. Sistem je v nadzornem nacinu. Funkcija se pokaze
na prikazovalniku naprave PRA 35.

7.V rednih ¢asovnih intervalih sledi avtomatsko pre-
verjanje, ali je priSlo do zamika laserske ravnine.
Pri zamiku se ravnina zopet pomakne na oznace-
valno ravnino, &e je to mogoée. Ce lezi oznadevalna
ravnina zunaj nivelirnega obmocja +5° ali ¢e je ne-
posredni vidni kontakt med rotacijskim laserjem in
laserskim sprejemnikom dalji ¢as oviran, se prikaze
sporocilo o napaki.

7.8 Vracanje na delo v standardnem nacinu

Da bi se vmili v standardni nacin (300 vrt/min), morate
napravo izklopiti in ponovno vklopiti.

7.9 Stanje pripravljenosti

Naprava PR 35 v stanju pripravljenosti varéuje z energijo.
Laser se izklopi in s tem se podalj$a zivljenjska doba
akumulatorske baterije.

Stanje pripravljenosti aktivirate tako, da na PRA 35 priti-
snete tipko za stanje pripravljenosti.

Stanje pripravljenosti deaktivirate tako, da na PRA 35 Se
enkrat pritisnete tipko za stanje pripravljenosti.

Pri ponovnem aktiviranju PR 35 preverite nastavitve la-
serja, da zagotovite natanénost pri delu.

7.10 Delo s tar¢o

Tar&a povecuje vidnost laserskega Zarka. Tar¢a je Se po-
sebej uporabna v svetlih pogojih ali tam, kjer je zaZelena
vecja vidnost laserskega Zarka. Povlecite tar¢o skozi pro-
jekcijo laserskega zarka. Material tar¢e povecuje vidnost
laserskega zarka.



8 Nega in vzdrzevanje

8.1 Ciséenje in susenje

1. Spihajte prah z le¢.

2. Ne dotikajte se stekla s prsti.

3. Za CiS€enje uporabljajte samo Cisto in mehko krpo;
po potrebi jo rahlo navlazite s ¢istim alkoholom ali z
vodo.

NASVET Pregrob material za ¢i$¢enje lahko opraska
steklo in s tem poslab$a natanénost naprave.
NASVET Za ¢iScenje ne uporabljajte drugih tekogin,
ki lahko poskoduijejo plasti¢ne dele.

4.  Pri shranjevanju vase opreme upoStevajte tempe-
raturne meje, zlasti pozimi in poleti, ¢e puscate
opremo v vozilu (30 °C do +60 °C).

8.2 Skladiscenje

Ce je naprava vlazna, jo vzemite iz kovéka. Napravo,
koveek in pribor posusite (pri najve¢ 40 °C / 104 °F) in
ocistite. Opremo pospravite Sele, ko je popolnoma suha.
Po dalj§em skladis¢enju ali daljSem prevozu opreme
opravite kontrolne meritve.

Pred daljSim skladiS¢enjem vzemite baterije iz naprave.
Ce iz baterij izteSe tekogina, lahko poskoduje napravo.
Napravo vedno skladiS¢ite na suhem mestu in v Hiltijevem
koveku.

8.3 Transport
Za transport ali poSiljanje opreme uporabljajte transportni
kov¢ek Hilti ali enakovredno embalazo.

PREVIDNO

Napravo vedno posiljajte brez baterij/akumulatorskih
baterij.

8.4 Hiltijeva storitev umerjanja

Priporo¢amo vam, da napravo redno pregleduje Hiltijeva
sluzba za umerjanje. Ta vam lahko zagotovi zanesljivost
v skladu s standardi in zakonskimi zahtevami.

Hiltijeva sluzba za umerjanje vam je na razpolago v vsa-
kem trenutku; priporoéamo pa vam, da napravo umerite
vsaj enkrat letno.

V okviru Hiltijeve storitve umerjanja dobite potrdilo,
da specifikacija pregledane naprave na dan preizkusa
ustreza tehni¢énim podatkom v navodilih za uporabo.

V primeru odstopanj od podatkov proizvajalca je treba
rabljene merilne naprave ponovno nastaviti. Po opravlje-
nem pregledu in justiranju se naprava opremi z nalepko
o umerjanju; s certifikatom o umerjanju pa se pisno po-
trdi, da naprava deluje znotraj meja, podanih s strani
proizvajalca.

Certifikate 0 umerjanju morajo imeti vsa podjetja, ki so
certificirana po 1ISO 900X.

Nadaljnje informacije lahko dobite pri svojem zastopniku
za Hilti.

8.4.1 Preverjanje toc¢nosti

Da bi lahko izpolnjevala tehni¢ne specifikacije, je
treba napravo redno preverjati (najmanj pred vsakim
vegjim/pomembnim delom)!
8.4.1.1 Preverjanje vodoravne glavne in preéne

osi

1.  Stojalo namestite pribl. 20 m od stene in glavo stojala
s pomocjo vodne tehtnice naravnajte vodoravno.

2. Napravo montirajte na stojalo in glavo naprave s
pomocjo ciljne zareze usmerite na steno.

3. S pomogjo sprejemnika oznacite tocko (tocka 1) na
zidu.

4.  Zavrtite napravo okoli njene osi v smeri urnega ka-
zalca za 90°. Pri tem ni dovoljeno spremeniti viSine
naprave.

5. S pomocjo laserskega sprejemnika oznacite drugo
tocko (to¢ka 2) na zidu.

6. 4. in 5. korak ponovite $e dvakrat in s pomocjo

sprejemnika oznadite toc¢ki 3 in 4 na zidu.
Pri skrbni izvedbi mora biti navpi¢na razdalja med
oznac¢enima tockama 1 in 3 (glavna os) oz. tockama
2 in 4 (pre¢na os) vedno < 3 mm (pri 20 m). Pri
vecjih odstopanijih posljite napravo na Hiltijev servis
za umerjanje.

8.4.1.2 Preverjanje navpicne osi

1. Napravo namestite v navpi¢en polozaj na ¢im bolj

ravnih tleh pribl. 20 m od stene.

Roc¢aja naprave naravnajte vzporedno s steno.

3. Vklopite napravo in na tleh oznacite referenéno
tocko (R).

4. S pomocjo sprejemnika oznacite to¢ko (A) na spo-
dnjem koncu zidu. Izberite srednjo hitrost.

5. S pomocjo sprejemnika oznacite tocko (B) pribl.
10 m visoko.

6. Obrnite napravo za 180° in naravnajte na referenéno
to¢ko (R) na tleh in na spodnjo oznacevalno to¢ko
(A) na steni.

7. S pomocjo sprejemnika oznacite tocko (C) pribl.
10 m visoko.
NASVET Pri skrbni izvedbi mora biti vodoravna raz-
dalja med obema oznacenima to¢kama na visini 10
metrov (B) in to¢ko (C) manj$a od 1,5 mm (pri 10 m).
Pri vecjih odstopanjih: posljite napravo na Hiltijev
servis za umerjanje.

N
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9 Motnje pri delovanju

Napaka

Mozni vzrok

Odprava napake

Na prikazovalniku je prikazan
simbol

Vklopljena je blokada tipk.

Odstranite blokado tipk.

Na prikazovalniku je prikazan
simbol

/s

Naprava PRA 35 ni sparjena s PR 35.

Sparite napravi (glejte poglavje 6.9).

Na prikazovalniku je prikazan
simbol

S

Neveljaven vnos; ukaza ni mogoce
izpolniti.

Pritisnite veljavno tipko.

Na prikazovalniku je prikazan
simbol

A

Ukaz je veljaven, vendar naprava ne
reagira.

Vklopite vse naprave in bodite v do-
segu radijske zveze.

Prepricajte se, da med napravama ni
ovir. Upostevajte najvedji doseg ra-
dijske zveze. Za dobro radijsko zvezo
postavite napravo PR 35 = 10 cm

(4 in) od tal.

Na prikazovalniku je prikazan
simbol

Sleep

Naprava je v stanju pripravljenosti
(naprava je lahko v stanju pripravlje-
nosti najvec 4 h).

Vklopite napravo s pritiskom na tipko
,»Sleep“. Po vklopu naprave preverite
nastavitve.

Na prikazovalniku je prikazan
simbol

A,

\

Motnja.

Obrnite se na Hiltijev servis.

10 Recikliranje

OPOZORILO

Nepravilno odlaganje dotrajanih orodij lahko privede do naslednjega:

pri sezigu plasti¢nih delov nastajajo strupeni plini, ki lahko Skodujejo zdraviju.

Ce se baterije poskoduijejo ali segrejejo do visokih temperatur, lahko eksplodirajo in pri tem povzrogijo zastrupitve,
opekline, razjede in onesnazenje okolja.
Oprema, ki jo odstranite na lahkomiseln nacin, lahko pride v roke nepooblas¢enim osebam, ki jo bodo uporabile na
nestrokoven nacin. Pri tem lahko pride do tezkih poskodb uporabnika ali tretje osebe ter do onesnazenja okolja.
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Naprave Hilti so pretezno narejene iz materialov, ki jih je mogoce znova uporabiti. Predpogoj za recikliranje je strokovno
razvr§€anje materialov. Hilti je v mnogo drzavah Ze pripravil vse potrebne ukrepe za reciklazo starih orodij. Posvetujte
se s servisno sluzbo Hilti ali s svojim prodajnim svetovalcem.

Samo za drzave EU

Elektri¢nih naprav ne odstranjujte s hisnimi odpadkil

V skladu z evropsko Direktivo o odpadni elektri¢ni in elektronski opremi in z njenim izvajanjem v nacionalni
zakonodaji je treba elektrine naprave ob koncu njihove Zivljenjske dobe lo¢eno zbirati in jih predati v

postopek okolju prijaznega recikliranja.

Baterije odstranite v skladu z nacionalnimi predpisi.

11 Garancija proizvajalca naprave

Hilti garantira, da je dobavljeno orodje brez napak v
materialu ali izdelavi. Ta garancija velja pod pogojem, da
se z orodjem ravna in se ga uporablja, neguje in Cisti
na pravilen nacin v skladu z navodili za uporabo Hilti;
ter da je zagotovljena tehni¢na enotnost, kar pomeni, da
se z orodjem uporabljajo samo originalni Hiltijev potrosni
material, pribor in nadomestni deli.

Ta garancija obsega brezplacno popravilo ali brezpla¢no
zamenjavo pokvarjenih delov med celotno Zivljenjsko
dobo orodja. Ta garancija ne obsega delov, ki se nor-
malno obrabljajo.

Ostali zahtevki so izkljuéeni, kolikor to ni v nasprotju z
veljavnimi nacionalnimi predpisi. Hilti ne jam¢i za ne-
posredno ali posredno $kodo zaradi napak, za izgube
ali stroske, povezane z uporabo ali nezmoznostjo
uporabe orodja za kakrSenkoli namen. Molée dana
zagotovila glede uporabe ali primernosti za doloéen
namen so izrecno izkljuéena.

Orodje oziroma prizadete dele je treba takoj po ugoto-
vitvi napake poslati pristojni prodajni organizaciji Hilti v
popravilo oziroma zamenjavo.

Ta garancija vklju€uje vse garancijske obveznosti s strani

Hiltija in zamenjuje vsa prej$nja ali isto¢asna pojasnila
oziroma pisne ali ustne dogovore v zvezi z garancijo.
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12 Izjava ES o skladnosti (izvirnik)

Oznaka: Rotacijski laser

Tipska oznaka: PR 35
Generacija: 01
Leto konstrukcije: 2010
S polno odgovornostjo izjavliamo, da ta izdelek
ustreza  naslednjim  direktivam in  standardom:
2011/65/EU, 2006/95/ES, 2004/108/ES, 1999/5/ES,

EN ISO 12100, EN 300 440-1 V1.5.1, EN 300 440-2
V1.3.1, EN 301 489-1 V1.8.1, EN 301 489-17 V1.3.2.
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OPUT'MHAJTHA UHCTPYKLHKA 3A U3NOJ3BAHE

PR 35 PotauuoHeH nasep

MNpeau pabota c ypeaa npoyeTeTe HaACToA-
woto PLKOBOACTBO 3a eKcnnoatauusa 1 cb6-
nropgasanTe yKasaHUATA B HEro.

CbxpaHABanTe PbKOBOACTBOTO 3a eKcnnoa-
TauuA BUHaru 3aegHo c ypeaa.

MNMpepaBanTe ypeaa Ha TpeTU nuuya camo 3a-
eaHo ¢ PbKoBoACTBOTO 3a eKcnnoarayus.

ChbabpiaHue CrpaHuua
1 O6wwm yKazaHua 152
2 Onwucanve 152
3 MNpurHaanexxHocTm 155
4 TexHWYEeCKW AaHHW 155
5 YkasaHus 3a 6e30nacHOCT 156
6 BbBe)xaaHe B ekcnnoarauus 158
7 Excnnoarauus 159
8 O6cny)kBaHe M NOAAPBKKA HA MalmHata 162
9 JlokanuanpaHe Ha nospeau 163

10 TpetvpaHe Ha oTnagbum 164
11 apaHuuA oT Npou3BOAMTENA 3a ypeaunTe 165

12 [eknapauuna 3a CbOTBETCTBME C HOPMUTE Ha

EC (opwuruHan) 165

Hl Yvcnara ykassat Homeparta Ha GpUrypute KbM TEKCTa.
TAx Wwe HamepuTe B CrbHaTara yacTt Ha PbKkoBoACTBOTO
3a ekcnnoarauuma. PasrbHeTe A Npu u3yyaBaHeTo My.

B TekcTa Ha HacToAoTo PHKOBOACTBO 3a eKcnoatauma
C »ypel« U »pOoTaLUOHEH Nasep« BUHArM ce 06o3Havasa
PR 35. C »AMCTaHUMOHHO ynpaBneHne/nasepeH npuem-
HUK« ce 0603HauaBa BuHaru ypeast PRA 35.

PotauuoHnen nasep

@ JlasepeH mby (POTaUMOHHA paBHUHA)

(2) Potvpaua rnasa

(3) PuKoxBaTka

(4) Mynt 3a ynpasnenme

(5) Akymynatop

(6) AkymynaTopHo rHesao

(7) OcHosHa nnoua ¢ pesba 5/8"

(8) CeeToanoa MHaMKaumMA Ha CbCTORHMETO Ha Batepu-
ata

(® Brokupoeka

Bykca 3a 3apekaaHe
MNone 3a o6cnyxBaHe poTaymoHeH nasep A

(1) Byton BKJ1 / U3KJT

(2) Ceetoanon - ABTO HMBEeNMpaHe

(3) ByToHnu 3a nocoka

(4) OeaktMBupaHe Ha cBETOANOAA NPM yAap

(5) PexnM Ha KOHTPON W HabnioaeHue Ha CBETOANOAA
(6) CeeToanon Haknow

(7) ByToH JnHeitHa dyHKuMA

ByToH CKOPOCT Ha poTauus

(9) Mnaukatop 3a CHCTOAHWETO Ha BaTepuuTe

MNone 3a o6cnymeane PRA 35 (cTpaHa Ha npMemMHUKa
otnpen)

Byton BKJ1 / U3KNT
JInHelHa GyHKUMA cneunanHa (ABOMHO KIMKBaHE)
ByToH 3a eanHuumute

BYTOH 3a cuna Ha 3ByKa

(5) ByToH ABTOMATMYHO WM3pPaBHABAHE (ABOMHO KWK~
BaHe)

(8) ByToH Pexxum KOHTPON (ABOWMHO KNMKBaHE)

(7) MpuemHo none

(8) MapkupoBbUeH xneb

(9 Wuaukauma

MNone 3a obcnyweane PRA 35 (cTpaHa AMCTAHLMOHHO
ynpaBenexue ot3an) A

% ByTOH Pexum rotoBHoOCT

ByTtoH CkopocT Ha potauus

ByToH JuHenHa GyHKUMA

(4) ByTonu 3a nocoka (Harope/Haaony)

(5) ByToHM 3a Mocoka (nABO/ AACHO)
(6) BrokMpoBKa Ha Knasuatypa (ABOIHO KNMKBaHE)

Wnavkayna PRA 35 B

(D MsBexaare Ha NO3MUMATA HA MPUEMHUKA CMIPAMO
BMCOUMHATA HA paBHMHATA Ha nasepa

(@ VnamkaTop 3a CLCTOAHMETO Ha BaTepumTe

(3) Unaukatop 3a cuna Ha 3ByKa

(4) Mnavkauma 6noKMpOBKa Ha Knaeuatypara

(5) MHanKauma 3a OTCTORHME Ha NPUEMHUKA CNPAMO
nasepHata paBHHHa
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1 06w yKasaHua

1.1 MpeaynpeaAUTEeNnHNW HaANMCHU U TAXHOTO Tunoea Tabenka
e =L PR 35 01
OMACHOCT
OtHacA ce 3a HenmocpeACcTBEeHa OMACHOCT, KOATO MOXe Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI Made in Germany
fla [oBeAe A0 TeXKM TEeNEeCHN HapaHABaHWA UM CMbPT. Power:
7.2V=nom./ T I O N
650mA 2
NPEAYNPEXAEHUE LASER RADIATION - DO NOT
. STARE INTO BEAM
OTHacs ce 3a Bb3MOXHa OnacHa CUTyauus, KOATO MOXe c E @} EN 60825-1:2008 | g .
620-690nm / Po<4.85mW, 2300RPM | &
[a aoBeae [0 TeXKU TeIECHU HapaHABAHMA UM CMBPT. CLASS Il LASER PRODUCT | &

RAS
BHUMAHHUE R
OrtHaca ce 3a Bb3MOXHa OnacHa CUTyauusa, KOATO MOXe
Zia foseje [0 NIeKN TeNeCHU HapaHABaHUA Wiu marepu-
anHu Wwerw.

PR 35

YKASAHUE Po = cpeaHa MOLHOCT Ha M3nbUBaHE Ha nyncvpaLy na-
Mpenopbku npu ynotpeba 1 Apyra nonesHa MHGopmMaLma. | sep, Ab/MKUHA HA BbnHaTa Ha nasepa 620-690 nm, Moay-
nupawya yectora 1 MHz, umnynceH umkbn 50%, HacoueH

1.2 O6ACHEHMA Ha NUMKTOrPaMUTe U APYrU YKa3aHWA AvameTbp Ha nasepHuda by 5 MM Ha Penta Prisma, cko-
pocT Ha BbpTeHe 300 06./MuH. Mpu ynomeHaTtuTe no-rope

CumBonu
yCnoBuWA cpeaHara u3xoaHa MOLLHOCT e <4.85 mW.
d ) MsAcTo Ha naHHUTe 3a uAeHTUPUKaUuA BbPXy ypeaa
=) -
& & O3HayeHMeTo Ha TUNa U CEPUIHUAT HOMEP Ca NOCOYEHH
= BbpXy Tabenkarta Ha ypeaa. MNpenuwiete Tesn AaHHU BbB
Mpean Mpeaynpes- Mpeaynpesk-  Mpeaynpex- Bawero PbKoBOACTBO 3a ekcnnoartauua U npu Bb3HUK-
ynotpe6a aa neHve 3a nenve 3a neve 3a Han1 BbMNPOCH BUHAMM 1 CbOoOLLABaNTE Ha HALLETO Npea-
Cce npo4ete onacHOCT oT pasaxaawm onacHo CTaBUTENCTBO UK cepsws.
PbkoBoa- o6y marepuanu enekTpu-
CTBOTO 3a Xapakrep 4YecKo )
eKcnnoa- HanpexeHue TM”'
Tauua
Mokonenwue: 01
e
/ CepueH NO.:
Jace Otnagbuure [Na He ce
unsnonsea Aace rneaa
camMo B peuuknupar AWPEKTHO B
3aKpUTH nbya
nomMeuwjeHuma

2.1 Ynotpe6a no npeaHasHaueHue

YpeabT € npeaBuAeH 3a U3UMCNABAHE, MPEHAcAHe M NPOBEPKa Ha XOPU3OHTANHW NPOMEHW BbB BUCOUMHWUTE, Ha
BEPTUKANIHW U HAKNOHEHN PaBHUHU M NPaBK K. NpUMepK 3a NPUNOXKEHUE Ca NPEHACAHETO Ha JIMHENHN U BUCOUYUHHM
NyKHaTMHKW, onpeaenaHe Ha NPaBu bru NPU CTEHW, BEPTUKANHO HAaco4YBaHe Ha PepepeHTHN TOUKKU UK Cb3aaBaHe Ha
HaKIOHEHWU PaBHUHM.

He e paspelueHo fga ce u3nonssar ypeau WM MPEXOBM 3axpaHBaHWA C BuaAMMa nospeda. He e paspeluena
eKcnnoarauuma B pexxum "'3apexxaaHe no Bpeme Ha padorta' 3a NPUNOXEHUS HA OTKPUTO U BB BNaXKHa OKONHA cpeaa.
3a npenoTBpartABaHe Ha HapaHABaHWA M3NON3BaNTEe CaMO OPUITMHANHW NPUHAANEXHOCTU U MHCTPYMEHTU Ha XUNTH.
CnasBaiiTe ykasaH1ATa 3a ekcrnnoarauus, 06Cny)xBaHe 1 NoAAPBKKA, MOCOYEHU B PLKOBOACTBOTO 3a eKcnioarayua.
CbobpasfBaiiTe ce C BAMAHWETO Ha OKOMHaTta cpeaa. He usnonseaiite ypeaa Ha MecTa, KbAETO MMa OMacHoOCT OT
noXap 1 eKcnnosua.

He ca paspelleHn HUKaKBK MaHWnynaumm unm NpoMeHu no ypeaa.
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2.2PR 35

Ypeast PR 35 e potaunoHeH nasep ¢ potupall, BUAMM fasepeH by U namecteH Ha 90° pepepeHTeH nbu. YpeanT
PR 35 moxe a 6bAe U3Non3BaH BEPTUKIIHO, XOPU3OHTANIHO W 3@ HAKIOHM.

2.3 XapaKkTepUCTUKHU
C ypeana paboTtewmaTr moxe 6bp30 W C ronaMa TOYHOCT Aa HUBENUpa BCAKA eAHa paBHUHA.

HuBenupaHeto ce u3BbpLlUBA aBTOMATUYHO Crel BKIOYBaHE Ha ypeaa. JTbubT Ce BKIOUBA eABa Crnea Karto e
nocTurHata cneunpuumpaHata TouHoCT.

CBeToa1oauTE NoKassaTt CbOTBETHUA PABOTEH PEXUM.
YpeabT ce U3Non3sa CbC 3apexaaemMu IMTUEBO-MOHHKU akyMynaTopu, KOMTO MoraT Aa 6baar 3apexaaHu U no BpemMe
Ha eKcnnoarayms.

2.4 Bb3MOMHOCT 3a KOMGMHAUWA C AMCTAHLUOHHO ynpaeneHue/nasepeH npuemuuk PRA 35

Ypeast PRA 35 e AMCTaHUMOHHO ynpasneHue 1 nasepeH NnpueMHuk B eaHo. C Hero B Bb3MOXHO POTaLMOHHUAT nasep
PR 35 fa 6bae obcny»xeaH yao6Ho Ha ronemu auctaHumn. OcBeH Tosa ypeabT PRA 35 cnyxu Kato nasepeH npuemMHuUK
1 nopaau ToBa MoXe Aa 6bAie U3NON3BaH U 3a MHAMLMPAHE Ha Nla3ePHUA JTbY Ha roNIAMO Pa3CTOfHME.

2.5 lurntanHo usmepsaHe Ha OTCTOAHMETO

Ypeast PRA 35 nokassa AUrUTanHO OTCTOAHMETO MEXJy PaBHMHATA HA nasepa v Mapkupallara paBHuHA Ha ypeaa
PRA 35. Mo To31 HauMH C e4HO paBoTHO AEWCTBUME MOXe a Ce OnpeaAenn C TOYHOCT A0 MUIMMETPHU TOYHOTO
MECTOMONOXEHKE.

2.6 CkopocT Ha potauma / JluHenHa $yHKUMA

Hanuue ca 3 pasnuunn ckopoctv Ha potauma (300, 600, 1500 06./MuH.). CbLECTBYBA BB3MOXHOCT 38 CMAHA MeXay
oTAenHuTe GYHKLMKM, KaTo Hanp. POTALMOHHA U IMHeRHA GyHKLMA. ToBa € Bb3MOXHO KaKTo C poTaunoHHua nasep PR
35, Taka u c ypeaa PRA 35.

JInHeHaTa dyHKLMA No3BONABa NO-A00pa BUAMMOCT Ha NasepHHUA ITbY U OrpaH1yaBaHe Ha nasepHUsA by B onpeaeneHa
paboTHa 30Ha.

2.7 ABTOMaTU4HO U3PaBHABaHE U KOHTpoOn

C ypena PR 35 1 PRA 35 paBHMHaTa Ha nlasepa MOXe Aa Ce Hacouu aBTOMAaTUYHO B €K3aKTHa Touyka camo OoT
elnH YoBeK. HacoyeHaTta paBHWHA Ha nasepa Npu Hy>kaa MOXe AOMBbIHUTENHO Aa Ce NPOoBepABa aBTOMATUYHO Npe3
perynapHu OTCTOAHWA Ype3 PYHKLUMATA 3a KOHTPON ¢ nomolyTa Ha ypena PRA 35, 3a aa ce npeaoTBpatAT BCAKAKBM
OTKJIOHEHWA (Hanp. OT TeMnepaTypHU KonebaHusA, BATbP UK APYTH).

2.8 [luruTtanHa MHAUKALMA 3a HaKJIOH C MaTeHTOBaHO U3paBHABaHe Ha ocuTe

JvrutanHata MHAMKaLMA 3a HaKNOH MOXXe Aa MHMAWLMPA HaknoH A0 15%. Mo To3K HauMH HaknoHuTe Morar Aa 6baar
nonyyaBaHu 1 NpoBepABaHu 6e3 kankynaumn. C u3paBHABAHETO HA OCUTE CE ONTUMMPA TOYHOCTTA Ha HaK/OHA.

2.9 dyHKYMA 3a npeaynpexaeHye npy yaap

AKO ypeabT Mo Bpeme Ha paboTa ce W3BeAe M3BBH HUBOTO (pas3TbpcBaHe / yAap), TOW MPEBKMOYBA B PEXWM Ha
npeaynpexaeH1e; BCUUKM CBETOAMOAM MUraT, N1asepbT Ce U3KAoYBa (rnaBata He ce poTupa noseye).

2.10 ABTOMaTHKa 3a U3KNo4YBaHe

Korato ypeabT € MOHTUpaH W3BBbH 06XBaTa Ha CaMOHMBENaUWA UK € BNOKMPaH MexaHU4HO, NasepbT He Ce BKIoYBa
1 CBETOAMOANTE MUraT.

Cnea BKNOYBaHe Ha ypena npeaynpeantenHara GyHKUus Npu yaap ce aktueupa 1 MuHyTa cnes ycnewHo HUBenupaHe.
AKO B paMKuTe Ha Tasu eaHa MUHyTa Gbae HatucHaT ByToH, MUHyTaTa 3anoysa Aa Teye HaHOBO.

2.11 O6em Ha gocTaBkata

1 PR35
1 JuctaHunoHHO ynpasneHue/ nasepeH npuem-
HUK

1 Obprkay Ha npMeMHuKa

1 PbKoBoAcTBO 3a ekcnnoartauua PR 35
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OtparkartenHo Tabno
CepTuduKar ot npoussoanTens

PRA 85 MpexoB agantop

—_ A A g

Xuntn-kypap

2.12 Unaukauum 3a paboteH pexum

MH.C[ML[MpaT Cce cneaHnTe Haukauum 3a paéOTHO CbCTOAHME: aBTOMATUYHO HMUBENUpaHe Ha CBeToaAMo4n, CbCTOAHUE Ha

PRA 84 JlntneBo-#oHeH akymynatop

aKymMmynatopHa 6aTepMH Ha cBetToanoau, npeaynpexaeHue 3a yaap Ha CBoTtoanoau U HaK/IoH Ha CBETOANOAN.

2.13 Ceetoguoan UHavkauyua

Cetoanoa ABTOMATWYHO HUBENK-
paHe (3eneHo)

3eneHuAT CBETOANOA MHra.

YpeabT € B NPOLEC Ha HUBENUPAHE.

3eneHuAT CBETOANOA CBETU
MOCTOAHHO.

YpenbT € HuBenupaH / B peA0BEH pe-
YKWUM Ha padorTa.

Csetoanoa lNMpeaynpexaenve 3a
yaap (opaH»<eB)

OpaHxeBuAT cBeToaMoa
CBETU NOCTOAHHO.

MpeaynpexaeHueTo 3a yaap e AeaKTu-
BMPaHO.

Csetoanoa KoHTpon u HabntoneHue
(opaH>«eB)

CBeTOAMOBT CBETU B OpaH-
YKEBO.

YpeasT € B PEXXUM 32 KOHTPOS W Hab-
nogeHve.

Ceroavoa MHavkauma 3a HakJIoH
(opaHr<eB)

OpaH)KeBVIFlT ceetToanoa
mura.

M3paBHABaHE Ha HAaKNOHeHa PaBHUHA.

O PaHXeBUAT cBeTOoANOA
CBETU NOCTOAHHO.

PeXXuMbT 3a HakIoH e aKTUBUPAH.

[MoBeye ceeToaAMoaun

2 cBetoanoaa Murat opaH-
MEeBO.

Ypea B pexxum 'UspaBHABaHe Ha ocH'
(HaKknoH).

Bcuuku cBeToanoan

Bcuuku cBetoavoam murat

YpeawT e yaapeH, uaryéun e Husenauu-
ATa UK MMa rpeLuKa.

2.14 CbcToAiHMe Ha 3apexaaHe Ha JIUTUEBO-NOHHHU aKymynaTtopu no BpeMme Ha eKcnynoartayufa

CeeToauop - cBeTely NOCTOAHHO

CeeToguon - muraiy

CbcTofiHMe Ha 3apemaaHe C

Ceetoanoau 1,2,3,4

C=z75%

Ceetoanoaun 1,2,3

50% =C<75%

Ceetoanoau 1,2

25 % =C <50 %

Ceetoanoa 1

10%=C<25%

Ceetoanoa 1

C<10 %

2.15 CbcTOAHME Ha 3apeMaaHe Ha NMTUEeBO-MOHHU aKyMynaTopyu No BpeMe Ha npoueca Ha 3apexmpaaHe B

ypeaa

CeeToauon - cBeTeLl NOCTOAHHO

CseToguop - Muraty

ChcTofiHMe Ha 3apenaaHe C

Ceetoanoan 1, 2, 3, 4

C =100 %

Ceetoanoam 1, 2, 3

Ceetoanon 4

Cz75%

Ceetoanoaum 1, 2

Ceetoauon 3

50 % = C <75%

Ceetoanon 1

Ceetoanon 2

25 % = C <50%

Ceetoanon 1

C<25%

2.16 CbcTOAHME Ha 3apeaaHe Ha NUTUEeBO-MOHHU aKyMynaTopu No Bpeme Ha npoueca Ha 3apexgaHe

M3BBH ypeaa

Korato yepBeHUAT CBETOAMOA CBETU NOCTOSHHO, aKyMynaTopbT Ce 3apexaa.

Korato He cBetu YEepPBEHUAT CBETOANOA, aKyMynaTtopsbT € 3apeaeH nor(paﬁ.
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3 NpuHagneHOCTH

O603HaueHne OnucaHue
JMCTaHUMOHHO ynpaBneHue/ nasepeH NPUeMHUK PRA 35
J1asepeH npuemMHuK PRA 38, PRA 30/31
OtparkatenHo Tabno PRA 50/51
JbprKay 3a okauBaHe Ha cTeHa PRA 70/71
M3uncnuten Ha HaKnoHa PRA 52
Anantop 3a HakoH PRA 78
LLlencen 3a aBTOMOGUNEH akyMynaTop PRA 86
Ypen 3a npeHacAHe Ha BUCOYUHU PRA 81
Mpe)koBo 3axpaHBaHe PRA 85
Akymynarop PRA 84
BeptukaneH bron PRA 770
JbpKaten Ha NPUEMHHMK 3a OCOBO NpPeHacAHe PRA 751
Jbpxaten 3a 0coBO NpeHacaHe PRA 750
dacageH agantop PRA 760

Pasnuynu ctatmeu PUA 2030, PA 921, PUA 1 PA 931/2

PUA 50, PA 961, PUA n PA 962

Teneckonuuxu natu

4 TeXxHU4ECKU AaHHU

3anaseHu npasa 3a TEXHUYECKU 3MEHEHMA!

PR 35

O6cer Ha npuemaHe (anameTsbp) PR 35

C PRA 35 t1nuyuHo: 2...300 m (6...900 ¢yTa)

O6xBat [MCTaHUMOHHO ynpaBneHue (AaMameTbp)

C PRA 35 t1nuyHo: 0...200 m (0...660 ¢yTa)

TouHocT

Temnepatypa 25°C, Ha Bcekn 10 M XxOpu3oHTanHa anc-

TaHuua 0,75 mm (77° F, /32" nHua 32 ¢yra)

HopmaneH nby

MNOCTOAHHO NOA NpaB bbb/l KbM poTalMOHHATa paBHMHA

PR 35

Knac 2, (knac Il), 620-690 Hm / Po < 4,85
mW, = 300 06./muH. (EN 60825-1:2008 /
IEC 825 - 1:2008); knac Il (CFR 21 § 1040
(FDA))

CKOPOCTH Ha poTauua

300, 600, 1500 06./MUH.

JlManasoH Ha HaKNoH

enna oc, -15% / +8,6% (-8,6° / +5°)

O6nacrt Ha CamMoHuBenupaHe

+5°

3axpaHBaHe

7,2V/ 4,5 Ah nUTMEBO-MOHEH akymynaTop

[MpoABMKUTENHOCT Ha pa60Ta Ha akymynaropa

Temnepatypa +20 °C (+68°F), JIuTueBo-MOHEH aKymy-
natop: 230 h

PaboTHa Temneparypa

-20...+50 °C (-4 °F po 122 °F)

Temnepartypa Ha CbxpaHeHue (Cyxo)

-25...+60 °C (-13 °F ao 140 °F)

Knac Ha 3awuta

IP 56 (cbrnacHolEC 60529) (He B pexkum "3apexaaHe
no Bpeme Ha pabota")

Pesba Ha ctatuBa

%" X 11

Terno (skntountenHo PRA 84)

2,4 kr (5.3 nubpwm)

Pasmepwu (I x LU x B)

252 Mm X 252 mm X209 mm (10" x 10" x 8 )
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PRA 84 IlutneBo-MOHEH akymynarop

HomuHanHo HanpeXkeHne (HopmaneH pexkum) 72V
MakcumanHo Hanpexkenue (npu ekcrnnoarauyna uannpu 13V
3apexaaHe no Bpeme Ha pabora)

HomwuHaneH Tok 160 mA

Bpeme 3a 3apexaare

2 h/+32 °C / AkymynatopbT e 3apeneH Ao 80%

Pa6oTHa Temneparypa

-20...+50 °C (-4 °F ao 122 °F)

Temnepartypa Ha CbXxpaHeHue (Cyxo)

-25...+60 °C (-13 °F no 140 °F)

Temnepatypa npu 3apexaaHe (CbLUo U Npu 3apexkaaHe
no Bpeme Ha pabora)

+0...+40 °C (32 °F o +104 °F)

Terno

0,3 Kr (0.67 nn6pw)

Paswmepu (O x LU x B)

160 mm X 45 mm X 36 mm (6.3" x 1.8" x 1.4")

PRA 85 MpexoB apantop

MpeoBo 3axpaHBaHe 115...230V
MperkoBa yectoTa 47...63 Hz
HomuHanHa moLyHocT 40 W
HomwuHanHo Hanpexexune 12V

Pa6oTHa Temneparypa

+0...+40 °C (32 °F o +104 °F)

Temnepartypa Ha CbXxpaHeHue (Cyxo)

-25...+60 °C (-13 °F no 140 °F)

Terno

0,23 kr (0.51 nnbpwm)

Pasmepwm (O x LU x B)

110 Mm X 50 mm X 32 mm (4.3" x 2" x 1.3")

5 YKkasaHua 3a 6esonacHocT

5.1 OcHOBHM NpenopbKK 3a 6esonacHocT

Hapen ¢ TexHMUeCKUTe npenopbKu 3a 6e3onacHoOCT B
OTAENHUTE pa3fAesNu Ha HacTOALLOTO PHLKOBOACTBO 3a
eKcnnoartayua cneasa no BCAKO BPeMe CTPUKTHO Aa
ce cnassaT CleAHUTe U3UCKBaHUA.

5.2 06wm mepku 3a 6esonacHocT

a) HuKkora He peakTMBMpaWTe 3alUTUTE WU HE OTCT-
paHABaWTe NeneHKUTe C yKasaHUA U npeaynpex-
AEHuA.

b) pbmTe Aeua Aaney ot nasepHU ypeau.

c) [lpu HenpaBMNHO 3aBMBaHe Ha ypeaa € Bb3MOXHO
Bb3HUKBaHE Ha Nla3epHO M3MTbyYBaHe, KOETO Aa npe-
BULWaBa Knac 2. [lanTe ypeaa Ha nonpaBKa camo B
cepBu3 Ha X1UnTu.

d) CwbobpasnBaiiTe ce C BAMAHMETO HA OKONHaTa
cpena. He usnonsBaiite ypeaa npu onacHocT ot
noXap MAn eKCnno3ua.

e) (Ykasanue cvrnacHo FCC §15.21): lNpomenn u moau-
duKaLmM No ypeAaa, KoMTO He Ca M3PUYHO PaspeLLeHn
OT XWATH, Morar ia orpaHuyaT npaBoTo Ha NoTpedu-
Tend 3a ekcnnoarayuara my.

5.3 MpaeunHa noaAroToBKa Ha paboTHOTO MACTO

a) [MMoacuryperte MACTOTO Ha U3MEPBAHETO U NPU NO-
CTaBAHETO Ha ypeAa ce yBepeTe, Ye NMbYbT HAMa
na 6bae HacoueH KbM APYry UL MNK KbM Bac.
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b) Mpu pabota BbpXY cTbnba usbAreanTe Heyao6-
HUTE NONIOEHUA Ha TAnoTo. 3aemeTe cTabunHa
CTOMKa U naseTe paBHOBeCHe.

c) WamepBaHnwATa, HaNpaBeHW NPes CTLKMO UMK ApYyru
o6eKTn, Morat Aa 6bAaT HETOUHM.

d) BhumaBaWTe ypeabT BUHAru Aa e noctaBeH BbpXy
ycTonunsa ocHosa (6e3 Bubpauun!).

e) MHWsnonsBante ypeaa camo no npeanucaHoTo My
npeAHa3HayeHue.

f) TMposepete nanu Bawwuat PR 35 otroBapa camo Ha
Bawmwa ypea PRA 35, a He Ha apyrv ypean PRA 35,
KOMTO Ce U3Mon3Bar Ha CTPOUTENHUA OBEKT.

5.3.1 EnekTpomMarHuTHa CbBMECTUMOCT

Bbnpeku ue ypeabT oTroBaps Ha CTPOrMTE U3UCKBaHWUA
Ha CBOTBETHUTE AMPEKTUBMU, XUITU HE MOXKE A U3KIOUU
Bb3MOXHOCTTa, TOW Aa 6bAe CMyLLaBaH OT CUITHO U3NTbY-
BaHe, KOeTO Ja AoBeAe A0 MOrpeLlHO GYHKLUMOHUPaHe.
B TO3/ cnyuyait M nNpu Apyr GpaKTopU Ha HECUrypHOCT
TpAbBa Aa ce npoBeJaT KOHTPONHU W3MepBaHua. EaHo-
BPEMEHHO C ToBa XMINTW HE MOXXE Aa rapaHTupa, ye apyru
ypeau (Hanp. HaBUrayMoHHU CUCTEMM HA CAMONETH) HAMA
Aa 6baat cMyLaBaHu.

5.3.2 Knacudpukauyua Ha nasepute 3a ypeau ot
nasepeH knac / knac Il

Ypeawt otroBaps Ha JlasepeH knac 2 no IEC825-1:2008 /

EN60825-1:2008 v Knac Il no CFR 21 § 1040 (FDA). Teau



ypean Moxke Aa ce usnonssar 6e3 ga ca Heobxoaumu
DOMBAHUTENHU 3aLLUTHU MEPKU. YOBELLKOTO OKO € 3aluu-
TEHO NPU CNy4aiHO MOMEHTHO 0ObYBAHE C Na3epeH by
OT BPOAEHUs pedreKc 3a 3arBapsaHe Ha Knenauute. Tosu
pednekc obaue Moxe Aa Gbae NOBAMAH cnea ynotpeba
Ha MeAMKaMEHTH, HAPKOTULM UK aNKOXON. Bbnpeku ToBa
He TpAGBa fa ce rneaa AMPEKTHO B U3TOYHMKA HA CBET-
NMHa, Taka KakTo He TpsbBa Aa ce rneja U B CILHUETO.
He HacouBawnTe nasepHuA by CpeLly xopa.

5.4 06wm mepku 3a 6esonacHocT

Mpeau ynotpe6a nposepeTe ypeaa 3a nospeau.
AKko Mma TakuBa, ro npeaanTe 3a PEMOHT B CEPBU3
Ha Xuntw.

Cnea nagaHe Ha ypeaa WMnu ApYrM MeXaHUUYHWU
Bb3AencTBUA TpAGBa Aa NpoBepuTe TOUHOCTTA Ha
ypena.

Korato ypeabT ce BHece OT MHOro cTyaeHa cpeaa
B no-tonna ob6ctaHoBka unu obpatHo, npeaum pa-
6oTa ypeabT TpAbBa na ce aknumatusupa.

Mpu u3nonseaHe Ha aganTopu ce yBepeTe, Ye ype-
AbT e nobpe 3aKkpeneH.

3a npepoTBpaTABaHe Ha NOrpeLlUHW U3MEPBaHUA
TpAGBa Aa noaabpKaTe YUCTO M3XOZHOTO MPO-
30pye Ha nasepa.

Bbnpeku ye ypeabT e npoekTupaH 3a pabota B
TEXKUTE YCNOBUA Ha CTPOMTENHaTa nnowjafka,
TpAbea na 6opaBuTe C HEro BHUMATESIHO, KaKTO C
APYr4 ONTUYECKU UMK eNneKTPUUECKHU ypeau (aa-
nekornen, ouuna, ¢poroanapar).

Bbnpeku ye ypeabT e 3aliUTEeH cpelly NPOHUK-
BaHe Ha Bnara, npeay Aa ro nocraBuTe B TPaHC-
nopTHaTa onakoBKa, Tpa6sa aa ro noacylumTe.
MNMpeau BaXHW U3MepBaHUA NpoBepeTe ypeaa.

Mo Bpeme Ha ynoTpeba nposepsABanTe TOUHOCTTa
MHOTFOKpPaTHoO.

Usnonseaite MpemMOBOTO 3axpaHBaHe camo 3a
3axpaHBaHe OT Mpexara.

MorpuneTe ce ypeAbT U MPEOBOTO 3axpaHBaHe
Aa He cb3paBaT NPEnATCTBUE, KOETO MOMXe Aa
JAoBejie 10 ONAacHOCT OT NafiaHe UNKn HapaHABaHe.
Ocwurypete Ao6po oceeTneHue Ha paboTHara nno-
waaka.

MNposepaBaiTe peAOBHO yAbIKUTENHUTE Kabenn
U TM NOAMEHAWTE, aKo ce Hanara. AKO npu pa-
60Ta ce noBpeau MpEXOBOTO 3axpaHBaHe WAM
YABLIKUTENHUAT Kaben, He AoKOCBalTe MpeXo-
BOTO 3axpaHBaHe. M3BapeTe ujencena OT KOH-
TaKTa. MoBpeaeHUTe Kabenu unn yabmxuTenu npea-
CTaBnABaT OMACHOCT OT Bb3HWUKBAHE Ha ENEeKTpu-
Yecku yaap.

n)

)

WUsbareaiiTe gonupa Ha TAnoto Bu Ao 3asemeHn
Tena, Hanpumep TpPbOM, OTONAUTENHW ypeaw,
newy M XNaaunHULU. PUCKBT OT €eneKTpuyecku
yAap ce yBenuyasa, Koraro TANOTO BU € 3a3EMEHO.
Masete kabena oT TonnMHa, Macna M OCTPH
pvbose.

Hukora He u3Anon3eanTe MpeoOBOTO 3axpaHBaHe
B HEYMCTO USIM MOKPO CbCTOAHME. MpaxbT no no-
BBbPXHOCTTa Ha y4acTbK OT Mpexara (Hai-Beye oT
NpPoBOAMMM MaTepuanu) unu enarata npu Hebna-
rONPUATHU YCNOBUA MoraT Aa NpeAv3BUKaT enek-
Tpuuecku yaap. Mopaav ToBa perynapHo AasanTe
3aMbpPCEHU ypeau Ha NpoBepKa B CcepBU3UTe Ha
Xuntn, ocobeHo ako yecTo ce paboTn c enekT-
pPONPOBOAUMU MaTepUanu.

M3abarsaiite AONMP C KOHTAKTUTE.

5.4.1 BHUMaTenHoO OTHOLLUEHWEe KbM aKyMynaToOpHHU

a)

e)

9)

€NEeKTPOUHCTPYMEHTH
MNpeau na noctaBuTe akymynartopa B ypega, ce
yBepeTe, 4e ypeabT € U3KnruYeH. Manonssaite
camo npeaBuAeHUTe 3a Bawusa ypen Xuitu akymy-
natopu.

He u3snarante akymynatopute Ha BUCOKM Temne-
paTypu U orbH. MiMa onacHoOCT OT eKCrnosus.
AxymynatopuTe He TpabBa aa ce pasrno6asar u
CMauKBar, Aa ce HarpABsart Hag 75°C unu aa ce us-
rapar. B npotvBeH cnyyai uma onacHOCT OT noxap,
€KCMNosus U urapsHe C KUCenuHa.

He nonyckanTte npoHvkBaHe Ha Bnara.[lpoHuKHana
Bnara MOXke Aa NpeausBUKa KbCO ChbEeAUHEHWE U
XUMUUYECKM peaKuny 1 a aosene A0 U3rapaHuA unu
noap.

He wu3nonseanTe nApyrM akymynartopw,
npeABuMaeHUTe 3a CbOTBEeTHMA ypea. [lpu
M3NON3BaHE Ha APYyrM akymynatopu WauM npwu
M3MON3BaHe Ha akymynatopute 3a APYrv uenu uma
OMNacHOCT OT Bb3HWKBAHE Ha NOXKap U eKCrniosua.
CnasBanTe cneyvManHute HOPMaTUBHU W3WUCKBa-
HUA 3a TPAHCNOPT, CbXpPaHEeHHe U eKcnnoarTauua
Ha IUTUEBO-MOHHU aKyMynaTopHu.

MNpenoTBpateTe KbCO CbeAMHEHHE B aKymyna-
Topa.l[lpean nocrasAHe Ha akymynatopa B ypeaa
Ce yBepeTe, KOHTaKTUTE Ha akymynaTtopa v ypeaa aa
ca NOYUCTEHU OT 3aMbpcABaHe M uykau Tena. lMpu
KbCO CbEAMHEHWE HA KOHTAKTUTE Ha akymynatopa
“MMa ONacHOCT OT MOXap, eKCNio3uA W usrapsHe C
KUcenuHa.

MoBpeaeHu aKymynaTtopu (Hanpumep akymyna-
TOPU C NYKHaTWUHWU, CUYMEHU YacTHU, U3KPUBEHH,
XAbTHaNU U / UK NPeKaneHo U3faaeHU KOHTaKTH)
He TpAGBa Aa ce 3apeaaT UnW U3NON3ear.
UsnonseanTe npu ekcnnoartauyuATa Ha ypepa M
3a 3apexaaHe Ha akymynaTtopa camMo MpemOBUA
apantop PRA 85 unu wencena 3a asTomobunex
akymynatop. B npotvBeH cnyyai Mma onacHocT ot
nospeaa Ha ypeaa.

OCB€H
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6 BbBexaaHe B eKcnnoarayusa

YKA3AHUE
Ypeabt PR 35 mMo)ke na ce usnonsea camo C akymyrna-
Topa Ha Xuntn PRA 84.

6.1 3apemaaHe Ha akymynaropa

& A AN AN

ONACHOCT

WU3nonssaiiTe camo npeaABUAEHUTE aKymynaTopHu 6a-
TepUU, aKyMynaTOpHU LLIEeKEPU U MPEOBU 4YacTHU Ha
Xuntu, Kouto ca nsbpoeru B "NMpUHaanexHocTH".

6.1.1 MbpBOHauanHoO 3apexaaHe Ha HOB
akymynartop

Mpeau usnonseaHe 3a MbPBYU MbT 3apeseTe akymynatopa

AOKpan.

YKASAHUE

Moacwuryperte ctabunHo CbCTOAHWE Ha cUCTeMara, KOATO

Le ce 3apexaa.

6.1.2 3apempaaHe Ha ynoTpebasaH akymynaTtop

MpeaM pa nocrtaBuTe akymynaropa B CbOTBETHOTO
YCTPOWCTBO, NMPOBEPETE AQNM BBHLUHUTE MOBBPXHOCTH
Ha aKymynaropa ca Y4CTH U CyXu.

JIUTMEBO-MOHHUTE aKymynaTopu morar Aa ce uanonasar
no BCAKO BPeMe, I0PU U B YACTUYHO 3apefleHO ChCTOA-
Hue. HanpeaBaHETO Ha Npoueca Npu 3apexaaHqe e ce
MHAMLMPA YPES CBETOAMOANTE.

6.2 OnuyuuM 3a 3apexaaHe Ha aKymynaTopu

OMNACHOCT

MpenoBuat apantop PRA 85 moxe pa ce nonssa
camo B 3aTBOpeHU nomelleHuna. He gonyckante npo-
HUKBaHe Ha Bnara.

6.2.1 3apexnaaHe Ha akymynartopa @

YKA3AHUE

Cnenete Temneparypata npu 3apeaaHe Aa CbOTBETC-
TBa Ha npenopbyaHuTe Temneparypu 3a sapexaaHe (0
no 40°C/ 32 no 104°F).

1. TNocraseTe akymynaropa B akyMynatopHOTO rHe3o0.
3aBbpTeTe OnokMpoBKaTa Taka, ye Aa ce BWXKAA
Bykcara 3a 3ape)xaaHe Ha akymynaropa.

3. CebpxkeTe Lencena Ha MPEXOBUA afjantep umu
Liencena 3a aBTOMOOUIHUA aKyMynaTop KbM aKy-
Mynaropa.

4. TMo Bpeme Ha 3apeXxaaHeTo CbCTOAHMETO Ha 3apeX-
ZlaHe ce NMokasBa Ha MHAMKATOpa Ha akymynatopa
Ha ypeaa (ypeabT TpAbBa Aa € BKIOYEH).
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6.2.2 3apenaaHe Ha akymynaropa u3sbH ypeaa B

YKA3AHUE

Cnegete Temneparypara npu sapejaHe fa CboTBeTC-
TBa Ha NpenopbyaHuTe Temneparypu s3a sapexxaade (0
10 40°C/ 32 10 104°F).

1.  WsBapgete akymynartopa OT ypeaa v ro CBbpXKeTe
KbM W3BOAWUTE HA MPEXOBMA afantep WK Ha Lwen-
cena 3a akymynaropHa 6arepusa.

2. Tlo Bpeme Ha 3ape)kAaHeToO CBETU YEPBEHMWAT CBe-
TOAMOA Ha akymynaropa.

6.2.3 3apemaaHe Ha akymynaTtopa no Bpeme Ha
pa6ota H

BHUMAHUE

He nonyckante npoHukBaHe Ha Bnara.[lpoHvkHana
BRara MOXe Ja npeausBuKa KbCO ChbedMHEHME WU
XMMWYECKU peakuuMM M aa aosejde A0 M3rapaHWs Wnu
noap.

1. 3aBbpreTe GnokMpoBKaTa Taka, Ye Aa ce BwKaa
Oykcara 3a 3ape)kaaHe Ha akymynaropa.

2. CsbpeTe Liencena Ha MPEXOBMA afantop Kbm
akymynaropa.

3.  Ypeabt paboti no BpeMe Ha 3apexaaHeTo.

4. Tlo Bpeme Ha 3apexaaHeTo CbCTOAHWETO Ha 3apex-
JaHe ce MHAMUMpa Ype3 CBETOAMOANTE.

6.3 BHumaTenHo 6opaBeHe C akymynaTopure

Mo BB3MOXHOCT CbXpaHABalTe akymynaropa Ha xnagHo
M Cyxo MACTO. Hukora Ha ocTaBAlTe akymynartopa Ha
CNbHUE, BbPXY HarpeBaTeNHu ypeau Uinu 3aZ CTbKIEHU
nnockoctu. Mpu usTMuyaHe cpoka Ha roAHOCT akymyna-
TOpbT TPAGBA Aa ce npedaje W TPeTUpa Kato OTnagabK
CbrMacHoO U3MCKBaHUATa.

6.4 NocTaeaAHe Ha akymynatopa @

BHUMAHUE

Mpeau nocrtaBAHe Ha akymynartopa B ypeaa ce yBe-
peTe, KOHTaKTUTE Ha aKymynaTropa U ypeaa jAa ca
MOYUCTEHH OT 3aMbpPCABaHE U YYK AU Tena.

1. Tnb3HeTe akymynaropa B ypeaa.

2. 3aBbpTeTe GNOKMpPOBKATa ABE PE3KM NO MOCOKa Ha
YacoBHUKOBATa CTPeSiKa, 0KATO Ce MOABU CUMBO-
JTBT 32 GIOKUPOBKA.

6.5 OTcTpaHaBaHe Ha akymynartopa El

1. 3aBbpTeTe GNOKMpPOBKAaTa ABE PE3KMU B NOCOKA, 06-
paTHa Ha YaCoBHUKOBATa CTPENKa, A0KaTO Ce NosBK
CUMBOJTBT 32 OTONOKMpPaHe.

2. WsBapete akymynatopa oOT ypeaa.

6.6 BknrouBaHe Ha ypena
HatucHete 6ytoHa "Bkn/Mskn".



YKA3AHUE

Cnen BKNtOUBaHe ypeabT NpeMuHaBa KbM aBTOMAaTUYHO
HuBenupaHe (mMaxc. 40 cekyHau). MNpu LUANOCTHO HUBE-
NMpaHe NasepHUAT NbY Ce BKIKOYBA B POTALMOHHA M
HOpMasiHa NocokKa. Mpu XOpU3OHTaNHO U3paBHABaHE PO-
TayuoHHaTa rnaea ce BbPTM aBTOMATUYHO CbC CpeaHa
CKOPOCT, NpK BEPTUKANHO U3paBHABAHE Ce MPOeKTMpa
pedepeHTHa TouKka Hagony.

6.7 Ceetoguoan UHaukauua
Bk Pasaen 2 Onucaxue

6.8 MocTraeAHe Ha akymynaTopHu 6atepuu B ypena
PRA 35

BHUMAHUE

He nocraesitte noBpeaeHu arepum.

OMNACHOCT
He cmecBaiite HoBM U cTapu 6atepuun. He nonasaiite 6a-
TEPUH OT PasNUYHWU NPOU3BOANUTENN UM PA3NIUYHU TUMOBE.

YKA3AHUE

Ypeast PRA 35 MoXe Aa ce nonssa camo ¢ 6atepuu, Ko-
MTO Ca NPOU3BEAEHN B CbOTBETCTBUE C MEXXAYHAPOAHUTE
cTaHaapTy.

6.9 CBbp3BaHe No ABOWKK

YKA3AHUE

PotaunoHHnuat nasep PR 35 n ancraHumoHHOTO ynpasne-
Hue/nasepHuAT npuemHuk PRA 35 He ce aocTaBAT CBBP-
3aHW MO ABOWKM, HO 6e3 CBbP3BAHETO UM MO ABOWKK He
Morar fa 6baar U3non3saHu.

3a na ce usnonsea potaunoHHuAT nasep PR 35 3aeaHo

¢ ypeaa PRA 35, Te Tpa6Ba Aa 6baar HACTPOEHH eauH

CnpAMO Apyr U CBbP3aHu no ABOWKW. CBbP3BAHETO NO

[IBOWKM CNOCOOCTBA 3a TOBa POTALMOHHUAT Nasep 1 Auc-

TaHUMoHHOTO ynpasneHue PRA 35 ACHO aa ce KoopaAuHuU-

par eanH apyr. Taka potaunoHHuAT nasep PR 35 nony-

yaBa CMrHanm camo oT CBbp3aHusA B ABoMKa ypea PRA 35.

CBbp3BaHETO NO ABOVKM NO3BONABA M3BbPLUBAHE Ha pa-

60Ta HapeAa ¢ ApYrv poTauuoHHW nasepu 6e3 Aa e Hanuue

OMacHOCT NOCNEAHNUTE Aa NPOMEHAT HACTPOUKUTE.

1. HatucHeTe eaHOBPEMEHHO Ha POTaLMOHHWA nasep
PR 35 u Ha PRA 35 6ytonute BKJT/M3KI v rv 3aa-
PBXKTE HATUCHATK Hal-ManKko 3a 3 CEeKyHAM.
YcnewHoTo cBbp3BaHE NO ABOWKU CE MHAMKMPA
NocCpesCTBOM NPO3BYyYaBaHe Ha 3BYKOB CUrHan oT
ypeaa PRA 35 u nocpeACTBOM NpuMUrBaHe Ha
BCHYKM CBETOAMOAM Ha poTaunoHHuA nasep PR 35.

2. M3kntoyBaHe 1 NOBTOPHO BKJIHOYBAHE HA CBBbP3aHW
no ABOWKK ypeau.

Cera Ha aucnnes ce noseABa cMMBONBLT CBbp3BaHe
no ABOWKK (B Pasaen TbpceHe Ha noBpeam).

7 Ekcnnoartauusa

7.1 BknrouBaHe Ha ypena

HatucHete 6ytoHa "Bkn/Mskn".

YKASAHUE

Cnena BKtOYBaHE ypeabT NPeMUHaBa KbM aBTOMATUYHO
HUBEnMpaHe.

7.2 Pa6ota c ypena PRA 35

Ypenst PRA 35 e nasepeH npuemHuK (npeaHa ctpaHa)
M CbLUEBPEMEHHO M AWUCTAHLUMOHHO ynpaBsneHue (3aaHa
ctpaHa). AuctaHumoHHoTo ynpaeneHne PRA obnekuyasa
paboTarta C poTauuoHHKA nasep M e HeoBXoAMMO 3a W3-
Non3BaHe Ha HAKOM OT GYHKLUMKTE Ha ypeaa. NpUeMHUKBT
pabotu Hait-aobpe npu 600 06./MH1H. 1 He TpsaGBa Aa 6bae
uanonasaH npu 1500 06./MuH.
7.2.1 Pabota ¢ nasepHHUA NPUEMHHUK KaTo pbUeH
ypea
HarucHete kntoua 3a Bkn / Uakn.
Mosuumnonunpaite ypeaa PRA 35 anMpektHo B potu-
paljara paBHUHA Ha Na3epHUA JTbY.
J1a3epHUAT TbY Ce MHAMKMPA YPEe3 ONTUYECKM 1 3BY-
KOB CHUrHas.

N =

7.2.2 Pa6ora c ypeaa PRA 35 B agbpmarens 3a
npuemHuka PRA 80

OtBoperte 3atBOpa Ha PRA 80.

2. Tloctasete nasepHua npuemMHuk PRA 35 B abpa-
Tena 3a npuemMHuka PRA 80.

3. 3atBoperte 3atBopa Ha PRA 80.

4. BknioueTe nasepHus npuemHuk ¢ GytoHa BKJT /
M3KJT.

5. OtBopeTe BbpTALLATA PBKOXBATKA.

6. 3akpenete abprkarena 3a npuemHuka PRA 80 cra-
GUNHO KbM TENECKONMWYHATA LaHra WM KbM LLaH-
rata 3a HMBenvMpaHe Ypes 3aTBapsAHe Ha BbpTALlaTa
pbKOXBaTKa.

7. Hpbxrte PRA 35 ¢ BU3bOpa AMPEKTHO B poTupaLlara

paBHMHA HA Na3epHUA TbY.

J1a3epHWAT TbY Ce MHAMKMPA YPE3 ONTUYECKH U 3BY-

KOB CHrHan.

—_

7.2.3 Pabota c ypeaa 3a npeHacAHe Ha BUCOUYMHU
PRA 81
Otsopere 3atBopa Ha PRA 81.
2. TMocraBete ypena PRA 38 B ypeaa 3a npeHacsHe Ha
BucounHu PRA 81.
3. 3atBoperte 3atBopa Ha PRA 81.
4. Bxniouete ypeaa PRA 35 c 6ytoHa BKJT / U3KJ1.

e
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5. [Opwbxre PRA 35 ¢ BU3bOpa AMPEKTHO B poTMpatiara
paBHWHA Ha Na3epHUA TbY.

6. MosuumHupaite ypeaa PRA 35 Taka, ye nHavkaum-
ATa 3a oTCTOAHMEe Aa nokassa "0".

7. U3mepeTe >kenaHOTO pascTofAHME C MOMOLYTa Ha
n3MepBarenHara feHTa.

7.2.4 OnuyMu Ha MEHKTO

Mpwu BKNtouBaHe Ha ypeaa PRA 35 HatucHeTe ByToHa BKJT
/ U3KJ1 3a aBe ceKkyHau.
Ha noneto 3a nHAMKaUmMA ce Nokassa MEHIOTO.

M3nonssaiite 6yToHa 3@ MEPHM €AMHULM, 3a Aa CMEHATE
METPUYHUTE C aHIN0-aMePUKAHCKN MEPHU €ANHULIN.
Manonsgaiite GyToHa 3a cuna Ha 3ByKa, 3a Aa 3ajanere
No-BMCOKa TAaKTOBA YeCTOTa Ha TOHa CMPAMO FOPHUA UK
I0NTHMA InanasoH Ha npuemMaHe.

HatucHete 6yToHa "BnokupoBKa Ha knaeuarypa' Ha 3ag-
Hata cTpaHa Ha ypeaa PRA 35, 3a pa pocturHete Ao
pasLumMpeHoTo MeHto. C ByToHWTE 3a MOCOKA (NABO/AACHO)
MOXeTe Aa uabupate oT Apyru Touku: Hanp. PR 35 npo-
MfAHa Ha HacTpoM1KaTa 3a YyBCTBUTENHOCT Npu yaap, npe-
KbCBaHe Ha CBBbP3BAHETO MO ABOWKM HA ypeauTe, U3K-
noYBaHe Ha curHana.

HacTtpoiiku, kouto ce otHacaT 3a PR 35, ca aercreawym
camo korato ypeabT PR 35 e BkioyeH u uma paavos-
pb3ka. ByToHuTe 3a nocoka (Harope/Hanony) cnyxar 3a
npomMsAHa Ha HacTpoWkuTe. Beaka nsbpaHa HacTpoiika e
BaNMAHa M OCTaBa 3anaseHa 1 npv NOBTOPHO BKITIOUYBAHE.

Uskniouete ypena PRA 35, 3a aa cbxpaHuTe HacTpou-
KuTe.

7.2.5 HacTpoiika Ha MepHUTe eaAuHULHU

Ypes ByToHa 3a MEPHM EAUHULM MOXETE fia HacTpouTe
)KenaHaTta eAMHNLA, KOATO CbOTBETCTBA Ha M3MBIHEHUETO
3a CboTBETHaTa ctpaHa (Mm / cm / uskn) uim (Yaunua /
YieMHYa / n3kn).

7.2.6 HacTpoiika cunara Ha 3ByKOBUA CUrHan

Mpu BKNlOUBaHE Ha ypena cunarta Ha 3ByKa € HacTpo-
eHa Ha "HopmanHo". Ypes HatuckaHe Ha ByToHa "3ByKOB
curian" Moxe Aa 6bae NPoMeHsAHa cunata Ha 3syka. Mo-
eTe Aa usbupare mexay 4 onuun "Tuxo", "HopmanHo",
"CunHo" 1 "M3KN".

7.2.7 BNOKMPOBKa Ha KNaBuaTypa U A4BOWHO
KNUKBaHe

BrokvpoBkara Ha knaeuatyparta Ha ypeaa PRA 35 npea-
nassa OT CrpeLleHN BXOAHM AaHHU U Ce MHAMKWPA CbOT-
BETHO B FOPHUA NAB Kpai Ha AWUCMNes OT ABETe CTPaHu
Ha ypeaa PRA 35. CumeonbT KatnHapue e unu otBo-
peH (cBoboaeH), unu 3aTBopeH (3akntoueH). Mpu pabota
TpA6Ba ¢ ABOMHO KnMKBaHe Aa 6baat NoTBbpAEHH 3ano-
Beaute "ABTOMaTUYHO M3pasHABaHe'", "KoHTpon" u "Ilu-
HeiHa ¢yHKuma CneuyunanHa', 3a Aa ce npeaoTspatu Hen-
paBunHo ynpasnexue. C Len onpocTABaHe He ce yrome-
HaBa BCEKM MbT B cnejpallyata yact Ha PbKoBOACTBOTO
3a ekcnnoarayus.

160

7.3 OcHoBHU ¢yHKUMKM Ha ypeaa PR 35

OCHOBHHWTE GYHKUMK Ca XOPU3OHTANHA U BepTUKanHa pa-
60Ta, KaKTo U PaboTh C HAKIOH.

7.3.1 HacTpo¥ika Ha CKOpOCTTa Ha BbpTeHe

YKA3AHUE

CKopocTTa Ha BbpTEHE MOXe Aa 6bAe NPOMEHeHa no-
CPEeACTBOM M3Non3BaHeTo Ha ByToHa ,,CKOPOCT Ha Bbp-
TeHe" (Ha noneto 3a o6CnyXBaHe Ha POTAUMOHHMA Nasep
unn Ha ypeaa PRA 35). CkopocTtute Ha BbpTeHe ca 300,
600 1 >1500 06./MuH. MpuemMHUKBLT paboT Hai-aobpe
npu 600 06./MUH. 1 He TpAGBa Aa 6bAe M3NON3BaH Npu
1500 06./MMH.

7.3.2 U3bupaHe Ha nuHelHa GyHKUUA

YKA3AHUE

Ypes HatuckaHe Ha ByToHa ,,JTuHerHa GyHKUMA“ poTaum-
OHHUWAT Nasep NPOEKTMPa JIMHUA, KOATO MOXe Aa Gbae
yronemsaBaHa, pecrn. HamanfABaHa, NocpPeacTBOM crea-
BaLLO HATMCKaHe.

YKA3AHUE

ChblLUo Taka € Bb3MOXHO C MOMOLLTa Ha NasepHUa Npu-
eMHuK PRA 35 aa ce cnpe portauuaTa Ha nasepa v aa ce
cb3Aaae NMHMA Ha nosuumATta Ha ypeaa PRA 35. 3a Tasu
Len npuaswxeTe nasepHua npuemunk PRA 35 B paBHu-
HaTa Ha POTUPAaLLMA Ce NAa3epPeH JTbY U KIMKHETE Ba MbTH
BBbPXy OyTOHa ,JIMHelHa dyHKuMA CneyunanHa“.

7.3.3 NpuasnxBaHe Ha nasepHaTa NUHUA

JasepHata nMHuA MoXke Aa 6bae NpUABKIKBAHA HANABO
WNW HaAACHO NOCPEACTBOM 3aABWXKBaHe Ha ByTOHUTE 3a
nocoku (PR 35 unn PRA 35). 3aabp)KaHeTo Ha GyToHUTE
3a MOCOKM MOBMLLIABA CKOPOCTTa W nasepHara JinHuA ce
NPUABKKBA NEPMaHEHTHO.

7.4 Pa6oTa no xopusoHTana

7.4.1 PasnonaraHe

1. Cnopea NpunoXXeHMeTo MOHTMpanTe ypeaa Hanp.

Ha cTatMB. brbibT HAa HaKIoOHA Ha niolTa Ha 3a-

pexxaaHe Moxe Aa 6bae MakcUMmym + 5°.

Hatuchete 6ytoHa Bkn / Uakn.

3.  Korato HMBENnMpaHeTo e 3aBBbPLUEHO, NA3EPHUAT TbY
ce BK/tOYBa 1 3anoysa Aa ce potupa ¢ 300 06./MuH.

N

7.5 PaboTa no BepTvkana

1. 3aBeptukanHa pabota noctaseTe ypena BbpXy Me-
TaNHK KpayeTa, Taka Ye noneto 3a paborta Ha ypeaa
[la e Haco4YeHo B Nocoka Harope. Kato antepHatuea
MOXXeTe Aa MOHTMpaTe POTAUMOHHWA Nnasep CboT-
BETHO BbPXY CTaTWB, CTEHEH Abp)Katen, aaantop 3a
dacaam unu afanTtop 3a npeHacAHe Ha OCH.

2. HacoueTe BepTUKanHarta oC Ha ypeJa B )enaHara
nocoka.



3. 3a ;pa mMoxe Aa ce 3anasu AeTannupaHara TOYHOCT,
ypeabT cnelBa Aa ce NOo3UUMOHMPa BbPXy pasBHa
nnoLy, pecr. Aa ce MOHTUPa CbOTBETHO TOUHO BBPXY
cTatvBa Unu apyra npUHaaNeXHoCT.

4. HatucHete 6yToHa "Bkn/Makn".

Creln HYMBENUPaHETO ypeabT crtapTupa reHepupa-
HETO Ha NasepHO U3MbYBaHE C M3NPaBEH POTaLuo-
HEH NbY, KOMTO NPOEKTMpa OTBECHO Haaony. Tasu
NPOeKTUpaHa Touka e pedepeHTHa ToUKa U CRyxu
3a No3uLMOHUPaHe Ha ypeaa.

7.5.1 PbuHO M3paBHABaHe

HatucHeTe ByToHuUTe 3a nocoka (Harope/Hazony) Ha 3aa-
Hata cTpaHa Ha ypeaa PRA 35, 3a aa uspaBHUTE pbYHO
BEPTUKaNHaTa paBHUHA.

7.5.2 ABTomaTu4yHO u3paBHABaHe (Auto Alignment)

3aapbKTe cTpaHata Ha npuemHuka Ha ypeaa PRA 35 Ha
YKEeNaHoTO 3a M3paBHABAHE MACTO U B MOCOKA Ha ypeaa
PR 35 1 HatucHeTe ByToHa 'ABTOMATUYHO W3paBHABaHeE'.
Cera 3anoysa NpoLechT Ha M3pPaBHABAHE Ha nasepHara
paBHuHa. lNpe3 ToBa BpemMe MOCTOAHHO Ce YyBa 3BYKOB
curHan.

Bue mMoxeTe Aa nMpomeHuTe nocokara Ha npoueca Ha
TbPCEHE C HaTUCKaHe Ha GyToHa "ABTOMATUYHO U3paB-
HABaHe".

3a na npekpartute npoueca Ha u3paBHABaHe, € AoCTa-
TBYHO ABOWHO K/MKBaHe.

Korato nasepHvAT nby nonaaHe Ha NPUEMHOTO Mnose Ha
ypeaa PRA 35, nbybT ce NnpuaBWXBa N0 MapKUPOBBYHUA
»neb (6asoBara paBHUHA).

Cnea Kato nosvuuATa € nocturHata (MapKUpOBBYHUAT
»neb e HamepeH), ce YyBa KpaTbK CHUrHas, KOWTO MHAW-
LMpa 3aBBbPLUEHOCTTa Ha npoueca.

7.6 Pa6oTa c HaknoH

YKASAHUE

3a onTMmanHu pesyntati e nonesHo Aa ce KOHTponupa
u3paBHABaHeTo Ha ypeaa PR 35. Tosa ce nonyyasa Haii-
necHo, Kato ce u3bepar 2 TOYKM, CHOTBETHO Ha 5 M
BNABO M BAACHO OT ype/a, HO yCrnopeAaHo Ha octa my. [a
Ce MapK1pa BUCOUMHATA HA HUBENMPaHAaTa XOPU3OHTaNHa
paBHUWHa, Crej ToBa Aa ce MapK1par BUCOUMHUTE criopea
HaknoHa. Camo Korato Teau BMCOYMHW Ca MAEHTUYHW B
[ABEeTe TOUKHM, U3PABHABAHETO Ha ypeaa € OnTMMU3MPaHo.

7.6.1 PasnonaraHe

YKA3AHHUE
HaknoHbT MOXe Aa ce 3aaane pPbyYHO, aBTOMATUYHO WK
ypes 13non3BaHe Ha nnorta 3a HaknoH PRA 76/78.

1. Cnopea NpunoXeHMeTo MOHTUpanTe ypena Hanp.
Ha cTatuB.

2. C nomotyra Ha uenesua »neb Ha rnaeata Ha ypeaa
PR 35 n3paBHeTe ypeaa ycnopeaHo cnpamo pas-
HUHaTa Ha HaKmnoHa.

3. HartucHete bytoH BKJI/M3KJ1 3a mMuH. 8 cekyHau,
JIOKaTo CBETHE CBETOAMOABLT C OPAHIKEB LBAT.

4. Korato ce NoCTUrHe HUBENMPAHETO, Na3epPHUAT by
ce BKtoyBa 1 ypeabt PRA 35 moxe aa 6bae Hak-
NOHEH.

7.6.2 PbuHa HacTpoiKa Ha HaKnoHa

Hatuchete 6yToHUTe 3a mocoka (Harope/Hazsony) BbpXy
AMCTaHUMOHHOTO ynpasneHue Ha PRA 35. Hatuchete no-
OBAro GYTOHUTE ChbC CTPESIKM, 32 Aa TPOMEHHTE NO-6bP30
CTOMHOCTUTE.

MHankaumata Ha ceetoanoaa Ha ypena PRA 35 nokassa
BIrbfla Ha HaKMoHa.

AKO B NpoAbMKEHWE Ha 3 CEKYHAMN He HaTUCKaTe HUKaKbB
BYyTOH, Ce HacTpoWBa NOCNEAHO MOKA3aHWAT HAKIOH Ha
ypeaa.

7.6.3 ABTOMaTMYHa HaCTPOMKa Ha HaKNoHa

YKA3AHUE
MpeanocTaBka 3a aBTOMATUYEH HAKJIOH € NAa3ePHUAT Npu-
emHnK PRA 35 1 akTBMpaHeTO Ha peXknma 3a HaKJIoH.

HaknoHeTe nasepa, Kakto e onucaHo B T. 7.5.2, HO BbB
BCHYKM CNlyyaun No NPOTEXEHUE Ha HaKNOoHeHaTa paBHUHA.

7.6.4 OnuMoHanHoO eneKTPOHHO U3paBHABaHEe

Cnea u3paBHABaHE Ha HaKMNOHA (KaKTO € OnuUcaHo Mo-
rope) uspasHsaBaHeTo Ha PR 35 Moxke Aa 6bae onTUMU3M-
paHo NoCPEeACTBOM NaTEHTOBAHOTO OT XUNTHU ENEKTPOHHO
U3paBHABaHE.

1. Mosuuynonwupaiite PRA 35 cnpamo PR 35 B ueHTbpa

Ha Kpaf Ha HaKnoHeHaTa paBHWHa. Bue moxxete nnu

CMOKOWMHO Ja ro Abp)KuTe, UM Aa ro Gukcupate c

PRA 80.

Brknroyete ypena PRA 35.

3.  AxrtuupaiTte KbM PR 35 enekTpoHHOTO M3paBHA-
BaHe 4Ype3 HaTUCKaHe Ha ByToHa CbC CTpenkara B
nocoka HanfBo.

4. Korarto cBetoanoaute Yaap / HaknoH murar, ypeast
PRA 35 He nonyyasa nasep ot PR 35.

5. Korato ceetoanoaute Yaap / KoHtpon murart, uspas-
HeTe PR 35 no nocoka o6partHa Ha YacoBHUKOBaTa
cTpernka.

6. Korato csetroanoaute HaknoH / KoHTpon mwurar,
n3pasHete PR 35 no nocoka Ha 4yacoBHMKOBaTa
cTpenka.

7. Korato cBetoaMoabT KOHTPON MUra, U3paBHABAHETO
€ NpaBuIHo.

8. 3aBbplueTe eNeKTPOHHUA PEXMM Ha u3paBHABaHEe
ypes HaTuckaHe Ha ByToHa CbC CTpesKa B Mocoka
HaZACHO.

b

7.6.5 HacTpo#ika Ha HaK/IoH C noMoLyTa Ha Macara
3a HaknoH PRA 76/78

YKA3AHUE

YBepeTe ce, Ye Macara 3a HaK/OH € MOHTUpaHa npa-

BWIIHO MeXAy cTatuea v ypeaa (BUXX PbKOBOACTBO 3a

eKcnnoarauua Ha ypeaa).
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7.7 KoHTtpon

DyHKuuATa KoHTpon penoBHO npoBepsBa Aanv JaaeHa
M3paBHeHa (BEPTUKANIHA, XOPU3OHTANIHA UM HAKITOHEHA)
paBHMHA ce e uamecTuna (Hanmp. ypes BuOpaums). Ao
TOBa Ce Cnyuyu, NPOEeKTUpaHaTa paBHUHA Ce U3paBHABA
obparHo KbM 0-BaTa TOUKa (TOECT MapKMPOBBYHHUA Hed
Ha ypena PRA 35) (AOKONKOTO e BBbTpE B NPUEMHOTO
none). Pabotara ¢ pyHKUMATA 32 KOHTPON U3UCKBA Hanu-
une Ha ypea PRA 35. AKo Ce KOHTpONMpa NasepHUAT by,
MOXe fa Obje M3NoN3BaH ApYr NasepeH MPUEMHMK 3a
AETEKUMUA Ha NasepHUA Tbu.
1. MoaroToBKara Ha aKTMBMPAHETO Ha QYHKUMATA 3a
KOHTPON MPUHUMMNHO CBOTBETCTBA Ha AENCTBUETO
Npu aKTUBUPAHETO Ha aBTOMATUYHOTO U3PaBHABAHE.
2. TosuunonupaiiTe ypena Ha )enaHara W3xoaHa
Touka 1 v ro BrIHOYETE.
3. lMosvunoHupaiTe n PUKCUpanTe nasepHUa npuem-
HUK PRA 35 KbM OpueHTUpOBbBYHATA TOYKA (TOYKa
2) Ha ocTa. Cera ypeawsT (Touka 1) n ypeast PRA 35
(Touka 2) oBpasyBaT TOYKM Ha CBbp3BaHe Ha Aa-
AeHa paBHWHa. BHMMaBaiTe MapKUpOBBYHUAT e
Ha ypeaa PRA 35 pa ce Hamupa TOYHO Ha BH-
counHata, KbAETO MO-KbCHO POTALMOHHUAT nasep
TpAGBa Aa NPOeKTUpa NnasepHara nuHWA, pecn. na-
3epHata Touka. YepBeHOTO nasepHO NPUEMHO nosne
Ha ypena PRA 35 Tpabea Aa 6bAe HACOYEHO KbM
poTauMOHHUA Nasep.
4. YBepeTe ce, Ye Mexay poTaunoHHWUA nasep v nasep-
HWA npueMHuk PRA 35 HAMa npeyku, KOoUTo morart
Aa HapyLat KoMmyHuKauuata. CTbKo U Apyrv Npos-
payHM Matep1an CbLLO NPeyar Ha KOHTaKTa Mexay
/ABaTta ypena, KakTo U OTPaXKeHMATa OT NPO30pPLM.
5. Bxnouete PR 35 1 PRA 35. ®yHKumuATa 32 KOHTpON
Ce aKTUBMpa NOCPEACTBOM ABOMHO KNMKBaHe ¢ Gy-
ToHa 'Pexxum KoHTpon' Ha ypeaa PRA 35.
Mo-HaTaTbLUHO KNWKBaHE MOXKe Aa NPOMEHH Noco-
Kata Ha TbpceHe, a ABOWHOTO KIMKBaHe 3aBbpLuBa
pexuma KoHtpon.

6. YpeabT e B pexxuMm 3a KOHTpon. PyHKuMATA Ce UH-
AvuMpa Ha MHAMKATOPHOTO none Ha ypeaa PRA 35.

7. Ha enHaksu uHTEpBanu OT BpeMe Ce KOHTponupa
aBTOMAaTMYHO Aanu fasepHata paBHWHA Ce e W3-
mMecTtuna. Npu M3mecTBaHe paBHMHATa OTHOBO Ce
“3MecTBa BbPXYy MapKMpOBbBYHATA PaBHUHA, aKo
TOBa € Bb3MOXHO. AKO MapKupoBbYHAaTa paBHUHA
ce Hamupa M3BBbH 30HATa 3a HUBENMpaHe oT (+5°)
WM aKo AMPEKTHUAT 3PUTENEH KOHTaKT Mexay po-
TaUMOHHMA Nasep W Nas’epHUa NPUEMHUK € HapyLUeH
3a no-AbAro Bpeme, ce NosABfABA CbOOLieHMe 3a
rpeLuka.

7.8 BpbujaHe B pexum FotoBHOCT

3a fa ce BbpHeTe B pexuM [OTOBHOCT, XOPU3OHTaNHa
pabora, 300 06./MuH., TpAGBa Aa W3KNOUMTE ypena U
OTHOBO Aia cTapTupare.

7.9 Pexxum loToBHOCT

B pexxum NotosHOCT PR 35 Moxke Aa nectu Tok. JlasepbT
Ce M3KMIoYBA M MO TO3M HAUYMH Ce yAbIKaBa CPOKBLT Ha
rOAHOCT Ha akymynaropa.

AKTUBMPAKTE pPeXXxMM OTOBHOCT, KaTo HaTUCHETE ByToHa
3a pexxum ['oToBHOCT Ha ypeaa PRA 35.

JeaxtnBnpaite pexxum FOTOBHOCT, KaTo HaTUCHETE oLLe
BelHBbX ByToHa 3a pexkum FoToBHOCT Ha ypeaa PRA 35.
Cnepa noBTOpPHOTO akTMBMpaHe Ha PR 35 nposepeTe Hac-
TPOWKMTE Ha nasepa, 3a Ja ce yBepuTe B TOYHOCTTA Ha
paborara.

7.10 Pabora c yenesa mapka

LleneBata mMapka nosuliaBa BMAMMOCTTA Ha nasepHuA
by, CrneyuanHo npu CBETAM NPONOPLMK Ha CBETIMHATA,
WK KbAETO € HeoBXoAMMa NOBULLEHA BUAMMOCT, CE W3-
nonaea Ueneeara Mapka. 3a Lenta npocTo NpuABKXKETE
Lenesata MapKka npea npoeKumusTa Ha nasepHua msy. Ma-
TepuanbT Ha Lenesara Mapka nosuLlaesa BUAMMOCTTA Ha
nasepHUA NMbu.

8 O6cnyxBaHe U noaapbXKa Ha MallUuHaTa

8.1 NMouncTBaHe U noAacyllaBaHe

1. MUspyxante npaxa ot newute.

2. He nunaite CTLKNOTO C NPBLCTH.

3. [MouucTBante camMoO C YUCTU U MEKM Kbpnu; npu
HEOBOXOANMOCT HABMAYKHETE C YUCT CMIMPT UMK Manko
BoJa.

YKA3AHME [MpekaneHo rpy6ute martepuanu 3a no-
YMCTBaAHEe MOrar Aa HaapacKar CTbK/IOTO U Taka Aa
BRIOLLAT TOYHOCTTA Ha ypeaa.

YKA3AHUE He n3nonssaiite Apyrn TEYHOCTH, Tbit
KaTo MMa OMacHOCT OT yBpexAaaHe Ha nnactMaco-
BUTE YacTu.

4. TMpu cbxpaHeHWe Ha BaweTo oBopyABaHe cnas-
BaiTe rpaHuMyHUTE CTOWHOCTM Ha Temneparypara,
No-CMeynanHo Korato Abp)KuTe BaweTo oBopya-
BaHe B KyneTo Ha Konata npes sMmara unu nAtoto
(-30 °C no +60 °C).
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8.2 CbxpaHeHue

PasonakoBaite Hamokpexn ypeau. MNoacyluete ypeaute,
TpaHcnopTHaTa OnaKoBKa W MPUHAANEXHOCTUTE (Npu
mMakcumanHo 40 °C /104 °F) v rv nounctete. Onakosaiite
o6opyABaHeTo OTHOBO €ABa KoraTo € CyXo.

Cnea NpOoABMKUTENHO CbXPaHEeHUe UK TpaHCNopTUPaHe
npean W3nonssaHe NpoBeAeTe KOHTPOMHO M3MepBaHe C
BaweTo obopyasaHe.

Mpean NPOABMKUTENHO CbXpaHeHue usBazeTe Garepu-
uTe OT ypeaa. YpeabT MOXe fa ce NoBpeAun OT U3TEKNM
Gatepuu.

CbxpaHnaBaiiTe ypeaa Ha Cyxo MACTO B Kypapue Ha XunTu.



8.3 TpaHcnopTupaHe

Mpu TpaHcnopTUpaHe WK excneauuma Ha BaleTo 06o-
pyaBaHe u3nonssante Xuntu-kydap unu apyra pasHO-
CTOMHA OnaKoBKa.

BHUMAHUE
Mpu wusnpawaHe ypeasT TpAbsa pa e 6es
6aTepumn/akymynarop.

8.4 CepBu3s Ha Xuntu 3a KanubpupaHe

MpenopbuBame pefoBHa NPOBEPKA HA ypeanuTe OT cep-
BM3 Ha XunTu 3a KanubpupaHe, 3a fa MOXe Aa ce 00es-
NeYn HAAEKAHOCTTa CBIMACHO CTaHAAPTUTE U HOPMATHB-
HUTE M3UCKBaHMA.

CepBu3bT Ha XunTu 3a KanubpupaHe e BUHarv Ha Balue
PasnonoXeHue; 3a NpenopbyYBaHe e 06aye NOHE BEAHBX
rOAMLLHO Aa Ce W3BbPLUBA KanMbpupaHe.

B pamkute Ha cepBM3a Ha XUNTW 3a KanubpupaHe ce
yAOCTOBEPABA, Ye CreunpuKaLmuTe Ha NPOBEPEHNUS ypea
OTroBapAT Ha TEXHUYECKMUTE faHHW OT PBKOBOACTBOTO 32
eKcnnoarauua KbM Jatara Ha npoBepKara.

MpW OTKNOHEHUA OT AAHHUTE Ha MPOW3BOAUTENA YMOT-
pebsBaHuTE W3MEpPBATENHU YpPeau Ce HacTporsaTt Ha-
HoBO. Crea tocTMpaHe M NPOBEpKa Ce MOCTaBA eTUKeT
3a NPOBEAEHO KanubpupaHe BBLPXY ypeaa u ce usaasa
cepTudHMKarT 3a KanmbpupaHe, C KOeTo MUCMEHO Ce yao-
CTOBepABa, Ye ypeAbT paboTv B pamMK1Te Ha 3ajafeHuTe
OT NPOM3BOANTENA NapaMeTpPy.

CepTupukatute 3a KanubpupaHe ca HeobOxoaumu 3a
BCHYKK cepTuduumpanm no ISO 900X npeanpuatua.
Bawuwmar Han-6nmsbk cepBus Ha Xuntv we Bu page no-
noapo6Ha uHpopmaums.

8.4.1 NpoBepKa Ha TOYHOCTTa

3a pa ce cnaseart TEXHUYECKUTE crneyudukaumm, ypeabt

crneaBa pPeaoBHO Ja ce nposepsBa (MUHUMYM Npeau

BCAKa No-cepuosHa padora)!

8.4.1.1 NpoBepka Ha Xop13oHTanHa rnaBHa 1

HanpeuHa oc

1. ocTaBete cratuBa Ha npu6n. 20 M OT cTeHata u
u3paBHeTe rnaeara Ha ctatuBa B LeHTbpa Ha nube-
nara.

9 JlokanusupaHe Ha nospeau

2. MoHTupaiite ypena Ha ctatmea v U3paBHeTe rnasara
Ha ypesa BbpXy CTeHara C NomMoLyta Ha paBoTHUA
»neo.

3. C nomowjta Ha NpYeMHMKa XBaHeTe elHa TOouKa
(Touka 1) U MapKupaiTe Ha cTeHara.

4. 3aBbpTeTe ypenda OKOMo ocTa Ha ypeaa Ha 90° no
NOCOKa Ha YacoBHUKOBATa cTpenka. He npomensite
BMCOUMHATA Ha ypeaa.

5. C nomouyTa Ha nasepH1A NPMEMHUK XBaHeTe BTOpa
TOYKa (TOuKa 2) U MapKupamnTe Ha cTeHara.

6. [loBTOpeTe owe ABa NbTU CTbNKKM 4 U 5, a Touka

3 1 Touka 4 xBaHeTe C MOMOLYTA Ha MPUEMHUKA U
MapKupamnTe Ha cteHara.
Mpun akypaTHO U3MbIHEHWE BEPTUKANHOTO pPascTo-
flHKe Ha ABeTe MapKupaHu Toukn 1 u 3 (OcCHOBHA
ocC), pecn. TOYkM 2 U 4 (HanpeuyHa oc), TpAbsa Aa
e cboTBeTHO < 3 MM (npu 20 ™). MNpu no-ronamo
OTKIOHeHMe m3npareTe ypeaa Ha Cepsu3 Ha Xuntv
3a KanuépupaHe.

8.4.1.2 NpoBepKa Ha BepTUKanHaTa oc

1. ToctaBeTe ypeaa BbpXy Bb3MOXHO Haln-paBHa OC-
HOBa Ha pascTonHWe Npu6n. 20 M OT cTeHa.

2. W3paBHeTe pBKOXBATKMTE HA ypeaa napanenHo KbM
cTeHarta.

3. Brkniouete ypeaa u mapkupaite pedepeHTHaTa
Touka (R) BbpXy 3emATa.

4.  CnomoLyTa Ha NpUemMHUKa MapKupanTte Touka (A) Ha
[IONHUA Kpai Ha cTteHarta. (M3bepeTe cpeaHa cKo-
pocr).

5. CnomoLyra Ha NpMeMHUKa MapkupanTe Touka (B) Ha
npvén. 10 M BUCOUMHA.

6. 3asbpreTe ypeaa Ha 180° n uspaBHeTe BBLPXY pe-
¢depenTHarta Touka (R) Ha 3emATa 1 Ha gonHarta map-
KMpaLla Touka (A) Ha cTeHara.

7. C nomouita Ha npuemHuKa Mapkupainte Touka (C)

Ha npubn. 10 M BUCOUMHA.
YKASAHUE [Mpu BHAMATENHO M3NMbAHEHUE XOpPU-
30HTANIHOTO PA3CTOAHUE MEXAY ABETe MapKupaHu
Ha feceT MeTpa BUCouMHa Toukw (B) 1 (C) Tpabea aa
e no-manko ot 1,5 mm (npu 10 m). MNpu no-ronamo
OTKNoHeHue: Mond, usnparete ypeaa B CepBu3 Ha
Xuntu 3a kanubpupaHe.

HeusnpasHocTt

Bb3moxHa npuunHa

OtcTpaHfABaHe

MHanKaTopbT NoKassa CMMBOS
aKTuBHa.

BrnokupoBkara Ha Kiasuarypara e

OcBoboaeTe 6M0KMpPOBKaTa Ha Kasu-
arypara.

MHAankaTopbT Nokassa cMMBON
nsoika ¢ PR 35.

/s

Ypeast PRA 35 He e cBbp3aH B

CBBbp)KEeTE ypeauTe no ABOWKM (BUXK
Pasnen 6.9)
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HeusnpaBHocT

Bb3momHa npuumnHa

OTcTpaHABaHe

14 HAMKaATOPBT NOKassa CUMBOJ

HeBannaHo HatuckaHe Ha 6yTOH;
NPUHUMNHO 3anoBeATa He e
BBb3MOXXHa.

HartucHete BanuaeH ByToH.

7] HAMKATOPBT NOKassa CUMBOJI

AN

3anoBeara e Bb3MOXHa, ypeabT
obaue He pearvpa.

BktoueTe BCUUKK ypeau v ce otaane-
yeTe AOCTaTbYHO OT 30HaTa Ha AEeHCT-
BMe.

YBeperTe ce, ue Mexay ypeauTte Hama
npeukn. CrbnoaaBainTe Chlyo MaK-
CUMarnHua paavyc Ha Aeictene. 3a
no6pa paaroBpb3Ka NMO3ULMOHUPaNTE
PR 35 =z 10 c™ (4 uH4a) oT 3emATa.

MH,CIVIKaTOp'bT nokassa CumBon

Sleep

YpeawT e B pexxum [0TOBHOCT (ype-
ObT OCTaBa Makc. 4 4. B pexwum o-
TOBHOCT).

AKTMBMpaHe Ha ypeaa Ypes HaTuC-
kaHe Ha "6yToH FoToBHOCT". Cnea
aKTMBMPAHETO CneABa aKTMBMUPaHe Ha
HaCTpOMKUTE Ha ypeaa.

7] HOMKATOPBT NOKassa CUMBOIJI

2,
oo Bl

CmyLeHna

O6bpHeTe ce KbM CEpBU3 Ha XUITH.

10 TpeTupaHe Ha oTnagbuu

NPEAYNPEXAEHUE

Mpw HenpaBuWHO TpeTUpaHe Ha oTnaabLMTe OT 060PYABAHETO MOraT Aa Bb3HUKHAT CNEAHUTE CUTyaLuu:

Mpu M3rapaHe Ha NNACTMaCcoBW AeTaiNM ce OTAENAT OTPOBHM ra3oBe, KOMTO BOAAT A0 3a60NABaHMA.

Barepuute morar Aa ekcnnoavpar v ¢ ToBa Aa NPEAU3BMKAT OTPABAHWA, U3rapAHWA, PassXKaaHua Wiu 3aMbpcABaHe
Ha oKofHaTa cpeaa, ako 6baar NOBPEAEHN UMK CUITHO 3arpeTu.

C HenpaBHIHOTO U3XBbPIAHE Ha 06opyABaHeTo Bue cb3aaBate Bb3MOXHOCT ypeabT Aa 6bAe U3nonssaH HenpaBuiiHO
OT HEKOMMETEHTHM NLa. Te MOXKe Aa HapaHAT TEXKO cebe Cu Unn ApYr1 nnua UK Aa 3aMbPCAT OKonHaTa cpeaa.

Ay

&

B no-ronAmara cv 4act ypeaute Ha Xuntu ca npou3BefieHn OT Matepuani 3a MHorokparHa ynotpeba. Npeanocraska 3a
MHOTOKPATHOTO MM U3MON3BaHE € TAXHOTO NPaBUNHO pasaenaHe. B MHOro CTpaHu KOHUEPHBLT XMNTW Beue e usrpaaun
BB3MOXXHOCTH 3a 06paTHO B3emaHe Ha Bawna ynotpebasaH ypea. Mo Te3n BbNPOCK ce o6bpHETe KbM LeHTbpa 3a
KIIMEHTCKO 0BCny)KBaHe Ha XUNTH UK KbM ThPrOBCKO-TEXHUYECKUA BU KOHCYNTaHT.

Cawmo 3a ctpanu ot EC

He u3xBbpnaiTe enektpoypeau 3aeiHo ¢ GUToBM oTnagbum!

Cbob6pasHo Aupektneara Ha EC OTHOCHO M3HOCEHM ENEKTPUYECKHN U ENEKTPOHHU YPeau 1 OTpasaBaHeTo
# B HAUMOHAIHOTO 3aKOHOAATENCTBO M3HOCEHUTE ENEKTPOYpean CneaBsa fa ce CbOupat OTAENHO U Aa ce
npeaaBsar 3a peuuknMpaHe cnopea M3MCKBaHWATA 3a OnasBaHe Ha OKofHaTa cpeja.

Mpegzaitte 6atepunTe 3a yHULLOXKABAHE CbIIACHO HALMOHANHUTE pasnopeatu.
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11 NapaHyuA OoT Npou3BOAUTENA 3a ypeauTe

XunTtu rapaHtipa, ue AoCTaBeHUAT ypea e 6e3 AedeKTi B
mMarepuvana v NpousBOACTBEHM AedeKTu. Tasu rapaHums
Ba)KM CaMO Mpu yCnoBwWe, Ye ypeabT ce u3nonsea npa-
BW/HO, NOAABPXKA Ce U Ce NouncTBa cbobpasHo PbKo-
BOACTBOTO 3a eKcnnoarauus Ha Xuntu, u ce cbbnoaasa
TeXHUYecKata LAnocT Ha ypeaa, T.e. U3Non3BaTt ce camo
OPUIMHANHU KOHCYMATWBM, PE3epBHM YacTu W NpuUHaA-
NEXHOCTU Ha XUNTu.

Hacrtofwara rapaHuus BkiouBa 6esnnateH PEMOHT Uan
6esnnatHa noamAHa Ha AepeKTUpanuTe Yactu npes Le-
NUA MEPUOA Ha eKcnnoatauus Ha ypeaa. Yactu, Kouto
noanexar Ha HOPMasHO U3HOCBaHE, He ce obxBalLat ot
HacToALara rapaHuus.

BcAkakBM NpeTeHUUn OT APYro eCTecTBO Ca U3KII0-
YeHH, aKo He Ca Hanuue Apyry 3aAbiKUTENHU MECTHHU

pasnopen6u. NMo-cneynanHo Xuntu He HOCH OTFOBOP-
HOCT 3a NPEKU UM KOCBEHU fedeKTU UNKU nospeau,
3ary6bu unu pasxoau BbB BPb3Ka C U3NON3BAHETO UK
nopaau HEBb3MOMHOCTTa 3a U3NON3BaHe Ha ypeaa 3a
HAKakBa uen. U3pUUYHO ce U3KNIOYBAT BCAKAKBU HEO-
duuManHn yBepeHHa, Ye ypeabT MOXe Aa ce U3non3sa
WNK e NoAXoAALY 3a onpeAeneHa yen.

Mpu ycraHoBABaHe Ha AadeH AedeKT ypeAbT WK OT-
[enHWTe My 4yactu TpAbGBa fa ce u3npaTtAT HesabaBHO
33 PEMOHT UM NOAMAHA HA CBHOTBETHWA AOCTaBYMK Ha
Xuntu.

Hacroswarta rapaHumsa o6xBaLLa BCUYKW rapaHLMOHHH 3a-
IBIKEHWA OT CTpaHa Ha XunTu 1 3amMecTBa BCUUYKK npe-
[OULUHWA MK HACTOALM AeKnapauuu, MUCMEHN UIKU YCTHU
YroOBOPKM OTHOCHO rapaHuuaTa.

12 leknapayua 3a cboTBeTCTBUE C HopmuTe Ha EC (opurnHan
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MANUAL DE UTILIZARE ORIGINAL

PR 35 Laser rotativ

Se va citi obligatoriu manualul de utilizare in
intregime, inainte de punerea in functiune.

Pastrati intotdeauna acest manual de utilizare
in preajma aparatului.

n cazul transferarii aparatului citre alte per-
soane, predati-l numai impreuna cu manualul
de utilizare.

Cuprins Pagina
1 Indicatii generale 167
2 Descriere 167
3 Accesorii 170
4 Date tehnice 170
5 Instructiuni de protectie a muncii 171
6 Punerea in functiune 173
7 Modul de utilizare 174
8 Ingrijirea si intretinerea 177
9 Identificarea defectiunilor 178

10 Dezafectarea si evacuarea ca deseuri 179
11 Garantia producatorului pentru aparate 179
12 Declaratia de conformitate CE (Originald) 180

H Cifrele fac trimitere la imaginile respective. Imaginile
atribuite textelor se afla pe paginile pliante de coperta.
Pe parcursul studiului acestui manual, va rugam sa tineti
deschise aceste pagini.

in textul din acest manual de utilizare, prin ,aparat” sau
Jlaser rotativ“ va fi denumit intotdeauna PR 35. ,Teleco-
manda/receptorul laser” desemneaza intotdeauna apa-
ratul PRA 35.

Laser rotativ Hll

@ Fascicul laser (planul de rotatie)

(2) Cap rotativ

(3) Maner

(4) Panou de operare

(5) Pachet de acumulatori

(6) Compartimentul acumulatorului

(@) Placi de bazi cu filet 5/8"

(8) LED indicator pentru starea bateriei
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(@ Tnchizétor
d0) Mufa de incarcare

Panoul de operare al laserului rotativ &

% Tasta Pornit / Oprit

LED - autoaliniere

(3) Taste directionale

@ LED - dezactivare soc

(5) LED - mod monitorizare

(8) LED - inclinatie

(?) Tasta Functia Linie

Tasta Viteza de rotatie

(9 Indicator pentru starea bateriei

Panoul de operare PRA 35 (partea receptorului fata)

@ Tasta Pornit/Oprit

@ Functia Linie speciala (dublu clic)

(3) Tasta pentru unitati

Tasta pentru volumul sonor

(5) Tasta Aliniere automat (dublu clic)
Tasta modului Monitorizare (dublu clic)
() Camp de receptie

Crestaturd de marcaj

®

Indicatorul

Panoul de operare PRA 35 (partea telecomenzii
spate) A

% Tasta pentru modul Sleep

Tasta Viteza de rotatie

(3) Tasta Functia Linie

@ Taste directionale (sus/jos)

@ Taste directionale (stanga/ dreapta)
@ Blocarea tastelor (dublu clic)

Afisajul PRA 35 B

@ Afisaj al pozitiei receptorului relativ la inaltimea
nivelului laserului

% Indicator pentru starea bateriei
Indicator de volum sonor

Afisaj al blocérii tastelor

®

Afisaj al distantei dintre receptor si nivelul laserului



1 Indicatii generale

1.1 Cuvinte-semnal si semnificatiile acestora

PERICOL
Pentru un pericol iminent si direct, care duce la vatamari
corporale sau la accidente mortale.

ATENTIONARE
Pentru situatii potential periculoase, care pot provoca
vatamari corporale grave sau accidente mortale.

AVERTISMENT
Pentru situatii potential periculoase, care ar putea pro-
voca vatdmari corporale usoare sau pagube materiale.

INDICATIE
Pentru indicatii de folosire si alte informatii utile.

1.2 Explicitarea pictogramelor si alte indicatii

Simboluri
i =
e
Cititi Atentionare - Atentionare - Atentionare -
manualul de pericol cu substante tensiune
utilizare caracter iritante electrica
fnainte de general periculoasa
folosire
&S &
Numai Depuneti Nu priviti in
pentru deseurile la fascicul
utilizare in centrele de
spatii revalorificare
interioare

2 Descriere

2.1 Utilizarea conforma cu destinatia

Placuta de identificare

=I=T"1 PR3S50

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

Made in Germany

Power:
7.2V=nom./ & 9 CAUTION
650mA LASER RADIATION - DO NOT

STARE INTO BEAM

* 620-690nm / Po<4.85mW, >300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

EN 60825-1:2008

CEX
DA®

319686

PR 35

Po = Puterea medie a radiatiei unui laser pulsatoriu, lun-
gimea de unda a radiatiei laser 620-690nm, frecventa de
modulatie 1MHz, ciclul de pulsatie 50%, diametrul razei
laser fasciculatd 5mm la Penta Prisma, viteza de rotatie
300 rot/min. Tn conditiile mentionate mai sus puterea de
iesire medie este <4.85 mW.

Pozitiile datelor de identificare pe aparat

Indicativul de model si seria de identificare sunt ampla-
sate pe placuta de identificare a aparatului dumneavoas-
tra. Transcrieti aceste date in manualul de utilizare si
mentionati-le intotdeauna cand solicitati relatii la repre-
zentanta noastra sau la centrul de Service.

Tip:

Generatia: 01

Numar de serie:

Aparatul este destinat determinarii, transmiterii si verificarii variatiilor de nivel orizontale, planurilor verticale si inclinate
si unghiurilor drepte. Exemple de aplicatie de lucru sunt transmiterea de linii marcate la un metru peste nivelul
pardoselii finite si schitele de nivel, determinarea de unghiuri drepte la pereti, alinierea verticald pe puncte de referinta

sau stabilirea de planuri inclinate.

Utilizarea aparatelor/ elementelor de retea cu deteriorari vizibile nu este admisa. Functionarea pe modul Jincarcare pe
parcursul functionarii“ nu este permisa pentru aplicatii de lucru in exterior si in medii cu umiditate.

Pentru a evita pericolele de accidentare, folositi numai accesorii si scule originale Hilti.

Respectati indicatiile din manualul de utilizare privind exploatarea, intretinerea si ingrijirea.

Luati in considerare influentele mediului. Nu folositi aparatul in locurile unde exista pericol de incendiu si de explozie.
Nu sunt admise interventii neautorizate sau modificari asupra aparatului.

2.2 Laserul rotativ PR 35

Aparatul PR 35 este un laser rotativ cu fascicul rotativ, vizibil un fascicul de referinta deplasat cu 90°. Aparatul PR 35

poate fi folosit vertical, orizontal si pentru inclinatii.

167



2.3 Caracteristici

Cu acest aparat, o persoana poate executa o aliniere rapida si cu inalta precizie a oricarui plan.

Alinierea se realizeaza automat dupa conectarea aparatului. Fasciculul se activeazd numai daca este atinsa precizia
specificata.

LED-urile indica starea de functionare respectiva.

Aparatul este actionat de pachete de acumulatori Li-lon reincarcabile, care se pot incarca si pe parcursul functiondrii.

2.4 Posibilitate de combinare cu telecomanda/cu receptorul laser PRA 35

PRA 35 este telecomanda si receptor laser intr-un aparat. Cu ajutorul lui este posibild operarea comodé cu laserul
rotativ PR 35 la distante mari. Suplimentar, aparatul PRA 35 are rol si de receptor laser si, de aceea, poate fi folosit
pentru a indica fasciculul laser la distantd mare.

2.5 Masurarea digitala a distantei

Aparatul PRA 35 indica digital distanta dintre nivelul laserului si crestatura de marcaj a aparatului PRA 35. Se poate
constata astfel cu precizie milimetrica intr-o singura etapa de lucru unde se afla persoana respectiva.

2.6 Viteza de rotatie / functia Linie

Exista 3 viteze de rotatie diferite (300, 600, 1500 rot/min). Exista posibilitatea de a comuta intre functii, ca de exemplu
ntre functia Rotatie si functia Linie. Acest lucru este posibil atat cu laserul rotativ PR 35 cat si cu PRA 35.

Functia Linie permite o vizibilitate mai buna a fasciculului laser si restrangerea fasciculului laser la o anumita zona de
lucru.

2.7 Alinierea si monitorizarea automate

Cu PR 35 si PRA 35 nivelul laserului se poate alinia automat pe un punct precis de cétre o persoana. Daca este necesar,
nivelul aliniat al laserului poate fi, suplimentar, verificat automat prin functia de monitorizare cu ajutorul aparatului
PRA 35 la intervale regulate, pentru a impiedica eventualele deregldri (de ex. datorate fluctuatiei temperaturii, vantului
sau altor influente).

2.8 Indicatorul de inclinatie digital cu aliniere electronica a axei, sistem patentat

Indicatorul de inclinatie digital poate afisa o inclinatie de pana la 15%. in acest fel, inclinatiile se pot stabili si verifica
fara calcule. Prin alinierea axiald se poate optimiza precizia unei inclinatii.

2.9 Functia de avertizare la soc

Daca aparatul este dereglat din aliniere pe parcursul functionarii (trepidatie / soc mecanic), aparatul se comuta pe
modul de avertizare; toate LED-urile se aprind intermitent, laserul se deconecteaza (capul nu se mai roteste).

2.10 Sistemul automat de deconectare

Daca aparatul este instalat in afara domeniului de auto-aliniere sau este blocat mecanic, laserul nu porneste si
LED-urile se aprind intermitent.

Dupa conectarea aparatului, functia de avertizare la soc este activata la 1 minut dupa ce alinierea a reusit. Daca in
acest minut este apasata o tasta, intervalul de 1 minut este reluat.

2.11 Setul de livrare

Laserul rotativ PR 35

Telecomanda/ receptorul laser
Suportul receptorului

Manualul de utilizare PR 35

Panou de vizare

Certificat de producator

Pachetul de acumulatori PRA 84 Li-lon
Elementul de retea PRA 85

Caseta Hilti

- a4 a4 a4 a4 A A g
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2.12 Indicatorul pentru starea functionala

Sunt afisate urmétoarele indicatoare pentru starea functionald: LED-ul auto-aliniere, LED-ul de stare a bateriei, LED-ul
de avertizare la soc si LED-ul de inclinatie.

2.13 Indicatoarele cu LED
LED-ul de auto-aliniere (verde)

LED-ul verde se aprinde inter-
mitent.

Aparatul este in faza de aliniere.

LED-ul verde lumineaza con-
stant.

Aparatul a executat nivelmentul / func-
tioneaza corect.

LED-ul de avertizare la soc (portoca-
liu)

LED-ul portocaliu lumineaza
constant.

Avertizarea la soc este dezactivata.

LED-ul de monitorizare (portocaliu)

LED-ul lumineaza portocaliu.

Aparatul este pe modul Monitorizare.

LED-ul indicatorului de inclinatie (por-
tocaliu)

LED-ul portocaliu se aprinde
intermitent.

Alinierea planului inclinat.

LED-ul portocaliu lumineaza
constant.

Modul Tnclinat este activat.

Mai multe LED-uri

2 LED-uri se aprind intermi-
tent in portocaliu.

Aparatul pe modul 'Aliniere axa' (inclina-
tie).

Toate LED-urile

Toate LED-urile se aprind in-
termitent

Aparatul a fost lovit, si-a pierdut alinie-
rea sau are o altd defectiune.

2.14 Starea de incarcare a pachetului de acumulatori Li-lon pe parcursul functionarii

LED aprins permanent

LED cu aprindere intermitenta

Starea de incarcare C

LED 1,2,3,4 - C=z75%

LED 1,2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10%=C<25%

LED 1

C<10%

2.15 Starea de incarcare a pachetului de acumulatori Li-lon pe parcursul procesului de incarcare in aparat

LED aprins permanent

LED cu aprindere intermitenta

Starea de incarcare C

LED1,2,3,4 - C =100 %

LED 1, 2,3 LED 4 Cz75%

LED 1,2 LED 3 50% =C<75%
LED 1 LED 2 25 % = C < 50%
- LED 1 C<25%

2.16 Starea de incarcare a pachetului de acumulatori Li-lon pe parcursul procesului de incarcare in afara

aparatului

Daca LED-ul rosu lumineaza constant, pachetul de acumulatori este incarcat.
Daca LED-ul rosu nu lumineaza, pachetul de acumulatori este incarcat complet.
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Denumire Descriere
Telecomanda/ receptorul laser PRA 35
Receptorul laser PRA 38, PRA 30/31
Panou de vizare PRA 50/51
Suportul de perete PRA 70/71
Calculatorul de inclinatie PRA 52
Adaptor de inclinare PRA 78
Fisa pentru baterie auto PRA 86
Aparat de transmitere a cotelor de nivel PRA 81
Element de retea PRA 85
Pachet de acumulatori PRA 84
Unghiul vertical PRA 770
Suportul receptorului de balizare PRA 751
Suportul balizei PRA 750
Adaptorul pentru fatade PRA 760

Diverse stative

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Placa telescopica

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Date tehnice

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!

PR 35
Raza de actiune pentru receptie (diametrul) PR 35

Cu PRA 35 tipic: 2...300 m (6...900 ft)

Raza de actiune a telecomenzii (diametrul)

Cu PRA 35 tipic: 0...200 m (0...660 ft)

Precizia

Temperatura 25°C, pe fiecare 10 m distanta pe orizon-
tald 0,75 mm (77° F, /32" in 32 ft)

Fasciculul vertical

perpendicular continuu fata de planul de rotatie

Clasa laser PR 35

Clasa 2, (class Il), 620-690 nm / Po < 4,85
mW, = 300 rot/min (EN 60825-1:2008 /
IEC 825 - 1:2008); class Il (CFR 21 § 1040
(FDA))

Vitezele de rotatie

300, 600, 1500 rot/min

Domeniul de inclinatie

O axa, -15% / +8,6% (-8,6° / +5°)

Domeniul de auto-aliniere

+5°

Alimentarea cu energie

Pachetul de acumulatori Li-lon 7,2V/ 4,5 Ah

Durata de functionare a pachetului de acumulatori

Temperatura +20°C (+68°F), Pachet de acumulatori
Li-lon: 230 h

Temperatura de lucru

-20...+50°C (-4°F pana la 122°F)

Temperatura de depozitare (uscat)

-25...+60°C (-13°F pana la 140°F)

Clasa de protectie

IP 56 (in conformitate cu IEC 60529) (nu este valabil in
modul ,Incércare pe parcursul functionarii®)

Filetul stativului

%" x 11

Greutate (inclusiv PRA 84)

2,4 kg (5,3 Ibs)

Dimensiuni (L x | x H)

252 mm x 252 mm x 209 mm (10" x 10" x 8")
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Pachetul de acumulatori PRA 84 Li-lon

Tensiunea nominala (modul normal) 7,2V
Tensiunea maxima (in functiune sau la incarcare pe 13V
parcursul functionarii)

Curentul nominal 160 mA

Timpul de incércare

2 h / +32°C / Pachetul de acumulatori incarcat 80%

Temperatura de lucru

-20...+50°C (-4°F pana la 122°F)

Temperatura de depozitare (uscat)

-25...+60°C (-13°F pana la 140°F)

Temperatura de incarcare (inclusiv la incarcarea in
functiune)

+0...+40°C (32° pana la +104°F)

Greutate

0,3 kg (0,67 Ibs)

Dimensiuni (L x | x H)

160 mm x 45 mm x 36 mm (6,3" x 1,8" x 1,4")

Elementul de retea PRA 85

Alimentarea electrica de la retea 115...230 V
Frecventa de retea 47...63 Hz
Puterea nominala 40W
Tensiunea nominala 12v

Temperatura de lucru

+0...+40°C (32°F pana la +104°F)

Temperatura de depozitare (uscat)

-25...+60°C (-13°F pana la 140°F)

Greutate

0,23 kg (0,51 Ibs)

Dimensiuni (L x | x H)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4.3" x 2" x 1,3")

5 Instructiuni de protectie a muncii

5.1 Note de principiu referitoare la siguranta

Pe langa indicatiile de securitate tehnica din fiecare
capitol al acestui manual de utilizare, se vor respecta
cu strictete urmatoarele dispozitii.

5.2 Masuri de protectie a muncii cu caracter
general

a) Nu anulati niciun dispozitiv de siguranta si nu in-
laturati nicio placuta indicatoare si de avertizare.

b) Tineti copiii la distanta fata de aparatele cu laser.

c) in cazul unei insurubdri improprii a aparatului, se
poate emite radiatie laser care depaseste clasa 2.
Incredintati aparatul pentru reparatii numai cen-
trelor de Service Hilti.

d) Luati in considerare influentele mediului. Nu fo-
lositi aparatul in locurile unde exista pericol de
incendiu si de explozie.

e) (indicatie conform FCC §15.21): Schimbarile sau mo-
dificarile care nu sunt permise explicit de Hilti pot
restrictiona dreptul utilizatorului de a pune aparatul
n functiune.

5.3 Pregatirea corecta a locului de munca
a) Ingraditi locul de masurare si aveti in vedere la in-
stalarea aparatului ca fasciculul sa nu fie indreptat
spre alte persoane sau spre propria persoana.

b) in cursul lucrarilor executate pe scari, evitati po-
zitiile anormale ale corpului. Asigurati-va o pozitie
stabila si pastrati-va intotdeauna echilibrul.

c) Masurarile efectuate prin geamuri de sticla sau alte
obiecte pot denatura rezultatul masuratorii.

d) Aveti in vedere ca aparatul sa fie instalat pe o
suprafata plana si stabila (fara vibratii!).

e) Utilizati aparatul numai intre limitele de utilizare
definite.

f) Verificati ca aparatul dumneavoastra PR 35 sa re-
actioneze numai la aparatul dumneavoastra PRA 35
si nu la alte aparate PRA 35, care pot fi utilizate pe
santier.

5.3.1 Compatibilitatea electromagnetica
Desi aparatul indeplineste exigentele stricte ale directi-
velor in vigoare, Hilti nu poate exclude posibilitatea ca
aparatul sa fie perturbat de radiatii intense, fenomen care
poate duce la operatiuni eronate. in acest caz sau in alte
cazuri de incertitudine, trebuie sa se execute masurari de
control. De asemenea, Hilti nu poate exclude posibilitatea
ca alte aparate (de ex. instalatii de navigare aviaticd) sa
fie perturbate.
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5.3.2 Clasificarea laser pentru aparatele din clasa

Aparatul

laser/ class Il

corespunde clasei laser 2 conform

IEC825-1:2008 / EN60825-1:2008 si Class Il conform
CFR 21 § 1040 (FDA). Utilizarea acestor aparate este
permisa fard masuri de protectie suplimentare. In cazul

priv
och

irii accidentale, de scurtd durata, in radiatia laser,
i sunt protejati prin inchiderea reflexa a pleoapelor.

Acest reflex de protejare prin inchiderea pleoapelor
poate fi insa influentat negativ de cétre medicamente,
alcool sau droguri. Cu toate acestea, nu trebuie sa priviti
direct in sursa de lumina (la fel ca in cazul soarelui). Nu
orientati fasciculul laser spre persoane.

5.4 Masuri de protectie a muncii cu caracter
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general

Verificati aparatul inainte de folosire. Daca apara-
tul este deteriorat, incredintati repararea sa unui
centru de Service Hilti.

Dupa o lovire sau alte incidente de natura meca-
nica, trebuie sa verificati precizia aparatului.
Daca aparatul este adus dintr-un spatiu foarte
rece intr-un mediu mai cald sau invers, trebuie sa
il Iasati sa se aclimatizeze inainte de folosire.

La utilizarea cu adaptoare, asigurati-va ca apara-
tul este insurubat ferm.

Pentru a evita masurarile eronate, trebuie sa pas-
trati curatenia la fereastra de iesire pentru laser.
Desi aparatul este conceput pentru folosire in
conditii dificile de santier, trebuie sa il manevrati
cu precautie, similar cu alte aparate optice si
electrice (binoclu de teren, ochelari, aparat foto).
Desi aparatul este protejat impotriva patrunderii
umiditatii, trebuie sa il stergeti pana la uscare
inainte de a-l depozita in recipientul de transport.
Verificati aparatul  naintea masurarilor
importante.

Verificati precizia aparatului de mai multe ori pe
parcursul aplicatiei de lucru.

Utilizati elementul de retea numai la reteaua elec-
trica.

Asigurati-va ca aparatul si elementul de retea nu
constituie obstacole care pot genera pericol de
impiedicare sau accidentare.

Asigurati un iluminat bun in zona de lucru.
Controlati cu regularitate cablurile prelungitoare
si schimbati-le daca s-au deteriorat. Dac4, in tim-
pul lucrului, elementul de retea sau cablul pre-
lungitor sufera deteriorari, atingerea elementului
de retea este interzisa. Scoateti fisa de retea din
priza. Cablurile de legéatura si cablurile prelungitoare

Q)

in stare deterioratd reprezintd un pericol major de
electrocutare.

Evitati contactul corpului cu suprafetele legate la
pamant, cum ar fi tevile, sistemele de incalzire,
plitele si frigiderele. Exista un risc major de elec-
trocutare atunci cand corpul se afla in contact cu
obiecte legate la pdmant.

Protejati cablul de legatura contra caldurii, uleiu-
rilor si muchiilor ascutite.

Nu puneti niciodata in functiune elementul de re-
tea in stare murdaréa sau uda. in anumite conditii,
praful aderent pe suprafata elementului de retea,
in special cel provenit din materiale conductoare,
precum si umiditatea pot provoca electrocutari.
De aceea, in special la prelucrarea frecventa a
materialelor conductoare, incredintati aparatele
murdarite centrului Hilti-Service la intervale regu-
late pentru verificare.

Evitati atingerea contactelor.

5.4.1 Manevrarea si folosirea cu precautie a

a)

e
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aparatelor cu acumulatori

fnainte de introducerea pachetului de
acumulatori, asigurati-va ca aparatul este
deconectat.Utilizati numai pachetele de acumulatori
Hilti avizate pentru aparatul dumneavoastra.

Feriti pachetele de acumulatori de influenta tem-
peraturilor inalte si a focului. Pericol de explozie.
Pachetele de acumulatori nu au voie sa fie
dezmembrate, strivite, incalzite la peste 75°C sau
arse. In caz contrar, apare pericolul de incendiu,
explozie si producere a iritatiilor de natura chimica.
Evitati patrunderea umiditatii. Umiditatea poate ca-
uza un scurtcircuit i reactii chimice, si poate provoca
arsuri sau incendii.

Nu utilizati niciun fel de pachete de acumulatori,
cu exceptia celor avizate pentru aparatul respec-
tiv. La utilizarea altor pachete de acumulatori sau la
utilizarea pachetelor de acumulatori in alte scopuri,
apare pericolul de incendiu si explozie.

Respectati directivele speciale pentru transportul,
depozitarea si exploatarea pachetelor de acumu-
latori Li-lon.

Evitati producerea de scurtcircuite la pachetul de
acumulatori.inainte de introducerea pachetului de
acumulatori in aparat, verificati ca la contactele pa-
chetului de acumulatori si in aparat sa nu existe cor-
puri strdine. In cazul cand contactele unui pachet de
acumulatori sunt scurtcircuitate, apare pericolul de
aprindere, explozie si provocare a arsurilor chimice.
Pachetele de acumulatori deteriorate (de ex. pa-
chetele de acumulatori cu fisuri, piese rupte, in-
doite, avand contactele impinse spre interior si/
sau scoase fortat) nu au voie sa fie nici incarcate,
nici utilizate in continuare.

Utilizati pentru exploatarea aparatului si pentru
incarcarea pachetului de acumulatori numai ele-
mentul de retea PRA 85 sau fisa pentru baterie
auto PRA 86. in caz contrar, apare pericolul de de-
teriorare a aparatului.



6 Punerea in functiune

INDICATIE
Actionarea aparatului PR 35 este permisd numai cu pa-
chetul de acumulatori Hilti PRA 84.

6.1 Incarcarea pachetului de acumulatori

& A AN A

PERICOL

Utilizati numai pachetele de acumulatori, figele de
baterii auto si elementele de retea Hilti prevazute,
enumerate la ,Accesorii“.

6.1.1 Prima incarcare a unui pachet de acumulatori
nou

ncércati complet pachetele de acumulatori inainte de
prima punere in functiune.

INDICATIE

Asigurati o pozitie sigura si stabila a sistemului care se
incarca.

6.1.2 incircarea unui pachet de acumulatori folosit

Asigurati-va ca suprafetele exterioare ale pachetului de
acumulatori sunt curate si uscate, inainte de a introduce
pachetul de acumulatori in aparat.

Pachetele de acumulatori Li-lon sunt pregétite de utili-
zare in orice moment, chiar si in stare partial incarcata.
Progresul operatiei de incarcare este indicat pe aparat in
cursul incarcarii, prin intermediul LED-urilor.

6.2 Optiuni pentru incarcarea pachetului de
acumulatori

PERICOL
Utilizarea elementului de retea PRA 85 este permisa
numai in interiorul unei cladiri. Evitati patrunderea
umiditatii.

6.2.1 incircarea pachetului de acumulatori in
aparat @
INDICATIE
Aveti in vedere ca temperaturile la incarcare trebuie sa
corespunda valorilor prescrise pentru temperatura de
incarcare (0 pana la 40°C/ 32 pana la 104°F).

1. Asezati pachetul de acumulatori in locasul bateriilor.
Rotiti inchizatorul astfel incat mufa de incarcare de
la pachetul de acumulatori sa fie vizibila.

3. Introduceti fisa elementului de retea sau fisa pentru
baterie auto in pachetul de acumulatori.

4. Pe parcursul procesului de incarcare, starea de in-
carcare este afisata de indicatorul pachetului de
acumulatori de pe aparat (aparatul trebuie sa fie
pornit).

6.2.2 incarcarea pachetului de acumulatori in afara
aparatului B
INDICATIE
Aveti in vedere ca temperatura la incércare trebuie sa
corespunda valorilor prescrise pentru temperatura de
incarcare (0 pana la 40°C/ 32 pana la 104°F).

1. Trageti pachetul de acumulatori din aparat si in-
troduceti fisa elementului de retea sau fisa pentru
baterie auto.

2. Pe parcursul procesului de incarcare, se aprinde
LED-ul rosu de la pachetul de acumulatori.

6.2.3 Incarcarea pachetului de acumulatori pe
parcursul functionarii B

AVERTISMENT

Evitati patrunderea umiditatii. Umiditatea poate cauza
un scurtcircuit i reactii chimice, si poate provoca arsuri
sau incendii.

1. Rotiti inchizatorul astfel incat mufa de incarcare de
la pachetul de acumulatori sa fie vizibila.

2. Introduceti fisa elementului de retea in pachetul de
acumulatori.

3. Aparatul functioneaza pe parcursul procesului de
ncarcare.

4. Pe parcursul procesului de incarcare, starea de in-
carcare este indicata prin LED-urile de pe aparat.

6.3 Manipularea cu precautii a pachetelor de
acumulatori

Depozitati pachetul de acumulatori pe cat posibil in spa-
tii reci si uscate. Nu depozitati pachetul de acumulatori
n pozitii expuse la soare, la surse de incélzire sau in
spatele geamurilor. La finalul duratei de serviciu, pache-
tele de acumulatori trebuie sa fie evacuate ca deseuri in
conformitate cu normele de protectie a mediului.

6.4 Introducerea pachetului de acumulatori @

AVERTISMENT
Inainte de introducerea pachetului de acumulatori
in aparat, verificati ca la contactele pachetului de
acumulatori si la contactele din aparat sa nu existe
corpuri straine.

1. Introduceti prin glisare pachetul de acumulatori in
aparat.

2. Rotiti inchizatorul doua crestaturi in sens orar, pana
cand apare simbolul de blocare.
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6.5 indepartarea pachetului de acumulatori El

1. Rotiti inchizatorul doud crestaturi in sens anti-orar,
pana cand apare simbolul de deblocare.

2. Trageti pachetul de acumulatori din aparat.

6.6 Conectarea aparatului

Apasati tasta ,,Pornit/Oprit“.

INDICATIE

Dupa conectare aparatul porneste alinierea automata
(max. 40 secunde). Cand alinierea este completa, fasci-
culul laser se activeaza in directia de rotatie si in directia
normald. La alinierea orizontald, capul rotativ se invarte
automat cu viteza medie, la alinierea verticald este pro-
iectat un punct de referinta in jos.

6.7 Indicatoarele cu LED
Vezi capitolul 2 Descrierea

6.8 Introducerea bateriilor in aparatul PRA 35 [[J

AVERTISMENT
Nu puneti in functiune baterii deteriorate.

PERICOL

Nu amestecati baterii noi si vechi. Nu utilizati baterii
produse de fabricanti diferiti sau cu diferite indicative de
model.

INDICATIE

Actionarea aparatului PRA 35 este permisd numai cu
bateriile fabricate in conformitate cu standardele inter-
nationale.

6.9 Asocierea

INDICATIE

Laserul rotativ PR 35 si telecomanda/ receptorul laser
PRA 35 nu sunt asociate in starea livrata din fabrica, insa
fara asociere nu sunt pregatite de functionare.

Pentru a folosi laserul rotativ PR 35 cu PRA 35, acestea
trebuie reglate pentru adaptare reciproca, adica asoci-
ere. Asocierea aparatelor are ca efect faptul ca laserul
rotativ si telecomanda PRA 35 sunt alocate reciproc in
mod univoc. Laserul rotativ PR 35 va receptiona numai
semnalele de la aparatul PRA 35 cu care formeaza pere-
che. Asocierea permite lucrul pe 1anga alte lasere rotative
fara a exista pericolul ca reglajele sa fie modificate de
acestea.

1. Pelaserul rotativ PR 35 si la PRA 35 apésati conco-
mitent tastele Pornit/Oprit si tineti-le apdsate pentru
cel putin 3 secunde.

Reusirea asocierii este indicatd de un semnal acustic
la PRA 35 si de aprinderea intermitenta a tuturor
LED-urilor de la laserul rotativ PR 35.

2. Deconectati si conectati din nou aparatele asociate.
Pe display apare acum simbolul specific de asociere
(vezi capitolul Identificarea defectiunilor).

7 Modul de utilizare

7.1 Conectarea aparatului
Apasati tasta ,,Pornit/Oprit“.
INDICATIE
Dupa conectare, aparatul porneste alinierea automata.

7.2 Lucrul cu aparatul PRA 35
Aparatul PRA 35 este receptor laser (partea frontald) si
simultan telecomanda (partea posterioara). Telecomanda
faciliteaza lucrul cu laserul rotativ si este necesara pentru
a putea folosi unele functii ale aparatului. Receptorul
functioneaza cel mai bine la 600 rot/min si nu trebuie sa
fie utilizat la 1500 rot/min
7.2.1 Lucrul cu receptorul laser ca aparat portabil
1. Apasati tasta de pornire/ oprire.
Tineti PRA 35 direct in planul rotativ al fasciculului
laser.
Fasciculul laser va fi indicat printr-un semnal optic
si acustic.
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7.2.2 Lucrul cu aparatul PRA 35 in suportul de
sustinere a receptorului PRA 80 [l

1. Deschideti inchizatorul de la PRA 80.

2. Introduceti aparatul PRA 35 in suportul de sustinere
a receptorului PRA 80.

Blocati inchizatorul de la PRA 80.

Conectati receptorul laser cu tasta Pornit/Oprit.
Deschideti manerul rotativ.

Fixati suportul de sustinere a receptorului PRA 80 in
siguranta pe bara telescopica sau bara de aliniere,
prin inchiderea méanerului rotativ.

Tineti aparatul PRA 35 cu fereastra de vizare direct
n planul rotativ al fasciculului laser.

Fasciculul laser va fi indicat printr-un semnal optic
si acustic.

[

N

7.2.3 Lucrul cu aparatul de transmitere a cotelor de
nivel PRA 81 [B

Deschideti inchizatorul de la PRA 81.

e

2. Asezati aparatul PRA 35 in aparatul de transmitere
a cotelor de nivel PRA 81.
3. Inchideti inchizatorul de la PRA 81.

4. Conectati aparatul PRA 35 cu tasta Pornit/Oprit.



5. Tineti aparatul PRA 35 cu fereastra de vizare direct
n planul rotativ al fasciculului laser.

6. Pozitionati aparatul PRA 35 astfel incét afisajul dis-
tantei sa indice ,,0“.

7. Masurati distanta dorita cu ajutorul benzii de masu-
rare.

7.2.4 Optiuni din meniu

Apasati la conectarea PRA 35 tasta Pornit/Oprit pentru
doua secunde.
Afisajul meniului apare in panoul indicator.

Utilizati tasta pentru unit&ti, pentru a comuta intre unitatile
metrice si cele anglo-americane.

Utilizati tasta pentru volum sonor, pentru a aloca frec-
venta de tact maiinalta a sunetului domeniului de receptie
superior sau inferior.

Apasati tasta ,Blocare taste“ de pe partea posterioara
a aparatului PRA 35, pentru a ajunge in meniul extins.
Cu tastele directionale (stdnga/dreapta) puteti efectua
selectarea si din alte puncte: de ex. modificarea regla-
jului sensibilitati PR 35 pentru soc, anularea asocierii
aparatelor, dezactivarea comunicatiei radio.

Reglajele care privesc aparatul PR 35 devin active numai
daca aparatul PR 35 este conectat si se afla in legatura
radio. Tastele de directie (sus/jos) servesc la modificarile
reglajelor. Fiecare reglaj ales este valabil si se pastreaza
la urméatoarea conectare.

Opriti aparatul PRA 35, pentru a memora reglajele.

7.2.5 Reglarea unitatilor

Cu tasta pentru unitati puteti regla unitatea dorita, cores-
punzator versiunii de tara (mm / cm / off) sau (Vsin / V1ein

/ off).

7.2.6 Reglarea volumului sonor al semnalului
acustic

La conectarea aparatului, volumul sonor este reglat pe
»nhormal“. Prin apasarea tastei ,Semnal acustic” se poate
modifica volumul sonor. Puteti alege intre cele 4 optiuni
,Silentios*, ,Normal“, ,Puternic” si ,,Oprit*“.

7.2.7 Blocarea tastelor si dublu clic

Blocarea tastelor la aparatul PRA 35 ofera protectie im-
potriva introducerilor accidentale de date si este afisata la
fiecare dintre marginile display-ului in stanga sus, pe am-
bele parti ale PRA 35. Simbolul de lacat este fie deschis
(liber) fie inchis (blocat). in procesul de operare, comen-
zile ,Aliniere automata“, ,Monitorizare” si ,,Functie Linie
speciald“ trebuie sa fie confirmate prin dublu clic, pentru
a impiedica manevrele eronate de operare. Din motive
de simplificare, acest lucru nu se va mentiona de fiecare
data in partea urmatoare a instructiunilor de exploatare.

7.3 Functiile de baza ale aparatului PR 35

Functiile de baza sunt lucrul cu planurile orizontal si
vertical, precum si lucrul cu inclinatia.

7.3.1 Reglarea vitezei de rotatie

INDICATIE

Viteza de rotatie poate fi modificaté prin actionarea tastei
»Viteza de rotatie” (la panoul de operare al laserului rotativ
sau la PRA 35). Vitezele de rotatie sunt 300, 600 si 1500
rot/min. Receptorul functioneaza cel mai bine la 600
rot/min si nu trebuie utilizat la 1500 rot/min.

7.3.2 Selectarea functiei Linie

INDICATIE

Laserul rotativ proiecteaza o linie prin apasarea tastei
»Functie Linie“, care poate fi maritd, respectiv micsorata
prin continuarea apasarii.

INDICATIE

Este posibila si oprirea rotatiei laserului cu ajutorul re-
ceptorului laser PRA 35 si generarea unei linii in pozitia
aparatului PRA 35. Tn acest scop miscati receptorul laser
PRA 35 in planul fasciculului laser rotativ si faceti un
dublu clic pe tasta ,Functie Linie speciala“.

7.3.3 Migcarea liniei laserului

Linia laserului poate fi migcatd spre stanga sau dreapta
prin actionarea tastelor directionale (PR 35 sau PRA 35).
Prin mentinerea apasatd a tastelor directionale viteza
creste si linia laserului este miscata continuu.

7.4 Lucrul pe orizontala

7.4.1 Instalarea

1. 1In functie de aplicatie, montati aparatul de ex. pe un

stativ. Unghiul de inclinatie a suprafetei de incarcare

poate fi maxim + 5°.

Apasati tasta Pornit/Oprit.

3. Imediat ce se obtine alinierea, fasciculul laser se
activeaza si se roteste cu 300 rot/min.

N

7.5 Lucrul pe verticala

1. Pentru lucrul cu verticala agezati aparatul pe pi-
cioarele metalice, astfel incat panoul de operare
al aparatului sa fie orientat in sus. Alternativ puteti
monta laserul rotativ i pe un stativ, suport de perete,
adaptor corespunzator pentru fatada sau baliza.
Aliniati axa verticala a aparatului in directia dorita.
3. Pentru ca precizia specificata sa poata fi respectata,
aparatul trebuie pozitionat pe o suprafatd plana,
respectiv montat corespunzator exact pe stativ sau
pe un alt accesoriu.
4. Apasati tasta ,,Pornit/Oprit”.
Dupa aliniere aparatul porneste regimul laser cu un
fascicul de rotatie stationar care proiecteaza vertical
n jos. Acest punct proiectat este punctul de referinta
si are rolul de pozitionare a aparatului.

N
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7.5.1 Alinierea manuala

Apasati pe partea posterioara a aparatului PRA 35 tastele
directionale (sus/jos), pentru a efectua alinierea manuala
a planului vertical.

7.5.2 Alinierea automata (Auto Alignment)

Tineti partea de receptie a aparatului PRA 35 pe locul
dorit pentru aliniere si in directia aparatului PR 35 si
apdasati tasta 'Aliniere automata'.

Acum se declanseaza procesul de aliniere a nivelului la-
serului. in acest timp este emis in permanenta un semnal
acustic.

Puteti modifica directia procesului de cautare prin apa-
sarea tastei ,Aliniere automata“.

Pentru a abandona procesul de aliniere este suficient un
dublu clic.

Imediat ce fasciculul laser intalneste campul de receptie
al aparatului PRA 35, fasciculul va fi miscat la crestatura
de marcaj (nivelul de reper).

Dupa ce este atinsd pozitia (crestatura de marcaj gasitd)
se emite un semnal sonor scurt, care indica finalizarea
procesului.

7.6 Lucrul cu inclinatia

INDICATIE

Pentru rezultate optime este de ajutor sa se controleze
alinierea aparatului PR 35. Acest lucru se realizeaza cel
mai bine prin alegerea a 2 puncte, fiecare la 5 m in
stanga si dreapta aparatului, dar paralel cu axa aparatului.
Marcati indltimea planului orizontal aliniat, apoi marcati
cotele de nivel dupa inclinatie. Numai daca aceste cote
de nivel sunt identice in cele doud puncte, alinierea
aparatului este optimizata.

7.6.1 Instalarea

INDICATIE
Tnclinatia se poate realiza fie manual, fie automat, fie prin
utilizarea mesei de inclinatie PRA 76/78.

1. In functie de aplicatie, montati aparatul de ex. pe un
stativ.

2. Cuajutorul crestaturii de vizare de la capul aparatului
PR 35 orientati aparatul paralel cu planul inclinat.

3. Apasati tasta Pornit/Oprit cel putin 8 secunde, pana
céand se aprinde LED-ul portocaliu.

4. Imediat ce se obtine alinierea, fasciculul laser se ac-
tiveaza si aparatul PRA 35 poate efectua inclinarea.

7.6.2 Reglarea manuala a inclinatiei

Apasati tastele directionale (sus/jos) de pe telecomanda
aparatului PRA 35. Apéasati lung pe tastele sageatd, pen-
tru a modifica valorile mai rapid.

Indicatorul cu LED al aparatului PRA 35 afiseaza unghiul
de inclinare.

Daca nu apasati nicio tasta timp de 3 secunde, in aparat
se va seta ultima inclinatie afisata.
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7.6.3 Reglarea automata a inclinatiei

INDICATIE

Conditia necesard pentru inclinatia automatd este sa
existe un receptor laser PRA 35 si modul Inclinat s& fie
activat.

inclinati laserul asa cum este descris la punctul 7.5.2,
insa numai de-a lungul planului inclinat.

7.6.4 Alinierea electronica optionala

Dupa alinierea inclinatiei (asa cum este descris mai sus),

alinierea aparatului PR 35 poate fi optimizata de sistemul

electronic de aliniere patantat de Hilti.

1. Pozitionati central PRA 35 fata de PR 35 la capétul

planului de inclinatie. Puteti fie sa il tineti imobil, fie

sa il fixati cu PRA 80.

Conectati aparatul PRA 35.

3. Activati la PR 35 alinierea electronica prin apasarea
tastei sageata spre stanga.

4.  Daca LED-urile Soc /Inclinatie se aprind intermitent,
aparatul PRA 35 nu receptioneaza niciun laser de la
PR 35.

5. Daca LED-urile Soc / Monitorizare se aprind inter-
mitent, aliniati aparatul PR 35 in sens anti-orar.

6. Daca LED-urile Tnclinatie / Monitorizare se aprind
intermitent, aliniati aparatul PR 35 in sens orar.

7. Daca LED-ul Monitorizare se aprinde intermitent,
alinierea este corecta.

8. Tnchide;i modul de aliniere electronica prin apasarea
tastei sageata spre dreapta

S

7.6.5 Reglarea inclinatiei cu ajutorul mesei de
inclinatie PRA 76/78

INDICATIE

Asigurati-va ca masa de inclinatie este montata corect
intre stativ si aparat (vezi instructiunile de utilizare din
aparat).

7.7 Monitorizarea

Functia de monitorizare verifica regulat daca un plan ali-
niat (vertical, orizontal sau inclinat) s-a deplasat (de ex.
din cauza vibratiei). in acest caz, planul proiectat va fi
aliniat fnapoi la punctul O (adica la crestatura de marcaj
a aparatului PRA 35) (daca aceasta se afla in interiorul
campului de receptie). Lucrul cu functia de monitorizare
necesitd un PRA 35. Daca fasciculul laser este monitori-
zat, se poate folosi un receptor laser suplimentar pentru
detectia fasciculului laser.

1. Pregatirea activarii functiei de monitorizare cores-
punde sistematic procedeului de la activarea alinierii
automate.

2. Pozitionati aparatul in punctul initial 1 dorit si
conectati-I.



3. Pozitionati si fixati aparatul PRA 35 - receptorul
laser la punctul de orientare (punctul 2) al axei.
Aparatul (punctul 1) si PRA 35 (punctul 2) formeaza
acum punctele fixe ale unui plan. Aveti in vedere ca
crestétura de marcaj a aparatului PRA 35 sa se afle
exact la indltimea la care laserul rotativ trebuie sa
proiecteze ulterior linia laserului, respectiv punctul
laserului. Campul de receptie laser rosu al aparatului
PRA 35 trebuie sa fie orientat spre laserul rotativ.

4.  Asigurati-va ca intre laserul rotativ si receptorul laser
PRA 35 nu exista obstacole care ar putea perturba
comunicatia. Sticla si alte materiale transparente
perturba si ele contactul intre cele douad aparate,
precum si reflexiile din ferestre.

5. Conectati PR 35 si PRA 35. Functia de monitorizare
se activeaza prin dublu clic pe tasta 'Mod Monitori-
zare' de la PRA 35.

Printr-un alt clic se poate modifica directia de cau-
tare, un dublu clic inchide modul Monitorizare.

6. Sistemul este acum pe modul Monitorizare. Functia
este afisata in panoul indicator al aparatului PRA 35.

7. Laintervale de timp regulate se controleaza automat
dacd nivelul laserului s-a deplasat. in cazul unei
deplasari planul este mutat din nou la planul de
marcaj, daca acest lucru este posibil. Daca planul
de marcaj se afld in afara domeniului de aliniere de
+5° sau contactul vizual direct dintre laserul rotativ
si receptorul laser este obstructionat pentru un timp
mai lung, se emite un mesaj de eroare.

7.8 Revenirea in modul standard

Pentru a reveni in modul standard, lucrari orizontale,
300 rot/min, trebuie sa deconectati aparatul si s& il porniti
din nou.

7.9 Modul Sleep

Pe modul Sleep al aparatului PR 35 se poate econo-
misi energie electrica. Laserul este deconectat si este
prelungita astfel durata de serviciu a acumulatorului.
Activati modul Sleep prin apasarea tastei corespunza-
toare la aparatul PRA 35.

Dezactivati modul Sleep apasand inca o data tasta co-
respunzatoare la aparatul PRA 35.

Verificati setarile laserului dupa reactivarea aparatului
PR 35, pentru a asigura precizia lucrului.

7.10 Lucrul cu panoul de vizare

Panoul de vizare creste vizibilitatea fasciculului laser. Pa-
noul de vizare este utilizat in special in conditii de lumina
intensd sau oriunde se doreste o vizibilitate crescutd. n
acest scop, migcati pur si simplu panoul de vizare prin
proiectia fasciculului laser. Materialul panoului de vizare
creste vizibilitatea fasciculului laser.

8 Ingrijirea si intretinerea

8.1 Curatarea si uscarea

1. Suflati praful de pe lentile.

2. Nu atingeti sticla cu degetele.

3. Efectuati curdtarea numai cu carpe curate si moi;
dacé este necesar, umeziti cu alcool pur sau putina
apa.

INDICATIE Un material de curatare prea aspru
poate zgaria sticla, influentand astfel negativ pre-
cizia aparatului.

INDICATIE Nu utilizati alte lichide, deoarece acestea
pot ataca piesele din plastic.

4. Respectati valorile limita de temperaturd la depo-
zitarea echipamentului dumneavoastrd, in special
in sezoanele de iarnd/ vara, daca pastrati echipa-
mentul in interiorul autovehiculului (30 °C pana la
+60 °C).

8.2 Depozitarea

Dezambalati aparatele care s-au umezit. Uscati (la cel
mult 40 °C / 104 °F) si curatati aparatele, recipientul de
transport si accesoriile. Ambalati din nou echipamentul
numai cand este complet uscat.

Dupa perioade de depozitare indelungata a echipamen-
tului sau operatiuni mai lungi de transport, efectuati o
masurare de control inainte de folosire.

inaintea unor perioade de depozitare mai lungi, scoateti
bateriile din aparat. Aparatul poate suferi deteriorari daca
bateriile curg.

Depozitati aparatul intr-un spatiu uscat si in caseta Hilti.

8.3 Transportarea

Pentru transportul sau expedierea echipamentului dum-
neavoastra, utilizati fie caseta de expediere Hilti, fie un
ambalaj echivalent.

AVERTISMENT

Expediati aparatul intotdeauna fara baterii/ pachet de
acumulatori.

8.4 Centrul service de calibrare Hilti

Pentru a putea asigura fiabilitatea in conformitate cu
normele si cerintele legale, va recomandam verificarea
regulatd a aparatelor la un centru service de calibrare
Hilti.

Centrul service de calibrare Hilti va sta oricand la dispo-
zitie; se recomanda insa cel putin o verificare pe an.

in cadrul verificarii la centrul service de calibrare Hilti,
se confirma faptul ca specificatiile aparatului verificat
corespund datelor tehnice din manualul de utilizare in
ziua de verificare.

in cazul constatérii unor diferente fatd de datele produ-
catorului, aparatele de masura folosite vor fi reglate din
nou. Dupa ajustare si verificare, pe aparat va fi montata o
placheta de calibrare si se va atesta scriptic prin interme-
diul unui certificat de calibrare faptul ca aparatul lucreaza
ntre limitele datelor producatorului.
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Certificatele de calibrare sunt necesare tuturor intreprin-
derilor care sunt certificate conform ISO 900X.

Informatii suplimentare va poate oferi cel mai apropiat
centru Hilti.

8.4.1 Verificarea preciziei

Pentru a putea respecta specificatiile tehnice, aparatul

trebuie sa fie verificat regulat (cel putin Tnainte de fiecare

lucrare mai mare/relevanta)!

8.4.1.1 Verificarea axei principale si transversale pe
orizontala

1. Instalati stativul la aprox. 20 m de un perete si aliniati
orizontal capul stativului folosind nivela cu apa.

2. Montati aparatul pe un stativ si aliniati capul apara-
tului cu ajutorul crestaturii de vizare la perete.

3.  Cu ajutorul receptorului captati un punct (punctul 1)
si marcati-1 pe perete.

4. Rotiti aparatul in jurul axei sale in sens orar cu 90°.
In&ltimea aparatului nu trebuie sa fie modificata.

5. Cu ajutorul receptorului laser captati un al doilea
punct (punctul 2) si marcati-l pe perete.

6. Repetati de inca doua ori pasii 4 si 5, captati punctul

3 si punctul 4 cu ajutorul receptorului i marcati-le
pe perete.
Daca operatiunea s-a realizat cu atentie, distanta
pe verticala intre cele doud punctele 1 si 3 mar-
cate (axa principald), respectiv punctele 2 si 4 (axa
transversald) trebuie sa fie < 3 mm (la 20 m). Daca
abaterea este mai mare, expediati aparatul la centrul
Hilti-Service pentru calibrare.

9 Identificarea defectiunilor

8.4.1.2 Verificarea axei verticale

1.

Instalati aparatul vertical pe o pardoseald cat mai
plana posibil la aprox. 20 m de un perete.

Aliniati manerele aparatului paralel cu peretele.
Conectati aparatul si marcati un punct de referinta

Cu ajutorul receptorului marcati punctul (A) la capa-
tul inferior al peretelui. Selectati viteza medie.
Cu ajutorul receptorului marcati punctul (B) la aprox.

Rotiti aparatul cu 180° si aliniati-I pe punctul de re-
ferinta (R) la pardoseald si la punctul marcat inferior

2.
3.
(R) pe pardoseala.
4.
5.
10 m indltime.
6.
(A) la perete.
7.

Cu ajutorul receptorului marcati punctul (C) la aprox.
10 m indltime.

INDICATIE Daca operatiunea s-a realizat cu atentie,
distanta pe orizontala dintre cele doua puncte (B) si
(C) marcate la indltimea de zece metri trebuie sa fie
mai mica de 1,5 mm (la 10 m). in caz de abateri mai
mari: va rugam sa expediati aparatul la centrul de
service Hilti pentru calibrare.

Defectiunea Cauza posibila

Remediere

Afigajul indica simbolul

Blocarea tastelor este activata.

Deblocati tastele.

Afisajul indica simbolul
PR 35.

/e

Aparatul PRA 35 nu este asociat cu

Asociati aparatele (vezi capitolul 6.9)

Afisajul indica simbolul

O

Introducere nevalabild de la taste; co-
manda nu este posibila din principiu.

Apasati o tasta valabila.

Afigajul indica simbolul

A

Comanda posibila, insa aparatul nu
reactioneaza.

Conectati toate aparatele si intrati in
raza de actiune radio.

Asigurati-va cd intre aparate nu exista
obstacole. Aveti in vedere si raza de
actiune radio maxima. Pentru o lega-
tura radio buna pozitionati PR 35 la =
10 cm (4 in) de pardoseala.
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Defectiunea Cauza posibila

Remediere

Afigajul indica simbolul

Sleap

Aparatul este pe modul Sleep (apara-
tul rdméane max. 4 h pe modul Sleep).

Activati aparatul prin apasare pe
,Tasta Sleep”“. Dupa activare, activati
reglajele aparatului.

Afisajul indica simbolul Avarie.

A,

§

Luati legdtura cu centrul de service
Hilti.

10 Dezafectarea si evacuarea ca deseuri

ATENTIONARE

in cazul evacuarii necorespunzitoare ca deseu a echipamentului, sunt posibile urméatoarele evenimente:
La arderea pieselor din plastic, se formeaza gaze de ardere toxice care pot provoca imbolnaviri de persoane.

Bateriile pot exploda, provocand intoxicari, arsuri, arsuri chimice sau poluare, daca sunt deteriorate sau incalzite
puternic.

in cazul evacudrii neglijente a deseurilor, exista riscul de a oferi persoanelor neautorizate posibilitatea de a utiliza
echipamentul in mod abuziv. In aceasts situatie, puteti provoca vatdmari grave persoanei dumneavoastra si altor
persoane, precum si poludri ale mediului.

N

&&

Aparatele Hilti sunt fabricate intr-o proportie mare din materiale reutilizabile. Conditia necesara pentru reciclare este
separarea corectd a materialelor. In multe tari, Hilti asigurd deja conditile de preluare a aparatelor vechi pentru
revalorificare. Solicitati relatiile necesare la centrele pentru clienti Hilti sau la consilierul dumneavoastra de vanzari.

Valabil numai pentru tarile UE

Nu aruncati sculele electrice in containerele de gunoi menajer!

Conform directivei europene privind aparatele electrice si electronice vechi si transpunerea in actele

normative nationale, sculele electrice uzate trebuie sa fie colectate separat si depuse la centrele de

revalorificare ecologica.

Evacuati bateriile ca deseuri in conformitate cu prescriptiile nationale

11 Garantia producatorului pentru aparate

Hilti garanteaza ca aparatul livrat nu are defecte de ma-
terial si de fabricatie. Aceasta garantie este valabila in
conditiile in care aparatul este utilizat, manevrat, ingrijit
si curatat corect, in conformitate cu manualul de utilizare
Hilti, iar sistemul tehnic este asigurat, adica aparatul este
utilizat numai in combinatie cu materiale consumabile,
accesorii §i piese de schimb originale Hilti.

Aceasta garantie cuprinde repararea gratuitd sau inlo-
cuirea gratuitd a pieselor defecte pe intreaga durata de

serviciu a aparatului. Piesele supuse procesului normal
de uzura nu constituie obiectul acestei garantii.

Sunt excluse pretentiile care depasesc acest cadru,
in masura in care nu se contravine unor prescriptii
legale obligatorii. Hilti isi declina in mod explicit orice
responsabilitate pentru prejudicii sau consecintele
acestora, pierderi sau aparitii de costuri, nemijlocite
sau directe, corelate cu utilizarea sau datorate impo-
sibilitatii de utilizare a aparatului in orice scop. Sunt
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excluse cu desavarsire asigurarile tacite privind utili-
zarea sau aptitudinea pentru utilizare intr-un anumit
scop.

Pentru reparatie sau inlocuire, aparatul sau piesele res-
pective vor fi trimise fara intarziere la centrul comercial
competent Hilti, imediat dupa constatarea deficientei.

Garantia de fata cuprinde toate obligatiile de acordare a
garantiei din partea firmei Hilti si inlocuieste toate decla-
ratiile precedente sau din prezent, precum si conventiile
scrise sau verbale privitoare la acordarea garantiei.

12 Declaratia de conformitate CE (Originala)

Denumire: Laser rotativ
Indicativ de model: PR 35
Generatia: 01
Anul fabricatiei: 2010

Declardam pe propria raspundere ca acest produs co-
respunde urmatoarelor directive si norme: 2011/65/UE,
2006/95/CE, 2004/108/CE, 1999/5/CE, EN ISO 12100,
EN 300 440-1V1.5.1, EN 300 440-2V1.3.1, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301 489-17 V1.3.2.
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ORIJINAL KULLANIM KILAVUZU

PR 35 Motorlu eksenel lazer

Calistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima alet ile birlikte
muhafaza ediniz.

Aleti, sadece kullanim kilavuzu ile birlikte
baska kisilere veriniz.

icindekiler Sayfa
1 Genel bilgiler 182
2 Tanimlama 182
3 Aksesuar 184
4 Teknik veriler 185
5 Guvenlik uyarilari 186
6 Calistirma 187
7 Kullanim 189
8 Bakim ve onarim 192
9 Hata arama 193
10 Imha 193
11 Aletlerin Uretici garantisi 194
12 EG Uygunluk aciklamasi (Orijinal) 194

H Sayilarin her biri bir resmi isaret eder. Metin ile
ilgili resimleri acilabilen sayfalarda bulabilirsiniz. Kilavuzu
okurken bunu agik tutunuz.

Bu kullanm kilavuzu metninde »Alet« veya »Motorlu
eksenel lazer« terimleri her zaman PR 35'i ifade
etmektedir. »Uzaktan kumanda/lazer dedektdri« her
zaman PRA 35 aletini ifade etmektedir.

Motorlu eksenel lazer Ell

% Lazer i1sini (eksenel diizeyi)
Rotasyon baslg

(3) Tutamak

(4) Kumanda alani

(5) Akii paketi

(6) Akiimiilatér haznesi

5/8" disli ana plaka

(8) LED Pil durum géstergesi
(9 Kilitleme

Sarj yuvasi

Motorlu eksenel lazer kontrol paneli A

% Acma/kapama tusu

LED - Otomatik kendini ayarlama
Yon tuslar

(4) LED sok devre digi birakma

LED denetleme modu

(6) LED egimi

(D Gizgi fonksiyonu tusu

Dénme hizi tusu

®

Akl durum gostergesi

Kontrol paneli PRA 35 (6n dedektor tarafi)

% Acma/kapama tusu

Ozel gizgi fonksiyonu (gift tiklama)
Birim tusu

Ses seviyesi tusu

(5) Otomatik hizalama tusu (Gift tiklama)

@ Denetleme modu tusu (Gift tiklama)

Algilama alani

(®) isaretleme gentigi

(9 Gosterge

Kontrol paneli PRA 35 (arka uzaktan kumanda

tarafi)) @

@ Uyku modu tusu

(2 Dénme hizi tusu

(3) Cizgi fonksiyonu tusu
(@) Yén tuslan (yukari/asagi)
Yon tuslan (sol/ sag)

(8) Tus kilidi (cift tiklama)

Gosterge PRA 35 H

@ Lazer diizeyi yiksekligine gore dedektdr konum
gOstergesi
AKU durum gdstergesi

Ses seviyesi gostergesi

(@) Tus kilidi géstergesi

@ Lazer diizeyi icin dedektér mesafe gdstergesi
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1 Genel bilgiler

1.1 Uyan metinleri ve anlamlan Tip plakasi
TEHLIKE T PR 35 01
Agir viicut yaralanmalarina veya dogrudan 6lime sebep th I
olabilecek tehlikeler icin. Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI Made in Germany
Power:
- o, " GAUTION _
iKAZ 7.2V=nom/ & 2 CAUTION
LASER RADIATION - DO NOT

N2 STARE INTO BEAM

77N 620-6900m /Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

olasi tehlikeli durumlar igin. EN 60825-1:2008

oikaT RAS
Hafif vicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol R
acabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.

Agir viicut yaralanmalarina veya 6lime sebep olabilecek c E @}

319686

UYARI
Kullanim uyarilari ve kullanim ile ilgili diger gerekli bilgiler. | PR 35

Po = palsli bir lazerin ortalama isin giici, lazer dalga
boyu 620-690nm, modtilasyon frekansi 1MHz, pals devri
%50, Penta prizmada demetlenmis lazer 1sin ¢gapl 5mm,
dénme hizi 300 dev/dak. Yukarida adi gecen kosullar

altinda ortalama ¢ikis glict <4.85 mW.
-
A A Tanimlama detaylarinin alet tizerindeki yeri
= Tip tanimi ve model tanimi aletinizin tip plakasi

Uzerindedir. Bu verileri kullanm kilavuzunuza aktariniz

1.2 Piktogramlarin acgiklamasi ve diger uyarilar
Semboller

Kullanmadan Genel Asitli Tehlikeli S X ar
Bnce tehlikelere maddelere elekirik ve temsilcilik veya servislerimize olan sorularinizda her
kullanim karsi uyar karsi uyar gerilimine zaman bu verileri bulundurunuz.
kilavuzunu kars! uyari
okuyunuz .
Y Tip:
é %9 “} Jenerasyon: 01
Seri no:
Sadece Atiklarin Isina
odalardaki yeniden bakmayiniz
kullanim igin degerlendirmesini
saglayiniz

2 Tanimlama

2.1 Usuliine uygun kullanim

Bu alet, yatay ylkseklik akislarinin, dikey ve egimli ylzeylerin ve dogrusal agilarin belirlenmesi, aktariimasi ve
kontrol edilmesi i¢in tasarlanmistir. Kullanimina yénelik érnekler sunlardir: Metre ve ylkseklik gizgilerinin aktariimasi,
duvarlardaki dogrusal agilarin belirlenmesi, referans noktalari lzerine dikey hizalama veya egimli ylzeylerin
olusturulmasi.

Gorunur derecede hasarli aletlerin/glic kaynaklarinin kullaniimasina izin verilmez. Disarida ve islak ortamda kullanim
icin "Galisma sirasinda sarj etme" modunun kullanilmasina izin verilmez.

Yaralanma tehlikelerini 6nlemek igin sadece orijinal Hilti aksesuar ve aletlerini kullaniniz.

Kullanim kilavuzundaki ¢alistirma, bakim ve koruma bilgilerine uyunuz.

Ceuvre etkilerini dikkate aliniz. Aleti yangin veya patlama tehlikesi olan bir yerde kullanmayiniz.

Alette kétlye kullanim veya degisikliklere izin veriimez.

2.2 Motorlu eksenel lazer PR 35

PR 35, doner, gorlnir lazer 1sinli ve 90° kaydirilabilir referans i1sik huzmeli bir motorlu eksenel lazerdir. PR 35 aleti,
dikey, yatay konumlar ve egimler icin kullanilabilir.
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2.3 Ozellikler

Bu alet ile kisi hizli ve tam hassasiyetli sekilde her ylizeyin kotunu alabilir.

Ayarlama iglemi alet agildiktan sonra otomatik olarak gerceklesir. Isin ancak, belirlenen hassasiyete ulasiimasi
durumunda devreye sokulur.

LED’ler ilgili isletim durumunu gdsterir.

Alet, calisma esnasinda da sarj edilebilen tekrar sarj edilebilir lityum iyon aki paketiyle galisir.

2.4 PRA 35 uzaktan kumandasi/lazer dedektorii ile kombinasyon olanagi

PRA 35 aleti, uzaktan kumandanin ve lazer dedektorliniin birlestirilmis halidir. Bu alet araciligiyla PR 35 motorlu eksenel
lazerini, rahatlikla biylk mesafeler Uzerinde kullanmak olanaklidir. PRA 35 ayrica lazer dedektorii olarak da goérev
yapar ve bu nedenle, lazer isininin buyiik bir mesafeyi géstermesi igin de kullanilabilir.

2.5 Mesafenin dijital olarak olgiilmesi

PRA 35 aleti, lazer diizeyi ile PRA 35 isaretleme centidi arasindaki mesafeyi dijital olarak gostermektedir. Bu sayede
bir calisma adimi igerisinde, kisinin nerede bulundugu milimetrik olarak belirlenebilir.

2.6 Donme hizi/cizgi fonksiyonu

3 farkl dénme hizi s6z konusudur (300, 600, 1500 dev/dak). D6nme fonksiyonu ve g¢izgi fonksiyonu gibi miinferit
fonksiyonlar arasinda gegis yapma olanagi mevcuttur. Bu durum PR 35 motorlu eksenel lazeri ve ayrica PRA 35 ile de
olanaklidir.

Cizgi fonksiyonu, lazer igininin daha iyi sekilde gorlinmesini ve belirli bir calisma alani Gzerinde lazer igininin
sinirlandiriimasini olanakli kilar.

2.7 Otomatik hizalama ve denetleme

PR 35 ve PRA 35 ile bir lazer diizeyi bir kisi araciidiyla otomatik olarak noktasal sekilde hizalanabilir. Hizalanan
lazer dlzeyi, gerekli olmasi durumunda ayrica denetleme fonksiyonu tzerinden PRA 35 yardimiyla otomatik olarak
dizenli araliklarla kontrol edilebilir, bu sayede olasi kayma durumlari (6rnegin sicaklik degisiklikleri, rizgar veya benzeri
nedenler dolayisiyla) engellenmektedir.

2.8 Patentli, elektronik aks hizalama tertibatina sahip dijital egim géstergesi

Dijital e§im gdstergesi, azami % 15 degerinde bir egimi goriintileyebilir. Bu sayede edim degerleri, hesaplamalar
olmadan olusturulabilir ve kontrol edilebilir. Aks hizalama tertibati ile bir e§imin hassasiyeti optimize edilebilir.

2.9 Sok uyari fonksiyonu

Calisma esnasinda alet seviyesinden c¢ikarsa (titresim / garpma) alet uyart moduna gecer; tim LED’ler yanip séner,
lazer devre digi birakilir (baslk kismi ddnmeyi keser).

2.10 Devreyi kesme otomatigi

Alet, otomatik kot alma alani disina yerlestiriimigse veya mekanik olarak bloke durumdaysa lazer devreye girmez ve
LED’ler yanip séner.

Aletin devreye sokulmasindan sonra sok uyari fonksiyonu, basarili bir kot alma isleminin 1 dakika sonrasinda
aktiflestirilir. Bu bir dakika igerisinde bir tusa basilmasi durumunda, bu 1 dakikalik siire tekrar baglatilir.

2.11 Teslimat kapsami

Motorlu eksenel lazer PR 35
Uzaktan kumanda/ Lazer dedektori
Dedektdr tutucusu

Kullanim kilavuzu PR 35

Hedef plakasi

Uretici sertifikasi

PRA 84 Lityum-iyon akl paketi
PRA 85 gl¢ kaynagi

- a4 a4 a4 a4 a4 g

Hilti takim ¢antasi
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2.12 Galisma durumu géstergeleri

Asagidaki calisma durumu gdéstergeleri gérintilenir: LED otomatik ayarlama, LED pil durumu, LED sok uyarisi ve LED

egimi.

2.13 LED gostergeleri
LED otomatik ayarlama (yesil)

Yesil LED yanip sénuyor.

Alet, ayar safhasinda.

Yesil LED sabit sekilde
yaniyor.

Alet ayarlanmis / dlizenli bir sekilde
caligiyor.

LED sok uyarisi (turuncu)

Turuncu LED surekli yaniyor.

Sok uyarisi devre digi birakildi.

LED denetlemesi (turuncu)

LED turuncu yaniyor.

Alet, denetleme modunda bulunuyor.

LED egim gdstergesi (turuncu)

Turuncu LED yanip sénuyor.

Egimli ylzeyin hizalanmasi.

Turuncu LED surekli yaniyor.

Eg§im modu aktiflestirildi.

Birden ¢ok LED

2 LED turuncu renkte yanip
sonuyor.

Alet, 'Aks hizalama' modunda bulunuyor
(egim).

Tum LED'ler

Buttin LED'ler yanip sénuyor

Alet darbeye maruz kalmis, kot alma
fonksiyonunu yitirmis veya basgka bir
hata igeriyor.

2.14 Galisma esnasinda Li-lon akii paketlerinin sarj durumu

LED siirekli yaniyor

LED yanip soniiyor

Sarj durumu C

LED 1,2,3,4 - C = %75

LED 1,2,3 - %50 = C < %75
LED 1,2 - %25 = C < %50
LED 1 - %10 = C < %25

LED 1

C<%10

2.15 Alette sarj islemi esnasinda Li-I

LED siirekli yaniyor

on akii paketlerinin sarj durumu

LED yanip soniiyor

Sarj durumu C

LED1,2,3, 4 - C=% 100
LED1,2,3 LED 4 Cz%75
LED 1,2 LED 3 % 50=C< %75
LED 1 LED 2 % 25 =C < % 50
- LED 1 C< %25

2.16 Alet disindaki sarj islemi esnasinda Li-lon akii paketlerinin sarj durumu

Tanim

Kirmizi LED surekli yanarsa akl paketi sarj edilir.
Kirmizi LED yanmazsa aki paketi tam doludur.

Tanimlama

Uzaktan kumanda/ Lazer dedektori

PRA 35

Lazer dedektori

PRA 38, PRA 30/31

Hedef plakasi PRA 50/51
Duvar sabitlemesi PRA 70/71
Egim hesaplayici PRA 52
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Tanim Tanimlama
Egim adaptori PRA 78
Arac pil soketi PRA 86
Yukseklik aktarim aleti PRA 81
Guc kaynag PRA 85
Akl paketi PRA 84
Dikey agl PRA 770
Kordon iskeleli dedektdr tutma tertibati PRA 751
Kordon iskeleli tutucu PRA 750
Cephe adaptori PRA 760

Cesitli Uc ayakl sehpalar

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskopik gubuk

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Teknik veriler

Teknik degisiklik hakki saklidir!

PR 35
Calisma menzili (cap) PR 35

Tipik PRA 35 ile: 2...300 m (6...900 ft)

Uzaktan kumanda erisim mesafesi (cap)

Tipik PRA 35 ile: 0...200 m (0...660 ft)

Hassasiyet Sicaklik 25°C, her 10 m yatay mesafe igin 0,75 mm
(77° F, /52" - 32 ft icinde)
Tesviye I1sini eksenel duzeye surekli dik agili

PR 35 lazer sinifi

Sinif 2, (class Il), 620-690 nm / Po < 4,85
mW, = 300 dev/dak (EN 60825-1:2008 /

IEC 825 - 1:2008); class Il (CFR 21 § 1040

(FDA))
Dénme hizlari 300, 600, 1500 dev/dak
Egim alani bir aks, %-15/ %+8,6 (-8,6° / +5°)

Kendini ayarlama

+5°

Enerji beslemesi

7,2V/ 4,5 Ah lityum iyon aki paketi

AkU paketi calisma suresi

Sicaklik +20 °C (+68°F), Lityum-iyon akl paketi: = 30 sa

Calisma sicaklig

-20...+50 °C (-4°F ile 122°F arasinda)

Depolama sicakligi (kuru)

-25...+60 °C (-13°F ile 140°F arasinda)

Koruma sinifi IP 56 (IEC 60529 uyarinca) ("¢alisma sirasinda sarj
etme" modunda degil)

Ayak dislisi %" X 11

Agirlik (PRA 84 dahil) 2,4 kg (5.3 Ibs)

Boyutlar (Ux G xY) 252 mm X 252 mm X 209 mm (10" x 10" x 8")

PRA 84 Lityum-iyon aki paketi

Nominal gerilim (normal mod) 72V
Maksimum gerilim (¢alisiyor veya ¢alisma sirasinda sarj 13V
ediliyor)

Nominal akim 160 mA

Sarj siresi

2 sa / +32 °C / Akii paketi %80 sarj edildi

Calisma sicakhig

-20...+50 °C (-4°F ile 122°F arasinda)
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Depolama sicakligi (kuru)

-25...+60 °C (-13°F ile 140°F arasinda)

Sarj sicakligi (calisma sirasinda sarj edilirken de)

+0...+40 °C (32° ile +104°F arasinda)

Agirlik

0,3 kg (0.67 Ibs)

Boyutlar (Ux G x Y)

160 mm X 45 mm X 36 mm (6.3" x 1.8" x 1.4")

PRA 85 gii¢c kaynagi

Sebeke gli¢ kaynagdi 115..230 V
Frekans 47...63 Hz
Olgme performansi 40w
Calisma gerilimi 12V

Calisma sicakhig

+0...+40 °C (32°F ile +104°F arasinda)

Depolama sicakhigi (kuru)

-25...+60 °C (-13°F ile 140°F arasinda)

Agirlik

0,23 kg (0.51 Ibs)

Boyutlar (U x G x Y)

110 mm X 50 mm X 32 mm (4.3" x 2" x 1.3")

5 Giivenlik uyarilari

5.1 Temel giivenlik aciklamalan

Kilavuzun her béliimiinde bulunan giivenlik teknigi
uyarilarinin yaninda asagidaki kurallar her zaman
uygulanmalidir.

5.2 Genel giivenlik 6nlemleri

a) Herhangi bir emniyet tertibatini devreden
cikarmayiniz ayrica higbir uyan ve ikaz levhasini
cikarmayiniz.

b) Cocuklari lazer aletlerinden uzak tutunuz.

c) Uygunsuz sekilde agilan aletlerde sinif 2'yi asan lazer
isinlar yayilabilir. Aleti sadece Hilti Servisi'ne tamir
ettiriniz.

d) Cevre etkilerini dikkate aliniz. Aleti yangin veya
patlama tehlikesi olan bir yerde kullanmayiniz.

e) (Uyan FCC §15.21): Hilti tarafindan misaade
edilmeyen degisiklikler veya modifikasyonlar,
kullanicinin kullanim haklarini sinirlandirabilir.

5.3 Galisma yerinin usuliine gére ayarlanmasi

a) f)k;i.'lm yerini emniyete aliniz ve aleti ayarlarken
isinlarin  baska kisilere veya kendi (izerinize
gelmemesine dikkat ediniz.

b) Merdiven uzerindeki dogrultma calismalarinda
asin viicut hareketlerinden sakininiz. Giivenli bir
durus saglayiniz ve her zaman dengeli durunuz.

c) Cam veya diger nesnelerden yapilan élguimler, dlglim
sonuglarini yaniltabilir.

d) Aletin diiz ve stabil bir yiizeye kurulmasina dikkat
edilmelidir (titresimsiz!).

e) Aleti sadece belirtilen uygulama sinirlari igerisinde
kullaniniz.

f) PR 35'in sadece size ait olan PRA 35 Uzerinde
calismasini ve insaat yerindeki diger PRA 35'lerde
kullanilmamasini saglayiniz.
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5.3.1 Elektromanyetik uyumluluk

Alet gegerli yonergelerin en siki taleplerini karsilamasina
ragmen Hilti, hatall isleme neden olabilecek, aletin yliksek
iIsinlama dolayistyla hasar gérmesini engelleyemez. Bu
veya emin olmadidiniz diger durumlarda kontrol élgtimleri
yapiimaldir. Ayni zamanda Hilti, diger aletlerin (6rn.
ucaklardaki navigasyon donanimlari) etkilenmemesini
garanti edemez.

5.3.2 Lazer sinifi/ class Il aletler icin lazer
siniflandirmasi

Alet, |EC825-1:2008 / EN60825-1:2008 ve Class Il
dogrultusunda CFR 21 § 1040'a (FDA) gbre lazer sinifi
2'ye Kkarsillk gelmektedir. Bu aletler baska koruyucu
Onlemler olmadan kullanilabilir. Goz, lazer isininin olasi
kisa slreli temasina karsi g6z kapag koruma refleksi
ile korunur. Bu g6z kapagi koruma refleksi ancak,
ilaglar, alkol veya uyusturucudan etkilenebilir. Buna
ragmen glineste oldugu gibi, dogrudan isik kaynagina
bakilmamalidir. Lazer i1sini kisilere dogru tutulmamalidir.

5.4 Genel giivenlik 6nlemleri

a) Kullanmadan 6nce aleti kontrol ediniz. Alet hasarl
ise, bir Hilti Servisi'ne tamir ettiriniz.

b) Bir diisme veya diger mekanik etkilerden sonra
aletin tam olarak calismasi kontrol edilmelidir.

c) Alet ¢cok diisiik sicakliktan daha sicak bir ortama
getirildiginde veya tam tersi oldugunda alet ortam
sartlarina uygun hale getirilmelidir.



d) Adaptor ile kullanimda aletin siki bir sekilde
vidalandigindan emin olunmalidir.

e) Hatal o6l¢iimii 6nlemek icin lazer cikis camlan
temiz tutulmahdir.

f) Alet, zorlu insaat yeri kullanimi i¢in tasarlanmis
olsa da, diger optik ve elektrikli aletler (diirbin,

Q)

stk islenmesinde kirlenen aletleri diizenli
araliklarla Hilti Servisi'ne kontrol ettiriniz.
Kontaklara temas etmekten kagininiz.

5.4.1 Akii aletlerinin 6zenli kullanimi

o o _ o a) Akii paketini takmadan ©nce aletin kapal
gozlik, fotograf makinasi) gibi dzenle bakimi konumda oldugundan emin olunuz. Sadece sizin
yapilmalidir. aletiniz icin izin verilen Hilti akii paketlerini kullaniniz.

g) Alet nem almaya karsi korumal olmasina | 1) Ak paketleriniyiiksek sicakitktan ve atesten uzak
ragmen, aleti tasima cantasina koymadan 6nce tutunuz. Patlama tehlikesi vardir.
kurulayimiz. . . c) Akii paketleri sbkiilmemeli, ezilmemeli, 75°C
h) Aleti 5nemli Slciimlerden nce kontrol ediniz. iizerinde isitiimamali veya yakilmamaldir. Aksi
) Dogrulugunu kullanim sirasinda bircok defa takdirde yangin, patlama ve zehirlenme tehlikesi
kontrol ediniz. olusur.
) Gle kaynagin sadece akim sebekesinde | ) Nem almasimi énleyinizNem almasi durumunda
k“"?“'“'z- B B . kisa devreye veya kimyasal tepkimelere neden
k) Aletin ve giic kaynaginin diisme veya yaralanma olabilir ve yanma veya yanginla sonuglanabilir.
tehlikesi olusturmayacagindan emin olunuz. e) |llgili alet icin izin verilen akii paketleri disinda
) Gahsma alaninin iyi aydinlatiimasini saglayiniz. akii paketi kullanmayiniz. Baska akii paketleri veya
m) Uzatma hatlarini diizenli olarak kontrol ediniz ve baska amagclar icin akii paketlerinin kullaniminda
hasar goérmiis ise degistiriniz. Calisma esnasinda yangin ve patlama tehlikesi vardir.
glic kaynagi veya uzatma kablosu hasar goriirse, | f) Tagima, depolama ve Ll-lon akii paketlerinin
bu giic kaynagina dokunmamalisiniz. Sebeke isletimi icin 6zel talimatlan dikkate aliniz.
figini prizden gekln!z. Hasarli baglantl' hatlar Ve | g) Akii paketinde bir kisa devreyi &nleyiniz.Akii
uzatma hatlar elektrik carpmasi nedeniyle tehlike paketini kullanmadan &nce alette, akii paketlerindeki
olusturur. . . ve aletteki kontaktlarinin yabanci cisimlerden
n) Borular, radyatérler, finnlar ve buzdolaplar gibi uzak oldugunu kontrol ediniz. Akl paketlerinin
topraga temas eden st yiizeylere viicudunuzla kontaktlannda kisa devre durumunda, yangin,
temas etmekten kacininiz.Vicudunuzun toprakla patlama ve zehirlenme tehlikesi olusur.
tem_a3| var ise yuksek elektrik @arpm_a3| riski olu$ur: h) Hasarlh akii paketleri (6rnegin catlak, kirilmis,
o) Baglanti kablosunu sicaktan, yagdan ve keskin parcal, biikiilmiis, kontaklan igeri girmis ve/veya
kenarlardan koruyunuz. disar cekilmis akii paketleri) sarj edilmeye ve
p) Gilic kaynagim asla kirli veya islak durumda kullanilmaya devam edilmemelidir.
gall§?lrma.yln|z. Gii¢ kaynag Ust yizeyindeki toz, | )  Aletin kullanimi ve akii paketinin sarj edilmesi icin
ozellikle iletken malzeme veya nem, uygunsuz sadece PRA 85 gii¢ kaynagi veya PRA 86 arag pil
kullamimlar sonucu elektrik carpmasina yol soketi kullaniniz. Aksi takdirde aletin hasar gérme
acabilir. Bu yiizden 6zellikle iletken malzemelerin tehlikesi mevcuttur.
6 Calistirma
UYARI UYARI
PR 35 sadece Hilti PRA 84 akii paketi ile galigtinimalidir. Ayrica sarj edilecek sistem igin glivenli bir durus
saglayiniz.

6.1 Akii paketinin sarj edilmesi

& A A A

TEHLIKE

Sadece aksesuar sinifi altinda listelenmis olan
ongorilmis Hilti akii paketlerini, otomatik pil
soketlerini ve Hilti giic kaynaklarini kullaniniz.

6.1.1 Yeni bir akii paketinin ilk kez sarj edilmesi

ilk calistrmadan 6nce akii paketlerini tam olarak sarj
ediniz.

6.1.2 Kullanilmis bir akii paketinin sarj edilmesi

AkU paketini ilgili alete yerlestirmeden o&nce, aki
paketlerinin dis ylzeylerinin temiz ve kuru oldugundan
emin olunuz.

Li-lon aku paketleri her zaman, kismen dolu olsalar bile
kullanima hazirdir. Aletin sarj edilmesi sirasinda sarj iglemi
size LED'ler vasitasiyla gosterilir.
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6.2 Akii paketinin sarj edilmesi i¢in secenekler

TEHLIKE
PRA 85 giic kaynagi sadece bina
kullanilabilir. Nem almasini 6nleyiniz.

icerisinde

6.2.1 Akii paketinin aletin icinde sarj edilmesi @

UYARI

Sarj islemi sirasinda sicakliklarin tavsiye edilen sarj
sicakliklarina (0'dan 40°C'ye/ 32'den 104°F'ye kadar)
uygun olmasina dikkat ediniz.

1. Aki paketini, pil blmesine yerlestiriniz.
AkU paketindeki ylkleme yuvasi gérinir oluncaya
kadar kilidi geviriniz.

3. Guc kaynagl soketini veya ara¢ pil soketini akl
paketine takiniz.

4.  Sarj etme islemi esnasinda sarj durumu aletteki akl
paketi gdstergesinde gdsterilir (alet acik olmalidir).

6.2.2 Akii paketinin alet disinda sarj edilmesi B

UYARI

Sarj islemi sirasinda sicakligin tavsiye edilen sarj
sicakliklarina (0'dan 40°C'ye/ 32'den 104°F'ye kadar)
uygun olmasina dikkat ediniz.

1. AkU paketini aletten cikartiniz ve gi¢ kaynag
soketine veya arag pil soketine yerlestiriniz.

2.  Sarj islemi sirasinda aki paketinde kirmizi LED
yanar.

6.2.3 Calisma sirasinda akii paketinin sarj

edilmesi
DIKKAT
Nem almasini onleyiniz.Nem almasi durumunda kisa
devreye veya kimyasal tepkimelere neden olabilir ve
yanma veya yanginla sonuglanabilir.

1. Akl paketindeki ylkleme yuvasi gorinir oluncaya
kadar kilidi geviriniz.

2. Gug kaynagi soketini akl paketine takiniz.

3. Sarjislemi sirasinda alet caligir.

4. SQarj islemi sirasinda aletin sarj
araciligiyla gosterilir.

durumu LED

6.3 Ak paketlerinin dikkatli bir sekilde kullaniimasi

Akl paketini serin ve kuru yerde muhafaza ediniz. Akl
paketini asla gunese, isiticilann Ustiine veya camlarin
arkasina koymayiniz. Kullanim stresi dolduktan sonra
akl paketlerini gevreye zarar vermeden ve guvenli bir
sekilde imha ediniz.
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6.4 Aki paketlerinin takiimasi @

DIKKAT
Akii paketini kullanmadan once alette, akii
paketlerindeki ve aletteki kontaktlarinin yabanci

cisimlerden uzak oldugunu kontrol ediniz.

1. Akl paketini alete yerlestiriniz.
2. Kilit semboli gorliniinceye kadar her iki gentigi saat
yoénilinde geviriniz.

6.5 Akii paketinin ¢ikartiimasi E1

1. Acilma semboll goériiniinceye kadar her iki gentigi
saat yonUnun aksi yoninde geviriniz.

2. Aku paketini aletten ¢ikartiniz.

6.6 Aletin devreye alinmasi

"ACMA / KAPAMA" tusuna basiniz.

UYARI

Acildiktan sonra alet, otomatik kendini ayarlamayi baslatir
(maks. 40 saniye). Tam kot alma durumunda, lazer igini,
dénme ve normal yén durumlarina geger. Yatay ayarlama
sirasinda, rotasyon basldi otomatik olarak ortalama hiz
ile doner, dikey ayarlama sirasinda bir referans noktasinin
asagiya dogru izdusimu alinir.

6.7 LED gostergeleri
bkz. B6IUm 2 tanimlama

6.8 Pillerin PRA 35 icine yerlestiriimesi

DIKKAT
Hasarl pilleri kullanmayiniz.

TEHLIKE
Yeni ve eski pilleri birlikte kullanmayiniz. Cesitli Greticilerin
veya farkli tip tanimli pilleri kullanmayiniz.

UYARI
PRA 35 aleti i¢in sadece, uluslararasi standartlara gére
Uretilen piller kullanilabilir.

6.9 Eslemeler

UYARI

PR 35 motorlu eksenel lazeri ve PRA 35 uzaktan
kumandasi / lazer dedektori, teslimat sirasinda
eslenmemis durumdadir, esleme olmadan calismaya
hazir olamazlar.

PR 35 motorlu eksenel lazerinin PRA 35 ile birlikte
kullaniimasi igin bunlarin Gst tste ayarl sekilde eslenmesi
gereklidir. Aletlerin eslenmesi sonucunda, motorlu
eksenel lazer ve PRA 35 uzaktan kumandasi benzersiz
bir sekilde birbirlerine tayin edilebilir. PR 35 motorlu
eksenel lazeri bu sayede sadece eslenen PRA 35
sinyallerini alir. Bu esleme iglemi, ayarlarin degisme



tehlikesi olmadan diger motorlu eksenel lazerlerin

yaninda galigsmayi olanakli kilar.

1. Motorlu eksenel lazer PR 35'te ve PRA 35'te ayni
anda agma/kapama tuslarina basiniz ve en az 3
saniye i¢in basil tutunuz.

Basarili bir esleme iglemi, PRA 35'teki akustik bir
sinyal sesinin duyulmasi ve PR 35'teki tum LED'lerin
yanip sénmesi araciligiyla goriintulenir.

2. Eslenen aletlerin kapatiimasi ve tekrar agiimasi.
Ekranda esleme sembolu gorunir (Bkz. bdlim Hata
aramasl).

7 Kullanim

7.1 Aletin devreye alinmasi

"ACMA / KAPAMA" tusuna basiniz.
UYARI
Acildiktan sonra alet otomatik ayarlamayi baslatir.

7.2 PRA 35 aleti ile calisma

PRA 35 aleti bir lazer dedektorii (6n taraf) ve ayni
zamanda uzaktan kumanda cihazidir (arka tarafi). Uzaktan
kumanda, motorlu eksenel lazer ile galismayi kolaylastirir
ve aletin bazi fonksiyonlarini kullanabilmek igin gereklidir.
Dedektdr 600 dev/dak'da en iyi ¢calismaktadir ve 1500
dev/dak'da kullaniimamalidir

7.2.1 El aleti olarak lazer dedektorii ile calisma

1. Agma / kapama tusuna basiniz.
PRA 35'i dogrudan donen lazer isini dizeyine
tutunuz.
Lazer 1sini gorsel ve sesli bir sinyal araciligiyla
goriintulenir.

7.2.2 PRA 80 dedektér tutucusu icinde PRA 35 ile
calisiimasi
PRA 80'deki kilidi aginiz.
PRA 35'i, PRA 80 dedektér tutucusuna yerlestiriniz.
PRA 80'deki kilidi kapatiniz.
Lazer dedektdrini agma/kapama tusu ile aginiz.
Doner tutamagi aginiz.
Doéner tutamagr kapatarak PRA 80 dedektor
tutucusunu teleskopik c¢ubuga veya ayarlama
gubuguna sabitleyiniz.
7. PRA 35'in gosterge ekranini dogrudan dénen lazer
1SN seviyesine tutunuz.
Lazer 1sini gorsel ve sesli bir sinyal araciligiyla
gbruntulenir.

oo, ®h =

7.2.3 PRA 81 yiikseklik aktarim aleti ile calisma [B
1. PRA 81'deki kilidi aginiz.
PRA 35'i PRA 81 ylkseklik aktarm aletine
yerlestiriniz.
3. PRA 81'deki kilidi kapatiniz.
4. PRA 35 aletini, agma/kapama tusu ile aginiz.

5. PRA 35'in gdsterge ekranini dogrudan dénen lazer
1sInI seviyesine tutunuz.

6. PRA 35 aletini, mesafe gostergesi "0" olacak sekilde
konumlandiriniz.

7.  Serit metre yardimiyla istenilen mesafeyi 6l¢lniiz.

7.2.4 Menii secenekleri

PRA 35'in agilmasi sirasinda agma/kapama tusuna iki
saniye sureyle basiniz.
Gosterge alaninda meni ekrani gériindr.

Metrik ve anglo amerikan birimler arasinda gegis yapmak
igin birim tusunu kullaniniz.

Yiksek takt frekansini tst veya alt dedektdr alanina tayin
etmek icin ses seviyesi tusunu kullaniniz.

Gelismis menlye ulagsmak icin PRA 35 arka tarafindaki
"tus kilidi" tusuna basiniz. Yon tuslariyla (sol/sag) baska
maddelerden segim yapabilirsinizz érn. PR 35 sok
hassasiyet ayarinin degistiriimesi, aletlerin eslemesini
kaldirma, telsizi kapatma.

PR 35 ile ilgili ayarlar ancak PR 35 devrede olup telsiz
baglantisi mevcut ise etkili olur. Yon tuslan (yukari/asag)
ayarlarin degistiriimesi icindir. Secilen her ayar gegerlidir
ve bir dahaki sefer devreye alindiginda da muhafaza edilir.

Ayarlan hafizaya almak igin PRA 35'i kapatiniz.

7.2.5 Birim ayarlama

Birim tusu ile istenen birimi Gilke versiyonuna uygun olarak
ayarlayabilirsiniz (mm / cm / off) veya (sin / V16in / off).

7.2.6 Sesli sinyalin ses siddetinin ayarlanmasi

Aletin agiimasi sirasinda ses seviyesi "normal" olarak
ayarlanmigtir.  "Akustik sinyal" tusuna basilarak ses

seviyesi degistirilebilir. 4 adet secenek arasinda
("Dusuk", "Normal", "Ylksek" ve "Kapall") segim
yapabilirsiniz.

7.2.7 Tus kilidi ve cift tiklama

PRA 35 tus kilidi, yanhslikla yapilabilecek girislere karsi
koruma saglamakta ve PRA 35'in her iki tarafinda
bulunan ekranin Ust sol kenarinda goéruntilenmektedir.
Kilit sembolii acgik (serbest) veya kapal (bloke) olabilir.
Yanhs kullanimi  6nlemek icin kullanm sirasinda
"Otomatik hizalama", "Denetleme" ve "Ozel cizgi
fonksiyonu" komutlar gift tiklama ile onaylanmalidir.
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Kullanim  kilavuzunun ilerleyen boélimlerinde bu her
seferinde séylenmemektedir.

7.3 PR 35'in temel fonksiyonlari

Bu temel fonksiyonlar yatay ve dikey calismalardir,
ornegin egimli calisma.

7.3.1 D6nme hizinin ayarlanmasi

UYARI
Doénme hizi, "Dénme hizi* tusuna basilarak degistirilebilir
(motorlu  eksenel lazer kontrol panelinde veya

PRA 35'de). Dénme hizi degerleri 300, 600 ve 1500
dev/dak'tir. Dedektdér en iyi sekilde 600 dev/dak
degerinde c¢alisir ve 1500 dev/dak olan degerlerde
kullanilmamalidir.

7.3.2 Cizgi fonksiyonunun secilmesi

UYARI
Motorlu eksenel lazer, "Cizgi fonksiyonu" tusuna
basilmasi durumunda, basiimaya devam edilerek

blydutulebilen veya kigultllebilen bir ¢izgi icin izdisumi
alir.

UYARI

PRA 35 lazer dedektdrii yardimiyla lazer rotasyonunun
durdurulmasi ve PRA 35 pozisyonunda bir cizginin
olusturulmasi da olanaklidir. Bunun icin PRA 35 lazer
dedektérint, déndurilen lazer i1sini dizeyine hareket
ettiriniz ve "Ozel gizgi fonksiyonu* tusuna gift tiklayiniz.

7.3.3 Lazer cizgisinin hareket ettirilmesi

Lazer gizgisi, yon tuslarina basiimasi araciligiyla sola
veya saga hareket ettirilebilir (PR 35 veya PRA 35). Yon
tuslarninin tutulmasi hizi arttinr ve lazer gizgisi dizenli
olarak hareket ettirilir.

7.4 Yatay yiizeyde calisma
7.4.1 Kurulum

1. Uygulamaya gore aleti 6rn. ayaga monte ediniz. Sarj
ylizeyinin edim agisi en fazla + 5° olmalidir.

2. 'Agma/kapama tusuna basiniz.

3. Kot alma durumuna erisilmesi durumunda, lazer 1ini
aclilir ve 300 dev/dak ile doner.

7.5 Dikey yiizeyde calisma

1. Dikey yuzeydeki galismalar icin aleti, metal ayaklarin
lzerine yerlestiriniz, bu islem sirasinda aletin kontrol
paneli yukarlya konumlandinimalidir.  Alternatif
olarak motorlu eksenel lazeri ilgili bir statif, duvar
sabitleme tertibati, 6n yizli veya kordon iskeleli
adaptdr Gzerine monte edebilirsiniz.

2. Aletin dikey aksini istenen yone hizalayiniz.

3. Belirlenen hassasiyete uyulabilmesi igin alet duiz bir
ylizeye konumlandiriimali veya uygun bir statif veya
baska bir aksesuar tzerine monte edilmelidir.
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4. "ACMA / KAPAMA'" tusuna basiniz.
Kot alma igleminden sonra alet, dikey konumda
asagiya dogru izdlisimU alinan mevcut rotasyon
isiniile birlikte lazer isletimini baslatr. Bu
izdGsumu alinan nokta, referans noktasidir ve aletin
konumlandiriimasi igin kullanilir.

7.5.1 Maniiel hizalama

Dikey dlzeyi manuel olarak hizalamak icin PRA 35'in arka
tarafindaki yon tuslarina (yukari/asagi) basiniz.

7.5.2 Otomatik hizalama (Auto Alignment)

PRA 35 dedektor tarafini, istenen hizalama yerine ve
PR 35 yoniine dogru tutunuz ve 'Otomatik hizalama'
tusuna basiniz.

Bu sayede lazer diizeyinin ayarlama islemi baslatilir. Bu
islem sirasinda duzenli olarak akustik bir sinyal sesi
duyulur.

Arama isleminin yéninu "Otomatik hizalama" tusuna
basarak degistirebilirsiniz.

Ayarlama iglemini iptal etmek icin cift tiklama yeterlidir.
Lazer igininin, PRA 35 algilama alani (izerine gelmesi
durumunda, 1sin, isaretleme centigine (referans diizey)
hareket ettirilir.

istenen pozisyona ulasiimasi durumunda (isaretleme
gentigi bulundu), islemin tamamlandigini ifade eden bir
kisa sinyal sesi duyulur.

7.6 Egimli calisma

UYARI

Optimum c¢alisma sonuglarini elde etmek igin PR 35
hizalama durumunu kontrol etmek yardimci olacaktir. Bu
durumun kontroll en iyi sekilde, aletin 5 metre solunda
ve saginda bulunan ve alet aksina paralel olan 2 noktanin
segilmesi araciligiyla gercgeklestirilir. Kotu alinan, yatay
dlzey yiksekligini isaretleyiniz ve daha sonra egim
sonrasi yukseklik degerlerini isaretleyiniz. Sadece bu
iki nokta Uzerindeki ylkseklik degerlerinin ayni olmasi
durumunda, alet hizalamasi optimize edilmis olur.

7.6.1 Kurulum

UYARI
Egim, manlel, otomatik olarak veya PRA 76/78 edim
masasi kullanimi araciligiyla gerceklesebilir.

1. Uygulamaya gore aleti 6rn. ayaga monte ediniz.

2. PR35 bas kisminda bulunan hedef ¢entik araciligiyla
aleti, egim ylizeyine paralel konumda hizalayiniz.

3. Turuncu renkteki LED yanana kadar, agma/kapama
tusuna en az 8 saniye boyunca basiniz.

4. Kot alma durumuna erisilmesi durumunda, lazer igini
acilir ve PRA 35 igin kot alma islemi yapilabilir.



7.6.2 Egimin maniiel olarak ayarlanmasi

PRA 35 uzaktan kumandanin Uzerindeki yon tuslarina
(yukari/asagdi) basiniz. Degerleri daha hizli degistirmek
icin ok tuslarina uzun basiniz.

PRA 35 LED gostergesi, egim agisini gosterir.

3 saniye boyunca higbir tusa basmamaniz durumunda,
alet icin en son gorintllenen egim ayarlanir.

7.6.3 Egimin otomatik olarak ayarlanmasi

UYARI

Otomatik egim ayarlamasi i¢in 6n kosul, bir PRA 35 lazer
dedektoriinin bulunmasi ve egim modunun aktiflestiriimis
olmasidir.

Lazer i¢in bélim 7.5.2 iginde aciklanan sekilde kot aliniz,
egimli diizey boyunca.

7.6.4 Opsiyonel elektronik hizalama

Egimin ayarlanmasindan sonra (yukarida agiklanan
sekilde) PR 35 ayarlamasi, Hilti tarafindan patentli olan
elektronik ayarlama tertibati ile optimize edilebilir.

1. PRA 35'i PR 35'in karsi tarafina, egim duzeyi ug
noktasinin ortasina konumlandirniz. Bu tertibati
serbest sekilde birakabilir veya PRA 80 ile
sabitleyebilirsiniz.

2. PRA 35'i devreye sokunuz.

3. PR 35 aletinde, sola ok tusuna basarak elektronik
ayarlamayi aktiflestiriniz.

4. Sok / egim LED'lerinin yanip sbnmesi durumunda,
PRA 35, PR 35 lazerini algilamaz.

5. Sok / denetleme LED'lerinin yanip sonmesi
durumunda, PR 35'i saat yodninin tersinde
hizalayiniz.

6. Egim / denetleme LED'lerinin yanip sOnmesi
durumunda, PR 35'i saat yoniinde hizalayiniz.

7. Denetleme LED'inin yanip sénmesi durumunda,
hizalama dogru demektir.

8. Elektronik hizalama modunu,
basarak sonlandiriniz.

saga ok tusuna

7.6.5 Egimin, PRA 76/78 egim masasi araciligiyla
ayarlanmasi

UYARI
Eg§im masasinin dogru sekilde statif ve alet arasina monte
edildiginden emin olunuz (bkz. aletin kullanim kilavuzu).

7.7 Denetleme

Denetleme fonksiyonu dizenli olarak, hizalanan bir
duzeyin (dikey, yatay veya egimli) kaydinima durumunu
kontrol eder (6rnegin titresim araciligiyla). Boyle bir
durumun s6z konusu olmasi halinde, sifir noktasi
icin izdisim( alinan dizey (yani PRA 35 isaretleme
centigi) geri hizalanir (algilama alani iginde oldugu sire
boyunca). Denetleme fonksiyonu ile yapilan galismalar
icin bir PRA 35 gereklidir. Lazer isininin denetlenmesi
durumunda, lazer igininin algilanmasi igin baska bir lazer
dedektérl de kullanilabilir.

1. Denetleme fonksiyonunun aktiflestiriimesine yonelik
on hazirlk, otomatik hizalama aktiflestirmesi
sirasindaki temel igsleme karsilik gelir.

2. Aleti, istenen cikis noktasi 1'e konumlandiriniz ve
devreye sokunuz.

3. PRA 35 lazer dedektdrinii, aksin oryantasyon
noktasina (nokta 2) konumlandiriniz ve sabitleyiniz.
Bu alet (nokta 1) ve PRA 35 (nokta 2), dizeyin
sabitleme noktalarini olusturur. Bu iglem sirasinda,
PRA 35 isaretleme centiginin tam olarak, motorlu
eksenel lazerin, daha sonradan lazer gizgisinin
veya lazer noktasinin izdusimuani almasi gereken
ylkseklikte bulunmasina dikkat ediniz. PRA 35
aletinin kirmizi lazer algilama alani bu sirada motorlu
eksenel lazere tayin edilmelidir.

4. Motorlu eksenel lazer ile PRA 35 lazer dedektdri
arasinda, iletisime zarar verebilecek bir engelin
bulunmamasina dikkat ediniz. Cam ve diger 1191
gegiren malzemeler, bu iki alet arasindaki kontak
igin zarar verici niteliktedir, 6rnegin cam yansimalari.

5. PR 35'i ve PRA 35'i devreye sokunuz. Denetleme
fonksiyonu, PRA 35 Uzerindeki 'Denetleme modu'
tusuna ¢ift tiklanarak aktiflestirilir.

Bir daha tiklandiginda arama yoni degistirilebilir, bir
Gift tiklama denetleme modunu sonlandirir.

6. Sistem denetleme modunda bulunmaktadir.
Fonksiyon, PRA 35 gdsterge alaninda goéruntilenir.

7. Dizenli zaman araliklariyla otomatik olarak,
lazer dizeyinin kayip kaymadidi kontrol edilir.
Bir kaymanin sz konusu olmasi durumunda,
olanakl ise, dlzey tekrar isaretleme diizeyine
getirilir. isaretleme diizeyinin +5° dederindeki
kot alma alaninin disinda olmasi veya motorlu
eksenel lazer ile lazer dedektdrli arasinda bulunan
dogrudan gdriinim kontaginin uzun sire boyunca
engellenmesi durumunda, bir hata mesaji ortaya
cikar.

7.8 Standart moda geri doniilmesi
Standart calisma moduna (yatay ylizeyde calisma,

300 dev/dak) geri dénmek icin aleti kapatmali ve tekrar
calistirmalisiniz.

7.9 Uyku modu

Uyku modunda PR 35 igin elektrik tasarrufu yapmak
olanaklidir. Lazer devreden ¢ikarilir ve bu sayede akiniin
kullanim émrl uzatilimis olur.

PRA 35 Uzerinde bulunan uyku modu tusuna basarak
uyku modunu aktiflestiriniz.

PRA 35 Uzerinde bulunan uyku modu tusuna tekrar
basarak uyku modunu devre digi birakiniz.

PR 35'in tekrar aktiflestirimesinden sonra, calisma
hassasiyetinden emin olmak igin lazer ayarlarini kontrol
ediniz.

7.10 Hedef plakasi ile calisma

Hedef plakasi, lazer igininin gérinirltgind arttinr. Hedef
plakasi 6zellikle aydinlik 1sik durumlarinda veya arttinimig
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gorinurligin talep edildigi yerlerde kullaniimaktadir.
Bunun icin hedef plakasini, lazer isini projeksiyonu

araciligiyla hareket ettiriniz. Hedef plakasinin malzemesi,
lazer 1sininin gérindrligund arttinir.

8 Bakim ve onarim

8.1 Temizleme ve kurulama

1. Merceklerdeki tozlar Ufleyerek temizleyiniz.

2. Cama elinizle dokunmayiniz.

3. Sadece temiz ve yumusak bir bez ile temizlenmeli;
gerekirse bezi, saf alkol veya biraz su ile islatiniz.
UYARI Cok sert temizlik malzemesi cihazi gizebilir
ve cihazin hassasiyetini olumsuz etkileyebilir.
UYARI Plastik parcalara zarar verebilecegi icin
baska bir sivi kullanilmamal.

4. Ekipmanin depolama sicaklik sinir degerlerine dikkat
edilmelidir, zellikle kis / yaz mevsiminde, ekipmani
aracinizin iginde muhafaza edecekseniz ( -30 °C ile
+60 °C'ye kadar).

8.2 Depolama

Islanan alet paketinden cikartiimalidir. Alet, tagima ¢antasi
ve aksesuarlari kurutulmali (en fazla 40 °C / 104 °F) ve
temizlenmelidir. EKipmani kurumadan paketlemeyiniz.
Aleti uzun silreli depoladiktan sonra veya uzun
sureli nakliye sonrasinda alete bir kontrol &l¢imi
uygulanmalidir.

Lutfen uzun sureli depolama Oncesi aletten pilleri
cikartiniz. Bosalan piller alete zarar verebilir.

Aleti kuru bir sekilde ve Hilti takim cantasi iginde
depolayiniz.

8.3 Nakliye

Ekipmanin génderilmesi veya nakliyesi igin Hilti génderme
takim ¢antasi veya es degerdeki bir ambalaji kullaniniz.
DIKKAT
Alet hicbir zaman
gonderilmemelidir.

pil/akii paketi takilarak

8.4 Hilti kalibrasyon servisi

Aletlerin normlara goére guvenilirligi ve geriye yasal
talepleri garanti etme agisindan dizenli bir sekilde
Hilti kalibrasyon servisi tarafindan kontrol edilmesini
saglayiniz.

Aletin kalibrasyonu ic¢in her zaman Hilti kalibrasyon
servisi kullanilmalidir; ve en az yilda bir kez alet kalibre
edilmelidir.

Hilti kalibrasyon servisi gergevesinde kontrol edilen aletin
ozelliklerinin kontrol edildigi giin kullanim kilavuzundaki
verilere uydugu onaylanir.

Uretici verilerine sapmalarda kullanilan 8lgim aletleri
yeniden ayarlanir. Ayarlama ve kontrolden sonra alet
Uzerine kalibrasyon plakasi takilir ve bir kalibrasyon
sertifikasi ile yazili olarak aletin Uretici verilerine gore
calistigi onaylanir.

Kalibrasyon  sertifikalan ~ I1ISO 900X ‘'e
sertifikalandinimig igletmeler icin gereklidir.

gore
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En yakininizdaki Hilti temas noktasi size seve seve daha
fazla bilgi verecektir.

8.4.1 Hassasiyet kontrolii

Teknik spesifikasyonlara uyabilmek igin alet dizenli
olarak (minimum her bulyuk/ciddi isten dnce) kontrol
edilmelidir!
8.4.1.1 Yatay ana ve capraz aksin kontrol

edilmesi B

1. Statifi, duvardan yakl. 20 m uzada yerlestiriniz ve
statif basligini, su terazisi araciligiyla yatay konumda
hizalayiniz.

2. Aleti, statif Gzerine monte ediniz ve alet basligini,
hedef gentigi yardimiyla duvara hizalayiniz.

3. Dedektdr yardimiyla bir nokta (nokta 1) belirleyiniz
ve duvarda isaretleyiniz.

4. Aleti, alet aksinin
90°  dondiriiniiz.
degistirilmemelidir.

5. Lazer dedektdru yardimiyla ikinci bir nokta (nokta 2)
belirleyiniz ve duvarda isaretleyiniz.

6. 4 ve 5. adimlan iki defa daha tekrarlayiniz ve 3 ve 4.
noktalari, dedektdr yardimiyla belirleyiniz ve duvarda
isaretleyiniz.
islemlerin dogru yapilmasi durumunda, her iki
isaretlenen 1 ve 3 noktasi veya (ana aks) 2 ve 4
noktas! (capraz aks) arasindaki dikey mesafe <
3 mm olmalidir 20 m igin). Farkin daha fazla olmasi
durumunda, aleti kalibrasyon igin Hilti servisine
gonderiniz.

saat
alet

etrafinda
Ayrica

yoéninde
yUksekligi

8.4.1.2 Dikey aks kontrolii [l§

1. Aleti, dikey konumda mumkin oldugunca yassi
bir ylzey Uzerine, duvardan yakl. 20 m uzaga

yerlestiriniz.

2. Aletin tutamaklarini duvara paralel konumda
hizalayiniz.

3. Aleti calistnniz ve zemin Uuzerindeki referans

noktasini (R) isaretleyiniz.

4. Dedektor yardimiyla duvarin alt u¢ kismindaki (A)
noktasini isaretleyiniz. Ortalama hizi seginiz).

5. Dedektor yardimiyla yakl. 10 m ylkseklikteki (B)
noktasini isaretleyiniz.

6. Aleti 180° doénduriiniz ve zemin Uzerindeki (R)
referans noktasina ve duvardaki alt isaretleme
noktasina (A) hizalayiniz.

7. Dedektor yardmiyla yakl. 10 m yikseklikteki (C)

noktasini isaretleyiniz.
UYARI islemlerin dogru yapiimasi durumunda, on
metre yikseklikte isaretlenen (B) ve (C) noktalar
arasindaki yatay mesafe 1,5 mm'den kiiguik olmaldir
(10 m igin). Daha blyuk sapmada: Kalibrasyon icgin
aleti Hilti Servisi'ne génderiniz.



9 Hata arama

Hata Olasi sebepler Coziim
Sembol gdstergede gdrunlr Tus kilidi etkin. Tus kilidini serbest birakiniz.
Sembol gbstergede gorinir PRA 35, PR 35 ile eslenmedi. Aletleri esleyiniz (bkz. bolim 6.9)

/s

Sembol gdstergede gorinir Gegersiz tus girisi; Komut olanakl Gecerli bir tusa basiniz.
degil.
Sembol gdstergede gorinir Komut olanakli, ama alet tepki Aletleri calistinniz ve yeterli bir
vermiyor. kapsama alanina gidiniz.
Aletlerin arasinda engelleyici bir
A madde bulunmadigindan emin

olunuz. Maksimum kapsama
alanina da dikkat ediniz. Telsiz
baglantisinin iyi olmasi igin

PR 35'i zeminden = 10 cm

(4 ing) mesafede konumlandiriniz. -

Sembol gdstergede gorinir Alet uyku modunda bulunuyor (alet Aleti, "Sleep tusu'na basarak
uyku modunda maksimum 4 saat aktiflestiriniz. Aktiflestirme isleminden
kalabilir). sonra, alet ayarlarini aktiflestiriniz.
Sleep
Sembol gdstergede gorinir Arza. Hilti servisi aranmalidir.

A,

N

(+ojmha |
IKAZ

Donanimin uygunsuz olarak imha edilmesi asagidaki olaylara sebebiyet verebilir:

Plastik parcalarin yanmasi esnasinda, kisilerin hastalanmasina sebep olabilecek zehirli gazlar olusur.

Piller hasar goriir veya ¢ok isinirlarsa patlayabilir ve zehirlenmelere, yanmalara, cilt tahriglerine veya gevre kirliligine
neden olabilir.

Uygun olmayan sekilde imha etmeniz halinde donanimin yetkisiz kisilerce hatall kullanmasina yol agarsiniz. Ayrica siz
ve lcglinc sahislar agir yaralanabilir ve gevre kirlenebilir.

A

&S

Hilti aletleri yliksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden Uretilmistir. Tekrar kullanim igin 6n kosul usuliine uygun
malzeme ayrimidir. Bir ¢ok ulkede Hilti eski aletinizi degerlendirmek icin geri almaya hazirdir. Hilti musteri hizmetleri
veya saticiniza sorunuz.
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Sadece AB Ulkeleri icin

Elektrikli el aletlerini ¢épe atmayiniz!

Kullanilmig elektronik ve elektrikli cihazlara iligkin Avrupa Direktifi ve ulusal yasalardaki uyarlamalar
cercevesinde, kullaniimis elektrikli cihazlar ayn olarak toplanmali ve ¢evreye zarar vermeden yeniden

degerlendirilmeleri saglanmaldir.

Pilleri ulusal kurallara gére imha ediniz

11 Aletlerin iretici garantisi

Hilti firmasi siparis verilen aletin malzeme ve Uretim
hatalar olmaksizin teslimatini garanti eder. Ancak bu
garanti kapsami, aletin Hilti firmasinin sunmus oldugu
kullanim kilavuzu dikkate alinarak dogru calistiriimasi,
kullaniimasi, bakimi yapilmasi ve temizlenmesi halinde
oldugu gibi, teknik biriminin korunmasi; yani alet ile birlikte
sadece orijinal Hilti kullanim malzemesi, aksam ve yedek
parcga kullanildig takdirde de gegerli olacaktir.

isbu garanti aletin calisma 6mrii boyunca (cretsiz
tamiratini  ve arzali pargalarinin  Ucretsiz  olarak
degistirilmesini kapsamaktadir. Normal asinma sonucu
arizalanan parcalar garanti kapsaminda degildir.

Bunlarin disindaki talepler konu ile ilgili olarak
aletin kullanildigi lilkede yayinlanmis herhangi
zorunlu bir yonetmelik bulunmadigi takdirde
kabul edilmeyecektir. Hilti firmasi o6zellikle aletin

kullannmindan veya aletin kullanilmasi sakincah
bir amacta kullaniimasindan dolayi bilin¢li veya
bilingsiz olarak sebep olunacak eksikliklerden veya
bu eksikliklerden olusacak hasarlardan, kayiplardan
veya masraflardan sorumlu tutulamayacaktir. Aletin
ozellikle belirli bir amag icin kullanimi veya elverisliligi
konusunda herhangi gizli bir teminat verilmesi
kesinlikle yasaktir.

Tamirat veya par¢a degisimine ihtiya¢ duyulmasi halinde
arizalanan alet veya parca arizanin tespitinin ardindan
vakit kaybetmeksizin tamir edilmesi veya degistiriimesi
icin Yetkili Hilti Servisi'ne gdnderilmelidir.

isbu hazir bulunan garanti belgesi Hilti firmasi tarafindan
veriimesi gereken tiim garanti hizmetlerini kapsamakta
oldugu gibi garanti kapsamina dair daha 6nce veya
ayni anda yapilmig tim aciklamalarin, yazili veya sozll
anlagmalarin da yerine gegecektir.

12 EG Uygunluk aciklamasi (Orijinal)

isaret: Motorlu eksenel lazer
Tip isareti: PR 35
Jenerasyon: 01
Yapim yili: 2010

Bu Urinin asagidaki yonetmeliklere ve normlara
uygun oldugunu kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz:
2011/65/EU, 2006/95/EG, 2004/108/EG, 1999/5/EG,
EN ISO 12100, EN 300 440-1 V1.5.1, EN 300 440-2
V1.3.1, EN 301 489-1 V1.8.1, EN 301 489-17 V1.3.2.
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ORIGINALA LIETOSANAS INSTRUKCIJA

PR 35 Rotejosais lazers

Pirms iekartas lietoSanas noteikti izlasiet o
instrukciju.

Vienmer uzglabajiet instrukciju kopa ar ie-
kartu.

Ja iekarta tiek nodota citai personai, iekartai
obligati japievieno art instrukcija.

Saturs Lappuse
1 Visparéja informacija 196
2 Apraksts 196
3 Piederumi 198
4 Tehniskie parametri 199
5 DroSiba 200
6 LietoSanas uzsak$ana 201
7 LietoSana 203
8 Apkope un uzturé$ana 206
9 Traucéjumu diagnostika 207

10 Nokalpojuso instrumentu utilizacija 207
11 lekartu razotaja garantija 208
12 EK atbilstibas deklaracija (originals) 208

Hl Skaitli norada uz attiecigajiem attéliem. Attéli ir atro-
dami lietoSanas pamacibas vaka atvéruma. Lasot lieto-
$anas pamacibu, turiet $o atvérumu prieksa.

Sis lieto$anas instrukcijas teksta ar vardu "iekarta" vien-
mér jasaprot rot&josais lazers PR 35. ApzZim&jums "Tal-
vadiba / lazera uztvéréjs" vienmér attiecas uz iekartu
PRA 35.

Rotéjosais lazers Hl

@ Lazera stars (rotacijas plakne)
Rotéjosa galva
Rokturis
(@) Vadibas panelis
Akumulatora bloks
(6) Akumulatora nodalijums
(7) Pamatnes plaksne ar 5/8" vitni
(8) Baterijas statusa indikacijas LED
(9) Blokésana
Uzlades ligzda

Rotéjosa lazera vadibas panelis B

@ leslégSanas / izslégSanas tausting
(2 Automatiskas limenoganas LED

@ Virziena taustini

Soka bridinajuma deaktivé$anas LED
(5) Kontroles rezima LED

Slipuma LED

(D Linijas funkcijas tausting

Rotacijas atruma tausting

(9 Bateriju statusa indikacija

Vadibas panelis PRA 35 (uztvéréja puse pavérsta uz
prieksu) H

(D leslégsanas / izslégdanas tausting

@ Speciala linijas funkcija (dubultklikskis)

(3 Meérvienibu tausting

() Skaluma tausting

(5) Automatiskas lfmenosanas tausting (dubultklikskis)
(8) Kontroles rezima taustiné (dubultklikskis)

@ UztverSanas laukums

Mark&juma robing

(9 Indikacija

Vadibas panelis PRA 35 (talvadibas puse pavérsta uz
aizmuguri) A

(D) Gaidisanas rezima tausting

(2 Rotacijas atruma tausting

(® Linijas funkcijas tausting

@ Virziena taustini (uz augsu / uz leju)
@ Virziena taustini (pa kreisi / pa labi)
(®) Taustinu bloké&$ana (dubultklikskis)

Indikacija PRA 35 B

@ Indikacija uztveréja pozicijai attieciba pret lazera
plaknes augstumu

% Bateriju statusa indikacija
Skaluma indikacija

(®) Taustinu blokésanas indikacija

@ Indikacija atstatumam starp uztvéréju un lazera
plakni
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1 Visparéja informacija

1.1 Signalvardi un to nozime

BRIESMAS
Pievérs uzmanibu draudo$am briesmam, kas var izraisit
smagus miesas bojajumus vai navi.

BRIDINAJUMS
Pievérs uzmanibu iesp&jami bistamai situacijai, kas var
izraisit smagas traumas vai pat navi.

UZMANIBU
So uzrakstu lieto, lai pievérstu uzmanibu iespéjami bis-
tamai situacijai, kas var izraisit traumas vai materialus
zaudéjumus.

l:lORZ\DiJUMS
So uzrakstu lieto lietoSanas noradijumiem un citai node-
rigai informacijai.

1.2 Piktogrammu skaidrojums un citi noradijumi

Identifikacijas datu plaksnite

=T

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

PR 35 01

Made in Germany

Power:
7.2V=nom./ é é 2 C A U T I O N
650mA LASER RADIATION - DO NOT

N2 STARE INTO BEAM

77N 620-6900m /Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

c € @ EN 60825-1:2008
RA®

319686

PR 35

Po = puls€josa lazera vidéja starojuma jauda, lazera vilnu
garums 620-690 nm, modulacijas frekvence 1 MHz, im-
pulsu cikls 50 %, lazera staru kila diametrs 5 mm pie
Penta Prisma, rotacijas atrums 300 apgr./min. AugSmi-

nétajos apstaklos vidéja izejas jauda ir < 4,85 mW.

Identifikacijas dati uz iekartas

Izstradajuma tips un sérijas numurs vienmeér ir noraditi
uz identifikacijas plaksnites. lerakstiet Sos datus lietoSa-
nas instrukcija un vienmér noradiet, griezoties pie Hilti
parstavja vai servisa.

Simboli
ﬂA
[

Pirms Bridinajums Bridinajums Bridinajums
lietoSanas par visparéju par kodigam par bistamu
izlasiet bistamibu vielam elektrisko Tips:
instrukciju spriegumu .
@ Paaudze: 01
@>1/45 W
& 9
Sérijas Nr.:
Tikai Nododiet Nestavét
lietoSanai otrreizéjai lazera staru
iekstelpas parstradei darbibas
zona

2.1 Izmantos$ana atbilstoSi paredzétajiem mérkiem

lekarta ir paredzéta horizontalu augstuma atzimju, vertikalu un slipu plaknu, ka art taisnu lenku noteik$anai, parnesanai
un parbaudi$anai. Dazi izmantoSanas pieméri ir metra atzZimju un augstuma projekciju parneSana, taisnu lenku
noteik8ana sienam, vertikala iestatiSana attieciba pret atsauces punktiem vai slipu plaknu ierikoSana.
Aizliegts lietot iekartas / baro$anas blokus ar redzamiem bojajumiem. Arpus telpam un mitra vidé iekartas darbinasana
reZima "Uzlade darbibas laikd" ir aizliegta.

Lai izvairitos no savaino$anas, izmantojiet tikai originalos "Hilti" piederumus un iekartas.

levérojiet informaciju par instrumenta izmanto$anu, kop$anu un uzturé$anu laba tehniskaja kartiba, kas ir noradita
lietoSanas instrukcija.

Nemiet véra apkartéjas vides ietekmi. Nelietojiet iekartu vietas, kur ir paaugstinats aizdeg$anas vai eksplozijas risks.
Aizliegts veikt nepielautas manipulacijas vai izmainas iekarta.

2.2 Rotejosais lazers PR 35

PR 35 ir rotéjosais lazers ar redzamu, rotéjosu lazera staru un par 90° nobiditu atsauces staru. PR 35 var lietot vertikali,
horizontali, ka ari slipuma noteik$anai.
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2.3 Ipasibas
Ar §is iekartas palidzibu iespé&jams atri un ar lielu precizitati nolimenot jebkuru virsmu - ari stradajot vienatné.
NolimenoSanas péc iekartas ieslégSanas notiek automatiski. Stars ieslédzas tikai tad, kad sasniegta iepriek$ noteikta
precizitate.

LED informé par aktualo darbibas rezimu.

lekarta tiek darbinata ar atkartoti uzladejamiem litija jonu akumulatora blokiem, ko iespéjams ladét ari iekartas darbibas
laika.

2.4 lekartas lietoSana kopa ar talvadibu / lazera uztveréju PRA 35

lekarta PRA 35 apvieno gan talvadibas, gan lazera uztvéréja funkcijas. Ta lauj érti vadit rotéjosa lazera funkcijas PR 35
no liela atstatuma. Bez tam PRA 35 kalpo ari ka lazera uztvéréjs, tadél to var izmantot, lai attélotu lazera staru liela
atstatuma.

2.5 Digitala atstatuma meérisana

PRA 35 digitala forma parada atstatumu starp lazera plakni un PRA 35 markéjuma iedobi. Tas lauj viena panémiena
noteikt atraSanas vietu ar precizitati lidz vienam milimetram.

2.6 Rotacijas atrums / lnijas funkcija

Ir tris dazadi rotacijas atrumi (300, 600, 1500 apgr./min). Pastav iesp€ja parslégt iekartu no vienas funkcijas uz otru,
pieméram, no rotacijas funkcijas uz linijas funkciju. To var izdarit gan PR 35, gan PRA 35.
Linijas funkcija uzlabo lazera stara redzamibu un ierobezo lazera staru noteiktas darba zonas ietvaros.

2.7 Automatiska limenosana un kontrole

Ar PR 35 un PRA 35 palidzibu, stradajot vienatné, ir iespéjams automatiski iestatit 1azera plakni attieciba pret precizi
noteiktu punktu. NepiecieSamibas gadijuma ar regulariem intervaliem iesp&jams ar kontroles funkcijas palidzibu
papildus automatiski parbaudit nolimenoto lazera plakni, izmantojot PRA35 kontroles funkciju, lai nepielautu eventualu
nobidi (pieméram, temperataras svarstibu, véja vai citu faktoru iedarbibas rezultata).

2.8 Digitala shipuma indikacija ar patentétu elektronisko asu iestatiSanu
Digitala slipuma indikacija var paradtt slipumu lidz 15 %. Tas lauj iestatit un parbaudit slipumu, neveicot aprékinus.
Asu iestati$ana palidz palielinat slipuma precizitati.

2.9 Soka bridinajuma funkcija

Ja iekarta darbibas laika tiek izkustinata (satricinajuma / trieciena rezultata), ta parslédzas bridinajuma reZima: visas
LED mirgo, un lazers izslédzas (lazera galvas rotacija apstajas).

2.10 Automatiska izslégSanas
Jaiekarta ir uzstadita arpus pasiimeno$anas diapazona vai tiek mehaniski noblokéta, lazers neieslédzas un LED mirgo.

Kad iekarta tiek ieslégta, Soka bridinajuma funkcija tiek aktivéta tikai 1 mindti péc nolimenosanas pabeigSanas. Ja Sis
mindtes laika nospiez kadu taustinu, mindtes skaiti$ana sakas no jauna.

2.11 Piegades komplektacija

Rotéjosais lazers PR 35

Talvadiba / lazera uztvéréjs
Uztvéréja turétajs

LietoSanas instrukcija PR 35

Meérka plaksne

RaZotaja sertifikats

PRA 84 litija jonu akumulatora bloks
PRA 85 barosSanas bloks

Hilti koferis

- 4 4 a4 a4 a4 a4 A
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2.12 Darbibas reZima indikacija

Darbibas laika ir redzamas $adas indikacijas: automatiskas limeno8anas LED, baterijas statusa LED, Soka bridinajuma

LED un slipuma LED.

2.13 LED indikacija

Automatiskas limenosanas LED (zala
krasa)

Zala LED mirgo.

lekarta atrodas imenos$anas faze.

Zala LED deg konstanti.

lekarta ir nolimenota / darbojas nevaino-
jami.

Soka bridinajuma LED (oranza krasa)

Oranza LED deg nepartraukti.

Soka bridinajuma reZims ir deaktivéts.

Kontroles LED (oranza krasa)

LED deg oranza krasa.

lekarta atrodas kontroles rezima.

Slipuma indikacijas LED (oranza
krasa)

Oranza LED mirgo.

Slipas plaknes iestati$ana.

Oranza LED deg nepartraukti.

Aktivéts slipuma reZzims.

Vairakas LED

2 LED mirgo oranza krasa.

lekarta atrodas rezima "Asu iestatiana"
(shipumam).

Visas LED

Mirgo visas LED.

lekarta ir bijusi paklauta triecienam, zau-
déjusi nolimenoto stavokli, vai radusies
cita veida traucéjumi tas darbiba.

2.14 Litija jonu akumulatora bloka uzlades statuss darbibas laika

LED deg nepartraukti LED mirgo Uzlades statuss C
LED 1,2, 3,4 - Cz75%
LED1,2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10% =C<25%
- LED 1 C<10 %

2.15 lekarta ievietota litija jonu akumulatora bloka uzlades statuss

LED deg nepartraukti LED mirgo Uzlades statuss C
LED 1,2, 3,4 - C =100 %
LED1,2,3 LED 4 Cz75%

LED 1,2 LED 3 50% =C<75%
LED 1 LED 2 25 % =C <50 %

- LED 1 C<25%

2.16 No iekartas iznemta litija jonu akumulatora bloka uzlades statuss

Kad sarkana LED deg nepartraukti, notiek akumulatora bloka uzlade.
Kad sarkana LED nedeg, akumulatora bloks ir pilniba uzladéts.

Apziméjums

Apraksts

Talvadiba / lazera uztveréejs

PRA 35

Lazera uztverejs

PRA 38, PRA 30/31

Meérka plaksne PRA 50/51
Sienas turétajs PRA 70/71
Slipuma kalkulators PRA 52
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Apziméjums Apraksts
Slipuma adapters PRA 78
Akumulatora spraudnis automasinai PRA 86
Augstuma atzimju parneSanas iekarta PRA 81
BaroSanas bloks PRA 85
Akumulatora bloks PRA 84
Vertikalais lenkis PRA 770
Turétajs uztveréja nostiprinasanai pie kartu latas PRA 751
Kartu latas turétajs PRA 750
Fasades adapters PRA 760

Dazadi stativi

PUA 2030, PA 921, PUA un PA 931/2

Teleskopiskas latas

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Tehniskie parametri

Rezervétas tiesibas izdarit tehniska rakstura izmainas!

PR 35
UztverSanas diapazons (diametrs) PR 35

Ar PRA 35, raksturlielums: 2...300 m (6...900 pédas)

Talvadibas darbibas diapazons (diametrs)

Ar PRA 35, raksturlielums: 0...200 m (0...660 pédas)

Precizitate

Temperattra 25 °C, uz 10 m horizontala atstatuma 0,75
mm (77 °F, /32" uz 32 pédam)

Vertikalais stars

Nepartraukta taisna lenki attieciba pret rotacijas plakni

Lazera klase PR 35

2. klase (class Il), 620-690 nm /

Po < 4,85 min, z 300 apgr./min

(EN 60825-1:2008 / IEC 825 - 1:2008); Il klase
(CFR 21 § 1040 (FDA))

Rotacijas atrums

300, 600, 1500 apgr./min

Slipuma diapazons

viena ass, -15 % /+8,6 % (-8,6° / +5°)

Automatiskas nolimenosanas diapazons

£5°

Baro$anas avots

7,2V /4,5 Ah litija jonu akumulators

Akumulatora bloka darbibas ilgums

Temperatlra +20 °C (+68°F), Litija jonu akumulatora
bloks: =2 30 h

Darba temperattra

-20...+50 °C (no -4 °F lidz 122 °F)

Uzglabasanas temperatdra (sausuma)

-25...+60 °C (no -13 °F lidz 140 °F)

Aizsardzibas klase

IP 56 (saskana ar IEC 60529) (neattiecas uz rezimu "Uz-
lade darbibas laika")

Stativa vitne

%" X11

Svars (kopa ar PRA 84)

2,4 kg (5,3 marc.)

Izmeéri (garums x platums x augstums)

252 mm X 252 mm X 209 mm (10" X 10" X 8")

PRA 84 litija jonu akumulatora bloks

Baro$anas spriegums (normals rezims) 72V
Maksimalais spriegums (darbibas laika vai pie uzlades 13V
darbibas laika)

Nominala strava 160 mA

Uzlades ilgums

2 h /+32 °C / Akumulatora bloks uzladéts par 80%

Darba temperattra

-20...+50 °C (no -4 °F lidz 122 °F)
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Uzglabasanas temperatira (sausuma)

-25...+60 °C (no -13 °F lidz 140 °F)

Uzlades temperatira (ari pie uzlades darbibas laika)

+0...+40 °C (no 32 [idz +104 °F)

Svars

0,3 kg (0,67 marc.)

Izmeéri (garums x platums x augstums)

160 mm X 45 mm X 36 mm (6,3" X 1.8" X 1,4")

PRA 85 baro$anas bloks
Tikla baroSana 115..230 V
Tikla frekvence 47...63 Hz
Nominala jauda 40 W
Nominalais spriegums 12V

Darba temperattra

+0...+40 °C (no 32 °F lidz +104 °F)

Uzglabasanas temperatira (sausuma)

-25...+60 °C (no -13 °F lidz 140 °F)

Svars

0,23 kg (0,51 marc.)

Izmeéri (garums x platums x augstums)

110 mm X 50 mm X 32 mm (4,3" X 2" X 1,3")

5.1 Galvenas drosibas atzimes

Lidzas atseviSkajas nodalas ietvertajiem droSibas
tehnikas noradijumiem obligati janem vera S$adi
papildu drosibas noteikumi.

5.2 Visparigi drosibas pasakumi

a) Nepadariet neefektivas instrumenta drosibas ie-
rices un nenonemiet noradijumu un bridinajuma
plaksnites.

b) Nelaujiet bérniem atrasties lazera iekartu tuvuma.

c) Ja iekarta tiek nepareizi pieskravéta, var rasties la-
zera starojums, kas parsniedz 2. klases robezas.
Uzdodiet veikt iekartas remontu Hilti servisa spe-
cialistiem.

d) Nemiet véra apkartéjas vides ietekmi. Neizman-
tojiet instrumentu vietas, kur pastav ugunsgréeka
vai eksplozijas risks.

e) (Noradijums saskana ar FCC 15.21. punktu): ja tiek
veikti parveidojumi vai modificéSanas pasakumi, ko
nav neparprotami akceptéjis Hilti, lietotajs var zaudét
tiesibas uzsakt iekartas ekspluataciju.

5.3 Pareiza darba vietas ierikoSana

a) Nodrosiniet mérjumu veikSanas vietu un uzsta-
diet iekartu ta, lai lazera stars nebutu pavérsts ne
pret citam personam, ne Jums pasiem.

b) Ja Jus stradajat pakapusies uz kapném vai
paaugstinajumiem, vienmeér ienemiet stabilu
pozu. Rupéjieties par stingru poziciju un vienmeér
saglabajiet lldzsvara stavokli.

c) Meénsana caur stikla rGtim vai citiem objektiem var
dot kludainus mérijumu rezultatus.

d) Pieversiet uzmanibu tam, lai iekarta butu uzsta-
dita uz lidzenas un stabilas pamatnes, kas nepie-
lauj vibraciju.

e) Lietojiet iekartu tikai paredzetaja diapazona.
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f) Parbaudiet, vai PR 35 reagé tikai uz Jisu lietoto
PRA 35, nevis citam objekta esoSajam PRA 35 iekar-
tam.

5.3.1 Elektromagneétiska savietojamiba

Neskatoties uz to, ka iekarta atbilst visstingrakajam re-
levanto direktivu prasibam, Hilti nevar izslégt iespéju,
ka iekartas darbibu traucé spécigs starojums, izraisot
klidainas operacijas. Sada gadijuma, ka ari tad, ja citu
iemeslu dél rodas Saubas par mérijjumu rezultatiem, ja-
veic kontroles mérijumi. Bez tam Hilti nevar izslegt art
iespéju, ka tiek raditi traucéjumi citu iekartu (pieméram,
lidmasinu navigacijas aprikojuma) darbiba.

5.3.2 Lazera klasifikacija Il lazera klases iekartam

lekarta atbilst 2. 1azera klasei saskana ar IEC825-1:2008 /
EN60825-1:2008 un Il klasei saskana ar CFR 21 § 1040
(FDA). Sadas iekartas var lietot bez papildu droibas
pasakumiem. Nejausi un islaicigi ieskatoties lazera staro-
juma, aci pasarga dabigais plakstina aizverSanas reflekss.
Tacu So refleksu var mazinat medikamentu, alkohola vai
narkotiku iedarbiba. Jebkura gadijuma skatiSanas tiesi
gaismas avota - tapat ka saulé - nav vélama. Lazera
staru nedrikst verst pret cilvekiem.

5.4 Visparigi drosibas pasakumi

a) Pirms izmantoSanas parbaudiet iekartu. Ja tiek
konstatéti bojajumi, ta janodod Hilti servisa cen-
tra, lai veiktu remontu.

b) Ja iekarta ir nokritusi zemé vai bijusi paklauta
cita veida mehaniskai slodzei, pirms lietoSanas
nepiecieSams parbaudit tas darbibas precizitati.



p)

Ja iekarta no liela aukstuma tiek parvietota silta
telpa vai otradi, tai pirms lietoSanas jalauj aklima-
tizeties.

Ja tiek lietoti adapteri, janodrosina, lai iekarta
butu stingri pieskruveta.

Lai izvairitos no kludainiem mérijumiem, lazera
lodzins vienmer jatur firs.

Neskatoties uz to, ka iekarta ir paredzéta lietosa-
nai skarbos buvobjekta apstaklos, ar to jaapietas
tikpat rupigi ka ar jebkuru citu optisko un elek-
trisko aprikojumu (talskati, brillem, fotoaparatu
u.c.).

Kaut ari iekarta ir izoleta un pasargata pret mit-
ruma ieklusanu, ta pirms ievietoSanas transpor-
tesanas karba janosusina.

Pirms svarigu mérijjumu veik$anas iekarta japar-
bauda.

lekartas lietoSanas laika regulari japarbauda tas
precizitate.

Pievienojiet baroSanas bloku tikai pie elektrotikla.
Nodrosiniet, lai iekarta un barosanas bloks ne-
raditu SkeérSlus, kas var izraisit paklup$anu un
savainoSanos.

Rupéjieties par labu darba vietas apgaismojumu.
Regulari parbaudiet pagarinatajus un, ja tie ir bo-
jati, nomainiet tos. Ja darba laika tiek sabojats
barosanas bloks vai pagarinataja kabelis, baro-
Sanas blokam nedrikst pieskarties. Atvienojiet ie-
kartu no elektrotikla. Bojati baroSanas kabeli un
pagarinataji slepj elektriska trieciena risku.

Darba laika nepieskarieties = sazemétiem
priek§metiem, pieméram, caurulém, radiatoriem,
phtim vai ledusskapjiem.Pieskaroties sazemétam
virsmam, pieaug risks sanemt elektrisko triecienu.
Sargajiet iekartas barosanas kabeli no karstuma,
ellam un asam Skautném.

Nekada gadijuma nelietojiet baro$anas bloku, ja
tas ir netirs vai mitrs. Uz baro$anas bloka virsmam
uzkrajusies putekli, seviski, ja tie ir veidojusies no
materialiem ar elektrisko vaditspéju, vai mitrums
nelabveligos apstaklos var izraisit elektroSoku. Ja
biezi tiek apstradati elektribu vadosi materiali, ar

tiem piesarnotas iekartas regulari janodod par-
baudiSanai Hilti servisa darbiniekiem.
q) lzvairieties pieskarties kontaktiem.

5.4.1 Ar akumulatoriem darbinamo elektroiekartu
ripiga lietosana un apkope

a) Pirms akumulatora bloka ievietoSanas parlieci-
nieties par to, vai iekarta ir izsleégta. Lietojiet tikai
tadus Hilti akumulatoru blokus, kas ir paredzéti lieto-
$anai kopa ar konkréto iekartu.

b) Sargajiet akumulatora blokus no augstas tempe-
ratiiras un uguns. Pastav eksplozijas risks.

c) Akumulatora blokus nedrikst izjaukt, saspiest, sa-
karsét virs 75°C vai sadedzinat. Pretéja gadijuma
iespéjams ugunsgreks, eksplozija vai Kimiskie apde-
gumi.

d) Nepielaujiet mitruma iekluSanu. Mitrums var izraisit
issavienojumu un Kimiskas reakcijas, ka rezultata
iespéjama aizdegSanas vai apdedzinasanas.

e) Nelietojiet nekadus citus akumulatora blokus, iz-
nemot attiecigajai iekartai paredzetos. Ja tiek lie-
toti citi akumulatora bloki vai ja akumulatora blo-
kus izmanto mérkiem, kam tie nav paredzeéti, pastav
ugunsgréeka un eksplozijas risks.

f) leverojiet ipasos noradijumus par litija jonu aku-
mulatora bloku transportésanu, uzglabasanu un
ekspluataciju.

g) Neizladejiet baterijas, radot issavienojumu. Pirms
ievietot akumulatora bloku iekarta, parbaudiet, vai uz
akumulatora bloka vai iekarta nav sveSkermenu. Ja
starp akumulatora kontaktiem rodas 1ssavienojums,
tas var sadegt vai klut par ugunsgréka vai eksplozijas
céloni.

h) Jaakumulatoru bloki ir bojati (pieméram, tajos ra-
dusas plaisas, tiem ir noliizuSas atseviSkas dalas,
tie ir saliekti, ar atlauztiem vai izvilktiem kon-
taktiem), tos nekada gadijuma nedrikst méginat
uzladet vai lietot.

i) lekartas darbinasanai un akumulatora bloka uz-
ladei lietojiet tikai baroSanas bloku PRA 85 vai
automasinas akumulatora spraudni PRA 86. Pre-
téja gadijuma pastav iekartas bojajumu risks.

6 LietoSanas uzsakS$ana

NORADIJUMS
PR 35 drikst darbinat tikai ar Hilti PRA 84 akumulatora
bloku.

6.1 Akumulatora bloka uzlade

& A AN AN

BRIESMAS

Lietojiet tikai Sai iekartai paredzétos Hilti akumulatora
blokus, automasinas akumulatora spraudnus un Hilti
barosanas blokus, kas noraditi sadala "Piederumi".

6.1.1 Jauna akumulatora bloka pirma uzlade

Pirms pirmas lietoSanas akumulatora bloks pilniba jauz-
ladé.

NORADIJUMS

Uzlades laika janodrosina stabils sistémas novietojums.

6.1.2 Lietota akumulatora bloka uzlade

Pirms akumulatora bloka ievieto$anas iekarta parliecinie-
ties, vai ta aréjas virsmas ir tiras un sausas.

Litija jonu akumulatora bloki ir gatavi lietoSanai jebkura
laika - arT péc daléjas uzlades. Par uzlades progresu tas
laika informé iekartas LED indikacija.
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6.2 Akumulatora bloka uzlades opcijas

BRIESMAS
Barosanas bloku PRA 85 drikst lietot tikai telpas.
Nedrikst pielaut mitruma ieklusanu.

6.2.1 Akumulatora bloka uzlade iekarta @

NORADIJUMS
Pievérsiet uzmanibu tam, lai temperatira uzlades laika
atbilstu ieteicamajai uzlades temperatarai (0 lidz 40°C /
32 lidz 104°F).

1. levietojiet akumulatora bloku bateriju nodalijuma.
Pagrieziet fiksatoru ta, lai bltu redzama akumulatora
bloka uzlades ligzda.

3. Pievienojiet baroSanas bloka spraudni vai automa-
Sinas akumulatora spraudni akumulatora blokam.

4. Uzlades laika par tas progresu informé iekartas aku-
mulatora bloka indikacija (iekartai jabut ieslegtai).

6.2.2 Akumulatora bloka uzlade arpus iekartas H

NORADIJUMS

Pievérsiet uzmanibu tam, lai temperatlra uzlades laika
atbilstu ieteicamajai uzlades temperatdrai (0 lidz 40°C /
32 idz 104°F).

1. lzvelciet akumulatora bloku no iekartas un pievie-
nojiet baro$anas bloka spraudni vai automasinas
akumulatora spraudni.

2. Uzlades laika deg akumulatora bloka sarkana LED.

6.2.3 Akumulatora bloka uzlade iekartas darbibas
laika B

UZMANIBU

Nepielaujiet mitruma iekluSanu. Mitrums var izraistt Ts-

savienojumu un Kimiskas reakcijas, ka rezultata iespeé-

jama aizdeg$anas vai apdedzinasanas.

1. Pagrieziet aizslégu ta, lai butu redzama akumulatora
bloka uzlades ligzda.

2. Pievienojiet baroSanas bloka spraudni akumulatora
blokam.

3. Uzlades laika iekarta darbojas.

4. Uzlades laika par tas progresu informé iekartas LED
indikacija.

6.3 Rupiga attieksme pret akumulatora bloku

Uzglabajiet akumulatora bloku péc iespéjas vésa un
sausa vieta. Nekad nenovietojiet akumulatora bloku
saulé, uz apkures elementiem vai aiz stikla. Kad
akumulatora bloki bis nokalpojusi, tie jautilizé ekologiski
nekaitiga un drosa veida.
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6.4 Akumulatora bloka ievietosana @
UZMANIBU

Pirms ievietot akumulatora bloku iekarta, parbaudiet,
vai uz akumulatora bloka vai iekartas kontaktiem nav
svesSkermenu.

1. lebidiet akumulatora bloku iekarta.

2. Pagrieziet abas fiksacijas elementa iedobes pulk-
stena raditaja kustibas virziena ta, lai klatu redzams
noblokés$anas simbols.

6.5 Akumulatora bloka iznemsana El

1. Pagrieziet abas fiksacijas elementa iedobes pretéji
pulkstena raditaja kustibas virzienam ta, lai klutu
redzams atblokéSanas simbols.

2. lzvelciet akumulatora bloku no iekartas.

6.6 lekartas ieslegsana

Nospiediet ieslégSanas / izslégSanas taustinu.
NORADIJUMS

Péc ieslégSanas iekarta uzsak automatisko lTmenosa-
nos (maks. 40 sekundes). Kad limeno$anas ir pabeigta,
lazera stars ieslédzas rotacijas virziena un normala vir-
ziena. Horizontalas lmenosanas gadijuma rotéjosa galva
automatiski sak griezties ar videéju atrumu, bet vertikalai
limenos$anai tiek projicéts atsauces punkts uz leju.

6.7 LED indikacija
Skat. 2. nodalu "Apraksts".

6.8 Bateriju ievieto$ana PRA 35 [}

UZMANIBU
Neizmantojiet bojatas baterijas.

BRIESMAS
Nelietojiet kopa jaunas un vecas baterijas. Neizmantojiet
dazadu razotaju un atskirigu modelu baterijas.

NORADIJUMS
PRA 35 drikst darbinat tikai ar baterijam, kas izgatavotas
atbilstigi starptautiskajiem standartiem.

6.9 lekartu sasaiste pari

NORADIJUMS

Piegades bridi rotéjosais lazers PR 35 un talvadiba /
lazera uztvéréjs PRA 35 viens otram nav piesaistiti, tacu
bez sasaistes tie nav gatavi lietoSanai.

Lai rotéjoSo lazeru PR 35 lietotu kopa ar PRA 35, tie jaie-
stata ta, lai butu sasaistiti viena pari. Tas ir nepiecieSams,
lai rotéjosais lazers reagétu tikai uz tam piesaistito talva-
dibu PRA 35 un otradi. Sada gadijuma rotgjosais lazers
PR 35 reageés tikai uz tam piesaistita PRA 35 signaliem.
Ja iekartas ir sasaistitas pari, ar tam drosi var stradat



citu lazera iekartu tuvuma, nebaidoties, ka tiks mainiti vai
ietekmeti iestatijumi.

1. Vienlaikus nospiediet rotéjosa lazera PR 35 un
PRA 35 ieslegSanas / izslegSanas taustinus un
turiet tos nospiestus vismaz 3 sekundes.

Par veiksmigu sasaistes proceduru informé PRA 35
akustiskais signals un visu rotéjosa lazera PR 35
LED mirgo$ana.

2. Pari sasaistitas iekartas jaizslédz un no jauna jaie-
slédz.

Displeja paradas sasaistes indikacija (skat. nodalu
"Trauc€jumu diagnostika").

7 LietoSana

7.1 lekartas ieslegsana

Nospiediet ieslégSanas / izslégSanas taustinu.
NORADIJUMS

Péc ieslégSanas iekarta uzsak automatisko nolimenosa-
nos.

7.2 Darbs ar PRA 35
PRA 35 vienlaikus ir lazera uztvéréjs (priekSpusé) un tal-
vadiba (aizmuguré). Talvadiba atvieglo darbu ar rotéjoso
lazeru un ir nepiecieS$ama dazu iekartas funkciju izman-
toSanai. Uztvéréjs visoptimalak darbojas ar atrumu 600
apgr./min, un nav ieteicams to darbinat ar 1500 apgr./min.
7.2.1 Darbs ar lazera uztveréju ka manualu iekartu

1. Nospiediet ieslégSanas / izslégSanas taustinu.
2. Turiet PRA 35 tieSi rotéjosa lazera limeni.
Par lazera staru informeé optisks un akustisks signals.

7.2.2 Darbs ar uztveéreja turetaja PRA 80
nostiprinatu PRA 35

Atveriet PRA 80 aizslégu.

levietojiet PRA 35 uztveréja turétaja PRA 80.

Aizveriet PRA 80 aizslegu.

leslédziet lazera uztvérgju ar ieslégSanas / izsleégsa-

nas taustinu.

Atveriet grozamo rokturi.

6. Kartigi nostipriniet uztvéréja turétaju PRA 80 pie
teleskopiska stiena vai limenoSanas stiena, aizverot
grozamo rokturi.

7. Turiet PRA 35 ar lodzinu tiesi rotgjosa lazera stara
plakné.

Par lazera staru informé optisks un akustisks signals.

Eali ol

o

7.2.3 Darbs ar augstuma atzimju parnesanas
iekartu PRA 81 [B

Atveriet aizslégu pie PRA 81.

levietojiet 1azera uztvéréju PRA 35 augstuma atzimju

parneSanas iekarta PRA 81.

3. Aizveriet aizslegu pie PRA 81.

4. leslédziet lazera PRA 35 ar ieslégSanas / izslég$anas

taustinu.

N =

5. Turiet PRA 35 ar lodzinu tiesi rotéjosa lazera stara

plakné.

6. Novietojiet PRA 35 t3, lai atstatuma indikacija batu
g

7. lzmériet nepiecieSamo atstatumu ar mérlentes pali-
dzibu.

7.2.4 I1zvelnes opcijas

PRA 35 ieslégSanas laika ieslégSanas / izslégSanas taus-
ting jatur nospiests divas sekundes.
Displeja paradas izvélnes indikacija.

Lietojiet mérvienibu taustinu, lai parslégtos starp metrisko
un anglu mérvienibu sistému.

Lietojiet skaluma taustinu, lai palielinatu skanas impulsu
frekvenci aug$éjam vai apak$éjam uztverSanas diapazo-
nam.

Lai pieklatu paplasinatai izvélnei, nospiediet taustinu
"taustinu blokéSana" PRA 35 aizmugureé. Ar virziena taus-
tiniem (pa kreisi / pa labi) var izvéléties citas pozicijas:
pieméram, mainit PR 35 jutiguma iestatiSanu, atcelt ie-
kartu sasaistiSanu paros, izslégt signala raidisanu.
lestatijumi, kas attiecas uz PR 35, darbojas tikai tad, ja ir
ieslégts PR 35 un nodrosinata signala parraide. Virziena
taustini (uz augSu / uz leju) kalpo iestatijumu izmainianai.
Visi izvéelétie iestatijumi darbojas un tiek sgalabati art
nakamaja ieslégSanas reize.

Izslédziet PRA 35, lai saglabatu iestatijumus.

7.2.5 Mervienibu iestatiSana

Ar mérvienibu taustinu Jus varat izvéléties nepiecieSa-
mas meérvienibas atbilstigi iekartas izmantoSanas valst
lietotajai sistemai (mm / cm / off) vai (Vsin / Y1sin / off).

7.2.6 Akustiska signala skaluma iestatiSana

lekartas ieslégSanas bridi izvéléts skaluma iestatijums
"normals". Nospiezot taustinu "akustiskais signals", var
maintt signala skalumu. Izvélei tiek piedavatas 4 opcijas:
"kluss", "normals", "skal§" un "izslégts".

7.2.7 Taustinu blokéSana un dubultklikskis

PRA 35 taustinu bloké$ana pasarga no nejausiem iesta-
fijumiem, un par to informé indikacija displeja augs$éja
kreisaja sturl abas PRA 35 pusés. Slédzenes simbols
var but atvérts (briva piekluve) vai slégts (piekluve blo-
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kéta). Lai nepielautu vadibas klimes, iekartas lietoSanas
laikd komandas "Automatiska limeno$ana", "Kontrole"
un "Speciala lnijas funkcija" jaapstiprina ar dubultklik-
8ki. Vienkarsibas labad tas instrukcijas turpmakaja dala
katrreiz atseviski nebis noradits.

7.3 PR 35 pamatfunkcijas

Pamatfunkcijas ir darbs ar horizontalém, vertikaléem un
slipumu.

7.3.1 Rotacijas atruma iestatiSana

NORADIJUMS

Rotacijas atrumu var mainit, nospiezot taustinu "Rotacijas
atrums" (uz rotéjosa lazera vadibas panela vai PRA 35).
Pieejamais rotacijas atrums ir 300, 600 un 1500 apgr./min.
Uztvergjs visoptimalak darbojas ar atrumu 600 apgr./min,
un nav ieteicams to darbinat ar 1500 apgr./min.

7.3.2 Linijas funkcijas izvele

NORADIJUMS

Ja tiek nospiests tausting "Linijas funkcija", rotéjoSais
lazers projicé Mniju, kuru var palielinat vai samazinat,
nospiezot taustinu vélreiz.

NORADIJUMS
Pastav iespéja ari ar lazera uztveréja PRA 35 palidzibu
apturét lazera rotaciju un izveidot liniju uz PRA 35 poziciju.
Lai to izdaritu, lazera uztveréjs PRA 35 japarvieto rotéjosa
lazera plakné un divreiz janoklikSkina taustin$ "Speciala
linijas funkcija".

7.3.3 Lazera lnijas parvietoSana

Ar virziena taustinu palidzibu lazera liniju var parvietot pa
kreisi vai pa labi (PR 35 vai PRA 35). Ja virziena taustinus
tur nospiestus, lazera linijas parvietojas nepartraukti un
ar lielaku atrumu.

7.4 Horizontali darbi
7.4.1 UzstadiSana

1. Atkariba no konkréta pielietojuma iekartu var uz-
stadit, pieméram, uz stativa. UzstadiSanas virsmas
slipums nedrikst parsniegt + 5°.

2. Nospiediet ieslégSanas / izslégSanas taustinu.

3. Péc nolimenota stavokla sasniegSanas lazera stars
ieslédzas un sak rotét (ar 300 apgr./min).

7.5 Vertikali darbi [}

1. Veicot darbus ar vertikalem, novietojiet iekartu uz
metala kajinam ta, lai tas vadibas panelis butu pa-
vérsts uz augSu. Pastav ari iespéja piemontét ro-
téjoSo lazeru pie atbilsto$a stativa, sienas turétaja,
fasades adaptera vai kartas latu adaptera.

2. lestatiet iekartas vertikalo asi nepiecieSamaja vir-
ziena.

3. Lainodro$inatu noteikto precizitati, iekarta janovieto
uz lidzenas virsmas vai tikpat precizi jauzstada uz
stativa vai japiemonté pie cita papildu aprikojuma.
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4. Nospiediet ieslegSanas / izslegSanas taustinu.
Péc nolimenoSanas iekarta ieslédzas lazera rezima,
rotéjosa stara kustiba ir apturéta, un tas tiek projicéts
vertikali uz leju. Sis projekcijas punkts ir atsauces
punkts, kas kalpo iekartas pozicionésanai.

7.5.1 Manuala menosana

Lai manuali iestatitu vertikalu plakni, nospiediet virziena
taustinus (uz aug$u / uz leju) PRA 35 aizmuguré.

7.5.2 Automatiska imenosana (Auto Alignment)

Turiet PRA 35 ta, lai uztveréja puse butu pavérsta uz
limenojamo vietu un pret PR 35, un nospiediet taustinu
"Automatiska flmenosana".

Tiek uzsakts lazera plaknes nolimenos$anas process. Si
procesa laika ir dzirdams nepartraukts akustiskais sig-
nals.

MekléSanas procesa virzienu var mainit, nospiezot taus-
tinu "Automatiska fmenosana'.

Lai partrauktu limeno$anas procesu, pietiek ar dubultklik-
8ki.

Lidzko lazera stars skar PRA 35 uztverSanas zonu, tas
tiek parvietots uz markéjuma iedobi (atsauces plakni).
Kad ir sasniegta $1 pozicija (atrasta mark&juma iedobe),
atskan Tss signals, kas informé par procesa pabeigSanu.

7.6 Darbs ar slipumu

NORADIJUMS

Lai nodrosinatu optimalus rezultatus, ieteicams parbau-
dit PR 35 nolimenoSanos. Vislabak to darit, izvéloties 2
punktus, kas novietoti 5 m atstatuma pa kreisi un pa labi
no iekartas, paraléli iekartas asij. Atziméjiet nolimenotas
horizontalas plaknes augstumu un péc tam - augstumu
slipuma. lekarta ir optimali nolimenota tikai tad, ja Sie
augstumi abos punktos ir identiski.

7.6.1 UzstadiSana

NORADIJUMS
Sasveérsanu var veikt manuali, automatiski vai ar slipuma
iestatiSanas galda PRA 76/78 palidzibu.

1. Atkariba no konkréta pielietojuma iekartu var uzsta-
dit, pieméram, uz stativa.

2. ArPR 35 galvas temésSanas iedobes palidzibu iesta-
tiet iekartu paraléli slipajai plaknei.

3. Vismaz 8 sekundes turiet nospiestu ieslégSanas /
izslégSanas taustinu, lidz iedegas oranzas krasas
LED.

4. Lidzko nolimeno$anas ir pabeigta, ieslédzas lazera
stars un PRA 35 var sasvert slipi.

7.6.2 Manuala slipuma iestatiSana

Nospiediet virziena taustinus (uz augdu / uz leju) uz
PRA 35 talvadibas pults. Lai iestatijums mainitos atrak,
virziena taustini jatur nospiesti.

PRA 35 LED indikacija parada slipuma lenki.



Ja 3 sekunzu laika netiek nospiests neviens taustin$,
iekarta iestata pedéjo indikacija paradito slipumu.

7.6.3 Automatiska slipuma iestatiSana

NORADIJUMS

Lai veiktu automatisko slipuma iestati$anu, ir nepiecie-
Sams lazera uztvéréjs PRA 35, ka ar jabut aktivétam
slipuma rezimam.

Sasveriet lazeru tapat ka 7.5.2. punkta aprakstitaja gadi-
juma, tacu Soreiz - paraléli slipajai plaknei.

7.6.4 Elektroniska limenosana (opcija)

Péc slipuma iestatiSanas (saskana ar iepriek$ apraksti-

tajiem noradijumiem) PR 35 novietojumu var optimizét,

izmantojot Hilti patentéto elektronisko imenoSanu.

1. Novietojiet PRA 35 ta, lai tas butu pavérsts pret
PR 35, slipuma plaknes gala, vidusdala. To var turét
nekustigi vai nofiksét ar PRA 80.

2. lesledziet PRA 35.

3. Nospiezot virziena taustinu ar bultinu pa kreisi, akti-
véjiet elektronisko limenosanos pie PR 35.

4. Ja mirgo Soka bridindjuma / slipuma LED, tas no-
Zimé, ka PRA 35 neuztver lazeru no PR 35.

5. Ja mirgo Soka bridinajuma / kontroles LED, izlidzi-
niet PR 35 novietojumu pretéji pulkstena raditaja
kustibas virzienam.

6. Ja mirgo Soka slipuma / kontroles LED, izlidziniet

PR 35 novietojumu pulkstena raditaja kustibas vir-

ziena.

Ja mirgo kontroles LED, novietojums ir pareizs.

8. Elektroniskas imenoSanas rezima pabeig$anai no-
spiediet virziena taustinu ar bultinu pa labi.

A

7.6.5 Slipuma iestatiSana, izmantojot sasveramo
galdu PRA 76/78

NORADIJUMS

Parliecinieties, vai slipuma iestatiS8anas galds ir pareizi
iemontéts starp stativu un iekartu (skat. noradijumus uz
iekartas).

7.7 Kontrole

Kontroles funkcija regulari parbauda, vai nolimenotas
(vertikalas, horizontalas vai slipas) plaknes iestatijums
nav nobidijies (pieméram, vibracijas ietekmé). Ja ta ir
noticis, projicéta plakne tiek no jauna iestatita pret 0
punktu, respektivi, PRA 35 markéjuma iedobi (ja ta at-
rodas uztverSanas zona). Lai lietotu kontroles funkciju,
nepiecieSams PRA 35. Ja lazera stars tiek kontroléts, ta
detekcijai var izmantot vél vienu lazera uztvergju.
1. SagatavoSanas kontroles funkcijas izmantoSanai
principa ietver tadas paSas darbibas, kadas javeic
automatiskas imenosanas aktivésanas laika.

2. Novietojiet iekartu nepiecieSamaja izejas punkta 1
un ieslédziet to.

3. Novietojiet un nofiksgjiet l1azera uztveréju PRA 35
ass virzibas mérka punkta (punkta 2). Tagad iekarta
(punkts 1) un PRA 35 (punkts 2) veido plaknes pie-
saistes punktus. Pievérsiet uzmanibu tam, lai PRA
35 markéjuma iedobe atrastos precizi tada pasa
augstuma, kada rotéjosais lazers vélak projicés la-
zera [iniju vai lazera punktu. PRA 35 sarkanajam
lazera uztver$anas laukumam jabdt pavérstam pret
rotéjoso lazeru.

4. Parliecinieties, ka starp rotéjoSo lazeri un lazera uz-
tvéréju PRA 35 neatrodas nekadi $kérsli, kas varétu
traucét signalu apmainai starp abam iekartam. Stikls
un citi caurspidigi materiali, ka ari atstaro$anas no
logiem ar1 var nelabvéligi ietekmét iekartu savstar-
péjo saikni.

5. leslédziet PR 35 un PRA 35. Kontroles funkcija tiek
aktivéta, divreiz noklikskinot PRA 35 taustinu "Kon-
troles reZims".

Nakama noklik§kinaSana maina mekléSanas
virzienu, bet dubultklik$kis atcel kontroles rezimu.

6. lekarta tagad atrodas kontroles rezima. Informacija
par o funkciju ir redzama PRA 35 indikacija.

7. |k péc noteikta laika automatiski tiek parbaudits,
vai lazera plakne nav nobidijusies. Plaknes nobides
gadijuma ta japarvieto atpakal markéjuma limeni, ja
vien tas ir iespéjams. Ja markéjuma limenis atrodas
arpus limenosSanas diapazona +5° vai ilgaku laiku
ir traucéta tieSas redzamibas saikne starp rotéjo$o
lazeru un lazera uztvéréju, paradas pazinojums par
traucéjumiem.

7.8 Atgriesanas standarta rezZima

Lai atgrieztos standarta reZima (darbs ar horizontalém,
300 apgr./min), iekarta jaizslédz un jaieslédz no jauna.

7.9 GaidiSanas reZzims

GaidiSanas reZima PR 35 patéré mazak stravas. Lazers
tiek izslegts, lai saudzetu akumulatoru un pagarinatu ta
kalpo$anas ilgumu.

Lai aktivetu gaidiSanas reZimu, nospiediet gaidiSanas
rezima taustinu uz PRA 35 vadibas pults.

Lai atceltu gaidi$anas reZimu, vélreiz nospiediet gaidisa-
nas reZima taustinu uz PRA 35 vadibas pults.

Lai nodro$inatu nevainojamu darba precizitati, péc atkar-
totas PR 35 aktivéSanas parbaudiet lazera iestatijumus.

7.10 Darbs ar merka plaksni

Mérka plaksne padara lazera staru labak redzamu. Mérka
plaksne ir pasi noderiga spilgta apgaismojuma vai citas
situacijas, kad ir nepiecieS§ams uzlabot redzamibu. Mérka
plaksne vienkarsi japarvieto lazera stara projekcijas zona.
Meérka plaksne ir izgatavota no tada materiala, kas lauj
labak saskatit lazera staru.
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8 Apkope un uzturéSana

8.1 TiriSana un zavésSana

1. No |écam janopus putekli.

2.  Stiklu nedrikst aizskart ar pirkstiem.

3. Tindanai jaizmanto tikai tira un miksta dranina; ne-
piecieSamibas gadijuma to var nedaudz sameércét
tira spirta vai tdeni.

NORADIJUMS Parak raupj$ tirisanas materials var
saskrapét stiklu un tadéjadi izraisit iekartas precizi-
tates samazinasanos.

NORADIJUMS Nedrikst izmantot nekadus citus
Skidrumus, kas var kaitigi iedarboties uz plastmasas
dalam.

4. Jaievéro noteikta iekartas uzglabasanas tempera-
tura, seviski ziema / vasara, ja aprikojums tiek uz-
glabats transportlidzek|u salona (-30 °C lidz +60 °C).

8.2 Uzglabasana
Jaiekarta saslapusi, ta jaizsaino. lekarta, transportéSanas

karba un piederumi jaizzavé (maksimali 40 °C / 104 °F)
un janotira. Aprikojumu drikst iepakot no jauna tikai tad,
kad tas ir pilniba sauss.

Ja aprikojums ir ilgstoSi uzglabats vai transportéts, pirms
darba uzsaks$anas javeic kontrolmérijums.

Ladzu, pirms ilgstoSas iekartas uzglabasanas iznemiet
no tas baterijas. Ja bateriju Skidrums izplUst, iespé&jami
iekartas bojajumi.

Glabajiet iekartu sausa vieta, ievietotu Hilti kofer.

8.3 Transportésana

Lddzu, izmantojiet savas iekartas transportésanai vai par-
sutiSanai Hilti koferi vai ldzvertigu iepakojumu.
UZMANIBU

Pirms iekartas nosutiSanas vienmér jaiznem bateri-
jas/akumulatora bloks.

8.4 Hilti kalibrésanas serviss

Meés iesakam regulari izmantot Hilti kalibréSanas servisa
pakalpojumus, lai parbauditu iekartas un nodroSinatu to
atbilstibu normam un likumdo$anas prasibam.

Hilti kalibréSanas serviss katra laika ir Jasu riciba; tomeér
ieteicams izmantot ta pakalpojumus vismaz vienu reizi
gada.

Hilti kalibréSanas ietvaros tiek apliecinats, ka parbauditas
iekartas specifikacija parbaudes veikSanas diena atbilst
lietoSanas instrukcija noraditajai tehniskai informacijai.
Ja tiek konstatétas novirzes no razotaja noradrtajiem pa-
rametriem, lietotas iekartas tiek attiecigi pieregulétas. Péc
piereguléSanas un parbaudes iekartai tiek piestiprinata
kalibréSanas atzime un izsniegts kalibréSanas sertifikats,
kas rakstiski apliecina iekartas funkciju atbilstibu razotaja
noraditajiem parametriem.
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KalibréSanas sertifikati vienmeér ir nepiecie$ami uznému-
miem, kas ir sertificéti saskana ar ISO 900X.

Tuvaka Hilti parstavnieciba labprat Jums sniegs sikaku
informaciju.

8.4.1 Precizitates parbaude

Lai nodros$inatu tehnisko specifikaciju ievérosanu, iekarta

regulari japarbauda (vismaz pirms katra lielaka / nozimi-

gaka darba)!

8.4.1.1 Horizontalas galvenas ass un
perpendikularas ass parbaude

1. Uzstadiet stativu apm. 20 m atstatuma no sienas un
izlidziniet stativa galvas horizontalo novietojumu ar
limenraza palidzibu.

2. Uzstadietiekartu uz stativa un iestatiet iekartas galvu
pret sienu, izmantojot témésanas iedobi.

3. Ar uztvéréja palidzibu nofikséjiet un atziméjiet uz
sienas vienu punktu (punkts 1).

4. Pagrieziet iekartu ap tas asi pulkstena raditaja kus-
tibas virziena par 90°. Ta rezultata nedrikst mainities
iekartas augstums.

5.  Arlazera uztvéréja palidzibu nofikséjiet un atziméjiet
uz sienas otru punktu (punkts 2).

6. Atkartojiet 4. un 5. darbibu veél divas reizes un ta-

déjadi ar uztveréja palidzibu nofikséjiet un atziméjiet
uz sienas punktu 3 un punktu 4.
Ja iestatiSana ir veikta pietiekami precizi, vertikalajai
nobidei starp abiem atzimétajiem punktiem 1 un 3
(galvenajai asij) vai punktiem 2 un 4 (perpendiku-
larajai asij) jabut < 3 mm (pie atstatuma 20 m). Ja
nobide ir lielaka, iekarta janosita Hilti servisam, lai
veiktu kalibrésanu.

8.4.1.2 Vertikalas ass parbaude

1. Vertikali uzstadiet iekartu uz maksimali lidzenas vir-

smas apm. 20 m atstatuma no sienas.

Novietojiet iekartas rokturus paraléli sienai.

3. leslédziet iekartu un atziméjiet uz gridas atsauces
punktu (R).

4. Ar uztvéréja palidzibu atziméjiet punktu (A) sienas
apakSmala. Izvélieties videjo atrumu.

5. Aruztvéréja palidzibu apm. 10 m augstuma atzimeé-
jiet punktu (B).

6. Pagrieziet iekartu par 180° un iestatiet to attieciba
pret uz gridas atziméto atsauces punktu (R) un sie-
nas apak$mala atziméto punktu (A).

7. Aruztvéréja palidzibu apm. 10 m augstuma atzime-
jiet punktu (C).
NORADIJUMS Precizas iestati$anas gadijuma ver-
tikalajai nobidei starp abiem desmit metru augstuma
atzimétajiem punktiem (B) un (C) jabut mazakai neka
1,5 mm (pie augstuma 10 m). Lielakas nobides ga-
dijuma: ladzu, nosdatiet iekartu Hilti servisam kalib-
réSanas veiksanai.
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9 Traucejumu diagnostika

Problema lespéjamais iemesls Risinajums

Indikacija redzams simbols Aktivéeta taustinu blokéSana. Atblokeéjiet taustinus.

Indikacija redzams simbols PRA 35 nav sasaistits part ar PR 35. Sasaistiet iekartas pari (skat. 6.9. sa-
dalu).

AN’

Indikacija redzams simbols Nepareiza taustinu komanda; koman-  Nospiediet taustinu, lai dotu derigu

das izpilde principa nav iespéjama. komandu.

Indikacija redzams simbols Komandas izpilde ir iesp&jama, tacu Izsledziet visas iekartas un parvietojiet
iekarta nereage. tas pietiekama uztverSanas radiusa.
Parbaudiet, vai starp abam iekar-
A tam neatrodas Skersli. Bez tam ie-

verojiet arf maksimalo uztverSanas
un raidiSanas radiusu. Lai uzlabotu
saikni, novietojiet PR 35 z 10 cm
(4") augstuma.

Indikacija redzams simbols lekarta atrodas gaidiSanas rezZima Aktivéjiet iekartu ar taustinu "Gaidisa-
(gaidisanas rezims ilgst ne vairak ka nas rezZims". Péc tam aktivéjiet iekar-
4 h). tas iestatijumus.
Sleep
Indikacija redzams simbols Traucéjums. Jagriezas Hilti servisa.

A,

S

10 Nokalpojuso instrumentu utilizacija

BRIDINAJUMS

Ja aprikojuma utilizacija netiek veikta atbilstoSi priekSrakstiem, iespéjamas $adas sekas:

sadedzinot plastmasas dalas, var izdalities |oti toksiskas dimgazes, kas var izraisit nopietnu saindésanos.

Baterijas var eksplodét un bojajumu vai spécigas sasilSanas gadijuma izraisit saindéSanos, apdegumus, Kimiskos
apdegumus vai vides piesarnojumu.

Vieglpratigi izmetot aprikojumu atkritumos, Jus dodat iesp&ju nepiedero§am personam izmantot to nesankcionétos
noldkos. Ta rezultata Sis personas var savainoties pasas vai savainot citus, vai radtt vides piesarnojumu.

Hilti iekartas ir izgatavotas galvenokart no otrreiz parstradajamiem materialiem. Priek§nosacijums otrreizéjai parstradei

ir atbilstoSa materialu SkiroSana. Daudzas valstis Hilti ir izveidojis sistému, kas pielauj veco ieri¢u pienemsanu otrreizéjai
parstradei. Jautajiet Hilti klientu apkalpo$anas servisa vai savam pardevéjam - konsultantam.
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Tikai ES valstim

Neizmetiet elektroiekartas sadzives atkritumos!

Saskana ar Eiropas Direktivu par nokalpojusam elektroiekartam un elektroniskam iericém un tas Ts-
tenoSanai paredzétajam nacionalajam normam nolietotas elektroiekartas jasavac atseviski un janodod
utilizacijai saskana ar vides aizsardzibas prasibam.

Utilizéjiet baterijas saskana ar nacionalo normativu prasibam.

11 lekartu razotaja garantija

Hilti garanté, ka piegadatajai iekartai nepiemit ar materialu
un izgatavo$anas procesu saistiti defekti. ST garantija ir
spéka ar nosacijumu, ka iekarta tiek pareizi lietota, kopta
un tirita saskana ar Hilti lietoSanas instrukcijas noteiku-
miem un ka tiek ievérota tehniska vienotiba, respektivi,
kombinacija ar iekartu lietoti tikai originalie Hilti patérina
materiali, piederumi un rezerves dalas.

ST garantija ietver bojato dalu bezmaksas remontu vai
nomainu visa iekartas kalposanas laika. Uz dalam, kas ir
paklautas dabigam nodilumam, $i garantija neattiecas.

Talakas pretenzijas netiek pienemtas, ja vien tas nav
pretruna ar saistoSiem nacionaliem normativiem. Se-
viSki Hilti neuznemas nekadu atbildibu par tieSiem

vai netieSiem bojajumiem vai to sekam, zaudéjumiem
vai izmaksam, kas rodas saistiba ar iekartas izman-
toSanu noteiktiem mérkiem vai $adas izmantoSanas
neiespéjamibu. Neatrunatas garantijas par iekartas
izmantosanu vai piemérotibu noteiktiem mérkiem tiek
izslegtas.

Lai veiktu remontu vai dalu nomainu, iekarta vai boja-
tas dalas uzreiz péc defekta konstatéSanas nekavéjoties
janosuta Hilti tirdzniecibas organizacijai.

ST garantija aptver pilnigi visas garantijas saistibas, ko
uznemas Hilti, un aizstaj jebkadus agrakos vai paralélos
paskaidrojumus un mutiskas vai rakstiskas vienoSanas
saistiba ar garantiju.

12 EK atbilstibas deklaracija (originals

Apziméjums: Rotéjosais lazers
Tips: PR 35
Paaudze: 01
Konstruésanas gads: 2010

Més uz savu atbildibu deklaréjam, ka $is produkts atbilst
$§adam direktivam un normam: 2011/65/ES, 2006/95/EK,
2004/108/EK, 1999/5/EK, EN ISO 12100, EN 300 440-1
V1.5.1, EN 300 440-2 V1.3.1, EN 301 489-1 V1.8.1,
EN 301 489-17 V1.3.2.
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ORIGINALI NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

PR 35 Rotacinis lazerinis nivelyras

Prie$ pradedant naudotis jrankiu pirma karta,
labai svarbu perskaityti jo eksploatacijos inst-
rukcija.

Sia instrukcija visuomet laikykite kartu su
jrankiu.

Perduodami jrankj kitiems asmenims, butinai
pridékite ir Sig instrukcija.

Turinys Puslapis
1 Bendrojo pobudZio informacija 210
2 Apradymas 210
3 Priedai 213
4 Techniniai duomenys 213
5 Saugos nurodymai 214
6 Prie$ pradedant naudotis 216
7 Darbas 217
8 Techniné priezilra ir remontas 220
9 Gedimy aptikimas 221

10 Utilizacija 221
11 Gamintojo teikiama garantija 222
12 EB atitikties deklaracija (originali) 223

H Siais numeriais zymimos nuorodos j atitinkamas iliust-
racijas. lliustracijos pateiktos virSelio atlenkiamuose la-
puose. Studijuodami instrukcija, Zidrékite iliustracijas.
Sios naudojimo instrukcijos tekste vartojamas Zzodis
Lprietaisas” arba ,rotacinis lazerinis nivelyras“ visada
reiSkia PRA 35. ,Nuotolinio valdymo pultas / lazerio
imtuvas* visada reiskia prietaisa PRA 35.

Rotacinis lazerinis nivelyras H

% Lazerio spindulys (sukimosi plokStuma)

Sukimosi galvuté

Rankena

(4) Valdymo skydelis

(5) Akumuliatorius

(6) Akumuliatoriaus stal8ius

(@) Pagrindo ploksté su 5/8" sriegiu

Maitinimo elementy baklés indikatorius - Sviesos
diodas

(9 Fiksatorius

Krovimo jungties lizdas

Rotacinio lazerinio nivelyro valdymo skydelis A

ljungimo-i§jungimo mygtukas
Sviesos diodas ,Automatinis niveliavimas*
Kryp€iy mygtukai
Sviesos diodas ,|spéjimo dél $oko iSaktyvinimas*
(5) Sviesos diodas ,Kontrolés rezimas*
(6) Sviesos diodas - pasvirimo indikatorius
(7) Mygtukas , Linijos funkcija“
(8) Mygtukas ,Sukimosi greitis*
(9) Maitinimo elementy baklés indikacija

PRA 35 valdymo skydelis (imtuvo puséje priekyje) €

@ ljungimo-iSjungimo mygtukas

(2) Speciali linijos funkcija (dvigubas spragteléjimas)

(3) Matavimo vienety mygtukas

(4) Garso stiprumo mygtukas

(5) Automatinio islyginimo mygtukas (dvigubas sprag-
telgjimas)

@ Kontrolés rezimo mygtukas (dvigubas spragteléji-
mas)

(@ Imtuvo priémimo langelis

(8) Zymeéjimo jpjova

(9) Indikatorius

PRA 35 valdymo skydelis (nuotolinio valdymo puséje
uzpakalyje) £

% Mygtukas ,Budéjimo rezimas®

Mygtukas ,,Sukimosi greitis*

(3) Mygtukas ,Linijos funkcija“

(4) Krypé&iy mygtukai (aukstyn / zemyn)

(®) Krypéiy mygtukai (j kaire/ | desine)

@ Mygtuky blokatorius (dvigubas spragteléjimas)

PRA 35 indikatorius B

@ Imtuvo padéties lazerio plok§tumos aukscio atzvil-
giu indikacija

(@ Maitinimo elementy biiklés indikacija

(3) Garso stiprumo indikacija

(4) Mygtuky blokatoriaus indikacija

@ Imtuvo atstumo lazerio plok§tumos atzvilgiu indika-
cija
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1 Bendrojo pobudzio informacija

1.1 |spéjamieji Zodziai ir jy reikSmeé Firminé duomeny lentelé
-PAVOJINGA- PR 35 01
Sis jspéjimas vartojamas norint atkreipti démesj j pavo- th I I
jinga situacija, kai galite susizaloti ar net Zati. Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI Made in Germany
Power:
ISPEJIMAS 72V-nom/ & 5 CAUTION
Y m.
Sis zodis vartojamas, siekiant jspéti, kad nesilaikant inst- LASER RADIATION - DO NOT

AW STARE INTO BEAM

“7I\> 620-690nm / Po<4.85mW, >300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

rukcijos reikalavimy kyla rimto suzeidimo ar mirties pa- C E @ EN 60825-1:2008

vojus. )
RIAS

319686

ATSARGIAI

Sis zodis vartojamas norint atkreipti démesj j pavojinga
situacija, kuri gali tapti lengvo Zmogaus suzalojimo, prie-
taiso gedimo ar kito turto paZeidimo priezastimi.

PR 35
NURODYMAS Po = pulsuojancio lazerio vidutiné spinduliavimo galia, kai
Nurodymai dél naudojimo ir kita naudinga informacija. lazerio bangos ilgis 620-690 nm, moduliacijos daznis 1
MHz, impulso ciklas 50 %, pentaprizméje koncentruoto
1.2 Piktogramy ir kity nurodymy paaiskinimai lazerio spindulio skersmuo 5 mm, sukimosi greitis 300

1/min. Esant ¢ia nurodytoms salygoms, vidutiné i$éjimo
galia yra <4,85 mW.

4 ) Identifikaciniai prietaiso duomenys
[ H ) Prietaiso tipas ir serijos numeris yra nurodyti gaminio tipo
lenteléje. UzsiraSykite Siuos duomenis savo instrukcijose

Simboliai

Pries Bendro |sp&jimas: Ispéjimas: ir visuomet juos nurodykite kreipdamiesi j musy atstovybe

naudodami pobiidzio ésdinangios pavojinga ar klienty aptarnavimo skyriy.
perskaitykite ispéjimas medziagos elektros

instrukcija jtampa Tipas:

{3 &S & =

y
o o o Serijos Nr.:
Naudoti tik Grazinkite NezZitrékite |
patalpose atliekas spindulj
perdirbti

2.1 Naudojimas pagal paskirtj

Prietaisas yra skirtas horizontalioms aukscio linijoms, vertikalioms ir pasviroms plok§tumoms bei statiems kampams
nustatyti, perkelti ir tikrinti. Pavyzdziui, jis gali bdti naudojamas metrinéms ir auk$c¢io Zymoms (projekcijoms) perkelti,
sieny statiems kampams nustatyti, vertikaliam iSlyginimui pagal atraminius taskus arba pasviroms plok§tumoms
formuoti.

Aiskiai pazeistus prietaisus / maitinimo blokus naudoti draudziama. Dirbant lauke ir / arba drégnoje aplinkoje, naudoti
rezimg ,,Krovimas eksploatavimo metu“ draudziama.

Norédami iSvengti pavojaus susizaloti, naudokite tik originalius ,Hilti“ priedus ir jrankius.

Laikykités naudojimo instrukcijoje pateikty nurodymy dél darbo su jrenginiu ir jo priezidros.
Atsizvelkite j aplinkos salygas. Nenaudokite prietaiso tokiose vietose, kur kyla gaisro arba sprogimo pavojus.
Prietaisg keisti ar modifikuoti draudziama.

2.2 Rotacinis lazerinis nivelyras PR 35

PR 35 yra rotacinis lazerinis nivelyras su besisukanc¢iu matomu lazerio spinduliu ir 90° kampu pasuktu atraminiu
spinduliu. PR 35 galima naudoti darbui su vertikaliu, horizontaliu ir pasviru spinduliu.
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2.3 ISskirtinés savybés
Naudodamas §;j prietaisa, vienas Zzmogus gali greitai ir tiksliai suniveliuoti bet kokia plok§tuma.
liungus prietaisa, niveliavimas vyksta automatiskai. Spindulys jsijungia tik tada, kai yra pasiektas techninius duomenis
atitinkantis tikslumas.
Sviesos diodai indikuoja esama darbo rezima.
Prietaisas maitinamas i$ Lilon akumuliatoriy, kuriuos jkrauti galima ir eksploatavimo metu.

2.4 Darbo kartu su nuotolinio valdymo pultu / lazerio imtuvu PRA 35 galimybé

PRA 35 yra nuotolinio valdymo pultas ir kartu lazerio imtuvas. Jj naudojant, rotacinj lazerinj nivelyrg PR 35 galima
patogiai valdyti i$ didelio nuotolio. Be to, PRA 35 gali vykdyti ir lazerio imtuvo funkcija, todél gali blti naudojamas
lazerio spinduliui dideliame nuotolyje indikuoti.

2.5 Skaitmeninis atstumo matavimas

PRA 35 skaitmeninéje formoje rodo atstuma tarp lazerio plokStumos ir PRA 35 Zyméjimo jpjovos. Taip vienu darbiniu
veiksmu galima milimetro tikslumu nustatyti, kur esama.

2.6 Sukimosi greitis / linijos funkcija
Yra 3 skirtingi sukimosi greiciai (300, 600, 1500 1/min). Yra galimybé persijungti i$ vienos funkcijos j kita, pavyzdziui,
i$ sukimosi j linijos funkcija ar atvirk$¢iai. Tai yra galima ir su rotaciniu lazeriniu nivelyru PR 35, ir su PRA 35.

Linijos funkcija pagerina lazerio spindulio matomuma ir leidzia apriboti lazerio spindulj konkrecioje darbo zonoje.

2.7 Automatinis iSlyginimas ir kontrolé

Naudodamas PR 35 ir PRA 35, vienas asmuo gali lazerio plok§tuma automatiskai orientuoti pagal tiksly taska. Jeigu
reikia, per kontrolés funkcija, naudojant PRA 35, iSlygintoji lazerio plokStuma gali bati papildomai automatiskai ir
reguliariai tikrinama, kad baty iSvengta galimy poslinkiy (pvz., dél temperatlros svyravimu, véjo ar kt. poveikiy).

2.8 Skaitmeniné pasvirimo indikacija su patentuotu elektroniniu asiy islyginimu
Skaitmeniné pasvirimo indikacija gali parodyti iki 15 % pasvirima. Taip pasvirimo kampus galima formuoti ir tikrinti be
jokiy skaic¢iavimy. I8lyginus asis, optimizuojamas pasvirimo tikslumas.

2.9 Ispéjimo apie Soka funkcija

Jeigu eksploatavimo metu paZeidziamas prietaiso lygis (dél smigio, sukratymo), prietaisas persijungia | jspéjimo
rezima; visi Sviesos diodai mirksi, lazeris iSsijungia (galvuté nebesisuka).

2.10 ISjungimo automatika

Jeigu prietaisas pastatomas uz susiniveliavimo diapazono riby arba yra mechaniskai blokuojamas, tada lazeris
nejsijungia ir $viesos diodai mirksi.

Prietaisa jjungus, jspéjimo apie Soka funkcija yra suaktyvinta tik 1 minute po atlikto niveliavimo. Jei per tg minute bus
paspaustas mygtukas, nuo $io momento prasidés nauja minuté.

2.11 Tiekiamas komplektas

Rotacinis lazerinis nivelyras PR 35
Nuotolinio valdymo pultas / lazerio imtuvas
Imtuvo laikiklis

PR 35 naudojimo instrukcija

Taikinys

Gamintojo sertifikatas

Lilon akumuliatorius PRA 84

Maitinimo blokas PRA 85

HHilti“ lagaminas

- a4 a4 4 A A A a4

211




2.12 Darbinés buklés indikacijos

Yra Sios darbinés buklés indikacijos: automatinio niveliavimo Sviesos diodas, akumuliatoriy baklés Sviesos diodas,
ispéjimo apie Sokg Sviesos diodas ir pasvirimo Sviesos diodas.

2.13 Sviesos diody indikacijos

Automatinio niveliavimo $viesos dio-
das (Zalias)

Mirksi Zalias Sviesos diodas.

Prietaisas yra niveliavimo fazéje.

Zalias $viesos diodas nuolat
Sviecia.

Prietaisas yra iSlygintas / nustatyta
tvarka eksploatuojamas.

Ispéjimo apie $oka Sviesos diodas
(oranzinis)

Nuolat $viecia oranzinis Svie-
sos diodas.

|spéjimas apie Soka iSaktyvintas.

Kontrolés $viesos diodas (oranzinis)

Sviesos diodas $viedia oran-
Zine spalva.

Prietaisas yra kontrolés rezime.

Pasvirimo indikacijos Sviesos diodas
(oranzinis)

Oranzinis Sviesos diodas
mirksi.

Pasviros plok§tumos nustatymas.

Nuolat Svie€ia oranzinis Svie-
sos diodas.

Suaktyvintas pasvirimo rezimas.

Daugiau Sviesos diody

2 Sviesos diodai mirksi oran-
Zine spalva.

Prietaisas yra ,,asiy iSlyginimo* rezime
(pasvirimas).

Visi viesos diodai

Mirksi visi $viesos diodai

Prietaisas buvo kliudytas, prarado nive-
liavimg arba sutriko jo veikimas.

2.14 Licio jony akumuliatoriaus jkrovos lygis eksploatavimo metu

Nuolat Svieciantis Sviesos diodas

Mirksintis Sviesos diodas

|krovimo buklé, C

1, 2, 3, 4 Sviesos diodai

Cz75%

1, 2, 3 Sviesos diodai

50% =C<75%

1, 2 Sviesos diodai

25 % =C <50 %

1 8viesos diodas

10%=C<25%

1 Sviesos diodas

C<10%

2.15 Licio jony akumuliatoriaus jkrovos lygis vykstant krovimui prietaise

Nuolat Svieciantis Sviesos diodas

Mirksintis Sviesos diodas

|krovos lygis C

1, 2, 3, 4 Sviesos diodai

C =100 %

1, 2, 3 Sviesos diodai

4 Sviesos diodas

Cz75%

1, 2 Sviesos diodai

3 Sviesos diodas

50% =C<75%

1 viesos diodas

2 Sviesos diodas

25 % =C <50 %

1 $viesos diodas

C<25%

2.16 Licio jony akumuliatoriaus jkrovos lygis vykstant krovimui ne prietaise

Kai nuolat Sviecia raudonas Sviesos diodas, akumuliatorius yra kraunamas.
Kai raudonas $viesos diodas nesviecia, akumuliatorius yra visiSkai jkrautas.
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Pavadinimas Aprasymas
Nuotolinio valdymo pultas / lazerio imtuvas PRA 35
Lazerio imtuvas PRA 38, PRA 30/31
Taikinys PRA 50/51
Sieninis laikiklis PRA 70/71
Pasvirimo skaiciuoklis PRA 52
Pasvirimo adapteris PRA 78
Automobilinis maitinimo kiStukas PRA 86
Aukscio perkélimo prietaisas PRA 81
Maitinimo blokas PRA 85
Akumuliatorius PRA 84
Vertikalus kampas PRA 770
Imtuvo laikiklis virviniam stovui PRA 751
Laikiklis virviniam stovui PRA 750
Fasadinis adapteris PRA 760

|vairGs stovai

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskopinés liniuotés

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Techniniai duomenys

Gamintojas pasilieka teisg vykdyti techninius pakeitimus!

PR 35
PR 35 veikimo nuotolis priémimo rezime (skersmuo)

Su PRA 35 tipinis: 2...300 m (6-900 pédu)

Nuotolinio valdymo pulto veikimo nuotolis (skersmuo)

Su PRA 35 tipinis: 0...200 m (0-660 pédy)

Tikslumas

0,75 mm 10 m horizontaliame nuotolyje, kai tempera-
tdra 25 °C (/32 colio 32 pédy nuotolyje, kai temperatira
77 °F)

Statmenas spindulys

yra nuolat sta¢iu kampu j sukimosi plok§tuma

PR 35 lazerio klasé

2 klasé, (class Il), 620-690 nm / Po < 4,85
mW, = 300 1/min (EN 60825-1:2008 / IEC
825 - 1:2008); Class Il pagal CFR 21, § 1040
(FDA)

Sukimosi greiciai

300, 600, 1500 1/min

Pasvirimo diapazonas

viena asis, -15 % / +8,6 % (-8,6° / +5°)

Susiniveliavimo diapazonas

+5°

Maitinimas

7,2 V/ 4,5 Ah Lilon akumuliatorius

Akumuliatoriaus veikimo trukme

Temperatira +20 °C (+68 °F), Lilon akumuliatorius: =
30h

Darbiné temperatira

-20...+50 °C (nuo -4 iki 122 °F)

Laikymo temperatura (sausoje aplinkoje)

-25...+60 °C (nuo -13 iki 140 °F)

Apsaugos klasé

IP 56 (pagal IEC 60529) (netinka rezime ,,Krovimas eks-
ploatavimo metu®)

Stovo sriegis

%" X 11

Svoris (su PRA 84)

2,4 kg (5,3 svaro)

Matmenys (I x P x A)

252 mm X 252 mm X 209 mm (10" x 10" x 8")
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Lilon akumuliatorius PRA 84

Nominali jtampa (normalus rezimas) 72V
Maksimali jtampa (eksploatuojant arba kraunant eksp- 13V
loatavimo metu)

Nominali srové 160 mA

Krovimo trukmé

2 h /+32 °C / Akumuliatorius jkrautas 80 %

Darbiné temperatira

-20...+50 °C (nuo -4 iki 122 °F)

Laikymo temperatira (sausoje aplinkoje)

-25...+60 °C (nuo -13 iki 140 °F)

Krovimo temperatira (taip pat ir kraunant eksploata-
vimo metu)

+0...+40 °C (nuo 32 iki +104 °F)

Svoris

0,3 kg (0,67 svaro)

Matmenys (I x P x A)

160 mm X 45 mm X 36 mm (6,3" x 1,8" x 1,4")

Maitinimo blokas PRA 85

Elektros energijos tiekimas 115..230 V
Elektros tinklo daznis 47...63 Hz
Nominali galia 40W
Nominali maitinimo jtampa 12V

Darbiné temperatira

+0...+40 °C (nuo 32 iki 104 °F)

Laikymo temperatira (sausoje aplinkoje)

-25...+60 °C (nuo -13 iki 140 °F)

Svoris

0,23 kg (0,51 svaro)

Matmenys (I x P x A)

110 mm X 50 mm X 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")

5 Saugos nurodymai

5.1 Pagrindiné informacija apie saugy darbg

Bitina grieztai laikytis ne tik darbo saugos taisykliu,
pateikty atskiruose Sios instrukcijos skyriuose, bet ir

toliau pateikty nurodymu.

5.2 Bendrosios saugos priemonés

a) Neatjunkite jokiy apsauginiy jtaisy, nenuimkite
skydeliy su jspéjamaisiais zenklais ar kita svarbia

informacija.

b) Lazerinius prietaisus laikykite vaikams neprieina-

moje vietoje.

c) Nekvalifikuotai atidarant prietaiso korpusa, lazeris

gali apSvitinti spinduliais, kuriy parametrai virSija nu-
statytus 2 klasei. Sugedus prietaisui, patikékite jj
remontuoti tik ,Hilti“ klienty aptarnavimo skyriaus
specialistams.

d) Ivertinkite aplinkos jtaka. Nenaudokite prietaiso

degioje arba sprogioje aplinkoje.

e) (Nurodymas pagal FCC §15.21): Pakeitimai arba mo-

difikacijos, kuriems ,Hilti“ nedave aiSkaus leidimo,
gali apriboti naudotojo teise eksploatuoti prietaisa.

5.3 Tinkamas darbo vietos jrengimas
a) Aptverkite matavimo vietg ir pastatydami prie-

taisq atkreipkite démesj, kad spindulys nebuty
nukreiptas j kitus asmenis ar j jus patij.
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b)

Jei dirbate stovédami ant kopéciu, venkite ne-
iprastos kiino padéties. Visuomet dirbkite stové-
dami ant stabilaus pagrindo ir nepraraskite pu-
siausvyros.

Matuojant pro stiklg ar kitus objektus, rezultatas gali
bati netikslus.

Atkreipkite démesij j tai, kad prietaisas buty pa-
statytas ant plokscio ir stabilaus (nevibruojancio!)
pagrindo.

Prietaisa naudokite tik pagal paskirti.

Patikrinkite, ar Jisy PR 35 reaguoja tik j Jisy PRA 35,
o nej kitus PRA 35, kurie gali bati naudojami statybos
aiksteléje.

5.3.1 Elektromagnetinis suderinamumas

Nors prietaisas atitinka griez€iausius direktyvy reikalavi-
mus, ,Hilti negali atmesti galimybés, kad dél stipraus
elektromagnetinio spinduliavimo prietaisui gali bati suke-
liami trukdziai ir jis gali veikti netinkamai. Tokiais arba
panasiais atvejais reikéty atlikti kontrolinius matavimus.
Taip pat ,Hilti“ negali garantuoti, kad prietaisas neskleis
trukdziy kitiems prietaisams (pvz., léktuvy navigacijos
irenginiams).



5.3.2 Lazerio klasés / Class Il lazeriniy prietaisy

klasifikacija

Prietaisas atitinka 2 lazerio klase pagal IEC825-1:2008 /
EN60825-1:2008 ir Class Il pagal CFR 21 §, 1040 (FDA).
Siuos prietaisus leidZiama naudoti, nesiimant jokiy kity
saugos priemoniy. Atsitiktinai trumpai pazvelgus | laze-
rio spindulj, akys apsisaugo refleksiSkai uzsimerkdamos.
Taciau §j refleksa gali sulétinti vaistai, alkoholis arba nar-
kotikai. Todél nereikia Zilréti tiesiai j lazerio Sviesos Saltinj,
lygiai kaip ir j saule. Draudziama lazerio spindulj nukreipti
j Zmones.

5.4 Bendrosios saugos priemonés

Prie$ naudojima patikrinkite, ar prietaisas néra
sugedes. Jei sugedes, atiduokite jj remontuoti
»Hilti“ techninés prieziaros centrui.

Jei prietaisas nugriuvo ar buvo kitaip mechaniskai
paveiktas, reikia patikrinti jo tiksluma.

Jei prietaisas i$ Saltos aplinkos perneSamas i Sil-
tesne arba atvirksciai, prieS naudodami palaukite,
kol jo temperatura susivienodins su aplinkos tem-
peratira.

Jei naudojate adapterius, jsitikinkite, kad prietai-
sas yra gerai pritvirtintas.

Siekdami iSvengti neteisingy matavimy, saugo-
kite lazerio spindulio iSéjimo anga nuo nesva-
rumy.

Nors prietaisas yra pritaikytas naudoti statyby
aikstelése, juo, kaip ir kitais optiniais bei elekt-
riniais prietaisais (Zitronais, akiniais, fotoapara-
tais), reikia naudotis atsargiai.

Nors prietaisas yra apsaugotas nuo drégmés,
prie§ dédami j transportavimo konteinerj, ji ge-
rai nusausinkite.

Pries atlikdami svarbius matavimus, patikrinkite
prietaisa.

Naudojimo metu keletg karty patikrinkite prie-
taiso tiksluma.

Maitinimo bloka junkite tik prie elektros tinklo.
Uztikrinkite, kad prietaisas ir jo maitinimo blokas
niekam netrukdyty ir kad dél jy nekilty pavojus
nugriati ar susizaloti.

Pasirupinkite, kad darbo zona buty gerai ap-
Sviesta.

Reguliariai tikrinkite ilginimo kabelj, o pazeista
pakeiskite nauju. Nesilieskite prie maitinimo bloko
ar ilginimo kabelio, jeigu darbo metu jie buvo

a)

apgadinti. Maitinimo kabelio kiStuka iStraukite i$
elektros lizdo. PaZeisti elektros maitinimo ir ilginimo
kabeliai kelia elektros smugio grésme.

Venkite kino kontakto su jZemintais pavirsiais,
pvz., vamzdziais, Sildytuvais, viryklémis ir Saldy-
tuvais. Kai Zzmogaus kinas yra jzemintas, padidéja
elektros smagio tikimybé.

Elektros maitinimo kabelj saugokite nuo karséio,
alyvos / tepalo ir astriy briauny.

Niekada nenaudokite maitinimo bloko, jeigu jis
yra sudrékes ar nesSvarus. Ant maitinimo bloko
korpuso susikaupusios dulkés, ypac laidziy me-
dziagy dulkés, arba drégmeé, esant nepalankioms
salygoms, gali kelti elektros smugio pavoju. Jei
daznai dirbate su laidZziomis medziagomis, ne-
Svary prietaisa reguliariai tikrinkite ,,Hilti“ techni-
niame centre.

Nelieskite kontakty.

5.4.1 Rupestinga akumuliatoriniy prietaisy prieziura

a)

b)

°)

e

9)

ir naudojimas
Pries jdédami akumuliatoriy jsitikinkite, kad prie-
taisas yra iSjungtas. Naudokite tik JUsy prietaisui
aprobuota ,Hilti“ akumuliatoriy.
Saugokite akumuliatorius nuo aukstos tempera-
taros ir ugnies. Yra sprogimo pavojus.
Akumuliatoriy negalima ardyti, spausti, kaitinti iki
didesnés nei 75 °C temperatiros arba deginti.
PrieSingu atveju kyla gaisro, sprogimo ir nusidegi-
nimo cheminémis medziagomis pavojus.
Saugokite, kad j akumuliatoriy neprasiskverbty
drégmeé. Drégmé gali sukelti trumpajj jungima ir che-
mines reakcijas, dél to gali kilti gaisras arba Jus galite
nusideginti cheminémis medziagomis.
Nenaudokite jokiy kity akumuliatoriy, iSskyrus
aprobuotus konkreéiam prietaisui. Naudojant kitus
akumuliatorius arba akumuliatorius naudojant kitiems
tikslams, kyla gaisro ir sprogimo pavojus.
Atkreipkite démesj j specialiuosius li¢io jony aku-
muliatoriy transportavimo, laikymo ir naudojimo
nurodymus.
Saugokite akumuliatoriy nuo trumpojo
jungimo.Prie$ jdédami akumuliatoriy, patikrinkite,
ar jo kontaktuose ir prietaise néra pasaliniy daikty.
Trumpai sujungus akumuliatoriaus kontaktus, kyla
gaisro, sprogimo ir nusideginimo cheminémis
medZziagomis pavojus.
Pazeisty akumuliatoriy (pavyzdziui, jtriikusiy, su
sultizusiais, sulinkusiais, suspaustais ir/ arba is-
trauktais kontaktais) nejkraukite ir nenaudokite.
Prietaisui maitinti ir akumuliatoriui krauti naudo-
kite tik maitinimo bloka PRA 85 arba automobilinj
maitinimo kiStuka PRA 86. PrieSingu atveju kyla
pavojus prietaisg sugadinti.

215




6 Prie$ pradedant naudotis

NURODYMAS
Prietaisg PR 35 leidziama eksploatuoti tik su ,Hilti“ aku-
muliatoriumi PRA 84.

6.1 Akumuliatoriaus jkrovimas

& A A A

-PAVOJINGA-

Naudokite tik ,Hilti“ numatytus akumuliatorius, au-
tomobilinius maitinimo kiStukus ir ,Hilti“ maitinimo
blokus, nurodytus skyriuje ,,Reikmenys*.

6.1.1 Pirmasis naujo akumuliatoriaus jkrovimas
Prie$ pirma prietaiso naudojimg akumuliatorius visiSkai
jkraukite.

NURODYMAS

Pasirbpinkite, kad jkrovimo sistema stovéty stabiliai.

6.1.2 Naudoto akumuliatoriaus jkrovimas

Prie$ jdédami akumuliatoriy | prietaisg jsitikinkite, kad
akumuliatoriaus i$orinis pavir§ius yra sausas ir $varus.
Li¢io jony akumuliatorius galima naudoti bet kada, net ir i$
dalies jkrautus. Akumuliatoriy kraunant prietaise, krovimo
eiga indikuoja Sviesos diodai.

6.2 Akumuliatoriaus krovimo pasirinktys

-PAVOJINGA-
Maitinimo bloka PRA 85 leidziama naudoti tik pasta-
tuose. Saugokite, kad j bloka nepatekty drégmés.

6.2.1 Akumuliatoriaus krovimas prietaise @

NURODYMAS

Atkreipkite démesj, kad temperatdra krovimo metu ati-
tikty rekomenduojama krovimo temperatira (nuo 0 iki 40
°C / nuo 32 iki 104 °F).

1. Akumuliatoriy jdékite j akumuliatoriy stalCiy.
Fiksatoriy pasukite taip, kad baty matomas akumu-
liatoriaus krovimo jungties lizdas.

3. | akumuliatoriy jstatykite maitinimo bloko kiStuka
arba automobilinj maitinimo kistuka.

4. Krovimo metu jkrovos lygj indikuoja akumuliatoriaus
indikatorius prietaise (prietaisas turi bati jjungtas).

6.2.2 Akumuliatoriaus krovimas ne prietaise B
NURODYMAS
Atkreipkite démesj, kad temperatdra krovimo metu ati-
tikty rekomenduojama krovimo temperatira (nuo 0 iki 40
°C / nuo 32 iki 104 °F).
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1. Akumuliatoriy iStraukite i$ prietaiso ir jstatykite j ji
maitinimo bloko ki$tuka arba automobilinj maitinimo
kistuka.

2.  Krovimo metu akumuliatoriuje $vie¢ia raudonas
Sviesos diodas.

6.2.3 Akumuliatoriaus krovimas eksploatavimo
metu B

ATSARGIAI

Saugokite, kad | akumuliatoriy neprasiskverbty

drégmé. Drégmé gali sukelti trumpajj jungima ir

chemines reakcijas, dél to gali kilti gaisras arba Jus

galite nusideginti cheminémis medziagomis.

1. Uzrakta pasukite taip, kad baty matomas akumulia-
toriaus krovimo jungties lizdas.

2. Maitinimo bloko kistuka jstatykite j akumuliatoriy.

3. Prietaisas veikia krovimo proceso metu.

4.  Krovimo metu akumuliatoriaus jkrovos lygj indikuoja

prietaiso Sviesos diodai.

6.3 Atsargus akumuliatoriy naudojimas
Akumuliatoriy laikykite vésioje ir sausoje vietoje. Aku-
muliatoriaus jokiu budu nelaikykite saulés atokaitoje, ant
radiatoriy ar uz lango stiklo. Pasibaigus akumuliatoriy
tarnavimo laikui, juos butina saugiai utilizuoti pagal aplin-
kosaugos reikalavimus.

6.4 Akumuliatoriaus jdéjimas @

ATSARGIAI
Pries jdédami akumuliatoriy, patikrinkite, ar jo kon-
taktuose ir prietaise néra pasaliniy daiktu.

1. Akumuliatoriy jdékite j prietaisa.
2. Sukite fiksatoriy su dviem jpjovomis pagal laikrodzio
rodykle, kol pamatysite uzfiksavimo simbolj.

6.5 Akumuliatoriaus i§émimas El

1. Sukite fiksatoriy su dviem jpjovomis prie$ laikrodZio
rodykle, kol pamatysite atfiksavimo simbolj.

2. Akumuliatoriy iStraukite i$ prietaiso.

6.6 Prietaiso jjungimas

Spustelékite jjungimo-i§jungimo mygtuka.
NURODYMAS

Prietaisa jjungus, paleidZziamas automatinis niveliavimas
(maks. 40 sekundziy). Niveliavimui pasibaigus, lazerio
spindulys jsijungia, pradeda suktis ir yra nukreiptas nor-
malia kryptimi. Kai i$lyginimas horizontalus, sukimosi gal-
vuté automatiskai sukasi vidutiniu greiciu, kai iSlyginimas
vertikalus, atraminis taskas projektuojamas zemyn.

6.7 Sviesos diody indikacijos
zr. 2 skyriy ,,ApraSymas”



6.8 Akumuliatoriaus jdéjimas j PRA 35

ATSARGIAI
Nenaudokite
elementy.

pazeisty akumuliatoriy / maitinimo

-PAVOJINGA-

Nemai$ykite naujy ir seny akumuliatoriy / maitinimo ele-
menty. Nenaudokite skirtingy gamintojy ir skirtingy tipy
akumuliatoriy / maitinimo elementy.

NURODYMAS

PRA 35 maitinimui leidZziama naudoti tik tokius akumu-
liatorius, kurie yra pagaminti vadovaujantis tarptautiniais
standartais.

6.9 Jungimas j pora

NURODYMAS

Rotacinis lazerinis nivelyras PR 35 ir nuotolinio valdymo
pultas / lazerio imtuvas PRA 35 tiekiami nesuporuoti,
taciau ne poroje jie néra parengti veikti.

Rotacinj lazerinj nivelyra PR 35 norint naudoti su PRA 35,
jie turi bati tarpusavyje nustatyti, sujungti | pora. Prie-
taisy jungimu | porg pasiekiama, kad rotacinis lazerinis
nivelyras ir nuotolinio valdymo pultas PRA 35 yra viena-
reikSmiskai susieti vienas su kitu. Taip rotacinis lazerinis
nivelyras PR 35 priima tik su juo suporuoto PRA 35
signalus. Jungimas | pora leidzia dirbti Salia kity rotaci-
niy lazeriniy nivelyry, nebijant pavojaus, kad Sie pakeis
nustatymus.

1. Tuo pat metu paspauskite rotacinio lazerinio nive-
lyro PR 35 ir prietaiso PRA 35 jjungimo-i$jungimo
mygtukus ir laikykite juos nuspaustus ne trumpiau
kaip 3 sekundes.

Apie sékminga sujungima j pora informuoja prietaise
PRA 35 skambantis garsinis signalas ir mirksintys
visi rotacinio lazerinio nivelyro PR 35 Sviesos diodai.

2. Sujungtus j porg prietaisus iSjungti ir vél jjungti.
Dabar ekrane atsiranda poros simbolis (Zr. skyriy
»,Gedimy aptikimas®).

7 Darbas

7.1 Prietaiso jjungimas
Spustelékite jjungimo-i§jungimo mygtuka.
NURODYMAS
Prietaisg jjungus, pasileidzia automatinis niveliavimas.

7.2 Darbas su PRA 35

PRA 35 yra lazerio imtuvas (priekiné puse) ir kartu nuotoli-

nio valdymo pultas (uzpakaliné pusé). Nuotolinio valdymo

pultas PRA palengvina darbg su rotaciniu lazeriniu nive-

lyru ir yra reikalingas tam, kad baty galima naudotis kai

kuriomis prietaiso funkcijomis. Imtuvas geriausiai veikia

sukdamasis 600 1/min greiciu, todél 1500 1/min greitis

neturéty buti naudojamas.

7.2.1 Darbas su lazerio imtuvu kaip su rankiniu
prietaisu

Spustelékite jjungimo-isjungimo mygtuka.

PRA 35 laikykite besisukancioje lazerio spindulio

plokstumoje.

Lazerio spindulj indikuos optinis ir garsinis signalas.

N =

7.2.2 Darbas su PRA 35, esanciu imtuvo laikiklyje
PRA 80 il

Atidarykite PRA 80 uZzrakta.

PRA 35 jdékite j imtuvo laikiklj PRA 80.

UZdarykite PRA 80 uzrakta.

Lazerio imtuva jjunkite jjungimo-i§jungimo mygtuku.

Atlaisvinkite sukamaja rankenéle.

Priverzdami sukamaja rankenéle, imtuvo laikiklj

PRA 80 patikimai pritvirtinkite prie teleskopinio arba

prie niveliavimo strypo.

oor®N =

7. PRA 35 kontrolinj langelj laikykite besisukancioje
lazerio spindulio plok§tumoje.
Lazerio spindulj indikuos optinis ir garsinis signalas.

7.2.3 Darbas su aukscéio perkélimo prietaisu
PRA 81

1.  Atidarykite PRA 81 uZrakta.

2. PRAS35 jdékite j aukscio perkelimo prietaisg PRA 81.

3. Uzdarykite PRA 81 uzZrakta.

4. PRA 35 jjunkite jjungimo-i$jungimo mygtuku.

5. PRA 35 kontrolinj langelj laikykite besisukancioje
lazerio spindulio plok$tumoje.

6. PRA 35 nustatykite j tokig padétj, kad atstumo indi-

kacija rodyty ,,0“.
7. Matavimo juosta iSmatuokite norima atstuma.

7.2.4 Meniu pasirinktys

Prietaisa PRA 35 jjungdami, jo jjungimo-i§jungimo myg-
tuka laikykite nuspausta dvi sekundes.

Indikatoriaus ekrane atsiranda meniu.

Norédami metrinius matavimo vienetus pakeisti britiSkai-
siais ar atvirk$ciai, naudokite matavimo vienety mygtuka.
Garso stiprumo mygtuka naudokite norédami aukstesnj
garso taktinj daznj priskirti virSutiniam arba apatiniam
imtuvo diapazonui.

Norédami patekti j iSpléstinj meniu, spauskite PRA 35 uz-
pakalinéje puséje esantj mygtuka ,,Mygtuky blokatorius*.
Kryp¢iy mygtukais (j kaire / j deSine) galite pasirinkti kitus
meniu punktus, pvz., PR 35 Soko jautrumo nustatymo
keitimas, prietaisy jungimo j porg atSaukimas, radijo rysio
iSjungimas.

Su PR 35 susije nustatymai veikia tik tada, kai yra jjungtas
PR 35 ir yra jo radijo rySys. Kryp¢iy mygtukai (aukstyn /
Zemyn) naudojami nustatymams keisti. Kiekvienas pasi-
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rinktas nustatymas galioja bei islieka ir prietaisa jjungus
kita karta.

Norédami jsiminti nustatymus, ijunkite PRA 35.

7.2.5 Matavimo vienety nustatymas

Matavimo vienety mygtuku galite nustatyti norimg mata-
vimo vieneta, priklausomai nuo $alyje naudojamo (mm /
cm / isjungta) arba (Ysin / V1ein / iSjungta).

7.2.6 Garsinio signalo stiprumo nustatymas

Jjungiant imtuva, nustatomas ,Normalus“ garso stipru-
mas. Spaudziant mygtuka ,Garsinis signalas“, garso stip-
ruma galima keisti. Galite pasirinkti vieng i§ 4 rezimuy:
,Tyliai“, ,Normaliai", ,,Garsiai“ ir ,,|$jungta“.

7.2.7 Mygtuky blokatorius ir dvigubas
spragteléjimas

PRA 35 mygtuky blokatorius saugo nuo nety¢iniy jvesgiu;
jis rodomas virSutiniame kairiajame ekrano kraste abie-
jose PRA 35 pusése. Spynos simbolis yra arba atidarytas
(atblokuota) arba uzdarytas (uzblokuota). Norint iSvengti
klaidingy valdymo operacijy, komandas ,,Automatinis i$-
lyginimas®, ,Kontrolé“ ir ,Speciali linijos funkcija“ reikia
patvirtinti dvigubu spragteléjimu. Supaprastinimo délei
kitoje eksploatavimo instrukcijos dalyje tai minima ne
visada.

7.3 PR 35 pagrindinés funkcijos

Pagrindinés funkcijos yra darbas su horizontaliu ir verti-
kaliu spinduliais, taip pat pasvirose plokstumose.

7.3.1 Sukimosi greic¢io nustatymas

NURODYMAS

Sukimosi greitj galima keisti spaudziant mygtuka ,,Suki-
mosi greitis“ (rotacinio lazerinio nivelyro valdymo skyde-
lyje arba PRA 35). Sukimosi grei¢io reikS§més yra 300,
600 ir 1500 1/min. Imtuvas geriausiai veikia sukdamasis
600 1/min grei€iu, todél 1500 1/min greitis neturéty bati
naudojamas.

7.3.2 Linijos funkcijos pasirinkimas

NURODYMAS

Spaudziant mygtuka ,,Linijos funkcija®, rotacinis lazerinis
nivelyras projektuoja linijg, kuria, mygtuka spaudziant
toliau, galima didinti arba mazinti.

NURODYMAS

Lazerio imtuvas PRA 35 leidzia stabdyti lazerio sukimasi
ir PRA 35 padétyje suformuoti linijg. Tam lazerio imtuvag
PRA 35 perstumkite besisukancio lazerio spindulio ploks-
tumoje ir du kartus spragtelékite mygtuka , Speciali linijos
funkcija“.

7.3.3 Lazerio linijos perstumimas
Lazerio linijg perstumti j kaire arba | deSine galima spau-
dziant kryp€iy mygtukus (PR 35 arba PRA 35). Kryp¢iy

mygtukus laikant nuspaustus, didéja greitis, ir lazerio
linija nepertraukiamai perstumiama.
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7.4 Darbas su horizontaliu spinduliu

7.4.1 Pastatymas

1. Priklausomai nuo naudojimo atvejo, sumontuokite

prietaisg, pvz., ant stovo. Leistinas maksimalus pa-

déjimo pavirSiaus pasvirimo kampas yra + 5°.

Spustelékite jjungimo-i§jungimo mygtuka.

3. Pasibaigus niveliavimui, lazerio spindulys jsijungs ir
suksis 300 1/min greiciu.

S

7.5 Darbas su vertikaliu spinduliu

1. Darbui su vertikaliu spinduliu padékite prietaisg ant
metaliniy kojeliy taip, kad jo valdymo skydelis baty
nukreiptas auk$tyn. Alternatyviai rotacinj lazerinj ni-
velyrg galite montuoti ir ant atitinkamo stovo, sie-
ninio laikiklio, fasadiniy pastoliy ar virvinio stovo
adapteriy.

Prietaiso vertikalig asj nustatykite norima kryptimi.

3. Tam, kad bty galima islaikyti techniniuose duome-
nyse nurodytg tiksluma, prietaisas turi bati statomas
ant lygaus pavirSiaus ir atitinkamai tiksliai montuo-
jamas ant stovo ar kokio kito reikmens.

4.  Spustelékite jjungimo-isjungimo mygtuka.
Pasibaigus niveliavimui, paleidZziamas prietaiso laze-
rinis rezimas su stovin&iu rotaciniu spinduliu, kuris
projektuojamas vertikaliai Zemyn. Sis projektuoja-
mas taskas yra atraminis taskas, naudojamas prie-
taiso padéciai nustatyti.

b

7.5.1 Rankinis iSlyginimas

Norédami rankiniu badu i8lyginti vertikalia plokStuma,
spauskite PRA 35 uzpakalinéje puséje esancius krypciy
mygtukus (aukstyn / Zzemyn).

7.5.2 Automatinis iSlyginimas (Auto Alignment)

PRA 35 imtuvo puse laikykite norimoje iSlyginti vietoje ir
nukreipta PR 35 link, tada spauskite mygtuka ,,Automati-
nis islyginimas“.

Dabar prasidés lazerio plokstumos iSlyginimo procesas.
Kol jis vyksta, nepertraukiamai skamba garsinis signalas.
Paieskos proceso kryptj galite keisti spausdami mygtuka
LAutomatinis iSlyginimas“.

18lyginimo procesui nutraukti pakanka dvigubo spragte-
I&jimo.

Kai tik lazerio spindulys pasieks PRA 35 imtuvo priémimo
langelj, §j spindulj sutapdinti su Zyméjimo jpjova (baziné
plokstuma).

Kai §i padétis pasiekta (Zyméjimo jpjova surasta), nu-
skamba trumpas signalas, informuojantis apie proceso
pabaiga.

7.6 Darbas su pasvirimo kampais

NURODYMAS

Norint gauti optimalius rezultatus, tikslinga kontroliuoti
PR 35 islyginima. Geriausiai tai atliekama, pasirenkant 2
taskus po 5 mj kaire ir j deSine nuo prietaiso, taciau lygia-
greciai prietaiso asiai. Pazyméti niveliuotos horizontalios



plokStumos aukstj, tada pagal pasvirimg pazyméti auks-
Gius. Jei Sie auksciai abiejuose taskuose yra identiski,
prietaiso iSlyginimas yra optimalus.

7.6.1 Pastatymas

NURODYMAS
Pasvirima galima nustatyti rankiniu bldu, automatiskai
arba naudojant reguliuojama pasvirgjj stala PRA 76/78.

1. Priklausomai nuo naudojimo atvejo, sumontuokite
prietaisg, pvz., ant stovo.

2. Naudodamiesi taikinio jpjova ant PR 35 galvutés, i$-
lyginkite prietaisa lygiagreciai pasvirajai plokstumai.

3.  ljungimo-i§jungimo mygtuka spauskite ne trumpiau
kaip 8 sekundes, kol jsiziebs oranzinis Sviesos dio-
das.

4. Pasibaigus niveliavimui, lazerio spindulys jsijungs ir
PRA 35 bus galima palenkti.

7.6.2 Rankinis pasvirimo nustatymas

Spauskite nuotolinio valdymo pulto PRA 35 kryp&iy myg-
tukus (aukstyn / Zemyn). Norédami greiCiau pakeisti reiks-
mes, mygtukus su rodyklémis spauskite ilgai.

PRA 35 $viesos diodas - pasvirimo indikatorius parodys
pasvirimo kampa.

Jeigu 3 sekundes nespausite jokio mygtuko, prietaise
bus nustatytas paskutinj karta rodytas pasvirimas.

7.6.3 Automatinis pasvirimo nustatymas

NURODYMAS

Automatiniam pasvirimo nustatymui batinos dvi salygos:
reikia naudoti lazerio imtuvg PRA 35 ir suaktyvinti pasvi-
rimo rezima.

Palenkite lazerj iSilgai pasviros plok$tumos taip, kaip
aprasyta 7.5.2 punkte.

7.6.4 Elektroninis iSlyginimas (galimas priedas)
Nustacius pasvirimg (kaip aprasyta pirma), PR 35 isly-
ginima galima optimizuoti naudojant ,Hilti“ patentuota
elektroninio iSlyginimo funkcija.

1. PRA 35 pastatykite priesais ir vienoje asyje su PR 35
pasviros plok$tumos gale. Jj galite arba ramiai lai-
kyti, arba fiksuoti naudodami PRA 80.

2. |junkite PRA 35.

3. Prietaise PR 35 spausdami mygtuka su rodykle kai-
rén, suaktyvinkite elektroninio iSlyginimo funkcija.

4. Jeigu mirksi $oko / pasvirimo $viesos diodai, PRA 35
i8 PR 35 nepriima jokio lazerio spindulio.

5. Jeigu mirksi Soko / kontrolés $viesos diodai, PR 35
iSlyginkite sukdami prie$ laikrodzio rodykle.

6. Jeigu mirksi pasvirimo / kontrolés Sviesos diodai,
PR 35 ilyginkite sukdami pagal laikrodZzio rodykle.

7. Jeigu mirksi kontrolés Sviesos diodas, iSlyginimas
yra tinkamas.

8. Spausdami mygtuka su rodykle desinén, iSjunkite
elektroninio iSlyginimo rezima.

7.6.5 Pasvirimo nustatymas naudojant reguliuojama
pasvirajj stala PRA 76/78

NURODYMAS

Uztikrinkite, kad reguliuocjamas pasvirasis stalas bty tin-
kamai sumontuotas tarp stovo ir prietaiso (Zr. prietaiso
naudojimo instrukcija).

7.7 Kontrolé

Kontrolés funkcija reguliariai tikrina, ar nepasislinko isly-
gintoji (vertikali, horizontali arba pasvira) plok§tuma (pvz.,
dél vibracijos). Tokiu atveju projektuojama plokstuma vél
iSlyginama pagal ,,0“ taska (t. y. PRA 35 Zyméjimo jpjova),
jeigu jis dar yra imtuvo priemimo langelyje. Darbui su
kontrolés funkcija yra reikalingas PRA 35. Jeigu kont-
roliuojamas lazerio spindulys, jam aptikti galima naudoti
kitg lazerio imtuva.

1. RuoSiantis suaktyvinti kontrolés funkcija, atliekami
tokie pat veiksmai, kaip ir suaktyvinant automatinio
iSlyginimo funkcija.

2. Prietaisg pastatykite norimame pradiniame taske 1
ir jjunkite.

3. Lazerioimtuvg PRA 35 pastatykite ir fiksuokite orien-
taciniame taske (2) toje pacioje aSyje. Dabar prietai-
sas (1 taskas) ir PRA 35 (2 taSkas) yra plokstumos
baziniai tagkai. Cia atkreipkite démesj, kad PRA 35
zymeéjimo jpjova bty tiksliai tokiame aukstyje, ku-
riame rotacinis lazerinis nivelyras véliau turés projek-
tuoti lazerio linijg ar lazerio taska. PRA 35 raudonas
lazerio imtuvo priémimo langelis tuo metu turi bati
nukreiptas j rotacinj lazerinj nivelyra.

4.  Uztikrinkite, kad tarp rotacinio lazerinio nivelyro ir
lazerio imtuvo PRA 35 nebity jokiy kliGi¢iy, kurios
galéty trukdyti rysiui. Stiklas ir kitos Sviesa pralei-
dziangios medziagos trikdo rysj tarp abiejy prietaisy,
kaip ir atspindZiai nuo langu.

5. ljunkite PR 35 ir PRA 35. Kontrolés funkcija su-
aktyvinama du kartus spragtelint PRA 35 mygtukg
LKontrolés rezimas“.

Kitu spragteléjimu galima pakeisti paieSkos kryptj,
o dvigubu spragteléjimu iSjungiamas kontrolés rezi-
mas.

6. Dabar sistema yra kontrolés rezime. Si funkcija ro-
doma PRA 35 indikatoriuje.

7. Reguliariais laiko intervalais automatiskai kontroliuo-
jama, ar nepasislinko lazerio plokStuma. Pasislin-
kimo atveju plokStuma vél grazinama j zyméjimo
plokStuma, jei tik yra galima. Jeigu zyméjimo ploks-
tuma yra uz +5° niveliavimo riby arba jeigu ilgesniam
laikui sutrinka tiesioginis optinis ry8ys tarp rotacinio
lazerinio nivelyro ir lazerio imtuvo, rodomas prane-
Simas apie sutrikima.

7.8 Grizimas j standartinj rezima

Norint grizti | standartinj rezZima (darbas su horizontaliu
spinduliu, greitis 300 1/min), reikia prietaisa iSjungti ir vél
jjungti.
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7.9 Budéjimo rezimas

Budéjimo rezime PR 35 gali taupyti energija. Lazeris i$jun-
giamas, todeél ilgéja akumuliatoriaus naudojimo trukme.
Budéjimo rezimas suaktyvinamas spaudziant ant PRA 35
esantj budéjimo rezimo mygtuka.

Budéjimo rezimas iSaktyvinamas dar karta spaudziant ant
PRA 35 esantj budéjimo rezimo mygtuka.

Tam, kad uztikrintuméte darbo tiksluma, vél suaktyvine
PR 35, patikrinkite lazerio nustatymus.

7.10 Darbas su taikiniu

Taikinys pagerina lazerio spindulio matomuma. Taikinys
naudojamas esant geram aps$viestumui arba kai norima
geresnio matomumo. Taikinj tiesiog judinkite lazerio spin-
dulio projekcijoje. Taikinio medziaga gerina lazerio spin-
dulio matomuma.

8 Techniné prieziura ir remontas

8.1 Valymas ir nusausinimas

1. Nuo lesiy nuvalykite dulkes.

2. Nelieskite stiklo pirstais.

3. Valykite tik Svaria minksta Sluoste; jei reikia, galite ja
sudreékinti grynu spiritu ar nedideliu kiekiu vandens.
NURODYMAS Per Siurkscios valymo priemonés gali
subraizyti stiklg ir taip sumazinti prietaiso tiksluma.
NURODYMAS Nenaudokite jokiy kity skysciy, nes
jie gali pakenkti plastmasinéms dalims.

4. Atkreipkite démesj  aplinkos, kurioje laikote prie-
taisa (ypa¢ Ziema ir vasara, jei prietaisus laikote
automobilio salone) leisting temperatirg (nuo -30 °C
iki +60 °C).

8.2 Laikymas

ISpakuokite prietaisa, jei jis suslapo. Prietaisa, transporta-
vimo déze ir reikmenis iSdZiovinkite (ne aukStesnéje kaip
40 °C /104 °F temperatdroje) ir iSvalykite. Vél supakuokite
tik tada, kai jie bus visiskai isdzitve.

Nenaudoje prietaiso ilgesnj laika ar po ilgesnio jo trans-
portavimo, prie§ naudodamiesi atlikite kontrolinj mata-
vima.
Jei prietaiso nenaudosite ilgesn; laika, iSimkite maitinimo
elementus / akumuliatorius. 1S maitinimo elementy / aku-
muliatoriy iStekéjes skystis gali sugadinti prietaisa.
Prietaisg laikykite sausoje vietoje ir ,Hilti" lagamine.

8.3 Transportavimas

Norédami jranga transportuoti arba iSsiysti, naudokite
HHilti lagaming arba lygiaverte pakuote.

ATSARGIAI

Prie$ siysdami prietaisa, visuomet iSimkite maitinimo
elementus/ akumuliatoriy baterija.

8.4  Hilti“ kalibravimo centras

Rekomenduojame reguliariai tikrinti prietaisus ,Hilti“ ka-
libravimo centre, kad jy patikimumas atitikty normas ir
teisés akty reikalavimus.

| ,Hilti“ kalibravimo centrg galite uZsukti bet kuriuo metu,
taciau prietaiso patikra rekomenduojama atlikti bent kartg
per metus.

HHilti“ kalibravimo centras suteiks garantija, kad prietai-
sas patikros dieng atitinka visus naudojimo instrukcijoje
nurodytus techninius duomenis.

Taip pat Siame centre bus suderinti gamintojo nurodyty
duomeny neatitinkantys naudoti matavimo prietaisai. Su-
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reguliavus ir patikrinus prietaisa, ant jo uzklijuojamas
kalibravimo Zenklelis. Be to, iSduodamas kalibravimo
sertifikatas, kuriame pazyméta, kad prietaisas atitinka
gamintojo duomenis.

Kalibravimo sertifikato visuomet reikia jmonéms, sertifi-
kuotoms pagal standartg ISO 900X.

Norédami gauti daugiau informacijos, kreipkités | arti-
miausig , Hilti“ atstovybe.

8.4.1 Tikslumo tikrinimas

Tam, kad baty galima iSlaikyti technines charakteristikas,
prietaisg reikia reguliariai tikrinti (bent jau pries kiekvieng
didesnj ar svarby darba)!

8.4.1.1 Horizontalios pagrindinés ir skersinés asies

tikrinimas [B

1. Stova pastatyti mazdaug 20 m nuo sienos, stovo
galvute gulsciuku iSlyginti horizontaliai.

2. Prietaisg uzdéti ant stovo; naudojant taikinio jpjova,
prietaiso galvute nustatyti j sieng.

3. Naudojant imtuva, pagauti vieng taska (1 taskas) ir ji
pazyméti ant sienos.

4. Prietaisg aplink jo asj pasukti 90° kampu pagal laik-
rodzio rodykle. Prietaiso aukstis neturi pasikeisti.

5. Naudojant lazerio imtuva, pagauti antrg taska (2
taskas) ir jj pazyméti ant sienos.

6. 4 ir 5 zingsnius pakartoti dar du kartus: naudojant

lazerio imtuva, pagauti 3 bei 4 taskus bei pazyméti
juos ant sienos.
Rupestingai atlikus Siuos veiksmus, vertikalus atstu-
mas tarp 1 ir 3 (pagrindiné asis) bei 2 ir 4 pazymeéty
tasky (skersiné asis) turi bdti < 3 mm (kai nuotolis
20 m). Jeigu paklaida didesné, iSsiyskite prietaisa
kalibruoti j ,,Hilti“ techninj centra.

8.4.1.2 Vertikalios aSies tikrinimas @

1. Prietaisg pastatyti darbui su vertikaliu spinduliu ant

kiek jmanoma lygesniy grindy mazdaug 20 m nuo

sienos.

Prietaiso rankenas nustatyti lygiagreciai sienai.

3. Prietaisa jjungti, ant grindy pazymeti atraminj taska
R).

4. Naudojant imtuva, sienos apacioje pazymeéti taSka
(A) (pasirinkti vidutinj greitj).

5. Naudojant imtuva, ant sienos mazdaug 10 m auks-
tyje pazymeéti taska (B).

N



6. Prietaisa pasukti 180° kampu ir iSlyginti pagal atra- | 7.
minj taska (R) grindyse bei apatinj sienoje pazymeéta

taska (A).

9 Gedimy aptikimas

Gedimas

Galima priezastis

Naudojant imtuva, ant sienos mazdaug 10 m auks-
tyje pazymeéti taska (C).
NURODYMAS Ripestingai atlikus Siuos veiksmus,
horizontalus atstumas tarp deSimties metry aukstyje
pazyméty tasky (B) ir (C) turi bati mazesnis nei
1,5 mm (kai nuotolis 10 m). Jeigu paklaida didesné,
prietaisg iSsiyskite kalibruoti j ,Hilti" techninj centra.

Gedimo Salinimas

Indikatorius rodo simbolj

Veikia mygtuky blokatorius.

Atblokuokite mygtuky blokatoriy.

Indikatorius rodo simbolj

AN’

PRA 35 ir PR 35 nesujungti j pora.

Sujunkite Siuos prietaisus j pora (Zr.
6.9 skyriu).

Indikatorius rodo simbolj

S

Negaliojanti mygtuko jvestis;
komanda negalima.

Spauskite tinkama mygtuka.

Indikatorius rodo simbolj

A

Komanda galima, taciau prietaisas
nereaguoja.

ljunkite visus prietaisus ir atsitolinkite
tiek, kad nevirSytumeéte radijo rySio
veikimo nuotolio.

Uztikrinkite, kad tarp prietaisy neblty

jokiy kliGi¢iy. Taip pat atkreipkite dé-
mesj j maksimaly radijo rySio veikimo
nuotolj. Tam, kad radijo rySys buty
geras, PR 35 pastatykite = 10 cm

(4 coliai) nuo grindy.

Indikatorius rodo simbolj

Sleep

Prietaisas yra budéjimo rezime (bu-
déjimo rezime prietaisas gali likti ne
ilgiau kaip 4 val.).

Prietaisg suaktyvinti

spaudziant ,,Sleep*

(budéjimo) mygtuka. Paskui
suaktyvinti prietaiso nustatymus.

Indikatorius rodo simbolj

A,

S

Gedimas.

Kreiptis j ,,Hilti" techninj centra.

10 Utilizacija

ISPEJIMAS

Jei jranga utilizuojama netinkamai, gali kilti Sie pavojai:
degant plastiko dalims susidaro nuodingy dujy, nuo kuriy gali susirgti Zmoneés;
pazeisti ar labai jkaite maitinimo elementai gali sprogti ir apnuodyti, sudirginti, nudeginti odg arba uZztersti aplinka;

lengvabudiskai ir neapgalvotai utilizuodami sudarote salygas nejgaliotiems asmenims naudoti jranga ne pagal taisykles.

Todél galite smarkiai susizaloti ir JUs pats, ir kiti asmenys arba gali blti padaryta Zala aplinkai.
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€3

LHilti“ prietaisai pagaminti i§ perdirbamy medziagy. Prie$ utilizuojant perdirbamas medziagas, jas reikia teisingai
iSrasiuoti. Daugelyje Saliy ,Hilti“ jau priima perdirbimui i$ savo klienty nebereikalingus senus prietaisus. Apie tai galite
pasiteirauti artimiausiame , Hilti“ klienty aptarnavimo skyriuje arba prietaiso pardavéjo.

Tik ES valstybéms

NeiSmeskite elektriniy jrankiy | buitinius Siukslynus!

Laikantis Europos direktyvos dél naudoty elektros ir elektronikos prietaisy ir sprendimo dél jos jtraukimo
i nacionalinius teisés aktus, naudotus elektrinius jrankius batina surinkti atskirai ir pateikti antriniam

perdirbimui pagal aplinkosaugos reikalavimus.

Maitinimo elementus / akumuliatorius utilizuokite laikydamiesi Jisy Salyje galiojanciy teisés akty

11 Gamintojo teikiama garantija

LHilti“ garantuoja, kad pristatytas prietaisas neturi me-
dziagos arba gamybos defekty. Si garantija galioja tik su
salyga, kad prietaisas tinkamai naudojamas, valdomas,
instrukcijos nurodymais ir yra uztikrinamas jo techninis
vieningumas, t. y. su prietaisu naudojamos tik originalios
LHilti“ eksploatacinés medziagos, priedai ir atsarginés
dalys.

Si garantija apima nemokama remontg arba nemokama
sugedusiy daliy keitimg visg prietaiso tarnavimo laiko-
tarpj. NatOraliai susidévin¢ioms dalims garantija netai-
koma.
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Kitos pretenzijos nepriimamos, jei ju priimti nereika-
laujama pagal Salies jstatymus. ,Hilti“ neatsako uz
tiesiogine arba netiesiogine materialing ir dél jos at-
siradusig Zala, nuostolius arba iSlaidas, atsiradusias
dél prietaiso naudojimo arba dél negaléjimo jo nau-
doti kokiu nors kitu tikslu. Néra jokiy kity prietaiso
naudojimo ar jo tinkamumo kokiems nors tikslams
atveju, kurie nebuty aprasyti ¢ia.

Jei prietaisg reikia remontuoti arba pakeisti, nustate ge-
dima nedelsdami nusiyskite prietaisg atsakingai ,Hilti“
prekybos atstovybei.

Si garantija apima visus ,Hilti“ garantinius jsipareigojimus
ir pakeicia iki Siol galiojusius ir galiojancius pareiSkimus,
rastiSkus arba Zodinius susitarimus dél garantijos.
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ALGUPARANE KASUTUSJUHEND

Poordlaser PR 35

Enne seadme esmakordset kasutamist lugege
tingimata labi kdesolev kasutusjuhend.

Kasutusjuhend peab olema alati seadme juu-
res.

Juhend peab jadama seadme juurde ka siis, kui
annate seadme edasi teistele isikutele.
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E Numbrid viitavad vastavatele joonistele. Joonised
leiate kasutusjuhendi lahtivolditavalt imbriselt. Kasutus-
juhendi lugemise ajal hoidke Umbris avatuna.
Kéesolevas kasutusjuhendis tahistab s6na "seade" voi
"pdordlaser" alati mudelit PR 35. "Kaugjuhtimispult / la-
serkiire vastuvotja" téhistab alati mudelit PRA 35.

Péérdlaser HI

@ Laserkiir (podrlemistasand)
(2) P&érlev pea

(3) Kaepide

(4) Juhtpaneel

(5) Aku

(6) Akukorpus

(@) Alusplaat 5/8" -keermega
(8) Aku laetuse astme LED-tuli
(®) Lukustusnupp
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Laadimispesa
Péérdlaseri juhtpaneel H

@ Sisse-/valjalilitusnupp

(2) Automaatse nivelleerumise LED-tuli

(3) Suunanupud

(4) Hoiatuse valjalilitamise LED-indikaatortuli
(5) Jarelevalvereziimi LED-indikaatortuli

(6) Kalde LED-indikaatortuli

() Joonfunktsiooni nupp

(8) Poodrlemiskiiruse nupp

(9) Patarei laetuse astme néit

PRA 35 juhtpaneel (esikiilg vastuvétja)

% Sisse-/valjaliilitusnupp

Spetsiaalne joonfunktsioon (topeltklikk)
(3) Uhikute nupp

(4) Helitugevuse nupp

(5) Automaatse joondamise nupp (topeltklikk)
(6) Jarelevalvereziimi nupp (topeltklikk)

(7) Vastuvétuvali

(8) Margistussalk

(9) Ekraan

PRA 35 juhtpaneel (tagakiilg kaugjuhtimispult) E1

% Ootereziimi nupp
P&d6rlemiskiiruse nupp
Joonfunktsiooni nupp

(4) Suunanupud ({iles/alla)

(5) Suunanupud (vasak/parem)
(6) Klahvilukk (topeltklikk)

Naidik PRA 35 H

@ Vastuvétja asendi nait laserkiire tasandi kérguse

suhtes
Patarei lactuse astme nait
Helitugevuse néit

Klahviluku nait

(5) Vastuvétja ja lasertasandi vahelise kauguse néit



1 Uldised juhised

1.1 Méarksonad ja nende tahendus Andmesilt
OHT — PR 1
Viidatakse vahetult &hvardavatele ohtudele, millega kaas- th I 350
nevad rasked kehalised vigastused voi inimeste hukku- Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI Made in Germany
mine. Power:
7.2V=nom./ & 5 CAUTION
HOIATUS 650mA LASER RADIATION - DO NOT

N2 STARE INTO BEAM

77N 620-6900m /Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

Viidatakse voimalikele ohtlikele olukordadele, millega c E @} EN 60825-1:2008
voivad kaasneda rasked kehalised vigastused voi

inimeste hukkumine. ﬁﬂ A@

ETTEVAATUST
Viidatakse voOimalikele ohtlikele olukordadele, millega
voivad kaasneda kergemad kehalised vigastused voi

319686

varaline kahju. PR 35
Po = pulseeriva laseri keskmine kiirgusvéimsus, laseri lai-
JUHIS nepikkus 620-690nm, modulatsioonisagedus 1MHz, pul-
Soovitusi seadme kasutamiseks ja muu kasulik teave. sitstikkel 50%, laserkiire Iébimc’)é_t 5mm Penta Prisma
juures, pddrlemiskiirus 300 p/min. Ulaltoodud tingimustel
1.2 Piltsiimbolite selgitus ja tdiendavad juhised on keskmine véljundvéimsus <4,85 mW.
Simbolid

Identifitseerimisandmete koht seadmel

Seadme tllbitéhis ja seerianumber on toodud seadme
) andmesildil. Markige need andmed oma kasutusjuhen-
E\g disse ning tehke teatavaks alati, kui pd6rdute Hilti mua-
E e o
giesindusse voi hooldekeskusesse.

Enne Uldine Ettevaatust: Ettevaatust:
kasutamist hoiatus sOdvitavad elekter Talp:
lugege kasu- ained
tusjuhendit

Generatsioon: 01

é @ [ l‘} Seerianumber:

Kasuta- Jaatmed Arge

miseks suunata Gm- vaadake

Uksnes bertd6tlusse laserkiire
siseruumides sisse

2.1 Nouetekohane kasutamine

Seade on ette nahtud horisontaal-, vertikaal- ja kaldpindade ning taisnurkade kindlaksm&aramiseks, tlekandmiseks ja
kontrollimiseks. Rakenduste hulka kuulub meeter- ja kérguspunktide llekandmine, seinte taisnurksuse kindlakstege-
mine, vertikaalne rihtimine vordluspunktidele ja kaldpindade méaramine.

Nahtavate vigastustega seadmete kasutamine on keelatud. Valistingimustes ja niiskes keskkonnas té6tades ei tohi
akut laadida ajal, mil seade té6tab.
Vigastuste véltimiseks kasutage ainult Hilti originaaltarvikuid.

Pidage kinni kasutusjuhendis toodud kasutus- ja hooldusjuhistest.
Arvestage (imbritseva keskkonna méjudega. Arge kasutage seadet tule- ja plahvatusohtlikus kohas.

Seadme modifitseerimine ja imberkujundamine on keelatud.

2.2 Poordlaser PR 35

PR 35 on pdorleva ndhtava laserkiirega ja 90° nihutatud vordluskiirega podordlaser. Mudelit PR 35 saab kasutada
vertikaal-, horisontaal- ja kaldsuunaliselt.
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2.3 Omadused

Seadmega on Uhel inimesel kiiresti ja vaga tépselt voimalik vélja nivelleerida mis tahes tasandit.

Nivelleerumine toimub automaatselt parast seadme sisselllitamist. Laserkiir IUlitub sisse alles siis, kui maératud tapsus
on saavutatud.

LED-indikaatortuled naitavad kasutatavat t6dreziimi.

Seade saab toite taaslaetavalt Li-ioon-akult, mida saab laadida ka seadme té6tamise ajal.

2.4 Poordlaserit saab kasutada koos kaugjuhtimispuldiga/laserkiire vastuvotjaga PRA 35

PRA 35 on kaugjuhtimispult ja laserkiire vastuvétja Giheskoos. See véimaldab pddérdlaserit PR 35 mugavalt kasutada
ka suuremate vahemaade puhul. Lisaks on PRA 35 laserkiire vastuvétja, mille abil saab laserkiirt projitseerida ka
suuremate vahemaade tagant.

2.5 Vahemaa digitaalne mo6tmine

PRA 35 néitab laserkiire tasandi ja PRA 35 mérgistussélgu vahelist kaugust digitaalselt. Seega saab Ulhe tddoperat-
siooniga millimeetri tdpsusega kindlaks teha koha, kus viibitakse.

2.6 Poorlemiskiirus / joonfunktsioon

Seadmel on 3 erinevat pédrlemiskiirust (300, 600, 1500 p/min). Véimalik on Umber lilituda Uhelt funktsioonilt teisele,
nt pédrlemisfunktsioonilt joonfunktsioonile. Seda saab teha nii pédrdlaseriga PR 35 kui ka vastuvotjaga PRA 35.
Joonfunktsioon tagab laserkiire parema néhtavuse ja laserkiire piiramise teatava t66piirkonnaga.

2.7 Automaatne joondamine ja jarelevalve

Laserit PR 35 ja vastuvdtjat PRA 35 kasutades saab Uks inimene suunata laserkiire automaatselt thte konkreet-
sesse punkti. Joondatud laserkiirt saab lisaks vajaduse korral regulaarsete ajavahemike tagant kontrollida PRA 35
jarelevalvefunktsiooni abil, et hoida &ra véimalikke nihkeid (nt temperatuurikdikumiste, tuule véi muu taolise téttu).

2.8 Digitaalne kaldendit patenditud elektroonilise teljerihtimisega

Digitaalne kaldenait néitab kuni 15%-list kallet. Nii saab kaldeid méé&rata ja kontrollida ilma arvutusteta. Teljerihtimisega
saab optimeerida kalde tépsust.

2.9 Hoiatusfunktsioon

Kui seade laheb to6tamise ajal loodist vélja (porutus/I66k), lllitub seade hoiatusreziimile; kdik LED-tuled vilguvad,
laser lUlitub vélja (pea ei pddrle enam).

2.10 Automaatne valjaliilitus

Kui seade on véljaspool isenivelleerumispiirkonda vdi mehaaniliselt blokeerunud, ei lulitu laserkiir sisse ja LED-tuled
vilguvad.

Parast seadme sissellilitamist aktiveerub hoiatusfunktsioon alles siis, kui nivelleerumisest on mé6dunud 1 minut. Kui
selle Ghe minuti jooksul vajutada mis tahes nupule, hakkab minut uuesti jooksma.

2.11 Tarnekomplekt

Pdordlaser PR 35

Kaugjuhtimispult / laserkiire vastuvotja
Vastuvotja kinnitusrakis
Kasutusjuhend PR 35

Sihttahvel

tootja sertifikaat

PRA 84 Li-ioon-aku

PRA 85 laadimisadapter

Hilti kohver

- 4 4 a4 a4 A a A
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2.12 Tooreziimi indikaatortuled
Too6reziimi indikaatortuled on jargmised:
funktsiooni LED-tuli ja kalde LED-tuli.

2.13 LED-indikaatortuled

Automaatse nivelleerumise LED-tuli
(roheline)

automaatse nivelleerumise LED-tuli, aku laetuse astme LED-tuli, hoiatus-

Roheline LED-tuli vilgub.

Seade nivelleerub.

Roheline LED-tuli poleb pide-
valt.

Seade on nivelleerunud / t66tab nduete-
kohaselt.

Hoiatuse LED-tuli (oranz)

Oranz LED-tuli poleb pidevalt.

Hoiatusfunktsioon on vélja lulitatud.

Jéarelevalve LED-tuli (oranz)

Oranz LED-tuli poleb.

Seade on jarelevalvereziimis.

Kalde LED-tuli (oranz)

Oranz LED-tuli vilgub.

Kaldpinna véljarihtimine.

Oranz LED-tuli poleb pidevalt.

Kaldereziim on aktiivne.

Mitu LED-tuld

2 oranzi LED-tuld vilguvad.

Seade on piki telge rihtimise reziimis
(kalle).

Koik LED-tuled

Koik LED-tuled vilguvad

Seade on saanud 166gi, on ldinud loo-

dist valja voi on tegemist muu veaga.

2.14 Li-ioon-aku laetuse aste to6tamise ajal

LED-pidev tuli LED-vilkuv tuli Laetuse aste C
LED-tuli 1,2,3,4 - Cz75%
LED-tuli 1,2,3 - 50% =C<75%
LED-tuli 1,2 - 25 % =C <50 %
LED-tuli 1 - 10% =C<25%
- LED-tuli 1 C<10%

2.15 Li-ioon-aku laetuse aste seadmes laadimise ajal

LED-pidev tuli LED-vilkuv tuli Laetuse aste C
LED-tuli 1, 2, 3, 4 - C =100 %
LED-tuli 1,2, 3 LED-tuli 4 C z75%
LED-tuli 1, 2 LED-tuli 3 50 % =C <75%
LED-tuli 1 LED-tuli 2 25 % = C <50%
- LED-tuli 1 C<25%

2.16 Li-ioon-aku laetuse aste valjaspool seadet laadimise ajal

Kui punane LED-tuli pidevalt pdleb, siis akut laetakse.
Kui punane LED-tuli ei pdle, on aku laetud.

3 Lisatarvikud

Tahistus Kirjeldus
Kaugjuhtimispult / laserkiire vastuvétja PRA 35

Laserkiire vastuvotja PRA 38, PRA 30/31
Sihttahvel PRA 50/51
Seinakinnitusrakis PRA 70/71
Kaldekalkulaator PRA 52
Kaldeadapter PRA 78
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Téhistus

Kirjeldus

Auto-akupistik PRA 86
Korguste Ulekandmise seade PRA 81
Laadimisadapter PRA 85
Aku PRA 84
Vertikaalnurgik PRA 770
Vastuvotja tugi PRA 751
Kandur PRA 750
Fassaadiadapter PRA 760

Erinevad statiivid

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskooplatid

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Tehnilised andmed

Tootja jatab endale diguse tehniliste andmete muutmiseks!

PR 35
Vastuvotupiirkond (1&bim&ot) PR 35

Koos vastuvodtjaga PRA 35 (ldjuhul: 2...300 m
(6...900 ft)

Kaugjuhtimispuldi t66piirkond (1abim&ot)

Koos vastuvétjaga PRA 35 dldjuhul: 0...200 m
(0...660 ft)

Tapsus Temperatuur 25°C, 10 m horisontaalkauguse kohta
0,75 mm (77° F, /32" in 32 ft)
Loodimiskiir P&odrlemistasandiga alati téisnurga all

Laseri klass PR 35

Klass 2, (class Il), 620-690 nm / Po < 4,85
mW, = 300 p/min (EN 60825-1:2008 / IEC
825 - 1:2008); klass Il (CFR 21 § 1040
(FDA))

P&6rlemiskiirus

300, 600, 1500 p/min

Kalle

Uhel teljel, -15% / +8,6% (-8,6° / +5°)

Isenivelleerumisvahemik

+5°

Toide

7,2V/ 4,5 Ah Li-ioon-aku

Toébaeg Uhe akuga

Temperatuur +20 °C (+68°F), Li-ioon-aku: 2 30 h

Toébtemperatuur

-20...+50 °C (-4 °F kuni 122 °F)

Hoiutemperatuur (kuivas kohas)

-25...+60 °C (-13 °F kuni 140 °F)

Kaitseaste

IP 56 (vastavalt standardile IEC 60529) (mitte reziimil
"Laadimine t66tamise ajal")

Statiivi keere

%" X 11

Kaal (koos vastuvotjaga PRA 84)

2,4 kg (5,3 Ibs)

Mo6tmed (p x | x k)

252 mm X252 mm X209 mm (10" x 10 " x 8 ")

PRA 84 Li-ioon-aku

Nimipinge (tavareziim) 72V

Maksimaalpinge (t66tamisel voi kasutamise ajal laadi- 13V

misel)

Nimivool 160 mA

Laadimisaeg 2 h/+32 °C / Aku 80% laetud
Toédtemperatuur -20...+50 °C (-4 °F kuni 122 °F)
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Hoiutemperatuur (kuivas kohas)

-25...+60 °C (-13 °F kuni 140 °F)

Laadimistemperatuur (ka todtamise ajal laadimisel)

+0...+40 °C (32° kuni +104°F)

Kaal

0,3 kg (0,67 Ibs)

Mobtmed (p x | x k)

160 mm X 45 mm X 36 mm (6,3"x 1,8 "x1,4")

PRA 85 laadimisadapter

Vooluvarustus 115..230V

Vorgusagedus 47...63 Hz

Nimivéimsus 40w

Nimipinge 12v

To6temperatuur +0...+40 °C (32 °F kuni +104 °F)

Hoiutemperatuur (kuivas kohas)

-25...+60 °C (-13 °F kuni 140 °F)

Kaal

0,23 kg (0,51 Ibs)

Mo&b6tmed (p x | x k)

110 mm X 50 mm X 32 mm (4.3"x2"x1.3")

5 Ohutusnouded

5.1 Uldised ohutusnéuded

Lisaks kaesoleva kasutusjuhendi liksikutes punktides
esitatud ohutusalastele juhistele tuleb alati rangelt
jargida ka jargmisi néudeid.

5.2 Uldised ohutusnéuded

a) Arge kérvaldage iihtegi ohutusseadist ega eemal-
dage seadme Kkiiljest silte juhiste voi hoiatustega.

b) Hoidke lapsed laserseadmetest eemal.

c) Seadme nduetevastasel Ulespanekul voib tekkida la-
serkiirgus, mis Uletab klassi 2 kiirguse. Laske seadet
parandada iiksnes Hilti hooldekeskuses.

d) Arvestage Umbritseva keskkonna mojudega.
Pélengu- voi plahvatusohu korral on seadme
kasutamine keelatud.

e) (Juhis FCC §15.21 alusel): Muudatused ja modifi-
katsioonid, mille suhtes puudub Hilti selgesdnaline
ndusolek, voivad piirata kasutaja digust seadme t66-
lerakendamiseks.

5.3 To6koha nduetekohane sisseseadmine

a) Piirake mootmiskoht dra ja seadme lilespanekul
veenduge, et Kiir ei ole suunatud teiste inimeste
ega Teie enda poole.

b) Redelil té6tades viéltige ebatavalist kehaasendit.
Veenduge oma asendi ohutuses ja séilitage alati
tasakaal.

c) Labi klaasi voi teiste objektide labiviidud mddtmiste
tulemused vdivad olla ebatapsed.

d) Veenduge, et seade paikneb iihetasasel stabiilsel
alusel (ilma vibratsioonita!).

e) Kasutage seadet liksnes ettendhtud otstarbel.

f) Veenduge, et pdodrdlaser PR 35 reageerib Uksnes
Teie vastuvétjale PRA 35, ja mitte teistele ehitusplatsil
kasutuses olevatele vastuvétjatele PRA 35.

5.3.1 Elektromagnetiline iihilduvus

Kuigi seade vastab asjaomaste direktiivide rangetele
nduetele, ei saa Hilti vélistada vdimalust, et tugev kiir-
gus tekitab seadme t66s héireid, mille tagajarjel muutu-
vad modtetulemused ebadigeks. Sellisel juhul véi muude
modtemadramatuste korral tuleks l&bi viia kontrollm&ot-
mised. Samuti ei saa Hilti valistada héireid teiste sead-
mete (nt lennukite navigeerimisseadmete) t60s.

5.3.2 Laseriklassi Il kuuluvate seadmete
klassifikatsioon

Laser kuulub klassi 2 vastavalt IEC825-1:2008 /
EN60825-1:2008 ja Class Il vastavalt CFR 21 § 1040
(FDA). Seadmeid tohib kasutada ilma téiendavate
kaitsemeetmeteta. Juhusliku, lUhiajalise vaatamise puhul
laserkiire sisse kaitseb silmi silmade sulgemise refleks.
Silmade sulgemise refleksi voivad aga mojutada ravimid,
alkohol ja narkootikumid. Nagu paikese puhul ei ole ka
laseri puhul siiski soovitav vaadata otse valgusallikasse.
Arge suunake laserkiirt inimeste poole.

5.4 Uldised ohutusnéuded

a) Enne kasutamist veenduge, et seade ei ole kah-
justatud. Kahjustused laske parandada Hilti hool-
dekeskuses.

b) Péarast kukkumist voi muid mehaanilisi mojutusi
tuleb kontrollida seadme tapsust.

c) Kui seade tuuakse vaga kiilmast keskkonnast
soojemasse keskkonda voi vastupidi, tuleks
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seadmel enne tédlerakendamist temperatuuriga
kohaneda lasta.

d) Adapterite kasutamisel veenduge, et adapter on
seadme kiilge kindlalt kinnitatud.

e) Ebaodigete mootetulemuste véltimiseks tuleb la-
serkiire véljumise ava hoida puhas.

f) Kuigi seade on vilja tootatud kasutamiseks ehi-
tust6odel, tuleks seda nagu ka teisi optilisi ja
elektrilisi seadmeid (prille, fotoaparaati) kasitseda
ettevaatlikult.

g) Kuigi seade on kaitstud niiskuse sissetungimise
eest, tuleks seade enne pakendisse asetamist
kuivaks piihkida.

h) Enne olulisi m66tmisi kontrollige seade iile.

i) Kasutamise ajal kontrollige seadme tapsust mitu
korda.

j) Uhendage laadimisadapter alati vooluvérku.

k) Veenduge, et seade ja laadimisadapter ei ole ta-
kistus, mis pohjustab kukkumise ja vigastuste
ohu.

) Hoolitsege tookoha hea ventilatsiooni eest.

m) Kontrollige regulaarselt pikendusjuhtmeid, vigas-
tuste korral vahetage need vilja. Arge puudutage
laadimisadapterit ja toitejuhet, kui need on t66
kaigus vigastada saanud. Tommake seadme pis-
tik pistikupesast vélja. Vigastatud toite- ja piken-
dusjuhtmed tekitavad elektril6dgi ohu.

n) Valtige kehalist kontakti maandatud pindadega,
nditeks torude, radiaatorite, pliitide ja kiilmiku-
tega. Kui Teie keha on maandatud, on elektril66gi
oht suurem.

0) Kaitske toitejuhet kuumuse, oli ja teravate ser-
vade eest.

p) Arge kasutage laadimisadapterit, kui see
on maardunud v6i maérg. Laadimisadapteri
pinnale kinnitunud tolm vo6i niiskus voib
ebasoodsatel tingimustel pohjustada elektril66gi,
seda just hea elektrijuhtivusega materjalide

Q)

puhul. Seetottu toimetage maardunud
seadmed kontrollimiseks regulaarselt Hilti
teenindustookotta, seda eelkdige juhul, kui
tootlete tihti hea elektrijuhtivusega materjale.
Arge puudutage aku kontakte.

5.4.1 Akuseadmete hoolikas kasitsemine ja

a)

b)

°)

9)

kasutamine

Enne aku paigaldamist veenduge, et seade on
vélja lulitatud. Kasutage Uksnes seadme jaoks ette
néhtud Hilti akusid.

Kaitske akusid korgete temperatuuride ja tule
eest. Esineb plahvatusoht.

Akusid ei tohi lahti votta, muljuda, kuumutada iile
75°C ega poletada. Vastasel korral tekib pélengu-,
plahvatus- ja s6dvitusoht.

Valtige niiskuse sissetungimist.Sissetunginud niis-
kus v6ib pdhjustada lihist, keemilist reaktsiooni ning
poletusi ja tulekahju.

Arge kasutage akusid, mis ei ole selle seadme
jaoks ette nahtud. Muude akude kasutamisel
ja akude kasutamisel teisteks otstarveteks tekib
pdlengu- ja plahvatusoht.

Pidage kinni Li-ioon-akude transpordi, sailitamise
ja kasutamise suhtes kehtivatest erijuhistest.
Viltige aku lihistamist. Enne aku paigaldamist
seadmesse veenduge, et aku ja seadme kontaktid
on vabad vdorkehadest. Lihise tekitamisel aku
kontaktide vahel tekib tulekahju, plahvatuse ja
soovituse oht.

Kahjustatud akusid (nt pragudega, murdunud
osadega, koverdunud, sisselilkatud  voi
valjatommatud kontaktidega akusid) ei tohi ei
laadida ega edasi kasutada.

Seadmega tootamiseks ja aku laadimiseks kasu-
tage liksnes laadimisadapterit PRA 85 voi auto-
akupistikut PRA 86. Vastasel korral tekib seadme
vigastamise oht.

6 Kasutuselevott
JUHIS
Mudelit PR 35 tohib kasutada ainult Hilti PRA 84 akuga.

6.1 Aku laadimine

oA A A

OHT

Kasutage iiksnes ettendahtud Hilti  akusid,
auto-akupistikuid ja Hilti laadimisadaptereid, mis on
loetletud punktis "Lisatarvikud".

6.1.1 Aku esmakordne laadimine

Laadige aku enne seadme esmakordset t&dlerakenda-
mist taielikult tais.
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JUHIS
Seejuures veenduge, et laaditav seade on stabiilses asen-

dis.

6.1.2 Kasutatud aku laadimine

Enne aku asetamist seadmesse veenduge, et aku vélis-
pind on puhas ja kuiv.

Li-ioon-akud on tédvalmis igal ajal, ka pooleldi laetuna.
Laadimise kulgu néitavad seadme LED-tuled.



6.2 Voimalused aku laadimiseks

OHT
Laadimisadapterit PRA 85 tohib kasutada liksnes si-
setingimustes. Valtige niiskuse sissetungimist.

6.2.1 Aku laadimine seadmes @

JUHIS
Veenduge, et laadimistemperatuur on soovitatud vahe-
mikus (0 kuni 40°C/ 32 kuni 104°F).

1. Asetage aku akukorpusesse.
Keerake katet, nii et aku laadimispesa jaab néhta-
vale.

3. Uhendage laadimisadapteri pistik véi auto-akupistik
akuga.

4. Laadimise ajal nditab seadme indikaatortuli aku lae-
tuse astet (seade peab olema sisse lUlitatud).

6.2.2 Aku laadimine viljaspool seadet

JUHIS
Veenduge, et laadimistemperatuur on soovitatud vahe-
mikus (0 kuni 40°C/ 32 kuni 104°F).

1. Témmake aku seadmest vélja ja GUhendage laadimi-
sadapteri pistik vOi auto-akupistik pistikupessa.
2. Laadimise ajal pdleb aku punane LED-tuli.

6.2.3 Aku laadimine t66tamise ajal H

ETTEVAATUST

Viéltige niiskuse sissetungimist.Sissetunginud niiskus
voib pdhjustada lthist, keemilist reaktsiooni ning poletusi
ja tulekahju.

1. Keerake katet, nii et aku laadimispesa jadb nahta-
vale.

2. Uhendage laadimisadapteri pistik akuga.

3. Laadimise ajal seade td6tab.

4. Laadimise ajal nditavad seadme LED-tuled laetuse
astet.

6.3 Aku nouetekohane kéasitsemine

Hoidke akut v&imalikult jahedas ja kuivas kohas. Arge
jatke akut kunagi otsese péaikese katte, kittekehade voi
aknalaudade peale. Kasutusressursi ammendanud akud
tuleb keskkonnaséaéstlikult ja ohutult havitada.

6.4 Aku paigaldamine @

ETTEVAATUST
Enne aku paigaldamist seadmesse veenduge, et aku
ja seadme kontaktid on vabad voorkehadest.

1. LUkake aku seadmesse.
2. Keerake lukustusnuppu kahe sélgu vorra paripéeva,
kuni néhtavale ilmub luku simbol.

6.5 Aku eemaldamine Bl

1. Keerake lukustusnuppu kahe salgu vdrra vastu-
paeva, kuni ndhtavale ilmub avatud luku simbol.
2. Témmake aku seadmest vélja.

6.6 Seadme sisseliilitamine

Vajutage sisse-/véljalllitusnupule.

JUHIS

Parast sisselulitamist hakkab seade automaatselt nivel-
leeruma (max 40 sekundit). Téieliku nivelleerumise korral
lUlitub pdorlev laserkiir sisse normaalsuunas. Horison-
taalse vaéljarihtimise puhul p&drleb laseri pea automaat-
selt keskmise kiirusega, vertikaalse véljarihtimise puhul
projitseeritakse vordluspunkt alla.

6.7 LED-indikaatortuled
vt punkti 2 "Kirjeldus"

6.8 Patareide paigaldamine
kaugjuhtimispulti/vastuvotjasse PRA 35

ETTEVAATUST
Arge kasutage kahjustatud patareisid.

OHT
Arge kasutage (ihekorraga uusi ja vanu patareisid. Arge
kasutage korraga erinevaid patareimudeleid ega -tulpe.

JUHIS

Kaugjuhtimispulti/vastuvétjat PRA 35 tohib kasutada Uiks-
nes patareidega, mis on toodetud rahvusvaheliste stan-
dardite kohaselt.

6.9 Paarina haalestamine

JUHIS

Poo6rdlaser PR 35 ja kaugjuhtimispult / laserkiire vatsu-
votja PRA 35 ei ole vaikimisi Uksteise suhtes paarina
hadlestatud, kuid ilma paarina hdalestamiseta ei saa neid
kasutada.

Selleks et poordlaserit PR 35 kasutada koos kaugjuhti-
mispuldi / vastuvotjaga PRA 35, tuleb need Uksteise suh-
tes paarina haalestada. Seadmete hailestamine paarina
tédhendab seda, et pddrdlaser ja kaugjuhtimispult PRA
35 reageerivad vaid vastastikku. Péordlaser PR 35 votab
vastu vaid konkreetse PRA 35 signaale. Paarina haales-
tamine vbimaldab p&drdlaserit kasutada teiste pdordia-
serite laheduses, iima et tekiks ohtu, et seadistused teiste
pdordlaserite tottu muutuvad.
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1. Vajutage Uheaegselt pdordlaseri PR 35 ja PRA 35
sisse-/vdljalllitusnupule ja hoidke mdlemat vahe-
malt 3 sekundit all.

Paarina haélestamisest annab mérku PRA 35 heli-
signaal ja PR 35 kdikide LED-tulede vilkumine.

2. Paarina hdélestatud seadmete sisse- ja uuesti vélja-
IGlitamine.
Ekraanile ilmub nild paarina haélestamise stimbol
(vt punkti "Veaotsing").

7 Tootamine

7.1 Seadme sisseliilitamine
Vajutage sisse-/valjalllitusnupule.
JUHIS
Pérast sisselllitamist kdivitub seadme automaatne nivel-
leerumine.

7.2 PRA 35 kasutamine

PRA 35 on laserkiire vastuvétja (esikiilg) ja Uhtlasi ka
kaugjuhtimispult (tagakdilg). Kaugjuhtimispult kergendab
podrdlaseriga tédtamist ja seda laheb vaja seadme teata-
vate funktsioonide kaivitamiseks. Vastuvotja tootab kdige
paremini kiirusel 600 p/min ja seda ei ole soovitav kasu-
tada kiirusel 1500 p/min
7.2.1 Tootamine laserkiire vastuvétjaga
manuaalselt
Vajutage sisse-/véljalulitusnupule.
Suunake vastuvétja PRA 35 otse p&drleva laserkiire
poole.
Laserkiirt nditab optiline ja akustiline signaal.

N =

7.2.2 Tootamine kaugjuhtimispuldi/vastuvéotjaga
PRA 35, mis on kinnitatud kinnitusrakisesse
PRA 80 [H

1. Avage PRA 80 kate.

2. Asetage PRA 35 vastuvdtja kinnitusrakisesse
PRA 80.

3. Sulgege PRA 80 kate.

4. Lulitage laserkiire vastuvotja toitelllitist sisse.

5. Avage poordpide.

6. Kinnitage vastuvétja kinnitusrakis PRA 80 tugevasti

teleskooplati voi nivelleerimislati kilge ja sulgege
pddrdpide.

7. Hoidke vastuvotjat PRA 35 nii, et selle aken jaab
otse poorleva laserkiire suunas.
Laserkiirt néitab optiline ja akustiline signaal.

7.2.3 Tootamine korguse lilekandmise seadmega
PRA 81 [H

Avage PRA 81 kate.

Asetage PRA 35 koérguse Ulekandmise seadmesse

PRA 81.

3. Sulgege PRA 81 kate.

Lilitage PRA 35 sisse-/véljallilitusnupust sisse.

5. Hoidke vastuvotjat PRA 35 nii, et selle aken jaab

otse poorleva laserkiire suunas.
6. Seadke PRA 35 nii, et vahekauguse néit on "0".

N —

»>
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7. Mootke soovitud vahemaa mdddulindiga.

7.2.4 Meniiu

PRA 35 sissellllitamisel vajutage kaks sekundit sisse-
/valjallitusnupule.
Ekraanile ilmub menid.

Meetermdodustiku Uhikuid saate inglise mdodustikule
Umber lUlitada Uhikute nupust.

Kdrgema helisageduse valjareguleerimiseks Ulemises voi
alumises vastuvotupiirkonnas vajutage helitugevuse nu-
pule.

Laiendatud men(u juurde jdbudmiseks vajutage PRA 35
tagakuljel olevale klahviluku nupule. Suunanuppudest
(vasakule/paremale) saate teha jargmist: nt muuta PR 35
tundlikkuse seadistust, tlhistada paarina hdalestatust,
vélja lulitada raadiosignaali.

Mudelit PR 35 puudutavad seadistused jéustuvad vaid
siis, kui PR 35 on sisse lilitatud ja raadiosignaal on akti-
veeritud. Suunanuppudest (lles/alla) saab muuta seadis-
tusi. Iga valitud seadistus on kehtiv ja jadb muutumatuks
ka jargmisel sisselllitamisel.

Seadistuste salvestamiseks lilitage PRA 35 vélja.

7.2.5 Uhikute seadistamine

Uhikute nupuga saate vilja reguleerida soovitud (ihiku
vastavalt kasutusriigis kehtivale méddustikule (mm / cm
/ off) voi (Vsin / Y1ein / off).

7.2.6 Helisignaali tugevuse reguleerimine

Seadme sisselilitamisel on helisignaal reguleeritud kesk-
miseks. Helisignaali nupule vajutamisega saab helitu-
gevust muuta. Saate valida 4 variandi vahel: "vaikne",
"keskmine", "vali" ja "vélja lUlitatud".

7.2.7 Klahvilukk ja topeltklikk

PRA 35 klahvilukk hoiab &ra soovimatud sisestused ja
seda kuvatakse PRA 35 modlemal kiljel oleva ekraani
vasakpoolses llemises servas. Luku simbol on kas ava-
tud (vaba) voi suletud (lukustatud). Vale kéasitsuse &ra-
hoidmiseks tuleb automaatse joondamise, jarelevalve ja
spetsiaalse joonfunktsiooni kdskude kinnitamiseks teha
topeltklikk. Lihtsustamise huvides ei mainita seda kasu-
tusjuhendis edaspidi iga kord eraldi.

7.3 PR 35 pohifunktsioonid

Pohifunktsioonid on horisontaal- ja vertikaalsuunaline
loodimine, samuti kaldpindade maéramine.



7.3.1 Poorlemiskiiruse seadmine

JUHIS

P&drlemiskiirust saab muuta pddrlemiskiiruse nupule va-
jutamisega (pddrdlaseri juhtpaneelil voi kaugjuhtimispul-
dil/vastuvétjal PRA 35). P&érlemiskiirused on 300, 600
ja 1500 p/min. Vastuvétja to6tab kdige paremini kiirusel
600 p/min ja seda ei ole soovitav kasutada kiirusel 1500
p/min.

7.3.2 Joonfunktsiooni valik

JUHIS

Pérast joonfunktsiooni nupule vajutamist projitseerib
podrdlaser joone, mida saab nupu allhoidmisega
suurendada v&i vahendada.

JUHIS
Laserkiire vastuvotja PRA 35 abil saab laserkiire pdorle-
mist ka seisata ja tekitada joon PRA 35 asendist lahtuvalt.
Selleks viige laserkiire vastuvdtja PRA 35 podrleva la-
serkiire tasandile ja vajutage spetsiaalse joonfunktsiooni
nupule.

7.3.3 Laserkiire liigutamine

Laserkiirt saab suunanuppudele vajutamisega viia vasa-
kule voi paremale (PR 35 voi PRA 35). Suunanuppude
allhoidmine suurendab kiirust ja laserkiir ligub pidevalt.

7.4 Horisontaalsuunaline t66
7.4.1 Ulesseadmine

1. Vajaduse korral kinnitage seade nditeks statiivile.
Aluspinna kaldenurk voib olla maksimaalselt + 5°.

2. Vajutage sisse-/véljalllitusnupule.

3.  Kuinivelleerumine on I6ppenud, lilitub laserkiir sisse
ja hakkab p&drlema kiirusel 300 p/min.

7.5 Vertikaalsuunaline t66

1. Vertikaalsuunaliseks td6tamiseks asetage seade
metalljalgadele, nii et seadme juhtpaneel on
suunatud Ules. Teise voimalusena voite podrdlaseri
kinnitada ka statiivile, seinakinnitusrakisele,
fassaadiadapterile, kandurile.

2. Rihtige seadme vertikaaltelg soovitud suunas vélja.

3. Selleks et spetsifitseeritud tapsusest oleks voima-
lik kinni pidada, tuleks seade asetada Uhetasasele
réhtsale pinnale vdi monteerida vastava tédpsusega
statiivile voi ménele muule lisatarvikule.

4. Vajutage sisse-/véljalllitusnupule.

Parast nivelleerimist kaivitub seade laserreziimil ja
projitseerib seisva kiire vertikaalselt alla. See projit-
seeritud punkt on vordluspunkt ja seda kasutatakse
seadme positsioneerimiseks.

7.5.1 Manuaalne joondamine

Vertikaaltasandi manuaalseks joondamiseks vajutage
PRA 35 tagakdljel olevatele suunanuppudele (lles voi
alla).

7.5.2 Automaatne joondamine (Auto Alignment)
Hoidke PRA 35 seda kiilge, mis on vastuvétjaks, soovitud
véljajoondatava koha poole ja PR 35 suunas ning vajutage
automaatse joondamise nupule.

NUGd kaivitub laserkiire tasandi joondamise protsess.
Selle ajal kdlab pidev helisignaal.

Otsingu suunda saate muuta vajutamisega automaatse
joondamise nupule.

Joondamise katkestamiseks piisab topeltklikist.

Niipea kui laserkiir tabab PRA 35 vastuvétuvalja, liigub
kiir margistussalgule (vordlustasand).

Parast asendi saavutamist (margistussalgu leidmist) ko-
lab lUhike helisignaal, mis naitab protsessi I6pulejoud-
mist.

7.6 Kaldefunktsiooni kasutamine

JUHIS

Parimate tulemuste saavutamiseks on otstarbekas kont-
rollida, kas PR 35 on korrektselt vélja rihitud. Selleks
valige 2 punkti, Uks seadmest 5 m vasakul ja teine 5 m
paremal, kuid mis on paralleelselt seadme teljega. Mér-
kige nivelleeritud horisontaaltasandi korgus, pérast kallet
markige punktide kdrgused. Seade on korrektselt vélja
rihitud ainult siis, kui need kérgused on mélemas punktis
identsed.

7.6.1 Ulesseadmine

JUHIS
Kallet voib seada kasitsi, automaatselt voi kasutades
kaldelauda PRA 76/78.

1. Vajaduse korral kinnitage seade néiteks statiivile.

2. PR 35 pea on varustatud rihtimissdlguga, mille abil
reguleerige seade vélja kaldpinnaga paralleelselt.

3. Vajutage sisse-/valjalllitusnupule vahemalt 8 sekun-
dit, kuni suttib oranz LED-tuli.

4.  Kuinivelleerumine on Idppenud, lllitub laserkiir sisse
ja kaugjuhtimispulti/vastuvétjat PRA 35 saab seada
kalde alla.

7.6.2 Kalde manuaalne seadistamine

Vajutage PRA 35 kaugjuhtimispuldil olevatele suuna-
nuppudele (Ules/alla). Arvandmete kiiremaks muutmiseks
hoidke noolenuppe kauem all.

PRA 35 LED-tuli naitab kaldenurka.

Kui te ei vajuta 3 sekundi jooksul Uhelegi nupule, votab
seade vaikimisi Ule viimati kuvatud kalde.

7.6.3 Kalde automaatne seadistamine

JUHIS
Kalde automaatse seadistamise eeltingimus on laserkiire
vastuvotja PRA 35 olemasolu ja aktiveeritud kaldereziim.

Seadke laser kalde alla nagu kirjeldatud punktis 7.5.2,
nlud siiski piki kaldpinda.
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7.6.4 Elektroonilise joondamise lisavimalus

Pérast kalde seadistamist (nagu eespool kirjeldatud) saab
PR 35 joondamist optimeerida Hilti patenditud elektroo-
nilise joondamisega.

1. Asetage PRA 35 selliselt, et see on pddrdlaseri
PR 35 vastas kaldpinna I6pus keskel. Voite seda
kées hoida voi kinnitada PRA 80 abil.

2. Lulitage PRA 35 sisse.

3. Aktiveerige PR 35 elektrooniline joondamine, selleks
vajutage noolenuppu vasakule.

4. Kui hoiatuse / kalde LED-tuled vilguvad, ei vota
PRA 35 laserkiirt pédrdlaserilt PR 35 vastu.

5.  Kui hoiatuse / jérelevalve LED-tuled vilguvad, joon-
dage PR 35 vastupaeva.

6. Kuikalde / jarelevalve LED-tuled vilguvad, joondage
PR 35 péripaeva.

7. Kui jarelevalve LED-tuli vilgub, on joondamine toi-
munud korrektselt.

8. Elektroonilise joondamise reziimist véljumiseks va-
jutage suunanuppu paremale.

7.6.5 Kalde seadistamine kaldelaua PRA 76/78 abil

JUHIS
Veenduge, et kaldelaud on statiivi ja seadme vahele
korrektselt kinnitatud (vt seadme kasutusjuhendit).

7.7 Jarelevalve

Jarelevalvefunktsioon kontrollib regulaarselt, kas joonda-

tud (vertikaalne, horisontaalne vdi kald-) tasand on pai-

gast nihkunud (nt vibratsiooni t&ttu). Paigastnihkumise
korral joondatakse projitseeritud tasand tagasi 0-punkiti

(st PRA 35 margistussalku) (kui see on vastuvotuvalja

piires). Jarelevalvefunktsiooni kasutamise eeltingimus on

PRA 35 olemasolu. Kui laserkiire tle toimub jarelevalve,

saab laserkiire tuvastamiseks kasutada teist laserkiire

vastuvatjat.

1. Jérelevalvefunktsiooni aktiveerimise ettevalmistus
Uhtib  pdhimdtteliselt automaatse joondamise
aktiveerimise toimingutega.

2. Asetage seade soovitud lahtepunkti 1 ja lllitage
sisse.
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3. Seadke ja fikseerige laserkiire vastuvotja PRA 35
telje vordluspunkti (punkt 2). Seade (punkt 1) ja
PRA 35 (punkt 2) moodustavad nlid the tasandi
ankrupunktid. Veenduge, et PRA 35 maérgistus-
sdlgud on tépselt sellel tasandil, kuhu p&drdlaser
peab hiljem projitseerima laserjoone voi laserpunkti.
PRA 35 punane vastuvétuvali peab seejuures jadma
podrdlaseri poole.

4. Veenduge, et poérdlaseri ja laserkiire vastuvotja
PRA 35 vahel ei ole takistusi, mis vastuvottu se-
gavad. Klaas ja teised valgust labilaskvad materjalid
segavad kahe seadme vahelist kontakti samamoodi
nagu akende peegeldused.

5. Lulitage PR 35 ja PRA 35 sisse. Jérelevalvefunkt-
siooni aktiveerimiseks vajutage PRA 35 jarelevalve-
reziimi nupule.

Jargmine klikk véib muuta otsingu suunda, topeltk-
likk I16petab jarelevalvereziimi.

6. Slsteem on nuld jérelevalvereziimil. Funktsiooni ku-
vatakse PRA 35 ekraanil.

7. Regulaarsete ajavahemike jérel kontrollitakse auto-
maatselt, kas laserkiire tasand on nihkunud. Nih-
kumise korral viiakse kiir tagasi méargistustasandile,
kui see on voimalik. Kui mérgistustasand on véljas-
pool isenivelleerumisvahemikku (+5°) voi on otsene
kontakt pddrdlaseri ja laserkiire vastuvotja vahel pi-
kemat aega takistatud, ilmub veateade.

7.8 Standardreziimi tagasipoordumine

Selleks et tagasi pddrduda horisontaalsuunalise t66 stan-
dardreziimi kiirusega 300 p/min, peate seadme vélja IUli-
tama ja uuesti kéivitama.

7.9 Ootereziim

Ootereziimil olles tagab PR 35 energiasaastu. Laser luli-
tub vélja ja seeldbi pikeneb aku eluiga.

Aktiveerige ootereziim, selleks vajutage PRA 35 ootere-
Ziiminupule.

Lulitage ootereziim vélja, selleks vajutage PRA 35 oote-
reZiiminupule veelkord.

Parast PR 35 taaskaivitamist kontrollige laseri seadistusi,
et tagada t60 tépsus.

7.10 To6tamine sihttahvliga

Sihttahvel suurendab laserkiire ndhtavust. Sihttahvlit ka-
sutatakse ereda péaikesekiirguse korral, samuti juhul, kui
soovitakse parandada néhtavust. Selleks viige sihttahvel
labi projitseeritud laserkiire. Sihttahvli materjal suurendab
laserkiire nahtavust.



8 Hooldus ja korrashoid

8.1 Puhastamine ja kuivatamine

1. Puhkige laétsed tolmust puhtaks.

2. Arge puudutage klaasi sérmedega.

3. Puhastage seadet ainult puhta ja pehme lapiga;
vajadusel niisutage lappi piirituse vdi vahese veega.
JUHIS Liiga karedast materjalist lapp voib klaasi
kriimustada ja mojutada seadme tapsust.

JUHIS Arge kasutage teisi vedelikke, sest need
voivad seadme plastdetaile kahjustada.

4. Seadme hoidmisel pidage kinni temperatuuripiiran-
gutest, isedranis talvel/suvel, kui hoiate seadet s6i-
duki pagasiruumis (-30 °C kuni +60 °C).

8.2 Hoidmine

Mérjaks saanud seade pakkige lahti. Kuivatage seade,
pakend ja lisatarvikud (temperatuuril kuni 40° C / 104 °F)
ning puhastage. Pakkige seade uuesti kokku alles siis,
kui see on téiesti kuiv.

Parast pikemaajalist seismist vdi transportimist tehke
seadmega enne kasutamist kontrollmotmine.

Enne pikemaks ajaks hoiulepanekut eemaldage sead-
mest patareid. Lekkivad patareid vdivad seadet kahjus-
tada.

Hoidke seadet kuivas keskkonnas, pakituna Hilti kohv-
risse.

8.3 Transport

Seadme transportimiseks voi posti teel saatmiseks ka-
sutage kas Hilti kohvrit v6i mdnda teist samavéarset
pakendit.

ETTEVAATUST

Seadme saatmisel posti teel peavad patareid/aku
olema seadmest eemaldatud.

8.4 Hilti kalibreerimisteenindus

Soovitame lasta seadet Hilti kalibreerimisteeninduses re-
gulaarselt Ule kontrollida, et tagada vastavus normidele
ja digusaktide eeskirjadele.

Hilti kalibreerimisteenindusse voite pddérduda igal ajal,
soovitavalt aga vahemalt Uks kord aastas.

Hilti kalibreerimisteenindus tdendab, et kontrollimise pée-
val vastavad kontrollitud seadme spetsifikatsioonid ka-
sutusjuhendis esitatud tehnilistele andmetele.
Korvalekallete korral tootja andmetest kalibreeritakse ka-
sutatud mooteseadmed uuesti. Pérast reguleerimist ja
kontrollimist kinnitatakse seadmele kalibreerimismargis ja

véljastatakse kirjalik kalibreerimissertifikaat, mis téendab,
et seade t66tab vastavuses tootja andmetega.
Kalibreerimissertifikaate vajavad alati ettevotted, kes on
sertifitseeritud 1ISO 900X jargi.

Lisateavet saate Hilti mulgiesindusest.

8.4.1 Tapsuse kontrollimine

Selleks et seadme tehnilised spetsifikatsioonid pusiksid

muutumatutena, tuleb seade regulaarselt (vdhemalt enne

iga suuremat/olulisemat t66d) Ule kontrollida!

8.4.1.1 Horisontaalse pohi- ja rohttelje
kontrollimine

1. Seadke statiiv seinast ca 20 m kaugusele ja rihtige
statiivi pea vesiloodi abil horisontaalselt vélja.

2. Monteerige seade statiivile ja rihtige seadme pea
rihtimissélgu abil seina suunas.

3. Vastuvdtja abil fikseerige punkt (punkt 1) ja markige
see seinale.

4. Keerake seadet Umber telje 90° paripdeva. Seejuu-
res ei tohi muuta seadme korgust.

5. Vastuvdtja abil fikseerige teine punkt (punkt 2) ja
mérkige see seinale.

6. Korrake samme 4 ja 5 veel kaks korda, fikseerige

vastuvétja abil punkt 3 ja punkt 4 ning mérkige need
seinale.
Toimingute korrektse teostamise puhul peaks punk-
tide 1 ja 3 (pdhitelg) voi vastavalt punktide 2 ja 4
(rohttelg) vertikaalne vahemaa olema < 3 mm (20 m
puhul). Kui kérvalekalle on suurem, toimetage seade
kalibreerimiseks Hilti hooldekeskusesse.

8.4.1.2 Vertikaaltelje kontrollimine

1. Asetage seade vertikaalselt véimalikult Ghetasasele

pinnale seinast ca 20 m kaugusele.

Rihtige seadme kdepidemed seinaga paralleelselt.

3. Lulitage seade sisse ja markige vordluspunkt (R)
seinale.

4. Vastuvétja abil méarkige punkt (A) seina allossa. Va-
lige keskmine Kiirus.

5. Vastuvétja abil mérkige ca 10 m kérgusele punkt (B).

6. Keerake seadet 180° ja rihtige pdrandal olevale
vordluspunktile (R) ja seinal olevale alumisele mér-
gistuspunktile (A).

7. Vastuvétja abil markige ca 10 m korgusele punkt
©).
JUHIS Toimingute hoolika teostamise korral peaks
kiimne meetri kdrgusele mérgitud punktide (B) ja
(C) vaheline kaugus olema vaiksem kui 1,5 mm (10
m puhul). Suurema kérvalekalde puhul: Toimetage
seade kalibreerimiseks Hilti hooldekeskusesse.

N
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9 Veaotsing

Viga

Voimalik pohjus

Korvaldamine

Naidikul on simbol

Klahvilukk on peal.

Avage klahvilukk.

Naidikul on stimbol

/s

PRA 35 ei ole pddrdlaseriga PR 35
paarina haalestatud.

Haalestage seadmed paarina
(vt punkt 6.9)

Naidikul on simbol

O

Vale nupuvajutus; kdsu andmine ei
ole pohimétteliselt voimalik.

Vajutage digele nupule.

Naidikul on simbol

AN

Kasku saab anda, kuid seade ei rea-
geeri.

Lulitage sisse kdik seadmed ja valige
sobiv vastuvtupiirkond.

Veenduge, et seadmete vahel ei ole
mingeid takistusi. Jalgige ka mak-
simaalset vastuvétupiirkonda. Hea
kontakti tagamiseks asetage PR 35
selliselt, et vahemaa pdérandast on =
10 cm (4 in).

Naidikul on siimbol

Sleap

Seade on ootereziimil (seade jaéb
ootereziimile kuni 4 tunniks).

Seadme sisselllitamiseks vajutage
ootereziimi nupule. Parast sisselllita-
mist aktiveerige seadme seadistused.

Naidikul on simbol

A,

N

Torge.

P&6rduge Hilti hooldekeskusesse.

10 Utiliseerimine

HOIATUS

Seadme nduetevastane utiliseerimine voib kaasa tuua jargmist:

Plastdetailide pdletamisel tekivad toksilised gaasid, mis véivad pdhjustada tervisehaireid.

Vigastamise voi kuumutamise tagajérjel voib aku hakata lekkima, akuvedelik véib pdhjustada murgitusi, pdletusi,
soovitust ja keskkonnakahjustusi.

Hooletu kaitlemine véimaldab korvalistel isikutel kasutada seadme osi mittesihipéraselt. Sellega vdivad nad tdsiselt
vigastada ennast ja teisi inimesi ning reostada keskkonda.

Enamik Hilti seadmete valmistamisel kasutatud materjalidest on taaskasutatavad. Materjalid tuleb enne taaskasutust

korralikult sorteerida. Paljudes riikides voetakse Hilti esindustes vanu seadmeid utiliseerimiseks vastu. Lisainfot saate
Hilti klienditeenindusest v6i milgiesindusest.
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Uksnes ELi likmesriikidele

Arge kaidelge kasutusressursi ammendanud elektrilisi tédriistu koos olmejaitmetegal

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja ndukogu direktiivile elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta ning
direktiivi ndudeid Ulevotvatele siseriiklikele digusaktidele tuleb kasutusressursi ammendanud elektrilised
tooriistad eraldi kokku koguda ja keskkonnaséastlikult korduskasutada voi ringlusse votta.

Utiliseerige patareid vastavalt kohalikele néuetele.

11 Tootja garantii seadmetele

Hilti garanteerib, et tarnitud seadmel ei esine materjali-
ega tootmisvigu. Garantii kehtib tingimusel, et seadet
kasutatakse, kdsitsetakse, hooldatakse ja puhastatakse
vastavalt Hilti kasutusjuhendis esitatud nduetele ja et
sdilinud on seadme tehniline terviklikkus, s.t. et seadmes
on kasutatud Uksnes Hilti originaaltarvikuid, -varuosi ja
-materjale.

Kéesoleva garantii alusel parandatakse voi asendatakse
defektsed osad tasuta seadme kogu kasutusea jooksul.
Detailide normaalne kulumine ei kuulu garantii alla.

Koik teistsugused nouded on vilistatud, vélja arva-
tud juhul, kui see on vastuolus kasutusriigis kehtivate

seadustega. Eelkdige ei vastuta Hilti otseste, kaud-
sete, juhuslike ega jargnevate kahjustuste, kahjude
voi kulutuste eest, mille pohjuseks on seadme kasuta-
mine voi kasutamise véimatus. Vélistatud on kaudsed
kasutatavuse voi teatud otstarbeks sobivuse garan-
tiid.

Parandamiseks voi asendamiseks tuleb seade ja/voi as-
jaomased osad saata kohe pérast puuduse avastamist
Hilti mudgiesinduse poolt ndidatud aadressile.

Kaesolev garantii hdlmab koiki Hilti garanteerimise ko-
hustusi ning asendab kéiki varasemaid voi samal ajal
tehtud garantiikohustusi késitlevaid avaldusi ning kirja-
likke ja suulisi kokkuleppeid.

12 EU-vastavusdeklaratsioon (originaal

Nimetus: Po&drdlaser
Tlubitéhis: PR 35
Generatsioon: 01
Valmistusaasta: 2010

Kinnitame ainuvastutajana, et k&esolev toode vastab
jargmiste direktiivide ja normide nduetele: 2011/65/EL,
2006/95/EU, 2004/108/EU, 1999/5/EU, EN ISO 12100,
EN 300 440-1V1.5.1, EN 300 440-2V1.3.1, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301 489-17 V1.3.2.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

L Cm,g

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

01/2012

e,

Matthias Gillner
Executive Vice President

Business Area Electric
Tools & Accessories
01/2012

Tehnilised dokumendid saadaval:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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OPWUIHANBHA IHCTPYKLIA 3 EKCNNYATALII

PoTauinHum nasep PR 35

MepLu Hix posnounHaT po6oTy, yBamHO Npo-
yuTanTe IHCTPYKLiIO 3 eKcnnyarTauii.

3aemaum sbepirainTe L0 IHCTPYKUIIO 3 eKcnnya-
Tauii pa3om 3 iHCTPyMEHTOM.

Mpwu 3miHi BNacHWKa nepeaaBanTe iHCTPYMEHT
nvile pasomM i3 IHCTPYKLiero 3 ekcnnyaTauii.

3mict Crop.
1 3aranbHi BKasiBku 239
2 Onwuc 239
3 MNpunaaas 242
4 TexHiyHi aani 242
5 BKagiBKM 3 TEXHiIKM Be3neku 243
6 lMiarotoBka A0 po6oTn 245
7 Ekcnnyarauis 247
8 [ornag i TexHiuHe 06CcnyroByBaHHs 250
9 lMowyk HecnpaBHOCTEN 251
10 Ytunisauia 252
11 FapaHTiiHi 3060B'A3AHHA BUPOBHMKA
iHCTpyMeHTa 253

12 Ceptuoikart BianosiaHocti €C (opurinan) 253

H Linppamu nosHaueHo intoctpadii. Intoctpayii 4o Tekcty
po3MmilleHi Ha Po3BOpPOTax OBKNAAWHKW. PO3ropHiTh ix
npu 03HaNOMIEHHI 3 Li€to IHCTPYKLIEto.

Y TeKcTi uiei iHCTPYKUii 3 ekcnnyatauii «iHCTpymMeHT» abo
«pOoTauifHWiA nasep» 3aBXXAu O03HaYae pPoTauifiHWih nasep
PR 35. «[TynbT AMCTaHUIWHOrO KepyBaHHA/MpuiMay nase-
PHUX MPOMEHiB» 3aBxau o3Havae npuctpin PRA 35.

Potauinnuii nasep H

% JlasepHuit NpoMiHb (MnoLyuHa oBepTaHHs)
PorauiiHa ronoska

PykosiTka

(4) NaHens KepyBaHHA

(5) AkymynatopHa 6atapes

(6) BinnineHHa ana akymynatopHoi 6atapei

(?) Niacraska 3 pisbBoto 5/8 atoiima

(8) Caitnoaion ctaHy 3apAay enemeHTiB JKUBNEHHS
(9) dikcatop

3apAaHe rHisao
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MaHenb KepyBaHHA poTauiiHoro nasepa H

@ KHonka YBiMKH./BUMKH.

(2) Csitnoaioa - ABTOMaTMuHe HiBENIOBAHHA

(3) KHonku B1Bopy Hanpamy

(4) Caitnoaioa - BiaknoueHHA QyHKLT «aHTULLOK»
(5) Csitnonioa - PexxuM KOHTPOnO

(6) Ceitnogioa - Haxun

(7) KHonka niHiiHoi dyHKUii

(8) KHomka perynioBaHHs WBMAKOCTI 0BepTaHHs
@ IHAMKaTOp CTaHy 3apAAy eNEeMEHTIB MBNEHHA

MaHenb KepyBaHHA MpuUMaya nasepHUX NPOMEHIB

PRA 35 (eua cnepeay: ctopoHa npuiimaua)

@ KHonka YBiMKH./BUMKH.
CneuianbHa niHiMHa OYHKUiA (NOABIMHE HATUCKAHHS)
KHonka BuGopy OAMHWLb BUMIpIOBAHHSA

(4) KHonka peryntosaHHA piBHA My4HOCTI

(5) KHomnka aBTOMaTHUHOrO BUpIBHIOBAHHA (NOABIlHE
HaTUCKaHHA)

(8) KHOMKa pexuMy KOHTPONIO (NOABIAHE HATUCKaHHA)

() None npuitomy

(8) MapKyBanbHa nosHauka

(9 Ovcnneit

MaHenb KepyBaHHA NpuiMMauya nasepHUX NPOMEHIB
PRA 35 (sua
KepyeaHnHa) B

33afy: CTOpOHa AMCTaHLiHHOro

% KHOMKa CrnfYoro pexmumy

KHonka peryntoBaHHA WBUAKOCTI 06epTaHHA
(3) KHonka niHiitHoT dyHKuji

(4) KHonku BM6OPY HanpsaMy (Bropy/BHM3)

(5) KHonku B1GOpY Hanpamy (Bniso/snpaso)
(6) BnoKyBaHHA KHOMOK (MOABIHHE HATUCKAHHS)

IHaukaTop npuimaua nasepHux npometis PRA 35 H

@ IHAMKATOP NONOXKEHHA NpuMaya nasepHUX npome-
HiB BIZIHOCHO BUCOTH MJIOLLUHK NA3EPHOro NPOMEHS

(2) IHanKaTop CTaHy 3apAay eNEeMEHTIB XUBMEHHSA

(3) Inankatop piBHA ryuHOCTI

(4) Inankatop B1OKYBAHHA KHOMOK

(5) IHanKaTop BiACTaHi BiA NpUiiMaya nasepHUX Npome-
HiB A0 NNOLYMHM Na3epHOro NPOMEHA



1 3aranbHi BKasiBKU

1.1 CurHanbHi NOBIAOMINIEHHA Ta iX 3Ha4YeHHA

HEBE3IMNEKA

Bkasye Ha 6esnocepeHbo 3arpoxytouy Hebesneky, Lo
MOXXe NPU3BECTU O TAXKKMX TINECHUX YLUKOMWKEHb abo
HaBiTb A0 CMeEPTi.

NONEPEAXEHHA

Bkasye Ha noTeHuianbHO HeGe3neuHy cuTyauito, fka
MOXXE MPU3BECTU O TAKKUX TINECHUX YLUKOKEHb abo
HaBiTb A0 CMeEpTi.

OBEPEXHO

Bkasye Ha noTeHuianbHO HebeaneuHy cuTyauilo, fka
MO€e NPU3BECTU A0 NErKMX TINECHUX YLUKOMKEHb Ta A0
MatepianbHUX 30UTKIB.

BKAS3IBKA

JnA BKasiBOK LWOAO eKkcnnyarauii Ta AnA iHWOoi KOPUCHOT
iHpopmaLii.

1.2 NoAcHeHHA nikTOorpam Ta iHwa iHdpopmauin

3aBoacbKa Tabnuuka

=IL=T"1 PR3501

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

Made in Germany

Power:
7.2V=nom./ & 2 T | 0 N
650mA LASER RADIATION - DO NOT

X STARE INTO BEAM
A~

620-690nm / Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

c € @ EN 60825-1:2008
RA®

319686

PR 35

Po = cepeaHsa MOTY)XHICTb BMNPOMIHIOBAHHA MyNbCytO-
4yoro nasepa, AOBXWHA XxBunNi nasepa 620-690 Hm, ua-
ctota moaynauii 1 My, uukn imnynscy 50%, aiametp
nyyKa nasepHoOro NPOMeHA 5 MM Ha NeHTanpu3ami, Wena-
KicTb 06epTaHHa 300 06/xB. 3a 3a3HaYEeHNX YMOB CEPEAHSA
BWXiAHA NOTY)XXHICTb CKknaaae < 4,85 mBT.

Cumsonu Micuna postawyBaHHA iAeHTUIKaLiNHUX NO3HAYOK Ha

iHCTpYMeHTi
Twn i cepilHWiA HOMep IHCTPYMEeHTa BKasaHi Ha oro 3a-

, =
[ H E\g BOZCbKIH Tabnuyui. 3aHeciTb Ui AaHi A0 IHCTPYKLUI 3 eK-
= cnnyarauii i 3aBXAu nocunaiTecb Ha HWUX, 3BEPTalOYNUCH
Mepea Monepe- Monepe- Monepe- [0 Halworo npeactaBHMUTBA Ta A0 BiAAdiny cepBiCHOro
3acTocyBaH- IDKEHHs Npo IDKEHHA Npo LKEHHA Npo obcnyroByBaHHs.
HAM saranbHy XiMi4HO Hebeanexy
npounTante Hebesneky arpecusHi BPaYKEHHA Tun:
iHCTPYKLito 3 PEYOBUHM eNneKTpuy-
ekcnnyarauii HUM
TPyMOM .
cTpymo Bepcia: 01
: @\ 3aBoackKuit NO:
y
y
Tinbku ana Bianpaubo- He auBitbea
3acTocy- BaHi Ha NPOMiHb
BaHHA B MaTepianM nasepa
npuUMiLLeH- BiAnpas-
HAX nAnTe Ha
nepepoGky

2.1 3acTocyBaHHA 32 NPU3HAYEHHAM

IHCTPYMEHT Npu3HaueHnin AnA PO3MiYaHHA, NePEHECEHHA Ta NEPEBIPKU FOPU3OHTANIBHUX, BEPTUKANIbHUX Ta MOXUINX
NNOLLYMH, & TAKOX NPAMMX KyTiB. [PUKNaAN BAKOPUCTAHHA: NEPEHECEHHA TOYOK BiAniKy Ta BiAMITOK BUCOTH, BU3HAUYEHHA
NPAMUX KyTiB CTiH, BUPIBHIOBAHHA NO BEPTUKASI 32 OMOPHUMM TOYKAMM, PO3MIYAHHA MOXMANX MAOLLMH.
IHCTPYMEHTH/BNOKM MUBNEHHA 3 BUAMMUMM NPOABaMM NOLLKOAXKEHb 3a60POHEHi A0 3acTocyBaHHA. Po6oTta B perkumi
«3apaAaKaHHA nig yac poBoTu» He AO3BONAETLCA NPU 30BHILLHIX poBoTax Ta y BONOroMy CepefioBuLLi.

LLI06 YHUKHYTWU pU3MKY TPaBMyBaHHf, BUKOPUCTOBYWTE JULLE OpHriHanbHe NpUnaaaa Ta iHCTPYMEHTU BUPOGHUUTBA
rkomnawii Hilti.

JoTpumyiTECh NPUNUCIB 3 eKCrinyaTauii, A0rNaAy W TEXHIYHOrO 0BCNYroByBaHHs, HaBeAEHUX B iHCTPYKUii 3 excnnyarauii.
O060B'A3KOBO BPaxoByiTe YMOBM HAaBKOJMLLHBLOrO CepeaoBuLla. He 3aCTOCOBYWTE IHCTPYMEHT TaKOX Y NOXexo- abo
BUOYXOHebe3neuHnx ymoBax.
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BHOCUTH Byab-AKi 3MiHW B KOHCTPYKLHO iHCTPYMeHTa 3a60POHEHO.

2.2 PorauinHun nasep PR 35

IHcTpymeHT PR 35 ABnAe co6oto poTauiiHiii nasep 3 BUAMMUM Na3epHUM NMPOMEHEM, L0 06epTaeTbeA, Ta 3MILLIEHUM Ha
90° KOHTPONLHUM NpomeHeM. PoTauiHuii nasep PR 35 npusHaueHwuid anAa nepesipku BEPTUKANBbHNUX, FOPU3OHTANBHNX
Ta NOXMINX MOLLWH.

2.3 XapakTepHi 03HaKu

3a J0NOMOroK iHCTPYMEHTa 0Ha 0Co0a MOXE LUBUAKO M 3 BUCOKOKD TOUHICTIO BUKOHATU HIBEMHOBAHHA OyAb-AKOi
MNOLLYMHU.

HiBentoBaHHA 34IMCHIOETECA aBTOMATMYHO NICNA YBIMKHEHHA iHCTPYMeHTa. [TpOoMiHb BMUKAETLCA TiNbKK MicnAa AocAr-
HEHHA 3a4aHOi TOYHOCTI.

BianoBiaHWiA poGounii PeXKMM CUrHanisytoTb CBITNOAIOAN.

IHCTPYMEHT Npautoe BiA NiTiA-IOHHOT aKyMynATOPHOT Batapei, Lo MOoXe 3apamKarvcs i nig yac po6oTu.

2.4 MoxnueicTb KOMGiHYBaHHA 3 NYNLTOM AUCTAHUIMHOFO KepyBaHHA/NpUMayeM nasepHUX NPOMEHIB

PRA 35
Mpuctpit PRA 35 oaHouacHo noeaHye B coO6i dyHKLUii NynbTa AWCTaHUIMHOrO KepyBaHHA Ta npuiMadya nasepHux
NPOMeHiB. 3 10ro AONOMOro MOXKHa 3PYYHO 3AINCHIOBATH KepyBaHHA poTauitHnm nasepom PR 35 Ha Benukil BiacTaHi.
Kpim Toro, npuctpin PRA 35 Takox npautoe Ak npuiimMay nasepHux NpOMEHIB, TOMY AOr0 MOXHa BMKOPUCTOBYBaTH
ANA peecTpavii nasepHOro NPOMEHA Ha BESIUKIN BiACTaHi.

2.5 LUndppose BumiproBaHHA BiacTaHi

Mpwuitmay nasepHux npomeris PRA 35 B umpoBomy popmarti peecTpye BiACTaHb Bif MIOLMHKU Nasepa A0 MapKyBasibHOI
no3HaukK npuiMava nasepHux npomeris PRA 35. Takum YuHOM, 3a 04HY poBody onepalito MOXHa BU3HAUUTH NOTPiGHE
MiCLie3HaX0MKEHHA 3 TOYHICTIO O MinimeTpa.

2.6 LLBuakicTb obepTaHHA/niHiNHA YHKUiA

Mepeabauero 3 pisHi weKuakocti obepranHa (300, 600, 1500 o6/xB). Bu Takox MoxkeTe oBpatu noTpibHy dyHKLito,
Hanpuknaa, potauiiHy abo niHiiHy dyHKLUito. Lle MoXXHa 34iMCHUTH AK 3a Aonomoroto potadiiHoro nasepa PR 35, Tak i
3a J0NOMOrO0 NpuiMaya nasepHux npomeris PRA 35.

JTiHiAHa dyHKUiA 3a6eaneuye Kpally BUAMMICTb Na3epHOro NPOMEHS Ta MOro 0BMEXeHHs NOTPIBHOK POBOUOHD 30HOH.

2.7 ABTOMaTU4YHE BUPIBHIOBAHHA Ta KOHTPONb

3a ponomorot portauiiHoro nasepa PR 35 Ta npuimada nasepHux npomeHisB PRA 35 HaBiTb oaHa ocoba Moke
BUPIBHATM MMIOLLUMHY Na3ePHOr0 NPOMEHA 32 BM3HAYEHOK TOYKOK B aBTOMATUYHOMY PeXuMi. BUpIBHAHY NnOLuHY
nasepHOro NPOMEHA MOXHa 3a HEOBXiAHOCTI PerynApHO NEPEBIPATH TAKOXK B aBTOMATUYHOMY PEXXUMI 32 IONOMOro
®YHKLUii KOHTpOMtO npuimava nasepHux npomeHis PRA 35, o6 3anobirtn 3cyBy (Hanpuknad, 4Yepes nepenaau
TeMneparypu, Bitep a6o 3 iHLWMX MPUYKH).

2.8 Lindposuit iHAMKaTOP Haxuny i3 3anaTeHTOBaHUM PEeXMMOM eNIeKTPOHHOro BUPIBHIOBAHHA OCi

Lindposuii iHaMKaTOp Haxuny Moxe BUABNATH Haxun A0 15%. Lle no3BonAe posmivatv Ta nepesipATH NOXMAI NAOLLMUHK,
He NPOBOAAYM NiAPaXyHKU. PeXvM BUPIBHIOBAHHA OCi JO3BONIAE ONTUMI3yBaTh TOYHICTb HaXuUIy.

2.9 DYHKLiA «@HTULLIOK»

AKLWO IHCTPYMEHT nif yac Po6OTH BUBEAEHO 3 FOPU3OHTANILHOTO MOJIOMEHHSA (CTPYC/MOLLTOBX), BiH NEPEMUKAETLCA B
PeXuUM nonepemKyBasbHOI iHAMKALT; BCi CBITNOAIOAM MUratoTb, a Nasep BUMUKAETLCA (nasepHa ronoeka Binblie He
obepraeTben).

2.10 ABTOMaTH4YHE BUMKHEHHA

AKLLO iIHCTPYMEHT BCTaHOBJIEHO N03a MeXxamu AianasoHy aBTOMAaTMYHOTO HiBENtoBaHHA a60 X MexXaHiYHO 3a6N10K0oBaHo,
TO Nnasep He BMUKAETLCA, a CBITNOAIOAN MUratoThb.

Konu iHCTPYMEHT yBIMKHEHUI, PYHKLiA «QHTULLIOK» aKTUBYETBLCA TiflbKM Yepesd 1 XBUAKUHY NiCNA 3AINCHEHHA HiBENIOBaHHA.
AKWo B Len yac Byae HaTUCHYyTa ByAb-AKa KHOMKA, TO BiANIK 1 XBUAWHK NOYHETLCA 3HOBY.
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2.11 KomnneKT nocta4yaHHA

1 Porauiinunii nasep PR 35

1 TMynbT AMCTaHUIMHOIO KepyBaHHA/Mpuimay

nasepHWX NPOMEHIB

1 KpinneHHa npuiiMaya nasepHuUx NPoMeHis

IHCTpyKUiA 3 ekcnnyaTauii potauinHoro nasepa

PR 35
MiweHb

CepTtudikar BUpobHuka

Brok »xuBneHHa PRA 85

_ a4 A g

Banisa Hilti

2.12 InguKkaTopu pexumis po6otu

JiTin-ioHHa akymynaTopHa 6artapes PRA 84

BinobparkatoTbCsi HACTYMHI IHAMKATOPU PEeXXUMIB POBOTH: CBITNOAIOA aBTOMATUYHOTO HIBENIOBAHHA, CBITNOAIOA CTaHy
3apAay eNeMEHTIB XXUBNEeHHA, CBITNOAIOA GYHKLIT «aHTULLOK» Ta CBITNIOAIOA HaxXuIy.

2.13 CeiTnopioaHi inauKaTopu

Csitnozioa aBTOMaTMYHOrO HiBENtO-
BaHHA (3eNeHui)

3eneHuii ceiTnoaioa murae.

IHCTPYMEHT nepebyBae B pexxnMi HiBe-
NIIOBaHHA.

3eneHwit ceiTnoaioa CBiTUTLCA
NOCTIAHO.

IHCTPYMEHT BiAHIBENbOBAHUI/HANEKHUM
YMHOM MpaLtoe.

Caitnoaioa ®YHKUIi «aHTULLOK» (OpaH-
YKEBWW)

OpaH)keBuid CBiTNOAIOA CBITH-
TbCA NOCTIAHO.

DyHKLiA «aHTULIOK» JeaKTMBOBaHa.

CBiTnoaioa pexxumy KOHTponto (opaH-
KEBUI)

Csitnoaioa CBiTUTbCA OpaH-
JKEBUM.

IHCTPYMEHT 3Hax0ANTbCA Y PEXUMI KOH-
TpONIo.

CaitTnogio iHavKauii Haxuny (opaH-
YKEBWW)

OpaHxeBwii CBITNOAIOA MU-
rae.

BupiBHIOBaHHA NOXMNOI NAOLLMHK.

OpaHxxeBuit cBiTNOAIOA CBITH-
TbCA NOCTIAHO.

Pexxum Haxuny akTuBOBaHUM.

JHekinbKa cBitnogioais

2 cBiTNOAIOAN MUratoTb OpaH-
YXEBUM KONbOPOM.

IHCTPYMEHT 3HAXOAUTLCA Y PEXUMI BUPI-
BHIOBaHHA OCi (Haxwmn).

Yci ceitnogioaun

Yci citnoaioan muratotb

IHCTPYMEHT ByB 3CyHYTUI 3 MiCUS, Hi-
BE/OBaHHA 30Mn1ocA a6o BUHWKAA iHLWA
nomMurKa.

2.14 CtaH 3apsagy niTi-ioHHOI akymynATopHoi 6aTapei nig yac po6otu

CeiTnoaioa NOCTIHHOTO CBITIHHA

CaiTnogion MUroTNMBOIO CBIiTiHHA

CraH 3apagy C

Ceitnogioa 1, 2, 3, 4

Cz75%

Ceitnogioa 1, 2, 3

50% =C<75%

Csitnogioa 1, 2

25 % =C <50 %

Ceitnoaioa 1

10%=C<25%

Csitnogioa 1

C<10%

2.15 CtaH 3apaay niTin-ioHHOI akymMynATopHoi 6aTapei B npoueci ii 3apAAKaHHA B IHCTPYMEHTi

CeiTnoaioa NOCTIHHOIO CBITIHHA

CgiTnogion MUroTNMBOIO CBIiTiHHA

CraH 3apagy C

Ceitnogioa 1, 2, 3, 4 - C =100 %
Csitnogioa 1, 2, 3 Ceitnogioa 4 C z75%
Csitnogioa 1, 2 Cseitnogioa 3 50 % = C <75%
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CeiTnoaion NoCTiNHOrO CBITIHHA

CeiTnoaioaA MUroTNMBOIO CBITIHHA

CraH 3apagy C

Csitnogioa 1 Csitnogioa 2

25 % = C <50%

- Csitnogioa 1

C<25%

2.16 CtaH 3apaay niTin-ioHHOI akymynATopHoi 6aTapei B npoueci ii 3apAAKaHHA No3a iIHCTPYMEHTOM
YepBOHUiI1 CBITNOAIOA CBITUTLCA MOCTIRHO: akyMynATopHa 6aTtapes 3apAaKaeTbCA.
YepBOHUIA CBITNOAIOA HE CBITUTLCA: akyMynATopHa 6atapes NOBHICTIO 3apAaunacs.

Mo3HauyeHHA

Onuc

[MynbT ANCTaHLIRHOrO KepyBaHHA/NpUiMaY nasepHuUX
NPOMEHIB

PRA 35

Mpwuiimay nasepHux NPoMeHis

PRA 38, PRA 30/31

MiweHb PRA 50/51
HacTtinnui pikcartop PRA 70/71
MpuCTpiit AnA BU3HAYEHHA Haxuny PRA 52
Anantep Haxuny PRA 78
LLiTekep AnA 3apAaykaHHs Bia aBToMOGinbHoro npuky-  PRA 86
proBava

[MpucTpin AnA nepeHocy BUCOTH PRA 81
Bnok »x1eneHHs PRA 85
AkymynaTopHa 6atapes PRA 84
BeptukanbHuin Kyt PRA 770
dikcatop AnA KPinneHHA npuiiMaya nasepH1x npome- PRA 751
HiB 10 KOHTPOJBHOT PEeiKn

PikcaTop KOHTPONLHOI PeVikn PRA 750
AnanTep AnA KpinneHHa Ao pacany PRA 760

LLitatmBK B aCOPTUMEHTI

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teneckoniyni peku

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

36epiraemo 3a co6oto NPaBo Ha TeXHIYHi 3MiHu!

PR 35
Po6oua 3oHa npuitomy (aiameTp) PR 35

2...300 m (Bia 6 Ao 900 ¢yTis) (TMnosa 3 PRA 35)

JanbHicTb Aii NynbTa AUCTaHUIMHOIO KepyBaHHsA (aia-
METP POBOYOI 30HH)

0...200 m (Bia 0 #o 660 ¢yTiB) (TMNoBa 3 PRA 35)

TouHicTb

Temneparypa 25°C, Ha kKoxHi 10 M AUCTaHLif no ropu-
30HTani cknaaae 0,75 mm (77° F, /32 aroMma Ha BiacTaHi
B 32 pyTH)

BepTukanbHuit NpoMiHb

HE3MIHHO NEPNEHANKYNAPHWA A0 MNOLMHU OGEPTAHHA

Knac nasepa PR 35

knac 2, (class Il), 620-690 Hm/Po < 4,85
MBT, = 300 06/xB (EN 60825-1:2008/IEC
825 - 1:2008); class Il (CFR 21 § 1040
(FDA))

LLIBuAKiCTb 06epTaHHe

300, 600, 1500 06/xB
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3oHa Haxuny

oaHa Bick, -15%/+8,6% (-8,6%/+5°)

JianazoH aBTOMATUYHOrO HiBENIOBaHHA

+5°

EneKkTpo)xmBneHHsa

NiTiR-ioHHa akymynatopHa G6artapen 7,2 B/4,5 A/ron

CTpOoK cny»6u akymynaTtopHoi 6arapei

= 30 r (remneparypa +20 °C (+68 °F), niTiin-ioHHa aKy-
MynATopHa 6atapes:)

Po6oua Temneparypa

-20...+50 °C (8ia -4 °F no 122 °F)

Temnepatypa 36epiraHHa (B CyXoMy CTaHi)

-25...+60 °C (8ia -13 °F ao 140 °F)

Knac saxucty

IP 56 (sriaHo 3 IEC 60529) (He B pexxumi «3apaaxaHHa
nia yac po6oTmn»)

Pisb6a wratuea

%" x 11

Maca (pasom 3 PRA 84)

2,4 kr (5,3 pyHTa)

la6aputHi poamipu (O x LU x B)

252 MM x 252 MM x 209 mm (10 x 10 x 8 arormis)

NiTin-ioHHa akymynaTopHa 6aTtapena PRA 84

HomiHanbHa Hanpyra (po6oTa B cTaHAapTHOMY pexkumi) 7,2 B
MakcumanbHa Hanpyra (nia yac po6otv a6o npu 3aps- 13B
IDKaHHI nig yac po6otu)

HomiHanbHui cTpym 160 MA

TpwuBanictb 3apAaXKaHHA

21 /+32 °C / akymynatopHa 6arapen 3apagxeHa Ha

80%

Po6oua temneparypa

-20...+50 °C (8ia -4 °F no 122 °F)

Temnepartypa 36epiraHHaA (B CyxoMy CTaHi)

-25...+60 °C (ia -13 °F ao 140 °F)

Temnepartypa 3apaaKaHHA (TAKOXX NPU 3apsaKaHHi nia
yac pobotw)

+0...+40 °C (sia 32° ao +104°F)

Maca

0,3 kr (0,67 dyHTa)

FabaputHi po3mipy (4 x LU x B)

160 MM x 45 mm x 36 MM (6,3 x 1,8 x 1,4 arorima)

Bnok musneHHa PRA 85

XXu1BneHHaA BiA enekTpoMepeXi 115...230 B
Yactota enekrpomepexi 47...63 'y
HomiHanbHa NoTy>KHICTb 40 Bt
HomiHanbHa Hanpyra 12B

Po6oua Temneparypa

+0...+40 °C (Bin 32 °F no +104 °F)

Temneparypa 36epiraHHa (B CyxoMy CTaHi)

-25...+60 °C (gia -13 °F ao 140 °F)

Maca

0,23 kr (0,51 ¢pyHTa)

a6aputHi poamipu (O x LU x B)

110 mm x 50 Mm x 32 mm (4,3 x 2 x 1,3 atorima)

5 BKasiBKM 3 TeXHiKM 6e3neku

5.1 OcHOBHi BUMorH wono 6esnekn

OKpiM 3aranbHUX BUMOF 3 TeXHiKM 6e3neku, Wo Ha-
BeAeHi B OKpeMux po3ginax ui€i iHCTpyKuii 3 ekcn-
nyarauji, Heo6xiAHO TaKOX CyBOpPO AOTPHUMYBaTUChb
NoAaHUX HUXYe BKasiBOK.

5.2 3aranbHi 3axoau 6esneku

a) He Bigkniouainte monHux 3acobis 6esnekun i He
3HiMaWTe BKasiBHi Ta nonepeAMyBanbHi LUTKH.

b) 36epiraiTe nazepHi iIHCTPYMEHTH B HEAOCTYNHOMY
AnA giten micui.

c) MMpu HekBanidpikoBaHOMy PO3rBUHYYBaHHI
{HCTPYMeHTa Ha30BHI MOXXe BWBINbHATUCA nasepHe
BMNPOMIHIOBaHHA,  AKe MepeBullye Knac 2.
PeMOHT iHCTpyMeHTa nOBMHEH BWKOHYyBaTHUCA
nuwe  cneuianictamm  cnyxbu  cepsicHoro
obcnyroeyBaHHA Komnaii Hilti.

d) O60B'A3KOBO BPaxOBYHTE YMOBU HABKOMULLUHBLOIO
cepepoBuwia. He 3actocoBynTe iHCTPYMEHT Ta-
KO B nomemo- abo BubyxoHebesneuHux ymosax.

e) (BkasiBka 3riaHo Ao Bumor §15.21 FCC): BHeceHHsn
3MiH abo Moaudikauii 6e3 HeABO3HAYHOrO Ha Te Ao-
3oy KomnaHii Hilti Moxke npuaBecTn A0 0BMeEXeHHsA
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npasa Kop1CTyBaya Ha YBeIeHHA IHCTPYMeHTa B eK-
cnnyaradito.

5.3 HanexHe obnawrysaHHA po6oumnx micub

a)

b)

OropogaiTb MicLile BAKOHaHHA BUMipPIOBaHb i nig yac
BCTaHOBNEHHA IHCTPyMEHTa npocniakynte, wo6
nasepHui npomiHb He Gyno HanpaBneHo Ha Bac
abo Ha iHWKX nroaei.

Mpu BUKOHaHHI PO6IT cToAuM Ha ApabuHi noa-
6anTte npo 3pyuHy nogy. Mia yac BUKOHaHHA pobiT
cTaBauTe B CTiKYy No3y i HamaranTecb NOBCAKYAC
yTPpUMyBaTH piBHOBary.

BuMiptoBaHHA, BUKOHAHI Kpi3b BIKOHHI LUMOKKU TOLLO,
MOXYTb BUFBUTUCH HETOYHUMM.

Mpocniakyite, wWob iHcTpymeHT Gyno BCTaHOB-
NeHo Ha CTilKin HaginKin onopi (6e3 Bibpauin!).
3acTtocoByiTe iHCTPYMEHT nulue B MeXax Moro
TEeXHIYHUX XapaKTePUCTHK.

MepesipTe, wo Baw porauiinui nasep PR 35 pea-
rye TinbKu Ha curHanu Balworo npuimava nasepHux
npomeHie PRA 35, a He iHWKX npuiiMadis nasepHux
npomeniB PRA 35, AKi BUKOPUCTOBYOTbCA Ha OyAi-
BeNIbHOMY MaWAaHumKy.

5.3.1 EnekTpomarHiTHa CyMiCHiCTb

Xoua iHCTPYMEHT i BiAnosiAae CyBopuMM BUMOram Biano-
BiAHUX AMpeKTuB, Hilti He BMKNOYaE MOXIMBOCTI NOABK
nepeLuKkoa nia yac Moro ekcnnyartadii nia BNAMBOM CH-
NIHOTO BUMPOMIHIOBaHHSA, L0 MOXe NPU3BECTU AO MO-
XMOOK NPK BUMIPOBaHHI. Y UbOMYy Ta B iHLIMX BUNaAKax
NOBWHHI BMKOHYBATMCA KOHTPONbHI BUMIptOBaHHA. Kpim
Toro, komnanis Hilti He BUKNtouae nepewikoa ana poboTu
iHLKMX NpunaaiB (3okpema, HaBirayitHoro obnaaHaHHaA ni-
Taki.).

5.3.2 Knacudikauia nasepHux npuctpois/class Il

Llei iHCTpymeHT Bianosigae knacy nasepa 2 3riaHO 3
IEC825-1:2008/EN60825-1:2008 Ta knacy Il 3rigHo 3
CFR 21 § 1040 (FDA). Taki iHCTPyMEHTU [03BONAETLCA
3actocoByBath 6e3 foaaTKoBUX 3axoais Gesneku. Mpu

BANAAKOBOMY MOTPanAHHI

NlasepHoOro npomMmeHa B

OKO BOHO HaAiMHO 3axulieHe pPedreKCOM MOPraHHA.
OaHak uel pepnekc MOpraHHA BHACMIAOK Ail NeBHWMX

bapMaLeBTUUHUX  3aco0iB,

aNKOroNt0 YM HAPKOTUKIB

MOX€E BUFBUTUCA HEAOCUTb LUBUAKUM. | TUM He MeHLue,
He cnii AMBUTUCA NPAMO Ha [KEepeno nasepHoro
BMMNPOMIiHIOBaHHA, TaK camo K He CRiJ AMBUTUCA NPAMO
Ha coHue. He cnpAmoByiTe nasepHMi NPOMiHb Ha
noaew.

5.4 3aranbHi 3axoau 6esneku

a)
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Mepea BUKOpUCTaHHAM OBGOB'A3KOBO nepesi-
pAUTEe iHCTPYMEHT Ha HaABHICTb MOMXIMBHUX
nowkoameHb. B pasi BUABNEHHA NOLIKOAMKEHb
HagiwniTb iHCTPYMEHT AO CEepBiCHOro LEeHTpy
Komnadii Hilti anAa pemoHTy.

e

9)

m

=

0)

KoxeH pa3 nicna nagiHHA iHCTPYMEHTa 3 BUCOTHU
a6o iHWKUX NodibHNUX MexaHiYHUX BNAMBIB He06-
XiAHO NepeBipPATH HOrO TOYHICTb.

Micna Toro, AK iHCTPyMeHT 6yno BHeceHo 3 Be-
nukoro xonoAay B GinblW Tenne npumileHHA a6o
HaBnaku, nepej 3acTOCYyBaHHAM MOro HeobxigHo
aKnimaTusyBaTv 4O HOBUX TeMnepaTypHUX YMOB.
Y BUNaaKy 3acTOCyBaHHA 3 afantepaMu NepeKko-
HaWTecs, WO iIHCTPYMEHT HaflinHO Ha HUX HarBUH-
YyeHo.

LLlo6 yHMKHYTHM NoxuboK nNpu BUMIpIOBaHHI, BMXi-
AHi BIKOHLA ANA NazepHOro NpoMeHA yTpUMyiTe B
YUCTOTI.

Xoua iHCTPYMEHT i npu3HadyeHun ANA 3acTocy-
BaHHA Y BaXKKMX yMOBax eKkcnsnyartauii Ha 6yai-
BeNbHUX MaWAaH4YMKax, NOBOAUTUCA 3 HUM, fIK i
3 iHLUMMKW ONTUYHUMK Ta ENEKTPUYHUMMU NPUCTPO-
AMU (NonboBUMK GiHOKNAMM, OKynApamu, ¢oTto-
anapatamu), cnig ay»e akypatHo i o6epemHo.
Hes3Bamaroum Ha Te, WO iIHCTPYMEHT Ma€ 3axucCT
Bil NPOHUKHEHHA B HbOTO BOMIOrMU, NPOTPITb HOro
Hacyxo, nepLl HiX BKNagaTtv AO TPaHCMNOPTHOro
KOHTelHepa.

MepeBipANTe IHCTPYMEHT TaKOX LWopasy nepen
BaXIMBUMU BUMiPFHOBaHHAMM.

Nin yac 3acTocyBaHHA HeoAHOpa3oBoO
nepesipanTe TOYHICTb BUMipHOBaHHA
iHCTpyMeHTa.

BnoKkoMm MUBNEHHA KOPUCTYMTECA nulle nig yac
po60TH BiA Mepexi enekTponocTayaHHs.
MNepekoHavTecA B TOMy, LLO iHCTPYMEHT Ta Woro
650K HUBNEHHA HEe CTAHOBUTUMYTb NEPELUKOAM i
He CTaHyTb NPUYUHOIO NafiHHA UM TPaBMyBaHHA.
Po6oue micye nosuHHe 6yTM AOCTAaTHLO OCBIT-
neHe.

PerynapHo nepeBipAaWTe CTaH NOAJOBKYBaNbHUX
Kabenie i BMKOHyMTe iX 3amiHy B pasi nowKo-
AMeHb. AKWoO nig yac po6oTn 6yno nowKoaXeHo
6nok xueneHHa abo noaoBMXysanbHUM Kabenb,
no 6noka MuBneHHA 3a6OpOHEHO HaBiTb TOpKa-
TUCcA. BUAMiTb 3 pO3eTKM WTEencenbHy BUNKY Ka-
6ento uBNeHHA. MOLWKOAKEHI APOTH UBSIEHHA Ta
NOAOBKYBaJIbHI KaBeni CTaHOBNATL CEPUO3HY HeBe3-
NeKy BPXKEHHA ENEKTPUYHUM CTPYMOM.

YHuKaiTe nig yac poboTH TopKaTUCA 3a3eMNeHNUX
noBepxoHb, Hanpuknag, Tpy6, pagiatopie ona-
JIeHHA, NeYen Ta XonoAaunbHUKIB. AKLLO BaLle Tino
3HAXOAUTbCA B KOHTaKTi 3 CUCTEMOK 3a3EMIIEHHS,
iCHYE NiABULLEHUIN PUUK YPAXKEHHA ENEeKTPUYHUM
CTPYMOM.

O6epiranTe iHCTPYMEHT Bia neperpisaHHsa i Big Aii
Ha HbOro MacTHI, a TAKOX Bil FOCTPUX KPOMOK.
He KopucTyiTecAa 6nOKOM MHUBREHHA, AKLO BiH
3HaXoAWUTLCA B 3a6pyAHEHOMY UM MOKPOMY CTaHi.
HakonuueHHs nuny Ha NoBepXxHi 6n1oKa MUBNEHHS,
30Kpema 3i CTPyMOMNpOBiAHMX Martepianis, 3a Ha-
ABHOCTI BOMOrM Ta iHWMUX HECMPUATIMBUX YMOB
MOMe CTaTh NPUUMHOIO BPaMEHHA €NEeKTPUYHUM
cTpymom. 3 ornagy Ha ye, 0cobnMBo AKLWO AOBO-
AWTBCA 4acTo BMKOHyBaTH 06pobKy cTpymonpo-
BiAHUX MaTepianiB, PEKOMEHAYETbCA PEryNnApHO



3naBatu 3abpyaHeHi iIHCTpyMeHTH fo cnym6u cep-
BicHoro o6cnyroeysaHHA Komnanii Hilti ana nepe-
BiPKH.

q) VYHUKaiiTe TOPKATUCA KOHTAKTIB.

5.4.1 BUKOPUCTaAHHA aKyMYyNATOPHUX IHCTPYMEHTIB
Ta pbainuMeun [AOrNAR 3a HUMK

a) Mepw Hix BCTaHOBNIOBaTH aKyMynAaTopHy Gara-
peto, YNeBHIiTbCA B TOMY, WO iHCTPYMEHT BUMK-
HeHo. 3acToCOByi1Te NuLle A03BONEHI ANnA eKcnya-
Tauii 3 BalWKMM IHCTPYMEHTOM aKyMynaTopHi 6atapei
Hilti.

b) Tpumante akymynatopHi 6artapei nogani Big Bu-
COKMX TeMneparyp Ta BiAKPUTOro BorHio. Lie moxe
NPU3BECTU 40 BUOYXY.

c) AKYMynATOpHi 6arapei 3a6opoHAeETbCA
po3bupaTM UM HWKMM YMHOM NOPYLIYBaTH iX
uinicHicTb, HarpisaTM o Temneparypuv noHag 75
°C abo cnantoBaTu. Y pasi HeZOTPUMAHHA Ui€i
BUMOTM iCHye Hebeaneka 3aropsHHsA, BuOYXy Ta
OTPUMAaHHSA XiMiYHMX ONiKiB.

d) YHuKaWTe NPOHMKHEHHA BONOrU BCEPEAUHY NpU-
cTpoto. Bonora moxe np13BecT A0 KOPOTKOrO 3a-
MUKaHHA abo XiMiYHWMX peaKLid, a TakoX cTaTh npu-
YMHOIO ONiKiB Ta 3aropfAHHA.

e) He 3acTtocoByiTe MOAHMX IHLUMX aKyMYyNATOPHUX
6arapei, OKpiM THX, WO NPU3HAuYeHi ANA AaHOro
KOHKPETHOro iHcTpyMeHTa. [1p1 BUKOPUCTaHHI aKy-
MynATOPHUX GaTtape iHWwux TMniB abo X ix 3acTocy-
BaHHi HE 3@ NPM3HAYEHHAM ICHYE PU3UK 3arOpAHHA
a6o i BuOyXxy.

f) JoTpumyinTecb OCOGNMBUX AWPEKTMB LIOAO
TpaHcnopTyBaHHA, 36epiraHHA Ta ekcnnyarauyii
NiTiN-iOHHNMX aKkymynaTopHux 6aTapen.

g) YHMKaNTe KOPOTKOro 3aMWKaHHA aKyMynATOPHOI
6atapei. MepLu HiXX BCTAHOBIIOBATU akyMyNATOPHY
Batapeto B iHCTPYMEHT, AOMNEBHITLCA, LLIO KOHTaKTU Ha
camiit 6atapei Ta B iHCTPYMEHTI BiflbHi Bii CTOPOHHiX
npeameris. B pasi KOPOTKOro 3aMMUKaHHA KOHTaKTiB
aKyMynaTOpHOI 6aTapei icHye peanbHa 3arposa 3aro-
pAHHA, BUOYXY Ta OTPMMaHHA NEPCOHANOM XiMiuHUX
oniKiB.

h) MowkoameHi akymynaTopHi 6aTtapei (3okpema, 3
TpilyMHaMK, BiANaMaHMMK AeTanfAMHU, MOTHYTUMH,
BAaBneHUMU abo BUTATHYTUMM KOHTaKTamu) He
MOJHa Hi 3apAAMaTH, aHi NPOAOBIYBaTH iX BU-
KOPUCTOBYBaTH.

i) Mig yac po6oTn 3 iHCTpyMeHTOM Ta AnNA 3aps-
AMaHHA aKkymynaTopHoi 6aTtapei BUKOpUCTOBYITE
nuwe 6nok wueneHHa PRA 85 a6o wrtekep ans
3apAAMaHHA Bifi aBTOMOGINLHOrO NpPUKyproBaua
PRA 86. |Hakwe icHye peanbHa HeGe3neka noLKoAa-
JKEHHA IHCTpyMeHTa.

6 NiarotoBka Ao po6o

BKASIBKA

Potauinbnin  nasep PR 35 cnia  BMKopucTOBYBaTH
BUKMIIOYHO 3 aKymynaTopHoto Oatapeeto PRA 84
BUMPOOBHMLTBa KomnaHii Hilti.

6.1 3apaamaHHA akymynaTopHoi 6arapei

& A A AN

HEBE3IMNEKA
BuKopUCTOBYHTE TiNbKU BiANOBIAHMK LWITEKep ANA
3apAfMaHHA Big aBTOMOGINLHOrO MpPUKyprOBaua,
60K MMBREHHA Ta  aKymynaTopHi  Garapei
BMpo6HMUTBa KomnaHii Hilti, 3asHaueHi y posgini
«Mpunagana».

6.1.1 MNepLue 3apAAKaHHA HOBOI aKyMyNATOPHOI
6arapei

Mepea nepwuM yBeaeHHAM akyMynaTopHoi Gartapei B

ekcnnyarayito ii HeoBXiAHO NOBHICTIO 3apAANTH.

BKA3IBKA

Po3micTiTb akymynaTop, WO 3apaarKaeTbCA, Ha CTilKin

NOBEPXHi.

6.1.2 3apaamaHHA aKyMynaTopHoi GaTapei, Wo Bie
6yna y BIXUTKY

MepLu HiXX BCTaBNATU aKyMynATOpHy 6artapeto B iHCTPY-
MEHT, NepeKoHanTeca B TOMY, O ii 30BHILLIHI NOBEPXHi
YUCTi 1 CyXi.

JTiTin-ioHHi akymynaTopHi 6arapei 3aBykau roTosi 40 eKcn-
nyarauii, HaBiTb Y YAaCTKOBO 3apamXeHoMy cTaHi. Mepebir
npouecy 3apAmXaHHA NOKa3yoTb CBITNOAIOAN Ha IHCTPY-
MEHTI.

6.2 NapameTpu 3apAAMaHHA aKyMynATOPHOI
6arapei

HEBE3MNEKA

Bnok wuBneHHa PRA 85 [03BONAETbCA BUKOPUCTO-
ByBaTH nuwwe BcepeauHi Gyaisni. Cnigkynre, wWo6 fo
HbOrO He MoTpanuna sonora.
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6.2.1 3apanmaHHA akymynaTopHoi 6arapei B
incTpymenTi @

BKASIBKA

Mpocniakyite 3a TMM, Wo6 Temneparypa nig Yac saps-

[DKaHHA BiANOBiAana PeKOMEHAOBAHWM 3HAYEHHAM (BiA

0 no 40 °C/Bia 32 no 104 °F).

1. YcraBTe akymynaTopHy 6artapeto y BiAnoBiaHe BiA-
AineHHs.

2. TloBEPHITb 3aMOK TaKUM YMHOM, LWO6 Byno BUAHO
rHi3A0 ANA 3apAIKAHHA Ha akyMynATOPHiK 6atapei.

3. YcTaBTe wWTekep BnoKa KMBNEHHA abo MPUCTPOID
ANA 3apAaXKaHHs Bid aBTOMOGINBLHOMO NpUKyproBada
B rHi310 aKyMynATopHoi 6atapei.

4. CraH 3apagy akyMynaTopHoi 6arapei nia vac i saps-
[)KaHHA NoKasye iHAMKATOP akyMynAaTopHoi GaTtapei
Ha IHCTPYMEHTI (CaM iHCTPYMEHT NoBWHEH ByTy yBi-
MKHEHWH).

6.2.2 3apagxaHHA aKkymynaTopHoi 6atapei nosa
iHcTpymenTom H

BKA3IBKA

Mpocniakyite 3a TMM, Wo6 Temneparypa nig yac saps-

JOKaHHA BiANOBiAana PeKoOMeHAOBaHUM 3HAYeHHAM (BiA

0 no 40 °C/Bia 32 no 104 °F).

1. 3HimiTb akymynaTopHy 6atapeto 3 iHCTpyMeHTa i nia'-
€AHanTe A0 Hel Wwrekep 6noka XuBneHHa abo npu-
CTPOIO ANA 3apAKAHHA BiZl aBBTOMOBINLHOTO NPHKY-
proBava.

2. MMia yac 3apAfXKaHHA CBITUTLCA YEPBOHWM CBITNO-
AioA Ha akyMynATopHii 6atapei.

6.2.3 3apagaHHA aKkymynaTopHoi 6artapei nig yac
po6otn B

OBEPEXHO

YHUKaNTe NPOHUKHEHHA BONOFM BCEPeAWHY MPUCT-
poto. Bonora Mo)<e npu3BecTv O KOPOTKOrO 3aMUKaHHA
abo XiMiYHUX peaKLii, a TAKOXK CTaTh NPUUYMHOLO ONiKiB Ta
3aropAHHA.

1. TlOBepHiTb 3aMOK TakMM YWHOM, OO Gyno BUOHO
rHi3A0 ANA 3apAMKAHHA HA akyMyNATOPHin GaTtapei.

2. YcraBTe wWrekep OnoKka JKMBNEHHA B THI3A0
aKyMynaTopHoi 6arapei.

3. IHCTpyMeHT niA yac 3apAMKaHHA NMPOAOBXKYE npa-
LroBaru.

4. TMepebir npouecy 3apaaXaHHA NoKasyloTb CBITNOI-
OAV Ha IHCTPYMEHTI.

6.3 PeTenbHuii nornaa 3a akymynaTOpHUMKU
6aTrapeamu

36epiraiite akymynatopHy Gatapeto B Akomora GifbLu
NPOXONOAHOMY Ta CyXOMY Micli. 3a60poHAETLCA 36epi-
ratu akyMynaTopHy 6arapeto Ha COHLi, Ha onantoBanbHUX
npunaaax abo » nosa NpUMILLEHHAM. lNicna 3aBepLUeHHA
CTPOKY CNy»6n akyMynaTopHi 6atapei NOBUHHiI ByTH yTu-
nisoBaHi 3 AOTPUMAHHAM UYMHHUX BUMOT LUOAO 3aXWUCTY
LOBKINNA 1a 6e3nexu.
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6.4 YcTaHOBREeHHA akymynaTopHoi 6arapei @
OBEPEXHO

MepLu HiX BCTaHOBNIOBAaTU akymynaTopHy Gatapero
B IHCTPYMEHT, IONEBHITbCA, O HA KOHTaKTax camoi
6atapei Ta iHCTpyMeHTa HeMa€ CTOPOHHIX NpeaMeTiB.

1. YcraBTe akymynaTOpHy 6atapeto B iHCTPYMEHT.

2. TIpokpyTiTb @iKcaTop Ha ABi MO3HAYKKU 33 FOAWHHMU-
KOBOIO CTPIfIKOIO, @ NOKK He CTaHe BUAHO CUMBON
dikcauii.

6.5 3HiMmaHHA akymynaTopHoi 6atapei El

1. TpokpyTiTb PiKkCaTOp Ha ABi NO3HAYKM MPOTU FOAMH-
HUKOBOI CTPINKK, X NOKW He CTaHe BUAHO CMMBON
PO36NOKyBaHHS.

2. 3HiMiTb akyMynATOpHY 6atapeto 3 iHCTpyMeHTa.

6.6 YBIMKHEHHA iHCTpyMeHTa

HaT1CHITe KHOMNKY YBIMKH./BUMKH.

BKAS3IBKA

Micna BMUKaHHA IHCTPYMEHT 3amycKae aBTOMAaTUYHE Hi-
BenoBaHHA (Makc. 40 cekyHa). Micna 3aBepLUeHHA HiBe-
NIOBAHHA NasepHWi NPOMiHb BMUKAETLCA Y poTalinHOMy
a6o HopManbHOMY pexxumi. Mpu ropU3oHTaNLHOMY BHUPi-
BHIOBaHHI poTaliiiHa ronoska aBToMaTMyHO 06epTaeTLCA
i3 cepeAHbOI0 LUBUAKICTIO, & MPU BEPTUKaNbHOMY BUPIB-
HIOBaHHI ONOpHa TOYKa NPOELMPYETLCA BHUS.

6.7 CeiTnogioaHi inaMkaTopu
avs. po3ain 2 «Onuc»

6.8 YCTaHOBNEHHA eNneMeHTIB MUBNEHHA Y NpuiMay
nasepHux npomeHis PRA 35 [l

OBEPEXHO
He BMKOPUCTOBY#HTE NOLWKOAXKEHI ENEMEHTU KUBNEHHA.

HEBE3MNEKA

He BMKOPUCTOBYWTE HOBI E€NEMEHTU YKWUBIEHHA PA30OM
i3 cTapuMu. He BUKOPUCTOBYITE PasoM ENEMEHTHU YKWB-
NEHHs BiA Pi3HUX BUPOBHMKIB 260 PisHUX TUNIB.

BKASIBKA

Mpurimay nasepHux npomeris PRA 35 cnia sukopucTo-
BYBATH TiNlbKK1 3 EN1EMEHTaMM XMBNEHHA, AKI BUTOTOBNEHI
3riIHO 3 MXKHAPOAHWUMMU CTaHAAPTaMM.

6.9 06'eaHaHHA IHCTPYMEHTIB y napy

BKASIBKA

Potauiihni nasep PR 35 Ta nynbT AMCTaHLIHOrO Kepy-
BaHHfA/NpuiiMauy naszepHux npomeris PRA 35, wo BxoaaTb
[I0 KOMMJEKTY NOCTauaHHs, Le He 06'eaHaHi y napy, oa-
HaK Ans noyatky ekcnnyarauii ix Heo6xiaHo 06'eaHaTy.

LLlo6 BuKopucTOBYBaTH poTauiiHuii nasep PR 35 i3 npu-
ctpoem PRA 35, ix cnia HacTpoitM oAMH Ha OAHOro -
06'eaHatu y napy. 3aBaakK 06'eAHAHHIO IHCTPYMEHTIB Y



napy poTauiiHuit nasep Ta nynbT AUCTaHLUIWHOrO Kepy-
BaHHA PRA 35 6yaytb o6MiHIOBaTUCA CUrHanamu nuiie
M coboto. To6To poTauintuin nasep PR 35 npuiima-
TMME curHanu nuwe Big napHoro npuctporo PRA 35.
0O6'eaHaHHs y napy A03BONAE BUKOPUCTOBYBATH Balli iH-
CTPYMEHTU NOGAU3Y iHLIMX POTauifiHKX nasepis, AKi Npu
LbOMY HE 3MOXXYTb BMNAMBATK HA HACTPOMKK Balumx iHCT-
PYMEHTIB.

1. Ha porauitHomy nasepi PR 35 1a Ha npuctpoi
PRA 35 OZlHoYacHo HaTUCHITb KHOMKK
YBIMKH./BUMKH. Ta yTpUMy#Te iX NPOTArOM He
MeHLle 3 CeKyHA.

AKwWwo 06'eaHaHHA y napy 3aBepLUMNOCh YCRILHO,
npucTpin PRA 35 Buaactb 3BYKOBWI curHan, a Ha
portauiiHomy nasepi PR 35 murHyTh yci cBitnogioau.

2.  BuMKHITb 06'eaHaHi y napy iHCTPyMEHTH, Nicna 4oro
YBIMKHITb X 3HOBY.

Ha aucnnei 3'sBuTbCA nikTorpama o6'efHaHHA Y
napy (aus. posain «[owyk HecnpaBHOCTEM»).

7 Excnnyarauis

7.1 YBIMKHEHHA iHCTpyMeHTa

HaTtUCHITb KHOMNKY YBIMKH./BUMKH.

BKASIBKA

MicnA BMMKaHHA iHCTPYMEHT 3anycKae aBTOMaTUyHe Hi-
BEJIIOBaHHA.

7.2 Po6ota 3 npuctpoem PRA 35

MpucTpin PRA 35 € oaHO4YacHO npuiMayem nasepHux
NPOMEHIB (NepeaHA CTOPOHA) Ta NyNbLTOM AUCTaHLiMHOro
KepyBaHHA (3aAHA CTOPOHA). MNynbT AUCTAHLIRHOrO Ke-
pyBaHHA nonertye poboTy 3 poTtauiiHuM nasepom, 3a
AOro ONOMOrO TaKOXK aKTUBYHOTLCA AEAKi OYHKLii iH-
cTpymeHTa. Haiikpalli po6oui xapaKTepucTuku npuiimaya
nasepHuUX NPOMeHIB AocAratotbeA npu 600 06/xB, BUKO-
pucTanHs npunagy npu 1500 06/XB He PEKOMEHAYETLCA
7.2.1 Po6oTa 3 yTpMMyBaHHAM npuUiMaya nasepHUX
NPOMEHIB B pyKax

HatuCHITb KHOMNKY YBIMKH./BUMKH.

YTpumyiite npuimau nasepHux npomenis PRA 35
6eanocepeaHbO B MIOLLYMHI Ta3ePHOr0 NPOMEHS, Lo
obepraetbea.

[Mpo HaABHICTb NasepHOro NPOMEHA CBiAYaTb Bi3y-
anbHWi Ta 3BYKOBUI CUTHANN.

N =

7.2.2 Po6oTa 3 npuiiMayeM lasepHUX NPOMEHIB
PRA 35, BctaHoBneHum y dikcarop PRA 80

Biakpuite 3amok Ha ¢dikcatopi PRA 80.

YctaBTe npuimad nasepHux npomenis PRA 35 y

dikcarop PRA 80.

3.  3akpwuiite 3amok Ha dikcatopi PRA 80.

4. YBIMKHIiTb NpuiMay nasepHUX NPOMEHIB, HATUCHY-
BLUM ANA UbOro KHOMKY YBIMKH./BUMKH.

5. BiakpuiiTe NOBOPOTHY PYKOATKY.

6. HaainHo 3akpinitb ¢ikcatop PRA 80 Ha Teneckoni-

YHit abo HiBEenipHi LWTaHsi, 3aKPUBLUM ANS LbOro

NOBOPOTHY PYKOATKY.

N =

7. YTpumyite BIKHO MpuiiMaya nasepHux NPOMEHIB
PRA 35 6GesnocepeaHbO B MOWMHI  NasepHOro
NpPOMeHs, Wo obepTaeTbea.

Mpo HaABHICTb Na3epHOro NPOMEHA CBiaYaTb Bidy-
anbHW Ta 3BYKOBWIA CUrHaM.

7.2.3 Po6oTa 3 NPUCTPOEM ANA NepeHOCYy BUCOTH
PRA 81

Biakpwuitte 3amok ¢ikcatopa Ha PRA 81.

2. YcrasTe npuimau nasephux npomenis PRA 35 y
npucTpii ana nepexHocy sucotn PRA 81.

3. 3akpwiite 3amok dikcatopa Ha PRA 81.

4.  VYBiMKHITb npuimau nasepHux npomeHis PRA 35,
HaTUCHYBLLM ANA UbOro KHOMKY YBiMKH./BUMKH.

5.  YTpumyitte BiKHO npuiiMaya nasepHux NPOMEHIB
PRA 35 GesnocepeaHbO B MOLWMHI Na3epHOro
NPOMeHs, Lo o6epTaeTbea.

6. Postawyiite npuitmay nasepHux npomeris PRA 35
TaKMM YMHOM, W06 Ha iHaMKaTOpI BiaCTaHi Biaobpa-
YYBanocA 3HayeHHaA «0».

7. BumipsaiTte 6aykaHy BiACTaHb 3a LOMOMOrOK BUMI-

ptoBanbHOI PyNeTKu.

e

7.2.4 Onuii meHO

Mpu BMUKaHHI NpuiiMada nasepHux npomeris PRA 35
YTPUMYWHTE KHOMKY YBIMKH./BMMKH. HaTtMcHyTOlO NpoTA-
roM ABOX CEKyHA.

Ha none iHavkauii 6yae BUBEAEHE MEHIO.

OnAa  nepemMuKaHHA MK METPUYHUMKM Ta  aHrno-
aMEepPUKaHCbKUMW OAMHULAMMU CKOPUCTaUTECh KHOMKOK
BUOOPY OAMHULL BUMIPIOBaHHS.

3a 0NOMOrOH0 KHOMKKU PErytoBaHHA PiBHA NYYHOCTI 3BYK
BULLOI 4aCTOTU MOXXHA NiANOPAAKYBaTH BEPXHiK a0 Hu-
JKHI Mexi AianasoHy 4YyTAMBOCTI NpuiMaya NnasepHux
NPOMEHIB.

HaTnCHiTe KHOMKY «BnoKkyBaHHA KHOMOK» Ha 3aAHil CTO-
poHi NpuiimMaya nasepHux npomexis PRA 35, wo6 or-
puMaTn AOCTyn A0 PO3LUMPEHOrO MeH0. 3a AOMOMOro
KHOMOK BMOOPY Hanpsmy (BniBo/Bnpaso) Bu MoxeTe Bu-
Opatu iHWi NYHKTK: Hanpuknag, 3MiHUTU HACTPOMKY uyT-
NMBOCTI QYHKLii «aHTULIOK» poTauiiHoro nasepa PR 35,
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cKacyBaTth 06'eHaHHA IHCTPYMEHTIB y napy, BUMKHYTU
panioss'A30kK.

HacTpoiiku, Wwo ctocytoTbea porauiiHoro nasepa PR 35,
GyAyTb aKTMBOBAHI TiNlbkKM B TOMY BUMaAKy, AIKWO poTa-
LivHWiA nasep PR 35 yBIMKHEHWI Ta 3HAXOAUTLCA Y 30Hi
pagnioss'AsKy. HacTpovku MOXHa 3MiHATH 32 AOMOMOTOO
KHOMOK BUBOPY HanpsaMy (Bropy/BHM3). YCi HACTPOWKM
3aNMWAOTLCA AINCHAMM | NPU HACTYMHOMY BMUKaHHI iH-
CTPyMeHTa.

[nA 36eperkeHHA BUKOHAHWUX HACTPOMOK Y Nam'ATi BUMK-
HiTb NpuiiMay nazepHux npomexis PRA 35.

7.2.5 YCTaHOBNEHHA OAWHULb BUMiPHOBaHHA

3a [0MOMOrol KHOMKK BUOOPY OAWHWLL BUMIPIOBAHHA
MOXXHa BCTAHOBUTU Ga)kaHy OAMHWLIO BUMIPIOBaHHA Bia-
NOBIAHO A0 KpaiHu nepedyBaHHA (MM/CM/BUMKH.) ado (Vs
AoMa/V1e AIOAME/BUMKH.).

7.2.6 YCTaHOBMNEHHA PiBHA NYYHOCTi 3BYKOBOrO
curHany

[Mpn yBIMKHEHHI iHCTPYMEHTa Ty4YHiCTb MOro 3BYKOBOrO
CUrHany BCTaHOB/EHA Ha «HOPMasbHUW» piBeHb. Hatu-
CKalo4n KHOMKY peryntoBaHHA PiBHA NyYHOCTi 3BYKOBOrO
curHany, MoXxHa BifperyntoBaru ryqHicts. Bu moxxete 06-
paTn OAvH 3 4 PiBHIB NYYHOCTI: «HU3bKMI», <HOPMaTbHU»,
«BUCOKMI» T «BUMKH.».

7.2.7 BnoKyBaHHAl KHOMOK Ta NofABiiHe HaTUCKaHHA

Y npwiimaui nasepHux npomeHis PRA 35 6nokyBaHHs
KHOMOK 3axuLLae BiA HenepeabayeHoro BBOAY AaHNX; aK-
TMBaUit0 6NOKyBaHHA No3Hauae niktorpama y nisii Bepx-
Hi YacTUHI aucnnes 3 060X CTOPIH NpuiMMaya nasepHUx
npomenie PRA 35. MMiktorpama ABnfAe co6oto BiaKpUTHiA
3aMOK (po36noKoBaHO) abo 3aKpWTWIA 3aMOK (3a6NOKO-
BaHO). [pu 3AINCHEHHI KepyBaHHA KOMaHAW «ABTOMATK-
YHe BUPIBHIOBaHHA», «<KOHTpONb» Ta «CneuianbHa niHiiHa
dyHKUiA» HEOOXIAHO NiATBEpAXKYBATU MOABIWHUM HATUC-
KaHHAM; Lie JonomMarae 3anoirtn NOMUIIKam y KepyBaHHi.
LLlo6 nonerwmtv posyMiHHA TEKCTY, B HACTYMHWUX PO34inax
IHCTPYKLUIi Lie# NYHKT He HaBOAUTUMETLCA.

7.3 OcHoBHi }yHKLUii poTauiiHoro nasepa PR 35

[0 OCHOBHMX QPYHKUiA iIHCTPyMEHTa BXOAUTb NepeBipKa
FOPU3OHTANIbHUX, BEPTUKASIbHUX Ta MOXMINX MAOLLMH.

7.3.1 YcTaHOBNEeHHA LWBMAKOCTI o6epTaHHA

BKAS3IBKA

LLIBMAKICTb 06epTaHHA MOXHA 3MIHWUTH, HATUCHYBLLM KHO-
nKy «LLIBUaKicTb obepTtaHHs» (Ha naHeni KepyBaHHA po-
TauinHoro nasepa abo Ha npuMadesi NasepHUx Nnpome-
HiB PRA 35). MepeabadyeHo Tpu LWBWAKOCTI obepTaHHs:
300, 600 Ta 1500 06/xB. Haiikpalli poboui xapaxkrepu-
CTUKU MPpUiAMaya nasepHUX NPOMEHIB AOCAralTbCA Npu
600 06/xB, BMKOpPUCTaHHA npunaay npu 1500 06/xB He
PEKOMEHAYETLCA.

7.3.2 Bubip niHiHOI pyHKwji

BKASIBKA

Mpu HaTUCKaHHI KHOMKK «JliHiHA QYyHKUiA» poTauiiHui
nasep nNpoeumpye NiHito, AKY MOXXHa 36inbwuT abo ame-
HLUWTW, NPOAOBXYHOUM HATUCKATH KHOTIKY.
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BKASIBKA

By Tako)x MOXKeTe 3ynuHUTM oBepTaHHsA nasepa 3a Ao-
nomMoro npuimada nasepHux npomeHis PRA 35 Ta Bi-
[06pasnTy NiHito Ha Micui NpuiiMaya nasepHUx NPoMeHiB
PRA 35. Ina uboro nepemicTitb NpuiMay nasepHux npo-
MeHiB PRA 35 y nnoLmHy nasepHoro npomes, o obep-
TaeTbCA, Ta ABiYi HATUCHITL KHOMKY «CneuianbHa niHinHa
dYHKLUiA».

7.3.3 MNepemiweHHA nasepHoi NiHii

JlasepHy NiHil0 MOXXHa NepPemiCTUTH NiBopyY abo npaso-
py4, HaTUcKarouu KHomku BuGopy Hanpsamy (PR 35 abo
PRA 35). Mpu yTpWMyBaHHi KHOMKWM BUOOPY Hanpsamy
LUBMAKICTb 3pOCTae, a nasepHa niHiA NOCTINHO nepemi-
LLly€eTbCA.

7.4 Po6oTa B ropU3OHTanbHiN MAOLYMHI
7.4.1 YcTaHOBNEHHA

1. 3anexHo Bif 3acTOCyBaHHA BCTAHOBITb iIHCTPYMEHT,

Hanpuknaa, Ha wratuei. Kyt Haxuny nosBepxHi, Ha

AKiA BCTAHOBNIOETLCA IHCTPYMEHT, HEe MOBUHEH ne-

peBuLLlyBaTH + 5°.

HaTtuCHITb KHOMNKY YBIMKH./BUMKH.

3. Konwu HiBentoBaHHA yCMilUHO 3aBepLUeHe, Na3epHui
NPOMiHb BMMKaETLCA | NOYMHAE 0BepTaTmce 3i WBKUA-
Kictto 300 06/xB.

S

7.5 Po6ota y BepTUKanbHiih nnowwHi i

1. [Ona po6oTv y BepTUKasbHiA MNOLWMHI BCTAHOBITH
IHCTPYMEHT Ha MeTaneBi HiXKKH, o6 naHenb Kepy-
BaHHA iHCTPymeHTa Byna cnpAmMoBana yropy. Y Ako-
CTi anbTepHaTMBM MOXXHa BCTAHOBMUTW pOTaLifHWi
nasep Ha BiAMOBIAHWIA LITATUB, HACTIHHWIA QikcaTop,
ajanTep 4nA KpinneHHa Ao dacasay a6o KOHTPONbHOT
PEeViKU.

2. BwpiBHAlTe BepTMKanbHY BiCb iHCTPYMEHTA y NOTPi-
BHOMY HanpPAMKy.

3. [OnAa 3a6e3neuyeHHA TOYHOCTI BMMIpIOBaHb iHCTPY-
MEHT CniAi BCTAHOBNIOBATHU Ha PiBHii noBepxHi abo
BiAINOBIZAHMM YMHOM BiAPErynioBaTH Aoro Ha LUTaTuBi
abo iHWoMy npunaaai.

4.  HaTUCHITb KHOMKY YBIMKH./BUMKH.

MicnA 3aKiHYeHHA HiBENOBAHHA IHCTPYMEHT BMUKAe
nasep i3 potauinHuM NPOMEHEM, LLIO MPOeLUpPy€ETbCA
BEPTMKaNbHO BHM3. LiA TOuKa mpoekuii € onopHow
Ta BUKOPUCTOBYETLCA ANA MO3ULIOHYBaHHA iHCTPY-
MeHTa.

7.5.1 BupiBHIOBaHHA BPY4HY

3a A0MoMOrot KHOMOK BUOOPY Hanpsamy (Bropy/BHM3),
PO3TaLLOBaHMX Ha 3afHiA CTOPOHI NpuiMaya nasepHux
npomeris PRA 35, MO)<Ha BMPIBHATU BEPTUKANBHY Nio-
LLIMHY BPYYHY.

7.5.2 ABTomaTtu4yHe BupiBHIOBaHHA (Auto Alignment)

YcTaHoBITb NpuiiMad nasepHux npomeris PRA 35 Ha mi-
cue, AKe NOTPIGHO BUPIBHATH, Ta HanpasTe CTOPOHO
npuimMava Ao porauiiHoro nasepa PR 35, notim Hatuc-
HiTb KHOMKY «ABTOMaTU4YHE BUPIBHIOBAHHA>.



3anyckaeTbCA NPoUec BUPIBHIOBAHHA MIOLMHM nasep-
HOro npomeHd. lpW LbOMY MOCTIHHO NyHae 3BYKOBWIA
curHan.

By MO)xeTe 3MIHUTU HaNPAMOK MOLLYKY, HATUCHYBLLIW KHO-
NKy «ABTOMAaTU4YHE BUPIBHIOBAHHA».

LLlo6 nepepBath Npouec BUPIBHIOBAHHA, HATUCHITb KHO-
nKy ABiyi.

Konu nasepHuit npomiHb notpannfe Ha none npuiomy
npuimava nasepHux npomeHis PRA 35, BiH nepecysae-
TbCA A0 MapKyBasibHOI MO3HAUYKK (6230BOI MIOLLMHHM).
MicnA pocArHeHHA uiei nosuuii (MapKyBanbHa nosHauka
3HaiiAeHa) NyHae KOPOTKMIA CUrHan, Lo nosHavae 3aBep-
LUEHHA npoLecy.

7.6 Pobota 3 Haxunom

BKASIBKA

[nA NOCArHEHHA ONTUMAanbHWUX Pe3ynbTaTiB CRiA KOHT-
pontoBatTM BUPIBHIOBAHHA poTauiiHoro nasepa PR 35.
HaiKkpawum YMHOM Le MOXKHa 3pOOUTH, HamiTMBLUK 2
TOUKM, po3TalloBaHi y 5 mMeTpax niBopydy Ta npasopy4
BiA IHCTPyYMeHTa napanenbHo Koro oci. Biamitete BU-
COTy BifHIBEbOBAHOI FOPU3OHTAsIbHOI NAOLUMHK, NOTIM
BiZIMITbTE 3HAYEHHA BUCOTU BIANOBIAHO A0 Haxwny. Bu-
PiBHIOBaHHA IHCTPYMEHTa € ONTUMAaNbHUM TiNlbKK B TOMY
BUNAAKY, AKWO Ui 3HaYeHHA BUCOTU iAEHTWUYHI B 000X
TOUKax.

7.6.1 YcTaHOBNEHHA

BKASIBKA
Haxun mMo)xHa BiaperynioBaTti Bpy4Hy, aBToMatnyHo abo
3a gonomoroto noxunoro crona PRA 76/78.

1. 3anexxHo BiA 3aCTOCYBaHHA BCTAHOBITb IHCTPYMEHT,
HanpwvKnaa, Ha LUTaTuBi.

2. 3a [onomoroto LinboBOi NO3HAYKK Ha roNoBLi poTa-
uinHoro nasepa PR 35 BupiBHANTe iHCTPYMEHT na-
panenbHo 10 NOXUIOI NOLLMHK.

3. HatucHitb KHOMKy YBIMKH./BUMKH. Ta yTpumyite ii
HaTUCHYTOO NPOTArOM He MeHLUe 8 CeKyHA, IOKU He
3aropuTbCA OPaHXXeBUM CBITnoAIoA.

4. Konu HiBentoBaHHA YCMILLHO 3aBepLUEHe, BMUKae-
TbCA Nla3ePHUi NPOMiHb, & NPUIAMAaY la3epHUX Npo-
MeHiB PRA 35 MOXkHa HaxunaTu.

7.6.2 YCTaHOBNEHHA Haxuny Bpy4YHYy

Hatuckaite KHOMKM BHUOOPY HanpsMy (Bropy/BHU3) Ha
nynbTi AMCTaHUiHoro kepyBaHHa PRA 35. LLIo6 weunawe
3MIHIOBATWU 3HAYEHHA, HATUCHITb KHOMKY 3i CTPINKOK Ta
yTpumyite ii.

CaiTnoaioaHui iHanKaTop npuimMaya nasepH1x NPOMeHiB
PRA 35 Bigobpakae KyT Haxuiy.

AKLWO NPOTAroM 3 CEeKyHA He HaTUCKaTW XOAHY KHOMKY,
TO Ha IHCTPYMEHTiI BCTAHOBNIOETLCA NONEPEAHE 3HAYEHHA
Haxuny.

7.6.3 ABTOMaTH4He BCTAHOBJEHHA Haxuny
BKAS3IBKA
[InA aBTOMaTUYHOrO BCTAHOB/IEHHS HAXWAY NOTPIGEH Npu-
nmay nasepHux npomeris PRA 35, KpimM Toro, cnif Takox
aKTUBYBaTU PEXUM HaxuAy.

Haxunitb nasep Tak, AK OonucaHO y nNyHKTi 7.5.2, ane
Y310BX NOXWUOI MMOLLMHH.

7.6.4 lonaTKkoBe eNneKTPOHHe BUPIBHIOBaHHA

MicnAa BMPIBHIOBAHHA Haxuny (AK OMMCAHO BWLLE) MO-

JXHa ONTMMI3yBaTW BMPIBHIOBAHHA POTaUiiHOro nasepa

PR 35 3a aonomoroto 3anareHtoBaHoro komnasieto Hilti

PEXMUMY ENEKTPOHHOIO BUPIBHIOBaHHS.

1. Posrawyite npuiimay nasepHux npomeHis PRA 35

HanpoTu portauiiHoro nasepa PR 35 nocepeanHi Ha

Kpai noxunoi nnowmHu. Bu moxkete Tpumatu ioro

abo sagikcysaTu 3a fonomoroto PRA 80.

YBiIMKHITb Npuitmay nasepHux npomeHis PRA 35.

3. HatucHyBLUM KHOMKY 3i CTPINKOIO BiBO, aKTMByHTE
Ha potauiiHomy nasepi PR 35 pexxum enekrpoHHoro
BWPIBHIOBaHHA.

4. AKWO CBITNOAIOA PYHKLUil «@HTULLOK» Ta CBiTNOAIOA
Haxuiy MUratloTb, Le O3Hauyae, Lo npuimay nasep-
Hux npomeHis PRA 35 He oTpumye nasephuit npo-
MiHb Bia poTauinHoro nasepa PR 35.

5.  fAkwo muratoTb CBITNOAIOA OYHKLUI «aHTULIOK» Ta
CBITNIOAIOA PeXMMy KOHTPONO, BUPIBHAWTE poTa-
uinHui nasep PR 35 npoTu roaMHHWKOBOI CTPINKM.

6. AKWo muraioTb CBiTNOAIOA Haxuny Ta CBITNnoAioa
pPeXuMy KOHTPOSIO, BMPIBHAWTE poTauiiHuin nasep
PR 35 3a roAMHHUKOBOIO CTPINIKOIO.

7. AKWO murae CBITNOAIOA PEXUMY KOHTPOSIO, BUPIB-
HIOBAHHA BipHe.

8. 3aBepLiTb PEXMM ENEeKTPOHHOro BUPIBHIOBAHHS,
HaTUCHYBLLM KHONMKY 3i CTPINKOO BNPaBso.

b

7.6.5 YCTaHOBNEHHA Haxuiny 3a AONOMOror
noxunoro ctona PRA 76/78

BKA3IBKA

lMepekoHaWiTeca, WO MOXUAWW CTiN HaNEXHUM YUHOM
BCTaHOBJIEHWIA MiXK LUTATUBOM Ta iHCTPYMEHTOM (AMB. iH-
CTPYKUit0 3 ekcnnyarauii iHCTPYMeHTa).

7.7 PeXXum KOHTpOno

PYHKLIA pPeXnMy KOHTPOMIO PErynapHO MepeBipAe, uu

3CYyHynacb BUPIBHAHA (BEPTUKANbHA, FOPU3OHTaNbHa abo

noxuna) nnowuHa (Hanpuknaa, yepes Bibpauito). Y pasi

BUABJNEHHA 3CyBYy MOLUMHA, LLO NpoeuupyeTbed, Gyae

BUPIBHAHA A0 NMyHKTY «0» (TOGTO A0 MapKyBasnbHOi No-

3Ha4YKM npurimMada nasepHux npomeHis PRA 35), Akwo

BiH 3HAXOAUTUMETLCA Yy Mexax nona npuiomy. Ana po-

60T i3 dyHKLUiE KOHTPOMO NOTPibeH npuitMay nasep-

Hux npomeHiB PRA 35. Mia yac 34iMCHEHHA KOHTPOMto

3a Nla3epPHUM MPOMEHEM MOXHa BUKOPUCTOBYBATH iHLLIMIA

npuiMay nasepH1UX NPOMEHIB ANA BUABIEHHA Na3epHOro

NPOMEHS.

1. [ii 3 niarotoBku A0 aKTMBaUii PYHKLUii KOHTPOMIO B
uinoMmy BiAMOBIAAIOTb AIAM, WO BMKOHYHOTLCA NpM
aKTMBaLii aBTOMaTUYHOrO BUPIBHIOBAHHA.

2. PosamicTitb iHCTPYMeHT y GaxkaHii Touui Bianiky 1 1a
YBIMKHiTb #OrO.

249




3. YcraHoBiTh Ta 3adikcyiTe npuimay nasepHuUx nNpo-
MeHiB PRA 35 Ha OpieHTOBHIM Touui OCi (Touka 2).
IHCTPyMeHT (Touka 1) Ta npuiimay nasepHux npome-
HiB PRA 35 (Touka 2) Tenep ABNAOTL COOO0 OMOPHi
TOUKM MAOLUMHKU. 3BEPHITb yBary, WO MapKyBaibHa
nosHauka npuimaya PRA 35 sHaxoautbca came Ha
Tik BUCOTI, A€ NOTiM poTaLifnH1iA nasep NOBUHEH NPO-
euvpyBaT nasepHy niHito abo nasepHy Touky. Mpu
LIbOMY YEPBOHE None NPUAOMY 1a3ePHOro NPOMEHS
npuiimadya PRA 35 noBuHHe GyTW cnpaAmMoBaHe Ha
poTauiiHuii nasep.

4. TepekoHanTecs, WO MK poTauitHMMm nasepom Ta
npuimadem nasepHux npomeHis PRA 35 BiacyTHi
ByAb-AKi NEPELLKOAN, LLIO MOXXYTb 3aBa)<aTu 3B'A3KY.
CKkno Ta iHWi Npo3opi marepiany TakoX 3aBarka-
I0Tb BCTAHOBJIEHHIO KOHTaKTy MiXX oBoma iHCTpy-
MEHTaMW, Lie TaKOXX CTOCYETbCA | BiAGNUCKIB BiA
BiKOH.

5. VYBiMKHIiTb poTauiihuii nasep PR 35 Ta npuimau
nasepHux npomeHiB PRA 35. ®yHKuUiA KOHTpOMO
aKTUBYETLCA MOABIMHUM HaTUCKaHHAM KHOMKW pe-
YXMMY KOHTPOSIIO HA NPUIMAaYEeBi Na3epHUX NPOMEHIB
PRA 35.

LLle onHe HaTUCKaHHA 3MIHIOE HaMPAMOK MOLLYKY,
NOABIHE HATUCKAHHA 3aBEPLUYE PEXUM KOHTPOIO.

6. Cuctema 3HaxoOUTbCA TENEP y PEXMMi KOHTPOSHO.
DyHKUiA BioOparkaeTbCA y noni inankauii npuiimava
nasepHux npomeris PRA 35.

7. Yepes perynapHi iHTepsanu yacy cuctema asToma-
TUYHO NEepeBipAE, UM 3CyHynachb MnoluHa nasepa.
Y pasi 3cyBy nnowMHa 3HOBY NepemillyeTbCca A0
MapKyBasbHOI MO3HAYKM, AKLLO Lie MOXMBO. AKLLO
MapKyBasbHa Mo3HayYKa 3HaXoANUTLCA No3a Mexxamu
30HM HIBEMNOBaHHA Y +5° 260 AKLLO NPAMUIA Bisyasb-
HWW KOHTaKT MiXK poTauitHuM nasepom Ta npuima-
4YeM nasepHUX NPOMEHIB € HEMOXIMBUM NPOTArOM
JIOBroro yacy, cuctema Buae noBiOMIEHHA Npo
MOMMAKY.

7.8 MoBepHEeHHA [0 CTaHAAPTHOrO pexumy po6oTn

LL{o6 noBepHyTHCA A0 CTaHAAPTHOTO PEXUMY — poboTa y
ropu3oHTanbHil nnowwmHi npu 300 06/XB - CNia BUMKHYTH
iHCTPYMEHT, @ NOTiM YBIMKHYTW HOrO 3HOBY.

7.9 CnnAYun pemum

Y cnnayomy pexxumi PR 35 moke 36epirat enektpoeHe-
prito. Jlasep BiaknoyaeTbCA, 3aBAAKA HYOMY NMOAOBXKYE-
TbCA CTPOK CNY)X6U akyMynaTopHoi batapei.

Bu Mo)eTe aKTMBYBaTU CMAYUMIA PEXWUM, HATUCHYBLUM
KHOMKY CnnAa4yoro pexwumy Ha npuctpoi PRA 35.

Bu Mo)eTe AeakTMByBaTH CNAAYUIA PEXUM, HATUCHYBLUM
KHOMKY CnnAYoro pexkumy Ha npuctpoi PRA 35 we pas.
[MicnA NOBTOPHOro yBIMKHEHHA iHCTPymMeHTa PR 35 ana
3a6e3neyeHHA TOYHOCTI poBOTH NEpPEBIPTE HACTPOMKM Na-
3epa.

7.10 Po6ota 3 mieHHI0

MiweHb 3abeaneuye Kpally BUAMMICTb Na3epHOro npo-
mena. Ti cnig sactocoByBaTh 3a YMOB IHTEHCMBHOIO OC-
BiTNEHHA abo Tam, e NOTPIGHO MOCTIMHO MiATPUMYBATH
BWUCOKY BMAMMICTb. [1POCTO NpOonycCTiTb NPOEKLito nasep-
HOro NpoMeHs Yepes MilleHb. MaTtepian MilleHi niasuLLye
BMAMMICTb N1a3€PHOrO NPOMEHS.

8 ornaa i TexHiuHe o6cnyroByBaHHsA

8.1 YneHHA 1 npocyLlyBaHHA

1. 3ayite nun 3 nins.

2. He Topkaiiteca nanbLAMM CKNAHUX NOBEPXOHb.

3. [AnA yMLeHHA 3aCTOCOBYMTE NIULLIE YMCTY M'AKY TKa-
HUHY; 32 NOTPEOM i MOXKHA TPOXM 3MOUUTU YMCTUM
cnupTom abo BOAOH.

BKA3IBKA 3aHaaTto rpybuit 3acié anAa uuleHHs
MOXe NOAPANATH CKJO, 3aBAABLUM LUKOAW TOYHOCTI
BWMIpIOBaHb iHCTPYMEHTa.

BKABSIBKA 3a6opoHAeTbcA BUKOPUCTOBYBATH By ab-
AKi iHLLI PiAnMHY, 60 BOHM MOXKYTb MOLLKOAWTY NNACT-
Macosi getani.

4. MMpw 36epiraHHi obnaaHaHHA AOTPUMYWATECH TEMME-
paTypHOro peXxMmy, 30Kpema B3UMKy Ta BIITKY,
KON BOHO 30epiraeTbcA B casnoHi aBTomobina (sia
-30 °C no +60 °C).
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8.2 36epiraHHA

BuiiMiTb 3MOKPINNi IHCTPYMEHT 3 yNaKoBKK. IHCTPYMEHTH,
TPaHCNOPTHI KOHTEMHepKU Ta npunaaaA nNpocywite (npwv
Temneparypi He Ginbwe 3a 40 °C/104 °F) Ta ounCTiTb iX
BiA 3a6pyaHeHb. OBnaaHaHHA 3HOBY ynakyiTe nuLue nicna
i0ro NOBHOrO BUCHXAHHA.

Micna aosrotpusanoro 36epiraHHA a6o AasbHix nepese-
3eHb IHCTPYMeHTa Nepea Moro 3actocyBaHHAM OBOB'A3-
KOBO BUKOHaMTE KOHTPONbHE BUMIPIOBaHHA.

Mepea TpuBanum 36epiraHHAM He 3abyabTe BUAHATH 3
iHCTPYMEHTa eneMeHTH »MBMEHHA. Y pasi ix npoTikaHHA
IHCTPYMEHT MOXKe ByTH CEPHO3HO MOLLKOAXKEHHI.
306epiraiTe iIHCTPYMEHT y cneuianbHii Banisi Hilti y cyxomy
NPUMILLEHHI.



8.3 TpaHcnopTyBaHHA

[ns TpaHCMOPTYBaHHA Ta NEPECHNaHHA 00naaHaHHeA BU-
KOPUCTOBYWTE TPAHCMOPTHWIA KOHTerHep komnadii Hilti
abo piBHO3HAYHY HOMY YNaKOBKY.

OBEPEXHO

MepecunaHHA iIHCTPYMeHTa 3AINCHIOETLCA BUHATKOBO
3 nonepeAHbO BUMHATUMHU 3 HOTO eNeMeHTaMH HHUB-
NEeHHA.

8.4 Cnyx6a kanibpysaHHa komnanii Hilti

PexkomeHayeTbCA perynapHo 3aaBati iHCTPYMEHTH Ang ix
nepeBipK1 A0 CRy)6u KanibpyBaHHA komnaHii Hilti - ue
[03BONUTL 3a6e3neunTy ix HadiiHicTb Ta 6esneky Biano-
BiIHO A0 BUMOT Ta HOPM YMHHOIO 3aKOHOAABCTBA.
Cnyx6a kanibpysaHHa komnaHii Hilti noBcakuyac fo Ba-
KX nocnyr; B ByAb-AKOMY pasi, BUKOHyBaTW Kanibpy-
BaHHA PEKOMEHAYETLCA NMPUHANMHI OAWH pas Ha piK.
Micna nepesipku cnyxo6oto kanibpysaHHA komnaHii Hilti
HaJaeTbCA NIATBEPAXKEHHA TOrO, WO TEXHIYHi xapakTe-
PUCTUKM IHCTPYMEHTA HA AeHb NPOBEAEHHA MEepeBIPKU
BiANOBIAAIOTb TEXHIYHUM XapaKTepUCTUKaM, HaBeaeHUM
B iHCTPYKUii 3 excnnyaraduii.

Y pasi ix BiaX1neHHna BiA BKa3aHUX BUPOBGHMKOM napame-
TPiB BUMIpIOBaNbHI NpUnaau, Wo Oynun y BXKUTKY, 3HOBY
BiAperynbLoByoTbCA. icnA 10CTyBaHHA Ta NEpeBIpKM Ha
iHCTPYMEHT HaKneloTb KanibpyBanbHUNA 3HAK, a TaKoX
BMAAIOTb KanibpysanbHUii cepTudikar, B AKOMY NMCbMOBO
NiATBEPIXKYETLCA, L0 IHCTPYMEHT Npautoe B Mexax ra-
paHTOBaHWX BUPOBHUKOM napameTpis.
Kani6pysanbHi cepTudikaTm 3aBXau
nianpuemcTeam, fAKi  cepTUdiKoBaHi
cranaaprty ISO 900X.

Y 6yab-AKOMY HalGMMKYOMY NPEACTABHULTBI KOMMaHii
Hilti Bam oxoue HaaaayTb HEOOXiAHY AOAATKOBY iHHOP-
Madito.

NOTPIGHi
BiINOBIAHO  [10

8.4.1 MNepeBipka TOYHOCTI

3aans Toro Wo6 iHCTPYMEHT BiAMNOBIAAB TEXHIYHUM BU-

Moram, Moro HeoGXiAHO perynAapHo (MpuHaiMHi nepea

KOXXHOIO BENIMKOIO YU BaXKNMBOKO POBOTO0) 3AaBath Ha

nepe.ipky!

8.4.1.1 MNepesBipka ronoBHOI Ta NonepeYHoi
FrOPU30HTanbHOI OcCi

1. YCTaHOBITb WTATUB Ha BiacTaHi NpubnusHo 20 M BiA
CTiHW Ta BMPIBHAWTE rONOBKY LUTATMBA NO FOPU3OH-
Tani 3a A0NOMOroK0 PiBHA.

MolwyK HecnpaBHOCTEN

HecnpasHictb Moxnusa npuynHa

2. YcTaHOBITb IHCTPYMEHT Ha LWTaTUB Ta HanpasTe ro-
NOBKY iHCTPYMEHTa Ha CTiHy, BUKOPUCTOBYIOUM ANA
LbOro LinbOoBY MO3HAYKY.

3. 3a ponomoroto npuitMada nasepHUx NPOMEHIB 3a-
XONiTb TOYKY (TO4Ka 1) Ta BiAMITbTE ii Ha CTiHi.

4. TloBepHiTb IHCTPYMEHT HaBKOMO Woro oci Ha 90°
3a rOAMHHMKOBOIO CTPiNKoto. Mpu LboMy BUCOTA iH-
CTPyMeHTa NOBUHHA 3aULIATUCh HE3MIHHOIO.

5. 3a gonomoroto npuiiMada nasepHux NPOMEHIB 3a-
XOniTb APYry TOUKY (TOYKa 2) Ta BiAMITbTE ii Ha CTiHi.

6. losTopMBLUM NYHKTH 4 Ta 5 Le ABidi, 3aX0NiTb TOYKY

3 Ta TOuKy 4 3a AONOMOrOI0 MpuiiMaya nasepHUx
NPOMEHIB Ta BiAMITbTE iX Ha CTiHi.
[Mpun akypaTtHOMY BMKOHAHHI BiACTaHb NO BEepTUKani
MK BiAMiYeHMMK Toykamu 1 Ta 3 (ronosHa BiCb),
a TaKoX MK Touykamu 2 Ta 4 (nonepeyHa BiCb) He
NoBMHHA NepesuLlyBatM 3 MM (Ha BiacTaHi 20 m). Y
pasi 6inbLIOro BiAXMNEHHA BiANpaBTe iHCTPYMEHT A0
cny»6u cepsicHoro o6cnyroByBaHHA komnaHii Hilti
ZNA AOoro KaniépyBaHHs.

8.4.1.2 MNepesipka BepTuKanbHoi oci

1. YCTaHOBITb iIHCTPYMEHT HAa AKOMOra PiBHIA NOBEPXHI
Ha BiacTaHi npu6nusHo 20 M BiA CTiHM.

2. BwupiBHAWTE PYKOATKM IHCTPYMeEHTa napanesnbHo
CTiHi.

3. YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta BiAMITbTE ONOPHY TOYKY (R)
Ha nianosi.

4.  3a AonNoOMOrow npuimava nasepHuUx NPOMeHIB Bia-
MiTbTe TOYKY (A) Ha HWKHBLOMY Kpai CTiHK (06epiTb
CepeaHHo LWBKUAKICTb).

5. 3a pgonomoroto npuimaya nasepHux NPOMEHIB BiA-
MiTbTe TOuKy (B) npnbnuaHo 10 MeTpamu BuLLE.

6. ToBepHiTb iHCTPYMeHT Ha 180° i BUpiBHANTE HOro No
onopHin Touui (R) Ha nianosi Ta no HWKHIKA Touli (A),
BiAMIYEHIN Ha CTiHi.

7. 3a ponomororo npuimava nasepHux NPOMeHiB BiA-
MiTbTe TouKy (C) npuénusHo 10 meTpamu BULLe.
BKAB3IBKA MNpv akypaTHOMY BUKOHaHHi BiACTaHb N0
ropusoHTani Mixx o6oma Todkamu (B) Ta (C), Biami-
YyeHnmu Ha BucoTti 10 M, He MOBUHHA NepeBULLYBaTH
1,5 MM (Ha Biactani 10 m). Mpwu GinbLunx BiaxuUneH-
HAX: BiANpaBTe IHCTPYMEHT A0 CNyXO6U CepBiCHOrO
obcnyroByBaHHa komnaHii Hilti ana oro kani6py-
BaHHA.

YcyHeHHA

Ha inankatopi Bino6paxkaeTtbca
niktorpama

AKTMBOBaHO 6J'IOKyBaHHF| KHOMOK.

3HiMiTb GNOKYBaHHA KHOMOK.
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HecnpagBHicTb

Moxnuea NpUYHUHa

YcyHeHHA

Ha iHankatopi Bino6paxkaetbca
nikTorpama

/s

Mpwuitmay nasepHux npomexis PRA 35
He 06'enHaHWi y napy 3 potauitHumM
nasepom PR 35.

O6'enHaiiTe iHCTPYMEHTH y napy (avs.
po3ain 6.9)

Ha inavkatopi BinoGparkaetbca
nikrorpama

HeBipHe HaTUCKaHHA KHOMOK; Taka
KOMaHAa He iCHye.

HatuCHiTb BipHY KHOMKY.

Ha inavkatopi BinoGparkaetbca
nikrorpama

AN

Taka KoMaHza MoXnBa, ane iHCTpy-
MEHT He pearye.

YBiIMKHITb YCi IHCTPYMEHTH, BOHM NO-
BWHHI 3HaxoAWTUCA Y paaiyci Aii cur-
Hany.

[MepekoHawnTecs, WO MiXX iIHCTPYMEH-
Tamu BiACyTHi ByAb-AKi NepeLKoau.
BiacraHb MiX iHCTPyMeHTaMu He no-
BMHHA NepeBuLLYBaTU MaKCUMabHUIA
paaiyc aii curnany. Ona sabesneyeHHs
HazinHOro paaioss'A3Ky BCTAHOBITb
portauinHunii nasep PR 35 Ha BucorTi =
10 cm (4 aroiivu) Bia nianoru.

Ha iHankatopi Biao6paxkaetsca
nikTorpama

IHCTPYMEHT 3HaxoAUTLCA Y CrAYOMy
PEXUMI (MakcumarnbHuii yac nepeoy-
BaHHA Yy CMNAAYOMY PEXMMi CTAHOBUTb

AKTUBY#ATE IHCTPYMEHT, HAaTUCHYBLLIN
KHOMKyY «Sleep». licna uboro axkTn-
BYMTE HACTPOMKM IHCTPYMEHTa.

4 roanHw).
Sleep

HecnpasHicTb. 3BEpPHITLCA [0 CNy)K6U CEPBICHOTO

obcnyroByBaHHA komnanii Hilti.

Ha iHankatopi Biao6paxaetbca
nikTorpama

A,

\

10 YTunisauyia

NONEPEAXEHHA

Mpu HeHanexHil yTunisauii obnagHaHHA MOXXYTb MaTh MicLe HaCTyMHi HeraTMBHI HacniaKu:

Mpu cnanoBaHHi NnacTMac yTBOPHOOTLCA TOKCHUYHI rasu, AKi MOXXYyTb MPU3BECTU A0 3aXBOPIOBAHHA NOAEN.

Mpv noLuKoAXKeHHi ix LinicHocTi abo cunbHOMY HarpiBaHHi 6atapei MoXKyTb BUGYXHYTH, LLIO 3a3BHUYai CYNPOBOMKYETCA
OTPYEHHAMM, TEPMIYHUMM 1 XiIMIYHUMU Onikamu ab6o 3aBpyAHEHHAM AOBKINNA.

Mpu HeaGanii yTunisauii obnagHaHHA MOXKe NOTPANUTU [0 PYK CTOPOHHIX OCIB, AKi MOXyTb CnpoByBaTh HeCaHKLiOHO-
BaHO Oro BUKOpUCTOBYBATH. Lle MOXXe NpU3BECTH A0 TAXKKOrO TpaBMyBaHHA AK cebe, Tak i CTOPOHHIX Ntoaed, Ta [0
3a6pyaHEHHA AOBKINNA.

Ay

&

BinbLuicTe Matepianis, 3 AKUX BUrOTOBNIEHO IHCTPYMEHTH komnanii Hilti, npuaatHi Ans BTOpMHHOI nepepobku. Mepea-
YMOBOI And iX BTOPUHHOI NEpepoBKu € HanexHe posAineHHs 3a marepianamu. B Garatbox kpaiHax komnania Hilti
BXXE yKnana yroau npo NOBEPHEHHA CTapuX IHCTPYMEHTIB, L0 BiACAY)XWIW CBOE, ANnA ixX yTunisauii. 13 uboro npusoay
3BepTanTech A0 BiaAiny cepBiCHOro o6cnyrosyBaHHA abo O CBOro TOPriBeNbHOrO KOHCY/bTaHTa.
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Tinbkn ana KpaiH-unexis €C
He Bukuaaiite iHCTPYMeEHT y 6aku Ans noByToBOro cmitra!

3riaHo 3 [upektuBoto €Bponeiicbkoro Cotosy LWOoAO yTUnisauii CTaporo eneKTpUMYHOro Ta eNeKTPOH-
HOrO yCTaTKyBaHHA Ta 3 HauioHaNbHUM 3aKOHOAABCTBOM ENEKTPOIHCTPYMEHTH, TEPMIH CRYXO6U AKUX
3aKiH4UMBCA, HeOBXiAHO 36MPaTH OKPEMO i YTURI3yBaTh eKONoriYHO Be3neyHnM cnocoBom.

YTunisauito eneMeHTIB XMBNEHHA BUKOHYITE 3riAHO A0 HauiOHaNbHUX NPUMKUCIB

11 lapaHTiliHi 3060B'A3aHHA BUPOOHMUKA IHCTPYMEHTa

KomnaHia Hilti rapaHTye wWoAO NOCTaBAEHOro iHCTPY-
MeHTa BiICYTHICTb AedeKTiB Matepianis Ta BUPOOHUYOro
Opaky. Lia rapaHTia uuHHa Tinbkv B pasi AOTPUMaHHA Ha-
CTYMHUX YMOB: eKcnnyaralis i 06CyroByBaHHSA Ta YNCTKa
iHCTPYMeHTa, a TaKoXX AOrNAA 32 HUM NPOBOAATLCA 3riAHO
3 HaBeAeHUMMM Y Uil IHCTPYKLUiT 3 eKkcnnyaTtauii komnaHii
Hilti BkasiBKamu, 36epeeHa TexHIYHA LiniCHICTb iHCTPY-
MeHTa, TOBTO niA Yac Moro eKcniyarauii 3aCTOCOBYOTLCA
BMKJIIOYHO OpUriHanbHi BUTPATHI MaTtepianu, npunaaana w
3anacHi 4acTuHM BMPOBHMUTBA KoMNaHii Hilti ao piBHO-
LiHHI M.

Lia rapaHTia nepeantauae GesnnatHuii pemoHT abo 6es-
nnaTtHy 3amiHy AedeKTHUX AeTaned MPOTArOM YCbOro
CTPOKy Cny)K6M iHCTpyMmeHTa. Lia rapaHTis He po3noBcio-
IDKYETHCA Ha AeTani, Lo NOTPeOBYHoTb PEMOHTY BHACHIAOK
iX MPUPOAHOTO 3HOLLIYBAHHS.

Hiaki goaaTKkoBi npeTeHsii He po3rnAQalTLCA, 3a BU-
HATKOM BUNaakKis, nepenbayeHnx MiCLEBMM 3aKOHO-
npaBcTBoM. 3oKkpema, komnaHiAa Hilti He Hece wogHoI
signosinanbHocTi 3a npami abo nocepeaHi 36UTKM,
BTpaTth abo BMTpaTH y 3B'A3KY 3 3acTOCyBaHHAM abo
HEMOMJMBICTIHO 3aCTOCYBaHHA LbOro iHCTpPyMeHTa 3
TOKO 4M iHWOK meToro. Byab-AKi rapaHTii npuaarTHo-
cTi BUpo6y AnA BUKOHAHHA BU3HaAYeHUX PobiT, Wwo ma-
HOTbCA Ha yBa3i 3@ YMOBUYaHHAM, He PO3rNAAar0TbCA.

[nsa peMoHTy abo 3amiHu IHCTPYMEHT ado HOoro AepeKTHi
ZeTani 44 By3NW NOBWHHI ByTu BiaNpasneHi A0 HaWbnu-
Yoro npeacrtasHuutBa Komnawii Hilti Biapasy » nicna
BMABMEHHA HECMPABHOCTI.

Lia rapaHTia oxonntoe Bci rapaHTiiHi 3060B'A3aHHA 3 BOKY
Komnanii Hilti # 3amiHtoe BCi iHLWi 3060B'A3aHHA Ta NMUCb-
MOBi @60 YCHiI JOMOBNEHOCTI, WO CTOCYHOTLCA rapaHTii-
HOro o6CnyroByBaHHA.

12 CepTudikar signosigHocti €C (opurinan)

Hassa: Portauininuii nasep
MosHaueHHa Tvny: PR 35
Bepcia: 01
Pik Bunycky: 2010

3i BCicl0 HanexHow BiANOBIAANLHICTIO 3aABNAEMO,
WO uel BupI® BIANOBIAAE HACTYMHUM AUPEKTUBAM |
crangaptam: 2011/65/€C, 2006/95/EG, 2004/108/EG,
1999/5/EG, EN ISO 12100, EN 300440-1 V1.5.1,
EN 300440-2 V1.3.1, EN 301489-1 V1.81,
EN 301 489-17 V1.3.2.

AxuioHepHe ToBapucTio Hilti,
Feldkircherstrasse 100, FL-9494 Schaan

5 (;m;\‘ i

Paolo Luccini
Head of BA Quality and Process

Matthias Gillner
Executive Vice President

Management

Business Area Electric Tools & Business Area Electric
Accessories Tools & Accessories
01/2012 01/2012

TexHiuHa AOKyMeHTaLliA:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
Deutschland
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