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POVODNY NAVOD NA POUZIVANIE

Rotacny laser PR 35

Pred uvedenim do prevadzky si bezpodmie-
necne precitajte navod na pouzivanie.

Tento navod na pouzivanie odkladajte vzdy pri
pristroji.

Pristroj odovzdavajte inym osobam vzdy s na-
vodom na pouzivanie.

Obsah Strana
1 V8eobecné informécie 108
2 Opis 108
3 PrisluSenstvo 111
4 Technické udaje 111
5 Bezpecénostné pokyny 112
6 Pred pouzitim 114
7 Obsluha 115
8 Udrzba a oSetrovanie 118
9 Poruchy a ich odstrariovanie 119

10 Likvidacia 120
11 Zéaruka vyrobcu na pristroje 120
12 Vyhlasenie o zhode ES (original) 121

H Cisla odkazuji vzdy na obrazky. Obrazky k textu
najdete na rozkladacich stranach. Pri Studovani navodu
ich majte vzdy otvorené.

V texte tohto navodu na obsluhu sa pojmom "pristroj"
alebo "rota¢ny laser" vzdy oznaduje pristroj PR 35. Poj-
mom "dialkové ovladanie/prijimac laserového lu¢a" sa
vzdy oznacuje pristroj PRA 35.

Rotaény laser ©l

@ Laserovy 1U¢ (rovina rotacie)

(2) Rota&na hlava

(3) Rukovat

(4) Ovladaci panel

(5) Akumulator

(6) Priehradka na akumulator

(7) Zakladna doska so zavitom 5/8"
(8) LED-diddovy indikator stavu batéri

(9) Zaistenie
(0) Nabijacia zasuvka

Ovladaci panel rotaéného lasera B

Tla¢idlo vypinaca
LED diéda - automaticka nivelacia
Smerové tlacidla
LED-diéda - Deaktivacia - otras
(5) LED-di6da - Rezim kontroly
(6) LED-didda - Sklon
(7) Tlagidlo liniovej funkcie
(8) Tlagidlo rychlosti rotacie
(9 Indikator stavu batérii

Ovladaci panel PRA 35 (predna strana prijimaca)

@ Tla¢idlo vypinaca

(2) Specialna liniova funkcia (dvojité stladenie)

(3) Tlagidlo jednotiek

(4) Tlagidlo hlasitosti

(5) Tlagidlo automatického vyrovnania (dvojité stlade-
nie)

@ Tla¢idlo rezimu kontroly (dvoijité stlaenie)

Prijimacie pole

(8) Znadkovaci zarez

(9 Displej

Ovladaci panel PRA 35 (strana dialkového ovladania
vzadu)

% Tla€idlo pre rezim spanku
Tlac¢idlo rychlosti rotacie
Tlagidlo liniovej funkcie

(4) Smerové tlagidla (nahor/nadol)

(5) Smerové tlagidla (dofava/doprava)
(6) Zablokovanie tlagidiel (dvojité stladenie)

Displej pristroja PRA 35 H

@ Indikator pozicie prijimaca - relativne voci vyske
roviny lasera

(@ Indikéator stavu batérii

(3) Indikator hlasitosti

(4) Indikator zablokovania tlagidiel

(5) Zobrazenie vzdialenosti prijimaga vogi rovine lasera
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1 VSeobecné informacie

1.1 Signalne slova a ich vyznam Typovy stitok

NEBEZPECENSTVO LT PR 35 01

Na oznacenie bezprostredne hroziaceho nebezpecen-

stva, ktoré moze sposobit tazky Uraz alebo usmrtenie. Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI Made in Germany
Power:
VYSTRAHA 7.2V=nom./ 2 CAUTION
650mA
LASER RADIATION - DO NOT

N2 STARE INTO BEAM

77N 620-6900m /Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

V pripade moznej nebezpecnej situdcie, ktora moze viest
c E @ EN 60825-1:2008

k tazkym poraneniam alebo k usmrteniu.

POZOR ﬁE' A @

V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktord by mohla
viest k fahkym zraneniam oséb alebo k vecnym $kodam.

319686

UPOZORNENIE

Pokyny na pouzivanie a iné uzitoéné informacie PR 35

Po = priemerny vyzarovany vykon pulzujuceho lasera,

vinova dizka lasera 620 - 690 nm, modulagna frekvencia

Symbol 1 MHz, pulzny cyklus 50 %, priemer sustredeného (za-
V! Y ostreného) laserového IG¢a 5 mm na patbokom hranole,

rychlost rotacie 300 ot/min. Za podmienok uvedenych
’%a ‘ % ‘ vySSie je priemerny vystupny vykon < 4,85 mW.
Miesto s identifikaénymi udajmi na pristroji

Typové oznacenie a sériové Cislo su uvedené na typovom

1.2 Vyznam piktogramov a d'alSie pokyny

Pred VSeobecna Vystraha Vystraha 4 S | . . 2T SY N -
pouzitim si vystraha pred pred nebez- Stitku vasho pristroja. Tieto udaje si poznacte do svojho
preditajte pred nebez- Zieravymi pe¢nym navodu na pouzivanie a uvadzajte ich, kedykolvek poza-
navod na pecenstvom latkami elektrickym dujete informéacie od nasho zastlpenia alebo servisného
pouzivanie napéatim strediska.

é @ } Typ:

Generacia: 01

Len na Odpad Nedivajte sa
pouzivanie odovzdajte do lu¢a Y,
v miestnos- na recyklaciu Sériove Cislo:
tiach

2.1 Pouzivanie v sulade s uréenym ucelom

Pristroj je uréeny na zistovanie, prenasanie a kontrolu vodorovnych ¢iar oznacéujlcich vysku, vertikainych a naklonenych
rovin a pravych uhlov. Prikladom pouZitia je prenaSanie metrovych a vyskovych rysiek, uréovanie pravych uhlov pri
stenach, vertikalne zarovnavanie na referenéné body alebo vytvaranie naklonenych rovin.

Pouzivanie viditelne poskodenych pristrojov/sietovych zdrojov nie je povolené. Prevadzka v reZime ,Nabijanie poCas
prevadzky“ nie je povolena pri pouziti vonku a vo vihkom prostredi.

Na vylt€enie rizika Urazu pouzivajte iba originalne prisluSenstvo a nastroje Hilti.

Dodrzujte pokyny na pouzivanie, o$etrovanie a udrzbu, uvedené v navode na pouzivanie.

Zohradnite vplyvy vonkajsieho prostredia. Nepouzivajte pristroj tam, kde hrozi nebezpecenstvo poziaru alebo explozie.
Manipulacia alebo zmeny na pristroji nie st dovolené.

2.2 Rotacny laser PR 35

PR 35 je rotacny laser s rotujucim, viditelnym laserovym lu¢om a s referenénym lu¢om, ktory je posunuty o 90°. PR 35
sa dé pouzivat vertikalne, horizontalne a na sklony.
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2.3 Vlastnosti

Pristrojom moZze jedna osoba rychlo a s vysokou presnostou nivelovat akdkolvek rovinu.

Nivelacia sa vykonava automaticky, po zapnuti pristroja. LU¢ sa zapne az vtedy, ked sa dosiahne Specifikovana
presnost.

LED-diédy indikuju prisludny rezim prevadzky.

Pristroj je napajany nabijacimi akumulatormi typu Li-lon, ktoré mozno nabijat aj poGas prevadzky.

2.4 Moznost kombinacie s dialkovym ovladanim/prijimaéom laserového lu¢a PRA 35

Pristroj PRA 35 je dialkovym ovlada¢om i prijima¢om laserového IG¢a v jednom. Je mozné nim pohodine obsluhovat
rotacny laser PR 35 na velké vzdialenosti. Okrem toho sluzi pristroj PRA 35 aj ako prijima¢ laserového luca a preto je
mozné pouzit ho na indikéciu (zobrazenie) laserového It¢a na velku vzdialenost.

2.5 Digitalne meranie vzdialenosti

PRA 35 digitalne zobrazuje vzdialenost medzi rovinou lasera a znackovacim zarezom na pristroji PRA 35. V jednom
pracovnom kroku je tak mozné na milimeter presne zistit, kde sa nachadzate.

2.6 Rychlost rotacie / liniova funkcia

K dispozicii st 3 rozne rychlosti rotacie (300, 600, 1 500 ot/min). Pouzivatel ma moznost prepinat medzi jednotlivymi
funkciami, ako je napriklad funkcia rotacie a liniova funkcia. To je mozné tak s rotaénym laserom PR 35, ako aj
s pristrojom PRA 35.

Liniova funkcia umozriuje lep$iu viditelnost laserového lu¢a a obmedzenie laserového li¢a na urcitd pracovnu oblast.

2.7 Automatické vyrovnanie a kontrola

S pristrojmi PR 35 a PRA 35 dokaze jedna osoba vyrovnat rovinu lasera automaticky na presny bod. Vyrovnana
rovina lasera sa da v pripade potreby dodato¢ne automaticky kontrolovat v pravidelnych intervaloch, prostrednictvom
funkcie pre kontrolu pomocou pristroja PRA 35. Zabrani sa tym pripadnym posunom (napr. vplyvom vykyvov teploty,
vetra alebo pésobenim iného faktora).

2.8 Digitalne zobrazenie sklonu s patentovanym elektronickym vyrovnavanim osi

Digitalne zobrazenie sklonu dokaze zobrazit sklon az do hodnoty 15 %. Tak je mozné vytvarat a kontrolovat sklony
bez predchadzajlcich vypodétov. Vyrovnavanim osi sa da optimalizovat presnost sklonu.

2.9 Funkcia varovania pri otrase

Ak sa pristroj poc¢as prevadzky vychyli z roviny (otrasom / ndrazom), prepne sa automaticky do rezimu varovania;
blikaju vSetky LED-diédy a vypne sa laser (hlava prestane rotovat).

2.10 Automatické vypinanie

Ak je pristroj umiestneny mimo oblasti samonivelacie alebo ak je mechanicky zablokovany, laser pristroja sa nezapne
a budu blikat LED-diédy.

Po zapnuti pristroja sa funkcia varovania pri otrase aktivuje az 1 mindtu po vykonani Uspe$nej niveléacie. Ak v priebehu
tejto minuty stladite nejaké tlacidlo, zaéne sa odpocitavat ¢as jednej minity odznova.

2.11 Rozsah dodavky

Rotacény laser PR 35

Dialkové ovladanie / prijimac laserového luc¢a
Drziak prijimaca laserového ltu¢a

Navod na obsluhu PR 35

Cielova platnicka

Certifikat vyrobcu

Litium-iénovy akumulator PRA 84

Sietovy zdroj PRA 85

Kufor Hilti

- a4 a4 a4 4 A A g
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2.12 Indikatory rezimu prevadzky

Zobrazuju sa nasledujuce indikatory rezimu prevadzky: LED-diéda automatickej nivelacie, LED-diéda indikujuca stav
batérii, LED-didda funkcie varovania pri otrase a LED-diéda pre sklon.

2.13 LED-di6édové indikatory

LED-dioda automatickej nivelacie
(zelena)

Blika LED-dioda zelenej
farby.

Pristroj sa nachadza vo faze nivelacie.

LED-didda zelenej farby ne-
pretrzite svieti.

Pristroj je nivelovany / v riadnej pre-
vadzke.

LED-dioda funkcie
varovania pri otrase
(oranzova)

Oranzovéa LED-di6da svieti
nepretrzite.

Varovanie pri otrase je deaktivované.

LED-diéda kontroly (oranzova)

Svieti oranzova LED-diéda.

Pristroj je v rezime kontroly.

LED-didda indikatora sklonu (oran-
Zova)

Blika oranzova LED-dioda.

Vyrovnanie naklonenej roviny.

Oranzova LED-diéda svieti

Je aktivovany rezim sklonu.

nepretrzite.
Viaceré LED-diody Blikaju 2 oranzové Pristroj je v rezime 'Vyrovnanie osi'
LED-diody. (sklon).

VSetky LED-diody

V&etky LED-diody blikaja

Pristroj bol vystaveny narazu, stratil ni-
velaciu alebo vykazuje nejaku ind chybu.

2.14 Stav nabitia litium-ionového akumulatora poc¢as prevadzky

LED-di6da trvalo svieti

LED-di6da blikajica

Stav nabitia C

LED1,2,3,4 - Cz75%

LED 1, 2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10% =C<25%

LED 1

C<10 %

2.15 Stav nabitia litium-ionového akumulatora poc¢as procesu nabijania v pristroji

LED-di6da trvalo svieti

LED-di6da blikajica

Stav nabitia C

LED1,2,3, 4 - C =100 %
LED 1, 2,3 LED 4 C=z75%
LED 1,2 LED 3 50% =C<75%
LED 1 LED 2 25 % =C <50 %
- LED 1 C<25%

2.16 Stav nabitia litium-idnového akumulatora pocas procesu nabijania mimo pristroja
Ak svieti LED-diéda ¢ervenej farby nepretrzite, akumulator sa nabija.
Ak LED-dioda Cervenej farby nesvieti, je akumulator uplne nabity.
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3 Prislusenstvo

Oznacenie Opis

Dialkové ovladanie / prijima¢ laserového lu¢a PRA 35

Prijimac laserového luca PRA 38, PRA 30/31

Cielova platnicka PRA 50/51

Nastenny drziak PRA 70/71

Kalkulator sklonov PRA 52

Adaptér naklonu PRA 78

Konektor na pripojenie autobatérie PRA 86

Pristroj na prenasanie vySok PRA 81

Sietovy zdroj PRA 85

Akumulator PRA 84

Vertikalny uholnik PRA 770

Drziak prijimaca na vytyGovacej lavicke PRA 751

Drziak na vyty&ovacej lavicke PRA 750

Adaptér na fasady PRA 760

Rozne stativy PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2
Teleskopické laty PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Technické udaje

Technické zmeny vyhradené!

PR 35

Dosah prijmu (priemer) PR 35 Typicky s pristrojom PRA 35: 2...300 m (6...900 st6p
(ft))

Dosah dialkového ovladania (priemer) Typicky s pristrojom PRA 35: 0...200 m (0...660 stop
(ft))

Presnost Teplota 25 °C, na 10 m horizontalnej vzdialenosti 0,75
mm (77 °F, /32" na 32 stop)

Kolmy lu¢ Kontinualny, v pravom uhle vogi rovine rotacie

Trieda lasera PR 35 Trieda 2, (class Il), 620 - 690 nm / Po < 4,85 mW, =
300 ot/min. (EN 60825-1:2008 / IEC 825 - 1:2008);
class Il (CFR 21 § 1040 (FDA))

Rychlosti rotacie 300, 600, 1 500 ot/min.

Rozsah sklonu 10s,-15 % /+8,6 % (-8,6° / +5°)

Rozsah samonivelacie £5°

Napajanie energiou Litium-i6novy akumulator s parametrami 7,2 V/ 4,5 Ah

Cas prevadzky akumulatora Teplota +20 °C (+68 °F), Litium-i6novy akumulator: =
30h

Prevadzkova teplota -20...+50 °C (-4 °F az 122 °F)

Teplota skladovania (v suchu) -25...+60 °C (-13 °F az 140 °F)

Trieda ochrany IP 56 (podla IEC 60529) (nie v rezime ,Nabijanie pocas
prevadzky*)

ZAvit na stativ %" x 11

Hmotnost (vratane PRA 84) 2,4 kg (5,3 libry (Ibs))

Rozmery (d x § x v) 252 mm x 252 mm x 209 mm (10" x 10" x 8")
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Litium-iénovy akumulator PRA 84

Menovité napétie (normalny rezim) 72V
Maximalne napétie (v prevadzke alebo pri nabijani po- 13V
Gas prevadzky)

Menovity prad 160 mA

Cas nabijania

2 h /+32 °C / Akumulator je nabity na 80 %

Prevadzkova teplota

-20...+50 °C (-4 °F az 122 °F)

Teplota skladovania (v suchu)

-25...+60 °C (-13 °F az 140 °F)

Teplota pri nabijani (aj pri nabijani po¢as prevadzky)

+0...+40 °C (32° az +104 °F)

Hmotnost

0,3 kg (0,67 libry (Ibs))

Rozmery (d x § x v)

160 mm x 45 mm x 36 mm (6,3" x 1,8" x 1,4")

Sietovy zdroj PRA 85

Napajanie elektrickym pradom 115..230 V
Sietova frekvencia 47...63 Hz
Menovity vykon 40 W
Menovité napétie 12V

Prevadzkova teplota

+0...+40 °C (32 °F az +104 °F)

Teplota skladovania (v suchu)

-25...+60 °C (-13 °F az 140 °F)

Hmotnost

0,23 kg (0,51 libry (Ibs))

Rozmery (d x § x v)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")

5 Bezpecnostné pokyny

5.1 Zakladné bezpeénostné pokyny b) Pri pracach z rebrika alebo leSenia sa vyhybajte
neprirodzenym poloham. Dbajte na stabilnu po-
lohu, umoziujucu udrzanie rovnovahy.

¢) Merania cez sklo alebo iné objekty mézu vysledok
merania skreslit.

d) Dbajte nato, aby bol pristroj umiestneny na rovnej
a stabilnej podlozke (bez vibracii!).

e) Pristroj pouzivajte iba v rozsahu definovanych

Okrem bezpeénostno-technickych pokynov, uvede-
nych v jednotlivych éastiach tohto navodu na pouzi-
vanie, sa vzdy musia striktne dodrziavat nasledujtice
pokyny.

5.2 VSeobecné bezpecnostné opatrenia

a) Na pristroji nevyradujte z ¢innosti ziadne bez- hranic vyuzitia.
pecnostné prvky a neodstrafiujte z neho Ziadne | f) Skontrolujte, ¢i pristroj PR 35 reaguje len na vas
informaéné a vystrazné stitky. pristroj PRA 35 a nie na iné pristroje PRA 35, ktoré
b) Zabrarite pristupu deti k laserovym pristrojom. sa pouzivaju na stavbe.
c) Pri nesprdvnom naskrutkovani pristroja sa méze vy-
tvarat laserové Ziarenie prekraGujuce triedu 2. Pri- 5.3.1 Elektromagneticka tolerancia
stroj nechajte opravovat iba v servisnych stredis- e 0y . . e
Kkach Hilti. Hoci pristroj splfa prisne poZiadavky prisluSnych smer-

nic, spolo¢nost Hilti neméze vylucit moznost rusenia
funkcii pristroja silnym Ziarenim, ¢o méZze viest k chybnej
operécii. V takomto pripade alebo pri inych pochybnos-
tiach sa musia vykonat kontrolné merania. Spolo¢nost
Hilti taktiez nemdze vylucit rusenie inych pristrojov (napr.
naviga¢nych zariadeni lietadiel).

d) Zohladnite vplyvy vonkajsieho prostredia. Pristroj
nepouzivajte, ak hrozi riziko poziaru alebo explé-
zie.

e) (Upozornenie podla FCC §15.21): Zmeny alebo Up-
ravy, ktoré neboli vyslovne schvalené spolo¢nostou
Hilti, mdZu obmedzit pravo pouzivatela uviest pristroj

do prevadzky. 5.3.2 Klasifikacia lasera pre pristroje triedy

lasera/ class Il

5.3 Spravne vybavenie pracovisk Pristroj zodpoveda triede lasera 2 podia normy

a) Miesto merania zaistite a pri umiestneni pristroja | IEC825-1:2008 / EN60825-1:2008 a Class Il podla normy
dbajte na to, aby lu¢ nesmeroval na iné osoby | CFR 21 § 1040 (FDA). Tieto pristroje mozno pouzivat
alebo na vas. bez dalSich ochrannych opatreni. Pri ndhodnom
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kratkodobom pohlade do laserového luc¢a chrani oko
vrodeny reflex Zmurknutia. Reflex Zmurknutia vSak
mozu negativne ovplyvnit lieky, alkohol alebo drogy.
Napriek tomu, podobne ako pri slne¢nom svetle, by sa
Clovek nemal pozerat priamo do zdroja jasného svetla.
Laserovy IU¢ nesmerujte na osoby.

5.4 VSeobecné bezpecnostné opatrenia

3

Pristroj pred pouzitim skontrolujte. V pripade po-
Skodenia ho nechajte opravit v servisnom stre-
disku Hilti.

Po pade alebo inych mechanickych vplyvoch mu-
site presnost pristroja skontrolovat.

Po preneseni pristroja z velkého chladu do tepla
alebo naopak musite pristroj pred pouzivanim ne-
chat aklimatizovat.

Pri pouzivani adaptérov sa presvedcte, Ze pristroj
je pevne naskrutkovany.

Na zabranenie chybnych merani musite okienko
na vystup laserového lu¢a udrziavat éisté.

Hoci je pristroj koncipovany na pouzivanie v taz-
kych podmienkach na stavenisku, mali by ste
s nim zaobchadzat starostlivo, ako s ostatnymi
optickymi a elektronickymi pristrojmi (d’alekoh-
'ad, okuliare, fotoaparat).

Hoci je pristroj chraneny proti vniknutiu vihkosti,
mali by ste ho pred odlozenim do transportného
kufra dosucha poutierat.

Pristroj pred doélezitymi meraniami skontrolujte.
Presnost pocas merania niekolkokrat skontro-
lujte.

Sietovy zdroj pouzivajte len na pripojenie do na-
pajacej siete.

Zaistite, aby pristroj ani jeho sietovy zdroj nepre-
kazali a nesposobili pad alebo uraz.

Zabezpecdte dostatoéné osvetlenie pracoviska.
Predizovaciu $nuru pravidelne kontrolujte a v pri-
pade poskodenia ju vymeiite. Ak sa pri praci po-
Skodi sietovy adaptér alebo prediZovacia $nura,
nesmiete sa zdroja dotykat. Zastréku siefovej
Snary vytiahnite zo zasuvky. Poskodené pripdja-
cie vedenia a predlzovacie $nury predstavuju riziko
Urazu elektrickym pradom.

Zabrante dotyku tela s uzemnenymi predmetmi
ako su rury, radiatory, sporaky a chladni¢ky. Pri

0)

Q)

uzemneni tela hrozi zvy$ené riziko Urazu elektrickym
pradom.

Sietovu $nuru chrante pred teplom, olejom a os-
trymi hranami.

Nikdy nepouzZivajte sietovy zdroj, ked je Spinavy
alebo mokry. Prach, usadeny na povrchu sieto-
vého zdroja - predovSetkym na vodivych mate-
ridloch - alebo vlhkost m6zu za nepriaznivych
okolnosti viest k urazu elektrickym pradom. Zne-
Cistené pristroje - najma ak sa ¢asto pouzivaju
na pracu s vodivymi materidlmi - nechajte preto
v pravidelnych intervaloch skontrolovat v autori-
zovanom servisnom stredisku Hilti.

Zabrarnte dotyku kontaktov.

5.4.1 Starostlivé zaobchadzanie a pouzivanie

a)

b)

°)

e)

9)

akumulatorovych pristrojov

Pred nasadenim akumulatora sa uistite, Ze je pri-
stroj vypnuty. Pouzivajte iba akumulatory znacky
Hilti, ktoré boli schvalené pre vas pristroj.
Akumulatory chrante pred vysokymi teplotami
a ohinom. Hrozi nebezpecéenstvo explozie.
Akumulatory sa nesmu rozoberat, stla¢at, zahrie-
vat nad 75 °C alebo spal'ovat. Inak hrozi nebezpe-
Genstvo poziaru, explézie a poleptania ¢i popalenia.
Zabrante vniknutiu vlhkosti. Vihkost, vniknuta
do akumulatora, méze spdsobit skrat a chemicku
reakciu a moze mat za nasledok popélenie alebo
vznik poZziaru.

Nepouzivajte ziadne iné akumulatory nez tie,
ktoré boli schvalené pre vas pristroj. Pri pouziti
inych akumulatorov alebo pri pouziti akumulatorov
na iné UcCely hrozi nebezpeCenstvo poziaru
a explozie.

Riad'te sa osobitnymi smernicami pre transport,
skladovanie a prevadzku litium-ionovych akumu-
latorov.

Zabrante skratu kontaktov akumulatora. Pred za-
sunutim akumulatora do pristroja skontrolujte, ¢i sa
na kontaktoch akumulatora alebo v pristroji nena-
chadzaju cudzie predmety. Pri skratovani kontaktov
akumulatora hrozi nebezpecenstvo poziaru, explozie
a poleptania.

Poskodené akumulatory (napriklad akumulatory
s trhlinami, zlomenymi ¢astami, pokrivenymi, za-
hnutymi a/alebo vytiahnutymi kontaktmi) sa ne-
smu ani nabijat, ani d’alej pouzivat.

Na prevadzku pristroja a na nabijanie akumula-
tora pouzivajte len sietovy zdroj PRA 85 alebo
konektor autobatérie PRA 86. VV opacnom pripade
hrozi nebezpecenstvo poskodenia pristroja.
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6 Pred pouzitim

UPOZORNENIE
Pristroj PR 35 sa smie prevadzkovat len s akumulatorom
Hilti PRA 84.

6.1 Nabijanie akumulatora

& A AN AN

NEBEZPECENSTVO

Pouzivajte len uréené akumulatory znacky Hilti a ko-
nektory pre autobatérie ¢i siefové zdroje znacky Hilti,
ktoré su uvedené v ¢asti ,Prislusenstvo®.

6.1.1 Prvotné nabijanie nového akumulatora

Pred prvym uvedenim pristroja do prevadzky akumulator
Uplne nabite.

UPOZORNENIE

Zaistite pri tom bezpeénu stabilitu nabijaného systému.

6.1.2 Nabijanie pouzitého akumulatora

Pred vloZzenim akumulatora do pristroja sa uistite, ze
vonkajsie plochy akumulatora su Cisté a suché.
Litium-iénové akumulatory su kedykolvek pripravené na
pouzitie, aj v Ciastocne nabitom stave. Postup nabija-
nia sa pri nabijani bude zobrazovat priamo na pristroji
prostrednictvom LED-diéd.

6.2 Moznosti nabijania akumulatora

NEBEZPECENSTVO
Sietovy zdroj PRA 85 sa smie pouzivat len vo vnutri
budovy. Zabrarite vniknutiu vihkosti.

6.2.1 Nabijanie akumulatora v pristroji @

UPOZORNENIE

Davajte pozor na to, aby teploty pri nabijani zodpovedali
teplotam, ktoré su pri nabijani odport¢ané (0 az 40 °C/
32 az 104 °F).

1. Vlozte akumulator do priehradky na batérie.
Otocte uzaver tak, aby bola viditelna nabijacia za-
suvka na akumulatore.

3. Zasurite do akumulatora konektor siefového zdroja
alebo autobatérie.

4. Pocas procesu nabijania bude ukazovatel akumula-
tora na pristroji zobrazovat stav nabitia (pristroj musi
byt zapnuty).
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6.2.2 Nabijanie akumulatora mimo pristroja B

UPOZORNENIE

Davajte pozor na to, aby teploty pri nabijani zodpovedali
teplotam, ktoré su pri nabijani odporu¢ané (0 az 40 °C/
32 az 104 °F).

1. Vytiahnite akumulator z pristroja a pripojte konektor
sietového zdroja alebo autobatérie.

2. Pocas procesu nabijania svieti na akumulatore LED-
diéda Cervenej farby.

6.2.3 Nabijanie akumulatora poéas prevadzky B
POZOR

Zabrante vniknutiu vlhkosti. Vlhkost, vniknuta
do akumulatora, moéze spdsobit skrat a chemicku
reakciu a moze mat za nasledok popalenie alebo vznik
poZziaru.

1. Otocte uzaver tak, aby bola viditelna nabijacia za-
suvka na akumulatore.

2. Zasuiite konektor sietového zdroja do akumulatora.

3.  Pristroj bude pocas procesu nabijania normalne pra-
covat.

4. Pocas procesu nabijania sa bude pomocou LED-
diod indikovat stav nabijania.

6.3 Starostlivé zaobchadzanie s akumulatormi
Pokial je to mozné, uskladrfiujte akumulator na suchom
a chladnom mieste. Akumulatory neodkladajte na sinku,
na vykurovacie telesa alebo za oknami. Akumulatory sa
musia po skonceni zivotnosti ekologicky a bezpec¢ne
likvidovat.

6.4 VloZenie akumulatora @

POZOR

Pred zasunutim akumulatora do pristroja skontro-
lujte, ¢i sa na kontaktoch akumulatora a na kontak-
toch v pristroji nenachadzaju cudzie predmety.

1. Zasurite akumulator do pristroja.
2. Otocte zaistenie dvomi zarezmi v smere hodinovych
ruciciek, az kym sa neobjavi symbol zaistenia.

6.5 Vybratie akumulatora El

1. Otocte zaistenie dvomi zarezmi proti smeru hodino-
vych rudiciek, az kym sa neobjavi symbol odistenia.
2. Vyberte akumulator z pristroja.

6.6 Zapnutie pristroja
Stlacte tlacidlo vypinaca.



UPOZORNENIE

Po zapnuti spusti pristroj automatické nivelovanie (trva
max. 40 sekund). Pri Uplnej nivelacii sa zapne laserovy 1U¢
v smere rotacie a v normalnom smere. Pri horizontalnom
vyrovnani sa rotujuca hlava automaticky otaca strednou
rychlostou, pri vertikdlnom vyrovnani sa premieta refe-
renény bod smerom dole.

6.7 Indikatory LED
pozrite si kapitolu 2 Opis

6.8 VloZenie batérii do pristroja PRA 35 [l

POZOR
Nepouzivajte poskodené batérie.

NEBEZPECENSTVO
NemiesSajte nové a staré batérie. Nemiesajte batérie roz-
nych typov a znaciek.

UPOZORNENIE
Pristroj PRA 35 sa smie prevadzkovat len s batériami,
ktoré boli vyrobené podla medzinarodnych $tandardov.

6.9 Sparovanie

UPOZORNENIE

Rotac¢ny laser PR 35 a dialkové ovladanie / prijimac
laserového luc¢a PRA 35 nie su pri dodani sparované, bez
sparovania v$ak nie su pripravené na pouzivanie.

Aby ste mohli rotaény laser PR 35 pouzivat s pristrojom
PRA 35, musia byt tieto pristroje vzajomne zosuladené.
Tento proces sa nazyva sparovanie. Sparovanie pristrojov
spbsobi, ze rotacny laser a dialkové ovladanie PRA 35
budu jednoznacne priradené navzajom k sebe. Rotaény
laser PR 35 vtedy prijima len signdly zo sparovaného
pristroja PRA 35. Sparovanie umoziiuje pracovat vedla
inych rotacnych laserov bez toho, aby iné pristroje mohli
menit nastavenia sparovaného pristroja.

1. Stla¢te na rotatnom laseri PR 35 a na pristroji
PRA 35 suc¢asne tlacidla vypinata a podrzte ich
stlacené aspon 3 sekundy.

Uspesné sparovanie pristrojov je indikované akus-
tickym signalom z pristroja PRA 35 a blikanim vSet-
kych LED-diod na rotaénom laseri PR 35.

2. Sparované pristroje vypnite a opat zapnite.

Na displeji sa teraz zobrazi symbol sparovania (po-
zrite si kapitolu o vyhladani chyb).

7 Obsluha

7.1 Zapnutie pristroja
Stlacte tlacidlo vypinaca.
UPOZORNENIE
Po zapnuti spusti pristroj automaticku nivelaciu.

7.2 Praca s pristrojom PRA 35
Pristroj PRA 35 je prijima¢om laserového lu¢a (na prednej
strane) a sucasne aj dialkovym ovlddanim (na zadnej
strane). Dialkové ovladanie ulahéuje pracu s rotacnym
laserom a pouziva sa pri niektorych funkciach pristroja.
Prijima¢ najlepSie pracuje pri 600 ot/min a nemal by sa
pouzivat pri 1 500 ot/min.
7.2.1 Praca s prijimacom laserového lic¢a ako
s ruénym pristrojom

1.  Stlacte tlacidlo vypinaca.

Drzte pristroj PRA 35 tak, aby smeroval priamo do

roviny rotujuceho laserového luca.

Laserovy IG¢ sa bude indikovat optickym a akustic-

kym signalom.

7.2.2 Praca s pristrojom PRA 35 v drziaku prijimaca
PRA 80 [

Otvorte uzaver na pristroji PRA 80.

Vlozte pristroj PRA 35 do drziaka prijimac¢a PRA 80.

Uzatvorte uzaver na pristroji PRA 80.

Zapnite prijima¢ laserového Iu¢a pomocou vypi-

naca.

Hop=

5. Otvorte otoénu rukovat.

6. Pripevnite drziak prijimaca PRA 80 bezpecne na
teleskopicku ty¢ alebo nivelaénu ty¢ - upevnenie
vykonate uzatvorenim oto¢nej rukovéti.

7. Drzte pristroj PRA 35 tak, aby priehladné okienko
smerovalo priamo do roviny rotujuceho laserového
lu¢a.

Laserovy IU¢ sa bude indikovat optickym a akustic-
kym signalom.

7.2.3 Praca s pristrojom na prenasanie vySok
PRA 81

Otvorte uzaver na pristroji PRA 81.

2. Vlozte pristroj PRA 35 do pristroja na prenasanie

vySok PRA 81.

Zatvorte uzaver na pristroji PRA 81.

Zapnite pristroj PRA 35 pomocou vypinaca.

5. Drzte pristroj PRA 35 tak, aby priehladné okienko
smerovalo priamo do roviny rotujuceho laserového
lu¢a.

6. Nastavte poziciu pristroja PRA 35 tak, aby indikator
vzdialenosti zobrazoval hodnotu "0".

7. Pomocou meracieho pasma zmerajte pozadovanu
vzdialenost.

e

Eali

7.2.4 Volby menu

Pri zapinani pristroja PRA 35 pridrzte na dve sekundy
stla¢ené tlacidlo vypinaca.
V zobrazovacom poli sa objavi indikator menu.

Na prepnutie medzi metrickymi a anglo-americkymi jed-
notkami pouzite tlacidlo jednotiek.
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Ak chcete hornej alebo dolnej oblasti prijimaca prira-
dit vys8iu (taktovaciu) frekvenciu tonu, pouzite tlacidlo
hlasitosti.

Ak sa chcete dostat k roz8irenému menu, stlaéte tladidlo
na "Zablokovanie tla¢idiel' na zadnej strane pristroja
PRA 35. Pomocou smerovych tlagidiel (dolava/doprava)
moZete vyhladavat spomedzi dalsich bodov: napr. zme-
nit nastavenie citlivosti PR 35 na otras, zrusit sparovanie
pristrojov, vypnut vysielanie.

Nastavenia, ktoré sa tykaju pristroja PR 35 budu ucinné
len vtedy, ked je pristroj PR 35 zapnuty a ma nadviazané
spojenie. Smerové tlacidla (nahor/nadol) slizia na zmenu
nastaveni. Kazdé vybrané nastavenie je platné a zostava
zachované aj pri dalSom zapnuti.

Nastavenia uloZite vypnutim pristroja PRA 35.

7.2.5 Nastavenie jednotiek

Pomocou tladidla jednotiek mozete nastavit zelanu jed-
notku, ktora zavisi od verzie jednotiek, pouzivanej v danej
krajine (mm / cm / off) alebo (Vs in / V16 in / Off).

7.2.6 Nastavenie hlasitosti akustického signalu

Pri zapnuti pristroja je hlasitost nastavena na hodnotu
,normalna“. Stlacenim tlacidla ,,akusticky signal“ mozno
hlasitost tohto signalu zmenit. MoZete si vybrat spome-
dzi Styroch nastaveni: ,potichu”, ,normalne“, ,nahlas“
a,vypnuté”.

7.2.7 Zablokovanie tlacidiel a dvojité stlacenie

Funkcia zablokovania tlacidiel pristroja PRA 35 chrani
pred neimyselnym zadanim a je vzdy indikovana vlavo,
na hornom okraji displeja, na obidvoch stranach pristroja
PRA 35. Zobrazuje sa symbol otvoreného (volné) alebo
zatvoreného (zablokované) zamku. Pri obsluhe musia byt
prikazy "Automatické vyrovnanie", "Kontrola" a "Spe-
cialna liniova funkcia" potvrdené dvojitym stlacenim, aby
sa zabranilo chybnej obsluhe pristroja. Kvoli ziednoduse-
niu sa to v dal$ej ¢asti ndvodu na pouzivanie uz zakazdym
neuvadza.

7.3 Zakladné funkcie PR 35
Zéakladnymi funkciami su horizontalne a vertikélne prace
ako aj prace so sklonom.

7.3.1 Nastavenie rychlosti rotacie

UPOZORNENIE

Rychlost rotacie mozno menit stlacenim tlac¢idla "Rych-
lost rotacie" (na ovladacom paneli rotaéného lasera alebo
pristroja PRA 35). Rychlosti rotacie su 300, 600 a 1 500
ot/min. Prijimac najlepSie pracuije pri rychlosti 600 ot/min
a nemal by sa pouzivat pri rychlosti 1 500 ot/min.

7.3.2 Vol'ba liniovych funkcii

UPOZORNENIE

Rotacény laser premieta po stlaceni tlacidla "liniovej fun-
kcie" jednu liniu, ktord mozno zva¢sovat alebo zmenso-
vat daldim stlacenim.
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UPOZORNENIE

Pomocou prijimac¢a laserového Iu¢a PRA 35 je mozné
zastavit rotaciu lasera a je tieZ mozné vytvorit liniu na po-
zicii pristroja PRA 35. Na vykonanie tohto Ukonu posurite
prijimac laserového lu¢a PRA 35 do roviny rotujuceho la-
serového Ii6a a dvakrét stladte tlagidlo "Specialna liniova
funkcia".

7.3.3 Posun laserovej linie

Laserovu liniu mozno posunut stlacenim smerovych tla-
¢idiel dolava alebo doprava (PR 35 alebo PRA 35). Po-
drZzanim smerovych tladidiel sa zvysi rychlost a laserova
linia sa bude pohybovat kontinualne.

7.4 Praca v horizontalnej rovine
7.4.1 Postavenie

1.  Pristroj v zavislosti od vyuZzitia namontujte napr.

na stativ. Uhol sklonu dosadacej plochy smie byt

maximalne +5°.

Stlacte tlacidlo vypinaca.

3. Akonahle je dosiahnuta nivelacia, laserovy lu¢ sa
zapne a rotuje rychlostou 300 ot/min.

N

7.5 Praca vo vertikalnej polohe [

1. Na pracu vo vertikalnej polohe polozte pristroj na

kovové nozicky tak, aby ovladaci panel pristroja

smeroval nahor. Alternativne mozete rotacny laser

namontovat na zodpovedajuci stativ, nastenny dr-

Ziak, adaptér na fasady alebo na vytyCovaciu la-

viku.

Vyrovnajte vertikalnu os pristroja do Zelaného smeru.

3. Aby bolo mozné dodrzat Specifikovanu presnost,
mala by sa pozicia pristroja nastavovat na rovnej
ploche, pripadne musi byt pristroj namontovany na
stative alebo inom doplnku.

4. Stlacte tlagidlo vypinaca.
Po nivelovani pristroj spusti rezim lasera so stojacim
rotaénym luGom, ktory sa premieta kolmo nadol.
Tento premietany bod je referenénym bodom a sluzi
na nastavenie pozicie pristroja.

N

7.5.1 Manualne vyrovnanie

Stlac¢enim smerovych tlac¢idiel (nahor a nadol) na zadnej
strane pristroja PRA 35 manudlne vyrovnajte vertikalnu
rovinu.

7.5.2 Automatické vyrovnanie (Auto Alignment)

Pridrzte prijimaciu stranu pristroja PRA 35 na Zelanom
mieste vyrovnania a v smere pristroja PR 35 a stlacte
tlac¢idlo 'Automatického vyrovnania'.

Teraz sa spusti proces vyrovnania roviny lasera. Po¢as
tohto procesu znie nepretrzity akusticky signal.

Pri procese vyhladavania mézete zmenit smer stlacenim
tlac¢idla "Automatického vyrovnania'.

Na preruenie procesu vyrovnania staci dvakrat stlagit
tlacidlo.



Akonahle narazi laserovy IU¢ na prijimacie pole pristroja
PRA 35, posunie sa Iu¢ na znackovaci zarez (zakladnu
rovinu).

Po dosiahnuti tejto pozicie (ndjdeni znackovacieho za-
rezu) zaznie kratky signdl, ktory oznami ukonéenie pro-
cesu.

7.6 Praca so sklonom

UPOZORNENIE

Na dosiahnutie optimalnych vysledkov je uzito€¢né skon-
trolovat vyrovnanie pristroja PR 35. Kontrolu je najlepsie
vykonat tak, ze si zvolite 2 body vzdy po 5 m nalavo
a napravo od pristroja, ale paralelne voci osi pristroja.
Oznacdte si vy$ku nivelovanej horizontalnej roviny, potom
si oznacte vySky po nakloneni. Len ak su tieto vysky
identické na obidvoch bodoch, je pristroj optimalne vy-
rovnany.

7.6.1 Postavenie

UPOZORNENIE
Naklonenie mozno vykonat manudlne, automaticky alebo
pouzitim naklapacieho adaptéra PRA 76/78.

1. Pristroj v zavislosti od vyuZitia namontujte napr. na
stativ.

2. Pomocou zarezu na zamierenie na hlave pristroja
vyrovnajte pristroj PR 35 paralelne k naklonenej
rovine.

3. Stlacte tlagidlo vypinaca a podrzte ho stlacené as-
pon 8 sekund, az kym sa nerozsvieti oranzova LED-
dioda.

4.  Akonahle je dosiahnuta nivelacia, zapne sa laserovy
¢ a pristroj PRA 35 mozno naklopit.

7.6.2 Manualne nastavenie sklonu
Stlacte smerové tla¢idla (nahor/nadol) na dialkovom ovla-
dani pristroja PRA 35. Ak chcete menit hodnoty rychlejsie,
podrzte tlacidla so Sipkami stlacené dihsi ¢as.
LED-dioédovy indikator pristroja PRA 35 zobrazuje uhol
sklonu.

Ak pocas 3 sekund nestladite ziadne tla¢idlo, nastavi sa
v pristroji naposledy indikovany sklon.

7.6.3 Automatické nastavenie sklonu

UPOZORNENIE
Predpokladom pre automaticky sklon je prijimac lasero-
vého lu¢a PRA 35 a jeho aktivacia v rezime sklonu.

Sklorite laser tak ako je opisané v bode 7.5.2, tentoraz
v8ak pozdIz naklonenej roviny.

7.6.4 Doplnkové elektronické vyrovnanie

Po vyrovnani sklonu (spésobom uvedenym vysSie) sa
da vyrovnanie pristroja PR 35 optimalizovat pouzitim
elektronického vyrovnavania patentovaného firmou Hilti.

1. Nastavte poziciu pristroja PRA 35 oproti pristroju

PR 35, v strede na konci naklonenej roviny. Mé6-

zete ho bud drzat v pokoji alebo zafixovat pouzitim

pristroja PRA 80.

Zapnite pristroj PRA 35.

3. Aktivujte elektronické vyrovnavanie na pristroji
PR 35. Urobite to stlatenim tladidla so Sipkou
dolava.

4. Ak blikaju LED-diédy pre otras / sklon, neprijima
pristroj PRA 35 ziadny laserovy IU¢ z pristroja PR 35.

5. Ak blikaju LED-diédy pre otras / kontrolu, vyrovnajte
pristroj PR 35 proti smeru hodinovych ruciciek.

6. Akblikaju LED-diody pre sklon / kontrolu, vyrovnajte
pristroj PR 35 v smere hodinovych ruciciek.

7. Ak blikd LED-dibda pre kontrolu, je vyrovnanie
spravne.

8.  Ukoncite rezim elektronického vyrovnania stlacenim
tlac¢idla so Sipkou doprava.

b

7.6.5 Nastavenie sklonu pomocou naklapacieho
adaptéra PRA 76/78

UPOZORNENIE

Uistite sa, Zze naklapaci adaptér je namontovany sprav-
nym spésobom medzi stativom a pristrojom (pozrite si
navod na obsluhu pri pristroji).

7.7 Kontrola

Funkcia kontroly pravidelne kontroluje, ¢i sa vyrovnana
(vertikalna, horizontalna alebo naklonend) rovina nepo-
sunula (napr. pdsobenim vibracie). Ak déjde k takémuto
pripadu, nastavi sa premietana rovina naspat na nulovy
bod (t. z. na znackovaci zarez na pristroji PRA 35) (pokial
je v rdmci prijimacieho pola). Praca s kontrolnou funkciou
si vyzaduje pouzitie pristroja PRA 35. Ak je laserovy lU¢
kontrolovany, je mozné pouzit dalsi prijimac laserového
li€a na detekciu laserového luca.

1. Priprava aktivovania kontrolnej funkcie v zasade
zodpoveda postupu pri aktivacii automatického vy-
rovnania.

2. Poziciu pristroja nastavte na zelany vychodiskovy
bod 1 a zapnite ho.

3. Nastavte a zafixujte poziciu prijimaca laserového
li¢a PRA 35 na orientanom bode (bod 2) osi. Pri-
stroj (bod 1) a PRA 35 (bod 2) tvoria kotevné body
roviny. Dbajte pritom na to, aby sa znackovaci za-
rez pristroja PRA 35 nachadzal presne vo vyske,
v ktorej ma rotacny laser neskor premietat laserovi
liniu, prip. laserovy bod. Cervené pole na prijem la-
serového lu¢a na pristroji PRA 35 musi pritom byt
obratené k rotaénému laseru.

4. Uistite sa, Ze sa medzi rota¢nym laserom a prijima-
¢om laserového lu¢a PRA 35 nenachadzaju ziadne
prekazky, ktoré by monhli narusit komunikaciu. Sklo
a iné materialy prepustajlice svetlo v kazdom pri-
pade narusuju kontakt medzi obidvomi pristrojmi,
ako aj odrazy od okien.
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5. Zapnite pristroj PR 35 a PRA 35. Funkciu kontroly
aktivujete dvojitym stlacenim tlacidla 'Rezim kontro-
ly' na pristroji PRA 35.

Dalsim stlaéenim mozno zmenit smer vyhladavania,
dvojité stlacenie ukonéi rezim kontroly.

6. Systém sa teraz nachadza v rezime kontroly.
Funkcia sa indikuje v zobrazovacom poli pristroja
PRA 35.

7.V pravidelnych ¢asovych intervaloch sa automaticky
kontroluje, ¢i sa rovina lasera neposunula. Pri po-
sunuti sa rovina opat presunie na oznacenu Uroven,
ak je to mozné. Ak sa oznacend Uroven nachadza
mimo rozsahu nivelacie +5° alebo na dihsi ¢as nie
je mozny priamy viditelny kontakt medzi rotaénym
laserom a prijimacom laserového IG¢a, nasleduje
hlasenie o chybe.

7.8 Navrat do Standardného rezimu

Pre navrat do Standardného rezimu, horizontalnej prace
s rychlostou 300 ot/min, je potrebné pristroj vypnut a opat
zapnut.

7.9 Rezim spanku
V rezime spanku dokaze pristroj PR 35 Setrit elektrickd
energiu. V tomto rezime sa vypne laser, ¢im sa predizuje
Zivotnost akumulatora.

Rezim spanku aktivujete stlacenim tlaCidla pre rezim
spanku na pristroji PRA 35.

RezZim spanku deaktivujete opatovnym stlacenim tlacidla
rezimu spanku na pristroji PRA 35.

Po opatovnom aktivovani pristroja PR 35 skontrolujte
nastavenia lasera, aby bola zabezpecena presnost pri
préci.

7.10 Praca s cielovou platnickou

Cielova platnicka zvySuje viditelnost laserového Iuca.
Cielovu platni¢ku je mozné pouzit $pecidlne pri jasnom
svetle alebo tam, kde je potrebna zvysena viditelnost.
Jednoducho posuvajte ciefovu platni€ku cez projekciu
laserového luc¢a. Materidl cielovej platni¢ky zvySuje vidi-
tefnost laserového luca.

8 Udrzba a oSetrovanie

8.1 Cistenie a susenie

1. Prach zo SoSoviek sfuknite.

2.  Skla sa nedotykajte prstami.

3. Pristroj Cistite iba suchou a makkou utierkou; v
pripade potreby zvihéenou Eistym alkoholom alebo
trochou vody.

UPOZORNENIE Prili§ drsny material omietky méze
sklo poskriabat a tym ovplyvnit presnost pristroja.
UPOZORNENIE Nepouzivajte Ziadne iné kvapaliny,
ktoré mozu poskodit plastové Casti.

4. Dodrziavajte hrani¢né teploty pri skladovani vasej
vybavy, najma v zime/v lete, ak vasu vybavu odkla-
date v interiéri vozidla (-30 °C az +60 °C).

8.2 Skladovanie

Navlhnuté pristroje vybalte. Pristroje, nadobu na prena-
Sanie a prisluSenstvo vysuste (pri teplote najviac 40 °C /
104 °F) a ocistite. Vybavu zabalte, az ked je Uplne sucha.
Po dlhodobom skladovani alebo preprave vasej vybavy
vykonajte pred pouzitim kontrolné meranie.

Pred dIih$im skladovanim z pristroja prosim vyberte ba-
térie. Vytekajlce batérie mozu poskodit pristroj.
Uskladnite pristroj v suchu a v kufri Hilti.

8.3 Preprava

Na prepravu vybavenia pouzivajte prepravny kufor Hilti
alebo obal s obdobnou kvalitou.

POZOR

Pristroj vzdy odosielajte bez batérii/akumulatora.

8.4 Kalibra¢na sluzba Hilti

Pristroje odporti¢ame nechat pravidelne kontrolovat v ka-
libranom servise spolo¢nosti Hilti, aby sa mohla zaistit
ich spolahlivost podla noriem a pravnych predpisov.
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Kalibraény servis Hilti vdm je kedykolvek k dispozicii;
kalibraciu odporti¢ame nechat vykonat minimalne raz za
rok.

V ramci kalibraénych servisnych Ukonov sa potvrdi, ze
parametre kontrolovaného pristroja v der kontroly zod-
povedaju technickym Gdajom v nadvode na obsluhu.

Pri odchylkach od tdajov vyrobcu sa pouzivané meracie
pristroje opat nanovo nastavia. Po rektifikacii a kontrole
sa na pristroj upevni kalibraény $titok a vystavi sa cer-
tifikat o kalibracii, ktory pisomne potvrdzuje, Ze pristroj
pracuje v rozsahu udajov vyrobcu.

Certifikaty o kalibracii sa vzdy pozaduju od firiem, ktoré
su certifikované podla normy 1ISO 900X.

Dalsie informéacie vam radi poskytnt vo vasom najbliz§om
zastupeni spolo¢nosti Hilti.

8.4.1 Kontrola presnosti

Aby bolo mozné dodrzat technické $pecifikacie pristroja,

mal by byt pristroj pravidelne kontrolovany (minimalne

pred kazdou ddlezitou pracou alebo pred pracou velkého
rozsahu)!

8.4.1.1 Kontrola horizontalnej hlavnej a priecnej

osi

1. Postavte stativ vo vzdialenosti cca 20 m od steny
a vyrovnajte hlavu stativu v horizontdlnom smere
pomocou vodovahy.

2. Namontujte pristroj na stativ a hlavu pristroja na-
smerujte na stenu pomocou zarezu na zamierenie.

3. Pomocou prijimaca zachytte jeden bod (bod 1)
a oznadte si ho na stene.

4. Otocte pristroj okolo svojej osi v smere hodinovych
ruCiciek o 90 °. Pri tom nesmiete zmenit vysku
pristroja.

5. Pomocou prijimaca laserového lu¢a zachytte druhy
bod (bod 2) a oznacte si ho na stene.



Zopakujte kroky €. 4 a 5 eSte dvakrat a pomocou
prijimaca zachytte bod 3 a bod 4, ktoré si taktiez
oznacte na stene.

Pri starostlivom vykonani by mala byt vertikalna
vzdialenost obidvoch oznacenych bodov 1 a 3 (na
hlavnej osi) prip. bodov 2 a 4 (na prie¢nej osi) vzdy
<3 mm (na 20 m). V pripade vac¢sej odchylky odos-
lite pristroj na kalibraciu do servisného strediska
spolo¢nosti Hilti.

8.4.1.2 Kontrola vertikalnej osi @

1.

2.

Postavte pristroj vertikdlne na (podla moznosti ¢o
najrovnejsiu) podlahu, do vzdialenosti cca 20 m od
steny.

Rukovéte pristroja vyrovnajte paralelne k stene.

Zapnite pristroj a na podlahe si oznacte referenény
bod (R).

Pomocou prijimaca si na dolnom konci steny
oznacte bod (A) - zvolte strednu rychlost.
Pomocou prijimac si vo vySke cca 10 m oznacte
bod (B).

Otocte pristroj o 180° a vyrovnajte ho na referenény
bod (R) na podlahe a na dolnom ozna¢enom bode
A).

Pomocou prijimac¢a si vo vySke cca 10 m oznacte
bod (C).

UPOZORNENIE Pri starostlivom vykonani tychto
ukonov by vzdialenost medzi obidvomi bodmi (B)
a (C) oznac¢enymi vo vyske desat metrov, mala byt
mensia ako 1,5 mm (na 10 m). Pri va¢Sej odchylke:
Odoslite prosim pristroj na kalibraciu do servisného
strediska firmy Hilti.

9 Poruchy a ich odstranovanie

Porucha

Mozna pri¢ina

Odstranenie

Displej zobrazuje symbol

Je aktivované zablokovanie tlacidiel.

Deaktivujte zablokovanie tlacidiel.

Displej zobrazuje symbol

/e

Pristroj PRA 35 nie je sparovany s pri-
strojom PR 35.

Spérujte pristroje (pozrite si kapitolu
6.9)

Displej zobrazuje symbol

S

Neplatné zadanie pomocou tlacidiel;
prikaz zasadne nie je mozné vykonat.

Stlacte platné tlacidlo.

Displej zobrazuje symbol

AN

Prikaz je mozné vykonat, pristroj véak
nereaguje.

Zapnite vSetky pristroje a dajte ich do
dostato¢nej vysielacej vzdialenosti.
Uistite sa, ze medzi pristrojmi sa ne-
nachadzaju ziadne prekazky. Dodr-
Ziavajte prosim maximalny vysielaci
dosah. Na dobré prepojenie umiest-
nite pristroj PR 35 = 10 cm (4 palce)
od podlahy.

Displej zobrazuje symbol

Sleep

Pristroj je v rezime spanku (pristroj
zostane v rezime spanku max. 4 ho-
diny).

Aktivujte pristroj stlacenim tlacidla
funkcie spanku - ,Sleep”. Po aktivo-
vani aktivujte aj nastavenia pristroja.

Displej zobrazuje symbol

A,

\

Porucha.

Vyhladajte servisné stredisko firmy
Hilti.
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10 Likvidacia
VYSTRAHA

Pri nevhodnej likvidacii vybavenia méze dojst k nasledujucim efektom:
Pri spalovani plastovych dielov vznikaju jedovaté plyny, ktoré mézu ohrozovat zdravie.
Ak sa akumulatory poskodia alebo silne zohreju, mézu explodovat a pritom spdsobit otravy, popaleniny, poleptanie

alebo mozu znecistit Zivotné prostredie.

Pri nedbalej likvidacii umoziujete zneuzitie vybavenia nepovolanymi osobami. Pritom méze dojst k tazkému poraneniu

tretich os6b, ako aj k znecisteniu Zivotného prostredia.

€3

Pristroje Hilti su z velkej Casti vyrobené z recyklovatelnych materidlov. Predpokladom pre recyklaciu je spravne
oddelenie materialov. Spolo¢nost Hilti je uz v mnohych krajinach zariadena na prijem vasho starého pristroja na
recyklaciu. Informujte sa v zakaznickom servise Hilti alebo u vasho predajcu.

Iba pre krajiny EU

Elektrické zariadenia neodhadzujte do domového odpadu!

V sulade s eurépskou smernicou o opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeniach v zneni
narodnych predpisov sa opotrebované elektrické naradie, pristroje a zariadenia musia podrobit separo-

vaniu a ekologickej recyklacii.

Akumulatory zlikvidujte podla narodnych predpisov

11 Zaruka vyrobcu na pristroje

Hilti ru¢i, Zze dodany vyrobok je bezchybny z hladiska
pouzitého materialu a technologického postupu vyroby.
Tato zaruka plati iba za predpokladu, Ze vyrobok sa
spravne pouziva a obsluhuje, oSetruje a Cisti v sulade
s navodom na pouzivanie Hilti a Ze je zaru¢ena technicka
jednotnost, t. j. Ze s vyrobkom sa pouziva iba originalny
spotrebny materidl, prisluSenstvo a ndhradné diely Hilti.

Téato zaruka zahffia bezplatni opravu alebo bezplatnu
vymenu chybnych &asti po€as celej zivotnosti vyrobku.
Casti, podliehajlice normalnemu opotrebovaniu, do tejto
zaruky nespadaju.

Uplatnovanie d'alSich narokov je vylucené, pokial ta-
kéto vylucenie nie je v rozpore s narodnymi predpismi.
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Hilti neruci najma za priame alebo nepriame poruchy
alebo z nich vyplyvajuce nasledné skody, straty alebo
naklady v suvislosti s pouzivanim alebo z dovodov
nemoznosti pouzivania vyrobku na akykol'vek ucel.
Implicitné zaruky predajnosti alebo vhodnosti pouzi-
tia na konkrétny ucel su vylicené.

Vyrobok alebo jeho ¢asti po zisteni poruchy neodkladne
odoslite na opravu alebo vymenu prislusnej obchodnej
organizacii Hilti.

Zaruka zahfna vSetky zaruéné zavézky zo strany spo-
lo¢nosti Hilti a nahradza vSetky predchadzajuce alebo
sucasné vyhlasenia, pisomné alebo Ustne dohovory, ty-
kajuce sa zaruky.



12 Vyhlasenie o zhode ES (original)

Oznacenie: Rotac¢ny laser

Typové oznacenie: PR 35
Generéacia: 01
Rok vyroby: 2010

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento vyrobok
je v sulade s nasledujucimi smernicami a normami:
2011/65/EU, 2006/95/EG, 2004/108/EG, 1999/5/ES,
EN ISO 12100, EN 300 440-1 V1.5.1, EN 300 440-2
V1.3.1, EN 301 489-1 V1.8.1, EN 301 489-17 V1.3.2.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Jy Cm,g

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

01/2012

ik, flor

Matthias Gillner
Executive Vice President

Business Area Electric

Tools & Accessories
01/2012

Technicka dokumentacia u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

121



=lL"T"]

9El6lE




	00_Cover_PR35_P3A2
	PR35_319136_P3A2_sk_08.03.2013_web

