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ORIJINAL KULLANIM KILAVUZU

PR 35 Motorlu eksenel lazer

Calistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima alet ile birlikte
muhafaza ediniz.

Aleti, sadece kullanim kilavuzu ile birlikte
baska kisilere veriniz.
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H Sayilarin her biri bir resmi isaret eder. Metin ile
ilgili resimleri acilabilen sayfalarda bulabilirsiniz. Kilavuzu
okurken bunu agik tutunuz.

Bu kullanm kilavuzu metninde »Alet« veya »Motorlu
eksenel lazer« terimleri her zaman PR 35'i ifade
etmektedir. »Uzaktan kumanda/lazer dedektdri« her
zaman PRA 35 aletini ifade etmektedir.

Motorlu eksenel lazer Ell

% Lazer i1sini (eksenel diizeyi)
Rotasyon baslg

(3) Tutamak

(4) Kumanda alani

(5) Akii paketi

(6) Akiimiilatér haznesi

5/8" disli ana plaka

(8) LED Pil durum géstergesi
(9 Kilitleme

Sarj yuvasi

Motorlu eksenel lazer kontrol paneli A

% Acma/kapama tusu

LED - Otomatik kendini ayarlama
Yon tuslar

(4) LED sok devre digi birakma

LED denetleme modu

(6) LED egimi

(D Gizgi fonksiyonu tusu

Dénme hizi tusu

®

Akl durum gostergesi

Kontrol paneli PRA 35 (6n dedektor tarafi)

% Acma/kapama tusu

Ozel gizgi fonksiyonu (gift tiklama)
Birim tusu

Ses seviyesi tusu

(5) Otomatik hizalama tusu (Gift tiklama)

@ Denetleme modu tusu (Gift tiklama)

Algilama alani

(®) isaretleme gentigi

(9 Gosterge

Kontrol paneli PRA 35 (arka uzaktan kumanda

tarafi)) @

@ Uyku modu tusu

(2 Dénme hizi tusu

(3) Cizgi fonksiyonu tusu
(@) Yén tuslan (yukari/asagi)
Yon tuslan (sol/ sag)

(8) Tus kilidi (cift tiklama)

Gosterge PRA 35 H

@ Lazer diizeyi yiksekligine gore dedektdr konum
gOstergesi
AKU durum gdstergesi

Ses seviyesi gostergesi

(@) Tus kilidi géstergesi

@ Lazer diizeyi icin dedektér mesafe gdstergesi
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1 Genel bilgiler

1.1 Uyan metinleri ve anlamlan Tip plakasi
TEHLIKE T PR 35 01
Agir viicut yaralanmalarina veya dogrudan 6lime sebep th I
olabilecek tehlikeler icin. Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI Made in Germany
Power:
- o, " GAUTION _
iKAZ 7.2V=nom/ & 2 CAUTION
LASER RADIATION - DO NOT

N2 STARE INTO BEAM

77N 620-6900m /Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

olasi tehlikeli durumlar igin. EN 60825-1:2008

oikaT RAS
Hafif vicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol R
acabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.

Agir viicut yaralanmalarina veya 6lime sebep olabilecek c E @}

319686

UYARI
Kullanim uyarilari ve kullanim ile ilgili diger gerekli bilgiler. | PR 35

Po = palsli bir lazerin ortalama isin giici, lazer dalga
boyu 620-690nm, modtilasyon frekansi 1MHz, pals devri
%50, Penta prizmada demetlenmis lazer 1sin ¢gapl 5mm,
dénme hizi 300 dev/dak. Yukarida adi gecen kosullar

altinda ortalama ¢ikis glict <4.85 mW.
-
A A Tanimlama detaylarinin alet tizerindeki yeri
= Tip tanimi ve model tanimi aletinizin tip plakasi

Uzerindedir. Bu verileri kullanm kilavuzunuza aktariniz

1.2 Piktogramlarin acgiklamasi ve diger uyarilar
Semboller

Kullanmadan Genel Asitli Tehlikeli S X ar
Bnce tehlikelere maddelere elekirik ve temsilcilik veya servislerimize olan sorularinizda her
kullanim karsi uyar karsi uyar gerilimine zaman bu verileri bulundurunuz.
kilavuzunu kars! uyari
okuyunuz .
Y Tip:
é %9 “} Jenerasyon: 01
Seri no:
Sadece Atiklarin Isina
odalardaki yeniden bakmayiniz
kullanim igin degerlendirmesini
saglayiniz

2 Tanimlama

2.1 Usuliine uygun kullanim

Bu alet, yatay ylkseklik akislarinin, dikey ve egimli ylzeylerin ve dogrusal agilarin belirlenmesi, aktariimasi ve
kontrol edilmesi i¢in tasarlanmistir. Kullanimina yénelik érnekler sunlardir: Metre ve ylkseklik gizgilerinin aktariimasi,
duvarlardaki dogrusal agilarin belirlenmesi, referans noktalari lzerine dikey hizalama veya egimli ylzeylerin
olusturulmasi.

Gorunur derecede hasarli aletlerin/glic kaynaklarinin kullaniimasina izin verilmez. Disarida ve islak ortamda kullanim
icin "Galisma sirasinda sarj etme" modunun kullanilmasina izin verilmez.

Yaralanma tehlikelerini 6nlemek igin sadece orijinal Hilti aksesuar ve aletlerini kullaniniz.

Kullanim kilavuzundaki ¢alistirma, bakim ve koruma bilgilerine uyunuz.

Ceuvre etkilerini dikkate aliniz. Aleti yangin veya patlama tehlikesi olan bir yerde kullanmayiniz.

Alette kétlye kullanim veya degisikliklere izin veriimez.

2.2 Motorlu eksenel lazer PR 35

PR 35, doner, gorlnir lazer 1sinli ve 90° kaydirilabilir referans i1sik huzmeli bir motorlu eksenel lazerdir. PR 35 aleti,
dikey, yatay konumlar ve egimler icin kullanilabilir.
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2.3 Ozellikler

Bu alet ile kisi hizli ve tam hassasiyetli sekilde her ylizeyin kotunu alabilir.

Ayarlama iglemi alet agildiktan sonra otomatik olarak gerceklesir. Isin ancak, belirlenen hassasiyete ulasiimasi
durumunda devreye sokulur.

LED’ler ilgili isletim durumunu gdsterir.

Alet, calisma esnasinda da sarj edilebilen tekrar sarj edilebilir lityum iyon aki paketiyle galisir.

2.4 PRA 35 uzaktan kumandasi/lazer dedektorii ile kombinasyon olanagi

PRA 35 aleti, uzaktan kumandanin ve lazer dedektorliniin birlestirilmis halidir. Bu alet araciligiyla PR 35 motorlu eksenel
lazerini, rahatlikla biylk mesafeler Uzerinde kullanmak olanaklidir. PRA 35 ayrica lazer dedektorii olarak da goérev
yapar ve bu nedenle, lazer isininin buyiik bir mesafeyi géstermesi igin de kullanilabilir.

2.5 Mesafenin dijital olarak olgiilmesi

PRA 35 aleti, lazer diizeyi ile PRA 35 isaretleme centidi arasindaki mesafeyi dijital olarak gostermektedir. Bu sayede
bir calisma adimi igerisinde, kisinin nerede bulundugu milimetrik olarak belirlenebilir.

2.6 Donme hizi/cizgi fonksiyonu

3 farkl dénme hizi s6z konusudur (300, 600, 1500 dev/dak). D6nme fonksiyonu ve g¢izgi fonksiyonu gibi miinferit
fonksiyonlar arasinda gegis yapma olanagi mevcuttur. Bu durum PR 35 motorlu eksenel lazeri ve ayrica PRA 35 ile de
olanaklidir.

Cizgi fonksiyonu, lazer igininin daha iyi sekilde gorlinmesini ve belirli bir calisma alani Gzerinde lazer igininin
sinirlandiriimasini olanakli kilar.

2.7 Otomatik hizalama ve denetleme

PR 35 ve PRA 35 ile bir lazer diizeyi bir kisi araciidiyla otomatik olarak noktasal sekilde hizalanabilir. Hizalanan
lazer dlzeyi, gerekli olmasi durumunda ayrica denetleme fonksiyonu tzerinden PRA 35 yardimiyla otomatik olarak
dizenli araliklarla kontrol edilebilir, bu sayede olasi kayma durumlari (6rnegin sicaklik degisiklikleri, rizgar veya benzeri
nedenler dolayisiyla) engellenmektedir.

2.8 Patentli, elektronik aks hizalama tertibatina sahip dijital egim géstergesi

Dijital e§im gdstergesi, azami % 15 degerinde bir egimi goriintileyebilir. Bu sayede edim degerleri, hesaplamalar
olmadan olusturulabilir ve kontrol edilebilir. Aks hizalama tertibati ile bir e§imin hassasiyeti optimize edilebilir.

2.9 Sok uyari fonksiyonu

Calisma esnasinda alet seviyesinden c¢ikarsa (titresim / garpma) alet uyart moduna gecer; tim LED’ler yanip séner,
lazer devre digi birakilir (baslk kismi ddnmeyi keser).

2.10 Devreyi kesme otomatigi

Alet, otomatik kot alma alani disina yerlestiriimigse veya mekanik olarak bloke durumdaysa lazer devreye girmez ve
LED’ler yanip séner.

Aletin devreye sokulmasindan sonra sok uyari fonksiyonu, basarili bir kot alma isleminin 1 dakika sonrasinda
aktiflestirilir. Bu bir dakika igerisinde bir tusa basilmasi durumunda, bu 1 dakikalik siire tekrar baglatilir.

2.11 Teslimat kapsami

Motorlu eksenel lazer PR 35
Uzaktan kumanda/ Lazer dedektori
Dedektdr tutucusu

Kullanim kilavuzu PR 35

Hedef plakasi

Uretici sertifikasi

PRA 84 Lityum-iyon akl paketi
PRA 85 gl¢ kaynagi

- a4 a4 a4 a4 a4 g

Hilti takim ¢antasi
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2.12 Galisma durumu géstergeleri

Asagidaki calisma durumu gdéstergeleri gérintilenir: LED otomatik ayarlama, LED pil durumu, LED sok uyarisi ve LED

egimi.

2.13 LED gostergeleri
LED otomatik ayarlama (yesil)

Yesil LED yanip sénuyor.

Alet, ayar safhasinda.

Yesil LED sabit sekilde
yaniyor.

Alet ayarlanmis / dlizenli bir sekilde
caligiyor.

LED sok uyarisi (turuncu)

Turuncu LED surekli yaniyor.

Sok uyarisi devre digi birakildi.

LED denetlemesi (turuncu)

LED turuncu yaniyor.

Alet, denetleme modunda bulunuyor.

LED egim gdstergesi (turuncu)

Turuncu LED yanip sénuyor.

Egimli ylzeyin hizalanmasi.

Turuncu LED surekli yaniyor.

Eg§im modu aktiflestirildi.

Birden ¢ok LED

2 LED turuncu renkte yanip
sonuyor.

Alet, 'Aks hizalama' modunda bulunuyor
(egim).

Tum LED'ler

Buttin LED'ler yanip sénuyor

Alet darbeye maruz kalmis, kot alma
fonksiyonunu yitirmis veya basgka bir
hata igeriyor.

2.14 Galisma esnasinda Li-lon akii paketlerinin sarj durumu

LED siirekli yaniyor

LED yanip soniiyor

Sarj durumu C

LED 1,2,3,4 - C = %75

LED 1,2,3 - %50 = C < %75
LED 1,2 - %25 = C < %50
LED 1 - %10 = C < %25

LED 1

C<%10

2.15 Alette sarj islemi esnasinda Li-I

LED siirekli yaniyor

on akii paketlerinin sarj durumu

LED yanip soniiyor

Sarj durumu C

LED1,2,3, 4 - C=% 100
LED1,2,3 LED 4 Cz%75
LED 1,2 LED 3 % 50=C< %75
LED 1 LED 2 % 25 =C < % 50
- LED 1 C< %25

2.16 Alet disindaki sarj islemi esnasinda Li-lon akii paketlerinin sarj durumu

Tanim

Kirmizi LED surekli yanarsa akl paketi sarj edilir.
Kirmizi LED yanmazsa aki paketi tam doludur.

Tanimlama

Uzaktan kumanda/ Lazer dedektori

PRA 35

Lazer dedektori

PRA 38, PRA 30/31

Hedef plakasi PRA 50/51
Duvar sabitlemesi PRA 70/71
Egim hesaplayici PRA 52
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Tanim Tanimlama
Egim adaptori PRA 78
Arac pil soketi PRA 86
Yukseklik aktarim aleti PRA 81
Guc kaynag PRA 85
Akl paketi PRA 84
Dikey agl PRA 770
Kordon iskeleli dedektdr tutma tertibati PRA 751
Kordon iskeleli tutucu PRA 750
Cephe adaptori PRA 760

Cesitli Uc ayakl sehpalar

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskopik gubuk

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Teknik veriler

Teknik degisiklik hakki saklidir!

PR 35
Calisma menzili (cap) PR 35

Tipik PRA 35 ile: 2...300 m (6...900 ft)

Uzaktan kumanda erisim mesafesi (cap)

Tipik PRA 35 ile: 0...200 m (0...660 ft)

Hassasiyet Sicaklik 25°C, her 10 m yatay mesafe igin 0,75 mm
(77° F, /52" - 32 ft icinde)
Tesviye I1sini eksenel duzeye surekli dik agili

PR 35 lazer sinifi

Sinif 2, (class Il), 620-690 nm / Po < 4,85
mW, = 300 dev/dak (EN 60825-1:2008 /

IEC 825 - 1:2008); class Il (CFR 21 § 1040

(FDA))
Dénme hizlari 300, 600, 1500 dev/dak
Egim alani bir aks, %-15/ %+8,6 (-8,6° / +5°)

Kendini ayarlama

+5°

Enerji beslemesi

7,2V/ 4,5 Ah lityum iyon aki paketi

AkU paketi calisma suresi

Sicaklik +20 °C (+68°F), Lityum-iyon akl paketi: = 30 sa

Calisma sicaklig

-20...+50 °C (-4°F ile 122°F arasinda)

Depolama sicakligi (kuru)

-25...+60 °C (-13°F ile 140°F arasinda)

Koruma sinifi IP 56 (IEC 60529 uyarinca) ("¢alisma sirasinda sarj
etme" modunda degil)

Ayak dislisi %" X 11

Agirlik (PRA 84 dahil) 2,4 kg (5.3 Ibs)

Boyutlar (Ux G xY) 252 mm X 252 mm X 209 mm (10" x 10" x 8")

PRA 84 Lityum-iyon aki paketi

Nominal gerilim (normal mod) 72V
Maksimum gerilim (¢alisiyor veya ¢alisma sirasinda sarj 13V
ediliyor)

Nominal akim 160 mA

Sarj siresi

2 sa / +32 °C / Akii paketi %80 sarj edildi

Calisma sicakhig

-20...+50 °C (-4°F ile 122°F arasinda)
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Depolama sicakligi (kuru)

-25...+60 °C (-13°F ile 140°F arasinda)

Sarj sicakligi (calisma sirasinda sarj edilirken de)

+0...+40 °C (32° ile +104°F arasinda)

Agirlik

0,3 kg (0.67 Ibs)

Boyutlar (Ux G x Y)

160 mm X 45 mm X 36 mm (6.3" x 1.8" x 1.4")

PRA 85 gii¢c kaynagi

Sebeke gli¢ kaynagdi 115..230 V
Frekans 47...63 Hz
Olgme performansi 40w
Calisma gerilimi 12V

Calisma sicakhig

+0...+40 °C (32°F ile +104°F arasinda)

Depolama sicakhigi (kuru)

-25...+60 °C (-13°F ile 140°F arasinda)

Agirlik

0,23 kg (0.51 Ibs)

Boyutlar (U x G x Y)

110 mm X 50 mm X 32 mm (4.3" x 2" x 1.3")

5 Giivenlik uyarilari

5.1 Temel giivenlik aciklamalan

Kilavuzun her béliimiinde bulunan giivenlik teknigi
uyarilarinin yaninda asagidaki kurallar her zaman
uygulanmalidir.

5.2 Genel giivenlik 6nlemleri

a) Herhangi bir emniyet tertibatini devreden
cikarmayiniz ayrica higbir uyan ve ikaz levhasini
cikarmayiniz.

b) Cocuklari lazer aletlerinden uzak tutunuz.

c) Uygunsuz sekilde agilan aletlerde sinif 2'yi asan lazer
isinlar yayilabilir. Aleti sadece Hilti Servisi'ne tamir
ettiriniz.

d) Cevre etkilerini dikkate aliniz. Aleti yangin veya
patlama tehlikesi olan bir yerde kullanmayiniz.

e) (Uyan FCC §15.21): Hilti tarafindan misaade
edilmeyen degisiklikler veya modifikasyonlar,
kullanicinin kullanim haklarini sinirlandirabilir.

5.3 Galisma yerinin usuliine gére ayarlanmasi

a) f)k;i.'lm yerini emniyete aliniz ve aleti ayarlarken
isinlarin  baska kisilere veya kendi (izerinize
gelmemesine dikkat ediniz.

b) Merdiven uzerindeki dogrultma calismalarinda
asin viicut hareketlerinden sakininiz. Giivenli bir
durus saglayiniz ve her zaman dengeli durunuz.

c) Cam veya diger nesnelerden yapilan élguimler, dlglim
sonuglarini yaniltabilir.

d) Aletin diiz ve stabil bir yiizeye kurulmasina dikkat
edilmelidir (titresimsiz!).

e) Aleti sadece belirtilen uygulama sinirlari igerisinde
kullaniniz.

f) PR 35'in sadece size ait olan PRA 35 Uzerinde
calismasini ve insaat yerindeki diger PRA 35'lerde
kullanilmamasini saglayiniz.

186

5.3.1 Elektromanyetik uyumluluk

Alet gegerli yonergelerin en siki taleplerini karsilamasina
ragmen Hilti, hatall isleme neden olabilecek, aletin yliksek
iIsinlama dolayistyla hasar gérmesini engelleyemez. Bu
veya emin olmadidiniz diger durumlarda kontrol élgtimleri
yapiimaldir. Ayni zamanda Hilti, diger aletlerin (6rn.
ucaklardaki navigasyon donanimlari) etkilenmemesini
garanti edemez.

5.3.2 Lazer sinifi/ class Il aletler icin lazer
siniflandirmasi

Alet, |EC825-1:2008 / EN60825-1:2008 ve Class Il
dogrultusunda CFR 21 § 1040'a (FDA) gbre lazer sinifi
2'ye Kkarsillk gelmektedir. Bu aletler baska koruyucu
Onlemler olmadan kullanilabilir. Goz, lazer isininin olasi
kisa slreli temasina karsi g6z kapag koruma refleksi
ile korunur. Bu g6z kapagi koruma refleksi ancak,
ilaglar, alkol veya uyusturucudan etkilenebilir. Buna
ragmen glineste oldugu gibi, dogrudan isik kaynagina
bakilmamalidir. Lazer i1sini kisilere dogru tutulmamalidir.

5.4 Genel giivenlik 6nlemleri

a) Kullanmadan 6nce aleti kontrol ediniz. Alet hasarl
ise, bir Hilti Servisi'ne tamir ettiriniz.

b) Bir diisme veya diger mekanik etkilerden sonra
aletin tam olarak calismasi kontrol edilmelidir.

c) Alet ¢cok diisiik sicakliktan daha sicak bir ortama
getirildiginde veya tam tersi oldugunda alet ortam
sartlarina uygun hale getirilmelidir.



d) Adaptor ile kullanimda aletin siki bir sekilde
vidalandigindan emin olunmalidir.

e) Hatal o6l¢iimii 6nlemek icin lazer cikis camlan
temiz tutulmahdir.

f) Alet, zorlu insaat yeri kullanimi i¢in tasarlanmis
olsa da, diger optik ve elektrikli aletler (diirbin,

Q)

stk islenmesinde kirlenen aletleri diizenli
araliklarla Hilti Servisi'ne kontrol ettiriniz.
Kontaklara temas etmekten kagininiz.

5.4.1 Akii aletlerinin 6zenli kullanimi

o o _ o a) Akii paketini takmadan ©nce aletin kapal
gozlik, fotograf makinasi) gibi dzenle bakimi konumda oldugundan emin olunuz. Sadece sizin
yapilmalidir. aletiniz icin izin verilen Hilti akii paketlerini kullaniniz.

g) Alet nem almaya karsi korumal olmasina | 1) Ak paketleriniyiiksek sicakitktan ve atesten uzak
ragmen, aleti tasima cantasina koymadan 6nce tutunuz. Patlama tehlikesi vardir.
kurulayimiz. . . c) Akii paketleri sbkiilmemeli, ezilmemeli, 75°C
h) Aleti 5nemli Slciimlerden nce kontrol ediniz. iizerinde isitiimamali veya yakilmamaldir. Aksi
) Dogrulugunu kullanim sirasinda bircok defa takdirde yangin, patlama ve zehirlenme tehlikesi
kontrol ediniz. olusur.
) Gle kaynagin sadece akim sebekesinde | ) Nem almasimi énleyinizNem almasi durumunda
k“"?“'“'z- B B . kisa devreye veya kimyasal tepkimelere neden
k) Aletin ve giic kaynaginin diisme veya yaralanma olabilir ve yanma veya yanginla sonuglanabilir.
tehlikesi olusturmayacagindan emin olunuz. e) |llgili alet icin izin verilen akii paketleri disinda
) Gahsma alaninin iyi aydinlatiimasini saglayiniz. akii paketi kullanmayiniz. Baska akii paketleri veya
m) Uzatma hatlarini diizenli olarak kontrol ediniz ve baska amagclar icin akii paketlerinin kullaniminda
hasar goérmiis ise degistiriniz. Calisma esnasinda yangin ve patlama tehlikesi vardir.
glic kaynagi veya uzatma kablosu hasar goriirse, | f) Tagima, depolama ve Ll-lon akii paketlerinin
bu giic kaynagina dokunmamalisiniz. Sebeke isletimi icin 6zel talimatlan dikkate aliniz.
figini prizden gekln!z. Hasarli baglantl' hatlar Ve | g) Akii paketinde bir kisa devreyi &nleyiniz.Akii
uzatma hatlar elektrik carpmasi nedeniyle tehlike paketini kullanmadan &nce alette, akii paketlerindeki
olusturur. . . ve aletteki kontaktlarinin yabanci cisimlerden
n) Borular, radyatérler, finnlar ve buzdolaplar gibi uzak oldugunu kontrol ediniz. Akl paketlerinin
topraga temas eden st yiizeylere viicudunuzla kontaktlannda kisa devre durumunda, yangin,
temas etmekten kacininiz.Vicudunuzun toprakla patlama ve zehirlenme tehlikesi olusur.
tem_a3| var ise yuksek elektrik @arpm_a3| riski olu$ur: h) Hasarlh akii paketleri (6rnegin catlak, kirilmis,
o) Baglanti kablosunu sicaktan, yagdan ve keskin parcal, biikiilmiis, kontaklan igeri girmis ve/veya
kenarlardan koruyunuz. disar cekilmis akii paketleri) sarj edilmeye ve
p) Gilic kaynagim asla kirli veya islak durumda kullanilmaya devam edilmemelidir.
gall§?lrma.yln|z. Gii¢ kaynag Ust yizeyindeki toz, | )  Aletin kullanimi ve akii paketinin sarj edilmesi icin
ozellikle iletken malzeme veya nem, uygunsuz sadece PRA 85 gii¢ kaynagi veya PRA 86 arag pil
kullamimlar sonucu elektrik carpmasina yol soketi kullaniniz. Aksi takdirde aletin hasar gérme
acabilir. Bu yiizden 6zellikle iletken malzemelerin tehlikesi mevcuttur.
6 Calistirma
UYARI UYARI
PR 35 sadece Hilti PRA 84 akii paketi ile galigtinimalidir. Ayrica sarj edilecek sistem igin glivenli bir durus
saglayiniz.

6.1 Akii paketinin sarj edilmesi

& A A A

TEHLIKE

Sadece aksesuar sinifi altinda listelenmis olan
ongorilmis Hilti akii paketlerini, otomatik pil
soketlerini ve Hilti giic kaynaklarini kullaniniz.

6.1.1 Yeni bir akii paketinin ilk kez sarj edilmesi

ilk calistrmadan 6nce akii paketlerini tam olarak sarj
ediniz.

6.1.2 Kullanilmis bir akii paketinin sarj edilmesi

AkU paketini ilgili alete yerlestirmeden o&nce, aki
paketlerinin dis ylzeylerinin temiz ve kuru oldugundan
emin olunuz.

Li-lon aku paketleri her zaman, kismen dolu olsalar bile
kullanima hazirdir. Aletin sarj edilmesi sirasinda sarj iglemi
size LED'ler vasitasiyla gosterilir.
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6.2 Akii paketinin sarj edilmesi i¢in secenekler

TEHLIKE
PRA 85 giic kaynagi sadece bina
kullanilabilir. Nem almasini 6nleyiniz.

icerisinde

6.2.1 Akii paketinin aletin icinde sarj edilmesi @

UYARI

Sarj islemi sirasinda sicakliklarin tavsiye edilen sarj
sicakliklarina (0'dan 40°C'ye/ 32'den 104°F'ye kadar)
uygun olmasina dikkat ediniz.

1. Aki paketini, pil blmesine yerlestiriniz.
AkU paketindeki ylkleme yuvasi gérinir oluncaya
kadar kilidi geviriniz.

3. Guc kaynagl soketini veya ara¢ pil soketini akl
paketine takiniz.

4.  Sarj etme islemi esnasinda sarj durumu aletteki akl
paketi gdstergesinde gdsterilir (alet acik olmalidir).

6.2.2 Akii paketinin alet disinda sarj edilmesi B

UYARI

Sarj islemi sirasinda sicakligin tavsiye edilen sarj
sicakliklarina (0'dan 40°C'ye/ 32'den 104°F'ye kadar)
uygun olmasina dikkat ediniz.

1. AkU paketini aletten cikartiniz ve gi¢ kaynag
soketine veya arag pil soketine yerlestiriniz.

2.  Sarj islemi sirasinda aki paketinde kirmizi LED
yanar.

6.2.3 Calisma sirasinda akii paketinin sarj

edilmesi
DIKKAT
Nem almasini onleyiniz.Nem almasi durumunda kisa
devreye veya kimyasal tepkimelere neden olabilir ve
yanma veya yanginla sonuglanabilir.

1. Akl paketindeki ylkleme yuvasi gorinir oluncaya
kadar kilidi geviriniz.

2. Gug kaynagi soketini akl paketine takiniz.

3. Sarjislemi sirasinda alet caligir.

4. SQarj islemi sirasinda aletin sarj
araciligiyla gosterilir.

durumu LED

6.3 Ak paketlerinin dikkatli bir sekilde kullaniimasi

Akl paketini serin ve kuru yerde muhafaza ediniz. Akl
paketini asla gunese, isiticilann Ustiine veya camlarin
arkasina koymayiniz. Kullanim stresi dolduktan sonra
akl paketlerini gevreye zarar vermeden ve guvenli bir
sekilde imha ediniz.

188

6.4 Aki paketlerinin takiimasi @

DIKKAT
Akii paketini kullanmadan once alette, akii
paketlerindeki ve aletteki kontaktlarinin yabanci

cisimlerden uzak oldugunu kontrol ediniz.

1. Akl paketini alete yerlestiriniz.
2. Kilit semboli gorliniinceye kadar her iki gentigi saat
yoénilinde geviriniz.

6.5 Akii paketinin ¢ikartiimasi E1

1. Acilma semboll goériiniinceye kadar her iki gentigi
saat yonUnun aksi yoninde geviriniz.

2. Aku paketini aletten ¢ikartiniz.

6.6 Aletin devreye alinmasi

"ACMA / KAPAMA" tusuna basiniz.

UYARI

Acildiktan sonra alet, otomatik kendini ayarlamayi baslatir
(maks. 40 saniye). Tam kot alma durumunda, lazer igini,
dénme ve normal yén durumlarina geger. Yatay ayarlama
sirasinda, rotasyon basldi otomatik olarak ortalama hiz
ile doner, dikey ayarlama sirasinda bir referans noktasinin
asagiya dogru izdusimu alinir.

6.7 LED gostergeleri
bkz. B6IUm 2 tanimlama

6.8 Pillerin PRA 35 icine yerlestiriimesi

DIKKAT
Hasarl pilleri kullanmayiniz.

TEHLIKE
Yeni ve eski pilleri birlikte kullanmayiniz. Cesitli Greticilerin
veya farkli tip tanimli pilleri kullanmayiniz.

UYARI
PRA 35 aleti i¢in sadece, uluslararasi standartlara gére
Uretilen piller kullanilabilir.

6.9 Eslemeler

UYARI

PR 35 motorlu eksenel lazeri ve PRA 35 uzaktan
kumandasi / lazer dedektori, teslimat sirasinda
eslenmemis durumdadir, esleme olmadan calismaya
hazir olamazlar.

PR 35 motorlu eksenel lazerinin PRA 35 ile birlikte
kullaniimasi igin bunlarin Gst tste ayarl sekilde eslenmesi
gereklidir. Aletlerin eslenmesi sonucunda, motorlu
eksenel lazer ve PRA 35 uzaktan kumandasi benzersiz
bir sekilde birbirlerine tayin edilebilir. PR 35 motorlu
eksenel lazeri bu sayede sadece eslenen PRA 35
sinyallerini alir. Bu esleme iglemi, ayarlarin degisme



tehlikesi olmadan diger motorlu eksenel lazerlerin

yaninda galigsmayi olanakli kilar.

1. Motorlu eksenel lazer PR 35'te ve PRA 35'te ayni
anda agma/kapama tuslarina basiniz ve en az 3
saniye i¢in basil tutunuz.

Basarili bir esleme iglemi, PRA 35'teki akustik bir
sinyal sesinin duyulmasi ve PR 35'teki tum LED'lerin
yanip sénmesi araciligiyla goriintulenir.

2. Eslenen aletlerin kapatiimasi ve tekrar agiimasi.
Ekranda esleme sembolu gorunir (Bkz. bdlim Hata
aramasl).

7 Kullanim

7.1 Aletin devreye alinmasi

"ACMA / KAPAMA" tusuna basiniz.
UYARI
Acildiktan sonra alet otomatik ayarlamayi baslatir.

7.2 PRA 35 aleti ile calisma

PRA 35 aleti bir lazer dedektorii (6n taraf) ve ayni
zamanda uzaktan kumanda cihazidir (arka tarafi). Uzaktan
kumanda, motorlu eksenel lazer ile galismayi kolaylastirir
ve aletin bazi fonksiyonlarini kullanabilmek igin gereklidir.
Dedektdr 600 dev/dak'da en iyi ¢calismaktadir ve 1500
dev/dak'da kullaniimamalidir

7.2.1 El aleti olarak lazer dedektorii ile calisma

1. Agma / kapama tusuna basiniz.
PRA 35'i dogrudan donen lazer isini dizeyine
tutunuz.
Lazer 1sini gorsel ve sesli bir sinyal araciligiyla
goriintulenir.

7.2.2 PRA 80 dedektér tutucusu icinde PRA 35 ile
calisiimasi
PRA 80'deki kilidi aginiz.
PRA 35'i, PRA 80 dedektér tutucusuna yerlestiriniz.
PRA 80'deki kilidi kapatiniz.
Lazer dedektdrini agma/kapama tusu ile aginiz.
Doner tutamagi aginiz.
Doéner tutamagr kapatarak PRA 80 dedektor
tutucusunu teleskopik c¢ubuga veya ayarlama
gubuguna sabitleyiniz.
7. PRA 35'in gosterge ekranini dogrudan dénen lazer
1SN seviyesine tutunuz.
Lazer 1sini gorsel ve sesli bir sinyal araciligiyla
gbruntulenir.

oo, ®h =

7.2.3 PRA 81 yiikseklik aktarim aleti ile calisma [B
1. PRA 81'deki kilidi aginiz.
PRA 35'i PRA 81 ylkseklik aktarm aletine
yerlestiriniz.
3. PRA 81'deki kilidi kapatiniz.
4. PRA 35 aletini, agma/kapama tusu ile aginiz.

5. PRA 35'in gdsterge ekranini dogrudan dénen lazer
1sInI seviyesine tutunuz.

6. PRA 35 aletini, mesafe gostergesi "0" olacak sekilde
konumlandiriniz.

7.  Serit metre yardimiyla istenilen mesafeyi 6l¢lniiz.

7.2.4 Menii secenekleri

PRA 35'in agilmasi sirasinda agma/kapama tusuna iki
saniye sureyle basiniz.
Gosterge alaninda meni ekrani gériindr.

Metrik ve anglo amerikan birimler arasinda gegis yapmak
igin birim tusunu kullaniniz.

Yiksek takt frekansini tst veya alt dedektdr alanina tayin
etmek icin ses seviyesi tusunu kullaniniz.

Gelismis menlye ulagsmak icin PRA 35 arka tarafindaki
"tus kilidi" tusuna basiniz. Yon tuslariyla (sol/sag) baska
maddelerden segim yapabilirsinizz érn. PR 35 sok
hassasiyet ayarinin degistiriimesi, aletlerin eslemesini
kaldirma, telsizi kapatma.

PR 35 ile ilgili ayarlar ancak PR 35 devrede olup telsiz
baglantisi mevcut ise etkili olur. Yon tuslan (yukari/asag)
ayarlarin degistiriimesi icindir. Secilen her ayar gegerlidir
ve bir dahaki sefer devreye alindiginda da muhafaza edilir.

Ayarlan hafizaya almak igin PRA 35'i kapatiniz.

7.2.5 Birim ayarlama

Birim tusu ile istenen birimi Gilke versiyonuna uygun olarak
ayarlayabilirsiniz (mm / cm / off) veya (sin / V16in / off).

7.2.6 Sesli sinyalin ses siddetinin ayarlanmasi

Aletin agiimasi sirasinda ses seviyesi "normal" olarak
ayarlanmigtir.  "Akustik sinyal" tusuna basilarak ses

seviyesi degistirilebilir. 4 adet secenek arasinda
("Dusuk", "Normal", "Ylksek" ve "Kapall") segim
yapabilirsiniz.

7.2.7 Tus kilidi ve cift tiklama

PRA 35 tus kilidi, yanhslikla yapilabilecek girislere karsi
koruma saglamakta ve PRA 35'in her iki tarafinda
bulunan ekranin Ust sol kenarinda goéruntilenmektedir.
Kilit sembolii acgik (serbest) veya kapal (bloke) olabilir.
Yanhs kullanimi  6nlemek icin kullanm sirasinda
"Otomatik hizalama", "Denetleme" ve "Ozel cizgi
fonksiyonu" komutlar gift tiklama ile onaylanmalidir.
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Kullanim  kilavuzunun ilerleyen boélimlerinde bu her
seferinde séylenmemektedir.

7.3 PR 35'in temel fonksiyonlari

Bu temel fonksiyonlar yatay ve dikey calismalardir,
ornegin egimli calisma.

7.3.1 D6nme hizinin ayarlanmasi

UYARI
Doénme hizi, "Dénme hizi* tusuna basilarak degistirilebilir
(motorlu  eksenel lazer kontrol panelinde veya

PRA 35'de). Dénme hizi degerleri 300, 600 ve 1500
dev/dak'tir. Dedektdér en iyi sekilde 600 dev/dak
degerinde c¢alisir ve 1500 dev/dak olan degerlerde
kullanilmamalidir.

7.3.2 Cizgi fonksiyonunun secilmesi

UYARI
Motorlu eksenel lazer, "Cizgi fonksiyonu" tusuna
basilmasi durumunda, basiimaya devam edilerek

blydutulebilen veya kigultllebilen bir ¢izgi icin izdisumi
alir.

UYARI

PRA 35 lazer dedektdrii yardimiyla lazer rotasyonunun
durdurulmasi ve PRA 35 pozisyonunda bir cizginin
olusturulmasi da olanaklidir. Bunun icin PRA 35 lazer
dedektérint, déndurilen lazer i1sini dizeyine hareket
ettiriniz ve "Ozel gizgi fonksiyonu* tusuna gift tiklayiniz.

7.3.3 Lazer cizgisinin hareket ettirilmesi

Lazer gizgisi, yon tuslarina basiimasi araciligiyla sola
veya saga hareket ettirilebilir (PR 35 veya PRA 35). Yon
tuslarninin tutulmasi hizi arttinr ve lazer gizgisi dizenli
olarak hareket ettirilir.

7.4 Yatay yiizeyde calisma
7.4.1 Kurulum

1. Uygulamaya gore aleti 6rn. ayaga monte ediniz. Sarj
ylizeyinin edim agisi en fazla + 5° olmalidir.

2. 'Agma/kapama tusuna basiniz.

3. Kot alma durumuna erisilmesi durumunda, lazer 1ini
aclilir ve 300 dev/dak ile doner.

7.5 Dikey yiizeyde calisma

1. Dikey yuzeydeki galismalar icin aleti, metal ayaklarin
lzerine yerlestiriniz, bu islem sirasinda aletin kontrol
paneli yukarlya konumlandinimalidir.  Alternatif
olarak motorlu eksenel lazeri ilgili bir statif, duvar
sabitleme tertibati, 6n yizli veya kordon iskeleli
adaptdr Gzerine monte edebilirsiniz.

2. Aletin dikey aksini istenen yone hizalayiniz.

3. Belirlenen hassasiyete uyulabilmesi igin alet duiz bir
ylizeye konumlandiriimali veya uygun bir statif veya
baska bir aksesuar tzerine monte edilmelidir.
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4. "ACMA / KAPAMA'" tusuna basiniz.
Kot alma igleminden sonra alet, dikey konumda
asagiya dogru izdlisimU alinan mevcut rotasyon
isiniile birlikte lazer isletimini baslatr. Bu
izdGsumu alinan nokta, referans noktasidir ve aletin
konumlandiriimasi igin kullanilir.

7.5.1 Maniiel hizalama

Dikey dlzeyi manuel olarak hizalamak icin PRA 35'in arka
tarafindaki yon tuslarina (yukari/asagi) basiniz.

7.5.2 Otomatik hizalama (Auto Alignment)

PRA 35 dedektor tarafini, istenen hizalama yerine ve
PR 35 yoniine dogru tutunuz ve 'Otomatik hizalama'
tusuna basiniz.

Bu sayede lazer diizeyinin ayarlama islemi baslatilir. Bu
islem sirasinda duzenli olarak akustik bir sinyal sesi
duyulur.

Arama isleminin yéninu "Otomatik hizalama" tusuna
basarak degistirebilirsiniz.

Ayarlama iglemini iptal etmek icin cift tiklama yeterlidir.
Lazer igininin, PRA 35 algilama alani (izerine gelmesi
durumunda, 1sin, isaretleme centigine (referans diizey)
hareket ettirilir.

istenen pozisyona ulasiimasi durumunda (isaretleme
gentigi bulundu), islemin tamamlandigini ifade eden bir
kisa sinyal sesi duyulur.

7.6 Egimli calisma

UYARI

Optimum c¢alisma sonuglarini elde etmek igin PR 35
hizalama durumunu kontrol etmek yardimci olacaktir. Bu
durumun kontroll en iyi sekilde, aletin 5 metre solunda
ve saginda bulunan ve alet aksina paralel olan 2 noktanin
segilmesi araciligiyla gercgeklestirilir. Kotu alinan, yatay
dlzey yiksekligini isaretleyiniz ve daha sonra egim
sonrasi yukseklik degerlerini isaretleyiniz. Sadece bu
iki nokta Uzerindeki ylkseklik degerlerinin ayni olmasi
durumunda, alet hizalamasi optimize edilmis olur.

7.6.1 Kurulum

UYARI
Egim, manlel, otomatik olarak veya PRA 76/78 edim
masasi kullanimi araciligiyla gerceklesebilir.

1. Uygulamaya gore aleti 6rn. ayaga monte ediniz.

2. PR35 bas kisminda bulunan hedef ¢entik araciligiyla
aleti, egim ylizeyine paralel konumda hizalayiniz.

3. Turuncu renkteki LED yanana kadar, agma/kapama
tusuna en az 8 saniye boyunca basiniz.

4. Kot alma durumuna erisilmesi durumunda, lazer igini
acilir ve PRA 35 igin kot alma islemi yapilabilir.



7.6.2 Egimin maniiel olarak ayarlanmasi

PRA 35 uzaktan kumandanin Uzerindeki yon tuslarina
(yukari/asagdi) basiniz. Degerleri daha hizli degistirmek
icin ok tuslarina uzun basiniz.

PRA 35 LED gostergesi, egim agisini gosterir.

3 saniye boyunca higbir tusa basmamaniz durumunda,
alet icin en son gorintllenen egim ayarlanir.

7.6.3 Egimin otomatik olarak ayarlanmasi

UYARI

Otomatik egim ayarlamasi i¢in 6n kosul, bir PRA 35 lazer
dedektoriinin bulunmasi ve egim modunun aktiflestiriimis
olmasidir.

Lazer i¢in bélim 7.5.2 iginde aciklanan sekilde kot aliniz,
egimli diizey boyunca.

7.6.4 Opsiyonel elektronik hizalama

Egimin ayarlanmasindan sonra (yukarida agiklanan
sekilde) PR 35 ayarlamasi, Hilti tarafindan patentli olan
elektronik ayarlama tertibati ile optimize edilebilir.

1. PRA 35'i PR 35'in karsi tarafina, egim duzeyi ug
noktasinin ortasina konumlandirniz. Bu tertibati
serbest sekilde birakabilir veya PRA 80 ile
sabitleyebilirsiniz.

2. PRA 35'i devreye sokunuz.

3. PR 35 aletinde, sola ok tusuna basarak elektronik
ayarlamayi aktiflestiriniz.

4. Sok / egim LED'lerinin yanip sbnmesi durumunda,
PRA 35, PR 35 lazerini algilamaz.

5. Sok / denetleme LED'lerinin yanip sonmesi
durumunda, PR 35'i saat yodninin tersinde
hizalayiniz.

6. Egim / denetleme LED'lerinin yanip sOnmesi
durumunda, PR 35'i saat yoniinde hizalayiniz.

7. Denetleme LED'inin yanip sénmesi durumunda,
hizalama dogru demektir.

8. Elektronik hizalama modunu,
basarak sonlandiriniz.

saga ok tusuna

7.6.5 Egimin, PRA 76/78 egim masasi araciligiyla
ayarlanmasi

UYARI
Eg§im masasinin dogru sekilde statif ve alet arasina monte
edildiginden emin olunuz (bkz. aletin kullanim kilavuzu).

7.7 Denetleme

Denetleme fonksiyonu dizenli olarak, hizalanan bir
duzeyin (dikey, yatay veya egimli) kaydinima durumunu
kontrol eder (6rnegin titresim araciligiyla). Boyle bir
durumun s6z konusu olmasi halinde, sifir noktasi
icin izdisim( alinan dizey (yani PRA 35 isaretleme
centigi) geri hizalanir (algilama alani iginde oldugu sire
boyunca). Denetleme fonksiyonu ile yapilan galismalar
icin bir PRA 35 gereklidir. Lazer isininin denetlenmesi
durumunda, lazer igininin algilanmasi igin baska bir lazer
dedektérl de kullanilabilir.

1. Denetleme fonksiyonunun aktiflestiriimesine yonelik
on hazirlk, otomatik hizalama aktiflestirmesi
sirasindaki temel igsleme karsilik gelir.

2. Aleti, istenen cikis noktasi 1'e konumlandiriniz ve
devreye sokunuz.

3. PRA 35 lazer dedektdrinii, aksin oryantasyon
noktasina (nokta 2) konumlandiriniz ve sabitleyiniz.
Bu alet (nokta 1) ve PRA 35 (nokta 2), dizeyin
sabitleme noktalarini olusturur. Bu iglem sirasinda,
PRA 35 isaretleme centiginin tam olarak, motorlu
eksenel lazerin, daha sonradan lazer gizgisinin
veya lazer noktasinin izdusimuani almasi gereken
ylkseklikte bulunmasina dikkat ediniz. PRA 35
aletinin kirmizi lazer algilama alani bu sirada motorlu
eksenel lazere tayin edilmelidir.

4. Motorlu eksenel lazer ile PRA 35 lazer dedektdri
arasinda, iletisime zarar verebilecek bir engelin
bulunmamasina dikkat ediniz. Cam ve diger 1191
gegiren malzemeler, bu iki alet arasindaki kontak
igin zarar verici niteliktedir, 6rnegin cam yansimalari.

5. PR 35'i ve PRA 35'i devreye sokunuz. Denetleme
fonksiyonu, PRA 35 Uzerindeki 'Denetleme modu'
tusuna ¢ift tiklanarak aktiflestirilir.

Bir daha tiklandiginda arama yoni degistirilebilir, bir
Gift tiklama denetleme modunu sonlandirir.

6. Sistem denetleme modunda bulunmaktadir.
Fonksiyon, PRA 35 gdsterge alaninda goéruntilenir.

7. Dizenli zaman araliklariyla otomatik olarak,
lazer dizeyinin kayip kaymadidi kontrol edilir.
Bir kaymanin sz konusu olmasi durumunda,
olanakl ise, dlzey tekrar isaretleme diizeyine
getirilir. isaretleme diizeyinin +5° dederindeki
kot alma alaninin disinda olmasi veya motorlu
eksenel lazer ile lazer dedektdrli arasinda bulunan
dogrudan gdriinim kontaginin uzun sire boyunca
engellenmesi durumunda, bir hata mesaji ortaya
cikar.

7.8 Standart moda geri doniilmesi
Standart calisma moduna (yatay ylizeyde calisma,

300 dev/dak) geri dénmek icin aleti kapatmali ve tekrar
calistirmalisiniz.

7.9 Uyku modu

Uyku modunda PR 35 igin elektrik tasarrufu yapmak
olanaklidir. Lazer devreden ¢ikarilir ve bu sayede akiniin
kullanim émrl uzatilimis olur.

PRA 35 Uzerinde bulunan uyku modu tusuna basarak
uyku modunu aktiflestiriniz.

PRA 35 Uzerinde bulunan uyku modu tusuna tekrar
basarak uyku modunu devre digi birakiniz.

PR 35'in tekrar aktiflestirimesinden sonra, calisma
hassasiyetinden emin olmak igin lazer ayarlarini kontrol
ediniz.

7.10 Hedef plakasi ile calisma

Hedef plakasi, lazer igininin gérinirltgind arttinr. Hedef
plakasi 6zellikle aydinlik 1sik durumlarinda veya arttinimig
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gorinurligin talep edildigi yerlerde kullaniimaktadir.
Bunun icin hedef plakasini, lazer isini projeksiyonu

araciligiyla hareket ettiriniz. Hedef plakasinin malzemesi,
lazer 1sininin gérindrligund arttinir.

8 Bakim ve onarim

8.1 Temizleme ve kurulama

1. Merceklerdeki tozlar Ufleyerek temizleyiniz.

2. Cama elinizle dokunmayiniz.

3. Sadece temiz ve yumusak bir bez ile temizlenmeli;
gerekirse bezi, saf alkol veya biraz su ile islatiniz.
UYARI Cok sert temizlik malzemesi cihazi gizebilir
ve cihazin hassasiyetini olumsuz etkileyebilir.
UYARI Plastik parcalara zarar verebilecegi icin
baska bir sivi kullanilmamal.

4. Ekipmanin depolama sicaklik sinir degerlerine dikkat
edilmelidir, zellikle kis / yaz mevsiminde, ekipmani
aracinizin iginde muhafaza edecekseniz ( -30 °C ile
+60 °C'ye kadar).

8.2 Depolama

Islanan alet paketinden cikartiimalidir. Alet, tagima ¢antasi
ve aksesuarlari kurutulmali (en fazla 40 °C / 104 °F) ve
temizlenmelidir. EKipmani kurumadan paketlemeyiniz.
Aleti uzun silreli depoladiktan sonra veya uzun
sureli nakliye sonrasinda alete bir kontrol &l¢imi
uygulanmalidir.

Lutfen uzun sureli depolama Oncesi aletten pilleri
cikartiniz. Bosalan piller alete zarar verebilir.

Aleti kuru bir sekilde ve Hilti takim cantasi iginde
depolayiniz.

8.3 Nakliye

Ekipmanin génderilmesi veya nakliyesi igin Hilti génderme
takim ¢antasi veya es degerdeki bir ambalaji kullaniniz.
DIKKAT
Alet hicbir zaman
gonderilmemelidir.

pil/akii paketi takilarak

8.4 Hilti kalibrasyon servisi

Aletlerin normlara goére guvenilirligi ve geriye yasal
talepleri garanti etme agisindan dizenli bir sekilde
Hilti kalibrasyon servisi tarafindan kontrol edilmesini
saglayiniz.

Aletin kalibrasyonu ic¢in her zaman Hilti kalibrasyon
servisi kullanilmalidir; ve en az yilda bir kez alet kalibre
edilmelidir.

Hilti kalibrasyon servisi gergevesinde kontrol edilen aletin
ozelliklerinin kontrol edildigi giin kullanim kilavuzundaki
verilere uydugu onaylanir.

Uretici verilerine sapmalarda kullanilan 8lgim aletleri
yeniden ayarlanir. Ayarlama ve kontrolden sonra alet
Uzerine kalibrasyon plakasi takilir ve bir kalibrasyon
sertifikasi ile yazili olarak aletin Uretici verilerine gore
calistigi onaylanir.

Kalibrasyon  sertifikalan ~ I1ISO 900X ‘'e
sertifikalandinimig igletmeler icin gereklidir.

gore
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En yakininizdaki Hilti temas noktasi size seve seve daha
fazla bilgi verecektir.

8.4.1 Hassasiyet kontrolii

Teknik spesifikasyonlara uyabilmek igin alet dizenli
olarak (minimum her bulyuk/ciddi isten dnce) kontrol
edilmelidir!
8.4.1.1 Yatay ana ve capraz aksin kontrol

edilmesi B

1. Statifi, duvardan yakl. 20 m uzada yerlestiriniz ve
statif basligini, su terazisi araciligiyla yatay konumda
hizalayiniz.

2. Aleti, statif Gzerine monte ediniz ve alet basligini,
hedef gentigi yardimiyla duvara hizalayiniz.

3. Dedektdr yardimiyla bir nokta (nokta 1) belirleyiniz
ve duvarda isaretleyiniz.

4. Aleti, alet aksinin
90°  dondiriiniiz.
degistirilmemelidir.

5. Lazer dedektdru yardimiyla ikinci bir nokta (nokta 2)
belirleyiniz ve duvarda isaretleyiniz.

6. 4 ve 5. adimlan iki defa daha tekrarlayiniz ve 3 ve 4.
noktalari, dedektdr yardimiyla belirleyiniz ve duvarda
isaretleyiniz.
islemlerin dogru yapilmasi durumunda, her iki
isaretlenen 1 ve 3 noktasi veya (ana aks) 2 ve 4
noktas! (capraz aks) arasindaki dikey mesafe <
3 mm olmalidir 20 m igin). Farkin daha fazla olmasi
durumunda, aleti kalibrasyon igin Hilti servisine
gonderiniz.

saat
alet

etrafinda
Ayrica

yoéninde
yUksekligi

8.4.1.2 Dikey aks kontrolii [l§

1. Aleti, dikey konumda mumkin oldugunca yassi
bir ylzey Uzerine, duvardan yakl. 20 m uzaga

yerlestiriniz.

2. Aletin tutamaklarini duvara paralel konumda
hizalayiniz.

3. Aleti calistnniz ve zemin Uuzerindeki referans

noktasini (R) isaretleyiniz.

4. Dedektor yardimiyla duvarin alt u¢ kismindaki (A)
noktasini isaretleyiniz. Ortalama hizi seginiz).

5. Dedektor yardimiyla yakl. 10 m ylkseklikteki (B)
noktasini isaretleyiniz.

6. Aleti 180° doénduriiniz ve zemin Uzerindeki (R)
referans noktasina ve duvardaki alt isaretleme
noktasina (A) hizalayiniz.

7. Dedektor yardmiyla yakl. 10 m yikseklikteki (C)

noktasini isaretleyiniz.
UYARI islemlerin dogru yapiimasi durumunda, on
metre yikseklikte isaretlenen (B) ve (C) noktalar
arasindaki yatay mesafe 1,5 mm'den kiiguik olmaldir
(10 m igin). Daha blyuk sapmada: Kalibrasyon icgin
aleti Hilti Servisi'ne génderiniz.



9 Hata arama

Hata Olasi sebepler Coziim
Sembol gdstergede gdrunlr Tus kilidi etkin. Tus kilidini serbest birakiniz.
Sembol gbstergede gorinir PRA 35, PR 35 ile eslenmedi. Aletleri esleyiniz (bkz. bolim 6.9)

/s

Sembol gdstergede gorinir Gegersiz tus girisi; Komut olanakl Gecerli bir tusa basiniz.
degil.
Sembol gdstergede gorinir Komut olanakli, ama alet tepki Aletleri calistinniz ve yeterli bir
vermiyor. kapsama alanina gidiniz.
Aletlerin arasinda engelleyici bir
A madde bulunmadigindan emin

olunuz. Maksimum kapsama
alanina da dikkat ediniz. Telsiz
baglantisinin iyi olmasi igin

PR 35'i zeminden = 10 cm

(4 ing) mesafede konumlandiriniz. -

Sembol gdstergede gorinir Alet uyku modunda bulunuyor (alet Aleti, "Sleep tusu'na basarak
uyku modunda maksimum 4 saat aktiflestiriniz. Aktiflestirme isleminden
kalabilir). sonra, alet ayarlarini aktiflestiriniz.
Sleep
Sembol gdstergede gorinir Arza. Hilti servisi aranmalidir.

A,

N

(+ojmha |
IKAZ

Donanimin uygunsuz olarak imha edilmesi asagidaki olaylara sebebiyet verebilir:

Plastik parcalarin yanmasi esnasinda, kisilerin hastalanmasina sebep olabilecek zehirli gazlar olusur.

Piller hasar goriir veya ¢ok isinirlarsa patlayabilir ve zehirlenmelere, yanmalara, cilt tahriglerine veya gevre kirliligine
neden olabilir.

Uygun olmayan sekilde imha etmeniz halinde donanimin yetkisiz kisilerce hatall kullanmasina yol agarsiniz. Ayrica siz
ve lcglinc sahislar agir yaralanabilir ve gevre kirlenebilir.

A

&S

Hilti aletleri yliksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden Uretilmistir. Tekrar kullanim igin 6n kosul usuliine uygun
malzeme ayrimidir. Bir ¢ok ulkede Hilti eski aletinizi degerlendirmek icin geri almaya hazirdir. Hilti musteri hizmetleri
veya saticiniza sorunuz.
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Sadece AB Ulkeleri icin

Elektrikli el aletlerini ¢épe atmayiniz!

Kullanilmig elektronik ve elektrikli cihazlara iligkin Avrupa Direktifi ve ulusal yasalardaki uyarlamalar
cercevesinde, kullaniimis elektrikli cihazlar ayn olarak toplanmali ve ¢evreye zarar vermeden yeniden

degerlendirilmeleri saglanmaldir.

Pilleri ulusal kurallara gére imha ediniz

11 Aletlerin iretici garantisi

Hilti firmasi siparis verilen aletin malzeme ve Uretim
hatalar olmaksizin teslimatini garanti eder. Ancak bu
garanti kapsami, aletin Hilti firmasinin sunmus oldugu
kullanim kilavuzu dikkate alinarak dogru calistiriimasi,
kullaniimasi, bakimi yapilmasi ve temizlenmesi halinde
oldugu gibi, teknik biriminin korunmasi; yani alet ile birlikte
sadece orijinal Hilti kullanim malzemesi, aksam ve yedek
parcga kullanildig takdirde de gegerli olacaktir.

isbu garanti aletin calisma 6mrii boyunca (cretsiz
tamiratini  ve arzali pargalarinin  Ucretsiz  olarak
degistirilmesini kapsamaktadir. Normal asinma sonucu
arizalanan parcalar garanti kapsaminda degildir.

Bunlarin disindaki talepler konu ile ilgili olarak
aletin kullanildigi lilkede yayinlanmis herhangi
zorunlu bir yonetmelik bulunmadigi takdirde
kabul edilmeyecektir. Hilti firmasi o6zellikle aletin

kullannmindan veya aletin kullanilmasi sakincah
bir amacta kullaniimasindan dolayi bilin¢li veya
bilingsiz olarak sebep olunacak eksikliklerden veya
bu eksikliklerden olusacak hasarlardan, kayiplardan
veya masraflardan sorumlu tutulamayacaktir. Aletin
ozellikle belirli bir amag icin kullanimi veya elverisliligi
konusunda herhangi gizli bir teminat verilmesi
kesinlikle yasaktir.

Tamirat veya par¢a degisimine ihtiya¢ duyulmasi halinde
arizalanan alet veya parca arizanin tespitinin ardindan
vakit kaybetmeksizin tamir edilmesi veya degistiriimesi
icin Yetkili Hilti Servisi'ne gdnderilmelidir.

isbu hazir bulunan garanti belgesi Hilti firmasi tarafindan
veriimesi gereken tiim garanti hizmetlerini kapsamakta
oldugu gibi garanti kapsamina dair daha 6nce veya
ayni anda yapilmig tim aciklamalarin, yazili veya sozll
anlagmalarin da yerine gegecektir.

12 EG Uygunluk aciklamasi (Orijinal)

isaret: Motorlu eksenel lazer
Tip isareti: PR 35
Jenerasyon: 01
Yapim yili: 2010

Bu Urinin asagidaki yonetmeliklere ve normlara
uygun oldugunu kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz:
2011/65/EU, 2006/95/EG, 2004/108/EG, 1999/5/EG,
EN ISO 12100, EN 300 440-1 V1.5.1, EN 300 440-2
V1.3.1, EN 301 489-1 V1.8.1, EN 301 489-17 V1.3.2.
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