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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

PRE 38 Neigungslaser

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Inbe-
triebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung im-
mer beim Gerét auf.

Geben Sie das Gerat nur mit Bedienungsanlei-
tung an andere Personen weiter.
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Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet »das Ge-
rat« immer den Neigungslaser PRE 38.

Geratebauteile, Bedienungs- und Anzeigeelemente
PRE 38 Neigungslaser E

Bedienfeld

(3) Anzeige
(4) Handgriff

(5) Diopter
(6) Batteriefach

(@) LED Auto-Nivellierung
(8) Akku-Pack
(9) Batterielade

% Rotationskopf

10) Verriegelung
(1) Ladebuchse
(12) LED-Ladezustandsanzeige

PRA 380 Fernbedienung H
Bedienfeld
Anzeige

(3) Girtelclip

(4) Batteriefach

PRE 38 und PRA 380 Bedienfeld E

(D) Meniitaste (MENU)

(2) Pfeiltaste

(3) Bestatigungstaste (OK)
(4) Zuriick-Taste (ESC)

(5) X/Y-Taste
(6) Ein-/ Aus-Taste
() LED Automatische Horizontalanzeige

Anzeige

PRE 38 und PRA 380 Normal-Anzeige 1

Neigung X-Achse
Neigung Y-Achse

PRE 38 und PRA 380 Menii-Anzeige

(3) Virtuelle Strahlblenden ein-/ausblenden
(4) Rotationsgeschwindigkeit

(5) Kommunikationskanal

(6) Nivellier-Empfindlichkeit

(7) Schockwarnung

(8) Alarmsignal

PRE 38 und PRA 380 Status Anzeigenleiste E1

(@ Ubertragungsanzeige

(10) Batteriezustandsanzeige
(1) Rotationsgeschwindigkeit
(12) Ubertragungskanal

(13 Nivellieranzeige



1 Allgemeine Hinweise

1.1 Signalworter und ihre Bedeutung
GEFAHR

Flr eine unmittelbar drohnende Gefahr, die zu schweren
Korperverletzungen oder zum Tod fihrt.

WARNUNG
Flr eine mdoglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Korperverletzungen oder zum Tod flihren kann.

VORSICHT

Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten Korperverletzungen oder zu Sachschaden fuhren
kénnte.

HINWEIS

Fur Anwendungshinweise und andere nitzliche Informa-
tionen.

1.2 Erlauterung der Piktogramme und weitere

AN ES

Symbole

Vor Warnung vor Materialien Nicht in den
Benutzung allgemeiner der Wieder- Strahl
Bedienungs- Gefahr verwertung blicken
anleitung zufiihren
lesen

Symbole Laserklasse Ill / class 3

LA

LASER RADIATION - DO NOT|
Nicht in den

Strahl blicken
oder direktes
Hineinblicken
mit optischen
Geréten

STARE INTO BEAM

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT)

laser class llla according
CFR 21, § 1040 (FDA)

Am Gerat

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
/. STARE INTO BEAM
 675-695nm / 2.5mW max.

CLASS llla LASER PRODUCT

Nicht dem Strahl aussetzen.
Laserwarnschilder USA basierend auf CFR 21 § 1040
(FDA).

Am Gerat

/\3R

Laserwarnschilder
EN60825-1:2007

basierend auf IEC825 /

Typenschild

=IL"T"] PRE 38"

Hilti=trademark of Hilti Corp., Schaan, LI

Made in Japan

CAUTION
LASER RADIATION - DO NOT
Y STARE INTO BEAM
&GR * 675-695nm / 2.5mW max.

CLASS llla LASER PRODUCT

o N13813 en6os2s-1:2007 Fec
Date: XX.XXXX

Power:
6.0V=nom./200 mA

(EA

Item no.: 419352

419356

PRE 38

Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerat

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild lhres Gerdtes angebracht.
Ubertragen Sie diese Angaben in Ihre Bedienungsan-
leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.

Typ:

Generation: 01

Serien Nr.:

2 Beschreibung

2.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

Der Hilti Laser PRE 38 ist ein Neigungslaser mit einem rotierenden Laserstrahl.

Das Gerét ist bestimmt zum Ermitteln, Ubertragen und Uberpriifen von Referenzen in horizontalen und geneigten
Ebenen. Beispiele filr die Anwendung sind das Ubertragen von Meter- und Héhenrissen.

Das Verwenden von sichtbar beschadigten Geréten/ Netzteilen ist nicht erlaubt.

Der Betrieb im Modus "Laden wahrend des Betriebs" ist fir Aussenanwendungen und in feuchter Umgebung nicht

erlaubt.

Fur einen optimalen Einsatz des Geréts bieten wir lhnen verschiedenes Zubehdr an.



Vom Gerét und seinen Hilfsmitteln kdnnen Gefahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal unsachgeméass
behandelt oder nicht bestimmungsgemass verwendet werden.

Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermeiden, nur Original Hilti Zubehdr und Werkzeuge.

Befolgen Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

Berlicksichtigen Sie die Umgebungseinfliisse. Benutzen Sie das Gerat nicht, wo Brand- oder Explosionsgefahr besteht.
Manipulationen oder Verdnderungen am Gerét sind nicht erlaubt.

2.2 Merkmale

Der Hilti Laser PRE 38 ist ein Neigungslaser mit 3 verschiedenen Rotationsgeschwindigkeiten: 300, 600 and 900
U/min.

Mit dem Gerét kann eine Person schnell und mit hoher Genauigkeit jede Ebene (horizontal und geneigt) nivellieren (in
Verbindung mit dem PRA 38 Laserempfanger).

Die Ausrichtung erfolgt automatisch nach dem Einschalten des Geréts (Automatische Nivellierung (innerhalb 10°(+5°)
Neigung)).

Die gewtiinschten Neigungen in der X- und Y-Achse missen eingestellt werden (Neigungsbereiche X: -10% bis +10%;
Y: -5% bis +25%). Der Laser wird erst aktiviert wenn die entsprechende Gerategenauigkeit erreicht wird.

LED's zeigen den jeweiligen Betriebszustand an.

Der PRE 38 zeichnet sich durch seine leichte Bedienung, einfache Anwendung und sein robustes Gehause aus. Das
Gerat wird mit wiederaufladbaren Ni-MH Akku-Packs betrieben, die auch wéahrend des Betriebs geladen werden
kénnen.

2.3 Horizontale Ebene

Nach dem Einschalten wird das Geré&t mit Hilfe zweier eingebauter Motoren automatisch horizontal nivelliert sofern die
jeweilige Neigung in beiden Achsen (X und Y) mit den entsprechenden Tasten auf 0.000% gesetzt wurde.

2.4 Geneigte Ebene

Nach dem Einschalten, werden mit den entsprechenden Tasten die Neigungen in der X- und Y-Achse eingestellt.
Danach stellt sich das Gerat mit Hilfe der 2 eingebauten Motoren automatisch ein.

2.5 Rotationsgeschwindigkeit

Zur optimalen Leistungsféhigkeit kann der Anwender die Rotationsgeschwindigkeit fur alle Distanzen auf 300, 600
oder 900 U/min einstellen.

2.6 Schockwarnfunktion

Die Schockwarnung wird nach 10 Minuten Betriebszeit automatisch aktiviert. Wird nach dieser Zeit das Gerat durch
Vibration oder durch andere Schockeinfliisse beeintrachtigt, schaltet es in den Warnmodus um.

2.7 Virtuelle Strahlblenden

Der Laserstrahl kann in gewissen Sektoren ausgeblendet werden, um unnétige Abstrahlungen bzw. Stérungen mit
anderen Lasern ausserhalb des Arbeitsfeldes zu vermeiden.

2.8 Nivellierempfindlichkeit

Der Anwender kann die Empfindlichkeit bzw. das Vibrationsniveau (starke oder geringe Vibration) einstellen, die das
Nivelliersystem bei Neigungen und im Horizontalbetrieb erlauben soll.

2.9 Einstellungen der Kommunikationskanale

Der Anwender kann verschiedene Ubertragungskanile fiir die Kommunikation zwischen PRE 38 und der Fernbedienung
PRA 380 wahlen. Wenn verschiedene PRE 38 auf der Baustelle verwendet werden sollen, kénnen verschiedene
Ubertragungskanéle gewéhit werden, um Storeinfliisse anderer Geréte zu verhindern. In diesem Falle kann auch eine
Fernbedienung, durch Auswahl verschiedener Ubertragungskanéle, mehrere PRE 38 steuern.

HINWEIS
Beim Einschalten der Gerate bleiben die vorherigen Einstellungen erhalten bzw. aktiv. Uberpriifen Sie diese Einstel-
lungen bzw. &ndern Sie diese wenn notwendig.



2.10 Lieferumfang

PRE 38 Neigungslaser

PRA 38 Laserempfénger

PRA 80 Laserempfangerhalter
PRA 380 Fernbedienung

PRE 38 und PRA 380 Bedienungsanleitung
PRA 38 Bedienungsanleitung
PRA 87 Akku-Pack

PRA 88 Batterielade

PRA 89 Netzteil

Batterien (AA-Zellen)
Herstellerzertifikate

Hilti Koffer

- W O = = A4 a4 4 a4

2.11 Betriebszustandsanzeigen
Das Gerat besitzt folgende Betriebszustandsanzeigen: LED Auto-Nivellierung, LED Ladeanzeige.

2.12 LED Anzeigen PRE 38 Neigungslaser

LED (griin) leuchtet konstant Neigungseinstellung erfolgt. Der Rotationskopf rotiert und der Laserstrahl
ist an.
LED (griin) blinkt Neigungseinstellung ist aktiviert. Der Rotationskopf dreht nicht und der

Laserstrahl ist aus.

2.13 LED Anzeigen PRA 88 Batterielade

LED (rot) leuchtet konstant PRA 87 Akku-Pack wird geladen.

LED (griin) leuchtet konstant PRA 87 Akku-Pack vollstandig geladen.

LED (griin) blinkt PRA 87 Akku-Pack nicht richtig eingeschoben.

LED (rot) blinkt PRA 87 Akku-Pack Batterieschutz arbeitet und der Laser ist betriebsbe-
reit.

2.14 Normalanzeige

X Anzeige der Neigung der X-Achse (im Neigemodus blinken die Ziffern)

Y Anzeige der Neigung der Y-Achse (im Neigemodus blinken die Ziffern)

2.15 Menlianzeige

Virtuelle Strahlblenden Schraffierte Sektoren, Laser wird ausgestrahlt. Unschraffierte Sektoren,
Laser wird ausgeblendet.

Rotationsgeschwindigkeit 300 /600 /900 U/min

Ubertragungskanal Kanal 1 bis 9

Empfindlichkeitseinstellung Geringe Vibration / Starke Vibration / Manuell

Schockwarnung Aktiv / Inaktiv

Alarmsignal Aktiv / Inaktiv

2.16 Anzeigenleiste

Ubertragungsstatus Ubertragen / beendet / unvollstindig

Batteriestatus Ladezustand >75% / 35%-75% / 10-35% / <10%




Rotationsgeschwindigkeit

300 /600 / 900 U/min

Ubertragungskanal Kanal 1 bis 9

Nivellieranzeige

Blinkt wahrend Nivellierung

Bezeichnung

Kurzzeichen

Diverse Stative

PUA 20, PA 921, PUA 30 und PA 931/2

Teleskoplatten

PA 950/960, PA 951/961, PA 962 und PUA 50

Héhenubertragungsgeréat

PRA 81

4 Technische Daten

Technische Anderungen vorbehalten!

PRE 38 Neigungslaser
Reichweite Empfang (Durchmesser)

Mit Laserempfanger PRA 38: 2...800 m (6 bis 2624 ft)

Genauigkeit pro 10 m (0,5 mm) Horizontaldistanz 0,5 mm
(0.2" in 32.8 ft,+75° F), Temperatur 24°C,
Laserklasse Klasse 3R, sichtbar, 685 nm, <2,5 mW (EN 60825-

3:2007 / IEC 60825 - 3:2007); class llla (CFR 21 § 1040
(FDA))

Rotationsgeschwindigkeit

300, 600, 900 U/min (einstellbar)

Selbstnivellierbereich

+5°

Energieversorgung

4,8V/ 9,0Ah Ni-MH Akku-Pack

Betriebsdauer Akku-Pack

Temperatur +20 °C (+68°F): 2 80 h

Betriebstemperatur

-20...+50 °C (-4°F bis 122°F)

Lagertemperatur (trocken)

-30...+60 °C (-22°F bis 140°F)

Schutzklasse

IP 66 (gemass IEC 60529 ) (nicht im Modus "Laden
wahrend des Betriebs")

Stativgewinde

%" x 11

Gewicht (inklusive Akku-PAck)

3,6 kg (7.9 Ibs)

Abmessungen (L x B x H)

174 mm x 218 mm x 253 mm (6.9" x 8.6" x 10.0")

PRA 87 Ni-MH Akku-Pack

Nennspannung (normaler Modus) 48V

Maximalspannung (in Betrieb oder beim Laden wéh- 12,0V

rend des Betriebs)

Nennstrom 9000 mAh

Ladezeit 7 h bei 24°C (74°F)
Betriebstemperatur -20...+50 °C (-4°F bis 122°F)

Lagertemperatur (trocken)

-30...+60 °C (-22°F bis 140°F)

Ladetemperatur (auch beim Laden im Betrieb)

+10...+40 °C (50° bis +104°F)

Gewicht (inkl. Batterielade)

0,89 kg (1.97 Ibs)

Abmessungen (L x B x H)

152 mm x 93 mm x 37 mm (5.9" x 3.7" x 1.4")

(6]



PRA 89 Netzteil

Netzstromversorgung 100...240 V

Netz-Frequenz 50...60 Hz
Bemessungsleistung 36 W

Bemessungsspannung 12V

Betriebstemperatur +10...+40 °C (50°F bis +104°F)

Lagertemperatur (trocken)

-10...+60 °C (14°F bis 140°F)

Gewicht

0,19 kg (0.42 Ibs)

Abmessungen (L x B x H)

87 mm x 39 mm x 27 mm (3.4" x 1.5" x 1.1")

PRA 380 Fernbedienung
Operationsbereich (Radius)

Max. 150 m (492 ft)

Energieversorgung

2x1,5V (AA) LRO3 Alkali-Mangan-Batterien

Lebensdauer Batterie (Alkalimangan)

Temperatur +20 °C (68 °F): mind. 3 Monate

Betriebstemperatur -20...+50 °C (-4 °F bis 122 °F)
Lagertemperatur -30...+60 °C (-22°F bis 140 °F)
Schutzklasse IP 56

gemass IEC 60529

Gewicht (inklusive Batterien)

0,25 kg (0.50 Ibs)

Abmessungen (L x B x H)

157 mm X 64 mm X 37 mm (6.8" X 2.5" X 1.4")

5 Sicherheitshinweise

5.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den
einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
folgende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

5.2 Alilgemeine Sicherheitsmassnahmen

a) Machen Sie keine Sicherheitseinrichtungen un-
wirksam und entfernen Sie keine Hinweis- und
Warnschilder.

b) Halten Sie Kinder von Lasergeraten fern.

c) Bei unsachgeméssem Aufschrauben des Gerats
kann Laserstrahlung entstehen, die die Klasse 2
bzw. 3 Ubersteigt. Lassen Sie das Gerat nur durch
die Hilti-Servicestellen reparieren.

d) Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Benut-
zen Sie das Gerat nicht, wo Brand- oder Explosi-
onsgefahr besteht.

e) (Hinweis gemass FCC §15.21): Anderungen oder Mo-
difikationen, die nicht ausdriicklich von Hilti erlaubt
wurden, kann das Recht des Anwenders einschran-
ken, das Gerét in Betrieb zu nehmen.

5.3 Sachgemasse Einrichtung der Arbeitsplatze

a) Sichern Sie den Messstandort ab und achten Sie
beim Aufstellen des Geréts darauf, dass der Strahl
nicht gegen andere Personen oder gegen Sie
selbst gerichtet wird.

b) Vermeiden Sie, bei Arbeiten auf Leitern, eine ab-
normale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.

c)

d

e

9)

h)

Messungen durch oder auf Glasscheiben oder
durch andere Objekte kdnnen das Messresultat
verfalschen.

Achten Sie darauf, dass das Gerat auf einer ebe-
nen stabilen Auflage aufgestellt wird (vibrations-
frei!).

Verwenden Sie das Gerét nur innerhalb der defi-
nierten Einsatzgrenzen.

Beim Arbeiten im Modus "Laden wahrend des
Betriebs" befestigen Sie das Netzteil sicher z.B.
auf einem Stativ.

Verwenden Sie Gerdt, Zubehér, Einsatzwerk-
zeuge usw. entsprechend diesen Anweisungen
und so, wie es fiir diesen speziellen Geratetyp
vorgeschrieben ist. Beriicksichtigen Sie dabei
die Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende
Tatigkeit. Der Gebrauch von Geraten fir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
geféhrlichen Situationen fiihren.

Das Arbeiten mit Messlatten in der Nahe von
Hochspannungsleitungen ist nicht erlaubt.

5.3.1 Elektromagnetische Vertraglichkeit

Obwohl das Gerat die strengen Anforderungen der ein-
schlagigen Richtlinien erfillt, kann Hilti die Mdglichkeit
nicht ausschliessen, dass das Gerét durch starke Strah-
lung gestort wird, was zu einer Fehloperation fiihren kann.
In diesem Fall oder anderen Unsicherheiten miissen Kon-
trolimessungen durchgefiihrt werden. Ebenfalls kann Hilti
nicht ausschliessen dass andere Geréte (z.B. Navigati-
onseinrichtungen von Flugzeugen) gestért werden.



5.3.2 Laserklassifizierung fiir Geréte der Laser-

a)

Klasse/ class Il

Je nach Verkaufsversion entspricht das Gerat der La-
serlkasse 3 nach [EC 825-1:2003 / EN60825-1:2003
und Class lllanach CFR 21 § 1040 (FDA). Nicht in den
Strahl blicken und den Strahl nicht gegen Personen
richten.

Gerate der Laserklasse 3R und Class llla sollten nur
durch geschulte Personen betrieben werden.
Anwendungsbereiche sollten mit Laserwarnschilder
gekennzeichnet werden.

Laserstrahlen sollten weit (iber oder unter Augenhéhe
verlaufen.

Vorsichtsmassnahmen sind zu treffen, damit sicher-
gestellt ist, dass der Laserstrahl nicht ungewollt auf
Flachen féllt, die wie ein Spiegel reflektieren.
Vorkehrungen sind zu treffen, um sicherzustellen,
dass Personen nicht direkt in den Strahl blicken.
Der Laserstrahlgang sollte nicht Uber unbewachte
Bereiche hinausgehen.

Unbenutzte Lasergerate sollten an Orten gelagert
werden, zu denen Unbefugte keinen Zutritt haben.

5.4 Allgemeine Sicherheitsmassnahmen

a)

b)

Uberpriifen Sie das Gerit vor dem Gebrauch. Falls
das Gerat beschadigt ist, lassen Sie es durch eine
Hilti-Servicestelle reparieren.

Nach einem Sturz oder anderen mechanischen
Einwirkungen miissen Sie die Genauigkeit des
Gerits liberprifen.

Wenn das Gerat aus grosser Kilte in eine war-
mere Umgebung gebracht wird oder umgekehrt,
sollten Sie das Gerat vor dem Gebrauch akklima-
tisieren lassen.

Stellen Sie bei der Verwendung mit Adaptern si-
cher, dass das Gerat fest aufgeschraubt ist.

Um Fehlmessungen zu vermeiden, miissen Sie
die Laseraustrittsfenster sauber halten.

Obwohl das Gerét fiir den harten Baustellenein-
satz konzipiert ist, sollten Sie es, wie andere op-
tische und elektrische Gerate (Feldstecher, Brille,
Fotoapparat) sorgfiltig behandeln.

Obwohl das Gerat gegen den Eintritt von Feuch-
tigkeit geschiitzt ist, sollten Sie das Gerét vor dem
Verstauen in dem Transportbehélter trockenwi-
schen.

Priifen Sie das Gerat vor wichtigen Messungen.
Priifen Sie die Genauigkeit mehrmals wahrend der
Anwendung.

Verwenden Sie das Netzteil nur am Stromnetz.
Stellen Sie sicher, dass das Gerat und Netzteil
kein Hinderniss bildet, das zu Sturz- oder Verlet-
zungsgefahr fihrt.

Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung des Arbeitsbe-
reichs.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie von Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihilschrénken. Es besteht ein erhdhtes Risiko

0)

Q)

durch elektrischen Schlag, wenn |hr Korper geerdet
ist.

Kontrollieren Sie Verldangerungsleitungen regel-
massig und ersetzen Sie diese, wenn sie bescha-
digt sind. Wird bei der Arbeit das Netzteil oder
Verldngerungskabel beschédigt, diirfen Sie das
Netzteil nicht beriihren. Ziehen Sie den Netzste-
cker aus der Steckdose. Beschadigte Anschlusslei-
tungen und Verlangerungsleitungen stellen eine Ge-
féhrdung durch elektrischen Schlag dar.

Schiitzen Sie die Anschlussleitung vor Hitze, Ol
und scharfen Kanten.

Betreiben Sie das Netzteil nie in verschmutztem
oder nassem Zustand. An der Netzteiloberfliche
haftender Staub, vor allem von leitfahigen Mate-
rialien, oder Feuchtigkeit konnen unter ungiinsti-
gen Bedingungen zu elektrischem Schlag fiihren.
Lassen Sie daher, vor allem wenn haufig leitfdhige
Materialien bearbeitet werden, verschmutzte Ge-
rate in regelméssigen Abstéanden vom Hilti Service
uberpriifen.

Vermeiden Sie die Beriihrung der Kontakte.

5.4.1 Sorgféltiger Umgang und Gebrauch von

a)

b)

c)

Akkugeraten

Stellen Sie vor dem Einsetzen des Akkus sicher,
dass das Gerat ausgeschaltet ist. Verwenden Sie
nur die fur Ihr Gerat zugelassenen Hilti Akkus.
Halten Sie Akkus von hohen Temperaturen und
Feuer fern. Es besteht Explosionsgefahr.

Die Akkus diirfen nicht zerlegt, gequetscht, iiber
75 °C erhitzt oder verbrannt werden. Es besteht
ansonsten Feuer-, Explosions- und Verdtzungsge-
fahr.

Vermeiden Sie das Eindringen von Feuchtigkeit.
Eingedrungene Feuchtigkeit kann einen Kurzschluss
und chemische Reaktionen verursachen und Ver-
brennungen oder Feuer zur Folge haben.
Verwenden Sie ausschliesslich die fiir das jewei-
lige Gerdt zugelassenen Akkus. Bei der Verwen-
dung anderer Akkus oder bei Verwendung der Akkus
fur andere Zwecke besteht die Gefahr von Feuer und

Explosion.
Beachten Sie die besonderen Richtlinien
fir Transport, Lagerung und Betrieb von

Li-lonen-Akkus.

Vermeiden Sie einen Kurzschluss am Akku. Uber-
prifen Sie vor Einsetzen des Akkus in das Gerét,
dass die Kontakte des Akkus und im Gerat frei von
Fremdkdrpern sind. Werden Kontakte eines Akkus
kurzgeschlossen, besteht Feuer-, Explosions- und
Veratzungsgefahr.

Beschéadigte Akkus (zum Beispiel Akkus mit Ris-
sen, gebrochenen Teilen, verbogenen, zuriick-
gestossenen und/oder herausgezogenen Kontak-
ten) diirfen weder geladen noch weiter verwendet
werden.

Verwenden Sie fiir den Betrieb des Geréts und das
Laden des Akku-Packs nur das Netzteil PRA 89.
Es besteht ansonsten die Gefahr das Gerat zu be-
schadigen.



6 Inbetriebnahme

HINWEIS

Das Gerat darf nur mit dem Hilti PRA 87 Akku-Pack betrie-
ben werden der geméss IEC 60285 hergestellt wird oder
mit 4 Alkali-Mangan D-Zellen. Die Batterielade PRA 88
muss vorschriftsméssig verwendet werden.

6.1 LED Anzeigen
siehe Kapitel 2 Beschreibung

6.2 Sorgfaltiger Umgang mit Akku-Packs

Lagern Sie das Akku-Pack mdglichst kiihl und trocken.
Lagern Sie das Akku-Pack nie in der Sonne, auf Heizun-
gen, oder hinter Glasscheiben. Am Ende ihrer Lebens-
dauer missen die Akku-Packs umweltgerecht und sicher
entsorgt werden.

6.3 Akku-Pack laden

= A AN A

GEFAHR
Verwenden Sie nur die vorgesehenen Hilti Akkus und
Hilti Netzteile, die unter "Zubehor" aufgefiihrt sind.

6.3.1 Erstladung eines neuen Akku-Packs

Laden Sie die Akku-Packs vor der ersten Inbetriebnahme
vollstandig auf.

HINWEIS

Sorgen Sie dabei fiir einen sicheren Stand des zu laden-
den Systems.

6.3.2 Ladung eines gebrauchten Akku-Packs
Stellen Sie sicher, dass die Aussenflachen des Akku-
Packs sauber und trocken sind, bevor Sie das Akku-Pack
in das Gerat einfihren.

Ni-MH Akku-Packs sind zu jeder Zeit, auch im teilgelade-
nen Zustand einsatzbereit. Der Ladefortschritt wird Ihnen
beim Laden am Geréat durch die LED's angezeigt.

6.4 Akku-Pack einsetzen H @

GEFAHR
Verwenden Sie nur die vorgesehenen Hilti Akkus und
Hilti Netzteile, die unter "Zubehor" aufgefiihrt sind.

VORSICHT

Stellen Sie sicher, dass die Kontakte des Akkus und
die Kontakte im Geréat frei von Fremdkorpern sind,
bevor Sie den Akku in das Gerét einsetzen.

1. Schieben Sie das Akku-Pack in das Gerat.
2. Drehen Sie die Verriegelung zwei Kerben im Uhrzei-
gersinn, bis das Verriegelungssymbol erscheint.

6.5 Akku-Pack entfernen

1. Drehen Sie die Verriegelung zwei Kerben entgegen
dem Uhrzeigersinn, bis dass Entriegelungssymbol
erscheint.

2. Ziehen Sie das Akku-Pack aus dem Gerét.

6.6 Optionen fiir das Laden des Akku-Packs

GEFAHR

Das Netzteil PRA 89 darf nur innerhalb eines Gebau-
des verwendet werden. Vermeiden Sie das Eindringen
von Feuchtigkeit.

6.6.1 Laden des Akku-Packs im Gerat

HINWEIS

Achten Sie darauf, dass die Temperaturen beim Laden
den empfohlenen Ladetemperaturen (10 bis 40°C/ 50 bis
104°F) entsprechen.

1. Entfernen Sie die Plastikhaube, so dass die Lade-
buchse am Akku-Pack sichtbar wird.

2. Stecken Sie den Stecker des Netzteils oder den
Auto-Batteriestecker in das Akku-Pack.

3. Wahrend des Ladevorgangs wird der Ladezustand
durch die Akku-Pack Anzeige am Gerat dargestellt
(das Gerat muss eingeschaltet sein).

6.6.2 Laden des Akku-Packs ausserhalb des
Gerits B

HINWEIS

Achten Sie darauf, dass die Temperatur beim Laden
den empfohlenen Ladetemperaturen (10 bis 40°C/ 50 bis
104°F) entsprechen.

1.  Ziehen Sie das Akku-Pack aus dem Gerdt und
stecken Sie den Stecker des Netzteils oder den
Auto-Batteriestecker an.

2. Wahrend des Ladevorgangs leuchtet die rote LED
am Akku-Pack.

6.6.3 Laden des Akku-Packs wiahrend des Betriebs

VORSICHT

Vermeiden Sie das Eindringen von Feuchtigkeit. Ein-
gedrungene Feuchtigkeit kann einen Kurzschluss und
chemische Reaktionen verursachen und Verbrennungen
oder Feuer zur Folge haben.

1. Entfernen Sie die Plastikhaube, so dass die Lade-
buchse am Akku-Pack sichtbar wird.

2. Stecken Sie den Stecker des Netzteils in das
Akku-Pack.

3. Das Gerat arbeitet wahrend des Ladevorgangs.

4. Wahrend des Ladevorgangs wird der Ladezustand
durch die LED's am Gerét angezeigt.



6.7 Bei Gebrauch von Alkali-Batterien El [l

GEFAHR
Setzen Sie keine alten und neuen Batterien zusammen in
das Gerat ein.

GEFAHR
Verwenden Sie nur Batterien von einem Hersteller und
eines Typs in dem Gerat.

6.7.1 Einsetzen der D-Zellen Batterien

1. Akku-Pack PRA 87 aus der Batterielade entfernen,
sofern eingesetzt.

2. Setzen Sie 4 Alkali-Mangan D-Zellen in die Batterie-
lade ein.

3. Setzen Sie die Batterielade in den Neigungslaser ein
und drehen Sie die Verriegelung auf 'LOCK'.

6.7.2 Ersetzen der D-Zellen Batterien

1. Drehen Sie die Verriegelung der Batterielade auf
“OPEN“ und entfernen Sie sie vom Gerat.

2. Nehmen Sie die alten Batterien heraus und setzen
die neuen Batterien ein. Beachten Sie, dass die
Polaritat Gbereinstimmt (+ mit +) und (- mit -).

3. Setzen Sie die Batterielade in den Neigungslaser ein
und drehen Sie die Verriegelung auf 'LOCK".

7.1 Gerét einschalten

Driicken Sie die Taste ,,EIN / AUS“.

HINWEIS

Nach dem Einschalten startet das Geréat die automati-
sche Nivellierung (Autonivellierungsanzeige blinkt). So-
bald der Nivellierungsprozess abgeschlossen ist fangt
der Rotationskopf an zu drehen und der Laserstrahl wird
eingeschaltet (Autonivellierungsanzeige ist an).

7.2 Allgemeine Bedienung

HINWEIS
Bei Verwendung der PRA 380 Fernbedienung, schalten
Sie zuerst das Geréat und danach die Fernbedienung ein.

HINWEIS

Das Gerategehduse muss innerhalb von +5° horizontal
aufgestellt werden, damit die Selbstnivellierung einwand-
frei arbeitet.

GEFAHR
Versuchen Sie niemals bei eingeschaltetem Gerét, das
Geréat mit Hilfe des Diopters auszurichten.

1. Stellen Sie das Gerat an geeigneter Stelle fir die
Anwendung auf, z.B. auf einem Stativ.

2. Richten Sie das Gerét in Richtung der gewiinschten
Neigung mit Hilfe des Diopters aus und schalten Sie
es ein.

Es erfolgt die Einstellen der Neigung in X- und Y-
Achse. Wahrend das Gerét sich einstellt, blinkt eine
grune LED.

Der Laser schaltet sich ein und beginnt zu rotieren,
sobald sich das Geréat richtig eingestellt hat. Die
grune LED leuchtet konstant.

3. Schalten Sie den Laserempfénger mit der Ein/
Aus-Taste ein.

4. Uberpriifen Sie die Laserhthe bei Benutzung des
Laserempféngers bis ein Dauerton hérbar ist und
eine eindeutige horizontale Marke auf der Anzeige
erscheint.

7.3 Arbeiten mit dem Laserempfénger
Der PRA 38 Laserempfanger kann fir Distanzen (Ra-
dien) bis 200m (650ft) benutzt werden. Die Anzeige des
Laserstrahls erfolgt optisch und akustisch.

7.3.1 Arbeiten mit dem Laserempfanger als
Handgerat
Driicken Sie die Ein / Aus-Taste.
2. Halten Sie den PRA 38 mit dem Sichtfenster direkt
in die rotierende Laserstrahlebene.
Der Laserstrahl wird durch ein optisches und akus-
tisches Signal angezeigt.

e

7.3.2 Arbeiten mit dem Laserempfanger im PRA 80
Empféngerhalter il

Offnen Sie den Verschluss am PRA 80.

2. Setzen Sie den Laserempfanger PRA 38 in den
Empféngerhalter PRA 80 ein.

3.  Schliessen Sie den Verschluss am PRA 80.

4. Schalten Sie den Laserempfanger mit der Ein/
Aus-Taste ein.

5.  Offnen Sie den Drehgriff.

6. Befestigen Sie den Empfangerhalten PRA 80 sicher
an der Teleskopstange oder Nivellierstange durch
schliessen des Drehgriffs.

7. Halten Sie den PRA 38 mit dem Sichtfenster direkt

in die rotierende Laserstrahlebene.

Der Laserstrahl wird durch ein optisches und akus-

tisches Signal angezeigt.

-

7.3.3 Arbeiten mit dem Hoéheniibertragungsgerat
PRA 81

Offnen Sie den Verschluss am PRA 81.

2. Setzen Sie den Laserempfanger PRA 38 in das
Hoéhenubertragungsgerat PRA 81 ein.

3. Schliessen Sie den Verschluss am PRA 81.

4. Schalten Sie den Laserempfanger mit der Ein/
Aus-Taste ein.

-



5. Halten Sie den PRA 38 mit dem Sichtfenster direkt
in die rotierende Laserstrahlebene.
Der Laserstrahl wird durch ein optisches und akus-
tisches Signal angezeigt.

6. Messen Sie den gewiinschten Abstand mit Hilfe des
Massbandes.

m 7.3.4 Meniioptionen

Driicken Sie beim Einschalten die Ein / Aus-Taste fir zwei
Sekunden.
Die MenUanzeige erscheint im Anzeigefeld.

Verwenden Sie die Einheitentaste, um zwischen metri-
schen und anglo-amerikanischen Einheiten zu wechseln.
Verwenden Sie die Lautstarketaste, um die héhere Ton-
frequenz dem oberen oder unteren Empféngerbereich
zuzuordnen.

Schalten Sie den PRA 38 aus, um die Einstellungen zu
speichern.

7.3.5 Genauigkeitsbandbreite einstellen

Mit der Genauigkeitstaste des PRA 38 kdnnen Sie aus
3 verschiedenen Genauigkeitsbandbreiten auswahlen:
Fein: +0,5 mm (+£0.02"); Standard: +1,0 mm (+0.04");
Grob: +1,5 mm (+0.06").

7.3.6 Lautstérke des akustischen Signals einstellen

Beim Einschalten des Empféngers ist die Lautstéarke auf
"normal" eingestellt. Durch Dricken der Taste "akus-
tisches Signal" kann die Lautstérke von "normal" auf
"laut", durch ein weiteres Driicken auf "aus" und durch
ein weiteres Driicken auf "leise" umgeschaltet werden.

7.4 Das Gerit in Neigungsrichtung ausrichten

Wenn Sie den Laser mit vorgegebener Neigung verwen-
den, muss er korrekt aufgestellt sein, damit der Laser-
strahl parallel zur gewiinschten Geféllerichtung verlauft.
HINWEIS

Der Kollimator auf dem Instrument ist auf die Neigungs-
achse des Laserstrahls kalibriert. Befolgen Sie die nach-
stehenden Anweisungen, um den Laser auf die ge-
wiinschte Gefallerichtung einzustellen:

1. Markieren Sie eine Ziellinie, die parallel zur ge-
wiinschten Neigungsrichtung verlauft.

2. Stellen Sie den Laser Uber dieser Linie auf. Verwen-
den Sie dazu ein Senklot: Lassen Sie das Senklot
von der Befestigungsschraube des Stativs hangen.

3. Stellen Sie das Instrument ungefahr auf die Nei-
gungsrichtung ein. Vergewissern Sie sich, dass es
fur die positive oder negative Neigungseingabe rich-
tig aufgestellt ist.

4. Stellen Sie einen Fluchtstab oder ein anderes Ziel
am anderen Ende der Ziellinie auf.

5. Visieren Sie mit Hilfe des Kollimators und stellen Sie
das Instrument ein, bis den Kollimator mit dem Ziel
Uibereinstimmt.
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7.5 Eingabe der Neigungswinkel

Das Gerat kann fur horizontale und vertikale Referenze-
benen verwendet werden, indem die gewiinschten Nei-
gungswerte fir beide Achsen X/Y eingestellt werden.

7.5.1 Eingabe mit der Geratetastatur

1.  Dricken Sie die Ein / Aus-Taste.

Das Gerat beginnt mit der automatischen Nivellie-
rung.

2. Dricken Sie die X/Y-Taste zur Aktivierung der Nei-
gungseingabe.

Ein Pfeil auf der rechten Seite zeigt die aktive Achse
an, dabei blinkt +/-.

Durch mehrfaches Driicken der X/Y-Taste wechselt
die Achsenaktivierung zwischen der X- und Y-Achse
hin und her.

3. Driicken Sie die hoch und runter Pfeiltasten, um
zwischen dem positivem (+) und negativen (-) Nei-
gungsbereich hin- und herzuwechseln.

4. Driicken Sie rechts und links Pfeiltasten, um den
Eingabezeiger an die entsprechende Stelle zu be-
wegen.

Sie kénnen nun den Wert verandern.

5. Drlcken Sie die hoch und runter Pfeiltasten, um die
angezeigte Zahl zu erhdhen oder zu verringern.

6. Geben Sie die anderen Werte in gleicher Weise ein.

7. Bestétigen und beenden Sie die Eingabe durch
Driicken der OK-Taste.

HINWEIS Nachdem die Neigung eingegeben wurde,
dauert es ca. 2 Minuten bis die Neigung eingestellt
ist und der Laser rotiert. Um die Genauigkeit nicht
zu beeinflussen berlihren Sie das Gerét wahrend
dieser Zeit nicht.

HINWEIS Halten Sie die X/Y-Taste gedriickt, um
die Neigungseinstellung der aktiven Achse direkt
auf 0.000% einzustellen.

7.5.2 Eingabe mit der Fernbedienung

1. Folgen den Schritten 1-7 aus dem Kapitel 7.5.1
'Eingabe mit der Geréatetastatur'

2. Driicken Sie zum Abschluss der Ubertragung zu-
satzlich die OK-Taste. Wenn das NG Zeichen (Uber-
tragung unvollstandig) erscheint, drlicken Sie die
OK-Taste erneut bis Sie das OK Zeichen (Ubertra-
gung vollstandig) erhalten.

HINWEIS Nachdem die Neigung eingegeben wurde,
dauert es ca. 2 Minuten bis die Neigung eingestellt
ist und der Laser rotiert. Um die Genauigkeit nicht
zu beeinflussen berihren Sie das Gerat wahrend
dieser Zeit nicht.

HINWEIS Halten Sie die X/Y-Taste gedriickt, um
die Neigungseinstellung der aktiven Achse direkt
auf 0.000% einzustellen.



7.6 Ein-/Ausblenden der virtuellen
Strahlenblenden

Sie kdnnen den Laserstrahl des PRE 38 auf einer oder
mehreren Seiten des Instruments abschalten. Diese
Funktion ist nitzlich, wenn Sie auf einer Baustelle
mehrere Laser verwenden und den Empfang von mehr
als einem Laser verhindern mochten. Die Strahlebene
ist in vier Quadranten unterteilt. Diese werden auf der
Strahlenblendeanzeige dargestellt und kdnnen in der
Richtung folgendermassen festgelegt werden.

7.6.1 Eingabe mit der Geratetastatur

1. Aktivieren Sie mit der Menu-Taste die Anzeige.
Navigieren Sie mit den Pfeiltasten zum
Laserabschattungs-Symbol (Maske links-oben in
der Anzeige) und bestétigen Sie lhre Eingabe mit
OK.

3. Wahlen Sie mit den Pfeiltasten den Sektor in dem
die Strahlblende aktiviert werden soll. Driicken Sie
dieselbe Pfeiltaste, um zwischen Sektor ein und
Sektor aus zu wechseln. Die Sektorstrahlblende ist
nicht aktiviert, wenn das entsprechende Sektorsym-
bol dunkel schraffiert ist.

4. Ubernehmen Sie zur Beendigung mit der OK-Taste
die Einstellungen.

7.6.2 Eingabe mit der Fernbedienung

1. Folgen Sie den Schritten 1-4 aus dem Kapitel 7.6.1
'Eingabe mit der Gerétetastatur'

2. Driicken Sie zum Abschluss der Ubertragung zu-
sétzlich die OK-Taste. Wenn das NG Zeichen (Uber-
tragung unvollsténdig) erscheint, driicken Sie die
OK-Taste erneut bis Sie das OK Zeichen (Ubertra-
gung vollstandig) erhalten.

HINWEIS Sie kénnen mit den Schritten 2 und 3 mit
Hilfe der X/Y-Taste alle Sektoren um 45° verdrehen.

7.7 Einstellen der Rotationsgeschwindigkeit
Mit der Rotationsgeschwindigkeitstaste, den Pfeiltasten

und der OK-Taste kann die Rotationsgeschwindigkeit
veréndert werden.

7.7.1 Eingabe mit der Gerétetastatur

1. Aktivieren Sie mit der Menii-Taste das Mend.

2. Navigieren Sie mit den Pfeiltasten zum RPM-Symbol
bestéatigen Sie mit der OK-Taste.

3. Wahlen Sie mit den Pfeiltasten die entsprechende
Rotationsgeschwindigkeit.

4. Ubernehmen Sie die eingestellte Rotationsge-
schwindigkeit mit der OK-Taste.

7.7.2 Eingabe mit der Fernbedienung

1. Folgen Sie den Schritten 1-4 aus dem Kapitel 7.7.1
'Eingabe mit der Gerétetastatur'

2. Driicken Sie zum Abschluss der Ubertragung zu-
sitzlich die OK-Taste. Wenn das NG Zeichen (Uber-
tragung unvollstandig) erscheint, driicken Sie die
OK-Taste erneut bis Sie das OK Zeichen (Ubertra-
gung vollstandig) erhalten.

7.8 Ubertragungskanal einstellen

Dieselbe Fernbedienung kann zur Bedienung mehrerer
PRE 38 verwendet werden. Dabei stehen 9 Kandle fir die
Fernsteuerung der Geréte zur Verfligung. Um die Fernbe-
dienung auf ein Gerat einzurichten, stellen Sie denselben
Ubertragungskanal an Gerat und Fernsteuerung ein.

7.8.1 Eingabe mit der Geratetastatur

1. Aktivieren Sie mit der Menii-Taste das Meni.

2. Navigieren Sie mit den Pfeiltasten zum CH-Symbol
und bestatigen Sie mit der OK-Taste.

3. Wahlen Sie mit den Pfeiltasten den entsprechenden
Ubertragungskanal aus.

4. Ubernehmen Sie den gewshiten Ubertragungskanal
mit der OK-Taste.

7.8.2 Eingabe mit der Fernbedienung

1. Folgen Sie den Schritten 1-4 aus dem Kapitel 7.8.1
'Eingabe mit der Geréatetastatur'

2. Driicken Sie zum Abschluss der Ubertragung zu-
satzlich die OK-Taste. Wenn das NG Zeichen (Uber-
tragung unvollstdndig) erscheint, drlicken Sie die
OK-Taste erneut bis Sie das OK Zeichen (Ubertra-
gung vollstéandig) erhalten.

HINWEIS Mit der Fernsteuerung kann nur der Kanal
auf der Fernsteuerung gedndert werden.

Der entsprechende Kanal vom PRE 38 wird mit der
Fernbedienung mit Hilfe einer Suchfunktion auf der
Fernsteuerung gesetzt. Die Suchfunktion wird tber
das CH-Symbol aktiviert und sucht den Kanal vom
PRE 38 im aktiven Betrieb oder ,Standby“ Betrieb.
An entsprechender Stelle wird ein Auge anstatt ei-
ner Kanalnummer angezeigt. Am Ende vom Such-
prozess werden alle gefundenen Kanéle angezeigt.
Mit den Pfeiltasten wird der entsprechende Kanal
gewahlt und mit der OK-Taste libernommen.

7.9 Empfindlichkeit beim automatischen
Nivellierprozess einstellen

Verschiedene Empfindlichkeitsstufen (geringe Vibration,
starke Vibration, manueller Modus) erlauben dem Anwen-
der das Gerat auf konstante Umgebungsvibration anzu-
passen. Bei starken Vibrationen sollte die Einstellung fur
starke Vibrationen verwendet werden, um ein standiges
automatisches Nivellieren und einen damit verbundenen
Rotationsstopp zu vermeiden.

7.9.1 Eingabe mit der Geratetastatur

1. Aktivieren Sie mit der Men(-Taste das Men(.

2. Navigieren Sie mit den Pfeiltasten zum Flaggen-
Symbol und bestétigen Sie mit der OK-Taste.

3. Wahlen Sie mit den Pfeiltasten den entsprechenden
Empfindlichkeitsbereich (geringe Vibration, starke
Vibration, manueller Modus).

4. Ubernehmen Sie die eingestellte Empfindlichkeit mit
der OK-Taste.
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7.9.2 Eingabe mit der Fernbedienung

1. Folgen Sie den Schritten 1-4 aus dem Kapitel 7.9.1
'Eingabe mit der Gerétetastatur'

2. Driicken Sie zum Abschluss der Ubertragung zu-

sétzlich die OK-Taste. Wenn das NG Zeichen (Uber-
tragung unvollsténdig) erscheint, driicken Sie die
OK-Taste erneut bis Sie das OK Zeichen (Ubertra-
gung vollstandig) erhalten.
HINWEIS Der manuelle Modus bewirkt ein Aus-
schalten der automatischen Nivellierungsfunktion
(die Neigungseinstellung wird nicht mehr iberwacht
und kann nicht mehr garantiert werden. Die X/Y-
Taste ist deaktiviert).

7.10 Schockempfindlichkeit und Alarmsignal im
Rotationsbetrieb [B

Nach dem Einschalten ist das Gerat automatisch so
eingestellt, dass das Gerét sich selbst nivelliert und die
héchste Genauigkeitsstufe verwendet. Das Gerét reagiert
in diesem Fall empfindlich auf Schock, d.h. wird das Gerét
bewegt oder aus Versehen in seinem Betrieb gestort,
rotiert der Laser langsam wenn das Alarmsignal aktiviert
ist. Wenn das Alarmsignal deaktiviert ist, stoppt der Laser
und das Symbol Schockempfindlichkeit blinkt. In diesem

Fall schalten Sie das Gerat aus und wieder ein. Das Gerét
nivelliert sich neu und beginnt zu rotieren.

7.10.1 Daeaktivieren der Schockempfindlichkeit

Ist die Schockempfindlichkeit deaktiviert, wird der Rota-
tionsbetrieb nicht mehr unterbrochen, ganz gleich ob das
Gerét bewegt wird oder aus Versehen gestort wird.

7.10.1.1 Eingabe mit der Geratetastatur

1. Aktivieren Sie mit der MenU-Taste das Menu.

2. Wahlen Sie mit den Pfeiltasten
Schockempfindlichkeits-Symbol aus
bestatigen Sie mit der OK-Taste.

3. Wahlen Sie mit den Pfeiltasten die entsprechende
Einstellung (Schock aktivieren / deaktivieren) aus.

4. Bestétigen Sie mit der OK-Taste die Einstellung.

das
und

7.10.1.2 Eingabe mit der Fernbedienung

1. Folgen Sie den Schritten 1-4 aus dem Kapitel
7.10.1.1 'Eingabe mit der Geréatetastatur'

2. Driicken Sie zum Abschluss der Ubertragung zu-
sétzlich die OK-Taste. Wenn das NG Zeichen (Uber-
tragung unvollstandig) erscheint, drlicken Sie die
OK-Taste erneut bis Sie das OK Zeichen (Ubertra-
gung vollstéandig) erhalten.

8 Pflege und Instandhaltung

8.1 Reinigen und trocknen

1. Staub von Austrittsfenster wegblasen.
Laseraustrittséffnungen und Filter nicht mit den Fin-
gern berihren.

3. Nur mit sauberen und weichen Lappen reinigen;
wenn nétig mit reinem Alkohol oder etwas Wasser
befeuchten.

HINWEIS Keine anderen Flussigkeiten verwenden,
da diese die Kunststoffteile angreifen kdnnen.

4. Temparaturgrenzwerte bei der Lagerung lhrer Aus-
ristung beachten, speziell im Winter / Sommer,
wenn Sie lhre Ausristung im Fahrzeug-Innenraum
aufbewahren (-25 °C bis +60 °C).

8.2 Lagern

Nass gewordene Geréte auspacken. Geréate, Transport-
behalter und Zubehor abtrocknen (bei hdchstens 40 °C /
104 °F) und reinigen. Ausrustung erst wieder einpacken,
wenn sie vollig trocken ist.

Fuhren Sie nach langerer Lagerung oder langerem Trans-
port lhrer Ausriistung vor Gebrauch eine Kontrollmessung
durch.

8.3 Transportieren

Verwenden Sie fur den Transport oder Versand lhrer
Ausristung entweder den Hilti Versandkoffer oder eine
gleichwertige Verpackung.

VORSICHT

Gerat immer ohne eingesetzte Batterien/Akku-Pack
versenden.
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8.4 Hilti Kalibrierservice

Wir empfehlen die regelmissige Uberpriifung der Ge-
rate durch den Hilti Kalibrierservice zu nutzen, um die
Zuverlassigkeit geméss Normen und rechtlichen Anfor-
derungen gewahrleisten zu kdnnen.

Der Hilti Kalibrierservice steht lhnen jederzeit zur Ver-
figung; empfiehlt sich aber mindestens einmal jahrlich
durchzufihren.

Im Rahmen des Hilti Kalibrierservice wird bestétigt, dass
die Spezifikationen des gepruften Gerats am Tag der Pri-
fung den technischen Angaben der Bedienungsanleitung
entsprechen.

Bei Abweichungen von den Herstellerangaben werden
die gebrauchten Messgerate wieder neu eingestellt. Nach
der Justierung und Prufung wird eine Kalibrierplakette
am Gerat angebracht und mit einem Kalibrierzertifikat
schriftlich bestétigt, dass das Gerét innerhalb der Her-
stellerangaben arbeitet.

Kalibrierzertifikate werden immer benétigt fur Unterneh-
men die nach ISO 900X zertifiziert sind.

Ihr né&chstliegender Hilti Kontakt gibt ihnen gerne weitere
Auskunft.

8.5 Genauigkeit priifen

Um technische Spezifikationen einhalten zu kdnnen,
sollte das Gerat regelmassig (mindestens vor jeder
grosseren/relevanten Arbeit) Uberpriift werden!



8.6 Horizontalfehler

8.6.1 Horizontalfehler priifen

1. Stellen Sie den Neigungslaser PRE 38 auf einem
Stativ ca. 50 m (164 ft) von einer Wand entfernt auf.

2. Richten Sie mit Hilfe einer Wasserwage den Stativ-
kopf horizontal aus.

3. Richten Sie den Laser mit einer Seite zur Wand aus
und fixieren Sie das Gerat am Stativ.

4.  Schalten Sie das Gerét ein und halten Sie gleichzei-
tig die X/Y-Taste gedriickt. Die blinkende Achse, X
oder Y, ist die zu prifende Achse.

HINWEIS Sie kénnen die zu priifende Achse durch
Driicken der Pfeiltasten andern. Bestétigen Sie ab-
schlieBend mit der ENT-Taste die Eingabe.

In der Anzeige erscheint blinkend "POSITION 1"
und gleichzeitig nivelliert sich das Gerat. Nach der
automatischen Nivellierung schaltet der Laser ein
und der Kopf beginnt zu rotieren.

5. Uberpriifen Sie den Laserstrahl mit dem Laseremp-
fanger in der héchsten Préazisionseinstellung und
markieren Sie die Héhe an der Wand.

6. Driicken Sie die ENT-Taste.

In der Anzeige erscheint blinkend "POSITION 2".

7. Losen Sie die Stativanzugsschraube und drehen Sie
das Gerat um 180° und schrauben Sie es wieder
fest. Dann warten Sie einen Moment bis sich das
Geréat wieder nivelliert hat.

Danach werden zwei Pfeiltasten angezeigt, der La-
ser ist eingeschaltet und der Laserkopf dreht.

8.  Uberpriifen Sie den Laserstrahl mit dem Laseremp-
fanger in der héchsten Préazisionseinstellung und
markieren Sie die Héhe.

Betragt die Hohendifferenz beider Markierungen
weniger als 5 mm ist keine Korrektur erforderlich.
Schalten Sie das Gerat ab und verwenden Sie es
normal.

Falls eine Korrektur erforderlich ist wird dies Ver-
fahren im Kapitel 8.5.2 'Horizontalfehler justieren'
beschrieben.

8.6.2 Horizontalfehler justieren Hi

HINWEIS
Prifen Sie vor dem Justieren ob eine Justierung erfor-
derlich ist, siehe Kapitel 8.6.1.

1. Stellen Sie den Laserstrahl auf die Mitte beider Mar-
kierungen ein. Benutzen Sie hierfur die Pfeiltasten
'hoch' und 'runter'.

2. Bestétigen Sie mit der ENT-Taste die Einstellung der
Mitte.

Danach blinkt in der Anzeige 'CALCULATING', wéh-
rend das Gerét interne Kalibriereinstellungen be-
rechnet.

Berlihren Sie wéhrend der Berechnung das Geréat
nicht, bis in der Anzeige 'END' angezeigt wird.

3. Dricken Sie die 'ENT' Taste wenn 'END' in der
Anzeige erscheint.
Danach erscheint in der Anzeige die Achsenaus-
wahl.

4. Falls Sie die andere Achse priifen mdchten, fahren
Sie mit 'Horizontalfehler prifen', Kapitel 8.6.1 fort.

5. Schalten Sie nach Beendigung des Justiervorgangs
das Gerat ab.

6. Wiederholen Sie den Priufvorgang, um sicher zu
gehen, dass alle Einstellungen richtig sind.
HINWEIS Die Anzeige zeigt 'CALCULATION OVER
ERR' an, wenn die zu korrigierenden Werte ausser-
halb des Wertebereichs liegen.

8.7 Konusfehler

8.7.1 Konusfehler priifen &l

HINWEIS
Fuhren Sie diese Prifung nur durch, wenn der Horizon-
talfehler bereits justiert wurde.

1. Stellen Sie den Neigungsslaser PRE 38 auf einem
Stativ zwischen zwei Wanden ca. 50 m (164 ft)
voneinander entfernt auf.

2. Richten Sie den Stativkopf mit einer Wasserwaage
horizontal ein.

3. Schrauben Sie das Gerat auf das Stativ, so dass die
X- oder Y-Achse zur Wand ausgerichtet ist.

4. Uberprifen Sie den Laserstrahl mit dem Laseremp-
fanger in der hoéchsten Prézisionseinstellung und
markieren Sie die H6he an beiden Wénden.

5. Schalten Sie das Geréat aus und riicken es néher an
die Wand (1-2 m / 3-6 ft). Behalten Sie dabei die
Ausrichtung des Gerates bei.

6. Schalten Sie das Geréat wieder ein.

7. Uberpriifen Sie erneut den Laserstrahl mit dem La-
serempfénger in der hdchsten Prézisionseinstellung
und markieren Sie die Hohe an beiden Wanden.

8. Messen Sie mit dem Messband die vertikale Diffe-

renz zwischen beiden Markierungen an jeder Wand.
Ist der Unterschied zwischen beiden gemessenen
Abstanden kleiner als +5 mm (+7/32 in) liegt der
Fehler innerhalb der Spezifikationen. Eine Justierung
ist nicht erforderlich.
Ist der Unterschied zwischen beiden gemessenen
Abstanden grésser als +5 mm (£7/32 in) liegt der
Fehler ausserhalb der Spezifikationen. Eine Justie-
rung ist erforderlich. Bitte wenden Sie sich an das
nachstgelegene Hilti Center.

8.8 Neigungsfehler

HINWEIS
Verwenden Sie aufgrund der erforderlichen Genauigkeit
eine Millimeterskalierung.

HINWEIS

Fuhren Sie diese Priifung nur durch, wenn der Horizon-
talfehler geprift bzw. justiert wurde und der die Konus-
fehlerprifung innerhalb der Spezifikation liegt.

8.8.1 Neigungsfehler priifen

HINWEIS
Aufgrund der Genauigkeitsanforderungen dieser Priifung
mussen Sie einen Stab mit Millimeterteilung verwenden.
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Schlagen Sie zwei Néagel genau 30 m (98 ft) von-
einander in den Boden. Markieren Sie die Nagel mit
,Nagel 1“ und ,Nagel 2“.

Stellen Sie das Instrument auf einem Stativ in 1 bis
2 Meter Entfernung vor Nagel 1 in Flucht Gber Nagel
1 und 2 auf. Platzieren Sie das Instrument so, dass
die X-Achse genau mit der Flucht Gber Nagel 1 und
Nagel 2 Gibereinstimmt.

Schalten Sie das Instrument ein. Priifen Sie, dass
die Gefélleeinstellung auf 0,000 % steht. Schalten
Sie den Laser-Empfénger PRA 38 ein, wéhlen Sie
die Einstellung fein. Lesen Sie am Stab die Hohe des
Laserstrahls an Nagel 1 und Nagel 2 in Millimetern
ab und notieren Sie die Hohe fir Nagel 1 als ,h1,
die fiir Nagel 2 als ,,h2“.

Stellen Sie das Gefélle der X-Achse auf 1,000 % ein.
Lesen Sie die H6he des Laserstrahls in Millimetern
fur Nagel 1 und Nagel 2 erneut ab und notieren Sie
diese Hohen als ,h3" (fur Nagel 1) und ,h4“ (fur
Nagel 2).

Setzen Sie die Hohenablesungen h1, h2, h3 und h4
in die folgende Formel ein. Die Entfernung zwischen
Nagel 1 und Nagel 2 (30 m/ 98 ft) wurde in der
Formel in 30.000 Millimeter (1181 in) umgewandelt.

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100
X(%) =

30000 (mm)

Stellen Sie das Geréat mit der Y-Achse direkt auf die
Verbindungslinie von Nagel 1 und 2 und wiederholen
Sie die Schritte 1 bis 5 aus dem Kapitel 8.8.1.

Liegt das berechnete Ergebnis innerhalb 0.990%
- 1.010% fir beide Achsen, ist die Genauigkeit
innerhalb der Spezifikation.

Liegt das berechnete Ergebnis ausserhalb 0.990%
- 1.010% fir beide Achsen, wenden Sie sich an das
nachstgelegene Hilti Center.

9 Fehlersuche

Fehler

Mdogliche Ursache

Behebung

PRE 38 Battery Low

Batterien vom Neigungslaser sind
leer.

Leere Batterien entnehmen und mit
neuen ersetzen.

PRA 380 Battery Low

Batterien der Fernsteuerung sind leer.

Leere Batterien entnehmen und mit
neuen ersetzen.

Gerét angestossen

(-

Dem Gerat wurde ein Schock ver-
setzt.

Gerat abschalten und erneut ein-
schalten, um die automatische Ni-
vellierung zu aktivieren.

Gerét schief aufgestellt

i

Gerét schief aufgestellt - ausserhalb
des Selbstnivellierbereichs.

Gerat erneut positionieren, um es er-
neuten entsprechend des angezeig-
ten Symbols auszurichten.

Calibration Over ERR

Ergebnis der Geratelberprifung ist
ausserhalb der Spezifikationen.

Zum Neustart Geréat ausschalten und
erneut einschalten.

E-05 Rotationskopf dreht nicht. Gerat ausschalten und erneut ein-
schalten.

E-51 Interner Speicherfehler der Fernbedie- Fernbedienung ausschalten und er-

nung. neut einschalten.

E-60's Encoder Systemfehler Gerat ausschalten und erneut ein-
schalten.

E-80's Nivellierung nicht abgeschlossen. Gerét ausschalten und erneut ein-
schalten.

E-99 Interner Speicherfehler Gerat ausschalten und erneut ein-

schalten.

LCD Anzeigenleuchte blinkt

Keine Anzeige

Gerat ausschalten und erneut ein-
schalten.




WARNUNG

Bei unsachgemassem Entsorgen der Ausriistung kdnnen folgende Ereignisse eintreten:

Beim Verbrennen von Kunststoffteilen entstehen giftige Abgase, an denen Personen erkranken kénnen.

Batterien kénnen explodieren und dabei Vergiftungen, Verbrennungen, Verdtzungen oder Umweltverschmutzung
verursachen, wenn sie beschédigt oder stark erwérmt werden.

Bei leichtfertigem Entsorgen ermdglichen Sie unberechtigten Personen, die Ausriistung sachwidrig zu verwenden.
Dabei kénnen Sie sich und Dritte schwer verletzen sowie die Umwelt verschmutzen.

Ay

ary

Hilti-Geréte sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fir eine
Wiederverwertung ist eine sachgemaésse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, lhr Altgerét zur
Verwertung zurlickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.

Nur fur EU Lander

Werfen Sie elektronische Messgeréte nicht in den Hausmdill!

Geméss Europdischer Richtlinie Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in nationales
Recht missen verbrauchte Elektrogerate und Akkus getrennt gesammelt und einer umweltgerechten

Wiederverwertung zugefihrt werden.

Entsorgen Sie die Batterien nach den nationalen Vorschriften. Bitte helfen Sie die Umwelt zu schiitzen.

11 Herstellergewahrleistung Gerate

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu den Garantiebedin-
gungen an lhren lokalen HILTI Partner.

12 FCC-Hinweis

VORSICHT

Dieses Gerét hat in Tests die Grenzwerte eingehalten, die
in Abschnitt 15 der FCC-Bestimmungen fur digitale Ge-
rate der Klasse B festgeschrieben sind. Diese Grenzwerte
sehen fur die Installation in Wohngebieten einen ausrei-
chenden Schutz vor stérenden Abstrahlungen vor. Geréte
dieser Art erzeugen und verwenden Hochfrequenzen und
koénnen diese auch ausstrahlen. Sie kdnnen daher, wenn
sie nicht den Anweisungen entsprechend installiert und
betrieben werden, Stérungen des Rundfunkempfangs
verursachen.

Es kann aber nicht garantiert werden, dass bei bestimm-
ten Installationen nicht doch Stérungen auftreten kdnnen.
Falls dieses Gerat Stérungen des Radio- oder Fernseh-
empfangs verursacht, was durch Aus- und Wiederein-

schalten des Geréts festgestellt werden kann, ist der
Benutzer angehalten, die Stérungen mit Hilfe folgender
Massnahmen zu beheben:

Die Empfangsantenne neu ausrichten oder versetzen.

Den Abstand zwischen Gerat und Empfénger vergros-
sern.

Lassen Sie sich von Inrem Handler oder einem erfahrenen
Radio- und Fernsehtechniker helfen.

HINWEIS

Anderungen oder Modifikationen, die nicht ausdriicklich
von Hilti erlaubt wurden, kann das Recht des Anwenders
einschranken, das Gerét in Betrieb zu nehmen.

15



m Konstruktionsjahr:

13 EG-Konformitatserkldrung (Original)

Bezeichnung: Neigungslaser
Typenbezeichnung: PRE 38
Generation: 01

2010

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und Normen
Ubereinstimmt: bis 19. April 2016: 2004/108/EG, ab
20. April 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EG,
2006/66/EG, EN ISO 12100, 1999/5/EG, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301 489-3 V1.4.1, EN 300 440-1 V1.5.1,
EN 300 440-2 V1.3.1.
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ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

PRE 38 grade laser

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions to-
gether with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other persons.

Contents Page
1 General information 18
2 Description 18
3 Accessories 21
4 Technical data 21
5 Safety instructions 22
6 Before use 23
7 Operation 25
8 Care and maintenance 28
9 Troubleshooting 30

10 Disposal 30
11 Manufacturer’s warranty 31
12 FCC statement (applicable in US) / IC
statement (applicable in Canada) 31
13 EC declaration of conformity (original) 31

El These numbers refer to the illustrations. You can
find the illustrations at the beginning of the operating
instructions.

In these operating instructions, the designation “the tool”
always refers to the PRE 38 grade laser.

PRE 38 grade laser - parts, operating controls and
indicators H

Rotary head

Control panel
Display

@ Grip

(5) Sight
(6) Battery compartment
(7 Auto-leveling LED

Battery

Battery holder

Catch

Charging cord socket
Battery charge status LED

PRA 380 remote control unit H

M
@
®
@

Control panel
Display

Belt clip

Battery compartment

PRE 38 and PRA 380 control panel H

0

Menu button (MENU)

Arrow button

Conflrmat|on button (OK)

(4) Back button (ESC)

(5) X/Y button

On/off button

Automatlc horizontal leveling LED
Display

PRE 38 and PRA 380 normal display &1

®

Inclination in the X-axis
Inclination in the Y-axis

PRE 38 and PRA 380 menu display E1

®
@

Activation / deactivation virtual beam shields
Speed of rotation

Communication channel

Leveling sensitivity

Shock warning

Warning signal

PRE 38 and PRA 380 status display bar E1

O,
)
@0

Communication indicator
Battery status indicator
Speed of rotation
Communication channel
Leveling indicator
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1 General information

1.1 Safety notices and their meaning

DANGER
Draws attention to imminent danger that will lead to
serious bodily injury or fatality.

WARNING
Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality.

CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property.

NOTE
Draws attention to an instruction or other useful informa-
tion.

1.2 Explanation of the pictograms and other
information

Symbols

Read the General Return Do not look

operating warning materials for into the
instructions recycling beam.
before use.

Symbol for Laser Class Il / Class 3

LA\

LASER RADIATION - DO NOT
Do not look

into the beam
with the naked
eye or with
optical
instruments.

STARE INTO BEAM

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

Laser Class llla
according to
CFR 21, § 1040 (FDA)

On the tool

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
/. STARE INTO BEAM
 675-695nm / 2.5mW max.

CLASS llla LASER PRODUCT

Do not stare into the beam.
Laser warning plates for the USA according to CFR 21 §
1040 (FDA).

On the tool

/\3R

Laser warning plate according to IEC825 / EN60825-
1:2007

Type identification plate

=IL"T"] PRE 38"

Hilti=trademark of Hilti Corp., Schaan, LI

Made in Japan

CAUTION
LASER RADIATION - DO NOT
A 3R * STARE INTO BEAM
7N 675-6950m / 2.5mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT
o N13813 en6os2s-1:2007 Fec
Date: XX.XXXX

Power:
6.0V=nom./200 mA

(EA

Item no.: 419352

419356

PRE 38

Location of identification data on the tool

The type designation and serial number can be found on
the type identification plate on the tool. Make a note of
this data in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representative
or service department.

Type:

Generation: 01

Serial no.:

2 Description

2.1 Use of the product as directed

The Hilti PRE 38 is a grade laser that projects a rotating laser beam.

The tool is designed to be used for determining, transferring and checking references in the horizontal and inclined
planes. Examples of uses are the transferring of datums and heights.

Use of tools or AC adapters which show visible signs of damage is not permissible.

Operation outdoors or in damp conditions in “charging during operation” mode is not permissible.

Hilti supplies various accessories which allow the tool to be used with maximum efficiency.

The tool and its ancillary equipment may present hazards when used incorrectly by untrained personnel or when used

not as directed.
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To avoid the risk of injury, use only genuine Hilti accessories and insert tools.

Observe the information printed in the operating instructions concerning operation, care and maintenance.

Take the influences of the surrounding area into account. Do not use the appliance where there is a risk of fire or
explosion.

Modification of the tool is not permissible.

2.2 Features

The Hilti PRE 38 is a grade laser with 3 different speeds of rotation: 300, 600 and 900 r.p.m.

Used in conjunction with the PRA 38 laser receiver, this tool allows a single person to level and align very quickly and
accurately in all planes (horizontal and inclined).

The tool adjusts itself automatically once switched on (automatic leveling within a range of 10°(up to +5° off level)).
The tool must be set to the desired inclination in the X and Y-axis (X-axis inclination range: -10% to +10%; Y-axis:
-5% to +25%). The laser beam is activated only once the tool has leveled itself accurately.

LEDs indicate the tool’s current operating status.

The PRE 38 is easy to set up and operate and features a rugged casing. The tool is powered by a rechargeable NiMH
battery pack which can be charged while the tool is in operation.

2.3 Horizontal plane

After switching on, so long as inclination in both axes (X and Y) has been set to 0.000% using the corresponding
buttons, the tool levels itself automatically in the horizontal plane with the aid of two built-in motors.

2.4 Inclined plane

After switching on, the corresponding buttons are used to set the X and Y-axes to the desired inclination. The tool
subsequently adjusts itself automatically by way of 2 built-in motors.

2.5 Speed of rotation
For optimum performance at all distances, the user can set the speed of rotation to 300, 600 or 900 r.p.m.

2.6 Shock warning

The shock warning system is activated automatically after the tool has been in operation for 10 minutes. The tool will
then go into warning mode if subsequently affected by vibration, movement or impact.

2.7 Virtual beam shields

The laser beam can be switched off in certain sectors in order to avoid unnecessary laser emissions or interference
with other laser tools outside the working area.

2.8 Leveling sensitivity

The user can set the tool’s sensitivity (high or low vibration), i.e. the degree of vibration the leveling system shall allow
when the tool is operating in the horizontal or inclined plane.

2.9 Setting the channel used for communication

The user can select the channel to be used for communication between the PRE 38 and the PRA 380 remote control
unit. When several PRE 38 lasers are in use on a construction site, various communication channels can be selected in
order to avoid interference between the tools. In this way, by selecting various communication channels, one remote
control unit can also be used to control several PRE 38 lasers.

NOTE
After switching on, the settings made when the tool was previously used are again active. Check these settings and
change them if necessary.

2.10 Items supplied

PRE 38 grade laser

PRA 38 laser receiver

PRA 80 laser receiver holder

- A g o

PRA 380 remote control unit
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Hilti toolbox

2.11 Operating status indicators

Manufacturer’s certificates

PRE 38 and PRA 380 operating instructions
PRA 38 operating instructions

PRA 87 battery pack

PRA 88 battery charger

PRA 89 AC adapter

Batteries (size AA cells)

The tool is equipped with the following operating status indicators: Auto-leveling LED, charging LED.

2.12 PRE 38 grade laser LED indicators

LED (green) lights constantly

Inclination has been set. The rotary head rotates and the laser beam is
switched on.

LED (green) blinks

Inclination setting is active. The rotary head does not rotate and the laser
beam is switched off.

2.13 PRA 88 battery charging LED indicators

LED (red) lights constantly

PRA 87 battery pack is charging.

LED (green) lights constantly

PRA 87 battery pack is fully discharged.

LED (green) blinks

PRA 87 battery pack not inserted correctly.

LED (red) blinks

PRA 87 battery pack protection system is active and the laser is ready
for operation.

2.14 Normal display
X

Inclination in the X-axis (digits blink when in inclined mode)

Y

Inclination in the Y-axis (digits blink when in inclined mode)

2.15 Menus

Virtual beam shields

The laser beam is emitted in the dark shaded areas. The laser beam is
shut off in the light areas.

Speed of rotation

300/ 600 /900 r.p.m.

Communication channel

Channels 1 to 9

Sensitivity setting

Low vibration / high vibration / manual

Shock warning

Active / inactive

Warning signal

Active / inactive

2.16 Display bar
Transmission status

Transmitting / finished / incomplete

Battery status

Charge status >75% / 35%-75% / 10-35% / <10%

Speed of rotation

300/ 600 /900 r.p.m.

Communication channel

Channels 1 to 9

Leveling indicator

Blinks while leveling.
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3 Accessories

Designation

Short designation

Various tripods

PUA 20, PA 921, PUA 30 and PA 931/2

Telescopic staffs

PA 950/960, PA 951/961, PA 962 and PUA 50

Height transfer device

PRA 81

4 Technical data

Right of technical changes reserved.

PRE 38 grade laser
Receiving range (diameter)

with PRA 38 laser receiver: 2...800 m (6 to 2624 ft)

Accuracy

+0.5 mm per 10 m horizontal distance
(0.2" in 32.8 ft,+75° F), temperature 24°C,

Laser class

Class 3R, visible, 685 nm, <2.5 mW (EN 60825-3:2007 /

IEC 60825 - 3:2007); Class llla (CFR 21 § 1040 (FDA))

Speed of rotation

300, 600, 900 r.p.m. (selectable)

Self-leveling range

+5°

Power source

4.8V /9.0 Ah NiMH battery pack

Battery life

Temperature +20°C (+68°F): 2 80 h

Operating temperature range

-20...+50°C (-4°F to 122°F)

Storage temperature range (dry)

-30...+60°C (-22°F to 140°F)

Protection class

IP 66 (in accordance with IEC 60529) (not in “charging

during operation” mode)

Tripod thread

%" x 11

Weight (including battery)

3.6 kg (7.9 Ibs)

Dimensions (L x W x H)

174 mm x 218 mm x 253 mm (6.9" x 8.6" x 10.0")

PRA 87 NiMH battery pack

Rated voltage (normal mode) 4.8V
Maximum voltage (during operation or during charging 120V
while in operation)

Rated current 9,000 mAh

Charging time

7 h at 24°C (74°F)

Operating temperature range

-20...+50°C (-4°F to 122°F)

Storage temperature range (dry)

-30...+60°C (-22°F to 140°F)

Charging temperature range (also for charging during

operation)

+10...+40°C (50° to +104°F)

Weight (incl. battery holder)

0.89 kg (1.97 Ibs)

Dimensions (L x W x H)

152 mm x 93 mm x 37 mm (5.9" x 3.7" x 1.4")

PRA 89 AC adapter
AC supply 100...240 V
AC frequency 50...60 Hz
Rated power 36 W
Rated voltage 12V

Operating temperature range

+10...+40°C (50°F to +104°F)




en

Storage temperature range (dry)

-10...+60°C (14°F to 140°F)

Weight

0.19 kg (0.42 Ibs)

Dimensions (L x W x H)

87 mm x 39 mm x 27 mm (3.4" x 1.5" x 1.1")

PRA 380 remote control unit
Operating range (radius)

Max. 150 m (492 ft)

Power source

2x1.5V (AAA) LRO3 alkaline batteries

Battery life (alkaline)

Temperature +20 °C (68 °F): At least 3 months

Operating temperature range

-20...+50°C (-4°F to 122°F)

Storage temperature

-30...+60°C (-22°F to 140 °F)

Protection class

IP 56
in accordance with IEC 60529

Weight (including batteries)

0.25 kg (0.50 Ibs)

Dimensions (L x W x H)

157 mm X 64 mm X 37 mm (6.8" X 2.5" X 1.4")

5 Safety instructions

5.1 Basic information concerning safety

In addition to the information relevant to safety given
in each of the sections of these operating instructions,
the following points must be strictly observed at all
times.

5.2 General safety rules

a)

Do not render safety devices ineffective and do
not remove information and warning notices.
Keep laser tools out of reach of children.

Failure to follow the correct procedures when open-
ing the tool may cause emission of laser radiation in
excess of class 2 or, respectively, class 3. Have the
tool repaired only at a Hilti service center.

Take the influences of the surrounding area into
account. Do not use the tool where there is a risk
of fire or explosion.

(Statement in accordance with FCC §15.21):
Changes or modifications not expressly approved
by the manufacturer can void the user’s authority to
operate the equipment.

5.3 Proper organization of the work area

a)
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Secure the area in which you are working and
take care to avoid directing the beam towards
other persons or towards yourself when setting
up the tool.

Avoid unfavorable body positions when working
from ladders. Make sure you work from a safe
stance and stay in balance at all times.
Measurements taken through or from panes of glass
or through other objects may be inaccurate.

Ensure that the tool is set up on a steady, level
surface (not subject to vibration).

Use the tool only within its specified limits.

When working in “charging during operation”
mode, attach the AC adapter in a secure posi-
tion, e.g. on a tripod.

9)

h)

Use the appliance and its accessories etc. in ac-
cordance with these instructions and in the man-
ner intended for the particular type of appliance.
taking into account the working conditions and
the work to be performed. Use of appliances for
applications different from those intended could res-
ult in a hazardous situation.

Use of the telescopic staff in the vicinity of over-
head high voltage cables is not permissible.

5.3.1 Electromagnetic compatibility

Although the tool complies with the strict requirements
of the applicable directives, Hilti cannot entirely rule out
the possibility of the tool being subject to interference
caused by powerful electromagnetic radiation, leading
to incorrect operation. Check the accuracy of the tool
by taking measurements by other means when working
under such conditions or if you are unsure. Likewise, Hilti
cannot rule out the possibility of interference with other
devices (e.g. aircraft navigation equipment).

5.3.2 Laser classification for Laser Class lll

a)

appliances
Depending on the version purchased, the tool com-
plies with Laser Class 3 in accordance with IEC825-
1:2003 / EN60825-1:2003 and Class llla in accord-
ance with CFR 21 § 1040 (FDA). Do not stare into
the beam and do not direct the beam toward other
persons.
Tools of the Laser Class 3R and Class llla should be
operated by trained personnel only.
The area in which the tool is in use must be marked
with laser warning signs.
The plane of the laser beam should be well above or
well below eye level.
Precautions must be taken to ensure that the laser
beam does not unintentionally strike highly reflective
surfaces.



Precautions must be taken to ensure that persons do
not stare directly into the beam.

The laser beam must not be allowed to project bey-
ond the controlled area.

When not in use, laser tools should be stored in a
place to which unauthorized persons have no access.

5.4 General safety rules

a)

b)

©)

d)

Check the condition of the tool before use. If the
tool is found to be damaged, have it repaired at a
Hilti service center.

The user must check the accuracy of the tool
after it has been dropped or subjected to other
mechanical stresses.

When the tool is brought into a warm environment
from very cold conditions, or vice-versa, allow it
to become acclimatized before use.

If mounting on an adapter, check that the tool is
screwed on securely.

Keep the laser exit aperture clean to avoid meas-
urement errors.

Although the tool is designed for the tough condi-
tions of jobsite use, as with other optical and elec-
tronic instruments (e.g. binoculars, spectacles,
cameras) it should be treated with care.
Although the tool is protected to prevent entry
of dampness, it should be wiped dry each time
before being put away in its transport container.
Check the tool before using it for important meas-
uring work.

Check the accuracy of the measurements several
times during use of the tool.

Use the AC adapter only for connecting to the AC
supply.

Check to ensure that the tool and AC adapter do
not present an obstacle that could lead to a risk
of tripping and personal injury.

Ensure that the workplace is well lit.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

Check the condition of the extension cord and
replace it if damage is found. Do not touch the AC
adapter if the extension cord or AC adapter are
damaged while working. Disconnect the supply

0)

Q)

cord plug from the power outlet. Damaged supply
cords or extension cords present a risk of electric
shock.

Do not expose the supply cord to heat, oil or sharp
edges.

Never operate the AC adapter when it is dirty or
wet. Dust (especially dust from conductive mater-
ials) or dampness adhering to the surface of the
AC adapter may, under unfavorable conditions,
lead to electric shock. Dirty or dusty tools should
thus be checked at a Hilti service center at regular
intervals, especially if used frequently for working
on conductive materials.

Avoid touching the contacts.

5.4.1 Battery tool use and care

a)

b)

e

9)

Check that the tool is switched off before fitting
the battery. Use only the Hilti batteries approved for
use with this tool.

Do not expose batteries to high temperatures and
keep them away from fire. This presents a risk of
explosion.

Do not disassemble, squash or incinerate batter-
ies and do not subject them to temperatures over
75°C. This presents a risk of fire, explosion or injury
through contact with caustic substances.

Avoid ingress of moisture. Moisture in the interior
of the tool may cause a short circuit and chemical
reactions resulting in burns to the skin or fire.

Use only batteries of the type approved for use
with the applicable tool. Use of other batteries or
use of the batteries for purposes for which they are
not intended presents a risk of fire and explosion.
Observe the special guidelines applicable to the
transport, storage and use of Li-ion batteries.
Avoid short circuiting the battery terminals. Check
that the battery terminals and the terminals in the
device are free from foreign objects before inserting
the battery in the device. Short circuiting the bat-
tery terminals presents a risk of fire, explosion and
chemical burns.

Do not charge or continue to use damaged bat-
teries (e.g. batteries with cracks, broken parts,
bent or pushed-in and/or pulled-out contacts).
Use only the PRA 89 AC adapter to power the
tool or charge the battery pack. Failure to observe
these points may result in damage to the tool.

6 Before use

NOTE

The tool may be operated only with the Hilti PRA 87 bat-
tery pack, which has been manufactured in accordance
with IEC 60285, or with 4 size D alkaline batteries. The
PRA 88 battery holder must be used in accordance with
the applicable instructions.

6.1 LED indicators
Please refer to section 2 “Description”.

6.2 Battery use and care

Store the battery in a cool, dry place. Never store the
battery where it is exposed to direct sunlight or sources
of heat, e.g. on heaters / radiators or behind a motor
vehicle windscreen. Batteries that have reached the end
of their life must be disposed of safely and correctly to
avoid environmental pollution.
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6.3 Charging the battery

& A A AN

DANGER
Use only the specified Hilti batteries and Hilti AC
adapters listed under “Accessories”.

6.3.1 Charging a new battery for the first time
Charge the battery fully before using it for the first time.
NOTE
Make sure the system to be charged is standing securely.

6.3.2 Charging a previously used battery

Ensure that the outer surfaces of the battery are clean
and dry before inserting it in the tool.

NiMH battery packs can be used at any time, even
when only partly charged. During charging, progress is
indicated by the LEDs on the tool.

6.4 Fitting the battery H @

DANGER

Use only the specified Hilti batteries and Hilti AC
adapters listed under “Accessories”.

CAUTION

Before inserting the battery in the power tool, check
to ensure that the battery terminals and the contacts
in the power tool are free from foreign objects.

1. Push the battery into the tool.
2. Turnthe catch in a clockwise direction to the second
position (the “locked” symbol is displayed).

6.5 Removing the battery

1. Turn the catch in a counterclockwise direction from
the second position back to the “open” position (the
“unlocked” symbol is displayed).

2. Pull the battery out of the tool.

6.6 Options for charging the battery

DANGER
The PRA 89 AC adapter may be used indoors only.
Avoid ingress of moisture.

6.6.1 Charging the battery in the tool

NOTE

When charging, take care to ensure that the temperature
is within the recommended charging temperature range
(10 to 40°C/ 50 to 104°F).
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1. Remove the plastic cover so that the charging cord
socket on the battery pack is visible.

2. Connect the charging cord from the AC adapter or
car charging connector to the battery.

3. During charging, the charge status is indicated by
the battery status LEDs on the tool (the tool must be
switched on).

6.6.2 Charging the battery outside the tool H

NOTE

When charging, take care to ensure that the temperature
is within the recommended charging temperature range
(10 to 40°C/ 50 to 104°F).

1. Remove the battery from the tool and connect it to
the AC adapter or car charging connector.

2. The red LED on the battery lights while charging is
in progress.

6.6.3 Charging the battery while the tool is in
operation

CAUTION

Avoid ingress of moisture. Moisture in the interior of

the tool may cause a short circuit and chemical reactions

resulting in burns to the skin or fire.

1. Remove the plastic cover so that the charging cord
socket on the battery pack is visible.

2. Connect the charging cord from the AC adapter to
the battery.

3. The tool continues to operate while charging is in
progress.

4. During charging, the charging status is indicated by
the LEDs on the tool.

6.7 Using alkaline batteries E1

DANGER
Do not mix old and new batteries.

DANGER
Do not mix batteries of different types or from different
manufacturers.

6.7.1 Inserting the size D batteries

1. Remove the PRA 87 battery pack from the battery
holder, if present.

2. Insert 4 alkaline size D batteries in the battery holder.

3. Insert the battery holder in the tool and turn the
catch to the “LOCK” position.

6.7.2 Replacing the size D batteries

1. Turn the catch on the battery holder to the “OPEN”
position and remove the battery holder from the tool.

2. Remove the old batteries and insert new batteries.
Take care to ensure correct polarity (+ to +) and (-
to -).

3. Insert the battery holder in the tool and turn the
catch to the “LOCK” position.



7 Operation

7.1 Switching the tool on

Press the on/off button.

NOTE

After switching on, the tool begins the automatic leveling
procedure (the auto leveling indicator blinks). The laser
head begins to rotate and the beam is emitted as soon
as the automatic leveling procedure is complete (the auto
leveling indicator lights constantly).

7.2 Operation

NOTE
When using the PRA 380 remote control unit, switch the
tool on before switching the remote control unit on.

NOTE
The tool must be set up with its casing within +5° of
horizontal in order to ensure trouble-free self-levelling.

DANGER
Never attempt to align the tool with the aid of the sight
while the tool is switched on.

1. Set up the tool at a suitable location for the job, e.g.
on a tripod.

2. Setupthetoolinthe required attitude and inclination
with the aid of the sight and then switch it on.

It then adjusts itself in the X and Y-axes. The green
LED blinks while the tool is adjusting itself.

The laser beam switches on and begins to rotate as
soon as the tool has adjusted itself correctly. The
green LED lights constantly.

3. Switch the laser receiver on by pressing the on/off
button.

4. Use the laser receiver to check the height of the
laser beam - the beam has been located when a
constant signal is heard and the horizontal mark is
shown clearly in the display.

7.3 Working with the laser receiver
The PRA 38 laser receiver can be used at distances
(radiuses) of up to 200 m (650 ft). The laser beam is
indicated by visual and audible signals.

7.3.1 Using the laser receiver as a hand-held tool

1. Press the on/off button.
Hold the PRA 38 with the receiving window directly
in the plane of the rotating laser beam.
The laser beam is indicated visually and by an aud-
ible signal.

7.3.2 Working with the laser receiver in the PRA 80
receiver holder

Open the catch on the PRA 80.

Insert the PRA 38 laser receiver in the PRA 80 laser

receiver holder.

3. Close the catch on the PRA 80.

4.  Switch the laser receiver on by pressing the on/off

button.

N —

5.  Unscrew the clamping knob slightly.

6. Secure the PRA 80 receiver holder on the telescopic
staff by tightening the clamping knob.

7. Hold the PRA 38 with the receiving window directly
in the plane of the rotating laser beam.
The laser beam is indicated visually and by an aud-
ible signal.

7.3.3 Working with the PRA 81 height transfer
device

Open the locking mechanism on the PRA 81.

2. Insert the PRA 38 laser receiver in the PRA 81 height
transfer device.

3. Close the locking mechanism on the PRA 81.

4.  Switch the laser receiver on by pressing the on/off
button.

5. Hold the PRA 38 with the receiving window directly
in the plane of the rotating laser beam.
The laser beam is indicated visually and by an aud-
ible signal.

6. Use the measuring tape to measure the desired
offset distance.

Y

7.3.4 Menu options

Press the on/off button for two seconds when switching
on.
The menu is then shown in the display.

Use the “units” button to switch between metric and
imperial units.

Use the “volume” button to assign the higher-pitched
signal to the upper or lower area of the receiving window.
To save the settings, switch the PRA 38 off.

7.3.5 Setting the accuracy

The accuracy button can be used to adjust the PRA 38 to
one of three different accuracy settings: Fine: £0.5 mm
(£0.02"); Standard: £1.0 mm (+0.04"); Coarse: +1.5 mm
(+0.06").

7.3.6 Setting the volume of the audible signal

When the receiver is switched on, the volume is set to
“normal”. The volume can be adjusted from “normal” to
“loud” by pressing the audible signal button. Press the
button again to switch the signal off and press it once
more to set the signal to “quiet”.

7.4 Aligning the tool in the direction of inclination

If the laser is used with a preset angle of inclination, it
must be set up correctly in order to ensure that the laser
plane lies parallel to the desired plane of inclination.
NOTE

The collimator on the tool is calibrated to the axis of
inclination of the laser beam. To set the laser to the
desired direction of inclination, follow the instructions
below:
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1. Mark a line that lies parallel to the desired direction
of inclination.

2. Set up the laser on this line. Use a plumb line to do
this: Allow the plumb line to hang from the fastening
screw on the tripod.

3. Adjust the tool to the approximate direction of in-
clination. Check that the tool is set up correctly for
entering a positive or negative inclination.

4. Set up a pole or other target at the opposite end of
the line.

5. Using the collimator as a sighting aid, set up the tool
so that the collimator is lined up with the target.

7.5 Setting the angle of inclination
The tool can be used in horizontal or vertical reference
planes by setting the desired inclination values for both
the X and Y-axes.

7.5.1 Using the control panel

1. Press the on/off button.
The tool then begins automatic self-leveling.

2.  Press the X/Y-button to activate inclination entry
mode.
An arrow on the right indicates the active axis and
+/- blinks.
Press the X/Y-button repeatedly to alternate
between activation of the X-axis and Y-axis.

3. Pressthe “up” or “down” arrow buttons to alternate
between positive (+) and negative (-) inclination.

4. Press the “right” or “left” arrow buttons to move the
cursor to the appropriate position.
You can then change the value shown.

5. Press the “up” or “down” arrow buttons to increase

or decrease the value.

Enter the other value in the same way.

7. Press the “OK” button to confirm the entry and
complete the operation.
NOTE After entering the inclination value, it will take
approx. 2 minutes until the tool has adjusted itself
to this inclination and the laser beam starts rotating.
Do not touch the tool during this time as this may
affect the accuracy of the setting.
NOTE Press and hold the X/Y-button to reset inclin-
ation of the active axis to 0.000%.

o

7.5.2 Using the remote control unit

1. Follow the steps 1-7 described in section 7.5.1
“Using the control panel”.

2. Pressthe OK button to complete the transmission. If
the “NG” symbol appears (transmission incomplete),
press the “OK” button again until the “OK” symbol
(transmission complete) is shown.

NOTE After entering the inclination value, it will take
approx. 2 minutes until the tool has adjusted itself
to this inclination and the laser beam starts rotating.
Do not touch the tool during this time as this may
affect the accuracy of the setting.

NOTE Press and hold the X/Y-button to reset inclin-
ation of the active axis to 0.000%.
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7.6 Activating / deactivating the virtual beam
shields

The laser beam can be switched off at one or more sides
of the PRE 38. This function is useful when more than one
laser tool is in use on a construction site and you wish to
avoid detecting the beam from more than one laser at a
time. The laser plane is divided into four quadrants. These
are shown in the beam shield display and the appropriate
direction can be selected as follows:

7.6.1 Using the control panel

1. Use the “Menu” button to activate the display.

2. Usethearrow buttons to navigate to the beam shield
symbol (at top-left in the display) and press the “OK”
button to confirm your selection.

3. Use the arrow buttons to select the sector in which
the beam shield is to be activated. Press the same
arrow button to move from one sector to another.
The beam shield is not active in the dark shaded
sectors indicated by the symbol.

4. Complete your selection by pressing the “OK” but-
ton.

7.6.2 Using the remote control unit [

1. Follow the steps 1-4 described in section 7.6.1
“Using the control panel”.

2. Press the OK button to complete the transmission. If
the “NG” symbol appears (transmission incomplete),
press the “OK” button again until the “OK” symbol
(transmission complete) is shown.

NOTE By following steps 2 and 3, with the aid of the
X/Y-buttons, all sectors can be shifted by 45°.

7.7 Setting the speed of rotation

The speed of rotation can be changed by pressing the
arrow buttons and the “OK” button.

7.7.1 Using the control panel

1. Press the “Menu” button to activate the menu.

2. Use the arrow buttons to navigate to the RPM sym-
bol and confirm this selection by pressing the “OK”
button.

3.  Select the corresponding speed of rotation by press-
ing the arrow buttons.

4. Press the “OK” button to confirm the speed of
rotation you have set.

7.7.2 Using the remote control unit

1.  Follow the steps 1-4 described in section 7.7.1
“Using the control panel”.

2. Press the OK button to complete the transmission. If
the “NG” symbol appears (transmission incomplete),
press the “OK” button again until the “OK” symbol
(transmission complete) is shown.

7.8 Setting the communication channel

The same remote control unit can be used to control
several PRE 38 lasers. There are 9 channels available for



remote control of these tools. Prepare a remote control
unit for operation with a tool by setting the remote con-
trol unit and the laser tool to the same communication
channel.

7.8.1 Using the control panel

1. Press the “Menu” button to activate the menu.
Use the arrow buttons to navigate to the CH symbol
and confirm this selection by pressing the “OK”
button.

3. Select the applicable communication channel by
pressing the arrow buttons.

4. Confirm the selected communication channel by
pressing the “OK” button.

7.8.2 Using the remote control unit

1. Follow the steps 1-4 described in section 7.8.1
“Using the control panel”.

2. Pressthe OK button to complete the transmission. If
the “NG” symbol appears (transmission incomplete),
press the “OK” button again until the “OK” symbol
(transmission complete) is shown.

NOTE Only the channel used by the remote control
can be changed on the remote control unit.

The channel used by the PRE 38 can be set on
the remote control unit with the aid of a search
function. The search function, which is activated by
way of the CH symbol, searches for the channel
used by the PRE 38 in active or standby mode. An
eye symbol is shown instead of the channel number
at the applicable position in the display. All channels
found are shown at the end of the search process.
The applicable channel can be selected using the
arrow buttons and then confirmed by pressing the
“OK” button.

7.9 Setting the sensitivity for the automatic leveling
process

Various sensitivity settings (low vibration, high vibration,
manual mode) allow the user to adjust the tool to the
level of vibration constantly present in the environment in
which the tool is operated. Where a high level of vibration
is present, the “high vibration” setting should be used in
order to avoid the need for constant automatic re-leveling
and the pauses in rotation that this causes.

7.9.1 Using the control panel

1. Press the “Menu” button to activate the menu.

2. Use the arrow buttons to navigate to the flag symbol
and confirm this selection by pressing the “OK”
button.

3.  Select the corresponding sensitivity range by press-
ing the arrow buttons (low vibration, high vibration,
manual mode).

4.  Press the “OK” button to confirm the sensitivity you
have set.

7.9.2 Using the remote control unit

1. Follow the steps 1-4 described in section 7.9.1
“Using the control panel”.

2. Press the OK button to complete the transmission. If

the “NG” symbol appears (transmission incomplete),
press the “OK” button again until the “OK” symbol
(transmission complete) is shown.
NOTE When the tool is operated in manual mode,
the automatic leveling function is switched off (the
inclination setting is no longer monitored and thus
cannot be guaranteed. The X/Y-button is deactiv-
ated).

7.10 Shock sensitivity and warning signal during
rotary operation

After switching on, the tool is set automatically to level
itself and to use the highest accuracy setting. In this case,
the tool is sensitive to shock and will react accordingly,
i.e. in the event of the tool being moved or bumped
accidentally while in operation, the laser beam will rotate
slowly as a warning to the user (if the warning signal is
activated). If the warning signal has been deactivated, the
laser stops rotating and the shock sensitivity LED blinks.
In this case, switch the tool off and then on again. The
tool then re-levels itself and the beam begins to rotate.

7.10.1 Deactivating the shock warning
When the shock warning is deactivated, the laser will

not stop rotating when the tool has been moved or
accidentally disturbed.

7.10.1.1 Using the control panel

1. Press the “Menu” button to activate the menu.

2. Use the arrow buttons to select the shock sensitivity
symbol and confirm this selection by pressing the
“OK” button.

3. Use the arrow buttons to select the appropriate
setting (activate / deactivate shock warning).

4.  Confirm your selection by pressing the “OK” button.

7.10.1.2 Using the remote control unit

1. Follow the steps 1-4 described in section 7.10.1.1
“Using the control panel”.

2. Press the OK button to complete the transmission. If
the “NG” symbol appears (transmission incomplete),
press the “OK” button again until the “OK” symbol
(transmission complete) is shown.
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8 Care and maintenance

8.1 Cleaning and drying

1. Blow dust off the laser exit window.

Do not touch the laser exit windows and filter with
the fingers.

3. Useonly aclean, soft cloth for cleaning. If necessary,
moisten the cloth slightly with pure alcohol or a little
water.

NOTE Do not use any other liquids as these may
damage the plastic components.

4. Observe the temperature limits when storing your
equipment. This is particularly important in winter
/ summer if the equipment is kept inside a motor
vehicle (-25°C to +60°C).

8.2 Storage

Remove the tool from its case if it has become wet.
The tool, its carrying case and accessories should be
cleaned and dried (at maximum 40°C / 104°F). Repack
the equipment only once it is completely dry.

Check the accuracy of the equipment before it is used
after a long period of storage or transportation.

8.3 Transport

Use the Hilti toolbox or packaging of equivalent quality
for transporting or shipping your equipment.

CAUTION

Always remove the battery from the tool before ship-
ping.

8.4 Hilti Calibration Service

We recommend that the tool is checked by the Hilti Cal-
ibration Service at regular intervals in order to verify its
reliability in accordance with standards and legal require-
ments.

Use can be made of the Hilti Calibration Service at any
time, but checking at least once a year is recommended.
The Calibration Service provides confirmation that the
tool is in conformance, on the day it is tested, with the
specifications given in the operating instructions.

The tool will be readjusted if deviations from the man-
ufacturer’s specification are found. After checking and
adjustment, a calibration sticker applied to the tool and
a calibration certificate provide written verification that
the tool operates in accordance with the manufacturer’s
specification.

Calibration certificates are always required by companies
certified according to ISO 900x.

Your local Hilti Center or representative will be pleased
to provide further information.

8.5 Checking accuracy

In order to ensure compliance with the technical spe-
cifications, the tool should be checked regularly (at least
before each major / relevant job).
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8.6 Horizontal error

8.6.1 Checking horizontal error

1. Set up the PRE 38 grade laser on a tripod approx.
50 m (164 ft) from a wall.

2. Use a spirit level to ensure that the tripod head is
horizontal.

3. Align the laser so that one side is facing the wall and
then secure the laser tool on the tripod.

4.  Switch the tool on and, at the same time, keep the
X/Y button pressed. The axis that blinks, X or Y, is
the one that is to be checked.

NOTE The axis to be checked can be changed by
pressing the arrow buttons. Confirm your selection
by pressing the “ENT” button.

The display shows “POSITION 1” (blinking) and, at
the same time, the tool levels itself. After completion
of automatic leveling, the laser beam switches on
and the head begins to rotate.

5. Use the laser receiver (set to maximum accuracy)
to find the position of the laser beam and mark this
height on the wall.

6. Press the “ENT” button.

The display shows “POSITION 2” (blinking).

7. Release the securing screw on the tripod, rotate the
tool through 180° and then retighten the securing
screw. Then wait a few moments until the tool has
leveled itself again.

After this, two arrow buttons are shown, the laser
beam switches on and the head begins to rotate.

8. Use the laser receiver (set to maximum accuracy)
to find the position of the laser beam and mark its
height on the wall.

If the difference in height between the two marks is
less than 5 mm, no adjustment is necessary. The
tool can be switched off and used as normal.

If adjustment is found to be necessary, please pro-
ceed as described in section 8.5.2 “Adjusting for
horizontal error”.

8.6.2 Adjusting for horizontal error Fi

NOTE
Before adjusting, check whether adjustment is necessary.
Please refer to section 8.6.1.

1. Adjust the laser beam so that it lies between the two
marks. Use the “up” and “down” arrow buttons to
do this.

2. Confirm this middle position by pressing the “ENT”
button.

The word “CALCULATING” then blinks in the dis-
play, indicating that the tool is calibrating itself.

Do not touch the tool while this is taking place. Wait
until “END” is shown in the display.



3. Pressthe “ENT” button when “END” is shown in the
display.

The display then shows the axes available for selec-
tion.

4. If you wish to check the other axis, continue by
following the instructions in section 8.6.1, “Checking
horizontal error”.

5. Switch the tool off after completing the adjustment
procedure.

6. Repeat the check in order to ensure that all settings
are correct.

NOTE The display shows “CALCULATION OVER
ERR” if the value to be corrected is outside the
range.

8.7 Convergence error

8.7.1 Checking convergence error

NOTE
Carry out this check only after adjustment for horizontal
error has already been made.

1. Set up the PRE 38 grade laser on a tripod between
two walls which are approx. 50 m (164 ft) apart.

2. Use a spirit level to ensure that the tripod head is
horizontal.

3. Mount the tool on the tripod so that the X or Y-axis
is directed towards the wall.

4. Use the laser receiver (set to maximum accuracy)
to find the position of the laser beam and mark its
height on both walls.

5.  Switch the tool off and move it closer to the wall

(1-2 m / 3-6 ft from the wall). Make sure that the tool

remains facing the same direction.

Switch the tool on again.

7. Use the laser receiver (set to maximum accuracy) to
again find the position of the laser beam and mark
its height on both walls.

8. Use the measuring tape to measure the vertical
distance between the two marks on each wall.

If the difference between the two distances meas-
ured is less than £5 mm (+7/32 in), the error is within
specification. No adjustment is necessary.

If the difference between the two distances meas-
ured is greater than +5 mm (+7/32 in), the error is
not within specification. Adjustment is necessary.
Please contact your nearest Hilti Center.

o

8.8 Inclination error

NOTE
Due to the accuracy required, use a millimeter scale.

NOTE

Carry out this operation only when horizontal error has
been checked or adjusted and convergence error is within
specification.

8.8.1 Checking inclination error

NOTE
A measuring staff with a millimeter scale must be used
due to the accuracy required for this test.

1. Hammer two nails into the floor, exactly 30 m (98 ft)
apart. Mark the nails with the designations “nail 1”
and “nail 2”.

2. Set up the tool on a tripod at a distance of 1 to
2 meters from nail 1, in alignment with nails 1 and
2. Position the tool so that the X-axis is exactly in
alignment with nails 1 and 2.

3. Switch the tool on. Check that inclination is set
to 0.000 %. Switch on the PRA 38 laser receiver
and set it to maximum accuracy mode. Use the
measuring staff to read the height of the laser beam
(in millimeters) at nails 1 and 2, then write down the
height for nail 1 as “h1” and the height for nail 2 as
“h2”.

4. Set the inclination of the X-axis to 1.000 %. Read
the height of the laser beam (in millimeters) again at
nails 1 and 2, then write down these heights as “h3”
(for nail 1) and “h4” (for nail 2).

5. Incorporate the height measurements h1, h2, h3 and
h4 in the formula below. The distance between nail
1 and nail 2 (30 m/ 98 ft) is converted to a value of
30,000 millimeters (1181 in) in the formula.

(h2 - hd) - (1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)

6. Position the tool so that the Y-axis lies directly on
the line joining nails 1 and 2, then repeat steps 1 to
5 described in section 8.8.1.
If the result of the calculation is within 0.990%
- 1.010% for both axes, then accuracy is within
specification.
If the result of the calculation is not within 0.990% -
1.010% for both axes, please contact your nearest
Hilti Center.
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9 Troubleshooting

Fault

Possible cause

Remedy

PRE 38 battery low

The batteries in the grade laser are
exhausted.

Remove the exhausted batteries and
insert new ones.

PRA 380 battery low

The batteries in the remote control
unit are exhausted.

Remove the exhausted batteries and
insert new ones.

The tool has been bumped.

a—Q

The tool has been subjected to vibra-
tion or an impact.

Activate the automatic self-levelling
function by switching the tool off and
then on again.

The tool has been set up off-
level.

AR

The tool has been set up off level, i.e.
outside its self-leveling range.

Reposition the tool so that it is re-
aligned in accordance with the sym-
bol shown.

Calibration Over ERR

The result of the tool check is not
within specification.

Restart the tool by switching it off and
then on again.

E-05 The rotary head does not rotate. Switch the tool off and then on again.

E-51 Internal memory error in the remote Switch the remote control unit off and
control unit. then on again.

E-60s Encoder system error Switch the tool off and then on again.

E-80s Leveling is not yet complete. Switch the tool off and then on again.

E-99 Internal memory error Switch the tool off and then on again.

LCD display light blinks

The display remains blank

Switch the tool off and then on again.

10 Disposal
WARNING

Improper disposal of the equipment may have serious consequences:
The burning of plastic components generates toxic fumes which may present a health hazard.
Batteries may explode if damaged or exposed to very high temperatures, causing poisoning, burns, acid burns or

environmental pollution.

Careless disposal may permit unauthorized and improper use of the equipment. This may result in serious personal
injury, injury to third parties and pollution of the environment.

&3

Most of the materials from which Hilti tools or appliances are manufactured can be recycled. The materials must be
correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for taking
back old tools or appliances for recycling. Ask Hilti Customer Service or your Hilti representative for further information.

For EC countries only
Do not dispose of electronic measuring tools or appliances together with household waste.

In observance of the European Directive on waste electrical and electronic equipment and its implement-
ation in accordance with national law, electrical appliances and batteries that have reached the end of
their life must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.
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Dispose of the batteries in accordance with national regulations. Please help us to protect the environ-

ment.

11 Manufacturer’s warrant

Please contact your local Hilti representative if you have
questions about the warranty conditions.

12 FCC statement (applicable in US

CAUTION

This equipment has been tested and found to comply
with the limits for a class B digital device, pursuant to
part 15 of the FCC rules. These limits are designed to
provide reasonable protection against harmful interfer-
ence in a residential installation. This equipment gen-
erates, uses and may radiate radio frequency energy.
Accordingly, if not installed and used in accordance with
the instructions, it may cause harmful interference to
radio communications.

However, there is no guarantee that interference will not
occur in a particular installation. If this equipment does
cause harmful interference to radio or television recep-

IC statement (applicable in Canada

tion, which can be determined by turning the equipment
on and off, the user is encouraged to try to correct the
interference by one or more of the following measures:

Re-orient or relocate the receiving antenna.

Increase the distance between the equipment and re-
ceiver.

Consult the dealer or an experienced TV/radio technician
for assistance.

NOTE
Changes or modifications not expressly approved by Hilti
could void the user’s authority to operate the equipment.

13 EC declaration of conformity (original

Designation: Grade laser
Type: PRE 38
Generation: 01
Year of design: 2010

We declare, on our sole responsibility, that this
product complies with the following directives and
standards: until 19th April 2016: 2004/108/EC, from
20th April 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EC,
2006/66/EC, EN ISO 12100, 1999/5/EC, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301489-3 V1.4.1, EN 300 440-1 V1.5.1,
EN 300 440-2 V1.3.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan
/ i ///

\ 7N oA ’// —

(/\f\; /
Paolo Luccini

Edward Przybylowicz
Head of BA Quality and Process Man- Head of BU Measuring Systems
agement

Business Area Electric Tools & Ac-

cessories
06/2015

BU Measuring Systems

06/2015

Technical documentation filed at:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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NOTICE ORIGINALE

PRE 38 Laser a double pente

Avant de mettre I'appareil en marche, lire im-
pérativement son mode d'emploi et bien res-
pecter les consignes.

Le présent mode d'emploi doit toujours ac-
compagner |'appareil.

Ne pas préter ou céder I'appareil a un autre
utilisateur sans lui fournir le mode d'emploi.

Sommaire Page
1 Consignes générales 33
2 Description 33
3 Accessoires 36
4 Caractéristiques technigues 36
5 Consignes de sécurité 37
6 Mise en service 39
7 Utilisation 40
8 Nettoyage et entretien 43
9 Guide de dépannage 45

10 Recyclage 46
11 Garantie constructeur des appareils 47
12 Déclaration FCC (valable aux Etats-Unis) /
Déclaration IC (valable au Canada) 47
13 Déclaration de conformité CE (original) 47

H Les numéros renvoient aux illustrations. Les illustra-
tions se trouvent au début de la notice d'utilisation.
Dans le présent mode d'emploi, « I'appareil » désigne
toujours le laser a double pente PRE 38.

Pieces constitutives de ['appareil, éléments de

commande et d'affichage du laser a double pente
PRE 38 H1

% Téte rotative

Panneau de commande
(3) Ecran

(4) Poignée

(5) Viseur

Compartiment des piles
@

DEL Mise a niveau automatique
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Verrouillage

(8) Bloc-accu

(9) Compartiment & batterie
Q)

Prise de charge

(12) DEL Indicateur de I'état de charge

Commande a distance PRA 380 HH

Panneau de commande
Ecran

(3) Clip ceinture
(4) Compartiment des piles

Panneau de commande PRE 38 et PRA 380

Touche fléchée
Touche de confirmation (OK)
(4) Touche de retour (ESC)
(5) Touche X/Y
(8) Touche Marche / Arrét
(7) DEL Affichage horizontal automatique

Ecran

Affichage normal PRE 38 et PRA 380 &1

% Touche de menu (MENU)

Inclinaison de I'axe X
Inclinaison de I'axe Y

Affichage de menu PRE 38 et PRA 380 1

Afficher/masquer le pare-faisceau virtuel
(4) Vitesse de rotation

(5) Canal de communication

(6) Sensibilité de mise a niveau

(7) Fonction d'avertissement de choc

(8) Signal d'alarme

Etat de la barre d'affichage PRE 38 et PRA 380 1

Affichage de transmission
(0) Affichage de I'état de charge des piles/batterie
(1) Vitesse de rotation

®
Canal de transmission
®),

Affichage de mise a niveau



1 Consignes générales

1.1 Termes signalant un danger et leur signification
DANGER
Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves
blessures corporelles ou la mort.

AVERTISSEMENT

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles graves ou la mort.

ATTENTION

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles légéres ou des dégéats matériels.

REMARQUE
Pour des conseils d'utilisation et autres informations
utiles.

1.2 Explication des pictogrammes et autres
symboles d'avertissement

AN ES

Lire le mode Avertisse- Recyclage Ne pas
d'emploi ment danger des regarder
avant général matériaux directement
d'utiliser dans le
I'appareil faisceau

Symbole de classe laser lll / class 3

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

AA\3R

Ne pas
regarder avec
des appareils

optiques
directement
dans le
faisceau ou
dans I'appareil

laser class llla according
CFR 21, § 1040 (FDA)

Sur I'appareil

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
 675-695nm / 2.5mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

Ne pas regarder directement dans le faisceau.
Plagquettes d'avertissement laser répondant a la norme
américaine CFR 21 § 1040 (FDA).

Sur I'appareil

/\3R

Plagquettes d’avertissement laser répondant a la norme
IEC825 / EN60825-1:2007

Plaquette signalétique

=IL"T"] PRE 38"

Hilti=trademark of Hilti Corp., Schaan, LI

Made in Japan

Power:

LASER RADIATION - DO NOT

6.0V=nom./200 mA
STARE INTO BEAM
675-695nm / 2.5mW max.

Iy
7 CLASS lla LASER PRODUCT
F© m o N13813 en6os2s-1:2007 Fec

ltem no.: 419352 Date: XX.XXXX

419356

PRE 38

Emplacement des détails d'identification sur I'appa-
reil

La désignation du modele et le numéro de série se
trouvent sur la plaque signalétique de I'appareil. Inscrire
ces renseignements dans le mode d'emploi et toujours
s'y référer pour communiquer avec notre représentant ou
agence Hilti.

Type :

Génération : 01

N° de série :

2 Description

2.1 Utilisation conforme a l'usage prévu

Le laser Hilti PRE 38 est un laser a double pente avec un faisceau laser rotatif.

L'appareil est congu pour déterminer, reporter ou controler des références sur des plans horizontaux et inclinés.
Exemples d'utilisation : le report de repéres métriques et de repéres de hauteur.

L'utilisation d'appareils / blocs-accus visiblement endommagés n'est pas autorisée.

Le fonctionnement en mode "Charge en cours de fonctionnement" n'est pas autorisé pour des utilisations a |'extérieur

et dans un environnement humide.

Nous vous proposons différents accessoires pour une meilleure utilisation de I'appareil.
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L'appareil et ses accessoires peuvent s'avérer dangereux s'ils sont utilisés de maniére incorrecte par un personnel
non qualifié ou de maniére non conforme a I'usage prévu.

Pour éviter tout risque de blessure, utiliser uniquement les accessoires et outils Hilti d'origine.

Bien respecter les consignes concernant ['utilisation, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui figurent dans le
présent mode d'emploi.

Préter attention aux influences de I'environnement de I'espace de travail. Ne pas utiliser I'appareil dans des endroits
présentant un danger d'incendie ou d'explosion.

Toute manipulation ou modification de I'appareil est interdite.

2.2 Caractéristiques

Le laser Hilti PRE 38 est un laser a double pente a 3 vitesses de rotation : 300, 600 et 900 tr/min.

L'appareil permet & une personne de mettre rapidement a niveau n'importe quelle surface (horizontale et en pente)
avec une grande précision (utilisation conjointe avec le récepteur laser PRA 38).

La mise a niveau s'effectue automatiquement apres la mise en marche de |'appareil (mise a niveau automatique (a
10°(x5°) d'inclinaison)).

Les inclinaisons souhaitées doivent étre réglées selon les axes X et Y (plage d'inclinaison X : de -10 % a +10 % ; Y :
de -5 % a +25 %). Le laser est seulement activé lorsque la précision de |'appareil adéquate est atteinte.

Les DEL indiquent I'état de fonctionnement actuel de I'appareil.

Le PRE 38 se distingue par sa facilité d'utilisation, la simplicité de sa mise en ceuvre et la robustesse de son
boitier. L'appareil est alimenté par des blocs-accus Ni-MH rechargeables, qui peuvent aussi étre chargés en cours de
fonctionnement.

2.3 Plan horizontal

Aprés la mise en marche, I'appareil est automatiquement mis a niveau horizontal au moyen des deux moteurs
incorporés, a condition que I'inclinaison respective ait été réglée sur 0,000 % selon les deux axes (X et Y) a I'aide des
touches correspondantes.

2.4 Plan incliné

Apres la mise en marche, les inclinaisons selon les axes X et Y sont réglées a I'aide des touches correspondantes.
Ensuite, |I'appareil se regle automatiquement au moyen des deux moteurs incorporés.

2.5 Vitesse de rotation

Afin d'optimiser le rendement, I'utilisateur peut régler la vitesse de rotation pour toutes les distances sur 300, 600 ou
900 tr/min.

2.6 Fonction d'avertissement de choc

La fonction d'avertissement de choc s'active automatiquement au bout de 10 minutes de fonctionnement. Si passé
ce delai, I'appareil est dérangé par des vibrations ou d'autres secousses/chocs, il commute en mode d'avertissement.

2.7 Pare-faisceau virtuel

Le faisceau laser peut étre occulté dans certains secteurs, afin d'éviter des interférences de rayonnement ou
perturbatrices inutiles induites par d'autres lasers hors du champ de travail.

2.8 Sensibilité de la mise a niveau

L'utilisateur peut régler le seuil de sensibilité ou le niveau vibratoire (vibrations fortes ou faibles) qui est toléré par le
systéme de mise a niveau dans le cas d'inclinaisons et en fonctionnement horizontal.

2.9 Réglages des canaux de communication

L'utilisateur peut choisir entre plusieurs canaux de transmission pour la communication entre PRE 38 et la commande
a distance PRA 380. Si plusieurs PRE 38 sont utilisés sur le chantier, des canaux de transmission différents peuvent
étre sélectionnés, pour éviter toutes influences perturbatrices provenant des autres appareils. Dans un tel cas, une
commande & distance peut aussi commander plusieurs PRE 38 en sélectionnant différents canaux de transmission.

REMARQUE

Lors de la mise en marche des appareils, les réglages précédents sont conservés ou restent activés. Ces réglages
doivent alors étre contrélés ou modifiés si nécessaire.
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2.10 Equipement livré

Laser a double pente PRE 38
Récepteur laser PRA 38

Support de récepteur laser PRA 80
Commande a distance PRA 380
Mode d'emploi PRE 38 et PRA 380
Mode d'emploi PRA 38

Bloc-accu PRA 87

Compartiment a batterie PRA 88
Bloc d'alimentation au réseau PRA 89
Piles (cellules AA)

Certificats du fabricant

Coffret Hilti

_ W O = = a4 a4 a4 A

2.11 Témoins lumineux de fonctionnement

L'appareil est doté des témoins lumineux de fonctionnement suivants : DEL Mise a niveau automatique, DEL Affichage
de charge.

2.12 Indicateurs a DEL du laser a double pente PRE 38

DEL (verte) allumée en continu Le réglage de l'inclinaison est terminé. La téte rotative tourne et le fais-
ceau laser est allumé.
DEL (verte) clignotante Le réglage de l'inclinaison est activé. La téte rotative ne tourne pas et le

faisceau laser est arrété.

2.13 Indicateurs a DEL du compartiment a batterie PRA 88

DEL (rouge) allumée en continu Le bloc-accu PRA 87 est en cours de charge.

DEL (verte) allumée en continu Le bloc-accu PRA 87 est compléetement chargé.

DEL (verte) clignotante Le bloc-accu PRA 87 n'a pas été correctement inséré.

DEL (rouge) clignotante Le disjoncteur de batterie du bloc-accu PRA 87 est opérationnel et le

laser est prét a fonctionner.

2.14 Affichage normal

X Affichage de I'inclinaison de I'axe X (en mode Inclinaison, les chiffres cli-
gnotent)

Y Affichage de l'inclinaison de I'axe Y (en mode Inclinaison, les chiffres cli-
gnotent)

2.15 Affichage de menu

Pare-faisceaux virtuels Secteurs hachurés, le faisceau laser rayonne. Secteurs non hachurés, le
faisceau laser est occulté.

Vitesse de rotation 300 /600 /900 tr/min

Canal de transmission Canalde1a9

Réglage de la sensibilité Vibrations faibles / Vibrations fortes / Manuel

Fonction d'avertissement de choc Actif / inactif

Signal d'alarme Actif / inactif
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2.16 Barre d'affichage

Etat de la transmission

Transmission / terminée / incomplete

Etat des piles

Etat de charge > 75 % /35 %-75 % /10-35 % / <10 %

Vitesse de rotation

300,/ 600/ 900 tr/min

Canal de transmission

Canalde1a9

Affichage de mise a niveau

Clignote pendant la mise a niveau

3 Accessoires

Désignation

Symbole

Supports divers

PUA 20, PA 921, PUA 30 et PA 931/2

Mires télescopiques

PA 950/960, PA 951/961, PA 962 et PUA 50

Dispositif de report de hauteur

PRA 81

4 Caractéristiques techniques

Sous réserve de modifications techniques !

Laser a double pente PRE 38
Portée réception (diametre)

Avec le récepteur laser PRA 38 : 2...800 m (6 a 2624 ft)

Précision Par 10 m (0,5 mm) distance horizontale 0,5 mm
(0.2 in 32.8 ft,+75 °F), température 24 °C,
Classe laser Classe 3R, visible, 685 nm, < 2,5 mW (EN

60825-3:2007 / IEC 60825 - 3:2007) ; class llla
(CFR 21 § 1040 (FDA))

Vitesse de rotation

300, 600, 900 tr/min (réglable)

Plage de mise a niveau automatique

+5°

Alimentation électrique

Bloc-accu Ni-MH 4,8 V/ 9,0 Ah

Autonomie de fonctionnement du bloc-accu

Température +20 °C (+68 °F) : 280 h

Température de service

-20...+50 °C (-4 °F 4 122 °F)

Température de stockage (a sec)

-30...+60 °C (-22 °F &4 +140 °F)

Classe de protection

IP 66 (selon IEC 60529) (pas en mode "charge en cours
de fonctionnement")

Trépied avec filetage

%" x 11

Poids (bloc-accu inclus)

3,6 kg (7.9 Ibs)

Dimensions (L x | x H)

174 mm x 218 mm x 253 mm (6.9" x 8.6" x 10.0")

Bloc-accu Ni-MH PRA 87

Tension nominale (mode normal) 4,8V
Tension maximale (en fonctionnement ou en charge en 12,0V
cours de fonctionnement)

Courant nominal 9.000 mAh

Durée de la charge

7 ha23°C (74 °F)

Température de service

-20...+50 °C (-4 °F a 122 °F)

Température de stockage (& sec)

-30...+60 °C (- 22 °F a +140 °F)

Température de charge (aussi en mode charge en
cours de fonctionnement)

+10...+40 °C (-50 °F a +104 °F)




Poids (compartiment a batterie inclus)

0,89 kg (1,97 Ibs)

Dimensions (L x | x H)

152 mm x 93 mm x 37 mm (5,9" X 3,7" X 1,4")

Bloc d'alimentation au réseau PRA 89

Alimentation par secteur 100...240 V
Fréquence réseau 50...60 Hz
Puissance de mesure 36 W
Tension de référence 12V

Température de service

+10...+40 °C (-50 °F a +104 °F)

Température de stockage (a sec)

-10...+60 °C (-14 °F & +140 °F)

Poids

0,19 kg (0,42 Ibs)

Dimensions (L x | x H)

87 mm x 39 mm x 27 mm (3,4" x 1,5" x 1,1")

Commande a distance PRA 380
Plage opérationnelle (rayon)

Max. 150 m (492 ft)

Alimentation électrique

Piles alcali-manganése LR03 2x1,5V (AA)

Durée de service des piles (alcalines au manganese)

Température +20 °C (68 °F) : au moins 3 mois

Température de service

-20...+50 °C (-4 °F 4 122 °F)

Température de stockage

-30...+60 °C (- 22 °F a +140 °F)

Classe de protection

IP 56
selon IEC 60529

Poids (avec les piles)

0,25 kg (0,50 Ibs)

Dimensions (L x | x H)

157 mm x 64 mm x 37 mm (6,8" X 2,5" X 1,4")

5 Consignes de sécurité

5.1 Remarques fondamentales concernant la

sécurité

En plus des consignes de sécurité figurant dans les
différentes sections du présent mode d'emploi, il im-
porte de toujours bien respecter les directives sui-
vantes.

5.2 Consignes de sécurité générales

d)

Ne pas neutraliser les dispositifs de sécurité ni en-
lever les plaquettes indicatrices et les plaquettes
d’avertissement.

Tenir Pappareil laser hors de portée des enfants.

En cas de montage incorrect de I'appareil, il peut se
produire un rayonnement laser d’intensité supérieure
a celui des appareils de classe 2 ou 3. Ne faire
réparer I'appareil que par le S.A.V. Hilti.

Préter attention aux influences de I'environne-
ment de I'espace de travail. Ne pas utiliser I'ap-
pareil dans des endroits présentant un danger
d'incendie ou d'explosion.

(Remarque conforme a FCC §15.21) : Toute modifi-
cation ou tout changement subi par I'appareil et non
expressément approuvé par Hilti peut limiter le droit
de ['utilisateur a se servir de I'équipement.

5.3 Aménagement correct du poste de travail

a)

Délimiter le périmétre de mesures. Lors de l’ins-
tallation de I'appareil, veiller a ne pas diriger le
faisceau contre soi-méme ni contre de tierces
personnes.

Lors de travaux sur une échelle, éviter toute mau-
vaise posture. Veiller a toujours rester stable et a
garder I'équilibre.

Des mesures effectuées a travers ou sur des vitres ou
a travers d'autres objets peuvent fausser le résultat
de mesure.

Veiller a installer I'appareil sur un support plan et
stable (pour éviter toutes vibrations !).

Utiliser I'appareil uniquement dans les limites
d’application définies.

En mode "charge en cours de fonctionnement",
veiller a bien fixer le bloc d'alimentation au réseau,
par ex. sur un trépied.

Utiliser les appareils, accessoires, outils a mon-
ter, etc. conformément a ces instructions et aux
prescriptions en vigueur pour ce type d'appareil.
Tenez compte également des conditions de tra-
vail et du travail a effectuer. L'utilisation d'appareils
a d'autres fins que celles prévues peut entrainer des
situations dangereuses.
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h)

Il est interdit de travailler avec des mires graduées
a proximité de lignes a haute tension.

5.3.1 Compatibilité électromagnétique

Bien que I'appareil réponde aux exigences les plus sé-
veres des directives respectives, Hilti ne peut entiérement
exclure la possibilité qu'un rayonnement trés intense pro-
duise des interférences sur l'appareil et perturbe son
fonctionnement. Dans ce cas ou en cas d'autres incerti-
tudes, des mesures de contrble doivent étre effectuées
pour vérifier la précision de I'appareil. De méme, Hilti
n'exclut pas la possibilité qu'il produise des interférences
sur d'autres appareils (par ex. systémes de navigation
pour avions).

5.3.2 Classification du laser pour appareils de

a)

classe laser/ class Il

Selon la version commercialisée, I'appareil est un
appareil laser de classe 3 satisfaisant aux exigences
des normes |IEC 825-1:2003 / EN60825-1:2003 et de
classe llla satisfaisant aux exigences de la norme
CFR 21 § 1040 (FDA). Ne pas regarder directement
dans le faisceau et ne pas diriger le faisceau contre
des personnes.

Les appareils laser de classe 3R et de classe llla
doivent uniquement étre utilisés par des personnes
formées a cet effet.

Les domaines d'utilisation doivent étre désignés par
des plaquettes d'avertissement laser.

Les faisceaux laser doivent passer bien au-dessus
ou au-dessous de la hauteur des yeux.

Prendre des mesures de précaution pour s'assurer
que le faisceau laser ne touche pas accidentellement
des surfaces réfléchissantes comme des miroirs.
Prendre des mesures pour s'assurer que personne
ne puisse regarder directement dans le faisceau.

La trajectoire du faisceau laser ne doit pas passer
dans des zones non surveillées.

Les appareils laser inutilisés doivent étre conservés
dans des endroits ou les personnes non autorisées
n'ont pas acces.

5.4 Consignes de sécurité générales

a)

b)

©)

d)

38

Avant toute utilisation, I'appareil doit étre
controlé. Si I'appareil est endommagé, le faire
réparer par le S.A.V. Hilti.

Aprés une chute ou tout autre incident méca-
nique, il est nécessaire de vérifier la précision de
P’appareil.

Lorsque I'appareil est déplacé d’un lieu trés froid
a un plus chaud ou vice-versa, le laisser atteindre
la température ambiante avant de I'utiliser.

En cas d’utilisation d’adaptateurs, vérifier que
I’appareil est toujours bien vissé.

Pour éviter toute erreur de mesure, toujours bien
nettoyer les fenétres d’émission du faisceau laser.
Bien que l'appareil soit concu pour étre utilisé
dans les conditions de chantier les plus dures,
en prendre soin comme de tout autre instrument
optique et électrique (par ex. jumelles, lunettes,
appareil photo).

g) Bien que I'appareil soit parfaitement étanche, il
est conseillé d'éliminer toute trace d'humidité en
I’essuyant avant de le ranger dans son coffret de
transport.

h) Controler I'appareil avant de procéder a des me-
sures importantes.

i) Controler plusieurs fois la précision pendant I'uti-
lisation.

j)  Brancher le bloc d'alimentation au réseau unique-
ment au secteur.

k) S'assurer que l'appareil et le bloc d'alimentation
au réseau ne forment pas d'obstacle pouvant en-
trainer des chutes ou des blessures.

)  Veiller a ce que l'espace de travail soit bien

éclaire.

Eviter le contact physique avec des surfaces

mises a la terre tels que tuyaux, radiateurs, cui-

siniéres et réfrigérateurs. Il y a un risque élevé de
choc électrique au cas ou votre corps serait relié a la
terre.

n) Controler réguliérement les cables de rallonge et
les remplacer s'ils sont endommagés. Si le bloc
d'alimentation au réseau ou le cable de rallonge
est endommagé pendant le travail, ne pas le tou-
cher. Débrancher la fiche de la prise. Les cordons
d'alimentation et cables de rallonge endommagés
représentent un danger d'électrocution.

o) Protéger le cable de la chaleur, de I'huile et des
arétes vives.

p) Ne jamais faire fonctionner le bloc d'alimentation
au réseau s'il est encrassé ou mouillé. Dans de
mauvaises conditions d'utilisation, la poussiére
collée a la surface du bloc d'alimentation au ré-
seau, surtout la poussiére de matériaux conduc-
teurs, ou I'humidité, peuvent entrainer une élec-
trocution. En cas d'interventions fréquentes sur
des matériaux conducteurs, faire contrdler les
appareils encrassés a intervalles réguliers par le
S.A.V. Hilti.

q) Eviter de toucher les contacts.

m
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5.4.1 Utilisation et emploi soigneux des appareils
sur accu

a) Avant d'insérer l'accu, s'assurer que l'appareil
est bien sur arrét. Utiliser uniquement les accus Hilti
homologués pour I'appareil.

b) Ne pas exposer les accus a des températures
élevées ni au feu. Il y a risque d'explosion.

c) Lesaccus ne doivent pas étre démontés, écrasés,
chauffés a une température supérieure a 75 °C
ou jetés au feu. Sinon, il y a risque d'incendie,
d'explosion et de brilure par I'acide.

d) Eviter toute pénétration d'humidité. Toute infiltra-
tion d'humidité risque de provoquer un court-circuit
ainsi que des réactions chimiques, susceptibles d'en-
trainer des brllures ou de provoquer un incendie.

e) Utiliser uniquement les accus homologués pour
I'appareil concerné. En cas d'utilisation d'autres
accus ou d'utilisation des accus a d'autres fins, il y a
risque d'incendie et d'explosion.



f) Respecter les directives spécifiques relatives au
transport, au stockage et a I'utilisation des accus
Li-lons.

g) Eviter tout court-circuit sur I'accu. Avant de réinsé-
rer I'accu dans |'appareil, s'assurer que les contacts
de l'accu et dans I'appareil sont exempts de corps
étrangers. Si les contacts d'un accu sont court-

circuités, il y a risque d'incendie, d'explosion et de
brdlure par acide.

h) Les accus endommagés (par exemple des accus
fissurés, dont certaines piéces sont cassées, dont
les contacts sont déformés, rentrés et / ou sortis)
ne doivent plus étre chargés ni utilisés.

i)  Utiliser uniquement le bloc d'alimentation au ré-
seau PRA 89 pour le fonctionnement de I'appareil
et la charge du bloc-accu. Sinon, il y a risque
d'endommager |'appareil.

6 Mise en service

REMARQUE
L'appareil doit uniquement étre utilisé avec le bloc-accu
Hilti PRA 87 qui a été fabriqué selon la norme IEC 60285
ou avec 4 piles D alcali-manganése. Le compartiment
a batterie PRA 88 doit étre utilisé conformément aux
prescriptions.

6.1 Témoins DEL
Voir chapitre 2 Description

6.2 Utilisation soigneuse des blocs-accus

Stocker si possible le bloc-accu dans un endroit sec et
frais. Ne jamais conserver le bloc-accu dans un endroit
exposeé au soleil, sur un appareil de chauffage ou derriére
des vitres. Une fois arrivés au terme de leur durée de ser-
vice, les blocs-accus doivent étre éliminés conformément
a la réglementation en vigueur et en toute sécurité.

6.3 Charger le bloc-accu.
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Utiliser uniquement les accus et les blocs d'alimenta-
tion Hilti prévus, spécifiés sous « Accessoires ».

6.3.1 Recharge initiale d'un nouveau bloc-accu

Avant la premiere mise en service, charger completement
les blocs-accus.

REMARQUE

Ce faisant, vérifier que le systéme a charger est en
position stable.

6.3.2 Recharge d'un bloc-accu utilisé

Vérifier que les surfaces extérieures du bloc-accu sont
propres et séches avant de l'insérer dans I'appareil.

Les blocs-accus Ni-MH sont toujours préts a I'em-
ploi, méme lorsqu'ils sont partiellement chargés. Les
témoins lumineux indiquent la progression du processus
de charge de I'appareil.

6.4 Mise en place du bloc-accu H @

DANGER
Utiliser uniquement les accus et les blocs d'alimenta-
tion Hilti prévus, spécifiés sous « Accessoires ».

ATTENTION

Avant d'insérer I'accu dans |'appareil, s'assurer que
les contacts de I'accu et les contacts de I'appareil
sont exempts de tout corps étranger.

1. Faire glisser le bloc-accu dans I'appareil.

2. Tourner les deux encoches de verrouillage dans le
sens des aiguilles d'une montre, jusqu'a ce que le
symbole de verrouillage apparaisse.

6.5 Retrait du bloc-accu

1. Tourner les deux encoches de verrouillage dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre, jusqu'a ce
que le symbole de déverrouillage apparaisse.

2. Extraire le bloc-accu de I'appareil.

6.6 Options de charge du bloc-accu

DANGER

Le bloc d'alimentation au réseau PRA 89 doit uni-
quement étre utilisé a I'intérieur d'un batiment. Eviter
toute pénétration d'humidité.

6.6.1 Charge du bloc-accu dans I'appareil

REMARQUE

Pour la charge, veiller a ce que les températures soient
comprises dans la plage des températures recomman-
dées (de 10 a 40 °C/ 50 a 104 °F).

1. Enlever le protecteur en plastique de sorte que la
prise de charge sur le bloc-accu soit visible.

2. Brancher la fiche du bloc d'alimentation au réseau
ou a la fiche pour allume-cigare dans le bloc-accu.

3. Pendant le processus de charge, |'état de charge
est indiqué par I'affichage Bloc-accu sur I'appareil
(pour ce faire, I'appareil doit étre en marche).
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6.6.2 Charge du bloc-accu hors de I'appareil B

REMARQUE

Pour la charge, veiller a ce que la température soit com-
prise dans la plage des températures recommandées (de
10 4 40 °C/ 50 a 104 °F).

1. Retirer le bloc-accu hors de I'appareil et brancher la
fiche du bloc d'alimentation au réseau ou a la fiche
pour allume-cigare.

2. Pendant le processus de charge, la DEL rouge s'al-
lume sur le bloc-accu.

6.6.3 Charge du bloc-accu pendant le processus
de charge

ATTENTION

Eviter toute pénétration d'humidité. Toute infiltration

d'humidité risque de provoquer un court-circuit ainsi que

des réactions chimiques, susceptibles d'entrainer des

brdlures ou de provoquer un incendie.

1. Enlever le protecteur en plastique de sorte que la
prise de charge sur le bloc-accu soit visible.

2. Insérer la fiche du bloc d'alimentation dans le bloc-
accu.

3. L'appareil fonctionne pendant le processus de
charge.

4. Pendant le processus de charge, |'état de charge
de I'appareil est indiqué par les DEL sur I'appareil.

6.7 En cas d'utilisation de piles alcali El

DANGER
Ne pas mettre des piles usagées et neuves ensemble
dans I'appareil.

DANGER
Utiliser uniquement des piles d'un méme fabricant et du
méme type dans I'appareil.

6.7.1 Mise en place des piles D de batterie

1. Le cas échéant, retirer le bloc-accu PRA 87 du
compartiment a batterie.

2. Insérer les 4 piles D alcali-manganése dans le com-
partiment a batterie.

3. Insérer le compartiment a batterie dans le laser a
double pente et tourner le verrouillage sur "LOCK".

6.7.2 Remplacement des piles D de batterie

1. Tourner le verrouillage du compartiment a batterie
sur “OPEN* et le retirer de I'appareil.

2. Sortir les piles usagées et mettre des piles neuves
en place. Ce faisant, veiller a respecter la polarité (+
avec +) et (- avec -).

3. Insérer le compartiment a batterie dans le laser a
double pente et tourner le verrouillage sur "LOCK".

7 Utilisation

7.1 Mise en marche de I'appareil

Appuyer sur le bouton Marche / Arrét.

REMARQUE

Apres la mise en marche, |'appareil démarre la mise a
niveau automatique (I'affichage de mise a niveau automa-
tique clignote). Dés que le processus de mise a niveau
est terminé, la téte rotative commence a tourner et le
faisceau laser est mis en marche (|'affichage de mise a
niveau automatique est allumé).

7.2 Instructions générales d'utilisation

REMARQUE

Lorsque la commande a distance PRA 380 est utilisée,
d'abord mettre |'appareil en marche puis la commande a
distance.

REMARQUE
Le carter de I'appareil doit étre installé de +5° a I'horizon-
tale pour que la mise a niveau automatique fonctionne
correctement.

DANGER

Lorsque I'appareil est en marche, ne jamais essayer
d'orienter I'appareil a I'aide du viseur.
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1. Placer I'appareil comme approprié pour I'utilisation,
par ex. sur un trépied.

2. Orienter |'appareil dans le sens de I'inclinaison sou-
haitée a I'aide d'un viseur et mettre I'appareil en
marche.

Il se produit le réglage de l'inclinaison selon les
axes X et Y. Pendant que |'appareil se regle, une
DEL verte clignote.

Le laser se met en marche et commence a tourner,
sitdt que I'appareil a terminé son réglage. La DEL
verte est allumée en continu.

3. Mettre le récepteur laser en marche a l'aide du
bouton Marche / Arrét.

4.  Siun récepteur laser est utilisé, contréler la hauteur
du faisceau laser jusqu'a ce qu'un son continu se
fasse entendre et qu'un repere nettement horizontal
apparaisse a I'écran.

7.3 Travail avec le récepteur laser

Le récepteur laser PRA 38 peut étre utilisé pour des
distances (rayons) allant jusqu'a 200 m (650 pieds). Le
fonctionnement du faisceau laser est signalé optiquement
et acoustiquement.



7.3.1 Travail avec récepteur laser en tant que
dispositif portatif

Appuyer sur le bouton Marche / Arrét.

Maintenir le PRA 38 avec la fenétre de contrble

directement dans le plan du faisceau laser rotatif.

Le faisceau laser est indiqué par le biais d'un signal

optique et sonore.

N =

7.3.2 Travail avec le récepteur laser dans le
support de récepteur PRA 80

Ouvrir le dispositif de fermeture sur le PRA 80.
Placer le récepteur laser PRA 38 dans le support de
récepteur PRA 80.

3. Fermer le dispositif de fermeture sur le PRA 80.

4. Mettre le récepteur laser en marche a l'aide du
bouton Marche / Arrét.

5. Ouvrir la poignée tournante.

6. Bien fixer le support de récepteur PRA 80 sur la tige
télescopique ou la tige de mise a niveau en fermant
la poignée.

7. Maintenir le PRA 38 avec la fenétre de controle

directement dans le plan du faisceau laser rotatif.

Le faisceau laser est indiqué par le biais d'un signal

optique et sonore.
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7.3.3 Travail avec le dispositif de report de hauteur
PRA 81 [H

Ouvrir le dispositif de fermeture sur le PRA 81.

Placer le récepteur laser PRA 38 dans le dispositif

de report de hauteur PRA 81.

3. Fermer le dispositif de fermeture sur le PRA 81.

4. Mettre le récepteur laser en marche a l'aide du
bouton Marche / Arrét.

5. Maintenir le PRA 38 avec la fenétre de contrble
directement dans le plan du faisceau laser rotatif.
Le faisceau laser est indiqué par le biais d'un signal
optique et sonore.

6. Mesurer la distance souhaitée a I'aide d'un métre-

ruban.

N —

7.3.4 Options de menu

A la mise en marche de I'appareil, appuyer sur la touche
Marche / Arrét pendant 2 secondes.
L'affichage du menu apparait dans la zone d'affichage.

Utiliser la touche de réglage des unités pour commuter
entre les systemes d'unités métrique et britannique.
Utiliser la touche de réglage du volume sonore pour
attribuer la fréquence plus élevée a la plage de réception
supérieure resp. inférieure.

Arréter le PRA 38 pour enregistrer les réglages.

7.3.5 Réglage de la largeur de la bande de
précision

La touche de réglage de la précision du PRA 38 permet

de choisir entre 3 largeurs de la bande de précision

différentes : fine : £0,5 mm (£0.02 in) standard : £1,0 mm

(+0.04 in) large : +1,5 mm (+0.06 in)

7.3.6 Réglage du volume du signal sonore

A la mise en marche du récepteur, le volume est réglé
sur "normal". Appuyer sur la touche "signal sonore" pour
régler le volume sonore de "normal" a "fort" ; réappuyer
pour régler sur "arrét" et réappuyer encore pour régler
sur "bas".

7.4 Orientation de I'appareil selon I'inclinaison
Lorsque le laser est utilisé a I'inclinaison prédéfinie, il doit
étre posé correctement afin que le faisceau laser soit
paralléle a I'axe d'inclinaison souhaité.

REMARQUE

Le collimateur sur I'instrument est étalonné sur I'axe d'in-
clinaison du faisceau laser. Respecter les instructions
suivantes pour régler le laser sur I'axe d'inclinaison sou-
haité :

1. Marquer une ligne cible paralléle a I'axe d'inclinaison
souhaité.

2. Installer le laser au-dessus de cette ligne. Pour cela,
utiliser un plomb de sonde : Laisser pendre le plomb
de sonde a la vis de fixation du trépied.

3. Réglerl'instrument a peu prés sur |'axe d'inclinaison.
S'assurer qu'il est posé correctement pour I'entrée
de l'inclinaison positive ou négative.

4. Poser un piquet de mire ou une autre cible a I'autre
extrémité de la ligne cible.

5. Viser a l'aide du collimateur et régler l'instrument
jusqu'a ce que le collimateur concorde a la cible.

7.5 Entrée de I'angle d'inclinaison

L'appareil peut étre utilisé pour des plans de référence
horizontaux et verticaux, en réglant les valeurs d'inclinai-
son souhaitées pour les deux axes X/Y.

7.5.1 Entrée a I'aide du clavier de I'appareil

1. Appuyer sur le bouton Marche / Arrét.

L'appareil commence la mise a niveau automatique.

2. Appuyer sur la touche X/Y pour activer I'entrée de
I'inclinaison.

Une fleche sur le c6té droit indique I'axe actif, ce
faisant +/- clignote.

En appuyant plusieurs fois sur la touche X/Y, I'ac-
tivation d'axe commute entre les axes X et Y et
réciproquement.

3. Appuyer respectivement sur les touches fléchées
"vers le haut" et "vers le bas", pour commuter entre
les zones d'inclinaison positives (+) et négatives (-).

4. Appuyer respectivement sur les touches fléchées
"vers la droite" et "vers la gauche", pour déplacer le
curseur d'entrée jusqu'a I'endroit voulu.

La valeur a régler peut alors étre modifiée.

5. Appuyer respectivement sur les touches fléchées
"vers le haut" et "vers le bas", pour augmenter ou
diminuer la valeur affichée.

6. Procéder de méme pour entrer d'autres valeurs.
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7. Confirmer et terminer la saisie en appuyant sur la
touche OK.
REMARQUE Apres avoir entré l'inclinaison, at-
tendre environ 2 minutes le temps que l'inclinaison
se regle et que le laser tourne. Ne pas toucher I'ap-
pareil pendant cet intervalle de temps pour ne pas
nuire a la précision.
REMARQUE Maintenir la touche X/Y enfoncée, pour
régler directement l'inclinaison de l'axe actif sur
0,000 %.

7.5.2 Entrée a I'aide de la commande a distance

1. Suivre les étapes de 1 a 7 du chapitre 7.5.1 "Entrée
a l'aide du clavier de I'appareil"

2. Pour terminer la transmission, appuyer en outre sur
la touche OK. Lorsque le signe NG (transmission
incomplete) apparait, réappuyer sur la touche OK
jusqu'a obtention du signe OK (transmission com-
pléete).

REMARQUE Apres avoir entré l'inclinaison, at-
tendre environ 2 minutes le temps que I'inclinaison
se regle et que le laser tourne. Ne pas toucher I'ap-
pareil pendant cet intervalle de temps pour ne pas
nuire a la précision.

REMARQUE Maintenir la touche X/Y enfoncée, pour
régler directement l'inclinaison de I'axe actif sur
0,000 %.

7.6 Affichage/masquage des pare-faisceaux
virtuels

Le faisceau laser PRE 38 peut étre arrété sur un ou
plusieurs cotés de l'instrument. Cette fonction s'avere
utile lorsque plusieurs lasers sont utilisés sur un chantier
et que la réception de plus d'un laser doit étre évitée. Le
plan du laser est divisé en quatre quarts de cercle. Ceux-
ci sont représentés sur l'affichage des pare-faisceaux
virtuels et leur direction peut étre déterminée comme
suit.

7.6.1 Entrée a l'aide du clavier de I'appareil

1. Activer I'affichage a I'aide de la touche Menu.
Naviguer a l'aide des touches fléchées jusqu'au
symbole de mise en arrét du laser (masque en haut
a gauche dans l'affichage) et confirmer I'entrée a
I'aide de la touche OK.

3. A l'aide des touches fléchées, sélectionner le sec-
teur dans lequel le pare-faisceau doit étre activé.
Appuyer sur la méme touche fléchée, pour com-
muter entre secteur activé et secteur désactivé. Le
pare-faisceau de secteur n'est pas activé lorsque le
symbole de secteur est hachuré en foncé.

4. Pour terminer, valider les réglages a l'aide de la
touche OK.

7.6.2 Entrée a I'aide de la commande a distance

1. Suivre les étapes de 1 a 4 du chapitre 7.6.1 "Entrée
a l'aide du clavier de I'appareil"
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2. Pour terminer la transmission, appuyer en outre sur
la touche OK. Lorsque le signe NG (transmission
incomplete) apparait, réappuyer sur la touche OK
jusqu'a obtention du signe OK (transmission com-
pléte).

REMARQUE Les étapes 2 et 3 décrivent comment
tourner tous les secteurs de 45° a l'aide de la
touche X/Y.

7.7 Réglage de la vitesse de rotation

La vitesse de rotation peut étre modifiée a I'aide de la
touche de vitesse de rotation, des touches fléchées et de
la touche OK.

7.7.1 Entrée a I'aide du clavier de I'appareil

Activer le menu a I'aide de la touche Menu.

2. Naviguer a l'aide des touches fléchées jusqu'au
symbole RPM et confirmer a I'aide de la touche OK.

3.  Sélectionner la vitesse de rotation correspondante
a l'aide des touches fléchées.

4. Valider la vitesse de rotation réglée a l'aide de la

touche OK.

-

7.7.2 Entrée a I'aide de la commande a distance

1. Suivre les étapes de 1 a 4 du chapitre 7.7.1 "Entrée
a l'aide du clavier de I'appareil"

2. Pour terminer la transmission, appuyer en outre sur
la touche OK. Lorsque le signe NG (transmission
incomplete) apparait, réappuyer sur la touche OK
jusqu'a obtention du signe OK (transmission com-
pléte).

7.8 Réglage du canal de transmission

La méme commande a distance peut servir pour com-
mander plusieurs PRE 38. Pour ce faire, 9 canaux sont
a disposition de la commande a distance des appareils.
Pour configurer la commande a distance pour un appa-
reil, régler le méme canal de transmission sur |'appareil
que sur la commande a distance.

7.8.1 Entrée a l'aide du clavier de I'appareil

1. Activer le menu a I'aide de la touche Menu.

2. Naviguer a l'aide des touches fléchées jusqu'au
symbole CH et confirmer a I'aide de la touche OK.

3.  Sélectionner le canal de transmission correspondant
a I'aide des touches fléchées.

4. Valider le canal de transmission sélectionné a I'aide
de la touche OK.

7.8.2 Entrée a I'aide de la commande a distance

1. Suivre les étapes de 1 a 4 du chapitre 7.8.1 "Entrée
a l'aide du clavier de I'appareil"



2. Pour terminer la transmission, appuyer en outre sur
la touche OK. Lorsque le signe NG (transmission
incomplete) apparait, réappuyer sur la touche OK
jusqu'a obtention du signe OK (transmission com-
pléte).

REMARQUE La commande a distance permet
seulement de modifier le canal sur la commande a
distance.

Le canal correspondant de PRE 38 est réglé a I'aide
de la commande a distance par le biais de la fonc-
tion de recherche de la commande a distance. La
fonction de recherche est activée par le biais du
symbole CH et recherche le canal de PRE 38 en
mode de fonctionnement actif ou "En attente". A
I'endroit considéré, un ceil apparait a la place du nu-
méro de canal. A la fin du processus de recherche,
tous les canaux trouvés sont affichés. Sélectionner
le canal correspondant a I'aide des touches fléchées
et le valider a I'aide de la touche OK.

7.9 Réglage de la sensibilité en mode de mise a
niveau automatique

Différents niveaux de sensibilité (vibrations faibles, vi-
brations fortes, mode manuel) permettent a I'utilisateur
de régler I'appareil en fonction des vibrations ambiantes
constantes. En cas de fortes vibrations, il convient d'uti-
liser le réglage pour vibrations fortes, pour éviter une
remise a niveau automatique permanente ainsi que les
arréts de rotation en conséquence.

7.9.1 Entrée a l'aide du clavier de I'appareil

1. Activer le menu a I'aide de la touche Menu.
Naviguer a l'aide des touches fléchées jusqu'au
symbole de drapeau et confirmer a l'aide de la
touche OK.

3. Sélectionner la plage de sensibilité concernée (vi-
brations faibles, vibrations fortes, mode manuel) a
I'aide des touches fléchées.

4. Valider la sensibilité réglée a I'aide de la touche OK.

7.9.2 Entrée a I'aide de la commande a distance

1. Suivre les étapes de 1 a 4 du chapitre 7.9.1 "Entrée
a |'aide du clavier de I'appareil"

2. Pour terminer la transmission, appuyer en outre sur

la touche OK. Lorsque le signe NG (transmission
incomplete) apparait, réappuyer sur la touche OK
jusqu'a obtention du signe OK (transmission com-
pléte).
REMARQUE Le mode manuel entraine la désactiva-
tion de la fonction de mise a niveau automatique (le
réglage de l'inclinaison n'est plus surveillé et n'est
plus garanti). La touche X/Y est désactivée).

7.10 Sensibilité aux chocs et signal d'alarme dans
la zone de rotation [

Aprés la mise en marche, I'appareil est automatiquement
réglé de sorte qu'il se mette automatiquement a niveau
selon le niveau de précision le plus élevé. L'appareil
est dans ce cas particulierement sensible aux chocs,
c.-a-d. que si l'appareil est déplacé ou dérangé par
inadvertance dans son fonctionnement, le laser tourne
lentement si le signal d'alarme est activé. Si le signal
d'alarme est désactivé, le laser s'arréte et le symbole
de sensibilité aux chocs clignote. Dans ce cas, arréter
I'appareil puis le remettre en marche. L'appareil se remet
automatiquement a niveau et commence a tourner.

7.10.1 Désactivation de la sensibilité aux chocs

Si la fonction de sensibilité aux chocs est désactivée, le
mode de rotation n'est plus interrompu, peu importe que
I'appareil soit déplacé/bousculé ou dérangé par inadver-
tance.

7.10.1.1 Entrée a l'aide du clavier de I'appareil

1. Activer le menu a I'aide de la touche Menu.

2. Al'aide des touches fléchées, sélectionner le sym-
bole de sensibilité aux chocs et confirmer a I'aide
de la touche OK.

3. A l'aide des touches fléchées, sélectionner le ré-
glage correspondant (activer / désactiver choc).

4. Pour terminer, confirmer le réglage a I'aide de la
touche OK.

7.10.1.2 Entrée a I'aide de la commande a distance

1. Suivre les étapes de 1 a 4 du chapitre 7.10.1.1
"Entrée a |'aide du clavier de I'appareil"

2. Pour terminer la transmission, appuyer en outre sur
la touche OK. Lorsque le signe NG (transmission
incomplete) apparait, réappuyer sur la touche OK
jusqu'a obtention du signe OK (transmission com-
pléte).

8 Nettoyage et entretien

8.1 Nettoyage et séchage

1. Si de la poussiére s'est déposée sur la fenétre
d'émission du faisceau laser, la souffler pour I'élimi-
ner.

2. Ne pas toucher les orifices de sortie du laser ni le
filtre avec les doigts.

3. Nettoyer uniquement avec un chiffon propre et
doux ; humidifier avec un peu d'eau ou d'alcool
pur, si besoin est.

REMARQUE N'utiliser aucun autre liquide, car il
pourrait attaquer les pieces en plastique.
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4. Respecter les plages de températures en cas de
stockage du matériel, notamment en hiver ou en
été, a l'intérieur d'un véhicule (-25 °C a +60 °C).

8.2 Stockage

Si I'appareil a été mouillé, le déballer. Sécher et nettoyer
I'appareil, son coffret de transport et les accessoires
(température max. 40 °C /104 °F). Ne remballer le matériel
qu'une fois complétement sec.

Si votre matériel est resté longtemps stocké ou s'il a été
transporté sur une longue distance, vérifier sa précision
(mesure de contrdle) avant de I'utiliser.

8.3 Transport

Pour transporter ou renvoyer le matériel, utiliser soit le
coffret de livraison Hilti, soit tout autre emballage de
méme qualité.

ATTENTION

Toujours sortir les piles/le bloc-accu se trouvant dans
I'appareil avant de renvoyer ce dernier.

8.4 Service de calibrage Hilti

Nous recommandons de confier régulierement I'appareil
au service de calibrage Hilti, pour pouvoir garantir la fia-
bilité selon les normes applicables et les réglementations
en vigueur.

Le service de calibrage Hilti est toujours a la disposition
des utilisateurs ; nous recommandons cependant de faire
contréler I'appareil au moins une fois par an.

Le service de calibrage Hilti certifie qu'au jour du contrdle,
les spécifications de I'appareil vérifié sont conformes
aux caractéristiques techniques figurant dans le mode
d'emploi.

En cas d'écarts avec les données du constructeur, le
réglage des appareils de mesure utilisés est réinitialisé.
Aprés I'ajustage et le contrdle, une plaquette de calibrage
est apposée sur |'appareil et il est certifié par écrit,
au moyen d'un certificat de calibrage, que I'appareil
fonctionne dans les plages de caractéristiques indiquées
par le constructeur.

Les certificats de calibrage sont systématiquement requis
pour les entreprises qui sont certifiées selon ISO 900X.
Le revendeur Hilti agréé le plus proche se tient a votre
disposition pour vous conseiller.

8.5 Controle de la précision

Pour que les caractéristiques techniques soient assurées,
I'appareil doit étre régulierement contrdlé (au moins avant
chaque travail important/décisif) !

8.6 Erreur d'horizontalité

8.6.1 Controle de I'erreur d'horizontalité

1. Placer le laser a double pente PRE 38 sur un trépied
a 50 m (164 ft) environ d'un mur.

2. Orienter horizontalement la téte du trépied a l'aide
d'un niveau a bulle.

3. Orienter le laser de sorte qu'un des cotés soit vers
le mur et fixer I'appareil sur le trépied.
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4. Mettre I'appareil en marche tout en maintenant la
touche X/Y enfoncée. L'axe clignotant, X ou Y, est
I'axe devant étre controlé.

REMARQUE L'axe a contrdler peut étre changé en
appuyant sur les touches fléchées. Pour terminer,
confirmer I'entrée a I'aide de la touche ENT.
"POSITION 1" apparait clignotant dans I'affichage
tandis que I'appareil se met simultanément a niveau.
Apres la mise a niveau automatique, le laser se met
en marche et la téte commence a tourner.

5. Vérifier que le faisceau laser avec le récepteur laser
se trouve dans le réglage de précision le plus élevé
et repérer la hauteur sur le mur.

6. Appuyer sur la touche ENT.

"POSITION 2" apparait clignotant dans I'affichage.

7. Desserrer la vis de serrage du trépied, tourner I'ap-
pareil de 180° puis la resserrer a nouveau. Patienter
ensuite un moment jusqu'a ce que I'appareil se soit
remis a niveau.

Deux touches fléchées apparaissent ensuite, le laser
est mis en marche et la téte du laser tourne.

8.  Vérifier que le faisceau laser avec le récepteur laser
se trouve dans le réglage de précision le plus élevé
et repérer la hauteur.

Si la différence de hauteur des deux repéres est
inférieure a 5 mm, aucune correction n'est requise.
Arréter I'appareil et I'utiliser en mode normal.

Si une correction est requise, procéder comme dé-
crit au chapitre 8.5.2 "Correction de I'erreur d'hori-
zontalité".

8.6.2 Correction de I'erreur d'horizontalité

REMARQUE
Avant d'ajuster, vérifier si un ajustage est nécessaire, voir
chapitre 8.6.1.

1. Placer le faisceau laser au milieu des deux repéres.
Utiliser pour ce faire les touches fléchées "vers le
haut" et "vers le bas".

2. Confirmer le réglage du milieu a l'aide de la
touche ENT.

"CALCULATING" clignote ensuite dans I'affichage,
le temps que I'appareil calcule les réglages de cali-
brage internes.

Ne pas toucher a I'appareil pendant le calcul, tant
que "END" n'est pas apparu dans ['affichage.

3. Appuyer sur la touche "ENT" sit6t que "END" appa-
rait dans I'affichage.
La sélection d'axe apparait ensuite dans I'affichage.

4. Pour contrdler d'autres axes, poursuivre a "Controle
de I'erreur d'horizontalité", chapitre 8.6.1.

5. Une fois I'ajustage terminé, arréter I'appareil.

6. Répéter I'opération de contrdle, afin d'assurer que
tous les réglages sont corrects.
REMARQUE L 'affichage indique "CALCULATION
OVER ERR" lorsque les valeurs a corriger sont hors
de la plage de valeurs.



8.7 Erreur de conicité

8.7.1 Controle de I'erreur de conicité

REMARQUE
Procéder uniquement a ce contrdle si I'erreur d'horizon-
talité a déja été corrigée.

1. Placer le laser a double pente PRE 38 sur un trépied
entre deux murs distants d'environ 50 m (164 ft).

2. Orienter horizontalement la téte du trépied a l'aide
d'un niveau a bulle.

3. Visser I'appareil sur le trépied, de sorte que I'axe X
ou Y soit orienté vers le mur.

4.  Vérifier que le faisceau laser avec le récepteur laser
se trouve dans le réglage de précision le plus élevé
et repérer la hauteur sur les deux murs.

5.  Arréter I'appareil et I'approcher du mur (1-2 m / 3-6

ft). Ce faisant, conserver I'orientation de I'appareil.

Remettre |'appareil en marche.

7. Vérifier a nouveau que le faisceau laser avec le ré-
cepteur laser se trouve dans le réglage de précision
le plus élevé et repérer la hauteur sur les deux murs.

8.  Sur chaque mur, mesurer a I'aide d'un métre-ruban
la différence verticale entre les deux reperes.

Si la différence entre les deux distances mesurées
est inférieure a £5 mm (+7/32 in), I'erreur est com-
prise dans la plage de valeurs spécifiée. Aucune
correction n'est nécessaire.

Si la différence entre les deux distances mesurées
est supérieure a +5 mm (£7/32 in), I'erreur est hors
plage de valeurs spécifiée. Une correction est né-
cessaire. S'adresser pour ce faire au centre S.A.V.
Hilti le plus proche.

o

8.8 Erreur d'inclinaison

REMARQUE
Compte tenu de la précision requise, utiliser une échelle
millimétrique.

REMARQUE

Procéder uniquement a ce contrdle, si I'erreur d'horizon-
talité a été contrélée ou corrigée et que le controle de
I'erreur de conicité donne un résultat compris dans la
plage de valeurs spécifiée.

8.8.1 Contrdle de la défaillance d'inclinaison

REMARQUE
En raison de la précision requise pour ce contrdle, utiliser
une régle a graduation millimétrique.

1. Planter deux clous dans le sol a exactement 30 m
(98 ft) I'un de I'autre. Marquer les clous avec "Clou 1"
et "Clou 2".

2. Placer l'instrument sur un trépied a 1 ou 2 métres
du clou 1 dans I'alignement des clous 1 et 2. Placer
I'instrument de sorte que I'axe X soit exactement
aligné avec le clou 1 et le clou 2.

3. Mettrel'instrument en marche. Vérifier que le réglage
de l'inclinaison est bien sur 0,000 %. Mettre le
récepteur laser PRA 38 en marche, sélectionner le
réglage fin. Sur la régle, lire la hauteur du faisceau
laser en millimétres au clou 1 et au clou 2, et noter la
hauteur pour le clou 1 comme "h1" et pour le clou 2
comme "h2".

4. Reégler l'inclinaison de I'axe X sur 1,000 %. Lire a
nouveau la hauteur du faisceau laser en millimétres
pour le clou 1 et le clou 2, et noter ces hauteurs
comme "h3" (pour le clou 1) et "h4" (pour le clou 2).

5.  Entrer les relevés de hauteur h1, h2, h3 et h4 dans
la formule suivante. L'écart entre le clou 1 et le
clou 2 (30 m/ 98 ft) a été converti dans la formule en
30.000 millimétres (1181 in).

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)

6. Placer I'appareil de sorte que l'axe Y soit directe-
ment sur la ligne de jonction des clous 1 et 2 puis
répéter les étapes de 1 a 5 du chapitre 8.8.1.

Si pour les deux axes, le résultat calculé est compris
dans la plage 0,990 % - 1,010 %, la précision est
comprise dans la plage de valeurs spécifiée.

Si pour les deux axes, le résultat calculé est hors de
la plage 0,990 % - 1,010 %, s'adresser au centre
S.A.V. Hilti le plus proche.

9 Guide de dépannage

Défauts Causes possibles

Solutions

Batterie PRE 38 faible

sont vides.

Les batteries du laser & double pente

Retirer les batteries vides et les rem-
placer par des neuves.

Batterie PRA 380 faible

tance sont vides.

Les batteries de la commande a dis-

Retirer les batteries vides et les rem-
placer par des neuves.
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Défauts

Causes possibles

Solutions

Appareil heurté

(m -

L'appareil a subi un choc.

Arréter I'appareil et le remettre en
marche, pour activer la mise a niveau
automatique.

Appareil penché

i

Appareil pas d'aplomb - Hors de la
plage de mise a niveau automatique.

Repositionner |'appareil, pour I'orien-
ter a nouveau selon le symbole affi-
ché.

ERR Calibrage terminé

Résultat de la vérification de I'appareil
hors spécifications.

Pour redémarrer, arréter |'appareil
puis le remettre en marche.

E-05 La téte rotative ne tourne pas. Arréter |'appareil et le remettre en
marche.

E-51 Erreur mémoire interne de la com- Arréter la commande a distance et la

mande a distance. remettre en marche.

E-60's Erreur systeme de I'encodeur Arréter I'appareil et le remettre en
marche.

E-80's Mise & niveau non terminée. Arréter I'appareil et le remettre en
marche.

E-99 Erreur mémoire interne Arréter I'appareil et le remettre en
marche.

Le témoin d'affichage LCD cli- Aucun affichage Arréter I'appareil et le remettre en

gnote marche.

10 Recyclage

AVERTISSEMENT

En cas de recyclage incorrect du matériel, les risques suivants peuvent se présenter :

la combustion de pieces en plastique risque de dégager des fumées et gaz toxiques nocifs pour la santé.

Les piles abimées ou fortement échauffées peuvent exploser, causer des empoisonnements ou intoxications, des
brllures (notamment par acides), voire risquent de polluer I’environnement.

En cas de recyclage sans précautions, des personnes non autorisées risquent d’utiliser le matériel de maniére
incorrecte, voire de se blesser sérieusement, d’infliger de graves blessures a des tierces personnes et de polluer
I’environnement.

Les appareils Hilti sont fabriqués pour une grande partie en matériaux recyclables. dont la réutilisation exige un tri
correct. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appareil afin d'en recycler les
composants. Consulter le service clients Hilti ou votre conseiller commercial.

Pour les pays européens uniquement

Ne pas jeter les appareils de mesure électroniques dans les ordures ménageres !

Conformément a la directive européenne concernant les appareils électriques et électroniques anciens
et sa transposition au niveau national, les appareils électriques et les blocs-accus usagés doivent étre
collectés séparément et recyclés de maniére non polluante.

Les piles doivent étre éliminées conformément aux réglementations nationales en vigueur. Procéder au
recyclage conformément a la préservation de I'environnement.
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11 Garantie constructeur des appareils

En cas de questions relatives aux conditions de garantie,
veuillez vous adresser a votre partenaire HILTI local.

12 Déclaration FCC (valable aux Etats-Unis) / Déclaration IC (valable au Canada

ATTENTION

Cet appareil a subi des tests qui ont montré qu'il était
conforme aux limites définies pour un instrument numé-
rique de la classe B, conformément a I'alinéa 15 des
reglements FCC. Ces limites sont congues pour assu-
rer une protection suffisante contre toutes interférences
nuisibles dans les zones résidentielles. Des appareils de
ce type génerent, utilisent et peuvent donc émettre des
radiations haute fréquence. S’ils ne sont pas installés et
utilisés conformément aux instructions, ils peuvent cau-
ser des interférences nuisibles dans les réceptions de
radiodiffusion.

L'absence de telles perturbations ne peut toutefois étre
garantie dans des installations de type particulier. Si cet
appareil provoque des interférences nuisibles a la ré-

ception radio ou télévision, ce qui peut étre constaté en
arrétant I'appareil et en le remettant en marche, I'utili-
sateur est tenu d'éliminer ces perturbations en adoptant
I'une ou I'autre des mesures suivantes :

Réorienter I'antenne de réception ou la déplacer.
Augmenter la distance entre I'appareil et le récepteur.

Demander I'aide d’un revendeur ou d’un technicien spé-
cialisé en radio/TV.

REMARQUE

Toute modification ou tout changement subi par I'appareil
et non expressément approuvé par Hilti peut limiter le
droit de I'utilisateur a se servir de I'équipement.

13 Déclaration de conformité CE (original)

Désignation : Laser a double pente
Désignation du modele : PRE 38
Génération : 01
Année de fabrication : 2010

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabi-
lité que ce produit est conforme aux directives et normes
suivantes : jusqu'au 19 avril 2016 : 2004/108/CE, a partir
du 20 avril 2016 : 2014/30/UE, 2011/65/UE, 2006/42/CE,
2006/66/CE, EN 1SO 12100, 1999/5/CE, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301 489-3 V1.4.1, EN 300 440-1 V1.5.1,
EN 300 440-2 V1.3.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

(\[,V C‘M\N A /

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

BU Measuring Systems

06/2015

Documentation technique par :

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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ISTRUZIONI ORIGINALI

Livello laser con pendenza PRE 38

Leggere attentamente il manuale d'istruzioni
prima di mettere in funzione lo strumento.

Conservare sempre il presente manuale
d'istruzioni insieme allo strumento.

Se affidato a terzi, lo strumento deve essere
sempre provvisto del manuale d'istruzioni.

Indice Pagina
1 Indicazioni di carattere generale 49
2 Descrizione 49
3 Accessori 52
4 Dati tecnici 52
5 Indicazioni di sicurezza 53
6 Messa in funzione 55
7 Utilizzo 56
8 Cura e manutenzione 59
9 Problemi e soluzioni 61

10 Smaltimento 62
11 Garanzia del costruttore 63
12 Dichiarazione FCC (valida per gli USA) /
Dichiarazione IC (valida per il Canada) 63
13 Dichiarazione di conformita CE (originale) 63

H | numeri rimandano alle immagini. Le immagini si
trovano all'inizio del manuale d'istruzioni.

Nel testo del presente manuale d'istruzioni, con il termine
"strumento" si fa sempre riferimento al livello laser con
pendenza PRE 38.

Componenti dello strumento, elementi di visualiz-
zazione ed utilizzo del livello laser con pendenza

PRE 38 HI

Testa rotante
Pannello di comando
Indicatore
Impugnatura

(®

®

Diottra
Vano batterie
(7) LED - Autolivellamento

(8) Batteria
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(9 Caricabatteria

10) Bloccaggio
(1) Presa di ricarica
(12 Indicatore livello di carica a LED

Telecomando PRA 380 A

@ Pannello di comando

(2 Indicatore

(3) Clip di aggancio alla cintura
(4) Vano batterie

Pannello di comando PRE 38 e PRA 380 H

Tasto menu (MENU)
Tasto freccia

(3) Tasto di conferma (OK)
(4) Tasto indietro (ESC)

(5) Tasto X/Y
(6) Tasto ON/OFF
(7) Display orizzontale automatico a LED

Indicatore
Visualizzazione normale PRE 38 e PRA 380 &1

(D Inclinazione asse X
(@ Inclinazione asse Y

Visualizzazione menu PRE 38 e PRA 380 &1

@ Attivare/disattivare gli schermi di rifrazione virtuali

Velocita di rotazione

(5) Canale di comunicazione

(6) Sensibilita di livellamento
() Awiso di urto
®

Segnale d'allarme
Barra indicatrice dello stato PRE 38 e PRA 380 A

Indicatore della trasmissione
@10) Indicatore di stato della batteria
(1) Velocita di rotazione

(12) Canale di trasmissione

(13) Indicatore di livellamento



1 Indicazioni di carattere generale

1.1 Indicazioni di pericolo e relativo significato

PERICOLO
Porre attenzione ad un pericolo imminente, che pud
essere causa di lesioni gravi o mortali.

ATTENZIONE
Situazione potenzialmente pericolosa, che pud causare
lesioni gravi o mortali.

PRUDENZA
Situazione potenzialmente pericolosa, che potrebbe cau-
sare lesioni lievi alle persone o danni materiali.

NOTA
Per indicazioni sull'utilizzo e altre informazioni utili.

1.2 Simboli e segnali
Simboli

Ay

&&

Prima Attenzione: | materiali Non
dell'uso pericolo vanno guardare
leggere il generico convogliati al direttamente
manuale sistema di il raggio
d'istruzioni riciclo

Simboli classe laser lll / class 3

L\

LASER RADIATION - DO NOT
Non guardare

direttamente il
raggio o non
esporre
direttamente
al raggio
strumenti ottici

STARE INTO BEAM

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT)

Laser class llla secondo
CFR 21, § 1040 (FDA)

Sullo strumento

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

STARE INTO BEAM
675-695nm / 2.5mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

Non esporsi direttamente al raggio.
Targhette di avvertimento laser
CFR 21 § 1040 (FDA).

USA conformi a

Sullo strumento

/\3R

Targhette di avvertimento laser conformi a IEC825 /
EN60825-1:2007

Targhetta

=IL"T"] PRE 38"

Hilti=trademark of Hilti Corp., Schaan, LI

Made in Japan

LASER RADIATION - DO NOT

6.0V=nom./200 mA
STARE INTO BEAM
675-695nm / 2.5mW max.

Iy
7 CLASS lla LASER PRODUCT
F© m o N13813 en6os2s-1:2007 Fec

ltem no.: 419352 Date: XX.XXXX

Power:

419356

PRE 38

Localizzazione dei dati identificativi sullo strumento
La denominazione del modello e il numero di serie sono
riportati sulla targhetta dello strumento. Riportare questi
dati sul manuale d'istruzioni ed utilizzarli sempre come
riferimento in caso di richieste rivolte al referente Hilti o
al Centro Riparazioni Hilti.

Modello:

Generazione: 01

Numero di serie:

2 Descrizione

2.1 Utilizzo conforme

Il laser Hilti PRE 38 & un livello laser con pendenza dotato di un raggio laser rotante.

Lo strumento & ideato per la rilevazione, la trasmissione ed il controllo di riferimenti su piani orizzontali ed inclinati.
Esempi per I'applicazione sono il trasferimento di quote di misurazione e di altezza.

L'utilizzo di strumenti/alimentatori visibilmente danneggiati non & consentito.

Il funzionamento in modalita "Caricamento durante I'esercizio" non & consentito per applicazioni esterne ed in ambienti

umidi.

Hilti fornisce una vasta gamma di accessori che consentono un impiego ottimale dello strumento.
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Lo strumento ed i suoi accessori possono essere causa di pericoli, se utilizzati da personale non opportunamente
istruito, utilizzati in maniera non idonea o non conforme allo scopo.

Per evitare il rischio di lesioni, utilizzare esclusivamente accessori ed utensili originali Hilti.

Osservare le indicazioni per il funzionamento, la cura e la manutenzione dello strumento riportate nel manuale
d'istruzioni.

Tenere conto delle influenze dell'ambiente circostante. Non utilizzare lo strumento in ambienti ove esista il pericolo
d'incendio o di esplosione.

Non & consentito manipolare o apportare modifiche allo strumento.

2.2 Caratteristiche

Il laser Hilti PRE 38 & un livello laser con pendenza dotato di 3 diverse velocita di rotazione: 300, 600 e 900 giri/min.
Questo strumento permette ad una persona sola di livellare, in modo rapido ed estremamente preciso, qualsiasi piano
orizzontale ed inclinato (in abbinamento al ricevitore del raggio laser PRA 38).

L'allineamento viene eseguito automaticamente dopo I'accensione dello strumento (livellamento automatico (entro
un'inclinazione di 10° +5)).

Le inclinazioni desiderate sull'asse X e Y devono essere impostate (range di inclinazione X: da -10% fino a +10%;
Y: da -5% fino a +25%). Il laser viene attivato soltanto quando e stata raggiunta la corrispondente precisione dello
strumento.

| LED indicano lo stato di funzionamento.

Il PRE 38 si contraddistingue per la sua facilita di comando, la semplicita di applicazione e la sua robusta carcassa.
Lo strumento viene azionato grazie a batterie ricaricabili Ni-MH, che possono essere ricaricate anche durante il
funzionamento.

2.3 Superfici orizzontali

Dopo la messa in funzione, con I'ausilio di due motori incorporati, lo strumento viene livellato automaticamente in
senso orizzontale, finché la rispettiva inclinazione su entrambi gli assi (X e Y) non & stata portata a 0,000% mediante i
tasti corrispondenti.

2.4 Superfici inclinate

Dopo la messa in funzione, mediante i tasti corrispondenti, vengono impostate le inclinazioni negli assi X e Y.
Successivamente lo strumento esegue un'autoregolazione automatica con I'ausilio dei 2 motori incorporati.

2.5 Velocita di rotazione

Per ottenere un'efficienza ottimale, I'utilizzatore pud impostare la velocita di rotazione per tutte le distanze su 300, 600
0 900 giri/min.

2.6 Funzione di avviso di urto

L'avviso di urto viene attivato automaticamente dopo 10 minuti di esercizio dello strumento. Trascorso questo tempo,
se lo strumento venisse compromesso dalle vibrazioni o da altre tipologie di urto, avverrebbe una commutazione in
modalita "allarme".

2.7 Schermi di rifrazione virtuali

Il raggio laser puo essere interrotto in determinati settori, al fine di evitare irradiazioni non necessarie e/o disturbi con
altre apparecchiature laser al di fuori del campo di lavoro.

2.8 Sensibilita di livellamento

L'utilizzatore pud impostare la sensibilita e/o il livello di vibrazione (vibrazione forte o debole) che il sistema di
livellamento deve consentire in presenza di superfici inclinate e durante I'esercizio orizzontale.

2.9 Impostazioni dei canali di comunicazione

L'utilizzatore pud selezionare diversi canali di trasmissione per la comunicazione tra il PRE 38 ed il telecomando
PRA 380. Qualora debbano essere utilizzati nel cantiere diversi PRE 38, & possibile selezionare diversi canali di
trasmissione al fine di impedire eventuali disturbi provenienti da altri strumenti. In questo caso & anche possibile che
un telecomando - mediante selezione di canali di trasmissione diversi - possa azionare piu PRE 38.

NOTA

All'accensione degli strumenti, le impostazioni precedenti vengono mantenute e/o rimangono attive. Verificare e/o
modificare tali impostazioni, se necessario.
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2.10 Dotazione

Livello laser con pendenza PRE 38
Ricevitore laser PRA 38

Supporto per ricevitore laser PRA 80
Telecomando PRA 380

Manuale d'istruzioni PRE 38 e PRA 380
Manuale d'istruzioni PRA 38
Batteria PRA 87

Caricabatteria PRA 88

Alimentatore PRA 89

Batterie (tipo AA)

Certificati del costruttore

Valigetta Hilti

_ W O = = a4 a4 a4 A

2.11 Visualizzazioni dello stato operativo

Lo strumento ha a disposizione le seguenti visualizzazioni dello stato operativo: LED auto-livellamento, LED indicatore
di carica.

2.12 Indicatori LED livello laser con pendenza PRE 38

Il LED (verde) resta costantemente Impostazione inclinazione eseguita con successo. La testa rotante ruota
acceso ed il raggio laser & attivo
LED (verde) lampeggiante L'impostazione dell'inclinazione €& attivata. La testa rotante non ruota ed

il raggio laser & spento.

2.13 Indicatori LED caricabatteria PRA 88

Il LED (rosso) resta costantemente La batteria PRA 87 viene caricata

acceso.

Il LED (verde) resta costantemente Batteria PRA 87 completamente carica

acceso

LED (verde) lampeggiante Batteria PRA 87 non inserita correttamente

LED (rosso) lampeggiante Batteria PRA 87 La protezione batteria & attiva ed il laser & pronto per il
funzionamento.

2.14 Visualizzazione normale

X Indicatore dell'inclinazione dell'asse X (in modalita "inclinazione" le cifre
lampeggiano)
Y Indicatore dell'inclinazione dell'asse Y (in modalita "inclinazione" le cifre

lampeggiano)

2.15 Visualizzazione menu

Schermi di rifrazione virtuali Settori tratteggiati, il laser viene irradiato. Settori non tratteggiati, il laser
viene interrotto.

Velocita di rotazione 300 /600 /900 giri/min

Canale di trasmissione Dacanale1a9

Impostazione della sensibilita Vibrazione debole / Vibrazione forte / Manuale

Awviso di urto Attivo / Inattivo

Segnale d'allarme Attivo / Inattivo
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2.16 Barra di visualizzazione
Stato trasmissione

Trasmesso / completato / incompleto

Stato batteria

Stato carica >75% / 35%-75% / 10-35% / <10%

Velocita di rotazione

300,/ 600 /900 giri/min

Canale di trasmissione

Da canale1a9

Indicatore di livellamento

Lampeggia durante il livellamento

Denominazione

_

Sigla

Diversi tipi di treppiede utilizzabili

PUA 20, PA 921, PUA 30 e PA 931/2

Pertiche telescopiche

PA 950/960, PA 951/961, PA 962 e PUA 50

Strumento per il trasferimento di dati relativi all'altezza

PRA 81

4 Dati tecnici

Con riserva di modifiche tecniche.

Livello laser con pendenza PRE 38
Portata ricevitore (diametro)

Con ricevitore laser PRA 38: 2...800 m (Da 6 fino a
2624 ft)

Precisione Per 10 m (+0,5 mm) di distanza in orizzontale 0,5 mm
(0,2" in 32,8 ft,+75° F), temperatura 24°C,
Classe laser Classe 3R, visibile, 685 nm, < 2,5 mW (EN

60825-3:2007 / IEC 60825 - 3:2007); class llla
(CFR 21 § 1040 (FDA))

Velocita di rotazione

300, 600, 900 giri/min (regolabile)

Campo di autolivellamento

+5°

Alimentazione

4,8 V/ 9,0 Ah batteria Ni-MH

Durata batteria in esercizio

Temperatura +20 °C (+68°F): 2 80 h

Temperatura d'esercizio

-20...+50 °C (da -4° F a 122° F)

Temperatura di magazzinaggio (asciutto)

-30...+60 °C (da -22° F a 140° F)

Classe di protezione

IP 66 (secondo IEC 60529) (non in modalita "Carica-
mento durante I'esercizio")

Filettatura treppiede

%" X 11

Peso (batteria inclusa)

3,6 kg (7,9 Ibs)

Dimensioni (L x P x H)

174 mm x 218 mm x 253 mm (6,9" x 8,6" x 10,0")

Batteria Ni-MH PRA 87

Tensione nominale (modalita normale) 48V
Tensione massima (in esercizio o in fase di caricamento 12,0 V
durante |'esercizio)

Corrente nominale 9.000 mAh

Tempo di carica

7 h a 24°C (74°F)

Temperatura d'esercizio

-20...+50 °C (da -4° F a 122° F)

Temperatura di stoccaggio (asciutto)

-30...+60 °C (da -22° F a 140° F)

Temperatura di caricamento (anche per caricamento
durante |'esercizio)

+10...+40 °C (da 50° F fino a +104° F)




Peso (incl. caricabatteria)

0,89 kg (1,97 Ibs)

Dimensioni (L x P x H)

152 mm x 93 mm x 37 mm (5,9" x 3,7" x 1,4")

Alimentatore PRA 89

Alimentazione di corrente della rete 100...240V
Frequenza di rete 50...60 Hz
Potenza nominale 36 W
Tensione nominale 12V

Temperatura d'esercizio

+10...+40 °C (da 50° F fino a +104° F)

Temperatura di stoccaggio (asciutto)

-10...+60 °C (da 14° F fino a 140° F)

Peso

0,19 kg (0,42 Ibs)

Dimensioni (L x P x H)

87 mm x 39 mm x 27 mm (3,4" x 1,5" x 1,1")

Telecomando PRA 380
Campo operativo (raggio)

Max. 150 m (492 ft)

Alimentazione

2 batterie alcalino-manganese da 1,5 V (AA) LR03

Durata batteria (alcalino manganese)

Temperatura +20 °C (68 °F): min. 3 mesi

Temperatura d'esercizio

-20...+50 °C (da -4 °F a 122 °F)

Temperatura di magazzinaggio

-30...+60 °C (da -22°F a 140 °F)

Classe di protezione

IP 56
secondo |IEC 60529

Peso (batterie incluse)

0,25 kg (0,50 bs)

Dimensioni (L x P x H)

157 mm X 64 mm X 37 mm (6,8" X 2,5" X 1,4")

5 Indicazioni di sicurezza

5.1 Note fondamentali sulla sicurezza

Oltre alle indicazioni di sicurezza riportate nei singoli
capitoli del presente manuale d'istruzioni, & necessa-
rio attenersi sempre e rigorosamente alle disposizioni
riportate di seguito.

5.2 Misure generali di sicurezza

a) Non disattivare i dispositivi di sicurezza e non
rimuovere alcuna etichetta con indicazioni e av-
vertenze.

b) Tenere gli strumenti laser fuori dalla portata dei
bambini.

c) Se lo strumento non viene aperto in modo corretto,
€ possibile che vengano emessi raggi laser superiori
alla classe 2 o 3. Fare eseguire eventuali riparazioni
dello strumento solamente dal Centro Riparazioni
Hilti.

d) Tenere conto delle influenze dell'ambiente circo-
stante. Non utilizzare lo strumento in ambienti ove
esista il pericolo d'incendio o di esplosione.

e) (Avvertenza secondo FCC §15.21): le modifiche o i
cambiamenti apportati allo strumento eseguiti senza
espressa autorizzazione da parte di Hilti possono li-
mitare il diritto dell'operatore di utilizzare lo strumento
stesso.

5.3 Corretto allestimento della postazione di lavoro

a)

Proteggere I'area di misurazione e, durante I'in-
stallazione dello strumento, accertarsi che il rag-
gio non venga indirizzato contro altre persone o
contro I'operatore stesso.

Evitare di assumere posture anomale quando si
lavora sulla scala. Cercare di tenere una posizione
stabile e di mantenere sempre I'equilibrio.

Le misurazioni eseguite attraverso/su vetri o attra-
verso altri oggetti possono falsare i risultati ottenuti.
Accertarsi che lo strumento venga sempre col-
locato su una superficie stabile ed in piano (non
soggetta a vibrazioni).

Utilizzare lo strumento solamente nell'ambito
delle limitazioni d'impiego previste.

Con lo strumento in funzione in modalita "Carica-
mento durante I'esercizio" fissare I'alimentatore
in modo sicuro, ad esempio su di un treppiede.
Utilizzare strumenti, accessori, utensili, ecc. in
conformita con le presenti istruzioni e secondo
quanto previsto per questo tipo specifico di stru-
mento. A tale scopo, valutare le condizioni di
lavoro e il lavoro da eseguire. L'impiego di stru-
menti per usi diversi da quelli consentiti potra dar
luogo a situazioni di pericolo.
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h)

Non é consentito lavorare con pertiche telescopi-
che in prossimita di cavi dell'alta tensione.

5.3.1 Compatibilita elettromagnetica

Sebbene il prodotto soddisfi i rigidi requisiti delle nor-
mative in materia, Hilti non puo escludere la possibilita
che lo strumento venga danneggiato a causa di una forte
irradiazione, che potrebbe essere causa di un malfunzio-
namento. In questi casi o in caso di dubbio € necessario
eseguire delle misurazioni di controllo. Allo stesso modo,
Hilti non pud neanche escludere che altri strumenti (ad
es. dispositivi di navigazione di velivoli) possano essere
disturbati.

5.3.2 Classificazione laser per strumenti della

a)

b)

classe / class Il

In funzione della versione in vendita, lo strumento
e conforme alla classe laser 3 secondo
IEC 825-1:2003 / EN60825-1:2003 ed alla classe llla
secondo CFR 21 § 1040 (FDA). Non guardare nel
raggio e non orientare il raggio su altre persone.

Gli strumenti di classe laser 3R e classe llla devono
essere azionati soltanto da personale specificamente
addestrato allo scopo.

Le aree di applicazione devono essere contrasse-
gnate con targhette di avvertimento laser.

| raggi laser devono essere orientati ampiamente
sotto o sopra |'altezza degli occhi.

Occorre prendere apposite misure precauzionali per
accertarsi che il raggio laser non cada accidental-
mente su superfici che potrebbero rifletterlo come
uno specchio.

Mettere in atto i provvedimenti necessari per assicu-
rarsi che le persone non guardino direttamente verso
il raggio laser.

Il raggio laser non dovrebbe essere proiettato in aree
non controllate.

Quando non sono utilizzati, gli strumenti laser devono
essere riposti in luoghi il cui accesso sia vietato a
persone non autorizzate.

5.4 Misure generali di sicurezza

a)

b)

©)

d)
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Controllare lo strumento prima dell'uso. Nel caso
in cui si riscontrino danneggiamenti, fare eseguire
la riparazione presso un Centro Riparazioni Hilti.

Dopo una caduta o in seguito ad altre sollecita-
zioni di natura meccanica, controllare la preci-
sione di funzionamento dello strumento.

Se lo strumento viene portato da un ambiente
molto freddo in un ambiente caldo o viceversa,
€ necessario lasciarlo acclimatare prima dell'uti-
lizzo.

Se si utilizzano adattatori, accertarsi che lo stru-
mento sia saldamente avvitato.

Per evitare errori di misurazione, mantenere sem-
pre pulite le finestre di uscita del laser.

Sebbene lo strumento sia stato concepito per
I'utilizzo in condizioni gravose in cantiere, de-
v'essere maneggiato con la massima cura, come
altri strumenti ottici ed elettrici (binocoli, occhiali,
macchine fotografiche).

g) Sebbene lo strumento sia protetto da eventuali
infiltrazioni di umidita, dovrebbe sempre essere
asciugato prima di essere riposto nell'apposito
contenitore utilizzato per il trasporto.

h) Controllare lo strumento prima di eseguire misu-
razioni importanti.

i)  Controllare ripetutamente la precisione dello stru-
mento durante il suo utilizzo.

j) Utilizzare I'alimentatore collegandolo solo alla
rete di alimentazione elettrica.

k) Accertarsi che lo strumento e I'alimentatore non
siano d'intralcio, per evitare il pericolo di cadute
o di lesioni.

I)  Fare in modo che I'area di lavoro sia ben illumi-

nata.

Evitare il contatto del corpo con superfici con

messa a terra, come tubi, radiatori, fornelli e

frigoriferi. Sussiste un maggior rischio di scosse

elettriche nel momento in cui il corpo € collegato a

terra.

n) Controllare regolarmente i cavi di prolunga e so-
stituirli qualora risultassero danneggiati. Non toc-
care l'alimentatore, se quest'ultimo o il cavo di
prolunga sono stati danneggiati durante il lavoro.
Estrarre la spina dalla presa. Se i cavi di alimen-
tazione e di prolunga sono danneggiati sussiste il
pericolo di scossa elettrica.

o) Proteggere il cavo di alimentazione da calore, olio
e spigoli vivi.

p) Non utilizzare I'alimentatore se & sporco o ba-
gnato. In circostanze sfavorevoli, la polvere even-
tualmente presente sulla superficie dell'alimen-
tatore, soprattutto se proveniente da materiali
conduttori, oppure l'umidita, possono causare
scosse elettriche. Pertanto, soprattutto se ven-
gono lavorati frequentemente materiali condut-
tori, far controllare ad intervalli regolari gli stru-
menti sporchi presso un Centro Riparazioni Hilti.

q) Evitare di toccare i contatti.

m
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5.4.1 Utilizzo conforme e cura degli strumenti a
batteria

a) Prima di inserire la batteria, assicurarsi che lo
strumento sia spento. Utilizzare esclusivamente le
batterie Hilti approvate per questo tipo di strumento.

b) Tenere le batterie lontane da alte temperature e
dal fuoco. Sussiste il pericolo di esplosione.

c) Le batterie non devono essere smontate, schiac-
ciate, riscaldate a temperature superiori a 75 °C
o bruciate. In caso contrario, sussiste il pericolo di
incendio, di esplosione e di corrosione.

d) Evitare l'infiltrazione di umidita nella batteria. L'in-
filtrazione di umidita pud provocare un cortocircuito
e reazioni chimiche, con conseguente rischio d'in-
cendio e di ustione.

e) Utilizzare batterie esclusivamente omologate per
lo strumento in uso. In caso di utilizzo di altre
batterie o di batterie per altri scopi sussiste il rischio
di incendio ed esplosione.



f) Rispettare le particolari direttive per il trasporto,
il magazzinaggio e I'azionamento delle batterie al
litio.

g) Evitare di cortocircuitare la batteria. Prima di in-
serire la batteria nello strumento, controllare che sui
contatti della batteria e nello strumento non siano
presenti corpi estranei. Se i contatti di una batteria

entrano in cortocircuito, sussiste il pericolo di incen-
dio, di esplosione e di corrosione.

h) Le batterie danneggiate (ad esempio batterie cric-
cate, con parti rotte, con contatti piegati, arretrati
e/o sporgenti) non devono essere ricaricate né
utilizzate.

i) Per I'esercizio dello strumento e la ricarica della
batteria utilizzare esclusivamente I'alimentatore
PRA 89. In caso contrario sussiste il pericolo di
danneggiare lo strumento.

6 Messa in funzione

NOTA

Lo strumento dev'essere azionato esclusivamente con
la batteria Hilti PRA 87, prodotta secondo la norma
IEC 60285 oppure con 4 celle D alcaline al manganese.
Il caricabatteria PRA 88 dev'essere utilizzato secondo le
prescrizioni.

6.1 Indicatori LED
Vedere capitolo 2 Descrizione

6.2 Trattamento adeguato delle batterie
Conservare la batteria in un luogo il piu possibile fresco e
asciutto. Non lasciare mai la batteria al sole, su caloriferi
o dietro alle finestre. Al termine della durata utile della
batteria, € necessario smaltirla in modo eco-compatibile
e sicuro.

/.\ /’1\
PERICOLO
Utilizzare solo le batterie Hilti e gli alimentatori Hilti
previsti, elencati al paragrafo "Accessori".

6.3 Ricarica della batteria

[

6.3.1 Prima ricarica di una batteria nuova

Prima di mettere in funzione la batteria per la prima volta,
caricarla completamente.

NOTA

A tal scopo cercare una superficie di appoggio sicura per
il sistema da ricaricare.

6.3.2 Ricarica di una batteria usata

Prima di inserire la batteria all'interno dello strumento,
accertarsi che le superfici esterne della batteria stessa
siano pulite e asciutte.

Le batterie Ni-MH sono pronte all'uso in qualunque mo-
mento, anche se non sono completamente cariche. L'a-
vanzamento del processo di ricarica viene visualizzato
sullo strumento per mezzo degli appositi LED.

6.4 Inserimento della batteria H @

PERICOLO
Utilizzare solo le batterie Hilti e gli alimentatori Hilti
previsti, elencati al paragrafo "Accessori".

PRUDENZA

Prima di inserire la batteria nell'attrezzo, accertarsi
che i contatti della batteria e i contatti presenti sul-
I'attrezzo siano privi di corpi estranei.

1. Spingere la batteria all'interno dello strumento.

2. Ruotare il dispositivo di bloccaggio di due tacche
in senso orario, finché non risulta visibile il relativo
simbolo di "bloccaggio".

6.5 Rimuovere la batteria
1. Ruotare il dispositivo di bloccaggio di due tacche in
senso antiorario, finché non risulta visibile il relativo
simbolo di "sbloccaggio".
2. Estrarre la batteria dallo strumento.

6.6 Opzioni per la ricarica della batteria

PERICOLO

L'alimentatore PRA 89 dev'essere utilizzato
solamente all'interno di un edificio. Evitare eventuali
infiltrazioni di umidita.

6.6.1 Ricarica della batteria all'interno dello
strumento

NOTA

Accertarsi che le temperature durante il caricamento

corrispondano ai valori raccomandati (da 10 a 40°C/

da 50 a 104°F).

1. Rimuovere la copertura di plastica in modo che la
presa per la ricarica nella batteria sia visibile.

2. Inserire la spina dell'alimentatore o il connettore
batteria da auto nella batteria.

3. Durante il processo di ricarica il livello della batteria
viene visualizzato nello strumento mediante il sim-
bolo della batteria (lo strumento dev'essere acceso).

55




6.6.2 Ricarica della batteria al di fuori dello
strumento B

NOTA

Accertarsi che la temperatura durante il caricamento
corrisponda ai valori raccomandati (da 10 a 40°C/ da
50 a 104°F).

1. Estrarre la batteria dallo strumento ed inserire il
connettore dell'alimentatore o il connettore dell'ali-
mentatore da auto.

2. Durante il processo di ricarica, il LED rosso della
batteria € illuminato.

6.6.3 Ricarica della batteria durante I'esercizio

PRUDENZA

Evitare l'infiltrazione di umidita nella batteria. L'in-
filtrazione di umidita pud provocare un cortocircuito e
reazioni chimiche, con conseguente rischio d'incendio e
di ustione.

1. Rimuovere la copertura in plastica in modo che la
presa per la ricarica nella batteria sia visibile.

2. Innestare il connettore dell'alimentatore nella batte-
ria.

3. Lo strumento & in funzione durante il processo di
ricarica.

4. Durante il processo di ricarica il livello della batteria
viene indicato mediante i LED dello strumento.

6.7 In caso di utilizzo di batterie alcaline B [l

PERICOLO
Non utilizzare nello strumento batterie nuove e batterie
vecchie allo stesso tempo.

PERICOLO
Utilizzare per lo strumento solamente le batterie di un
produttore e di un unico tipo.

6.7.1 Utilizzo delle batterie con celle D

1. Rimuovere la batteria PRA 87 dal caricabatteria, se
inserita.

2. Inserire le 4 celle D alcalino-manganese nel carica-
batteria.

3. Introdurre il caricabatteria nel livello laser con pen-
denza e ruotare il dispositivo di blocco su 'LOCK'.

6.7.2 Sostituzione delle batterie con celle D

1. Ruotare il dispositivo di blocco del caricabatteria su
"OPEN" e rimuovere le batterie dallo strumento.

2. Estrarre le vecchie batterie ed inserire quelle nuove.
Accertarsi che la polarita coincida (+ con +) e (- con
9.

3. Introdurre il caricabatteria nel livello laser con pen-
denza e ruotare il dispositivo di blocco su 'LOCK'.

7 Utilizzo

7.1 Accensione dello strumento

Premere il tasto "ON/OFF".

NOTA

Dopo I'accensione, lo strumento da inizio al livellamento
automatico (l'indicatore di autolivellamento lampeggia).
Non appena il processo di livellamento € concluso, la
testa rotante del laser inizia a ruotare ed il raggio laser
viene attivato (I'indicatore di autolivellamento € ON).

7.2 Condizioni di utilizzo generali

NOTA

Nel caso di utilizzo del telecomando PRA 380, atti-
vare dapprima lo strumento e successivamente il tele-
comando.

NOTA

L'alloggiamento dello strumento dev'essere montato
orizzontalmente entro +5°, affinché I'autolivellamento
possa funzionare senza alcun errore.

PERICOLO
Quando lo strumento €& stato azionato, non cercare mai
di allinearlo con I'ausilio della diottra.

1. Installare lo strumento in una posizione adeguata
per il suo impiego, ad esempio su di un treppiede.
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2. Con l'ausilio della diottra, allineare lo strumento in
direzione dell'inclinazione desiderata e metterlo in
funzione.

Verra eseguita la regolazione dell'inclinazione su
asse X e Y. Durante I'autoregolazione dello stru-
mento, il LED verde lampeggia.

Il laser entra in funzione ed inizia a ruotare finché
lo strumento non risulta correttamente impostato. Il
LED verde € costantemente acceso.

3. Attivare il ricevitore laser mediante il tasto ON/OFF.

4. In caso di utilizzo del ricevitore laser, controllare I'al-
tezza del laser finché non risulta udibile un segnale
acustico continuativo e non compare un evidente
contrassegno orizzontale sul display.

7.3 Lavorare con il ricevitore laser
lIricevitore laser PRA 38 puo essere utilizzato per distanze
(raggi) fino a 200 m (650 ft). L'indicazione del raggio laser
¢ ottica e acustica.

7.3.1 Lavorare con il ricevitore laser come
strumento portatile

1. Premere il tasto ON / OFF.



2. Tenere il PRA 38 con la finestrella di controllo di-
rettamente in corrispondenza del piano del raggio
laser rotante.

Il raggio laser viene indicato mediante un segnale
ottico ed acustico.

7.3.2 Lavorare con il ricevitore laser nel supporto
ricevitore PRA 80

1. Aprire la chiusura del PRA 80.

2. Inserire il ricevitore laser PRA 38 nel relativo sup-
porto PRA 80.

3.  Chiudere la chiusura del PRA 80.

4.  Attivare il ricevitore laser mediante il tasto ON/OFF.

5. Aprire I'impugnatura girevole.

6. Fissare saldamente il supporto ricevitore PRA 80

sull'asta telescopica o sull'asta di livellamento, chiu-
dendo l'impugnatura girevole.

7. Tenere il PRA 38 con la finestrella di controllo di-
rettamente in corrispondenza del piano del raggio
laser rotante.

Il raggio laser viene indicato mediante un segnale
ottico ed acustico.

7.3.3 Lavorare con lo strumento per il
trasferimento dei dati relativi all'altezza
PRA 81 [H
Aprire la chiusura sul PRA 81.
Inserire il ricevitore laser PRA 38 nello strumento di
trasferimento dei dati relativi all'altezza PRA 81.
3.  Chiudere la chiusura del PRA 81.
Attivare il ricevitore laser mediante il tasto ON/OFF.
5. Tenere il PRA 38 con la finestrella di controllo di-
rettamente in corrispondenza del piano del raggio
laser rotante.
Il raggio laser viene indicato mediante un segnale
ottico ed acustico.
6. Misurare la distanza desiderata mediante il metro a
nastro.
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7.3.4 Opzioni menu
All'accensione dello strumento premere il tasto ON/OFF
per due secondi.

Il menu viene visualizzato sul display.

Utilizzare il tasto "unita" per scegliere tra unita di misura
metriche ed unita anglo-americane.

Utilizzare il tasto del volume per assegnare la frequenza
acustica piu elevata al range superiore o inferiore del
ricevitore.

Spegnere il PRA 38 per salvare le impostazioni.

7.3.5 Impostazione del range di precisione
Mediante il tasto della precisione del PRA 38 & possibile
scegliere tra 3 diversi range di precisione: Massima pre-
cisione: £0,5 mm (+0,02"); Standard: +1,0 mm (+0,04");
Approssimativo: +1,5 mm (+0,06").

7.3.6 Impostare il volume del segnale acustico

All'attivazione del ricevitore il volume € impostato su
"normale". Con una pressione del tasto "segnale acu-
stico" & possibile commutare il volume da "normale" ad

"alto"; con un'ulteriore pressione si passa a "OFF" e con
un'ulteriore pressione a "basso".

7.4 Allineamento dello strumento in direzione
dell'inclinazione

Qualora si utilizzi il laser con un'inclinazione preimpo-
stata, questo dev'essere installato in modo corretto affin-
ché il raggio laser sia parallelo alla direzione di pendenza
desiderata.

NOTA

Il collimatore sullo strumento € calibrato sull'asse di in-
clinazione del raggio laser. Seguire le istruzioni riportate
di seguito per impostare il laser secondo la direzione di
pendenza desiderata:

1. Contrassegnare una linea bersaglio parallela alla
direzione dell'inclinazione desiderata.

2. Impostare il laser su questa linea. A tale scopo
utilizzare un filo a piombo: lasciare pendere il filo a
piombo dalla vite di fissaggio del treppiede.

3. Impostare lo strumento approssimativamente sulla
direzione di inclinazione. Accertarsi che sia corret-
tamente installato per I'input di valori di inclinazione
positivi 0 negativi.

4. Impostare una targhetta oppure un altro bersaglio
all'altra estremita della linea bersaglio.

5.  Mirare con l'ausilio del collimatore ed impostare lo
strumento in modo che il collimatore coincida con il
target.

7.5 Inserimento dell'angolo di inclinazione

Lo strumento puo essere utilizzato per piani di riferimento
orizzontali e verticali, impostando i valori dell'inclinazione
desiderati per entrambi gli assi X/Y.

7.5.1 Input con la tastiera dello strumento

1. Premere il tasto ON / OFF.

Lo strumento inizia con il livellamento automatico.

2. Premere il tasto X/Y per attivare I'input dell'inclina-
zione.

Una freccia sul lato destro indichera I'asse attivo, al
contempo lampeggera +/-.

Con una pressione ripetuta del tasto X/Y & possibile
commutare (avanti e indietro) I'attivazione degli assi
traXeY.

3. Premere i tasti freccia "Su" e "Giu" per commutare
tra il campo di inclinazione positivo (+) e quello
negativo (-).

4. Premere i tasti freccia "Destra" e "Sinistra" per spo-
stare il puntatore per I'input nel punto corrispon-
dente.

A questo punto & possibile modificare il valore.

5. Premere i tasti freccia "Su" e "Giu" per aumentare o
ridurre il numero visualizzato.

6. Inserire gli altri valori procedendo nello stesso modo.
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1.

7. Confermare e terminare I'inserimento dei dati pre-
mendo il tasto OK.
NOTA Una volta inserita I'inclinazione, occorrono
circa 2 minuti affinché I'inclinazione stessa sia im-
postata ed il laser inizi a ruotare. Per non influenzare
la precisione del risultato, non toccare lo strumento
durante questa fase.
NOTA Tenere premuto il tasto X/Y perimpostare I'in-
clinazione dell'asse attivo direttamente su 0,000%.

7.5.2 Input con il telecomando

Seguire i passaggi 1-7 del capitolo 7.5.1 'Input con
la tastiera dello strumento’

2. Per completare la trasmissione, premere il tasto OK.
Qualora venisse visualizzato il simbolo NG (trasmis-
sione incompleta), premere nuovamente il tasto OK
finché non si ottiene come risultato il simbolo OK
(trasmissione completa).

NOTA Una volta inserita I'inclinazione, occorrono
circa 2 minuti affinché I'inclinazione stessa sia im-
postata ed il laser inizi a ruotare. Per non influenzare
la precisione del risultato, non toccare lo strumento
durante questa fase.

NOTA Tenere premuto il tasto X/Y perimpostare I'in-
clinazione dell'asse attivo direttamente su 0,000%.

7.6 Attivazione/disattivazione degli schermi di
rifrazione virtuali

E possibile disattivare il raggio laser del PRE 38 su uno o
piu lati dello strumento. Questa funzione & utile qualorain
un cantiere vengano utilizzati piu laser e si voglia evitare
la ricezione di piu di un laser. Il piano laser & suddiviso in
quattro quadranti. Tali quadranti vengono rappresentati
sul display degli schermi di rifrazione e possono essere
determinati nella direzione come di seguito specificato.

7.6.1 Input con la tastiera dello strumento

1.  Attivare la visualizzazione con il tasto Menu.
Navigare con i tasti freccia fino a raggiungere |l
simbolo per la disattivazione del laser (maschera in
alto a sinistra nel display) e confermare I'input con
OK.

3. Mediante i tasti freccia selezionare il settore nel
quale lo schermo di rifrazione dev'essere attivato.
Premere lo stesso tasto freccia per commutare da
settore ON a settore OFF. Lo schermo di rifrazione
non ¢ attivato se il corrispondente simbolo del set-
tore appare tratteggiato scuro.

4. Con il tasto OK acquisire le impostazioni per com-
pletare il procedimento.

7.6.2 Input con il telecomando

1. Seguire i passaggi 1-4 del capitolo 7.6.1 'Input con
la tastiera dello strumento'

2. Per completare la trasmissione, premere il tasto OK.
Qualora venisse visualizzato il simbolo NG (trasmis-
sione incompleta), premere nuovamente il tasto OK
finché non si ottiene come risultato il simbolo OK
(trasmissione completa).

NOTA Con i passaggi 2 e 3 e con l'ausilio dei tasti
X/Y € possibile ruotare tutti i settori di 45°.
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7.7 Impostazione della velocita di rotazione

Con il tasto della velocita di rotazione, i tasti freccia ed il
tasto OK e possibile modificare la velocita di rotazione.

7.7.1 Input con la tastiera dello strumento

1. Attivare il menu mediante il tasto Menu.

2. Navigare con i tasti freccia fino a raggiungere il
simbolo "RPM" e confermare con il tasto OK.

3. Selezionare con i tasti freccia la velocita di rotazione
corrispondente.

4. Acquisire il valore impostato per la velocita di rota-
zione mediante il tasto OK.

7.7.2 Input con il telecomando

1. Seguire i passaggi 1-4 del capitolo 7.7.1 'Input con
la tastiera dello strumento’

2. Percompletare la trasmissione, premere il tasto OK.
Qualora venisse visualizzato il simbolo NG (trasmis-
sione incompleta), premere nuovamente il tasto OK
finché non si ottiene come risultato il simbolo OK
(trasmissione completa).

7.8 Impostazione del canale di trasmissione

Lo stesso telecomando puo essere utilizzato per azionare
pitl PRE 38. A questo scopo sono disponibili 9 canali per
il comando remoto degli strumenti. Per abbinare il tele-
comando ad uno strumento, impostare lo stesso canale
di trasmissione sia nello strumento sia nel telecomando.

7.8.1 Input con la tastiera dello strumento

1. Attivare il menu mediante il tasto Menu.

2. Navigare con i tasti freccia fino a raggiungere il
simbolo CH e confermare con il tasto OK.

3. Selezionare con i tasti freccia il corrispondente ca-
nale di trasmissione.

4. Con il tasto OK acquisire il canale di trasmissione
selezionato.

7.8.2 Input con il telecomando

1. Seguire i passaggi 1-4 del capitolo 7.8.1 'Input con
la tastiera dello strumento'

2. Percompletare la trasmissione, premere il tasto OK.
Qualora venisse visualizzato il simbolo NG (trasmis-
sione incompleta), premere nuovamente il tasto OK
finché non si ottiene come risultato il simbolo OK
(trasmissione completa).

NOTA Con il telecomando € possibile cambiare
solamente il canale sul telecomando stesso.

Con l'ausilio di una funzione di ricerca, il canale
corrispondente del PRE 38 viene impostato con il
telecomando sul comando a distanza. La funzione
di ricerca viene attivata mediante il simbolo "CH"
ed esegue una ricerca del canale dal PRE 38 nella
modalita attiva o in modalita "Standby". Nel punto
corrispondente viene visualizzato un occhio anziché
un numero di canale. Al termine del processo di
ricerca vengono visualizzati tutti i canali individuati.
Il canale corrispondente viene selezionato con i tasti
freccia e confermato con il tasto OK.



7.9 Impostazione della sensibilita in caso di
procedura di livellamento automatico

Diversi livelli di sensibilita (vibrazione ridotta, vibrazione
forte, modalita manuale) consentono all'utilizzatore di
adeguare lo strumento alla vibrazione costantemente
presente nell'ambiente. In presenza di vibrazioni forti,
dovrebbe essere selezionata I'impostazione "vibrazione
forte", al fine di evitare un continuo livellamento auto-
matico e, di conseguenza, un arresto della rotazione ad
esso collegato.

7.9.1 Input con la tastiera dello strumento

1. Attivare il menu mediante il tasto Menu.
Navigare con i tasti freccia fino a raggiungere |l
simbolo "Bandiera" e confermare con il tasto OK.

3. Selezionare conitastifreccia il corrispondente range
di sensibilita (vibrazione ridotta, vibrazione forte,
modalita manuale).

4. Acquisire il valore di sensibilita impostato mediante
il tasto OK.

7.9.2 Input con il telecomando

1. Seguire i passaggi 1-4 del capitolo 7.9.1 'Input con
la tastiera dello strumento'

2. Per completare la trasmissione, premere il tasto OK.

Qualora venisse visualizzato il simbolo NG (trasmis-
sione incompleta), premere nuovamente il tasto OK
finché non si ottiene come risultato il simbolo OK
(trasmissione completa).
NOTA La modalita manuale causa una disattiva-
zione della funzione di livellamento automatico (I'im-
postazione dell'inclinazione non viene piu monito-
rata e quindi non puo piu essere garantita. Il tasto
X/Y e disattivato).

7.10 Sensibilita agli urti e segnale d'allarme in
modalita di rotazione

In seguito alla messa in funzione lo strumento & automa-
ticamente impostato in modo tale da eseguire un autoli-
vellamento e da utilizzare il massimo livello di precisione.
Lo strumento reagisce in questo caso in modo sensibile
agli urti, cioé se viene mosso o disturbato inavvertita-
mente quando € in funzione, il laser ruota lentamente
quando il segnale d'allarme é attivato. Quando il segnale
d'allarme viene disattivato, il laser si arresta ed il simbolo
di "Sensibilita agli urti" lampeggia. In questo caso spe-
gnere e riaccendere lo strumento. Lo strumento ripete
nuovamente |'autolivellamento ed inizia la rotazione.

7.10.1 Disattivazione della sensibilita agli urti

Se la caratteristica "Sensibilita agli urti" viene disatti-
vata, la modalita di rotazione non viene piu interrotta, a
prescindere dal fatto che lo strumento venga mosso o
disturbato inavvertitamente.

7.10.1.1 Input con la tastiera dello strumento

1. Attivare il menu mediante il tasto Menu.

2. Selezionare con i tasti freccia il simbolo della "Sen-
sibilita agli urti" e confermare con il tasto OK.

3. Selezionare con i tasti freccia I'impostazione corri-
spondente (attivazione/disattivazione urti).

4. Confermare I'impostazione con il tasto OK.

7.10.1.2 Input con il telecomando

1. Seguire i passaggi 1-4 del capitolo 7.10.1.1 'Input
con la tastiera dello strumento'

2. Percompletare la trasmissione, premere il tasto OK.
Qualora venisse visualizzato il simbolo NG (trasmis-
sione incompleta), premere nuovamente il tasto OK
finché non si ottiene come risultato il simbolo OK
(trasmissione completa).

8 Cura e manutenzione

8.1 Pulizia ed asciugatura

1. Rimuovere la polvere dalla feritoia di scarico.

Non toccare le aperture di uscita del raggio laser e i
filtri con le dita.

3. Pulire utilizzando solamente un panno morbido e
pulito; se necessario, inumidire leggermente il panno
con alcol puro o acqua.

NOTA Non utilizzare altri liquidi, poiché potrebbero
risultare aggressivi per le parti in plastica.

4. Rispettare i limiti di temperatura per il magazzinag-
gio dello strumento, in special modo in inverno /
estate, quando 'attrezzatura viene conservata nel-
I'abitacolo di un veicolo (da -25 °C a +60 °C).

8.2 Magazzinaggio

Se bagnati, togliere gli strumenti dai loro imballaggi.
Asciugare (ad una temperatura non superiore a 40 °C /
104 °F) e pulire gli strumenti, i contenitori per il trasporto
e gli accessori. Riporre tutta I'attrezzatura nel proprio
imballaggio solo quando & completamente asciutta.

Dopo un lungo periodo di magazzinaggio o un lungo pe-
riodo di trasporto, eseguire una misurazione di controllo
per verificare la precisione dell'attrezzatura.

8.3 Trasporto

Per il trasporto o la spedizione dello strumento utilizzare
la valigetta di spedizione Hilti oppure un altro imballaggio
equivalente.

PRUDENZA

Rimuovere sempre le batterie / la batteria ricaricabile
dallo strumento prima di procedere alla spedizione.

8.4 Servizio di calibrazione Hilti

Si consiglia di usufruire del servizio di calibrazione Hilti
per un controllo regolare degli strumenti, affinché possa
essere garantita la loro affidabilita ai sensi delle norme e
dei requisiti di legge.
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Il servizio di calibrazione Hilti € sempre a disposizione su
specifica richiesta della clientela, in ogni caso € consiglia-
bile far eseguire un controllo almeno una volta all'anno.
Il servizio di calibrazione Hilti conferma che, il giorno della
prova, le specifiche dello strumento controllato erano
conformi ai dati tecnici riportati nel manuale d'istruzioni.
In caso di scostamenti rispetto alle indicazioni del co-
struttore, gli strumenti di misurazione vengono nuova-
mente calibrati. Dopo la regolazione e il controllo, viene
apposto sullo strumento un adesivo di calibrazione ed
un certificato di calibrazione che conferma per iscritto la
conformita dello strumento rispetto alle indicazioni fornite
dal costruttore.

| certificati di calibrazione sono sempre necessari per le
aziende certificate ISO 900X.

Per ulteriori informazioni contattare il proprio referente
Hilti.

8.5 Verifica della precisione

Per agire in conformita alle specifiche tecniche, lo stru-
mento dev'essere sottoposto ad un regolare controllo
(perlomeno prima di eseguire lavori rilevanti/di notevole
entita)!

8.6 Errore orizzontale
8.6.1 Controllo errore orizzontale [

1. Collocare il livello laser con pendenza PRE 38 su
di un treppiede posto a circa 50 m (164 ft) da una
parete.

2. Con l'ausilio di una livella a bolla d'aria, allineare
orizzontalmente la base d'appoggio del treppiede.

3. Allineare il laser con un lato verso la parete e fissare
lo strumento al treppiede.

4. Mettere in funzione lo strumento e tenere contem-
poraneamente premuto il tasto XY. L'asse che lam-
peggia, X oY, ¢ I'asse da controllare.

NOTA E possibile modificare I'asse da controllare
mediante la pressione dei tasti freccia. Confermare
quindi l'inserimento mediante il tasto ENT.

Nel display viene visualizzata la dicitura lampeg-
giante "POSIZIONE 1" ed al contempo lo strumento
esegue |'autolivellamento. Dopo aver effettuato I'au-
tolivellamento, il laser entra in funzione e la testa
inizia a ruotare.

5. Controllare il raggio laser con il ricevitore laser al
massimo livello di precisione impostato e contras-
segnare |'altezza sulla parete.

6. Premere il tasto ENT.

Nel display viene visualizzata la dicitura lampeg-
giante "POSIZIONE 2".

7. Allentare la vite di serraggio del treppiede e ruo-
tare lo strumento di 180°, quindi avvitarlo di nuovo
saldamente. Attendere quindi un momento finché
lo strumento non ha nuovamente eseguito il livella-
mento.

Successivamente vengono visualizzati due tasti
freccia, il laser & in funzione e la testa del laser inizia
la rotazione.
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8. Controllare il raggio laser con il ricevitore laser al
massimo livello di precisione impostato e contras-
segnare |'altezza.

Se la differenza dell'altezza di entrambi i contrasse-
gni risulta inferiore a5 mm non & necessario appor-
tare alcuna correzione. Disattivare lo strumento ed
utilizzarlo come di consueto.

Qualora fosse necessaria una correzione, la relativa
procedura da seguire & descritta nel capitolo 8.5.2
'Messa a punto errore orizzontale'.

8.6.2 Messa a punto errore orizzontale Fi

NOTA
Prima della messa a punto controllare se una regolazione
¢ effettivamente necessaria, vedere capitolo 8.6.1.

1. Impostare il raggio laser sul centro di entrambi i
contrassegni. Utilizzare a tal scopo i tasti freccia
"Su" e "Giu".

2. Confermare con il tasto ENT I'impostazione del cen-

tro.
Successivamente lampeggera nel display l'indica-
zione 'CALCULATING', mentre lo strumento effet-
tuera i calcoli relativi alle impostazioni di calibrazione
interne.

Durante I'esecuzione del calcolo non toccare lo stru-
mento finché nel display non compare la dicitura
'END'.

3. Premere il tasto 'ENT' quando compare la dicitura
'END' nel display.

Successivamente verra visualizzata nel display la
selezione dell'asse.

4. Qualora si desideri controllare l'altro asse, prose-
guire con 'Controllo errore orizzontale', Capitolo
8.6.1.

5. Al termine del processo di regolazione disattivare lo
strumento.

6. Ripetere la procedura al fine di assicurarsi che tutte
le impostazioni siano corrette.

NOTA Il display visualizza il messaggio 'CALCULA-
TION OVER ERR' quando i valori da correggere si
trovano al di fuori del previsto range di valori.

8.7 Errore conicita

8.7.1 Verifica errore conicita &l

NOTA
Eseguire questo controllo solamente se I'errore orizzon-
tale & gia stato corretto.

1. Collocare il livello laser con pendenza PRE 38 su
di un treppiede tra due pareti, a circa 50 m (164 ft)
I'una dall'altra.

2. Con l'ausilio di una livella a bolla d'aria, allineare
orizzontalmente la base d'appoggio del treppiede.

3. Awvitare lo strumento sul treppiede in modo che
I'asse X o I'asse Y sia orientato verso la parete.



4.  Controllare il raggio laser con il ricevitore laser im-
postato al massimo livello di precisione e contras-
segnare |'altezza su entrambe le pareti.

5. Spegnere lo strumento ed avvicinarlo alla parete (1-

2 m/ 3-6 ft). Durante questa operazione mantenere

invariato I'orientamento dello strumento.

Mettere nuovamente in funzione lo strumento.

7. Controllare nuovamente il raggio laser con il ricevi-
tore laser impostato al massimo livello di precisione
e contrassegnare |'altezza su entrambe le pareti.

8. Misurare con il metro a nastro la differenza in verti-
cale tra i due contrassegni su ogni parete.

Se tale differenza tra le due distanze misurate ri-
sulta inferiore a £5 mm (+7/32") significa che I'errore
rientra nell'ambito delle specifiche. Non occorre per-
tanto eseguire alcuna correzione.

Se la differenza tra le due distanze misurate risulta
superiore a +5 mm (+7/32") significa che I'errore & al
di fuori del range previsto dalle specifiche. Occorre
eseguire una correzione. Si prega di rivolgersi al
Centro Hilti piu vicino.

o

8.8 Errore inclinazione

NOTA
In base al livello di precisione necessario, utilizzare una
scala millimetrica.

NOTA

Eseguire questo controllo soltanto dopo che I'errore oriz-
zontale é stato verificato e rettificato ed il controllo del-
I'errore di conicita si trova nell'ambito delle specifiche.

8.8.1 Controllo errore di inclinazione

NOTA
Sulla base dei requisiti di precisione di questo controllo
€ necessario utilizzare un'asta millimetrica.

Piantare due chiodi esattamente a 30 m (98 ft) I'uno
dall'altro nel terreno. Contrassegnare i chiodi con
"chiodo 1" e "chiodo 2".

Montare lo strumento su un treppiede ad una di-
stanza di 1-2 metri dal chiodo 1 in linea rispetto al
chiodo 1 e 2. Collocare lo strumento in modo tale
che l'asse X coincida esattamente con la linea del
chiodo 1 e del chiodo 2.

Mettere in funzione lo strumento. Verificare che I'im-
postazione dell'inclinazione sia su 0,000 %. Attivare
il ricevitore per raggio laser PRA 38, selezionare la
regolazione fine. Leggere sull'asta I'altezza del rag-
gio laser sul chiodo 1 e sul chiodo 2 in millimetri e
prendere nota del valore dell'altezza per il chiodo 1
con "h1" e per il chiodo 2 con "h2".

Impostare la pendenza dell'asse X su 1,000 %.
Leggere nuovamente l'altezza del raggio laser in
millimetri per il chiodo 1 ed il chiodo 2 e prendere
nota di queste altezze come "h3" (per il chiodo 1) e
"h4" (per il chiodo 2).

Introdurre i valori rilevati per le altezze h1, h2, h3 e
h4 nella seguente formula. La distanza tra il chiodo
1 ed il chiodo 2 (30 m/ 98 ft) e stata convertita nella
formula in 30.000 millimetri (1181").

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)

Collocare lo strumento con I'asse Y direttamente
sulla linea di congiunzione del chiodo 1 e 2 eripetere
i passaggi da 1 a 5 come indicato nel capitolo 8.8.1.
Qualora il risultato ottenuto sia compreso nel range
0,990% - 1,010% per entrambi gli assi, cio signi-
fica che la precisione rientra nei valori previsti dalle
specifiche.

Qualora il risultato ottenuto non rientrasse nel range
0,990% - 1,010% per entrambi gli assi, si prega di
rivolgersi al Centro Hilti piu vicino.

9 Problemi e soluzioni

Problema Possibile causa

Soluzione

PRE 38 Battery Low

denza sono scariche.

Le batterie del livello laser con pen-

Rimuovere le batterie scariche e so-
stituirle con batterie nuove.

PRA 380 Battery Low

scariche.

Le batterie del telecomando sono

Rimuovere le batterie scariche e so-
stituirle con batterie nuove.

Lo strumento & stato urtato

a-—Q

Lo strumento ha subito un urto.

Spegnere lo strumento e rimetterlo
nuovamente in funzione, in modo da
attivare il livellamento automatico.
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Problema

Possibile causa

Soluzione

Strumento posizionato in modo
non corretto

AR

Strumento posizionato in modo non
corretto - al di fuori della zona di au-
tolivellamento.

Posizionare nuovamente lo
strumento, in modo da allinearlo
nuovamente in conformita al simbolo
visualizzato.

Callibration Over ERR

Il risultato del controllo eseguito sullo
strumento esula dalle specifiche.

Per eseguire un riavvio spegnere lo
strumento e rimetterlo in funzione.

E-05 La testa rotante non ruota. Spegnere lo strumento e quindi riac-
cenderlo

E-51 Errore di memoria interno del teleco- Spegnere il telecomando e quindi

mando. riaccenderlo

E-60's Errore di sistema encoder Spegnere lo strumento e quindi riac-
cenderlo

E-80's Livellamento non completato. Spegnere lo strumento e quindi riac-
cenderlo

E-99 Errore di memoria interno Spegnere lo strumento e quindi riac-

cenderlo

La spia dell'indicatore LCD lam-
peggia

Nessuna indicazione

Spegnere lo strumento e quindi riac-
cenderlo

10 Smaltimento
ATTENZIONE

Uno smaltimento non conforme dei componenti potrebbe comportare i seguenti inconvenienti:
Durante la combustione di parti in plastica vengono prodotti gas tossici che possono causare problemi di salute.

Le batterie possono esplodere se sono danneggiate o notevolmente surriscaldate e, di conseguenza, possono causare
avvelenamenti, ustioni, corrosione o inquinamento.

Uno smaltimento sconsiderato puo far si che persone non autorizzate utilizzino I'attrezzatura in modo improprio,
provocando gravi lesioni a se stessi oppure a terzi, e inquinando |I'ambiente.

Gli strumenti e gli attrezzi Hilti sono in gran parte realizzati con materiali riciclabili. Condizione essenziale per il
riciclaggio € che i materiali vengano accuratamente separati. In molte nazioni, Hilti si & gia organizzata per provvedere

al ritiro dei vecchi strumenti / attrezzi ed al loro riciclaggio. Per informazioni al riguardo, contattare il Servizio Clienti
Hilti oppure il proprio referente Hilti.

Solo per Paesi UE
Non gettare gli strumenti di misura elettronici tra i rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva Europea sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e la sua attua-
zione in conformita alle norme nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono essere raccolte
separatamente, al fine di essere reimpiegate in modo ecocompatibile.

Smaltire le batterie secondo le prescrizioni nazionali vigenti in materia. Si prega di contribuire alla
salvaguardia dell'ambiente.
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11 Garanzia del costruttore

In caso di domande relative alle condizioni della garanzia,
rivolgersi al rivenditore HILTI piu vicino.

12 Dichiarazione FCC (valida per gli USA) / Dichiarazione IC (valida per il Canada

PRUDENZA

Questo strumento & stato testato ed e risultato conforme
ai valori limite stabiliti nel capitolo 15 delle direttive FCC
per gli strumenti digitali di classe B. Questi valori limite
prevedono, per l'installazione in abitazioni, una suffi-
ciente protezione da irradiazioni di disturbo. Gli strumenti
di questo genere producono, utilizzano e possono an-
che emettere radiofrequenze. Pertanto, se non vengono
installati ed azionati in conformita alle relative istruzioni,
possono provocare disturbi nella radioricezione.

Non é tuttavia possibile garantire che, in determinate in-
stallazioni, non si possano verificare fenomeni di disturbo.
Nel caso in cui questo strumento provochi disturbi di ra-
dio / telericezione, evento determinabile spegnendo e

riaccendendo lo strumento, I'operatore & invitato ad eli-
minare le anomalie di funzionamento con l'ausilio dei
seguenti provvedimenti:

Reindirizzare o spostare I'antenna di ricezione.
Aumentare la distanza tra strumento e ricevitore.

E consigliabile chiedere I'aiuto del rivenditore di zona o
di un tecnico radiotelevisivo esperto.

NOTA
Le modifiche o i cambiamenti apportati allo strumento
senza espressa autorizzazione da parte di Hilti possono
limitare il diritto dell'operatore di utilizzare lo strumento
stesso.

13 Dichiarazione di conformita CE (originale)

Denominazione: Livello laser con pen-

denza
Modello: PRE 38
Generazione: 01
Anno di progettazione: 2010

Sotto nostra unica responsabilita, dichiariamo che questo
prodotto & stato realizzato in conformita alle seguenti
direttive e norme: fino al 19 aprile 2016: 2004/108/EG,
a partire dal 20 aprile 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU,
2006/42/CE, 2006/66/CE, EN ISO 12100, 1999/5/CE,
EN 301 489-1V1.8.1, EN 301 489-3V1.4.1, EN 300 440-1
V1.5.1, EN 300 440-2 V1.3.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

06/2015

Documentazione tecnica presso:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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MANUAL ORIGINAL

Laser de inclinacion PRE 38

Lea detenidamente el manual de instruccio-
nes antes de la puesta en servicio.

Conserve el manual de instrucciones siempre
cerca de la herramienta.

No entregue nunca la herramienta a otras
personas sin el manual de instrucciones.

indice Pagina
1 Indicaciones generales 65
2 Descripcion 65
3 Accesorios 68
4 Datos técnicos 68
5 Indicaciones de seguridad 69
6 Puesta en servicio 71
7 Manejo 72
8 Cuidado y mantenimiento 75
9 Localizacion de averias 77
10 Reciclaje 78

11 Garantia del fabricante de las herramientas 78

12 Indicacion FCC (vélida en EE. UU.) /
Indicacion IC (vélida en Canada) 78

13 Declaracion de conformidad CE (original) 79

Hl Los nimeros hacen referencia a las ilustraciones. Las
ilustraciones se encuentran al principio del manual de
instrucciones.

En este manual de instrucciones, "la herramienta" se
refiere siempre al laser de inclinacion PRE 38.

Componentes de la herramienta, elementos de ma-
nejo y de indicacion del laser de inclinacion PRE 38 €

Panel de control
(3) Indicador
(4) Empufiadura
(5) Dioptrio
(6) Compartimento para pilas
(7)) LED de autonivelacién
(8) Bateria
(9) Cargador de la bateria

% Cabezal rotatorio
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Blogueo
(1) Hembrilla de carga
(12) Indicador LED de estado de carga

Control a distancia PRA 380 H

Panel de control
Indicador

Clip del cinturéon
Compartimento para pilas

Panel de control PRE 38 y PRA 380 H

(@ Tecla de ment (MENU)
Tecla de direccion
Tecla de confirmacion (OK)

Tecla "atrés" (ESC)
(5) Tecla X/Y
(8) Tecla de encendido/apagado

0,
(@) Indicador LED horizontal automatico
(8) Indicador

Indicador normal PRE 38 y PRA 380 E1

Inclinacion del eje X
Inclinacioén del eje Y

Indicador de menu PRE 38 y PRA 380 A1

Velocidad de rotacion

Canal de comunicacién
(6) Sensibilidad del nivelador
(7) Advertencia de choque
Sefial de alarma

Mostrar / ocultar filtros de rayos virtuales
@
®

Regleta de indicadores de estado PRE 38 y PRA 380
a

@ Indicador de transmisién

10) Indicador del estado de la pila
(1) Velocidad de rotacién

(12) Canal de transmisién

(13) Indicador de nivelador



1 Indicaciones generales

1.1 Senales de peligro y su significado
PELIGRO
Término utilizado para un peligro inminente que puede
ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

ADVERTENCIA
Término utilizado para una posible situacion peligrosa
que puede ocasionar lesiones graves o la muerte.

PRECAUCION
Término utilizado para una posible situacion peligrosa
que puede ocasionar lesiones o dafios materiales leves.

INDICACION
Término utilizado para indicaciones de uso y demas
informacion de interés.

1.2 Explicacion de los pictogramas y otras
indicaciones

AN ES

Leer el Advertencia Recoger los No mirar el
manual de de peligro en materiales haz de luz
instruccio- general para su

nes antes del reutilizacion

uso
Simbolos clase de laser Il / clase 3

LA\

LASER RADIATION - DO NOT
No mirar

directamente
al rayo, ni
siquiera
utilizando
aparatos
opticos

STARE INTO BEAM

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT)

Laser de clase llla
conforme a
CFR 21, § 1040 (FDA)

En la herramienta

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

STARE INTO BEAM
675-695nm / 2.5mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

No exponerse al efecto de la radiacion.
Placas de advertencia de radiacién laser para EE. UU.
conforme a CFR 21 § 1040 (FDA).

En la herramienta

/\3R

Placas de advertencia de radiaciéon laser conforme a
IEC825 / EN60825-1:2007

Placa de identificacion

=IL"T"] PRE 38"

Hilti=trademark of Hilti Corp., Schaan, LI

Made in Japan

LASER RADIATION - DO NOT

6.0V=nom./200 mA
STARE INTO BEAM
675-695nm / 2.5mW max.

Iy
7 CLASS lla LASER PRODUCT
F© m o N13813 en6os2s-1:2007 Fec

ltem no.: 419352 Date: XX.XXXX

Power:

419356

PRE 38

Ubicacién de los datos identificativos de la herra-
mienta

La denominacion del modelo y la identificacion de se-
rie aparecen indicadas en la placa de identificacion de
la herramienta. Anote estos datos en el manual de ins-
trucciones e indiquelos siempre que consulte a nuestros
representantes o al Departamento de Servicio Técnico.

Modelo:

Generacién: 01

N.° de serie:

2.1 Uso conforme a las prescripciones

El laser PRE 38 de Hilti es un laser de inclinacion con un rayo rotativo.

La herramienta ha sido disefiada para determinar, transmitir y comprobar referencias en planos horizontales e
inclinados. Un ejemplo de aplicacion es la transferencia de marcas métricas y trazados de altura.

No esté permitido el uso de herramientas / bloques de alimentacion visiblemente dafados.

El funcionamiento en modo "Carga durante el funcionamiento" no esta permitido para utilizaciones en el exterior ni en

entornos humedos.

Disponemos de una amplia gama de accesorios para una aplicacién 6ptima de la herramienta.
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La utilizacion de la herramienta y sus dispositivos auxiliares puede conllevar riesgos para el usuario en caso de
manejarse de forma inadecuada por personal no cualificado o utilizarse para usos diferentes a los que estan
destinados.

A fin de evitar el riesgo de lesiones, utilice exclusivamente accesorios y herramientas originales de Hilti.

Siga las indicaciones relativas al manejo, cuidado y mantenimiento que se describen en el manual de instrucciones.
Tenga en cuenta las condiciones ambientales. No utilice la herramienta en lugares donde exista peligro de incendio o
explosion.

No esté permitido efectuar manipulaciones o modificaciones en la herramienta.

2.2 Caracteristicas

El laser PRE 38 de Hilti es un laser de inclinacion con 3 velocidades de rotacion diferentes: 300, 600 y 900 rpm.

Con esta herramienta, una persona puede nivelar cualquier plano (horizontal e inclinado) de manera rapida y muy
precisa (en combinacion con el receptor laser PRA 38).

La alineacion se produce automaticamente al conectar la herramienta (nivelacién automatica (dentro de una inclinacion
de 102 (£5°)).

Deben ajustarse las inclinaciones deseadas en los ejes X e Y (intervalos de inclinacion X: desde -10% hasta +10%; Y:
desde -5% hasta +25%). El laser se activa cuando se alcanza la correspondiente precisiéon de la herramienta.

Los LED indican el estado de funcionamiento correspondiente.

El PRE 38 se caracteriza por la facilidad de manejo y de aplicaciéon asi como por la robustez de su carcasa. La
herramienta funciona con baterias recargables de Ni-MH, que pueden recargarse también durante el funcionamiento.

2.3 Plano horizontal

Tras el encendido la herramienta se nivela automaticamente en posicion horizontal gracias a dos motores integrados,
siempre que la inclinacion de cada eje (X e Y) se haya fijado a 0,000% mediante las teclas correspondientes.

2.4 Plano inclinado

Después del encendido, se ajustan las inclinaciones de los ejes X e Y con las teclas correspondientes. A continuacion,
la herramienta se ajusta automaticamente gracias a los dos motores integrados.

2.5 Velocidad de rotacion

Para optimizar el rendimiento del sistema, el usuario puede ajustar la velocidad de rotacién a 300, 600 6 900 rpm para
todas las distancias.

2.6 Funcion de advertencia de choque

La advertencia de choque se activa automaticamente después de 10 minutos de funcionamiento. Si transcurrido este
tiempo la herramienta se ve afectada por vibraciones u otras circunstancias similares, pasa al modo de advertencia.

2.7 Filtros de rayos virtuales

El rayo laser puede ocultarse en determinados sectores para evitar radiaciones o interferencias innecesarias con otros
laseres fuera del area de trabajo.

2.8 Sensibilidad del nivelador

El usuario puede ajustar la sensibilidad o el nivel de vibracion (vibracion fuerte o débil) permitido por el sistema de
nivelacion para planos inclinados y horizontales.

2.9 Ajustes de los canales de comunicacion

El usuario puede seleccionar diferentes canales de transmisién para la comunicacién entre el PRE 38 y el control a
distancia PRA 380. Si en la obra se utilizan diferentes PRE 38, pueden seleccionarse diferentes canales de transmision
para evitar interferencias con otras herramientas. En este caso, un control a distancia puede controlar también
diferentes PRE 38 si se seleccionan diferentes canales de transmision.

INDICACION

Al conectar las herramientas se conservan o activan los ajustes anteriores. Compruebe estos ajustes y modifiquelos
en caso necesario.
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2.10 Suministro

Laser de inclinacion PRE 38
Receptor laser PRA 38

Soporte para receptor laser PRA 80
Control a distancia PRA 380
Manual de instrucciones PRE 38 y PRA 380
Manual de instrucciones PRA 38
Bateria PRA 87

Cargador de la bateria PRA 88
Bloque de alimentacion PRA 89
Pilas (celdas AA)

Certificados del fabricante

Maletin Hilti

_ W O = = a4 a4 a4 A

2.11 Indicadores del estado de funcionamiento

La herramienta dispone de los siguientes indicadores de estado de funcionamiento: LED de autonivelacién, indicador
LED de carga.

2.12 Indicadores LED del laser de inclinacion PRE 38

El LED (verde) permanece encendido  Ajuste de inclinacion realizado. El cabezal rotatorio gira y el rayo laser

esta conectado.

LED (verde) parpadea

El ajuste de inclinacion esté activado. El cabezal rotatorio no gira y el
rayo laser esta desconectado.

2.13 Indicadores LED del cargador de la bateria PRA 88

El LED (rojo) permanece encendido

La bateria PRA 87 esta en proceso de carga.

El LED (verde) permanece encendido

La bateria PRA 87 esta completamente cargada.

El LED (verde) parpadea

La bateria PRA 87 no se ha introducido correctamente.

El LED (rojo) parpadea

La proteccion de la bateria PRA 87 funciona y el laser esta listo para fun-
cionar.

2.14 Indicador normal
X

Indicador de la inclinacion del eje X (en el modo de inclinacion parpa-
dean las cifras)

Y

Indicador de la inclinaciéon del eje Y (en el modo de inclinacion parpa-
dean las cifras)

2.15 Indicador de menu
Filtros de rayos virtuales

Sectores sombreados, el laser se proyecta. Sectores no sombreados, el
laser se oculta.

Velocidad de rotacion

300 /600 /900 rpm

Canal de transmision

Canal1a9

Ajuste de sensibilidad

Vibracién débil / vibracion fuerte / manual

Advertencia de choque

Activo / inactivo

Sefal de alarma

Activo / inactivo
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2.16 Regleta de indicadores
Estado de transmision

Transmitido / finalizado / incompleto

Estado de las pilas

Estado de carga >75% / 35%-75% / 10-35% / <10%

Velocidad de rotacion

300,600/ 900 rpm

Canal de transmision Canal1a9

Indicador del nivelador

Parpadea durante la nivelacion

3 Accesorios

Denominacion

Abreviatura

Varios tripodes

PUA 20, PA 921, PUA 30 y PA 931/2

Reglas telescopicas

PA 950/960, PA 951/961, PA 962 y PUA 50

Transmisor de altura

PRA 81

4 Datos técnicos

Reservado el derecho a introducir modificaciones técnicas.

Laser de inclinacion PRE 38
Alcance de recepcioén (diametro)

Con receptor laser PRA 38: 2...800 m (de 6 a 2624 ft)

Precision

Por 10 m (+0,5 mm) de distancia horizontal 0,5 mm
(0,2" en 32,8 ft,+75 °F), temperatura 24 °C

Clase de laser

Clase 3R, visible, 685 nm, < 2,5 mW (EN 60825-
3:2007/IEC 60825 - 3:2007); clase llla (CFR 21 § 1040
(FDA))

Velocidad de rotacion

300, 600, 900 rpm (ajustable)

Zona de nivelacion

+5°

Suministro de energia

Bateria de Ni-MH de 4,8 V /9,0 Ah

Tiempo de funcionamiento de la bateria

Temperatura +20 °C (+68 °F): 2 80 h

Temperatura de servicio

-20...+50 °C (de -4 °F a 122 °F)

Temperatura de almacenamiento (en lugar seco)

-30...+60 °C (de -22 °F a 140 °F)

Clase de proteccion

IP 66 (seguin IEC 60529 ) (no en modo "Carga durante
el funcionamiento")

Rosca del tripode

%" x 11

Peso (incluida la bateria)

3,6 kg (7,9 Ib)

Dimensiones (L x An x Al)

174 mm x 218 mm x 253 mm (6,9" x 8,6" x 10,0")

Bateria de Ni-MH PRA 87

Tensién nominal (modo normal) 4,8V
Tension maxima (en funcionamiento o durante lacarga 12,0V

en funcionamiento)

Corriente nominal 9.000 mAh

Tiempo de carga

7 ha 24 °C (74 °F)

Temperatura de servicio

-20...+50 °C (de -4 °F a 122 °F)

Temperatura de almacenamiento (en lugar seco)

-30...+60 °C (de -22 °F a 140 °F)

Temperatura de carga (también durante el funciona-
miento)

+10...+40 °C (de 50 °F a +104 °F)




Peso (incl. cargador de la bateria)

0,89 kg (1,97 Ib)

Dimensiones (L x An x Al)

152 mm x 93 mm x 37 mm (5,9" x 3,7" x 1,4")

Bloque de alimentaciéon PRA 89

Suministro de corriente 100...240V
Frecuencia de red 50...60 Hz
Potencia de referencia 36 W
Tension de referencia 12V

Temperatura de servicio

+10...+40 °C (de 50 °F a +104 °F)

Temperatura de almacenamiento (en lugar seco)

-10...+60 °C (de 14 °F a 140 °F)

Peso

0,19 kg (0,42 Ib)

Dimensiones (L x An x Al)

87 mm x 39 mm x 27 mm (3,4" x 1,5" x 1,1")

Control a distancia PRA 380
Zona de operacion (radio)

Max. 150 m (492 ft)

Suministro de energia

2 pilas alcalinas de manganeso de 1,5 V (AA) LRO3

Vida util de la pila (alcalina de manganeso)

Temperatura +20 °C (68 °F): min. 3 meses

Temperatura de servicio

-20...+50 °C (de -4 °F a 122 °F)

Temperatura de almacenamiento

-30...+60 °C (de -22°F a 140 °F)

Clase de proteccién

IP 56
Segun IEC 60529

Peso (pilas incluidas)

0,25 kg (0,50 Ib)

Dimensiones (L x An x Al)

157 mm X 64 mm X 37 mm (6,8" X 2,5" X 1,4")

5 Indicaciones de seguridad

5.1 Observaciones basicas de seguridad

Ademas de las indicaciones técnicas de seguridad
que aparecen en los distintos capitulos de este ma-
nual de instrucciones, también es imprescindible
cumplir estrictamente las siguientes disposiciones.

5.2 Medidas de seguridad generales

a) No anule ninguno de los dispositivos de seguridad
ni quite ninguna de las placas de indicacion y de
advertencia.

b) Los ninos no deben estar cerca de las herramien-
tas laser.

c) Si el atornillado de la herramienta no se realiza con-
forme a lo prescrito, puede generarse rayos laser
que superen la clase 2 o 3. Unicamente el depar-
tamento del servicio técnico Hilti esta autorizado
para reparar la herramienta.

d) Observe las condiciones ambientales. No utilice
la herramienta en lugares donde exista peligro de
incendio o explosion.

e) Indicacion conforme a FCC §15.21: los cambios o
ampliaciones no autorizados expresamente por Hilti
pueden restringir el derecho del usuario a poner la
herramienta en funcionamiento.

5.3 Organizacion correcta del lugar de trabajo

a)

b)

)

e

Asegure la posiciéon del medidor laser y com-
pruebe que el rayo no esta orientado hacia Ud. u
otras personas al colocar la herramienta.
Durante el trabajo con los conductores, procure
no adoptar posturas forzadas. Procure que la
postura sea estable y manténgase siempre en
equilibrio.

Las mediciones realizadas a través de o sobre cris-
tales o a través de otros objetos pueden alterar el
resultado de la medicién.

Asegurese de que la herramienta descansa sobre
una base lisa y estable (exenta de vibraciones).
Utilice la herramienta solo dentro de los limites
de aplicacion definidos.

Al trabajar en modo "Carga durante el funciona-
miento", fije el bloque de alimentaciéon de forma
segura, por ejemplo sobre un tripode.

Utilice la herramienta, accesorios, Utiles, etc. de
acuerdo con estas instrucciones y de la manera
indicada especificamente para esta herramienta.
Para ello, tenga en cuenta las condiciones de
trabajo y la tarea que se va a realizar. Puede ser
peligroso utilizar las herramientas para trabajos dife-
rentes de aquellos para los que han sido concebidas.
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h) No se permite trabajar con reglas de nivelacion
cerca de cables de alta tension.

5.3.1 Compatibilidad electromagnética

Si bien la herramienta cumple los estrictos requisitos de
las Directivas pertinentes, Hilti no puede excluir la posi-
bilidad de que la herramienta se vea afectada por una ra-
diacion intensa que pudiera ocasionar un funcionamiento
inadecuado. En este caso o ante otras irregularidades,
deben realizarse mediciones de control. Hilti tampoco
puede excluir la posibilidad de que otros aparatos resul-
ten afectados (p. €j., los dispositivos de navegacion de
los aviones).

5.3.2 Clasificacion de laser para herramientas laser
de clase/ clase Il

a) Dependiendo de la version adquirida, la herramienta
corresponde a la clase de laser 3 conforme a IEC
825-1:2003/EN60825-1:2003 y a la clase llla segun
CFR 21 § 1040 (FDA). No fije la vista en el haz de
rayos y evite dirigirlo hacia otras personas.

b) Las herramientas con laser clase 3R/llla solo deben
ser utilizadas por personal especializado.

c) Las areas de aplicacién se deben sefalizar con pla-
cas de advertencia de radiacion laser.

d) Los rayos laser deben pasar a una altura superior o
inferior a la de los ojos.

e) Es preciso adoptar las oportunas precauciones para
impedir que el rayo laser pueda incidir involuntaria-
mente sobre superficies reflectantes (p. ej.: espejo).

f) Esindispensable tomar las medidas pertinentes para
garantizar que nadie mire directamente al rayo.

g) Latrayectoria del rayo laser no debe pasar por areas
no controladas.

h) Las herramientas laser que no se utilicen deben
guardarse en un lugar al que no tengan acceso
personas no autorizadas.

5.4 Medidas de seguridad generales

a) Compruebe la herramienta antes de su utilizaciéon.
Si presentara danos, acuda al departamento del
servicio técnico de Hilti para que la reparen.

b) Compruebe la precision de la herramienta des-
pués de sufrir una caida u otros impactos meca-
nicos.

c) Si la herramienta pasa de estar sometida a un
frio intenso a un entorno mas calido o viceversa,
aclimatela antes de empezar a utilizarla.

d) Siutiliza adaptadores, asegurese de que la herra-
mienta esté bien atornillada.

e) Para evitar errores de medicién, mantenga limpio
el cristal del orificio de salida del laser.

f) Si bien la herramienta esta disefiada para un uso
en condiciones duras de trabajo, como lugares de
construccion, debe tratarla con sumo cuidado,
al igual que las demas herramientas opticas y
eléctricas (prismaticos, gafas, camara fotogra-
fica, etc.).

d) Aunque la herramienta esta protegida contra la
humedad, séquela con un pafo antes de introdu-
cirla en el contenedor de transporte.
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0)

Q)

Compruebe la herramienta antes de efectuar me-
diciones importantes.

Compruebe la precision varias veces durante su
aplicacion.

Utilice el bloque de alimentacién conectado uni-
camente a la red de alimentacion eléctrica.
Asegurese de que tanto la herramienta como el
bloque de alimentacién no constituyan obstacu-
los que puedan suponer riesgo de lesiones o
caidas.

Procure que haya una buena iluminacion en la
zona de trabajo.

Evite el contacto corporal con superficies que
tengan puesta a tierra, como pueden ser tubos,
calefacciones, cocinas y frigorificos. El riesgo a
quedar expuesto a una descarga eléctrica es mayor
si su cuerpo tiene contacto con el suelo.
Inspeccione regularmente los alargadores y sus-
titayalos si estan dafados. Si se daiia el bloque de
alimentacion o el alargador durante el trabajo, no
toque el bloque de alimentacion. Extraiga el en-
chufe de red de la toma de corriente. Los cables
de conexion y los alargadores pueden representar
riesgo de descarga eléctrica.

Proteja el cable de conexion del calor, aceite y
cantos afilados.

No utilice nunca el bloque de alimentacion si esta
sucio o mojado. El polvo adherido a la superfi-
cie del bloque de alimentacion, sobre todo el de
los materiales conductores, o la humedad pue-
den producir descargas eléctricas en condiciones
adversas. Por lo tanto, lleve a revisar periédica-
mente la herramienta sucia al servicio técnico de
Hilti, sobre todo si se ha usado con frecuencia
para cortar materiales conductores.

Evite tocar los contactos.

5.4.1 Manipulacion y utilizacion segura de las

a)

b)

)

e)

9)

herramientas de bateria

Antes de insertar la bateria, asegurese de que
la herramienta esté desconectada. Utilice solo las
baterias Hilti previstas para su herramienta.
Mantenga las baterias alejadas de altas tempera-
turas y fuego. Existe peligro de explosion.

Las baterias no se deben destruir, comprimir, ca-
lentar por encima de 75 °C ni quemar. En caso
contrario existe peligro de abrasién, fuego y explo-
sién.

Evite la penetracion de humedad. La humedad
puede provocar un cortocircuito y reacciones quimi-
cas y, como consecuencia, quemaduras o fuego.
Utilice exclusivamente las baterias permitidas
para la herramienta en cuestion. Si se utilizan
otras baterias o si estas se utilizan para otros fines,
existe peligro de incendio y explosion.

Tenga en cuenta las directivas especiales en ma-
teria de transporte, almacenamiento y manejo de
las baterias de lon-Litio.

Evite que se produzcan cortocircuitos en la ba-
teria. Antes de insertar la bateria en la herramienta,
compruebe que los contactos de la misma estén



libres de cuerpos extrafios. Si se produce un corto-
circuito en los contactos de la bateria, existe peligro
de causticacion, fuego y explosién.

h) Las baterias dafiadas (p. ej., baterias con grietas,
piezas rotas o contactos doblados, metidos hacia

dentro o extraidos) no deben cargarse ni seguir
utilizandose.

i) Para el funcionamiento de la herramienta y la
carga de la bateria, utilice solo el bloque de ali-
mentaciéon PRA 89. De lo contrario, existe riesgo de
dafar la herramienta.

6 Puesta en servicio

INDICACION

La herramienta solo puede funcionar con la bateria Hilti
PRA 87, fabricada conforme a la norma IEC 60285, o
con 4 celdas D alcalinas de manganeso. El cargador de
la bateria PRA 88 debe utilizarse conforme a lo especifi-
cado.

6.1 Indicadores LED
Véase el capitulo 2, "Descripcion”

6.2 Manejo correcto de las baterias
Guarde la bateria en un lugar fresco y seco. No guarde
nunca la bateria en un lugar expuesto al sol, sobre un
radiador o detras de una luna de cristal. Al finalizar su vida
util, las baterias deben eliminarse de forma adecuada y
segura respetando el medio ambiente.

6.3 Carga de la bateria

3 A AN A

PELIGRO
Utilice inicamente las baterias y los bloques de ali-
mentacion Hilti que figuran en "Accesorios".

6.3.1 Primera carga de una bateria nueva
Cargue por completo la bateria antes de la primera puesta
en servicio.

INDICACION
Al hacerlo, asegurese de que el sistema que va a cargar
estd apoyado de forma segura.

6.3.2 Carga de una bateria usada
Asegurese de que la superficie exterior de la bateria esta
limpia y seca antes de colocarla en la herramienta.

Las baterias de Ni-MH estan listas para funcionar en
cualgquier momento, incluso en estado de carga parcial. El
progreso del proceso de carga se indica en la herramienta
mediante los LED.

6.4 Insercién de la bateria H @

PELIGRO
Utilice inicamente las baterias y los bloques de ali-
mentacion Hilti que figuran en "Accesorios".

PRECAUCION

Antes de insertar la bateria en la herramienta, asegu-
rese de que los contactos de la bateria y los contactos
de la herramienta estén libres de cuerpos extranos.

1. Inserte la bateria en la herramienta.
2. Gire el bloqgueo dos muescas en sentido horario
hasta que aparezca el simbolo de bloqueo.

6.5 Extraccion de la bateria
1. Gire el bloqueo dos muescas en sentido antihorario
hasta que aparezca el simbolo de desbloqueo.
2. Extraiga la bateria de la herramienta.

6.6 Opciones de carga de la bateria

PELIGRO
El bloque de alimentacion PRA 89 solo puede utili-
zarse dentro de un edificio. Evite que entre humedad.

6.6.1 Carga de la bateria en la herramienta

INDICACION

Durante la carga, asegurese de que la temperatura
corresponde a la temperatura de carga recomendada
(de 10 a 40 °C / de 50 a 104 °F).

1. Retire la cubierta plastica de modo que la hembirilla
de carga de la bateria quede visible.

2. Inserte el conector del bloque de alimentacién o el
conector de bateria para automovil en la bateria.

3. Durante el proceso de carga, el estado de carga se
representa en el indicador de bateria de la herra-
mienta (que ha de estar encendida).

6.6.2 Carga de la bateria fuera de la herramienta B

INDICACION

Durante la carga, asegurese de que la temperatura
corresponde a la temperatura de carga recomendada
(de 10 240 °C / de 50 a 104 °F).

1. Retire la bateria de la herramienta e inserte el co-
nector del bloque de alimentacién o el conector de
bateria para automovil.

2. Durante el proceso de carga se enciende el LED
rojo de la bateria.
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6.6.3 Carga de la bateria durante el funcionamiento

PRECAUCION

Evite la penetracion de humedad. La humedad puede
provocar un cortocircuito y reacciones quimicas y, como
consecuencia, quemaduras o fuego.

1. Retire la cubierta plastica de modo que la hembirilla
de carga de la bateria quede visible.

2. Inserte el conector del bloque de alimentacién en la
bateria.

3. La herramienta funciona durante el proceso de
carga.

4. Durante el proceso de carga, el estado de carga se
indica mediante los LED de la herramienta.

6.7 En caso de utilizar pilas alcalinas E1
PELIGRO

No utilice en la herramienta pilas nuevas y usadas al
mismo tiempo.

PELIGRO
Utilice en la herramienta pilas del mismo fabricante y tipo.

6.7.1 Utilizacion de pilas con celdas D

1. Retirar la bateria PRA 87 del cargador de bateria si
se esta utilizando.

2. Introduzca las cuatro celdas D alcalinas de manga-
neso en el cargador de baterias.

3. Coloque el cargador de baterias en el laser de incli-
nacion y gire el bloqueo hasta la posiciéon "LOCK".

6.7.2 Sustitucion de pilas con celdas D

1. Gire el bloqueo del cargador de baterias hasta la
posicion "OPEN" y retirelo de la herramienta.

2. Extraiga las pilas antiguas y coloque las pilas nue-
vas. Compruebe si coincide la polaridad (+ con +) y
(- con -).

3. Coloque el cargador de baterias en el laser de incli-
nacion y gire el bloqueo hasta la posicion "LOCK".

7.1 Conexion de la herramienta

Pulse la tecla de encendido/apagado.

INDICACION

Tras el encendido, la herramienta inicia la nivelacién
automatica (la indicacién de autonivelacién parpadea).
Una vez terminado el proceso de nivelacion, el cabezal
rotatorio empieza a girar y el rayo laser se conecta (la
indicacion de autonivelacion esta encendida).

7.2 Manejo general

INDICACION

En caso de utilizar el control a distancia PRA 380, conecte
en primer lugar la herramienta y a continuacion el control
a distancia.

INDICACION

La carcasa de la herramienta debe colocarse horizontal-
mente con un margen de +5° para que la autonivelacion
funcione correctamente.

PELIGRO
Nunca intente alinear la herramienta mediante el dioptrio
mientras esté conectada.

1. Coloque la herramienta en un lugar adecuado para
la utilizacién, por ejemplo sobre un tripode.

2. Alinee la herramienta en la direccién de la inclinacién
deseada con ayuda del dioptrio y conéctela.
Se ajusta la inclinacion en los ejes X e Y. Mientras
se ajusta la herramienta, parpadea un LED verde.
El laser se conecta y comienza a rotar en cuanto se
ha ajustado correctamente la herramienta. EI LED
verde permanece encendido.

3. Conecte el receptor laser con la tecla de encen-
dido/apagado.
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4. En caso de utilizar un receptor laser, compruebe
la altura del laser hasta que se escuche un tono
continuo y aparezca una marca horizontal clara en
el indicador.

7.3 Procedimiento de trabajo con el receptor laser
El receptor laser PRA 38 puede utilizarse para distancias
(radios) de hasta 200 m (650 ft). El rayo laser se indica de
forma éptica y acustica.

7.3.1 Procedimiento de trabajo con el receptor
laser como herramienta manual

Pulse la tecla de encendido/apagado.

2. Mantenga el PRA 38 con la mirilla directamente en
el plano del rayo laser en rotacion.

El rayo laser se indica mediante una sefal éptica y
acustica.

e

7.3.2 Procedimiento de trabajo con el receptor
laser en el soporte para receptor PRA 80

Abra el cierre del PRA 80.

2. Coloque el receptor laser PRA 38 en el soporte del
receptor PRA 80.

3. Cierre el PRA 80.

4. Conecte el receptor laser con la tecla de encen-
dido/apagado.

5. Abra la empufadura giratoria.

6. Fije el soporte del receptor PRA 80 de forma segura
a la barra telescopica o de nivelacion cerrando la
empuiadura giratoria.

7. Mantenga el PRA 38 con la mirilla directamente en
el plano del rayo laser en rotacion.

El rayo laser se indica mediante una sefal éptica y
acustica.

-



7.3.3 Procedimiento de trabajo con el transmisor
de altura PRA 81

Abra el cierre del PRA 81.

Coloque el receptor laser PRA 38 en el transmisor

de altura PRA 81.

3. Cierre el PRA 81.

4. Conecte el receptor laser con la tecla de encen-
dido/apagado.

5. Mantenga el PRA 38 con la mirilla directamente en
el plano del rayo laser en rotacion.
El rayo laser se indica mediante una sefial éptica y
acustica.

6. Mida con la cinta métrica la distancia deseada.

N =

7.3.4 Opciones de menu

Al encender la herramienta, mantenga pulsado el boton
de encendido/apagado durante dos segundos.
El menu aparece en la pantalla.

Utilice la tecla de unidades para cambiar entre unidades
métricas y angloamericanas.

Utilice la tecla de volumen para asignar la frecuencia de
sonido aguda al margen superior o inferior del receptor.
Apague el PRA 38 para guardar los ajustes.

7.3.5 Ajuste del ancho de banda de precision

La tecla de precision del PRA 38 permite escoger entre 3
anchos de banda de precision distintos: preciso: +0,5 mm
(£0,02"); estandar: £1,0 mm (+0,04"); difuso: +1,5 mm
(+0,06").

7.3.6 Ajuste del volumen de la senal acustica

Al encender el receptor, el volumen esta ajustado en "nor-
mal". Pulsando la tecla "Sefal acustica", puede cambiar
el volumen de "normal" a "alto"; con una nueva pulsaciéon
cambia a "desconexién" y con otra pulsacion cambia a
"bajo".

7.4 Alineacion de la herramienta en la direccion de
inclinacién

Si utiliza el laser con una inclinacion predefinida, el la-
ser debera estar colocado correctamente para que el
rayo transcurra en paralelo a la direccién de inclinacion
deseada.

INDICACION

El colimador del instrumento esta calibrado con el eje de
inclinacion del rayo laser. Siga las indicaciones siguien-
tes para ajustar el laser con la direcciéon de inclinacion
deseada:

1. Marque una linea de objetivo que transcurra en
paralelo a la direccién de inclinacién deseada.

2. Proyecte el laser sobre esta linea. Para hacerlo,
sirvase de una plomada: cuelgue la plomada del
tornillo de fijacion del tripode.

3. De forma aproximada, ajuste el instrumento en la
direccion de inclinacion. Asegurese de que esté
colocado correctamente en funcién de si la entrada
de inclinacion es positiva o negativa.

4. Coloque un jaléon u otro tipo de hito en el extremo
opuesto de la linea del objetivo.

5. Visualicelo con el colimador y ajuste el instrumento
hasta que el colimador coincida con el objetivo.

7.5 Introduccion del angulo de inclinacion

La herramienta puede utilizarse para planos de referen-
cia horizontales y verticales ajustando los valores de
inclinacion deseados para ambos ejes X/Y.

7.5.1 Introduccién mediante el teclado de la
herramienta

1. Pulse la tecla de encendido/apagado.

La herramienta comienza con la nivelacién automa-
tica.

2. Pulse la tecla X/Y para activar la introduccién de la
inclinacion.

Una flecha en el lado derecho muestra el eje activo,
y +/- parpadea.

Pulsando varias veces la tecla X/Y, la activacién del
eje alterna entre el eje Xe Y.

3. Pulse las teclas de direccion hacia arriba y hacia
abajo para alternar entre el intervalo de inclinacion
positivo (+) y negativo (-).

4. Pulse las teclas de direccién hacia la izquierda y
hacia la derecha para desplazar el indicador al lugar
correspondiente.

Ahora puede modificar el valor.

5. Pulse las teclas de direccién hacia arriba y hacia
abajo para aumentar o reducir el nimero mostrado.

6. Introduzca los restantes valores de la misma forma.

7. Confirme y finalice la introduccién pulsando la tecla
OK.

INDICACION Tras introducir la inclinacion, se nece-
sitan aprox. 2 minutos hasta que la inclinacion esté
ajustada y el laser rote. Para que la precisién no
se vea afectada, evite tocar la herramienta mientras
tanto.

INDICACION Mantenga pulsada la tecla X/Y para
ajustar la inclinacion del eje activo directamente en
0,000%.

7.5.2 Introduccion mediante el control a distancia

1. Siga los pasos 1-7 del capitulo 7.5.1 "Introduccion
mediante el teclado de la herramienta"

2. Para finalizar la transmisién, pulse también la tecla
OK. Si aparece el simbolo NG (transmisién incom-
pleta), pulse nuevamente la tecla OK hasta ver el
simbolo OK (transmisién completa).

INDICACION Tras introducir la inclinacion, se nece-
sitan aprox. 2 minutos hasta que la inclinacién esté
ajustada y el laser rote. Para que la precisién no
se vea afectada, evite tocar la herramienta mientras
tanto.

INDICACION Mantenga pulsada la tecla X/Y para
ajustar la inclinacion del eje activo directamente en
0,000%.
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7.6 Mostrar / ocultar los filtros de rayos
virtuales

El rayo laser de la unidad PRE 38 se puede desactivar en
uno o varios lados del instrumento. Esta funcion resulta
de utilidad cuando en una obra se utilizan varios laser y
se desea cancelar la recepcion de mas de uno. El plano
del rayo se divide en cuatro cuadrantes. Cada uno de
ellos esta representado en la indicacién de filtro de rayos
y se puede ajustar en la direccion deseada, tal y como
se describe a continuacion.

7.6.1 Introduccion mediante el teclado de la
herramienta

1. Active el indicador con la tecla de menu.

Navegue con las teclas de direccion hasta el simbolo

del sombreado de laser (pantalla superior izquierda

del indicador) y confirme con OK.

3. Con las teclas de direccion, seleccione el sector en
el que ha de activarse el filtro de rayos. Pulse la
misma tecla de direccién para alternar entre sector
conectado y sector desconectado. El filtro de rayos
de sector no esta activado si el correspondiente
simbolo del sector tiene un sombreado oscuro.

4. Acepte los ajustes con la tecla OK para finalizar.

7.6.2 Introduccion mediante el control a
distancia

1. Siga los pasos 1-4 del capitulo 7.6.1 "Introduccion
mediante el teclado de la herramienta"

2. Para finalizar la transmision, pulse también la tecla
OK. Si aparece el simbolo NG (transmision incom-
pleta), pulse nuevamente la tecla OK hasta ver el
simbolo OK (transmisién completa).

INDICACION Con los pasos 2 y 3 puede girar 45°
todos los sectores con ayuda de las teclas X/Y.

7.7 Ajuste de la velocidad de rotacion [H

La tecla de velocidad de rotacion, las teclas de direccion
y la tecla OK permiten modificar la velocidad de rotacion.

7.7.1 Introduccién mediante el teclado de la
herramienta

Active el menu con la tecla de menu.

Navegue con las teclas de direccion hasta el simbolo

RPM y confirme con la tecla OK.

3. Seleccione la velocidad de rotacion correspondiente
con las teclas de direccion.

4.  Acepte la velocidad de rotacion ajustada con la tecla
OK.

N =

7.7.2 Introduccién mediante el control a distancia

1. Siga los pasos 1-4 del capitulo 7.7.1 "Introduccion
mediante el teclado de la herramienta"

2. Para finalizar la transmision, pulse también la tecla
OK. Si aparece el simbolo NG (transmision incom-
pleta), pulse nuevamente la tecla OK hasta ver el
simbolo OK (transmision completa).
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7.8 Ajuste del canal de transmisién

El mismo control a distancia puede utilizarse para ma-
nejar varios PRE 38. Existen 9 canales para el control a
distancia de las herramientas. Para configurar un control
adistancia con una herramienta, ajuste el mismo canal de
transmision en la herramienta y en el control a distancia.

7.8.1 Introduccién mediante el teclado de la
herramienta

Active el menu con la tecla de menu.

2. Navegue con las teclas de direccion hasta el simbolo
CH y confirme con la tecla OK.

3.  Seleccione el canal de transmisién correspondiente
con las teclas de direccion.

4. Acepte el canal de transmisién seleccionado con la
tecla OK.

e

7.8.2 Introduccién mediante el control a distancia

1. Siga los pasos 1-4 del capitulo 7.8.1 "Introduccion
mediante el teclado de la herramienta"

2. Para finalizar la transmisién, pulse también la tecla
OK. Si aparece el simbolo NG (transmision incom-
pleta), pulse nuevamente la tecla OK hasta ver el
simbolo OK (transmisién completa).

INDICACION Con el control a distancia solo puede
modificarse el canal del control a distancia.

El canal correspondiente del PRE 38 se fija mediante
el control a distancia con ayuda de la funcién de
busqueda del control a distancia. La funcién de
busqueda se activa mediante el simbolo CH y busca
el canal del PRE 38 en el modo de funcionamiento
activo o en espera. En el lugar correspondiente se
muestra un ojo en lugar del nimero de canal. Al
finalizar el proceso de busqueda se muestran todos
los canales encontrados. Con las teclas de direccion
se selecciona el canal correspondiente y se acepta
con la tecla OK.

7.9 Ajuste de la sensibilidad con el proceso de
nivelacién automatico

Los diferentes niveles de sensibilidad (vibracion débil, vi-
bracién fuerte, modo manual) permiten al usuario adaptar
la herramienta a un entorno de vibraciones constantes.
En caso de vibraciones fuertes, debera utilizarse el ajuste
de vibraciones fuertes para evitar una nivelacién auto-
matica continua y que se detenga la rotacion.

7.9.1 Introduccién mediante el teclado de la

herramienta

Active el menu con la tecla de menu.

2. Navegue con las teclas de direccion hasta el simbolo
de la bandera y confirme con la tecla OK.

3. Seleccione con las teclas de direccion el corres-
pondiente intervalo de sensibilidad (vibracion débil,
vibracion fuerte, modo manual).

4. Acepte la sensibilidad ajustada con la tecla OK.

-



7.9.2 Introduccion mediante el control a distancia

1. Siga los pasos 1-4 del capitulo 7.9.1 "Introduccion
mediante el teclado de la herramienta"

2. Para finalizar la transmision, pulse también la tecla

OK. Si aparece el simbolo NG (transmision incom-
pleta), pulse nuevamente la tecla OK hasta ver el
simbolo OK (transmisién completa).
INDICACION EI modo manual provoca la descone-
xiéon de la funcién automatica de nivelacién (ya no
se comprueba el ajuste de inclinaciéon y no puede
garantizarse; la tecla X/Y esta desactivada).

7.10 Sensibilidad a choque y senal de alarma en el
funcionamiento rotatorio

Tras la conexion, la herramienta esta ajustada automa-
ticamente para autonivelarse y utilizar el mayor nivel de
precision. En este caso, la herramienta es sensible a
choques, es decir, si se mueve 0 se interrumpe acci-
dentalmente su funcionamiento, el laser gira lentamente
cuando la sefial de alarma esta activada. Cuando se
desactiva la sefial de alarma, el laser se detiene y par-
padea el simbolo de sensibilidad a choques. En este
caso, desconecte y vuelva a conectar la herramienta. La
herramienta se nivela de nuevo y comienza a rotar.

7.10.1 Desactivacion de la sensibilidad a choques

Si esta desactivada la sensibilidad a choques, no se in-
terrumpe la rotacién, independientemente de si se mueve
la herramienta o se interfiere accidentalmente en su fun-
cionamiento.

7.10.1.1 Introduccién mediante el teclado de la
herramienta

Active el menu con la tecla de mend.

2. Seleccione el simbolo de sensibilidad a choques
con las teclas de direccién y confirme con la tecla
OK.

3. Seleccione el ajuste correspondiente con las teclas
de direccion (activar / desactivar choque).

4.  Confirme el ajuste con la tecla OK.
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7.10.1.2 Introducciéon mediante el control a
distancia

1. Siga los pasos 1-4 del capitulo 7.10.1.1 "Introduc-
cién mediante el teclado de la herramienta"

2. Para finalizar la transmisién, pulse también la tecla
OK. Si aparece el simbolo NG (transmision incom-
pleta), pulse nuevamente la tecla OK hasta ver el
simbolo OK (transmisién completa).

8 Cuidado y mantenimiento

8.1 Limpieza y secado

1. Elimine el polvo de la ventana de salida.

No toque con los dedos los orificios de salida del
laser ni el filtro.

3. Paralalimpieza, utilice solo pafos limpios y suaves
y, en caso necesario, humedézcalos con alcohol
puro o con un poco de agua.

INDICACION No utilice ninguna otra clase de li-
quido, ya que podria afectar a las piezas de plastico.

4. Respete los valores limite de temperatura para el al-
macenamiento del equipo, en especial si se guarda
en el habitaculo del vehiculo (de -25 °C a +60 °C)
durante el invierno / verano.

8.2 Alimacenamiento

Desembale las herramientas que se hayan humedecido.
Seque las herramientas, el contenedor de transporte y los
accesorios (a una temperatura maxima de 40 °C / 104 °F)
y limpielos. No embale de nuevo el equipo hasta que esté
completamente seco.

Realice una medicién de control antes de su utilizacion
si la herramienta ha estado almacenada o ha sido trans-
portada durante un periodo prolongado.

8.3 Transporte

Para el transporte o el envio de su equipo, utilice el
maletin de envio Hilti o un embalaje equivalente.
PRECAUCION

Envie siempre la herramienta sin las pilas o la bateria
insertada.

8.4 Servicio de calibrado Hilti

Se recomienda encargar una inspeccion periodica de las
herramientas al servicio de calibrado de Hilti para que
quede garantizada la fiabilidad conforme a las normas y
requisitos legales pertinentes.

El servicio de calibrado Hilti puede efectuarse en todo
momento; se recomienda, sin embargo, realizarlo como
minimo una vez al afo.

En el marco de las directrices del servicio de calibrado,
Hilti garantiza que las especificaciones de la herramienta
inspeccionada se corresponden con los datos técnicos
del manual de instrucciones en el dia concreto de la
inspeccion.

Si se observaran diferencias respecto a los datos del fa-
bricante, se procederia a un reajuste de las herramientas
de medicion usadas. Una vez realizados el ajuste y la
comprobacion, se coloca en la herramienta un distintivo
de calibrado en el que se certifica que la herramienta
funciona conforme a las especificaciones del fabricante.
Los certificados de calibracion son indispensables para
empresas que se rigen por la normativa ISO 900X.

Su proveedor de Hilti mas cercano atendera cualquier
consulta o duda.

8.5 Comprobacion de la precision

A fin de poder cumplir las especificaciones técnicas, la
herramienta debe revisarse periédicamente (como mi-
nimo antes de cada trabajo de gran volumen o relevan-
cia).
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8.6 Precision horizontal
8.6.1 Comprobacién de precision horizontal [

1. Coloque el laser de inclinacién PRE 38 sobre un
tripode a aprox. 50 m (164 ft) de una pared.

2. Con ayuda del un nivel de burbuja, alinee horizon-
talmente el cabezal del tripode.

3. Alinee el laser con un lado hacia la pared vy fije la
herramienta al tripode.

4. Conecte la herramienta y mantenga pulsada al

mismo tiempo la tecla X/Y. El eje que parpadea,
X oY, es el eje que se va a comprobar.
INDICACION Puede cambiar el eje que se va a com-
probar pulsando las teclas de direccién. Confirme
para finalizar con la tecla ENT.
En el indicador parpadea la "POSITION 1" vy, al
mismo tiempo, se nivela la herramienta. Tras la ni-
velacion automatica el laser se conecta y el cabezal
comienza a rotar.

5. Compruebe el rayo laser y receptor laser con el
ajuste de maxima precision y marque la altura en la
pared.

6. Pulse latecla ENT.

En el indicador parpadea "POSITION 2".

7.  Afloje el tornillo de apriete del tripode, gire la herra-
mienta 180° y vuelva apretar el tornillo. Espere unos
instantes hasta que la herramienta se haya nivelado
de nuevo.

A continuacion se muestran dos teclas de direccion,
el laser se conecta y el cabezal del laser gira.

8. Compruebe el rayo laser y receptor laser con el

ajuste de maxima precision y marque la altura.
Si la diferencia de altura entre ambas marcas es
inferior a 5 mm, no se requiere ninguna correccion.
Desconecte la herramienta y utilicela normalmente.
En caso de ser necesaria una correccion, el proce-
dimiento esta descrito en el capitulo 8.5.2 "Ajuste
de la precision horizontal".

8.6.2 Ajuste de la precisién horizontal &

INDICACION
Antes de realizar un ajuste, compruebe si es necesario;
consulte el capitulo 8.6.1.

1. Ajuste el rayo laser en el centro de ambas marcas.
Utilice para ello las teclas de direccion "arriba" y
"abajo".

2. Confirme el ajuste con la tecla ENT del centro.

A continuacion, parpadea el indicador "CALCULA-
TING" mientras la herramienta realiza céalculos para
el calibrado.

Durante el célculo, no toque la herramienta hasta
que se muestre el indicador "END".

3. Pulse la tecla "ENT" cuando "END" aparezca en el
indicador.
A continuacion, aparece la seleccion del eje en el
indicador.

4.  Sidesea comprobar el otro eje, contintie con "Com-
probacion de la precision horizontal", capitulo 8.6.1.

5. Desconecte la herramienta al finalizar el proceso de
ajuste.
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6. Repita el proceso de comprobacion para asegurarse
de que todos los ajustes son correctos.
INDICACION El indicador muestra "CALCULATION
OVER ERR'" cuando los valores que se deben corre-
gir estan fuera del margen de valores.

8.7 Precision de conicidad

8.7.1 Comprobacion de la precision de
conicidad Al

INDICACION
Realice esta comprobacién solo cuando se haya ajustado
la precision horizontal.

1. Coloque el laser de inclinacion PRE 38 sobre un
tripode entre dos paredes, a aprox. 50 m (164 ft) de
cada una de ellas.

2. Ajuste horizontalmente el cabezal del tripode utili-
zando un nivel de burbuja.

3. Atornille la herramienta al tripode de forma que el
eje X 0 Y quede orientado hacia la pared.

4. Compruebe el rayo laser y receptor laser con el
ajuste de maxima precisiéon y marque la altura en
ambas paredes.

5. Desconecte la herramienta y acérquela a la pared
(1-2 m / 3-6 ft). Al hacerlo, no cambie la alineacion
de la herramienta.

6. Vuelva a conectar la herramienta.

7. Compruebe de nuevo el rayo laser y receptor laser
con el ajuste de maxima precision y marque la altura
en ambas paredes.

8. Con una cinta métrica, mida la diferencia vertical
entre ambas marcas en cada pared.

Si la diferencia entre las dos distancias medidas es
inferior a £5 mm (+7 / 32 in), la precision esta dentro
de lo especificado. No es necesario un ajuste.

Si la diferencia entre ambas distancias medidas es
superior a 5 mm (£7 / 32 in), la precision esta fuera
de lo especificado. Es necesario un ajuste. Dirijase
al servicio técnico Hilti mas cercano.

8.8 Precision de inclinacion
INDICACION

Utilice una escala milimétrica para conseguir la precision
requerida.

INDICACION

Realice esta comprobacién solo si se ha comprobado
0 ajustado la precision horizontal y la comprobacion de
precision de conicidad esta dentro de lo especificado.

8.8.1 Comprobacion de precision de inclinacion
INDICACION
Debido a los requisitos de precision, se necesita una vari-
lla con graduacion milimétrica para efectuar este control.

1. Introduzca dos clavos en el suelo, separados por
una distancia exacta de 30 m (98 ft). Marquelos
como "clavo 1"y "clavo 2".



Coloque el instrumento sobre un tripode a una dis-
tancia de 1 6 2 metros del clavo 1, de forma que
quede alineado con los clavos 1 y 2. Coloque el
instrumento de modo que el eje X coincida exacta-
mente con la alineacion de los clavos 1y 2.
Conecte el instrumento y compruebe que el ajuste
de inclinacién es 0,000%. Conecte el receptor laser
PRA 38 y seleccione el ajuste de precisiéon. Com-
pruebe la altura del rayo laser en el clavo 1y en el
clavo 2 mediante la varilla milimétrica. La altura del
clavo 1 se debe anotar como "h1" y la del clavo 2
como "h2".

Ajuste la pendiente del eje X en 1,000%. Compruebe
de nuevo la altura en milimetros del rayo laser en el
clavo 1y en el clavo 2 y anétela como "h3" (clavo 1)
y "h4" (clavo 2).

9 Localizacion de averias

Utilice las lecturas de altura h1, h2, h3 y h4 en la
férmula siguiente. La distancia entre el clavo 1y el
clavo 2 (30 m /98 ft) se convierte en 30 000 milime-
tros (1881 in) en la férmula.

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)

Coloque la herramienta con el eje Y directamente
sobre la linea de unién de los clavos 1y 2 y repita
los pasos 1 a 5 del capitulo 8.8.1.

Si el resultado del calculo esta entre 0,990% -
1,010% para ambos ejes, la precision esta dentro
de las especificaciones.

Si el resultado del célculo esta fuera de 0,990% -
1,010% para ambos ejes, dirijase al servicio técnico
de Hilti mas cercano.

Fallo

Posible causa

Solucién

PRE 38 Battery Low

Las pilas del laser de inclinacion es-
tan gastadas.

Retirar las pilas gastadas y sustituirlas
por pilas nuevas.

PRA 380 Battery Low

Las pilas del control a distancia estan
gastadas.

Retirar las pilas gastadas y sustituirlas
por pilas nuevas.

La herramienta ha recibido un
golpe

a—Q

La herramienta ha recibido un golpe.

Desconectar la herramienta y volver
a conectarla para activar la nivelacion
automatica.

La herramienta esta inclinada

AR

La herramienta estd inclinada y fuera
de la zona de nivelacion.

Posicionar nuevamente la
herramienta para alinearla conforme
al simbolo mostrado.

Calibration Over ERR

El resultado de la inspeccion de la
herramienta esta fuera de lo especifi-
cado.

Para reiniciar, desconectar la herra-
mienta y conectarla de nuevo.

E-05 El cabezal rotatorio no gira. Desconectar la herramienta y conec-
tarla de nuevo.

E-51 Fallo de memoria interno del control a  Desconectar el control a distancia y

distancia. conectarlo de nuevo.

E-60's Error de sistema del encéder Desconectar la herramienta y conec-
tarla de nuevo.

E-80's Nivelacion no concluida. Desconectar la herramienta y conec-
tarla de nuevo.

E-99 Fallo de memoria interno Desconectar la herramienta y conec-

tarla de nuevo.
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Fallo Posible causa Solucién

La luz indicadora LCD parpadea  Sin indicacién Desconectar la herramienta y conec-

tarla de nuevo.

10 Reciclaje

ADVERTENCIA

Una eliminacion no reglamentaria del equipamiento puede tener las siguientes consecuencias:

Si se queman las piezas de plastico se generan gases téxicos que pueden afectar a las personas.

Si las pilas estan dafadas o se calientan en exceso pueden explotar y ocasionar intoxicaciones, incendios,
causticaciones o contaminacién del medio ambiente.

Si se realiza una evacuacién imprudente, el equipo puede caer en manos de personas no autorizadas que hagan
un uso inadecuado del mismo. Esto generaria el riesgo de provocar lesiones al usuario o a terceros, asi como la
contaminacion del medio ambiente.

Ay

ary

Las herramientas Hilti estan fabricadas en su mayor parte con materiales reutilizables. La condicién para dicha
reutilizacion es una separacion adecuada de los materiales. En muchos paises, Hilti dispone de un servicio de
recogida de herramientas usadas. Pongase en contacto con el servicio de atencion al cliente de Hilti o con su asesor

de ventas.

Solo para paises de la Union Europea.

No deseche las herramientas de medicion electronicas junto con los residuos domésticos.

De acuerdo con la directiva europea sobre residuos de aparatos eléctricos y electrénicos, asi como su
traslado a la legislacion nacional, las herramientas eléctricas y las baterias usadas se deben someter a
una recogida selectiva y a una reutilizacion respetuosa con el medio ambiente.

Deseche las pilas conforme a la normativa nacional. Contribuya al cuidado del medio ambiente.

11 Garantia del fabricante de las herramientas

Si tiene alguna consulta acerca de las condiciones de la
garantia, pongase en contacto con su sucursal local de
Hilti.

12 Indicaciéon FCC (valida en EE. UU.) / Indicacion IC (valida en Canada)

PRECAUCION

Esta herramienta ha cumplido en las pruebas realiza-
das los valores limite que se estipulan en el apartado
15 de la normativa FFC para herramientas digitales de
la clase B. Estos valores limite implican una proteccion
suficiente ante radiaciones por averia en instalaciones
situadas en zonas habitadas. Las herramientas de este
tipo generan y utilizan altas frecuencias, y pueden, por
tanto, emitirlas. Por esta razén pueden provocar anoma-
lias en la recepcion radiofénica si no se han instalado
y puesto en funcionamiento segun las especificaciones
correspondientes.
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No puede garantizarse la ausencia total de anomalias
en instalaciones especificas. En caso de que esta herra-
mienta produzca interferencias en la recepcion de radio
o television (puede comprobarse desconectando y vol-
viendo a conectar la herramienta), el usuario debera
tomar las siguientes medidas para solventar dichas ano-
malias:

Oriente de nuevo o cambie de lugar la antena de recep-
cion.



Aumente la distancia entre la herramienta y el receptor.

Consulte a su proveedor o a un técnico de radio y
television.

INDICACION

Las modificaciones o ampliaciones no autorizadas ex-
presamente por Hilti pueden restringir el derecho del
usuario a poner la herramienta en funcionamiento.

13 Declaracion de conformidad CE (original

Denominacion: Laser de inclinacion

Denominacion del mo- PRE 38
delo:

Generacion: 01
Afo de fabricacion: 2010

Garantizamos que este producto cumple las
siguientes normas y directrices: Hasta el 19 de
abril de 2016: 2004/108/CE, a partir del 20 de abiril
de 2016: 2014/30/UE, 2011/65/UE, 2006/42/CE,
2006/66/CE, EN 1SO 12100, 1999/5/CE, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301489-3 V1.4.1, EN 300 440-1 V1.5.1,
EN 300 440-2 V1.3.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

|/

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

06/2015

Documentacion técnica de:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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MANUAL ORIGINAL

Laser de inclinacao PRE 38

Antes de utilizar a ferramenta, por favor leia
atentamente o manual de instrucées.

Conserve o manual de instrugées sempre
junto da ferramenta.

Entregue a ferramenta a outras pessoas ape-
nas juntamente com o manual de instrugoes.
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2 Descricéo 81
3 Acessorios 84
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8 Conservacéo e manutencéo 91
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11 Garantia do fabricante - Ferramentas 94
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Declaracéo IC (aplicavel no Canada) 94

13 Declaracdo de conformidade CE (Original) 95

Hl Estes nimeros referem-se a figuras. Pode encontrar
as figuras no inicio do manual de instrugoes.

Neste manual de instrugdes, a palavra «ferramenta»
refere-se sempre ao laser de inclinagéo PRE 38.

Componentes, comandos operativos e elementos de
indicacéo do laser de inclinagao PRE 38 €l

Cabeca rotativa
Painel de controlo

(3 Visor grafico

(4) Punho

(5) Pinula

(6) Compartimento das pilhas
(7)) LED Nivelamento automatico
(8) Bateria

(9) Gaveta das pilhas
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@d0) Travamento
(1) Tomada de carga
(12) LED Indicacao do estado de carga

Controlo remoto PRA 380

(D Painel de controlo

() Visor gréfico

(3) Clipe de cinto

(4) Compartimento das pilhas

Painel de comando do PRE 38 e PRA 380 H

% Tecla de menu (MENU)
Tecla de seta

Tecla de confirmagéo (OK)

(4) Tecla de retrocesso (ESC)

(5) Tecla X/Y

(8) Tecla Ligar/ Desligar

() LED Indicacdo automatica da horizontalidade
() Visor gréfico

Indicacao normal do PRE 38 e PRA 380 &1

@ Inclinagéo do eixo X
(@ Inclinagéo do eixo Y

Indicacé@o de menu do PRE 38 e PRA 380 &1

(3) Abrir/fechar os diafragmas virtuais
(4) Velocidade de rotacao

(5) Canal de comunicagdo
Sensibilidade de nivelamento

(7) Aviso de choque

Sinal de alarme

Barra de indicacoes de estado do PRE 38 e PRA 380
a

(® Indicagao da transmisséo
Indicagdo de estado da bateria
(1) Velocidade de rotacéo

Canal de transmissdo
(13 Indicagéo do nivel



1 Informacoes gerais

1.1 Indicacoes de perigo e seu significado
PERIGO

Na ferramenta

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

Indica perigo iminente que pode originar acidentes pes- >y ‘STARE INTO BEAM
soais graves ou até mesmo fatais. I 675-605nm / 2.5mW max.

CLASS lila LASER PRODUCT

Perigo na exposigao ao feixe.
Etiquetas de perigo de radiacao laser (EUA), com base
em CFR 21 § 1040 (FDA).

AVISO
Indica uma situagao potencialmente perigosa que pode
causar graves ferimentos pessoais, até mesmo fatais.

Na ferramenta

/3R

t
Etiquetas de perigo de radiagéo laser, com base na
norma IEC 825 / EN 60825-1:2007

CUIDADO

Indica uma situagé@o potencialmente perigosa que pode
originar ferimentos ligeiros ou danos na ferramenta ou
noutros materiais.

NOTA
Indica instrugdes ou outras informagdes Uteis.

1.2 Significado dos pictogramas e outras notas Placa de caracteristicas

Simbolos IILIT"] PRE 38"
@ Hilti=trademark of Hilti Corp., Schaan, LI Made in Japan
| Power:
6.0V=nom./200 mA TION
LASER RADIATION - DO NOT
Leia o Perigo geral Recicle os Nao olhe CE A V3 ASR % STARE INTOBEAM | |
i 3 77N> 675-695nm / 2.5mW max, | 3
lmanualude materiais flxamentg o w cass “Ia"'l'_'“m:‘m’;l‘l'& g
instrugdes para o raio F@ (A g 0 N13813 b
antes da laser EN 60825-1:2007 FCC ID:
utilizacéo. Item no.: 419352 Date: XX.XXXX
Simbolos Classe Laser lll / class 3 )
PRE 38

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT|
STARE INTO BEAM

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

Localizacao da informacgao na ferramenta

A designagdo e o nimero de série da sua ferramenta
constam da placa de caracteristicas. Anote estes da-
dos no seu manual de instrugdes e faga referéncia a
estas indicagoes sempre que necessitar de qualquer
peca/acessorio para a ferramenta.

AA\3R

Néo olhe
fixamente para
o raio laser ou

directamente

Laser Classe llla de
acordo com
CFR 21, § 1040 (FDA)

através de
instrumentos Tipo:
opticos
Geragao: 01

NuUmero de série:

2 Descricao

2.1 Utilizacao correcta

O laser Hilti PRE 38 é um laser de inclinag&o constituido por um raio laser em rotacéo.

A ferramenta foi concebida para a determinagao, transferéncia e verificagdo de referéncias em planos horizontais e
inclinados. Exemplos de aplicagdo sdo a transferéncia de planos de referéncia e de altura.

Néo é permitida a utilizagéo de ferramentas/ médulos de rede visivelmente danificados.

A operagao no modo "Carregar durante o funcionamento" nao é permitida para utilizagbes em exteriores e em
ambiente humido.

Colocamos a sua disposi¢ao uma vasta gama de acessorios.
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A ferramenta e seu equipamento auxiliar podem representar perigo se usados incorrectamente por pessoas nao
qualificadas ou se usados para fins diferentes daqueles para os quais foram concebidos.

Para evitar ferimentos, use apenas acessorios e instrumentos originais Hilti.

Leia as instrugdes contidas neste manual sobre utilizagéo, conservagao e manutengéo da ferramenta.

Considere as influéncias ambientais. Nao utilize a ferramenta onde possa existir risco de incéndio ou exploséo.

Né&o é permitida a modificagdo ou manipulagéo da ferramenta.

2.2 Caracteristicas

O laser Hilti PRE 38 é um laser de inclinagdo com 3 velocidades de rotagéao diferentes: 300, 600 e 900 rpm.

Esta ferramenta permite a uma pessoa nivelar qualquer plano (horizontal e inclinado) rapidamente e com elevada
precisdo (em conjunto com o receptor laser PRA 38).

O alinhamento decorre de modo automatico depois de se ligar a ferramenta - nivelamento automatico (dentro duma
inclinagéo de 10° (+5°)).

Devem ajustar-se as inclinagdes pretendidas segundo os eixos X e Y (faixa de inclinagdes X: -10% a +10%; Y: -5% a
+25%). O laser s6 ¢é activado quando for atingida a respectiva preciséo.

LEDs indicam o estado de funcionamento correspondente.
O PRE 38 caracteriza-se por uma operagao simples, utilizagao facil e uma carcaga robusta. A ferramenta utiliza
baterias NiMH recarregaveis, que também podem ser carregadas durante o funcionamento.

2.3 Plano horizontal

Dois motores incorporados nivelam a ferramenta automaticamente na horizontal depois de ligada, desde que
a respectiva inclinagdo segundo ambos os eixos (X e Y) tenha sido colocada em 0,000% através das teclas
correspondentes.

2.4 Plano inclinado

As inclinagdes segundo os eixos X e Y sdo ajustadas, depois de ligada, através das teclas correspondentes. Em
seguida, a ferramenta ajusta-se automaticamente com auxilio dos 2 motores incorporados.

2.5 Velocidade de rotacao

O utilizador pode ajustar a velocidade de rotagdo em 300, 600 ou 900 rpm para todas as distancias de modo a
assegurar a eficacia da ferramenta.

2.6 Funcao de aviso de choque

O aviso de choque ¢é activado automaticamente apds 10 minutos de funcionamento. A ferramenta muda para o modo
de aviso se for afectada por vibragao ou outro tipo de perturbagao apos este tempo.

2.7 Diafragmas virtuais

O raio laser pode ser cortado em determinados sectores de modo a evitar emissdes desnecessarias ou interferéncias
com outros aparelhos laser fora da zona de trabalho.

2.8 Sensibilidade de nivelamento

O utilizador pode ajustar o nivel de sensibilidade ou de vibracéo (forte ou fraca) que o sistema de nivelamento devera
tolerar no caso de inclinagdes e no funcionamento horizontal.

2.9 Definicoes dos canais de comunicacao

O utilizador pode seleccionar diversos canais de transmisséo para a comunicagao entre o PRE 38 e o controlo remoto
PRA 380. Se diferentes PRE 38 tiverem de ser utilizados no estaleiro, é possivel seleccionar diversos canais de
transmissado de modo a evitar interferéncias de outras ferramentas. Nesta caso, um controlo remoto também pode
comandar varios PRE 38 através da seleccédo de diversos canais de transmissao.

NOTA

Ao ligar as ferramentas, os ajustes anteriores mantém-se ou permanecem activos. Verifique estas definicdes ou
altere-as quando necessario.
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2.10 Incluido no fornecimento

Laser de inclinacao PRE 38
Receptor laser PRA 38

Suporte para receptor laser PRA 80
Controlo remoto PRA 380

Manual de instrugdes PRE 38 e PRA 380
Manual de instrugdes PRA 38
Bateria PRA 87

Gaveta das pilhas PRA 88

Médulo de rede PRA 89

Pilhas (tipo AA)

Certificados do fabricante

- W O = 4 A a4 a4 o a

Mala Hilti

2.11 Indicadores do estado de funcionamento

A ferramenta possui 0s seguintes indicadores do estado de funcionamento: LED Autonivelamento e LED Indicador da

carga.

2.12 Indicadores (LED) do laser de inclinacao PRE 38

LED (verde) sempre aceso

A executar a regulagao da inclinagao. A cabeca rotativa esta a girar e o
raio laser esta ligado.

LED (verde) pisca

Regulagédo da inclinagdo estéa activada. A cabeca rotativa ndo gira e o
raio laser esta desligado.

2.13 Indicadores (LED) da gaveta das pilhas PRE 88

LED (vermelho) sempre aceso

A carregar a bateria PRA 87.

LED (verde) sempre aceso

A bateria PRA 87 esta completamente carregada.

LED (verde) pisca

A bateria PRA 87 nao esta correctamente inserida.

LED (vermelho) pisca

A proteccao da bateria PRA 87 funciona e o laser esta pronto para funci-
onar.

2.14 Indicacdo normal
X

Indicagéo da inclinagao do eixo X (os algarismos piscam no modo de
inclinacéo)

Y

Indicagdo da inclinagao do eixo Y (os algarismos piscam no modo de
inclinacéo)

2.15 Indicacao do menu
Diafragmas virtuais

Sectores tracejados, laser € emitido. Sectores néo tracejados, laser é
cortado.

Velocidade de rotacéo

300/ 600 / 900 rpm

Canal de transmissao

Canal1a9

Ajuste da sensibilidade

Vibracgao fraca / Vibragao forte / Manual

Aviso de choque

Ligado / Desligado

Sinal de alarme

Ligado / Desligado
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2.16 Barra de indicacoes

Estado da transmissao

Transmitido / concluida / incompleta

Estado das pilhas

Estado de carga >75% / 35%-75% / 10-35% / <10%

Velocidade de rotagéo

300/ 600 /900 rpm

Canal de transmisséao Canal1a9

Indicagao do nivel

Pisca durante o nivelamento

3 Acessdrios

Designacao

Sigla

Diversos tripés

PUA 20, PA 921, PUA 30 e PA 931/2

Escalas telescopicas

PA 950/960, PA 951/961, PA 962 e PUA 50

Transferidor de cotas

PRA 81

4 Caracteristicas técnicas

Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes técnicas!

Laser de inclinagao PRE 38
Alcance da recepgao (didmetro)

Com receptor laser PRA 38: 2...800 m (6 a 2624 pés)

Preciséo 0,5 mm por cada 10 m (+0,5 mm) de distancia horizon-
tal (0,2 pol. 32,8 pés,+75 °F), temperatura 24 °C
Classe laser Classe 3R, visivel, 685 nm, <2,5 mW (EN 60825-3:2007

/1EC 60825 - 3:2007); class llla (CFR 21 § 1040 (FDA))

Velocidade de rotacao

300, 600, 900 rpm (ajustavel)

Faixa de autonivelamento

+5°

Alimentacgao eléctrica

Bateria NiMH 4,8 /9,0 Ah

Autonomia da bateria

Temperatura +20 °C (+68 °F): 2 80 h

Temperatura de funcionamento

-20...+50 °C (-4 °F a 122 °F)

Temperatura de armazenamento (em lugar seco)

-30...+60 °C (-22 °F a 140 °F)

Classe de proteccao

IP 66 (de acordo com a norma IEC 60529) (n&o no
modo "Carregar durante o funcionamento")

Rosca do tripé

%" x 11

Peso (incluindo bateria)

3,6 kg (7,9 libras)

Dimensdes (C x L x A)

174 mm x 218 mm x 253 mm (6,9" x 8,6" x 10,0")

Bateria NiMH PRA 87

Tensao nominal (modo normal) 4.8V
Tensao maxima (durante o funcionamento ou ao carre- 12,0V

gar durante o funcionamento)

Corrente nominal 9 000 mAh

Tempo de carregamento

7 ha24°C (74 °F)

Temperatura de funcionamento

-20...+50 °C (-4 °F a 122 °F)

Temperatura de armazenamento (em lugar seco)

-30...+60 °C (-22 °F a 140 °F)

Temperatura de carga (também no carregamento du-
rante o funcionamento)

+10...+40 °C (50 °F a +104 °F)




Peso (incluindo a gaveta das pilhas):

0,89 kg (1,97 libras)

Dimensdes (C x L x A)

152 mm x 93 mm x 37 mm (5,9" x 3,7" x 1,4")

Moédulo de rede PRA 89

Alimentagao pela rede eléctrica 100...240 V
Frequéncia 50...60 Hz
Poténcia nominal 36 W
Tensao nominal 12V

Temperatura de funcionamento

+10...+40 °C (50 °F a +104 °F)

Temperatura de armazenamento (em lugar seco)

-10...+60 °C (14 °F a 140 °F)

Peso

0,19 kg (0,42 libras)

Dimensoes (C x L x A)

87 mm x 39 mm x 27 mm (3,4" x 1,5" x 1,1")

Controlo remoto PRA 380
Faixa de utilizagao (raio)

Max. 150 m (492 pés)

Alimentagao eléctrica

2 pilhas alcalinas (AA) LRO3 de 1,5V

Vida util das pilhas (alcalinas)

Temperatura +20 °C (68 °F): no min., 3 meses

Temperatura de funcionamento

-20...+50 °C (-4 °F a 122 °F)

Temperatura de armazenamento

-30...+60 °C (-22 °F a 140 °F)

Classe de proteccdo

IP 56
de acordo com IEC 60529

Peso (incluindo pilhas)

0,25 kg (0,50 libras)

Dimensdes (C x L x A)

157 mm x 64 mm x 37 mm (6,8" x 2,5" x 1,4")

5 Normas de seguranca

5.1 Informacéo basica no que se refere a normas
de seguranca

Além das regras especificamente mencionadas em
cada capitulo deste manual de instrucées, deve ob-
servar sempre os pontos a seguir indicados.

5.2 Medidas gerais de seguranca

a) Nao torne os equipamentos de seguranga inefi-
cazes nem retire avisos e informacoes.

b) Mantenha as criancas afastadas dos aparelhos
laser.

c) Uma abertura incorrecta da ferramenta pode originar
aemisséo de radiagao laser que exceda a Classe 2 ou
3. Caso necessite de reparacao, faca-o somente
num Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

d) Considere as influéncias ambientais. Nao utilize
a ferramenta onde exista risco de incéndio ou de
explosao.

e) (Indicagéo de acordo com FCC §15.21): Alteragcbes
ou modificagbes a ferramenta que ndo sejam expres-
samente aprovadas pela Hilti podem limitar o direito
do utilizador em operar com esta ferramenta.

5.3 Organizacao do local de trabalho

a) Demarque a area de medicéo. Evite apontar o raio
nadireccao de outras pessoas ou na sua direccao
enquanto estiver a preparar o equipamento.

b) Evite posicoes perigosas se trabalhar sobre uma
escada. Mantenha uma posicao de trabalho se-
gura e equilibrada.

c) Medicdes tiradas através de ou sobre vidros ou atra-
vés de outros objectos podem ser inexactas.

d) Certifique-se de que a ferramenta é montada
numa superficie plana/regular (ndo sujeita a vi-
bracoes!).

e) Nao exceda os limites definidos para esta ferra-
menta.

f) Ao trabalhar no modo "Carregar durante o fun-
cionamento", fixe bem o médulo de rede, por ex.,
sobre um tripé.

g) Utilize a ferramenta, acessorios, etc., de acordo
com estas instrugcées e da forma prevista para
este tipo especial de ferramenta. Tome também
em consideracao as condicées de trabalho e o
trabalho a ser efectuado. A utilizacdo da ferramenta
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para outros fins além dos previstos pode ocasionar
situagOes de perigo.

h) Nao é permitido trabalhar com escalas de medi-
cao na proximidade de linhas de alta tensao.

5.3.1 Compatibilidade electromagnética

Embora a ferramenta esteja de acordo com todas as di-
rectivas e regulamentagdes obrigatorias, a Hilti ndo pode
excluir totalmente a hipdtese de a ferramenta poder so-
frer mau funcionamento devido a interferéncias causadas
por radiagdo muito intensa. Nestas circunstancias, de-
vera fazer medigdes comprovativas. A Hilti também n&o
pode excluir totalmente a hipétese de outros equipamen-
tos poderem sofrer interferéncias (p. ex., equipamentos
de navegagao aérea).

5.3.2 Classificacao laser para ferramentas da
classe 3/ class Il

a) Conforme a versdo comercializada, a ferramenta cor-
responde a um laser da classe 3, segundo as normas
IEC 825-1:2003 / EN 60825-1:2003 e da Class llla
segundo CFR 21 § 1040 (FDA). Nao olhe fixamente
para o raio laser e nao o aponte para pessoas.

b) Ferramentas das classes laser 3R e llla sé devem ser
operadas por pessoal devidamente formado.

c) As areas de aplicagdo devem ser assinaladas com
etiquetas de perigo de radiacéo laser.

d) Os raio laser devem passar muito acima ou abaixo
da altura dos olhos.

e) Devem ser tomadas precaugbes para que esteja
assegurado que o raio laser ndo incida, de forma
involuntaria, sobre superficies reflectoras.

f) Devem ser tomadas medidas para assegurar que
pessoas nédo olhem directamente para o raio laser.

g) O trajecto do raio laser ndo deve passar para la de
areas nao vigiadas.

h) Aparelhos laser ndo utilizados devem ser guardados
em locais vedados a pessoas nao autorizadas.

5.4 Medidas gerais de seguranca

a) Verifique aferramenta antes de a utilizar. Se cons-
tatar danos, a ferramenta devera ser reparada
num Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

b) Se a ferramenta sofreu uma queda ou foi sub-
metida a qualquer outra forca mecanica, devera
verificar a sua precisao.

c) Quando existem consideraveis diferencas de
temperatura, permita que a ferramenta se adapte
a temperatura ambiente antes de iniciar a sua
utilizacao.

d) Quando utilizar adaptadores, certifique-se de que
a ferramenta esta completamente fixa.

e) Para evitar medigoes inexactas, mantenha as ja-
nelas de saida do laser limpas.

f) Embora a ferramenta tenha sido concebida para
trabalhar sob arduas condi¢des nas obras, esta
deve ser manuseada com cuidado, a semelhanca
do que acontece com qualquer outro equipa-
mento O6ptico e eléctrico (como, por exemplo,
binéculos, 6culos, maquina fotografica).
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g) Embora na sua concepcéao se tenha prevenido a
entrada de humidade, a ferramenta deve ser limpa
antes de ser guardada na mala de transporte.

h) Verifique a ferramenta antes de efectuar medi-
c¢oes importantes.

i)  Verifique a precisao varias vezes durante a utili-
zacao.

j)  Utilize o médulo de rede apenas narede eléctrica.

k) Posicione a ferramenta de forma que o moédulo
de rede nao represente risco de tropecao.

) Assegure-se de que o local esta bem iluminado.

m) Evite o contacto do corpo com superficies ligadas
a terra, como, por exemplo, canos, radiadores,
fogoes e frigorificos. Existe um risco elevado de
choque eléctrico se o corpo estiver em contacto com
aterra.

n) Verifique as extensées de cabo regularmente. Se
estiverem danificadas, deverao ser substituidas.
Se danificar o moédulo de rede ou o cabo en-
quanto trabalha, nao toque no médulo de rede.
Desligue a ferramenta da corrente. Linhas de co-
nexao e extensdes danificadas representam um risco
de choque eléctrico.

0) Nao exponha o cabo de alimentacao a calor, 6leo
ou arestas afiadas.

p) Nunca utilize o médulo de rede se este estiver hu-
mido ou sujo. Humidade ou sujidade na superfi-
cie do médulo de rede dificultam o seu manuseio
e, sob condicoes desfavoraveis, podem causar
choques eléctricos. Deste modo, se trabalha com
frequéncia materiais condutores, recomendamos
que mande verificar periodicamente o seu equi-
pamento por um Centro de Assisténcia Técnica
Hilti.

q) Evite tocar nos contactos da bateria.

5.4.1 Utilizacao e manutencao de ferramentas com
bateria

a) Antes de encaixar a bateria, certifique-se de que a
ferramenta esta desligada. Use apenas as baterias
Hilti aprovadas para a sua ferramenta.

b) Mantenha as baterias afastadas de temperaturas
elevadas e do fogo. Existe risco de exploséo.

c) As baterias ndo podem ser desmanteladas, es-
magadas, aquecidas acima dos 75 °C ou incine-
radas. Caso contrario, existe risco de fogo, explosdo
ou queimadura por acido caustico.

d) Evite a entrada de humidade. A humidade infil-
trada pode provocar um curto-circuito e reacgdes
quimicas e originar queimaduras ou um incéndio.

e) Utilize exclusivamente as baterias aprovadas
para a respectiva ferramenta. A utilizacdo de
outras baterias ou a utilizagdo das baterias para
outras finalidades pode originar risco de fogo e
exploséo.

f) Observe as regras especificas sobre transporte,
armazenagem e utilizacao de baterias de ides de
litio.

g) Evite curto-circuitar os terminais da bateria. Antes
de encaixar a bateria na ferramenta, verifique que os
contactos na bateria e na ferramenta estéo livres de



corpos estranhos. Se os contactos de uma bateria
forem curto-circuitados, existe risco de incéndio,
exploséo e de corrosao.

h) Baterias danificadas (por exemplo, com fissuras,
pecas partidas, contactos dobrados, empurrados

para tras e/ou puxados para fora) nao podem ser
carregadas nem continuar a ser utilizadas.

i) Para o funcionamento da ferramenta e o carre-
gamento da bateria utilize apenas o médulo de
rede PRA 89. Caso contrario, existe o perigo de a
ferramenta se danificar.

6 Antes de iniciar a utilizacao

NOTA

A ferramenta s6 pode ser operada com a bateria Hilti
PRA 87 que é produzida de acordo com a norma
IEC 60285 ou com 4 pilhas alcalinas tipo D. A gaveta
das pilhas PRA 88 deve ser utilizada de acordo com as
instrucoes.

6.1 Indicadores (LED)
consultar o capitulo 2 "Descrigao"

6.2 Utilizacao da bateria e sua manutencao

Guarde a bateria em local fresco e seco. Nunca guarde
a bateria em locais em que esta possa estar sujeita a
exposicao solar, em cima de radiadores ou por tras de
um vidro. No final da sua vida util, as baterias devem
ser recicladas de acordo com as normas em vigor, para
evitar poluigdo ambiental.

6.3 Carregar a bateria

& A A AN

PERIGO
Use apenas as baterias Hilti e os modulos de rede
Hilti indicados em "Acessorios".

6.3.1 Carga inicial de uma bateria nova
As baterias devem ser completamente carregadas antes
da primeira utilizagao.

NOTA
Ao fazé-lo, providencie uma posigao segura do sistema
a carregar.

6.3.2 Carga de uma bateria ja usada.

Certifique-se de que as superficies exteriores da bate-
ria estdo limpas e secas antes de inserir a bateria na
ferramenta.

Baterias NiIMH estdo operacionais em qualquer mo-
mento, mesmo estando parcialmente carregadas. O pro-
gresso de carregamento é-lhe indicado, durante o carre-
gamento, pelos LEDs na ferramenta.

6.4 Encaixar a bateria H @

PERIGO
Use apenas as baterias Hilti e os modulos de rede
Hilti indicados em "Acessorios".

CUIDADO

Antes de inserir a bateria na ferramenta, certifique-se
de que os contactos da bateria e os contactos na
ferramenta estao livres de corpos estranhos.

1. Empurre a bateria para dentro da ferramenta.

2. Rode o travamento em dois entalhes no sentido
dos ponteiros do relégio até surgir o simbolo de
travamento.

6.5 Retirar a bateria
1. Rode o travamento em dois entalhes no sentido
contrario ao dos ponteiros do relégio até surgir o
simbolo de destravamento.
2. Retire a bateria da ferramenta.

6.6 Opcoes para carregar a bateria

PERIGO
O modulo de rede PRA 89 s6 pode ser utilizado dentro
de um edificio. Evite a entrada de humidade.

6.6.1 Carregar a bateria na ferramenta

NOTA

Ao efectuar o carregamento, certifique-se de que as
temperaturas correspondem as temperaturas de carga
recomendadas (10 a 40 °C/ 50 a 104 °F).

1. Retire a cobertura de plastico de modo que fique
visivel a tomada de carga na bateria.

2. Encaixe a ficha do modulo de rede ou o carregador
de isqueiro na bateria.

3. O estado de carga é representado, durante o pro-
cesso de carregamento, pela indicagdo da bateria
(LEDs) na ferramenta (a ferramenta tem de estar
ligada).

6.6.2 Carregar a bateria fora da ferramenta B

NOTA

Ao efectuar o carregamento, certifique-se de que as
temperaturas correspondem as temperaturas de carre-
gamento recomendadas (10 a 40 °C/ 50 a 104 °F).

1. Retire a bateria da ferramenta e ligue a ficha do
madulo de rede ou o carregador de isqueiro.

2. Durante o processo de carregamento estd aceso o
LED vermelho na bateria.
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6.6.3 Carregar a bateria durante o funcionamento

CUIDADO

Evite a entrada de humidade. A humidade infiltrada
pode provocar um curto-circuito e reac¢cdes quimicas e
originar queimaduras ou um incéndio.

1. Retire a cobertura de plastico de modo que fique
visivel a tomada de carga na bateria.

2. Encaixe a ficha do médulo de rede na bateria.

3. Aferramenta trabalha durante o processo de carre-
gamento.

4. O estado de carga € indicado, durante o processo
de carregamento, pelos LEDs na ferramenta.

6.7 Ao utilizar pilhas alcalinas El il

PERIGO
Nao coloque pilhas antigas e novas juntas na ferramenta.

PERIGO
Utilize apenas pilhas da mesma marca e do mesmo tipo
na ferramenta.

6.7.1 Inserir as pilhas tipo D

1. Retirar a bateria PRA 87 da gaveta das pilhas, caso
esteja inserida.

2. Coloque as 4 pilhas alcalinas tipo D na gaveta das
pilhas.

3. Insira a gaveta das pilhas no laser de inclinagéo e
rode o travamento para "LOCK".

6.7.2 Substituir as pilhas tipo D

1. Rode o travamento da gaveta das pilhas para
“OPEN" e retire-a da ferramenta.

2. Retire para fora as pilhas usadas e coloque as
novas. Preste atengéo para que a polaridade seja a
mesma (+ com +) e (- com -).

3. Insira a gaveta das pilhas no laser de inclinacéo e
rode o travamento para "LOCK".

7 Utilizacao

7.1 Ligar a ferramenta

Prima a tecla "Ligar / Desligar".

NOTA

A ferramenta inicia o nivelamento automatico depois
de ser ligada (a indicagdo de autonivelamento pisca).
Logo que o processo de nivelamento esteja concluido,
a cabeca rotativa comega a girar e o raio laser liga-se
(indicacéo de autonivelamento esta ligada).

7.2 Operacao geral
NOTA

Em caso de utilizag&o do controlo remoto PRA 380, ligue
primeiro a ferramenta e depois o controlo remoto.

NOTA

Para que o autonivelamento trabalhe correctamente, a
carcaga da ferramenta tera de ser colocada na horizontal
dentro de +5°.

PERIGO
Nunca tente ajustar a ferramenta ligada com auxilio da
pinula.

1. Monte a ferramenta num local adequado para a
aplicagdo, por exemplo, sobre um tripé.

2. Alinhe, com auxilio da pinula, a ferramenta na direc-
¢éo da inclinagao pretendida e ligue-a.
Segue-se 0 ajuste da inclinagdo segundo os eixos
X e Y. Um LED verde pisca enquanto a ferramenta
se ajusta.
O laser liga-se e comecga a girar logo que a fer-
ramenta se tenha ajustado correctamente. O LED
verde esta sempre aceso.

3. Ligue o receptor laser através da tecla Ligar/ Desli-
gar.
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4. Verifique o nivel do laser utilizando o receptor laser
até que seja audivel um tom continuo e no visor
surja uma marca horizontal clara.

7.3 Trabalhar com o receptor laser

O receptor laser PRA 38 pode ser utilizado para distan-
cias (raios) até 200 m (650 pés). A indicagao do raio laser
ocorre de forma éptica e acustica.

7.3.1 Trabalhar com o receptor laser como
ferramenta manual
Prima a tecla Ligar/ Desligar.
2. Coloque o PRA 38 com a janela de observacdo
directamente no plano de rotagédo do raio laser.
O raio laser é assinalado através de um sinal 6ptico
e acustico.

-

7.3.2 Trabalhar com o receptor laser no suporte de
receptor PRA 80

Abra o fecho no PRA 80.

2. Insira o receptor laser PRA 38 no respectivo suporte
PRA 80.

3. Feche o fecho no PRA 80.

4. Ligue o receptor laser através da tecla Ligar/ Desli-
gar.

5. Abra o punho rotativo.

6. Fixe bem o suporte de receptor PRA 80 a vara
telescoépica ou de nivelamento, fechando o punho
rotativo.

7. Coloque o PRA 38 com a janela de observagao
directamente no plano de rotagéo do raio laser.

O raio laser é assinalado através de um sinal 6ptico
e acustico.
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7.3.3 Trabalhar com o transferidor de cotas
PRA 81 [B

Abra o fecho no PRA 81.

Insira o receptor laser PRA 38 no transferidor de

cotas PRA 81.

3. Feche o fecho no PRA 81.

4. Ligue o receptor laser através da tecla Ligar/ Desli-
gar.

5. Coloque o PRA 38 com a janela de observagéao
directamente no plano de rotagdo do raio laser.
O raio laser ¢é assinalado através de um sinal éptico
e acustico.

6. Efectue a medicdo da distancia pretendida com
ajuda da fita métrica.

N =

7.3.4 Opcoes de menu

Ao ligar, prima a tecla Ligar/ Desligar durante dois se-
gundos.
No visor surge a indicagdo do menu.

Use a tecla de unidades para alternar entre unidades
métricas e anglo-americanas.

Use a tecla de volume para atribuir a frequéncia acustica
mais alta a zona superior ou inferior do receptor.
Desligue o PRA 38 para guardar as definigoes.

7.3.5 Ajustar o intervalo de precisao

Através da tecla de precisdo do PRA 38 podera selec-
cionar entre 3 intervalos de precisdo diferentes: Fino:
+0,5 mm (+0,02"); padrado: +1,0 mm (+0,04"); aproxi-
mado: 1,5 mm (+0,06").

7.3.6 Ajustar o volume do sinal acustico

Ao ligar o receptor, o volume esta ajustado para "nor-
mal". Premindo sucessivamente a tecla "sinal acustico",
pode comutar-se o volume de "normal" para "alto", "des-
ligado" e "baixo".

7.4 Alinhar a ferramenta no sentido da inclinacao

Se utilizar o laser com inclinagéo predefinida, este deve
estar correctamente montado para que o raio laser passe
paralelamente & direcgao pretendida do declive.

NOTA

O colimador no instrumento esté calibrado para o eixo de
inclinagéo do raio laser. Siga as instrugdes a seguir para
ajustar o laser para a direcgao pretendida do declive:

1. Marque uma linha alvo que passe paralelamente ao
sentido de inclinagéo pretendido.

2. Coloque o laser sobre esta linha. Utilize para o efeito
um prumo: pendure o prumo do parafuso de fixagéo
do tripé.

3. Ajuste o instrumento aproximadamente para o sen-
tido de inclinacéo e certifique-se de que se encontra
correctamente montado para a introdugéo de uma
inclinagéo positiva ou negativa.

4. Coloque um bastdo de alinhamento ou um outro
alvo na extremidade oposta da linha alvo.

5. Aponte com auxilio do colimador e ajuste o instru-
mento até que o colimador coincida com o alvo.

7.5 Introducéo do angulo de inclinacao

A ferramenta pode ser utilizada para planos de referén-
cia horizontais e verticais, ajustando-se os valores de
inclinagéo pretendidos para ambos os eixos X/Y.

7.5.1 Introducéo através do teclado da ferramenta

1. Prima a tecla Ligar/Desligar.

A ferramenta inicia o nivelamento automatico.

2. Prima atecla X/Y para activar a introdugéo da incli-
nacéo.

Uma seta do lado direito indica o eixo activo, ao
mesmo tempo pisca +/-.

Premindo varias vezes a tecla X/Y, a activagéo do
eixo alterna entre o eixo X e o eixo Y.

3. Prima as teclas de seta para cima e para baixo para
alternar entre as faixas de inclinagdes positiva (+) e
negativa (-).

4. Prima as teclas de seta para a direita e para a
esquerda para mover o cursor de introducéo para o
local correspondente.

Agora pode alterar o valor.

5. Prima as teclas de seta para cima e para baixo para
aumentar ou diminuir o numero indicado.

6. Introduza os outros valores da mesma forma.

7. Confirme e termine a introducdo premindo a tecla
OK.

NOTA Depois de a inclinagao tiver sido introduzida,
demora aprox. 2 minutos até que a inclinagao esteja
ajustada e o laser entre em rotacdo. Para nao influ-
enciar a precisado, ndo toque na ferramenta durante
este tempo.

NOTA Mantenha a tecla X/Y premida para ajustar a
regulagéo da inclinagdo do eixo activo directamente
para 0,000%.

7.5.2 Introducao através do controlo remoto

1. Siga os passos 1-7 do capitulo 7.5.1 "Introdugao
através do teclado da ferramenta"

2. Prima adicionalmente a tecla OK para terminar a
transmisséo. Se surgir o simbolo NG (transmissao
incompleta), prima novamente a tecla OK até rece-
ber o simbolo OK (transmissao completa).

NOTA Depois de a inclinagao tiver sido introduzida,
demora aprox. 2 minutos até que a inclinagao esteja
ajustada e o laser entre em rotagdo. Para n&o influ-
enciar a precisado, ndo toque na ferramenta durante
este tempo.

NOTA Mantenha a tecla X/Y premida para ajustar a
regulacéo da inclinagéo do eixo activo directamente
para 0,000%.

7.6 Abertura/fecho dos diafragmas virtuais

Poderéa desligar o raio laser do PRE 38 em um ou varios
lados do instrumento. Esta fungéo é util quando utilizar
varios laser numa obra e pretender impedir a recepcéo
de mais do que um laser. O plano do raio encontra-se
subdividido em quatro quadrantes. Estes encontram-se
representados na indicagao dos diafragmas e podem ser
fixados em direc¢édo do seguinte modo.
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7.6.1 Introducao através do teclado da ferramenta

1. Active o visor através da tecla de menu.

Navegue, através das teclas de seta, até ao simbolo
de corte do laser (janela em cima a esquerda no
visor) e confirme a sua introducéo através da tecla
OK.

3. Seleccione, através das teclas de seta, o sector
onde o diafragma deve ser activado. Prima a mesma
tecla de seta para alternar entre sector ligado e
sector desligado. O diafragma do sector nédo esta
activado se o correspondente simbolo de sector
estiver tracejado a preto.

4. Paraterminar, aceite as definicdes através da tecla
OK.

- 7.6.2 Introducéo através do controlo remoto il

Siga os passos 1-4 do capitulo 7.6.1 "Introducao
através do teclado da ferramenta"

2. Prima adicionalmente a tecla OK para terminar a
transmisséo. Se surgir o simbolo NG (transmissao
incompleta), prima novamente a tecla OK até rece-
ber o simbolo OK (transmissdo completa).

NOTA Com os passos 2 e 3, pode rodar todos os
sectores em 45° através da tecla X/Y.

7.7 Ajustar a velocidade de rotacao

A velocidade de rotagdo pode ser alterada através da
tecla de velocidade de rotagéo, das teclas de seta e da
tecla OK.

7.7.1 Introducéao através do teclado da ferramenta

1. Active o menu através da tecla de menu.
Navegue até ao simbolo RPM e confirme através da
tecla OK.

3. Seleccione através das teclas de seta a velocidade
de rotagédo correspondente.

4. Aceite a velocidade de rotacéo ajustada através da
tecla OK.

7.7.2 Introducéao através do controlo remoto

1. Siga os passos 1-4 do capitulo 7.7.1 "Introdugao
através do teclado da ferramenta"

2. Prima adicionalmente a tecla OK para terminar a
transmissao. Se surgir o simbolo NG (transmissao
incompleta), prima novamente a tecla OK até rece-
ber o simbolo OK (transmiss@o completa).

7.8 Ajustar o canal de transmissao

O mesmo controlo remoto pode ser utilizado para a ope-
racao de varios PRE 38, estando disponiveis 9 canais
para o comando a distancia das ferramentas. Para adap-
tar o controlo remoto a uma ferramenta, ajuste o mesmo
canal de transmiss@o na ferramenta e no comando a
distancia.

7.8.1 Introducao através do teclado da ferramenta

1. Active o menu através da tecla de menu.
2. Navegue através das teclas de seta até ao simbolo
CH e confirme através da tecla OK.
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3. Seleccione através das teclas de seta o canal de
transmisséo correspondente.

4.  Aceite o canal de transmissao seleccionado através
da tecla OK.

7.8.2 Introducéo através do controlo remoto

1. Siga os passos 1-4 do capitulo 7.8.1 "Introdugao
através do teclado da ferramenta"

2. Prima adicionalmente a tecla OK para terminar a
transmissdo. Se surgir o simbolo NG (transmissao
incompleta), prima novamente a tecla OK até rece-
ber o simbolo OK (transmissao completa).

NOTA Com o comando a distancia sé é possivel
mudar o canal no comando a distancia.

O canal correspondente do PRE 38 sera activado
através do controlo remoto, com auxilio de uma fun-
¢ao de busca no comando a distancia. A fungao de
busca é activada através do simbolo CH e procura
o canal do PRE 38 no modo activo ou no de "stand-
by". Na posicéo correspondente sera apresentado
um olho em vez de um numero de canal. No fim
do processo de busca serdao apresentados todos
os canais encontrados. O canal correspondente é
seleccionado através das teclas de seta e aceite
através da tecla OK.

7.9 Ajustar a sensibilidade no processo de
nivelamento automatico

Diferentes niveis de sensibilidade (vibragao fraca, vibra-
¢ao forte, modo manual) permitem que utilizador adapte
a ferramenta a uma vibragdo ambiental constante. Em
caso de vibragdes fortes deve utilizar-se a opgao vibra-
¢oes fortes de modo a evitar um nivelamento automatico
permanente e, deste modo, uma consequente paragem
da rotacao.

7.9.1 Introducéo através do teclado da ferramenta

1. Active o menu através da tecla de menu.

2. Navegue através das teclas de seta até ao simbolo
de bandeira e confirme através da tecla OK.

3. Seleccione através das teclas de seta a faixa de sen-
sibilidade correspondente (vibragéo fraca, vibragcéo
forte, modo manual).

4. Aceite a sensibilidade ajustada através da tecla OK.

7.9.2 Introducéo através do controlo remoto

1. Siga os passos 1-4 do capitulo 7.9.1 "Introdugao
através do teclado da ferramenta"

2. Prima adicionalmente a tecla OK para terminar a

transmissdo. Se surgir o simbolo NG (transmissao
incompleta), prima novamente a tecla OK até rece-
ber o simbolo OK (transmissao completa).
NOTA O modo manual origina uma desactivagéo da
fungao de nivelamento automatico (A regulagdo da
inclinagéo ndo sera mais monitorizada e ndo podera
ser mais garantida. A tecla X/Y esta desactivada.).



7.10 Sensibilidade a choques e sinal de alarme
durante a rotacéo [E

A ferramenta estd automaticamente configurada para
se autonivelar e utilizar o nivel de precisdo maximo.
Neste caso, a ferramenta reage de forma sensivel a
choques, ou seja, se a ferramenta for movida ou, por
descuido, perturbada no seu funcionamento, o laser
roda lentamente quando o sinal de alarme esta ligado.
Quando o sinal de alarme esta desligado, o laser para
e o simbolo sensibilidade a choques pisca. Neste caso,
desligue e volte a ligar a ferramenta. A ferramenta volta a
nivelar-se e comeca a girar.

7.10.1 Desligar a sensibilidade a choques
Se a sensibilidade a choques estiver desligada, a rotagéo
j& nao é mais interrompida, tanto faz que a ferramenta
seja movida ou perturbada por descuido.

7.10.1.1 Introducéo através do teclado da
ferramenta

Active o menu através da tecla de menu.

2. Seleccione o simbolo da sensibilidade a choques
através das teclas de seta e confirme através da
tecla OK.

3.  Seleccione a definicéo correspondente
(activar/desactivar o choque) através das teclas de
seta.

4. Confirme através da tecla OK.

e

7.10.1.2 Introducao através do controlo remoto

1. Sigaos passos 1-4 do capitulo 7.10.1.1 "Introdugéo
através do teclado da ferramenta"

2. Prima adicionalmente a tecla OK para terminar a
transmissao. Se surgir o simbolo NG (transmissao
incompleta), prima novamente a tecla OK até rece-
ber o simbolo OK (transmissao completa).

8 Conservacao e manutencao

8.1 Limpeza e secagem

1. Sopre o p6 da janela de saida.

Nao toque com os dedos nos orificios de saida do
raio laser e filtros.

3. Limpe apenas com um pano limpo e macio; se
necessario, humedegca ligeiramente o pano com um
pouco de alcool puro ou agua.

NOTA Nao utilize qualquer outro liquido que possa
danificar os componentes plasticos.

4. Tenha em atencdo a temperatura a que o equi-
pamento esta exposto, especialmente no Inverno /
Verdo ou se este estiver dentro de um veiculo (-25 °C
a +60 °C).

8.2 Armazenamento

Retire as ferramentas da mala se verificar que estdo mo-
Ihadas. As ferramentas, as respectivas malas de trans-
porte e os acessorios devem ser limpos e secos (max.
40 °C / 104 °F). Coloque novamente o equipamento
dentro da mala/caixa, apenas se estiver completamente
Seco.

Apds um longo periodo de armazenamento ou trans-
porte, verifique a precisdo do equipamento antes de o
utilizar.

8.3 Transportar

Use a mala Hilti ou outra embalagem equivalente para o
transporte e envio da ferramenta.

CUIDADO

Remova as pilhas/bateria introduzidas sempre que
for necessario enviar a ferramenta.

8.4 Servico de Calibracao Hilti

Recomendamos que a ferramenta seja testada periodica-
mente através do Servigo de Calibragéo Hilti, de forma a
garantir a sua precisao, segundo as normas e de acordo
com as exigéncias legais.

O Servico de Calibragdo Hilti esta a sua disposi¢cdo em
qualquer altura; recomenda-se, porém, a verificagdo da
ferramenta pelo menos uma vez por ano.

O Servigo de Calibragao Hilti confirma que as especifica-
¢cbes da ferramenta, a data em que é testada, estdo em
conformidade com as caracteristicas técnicas indicadas
no manual de instrucdes.

Se se verificarem desvios relativamente aos dados do
fabricante, a ferramenta serd novamente ajustada. Pos-
teriormente, é colada uma etiqueta de calibragdo na
ferramenta, confirmando-se através de um certificado
de calibragdo que a mesma funciona de acordo com as
indicacdes do fabricante.

Os certificados de calibragcdo séo exigidos a empresas
certificadas pela norma ISO 900X.

Para mais informagdes, contacte o Centro Hilti mais
proximo.

8.5 Verificar a precisao

Para poder satisfazer especificagdes técnicas, a ferra-
menta deveria ser verificada regularmente (no minimo
antes de cada trabalho maior/relevante)!

8.6 Erro de nivelamento horizontal

8.6.1 Verificar o erro de nivelamento horizontal [E

1. Coloque o laser de inclinacdo PRE 38 sobre um
tripé, a uma distancia de aprox. 50 m (164 pés) de
uma parede.

2. Nivele a cabega de tripé com ajuda de um nivel de
bolha.

3. Alinhe o laser com um dos lados virado para a
parede e fixe a ferramenta no tripé.
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4. Ligue a ferramenta e mantenha ao mesmo tempo a
tecla X/Y premida. O eixo a piscar, X ou Y, € o eixo
a verificar.

NOTA Pode mudar o eixo a verificar premindo as
teclas de seta. Para concluir, confirme a introdugao
através da tecla ENT.

No visor surge "POSITION 1" a piscar e a ferramenta
nivela-se ao mesmo tempo. Depois do nivelamento
automatico, o laser liga-se e a cabega comeca a
girar.

5. Verifique o raio laser através do receptor laser no
ajuste de precisdo maximo e marque a altura na
parede.

6. Primaatecla ENT.

No visor surge "POSITION 2" a piscar.

7. Solte o parafuso de aperto do tripé, rode a ferra-
menta 180° e volte a aperta-lo. Depois, aguarde um
momento até que a ferramenta esteja novamente
nivelado.

Em seguida serdo indicadas duas teclas, o laser
estd ligado e a cabega do laser roda.

8. Verifique o raio laser através do receptor laser no
ajuste de precisdo maximo e marque a altura.

Se a diferenca de alturas de ambas as marcas
for inferior a 5 mm, nao é necessario nenhuma
correcgdo. Desligue a ferramenta e utilize-a como
habitualmente.

Se for necesséaria uma correcgao, este processo é
descrito no capitulo 8.5.2 "Ajustar o erro de nivela-
mento horizontal".

8.6.2 Ajustar o erro de nivelamento horizontal

NOTA
Antes de efectuar o ajuste, verifique se é necessaria uma
calibragao, consultar o capitulo 8.6.1.

1. Ajuste oraio laser para o ponto médio entre as duas
marcas. Utilize para o efeito as teclas de seta "para
cima" e "para baixo".

2. Confirme o ajuste do ponto médio através da tecla
ENT.

Em seguida, pisca "CALCULATING" no visor, en-
quanto a ferramenta determina ajustes internos de
calibragao.

Durante o célculo, ndo toque na ferramenta até que
apareca "END" no visor.

3. Primaatecla "ENT" quando "END" surgir no visor.
Em seguida, surge no visor a selec¢ao do eixo.

4. Se pretender verificar o outro eixo, prossiga com
"Verificar o erro de nivelamento horizontal", capitulo
8.6.1.

5. Desligue a ferramenta depois de terminado o pro-
cesso de calibragao.

6. Repita o processo de verificagédo para ter a certeza
que todos os ajustes estao correctos.

NOTA O visor exibe "CALCULATION OVER ERR"
se os valores a corrigir estiverem fora da faixa de
valores.
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8.7 Erro de conicidade

8.7.1 Verificar o erro de conicidade

NOTA
Efectue esta verificagdo apenas se o erro de nivelamento
horizontal ja tenha sido calibrado.

1. Coloque o laser de inclinagdo PRE 38 sobre um
tripé, ente duas paredes, a uma distancia de aprox.
50 m (164 pés) de ambas.

2. Nivele a cabega de tripé com ajuda de um nivel de
bolha.

3.  Enrosque a ferramenta no tripé, de modo que o eixo
X ou Y esteja alinhado com a parede.

4. \Verifique o raio laser através do receptor laser no
ajuste de precis@do maximo e marque a altura em
ambas as paredes.

5. Desligue a ferramenta e aproxime-a da parede (1
a2 m/ 3 a6 pés), mantendo o alinhamento da
ferramenta.

6. Volte a ligar a ferramenta.

7. Verifique de novo o raio laser através do receptor
laser no ajuste de precisdo maximo e marque a
altura em ambas as paredes.

8. Com a fita métrica, meca em cada parede a dife-
renca vertical entre as duas marcas.

O erro encontra-se dentro das especificacoes, se
a diferenca entre as duas distancias medidas for
inferior a 5 mm (+7/32 pol.). Nao é necessario
efectuar uma calibragéo.

O erro encontra-se fora das especificagoes, se a
diferenga entre as duas distancias medidas for su-
perior a 5 mm (£7/32 pol.). E necessario efectuar
uma calibragéo. Contacte o Centro de Assisténcia
Hilti mais préximo.

8.8 Erro de inclinacao

NOTA
Utilize uma escala milimétrica devido a precisao neces-
saria.

NOTA

Efectue esta verificagéo apenas se o erro de nivelamento
horizontal tenha sido verificado ou calibrado e a veri-
ficagcdo do erro de conicidade se encontrar dentro da
especificagéo.

8.8.1 Verificar o erro de inclinagao

NOTA

Devido as exigéncias em termos de precisdo desta com-
provagéo, tera de utilizar um bastdo com escala milimé-
trica.

1. Aplique dois pregos no chéo a distancia de exacta-
mente 30 m (98 pés) um do outro. Marque os pregos
com “Prego 1” e “Prego 2”.



Monte o instrumento num tripé a uma distancia de
1 a 2 metros a frente do Prego 1, alinhado com os
Pregos 1 e 2. Posicione o instrumento de modo que
o eixo X coincida exactamente com o alinhamento
Prego 1 - Prego 2.

Ligue o instrumento. Verifique que o ajuste da in-
clinagéo esteja em 0,000 %. Ligue o receptor laser
PRA 38 e seleccione o ajuste de preciséo fina. Leia
no bastdo a altura (em milimetros) do raio laser na
posicao do Prego 1 e do Prego 2, anote a altura do
Prego 1 como “h1”, e a do Prego 2 como “h2”.
Ajuste o declive do eixo X em 1,000 %. Leia no-
vamente no bastao a altura (em milimetros) do raio
laser para o Prego 1 e o Prego 2 e anote estas
alturas como “h3” (para o Prego 1) e “h4” (para o
Prego 2).

Insira as leituras h1, h2, h3 e h4 das alturas na
seguinte férmula. A distancia entre Prego 1 e
Prego 2 (30 m/98 pés) foi convertida na férmula
para 30 000 milimetros (1181 pol.).

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)

Coloque a ferramenta com o eixo Y directamente
sobre a linha de unido dos Pregos 1 e 2 e repita os
passos 1 a 5 do capitulo 8.8.1.

A precisdo encontra-se dentro da especificagao,
se o resultado calculado estiver entre 0,990% e
1,010% para ambos os eixos.

Se o resultado calculado estiver fora do intervalo de
0,990% a 1,010% para ambos os eixos, contacte o

9 Avarias possiveis

Falha

Causa possivel

Centro de Assisténcia Hilti mais proximo.

Solucao

PRE 38 Battery Low

As pilhas do laser de inclinagao estdo
descarregadas.

Retire as pilhas descarregadas e
substitua-as por novas.

PRA 380 Battery Low

As pilhas do comando a distancia
estao descarregadas.

Retire as pilhas descarregadas e
substitua-as por novas.

Ferramenta perturbada

a—Q

A ferramenta sofreu um choque.

Desligue e volte a ligar a ferramenta
para activar o nivelamento automa-
tico.

Ferramenta colocada de forma
inclinada

AR

Ferramenta montada inclinada - fora
da faixa de autonivelamento.

Volte a posicionar a ferramenta para
a ajustar novamente de acordo com o
simbolo indicado.

Calibration Over ERR

O resultado da verificagdo da ferra-
menta encontra-se foras das especifi-
cagoes.

Desligue e volte a ligar a ferramenta
para a reiniciar.

E-05 A cabega rotativa ndo gira. Desligue e volte a ligar a ferramenta.

E-51 Erro interno da memaria do controlo Desligue e volte a ligar o controlo re-
remoto. moto.

E-6x Erro de sistema do codificador Desligue e volte a ligar a ferramenta.

E-8x Nivelamento ndo concluido. Desligue e volte a ligar a ferramenta.

E-99 Erro interno da meméria Desligue e volte a ligar a ferramenta.

Luz do visor LCD pisca

Nenhuma indicagao

Desligue e volte a ligar a ferramenta.
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10 Reciclagem

AVISO

A reciclagem incorrecta do equipamento pode ter graves consequéncias:

a combustao de componentes plasticos pode gerar fumos téxicos que representam um perigo para a saude.

Se danificadas ou expostas a temperaturas muito elevadas, as pilhas/baterias podem explodir, originando queimadu-
ras por acido, intoxicacéo e poluicdo ambiental.

Uma reciclagem incorrecta (ou auséncia desta) permite que pessoas ndo autorizadas/habilitadas utilizem o equipa-
mento para fins diferentes daqueles para os quais foi concebido. Consequentemente, podem ferir-se a si proprias ou
a terceiros ou causar poluicdo ambiental.

As ferramentas Hilti sdo, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para a reciclagem

é que esses materiais sejam devidamente separados. A Hilti ja iniciou em muitos paises a recolha da sua ferramenta
usada para fins de reaproveitamento. Para mais informagdes dirija-se ao Servigo de Clientes Hilti local ou ao vendedor.

Apenas para paises da UE

Nao deite aparelhos de medicéo eléctricos no lixo doméstico!

De acordo com a directiva europeia relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e electronicos e

a correspondente transposigéo para as leis nacionais, os equipamentos eléctricos e baterias usados
devem ser recolhidos separadamente, sendo encaminhados para um reaproveitamento ecolégico.

Recicle as baterias de acordo com as regulamentag¢des nacionais em vigor. Por favor, ajude a proteger

o0 ambiente.

11 Garantia do fabricante - Ferramentas

Em caso de duvidas quanto as condigdes de garantia,
contacte o seu parceiro HILTI local.

12 Declaracao FCC (aplicavel nos EUA) / Declaracao IC (aplicavel no Canada)

CUIDADO

Esta ferramenta foi testada e declarada dentro dos limites
estipulados para equipamentos digitais da Classe B, de
acordo com a Parte 15 das Regras FCC. Estes limites
correspondem a um nivel de protecgéo razoavel contra
interferéncias prejudiciais em instalagdes residenciais.
Estas ferramentas geram, usam e podem irradiar energia
de radiofrequéncia e, se ndo forem instaladas e utilizadas
segundo estas instrugdes, podem causar interferéncias
prejudiciais nas comunicagdes radio.

No entanto, ndo é absolutamente garantido que nao
ocorram interferéncias numa instalagéo particular. Caso
esta ferramenta provoque interferéncias na recepcéo de

radio ou de televiséo, o que podera ser verificado ao ligar
e desligar esta ferramenta, a solugéo sera tentar corrigir
essa interferéncia da seguinte forma:

Reorientar ou deslocar a antena receptora.
Aumentar a distancia entre a ferramenta e o receptor.

Consulte o seu agente comercial ou um técnico de radio
e televisao experimentado.

NOTA

Alteragcdes ou modificagdes a ferramenta que néo se-
jam expressamente aprovadas pela Hilti podem limitar o
direito do utilizador em operar com esta ferramenta.



13 Declaracao de conformidade CE (Original)

Designagao: Laser de inclinagcdo
Tipo: PRE 38
Geragao: 01
Ano de fabrico: 2010

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que
este produto cumpre as seguintes normas ou documen-
tos normativos: até 19 de Abril de 2016: 2004/108/CE, a
partir de 20 de Abril de 2016: 2014/30/UE, 2011/65/UE,
2006/42/CE, 2006/66/CE, EN 1SO 12100, 1999/5/CE,
EN 301 489-1V1.8.1, EN 301 489-3V1.4.1, EN 300 440-1
V1.5.1, EN 300 440-2 V1.3.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

| /
7/

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

BU Measuring Systems

06/2015

Documentacéo técnica junto de:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH

Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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OORSPRONKELIJKE GEBRUIKSAANWIJZING

PRE 38 Hellingslaser

Lees de handleiding beslist voordat u de ma-
chine de eerste keer gebruikt.

Bewaar deze handleiding altijd bij het appa-
raat.

Geef het apparaat alleen samen met de hand-
leiding aan andere personen door.
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Il Deze nummers verwijzen naar afbeeldingen. De afbeel-
dingen zijn te vinden aan het begin van de handleiding.
In de tekst van deze handleiding wordt met »het appa-
raat« altijd de hellingslaser PRE 38 bedoeld.

Onderdelen, bedienings- en weergave-elementen
PRE 38 hellingslaser H

@ Rotatiekop
% Bedieningspaneel
Aanduiding
(4) Handgreep
(5) Diopter
(6) Batterijvak
(7) LED - Automatische nivellering

(8) Accu-pack
(9) Batterijlade
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0) Vergrendeling
(1) Oplaadaansluiting
(12) LED-laadtoestandaanduiding

PRA 380 afstandsbediening A

Bedieningspaneel
Aanduiding

(3) Riemclip
(4) Batterijvak
PRE 38 en PRA 380 bedieningspaneel

(1) Menutoets (MENU)

() Pijltoets

(3) Bevestigingstoets (OK)

(4) Terugtoets (ESC)

(5) X/Y-toets

(6) Aan/uit-toets

() LED automatische horizontaalweergave

Aanduiding
PRE 38 en PRA 380 normale weergave E1

Hellingshoek X-as
Hellingshoek Y-as

PRE 38 en PRA 380 menuweergave E1
(3) Virtuele straaldiafragma's in-/uitschakelen
(4) Rotatiesnelheid

(5) Communicatiekanaal

(6) Nivelleergevoeligheid

(7) Schokwaarschuwing

(8) Alarmsignaal

PRE 38 en PRA 380 status weergaven 1
(9 Overdrachtsweergave

(10) Batterijtoestandindicatie

(1) Rotatiesnelheid

(12) Overdrachtskanaal
(13 Nivelleerweergave



1 Algemene opmerkingen

1.1 Signaalwoorden en hun betekenis
GEVAAR

Voor een direct dreigend gevaar dat tot ernstig letsel of
tot de dood leidt.

WAARSCHUWING
Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot ernstig
letsel of tot de dood kan leiden.

ATTENTIE
Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot licht letsel
of tot materiéle schade kan leiden.

AANWIJZING
Voor gebruikstips en andere nuttige informatie.

1.2 Verklaring van de pictogrammen en overige
aanwijzingen

Symbolen
Handleiding Waarschu- Materialen Niet in de
voor gebruik wing voor afvoeren straal kijken
lezen algemeen voor
gevaar recycling

Symbolen laserklasse lll / class 3

L\

LASER RADIATION - DO NOT|
Niet naar de

straal kijken of
er direct in
kijken met
optische
apparaten

STARE INTO BEAM

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT)

laser class llla according
CFR 21, § 1040 (FDA)

Op het apparaat

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
/. STARE INTO BEAM
 675-695nm / 2.5mW max.

CLASS llla LASER PRODUCT

Niet blootstellen aan de straal.
De opschriften met laserwaarschuwingen voor de VS zijn
gebaseerd op CFR 21 § 1040 (FDA):

Op het apparaat

/\3R

De opschriften met laserwaarschuwingen zijn gebaseerd
op IEC825 / EN60825-1:2007

Typeplaatje

=IL"T"] PRE 38"

Hilti=trademark of Hilti Corp., Schaan, LI

Made in Japan

CAUTION
LASER RADIATION - DO NOT
Y STARE INTO BEAM
&GR * 675-695nm / 2.5mW max.

CLASS llla LASER PRODUCT

o N13813 en6os2s-1:2007 Fec
Date: XX.XXXX

Power:
6.0V=nom./200 mA

(EA

Item no.: 419352

419356

PRE 38

Plaats van de identificatiegegevens op het apparaat
De typeaanduiding en het seriekenmerk staan op het
typeplaatje van uw apparaat. Neem deze gegevens over
in uw handleiding en geef ze altijd door wanneer u onze
vertegenwoordiging of ons servicestation om informatie
vraagt.

Type:

Generatie: 01

Serienr.:

2 Beschrijving

2.1 Gebruik volgens de voorschriften

De Hilti Laser PRE 38 is een hellingslaser met een roterende laserstraal.

Het apparaat is bedoeld om referenties in horizontale en gekantelde vlakken te bepalen, door te geven en te
controleren. Voorbeelden voor het gebruik zijn het aanbrengen van meet- en hoogtelijnen.

Het gebruik van zichtbaar beschadigde apparaten/voedingsapparaten is niet toegestaan.

Het is niet toegestaan om het accu-pack tijdens het gebruik buitenshuis en in een vochtige omgeving op te laden.
Voor een optimaal gebruik van het apparaat bieden wij u verschillende accessoires.

Het apparaat en de bijbehorende hulpmiddelen kunnen gevaar opleveren als ze door ongeschoolde personen op
ondeskundige wijze of niet volgens de voorschriften worden gebruikt.
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Gebruik ter voorkoming van letsel alleen originele Hilti toebehoren en apparaten.

Neem de specificaties in de handleiding betreffende het gebruik, de verzorging en het onderhoud in acht.

Houd rekening met de omgevingsinvioeden. Gebruik het apparaat niet op plaatsen waar het risico van explosie en
brand bestaat.

Aanpassingen of veranderingen aan het apparaat zijn niet toegestaan.

2.2 Kenmerken

De Hilti laser PRE 38 is een hellingslaser met 3 verschillende rotatiesnelheden: 300, 600 en 900 t/min.

Met het apparaat kan één persoon snel en met hoge nauwkeurigheid een vlak waterpas (horizontaal en onder een
helling) stellen (in combinatie met de PRA 38 laserontvanger).

De instelling vindt automatisch plaats na het inschakelen van het apparaat (automatische nivellering (binnen 10° (+5°)
kanteling)).

De gewenste hellingshoeken in de X- en Y-as moeten worden ingesteld (hellingsbereiken X: -10% tot +10%; Y: -5%
tot +25%). De laser wordt pas geactiveerd als de overeenkomstige nauwkeurigheid van het apparaat is bereikt.
LED’s geven de actuele modus aan.

De PRE 38 kenmerkt zich door zijn gemakkelijke bediening, eenvoudige toepassing en zijn robuuste behuizing. Het
apparaat werkt met oplaadbare Ni-MH accu-packs, die ook tijdens het gebruik kunnen worden opgeladen.

2.3 Horizontaal viak

Na het inschakelen wordt het apparaat met behulp van twee ingebouwde motoren automatisch horizontaal ingesteld,
voor zover de betreffende hellingshoek in beide assen (X en Y) met de betreffende toetsen op 0.000% is ingesteld.

2.4 Gekanteld viak

Na het inschakelen worden met de betreffende toetsen de hellingshoeken op de X- en Y-as ingesteld. Hierna wordt
het apparaat met behulp van de 2 ingebouwde motoren automatisch ingesteld.

2.5 Rotatiesnelheid
Voor een optimale werking kan de gebruiker de rotatiesnelheden voor alle afstanden op 300, 600 of 900 t/min instellen.

2.6 Schokwaarschuwingsfunctie

De schokwaarschuwing wordt na een werkingsduur van 10 minuten automatisch geactiveerd. Als het apparaat na
deze tijd door trillingen of andere schokinvloeden wordt beinvioed, wordt de waarschuwingsmodus ingeschakeld.

2.7 Virtuele straaldiafragma's

De laserstraal kan in bepaalde sectoren worden uitgeschakeld, om onnodige afstralingen resp. storingen met andere
lasers buiten het werkgebied te vermijden.

2.8 Nivelleringsgevoeligheid

De gebruiker kan de gevoeligheid resp. het trillingsniveau (sterke of geringe trilling) instellen die het nivelleersysteem
bij hellingshoeken en horizontaal gebruik moet toestaan.

2.9 Instellingen van de communicatiekanalen

De gebruiker kan verschillende overdrachtskanalen voor de communicatie tussen de PRE 38 en de afstandsbediening
PRA 380 selecteren. Als meerdere PRE 38 op de bouwplaats worden gebruikt, kunnen verschillende overdrachtska-
nalen worden geselecteerd, om storing door andere apparaten te voorkomen. In dit geval is het ook mogelijk met één
afstandsbediening meerdere PRE 38 aan te sturen, door het selecteren van verschillende overdrachtskanalen.

AANWIJZING
Bij het inschakelen van de apparaten blijven de vorige instellingen behouden resp. actief. Deze instellingen controleren
en zo nodig wijzigen.

2.10 Standaard leveringsomvang

1 PRE 38 hellingslaser
1 PRA 38 laserontvanger
1 PRA 80 houder voor laserontvanger
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PRA 380 afstandsbediening
PRE 38 en PRA 380 handleiding
PRA 38 handleiding

PRA 87 accu-pack

PRA 88 batterijlade

PRA 89 netsnoer

Batterijen (AA-cellen)
Fabriekscertificaten

Hilti-koffer

- W O = A a4 4 o a

2.11 Indicatoren van de bedrijfsstatus

Het apparaat heeft de volgende statusaanduidingen: LED auto-nivellering, LED laadaanduiding.

2.12 LED weergaven PRE 38 hellingslaser

LED (groen) brandt continu

Hoekinstelling wordt uitgevoerd. De rotatiekop draait en de laserstraal is
ingeschakeld.

LED (groen) knippert

Hoekinstelling is geactiveerd. De rotatiekop draait niet en de laserstraal is
uitgeschakeld.

2.13 LED weergaven PRA 88 batterijlade

LED (rood) brandt continu

PRA 87 accu-pack wordt opgeladen.

LED (groen) brandt continu

PRA 87 accu-pack volledig opgeladen.

LED (groen) knippert

PRA 87 accu-pack niet correct ingeschoven.

LED (rood) knippert

PRA 87 accu-pack accubescherming werkt en de laser is gebruiksklaar.

2.14 Normale weergave
X

Weergave van de hellingshoek van de X-as (in de hellingsmodus knippe-
ren de cijfers)

Y

Weergave van de hellingshoek van de Y-as (in de hellingsmodus knippe-
ren de cijfers)

2.15 Menuweergave

Virtuele straaldiafragma's

Gearceerde sectoren, laser wordt ingeschakeld. Niet gearceerde secto-
ren, laser wordt uitgeschakeld.

Rotatiesnelheid

300/ 600 /900 t/min

Overdrachtskanaal

Kanaal 1 tot 9

Gevoeligheidsinstelling

Geringe trillingen/sterke trillingen/handmatig

Schokwaarschuwing

Actief/inactief

Alarmsignaal

Actief/inactief

2.16 Weergaven
Overdrachtsstatus

Overgebracht/beéindigd/onvolledig

Batterijstatus

Laadtoestand >75% / 35%-75% / 10-35% / <10%

Rotatiesnelheid

300/ 600/ 900 t/min

Overdrachtskanaal

Kanaal 1 tot 9

Nivelleerweergave

Knippert tijdens nivellering
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3 Toebehoren

Omschrijving

Afkorting

Diverse statieven

PUA 20, PA 921, PUA 30 en PA 931/2

Telescooplatten

PA 950/960, PA 951/961, PA 962 en PUA 50

Baak

PRA 81

4 Technische gegevens

Technische wijzigingen voorbehouden!

PRE 38 hellingslaser
Reikwijdte ontvangst (gemiddeld)

Met laserontvanger PRA 38: 2...800 m (6 tot 2624 ft)

Nauwkeurigheid

per 10 (0,5 mm) horizontale afstand 0,5 mm
(0.2" in 32.8 ft,+75 °F), temperatuur 24 °C,

Laserklasse

Klasse 3R, zichtbaar, 685 nm, <2,5 mW (EN 60825-
3:2007 / IEC 60825 - 3:2007); class llla (CFR 21 § 1040
(FDA))

Rotatiesnelheid

300, 600, 900/min (instelbaar)

Bereik van de zelfnivellering

+5°

Energievoorziening

4,8V/ 9,0Ah Ni-MH accu-pack

Gebruiksduur accu-pack

Temperatuur +20 °C (+68 °F): 280 h

Bedrijfstemperatuur

-20...+50 °C (-4 °F tot 122 °F)

Opslagtemperatuur (droog)

-30...+60 °C (-22 °F tot 140 °F)

Veiligheidsklasse

IP 66 (overeenkomstig IEC 60529) (niet in de modus
"Laden tijdens gebruik")

Schroefdraad van het statief

5" x 11

Gewicht (inclusief accu-pack)

3,6 kg (7.9 Ibs)

Afmetingen (L x B x H)

174 mm x 218 mm x 253 mm (6.9" x 8.6" x 10.0")

PRA 87 Ni-MH accu-pack

Nominale spanning (normale modus) 48V

Maximale spanning (in gebruik of bij het opladen tijdens 12,0V

het gebruik)

Nominale stroom 9.000 mAh
Laadtijd 7 h bij 24°C (74°F)

Bedrijfstemperatuur

-20...+50 °C (-20 °C tot +50 °C (-4 °F tot 122 °F))

Opslagtemperatuur (droog)

-30...+60 °C (-30 °C tot +60 °C (-22 °F tot 140 °F))

Laadtemperatuur (ook bij het laden tijdens gebruik)

+10...+40 °C (50° tot +104°F)

Gewicht (incl. batterijlade)

0,89 kg (1.97 Ibs)

Afmetingen (L x B x H)

152 mm X 93 mm X 37 mm (5.9" x 3.7" x 1.4")

PRA 89 netsnoer
Netstroomvoeding 100...240 V
Netfrequentie 50...60 Hz
Nominaal vermogen 36 W
Nominale spanning 12V

Bedrijfstemperatuur

+10...+40 °C (50°F tot +104°F)




Opslagtemperatuur (droog)

-10...+60 °C (14°F tot 140°F)

Gewicht

0,19 kg (0.42 Ibs)

Afmetingen (L x B x H)

87 mm X 39 mm X 27 mm (3.4" x 1.5" x 1.1")

PRA 380 afstandsbediening
Operationeel bereik (straal)

Max. 150 m (492 ft)

Energievoorziening

2x1,5V (AA) LR0O3 alkalimangaan batterijen

Levensduur batterij (alkalimangaan)

Temperatuur +20 °C (68 °F): min. 3 maanden

Bedrijfstemperatuur

-20...+50 °C (-4 °F tot 122 °F)

Opslagtemperatuur

-30...+60 °C (-22 °F tot 140 °F)

Veiligheidsklasse

IP 56
overeenkomstig IEC 60529

Gewicht (inclusief batterijen)

0,25 kg (0.50 Ibs)

Afmetingen (L x B x H)

157 mm x 64 mm x 37 mm (6.8" x 2.5" x 1.4")

5 Veiligheidsinstructies

5.1 Essentiéle veiligheidsnotities

Naast de technische veiligheidsinstructies in de af-
zonderlijke hoofdstukken van deze handleiding moe-
ten de volgende bepalingen altijd strikt worden opge-
volgd.

5.2 Algemene veiligheidsmaatregelen

a) Maak geen veiligheidsinrichtingen on-
klaar en verwijder geen instructie- en
waarschuwingsopschriften.

b) Zorg ervoor dat kinderen niet in aanraking komen
met laserapparaten.

c) Wanneer het apparaat op een ondeskundige manier
wordt geopend kan er laserstraling ontstaan die ster-
ker is dan klasse 2 resp. 3. Laat het apparaat door
een Hilti-servicestation repareren.

d) Houd rekening met omgevingsinvioeden. Gebruik
het apparaat niet in een omgeving waar brand- of
explosiegevaar bestaat.

e) (Aanwijzing volgens FCC §15.21): Veranderingen of
modificaties die niet uitdrukkelijk door Hilti toege-
staan zijn, kunnen het recht van de gebruiker beper-
ken om het apparaat in bedrijf te nemen.

5.3 Correcte inrichting van de werkomgeving

a) Zet het gebied waar u metingen verricht af en let
er bij het opstellen van het apparaat op dat de
straal niet op andere personen of op uzelf wordt
gericht.

b) Wanneer u op ladders werkt, neem dan geen
ongewone lichaamshouding aan. Zorg ervoor dat
u stevig staat en altijd in evenwicht bent.

c) Metingen door of op ruiten of andere objecten kunnen
het meetresultaat vertekenen.

d) Let er op dat het apparaat op een effen, stabiel
opperviak wordt geplaatst (zonder trillingen!).

e) Gebruik het apparaat alleen binnen de gedefini-
eerde grenzen.

f)

9

h)

Bij het "laden tijdens het gebruik" het voedingsap-
paraat veilig plaatsen, bijvoorbeeld op een statief.
Gebruik  apparaat, accessoires, inzetge-
reedschappen en dergelijke volgens deze
aanwijzingen en zoals voor dit speciale
apparaat is voorgeschreven. Let daarbij op de
arbeidsomstandigheden en de uit te voeren
werkzaamheden. Het gebruik van apparaten voor
andere dan de voorziene toepassingen kan tot
gevaarlijke situaties leiden.

Het werken met meetlatten in de buurt van hoog-
spanningsleidingen is niet toegestaan.

5.3.1 Elektromagnetische compatibiliteit

Hoewel het apparaat voldoet aan de strenge eisen van
de betreffende voorschriften, kan Hilti de mogelijkheid
niet uitsluiten dat het apparaat door sterke straling wordt
gestoord, hetgeen tot een foute bewerking kan leiden. In
dit geval of wanneer u niet zeker bent, dienen controle-
metingen te worden uitgevoerd. Eveneens kan Hilti niet
uitsluiten dat andere apparaten (bijv. navigatietoestellen
van vliegtuigen) gestoord worden.

5.3.2 Laserclassificatie voor apparaten van de

a)

laserklasse/ class Il

Afhankelijk van de variant voldoet het apparaat aan
de laserklasse 3 overeenkomstig IEC 825-1:2003 /
EN60825-1:2003 en Class llla overeenkomstig
CFR 21 § 1040 (FDA). Niet in de straal kijken en de
straal niet op personen richten.

Apparaten van laserklasse 3R en klasse llla dienen
alleen door geschoolde personen te worden gebruikt.
De toepassingsgebieden dienen middels opschriften
met waarschuwingen tegen laserstraling aangegeven
te worden.

Laserstralen dienen ver boven of onder ooghoogte
te lopen.
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Er dienen voorzorgsmaatregelen genomen te worden
om te voorkomen dat een laserstraal ongewild op een
vlak terechtkomt dat als een spiegel reflecteert.

Er dienen maatregelen te worden genomen waarmee
wordt voorkomen dat personen direct in de straal
kijken.

De loop van de laserstraal mag niet over onbewaakt
gebied gaan.

Ongebruikte laserapparaten dienen te worden op-
geslagen op een plaats waar onbevoegden geen
toegang toe hebben.

5.4 Algemene veiligheidsmaatregelen

a)

b)

©)

d)

102

Controleer het apparaat alvorens het te gebrui-
ken. Laat het apparaat ingeval van beschadiging
repareren in een Hilti-servicestation.

Na een val of andere mechanische invioeden dient
u de precisie van het apparaat te controleren.
Wanneer het apparaat vanuit een zeer koude in
een warme omgeving wordt gebracht, of om-
gekeerd, dient u het apparaat voor gebruik op
temperatuur te laten komen.

Zorg er bij het gebruik van adapters voor dat het
apparaat stevig vastgeschroefd is.

Om foutieve metingen te voorkomen, moet het
uitgangsvenster van de laser schoon worden ge-
houden.

Ook al is het apparaat gemaakt voor zwaar ge-
bruik op bouwplaatsen, toch dient het, evenals
andere optische en elektrische apparaten (bijv.
veldkijkers, brillen, fotoapparaten), zorgvuldig te
worden behandeld.

Hoewel het apparaat beschermd is tegen het bin-
nendringen van vocht, dient u het droog te maken
alvorens het in de transportcontainer te plaatsen.
Controleer het apparaat voor belangrijke metin-
gen.

Controleer tijdens het gebruik meerdere malen de
precisie.

Gebruik het netsnoer alleen voor het elektrici-
teitsnet.

Zorg ervoor dat het apparaat en het netsnoer
geen obstakel vormen dat ertoe kan leiden dat
mensen vallen en letsel oplopen.

Zorg voor een goede verlichting van het werkge-
bied.

Voorkom aanraking van het lichaam met geaarde
opperviakken, bijvoorbeeld van buizen, verwar-
mingen, fornuizen en koelkasten. Er bestaat een
verhoogd risico door een elektrische schok wanneer
uw lichaam geaard is.

Controleer de verlengsnoeren regelmatig en ver-
vang deze in geval van beschadiging. Wordt het

0)

Q)

netsnoer of het verlengsnoer tijdens de werk-
zaamheden beschadigd, dan mag u het niet aan-
raken. Haal de stekker uit het stopcontact. Be-
schadigde voedings- en verlengsnoeren houden het
risico van een elektrische schok in.

Bescherm het snoer tegen hitte, olie en scherpe
randen.

Gebruik het netsnoer nooit in vuile of natte toe-
stand. Vocht of stof dat zich aan het opperviak van
het netsnoer hecht, met name van geleidend ma-
teriaal, kan onder ongunstige omstandigheden tot
een elektrische schok leiden. Laat daarom veront-
reinigde apparaten, met name wanneer er vaak
geleidend materiaal wordt bewerkt, regelmatig
controleren door de Hilti-service.

Raak de contacten niet aan.

5.4.1 Gebruik en onderhoud van

a)

e

9)

accugereedschappen

Voordat u de accu aanbrengt dient u ervoor te
zorgen dat het apparaat uitgeschakeld is. Gebruik
uitsluitend de voor uw apparaat goedgekeurde Hilti
accu's.

Stel de accu's niet bloot aan hoge temperaturen
of aan vuur. Er is sprake van explosiegevaar.

De accu's mogen niet uit elkaar genomen, in-
eengedrukt, tot boven de 75 °C worden verhit
of verbrand. Anders bestaat er gevaar voor vuur,
verbranding door bijtend zuur en explosie.
Voorkom dat er vocht binnendringt. Binnengedron-
gen vocht kan kortsluiting en chemische reacties
veroorzaken en brandwonden of brand tot gevolg
hebben.

Gebruik uitsluitend de voor uw apparaat goedge-
keurde accu's. Bij het gebruik van andere accu's of
het gebruik van accu's voor andere doeleinden is er
kans op brand en bestaat er explosiegevaar.

Neem de bijzondere richtlijnen voor het transport,
de opslag en het gebruik van Li-ion-accu's in acht.
Voorkom kortsluiting van de accu. Controleer al-
vorens de accu in het apparaat te plaatsen of de
contacten van de accu en het apparaat vrij zijn. Wor-
den de contacten van een accu kortgesloten, dan
bestaat het risico van vuur, verbranding door bijtend
zuur en explosie.

Beschadigde accu's (bijvoorbeeld accu's met
scheuren, gebroken onderdelen, verbogen,
ingedrukte en/of uitgetrokken contacten) mogen
niet geladen en ook niet meer worden gebruikt.
Gebruik voor het gebruik van het apparaat en het
opladen van het accu-pack alleen het netsnoer
PRA 89. Anders bestaat het gevaar het apparaat te
beschadigen.



6 Inbedrijfneming

AANWIJZING

Het apparaat mag alleen met het Hilti PRA 87 accu-
pack worden gebruikt dat overeenkomstig IEC 60285
wordt gefabriceerd, of met 4 alkalimangaan D-cellen.
De batterijlade PRA 88 moet volgens de voorschriften
worden gebruikt.

6.1 LED indicaties
Zie hoofdstuk 2 Beschrijving

6.2 Zorgvuldige omgang met het accu-pack

Sla het accu-pack zo koel en droog mogelijk op. Bewaar
het accu-pack nooit in de zon, op een verwarming of
achter een raam. Wanneer de levensduur verstreken is,

dienen de accu-packs op een milieuvriendelijke en veilige
wijze te worden afgevoerd.
GEVAAR

Gebruik uitsluitend de daarvoor bestemde Hilti accu's
netvoedingen, die onder "Toebehoren" zijn vermeld.

6.3 Het accu-pack laden

[35

6.3.1 De eerste lading van een nieuw accu-pack

Laad de accu-packs voor het eerste gebruik volledig op.
AANWIJZING

Zorg er daarbij voor dat het op te laden systeem veilig is
geplaatst.

6.3.2 De lading van een gebruikt accu-pack

Zorg ervoor dat de buitenvlakken van het accu-pack
schoon en droog zijn, voordat u het accu-pack in het
betreffende apparaat plaatst.

Ni-MH accu-packs zijn altijd gebruiksklaar, ook wanneer
ze ten dele zijn opgeladen. De laadprocedure wordt u bij
het laden op het apparaat via de LED's weergegeven.

6.4 Accu-pack aanbrengen H @

GEVAAR
Gebruik uitsluitend de daarvoor bestemde Hilti accu's
netvoedingen, die onder "Toebehoren" zijn vermeld.

ATTENTIE

Controleer alvorens de accu in het apparaat te plaat-
sen of de contacten van de accu en de contacten in
het apparaat schoon zijn.

1. Schuif het accu-pack in het apparaat.
2. Draai de vergrendeling twee kartels rechtsom, tot
het vergrendelingssymbool verschijnt.

6.5 Accu-pack verwijderen
1. Draai de vergrendeling twee Kkartels linksom, tot het
ontgrendelingssymbool verschijnt.
2. Trek het accu-pack uit het apparaat.

6.6 Opties voor het opladen van het accu-pack

GEVAAR
Het netsnoer PRA 89 mag alleen binnenshuis worden
gebruikt. Voorkom dat er vocht binnendringt.

6.6.1 Opladen van het accu-pack in het apparaat

AANWIJZING
Let erop dat bij het laden de aanbevolen laadtemperatu-
ren (10 tot 40 °C/ 50 tot 104 °F) worden aangehouden.

1. Verwijder de kunststof afdekking, zodat de laadaan-
sluiting van het accu-pack zichtbaar wordt.

2. Sluit de stekker van het voedingsapparaat of het
auto-laadsnoer aan op het accu-pack.

3. Tijdens het laden wordt de laadtoestand weergege-
ven door de accu-pack aanduiding op het apparaat
(het apparaat moet ingeschakeld zijn).

6.6.2 Opladen van het accu-pack buiten het
apparaat B
AANWIJZING
Let erop dat bij het laden de aanbevolen laadtemperatu-
ren (10 tot 40 °C/ 50 tot 104 °F) worden aangehouden.

1. Trek het accu-pack uit het apparaat en sluit de stek-
ker van het voedingsapparaat of het autolaadsnoer
aan.

2. Tijdens het opladen brandt de rode LED op het
accu-pack.

6.6.3 Opladen van het accu-pack tijdens het
gebruik
ATTENTIE
Voorkom dat er vocht binnendringt. Binnengedrongen
vocht kan kortsluiting en chemische reacties veroorzaken
en brandwonden of brand tot gevolg hebben.

1. Verwijder de kunststof afdekking, zodat de laadaan-
sluiting van het accu-pack zichtbaar wordt.

2. Steek de stekker van het voedingsapparaat in het
accu-pack.

3. Het apparaat werkt tijdens het opladen.

4. De laadtoestand wordt tijdens het laden in het ap-
paraat via de LED's op het apparaat weergegeven.

6.7 Bij gebruik van alkalibatterijen E1

GEVAAR
Geen oude en nieuwe batterijen samen in het apparaat
aanbrengen.
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GEVAAR
Gebruik alleen batterijen van dezelfde fabrikant en het-
zelfde type als aanwezig in het apparaat.

6.7.1 Aanbrengen van de D-cellen batterijen

1. Verwijder accu-pack PRA 87 uit de batterijlade,
voorzover aangebracht.

2. Breng de 4 alkalimangaan D-cellen in de batterijlade
aan.

3. Breng de batterijlade in de hellingslaser aan en draai
de vergrendeling naar 'LOCK'.

6.7.2 Vervangen van de D-cel batterijen

1. Draai de vergrendeling van de batterijlade naar
"OPEN" en verwijder deze van het apparaat.

2. Verwijder de oude batterijen en breng de nieuwe
batterijen aan. Let op de juiste polariteit (+ met +) en
(- met -).

3. Breng de batterijlade in de hellingslaser aan en draai
de vergrendeling naar 'LOCK'.

7.1 Apparaat inschakelen

Druk op de aan/uit-toets.

AANWIJZING

Na inschakeling van het apparaat start de automatische
nivellering (autonivelleringsindicatie knippert). Zodra het
nivelleringsproces afgesloten is, begint de rotatiekop te
draaien en wordt de laserstraal ingeschakeld (autonivel-
leringsindicatie is aan).

7.2 Algemene bediening

AANWIJZING
Bij gebruik van de PRA 380 afstandsbediening het appa-
raat eerst inschakelen en dan pas de afstandsbediening.

AANWIJZING

De behuizing van het apparaat moet onder een hoek van
+5° horizontaal worden neergezet, zodat de automati-
sche nivellering correct werkt.

GEVAAR
Als het apparaat is uitgeschakeld, nooit proberen dit met
behulp van de diopter uit te richten.

1. Het apparaat voor het gebruik op een geschikte
plaats neerzetten, bijv. op een statief.

2. Het apparaat met behulp van de diopter in de rich-
ting van de gewenste hellingshoek uitrichten en
inschakelen.

Nu wordt de hellingshoek op de X- en Y-as ingesteld.
Tijdens het instellen van het apparaat knippert een
groene LED.

De laser schakelt in en begint te roteren, zodra het
apparaat correct is ingesteld. De groene LED brandt
constant.

3. Schakel de laserontvanger met de aan/uit-toets in.

4. De laserhoogte bij gebruik van de laserontvanger
controleren tot een ononderbroken geluidssignaal
hoorbaar is en er een duidelijke horizontale marke-
ring op het display verschijnt.

7.3 Werken met de laserontvanger

De PRA 38 laserontvanger kan voor afstanden (stralen)
tot 200 m (650 ft) worden gebruikt. De aanduiding van de
laserstraal vindt optisch en akoestisch plaats.
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7.3.1 Werken met de laserontvanger als los
apparaat
Druk op de aan/uit-toets.
2. Houd de PRA 38 met het kijkvenster direct in het
vlak van de roterende laserstraal.
De laserstraal wordt door een optisch en een akoes-
tisch signaal aangeduid.

e

7.3.2 Werken met de laserontvanger in de PRA 80
ontvangerhouder [
Open de sluiting van de PRA 80.
Plaats de laserontvanger PRA 38 in de ontvanger-
houder PRA 80.
Sluit de sluiting van de PRA 80.
Schakel de laserontvanger met de aan/uit-toets in.
Open de draaigreep.
Bevestig de ontvangerhouder PRA 80 correct aan de
telescoopstang of nivelleerstang door de draaigreep
te sluiten.
7. Houd de PRA 38 met het kijkvenster direct in het
vlak van de roterende laserstraal.
De laserstraal wordt door een optisch en een akoes-
tisch signaal aangeduid.

N —
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7.3.3 Werken met de baak PRA 81

Open de sluiting van de PRA 81.

Plaats de laserontvanger PRA 38 in de baak PRA 81.
Sluit de sluiting van de PRA 81.

Schakel de laserontvanger met de aan/uit-toets in.
Houd de PRA 38 met het kijkvenster direct in het
vlak van de roterende laserstraal.

De laserstraal wordt door een optisch en een akoes-
tisch signaal aangeduid.

6. Meet de gewenste afstand met behulp van het meet-
lint.

a0~

7.3.4 Menu-opties

Druk bij het inschakelen de aan/uit-toets twee seconden
in.

De menuweergave verschijnt op het display.

Gebruik de eenhedentoets om tussen metrische en
Anglo-Amerikaanse eenheden te wisselen.



Gebruik de volumetoets om de hogere frequentie voor
het bovenste of onderste ontvangerbereik in te stellen.
Schakel de PRA 38 uit om de instellingen op te slaan.

7.3.5 Bandbreedte voor nauwkeurigheid instellen

Met de nauwkeurigheidstoets van de PRA 38 kan uit
3 verschillende bandbreedten voor de nauwkeurigheid
worden gekozen: Fijn: +0,5 mm (+0.02"); Standaard:
+1,0 mm (£0.04"); Grof: £1,5 mm (+0.06").

7.3.6 Volume van het akoestische signaal instellen

Bij het inschakelen van de ontvanger is het volume op
"normaal" ingesteld. Door de toets "akoestisch signaal"
in te drukken kan het volume van "normaal" naar "luid",
en door nog een keer drukken op "uit" en door nog een
keer drukken op "zacht" omgeschakeld worden.

7.4 Het apparaat in de kantelrichting uitlijnen

Wanneer u de laser met een vastgelegde helling gebruikt,
dient hij correct te zijn opgesteld, zodat de laserstraal
parallel loopt met de gewenste hellingsrichting.
AANWIJZING

De collimator op het instrument is gekalibreerd op de
hellingsas van de laserstraal. Volg de volgende aanwij-
zingen op om de laser op de gewenste hellingsrichting in
te stellen:

1. Markeer een doellijn die parallel loopt met de ge-
wenste hellingsrichting.

2. Stel de laser op deze lijn op. Gebruik hiervoor
een peillood: laat het peillood van de bevestigings-
schroef van het statief naar beneden hangen.

3. Stel het instrument ongeveer op de hellingsrichting
in. Verzeker u ervan dat het voor de positieve of
negatieve hellingsinvoer op de juiste wijze is opge-
steld.

4. Plaats een afsteekpaal of ander doelwit aan het
andere uiteinde van de richtlijn.

5. Viseer met behulp van de collimator en stel het
instrument in, tot de collimator met het doel over-
eenstemt.

7.5 Invoer van de hellingswaarden

Het apparaat kan worden gebruikt voor horizontale en
verticale referentievlakken, door het instellen van de ge-
wenste hellingshoeken voor beide assen X/Y.

7.5.1 Invoer met het toetsenbord

1. Druk op de aan/uit-toets.
Het apparaat begint met de automatische nivelle-
ring.

2. De X/Y-toets indrukken om het invoeren van de
hellingshoek te activeren.
Een pijl op de rechterzijde geeft de actieve as aan,
daarbij knippert +/-.
Door het meerdere keren indrukken van de X/Y-
toets wisselt de activering van de as tussen de X-
en Y-as heen en weer.

3.  Druk de pijltoetsen omhoog en omlaag in om tussen
het positieve (+) en negatieve (-) hellingsbereik te
wisselen.

4.  Druk de pijltoetsen rechts en links in om de invoer-
cursor naar de betreffende plaats te bewegen.

Nu kan de waarde worden gewijzigd.

5. Druk de pijltoetsen omhoog en omlaag in om het
weergegeven aantal te vergroten of verkleinen.

6. Voer de andere waarden op dezelfde manier in.

7. Bevestig en beéindig de invoer door het indrukken
van de OK-toets.

AANWIJZING Na het invoeren van de hellingshoek
duurt het circa 2 minuten totdat de hellingshoek
is ingesteld en de laser roteert. Het apparaat gedu-
rende deze tijd niet aanraken om de nauwkeurigheid
niet te beinvioeden.

AANWIZING De X/Y-toets ingedrukt houden om
de hoekinstelling voor de actieve as direct op
0.000% in te stellen.

7.5.2 Invoer met de afstandsbediening

1. Volg de stappen 1-7 van hoofdstuk 7.5.1 'Invoer met
het toetsenbord'

2. Druk ter afsluiting van de overdracht bovendien de
OK-toets in. Druk, als het NG symbool (overdracht
onvolledig) verschijnt, de OK-toets opnieuw in tot
het OK symbool (overdracht volledig) verschijnt.
AANWIJZING Na het invoeren van de hellingshoek
duurt het circa 2 minuten totdat de hellingshoek
is ingesteld en de laser roteert. Het apparaat gedu-
rende deze tijd niet aanraken om de nauwkeurigheid
niet te beinvioeden.

AANWIJZING De X/Y-toets ingedrukt houden om
de hoekinstelling voor de actieve as direct op
0.000% in te stellen.

7.6 In-/uitschakelen van de virtuele
straaldiafragma's

U kunt de laserstraal van de PRE 38 aan één of meerdere
kanten van het instrument uitschakelen. Deze functie is
nuttig wanneer u op een bouwplaats meerdere lasers ge-
bruikt en de ontvangst van meer dan één laser wilt voor-
komen. Het straalvlak is onderverdeeld in vier kwadran-
ten. Deze worden weergegeven op de straaldiafragma-
indicatie en kunnen in de betreffende richting op de
volgende manier worden vastgelegd.

7.6.1 Invoer met het toetsenbord

1. Activeer de weergave met de menu-toets.

2. Navigeer met de pijltoetsen naar het symbool voor
laserafschaduwing (scherm linksboven op het dis-
play) en bevestig de invoer met OK.

3. Selecteer met de pijltoetsen de sector waarin het
straaldiafragma moet worden geactiveerd. Druk de-
zelfde pijltoetsen in om tussen sector aan en sector
uit te wisselen. Het straaldiafragma is niet geac-
tiveerd als het betreffende sectorsymbool donker
gearceerd is.
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4. Sla de instellingen op met de OK-toets.

7.6.2 Invoer met de afstandsbediening [}

1. Volg de stappen 1-4 van hoofdstuk 7.6.1 'Invoer met
het toetsenbord'.

2. Druk ter afsluiting van de overdracht bovendien de
OK-toets in. Druk, als het NG symbool (overdracht
onvolledig) verschijnt, de OK-toets opnieuw in tot
het OK symbool (overdracht volledig) verschijnt.
AANWIJZING Met de stappen 2 en 3 kunnen met
behulp van de X/Y-toets alle sectoren 45° worden
verdraaid.

7.7 De rotatiesnelheid instellen
Met de toets voor de rotatatiesnelheid, de pijltoetsen

en de OK-toets is het mogelijk de rotatiesnelheid te
veranderen.

7.7.1 Invoer met het toetsenbord

1. Activeer het menu met de menu-toets.
Navigeer met de pijltoetsen naar het RPM-symbool
en bevestig met de OK-toets.

3. Selecteer met de pijltoetsen de betreffende rotatie-
snelheid.

4. Sla de ingestelde rotatiesnelheid op met de OK-
toets.

7.7.2 Invoer met de afstandsbediening

1. Volg de stappen 1-4 van hoofdstuk 7.7.1 'Invoer met
het toetsenbord'

2. Druk ter afsluiting van de overdracht bovendien de
OK-toets in. Druk, als het NG symbool (overdracht
onvolledig) verschijnt, de OK-toets opnieuw in tot
het OK symbool (overdracht volledig) verschijnt.

7.8 Overdrachtskanaal instellen

Met dezelfde afstandsbediening kunnen meerdere
PRE 38 worden bediend. Hierbij zijn 9 kanalen
beschikbaar voor de afstandsbediening van de
apparaten. Om de afstandsbediening op een apparaat in
te stellen, hetzelfde overdrachtskanaal op het apparaat
en op de afstandsbediening instellen.

7.8.1 Invoer met het toetsenbord

1. Activeer het menu met de menu-toets.
Navigeer met de pijltoetsen naar het CH-symbool
en bevestig met de OK-toets.

3. Selecteer met de pijltoetsen het betreffende over-
drachtskanaal.

4. Sla het geselecteerde overdrachtskanaal op met de
OK-toets.

7.8.2 Invoer met de afstandsbediening

1. Volg de stappen 1-4 van hoofdstuk 7.8.1 'Invoer met
het toetsenbord'
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2. Druk ter afsluiting van de overdracht bovendien de

OK-toets in. Druk, als het NG symbool (overdracht
onvolledig) verschijnt, de OK-toets opnieuw in tot
het OK symbool (overdracht volledig) verschijnt.
AANWIJZING Met de afstandsbediening kan alleen
het kanaal op de afstandsbediening worden gewij-
zigd.
Het betreffende kanaal van PRE 38 wordt met de
afstandsbediening d.m.v. een zoekfunctie op de af-
standsbediening ingesteld. De zoekfunctie wordt via
het CH-symbool geactiveerd en zoekt het kanaal
van de PRE 38 in de actieve modus of "Stand-by"
modus. Op de betreffende plaats wordt in plaats
van een kanaalnummer een oog weergegeven. Na
afloop van het zoeken worden alle gevonden kana-
len weergegeven. Met de pijltoetsen wordt het be-
treffende kanaal geselecteerd en met de OK-toets
overgenomen.

7.9 Gevoeligheid bij automatisch nivelleringsproces
instellen

Dankzij verschillende gevoeligheidsniveaus (geringe tril-
lingen, sterke trillingen, handmatige modus) kan de ge-
bruiker het apparaat aan constante omgevingstrillingen
aanpassen. Bij sterke trillingen moet de instelling voor
sterke trillingen worden gebruikt, om het voortdurend
automatisch nivelleren en het daarmee gepaard gaand
stoppen met roteren te vermijden.

7.9.1 Invoer met het toetsenbord

1. Activeer het menu met de menu-toets.

2. Navigeer met de pijltoetsen naar het vlaggensym-
bool en bevestig met de OK-toets.

3. Selecteer met de pijltoetsen het betreffende ge-
voeligheidsbereik (geringe trillingen, sterke trillingen,
handmatige modus).

4. Sla de ingestelde gevoeligheid op met de OK-toets.

7.9.2 Invoer met de afstandsbediening

1. Volg de stappen 1-4 van hoofdstuk 7.9.1 'Invoer met
het toetsenbord'.

2. Druk ter afsluiting van de overdracht bovendien de
OK-toets in. Druk, als het NG symbool (overdracht
onvolledig) verschijnt, de OK-toets opnieuw in tot
het OK symbool (overdracht volledig) verschijnt.
AANWIJZING De handmatige modus zorgt voor het
uitschakelen van de automatische nivelleringsfunc-
tie (de hoekinstelling wordt niet meer bewaakt en
kan niet meer worden gegarandeerd. De X/Y-toets
is gedeactiveerd).

7.10 Schokgevoeligheid en alarmsignaal tijdens
roteren [B

Na het inschakelen is het apparaat automatisch zo in-

gesteld, dat het automatisch nivelleert en het hoogste



nauwkeurigheidsniveau gebruikt. Het apparaat reageert
in dit geval gevoelig op schokken, d.w.z. als het apparaat
beweegt of per ongeluk in zijn werking wordt gestoord,
roteert de laser langzaam als het alarmsignaal is geac-
tiveerd. Als het alarmsignaal uitgeschakeld is, stopt de
laser en knippert het symbool voor schokgevoeligheid.
Schakel het apparaat in dat geval uit en weer in. Het ap-
paraat wordt opnieuw genivelleerd en begint te roteren.

7.10.1 Uitschakelen van de schokgevoeligheid

Als de schokgevoeligheid is uitgeschakeld wordt de ro-
tatie niet meer onderbroken, ook niet als het apparaat
wordt bewogen of per ongeluk wordt gestoord.

nl
8 Verzorging en onderhoud -

8.1 Reinigen en drogen

1. Blaas het stof van het glas.
Laseruitgangsopeningen en filters niet met uw vin-
gers aanraken.

3. Reinig het apparaat alleen met een schone en zachte
doek; bevochtig het zo nodig met zuivere alcohol of
wat water.

AANWIJZING Geen andere vloeistoffen gebruiken
omdat deze de kunststof delen kunnen aantasten.

4.  Bijde opslag van uw uitrusting dient u zich te houden
aan de temperatuurlimieten. Dit is met name van
belang in de winter / zomer, wanneer u de uitrusting
in een voertuig bewaart (-25 °C tot +60 °C).

8.2 Opslaan

Apparaten die nat zijn geworden, dienen te worden uit-
gepakt. Apparaten, transportcontainers en toebehoren
moeten worden gedroogd (bij maximaal 40 °C / 104 °F)
en gereinigd. De uitrusting mag pas weer worden inge-
pakt als deze volledig droog is.

Voer wanneer uw uitrusting gedurende langere tijd is op-
geslagen of op transport is geweest een controlemeting
uit.

8.3 Transporteren

Gebruik voor het transport of de verzending van uw
uitrusting de kartonnen verzenddoos van Hilti of een
gelijkwaardige verpakking.

ATTENTIE

Het apparaat altijd zonder batterijen/accu-pack ver-
sturen.

8.4 Hilti Kalibratieservice

Wij raden aan uw apparatuur regelmatig te laten controle-
ren door de Hilti Kalibratieservice om de betrouwbaarheid
overeenkomstig de normen en wettelijke eisen te kunnen
garanderen.

De Hilti Kalibratieservice staat te allen tijde tot uw be-
schikking; het wordt echter aanbevolen om de Kalibratie
minstens eenmaal per jaar uit te voeren.

7.10.1.1 Invoer met het toetsenbord
1. Activeer het menu met de menu-toets.
2. Selecteer met de pijltoetsen het schokgevoelig-
heidssymbool en bevestig met de OK-toets.
3.  Selecteer met de pijltoetsen de betreffende instelling
(schok activeren/deactiveren).
4. Bevestig de instelling met de OK-toets.

7.10.1.2 Invoer met de afstandsbediening

1. Volg de stappen 1-4 van hoofdstuk 7.10.1.1 'Invoer
met het toetsenbord'

2. Druk ter afsluiting van de overdracht bovendien de
OK-toets in. Druk, als het NG symbool (overdracht
onvolledig) verschijnt, de OK-toets opnieuw in tot
het OK symbool (overdracht volledig) verschijnt.

In het kader van de Hilti Kalibratieservice wordt bevestigd
dat de specificaties van het gecontroleerde apparaat op
de dag van keuring overeenkomen met de technische
gegevens van de handleiding.

Bij afwijkingen van de fabrieksgegevens worden de ge-
bruikte meetapparaten weer opnieuw ingesteld. Na ijking
en keuring wordt een kalibratieplaatje op het apparaat
aangebracht en met een kalibratiecertificaat schriftelijk
bevestigd dat het apparaat conform de fabrieksgege-
vens werkt.

Bedrijven die volgens ISO 900X gecertificeerd zijn, heb-
ben altijd een kalibreercertificaat nodig.

Uw dichtstbijzijnde Hilti-vestiging geeft u graag meer
informatie.

8.5 Nauwkeurigheid controleren

Om aan de technische specificaties te kunnen blijven
voldoen, moet het apparaat regelmatig (minstens voor
ieder groter/kritisch project) worden gecontroleerd!

8.6 Horizontale fout

8.6.1 Horizontale fout controleren [

1. Plaats de hellingslaser PRE 38 op een statief dat
circa 50 m (164 ft) van een muur is verwijderd.

2. Richt de statiefkop met behulp van een waterpas
horizontaal uit.

3. Richt de laser met één zijde naar de wand uit en
fixeer het apparaat op het statief.

4. Schakel het apparaat in en houd tegelijkertijd de

X/Y-toets ingedrukt. De knipperende as, X of Y, is
de te controleren as.
AANWIJZING De te controleren as kan worden
gewijzigd door het indrukken van de pijltoetsen.
Bevestig de instelling vervolgens met de ENT-toets.
Op het display verschijnt knipperend "POSITION 1"
en tegelijkertijd wordt het apparaat genivelleerd. Na
de automatische nivellering wordt de laser inge-
schakeld en begint de kop te roteren.
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5. Controleer de laserstraal met de laserontvanger in
de hoogste nauwkeurigheidsinstelling en markeer
de hoogte op de wand.

6. Druk de ENT-toets in.

Op het display verschijnt knipperend "POSITION 2".

7. Draaide bevestigingsbout van het statief los en draai
het apparaat 180° en schroef het weer vast. Wacht
vervolgens eventjes tot het apparaat zich weer heeft
genivelleerd.

Hierna verschijnen er twee pijltoetsen, de laser is
ingeschakeld en de laserkop draait.

8. Controleer de laserstraal met de laserontvanger in
de hoogste nauwkeurigheidsinstelling en markeer
de hoogte.

Als het hoogteverschil tussen de beide markeringen
minder dan 5 mm bedraagt, is geen correctie nood-
zakelijk. Schakel het apparaat uit en gebruik het op
de normale manier.

Als een correctie noodzakelijk is wordt de proce-
dure in hoofdstuk 8.5.2 'Horizontale fout afstellen’
beschreven.

8.6.2 Horizontale fout afstellen i

AANWIJZING
Controleer véor het afstellen of een afstelling noodzakelijk
is, zie hoofdstuk 8.6.1.

1.  Stel de laserstraal op het midden van beide marke-
ringen in. Gebruik hiervoor de pijltoetsen 'omhoog'
en 'omlaag'.

2. Bevestig de instelling van het midden met de ENT-
toets.

Vervolgens knippert op het display 'CALCULATING',
terwijl het apparaat interne kalibratie-instellingen be-
rekent.

Raak het apparaat tijdens de berekening niet aan tot
op het display 'END' wordt weergegeven.

3. Druk de 'ENT' toets in als 'END' op het display
verschijnt.
Vervolgens verschijnt de asselectie op het display.

4. Om de andere as te controleren doorgaan met 'Ho-
rizontale fout controleren', hoofdstuk 8.6.1.

5. Schakel het apparaat uit na het beéindigen van de
instelling.

6. De controle herhalen, om er zeker van te zijn dat alle
instellingen correct zijn.
AANWIJZING Het display toont 'CALCULATION
OVER ERR' als de te corrigeren waarden buiten
het waardebereik liggen.

8.7 Conusfout

8.7.1 Conusfout controleren Al

AANWIJZING

Voer deze controle alleen uit als de horizontale fout al is
afgesteld.

1. Plaats de hellingslaser PRE 38 op een statief tussen

twee muren op een afstand van circa 50 m (164 ft)
van elkaar verwijderd.
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2. Richt de statiefkop met behulp van een waterpas
horizontaal uit.

3. Bevestig het apparaat op het statief, zodat de X- of
Y-as t.o.v. de wand is uitgericht.

4. Controleer de laserstraal met de laserontvanger in
de hoogste nauwkeurigheidsinstelling en markeer
de hoogte op de beide wanden.

5.  Schakel het apparaat uit en plaats het dichter bij de
wand (1-2 m / 3-6 ft). Behoud hierbij de uitrichting
van het apparaat.

6. Schakel het apparaat weer in.

7. Controleer opnieuw de laserstraal met de laseront-
vanger in de hoogste nauwkeurigheidsinstelling en
markeer de hoogte op de beide wanden.

8. Meet met het meetlint het verticale verschil tussen
de beide markeringen op elke wand.

Als het verschil tussen de beide gemeten afstanden
kleiner dan +5 mm (+7/32 in) is, ligt de fout binnen
de specificaties. Er is geen afstelling nodig.

Als het verschil tussen de beide gemeten afstanden
groter dan +5 mm (£7/32 in) is, ligt de fout buiten
de specificaties. Er is een afstelling nodig. Wendt u
zich tot het dichtstbijzijnde Hilti Centre.

8.8 Hellingsfout

AANWINZING
Gebruik in verband met de noodzakelijke nauwkeurigheid
een millimeterschaal.

AANWINZING

Voer deze controle alleen uit als de horizontale fout is
gecontroleerd resp. afgesteld en de controle van de
conusfout binnen de specificatie ligt.

8.8.1 Hellingsfout controleren 2

AANWIJZING

Vanwege de eisen die aan de precisie van deze controle
worden gesteld dient u gebruik te maken van een staaf
met een millimeterschaalverdeling.

1. Slatwee nagels precies 30 m (98 ft) van elkaar in de
grond. Markeer de nagels als "nagel 1" en "nagel 2".

2. Plaats het instrument op een statief op een afstand
van 1 tot 2 meter voor nagel 1 in lijn boven nagel 1
en 2. Plaats het instrument zo dat de X-as precies
met de lijn boven nagel 1 en nagel 2 overeenstemt.

3. Schakel het instrument in. Ga na of de hellingin-
stelling op 0,000% staat. Schakel de laserontvanger
PRA 38 in, kies de instelling fijn. Lees de hoogte in
millimeters van de laserstraal bij nagel 1 en nagel 2
van de staaf af en noteer de hoogte voor nagel 1 als
"h1" en die voor nagel 2 als "h2".

4. Stel de helling van de X-as in op 1,000%. Lees
opnieuw de hoogte van de laserstraal in millimeters
voor nagel 1 en nagel 2 af en noteer deze hoogten
als "h3" (voor nagel 1) en "h4" (voor nagel 2).



Gebruik de hoogteaflezingen h1, h2, h3 en h4 in
de volgende formule. De afstand tussen nagel 1 en
nagel 2 (30 m/98 ft) is in de formule omgezet in
30.000 millimeter (1181 in).

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100

Stel het apparaat met de Y-as direct op de verbin-
dingslijn van nagel 1 en 2 in en herhaal de stappen
1 tot 5 in hoofdstuk 8.8.1.

Als het bereikte resultaat zich voor beide assen
binnen 0.990% - 1.010% bevindt, ligt de nauwkeu-
righeid binnen de specificatie.

Als het bereikte resultaat zich voor beide assen
buiten 0.990% - 1.010% bevindt, wendt u zich dan

X(%) =

30000 (mm)

tot het dichtstbijzijnde Hilti Centre.

9 Foutopsporing

Fout

Mogelijke oorzaak

Oplossing

PRE 38 Battery Low

Batterijen van de hellingslaser zijn
leeg.

Lege batterijen verwijderen en door
nieuwe vervangen.

PRA 380 Battery Low

Batterijen van de afstandsbediening
zijn leeg.

Lege batterijen verwijderen en door
nieuwe vervangen.

Apparaat aangestoten

a-—Q

Het apparaat is aan een schok bloot-
gesteld.

Het apparaat uitschakelen en weer
inschakelen, om de automatische ni-
vellering te activeren.

Apparaat scheef opgesteld

AR

Apparaat scheef geplaatst - buiten
het bereik voor zelfnivellering.

Positioneer het apparaat opnieuw,
zodat het weer t.0.v. het weergegeven
symbool kan worden uitgericht.

Calibration Over ERR

Het resultaat van de apparaatcontrole
ligt buiten de specificatie.

Schakel het apparaat uit en weer in
om het opnieuw te starten.

E-05 Rotatiekop draait niet. Schakel het apparaat uit en weer in.

E-51 Interne geheugenfout van de Schakel de afstandsbediening uit en
afstandsbediening. weer in.

E-60's Encoder systeemfout Schakel het apparaat uit en weer in.

E-80's Nivellering niet afgesloten. Schakel het apparaat uit en weer in.

E-99 Interne geheugenfout Schakel het apparaat uit en weer in.

LCD lampje knippert Geen weergave Schakel het apparaat uit en weer in.

10 Afval voor hergebruik recyclen

WAARSCHUWING

Wanneer de uitrusting op ondeskundige wijze wordt afgevoerd kan dit tot het volgende leiden:

bij het verbranden van kunststofonderdelen ontstaan giftige verbrandingsgassen, waardoor er personen ziek kunnen
worden.

Batterijen kunnen ontploffen en daarbij, wanneer ze beschadigd of sterk verwarmd worden, vergiftigingen, brandwon-
den (door brandend zuur) of milieuvervuiling veroorzaken.

Wanneer het apparaat niet zorgvuldig wordt afgevoerd, bestaat de kans dat onbevoegde personen de uitrusting op
ondeskundige wijze gebruiken. Hierbij kunnen zij zichzelf en derden ernstig letsel toebrengen en het milieu vervuilen.
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€3

Hilti-apparaten zijn voor een groot deel vervaardigd uit materiaal dat kan worden gerecycled. Voor hergebruik is een
juiste materiaalscheiding noodzakelijk. In veel landen is Hilti er al op ingesteld om uw oude apparaat voor recycling
terug te nemen. Vraag hierover informatie bij de klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur.

Alleen voor EU-landen

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee!

Overeenkomstig de Europese richtlijn inzake oude elektrische en elektronische apparaten en de toe-
passing daarvan binnen de nationale wetgeving, dienen gebruikte elektrische apparaten en accu's
gescheiden te worden ingezameld en te worden afgevoerd naar een recyclingbedrijf dat voldoet aan de

geldende milieu-eisen.

bt

Voer de batterijen af volgens de nationale voorschriften. Help het milieu te beschermen.

11 Fabrieksgarantie op apparatuur

Neem bij vragen over de garantievoorwaarden contact
op met uw lokale HILTI dealer.

12 FCC-aanwijzing (van toepassing in de USA) / IC-aanwijzing (van toepassing in

Canada)

ATTENTIE

In testen voldeed dit apparaat aan de grenswaarden die
in sectie 15 van de FCC-voorschriften voor digitale appa-
raten van klasse B zijn vastgelegd. Deze grenswaarden
voorzien in een toereikende bescherming tegen storende
straling bij de installatie in woongebieden. Dit soort appa-
raten genereert en gebruikt hoge frequenties en kan deze
frequenties ook uitstralen. Daardoor kunt u, wanneer u
bij de installatie en het gebruik niet volgens de voor-
schriften te werk gaat, storingen van de radio-ontvangst
veroorzaken.

Er kan echter niet worden gegarandeerd dat zich bij
bepaalde installaties geen storingen kunnen voordoen.
In het geval dat dit apparaat storingen bij de radio- of
televisieontvangst veroorzaakt, wat kan worden vastge-

110

steld door het uit- en vervolgens weer in te schakelen, is
de gebruiker verplicht de storingen door middel van de
volgende maatregelen op te heffen:

Richt de ontvangstantenne opnieuw uit of verplaats deze.
Vergroot de afstand tussen het apparaat en de ontvanger.

Vraag uw leverancier of een ervaren radio- of televisie-
technicus om hulp.

AANWIZING

Wanneer veranderingen of wijzigingen niet uitdrukkelijk
door Hilti zijn goedgekeurd, kan het recht van de ge-
bruiker om het apparaat in gebruik te nemen worden
beperkt.



13 EG-conformiteitsverklaring (origineel)

Omeschrijving: Hellingslaser
Type: PRE 38
Generatie: 01
Bouwjaar: 2010

Als de uitsluitend verantwoordelijken voor dit product
verklaren wij dat het voldoet aan de volgende voorschrif-
ten en normen: tot 19 april 2016: 2004/108/EG, vanaf
20 april 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EG,
2006/66/EG, EN ISO 12100, 1999/5/EG, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301 489-3 V1.4.1, EN 300 440-1 V1.5.1,
EN 300 440-2 V1.3.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan
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ORIGINAL BRUGSANVISNING

PRE 38 Faldlaser

Laes brugsanvisningen grundigt igennem, in-
den instrumentet tages i brug.

Opbevar altid brugsanvisningen sammen med
instrumentet.

Serg for, at brugsanvisningen altid felger med
ved overdragelse af instrumentet til andre.

Indholdsfortegnelse side
1 Generelle anvisninger 113
2 Beskrivelse 113
3 Tilbehgr 116
4 Tekniske specifikationer 116
5 Sikkerhedsanvisninger 117
6 Ibrugtagning 118
7 Betjening 120
8 Rengering og vedligeholdelse 123
9 Fejlsagning 124

10 Bortskaffelse 125

11 Producentgaranti - instrumenter 126

12 FCC-erkleering (geelder i USA) / IC-erkleering
(geelder i Canada) 126

13 EF-overensstemmelseserkleering (original) 126

El Tallene henviser til billeder. Billederne finder du i til-
leegget til brugsanvisningen.

| denne brugsanvisning betegner »instrumentet« altid
faldlaseren PRE 38.

Instrumentdele, betjenings- og visningselementer
PRE 38 faldlaser €l

% Rotationshoved
Anvendelsesomrade

(3) Visning

(4) Handtag

(5) Diopter

(6) Batterirum

(@) Lysdiode for automatisk nivellering

(8) Batteri
(9) Batteriholder
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(10) Lasemekanisme
(i) Ladebgsning
@ Lysdiode, ladetilstandsindikator

PRA 380 fjernbetjening A
(@ Anvendelsesomrade
Visning
Beelteclips
() Batterirum

PRE 38 og PRA 380 betjeningspanel H

@ Menutast (MENU)

(2 Piletast

(3) Bekrasftelsestast (OK)
(4) Tilbage-tast (ESC)

(5) X/Y-tast
(6) Taend/sluk-knap

() Lysdiode for automatisk horisontal visning

(8) Visning
PRE 38 og PRA 380 normal visning 1

Heeldning X-akse
Haeldning Y-akse

PRE 38 og PRA 380 menuvisning E1

(4) Rotationshastighed
(5) Kommunikationskanal

Nivelleringsfelsomhed
Q,

Stadvarsel

Alarmsignal

Virtuelle straleblaender til/fra

PRE 38 og PRA 380 status indikatorlinje E1

(® Overferselsindikator

(0) Batteritilstandsindikator
(D) Rotationshastighed

(12) Overfarselskanal

(13 Nivelleringsvisning



1 Generelle anvisninger

1.1 Signalord og deres betydning
FARE

Star ved en umiddelbart truende fare, der kan medfare
alvorlige kveestelser eller deden.

ADVARSEL
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage
alvorlige personskader eller daden.

FORSIGTIG
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage
lettere personskader eller materielle skader.

BEMARK
Star ved anvisninger om brug og andre nyttige oplysnin-
ger.

1.2 Forklaring af piktogrammer og yderligere
anvisninger

AN ES

Lees brugs- Generel fare Send Undga at se
anvisningen materialer til ind i laseren
far brug genvinding

Symboler for laserklasse Il / class 3

LAR

LASER RADIATION - DO NOT|
Kig ikke

direkte ind i
eller pa stralen
gennem optisk

udstyr

STARE INTO BEAM

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT)

laserklasse llla iht.
CFR 21, § 1040 (FDA)

Pa instrumentet

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
/. STARE INTO BEAM
 675-695nm / 2.5mW max.

CLASS llla LASER PRODUCT

Pas pé laserstralen.
Laseradvarselsskilte i USA baseret pa4 CFR 21 § 1040
(FDA).

Pa instrumentet

/\3R

Laseradvarselsskilte
EN60825-1:2007

baseret pa IEC825 /

Typeskilt

=IL"T"] PRE 38"

Hilti=trademark of Hilti Corp., Schaan, LI

Made in Japan

CAUTION
LASER RADIATION - DO NOT
Y STARE INTO BEAM
&GR * 675-695nm / 2.5mW max.

CLASS llla LASER PRODUCT

o N13813 en6os2s-1:2007 Fec
Date: XX.XXXX

Power:
6.0V=nom./200 mA

(EA

Item no.: 419352

419356

PRE 38

Placering af identifikationsoplysninger pa instrumen-
tet

Typebetegnelse og serienummer fremgéar af instrumen-
tets typeskilt. Skriv disse oplysninger i brugsanvisningen,
og henvis til disse, nar du henvender dig til vores kunde-
service eller vaerksted.

Type:

Generation: 01

Serienummer:

2 Beskrivelse

2.1 Bestemmelsesmaessig anvendelse

Hilti laser PRE 38 er en faldlaser med roterende laserstrale.

Instrumentet er konstrueret til beregning, overfarsel og kontrol af referenceveerdier i vandrette og hzeldende plan.
Eksempler pa anvendelse af instrumentet er overfersel af meter- og hejderids.

Anvendelse af synligt defekte instrumenter/stremforsyninger er ikke tilladt.

Det er ikke tilladt at anvende instrumentet i tilstanden "Opladning under brug" udenders og i fugtige miljger.

Hilti ferer diverse tilbehgr med henblik pa en optimal udnyttelse af instrumentet.
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Der kan opsta farlige situationer ved anvendelse af instrumentet og det tilherende udstyr, hvis det anvendes af
personer, der ikke er blevet undervist i dets brug, eller hvis det ikke anvendes korrekt i henhold til forskrifterne i denne
brugsanvisning.

Brug kun originalt Hilti-tilbehar og -vaerktej for at undgé ulykker.

Overhold forskrifterne i denne brugsanvisning med hensyn til drift, pleje og vedligeholdelse.

Tag hensyn til pavirkning fra omgivelserne. Brug ikke fiernbetjeningen, hvis der er risiko for brand eller eksplosion.
Det er ikke tilladt at modificere eller tilfgje ekstra dele til instrumentet.

2.2 Egenskaber

Hilti laser PRE 38 er en faldlaser med 3 forskellige rotationshastigheder: 300, 600 og 900 o/min.

Med instrumentet kan en person hurtigt og utrolig praecist nivellere alle plan (vandret/heeldende, og sammen med
PRA 38 lasermodtager).

Justeringen sker automatisk, efter at instrumentet er taendt (automatisk nivellering (inden for 10 (+5°) haeldning).

De gnskede heeldninger i X- og Y-aksen skal indstilles (heeldningsomrade X: -10% til +10%; Y: -5% til +25%). Laseren
aktiveres ferst, nar den ngdvendige instrumentngjagtighed er naet.

Lysdioderne viser den aktuelle driftstilstand.

PRE 38 udmeerker sig ved sin lette betjening, enkle anvendelse og sit robuste hus. Instrumentet anvender genopladelige
Ni-MH-batterier, som ogsa kan oplades under brugen.

2.3 Vandret plan

Efter at det er teendt, nivelleres instrumentet automatisk horisontalt ved hjeelp af to indbyggede motorer, hvis den
pageeldende heeldning i begge akser (X og Y) er sat til 0.000% med de dertil beregnede taster.

2.4 Haeldet plan

Efter aktivering indstilles hzeldningerne i X- og Y-aksen med de pageeldende taster. Derefter indstilles instrumentet
automatisk ved hjeelp af de 2 indbyggede motorer.

2.5 Rotationshastighed
For optimal ydeevne kan brugeren indstille rotationshastigheden til 300, 600 eller 900 o/min for alle distancer.

2.6 Stedvarsel

Stadvarslet aktiveres automatisk efter 10 minutters driftstid. Hvis instrumentet inden for denne tid udseettes for
vibrationer eller andre stgdpavirkninger, skifter det til advarselstilstand.

2.7 Virtuelle straleblaender

Laserstralen kan udbleendes i visse sektorer for at forhindre ungdvendig straling og/eller fejl med andre lasere uden
for arbejdsfeltet.

2.8 Nivelleringsfalsomhed

Brugeren kan indstille felsomheden/vibrationsniveauet (kraftig eller svag vibration), som nivelleringssystemet skal
tillade ved haeldninger og i horisontal funktion.

2.9 Indstilling af kommunikationskanaler

Brugeren kan veelge forskellige overfarselskanaler til kommunikationen mellem PRE 38 og fjernbetjeningen PRA 380.
Hvis forskellige PRE 38 skal anvendes pa byggepladsen, kan man vaelge forskellige overferselskanaler for at forhindre
stgjpavirkninger fra andre instrumenter. | s& fald kan ogsa en fjernbetjening, ved at veelge flere overferselskanaler,
styre flere PRE 38.

BEMZERK
Ved aktivering af instrumenterne bevares de foregdende indstillinger og er fortsat aktive. Kontrollér disse indstillinger,
og tilpas dem om ngdvendigt.

2.10 Leveringsomfang

1 PRE 38 faldlaser
1 PRA 38 lasermodtager
1 PRA 80 lasermodtagerholder
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PRA 380 fiernbetjening

PRE 38 og PRA 380 brugsanvisning
PRA 38 brugsanvisning

PRA 87 batteri

PRA 88 batteriholder

PRA 89 stramforsyning

Batterier (AA-cellebatterier)
Producentcertifikater

Hilti-kuffert

- W O = A a4 4 o a

2.11 Visninger af driftstilstand
Instrumentet har felgende driftstilstandsvisninger: Lysdiode for automatisk nivellering, lysdiode for ladekontrol.

2.12 LED visninger PRE 38 faldlaser
Lysdiode (gren) lyser konstant

Heeldningsindstilling finder sted. Rotationshovedet roterer, og laserstra-
len er slaet til.

Lysdiode (gren) blinker

Heeldningsindstilling er aktiveret. Rotationshovedet drejer ikke, og laser-
stralen er slet fra.

2.13 LED visninger PRA 88 batteriholder

Lysdiode (rad) lyser konstant

PRA 87 batteri oplades.

Lysdiode (gren) lyser konstant

PRA 87 batteri helt opladet.

Lysdiode (gren) blinker

PRA 87 batteri ikke indsat rigtigt.

Lysdiode (red) blinker

PRA 87 batteriets batteribeskyttelse arbejder, og laseren er klar til brug.

2.14 Normal visning
X

Visning af X-aksens heeldning (i haeldningstilstand blinker tallene)

Y

Visning af Y-aksens haeldning (i heeldningstilstand blinker tallene)

2.15 Menuvisning

Virtuelle stralebleender

Skraverede sektorer, laser udstrales. Uskraverede sektorer, laser ud-
bleendes.

Rotationshastighed

300 /600 /900 o/min

Overforselskanal

Kanal 1 til 9

Indstilling af felsomhed

Svag vibration / Kraftig vibration / Manuel

Stedvarsel

Aktiv / Inaktiv

Alarmsignal

Aktiv / Inaktiv

2.16 Indikatorlinje

Overfarselsstatus Overfort / afsluttet / ufuldstaendig

Batteristatus Ladetilstand >75% / 35%-75% / 10-35% / <10%
Rotationshastighed 300 /600 /900 o/min

Overfarselskanal Kanal 1 til 9

Nivelleringsvisning

Blinker under nivellering
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3 Tilbehar

Betegnelse

Kort betegnelse

Diverse stativer

PUA 20, PA 921, PUA 30 og PA 931/2

Teleskopstadier

PA 950/960, PA 951/961, PA 962 og PUA 50

Hejdeoverfarselsinstrument

PRA 81

4 Tekniske specifikationer

Ret til tekniske aendringer forbeholdes!

PRE 38 faldlaser
Raekkevidde modtagelse (diameter)

Med lasermodtager PRA 38: 2...800 m (6 til 2624 ft)

Praecision

pr. 10 m (+0,5 mm) vandret afstand 0,5 mm
(0,2" pa 32,8 ft,+75 °F), temperatur 24 °C,

m Laserklasse

Klasse 3R, synlig, 685 nm, < 2,5 mW (EN 60825-3:2007
/ IEC 60825 - 3:2007); class llla (CFR 21 § 1040 (FDA))

Rotationshastighed

300, 600, 900 o/min (kan indstilles)

Selvnivelleringsomrade

+5°

Energiforsyning

4,8 V/ 9,0 Ah Ni-MH batteri

Driftstid, batteri

Temperatur +20 °C (+68 °F): 280 h

Arbejdstemperatur

-20...+50 °C (-4 °F til 122 °F)

Opbevaringstemperatur (ter)

-30...+60 °C (-22 °F til 140 °F)

Beskyttelsesklasse IP 66 (iht. IEC 60529) (ikke i tilstanden "Opladning un-
der brug")
Gevind til stativ %" x 11

Veegt (inkl. batteri)

3,6 kg (7.9 Ibs)

Mal (L x B x H)

174 mm x 218 mm x 253 mm (6.9" x 8.6" x 10.0")

PRA 87 Ni-MH batteri

Nominel spegending (normal tilstand) 48V
Maks. spaending (i drift eller ved opladning under brug) 12,0V
Nominel strom 9.000 mAh

Opladningstid

7 h ved 24 °C (74 °F)

Arbejdstemperatur

-20...+50 °C (-4 °F til 122 °F)

Opbevaringstemperatur (ter)

-30...+60 °C (-22 °F til 140 °F)

Opladningstemperatur (ogsa ved opladning under brug)

+10...+40 °C (50 °F til +104 °F)

Veegt (inkl. batteriholder)

0,89 kg (1.97 Ibs)

Mal (L x B x H)

152 mm x 983 mm x 37 mm (5.9" x 3.7" x 1.4")

PRA 89 stremforsyning

Elforsyning 100...240V
Netfrekvens 50...60 Hz
Nominel effekt 36 W
Nominel spsending 12V

Arbejdstemperatur

+10...+40 °C (50 °F til +104 °F)

Opbevaringstemperatur (ter)

-10...+60 °C (14 °F til 140 °F)




Veegt

0,19 kg (0,42 Ibs)

Mal (L x B x H)

87 mm x 39 mm x 27 mm (3,4" x 1,5" x 1,1")

PRA 380 fjernbetjening
Arbejdsomrade (radius)

Maks. 150 m (492 ft)

Energiforsyning

2x1,5 V (AA) LRO3 alkali-mangan-batterier

Levetid, batteri (alkali-mangan)

Temperatur +20 °C (68 °F): Min. 3 méaneder

Arbejdstemperatur -20...+50 °C (-4 °F til 122 °F)
Opbevaringstemperatur -30...+60 °C (-22 °F til 140 °F)
Beskyttelsesklasse IP 56

Iht. IEC 60529

Veegt (inklusive batterier)

0,25 kg (0.50 Ibs)

Mal (L x B x H)

157 mm X 64 mm X 37 mm (6.8" X 2.5" X 1.4")

5 Sikkerhedsanvisninger m

5.1 Grundlzeggende sikkerhedsanvisninger

Ud over de sikkerhedstekniske forskrifter i de enkelte
afsnit i denne brugsanvisning skal felgende retnings-
linjer altid overholdes.

5.2 Generelle sikkerhedsforanstaltninger

a) Undlad at deaktivere sikkerhedsanordninger og
fjerne advarselsskilte af nogen art.

b) Opbevar laseren utilgaengeligt for barn.

c) Der kan forekomme hgijere straling end klasse 2 eller
3, hvis de korrekte procedurer ikke overholdes, nar
kabinettet abnes. Fjernbetjeningen ma kun repare-
res af Hiltis kundeservice.

d) Tag hensyn til pavirkning fra omgivelserne. Brug
ikke fjernbetjeningen, hvis der er risiko for brand
eller eksplosion.

e) (SeFCC §15.21): £ndringer eller modifikationer, som
ikke udtrykkeligt er godkendt af Hilti som veerende
i overensstemmelse med geeldende regler, kan be-
greense brugerens ret til at anvende instrumentet.

5.3 Formalstjenlig indretning af arbejdspladserne

a) Serg for at sikre det sted, hvor instrumentet be-
nyttes. Serg ved opstilling af instrumentet for, at
stralen ikke er rettet mod andre personer eller
mod dig selv.

b) Undga at sta i akavede stillinger, nar du arbejder
pa en stige. Serg for at have et sikkert fodfeeste,
og hold balancen.

c) Malinger gennem eller pa glasoverflader eller gennem
andre genstande kan forfalske maleresultatet.

d) Serg for, at instrumentet er opstillet med god
statte og pa et jeevnt, stabilt underlag (vibrations-
frit).

e) Anvend kun instrumentet inden for de definerede
driftsgreenser.

f) Ved arbejde i tilstanden "Opladning under brug"
skal stramforsyningen fastgeres sikkert, f.eks. pa
et stativ.

9)

h)

Brug instrumentet, tilbehor, indsatsveerktgj osv.
iht. disse anvisninger, og sadan som det kreeves
for denne specielle type udstyr. Tag hensyn til ar-
bejdsforholdene og det arbejde, der skal udferes.
| tilfselde af anvendelse af instrumenter til formal, som
ligger uden for det fastsatte anvendelsesomrade, kan
der opsta farlige situationer.

Arbejde med malestokke i nzerheden af hgjspaen-
dingsledninger er ikke tilladt.

5.3.1 Elektromagnetisk kompatibilitet

Selv om fjernbetjeningen opfylder de strenge krav i geel-
dende direktiver, kan Hilti ikke udelukke muligheden for,
at fiernbetjeningen forstyrres af steerk straling, hvilket
kan medfare en fejl. Hvis det er tilfeeldet eller i tilfaelde
af usikkerhed, skal der foretages kontrolmalinger. Hilti
kan ligeledes ikke udelukke, at andre instrumenter (f.eks.
navigationsudstyr i fly) forstyrres.

5.3.2 Laserklassifikation for instrumenter i

a)

9)

laserklasse/class lll

Alt efter den solgte version modsvarer instrumen-
tet kravene i laserklasse 3 iht. IEC 825-1:2003 /
EN60825-1:2003 og klasse llla iht. CFR 21 § 1040
(FDA). Kig ikke direkte ind i stralen, og ret den ikke
mod andre.

Instrumenter i laserklasse 3R og klasse llla bar kun
anvendes af personer, der er instrueret i brugen af
dem.

Anvendelsesomraderne skal maerkes med laserad-
varselsskilte.

Laserstréler skal veere langt over eller under gjen-
hgjde.

Der skal treeffes sikkerhedsforanstaltninger, sa det
kan sikres, at stralen ikke utilsigtet rammer flader,
der kan kaste den tilbage.

Der skal treeffes foranstaltninger, sa det kan sikres,
at det ikke er muligt at kigge direkte ind i stralen.
Laserstralen ma ikke krydse uovervagede omrader.
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h) Nar laserinstrumenterne ikke er i brug, skal de op-
bevares et aflukket sted uden adgang for uvedkom-
mende.

5.4 Generelle sikkerhedsforanstaltninger

a) Kontrollér fiernbetjeningen for brug. Hvis fiern-
betjeningen er beskadiget, skal den sendes til
reparation hos Hilti.

b) Hvis instrumentet har veeret tabt eller udsat for
anden mekanisk pavirkning, skal dets ngjagtighed
testes.

c) Hvis instrumentet flyttes fra en meget lav tempe-
ratur ind i varmere omgivelser, eller omvendt, skal
det have tid til at akklimatisere, inden det tages i
brug.

d) Ved brug af adaptere/holdere skal det kontrolle-
res, at instrumentet er skruet ordentligt pa.

e) For at undga ungjagtige malinger skal laserstra-
levinduerne altid holdes rene.

f) Selv om fjernbetjeningen er konstrueret til den
kraevende anvendelse pa en byggeplads, skal den
behandles forsigtigt som ethvert andet optisk og
elektrisk instrument (kikkert, briller, kamera).

g) Selvom instrumentet er modstandsdygtigt over
for fugt, ber det terres af, sa det er tert, inden det
laegges i transportbeholderen.

h) Kontrollér instrumentet for vigtige malinger.

i) Kontrollér ngjagtigheden flere gange under brug.

)  Brug kun streomforsyningen i lysnettet.

k) Serg for, at instrumentet og stremforsyningen
ikke anbringes, sa der er risiko for fald eller per-
sonskader.

I)  Serg for god belysning pa arbejdspladsen.

m) Undga kropskontakt med jordforbundne overfla-
der som f.eks. ror, radiatorer, komfurer og kole-
skabe. Hvis din krop er jordforbundet, eges risikoen
for elektrisk stad.

n) Kontrollér jeevnligt forlaengerledningerne, og ud-
skift dem, hvis de er beskadigede. Hvis strom-
forsyningen eller forleengerledningen bliver be-
skadiget under arbejdet, ma du ikke rere ved
streamforsyningen. Treek stikket ud. Beskadigede

BEMARK

Instrumentet ma kun bruges med Hilti PRA 87 batteriet,
der fremstilles i henhold til IEC 60285, eller med 4 alkali-
mangan D-celler. Batteriholderen PRA 88 skal anvendes
som foreskrevet.

6.1 LED-visning
Se kapitel 2 Beskrivelse
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elledninger og forleengerledninger medfarer fare for
at fa elektrisk stad.

0) Beskyt tilslutningsledningen mod varme, olie og
skarpe genstande.

p) Anvend aldrig streamforsyningen, hvis den er snav-
set eller vad. Hvis der sidder stov, forst og frem-
mest fra ledende materialer, pa stremforsynin-
gens overflade, eller den er fugtig, er der under
uheldige omsteendigheder risiko for at fa elektrisk
sted. Lad derfor jeevnligt Hilti Service kontrollere
snavset udstyr, isaer hvis det ofte bruges til at
bearbejde elektrisk ledende materialer.

g) Undga at bergre kontakterne.

5.4.1 Omhyggelig omgang med og brug af
batteridrevne instrumenter

a) Kontrollér, at instrumentet er slukket, inden bat-
teriet saettes i. Brug kun de Hilti-batterier, der er
godkendt til brug sammen med din instrumentet.

b) Hold batterier pa sikker afstand af hgje tempera-
turer og ild. Der er eksplosionsfare.

c) Batterierne ma ikke adskilles, klemmes, opvar-
mes til over 75 °C eller breendes. | modsat fald er
der fare for brand, eksplosion og eetsning.

d) Undga indtraengning af fugt. Indtreengende fugt
kan medfare kortslutning og kemiske reaktioner samt
forérsage forbraendinger eller brand.

e) Anvend altid kun batterier, som er godkendt til det
pagaeldende maskinen. Ved anvendelse af andre
batterier eller ved anvendelse af batterierne til andre
formal er der fare for brand og eksplosion.

f) Laes de seerlige retningslinjer for transport, opbe-
varing og brug af lithium-ion-batterier.

g) Undga, at batteriet kortsluttes. Kontrollér, at bat-
terikontakterne og instrumentet er rene og fri for
fremmedlegemer, for du seetter batteriet i instrumen-
tet. Hvis kontakterne til batteriet kortsluttes, er der
risiko for brand, eksplosion og getsning.

h) Defekte batterier (for eksempel batterier med rev-
ner, gdelagte dele, bgjede, tilbageslaede og/eller
afrevne kontakter) ma ikke genoplades og gen-
bruges.

i) Brug kun stromforsyningen PRA 89 til drift af
instrumentet og opladning af batteriet. | modsat
fald er der fare for at beskadige instrumentet.

6.2 Korrekt handtering af batteriet

Opbevar batteriet keligt og tert. Opbevar ikke batteriet
i direkte sollys, pa radiatorer eller i et vindue. Nar bat-
teriet ikke leengere kan anvendes, skal de bortskaffes
miljgmaessigt forsvarligt og sikkert.



6.3 Opladning af batteri

& A A AN

FARE
Brug kun de Hilti-batterier og Hilti-stremforsyninger,
der er angivet i afsnittet "Tilbehor".

6.3.1 Forstegangsopladning af et nyt batteri

Lad batterierne helt op fer farste ibrugtagning.
BEMZERK
Serg i den forbindelse for, at det system, der skal oplades,
star sikkert.

6.3.2 Genopladning af et brugt batteri

Kontrollér, at batteriet udvendigt er rent og tert, for det
seettes i instrumentet.

Ni-MH batterier er altid klar til brug, ogsa nar de kun er
delvis opladet. Opladningens forlgb vises pa instrumentet
ved hjeelp af lysdioderne.

6.4 Iszetning af batteri H @

FARE

Brug kun de Hilti-batterier og Hilti-stramforsyninger,
der er angivet i afsnittet "Tilbehor".

FORSIGTIG

Kontrollér, at batteriets kontakter og kontakterne i in-
strumentet er fri for fremmedlegemer, inden du saetter
batteriet i instrumentet.

1. Skub batteriet ind i instrumentet.
2. Drej lasemekanismen to trin med uret, indtil lase-
symbolet vises.

6.5 Udtagning af batteri

1. Drej lasemekanismen to trin mod uret, indtil oplés-
ningssymbolet vises.

2. Treek batteriet ud af instrumentet.

6.6 Muligheder for opladning af batteriet

FARE
Stremforsyningen PRA 89 ma kun anvendes inden-
ders (i bygninger). Undga indtraengning af vand.

6.6.1 Opladning af batteriet i instrumentet
BEMARK

Veer opmaerksom pé, at temperaturen ved opladning
overholder den anbefalede ladetemperatur (10 il
40 °C/50 til 104 °F).

1. Tag plastkappen af, sa ladebgsningen pa batteriet
bliver synlig.

2. Seet stikket fra stremforsyningen eller billaderen i
batteriet.

3. Under opladningen vises ladetilstanden af batteri-
visningen p& instrumentet (instrumentet skal vaere
taendt).

6.6.2 Opladning af batteriet uden for
instrumentet B
BEMARK
Veer opmeerksom pa, at temperaturen ved opladning
overholder den anbefalede ladetemperatur (10 til
40 °C/50 til 104 °F).

1. Treek batteriet ud af instrumentet, og saet stikket fra
stremforsyningen eller billaderen i.

2. Under opladningen lyser den rgde lysdiode pa bat-
teriet.

6.6.3 Opladning af batteriet under brug

FORSIGTIG

Undga indtreengning af fugt. Indtreengende fugt kan
medfare kortslutning og kemiske reaktioner samt forar-
sage forbraendinger eller brand.

1. Tag plastkappen af, sa ladebgsningen pa batteriet
bliver synlig.

2.  Seet stikket fra stramforsyningen i batteriet.

3. Instrumentet arbejder, mens batteriet oplades.

4. Under opladningen vises ladetilstanden ved hjaelp
af lysdioderne pa instrumentet.

6.7 Ved brug af alkaliske batterier El

FARE
Indseet ikke gamle og nye batterier sammen i instrumen-
tet.

FARE
Brug kun batterier fra samme producent og af samme
type i instrumentet.

6.7.1 Indszettelse af D-celle batterier

1. Tag PRA 87 batteriet ud af batteriholderen, safremt
det er indsat.

2. Indsaet 4 alkali-mangan D-celler i batteriholderen.

3. Indseet batteriholderen i faldlaseren, og drej laseme-
kanismen pa 'LOCK'.

6.7.2 Udskiftning af D-celle batterier

1. Drej batterinolderens Iasemekanisme pa “OPEN®,
og tag den af instrumentet.

2. Tag de gamle batterier ud, og indsaet de nye bat-
terier. Serg for, at polariteten stemmer overens (+
med +) og (- med -).

3. Indseet batteriholderen i faldlaseren, og drej laseme-
kanismen pa 'LOCK'.
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7 Betjening

7.1 Sadan taendes instrumentet

Tryk pa teend/sluk-tasten.

BEMZARK

Nar instrumentet er blevet teendt, startes den automatiske
nivellering (indikatoren for automatisk nivellering blinker).
Nar nivelleringen er gennemfert, begynder rotationsho-
vedet at dreje, og laserstralen aktiveres (indikatoren for
automatisk nivellering lyser).

7.2 Generel betjening

BEMARK
Ved anvendelse af PRA 380 fjernbetjeningen skal du ferst
taende instrumentet og derefter fiernbetjeningen.

BEMZERK
Instrumenthuset skal opstilles vandret inden for +5°, for
at selvnivelleringen arbejder fejlfrit.

FARE
Forseg aldrig at positionere instrumentet ved hjeelp af
diopteren, mens det er teendt.

1. Opstil instrumentet pa et egnet sted til anvendelsen,
f.eks. pa et stativ.

2. Positionér instrumentet i retning af den enskede
haeldning ved hjaelp af diopteren, og teend det.
Der sker s& en indstilling af heeldningen i X- og Y-
aksen. Mens instrumentet indstiller sig, blinker en
gron lysdiode.
Laseren slas automatisk til og begynder at rotere,
s& snart instrumentet har indstillet sig rigtigt. Den
gronne lysdiode lyser konstant.

3. Teend for lasermodtageren
knappen.

4.  Kontrollér laserhgjden ved anvendelse af lasermod-
tageren, indtil en vedvarende tone kan hgres, og der
ses et entydigt vandret maerke pé visningen.

med teend/sluk-

7.3 Arbejde med lasermodtageren

PRA 38 lasermodtageren kan anvendes til afstande (ra-
dier) op til 200 m (650 ft). Laserstralen vises optisk og
akustisk.

7.3.1 Arbejde med lasermodtageren som handholdt
instrument

Tryk pa teend/sluk-tasten.

Hold PRA 38 med inspektionsruden direkte ind i det

roterende laserstraleplan.

Laserstrélen indikeres med et optisk og akustisk

signal.

N =

7.3.2 Arbejde med lasermodtageren i PRA 80
modtagerholderen
1. Abn lukkemekanismen pa PRA 80.
Indseet lasermodtageren PRA 38 i modtagerholde-
ren PRA 80.
3.  Luk lukkemekanismen pa PRA 80.
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4. Teend for
knappen.

5. Lesn drejegrebet.

6. Monter modtagerholderen PRA 80 sikkert pa
teleskopstangen eller nivelleringsstangen ved at
spaende drejegrebet.

7. Hold PRA 38 med inspektionsruden direkte ind i det
roterende laserstraleplan.

Laserstrélen indikeres med et optisk og akustisk
signal.

lasermodtageren med taend/sluk-

7.3.3 Arbejde med hgjdeoverfarselsinstrumentet
PRA 81

1. Abn lukkemekanismen pa PRA 81.

2. Indsaet lasermodtageren PRA 38 i hgjdeoverfarsels-
instrumentet PRA 81.

3.  Luk lukkemekanismen pa PRA 81.

4. Teend for lasermodtageren med
knappen.

5. Hold PRA 38 med inspektionsruden direkte ind i det
roterende laserstraleplan.
Laserstrélen indikeres med et optisk og akustisk
signal.

6. Mal den gnskede afstand med malebandet.

teend/sluk-

7.3.4 Menuindstillinger

Hold teend/sluk-tasten inde i to sekunder, nar den teen-
des.

Menuvisningen vises i displayet.

Anvend enhedstasten til at skifte mellem metriske og
angloamerikanske enheder.

Anvend lydstyrketasten til at tildele den hgjeste tonefre-
kvens til det gverste eller nederste modtageromrade.
Sluk PRA 38 for at gemme indstillingerne.

7.3.5 Indstilling af preecisionsbandbredde

Med PRA 38-instrumentets preecisionstast kan du
veelge mellem 3 forskellige praecisionsbandbredder: Fin:
+0,5 mm (+0,02"); Standard: +1,0 mm (+0,04"); Grov:
+1,5 mm (+0,06");

7.3.6 Indstilling af det akustiske signals lydstyrke

Nar modtageren teendes, er lydstyrken indstillet til "nor-
mal". Ved at trykke pa tasten "akustisk signal" kan lydstyr-
ken zendres fra "normal" til "hgj". Trykkes der pa tasten
igen, skiftes til "fra", og med endnu et tryk skiftes der til
"lav".

7.4 Positionering af instrumentet i
haeldningsretning

Hvis du anvender laseren med forudindstillet hzeldning,

skal den opstilles korrekt, sa laserstralen Igber parallelt

med den gnskede haeldningsretning.



BEMARK

Kollimatoren pa instrumentet er kalibreret pa laserstra-
lens heeldningsakse. Fglg anvisningerne nedenfor for at
indstille laseren til den gnskede haeldningsretning:

1. Markér en malelinje, som Igber parallelt med den
onskede haeldningsretning.

2. Opstil laseren over denne linje. Anvend til dette
formél et lod: Lad loddet haenge fra stativets mon-
teringsskrue.

3. Indstil instrumentet omtrent til haeldningsretningen.
Kontrollér, at det er indstillet korrekt i forhold til den
positive eller negative hzeldningsangivelse.

4.  Opstil en ret skinne eller et andet mal for enden af
malelinjen.

5.  Sigt ved hjeelp af kollimatoren, og indstil instrumen-
tet, indtil kollimatoren passer med mélet.

7.5 Indlaesning af haeldningsvinkler

Instrumentet kan anvendes til vandrette og lodrette refe-
renceplan, idet de @nskede heaeldningsvaerdier indstilles
for begge akser X/Y.

7.5.1 Indleesning med instrumentets tastatur

1. Tryk pa teend/sluk-tasten.
Instrumentet begynder med den automatiske nivel-
lering.

2. Tryk pa X/Y-tasten for at aktivere hzeldningsindlees-
ningen.
En pil i hgjre side angiver den aktive akse, og sam-
tidig blinker +/-.
Ved at trykke pa X/Y-tasten flere gange skifter akse-
aktiveringen frem og tilbage mellem X- og Y-aksen.

3. Tryk péa pil-op-tasten og pil-ned-tasten for at skifte
frem og tilbage mellem det positive (+) og det nega-
tive (-) heeldningsomrade.

4. Tryk pa hgjre pil og venstre pil for at flytte markaren
til det pageeldende sted.
Nu kan du &endre veerdien.

5. Tryk pa pil-op-tasten eller pil-ned-tasten for at gere

det viste tal starre eller mindre.

Indlaes de andre veerdier pa samme made.

7. Bekreeft og afslut indleesningen ved at trykke pa
tasten OK.
BEMARK Efter at heeldningen er indleest, tager
det ca. 2 minutter, til heeldningen er indstillet, og
laseren roterer. For ikke at pavirke praecisionen ma
instrumentet ikke berares i denne tid.
BEMARK Hold X/Y-tasten inde for at indstille
hzeldningsindstillingen af den aktive akse direkte til
0.000%.

o

7.5.2 Indlaesning med fjernbetjening

1. Felg trin 1-7 fra kapitel 7.5.1 'Indlaesning med in-
strumentets tastatur'

2. Tryk desuden pa tasten OK for at afslutte overfers-
len. Hvis NG-symbolet (overfersel ufuldstaendig) vi-
ses, trykker du igen péa tasten OK, indtil OK-symbolet
(overfarsel fuldsteendig) vises.

BEMZARK Efter at hzeldningen er indleest, tager
det ca. 2 minutter, til haeldningen er indstillet, og
laseren roterer. For ikke at pavirke praecisionen ma
instrumentet ikke bergres i denne tid.

BEMARK Hold X/Y-tasten inde for at indstille
haeldningsindstillingen af den aktive akse direkte til
0.000%.

7.6 Virtuelle stralebleender til/fra

Du kan deaktivere laserstralen fra PR 38 pa én eller flere
sider af instrumentet. Denne funktion kan med fordel
anvendes, nar du bruger flere lasere p& samme bygge-
plads og vil forhindre modtagelse af mere end én laser.
Straleplanet er opdelt i fire kvadranter. Disse vises pa
stralebleendedisplayet og kan retningsmaessigt fastleeg-
ges pa felgende made.

7.6.1 Indleesning med instrumentets tastatur

1. Aktivér visningen med menutasten.

2. Naviger med piletasterne til symbolet for lasers-
chattering (maske foroven til venstre i visningen), og
bekraeft din indlzesning med OK.

3. Veelg med piletasterne den sektor, hvor stréleblaen-
den skal aktiveres. Tryk pd samme piletast for at
skifte mellem sektor til og sektor fra. Sektorstra-
lebleenden er ikke aktiveret, hvis det pageeldende
sektorsymbol er skraveret markt.

4. Acceptér indstilingerne med tasten OK for at af-
slutte.

7.6.2 Indlzesning med fjernbetjening [

1.  Felg trin 1-4 fra kapitel 7.6.1 'Indlsesning med in-
strumentets tastatur'

2. Tryk desuden pa tasten OK for at afslutte overfers-
len. Hvis NG-symbolet (overfersel ufuldstaendig) vi-
ses, trykker du igen pa tasten OK, indtil OK-symbolet
(overfersel fuldsteendig) vises.

BEMZAERK Du kan dreje alle sektorer 45° med trin 2
og 3 ved hjeelp af X/Y-tasten.

7.7 Indstilling af rotationshastighed

Rotationshastigheden kan eendres med rotationshastig-
hedstasten, piletasterne og tasten OK.

7.7.1 Indleesning med instrumentets tastatur

1. Aktivér menuen med menutasten.

2. Naviger til RPM-symbolet med piletasterne, og be-
kraeft med tasten OK.

3. Veelg rotationshastigheden med piletasterne.
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4. Acceptér den indstillede rotationshastighed med ta-
sten OK.

7.7.2 Indlaesning med fjernbetjening

1. Felg trin 1-4 fra kapitel 7.7.1 'Indlzesning med in-
strumentets tastatur'

2. Tryk desuden pa tasten OK for at afslutte overfars-
len. Hvis NG-symbolet (overfersel ufuldstaendig) vi-
ses, trykker du igen pa tasten OK, indtil OK-symbolet
(overfersel fuldsteendig) vises.

7.8 Indstilling af overferselskanal @

Den samme fjernbetjening kan bruges til at betjene flere
PRE 38. Herunder star 9 kanaler til radighed til fiernstyrin-
gen af instrumenterne. For at tilpasse fiernbetjeningen til
et instrument skal den samme overfarselskanal indstilles
pa instrumentet og fjernstyringen.

7.8.1 Indlaesning med instrumentets tastatur

1. Aktivér menuen med menutasten.
Naviger til CH-symbolet med piletasterne, og be-
kraeft med tasten OK.

3. Veelg den pageeldende overferselskanal med pileta-
sterne.

4. Acceptér den valgte overfgrselskanal med tasten
OK.

7.8.2 Indlaesning med fjernbetjening

1. Felg trin 1-4 fra kapitel 7.8.1 'Indlesning med in-
strumentets tastatur'

2. Tryk desuden pa tasten OK for at afslutte overfars-
len. Hvis NG-symbolet (overfersel ufuldstaendig) vi-
ses, trykker du igen pa tasten OK, indtil OK-symbolet
(overforsel fuldsteendig) vises.

BEMARK Med fjernstyringen er det kun muligt at
eendre kanalen pé fiernstyringen.

Den pageeldende kanal for PRE 38 indstilles med
fiernbetjeningen ved hjeelp af en sggefunktion pa
fiernstyringen. Segefunktionen aktiveres via CH-
symbolet og s@ger kanalen for PRE 38 i aktiv funk-
tion eller "Standby". Pa det pagaeldende sted vises
et gje i stedet for et kanalnummer. Ved slutningen
af sggeprocessen vises alle fundne kanaler. Den
pageeldende kanal veelges med piletasterne og ac-
cepteres med tasten OK.

7.9 Indstilling af felsomhed ved automatisk
nivelleringsproces

Forskellige felsomhedstrin (lav vibration, kraftig vibration,
manuel modus) tillader brugeren at tilpasse instrumentet
til konstant omgivelsesvibration. Ved kraftige vibrationer
ber indstillingen til kraftige vibrationer anvendes for at
undga en vedvarende automatisk nivellering og et der-
med forbundet rotationsstop.
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7.9.1 Indlzesning med instrumentets tastatur

1. Aktivér menuen med menutasten.

2. Naviger til flagsymbolet med piletasterne, og be-
kreeft med tasten OK.

3. Veelg det pageeldende felsomhedsomrade med pile-
tasterne (lav vibration, kraftig vibration, manuel mo-
dus).

4. Acceptér den indstillede falsomhed med tasten OK.

7.9.2 Indlaesning med fjernbetjening

1. Felg trin 1-4 fra kapitel 7.9.1 'Indleesning med in-
strumentets tastatur'

2. Tryk desuden pa tasten OK for at afslutte overfers-
len. Hvis NG-symbolet (overfarsel ufuldstaendig) vi-
ses, trykker du igen pa tasten OK, indtil OK-symbolet
(overfarsel fuldsteendig) vises.

BEMARK Den manuelle modus medferer en
frakobling af den automatiske nivelleringsfunktion
(heeldningsindstillingen overvéages ikke mere og kan
ikke laengere garanteres. X/Y-tasten er deaktiveret).

7.10 Stedfelsomhed og alarmsignal i
rotationsfunktion [B

Instrumentet er indstillet til efter teending automatisk at
foretage selvnivellering og anvende det hgjeste ngjagtig-
hedsniveau. Instrumentet er her falsomt over for stad,
dvs. hvis instrumentet flyttes eller rammes ved en fejl,
roterer laseren langsommere, nar alarmsignalet er akti-
veret. Hvis alarmsignalet er deaktiveret, stopper laseren,
og symbolet for stegdfelsomhed blinker. | sa fald skal
du slukke instrumentet og taende det igen. Instrumentet
nivellerer sig pa ny og begynder at rotere.

7.10.1 Deaktivering af stodfelsomhed
Nar stedfelsomheden er deaktiveret, afbrydes rotations-

funktionen ikke leengere, uanset om instrumentet bevee-
ges eller forstyrres ved et uheld.

7.10.1.1 Indlaesning med instrumentets tastatur

1. Aktivér menuen med menutasten.

2. Veelg symbolet for stadfglsomhed med piletasterne,
og bekreeft med tasten OK.

3. Veelg den pageeldende indstilling med piletasterne
(aktivér / deaktiver sted).

4. Bekreeft indstillingen med tasten OK.

7.10.1.2 Indlaesning med fjernbetjening

1. Felg trin 1-4 fra kapitel 7.10.1.1 'Indleesning med
instrumentets tastatur'

2. Tryk desuden pa tasten OK for at afslutte overfers-
len. Hvis NG-symbolet (overfersel ufuldstaendig) vi-
ses, trykker du igen pa tasten OK, indtil OK-symbolet
(overfarsel fuldsteendig) vises.



8 Renggring og vedligeholdelse

8.1 Rengering og afterring

1. Pust stev af udgangsglasset.

Undlad at berere laserudgangsabninger og filtre
med fingrene.

3. Der ma kun anvendes rene og blgde klude; de kan
om ngdvendigt veedes med ren alkohol eller lidt
vand.

BEMARK Undlad at anvende andre veesker, da de
kan angribe plastdelene.

4. Veer opmeaerksom pa temperaturgreenseveerdierne
ved opbevaring af udstyret, seerligt i vinter- og som-
merperioden, hvis det opbevares i en bil (-25 °C til
+60 °C).

8.2 Opbevaring

Instrumenter, der er blevet vade, ber pakkes ud. Ter
instrument, transportbeholder og tilbeher af (ved maks.
40 °C/104 °F), og renger udstyret. Udstyret ma forst
pakkes ned igen, nar det er helt tart.

Hvis instrumentet har ligget ubrugt hen i leengere tid eller
er blevet transporteret langt, skal der gennemfares en
kontrolmaling, inden det tages i brug igen.

8.3 Transport

Til transport eller forsendelse af udstyret ber der benyttes
enten en Hilti-forsendelseskasse eller tilsvarende egnet
emballage.

FORSIGTIG

Maskinen/instrumentet skal altid sendes uden batte-
rier i.

8.4 Hilti kalibreringsservice

Det anbefales at fa kontrolleret instrumenterne regelmees-
sigt hos Hilti kalibreringsservice, sa der er sikkerhed for,
at standarderne og de lovmaessige krav kan opfyldes.
Hilti kalibreringsservice er altid til radighed, men vi an-
befaler, at der geres brug af den mindst én gang om
aret.

| forbindelse med Hilti kalibreringsservice bekraeftes det,
at specifikationerne for det kontrollerede instrument pa
dagen for afprgvningen svarer til de tekniske angivelser i
brugsanvisningen.

Hvis der er afvigelser fra producentens angivelser, indstil-
les de brugte maleinstrumenter igen. Efter justering og
kontrol seettes en kalibreringsmaerkat pa instrumentet,
og det bekreeftes skriftligt med et kalibreringscertifikat, at
det arbejder inden for producentens angivelser.
Kalibreringscertifikater kraeves altid til vicksomheder, der
er certificeret iht. ISO 900X.

Du kan fa flere oplysninger ved at kontakte Hilti.

8.5 Kontrollér ngjagtigheden

For at kunne overholde de tekniske specifikationer bar
instrumentet kontrolleres regelmaessigt (mindst fer alle
starre/vigtige opgaver)!

8.6 Horisontalfejl
8.6.1 Kontrol af horisontalfejl

1.  Opstil faldlaser PRE 38 pa et stativ ca. 50 m (164 ft)
fra en veeg.

2. Positionér stativhovedet vandret ved hjeelp af et
vaterpas.

3. Positionér laseren med den ene side mod vaeggen,
og fikser instrumentet péa stativet.

4. Teend instrumentet, og hold samtidig X/Y-tasten
inde. Den blinkende akse, X eller Y, er den akse, der
skal kontrolleres.

BEMZERK Du kan endre akse, der skal kontrol-
leres, ved at trykke pa piltasterne. Bekreeft til slut
indlaesningen med ENT-tasten.

| visningen ses den blinkende meddelelse "POSI-
TION 1", og samtidig nivellerer instrumentet sig.
Efter den automatiske nivellering teendes laseren,
og hovedet begynder at rotere.

5. Kontrollér laserstralen med lasermodtagen i den
hgjeste praecisionsindstilling, og markér hgjden pa
vaeggen.

6. Tryk pa ENT-tasten.

Den blinkende meddelelse "POSITION 2" vises.

7. Lesn stativfastspaendingsskruen, drej instrumentet
180°, og skru det fast igen. Vent sa et gjeblik, til
instrumentet har nivelleret sig igen.

Derefter vises to piletaster, laseren er taendt, og
laserhovedet drejer.

8. Kontrollér laserstralen med lasermodtagen i den hg-
jeste praecisionsindstilling, og markér hgjden.

Hvis hgjdeforskellen mellem de to markeringer er
mindre end 5 mm, er det ikke ngdvendigt at kor-
rigere. Sluk instrumentet, og brug det p& normal
vis.

Ved behov for en korrektion henvises til beskrivelsen
af processen i kapitel 8.5.2 'Justering af horisontal-
fejl".

8.6.2 Justering af horisontalfejl Al

BEMZARK
Undersgag for justeringen, om en justering er ngdvendig,
se kapitel 8.6.1.

1. Indstil laserstralen pa midten af begge markeringer.
Benyt piltasterne 'op' og 'ned' hertil.

2. Bekreeft indstillingen af midten med ENT-tasten.
Herefter blinker 'CALCULATING' i visningen, mens
instrumentet beregner interne kalibreringsindstillin-
ger.

Rer ikke ved instrumentet under beregningen, for
meddelelsen 'END' vises.

3. Tryk p& 'ENT'-tasten, nar 'END' ses i visningen.
Derefter ses aksevalget i visningen.

4. Hvis du vil kontrollere den anden akse, fortsaetter du
med 'Kontrollér horisontalfejl', kapitel 8.6.1.
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5.  Sluk instrumentet, nar justeringsforlgbet er afsluttet.
6. Gentag kontrollen for at sikre, at alle indstillinger er
rigtige.
BEMARK Meddelelsen 'CALCULATION OVER
ERR' vises, hvis veerdierne, der skal korrigeres,
ligger uden for veerdiomradet.

8.7 Konusfejl
8.7.1 Kontrol af konusfejl

BEMARK
Udfer kun denne kontrol, nér horisontalfejlen allerede er
justeret.

1. Opstil faldlaser PRE 38 pa et stativ mellem to veegge
ca. 50 m (164 ft) fra hinanden.

2. Indstil stativhovedet vandret med et vaterpas.

3.  Skru instrumentet pa stativet, s X- eller Y-aksen er
positioneret i forhold til vaeggen.

4. Kontrollér laserstralen med lasermodtagen i den
hejeste preecisionsindstilling, og markér hegjden pa
begge vaegge.

5.  Slukinstrumentet, og flyt det teettere pa veeggen (1-2

m /3-6 ft). Herunder skal instrumentets positionering

bevares.

Teend instrumentet igen.

7. Kontrollér igen laserstrdlen med lasermodtagen i
den hgjeste preecisionsindstilling, og markér hgjden
pa begge vaegge.

8. Mal den lodrette forskel mellem de to markeringer
pa hver vaeg med mélebandet.

Hvis forskellen mellem de to mélte afstande er min-
dre end 5 mm (+7/32 in), ligger fejlen inden for
specifikationerne. En justering er ikke nedvendig.
Hvis forskellen mellem de to malte afstande er sterre
end 5 mm (£7/32in), ligger fejlen uden for specifika-
tionerne. En justering er nadvendig. Kontakt venligst
det naermeste Hilti Center.

o

8.8 Heeldningsfejl

BEMARK
Benyt en millimeterskalering pa grund af den kreevede
preecision.

BEMZERK

Udfer kun denne kontrol, hvis horisontalfejlen er kon-
trolleret/justeret, og konusfejlkontrollen ligger inden for
specifikationen.

8.8.1 Kontrol af haeldningsfejl P2

BEMARK
P& grund af kravene til denne kontrols ngjagtighed skal
du anvende en malestok med millimeterinddeling.

1. Slato sem i gulvet praecis 30 m (98 ft) fra hinanden.
Markér ssmmene ,,.Sem 1“ og ,,Sem 2“.

2. Anbring instrumentet pa et stativ 1 til 2 meter foran
sgm 1, sé det flugter med sem 1 og sem 2. Anbring
instrumentet, s& X-aksen passer ngjagtigt med den
flugtende linje gennem sgm 1 og sem 2.

3. Teend instrumentet. Kontrollér, at haeldningsindstil-
lingen star p& 0,000 %. Teend lasermodtageren
PRA 38, og veelg indstillingen Fin. Aflees laserstra-
lens hgjde pa sem 1 og sem 2 i millimeter, og notér
hgjden for sgm 1 som ,h1“ og den for sgm 2 som
»h2“.

4. Indstil heeldningen pa X-aksen til 1,000 %. Aflees
igen laserstralens hgjde i millimeter for sem 1 og
sgm 2, og notér disse hgjder som ,h3“ (for ssm 1)
og ,h4“ (for sem 2).

5. Indseet hgjdeafleesningerne h1, h2, h3 og h4 i fal-
gende formel. Afstanden mellem sem 1 og sem 2
(30 m/ 98 ft) blev i formlen konverteret til 30.000 mil-
limeter (1181").

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)

6. Stil instrumentet med Y-aksen direkte pa forbindel-
seslinjen fra sem 1 til 2, og gentag trin 1 til 5 fra
kapitel 8.8.1.

Ligger det beregnede resultat inden for 0.990% -
1.010% for begge akser, er ngjagtigheden inden for
specifikationerne.

Ligger det beregnede resultat uden for 0.990% -
1.010% for begge akser, bedes du kontakte det
nzermeste Hilti Center.

Fejl Mulig arsag

Afhjeelpning

PRE 38 Batteri lavt

Faldlaserens batterier er tomme.

Udtag tomme batterier, og udskift
med nye.

PRA 380 Batteri lavt

Fjernstyringens batterier er tomme.

Udtag tomme batterier, og udskift
med nye.

124



Fejl

Mulig arsag

Afhjeelpning

Instrument stedt imod

a-—Q

Instrumentet har faet et sted.

Sluk instrumentet, og teend det igen
for at aktivere den automatiske nivel-
lering.

Instrument stillet skeevt op

P

Instrument opstillet skrét - uden for
selvnivelleringsomradet.

Positionér instrumentet igen for at
placere det i overensstemmelse med
det viste symbol.

Calibration Over ERR

Resultatet af instrumentkontrollen lig-
ger uden for specifikationerne.

For genstart: Sluk instrumentet, og
teend det igen.

E-05 Rotationshoved drejer ikke. Sluk instrumentet, og teend det igen.

E-51 Intern lagerfejl, fiernbetjening. Sluk fiernbetjeningen, og teend den
igen.

E-60's Encoder systemfejl Sluk instrumentet, og teend det igen.

E-80's Nivellering ikke afsluttet. Sluk instrumentet, og teend det igen.

E-99 Intern lagerfejl Sluk instrumentet, og teend det igen.

LCD-indikatorlampe blinker

Ingen visning

Sluk instrumentet, og teend det igen.

10 Bortskaffelse

ADVARSEL

Hvis udstyret ikke bortskaffes korrekt, kan der ske falgende:

Ved afbraending af plastikdele kan der opsta giftig reggas, som man kan blive syg af at indénde.

Ved beskadigelse eller kraftig opvarmning kan batteriet eksplodere og dermed forarsage forgiftning, forbreending,
aetsning eller forurening af miljget.

Ved en skadeslas bortskaffelse kan udstyret havne i haenderne pé ukyndige personer, som ikke ved, hvordan udstyret
handteres korrekt. Dette kan medfere, at du selv eller andre kommer slemt til skade, eller at miljget forurenes.

Sterstedelen af de materialer, som anvendes ved fremstillingen af Hilti-produkter, kan genvindes. Materialerne skal
sorteres, far de kan genvindes. | mange lande findes der allerede ordninger, hvor Hilti indsamler sine brugte produkter
til genvinding. Yderligere oplysninger far du hos Hilti-kundeservice eller din lokale Hilti-konsulent.

Kun for EU-lande

Elektrisk maleudstyr ma ikke bortskaffes sammen med almindeligt husholdningsaffald!

I henhold til Radets direktiv om bortskaffelse af elektriske og elektroniske produkter og geeldende
national lovgivning skal brugte elektriske apparater og batterier indsamles separat og bortskaffes pa en
made, der skaner miljget mest muligt.

Bortskaffelse af batterier skal ske i overensstemmelse med de nationale forskrifter. Vaer med til at vaerne
om miljget.
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11 Producentgaranti - instrumenter

Hvis du har spergsmal vedrgrende garantibetingelserne,
bedes du henvende dig til din lokale HILTI-partner.

12 FCC-erklaering

FORSIGTIG

Denne fiernbetjening er blevet testet og fundet i overens-
stemmelse med greenserne for klasse B digitalt udstyr,
jf. afsnit 15 i FCC-reglerne. Disse graenser er fastlagt for
at sikre rimelig beskyttelse mod skadelige forstyrrelser
i beboelsesomrader. Udstyr af denne type frembringer,
bruger og kan udsende radiofrekvensenergi. Hvis det ikke
installeres og anvendes i overensstemmelse med brugs-
anvisningen, kan det medfere skadelige forstyrrelser af
radiokommunikationen.

Der er imidlertid ingen garanti for, at forstyrrelser ikke
kan opsta i specifikke installationer. Hvis dette instru-
ment medferer forstyrrelse af radio- eller tv-modtagere,
hvilket kan konstateres ved at teende og slukke for in-

IC-erklaering

gaelder i Canada

strumentet, opfordres brugeren til at forsege at eliminere
forstyrrelserne ved hjeelp af felgende foranstaltninger:

Drej eller flyt modtagerantennen.
Forgg afstanden mellem instrumentet og modtageren.

Sag rad og vejledning hos forhandleren eller en erfaren
radio/tv-tekniker.

BEMARK

Andringer eller modifikationer, som ikke udtrykkeligt er
godkendt af Hilti som veerende i overensstemmelse med
geeldende regler, kan begraense brugerens ret til at an-
vende instrumentet.

13 EF-overensstemmelseserklaering (original

Betegnelse: Faldlaser
Typebetegnelse: PRE 38
Generation: 01
Produktionsar: 2010

Vi erkleerer som eneansvarlige, at dette produkt
er i overensstemmelse med folgende direktiver og
standarder: indtil 19. april 2016: 2004/108/EF, fra 20.
april 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EU,
2006/66/EF, EN ISO 12100, 1999/5/EF, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301 489-3 V1.4.1, EN 300 440-1 V1.5.1,
EN 300 440-2 V1.3.1.
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BRUKSANVISNING | ORIGINAL

PRE 38 Lutningslaser

Las noga igenom bruksanvisningen innan du
anvander instrumentet.

Forvara alltid bruksanvisningen tillsammans
med instrumentet.

Se till att bruksanvisningen féljer med instru-
mentet om detta Idmnas till en annan anvan-
dare.

Innehalisférteckning Sidan
1 Allméan information 128
2 Beskrivning 128
3 Tillbehor 131
4 Teknisk information 131
5 Séakerhetsforeskrifter 132
6 Fore start 133
7 Drift 134
8 Skotsel och underhall 137
9 Felsokning 139

10 Avfallshantering 140
11 Tillverkarens garanti 140
12 FCC-anvisning (géller i USA)/IC-anvisning
(géller i Kanada) 141
13 Fdrsékran om EU-konformitet (original) 141

H Siffrorna hanvisar till bilderna. Bilderna hittar du i bérjan
av bruksanvisningen.

| denna bruksanvisning avser ”instrumentet” alltid lut-
ningslasern PRE 38.

Delar, reglage och indikatorer pa lutningslasern
PRE 38 ©1

Rotationshuvud

Kontrollpanel
Indikering

(4) Handtag

(5) Diopter

(6) Batterifack

Lysdiod fér autonivellering
®

Batteri

Batterilada

10) Spérr

Laddningskontakt

(12) Laddningsindikering med lysdioder

Fjarrkontroll PRA 380 H
@ Kontrollpanel

(@ Indikering

(3) Baltesklamma

(4) Batterifack

Kontrollpanel PRE 38 och PRA 380 H

Pilknappar
Bekréftelseknapp (OK)

(4) Bakéatknapp (ESC)
(8) X/Y-knapp
(8) PA/AV-knapp
@ Lysdiod for automatisk horisontalindikering
Indikering
Normaldisplayer PRE 38 och PRA 380 1
Lutning X-axel
Lutning Y-axel

Menydisplayer PRE 38 och PRA 380 1

% Menyknapp (MENU)

(3) Visa/ddlj virtuella stralavskarmningar
(4) Rotationshastighet

(5) Kommunikationskanal

(6) Nivelleringskanslighet

(7) Stétvarning

(8) Larmsignal

Statusvisningsfilt PRE 38 och PRA 380 1

(@ Overféringsindikering

(10) Batteriladdningsindikering
(1) Rotationshastighet

(12) Overfdringskanal

(13 Nivelleringsindikering
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1 Allman information

1.1 Riskindikationer och deras betydelse
FARA

Pa instrumentet

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
/. STARE INTO BEAM
 675-695nm / 2.5mW max.

CLASS llla LASER PRODUCT

Anger 6verhdngande risker som kan leda till svara per-
sonskador eller dddsolycka.

Utsétt inte for stralen.
Laservarningsskylt for USA enligt CFR 21 § 1040 (FDA).

VARNING

Anger en potentiell risksituation som skulle kunna leda till
allvarlig personskada eller dédsolycka.

Pa instrumentet

/3R

FORSIKTIGHET
Anger situationer som kan vara farliga och leda till skador
pa person eller utrustning.

OBSERVERA Laservarningsskylt enligt IEC825/EN60825-1:2007
Anvands for viktiga anmarkningar och annan praktisk
information. Typskylt

I=lIL"T"] PRE 38"

Hilti=trademark of Hilti Corp., Schaan, LI

1.2 Forklaring av illustrationer och fler anvisningar
Symboler

@R A €

Made in Japan

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

& IRl STARE INTO BEAM
N 675-6950m / 2.5mW max.

CLASS Illa LASER PRODUCT

Power:
6.0V=nom./200 mA

(€A

419355

Las bruksan- Varning for Léamna Titta inte in i o N13813 Ens0s25-1:2007 Fec o
visningen allmén fara material till stralen
fore étervinning Item no.: 419352 Date: XX.XXXX
anvéndning

Symboler laserklass lll/class 3 PRE 38

L\

LASER RADIATION - DO NOT|
Titta inte direkt

in i stralen,
inte heller med
optiska
instrument

Hér hittar du identifikationsdata pa instrumentet
Typbeteckningen och serienumret finns pa instrumentets
typskylt. Skriv in dessa uppgifter i bruksanvisningen sa
att du alltid kan ange dem om du vander dig till var
representant eller verkstad.

STARE INTO BEAM

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT)

Laserklass llla enligt
CFR 21, § 1040 (FDA)

Typ:

Generation: 01

Serienr:

2 Beskrivning

2.1 Korrekt anvandning

Hilti-lasern PRE 38 &r en lutningslaser med roterande strale.

Instrumentet &r avsett for att bestdmma, dverfora och kontrollera referenser i horisontalplan och lutande plan. Exempel
pa anvandning &r dverforing av meter- och héjdmarkeringar.

Instrument och natdelar som ar skadade far inte anvéndas.

Drift i Iaget “Laddning under drift” &r inte tillaten vid utomhusanvéandning eller i fuktiga miljcer.

Vi tillhandahaller tilloendr som hjalper dig att fa ut s& mycket som mdjligt av instrumentet.

Instrumentet och dess tillbehér kan utgéra en risk om de anvéands pa ett felaktigt satt av outbildad personal eller inte
anvands enligt foreskrifterna.

For att undvika skador bor du endast anvéanda originaltillbehdr och verktyg fran Hilti.
Observera de rad betraffande anvandning, skétsel och underhall som ges i bruksanvisningen.
Ta hansyn till omgivningen. Anvand inte instrumentet i utrymmen dér brand- eller explosionsrisk féreligger.
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Instrumentet far inte &ndras eller byggas om pa nagot sétt.

2.2 Egenskaper

Hilti-laser PRE 38 &r en lutningslaser med 3 olika rotationshastigheter: 300, 600 och 900 varv/min.

Med instrumentet kan anvéndaren effektivt och med precision nivellera i alla plan, horisontellt och lutat (i kombination
med lasermottagaren PRA 38).

Nivelleringen utfors sa snart instrumentet kopplas till (automatisk nivellering, inom 10° (£5°) lutning).

Onskad lutning av X- och Y-axel maste stéllas in (lutningsintervall X: -10 % till +10 %; Y: -5 % till +25 %). Lasern
aktiveras foérst nar motsvarande instrumentprecision har uppnétts.

Lysdioder visar aktuell driftstatus.

PRE 38 utmaérker sig genom sin anvandarvanlighet och sitt robusta utférande. Instrumentet drivs med ett uppladd-
ningsbart NiMH-batteri som kan laddas d&ven medan instrumentet anvéands.

2.3 Horisontalplan

Efter tillkoppling nivelleras enheten automatiskt med hjélp av tva inbyggda motorer om aktuell lutning fér bada axlarna
(X och Y) har stallts in med motsvarande knappar pa 0,000 %.

2.4 Lutande plan

Efter tillkoppling stélls lutningen foér X- och Y-axeln in med motsvarande knappar. Dérefter stélls instrumentet
automatiskt in med hjélp av tva inbyggda motorer.

2.5 Rotationshastighet
For att f& optimal effekt kan anvandaren stélla in rotationshastighet for alla avstand pa 300, 600 eller 900 varv/min.

2.6 Stotvarningsfunktion

Stétvarningen aktiveras automatiskt efter 10 minuters anvandningstid. Paverkas instrumentet efter denna tid av
vibrationer eller stétar kopplas det om till varningslage.

2.7 Virtuella stralavskarmningar

Laserstrélen kan skarmas av i vissa sektorer for att undvika onddiga stralning resp. stérningar med annan laser utanfor
arbetsfaltet.

2.8 Nivelleringskénslighet

Anvéndaren kan stélla in den kénslighet resp. den vibrationsniva (stark eller svag vibration) som nivelleringssystemet
ska tillata vid lutning och i horisontell anvandning.

2.9 Instéllning av kommunikationskanaler

Anvéndaren kan vélja mellan olika dverféringskanaler fér kommunikation mellan PRE 38 och fjarrkontrollen PRA 380.
Om flera olika PRE 38-enheter ska anvandas pa byggnadsplatsen gér det att valja olika dverféringskanaler for att
undvika stérande paverkan fran andra instrument. | s& fall kan man ocksa att styra flera PRE 38 med en fjarrkontroll,
genom att valja olika dverforingskanaler.

OBSERVERA
Vid tillkoppling av instrumentet behalls resp. aktiveras tidigare instéllningar. Kontrollera instéllningarna och &ndra dem
om sa behovs.

2.10 Leveransinnehall

PRE 38 lutningslaser

PRA 38 lasermottagare

PRA 80 lasermottagarhallare

PRA 380 fjarrkontroll

PRE 38 och PRA 380 bruksanvisning
PRA 38 bruksanvisning

PRA 87 batteri

- a4 a4 a4 a4 a4
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PRA 88 batterilada
PRA 89 natdel
AA-batterier
Tillverkarcertifikat
Hilti-verktygslada

- W o = =

2.11 Visning av driftstatus
Instrumentet har f6ljande indikatorer for driftstatus: lysdioder fér autonivellering och fér laddningsindikering.

2.12 Lysdiodsindikeringar for PRE 38 lutningslaser

Lysdioden (grén) lyser med fast sken Lutningsinstéllning har utforts. Rotationshuvudet roterar och laserstralen
ar pa.

Lysdioden (grén) blinkar Lutningsinstéliningen har aktiverats. Rotationshuvudet roterar inte och

laserstralen har slocknat.

2.13 Lysdiodsindikeringar for PRA 88 batterilada

Lysdioden (r6d) lyser med fast sken PRA 87-batteriet laddas.

Lysdioden (grén) lyser med fast sken PRA 87-batteriet ar fullt laddat.

Lysdioden (grén) blinkar PRA 87-batteriet har inte skjutits in pa ratt satt.

Lysdioden (r6d) blinkar Batteriskyddet fér PRA 87-batteriet fungerar och lasern ar klar fér an-

vandning.
2.14 Normalindikering
X Indikering for lutning av X-axel (siffrorna blinkar i lutningslége)
Y Indikering for lutning av Y-axel (siffrorna blinkar i lutningslage)

2.15 Menyvisning

Virtuella stralavskarmningar Streckade sektorer, lasern stralar ut. Ej streckade sektorer, lasern skar-

mas av.

Rotationshastighet 300/600/900 varv/min
Overféringskanal Kanal 1 till 9

Kénslighetsinstélining Lag vibration/kraftig vibration/manuell
Stétvarning Aktiv/inaktiv

Larmsignal Aktiv/inaktiv

2.16 Indikeringsfalt

Overforingsstatus Overford/avslutad/ej fullstandig

Batteristatus Laddningsstatus >75 %/35 %-75 %/10-35 %/<10 %
Rotationshastighet 300/600/900 varv/min

Overféringskanal Kanal 1 till 9

Nivelleringsindikering

Blinkar under nivellering
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3 Tillbehor

Beteckning

Symbol

Diverse stativ

PUA 20, PA 921, PUA 30 och PA 931/2

Avvagningsstanger

PA 950/960, PA 951/961, PA 962 och PUA 50

Hojddverféringsverktyg

PRA 81

4 Teknisk information

Med reservation for tekniska &ndringar!

PRE 38 lutningslaser
Mottagningsrackvidd (diameter)

Med lasermottagaren PRA 38: 2...800 m (6 till 2624 ft)

Precision per 10 m (+0,5 mm) horisontellt avstand 0,5 mm
(0,2" per 32,8 ft,+75 °F), temperatur 24 °C,

Laserklass Klass 3R, synlig, 685 nm, <2,5 mW (EN 60825-
3:2007/IEC 60825 - 3:2007); class llla (CFR 21 § 1040
(FDA))

Rotationshastighet 300, 600, 900 varv/min (kan stéllas in)

Sjélvnivelleringsintervall

+5°

Energifrsorjning

4,8 V/9,0 Ah NiMH-batteri

Livslangd for batteri

Temperatur +20 °C (+68 °F): 280 h

Drifttemperatur

-20...+50 °C (-4 °F till 122 °F)

Férvaringstemperatur (torrt)

-30...+60 °C (-22 °F till 140 °F)

Skyddstyp IP 66 (enligt IEC 60529) (inte i laget "Laddning under
drift”)
Stativganga %" x 11

Vikt (inklusive batteri)

3,6 kg (7,9 Ibs)

Matt (L x B x H)

174 mm x 218 mm x 253 mm (6,9" x 8,6" x 10,0")

PRA 87 NiMH-batteri

Mérkspénning (normalt 1age) 4,8V

Maxspanning (i drift eller vid laddning under drift) 12,0V

Markstrém 9 000 mAh

Laddningstid 7 tim vid 24 °C (74 °F)
Drifttemperatur -20...+50 °C (-4 °F till 122 °F)

Férvaringstemperatur (torrt)

-30...+60 °C (-22 °F till 140 °F)

Laddningstemperatur (dven vid laddning under drift)

+10...+40 °C (50 °F till +104 °F)

Vikt (inkl. batterilada)

0,89 kg (1,97 Ibs)

Matt (L x B x H)

152 mm x 93 mm x 37 mm (5,9" X 3,7" X 1,4")

PRA 89 nitdel
Natstromforsorjning 100...240 V
Natfrekvens 50...60 Hz
Mérkeffekt 36 W
Mérkspanning 12V

Drifttemperatur

+10...+40 °C (50 °F till +104 °F)

Férvaringstemperatur (torrt)

-10...+60 °C (14 °F till 140 °F)
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Vikt

0,19 kg (0,42 Ibs)

Matt (L x B x H)

87 mm x 39 mm x 27 mm (3,4" x 1,5" x 1,1")

PRA 380 Fjarrkontroll
Réckvidd (radie)

Max. 150 m (492 ft)

Energif6rsdrjning

2x1,5V (AA) LRO3 alkaliska batterier

Batterilivsléangd (alkalimangan)

Temperatur +20 °C (68 °F): minst 3 manader

Drifttemperatur -20...+50 °C (-4 °F till 122 °F)
Forvaringstemperatur -30...+60 °C (-22 °F till 140 °F)
Skyddstyp IP 56

enligt IEC 60529

Vikt (inklusive batterier)

0,25 kg (0,50 Ibs)

Matt (L x B x H)

157 mm X 64 mm X 37 mm (6,8" X 2,5" X 1,4")

5 Sakerhetsforeskrifter

5.1 Grundlaggande sakerhetsforeskrifter

Forutom de sé@kerhetstekniska anvisningarna i bruks-
anvisningens olika kapitel maste foljande foreskrifter
alltid foljas.

5.2 Allmanna sakerhetsatgarder

a) Séakerhetsanordningarna far inte inaktiveras och
anvisnings- och varningsskyltarna far inte tas
bort.

b) Se till att barn inte befinner sig nara laserinstru-
mentet.

c) Om instrumentet skruvas isar pa ett felaktigt satt
kan de laserstralar som skickas ut Gverstiga klass
2 respektive 3. Lat endast auktoriserad personal
fran Hilti-service reparera instrumentet.

d) Ta hansyn till omgivningen. Anvand inte instru-
mentet dar det finns risk for brand eller explosio-
ner.

€) (Anvisning enligt FCC §15.21): Andringar som inte
har godkéants av Hilti kan begransa anvandarens ratt
att anvanda utrustningen.

5.3 Atgérder for att gora arbetsplatsen séker

a) Sakra arbetsomradet och se till att stralen inte
riktas mot andra personer eller mot dig sjalv nar
instrumentet monteras.

b) Undvik att sta i en onaturlig position vid arbete pa
stege. Se till att hela tiden sta stadigt och halla
balansen.

c) Maétningar pa eller genom glasskivor eller genom
andra objekt kan ge felaktiga matresultat.

d) Se till att instrumentet ar uppstallt pa ett stabilt
(vibrationsfritt) underlag.

e) Anvand endast instrumentet inom det definierade
driftsomradet.

f) Fast natdelen ordentligt (t.ex. pa ett stativ) vid
arbete i laget ”Laddning under drift”.

g) Anvand instrument, tillbehor, insatsverktyg osv.
enligt dessa anvisningar och pa sa sétt som fore-
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h)

skrivs for aktuellt verktyg. Ta hansyn till arbetsvill-
koren och arbetsmomenten. Anvénds instrumentet
pa ett icke andamalsenligt satt kan farliga situationer
uppsta.

Arbete med avvagningsstanger i ndrheten av hog-
spanningsledningar &r inte tillatet.

5.3.1 Elektromagnetisk kompatibilitet

Aven om instrumentet uppfyller de héga kraven i gallande
normer kan Hilti inte utesluta mdjligheten att det kan
stéras av stark stralning, vilket kan leda till felaktiga
resultat. | dessa och andra fall d& osékerhet rader bor
kontrolimétningar utforas. Hilti kan inte heller utesluta att
andra instrument (t.ex. navigeringsutrustning i flygplan)
stors.

5.3.2 Laserklassificering for instrument av

a)

9
h)

laserklass/laser class lll

Beroende pa version uppfyller instrumentet villkoren
i laserklass 3 enligt IEC 825-1:2003/EN60825-1:2003
och klass llla enligt CFR 21 § 1040 (FDA). Titta inte in
i stralen och rikta den inte heller mot andra personer.
Instrument i laserklass 3R och klass llla far endast
hanteras av utbildade personer.

Arbetsplatsen bér markeras med laservarningsskyl-
tar.

Laserstrélarna bor riktas langt under eller Gver dgon-
hojd.

Sakerhetsatgarder bor vidtas sa att laserstralen inte
oavsiktligt traffar reflekterande ytor.

Vidta &tgarder som forhindrar att personer tittar direkt
in i stralen.

Laserstrélen bor inte passera obevakade omraden.
Nér laserinstrumentet inte anvands ska det forvaras
pa platser dit obehdriga inte har tilltrade.



5.4 Allmanna sakerhetsatgarder

a)

b)

Kontrollera instrumentet innan du anvédnder det.
Om det skulle vara skadat pa nagot sitt, Idmna in
det till Hiltis serviceverkstad for reparation.

Om du har tappat instrumentet, eller om det har
utsatts for annan mekanisk paverkan, maste dess
precision provas.

Lat alltid instrumentet anta omgivningens tempe-
ratur innan du anvander det, om det har flyttats
fran stark kyla till ett varmare utrymme eller om-
vént.

Vid anvandning med adapter, se till att instrumen-
tet ar ordentligt fastskruvat.

For att undvika felmatning maste man alltid halla
laserfonstret rent.

Aven om instrumentet ar konstruerat fér anvind-
ning pa byggplatser bor det hanteras med var-
samhet, i likhet med andra optiska och elektriska
instrument (kikare, glasogon eller kamera).
Instrumentet &r skyddat mot fukt men bér anda
torkas av innan det placeras i transportvaskan.
Kontrollera alltid instrumentet innan du genomfér
viktiga matningar.

Kontrollera fortlopande precisionen under
anvandningen.

Anvand nétdelen bara for anslutning till elnatet.
Kontrollera att instrumentet och natdelen inte lig-
ger i vigen sa att ndgon kan snava och skada
sig.

Se till att det finns tillrackligt med ljus pa arbets-
platsen.

Undvik kroppskontakt med jordade ytor som ror,
varmeelement, spisar och kylskap. Det finns en
storre risk for elstétar om din kropp &r jordad.
Kontrollera forldngningskablarna regelbundet
och byt ut dem om de ar skadade. Om nétdelen
eller forlangningskabeln skadas under arbetet
ska du inte rora vid den. Dra ut elkontakten.
Skadade kablar och férlangningskablar utgdr en risk
for elstotar.

0) Skydda kabeln fran hetta, olja och vassa kanter.

p) Anvand aldrig en nitdel som &ar vat eller smutsig.
Om néatdelen &ar tackt med damm av ledande ma-
terial eller om den ar fuktig riskerar du att fa en
elektrisk stot. Lat darfér Hilti-service kontrollera
enheten med jamna mellanrum, framfér allt om
du ofta arbetar med ledande material.

) Undvik att rora vid kontakterna.

5.4.1 Omsorgsfull hantering och anvédndning av
sladdldsa elverktyg

a) Kontrollera att instrumentet ar avsténgt innan du
satter in batteriet. Anvand endast Hilti-batterier som
ar tillatna for ditt verktyg.

b) Hall batterierna borta fran héga temperaturer och
eld. Explosionsrisk féreligger

c) Batterier far inte demonteras, klammas, hettas
upp 6ver 75 °C eller brénnas. Brand-, explosions-
och skaderisk foreligger.

d) Se till att batterierna inte utsétts for fukt. Intrang-
ande fukt kan orsaka kortslutning och kemiska reak-
tioner samt leda till brannskador eller eldsvada.

e) Anvdnd endast batterier som dr godkdnda for
verktyget. Vid anvéndning av andra batterier, eller
anvandning av de godkdnda batterierna till andra
andamal an det avsedda, foreligger fara fér brand
och explosion.

f) Observera de sarskilda foreskrifterna fér trans-
port, férvaring och anvandning av litiumjonbatte-
rier.

g) Undvik att kortsluta batteriet. Innan du satter in
batteriet i instrumentet bor du kontrollera att bade
batteriets och verktygets kontakter &r fria fran smuts
och andra hinder. Om batteriets kontakter kortsluts
foreligger risk fér brand, explosion eller fratskador.

h) Skadade batterier (t.ex. med repor, brustna delar,
béjda, stukade och/eller utdragna kontakter) far
varken laddas eller fortsatta anvandas.

i) Anvdnd endast nitdelen PRA 89 for drift av en-
heten och laddning av batteriet. Annars kan instru-
mentet skadas.

6 Fore start

OBSERVERA

Instrumentet far endast anvéndas med Hilti-batteriet
PRA 87, som har tillverkats enligt IEC 60285, eller med
4 alkaliska D-batterier. Batterilddan PRA 88 maste
anvandas enligt foreskrifterna.

6.1 Lysdiodsindikeringar
Se kapitel 2, Beskrivning

6.2 Hantera batteriet forsiktigt

Férvara batteriet pa ett svalt och torrt stille. Férvara
aldrig batterier i solen, ovanpa ett element eller i ett
fonster. N&r batteriet slutat fungera ska det atervinnas pa
ett miljdvanligt och sékert sétt.

6.3 Ladda batteriet.

O AAA

Anvand endast darfor avsedda Hilti-batterier och Hilti-
natdelar som visas under "Tillbeh6r”.

6.3.1 Forsta laddning av ett nytt batteri
Ladda batterierna helt fére forsta start.
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OBSERVERA
Se till att systemet som laddas star stadigt.

6.3.2 Laddning av ett anvant batteri

Kontrollera att batteriets ytor &r rena och torra innan du
for in batteriet i instrumentet.

NiMH-batterier kan anvandas nar som helst, &ven om de
endast laddats delvis. Lysdioderna visar hur laddnings-
processen fortskrider.

6.4 Sitt in batteriet H @

FARA
Anvand endast darfor avsedda Hilti-batterier och Hilti-
natdelar som visas under “Tillbeh6r”.

FORSIKTIGHET

Forsdkra dig om att savél batterikontakterna som
kontakterna i laddaren ar rena och fria fran fram-
mande partiklar innan du satter in batteriet.

1. Skjut in batteriet i instrumentet.
2. Vrid sparren medurs tva steg tills lassymbolen visas.

6.5 Ta ut batteriet

1. Vrid sparren moturs tva steg tills upplasningssym-
bolen visas.

2. Dra ut batteriet ur instrumentet.

6.6 Alternativ for laddning av batteriet
FARA

Nitdelen PRA 89 far endast anvandas inomhus. Se till
att den inte utsétts for fukt.

6.6.1 Laddning av batteri i instrumentet
OBSERVERA

Kontrollera att laddningstemperaturen haller sig inom de
rekommenderade vardena (10 till 40 °C/50 till 104 °F).

1. Ta bort plasthdljet sé att laddningshylsan pa batte-
riet &r synlig.

2. Forin natdelens kontakt eller autobatterikontakten i
batteriet.

3.  Under laddningen visas laddningsstatus av batteri-
indikeringen p& instrumentet (som maste vara pasla-
get).

6.6.2 Laddning av batteriet separat B

OBSERVERA
Kontrollera att laddningstemperaturen héller sig inom de
rekommenderade vardena (10 till 40 °C/50 till 104 °F).

1. Tautbatteriet urinstrumentet och sétt i ndtkontakten
eller autobatterikontakten.
2. Under laddningen lyser batteriets réda lysdiod.

6.6.3 Laddning av batteriet under drift

FORSIKTIGHET

Se till att batterierna inte utsatts for fukt. Intrdngande
fukt kan orsaka kortslutning och kemiska reaktioner samt
leda till brénnskador eller eldsvada.

1. Ta bort plasthdljet sa att laddningshylsan pa batte-
riet ar synlig.

2. Forin nétdelens kontakt i batteriet.

3. Instrumentet fungerar under laddningen.

4. Under laddningen visas laddningsstatusen av lys-

dioderna pa instrumentet.

6.7 Vid anvandning av alkaliska batterier El [l
FARA

Placera inte gamla och nya batterier tillsammans i instru-
mentet.

FARA
Anvand bara batterier frAn en viss tillverkare och av en
viss typ i instrumentet.

6.7.1 Sétta in D-batterier

1. Ta bort batteriet PRA 87 ur batteriladan om det har
lagts i.

2. Sattin 4 alkaliska D-batterier i batteriladan.

3.  Satt in batteriladan i lutningslasern och vrid sparren
till "LOCK”.

6.7.2 Utbyte av D-batterier

1. Vrid spéarren pa batteriladan till "OPEN” och ta ut
l&dan ur instrumentet.

2. Taut de gamla batterierna och satt in nya. Se till att
batteripolerna hamnar rétt (+ vid + och - vid -).

3.  Séttin batteriladan i lutningslasern och vrid sparren
till "LOCK”.

7.1 Koppla till instrumentet

Tryck p& PA/AV-knappen.

OBSERVERA

Efter  tillkopplingen  startar  instrumentet den
automatiska nivelleringen (autonivelleringsindikeringen
blinkar). S& snart nivelleringen har avslutats borjar
rotationshuvudet rotera och laserstralen kopplas till
(autonivelleringsindikeringen visas).
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7.2 Allméan anvéndning
OBSERVERA
Vid anvéandning av fjérrkontrollen PRA 380 kopplas forst
instrumentet till och darefter fjarrkontrollen.

OBSERVERA
Instrumenthuset maste stéllas upp horisontellt (inom +5°)
for att sjélvnivelleringen ska fungera utan problem.



FARA
Forsok aldrig att justera instrumentet med hjélp av diop-
tern nér instrumentet ar tillkopplat.

1. Placera instrumentet pa lamplig plats fér anvand-
ning, t.ex. pa ett stativ.

2. Rikta in instrumentet i 6nskad lutningsriktning med
hjélp av dioptern och koppla till det.
Sedan utférs lutningsinstélining for X- och Y-axeln.
En grén lysdiod blinkar medan instrumentet stélls in.
Lasern kopplas till och bérjar rotera ndr instrumentet
har stéllts in korrekt. Den gréna lysdioden lyser med
fast sken.

3. Koppla till lasermottagaren med PA/AV-knappen.

4. Kontrollera laserhdjden med lasermottagaren till-
kopplad tills en kontinuerlig signal kan héras och
ett tydligt horisontellt marke visas pa indikeringen.

7.3 Arbeta med lasermottagaren

Lasermottagaren PRA 38 kan anvandas for avstand (ra-
dier) upp till 200 m (650 ft). Laserstralen visas optiskt och
akustiskt.

7.3.1 Arbeta med lasermottagaren som handhallen
enhet
1. Tryck pa PA/AV-knappen.
Hall PRA 38 med indikatorfonstret direkt i den rote-
rande laserstralens plan.
Laserstréalen indikeras med en optisk och akustisk
signal.

7.3.2 Arbeta med lasermottagaren i
mottagarhallaren PRA 80

1.  Oppna lasbygeln pa PRA 80.

2. Satt in lasermottagaren PRA 38 i mottagarhallaren
PRA 80.

3. Stang lasbygeln pa PRA 80.

4. Koppla till lasermottagaren med PA/AV-knappen.

5. Lossa den roterande armen.

6. Fast mottagarhallaren PRA 80 sakert pa avvagnings-

stangen eller nivelleringsstangen genom att dra at
handtaget igen.

7. Hall PRA 38 med indikatorfonstret direkt i den rote-
rande laserstralens plan.
Laserstralen indikeras med en optisk och akustisk
signal.

7.3.3 Arbeta med hojdoverforingsverktyget
PRA 81

1. Oppna l&sbygeln pa PRA 81.
Sétt in lasermottagaren PRA 38 i héjddverforings-
verktyget PRA 81.

3. Stang lasbygeln pa PRA 81.

Koppla till lasermottagaren med PA/AV-knappen.

5. Hall PRA 38 med indikatorfonstret direkt i den rote-
rande laserstralens plan.
Laserstrélen indikeras med en optisk och akustisk
signal.

6. Mat det 6nskade avstandet med ett méattband.

>

7.3.4 Menyalternativ

Tryck pa strombrytaren i tva sekunder for aktivering.
Menyindikeringen visas i visningsfaltet.

Anvand enhetsknappen om du vill véxla mellan metriska
och angloamerikanska enheter.

Anvand volymknappen for att 1&dgga den hégre tonfre-
kvensen i det 6vre eller nedre mottagaromradet.

Koppla fran PRA 38 for att spara instéllningarna.

7.3.5 Stélla in precisionsbandbredd

Du kan vélja mellan tre olika precisionsbandbredder med
precisionsknappen pa PRA 38: Fin: +0,5 mm (+0.02");
Standard: £1,0 mm (+0.04"); Grov: +1,5 mm (+0.06").

7.3.6 Stalla in ljudvolymen for ljudsignalen

Na&r mottagaren kopplas till ar ljudvolymen installd pa
"normal”. Genom att trycka p& knappen for ljudsignal
kan du &ndra ljudvolymen fran "normal” till "hég”. Om du
trycker en gang till &ndras den till "av” och ytterligare en
tryckning ger "lag” volym.

7.4 Rikta in instrumentet i lutningsriktningen

Om lasern anvdnds med forinstalld lutning maste den
placeras korrekt s att laserstralen faller parallellt med
den 6nskade lutningsriktningen.

OBSERVERA

Kollimatorn pa instrumentet &r kalibrerad efter laserstra-
lens lutningsaxel. Folj anvisningarna nedan for att stalla
in lasern pé onskad lutningsriktning:

1. Markera en mallinje som géar parallellt med den 6éns-
kade lutningsriktningen.

2. Placera lasern éver denna linje. Anvand ett lod for
att rikta in lasern exakt: 1at lodet hénga ner fran
stativets fastskruv.

3. Stéll in instrumentet ungeférligt efter lutningsrikt-
ningen. Se till att det ar korrekt instéllt for antingen
den positiva eller den negativa lutningsuppgiften.

4. Placera en linjestake eller motsvarande i andra én-
den av mallinjen.

5. Gor en fininstallning med hjalp av kollimatorn och
stallin instrumentet tills kollimatorn éverensstdmmer
med malet.

7.5 Ange lutningsvinkel

Instrumentet kan anvéndas for horisontella och vertikala
referensnivaer, dar 6nskade lutningsvarden stalls in for
X/Y-axlarna.

7.5.1 Inmatning med instrumentets knappar
1. Tryck pa PA/AV-knappen.
Instrumentet startas med automatisk nivellering.
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2. Tryck pa X/Y-knappen for att aktivera lutningsinmat-
ningen.

En pil pa den hégra sidan visar aktiva axlar och +/-
blinkar.

Tryck flera ganger pa X/Y-knappen for att véxla
axelaktivering fram och tillbaka mellan X- och Y-
axel.

3. Tryck pa uppéat- och nedéatpilknapparna for att vaxla
fram och tillbaka mellan positivt (+) och negativt (-)
lutningsomrade.

4.  Tryck pa hoger och vanster pilknapp for att flytta
inmatningsmarkdren till motsvarande stélle.

Nu kan du &ndra vérdet.

5. Tryck pé& uppat- och nedatpilknapparna for att hdja

eller sénka det visade talet.

Ange andra varden pa samma sétt.

7. Bekréafta och avsluta inmatningen genom att trycka
pa OK.

OBSERVERA Nér lutningen har angetts drojer det
cirka 2 minuter tills lutningen &r instélld och lasern
roterar. Ror inte vid instrumentet under denna tid for
att inte paverka precisionen.

OBSERVERA Hall X/Y-knappen nedtryckt for att
stélla in den aktiva axelns lutning direkt p& 0,000 %.

o

7.5.2 Inmatning med fjarrkontroll

1. FOlj steg 1-7 i kapitel 7.5.1 "Inmatning med instru-
mentets knappar”

2. Tryck pa OK-knappen som avslutning pa overfo-
ringen. Nar indikeringen for Ej OK (e fullstandig
overforing) visas trycker du pa OK igen tills OK-
tecknet (fullstdndig 6verforing) visas.

OBSERVERA Nar lutningen har angetts drojer det
cirka 2 minuter tills lutningen &r instélld och lasern
roterar. Rér inte vid instrumentet under denna tid for
att inte paverka precisionen.

OBSERVERA Hall X/Y-knappen nedtryckt for att
stélla in den aktiva axelns lutning direkt p& 0,000 %.

7.6 Visa/délja virtuell stralavskdrmning

Du kan koppla fran laserstralen pa PRE 38 pa en eller
flera av instrumentets sidor. Denna funktion &r anvandbar
om du anvander flera laserinstrument pa en byggnads-
plats och vill férhindra mottagning fran mer &n en laser.
Stralnivan ar indelad i fyra kvadranter. Dessa visas pa
stralavskarmningsindikeringen och kan definieras pa fol-
jande sétt.

7.6.1 Inmatning med instrumentets knappar

1. Aktivera indikeringen med menyknappen.

Navigera med pilknapparna till laserskuggningssym-
bolen (rutan upptill till vénster pa displayen) och
bekrafta med OK.

3. Markera med pilknapparna den sektor dér stralav-
skdrmningen ska aktiveras. Tryck pa samma pil-
knapp for att vaxla mellan aktivering och avaktive-
ring av sektor. Sektorstralavskarmning &r inte ak-
tiverad om motsvarande sektorsymbol visas morkt
streckad.

4. Godkénn slutligen installningarna med OK.
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7.6.2 Inmatning med fjarrkontroll [

1.  FOlj steg 1-4 i kapitel 7.6.1 ”Inmatning med instru-
mentets knappar”

2. Tryck pa OK-knappen som avslutning pa 6verfo-
ringen. Nar indikeringen for Ej OK (ej fullstédndig
Overforing) visas trycker du pa OK igen tills OK-
tecknet (fullstdndig &verfdring) visas.

OBSERVERA Med steg 2 och 3 kan alla sektorer
vridas 45° med hjélp av X/Y-knappen.

7.7 Stélla in rotationshastigheten

Rotationshastigheten kan &ndras med knappen for rota-
tionshastighet, pilknapparna och knappen OK.

7.7.1 Inmatning med instrumentets knappar

Aktivera menyn med menyknappen.

2. Navigera till RPM-symbolen med pilknapparna och
bekréfta med OK.

3. Vélj motsvarande rotationshastighet med pilknap-
parna.

4. Godkéann instélld rotationshastighet med OK.

e

7.7.2 Inmatning med fjarrkontroll

1.  FOlj steg 1-4 i kapitel 7.7.1 ”Inmatning med instru-
mentets knappar”

2.  Tryck p& OK-knappen som avslutning pa oéverfo-
ringen. Nar indikeringen for Ej OK (ej fullstédndig
Overforing) visas trycker du pa OK igen tills OK-
tecknet (fullstandig 6verfdring) visas.

7.8 Stalla in 6verforingskanalen

Samma fjarrkontroll kan anvandas for flera PRE 38. Det
finns 9 kanaler for fjarrstyrning av instrument. Stéll in
Sverforingskanalen pé instrument och fiarrstyrning for att
rikta in fjérrkontrollen pé ett instrument.

7.8.1 Inmatning med instrumentets knappar
1. Aktivera menyn med menyknappen.
2. Navigera till CH-symbolen med pilknapparna och
bekrafta med OK.
3. Valj 6verforingskanal med pilknapparna.
4. Bekréfta den valda dverféringskanalen OK.

7.8.2 Inmatning med fjarrkontroll

1. FOlj steg 1-4 i kapitel 7.8.1 ”Inmatning med instru-
mentets knappar”



2. Tryck pa OK-knappen som avslutning pa 6verfo-
ringen. Nér indikeringen fér Ej OK (e fullstandig
6verféring) visas trycker du pa OK igen tills OK-
tecknet (fullstdndig verfdring) visas.

OBSERVERA Med fjarrstyrningen kan endast kana-
len pé fjarrstyrningen andras.

Motsvarande kanal pad PRE 38 stélls in via fjarr-
kontrollen med hjélp av en sokfunktion i fjarrstyr-
ningen. Sékfunktionen aktiveras med CH-symbolen
och soker efter kanalen fran PRE 38 i aktiv drift eller
standby-lage. P4 motsvarande stille visas ett 6ga i
stallet for ett kanalnummer. Mot slutet av sdkningen
visas alla kanaler som har hittats. Valj kanal med
pilknapparna och godkénn valet med OK.

7.9 Stélla in kanslighet vid automatisk nivellering

Olika kénslighetsgrader (lag vibration, kraftig vibration,
manuellt Iage) later anvandaren anpassa instrumentet till
konstant omgivningsvibration. Vid kraftig vibration ska
installningen for kraftiga vibrationer anvandas for att und-
vika sténdig automatisk nivellering med rotationsstopp
som foljd.

7.9.1 Inmatning med instrumentets knappar

1. Aktivera menyn med menyknappen.

Navigera till flaggsymbolen med pilknapparna och
bekrafta med OK.

3. Markera motsvarande kénslighetsomrade (lag vib-
ration, kraftig vibration, manuellt 1age) med pilknap-
parna.

4.  Godkéann instélld kénslighet med OK.

7.9.2 Inmatning med fjarrkontroll

1. FOlj steg 1-4 i kapitel 7.9.1 "Inmatning med instru-
mentets knappar”

2.  Tryck pa OK-knappen som avslutning pa 6verfo-

ringen. Nar indikeringen for Ej OK (ej fullstédndig
Overféring) visas trycker du pa OK igen tills OK-
tecknet (fullstdndig dverforing) visas.
OBSERVERA | manuellt Iage frankopplas den auto-
matiska nivelleringsfunktionen (lutningsinstéllningen
Overvakas inte langre och kan inte garanteras; X/Y-
knappen ar avaktiverad).

7.10 Stétkanslighet och larmsignal i
rotationsdrift [B

Efter inkoppling av instrumentet stélls detta in automatiskt
sa att det nivelleras och anvander hdgsta precisionsgrad.
| det laget &r instrumentet mycket kénsligt for stétar, dvs.
om instrumentet flyttas eller om n&gon rakar knuffa till
det, roterar lasern langsamt ifall alarmsignalen &r akti-
verad. Om larmsignalen ar avaktiverad stoppas lasern
och symbolen for stétkanslighet blinkar. | sa fall kopplas
instrumentet fran och till igen. Instrumentet nivelleras pa
nytt och rotationen startas.

7.10.1 Avaktivera stotkanslighet

Om stdtkansligheten har avaktiverats avbryts inte rota-
tionsdriften mer, vare sig instrumentet flyttas eller om det
stors oavsiktligt.

7.10.1.1 Inmatning med instrumentets knappar

1. Aktivera menyn med menyknappen.

2. Valj stétkanslighetssymbolen med pilknappen och
bekrafta med OK.

3.  Markera motsvarande installning
vera/avaktivera stdt) med pilknapparna.

4. Bekrafta instéliningen med OK.

(akti-

7.10.1.2 Inmatning med fjérrkontroll

1. FOolj steg 1-4 i kapitel 7.10.1.1 ”Inmatning med in-
strumentets knappar”

2.  Tryck pa OK-knappen som avslutning pa 6verfo-
ringen. Nar indikeringen for Ej OK (ej fullstédndig
Sverféring) visas trycker du pa OK igen tills OK-
tecknet (fullstdndig dverforing) visas.

8 Skotsel och underhall

8.1 Rengoring och avtorkning

1. Blas bort damm frén laserfonstret.

Laseréppningar och filter far inte beréras med fing-
rarna.

3. Anvéand endast rena och torra trasor vid rengéringen.
Fukta I&tt med ren alkohol eller lite vatten vid behov.
OBSERVERA Anvand inga andra vatskor. Det kan
skada plastdelarna.

4. Observera temperaturbegransningarna vid
férvaringen, sarskilt vid férvaring i fordon (-25 °C till
+60 °C) under vinter/sommar.

8.2 Forvaring

Ta ut vata verktyg. Torka av och rengdr instrument,
transportvaska och tillbehdr (vid hégst 40 °C/104 °F).
L&gg inte tillbaka utrustningen innan den &r helt torr.

Om utrustningen har legat oanvand ett langre tag eller
transporterats en lang stracka, bor du utfora en kontroll-
métning innan du anvander den.

137



8.3 Transport

For transport eller leverans av utrustningen bér du an-
tingen anvanda Hilti-verktygsladan eller en likvardig for-
packning.

FORSIKTIGHET

Transportera aldrig instrumentet med batterier i.

8.4 Hiltis kalibreringsservice

Vi rekommenderar att du regelbundet lamnar in instru-
mentet till Hiltis kalibreringsservice for kontroll, s& att du
kan vara séker pa att géllande normer och krav uppfylls.
Hiltis kalibreringsservice stér alltid till férfogande, och vi
rekommenderar att du ldmnar in instrumentet minst en
gang om éret.

Det ingér i Hiltis kalibreringsservice att se till att specifi-
kationerna for det kontrollerade instrumentet motsvarar
den tekniska informationen i bruksanvisningen den dag
kontrollen utférs.

Vid avvikelser fran tillverkarens uppgifter stélls det an-
vénda instrumentet in pa nytt. Nar instrumentet har ju-
sterats och kontrollerats fasts en kalibreringsetikett pa
det. Det forses ocksad med ett kalibreringscertifikat dar
det bekréftas att instrumentet fungerar enligt tillverkarens
uppgifter.

Kalibreringscertifikat anvénds alltid fér processer som
uppfyller ISO 900X.

Du far garna mer information fran Hiltis verkstad.

8.5 Kontrollera precision

For att kunna uppfylla de tekniska specifikationerna bor
instrumentet kontrolleras regelbundet (atminstone fére
varje stort eller viktigt arbete).

8.6 Horisontalfel

8.6.1 Kontrollera horisontalfel

1. Stéll lutningslasern PRE 38 pa ett stativ pa cirka
50 m (164 ft) avstand fran en vagg.

2. Rikta in stativhuvudet horisontellt med hjélp av ett
vattenpass.

3. Rikta in lasern med en sida mot vaggen och fast
instrumentet pa stativet.

4.  Koppla till instrumentet och hall samtidigt X/Y-
knappen nedtryckt. Den blinkande axeln, X eller
Y, &r den axel som ska kontrolleras.

OBSERVERA Du kan andra de axlar som ska kon-
trolleras genom att trycka pa pilknapparna. Bekrafta
uppgiften med ENTER.

Pa displayen visas "POSITION 1” medan instrumen-
tet nivelleras. Efter automatisk nivellering kopplas
lasern till och huvudet bérjar rotera.

5. Kontrollera laserstrdlen med lasermottagaren i
hégsta precisionsinstalining och markera héjden pa
véggen.

6. Tryck pa ENTER.

P4 displayen visas "POSITION 2” blinkande.
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7. Lossa stativiasmuttern, vrid instrumentet 180° och
skruva fast det igen. Sedan vantar du ett tag tills
instrumentet har nivellerats igen.

Darefter visas tva pilknappar, lasern kopplas till och
laserhuvudet roterar.

8. Kontrollera laserstrdlen med lasermottagaren i
hdgsta precisionsinstélining och markera hojden.
Ar hojdskillnaden mellan de b&da markeringarna
mindre d&n 5 mm krdvs ingen korrigering. Koppla
fran instrumentet och anvand det som normalt.

Om en korrigering behdvs beskrivs denna procedur
i kapitel 8.5.2 ”Korrigera horisontalfel”.

8.6.2 Korrigera horisontalfel

OBSERVERA
Kontrollera fére korrigeringen om en korrigering behdvs
- se kapitel 8.6.1.

1. Satt laserstralen i mitt emellan de bada markering-
arna. Anvand uppét- och nedétpilarna till detta.

2. Bekréfta installningen av mitten med ENTER.
Dérefter blinkar indikeringen "CALCULATING” me-
dan interna kalibreringsinstéllningar beréknas i in-
strumentet.

Ror inte vid instrumentet under berdkningen forrén
indikeringen "END” visas.

3. Tryck pa ENTER néar "END” visas pa displayen.
Darefter visas axelvalet pa displayen.

4. Om du vill kontrollera andra axlar fortsatter du med
”Kontrollera horisontalfel”, kapitel 8.6.1.

5. Nar korrigeringen &r klar kopplar du fran instrumen-
tet.

6. Upprepa kontrollen for att vara saker pa att alla
instéllningar ar riktiga.
OBSERVERA P4 displayen visas "CALCULATION
OVER ERR” om de varden som ska korrigeras ligger
utanfér vardeintervallet.

8.7 Konfel
8.7.1 Kontrollera konfel
OBSERVERA

Genomfdr denna kontroll endast om horisontalfel redan
har korrigerats.

1. Stéll lutningslasern PRE 38 pa ett stativ mellan tva
vaggar pa cirka 50 m (164 ft) avstand fran varandra.

2. Rikta in stativhuvudet horisontellt med hjélp av ett
vattenpass.

3. Skruva fast instrumentet pa stativet sa att X- eller
Y-axeln ar riktad mot véggen.

4. Kontrollera laserstrdlen med lasermottagaren i
hogsta precisionsinstalining och markera héjden pa
béada vaggarna.



5. Koppla fran instrumentet och dra det narmare vag-
gen (1-2 m/3-6 ft). Behall samtidigt nivelleringen for
instrumentet.

6. Koppla till instrumentet igen.

7. Kontrollera laserstrélen igen med lasermottagaren i
hogsta precisionsinstalining och markera héjden pa
bada vaggarna.

8. Anvand ett mattband och mat den vertikala skillna-

den mellan de bada markeringarna pa varje vagg.
Om skillnaden mellan de bada uppmatta avstanden
ar mindre dn 5 mm (¢7/32 in) ligger felet inom
specifikationen. Korrigering behdvs inte.
Om skillnaden mellan de bada uppmatta avstanden
ar stérre &n +5 mm (£7/32 in) ligger felet utanfor spe-
cifikationen. Korrigering behdvs. Kontakta nédrmaste
Hilti-center.

8.8 Lutningsfel

OBSERVERA
Anvand millimeterskala eftersom det krévs precision.

OBSERVERA

Genomfor bara denna kontroll om horisontalfelet har
kontrollerats resp. atgardats och konfelskontrollen ligger
inom specifikationen.

8.8.1 Kontrollera lutningsfel

OBSERVERA
Maéttstock med millimeterskala maste anvandas pa grund
av precisionskraven.

1. SI& in tva spikar i golvet exakt 30 m (98 ft) fran
varandra. Mérk spikarna som ”spik 1” och "spik 2”.

Stall instrumentet pa ett stativ 1 till 2 meter fran
spik 1 i rat linje med bade spik 1 och 2. Placera
instrumentet s& att X-axeln Gverensstdmmer med
den rata linjen genom spikarna.

Koppla till instrumentet. Kontrollera att lutningen
ar installd pa 0,000 %. Koppla till lasermottagaren
PRA 38 och valj fininstallningen. Anvand mattstoc-
ken och las av laserstralens hojd i millimeter vid spik
1 och spik 2. Anteckna hdéjden for spik 1 som ”h1”
och hoéjden for spik 2 som "h2”.

Stéll in X-axelns lutning p& 1,000 %. Las av laser-
strélens hojd igen och anteckna dessa hojder som
"h3” (for spik 1) och "h4” (for spik 2).

Satt in héjdavlasningarna h1, h2, h3 och h4 i féljande
formel. Avstandet mellan spik 1 och spik 2 (30 m/
98 ft) omvandlas i formeln till 30 000 millimeter
(1181 in).

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)

Stall instrumentet med Y-axeln direkt pa forbindel-
selinjen for spik 1 och 2 och upprepa steg 1 till 5 i
kapitel 8.8.1.

Om det berdknade resultatet ligger inom 0,990 %
- 1,010 % for bada axlarna ligger precisionen inom
specifikationen.

Ligger det beréknade resultatet utanfér 0,990 % -
1,010 % fér bada axlarna kontaktar du narmaste
Hilti-center.

9 Felsokning

Fel Mojlig orsak

L6sning

PRE 38 Battery Low

Batterierna i lutningslasern ar slut.

Ta ut de gamla batterierna och ersatt
dem med nya.

PRA 380 Battery Low

Batterierna i fjérrstyrningen &r slut.

Ta ut de gamla batterierna och ersétt
dem med nya.

Instrumentet har knuffats till

a—Q

Instrumentet har utsatts for en stot.

Koppla fran instrumentet och koppla
till det igen for att aktivera den auto-
matiska nivelleringen.

Instrumentet star inte plant

AR

Instrumentet ar skevt uppstallt - utan-
for sjalvnivelleringsintervallet.

Positionera instrumentet pa nytt for
att rikta in det enligt visad symbol.

Calibration Over ERR

Resultatet av instrumentkontrollen
ligger utom specifikationen.

Koppla fran instrumentet och koppla
till det igen for omstart.
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Fel Mojlig orsak L6sning

E-05 Rotationshuvudet vrids inte. Koppla fran instrumentet och koppla
till det igen.

E-51 Internt minnesfel i fjarrkontrollen. Koppla fran fijarrkontrollen och koppla
till den igen.

E-60 Systemfel f6r kodare Koppla fran instrumentet och koppla
till det igen.

E-80 Nivellering ej avslutad. Koppla fran instrumentet och koppla
till det igen.

E-99 Internt minnesfel Koppla fran instrumentet och koppla
till det igen.

Lysdioder blinkar pa displayen Ingen indikering Koppla fran instrumentet och koppla
till det igen.

10 Avfallshantering

VARNING

Om utrustningen inte avfallshanteras pa ratt satt kan det fa féljande konsekvenser:

Vid férbrénning av plast uppstar giftiga och hélsovadliga gaser.

Om batterierna skadas eller utsatts for stark hetta kan de explodera och dérigenom orsaka forgiftning, brander,
fratskador eller ha annan negativ inverkan pa miljon.

Om du underlater att avfallshantera utrustningen korrekt kan obehériga personer fa tillgang till den och anvanda den
pa ett felaktigt satt. Darigenom kan bade du och andra skadas och miljon utsattas for onddiga péafrestningar.

Hiltis produkter &r till stor del tillverkade av atervinningsbart material. En férutséttning for atervinning &r att materialet

separeras pa ratt satt. | manga lander tar Hilti emot sina uttjainta produkter foér atervinning. Fraga Hiltis kundservice
eller din Hilti-séljare.

Galler endast EU-l&nder

Elektriska matinstrument far inte kastas i hushallssopornal!

Enligt EG-direktivet for aldre elektrisk och elektronisk utrustning och dess tillampning enligt nationell lag
ska uttjanta elektriska verktyg och batterier sorteras separat och lamnas till &tervinning som &r skonsam
mot miljén.

Kallsortera batterierna enligt géllande nationella foreskrifter. Hjélp till att skydda miljon.

11 Tillverkarens garanti

Vand dig till din lokala HILTI-representant om du har
fragor om garantivillkoren.
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12 FCC-anvisning (galler i USA)/IC-anvisning (géller i Kanada)

FORSIKTIGHET

Denna utrustning har testats och befunnits uppfylla nor-
merna for en digital enhet av klass B enligt FCC-reglerna,
del 15. Vardena ar avsedda att ge rimligt skydd mot skad-
lig strélning i bostadsmiljo. Denna utrustning genererar,
anvander och kan avge radiostralning och kan orsaka
stérningar i radiokommunikation om den inte installeras
och anvéands enligt anvisningarna.

Det finns dock ingen garanti foér att storningar inte kan
uppsta i en viss installation. Om utrustningen skapar
storningar i radio- eller tv-mottagning, vilket framgar om

den kopplas till och fran, kan féljande atgarder eventuellt
avhjalpa problemet:

Rikta om eller flytta mottagningsantennen.
Placera apparaten langre ifrdn mottagaren.

Radfrdga  aterforsaljaren eller en

tv-/radiotekniker.

professionell

OBSERVERA
Andringar som inte har godkénts av Hilti kan begrénsa
anvandarens rétt att anvanda utrustningen.

13 Forsakran om EU-konformitet (original

Beteckning: Lutningslaser
Typbeteckning: PRE 38
Generation: 01
Konstruktionsar: 2010

Vi forsékrar under eget ansvar att produkten stammer
overens med foljande riktlinjer och normer: till den
19 april 2016: 2004/108/EG, frdn och med den 20
april 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EG,
2006/66/EG, EN I1ISO 12100, 1999/5/EG, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301489-3 V1.4.1, EN 300 440-1 V1.5.1,
EN 300 440-2 V1.3.1.
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ORIGINAL BRUKSANVISNING

PRE 38 Hellingslaser

Det er viktig at bruksanvisningen leses for
apparatet brukes for forste gang.

Oppbevar alltid bruksanvisningen sammen
med apparatet.

Pass pa at bruksanvisningen ligger sammen
med apparatet nar det overlates til andre
personer.

Innholdsfortegnelse Side
1 Generell informasjon 143
2 Beskrivelse 143
3 Tilbehar 145
4 Tekniske data 146
5 Sikkerhetsregler 147
6 Ta maskinen i bruk 148
7 Betjening 149
8 Service og vedlikehold 152
9 Feilsgking 154

10 Avhending 155
11 Produsentgaranti apparater 155
12 FCC-erkleering (gjelder for USA) / IC-
erkleering (gjelder for Canada) 155
13 EF-samsvarserklgering (original) 156

Hl Tallene refererer til illustrasjonene. lllustrasjonene star
helt foran i bruksanvisningen.

| teksten i denne bruksanvisningen viser "apparatet" alltid
til hellingslaseren PRE 38.
Apparatdeler, betjenings-

PRE 38 hellingslaser £

Rotorhode
Betjeningsfelt

og visningselementer

Display

Handtak
(5) Diopter
(6) Batterirom

O,
LED for autonivellering
®

Batteri
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Batteriboks
(0 Lasing

Ladekontakt

(12) LED-ladetilstandsindikator

PRA 380 fjernkontroll A

@ Betjeningsfelt
(2) Display

(3) Belteklips

(4) Batterirom

PRE 38 og PRA 380 betjeningsfelt

Menytast (MENU)

Piltast

Bekreftelsestast (OK)
(4) Tilbake-tast (ESC)
®
®
O,

X/Y-tast

Pé&/av-tast
LED automatisk horisontalvisning

Display

PRE 38 og PRA 380 normalvisning E1
Helling X-akse
Helling Y-akse

PRE 38 og PRA 380 menyvisning 1

(3) Blending pa/av for virtuell straleblender
(4) Rotasjonshastighet

(5) Kommunikasjonskanal

(6) Nivelleringsgmfintlighet

(@) Stetvarsling

Alarmsignal
PRE 38 og PRA 380 status, visningsliste

(9) Overfaringsvisning
(0) Batterinivaindikator
(D) Rotasjonshastighet

Overferingskanal
@®

Nivelleringsvisning



1 Generell informasjon

1.1 Indikasjoner og deres betydning
FARE
Dette ordet brukes om en umiddelbart truende fare som
kan fere til alvorlige personskader eller ded.

ADVARSEL

Dette ordet brukes for & rette fokus pa potensielt farlige
situasjoner, som kan fare til alvorlige personskader eller
ded.

FORSIKTIG

Dette ordet brukes for a rette fokus pé potensielt farlige
situasjoner som kan fere til mindre personskader eller
skader péa utstyret eller annen eiendom.

INFORMASJON
For bruksanvisninger og andre nyttige informasjoner.

1.2 Forklaring pa piktogrammer og ytterligere
opplysninger.

AN &S

Les bruks- Generell Lever Ikke se inn i
anvisningen advarsel materialer til stralen
for bruk gjenvinning

Symboler laserklasse Il / class 3

A\3R

CAUTION
LASER RADIATION - DO NOT

STARE INTO BEAM

Pa apparatet

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
/. STARE INTO BEAM
 675-695nm / 2.5mW max.

CLASS llla LASER PRODUCT

Ikke utsett deg for stralen.
Laservarselskilt for USA basert pa CFR 21 § 1040 (FDA).

Pa apparatet

/3R

Laservarselskilt basert pa IEC825 / EN60825-1:2007

Typeskilt

I=lIL"T"] PRE 38"

Hilti=trademark of Hilti Corp., Schaan, LI

Made in Japan

CAUTION
LASER RADIATION - DO NOT
& 3Rl STARE INTO BEAM
T ere-sos0m  25mt max.
CLASS Illa LASER PRODUCT
o N13813 ensoszs-1:2007 Fec o
Date: XX.XXXX

Power:
6.0V=nom./200 mA

(€A

Item no.: 419352

419355

PRE 38

Plassering av identifikasjonsdata pa apparatet
Typebetegnelsen og serienummeret finnes pa apparatets
typeskilt. Skriv ned disse dataene i bruksanvisningen,

620-690nm/2.45mW max. og referer alltid til dem ved henvendelse il
CLASS llla LASER PRODUCT| salgsrepresentanten eller servicesenteret.
Laserklasse llla iht. CFR Ikke se inn i
21, §1040 (FDA) stralen eller Type:
direkte inn i ype:
optiske
apparater Generasjon: 01

Serienummer:

2 Beskrivelse

2.1 Forskriftsmessig bruk

Hilti Laser PRE 38 er en hellingslaser med roterende laserstrale.

Apparatet er laget for beregning, overfaring og kontroll av referanser i horisontale og hellende plan. Eksempler pa bruk
er overfaring av meterplan og hgyderiss.

Bruk av apparater/nettadaptere med synlige skader er ikke tillatt.

Drift i modusen "Lading under drift" er ikke tillatt ved bruk utenders eller i fuktige omgivelser.

For optimal bruk av apparatet tilbyr vi ulike typer tilbehar.

Apparatet og tilleggsutstyret kan utgjere en fare hvis det betjenes av ukvalifisert personell eller det benyttes feil.
For & unnga risiko for skade, bruk kun originalt Hilti tilbeher og verktay.

Folg informasjonen i bruksanvisningen ang. bruk, stell og vedlikehold.

Ta hensyn til pavirkning fra omgivelsene. Ikke benytt maskinen pa steder hvor det er brann- eller eksplosjonsfare.
Manipulering eller modifisering av apparatet er ikke tillatt.
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2.2 Egenskaper

Hilti laser PRE 38 er en hellingslaser med 3 forskjellige rotasjonshastigheter: 300, 600 og 900 o/min.

Med dette apparatet kan en person raskt nivellere ethvert plan (horisontalt og med helling) med stor nayaktighet
(sammen med PRA 38 lasermottaker).

Innretting skjer automatisk etter innkobling av apparatet (automatisk nivellering innenfor 10° (+5°) helling)).

Den gnskede hellingen langs X- og Y-akse ma stilles inn (hellingsomrade X: -10% til +10%; Y: -5% til +25%). Laseren
aktiveres farst nar den tilsvarende apparatngyaktigheten nas.

LED-ene viser gjeldende driftsstatus.

PRE 38 utmerker seg gjennom sin enkle betjening, enkel bruk og sin robuste kapsling. Apparatet drives med
oppladbare Ni-MH-batterier som ogsa kan lades under drift.

2.3 Horisontalt plan

Etter innkobling blir apparatet automatisk nivellert horisontalt ved hjelp av to innebygde motorer dersom den aktuelle
hellingen for begge aksene (X og Y) er satt til 0.000% ved hjelp av de tilsvarende tastene.

2.4 Hellende plan

Etter innkobling stilles hellingen for X- og Y-aksen inn med de tilsvarende tastene. Deretter stiller apparatet seg
automatisk inn ved hjelp av de 2 innebygde motorene.

2.5 Rotasjonshastighet
For & oppné optimale ytelser kan brukeren stille inn rotasjonshastigheten for alle distanser til 300, 600 eller 900 o/min.

2.6 Stetvarsling

Stetvarslingen aktiveres automatisk etter 10 minutters driftstid. Hvis apparatet etter denne tiden pavirkes av vibrasjoner
eller stet, kobler det om til varslingsmodus.

2.7 Virtuelle straleblender

Laserstrélen kan blendes ut i visse sektorer for & unnga ungdvendig straling eller forstyrrelse av andre lasere utenfor
arbeidsomradet.

2.8 Nivelleringsemfintlighet

Brukeren kan stille inn gmfintligheten eller vibrasjonsnivaet (sterke eller svake vibrasjoner) som skal veere tillatt for
nivelleringssystemet ved helling og i horisontaldrift.

2.9 Innstilling av kommunikasjonskanalene

Brukeren kan velge forskjellige overferingskanaler for kommunikasjon mellom PRE 38 og fiernkontrollen PRA 380.
Nar man skal bruke forskjellige PRE 38-enheter p& byggeplassen, kan man velge forskijellige overfaringskanaler for &
forhindre forstyrrelser av andre apparater. | dette tilfellet kan ogsé fiernkontrollen styre flere PRE 38-enheter ved at
man velger forskjellige overfaringskanaler.

INFORMASJON
Ved innkobling av apparatet blir den tidligere innstillingen beholdt eller aktiv. Kontroller disse innstillingene og endre
dem eventuelt ved behov.

2.10 Dette folger med:

PRE 38 hellingslaser

PRA 38 Lasermottaker

PRA 80 Lasermottakerholder

PRA 380 fiernkontroll

PRE 38 og PRA 380 Bruksanvisning
PRA 38 Bruksanvisning

PRA 87 batteri

PRA 88 batteriboks

PRA 89 adapter

- a4 a4 a4 A A A a4
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6 Batterier (AA-batterier)
3 Produsentsertifikat

1 Hilti-koffert

2.11 Driftsstatusindikatorer

Apparatet har felgende driftsstatusindikatorer: LED for autonivellering, LED-ladeindikator.

2.12 LED-indikatorer PRE 38 hellingslaser

LED (grenn) lyser konstant

Hellingsinnstilling utferes. Rotorhodet roterer og laserstralen er pa.

LED (grenn) blinker

Hellingsinnstilling er aktivert. Rotorhodet dreier ikke og laserstralen er av.

2.13 LED-indikatorer PRA 88 batteriboks

LED (red) lyser konstant

PRA 87 batteri lades.

LED (grenn) lyser konstant

PRA 87 batteri helt oppladet.

LED (grenn) blinker

PRA 87 batteri ikke satt inn korrekt.

LED (red) blinker

PRA 87-batteriets batterivern er i funksjon og laseren er driftsklar.

2.14 Normalvisning
X

Visning av hellingen for X-aksen (tallene blinker i hellingsmodus)

Y

Visning av hellingen for Y-aksen (tallene blinker i hellingsmodus)

2.15 Menyvisning

Virtuelle straleblender

Skraverte sektorer, laseren straler. Ikke skraverte sektorer, laseren av-
blendes.

Rotasjonshastighet

300,/ 600/ 900 o/min

Overfgringskanal

Kanal 1 til 9

@mfintlighetsinnstilling

Svake vibrasjoner / Sterke vibrasjoner / Manuell

Statvarsling

Aktiv / Inaktiv

Alarmsignal

Aktiv / Inaktiv

2.16 Visningsliste

Overfgringsstatus Overfgring / avsluttet / ufullstendig

Batteristatus Ladetilstand >75% / 35%-75% / 10-35% / <10%
Rotasjonshastighet 300 /600 /900 o/min

Overfgringskanal Kanal 1 til 9

Nivelleringsvisning

Blinker under nivellering

3 Tilbehar

Betegnelse

Forkortet kode

Diverse stativer

PUA 20, PA 921, PUA 30 og PA 931/2

Teleskopstenger

PA 950/960, PA 951/961, PA 962 og PUA 50

Hoydeoverfgringsapparat

PRA 81
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4 Tekniske data

Med forbehold om lgpende tekniske forandringer!

PRE 38 hellingslaser

Rekkevidde mottak (diameter)

Med Lasermottaker PRA 38: 2...800 m (6 til 2624 ft)

Noayaktighet per 10 m (0,5 mm) horisontaldistanse 0,5 mm
(0.2" over 32.8 ft,+75° F), temperatur 24°C,
Laserklasse Klasse 3R, synlig, 685 nm, < 2,5 mW (EN 60825-3:2007
/ IEC 60825 - 3:2007); class llla (CFR 21 § 1040 (FDA))
Rotasjonshastighet 300, 600, 900 o/min (innstillbart)

Selvnivellerende

+5°

Stremkilde 4,8V/ 9,0Ah Ni-MH-batteri
Driftstid batteri Temperatur +20 °C (+68 °F): 280 h
Driftstemperatur -20...+50 °C (-4 °F til 122 °F)

Lagringstemperatur (tert)

-30...+60 °C (-22 °F til 140 °F)

Beskyttelsesklasse IP 66 (ifelge IEC 60529 ) (ikke i modus "Lading under
drift")
Stativgjenge % "x 11

Vekt (inklusiv batteri)

3,6 kg (7.9 Ibs)

Mal (L x B x H)

174 mm x 218 mm x 253 mm (6,9" X 8,6" X 10,0")

PRA 87 Ni-MH-batteri

Nominell spenning (normal modus) 4,8V

Maksimal spenning (ved drift eller ved lading under 12,0V

drift)

Nominell stram 9 000 mAh

Ladetid 7 t ved 24°C (74°F)
Driftstemperatur -20...+50 °C (-4 °F til 122 °F)

Lagringstemperatur (tert)

-30...+60 °C (-22 °F til 140 °F)

Ladetemperatur (ogsa ved lading under drift)

+10...+40 °C (50° til +104°F)

Vekt (inkl. batteriboks)

0,89 kg (1.97 bs)

Mal (L x B x H)

152 mm x 93 mm x 37 mm (5,9" X 3,7" X 1,4")

PRA 89 adapter
Nettstremforsyning 100...240V
Nettfrekvens 50...60 Hz
Nominell ytelse 36 W
Merkespenning 12V

Driftstemperatur

+10...+40 °C (50°F til +104°F)

Lagringstemperatur (tort)

-10...+60 °C (14°F til 140°F)

Vekt

0,19 kg (0.42 Ibs)

Mal (L x B x H)

87 mm x 39 mm x 27 mm (3,4" X 1,5" X 1,1")

PRA 380 fjernkontroll
Driftsomrade (radius) Maks. 150 m (492 ft)
Stremekilde 2x1,5V (AA) LRO3 alkali-mangan-batterier

Levetid for batterier (alkali-mangan)

Temperatur +20 °C (68 °F): min. 3 maneder

Driftstemperatur

-20...+50 °C (-4 °F til 122 °F)
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Lagringstemperatur -30...+60 °C (-22°F til 140 °F)
Beskyttelsesklasse IP 56
it. IEC 60529

Vekt (inkl. batterier)

0,25 kg (0.50 bs)

Mal (L x B x H)

157 mm X 64 mm X 37 mm (6,8" X 2,5" X 1,4")

5 Sikkerhetsregler

5.1 Grunnleggende sikkerhetsinformasjon

I tillegg til sikkerhetstipsene som er beskrevet i de
ulike avsnittene i bruksanvisningen, ma felgende
punkter falges.

5.2 Generelle sikkerhetstiltak

a) lkke sett verneanordninger ut av drift og ikke fijern
informasjons- og varselskilt.

b) Hold barn unna laserverktay.

c) Ved ukyndig &pning av verkteyet kan det oppsta
laserstraling som overstiger klasse 2 og 3. Apparatet
ma bare repareres av et Moteksenter.

d) Ta hensyn til pavirkning fra omgivelsene. lkke
benytt apparatet pa steder hvor det er brann-
eller eksplosjonsfare.

e) (Merknad i henhold til FCC §15.21): Forandringer
eller modifikasjoner som ikke er godkjent av Hilti, kan
wdelegge brukerens rett til & bruke verktoyet.

5.3 Riktig oppstilt og organisert arbeidsplass

a) Sikre arbeidsplassen. Ved oppstilling ma du serge
for at stralen ikke rettes mot andre personer eller
mot deg selv.

b) Unnga a innta unormale kroppsposisjoner ved
arbeid i stiger. Serg for at du star stett og behold
alltid balansen.

c) Maling gjennom eller p& glassruter eller gjennom
andre objekter, kan fgre til at maleresultatet blir feil.

d) Serg for at apparatet blir satt pa et plant, stabilt
underlag (vibrasjonsfritt).

e) Maskinen ma bare brukes innenfor definerte
bruksgrenser.

f) Ved arbeid i modusen "Lading under drift" skal
nettadapteren festes pa en sikker mate, f.eks. pa
et stativ.

g) Bruk apparatet, tilbehor, verktgy osv. som er
i samsvar med disse instruksene og dermed
pakrevd for denne spesielle apparattypen. Ta
hensyn til arbeidsforholdene og arbeidet som
skal utferes. Brukes apparater p& andre omrader
enn tiltenkte bruksomrader, kan dette fere til farlige
situasjoner.

h) Arbeid med malestenger i naerheten av hgyspent-
ledninger er ikke tillatt.

5.3.1 Elektromagnetisk kompatibilitet

Selv om apparatet oppfyller de strenge kravene i de
berarte direktivene, kan ikke Hilti utelukke muligheten for
at apparatet blir pavirket av kraftig stréling, noe som kan

fore til feilfunksjon. | slike tilfeller eller ved andre usikre
forhold mé& det foretas kontrollmalinger. Hilti kan heller
ikke utlukke at annet utstyr (f.eks. navigasjonsutstyr for
fly) forstyrres.

5.3.2 Laserklassifisering for apparater i
laserklasse/ class lll

a) Avhengig av versjon, tilsvarer apparatet laserklasse 3
iht. IEC825-1:2003 / EN60825-1:2003 og klasse llla
int. CFR 21 § 1040 (FDA). Ikke se inn i stralen, og
ikke rett stralen mot personer.

b) Apparater i laserklasse 3R og klasse llla skal kun
betjenes av personer med ngdvendig opplaering.

c) Arbeidsomradet skal vaere merket med laservarsel-
skilt.

d) Laserstrélene skal galangt over eller under gyehayde.

e) Ta sikkerhetsforanstaltninger slik at det kan sikres
at laserstralen ikke utilsiktet treffer mot flater som
reflekterer som speil.

f) Det ma treffes tiltak som sikrer at personer ikke ser
direkte inn i stralen.

g) Laserstrélen skal ikke sendes over omrader som ikke
er under oppsyn.

h) Laserapparater som ikke er i bruk, skal oppbevares
pa steder der uvedkommende ikke har adgang.

5.4 Generelle sikkerhetstiltak

a) Kontroller apparatet for bruk. Dersom apparatet
er skadet, ma det repareres av et Moteksenter.

b) Hvis apparatet har falt i bakken eller blitt utsatt for
andre mekaniske pakjenninger, ma ngyaktigheten
til apparatet kontrolleres.

c) Hvis apparatet blir flyttet fra sterk kulde til
varmere omgivelser eller omvendt, ma du la
apparatet akklimatiseres for bruk.

d) Ved bruk av adaptere ma det kontrolleres at
apparatet er skrudd forsvarlig fast.

e) For & unnga feilmeldinger ma du holde laser-
vinduet rent.

f) Selvom apparatet er konstruert for krevende bruk
pa byggeplasser, ma det behandles forsiktig pa
lik linje med andre optiske og elektriske apparater
(kikkerter, briller, fotoapparat).

g) Selv om apparatet er beskyttet mot inntrenging
av fuktighet, ma det hver gang terkes rent for det
pakkes vekk.

h) Kontroller apparatet for viktige malinger.

i) Kontroller ngyaktigheten flere ganger under bruk.

j) Adapteren skal bare kobles til streamnettet.
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k) Kontroller at apparatet og adapteren ikke utgjor

3

noen hindringer som kan fore til fall eller person-
skader.

Serg for god belysning pa arbeidsplassen.
Unnga kroppskontakt med jordete overflater som
ror, radiatorer, komfyrer eller kjoleskap. Det er
starre fare ved elektriske stot hvis kroppen din er
jordet.

n) Kontroller skjateledninger med jevne mellomrom

og skift ut hvis det er feil pa disse. Hvis adapteren
eller skjoteledningen blir skadd under arbeidet,
skal du ikke bergre adapteren. Trekk stopselet
ut av kontakten. Skader pa ledninger og skjgte-
ledninger innebzerer en fare for elektrisk stat.

o) lkke utsett kabelen for varme, olje eller skarpe

kanter.

p) Bruk aldri adapteren nar den er véat eller skitten.

Stov, iseer av ledende materialer, eller fuktighet
pa adapterens overflate kan under ugunstige
forhold fore til elektrisk stot. lkke minst hvis
du ofte bearbeider ledende materialer, beor
skitne maskiner med jevne mellomrom derfor
kontrolleres av Motek service.

q) Unnga a bergre kontaktene.

5.4.1 Aktsom handtering og bruk av batteridrevne

a)

b)

c)

e

9)

apparater

For batteriet settes inn, ma det kontrolleres at
apparatet er slatt av. Bruk bare batterier som er
beregnet for ditt apparat.

Hold batteriene unna hgye temperaturer og apen
ild. Ellers kan det veere fare for eksplosjon.
Batteriene ma ikke tas fra hverandre, klemmes,
varmes opp over 75 °C eller brennes. Gjor du dette,
er det fare for brann, eksplosjoner og etseskader.
Unnga inntrengning av fuktighet. Hvis fuktighet
trenger inn, kan dette fare til kortslutning og forarsake
kjemiske reaksjoner og forbrenninger eller brann.
Bruk bare batterier som er beregnet for den
aktuelle maskinen. Ved bruk av andre batterier eller
ved bruk av batteriene til andre formal, er det fare for
brann eller eksplosjon.

Ta hensyn til spesielle retningslinjer for transport,
lagring og bruk av li-lon-batterier.

Unnga Kortslutning av batteriet. Kontroller at det
ikke er fremmedlegemer ved kontaktene pa batteriet
og i maskinen for du setter batteriet inn i maskinen.
Hvis kontaktene pa et batteri kortsluttes, er det fare
for brann, eksplosjoner og etseskader.

Skadde batterier (for eksempel batterier med
sprekker, odelagte deler eller kontakter som er
boyde, skjovet tilbake eller trukket ut) skal ikke
lades opp eller brukes videre.

Bruk kun adapeteret PRA 89 til drift av apparatet
og lading av batteriet. Ellers er det fare for at
apparatet kan bli skadd.

6 Ta maskinen i bruk

INFORMASJON

Apparatet skal kun drives med Hilti PRA 87 batteri, som
er produsert i overensstemmelse med IEC 60285, eller
med 4 alkali-mangan D-batterier. Batteriboksen PRA 88
ma brukes pé forskriftsmessig mate.

6.1 LED-display
Se kapittel 2 Beskrivelse

6.2 Riktig handtering av batterier

Batteriene ber lagres sa kjglig og tert som mulig.
Batteriene ma aldri lagres i solen, p& en radiator eller bak
glassruter. Batteriene ma avhendes pa en miljgmessig
forsvarlig méate nar de er utbrukte.

6.3 Lade batteriet

3 A AN A

FARE
Bruk bare batterier og nettadaptere fra Hilti som
er beregnet for ditt apparat. Disse er oppfert under

1

Tilbehor".

48

6.3.1 Farste gangs lading av nytt batteri

Lad batteriene helt opp fer ferste gangs bruk.
INFORMASJON

Serg for at systemet som skal lades opp er i forskrifts-
messig stand.

6.3.2 Opplading av brukt batteri

Serg for at yttersiden av batteriet er ren og terr for
batteriet settes inn i apparatet.

Ni-MH-batterier er alltid klare til bruk, ogsa i delvis opp-
ladet tilstand. Ved lading i apparatet vises ladeforlgpet
ved hjelp av LED-en.

6.4 Sette i batteriet H @

FARE

Bruk bare batterier og nettadaptere fra Hilti som
er beregnet for ditt apparat. Disse er oppfert under
"Tilbehor".

FORSIKTIG

Kontroller at det

ikke er fremmedlegemer pa

kontaktene pa batteriet eller kontaktene pa maskinen
for du setter batteriet inn i maskinen.



1. Skyv batteriet inn i apparatet.
2. Drei lasingen to hakk i urviserens retning, slik at
lasesymbolet vises.

6.5 Ta ut batteriet

1. Drei lasingen to hakk mot urviserens retning, slik at
opplasingssymbolet vises.
2. Trekk batteriet ut av apparatet.

6.6 Alternativer for lading av batteriet

FARE
Nettadapteren PRA 89 skal kun brukes innendors.
Unnga inntrengning av fuktighet.

6.6.1 Lading av batteriet i apparatet

INFORMASJON

Serg for at temperaturen ved lading ligger innenfor det
anbefalte ladetemperaturomradet (10 til 40°C/ 50 til
104°F).

1. Fjern plastdekselet slik at ladekontakten pa batteriet
blir synlig.

2. Sett nettadapterens  kontakt
batterikontakten inn i batteriet.

3. Under ladingen vises ladetilstanden med batteri-
indikatoren pa apparatet (apparatet ma veere inn-
koblet).

eller  auto-

6.6.2 Lade batteriet utenfor apparatet Bl
INFORMASJON

Serg for at temperaturen ved lading ligger innenfor det
anbefalte ladetemperaturomradet (10 til 40°C/ 50 til
104°F).

1. Trekk batteriet ut av apparatet og sett inn kontakten
til nettadapteren eller auto-batterikontakten.

2. Under ladingen lyser den rgde LED-en pé batteriet.

6.6.3 Lade batteriet under drift

FORSIKTIG

Unnga inntrengning av fuktighet. Hvis fuktighet trenger
inn, kan dette fare til kortslutning og forérsake kjemiske
reaksjoner og forbrenninger eller brann.

1. Fjern plastdekselet slik at ladekontakten pa batteriet
blir synlig.

2. Sett nettadapterens kontakt inn i batteriet.

3. Apparatet er i drift under ladingen.

4. Under lading vises ladeforlgpet ved hjelp av LED-en

pa apparatet.

6.7 Ved bruk av alkaliske batterier Bl

FARE
Ikke bruk gamle og nye batterier sammen i apparatet.

FARE
Benytt kun batterier fra samme produsent og av samme
type i apparatet.

6.7.1 Innsetting av D-batterier

1. Fjern batteriet PRA 87 fra batteriboksen, dersom det
er satt inn.

2. Settinn 4 alkali-mangan D-batterier i batteriboksen.

3. Sett batteriboksen inn i hellingslaseren og drei
lasingen til "LOCK".

6.7.2 Utskifting av D-batterier

1. Dreilasingen pa batteriboksen til "OPEN“ og ta den
ut av apparatet.

2. Ta ut de gamle batteriene og sett inn nye. Pass pa
at polene plasseres riktig (+ mot +) og (- mot -).

3. Sett batteriboksen inn i hellingslaseren og drei
l&singen til "LOCK".

7 Betjening

7.1 Sla pa apparatet
Trykk p& av/pa-tasten.

INFORMASJON

Etter innkobling starter apparatet den automatiske
nivelleringen (indikator for automatisk nivellering blinker).
Nar nivelleringsprosessen er avsluttet, starter rotorhodet
a dreie og laserstralen slas pa (automatisk nivellering er
pa).

7.2 Generell betjening
INFORMASJON

Ved bruk av PRA 380 fiernkontroll slar du ferst pa
apparatet og deretter fiernkontrollen.

INFORMASJON
Apparathuset ma settes opp innenfor +5° av horisontal-
planet slik at selvnivelleringen kan fungere korrekt.

FARE
Prev aldri & rette inn apparatet ved hjelp av diopteret nar
apparatet er innkoblet.

1. Plasser apparatet pa et egnet sted i forhold til
bruken, f.eks. péa et stativ.

2. Rett apparatet i retning av den gnskede hellingen
ved hjelp av diopteret og sl& det pa.
Na foretas innstilling av helling for X- og Y-akse.
Mens apparatet stiller seg inn, blinker en grenn
LED.
Laseren slar seg pd og begynner & rotere straks
apparatet har stilt seg inn riktig. Den grgnne LED-en
lyser konstant

3. SI& pa lasermottakeren med av/pa-knappen.
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4. Kontroller laserh@yden ved hjelp av lasermottakeren
inntil en fast tone kan hgres og et entydig horisontalt
merke vises pa displayet.

7.3 Arbeide med lasermottakeren

PRA 38 lasermottaker kan brukes for avstander (radier)
opp til 200 m (650 ft). Visningen av laserstralen skjer
visuelt og med lydsignaler.

7.3.1 Arbeide med lasermottakeren som
handapparat
1. Trykk p& av/pa-knappen.
Hold PRA 38 med siktvinduet midt i det roterende
laserplanet.
Laserstrélen indikeres med visning og lydsignal.

7.3.2 Arbeide med lasermottaker PRA 80
Mottakerholder

1. Apne Iasen pa PRA 80.

2. Sett lasermottakeren PRA 38 inn i mottakerholderen
PRA 80.

3. Lukk lasen pa PRA 80.

4.  Sla pa lasermottakeren med av/pa-knappen.

5. Apne dreiehandtaket.

6. Fest mottakerholderen PRA 80 sikkert pa
teleskopstangen eller nivelleringsstangen ved &
lukke dreiehandtaket.

7. Hold PRA 38 med siktvinduet midt i det roterende
laserplanet.

Laserstrélen indikeres med visning og lydsignal.

7.3.3 Arbeid med hgydeoverferingsapparatet
PRA 81

1. Apne I8singen p& PRA 81.
Sett lasermottakeren PRA 38 inn i hgydeoverfarings-
apparatet PRA 81.

3. Lukk lasingen pa PRA 81.

4.  Sla pa lasermottakeren med av/pa-knappen.

5. Hold PRA 38 med siktvinduet midt i det roterende
laserplanet.
Laserstralen indikeres med visning og lydsignal.

6. Mal den gnskede avstanden ved hjelp av méle-
bandet.

7.3.4 Menyalternativer
Ved innkobling skal du trykke pa av/pa-knappen i to
sekunder.
Menyvisningen kommer opp pa displayet.

Bruk enhetstasten for & skifte mellom metriske og anglo-
amerikanske enheter.

Bruk lydstyrketasten for & tilordne den heyere tone-
frekvensen til gvre og nedre mottakeromrade.

Sla av PRA 38 for & lagre innstillingene.

7.3.5 Stille inn ngyaktighetsbandbredde
Ved hjelp av ngyaktighetstasten pa PRA 38 kan du
velge mellom 3 forskjellige neyaktighetsbandbredder:
Fin: £0,5 mm (+0.02"); Standard: +1,0 mm (+0.04"); Grov:
+1,5 mm (+0.06").
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7.3.6 Stille inn lydstyrke for det akustiske signalet

Ved innkobling av mottakeren er lydstryken innstilt pa
"normal". Ved a trykke pa tasten "akustisk signal" kan lyd-
styrken stilles om fra "normal" til "hay", og med ytterligere
et trykk til "av" og hvis man trykker enda en gang, til "lav".

7.4 Rette inn apparatet i en hellingsretning

Nar du bruker laseren med forhandsinnstilt helling, ma
den veere riktig innstilt slik at laserstralen er parallell med
onsket fallretning.

INFORMASJON

Kollimatoren pa instrumentet er kalibrert til laserstralens
hellingsakse. Foelg felgende anvisninger for & stille inn
laseren til gnsket fallretning.

1. Marker en siktelinje parallelt med @nsket hellings-
retning.

2. Plasserlaseren over denne linjen. Bruk et senkelodd:
La senkeloddet henge fra festeskruen pa stativet.

3. Still inn instrumentet omtrent i hellingsretningen.
Kontroller at det er riktig plassert for den positive
eller negative hellingsinnstillingen.

4. Plasser en landmalerstang eller et annet méal pa den
andre siden av siktelinjen.

5.  Sikt ved hjelp av kollimatoren og still inn instrumentet
til kollimatoren stemmer overens med malet.

7.5 Angivelse av hellingsvinkel

Apparatet kan brukes til horisontale og vertikale
referansenivéer nar ensket hellingsverdi stilles inn for
begge akser X/Y.

7.5.1 Angivelse med apparatets tastatur
1. Trykk pa av/pé-knappen.

Apparatet  starter med den automatiske
nivelleringen.
2. Trykk pa X/Y-tasten for aktivering av

hellingsangivelsen.

En pil pa hgyre side viser den aktive aksen, og her
blinker +/-.

Nar du trykker gjentatte ganger pa X/Y-tasten,
veksler akseaktiveringen frem og tilbake mellom X-
og Y-aksen.

3. Trykk pa pil opp og pil ned for & skifte frem og
tilbake mellom det positive (+) og det negative (-)
hellingsomradet.

4. Trykk pa heyre og venstre piltast for & flytte
inntastingsmarkeren til den aktuelle posisjonen.

Na kan du endre verdien.

5. Trykk pa pil opp og pil ned for & ke eller redusere
det viste tallet.

6. Angi de samme verdiene pad samme mate.



7. Bekreft og avslutt angivelsene ved & trykke OK-
tasten.
INFORMASJON Etter at hellingen er lagt inn gar
det ca. 2 minutter til hellingen er innstilt og laseren
roterer. For & unngd & pavirke ngyaktigheten ma
apparatet ikke bergres i dette tidsrommet.
INFORMASJON Hold X/Y-tasten inne for & stille inn
hellingsinnstillingen for den aktive aksen direkte pa
0.000%.

7.5.2 Angivelse med fjernkontrollen

1. Felg trinnene 1-7 i kapittel 7.5.1 "Angivelse med
apparatets tastatur"

2. For & avslutte overfaringen skal du ogsa trykke pa
OK-tasten. Hvis NG-tegnet (overfering ufullstendig)
vises, trykker du pa OK-tasten igjen til du far opp
OK-tegnet (overfering fullstendig).

INFORMASJON Etter at hellingen er lagt inn gar
det ca. 2 minutter til hellingen er innstilt og laseren
roterer. For & unngd & pavirke ngyaktigheten ma
apparatet ikke bergres i dette tidsrommet.
INFORMASJON Hold X/Y-tasten inne for & stille inn
hellingsinnstillingen for den aktive aksen direkte pa
0.000%.

7.6 Inn-/utkobling av den virtuelle
straleblenderen

Du kan sl& av laserstralen PRE 38 péa en eller flere sider av
instrumentet. Denne funksjonen er nyttig hvis du bruker
flere lasere pé en byggeplass og du vil forhindre mottak av
mer enn én laser. Stréleflaten er delt inn i fire kvadranter.
Disse vises pa straleblenderindikatoren og retningen kan
angis pa felgende mate.

7.6.1 Angivelse med apparatets tastatur

1. Aktiver displayet med menytasten.
Naviger med piltastene til utskyggingssymbolet (felt
oppe til venstre i displayet) og bekreft angivelsen

med OK.
3. Bruk piltastene og velg sektoren som
straleblenderen skal aktiveres for. Bruk ogsa

piltastene for & skifte mellom sektor av og sektor
pa. Sektorstraleblenderen er ikke aktivert nar det
aktuelle sektorsymbolet er markt skravert.

4. For a avslutte aktiverer du innstillingene med OK-
tasten.

7.6.2 Angivelse med fjernkontrollen [

1. Felg trinnene 1-4 i kapittel 7.6.1 "Angivelse med
apparatets tastatur"

2. For & avslutte overfaringen skal du ogsa trykke pa
OK-tasten. Hvis NG-tegnet (overfering ufullstendig)
vises, trykker du p& OK-tasten igjen til du far opp
OK-tegnet (overfering fullstendig).

INFORMASJON Med trinnene 2 og 3 kan du ved
hjelp av X/Y-tasten dreie alle sektorer med 45°.

7.7 Innstilling av rotasjonshastigheten

Ved hjelp av rotasjonshastighetstasten, piltastene og OK-
tasten kan rotasjonshastigheten endres.

7.7.1 Angivelse med apparatets tastatur

1. Aktiver menyen med menytasten.

2. Naviger med piltastene til RPM-symbolet, og bekreft
med OK-tasten.

3. Bruk piltastene og velg den aktuelle rotasjons-
hastigheten.

4.  Aktiver den innstilte rotasjonshastigheten med OK-
tasten.

7.7.2 Angivelse med fjernkontrollen

1. Felg trinnene 1-4 i kapittel 7.7.1 "Angivelse med
apparatets tastatur"

2. For & avslutte overfgringen skal du ogsa trykke pa
OK-tasten. Hvis NG-tegnet (overfering ufullstendig)
vises, trykker du pa OK-tasten igjen til du far opp
OK-tegnet (overfering fullstendig).

7.8 Stille inn overferingskanal

Samme fiernkontroll kan brukes til & betjene flere PRE 38-
enheter. Til dette star 9 kanaler til disposisjon for fjern-
kontroll av apparater. For & legge til rette for fiernkontroll
av et apparat, stiller du inn samme overfaringskanal pa
apparatet og pa fiernkontrollen.

7.8.1 Angivelse med apparatets tastatur

1. Aktiver menyen med menytasten.

2. Naviger med piltastene til CH-symbolet, og bekreft
med OK-tasten.

3. Bruk piltastene og velg den aktuelle overferings-
kanalen.

4. Aktiver den valgte overfgringskanalen med OK-
tasten.

7.8.2 Angivelse med fjernkontrollen

1. Felg trinnene 1-4 i kapittel 7.8.1 "Angivelse med
apparatets tastatur"

2. For & avslutte overfgringen skal du ogsa trykke pa
OK-tasten. Hvis NG-tegnet (overfering ufullstendig)
vises, trykker du pa OK-tasten igjen til du far opp
OK-tegnet (overfaring fullstendig).

INFORMASJON Det er kun kanalen pa
fiernkontrollen som kan endres ved hjelp av
fiernkontrollen.

Den tilsvarende kanalen til PRE 38 stilles inn med
fiernkontrollen ved hjelp av en sgkefunksjon pé fiern-
kontrollen. Sgkefunksjonen aktiveres ved hjelp av
CH-symbolet og sgker etter kanalen til PRE 38 i
aktiv drift eller Standby-drift. P4 det aktuelle stedet
vises et gye istedenfor et kanalnummer. Nar sgke-
prosessen er avsluttet vises alle kanaler som er
funnet. Den aktuelle kanalen velges ved hjelp av
piltastene og aktiveres med OK-tasten.

7.9 Stille inn emfintlighet ved automatisk
nivelleringsprosess

Forskjellig emfintlighetstrinn (svak vibrasjon, sterk

vibrasjon, manuell modus) gir brukeren muligheter til &

tilpass apparatet til konstante vibrasjoner i omgivelsene.

Ved sterke vibrasjoner skal man bruk innstillingen
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for sterke vibrasjoner for & unngd hyppig automatisk
nivellering og rotasjonsstopp i forbindelse med dette.

7.9.1 Angivelse med apparatets tastatur

1. Aktiver menyen med menytasten.

Naviger med piltastene til flagg-symbolet, og bekreft
med OK-tasten.

3. Bruk piltastene og velg det aktuelle smfintlighets-
omrédet (svak vibrasjon, sterk vibrasjon, manuell
modus).

4.  Aktiver den innstilte gmfintligheten med OK-tasten.

7.9.2 Angivelse med fjernkontrollen

1. Felg trinnene 1-4 i kapittel 7.9.1 "Angivelse med
apparatets tastatur"

2. For & avslutte overfgringen skal du ogsa trykke pa

OK-tasten. Hvis NG-tegnet (overfering ufullstendig)
vises, trykker du p& OK-tasten igjen til du far opp
OK-tegnet (overfering fullstendig).
INFORMASJON Den manuelle modusen ferer til
utkobling av den automatiske nivelleringsfunksjonen
(hellingsinnstillingen overvakes ikke lenger og kan
ikke lenger garanteres. X/Y-tasten er deaktivert).

7.10 Stetemfintlighet og alarmsignal i

rotasjonsdrift
Etter innkobling er apparatet innstilt slik at det automatisk
nivellerer seg selv og bruker hgyeste ngyaktighetstrinn.

| dette tilfellet reagerer apparatet emfintlig pa stet, og
det vil si at dersom apparatet beveges eller forstyrres
under drift ved et uhell, roterer laseren langsomt nar
alarmsignalet er aktivert. Nar alarmsignalet er deaktivert
stopper laseren og symbolet for statemfintlighet blinker.
| dette tilfellet skal du sl& apparatet av og sa pa igjen.
Apparatet nivellerer seg pa nytt og begynner & rotere.

7.10.1 Deaktivere stotomfintligheten

Hvis stgtemfintligheten deaktiveres blir rotasjonsdriften
ikke lenger avbrutt selv om apparatet blir beveget eller
forstyrres uforvarende.

7.10.1.1 Angivelse med apparatets tastatur

1. Aktiver menyen med menytasten.

2. Bruk piltastene og velg stgtemfintlighetssymbolet
og bekreft med OK-tasten.

3. Bruk piltastene og velg den tilsvarende innstillingen
(aktivere / deaktivere stat).

4.  Bekreft innstillingen med OK-tasten.

7.10.1.2 Angivelse med fjernkontrollen

1. Felg trinnene 1-4 i kapittel 7.10.1.1 "Angivelse med
apparatets tastatur"

2. For & avslutte overfgringen skal du ogsa trykke pa
OK-tasten. Hvis NG-tegnet (overfering ufullstendig)
vises, trykker du p& OK-tasten igjen til du far opp
OK-tegnet (overfaring fullstendig).

8 Service og vedlikehold

8.1 Rengjering og terking

1. Blas bort stev fra utgangsvinduet.

2. Ikke berer laserdpningen og filteret med fingrene.

3. Ma bare rengjeres med rene og myke kluter; fukt
om ngdvendig med ren alkohol eller litt vann.
INFORMASJON |kke bruk andre vaesker, siden
dette kan angripe plastdelene.

4. Ta hensyn til temperaturgrensene for oppbevaring
av utstyret, isser om vinteren/sommeren hvis du
oppbevarer utstyret i en bil (-25 °C til +60 °C)

8.2 Lagring

Maskiner som er blitt vate, m& pakkes ut. Apparater,
transportbeholdere og tilbeher tarkes (ved maks. 40 °C /
104 °F) og rengjeres. Utstyret ma farst pakkes inn igjen
nar det er helt tert.

Etter lengre tids oppbevaring eller langvarig transport ma
det foretas en kontrollmaling far bruk.

8.3 Transport

Tiltransport/frakt av utstyret brukes enten Hilti fraktkoffert
eller lignende emballasje.

FORSIKTIG

Apparatet ma alltid sendes uten batterier innsatt.
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8.4 Motek kalibreringsservice

Vi anbefaler regelmessig testing av apparatet hos Motek
for & kunne sikre palitelighet iht. normer og lovfestede
krav.

Motek kalibreringsservice star nar som helst il
disposisjon; kalibrering minst én gang per ar anbefales.

| forbindelse med kalibrering hos Motek blir det bekreftet
at spesifikasjonene for det kontrollerte apparatet pa
kontrolltidspunktet er i samsvar med de tekniske dataene
i bruksanvisningen.

Ved avvik fra produsentens anvisninger blir brukte malere
innstilt pa nytt. Etter justering og testing blir det satt et
kalibreringsmerke pé apparatet, og med et kalibrerings-
sertifikat blir det skriftlig bekreftet at apparatet fungerer
iht. produsentens anvisninger.

Kalibreringssertifikater kreves alltid for foretak som er
sertifisert iht. ISO 900X.

Din neermeste Motek-kontakt gir deg gjerne nzermere
opplysninger.

8.5 Kontrollere ngyaktigheten

2

For & opprettholde de tekniske spesifikasjonene skal
apparatet kontrolleres regelmessig (minst for hver lengre
arbeidsperiode)!



8.6 Horisontalfeil

8.6.1 Kontroll av horisontalfeil [E

1. Sett hellingslaseren PRE 38 pa et stativ ca. 50 m
(164 ft) unna en vegg.

2. Sett stativhodet horisontalt ved hjelp av et vater.

3. Rett inn laseren med en side mot veggen og fikser
apparatet pa stativet.

4. Sla pa apparatet og hold samtidig X/Y-tasten inne.
Den blinkende aksen, X eller Y, er den aksen som
skal kontrolleres.

INFORMASJON Du kan endre akse som skal
kontrolleres ved & trykke pa piltastene. Bekreft til
slutt angivelsene med ENT-tasten.

| displayet vises "POSITION 1" blinkende og
samtidig nivelleres apparatet. Etter den automatiske
nivelleringen slas laseren pa og hodet begynner &
rotere.

5. Kontroller laserstrdlen med lasermottakeren i
innstilling for hayeste presisjon, og marker hgyden
pa veggen.

6. Trykk pa ENT-tasten.
| displayet vises "POSITION 2" blinkende.

7.  Lasne stativstrammeskruen og drei apparatet rundt
180° og skru fast igjen. Sa venter du et ayeblikk til
apparatet har nivellert seg igjen.

Deretter vises to piltaster, laseren slas pa og laser-
hodet dreier.

8. Kontroller laserstrdlen med lasermottakeren i
innstilling for hgyeste presisjon, og marker hgyden.
Hvis heydedifferansen for de to markeringene er
mindre enn 5 mm er korreksjon ikke mulig. Sl& av
apparatet og bruk det pa vanlig méte.

Hvis en korreksjon er ngdvendig, er fremgangs-
maten beskrevet i kapittel 8.5.2 "Justere horisontal-
feil".

8.6.2 Justere horisontalfeil

INFORMASJON
Kontroller om en justering er ngdvendig fer justering
utferes, se kapittel 8.6.1.

1. Still inn laserstrdlen pa midten av de to
markeringene. Til dette bruker du tastene pil opp
og pil ned.

2. Bekreft innstillingen av midten med ENT-tasten.
Deretter blinker displayet "CALCULATING" mens
apparatet beregner interne kalibreringsinnstillinger.

Apparatet ma ikke bereres under beregning far
displayet viser "END".

3. Trykk pa ENT-tasten nar "END" vises i displayet.
Deretter vises aksevalget i displayet.

4. Hvis du vil kontrollere den andre aksen, fortsetter du
med "Horisontal kontroll", kapittel 8.6.1.

5.  Etter avsluttet justering skal apparatet slé&s av.

6. Gjenta kontrollprosedyren for & veere sikker pa at
alle innstillinger er riktige.
INFORMASJON Displayet viser "CALCULATION
OVER ERR" nér verdiene som skal korrigeres ligger
utenfor verdiomradet.

8.7 Konusfeil

8.7.1 Kontrollere konusfeil &l

INFORMASJON
Denne kontrollen skal kun utfgres nar horisontalfeil
allerede er justert.

1. Sett hellingslaseren PRE 38 pa et stativ mellom
to vegger som befinner seg ca. 50 m (164 ft) fra
hverandre.

Sett stativhodet horisontalt ved hjelp av et vater.

3.  Skruapparatet fast pa stativet slik at X- eller Y-aksen
er rettet mot veggen.

4. Kontroller laserstrdlen med lasermottakeren i
innstilling for hayeste presisjon, og marker hgyden
pa de to veggene.

5. Sla av apparatet og flytt det nzermere veggen (1-2
m / 3-6 ft). Oppretthold apparatets innretting ved
flyttingen.

6. Sla pa apparatet igjen.

7. Kontroller laserstralen pa nytt med lasermottakeren
i innstilling for hayeste presisjon, og marker hgyden
pa de to veggene.

8. Bruk et maleband og mal den vertikale differansen
mellom de to markeringene pa hver vegg.

Hvis forskjellen mellom de to mélte avstandene er
mindre enn 5 mm (+7/32 in) ligger feilen innenfor
spesifikasjonene. Justering er ikke ngdvendig.

Hvis forskjellen mellom de to malte avstandene er
sterre enn +5 mm (+7/32 in) ligger feilen utenfor
spesifikasjonene. Justering er ngdvendig. Ta
kontakt med Motek service.

N

8.8 Hellingsfeil

INFORMASJON
P& grunn av den ngdvendige ngyaktigheten skal du bruke
en millimeterskala.

INFORMASJON
Kontrollen skal kun utfgres nar horisontalfeil kontrolleres
eller justeres, og konusfeilkontrollen ligger innenfor
spesifikasjonene.

8.8.1 Kontroll av hellingsfeil

INFORMASJON
P& grunn av kravene til ngyaktighet ved denne kontrollen
trenger du en stav med millimeterinndeling.

1. Sla to spiker ned i bakken ngyaktig 30 m (98 ft) fra
hverandre. Merk spikrene "Spiker 1" og "Spiker 2".

2.  Stillinstrumentet pa et stativ 1-2 meter foran spiker 1
i flukt med spiker 1 og 2. Plasser instrumentet slik at
X-aksen stemmer ngyaktig overens med fluktlinjen
over spiker 1 og spiker 2.

3. Slapéainstrumentet. Kontroller at fallinnstillingen star
péa 0,000 %. Sl& pa lasermottaker PRA 38 og velg
innstillingen fin. Avles hgyden pa laserstralen ved
hjelp av staven pa spiker 1 og spiker 2 i millimeter
og noter hgyden for spiker 1 som "h1" og hgyden
for spiker 2 som "h2".
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Still inn fall pa X-aksen til 1,000 %. Avles hgyden
pa laserstralen ved hjelp av staven pa spiker 1 og
spiker 2 i millimeter pa nytt og noter hgydene "h3"
(for spiker 1) og "h4" (for spiker 2).

Sett inn hgydemalene h1, h2, h3 og h4 i felgende
formel. Avstanden mellom spiker 1 og spiker 2 (30
m (98 ft)) ble omgjort til 30 000 millimeter (1181 in) i
formelen.

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100

Sett opp apparatet med Y-aksen rett pa linjen
mellom spiker 1 og 2, og gjenta trinnene 1 til 5 i
kapittel 8.8.1.

Hvis det beregnede resultatet ligger innenfor
0.990% - 1.010% for begge aksene er
ngyaktigheten innenfor spesifikasjonene.

Hvis det beregnede resultatet ligger utenfor 0.990%
- 1.010% for begge aksene skal du ta kontakt med
Motek service.

X(%) =

30000 (mm)

9 Feilsgking

Feil

Mulig arsak

Lasning

PRE 38 Battery Low

Batteriene i hellingslaseren er tomme.

Ta ut tomme batterier og sett inn nye.

PRA 380 Battery Low

Fjernkontrollens batterier tomme.

Ta ut tomme batterier og sett inn nye.

Apparat utsatt for stot

im -

Apparatet forskjovet pga. et stot.

Sla apparatet av og sa pa igjen
for & aktivere den automatiske
nivelleringen.

Apparat skjevt oppstilt

i

Apparat skjevt oppsatt - utenfor selv-
nivelleringsomradet.

Plasser apparatet pa nytt for & rette
det opp pa nytt ifelge symbolene som
vises.

Calibration Over ERR

Resultatene etter kontroll
av apparatet ligger utenfor
spesifikasjonene.

For a restarte apparatet skal det slas
av og sa pa igjen.

E-05 Rotorhodet dreier ikke. Sla apparatet av og pa igjen.
E-51 Intern lagringsfeil i fiernkontrollen. Sla fiernkontrollen av og pa igjen.
E-60's Encoder-systemfeil Sla apparatet av og pa igjen.
E-80's Nivellering ikke avsluttet. Sla apparatet av og pa igjen.
E-99 Intern lagringsfeil Sla apparatet av og pa igjen.

LCD-indikatorlampe blinker

Ingen visning

Sla apparatet av og pa igjen.
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10 Avhending

ADVARSEL
Ved ukyndig avhending av utstyret kan fglgende skje:

Ved forbrenning av plastdeler kan det oppsta giftige gasser som kan gjare personer syke.
Batterier kan eksplodere og dermed forarsake forgiftninger, forbrenninger, etseskader eller miljgskader dersom de

skades eller varmes sterkt opp.

Ved ukyndig avhending kan uvedkommende fa tak i utstyret og bruke det pa ugnskede mater. Dette kan fare til at de

skader seg selv og tredjepart samt skader miljget.

€3

Hiltis apparater er i stor grad laget av resirkulerbart materiale. En forskriftsmessig materialsortering er en forutsetning
for resirkulering. Norge har en ordning for & ta apparater tilbake for resirkulering. Trenger du mer informasjon, kontakt

Motek.

Kun for EU-land

Kast aldri elektroniske maleapparater i husholdningsavfallet!

| henhold til EU-direktiv om kasserte elektriske og elektroniske produkter og direktivets iverksetting
i nasjonal rett, ma elektriske apparater og batterier som ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Avhend batteriene i trdd med nasjonale forskrifter. Da bidrar du til & verne miljget.

11 Produsentgaranti apparater

Nar det gjelder spgrsmal om garantibetingelser, ber vi
deg kontakte din lokale HILTI-partner.

12 FCC-erklaering

FORSIKTIG

Dette apparatet har i tester overholdt grenseverdiene i
avsnitt 15 i FCC-bestemmelsene for digitalt utstyr i klasse
B. Disse grenseverdiene er beregnet for a gi tilstrekkelig
beskyttelse mot forstyrrende stréling ved installasjon i
boligomrader. Verktoyet av denne typen genererer og
bruker heye frekvenser og kan ogsad avgi dette. De
kan derfor forarsake forstyrrelser pa kringkastingsmottak
hvis du ikke installerer og bruker verktayet i trad med
veiledningen.

Det kan imidlertid ikke gis garanti for at ikke forstyrrelser
kan forekomme pa enkelte installasjoner. Hvis dette
utstyret ferer til forstyrrelse pa radio- eller tv-mottak,

1C-erklaering

gjelder for Canada

noe som kan bestemmes ved & skru av og pa utstyret,
anbefales brukeren & prave & rette pa forstyrrelsen pa en
eller flere av felgende mater:

Vri pa eller bytt ut antennen.

@k avstanden mellom apparatet og mottakeren.

Konsulter forhandleren eller en erfaren radio/tv-spesialist.

INFORMASJON

Endringer og modifikasjoner som ikke uttrykkelig er tillatt
av Hilti, kan begrense brukerens rett til & ta apparatet i
bruk.
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13 EF-samsvarserklaering (original)

Betegnelse: Hellingslaser
Typebetegnelse: PRE 38
Generasjon: 01
Produksjonsar: 2010

Vi erkleerer herved at dette produktet overholder falgende
normer og retningslinjer: til 19. april 2016: 2004/108/EF,
fra 20. april 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EF,
2006/66/EF, EN ISO 12100, 1999/5/EF, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301489-3 V1.4.1, EN 300 440-1 V1.5.1,
EN 300 440-2 V1.3.1.
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ALKUPERAISET OHJEET

Kallistuslaser PRE 38

Lue ehdottomasti tama kayttéohje ennen lait-
teen kayttamista.

Sailyta kayttéohje aina laitteen mukana.

Varmista, etta kdyttdéohje on laitteen mukana,
kun luovutat laitteen toiselle henkildlle.

Sisallysluettelo Sivu
1 Yleisia ohjeita 158
2 Kuvaus 158
3 Lisévarusteet 161
4 Tekniset tiedot 161
5 Turvallisuusohjeet 162
6 Kayttddnotto 163
7 Kayttd 164
8 Huolto ja kunnossapito 167
9 Vianmaaritys 169

10 Havittdminen 170
11 Laitteen valmistajan myoéntama takuu 171

12 FCC-ohje (vain USA) / IC-ohje (vain Kanada) 171
13 EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
(originaali) 171

Il Numerot viittaavat kuviin. Kuvat 16ydat kayttdohjeen
alusta.

Taman kayttdohjeen tekstissa sana »laite« tarkoittaa aina
kallistuslaseria PRE 38.

Laitteen osat, kaytt6- ja nayttoelementit, kallistusla-
ser PRE 38 H1

“ Pydriva pda
(2) Kayttépainikkeet
(3) Nayttd

(4) Kasikahva

(5) Diopteri
(6) Akku- / paristolokero
O,

Automaattisen vaa'ituksen LED-merkkivalo

(8) Akku
(9) Paristolokero
Lukitsin

(@) Latausliitanta
(12) Lataustilan LED-merkkivalo

Kauko-ohjain PRA 380 A

(D) Kayttopainikkeet

Nayttod
Vydpidin

(@) Akku- / paristolokero
Kayttépainikkeet PRE 38 ja PRA 380

@ Valikkopainike (MENU)

(@ Nuolipainike

(3) Kuittauspainike (OK)

(4) Takaisin-painike (ESC)

(5) X/Y-painike

(8) Kayttdkytkin

(1) Automaattisen vaakasuoranéytén LED
(8) Nayttd

Normaalindytté PRE 38 ja PRA 380 &1

X-akselin kallistus
Y-akselin kallistus

Valikkonéaytté PRE 38 ja PRA 380 B

@ Virtuaalisten sédelevyjen haku ndytté6n / poistami-
nen naytosta

(@) Pydrimisnopeus

(5) Kommunikaatiokanava

(6) Vaa'ituksen herkkyys

(7) Tarahdysvaroitus

Halytyssignaali

Tilanayttépalkki PRE 38 ja PRA 380

(9 Tiedonsiirron naytto
(0) Akun kunnon nayttd
(1) Pyorimisnopeus

(12) Tiedonsiirtokanava
(13) Vaa'itusnayttd
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1 Yleisia ohjeita

1.1 Varoitustekstit ja niiden merkitys

VAKAVA VAARA
Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla va-
kava loukkaantuminen tai jopa kuolema.

VAARA

Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla va-
kava loukkaantuminen tai kuolema.

VAROITUS
Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla
loukkaantuminen, vaurioituminen tai aineellinen vahinko.

HUOMAUTUS
Antaa toimintaohjeita tai muuta hyddyllisté tietoa.

1.2 Symboleiden ja muiden huomautusten merkitys

A\ ES

Lue Yleinen Materiaalit Al4 katso
kayttéohje varoitus ohjattava sateeseen
ennen uusiokayt-
laitteen t66n

kayttamista

Laserlaiteluokan Il / class 3 symbolit

L\

LASER RADIATION - DO NOT
Al4 katso

sateeseen

alaka katso

laitteeseen
suoraan
optisilla
laitteilla

STARE INTO BEAM

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT)

laserluokka llla
CFR 21, § 1040 (FDA)
mukaisesti

Laitteessa

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

STARE INTO BEAM

71N> 675-6950m / 2.5mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

Al3 katso siteeseen.
Laservaroitusmerkit
CFR 21 § 1040 (FDA).

USA  perustuen asetukseen

Laitteessa

/\3R

Laservaroitusmerkit perustuen normeihin |EC825 /
EN60825-1:2007
Tyyppikilpi
I=llL=T"1 PRE 38"
Hilti=trademark of Hilti Corp., Schaan, LI ~ Made in Japan
Power:
6.0V=nom./200 mA
LASER RADIATION - DO NOT
C E A &GR STARE INTO BEAM
675-695nm / 2.5mW max. §
C @ CLASS llla LASER PRODUCT %’
FC m o N13813 en6os2s-1:2007 Fec
Item no.: 419352 Date: XX.XXXX
PRE 38
Laitteen tunnistetietojen sijainti
Tyyppimerkinndn ja sarjanumeron 16ydat laitteen

tyyppikilvestd. Merkitse ndmé tiedot myds kayttdoh-
jeeseen ja ilmoita ndma tiedot aina kun otat yhteyttd
Hilti-myyntiedustajaan tai Hilti-asiakaspalveluun.

Tyyppi:

Sukupolvi: 01

Sarjanumero:

2.1 Maaraystenmukainen kaytto

Hilti-laser PRE 38 on kallistuslaser, jossa on pydriva lasersade.
Laite on tarkoitettu vaakasuuntaisten ja kallistettujen tasojen méaérittdmiseen, siirtdmiseen ja tarkastamiseen. Kaytto-

esimerkkeja ovat metri- ja korkomerkkien siirtdminen.

P&altépain vaurioituneen laitteen tai verkkolaitteen kéytt ei ole sallittu.

Kéayttétapa "Lataaminen kéyton aikana" ei ole sallittu ulkona tai kosteassa ympéristdssé tehtéavan tydn yhteydessa.
Laitteen monipuolisuutta ja kdyttdkelpoisuutta liséa runsas lisdvarustevalikoima.

Laite ja sen varusteet saattavat aiheuttaa vaaratilanteita, jos kokemattomat henkilot kayttéavat laitetta ohjeiden

vastaisesti tai muutoin asiattomasti.

Loukkaantumisvaaran valttdmiseksi kayta laitteessa vain alkuperéisia Hilti-lisdvarusteita ja -lisdlaitteita.
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Noudata kdyttdohjeessa annettuja kayttda, huoltoa ja kunnossapitoa koskevia ohjeita.
Ota ympaérist6tekijat huomioon. Ala kéyta laitetta paikoissa, joissa on tulipalo- tai rdjahdysvaara.
Laitteeseen ei saa tehd& minké&éanlaisia muutoksia.

2.2 Ominaisuudet

Hilti-laser PRE 38 on kallistuslaser, jossa on 3 eri pydrimisnopeutta: 300, 600 ja 900 1/min.

Talla laitteella pystyt yksin nopeasti ja erittéin tarkasti vaa'ittamaan minka tahansa (vaakasuoran tai kallistetun) tason
(lasersateensieppaajaa PRA 38 kaytettdessa).

Tasaus tapahtuu automaattisesti laitteen péaalle kytkemisen jélkeen (automaattinen vaa'itus (10° (£5°) kallistuksen
rajoissa)).

Halutut X- ja Y-akselin kallistukset on sdadettéva (kallistusalue X: -10 % ... +10 %; Y: -5 % ... +25 %). Laser kytkeytyy
vasta, kun vastaava laitetarkkuus saavutetaan.

LED-merkkivalot ndyttavét kulloisenkin toimintatilan.

PRE 38 on kevyt ja helppokayttdinen, tukevakoteloinen laite. Laitetta kdytetdén ladattavalla NiMH-akulla jota voidaan
ladata myd&s kayton aikana.

2.3 Vaakasuuntainen taso

Kun laite kytketdan péaélle, laitteen kaksi moottoria vaa'ittavat automaattisesti vaakatasoon, jos kumpikin akseli (X ja
Y) on vastaavilla painikkeilla sdadetty arvoon 0.000 %.

2.4 Kallistettu taso

Laitteen péalle kytkemisen jéalkeen X- ja Y-akselin suuntaiset kallistukset séadetdan vastaavilla painikkeilla. Tdman
jalkeen laite saatyy jélleen 2 moottorinsa avulla.

2.5 Pyorimisnopeus
Laitteen optimaalisen toiminnan varmistamiseksi voit kaikille etéisyyksille séatéa pydrimisnopeuden arvoon 300, 600
tai 900 1/min.

2.6 Tarahdysvaroitustoiminto

Térahdysvaroitustoiminto aktivoituu automaattisesti, kun laite on ollut paalld 10 minuuttia. Jos tdmén ajan jalkeen
laitteeseen kohdistuu térinaa tai iskuja, se kytkeytyy varoitustilaan.

2.7 Virtuaaliset sadelevyt

Lasersédteen osuminen tietyista sektoreista voidaan estdda, jotta muiden laserlaitteiden séteet tai hairidsateilyt eivat
haittaa laitteen toimintaa.

2.8 Vaa'itusherkkyys

Voit sdatda sen herkkyyden tai tarindtason (voimakas tai vahéainen tarind), jonka vaa'itusjérjestelmé sallii kallistus- tai
vaakatasokaytossa.

2.9 Kommunikaatiokanavien asetukset

Voit valita tiedonsiirtokanavan, jota laitteen PRE 38 ja kauko-ohjaimen PRA 380 vélisessa tiedonsiirrossa kaytetaan.
Jos samalla tydmaalla kdytetddn useampaa PRE 38 -laitetta, voit valita tiedonsiirtokanavat siten, etteivat laitteet
héiritse toisiaan. Talléin voit myds ohjata samalla kauko-ohjaimella eri tiedonsiirtokanavien kautta useampaa PRE 38
-laitetta.

HUOMAUTUS
Kun kytket laitteet paalle, viimeksi valittuna olleet asetukset ovat tallennettuna tai aktiivisena. Tarkasta ndma asetukset
ja tarvittaessa muuta niita.

2.10 Toimituksen sisalto

Kallistuslaser PRE 38
Laserséteensieppaaja PRA 38
Laserséateensieppaajan teline PRA 80
Kauko-ohjain PRA 380

- a4 g
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Kayttdohje PRE 38 ja PRA 380
Kayttdohje PRA 38

Akku PRA 87

Paristolokero PRA 88
Verkkolaite PRA 89

Paristot (AA-koko)
Valmistajatodistukset
Hilti-laukku

—_ W O = A a4

2.11 Kayton merkkivalot

Laitteessa on seuraavat kaytdén merkkivalot: Automaattisen vaa'ituksen LED ja akun lataustilan LED.

2.12 LED-merkkivalot kallistuslaserissa PRE 38

LED (vihred) palaa jatkuvasti

Kallistussaéato tapahtuu. Pydriva paé pyodrii ja lasersdde on paalla.

LED (vihre) vilkkuu

Kallistussaéatd on aktivoitu. Pydriva paa ei pydri ja laserséde on sammu-

tettu.

2.13 LED-merkkivalot paristolokerossa PRA 88

LED (punainen) palaa jatkuvasti

Akku PRA 87 latautuu.

LED (vihred) palaa jatkuvasti

Akku PRA 87 tayteen ladattu.

LED (vihred) vilkkuu

Akku PRA 87 ei kunnolla paikallaan.

LED (punainen) vilkkuu

Akun PRA 87 suojaus on kytkeytynyt ja laser on kdyttovalmis.

2.14 Normaalinaytto
X

X-akselin kallistuksen ndyttd (numerot vilkkuvat kallistustilassa)

Y

Y-akselin kallistuksen nayttd (numerot vilkkuvat kallistustilassa)

2.15 Valikkonaytto
Virtuaaliset sddelevyt

Katkoviivoitetut sektorit, lasersateet pdasevat kulkemaan.
Ei-katkoviivoitetut sektorit, laserséteité ei paastetéd kulkemaan.

Pyd6rimisnopeus

300/600 /900 1/min

Tiedonsiirtokanava

Kanava 1 -9

Herkkyyden s&atadminen

Véhéinen térina / Voimakas tarind / Manuaalikaytto

Tarahdysvaroitus

Aktiivinen / Ei-aktiivinen

Halytyssignaali

Aktiivinen / Ei-aktiivinen

2.16 Nayttopalkki
Tiedonsiirron tila

Siirretédan / paattynyt / puutteellinen

Paristojen tila

Lataustila >75 % / 35-75 % / 10-35 % / <10 %

Pyoérimisnopeus

300,/ 600 /900 1/min

Tiedonsiirtokanava

Kanava 1 -9

Vaa'itusnayttd

Vilkkuu vaa'ituksen aikana
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3 Lisavarusteet

Nimi

Lyhennenimi

Erilaiset jalustat

PUA 20, PA 921, PUA 30 ja PA 931/2

Teleskooppitangot

PA 950/960, PA 951/961, PA 962 ja PUA 50

Korkomerkkien siirtolaite

PRA 81

4 Tekniset tiedot

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetaan!

Kallistuslaser PRE 38
Vastaanoton toimintaetéisyys (halkaisija)

Laserséateensieppaajalla PRA 38: 2...800 m (6 ...
2624 ft)

Tarkkuus

10 m:n (0,5 mm) vaakaetaisyytta kohti 0,5 mm
(0.2" in 32.8 ft, +75 °F), lampédtila 24 °C

Laserluokka

Luokka 3R, nékyva, 685 nm, <2,5 mW (EN
60825-3:2007 / IEC 60825 - 3:2007); class llla
(CFR 21 § 1040 (FDA))

Pydérimisnopeus

300, 600, 900 1/min (sdadettévissé)

ltsevaa'itusalue

+5°

Energiansaanti

4,8V /9,0 Ah NiMH-akku

Akun kayttokestoaika

Lampdétila +20 °C (+68 °F): 2 80 h

Kayttolampotila

-20...+50 °C (-4 °F ... 122 °F)

Varastointilampétila (kuiva)

-30...+60 °C (-22 °F ... 140 °F)

Suojausluokka

IP 66 (normina IEC 60529 ) (ei tilassa "Lataaminen kéy-

t6n aikana")

Jalustakierre

%" X 11

Paino (sisaltden akun)

3,6 kg (7.9 Ibs)

Mitat (P x L x K)

174 mm x 218 mm x 253 mm (6.9" x 8.6" x 10.0")

NiMH-akku PRA 87

Nimellisjannite (normaalitila) 48V

Maksimijannite (kdytdn aikana tai ladattaessa kaytén 12,0V

aikana)

Nimellisvirta 9000 mAh

Latausaika 7 h lampdotilassa 24 °C (74 °F)

Kayttélampatila

-20...+50 °C (-4 °F - 122 °F)

Varastointilampdtila (kuiva)

-30...+60 °C (-22 °F - 140 °F)

Latauslampétila (myos ladattaessa kdyton aikana)

+10...+40 °C (50 °F ... +104 °F)

Paino (sis. paristolokero)

0,89 kg (1.97 Ibs)

Mitat (P x L x K)

152 mm x 93 mm x 37 mm (5.9" x 3.7" x 1.4")

Verkkolaite PRA 89

Verkkojéannite 100...240V
Verkkovirran taajuus 50...60 Hz
Nimellistehonotto 36 W
Nimellisjannite 12V

Kayttélampaotila

+10...+40 °C (50 °F ... +104 °F)
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Varastointilampétila (kuiva)

-10...+60 °C (14 °F ... 140 °F)

Paino

0,19 kg (0.42 Ibs)

Mitat (P x L x K)

87 mm x 39 mm x 27 mm (3.4" x 1.5" x 1.1")

Kauko-ohjain PRA 380
Toiminta-alue (séde)

Max. 150 m (492 ft)

Energiansaanti

2x1,5 V (AA) LRO3 alkaalimangaaniparistoa

Paristojen (alkaalimangaani) kestoika

Lampétilassa +20 °C (68 °F): Vahintaan 3 kuukautta

Kayttélampétila

-20...+50 °C (-4 °F ... 122 °F)

Varastointilampdétila

-30...+60 °C (-22 °F ... 140 °F)

Suojausluokka

IP 56
normina IEC 60529

Paino (sis. paristot)

0,25 kg (0.50 Ibs)

Mitat (P x L x K)

157 mm X 64 mm X 37 mm (6.8" X 2.5" X 1.4")

5 Turvallisuusohjeet

5.1 Yleisia turvallisuusohjeita

Taman kayttéohjeen eri kappaleissa annettujen tur-
vallisuusohjeiden lisdksi on aina ehdottomasti nouda-
tettava seuraavia ohjeita.

5.2 Yleiset turvallisuustoimenpiteet

a) Ala poista turvalaitteita kiytosta tai irrota lait-
teessa olevia huomautus- ja varoitustarroja.

b) Ala jata laserlaitteita lasten ulottuville.

c) Laitteen asiantuntemattoman avaamisen yhteydessa
saattaa syntya lasersateilyd, jonka teho ylittda laser-
laiteluokan 2 tai 3 rajat. Korjauta laite aina vain
valtuutetussa Hilti-huollossa.

d) Ota ympiristotekijat huomioon. Al kayti laitetta
paikoissa, joissa on tulipalo- tai rajahdysvaara.

e) (Huomautus FCC §15.21:n mukaan): liman Hiltin eril-
listé lupaa tehdyt muutokset voivat aiheuttaa laitteen
kayttéhyvaksynnan raukeamisen.

5.3 Tyopaikan asianmukaiset olosuhteet

a) Varmista mittauspaikan turvallisuus ja varmista
laitetta kayttokuntoon asettaessasi, ettei laser-
sdade suuntaudu kohti muita ihmisia tai kohti it-
sedsi.

b) Valtad hankalia tyéskentelyasentoja; etenkin jos
teet tyota tikkailta. Varmista, etta seisot tukevalla
alustalla ja sailytat aina tasapainosi.

c) Mittaaminen lasilevyn tai muiden esineiden lapi voi
vadristdd mittaustulosta.

d) Varmista, ettd pystytit laitteen vakaalle alustalle
(tarinattomalle alustalle!).

e) Kayta laitetta vain teknisissa tiedoissa eritellyissa
kéayttéolosuhteissa.

f) Jos kaytét tilaa "Lataaminen kdyton aikana", kiin-
nita verkkolaite tukevasti esimerkiksi jalustaan.

g) Kayta laitteita, koneita, tarvikkeita, vaihtotyoka-
luja jne. niiden ohjeiden mukaisesti ja tavalla, joka
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on madratty erityisesti kyseiselle laitteelle tai ko-
neelle. Ota télléin tydolosuhteet ja suoritettava
tyotehtdva huomioon. Laitteiden ja koneiden kaytto
muuhun kuin niiden suunniteltuun kayttéon saattaa
johtaa vaarallisiin tilanteisiin.

h) Mittatankoja ei saa kayttaa korkeajéannitejohtojen
laheisyydessa.

5.3.1 Sdhkémagneettinen hairiokestavyys

Vaikka laite tayttdéd voimassa olevien méardysten tiukat
vaatimukset, Hilti ei pysty sulkemaan pois mahdollisuutta,
ettd voimakas hairidséteily hairitsee laitetta, jolloin seu-
rauksena on virheellisid toimintoja. Téssa tapauksessa,
tai jos olet muuten epdvarma, on tehtéva tarkastusmit-
tauksia. Hilti ei mydsk&an pysty sulkemaan pois mahdol-
lisuutta, ettd muihin laitteisiin (esimerkiksi lentokoneiden
navigointilaitteet) aiheutuu hairioita.

5.3.2 Laserlaiteluokitus laserluokan / class lll
laitteille

a) Myyntimallista riippuen laite vastaa laserluokkaa 3
normien IEC 825-1:2003 / EN60825-1:2003 mukaan
ja CFR 21 § 1040 (FDA) mukaisesti luokkaa Class Illa.
Ala katso lasersateeseen dl&ké suuntaa sité ihmisid
kohti.

b) Laserluokan 3R ja Class llla laitteita saa kayttaa vain
koulutettu henkil®.

c) Kayttdalueet on merkittava laservaroitusmerkeilla.

d) Lasersateiden pitdéd kulkea selvasti silmien korkeu-
den yla- tai alapuolella.

e) Tarpeelliset suojatoimenpiteet on tehtava, jotta var-
mistetaan, ettei lasersdde voi vahingossa osua pin-
noille, jotka heijastavat peilin lailla.

f) Varmista, ettei kukaan katso suoraan laserséteeseen.

Laserséde ei saa ulottua valvomattomille alueille.

Kun laserlaitetta ei kdytetd, se on varastoitava paik-

kaan, josta asiaankuulumattomat henkil6t eivat voi

saada sitd kasiinsa.
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5.4 Yleiset turvallisuustoimenpiteet

a)
b)

©)

d)

Tarkasta laite aina ennen kaytt6a. Jos laite on
vaurioitunut, korjauta se Hilti-huollossa.
Putoamisen tai vastaavan mekaanisen rasituksen
jalkeen laitteen tarkkuus on tarkastettava.

Jos laite tuodaan kylmasta tilasta lampimaan tai
painvastoin, laitteen lampéotilan on annettava ta-
soittua ennen kayttamista.

Adaptereita kayttaessasi varmista, etta laite on
tukevasti kiinnitetty.

Jotta valtét virheelliset mittaustulokset, pida la-
serséateen ldhtéaukko puhtaana.

Vaikka laite on suunniteltu kestdmaan rakennus-
tyomaan vaativia olosuhteita, sitd on kasiteltdva
varoen kuten muitakin optisia ja elektronisia lait-
teita (kiikarit, silméalasit, kamera).

Vaikka laite on suunniteltu kosteustiiviiksi, pyyhi
laite kuivaksi aina ennen kuin laitat sen kanto-
laukkuun.

Tarkasta laite aina ennen tarkeita mittauksia.
Tarkasta tarkkuus useita kertoja kdyton aikana.
Kayta verkkolaitetta vain verkkovirtaan liittami-
seen.

Varmista, etteivat laite ja verkkolaite muodosta
estettd, joka aiheuttaa kompastumis- tai louk-
kaantumisvaaran.

Varmista tyopaikan hyva valaistus.

Valta koskettamasta sahkoa johtaviin pintoihin
kuten putkiin, pattereihin, liesiin ja jaakaappeihin.
Séhkdoiskun vaara kasvaa, jos kehosi on maadotettu.
Tarkasta mahdollisen jatkojohdon kunto sdannél-
lisesti, ja vaihda johto, jos havaitset vaurioita. Jos
verkkolaite tai jatkojohto vaurioituu ty6skente-
lyn aikana, ala kosketa verkkolaitetta. Irrota pis-
toke verkkopistorasiasta. Liitdntajohdot ja jatko-
johdot aiheuttavat séhkdiskun vaaran, jos ne ovat
vaurioituneet.

Suojaa verkkojohto kuumuudelta, 6ljylté ja tera-
vilta reunoilta.

p) Ala kdyta verkkolaitetta, jos se on likainen tai
marka. Verkkolaitteen pintaan kertynyt poly, eten-
kin sahkoa johtavien materiaalien poly, tai kos-
teus saattavat epasuotuisissa tilanteissa aiheut-
taa sdhkoiskun. Tarkastuta likaantunut laite sdan-
nollisin valein Hilti-huollossa, etenkin jos tyodsi
usein kohdistuu sahk6a johtaviin materiaaleihin.

q) Valta liitdntapintojen koskettamista.

5.4.1 Akkukayttoisten laitteiden kaytto ja kasittely

a) Varmista ennen akun kiinnittamista, etta laite on
kytketty pois paaltd. Kaytd aina vain laitteeseen
hyvéksyttya Hilti-akkua.

) Pida akut suojassa korkeilta lampétiloilta ja avo-
tulelta. Rajahdysvaara on olemassa.

c) Akkuja ei saa avata, puristaa, kuumentaa yli
75 °C:n lampdétilaan tai polttaa. Muutoin on
olemassa tulipalo-, réjahdys- ja sydpymisvaara.

) Varo, ettei kosteutta pdase tunkeutumaan kotelon
sisdan. Sisdan paassyt kosteus voi aiheuttaa oikosu-
lun tai kemiallisen reaktion, minkd seurauksena laite
saattaa syttyd palamaan.

e) Kaytd vain juuri kysei 1 laitt 1

hyvaksyttyja akkuja. Muiden akkujen tai muihin

kayttotarkoituksiin - tarkoitettujen akkujen kéayttd
aiheuttaa tulipalo- ja réjahdysvaaran.

Ota litiumioniakkujen kuljettamisesta, varastoin-

nista ja kayttamisesta annetut erityisohjeet huo-

mioon.

g) Ali oikosulje akkua. Tarkasta aina ennen akun pai-
kalleen laittamista, ettei akun liittimissa akussa ja
laitteessa ole vieraita esineita. Jos akun liittimiin tulee
oikosulku, tulipalo-, rajahdys- ja syOpymisvaara on
olemassa.

) Vaurioitunutta akkua (esimerkiksi akkua, jossa on
murtumia tai josta on irronnut palasia tai jonka liit-
timet ovat painuneet sisaan tai vaantyneet ulos),
ei saa ladata eika kayttaa.

i) Kayta laitteessa ja akun lataamiseen vain verkko-

laitetta PRA 89. Muutoin laite saattaa vaurioitua.

(o))

Q

=1

=y

6 Kayttoonotto

HUOMAUTUS

Laitteessa saa kayttda vain Hilti-akkua PRA 87, joka on
valmistettu normin IEC 60285 vaatimusten mukaisesti,
tai 4 alkaalimangaaniparistoa. Paristolokeroa PRA 88 on
kaytettdva ohjeiden mukaisesti.

6.1 LED-merkkivalot
Ks. kappale 2 Kuvaus

6.2 Akun oikea kasittely

Varastoi akku viiledssé ja kuivassa paikassa. Ala koskaan
varastoi akkua auringonpaisteessa, lammittimen paalla
tai ikkunan vieressa. Kéytetyt akut on havitettdva ympa-
ristdnsuojelumadraysten mukaisesti.

6.3 Akun lataaminen

VAKAVA VAARA

Kayta vain Hilti-akkuja ja Hilti-verkkolaitteita, jotka on
mainittu kohdassa "Lisavarusteet".

['55

6.3.1 Uuden akun ensimmainen lataaminen
Lataa akku tdyteen ennen ensimmaisté kayttamista.
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HUOMAUTUS
Varmista talldin, etta ladattava laite on tukevalla alustalla.

6.3.2 Jo kaytetyn akun lataaminen

Varmista, ettd akun ulkopinnat ovat puhtaat ja kuivat
ennen kuin laitat akun laitteeseen.

NiMH-akku on aina kayttévalmis, myds osittain ladat-
tuna. Laitteen LED-merkkivalot ilmaisevat latauksen edis-
tymista.

6.4 Akun kiinnittdminen H @
VAKAVA VAARA

Kayta vain Hilti-akkuja ja Hilti-verkkolaitteita, jotka on
mainittu kohdassa "Lisévarusteet".

VAROITUS
Ennen kuin laitat akun laitteeseen, varmista ettei akun
liittimissa akussa ja laitteessa ole vieraita esineita.

1. Tydnna akku laitteeseen.
2. Kierréd lukitsinta kahden uran verran myd&tépaivaan
siten, etté lukitussymboli tulee nékyviin.

6.5 Akun irrottaminen

1. Kierré lukitsinta kahden uran verran vastapaivaan si-
ten, etté lukituksen vapautussymboli tulee nakyviin.

2. Vedé akku irti laitteesta.

6.6 Akun lataamisen lisavarusteet
VAKAVA VAARA
Verkkolaitetta PRA 89 saa kayttaa vain sisatiloissa.
Varo, ettei kosteutta paase sen sisaan.

6.6.1 Akun lataaminen laitteessa

HUOMAUTUS
Varmista, ettd ladattavan akun Iampédtila on suositelluissa
lampatilarajoissa (10-40 °C / 50-104 °F).

1. Poista muovisuojus, jotta akun latausliiténtéd tulee
nakyviin.

2.  Liitéa verkkolaitteen pistoke tai autonakkupistoke ak-
kuun.

3. Lataamisen aikana laitteen akkunéyttd ilmaisee akun
lataustilan (laitteen pitéda olla paalla).

6.6.2 Akun lataaminen laitteen ulkopuolella B

HUOMAUTUS
Varmista, etta ladattavan akun lampétila on suositelluissa
lampétilarajoissa (10-40 °C / 50-104 °F).

1. Veda akku pois laitteesta ja liitd verkkolaitteen pis-
toke tai autolatauspistoke.
2. Akun punainen LED palaa latauksen aikana.

6.6.3 Akun lataaminen kayton aikana

VAROITUS

Varo, ettei kosteutta paase tunkeutumaan kotelon
sisdan. Sisdadn paassyt kosteus voi aiheuttaa oikosulun
tai kemiallisen reaktion, mink& seurauksena laite saattaa
syttya palamaan.

1. Poista muovisuojus, jotta akun latausliitédnta tulee
nakyviin.

2. Liita verkkolaitteen pistoke akkuun.

3. Laite toimii latauksen aikana.

4. Lataamisen aikana laitteen LED-merkkivalot ilmai-
sevat akun lataustilan.

6.7 Alkaaliparistoja kaytettiessa B Ml

VAKAVA VAARA
Al4 laita laitteeseen sekaisin uusia ja kiytettyja paristoja.

VAKAVA VAARA
Kayta laitteessa vain saman valmistajan samanlaisia pa-
ristoja.

6.7.1 D-kokoisten paristojen laittaminen paikalleen

1. lIrrota akku PRA 87 paristolokerosta, jos olet kéytta-
nyt akkua.

2. Laita 4 kpl D-kokoista alkaalimangaaniparistoa pa-
ristolokeroon.

3.  Kiinnita paristolokero kallistuslaseriin ja kierra lukit-
sin lukitusasentoon 'LOCK'.

6.7.2 D-kokoisten paristojen vaihtaminen

1. Kierrd paristolokeron lukitsin avausasentoon
"OPEN" ja irrota laatikko laitteesta.

2. Irrota vanhat paristot ja laita tilalle uudet. Varmista,
etté laitat paristot paikoilleen oikeinpdain (+ / +) ja (- /
-).

3.  Kiinnita paristolokero kallistuslaseriin ja kierra lukit-
sin lukitusasentoon 'LOCK'.

7.1 Laitteen kytkeminen paélle

Paina kayttokytkinta.

HUOMAUTUS

Paélle kytkemisen jélkeen laite kdynnistdd automaatti-
sen itsevaa'ituksen (automaattisen itsevaa'ituksen merk-
kivalo vilkkuu). Heti kun itsevaa'itustoiminto on paattynyt,
pyoriva paa alkaa pyoria ja lasersdde kytkeytyy péaélle
(automaattisen itsevaa'ituksen merkkivalo palaa).
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7.2 Yleista kaytosta

HUOMAUTUS
Jos kaytét kauko-ohjainta PRA 380, kytke ensin laite ja
sitten kauko-ohjain péaalle.



HUOMAUTUS

Moitteettoman toiminnan varmistamiseksi laite on pysty-
tettéva siten, ettd sen kotelo on +5° rajoissa vaakasuo-
raan nadhden.

VAKAVA VAARA
Kun laite on kytketty paalle, ala koskaan yritd suunnata
sité diopterilla.

1. Pystyta laite tyotehtévasi kannalta soveltuvaan paik-
kaan esimerkiksi jalustalle.

2. Suuntaa laite haluamasi kallistuksen suuntaan diop-
terin avulla ja kytke laite paélle.
Seuraavaksi saatyvat X- ja Y-akselin suuntaiset
kallistukset. Vihred LED-merkkivalo vilkkuu laitteen
saatymisen aikana.
Laser kytkeytyy pédélle ja alkaa pydria heti, kun laite
on oikein saatynyt. Vihred LED-merkkivalo palaa.

3. Kytke lasersateensieppaaja  kayttokytkimellaén
paalle.

4. Tarkasta lasersdteen korkeus lasersdteensieppaa-
jaa kayttéen, kunnes jatkuva merkkidéani kuuluu ja
nayttdon ilmestyy yksiselitteinen vaakatasomerkki.

7.3 Séateensieppaajan kayttaminen
Laserséteensieppaajaa PRA 38 voidaan kdyttda enintdan
200 metrin (650 ft) etdisyyksilld (ympyrén sade). Lasersa-
teen ilmaisu tapahtuu optisesti ja akustisesti.

7.3.1 Lasersateensieppaajan kasikaytto

1. Paina kayttokytkinta.
Pidé lasersateensieppaajan PRA 38 sddeaukko suo-
raan kohti lasersateen pydrintatasoa.
Laserséde ilmaistaan optisesti ja akustisella signaa-
lilla.

7.3.2 Laserséateensieppaajan kaytto
lasersateensieppaajan telineeseen PRA 80
kiinnitettyna

1. Avaa telineen PRA 80 lukitsin.
Aseta lasersateensieppaaja PRA 38 telineeseen

PRA 80.

3. Sulje telineen PRA 80 lukitsin.

4. Kytke lasersateensieppaaja  kayttokytkimellaén
paalle.

5. Avaa kiertokahva.

6. Kiinnita lasersateensieppaajan teline PRA 80 kun-
nolla teleskooppitankoon tai vaa'itustankoon kierta-
maélla kiertokahva kiinni.

7. Pidalaserséteensieppaajan PRA 38 séddeaukko suo-
raan kohti lasersateen pyorintatasoa.

Laserséde ilmaistaan optisesti ja akustisella signaa-
lilla.

7.3.3 Korkomerkkien siirtolaitteen PRA 81
kéayttaminen

Avaa siirtolaitteen PRA 81 lukitsin.

Aseta lasersdteensieppaaja PRA 38 korkomerkkien

siirtolaitteeseen PRA 81.

3. Sulje siirtolaitteen PRA 81 lukitsin.

N =

4.  Kytke
paélle.

5. Pidalasersateensieppaajan PRA 38 séddeaukko suo-
raan kohti lasersateen pydrintatasoa.
Laserséde iimaistaan optisesti ja akustisella signaa-
lilla.

6. Mittaa haluttu etéisyys mittanauhalla.

lasersdteensieppaaja  kayttokytkimelldan

7.3.4 Valikkokohdat

Kun kytket laitetta padlle, paina kayttokytkintd kahden
sekunnin ajan.
Nayttdon ilmestyy valikkonaytto.

Kéyta yksikkopainiketta, jos haluat vaihtaa metrisisté mit-
tayksikodisté angloamerikkalaisiin tai péinvastoin.

Kéayta adnenvoimakkuuden painiketta, jos haluat kohdis-
taa korkeamman &anitaajuuden séteensieppauksen yla-
tai ala-alueelle.

Asetusten tallentamiseksi kytke PRA 38 pois paalta.

7.3.5 Osumaleveystarkkuuden saataminen

Laitteen PRA 38 osumatarkkuuspainikkeella voit valita
osumaleveystarkkuuden kolmesta vaihtoehdosta:
Tiukka: +0,5 mm (+0.02"); Vakio: +1,0 mm (+0.04");
Karkea: 1,5 mm (+0.06").

7.3.6 Akustisen signaalin danenvoimakkuuden
saataminen

Kun kytket sateensieppaajan paalle, &dnenvoimakkuuden

saatonad on "normaali". Kun painat painiketta "Akustinen

signaali", voit muuttaa &dnenvoimakkuutta normaalista

kovaksi, seuraavan painalluksen my6té pois paalté ja sité

seuraavalla painalluksella hiljaiseksi.

7.4 Suuntaa laite kallistussuuntaan.

Jos kaytéat laseria maaratyssé kallistuksessa, laser pitaa
olla oikein pystytetty, jotta lasersdde kulkee samansuun-
taisesti halutun laskusuunnan mukaisesti.
HUOMAUTUS

Laitteen kollimaattori on kalibroitu lasersateen kallis-
tusakseliin nédhden. Kun sd&dét laseria haluttuun las-
kusuuntaan, noudata seuraavia ohjeita:

1. Merkitse tahtéyslinja, joka kulkee halutun kallistus-
suunnan kanssa samansuuntaisesti.

2. Pystyté laser télle linjalle. Kayta talldin pystyluotia:
Anna pystyluodin riippua jalustan kiinnitysruuvista.

3. Saada laite suurinpiirtein  kallistussuuntaan.
Varmista, etté laite on oikein pystytetty positiivisen
tai negatiivisen kallistusarvon syéttédmisté varten.

4. Pystytd samansuuntaisuustanko tai muu kohde téh-
tayslinjan toiseen paahan.

5. Tahtaa kollimaattorin avulla ja sdada laite siten, etta
kollimaattori on kohdakkain tahtayskohteen kanssa.

7.5 Kallistuskulman syo6ttaminen

Laitetta voidaan kéyttda vaaka- ja pystysuuntaisille ver-
tailutasoille sdatadmalla kummankin akselin X/Y halutut
kallistusarvot.
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7.5.1 Syé6ttaminen laitteen painikkeilla

1. Paina kayttokytkinta.

Laite aloittaa automaattisen vaaituksen.

2. Paina X/Y-painiketta kallistuksen sy6ton aktivoimi-
seksi.

Nuoli oikealla puolella ndyttaa aktiivisen akselin, tal-
16in +/- vilkkuu.

Kun painat X/Y -painiketta useamman kerran, akselin
aktivointi vaihtuu X-akselista Y-akseliin ja painvas-
toin.

3. Painamalla nuoli ylés- ja nuoli alas -painikkeita vaih-
dat positiivisesta (+) negatiiviseen (-) kallistusaluee-
seen ja painvastoin.

4. Painamalla nuoli oikealle- ja nuoli vasemmalle -pai-
nikkeita siirrat sy6ttékohdistimen haluamaasi koh-
taan.

Nyt voit muuttaa arvoa.

5. Painamalla nuoli yl8s- ja nuoli alas -painikkeita suu-
rennat tai pienennét ndytdssa olevaa lukua.

6.  Syotd muut arvot vastaavalla tavalla.

7. Vahvista tekemasi asetukset ja lopeta tdméa vaihe
painamalla OK-painiketta.

HUOMAUTUS Kun olet syéttanyt kallistuksen, kes-
taa noin 2 minuuttia kunnes kallistus on saéatynyt ja
laser pyorii. Jotta et vaikuta tarkkuuteen, ala koske
laitteeseen tana aikana.

HUOMAUTUS Pida X/Y-painike painettuna, jos ha-
luat saatéa aktiivisen akselin kallistuksen suoraan
arvoon 0.000 %.

7.5.2 Syé6ttaminen kauko-ohjaimesta

1. Noudata kappaleen 7.5.1 'Syéttdminen laitteen pai-
nikkeilla' vaiheita 1-7.

2. Tiedonsiirron lopuksi paina OK-painiketta. Jos nayt-
t66n ilmestyy NG-merkki (tiedonsiirto puutteellinen),
paina OK-painiketta uudelleen, kunnes nayttéon il-
mestyy OK-merkki (tiedonsiirto paattynyt).
HUOMAUTUS Kun olet syéttanyt kallistuksen, kes-
taa noin 2 minuuttia kunnes kallistus on saéatynyt ja
laser pyorii. Jotta et vaikuta tarkkuuteen, ala koske
laitteeseen tana aikana.

HUOMAUTUS Pida X/Y-painike painettuna, jos ha-
luat saatéa aktiivisen akselin kallistuksen suoraan
arvoon 0.000 %.

7.6 Virtuaalisten sadelevyjen haku nayttoon /
poistaminen naytosta

Voit kytked laitteen PRE 38 lasersateen pois paélta yh-
delta tai useammalta sivulta. Tdma toiminto on kéteva, jos
samalla tydmaalla kéytetdédn useampaa laseria, ja haluat
estdd useamman kuin yhden lasersdteen vastaanoton.
Sédetaso on jaettu neljaadn neljannekseen. Ne nakyvat
sddelevyndytdssa, ja niiden suunta voidaan madrittéa
seuraavasti.

7.6.1 Sy6ttaminen laitteen painikkeilla

1. Aktivoi ndyttd valikkopainikkeella.
Siirry nuolipainikkeilla laserséteen varjostuksen
symbolin kohdalle (ndytdssd vasemmalla ylhaalld)
ja kuittaa valintasi painamalla OK-painiketta.
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3. Valitse nuolipainikkeilla se sektori, johon haluat
sadelevyn kohdistaa. Paina samaa nuolipainiketta,
jotta paadset sektorista toiseen. Sektoriséddelevy
ei ole aktivoituna, jos kyseinen sektorisymboli on
tummaksi katkoviivoitettu.

4. Ota tekemasi asetukset kayttdon painamalla OK-
painiketta.

7.6.2 Syé6ttaminen kauko-ohjaimesta

1. Noudata kappaleen 7.6.1 'Syéttdminen laitteen pai-
nikkeilla' vaiheita 1-4.

2. Tiedonsiirron lopuksi paina OK-painiketta. Jos néyt-
t60n ilmestyy NG-merkki (tiedonsiirto puutteellinen),
paina OK-painiketta uudelleen, kunnes ndyttoon il-
mestyy OK-merkki (tiedonsiirto paattynyt).
HUOMAUTUS Vaiheissa 2 ja 3 voit X/Y-painikkeilla
kiertda kaikkia sektoreita 45° verran.

7.7 Py6rimisnopeuden saataminen [B

Voit muuttaa pydrimisnopeutta pydrimisnopeuspainik-
keella, nuolipainikkeilla ja OK-painikkeella.

7.7.1 Syottaminen laitteen painikkeilla

Aktivoi valikko valikkopainikkeella.

2. Siirry nuolipainikkeilla RPM-symbolin kohdalle ja
kuittaa painamalla OK-painiketta.

Valitse haluamasi py6rimisnopeus nuolipainikkeilla.
Ota valitsemasi pyoérimisnopeus kayttéén paina-
malla OK-painiketta.

e

3,
4.

7.7.2 Syottaminen kauko-ohjaimesta

1. Noudata kappaleen 7.7.1 'Sy6ttdminen laitteen pai-
nikkeilla' vaiheita 1-4.

2. Tiedonsiirron lopuksi paina OK-painiketta. Jos néyt-
t66n ilmestyy NG-merkki (tiedonsiirto puutteellinen),
paina OK-painiketta uudelleen, kunnes ndyttdon il-
mestyy OK-merkki (tiedonsiirto paattynyt).

7.8 Tiedonsiirtokanavan valitseminen {8

Samalla kauko-ohjaimella voidaan kayttdd useampaa
PRE 38 -laitetta. Kauko-ohjaimessa on tahan
tarkoitukseen kaytettévisséd 9 kanavaa. Jotta kohdistat
kauko-ohjaimen tiettyyn laitteeseen, valitse sama
tiedonsiirtokanava seka laitteesta ettd kauko-ohjaimesta.

7.8.1 Syottaminen laitteen painikkeilla

1. Aktivoi valikko valikkopainikkeella.

2. Siirry nuolipainikkeilla CH-symbolin kohdalle ja kuit-
taa painamalla OK-painiketta.

3. Valitse vastaava tiedonsiirtokanava nuolipainikkeilla.

4. Ota valitsemasi tiedonsiirtokanava kayttéén paina-
malla OK-painiketta.

7.8.2 Syottaminen kauko-ohjaimesta

1. Noudata kappaleen 7.8.1 'Sydttdminen laitteen pai-
nikkeilla' vaiheita 1-4.



2. Tiedonsiirron lopuksi paina OK-painiketta. Jos ndyt-
t66n ilmestyy NG-merkki (tiedonsiirto puutteellinen),
paina OK-painiketta uudelleen, kunnes ndyttoon il-
mestyy OK-merkki (tiedonsiirto paattynyt).
HUOMAUTUS Kauko-ohjaimesta voit muuttaa vain
kauko-ohjaimen kanavaa.

Laitteen PRE 38 vastaava kanava asetetaan
kauko-ohjaimella  kayttdmaélla etsintdtoimintoa

kauko-ohjaimesta. Etsintatoiminnon aktivoit
CH-symbolilla, jonka jalkeen etsitdan laitteen
PRE 38 kanavaa aktiivikdytdssa tai Standby-

kaytdssa. Vastaavassa kohdassa ndytetdan siima
kanavanumeron tilalla. Etsintdvaiheen péaatteeksi
naytetdan kaikki 16ydetyt kanavat. Oikean kanavan
valitset  nuolipainikkeilla ja valintasi kuittaat
painamalla OK-painiketta.

7.9 Automaattisen vaa'itusvaiheen aikaisen
herkkyyden saatéaminen

Eri herkkyysasetusten (véhainen téring, voimakas tarina,
manuaalikdyttd) avulla voit sopeuttaa laitteen toiminnan
ympéristdn jatkuvaan térindan. Jos tarind on voimakasta,
kaytd voimakkaan tarindn asetusta, jotta estét laitteen
jatkuvasti toistuvan automaattisen vaa'ittumisen ja siihen
littyvéat laserin pydrimisen pysahtymiset.

7.9.1 Syéttaminen laitteen painikkeilla

1. Aktivoi valikko valikkopainikkeella.
Siirry nuolipainikkeilla lippusymbolin kohdalle ja kuit-
taa painamalla OK-painiketta.

3. \Valitse haluamasi herkkyysalue (vahainen tarina, voi-
makas tarind, manuaalikdytt®) nuolipainikkeilla.

4. Ota valitsemasi herkkyys kayttéon painamalla OK-
painiketta.

7.9.2 Syéttaminen kauko-ohjaimesta

1. Noudata kappaleen 7.9.1 'Syéttdminen laitteen pai-
nikkeilla' vaiheita 1-4.

2. Tiedonsiirron lopuksi paina OK-painiketta. Jos néyt-
t60n ilmestyy NG-merkki (tiedonsiirto puutteellinen),
paina OK-painiketta uudelleen, kunnes ndyttoon il-
mestyy OK-merkki (tiedonsiirto paattynyt).
HUOMAUTUS Manuaalikdyton valitseminen kytkee
automaattisen vaaitustoiminnon pois kaytosta (kal-
listusasetusta ei endé valvota eik& kallistusta siten
enad voida taata. X/Y-painike on deaktivoitu).

7.10 Tarahdysherkkyys ja halytyssignaali
pyorimiskaytéssa

Laitteen péalle kytkemisen jélkeen laite on automaatti-
sesti asetettu toimimaan siten, etté laite tekee itsevaa-
ituksen ja kayttéda parasta mahdollista tarkkuusasetusta.
Tallgin laite reagoi herkésti tédrahdykseen, ts. jos laite lii-
kahtaa tai sen toimintaa vahingossa héiritéén, laser pyorii
hitaasti, jos halytyssignaali on aktivoituna. Jos hélytys-
signaali on deaktivoitu, laser pysdhtyy ja térahdysvaroi-
tuksen merkkivalo vilkkuu. Téssa tilanteessa kytke laite
pois paalta ja uudelleen paalle. Laite tekee itsevaaituksen
ja alkaa pyoria.

7.10.1 Tarahdysherkkyyden deaktivointi
Kun taréahdysherkkyys deaktivoidaan, pydrimiskayttd ei

enda keskeydy silloinkaan, kun laite liikahtaa tai sen
toimintaa vahingossa hairitaan.

7.10.1.1 Sydttaminen laitteen painikkeilla

1. Aktivoi valikko valikkopainikkeella.

2. Valitse nuolipainikkeilla taréhdysherkkyyden sym-
boli ja kuittaa painamalla OK-painiketta.

3.  Valitse nuolipainikkeilla haluamasi asetus (tdrahdys-
herkkyyden aktivointi/deaktivointi).

4. Kuittaa tekemasi asetus painamalla OK-painiketta.

7.10.1.2 Sydttaminen kauko-ohjaimesta

1. Noudata kappaleen 7.10.1.1 'Sydttaminen laitteen
painikkeilla' vaiheita 1-4.

2. Tiedonsiirron lopuksi paina OK-painiketta. Jos néyt-
t606n ilmestyy NG-merkki (tiedonsiirto puutteellinen),
paina OK-painiketta uudelleen, kunnes nadyttoon il-
mestyy OK-merkki (tiedonsiirto pattynyt).

8 Huolto ja kunnossapito

8.1 Puhdistaminen ja kuivaaminen

1. Puhalla pdly pois lasipinnalta.

Ala koske lasersateen Iahtdaukkoihin ja suodatti-
meen sormilla.

3. Kaytd puhdistamiseen vain puhdasta ja pehme&a
kangasta; tarvittaessa kostuta kangas puhtaalla al-
koholilla tai vahalla vedella.

HUOMAUTUS Ala kaytd muita nesteitd, silld ne
saattavat vaurioittaa muoviosia.

4. Ota laitteen varastointilampétilat huomioon, etenkin
talvisin ja keséisin, jos séilytat laitetta varusteineen
autossa (-25 °C ... +60 °C).

8.2 Varastointi

Poista kostunut laite laatikosta tai laukusta. Anna laitteen,
kuljetuslaukun ja lisévarusteiden kuivua (enintédan lampo-
tilassa 40 °C / 104 °F) ja puhdista ne. Pakkaa laite ja
varusteet laatikkoonsa tai laukkuunsa vasta kun ne ovat
kuivuneet.

Ennen kuin otat laitteen uudelleen kayttéon pitkéaikaisen
sdilytyksen tai kuljetuksen jalkeen, tee laitteelle tarkas-
tusmittaus.
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8.3 Kuljettaminen

Kuljeta tai ldhetéd laite aina Hilti-kuljetuslaukussa tai
muussa vastaavan laatuisessa pakkauksessa.
VAROITUS

Laheta laite aina ilman paristoja / akkua.

8.4 Hilti-kalibrointipalvelu

Suositamme, ettd  tarkastutat laitteet Hilti-
kalibrointihuollossa saannollisin vélein, jotta
laitteiden  normien  mukainen  luotettavuus  ja

vaatimustenmukaisuus on varmaa.
Hilti-kalibrointihuollon voit teettda milloin vain, mutta suo-
sitamme kuitenkin sen teettdmistd vahintaan kerran vuo-
dessa.

Kalibroinnin yhteydessé tarkastetaan, ettd tarkastettu
laite tarkastuspéivana vastaa kayttéohjeessa mainittuja
spesifikaatioita ja teknisia tietoja.

Jos poikkeamia valmistajan tietoihin verrattuna ilmenee,
tarkastettavat mittauslaitteet séddetédan uudelleen. Hie-
nosaatamisen ja tarkastuksen jélkeen laitteeseen Kiin-
nitetddn kalibrointimerkki ja laitteen mukaan annetaan
kalibrointitodistus, jossa kirjallisesti vakuutetaan laitteen
olevan valmistajan tietojen mukainen.
Kalibrointitodistuksen tarvitsevat kaikki yritykset, jotka
ovat saaneet ISO 900X -sertifikaatin.

Lisatietoja saat lahimmalta Hilti-edustajalta.

8.5 Tarkkuuden tarkastus

Teknisten spesifikaatioiden sailyttamiseksi laite on tar-
kastettava saanndllisin valein (vahintaan aina ennen suu-
ria tai tarkeita tyotehtavid)!

8.6 Vaakasuuntavirhe
8.6.1 Vaakasuuntavirheen tarkastus

1. Pystyta kallistuslaser PRE 38 jalustalle noin 50 met-
rin (164 ft) etdisyydelle seinésta.

2. Suuntaa jalustan p&a vesivaa'an avulla vaakasuo-
raan.

3. Suuntaa laserin yksi sivu seindéan ja kiinnité laite
jalustaan.

4.  Kytke laite paélle ja pida samalla X/Y-painike pai-
nettuna. Vilkkuva akseli, X tai Y, on tarkastettava
akseli.

HUOMAUTUS Voit muuttaa tarkastettavaa akselia
painamalla nuolipainikkeita. Vahvista sitten valintasi
painamalla ENT-painiketta.

Néayttdon ilmestyy vilkkuva teksti "POSITION 1"
(asento 1) ja samalla laite vaa'ittuu. Automaattisen
vaa'ituksen jalkeen laser kytkeytyy paélle ja laserpaa
alkaa pyoria.

5. Tarkasta lasersdde lasersateensieppaajan tiukim-
malla tarkkuusasetuksella ja merkitse korkeus sei-
naan.

6. Paina ENT-painiketta.

Nayttodn ilmestyy vilkkuva teksti "POSITION 2"
(asento 2).
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7. LOystyta jalustan kiristysruuvi, kierré laitetta 180° ja
kirista ruuvi takaisin kiinni. Odota sitten hetki, kunnes
laite on taas vaa'ittunut.

Taman jalkeen ndytdssa naytetadn kaksi nuolipaini-
ketta, laser on kytkeytynyt péalle ja laserp&a pydrii.

8. Tarkasta lasersdde laserséteensieppaajan tiukim-
malla tarkkuusasetuksella ja merkitse korkeus.

Jos tekemasi kahden merkinnén vélinen korkeusero
on alle 5 mm:ia, korjaus ei ole tarpeen. Kytke laite
pois paéltd ja kayta sitd normaalisti.

Jos korjaus on tarpeen, toimi kuten kappaleessa
8.5.2 'Vaakasuuntavirheen hienosdéatd' on selos-
tettu.

8.6.2 Vaakasuuntavirheen hienosiaté

HUOMAUTUS
Ennen hienosaatdmista tarkasta, onko hienosaatdminen
tarpeen, ks. kappale 8.6.1.

1. S&adé lasersdde kummankin merkinnan keskelle.
Kayta tahan nuoli ylés- ja nuoli alas -painikkeita.

2. Vahvista ENT-painiketta painamalla, ettd s&atd on
keskella.
Tamén jélkeen naytdssd vilkkuu 'CALCULATING'
(lasketaan), ja talldin laite laskee sisdiset kalibrointi-
saadot.

Ala koske laitteeseen laskennan aikana, ennen kuin
naytéssa nékyy 'END' (loppu).
3. Paina ENT-painiketta vasta, kun naytéssé nakyy
'END' (loppu).
Sitten nayttdon ilmestyy akseleiden valinnan naytto.
4. Jos haluat tarkastaa toisen akselin, jatka kuten kap-
paleessa 8.6.1 'Vaakasuuntavirheen tarkastus' on
selostettu.
5. Hienosaatamisen paatteeksi kytke laite pois paalta.
6. Toista tarkastusvaihe, jotta varmistat kaikkien saa-
téjen olevan kunnossa.
HUOMAUTUS Naytt6on ilmestyy 'CALCULATION
OVER ERR' (laskennan ylitysvirhe), jos korjattavat
arvot eivét ole sallitun arvoalueen rajoissa.

8.7 Kartiovirhe
8.7.1 Kartiovirheen tarkastus

HUOMAUTUS
Tee tamé tarkastus vain, jos olet juuri hienosaatéanyt
vaakasuuntaisen virheen.

1. Pystyta kallistuslaser PRE 38 jalustalle kahden, toi-
sistaan noin 50 metrin (164 ft) etéisyydelld olevan

seinén valiin.
2. Suuntaa jalustan p&a vesivaa'an avulla vaakasuo-
raan.

3.  Kiinnité laite jalustaan siten, ettd X- tai Y-akseli on
suunnattu seindan.



4. Tarkasta lasersidde laserséteensieppaajan tiukim-
malla tarkkuusasetuksella ja merkitse korkeus kum-
paankin seinaan.

5. Kytke laite pois péalta ja vie se ldhemmas seindd
(1-2 m / 3-6 ft). Sailyta talloin laitteen suuntaus.

6. Kytke laite taas padlle.

7. Tarkasta lasersédde uudelleen lasersateensieppaajan
tiukimmalla tarkkuusasetuksella ja merkitse korkeus
kumpaankin seinaén.

8. Mittaa mittanauhalla kumpaankin seindan tekemasi

kahden merkinnan vélinen pystysuuntainen ero.
Jos ero kummaltakin mitatulta etdisyydelta on alle
+5 mm:ia (+7/32 in), virhe on spesifikaatioiden mu-
kaisissa rajoissa. Hienos&ato ei ole tarpeen.
Jos ero kummaltakin mitatulta etdisyydeltd on yli
+5 mm:ia (+7/32 in), virhe ei ole spesifikaatioiden
mukaisissa rajoissa. Hienosaéato on tarpeen. Kaanny
1&himman Hilti-huollon puoleen.

8.8 Kallistusvirhe

HUOMAUTUS
Kéayta tarvittavan tarkkuuden vuoksi millimetriasteikkoa.

HUOMAUTUS

Tee tdma tarkastus vain, jos olet tarkastanut tai hieno-
saatanyt vaakasuuntaisen virheen ja jos kartiovirhe on
spesifikaatioiden mukaisissa rajoissa.

8.8.1 Kallistusvirheen tarkastus

HUOMAUTUS
Tarkkuusvaatimusten vuoksi tdssé tarkastuksessa on
kaytettava millimetriasteikkoista mittatankoa.

1. Lyd maahan tai lattiaan kaksi naulaa, joiden vélinen
etdisyys on tarkasti 30 m (98 ft). Merkitse naulat
nimilld "Naula 1" ja "Naula 2".

Pystyté laite jalustaan, jonka sijoitat 1-2 metrin etéi-
syydelle naulasta 1 naulan 1 ja naulan 2 véliselle
linjalle. Sijoita laite siten, ettd X-akseli on tarkasti
samansuuntainen naulan 1 ja naulan 2 vélisen linjan
kanssa.

Kytke laite péélle. Tarkasta, ettéd laskun asetuksena
on 0,000 %. Kytke lasersateensieppaaja PRA 38
paalle ja valitse tiukka asetus. Lue mittatangosta
lasersateen korkeus naulan 1 ja naulan 2 kohdalla
millimetreina ja merkitse korkeus naulan 1 kohdalla
merkinnallda "h1" ja korkeus naulan 2 kohdalla mer-
kinnalla "h2".

S&ada X-akselin laskuksi 1,000 %. Lue uudelleen
lasersateen korkeus naulan 1 ja naulan 2 kohdalla
millimetreina ja merkitse korkeus naulan 1 kohdalla
merkinnéllda "h3" ja korkeus naulan 2 kohdalla mer-
kinnalla "h4".

Sijoita korkeusarvot h1, h2, h3 ja h4 seuraavaan
kaavaan. Naulan 1 ja naulan 2 vélinen etéisyys (30 m/
98 ft) on muutettu kaavassa 30 000 millimetriksi
(1181 in).

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100
X(%) =

30000 (mm)

Sijoita laite siten, ettd Y-akseli on suoraan naulan 1
ja naulan 2 vélisell4 linjalla ja toista kappaleen 8.8.1
vaiheet 1-5.

Jos kummankin akselin laskettu tulos on rajoissa
0,990% ... 1,010%, tarkkuus on spesifikaatioiden
mukaisissa rajoissa.

Jos kummankin akselin laskettu tulos ei ole ra-
joissa 0,990% ... 1,010%, ota yhteys |&himpé&én
Hilti-huoltoon.

9 Vianmaaritys

Vika Mahdollinen syy

Korjaus

PRE 38 Paristo heikko

Kallistuslaserin paristot ovat tyhjat.

Poista tyhjentyneet paristot ja laita
tilalle uudet.

PRA 380 Paristo heikko

Kauko-ohjaimen paristot ovat tyhjat.

Poista tyhjentyneet paristot ja laita
tilalle uudet.

Laite liikahtanut

a—Q

Laite liikahtanut tardhdyksen vuoksi.

Kytke laite pois paélté ja uudelleen
paalle, jotta automaattinen vaa'itus
aktivoituu.
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Vika

Mahdollinen syy

Korjaus

Laite pystytetty vinoon

PN

Laite pystytetty vinoon - laite ei itse-
vaa'ituksen rajoissa.

Sijoita laite uudelleen, jotta saat sen
suunnattua néytettyjen symboleiden
mukaisesti.

Calibration Over ERR (lasken-
nan ylitysvirhe)

Laitteen tarkastuksen tulos ei spesifi-
kaatioiden mukaisissa rajoissa.

Uudelleen kaynnistamiseksi kytke
laite pois paalté ja takaisin paalle.

E-05 Pyodriva paa ei pyori. Kytke laite pois paalté ja uudelleen
padlle.

E-51 Kauko-ohjaimen sisdinen muistivirhe.  Kytke kauko-ohjain pois paalta ja uu-
delleen péalle.

E-60's Kooderin jérjestelméavirhe Kytke laite pois paélté ja uudelleen
paalle.

E-80's Vaa'itusvaihe ei ole paattynyt. Kytke laite pois paélta ja uudelleen
paalle.

E-99 Siséinen muistivirhe Kytke laite pois paalté ja uudelleen

paalle.

LCD Néyton valo vilkkuu

Ei naytt6a

Kytke laite pois paélté ja uudelleen
padlle.

10 Havittdminen

VAARA

Laitteen virheellinen havittdminen saattaa aiheuttaa seuraavaa:
Muoviosien polttamisessa syntyy myrkyllisid kaasuja, jotka voivat johtaa sairastumisiin.
Paristot saattavat vaurioituessaan tai kuumentuessaan réjahtaa, jolloin ne saattavat aiheuttaa myrkytyksen, palovam-
moja, syépymisvammoja ja ympdristdn saastumisen.
Huolimattomasti havitetty laite tai kone saattaa joutua asiattomien henkildiden kayttéon, jotka voivat kdyttédad sita
vaarin. He saattavat aiheuttaa vammoja itselleen tai toisille ja saastuttaa ympéristda.

€3

Hilti-tyokalut, -koneet ja -laitteet on padosin valmistettu kierratyskelpoisista materiaaleista. Kierratyksen edellytys on
materiaalien asianmukainen erottelu. Hilti (Suomi) Oy ottaa vanhat laitteet ja koneet kierratettaviksi. Lisétietoja saat
Hilti-asiakaspalvelusta tai Hilti-myyntiedustajalta.

Koskee vain EU-maita
Ala havita elektronisia mittalaitteita tavallisen sekajitteen mukana!

S&hko- ja elektroniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin ja sen maakohtaisten sovellusten mukaisesti
kaytetyt sdhkolaitteet ja akut on toimitettava erilliskerdyspisteeseen ja ohjattava ymparistdystavalliseen
kierratykseen.

Havitd kaytetyt akut ja paristot maakohtaisten lakiméardysten mukaisesti. Muista toimia ympéaristo6a
suojellen.
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11 Laitteen valmistajan myontama takuu

Jos sinulla on takuuehtoihin liittyvid kysymyksia, ota yh-
teys paikalliseen Hilti-edustajaan.

12 FCC-ohje (vain USA) / IC-ohje (vain Kanada

VAROITUS

Tama laite on testattu ja sen on todettu olevan luo-
kan B digitaalilaitteelle asetettujen rajojen sisélla FCC-
madardysten osan 15 mukaisesti. Nama raja-arvot alitta-
vissa laitteissa katsotaan olevan riittdva suoja hairitse-
vélta sateilyltéd asutusalueilla kéytettdessd. Taméan tyyp-
piset laitteet synnyttévat ja kayttavat korkeataajuuksia ja
voivat myds sateilla niitd. Ne voivat siksi ohjeiden vastai-
sesti asennettaessa tai kdytettdessa aiheuttaa radio- ja
televisiovastaanoton hairigita.

Hairibttdmyytté ei voida taata kaikissa asennuksissa. Jos
laite aiheuttaa radio- tai televisiovastaanotossa hairioita,
jotka voidaan maarittad kytkemallé laite paalle ja pois, héi-
rién poistamiseen suositellaan seuraavia toimenpiteita:

Suuntaa antenni uudelleen tai vaihda sen paikkaa.
Siirra laite kauemmaksi vastaanottimesta.

Ota yhteys jalleenmyyjééan tai radio-/TV-asentajaan.
HUOMAUTUS

liman Hiltin erillista lupaa tehdyt muutokset voivat aiheut-
taa laitteen kéyttdhyvaksynnéan raukeamisen.

13 EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus (originaali

Nimi: Kallistuslaser
Tyyppimerkinté: PRE 38
Sukupolvi: 01
Suunnitteluvuosi: 2010

Vakuutamme, ettd tdma tuote tayttda seuraavien direktii-
vien ja normien vaatimukset: 19. huhtikuuta 2016 saakka:
2004/108/EY, alkaen 20. huhtikuuta 2016: 2014/30/EU,
2011/65/EY, 2006/42/EY, 2006/66/EY, EN ISO 12100,
1999/5/EY, EN 301 489-1 V1.8.1, EN 301 489-3 V1.4.1,
EN 300 440-1 V1.5.1, EN 300 440-2 V1.3.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

06/2015

Tekninen dokumentaatio:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI

Niwelator laserowy PRE 38

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy ko-
niecznie przeczytaé instrukcje obstugi.

Niniejsza instrukcje obstugi przechowywaé
zawsze wraz z urzadzeniem.

Urzadzenie przekazywaé innym uzytkowni-
kom wytacznie z instrukcjg obstugi.

Spis tresci Strona
1 Wskazowki ogdlne 173
2 Opis 173
3 Osprzet 176
4 Dane techniczne 176
5 Wskazéwki bezpieczenstwa 177
6 Przygotowanie do pracy 179
7 Obstuga 180
8 Konserwacja i utrzymanie urzgdzenia 183
9 Usuwanie usterek 185

10 Utylizacja 186
11 Gwarancja producenta na urzgdzenia 187
12 Wskazéwka FCC (w USA) / wskazoéwka IC

(w Kanadzie) 187
13 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat) 187

Hl Liczby odnosza sie do rysunkéw. Rysunki znajduja sie
na poczatku instrukcji obstugi.

W tekscie niniejszej instrukcji obstugi stowo »urzadzenie«
oznacza zawsze niwelator laserowy PRE 38.

Podzespoly urzadzenia, elementy obstugi i wskazniki
niwelatora laserowego PRE 38

% Gtowica obrotowa
Panel obstugi

(3) Wyswietlacz

(4) Uchwyt

(5) Celownik

(6) Przegroda na baterie

(7) Dioda LED samopoziomowania

(8) Akumulator
(9) tadowarka akumulatoréw
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Blokada
Gniazdo tadowania
®@

Diodowy wskaznik stanu natadowania
Pilot PRA 380 A

Panel obstugi
Wyswietlacz

Zaczep do paska
O,

Przegroda na baterie

Panel obstugi PRE 38 i PRA 380

Przyciski za strzatkami
Przycisk potwierdzenia (OK)

(4) Przycisk wstecz (ESC)
(5) Przycisk X/Y

% Przycisk menu (MENU)

(6) Przycisk Wt./Wiyt.
(7) Dioda automatycznego wskazania poziomu
(8) Wyswietlacz

Normalne wskazanie PRE 38 i PRA 380

Nachylenie osi X
Nachylenie osi Y

Wskazanie menu PRE 38 i PRA 380 1

@ Wyswietlanie/ukrywanie wirtualnych przeston pro-
mieni

(%) Predko$é obrotowa

(5) Kanat komunikacyjny

(6) Czuto$¢ niwelatora

Ostrzezenie o wstrzasach

(8) Sygnat alarmowy

Pasek stanu PRE 38 i PRA 380 1

@ Symbol transmisji

10) Wskaznik stanu natadowania baterii
(1) Predko$é obrotowa

(12) Kanat transmisji

(13) Wskaznik niwelacji



1 Wskazoéwki ogolne

1.1 Wskazowki informacyjne i ich znaczenie

ZAGROZENIE
Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwo$¢ powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

WSKAZOWKA
Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.

1.2 Objasnienia do piktograméw i dalsze
wskazowki

Symbole

€3

Przed Ostrzezenie Materiaty Nie wolno
uzyciem przed przekazywaé patrze¢ w
przeczytac ogélnym do zrédio
instrukcje niebezpie- ponownego promienia
obstugi czenstwem wykorzysta- lasera
nia

Symbole klasy lasera lll / class 3

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT|
STARE INTO BEAM

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

AA\3R

|

Klasa lasera llla zgodnie Nie wolno
z CFR 21, § 1040 (FDA) patrze¢ w
zrédio

promienia lub
bezposrednio
na promien
przy uzyciu
urzadzen
optycznych

Na urzadzeniu

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
I 675-695nm / 2.5mW max.
CLASS lila LASER PRODUCT

Nie wystawia¢ na dziatanie promienia.
Tabliczka ostrzegawcza lasera USA wedtug normy
CFR 21 § 1040 (FDA).

Na urzadzeniu

/3R

Tabliczka ostrzegawcza lasera wedtug norm IEC825 /
EN60825-1:2007

Tabliczka znamionowa

I=lIL"T"] PRE 38"

Hilti=trademark of Hilti Corp., Schaan, LI ~ Made in Japan

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
& 3Rl STARE INTO BEAM

N> 675-695nm / 25mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT
o N13813 ensoszs-1:2007 Fec o
Date: XX.XXXX

Power:
6.0V=nom./200 mA

€A

Item no.: 419352

419355

PRE 38

Miejsce umieszczenia szczeg6tow identyfikacyjnych
na urzadzeniu

Oznaczenie typu i symbol serii umieszczone sa na ta-
bliczce znamionowej urzadzenia. Oznaczenia te nalezy
przepisac¢ do instrukcji obstugi i w razie pytan do naszego
przedstawicielstwa lub serwisu powotywac sie zawsze na
te dane.

Typ:

Generacja: 01

Nr seryjny:

2.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Laser Hilti PRE 38 to niwelator laserowy z obracajacym sig promieniem lasera.

Urzadzenie przeznaczone jest do wyznaczania, przenoszenia i sprawdzania poziomych i pochytych ptaszczyzn
referencyjnych. Przyktadami zastosowania jest przenoszenie punktéw bazowych i wysokosciowych.

Uzywanie uszkodzonych urzadzen/zasilaczy jest zabronione.

Uzytkowanie urzadzenia w trybie "tLadowanie w trakcie eksploatacji" na wolnym powietrzu oraz w wilgotnym otoczeniu

jest zabronione.

W celu optymalnego wykorzystania urzadzenia oferujemy r6zne dodatkowe akcesoria.
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Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie, jesli uzywane beda przez niewykwalifikowany personel w
sposéb niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.

Aby unikna¢ niebezpieczenstwa obrazen ciata, stosowac wytacznie oryginalne wyposazenie i czesci zamienne Hilti.
Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych eksploatacji, konserwacji oraz utrzymania urzadzenia we wtasciwym stanie
technicznym, zawartych w instrukcji obstugi.

Uwzgledni¢ wptyw otoczenia. Nie uzywac¢ urzadzenia tam, gdzie istnieje niebezpieczenstwo pozaru lub eksplozji.
Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzgdzeniu jest niedozwolone.

2.2 Wiasciwosci

Laser Hilti PRE 38 to niwelator laserowy z 3 réznymi predkosciami obrotowymi: 300, 600 i 900 obr./min.

Za pomoca tego urzadzenia mozna szybko i z duzg doktadnoscia niwelowaé kazda ptaszczyzne (w poziomie i z
nachyleniem) (w potaczeniu z detektorem promienia PRA 38).

Wyregulowanie nastgpuje automatycznie po wiaczeniu urzadzenia (automatyczna niwelacja w zakresie 10°(+5°)
nachylenia)).

Zadane nachylenie w osi X i Y nalezy ustawi¢ (zakres nachylenia X: -10% do +10%; Y: -5% do +25%). Laser zostanie
uaktywniony dopiero wowczas, gdy osiagnieta zostanie odpowiednia doktadno$é pomiaru urzagdzenia.

Diody LED wskazujg aktualny stan pracy.

PRE 38 wyroznia sig prosta obstuga, fatwym zastosowaniem i wytrzymatg obudowa. Urzadzenie zasilane jest
tadowalnymi akumulatorami Ni-MH, ktére mozna tadowaé nawet podczas pracy urzadzenia.

2.3 Ptaszczyzna pozioma

Po wiaczeniu urzadzenie ustawiane jest za pomoca dwoch wbudowanych silnikéw automatycznie w ptaszczyznie
poziomej, o ile zadane nachylenie w obu osiach (X i d Y) zostato ustawione za pomocg odpowiednich przyciskéw na
0.000%.

2.4 Ptaszczyzna pochyta

Po wiaczeniu nalezy za pomoca odpowiednich przyciskow ustawi¢ nachylenie osi X i Y. Po wykonaniu tej czynnosci
urzadzenie ustawi si¢ automatycznie za pomoca 2 wbudowanych silnikow.

2.5 Predkos¢ obrotowa

W celu uzyskania optymalnej wydajnosci uzytkownik moze ustawi¢ predko$¢ obrotowa dla wszystkich odlegtosci na
300, 600 lub 900 obr./min.

2.6 Funkcja ostrzegania o wstrzasach

Ostrzeganie o wstrzgsach uaktywniane jest automatycznie po 10 minutach. Jesli po uptywie tego czasu wptyw na
urzadzenie beda wywieraty wibracje lub inne wstrzasy, wéwczas przetaczy sie ono w stan ostrzegawczy.

2.7 Wirtualne przestony promieni

Promien lasera mozna wygasi¢ w pewnych sektorach, aby unikngé zbednej emisji promieni lub zakiécania innych
laseréw poza strefg robocza.

2.8 Czutosé niwelaciji

Uzytkownik moze ustawi¢ czutosé lub poziom wibracji (silna lub staba wibracja), na jakie system niwelacji ma pozwala¢
w trybie nachylenia i w trybie pracy w poziomie.

2.9 Ustawienia kanatéw komunikacyjnych

Uzytkownik moze wybra¢ rézne kanaty transmisji do komunikacji pomiedzy PRE 38 a pilotem PRA 380. Jesli na
budowie ma by¢ wykorzystywanych kilka niwelatoréw PRE 38, wowczas mozna wybraé rézne kanaty transmisji, aby
zapobiec zaktécaniu innych urzadzen. W tym przypadku mozna takze za pomoca jednego pilota sterowac kilkoma
urzadzeniami PRE 38, wybierajac rézne kanaty transmisji.

WSKAZOWKA

Przy wiaczaniu urzadzen zachowane beda poprzednie ustawienia. Ustawienia te nalezy skontrolowac¢ lub, jesli to
konieczne, zmienic¢.
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2.10 Zakres dostawy

Niwelator laserowy PRE 38
Detektor promienia PRA 38

Uchwyt detektora promienia PRA 80
Pilot PRA 380

Instrukcja obstugi PRE 38 i PRA 380
Instrukcja obstugi PRA 38
Akumulator PRA 87

tadowarka akumulatorow PRA 88
Zasilacz PRA 89

Baterie (ogniwa AA)

Certyfikaty producenta

Walizka Hilti

- W O = 4 A a4 a4 o a

2.11 Wskazania stanu roboczego

Urzadzenie posiada nastepujace wskazania stanu roboczego: dioda LED samopoziomowania, dioda LED tadowania
baterii.

2.12 Wskazniki diodowe niwelatora laserowego PRE 38

Dioda LED (zielona) $wieci sie stale Odbywa si¢ ustawianie nachylenia. Gtowica obrotowa obraca sie, a pro-

mien lasera jest wiaczony.
Dioda LED (zielona) miga Ustawienie nachylenia jest aktywne. Gtowica obrotowa nie obraca sig, a
promien lasera jest wytaczony.

2.13 Wskazniki diodowe tadowarki akumulatoréw PRA 88

Dioda LED (czerwona) $wieci sig stale  Trwa tadowanie akumulatora PRA 87.

Dioda LED (zielona) $wieci sie stale Akumulator PRA 87 catkowicie natadowany.
Dioda LED (zielona) miga Akumulator PRA 87 nie jest prawidtowo wiozony.
Dioda LED (czerwona) miga Dziata ochrona akumulatora PRA 87 i laser jest gotowy do uzytku.

2.14 Wskazanie normalne

X Wskazanie nachylenia osi X (w trybie pochylania cyfry migaja)

Y Wskazanie nachylenia osi Y (w trybie pochylania cyfry migaja)

2.15 Widok menu

Wirtualne przestony promieni Zakreskowane sektory, promien lasera jest emitowany. Niezakreskowane
sektory, promien lasera jest wygaszany.

Predkos¢ obrotowa 300 /600 /900 obr./min

Kanat transmisji Kanat od 1 do 9

Ustawianie czutosci Niewielkie wibracje / silne wibracje / recznie

Ostrzeganie o wstrzasach Aktywne / nieaktywne

Sygnat alarmowy Aktywny / Nieaktywny

2.16 Pasek wskazan
Stan transmisji Transmisja / zakonczona / niekompletna
Stan natadowania akumulatoréw Stan natadowania >75% / 35%-75% / 10-35% / <10%

175



Predko$¢ obrotowa

300 /600 / 900 obr./min

Kanat transmisji

Kanat od 1 do 9

Wskaznik niwelaciji

Miga w trakcie niwelacji

Nazwa

Skrét

Rézne statywy

PUA 20, PA 921, PUA 30 i PA 931/2

Teleskopowe taty miernicze

PA 950/960, PA 951/961, PA 962 i PUA 50

Urzadzenie do przenoszenia punktéw wysokoscio-
wych

PRA 81

4 Dane techniczne

Zmiany techniczne zastrzezone!

Niwelator laserowy PRE 38
Zasieg odbioru (Srednica)

Z detektorem promienia PRA 38: 2...800 m (6 do
2624 ft)

Doktadnos¢ Na 10 m (+0,5 mm) odlegtos$ci w poziomie 0,5 mm
(0.2" w 32.8 ft,+75° F), temperatura 24°C,
Klasa lasera Klasa 3R, widoczny, 685 nm, < 2,5 mW (EN 60825-

3:2007 / IEC 60825 - 3:2007); class llla (CFR 21 § 1040
(FDA)

Predko$c¢ obrotowa

300, 600, 900 obr./min (regulowana)

Zakres samopoziomowania

+5°

Zasilanie

Akumulator 4,8V/ 9,0Ah Ni-MH

Czas pracy akumulatora

Temperatura +20 °C (+68°F): =2 80 h

Temperatura robocza

-20...+50 °C (-4°F do 122°F)

Temperatura sktadowania (w suchym otoczeniu)

-30...+60 °C (-22 °F do 140 °F)

Klasa ochrony

IP 66 (zgodnie z IEC 60529 ) (z wyjatkiem trybu "tado-
wanie w trakcie eksploataciji")

Gwint statywu

%" x 11

Ciezar (z akumulatorem)

3,6 kg (7,9 Ibs)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

174 mm x 218 mm x 253 mm (6.9" x 8.6" x 10.0")

Akumulator Ni-MH PRA 87

Napiecie znamionowe (tryb normalny) 48V
Napiecie maksymalne (podczas eksploatacji lub pod- 12,0V
czas tadowania w trakcie eksploataciji)

Prad znamionowy 9.000 mAh

Czas tadowania

7 h przy 24°C (74°F)

Temperatura robocza

-20...+50 °C (-4°F do 122°F)

Temperatura sktadowania (w suchym otoczeniu)

-30...+60 °C (-22 °F do 140 °F)

Temperatura tadowania (réwniez podczas tadowania w
trakcie eksploatacji)

+10...+40 °C (50° do +104°F)

Ciezar (z tadowarka)

0,89 kg (1,97 Ibs)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

152 mm x 93 mm x 37 mm (5.9" x 3.7" x 1.4")




Zasilacz PRA 89

Zasilanie pradem sieciowym 100...240 V
Czestotliwos¢ sieci 50...60 Hz
Moc znamionowa 36 W
Napiecie znamionowe 12V

Temperatura robocza

+10...+40 °C (50°F do +104°F)

Temperatura sktadowania (w suchym otoczeniu)

-10...+60 °C (14°F do 140°F)

Ciezar

0,19 kg (0,42 Ibs)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

87 mm x 39 mm x 27 mm (3.4" x 1.5" x 1.1")

Pilot PRA 380
Zakres operacyjny (promien)

Maks. 150 m (492 ft)

Zasilanie

2x1,5V (AA) LRO3 baterie alkaliczno-manganowe

Zywotno$é baterii (alkaliczno-manganowe)

Temperatura +20 °C (68 °F): min. 3 miesigce

Temperatura robocza

-20...+50 °C (-4 °F do 122 °F)

Temperatura sktadowania

-30...+60 °C (-22°F do 140 °F)

Klasa ochrony

IP 56
zgodnie z IEC 60529

Ciezar (z bateriami)

0,25 kg (0,50 Ibs)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

157 mm x 64 mm x 37 mm (6.8" x 2.5" x 1.4")

5 Wskazowki bezpieczenstwa

5.1 Podstawowe informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Oprocz wskazowek bezpieczenstwa z poszczegol-
nych rozdziatéw tej instrukcji obstugi nalezy zawsze
bezwzglednie przestrzegaé ponizszych uwag.

5.2 Ogolne srodki bezpieczenstwa

a) Nie demontowaé zadnych instalacji zabezpiecza-
jacych i nie usuwac tabliczek informacyjnych ani
ostrzegawczych.

b) Nie zezwala¢ na zblizanie si¢ dzieci do urzadzen
laserowych.

c) W  przypadku nieprawidiowego nakrecenia
urzadzenia moze powstawa¢ promieniowanie
laserowe, przewyzszajace klase 2 lub 3 . Naprawe
urzadzenia nalezy zlecac¢ tylko w serwisie Hilti.

d) Uwzgledni¢ wpltyw otoczenia. Nie uzywac¢ urza-
dzenia tam, gdzie istnieje niebezpieczenstwo po-
zaru lub eksplozji.

e) (Wskazowka zgodnie z FCC §15.21): Zmiany lub mo-
dyfikacje, ktérych dokonywanie nie jest wyraznie ze-
zwolone przez firme Hilti, moga spowodowac¢ ogra-
niczenie praw uzytkownika do dalszej eksploataciji
urzadzenia.

5.3 Prawidiowa organizacja miejsca pracy

a) Nalezy zabezpieczy¢ miejsce pomiaru i podczas
ustawiania urzadzenia zwraca¢ uwage na to, aby
zrodio promienia nie bylo skierowane na zadne
osoby.

b)

c)

d)

e)

h)

Podczas prac na drabinie unika¢ niewygodnej po-
zycji ciata. Nalezy przyja¢ bezpieczng pozycje i
zawsze utrzymywacé rownowage.

Pomiary dokonywane przez lub na szybach szkla-
nych lub przez inne obiekty moga zafatszowa¢ wyniki
pomiaru.

Nalezy zadbac¢ o to, aby urzadzenie stato na réw-
nym i stabilnym podtozu (wolnym od wibraciji!).
To urzadzenie nalezy stosowac tylko w wyszcze-
golnionych granicach zastosowania.

Podczas pracy w trybie "Ladowanie w trakcie
eksploatacji" nalezy stabilnie zamocowac zasi-
lacz, np. na statywie.

Urzadzenia, osprzetu, narzedzi itd. nalezy uzy-
wa¢é zgodnie z niniejszymi wskazéwkami oraz w
sposob przewidziany dla danego typu urzadze-
nia. Nalezy przy tym uwzgledni¢ warunki pracy i
rodzaj wykonywanych czynnosci. Uzywanie urza-
dzenia do prac niezgodnych z przeznaczeniem moze
doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji.

Praca z tatami mierniczymi w poblizu linii wyso-
kiego napiecia jest zabroniona.

5.3.1 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

Pomimo tego, ze urzadzenie to spetnia obowiazujace
wytyczne, firma Hilti nie moze wykluczy¢ mozliwosci
wystgpienia zaktdécen spowodowanych silnym promie-
niowaniem, co moze z kolei doprowadzi¢ do btednych
operacji. W tym przypadku lub przy innych niepewno-
Sciach nalezy przeprowadzi¢ pomiary kontrolne. Réw-
noczesnie firma Hilti nie moze wykluczy¢ powodowania
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zaktécen innych urzadzen (np. urzadzen nawigacyjnych
samolotow).

5.3.2 Klasyfikacja lasera w urzadzeniach z laserem
klasy/ class Il

a) W zaleznosci od wersji urzadzenie odpowiada klasie
lasera 3 zgodnie z IEC 825-1:2003 / EN60825-1:2003
i Class llla zgodnie z CFR 21 § 1040 (FDA). Nie spo-
gladac¢ w wigzke promienia ani nie kierowac promieni
lasera na inne osoby.

b) Urzadzenia z laserem klasy 3R i Class llla powinny
by¢ obstugiwane wytacznie przez przeszkolony per-
sonel.

c) Obszar, w ktérym uzywa sie lasera, nalezy oznaczy¢
tabliczkami ostrzegawczymi.

d) Promienie lasera nalezy kierowaé¢ wysoko nad lub
pod linig wzroku.

e) Nalezy zachowa¢ wszelkie $rodki ostroznosci, aby
nie dopusci¢, zeby promien lasera padt przypadkowo
na powierzchnie mogaca odbijaé $wiatto.

f) Nalezy zastosowaé wszelkie srodki bezpieczenstwa,
ktore wyklucza mozliwos¢ bezposredniego patrzenia
w wiazke promienia lasera.

g) Promieniowanie lasera nie powinno wykracza¢ poza
kontrolowany obszar.

h) Nieuzywany laser nalezy przechowywaé w miejscu,
do ktérego dostep maja wytacznie upowaznione
osoby.

5.4 Ogolne srodki bezpieczenstwa

a) Sprawdzi¢ urzadzenie przed rozpoczeciem jego
uzytkowania. Jesli urzadzenie jest uszkodzone,
oddaé¢ je do punktu serwisowego Hilti w celu
naprawy.

b) Po upadku lub innych mechanicznych oddziaty-
waniach nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ urzadze-
nia.

c) W przypadku przeniesienia urzadzenia z zimnego
do cieptego otoczenia lub odwrotnie, nalezy od-
czekaé, az urzadzenie si¢ zaaklimatyzuje.

d) W przypadku stosowania adapterow upewni¢ sie,
ze urzadzenia przykrecone jest prawidtowo.

e) W celu uniknigecia btednych pomiaréw nalezy
utrzymywaé w czystosci okienko wyjscia
promienia lasera.

f) Pomimo tego, ze urzadzenie przystosowane zo-
stato do pracy w trudnych warunkach panujacych
na budowie, nalezy sie z nim obchodzi¢ ostroz-
nie, jak z kazdym innym optycznym i elektrycznym
urzadzeniem (lornetka polowa, okulary, aparat fo-
tograficzny).

d) Mimo ze urzadzenie jest zabezpieczone przed
whnikaniem wilgoci, nalezy je przed wiozeniem do
pojemnika transportowego wytrze¢ do sucha.

h) Przed waznymi pomiarami nalezy skontrolowaé
dziatanie urzadzenia.

i) Kilka razy podczas uzywania nalezy sprawdzac
doktadnos¢ pomiaru.

j) Zasilacz sieciowy podtacza¢ wytaczenie do sieci
elektrycznej.
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0)

q)

Upewni¢ sie, ze urzadzenie i zasilacz sieciowy nie
beda stanowily przeszkody, ktéra moze prowa-
dzi¢ do przewrodcenia si¢ i odniesienia obrazen.
Zadba¢ o dobre oswietlenie stanowiska pracy.
Nalezy unikac¢ kontaktu z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, piece i lodéwki. W przy-
padku kontaktu cielesnego z uziemieniem istnieje
zwigkszone ryzyko porazenia pradem.

Regularnie kontrolowaé¢ przediuzacze i w razie
uszkodzenia wymieniaé je na nowe. Jesli podczas
pracy uszkodzony zostanie zasilacz sieciowy lub
przediuzacz, nie wolno ich dotykaé. Wyciagnaé
wtyczke sieciowg z gniazda. Uszkodzone prze-
wody przytaczeniowe oraz przedtuzacze moga stwa-
rza¢ zagrozenie porazenia pradem.

Chroni¢ kabel przed wysokimi temperaturami,
olejem i ostrymi krawedziami.

Nigdy nie uzywac¢ zabrudzonego lub zamoczo-
nego zasilacza sieciowego. Osadzajacy sie na po-
wierzchni zasilacza sieciowego pyt, w szczegél-
nosci pochodzacy z materiatow przewodzacych,
oraz wilgo¢é moga przy niekorzystnych warunkach
prowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym.
Wykonujac czeste prace z uzyciem materiatow
przewodzacych, nalezy regularnie oddawaé za-
brudzone urzadzenia do kontroli w serwisie Hilti.
Unikaé¢ dotykania stykow.

5.4.1 Prawidtowe obchodzenie si¢ z urzadzeniami

a)

€)

9)

zasilanymi akumulatorami

Przed wlozeniem akumulatora nalezy upewni¢
sie, czy urzadzenie jest wylaczone. Stosowac wy-
facznie dopuszczone dla danego urzgdzenia akumu-
latory Hilti.

Akumulatory nalezy przechowywaé¢ z daleka od
zrédet wysokiej temperatury i ognia. Istnieje nie-
bezpieczenstwo eksplozji.

Akumulatoréw nie wolno rozktada¢ na pojedyn-
cze elementy, zgniata¢, podgrzewac do tempera-
tury powyzej 75°C oraz spalaé. W przeciwnym wy-
padku istnieje niebezpieczenstwo zaprdszenia ognia,
eksplozji i poparzenia $rodkiem zracym.

Chroni¢ przed wniknigeciem wilgoci. Wilgo¢, ktéra
wnikneta, moze prowadzi¢ do zwarcia i reakcji che-
micznych, a w rezultacie do poparzen lub pozaru.
Nalezy stosowa¢ akumulatory przeznaczone dla
okreslonego urzadzenia. W przypadku stosowania
innych akumulatoréw lub wykorzystywania akumu-
latoréw do innych celéw istnieje ryzyko pozaru i
wybuchu.

Przestrzega¢ szczegéinych wytycznych dotycza-
cych transportu, przechowywania i eksploataciji
akumulatoréw Li-lon.

Unika¢ zwarcia w akumulatorze. Przed wiozeniem
akumulatora w urzadzenie sprawdzi¢, czy styki aku-
mulatora i urzagdzenia sg czyste i wolne od ciat ob-
cych. Jesli dojdzie do zawarcia stykéw akumulatora,
istnieje niebezpieczenstwo zaprdszenia ognia, eks-
plozji i sparzenia $rodkiem zrgcym.



h) Nie wolno tadowaé ani eksploatowaé uszkodzo-
nych akumulatorow (np. porysowanych, z pota-
manymi, elementami, z pogietymi, wcisnietymi
i/lub wyciagnigetymi stykami).

i) Do eksploatacji urzadzenia oraz tadowania aku-
mulatora stosowaé¢ wytacznie zasilacz PRA 89.
W przeciwnym wypadku istnieje ryzyko uszkodzenia
urzadzenia.

6 Przygotowanie do pracy

WSKAZOWKA

Urzadzenie moze by¢ zasilane wytacznie za pomoca
akumulatora Hilti PRA 87, wyprodukowanego zgodnie
z |[EC 60285 lub za pomocg 4 alkalicznych ogniw manga-
nowych typu D. Ladowarke akumulatoréw PRA 88 nalezy
uzytkowac zgodnie z przeznaczeniem.

6.1 Wskazania LED
Patrz rozdziat 2 Opis

6.2 Staranne obchodzenie sie z akumulatorami

Akumulator przechowywa¢ w miejscu chtodnym i su-
chym. Nigdy nie przechowa¢ akumulatoréw na stoncu,
przy grzejnikach lub za szybami. Po wyeksploatowaniu
akumulatoréw nalezy poddac je procesowi utylizacji bez-
piecznej dla $rodowiska.

6.3 Ladowanie akumulatora

& A AN AN

ZAGROZENIE

Stosowac wylacznie odpowiednie akumulatory i za-
silacze Hilti, ktore wymienione zostaly w rozdziale
»Osprzet“.

6.3.1 Pierwsze tadowanie nowego akumulatora

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy catkowicie nata-
dowaé akumulator.

WSKAZOWKA

Nalezy zapewni¢ stabilne ustawienie tadowanego sys-
temu.

6.3.2 Ladowanie uzywanego akumulatora

Przed witozeniem akumulatora do urzadzenia upewnic¢
sie, ze powierzchnie zewnetrzne akumulatora sg czyste i
suche.

Akumulatory Ni-MH sg zawsze gotowe do eksploata-
cji, nawet przy czesciowym natadowaniu. Diody LED na
urzadzeniu sygnalizujg postep fadowania w trakcie tado-
wania.

6.4 Zaktadanie akumulatora H @

ZAGROZENIE

Stosowac¢ wytacznie odpowiednie akumulatory i za-
silacze Hilti, ktore wymienione zostaly w rozdziale
»Osprzet®.

OSTROZNIE

Przed wiozeniem akumulatora w urzadzenie spraw-
dzié, czy styki akumulatora i urzadzenia sg czyste i
wolne od ciat obcych.

1. Wsuna¢ akumulator w urzadzenie.

2. Obréci¢ blokade o dwa skoki w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara, az do pojawienia sie
symbolu blokady.

6.5 Wyjmowanie akumulatora
1. Obroci¢ blokade o dwa skoki w kierunku przeciw-
nym do ruchu wskazéwek zegara, az do pojawienia
sie symbolu odblokowania.
2. Wyjaé akumulator z urzadzenia.

6.6 Opcje tadowania akumulatora

ZAGROZENIE

Zasilacza PRA 89 mozna uzywac wytacznie wewnatrz
budynkow. Nie dopuszczaé do wnikniecia wilgoci do
Srodka.

6.6.1 tadowanie akumulatora w urzadzeniu

WSKAZOWKA
Nalezy przestrzega¢ zalecanej temperatury podczas fa-
dowania (10 do 40°C/ 50 do 104°F).

1. Zdja¢ plastikowa pokrywe, aby widoczne byto
gniazdo tadowania na akumulatorze.

2. Wiozy¢ wtyczke zasilacza lub wtyczke samocho-
dowa do akumulatora.

3. W trakcie procesu tadowania stan natadowania po-
kazywany jest na wskazniku akumulatora na urza-
dzeniu (urzadzenie musi by¢ wtgczone).

6.6.2 Ladowanie akumulatora poza urzadzeniem H
WSKAZOWKA

Podczas tadowania nalezy przestrzega¢ zalecanej tem-
peratury (10 do 40°C/ 50 do 104°F).

1. Wyja¢ akumulator z urzadzenia i podtaczy¢ wtyczke
zasilacza lub wtyczke samochodowa.

2. Podczas procesu tadowania $wieci sie czerwona
dioda LED na akumulatorze.
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6.6.3 Ladowanie akumulatora podczas eksploatacji

OSTROZNIE

Chroni¢ przed wniknigciem wilgoci. Wilgo¢, ktéra
wnikneta, moze prowadzi¢ do zwarcia i reakcji
chemicznych, a w rezultacie do poparzen lub pozaru.

1. Zdja¢ plastikowa pokrywe, aby widoczne byto
gniazdo tadowania na akumulatorze.

2. Wiozy¢ wtyczke zasilacza do akumulatora.

3. W trakcie tadowania urzadzenie pracuje.

4. W trakcie tadowania stan natadowania sygnalizo-
wany jest przez diody LED na urzadzeniu.

6.7 Korzystanie z baterii alkalicznych El
ZAGROZENIE

Nie nalezy wktada¢ do urzadzenia zuzytych i nowych
baterii razem.

ZAGROZENIE
W urzadzeniu nalezy stosowaé jednoczesnie wytacznie
baterie jednego producenta i jednego typu.

6.7.1 Wkiadanie baterii z ogniwami typu D

1. Wyja¢ akumulator PRA 87 z tadowarki akumulato-
réw, jesli znajduje sie w srodku.

2.  Wiozy¢ 4 alkaliczne ogniwa manganowe typu D do
tadowarki akumulatoréw.

3.  Wiozy¢ tadowarke akumulatoréw do niwelatora la-
serowego i obroci¢ blokade w pozycje 'LOCK'.

6.7.2 Wymiana baterii z ogniwami typu D
1. Obroéci¢ blokade tadowarki akumulatoréw w pozycje
“OPEN" i wyja¢ tadowarke z urzadzenia.
2. Wyjaé zuzyte baterie i wlozy¢ nowe. Przestrzegaé
wiasciwej biegunowosci (+ z +) i (- z -).
3.  Wiozy¢ tadowarke akumulatoréw do niwelatora la-
serowego i obroci¢ blokade w pozycje 'LOCK'.

7 Obstuga

7.1 Wiaczanie urzadzenia
Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.
WSKAZOWKA
Po witaczeniu urzadzenia nastgpi automatyczne wypo-
ziomowanie (wskaznik samopoziomowania miga). Po za-
konczenia procesu poziomowania gtowica obrotowa za-
cznie sig obraca¢ i witgczony zostanie promien lasera
(wskaznik samopoziomowania $wieci sig).

7.2 Ogodlne informacje dotyczace obstugi
WSKAZOWKA
W przypadku korzystania z pilota PRA 380 nalezy naj-
pierw wigczy¢ urzadzenie a nastepnie pilot.

WSKAZOWKA

Obudowa urzadzenia musi byé ustawiono poziomo w
zakresie £5°, aby funkcja samoczynnej niwelacji dziatata
poprawnie.

ZAGROZENIE
Nigdy nie nalezy probowac ustawiaé wigczonego urza-
dzenia z uzyciem celownika.

1. Ustawi¢ urzadzenie w miejscu odpowiednim do jego
uzytkowania, np. na statywie.

2. Obréci¢ urzadzenie w kierunku zadanego nachyle-
nia za pomoca celownika i wiaczy¢ je.
Nastgpi ustawienie nachylenia w osi X i Y. W trakcie
ustawiania sie urzadzenia miga zielona dioda.
Laser wigczy sie i zacznie sie obracaé, gdy tylko
urzadzenie ustawi sie¢ w prawidtowej pozyciji. Zielona
dioda LED $wieci sie stale.

3. Wiaczy¢ detektor promienia za pomoca przycisku
WE/Wyt.
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4.  Skontrolowa¢ wysokos$c lasera przy pomocy detek-
tora promienia. Poczekaé na pojawienie sie ciagtego
sygnatu dzwiekowego i jednoznacznego poziomego
oznaczenia na wys$wietlaczu.

7.3 Praca z detektorem promienia

Detektor promienia PRA 38 przeznaczony jest do mie-
rzenia odlegtosci (promienia) do 200 m (650 ft). Wiazka
promieni lasera sygnalizowana jest optycznie i akustycz-
nie.

7.3.1 Praca z detektorem promienia jako
urzadzeniem recznym
Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.
2. Skierowa¢ wziernik detektora PRA 38 bezposrednio
na obracajacy sie promien lasera.
Promien lasera sygnalizowany jest przez sygnat
optyczny i dzwigkowy.

e

7.3.2 Praca z detektorem promienia z uchwytem
detektora PRA 80 il

Otworzy¢ zatrzask na PRA 80.

2. Wiozy¢ detektor promienia PRA 38 w uchwyt detek-
tora PRA 80.

3. Zamkna¢ zatrzask na PRA 80.

4.  Wigczy¢ detektor promienia za pomoca przycisku
Wi./Wiyt.

5. Otworzy¢ uchwyt obrotowy.

6. Zamocowac uchwyt detektora PRA 80 na drazku
teleskopowym lub niwelacyjnym, zamykajac uchwyt
obrotowy.
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7. Skierowa¢ wziernik detektora PRA 38 bezposrednio
na obracajacy sie promien lasera.
Promien lasera sygnalizowany jest przez sygnat
optyczny i dZzwiekowy.

7.3.3 Praca z urzadzeniem do przenoszenia
punktéw wysokosciowych PRA 81 [B

Otworzy¢ zatrzask na PRA 81.

Wiozy¢ detektor promienia PRA 38 w urzadzenie do

przenoszenia punktéw wysoko$ciowych PRA 81.

3. Zamknac zatrzask na PRA 81.

4. Wiaczy¢ detektor promienia za pomoca przycisku
W/ Wyt.

5.  Skierowac wziernik detektora PRA 38 bezposrednio
na obracajacy sie promien lasera.
Promien lasera sygnalizowany jest przez sygnat
optyczny i dzwiekowy.

6. Zmierzy¢ zadang odlegto$¢ za pomoca tasmy mier-

niczej.
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7.3.4 Opcje menu

Podczas wiaczania naciska¢ przycisk Wt/ Wyt. przez 2
sekundy.
W polu wyswietlacza pojawia sie menu.

Do zmiany jednostki z metrycznej na angloamerykanska
uzywaé przycisku jednostki.

Za pomocg przycisku gtosnosci przyporzadkowacé wyz-
sze czestotliwosci akustyczne do gdérnego lub dolnego
zakresu detektora.

Wytaczy¢ PRA 38, aby zapisa¢ ustawienia.

7.3.5 Ustawianie zakresu doktadnosci

Za pomoca przyciskow doktadnosci na urzadzeniu
PRA 38 mozna wybra¢ jeden z 3 zakres6w doktadnosci:
precyzyjny: 0,5 mm (+0.02"); standardowy: +1,0 mm
(£0.04"); zgrubny: +1,5 mm (+0.06").

7.3.6 Ustawianie gtosnosci sygnatu dzwiekowego

Przy wigczaniu detektora gto$no$¢ ustawiona jest na
"normalng". Naciskajac przycisk "sygnat dzwiekowy"
mozna przetaczy¢ gtosnos¢ z "normalnej" na "gto$na";
ponowne nacisniecie powoduje przetaczenie sygnatu na
"wytaczony", a kolejne na "cicho".

7.4 Ustawianie urzadzenia w kierunku nachylenia

W przypadku pracy lasera z zadanym nachyleniem, na-
lezy go prawidtowo ustawi¢ tak, aby promien lasera prze-
biegat rownolegle do zadanego kierunku spadku.
WSKAZOWKA

Celownik kolimatorowy na przyrzadzie skalibrowany jest
na o$ nachylenia promienia lasera. Aby ustawi¢ laser
na zadany kierunek nachylenia, nalezy przestrzega¢ za-
mieszczonych ponizej instrukciji:

1. Zaznaczy¢ linie celowa przebiegajaca rownolegle do
zadanego kierunku nachylenia.

2. Ustawi¢ laser nad tg linia. Uzy¢ do tego celu pionu:
zawiesi¢ pion na $rubie mocujacej statywu.

3. Ustawi¢ przyrzad na kierunek nachylenia. Upewni¢
sie, ze jest on ustawiony prawidtowo dla dodatniej
lub ujemnej wartosci nachylenia.

4. Ustawi¢ drazek mierniczy lub inny cel na drugim
koncu linii celowej.

5. Namierzyé cel za pomoca celownika kolimatoro-
wego i tak ustawi¢ przyrzad, aby celownik kolima-
torowy pokryt sie z celem.

7.5 Wprowadzanie kata nachylenia

Urzadzenie moze by¢ wykorzystywane do tworzenia po-
ziomych i pionowych ptaszczyzn odniesienia, poprzez
ustawienie zadanych wartosci nachylenia dla obu osi

X/Y.

7.5.1 Wprowadzanie ustawien za pomoca
klawiatury urzadzenia

1. Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.

Urzadzenie rozpocznie automatyczng niwelacje.

2. Nacisna¢ przycisk X/Y, aby uaktywni¢ wprowadza-
nie nachylenia.

Strzatka z prawej strony bedzie wskazywata aktywna
08, miga przy tym symbol +/-.

Wielokrotne naciskanie przycisku X/Y powoduje
zmiane aktywnosci dla osi X lub Y.

3. Naciskac¢ przyciski ze strzatkami w gore i w dot, aby
zmienia¢ dodatni zakres nachylenia (+) na ujemny (-)
i odwrotnie.

4.  Naciska¢ przyciski ze strzatkami w prawo i lewo, aby
przesuna¢ wskaznik wprowadzania w odpowiednie
miejsce.

Teraz mozna zmieni¢ wartosc.

5. Naciska¢ przyciski ze strzatkami w gore i w dét, aby
zwigkszac lub zmniejsza¢ wyswietlang liczbe.

6. Pozostate wartosci wprowadzi¢ w ten sam sposéb.

7. Potwierdzi¢ i zakonczy¢é wprowadzanie naciskajac
przycisk OK.

WSKAZOWKA Po wprowadzeniu nachylenia urza-
dzenie bedzie potrzebowato ok. 2 minut na jego
ustawienie i wprawienie lasera w ruch obrotowy.
Aby nie wywiera¢ wptywu na doktadnos$é, nie nalezy
w tym czasie dotykaé urzadzenia.

WSKAZOWKA Przytrzymag przycisk X/Y wcisniety,
aby ustawi¢ nachylenie aktywnej osi bezposrednio
na 0.000%.

7.5.2 Wprowadzanie ustawien za pomoca pilota

1. Nalezy postepowac¢ zgodnie z krokami 1-7 z roz-
dziatu 7.5.1 'Wprowadzanie ustawien za pomoca
klawiatury urzadzenia'
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2. Na zakonczenie transmisji nalezy dodatkowo na-
cisna¢ przycisk OK. Jesli pojawi sie symbol NG
(transmisja niekompletna), nalezy ponownie naci-
skac przycisk OK, az pojawi sie symbol OK (trans-
misja kompletna).

WSKAZOWKA Po wprowadzeniu nachylenia urza-
dzenie bedzie potrzebowato ok. 2 minut na jego
ustawienie i wprawienie lasera w ruch obrotowy.
Aby nie wywiera¢ wptywu na doktadnosé, nie nalezy
w tym czasie dotyka¢ urzadzenia.

WSKAZOWKA Przytrzymaé przycisk X/Y wcisniety,
aby ustawi¢ nachylenie aktywnej osi bezposrednio
na 0.000%.

7.6 Wiaczanie/wylaczanie wirtualnych przeston

Promien lasera urzadzenia PRE 38 mozna wytaczy¢ z jed-
nej lub z kilku stron przyrzadu. Funkcja ta jest przydatna
w sytuacji, gdy na placu budowy pracuje kilka laserow i
gdy chcemy uniemozliwi¢ odbiér wiecej niz jednego la-
sera. Plaszczyzna emitowania promienia podzielona jest
na cztery kwadranty. Przedstawione sa one na wskazniku
przestony, a ich kierunek mozna ustala¢ w nastepujacy
sposob.

7.6.1 Wprowadzanie ustawien za pomoca
klawiatury urzadzenia

Wiaczy¢ wskazanie za pomoca przycisku menu.

Za pomoca przyciskow za strzatkami przej$¢ do

symbolu przystaniania lasera (wskazanie z lewej

strony na wyswietlaczu) i potwierdzi¢ wybor za po-
mocag OK.

3. Wybra¢ za pomoca przyciskdéw ze strzatkami sek-
tor, w ktérym aktywna ma by¢ przystona promieni
lasera. Naciska¢ na ten sam przycisk ze strzatka,
aby wiacza¢ i wytacza¢ laser w danym sektorze.
Przestona lasera jest nieaktywna, jesli symbol da-
nego sektora jest zaciemniony.

4. Na koniec potwierdzi¢ ustawienia za pomoca przy-

cisku OK.
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7.6.2 Wprowadzanie ustawien za pomoca pilota

1. Nalezy postepowac¢ zgodnie z krokami 1-4 z roz-
dziatu 7.6.1 'Wprowadzanie ustawien za pomoca
klawiatury urzadzenia'

2. Na zakonczenie transmisji nalezy dodatkowo na-
cisna¢ przycisk OK. Jesli pojawi sie symbol NG
(transmisja niekompletna), nalezy ponownie naci-
skaé przycisk OK, az pojawi sie symbol OK (trans-
misja kompletna).

WSKAZOWKA W krokach 2 i 3 za pomoca przycisku
X/Y mozna obraca¢ wszystkie sektory o 45°.

7.7 Ustawianie predkosci obrotowej [H

Za pomoca przycisku predkosci obrotowej, przyciskdéw
ze strzatkami i przycisku OK mozna zmienia¢ predkos¢
obrotowa.

7.7.1 Wprowadzanie ustawien za pomoca
klawiatury urzadzenia

1. Uaktywni¢ menu za pomoca przycisku menu.
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2. Zapomoca przyciskow za strzatkami wybra¢ symbol
RPM i potwierdzi¢ za pomoca przycisku OK.

3. Zapomoca przyciskéow za strzatkami wybraé odpo-
wiednig predko$¢ obrotowa.

4. Potwierdzi¢ ustawienia predkosci obrotowej za po-
moca przycisku OK.

7.7.2 Wprowadzanie ustawien za pomoca pilota

1. Nalezy postepowacé zgodnie z krokami 1-4 z roz-
dziatu 7.7.1 'Wprowadzanie ustawien za pomocg
klawiatury urzadzenia'

2. Na zakonczenie transmisji nalezy dodatkowo na-
cisng¢ przycisk OK. Jesli pojawi sie symbol NG
(transmisja niekompletna), nalezy ponownie naci-
skaé przycisk OK, az pojawi sie symbol OK (trans-
misja kompletna).

7.8 Ustawianie kanatu transmisji @

Jeden pilot mozna wykorzystywac¢ do obstugi kilku urza-
dzen PRE 38. Do zdalnego sterowania urzadzen dostep-
nych jest przy tym 9 kanatéw. Aby skomunikowac pilot
z jakim$ urzadzeniem, nalezy ustawi¢ ten sam kanat na
urzadzeniu i pilocie.

7.8.1 Wprowadzanie ustawien za pomoca
klawiatury urzadzenia

Uaktywni¢ menu za pomoca przycisku menu.

2. Zapomoca przyciskow za strzatkami wybra¢ symbol
CH i potwierdzi¢ za pomocg przycisku OK.

3. Zapomoca przyciskow za strzatkami wybra¢ odpo-
wiedni kanat transmisji.

4. Potwierdzi¢ ustawienia kanatu transmisji za pomoca

przycisku OK.

e

7.8.2 Wprowadzanie ustawien za pomoca pilota

1. Nalezy postepowac zgodnie z krokami 1-4 z roz-
dziatu 7.8.1 'Wprowadzanie ustawien za pomoca
klawiatury urzadzenia'

2. Na zakonczenie transmisji nalezy dodatkowo na-
cisna¢ przycisk OK. Jesli pojawi sie symbol NG
(transmisja niekompletna), nalezy ponownie naci-
skaé przycisk OK, az pojawi sie symbol OK (trans-
misja kompletna).

WSKAZOWKA Za pomoca pilota mozna teraz zmie-
ni¢ kanat na pilocie.

Odpowiedni kanat PRE 38 ustawiany jest za po-
mocg funkcji wyszukiwania na pilocie. Funkcja wy-
szukiwania uaktywniana jest za pomoca symbolu
CH i wyszukuje kanat urzadzenia PRE 38 w trybie
aktywnym lub w trybie ,,Standby“. W odpowiednim
miejscu zamiast jednego numeru kanatu wyswiet-
lony zostanie symbol oka. Na zakonczenie procesu
wyszukiwania wy$wietlone zostang wszystkie znale-
zione kanaty. Za pomoca przyciskow za strzatkami
wybiera sie odpowiedni kanat i potwierdza wyboér
przyciskiem OK.



7.9 Ustawianie czutosci w przypadku
automatycznego procesu niwelacji

Rozne poziomy czutosci (niewielkie wibracje, silne wibra-
cje, tryb reczny) pozwalaja uzytkownikowi na dostosowa-
nie urzadzenia do statych wibracji otoczenia. Przy silnych
wibracjach nalezy skorzysta¢ z ustawienia dla silnych
wibracji, aby uniknaé ciagtej automatycznej niwelaciji i
zwigzanego z tym zatrzymania obrotow.

7.9.1 Wprowadzanie ustawien za pomoca
klawiatury urzadzenia

Uaktywni¢ menu za pomoca przycisku menu.

Za pomoca przyciskow za strzatkami wybraé symbol

flagi i potwierdzi¢ za pomoca przycisku OK.

3. Za pomoca przyciskéw za strzatkami wybra¢ od-
powiedni zakres czutoéci (niewielkie wibracje, silne
wibracje, tryb reczny).

4. Potwierdzi¢ ustawienia czutosci za pomoca przyci-

sku OK.
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7.9.2 Wprowadzanie ustawien za pomoca pilota

1. Nalezy postepowac¢ zgodnie z krokami 1-4 z roz-
dziatu 7.9.1 'Wprowadzanie ustawien za pomoca
klawiatury urzadzenia'

2. Na zakonczenie transmisji nalezy dodatkowo na-
cisna¢ przycisk OK. Jesli pojawi sie symbol NG
(transmisja niekompletna), nalezy ponownie naci-
skaé przycisk OK, az pojawi sie symbol OK (trans-
misja kompletna).

WSKAZOWKA Tryb reczny powoduje wytaczenie
funkcji automatycznej niwelacji (ustawienie nachy-
lenia nie bedzie kontrolowane i nie moze by¢ za-
gwarantowane. Przycisk X/Y jest dezaktywowany).

7.10 Wrazliwo$¢ na wstrzasy i sygnat alarmowy w
trybie rotacji

Po wiaczeniu urzadzenie jest automatycznie tak usta-
wione, aby samo sig¢ poziomowato i uzywato najwyz-
szego poziomu doktadno$ci. Urzadzenie reaguje w tym
wypadku z duzg czutoscia na wstrzasy, tzn. jesli urza-
dzenie zostanie przesuniete lub przypadkiem dojdzie do
zaktécenia jego pracy, wowczas laser bedzie sig obra-
cac powoli, jesli aktywny bedzie sygnat alarmowy. Jesli
sygnat alarmowy bedzie dezaktywowany, wéwczas laser
zatrzyma sie, a symbol wrazliwo$¢ na wstrzasy bedzie
migat. W tym przypadku nalezy wytaczy¢ i ponownie wig-
czy¢ urzadzenie. Urzadzenie ponownie sie wypoziomuje
i zacznie sie obracac.

7.10.1 Dezaktywacja wrazliwosci na wstrzasy

Jesli funkcja wrazliwosci na wstrzasy zostanie dezakty-
wowana, woéwczas tryb rotacji nie zostanie przerwany,
niezaleznie od tego, czy urzadzenie zostanie przesuniete,
czy przypadkiem dojdzie do zaktécenia jego pracy.

7.10.1.1 Wprowadzanie ustawien za pomoca
klawiatury urzadzenia

Uaktywni¢ menu za pomoca przycisku menu.

2. Zapomoca przyciskow za strzatkami wybra¢ symbol
wrazliwoséci na wstrzasy i potwierdzi¢ za pomoca
przycisku OK.

3. Zapomoca przyciskéw za strzatkami wybraé¢ odpo-
wiednie ustawienie (wtaczy¢/wytaczy¢ wrazliwo$c
na wstrzasy).

4. Potwierdzi¢ ustawienie za pomoca przycisku OK.
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7.10.1.2 Wprowadzanie ustawien za pomoca pilota

1. Nalezy postepowacé zgodnie z krokami 1-4 z roz-
dziatu 7.10.1.1 'Wprowadzanie ustawien za pomoca
klawiatury urzadzenia'

2. Na zakonczenie transmisji nalezy dodatkowo na-
cisng¢ przycisk OK. Jesli pojawi sie symbol NG
(transmisja niekompletna), nalezy ponownie naci-
skaé przycisk OK, az pojawi sie symbol OK (trans-
misja kompletna).

8 Konserwacija i utrzymanie urzadzenia

8.1 Czyszczenie i suszenie

1. Zdmuchna¢ pyt z okienka wylotu promienia lasera.
Nie dotykaé palcami otworéw wylotowych promieni
lasera oraz filtra.

3. Czyscic¢ tylko czysta i miekka $cierka; w razie po-
trzeby nawilzy¢ jg czystym alkoholem lub woda.
WSKAZOWKA Nie stosowaé innych ptynéw, po-
niewaz mogg one uszkodzi¢ elementy z tworzywa
sztucznego.

4. Przestrzega¢ granic temperatury podczas sktado-
wania wyposazenia, W szczegolnosci zima / latem,
gdy wyposazenie przechowywane jest wewngtrz
pojazdu (-25 °C do +60 °C).

8.2 Sktadowanie

Wypakowaé zawilgocone urzadzenia. Osuszy¢ urzadze-
nia, pojemnik transportowy i osprzet (przy maks. tem-
peraturze 40 °C / 104 °F) i wyczyscié. Dopiero gdy wy-
posazenie jest catkowicie suche, mozna je ponownie
zapakowag.

Po dtuzszym sktadowaniu lub dtuzszym transporcie na-
lezy przed uruchomieniem urzadzenia przeprowadzi¢ po-
miar kontrolny.
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8.3 Transport

Do transportu lub wysytki wyposazenia nalezy stosowac
walizke transportowa Hilti lub opakowanie o podobnych
wiasdciwosciach.

OSTROZNIE

Nigdy nie przesyta¢ urzadzenia z wlozonymi bate-
riami/akumulatorami.

8.4 Serwis kalibracyjny Hilti

W celu zapewnienia niezawodno$ci dziatania urzadze-
nia zgodnie z normami i prawnymi wymogami zalecamy
przeprowadzanie regularnej kontroli urzadzen przez ser-
wis kalibracyjny Hilti.

Mozliwos¢ skorzystania z serwisu kalibracyjnego Hilti ist-
nieje zawsze. Zaleca sie jednak przeprowadzac kalibracje
przynajmniej raz w roku.

W ramach serwisu kalibracyjnego Hilti uzyskuje sie po-
twierdzenie, ze specyfikacje kontrolowanego urzadzenia
w dniu kontroli sg zgodne z danymi technicznymi poda-
nymi w instrukcji obstugi.

W przypadku odchylen od specyfikacji producenta uzy-
wane urzadzenia pomiarowe ustawiane sg na nowo. Po
regulacji i kontroli na urzadzeniu przyklejana jest pla-
kietka kontrolna, a pisemny certyfikat kalibracji informuje
o tym, ze dane urzadzenie pracuje zgodnie z danymi
producenta.

Certyfikaty kalibracyjne wymagane sg zawsze dla przed-
siebiorstw posiadajacych certyfikacje ISO 900X.

Wiecej informacji mozna uzyska¢ w najblizszym punkcie
serwisowym Hilti.

8.5 Kontrola doktadnosci

W celu zachowania technicznych specyfikacji nalezy
regularnie kontrolowa¢ urzadzenie (przynajmniej przed
kazdag wieksza/wazng praca)!

8.6 Btad poziomu
8.6.1 Kontrola btedu poziomu

1. Ustawi¢ niwelator laserowy PRE 38 na statywie w
odlegtosci ok. 50 m (164 ft) od $ciany.

2. Przy uzyciu poziomnicy ustawi¢ gtowice statywu w
poziomie.

3. Ustawi¢ laser jedng strong do $ciany i zablokowacé
urzadzenie na statywie.

4.  Wiaczy¢ urzadzenie, przytrzymujac rownoczesnie

przycisk X/Y w pozyciji wcisnietej. Migajaca 0$, X
lub 'Y, jest osig przeznaczong do skontrolowania.
WSKAZOWKA O$ przeznaczona do skontrolowania
mozna zmienia¢, naciskajac na przyciski ze strzat-
kami. Na koniec nalezy potwierdzi¢ wybdr za po-
mocag przycisku ENT.
Na wyswietlaczu pojawi sig¢ migajacy komunikat
"POSITION 1". Réwnoczesnie urzadzenie wypozio-
muje sie. Po automatycznej niwelacji wiaczy sie
laser, a gtowica zacznie sig obracac.

5. Skontrolowaé promien lasera za pomoca detektora
promienia w najbardziej precyzyjnym ustawieniu i
zaznaczy¢ wysoko$c¢ na Scianie.
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6. Nacisnac¢ przycisk ENT.

Na wyswietlaczu pojawi sie migajacy komunikat
"POSITION 2".

7. Poluzowa¢ $rube zaciskowa statywu, obroci¢ urza-
dzenie 0 180° i z powrotem dociagnaé¢ $rube. Od-
czekaé potem chwile, aby urzadzenie ponownie sie
wypoziomowato.

Nastgpnie wyswietlone zostang dwa przyciski ze
strzatkami, laser bedzie wigczony, a glowica lasera
bedzie sie obracad.

8. Skontrolowaé promien lasera za pomocg detektora

promienia w najbardziej precyzyjnym ustawieniu i
zaznaczy¢ wysokosc¢.
Jesli roznica wysokosci obu oznaczen jest mniejsza
niz 5 mm, to korekta nie jest konieczna. Mozna wyta-
czy¢ urzadzenie i dalej normalnie z niego korzystac.
Jesli korekta jest konieczna, to sposéb postepo-
wania opisany zostat w rozdziale 8.5.2 'Regulacja
btedu poziomu'.

8.6.2 Regulacja btedu poziomu i

WSKAZOWKA
Przed przystapieniem do regulacji nalezy sprawdzi¢, czy
regulacja jest konieczna, patrz rozdziat 8.6.1.

1. Ustawi¢ promien lasera na $rodek obu oznaczen.
Do tego celu nalezy uzy¢ przyciskow ze strzatkami
'w gore' i 'w dot'.

2. Potwierdzi¢ srodkowe ustawienie za pomoca przy-
cisku ENT.
Nastgpnie urzadzenie przeliczy wewnetrzne usta-
wienia kalibracyjne. W tym czasie miga¢ bedzie
wskazanie 'CALCULATING'.

W trakcie przeliczania nie nalezy dotyka¢ urzadze-
nia, dopoki nie pojawi si¢ wskazanie 'END'.

3. Po pojawieniu sie na wyswietlaczu wskazania 'END'
nacisna¢ przycisk 'ENT'.

Nastepnie na wyswietlaczu pojawi sie wybor osi.

4. Jesli skontrolowana ma zosta¢ réwniez druga o$,
nalezy kontynuowa¢ od 'Kontrola btedu poziomu',
rozdziat 8.6.1.

5. Po zakonczeniu procesu regulacji wytaczy¢ urza-
dzenie.

6. Powtorzyé proces kontroli, aby upewni¢ sie, ze
wszystkie ustawienia sg poprawne.

WSKAZOWKA Wyswietlacz wskaze 'CALCU-
LATION OVER ERR', jesli korygowane wartosci
znajdujg sie poza zakresem.

8.7 Btad stozka

8.7.1 Kontrola btedu stozka

WSKAZOWKA

Te kontrole nalezy przeprowadza¢ wytacznie wowczas,
gdy btad poziomu zostat juz wyregulowany.

1. Ustawi¢ niwelator laserowy PRE 38 na statywie po-
miedzy dwoma $cianami oddalonymi od siebie o ok.
50 m (164 ft).



2. Przy uzyciu poziomnicy ustawi¢ gtowice statywu w 8.8.1 Kontrola btedu nachylenia
poziomie. _ - | wskazowka
8. Przykreglc_ urzadlzenle do statywu w tak] Sposéb, Ze wzgledu na wymagania doktadnosci tej kontroli nalezy
aby do sclany sk|ergwana bytaos Xlub os Y. zastosowac drazek z podziatka milimetrowa.
4.  Skontrolowa¢ promien lasera za pomocg detektora
promienia w najbardziej precyzyjnym ustawieniu i | 4 \wpi¢ dwa gwozdzie w podioze w odlegtosci do-
zaznaczyC wysokosc na obu scianach. ktadnie 30 m (98 ft) od siebie. Oznaczyé gwozdzie
5. Wylaczy¢ urzadzenie i przgsunaé je blizej églar?y w nastepujacy sposéb ,Gwozdz 1% ,Gwozdz 2¢.
(1-2 m / 3-6 ft). ZachowaC przy tym ustawienie | o Ugtawi¢ przyrzad na statywie w odlegtosci od 1 do
urzadzenia. ) , 2 metréw od gwozdzia 1 w linii gwozdzia 1 i 2. Tak
6. Ponownie wiaczy¢ urzadzenie. ustawi¢ przyrzad, aby o$ X znajdowata sie doktadnie
7.  Skontrolowa¢ ponownie promien lasera za pomoca w linii gwozdzia 1 i gwozdzia 2.
detektora promienia w najbardziej precyzyjnym | 3 Wiaczy¢ przyrzad. Sprawdzié, czy spadek usta-
ustawieniu i zaznaczy¢ wysokos$¢ na obu $cianach. wiony jest na 0,000 %. Wiaczyé detektor promienia
8. Zmierzy¢ za pomoca tasmy mierniczej pionowa roz- PRA 38, wybra¢ ustawienie precyzyjne. Odczytac na
nice pomiedzy obydwoma oznaczeniami na kazdej drazku wysoko$¢ promienia lasera w milimetrach na
scianie. gwozdziu 1 i gwozdziu 2 i zanotowaé wysokos¢ dla
Jesli réznica pomigdzy obiema zmierzonymi odle- gwozdzia 1 jako ,h1*, a dla gwozdzia 2 jako ,h2*.
gtosciami jest mniejsza niz +5 mm (£7/32 in) wow- | 4 Ustawi¢ spadek osi X na 1,000 %. Ponownie odczy-
czas btad znajduje sie w zakresie specyfikacji. Re- ta¢ wysokos¢ promienia lasera w milimetrach dla
gulacja nie jest konieczna. gwozdzia 1 i gwozdzia 2 i zanotowaé te wysokosci
Jesli réznica pomigdzy obiema zmierzonymi odle- jako ,h3“ (dla gwozdzia 1) i ,h4“ (dla gwozdzia 2).
glosciami jest wigksza niz +5 mm (£7/32 in), WOw- | 5 podstawic wartosci wysokosci h1, h2, h3 i h4 do
czas btad wykracza poza specyfikacje. Regulacja nastepujacego wzoru. Odleglosé pomiedzy gwoz-
jest konieczna. Nalezy zwrdcié sie do najblizszego dziem 1 i gwozdziem 2 (30 m/ 98 ft) zostata we wzo-
serwisu Hilti. rze przeksztatcona na 30.000 milimetrow (1181 in).
8.8 Btad nachylenia
WSKAZOWKA (h2 - hd) - (h1-h3) x 100
Ze wzgledu na wymagang doktadno$¢ nalezy zastoso- 0/ _
waé skale milimetrowa. X( °) =
, 30000 (mm)
WSKAZOWKA
Te kontrole nalezy przeprowadza¢ wytacznie woéwczas,
gdy biad poziomu zostat skontrolowany | wyregulowany, 6. Ustawi¢ urzadzenie osia Y na linii taczacej gwozdz
a kontrola btedu stozka lezy w zakresie specyfikaciji. 12 i powtérzyé kroki od 1 do 5 z rozdziatu 8.8.1.
Jesli obliczony wynik znajduije si¢ w zakresie 0,990%
- 1,010% dla obu osi, wéwczas doktadnos$c¢ lezy w
zakresie specyfikaciji.
Jesli obliczony wynik znajduje sie poza zakresem
0,990% - 1,010% dla obu osi, wowczas nalezy
zwrocic¢ sie do najblizszego serwisu Hilti.
9 Usuwanie usterek
Usterka Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
PRE 38 Battery Low Baterie niwelatora laserowego sg wy-  Wyja¢ zuzyte baterie i zastgpi¢ no-
czerpane. wymi.
PRA 380 Battery Low Baterie pilota sg wyczerpane. Wyja¢ zuzyte baterie i zastapi¢ no-
o
Urzadzenie zostato potragcone Urzadzenie zostato narazone na Wytaczy¢ i ponownie witaczyé urza-

wstrzagsy.
a—0g

dzenie, aby uaktywni¢ automatycznag
niwelacje.
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Usterka Mozliwa przyczyna Rozwigzanie

Urzadzenie jest krzywo usta- Urzadzenie jest krzywo ustawione - Ponownie ustawi¢ urzadzenie, aby je

wione poza zakresem samopoziomowania. jeszcze raz wypoziomowaé zgodnie z

@ @ ’% %‘ wys$wietlanymi symbolami.

Calibration Over ERR Rezultat kontroli urzadzenia wykracza W celu ponownego uruchomienia wy-

poza specyfikacje. faczy¢ i ponownie wiaczy¢ urzadze-

nie.

E-05 Gtfowica obrotowa nie obraca sig. Wytaczy¢ i ponownie wiaczyé urza-
dzenie.

E-51 Wewnetrzny btad pamigci pilota. Wytaczy¢ i ponownie wiaczyé pilot.

E-60's Btad systemowy enkodera Wytaczy¢ i ponownie witaczyé urza-
dzenie.

E-80's Niwelacja nie zostata zakorfczona. Wytaczy¢ i ponownie wigczyc¢ urza-
dzenie.

E-99 Wewnetrzny btagd pamieci Wytaczy¢ i ponownie witaczy¢ urza-
dzenie.

Wyswietlacz LCD miga Brak wskazania Wytaczy¢ i ponownie witaczy¢ urza-
dzenie.

OSTRZEZENIE

Niefachowa utylizacja sprzetu moze mie¢ nastepujace skutki:

Przy spalaniu elementéw z tworzywa sztucznego powstaja trujace gazy, ktére sa niebezpieczne dla zdrowia.

W razie uszkodzenia lub silnego rozgrzania, baterie moga eksplodowac i spowodowaé przy tym zatrucie, oparzenia
ogniem i kwasem oraz zanieczyszczenie $rodowiska.

Lekkomyslne usuwanie sprzetu umozliwia niepowotanym osobom uzywanie go niezgodnie z przeznaczeniem. Moze
to doprowadzi¢ do powaznych okaleczen osoéb trzecich oraz do zatrucia srodowiska.

Ay

&

Urzadzenia Hilti wykonane zostaty w znacznej mierze z materiatéw nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.
Warunkiem recyklingu jest prawidtowa segregacja materiatéw. W wielu krajach firma Hilti jest juz przygotowana
na przyjmowanie zuzytych urzadzen w celu ich utylizacji. Informacje na ten temat mozna uzyska¢ u doradcow
technicznych lub w punkcie serwisowym Hilti.

Dotyczy tylko panstw UE
Nie wyrzuca¢ elektrycznych urzadzen mierniczych wraz z odpadami z gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego
oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte urzgdzenia elektryczne oraz akumulatory nalezy
posegregowac i zutylizowa¢ w sposéb przyjazny dla srodowiska.

Baterie utylizowa¢ zgodnie z przepisami krajowymi. Nalezy chroni¢ $rodowisko naturalne.
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11 Gwarancja producenta na urzadzenia

W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy
skontaktowa¢ sie z lokalnym przedstawicielem HILTI.

12 Wskazéwka FCC (w USA) / wskazowka IC (w Kanadzie

OSTROZNIE

Podczas testéw urzadzenie to zachowato wartosci gra-
niczne, okreslone w rozdziale 15 przepisow FCC dla
cyfrowych urzadzen klasy B. Te warto$ci graniczne prze-
widuja dla instalacji w obszarach mieszkalnych wystar-
czajaca ochrone przed promieniowaniami zaktdcajacymi.
Urzadzenia tego rodzaju wytwarzaja i stosuja wyso-
kie czestotliwosci, a takze moga je emitowaé. Dlatego
w przypadku instalacji oraz eksploatacji niezgodnej ze
wskazdwkami urzadzenia te moga powodowac zaktdce-
nia odbioru fal radiowych.

W przypadku niektérych instalacji nie mozna zagwaranto-
wag, ze nie dojdzie do zaktdcen. Jesli urzadzenie powo-
duje zakiocenia odbioru fal radiowych lub telewizyjnych,
co mozna stwierdzi¢ wytaczajac i ponownie wtaczajac

urzadzenie, uzytkownik powinien usuna¢ zakidcenia wy-
konujac nastepujace czynnosci:

Na nowo ustawi¢ lub przestawi¢ antene odbiorcza.

Zwigkszy¢ odstep pomiedzy urzadzeniam a odbiorni-
kiem.

Zwroci¢ sie o pomoc do sprzedawcy lub do$wiadczo-
nego technika RTV.

WSKAZOWKA

Zmiany lub modyfikacje, ktérych dokonywanie nie jest
wyraznie zezwolone przez firme Hilti, moga spowodowaé
ograniczenie praw uzytkownika do dalszej eksploataciji
urzadzenia.

13 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat

Nazwa: Niwelator laserowy
Oznaczenie typu: PRE 38
Generacja: 01
Rok konstrukgji: 2010

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz
normami: do 19 kwietnia 2016: 2004/108/WE, od 20
kwietnia 2016: 2014/30/UE, 2011/65/UE, 2006/42/WE,
2006/66/WE, EN ISO 12100, 1999/5/WE, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301489-3 V1.4.1, EN 300 440-1 V1.5.1,
EN 300 440-2 V1.3.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

06/2015

Dokumentacja techniczna:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
Deutschland
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OPUI'MHAJIbHOE PYKOBOLACTBO MO 3KCMITYATALNHA

INasepHbi noctpouTtenb nnockoctern PRE 38

Mepen Hauanom paboTbl 06A3aTENbHO U3Y-
YUTe PYKOBOACTEO MO 3KCNAyaTalyuu.

Bceraa xpaHuTte gaHHOe pyKOBOACTBO MO 3KC-
nnyatauyuvu pagom ¢ UHCTPYMEHTOM.

Mpu cmeHe Bnagensbua obasaTtenbHo nepe-
AaiTe PYKOBOACTBO MO 3KCMniyaTayuu BMecTe
C UHCTPYMEHTOM.

CogepmaHue C.
1 Obwme ykasaHus 189
2 Onwucanve 190
3 lNMpuHaanexHocTu 192
4 TexHN4YeCKMne XapaKTePUCTUKM 192
5 YKasaHus no TexHuKke 6e30nacHoCcTv 193
6 MoarotoBka K padote 195
7 _OKcnnyarauua 197
8 YXx0A4 1 TexHUYecKoe obcy)KuBaH1e 200
9 lMoWCK 1 ycTpaHeH1e HencnpaBHOCTEN 202

10 Ytunusauma 203
11 apaHTtva npoussoauTens 203
12 MNpeanucanme FCC (ans
CLLA)/npeanucanve IC (ana KaHaabl) 204
13 [deknapauua cootBeTcTBuA Hopmam EC
(opuruHan) 204

H Undpamm o603HauEHbI COOTBETCTBYHOLLME MIHOCTPA-
umn. Mnnoctpauun CM. B Havane pyKoBOZACTBa MO 3KC-
nnyaraumv.

B TekcTe faHHOrO PyKOBOACTBA MO 3KCMlyaTauuu «uH-
CTPyMeHT» Bcerga 0603HauaeT nasepHbIi NOCTPOUTENb
nnockocTten PRE 38.

KomnoHeHTbI WHCTPYMEeHTa, opraHbl ynpaBlieHUA U

MHAWKAUMKU Na3epHOro MOCTPOUTENA NAOCKOCTEN
PRE 38 H

@ PotaunoHHas ronoska
Maxenb ynpaeneHus
Lucnnei
(@) Pykosatka
(5) AvoNTpuitHKIA KOPPEKTOP
(6) Me3a0 AnA aneMeHTOB NUTaHWA

188

(7) CeeTtoanoa aBTOMATMYECKOTO HUBEMPOBAHMA
(8) Akkymynatop

(9) AxkkyMynAaTOpHBIi 610K

10) dukcarop

3apAaHoe rHesfo

(12) Mnavkatop ypoBHA 3apaaa
MynbT AucTaHuuoHHoro ynpaenexua PRA 380 A

Manenb ynpasneHus

Hucnnei

3a)KuM AnA KpenneHua Ha nofAce
@ [He3no aAnA anemMeHToB nuTaHua

Nanenb ynpaenexnua PRE 38 u PRA 380

@ Knasuwa meHo (MENU)
% KnaBuiia co cTpenkoi
Knasuwa noarsepxaenua (OK)
(4) Knaeuwa otmeHsl (ESC)
(5) Knasuwa X/Y
(8) Knasuwwa «Bxn/Bbikn»
(7) CeeTtoanoa aBTOMATYECKO MHAMKALMN FTOPU3OHTA

(8) Ovucnneit

CraHpapTHas uHaukauva PRE 38 u PRA 380 1
Haknon ocun X
HaknoH ocn Y

OxHo meHto PRE 38 u PRA 380 1

(3) AxTuBMpOBaHHe/ralLeH1e BUPTYaNbHBIX TTyUeBbIX
avadparm

@ CKopoCTb BpalleHus

(5) Kanan nepesaum AaHHbIX

(6) YyscTBUTENLHOCTL HUBEAMPA

(7) DYHKUMA «aHTULIOK»

Asapwiinbiii cvrHan

Ctpoka uiankauum coctoaHua PRE 38 n PRA 380

(9 MuankaTop Nepenauy AaHHbIx
MHAMKaTOp 3apAaa 3NeMEHTOB MUTaHWA
(1) CkopocTb BpalleHusa

(12) Kanan nepesaum AaHHbIX

(3) Unamkatop HUBENMpPOBaHHKA



1 O6wme yKasaHua

1.1 CurHanbHble COOBLIEHNA U UX 3HAYEHUA
OMACHO

Obuwee o6o3HauYEHUe HENOCPEACTBEHHOW OMAacHOW CH-
Tyauuu, KoTopas MOXXET MoBnedyb 3a COB0W TAXKENbIe
TpaBMbl UK NPEACTaBNATL YrPO3y ANA XMU3HH.

BHUMAHUE

Obuwee o6o3HaYeHUe NOTEHUMANILHO OMACHOM CUTyaLuK,
KOTOpaA MOXET MOBMEYb 32 COOOW TAXKENbIE TPABMbI UK
NpeAcTaBnATb Yrpo3y ANA XU3HH.

OCTOPOXHO

Obuiee 0603HaYEHNe NOTEHLMANBHO OMNACHOW CUTyauuH,
KOTOpaA MOXET NoBfedb 3a CoB0 NErkue TpaBMbl UK
noBpexaeH1e 060pyAoBaHMS.

YKA3AHUE
YKasaHWA no aKcnayatauuu W Apyras nonesHasa MHOOp-
Mauua.

1.2 O603HaueHne NUKTOrpamMmm U apyrue

obosHaueHun
CumBonbl
Mepea OnacHocTb Hanpas- He cmotpute
ncnonb3oBa- naiuTte Ha nyy
HHem otpabotaH- nasepa
npoutute py- Hble
KOBOACTBO mMarepuanbl
no akcnnya- Ha
Tayum nepepadoTky

CumBonbl — Knacc nasepa lli/knacc 3

&
3R

LASER RADIATION - DO NOT|
He cmotpute

Ha ny4 nasepa
1 u3beraite
npsMOro
3pUTENLHOTO
KOHTaKTa ¢
JY4OM MPH UC-
NoNb30BaHUN
OMTUYECKUX
npu6opos

STARE INTO BEAM

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT)

Knacc nasepa llla
cornacHo
CFR 21, § 1040 (FDA)

Ha uHcTpymeHnTe

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

STARE INTO BEAM
675-695nm / 2.5mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

He noasepratb BO3AEACTBMIO NA3€PHOrO M3MTyYeHH .
Tabnuuku ¢ npeaynpexxaeHUeM O NasepHOM U3Ny4YeHUn
ana CLUA no CFR 21 § 1040 (FDA).

Ha uHcTpymeHTe

LA\ 3R

Tabnuukn C NPpeaynpexAeHEM O NasePHOM W3MyYeHUH
no IEC825/EN60825-1:2007

3aBoacKan Tabnuuka

=IL"T"] PRE 38°

Hilti=trademark of Hilti Corp., Schaan, LI

Made in Japan

Power:

LASER RADIATION - DO NOT

6.0V=nom./200 mA
STARE INTO BEAM
675-695nm / 2.5mW max.

Iy
7 CLASS lla LASER PRODUCT
F© m o N13813 en6os2s-1:2007 Fec

ltem no.: 419352 Date: XX.XXXX

419356

PRE 38

MecrTo pa3meLyeHUA MAEHTUPUKALMOHHBIX AaHHbIX Ha
WHCTPYMEHTE

Tun M CepuitHbIA HOMEP WHCTPYMEHTA yKasaHbl Ha 3a-
BOACKOW Tabnuuke. 3aHecuTte 3TW AaHHble B HacToALlee
PYKOBOACTBO MO aKcnayataunn. OHU HeoBxoAuMbl Mpu
CEPBUCHOM OOBCTNY)KMBAHWW MHCTPYMEHTA U KOHCYNbTa-
LMAX MO ero aKcnyarayuu.

Tun:

Mokonenwue: 01

CepwuiiHblii HOMep:
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2.1 Ucnonb3oBaHMe UHCTPYMEHTA NO Ha3HAYeHUIO

JNasep Hilti PRE 38 npeacTaBnaeT co6oi nasepHblit NOCTPOUTENb NIOCKOCTEN C BpaLLaloLLMMCA NasepHbIM Sy4OM.
MHCTpYMEHT npeaHasHayeH AnA pasMeTku, NepeHoca M NPOBEPKM OMOPHbIX TOYEK B FOPU3OHTANIbHBIX U HAKIOHHbBIX
nnockocTax. [puMepomM ero MCNonb30BaHUA ABAAETCA NEPEHOC TOYEK OTCUETA U OTMETOK BbICOTHI.

Mcnonb3oBaHue MHCTPYMEHTOB/GNIOKOB NUTaHUA C BUAUMbBIMU MOBPEXAEHUAMMU HE AOMNYCKaETCA.

PaBota B pexume «3apsaaka Bo Bpema paboTbl» NpU SKChyatayuu nasepa BHE NOMELLEHWH U B YCIIOBUAX BaXKHOM
cpeabl He AoMnyCKaeTcA.

[na onTMManbHOro MCNONb30BaHWA MHCTPYMEHTA NPeAnaraoTCA pasnuyHbie NPUHAANEXHOCTH.

Mcnonb3oBaHWe MHCTPYMEHTa He MO HadHaYeHWIo UK ero aKCnyataunua HeoByYeHHBIM NEPCOHaNOM ONacHbI.

Bo uaberkaHne TpaBm W NOBPEXKAEHUA MHCTPYMEHTA UCNONb3YHTE TONBKO OPUrMHANBHBIE MPUHALNENHOCTH U UHCTPY-
MeHTbl npounssoacTsa Hilti.

Cobntopaiite NpeanucaHva No aKCnyatauuu, yxomy 1 TEXHUYECKOMY OOCHYXXMBAHUIO MHCTPYMEHTA, NPUBEAEHHbIE B
HacToALEeM PYKOBOACTBE MO IKCnnyarauuu.

YuuTbiBaiTE YCNOBUA OKPY>KatoLLel cpeabl. He ncnonb3ayite MHCTPYMEHT Tam, rAae CyLecTBYyeT ONacHOCTb Noyapa 1im
B3pbiBa.

BHeceH1e 3MeHEHUI B KOHCTPYKLMIO MHCTPYMEHTa M ero MoAdUKaLmMA 3anpeLyaroTcs.

2.2 OcobeHHoCTH

JNasep PRE 38 komnanuu Hilti npeactaBnaet co6oii nazepHblidi NOCTPOUTENb NIOCKOCTEN C 3 pasnMyHbIMW yCTaHOBKaMU
cKkopocTH BpalyeHua: 300, 600 1 900 06/MuH.

WHCTPYMEHT NO3BONAET OAHOMY YENOBEKY ObICTPO M TOYHO BbICTABWUTb HOOYIOD FOPWU3OHTANIBHYIO MMM HAKMOHHYH
NNOCKOCTb (B KOMOWUHALUMKM C MULLEHBIO PRA 38).

HuBenMpoBaHWe BLINOMHAETCA aBTOMATUYECKM MOCHE BKIOUEHUA MHCTPYMEHTa (ABTOMATMUYECKOE HUBENMPOBAHUE,
HaknoH B npeaenax 10° (£5°)).

HacTpoiika Hy>HbIX YKIIOHOB AOMHA BbINONHATLCA N0 ocAM X U Y (aManasoH HaknoHa, ocb X: o1 -10 % ao +10 %; ocb
Y: ot -5 % no +25 %). Jlasep akTMBUPYETCA TONLKO NOCNE AOCTMXEHNA COOTBETCTBYHOLLEH TOYHOCTU MHCTPYMEHTA.
CBeueHve CBETOANOAOB MHPOPMUPYET O COOTBETCTBYHOLLEM PAaBOYEM COCTORHUM.

PRE 38 BbIrOAHO OTNMYaETCA NETKUM OOCNY)KMBaHUEM, NPOCTOTOM MCMONb30BAHWA U MPOYHBIM MIACTMACCOBbLIM
KopnycoM. NUTaHne MHCTPYMEHTa OCYLLECTBNAETCA OT NOA3APAKAEMOrO HUKENb-METANNOrMAPUAHOIO aKKyMynsaTopa,
KOTOPbIA MOXHO 3apsXarb AaXke BO Bpemsa paboTbl.

2.3 lopusoHTanbHaA NNOCKOCTb

Mocne BKMOYEHNA UHCTPYMEHT C NMOMOLLIO ABYX BCTPOEHHbIX ABUratesiei aBToMaTMyecku BblpaBHMBAETCA B rOpu-
30HTaNbHOM MIIOCKOCTH, ECMN YKITOH Ha 06enx ocAx (X M Y) HAaCTpOEeH COOTBETCTBYHOLMMU Knasuiwamu Ha 0,000%.

2.4 HaknoHHanA NNOCKOCTb

Mocne BkNtoUeHuA COOTBETCTBYHOLLMMU KnaBmLLamMn Ha OCAX XnyY HacTpanBaeTCA YKIIOH. 3arem MHCTPYMEHT aBTOMa-
TUYEeCKM yCTaHaB/IMBaEeTCA C NOMOLLbO 2 BCTPOEHHbIX asurarteneu.

2.5 CKopoCTb BpalyeHHua

LN [OCTWXKEHUA ONTUMANbHOW MPOWU3BOAMTENBHOCTU MOMbL30BATENb MOMET HACTPOWTb CKOPOCTb BpalleHus Ans
ntoboro paccrosHua Ha 300, 600 unm 900 06/MUH.

2.6 DYHKLUUA «aHTULLIOK»

(DyHKLlMFl «@HTULLIOK» aKTUBUPYETCA aBTOMaTUYeCKu yepes 10 MUHyT paﬁOTbI. Ecnu nocne a1oro MHCTPYMEHT noaBep-
raeTcA BO3AEUCTBUIO Bwépauww UM MPOYUX COTPACEHWH, TO OH NEPEKIIIOYAETCA B PEXUM npeaynpexaeHua.

2.7 BupTyanbHblie ny4yesble anadpparmbi

B HeKOTOpbIX CEeKTopax nasepHblit Nyd MOXET ocnadeBatb C Lenbio NPeAoTBPALUEHUA HEHYXXHOrO BO3AEHCTBHUA
M3MyYEHWUH UM NOMEX OT APYrvX NasepoB 3a npeaenamu padoyei 30HsI.

2.8 YyBCTBMTENLHOCTb HUBENUPA

[Monb3oBarenb MOXET HacTpausaTb 4YyBCTBUTENBHOCTb WK YPOBEHb Bwépaumw (cunbHaa nnu cnaban BMﬁpaLtMH),
AonyCTuMble ANnA CUCTEMbI HUBENTUPOBAHUA NPU HaKNIOHax U B TOPU3OHTaNIbHOM peXxxume paGOTbI.
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2.9 HacTpoVik1 KaHanoB nepefayn AaHHbIX

Monb3oBatenb MOXET BbIOpaTh pasnuuHbIE KaHanbl Nepeaayn AaHHbiX Mexay PRE 38 v nynbToM OWCTaHUMOHHOrO
ynpasnenua PRA 380. Ecnu Ha CTpOWTENbHOM MioLwaake Mcnonbayetca Heckonbko PRE 38, To MOXHO BbIGpaTh
pasHble KaHanbl nepefadn AaHHbLIX, YTOGbI UCKMIOUUTL AEUCTBME MOMEX OT APYrUX MHCTPYMEHTOB. B atom cnydae
OAHUM MYyNLTOM AUCTaHUMOHHOTO YNpaBneHus MOXHO ynpasnaTb Heckonbkummn PRE 38 npu ycnosuu Beibopa pasHbIx

KaHanos nepeaadv AaHHbIX.

YKA3AHUE

MpK BKNIOYEHWUN MHCTPYMEHTA aKTUBMPYIOTCA NPEAbIAYLIME HACTPOMKKW. [laHHble HACTPOMKK CneayeT NPOBEPUTb UK

npu HEOBXOANMOCTH U3MEHHTB.

2.10 KomnneKT noctaBKu

- a4 a4 A

- W O = = A o

JasepHblt noctpoutens nnockoctei PRE 38
Mwuwenb PRA 38

dukcarop muwenn PRA 80

MynbT AncTaHuymorHoro ynpasnenna PRA 380

PykosozacTBo no akcnnyarauun PRE 38 u
PRA 380

PykosoacTeo no akcnnyarauun PRA 38
Axkkymynarop PRA 87
AKKYMynaTopHbIi 6110k PRA 88

Bnok nutanua PRA 89

OnemeHTbl NMMTaHnA (3nemeHTbl AA)
CepTndukarsl nponssoanTena
YemogpaH Hilti

2.11 UnaunKauma pabouero cocToaHMA

MHCTPYMEHT OCHaLLEH CneayoWwmrMn nHauKatopamm padoyero coctoanusa: CBEToANOA aBTOMATUYECKOTrO HUBENUPO-

BaHuA, CBETOAMOA MHAMKaTOopa 3apAaKu.

2.12 CeeToaMoAHbIE MHAMKATOPLI NasepHoOro noctpoutensa nnockocten PRE 38
CJ (3enéHblit) ropuT HenpepbIBHO

MpounsBoanTcA HacTpomrKa HaknoHa. PoTtaunoHHasa ronoBka BpaLjaeTca 1
NasepHbIi NyY BKAOYEH.

C[ (3enéHblif) muraet

HacTpoiika HaknoHa akTusupoBaHa. PoTaunoHHanA ronosKka He Bpalya-
eTcA u naaeprm Ny4 BbIKJTHOYEH.

2.13 CeeToauoAHbIE MHAMKATOPbLI aKKyMynATopHoro 6noka PRA 88
CJ] (KpacHbilit) ropuT HenpepbIBHO

Axkymynatop PRA 87 sapsaxaertca.

C/ (3enéHbilit) ropuT HeNnpepbIBHO

Axkkymynatop PRA 87 3apaxeH NofHOCTbIO.

C/J (3enéHbi) muraet

HenpasunbHo BCTasneH akkymynatop PRA 87.

CJ (kpacHbli) muraet

Pabortaert 3awuta akkymynatopa PRA 87 u nasep rotos k pabore.

2.14 CtaHpapTHaA MHAUKALUA

X

MHavKauma HaknoHa ocu X (B peXXMMe HaknoHa MUratoT Ludpbl)

Y

MHavKauma HaknoHa ocu Y (B peXXMMe HakioHa MUratoT Ludpbi)
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2.15 UHauKauua MeHro
BupTyanbHble nyyeBble anadparmbl

3aLUTPUXOBaHHLIE CEKTOPSI, Jlyuu UCTyCKaTCA NasepoM. Hesawrpuxo-
BaHHbIE CEKTOPBI, /ly4n racaTcA.

CKopOCTb BpaLleHus

300/600/900 06/MuH

KaHan nepeaauu AaHHBIX

Kanan 1-9

Hactpoiika 4yBCTBUTEJIbHOCTHU

Cnaban Bu6pauusa/CunbHas Bubpauns/BpyuHyto

CDyH KUMA «@HTULLIOK>»

AKTUBEH/HEAKTMBEH

ABapuiiHbIi curHan

AKTHUBEH/HEaKTUBEH

2.16 MaHenb MHAUKALUKU

CocrosnHune nepegayvv AaHHbIX

Mnét nepenaya/zaBepLueHa/BbiNoNHEHa He NONHOCTLIO

CocTonHWe anemMeHTa NuTaHus

YpoBeHb 3apaga >75 %/35-75 %/10-35 %/<10 %

CKOpOCTb BpaLleHus

300/600/900 06/MunH

Kanan ne peaavyn AaHHbIX

Kawan 1-9

MHLIVIKaTOp HUBENUpPOBaHUA

Mwraet Bo BpeMA HUBeNMpoBaHUA

3 NpuHagne HOCTU

HaumeHoBaHue

YcnoeHble 0603HaueHuA

Habop wratnsoB

PUA 20, PA 921, PUA 30 n PA 931/2

Teneckonuyeckue penku

PA 950/960, PA 951/961, PA 962 n PUA 50

Husenup

PRA 81

4 TeXHUYEeCKUEe XapaKTepPUCTUKH

[NpoussoanTens ocTaBnAaeT 3a coboM npaBOo Ha BHECEHWUE TEXHUYECKUX UBMEHEHWNN!

NasepHbit noctpoutens nnockocten PRE 38

JlanbHOCTb AEWCTBUA MULLEHHW (AnameTp)

2...800 m (o1 6 Ao 2624 ¢yToB) (C MULLEHbIO PRA 38)

TouHOCTb

Ha 10 m (0,5 MM) pacCcTofAHMA B FOPU3OHTaNbHON NNOC-
koctn 0,5 mm (0,2" Ha 32,8 dyTa, +75° F), npu Temnepa-
Type 24 °C,

Knacc nasepa

Knacc 3R, Buanmblin, 685 HM, < 2,5 mBT (EN 60825-
3:2007/IEC 60825 - 3:2007); knacc llla (CFR 21 § 1040
(FDA))

CKopOCTb BpalleHus

300, 600, 900 06/Mu1H (HacTpoiiKa)

JlManaszoH aBTOMaTM4eCKOro HUBENMPOBAaHUA 57

OHeproobecneyexne

HUKENb-MeTannormapuAHbIA akkymynatop 4,8 B/9,0 Aey

Cpok cny»6bl akkymynatopa

=80y (Temnepartypa +20 °C (+68 °F))

PaBouan Temneparypa

-20...+50 °C (0T -4 A0 122 °F)

Temnepartypa XpaHeHuA (B CyXOM MOMELLEHNUH)

-30...+60 °C (ot -22 no 140 °F)

Knacc sawyutbl

IP 66 (cornacHo IEC 60529) (He B pexxume «3apaaka Bo
Bpema paboTbi»)

Pesbba wratusa

%" x 11

Macca (Brntoyan akkymynatop)

3,6 Kr (7,9 pyHTa)

Pasmepsi (O x LU x B)

174 mm x 218 mm x 253 mm (6,9" x 8,6" x 10,0")




Hukenb-metannoruapuaHbiv akkymynatop PRA 87

HomuHanbHOe HanpsyXeHue (HOpManbHbIA PEXXUM) 4,8B
MakcumanbHOe HanpsKeHWe (BO BPeMsA padoThbl Uiu 12,0B
npw 3apAake Bo Bpema padoTbl)

HomuHanbHbIM TOK 9000 MAY

Bpema 3apaaku

7 ynpu 24 °C (74 °F)

Pa6ouan Temneparypa

-20...+50 °C (0T -4 A0 122 °F)

Temnepartypa XpaHeHuA (B CyXOM MOMELLEHNUH)

-30...+60 °C (ot -22 no 140 °F)

Temneparypa npu 3apsaKe (B TOM Y1cne Npu 3apsaaxke
BO Bpems padoTbl)

+10...+40 °C (ot 50 no +104 °F)

Macca (BK/1. aKKyMynATOPHbIN 610K)

0,89 kr (1,97 ¢pyHTa)

Pasmepsl (O x LU x B)

152 MM x 93 mm x 37 mm (5,9" x 3,7" x 1,4")

Bnok nutanua PRA 89

3nekTponutaHue 100...240 B
Yacrora anektpoceTn 50...60 'y
HomuHanbHaA MOLLHOCTb 36 Bt
HomuHansHoe HanpA)xeHue 12B

PaBouan Temneparypa

+10...+40 °C (ot 50 no +104 °F)

Temnepartypa XpaHeHua (B CyXOM MOMELLEHNH)

-10...+60 °C (ot 14 no 140 °F)

Macca

0,19 kr (0,42 dpyHTa)

Paamepsl (O x L x B)

87 MM x 39 mm x 27 mm (3,4" x 1,5" x 1,1")

MynbT AMCTaHUMOHHOrO ynpasnenuna PRA 380
Pabouan 30Ha (paavyc)

Makc. 150 m (492 ¢pyTa)

OHeproobecneyexne

2 WenoYyHo-MapraHueBbix anemeHTa nutanua (AA) LRO3
no1,5B

CpoK Cry»<6bl aneMeHTa NMUTaHUA (LUENOYHO-
MapraHueBbIi)

He MeHee 3 mecAueB (Temneparypa +20 °C (68 °F))

Pa6ouan Temneparypa

-20...+50 °C (ot -4 °F n0 122 °F)

Temnepatypa xpaHeHus

-30...+60 °C (ot -22 °F no 140 °F)

Knacc sawutbl

IP 56
cornacHo IEC 60529

Macca (Brntouan anemMeHTbl MUTaHKA)

0,25 kr (0,50 pyHTa)

Pasmeps (O x LU x B)

157 MM x 64 mm x 37 mm (6,8" x 2,5" x 1,4")

5 YKasaHUA No TexHWKe 6e30nacHOCTH

5.1 OcHoBHble Mepbl GesonacHocTH

Hapsaay ¢ o6wumu ykasaHuAMM no TexHuke 6esonac-
HOCTH, NPMBEAEHHLIMW B OTAENbHbIX raBax HacToA-
Liero pyKoBOACTBA MO IKCNAlyaTauum, cnegyeT CTporo
cobnrogatb cnegyroLue HUKE yKasaHUA.

5.2 O6wme mepbl 6e3onacHocTU

a) He oTKNro4anTe npenoxpaHUTenbHble
YCTPOMCTBA U He yaananTe npeaynpemxpaarowimye
HaAMUCH U 3HaKH.

b) XpaHWTe MHCTPYMEHT B HeAOCTYNHOM ANA AeTew
mecrTe.

c) [pu HeKBaNMPUUMPOBAHHOM BCKPbLITUM MHCTPYMEHTA
MOXET BO3HUKHYTb la3epHOE M3Ny4YeHne, NpeBsbilla-
towee knacc 2 unu 3. PEeMOHT MHCTpymMeHTa gon-
¥EH NPOU3BOAUTBLCA TOJNIbKO B CEPBUCHbIX LiEH-
Tpax Hilti.

d) YuuTbiBaWiTEe BNUAHWE OKpyMarowen cpenbl. He
UCNONb3yNTe UHCTPYMEHT Tam, rae cyljecTByeT
OMacHOCTb NoXapa uUnu B3pbiBa.

e) Mpeanucanne FCC §15.21: n3MEHEHUA UM Moau-
dUKaLmMK, KOTOPBIE HE PaspeLLIEHbI NPOU3BOAUTENEM,
MOTYT OrPaHW4YnTL NPaBa Nonb30BaTesNa Ha dKCnya-
Taumio MHCTPYMEHTA.
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5.3 MpaeunbHan opraHusayua pabouero mecta

a) O6opyayiTe pabouee mecTo U obpaTute BHUMA-
HUE NMPU YCTAHOBKE MHCTPYMEHTa Ha TO, 4TOO6bl
nyy nasepa He 6bin HanNpaBneH Ha OKPYMarOLUX
1 Ha Bac camux.

b) Beibupainte yno6Hoe nonomeHue Tena npu pa-
60Te Ha NPUCTaBHBIX NECTHULAX U CTPEeMAHKax.
MoCTOAHHO CoXpaHANTEe YCTOMUYMBOE NONOXEeHue
1 paBHOBecHe.

c) W3mepeHun, caenaHHble Yepes OKOHHOE CTEKMO MK
Apyrve 0OBbEKTLI, MOYT MPUBECTU K HEBEPHOMY pe-
3ynbTary.

d) TMomHMTEe, YTO MHCTPYMEHT AONMKEH YyCTaHaBnM-
BaTbCA Ha POBHOW HENOABMMHOW MOBEPXHOCTH
(He noasepraacb BuBpayuam).

e) Wcnonb3yHTe MHCTPYMEHT TONBLKO B Npeaenax ero
TEXHUYECKUX XapaKTEPUCTUK.

f) Mpu pabote B pexume «3apaaka BO Bpema pa-
60TbI» HaAEKHO 3adUKCUPYHTE BNOK NUTaHMUA, Ha-
npuMep Ha WTaTuBee.

g) MpumeHANTE WHCTPYMEHT, NPUHAANIEKHOCTU K
HEeMy U T. 4. B COOTBETCTBUU C UX TEXHUUECKUMH
AaHHBIMM M COrNacHO YKa3aHUAM MO WCMOMb-
30BaHUIO MMEHHO 3TOrO0 THUMA WHCTPYMEHTOB.
YuutbiBaiiTe npu 3Tom paboune ycnoeua U
XapaKkTep BbinonHAemon pabotsbl. Mcnons3oBaHne
MHCTPYMEHTA HE MO Ha3HAUYEHUID MOXKET NPUBECTHU K
OnacHbIM CUTyaUUsIM.

h) He paspelwaetca npoeoauTb paboTel ¢ reoaesu-
YECKUMU perKamu BO6NHU3M NPOBOAOB BbLICOKOrO
HanpAXeHUs.

5.3.1 dneKTpoMarHMTHaA COBMECTUMOCTb

XOTA MHCTPYMEHT OTBEYaeT CTPOruM TpeboBaHuaM CO-
OTBETCTBYIOLMX AMPeKTMB, Hilti He ucknoyaeT BO3MOX-
HOCTU MOSAIBNIEHUS NMOMEX MPW ero aKCnayarauun Bcnea-
CTBUE BO3AEWCTBUA CUNbHBIX NONENR, CNOCOBHLIX NpUBe-
CTH K OLUMOOYHBIM U3MEPEHUAM. B 3TUX UM UHBIX COMHU-
TENbHbIX CAyYaAXx AOMKHbI NMPOBOAUTLCA KOHTPOSbHbIE
namepenusa. Hilti Takoke He UCKNoYaeT BO3MOXHOCTM No-
ABMIEHMA MOMEX NPW JKCnyatauuMm MHCTPyMEHTa M3-3a
BO3AENCTBUA APYrMX MHCTPYMEHTOB (Hanpumep, HaBura-
LIMOHHBIX YCTPOWMCTB, UCNONb3yEeMbIX B CAMONETax).

5.3.2 Knaccudpukauma nasepoB AnA UHCTPYMEHTa C
Kknaccom nasepa lll

a) B 3aBucumocCTH OT MoAenu AaHHbIA UHCTPYMEHT CO-
OTBETCTBYET Knaccy nasepa 3 COrnacHo craHaapTy
IEC 825-1:2003/EN60825-1:2003 u knaccy llla co-
rmacHo ctanaapty CFR 21 § 1040 (FDA). He cmort-
puTe Ha nyy nasepa, He HanpaenANUTe nyy Ha oaeN.

b) K akcnnyarauum nasepHblx UHCTPYMEHTOB Knacca 3R
1 knacca llla aonyckaetca Tonbko 0BYy4YeHHbIH nep-
CoHar.

c) Pabouan 3oHa gomkHa BbiTb 0603HAUEHA Npeaynpe-
XAaoLwMMK Tabnuykamu.

d) JlasepHble nyuM AOMKHbI MPOXOAWUTb 3HAYUTENHLHO
HWXe WK Bbllle YPOBHSA rnas.

e) HeobxoauMo NpUHATL MepPbI NPOTUB CyYalHOro no-
nazjaHva NasepHoro Nyya Ha CBETOOTparKatoLLue no-
BEPXHOCTU.
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f) HeobxoaMmo npeaoTBpaTMTL NHOOON 3PUTENbHLIN
KOHTaKT C Jly4OM.

g) Jlyy He [OMKeH BLIXOAWUTb 3a NpeAesnbl KOHTPONUpPY-
€MOW 30Hbl.

h) XpaHuTb nasepHble MHCTPYMEHTbI HEOGXOAMMO B Me-
CTax, UCKYaLLMX HECAHKLMOHUPOBAHHLIN AOCTYN
K HUM.

5.4 O6wue mepbl 6esonacHocTh

a) [MpoBepAlWTe HHCTPYMEHT nepef MCMNOMb30-
BaHneMm. [pu o6HapyXeHWH noOBpemAEHUI
OTNpaBbTe WHCTPYMEHT B CEPBUCHbIN LIEHTP
KomnaHuu Hilti aAnAa nposeneHua pemoHTa.

b) B cnyyae nageHuA MHCTPYMEHTa UNU APYrux me-
XaHUYECKNX BO3AENCTBUI Ha Hero, Heobxoaumo
npoBepuUTh ero paboTocnocobHOCTb.

c) B cnyuyae peskoro M3meHeHWA TemnepaTtypbl Mno-
AOMAUTE, NOKa HHCTPYMEHT He NpUMeT Temnepa-
TYpY OKpyMaroLlen cpeabl.

d) MNpwu WUCNOsNb30BaHUU apantepos obnza-
TenbHo y6eauTecb B HaAEXHOM KpenjeHuu
WUHCTPYMEHTa.

€) Bo usbemaHne HETOUHOCTH U3MEPEHUN cneayeT
cneguTb 3a YUCTOTOM OKOH BbIXOAa Nas3epHoOro
nyda.

f) XOTA MHCTPYMEHT npeaHa3HayeH ANA UCMONb30-
BaHUA B CJIOMHbIX YCNOBUAX Ha CTPOMUTENbHbIX
nnowjagKkax, C HUM, Kak M C APYrMMU ONTHYe-
CKMMM 1 3N1eKTPUYECKUMHU Npubopamu (NnonesbiMu
6UHOKNAMKM, OuKamu, ¢oToannapaTtamu), HyMHO
obpawatbca 6epemHo.

g) He B3upaA Ha TO, YTO MHCTPYMEHT 3alUULLEH OT
NPOHWKHOBEHWA BMaru, ero cneayet BbiTepeTb Ha-
Cyxo, nepeA TeM KaK NOMOMUTb B MEePEHOCHY
CYMKY.

h) MpoBepANTe MHCTPYMEHT Nepes BaMHbIMU U3Me-
PEHUAMH.

i) Bo Bpema paboTbl MHOrOKpPaTHO NPOBEPANTE TOY-
HOCTb MHCTPYMEHTa.

) Wcnonbsyite 650K NMTaHMA TONLKO ANA NOAKAIO-
YEHUA K INEKTPOCETH.

k) Cnegnute 3a Tem, uTo6bl HHCTPYMEHT 1 60K NuTa-
HWA He NpeaAcTaBnAnM coboi nomexy, 0 KOTOpyHo
MOMHO CMOTKHYTbLCA UK NOPaHUTLCA.

) O6ecneubTe xopowee oceeleHre pabouero me-

cra.

UsberaiiTe HeNOCPeACTBEHHOrO KOHTaKTa Cc 3a-

3eMNEHHbIMU NOBEPXHOCTAMM, Hanpumep C TPy-

6amu, oTonuTenbHbIMM Npubopamu, neyamm (Nau-

Tamu) ¥ XxonoAunbHUKamK. [1pyM CONPUKOCHOBEHMU

C 3a3eM/EHHLIMU NPEAMETaMMU BO3HUKAET NOBbILLEH-

HbI PUCK NOPAXKEHWSA SNEKTPUYECKUM TOKOM.

n) PerynapHo npoeepsAiTe yANUHUTENbHbIE Kabenu n
Npy HanMuuM NOBpPEeMAEeHUN 3ameHAnTe ux. Ecnu
BO BpemA paboTbl 6NOK NUTaHUA MK YANUHNTENb-
HbIN Kabenb 6bINM NOBpeXAeHbl, NPUKacaTbCA K
650Ky NMTaHMA 3anpelyaeTcA. BeiHbTe BUAKY Ka-
6enna M3 ceTeBoi po3eTKU. HeucnpasHble Kabenu
ANEKTPONUTAHNUSA U YAIMHUTENbHBIE Kabenu npeacTas-
NAKT ONACHOCTb MNOPAXKEHNA ANEKTPUYECKUM TOKOM.

m,
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o) He ponyckaitte BosgencTeua Ha Kabenb aneKkTpo-
NUTaHWUA BbICOKOW TemnepaTypbl, Macna U OCTpbIX
KPOMOK.

p) Monb3oBaTLCA FPASHLIM MK BAXHBIM 651I0KOM NK-
TaHUA KaTeropuuecku sanpewaercs. Npu Hebna-
rONPUATHLIX YCNOBUAX Bnara u Nbifib, CKannuea-
IOLAACA Ha MoBepxHoCcTH 6noka nutanua (oco-
6eHHO OT TOKONPOBOAALYUX MaTepUanos), MOryT
BbI3BaTb yAap 3NMEKTPUYECKUM TOKOM. Moatomy
perynapHo obpaljaiTecb B CEPBUCHYIO Clym by
Hilti ana nposepku MHCTPyMeHTa, ocobeHHO ecnmn
OH YacTo ucnonbayeTca ana 06paboTku ToKonpo-
BOAALYMX MaTepHanos.

q) He npuKacanTecb K 3aNE€KTPUYECKMM KOHTaKTaM.

5.4.1 BepexHoe obpalyeHne C aKKyMyNnATOPHLIMU
WHCTPYMEHTaMMU U UX NpaBUibHOE
ucnonb3oBaHue

a) Mepea yctaHoBKOW akKymynaTopa y6eautech B
TOM, YTO MHCTPYMEHT BbIKNIO4YeH. Wcnonbayite
TONbKO akkymynatopbl Hilti, aonyweHHble anAa Ba-
LLIEro MHCTPYMEHTA.

b) XpaHute akkymynatopbl Ha 6esonacHom paccro-
fIHUK OT UCTOYHUKOB OTHA U BLICOKOW Temnepa-
Typbl. CyLLecTByeT ONacHOCTb B3pbIBA.

c) 3anpewaetca pasbupatb, cAaBNMBaTh, HarpeBaTh
A0 Temnepartypbl cBbille 75 °C UnK1 CHUraTb aKKy-
mynaTopbl. B npotMBHOM cnyyae cylyecTsyeT onac-

HOCTb BO3ropaHuf, B3pbiBa U OXXOra €AKOMN XWAKO-
CTbIO, HAXOAALLENCA BHYTPU aKKyMynaTopa.

d) He ponyckavTe nonaaaHua Bnaru. He gonyckaire
nonajaHuA Bnarv BHYTPb MHCTPYMeHTa. 3TO MOXET
NPUBECTU K KOPOTKOMY 3aMbIKAHUIO U XUMUYECKUM
peakumAM U CTaTb NPUYMHON OXOTOB UM BO3HUKHO-
BEHWA noXkapa.

e) Wcnonb3yiTe TONbKO AONYLEHHbIe K dKcnnyara-
LUMU C COOTBETCTBYHOLYMM NPUBOPOM aKKymyna-
Topbl. [pn “CnoNb30BaHUU APYrMX aKKyMyNATOPOB
MK NPU UCNONBb30BAHNM aKKYMYNATOPOB B MHbIX Lie-
NAX CyLeCTBYeT ONaCHOCTb BO3ropaHuA 1 B3pbiBa.

f) Cobniopante cneunanbHbie NPeANUCaHWA Mo
TPaHCNOPTUPOBKE, XPaHEHUIO W 3JKCnayaTauuu
JNIUTUA-UOHHBIX aKKYMYNIATOPOB.

g) He ponyckaiTe KOPOTKOro 3ambiKaHUA aKKyMynA-
Topa. MNepea ycTaHOBKOM akkymynaTopa ybeautech
B TOM, YTO €r0 KOHTaKTbl U KOHTaKTbl B MHCTPYMEHTE
yucTble. B crnyyae KOPOTKOro 3amMblKaHUA KOHTAKTOB
aKKyMynATopa CyLlecTByeT ONacHOCTb BO3ropaHus,
B3PbIBa M OXXOra €AKON XNAKOCTbIO.

h) ToBpemAaeHHbIe aKKyMynAaTopbl (Hanpumep
aKKyMynATopbl C LUapanuMHam, CHOMaHHbIMK
YacTAMM, NOrHYTbIMM, BAABMNEHHbIMU W/UNU

BbITAHYTbIMU KOHTaKTamu) 3apAmKarb [
Mcnonb3oBaTh NOBTOPHO 3anpeLyaeTcs.

i) JAnAa akcnnyatayuu WHCTPyYMEHTa M 3apAaa ak-
KYyMynaTopa UCnonb3yiuTe TonbKo 610K nuTaHuA
PRA 89. B npoTMBHOM cnyyae CyLlecTByeT onac-
HOCTb MOBPEXAEHWUA UHCTPYMEHTA.

YKA3AHUE

Skcnnyarauua MHCTPYMEHTa A0MYCKaETCA TONbKO C aKKy-
mynaropom PRA 87 komnanum Hilti, narotoBnerHeiM no
crangapty |[EC 60285, unu ¢ 4 weno4yHo-mapraHueBbiMu
NEMEHTAMMU MUTaHUA. AKKYMYNATOpHbIi 6nok PRA 88
ZOMKEH MCNoNb30BaTbCA B COOTBETCTBUM C NPEANUCAHM-
AMU.

6.1 CBeToanoaHbIe HHAUKATOPBI
Cwm. rnaBy 2 «Onucanue»

6.2 BepenHoe obpalyeHne C aKKyMynATOPHBIMU
6arapeamn

XpaHuTe akkymynaTop B CYXOM M MPOXNaAHOM MeCTe.
Hukoraa He ocTaBnanTe akKyMynaTop Ha COMHLE, Ha OTo-
NUTENbHBIX NpUGopax, 3a CTEKNOM. [0 UCTeYeHnn Cpoka
cny>Obl aKKyMynaTopHble 6atapeu cneayeT yTUaMsnpo-
BaTb B COOTBETCTBUM C NPEANUCAHUAMM NO OXPaHe OKpPY-
atoLle cpeasbl.

6.3 3apagKa akkymynaTopHoi 6atapeu

= A AN A

ONACHO

Ucnonb3ynTe TONbKO NpPeayCMOTPEHHble aKKymynf-
TOpbl U 6nokn nutanua Hilti, nepeuncnerHble B pas-
nene «[MlpuHaane HOCTHU».

<

6.3.1 NepBoHauanbHaA 3apAAKa HOBOTO
aKKymynaTtopa
Mepen nepsbIM BBOAOM B 9KCMlyaTtauuio NOAHOCTLIO 3a-
PAANTE aKKYMYNIATOPbI.
YKA3AHUE
O6ecneybTe YCTOMUMBOE NONOXKEHWUE CUCTEMbI BO BPEMSA
3apAaKM.
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6.3.2 3apaaka 6biBlen B ynoTpebnexuu
aKKymynaTopHon 6arapeu

Mepen TeM Kak BCTaBUTb aKKyMylATOP B MHCTPYMEHT

y6eanTechb, UTO €ro BHELUHWE MOBEPXHOCTU YMCTHIE U

cyxue.

HuKenb-MeTannorMapuaHble akKyMyiaTOpbl FOTOBbI K pa-

6oTe B NtOGON MOMEHT, AAXKEe B YACTUYHO 3aPFIKEHHOM

COCTOAHMU. XOA 3apAaKM OTOBpaXKaeTcs C MOMOLLbIO

CBETOANOAOB.

6.4 YcTaHoBKa akkymynaTtopHoi 6arapen H @

ONACHO

Ucnonb3yiTe TONbKO NpeAyCMOTPEHHble aKKymyna-
Topbl U 6noku nutanua Hilti, nepeuncnexHsle B pas-
Aene «MpuHaaneHoCcTU».

OCTOPOXHO
Mepen ycTaHOBKOW aKKymynaTopa y6eautecb B TOM,
UYTO €ro KOHTaKTbl U KOHTaKTbl B UHCTPYMEHTE YHCTbIE.

1. BcraBbTe akKyMynaTOp B MHCTPYMEHT.
2. TosepHuTe 6NOKUPATOP Ha ABE METKW MO 4YaCOBOW
CTPEsiKe — MOABUTCA CUMBOJ GNIOKMPOBKM.

6.5 U3BneuyeHue akkymynaTopa

1. ToBepHuTe BnokUpaTop Ha ABE METKM NPOTUB Yaco-
BOW CTPENKM — NOABUTCA CUMBOJ Pa3BNOKUPOBKU.

2. V3Bnekute akKyMynaTop U3 MHCTPYMEHTa.

6.6 Onuuu AnA 3apAAKU aKKyMmynaTopa

ONACHO

Bnok nutanua PRA 89 ponmeH ucnonb3oBaTbCA
TONbKO BHYTPM 3AaHuA. He ponyckante nonapaHuAa
BRaru.

6.6.1 3apAaaKa akkymynatopa B MHCTPYMeHTe

YKA3AHUE

Y6eautecb B TOM, YTO Temnepartypa npu 3apaike co-
OTBETCTBYET pPEeKOMeHAOBaHHOW Temnepatype (10- 40
°C/50-104 °F).

1. CHMMWUTE NNacTMaccOBYIO KPBILIKY, 4TOOblI CTano
BWHO 3apAAHOE FHe3ZI0 Ha akKyMyNATope.

2. BcraBbTe WTekep 6noka nuTaHWs/WITEKEP AnA Noa-
KIOYEHUA K rHe3Ay NpuKypuBarena aBToMobuns B
aKKyMynaTop.

3. [Mpw 3apaake cTeneHb 3apaaa oToBpa)kaetca C no-
MOLLbIO MHAMKATOPA Ha WHCTPYMEHTE (MHCTPYMEHT
AOMKEH ObiTb BKIIOYEH).
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6.6.2 3apAaaKa akKymynaTopa, U3BIeHEHHOTO U3
uHcTpymenta H

YKA3AHUE

Y6eantecb B TOM, 4TO Temnepatypa npu 3apaake

COOTBETCTBYET PEKOMeHAOBaHHON Temneparype (10-40

°C/50-104 °F).

1. W3BneKuTEe akkyMynartop U3 UHCTPYMEHTa U BCTaBbTE
TEKEP BnoKa NUTaHUA/LITEKEP ANA NOAKIOYEHUS K
rHe3zy NpuKypuBartens aBToMoOuns.

2. BoBpeMmA 3apAaKK HA aKKyMYNATOPE rOPUT KPACHbIH
cBeToAMOA.

6.6.3 3apaaka akKkymynaTopa Bo Bpema paboTbl

OCTOPOXHO

He nonycuaﬁTe nonapaHuva Bnaru. He ﬂonycxaﬁTe no-
najaHua Bnarv BHyTPb UHCTPYMEHTA. 310 MOXKeT npuee-
CTU K KOPOTKOMY 3aMbIKaHUIO U XUMUYECKUM peaKkuuam n
cratb I'IpVILWIHOH OXXOroB 1M BO3HMKHOBEHUA NoXKapa.

1. CHMMWTE NNacTMacCoBYIO KPBILIKY, 4TOObI CTano
BMJHO 3apAAHOE FHe3A0 Ha akKyMynaTope.

2. BcraBbTe wrekep 6noka nuTaH1A B akKyMynaTop.

3. MHCTpyMeHT paboTaeT 1 BO BpemaA 3apaaKu.

4. Tpu 3apAake cTeneHb 3apaaa otobparkaeTca ¢ no-
MOLLIbIO CBETOAIMOZIOB HA UHCTPYMEHTE.

6.7 NMpu Mcnonb30BaHWUM LLENOYHbIX INIEMEHTOB
nutanna B

ONACHO

He ycraHaBnvBaiTe HOBble 3N€MEHTbl NMUTAHUA BMECTE

CO CTapbiMu.

OMACHO
YcTaHaBnmBanTe B UHCTPYMEHT TOJTbKO OAHOTUMHbIE 3/1e-
MEHTbI MUTaHUA OT OAHOTO NPOU3BOANTENA.

6.7.1 YcTaHOBKa 3NeMeHTOB NUTaHUA

1. BblHbTe M3 aKKyMynATOPHOro 6roka akKyMynatop
PRA 87, ecnv OH Tam umeertca.

2. BcraBbTe B aKKyMyNnATOPHbIA 610K 4 LENOYHbIX 3/e-
MeHTa NUTaHuA.

3. BcTaBbTe akKyMynaTOPHbIA BNOK B NasepHblid Mo-
CTpouTENb MNOCKOCTEH U NOBEpHUTE ¢uUKcaTop B
nonoxenue 'LOCK'.

6.7.2 3ameHa 3N1eMEeHTOB NUTaHHUA

1. TloBepHuTe GUKCATOP aKKyMYNATOPHOro 6noka Ha
«OPEN> BbITalMTE €r0 U3 UHCTPYMEHTA.

2. BblHbTe cTapble anemeHTbl MUTaHWA U YCTaHOBMUTE
HoBble. CobntoaanTe Npu aTOM MOAAPHOCTL (+ C +)
n(-c-).

3. BcraBbTe akKyMynATOPHbIA GNOK B nasepHblid Mo-
CTpoUTENb MNIOCKOCTEH U NMOBEpHUTE ¢UKcaTop B
nonoxenue 'LOCK'.



7 dKcnnyarayusa

7.1 BknroueH1ue UHCTPYMEeHTa

Haxxmute knasuwy «BKJ1/BbIK/1».

YKASAHUE

[Mocne BKIIOYEHUA MHCTPYMEHT HAUHET aBTOMaTUYECKOe
HWBENMPOBaHWE  (CamMOBbIpaBHMBAHWE)  (MHAMKATOP
«ABTOMAaTUYECKOE HUBENUPOBaHMe» muraert). Kak Tonbko
npoLecc HUBENWPOBAHWA 3aBEPLUWTCA, POTaLMOHHaA
ronoBKa HauMHaeT BpaLleHWe M BKIYaeTCA NasepHbli
nyy  (MHAMKaTop «ABTOMATUYECKOEe HUBENUpOBaHWe»
CBETUTCA).

7.2 O6wue npasuna ynpasneHus

YKASAHUE

Mpu Mcnonb3oBaHWK NynbTa AMCTAHLMOHHOMO ynpasse-
HuA PRA 380 cHauyana HeoBXxoAMMO BKIOUUTL MHCTPY-
MEHT, a 3aTem nynbT.

YKA3AHUE

Kopnyc MHCTpYMeHTa A0MKeH yCTaHaBNMBaTLCA C OTKIO-
HEHWEeM OT ropu3oHTanu He Bonee +5° anA obecneyeruns
6esynpeyHoro cpabatbiBaHWA GYHKLMM aBTOMATUHECKOrO
HUBENMPOBAHHA.

OMNACHO
Kareropuyecku 3anpeLyeHo BblpaBHUBATL BKIIHOYEHHbIN
MHCTPYMEHT C NOMOLLbIO AMONTPUIHOTO KOppeKTopa.

1. YcraHOBWTE MHCTPYMEHT Ha noaxoasliee AnA Wc-
nonb30BaHNUA MECTO, HaNpPUMeEp, LWTATKB.

2.  C nomoLbo AMONTPUIAHOrO KOPPEKTOpa BbIPOB-
HAWTE MHCTPYMEHT B NNOCKOCTU HEOBXOAMMOrO Ha-
KJIOHA U BKJOYMTE €ero.

Mpousonaét yctaHoBKa HaknoHa no ocam X u Y.
ABTOMaTU4ECKan YyCTaHOBKA MHCTPYMeEHTa COonpo-
BOXX/JAeTCA MUraHUeM 3e1EHOro CBeToAMOAR.

Ecnu ycraHOBKa BbINOMHEHA KOPPEKTHO, TO nasep
Ccpasy ’Xe BK/IIO4YaeTCA M HauMHaeT BpaLlaTbCA.
3enéHblit CBETOANOA FOPUT HENPEPLIBHO.

3. Bkawouute MUWEHb C  MOMOLLbIO
«BKn/BbIkn».

4. Tlpu “cnonb30BaHUM MULLEHKU BLICOTY nasepa cne-
AyeT NpoBepATb A0 NOABNEHUA HEMPEPLIBHOMO 3BY-
KOBOrO CUrHana v YETKOW rOPU3OHTaNbHOM METKM Ha
aucnnee.

KnaBuwn

7.3 Pa6oTa ¢ MULLEHbIO

MuweHb PRA 38 MOXHO MCNonb3oBaTb Ha PacCTOAHWUM
0 200 m (650 ¢yToB). MNMpK 3TOM OCYLLECTBNAETCA CBE-
TOBafA W 3BYKOBaA MHAMKALWUA Na3epHOro nyya.

7.3.1 PaboTta C MULUEHbIO KaK C py4HbIM
WHCTPYMEHTOM

Haxxmute knasuwy «Bkin/Bbiksi».

HanpasbTe PRA 38 OKOLLKOM HENOCPEACTBEHHO BO

BpaLLatoLLytoCA NNOCKOCTb Na3epHOro nyya.

Mpun BKAOYEHUM NasepHOro nyya NoAaércA CBETO-

BOW U 3BYKOBOW CUrHaJ.

N =

7.3.2 Pabora ¢ muweHbto B pukcatope PRA 80

Pas6nokupyite 3atBop Ha PRA 80.

BcraBbTte muwerb PRA 38 B pukcatop PRA 80.
3abnokupyiite 3atBop Ha PRA 80.
Bkntounte  MUWEHb C  NOMOLLbIO
«Bkn/BbiKn».

Pas36nokupyiTe NOBOPOTHYHO PYUKy.
HanéxHo 3akpenute ¢ukcatop muwenn PRA 80
Ha TENEeCKOMNUYECKOW MM HUBENMPOBOYHON LUTAHre
nyTéM GNOKUPOBKM NOBOPOTHOM PYUKH.

7. Hanpasbre PRA 38 OKOLIKOM HENOCPEACTBEHHO BO
BpALLaloLLOCA MAIOCKOCTb Na3epHOro Nyya.

[MpKn BKNOYEHUM NasepHOro nyya NnoJaércA CBETO-
BOW ¥ 3BYKOBOM CUrHan.

Eal Sl

KnaBuLun

oo

7.3.3 Pa6ota c Husenupom PRA 81

1 Pasbnokupyiite 3atBop Ha PRA 81.

2. YcraHosute muweHb PRA 38 B HuBenup PRA 81.

3.  3abnokupyiTe 3atBOp Ha PRA 81.

4 BkntounTte  MULWIEHb C  MOMOLbIO

«BKn/BbIK».

HanpasbTe PRA 38 OKOLLKOM HENOCPEACTBEHHO BO

BpaLLaoLLyOCA NIOCKOCTb Na3epHOro flyya.

Mpu BKNtOYEHMM NasepHOro nyya nNoaaércA CBeTo-

BOM W 3BYKOBOW CHrHan.

6. UN3mepbTe HyXXHOE pacCTOAHME C MNOMOLLBIO PYy-
NETKH.

KnasuLiu

o

7.3.4 Onuuu MeHro

Haxxmute knasuwy «Bkn/Bblkn» 1 yaepxusaite e€ Ha-
YKaToW B TeUeHMe ABYX CEKyHA.
B none nHaMKaunM NOABUTCA MEHIO.

Mcnonb3yite KnaBuLly YCTAaHOBKM €AWHULblI M3MEPEHUA
ONA  NEPEeKNoYeHUA  Mexay  METPUYECKUMM ¢
aHrno-aMepUKaHCKUMKU eAMHULAMMU USMEPEHUA.
Mcnonb3yiTe KnaBuLLly perynMpoBKU MPOMKOCTHU AnA 3a-
KpenneHua 6onee BLICOKOM 3BYKOBOW YaCTOThl 32 BEPX-
HUM MM HXHUM AMana3oHOM MULLEHH.

Beoikntounte PRA 38, UuTo6bl COXpaHWTb HACTPOMKK.

7.3.5 HacTpo#nka aunana3soHa 4yacTot

C NOMOLLbIO KNTABWLLIM TOYHOW HACTPOWKK AManasoHa ya-
ctor PRA 38 MOXHO Bbi6patb OAWH W3 3 PEXUMOB
HacTpoMku: TouHbl: +0,5 mm (£0,02"); craHAapTHbIN:
+1,0 MM (£0,04"); rpy6bii: +1,5 mm (£0,06").

7.3.6 PerynMpoBKa rpOMKOCTH 3BYKOBOro CMrHana

Mpw BKAKOYEHUM MULLIEHW FPOMKOCTb HAaCTpOoeHa Ha «Hop-
ManbHO». C NOMOLLbIO KNaBuLIK «3BYKOBOW CUrHam» Ha-
CTpO¥iKa rPOMKOCTH NEPEKIOYAETCA B CneaytowemM no-
pAAKe: nepBbIM HaXkaThem ¢ «<HopmManbHO» Ha « POMKO»,
NOBTOPHBIM HaKaTMeM Ha «Bbikn» 1 eweé oaHMM Haxka-
TUEM Ha «THUXO».
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7.4 BoipaBHMBaHWe UHCTPYMEHTa B HanpaBneHn
HaKnoHa

Mpu ncnonb3oBaHuu nasepa ¢ 3agaHHbIM HAKIIOHOM He-
006X0AMMO NPAaBUIBHO Er0 YCTAHOBUTb, YTOObI Na3epPHbIN
Ny4 NPOXOAMA NapanienbHO HYXXHOMY HanpaBneH o Ha-
KnoHa.

YKA3AHUE

Konnumarop Ha MHCTpyMeHTe oTkanubpoBaH no ocv Ha-
KNOHa NasepHOro nyya. [na perynmpoBKW HY)XHOTO Ha-
npaBneHua HaknoHa nasepa cobnioaaite cneaytolme
yKasaHuA:

1. O6o3HaybTE MapKepoM LENEBOA Jlyd, KOTOPbIN NPO-
XOAWUT MapannefnbHO HYXXHOMY HanpasneHuio Ha-
KSOHa.

2. YcraHoBuTe nasep Haa 9TOW nuHMen. McnonbsyiTte
ANf 9TOrO OTBEC: 3aKpenuTe OTBEC TaKUM 06pas3om,
4TOBbl OH CBUCAN C KPENEKHOTO BUHTA LUTATUBA.

3. YcTaHoBWUTE MHCTPYMEHT NPUMEpPHO NO Hanpasne-
HUIO HaknoHa. YéeanTech, YTO MHCTPYMEHT yCTaHOB-
NeH NPaBUNbHO Kak ANA NONOXMUTENbHBIX, TaK 1 ANA
OoTpULATENbHBIX 3HAYEHMI HaKNoHa.

4. YcTaHOBWTE Ha [IPyroM KOHLE Lenesoro Jiyya Bexy
MK APYyrov npeamer.

5. BusupyiTe uenb C NOMOLLBIO KonaMmMaropa 1 npo-
AOMKaiiTe KOPPEKTUPOBATbL YCTAHOBKY MHCTPYMEHTa
10 Tex nop, noka pasmeTka Kosimmaropa He CoB-
naaér c uenbio.

7.5 3apaHuve yrna HaknoHa

MHCTPYMEHT MOXET NPUMEHATLCA ANA FOPU3OHTANBbHBIX U
BEPTUKAJbHBIX OMOPHBIX MIOCKOCTEH NOCPEACTBOM Ha-
CTPOMKM HEOOXOAMMbIX 3HAYEHUM HaknoHa AnA oBeux
ocen X/Y.

7.5.1 BBoa napameTpoB C KnaB1aTypbl

1. Haxmute KHOMKY «Bkn/Bbikn».
3anyckaetca aBTOMaTM4eCKOe HUBENMPOBAHWE WH-
CTpyMeHTa.

2. InA aktMBMpOBaHMA NpoLeaypbl BBOAA HAKIIOHA Ha-
JKMUTE KHOMKY X/Y.

Crpenka Ha NnpaBoi CTOPOHE yKa3blBAET Ha aKTUBM-
POBaHHYI0 OCb, MPXU 3TOM MUraeT +/-.
MHOrokparHbIM HaXkaTueM KHonku X/Y aktueauma ¢
ocv X nepexoauT Ha ocb Y 1 Ha0BopOT.

3. [nA HaBWrauuMm mMexay nONOXKUTENbHbIM (+) WU OT-
puylarenbHbIM (-) AMana3oHOM HaKNOHa HaXKumanTe
KHOMKK CO cTpenkamu «Beepx» u «BHu3» cootseT-
CTBEHHO.

4. InAa nepemeLlleHnA ykasatena TOYKM BBOAA HA COOT-
BETCTBYIOLLEE MECTO HA)KMMaWTE KHOMKK CO CTpen-
kamu «Bneso» u «Bnpaso».

Tenepb MOXHO U3MEHUTL 3HaYeHWe napameTpa.

5. JAnA yBenMuYeHWA WM yMEHbLUEHUA OTOBpaXkaemon
LMPPbI HXKMMANTE KHOMKKU CO CTpenkamu «Besepx»
1 «BHM3» COOTBETCTBEHHO.

6. Takum e oOpasom 3apasaite W Apyrue napa-
METpbI.

198

7. [MoatsepauTe v 3aBEPLUMTE BBOA HAXATUEM KHOMKU
OK.
YKA3AHME MNocne BBOAA NapameTpa HaKoHa Tpe-
6yeTcA NPUMEPHO 2 MUHYTLI A0 YCTAHOBKM HaKIOHa
¥ Hauyana BpatlleHua nasepa. B ato Bpema He cne-
ZlyeT NpUKacatbCA K MUHCTPYMEHTY, YTOBbI HE CHU3UTB
€ro TOYHOCTb.
YKA3AHUE YrepxvBaite KHOMKY X/Y B Hayatom
MONOXEHWMU, YTOBbl YCTAHOBUTL HAKMOH aKTUBMPO-
BaHHOW OCK HenocpeacTBeHHO Ha 0,000 %.

7.5.2 BBon napameTpoB C nynbTa AUCTAHLUOHHOTO
ynpasneHua

1. Bbinonnute peucteua 1-7 B rmaee 7.5.1 «BBoa na-
pamMeTpoB C KnaBuatypbl»

2.  [na 3aBeplleHua nepenayn HaKMuTe [OMOSHU-
TenbHo kHonky OK. Mpu nossnennn cumsona NG
(NnepenaHo He MNOMHOCTbIO) HaXKUMaMTe MOBTOPHO
kHonky OK ao nosenenua cumona OK (nepeanaHo
NOSTHOCTbIO).

YKA3AHMUE MNocne BBOAa NapameTpa HakoHa Tpe-
ByeTcA NPUMEPHO 2 MUHYTHI A0 YCTAHOBKM HaKNoHa
¥ Hayana BpalieHua nasepa. B ato Bpema He cne-
ZyeT NpUKacatbCA K MUHCTPYMEHTY, YTOGbI HE CHU3UTB
€ro TOYHOCTb.

YKA3AHUE YrepxvBaite KHOMKY X/Y B Haxatom
NOMOXEHWHU, YTOObl YCTAHOBUTb HAKIIOH aKTUBUPO-
BaHHOW OCM HenocpeacTBeHHO Ha 0,000 %.

7.6 AKTMBUpPOBaHHWe/raleHne BUPTYalNbHbIX
nydeBbix auadpparm

Bbl MoxeTe oTkntouatb nasepHelit nyy PRE 38 Ha oaHow
UM HECKOJBbKMX CTOPOHAaX MHCTPYMeHTa. 31a QyHKUMA
TpebyeTcs, eCnu Ha OAHOW CTPOUTENLHOM NNOLLAAKE UC-
NONb3YETCA HECKO/BbKO Na3epOoB M Bbl XOTUTE UCKIIOUUTL
NPUMEM CUrHanoB Apyrux nasepos. [1NOCKOCTb usnyye-
HUA pasaeneHa Ha 4 keaapaHta. OHu oToGparkatoTca Ha
aucnnee nyyeBoi Avadparmel; HanpasneHue yctaHasnm-
BaeTCA Cneaytowmm o6pasom:

7.6.1 BBoa napaMeTpoB C KnaBuaTypbl

1. KHOMKOM MeHto aKTuBmpyWte amcnnen.

2. MHcnonb3yAa KHOMKWM CO CTpenkamu, nepenaunte K
CMMBOJTy OTKIIOYEHUA nasepa (Macka BBepxy cnesa
Ha aucnnee) M NoATBepAnTE BBOA HAXKATUEM KHOIMKK
OK.

3. Mcnonbaya KHOMKK CO CTpenkamu, Bolbepute cek-
TOp, B KOTOPOM CrelyeT aKTMBMpOBaTb NyyeByto
anarpammy. OTH e KHOTMKKU McnonbayiTe AnA nepe-
xopaa mexxay «CeKTtop BK.» U «CeKTop BbIKA.». Jly-
yeBanA AvarpamMma CeKTopa He akTMBUPOBaHa, ecnu
COOTBETCTBYIOLMUA CMMBON CEKTOpa 3aLUTPUXOBaH
TEMHbLIM LIBETOM.

4. B 3aBepLueHUM HEOBXOANMO NPUHATEL HACTPOWKM Ha-
»artmem kHonkn OK.



7.6.2 Beoa napameTpoB C nynbTa AUCTAaHLUOHHOIO
ynpasneHua

1. Bbinonnure aeiictena 1-4 B rnase 7.6.1 «Beoa na-
pamMeTpoB C Knaeuarypbl»

2. [nAa 3aBeplieHWA nepenayn HaKMuTe [OMOMHU-
TenbHO KHomky OK. lMpu nossnennn cumsona NG
(fepeaaHo He MOSHOCTLIO) HaKMMAaWTe MOBTOPHO
kHonky OK o nosiBnenuna cumsona OK (nepeaaHo
NOMHOCTbIO).

YKA3AHHUE [eiictBuAMKU 2 1 3 C NOMOLLIbHO KHOMKK
X/Y Bbl MOXeTe pasBepHyTb BCE CEKTOPbI Ha 45°.

7.7 Hactpoiika ckopocTu BpaiyeHus [H

CKOpOCTb BpALLEHU MOXHO W3MEHATb C MOMOLLbIO
KHOMKK CKOPOCTM BpALLEHWs, KHOMOK CO CTpeskaMu u
kHonku OK.

7.7.1 BBoa napameTpoB C KnaB1aTypbl

1. KHOMKOW MEeHI0 OTKPOITE OKHO MEHHO.

2. Wcnonb3ya KHOMKK CO CTpenkamu, Bblbepute CUM-
Bon RPM v noatBepaute Harkatnem kHorku OK.

3. BblBepuTte KHOMKAMKM CO CTPENKamu COOTBETCTBYIO-
LLYyt0 CKOPOCTb BpaLLEHHS.

4. TpumuTe yCTaHOBNEHHYIO CKOPOCTb BPaLLEeHWA Ha-
watnem kHonku OK.

7.7.2 BBoa napameTpoB C NynbTa AUCTAaHLUOHHOIO
ynpasneHua

1. Beinonnute peicteua 1-4 B rnaee 7.7.1 «Beoa na-
pamMeTpoB C Knasuarypbl»

2. [na 3aBeplieHusa nepefayn HaKMuTe [OMOSHU-
TenbHO kHonky OK. Mpu nossnennn cumeona NG
(NepeAaHo He MOMHOCTLIO) HaXKMMaWTe MOBTOPHO
kHonky OK ao nossnenuna cumeona OK (nepeaaHo
MOSTHOCTbIO).

7.8 Hactpoiika kaHana nepegauv aaHHbix [

OAuH U1 TOT »Ke Nyfb AUCTAHUMOHHOTO YNpaBneHna MOXHO
nMcnonb3oBartb AnA Heckonbkux PRE 38. MNpu atom anAa
AWCTaHUMOHHOIO YNpaBieHUA MHCTPYMEHTaMU WUCMOSb-
3yetca 9 KaHanoB. YToObl YCTAHOBWUTb AUCTaHLMOHHOE
ynpaBneHnst OAHUM UHCTPYMEHTOM HEOOXOAMMO HACTPO-
UTb OAMH W TOT )K€ KaHan Ha WHCTPYMEHTE W Ha MynbTe
AMCTaHLMOHHOIO ynpaBneHus.

7.8.1 BBoa napameTpoB C KnaBuaTypbl

1. KHOMKOW MEHIO OTKPOMTE OKHO MEHIO.
Mcnonb3ys KHOMKK CO CTpernkamu, Beibepute cum-
Bon CH v noatsepanTte Haxkatnem kHonku OK.

3. Mcnonb3ya KHOMKKU CO CTpenkamu, Belbéepute cooT-
BETCTBYIOLLMIA KaHan nepeaayn AaHHbIX.

4. TMoarsepauTe NpuémM BbIBpaHHOro KaHana nepeaauun
AaHHbIX HaXKaTUem KHomnku OK.

7.8.2 BBoa napameTpoB C NynbTa AUCTaHLUOHHOIO
ynpasneHua
1. Bbinonnute peitcteuA 1-4 B rnase 7.8.1 «Beoa na-
pameTpoB C KiaBuatypbi»

2. [na 3aBeplleHna nepenayn HaKMuTe [OMOSHU-
TenbHO kHonky OK. Mpu nossnennn cumsona NG
(NnepenaHo He MNONHOCTbIO) HaXKUMaMTe MOBTOPHO
kHonky OK ao nosenexuna cumona OK (nepeasaHo
NOSIHOCTbIO).

YKA3AHMUE MNynbTOM AMCTAHLUMOHHOIO ynpasnieHua
MOHO U3MEHATb KaHan TOMbKO Ha MynbTe.
YcraHoBKa cootsetcTBytowero KaHana PRE 38 Ha
nynbTe AWCTaHLUWOHHOMO ynpaBneHWA BbINOMHAETCA
NynbTOM C MOMOLLbIO GYHKLMM NoncKa. PyHKLMA No-
ucka axktusupyetcA yepes cumson CH u Beinon-
HAeT nouck kaHana PRE 38 B pabouyem pexxume
unn B pexkume «Standby» (pexxum oxxuaanus). Bo
BpPEeMA npoLecca B COOTBETCTBYHOLLEM MECTE Ha Mo-
31LMM HOMepa KaHana oToGparkaeTcA CUMBON rnasa.
Mo 3aBepLUEeHMIO NpoLEecca NOMCKa BbICBEYMBAIOTCA
BCE HaiAeHHble kaHansl. Belbop cootBeTCTBYOLErO
KaHana OCyLLeCTBNAETCA KHOMKaMKU CO CTpenKamu,
a npuém — Haxkatuem kHonku OK.

7.9 HacTpo#Ka 4yBCTBUTENbHOCTU BO BpeMsA
npouecca aBTOMaTU4ECKOro HUBENMPOBaHUA

PasHble CTENeHu YyBCTBUTENBLHOCTH (cnabaa BuOpauus,
CuibHanA BUOPaUMA, PyYHOH PEXXMM) NO3BONAIOT NOML30-
BaTEN0 NPUCMNOCOBUTL MHCTPYMEHT K MOCTOAHHOW BWO-
pauun okpy>katolleit cpedbl. Mpu CubHbIX BUOPaLMAX
cneayet NPUMEHATb HACTPOWKY ANA CUNbHLIX BUOPaLMiA,
4TOBbI M36EXKaTh NOCTOAHHOIO aBTOMATUYECKOrO HUBENU-
pOBaHWA 1 CBA3AHHOW C 3TUM OCTAHOBKM BpALLEHUS.

7.9.1 BBoa napaMeTpoB C KnaBuaTypbl

1. KHOMKOM MEH0 OTKPOWTE OKHO MEHIO.

2. Mcnonb3sys KHOMKW CO CTpenkamu, Bblbepute cum-
BOJN pnarkka v noATBEpANTE HaXkaThem KHomku OK.

3. Bblbepute KHOMKAMKM CO CTPEnKamu COOTBETCTBY-
IOLLM AManasoH YyBCTBUTENbHOCTH (cnabas Bubpa-
LUMA, CunbHaA BUGPaLMA, PyYHON PEXUM).

4. TlpumuTe HACTPOEHHYIO UYyBCTBMTENbHOCTb HaXKa-
TMEeM KHomnku OK.

7.9.2 BBog napameTpoB C nynbTa AUCTAHLUMOHHOIO
ynpaBneHua

1.  Bbinonnute aencteua 1-4 B rmase 7.9.1 «Bsoa na-
pameTpoB C KnasuaTypbi»

2.  [nAa 3aBeplleHnA nepedayn HaKMuTe [OOMOSHU-

TenbHo kHorky OK. Mpu nosenenun cumsona NG
(nepenaHo He NOMHOCTbLIO) HaXKUMaKTe MOBTOPHO
kHonky OK fo nosenenua cumsona OK (nepeaaHo
NONHOCTbIO).
YKA3AHMUE PyyHOl pexnM Bbl3blIBAET OTKIOUEHWE
®YHKLMM aBTOMATMYECKOrO HUBENUPOBAHUA (yCTa-
HOBKa HaK/iOHa BbIXOAMT U3 MOA KOHTPONA U He
MOXXET rapaHTMpoBaTbCA; KHOMKa X/Y AeaKTMBUpO-
BaHa).

7.10 YyBCTBUTENBHOCTb K BUOPALMKU ¥ aBAPUIHBIN
CHUrHan B peXxume BpalleHUA

Mocne BktoyeHua cpabaTbiBaeT aBToMartMyeckas Ha-
CTPOWKa WMHCTPYMEHTa, B pesynbTate KOTOPOW BbINOA-
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HAETCA aBTOMAaTMYeCKOe HUBENUpoBaHWe (CamoBbIpaB-
HUBaHWE) MHCTPYMEHTa U AOCTUraeTcA MaxcumasbHan
CTeneHb TOYHOCTU. B 9TOM cnyyae MHCTPYMEHT YyBCTBHU-
TeNbHO pearupyet Ha BUOPALMIO, T. €. €CNIU UHCTPYMEHT
CHBUraeTCA Unu CTANKWBAETCA C HenpeABUAEHHBIMMU MO-
Mexamu B paboTe, TO NpU aKTMBMPOBAHHOM aBapUiHOM
curHane BpatleHve nasepa sameanaerca. Ecnu asapui-
HblIli CUrHaN He aKTMBMPOBaH, TO Nladep OCTaHaBnMBaeTCcA
1 HayMHaeT MUraTb CUMBON «YyBCTBUTENLHOCTL K BHO-
pauuu». B aToM cnyyae MHCTPYMEHT HEOOXOAMMO Bbi-
KITFOUYMTb U CHOBA BK/OUNTb. MHCTPYMEHT BbINOMHUT aB-
TOMaTMYeCKOe HUBENMPOBAHWE (CaMOBbIPaBHUBAHUE) U
HayHET BpaLLaTb POTALMOHHYIO FONTOBKY.

7.10.1 [leakTMBaUUA YyBCTBUTENLHOCTH K BUGpauun

Mpu AeaKTMBMPOBAHHOM UyBCTBUTENBHOCTU K BMGPaLMK
pexxum BpaLleHua 6onblue He NPEPLIBAETCA HE3aBUCUMO
OT TOrO, 6biN I UHCTPYMEHT CABUHYT MW OH CTONKHYINCA
C HENpeaBUAEHHBIMU NOMEXamu.

7.10.1.1 BBoa napameTpoB C KnaB1aTtypbl

1. KHOMKOM MEH0 OTKPOWTE OKHO MEHIO.

2. Hcnonb3ya KHOMKK CO CTpenkamu, Bbibepute cum-
BON «YyBCTBUTENBHOCTL K BUOpauMM» U MOATBEP-
auTe Haxkatem KHonku OK.

3. Hcnonbaya KHOMKK CO CTpenkamu, Bolbepute cooT-
BETCTBYIOLLYIO HAaCTPOMKY (AKTMBaLMA/AeaKTMBaLMA
peaxumm).

4. TloaTBepAUTE HACTPOMKY HaXkaThem KHomku OK.

7.10.1.2 Beoa napameTpoB Cc nynbTa
JAWCTaHLUMOHHOIO ynpaBneHua

1. Bbinonnute apeicteua 1-4 B rnase 7.10.1.1 «Beoa
napameTpoB C KnaBuaTypbl»

2.  [nAa 3aBeplleHUA nepedayn HaKMUTEe [OOMOSHU-
TenbHO kHonky OK. Mpu nosenenun cumsona NG
(nepenaHo He NOMHOCTbLIO) HaXKUMaKnTe MNOBTOPHO
kHonky OK o nosenexusa cumona OK (nepeaaHo
NONHOCTbIO).

8 YxoA 1 TeXxHUYecKoe obcnyxuBaHue

8.1 OuucTKa U cyLuKa

1. Cayi#iTe nbinb C OKHA BbIXOAA NA3ePHOro flyya.

2. He kacaiitecb cTekna n opunbTpa nanbLamu.

3. [Monb3ynTecb ANA YUCTKU TOMbKO YACTON U MATKOM
TKaHbO; B Cllyyae He0BXOAMMOCTH Cnerka CMounuTe
TKaHb YMCTBIM CMMPTOM WAU HEBOMbLUIMM KOnnue-
CTBOM BOAbI.

YKA3AHME He ncnonb3yiTe Apyrue »XUAKOCTH, no-
CKOJbKY OHM MOTYT NOBPEANUTb NNACTUKOBLIE AeTamN.

4. TMpwu xpaHeHun obopyaoBaHusa cobnioaaite Temne-
PaTypHbIA PEXUM, OCOBEHHO 3UMOWM/NETOM, ECU
Balle 060pyAoBaHUe XpaHUTcA B aBTomMobune ( ot
-25 °C po +60 °C).

8.2 XpaHeHune

PacnakyiTe MHCTPYMEHT, KOTOPbIA XPaHWICA BO BlaK-
HOM MecTe. BbiCylunTe U OUMCTUTE MHCTPYMEHT, nepe-
HOCHYIO CYMKY M NPUHAANEXXHOCTH (MPKU Temnepartype He
Gonee 40 °C/104 °F). 3aHOBO ynakyiTe 06OpyAOBaHUE,
HO TONLKO MOCHIE TOrO, KaK OHO NOJIHOCTLIO BICOXHET.
Mocne AnUTeNnbLHOro XpaHeHWA UK TPAHCNIOPTUPOBKM UH-
CTPyMeHTa NpoBeauTe NPOGHOE U3MEPEHUe NMepes ero
MCMNONb30BaHUEM.

8.3 TpaHcnopTUMpoBKa
McnonbayiiTe AnA TPaHCMOPTUPOBKK UK OTNPaBKK 060-
PyLAOBaHWA TPAHCMOPTHLIE KOHTEHHEPLI GupMbI Hilti nuéo
YNaKoBKY aHanorMyHoro Kayecrsa.
OCTOPOXHO
MNMepen oTNpaBKOW MHCTPYMEHTA U3BJIEKUTE SNEMEHTDI
NUTaHWUA/aKKyMynAaTop.

8.4 Cnym6a kanubposku Hilti

Mbl pEKOMEHAYEM PETYTIAPHO MPOBEPSATH MHCTPYMEHTbI
B cny)x6e kanubposku Hilti ana obecneueHna ux Haaéx-
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HOCTM M COOTBETCTBUA CTaHAapTaM W NpaBoBbIM Tpebo-
BaHUAM.

Cny»x6a kanMépoBku Komnanuu Hilti Bceraa rotosa Bam
nomoyb. PekomeHayeTcA NpOBOAUTL HACTPOMKY Kak MU-
HUMYM OZMH pa3 B roA.

Cny»6o# kannbposku Hilti noaTBep)xaaeTcs, 4o Ha AieHb
NPOBEPKM XapaKTEPUCTUKM NPOBEPAEMOrO MHCTPYMEHTa
COOTBETCTBYHOT TEXHUMECKUM A@HHBIM, YKa3aHHbIM B py-
KOBOACTBE MO 9KCMnyaTayuu.

Mpu 0BHaPY>KEHWUN OTKIIOHEHUI OT 3afj@aHHbIX 3HAYEHMI
M3MEPUTENbHBIE MHCTPYMEHTbI HACTPauBaloTCA 3aHOBO.
[ocne HaCTPOWKKU U KOHTPOSbHBLIX UCTIBITAHWHA HA MHCTPY-
MEHT MPUKPENNAETCA KanMOGpOBOYHbIA 3HAK W BblAAETCA
KanMBpOoBOYHbI CEPTUDHUKAT, NOATBEPIKAAIOLLMIA, UTO WUH-
CTPYMeHT paboTaeT B npeAenax TEXHUYECKUX XapaKTepu-
CTHK.

KanubpoBouHble cepTudukatel Bcerga Tpebytorca AnAa
npeanpuaTUin, cepTuonumMpoBaHHbix no 1ISO 900X.

Bbl MOXXETE NONYYUTL AOMONHUTENBHYIO MHPOPMALWIO B
6nkaiiem cepBUCHOM LieHTpe Hilti.

8.5 NpoBepka To4HOCTU

Ona cobntopenns TpeBGOBaHUM TEXHUYECKUX Creundpu-
Kauuii MHCTPYMEHT cneayeT PerynapHO npoBepATb (Mo
KpailHei Mepe nepea Kaxaomn 6onbLioi padoToi)!

8.6 OTKNOHEHHWA OT rOPU30OHTanNu

8.6.1 NpoBepKa OTKNOHeHuN no ropusoHTanu B

1. YcraHoBWTE nasepHbli MOCTPOWUTENb NIOCKOCTEH
PRE 38 Ha wratve Ha pacctofaHWn npumepHo 50 m
(164 ¢yTa) oT CTEHBI.

2. CnoMoLLb0 YPOBHA BbIPOBHANTE B FOPU3OHTANbHOM
MNOCKOCTH rOfNOBKY LUTATUBA.

3. HanpaBsbTte nasep oAHOW CTOPOHOM K CTeHe U 3a-
PUKCUPYIATE MHCTPYMEHT Ha LuTaTuBe.



4.  BKNOYMTE MHCTPYMEHT W OAHOBPEMEHHO YIEpPXH-

BaiTe B HAXXaTOM MONOXeHUM knasuwm X/Y. Mura-
towan ocb X unu Y ABNAETCA NPOBEPAEMOW OCbHO.
YKA3AHUE M3meHnTb NpoBEPAEMYIO OCb MOMXHO
Ha)XkaTMem Knaeull CO cTpenkamu. B saxniouennn
noATBepAnTe BBOA Knasuwen ENT.
Ha aucnnee nosenaetca muratowmi curdan «MO-
3MUMA 1» n oaHOBPEeMeHHO cpabaTbiBaeT GyHKUMA
aBTOMaTW4YEeCKOro HuBenuposaHud. Mocne asToma-
TUYECKOro HUBENMPOBAHWA Nasep BKAOYaeTCA, a ro-
NOBKAa HauMHaeT BpaLaTbCa.

5. [posepbTe nasepHbi Ny4 C NOMOLLbIO MULLEHU HA
MaKCUMasbHYH0 TOYHOCTb HACTPOWKM U OTMETLTE Bbl-
COTy Ha CTeHe.

6. Haxkmute knasuwy ENT.

Ha aucnnee nossutca muratowmii curdan «MNO3KU-
LIMA 2».

7. OTnycTMTE CTAHOBOW BWHT LUTATUBA, MOBEPHUTE MH-
cTpymeHT Ha 180° u cHoBa 3arAHuUTe BMHT. [locne
9TOro MOAOHKAWTE, NMOKA HE 3aBEPLUMTCA aBTOMaTh-
YeCKOe HUBENMPOBaHME MHCTPYMEHTA.

Ha ancnnee noABATCA ABE KNaBULLK CO CTPEKAMM.
Jlasep BKNtOYEH, NasepHan ronoska BpallaeTca.

8. [lpoBepbTe NasepHbiit Jlyd C MOMOLLbIO MULLIEHW HA
MaKCHMasbHYH0 TOYHOCTb HACTPOWKM U OTMETbTE Bbl-
corty.

Ecnu pasHOCTb BbICOTEI 0B6EUX METOK MeHblue 5
MM, TO KOPPEKTUPOBKa He Tpebyetcs. OTkouuTe
MHCTPYMEHT M UCMONb3YHATE €ro Kak 0BbIYHO.

Ecnu Heobxoanma KOPPEKTUPOBKA, BOCHMOMb3YWi-
TeCb onucaHMeM 3TOi npoueaypel B rnase 8.5.2
'FOcTpoBKa no ropusoHTanu'.

8.6.2 FOcTpoBKa No ropuaoHTanu B

YKA3AHUE
Mepea Hauanom CTUPOBKK ybeanTech B €€ Heobxoam-
MOCTH, CM. rnasy 8.6.1.

1. YcraHoBuTe nasepHblit Nyd nocepeavHe AByX pas-
MeTOK. Bocnonb3ayiTech AnA 9TOro Knasuwamu co
cTpenkamu 'Beepx' u 'BHus'.

2. [MoaTBepauTe HACTPOWKY Ha CepeauHy KnaBuLued
ENT.
lMocne 3TOr0 MHCTPYMEHT BbLINMOSIHUT BHYTPEHHMIA
pPacuéT KanMBpPOBOYHBIX HACTPOEK, KOTOpbLIKA Byaer
conpoBoXaatbea Hankauuen 'CALCULATING'.

He npukacaiTecb kK MHCTPYMEHTY BO BpeMsa pacyérta
[0 nosiBnexHusa niamnkauyum 'END'.

3. Mocne nosaBnenua nHavkaummn 'END' Haxxmute kna-
Buwwy 'ENT".
3arteM Ha ancnnee HeobXxoAMMO BbIBpaTh OCb.

4.  Tpu HeoBXOAMMOCTH NPOBEPUTL APYryld OCb Cre-
AynTe ykasaHuaMm 'TlpoBepKa OTKNOHEHW OT ropu-
30HTa', rnaea 8.6.1.

5. Tlocne 3aBepLueHna npouecca HCTUPOBKK OTKIIIO-
YUTE UHCTPYMEHT.

NPOBEPKH, 4TOGHI
HACTPOWKK  BLINOSHEHDI

6. [llosTOpUTE npoueaypy

ybeauteca, uto  BCe
npaBubHO.
YKA3AHUE CurHan Ha aucnnee 'CALCULATION
OVER ERR' ykasbiBaeT Ha TO, YTO KOPPEKTUPYeMble
3HaYeHWA HAXOAATCA 3a NpeaenamMu AvanasoHa 3Ha-
YEHUN.

8.7 OTKNIOHEHWUA KOHYCHOrO TUNa

8.7.1 NpoBepKa OTKNOHEHUI KOHycHoro Tuna Al

YKA3AHUE
OTy nNpoBepKy NPoBOAWTE TOMBKO TOrAa, Koraa BbIMos-
HEHa IOCTMPOBKA NO rOPU30HTANN.

1. YcraHoBWTE NOCTPOMWTENb HAK/OHHBIX MIOCKOCTEH
PRE 38 Ha wratuB mexay AByMA CTEHaMK Ha pac-
cToAHuK npumepHo 50 m (164 ¢yTa) Apyr oT apyra.

2. C nomoLbto YPOBHA YCTAHOBUTE B FOPU3OHTANIbHOM
MNOCKOCTH rOfOBKY LUTATUBA.

3. HaBWHTMTE MHCTPYMEHT Ha LUTATUB TaK, 4ToBbl OCb X
unu 'Y 6bina HanpasneHa K CTeHe.

4. TlpoBepbTe NasepHbii Nyy C NOMOLLbI0 MULLEHN HA
MaKCHMasbHYHO TOYHOCTb HACTPOWKM U OTMETLTE Bbl-
COTY Ha 0beux CTeHax.

5. BbIKNOYMTE MHCTPYMEHT U NOABMHbTE €ro Nobnmxe
K cteHe (1-2 m/3-6 ¢yToB). CoxpaHute npu 3TOM
HaCTPOEHHOE FOPU30OHTaNIbHOE MONOXKEHNE UHCTPY-
MeHTa.

6. CHoOBa BK/IOYNTE UHCTPYMEHT.

7. CHoBa npoBepbTe NasepHblid Ny4 C NOMOLLLIO MU-
LUEHN Ha MaKCMMasbHYt TOYHOCTb HACTPOMKM U OT-
MeTbTe BbICOTY Ha 0BEUX CTeHax.

8. M3mepbTe NMHERKOM pasHuLy No BepTUKanu Mexxay
06enMmn MeTKaMK Ha KayKAoW CTeHe.

Ecnu pashuua mexay obermu U3MEPEHHLIMU OT-
peskamu MeHee +5 MM, TO OTKIOHEHUe HaxoauTcA
B npeaenax cneuyuduraumn. Koctuposka He Tpeby-
etcA.

Ecnu pasHvua Mexay 06eMMn U3SMEPEHHBIMU OTPES-
Kamu 6onee +5 MM, TO OTKIOHEHWE HaXOAMTCH 3a
npeaenamu cneuyneukaumum. Koctuposka Tpebyetca.
O6patutech B GnmKanLLnii cepBUCHbIN LeHTp Hilti.

8.8 OTKNOHEHHUA OT OCHU HaKmNoHa
YKA3AHUE

Mcxons s Tpebyemoi TOHHOCTU UCNONb3YHTE MUNIIUMET-
POBYIO LLKay.

YKA3AHUE

MpoBoaAnTe NPOBEPKY TONMLKO TOrAa, Koraa BbINOSHEHA
NpPOBEPKa UMK IOCTUPOBKA MO FOPU3OHTaNMU, @ NPOBEPKA
KOHYCHOCTM NpeayCMOTPEHa creunduKalme.
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YcraHoBUTe 3HaYeHne HaknoHa ocu X Ha 1,000 %.
CHOBa CHUMWTE 3HAYEeHMUA BbICOTbLI NA3ePHOro Jlyya
B MM AnA reo3aA 1 v reos3an 2 U sanuwute ux,
0603HauMB 3TW BLICOTHI Kak «h3» (ana reosasa 1) u
«h4» (ana reosan 2).

5. TloactasbTe 3Ha4eHuA BbicoThl h1, h2, h3 n h4 B cne-
ayouyto popmyny. Pacctoanne mexay rsosaem 1
1 reosaem 2 (30 m/98 pyToB) B popmyne npeobpa-
syetca B 30 000 mm (1181 aroim).

8.8.1 MNpoeepka owMGOK HaKnoHa 4.

YKASAHUE

M3-3a NoBbILIEHHbIX TPeBOBaHNUA K TOYHOCTM 3TOW MPO-
BEPKM HEOBXOAMMO UCMONb30BATb JIMHENKY C MUNIUMET-
POBbLIMU AENEHNAMM.

1. 3abeitte B non ABa rBo3AsA TOUHO Ha paccToaHun 30
M (98 dyToB) Apyr oT Apyra. O6o3HaubTe rBO3AN Kak
«rBo3ab 1» 1 «rBo3ab 2».

2. YcTaHOBWUTE MHCTPYMEHT Ha LUTATUB Ha PacCTOAHUU
1-2 meTpa ot rBo3an 1 Ha OAHOW NMHWKM HAA rBO3-
aaMu 1 1 2. PasmecTute MHCTPYMEHT Takum obpa-
30M, 4TOBbl OCb X TOYHO COOTBETCTBOBANA JIMHUM,
npoxoasLlen yepes reo3ap 1 v reosab 2.

3. Bkaouute MHCTPYMeEHT. Y6eauTechb, UYTO 3HaueHue
ycTaHoBKM HaknoHa 0,000 %. Bkniouute MuLLEeHb
PRA 38, BblbepuTe yCTaHOBKY «TOuYHO». M3mepbTe
C MOMOLLbIO IMHENKN 3HAYEHNA BBICOTHI 1A3EPHOMO | g
nyya Ha ypoBHe rso3aA 1 v reo3as 2 B MM 1 3anu-
LuMTE UX, 0603HAUMB BLICOTY AnA rBo3an 1 Kak «h1»,
BbICOTY ANl rBO3JA 2 KaK «h2».

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)

YcTaHOBUTE MHCTPYMEHT OCblo Y MPAMO Ha JIMHUIO
coeavHeHua reosaen 1 n 2 n nosTOpUTE AEhCTBUA
1-5 u3 rnasbl 8.8.1.

Ecnu paccuuTtaHHbli pesynbTat HaxoAuTcA B Avana-
30He 0,990-1,010 % Ana o6eux ocei, TO TOYHOCTb
COOTBETCTBYET CreyuduKaLmm.

Ecnu paccuuTtaHHbIi pesynbTar BbIXOAWT 32 Npeaenb
avanasoHa 0,990-1,010 % ans obeunx ocei, To He-
06X0AUMO 00paTUTLCA B ONWXKaWLLMIA CEPBUCHbLINA
ueHTp Hilti.

UCK U YCTPpaHEeHUue HeMCI'IpaBHOCTEﬁ

HeucnpaBHocTb

Bo3moxHaA npuunHa

Cnocob ycTpaHeHua

PRE 38 Battery Low

3nemeHTbl NUTaHUA Na3epHOro no-
CTPOWUTENA MIOCKOCTEN PaspaXKeEHbI.

U3Bnekute paspaXKEHHbIE NEMEHTbI
NUTaHUA ¥ 3aMEHNUTE UX HOBLIMM.

PRA 380 Battery Low

3OnemeHThbl NuTaHus nyneta AUCTaHuu-
OHHOrO ynpasieHna paspaX<eHbl.

N3BnekuTte pasparKeHHble 3N1eMeHTbI
NUTaHKA U 3aMeHUTE UX HOBbIMMU.

MHCTPYMEHT CABUHYT

a—Q

WHCTPYMEHT CMELLEH TONYKOM.

BbIkntOUMTE M CHOBA BKJIKOYUTE MH-
CTPYMEHT, 4TOOHI aKTUBMPOBATL aBTO-
MaTuyeCKoe HMBeMpoOBaHUe.

MHCTpYyMEHT yCTaHOBNEH He-
POBHO

(AR

MHCprMeHT YCTaHOBJIEH HEPOBHO —
3a npeaenamu avanasoHa aBTomMmatu-
4YeCKOro HMBennMpoBaHUA.

BbINONHWTE NOBTOPHOE NO3ULMUOHK-
pOBaHWe WHCTPYMEHTA, YTOObI CHOBa
BbIPOBHATb €0 MO BbICBEYEHHOMY
cumBony.

Calibration Over ERR

PesynbTat NpoBepK1 MHCTPYMEHTA He
COOTBETCTBYET CrieyudUKaLmam.

BLIK/IHOUUTE U CHOBA BKIOUMTE WH-
CTPYMEHT.

E-05 He BpallaetcA poTauMoHHanA ronoBKa.  BbIKnouUTe M CHOBA BKAKOUYUTE UH-
CTPYMEHT.
E-51 BHYTpEHHAA oLwnMOKa namaATv nynbta BbIkntounte M cHOBa BKAOUMTE NyNbT
AMCTAHLMOHHOIO YrpaBneHus. JAUCTaHLMOHHOTO ynpaBneHuA.
E-60's OwwwmbKa sHKoAEPA CUCTEMbI BhbikntounTe 1 CHOBA BKITHOUMUTE WH-

CTPYMEHT.
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HeuncnpasHocTb Bo3MOHaA NpUunHa Cnocob ycTpaHeHua

E-80's He 3aBepLueHO HMBENMpoOBaHHe. BbIkntounTe M CHOBA BKITHOUMTE MH-
CTPYMEHT.

E-99 BHyTpeHHAsA olumbka namaTu BhIKnOUMTE U CHOBA BKITHOUMUTE WH-
CTPYMEHT.

XK-nHavkatop muraet OrtcyTCTBYET MHAMKaLMA BbIkntounTe M CHOBa BKIIHOUMTE MH-
CTPYMEHT.

10 YTunusauyma

BHUMAHUE

HapyLueHnune npaeun ytunusaymum 060pyAoBaHUA MOXET UMETb ClelytoLLue NOCNeACTBUS:

Npu CXUraHuM etanei U3 nnactmMacchl 06pasyloTCA TOKCMUYHbLIE rasbl, KOTOPLIE MOMYT NPEACTaBnATbL Yrposy AnA
3]0pOBbA.

Ecnu 6atapeu nutaHusa NOBPEXAEHb! UK NOABEPIKEHLI BO3AEHCTBUIO BEICOKMX TEMMEPATYP, OHW MOTYT B30PBAaTLCA U
CTaTb NPUYMHOW OTPaBNEHNA, BO3rOPaHWiA, XWMUUYECKNX OXKOrOB UMK 3arpASHEHNA OKPYXKatoLLei cpeabi.

Mpu HapyLieHnn NpaBun yTunu3auun o60pyAOBaHNE MOXET BbiTb UCNONL30BAHO NOCTOPOHHUMM JIULAMM, HE 3HAKO-
MbIMM C NpaBunamm 06paLLeHna ¢ HUIM. OTO MOXKET CTaTb NPUYNHON CEPLE3HBIX TPABM, & TAKIKE MPUYMHOM 3arpA3HEHNA
OKpy)XatoLen cpeabl.

A

&

BONbLUMHCTBO MaTepuanoB, W3 KOTOPbIX M3roToBneHbl uaaenusa Hilti, noanexut BTopuuHOM nepepabotke. Mepen
yTUnM3aumei cnenyer TWaTtenbHO paccopTMpoBare Martepuanel. Bo MHorvx ctpaHax Hilti yxxe opranusosana npuém
CTapbIX MHCTPYMEHTOB ANA yTUnmnsauuu. JononHMTENbHYO MHPOPMALMIO MO STOMY BOMPOCY MOXHO NOJy41Tb B OTAENe
no 06CNY)KMBaHUIO KIMEHTOB KOMMNaHuu Hilti i y Balero KOHCyNbTaHTa No NpoAakam.

Tonbko ana ctpad EC
He BbiBpacbiBaiTe 3NEKTPOHHLIE U3MEPUTENBHBIE MHCTPYMEHTHI BMECTE C 00bIYHLIM MyCOPOM!

B cootBetctBMM C AupekTuBon EC 06 yTunusaumn SNeKTpUYECKUX U 3NEeKTPOHHbIX yCTpOﬁCTB M B
COOTBETCTBMMU C MECTHbIMWU 3aKOHaMW SJ'IeKTpOI'IpMéOpbl/-MHCprMeHTbI N aKKyMYJNATOPbI, ObiBLLKME B
Kcnnyaraumn, A0MKHbl YTUNM3MPOBATbCA OTAE/IbHO 6esonacHbiM ans OKpy)KatoLLen cpeabl cnoco6om.

YTUNU3MpyiTe 3NEeMEHTbI MUTaHUA COMMacHO HaUMOHaNbHLIM TpedoBaHUAM. 3a60TbTECH 06 OXpPaHE OKPY-
atoLei cpeasl.

11 NapaHTUA npoussoauTensa

C BONpPOCaMu OTHOCUTENBHO rapaHTUiHBIX YCNOBUIA 06-
pawaiTtech B Gnwxaiilwee npeactasutenscteo HILTI.
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12 Mpeanucanue FCC (ana CLUA)/npeanucanue IC (ana KaHagbl)

OCTOPOXHO

OTOT UHCTPYMEHT BblAepXas TECT Ha NpeaesnbHble 3Ha-
YeHud, KOTopble onucaHbl B pasaene 15 cranaapta FCC
AnA UMPPOBbLIX MHCTPYMEHTOB Knacca B. 3tn npeaens-
Hble 3HAYEHUs NPeayCMOTPEHbI ANA 0BECNEUEHHUA B HKH-
NOW 30HE AOCTATOYHOM 3aluTbl OT MU3nyyeHuAa. MHCTpy-
MEHTbI TaKOrO TUMa reHepupytoT U UCMONb3YHOT BLICOKME
YaCTOThI M TAKXKE UCMyCKatoT u3nyyenue. Moatomy B cny-
yae HecobnoAeHUA NPaBui WU yKasaHWii No YCTaHOBKe U
9KCMyaTalumm MHCTPYMEHTA OH MOXKET CTaTb UCTOYHUKOM
nomex paa1onpuemy.

Henb3na rapaHTMpoBatb, YTO NPU OonNpeaenéHHbIX 06CToRA-
TeNbCTBax HE BO3HUKHYT MOMExU. ECniu MHCTPYMEHT Bbi-
3bIBAET NOMEXU PAAMO- U TENENPUEMY, YTO MOXKHO Onpe-
ZENUTb, COMOCTaBUB MOMEHTbI NMOABNEHUA U UCHE3HOBE-

HUA MOMEX C BKOYEHUEM W OTKITHOUEHWEM MHCTPYMEHTA,
NMOMEXU MOMHO YCTPaHUTb OAHUM M3 NEePEYUCHEHHBIX
HWXe cnocoBoB:

lMepeHacTponTe unn nepemMecTuTe NPUEMHYHO aHTEHHY.

YBENUUYbTE PACCTORHUE MEXAY MHCTPYMEHTOM U MPUEM-
HUKOM.

Bocnonb3yiiTecb MOMOLLbIO  Aunepa MAW - OMbITHOTO
paavo- 1 TENETEXHUKA.

YKA3AHUE

M3MeHeHnA Unn MoandHUKaLMK, KOTOPLIE HE PaspeLLEHb!
NPOW3BOAUTENEM, MOFYT OrpaHUyuTL Npasa Nosnb3oBa-
TENA Ha 3KCnyaTaumio MHCTPYMeHTa.

13 HNeknapauua coorBetcTBuA Hopmam EC (opuruHan

OG60o3HayeHue: JasepHblit nocTpoutens

NNocKocTen
Tvn MHCTPYyMeHTa: PRE 38
Mokonenwe: 01
['oa BeINycKa: 2010

Komnanua Hilti co Bcel OTBETCTBEHHOCTLIO 3aABNSET,
YTO JaHHaA NPOAYKUMA COOTBETCTBYET CNeaAyloWuM Au-
pektuBam ¥ Hopmam: o 19. 04.2016: 2004/108/EG,
c 20. 04.2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EG,
2006/66/EG, EN ISO 12100, 1999/5/EG, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301 489-3 V1.4.1, EN 300 440-1 V1.5.1,
EN 300 440-2 V1.3.1.

204

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process
Management

Business Area Electric Tools &
Accessories

06/2015

/
Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

06/2015

TexHuueckana AOKYMeHTayuf:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland



ORIGINALNi NAVOD K OBSLUZE

Spadovy laser PRE 38

Pired uvedenim do provozu si bezpodmine¢né
prectéte navod k obsluze.

Tento navod k obsluze ukladejte vzdy u pfi-
stroje.

Jinym osobam predavejte pfistroj pouze s na-
vodem k obsluze.

Obsah Stranka
1 VSeobecné pokyny 206
2 Popis 206
3 PrisluSenstvi 209
4 Technické udaje 209
5 Bezpec€nostni pokyny 210
6 Uvedeni do provozu 211
7 Obsluha 213
8 Cisténi a udrzba 215
9 Odstranovani zavad 217

10 Likvidace 218
11 Zaruka vyrobce 218

12 Upozornéni FCC (platné v USA) / upozornéni
IC (platné v Kanadé) 219
13 Prohlaseni o shodé ES (original) 219

H Cisla odkazuji na obrazky. Obrazky se nachazeji na
za¢atku navodu k obsluze.

V textu tohoto navodu k obsluze oznacuje ,,pfistroj“ vzdy
spadovy laser PRE 38.

Jednotlivé ¢asti pristroje, ovladaci a indikaéni prvky
spadového laseru PRE 38 €1

(@ Rotaéni hlava

Ovladaci panel
Ukazatel

(4) Drzadlo

(5) Prlizor

(6) Prostor pro baterie

(7) Kontrolka LED automatické nivelace

(8) Akumulator
(9) Prihradka na baterie

10) Zablokovani
(1) Nabijeci konektor

(12) LED indikétor stavu nabiti
Dalkové ovladani PRA 380 B

@ Obsluzny panel

(2 Ukazatel

(3) Spona na opasek
(4) Prostor pro baterie

Ovladaci panel PRE 38 a PRA 380 H

(D Tlagitko nabidky (MENU)

(@) Tlagitko s Sipkou

(3) Potvrzovaci tlagitko (OK)

(4) Navratové tlagitko (ESC)

(5) Tlagitko X/Y

(6) Tlagitko ZAPNYP

(7) Kontrolka LED automatického horizontalniho nasta-
veni

Ukazatel
Normalni ukazatel PRE 38 a PRA 380 &1
8 Sklon osy X

Sklon osy Y
Ukazatel nabidky PRE 38 a PRA 380 1
(4) Rychlost rotace

(5) Komunikaéni kanal

(6) Nivelagni citlivost
(7) Vystraha pFi narazu
Vystrazny signal

Virtudini clony paprsk( prolnout / potlacit

Stavova indikacni lista PRE 38 a PRA 380

(9 Komunika&ni indikator

(0) Ukazatel stavu akumulatoru
(D) Rychlost rotace

(12) Prenosovy kanal

(13 Nivelagni indikator
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1 VSeobecné pokyny

1.1 Signalni slova a jejich vyznam
NEBEZPECI

Pouzivd se k upozornéni na bezprostiedni nebezpedi,
které by mohlo vést k tézkému poranéni nebo k timrti.

VYSTRAHA
Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou
situaci, kterd mize vést k tézkym poranénim nebo k umrti.

POZOR

Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpenou
situaci, kterd by mohla vést k lehkym poranénim nebo
k vécnym Skodam.

UPOZORNENI
Pokyny k pouZzivani a ostatni uzite¢né informace.

1.2 Vysvétleni piktogrami a dalSi upozornéni

AN ES

Pred Obecné Odevzda- Nedivejte se

pouzitim varovani vejte do paprsku
Stéte navod materialy
k obsluze k recyklaci

Symboly tfidy laseru lll / tiida 3

LA

LASER RADIATION - DO NOT
Nedivejte se

do paprsku,
ani do néj
pfimo
nenahlizejte
optickymi
pristroji.

STARE INTO BEAM

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT)

Trida laseru llla, podle
CFR 21, § 1040 (FDA)

Na pristroji

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
/. STARE INTO BEAM
 675-695nm / 2.5mW max.

CLASS llla LASER PRODUCT

Nevystavuijte se paprsku.
Vystrazny $titek na laser pro USA, podle CFR 21 § 1040
(FDA).

Na pfistroji

/\3R

Vystrazny $titek na laser, podle IEC825 / EN60825-1:2007

Typovy stitek

=IILT1 PRE 38°

Hilti=trademark of Hilti Corp., Schaan, LI

Made in Japan

CAUTION

Power:
6.0V=nom./200 mA
LASER RADIATION - DO NOT
C E A & 3Rl STARE INTO BEAM
N> 675-695nm / 25mW max.
C N CLASS llla LASER PRODUCT
FC m o N13813 ensos2s-1:2007 Fec o

ltem no.: 419352 Date: XX.XXXX

419355

PRE 38

Umisténi identifikanich udaja na zafizeni

Typové oznaceni a sériové oznaceni jsou umisténé na
typovém Stitku pfistroje. Zapiste si tyto udaje do svého
navodu k obsluze a pfi dotazech adresovanych nasemu
zastoupeni nebo servisnimu oddéleni vzdy uvedte tyto
udaje.

Typ:

Generace: 01

Sériové Cislo:

2.1 Pouzivani v souladu s uréenym ucelem

Laser Hilti PRE 38 je spadovy laser s rotujicim laserovym paprskem.
Pristroj je urCen k zjistovani, prenaseni a kontrole referen¢nich hodnot v horizontalnich i naklonénych rovinach.

Prikladem pouziti je pfenaseni délkovych a vyskovych rysek.
Viditelné poSkozené pfistroje / adaptéry se nesméji pouzivat.

Provoz v rezimu ,Dobijeni za provozu“ neni dovolen venku a ve vihkém prostiedi.
K optimalnimu vyuziti pfistroje vam nabizime nejrliznéjsi pislusenstvi.
Pristroj a jeho pomocné prostfedky mohou byt nebezpecné, kdyz s nimi nepfiméfené zachazi nevyskoleny personal,

nebo kdyz se nepouzivaji v souladu s ur€éenym ucelem.

Pouzivejte pouze origindlni pfisluSenstvi a nastroje firmy Hilti, abyste predesli nebezpeci poranéni.
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Dodrzujte Udaje o provozu, péci a udrzbé, které jsou uvedeny v ndvodu k obsluze.
Zohlednéte vlivy okoli. Nepouzivejte pfistroj tam, kde hrozi nebezpeci pozaru nebo exploze.
Upravy nebo zmény na pfistroji nejsou dovoleny.

2.2 Vlastnosti

Laser Hilti PRE 38 je spadovy laser se 3 rdznymi rychlostmi rotace: 300, 600 a 900 ot/min.

S timto pfistrojem dokaze jedina osoba rychle a s vysokym stupném presnosti vyrovnat (horizontalné i spadove)
kazdou rovinu (spolu s pfijimacem laserového paprsku PRA 38).

Vyrovnani probéhne automaticky po zapnuti pfistroje (automaticka nivelace v rozsahu 10° (+5°)).

Pozadovany sklon v ose X a Y se musi nastavit (rozsah sklonu X: -10 % az +10 %; Y: -5 % az +25 %). Laser se
aktivuje teprve tehdy, kdyz se dosahne odpovidajici pfesnosti.

Indikaéni LED signalizuji pfislusny provozni stav.

Laser PRE 38 se vyznacuje snadnym ovladanim, jednoduchym pouzitim a robustnim krytem. Pristroj se pouziva
s dobijitelnym nikl-metal hydridovym (Ni-MH) akumulatorem, ktery Ize nabijet i za provozu.

2.3 Horizontalni rovina

Byl-li pfislusnymi tlacitky nastaven sklon v obou osach (X a Y) 0,000 %, pfistroj se po zapnuti pomoci dvou vestavénych
motork( automaticky horizontalné znivelizuje.

2.4 Naklonéna rovina

Po zapnuti se nastavi pfislusnymi tlagitky sklon v ose X a Y. Potom se pfistroj pomoci 2 vestavénych motorku
automaticky nastavi.

2.5 Rychlost rotace
Pro optimalni vykonnost miize uZivatel nastavit rychlost rotace pro véechny vzdalenosti 300, 600 nebo 900 ot/min.

2.6 Funkce vystrahy pfi narazu
Vystraha pfi narazu se automaticky aktivuje po 10 minutach provozni doby. Zjisti-li pfistroj po uplynuti této doby, Ze
byl vibracemi nebo jinymi razovymi vlivy vychylen, pfepne se do varovného rezimu.

2.7 Virtualni clony paprskt

Laserovy paprsek Ize v urcitych sektorech potlacit, aby nedochazelo k zbyte€nému vyzarovani, pfip. k ruseni s jinymi
lasery, mimo aplika¢ni oblast.

2.8 Nivelacni citlivost

UZivatel mdzZe nastavit necitlivost, pfip. Groven vibraci (siiné nebo slabé vibrace), kterou smi nivelaéni systém pfi
spadovém a v horizontalnim rezimu pfipustit.

2.9 Nastaveni komunikaénich kanalt

Pro komunikaci mezi laserem PRE 38 a dalkovym ovladanim PRA 380 mdze uzivatel vybirat mezi rliznymi pfenosovymi
kanaly. Kdyz se ma na stavbé pouzivat nékolik riznych laserti PRE 38, daji se u nich volit rizné pfenosové kanaly,
aby se vzajemné nerusily. V takovém piipadé Ize volbou riiznych pfenosovych kandld fidit jednim dalkovym ovladanim
nékolik laserti PRE 38.

UPOZORNENI
Pfi zapnuti pfistroje zlistavaji pfedchozi nastaveni v platnosti, pfip. aktivni. Zkontrolujte tato nastaveni, v pfipadé
nutnosti je zménte.

2.10 Rozsah dodavky

Spadovy laser PRE 38

Prijima¢ laserového paprsku PRA 38

Drzak pfijimace laserového paprsku PRA 80
Délkové ovladani PRA 380

Navod k obsluze PRE 38 a PRA 380

Navod k obsluze PRA 38

- a4 a4 a4 a4
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Akumulator PRA 87
Prihradka na baterie PRA 88
Sitovy adaptér PRA 89
Baterie (Clanky AA)
Certifikaty vyrobce

Kufr Hilti

- W O = = -

2.11 Indikace provozniho stavu
Pristroj je vybaven nasledujicimi indikacemi provozniho stavu: LED autonivelace, LED stavu nabiti.

2.12 Indikace LED spadového laseru PRE 38

LED (zelend) trvale sviti Nastavuje se Uhel sklonu. Rotac¢ni hlava se toci a laserovy paprsek se
vysila.
LED (zelend) blika Nastaveni Uhlu sklonu je aktivované. Rotacni hlava se neto¢i a laserovy

paprsek je vypnut

2.13 Indikace LED prihradky na baterie PRA 88

LED (Cervenad) trvale sviti Akumulator PRA 87 se nabiji.

LED (zelend) trvale sviti Akumulator PRA 87 pIné nabit.

LED (zelend) blika Akumulator PRA 87 neni spravné zasunut.

LED (Cervenad) blika Chrani¢ akumulatoru PRA 87 pracuje a laser je pfipraven k provozu.

2.14 Normalni ukazatel

X Ukazatel sklonu osy X (v spadovém rezimu Cislice blikaji)

Y Ukazatel sklonu osy Y (v spadovém rezimu cislice blikaji)

2.15 Zobrazeni nabidky

Virtualni clony paprski Srafované sektory, laser vyzaruje. Ne$rafované sektory, laser je potlagen.

Rychlost rotace 300 /600 /900 ot/min

Pfenosovy kanal Kanal 1 az 9

Nastaveni citlivosti Slabé vibrace / silné vibrace / ruéni
Vystraha pfi narazu Aktivni / neaktivni

Vystrazny signal Aktivni / neaktivni

2.16 Indikacni lista

Stav prenosu Pfenos / ukoncéen / neuplny

Stav baterie Stav nabiti >75 % /35 % - 75 % /10 - 35 % /<10 %
Rychlost rotace 300 /600 /900 ot/min

Pfenosovy kanal Kanal 1 az 9

Nivela¢ni indikator Blik& pfi nivelaci
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Oznaceni

Kratké oznaceni

Rizné stativy

PUA 20, PA 921, PUA 30 a PA 931/2

Teleskopicke laté

PA 950/960, PA 951/961, PA 962 a PUA 50

Pristroj na pfenaseni vySek

PRA 81

4 Technické udaje

Technické zmény vyhrazeny!

Spadovy laser PRE 38
Dosah pfijmu (pramér)

S prijimacem laserového paprsku PRA 38: 2...800 m (6
az 2624 ft)

Presnost Na kazdych 10 m (+0,5 mm) horizontalni vzdalenost 0,5
mm (0,2" na 32,8 ft,+75 °F), teplota 24 °C,
Ttida laseru Trida 3R, viditelny paprsek, 685 nm, < 2,5 mW (EN

60825-3:2007 / IEC 60825 - 3:2007); tfida llla (CFR 21 §

1040 (FDA))

Rychlost rotace

300, 600, 900 ot/min (nastavitelnd)

Rozsah samonivelace

+5°

Napajeni

Akumulator Ni-MH 4,8 V /9,0 Ah

Doba provozu akumulatoru

Teplota +20 °C (+68 °F): 280 h

Provozni teplota

-20...+50 °C (-4 °F az 122 °F)

Skladovaci teplota (v suchu)

-30...+60 °C (-22 °F az 140 °F)

Tfida ochrany IP 66 (podle IEC 60529 ) (nikoli v rezimu ,,Dobijeni za
provozu®)
Zavit stativu %" x 11

Hmotnost (véetné akumulatoru)

3,6 kg (7,9 Ibs)

Rozméry (d x § x v)

174 mm x 218 mm x 253 mm (6,9" x 8,6" x 10,0")

Akumulator PRA 87 Ni-MH

Jmenovité napéti (normalni rezim) 4,8V
Maximalni napéti (za provozu nebo pfi dobijeni béhem 12,0V
provozu)

Jmenovity proud 9 000 mAh

Doba nabijeni

7 h pfi 24 °C (74 °F)

Provozni teplota

-20...+50 °C (-4 °F az 122 °F)

Skladovaci teplota (v suchu)

-30...+60 °C (-22 °F az 140 °F)

Nabijeci teplota (i pfi nabijeni za provozu)

+10...+40 °C (50 °F az +104 °F)

Hmotnost (véetné prihradky na baterie)

0,89 kg (1,97 Ibs)

Rozméry (d x § x v)

152 mm x 93 mm x 37 mm (5,9" x 3,7" x 1,4")

Sitovy adaptér PRA 89
Napajeni 100...240V
Sitova frekvence 50...60 Hz
Jmenovity vykon 36 W
Jmenovité napéti 12V
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Provozni teplota

+10...+40 °C (50 °F az +104 °F)

Skladovaci teplota (v suchu)

-10...+60 °C (14 °F az 140 °F)

Hmotnost

0,19 kg (0,42 Ibs)

Rozméry (d x § x v)

87 mm x 39 mm x 27 mm (3,4" x 1,5" x 1,1")

Dalkové ovladani PRA 380
Operacni rozsah (radius)

Max. 150 m (492 ft)

Napajeni

Alkalické manganové baterie 2x1,5V (AA) LR0O3

Zivotnost baterii (alkalické manganové)

Teplota +20 °C (68 °F): min. 3 mésice

Provozni teplota

-20...+50 °C (-4 °F az 122 °F)

Skladovaci teplota

-30...+60 °C (-22 °F az 140 °F)

Tfida ochrany

IP 56
podle IEC 60529

Hmotnost (v&etné baterii)

0,25 kg (0,50 Ibs)

Rozméry (d x § x v)

157 mm X 64 mm X 37 mm (6,8" x 2,5" x 1,4")

5 Bezpecnostni pokyn

5.1 Zakladni bezpeénostni pokyny

Vedle technickych bezpeénostnich pokynd uvede-
nych v jednotlivych kapitolach tohoto navodu k ob-
sluze je nutno vzdy striktné dodrzovat nasledujici
ustanoveni.

5.2 VSeobecna bezpecnostni opatieni

Nevyrazujte z ¢innosti zadna bezpecnostni zafi-
zeni a neodstranujte informacni a vystrazné ta-
bule.

Laserové pristroje nenechavejte v dosahu déti.
Pfi neodborném otvirani pfistroje mze vzniknout la-
serové zareni, které pfesahuije tfidu 2, pfip. 3. PFistroj
davejte opravovat pouze do servisnich stredisek
Hilti.

Zohlednéte vlivy okoli. NepouzZivejte pristroj tam,
kde existuje nebezpeéi pozaru nebo exploze.
(Upozornéni podle FCC § 15.21): Zmény nebo modi-
fikace, které nebyly vyslovné schvéleny firmou Hilti,
mohou mit za nasledek omezeni uzivatelského oprav-
néni k provozovani pfistroje.

5.3 Spravné usporadani pracovisté

a)

b)

c)
d)

€)
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Zajistéte mérici stanovisté a pri instalaci pristroje
dbejte na to, aby nebyl paprsek namiren proti
jinym osobam, ani proti vam samotnému.

Pfi praci na zebfiku se vyhybejte nepfirozenému
drzeni téla. Zajistéte si bezpeény postoj a rovno-
vahu po celou dobu prace.

Méreni pres sklo, na skle nebo pfes jiné predméty
muze zkreslit vysledky.

Dbejte nato, aby byl pfistroj postaven na stabilnim
podkladu (bez vibraci!).

Pristroj pouzivejte pouze v definovanych mezich
pouziti.

f)

9

h)

PFi praci v rezimu ,Dobijeni za provozu“ sitovy
adaptér bezpecné upevnéte, napf. na stativ.
Pfistroj, prislusenstvi, nastavce apod. pouzivejte
podle téchto pokynt a tak, jak je to pro tento
typ pristroje predepsano. Respektujte pritom pra-
covni podminky a provadénou ¢innost. Pouziti pfi-
stroje k jinému Ucelu, nez ke kterému je uréen, mize
byt nebezpecné.

Je zakazano pracovat s méricimi latémi v blizkosti
vedeni vysokého napéti.

5.3.1 Elektromagneticka kompatibilita

Ackoli pristroj splfiuje pozadavky pfislusnych smérnic,
nemuze firma Hilti vylou¢it moZnost, Ze bude pfistroj ru-
$eny silnym zarenim, coz mlze vést k chybnym operacim.
V takovém pripadée, nebo mate-li néjaké pochybnosti, je
tfeba proveést kontrolni méfeni. Rovnéz nemdze firma Hilti
vylougit, Ze nebudou ruseny jiné pfistroje (napf. navigacni
zarizeni letadel).

5.3.2 Klasifikace laseru pro tfidu laseru / trida Ill

a)

Podle prodejni verze pfistroj odpovida tfidé laseru 3
podle normy IEC 825-1:2003 / EN60825-1:2003
a tfidé llla podle CFR 21 § 1040 (FDA). Nedivejte
se do laserového paprsku a nezaméfujte ho proti
osobam.

Pristroje tfidy laseru 3R a llla by mély pouzivat pouze
vyskolené osoby.

Prostor, vnémz se laser pouziva, by mél byt vyznacen
vystraznymi zna¢kami laseru.

Laserové paprsky by mély vést daleko pod nebo nad
Urovni oci.

V ramci bezpec¢nostnich opatreni je nutné zajistit, aby
laserovy paprsek nedopad| nedopatfenim na plochu,
ktera odrazi jako zrcadlo.



f)  Preventivnimi opatfenimi je nutné zajistit, aby se ni-
kdo nemohl podivat pfimo do paprsku.

g) Laserové zareni by nemélo proniknout do nestfeze-
nych mist.

h) Nepouzivané laserové pristroje by se mély skladovat
tam, kam nemaji pfistup nepovolané osoby.

5.4 VSeobecna bezpecnostni opatreni

a) Pred pouzitim pfistroj zkontrolujte. Pokud je pfi-
stroj poskozen, svéite jeho opravu servisnimu
stredisku Hilti.

b) Po narazu nebo pusobeni jiného mechanického
vlivu je nutné zkontrolovat presnost pristroje.

c) Kdyz prenasite pfistroj z chladného prostredi do
teplejsiho nebo naopak, méli byste ho nechat pred
pouzitim aklimatizovat.

d) Pri pouziti s adaptéry zajistéte, aby byl pristroj
pevné priSroubovany.

e) Aby se zabranilo chybnym mérenim, udrzujte vy-
stupni okénko laseru éisté.

f)  Ackoliv je pFistroj konstruovan pro pouzivani v ne-
pfiznivych podminkach na stavenisti, méli byste
s nim zachazet opatrné, podobné jako s jinymi op-
tickymi a elektrickymi pfistroji (dalekohled, bryle,
fotoaparat).

g) Prestoze je pfistroj chranény proti vihkosti, pred
uloZzenim do transportniho pouzdra jej do sucha
otrete.

h) PFed dulezitymi méFenimi pFistroj zkontrolujte.

i) Béhem pouzivani nékolikrat prekontrolujte pres-
nost.

j) Sitovy adaptér pouzivejte jen pro pfipojeni do
napajeci sité.

k) Zajistéte, aby pristroj ani jeho sitovy adaptér ne-
prekazel a nezavinil pad nebo uraz.

) Zajistéte dobré osvétleni pracovisté.

m) Nedotykejte se uzemnénych kovovych predmétd,
jako napf. trubek, topeni, sporaka a chladniéek.
Je-li télo uzemnéno, existuje zvySené riziko Urazu
elektrickym proudem.

n) Pravidelné kontrolujte prodluZovaci kabely a v pFi-
padé poskozeni je vyménte. Jestlize se pfi praci
poskodi sitovy adaptér nebo prodluzovaci kabel,
nesmite se adaptéru dotykat. Vytahnéte sitovou

zastrcéku ze zasuvky. Poskozend pfivodni a prodlu-
zovaci vedeni predstavuji nebezpedi Urazu elektric-
kym proudem.

0) Chrante privodni kabel pred horkem, olejem a os-
trymi hranami.

p) Nikdy nepouzivejte sitovy adaptér, kdyz je Spinavy
nebo mokry. Prach, predevSim ten z vodivych
materiald, usazeny na povrchu sitového adaptéru
nebo vlhkost mohou za nepfiznivych podminek
zpusobit uraz elektrickym proudem. Nechavejte
proto znecisténé naradi pravidelné kontrolovat
v servisu Hilti, a to pfedevsim, kdyz ¢asto opra-
covavate vodivé materialy.

q) Nedotykejte se kontaktu.

5.4.1 Peclivé zachazeni s akumulatorovymi
zafizenimi a jejich pouzivani

a) Pred nasazenim akumulatoru zkontrolujte, zda
je pristroj vypnuty. PouZivejte jen akumulatory Hilti
schvalené pro tento pfistroj.

b) Chrante akumulatory pred vysokymi teplotami
a ohném. Hrozi nebezpedi vybuchu.

c) Akumulatory se nesméji rozebirat, lisovat, zahfi-
vat nad 75 °C ani pélit. Jinak hrozi nebezpe¢i pozaru,
vybuchu a poleptani.

d) Zabrante vniknuti vihkosti. Vihkost v akumulatoru
mUze zpUsobit zkrat a chemické reakce, a v dusledku
toho popaleni nebo vzniceni.

e) Pouzivejte vyhradné akumulatory schvalené pro
prislusny pfistroj. Pfi pouziti jinych akumulatord
nebo pfi pouziti akumulatorG pro jiné ucely hrozi
nebezpedi pozaru a vybuchu.

f) Dodrzujte zvlastni smérnice pro prepravu, skla-
dovani a provoz lithium-iontovych akumulatort.

g) Zabrante zkratu akumulatoru. Pfed nasazenim
akumulatoru do pfistroje zkontrolujte, zda nejsou
na kontaktech akumulatoru a pfistroje cizi télesa.
Pokud dojde na kontaktech akumulatoru ke zkratu,
hrozi nebezpeci pozaru, vybuchu a poleptani.

h) Poskozené akumulatory (napriklad akumulatory
s trhlinami, prasklymi ¢astmi, ohnutymi, zaraze-
nymi a/nebo vytazenymi kontakty) se nesmi nabi-
jet ani dale pouzivat.

i) Pro provoz pfistroje a nabijeni akumulatoru po-
uzivejte jen sitovy adaptér PRA 89. Jinak hrozi
nebezpeci poskozeni pristroje.

6 Uvedeni do provozu

UPOZORNENI

Pristroj se smi provozovat jen s akumulatory Hilti PRA 87
vyrobenymi podle IEC 60285 nebo se 4 bateriemi z al-
kalického oxidu manganicitého. Pfihradka na baterie
PRA 88 se musi pouzivat pfedepsanym zptisobem.

6.1 Indikace LED
viz kapitola 2 Popis

6.2 Peclivé zachazeni s akumulatorem

Akumulator skladujte pokud mozno v chladu a v suchu.
Akumulator nikdy neskladujte na slunci, na topeni nebo
za sklem. Po skonceni Zivotnosti je akumulatory nutno
bezpec¢né zlikvidovat v souladu se zakony na ochranu
zivotniho prostedi.
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6.3 Nabijeni akumulatoru

& A A AN

NEBEZPECI

Pouzivejte pouze uréené akumulatory Hilti a sitové
adaptéry Hilti, které jsou uvedené v ¢asti "Prislusen-
stvi".

6.3.1 Prvni nabijeni nového akumulatoru
Akumulatory pfed prvnim pouzitim Uplné nabijte.
UPOZORNENI
Zajistéte pritom bezpecnou stabilitu nabijeného systému.

6.3.2 Nabijeni pouzitého akumulatoru

Nez do pfistroje zasunete akumulator, zajistéte, aby byl
jeho povrch ¢isty a suchy.

Akumulatory Ni-MH jsou pfipravené k pouziti kdykoliv,
i kdyzZ jsou nabité jen ¢astecné. PFi nabijeni akumulatoru
v pristroji indikuji postup jeho nabijeni kontrolky LED.

6.4 Vlozeni akumulatoru do naradi H @
NEBEZPECIi

Pouzivejte pouze uréené akumulatory Hilti a sitové
adaptéry Hilti, které jsou uvedené v ¢asti "Prislusen-
stvi".

POZOR

Pfed vloZzenim akumulatoru do pfistroje zajistéte, aby
na kontaktech akumulatoru a kontaktech pfistroje
nebyla zadna cizi télesa.

1. Zasurite do pfistroje akumulator.
2. Otocte aretaci o dva zafezy po sméru hodinovych
rucic¢ek, dokud se neobjevi symbol zablokovani.

6.5 Vyjmuti akumulatoru

1. Otocte aretaci o dva zarezy proti sméru hodinovych
rucic¢ek, dokud se neobjevi symbol odblokovani.
2. Vysunite akumulator z pfistroje.

6.6 Volitelné moznosti pro nabijeni akumulatoru

NEBEZPECI
Sitovy adaptér PRA 89 se smi pouzivat pouze
uvniti budov. Zabrante vniknuti vihkosti.

6.6.1 Nabijeni akumulatoru v pristroji

UPOZORNENI
Dbejte na to, aby teplota pfi nabijeni odpovidala doporu-
&ené nabijeci teploté (10 az 40 °C/ 50 az 104 °F).
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1. Odstrarite plastovou krytku, aby nabijeci konektor
na akumulatoru byl vidét.

2. Zapojte do akumulatoru konektor sitového adaptéru
nebo konektor od autobaterie.

3. Béhem procesu nabijeni se stav nabiti indikuje uka-
zatelem stavu akumulatoru na pfistroji (pfistroj musi
byt zapnuty).

6.6.2 Nabijeni akumulatoru mimo pfistroj B

UPOZORNENI
Dbeijte na to, aby teplota pfi nabijeni odpovidala doporu-
¢ené nabijeci teploté (10 az 40 °C / 50 az 104 °F).

1. Vyjméte akumulator z pfistroje a zapojte do néj
konektor sitového adaptéru nebo konektor od auto-
baterie.

2. Béhem nabijeni sviti na akumulatoru Gervena kont-
rolka LED.

6.6.3 Nabijeni akumulatoru za provozu

POZOR
Zabranite vniknuti vihkosti. Vihkost v akumulatoru mize
zpUsobit zkrat a chemické reakce, a v dusledku toho
popaleni nebo vzniceni.

1. Odstrarite plastovou krytku, aby nabijeci konektor
na akumulatoru byl vidét.

2. Konektor sitového adaptéru zapojte do akumula-
toru.

3.  Pristroj b&éhem nabijeni pracuje.

4. Béhem nabijeni je stav nabiti indikovan kontrolkou
LED na pfistroji.

6.7 PFi pouziti alkalickych baterii El [l

NEBEZPECI
V pfistroji nekombinujte staré a nové baterie.

NEBEZPECI
V pristroji pouzivejte jen baterie od jednoho vyrobce
a v8echny stejného typu.

6.7.1 VloZeni bateriovych élankai D

1. Je-li v bateriové pfihradce akumulator PRA 87, vy-
jméte jej.

2. Do bateriové pfihradky viozte 4 ¢lanky z alkalického
oxidu manganicitého.

3.  Zasunte bateriovou pfihradku do spadového laseru
a otocte aretaci na 'LOCK' (blokovani).

6.7.2 Vyména bateriovych élankt D

1. Otocte aretaci bateriové pfihradky na ,,OPEN“ (od-
blokovani) a vyjméte pfihradku z pfistroje.

2. Vyjméte staré baterie a vlozte nové. Davejte pozor,
aby souhlasila polarita (+ s +) a (- s -).

3.  Zasunte bateriovou pfihradku do spadového laseru
a otocte aretaci na 'LOCK' (blokovani).



7 Obsluha

7.1 Zapnuti pristroje

Stisknéte tlacitko ,ZAP / VYP*.

UPOZORNENI

Po zapnuti pfistroj spusti automatickou nivelaci (blika
ukazatel automatické nivelace). Jakmile je nivelacni pro-
ces ukoncen, zacne se otacet rotacni hlava a zapne se
laserovy paprsek (sviti ukazatel automatické nivelace).

7.2 VSeobecné ovladani

UPOZORNENI
P¥i pouziti dalkového ovladani PRA 380 zapnéte nejdfiv
pfistroj a pak dalkové ovladani.

UPOZORNENI
Kryt pfistroje musi stat horizontdlné +5°, aby se pfistroj
samonivelaci bezchybné vyrovnal.

NEBEZPECI
Kdyz je pfistroj zapnuty, nikdy se jej nesnazte vyrovnavat
pomoci prizoru.

1. Ustavte pfistroj na vhodné misto pro pouziti, napf.
na stativu.

2. Pomoci priizoru vyrovnejte pfistroj ve sméru poza-
dovaného spadu a zapnéte jej.
Provede se nastaveni sklonu v osach X a Y. Pfi
nastavovani pfistroje blika zelena kontrolka LED.
Jakmile je pfistroj spravné nastaven, laser se zapne
a zagne rotovat. Zelena kontrolka LED sviti trvale.

3. Prijima¢ laserového paprsku zapnéte tlacitkem
ZAPNYP.

4.  Pi pouziti pfijimace laserového paprsku kontrolujte
vysku laseru, az zazni trvaly tén a na ukazateli se
zobrazi jednozna¢na horizontélni znacka.

7.3 Prace s prijimac¢em laserového paprsku

Prijima¢ laserového paprsku PRA 38 Ize pouZivat pro
vzddlenosti (akéni radius) do 200 m (650 ft). Indikace
laserového paprsku je opticka a akusticka.

7.3.1 Prace s laserovym pfijimacem drzenym

V ruce
Stisknéte tlacitko ZAP/VYP.
Prijima¢ PRA 38 nastavte prdizorem pfimo do rotujici
roviny laserového paprsku.
Laserovy paprsek je indikovan optickym a akustic-
kym signalem.

N —

7.3.2 Prace s prijimacem laserového paprsku
v drzaku prijimaée PRA 80 [
Otevrete uzavér na drzaku PRA 80.
Prijima¢ laserového paprsku PRA 38 nasadte do
drzaku PRA 80.
3. Zavfete uzaveér na drzaku PRA 80.
4. Piijima¢ laserového paprsku zapnéte tlacitkem
ZAPNYP.
5. Uvolnéte oto¢nou rukojet.

N =

6. Drzak prijimace PRA 80 upevnéte bezpetné na te-
leskopickou nebo nivelaéni ty¢ utazenim oto¢né ru-
kojeti.

7.  Pijima¢ PRA 38 nastavte priizorem ptimo do rotujici
roviny laserového paprsku.

Laserovy paprsek je indikovan optickym a akustic-
kym signalem.

7.3.3 Prace s pristrojem na prenaseni vySek
PRA 81

1.  Otevrete uzavér na pristroji PRA 81.

2. P¥ijima¢ laserového paprsku PRA 38 nasadte do
pristroje na prenaseni vysek PRA 81.

3.  Zavfete zavér na pfistroji PRA 81.

4. Prijima¢ laserového paprsku zapnéte tlacitkem

ZAPNYP.

5.  P¥ijima¢ PRA 38 nastavte priizorem pfimo do rotujici
roviny laserového paprsku.
Laserovy paprsek je indikovan optickym a akustic-
kym signalem.

6. Zméfte pozadovanou vzdalenost méficim pasmem.

7.3.4 Volitelné moznosti nabidky

Pfi zapinani pridrzte tlacitko ZAP/NYP stisknuté dvé
sekundy.

Na displeji se zobrazi nabidka.

Pro pfepinani mezi metrickymi a angloamerickymi jed-
notkami pouzijte tlagitko jednotek.

Pro pfifazeni vy$si tonové frekvence hornimu nebo dol-
nimu rozsahu pfijimace pouzijte tlacitko hlasitosti.

Pro ulozeni nastaveni pfijima¢ PRA 38 vypnéte.

7.3.5 Nastaveni presnosti Sirky pasma

Tlacgitkem presnosti pfijimace PRA 38 mlizete volit jednu
ze 3 moznosti presnosti Sitky pasma: vysoka: +0,5 mm
(£0,02"); standardni: £1,0 mm (+0,04"); nizka: 1,5 mm
(+0,06");

7.3.6 Nastaveni hlasitosti akustického signalu

Pfi zapnuti pfijimace je nastavena ,normalni“ hlasitost.
Stisknutim tlacitka ,,akusticky signal“ Ize signal prepnout
z hlasitosti ,,normalni“ na ,hlasity”, dalSim stisknutim
signal ,,vypnout” a dalSim stisknutim pfepnout na ,tichy“.

7.4 Vyrovnani pristroje ve sméru sklonu

Pokud pouzivate laser s pfednastavenym sklonem, musi
se spravné postavit, aby laserovy paprsek probihal rov-
nobézné s pozadovanym smérem spadu.
UPOZORNENI

Koliméator na pfistroji je kalibrovan na osu sklonu lasero-
vého paprsku. Nastavte laser na pozadovany smér spadu
podle nasledujicich pokyn{:
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1. Oznacte cilovou pfimku, ktera je rovnobézna s po-
Zzadovanym smérem sklonu.

2. Postavte laser nad tuto pfimku. Pouzijte k tomu
olovnici: Zavéste olovnici na upevrovaci roub sta-
tivu.

3. Nastavte pfistroj pfiblizné do sméru sklonu. Ujistéte
se, Ze je spravné umistén s ohledem na kladné nebo
zaporné znaménko zadaného sklonu.

4. Nadruhy konec cilové pfimky umistéte vyty¢ku nebo
jiny cil.

5. Zacilte kolimator a nastavte pfistroj tak, aby se
kolimator kryl s cilem.

7.5 Zadavani spadového uhlu
Pristroj Ize pouzivat pro horizontalni a vertikalni referenéni
roviny, pfi¢emz se nastavuji pozadované hodnoty spadu
pro obé osy X/Y.

7.5.1 Zadavani z klavesnice pristroje

1.  Stisknéte tlacitko ZAP/NVYP.
Pristroj zahdji automatickou nivelaci.
2. Pro aktivaci zadani uhlu sklonu stisknéte tlagitko
X/Y.
Sipka na pravé strané indikuje aktivni osu, pfitom
blika +/-.
Opakovanym stisknutim tlacitka X/Y se prepina ak-
tivace mezi osou X a Y.
3. Stisknutim tlagitek s Sipkou nahoru a dold mlzete
prepnout mezi kladnym (+) a zapornym (-) sklonem.
4.  Stisknutim tladitek s Sipkou vpravo a vlevo presunte
kurzor na pfislusné misto.
Ted mlzete hodnotu zménit.
5.  Stisknutim tladitek s Sipkou nahoru nebo dold ma-
zete zobrazenou hodnotu zvysit nebo snizit.
Stejnym zplsobem zadejte dal$i hodnoty.
7. Potvrdte a ukoncCete zadavani stisknutim tlacitka
OK.
UPOZORNENI Po zadani spadu trva asi 2 minuty,
nez se sklon nastavi a laser za¢ne rotovat. Aby se
neovlivnila pfesnost, béhem té doby se pfistroje
nedotykejte.
UPOZORNENI Drite stisknuté tlagitko X/Y, aby se
Uhel sklonu aktivni osy nastavil pfesné na 0,000 %.

o

7.5.2 Zadavani s dalkovym ovladanim

1. Postupujte podle krokd 1 - 7 z kapitoly 7.5.1 'Zada-
vani z klavesnice pristroje’

2. Pro ukongeni pfenosu stisknéte navic tladitko OK.
Kdyz se zobrazi znak NG (pfenos neuplny), stisknéte
znovu tlacitko OK, dokud se nezobrazi znak OK
(pfenos uplny).

UPOZORNENI Po zadani sklonu trva asi 2 minuty,
nez se sklon nastavi a laser za¢ne rotovat. Aby se
neovlivnila presnost, béhem té doby se pfistroje
nedotykejte.

UPOZORNENI Drizte stisknuté tlagitko X/Y, aby se
Uhel sklonu aktivni osy nastavil pfesné na 0,000 %.
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7.6 Prolnuti / potlaéeni virtualnich clon paprsku

Paprsek laseru PRE 38 mUzete vypnout na jedné nebo
vice stranéch pfistroje. Tato funkce je uzite¢nd, kdyz na
stavenisti pouZivate vice laserd a chcete zabranit prijmu
vice nez jednoho z nich. Rovina paprsku je rozdélena do
GtyF kvadrantd. Ty se zobrazuiji na displeji clon paprsk
a smérové je Ize specifikovat nasledovné.

7.6.1 Zadavani z klavesnice pfristroje

1. TlaCitkem Menu aktivujte displej.

2. Tlacitky se Sipkou vyberte symbol Vypnuti laseru
(maska v levém hornim rohu displeje) a potvrdte své
zadani tlacitkem OK.

3. Tlacitky se Sipkou vyberte sektor, v némz se ma
aktivovat clona paprski. Stisknutim téhoz tlacitka
s Sipkou se prepind mezi zapnutim a vypnutim sek-
toru. Clona paprsk(l daného sektoru neni aktivo-
vana, kdyz je symbol pfislusného sektoru tmavée
vySrafovany.

4. Pro ukonceni prevezméte nastaveni tladitkem OK.

7.6.2 Zadavani s dalkovym ovladanim [

1. Postupujte podle kroku 1 - 4 z kapitoly 7.6.1 'Zada-
vani z klavesnice pfistroje’

2. Pro ukoncéeni prenosu stisknéte navic tlacitko OK.
KdyZ se zobrazi znak NG (pfenos nelplny), stisknéte
znovu tladitko OK, dokud se nezobrazi znak OK
(pfenos uplny).

UPOZORNENI Provedenim krok(i 2 a 3 mdzete
pomoci tlacitka X/Y vSechny sektory pootogit o 45°.

7.7 Nastaveni rychlosti rotace

Rychlost rotace Ize ménit tlacitkem rychlosti rotace, tla-
¢itky s Sipkou a tlacitkem OK.

7.7.1 Zadavani z klavesnice pfistroje

Aktivujte menu tlacitkem Menu.

Tlagitky se Sipkou vyberte symbol RPM (ot/min)

a potvrdte tlacitkem OK.

3. Tlacitky se Sipkou vyberte pfisluSnou rychlost ro-
tace.

4. Pro ukonceni prevezméte nastavenou rychlost ro-

tace tladitkem OK.

N =

7.7.2 Zadavani s dalkovym ovladanim

1. Postupuijte podle krokd 1 - 4 z kapitoly 7.7.1 'Zada-
vani z klavesnice pfistroje’

2. Pro ukonceni prenosu stisknéte navic tlacitko OK.
KdyZ se zobrazi znak NG (pfenos nelplny), stisknéte
znovu tladitko OK, dokud se nezobrazi znak OK
(pfenos uplny).

7.8 Nastaveni prenosového kanalu

Timtéz dalkovym ovladanim Ize fidit nékolik laserd
PRE 38. Pro dalkové fizeni pfistroje je pfitom k dispozici
9 kanall. Pro sefizeni dalkového ovladani s néjakym



pristrojem nastavte na pfistroji a dalkovém fizeni stejny
prenosovy kandl.

7.8.1 Zadavani z klavesnice pfristroje

1. Aktivujte menu tlacitkem Menu.
Tlacitky se Sipkou vyberte symbol CH a potvrdte
tlacitkem OK.

3. Tlacitky se Sipkou vyberte pfislusny pfenosovy ka-
nal.

4. Prevezméte nastaveny kanal tlagitkem OK.

7.8.2 Zadavani s dalkovym ovladanim

1. Postupuijte podle krokd 1 - 4 z kapitoly 7.8.1 'Zada-
vani z klavesnice pfistroje'

2. Pro ukonceni prenosu stisknéte navic tlacitko OK.
Kdyz se zobrazi znak NG (pfenos neuplny), stisknéte
znovu tladitko OK, dokud se nezobrazi znak OK
(pfenos uplny).

UPOZORNENI Dalkovym fizenim Ize ménit jen kanal
dalkového fizeni.

Prislusny kanal laseru PRE 38 se dalkovym ovla-
danim nastavi na dalkové fizeni pomoci vyhleda-
vaci funkce. Vyhledavaci funkce se aktivuje symbo-
lem CH a hleda kanal laseru PRE 38 v provoznim
nebo pohotovostnim rezimu. Na pfislusném misté
se misto Cisla kanalu zobrazuje symbol oka. Na
konci vyhledavani se zobrazi vS§echny nalezené ka-
ndly. Tlagitky se Sipkou se pfislusny kanal vybere
a tlacitkem OK se prevezme.

7.9 Nastaveni citlivosti pfi procesu automatické
nivelace

RUizné stupné citlivosti (slabé vibrace, silné vibrace, ruéni
rezim) dovoluji uzivateli pfizplsobit pfistroj konstantnim
vibracim prosttedi. Pfi silnych vibracich by se mélo pouzit
nastaveni pro silné vibrace, aby nedochézelo k neusta-
lému automatickému nivelovani a k zastavovani rotace,
které je s tim spojeno.

7.9.1 Zadavani z klavesnice pristroje

1. Aktivujte menu tlacitkem Menu.
Tlacitky se Sipkou vyberte symbol praporku a po-
tvrdte tlagitkem OK.

3. Tlacitky se Sipkou vyberte pfislusny rozsah citlivosti
(slabé vibrace, silné vibrace, ruéni rezim).

4. Pro ukonéeni pfevezméte nastavenou citlivost tla-
Citkem OK.

7.9.2 Zadavani s dalkovym ovladanim

1. Postupuijte podle kroku 1 - 4 z kapitoly 7.9.1 'Zada-
vani z klavesnice pristroje'

2. Pro ukonceni prenosu stisknéte navic tlagitko OK.

KdyZ se zobrazi znak NG (pfenos nelplny), stisknéte
znovu tlac¢itko OK, dokud se nezobrazi znak OK
(pfenos uplny).
UPOZORNENI Ruéni rezim zpiisobuje vypnuti
funkce automatické nivelace (nastaveni Uhlu sklonu
se prestava sledovat a nelze ho nadéle zarucit.
Tlagitko X/Y je deaktivovano).

7.10 Razova citlivost a vystrazny signal v rotacnim
rezimu [B
Po zapnuti probéhne automaticky samonivelace pfistroje
a pfistroj se nastavi na nejvyssi presnost. V tom pfipadé
pristroj citlivé reaguje na otfesy, tzn. kdyz se s nim
pohybuje nebo kdyZ je nedopatfenim ve svém provozu
ru$en, aktivuje se vystrazny signdl a laser rotuje pomalu.
KdyZ je vystrazny signal deaktivovan, laser se zastavi
a blikd symbol razové citlivosti. V tom pfipadé pfistroj
vypnéte a znovu zapnéte. Pfistroj se znovu zniveluje
a zacne rotovat.

7.10.1 Deaktivace razové citlivosti

Kdyz je razova citlivost deaktivovana, rotacni rezim se
neprerusuje bez ohledu na to, zda se pfistroj pohybuje
nebo zda je nedopatienim rusen.

7.10.1.1 Zadavani z klavesnice pfristroje

1. Aktivujte menu tlacitkem Menu.

2. Tlacitky se Sipkou vyberte symbol razové citlivosti
a potvrdte tlacitkem OK.

3. Tlacitky se Sipkou vyberte pfislusné nastaveni (akti-
vovani/deaktivovani razové citlivosti).

4. Nastaveni potvrdte tlacitkem OK.

7.10.1.2 Zadavani s dalkovym ovladanim

1. Postupujte podle krok( 1 - 4 z kapitoly 7.10.1.1
'Zadavani z klavesnice pfistroje'

2. Pro ukonceni pfenosu stisknéte navic tlacitko OK.
Kdyz se zobrazi znak NG (pfenos nelplny), stisknéte
znovu tladitko OK, dokud se nezobrazi znak OK
(pfenos uplny).

8 Cisténi a udrzba

8.1 Cisténi a suseni

1. Vyfoukejte prach z vystupni $térbiny.

2. Nesahejte na vystupni $térbinu laseru a na filtr.

3. K Cisténi pouzivejte pouze Cisté, mékké hadriky;
v ptipadé potieby je mirné navihéete Cistym lihem
nebo malym mnozstvim vody.

UPOZORNENI Nepouzivejte 7adné jiné kapaliny,
aby nedoslo k poskozeni plastovych ¢asti.

4. Pri skladovani naradi dbejte na stanovené teplotni
rozmezi, obzvlast v zimé a v 1été, pokud mate pfi-
stroje ulozené ve vnitfnim prostoru motorového vo-
zidla (-25 °C az +60 °C).
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8.2 Skladovani

Navlhlé pfistroje vybalte. Pristroje, transportni pouzdra
a prislusenstvi je nutno vycistit a vysusit (max. 40 °C /
104 °F). Vybaveni ukladejte do pouzdra jen Uplné suché.
Po delSim skladovani nebo po del$i prepravé zkontrolujte
pred pouzitim presnost pristroje kontrolnim mérenim.

8.3 Preprava

Pro prepravu vybaveni pouzivejte pfepravni karton Hilti
nebo obal s obdobnou jakosti.

POZOR

Pristroj zasilejte vzdy bez vlozenych baterii ¢i nasa-
zeného akumulatoru.

8.4 Kalibraéni servis Hilti

Aby bylo mozno zajistit spolehlivost podle pozadavku
norem a zakon(, doporucujeme pfistroje nechavat pravi-
delné kontrolovat v kalibraénim servisu Hilti.

Kalibrac¢ni servis Hilti je vdm k dispozici stéle; doporucu-
jeme ale servis provadét miniméalné jednou za rok.

V rdmci kalibra¢niho servisu Hilti se vydava potvrzeni, ze
specifikace zkouseného pfistroje ke dni kontroly odpovi-
daji technickym (dajim v navodu k obsluze.

Kdyz se pfistroje od udajd vyrobce lisi, znovu se sefidi.
Po rektifikaci a kontrole se na pfistroj umisti kalibracni
Stitek a formou certifikatu o kalibraci se potvrdi, Ze pfistroj
pracuje v rdmci toleranci uvedenych vyrobcem.
Kalibracni certifikaty jsou nutné pro podniky, které jsou
certifikovany podle normy ISO 900X.

Nejbliz&i zastoupeni Hilti vdm ochotné poskytne dalsi
informace.

8.5 Kontrola presnosti
Aby mohly byt dodrzeny technické specifikace, mél by se
pfistroj pravidelné (minimainé pfed kazdou vétsi/dilezitou
praci) kontrolovat!

8.6 Horizontalni chyba
8.6.1 Kontrola horizontalni chyby [

1. Postavte spadovy laser PRE 38 na stativ cca 50 m
(164 ft) od stény.

2. Pomoci vodovahy vyrovnejte hlavu stativu do vodo-
rovné polohy.

3.  Vyrovnejte laser jednou stranou ke sténé a upevnéte
jej na stativ.

4.  Pridrzte stisknuté tlacitko X/Y a zapnéte pfistroj. Bli-
kajici osa, X nebo Y, je osa, ktera se ma kontrolovat.
UPOZORNENI Osu, ktera se ma kontrolovat, mé-
zete ménit stisknutim tlacitek s Sipkou. Nakonec
zadani potvrdte tlacitkem ENT.

Na displeji se indikuje blikajici ,,POSITION 1 (poloha
1) a soucasné se pristroj niveluje. Po automatické
nivelaci se laser zapne a hlava za¢ne rotovat.

5.  Prijimacem laserového paprsku v nastaveni nejvyssi
presnosti paprsek zkontrolujte a vy$Sku vyznacte na
sténé.

6. Stisknéte tlacitko ENT.

Na displeji se indikuje blikajici ,,POSITION 2 (poloha
2).
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7. Uvolnéte upinaci Sroub stativu, otocte pfistroj o 180°
a zase jej pevné priSroubujte. Pak chvilku pockejte,
az se pfistroj opét zniveluje.

Potom se zobrazi dvé tladitka s Sipkou, laser se
zapne a laserova hlava za¢ne rotovat.

8. Prijimacem laserového paprsku v nastaveni nejvyssi
presnosti paprsek zkontrolujte a vy$ku vyznacte.
Je-li vy$kovy rozdil obou znaé¢ek mensi nez 5 mm,
neni zadna korekce zapotiebi. Pistroj vypnéte a nor-
malné jej pouzivejte.

Je-li korekce zapotfebi, bude pfislusny postup po-
psan v kapitole 8.5.2 'Kalibrace horizontalni chyby'.

8.6.2 Kalibrace horizontalni chyby

UPOZORNENI
Pred kalibraci zkontrolujte, zda je zapotrebi, viz kapitola
8.6.1.

1. Nastavte laserovy paprsek na stfed obou znacek.
Pouzijte k tomu tlacitka s Sipkou 'nahoru' a 'dold’'.
2. Nastaveni stfedu potvrdte tlagitkem ENT.
Pak blika na displeji 'CALCULATING' (po¢itani), za-
timco pfistroj pogita interni kalibraéni nastaveni.

Béhem vypoctu se pistroje nedotykejte, dokud se
na displeji nezobrazi 'END' (konec).
3. Kdyz se na displeji zobrazi 'END' (konec), stisknéte
tlacitko 'ENT".
Pak se na displeji zobrazi volba os.
4. Kdyz chcete kontrolovat druhou osu, postupuijte
podle 'Kontrola horizontalni chyby', kapitola 8.6.1.
5. Po ukonceni kalibrace pfistroj vypnéte.
6. Kontrolu zopakujte, abyste se ujistili,
vSechna nastaveni spravna.
UPOZORNENI Kdy? jsou korigované hodnoty mimo
rozsah, displej indikuje 'CALCULATION OVER ERR'
(vypocet skoncil chybou).

Ze jsou

8.7 Kuzelova chyba
8.7.1 Kontrola kuzelové chyby

UPOZORNENI
Tuto kontrolu provadéijte jen tehdy, kdyz byla horizontalni
chyba jiz zkalibrovana.

1. Postavte spadovy laser PRE 38 na stativ mezi dvé
stény vzdalené od sebe cca 50 m (164 ft).

2. Pomoci vodovahy vyrovnejte hlavu stativu do vodo-
rovné polohy.

3.  PriSroubujte pfistroj na stativ tak, aby osa X nebo Y
byla vyrovnana ke sténé.

4.  Prijimac¢em laserového paprsku v nastaveni nejvyssi
presnosti paprsek zkontrolujte a vy$ku vyznacte na
obé stény.

5.  Pristroj vypnéte a posunte jej bliz ke sténé (1-2 m /
3-6 ft). Zachovejte ptitom vyrovnani pristroje.

6. Pfistroj znovu zapnéte.

7. Prijimacem laserového paprsku v nastaveni nejvyssi
presnosti paprsek znovu zkontrolujte a vySku vy-
znacte na obé stény.



8. Meéficim pasmem zméie vertikalni rozdil mezi
obéma znackami na kazdé sténé.
Je-li rozdil mezi obéma zmérenymi vzdalenostmi
mensi nez £5 mm (+7/32 in), je chyba ve specifiko-
vané toleranci. Kalibrace neni zapottebi.
Je-li rozdil mezi obéma zmérenymi vzdalenostmi
vétsi nez +5 mm (£7/32 in), je chyba mimo speci-
fikovanou toleranci. Kalibrace je zapotfebi. Obrafte
se, prosim, na nejblizsi servisni stfedisko Hilti.

8.8 Chyba sklonu

UPOZORNENI

Na zakladé pozadované presnosti pouZijte milimetrovou
stupnici.

UPOZORNENI

Tuto kontrolu provadeéjte, jen kdyz byla provedena kont-
rola, pfip. kalibrace, horizontalni chyby a kuZelova chyba
je v rdmci specifikace.

8.8.1 Kontrola chyby sklonu

UPOZORNENI

Na zakladé pozadované presnosti této kontroly musite
pfi ni pouzit méfici ty¢ s milimetrovou stupnici.

1. Zatlu¢te do podlahy dva hiebiky, vzdalené od sebe
presné 30 m (98 ft). Oznacte je jako ,hrebik 1“
a ,hrebik 2“.

Pfistroj na stativu postavte ve vzdalenosti 1 az 2
metry od hiebiku 1 na prodlouzeni spojnice hrebikl
1 a 2. Umistéte pristroj tak, aby osa X byla pfesné
v jedné pfimce s hrebiky 1 a 2.

Zapnéte pfistroj. Zkontrolujte, Ze je nastaveni
sklonu 0,000 %. Zapnéte pfijima¢ laserového
paprsku PRA 38, zvolte jemné nastaveni. Na
hrebicich 1 a 2 odectéte na ty¢i vysku laserového
paprsku v milimetrech a poznameneite si vySku pro
hiebik 1 jako ,,h1“ a pro hiebik 2 jako ,,h2“.
Nastavte sklon osy X 1,000 %. Znovu odectéte
vysku laserového paprsku v milimetrech pro hiebik
1 a hiebik 2 a vysky si poznamenejte jako ,,h3“ (pro
htebik 1) a ,,h4“ (pro hiebik 2).

Dosadte vysky h1, h2, h3 a h4 do nasledujiciho
vzorce. Vzdalenost mezi hfebiky 1 a 2 (30 m / 98 ft)
se do vzorce dosadi jako 30 000 mm (1181 in).

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)

Nastavte pfistroj tak, aby v prodlouzeni spojnice
hiebik(l 1 a 2 byla osa Y, a zopakuijte kroky 1 az 5
z kapitoly 8.8.1.

Je-li vypocteny vysledek pro obé osy v rozmezi
0,990 % - 1,010 %, je presnost ve specifikované
toleranci.

Je-li vypocteny vysledek pro obé osy mimo rozmezi
0,990 % - 1,010 %, obrafte se na nejblizsi servisni
stfedisko Hilti.

9 Odstranovani zavad

Porucha Mozna pri¢ina

Naprava

Nizké napéti baterie dalkového
ovladani PRA 38

Baterie spadového laseru jsou vybité.

Vybité baterie vymérite za nové.

Nizké napéti baterie dalkového
ovladani PRA 380

Baterie dalkového Fizeni jsou vybité.

Vybité baterie vymérite za nové.

Pristroj ovlivnén narazem

a—Q

Pristroj byl narazem vyosen.

Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte, aby
se aktivovala automaticka nivelace.

Pristroj je nakfivo

(AAan

monivelace.

Pristroj je nakfivo - mimo rozsah sa-

Pristroj znovu ustavte tak, aby byl
opét vyrovnan podle zobrazenych
symbol.
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Porucha

Mozna pri¢ina

Naprava

Calibration Over ERR (kalibrace
skonéila chybou)

Vysledek kontroly pfistroje je mimo
specifikované tolerance.

Pro nové spusténi pfistroj vypnéte
a znovu zapnéte.

E-05 Rotaéni hlava se neto¢i. Pristroj vypnéte a znovu zapnéte.

E-51 Interni chyba paméti dalkového ovla-  Dalkové ovliadani vypnéte a znovu
dani. zapnéte.

E-60 Systémova chyba kédovaciho zafi- Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.
zeni

E-80 Nivelace se nevypnula. Pristroj vypnéte a znovu zapnéte.

E-99 Interni chyba paméti Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.

Indikaéni kontrolka LCD blika

Zadny displej

Prfistroj vypnéte a znovu zapnéte.

10 Likvidace

VYSTRAHA

P¥i nevhodné likvidaci vybaveni miize dojit k nasledujicim efektdiim:
P¥i spalovani dilll z plastu vznikaji jedovaté plyny, které mohou zpUsobit onemocnéni osob.

Akumulatory mohou pfi poskozeni nebo pfi pdsobeni velmi vysokych teplot explodovat a tim zpUsobit otravu, popaleni,

poleptani kyselinami nebo znegdistit Zivotni prostredi.

Lehkovéaznou likvidaci umoZziujete nepovolanym osobam pouzivat vybaveni nespravnym zplsobem. Pfitom mlzete

sobé a daldim osobam zpUsobit tézka poranéni, jakoZ i znecistit Zivotni prostiedi.

€3

Vyrobky Hilti jsou vyrobeny prevazné z recyklovatelnych material(i. Pfedpokladem pro recyklaci materiall je jejich
fadné rozttidéni. V mnoha zemich je firma Hilti jiz zafizena na recyklovani vyslouZilych vyrobku. Ptejte se zakaznického

servisu Hilti nebo svého obchodniho zastupce.

Jen pro staty EU

11 Zaruka vyrobce

V pripadé otazek k zarué¢nim podminkdm se prosim ob-

ratte na mistniho partnera HILTI.
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Elektronické méfici pfistroje nevyhazujte do domovniho odpadul!

Podle evropské smérnice o nakladani s pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a podle od-
povidajicich ustanoveni pravnich predpist jednotlivych zemi se pouZita elektricka zafizeni a akumulatory
musi sbirat oddélené od ostatniho odpadu a odevzdat k ekologické recyklaci.

Akumulatory likvidujte v souladu s narodnimi predpisy. Pomozte chranit zivotni prostfedi.



12 Upozornéni FCC (platné v USA) / upozornéni IC (platné v Kanadé)

POZOR

Tento pfistroj byl testovan a bylo zjisténo, Ze splfiuje
mezni hodnoty stanovené pro digitélni pristroje tfidy B
ve smyslu ¢asti 15 smérnic FCC. Tyto mezni hodnoty
stanovuji dostate¢nou ochranu pred rusivym vyzarova-
nim pfi instalaci v obytnych oblastech. Pfistroje tohoto
druhu vytvéreji a pouzivaji radiové frekvence a mohou
je také vyzarovat. Mohou proto v pfipadé, Ze nejsou in-
stalovany a pouzivany podle navodd, zptsobovat ruseni
pfijmu rozhlasu.

Nelze vSak zaruéit, ze za ur¢itych okolnosti nebude prece
jen k néjakému ruseni dochazet. Vyvolava-li pfistroj ru-
Seni pfijmu radia nebo televize, coz Ize Zjistit vypnutim

a opétovnym zapnutim pfistroje, je uzZivatel povinen, za
pouziti nasledujicich opatreni, ruSeni odstranit:

Pfesmeérovat nebo premistit pfijimaci anténu.
Zvétsit vzdalenost mezi pfistrojem a pfijimacem.

Poradte se se svym prodejcem nebo se zkusenym radi-
ovym a televiznim technikem.

UPOZORNENI

Zmény nebo modifikace, které nebyly vyslovné schva-
leny firmou Hilti, mohou mit za nasledek omezeni uziva-
telského opravnéni k provozovani pfistroje.

13 Prohlaseni o shodé ES (original

Oznaceni: Spadovy laser

Typové oznaceni: PRE 38

Generace: 01

Rok vyroby: 2010
Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze tento
vyrobek je ve shodé& s nasledujicimi smérnicemi

a normami: do 19. dubna 2016: 2004/108/ES, od 20.
dubna 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EG,
2006/66/EG, EN I1SO 12100, 1999/5/EG, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301 489-3 V1.4.1, EN 300 440-1 V1.5.1,
EN 300 440-2 V1.3.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan
|, /

\ 7N oA ’// —

W\; /
Paolo Luccini

Edward Przybylowicz
Head of BA Quality and Process Ma- Head of BU Measuring Systems
nagement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories
06/2015

BU Measuring Systems

06/2015

Technicka dokumentace u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

219



POVODNY NAVOD NA POUZIVANIE

Sklonovy laser PRE 38

Pred uvedenim do prevadzky si bezpodmie-
necne precitajte navod na pouzivanie.

Tento navod na pouzivanie odkladajte vzdy pri
pristroji.

Pristroj odovzdajte inym osobam iba s navo-
dom na pouzivanie.

Obsah Strana
1 V8eobecné informécie 221
2 Opis 221
3 PrisluSenstvo 224
4 Technické udaje 224
5 Bezpecénostné pokyny 225
6 Pred pouzitim 226
7 Obsluha 228
8 Udrzba a oSetrovanie 231
9 Poruchy a ich odstrariovanie 232

10 Likvidacia 233
11 Zéaruka vyrobcu 234
12 Upozornenie FCC (platné USA) /
upozornenie IC (platné v Kanade) 234
13 Vyhlasenie o zhode ES (original) 234

H Cisla odkazuji na obrazky. Obrazky najdete na za-
Giatku navodu na obsluhu.

V texte tohto navodu na pouzivanie sa pojmom ,,pristroj“
vzdy oznacuje sklonovy laser PRE 38.

Konstrukéné prvky pristroja, ovladacie a indikacné
prvky sklonového lasera PRE 38 I

Rotujuca hlava
Ovladaci panel

Displej

(4) Rukovat

(5) Priezor

Priehradka na batérie

(7) LED-diéda automatickej nivelacie

(8) Akumulator
(9) Priehradka na batérie
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Zaistovaci mechanizmus
(1) Pripojka na nabijanie
(12) LED-di6da indikatora stavu nabitia

Dialkové ovladanie PRA 380 HH

Ovléadaci panel
Displej

Spona na opasok
@

Priehradka na batérie

Ovladaci panel PRE 38 a PRA 380

Tlacidla so Sipkou
Tlagidlo na potvrdenie (OK)

(@) Tlagidlo pre navrat spat (ESC)

(5) Tlagidlo X/Y

(6) Tlagidlo vypinada

(7) Automaticka horizontélna indikacia prostrednictvom
LED-diody

Displej

Normalne zobrazenie PRE 38 a PRA 380 1
Sklon osi X
Sklon osi Y

Zobrazenie menu PRE 38 a PRA 380 A1

% Tlagidlo pre menu (MENU)

(4) Rychlost rotacie
(5) Komunika&ny kanal
Citlivost nivelovania

Varovanie pri otrase

Signal alarmu

Zapnutie a vypnutie virtudlnych clén pre 1u¢
®

Lista zobrazujuca stav pristroja PRE 38 a PRA 380 H1

(9 Indikéacia prenosu
(10) Indikator stavu nabitia batérii
(D) Rychlost rotécie

Prenosovy kanal

@®

Indikacia nivelovania



1 VSeobecné informacie

1.1 Signalne slova a ich vyznam

NEBEZPECENSTVO
Na oznacenie bezprostredne hroziaceho nebezpecen-
stva, ktoré moze sposobit tazky Uraz alebo usmrtenie.

VYSTRAHA
V pripade moznej nebezpecnej situdcie, ktora moze viest
k tazkym poraneniam alebo k usmrteniu.

POZOR
V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktord by mohla
viest k fahkym zraneniam oséb alebo k vecnym $kodam.

UPOZORNENIE
Pokyny na pouZzivanie a iné uzito€né informéacie

1.2 Vyznam piktogramov a d'alSie pokyny

Symboly
Ay

PRIANRSS

Pred VSeobecna Odovzda- Nedivajte sa
pouzitim si vystraha vajte do luca
precitajte pred nebez- materialy na
navod na pecenstvom recyklaciu
pouzivanie

Symboly pre triedu laserov lll / class 3

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

A\3R

Nedivajte sa
do luca alebo
sa vyhybajte
priamemu
pohladu do
luga cez
optické
pristroje

Trieda lasera llla podla
normy
CFR 21, § 1040 (FDA)

Na pristroji

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
 675-695nm / 2.5mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

Nevystavujte U¢inku luc¢a.
Laserové varovné stitky USA podla normy CFR 21 § 1040
(FDA).

Na pristroji

/\3R

Varovné Stitky pre
EN60825-1:2007.

laser podla normy IEC825 /

Typovy stitok

=IL"T"] PRE 38"

Hilti=trademark of Hilti Corp., Schaan, LI

Made in Japan

Power:

LASER RADIATION - DO NOT

6.0V=nom./200 mA
STARE INTO BEAM
675-695nm / 2.5mW max.

Iy
7 CLASS lla LASER PRODUCT
F© m o N13813 en6os2s-1:2007 Fec

ltem no.: 419352 Date: XX.XXXX

419356

PRE 38

Umiestnenie identifikacnych tudajov na pristroji
Typové oznacenie a sériové oznacenie su uvedené na
typovom $titku vasho pristroja. Tieto udaje si poznacte
do navodu na pouzivanie a uvadzajte ich vzdy vtedy,
ked pozadujete informéacie od nasho zastupenia alebo
servisného strediska.

Typ:

Generacia: 01

Sériové Cislo:

2.1 Pouzivanie v sulade s uréenym ucelom

Laser Hilti PRE 38 je sklonovym laserom s rotujucim laserovym la¢om.
Pristroj je uréeny na zistovanie, prenasanie a kontrolu referencii v horizontalnych a naklonenych rovinach. Prikladom

pouzitia je prenasanie nakresov vzdialenosti alebo vysky.

Pouzivanie viditelne poskodenych pristrojov/sietovych zdrojov nie je povolené.

Prevadzka v reZzime ,Nabijanie po¢as prevadzky“ nie je povolena pri pouziti vonku a vo vihkom prostredi.

Na optimalne vyuzitie pristroja vdm ponukame rézne prislusenstvo.

Ak bude pristroj alebo jeho pridavné zariadenia nespravne pouzivat nekvalifikovany personal alebo ak sa pristroj bude
pouzivat v rozpore s predpisanym ucelom jeho vyuzitia, moze dojst k vzniku nebezpeéenstva.
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Na vyltcenie rizika Urazu pouzivajte iba originélne prislu$enstvo a nastroje Hilti.

Dodrzujte pokyny na pouzivanie, oSetrovanie a udrzbu, uvedené v ndvode na pouzivanie.

Zohradnite vplyvy vonkajSieho prostredia. NepouZivajte pristroj tam, kde hrozi nebezpe€enstvo poziaru alebo explozie.
Manipuldcia alebo zmeny na pristroji nie su dovolené.

2.2 Charakteristické znaky

Laser Hilti PRE 38 je sklonovy laser s tromi réznymi rychlostami rotovania: 300, 600 a 900 ot/min.

Pomocou tohto pristroja mbze jedna osoba rychlo a s velkou presnostou nivelovat akukolvek rovinu - horizontalnu
i naklonenu (v spojeni s prijimacom laserového luc¢a PRA 38).

Vyrovnanie sa vykonava automaticky, po zapnuti pristroja (automaticka nivelacia (v ramci sklonu 10° (£5°)).

Zelané sklony v osi X a Y sa musia nastavit (oblasti sklonu - v osi X: -10 % a2 +10 %; Y: -5 % a? +25 %). Laser sa
aktivuje az vtedy, ked sa dosiahne zodpovedajlca presnost pristroja.

Rezim prevadzky je indikovany LED-diédami.

Pristroj PRE 38 sa vyznacuje fahkou obsluhou, jednoduchym pouZzivanim a odolnym krytom. Pristroj sa pouZziva
s opakovatelne nabijatelnymi Ni-MH akumulatormi, ktoré sa daju nabijat aj poCas prevadzky.

2.3 Horizontalna rovina

Po zapnuti sa pristroj pomocou dvoch zabudovanych motorov automaticky niveluje v horizontélnej rovine, pokial bol
uréeny aktualny sklon v obidvoch osiach (X a Y) pomocou prislusnych tlacidiel na hodnotu 0,000 %.

2.4 Naklonena rovina

Po zapnuti sa prislusnymi tlacidlami nastavia sklony v osi X a Y. Potom sa pristroj pomocou dvoch zabudovanych
motorov automaticky nastavi.

2.5 Rychlost rotacie

Na zabezpecenie optimalnej vykonnosti méze pouzivatel nastavovat rychlost rotacie pre vsetky vzdialenosti na 300,
600 alebo 900 ot/min.

2.6 Funkcia varovania pri otrase

Po 10 mindtach prevadzky sa automaticky aktivuje funkcia varovania pri otrase. Ak je pristroj po uplynuti tohto ¢asu
ovplyviiovany vibraciami alebo inych narazovymi vplyvmi, prepne sa do mddu pre varovanie.

2.7 Virtualne clony pre laé

Laserovy lU¢ sa v urCitych sektoroch da zablokovat, aby sa zabranilo zbytoénému vyZzarovaniu, ¢i rudeniu pristroja
s inymi lasermi mimo pracovnej oblasti.

2.8 Citlivost nivelovania

Pouzivatel mdze nastavovat citlivost, prip. Groven vibracii (silné alebo slabé vibracie), ktoré ma systém nivelovania pri
sklonoch a v horizontalnej prevadzke povolit.

2.9 Nastavenia komunikaénych kanalov

Pouzivatel si mdze vybrat rdzne prenosové kandly na komunikaciu medzi pristrojom PRE 38 a dialkovym ovladanim
PRA 380. Ak sa na jednom stavenisku maju pouzivat rdézne pristroje PRE 38, je mozné vybrat si rozne prenosové
kandly, aby sa zabranilo rusivym vplyvom inych pristrojov. V tomto pripade je mozné ovladat jednym dialkovym
ovladanim aj viacero pristrojov PRE 38 a to tak, ze si vyberiete r6zne prenosové kanaly.

UPOZORNENIE
Po zapnuti pristrojov zostanu zachované, prip. aktivne predchadzajice nastavenia. Skontrolujte tieto nastavenia a ak
je to nutné, zmerite ich.

2.10 Rozsah dodavky

Sklonovy laser PRE 38

Prijima¢ laserového lu¢a PRA 38

Drziak prijimaca laserového lu¢a PRA 80
Dialkové ovladanie PRA 380

- A g o
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1 Navod na pouzivanie pristrojov PRE 38

a PRA 380

- W O = = a4

Kufor Hilti

2.11 Indikatory rezimu prevadzky
Pristroj ma nasledujuce indikatory rezimu prevadzky: LED-diédu funkcie automatického nivelovania, LED-diédovy

indikator nabijania.

Navod na pouzivanie pristroja PRA 38
Akumulator PRA 87

Priehradka na batérie PRA 88
Sietovy zdroj PRA 89

Batérie (Clanky AA)

Certifikaty vyrobcu

2.12 LED-diédové indikatory sklonového lasera PRE 38

Zelena LED-diéda nepretrzite svieti

Prebieha nastavovanie sklonu. Rota¢na hlava rotuje a laserovy 1U¢ je za-
pnuty.

Zelené LED-di6da blika

Je aktivované nastavovanie sklonu. Rota¢na hlava sa netoci a laserovy
14¢ je vypnuty.

2.13 LED-diodové indikatory priehradky na batérie PRA 88

Cervena LED-di6da nepretrzite svieti

Akumulator PRA 87 sa nabija.

Zelena LED-diéda nepretrzite svieti

Akumulator PRA 87 je Uplne nabity.

Zelend LED-di6da blika

Akumulator PRA 87 nie je spravne vlozeny.

Blik& ¢ervena LED-didéda

Ochrana akumulatora PRA 87 je v ¢innosti a laser je pripraveny na pouzi-
tie.

2.14 Normalne zobrazenie

X

Zobrazenie sklonu osi X (v rezime sklonu blikaju ¢islice)

Y

Zobrazenie sklonu osi Y (v rezime sklonu blikaju &islice)

2.15 Zobrazenie menu

Virtualne clony pre lG¢

Vysrafované sektory, laser vyZaruje. NevySrafované sektory, laser je vy-
pnuty.

Rychlost rotacie

300,/ 600/ 900 ot/min.

Prenosovy kanal

Kanal 1 az 9

Nastavenie citlivosti

Slabé vibracie / silné vibracie / manualne

Varovanie pri otrase

Aktivne / neaktivne

Signal alarmu

Aktivny / neaktivny

2.16 Lista s indikatormi

Prenosovy rezim

Prenos / dokonéené / neldpiné

Stav batérif Stav nabitia >75 % /35 % - 75 % /10-35 % /<10 %
Rychlost rotacie 300 /600 /900 ot/min.
Prenosovy kanal Kanal 1 az 9

Indikator nivelovania

Blik& pocas nivelovania
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3 Prislusenstvo

Oznacenie

Symbol

Rézne stativy

PUA 20, PA 921, PUA 30 a PA 931/2

Teleskopickeé laty

PA 950/960, PA 951/961, PA 962 a PUA 50

Pristroj na prenasanie vySok

PRA 81

4 Technické udaje

Technické zmeny vyhradené!

Sklonovy laser PRE 38
Dosah prijmu (priemer)

S prijimacom laserového Ii¢a PRA 38: 2...800 m (6 az
2624 stop (ft)

Presnost

Na 10 m (£ 0,5 mm) horizontalnej vzdialenosti 0,5 mm
(0,2" na 32,8 stopy (ft),+75 °F), teplota 24 °C,

Trieda lasera

Trieda 3R, viditelny, 685 nm, < 2,5 mW (EN 60825-
3:2007 / IEC 60825 - 3:2007); class llla (CFR 21 § 1040
(FDA))

Rychlost rotacie

300, 600, 900 ot/min. (nastavitelné)

Rozsah samonivelacie

+5°

Napéjanie energiou

4,8 V/ 9,0 Ah Ni-MH akumulétor

Cas prevadzky akumulatora

Teplota +20 °C (+68 °F): 280 h

Prevadzkova teplota

-20...+50 °C (-4 °F az 122 °F)

Teplota pri skladovani (v suchu)

-30...+60 °C (-22 °F az 140 °F)

Trieda ochrany

IP 66 (podra IEC 60529 ) (nie v rezime ,Nabijanie po¢as
prevadzky*)

Zavit na stativ

%" x 11

Hmotnost (vratane akumulatora)

3,6 kg (7,9 libry (Ibs))

Rozmery (d x § x v)

174 mm x 218 mm x 253 mm (6,9" x 8,6" x 10,0")

Ni-MH akumulator PRA 87

Menovité napétie (normalny rezim) 48V
Maximalne napétie (v prevadzke alebo pri nabijani po- 12,0V

Gas prevadzky)

Menovity prud 9 000 mAh

Cas nabijania

7 h pri teplote 24 °C (74 °F)

Prevadzkova teplota

-20...+50 °C (-4 °F az 122 °F)

Teplota pri skladovani (v suchu)

-30...+60 °C (-22 °F az 140 °F)

Teplota pri nabijani (aj pri nabijani po¢as prevadzky)

+10...+40 °C (50 ° az +104 °F)

Hmotnost (vratane priehradky na batérie)

0,89 kg (1,97 libry (Ibs))

Rozmery (d x § x v)

152 mm x 93 mm x 37 mm (5,9" x 3,7" x 1,4")

Sietovy zdroj PRA 89

Napajanie elektrickym pradom 100...240V
Sietova frekvencia 50...60 Hz
Menovity vykon 36 W
Menovité napétie 12V




Prevadzkova teplota

+10...+40 °C (50 °F az +104 °F)

Teplota pri skladovani (v suchu)

-10...+60 °C (14 °F az 140 °F)

Hmotnost

0,19 kg (0,42 libry (Ibs))

Rozmery (d x § x v)

87 mm x 39 mm x 27 mm (3,4" x 1,5" x 1,1")

Dialkové ovladanie PRA 380
Pracovny rozsah (okruh)

max. 150 m (492 stop (ft))

Napéjanie energiou

2x1,5V (AA) LRO3 alkalické mangéanové batérie

Zivotnost batérif (alkalické manganové)

Teplota +20 °C (68 °F): minimalne 3 mesiace

Prevadzkova teplota

-20...+50 °C (-4 °F az 122 °F)

Teplota pri skladovani

-30...+60 °C (-22 °F az 140 °F)

Trieda ochrany

IP 56
podla IEC 60529

Hmotnost (vratane batérii)

0,25 kg (0,50 libry (Ibs))

Rozmery (d x § x v)

157 mm X 64 mm X 37 mm (6,8" x 2,5" x 1,4")

5 Bezpecnostné pokyn

5.1 Zakladné poznamky tykajlice sa bezpecnosti
Okrem bezpecénostno-technickych pokynov, uvede-
nych v jednotlivych ¢astiach tohto navodu na pouzi-
vanie, sa vzdy musia striktne dodrziavat nasledujuce
pokyny.

5.2 VSeobecné bezpecnostné opatrenia

Na pristroji nevyradujte z €innosti ziadne bez-
pecénostné prvky a neodstranujte z neho ziadne
informacné a vystrazné stitky.

Zabrante pristupu deti k laserovym pristrojom.
Pri nespravnom naskrutkovani pristroja sa méze vy-
tvarat laserové ziarenie prekraGujlce triedu 2, resp.
3. Pristroj nechajte opravovat iba v servisnych
strediskach Hilti.

Zohradnite vplyvy vonkajSieho prostredia. Pristroj
nepouzivajte, ak hrozi riziko poziaru alebo explé-
zZie.

(Upozornenie podla FCC §15.21): Zmeny alebo Up-
ravy, ktoré neboli vyslovne schvélené spolo¢nostou
Hilti, mdZu obmedzit pravo pouzivatela uviest pristroj
do prevadzky.

5.3 Primerané vybavenie pracovisk

a)

b)

c)
d

e)

Miesto merania zaistite a pri umiestneni pristroja
dbajte na to, aby lu¢ nesmeroval na iné osoby
alebo na vas.

Pri pracach z rebrika alebo leSenia sa vyhybaijte
neprirodzenym poloham. Dbajte na stabilnu po-
lohu, umozniujicu udrzanie rovnovahy.

Merania cez alebo na sklenenych tabuliach alebo cez
iné objekty mozu skreslit vysledok merania.

Dbaijte na to, aby bol pristroj umiestneny na rovnej
a stabilnej podlozke (bez vibracii!).

Pristroj pouzivajte iba v rozsahu definovanych
hranic vyuzitia.

f)

9

h)

Pri praci v rezime ,Nabijanie po¢as prevadzky“
bezpecne upevnite sietovy zdroj, napr. na stativ.

Pristroj, prislusenstvo, vkladacie nastroje atd’. po-
uzivajte v sulade s tymito pokynmi a tak, ako
je pre tento Specialny typ pristroja predpisané.
Zohl'adnite pri tom pracovné podmienky a vyko-
navanu ¢&innost. Pouzivanie pristrojov na iné nez
uréené ucely moze viest k nebezpecnym situaciam.

Praca s meracimi latami alebo ty¢ami nie je po-
volena v blizkosti vedeni s vysokym napatim.

5.3.1 Elektromagneticka tolerancia

Hoci pristroj spifia prisne poziadavky prislugnych smer-
nic, spolo¢nost Hilti nemdze vylugit moznost rudenia
funkcii pristroja silnym Ziarenim, ¢o méze viest k chybnej
operacii. V takomto pripade alebo pri inych pochybnos-
tiach sa musia vykonat kontrolné merania. Spolo¢nost
Hilti taktiez nemdze vylUcit rusenie inych pristrojov (napr.
naviga¢nych zariadeni lietadiel).

5.3.2 Klasifikacia lasera pre pristroje triedy

a)

lasera/ class Il

V zavislosti od predajnej verzie zodpoveda pristroj
triede laserov 3 podla normy IEC 825-1:2003 /
EN60825-1:2003 a Class llla podfa normy CFR 21
§ 1040 (FDA). Nedivajte sa do lu¢a a Iu¢ nesmerujte
na iné osoby.

Pristroje triedy lasera 3R a triedy Class llla by mali
prevadzkovat iba kvalifikované osoby.

Oblasti pouzitia musia byt oznacené vystraznymi stit-
kami pre lasery.

Laserové lii¢e musia prebiehat daleko nad alebo pod
Urovriou o¢i.

Vykonajte také bezpe€nostné opatrenia, ktorymi sa
zaisti, ze laserovy 1U¢ nebude nechtiac dopadat na
plochy, ktoré ho odrazia ako zrkadlo.
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f)  Vykonajte opatrenia, ktoré zaistia, aby osoby nehla-
deli priamo do laserového lu¢a.

g) Dréha laserového li¢a nesmie zasahovat do nekon-
trolovanych oblasti.

h) Nepouzivané laserové pristroje sa musia ulozit na
miestach, ku ktorym nemaju pristup nepovolané
osoby.

5.4 VSeobecné bezpeénostné opatrenia

a) Pristroj pred pouzitim skontrolujte. V pripade po-
Skodenia ho nechajte opravit v servisnom stre-
disku Hilti.

b) Po pade alebo inych mechanickych vplyvoch mu-
site presnost pristroja skontrolovat.

c) Po preneseni pristroja z velkého chladu do tepla
alebo naopak musite pristroj pred pouzivanim ne-
chat aklimatizovat.

d) Pri pouzivani adaptérov sa presvedcte, ze pristroj
je pevne naskrutkovany.

e) Na zabranenie chybnych merani musite okienko
na vystup laserového luca udrziavat cisté.

f) Hoci je pristroj koncipovany na pouzivanie v taz-
kych podmienkach na stavenisku, mali by ste
s nim zaobchadzat starostlivo, ako s ostatnymi
optickymi a elektronickymi pristrojmi (d’alekoh-
I'ad, okuliare, fotoaparat).

g) Hoci je pristroj chraneny proti vniknutiu vihkosti,
mali by ste ho pred odloZzenim do transportného
kufra dosucha poutierat.

h) Pristroj pred délezitymi meraniami skontrolujte.

i) Presnost pocas merania niekolkokrat skontro-
lujte.

j) Sietovy zdroj pouzivajte len na pripojenie do na-
pajacej siete.

k) Zaistite, aby pristroj ani jeho sietfovy zdroj nepre-
kazal a nesposobil pad alebo uraz.

) Zabezpedéte dostatocné osvetlenie pracoviska.

m) Zabraite dotyku tela s uzemnenymi predmetmi
ako su rury, radiatory, sporaky a chladnicky. Pri
uzemneni tela hrozi zvySené riziko urazu elektrickym
pruadom.

n) PredlZovaciu $nuaru pravidelne kontrolujte a v pri-
pade poskodenia ju vymernte. Ak sa pri praci po-
Skodi sietovy zdroj alebo prediZovacia $nura, ne-
smiete sa zdroja dotykat. Zastréku sietovej $niry
vytiahnite zo zasuvky. Poskodené pripajacie ve-

0)

q)

denia a predlzovacie $nury predstavuju riziko Urazu
elektrickym prudom.

Pripajacie vedenie chrante pred teplom, olejom
a ostrymi hranami.

Nikdy nepouzivajte sietovy zdroj vtedy, ked' je $pi-
navy alebo mokry. Prach usadeny na povrchu sie-
tového zdroja - predovsetkym na jeho vodivych
castiach - alebo vlhkost mézu za nepriaznivych
okolnosti viest k urazu elektrickym pradom. Zne-
Cistené pristroje - najma ak sa ¢asto pouzivaju
pri praci s vodivymi materialmi - nechajte preto
v pravidelnych intervaloch skontrolovat v autori-
zovanom servisnom stredisku Hilti.

Zabrante dotyku kontaktov.

5.4.1 Starostlivé zaobchadzanie a pouzivanie

a)

b)

°)

e)

akumulatorovych pristrojov

Pred nasadenim akumulatora sa uistite, Ze je pri-
stroj vypnuty. PouZivajte len akumulatory Hilti, ktoré
boli schvalené pre dany pristroj.

Akumulatory udrziavajte mimo dosahu vysokych
tepl6t a ohna. Hrozi nebezpecenstvo explozie.
Akumulatory sa nesmu rozoberat, stla¢at, zahrie-
vat nad 75 °C alebo spal'ovat. Inak hrozi nebezpe-
&enstvo poziaru, explézie a poleptania.

Zabrante vniknutiu vihkosti. Vniknuta vihkost méze
zapri¢init skrat a chemické reakcie a méze mat za
nasledok popélenia alebo poziar.

Pouzivajte vyluéne len akumulatory, ktoré su pri-
pustné pre prislusny pristroj. Pri pouZzivani inych
akumulatorov alebo pri pouzivani akumulatorov na
iné ucely hrozi nebezpecenstvo poziaru a vybuchu.
Dodrziavajte osobitné smernice na prepravu,
skladovanie a prevadzku litium-iénovych
akumulatorov.

Akumulator chrarte pred skratom. Pred nasade-
nim akumulatora do pristroja skontrolujte, ¢i su kon-
takty akumulatora a pristroja volne pristupné a Cisté.
Pri skratovani kontaktov akumulatora hrozi nebezpe-
Censtvo poziaru, expldzie a poleptania.

Poskodené akumulatory (napriklad akumulatory
s trhlinami, zlomenymi ¢astami, zohnutymi, pre-
hnutymi, odrazenymi a/alebo vytiahnutymi kon-
taktmi) sa nesmu ani nabijat a ani nad’alej pouzi-
vat.

Na prevadzku pristroja a na nabijanie akumula-
tora pouzivajte len sietovy zdroj PRA 89. V opac-
nom pripade hrozi nebezpecenstvo poskodenia pri-
stroja.

6 Pred pouzitim

6.1 LED-diédové indikatory
pozrite si kapitolu 2 Opis.

UPOZORNENIE

Pristroj sa smie prevadzkovat len s akumuldtorom
PRA 87, vyrobenym podla normy IEC 60285 alebo
s pouzitim Styroch alkalickych manganovych ¢lankov
velkosti D. Priehradka na batérie PRA 88 sa musi
pouzivat v stlade s predpismi.
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6.2 Starostlivé zaobchadzanie s akumulatormi

Pokial je to mozné, uskladrujte akumulator na suchom
a chladnom mieste. Akumulator neodkladajte na sinku,
na vykurovacie telesa alebo za oknami. Akumulatory sa
musia po skonceni Zivotnosti ekologicky a bezpecne
likvidovat.

6.3 Nabijanie akumulatora

& A N A

NEBEZPECENSTVO

Pouzivajte len uréené akumulatory Hilti a sietové
adaptéry Hilti, ktoré su uvedené v casti "Prislusen-
stvo".

6.3.1 Prvé nabijanie nového akumulatora

Pred prvym uvedenim pristroja do prevadzky akumulatory
Uplne nabite.

UPOZORNENIE

Zaistite pri tom bezpeénu stabilitu nabijaného systému.

6.3.2 Nabijanie pouzitého akumulatora

Pred vlozenim akumulatora do pristroja sa uistite, ze
vonkajsie plochy akumulatora su Cisté a suché.

Ni-MH akumulatory su kedykolvek pripravené na pouzi-
vanie a to aj v Ciasto€ne nabitom stave. Postup nabijania
sa pri nabijani bude indikovat priamo na pristroji pro-
strednictvom LED-diéd.

6.4 Vlozenie akumulatora do naradia H @

NEBEZPECENSTVO

Pouzivajte len uréené akumulatory Hilti a sietové
adaptéry Hilti, ktoré su uvedené v casti "Prislusen-
stvo".

POZOR

Pred vlozenim akumulatora do pristroja zaistite, aby
na kontaktoch akumulatora a kontaktoch v pristroji
neboli Ziadne cudzie telesa.

1. Zasurite akumulator do pristroja.

2. Otocte aretaciu o dva zarezy v smere pohybu ho-
dinovych ruciciek, az pokial sa neobjavi symbol
zaistenia.

6.5 Vybratie akumulatora

1. Otocte aretaciu o dva zarezy proti smeru pohybu
hodinovych ruciciek, az pokial sa neobjavi symbol
odistenia.

2. Vytiahnite akumulator z pristroja.

6.6 Moznosti nabijania akumulatora

NEBEZPECENSTVO
Sietovy zdroj PRA 89 sa smie pouzivat len vo vnutri
budovy. Zabrarite vniknutiu vihkosti.

6.6.1 Nabijanie akumulatora v pristroji
UPOZORNENIE

Davajte pozor na to, aby teploty pri nabijani zodpovedali
odporu¢anym teplotam pri nabijani (10 az 40 °C/ 50 az
104 °F).

1. Odstrante plastovy kryt, aby bola viditelna pripojka
na nabijanie na akumulatore.

2. Zasuiite do akumulatora zastréku sietfového zdroja
alebo autobatérie.

3. Pocas procesu nabijania bude indikator akumula-
tora na pristroji indikovat stav nabitia (pristroj musi
byt zapnuty).

6.6.2 Nabijanie akumulatora mimo pristroja B

UPOZORNENIE

Davajte pozor na to, aby teplota pri nabijani zodpovedala
odporuganym teplotdm pri nabijani (10 az 40 °C/ 50 az
104 °F).

1. Vytiahnite akumulator z pristroja a pripojte zastréku
sietového zdroja alebo zastréku autobatérie.

2. Pocas procesu nabijania svieti na akumulatore LED-
diéda Cervenej farby.

6.6.3 Nabijanie akumulatora poc¢as prevadzky
POZOR
Zabrante vniknutiu vlhkosti. Vniknuta vihkost moze za-
pricinit skrat a chemické reakcie a méze mat za nasledok
popélenia alebo poziar.

1. Odstrante plastovy kryt, aby bola viditelna pripojka
na nabijanie na akumulatore.

2. Zasunite zastrku sietového zdroja do akumulatora.

3. Pristroj bude pocas procesu nabijania normalne pra-
covat.

4. Pocas procesu nabijania sa bude prostrednictvom
LED-diod na pristroji indikovat stav nabijania.

6.7 Pri pouzivani alkalickych batérii El1

NEBEZPECENSTVO
Nekombinuijte v pristroji staré a nové batérie.

NEBEZPECENSTVO
Pouzivajte v pristroji len batérie od jedného vyrobcu a jed-
ného typu.

6.7.1 VloZenie batérii vel'kosti D
1. Odstrante akumulator PRA 87 z priehradky na baté-
rie, ak je vlozeny.
2. Vlozte 4 alkalické ¢lanky velkosti D do priehradky
na batérie.
3. Vlozte priehradku na batérie do sklonového lasera
a otoéte zaistovaci mechanizmus na poziciu 'LOCK'.

6.7.2 Vymena batérii vel'kosti D

1. Otocte zaistovaci mechanizmus priehradky na ba-
térie na poziciu ,OPEN“ a vyberte ju z pristroja.
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2. Vyberte staré batérie a vloZte nové batérie. Dbajte
na to, aby sa zhodovala polarita (+ s +) a (- s -).

|3.

Vlozte priehradku na batérie do sklonového lasera
a otocte zaistovaci mechanizmus na poziciu 'LOCK'.

7 Obsluha

7.1 Zapnutie pristroja

Stlacte tlac¢idlo ,,EIN / AUS*“ (ZAP./VYP.).
UPOZORNENIE

Pristroj po zapnuti vykona automatickd nivelaciu (blika
indikator automatickej nivelacie). Po skon&eni procesu
nivelacie sa rota¢na hlava za¢ne otacat a zapne sa lase-
rovy lU¢ (svieti indikator automatickej nivelacie).

7.2 VSeobecna obsluha

UPOZORNENIE
Pri pouzivani dialkového ovladania PRA 380 zapnite naj-
skor pristroj a potom dialkové ovladanie.

UPOZORNENIE

Kryt pristroja musi byt postaveny v rozsahu +5° od ho-
rizontalnej roviny, aby bezchybne pracovala funkcia sa-
monivelacie.

NEBEZPECENSTVO
Nikdy sa pri zapnutom pristroji nepokusajte vyrovnat
pristroj pomocou priezoru.

1. Pristroj postavte na také miesto, ktoré je vhodné pri
danom pouZivani, napr. na stativ.

2. Nasmerujte (vyrovnajte) pristroj do smeru Zelaného
sklonu (pomocou priezoru) a zapnite ho.
Nasleduje nastavenie sklonu v osi X a Y. Pocas
nastavovania pristroja blika zelena LED-diéda.
Akonahle bude pristroj spravne nastaveny, laser
sa zapne a zacne rotovat. LED-didéda zelenej farby
bude nepretrzite svietit.

3.  Zapnite prijimac laserového lu¢a vypinacom.

4.  Skontrolujte vy$ku lasera pri pouziti prijimaca lase-
rového lU¢a, az pokial nebudete podut trvaly tén
a nezobrazi sa jednozna¢na horizontalna znacka.

7.3 Praca s prijimacom laserového ltica

Prijima¢ laserového lu¢a PRA 38 mozno pouzivat pre
vzdialenosti (okruhy) do 200 m (650 st6p). Indikacia lase-
rového luc¢a sa uskutocriuje opticky a akusticky.

7.3.1 Praca s prijimacom laserového lic¢a ako

s ruénym pristrojom
Stlacte tlacidlo vypinaca.
Drzte pristroj PRA 38 tak, aby priehfadné okienko
smerovalo priamo do roviny rotujuceho laserového
luca.
Laserovy IG¢ sa bude indikovat optickym a akustic-
kym signalom.

N =

7.3.2 Praca s prijimacom laserového ltic¢a v drziaku
prijima¢a PRA 80
1. Otvorte uzatvaraci mechanizmus na drziaku PRA 80.

228

2. Prijimac laserového lu¢a PRA 38 nasadte do drziaka
prijimaca PRA 80.

3. Uzatvorte uzatvaraci
PRA 80.

4.  Zapnite prijimac laserového luc¢a vypinacom.

5.  Otvorte otoénu rukovat.

6. Pripevnite drziak prijimaca PRA 80 bezpecne na
teleskopicku ty¢ alebo nivelaénu ty¢ - upevnenie
vykonate uzatvorenim oto¢nej rukovéti.

7. Drzte pristroj PRA 38 tak, aby priehladné okienko
smerovalo priamo do roviny rotujuceho laserového
lu¢a.

Laserovy IG¢ sa bude indikovat optickym a akustic-
kym signalom.

mechanizmus na drziaku

7.3.3 Praca s pristrojom na prenasanie vySok
PRA 81

Otvorte uzaver na pristroji PRA 81.

2. Prijimac laserového lu¢a PRA 38 nasadte do pri-

stroja na prenasanie vySok PRA 81.

Zatvorte uzatvaraci mechanizmus pristroja PRA 81.

Zapnite prijimac laserového lt¢a vypinacom.

5. Drzte pristroj PRA 38 tak, aby priehladné okienko
smerovalo priamo do roviny rotujuceho laserového
lu¢a.

Laserovy IU¢ sa bude indikovat optickym a akustic-
kym signalom.

6. Zmerajte pozadovanu vzdialenost meraGskym pas-
mom.

e

Eali

7.3.4 Vol'by menu

Pri zapinani stlacte vypina¢ a podrzte ho stlaceny dve
sekundy.
V zobrazovacom poli sa objavi indikator menu.

Na prepnutie medzi metrickymi a anglo-americkymi jed-
notkami pouzite tlacidlo na vyber jednotiek.

Ak chcete hornej alebo dolnej oblasti prijimaca priradit
vySSiu alebo nizSiu frekvenciu tonu, pouzite tlacidlo na
nastavenie hlasitosti.

Nastavenia uloZite vypnutim pristroja PRA 38.

7.3.5 Nastavenie presnosti Sirky pasma

Pouzitim tla¢idla pre presnost pristroja PRA 38 si moZete
vybrat z 3 réznych moznosti presnosti Sirky pasma: vy-
soka: £ 0,5 mm (+ 0,02"); Standardna: = 1,0 mm (+ 0,04");
nizka: + 1,5 mm (+ 0,06").

7.3.6 Nastavenie hlasitosti akustického signalu

Pri zapnuti prijimaca je hlasitost nastavena na hodnotu
~normdlna". Stla¢enim tlacidla ,akusticky signal“ sa da
hlasitost prepnut z hodnoty ,,norméina“ na hodnotu ,na-
hlas“, dal§im stlacenim sa prepne na hodnotu ,vypnuté“



a opatovnym stla¢enim sa nastavenie zmeni na hodnotu
Lpotichu®.

7.4 Nasmerovanie a vyrovnanie pristroja do smeru
sklonu

Ak laser pouZivate s prednastavenym sklonom, musi byt
spravne postaveny, aby laserovy IU¢ prebiehal paralelne
k pozadovanému smeru sklonu.

UPOZORNENIE

Kolimator na pristroji je kalibrovany na os sklonu lasero-
vého luc¢a. Pri nastavovani lasera na pozadovany smer
sklonu postupujte podfa nasledujucich pokynov:

1. Vyznacte si cielovu Ciaru, prebiehajucu rovnobezne
s pozadovanym smerom sklonu.

2. Postavte laser nad tuto Ciaru. PouzZite na to olov-
nicu: nechajte olovnicu visiet z upevriovacej skrutky
stativu.

3. Pristroj nastavte priblizne na smer sklonu. Pre-
svedcte sa, Ci je spravne postaveny - pre zadanie
kladného alebo zaporného sklonu.

4. Na druhy koniec ciefovej Ciary postavte vytycku
alebo iny ciel.

5. S pouzitim kolimatora namierte a nastavuijte pristroj
dovtedy, pokial sa kolimator nezhoduje s ciefom.

7.5 Zadanie uhla sklonu

Pristroj sa da pouzivat pre horizontaine a vertikalne re-
ferencné Urovne tak, Ze nastavite Zelané hodnoty sklonu
pre obidve osi X/Y.

7.5.1 Zadavanie pomocou klavesnice pristroja

1.  Stlacte tlacidlo vypinaca.

Pristroj zaéne vykonavat automaticku nivelaciu.

2. Naaktivovanie zadavania sklonu stlacte tlacidlo X/Y.
Sipka na pravej strane zobrazuje aktivnu os, pricom
blika symbol +/-.

Viacnasobnym stlacenim tlacidla X/Y mozno prepi-
nat aktivovani os medzi osou X a Y.

3. Ak chcete prepinat kladnu (+) a zapornu (-) oblast
sklonu, stlacajte tlacidlo so Sipkou nahor alebo na-
dol.

4. Tlacidlami so Sipkou doprava a dofava je mozné
posunut indikator zadavania posunut na zodpove-
dajuce miesto.

Teraz mdzete menit hodnotu.

5. Ak chcete zvysit alebo znizit zobrazené Cislo, stlacte
tlacidlo so Sipkou nahor alebo nadol.

6. Ostatné hodnoty zadavajte rovnakym spdsobom.

7. Potvrdte a ukonCite zadavanie stlacenim tlacidla
OK.

UPOZORNENIE Po tom, ¢o bol zadany sklon, trva
cca 2 mindty kym sa sklon nastavi a laser rotuje.
Aby nebola ovplyvnena presnost, v tomto ¢ase sa
pristroja nedotykaijte.

UPOZORNENIE Ak chcete nastavenie sklonu aktiv-
nej osi nastavit priamo na hodnotu 0,000 %, podrzte
stlacené tlacidlo X/Y.

7.5.2 Zadavanie pomocou dialkového ovladania

1. Postupujte podla krokov 1-7 z kapitoly 7.5.1 'Zada-
vanie pomocou klavesnice pristroja’

2. Na ukoncenie prenosu dodato¢ne stlacte tlacidlo
OK. Ak sa zobrazi znak NG (prenos neuplny), stlacte
znovu tladitko OK, az kym sa nezobrazi odpoved
OK (prenos uplny).

UPOZORNENIE Po tom, ¢o bol zadany sklon, trva
cca 2 minuty kym sa sklon nastavi a laser rotuje.
Aby nebola ovplyvnena presnost, v tomto ¢ase sa
pristroja nedotykajte.

UPOZORNENIE Ak chcete nastavenie sklonu aktiv-
nej osi nastavit priamo na hodnotu 0,000 %, podrzte
stlacené tlacidlo X/Y.

7.6 Zapnutie / vypnutie virtualnych clon luéa

Laserovy lu¢ pristroja PRE 38 mdZete na jednej alebo via-
cerych stranéch pristroja vypnut. Tato funkcia je uzitoéna
v pripade, ak na stavenisku pouZzivate niekolko laserov
a chcete zamedzit prijmu viac ako jedného lasera. Urovef
lG¢a je rozdelena do Styroch vysekov (kvadrantov). Tieto
vyseky (kvadranty) su znazornené na indikatore clony
lu¢a a daju sa pre konkrétny smer uréit nasledujicim
spdsobom.

7.6.1 Zadavanie pomocou klavesnice pristroja

1. Aktivujte zobrazovanie pouzitim tlacidla menu.

2. Tlacidlami so Sipkami prejdite na symbol zatienenia
lasera (maska vliavo hore na displeji) a potvrdte
zadanie tlacidlom OK.

3. Tlacidlami so Sipkami si vyberte sektor, v ktorom
chcete aktivovat clonu pre IG¢. Opakovanym stlace-
nim toho istého tla¢idla so Sipkou si mbZzete vyberat
medzi zapnutim a vypnutim sektora. Clona pre lu¢
v uréitom sektore nie je aktivovana vtedy, ked je
symbol prislusného sektora tmavo vysrafovany.

4. Na dokoné&enie ukonu prevezmite nastavenia stla-
¢enim tlacidla OK.

7.6.2 Zadavanie pomocou dialkového ovladania [

1. Postupujte podla krokov 1-4 z kapitoly 7.6.1 'Zada-
vanie pomocou klavesnice pristroja’

2. Na ukoncenie prenosu dodato¢ne stlacte tlacidlo
OK. Ak sa zobrazi znak NG (prenos neuplny), stlacte
znovu tladitko OK, az kym sa nezobrazi odpoved
OK (prenos uplny).

UPOZORNENIE Krokmi 2 a 3 mdzete prostrednic-
tvom tladidla X/Y pootodit véetky sektory o 45°.

7.7 Nastavenie rychlosti rotovania

Rychlost rotovania sa da menit tlagidlom na urenie
rychlosti rotovania, tlacidlami so Sipkami a tlacidlom OK.

7.7.1 Zadavanie pomocou klavesnice pristroja

1. Aktivujte menu tlacidlom pre menu.
2. Pouzitim tlacidiel so Sipkami prejdite na symbol RPM
(ot/min) a potvrdte vyber tlacidlom OK.
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3. Tlacidlami so Sipkami si vyberte prislusnu rychlost
rotovania.

4.  Naukoncenie prevezmite nastavenu rychlost rotacie
tlacidlom OK.

7.7.2 Zadavanie pomocou dialkového ovladania

1. Postupujte podfa krokov 1-4 z kapitoly 7.7.1 'Zada-
vanie pomocou klavesnice pristroja'

2. Na ukoncenie prenosu dodato¢ne stlacte tlacidlo
OK. Ak sa zobrazi znak NG (prenos neuplny), stlacte
znovu tlacitko OK, az kym sa nezobrazi odpoved
OK (prenos uplny).

7.8 Nastavenie prenosového kanala [

To isté dialkové ovladanie sa da pouzivat na obsluhu via-
cerych pristrojov PRE 38. Pritom je k dispozicii 9 kanalov
pre dialkové ovladanie pristrojov. Aby bolo mozné na-
stavit dialkové ovladanie na konkrétny pristroj, nastavte
na pristroji a na dialkovom ovladani ten isty prenosovy
kanal.

7.8.1 Zadavanie pomocou klavesnice pristroja

1. Aktivujte menu tlacidlom pre menu.
Prejdite pouzitim tlac¢idiel so Sipkami na symbol CH
a potvrdte volbu tlacidlom OK.

3. Tlacidlami so Sipkami si vyberte prislusny prenosovy
kanal.

4. Vybrany prenosovy kanal prevezmite tlacidlom OK.

7.8.2 Zadavanie pomocou dialkového ovladania

vanie pomocou klavesnice pristroja’

Na ukonéenie prenosu dodato¢ne stlacte tlacidlo
OK. Ak sa zobrazi znak NG (prenos neuplny), stlacte
znovu tlacitko OK, az kym sa nezobrazi odpoved
OK (prenos upliny).

UPOZORNENIE Dialkovym ovladanim sa da menit
iba kanal na dialkovom ovladani.

Prislusny kandl pristroja PRE 38 sa s dialkovym
ovladanim uréuje pouzitim funkcie vyhladavania na
dialkovom ovladani. Funkcia vyhladavania sa akti-
vuje prostrednictvom symbolu CH a vyhladava sa
flou kanal pristroja PRE 38 v aktivnom rezime alebo
v pohotovostnom rezime "Standby". Na prisluSnom
mieste sa namiesto Cisla kanala zobrazi symbol oka.
Na konci procesu vyhladavania sa zobrazia vSetky
najdené kandly. Prislusny kandl sa voli tlacidlami so
Sipkami a volbu mozno potvrdit tladidlom OK.

1. Postupujte podfa krokov 1-4 z kapitoly 7.8.1 'Zada-
2

7.9 Nastavenie citlivosti pri procese automatickej
nivelacie
R6zne stupne citlivosti (slabé vibracie, silné vibracie, ma-
nualny rezim) umoZziuju pouzivatelovi prispdsobit pristroj
konstantnym vibraciam v okoli. Pri silnych vibraciach by
sa malo pouzivat nastavenie pre silné vibracie, aby sa za-
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branilo stalemu nivelovaniu a zastavovaniu rotacie, ktoré
je s tym spojené.

7.9.1 Zadavanie pomocou klavesnice pristroja

1. Aktivujte menu tlacidlom pre menu.

2. Prejdite pouzitim tlacidiel so Sipkami na symbol
vlajky a potvrdte volbu tlacidlom OK.

3. Tlacidlami so Sipkami si vyberte zodpovedajuci roz-
sah citlivosti (slabé vibracie, silné vibracie, manualny
rezim).

4. Na ukongenie prevezmite nastavenu citlivost tlacid-
lom OK.

7.9.2 Zadavanie pomocou dialkového ovladania

1. Postupujte podla krokov 1-4 z kapitoly 7.9.1 'Zada-
vanie pomocou klavesnice pristroja’

2. Na ukoncenie prenosu dodato¢ne stlacte tlacidlo

OK. Ak sa zobrazi znak NG (prenos neuplny), stlacte
znovu tladitko OK, az kym sa nezobrazi odpoved
OK (prenos uplny).
UPOZORNENIE Manudlny rezim spdsobi vypnu-
tie funkcie automatického nivelovania (nastavenie
sklonu sa uz nebude kontrolovat a nie je mozné za-
rucit jeho dodrzanie. Tlagidlo X/Y je deaktivované).

7.10 Citlivost na otras a signal alarmu v reZime
rotovania [B

Po zapnuti sa pristroj automaticky nastavi tak, Ze sa
pristroj samocinne niveluje a pouZiva ten najvyssi stu-
pen presnosti. Pristroj v tomto pripade reaguje na otras
citlivo, ¢o znamend, ze ak sa pristroj pohne alebo ak je
prerusena jeho ¢innost v désledku chyby, rotuje laser po-
maly - ak je aktivovany signal alarmu. Ak je signal alarmu
deaktivovany, laser sa zastavi a blika symbol citlivosti na
otras. V takomto pripade pristroj vypnite a opat zapnite.
Pristroj sa znova niveluje a za¢ne rotovat.

7.10.1 Deaktivovanie citlivosti na otras
Ak je citlivost na otras deaktivovand, rezim rotacie sa uz
neprerusuje, pricom je jedno &i sa pristroj pohne alebo
nastane porucha vplyvom nejakej chyby.

7.10.1.1 Zadavanie pomocou klavesnice pristroja

1. Aktivujte menu tlacidlom pre menu.

2. Pouzitim tlacidiel so Sipkami si vyberte symbol citli-
vosti na otras a potvrdte vyber tlacidlom OK.

3. Pouzitim tlacidiel so Sipkami si zvolte zodpoveda-
juce nastavenie (aktivovat / deaktivovat otras).

4. Nastavenie potvrdte stlacenim tlacidla OK.

7.10.1.2 Zadavanie pomocou dialkového ovladania

1. Postupujte podla krokov 1-4 z kapitoly 7.10.1.1
'Zadavanie pomocou klavesnice pristroja’

2. Na ukoncenie prenosu dodato¢ne stlacte tlacidlo
OK. Ak sa zobrazi znak NG (prenos neuplny), stlacte
znovu tladitko OK, az kym sa nezobrazi odpoved
OK (prenos uplny).



8 Udrzba a osetrovanie

8.1 Cistenie a susenie

1. Sfuknite prach z vystupného okienka.

Nedotykajte sa prstami otvorov na vystup lasero-
vych lucov a filtra.

3. Na Cdistenie pouzivajte iba Cistd a méakku utierku;
v pripade potreby zvih&enu Cistym alkoholom alebo
trochou vody.

UPOZORNENIE Nepouzivajte Ziadne iné kvapaliny,
ktoré mozu poskodit plastové Casti.

4. Dodrziavajte hrani¢né teploty pri skladovani vasej
vybavy, najma v zime/v lete, ak vasu vybavu odkla-
date v interiéri vozidla (-25 °C az +60 °C).

8.2 Skladovanie

Navlhnuté pristroje vybalte. Pristroje, nadobu na prena-
Sanie a prisluSenstvo vysuste (pri teplote najviac 40 °C /
104 °F) a odistite. Vybavu opat zabalte az ked je Uplne
sucha.

Po dlhodobom skladovani alebo preprave vasej vybavy
vykonajte pred pouzitim kontrolné meranie.

8.3 Preprava

Na prepravu vybavenia pouzivajte prepravny kufor Hilti
alebo obal s obdobnou kvalitou.

POZOR

Pristroj vzdy
batérii/akumulatora.

odosielajte bez vioZenych

8.4 Kalibra¢na sluzba Hilti

Pristroje odporti¢ame nechat pravidelne kontrolovat v ka-
libracnej sluzbe Hilti, aby sa mohla zaistit ich spolahlivost
podla noriem a pravnych predpisov.

Kalibra¢na sluzba Hilti vam je kedykolvek k dispozicii;
kalibraciu odporu¢ame nechat vykonat minimaine raz za
rok.

V ramci kalibra¢nej sluzby sa potvrdi, Ze parametre kon-
trolovaného pristroja v den kontroly zodpovedaju tech-
nickym udajom v navode na pouzivanie.

Pri odchylkach od Udajov vyrobcu sa pouzivané meracie
pristroje opat nanovo nastavia. Po rektifikacii a kontrole
sa na pristroj upevni kalibracny S$titok a vystavi sa ka-
libracny certifikat, ktory pisomne potvrdzuje, ze pristroj
pracuje v rozsahu udajov vyrobcu.

Kalibracné certifikaty sa vzdy pozaduju od firiem, ktoré
su certifikované podfa systému ISO 900X.

Dalsie informacie vam radi poskytnt vo vagom najblizSom
zastupeni spolo¢nosti Hilti.

8.5 Kontrola presnosti
Aby bolo mozné dodrzat technické $pecifikacie pristroja,
mal by byt pristroj pravidelne kontrolovany (minimaine
pred kazdou ddlezitou pracou alebo pred pracou velkého
rozsahu)!

8.6 Horizontalna chyba
8.6.1 Kontrola horizontalnej chyby [E

1. Postavte sklonovy laser PRE 38 na stativ, cca 50 m
(164 stop) od steny.

2. Pouzitim vodovahy vyrovnajte hlavu stativu v hori-
zontalnom smere.

3. Nasmerujte laser jednou stranou k stene a zafixujte
pristroj na stative.

4.  Zapnite pristroj a podrzte sucasne stlacené tlacidlo

X/Y. Blikajuca os, X alebo Y, je kontrolovanou osou.
UPOZORNENIE Kontrolovani os mozete zmenit
stlacenim tlacidiel so $ipkami. Nakoniec zadanie
potvrdte stlacenim tlacidla ENT.
Na displeji sa zobrazi blikajuca indikacia "POSITION
1" (pozicia 1) a suCasne sa pristroj niveluje. Po
automatickom nivelovani sa zapne laser a hlava
zacne rotovat.

5.  Skontrolujte laserovy IU¢ prostrednictvom prijimaca
laserového lu¢a pri nastaveni najvy$Sej presnosti
a vysku si poznacte na stene.

6. Stlacte tlagidlo ENT.

Na displeji sa zobrazi blikajuca indikacia ,,POSITION
2“ (pozicia 2).

7. Povolte skrutku na pritiahnutie na stative a otocte
pristroj o 180°, skrutku opat dotiahnite. Potom
chvilku pockajte, pokial sa pristroj niveluje.
Nasledne sa zobrazia dve tla¢idla so Sipkami, laser
je zapnuty a hlava lasera sa toci.

8. Skontrolujte laserovy IU¢ prostrednictvom prijimaca
laserového lu¢a pri nastaveni najvy$Sej presnosti
a vysku si poznacte.

Ak je rozdiel vy$ky obidvoch znaciek mensi ako 5
mm, nie je potrebné vykonat Ziadnu Upravu. Vypnite
pristroj a normalne ho pouzivajte.

V pripade, Ze je potrebné vykonat Upravu, je postup
na jej vykonanie uvedeny v kapitole 8.5.2 'Uprava
horizontalnej chyby'.

8.6.2 Uprava horizontalnej chyby Hl

UPOZORNENIE

Pred vykonanim Upravy skontrolujte, &i je potrebné ju
vykonat - pozrite si kapitolu 8.6.1.

1.  Nastavte laserovy IU¢ na stred obidvoch znaciek.
Pouzite pritom tlacidla so Sipkami 'nahor' a 'nadol'.
2. Nastavenie stredu potvrdte tlacidlom ENT.
Pocas vypoctu internych kalibra¢nych nastaveni
v pristroji potom blika indikacia 'CALCULATING'.

Pocas vypocitavania sa pristroja nedotykajte, az
pokial sa na displeji nezobrazi indikéacia 'END'.

3. Ked sa na displeji zobrazi 'END', stlacte tlacidlo
'ENT".
Potom sa na displeji zobrazi vyber osi.
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4.V pripade, ze chcete skontrolovat int os, pokradujte
¢astou 'Kontrola horizontalnej chyby', kapitola 8.6.1.
5.  Podokongeni procesu nastavovania vypnite pristroj.
6. Zopakujte skuSobny postup, aby ste sa uistili, ze
vSetky nastavenia su spravne.
UPOZORNENIE Ak sa korekéné hodnoty nacha-
dzaji mimo rozsahu hodnét, zobrazi sa na displeji
indikacia 'CALCULATION OVER ERR'.

8.7 Chyby kuzelovitosti (zbiehavosti)

8.7.1 Kontrola chyby kuzel'ovitosti (zbiehavosti)

UPOZORNENIE
Tuto kontrolu vykonavajte len vtedy, ked' uz bola nasta-
veniami upravena horizontalna chyba.

1. Postavte sklonovy laser PRE 38 na stative, medzi
dve steny vzdialené od seba cca 50 m (164 stop).

2. Pouzitim vodovahy vyrovnajte hlavu stativu v hori-
zontalnom smere.

3.  Priskrutkujte pristroj na stativ, tak aby os X alebo Y
bola nasmerovana k stene.

4.  Skontrolujte laserovy IU¢ prostrednictvom prijimaca
laserového lu¢a (pri nastaveni najvy$sej presnosti)
a poznacte si vySku na obidvoch stenach.

5.  Pristroj vypnite a posurite ho bliz$ie k stene (1-2 m /
3-6 stép). Dodrzte pritom vyrovnanie pristroja.

6.  Pristroj opat zapnite.

7. Znova skontrolujte laserovy IU¢ prijima¢om lasero-
vého luca (pri nastaveni najvysSej presnosti) a po-
znacte si vySku na obidvoch stenach.

8.  Meragskym pasmom zmerajte vertikalny rozdiel me-
dzi obidvomi zna¢kami na kazdej stene.

Ak je rozdiel medzi obidvomi zmeranymi vzdiale-
nostami mensi ako +5 mm (+7/32 palca), je takato
chyba v ramci $pecifikacii. Presné nastavenie nie je
potrebné.

Ak je rozdiel medzi obidvomi zmeranymi vzdialenos-
tami vacsi ako +5 mm (+7/32 palca), je takato chyba
uz mimo $pecifikacii. Je potrebné vykonat presné
nastavenie. Obratte sa prosim na najblizsie centrum
spolo¢nosti Hilti.

8.8 Chyby sklonu

UPOZORNENIE
Kvéli poZzadovanej presnosti pouzite milimetrovu stup-
nicu.

UPOZORNENIE

Tuto kontrolu vykonavajte len v pripade, Ze bola skontro-
lovana a pripadne upravena horizontalna chyba a vysle-
dok kontroly na chybu kuZelovitosti sa nachadza v ramci
$pecifikacie.

8.8.1 Kontrola chyb sklonu

UPOZORNENIE
Z dovodov poziadaviek na presnost musite pri tejto kon-
trole pouzit vytycku s milimetrovou stupnicou.

1. Zatl¢te do podlahy dva klince presne vo vzdialenosti
30 m (98 stdp) od seba. Klince oznacte ako ,klinec 1¢
a ,klinec 2“.

2. Postavte pristroj na stativ do vzdialenosti 1 az 2
metre pred klinec 1 v jednej linii vedenej cez klince
1 a 2. Pristroj postavte tak, aby sa os X presne
zhodovala s liniou vedenou cez klinec 1 a 2.

3.  Zapnite pristroj. Skontrolujte, &i je sklon nastaveny
na hodnotu 0,000 %. Zapnite prijima¢ laserového
li¢a PRA 38, vyberte si nastavenie s velkou pres-
nostou. Odgitajte vysku laserového lu¢a na vytyCke
pri klinci 1 a klinci 2 v milimetroch a vysku pre klinec
1 si oznacte ako ,h1“ a pre klinec 2 ako ,h2“.

4. Sklon osi X nastavte na 1,000 %. Opat odcitajte
vySku laserového Iu¢a v milimetroch pre klinec 1
a klinec 2 a tieto vySky si oznacéte ako ,h3“ (pre
klinec 1) a ,h4“ (pre klinec 2).

5. Odcitané hodnoty vySok h1, h2, h3 a h4 dosadte do
nasledujiceho vzorca. Vzdialenost medzi klincom 1
a klincom 2 (30 m/ 98 stdp) bola prevedena vo vzorci
na 30 000 milimetrov (1181 palcov).

(h2 - hd) - (1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)

6. Postavte pristroj s osou Y priamo na liniu prepojenia
klinca 1 a2 a zopakujte kroky 1 az 5 z kapitoly 8.8.1.
Ak je vypoditany vysledok v rozsahu 0,990 % - 1,010
% pre obidve osi, je presnost v ramci $pecifikacie.
Ak je vypogitany vysledok mimo rozsahu 0,990 %
- 1,010 % pre obidve osi, obrafte sa prosim na
najblizsie stredisko spolo¢nosti Hilti.

9 Poruchy a ich odstranovanie

Porucha Mozna pric¢ina Odstranenie
PRE 38 Battery Low (vybita ba-  Batérie sklonového lasera su vybité. Vyberte vybité batérie a nahradte ich
téria) novymi.
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Porucha

Mozna pric¢ina

Odstranenie

PRA 380 Battery Low (vybita
batéria)

Batérie dialkového ovladania su vy-
bité.

Vyberte vybité batérie a nahradte ich
novymi.

Pristroj bol vystaveny narazu

a—Q

Pristroj bol vystaveny otrasu.

Pristroj vypnite a opat ho zapnite, aby
sa aktivovalo automatické nivelova-
nie.

Pristroj bol zle postaveny

P

Pristroj bol zle postaveny - mimo ob-
lasti samonivelacie.

Znova nastavte poziciu pristroja, aby
sa opét vyrovnal - podla zobrazeného
symbolu.

Calibration Over ERR

Vysledok kontroly pristroja sa nacha-
dza mimo Specifikacii.

Pre opatovné spustenie pristroj naj-
skor vypnite a potom ho znova za-
pnite.

E-05 Rota¢na hlava sa neto¢i. Pristroj vypnite a opat ho zapnite.

E-51 Interna chyba paméte dialkového Vypnite dialkové ovladanie a znova
ovladania. ho zapnite.

E-60's Systémova chyba kédovacieho zaria-  Pristroj vypnite a opat ho zapnite.
denia.

E-80's Nivelovanie nebolo dokoncené. Pristroj vypnite a opat ho zapnite.

E-99 Interna chyba paméte. Pristroj vypnite a opat ho zapnite.

Blika svetlo LCD displeja

Ziadne zobrazenie.

Pristroj vypnite a opat ho zapnite.

10 Likvidacia
VYSTRAHA

Pri nevhodnej likvidacii vybavenia méze dojst k nasledujucim efektom:
Pri spalovani plastovych dielov vznikaju jedovaté plyny, ktoré mézu ohrozovat zdravie.

Ak sa akumulatory poskodia alebo silne zohreju, mézu explodovat a pritom spdsobit otravy, popaleniny, poleptanie

alebo mozu znecistit Zivotné prostredie.

Pri nedbalej likvidacii umoziujete zneuzitie vybavenia nepovolanymi osobami. Pritom méze dojst k tazkému poraneniu

tretich os6b, ako aj k znecisteniu Zivotného prostredia.

€3

Vyrobky Hilti st vyrobené prevazne z recyklovatelnych materialov. Predpokladom na opakované vyuZitie recyklova-
telnych materialov je ich spravna separacia. V. mnohych krajinach je spolo¢nost Hilti uz pripravena prevziat vase staré

vyrobky na recyklaciu. Informuijte sa v zakaznickom servise Hilti alebo u vasho predajcu.

Iba pre krajiny EU

Elektronické meracie pristroje neodhadzujte do domového odpadu!

Podra eurdpskej smernice o opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeniach v zneni narod-
nych predpisov sa opotrebované elektrické naradie, pristroje a akumulatory musia podrobit separovaniu
a ekologickej recyklacii.

Akumulatory likvidujte v stilade s narodnymi predpismi. Pomahajte prosim chranit Zivotné prostredie.
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11 Zaruka vyrobcu

Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa zaru¢nych pod-
mienok, obratte sa, prosim, na vasho lokalneho partnera
spolo¢nosti HILTI.

12 Upozornenie FCC

POZOR

Tento pristroj v testoch dodrzal hrani¢éné hodnoty, ktoré
su stanovené v odseku 15 ustanoveni FCC (elektromag-
neticka a radiova interferencia) pre digitalne pristroje
triedy B. Tieto hraniéné hodnoty predstavuju pre insta-
laciu v obyvanych oblastiach dostato¢nu ochranu pred
rusivym vyzarovanim. Pristroje tohto druhu generuju a po-
uzivaju radiové frekvencie a mozu ich aj vyZarovat. Preto,
ak nie su inStalované a nepouzivaju sa v sulade s pokynmi,
mozu spdsobovat rusenie prijmu radiového signalu.

platné USA

Nemozno v8ak zarucit, ze pri uritych instalaciach ne-
dojde k ruseniu. Ak tento pristroj spésobuije rusenie radi-
ového alebo televizneho prijmu, ¢o mozno zistit vypnutim

upozornenie IC

platné v Kanade

a opatovnym zapnutim pristroja, odpori¢ame pouzivate-
lovi odstranit ruSenia pomocou nasledujucich opatreni:

Novym nasmerovanim alebo premiestnenim antény.
Zvacsenim vzdialenosti medzi pristrojom a prijimacom.

Poziadajte o pomoc vasho predajcu alebo skuseného
radiotechnika a televizneho technika.

UPOZORNENIE

Zmeny alebo Upravy, ktoré neboli vyslovne schvélené
spolo¢nostou Hilti, mézu obmedzit pravo pouzivatela
uviest pristroj do prevadzky.

13 Vyhlasenie o zhode ES (original

Oznacenie: Sklonovy laser
Typové oznadenie: PRE 38
Generéacia: 01
Rok vyroby: 2010
Na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento
vyrobok je v sulade s nasledujucimi smernicami

a normami: do 19. aprila 2016: 2004/108/ES, od 20.
aprila 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EG,
2006/66/ES, EN ISO 12100, 1999/5/ES, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301489-3 V1.4.1, EN 300 440-1 V1.5.1,
EN 300 440-2 V1.3.1.
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