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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI

Niwelator laserowy PRE 38

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy ko-
niecznie przeczytaé instrukcje obstugi.

Niniejsza instrukcje obstugi przechowywaé
zawsze wraz z urzadzeniem.

Urzadzenie przekazywaé innym uzytkowni-
kom wytacznie z instrukcjg obstugi.
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Hl Liczby odnosza sie do rysunkéw. Rysunki znajduja sie
na poczatku instrukcji obstugi.

W tekscie niniejszej instrukcji obstugi stowo »urzadzenie«
oznacza zawsze niwelator laserowy PRE 38.

Podzespoly urzadzenia, elementy obstugi i wskazniki
niwelatora laserowego PRE 38

% Gtowica obrotowa
Panel obstugi

(3) Wyswietlacz

(4) Uchwyt

(5) Celownik

(6) Przegroda na baterie

(7) Dioda LED samopoziomowania

(8) Akumulator
(9) tadowarka akumulatoréw
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Blokada
Gniazdo tadowania
®@

Diodowy wskaznik stanu natadowania
Pilot PRA 380 A

Panel obstugi
Wyswietlacz

Zaczep do paska
O,

Przegroda na baterie

Panel obstugi PRE 38 i PRA 380

Przyciski za strzatkami
Przycisk potwierdzenia (OK)

(4) Przycisk wstecz (ESC)
(5) Przycisk X/Y

% Przycisk menu (MENU)

(6) Przycisk Wt./Wiyt.
(7) Dioda automatycznego wskazania poziomu
(8) Wyswietlacz

Normalne wskazanie PRE 38 i PRA 380

Nachylenie osi X
Nachylenie osi Y

Wskazanie menu PRE 38 i PRA 380 1

@ Wyswietlanie/ukrywanie wirtualnych przeston pro-
mieni

(%) Predko$é obrotowa

(5) Kanat komunikacyjny

(6) Czuto$¢ niwelatora

Ostrzezenie o wstrzasach

(8) Sygnat alarmowy

Pasek stanu PRE 38 i PRA 380 1

@ Symbol transmisji

10) Wskaznik stanu natadowania baterii
(1) Predko$é obrotowa

(12) Kanat transmisji

(13) Wskaznik niwelacji



1 Wskazoéwki ogolne

1.1 Wskazowki informacyjne i ich znaczenie

ZAGROZENIE
Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwo$¢ powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

WSKAZOWKA
Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.

1.2 Objasnienia do piktograméw i dalsze
wskazowki

Symbole

€3

Przed Ostrzezenie Materiaty Nie wolno
uzyciem przed przekazywaé patrze¢ w
przeczytac ogélnym do zrédio
instrukcje niebezpie- ponownego promienia
obstugi czenstwem wykorzysta- lasera
nia

Symbole klasy lasera lll / class 3

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT|
STARE INTO BEAM

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

AA\3R

|

Klasa lasera llla zgodnie Nie wolno
z CFR 21, § 1040 (FDA) patrze¢ w
zrédio

promienia lub
bezposrednio
na promien
przy uzyciu
urzadzen
optycznych

Na urzadzeniu

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
I 675-695nm / 2.5mW max.
CLASS lila LASER PRODUCT

Nie wystawia¢ na dziatanie promienia.
Tabliczka ostrzegawcza lasera USA wedtug normy
CFR 21 § 1040 (FDA).

Na urzadzeniu

/3R

Tabliczka ostrzegawcza lasera wedtug norm IEC825 /
EN60825-1:2007

Tabliczka znamionowa

I=lIL"T"] PRE 38"

Hilti=trademark of Hilti Corp., Schaan, LI ~ Made in Japan

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
& 3Rl STARE INTO BEAM

N> 675-695nm / 25mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT
o N13813 ensoszs-1:2007 Fec o
Date: XX.XXXX

Power:
6.0V=nom./200 mA

€A

Item no.: 419352

419355

PRE 38

Miejsce umieszczenia szczeg6tow identyfikacyjnych
na urzadzeniu

Oznaczenie typu i symbol serii umieszczone sa na ta-
bliczce znamionowej urzadzenia. Oznaczenia te nalezy
przepisac¢ do instrukcji obstugi i w razie pytan do naszego
przedstawicielstwa lub serwisu powotywac sie zawsze na
te dane.

Typ:

Generacja: 01

Nr seryjny:

2.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Laser Hilti PRE 38 to niwelator laserowy z obracajacym sig promieniem lasera.

Urzadzenie przeznaczone jest do wyznaczania, przenoszenia i sprawdzania poziomych i pochytych ptaszczyzn
referencyjnych. Przyktadami zastosowania jest przenoszenie punktéw bazowych i wysokosciowych.

Uzywanie uszkodzonych urzadzen/zasilaczy jest zabronione.

Uzytkowanie urzadzenia w trybie "tLadowanie w trakcie eksploatacji" na wolnym powietrzu oraz w wilgotnym otoczeniu

jest zabronione.

W celu optymalnego wykorzystania urzadzenia oferujemy r6zne dodatkowe akcesoria.
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Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie, jesli uzywane beda przez niewykwalifikowany personel w
sposéb niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.

Aby unikna¢ niebezpieczenstwa obrazen ciata, stosowac wytacznie oryginalne wyposazenie i czesci zamienne Hilti.
Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych eksploatacji, konserwacji oraz utrzymania urzadzenia we wtasciwym stanie
technicznym, zawartych w instrukcji obstugi.

Uwzgledni¢ wptyw otoczenia. Nie uzywac¢ urzadzenia tam, gdzie istnieje niebezpieczenstwo pozaru lub eksplozji.
Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzgdzeniu jest niedozwolone.

2.2 Wiasciwosci

Laser Hilti PRE 38 to niwelator laserowy z 3 réznymi predkosciami obrotowymi: 300, 600 i 900 obr./min.

Za pomoca tego urzadzenia mozna szybko i z duzg doktadnoscia niwelowaé kazda ptaszczyzne (w poziomie i z
nachyleniem) (w potaczeniu z detektorem promienia PRA 38).

Wyregulowanie nastgpuje automatycznie po wiaczeniu urzadzenia (automatyczna niwelacja w zakresie 10°(+5°)
nachylenia)).

Zadane nachylenie w osi X i Y nalezy ustawi¢ (zakres nachylenia X: -10% do +10%; Y: -5% do +25%). Laser zostanie
uaktywniony dopiero wowczas, gdy osiagnieta zostanie odpowiednia doktadno$é pomiaru urzagdzenia.

Diody LED wskazujg aktualny stan pracy.

PRE 38 wyroznia sig prosta obstuga, fatwym zastosowaniem i wytrzymatg obudowa. Urzadzenie zasilane jest
tadowalnymi akumulatorami Ni-MH, ktére mozna tadowaé nawet podczas pracy urzadzenia.

2.3 Ptaszczyzna pozioma

Po wiaczeniu urzadzenie ustawiane jest za pomoca dwoch wbudowanych silnikéw automatycznie w ptaszczyznie
poziomej, o ile zadane nachylenie w obu osiach (X i d Y) zostato ustawione za pomocg odpowiednich przyciskéw na
0.000%.

2.4 Ptaszczyzna pochyta

Po wiaczeniu nalezy za pomoca odpowiednich przyciskow ustawi¢ nachylenie osi X i Y. Po wykonaniu tej czynnosci
urzadzenie ustawi si¢ automatycznie za pomoca 2 wbudowanych silnikow.

2.5 Predkos¢ obrotowa

W celu uzyskania optymalnej wydajnosci uzytkownik moze ustawi¢ predko$¢ obrotowa dla wszystkich odlegtosci na
300, 600 lub 900 obr./min.

2.6 Funkcja ostrzegania o wstrzasach

Ostrzeganie o wstrzgsach uaktywniane jest automatycznie po 10 minutach. Jesli po uptywie tego czasu wptyw na
urzadzenie beda wywieraty wibracje lub inne wstrzasy, wéwczas przetaczy sie ono w stan ostrzegawczy.

2.7 Wirtualne przestony promieni

Promien lasera mozna wygasi¢ w pewnych sektorach, aby unikngé zbednej emisji promieni lub zakiécania innych
laseréw poza strefg robocza.

2.8 Czutosé niwelaciji

Uzytkownik moze ustawi¢ czutosé lub poziom wibracji (silna lub staba wibracja), na jakie system niwelacji ma pozwala¢
w trybie nachylenia i w trybie pracy w poziomie.

2.9 Ustawienia kanatéw komunikacyjnych

Uzytkownik moze wybra¢ rézne kanaty transmisji do komunikacji pomiedzy PRE 38 a pilotem PRA 380. Jesli na
budowie ma by¢ wykorzystywanych kilka niwelatoréw PRE 38, wowczas mozna wybraé rézne kanaty transmisji, aby
zapobiec zaktécaniu innych urzadzen. W tym przypadku mozna takze za pomoca jednego pilota sterowac kilkoma
urzadzeniami PRE 38, wybierajac rézne kanaty transmisji.

WSKAZOWKA

Przy wiaczaniu urzadzen zachowane beda poprzednie ustawienia. Ustawienia te nalezy skontrolowac¢ lub, jesli to
konieczne, zmienic¢.

174



2.10 Zakres dostawy

Niwelator laserowy PRE 38
Detektor promienia PRA 38

Uchwyt detektora promienia PRA 80
Pilot PRA 380

Instrukcja obstugi PRE 38 i PRA 380
Instrukcja obstugi PRA 38
Akumulator PRA 87

tadowarka akumulatorow PRA 88
Zasilacz PRA 89

Baterie (ogniwa AA)

Certyfikaty producenta

Walizka Hilti

- W O = 4 A a4 a4 o a

2.11 Wskazania stanu roboczego

Urzadzenie posiada nastepujace wskazania stanu roboczego: dioda LED samopoziomowania, dioda LED tadowania
baterii.

2.12 Wskazniki diodowe niwelatora laserowego PRE 38

Dioda LED (zielona) $wieci sie stale Odbywa si¢ ustawianie nachylenia. Gtowica obrotowa obraca sie, a pro-

mien lasera jest wiaczony.
Dioda LED (zielona) miga Ustawienie nachylenia jest aktywne. Gtowica obrotowa nie obraca sig, a
promien lasera jest wytaczony.

2.13 Wskazniki diodowe tadowarki akumulatoréw PRA 88

Dioda LED (czerwona) $wieci sig stale  Trwa tadowanie akumulatora PRA 87.

Dioda LED (zielona) $wieci sie stale Akumulator PRA 87 catkowicie natadowany.
Dioda LED (zielona) miga Akumulator PRA 87 nie jest prawidtowo wiozony.
Dioda LED (czerwona) miga Dziata ochrona akumulatora PRA 87 i laser jest gotowy do uzytku.

2.14 Wskazanie normalne

X Wskazanie nachylenia osi X (w trybie pochylania cyfry migaja)

Y Wskazanie nachylenia osi Y (w trybie pochylania cyfry migaja)

2.15 Widok menu

Wirtualne przestony promieni Zakreskowane sektory, promien lasera jest emitowany. Niezakreskowane
sektory, promien lasera jest wygaszany.

Predkos¢ obrotowa 300 /600 /900 obr./min

Kanat transmisji Kanat od 1 do 9

Ustawianie czutosci Niewielkie wibracje / silne wibracje / recznie

Ostrzeganie o wstrzasach Aktywne / nieaktywne

Sygnat alarmowy Aktywny / Nieaktywny

2.16 Pasek wskazan
Stan transmisji Transmisja / zakonczona / niekompletna
Stan natadowania akumulatoréw Stan natadowania >75% / 35%-75% / 10-35% / <10%
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Predko$¢ obrotowa

300 /600 / 900 obr./min

Kanat transmisji

Kanat od 1 do 9

Wskaznik niwelaciji

Miga w trakcie niwelacji

Nazwa

Skrét

Rézne statywy

PUA 20, PA 921, PUA 30 i PA 931/2

Teleskopowe taty miernicze

PA 950/960, PA 951/961, PA 962 i PUA 50

Urzadzenie do przenoszenia punktéw wysokoscio-
wych

PRA 81

4 Dane techniczne

Zmiany techniczne zastrzezone!

Niwelator laserowy PRE 38
Zasieg odbioru (Srednica)

Z detektorem promienia PRA 38: 2...800 m (6 do
2624 ft)

Doktadnos¢ Na 10 m (+0,5 mm) odlegtos$ci w poziomie 0,5 mm
(0.2" w 32.8 ft,+75° F), temperatura 24°C,
Klasa lasera Klasa 3R, widoczny, 685 nm, < 2,5 mW (EN 60825-

3:2007 / IEC 60825 - 3:2007); class llla (CFR 21 § 1040
(FDA)

Predko$c¢ obrotowa

300, 600, 900 obr./min (regulowana)

Zakres samopoziomowania

+5°

Zasilanie

Akumulator 4,8V/ 9,0Ah Ni-MH

Czas pracy akumulatora

Temperatura +20 °C (+68°F): =2 80 h

Temperatura robocza

-20...+50 °C (-4°F do 122°F)

Temperatura sktadowania (w suchym otoczeniu)

-30...+60 °C (-22 °F do 140 °F)

Klasa ochrony

IP 66 (zgodnie z IEC 60529 ) (z wyjatkiem trybu "tado-
wanie w trakcie eksploataciji")

Gwint statywu

%" x 11

Ciezar (z akumulatorem)

3,6 kg (7,9 Ibs)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

174 mm x 218 mm x 253 mm (6.9" x 8.6" x 10.0")

Akumulator Ni-MH PRA 87

Napiecie znamionowe (tryb normalny) 48V
Napiecie maksymalne (podczas eksploatacji lub pod- 12,0V
czas tadowania w trakcie eksploataciji)

Prad znamionowy 9.000 mAh

Czas tadowania

7 h przy 24°C (74°F)

Temperatura robocza

-20...+50 °C (-4°F do 122°F)

Temperatura sktadowania (w suchym otoczeniu)

-30...+60 °C (-22 °F do 140 °F)

Temperatura tadowania (réwniez podczas tadowania w
trakcie eksploatacji)

+10...+40 °C (50° do +104°F)

Ciezar (z tadowarka)

0,89 kg (1,97 Ibs)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

152 mm x 93 mm x 37 mm (5.9" x 3.7" x 1.4")




Zasilacz PRA 89

Zasilanie pradem sieciowym 100...240 V
Czestotliwos¢ sieci 50...60 Hz
Moc znamionowa 36 W
Napiecie znamionowe 12V

Temperatura robocza

+10...+40 °C (50°F do +104°F)

Temperatura sktadowania (w suchym otoczeniu)

-10...+60 °C (14°F do 140°F)

Ciezar

0,19 kg (0,42 Ibs)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

87 mm x 39 mm x 27 mm (3.4" x 1.5" x 1.1")

Pilot PRA 380
Zakres operacyjny (promien)

Maks. 150 m (492 ft)

Zasilanie

2x1,5V (AA) LRO3 baterie alkaliczno-manganowe

Zywotno$é baterii (alkaliczno-manganowe)

Temperatura +20 °C (68 °F): min. 3 miesigce

Temperatura robocza

-20...+50 °C (-4 °F do 122 °F)

Temperatura sktadowania

-30...+60 °C (-22°F do 140 °F)

Klasa ochrony

IP 56
zgodnie z IEC 60529

Ciezar (z bateriami)

0,25 kg (0,50 Ibs)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

157 mm x 64 mm x 37 mm (6.8" x 2.5" x 1.4")

5 Wskazowki bezpieczenstwa

5.1 Podstawowe informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Oprocz wskazowek bezpieczenstwa z poszczegol-
nych rozdziatéw tej instrukcji obstugi nalezy zawsze
bezwzglednie przestrzegaé ponizszych uwag.

5.2 Ogolne srodki bezpieczenstwa

a) Nie demontowaé zadnych instalacji zabezpiecza-
jacych i nie usuwac tabliczek informacyjnych ani
ostrzegawczych.

b) Nie zezwala¢ na zblizanie si¢ dzieci do urzadzen
laserowych.

c) W  przypadku nieprawidiowego nakrecenia
urzadzenia moze powstawa¢ promieniowanie
laserowe, przewyzszajace klase 2 lub 3 . Naprawe
urzadzenia nalezy zlecac¢ tylko w serwisie Hilti.

d) Uwzgledni¢ wpltyw otoczenia. Nie uzywac¢ urza-
dzenia tam, gdzie istnieje niebezpieczenstwo po-
zaru lub eksplozji.

e) (Wskazowka zgodnie z FCC §15.21): Zmiany lub mo-
dyfikacje, ktérych dokonywanie nie jest wyraznie ze-
zwolone przez firme Hilti, moga spowodowac¢ ogra-
niczenie praw uzytkownika do dalszej eksploataciji
urzadzenia.

5.3 Prawidiowa organizacja miejsca pracy

a) Nalezy zabezpieczy¢ miejsce pomiaru i podczas
ustawiania urzadzenia zwraca¢ uwage na to, aby
zrodio promienia nie bylo skierowane na zadne
osoby.

b)

c)

d)

e)

h)

Podczas prac na drabinie unika¢ niewygodnej po-
zycji ciata. Nalezy przyja¢ bezpieczng pozycje i
zawsze utrzymywacé rownowage.

Pomiary dokonywane przez lub na szybach szkla-
nych lub przez inne obiekty moga zafatszowa¢ wyniki
pomiaru.

Nalezy zadbac¢ o to, aby urzadzenie stato na réw-
nym i stabilnym podtozu (wolnym od wibraciji!).
To urzadzenie nalezy stosowac tylko w wyszcze-
golnionych granicach zastosowania.

Podczas pracy w trybie "Ladowanie w trakcie
eksploatacji" nalezy stabilnie zamocowac zasi-
lacz, np. na statywie.

Urzadzenia, osprzetu, narzedzi itd. nalezy uzy-
wa¢é zgodnie z niniejszymi wskazéwkami oraz w
sposob przewidziany dla danego typu urzadze-
nia. Nalezy przy tym uwzgledni¢ warunki pracy i
rodzaj wykonywanych czynnosci. Uzywanie urza-
dzenia do prac niezgodnych z przeznaczeniem moze
doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji.

Praca z tatami mierniczymi w poblizu linii wyso-
kiego napiecia jest zabroniona.

5.3.1 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

Pomimo tego, ze urzadzenie to spetnia obowiazujace
wytyczne, firma Hilti nie moze wykluczy¢ mozliwosci
wystgpienia zaktdécen spowodowanych silnym promie-
niowaniem, co moze z kolei doprowadzi¢ do btednych
operacji. W tym przypadku lub przy innych niepewno-
Sciach nalezy przeprowadzi¢ pomiary kontrolne. Réw-
noczesnie firma Hilti nie moze wykluczy¢ powodowania
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zaktécen innych urzadzen (np. urzadzen nawigacyjnych
samolotow).

5.3.2 Klasyfikacja lasera w urzadzeniach z laserem
klasy/ class Il

a) W zaleznosci od wersji urzadzenie odpowiada klasie
lasera 3 zgodnie z IEC 825-1:2003 / EN60825-1:2003
i Class llla zgodnie z CFR 21 § 1040 (FDA). Nie spo-
gladac¢ w wigzke promienia ani nie kierowac promieni
lasera na inne osoby.

b) Urzadzenia z laserem klasy 3R i Class llla powinny
by¢ obstugiwane wytacznie przez przeszkolony per-
sonel.

c) Obszar, w ktérym uzywa sie lasera, nalezy oznaczy¢
tabliczkami ostrzegawczymi.

d) Promienie lasera nalezy kierowaé¢ wysoko nad lub
pod linig wzroku.

e) Nalezy zachowa¢ wszelkie $rodki ostroznosci, aby
nie dopusci¢, zeby promien lasera padt przypadkowo
na powierzchnie mogaca odbijaé $wiatto.

f) Nalezy zastosowaé wszelkie srodki bezpieczenstwa,
ktore wyklucza mozliwos¢ bezposredniego patrzenia
w wiazke promienia lasera.

g) Promieniowanie lasera nie powinno wykracza¢ poza
kontrolowany obszar.

h) Nieuzywany laser nalezy przechowywaé w miejscu,
do ktérego dostep maja wytacznie upowaznione
osoby.

5.4 Ogolne srodki bezpieczenstwa

a) Sprawdzi¢ urzadzenie przed rozpoczeciem jego
uzytkowania. Jesli urzadzenie jest uszkodzone,
oddaé¢ je do punktu serwisowego Hilti w celu
naprawy.

b) Po upadku lub innych mechanicznych oddziaty-
waniach nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ urzadze-
nia.

c) W przypadku przeniesienia urzadzenia z zimnego
do cieptego otoczenia lub odwrotnie, nalezy od-
czekaé, az urzadzenie si¢ zaaklimatyzuje.

d) W przypadku stosowania adapterow upewni¢ sie,
ze urzadzenia przykrecone jest prawidtowo.

e) W celu uniknigecia btednych pomiaréw nalezy
utrzymywaé w czystosci okienko wyjscia
promienia lasera.

f) Pomimo tego, ze urzadzenie przystosowane zo-
stato do pracy w trudnych warunkach panujacych
na budowie, nalezy sie z nim obchodzi¢ ostroz-
nie, jak z kazdym innym optycznym i elektrycznym
urzadzeniem (lornetka polowa, okulary, aparat fo-
tograficzny).

d) Mimo ze urzadzenie jest zabezpieczone przed
whnikaniem wilgoci, nalezy je przed wiozeniem do
pojemnika transportowego wytrze¢ do sucha.

h) Przed waznymi pomiarami nalezy skontrolowaé
dziatanie urzadzenia.

i) Kilka razy podczas uzywania nalezy sprawdzac
doktadnos¢ pomiaru.

j) Zasilacz sieciowy podtacza¢ wytaczenie do sieci
elektrycznej.
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0)

q)

Upewni¢ sie, ze urzadzenie i zasilacz sieciowy nie
beda stanowily przeszkody, ktéra moze prowa-
dzi¢ do przewrodcenia si¢ i odniesienia obrazen.
Zadba¢ o dobre oswietlenie stanowiska pracy.
Nalezy unikac¢ kontaktu z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, piece i lodéwki. W przy-
padku kontaktu cielesnego z uziemieniem istnieje
zwigkszone ryzyko porazenia pradem.

Regularnie kontrolowaé¢ przediuzacze i w razie
uszkodzenia wymieniaé je na nowe. Jesli podczas
pracy uszkodzony zostanie zasilacz sieciowy lub
przediuzacz, nie wolno ich dotykaé. Wyciagnaé
wtyczke sieciowg z gniazda. Uszkodzone prze-
wody przytaczeniowe oraz przedtuzacze moga stwa-
rza¢ zagrozenie porazenia pradem.

Chroni¢ kabel przed wysokimi temperaturami,
olejem i ostrymi krawedziami.

Nigdy nie uzywac¢ zabrudzonego lub zamoczo-
nego zasilacza sieciowego. Osadzajacy sie na po-
wierzchni zasilacza sieciowego pyt, w szczegél-
nosci pochodzacy z materiatow przewodzacych,
oraz wilgo¢é moga przy niekorzystnych warunkach
prowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym.
Wykonujac czeste prace z uzyciem materiatow
przewodzacych, nalezy regularnie oddawaé za-
brudzone urzadzenia do kontroli w serwisie Hilti.
Unikaé¢ dotykania stykow.

5.4.1 Prawidtowe obchodzenie si¢ z urzadzeniami

a)

€)

9)

zasilanymi akumulatorami

Przed wlozeniem akumulatora nalezy upewni¢
sie, czy urzadzenie jest wylaczone. Stosowac wy-
facznie dopuszczone dla danego urzgdzenia akumu-
latory Hilti.

Akumulatory nalezy przechowywaé¢ z daleka od
zrédet wysokiej temperatury i ognia. Istnieje nie-
bezpieczenstwo eksplozji.

Akumulatoréw nie wolno rozktada¢ na pojedyn-
cze elementy, zgniata¢, podgrzewac do tempera-
tury powyzej 75°C oraz spalaé. W przeciwnym wy-
padku istnieje niebezpieczenstwo zaprdszenia ognia,
eksplozji i poparzenia $rodkiem zracym.

Chroni¢ przed wniknigeciem wilgoci. Wilgo¢, ktéra
wnikneta, moze prowadzi¢ do zwarcia i reakcji che-
micznych, a w rezultacie do poparzen lub pozaru.
Nalezy stosowa¢ akumulatory przeznaczone dla
okreslonego urzadzenia. W przypadku stosowania
innych akumulatoréw lub wykorzystywania akumu-
latoréw do innych celéw istnieje ryzyko pozaru i
wybuchu.

Przestrzega¢ szczegéinych wytycznych dotycza-
cych transportu, przechowywania i eksploataciji
akumulatoréw Li-lon.

Unika¢ zwarcia w akumulatorze. Przed wiozeniem
akumulatora w urzadzenie sprawdzi¢, czy styki aku-
mulatora i urzagdzenia sg czyste i wolne od ciat ob-
cych. Jesli dojdzie do zawarcia stykéw akumulatora,
istnieje niebezpieczenstwo zaprdszenia ognia, eks-
plozji i sparzenia $rodkiem zrgcym.



h) Nie wolno tadowaé ani eksploatowaé uszkodzo-
nych akumulatorow (np. porysowanych, z pota-
manymi, elementami, z pogietymi, wcisnietymi
i/lub wyciagnigetymi stykami).

i) Do eksploatacji urzadzenia oraz tadowania aku-
mulatora stosowaé¢ wytacznie zasilacz PRA 89.
W przeciwnym wypadku istnieje ryzyko uszkodzenia
urzadzenia.

6 Przygotowanie do pracy

WSKAZOWKA

Urzadzenie moze by¢ zasilane wytacznie za pomoca
akumulatora Hilti PRA 87, wyprodukowanego zgodnie
z |[EC 60285 lub za pomocg 4 alkalicznych ogniw manga-
nowych typu D. Ladowarke akumulatoréw PRA 88 nalezy
uzytkowac zgodnie z przeznaczeniem.

6.1 Wskazania LED
Patrz rozdziat 2 Opis

6.2 Staranne obchodzenie sie z akumulatorami

Akumulator przechowywa¢ w miejscu chtodnym i su-
chym. Nigdy nie przechowa¢ akumulatoréw na stoncu,
przy grzejnikach lub za szybami. Po wyeksploatowaniu
akumulatoréw nalezy poddac je procesowi utylizacji bez-
piecznej dla $rodowiska.

6.3 Ladowanie akumulatora

& A AN AN

ZAGROZENIE

Stosowac wylacznie odpowiednie akumulatory i za-
silacze Hilti, ktore wymienione zostaly w rozdziale
»Osprzet“.

6.3.1 Pierwsze tadowanie nowego akumulatora

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy catkowicie nata-
dowaé akumulator.

WSKAZOWKA

Nalezy zapewni¢ stabilne ustawienie tadowanego sys-
temu.

6.3.2 Ladowanie uzywanego akumulatora

Przed witozeniem akumulatora do urzadzenia upewnic¢
sie, ze powierzchnie zewnetrzne akumulatora sg czyste i
suche.

Akumulatory Ni-MH sg zawsze gotowe do eksploata-
cji, nawet przy czesciowym natadowaniu. Diody LED na
urzadzeniu sygnalizujg postep fadowania w trakcie tado-
wania.

6.4 Zaktadanie akumulatora H @

ZAGROZENIE

Stosowac¢ wytacznie odpowiednie akumulatory i za-
silacze Hilti, ktore wymienione zostaly w rozdziale
»Osprzet®.

OSTROZNIE

Przed wiozeniem akumulatora w urzadzenie spraw-
dzié, czy styki akumulatora i urzadzenia sg czyste i
wolne od ciat obcych.

1. Wsuna¢ akumulator w urzadzenie.

2. Obréci¢ blokade o dwa skoki w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara, az do pojawienia sie
symbolu blokady.

6.5 Wyjmowanie akumulatora
1. Obroci¢ blokade o dwa skoki w kierunku przeciw-
nym do ruchu wskazéwek zegara, az do pojawienia
sie symbolu odblokowania.
2. Wyjaé akumulator z urzadzenia.

6.6 Opcje tadowania akumulatora

ZAGROZENIE

Zasilacza PRA 89 mozna uzywac wytacznie wewnatrz
budynkow. Nie dopuszczaé do wnikniecia wilgoci do
Srodka.

6.6.1 tadowanie akumulatora w urzadzeniu

WSKAZOWKA
Nalezy przestrzega¢ zalecanej temperatury podczas fa-
dowania (10 do 40°C/ 50 do 104°F).

1. Zdja¢ plastikowa pokrywe, aby widoczne byto
gniazdo tadowania na akumulatorze.

2. Wiozy¢ wtyczke zasilacza lub wtyczke samocho-
dowa do akumulatora.

3. W trakcie procesu tadowania stan natadowania po-
kazywany jest na wskazniku akumulatora na urza-
dzeniu (urzadzenie musi by¢ wtgczone).

6.6.2 Ladowanie akumulatora poza urzadzeniem H
WSKAZOWKA

Podczas tadowania nalezy przestrzega¢ zalecanej tem-
peratury (10 do 40°C/ 50 do 104°F).

1. Wyja¢ akumulator z urzadzenia i podtaczy¢ wtyczke
zasilacza lub wtyczke samochodowa.

2. Podczas procesu tadowania $wieci sie czerwona
dioda LED na akumulatorze.
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6.6.3 Ladowanie akumulatora podczas eksploatacji

OSTROZNIE

Chroni¢ przed wniknigciem wilgoci. Wilgo¢, ktéra
wnikneta, moze prowadzi¢ do zwarcia i reakcji
chemicznych, a w rezultacie do poparzen lub pozaru.

1. Zdja¢ plastikowa pokrywe, aby widoczne byto
gniazdo tadowania na akumulatorze.

2. Wiozy¢ wtyczke zasilacza do akumulatora.

3. W trakcie tadowania urzadzenie pracuje.

4. W trakcie tadowania stan natadowania sygnalizo-
wany jest przez diody LED na urzadzeniu.

6.7 Korzystanie z baterii alkalicznych El
ZAGROZENIE

Nie nalezy wktada¢ do urzadzenia zuzytych i nowych
baterii razem.

ZAGROZENIE
W urzadzeniu nalezy stosowaé jednoczesnie wytacznie
baterie jednego producenta i jednego typu.

6.7.1 Wkiadanie baterii z ogniwami typu D

1. Wyja¢ akumulator PRA 87 z tadowarki akumulato-
réw, jesli znajduje sie w srodku.

2.  Wiozy¢ 4 alkaliczne ogniwa manganowe typu D do
tadowarki akumulatoréw.

3.  Wiozy¢ tadowarke akumulatoréw do niwelatora la-
serowego i obroci¢ blokade w pozycje 'LOCK'.

6.7.2 Wymiana baterii z ogniwami typu D
1. Obroéci¢ blokade tadowarki akumulatoréw w pozycje
“OPEN" i wyja¢ tadowarke z urzadzenia.
2. Wyjaé zuzyte baterie i wlozy¢ nowe. Przestrzegaé
wiasciwej biegunowosci (+ z +) i (- z -).
3.  Wiozy¢ tadowarke akumulatoréw do niwelatora la-
serowego i obroci¢ blokade w pozycje 'LOCK'.

7 Obstuga

7.1 Wiaczanie urzadzenia
Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.
WSKAZOWKA
Po witaczeniu urzadzenia nastgpi automatyczne wypo-
ziomowanie (wskaznik samopoziomowania miga). Po za-
konczenia procesu poziomowania gtowica obrotowa za-
cznie sig obraca¢ i witgczony zostanie promien lasera
(wskaznik samopoziomowania $wieci sig).

7.2 Ogodlne informacje dotyczace obstugi
WSKAZOWKA
W przypadku korzystania z pilota PRA 380 nalezy naj-
pierw wigczy¢ urzadzenie a nastepnie pilot.

WSKAZOWKA

Obudowa urzadzenia musi byé ustawiono poziomo w
zakresie £5°, aby funkcja samoczynnej niwelacji dziatata
poprawnie.

ZAGROZENIE
Nigdy nie nalezy probowac ustawiaé wigczonego urza-
dzenia z uzyciem celownika.

1. Ustawi¢ urzadzenie w miejscu odpowiednim do jego
uzytkowania, np. na statywie.

2. Obréci¢ urzadzenie w kierunku zadanego nachyle-
nia za pomoca celownika i wiaczy¢ je.
Nastgpi ustawienie nachylenia w osi X i Y. W trakcie
ustawiania sie urzadzenia miga zielona dioda.
Laser wigczy sie i zacznie sie obracaé, gdy tylko
urzadzenie ustawi sie¢ w prawidtowej pozyciji. Zielona
dioda LED $wieci sie stale.

3. Wiaczy¢ detektor promienia za pomoca przycisku
WE/Wyt.
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4.  Skontrolowa¢ wysokos$c lasera przy pomocy detek-
tora promienia. Poczekaé na pojawienie sie ciagtego
sygnatu dzwiekowego i jednoznacznego poziomego
oznaczenia na wys$wietlaczu.

7.3 Praca z detektorem promienia

Detektor promienia PRA 38 przeznaczony jest do mie-
rzenia odlegtosci (promienia) do 200 m (650 ft). Wiazka
promieni lasera sygnalizowana jest optycznie i akustycz-
nie.

7.3.1 Praca z detektorem promienia jako
urzadzeniem recznym
Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.
2. Skierowa¢ wziernik detektora PRA 38 bezposrednio
na obracajacy sie promien lasera.
Promien lasera sygnalizowany jest przez sygnat
optyczny i dzwigkowy.

e

7.3.2 Praca z detektorem promienia z uchwytem
detektora PRA 80 il

Otworzy¢ zatrzask na PRA 80.

2. Wiozy¢ detektor promienia PRA 38 w uchwyt detek-
tora PRA 80.

3. Zamkna¢ zatrzask na PRA 80.

4.  Wigczy¢ detektor promienia za pomoca przycisku
Wi./Wiyt.

5. Otworzy¢ uchwyt obrotowy.

6. Zamocowac uchwyt detektora PRA 80 na drazku
teleskopowym lub niwelacyjnym, zamykajac uchwyt
obrotowy.

-



7. Skierowa¢ wziernik detektora PRA 38 bezposrednio
na obracajacy sie promien lasera.
Promien lasera sygnalizowany jest przez sygnat
optyczny i dZzwiekowy.

7.3.3 Praca z urzadzeniem do przenoszenia
punktéw wysokosciowych PRA 81 [B

Otworzy¢ zatrzask na PRA 81.

Wiozy¢ detektor promienia PRA 38 w urzadzenie do

przenoszenia punktéw wysoko$ciowych PRA 81.

3. Zamknac zatrzask na PRA 81.

4. Wiaczy¢ detektor promienia za pomoca przycisku
W/ Wyt.

5.  Skierowac wziernik detektora PRA 38 bezposrednio
na obracajacy sie promien lasera.
Promien lasera sygnalizowany jest przez sygnat
optyczny i dzwiekowy.

6. Zmierzy¢ zadang odlegto$¢ za pomoca tasmy mier-

niczej.
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7.3.4 Opcje menu

Podczas wiaczania naciska¢ przycisk Wt/ Wyt. przez 2
sekundy.
W polu wyswietlacza pojawia sie menu.

Do zmiany jednostki z metrycznej na angloamerykanska
uzywaé przycisku jednostki.

Za pomocg przycisku gtosnosci przyporzadkowacé wyz-
sze czestotliwosci akustyczne do gdérnego lub dolnego
zakresu detektora.

Wytaczy¢ PRA 38, aby zapisa¢ ustawienia.

7.3.5 Ustawianie zakresu doktadnosci

Za pomoca przyciskow doktadnosci na urzadzeniu
PRA 38 mozna wybra¢ jeden z 3 zakres6w doktadnosci:
precyzyjny: 0,5 mm (+0.02"); standardowy: +1,0 mm
(£0.04"); zgrubny: +1,5 mm (+0.06").

7.3.6 Ustawianie gtosnosci sygnatu dzwiekowego

Przy wigczaniu detektora gto$no$¢ ustawiona jest na
"normalng". Naciskajac przycisk "sygnat dzwiekowy"
mozna przetaczy¢ gtosnos¢ z "normalnej" na "gto$na";
ponowne nacisniecie powoduje przetaczenie sygnatu na
"wytaczony", a kolejne na "cicho".

7.4 Ustawianie urzadzenia w kierunku nachylenia

W przypadku pracy lasera z zadanym nachyleniem, na-
lezy go prawidtowo ustawi¢ tak, aby promien lasera prze-
biegat rownolegle do zadanego kierunku spadku.
WSKAZOWKA

Celownik kolimatorowy na przyrzadzie skalibrowany jest
na o$ nachylenia promienia lasera. Aby ustawi¢ laser
na zadany kierunek nachylenia, nalezy przestrzega¢ za-
mieszczonych ponizej instrukciji:

1. Zaznaczy¢ linie celowa przebiegajaca rownolegle do
zadanego kierunku nachylenia.

2. Ustawi¢ laser nad tg linia. Uzy¢ do tego celu pionu:
zawiesi¢ pion na $rubie mocujacej statywu.

3. Ustawi¢ przyrzad na kierunek nachylenia. Upewni¢
sie, ze jest on ustawiony prawidtowo dla dodatniej
lub ujemnej wartosci nachylenia.

4. Ustawi¢ drazek mierniczy lub inny cel na drugim
koncu linii celowej.

5. Namierzyé cel za pomoca celownika kolimatoro-
wego i tak ustawi¢ przyrzad, aby celownik kolima-
torowy pokryt sie z celem.

7.5 Wprowadzanie kata nachylenia

Urzadzenie moze by¢ wykorzystywane do tworzenia po-
ziomych i pionowych ptaszczyzn odniesienia, poprzez
ustawienie zadanych wartosci nachylenia dla obu osi

X/Y.

7.5.1 Wprowadzanie ustawien za pomoca
klawiatury urzadzenia

1. Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.

Urzadzenie rozpocznie automatyczng niwelacje.

2. Nacisna¢ przycisk X/Y, aby uaktywni¢ wprowadza-
nie nachylenia.

Strzatka z prawej strony bedzie wskazywata aktywna
08, miga przy tym symbol +/-.

Wielokrotne naciskanie przycisku X/Y powoduje
zmiane aktywnosci dla osi X lub Y.

3. Naciskac¢ przyciski ze strzatkami w gore i w dot, aby
zmienia¢ dodatni zakres nachylenia (+) na ujemny (-)
i odwrotnie.

4.  Naciska¢ przyciski ze strzatkami w prawo i lewo, aby
przesuna¢ wskaznik wprowadzania w odpowiednie
miejsce.

Teraz mozna zmieni¢ wartosc.

5. Naciska¢ przyciski ze strzatkami w gore i w dét, aby
zwigkszac lub zmniejsza¢ wyswietlang liczbe.

6. Pozostate wartosci wprowadzi¢ w ten sam sposéb.

7. Potwierdzi¢ i zakonczy¢é wprowadzanie naciskajac
przycisk OK.

WSKAZOWKA Po wprowadzeniu nachylenia urza-
dzenie bedzie potrzebowato ok. 2 minut na jego
ustawienie i wprawienie lasera w ruch obrotowy.
Aby nie wywiera¢ wptywu na doktadnos$é, nie nalezy
w tym czasie dotykaé urzadzenia.

WSKAZOWKA Przytrzymag przycisk X/Y wcisniety,
aby ustawi¢ nachylenie aktywnej osi bezposrednio
na 0.000%.

7.5.2 Wprowadzanie ustawien za pomoca pilota

1. Nalezy postepowac¢ zgodnie z krokami 1-7 z roz-
dziatu 7.5.1 'Wprowadzanie ustawien za pomoca
klawiatury urzadzenia'
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2. Na zakonczenie transmisji nalezy dodatkowo na-
cisna¢ przycisk OK. Jesli pojawi sie symbol NG
(transmisja niekompletna), nalezy ponownie naci-
skac przycisk OK, az pojawi sie symbol OK (trans-
misja kompletna).

WSKAZOWKA Po wprowadzeniu nachylenia urza-
dzenie bedzie potrzebowato ok. 2 minut na jego
ustawienie i wprawienie lasera w ruch obrotowy.
Aby nie wywiera¢ wptywu na doktadnosé, nie nalezy
w tym czasie dotyka¢ urzadzenia.

WSKAZOWKA Przytrzymaé przycisk X/Y wcisniety,
aby ustawi¢ nachylenie aktywnej osi bezposrednio
na 0.000%.

7.6 Wiaczanie/wylaczanie wirtualnych przeston

Promien lasera urzadzenia PRE 38 mozna wytaczy¢ z jed-
nej lub z kilku stron przyrzadu. Funkcja ta jest przydatna
w sytuacji, gdy na placu budowy pracuje kilka laserow i
gdy chcemy uniemozliwi¢ odbiér wiecej niz jednego la-
sera. Plaszczyzna emitowania promienia podzielona jest
na cztery kwadranty. Przedstawione sa one na wskazniku
przestony, a ich kierunek mozna ustala¢ w nastepujacy
sposob.

7.6.1 Wprowadzanie ustawien za pomoca
klawiatury urzadzenia

Wiaczy¢ wskazanie za pomoca przycisku menu.

Za pomoca przyciskow za strzatkami przej$¢ do

symbolu przystaniania lasera (wskazanie z lewej

strony na wyswietlaczu) i potwierdzi¢ wybor za po-
mocag OK.

3. Wybra¢ za pomoca przyciskdéw ze strzatkami sek-
tor, w ktérym aktywna ma by¢ przystona promieni
lasera. Naciska¢ na ten sam przycisk ze strzatka,
aby wiacza¢ i wytacza¢ laser w danym sektorze.
Przestona lasera jest nieaktywna, jesli symbol da-
nego sektora jest zaciemniony.

4. Na koniec potwierdzi¢ ustawienia za pomoca przy-

cisku OK.

N —

7.6.2 Wprowadzanie ustawien za pomoca pilota

1. Nalezy postepowac¢ zgodnie z krokami 1-4 z roz-
dziatu 7.6.1 'Wprowadzanie ustawien za pomoca
klawiatury urzadzenia'

2. Na zakonczenie transmisji nalezy dodatkowo na-
cisna¢ przycisk OK. Jesli pojawi sie symbol NG
(transmisja niekompletna), nalezy ponownie naci-
skaé przycisk OK, az pojawi sie symbol OK (trans-
misja kompletna).

WSKAZOWKA W krokach 2 i 3 za pomoca przycisku
X/Y mozna obraca¢ wszystkie sektory o 45°.

7.7 Ustawianie predkosci obrotowej [H

Za pomoca przycisku predkosci obrotowej, przyciskdéw
ze strzatkami i przycisku OK mozna zmienia¢ predkos¢
obrotowa.

7.7.1 Wprowadzanie ustawien za pomoca
klawiatury urzadzenia

1. Uaktywni¢ menu za pomoca przycisku menu.
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2. Zapomoca przyciskow za strzatkami wybra¢ symbol
RPM i potwierdzi¢ za pomoca przycisku OK.

3. Zapomoca przyciskéow za strzatkami wybraé odpo-
wiednig predko$¢ obrotowa.

4. Potwierdzi¢ ustawienia predkosci obrotowej za po-
moca przycisku OK.

7.7.2 Wprowadzanie ustawien za pomoca pilota

1. Nalezy postepowacé zgodnie z krokami 1-4 z roz-
dziatu 7.7.1 'Wprowadzanie ustawien za pomocg
klawiatury urzadzenia'

2. Na zakonczenie transmisji nalezy dodatkowo na-
cisng¢ przycisk OK. Jesli pojawi sie symbol NG
(transmisja niekompletna), nalezy ponownie naci-
skaé przycisk OK, az pojawi sie symbol OK (trans-
misja kompletna).

7.8 Ustawianie kanatu transmisji @

Jeden pilot mozna wykorzystywac¢ do obstugi kilku urza-
dzen PRE 38. Do zdalnego sterowania urzadzen dostep-
nych jest przy tym 9 kanatéw. Aby skomunikowac pilot
z jakim$ urzadzeniem, nalezy ustawi¢ ten sam kanat na
urzadzeniu i pilocie.

7.8.1 Wprowadzanie ustawien za pomoca
klawiatury urzadzenia

Uaktywni¢ menu za pomoca przycisku menu.

2. Zapomoca przyciskow za strzatkami wybra¢ symbol
CH i potwierdzi¢ za pomocg przycisku OK.

3. Zapomoca przyciskow za strzatkami wybra¢ odpo-
wiedni kanat transmisji.

4. Potwierdzi¢ ustawienia kanatu transmisji za pomoca

przycisku OK.

e

7.8.2 Wprowadzanie ustawien za pomoca pilota

1. Nalezy postepowac zgodnie z krokami 1-4 z roz-
dziatu 7.8.1 'Wprowadzanie ustawien za pomoca
klawiatury urzadzenia'

2. Na zakonczenie transmisji nalezy dodatkowo na-
cisna¢ przycisk OK. Jesli pojawi sie symbol NG
(transmisja niekompletna), nalezy ponownie naci-
skaé przycisk OK, az pojawi sie symbol OK (trans-
misja kompletna).

WSKAZOWKA Za pomoca pilota mozna teraz zmie-
ni¢ kanat na pilocie.

Odpowiedni kanat PRE 38 ustawiany jest za po-
mocg funkcji wyszukiwania na pilocie. Funkcja wy-
szukiwania uaktywniana jest za pomoca symbolu
CH i wyszukuje kanat urzadzenia PRE 38 w trybie
aktywnym lub w trybie ,,Standby“. W odpowiednim
miejscu zamiast jednego numeru kanatu wyswiet-
lony zostanie symbol oka. Na zakonczenie procesu
wyszukiwania wy$wietlone zostang wszystkie znale-
zione kanaty. Za pomoca przyciskow za strzatkami
wybiera sie odpowiedni kanat i potwierdza wyboér
przyciskiem OK.



7.9 Ustawianie czutosci w przypadku
automatycznego procesu niwelacji

Rozne poziomy czutosci (niewielkie wibracje, silne wibra-
cje, tryb reczny) pozwalaja uzytkownikowi na dostosowa-
nie urzadzenia do statych wibracji otoczenia. Przy silnych
wibracjach nalezy skorzysta¢ z ustawienia dla silnych
wibracji, aby uniknaé ciagtej automatycznej niwelaciji i
zwigzanego z tym zatrzymania obrotow.

7.9.1 Wprowadzanie ustawien za pomoca
klawiatury urzadzenia

Uaktywni¢ menu za pomoca przycisku menu.

Za pomoca przyciskow za strzatkami wybraé symbol

flagi i potwierdzi¢ za pomoca przycisku OK.

3. Za pomoca przyciskéw za strzatkami wybra¢ od-
powiedni zakres czutoéci (niewielkie wibracje, silne
wibracje, tryb reczny).

4. Potwierdzi¢ ustawienia czutosci za pomoca przyci-

sku OK.

N —

7.9.2 Wprowadzanie ustawien za pomoca pilota

1. Nalezy postepowac¢ zgodnie z krokami 1-4 z roz-
dziatu 7.9.1 'Wprowadzanie ustawien za pomoca
klawiatury urzadzenia'

2. Na zakonczenie transmisji nalezy dodatkowo na-
cisna¢ przycisk OK. Jesli pojawi sie symbol NG
(transmisja niekompletna), nalezy ponownie naci-
skaé przycisk OK, az pojawi sie symbol OK (trans-
misja kompletna).

WSKAZOWKA Tryb reczny powoduje wytaczenie
funkcji automatycznej niwelacji (ustawienie nachy-
lenia nie bedzie kontrolowane i nie moze by¢ za-
gwarantowane. Przycisk X/Y jest dezaktywowany).

7.10 Wrazliwo$¢ na wstrzasy i sygnat alarmowy w
trybie rotacji

Po wiaczeniu urzadzenie jest automatycznie tak usta-
wione, aby samo sig¢ poziomowato i uzywato najwyz-
szego poziomu doktadno$ci. Urzadzenie reaguje w tym
wypadku z duzg czutoscia na wstrzasy, tzn. jesli urza-
dzenie zostanie przesuniete lub przypadkiem dojdzie do
zaktécenia jego pracy, wowczas laser bedzie sig obra-
cac powoli, jesli aktywny bedzie sygnat alarmowy. Jesli
sygnat alarmowy bedzie dezaktywowany, wéwczas laser
zatrzyma sie, a symbol wrazliwo$¢ na wstrzasy bedzie
migat. W tym przypadku nalezy wytaczy¢ i ponownie wig-
czy¢ urzadzenie. Urzadzenie ponownie sie wypoziomuje
i zacznie sie obracac.

7.10.1 Dezaktywacja wrazliwosci na wstrzasy

Jesli funkcja wrazliwosci na wstrzasy zostanie dezakty-
wowana, woéwczas tryb rotacji nie zostanie przerwany,
niezaleznie od tego, czy urzadzenie zostanie przesuniete,
czy przypadkiem dojdzie do zaktécenia jego pracy.

7.10.1.1 Wprowadzanie ustawien za pomoca
klawiatury urzadzenia

Uaktywni¢ menu za pomoca przycisku menu.

2. Zapomoca przyciskow za strzatkami wybra¢ symbol
wrazliwoséci na wstrzasy i potwierdzi¢ za pomoca
przycisku OK.

3. Zapomoca przyciskéw za strzatkami wybraé¢ odpo-
wiednie ustawienie (wtaczy¢/wytaczy¢ wrazliwo$c
na wstrzasy).

4. Potwierdzi¢ ustawienie za pomoca przycisku OK.

e

7.10.1.2 Wprowadzanie ustawien za pomoca pilota

1. Nalezy postepowacé zgodnie z krokami 1-4 z roz-
dziatu 7.10.1.1 'Wprowadzanie ustawien za pomoca
klawiatury urzadzenia'

2. Na zakonczenie transmisji nalezy dodatkowo na-
cisng¢ przycisk OK. Jesli pojawi sie symbol NG
(transmisja niekompletna), nalezy ponownie naci-
skaé przycisk OK, az pojawi sie symbol OK (trans-
misja kompletna).

8 Konserwacija i utrzymanie urzadzenia

8.1 Czyszczenie i suszenie

1. Zdmuchna¢ pyt z okienka wylotu promienia lasera.
Nie dotykaé palcami otworéw wylotowych promieni
lasera oraz filtra.

3. Czyscic¢ tylko czysta i miekka $cierka; w razie po-
trzeby nawilzy¢ jg czystym alkoholem lub woda.
WSKAZOWKA Nie stosowaé innych ptynéw, po-
niewaz mogg one uszkodzi¢ elementy z tworzywa
sztucznego.

4. Przestrzega¢ granic temperatury podczas sktado-
wania wyposazenia, W szczegolnosci zima / latem,
gdy wyposazenie przechowywane jest wewngtrz
pojazdu (-25 °C do +60 °C).

8.2 Sktadowanie

Wypakowaé zawilgocone urzadzenia. Osuszy¢ urzadze-
nia, pojemnik transportowy i osprzet (przy maks. tem-
peraturze 40 °C / 104 °F) i wyczyscié. Dopiero gdy wy-
posazenie jest catkowicie suche, mozna je ponownie
zapakowag.

Po dtuzszym sktadowaniu lub dtuzszym transporcie na-
lezy przed uruchomieniem urzadzenia przeprowadzi¢ po-
miar kontrolny.
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8.3 Transport

Do transportu lub wysytki wyposazenia nalezy stosowac
walizke transportowa Hilti lub opakowanie o podobnych
wiasdciwosciach.

OSTROZNIE

Nigdy nie przesyta¢ urzadzenia z wlozonymi bate-
riami/akumulatorami.

8.4 Serwis kalibracyjny Hilti

W celu zapewnienia niezawodno$ci dziatania urzadze-
nia zgodnie z normami i prawnymi wymogami zalecamy
przeprowadzanie regularnej kontroli urzadzen przez ser-
wis kalibracyjny Hilti.

Mozliwos¢ skorzystania z serwisu kalibracyjnego Hilti ist-
nieje zawsze. Zaleca sie jednak przeprowadzac kalibracje
przynajmniej raz w roku.

W ramach serwisu kalibracyjnego Hilti uzyskuje sie po-
twierdzenie, ze specyfikacje kontrolowanego urzadzenia
w dniu kontroli sg zgodne z danymi technicznymi poda-
nymi w instrukcji obstugi.

W przypadku odchylen od specyfikacji producenta uzy-
wane urzadzenia pomiarowe ustawiane sg na nowo. Po
regulacji i kontroli na urzadzeniu przyklejana jest pla-
kietka kontrolna, a pisemny certyfikat kalibracji informuje
o tym, ze dane urzadzenie pracuje zgodnie z danymi
producenta.

Certyfikaty kalibracyjne wymagane sg zawsze dla przed-
siebiorstw posiadajacych certyfikacje ISO 900X.

Wiecej informacji mozna uzyska¢ w najblizszym punkcie
serwisowym Hilti.

8.5 Kontrola doktadnosci

W celu zachowania technicznych specyfikacji nalezy
regularnie kontrolowa¢ urzadzenie (przynajmniej przed
kazdag wieksza/wazng praca)!

8.6 Btad poziomu
8.6.1 Kontrola btedu poziomu

1. Ustawi¢ niwelator laserowy PRE 38 na statywie w
odlegtosci ok. 50 m (164 ft) od $ciany.

2. Przy uzyciu poziomnicy ustawi¢ gtowice statywu w
poziomie.

3. Ustawi¢ laser jedng strong do $ciany i zablokowacé
urzadzenie na statywie.

4.  Wiaczy¢ urzadzenie, przytrzymujac rownoczesnie

przycisk X/Y w pozyciji wcisnietej. Migajaca 0$, X
lub 'Y, jest osig przeznaczong do skontrolowania.
WSKAZOWKA O$ przeznaczona do skontrolowania
mozna zmienia¢, naciskajac na przyciski ze strzat-
kami. Na koniec nalezy potwierdzi¢ wybdr za po-
mocag przycisku ENT.
Na wyswietlaczu pojawi sig¢ migajacy komunikat
"POSITION 1". Réwnoczesnie urzadzenie wypozio-
muje sie. Po automatycznej niwelacji wiaczy sie
laser, a gtowica zacznie sig obracac.

5. Skontrolowaé promien lasera za pomoca detektora
promienia w najbardziej precyzyjnym ustawieniu i
zaznaczy¢ wysoko$c¢ na Scianie.
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6. Nacisnac¢ przycisk ENT.

Na wyswietlaczu pojawi sie migajacy komunikat
"POSITION 2".

7. Poluzowa¢ $rube zaciskowa statywu, obroci¢ urza-
dzenie 0 180° i z powrotem dociagnaé¢ $rube. Od-
czekaé potem chwile, aby urzadzenie ponownie sie
wypoziomowato.

Nastgpnie wyswietlone zostang dwa przyciski ze
strzatkami, laser bedzie wigczony, a glowica lasera
bedzie sie obracad.

8. Skontrolowaé promien lasera za pomocg detektora

promienia w najbardziej precyzyjnym ustawieniu i
zaznaczy¢ wysokosc¢.
Jesli roznica wysokosci obu oznaczen jest mniejsza
niz 5 mm, to korekta nie jest konieczna. Mozna wyta-
czy¢ urzadzenie i dalej normalnie z niego korzystac.
Jesli korekta jest konieczna, to sposéb postepo-
wania opisany zostat w rozdziale 8.5.2 'Regulacja
btedu poziomu'.

8.6.2 Regulacja btedu poziomu i

WSKAZOWKA
Przed przystapieniem do regulacji nalezy sprawdzi¢, czy
regulacja jest konieczna, patrz rozdziat 8.6.1.

1. Ustawi¢ promien lasera na $rodek obu oznaczen.
Do tego celu nalezy uzy¢ przyciskow ze strzatkami
'w gore' i 'w dot'.

2. Potwierdzi¢ srodkowe ustawienie za pomoca przy-
cisku ENT.
Nastgpnie urzadzenie przeliczy wewnetrzne usta-
wienia kalibracyjne. W tym czasie miga¢ bedzie
wskazanie 'CALCULATING'.

W trakcie przeliczania nie nalezy dotyka¢ urzadze-
nia, dopoki nie pojawi si¢ wskazanie 'END'.

3. Po pojawieniu sie na wyswietlaczu wskazania 'END'
nacisna¢ przycisk 'ENT'.

Nastepnie na wyswietlaczu pojawi sie wybor osi.

4. Jesli skontrolowana ma zosta¢ réwniez druga o$,
nalezy kontynuowa¢ od 'Kontrola btedu poziomu',
rozdziat 8.6.1.

5. Po zakonczeniu procesu regulacji wytaczy¢ urza-
dzenie.

6. Powtorzyé proces kontroli, aby upewni¢ sie, ze
wszystkie ustawienia sg poprawne.

WSKAZOWKA Wyswietlacz wskaze 'CALCU-
LATION OVER ERR', jesli korygowane wartosci
znajdujg sie poza zakresem.

8.7 Btad stozka

8.7.1 Kontrola btedu stozka

WSKAZOWKA

Te kontrole nalezy przeprowadza¢ wytacznie wowczas,
gdy btad poziomu zostat juz wyregulowany.

1. Ustawi¢ niwelator laserowy PRE 38 na statywie po-
miedzy dwoma $cianami oddalonymi od siebie o ok.
50 m (164 ft).



2. Przy uzyciu poziomnicy ustawi¢ gtowice statywu w 8.8.1 Kontrola btedu nachylenia
poziomie. _ - | wskazowka
8. Przykreglc_ urzadlzenle do statywu w tak] Sposéb, Ze wzgledu na wymagania doktadnosci tej kontroli nalezy
aby do sclany sk|ergwana bytaos Xlub os Y. zastosowac drazek z podziatka milimetrowa.
4.  Skontrolowa¢ promien lasera za pomocg detektora
promienia w najbardziej precyzyjnym ustawieniu i | 4 \wpi¢ dwa gwozdzie w podioze w odlegtosci do-
zaznaczyC wysokosc na obu scianach. ktadnie 30 m (98 ft) od siebie. Oznaczyé gwozdzie
5. Wylaczy¢ urzadzenie i przgsunaé je blizej églar?y w nastepujacy sposéb ,Gwozdz 1% ,Gwozdz 2¢.
(1-2 m / 3-6 ft). ZachowaC przy tym ustawienie | o Ugtawi¢ przyrzad na statywie w odlegtosci od 1 do
urzadzenia. ) , 2 metréw od gwozdzia 1 w linii gwozdzia 1 i 2. Tak
6. Ponownie wiaczy¢ urzadzenie. ustawi¢ przyrzad, aby o$ X znajdowata sie doktadnie
7.  Skontrolowa¢ ponownie promien lasera za pomoca w linii gwozdzia 1 i gwozdzia 2.
detektora promienia w najbardziej precyzyjnym | 3 Wiaczy¢ przyrzad. Sprawdzié, czy spadek usta-
ustawieniu i zaznaczy¢ wysokos$¢ na obu $cianach. wiony jest na 0,000 %. Wiaczyé detektor promienia
8. Zmierzy¢ za pomoca tasmy mierniczej pionowa roz- PRA 38, wybra¢ ustawienie precyzyjne. Odczytac na
nice pomiedzy obydwoma oznaczeniami na kazdej drazku wysoko$¢ promienia lasera w milimetrach na
scianie. gwozdziu 1 i gwozdziu 2 i zanotowaé wysokos¢ dla
Jesli réznica pomigdzy obiema zmierzonymi odle- gwozdzia 1 jako ,h1*, a dla gwozdzia 2 jako ,h2*.
gtosciami jest mniejsza niz +5 mm (£7/32 in) wow- | 4 Ustawi¢ spadek osi X na 1,000 %. Ponownie odczy-
czas btad znajduje sie w zakresie specyfikacji. Re- ta¢ wysokos¢ promienia lasera w milimetrach dla
gulacja nie jest konieczna. gwozdzia 1 i gwozdzia 2 i zanotowaé te wysokosci
Jesli réznica pomigdzy obiema zmierzonymi odle- jako ,h3“ (dla gwozdzia 1) i ,h4“ (dla gwozdzia 2).
glosciami jest wigksza niz +5 mm (£7/32 in), WOw- | 5 podstawic wartosci wysokosci h1, h2, h3 i h4 do
czas btad wykracza poza specyfikacje. Regulacja nastepujacego wzoru. Odleglosé pomiedzy gwoz-
jest konieczna. Nalezy zwrdcié sie do najblizszego dziem 1 i gwozdziem 2 (30 m/ 98 ft) zostata we wzo-
serwisu Hilti. rze przeksztatcona na 30.000 milimetrow (1181 in).
8.8 Btad nachylenia
WSKAZOWKA (h2 - hd) - (h1-h3) x 100
Ze wzgledu na wymagang doktadno$¢ nalezy zastoso- 0/ _
waé skale milimetrowa. X( °) =
, 30000 (mm)
WSKAZOWKA
Te kontrole nalezy przeprowadza¢ wytacznie woéwczas,
gdy biad poziomu zostat skontrolowany | wyregulowany, 6. Ustawi¢ urzadzenie osia Y na linii taczacej gwozdz
a kontrola btedu stozka lezy w zakresie specyfikaciji. 12 i powtérzyé kroki od 1 do 5 z rozdziatu 8.8.1.
Jesli obliczony wynik znajduije si¢ w zakresie 0,990%
- 1,010% dla obu osi, wéwczas doktadnos$c¢ lezy w
zakresie specyfikaciji.
Jesli obliczony wynik znajduje sie poza zakresem
0,990% - 1,010% dla obu osi, wowczas nalezy
zwrocic¢ sie do najblizszego serwisu Hilti.
9 Usuwanie usterek
Usterka Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
PRE 38 Battery Low Baterie niwelatora laserowego sg wy-  Wyja¢ zuzyte baterie i zastgpi¢ no-
czerpane. wymi.
PRA 380 Battery Low Baterie pilota sg wyczerpane. Wyja¢ zuzyte baterie i zastapi¢ no-
o
Urzadzenie zostato potragcone Urzadzenie zostato narazone na Wytaczy¢ i ponownie witaczyé urza-

wstrzagsy.
a—0g

dzenie, aby uaktywni¢ automatycznag
niwelacje.
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Usterka Mozliwa przyczyna Rozwigzanie

Urzadzenie jest krzywo usta- Urzadzenie jest krzywo ustawione - Ponownie ustawi¢ urzadzenie, aby je

wione poza zakresem samopoziomowania. jeszcze raz wypoziomowaé zgodnie z

@ @ ’% %‘ wys$wietlanymi symbolami.

Calibration Over ERR Rezultat kontroli urzadzenia wykracza W celu ponownego uruchomienia wy-

poza specyfikacje. faczy¢ i ponownie wiaczy¢ urzadze-

nie.

E-05 Gtfowica obrotowa nie obraca sig. Wytaczy¢ i ponownie wiaczyé urza-
dzenie.

E-51 Wewnetrzny btad pamigci pilota. Wytaczy¢ i ponownie wiaczyé pilot.

E-60's Btad systemowy enkodera Wytaczy¢ i ponownie witaczyé urza-
dzenie.

E-80's Niwelacja nie zostata zakorfczona. Wytaczy¢ i ponownie wigczyc¢ urza-
dzenie.

E-99 Wewnetrzny btagd pamieci Wytaczy¢ i ponownie witaczy¢ urza-
dzenie.

Wyswietlacz LCD miga Brak wskazania Wytaczy¢ i ponownie witaczy¢ urza-
dzenie.

OSTRZEZENIE

Niefachowa utylizacja sprzetu moze mie¢ nastepujace skutki:

Przy spalaniu elementéw z tworzywa sztucznego powstaja trujace gazy, ktére sa niebezpieczne dla zdrowia.

W razie uszkodzenia lub silnego rozgrzania, baterie moga eksplodowac i spowodowaé przy tym zatrucie, oparzenia
ogniem i kwasem oraz zanieczyszczenie $rodowiska.

Lekkomyslne usuwanie sprzetu umozliwia niepowotanym osobom uzywanie go niezgodnie z przeznaczeniem. Moze
to doprowadzi¢ do powaznych okaleczen osoéb trzecich oraz do zatrucia srodowiska.

Ay

&

Urzadzenia Hilti wykonane zostaty w znacznej mierze z materiatéw nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.
Warunkiem recyklingu jest prawidtowa segregacja materiatéw. W wielu krajach firma Hilti jest juz przygotowana
na przyjmowanie zuzytych urzadzen w celu ich utylizacji. Informacje na ten temat mozna uzyska¢ u doradcow
technicznych lub w punkcie serwisowym Hilti.

Dotyczy tylko panstw UE
Nie wyrzuca¢ elektrycznych urzadzen mierniczych wraz z odpadami z gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego
oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte urzgdzenia elektryczne oraz akumulatory nalezy
posegregowac i zutylizowa¢ w sposéb przyjazny dla srodowiska.

Baterie utylizowa¢ zgodnie z przepisami krajowymi. Nalezy chroni¢ $rodowisko naturalne.
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11 Gwarancja producenta na urzadzenia

W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy
skontaktowa¢ sie z lokalnym przedstawicielem HILTI.

12 Wskazéwka FCC (w USA) / wskazowka IC (w Kanadzie

OSTROZNIE

Podczas testéw urzadzenie to zachowato wartosci gra-
niczne, okreslone w rozdziale 15 przepisow FCC dla
cyfrowych urzadzen klasy B. Te warto$ci graniczne prze-
widuja dla instalacji w obszarach mieszkalnych wystar-
czajaca ochrone przed promieniowaniami zaktdcajacymi.
Urzadzenia tego rodzaju wytwarzaja i stosuja wyso-
kie czestotliwosci, a takze moga je emitowaé. Dlatego
w przypadku instalacji oraz eksploatacji niezgodnej ze
wskazdwkami urzadzenia te moga powodowac zaktdce-
nia odbioru fal radiowych.

W przypadku niektérych instalacji nie mozna zagwaranto-
wag, ze nie dojdzie do zaktdcen. Jesli urzadzenie powo-
duje zakiocenia odbioru fal radiowych lub telewizyjnych,
co mozna stwierdzi¢ wytaczajac i ponownie wtaczajac

urzadzenie, uzytkownik powinien usuna¢ zakidcenia wy-
konujac nastepujace czynnosci:

Na nowo ustawi¢ lub przestawi¢ antene odbiorcza.

Zwigkszy¢ odstep pomiedzy urzadzeniam a odbiorni-
kiem.

Zwroci¢ sie o pomoc do sprzedawcy lub do$wiadczo-
nego technika RTV.

WSKAZOWKA

Zmiany lub modyfikacje, ktérych dokonywanie nie jest
wyraznie zezwolone przez firme Hilti, moga spowodowaé
ograniczenie praw uzytkownika do dalszej eksploataciji
urzadzenia.

13 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat

Nazwa: Niwelator laserowy
Oznaczenie typu: PRE 38
Generacja: 01
Rok konstrukgji: 2010

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz
normami: do 19 kwietnia 2016: 2004/108/WE, od 20
kwietnia 2016: 2014/30/UE, 2011/65/UE, 2006/42/WE,
2006/66/WE, EN ISO 12100, 1999/5/WE, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301489-3 V1.4.1, EN 300 440-1 V1.5.1,
EN 300 440-2 V1.3.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

06/2015

Dokumentacja techniczna:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
Deutschland
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