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PS 200 Ferroscan

It is essential that the operating instructions
are read before the appliance is operated
for the first time.

Always keep these operating instructions
together with the appliance.

Ensure that the operating instructions are
with the appliance when it is given to other
persons.

1. General information

1.1 Safety notices and their meaning

-WARNING-

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality if the
instructions are not followed.

-CAUTION-

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property if the instructions are not
followed.

Components -NOTE-
(@ PS 200 S scanner Draws attention to an instruction or other useful infor-
(@ PSA 60 soft pouch mation.
® PS 200 M monitor
@ PSA 94 memory card 1.2 Pictograms
(3 PSA 92 data cable .
(@ PSA 93 headset with microphone Warnings Symbols
@ PSA 61 soft pouch @
PSA 62 shoulder belt -n % <9
(©® 2 x PSA 80 battery
2 x PUA 80 battery charger General Readthe Return waste
@ 2% supply cord warning operating instructions matena_l for
: before use recycling
@ PSA 10/11 reference grid set
@ PUA 90 adhesive tape
PUA 70 marking pen set
@ PSA 90 PC software il The numbers refer to the corresponding illustrations.
PS 200 toolbox The illustrations can be found on the fold-out cover pages.
Keep these pages open while studying the operating
instructions.
In these operating instructions, the designation «the
appliance » always refers to the PS 200 Ferroscan sys-
tem.
Location of identification data on the appliance
The type designation and serial number can be found on
the type identification plate on the appliance. Make a note
Contents Page | of this data in your operating instructions and always
1. General information 1 | referto it when contacting your Hilti representative or
2. Description o | service center.
3. ltems supplied 3
4. Technical data 4 | Type: PS 200 S scanner
5. Safety rules 8
6. Before use 10 . .
7. Qperation 11 Serial no..
8. Care and maintenance 32
9. Troubleshooting 32
10. Disposal 33 | Type: PS 200 M monitor
11. Manufacturer’s warranty —tools 33
12. EC declaration of conformity 34 | Serial no.:
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2. Description

2.1 Purpose

The PS 200 Ferroscan system is designed to be used
for localizing steel reinforcing bars and determining their
diameter and depth of cover.

2.2 Overview
The appliance can be used for various concrete rein-
forcement detection applications. The scanning mode
used depends on the application. These fall broadly into
the following categories:

Application

Avoiding hitting reinforcing
bars when hammer drilling
or coring

Determining the position/
number and diameter of
reinforcing bars for checking
loading capacity
Determining depth of cover
over large areas

Scanning mode

Quickscan detection,
Imagescan or Block-
scan

Imagescan

Quickscan recording

2.3 Operating principle

The system functions by running the scanner directly
over the surface of the structure. The data collected is
stored in the scanner until it can be transferred to the
monitor. The monitor is used for storing large amounts
of data, viewing the scans and also for evaluation of
results. The data can also be downloaded to a PC. The
PC software offers advanced evaluation options, data
archiving functions and the ability to quickly print out
complete reports.

2.3.1 Quickscan detection

The scanner is run over the surface perpendicular to the
reinforcing bars. The position and approximate depth
of the reinforcing bars can be determined and marked
on the surface of the concrete.

2.3.2 Quickscan detection with accurate
determination of depth of cover
Before scanning, the operator is required to enter values
for the diameter of the reinforcing bars and the spacing
between the bars. The scanner is then used as described
in "2.3.1 Quickscan detection".

2.3.3 Quickscan recording

The scanner is used as in described in "2.3.2 Quickscan
detection”. The data, however, is recorded while the scan-
ner moves over the surface. This data is then transferred
to the monitor where it can be evaluated and the average
depth of cover determined. If the data is downloaded to
a PC, this information can be evaluated, archived and a
report printed. Enhanced evaluation options allow Quick-
scans to be imported and evaluated automatically.
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2.3.4 Imagescan

A reference grid is attached at the area of interest using
the adhesive tape supplied. After selecting the Images-
can mode with the scanner, the rows and columns of the
grid are scanned following the instructions on the screen.
The data is transferred to the monitor where the image
can be viewed and evaluated. The position of the rein-
forcing bars relative to the concrete surface is indicated.
The diameter of the bars and the depth of cover can be
determined.

If the data is downloaded to the PC application, this infor-
mation can be evaluated as on the Ferroscan monitor,
with the additional advantage of allowing a series of
points to be recorded along with associated depth and
diameter, archived and a report printed.

2.3.5 Blockscan

A reference grid is attached at the area of interest using
the adhesive tape supplied. After selecting Blockscan
mode, the user is prompted to select the first area to
scan. An Imagescan is then made. After completing the
Imagescan, the user is prompted to select the next area
to scan. This should be adjacent to the previous area.
Move the grid and then scan as before. This procedure
can be repeated for up to 3 x 3 Imagescans.The data is
transferred to the monitor. The Imagescans are auto-
matically stitched together to form a larger image. The
reinforcement layout can then be viewed over the whole
area. Individual Imagescans can be selected for evalu-
ation by "zooming in".

If the data is downloaded to the PC application, this
information can be evaluated as on the Ferroscan mon-
itor, with the additional advantage of allowing a series
of points to be recorded along with associated depth
and diameter, archived and a report printed.



3. ltems supplied

A complete PS 200 Ferroscan system consists of the following:

No. Designation Comments
1 PS 200 S scanner *
1 PSA 60 soft pouch Soft pouch for the scanner
1 PS 200 M monitor *
1 PSA 94 memory card Memory card (SD memory card)
1 PSA 92 data cable USB cable
1 PSA 93 headset
with microphone 2.5 mm jack plug
1 PSA 61 soft pouch Soft pouch for monitor
1 PSA 62 shoulder belt Belt for carrying the scanner and monitor in the soft pouches
2 PSA 80 batteries NilMH rechargeable battery for the scanner or monitor
2 PUA 80 chargers Charger for the PSA 80 battery
2 Supply cords Supply cord for the PUA 80 charger *
2 PSA 10 reference grids Units in mm
1 PUA 80 adhesive tape 3M Scotch tape 399 E, cotton tape for covering concrete
1 PUA 70 marking pen Set of 12 marking pens
1 PSA 90 PC software PC software for the PS 200 Ferroscan system on CD-ROM
1 PS 200 toolbox Plastic toolbox with insert for the PS 200 Ferroscan system

Accessories/spare parts

Item no. Designation Comments

377654 PSA 10 reference grid set 5 reference grids — mm

340806 PUA 70 marking pen set 12 red marking pens

305141 PSA 91 memory card MMC card (128 MB)

319911 PSA 94 memory card SD card (at least 128 MB)

305142 PSA 92 data cable USB cable for transferring data

319416 PSA 90 PC software PC software on CD-ROM

* PS 200 S scanner Comprising PS 200 S scanner, PSA 80 battery, PSA 60
soft pouch, PSA 63 hand strap and operating instructions
in a cardboard box as replacement items

* PS 200 S scanner set Comprising PS 200 S scanner, PSA 80 battery, PUA 80
charger, PSA 60 soft pouch, PSA 93 hand strap and
operating instructions in a Hilti toolbox

377656 PSA 60 soft pouch For the PS 200 S scanner

305144 PSA 63 hand strap For the PS 200 S scanner

377658 PSA 62 shoulder strap For carrying the PS 200 S scanner and PS 200 M monitor

* PS 200 M monitor Comprising PS 200 M monitor, PSA 80 battery, PSA 61
soft pouch and operating instructions in a cardboard box
as replacement items

377657 PSA 61 soft pouch For the PS 200 M monitor

305143 PSA 93 headset with microphone For the PS 200 M monitor

319362 PUA 90 adhesive tape Adhesive tape for attaching the reference grid to concrete

377660 PS 200 operating instructions German, English, French, Italian, Spanish, Dutch, Greek,

de/en/fr/it/es/nl/el/pt Portuguese
377663 PS 200 operating instructions English, Japanese, Chinese, Korean, Turkish, Polish,
en/ja/zh/ko/tr/pl/ru Russian

377659 PS 200 toolbox With insert for the PS 200 system

377472 PSA 80 battery For the PS 200 S scanner or PS 200 M monitor

* PUA 80 charger For charging the PSA 80 battery

* Item number depends on country where item is ordered
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Wearing parts
The scanner wheels can be replaced by the user.

Item no. Designation

Comments

305152 PSW 200 S - 1 set of wheels

4 wheels for the PS 200 S scanner, complete with hexagon

socket wrench (Allen key)

Refer to section 8.4 for instructions on removing and replacing the wheels.

4. Technical data

-NOTE-
For PUA 80 charger, refer to PUA 80 charger operating
instructions.

4.1 Environmental

Operating temperature range =10 °C to +50 °C
Storage temperature —20°Cto +60 °C
Relative humidity (operation)  max. 90 %,

no condensation
Dust and water protection
(operation) IP54

Impact resistance

(appliance in toolbox) EN 60068-2-29

Dropping EN 60068-2-32

Vibration (not in operation) MIL-STD 810D

4.2 System scanning performance

For reliable scanning results, the following conditions

must be fulfilled:

— Concrete surface smooth and flat.

- Reinforcement not corroded.

— Reinforcement lying parallel to concrete surface.

—Concrete does not contain additives or components
with magnetic properties.

- Reinforcing bars lying within +5° of right angle to
direction of scan.

- Reinforcing bars are not welded.

— Neighboring bars are of similar diameter.

— Neighboring bars are at a similar depth.

—Accuracy specifications are valid only for the first
layer of reinforcement.

—No interfering influences from external magnetic
fields or objects nearby with magnetic properties.

— Bars have relative magnetic permeability of 85-105.

—The scanner wheels are clean and free from sand or
grit.

—All 4 scanner wheels rotate on when scanner is
moved across the object to be scanned.

—Bars comply with one of the following standards
(depends on PS 200 Ferroscan system item number
printed on underside of original toolbox).

Origin/applicability of

Item number Standard the standard
377638, 377639, European
377645 DIN 488 Union

4
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377642 ASTM A615/  United States of
A615M-01b America
377643 CAN/CSA-G30,
18-M92 Canada
377644 JIS G 3112 Japan
228001 GB 50010-2002 China
-WARNING-

If any one or more of these conditions are not fulfilled,
accuracy and precision may be compromised.

The ratio of bar spacing:cover (s:c) is often a limiting
factor in resolving individual bars.

This is defined as:

Depth of cover (c)| _Q_
C I )
v v
<>
Spacing (s))|

4.2.1 Detection range, measurement range and
accuracy

Minimum bar spacing of 36 mm (1.4 inches) for resolv-
ing individual bars or bar spacing:cover (s:c) 2:1, which-
ever is greater. A minimum depth of 10 mm (0.4 inch)
is required for a depth reading.

Minimum distance of nearest reinforcing bar from start-
ing point and finishing point of the scan (e.g. from edge
of reference grid): 30 mm (1.2 inch).

a. Imagescan and Blockscan

Rebar diameter given
Depth (mm)
20 40 60 80 100 120
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8 2 2 3 #4 5 0
10 2 2 3 +#4 5 0
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Depth (mm)

0: Bar is visible at this depth but no depth is calculated.

20 40 60 80 100 120 140 160 180 X: Bar cannot be detected at this depth.
#3 2 2 3 #4 45 0 0 X X . .
o M @2 2 3 4 b 410 0 X X Imagescan - rebar diameter not given.
5 #5 +2 2 3 4 5 10 +12 0 X Depth (mm)
< # +2 +2 +3 x4 5 10 212 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
B W 2 2 3 4 15 10 £12 0__X 6 3 3 +4 6 8 0 X X X m
S #8 2 2 3 4 5 10 12 0 X 8 +3 3 +4 6 8 0 0 X X
S ¥ 2 2 3 4 15 10 12 0 X g 10 +3 +3 +4 6 +8 0 0 X X
& A0 2 12 3 x4 5 10 +12 0 X S 12 +3 3 4 6 8 12 0 X X
#11 2 +2 +3 4 35 +10 +12 13 0 S 14 3 3 4 6 8 12 0 0 X
& 16 3 3 +4 +6 +8 12 +14 0 X
Depth (inch) £ 20 3 3 x4 6 8 12 +14 0 X
08 16 24 31 39 47 55 63 7.1 £ 95 i3 3 4 6 8 12 +14 0 X
#3 01 01 01 +0.15+02 0 0 X X & 28 3 +3 4 6 =8 12 +14 0 X
= #4 01 01 01 +0.15+02 04 0 X X 30 +3 43 +4 +6 +8 12 +14 0 X
B #5601 +01 +0.1 +015+0.2 +04 05 0 X 36 +3 43 +4 +6 <8 12 14 16 0
if, #  +01 +0.1 0.1 +0.15+0.2 04 +05 0 X
£  #7_ +01 +0.1 +01 +0.15:02 04 05 0 X Depth (mm)
E #8 +01 +01 +01 +0.15:02 04 05 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
Z #9  +01 +0.1 0.1 +0.15+0.2 04 05 0 X #3 £33 4 6 8 0 0 X X
@ 40 01 +0.1 +01 +0.15+0.2 %04 05 0 X S 74 13 3 4 16 8 12 0 X X
#11 +01 +01 +01 +015+0.2 +04 +0.5 +05 0 5 #5 £33 4 6 8 12 14 0 X
5‘: #6 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
Depth (mm) £ #7383 3 x4 6 8 12 +14 0 X
20 40 60 80 100 120 140 160 180 E 78 23 23 <4 6 8 +12 14 0 X
Z #10 £2 42 43 +4 +5 0 0 X X T #9 3 33 4 b6 28 12 314 0 X
S #1565 #2 #2 +3 4 5 10 12 0 X D 0 13 3 4 6 8 <12 14 0 X
B 20 £2 +2 3 4 5 +10 12 0 X #11 3 3 4 6 8 +12 14 16 X
£ #25 2 #2 3 #4 5 10 #12 0 X
S #30 2 2 3 x4 5 10 #12 0 X Depth (inch)
S #35 2 #2 +3 +4 5 +10 12 +13 0 08 16 24 31 39 47 55 63 7.1
#3301 +01 202 202 03 0 0 X X
Depth (mm) = #4_ s01 s01 +02 02 03 :04 0 X X
20 40 60 80 100 120 140 160 180 5 #5  +01 01 102 +02 0.3 +04 +06 0 X
6 2 3 3 #4 5 0 X X X < #6  +01 01 202 +02 0.3 +04 +06 0 X
10 #2 +2 +3 =+ 5 0 0 X X 2 #7001 01 02 02 +03 +04 106 0 X
18 #2 2 +3 #4 5 00 X X S #8801 :01 202 0.2 +03 04 06 0 X
L 16 2 12 43 x4 45 10 12 0 X S #9071 101 +02 202 0.3 04 06 0 X
T 19 #2 2 3 +4 5 #10 12 0 X S F10 +0.1 s0.1 02 02 03 04 06 0 X
g 22 #2 #2 3 4 5 10 #12 0 X #1101 01 02 +02 +03 +04 06 06 X
S 25 #2 2 3 4 5 10 12 0 X
5 29 #2 2 3 #4 5 10 12 0 X Depth (mm)
32 2 2 3 4 5 10 12 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
35 2 2 3 +4 5 +10 +12 13 0 = #0 3 3 4 6 8 0 0 X X
38 2 +2 3 +4 5 10 12 +13 0 S #15 3 3 +4 6 8 12 +14 0 X
& #20 3 3 #4 6 8 12 14 0 X
Depth (mm) E #25 3 3 4 6 8 12 +14 0 X
20 40 60 80 100 120 140 160 180 = #30 +3 43 4 6 8 +12 14 0 X
8 +2 #3 #3 #4 5 0 X X X & #35 13 13 +4 b6 B 12 14 +16 X
< 10 +2 +2 43 4 5 0 0 X X
§ 12 42 2 3 +#4 5 10 0 X X Depth (mm)
& 142 2 43 +4 5 +10 +12 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
é 16 +2 2 3 +4 5 10 12 0 X 6 +3 3 #4 6 8 0 X X X
o 18 2 2 3 4 15 10 £12 0 X 10 +3 +3 4 6 +8 0 0 X X
S 20 2 2 3 s4 5 10 212 0 X 13 43 3 +4 6 8 12 0 X X
2 22 2 2 3 4 5 10 +12 0 X L 16 +3 3 +4 6 8 12 14 0 X
5 25 2 2 13 +4 5«0 12 0 X T 19 #3 43 4 6 8 12 s14 0 X
; 28 +2 2 3 +#4 5 +10 12 13 0 E 22 +3 3 +4 6 8 12 +14 0 X
B 32 2 2 3 4 5 10 12 13 0 S 25 #3 #3 4 +6 +8 12 14 0 X
36 2 2 3 4 5 +10 12 13 0 § 29 +3 +3 +4 6 8 12 14 0 X
32 3 #3 #4 6 8 12 14 0 X
The value indicates typical accuracy of depth measure- 35 +3 +3 4 6 8 12 +14 +16 X
38 3 3 #4 6 8 12 14 16 X

ment (deviation from actual) in mm or inches, as applic-
able.
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Depth (mm) Depth (mm)

20 40 60 80 100 120 140 160 180 20 40 50 60 80 100
8 +3 3 #4 6 8 0 X X X :z; #10 1 #1 2 2 4 45
< 10 3 +3 4 +6 8 0 0 X X S #1511 2 2 4 45
§ 12 £3 3 +#4 6 8 12 0 X X g #20 1 #1 £2 2 4 45
=) 14 +3 3 +#4 6 8 12 14 0 X E #25 1 #1 2 2 4 5
S 16 3 +3 4 +6 8 +12 14 0 X S #30 #1 #1 #2 2 4 5
o 18 3 3 4 6 8 12 £14 0 X & #35 #1112 42 4 45
9: 20 +3 3 +#4 6 8 +12 14 0 X
S 22 3 +3 x4 6 8 12 14 0 X Depth (mm)
é 25 3 +#3 #4 6 8 12 14 0 X 20 40 50 60 80 100
g 28 +3 +3 +#4 +6 8 +12 14 16 X 6 #1 #1 +2 22 4 45
@32 +3 #3 4 6 8 12 +14 +16 X 10 #1  #1 #2 +2 4 45
3B 3 3 x4 46 +8 12 14 16 X 18 #1 #1 #2 +2 4 45

16 #1 #1242 4 45
19 #1 #1242 4 45
1 1 2 £2 4 45

L . . 25 #1122 4 45
0: Bar is visible at this depth but no depth is calculated. 20 21 o 2 2 4 5

X: Bar cannot be detected at this depth. 32 o 1 2 22 4 5
35 #1 #1 2 #2 4 45
38 1 #1 2 2 4 45

Value indicates typical accuracy of depth measurement
(deviation from actual) in mm or inches, as applicable.

Bar diameter (JIS)
N
N

b. Quickscan recording

Diameter is known. Depth (mm)
20 40 50 60 80100
Depth (mm) 8 o1 1 2 12 14 35
20 40 50 60 80 100 10 o o 2 2 4 5

6 #1 #1 +2 42 #4 45
8 #1 #1 +2 42 #4 45
10 #1  #1 +2 42 +#4 45
12 #1 #1 +2 2 +#4 45
14 #1 +1 +2 2 4 b
1 +1 #2 42 4 b
20 +1 #1142 2 #4 45

12 #1 #1242 4 45
14 #1122 2 4 45
16 #1 #1 +#2 +2 4 45
1 1 £2 £2 4 45
20 #1  #1 2 #2 4 45
22 1 #1 2 2 4 45
25 #1  #1 42 #2 4 45
25 1 #1142 2 #4 45 28 +1 +1 2 2 <4 45
28 +1 #1142 2 4 45 30 41 1 2 2 <4 45

30 1 &1 2 +2 44 45 36 1 1 22 +2 14 b
36 1 1 2 12 4 45

Bar diameter (GB 50010-2002)
=

Bar diameter (DIN 488)
>

Depth (mm) Value indicates typical accuracy of depth measurement
20 40 50 60 80 100 (deviation from actual) in mm or inches as applicable.
#3 0+l 1 2 2 4 45
o #4121 22 42 x4 45 ¢. Quickscan detection with depth measurement
Bo#5 #1 #1 #2242 +4 4D . .
2 % A o 2 20 4 5 Diameter is known.
2 #7 #1122 2 4 i
E 48 o1 41 42 2 sk b Depth (mm)
S 79 1 1 12 10 4 35 20 40 50 60 80 100
& F0 o1 1 12 10 4 35 6 +2 42 +2 8 +4 45
1 o1 o 0 2 4 35 8 2 s+ 12 43 4 45
@ 10 #2 2 2 3 4 b
Depth (inch) 2 12 £2 2 2 3 4 45
08 16 20 24 31 39 S 14 #2 42 2 43 4 45
#3  +0.05+0.05+01 +0.1 +0.15+0.2 E 16 2 +2 2 3 4 45
S #4_ +005:00550.1 +0.1 015202 E 20 #2 2 2 3 +4 5
= #5  +0.05+0.05:0.1 01 +0.150.2 T OB x2 42 22 3 4 15
< #  +0051005+0.1 +0.1 #0.15+0.2 @ 28 #2 2 2 3 +4 45
£ #7 +0.05+0.05+01 +0.1 +0.15+0.2 30 #2 2 2 3 4 45
£ #8  :005:0.05:0.1 01 +0.150.2 36 42 2 #2 3 4 45
T #9  +005:005:01 +01 £015:0.2
D #10 +0.05+0.05:0.1 01 +0.150.2
#11_ £0.05 +0.05+0.1 +0.1 +0.15+0.2
6
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Depth (mm) Depth (mm)
20 40 50 60 80 100 20 40 50 60 80 100
#3 2 2 2 3 4 45 8 +2 2 2 3 4 15
= #4 2 2 2 3 4 5 < 10 #2 2 #2 +3 4 45
B #5 %2 42 #2 +3 4 45 § 12 2 2 2 3 4 15
<: #6 2 2 2 3 4 45 S 14 £2 2 2 3 4 45
2 #7172 2 2 3 4 5 S 16 2 2 2 3 4 45
g #8 2 £2 2 3 4 45 ;o 18 2 2 2 3 +4 45
g #9  #2 #2 2 +3 4 45 % 20 #2 2 2 3 4 45
o #H0 2 2 2 3 4 5 £ 2 2 2 12 3 4 45
#11 2 2 2 3 4 5 é 25 2 #2 2 3 4 45
T 28 +2 2 12 3 4 ib
Depth (inch) B 32 42 #2 2 3 4 15
08 16 20 24 31 39 36 +2 +2 2 3 4 45
+ + + + +| +|
= ij ;g:} ;g:l ;g:} ;g:} ;8;]2;8;3 Value indicates typical accuracy of depth measurement
E 5 201 201 01 0.1 0.15:02 (deviation from actual) in mm or inches as applicable.
< #  +01 01 201 0.1 20.15:0.2
£ #_ 01 01 201 501 01502 d. Quickscan detection
§ #8201 201 +01 +0.1 01502 Depth measurement is typically accurate to within +10 %
= #9 01 £0.1 0.1 01 £0.1520.2 oftheeﬁectivedepth
S #1001 201 0.1 201 0.1510.2 :
1 0E 0T AT enl oo 4.2.2 Accuracy of bar diameter measurement
Depth (mm) +1 standard diameter when rebar spacing: depth of cover
20 40 50 60 80 100 =2:1. Bar diameter measurement is possible only at
#10 2 2 2 3 4 45 depths of up to 60 mm.
g #15 2 2 2 3 4 45
ES#20 22 22 2 3 4 5 4.2.3 Accuracy of rebar location
gegg *2 *; *S *g *j *g Relative bar center measurement accuracy (all modes),
- :2 iz :2 f3 f4 f5 typical: Typically +3 mm or typically +0.1 inch relative to
= — the measured position, when the bar spacing: depth of
Depth (mm) cover=1.5:1.
20 40 50 60 80 100
6 +2 2 2 +3 4 15
10 2 +2 +2 +3 +4 45
13 2 2 2 3 4 15
S 16 2 12 2 13 4 b
& 19 2 2 2 3 4 45
S 22 #2 2 2 +3 4 45
£ 25 2 2 2 3 4 15
E 29 #2 #2 2 3 4 45
32 2 2 2 3 4 45
35 2 2 2 3 4 45
38 2 2 2 3 4 5
4.3 Specifications
PS 200 S scanner PS 200 M monitor
Maximum scanning speed 0.5m/s =

Memory type Built-in data flash memory Removable SD card, max. memory
card size: 1 GB
Memory capacity 9 Imagescans plus up to 30 m At least 150 Imagescans or 75 Quick-
of recorded Quickscan scans (total 2250 m), plus up to
(max. 10 scans) 15 (rjninutes of speech with 32 MB
card.
Screen type/size LCD/50 x 37 mm LCD/115x 86 mm
Screen resolution 128 x 64 pixels 320 x 240 pixels/16 gray scales
Dimensions 260x132x 132 mm 264 x 152 x 57 mm
Weight (with PSA 80 battery) 1.40 kg 1.40 kg
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Minimum battery life
(with PSA 80 battery)

8 hours under typical conditions

8 hours under typical conditions

Automatic power-off

5 min. after last press of a button

Set by the user

Backup battery type/life

Lithium/10 years (typically)

Lithium/10 years (typically)

PC connection - USBV1.1
Headset connection = 2.5 mm mini jack
Scanner-monitor data interface Infrared Infrared

Scanner-monitor data transfer time <16 s for 9 images, <2 s for 1image

<16 s for 9 images, <2 s for 1 image

Infrared range 0.3 m (typically)

0.3 m (typically)

Infrared output power Max. 500 mW

Max. 500 mW

4.4 Technical data for PSA 80 battery

Battery type NiMH

Nominal voltage 9.6 V nominal

Capacity 2000 mAh nominal

Dimensions 42 x 46 x 46 mm or
5.6x1.8x1.8in

Weight 0.3kgor0.71b

Min. no. charge cycles  Typically 500

5. Safety rules

5.1 General safety rules

In addition to the safety rules listed in the individual sec-
tions of these operating instructions, the following rules
must be strictly observed at all times.

5.2 Intended use

The appliance is intended to be used for locating rein-
forcing bars in concrete, measuring depth of concrete
cover and estimating the diameter of the bars in the
uppermost layer in accordance with the specifications
detailed in section 4.

o Dangerous situations may occur when the appliance
is either not used for its intended purpose or is used
incorrectly by untrained personnel.

o To minimize the risk of injury, use only genuine Hilti
accessories and replacement parts.

o Tampering with the appliance or modification of its
parts is not permissible.

o Take notice of the instructions regarding use, care and
maintenance given in the operating instructions.

o Do not deactivate any safety devices. Do not remove
any information or warning labels.

o Have the appliance repaired only at a Hilti service cen-
ter.

o In particularly critical situations where measurements
have safety and structural stability implications, always
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check results by removing material from the surface
of the structure and physically checking the position,
depth and diameter of reinforcement at key positions.
e When drilling at or near to a bar indicated by the appli-
ance, never drill deeper than the bar depth indicated.

5.3 Work area safety

e Ensure there are no objects in the area of work with
which you could injure yourself.

o Keep other people away from the work area, especially
children.

@ Avoid working in awkward body positions.

o Wear footwear with a non-slip tread and ensure you
always employ a stable standing position.

o Avoid leaning when working on ladders. Always work
from a secure position and stay in balance.

o Use the appliance only within its defined performance
limits.

e Check with a qualified person that it is safe to drill at
a specified point before beginning drilling.

o Never use the appliance in areas where there is dan-
ger of explosion.

e Ensure the toolbox is properly secured during trans-
port and does not pose a risk of injury.



5.3.1 Electromagnetic compatibility

Although the appliance fulfills the requirements of the

relevant regulations, Hilti cannot rule out the possibili-

ty that:

o Other equipment (e.g. airborne navigation systems,
medical equipment) will be disturbed by the PS 200
or

o That this disturbance will lead to a malfunction of the
PS 200. In such cases or in case of any uncertainty,
control measurements must be carried out.

5.4 General safety measures
5.4.1 Mechanical

o Check the appliance for possible faults before use.
In case of a fault, have the appliance repaired by Hilti
Service.

o If the appliance is dropped or subjected to an impact,
its accuracy must be subsequently checked.

o Check the accuracy of the appliance each time before
use.

o When moving the appliance between temperature
extremes, allow it to become acclimatize to the new
temperature before use.

e Even though the appliance is protected against the
ingress of moisture, always wipe it dry before storing
it in the toolbox.

5.4.2 Electrical

o Avoid shorting the battery terminals. Such electrical
shorting can cause fire.

e Ensure that the exterior surfaces of the battery are
clean and dry before connecting it to the charger.

e Use only the battery specified in these operating
instructions.

e Ensure that the battery is safely disposed of at the end
of its life.

o When transporting the appliance or storing it for a
longer period of time, remove the battery. Before
reusing it, inspect the battery for any signs of leak-
age or damage.

o To avoid environmental pollution, the battery must be
disposed of in accordance with country-specific reg-
ulations. In case of doubt, contact Hilti.
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5.4.3 Liquids

-WARNING-

A corrosive liquid can leak from defective batteries.
Avoid contact with this liquid. Should the liquid come
into contact with the skin, wash the area affected liber-
ally with soap and water. In case of contact with the
eyes, rinse them immediately with water and consult a
doctor.

5.5 Requirements to be met by the user

e The appliance is intended for professional users.

e The appliance may be used, maintained and cared for
only by authorized, personnel who have recieved
instruction in its use. This personnel must be specially
instructed in the hazards associated with the appli-
ance.

e Always concentrate on your work. Always think care-
fully about what you are doing. Do not use the appli-
ance if you are unable to concentrate.

o Do not use the appliance if it appears to be defective
in any way.

e If you are unsure of any scan results, consult a Hilti
specialist before proceeding.

o Observe all warning and information messages dis-
played by the scanner and monitor.

5.6 Scanning requirements and limitations

e Always check the accuracy of the appliance before
commencing work on structures where measurements
have safety and structural stability implications. Scan
a reinforcing bar of known location, depth and diam-
eter and check the results against the accuracy spe-
cifications.

e Do not use the PS 200 S scanner if the wheels do not
turn freely or appear to be worn. Gontact Hilti for repair
information. Additionally, you can clean or replace the
wheels — refer to section 8.

o Check the settings made in the appliance before use.

e Apply only light pressure to the scanner when mov-
ing it across the surface.

o Reinforcement that lies beneath the uppermost layer
of reinforcement may not be detected.

e Remove all items such as rings, bracelets, etc. before
commencing scanning.



6. Operation

6.1 PSA 80 battery
Charge both batteries using the PUA 80 chargers. Full
instructions are contained in the PUA 80 charger oper-
ating instructions. Before first use, the batteries must
be charged for 14 hours continuously.

6.1.1 Inserting and removing the battery
Check that the battery is correctly aligned with the scan-
ner or monitor as shown below.

Scanner — With the battery end cap facing you, the large

Monitor — With the battery end cap facing you, the large
groove on the battery should be on the right.

Push the battery into the opening as far as it will go. Turn
the end cap clockwise until it slots into place and snaps
tight. To remove the battery, turn the end cap anti-clock-
wise as far as it will go. Withdraw the battery from the
scanner or monitor.

-CAUTION-

The battery should slide easily into the scanner or mon-
itor. Do not force the battery into the scanner or moni-
tor as this may damage the battery itself or the scanner
or monitor casing.

-WARNING-

Do not remove the battery during operation or when the
monitor is switched on. Removing the battery at such
atime may result in data loss. Remove the battery only
when the monitor is switched off.

10
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6.2 PSA 91/PSA 94 memory card
Insert the memory card in the slot provided on the back

of the monitor.

-CAUTION-

Take care to ensure that
the card is inserted the
right way round.

To remove the memory card, press it once. The card will
release from the slot. It can now be easily gripped and
removed.

-WARNING-

Although the memory card is of the SD or Multimedia
Card type, standards vary between different manufac-
turers. To help ensure data security and integrity, mem-
ory cards supplied by Hilti should be used. Data may be
irretrievably lost if memory cards other than those sup-
plied by Hilti are used.

-WARNING-

Do not remove the memory card during operation or
when the monitor is switched on. Removing the card at
such a time may result in data loss. Only remove the
card when the monitor is switched off.

-NOTE-

When the memory card is removed, the monitor will auto-
matically revert to using the 3 MB internal memory. Data
will then be saved in this memory under a project with
the name "Prj00001" until a memory card is inserted in
the monitor. When a memory card is inserted and the
monitor switched on, all data in internal memory will be
transferred to the memory card automatically.

6.2.1 Using memory cards

With monitors with item no. 319281, only memory cards
of the MMC type may be used (up to a max. capacity of
128 MB). With monitors with item no. 31225, memory
cards of the MMC and SD types may be used (up to a
max. capacity of 1 GB).

-WARNING-
SD memory cards cannot be used with the old-type
monitor.

-NOTE-
The item no. can be found on the type identification plate
on the underside of the monitor.



7. Operation

7.1 Carrying and using the system

The scanner can be used without the monitor for scan-
ning, or the monitor can be carried in the PSA 61 soft
pouch on the PSA 60 shoulder belt. The first option is
advantageous when working in areas that are difficult
to access and maximum mobility is required, such as
on a scaffold or ladder. When the scanner memory is
full (9 Imagescans made, 1 complete Blockscan or 30 m
of Quickscan have been recorded), the user must return
to the monitor to transfer the data. The monitor can be
kept nearby (e.g. at the foot of the scaffold, in a vehicle,
in the site office etc.). When the user intends to make
more scans than the scanner is capable of storing in its
memory and wishes to avoid repeated journeys to the
monitor, the monitor can be attached to a belt or carried
using the shoulder strap supplied.

-CAUTION-

The temperature inside a vehicle that is left exposed to
the heat of the sun can easily exceed the maximum stor-
age temperature for the PS 200. Damage to one or more
components of the PS 200 may occur if it is stored in
temperatures exceeding 60 °C or 158 °F.

7.2 Operating the scanner
7.2.1 Control panel and screen layout

1- Arrow buttons  Toggle up or down in options or
values.

2— Confirm button ~ Confirms a value or a selection.
3 — On/off button
4 — Cancel button  Cancels an input or moves back
one screen.

5— Record button  Starts or stops a recording.

2
I
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1—Menu area. Functions that can be selected using the
Arrowand Confirm buttons

2 — Status information — information such as battery
level, memory status

—3
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3 —Variable area — information displayed is user feed-
back — e.g. measuring mode, bar depth, scan progress
etc.

7.2.2 Switching on and off
To switch the scanner on or off, press and hold the On/off
button momentarily.
The scanner can be switched off only when it is in the
main menu.

7.2.3 Main menu

The system always starts in the main menu. All scanning
functions and set-up options are selected here. The bat-
tery charge status is displayed at the top of the screen
together with the memory status. The various scan modes
and settings menus are displayed as icons on the left
side of screen. Use the Arrow buttonsto toggle between
these options. The Confirm button selects the option.

Quickscan — The remaining memory for Quickscan
recording is shown at the top of the screen in meters or
feet (depending on the scanner type and units set).
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Imagescan — The number of Imagescans in the scanner,
up to a maximum of 9, is shown at the top of the screen.
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Blockscan — The number of Imagescans in the scanner,
up to a maximum of 9, is shown at the top of the screen.
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Settings — Sets various parameters and deletes all scans
held in memory.

7.2.4 Settings

Use this menu to set general parameters and to delete
scans from the scanner that have not been transferred
to the monitor.

Upon entering Settings, the following screen is dis-
played:

Use the Arrow buttons to toggle between options, Con-
firmto select an option and Cancelto return to the main
menu.

7.2.4.1 Set display backlight
Sets the display backlight. Use the Arrow buttons to tog-
gle between options. Use the Confirm button to select
the desired option and then press the Cancel button to
return to the settings menu.

L]
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Backlight permanently on
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Backlight permanently off
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Backlight timed — switches off 5 minutes after the last
press of a button. Backlight activates automatically on
next press of a button.

/RN |

7.2.4.2 Setvolume
Sets the volume level of the audible signal during scan-
ning. Use the Arrow buttonsto toggle between options.
Use the Confirm button to select the desired option and
then press the Cancel button to return to the settings
menu.

D<| i:%
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7.2.4.3 Set units

Sets the units used during measurement. This is avail-
able only in units with item no. 377642. Use the Arrow
buttons to toggle between options. Use the Confirm but-
fonto select the desired option and then press the Can-
cel buttonto return to the Settings menu.

o)
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=

metric (mm or m, as appropriate)

I

imperial (inches or feet, as appropriate)

ElE=]<]

7.2.4.4 Delete data

Deletes all data contained in the scanner. This function
can be accessed only if data is contained in memory. If
data is contained in memory, the bar that appears next



to the diskette symbol is filled. If not, the bar is shown
empty.

-WARNING-

This may result in permanent data loss. Data that has
not been transferred to the monitor will be permanently
deleted.

-1
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Press the Down arrow button and then the Confirm
buttonto delete data. Alternatively, press the Cancel
button to return to the Seftings menu.

7.2.5 Quickscan

Quickscan can be used to quickly detect bar positions
and depths that are then subsequently marked on the
surface. This is procedure is named Quickscan detec-
tion.
Accurate depth measurement is another Quickscan func-
tion in which values for bar diameter and bar spacing
must be previously entered.
Alternatively, the data can be recorded and evaluated on
the monitor or in the PC application.n this way, the aver-
age depth of cover over the reinforcement over large
stretches of the surface can be easily determined. This
is termed Quickscan recording.

-CAUTION-

The scanner only detects reinforcing bars that lie per-
pendicular to the direction of travel. Bars that lie parallel
to the direction of travel will not be detected. Therefore,
ensure that the object is scanned in both the horizontal
and vertical directions.

An incorrect depth may be calculated for bars that lie diag-
onal to the direction of travel.

Switch on the scanner. The Quickscan icon is automati-
cally the first selected.

—) aom ——]
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Select Quickscan from the main menu.
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The Quickscan screen is then displayed.
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1—Bar depth

2 — Distance traveled

3 - Signal strength

4 — Settings: minimum depth, scan direction, bar
diameter, bar spacing

7.2.5.1 Quickscan detection

Move the scanner over the surface. Reinforcing bars that
lie perpendicular to the direction of travel will be detect-
ed. The distance covered by the scanner is recorded.

When approaching a reinforcing bar, the signal strength
increases and depth values may appear in the display.
When at the center of a reinforcing bar:

—the red LED lights,

—the scanner beeps,

—the signal strength bar is at maximum,

—and the approximate depth of the bar is indicated
(lowest depth value indicated = center of the bar).

The bar is positioned along the center line of the scanner
and may be marked on the surface using a PUA 70 mark-
er. The accuracy of the depth measurement can be increased
by switching to accurate depth measurement measuring
mode. Please refer to section 7.2.5.2.

A
This symbol may appear when the scanner is moved over
the surface. It indicates that the scanner is being moved
too quickly to be able to process all signals generated. The
maximum speed is 0.5m/s (20 inches/sec.). If the symbol

appears during Quickscan detection, press Confirmand
scan again.

13



7.2.5.2 Quickscan with accurate depth
measurement
The measuring mode "Quickscan with accurate depth
measurement" is selected by pressing the Confirm but-
ton.

5 0. 00,
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T

The diameter must be known and previously entered.

#

In addition, the value for the spacing between bars must
also be entered if it lies between >36 and <120 mm.

-NOTE-
Bar spacing of 36 mm or less cannot be measured.

(0 00,
0

This can be calculated automatically using the Quickscan
detection function by searching for the center of the bar
and pressing the red Record button when the scanner
is over the mid point of the bar. Next, search for the mid
point of the next bar and again press the Record but-
ton. Bar spacing is then calculated automatically and
recorded. If the spacing is known, the value can also be
entered manually.

/B

After setting the bar diameter and bar spacing, the scan-
ning procedure is identical to the procedure described
at7.2.5.1.

[=]

mm
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7.2.5.3 Quickscan recording

To record the position and depth of all reinforcing bars
detected, place the scanner on the surface and use
Quickscan detection to find a position where there are
no bars present. Mark the starting point with a PUA 70
marker and press the Record button. The diskette sym-
bol appears on the screen, indicating that the scanner
is recording data. Move the scanner over the surface.

At the end of the scan, take care to ensure that the end
point is not directly over a rebar. To stop recording, press
Record again. Use a PUA 70 marker to mark the end of
the stretch that has been scanned.

-NOTE-

Reinforcing bars that lie perpendicular to the direction
of travel will be detected and automatically recorded.
Ensure that the settings are correctly set before begin-
ning recording.

12 04n
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-WARNING-

Always carry out an Imagescan prior to Quickscan record-

ing in order to:

—establish the direction of the uppermost layer of rein-
forcement,

—minimize the risk of measuring on a spliced bar,

—and immediately see if there are any ferrous materials
in the concrete that may affect the accuracy of the result.

-CAUTION-

Do not press Record before placing the scanner at the
point where the scanning should begin. Failure to do
this may result in incorrect or misleading measurements.
Up to 30 m (98 ft) can be recorded before it is neces-
sary to transfer the data to the monitor. It is also possi-
ble to record several separate stretches (max. 10) that
add up to a maximum of 30 m.




-WARNING-

Do not remove the scanner from the surface before stop-
ping the recording or setting a marker. Failure to do this
may result in incorrect or misleading measurements. For
information on setting a marker, refer to section 7.2.5.5.

This symbol may appear when the scanner is being
moved over the surface. It indicates that the scanner is
being moved too fast and it is unable to process all the
signals generated. The maximum scanning speed is
0.5 m/s. If the symbol is displayed while recording a
Quickscan, press the Confirm button. You will need to
begin the recording operation again from the original
starting point or from where the last marker was set.

The data may be transferred to the monitor. Refer to sec-
tion7.4.

7.2.5.4 Quickscan settings
The Quickscan settings are shown on the left hand side
of the display. The settings can be made before making
a Quickscan or a Quickscan with accurate depth mea-
surement. Use the Arrow buttons and Confirm to access
the setting.

Minimum depth

Use this setting when scanning a surface and looking
specifically for bars that are located above a certain
depth. For example, if checking for 40 mm minimum
depth of cover, set the value to 40 mm. (For quality
assurance measurements add an extra 2 mm to account
for any accuracy limitations). The LED will light only if
a reinforcing bar lying within 40 mm of the surface is
detected.

Select the minimum depth function using the Arrow
buttons and then press Confirm.

(30

Setting minimum depth
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Minimum depth function disabled

When the value is set to 0, the function is deactivated
and appears as above. Enter the required minimum depth
using the Arrow buttons. Press Confirm to make the
setting. The system returns to the main menu.

Scan direction

This setting is used to set the direction in which Quick-
scan recording is performed. Although it has no direct
effect on any measurement values subsequently con-
tained in the monitor or PC application, it helps to match
the resulting chart and depth values in the PC applica-
tion with the actual structure surface. The scan direc-
tion will be saved with all Quickscan recordings.

Select the direction in which the scan is to be performed
and press Confirm.

Bar diameter

This setting must be made in order to be able to mea-
sure depth of cover accurately, or to allow values to be
recorded. Only then can depth be measured accurately.

Select the Bar Diameter function using the Arrow but-
tons. Press Confirm.

H
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If no bar diameter is selected, the scanner will calculate
the depth as though the average bar diameter of the rel-
evant standard setting range were set.
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Standard %)
DIN 488 16 mm
ASTM A 615/A615M-01b #7

CAN/CSA-G30, 18-M92 C20
JISG 3112 D22
GB 50012-2002 18 mm
-NOTE-

The bar diameter previously set will be stored in the
scanner after it has been switched off.

Bar spacing
Please referto 7.2.5.2.

/B

7.2.5.5 Setting a marker
When recording, the surfaces of many structures con-
tain obstacles that prevent the scan being recorded
without lifting the scanner from the surface. Examples
of such obstacles are piers or columns in a wall, door
openings, expansion joints, corners etc.

If an obstacle is encountered, a marker may be set. This
interrupts the scan and allows the user to safely remove
the scanner from the surface, place it beyond the obstruc-
tion and then continue scanning. It also indicates where
certain objects are located within a scan, providing addi-
tional information for referencing the scan data to the
actual surface.

To set the marker press and hold Confirm, whilst in
recording mode. The diskette symbol will be crossed
out, indicating that recording has been suspended and
amarker has been set.

12 04n
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Then lift the scanner from the surface whilst still hold-
ing the Confirm button depressed. If necessary, mark
the position on the surface using a PUA 70 marker. Place
the scanner back on the surface beyond the obstacle,
release Confirm and continue scanning. The marker will
be shown as a vertical line in the scan data when viewed
on the monitor or in the PC application.

16
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-CAUTION-

De to interruption of the recorded signal, scanning results
are less accurate immediately before and after the point
where a mark is made.

7.2.6 Imagescan

Imagescan is used to create an image of the reinforce-
ment layout. The depth and diameter of the bars can be
determined.

Firstly, a PSA 10 or PSA 11 reference grid has to be fixed
to the wall. Use the adhesive tape supplied. This tape is
designed specifically for sticking to concrete structures
and can be torn off the roll by hand at the correct length.
For most surfaces, a 100 mm (4 inch) piece of tape at
each corner is adequate to secure the grid. Particularly
moist or dusty surfaces may require a length of tape
along each side of the grid.

Alternatively, a grid can be marked directly on the sur-
face. Using a straight edge (such as a piece of wood) as
aguide, marka4 x4 grid with 150 mm spacing between
the parallel lines.

Switch on the scanner. Move to the Imagescan symbol.
The battery level is displayed together with the number
of Imagescans currently held in the memory out of a
maximum of 9.

oomm 049
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Select Imagescan from the main menu.
The Imagescan screen is displayed.

E

A representation of the grid appears on the screen with
a suggested starting point. This is always upper left and
will suffice for most scans. Image data will only be gen-
erated for areas of the grid that have been scanned both
vertically and horizontally. In some cases, obstacles on
the scan area may prevent this (e.g. a pipe penetrating
a beam). The starting point can then be changed to opti-
mize the area scanned in such a case. Use the Arrow
buttons to change the starting point.



Place the scanner on the grid at the starting point shown
by the blinking arrow. Ensure the alignment marks on the
scanner are aligned correctly with the grid as shown below.

-NOTE-
Incorrect alignment of the scanner on the grid may lead
to the bar positions being incorrect on the generated
image.

Press Record and move the scanner along the first row.
Progress when scanning is shown by a thick black line
which advances on the display as the scanner is moved
over the surface.

—
—

The scanner will emit a double beep at the end of the
row, automatically stopping the recording. Repeat the
process for each row, observing the prompts on the
scanner display telling you to begin a new line.
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When all rows are complete, scan the columns in a sim-
ilar way.

The recording of any row or column may be interrupt-
ed before reaching the end by pressing Record again.
This may be required if an obstacle prevents scanning
of the full path. Similarly, an entire row or column may
be skipped by starting and stopping the recording with-
out running the scanner over the grid.
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Note that no image will be created for areas of the grid
that are not scanned in both directions.

It is possible to repeat the previous row or column by
pressing Cancel. This may be necessary if the user is
not sure that the scan field has not been followed accu-
rately. Pressing Cancel a second time aborts the scan
and returns to the main menu.

:.':-‘;Fl_;I

This symbol may appear when the scanner is being
moved over the surface. It indicates that the scanner is
being moved too quickly to allow it to process all the
signals generated. The maximum speed is 0.5 m/s or
20 inch/s. If this symbol appears, press Confirm and
repeat the row or column you were scanning. In all cas-
es, move the scanner more slowly over the surface.

When the scan is complete, press the Confirm button
to return to the main menu. The data may be transferred
to the monitor for viewing and evaluation. Please refer
to section 7.4.

-CAUTION-

Pressing the Cancel button causes the recorded Images-
can to be deleted. The screen then returns to the main
menu.

7.2.7 Blockscan

Blockscan automatically stitches Imagescans together
to give an impression of the reinforcement layout over
a large area. The exact bar position, depth and diame-
ter can also be determined on the monitor by selecting
each Imagescan individually.

Attach the reference grid in the same way as when mak-
ing an Imagescan. Mark the edge(s) for the transition
to the next grid using a PUA 70 marker, as shown below.

18
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Switch on the scanner. Move to the Blockscan symbol.
The battery level is given, together with the number of
Imagescans currently held in the memory out of a max-
imum of 9.
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To begin, select Blockscan from the main menu.

[]

A representation of a Blockscan is shown on the screen.
Each square represents an Imagescan. Up to 3 x 3 Image-
scans can be scanned. Select the position of the first
Imagescan that you will make in the series using the
Arrow buttons. Press Confirm to begin the first Image-
scan. Note that the coordinates of any points on the
Blockscan will be referenced from the upper left corner.

Refer to the previous section for details on how to car-
ry out the Imagescan. When the Imagescan is complete,
the system returns to the Blockscan screen.
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The completed Imagescan is shown shaded. Attach a
new grid to the wall so that the edges of the reference
grid overlap and the scan areas are aligned as shown in
the diagram.

Select the location of the next Imagescan and repeat
the scanning process. Completed Imagescans may be
repeated by simply reselecting the area to scan and per-
forming the Imagescan process. The data will be over-
written. When sufficient Imagescans have been made,
or when all nine are complete, press Cancelto return
to the main menu and transfer the data to the monitor.
Please refer to section 7.4.

-CAUTION-
Pressing the Cancel button twice causes the recorded
Imagescan to be deleted. The screen then returns to the
main menu.

7.2.8 Error messages from the scanner when
starting or scanning
Error messages may be displayed graphically on the
scanner. Generally, a stop symbol indicates a fatal error
with the scanner. In this case, the scanner requires to
be serviced at a Hilti repair center.

One of these symbols may be displayed immediately
after the scanner is switched on. They indicate a possi-
ble electronic fault. Switch the scanner off and then back
on again. If the error message appears again, the appli-
ance will need to be sent to Hilti for repair.

An exclamation symbol indicates either an error caused
by the operator or an error that can be solved by the
operator.
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This symbol may appear either when trying to enter the
Imagescan or Blockscan scanning mode, when trying
to begin a new Imagescan within Blockscan scanning
mode or when trying to start Quickscan recording. It
indicates that the memory allocated for the operation is
full and that no more data can be stored. In this situa-
tion, the data must either be transferred to the monitor
or deleted from scanner memory.

-WARNING-

Deleting the scanner memory may result in permanent
data loss. Data that has not been transferred to the mon-
itor will be permanently deleted.

R
This symbol may appear during any type of scanning
when the Scanner is being moved over the surface. It
indicates that the Scanner is being moved too quickly
to allow it to process all the signals generated. The max-
imum speed is 0.5m/s or 20 inches/s.

If the symbol appears during Quickscan detection, press
Confirmand repeat the scan. During Quickscan record-
ing, press Confirm. You will need to begin the record-
ing operation again from the original starting point or
from where the last marker was set. During Imagescan,
press Confirm and repeat the row or column previous-
ly scanned. In all cases, move the scanner more slow-
ly over the surface.

o
This symbol may appear if the scanner has been moved
in the wrong direction during scanning, e.g. you begin
scanning from right to left but during the scan move the
scanner toward the right. The warning does not appear
immediately, but only when moved 15 ¢cm or more in
the wrong direction.

7.3 Operating the monitor
The monitor provides extensive data storage capability,
the ability to analyze scan data at the site where it was
collected and also to add voice records to scans.
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PS200MFerroscan
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1-Display

2 —"Soft" buttons — used to select menu options.

3 —Arrow buttons — used to move the cursor around
the screen or adjust values.

4 — On/off button

5—Headset connection (at the side)

6 — Battery (at the side)

7 - Compartment containing USB connection and mem-
ory card (at the side)

7.3.1 Switching on and off
To switch the monitor on, press and hold the On/off but-
tonfor 1 second. The monitor will display a boot-up
screen for about 15 seconds until it is ready for use. To
switch off, press and hold the On/off button for about
1 second. The system switches itself off.

7.3.2 General screen layout

Main display area

- [ e M|
i M TEL ..
Pk,
Status ¥ -— aMrggu
bar i
Ciastebar. ..
+ EEEEE. +

Information bar

Status bar

RO000

Battery level. All 5 blocks filled indicates that the battery
is fully charged. Warnings will appear when the level
reaches the last block and about 15 minutes and 5 min-
utes before the battery is totally exhausted. Thereafter,
the system will beep every two minutes until it is switched
off. If the monitor is switched off when battery power is
low, it will not be possible to switch it back on until the
battery has been recharged.
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—Memory card

|
Indicates the memory source being used and the free
space available. A full bar indicates that memory is full.
When the memory card is inserted, it is used as the
memory source and the symbol appears as above. If the
card is removed, the monitor uses its own limited-capac-
ity internal memory which provides space for a mini-
mum of 20 scans. The symbol then changes to the fol-
lowing:

e Internal memory
|

=—a — Connected to PC for data transfer

=## _ Connected to PC for data transfer, memory card
removed: no data transfer possible.

b —Infrared symbol - indicates the status of the
infrared port.
b —Ready

h‘ — Data backup

H} - Transmitting/receiving data
II —Voice record available
&% — Bar diameter fixed

1¥E )
* =~ —Scan calibrated (Imagescan only)

Information bar

Information about the items currently shown in the main
display area appears here. This varies with the type of
scan being viewed.

Menu area

The menu items differ according to the operation being
carried out, with the menu title being displayed at the
top. Each item or command is executed by pressing the
associated soft button.

Main display area
Scanned images, settings and project information are
displayed here.

7.3.3 Setup

General settings for the monitor are made here. Use the
soft buttons to access a menu item and the arrow but-
tons to move between options in an item and to select
values.



|__Setup |
(111 -
Monitor Volume omitor
I:IIJE:I:I:I Yolume
Headsek
' Hezadset Wiolume
Cnnl!!a:l'.
Contrast Backlight
]
193 Backlight More...
Dome

Monitor Volume sets the volume for the acoustic signal
(beep).

Headset Volume sets the headset volume level.
Contrast sets the level of the screen contrast.
Backlight sets the brightness of the screen backlight.
To access further settings press More. ..

|__More.. |
{11180
= 2006-10-04 DeakefTime
m 13:59:20
Laneg. [Unik
b Language Engish
Unit  mm
Power Mode
BackBght off PMewer
Standby After 90 mins
Power off After 30 mis
SH: 0B 10 144 Dons
EW: 2.0 1.5 1.9 208 HWh 2.1

Use the soft buttons to access a menu item and the arrow
buttons to move between options in an item and to select
values.

Date/Time sets the correct date and time. This is used
for scan management and naming purposes.
Lang./Unit sets the language and the units of distance
to be used.

Power Mode sets the various power saving features on
the monitor. Backlight Off sets the time until the back-
light is switched off after the last press of a button. Stand-
by sets the length of time until the system goes into
standby — the screen is inactive but reappears instant-
ly at the next press of a button or when the scanner is
brought close to transfer data. Power Off sets the length
of time until the monitor automatically powers down.
When you have completed your selection, press Done
to return to the previous menu.
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7.3.4 Project

Scans are organized on the monitor under project names.
Scans from objects belonging to different customers,
locations or jobs can thus be meaningfully differenti-
ated.

[ Arportcity || Project |
(181
= View Scand...
o Airport City
Creakbe
, - Projeck
Customer:  Skyguide Edik
Object: Radar Towar Project...
Scan: 12
Date: 2005817 11:59 Al
Projecks...
Do
+ IETIEEE +

The project currently selected is shown. The number of
the current project and the total number of projects con-
tained on the memory card or in internal memory are
shown in the information bar. Use the left/right arrow
buttons to select a different project.

View Scans... allows the scans contained in a project
to be listed, opened for analysis, moved and deleted.
Create creates a new project.

Editallows text to be entered.

All Projects provides an overview of all projects.

7.3.4.1 Viewing scans
Press View Scans. ..

e
i
o
FSO000ES XFF
19990228 1113
FE0000G5EKFF
2002-00-01 12:00
Q000057 XFF
2002-06-11 16:20

FOOO005E. XFF
2000-D6-27 16:14

MorE. ..

Serialnumber

@
[
)
L]

Done

All scanned images from a project are shown in the form
of a thumbnail view complete with names and the date
and time of scanning. Use the up and down arrow but-
tons to move up and down the list.

Open opens the highlighted scan.

More... accesses further scan management functions.
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Salact AN
FS0000S5_XFF
1999-02-23 1713 Seleck
] FBO00OSE XFF
2002-01-01 12:00
FOOOO0ST XFF
Z002-08-11 16:20
FOOO005E, XFF
2000-06~27 16:14
D ome

Use Select All or Selectto select scans for moving or
deletion.

Select All selects all the scans in the project.

Select selects the scan currently highlighted and may
also be used to select multiple scans.

Move... moves the selected scans to another project of
your choice.

Delete deletes the selected scans.

-NOTE-
Move and Delete are unavailable until one or more scans
have been selected.

Date/Time and Serial Number allow the date and time
of the scans in the project, or the serial number of the
scanner used to make the scans, to be shown.

(L)
[
i)

Fa0000ES %FF
1Z23-D6-455

[

b ﬁ FBO000S6 HFF
L]
L]

More...

123-06-456

FOOOO0ST, XFF
12306455

FOO000SE, XFF
V2306455

Date/Time

Done:
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7.3.4.1.1 Moving scanned images
After selecting one or more scans, select Move...

Mowe File to PriDD00L

Bs B

Priooooi

b Usir:
Customer:
Object:
Scan: 55
Date:  2006-10-4 11:47

Do

+ EEYIEEN 4

Select the project to which you wish to move the scans
using the left and right arrow buttons. The source and
target projects are shown at the top of the main display
area.

Move moves the scans to the selected project and returns
to the View Scans menu.

Done returns to the View Scans menu without moving
the selected scans.

7.3.4.1.2 Deleting scanned images
After selecting one or more scans, press Delete.

{1180
E
omm
Warning
b Al selected scans
wil be lost if they —
are deleted, Ok

Press OKto confirm.

-WARNING-

This operation will result in permanent deletion of data.
Ensure that the data is no longer needed or has been
transferred to the PC before deleting.



7.3.4.2 Creating a new project

Press Create Projectto create a new project. A short
message confirming that the project was successfully
created appears before the project then appears.

— Arport City

[ Yiew SCans...
o

Infar mation Create
h‘ M Project Project
[ created on —
Memnory Card, - Edit
Project...

[..
® L "
Projecks. ..
Do

+ IO

Projects created in the monitor receive a standard name
beginning with the prefix "Prj" and a consecutive num-
ber assigned by the monitor. The names to be used for
User, Client and Object remain unspecified, but can be
edited as described in Section 7.3.4.3, or using the PC
application after transferring the data.

Projects may also be created in the PC application and
uploaded to the monitor. The PC application allows pro-
ject names of your choice to be entered together with
information under User, Customerand Object.

7.3.4.3 Editing

Names can be assigned under Project, User, Customer
or Object. Use Selectto choose the appropriate field for
editing and Done to confirm completion of editing.

Salect

Arport City

Bs B

Project Edit

b Project: £
User: John Douglas:

Customer: Skyguide
Object: Radar Tower

+
§ =t ltem

Do

+ EEEE »
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Arport City
DINIW
I:IIJEII:I Project:
airport _Cityl Hpper Case
b
Bbcdefghijkim Enter
Nopgrstuvweyz
D1Z3456TE9- _
4+ Delate
4w select [tem
+
Done
+ W

7.3.4.4 Show all projects
All Projects shows an overview of all projects saved in
the monitor. Projects can be opened, selected (marked
individually or marked collectively) or deleted.

Done takes the user back to the previously opened pro-
ject or starting point.

[ Proooor || Froject
11} o
e
mﬂ% |:| -10-04 11:47 Project
Scan eamphes
I:I 2006-0%-13 09:07 Select Al
Pri0000G
4 D H006-07-24 09:33
I:I tests Seleck
2006-07-24 06:45
D ek, Hilli
2006-03-03 18:48
Done

7.3.4.5 Deleting a project
Press Delete Projectto delete the currently selected pro-
ject.

Prigoo01
L1181
[
oo
Warning
b Al scars i current
project wil be lost
if it Is deleted. ik
f !3 o

Press OK'to confirm or Cancelto abort the operation
and return to the project screen.
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-WARNING-

This operation will result in permanent deletion of data.
Ensure the data is no longer needed or has been trans-
ferred to the PC before deleting.

7.3.5 Imagescans

Imagescans show a representation of the reinforcement
layout. The layout can be referenced on the surface, the
depth determined at any point and the diameter of a bar
estimated at any point.

1 T
L1110 £l
[ . Analyse...
| | Project...
L
. Audio. ..
b |
i Seliip. ..
soll

Select Analyze... to analyze the image.

7.3.5.1 Analyzing the image
The bar depth and diameter may be determined at any
point on the image. Other analysis options include view-
ing horizontal slices through the image at different depths
and a calibration option for an accurate check of depth
of cover.

TINw
(1

o

View Range-
[

Full Scan
Analysis
Calculate
Dapthjs...
Done

View Range + and View Range - raise or lower the
depth at which the scan is viewed. This is useful when
trying to find which bars lie closest to the surface and
for an overall impression of how level the reinforcement
is compared to the concrete surface.
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Full Scan Analysis

This function performs an analysis of the complete image.
All bars within the area of the image are calculated and
shown.

Cal. Depth/@ - Used to calculate the depth and diame-
ter of a bar at the point where the cursor lies.

-WARNING-

When scanning bars that are welded, it must be expect-
ed that accuracy will not be within specifications. It is
not possible to determine from the image whether bars
are welded at their intersection points. If in doubt, remove
concrete from the structure at an intersection to deter-
mine whether the reinforcement is welded.

7.3.5.1.1 Selecting the view range
Press View Rangeto reduce the image depth viewed.

View Ranget

Wiew Range-

Full Scan
Analysis

Calculabe
Dapthis. ..

Done

The current depth range viewed is displayed in the infor-
mation bar at the bottom of the screen (e.g. 0-85 mm).

Use View Range—and View Range + to adjust the depth
at which the image is viewed. In this way it is possible
to determine which bars lie closest to the surface and
how level the reinforcement is in relation to the surface.
In the example shown, the vertical bars lie closest to the
surface.



..r||| ity

T
II

Wiew Fandget

View Range-

Full Scan
Analysis

Calculabe
Dapthis...

Do

o ir:;- '!:..3::1'_ _'.-_;'_'I.:
L .- Calibrate
=8 8 88

- H
2B I - Flx Dameter
o .
. - - |“ - Cal. Depthjs
ﬁ - !‘ Il !' Hide Grid
.
o B B N
| + IB6mm Do
& IhDhmim

Note that the depth value given is an estimate and does
not conform to the specifications given in section 4.0.
To return to the original view, press View Range + until
the maximum view range is displayed.

7.3.5.1.2 Full scan analysis

T
N

Wiew Range-
Full Scan

Analysis

Caleulate
Depthjs...

Do

= 1B0mm
& IWDhmm

A full scan analysis can be used to evaluate the com-
plete scanned image.

-NOTE-
This operation may take some time.

When calculation is complete, all data from the analy-
sis is shown on the screen. Calculate Depth/d can then
be used to determine the results at any point on a rein-
forcing bar shown on the screen.

Full Scan Analysis is used mainly to show the position
of the bars and to determine locations where holes can
be drilled without risk of hitting bars.

7.3.5.1.3 Calculating depth and diameter

Use the Arrow buttons to move the cursor to the point
on the bar you are interested in. The position of the cur-
sor is displayed in the information bar at the bottom of
the screen. Press Calculate Depth/O.
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To display the depth and diameter at that point, press
Cal. Depth/d. The system then calculates the depth and
the diameter.

y B ' mel B
-~ il. N ] Calibrate
=3 te— a— —
- -‘I. | | || | Fix Diameter
- B
S E—g— —
- -'I. - - | | Cal. Depthjs
S . —
T
| 8 B8 e
¥ 25mwn + 16bmm |+ I73mm Done:
@ 25mm + 267mm |+ 273Imm

The position of the point calculated is displayed as a
small target with an arrow either side showing the direc-
tion of the bar. The depth and diameter of the bar are
displayed in the information bar at the bottom of the
screen together with the coordinates of the point cal-
culated.

If no depth or diameter values are given, then these lie
outside what could be reasonably expected. When cal-
culating depth and diameter, several points must be
observed:

-WARNING-
Diameter calculations are based on one of the following
standards for steel reinforcement:

Standard Origin/applicability of the standard
DIN 488 European Union

ASTM A 615/A 615M-01b United States of America
CAN/CSA-G30, 18-M92  Canada

JISG 3112 Japan

GB 50010-2002 China
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Diameters given for bars that do not conform to one of
these standards may not fall within the accuracy spec-
ifications.

-WARNING-

The diameter calculation is an estimate and intended to
indicate probable diameter only. If the bar diameter must
be known with 100 % certainty, concrete must be removed
from the structure and the bar measured physically.

-WARNING-

Never attempt to determine the diameter of a bar by mea-
suring it on the image. Whilst the center of the bars in the
image correspond with those in the structure, the image
is not a scale drawing of the bars. The width of the bars
shown is representative of the signal strength received
by the scanner. Small bars close to the surface may thus
appear similar in size to larger bars at greater depth.

-NOTE-

The most accurate and reliable diameter and depth values
are obtained at points on the bar as far away from other
bars as possible and away from edges of the scan that are
parallel to the bar in question. Effects at the edges of the
scan may affect bars lying parallel typically up to 100 mm
from the edge.

Depth and diameter calculations should not be made along
the grid lines and not at points where bars cross.

Other factors influencing depth and diameter accuracy
are rough scanning surfaces, ferrous or magnetic sub-
stances in the concrete mix, a smooth scanning technique
starting at the correct point on the grid and following
the grid lines exactly and an adequate ratio between cov-
er and bar spacing.

Please refer also to section 7.5 for further advice on how
to get the most out of the system.

-NOTE-
If the bar diameter is known, it can be entered under Fix
Diameter. See below.

Fixing the diameter

If the diameter is known, the value should be entered as
this improves the accuracy and reliability of depth deter-
mination. Press Fix Diameter.
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Arport City O0O0S
I BE i:::. B B=l &l

L [ 8 8 ]
fix bar diameter

set diameter
on

Bs 8

-

diameter

¢« mm 4

+
sglect Ttem
+

i
| Done

Set the diameter to On using the left or right arrow but-
tons. Move to the diameter input field using the up or
down arrow buttons and select the diameter.

Press Done to confirm the selection and return to the
scan. The Fix Diameter symbol appears in the status bar
to the right of the display.

Calibrating the image

This option is intended for measurements of the high-
est accuracy and can be used when the depth and diam-
eter of a bar at a certain point are already known. It should
be used with caution as improper use can lead to incor-
rect depths being displayed. The image will be calibrat-
ed depending on the information given and the depth
around the point calibrated will be given with the utmost
accuracy. Itis normally only of use to manufacturers of
precast concrete components.

Depths and diameters of bars in a different part of the
scan may lie outside the specification if the calibration
function is applied.

After moving the cursor to the point where the depth
and diameter are known, select Calibrate.

- cabbration g/fdepth

set calibration
0n

depth

25mm
diameter

salact [tem

Done

Set Calibrationto On and enter the depth and diameter
values for this point on the image. Press Doneto con-
firm and return to the scan. The system checks whether
the values entered are plausible based on the informa-
tion it has for that point. If this is not the case, calibra-
tion will be rejected.



The calibration symbol appears in the status bar to the
left of the display. If the information entered was accu-
rate, the depth and diameter around the point will be
shown with increased accuracy.

-WARNING-
Calibrating the scan with incorrect values can lead to depth
readings outside the quoted accuracy specifications.

7.3.6 Blockscans

Blockscans consist of up to 3 x 3 Imagescans that have
been scanned at positions adjacent to one another and
then automatically stitched together.

Blockscan with all blocks scanned:

FE000050] ik ere ]
Analyse...
l= Project...
=. Audio. ..
=~
R
Setup. ..
s
— -

Analyse...

Project...

Audio. ..

Setup...

(BT NIEY B AR S B
| AR BIAN W NN N Y

7.3.6.1 Analyzing a Blockscan
Select Analyze.
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ol fnabse
Winw Range-

(1]
faN Select Scan...
Dione

View Range +and View Range — raises and lowers the
depth at which the scan is viewed, as with Imagescan.
This is useful when trying to find which bars lie closest
to the surface and for an overall impression of how lev-
el the reinforcement is compared to the concrete sur-
face.

Use the arrow buttons to select the block you wish to
analyze. Select Scan displays the Imagescan marked for
analysis. Refer to section 7.3.5 for details of how to ana-
lyze individual Imagescans.

7.3.7 Quickscans
Quickscans recorded in the scanner can be analyzed to
provide information about the number and average depth
of reinforcing bars over a large area of the structure.

- FonD00E ] —Hain ey ]
() Analysze. ..
o
Project. ..
* |
Audia. ..
=] } Selup. ..
+« EEE S [0

The Quickscan is displayed as a graph containing a series
of vertical bars or peaks. The horizontal axis represents
the distance traveled along the structure. The vertical
axis represents the signal strength or, after analysis, the
depth of cover. Each peak represents a reinforcing bar.

Select Analyze... to analyze the Quickscan.

-NOTE-

To carry out an accurate analysis, the diameter of the
bars must be known and entered. If the bar diameter
has been set in the scanner, this diameter will be trans-
ferred automatically to the monitor. If the diameter has
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not been set, a diameter value will be assigned auto-
matically (please refer to 7.2.5.4). If the real bar diam-
eteris different, it must be set under Fix Diameter when
calculating the depth.

7.3.7.1 Analyzing Quickscans

Select Analyze
Y I =T T
|
Zoomd
] Calculake
Depth. ..
Hide Grid
T Shenm B- Do
1o 36 o —

In the information bar at the bottom of the screen, the
following information is displayed:

#+— — The length of the Quickscan

@ —The currently set diameter of the bars

+  —The depth at which the trigger is currently set

4 —The number of bars at or above the current trig-
ger depth

1% — Estimate of the number of bars (before analysis)

i —The average depth of the bars in the Quickscan
(displayed after calculation has been made).

@ —The standard deviation of the calculation, indi-
cating the amount of deviation in the depth of
the bars.

Zoom +/Zoom —can be used to increase/decrease the
zoom level for viewing the Quickscan signal. The bar at
the top of the screen gives an indication of the zoom lev-
el selected and the currently viewed position in the scan.
The length of the current view is indicated by the figures
shown in the bottom right and bottom left corners of the
image. Move along the scan using the arrow buttons
when zooming. Various zoom levels can be used. Zoom
is at maximum when Zoom +is grayed and no longer
active.

Cal. Depth— opens the calculation menu.

Hide Grid - removes the scale shown at the side of the
graph.

Calculating the depth
Press Calculate Depth. ..
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Fiz Diamater

b | | || |

Cal. Depth

%) Hide Grid

= LTSlimm T dfmm - Done
T 12 3% T —

Ensure that the diameter is set to the correct value. Use
Fix Diameter and select the appropriate value.

The trigger depth is used to set a depth of particular
interest. This is usually the minimum cover required
over the first layer of reinforcement. Use the arrow up
and down buttons to adjust the trigger depth.

Press Cal. Depth to calculate the average cover depth
and standard deviation of all the bars in the Quickscan.
The evaluation is performed.

After several seconds, the results are presented in the
Information Bar at the bottom of the screen.

-mw |_Cal. Depth |

E
O -
Fiz Diameter
b
Cal. Depth
1 Hide Grid
=+ RTSlmm T 4fmm  f29mm Done
@ ilanim o 36 o Bimim




7.3.8 Voice records
A voice record up to 15 seconds long may be added to
any scan. The record is stored with the scan and will be
transferred to the PC application if the scan is down-
loaded. The voice record is intended to contain infor-
mation about the scan such as location on the structure,
special conditions at the time of scanning etc.

Flip the rubber cover up, revealing the headset connec-
tion. Insert the headset jack.

= —

Select the scan to which you want to add the voice record.

T

Analyse...

Praoject...

Audia. ..

Selup...

-NOTE-
If you cannot hear the recording, adjust the headset vol-
ume. Refer to section 7.3.3.

Scans containing a voice message are indicated by the
music note symbol in the status bar on the left side of the
display.

S

Analyse. ..

Projeck. ..

Audio. ..

Saliip. ..

7.3.9 Data transfer from monitor to PC application
Data can be transferred to a PC through a USB port using
the cable provided. Alternatively, the memory card can
be removed and the data transferred to the PC by way
of a card reader.

Connect the monitor to the PC using the PSA 92 data
cable. The cable connects to the USB port inside the
connection cover on the monitor and also to a USB port
on the PC.

Record

Do

Put on the PSA 93 headset and take care to ensure that
the microphone is positioned close to your mouth.

Record starts recording. Speak your message.
Stop halts the recording.
Play enables the message to be replayed.

The message length is displayed at the bottom of the
screen.
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-WARNING-

To help ensure data integrity and immunity to interfer-
ence, use only the PSA 92 data cable supplied by Hilti.
Data integrity and immunity to interference may be com-
promised if a USB cable other than that supplied by Hilti

is used

-WARNING-
Never remove the Multimedia Card if the monitor is
switched on.
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7.4 Data transfer between the scanner and monitor
Data is transferred from the scanner to the monitor using
the infrared connection. The infrared ports are located
on the ends of the scanner and monitor as shown below.

Infrared port on the monitor

-NOTE-

The maximum range of the infrared connection is approx-
imately 30 cm (12 inches). The maximum angle between
scanner and monitor for successful data transmission
at close ranges (up to 10 cm or 4 inches) is +50° rela-
tive to the axis of the infrared port on the monitor. At a
distance of 15 cm (6 inches), this angle is reduced to
+30°. At a distance of 30 cm (12 inches), the scanner
must be accurately aligned with the monitor to ensure
successful data transmission.

-CAUTION-

Ensure that the windows covering the infrared ports are
free from dirt, dust and grease and are not excessively
scratched before commencing data transfer. Failure to
do so may result in a reduced transfer range or may pre-
vent the data being transferred.

-WARNING-
Never remove the memory card while data transfer is in
progress. Data may be permanently lost.

7.4.1 Procedure for data transfer

Data can be transferred whenever the monitor and scan-
ner are switched on and the scanner is in the main menu.
Data is transferred to the currently selected project on
the monitor.
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-NOTE-
Ensure that the correct project is selected on the mon-
itor before transferring data.

Bring the scanner and monitor close together so that
the infrared windows are facing each other. The scan-
ner and monitor automatically sense each other and
establish communication. The following screen appears
on the scanner and a beep sounds:

%ﬂ)) v

Press Confirm on the scanner to begin data transfer. The
following screen is shown while data transfer is in
progress:

—h)

The infrared symbol is displayed on the monitor screen:

H this indicates that data transfer is in progress. The
red LED on the scanner flashes constantly.

Data transfer takes between 1 and 15 seconds, depend-
ing on the number and length of scans contained in the
scanner. When data transfer is complete, the following
screen appears:

=) v

The infrared symbol on the monitor reverts to h‘ until
the data has been secured on the memory card or inter-
nal memory.

Then the infrared symbol then reverts to "ready": b

All scan data has then been successfully transferred.
Press the Confirm button to delete the scans in the scan-
ner and return to the main menu.

7.4.2 Error messages during data transfer

AP

This symbol may appear on the scanner during data
transfer between the scanner and monitor. It indicates
that the data transfer has been interrupted or commu-
nication cannot be established. Before retrying to trans-
fer data, ensure that the scanner and monitor are with-
in the maximum range of 0.3 m (12 inches) and that
they are accurately aligned with each other. Ensure that




the atmosphere is dust-free as far as possible and that
the infrared windows on both scanner and monitor are
clean and relatively free from scratches. Excessively
scratched windows must be replaced by Hilti Service.

During data transfer, try to hold the monitor and scan-
ner correctly aligned for the entire period that data is
being transmitted.

A,
This symbol may appear while transferring data from
the scanner to the monitor. Remedy the problem by
switching the units off and on again and check their align-
ment with each other. If the error message reappears,
the appliance will need to be sent to Hilti for repair.

In the event that data transfer is interrupted, data can-
not be lost. Data is deleted from the scanner only once
all scans have been successfully transferred and the
Confirm button on the scanner has been pressed.

7.5 Tips for scanning and evaluation

Object too narrow to scan or reinforcement is too close
to an exterior corner to be scanned properly.

Use a thin overlay board that extends beyond the edge(s)
of the structure and scan on the board beyond the edge.
Note that the thickness of the board must be deducted
from any depth measurements. The thickness of the
board can be entered in the PC application. This value
will then be automatically deducted from any depth mea-
surements.

Surface is rough.

Rough surfaces (e.g. concrete surfaces with exposed
aggregates) cause additional noise in the signal and may
mean that the depth or diameter of a bar cannot be deter-
mined. In such cases it is also advantageous to scan on
a thin overlay board. The same reminder about deduct-
ing the thickness of the board applies, as above.
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"Interference” in images
Interference in images may occur due to:

— Scraps of reinforcement in the concrete

— Tie wires where rebars cross

— Aggregates with ferromagnetic properties

—Ends of bars lying parallel to the scanning plane

—Ends of bars lying orthogonal to the scanning plane
(bars scanned end-on.)

-NOTE-

Diameters and depths calculated in the area where inter-
ference occurs must be treated with caution as they may
be inaccurate.

Scanning columns and beams for penetrations

In such cases where the reinforcement must not be
damaged, ensure that Imagescans are made on at least
three sides of the component in order to ensure that
shear bars (placed at an angle in the concrete) can also
be identified.

Simple diameter check
A simple, rough check of the diameter of the bars in the
first layer can be made by deducting the depth of the
second perpendicular layer from that of the first. This
assumes however that the two layers touch each other
or are at least very close.

7.6 PC software
The PC application provides functions for enhanced
analysis, easy creation of reports, data archival, image
and data export to other PC applications as well as auto-
mated batch processing of large volumes of data.

Instructions for installation of the software can be found
on the PSA 90 PC-SW CD-ROM. Detailed information
about using the PC application can be found in the Help
menu.

31



8. Care and maintenance

8.1 Cleaning and drying

Clean the parts of the appliance only with a clean, soft
cloth. Moisten the cloth with pure alcohol or a little water
if necessary.

-CAUTION-
Do not use any other liquids as these may affect the plas-
tic parts.

8.2 Storage

Do not store the appliance when it is wet.

Dry and clean the appliance, its case and accessories
before storing.

Remove the batteries before storing.
After storing for a long period of time, carry out a mea-
surement check before use.

Observe the temperature limits when storing the appli-
ance (—20 °C to +60 °C or —4 °F to +158 °F), especially
in winter and summer and when storing it in a vehicle.

8.3 Transport
Use the original Hilti toolbox for transporting the appli-
ance.

-WARNING-
Always remove the batteries before transporting the appli-
ance.

8.4 Removing the scanner wheels

The scanner wheels can be removed either for cleaning
or replacement. Using a 2.5 mm Allen wrench, loosen
and remove the screw at the center of each wheel.
Gently withdraw the wheel from the axle whilst holding
the other end of the axle or wheel. If required, carefully
clean the housing or wheel in accordance with section
8.1 above before refitting it on the axle and replacing the
SCrew.

-CAUTION-

Do not overtighten the screw when refitting the wheel
as this may result in damage to the wheel and axle.
Replace only one wheel at a time.

9. Troubleshooting

Fault Possible cause

Remedy

The monitor or the scanner
doesn't switch on.

The battery is not charged.

Charge or change the battery.

Contacts on the battery or in the

Clean the contacts.

monitor/scanner are dirty.

The battery is old or defective, or

Contact Hilti Service.

the maximum number of charging
cycles has been exceeded.

The monitor or the scanner can
be operated only for a short time
before the battery is exhausted.

The battery is old or defective, or
the maximum number of charging
cycles has been exceeded.

Contact Hilti Service.

The scanner doesn't move
smoothly.

The wheels are dirty or dusty.

Remove the wheels and casing and
clean the parts.

The drive belt or gear teeth are

waorn.

Contact Hilti Service.
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10. Disposal

&S
-CAUTION-
Incorrect disposal can lead to the following:

o The burning of plastic parts emits toxic fumes that present a health hazard.

o Batteries can explode if damaged or heated excessively, thereby causing poisoning and burns (including
corrosive burns) as well as polution of the environment.

o Careless disposal may allow unauthorized persons to use the appliance in an incorrect way, thereby present-
ing a risk of personl injury or injury to third parties and polution of the environment.

Hilti products contain a high proportion of reusable materials. These materials must be correctly separated
before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangments for taking back old appli-
ances for recycling. Please ask Hilti Customer Service or your Hilti representative for further information.

4

©

Only for EC countries

i,

©

Dispose of the battery in accordance with national regulations.

Disposal of electric appliances together with household waste is not permissible!
In observance of European Directive 2002/96/EC on waste electrical and electronic equipment

and its implementation in accordance with national law, electric tools that have reached the
end of their life must be collected separately and returned to an environmentally compatible

recycling facility.

11. Manufacturer's warranty — tools

Hilti warrants that the tool supplied is free of defects
in material and workmanship. This warranty is valid so
long as the tool is operated and handled correctly,
cleaned and serviced properly and in accordance with
the Hilti Operating Instructions, and the technical sys-
tem is maintained. This means that only original Hilti
consumables, components and spare parts may be
used in the tool.

This warranty provides the free-of-charge repair or
replacement of defective parts only over the entire lifes-
pan of the tool. Parts requiring repair or replacement
as a result of normal wear and tear are not covered by
this warranty.

Additional claims are excluded, unless stringent

national rules prohibit such exclusion. In particular,
Hilti is not obligated for direct, indirect, incidental
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or consequential damages, losses or expenses in
connection with, or by reason of, the use of, or inabil-
ity to use the tool for any purpose. Implied warranties
of merchantability or fitness for a particular purpose
are specifically excluded.

For repair or replacement, send the tool or related parts
immediately upon discovery of the defect to the address
of the local Hilti marketing organization provided.

This constitutes Hilti's entire obligation with regard to
warranty and supersedes all prior or contemporane-
ous comments and oral or written agreements con-
cerning warranties.
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12. EC declaration of conformity

Designation: Ferroscan
Type: PS 200
Year of design: 2003

We declare on our sole responsibility that this product
complies with the following directives and standards:
EN 55011, EN 50082-1, EN 61000-6-1, EN 61000-6-2,
EN 61000-6-3, EN 61000-6-4.

Hilti Corporation
h. (=S (/ﬂam o™

Matthias Gillner
Quality Manager Executive Vice President
Business Area Business Area
Electric Tools & Accessories Electric Tools & Accessories
10/2006 10/2006

Bodo Baur

FCC statement / IC statement

-CAUTION-

This equipment has been tested and found to comply
with the limits for a class B digital device, pursuant to
part 15 of the FCC rules. These limits are designed to
provide reasonable protection against harmful interfer-
ence in a residential installation. This equipment gener-
ates, uses, and can radiate radiofrequency energy and,
if not installed and used in accordance with the instruc-
tions, may cause harmful interference to radio com-
munications.

However, there is no guarantee that interference will not
occur in a particular installation. If this equipment does
cause harmful interference to radio or television recep-
tion, which can be determined by turning the equipment
on and off, the user is encouraged to try to correct the
interference by one or more of the following measures:

* Re-orient or re-locate the receiving antenna.

e Increase the distance between the equipment and
receiver.

» Connect the equipment to an outlet on a circuit differ-
ent from that to which the receiver is connected.

 Consult the dealer or an experienced TV/radio techni-
cian for assistance.
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-NOTE-

Changes or modifications not expressly approved by
the party responsible for compliance could void the user's
authority to operate the equipment.

This device complies with part 15 of the FCC Rules.

Operation is subject to the following two conditions:

1) this device may not cause harmful interference, and

2) this device must accept any interference received,
including interference that may cause undesired oper-
ation.

This device complies with the requirements defined in
RSS-210 of IC.

Operation is subject to the following two conditions:

1) this device may not cause harmful interference, and

2) this device must accept any interference received,
including interference that may cause undesired oper-
ation.
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M #25 +3 3 4 16 48 12 +14 0 X
§2 30 +3 3 4 16 48 12 +14 0 X
B 45 13 43 34 6 8 +12 +14 +16 X
HSOE (mm)
20 40 60 80 100 120 140 160 180
6 3 3 4 6 8 0 X X X
10 3 3 4 6 8 0 0 X X
133 3 4 6 8 #2 0 X X
& 163 383 34 16 38 12 314 0 X
= 19 3 3 4 6 8 2 #14 0 X
w 22 8 8 x4 36 8 M2 +14 0 X
in 25 3 48 44 6 8 412 +14 0 X
K 29 3 3 4 16 48 +12 +14 0 X
32 3 3 4 16 18 12 +14 0 X
35 3 3 4 16 18 12 +14 +16 X
38 3 3 4 36 8 12 +14 16 X




RE (mm) RE (mm)

20 40 60 80 100 120 140 160 180 20 40 50 60 80 100
8 43 43 4 6 8 0 X X X ~ #10 H H 2 0 4 45
9of0 3 +3 x4 46 8 0 0 X X Z #5224 5
O 12 3 +3 +4 +6 +8 12 0 X X O #20 H +1 2 +2 +4 45
g 14 43 3 +4 46 +8 +12 14 0 X Moo #25 1 1 42 42 4 45
— 16 3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X B O#30 1 1 42 +2 44 45
S 18 3 43 4 6 8 +12 14 0 X B #3541 1 12 42 4 45
O 20 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
© 22 13 3 4 6 18 412 14 0 X hSOE (mm)
~ 25 43 43 +4 46 48 12 #14 0 X 20 40 50 60 80 100
% 28 +3 +3 +4 46 8 12 +14 +16 X 6 #H 4+ 42 42 4 45
3 32 3 3 44 +6 8 +12 +14 +16 X 10 £ 1 42 82 H 45
36 +3 +3 +4 46 8 12 +14 #16 X 1B #1142 42 44 45
R - - - B 16+ #H 42 2 4 45
COEF. PIDEAEDAERE (EABHISDTI) | = 19 1 o 2 2 14 45
Zmm TRUIEBD T, o 2 H %2 12 x4 35
O : #HHIFC DR TIHRAETRETT B, NSDEEEHT | |5 25 1 £ 2 +2 4 45
BT ERFTEFEA w29 H H 2 2+ 45
X #HEE CORE TIIBHTEFRBA 32 4+ H 2 42+ 45
35 #1142 2 +4 45
b. 4w RAF v DCiRtEHE 38 1 1 2 +2 4 45
HARISBIH S LE T, s (mm)
FE (mm) 20 40 50 60 80 100
20 40 50 60 80 100 8 H H ¥ 2 4 45

6 1 1 +2 42 +4 45
8 H 1 2 42 4 45
100 #1 +1 42 +2 +4 45
12 # 1 +£2 2 +4 45
14 1 1 +£2 2 +4 45
+H 4+ 42 42 +4 45
20 1 41 2 42 4 45
25 1 41 42 42 4 45
28 1 41 42 42 4 45
30 1 +1 +2 +2 +4 45

10 # # 2 £2 4 45
12+ H 2 42 44 45
14 1 1 2 +£2 44 45
16+ 1 +2 42 +4 45
18 +1 1 42 42 +4 45
H 4+ 2 2 44 45
22 1 #1 2 +2 +4 45
25 1 H1 42 42 +4 45
28 #1 1 2 +2 +4 45
32 1 1 42 +2 +4 45

i (DIN 488)

#anE (GB 50010-2002)
3

36 +1 41 42 42 +4 45 36 1+ 42 42 4+ 45
FRE (mm) COfEF. MIDEAEDAERE (RAEBHSDTFN)
20 40 50 60 80 100 Z mm CTRUEBDTT,
#3 0+ H 2 2 4 45
# H H 2 2 4 45 C. I v I RF vV DREHECKDFTAE
S # #1 #1 2 2 4 45 =
E o f6 s o @ @ 4 i ﬁiﬁﬁfxlatﬂﬁﬂt LET.
< #7 # H 2 2 4 45 FE (mm)
i #8142 42 44 b 20 40 50 60 80 100
B4+ o 2 2 4 45 6 +2 +2 +2 +3 +4 45
B O4H0 H1 H 2 2 4 45 8 2 42 2 43 4 45
#1 H1 1 +2 12 +4 45 @ 10 42 42 42 43 4 45
Q 12 42 +2 2 43 4 45
> 142 +p 0 +3 + 45
O 16 2 +2 2 +3 4 45
o 20 %2 47 3 #
f 25 2 ¥ ¥ 3 4 45
#F 28 £2 +2 2 43 4 5
30 2 +2 2 +3 4 45
36 2 +2 2 +3 4 45
40
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FE (mm) RE (mm)

20 40 50 60 80 100 20 40 50 60 80 100
#3 42 42 42 43 14 45 8+ 1 2 3 4 45
_ #4_+2 ¥ 42 13 4 45 W 10 2 2 4 43 4 45
S 5 4 40 2 48 44 5 S 12+ 32 i 4B 4 5
0 #6212 12 13 14 15 S 14 2 2 4 43 4 b
S W 2 2 12 13 4 45 = 162 12 12 13 4 15
Ml #4812 2 12 13 4 15 S 18 2 4 12 3 +4 45
8 #9 12 12 12 13 4 15 O 20 12 2 2 3 4 15
HOH0 1 4 33 4 +5 D 2 1 @ w 3 4 5
#1 +2 42 +2 43 +4 45 25 42 #2243+ 45
% 28 10 10 40 3 +4 45
RE (mm) K 32 2 32 42 43 +4 45
20 40 50 60 80 100 36 12 42 2 13 44 15
o #0 #2 42 2 48 4 45 TOEF. NRDEAEDHERE (EAE,SDITN)
S H5 12 32 3 13 4 ib % mm O L0 g
S #0 2 2 12 43 +4 45 mule °
Wi #25 12 12 12 13 14 45 . . "
\@ B0 2 12 12 13 4 15 d. 4w I RF v DIRERKEE
B ¥ 42 42 42 43 44 45 RO EIREREFEETEDINSDEDE10 % T,
?3‘3“943? <5rgm>60 — 422 SEHEOAEREE
6 = © 1 13 4 15 BT DSIDEN 211 LIEDISRE. 1 18183, &5
10 +2 +2 42 43 +4 45 1%@/%@(3@533 60 mm ?'Cﬂﬁ‘é?@'
13 #2 42 42 43 44 45

16 42 2 +2 43 +4 45 4.2.3 HEIFREDAEREE
19 +2 2 +2 43 +4 45 BT - DSDER 1.5 11 U EDGZED#EHFILL

2 i3 4 b BATHE (TXTOE—RT). £3 mm.
25 +2 42 42 +3 +4 45

29 +2 +2 42 43 +4 45
32 2 2 42 +3 +4 45
35 2 2 +2 +3 +4 45
38 2 42 +2 43 +4 45

AR (JIS)
N
S
S

4.3 ERT—5
PS 200 S AFvF+— PS 200 MEZ=45—
REAF 7 VRE 0.5 m/s =
XEU—H54A4T HHPAHBXT—F ITva EOHNUATBEEXEY —H— K
T-5—@&| 319281 31225
. L]
SDsa=I* B (MAX. 1GB)
MMC | (yax 128 MB) | (MAX 1 GB)
XEU—BE OMDAA—IRF v/ & 32 MB — 1508 EDA A=
BR300 MDIAVIRFv> AF v UEEFT7ERULEDT A v T
SCERIEEE (RK 10MDRFv ) A+ (&FC2250m) &

BRRK150DEET—5.
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TARTVATAT A X LCD/50 X 37 mm LCD/115 X 86 mm

T A AT UARGE 128 x84 UL 320 X 240E7E)L/
16 JU—RT—=)b

P 260 X 132 X 132 mm 264 X 152 X 57 mm

B 1.40 kg 1.40 kg

(PSA 80 \y T U=y J%ZZD)

RIEEGREFRE TR 8 B 154E 8 B5RS

(PSA 80/VyTU—/\y UfEH)

BEBEH vy~ T

REDF—RENS 5%

I1—Y—[CKDHRE

BNy TU—DFAT FHin

UFOL/FE105F

UFOL/EE105

PC 5% USB V 1.1
ANy Ry S - 25 mMmMI_"_Ivvo
AFvF—EEZI—RED TRIHR TRIHER

T=IAVEF—TI—R

AFvFI—LEZI—ED
T — Xk

<16%® 9B, <2 (1 EH)

<16% QBE®H. <2% (1 E)

ROV A BRI E R R BE£0.3m BE£0.3m
TROMRES] &AB500 mW &A 500 mW

4.4 PSA 80 N\yFU—=)\vIDF—%

Ny FU—514T NiMH

BRBE 9.6V

EHBEE 2000 mAh

~hHE 42 X 46 X 46 mm
E 0.3 kg
&/\FTELOIH 14500 @
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o TEWBEMMC LD, FRHBEPESEHEIEDA
T YN—ZEFH LD LIEVWTLZE L,
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BICEDALTLZE L,

43




6. CfERgFIIC

6.1 PSAB0O/NyFTU—I\v T
Ny FU—)Cy T[FPUA 80 FRERCTHRELTCLEE
Vo FTEBOFIEE. PUA 80 FEEZsDEUREAE [CECHE
SNTVET, [FUHTTEABICEDRNC, Ny TU—
Z 14 5BTE I dMEDHDFT,
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PS 200 Ferroscan

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy
koniecznie przeczytac instrukcje obstugi.

Ponizszg instrukcje obstugi nalezy

przechowywacé zawsze wraz z urzgdzeniem.

Urzadzenie nalezy przekazywac innym
uzytkownikom wytgcznie wraz z instrukcjg
obstugi.

Czesci konstrukcyjne urzadzenia

@ PS 200 S Skaner

(@ PSA 60 Futerat

® PS 200 M Monitor

(@ PSA 94 Karta pamigci

(B PSA 92 Przewod do przesytania danych
(® PSA 93 Stuchawki/mikrofon

@ PSA 61 Futerat

PSA 62 Pasek do przenoszenia

(® 2xPSA 80 Akumulatory

2 x PUA 80 Prostownik

@ 2 xPrzewdd zasilajacy

@ PSA 10/11 Zestaw rastréw papierowych
(@ PUA 90 Tasma klejgca

PUA 70 Zestaw otéwkow do znakowania
(@ PSA 90 Oprogramowanie PC

PS 200 Walizka transportowa

1. Wskazowki ogolne

1.1 Ostrzezenia i ich znaczenie

-OSTRZEZENIE-

Wskazuje na mozliwo$¢ powstania niebezpiecznej sytuacii,
ktéra moze prowadzi¢ do cigzkich obrazen ciata lub utraty
zycia w przypadku nieprzestrzegania instrukcji.

-OSTROZNIE-

Wskazuje na mozliwo$¢ powstania niebezpiecznej sytuacii,
ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych w przypadku nieprzestrzegania instrukcii.

-WSKAZOWKA-
Sg to wskazowki uzytkowe oraz inne przydatne informacje.

1.2 Piktogramy
Znaki ostrzegawcze

Symbole

(1 &3

Ostrzezenie Przed uzyciem Materiaty
przed przeczyta¢ odpadowe oddawa¢
0golnym instrukcje obstugi do ponownego
niebezpie- przetworzenia
czenstwem

Il Liczby odnosza sie zawsze do rysunkdw. Rysunki do tekstu
znajdujg sie na rozktadanej oktadce. Podczas studiowania
instrukciji trzymac oktadke otwarta,
W tekscie niniejszej instrukcji obstugi stowo « urzadzenie »
oznacza zawsze Ferroscan PS 200.

Miejsce umieszczenia szczegotow identyfikacyjnych
na urzadzeniu

Spis tresci Strona Oznaczenia typu i symbol serii umieszczone zostaty na
1. Wskazowki ogélne 69 tabliczce znamionowej urzadzenia. Nalezy przepisa¢ oznaczenia
2. Opis 70 do instrukcji obstugi i w razie pytan do naszego przedsta-
3. Zakres dostawy 71 wicielstwa lub serwisu powotywac si¢ zawsze na te dane.
4. Dane techniczne 72
5. Informacje dot. bezpieczenstwa 76 Typ: PS 200 S Skaner
6. Przygotowanie do pracy 78
7. Obstuga _ : : 79 Nr serviny:

8. Konserwacja i utrzymanie urzgdzenia we
wtasciwym stanie technicznym 100
9. Usuwanie btedow 100

10. Utylizacja 101 Typ: PS 200 M Monitor

11. Gwarancja 101

12. Deklaracja zgodno$ci z normami WE 102 Nr seryiny:
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2.1 Przeznaczenie
System Ferroscan PS 200 stuzy do lokalizowania, okre$la-
nia gtebokosci i oszacowania $rednicy pretow zbrojenio-
wych w konstrukcjach betonowych.

2.2 Przeglad cech urzadzenia
Urzadzenie moze zosta¢ wykorzystane do rdznych zadan
zwigzanych z detekcjg zbrojenia w konstrukcjach betono-
wych. Tryb detekciji zalezny jest od zastosowania. Zasadniczo
mozna je przyporzadkowa¢ do nastepujgcych kategorii:

Zastosowanie Tryb pomiaru
Unikanie natrafiania na Szybkie skanowanie
prety zbrojeniowe podczas "wykrywanie", tryb

skanowania obrazu lub
skanowania bloku

wiercenia lub wiercenia
rdzeniowego

Okreslanie pozycii/ilosci i Tryb skanowania obrazu
$rednicy pretow zbrojeniowych

dla kontroli obcigzenia

Okreslanie grubosci otuliny Szybkie skanowanie

zbrojenia na duzych powierzchniach "zapamietywanie”

2.3 Sposab dziatania

Skaner przesuwany jest bezposrednio po powierzchni badanego
elementu konstrukcyjnego. Zebrane dane sg zapamigtywane
w skanerze az do momentu przekazania ich bezpo$rednio
na monitor. Monitor stuzy do zapamigtywania duzych ilosci
danych, prezentowania zeskanowanych obrazow oraz do
dalszego ich analizowania. Dane moga by¢ rowniez przestane
do komputera PC, ktérego oprogramowanie oferuje
zaawansowane opcje analizowania, mozliwos¢ szybkiego
drukowania raportéw oraz archiwizowania danych.

2.3.1 Szybkie skanowanie "wykrywanie"
Skaner przesuwany jest po badanej powierzchni prostopa-
dle do zbrojenia. W ten sposob moze zostac¢ okreslone i
zaznaczone na badanej powierzchni potozenie i przyblizona
gtebokos¢ zbrojenia.

2.3.2 Szybkie skanowanie "wykrywanie" z
doktadnym okreslaniem gtebokosci
Przed dokonaniem pomiaru uzytkownik musi poda¢ $rednice
zbrojenia i rozstaw pretow zbrojeniowych. Nastepnie skaner
jest uzywany tak, jak przy szybkim skanowaniu opisanym w
p.2.3.1.

2.3.3 Zapamietywanie szybkiego skanowania

Skaner jest uzywany tak, jak przy szybkim skanowaniu
opisanym w p. 2.3.2. Dane sg jednak zapamigtywane w trakcie
przesuwania skanera po badanej powierzchni. Dane te sg
przesytane do monitora, gdzie mozna je dalej analizowac
oraz okre$lac $rednig grubos¢ otuliny. Jesli dane zostang,
przestane do komputera, moga by¢ rowniez analizowane,
archiwizowane lub wydrukowane w postaci raportu. Rozszer-
zone opcje analizowania umozliwiajg importowanie szybkich
skandw oraz ich automatyczne analizowanie.
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2.3.4 Skanowanie obrazéw

Na badany obszar naklejany jest papierowy raster przy pomocy
dostarczonej taSmy samoprzylepnej. Po wybraniu w skanerze
trybu pracy Imagescan "Skanowanie obrazéw", nastepuje
skanowanie wzdtuz wierszy i kolumn rastra, zgodnie ze
wskazdwkami na wyswietlaczu. Dane sg przesytane do
monitora, gdzie obraz moze by¢ obejrzany i analizowany.
Pozycja pretow zbrojenia moze by¢ odniesiona do powierzchni
badanej. Mozna okre$la¢ $rednice i gtebokosc.

Jezeli dane zostang przestane do oprogramowania kom-
putera PC, mogg by¢ analizowane tak jak na monitorze, oraz
dodatkowo moga by¢ zapamietane i archiwizowane serie
punktoéw wraz z podang gtebokoscig i $rednicg. Z danych
tych mozna réwniez wydrukowac raport.

2.3.5 Skanowanie blokow

Na badany obszar naklejany jest papierowy raster przy pomocy
dostarczonej tasmy samoprzylepnej. Po wybraniu trybu pracy
Blockscan "Skanowanie blokow", uzytkownik wybiera pierwszy
obszar do skanowania. Nastepnie wykonywane jest skano-
wanie obrazu, po zakonczeniu ktdrego uzytkownik wybiera
nastepny obszar do zeskanowania (obszar przylegajacy do
poprzedniego obszaru). Nalezy przesung¢ raster i powtorzy¢
skanowanie. Procedure mozna powtarza¢ do maks. Ten
proces moze by¢ powtarzany do 3 x 3 zeskanowanych obrazéw.
Dane sg przesytane do monitora. Zeskanowane obrazy sg,
automatycznie tgczone razem, aby uzyskac wiekszy obraz.
Uktad zbrojenia w catym obszarze moze by¢ prezentowany.
Poszczegoine zeskanowane obrazy moga zosta¢ wybrane w
celu ich powigkszenia i analizowania.

Jezeli dane zostang przestane do oprogramowania kom-
putera PC, mogg by¢ analizowane tak jak na monitorze, oraz
dodatkowo moga by¢ zapamietane i archiwizowane serie
punktow wraz z podang gtebokoscig i $rednica. Z danych
tych mozna réwniez wydrukowacé raport.



3. Zakres dostawy

Kompletny system Ferroscan PS 200 sktada si¢ z nastgpujacych elementow:

PUA 70 Otdwek do znakowania  Zestaw 12 otowkow
PSA 90 Oprogramowanie PC Oprogramowanie PC dla PS 200 Ferroscan na CD-ROM
PS 200 Walizka transportowa Walizka z tworzywa sztucznego z przeznaczeniem dla systemu

Szt.  Nazwa Uwagi

1 PS 200 S Skaner *

1 PSA 60 Torba Torba na skaner

1 PS 200 M Monitor *

1 PSA 94 Karta pamieci Karta (karta pamieci SD)

1 PSA 92 Przewdd danych Kabel USB

1 PSA 93 Stuchawki/mikrofon Wtyk 2,5 mm

1 PSA 61 Torba Torba na monitor

1 PSA 62 Pasek Pasek do noszenia skanera i monitora w torbach

2 Pakiet akumulatorow PSA 80 Zestaw akumulatoréw NiMH do skanera lub monitora
2 PUA 80 Prostownik Prostownik do zestawu akumulatoréw PSA 80

2 Przewod zasilajgcy Przewdd sieciowy do prostownika PUA 80. *

2 PSA 10 Raster papierowy wyskalowany w mm

1 PUA 80 Tasma klejgca Tasma samoprzylepna 3M Scotch 399 E, tasma bawetniana do betonu
1

1

1

PS 200 Ferroscan
Akcesoria/czesci zamienne
Nrartykutu Nazwa Uwagi
377654  PSA 10 Zestaw rastréw papierowych 5 rastrow - mm
340806  PUA 70 Zestaw otdwkow do znakowania 12 czerwonych otowkow
305141  Karta pamieci PSA 91 Karta MMC (128 MB)
319911 PSA 94 Karta pamieci Karta SD (min. 128 MB)
305142  PSA 92 Przewod danych Kabel USB do przesytania danych
319416  PSA 90 Oprogramowanie PC Oprogramowanie PC na CD-ROM
* PS 200 S Skaner Zawiera skaner PS 200 S, pakiet akumulatoréw PSA 80, futerat

PSA 60, pasek na reke PSA 63 oraz instrukcje obstugi w
kartonie jako opakowaniu zastepczym

* PS 200 S Zestaw skanera Zawiera skaner PS 200 S, pakiet akumulatoréw PSA 80,
prostownik PUA 80, futerat PSA 60, pasek na reke PSA 93
oraz instrukcje obstugi w walizce Hilti

377656 PSA 60 Torba Dla skanera PS 200 S

305144  PSA 63 Pasek na reke Dla skanera PS 200 S

377658  PSA 62 Pasek Do noszenia skanera PS 200 S i monitora PS 200 M

* PS 200 M Monitor Zawiera monitor PS 200 M, pakiet akumulatoréw PSA 80,

futerat PSA 61 oraz instrukcje obstugi w kartonie jako
opakowaniu zastepczym

377657 PSA 61 Torba Dla monitora PS 200 M
305143  PSA 93 Stuchawki/mikrofon Dla monitora PS 200 M
319362  PUA 90 Tasma klejaca Ta$ma klejgca do mocowania rastra papierowego do betonu
377660  PS 200 Instrukcja obstugi niemiecki, angielski, francuski, wtoski, hiszpanski, holenderski,
de/en/fr/it/es/nl/el/pt greck
377663  PS 200 Instrukcja obstugi
en/ja/zh/ko/tr/pl/ru angielski, japonski, chinski, koreanski, turecki, polski, rosyjski
377659  PS 200 Walizka transportowa z przeznaczeniem dla systemu PS 200
377472  Pakiet akumulatoréw PSA 80 Dla skanera PS 200 S lub monitora PS 200 M
* PUA 80 Prostownik Do tadowania pakietu akumulatoréw PSA 80

* numery artykutéw zaleza od rynku, na ktérym system jest oferowany

71

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070390/ 000 / 00



Elementy zuzywajace sie
Kotka skanera moga by¢ wymienione przez uzytkownika.
Nrartykutu Nazwa

Uwagi

305152 PSW 200 S - 1 Zestaw kotek

4 kotka dla skanera PS 200 S, wraz z kluczem do wkretow z

wewnetrznym gniazdem szesciokgtnym

Instrukcja wymiany kotek — patrz rozdziat 8.4.

-UWAGA-
Przed uzyciem prostownika PUA 80, nalezy zapoznac¢ si¢ z
instrukcjg obstugi prostownika PUA 80.

4.1 Warunki otoczenia

Temperatura robocza -10 °C do +50 °C
Temperatura sktadowania -20 °C do +60 °C
Wilgotno$¢ wzgledna (praca) maks. 90 %,

bez kondensaciji
Klasa ochrony przed pytem
i wodg (praca) P54

Odpornos¢ na uderzenia
(urzadzenie w walizce)
Odpornos¢ na upadek
Odporno$¢ na wibracje
(nie podczas pracy)

EN 60068-2-29
EN 60068-2-32

MIL-STD 810 D

4.2 Zakres pomiarowy systemu

W celu uzyskania prawidtowych danych pomiarowych,

wymagane sg nastepujgce warunki:

- gtadka i rowna powierzchnia betonu,

- zbrojenie nie skorodowane,

- zbrojenie utozone réwnolegle do powierzchni betonu,

- beton nie zawiera dodatkdw i innych wirgcen z
materiatow o wtasciwosciach magnetycznych,

- prety zbrojeniowe lezg prostopadle do kierunku
skanowania z doktadnoscig +5°,

- prety zbrojeniowe nie sg spawane,

- sgsiadujgce prety majg zblizong $rednice,

- sasiadujace prety lezg na zblizonej gtgbokosci,

- specyfikowana doktadno$¢ dotyczy tylko najwyzszej
warstwy zbrojenia,

- nie ma wptywow zewnetrznych pdl magnetycznych lub
obiektow o wtasciwosciach magnetycznych,

- prety majg wzgledng przenikalno$¢ magnetyczng na
poziomie 85 do 105,

- kotka skanera sg czyste i wolne od zabrudzen piaskiem

m 4. Dane techniczne

377642 ASTMAG615/  Stany Zjednoczone
A615M-01b Ameryki Pétnocnej
377643 CAN/CSA-G30,
18-M92 Kanada
377644 JISG3112 Japonia
228001 GB 50010-2002 Chiny

-OSTRZEZENIE-

Nie spetnienie jednego lub kilku z wyzej wymienionych wymagar
moze mie¢ wptyw na zmniejszenie doktadno$ci pomiarowej
systemu.

Stosunek rozstawu poszczegéinych pretéw do grubosci
otuliny zbrojenia (s:c) stanowi czesto ograniczenie rozro-
znialno$ci poszczegdlnych pretow.

Wyjasnienie - patrz ponizszy rysunek:

Grubos¢ otuliny (c) _@__
v 0

Rozstaw (s)

Powierzchnia

4.2.1 Zakres pomiarowy/detekc;ji i doktadnosé
Minimalny rozstaw pretéw zbrojeniowych 36 mm dla rozréznienia
poszczegoinych pretow lub wspodtczynnik rozstaw: otulina
(s:c) 2:1, w zaleznosci od tego, ktdra wartos¢ jest wieksza.
Do pomiaréw gtebokosci zbrojenia wymagana jest gtebo-
ko$¢ nie mniejsza niz 10 mm.

Odlegto$¢ miejsca poczatku pomiaru do konca (np. od kra-
wedzi rastra papierowego) powinna wynosi¢ min. 30 mm od
najblizszego preta zbrojeniowego.

a. Skanowanie obrazow i blokow

Przy znanej $rednicy pretow zbrojeniowych
Gtebokos¢ [mm]

lub innymi czynnikami, 20 40 60 80 100 120 140 160 180
- wszystkie 4 kotka skanera poruszajg sie po obiekcie S 6 2 3 3 4 5 0 X X X
badanym, g 8 2 2 3 4 1 0 0 X X
- prety zbrojeniowe odpowiadajg jednej z wymienionych § 10 2 2 8 4 6 0_0 X X
ponizej norm (w zaleznogci od numeru systemu Ferroscan | 5 & 1‘21 +§ +§ :g *i *g i}g g z)( §
; H f Sl = + + ! + + +
PS 200, ppdanegonaspod2|eoryg|nalne]wahzk| Bz o o o T o = 0 7 0 X
systemu): ) =)
Pochodzenie/ S~ 20 2 2 3 #4 5 10 12 0 X
Nr artykutu Norma zastosowanie normy 8 25 12 2 3 4 5 £10 12 0 X
=
377638, 377639, Unia S 28 2 2 3 4 5 10 12 0 X
377645 DIN 488 Europejska B30 2 2 8 4 5 10 #12 0 X
36 2 2 3 4 5 10 12 13 0
72
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Gtebokods [l O: pret na takiej gtebokosci zostanie wykryty, gtebokos¢
GDOXOSC [mm nie jest jednak wyliczana
20 40 60 80 100 120 140 160 180 _ | y. rtjn %k.. ,‘("'{) e 6 moze z0stat vk
B o 2 8 4 5 0 0 X X : pret na takiej gtebokosci nie moze zosta¢ wykryty
g #4 #2212 +3  #4 5 410 0 X X Skanowanie obrazow - $rednica pretow zbrojeniowych
52 #5 +2 2 3 4 5 10 12 0 X jest nieznana.
g%’ #6 2 2 3 #4 5 10 12 0 X Gtebokosc [mm]
So#7 2 2 3 4 5 10 #12 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
52 #8 2 2 3 4 5 10 #12 0 X . B 3 3 4 6 8 0 X X X
SSH) 2 2 B8 4 5 410 12 0 X S 8 2 w0 4 6 w8 0 0 X X
S #10 2 2 3 +#4 5 10 12 0 X 3 10 +3 +3 4 6 8 0 0 X X
#11 2 2 3 +#4 5 10 12 13 0 % 12 3 3 4 6 8 12 0 X X
9 S8 14 3 3 4 6 8 2 0 0 X
g’gebo:ossc[czag 37 55 47 55 63 71 %; 16 +3 3 4 16 8 12 14 0 X
o - - - - - - - - - @0 20 3 3 +4 6 8 12 14 0 X
+0.1 0.1 0.1 01502 0 0 X X ST 53 3 4 6 8 2 4 0 X
S #4 01 :01 :0.1 01502 04 0 X X 8 B s i 4 6 B 2 o4 0 X
2% #5  +01 0.1 0.1 $0.15:0.2 04 :05 0 X 5 RS IV S S s Svey aar "
T #6401 0.1 01 2015202 04 05 0 X B a4 60
s ‘§~ #7  +01 +01 +0.1 +0.15:0.2 0.4 05 0 X = = - - = = = =
52 #8 01 0.1 01 01502 04 05 0 X Gtebokosé [mm]
%% #9  +01 +01 +0.1 +0.15:0.2 0.4 05 0 X 20 40 80 100 120 140 160 180
g #10 +0.1 #0.1 +0.1 +0.15+0.2 +0.4 +05 0 X #3 3 3 4 6 8 0 0 X X
#11 0.1 0.1 0.1 01502 04 05 05 0 ;g ¥4 3 13 4 6 18 12 0 X X
Sw #5 3 3 4 6 8 12 14 0 X
Gtebokosé [mm] 22
20 40 60 80 100 120 140 160 180 Sg# 8 3 4 6 8 12 +14 0 X
=50 2 2 B 4 5 0 0 X X S # 3 3 #4 6 8 12 14 0 X
3 e o 2 4 % S8 ¥ 3 3 4 16 18 12 14 0 X
SO #15 2 42 3 4 5 10 12 0 X 5
$5 0 © 2 @3 @ 5 0 2 0 X B #9 3 3 #4 6 8 12 14 0 X
B S por S X 5 #10 3 3 14 6 1B 12 =14 0__ X
=] 2 #2 +3 4 35 410
(}E’g 0 2 2 83 2 5 0 12 0 X #11 +3 3 +#4 6 8 12 14 16 X
S #35 2 #2 +3 +#4 +5 +10 12 13 0 Gtebokosé [cal]
Gtebokosé [mm] 08 16 24 31 39 47 55 63 7.1
20 40 60 80 100 120 140 160 180 _ #3  +0.1 0.1 102 102 03 0 0 X X
6 2 3 83 4 5 0 X X X = #4  +01 0.1 102 102 03 04 0 X X
€ 10 2 2 @ =2 5 0 o0 X X gg #5 01 01 02 :02 :0.3 04 :06 0 X
g 3 :2 :2 :3 ;4 ;5 0 0 XX = #6 01 01 02 :02 +03 +04 06 0 X
S 6 2 2 @ 2 5 a0 2 0 X S #1701 +0.1 02 :02 :03 104 06 0 X
k=) = = = = = = = S92 #8 01 01 02 0.2 0.3 04 06 0 X
= o
§_ 19 2 2 3 4 5 10 #2 0 X S5 #9 101 201 02 02 203 04 06 0 X
=222 2 2 43 +4 5 +10 12 0 X AZN) e e e e o
%3 % 10 2 8 2 5 10 =12 0 X g #10 01 0.1 0.2 +0.2 0.3 04 06 0 X
E 50 1 2 83 2 5 0 02 0 X #11 0.1 0.1 0.2 0.2 +0.3 04 0.6 0.6 X
€ 32 s 2 3 4 45 #10 12 0 X Giebokoss [mm]
S 35 2 2 B 4 5 #10 12 #18 0 20 40 80 100 120 140 160 180
38 2 2 3 #4 5 10 12 13 0 = #10 3 3 <4 6 8 0 0 X X
Gtebokods [l %3 #15 3 3 +4 6 8 12 14 0 X
20 40 60 5 100 10 740 160 T80 26 #20 3 8 4 6 +6 +12 +14 0 X
8 2 83 83 24 5 0 X X X gg #256 +3 +3 4 6 8 12 14 0 X
= o = = = Bo #30 3 3 4 6 8 12 14 0 X
5 10 2 2 3 #4 5 0 0 X X 5 9 ¥35 23 3 4 6 8 s12 14 <6 X
_g 12 2 2 3 #4 5 10 0 X X = = = = = = = = =
ﬂig 14 2 2 3 #4 5 10 12 0 X Gtebokosé [mm]
SQ16 2 2 8 4 45 410 #12 0 X 20 40 80 100 120 140 160 180
;g 18 2 2 3 #4 5 10 12 0 X ~ 6 3 3 4 6 8 0 X X X
88 gg *g ig *g g t:g *:g 8 2 S 10 8 w3 4 46 8 0 0 XX
t, . +, + 1. t +
ga e 5 s a0 =15 0 X ] 13 3 3 #4 6 8 12 0 X X
= = = = = = = = L 16 3 3 4 6 8 12 14 0 X
g 28 2 2 3 +4 5 10 12 13 0 s 19 3 3 4 16 8 12 <14 0 X
@ 32 2 #2 3 4 5 +10 12 13 0 S8 % 3 3 4 6 8 22 =4 0 X
36 2 2 3 4 15 10 12 13 0 lg,," 25 i3 3 4 6 8 =12 =14 0 X
g 29 $3 3 4 16 8 12 14 0 X
Warto$c w tabeli wskazuje doktadno$¢ pomiaru gtgbokosci | £ 32 3 +3 4 6 8 12 14 0 X
(jako mozliwe odchylenie od rzeczywistej wielkosci) iwyrazana | & 35 +3 +8 4 46 8 +12 +14 +16 X
jestw [mm] lub [cal] - w zaleznosci od tabeli. Dodatkowe 38 3 3 4 6 8 12 14 16 X
symbole znaczg odpowiednio:
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Gtebokos$¢ [mm] Gtebokos¢ [mm]

20 40 60 80 100 120 140 160 180 20 40 50 60 80 100
8 3 3 4 6 8 0 X X X SZ #10 1 1 22 £ +4 45
5 10 #3 43 +4 46 8 0 0 X X 'E”LE) #15 1 #1 2 42 4 45
S 12 +3 3 4 6 8 12 0 X X = § #20 +1  #1 +2 42 4 45
%a 14 3 +3 4 6 8 12 14 0 X 2 ] #25 #1  #1 2 2 4 15
‘§§ 16 +3 3 4 6 8 12 14 0 X @ 2 #30 +1  #1 +2 +2 4 45
| S 18 3 3 4 6 8 12 14 0 X b S #35 1+ 32 2 +4 45
‘é’% 20 3 #3 +4 6 8 +12 +14 0 X
SGm 22 3 3 4 6 8 12 14 0 X Gtebokos¢ [mm]
.gg 25 3 3 4 6 8 12 #14 0 X 20 40 50 60 80 100
B 28 3 3 4 6 B 12 14 16 X 6 #1 1 #2 42 4 45
B 3 i3 3 s4 6 8 12 :l4 =16 X 10 #1 +1 +2 +2 4 45
36 3 3 4 6 8 12 14 16 X 18 #1 #1 +2 +2 +4 45

16 +1  +#1 2 2 +4 45
19 #1  #1 2 2 4 45
1 #1 #2 #2445
25 #1 o+l #2 2 4 4b
29 #1 #1 #2 2 4 45
32 1 #1 £2 2 4 45
35 1 #1 £2 2 4 45
38 1 &1 £2 2 4 45

Warto$¢ w tabeli wskazuje doktadno$¢ pomiaru gtebokosci
(jako mozliwe odchylenie od rzeczywistej wielko$ci) i wyra-
zana jest w [mm] lub [cal] - w zalezno$ci od tabeli.

O: pret na takiej gtebokosci zostanie wykryty, gtebokos¢
nie jest jednak wyliczana,
X: pret na takiej gtebokosci nie moze zosta¢ wykryty

Srednica pretow zbrojeniowych (JIS)
N
N

b. Szybkie skanowanie "zapamietywanie" Gtehokost [mm]
i ¥ pamigtyw 20 40 50 60 80 100
Srednica pretow zbrojeniowych jest znana. 8  +1 o+l #2 2 4 45

10 #1  #1 2 2 +4 45
12 +1  #1 2 2 +4 45
14 #1 #1122 4 45
16 #1 #1242 4 45
18 #1 +1 +#2 42 4 45
1 1 2 +2 4 45
22 1 #1 £2 2 4 45
g 14 x1 #1 #2 2 4 45 25 #1  #1 £2 2 4 45
16 #1 #1 #2 42 4 45 28 o+l #1 £2 £2 4 45
820 #1 #1 2 2 4 45 32 #1 # £2 £2 4 45

25 1 +1 42 2 +4 45 36 1 #1 £2  #2 x4 45

28 #1141 42 42 +4 45 " . . . . -
30 = 21 2 1 4 5 Warto$¢ w tabeli wskazuje doktadno$c pomiaru gtgbokosci

36 =1 1 12 10 4 5 (jako mozliwe odchylenie od rzeczywistej wielkosci) i wyra-
zana jest w [mm] lub [cal] - w zalezno$ci od tabeli.

Gtebokos$¢ [mm]

20 40 50 60 80 100
6 1  #1 +2 2 #4 45
8 1 #1 +2 2 #4 45
10 #1112 42 +#4 45
12 #1 #1 #2 2 +#4 45

(GB 50010-2002)
Ny
o

Srednica pretow zbrojeniowych

Srednica pretow zbrojeniowych

Gtebokos¢ [mm]
20 40 50 60 80 100 c. Szybkie skanowanie "wykrywanie" z okre$laniem
#3  #1 #1422 x2 x4 45 gtebokosci
S# 1 £l +2 42 4 +5 " ) X Lo .
25 sl 1 2 2 4 b Srednica pretow zbrojeniowych jest znana.
‘gfj # 1 1 2 2 4 b Gtebokosé [mm]
T % #7_ #1 #1 +2 2 4 45 20 40 50 60 80 100
S8 # 1 +1 42 +2 +4 45 6 +2 +2 42 +3 +4 45
% -% #9  #1 #1 +2 +2 +4 45 8 42 +2 42 +3 +4 45
RA0 1 #1 +2 +2 4 45 10 +2  +2 +2 3 4 4
#11 #1  +1 +2 42 4 45 12 +2 2 2 3 4 b

Q914 £2 2 2 3 4 45
J16 +2 2 2 3 4 45
820 2 2 2 3 4 35
25 #2 #2 2 3 4 45

Gtebokos¢ [cal]
08 16 20 24 31 39
#3  £0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15+0.2
= #4  +0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15+0.2

Srednica pretow zbrojeniowych

=] 28 +2 2 2 3 4 45
5 (Z #5 +0.050.05 £+0.1 +0.1 0.15+0.2 30 +2 +2 +2 +3 +4 +5
gg #6  +0.05+0.05+0.1 +0.1 0.15x0.2 36 12 2 2 13 4 45
g2 #7  +0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15+0.2
52 #8  +0.05+0.05+0.1 +01 +0.15+0.2
5 -% #9  #0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15x0.2

| #10 0.05:0.05+01 +0.1 0.15:0.2

s
=
jury

+0.050.05 +0.1 +0.1 0.150.2
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Gtebokos$¢ [mm] Gtebokos¢ [mm]
20 40 50 60 80 100 20 40 50 60 80 100
#3 42 2  +2 3 4 45 8 +2  #2 2 3 #4 45
#4  +2 2 2 3 4 45 10 2 2 +2 43 4 45
#5 2 2 2 3 4 45 12 #2 2 +2 3 4 45
#6 2 2 2 3 4 45 14 £2 2 +2 3 4 45
2 2 2 3 4 b 16 #2 2 2 43 4 45
#8 2 2 2 3 4 45 18 #2 2 +2 3 4 45
#9 2 2 2 3 4 45 20 2 £2 2 3 #4 45
22
25

Srednica pretow
zbrojeniowych (ASTM)
=
~

#10 2 2 2 3 4 45 2 2 2 3 4 45
#11 2 2 2 3 4 45 +2  #2 2 3 4 b
28 #2 2 2 3 4 45

Srednica pretéw zbrojeniowych
(GB 50010-2002)

Gtebokos¢ [cal] 32 #2 2 2 3 4 45
08 16 20 24 31 39 36 +2 2 2 3 4 45
#3 01 +01 01 01 +0.15x0.2 i i L, . , .
< #4301 301 01 01 3015102 Warto:’;é\_/v'tabellwskazg]edok’fadnosp pomiaru g’r(_gbpkosm
55 #5  +01 301 301 201 20.1520.2 (jako mozliwe odchylenie od rzeczwlthJW|elkospl)|wyra-
@»% # 01 01 +01 =01 015202 zana jest w [mm] lub [cal] - w zalezno$ci od tabeli.
o
g§#7 0.1 #0.1 £0.1 £0.1 +0.15+0.2
S2#8  +01 01 01 0.1 20.15:0.2 d. Szybkie skanowanie "wykrywanie"
%%#9 0.1 01 01 +0.1 015102
S +0.1 +01 01 £0.1 0.15 0. o . - im0 )
5 710 201 =01 201 201 2015202 Dok’radn(}s_cwykrywamag+ebokosmwynosu10 % efektywnej
#1101 201 +01 0.1 01502 gtebokosci.
Gtebokos¢ [mm] 4.2.2 Dokfadnos¢ okreslenia srednicy pretow
20 40 50 60 80 100 zbrojeniowych
#0 +2 +2 2 3 4 45 +1 od normatywnych $rednic, dla wspotczynnika rozstaw:

#15 +2 +2 2 3 4 45 otulina (s:c) =2: 1. Okreslenie $rednicy preta jest mozliwe do

#20 2 2 2 +3 4 45 gtebokosci 60 mm.
#25 2 2 2 +3 4 45

#30 2 2 2 3 4 45
#35 2 2 2 +3 4 45

4.2.3 Dokfadnos¢ lokalizowania pretow

Srednica pretow
[zbrojeniowych (CAN)

zbrojeniowych
Gteboko$¢ [mm] Potozenie wzgledne $rodka preta zbrojeniowego (we wszyst-
20 40 50 60 80 100 kich trybach pracy): Typowo +3 mm lub typowo 0,1 cala
o 6 #2 2 2 3 4 35 wzgledem zmierzonej pozyciji, dla wspotczynnika rozstaw:
2 10 #2 42 +2 43 +4 45 otulina (s:c) 21,5:1.
§ 13 #2 2 +2 3 4 45
] 16 #2 2 +2 3 4 45
2 19 #2 42 2 +3 +4 45
S 22 #2 +2 2 3 44 45
g 25 2 2 42 43 4 35
S 29 2 2 2 3 4 5
8§ 32 2 42 2 +3 4 45
§ 85 %2 42 42 43 44 45
% 38 #2 42 2 3 4 45
4.3 Dane urzadzenia
PS 200 S Skaner PS 200 M Monitor
Maksymalna szybko$¢ analizowania 0,5 m/s --
Typ pamieci Zamontowana pamie¢ Data-Flash Wyjmowana karta SD
maks. pojemno$¢ pamieci: 1 GB
Pojemno$¢ pamigci 9 zeskanowanych obrazow plus Min. 150 zeskanowanych obrazéw lub
maks. 30 m zapisane szybkie skany 75 szybkich skanow (tacznie 2250 m),
(maks. 10 skandéw) plus maksymalnie 15 minut komentarzy
gtosowych przy 32 MB.
Typ wysSwietlacza/rozmiar LCD/50 x 37 mm LCD/115x 86 mm
Rozdzielczo$¢ wySwietlacza 128 x 64 pikseli 320 x 240 pikseli/16 odcieni szaro$¢
Wymiary 260 x 132x 132 mm 264 x 152 x 57 mm
Cigzar (z PSA 80 pakietem
akumulatorow) 1,40 kg 1,40 kg
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Minimalny czas pracy z PSA 80

pakietem akumulatoréw Zwykle 8 godzin Zwykle 8 godzin
Automatyczne wytgczanie Po 5 min. od ostatniego naciniecia przycisku_Definiowane przez uzytkownika
Typ baterii podtrzymujacej/

zywotno$¢ Litowa/zwykle 10 lat Litowa/zwykle 10 lat
Przytgcze PC -- USBV 1.1

Przytacze stuchawek -- Miniaturowe ztgcze 2,5 mm
Ztgcze danych skaner-monitor Podczerwien Podczerwien

Czas transmisji danych skaner- <16 s dla 9 obrazéw, <16 s dla 9 obrazéw,
monitor <2sdla 1 obrazu <2sdla 1 obrazu

Zasieg podczerwieni Zwykle 0,3 m Zwykle 0,3 m

Moc wyj$ciowa podczerwieni Maks. 500 mW Maks. 500 mW

4.4 Dane techniczne pakietu akumulatorow
PSA 80

Typ baterii NiMH

Napiecie nominalne 9,6V
Pojemno$¢ nominalna 2000 mAh
Wymiary 42x46x46 mm
Ciezar: 0,3 kg
Minimalna liczba cykli

tadowan: typowo 500

5. Informacje dotyczace bezpieczenstwa

5.1 Podstawowe informacje dotyczace
bezpieczenstwa
Oprocz wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa zamie-
szczonych w poszczegolnych rozdziatach tej instrukcji nalezy
zawsze bezwzglednie przestrzega¢ ponizszych przepisow.

5.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Urzadzenie przeznaczone jest do lokalizowania pretow
zbrojeniowych w betonie, okreslania gtebokosci potozenia
i przyblizonej $rednicy warstwy zbrojenia potozonej najblizej
powierzchni betonu - zgodnie z danymi technicznymi, poda-
nymi w punkcie 4.

o Urzadzenie moze stanowi¢ zagrozenie, jesli stosowane
bedzie przez niewykwalifikowany personel w sposob
niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.

@ Aby unikng¢ zagrozen, nalezy uzywa¢ wytgcznie orygi-
nalnych akcesoriow i urzadzen dodatkowych.

@ Nie zezwala si¢ na manipulacje lub wprowadzanie zmian
w urzadzeniu.

@ Przestrzega¢ wskazowek dotyczacych eksploatacii, kon-
serwacji, utrzymania urzadzenia we wtasciwym stanie
technicznym, zawartych w instrukcji obstugi.

@ Nie wolno wytgcza¢ zadnych urzadzen bezpieczenstwa i
nie usuwac tabliczek informacyjnych i ostrzegawczych.

o Naprawy urzadzenia zleca¢ wytacznie punktom serwi-
sowym Hilti.
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® W szczegdlnie istotnych przypadkach, gdy pomiary majg,
bezposredni wptyw na bezpieczenstwo konstrukcji, rezultaty
pomiaru nalezy zawsze poréwnac z danymi rzeczywistymi
uzyskanymi w drodze otwarcia struktury betonu i rzeczywis-
tego sprawdzenia w naturze potozenia, gtebokosci i sred-
nicy w najbardziej istotnych punktach konstrukcji.

@ W przypadku wiercenia otworéw w miejscu, lub w poblizu
miejsca, gdzie urzgdzenie wskazato potozenie pretow
zbrojeniowych, nie wierci¢ nigdy gtebiej od wskazanej
przez urzgdzenie gtebokosci pretow zbrojeniowych.

5.3 Wtasciwa organizacja miejsca pracy

@ Upewni¢ sie, ze w migjscu i w poblizu miejsca wykonywa-
nych pomiaréw nie ma zadnych elementow, ktére mog-
tyby doprowadzi¢ do uszkodzen ciata uczestnikow pomi-
aréw.

@ W trakcie wykonywania pomiaréw nie dopuszcza¢ w poblize
zadnych 0s6b postronnych, w szczegolno$ci dzieci.

@ Unika¢ przyjmowania niewygodnych pozycii ciata.

e Uzywac stosownego obuwia zabezpieczajgcego przed
poslizgiem i dba¢ o utrzymanie zawsze stabilnej pozycji.

@ Podczas prac na drabinach unika¢ przyjmowania niewy-
godnych pozyciji ciata. Zadba¢ o utrzymanie stabilnej pozy-
Cji i rownowagi.

o Uzywac urzadzenia tylko w ramach przewidzianych granic
zastosowania.



@ Przed przystgpieniem do wiercenia, skontrolowa¢ wraz z
uprawniong, do tego 0soba, czy w okreslonym miejscu moze
by¢ wykonane wiercenie.

o W zadnym przypadku nie stosowac urzadzenia w obsza-
rach, gdzie istnieje ryzyko wybuchu.

@ Dbac o odpowiednie zabezpieczenie walizki w czasie trans-
portu tak, aby nie wystepowato ryzyko uszkodzen ciata.

5.3.1 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

Mimo ze urzgdzenie spetnia surowe wymogi odno$nych

wytycznych, firma Hilti nie moze catkowicie wykluczy¢, ze:

@ Praca innych urzgdzen (np. urzgdzen nawigacyjnych
samolotow lub elektronicznych urzagdzen medycznych)
moze zostaé zaktdécona przez PS 200

@ Silne promieniowanie innych urzadzen moze prowadzi¢
do btedow w pracy PS 200. W takich przypadkach oraz
w razie zaistnienia jakichkolwiek watpliwosci, nalezy wyko-
na¢ badania kontrolne.

5.4 Ogdlne srodki bezpieczenstwa

5.4.1 Mechaniczne

@ Sprawdzi¢ urzadzenie przed rozpoczeciem jego uzytko-
wania. Jesli urzgdzenie jest uszkodzone, oddac je do naprawy
do punktu serwisowego Hilti.

@ W razie upuszczenia urzadzenia lub innych mechanicznych
oddziatywan na urzadzenie skontrolowa¢ jego doktad-
nosce.

@ Dla bezpieczenstwa, sprawdzi¢ doktadno$¢ pomiarowg
przed kazdym uzyciem.

o Gdy urzgdzenie zostato przeniesione z bardzo zimnego do
cieptego pomieszczenia lub odwrotnie, przed uzyciem
odczekac, az dostosuje sie do temperatury otoczenia.

@ Mimo ze urzadzenie jest zabezpieczone przed wnikaniem
wilgoci, przed wtozeniem do walizki transportowej trzeba
je wytrze¢ do sucha.

5.4.2 Elektryczne

@ Unika¢ zwar¢ w pakiecie akumulatorow. Zwarcia takie moga
by¢ zrédtem pozaru.

@ Przed kazdorazowym podtgczeniem akumulatorow do
prostownika upewnic sig, ze ich zewnetrzna powierzchnia
jest czysta i sucha.

@ Uzywac jedynie akumulatoréw wymienionych w niniejszej
instrukcji obstugi.

@ Zadbac o odpowiednig utylizacje zuzytych akumulatorow.

@ W czasie transportu lub dtuzszego magazynowania nalezy
wyjg¢ akumulatory. Przy ponownym ich uzyciu sprawdzi¢,
czy nie ma $ladéw wyciekow lub uszkodzen.

o Utylizowa¢ zuzyte urzgdzenia i akumulatory zgodnie z obo-
wigzujgcymi lokalnymi przepisami dotyczgcymi ochrony
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Srodowiska. W przypadkach watpliwych — skontaktowac
sig z Hilti.

5.4.3 Ptyny

-OSTRZEZENIE-

Z uszkodzonych akumulatorow moze wydobywac sie ciecz
0 kwasnym odczynie. Nalezy unika¢ kontaktu z takg ciecza.
W przypadku kontaktu cieczy ze skorg, umy¢ miejsce dotkniete
cieczg duzg iloscig czystej wody z mydtem. W przypadku
kontaktu cieczy z oczami, natychmiast przemy¢ oczy czystg,
woda i skonsultowac sie z lekarzem.

5.5 Wymagania w stosunku do uzytkownika

o Urzadzenie przewidziane jest dla profesjonalnego uzyt-
kownika.

® Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane i konserwowane tylko
przez autoryzowanych, przeszkolonych pracownikéw. Mus-
zg oni by¢ w szczegdlnoSci przeszkoleni w zakresie niebez-
pieczenstw mogacych wystapi¢ przy pracy z urzadzeniem.

® Zawsze koncentrowac sie na wykonywanym zadaniu. Nie
stosowac urzadzenia w sytuacjach, kiedy operator nie jest
skoncentrowany.

@ Jezeli istnieje podejrzenie, ze urzadzenie jest uszkodzone,
nie nalezy go uzywac.

® W przypadku braku pewnosci co do wyniku pomiarow,
zwrdci¢ sie do specjalisty Hilti przed kontynuowaniem
pracy.

® Przestrzegac¢ wszystkich ostrzezen i wskazowek wys-
wietlanych na skanerze i na monitorze.

5.6 Wymagania i ograniczenia wystepujace przy
skanowaniu

@ Zawsze sprawdza¢ doktadno$¢ urzadzenia przed przy-
stapieniem do pracy, szczegdlnie w sytuacjach, gdzie wyniki
pomiaréw moga mie¢ bezposredni wptyw na oceng
bezpieczenstwa i stabilnosci konstrukcji. Zmierzyé poto-
zenie, gteboko$¢ i Srednice preta zbrojeniowego, ktorego
dane sg juz znane i poréwnac otrzymane wyniki pomiaru z
rzeczywistymi danymi.

@ Nie uzywa¢ skanera PS 200 S w przypadku, gdy kdtka nie
obracajg sie bez oporu lub gdy wykazujg $lady zuzycia.
Zwrocic sie do serwisu Hilti w celu dokonania naprawy.
Samodzielne oczyszczenie lub wymiana kétek - patrz
rozdziat 8.

@ Sprawdzi¢ ustawienia urzadzenia przed jego uzyciem.

@ Skaner tylko lekko dociska¢ do powierzchni badanej.

@ Nie zawsze mozna wykryC prety zbrojeniowe lezace ponizej
najwyzszej warstwy zbrojenia.

@ Przed rozpoczeciem pomiaru usung¢ wszelkie metalowe
czescei jak pierscionki, naszyjniki itp.
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6. Przygotowanie do pracy

6.1 Pakiet akumulatoréw PSA 80
Natadowac¢ obydwa pakiety akumulatoréw korzystajac z
prostownika PUA 80. Szczegdtowy opis procesu tadowania
akumulatorow znajduje sie w instrukcji obstugi prostownika
PUA 80. Przed pierwszym uzyciem, akumulatory nalezy
tadowac w sposob ciggty przez 14 godzin.

6.1.1 Wktadanie i wyjmowanie pakietu akumulatoréw
Upewnic sie, ze pakiet akumulatoréw ustawiony jest wtasciwie
wzgledem skanera lub monitora, w sposéb zgodny z
przedstawionym na ponizszym rysunku.

Skaner: przy skierowaniu pokrywy pakietu akumulatoréw w
strone uzytkownika, szeroki rowek na pakiecie akumulatorow
powinien znajdowac sie po lewej stronie.

Monitor: przy skierowaniu pokrywy pakietu akumulatoréw
w strone uzytkownika, szeroki rowek na pakiecie akumu-
latoréw powinien znajdowac si¢ po prawej stronie.

Pakiet akumulatorow wsuna¢ w otwor tak daleko, jak bedzie
to mozliwe. Przekreci¢ pokrywe pakietu akumulatorow w
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara, az do jej
zatrzasniecia. Przy wyjmowaniu pakietu akumulatoréw, pok-
rywe pakietu obraca¢ az do oporu w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara nastepnie wyciggna¢ pakiet
akumulatorow ze skanera lub monitora.

-OSTROZNIE-

Pakiet akumulatorow musi da¢ sie tatwo wprowadzi¢ w
przewidziany otwor w skanerze lub monitorze. Nie wolno
uzywac sity przy wprowadzaniu pakietu akumulatoréw, gdyz
moze to prowadzi¢ do uszkodzeniu samego pakietu lub ska-
nera albo monitora.

-OSTRZEZENIE-
Nie wyjmowac pakietu akumulatoréw w czasie pracy lub
podtgczenia monitora — w takim przypadku moze doj$¢ do
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natychmiastowej utraty danych. Pakiet akumulatoréw wyjmowaé
tylko przy wytgczonym monitorze.

6.2 Karta pamigci PSA 91/PSA 94
Wprowadzi¢ karte pamieci w szczeling prowadzaca z tytu

obudowy monitora.

-OSTROZNIE-
Zwraca¢ uwage na pra-
widtowe wtozenie karty.

Zwraca¢ uwage na prawidtowe wtozenie karty W celu wyjecia
karty, nacisngg jg krotko jednokrotnie. Nastgpi zwolnienie
jej ze szczeliny prowadzacej. katwo mozna jg chwyci€ i wyjg¢
z urzadzenia

-OSTRZEZENIE-

Pomimo tego, ze karty pamigci sg kartami typu SD lub kart
multimedialnych, standardy réznych producentéw moga sie
miedzy sobg znacznie rozni¢. W celu zapewnienia integral-
nosci i trwatosci zapamietanych danych, nalezy uzywac kart
pamieci dostarczanych przez Hilti. W przypadku uzycia kart
innych niz dostarczane przez Hilti moze doj$¢ do bezpowrotnej
utraty danych.

-OSTRZEZENIE-

Nie wyjmowac karty podczas pracy lub przy wtgczonym
monitorze. Moze to doprowadzi¢ do bezpowrotnej utraty
zapamigtanych danych. Karte wyjmowac tylko przy wytaczo-
nym monitorze.

-WSKAZOWKA-

Po wyjeciu karty pamigci monitor przetgcza si¢ automatycznie
na pamie¢ wewnetrzng o pojemnosci 3 MB. Dane bedg,
automatycznie zapamietywane w tej pamieci pod nazwg,
projektu Prj00001, az do momentu wtozenia karty pamieci
do monitora. Jezeli karta pamieci zostata ponownie podtaczona
i monitor ponownie wtgczony, wszystkie dane z pamieci
wewnetrznej zostang automatycznie przeniesione na karte
pamieci.

6.2.1 Zastosowanie kart pamigci
Dla monitoréw z numerem art. 319281 mozna stosowac karty
pamieci typu MMC (do maks. rozmiaru 128 MB). Dla monitoréw
z numerem art. 31225 mozna stosowac karty pamieci typu
MMC i SD (do maks. rozmiaru 1GB).

-OSTRZEZENIE-
W starszych wersjach monitoréw nie mozna stosowac kart
SD.

-WSKAZOWKA-
Numer art. znajduije sie na tabliczce znamionowej na dolnej
stronie monitora.



7. Obstuga

7.1 Przenoszenie i uzywanie systemu

System moze by¢ uzywany albo do samego skanowania (bez
wykorzystania monitora) lub z podtgczonym monitorem
przenoszonym w futerale PSA 61 na pasku PSA 62. Pierwsza
mozliwo$¢ jest zalecana w przypadkach szczegolnie trudnego
dojscia do badanej konstrukgji lub gdy wymagana jest maksy-
malna mobilno$¢, np. pomiar na rusztowaniu lub na drabinie.
Po zapetnieniu pamigci skanera (zeskanowano 9 obrazow,
wykonano 1 skanowanie blokowe lub 30 m szybkiego skano-
wania), nalezy wroci¢ do monitora i przegra¢ dane. Monitor
powinien znajdowac sie w poblizu (np. u podnéza rusztowan,
w samochodzie, w biurze budowy itp.). Jezeli uzytkownik
zamierza wykonac wigcej skanow niz jest to mozliwe do
zapamietania w pamieci podrecznej skanera i chce unikna¢
kazdorazowego powrotu do monitora, moze wzig¢ ze soba,
monitor na pasek lub korzystac z nalezgcego do kompletu
paska ramieniowego.

-OSTROZNIE-

Temperatura we wnetrzu zamknigtego samochodu wysta-
wionego na dziatanie promieni stonecznych moze czesto
przekroczy¢ maksymalng dopuszczalng temperature pracy
systemu PS 200. Moze doj$¢ do uszkodzenia niektérych
czesci urzadzenia w przypadku przekroczenia maksymalnej
dopuszczalnej temperatury 60 °C.

7.2 Obstuga skanera
7.2.1 Klawiatura i wyswietlacz

Do przewijania w dot lub w gore
pomiedzy opcjami lub
wartosciami.

Do potwierdzania wartosci lub
wyboru.

1 - Przyciski strzatki

2 - Przycisk Potwierdz

3 - Przycisk WE./WYEL.

4 - Przycisk Anuluj Do anulowania wprowadzenia lub

cofnigcia o kolejny ekran.
5 - Przycisk Zapamigtaj Do uruchamiania/zatrzymywania
zapisywania.
?
GI:I“D 15 30
& @ @

1 - Pasek Menu. Funkcje, ktore sg mozliwe do wyboru przy
uzyciu przyciskow Strzatek lub przycisku Potwierdz.

2 - Pasek informaciji o urzadzeniu: informacje takie jak stopien
natadowania akumulatorow, stopien zajgtosci pamigci
itd.
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3 - Obszar zmienny: wyswietlane sg informacije zwrotne dla
uzytkownika, np. tryb pomiaru, gtebokos¢ potozenia
pretéw zbrojeniowych, postep skanowania itp.

7.2.2 Wtaczanie i wytaczanie
W celu wtgczenia lub wytgczenia skanera nalezy nacisng¢
i krotko przytrzymac przycisk WE./WYEL.
Wytaczenie skanera jest mozliwe tylko wtedy, gdy znajduje
sie on w menu gtownym.

7.2.3 Menu gtéwne

Urzadzenie rozpoczyna pracg zawsze w menu gtownym. Z
tego poziomu wybierane sg wszystkie funkcje lub opcje
wyborow. W gomej czesci wyswietlacza pokazywany jest stan
natadowania akumulatorow i poziom zajgtosci pamigci. W
lewej czesci wySwietlacza widoczne sg w postaci piktogramow
rozne mozliwe rodzaje skanowania i opcje ustawien. Wybie-
ranie poszczegolnych opcji mozliwe jest przy uzyciu przyciskow
Strzatek, natomiast potwierdzenie wczesniejszego wyboru
- przez nacisniecie przycisku Potwierdz.

Szybkie skanowanie: W gomej czesci wyswietlacza pokazy-
wana jest pozostata do dyspozycji wolna pamie¢ (w zaleznosci
od typu urzadzenia i ustawionych jednostek — w metrach lub
w stopach).
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Skanowanie obrazéw: W gérnej czesci wyswietlacza pokazy-
wana jest liczba zeskanowanych obrazéw (do maksimum 9).
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Skanowanie blokéw: W gornej czesci wyswietlacza pokazy-
wana jest liczba zeskanowanych obrazéw (do maksimum 9).
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Ustawienia: do ustawiania poszczegoinych parametrow lub
wykasowania wszystkich danych z pamieci.

. el [}

-.3(]@

7.2.4 Ustawienia
To menu jest uzywane do ustawiania warto$ci poszczegoélnych
parametrow oraz do kasowania tych danych z pamieci skanera,
ktére nie zostaty przestane do monitora.
Po wejsciu w to menu, na wyswietlaczu pojawiajg sig nastepu-
jace ikony:

Wybor pomigdzy poszczegdlnymi opcjami odbywa si¢ przy
pomocy przyciskow Strzatek. Potwierdzenie dokonanego
wyboru - przy pomocy przycisku Potwierdz, wycofanie sie
do poziomu menu gtéwnego — przy pomocy przycisku Anuluj.

7.2.4.1 Ustawienie podswietlenia wyswietlacza
Ustawianie pod$wietlenie wy$wietlacza. Wybra¢ opcje przy
pomocy przyciskow Strzatek. Przyciskiem Potwierdz wybra¢
zadang opcje i nacisna¢ przycisk Anuluj, aby powréci¢ do
menu ustawien.

Fl
[=d]
[m]

Podswietlenie wySwietlacza stale wtgczone.

EEE

Podswietlenie wySwietlacza stale wytaczone.
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Podswietlenie wyswietlacza czasowo wtaczone - wytacze-
nie automatyczne po 5 minutach po ostatnim nacisnigciu
przyciskdw, ponowne wtgczenie przy pierwszym ponownym
nacisnieciu przyciskow.

7.2.4.2 Ustawienie gtosnosci
Ustawia gto$nos¢ sygnatu akustycznego podczas pomiaru.
Wybiera¢ opcje przy pomocy przyciskow Strzatek. Przyci-
skiem Potwierdz wybra¢ zgdang opcje i nacisna¢ przycisk
Anuluj, aby powréci¢ do menu ustawien.

1

7.2.4.3 Ustawienie jednostek pomiarowych
Ustawia jednostki uzywane w trakcie pomiaréw — Dostepne
tylko w przypadku urzadzen z nr art. 377642. Wybierac opcje
przy pomocy przyciskow Strzatek. Przyciskiem Potwierdz
wybra¢ zadang opcje i nacisna¢ przycisk Anuluj, aby powrocic
do menu ustawien.

m

Jednostki metryczne (milimetry lub metry)

I

Jednostki anglosaskie (cale lub jardy)

7.2.4.4 Kasowanie danych
Kasuje wszystkie dane zapamietane w pamieci podrecznej
skanera - opcja dostepna tylko wtedy, gdy w tej pamieci sg
przechowywane jakie$ dane. Ta opcja przywidziana jest do
uzycia tylko w sytuacjach awaryjnych, kiedy uzytkownik jest
w pefni przekonany, ze dane zapamietane w pamieci podrecznej
skanera nie bedg mu juz potrzebne i uzytkownik nie ma
mozliwosci przegrania ich do monitora. Jezeli dane znajdujg,



sie w pamieci podrecznej skanera, belka widoczna na
wy$wietlaczu obok piktogramu dyskietki jest wypetniona, w
przeciwnym przypadku - jest pusta.

-OSTRZEZENIE-

Ta czynno$¢ prowadzi do bezpowrotnego usunigcia danych.
Dane, ktore nie zostaty wczesniej przetransferowane do
monitora, zostang bezpowrotnie utracone.
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W celu przeprowadzenia kasowania, nacisna¢ przycisk Strzatke
w dot a nastepnie przycisk Potwierdz, aby usunaé lub przycisk
Anuluj w celu powrotu do menu ustawien.

7.2.5 Szybkie skanowanie
Tryb szybkiego skanowania moze by¢ stosowany dla szyb-
kiego okreslenia pozycji i gtebokosci potozenia pretow
zbrojeniowych oraz zaznaczania tego na badanej powierzchni.
Ten proces szybkiego skanowania okre$lany jest jako
"wykrywanie".
Kolejng funkcjg w szybkim skanowaniu jest doktadne okreslanie
gtebokosci, w przypadku ktorej konieczne jest wezesniejsze
podanie $rednicy pretow zbrojeniowych i odstepow migdzy
nimi.
Alternatywnie, dane mogg by¢ przekazane do monitora lub
przegrane do komputera i tam dalej analizowane. W ten sposob
mozna tatwo okresli¢ Srednig grubo$¢ otuliny zbrojenia na
dtuzszych odcinkach mierzonej powierzchni. Ta metoda pracy
okreslana jest jako zapamigtywanie szybkiego skanowania.

-OSTROZNIE-

Skaner wykrywa tylko te prety zbrojeniowe, kidre lezg prostopadie
do kierunku ruchu skanera. Prety zbrojeniowe, ktore lezg
rownolegle do kierunku ruchu skanera, nie zostang wykryte.
Z tego powodu nalezy upewnic sig, ze badany obiekt bedzie
przeskanowany zaréwno w kierunku prostopadtym jak i
rownolegtym.

Dla pretow zbrojeniowych, ktore lezg ukosnie do kierunku
ruchu skanera, moze nastapi¢ btedne przeliczenie gtgbokosci.
Wtaczy¢ skaner. lkonka szybkiego skanowania jest wybrana
domysinie jako pierwsza.

o ———
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Wybra¢ opcje szybkiego skanowania z gtéwnego menu.
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Na wyswietlaczu pojawia sie ekran szybkiego skanowania.

2
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1 - Gteboko$¢ preta zbrojeniowego

2 - Dystans zmierzony

3 - Sita sygnatu

4 - Ustawienia: Minimalna gteboko$¢, kierunek
skanowania, $rednica preta zbrojeniowego, odstep
pomigdzy pretami

7.2.5.1 Szybkie skanowanie "wykrywanie”
Przesuwac skaner po powierzchni badanej. Wykryte zostang,
te prety zbrojeniowe, ktore lezg prostopadle do kierunku
ruchu skanera. Zapisywany jest pokonywany dystans pomiaru.

Przy zblizaniu sie do preta zbrojeniowego wzmacnia sie sygnat
a na wy$wietlaczu moga pojawic sig wartosci okreslajace
gtebokos¢ potozenia pretow zbrojeniowych. Kiedy skaner
znajduje sie nad $rodkiem preta zbrojeniowego:

- $wieci sie czerwona dioda,

- rozlega sie sygnat akustyczny,

- belkowy wskaznik mocy sygnatu osigga maksimum,

- podawana jest prawdopodobna gtebokos¢ potozenia preta
zbrojeniowego ($rodek preta zlokalizowany jest tam, gdzie
pokazywana jest minimalna gtgbokos¢).

Pret zbrojeniowy jest potozony w linii Srodkowej skanera i jego
potozenie moze by¢ zaznaczone na powierzchni badanej przy
pomocy otowka PUA 70. Doktadno$¢ pomiaru gtebokosci
moze zostac zwiekszona, w przypadku zmiany na tryb pomiaru
z doktadniejszym okreslaniem gtebokosci. patrz punkt 7.2.5.2.

E
Taki symbol moze si¢ pojawi¢ w czasie przesuwania skanera
po powierzchni badanej. Wskazuije on, ze skaner przesuwany
jest ze zbyt duzg predkoscia, aby przetworzy¢ wszystkie otrzy-
mane sygnaty. Maksymalna predko$¢ przesuwu wynosi 0,5 m/s.
Jezeli taki symbol pojawi sie w czasie szybkiego skanowania
"wykrywania", nalezy wcisng¢ przycisk PotwierdZ i powtorzy¢
pomiar.
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7.2.5.2 Szybkie skanowanie z doktadnym
okreslaniem gfebokosci

Tryb szybkiego skanowania z doktadnym pomiarem gtebokosci
aktywowany jest przez nacisniecie przycisku Potwierdz.

0. 00,
@]
o im

Srednica musi byé znana i trzeba jg wprowadzié.

7
B?

Dodatkowo trzeba wprowadzi¢ odstep pomiedzy pretami
zbrojeniowymi, gdy znajduije si¢ on w zakresie >36 i <120 mm.

-WSKAZOWKA-
Odstepow miedzy pretami <36 mm nie mozna zmierzy¢.

(0 00,
o]
mm

Odstep moze zosta¢ automatycznie obliczony za pomocg
funkciji szybkiego skanowania "wykrywania" przez wyszukanie
punktu srodkowego preta i nacisniecie nad srodkiem pozycji
czerwonego przycisku zapamigtywania. Teraz wyszukiwany
jest kolejny punkt $rodkowy preta i ponownie nalezy nacisng¢
przycisk zapisywania. Odstep pomigdzy pretami zbrojenia
jest automatycznie obliczany i zapisywany. Gdy odstep jest
znany, warto$¢ mozna wprowadzi¢ takze recznie.

)=
/B

Skanowanie po ustawieniu $rednicy i odstepu pomiedzy
pretami jest identyczne, jak w przypadku procesu opisanego
w punkcie 7.2.5.1.
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7.2.5.3 Zapamigtywanie szybkiego skanowania

Do zapisania pozyciji i gtebokosci wszystkich wykrytych pretow
zbrojeniowych przytozy¢ skaner do powierzchnii za pomocg
szybkiego skanowania "wykrywania" znalez¢ miejsce, pod ktrym
nie znajdujg sie zadne prety zbrojeniowe. Punkt startu zaznaczy¢
otdwkiem PUA 70 i nacisnag przycisk zapisywania. Na wySwiet-
laczu pojawi sig symbol dyskietki — oznacza to, ze dane sg
zapamietywane. Przesuwa¢ skaner po powierzchni badane;j.

Na koncu pomiaru zwraca¢ uwage, aby punkt koncowy nie
wystepowat nad pretem. W celu zakorczenia zapamigtywania,
nacisng¢ ponownie przycisk Zapamietaj. Zaznaczy¢ poto-
zenie koncowego punktu skanowanego odcinka przy pomocy
otowka PUA 70.

-WSKAZOWKA-

Zapamigtane zostang automatycznie te prety zbrojeniowe, ktore
lezg prostopadle do kierunku ruchu skanera. Przed rozpoc-
zeciem procesu upewnic sie, ze wybrane zostaty wtasciwe
ustawienia.

12 04n
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-OSTRZEZENIE-

Przed zapamigtywaniem szybkiego skanowania zawsze nalezy

przeprowadzi¢ skanowanie obrazu w celu:

- okre$lenia kierunku najwyzszej warstwy pretow zbro-
jeniowych,

- zminimalizowania ryzyka pomiaru na punktach taczenia
pretow,

- natychmiastowego zauwazenia wszelkich obcych ele-
mentéw metalicznych w betonie, ktore mogtyby mie¢
negatywny wptyw na doktadno$¢ pomiaru.

-OSTROZNIE-

Nie naciska¢ przycisku Zapamigtaj zanim skaner zostanie
ustawiony w punkcie, skad ma si¢ zaczyna¢ pomiar. W
przeciwnym wypadku dane zapamigtane mogg okazac si¢
btedne lub prowadzace do btednych wynikow.




Az do 30 m moze zosta¢ zapamigtane, zanim dane bedg,
musiaty by¢ przestane do monitora. Mozliwe jest réwniez
zapamietanie kilku oddzielnych odcinkéw pomiarowych
(maks. 10), ktorych taczna dtugose nie bedzie przekracza¢
30m.

-OSTRZEZENIE-

Nie zdejmowac¢ skanera z badanej powierzchni przed
zakonczeniem zapamigtywania lub ustawieniem znacznika.
W przeciwnym wypadku dane zapamietane moga okazac sie
btedne lub prowadzace do btednych wynikow. Dalszy opis
ustawiania znacznika - patrz punkt 7.2.5.5.

Taki symbol moze si¢ pojawi¢ w czasie przesuwania skanera
po powierzchni badanej. Wskazuje on, ze skaner przesuwany
jest ze zbyt duzg predkosciag, aby przetworzy¢ wszystkie
otrzymane sygnaty. Maksymalna predkos$¢ przesuwu wynosi
0,5 m/s. Jezeli taki symbol pojawi sie w czasie szybkiego
skanowania "wykrywania", nalezy wcisnac przycisk Potwierdz.
Proces zapamigtywania musi by¢ powtorzony od poczatku
lub od ostatniego zaznaczonego punktu.

Dane mogg by¢ przeniesione do monitora. Patrz punkt 7.4.

7.2.5.4 Ustawienia przy szybkim skanowaniu
Ustawienia dostepne w trybie szybkiego skanowania znajdujg,
sie po lewej stronie wys$wietlacza. Mogg by¢ dokonywane
przed zapisywaniem lub doktadnym szybkim skanowaniem
gtebokosci. W celu wybrania poszczegoinych ustawien
uzywac przycisku Strzatek oraz przycisku Potwierdz.

Gteboko$¢ minimalna

To ustawienie jest uzywane w przypadku, gdy w badanej
powierzchni poszukiwane jest zbrojenie lezgce w okreslo-
nym zakresie gtebokosci. Jezeli np. wymagana jest otulina
co najmniej 40 mm, nalezy nastawi¢ wielko$¢ 40 mm (dla
zapewnienia jakosci pomiarow doda¢ dodatkowo 2 mm w
celu wyeliminowania ewentualnych niedoktadnosci). Dioda
LED za$wieci si¢ i rozlegnie sie sygnat tylko wtedy, kiedy
zostanie wykryty pret zbrojeniowy lezgcy na gtebokosci
mniejszej niz zatozone 40 mm.

Wybra¢ funkcje ustawienia minimalnej gtebokosci przy
pomocy przycisku Strzatek i potwierdzi¢ wybér przy pomocy
przycisku Potwierdz.

b3

Ustawienie minimalnej gtebokosci
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Funkcja ustawiania minimalnej gtebokosci nie jest aktywna.

Jezeli minimalna gteboko$¢ ma warto$¢ zero, to funkcja nie
jest aktywna i na wy$wietlaczu pojawi si¢ powyzszy symbol.
Nalezy wprowadzi¢ wymagang minimalng gteboko$¢ uzywajac
przycisku Strzatek i potwierdzi¢ wybor naciskajac przycisk
PotwierdZ. Nastapi automatyczny powrdt urzgdzenia do menu
gtéwnego.

Kierunek skanowania

Ta funkcja jest stosowana w celu okreslenia kierunku, w jakim
ma nastepowac zapamietywanie szybkiego skanowania.
Mimo ze nie ma ona zadnego bezpo$redniego wptywu na
uzyskane pdzniej na monitorze lub w komputerze warto$ci
pomiarowe, pomaga jednak w dopasowaniu otrzymanego
schematu i warto$ci gtebokosci w oprogramowaniu PC z
faktyczng powierzchnig elementu budowlanego. Kierunek
skanowania bedzie zapamietany z kazdym szybkim ska-
nowaniem.

5
2|

Wybra¢ kierunek, w ktorym ma nastepowa¢ skanowanie i
potwierdzi¢ przyciskiem Potwierdz.

Srednica pret6éw zbrojeniowych

Nalezy zastosowac to ustawienie, aby mozliwe byto dokta-
dne okreslanie gtebokosci lub zapisywanie wartosci pomiaru.
Tylko w taki spos6b mozna osiggng¢ doktadnos¢ pomiaru
gtebokosci.

Wybra¢ funkcje ustawienia $rednicy pretow zbrojeniowych
przy pomocy przyciskow Strzatek i potwierdzi¢ wybér przy
pomocy przycisku Potwierdz.

5
& 525 .
Jezeli nie zostata wybrana $rednica pretow zbrojeniowych,

skaner obliczy gtebokos$¢ pretow przyjmujac domysinie
Srednig wartos¢ srednicy pretow z odpowiednich norm.
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Norma %)

DIN 488 16 mm
ASTM A615/A 615M-01b #7
CAN/CSA-G30, 18-M92 c20
JISG 3112 D22
GB 50012-2002 18 mm
-WSKAZOWKA-

Ustawiona wczesniej Srednica pretow zbrojeniowych bedzie
zapamietana w skanerze, rowniez gdy zostanie on wytgczony.

Odstep migdzy pretami zbrojeniowymi
patrz 7.2.5.2

/B

7.2.5.5 Ustawienia znacznika

Przy zapamigtywaniu mozna spotkac sie z wieloma prze-
szkodami na powierzchni badanej, ktore moga uniemozliwic
prawidtowe zapamietanie skanu bez podniesienia skanera.
Takimi przeszkodami mogg by¢ np. stupy czy kolumny w
$cianie, otwory drzwiowe, dylatacje, naroza itp.

Przy napotkaniu takiej przeszkody, mozna jg zaznaczy¢
znacznikiem. W ten sposdb nastgpi przerwanie skanowania
i uzytkownik bedzie miat mozliwo$¢ przeniesienia skanera na
miejsce poza tg przeszkodg i ponownego rozpoczecia
skanowania. Dodatkowo, taki znacznik wskazuje, gdzie w
zeskanowanym obiekcie znajdujg sie pewne elementy, przez
co mozna uzyska¢ dodatkowe informacje dla odniesienia
zeskanowanych danych do faktycznej powierzchni elementu
budowlanego.

W celu ustawienia znacznika nalezy w trybie zapamietywania
nacisnag i przytrzymac przycisk Potwierdz. Symbol dyskietki
na wysSwietlaczu zostanie przekreslony, co oznacza, ze zapa-
migtywanie zostato przerwane i zostat wstawiony znacznik.

12 04
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o

Nalezy, przytrzymujac wcisnigty przycisk Potwierdz, odsuna¢
skaner od powierzchni badanej. Jezeli jest to konieczne,
zaznaczy¢ pozycje na powierzchni badanej otéwkiem PUA 70.
Skaner ustawi¢ ponownie na powierzchni badanej poza
przeszkoda, zwolni¢ przycisk PotwierdZ i kontynuowac
skanowanie. Wprowadzony w zapamietanych danych znacznik
pojawi sie na monitorze lub w komputerze w postaci linii
pionowej.
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-OSTROZNIE-

Na krotko przed i po ustawieniu znacznika rezultaty
pomiaru sg mniej doktadne z powodu przerwania zapisywa-
nia sygnatéw.

7.2.6 Skanowanie obrazéw
Skanowanie obrazéw uzywane jest w celu uzyskania obrazu
utozenia pretow zbrojeniowych. Mozna okreslic takze gtebokose
i Srednice pretow zbrojeniowych.

W pierwszej kolejnosci nalezy umocowac na badanej powierzchni
raster papierowy PSA 10 (lub PSA 11) uzywajac dostarczonej
tasmy samoprzylepnej. Nadaje si¢ ona wyjgtkowo dobrze
do klejenia do powierzchni betonu i mozna jg rekg tatwo
oderwac z rolki na zadang dtugos¢. W przypadku wigkszosci
powierzchni do mocowania rastra papierowego wystarczy
uzy¢ kawatka tasmy o dtugosci okoto 10 cm na kazdym z
rogow. W przypadku powierzchni wyjgtkowo wilgotnej lub
zakurzonej moze by¢ konieczne umocowanie rastra papiero-
wego tadma samoprzylepng wzdtuz catej krawedzi rastra.

Alternatywnie, mozliwe jest naniesienie siatki rastra bezpos-
rednio na badanej powierzchni. Przy pomocy liniatu (lub np.
kawatka rownej deski) nalezy zaznaczy¢ siatke 4 x4 z odstepami
150 mm miedzy kazda z réwnolegtych linii.

Wtaczy¢ skaner i wybra¢ piktogram skanowania obrazu. Na
wyswietlaczu pokazany jest poziom natadowania akumulatorow
oraz liczba zeskanowanych obrazéw, ktore w tym momencie
znajduja sig w pamieci (jako liczba x z maksymalnie 9 obrazow).

aomm 049
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Wybra¢ skanowanie obrazéw z menu gtéwnego.

Na wyswietlaczu pojawia sie ekran skanowania obrazu.

=

[

Na wys$wietlaczu pojawi sig rysunek rastra pomiarowego z
sugerowanym punktem poczatkowym pomiaru. Znajduje sie
on zawsze w lewym gornym rogu - jest to potozenie
odpowiednie dla wiekszo$ci wykonywanych pomiaréw. Obraz
bedzie tworzony tylko dla obszaru zaznaczonego rastrem i
zeskanowanego zaréwno w kierunku pionowym jak i poziomym.
W niektorych przypadkach moze to nie by¢ mozliwe ze wzgledu
na przeszkody w obszarze skanowania (np. przeszkoda w
postaci rury w obszarze mierzonej belki). W takich przypad-
kach mozna zmieni¢ punkt startowy pomiaru, aby w ten



sposob uzyska¢ optymalny obszar skanowania. Punkt startowy
mozna zmieni¢ za pomocg, przyciskow Strzatek.

Skaner ustawi¢ na punkcie startowym wskazywanym poprzez
migajaca strzatke. Nalezy zwroci¢ uwage, aby potozenie
znacznikow pozycjonujgcych na skanerze byto zgodne z
potozeniem linii rastra (patrz szkic ponizej).

D + o+ o+ + 4
+ o+ o+ o+ + 4
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-WSKAZOWKA-

Btedne ustawienie skanera wzgledem linii rastra moze prowadzi¢
do btednego wskazania potozenia pretéw zbrojeniowych na
wygenerowanym obrazie.

Nacisng¢ przycisk Zapamigtaj i przesung¢ skaner wzdtuz
pierwszego wiersza. Postep skanowania jest pokazywany w
postaci grubej czarnej linii, ktora stopniowo pokazuje sie na
wyswietlaczu w trakcie przesuwania skanera po badanej
powierzchni.

—

—

Po osiggnieciu konca pierwszego wiersza, skaner wyemituje
krotki, podwaojny sygnat i automatycznie zatrzyma skanowanie.
Ten proces nalezy powtdrzy¢ dia kazdego nastepnego wiersza
zwracajac uwage na wskazowki na wyswietlaczu rozpoczynajac
kolejny wiersz.
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Po zakonczeniu skanowania wszystkich wierszy, w analo-
giczny sposdb zeskanowaé¢ kolumny.

Zapamietywanie ktoregokolwiek wiersza lub kolumny moze
zostac przerwane przed osiggnigciem konca wiersza/
kolumny poprzez ponowne nacisniecie przycisku Zapamietaj.
Moze by¢ to konieczne w przypadku napotkania przeszkody
na drodze skanera. W analogiczny sposéb mozna poming¢
skanowanie poszczegdinych wierszy/kolumn poprzez dwukrotne
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nacisniecie przycisku (czyli rozpoczecie i natychmiastowe
zakonczenie skanowania) bez przemieszczania skanera po
rastrze.

Nalezy zwroci¢ uwage, ze nie zostanie utworzony obraz tych
obszarow rastra, ktére nie byty zeskanowane w obydwu
kierunkach.

Mozliwe jest powtdrzenie skanowania poprzedniego
wiersza/kolumny poprzez nacisnigcie przycisku Anuluj. Moze
to by¢ konieczne w przypadku, jezeli uzytkownik nie jest
pewien, czy obszar badany zostat doktadnie zeskanowany.
Poprzez ponowne naci$niecie przycisku Anuluj nastgpi
przerwanie skanowania i powr6t do gtéwnego menu.

:.':-‘;Fl_;I

Taki symbol moze sie pojawi¢ w czasie przesuwania skanera
po powierzchni badanej. Wskazuje on, ze skaner przesuwany
jest ze zbyt duzg predkoscia, aby przetworzy¢ wszystkie
otrzymane sygnaty. Maksymalna predkos$¢ przesuwu wynosi
0,5 m/s. Jezeli taki symbol pojawi sie, nalezy wcisna¢ przycisk
Potwierdz i powtorzy¢ skanowanie rzedu lub kolumny. We
wszystkich przypadkach nalezy przesuwa¢ skaner wolniej
po badanej powierzchni.

Po zakonczeniu skanowania nalezy nacisna¢ przycisk Potwierdz
przycisk PotwierdZ, aby przej$¢ do gtownego menu. Dane
moga by¢ przetransferowane do monitora w celu ich prezentacii
i dalszej analizy. Patrz punkt 7.4.

-OSTROZNIE-
Po nacisnieciu przycisku Anuluj zapisany obraz skanowania
zostanie usuniety. Nastepuje powr6t do menu gtdwnego.

7.2.7 Skanowanie blokéw
Skanowanie blokéw automatycznie aczy razem zeskanowane
obrazy w celu uzyskania obrazu uktadu zbrojenia na wigkszym
obszarze. Doktadna pozycja, gteboko$¢ potozenia pretow
zbrojeniowych oraz ich $rednica moga by¢ rowniez okreslone
na monitorze poprzez wybranie poszczegdinych zeskanowanych
obrazow.

Nalezy umiesci¢ raster papierowy tak, jak w przypadku
skanowania obrazu. Krawedzie rastra przylegajace do krawedzi
nastepnego rastra nalezy oznaczy¢ otéwkiem PUA 70 tak,
jak na rysunku ponizej.
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Nalezy wtgczy¢ skaner i wybra¢ funkcje skanowania bloku.
Na wyswietlaczu pokazany jest poziom natadowania aku-
mulatoréw oraz liczba zeskanowanych obrazéw, ktére w tym
momencie znajdujg si¢ w pamigci (jako liczba x z maksymalnie
9 obrazéw).

an
g@lﬁ'::
=

Wybra¢ skanowanie bloku z menu gtéwnego.

[]

Pojawi sie ekran skanowania bloku. Kazdy kwadrat przed-
stawia jeden zeskanowany obraz. Mozna zeskanowa¢ do 3x 3
obrazéw. Wybra¢ pozycje pierwszego skanowanego obrazu
przy pomocy przyciskow Strzatek. Nacisna¢ przycisk
Potwierdz, aby rozpocza¢ skanowanie pierwszego obrazu.
Nalezy zwrdci¢ uwage, ze wspdtrzedne kazdego z punktow
0dnosza sie do gornego lewego rogu.

Szczeg6towy opis skanowania obrazéw zawarty jest w
poprzednim punkcie instrukcji. Po zakofnczeniu skanowania
obrazu, skaner wrdci automatycznie do ekranu skanowania
bloku.
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Zeskanowany obraz zostanie na wys$wietlaczu oznaczony w
sposob zacieniowany. Nalezy zamocowac raster na nastepnym
obszarze skanowanego obiektu, uwazajac, zeby poszczegdine
krawedzie prawidtowo sie pokrywaty (patrz schemat ponizej).

Wybra¢ na wys$wietlaczu potozenie nastepnego skanowa-
nego obrazu i powtorzy¢ proces skanowania. Wczes$niej
zeskanowane obrazy moga by¢ w prosty sposob powtor-
zone poprzez ponowne wybranie tego obszaru skanowania
i powtdrzenie procesu skanowania. Stare dane zostang
zastapione nowymi. Po wykonaniu wymaganej liczby ska-
néw (lub po osiggnieciu maksymalnej liczby 9 skandw), nalezy
nacisna¢ przycisk Anuluj w celu powrotu do gtéwnego menu
i przetransferowania danych do monitora. Patrz punkt 7.4.

-OSTROZNIE-
Po dwukrotnym naci$nieciu przycisku Anuluj nastepuje
usuniecie skanu bloku. Nastepuje powr6t do menu gtéwnego.

7.2.8 Informacje o btedach podczas uruchamiania
skanera lub skanowania
Na skanerze moga pojawi¢ si¢ graficznie ikony z informa-
cjami o btedach. Generalnie, symbol STOP wskazuje na
zasadniczy btad skanera. W takim przypadku skaner nalezy
oddac do naprawy w serwisie naprawczym Hilti.

@ A, |6 =c

Kazda z tych ikonek moze pojawi¢ sie bezposrednio po
witgczeniu skanera. Wskazujg one na mozliwos¢ wystapienia
uszkodzenia elektroniki. Nalezy wytaczy¢ skaner i wtgczy¢
go ponownie. Jezeli ikonka pojawi sie ponownie, nalezy odda¢
skaner do naprawy w serwisie naprawczym Hilti.

lub

Wykrzyknik wskazuje na btgd wywotany przez uzytkownika,
albo taki, ktory moze by¢ samodzielnie usuniety przez
uzytkownika.
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Taki symbol moze sig pokaza¢ w przypadkach prob wejscia
w tryb skanowania obrazu lub skanowania bloku, rozpocze-
cia skanowania nowego obrazu w trybie skanowania bloku,
a takze rozpoczecia zapamietywania szybkiego skanowania.
Symbol ten wskazuje, ze pamiec jest zapetniona i nie mozna
zapamietac wiekszej ilosci danych. Nalezy przetransferowac
zapamigtane dane do monitora lub wykasowac niepotrzebne
dane z pamieci skanera.

-OSTRZEZENIE-

Wykasowanie pamieci skanera moze prowadzi¢ do bezpo-
wrotnej utraty zapamietanych danych. Dane, ktore nie zostaty
wczesniej przetransferowane do monitora, zostang bezpow-
rotnie utracone.

e
Taki symbol moze pojawi¢ sie przy kazdym rodzaju pomiaru
w czasie, gdy skaner jest przesuwany po powierzchni badanej.
Wskazuje on, ze skaner przesuwany jest ze zbyt duzg predkoscia,
aby przetworzy¢ wszystkie otrzymane sygnaty. Maksymalna
predko$¢ przesuwu wynosi 0,5 m/s.

Jezeli taki symbol pojawi sie¢ w czasie szybkiego skanowa-
nia "wykrywania", nacisng¢ przycisk PotwierdZ i dokona¢
ponownego pomiaru. W czasie zapamigtywania szybkiego
skanowania nacisng¢ przycisk PotwierdZ. Nalezy rozpocza¢
ponownie proces zapamigtywania od punktu startowego lub
ostatniego wprowadzonego znacznika. Podczas skanowania
obrazu, nacisna¢ przycisk Potwierdz i powtorzy¢ rzad lub
kolumne, ktora zostata zeskanowana. We wszystkich
przypadkach nalezy przesuwaé skaner wolniej po badanej
powierzchni.

o
Taki symbol moze pojawic sie, jezeli skaner byt przesuwany
w trakcie skanowania w niewtasciwym kierunku, tzn. np. jezeli
rozpoczeto skanowanie z prawej strony do lewej, ale w trakcie
skanowania przesunigto skaner w prawo. To ostrzezenie nie
pojawi sie natychmiast, tylko wtedy jezeli skaner zostat
przesuniety wiecej niz 15 cm w niewtasciwym kierunku.

7.3 Obstuga monitora
Monitor umozliwia zapamietanie duzej ilosci danych, analize
zapamietanych danych jak rowniez dodanie komentarzy
gtosowych do zapamigtanych skanow.

87




T
[ y—

|
5

natadowania akumulatoréw, nie bedzie mozliwe ponowne
wtgczenie go, az do momentu ponownego natadowania
baterii.

]

Wskazuje, ze uzywana jest karta pamieci oraz ilos¢ wolnego
miejsca. Belka catkowicie zaciemniona wskazuje petne
wykorzystanie pamieci. Jezeli zainstalowana jest karta pamieci,
uzywana jest ona jako pamie¢ domysina i pokazywana jest
opisana powyzej ikonka. Po wyjeciu karty pamieci,
wykorzystywana jest tylko pamig¢ wewnetrzna monitora
(pozwalajgca na zapis do 20 skanéw), a ikona zmienia sie
na nastepujaca;

£
.

- Karta pamieci

- Wewnetrzna pamig¢

1 - Wyswietlacz

2 - Przyciski programowe do wyboru opcji z menu

3 - Przyciski kursora do przesuwania kursora po wyswietlaczu
i wybrania wartosci.

4 - Przycisk WL./WYL.

5 - Wejscie podtgczenia stuchawek/mikrofonu (z boku)

6 - Pakiet akumulatoréw (z boku)

7 - Wejscia z portem USB i gniazdo na karte pamieci
(z boku)

7.3.1 Wtaczanie i wytgczanie monitora
W celu wtaczenia monitora nalezy nacisngé i przytrzymac 1
sek. przycisk WE./WYEL. Na wyswietlaczu bedzie widoczny
przez okoto 15 sekund ekran startowy, potem monitor bedzie
gotowy do pracy. W celu wytgczenia monitora, nalezy nacisngé
i przytrzymac 1 sek. przycisk WE./WYL. System wytgczy sie.

7.3.2 Ogoliny uktad ekranu

Obszar gtowny wyswietlacza
- [ btar b |
J:: Airit e ..
Pkt ..
Pasek ¥ - Obszar
stanu — Ferdm menu
Cinstobar. ..
= IETCE +
Pasek informacyjny
Pasek stanu

000

Stan natadowania akumulatoréw. Akumulatory sg w petni
natadowane, jezeli zaciemnione sg wszystkie z pieciu blokdw.
Jezeli stan akumulatoréw osiggnie niski poziom — zaciemnienie
tylko jednego bloku oraz na 15 minut i 5 minut przed catkowitym
wyczerpaniem akumulatoréw — zacznie pojawiac si¢ sygnat
dawiekowy co 2 minuty, az do momentu wytgczenia urzadzenia.
W przypadku wytgczenia monitora z tak niskim poziomem
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=—= - Potgczenie z PC do przesytania danych

e _ Potaczenie z PC do przesytania danych, usunigta
karta pamieci: transfer danych nie jest mozliwy.

b - Port podczerwieni. Wskazuje status portu podczerwieni
b - Gotowy do pracy
h—‘ - Zabezpieczanie danych
H} - Wysyta/przyjmuje dane
-P - Dodane komentarze gtosowe

1 Ustalona $rednica pretow zbrojeniowych

|
! - Skan skalibrowany (tylko przy skanowaniu obrazéw)

Pasek informacyjny

W tym pasku pokazujg sie informacje o danych aktualnie
prezentowanych w obszarze gtownym wy$wietlacza. Zmieniajg,
sie one w zalezno$ci od tego, jaki rodzaj skanu jest wySwiet-
lany.

Obszar menu

Opcje menu sg zalezne od typu wykonywanej operacii. Tytut
menu jest wy$wietlany w gornej czesci. Poszczegdline opcje
lub rozkazy sg uruchamiane przez nacisniecie zwigzanych z
nimi przyciskoéw programowych.

Obszar gtéwny wyswietlacza
Tutaj prezentowane sg skany, ustawienia i informacje o
projektach.

7.3.3 Ustawienia
Tutaj dokonywane sg ogoine ustawienia monitora. W celu
przesunigcia sie do odpowiedniej pozycji menu uzywac
przyciskdw programowych. Aby porusza¢ si¢ pomiedzy
poszczegolnymi opcjami w obrebie danej pozycji lub w celu
wybrania warto$ci, uzywaé klawiszy kursora.



| Ustaw |
(1111
E Glodnodd monitora Git-ili:ﬁif
oD momikors
Glagnosc
b Glodnodd shuchawki stuchawki
I
Hn_nl:!a:l‘.
Kontrast Podswct].
——
Podswistl, Wigcej.
Wyl

"Gto$nos¢ monitora” stuzy do ustawienia poziomu gtosnosci
sygnatu dzwigkowego monitora.

"Gtos$nos¢ stuchawek” stuzy do ustawienia gtosnosci w
zestawie stuchawek.

"Kontrast" stuzy do ustawienia kontrastu wyswietlacza.
"Podswietlenie" stuzy do ustawienia jasnosci pod$wietlenia

wy$wietlacza.
Aby dojs¢ do nastepnych ustawien, wybra¢ "Wiecej...".
| wiecel |
| ini]
[ 2006-11-13 DatafCzas
o 15:02:49
Jednosthd
b Jezyk  Polsk e
Jednostki - mm Uskaw.
Wyl podsw. Mgy
Cruwanie Po 30 min,
Whylagczanie Po 90 min
She 04 10 144 Wypde
SW: 2.0 1.5 13 208 HE: 2]

W celu przesuniecia sie do odpowiedniej pozycji menu uzywac
przyciskow programowych. Aby poruszac sie pomiedzy
poszczegoinymi opcjami w obrebie danej pozycji lub w celu
wybrania warto$ci, uzywac klawiszy kursora.

"Data/Czas" stuzy do ustawiania daty i czasu. To ustawienie
wykorzystywane jest przy zarzadzaniu zapamigtanymi skanami
i przy nadawaniu nazw.

"Jezyk/Jednostki” stuzy do wybrania jezyka i jednostek
uzywanych w pomiarach.

"Ustawienia zasilania” stuzy do ustawienia réznych parametrow
oszczedzania energii. "Podswietlenie wyt."” pozwala ustawi¢
czas, po ktorym zostanie wytgczone podswietlenie monitora
(czas mierzony od ostatniego naci$niecia przyciskow).
"Czuwanie" pozwala ustawi¢ czas, po ktérym monitor przechodzi
w stan uspienia — wy$wietlacz przestaje by¢ aktywny, przy
czym normalne dziatanie wySwietlacza zostanie natychmiast
przywrdcone po pierwszym naci$nieciu przycisku lub gdy
skaner zostanie przysuniety dostatecznie blisko do transfero-
wania danych. "Wytgczenie" pozwala ustawic czas, po ktorym
monitor sam sie wytgczy.
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Po wybraniu i ustaleniu wszystkich ustawien, nalezy wybra¢
"Wyjdz" w celu powrotu do poprzedniego menu.

7.3.4 Projekt
Skany zorganizowane sa w monitorze w projekty. Skany
pochodzace od roznych klientow, z roznych lokalizacji lub
zlecen moga by¢ w ten sposob tatwo rozroznialne.

| Amportcity | ) Projekt
BID _
mﬂ% shaniw. ..
Airport City —_—
Hnﬂki
b Uiytk.:  John Dougliss preie
Klient: Skyguide Ecdytu
i
Objekt: Radar Towar projekt. ..
Skan: 12
Data: 2005817 11:59 Wazysthie
projakly...
+ IETERTAN + e

Pokazany jest aktualnie wybrany projekt. W pasku informa-
cji pokazany jest numer projektu i liczba projektow tgcznie
zapamigtanych na karcie pamigci lub w pamieci wewngtrz-
nej. Przy pomocy strzatek w lewo i w prawo mozna wybraé
inny projekt z listy.

Widok skandw... daje mozliwo$¢ wylistowania skanéw, ktére
sktadaja sie na dany projekt, otwarcia ich do analizy, przesu-
wania i kasowania.

Nowy projekt tworzy nowy projekt

Edytuj projekt pozwala na wprowadzanie tekstu.

Wszystkie projekty przeglad wszystkich projektow

7.3.4.1 Widok skanéw
Wybra¢ "Widok skanéw".

Wi . sheamicing
[ Okwarz
omm
m FSO00055_ XFF
199902-28 1 7213 Wigoej...
1 FBO000SE6.2FF
A002-01-01 12:00
m FOOOO057, 1FF HNr seryjmy
2002-08-11 16:20
FOOOD0SE. FF
2000-06-27 16:14
wypld

Na ekranie pokazana zostanie w postaci miniaturowych ikonek
lista wszystkich zawartych w danym projekcie skanow, wraz
z nazwg, datg i godzing skanowania. Przy pomocy strzatek
w gore i w dot mozna przesuwac sie po liscie.

"Otwdrz" otwiera aktualnie pod$wietlany skan.

"Wiecej..." umozliwia dostgp do kolejnych funkcji zarzadzania
skanami.
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Opcje "Zaznacz wszystko" lub "Zaznacz" stuzg do zaznaczenia
skanow w celu ich przesunigcia lub skasowania.

"Zaznacz wszystko" zaznacza wszystkie skany w projekcie.
"Zaznacz" zaznacza aktualnie pods$wietlany skan i moze by¢
uzywany do zaznaczania kolejno kilku skanéw.

"Przesun..." umozliwia przesunigcie wybranych poprzednio
skanéw do dowolnie wybranego projektu.

"Kasuj" kasuje wybrane poprzednio skany.

-WSKAZOWKA-
Funkcije "Przesun” i "Kasuj" s dostepne dopiero wtedy, gdy
wczesniej zaznaczony zostat jeden lub wigcej skanow.

"Data/Czas i Numer seryjny" pozwala na wyswietlanie
znajdujacych sie w projekcie obrazéw skanowania zarowno
z datg i czasem zapisu, jak i numerem seryjnym skanera,
ktorym zostat utworzony dany obraz.

7.3.4.1.1 Przesuwanie skanéw
W celu przesuniecia wczesniej zaznaczonego skanu (lub kilku
skanow) nalezy wybra¢ "Przesun..."

Prees.pll: do PriDD0D0L

00001

b Liytk,: -
Elignt: -
Dbkt
Skan: 55
Data: 2005-12-4 16:39

Wi

)

Projekt, do ktérego majg by¢ przesunigte wybrane skany
nalezy wybrac¢ przy pomocy przyciskow kursora w lewo i prawo.
Nazwy projektow: zrodtowego i docelowego pokazywane sg,
w gdrnej czesci gtéwnego obszaru wyswietlacza.

"Przesun” przesuwa skany do docelowego projektu i powraca
do menu przegladania skandw.

"Wyjdz" powoduje powrét do menu przegladania skanow
bez przesunigcia wezesniej wybranych skanow.

7.3.4.1.2 Kasowanie skanow
W celu skasowania zaznaczonego wczesniej skanu (lub kilku
skanow) nalezy wybra¢ "Kasuj".

[
[ Otworz
oI LIHUO-(
@ FSO000ES XFF
000-00-087 Wigcel...
3 ﬁ FBO000GE 2FF
FO000057 1FF DatalCzas
m 000-00-025
FQ000058. XFF
000-00-0F7
Wl

| Kasui |
Osirzeenie
b Werysthie zamace, skany
BoEtang UtTacons po
shasowiani, oK

A

Al
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W celu potwierdzenia nacisng¢ OK.

-OSTRZEZENIE-

W wyniku tego dziatania dane zostang bezpowrotnie utra-
cone. Nalezy zawsze upewnic sig, ze dane przeznaczone do
skasowania nie bedg wigcej potrzebne lub, ze zostaty
przetransferowane do komputera.



7.3.4.2 Tworzenie nowego projektu

W celu utworzenia nowego projektu nalezy wybra¢ "Nowy
projekt”. Na krotko pojawi sie informacia, ze nowy projekt
zostat pomyslinie utworzony i pokaze sie ekran nowego
projektu.

[ arportcity [ ] Frojkt |
e _
E:I:I:I skaniw. ..

Infor macija _—
b Nowy projekt projekk
UEWOrZory

na karcke parmieci Edytuj
projekt...

[f
\i‘) Wszystide
projakly...
wyplE

+ TR +

Nowe projekty tworzone w monitorze otrzymujg nazwe
standardowa, ktdra sktada sie z trzech liter poczgtkowych
"Pri" i numeru biezacego nadanego przez monitor. Nazwy dla
Uzytkownika, Klienta i Obiektu pozostaja niezdefiniowane,
moga jednak by¢ edytowane zgodnie z opisem w rozdziale
7.3.4.3 lub na komputerze PC po przetransferowaniu danych.

Projekty moga by¢ takze tworzone w programie kompu-
terowym i potem transferowane do monitora. Program
komputerowy umozliwia wprowadzenie wtasnych nazw
projektow, jak rowniez nazw uzytkownika, klienta i obiektu.

7.3.4.3 Edytowanie

Mozliwe jest dokonywanie wprowadzen poprzez Nazwe
projektu, Uzytkownika, Klienta lub Objekt. Dane pole jest
zmieniane poprzez Zaznacz i potwierdzane poprzez Wyjdz.

arport City L Prokkt
[ L [LAi]
E I
o Projekt:
Alrport City] Duste Ditery
9
BbcdefFghijklim Wpra .
nopgrsiuvwayz vz
0123456 TED - _
x 3 E&idj
A wrybienz rec
+
Wy
+ IETEFTEN »

7.3.4.4 Wyswietlanie wszystkich projektow

Wszystkie projekty przedstawia przeglad wszystkich zapisanych
w monitorze projektow. Projekty moga by¢ otwierane, wybierane
(zaznaczanie pojedyncze lub zaznaczanie wszystkiego) i
usuwane.

Wyjdz przenosi uzytkownika z powrotem do ostatnio otwar-
tego projektu/do punktu wyjscia.

T T I T
e
Obwirz
I.‘IIE:I:I:I D projekl
Scan examples P
B 00605130007 m‘;;';’;;
b Prid0003
G 2006-0F-24 09: 3%
Ij tast? Zasnacz
20060724 D645
(=
2006-03-03 15:498
Wy

7.3.4.5 Kasowanie projektu
W celu skasowania aktualnie pokazywanego projektu nalezy
wybra¢ Kasuj projekt.

[ amportcity [ | Frokt |
M
B Z2arnade
omm Edycja projekiu
b Projekt: CEfjaigey
Wiytk.: John Douglas:

Elient: Skyguide
Objekt: Rada Tower

: wiybierz srec

+ ETEEO

Wyl
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W celu potwierdzenia nacisng¢ OK lub "Anuluj”, aby powrdcic
do ekranu projektu.
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-OSTRZEZENIE-

W wyniku tego dziatania dane zostang bezpowrotnie utra-
cone. Nalezy zawsze upewnic sig, ze dane przeznaczone do
skasowania nie bedg wiecej potrzebne lub, ze zostaty
przetransferowane do komputera.

7.3.5 Skanowanie obrazow
Skanowane obrazy przedstawiajg utozenie pretéw zbroje-
niowych. Mozliwe jest odniesienie utozonych pretéw do
badanej powierzchni, okreslenie gtebokosci i oszacowanie
Srednicy pretow zbrojeniowych w dowolnym punkcie skanu.

Analiza...

Projekt...

DEwigk. .

Uskamw. ..

Wybra¢ "Analiza"... w celu analizy obrazu.

7.3.5.1 Analizowanie obrazu
W dowolnym miejscu obrazu mozna okresli¢ gtebokos¢
potozenia oraz $rednice preta zbrojeniowego. Dalsze opcje
analizy umozliwiajg przegladanie przekrojow poziomych
obrazu na roznych gtebokosSciach i kalibrowanie dla dok-
tadnej kontroli otuliny.

Glgh,
przekroju

-

Petna analiza
abrazu

GHehokodd
o ..

Wyl

wiw

"Gtebokos¢ przekroju +" i "Gteboko$¢ przekroju " zwigksza
lub zmniejsza gteboko$¢, na ktorej przegladany jest skan.
Dzigki temu mozna okresli¢, ktore z pretow zbrojeniowych
lezg najblizej powierzchni oraz uzyska¢ ogoiny poglad dotyczacy
rownolegtosci utozenia pretow zbrojeniowych w stosunku
do powierzchni betonu.
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Petna analiza obrazu

Obraz skanowania moze zosta¢ w petni przeanalizowany.
Zostang obliczone i przedstawione wszystkie prety zbroje-
niowe w polu skanowania.

"Gtebokos¢/@ " - stuzy do okreslania gtebokosci potozenia
i $rednicy preta zbrojeniowego w migjscu, w ktorym aktualnie
znajduije sie kursor.

-OSTRZEZENIE-

W przypadku pomiaréw spawanych pretow zbrojeniowych
nalezy liczy¢ sie z tym, ze nie bedzie zachowana specyfiko-
wana doktadno$¢ pomiaru. Na podstawie obrazu nie da si¢
okresli¢, czy prety zbrojeniowe w swoim punkcie przeciecia
sg zespawane. W razie watpliwosci nalezy dokonac odstoniecia
zbrojenia w punkcie skrzyzowania pretow i w ten sposob
ostatecznie stwierdzi¢, czy prety zbrojeniowe sg zespawane.

7.3.5.1.1 Wybor gtebokosci pokazywanego
przekroju
Wybra¢ "Gteboko$¢ przekroju -" w celu pokazania obrazu
na mniejszej gtebokosci.

Gleb,
preakrojut

Gleh.
preekroju

Petna analiza
obrazu

Glebokodd

o

Wy il

Wybrany zakres gtebokosci prezentowany jest w pasku
informacyjnym w dolnej czesci ekranu (np. 0-85 mm).

woeow

"Gtebokos¢ przekroju -" i "Gtebokos¢ przekroju +" nalezy
uzywac w celu przesuwania w gore lub w dot przekroju w
badanym obrazie. Dzigki temu mozna okresli¢, ktore z pretow
zbrojeniowych lezg najblizej powierzchni oraz czy prety
zbrojeniowe utozone sg réwnolegle w stosunku do powierzchni
betonu. W ponizszym przyktadzie, prety zbrojeniowe utozone
pionowo lezg najblizej powierzchni betonu.



Aport City

Gleb.
preekrojud

Gleh.
przekroju
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Nalezy zaznaczy¢, ze podana gteboko$¢ potozenia
pretow zbrojeniowych jest wartoscig szacunkowa, i nie pokrywa
sie z danymi podanymi w punkcie 4. W celu powrotu do
poprzedniego widoku, nalezy wcisna¢ "Gtebokos¢ przekroju +"
az do osiaggniecia maksymalnego zakresu gtgbokosci.

7.3.5.1.2 Petna analiza obrazu

b,
przekroju

il | Petna analiza
abrazu

Hebokodd
jo...

Wi

Za pomocg, tej funkcji analizy mozna analizowac¢ catkowity
obraz skanowania.

-WSKAZOWKA-
Ten proces moze trwac troche dtuzej niz inna analiza.

Po obliczeniu przedstawiane sg wszystkie analizowane dane.
Przy kazdym punkcie pomiaru na precie zbrojeniowym mozliwe
jest ustalenie rezuttatéw za pomoca, opcji "Okreslenie gtebokosci
potozenia i $rednicy pretow zbrojeniowych”.

Petna analiza stuzy przede wszystkich do przedstawiania
potozenia pretow zbrojeniowych w celu zdefiniowania
bezpiecznych punktéw wiercenia.

7.3.5.1.3 Okreslenie gtebokosci potozenia i
$rednicy pretow zbrojeniowych
Przesung¢ kursor przy pomocy odpowiednich przyciskow
na ten punkt preta zbrojeniowego, ktéry ma by¢ zmierzony.
Pozycja kursora jest prezentowana na pasku informacyjnym
w dolnej czesci wyswietlacza. Wybrac¢ "Gtebokos¢/@ .
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W celu pokazania gteboko$ci potozenia i Srednicy preta
zbrojeniowego, nalezy wybra¢ "Gteboko$¢/@". Zostanie
obliczona gtebokos¢ potozenia i $rednica.
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Pozycja aktualnie obliczanego punktu jest wyswietlana w
postaci matej tarczki celowniczej z dwoma strzatkami po
przeciwnych stronach. Strzatki te pokazujg kierunek utoze-
nia preta zbrojeniowego. Gteboko$¢ potozenia i $rednica
preta zbrojeniowego pokazywane sg na dole wyswietlacza
na pasku informacyjnym, wraz ze wspdtrzednymi pokazy-
wanego punktu.

Jezeli dane dotyczace gtebokosci potozenia lub $rednicy nie
zostang pokazane, oznacza to, ze lezg one poza obszarem
wartosci oczekiwanych w normalnych warunkach. Przy
przeliczeniach gtebokos$ci potozenia i $rednicy nalezy
uwzgledni¢ nastgpujace punkty:

-OSTRZEZENIE-
Obliczenia $rednicy pretéw zbrojeniowych nastepuja w oparciu
0 jedng z ponizszych norm dotyczacych zbrojen stalowych:

Norma Pochodzenie/zastosowanie normy
DIN 488 Unia Europejska
ASTMA615/A615M-01b  Stany Zjednoczone Ameryki

Potnocnej
CAN/CSA-G30, 18-M92 Kanada
JISG 3112 Japonia
GB 50010-2002 Chiny
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Srednice pretow zbrojeniowych, ktére nie sg zgodne z jedng
z tych norm, moga nie by¢ obliczone z okre$long doktad-
noscig.

-OSTRZEZENIE-

Obliczenie $rednicy oparte jest o pewien szacunek i powinno
stuzy¢ jedynie podaniu prawdopodobnej $rednicy. Jezeli musi
by¢ znana warto$¢ $rednicy ze 100 % pewnoscig, nalezy
dokona¢ otwarcia konstrukciji betonowej i pomiaru $rednicy
preta zbrojeniowego w naturze.

-OSTRZEZENIE-

Nigdy nie wolno prébowa¢ mierzy¢ $rednicy preta zbroje-
niowego skalujac go z ekranu. Mimo, ze 0$ preta na ekranie
odpowiada jej rzeczywistemu potozeniu w konstrukcji, obraz
na ekranie nie jest skalowanym odwzorowaniem preta
zbrojeniowego. Pokazana na ekranie szeroko$c¢ preta
zbrojeniowego odpowiada jedynie zmierzonej przez skaner
sile sygnatu. Dlatego tez cienkie prety zbrojeniowe w poblizu
powierzchni mogg wygladac tak samo jak grubsze od nich
prety zbrojeniowe potozone gtebiej.

-WSKAZOWKA-

Najwigkszg doktadno$¢ pomiaru $rednicy i gtgbokosci
potozenia preta zbrojeniowego uzyskuie sie w tych punktach
preta zbrojeniowego, ktdre sg mozliwie najbardziej oddalone
od innych pretdw zbrojeniowych i od krawedzi zeskanowanego
obrazu rownolegtych do badanego preta. Efekty krawedziowe
skanu mogg mie¢ wptyw na prety zbrojeniowe, ktore lezg
rownolegle do tych krawedzi w odlegtosciach do 100 mm
(typowe przypadki).

Obliczenia gtebokosci i $rednicy nie moga by¢ wykonywane
wzdtuz linii rastra i nie na punktach krzyzowania si¢ pretow
zbrojeniowych.

Inne czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na doktadnos¢ pomiaru
gtebokosci potozenia i Srednicy to szorstko$¢ powierzchni
badanej, wystepowanie dodatkow zawierajgcych zelazo lub
materiaty magnetyczne w mieszance betonowej oraz precyzyjna
technika skanowania, obejmujgca rozpoczecie skanowania
we wtasciwym miejscu rastra i wykonywanie go doktadnie
wzdtuz linii rastra a takze dostateczny stosunek pomigdzy
gruboscig otuliny i rozstawem pretow.

Punkt 7.5 zawiera dalsze wskazowki, jak najlepiej wykorzy-
sta¢ wtasciwosci urzadzenia.

-WSKAZOWKA-
Jezeli znana jest $rednica pretow zbrojeniowych, moze by¢
ona wprowadzona w opcji "Poda¢ $rednice”. Zobacz ponizej.

Podawanie srednicy

Jezeli $rednica jest znana, powinna by¢ wprowadzona, gdyz
w ten sposob zwigksza sie doktadno$¢ i pewnos¢ okreslania
gtebokosci pretow zbrojeniowych. Wybrac "Podac $rednice”.
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Przy pomocy przyciskow kursora w lewo lub w prawo ustawi¢
opcje Wt "Wtgczone" podawania $rednicy. Przy pomocy
przyciskow kursora w gore lub w dot przesung¢ sie do pola
okreslania $rednicy i wybra¢ $rednice.

Wybra¢ "Wyjdz" w celu potwierdzenia wybranej $rednicy i
powrotu do ekranu skanowania. W pasku statusu po prawej
stronie ekranu pojawi sie symbol ustalenia $rednicy.

Kalibrowanie obrazu

Opcja ta wykorzystywana jest w przypadkach, gdy wymagany
jest pomiar o jak najwiekszej doktadno$ci i moze by¢ uzywana,
gdy gteboko$¢ potozenia i $rednica preta w okre$lonym
punkcie sg znane. Opcja ta musi by¢ uzywana z odpowiednig,
ostroznoscia, gdyz niewtasciwe wykorzystanie moze pro-
wadzi¢ do wy$wietlenia niepoprawnych gtebokosci. Obraz
jest kalibrowany zaleznie od podanych informacii, a gtebokos¢
punktu kalibrowanego podawana jest z najwyzszg doktad-
noscig, Ta funkcja wykorzystywana jest zasadniczo tylko przez
producentéw prefabrykowanych elementéw betonowych.

Gtebokosci potozenia i $rednice pretow zbrojeniowych w
innej czesci skanu moga wykroczy¢ poza specyfikacje w
przypadku zastosowania kalibracji.

Po przesunigciu kursora nad punkt, ktérego gteboko$¢ poto-
zenia i $rednica sg znane, wybra¢ "Kalibracja”.

kalibracija ofgigb.
ustaw kalibrac.
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Ustawi¢ kalibracjg na Wt "Wtgczone™ oraz podac¢ gtebokose
potozenia i $rednice w tym punkcie. Wybra¢ "Wyjdz" w celu
potwierdzenia danych i powrotu do ekranu skanowania.
Urzadzenie sprawdza spojnos$¢ wprowadzonych danych na



podstawie posiadanych informacji co do okres$lonego punktu
pomiarowego. Jezeli nie ma spojnosci danych, urzadzenie
nie pozwoli na kalibracje.

W pasku statusu po lewej stronie ekranu pojawi sie symbol
kalibracji. Jezeli wprowadzone dane informacyjne sg poprawne,
gtebokos¢ potozenia i $rednica w tym punkcie beda podane
ze zwigkszong doktadnoscig.

-OSTRZEZENIE-

Podanie nieprawidtowych informacii przy kalibrowaniu skanu
moze prowadzi¢ do odczytania warto$ci gtebokosci potozenia,
ktore lezg poza zatozong specyfikacjg doktadnosci.

7.3.6 Skanowanie bloku

Skanowane bloki sktadajg sie maks. z 3x 3 obrazow
zeskanowanych bezposrednio jeden obok drugiego i
automatycznie potaczonych.

Skanowany blok ze wszystkimi obrazami:
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= Projekt...
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: Ustany...
n

7.3.6.1 Analiza skanowanych blokéw
Wybra¢ "Analiza".

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070390 / 000/ 00

Ggh.
preekroju-

Wybierz
skan. ..

Wiy ikt

"Gtebokos¢ przekroju +" i "Gtebokos¢ przekroju " zwieksza
lub zmniejsza gtebokos¢ przekroju, na ktorej jest przegladany
skan (analogicznie jak dla skanowania obrazéw). Dzieki temu
mozna okreslic, ktdre z pretéw zbrojeniowych lezg najblizej
powierzchni oraz uzyska¢ ogolny poglad dotyczacy rownolegtosci
utozenia pretow zbrojeniowych w stosunku do powierzchni
betonu.

Przy pomocy kursoréw wybra¢ blok, ktéry ma by¢ analizowany.
Wybor "Wybierz skan™ otwiera obraz wybrany do dalszej analizy.
Szczegotowy opis mozliwosci analizy poszczegolnych obrazéw
zawarty jest w punkcie 7.3.5.

7.3.7 Szybkie skanowanie
Szybkie skanowania zapisane w skanerze moga po analizie i
dostarczy¢ informacii o ilosci i $redniej gtebokosci potoze-
nia pretow zbrojeniowych na duzym obszarze badanego
obiektu.

Analiza. ..

Projekt. ..

DEwink. .

Wskaw. ..

+« B [0

Szybkie skanowanie prezentowane jest graficznie jako rzad
pionowych stupkow lub ostrych szpicow. Na osi poziomej
przedstawiany jest odcinek zmierzony wzdtuz badanego
obiektu. O$ pionowa pokazuije site sygnatu lub po analizie -
gtebokos¢. Kazdy szpic reprezentuje pret zbrojeniowy.
Wybra¢ "Analiza” w celu przeanalizowania szybkiego skanowania.
-WSKAZOWKA-

Aby moc wykona¢ doktadng analize, musi by¢ znana $re-
dnica pretow zbrojeniowych. Jezeli do skanera zostata

wprowadzona $rednica pretow zbrojeniowych, jest ona
automatycznie przetransferowana do monitora. Jezeli $rednica
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pretow zbrojeniowych nie zostata wprowadzona do skanera,
jest ona przyjeta automatycznie (patrz 7.2.5.4). Jezeli
rzeczywista $rednica pretéw zbrojeniowych jest inna, to musi
by¢ ona podana w opciji "Podanie $rednicy” przy obliczaniu
gtebokosci.

7.3.7.1 Analizowanie szybkiego skanowania
Wybra¢ "Analiza”.

ﬁ L
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= GFEhmm T 45mm n-—
@ e i 38 & -
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Nalezy zwréci¢ uwage, aby podana byta prawidtowa war-
oS¢ Srednicy pretow zbrojeniowych. Uzy¢ "Podaj $rednice”

w celu wybrania odpowiedniej wartosci.
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W pasku informacyjnym w dolnej cze$ci wy$Swietlacza
przedstawiane sg nastepujace dane:

4+— - Dtugos¢ odcinka szybkiego skanowania

@ _Ustawiona biezgca warto$¢ $rednicy pretow
zbrojeniowych

F - Biezaca gteboko$¢ badana

#  _|iczba pretow zbrojeniowych znajdujgcych sig na
albo powyzej biezacej gtebokosci badanej

13 _ Szacunkowa liczba pretow zbrojeniowych (przed
analiza)

B - Przecigtna gtebokos$¢ potozenia pretow zbroje-
niowych w szybkim skanowaniu (wy$wietlana po
przeprowadzeniu obliczen).

@~ Odchylenie standardowe obliczen, ktore wskazuje
wielko$¢ odchytek gtebokosci potozenia pretow
zbrojeniowych.

Zoom +/Zoom - "Powigksz/Pomniejsz” umozliwia wySwietlenie
powiekszonych sygnatow z szybkiego skanowania. Pasek u
gory ekranu pokazuje biezacg warto$¢ powiekszenia oraz
biezacg pozycje w skanie. Dtugos¢ aktualnie prezentowanego
widoku jest pokazywana poprzez liczby w dolnym lewym i
dolnym prawym rogu ekranu. Przy powigkszaniu przesuwac
sie wzdtuz skanu korzystajac z przyciskow kursora. Do
dyspozycji s rozne wartosci powiekszania. Najwieksze mozliwe
powiekszenie jest osiggniete wtedy, gdy litery opcji Zoom +
"Powieksz" stajg sie szare i opcja staje sie nieaktywna.

"Obliczy¢ gtebokosc¢" - stuzy do przejscia do menu obliczen.
"Wytgcz siatke” — wytgcza skale z boku grafiki.

Obliczanie gtebokosci
Wybrac¢ "Obliczy¢ gtebokos¢”
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Funkcja gtebokosci jest uzywana w celu ustawienia zgdanej,
konkretnej wartosci gtebokosci potozenia pretow zbroje-
niowych. Zwykle jest to minimalna grubo$¢ otuliny pierwszej
warstwy pretow zbrojeniowych. Aby ustawi¢ badang gtebo-
koS¢ nalezy uzywac przyciskow kursora (w gore i w dot).

Wybra¢ "Obliczy¢ gtebokos¢”, aby obliczy¢ $rednig grubosc¢
otuliny i odchylenie standardowe wszystkich pretow zbrojeniowych
w szybkim skanowaniu. Obliczenia zostang wykonane.

B
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-

Po kilku sekundach przedstawione zostang rezultaty na pasku
informacyjnym w dolnej cze$ci ekranu.
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7.3.8 Nagrania gfosowe

Do kazdego skanu mozna doda¢ do 15 sekund nagran
gtosowych. Nagrania te sg zapamietywane razem ze ska-
nem i sg przenoszone do oprogramowania komputera PC
w trakcie transferu skanu. Nagrania gtosowe umozliwiajg
dodanie informacji o skanie, takich jak lokalizacji na obiekcie
budowlanym, specjalnych warunkdw, czasu skanowania itp.

Aby umozliwi¢ podtgczenie zestawu stuchawki/mikrofon,
nalezy podnie$¢ zaslepke gumowa, i podtaczy¢ wtyczke
zestawu stuchawki/mikrofon do gniazda.

Nastepnie wybrac¢ skan, do ktérego ma by¢ dodany zapis
gtosowy.
1) Giciw.Manu |
Analiza...
Projekt...
DEwigk. .
LIE T
o FS0000SS] Dewisk |
. Ddshuchaj
o -
I = Magraj
L8 8 8
N . =
- -
Wyl

Zatozy¢ komplet PSA 93 stuchawki/mikrofon zwracajgc uwage,
aby mikrofon znajdowat sie blisko ust.

Wybra¢ "Nagraj" w celu rozpoczecia nagrania. Powiedzie¢
swojg informacje.

Wybranie "Stop" zatrzymuije nagranie.

Wybranie "Odstuchaj" stuzy do odstuchania nagrania.
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Dtugo$¢ nagrania gtosowego jest podana w dole ekranu.

-WSKAZOWKA-
Jezeli nie mozna ustysze¢ nagranych informacji, nalezy ustawié
gto$nos¢ stuchawek - patrz punkt 7.3.3.

Skany zawierajace informacije gtosowe oznaczone sg symbolem
nutek po lewej stronie wySwietlacza.

Analiza. ..

Projekt. ..

Drdwingk:..

Wskaw. ..

7.3.9 Transfer danych z monitora do
oprogramowania komputera
Transfer danych do komputera PC moze odbywac sie przy
pomocy dotgczanego do systemu przewodu przytgczenio-
wego do portu USB. Mozliwe jest rowniez przetozenie karty
pamieci i przestanie danych przy pomocy czytnika kart.

Podtaczy¢ monitor do komputera uzywajac przewodu PSA 92.
Przewdd jest podtgczany do portu USB za klapka,
przytgczeniowg w monitorze i do portu USB w komputerze
PC.

-OSTRZEZENIE-

W celu zapewnienia bezpieczenstwa i integralnosci danych
oraz zabezpieczenia przed strumieniami zaktdceniowymi
wymagane jest uzywanie tylko przewodu PSA 92 dostarczanego
przez Hilti. Bezpieczenstwo danych oraz zabezpieczenia
przed strumieniami zaktdceniowymi moze nie by¢ zapew-
nione, jezeli uzyty zostanie inny kabel USB.

-OSTRZEZENIE-
Nigdy nie wyjmowac karty Multimedia, gdy monitor jest
wtgczony.
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7.4 Transfer danych ze skanera do monitora
Przesytanie danych migdzy skanerem a monitorem odbywa
sie poprzez port podczerwieni. Okienka portu podczerwieni
znajduje sie, jak pokazano na ponizszym rysunku, na tylnych
$ciankach skanera i monitora.

Port podczerwieni w monitorze

-WSKAZOWKA-

Maksymalny zasieg potaczenia na podczerwien wynosi okoto
30 cm. Przy matych odlegtosciach (do 10 cm), dla zapewnienia
bezpiecznego transferu danych maksymalny kat pomigdzy
skanerem i monitorem wynosi +50°, w odniesieniu do osi
portu podczerwieni monitora. Przy odlegto$ci 15 cm zakres
tego kata redukuije sie do +30°. Przy odlegtosci 30 cm porty
podczerwieni skanera i monitora muszg by¢ ustawione
doktadnie naprzeciwko siebie, aby by¢ pewnym bezawaryjnego
przesytu danych.

-OSTROZNIE-

Zwrdci¢ uwage przed rozpoczeciem transferu danych, aby
okienka portéw podczerwieni byty wolne od kurzu, brudu lub
smaru i aby nie byty zbyt mocno zarysowane. W przeciwnym
przypadku transfer danych moze nie doj$¢ do skutku lub
ograniczony zostanie zasieg przesytania informacii.

-OSTRZEZENIE-
Podczas transferu danych nigdy nie wyjmowac karty pamieci.
Dane moga zosta¢ bezpowrotnie stracone.

7.4.1 Czynnosci przy przesyfaniu danych
Dane mogag by¢ przesytane wtedy, gdy skaner i monitor sg
wigczone oraz gdy skaner znajduje si¢ w menu gtownym.
Dane bedg przestane do tego projektu, ktory jest aktualnie
wybrany na monitorze.
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-WSKAZOWKA-
Zwrdci¢ uwage, aby wybra¢ na monitorze wtasciwy projekt
przed rozpoczeciem przesytania danych.

UstawiC skaner i monitor blisko siebie w ten sposob, zeby ich
okna portéw podczerwieni byty ustawione naprzeciwko sie-
bie. Obydwa urzgdzenia rozpoznajg sie automatycznie i
potacza. Na skanerze pojawi sie nastepujacy ekran wraz z
sygnatem dzwigkowym:

DL:J_\:\DJ)) ?

Nacisng¢ "Potwierdz" na skanerze w celu rozpoczecia
przesytania danych. Podczas przesytania danych, na skanerze
pojawi sie nastepujgcy ekran:

)

Na monitorze pojawi sig ikonka potgczenia podczerwieni

wskazujgca, ze trwa przesytanie danych. Na skanerze
miga stale czerwona dioda LED.

Przesytanie danych trwa od 1 do 15 sekund, w zalezno$ci od
liczby i dtugosci obrazéw przechowywanych w skanerze. Po
zakonczeniu przesytania danych, pojawi sie nastepujacy
ekran:

==V

Ikonka potgczenia w podczerwieni na monitorze zmieni sig
.

na h' , az do momentu, gdy przestane dane zostang zapisane
na karcie pamieci lub w pamieci wewnetrznej monitora.

Potem ikonka potgczenia w podczerwieni zmienia sie na

status "gotowy": b Wszystkie zeskanowane obrazy zostaty
przestane z wynikiem pozytywnym. Nacisng¢ "Potwierdz" w
celu wykasowania danych ze skanera i powrotu do gtéwnego
menu.

7.4.2 Sygnaty o btedach przy przesytaniu danych

AP

Taki symbol moze pojawi¢ sie na skanerze podczas przesytania
danych miedzy skanerem a monitorem. Wskazuje on, ze
przesytanie danych zostato przerwane lub nie mozna byto
uzyskac potaczenia. Przed nastgpng probg przesytu danych
nalezy upewnic sie, ze skaner i monitor znajdujg sie w
maksymalnym dopuszczalnym zakresie odlegtosci (30 cm)
i ze sg prawidtowo ustawione wzgledem siebie. Zwrdci¢
uwage, zeby w otaczajacym powietrzu byto mozliwie mato




pytu oraz aby okienka portu podczerwieni skanera i monitora
byty czyste i stosunkowo mato zarysowane. Mocno zarysowane
okienka portu podczerwieni muszg by¢ wymienione w punkcie
serwisowym Hilti.

Podczas catego procesu przesytania danych nalezy utrzymac
prawidtowe ustawienie skanera i monitora wzgledem siebie.

2 )

Taki symbol moze pojawic sie podczas przesytania danych
migdzy skanerem a monitorem. Ustawi¢ prawidtowo skaner
i monitor wzgledem siebie aby usung¢ btad. Jesli to nie
pomaga, wytgczyc¢ i wtaczy¢ ponownie obydwa urzgdzenia.
Jesli symbol nadal pojawia sig, nalezy wystac urzadzenie do
serwisu naprawczego Hilti.

W przypadku przerwania transferu danych, zadne z danych
nie zostang utracone. Wykasowanie danych ze skanera
nastepuje dopiero po poprawnym przestaniu danych i
nacisnieciu przycisku Potwierdz na skanerze.

7.5 Wskazowki dodatkowe dot. skanowania
i analizowania

Obiekt jest zbyt waski lub zbrojenie jest zbyt blisko
naroza, aby by¢ poprawnie zeskanowane.

Podtozy¢ cienkg deske, ktora bedzie wystawata poza kra-
wedz (krawedzie) badanej konstrukeji i skanowac przez tg
deske poza krawedzie konstrukcji. Pamietac, aby odja¢ gru-
bos¢ deski od uzyskanych w ten sposéb wynikéw pomiarow
gtebokosci. Grubo$¢ deski moze by¢ wprowadzona do
programu komputerowego. Bedzie ona wtedy automatycznie
odliczana od wszystkich zmierzonych gtebokosci.

Podtoze jest bardzo nieréwne

Chropowate, nieréwne powierzchnie (np. powierzchnie betonu,
na ktorych widoczne jest kruszywo) wywotujg dodatkowe
zaktocenia sygnatow i dlatego okreSlenie gtebokosci potozenia
lub $rednicy pretow zbrojeniowych moze by¢ niemozliwe. W
takim przypadku mozna rowniez wykorzysta¢ skanowanie
przez cienkg deske. Pamigtac o przedstawionej powyzej
uwadze dotyczacej odliczenia grubosci deski przy pozniejszej
analizie gtebokosci.
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"Zaktécenia" w obrazie
Zaktocenia w obrazie mogg mie¢ nastgpujgce przyczyny:

- odpady pretow zbrojeniowych,

- druty wigzatkowe na punktach krzyzowania si¢ pretow
zbrojeniowych,

- dodatki w betonie o wtasnos$ciach ferromagnetycznych,

- koncowki pretdw zbrojeniowych lezgce rownolegle do
skanowanej powierzchni,

- koncowki pretdw zbrojeniowych lezgce prostopadle do
skanowanej powierzchni (sterczace prety).

-WSKAZOWKA-

Obliczone gtebokosci potozenia i Srednice w obszarach, w
ktorych wystepujg zaktocenia, nalezy traktowac z ostroznoscia,
gdyz moga one by¢ niedoktadne.

Skanowanie stupow i belek pod katem wykonania otworu
przelotowego

W przypadkach, gdy zbrojenie nie moze by¢ uszkodzone
nalezy wykona¢ skanowanie obrazu z co najmnigj 3 stron
elementu badanego tak, aby rowniez zostaty wykryte dodatkowe
zbrojenia w betonie umieszczone pod katem.

Proste sprawdzenie pomiaru srednicy

Prosty sposdb zgrubnej kontroli poprawnosci okreslenia
$rednicy pretow zbrojeniowych w pierwszej warstwie polega
na odjeciu gtebokosci potozenia drugiej, prostopadtej do
pierwszej, warstwy od pierwszej. Zaktada sie przy tym, ze te
dwie warstwy stykajg, sie ze sobg lub lezg bardzo blisko siebie.

7.6 Oprogramowanie komputerowe na PC
Oprogramowanie do komputera PC oferuje szersze mozli-
wosci analizy danych, proste tworzenie raportéw, archiwi-
zacje danych, eksport obrazow i danych do innych progra-
mow oraz przetwarzanie wsadowe duzych ilosci danych.

Szczegoty dotyczace instalacii znajdujg sie na PSA 90 PC-
SW CD-ROM. Instrukcje uzytkownika zawarte sg w systemie
Pomocy oprogramowania.
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8. Konserwacja i utrzymanie urzadzenia we wtasciwym stanie technicznym

8.1 Czyszczenie i suszenie
Urzadzenie mozna czyScic tylko przy pomocy czystej, migkkiej
Sciereczki. Jezeli to konieczne, nalezy lekko zwilzyC Sciereczke
czystym alkoholem lub woda,

-OSTROZNIE-
Nie uzywa¢ zadnych innych ptyndw, gdyz moga one dziata¢
szkodliwie na czgSci wykonane z tworzyw sztucznych.

8.2 Sktadowanie

Nie przechowywa¢ mokrych lub wilgotnych urzagdzen.
Przed sktadowaniem nalezy oczys$ci¢ i osuszy¢ zarébwno
urzadzenia, jak i akcesoria oraz walizke transportowa.
Przed sktadowaniem wyjg¢ akumulatory.

Po dtuzszym sktadowaniu lub dtuzszym transporcie nalezy
przeprowadzi¢ pomiar kontrolny przed przystgpieiem do
normalnej eksploatacii.

Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych temperatur sktadowania
urzadzen (-20 °C do +60 °C), szczegolnie zimg i latem oraz
podczas przechowywania urzadzen w samochodzie.

8.3 Transport
Do transportu urzadzen uzywa¢ kazdorazowo walizki Hilti.

-OSTRZEZENIE-
Zawsze przed transportem wyjg¢ akumulatory.

8.4 Wymiana/zdjecie kotek skanera

Kotka skanera mozna zdja¢ w celu ich wymiany lub oczyszczenia.
Przy uzyciu klucza do wkretow z wewnetrznym gniazdem
szesciokatnym 2,5 mm odkrecic i wyja¢ wkrety z osi kot.
Ostroznie zdja¢ kdtko z osi przytrzymujac jednoczesnie drugg,
koncowke osi lub drugie kotko. Jezeli to konieczne, oczyScic
starannie obudowe skanera lub kotko przed jego ponownym
zatozeniem na 0$ i zamontowaniem (czyszczenie przepro-
wadzi¢ wg zasad opisanych w punkcie 8.1).

-OSTROZNIE-

Przy powtomym montazu kotka nie nalezy byt mocno dociaga¢
wkreta, gdyz moze to spowodowaé uszkodzenie kdtka i osi.
Wymienia¢ tylko jedno kdtko w danym momencie.

9. Usuwanie btedow

Btad

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Nie uruchamia si¢ monitor lub
skaner

Akumulator nie jest natadowany

Wymieni¢ pakiet akumulatorow

Zabrudzone styki przy akumulatorze
lub w monitorze lub skanerze

Oczysci€ styki

Uszkodzony lub stary akumulator, lub
zostata przekroczona maksymalna
ilo$¢ tadowan

Skontaktowac sie z punktem
serwisowym Hilti

Monitor lub skaner moze byé
uzywany tylko przez krotki czas,
zanim nastgpi roztadowanie
pakietu akumulatorow

Uszkodzony lub stary akumulator, lub
zostata przekroczona maksymalna
ilo$¢ tadowan

Skontaktowa¢ sie z punktem
serwisowym Hilti

Skaner nie pracuje prawidtowo

Kota zapylone lub zabrudzone

Zdemontowac kota i obudowe
i wyczysci¢

Paski napedowe lub napedowe kota
zebate zuzyte

Skontaktowa¢ sig z punktem
serwisowym Hilti
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10. Utylizacja

€

-OSTROZNIE-

Niefachowa utylizacja sprzetu moze mie¢ nastepujgce skutki:

@ Przy spalaniu elementow z tworzywa sztucznego powstajg trujace gazy, ktore sg niebezpieczne dla zdrowia.
@ W razie uszkodzenia lub silnego rozgrzania baterie moga eksplodowac i spowodowac przy tym zatrucie, oparzenia

ogniem i kwasem oraz zanieczyszczenie $rodowiska.

o Lekkomysina utylizacja sprzetu umozliwia niepowotanym osobom jego uzywanie niezgodnie z przeznaczeniem. Moze
to doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata 0sob trzecich i do zatrucia $rodowiska.

Urzadzenia Hilti zostaty wyprodukowane w duzej mierze z materiatow nadajacych sie do ponownego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatéw. W wielu krajach firma Hilti jest juz
przygotowana do przyjmowania starych produktow w celu ich utylizacji. Informacje na ten temat mozna uzyskac w

Centrum Obstugi Klienta lub u doradcéw technicznych Hilti.

Dotyczy tylko panstw UE

Zutylizowa¢ akumulatory zgodnie z przepisami krajowymi

Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi wraz z odpadami z gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i

elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowa¢ w sposob przyjazny dla Srodowiska.

11. Gwarancja producenta

Hilti gwarantuje, ze dostarczone urzgdzenie jest wolne od
btedoéw materiatowych i produkcyjnych. Ta gwarancja
obowigzuje pod warunkiem, ze urzagdzenie jest wtasciwie
wykorzystywane, obstugiwane, konserwowane i czyszczone
zgodnie z instrukcijg obstugi Hilti, oraz ze zachowana jest
techniczna jedno$¢ urzadzenia, tzn. ze w urzagdzeniu stoso-
wane sg wytgcznie oryginalne materiaty, akcesoria i czgSci
zamienne Hilti. Ta gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
lub bezptatng wymiane uszkodzonych czesci podczas catego
okresu zywotnosci urzadzenia. Czesci, ktére podlegaja
normalnemu zuzyciu, nie sg objete tg gwarancia.

Wszelkie inne roszczenia sg wykluczone, o ile nie
zabraniajg tego przepisy obowigzujace w danym kraju.
Firma Hilti nie odpowiada przede wszystkim za szkody
bezposrednie i posrednie powstate na skutek wad lub
szkody nastepcze, straty lub koszty zwigzane z

zastosowaniem lub brakiem mozliwosci zastosowania
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urzadzenia do jakiegokolwiek celu. Wyraznie wyklu-
czone jest milczace przyzwolenie na zastosowanie lub
przydatnos$é do okreslonego celu.

W celu dokonania naprawy lub wymiany po stwierdzeniu
usterki, niezwtocznie przestac¢ urzadzenie lub niesprawne
czesci do lokalnej organizacji rynkowej Hilti.

Niniejsza gwarancja obejmuje wszelkie zobowigzania gwaran-
cyjne ze strony Hilti i zastepuje wszystkie wcze$niejsze lub
jednoczesne deklaracje, a takze pisemne badz ustne umowy
dotyczgce gwarancii.
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12. Deklaracja zgodnos$ci z normami WE

Nazwa: Ferroscan
Oznaczenie typu: PS 200
Rok konstrukgii: 2003

Na wtasng odpowiedzialno$¢ o$wiadczamy, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujgcymi wytycznymi i normami:
EN 55011, EN 50082-1, EN 61000-6-1, EN 61000-6-2,

EN 61000-6-3, EN 61000-6-4.

Hilti Aktiengesellschaft

§ (XM{&@\ g™

Bodo Baur Matthias Gillner
Quality Manager Executive Vice President
Business Area Business Area
Electric Tools & Accessories Electric Tools & Accessories
10/2006 10/2006
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®eppockan PS 200

Mepen Hayanom pa6oTsl BHUMATENIbHO
npoYUTaliTe PYKOBOACTBO 110 3KCIyaTaLum.

Xpanute 310 PyKOBOACTBO N0 3KCNAYyaTauumn
BMeCTe C MHCTPYMEHTOM.

TepenaBaiite MHCTPYMEHT APYruM MLam
TO/IbKO BMECTE C PYKOBOACTBOM M0
aKcnyaraumm.

®eppockax PS 200

(@ Crkanep PS 200 S

(@ Yexon ans ckaHepa PSA 60

® MotuTop PS 200 M

@ Kapra namstn PSA 94

() USB kabenb PSA 92

(&) TapHuTypa HaywHMKM + MUKpodoH PSA 93
@ Yexon ans MoHuTopa PSA 61

PemeHb s nepeHocku PSA 62

(9 2 komnnexTa akkymynstopos PSA 80

2 3apsaHbix yeTpoiicTea PUA 80

(1D 2 ceTeBbix kabens

(12 Komnnext pa3meTouHbix ceTok PSA 10/11
(3 Kneitkas nexta PUA 90

Komnnext mapkupyiowumx kapasaateii PUA 70
() NporpammHoe obecneyetne PSA 90

1. 00was nHpopmaums

1.1 Mpepynpexpalowmii TEKCT M €50 3HaYeHne

-NPEAYNPEXAEHUE-
YKa3blBaeT Ha BO3MOXHYIO ONAcHOCTb, KOTOPasi MOXET Mpu-
BECTY K CEPbE3HBIM TPABMaM W CMEPTESIbHOMY VUCXOZY MpK
HECOG/II0AEHMN MHCTPYKLMA.

-OCTOPOXHO-

YKasblBAET Ha BOSMOXHYHO OMACHOCTb, KOTOPast MOXET NPUBECTI
K HE3Ha4YUTE/NbHLIM TPABMaM Ui NOBPEXAEHUIO NMYLLIECTBA
NpY HECOBMIOLEHNN MHCTPYKLMIA.

-NMPUMEYAHUE-
YKa3blBaeT Ha ONMTUMabHbIN Cnoco6 paboTbl nim CopepXMT
MPOYYHO NONE3HYI0 MHbOPMALMIO.

1.2 MNukTorpammbi

Mpepynpexpexune CvMBOIbI

I'Ipenynpemgume Mpoyuraiite Yunmaupyiite otxoabl
06 0bweit PYKOBO/ICTBO 110
0nacHoCT Kcnyarauum nepeg,

WCrosib30BaHnemM

Yemopa+ PSA 200
Kl Livdpamu 0603HaueHb! nantocTpaumm. Mnnoctpaumu k
TEKCTY PacrosioXeHbl HA Pa3BoOpOTax. Mcnonbayiite ux npu
03HAKOMJIEHWM C PYKOBOACTBOM.
B TexcTe ;aHHOr0 PyKOBOZCTBA MO SKCTUTyaTaLM « MHCTPYMEHT »
Bcerna 06o3Hayaet ckaHep Peppocka PS 200.
Tun 1 cepuiiHblii HOMEp MHCTPYMEHTA yKa3aHbl Ha
naeHTMdMKaLMOHHOM Tabnnuke.

Copepxanue Crp. | 3aHecuTe 3TV aHHbIE B HACTOsILLEE PYKOBOACTBO N0 3KCTya-
1. 06Las MHbOpMaLMs 103 | Taumm. OHu 0693aTeNbHbI /19 CEPBUCHOTO 0GCTYXMBAHNS 1
2 Qs 104 KOHCy/bTaLMi N0 BOMPOCaM 3KCTyaTaLym.

3. Komnnekt nocrasku 105
4. TexHN4eckme xapaKTepucTuKn 106 | Tun: Cxkaep PS 200 S
5. Vdopmauysi no TexHuke 6e30MacHoCTy 110
6. Hayano pabotbi 112 -

CepuitHblin HoMep:

7. 9kennyaraums 113 2 L
8. Yxop 1 TexHUYeckoe 06CTyXMBaHNe 134
9. OBHapyxeH1e HencnpaBHOCTeN 134
10. Yunmsaums 135 | Tun: Motutop PS 200 M
11. MapaHTVs npon3soauTens 135
12. [leknapauys cooteTcTaus EC 136 CepuiiHbii HoMep:
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2.1 HasHayeHue
Cucrema deppockar PS 200 npeHasHaseHa st 06HapyxeHus,

onpezesieHIs HTyOVHbI 3TIeraHysl Y OLIHKV IVaMeTa apMaTypHbIX
CTEPXHEN B COOTBETCTBI C TEXHVYECKIMM XapaKTepUCTUKAMM.

2.2 0630p
WNHCTPYMEHT NpurofieH 4/ist onpeaenenmns MECTOHaXOXAEHS
aPMATYPHBIX CTEXHEN, YCTAHOBNIEHHbIX B GETOHHBIX KOHCTDYKLIMAX.
Mcnonb3yembiil peximM CKaHPOBAHMS 3aBUCUT OT BapuaHTa
npuMeHeHVs. BapuaHTbl NpUMEHeHst NoApasaensioTes Ha
CreaytoLLMe KaTeropuu:

MpumeHenne

Pexum n3MepeHus

Henonyuwiexve kacanms
apMaTypHbIX CTEPXHei npu
CBEP/IEHNM WIN KONLIEBOM

Pexwmbl Quickscan-
Detektion, Imagescan
unm Blockscan

CBEp/IEHUM
Onpepenexve NonoxeHus/

Pexum Imagescan

KONMYECTBA M MaMeTpa
apMaTypHbIX CTEPXHEN ans

KOHTPOJISt HArpy3KkM

Onpepenexue 6onbLLMX 3anuchb B pexuMe
MOBEPXHOCTEN NepekpbITUiA Quickscan

2.3 OyHkuun

Cucrema YHKUMOHMPYET NPY NPOBEAEHNM CKAaHEPOM Heno-
CPEeACTBEHHO MO NOBEPXHOCTU KOHCTPYKLMM. Cobupaemble
[JlaHHblE COXPAHSIOTCA B NaMSITI CKaHepa 10 Tex rop, Moka He
OyneT nepefaHbl Ha MOHUTOP. MOHUTOP UCMONb3YETCS A
XpaHeHus 60/bLIMX 06bEMOB JaHHBIX, MPOCMOTPA CKaHMPO-
BaHHbIX 1300PaXeHMiA 1 19 OLIEHKW NapaMeTpoB 0ObEKTOB.
[laHHble MOXHO Takxe nepeaarh B odyc 1 B NporpaMmHoe obe-
CrieyeHme KoMmbioTepos. MporpaMmHoe obecreyeHre Kom-
MbIOTEPOB 00ECTIEYMBAET AOMONHUTENBHbIE GYHKLMM, CBA3AHHbIE
C OLIEHKOA NapameTpoB 0OLEKTOB, @ TAKKE BOSMOXHOCTHIO Obl-
CTPOVA pacneyaTky OTYETOB W aPXMBMPOBAHMS JAHHBIX.

2.3.1 Pexxum Quickscan Detection
CKaHep NpoBOAUTCSA NO NOBEPXHOCTU NEPNEHANKYNAPHO Ha-
MPaBMEHMIO YKNAAKY apMaTypHbIX CTEPXHEN. IT0 No3BonsieT
onpenennTb U OTMETUTbL HA NOBEPXHOCTU NOJIOXEHNE U
MPUMEPHYIO FYOUHY 3asieraHns apMaTypHbIX CTEPXHEIA.

2.3.2 Pexum Quickscan Detektion ¢ TouHbIM
onpenesieHueM ryonHbl 3aneraHus
Mepen 3MepeHrem Nosb30BaTENI0 NPENIAraeTCcs BBECTH
[QVaMeTp apMartypbl U PaccTosiHUE MeXy CTpexHsMu. [Mocne
aT0ro paboTaiTe CO ckaHepoM, Kak onucaHo B . 2.3.1 Pexum
Quickscan Detektion.

2.3.3 3anucs B pexume Quickscan
Pabora co CkaHepOM BLIMOMHSETCS aHANOMAYHO M. 2.3.2 Pexium
Quickscan-Detektion. Tonbko aaHHbIe BO BpeMsi NEPEMELLIEHIs
CckaHepa o NoBEPXHOCTY 3aMMCHIBAIOTCS B CKAHEP. 3aTem
[JaHHbIE NEPEHOCSTCS Ha MOHUTOP, e UX MOXHO 0606LLMTL
V1 ONPEeNvTL CPenHee nepekpbiTve. Ecnv iaHHbIe 3arpyxaiorcs
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B NMPOrpamMMHoe 00eCTIeYeHIe KOMMBIOTEPA, TO UX MOXHO TaKkke
OLiEHMBATb, aPXVBUPOBATb M COCTABAATHL HA WX 6a3e OTYETbI.
[lononHuTeNbHbIE GYHKLMM, CBSI3aHHBIE C OLIEHKOI NapaMeTpoB
00bEKTOB, MO3BONAIOT UMMNOPTUPOBATL U ABTOMATUYECKN
OLIEHMBATb JAHHbIE.

2.3.4 Pexxum Imagescan

Ha vccnenyemyio NoBepXHOCTb MPU MOMOLL KNEIKOI NIEHTHI
HaHOCKTCS pa3meTo4Has ceTka. Mocne Buibopa pexuma cka-
HMPOBaHWS IMagescan ropu3oHTAsIbHbIE W BEPTUKANIbHBIE PSifbl
CETKMN CHUTBIBAIOTCA COrNAcHO MHCTPYKLUMAM Ha aucnee. ,U,aH-
Hble MepeaaloTCst Ha MOHUTOP, FZE MOXHO NMPOCMOTPETh M30-
OpaxeHme 1 OLEeHUTb napameTpbl. [onoxeHue apmMaTypHbIX
CTEPXHEN MOXHO OMPELENNTL Ha MOBEPXHOCTY C MPUBS3KON K
koopanHatam. MOXHO Takoke ONpeaenuTb AUaMeTp W rybuHy
3asieraHus.

Ecnu AaHHble 3arpyxatoTcsi B iporpaMmMHoe obecneyenne
KOMMbOTEPA, TO MX MOXHO OLISHWBATh TaK Xe, KaK U B MOHM-
TOPe, HO [I0NONHIATESTEHO MOXHO 3anCaTh CEpUIo TOHEK BMECTE
C rnyOuHaMK 3aneraHus 1 INaMeTpoM, 3aapXu1BMUPOBaTh U
pacrieyaratb OTHeT.

2.3.5 Pexum Blockscan

Ha uccnenyemoii NOBEPXHOCTH C MOMOLLbIO KNEVAKOM NEHTbI
3aKpennisieTcs pa3MeToyHas cetka. Mocne Bbibopa pexuma
pabotbl ckaHepa Blockscan nonb3oBarenio npeanaraercs
BbIOpaTh NEpBYt0 06M1aCTb NS CkaHMpoBaHws. Mocne 31oro
NPOBOAMTCS CKaHMPOBaHKe B pexvme Imagescan. locne 3a-
BEpLLEHMS CKaHMPOBaHHS B PexuIMe Imagescan nosb3oBatenio
npeLyiaraeTcs Boibparb CrieaytoLLY 00nacTb A4Sl CKaHMPOBaHKS,
KOTOpas A0MKHA FPaHNYMTL C NepBoit. [ns nepexoaa K HOBOM
0611aCTH CKAHWUPOBAHWS CNIESlyeT NEPEHECTY CETKY U CKaHE,
Kak OnmMcaHo paHbLue. MoBTOpPUTE CKaHMPOBAHIE B PEXMME
Imagescan. 3T0T NPOLIECC MOXHO NOBTOPSTH 10 3 x 3 130-
6paxeHnit Imagescan. Mocne aToro AaHHbIE NepefaloTcs Ha
MoHuTOp. CKaHMpOBaHHbIE 06N1acTV Imagescan aBToMaTM4eCky
coeaHsIoTCS B 0bLee u3obpaxeHue. Mocne 3Toro MoXHO
NpOCMaTpVBaThL NONOXKEHWE aPMATYPHBIX CTEPXHEN Ha BCEN
CKaHWMPOBaHHOI obnacTn. OTaenbHbIe M306paxeHus Image-
SCan MOXHO BbIOMPATH W YBENWUYMBATb C LIENbIO OLIEHKU Napa-
METPOB 0OBEKTOB.

Ecinv fiaHHble 3arpyxatoTcst B nporpaMMmHoe oGecneyeHme
KOMIIbOTEPA, TO MX MOXHO OLIEHMBATb TaK Xe, KaK 1 B MOHM-
TOPE, HO OMOHUTENLHO MOXHO 3aMCaTh CEPUI0 TOYEK BME-
CTe C ryOMHaMI 3aN1eraHing 1 MaMeTpOM, 3aapXMBMPOBATb
11 pacreyararb OT4er.



3. KomnnekT nocraBku

TMonHbii1 komnexT nocTaeku cuctembl Peppockan PS 200 coctouT 13:

Kon-so  HawmeHoBaHve lMpumeyanms
1 ckaHep PS 200 S *
1 Yexon PSA 60 Yexon asig ckaHepa
1 moHuTop PS 200 M *
1 kapra namsn PSA 94 Kapta namsitu (kapra namsitv SD)
1 Kabenb ais nepenayv aaHHbix PSA92  USB-kabenb
1 rapHUTYpa HayLLHWKV/
MukpodoH PSA 93 KOHTaKTHbIN LuTEKEp 2,5-MM
1 Yexon PSA 61 Yexon ang MoHUTOpa
1 pemeHb ans nepeHocku PSA 62 PemeHb /151 nepeHocku CkaHepa 1 MOHUTOPA B Yexyiax
2 KomniekTa akkymynstopoB PSA 80 Komnnexr akkymynsitopos NiMH f1s1 ckaHepa n MoHuTopa
2 3apsiHoe ycTpoiicteo PUA 80 3apsiHOe YCTPOIACTBO 151 KOMN/IekTa akkymynstopos PSA 80
2 CETeBoi kabenb CeteBoit kabenb s 3apsiaHoro yerpolictea PUA 80. *
2 pasmeTo4Has ceTka PSA 10 Pa3mepbl B MM
1 kneiikasi nenta PUA 80 3M keiikas neqta 399 E, xnonyarobymaxHasi IeHTa — nokpbiThe 6eTOHa
1 MapkupyioLmi kapaaaw PUA 70 KomnnexT 13 12 mapkupyioLyx kapaHaaLuen
1 MO ans MK PSA 90 MporpamMmHoe obecrieyeHme Ans cUCTeMb CkaHMPOoBaHUs PeppockaH

PS 200 Ha komnakT-aucke

1 yemopaH PSA 200

[nacTVKOBbIV YeMOfIaH AN cUCTEMbI CkaHMpoBaHus Peppockat PS 200

Axceccyapbl/3anacHble 4acTu
No HanmeHoBaHve

[prmeyaHus

377654 KomnnekT pa3meToyHbix ceTok PSA 10

5 CETOK — MM

340806 Komnnekt Mapkvpytowmx kapaHpatuein PUA 70 12 kpacHbix MapKvpyHoLLMX kapaHaalLen

305141 Kapra namsitn PSA 91

MMC-kapra (128 MB)

319911 Kapra namsitn PSA 94

SD-kapra (MvH. 128 MB)

305142 Kabenb fns nepenaym faqHbIx PSA 92

USB-kabenb N5 3arpy3ku AaHHbIX

319416 1O ana MK PSA 90

MNporpamMmHoe obecneyetue Ha CD-ROM

* Ckanep PS 200 S

Bknioyaet B cebst PS 200 S, komnnekt akkymynstopos PSA 80, yexon
PSA 60, HapyuHyto neTnio PSA 63 1 pyKoBOACTBO MO 3KCrulyaTaumu B
KapTOHHOW KOpoOKe B Ka4ECTBE MOAMEHHbIX 3NEMEHTOB

* CkaHep B komnnekte PS 200 S

Bikniouaet B cebs ckaHep PS 200 S, komnnexT akkymynsropos PSA 80,
3apsaHoe yetpoiicteo PUA 80, uexon PSA 60, Hapy4Hyto neTsio
PSA 93 11 pykoBOACTBO M0 3KCrUIyaTaLmy B prpMeHHoM Yemonane Hilti

377656 exon PSA 60

[ns ckaHepa PS 200 S

305144 Hapy4Hasi netns PSA 63

[ns ckaHepa PS 200 S

377658 PemeHb ans nepeHocku PSA 62

[ns nepetocku ckaHepa PS 200 S n monmtopa PS 200 M

* MotuTop PS 200 M

BkntoyaeT B cebsi MonuTop PS 200 M, koMnnekT akkyMyisiTopoB
PSA 80, yexon PSA 61 1 pykoBOACTBO N0 SKCMTyaTaLm B KapTOHHOM
KOPOOKE B KA4ECTBE MOAMEHHbIX 3/IEMEHTOB

377657 Yexon PSA61

[ns moHuTopa PS 200 M

305143 apHuTypa HaylwHUkK+MUKPodoH PSA 93

[ns moHuTopa PS 200 M

319362 Kneiikas nenta PUA 90

Knelikasi neHTa [i/isl 3aKpenieHu st pa3MeTO4HOI CETKM Ha 6ETOHE

377660 PykoBoncTBO N0 akcrnyatauym PS 200 Hem/
aHrn/dpaHLyvT/ven/ronn/rpey

HemeLkwiA, aHrMIACKWIA, DPaHLY3CKWIA, UTANBSIHCKWIA, UCTIAHCKWIA,
TOSNAHLCKMIA, TPEYECKUIA

377663 PykoBoncTeo no akcrnyaraumm PS 200
aHI/AnoH/KuT/Kop/Typ/nonbek/pyc

AHTIIMIACKMIA, SIMOHCKMIA, KUTAACKWIA, KOPEVCKWIA, TYPELIKWIA,
MOMBCKWN, PYCCKUN

377659 Yemopmar PSA 200

C Bknagpilem ana cuctemsl PS 200

377472 Komnnext akkymynstopos PSA 80

[ns ckaHepa PS 200 S nim monutopa PS 200 M

* 3apsinHoe ycTpoiicteo PUA 80

[ns 3apsiaky KomniekTa akkymynsitopos PSA 80

* Homep apTuikyna 3aB1cHT OT CTPaHbI MOCTaBKM
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PacxopHbie Matepuansl

Koneca ckaHepa MOXHO CHMATb M 3aMEeHsATb CvilaMi M0JIb30BATENS.

No HanmeroBatve

IprmeyaHus

305152 1 komnnexT konec PSW 200 S

4 koneca ong ckanepa PS 200 S, B KOMMAEKTE C BHYTPEHHUM

LIECTUrPAHHBIM KJTIO4OM

PykoBOACTBO N0 3ameHe konec cMm. 1. 8.4

4. TexHnyeckue XxapakTepuCcTUKu

m -MPUMEYAHME-

0 3apsipHom yerpoiicte PUA 80 cm. oTaensHoe PykoBOLCTBO
110 3Kcrnyataumu 3apsipHoro ycrpoiictea PUA 80.

4.1 MapameTpbl OKpPYXaloLLei cpepbl
Pabouyas Temneparypa or—10°C po +50°C
Temnepartypa xpaHeHus ot —20 °C go +60 °C
OTHocuTeNbHas BRAXHOCTbL BO3ayxa makc. 90 %,

(npm akcnnyatauum) 6e3 koHaeHcaTa
3awyyTa ot nbinu/BofpI

(npw akcnnyatauum) IP54

Cwuna ypapa (npubop B yemopiaHe)  EN 60068-2-29
ManeHve EN 60068-2-32

MIL-STD 810D

4.2 UameputesnbHbie CNOCOGHOCTM CUCTEMBI

[ins obecneyeHns HaleXHbIX Pe3ybTaToOB M3MEPEHNIA

HE0OXOAMMO COOMIOLIEHNE CTIEAYIOLLNX YCTIOBUIA:

— agKast 1 poBHasi IOBEPXHOCTb BETOHA.

— OTCyTCTBME KOPPO3UM APMATYPHBIX CTEPXHEN.

— MNapannensHOCTb apMaTyPHbIX CTEPXHEN NOBEPXHOCTH
6eToHa.

— OrcytcTaue B GETOHE NPUCaOK 1 KOMIMOHEHTOB C
MarHUTHbIMW CBOMCTBAMM.

— ApmarypHble CTEPXHN HAXOAATCS NEPNEHANKYISIPHO K
HanPaBEHMIO CKAHNPOBAHMS (C TOYHOCTBIO 10 £5°).

— ApmarypHble CTEPXHM HE CBAPEHDI.

— OAMHAKOBBIA AMAMETP COCEHMX apMATYPHBIX CTEPXHEN.

— OnvHaKoBas ry61Ha 3aneraHisl COCELHMX apMaTypHbIX
CTEPXHEN.

— Cneuwmdukaumm no TO4HOCTM NPUMEHUMBI TONILKO it
MEepBOro Cosi apMaTypbl.

— OTCYTCTBIE BANSIHWS BHELLHIX MArHWTHBIX MOEA
0GBLEKTOB C MArHUTHBIMY CBOICTBAMM.

— OTHOCHTENbHAS MarHUTHas MPOHULIAEMOCTb apMaTYPHBIX
cTepxHei 85-105.

—YucToTa Konec ckaHepa v OTCYTCTBIE Ha HIX Necka Win
rpasms.

— Mpoxox/aeHue Beex 4-x KOnec CkaHepa Haf, CKaHpyembim
06BbEKTOM.

— CooTBETCTBYE aPMATYPHbIX CTEPXHEN CrIEAYIoLMM
CTaHAapTaMm (B 3aBUCMMOCTM OT HoMepa cucTeMbl PS 200
Ferroscan, ykazaHHOrO Ha HIXHEN 4acTyt KOPOOKK).

Bubpauws (He npu akcnyaTaumm)

Aptukyn Cranpapt TMpovicxoxpeHmre/npu-
MEHWMOCTb CTaHAapTa

377638, 377639, Eponeiickuii

377645 DIN 488 Coto3
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377642 ASTMA 615/ CoeauHeHHble
A615M-01b LLIraTbl AMepukn
377643 CAN/CSA-G30,
18-M92 Kaxapa
377644 JISG3112 $AnoHms
228001 GB 50010-2002  Kurait
-NPEAYNPEXOEHUE-

Ecmv onHo v Gonee 13 3TvX YCIOBHIA He BLINOMHEHO, TOYHOCTL
M3MEPEHNIA MOXET CHU3UTLCS.

CoOTHOLLEHNE MeX/Y PACCTOSIHUEM MEXAY apMaTypHbIMU
cTepxHamu 1 rnybuHoii 3aneraqus (P:I') yacto aBnseTcs
$aKTOPOM, OrpaHNYMBAIOLLMM Pa3PELLEHNE MHCTPYMEHTA.
COOTHOLLIEHWE ONpenensieTcs CneayiowmM 06pasom:

Nepexpuve (c) | )
o O
; .
b —

4.2.1 inanasoH oGHapyXeHus U U3MepeHus
TOYHOCTb

[ins pasnuyeHns oTaeNbHbIX CTepXHel Heobxoaumo nbo
MUHUMAILHOE PacCTOsIHIE MEX1y apMaTypHbIMI CTEPXHAMM
36 MM, 160 COOTHOLLIEHWE PACCTOSHUS K TyOUHe 3aneraHus
(P:I) 2:1, B 3aBMCKMOCTV OT TOTO, YTO GoMbLLe. st onpeeneHns
rnybuHbl Heo6X0AMMa MUHUMasbHaS ryOuHa 3aneraHus
apmartypsl 10 mm.

MuHumanbHoe paccTosiHue 0T apMaTypPHOTO CTEPXHS 10
HaYasTbHOI M KOHEYHOI TOUKN U3MEPEHVS (HanpUMep, OT Kpast
U3MEPUTENBHON CETKN):

a. Imagescan v Blockscan
[vameTpbl apMaTypHbIX CTEPXHEN N3BECTHbI

nybuHa, MM
20 40 60 80 100 120 140 160 180
< 6 %2 *3 3 4 H 0 X X X
£ 08 42 ¥ 3 x4 5 0 0 X X
& 10 +2 +2 3 4 45 0 0 X X
S T2 2 2 33 w15 0 0 X X
§§14 £ ) 3 x4 5 0 0 0 X
S E16 +2 2 3 4 5 10 *12 0 X
5“20 +2 #2434 #5 10 12 0 X
§ 5 * * +3 +4 45 #10 #12 0 X
§ B 20 2 43 4 45 #10 £12 0 X
30 +2 +2 +3 4 45 +10 +12 0 X
3% 2 2 3 x4 5 10 12 #13 0




[nybuHa, MM

X — apMmaTypHblii CTEpXeHb He 0OHAPYXMBAETCS Ha AAHHOM

20 40 60 80 100 120 140 160 180 ry6uHe
5 #3223 x4 5 0 0 X X
X 4 2 12 3 44 5 £10 0 X X Imagescan — [luameTpbl apMaTypHbIX CTEPXHEN He
5 #5 2 +2 3 44 5 +10 12 0 X M3BECTHbI
Boo#6 2 2 3 x4 5 0 12 0 X TyGitka, Mu
%‘2?#7 +2  +) 3 4 5 0 *2 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
ET# £ 4D 23 x4 5 0 *12 0 X 6 3 3 x4 6 8 0 X X X
o #9 2 +2 3 4 5 10 *12 0 X d 8 #3 3 4 6 8 0 0 X X
2 410 #2 2 43 x4 35 x10 x12 0 X B 10 B =3 x4 6 2 0 0 X X
S #1122 3 4 5 10 12 13 0 E 12 #3 =3 4 6 #§ 2 0 X X
Tny6uia, foiivi ggvs J_rg 1:33 +4 ig ig 112 0 8 X
1 + +, +4 + +12 +14 X
08_16_24 31 39 47 55 63 T gs +3 3 x4 +6 8 *12 14 0 X
5 #3201 01 01 01502 0 0 X X g
X #4400 =01 +01 015202 204 0__X X g 25 3 43 x4 46 8 +12 +14 0 X
€ ¥ +0.0 =01 01 015202 204 %05 0 X g B 3 43 44 46 8 12 414 0 X
E _#6 01 +0.1 =01 01502 204 %05 0 X =30 43 43 44 46 48 412 #14 0 X
S 2% +0.1 01 0.1 +0.15+0.2 04 %05 0 X % 43 3 44 6 48 +12 14 #16 0
ggws +01 0.1 01 *0.15+02 *04 05 0 X FiyGura, M
g #9 #0141 +01 +01 +0.15+0.2 *04 #05 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
= #1001 01 0.1 #0.150.2 *04 +05 0 X T #3533 4 46 +8 0 0 X X
= #1101 #01 0.1 *0.15+0.2 04 0.5 05 0 X #4 +3 +3 +4 +6 8 =12 0 X X
Tny6uHa, MM B ¥ 3 3 4 6 48 +12 +14 0 X
W0 0 % 100 10 10 160 1@ | BSP R 2 w4 b % w2 =4 0 X
- #10 = 4 43 x4 5 0 0 X X 55#7 +3 +3 4 6 8 +12 +14 0 X
SZ#5 £ +p 43 x4 5 £0 £2 0 X § #8 #3 3 +4 6 B +12 414 0 X
SO i = 3w = w w5 =0 st2 0 X g #9348 w4 6 B 412 214 0 X
S8 s w0 w2 a3 w4 35 0 12 0 X S #10 +3 3 x4 6 48 +12 +14 0 X
TEM 2 = = o b =0 =12 0 X S #11 +3 3 4 6 B 12 *14 16 X
S #35 42 42 +3 4 #5 10 12 13 0 Fny6uta, oiimel
Fry6ia, 08 16 24 31 39 47 55 63 7.
2 40 60 80 100 120 140 160 180 F 3 01 01 202 %02 203 00X X
> 6 3 3 4 % 0 X X X § # 01 *01 02 #02 +03 04 0 X X
2 W 2 @ m =@ 0 0 x x E #5201 +0.1 02 02 303 +04 06 0 X
T 1 = 2 = o4 5 =00 X X ] g#e +01 +01 +02 +02 +03 +04 +06 0 X
2 6 2 1 3 w4 15 0 =12 0 X £ B# 201 +0.1 02 02 203 +04 06 0 X
& 19 =2 1 3 =4 15 0 =12 0 X 5 T#8 01 +0.1 02 02 203 04 206 0 X
E » o o 3 = 5 =0 12 0 X B #9 0.1 +0.1 +02 +02 +03 +04 *06 0 X
& % w2 10 =3 o4 =5 =0 212 0 X 2 #1001 01 02 02 03 04 06 0 X
2 9 2 s s w4 35 x0 212 0 X S #11_+01 *0.1 *02 =02 =03 =04 =06 =06 X
d:‘, 32 2 2 3 4 5 10 %12 0 X ny6uHa, MM
g 35 42 4D 43 44 45 +10 *12 %13 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180
38 2 +2 3 4 5 #10 #12 #13 0 £_#10 #3 +3 +4 +6 + 0 0 X X
Tny6uHa, m §5 #1543 3 14 6 48 +12 14 0 X
20 40 60 80 100 120 140 160 180 S5 #20 +3 +3 +4 46 8 +12 +14 0 X
5 m @ @ @ » 0 X X X Ex#5 3 33 4 26 8 x12 14 0 X
10 = 0 3 @ 5 0 0 X X L #30 3 3 4 6 8 *12 14 0 X
T o o & o & 00 X X X ¥ 43 43 4 6 =8 +12 +14 =16 X
E‘:am +2 +) 3 4 5 0 2 0 X Fryuta, M
xg16 42 +2 43 4 45 +10 #12 0 X 2 40 60 8 100 120 140 160 180
§§'18 2 2 3 4 5 10 #12 0 X G 6 *B 3 x4 6 B 0 X X X
TED *2 42 48 4 5 M0 £12 0 X S 10 #3 +3 4 6 8 0 0 X X
S@82 2 2 8 4 +5 0 220 X $ 18 3 38 4 6 38 2 0 X X
2 25 42 +2 3 #4510 *12 0 X 8 16 +3 +3 4 +6 +8 +12 +14 0 X
E B 2 2 3 4 5 +10 12 *13 0 © J9 13 13 4 6 48 =12 14 0 X
32 2 2 43 +4  #5  +10 12 13 0 Z ) 3 +3 44 46 8 +12 14 0 X
% &2 4 43 44 5 10 12 13 0 § 25 3 +3 4 =6 8 *12 14 0 X
& 29 3 3 +4 6 8 +12 #14 0 X
3HaveHVs COOTBETCTBYIOT TONHOCTU VBMEPeHS IYOMHB (OTKNO- | & 5 oo 2o 24 25 28 212 £14 0 X
HEHIS OT PEAIbHO BENMMMHbI) B MM WM [I0MaX B 38BUCH- | = 35 13 23 =4 25 8 12 14 =16 X
MOCTU OT Cny4ast. = 38 +3 +3 4 +6 +8 +12 14 *16 X
0 — apmaTypHblii CTEPXEHb 0BHAPYXMUBAETCS Ha AaHHOI Y-
OuHe, HO rnybuHa He onpenenseTcs 107
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[nybuHa, MM ny6uHa, MM

20 40 60 80 100 120 140 160 180 20 40 50 60 80 100
8 +3 +3 +4 6 8 0 X X X z_#10 #1 1 +2 42 44 45
< 10 3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X %g #15 1 1 2 2 4 4b
§ 12 3 43 #4 46 #8 #12 0 X X %%‘ #20 1 1 2 2 4 4b
g, &‘14 +3 43 +4 +6 48 #12 14 0 X g ,3 #25 #1 #1122 4 45
x § 16 #3 3 4 6 8 *12 *14 0 X § 2 #30 1 1 2 2 4 45
5018 #3 3 4 +6 +8 *12 *14 0 X = #35 1 1 2 2 4 45
§820 +3 +3 =4 +6 +B8 +12 14 0 X
S22 3 3 x4 +6 8 *12 *14 0 X TnyGuta, MM
8 505 3 3 +4 46 8 +12 14 0 X 20 40 50 60 80 100
§[ 28 3 3 x4 6 8 +12 *14 16 X e Ol 21 42 42 4 35
32 43 43 4 6 48 *12 14 16 X 2 10 1 #1 £2 #2 +4 25
3% +3 +3 +4 6 8 *12 14 16 X 2 13 £ 1 +2 +2 44 s5
g 16 +1 #1 2 +2 +4 45
3HaueHue MoKasbIBaeT TUMOBYIO TOHHOCTb MUBMEPEHNA TYOMHLL | B 19 21 21 22 22 4 <5
(OTKIIOHEHVE OT PeanbHON BENYMHBI) B MM W JI0AMAX. P % a4 A 2 2 4 5
0 — apMaTypHbIVt CTEPXeHb OGHAPYKVIBAETCS Ha JIBHHOV [yGuHe, E B s s 2 2w
HO rNy61Ha He onpeenseTcs § B +1 a1 2 2 4 45
X — apMarypHbii CTEpXeHb He 0GHapyXvBaeTcs Ha dakHoi | & o =1 =1 2 2 +4 +5
BuHe é 35 1 1 2 2 4 5
ry 38 £ s 2 22 4 15
b. 3anucs B pexume Quickscan Fny6utia, Mm
[IvaveTp nasecTen, 20 40 50 60 80 100

8 1 #1 #2 +2 #4 45

ny6uHa, MM 10 +1  #1  +2 2 +4 45

20 40 50 60 80 100 12 1 #1 +2 +2 #4 45
6 1 1 42 42 +4 45 _ 14 #1 #1 £2 12 4 45
8 +1 sl 2 2 4 b S16 +1 1 2 2 4 5
10« 1 2 42 <4 b 218 1 +1 2 32 4 45
12 #1 #1222 34 45 S 1+ 2 2 4 35
14 +1 #1 +2 42 4 45 822 +1 +1 2 2 4 45
16 #1 1 2 2 4 45 25 #1  #1 £2 2 4 45
220 #1 #1 +2 2 4 45 28 #1122 4 45
25 #1 o+l #2 2 4 b 32 #1 +l #2 £ x4 45
28 +1 #1 #2 2 4 45 36 1+l 42 x2 14 45
30 #1 #1142 2 4 b
36 +1 #1142 2 +4  b

[IvameTp apMaTypHbIX CTEpXHe
500
N
o

[lvameTp apmatypHbix CTepXHel
N

3HaueHus COOTBETCTBYIOT TOYHOCTU U3MEPEHUA Fﬂy6I/IHbI

Tny6utia, MM (OTKNIOHEHMS OT PeasibHO BENYNHDBI) B MM WK J10AMAX B
20 40 50 60 80 100 3aBMCUMOCTHU OT CJlyyas.
#3  #1  #1 2 2 4 45
#4 1+ 42 2 +4 45 c. Pexwm Quickscan Detektion ¢ TouHbIM onpepenerivem
#5  #1 #1122 2 x4 45 rnyGuHbI 3aneraHus
= #6 1 #1 22 2 4 45 Ll,mameTp —
1 21 2 £2 4 45 '

T#8 #1 #1 +2 #2  #4 45
#9  #1 #1 +2 42 #4 45
#10 1  #1 2 42 4 45
#11 #1  #1 +2 42 4 45

[ny6uHa, MM
20 40 50 60 80 100
6 +2 2 2 3 4 45
8 +2 2 2 3 4 45
10 2 2 +2 3 4 45
12 £2 2 +2 3 4 45
14 £2 12 2 3 4 45

[lvametp apmatypHbIx CTepXHelt
(ASTI
e
~

nybuHa, foliMbl
08 16 20 24 31 39
#3  +0.05+0.05+0.1 +01 +0.15+0.2
#4  +0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15+0.2
#5  +0.05+0.05+0.1 +01 +0.15+0.2
3#6 +0.050.05 +0.1 +0.1 0.150.2

2920 2 2 2 3 4 15

25 2 2 2 3 4 45
0,05 0.05 0.1 +0.1_0.15 £0.2 28 £2 22 22 3 4 45
=78 30052005201 0.1 20.1502 30 2 #2 2 3 4 45
#9 +0.0520.050.1 +01 :0.1520.2 36 +2 $2 22 3 4 5
#10 +0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15+0.2
#11  +0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15+0.2

[IMameTp apMaTypHbix CTepXHei

IN
—
[=2]
+
N
1+
N
+
N
+
w
+
S
+
[3,]

[lnameTp apmatypHbix CTepXHeit
ASTI
=
~
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[nybuHa, MM

ny6uHa, MM

20 40 50 60 80 100

20 40 50 60 80 100

#3 42 2  +2 3 4 45

8 2  #2 2 3 4 45

#4  +2 2 2 3 4 45

10 2 2 +2 43 4 45

#5 2 2 2 3 4 45

12 #2 2 +2 3 4 45

—#6 2 2 2 3 4 b

14 £2 2 +2 3 4 45

2 2 2 3 4 b

§16 2 2 2 3 4 15

#8222 3 4 b

S18  £2 #2  #2 3 4 45

#9 2 2 2 3 4 45

S20 2 2 12 3 4 5

#10 2 2 2 3 4 45

@22 2 2 2 3 4 45

JvameTp apmaTypHbIx CTepXHEi
ASTI
A

#11 2 2 2 3 4 45

T25 42  #2  #2 3 #4  ib

nybuHa, foliMbl

08 16 20 24 31 39

#3 #0141 +0.1 0.1 +01 +0.1510.2

#4  +01 +0.1 0.1 +01 +0.15+0.2

#  +01 +0.1 0.1 +01 +0.15x0.2

=#6 +01 +0.1 +01 +0.1 +0.15:0.2

+0.1 +01 +01 +0.1 015102

~#8 +01 0.1 01 +0.1 +0.15:0.2

#9  +01 £0.1 0.1 +01 +0.1520.2

#10 01 01 0.1 0.1 +0.15+0.2

JvameTp apmaTypHbIx CTepXHEN
AS
A

#1101 01 01 0.1 +0.15:0.2

nybuHa, MM

20 40 50 60 80 100

#10 2 2 2 +3 4 45

2  #2 2 3 4 45

+2 2 2 3 4 b

+2 2 +2 3 4 b

[lwavetp apmaryp.
ctepxHeii (CAN)

EIRIRIES
NSNS [—=
Sla|o|a

+2 2 2 3 4 b

#35 2 2 2 +3 4 45

ny6uHa, MM

20 40 50 60 80 100

6 2  #2 2 3 4 45

10 +2 2 2 3 +#4 45

13 #2 2 +2 3 +#4 45

16 +2 +2 2 3 +#4 45

28 #2 2 2 3 4 45
32 #2 2 2 3 4 45
36 2 2 2 3 4 45

3HaueHusi COOTBETCTBYIOT TOYHOCTY M3MePEHUS FNYOUHbI
(OTK/OHEHNS OT PeanbHOM BENNYNHDBI) B MM WK [i10/iMax B
3aBMCUMOCTH OT Ciyyas.

[IuameTp apMaTypHbIX CTEXHEN
0

d. Quickscan Detection

TouHOCTb Onpeaenenus rnybuHbl 3aneranms, kak npasuio,
coctasnsieT =10 % oT feiicTBYIOLIEN TNYOMHBI.

4.2.2 TouHoCTb ONpepeneHus amaMeTpa
apMaTypHbIX CTEPXHEN
+1 CTaHAAPTHBIN AMAMETP, ECNIU COOTHOLLIEHWE PACCTOSHUS
MeX[y apMaTypHbIMY CTPEXHSIMM K ryOuHe 3aneraHms =2: 1.
Onpepenetvie awameTpa apmarypbl BO3MOXHO TOJBKO Ha rly-
6uHe 10 60 MM.

4.2.3 ToyHoCTb ONpepeneHns MecTononoXeHus
apMaTypHbIX CTePXHEN
TOYHOCTb M3MEPEHNSt OTHOCUTENBHO LIEHTPA apMaTyphl (B0
BCEX PEXMMAX): B 00bI4HbIX YCOBMSX 3 MM nm £0,1 froliMa
OTHOCHTENBHO U3MEPSIEMOrO MOJIOXEHMS, EC/IM COOTHOLLIEHWE
PAaCcCTOSIHISI MEXLY CTEPXHSMU K rybuHe 3aneraHms =1,5:1.

19 2 42 2 3 +#4 45

22 2 #2  +2 3 4 b

+2 2 3 4 45

29 #2  +2 42 3  #4  4+b

32 2 +2 2 3 4 45

35 2 2 2 3 4 45

[vametp apmatypHbix cTepxHei (JIS)
&
%

38 2 +2 +2 3 4 45

4.3 MapameTpbl UHCTPYMEHTA

Ckanep PS 200 S

Monutop PS 200 M

MakcymarnbHas CkopoCTb CKaHUPOBaHHSE

0,5wm/c

Tun namsTn

BctpoenHas ¢nalwu-kapta

BbiHumaemas SD-kapTa
Makc. 06bem namstit: 116

EmkocTb namsitn 9 n306paxeHuii Imagescan nioc Jo Mu. 150 n3o6pakenmit Imagescan
30 M OT/MYHBIX N306paXEHNI win 75 nobpaxenmii Quickscan (scero
Quickscan (makc. 10 n3obpaxeHnii) 2250 m), natoc 10 15 MUHYT 3anmucu
peyu npu MowHocTy 32 MB.
Tun/pasmep avcries XKK/50 x 37 Mm XK/115x 86 Mm
Paspeluenve gucnnes 128 x 64 nukceneit 320 x 240 nukceneit/
16 OTTEHKOB CEporo LiBeTa
l"abapuTHble pasmepsl 260 132 x 132 mm 264 x 152 x 57 Mm
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Macca (C koMnneKToM akkymynisTopa

PSA 80) 1,40 kr

1,40 kr

MuHUMasbHasi MPOLOIKUATENBHOCTb
PaBOThl C KOMIEKTOM akkyMysISTopa
PSA 80

B 00bl4HbIX YC/I0BMSIX 8 4aC0B

B 00blYHbIX YCIOBUSX 8 4aC0B

ABTOMATUYECKOE OTKIIOYEHME

Yepes 5 MuH nocne nocneaHero

KacaHusi KiaBuarypbi Onpepensiet nonb30BaTesb
Tun/cpok cnyx6bl 6atapev nopfepxku  Jlutuil/B 06biuHbix yenosusx 10 net Jlutiid/B 0Bbl4HbIX yenoBusix 10 net
T'He3no ans MK - USBV 1.1
He3.0 ANs HayLIHMKOB -- MWHKATIOPHbIA COEAUHUTENb 2,5 MM
MHTepdenc aaHHbIX CkaHep-MOHMTOP  Yepes nHdpakpacHbIi nopT Yepes nHdpakpacHbi NopT
Bpems nepeaym AaHHbIX ckaHep-MoHuTop 9 kapTuHok <16 ¢, 1 kapthka <2¢ 9 kaptnHok <16 ¢, 1 kapTuHKa <2
JlanbHOCTb [E/CTBIS MHGPAKPAaCHbIX Jyyelt B 00bluHbIX yeioBusx 0,3 M B 00b14HbIX ycnoBusix 0,3 M

Bhbixo/Hast MOLLHOCTL MHpaKpacHbIX yyeit Makc. 500 MBr

Makc. 500 MBT

4.4 MapameTpbl KOMNNIEKTa akkymynaTopos PSA 80

Tun 6atapen NiMH
HomuHanbHoe HanpsixeHrne 9,6 B

EmKoCTb 2000 MA -y
abapuTHbIE pasmepbl 42 x 46 x 46 MM
Macca 0,3kr

MwH. Kon-BO LMKN0B 3apsiaku Ao 500

5. UHdopmaums no TexHuke 6e30nacHOCTM

5.1 OCHOBHbIe 3aMeyaHusi Mo TexHuke 6e30nacHoCTy
TMoMMUMO NPUBEIEHHBIX B COOTBETCTBYIOLLIVX MECTaX PYKOBOJI-
CTBA 3aMeyaHuiA No TexHUKe GEe30MacHOCTH, BCeria HeooXo-
QMO CTPOTO BbIMOMHSTb CRIEAYIoLLIME TPEOOBAHMSA MO TEXHUKE
6e30MacHoOCTH.

5.2 Ucnonb3oBaHue No Ha3HA4EHUI0
WHCTPpYMEHT npeaHasHadeH Aisl onpesesnieH sl MECTOMONOXEeHMS
apMaTypHbIX CTEPXHEI B OETOHE, M3MEPEHNS FyOuHbI VX 3arnera-
HUS! M OLIEHKY [IaMeTpa apMaTypHbIX CTEPXHEN B COOTBETCTBUN
C TEXHMYECKVIMM XapaKTEPUCTIKAMM, NPUBEAEHHBIMU B pas-
nened.

@ [Mpy UCTONB30BaHIM MHCTPYMEHTA MO0 HE MO HAa3HA4EHMIO,
160 HENPaBMIILHO NOLFOTOBNEHHbIM NEPCOHANOM MOrYT
BO3HWKHYTb OMACHbIE CUTYaLWK.

® Bo n3bexaHue pucka TpaeM, UCTONb3YITE TOMLKO OpUry-
HasTbHbIE KOMMNIEKTYIOLLME 1 3anacHble YacTy Hilti.

@ He fonyckaeTcs BHECEHNE U3MEHEHMI NONb30BaTENEM B
VHCTPYMEHT.

® O3HaKOMbTECH C NOAPOBHOCTSIMM MO MCTOL30BAHIO, YXOY U
TEXHV4ECKOMY OOCTYXVBAHVIO, MPVIBEAEHHBIMM B VHCTYKUMSIX.

@ He oTiIH04alTe HUKakVX 3aLLMTHBIX MexaHV3MoB. He ynansiite
npenynpeuTeNbHbIX Tabamyex.

@ VIHCTPYMEHT NOA/IEXUT PEMOHTY TOJBKO B CEPBUCHBIX LIEHT-
pax Hilti.

® B 0c060 CNOXHbIX CUTYaLMsIX, KOTAa MBMEPEHNS UMEOT
peLuatoLLiee 3Ha4eHme [is 6e30MacHOCTU W YCTO4MBOCTY
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KOHCTPYKLWiA, BCEr/ia MpoBepsiiiTe pesysibTarbl U3MEpeHii,
BCKPbIBasi KOHCTPYKLVIO 1 MPOBEPSIs MONOXEHUE, ryOuHy
3an1eraHms 1 anameTp apMaTypHbix CTepxHeli B Hanbonee
BaXHbIX MECTAX.

@ [Tpy CBEPNIEHUM Ha, W OKOMO apMaTYPHbIX CTEPXHEN, 00Ha-
PYXEHHbIX MIHCTPYMEHTOM, 3arpeLLaeTcs CBEP/Tb ry6xe
ONPELeNeHHOI MHCTPYMEHTOM IyGUHbI UX 3aeraHus.

5.3 Opranusauus paboyero Mecra

@ Ynanure ¢ paboyero MecTa Bce NPEAMETbI, 0 KOTOPbIE MOXHO
MOPaHNTLCS.

@ He fonyckaiite k paboyemy MeCTy NOCTOPOHHMX, 0COBEHHO
neren.

@ He pab6oraiiTe B HeynO0GHbIX NONOXEHMSX.

@ Hocure Heckonb3siLlyio 06YBb 1 BCEraa NPUHMANTe YCTOM-
YMBOE MONOXEHME.

@ [1pu paboTe Ha IECTHULAX He HAKMOHSIATECH CILLIKOM JIANEXO.
Bcerpa cobntopaiite pasHoBecue.

@ Vcnonb3yiite MHCTPYMEHT TOMBKO B YKa3aHHbIX Npeaenax
paboyKx NapamMeTpoB.

@ Yoeayech B 6630MacHOCTY CBEPIIEHS B BbIOPAHHOI TOUKE,
21t 4ero oBpaTUTECh K CMELMANNCTY, CNOCOBHOMY TOYHO
OMpeenuT Takyio TONKY Nepex, HayasioM paboTbl.

@ Huikorzia He UCnonb3yiiTe MHCTPYMEHT BO B3PbIBOOMACHOI
cpege.

@ 0becneybTe 6e30MacHyI0 TPAHCTIOPTMPOBKY YEMOIAHA, YTOObI
13bexatb NoBpexaeHus npubopa.



5.3.1 AneKkTpoMarHMTHasi COBMeCTMMOCTb
HecmoTpst Ha T0, 4TO NPUBOP OTBEYAET XECTKIM TPEBOBAHAM
COOTBETCTBYIOLLMX NPaBK U CTaHAAPTOB, komnaHus Hilti He
MOXET MONHOCTbIO UCKITIOUMTb BEPOSITHOCTb TOFO, 4TO Npubop:
@ He CO3acT nomex Apyromy 060pyoBaHmIo (Hanpumep,
QA3POHABUALIMOHHOMY WM MEANLIMHCKOMY) Wi
@ He NoABEPrHeTCS BO3AENCTBMIO MHTEHCUBHOTO ANEKTPO-
MarHUTHOrO M3y4EeHMs, YTO MOXET MPUBECTY K HEBEPHBIM
M3MepeHnsM. B Taknx cryyasx BbIMOAHNTE KOHTPOSbHbIE
13MEpeHus.

5.4 006wue Mepbl 6e30nacHOCTH

5.4.1 MexaHuyeckue

@ [lepen 1Ccnonb30BaHUEM MHCTPYMEHTA MPOBEPLTE €ro Ha
Hanmyme HemcnpasHOCTeN. B cnyyae HemcnpaBHOCTY OT-
NpaBbTe UHCTPYMEHT 1715l PEMOHTA B LIEHTP 06CHyXMBaHWS
Hilti.

©® ECnv MHCTPYMEHT ynan unu nofgepres yaapy, TOYHOCTb
M3MepeHuiA BOCNEACTBN HEOOX0AMMO NPOBEPUTD.

@ [TpoBepsiite TOYHOCTb PabOThI MHCTPYMEHTA Kax/plii pa3
nepes, Hayanom paboTbl.

® [1pu nepeHoce MHCTPYMEHTA MEX[LY MECTaMM C PE3KO pas-
NNHAIOLLMMUCS TemnepaTypami JaiiTe eMy afanT1poBaThes
K HOBOW TEMMepaType Nnepex, 1Cro/b30BaHNEM.

©® HecMoTps Ha Hanmyme 3aLLmThl MHCTPYMEHTA OT NonafiaHns
BNIArv BCEr/A BLITVPAIATE €ro Nepes XpaHEHNEM B YEMOJIAHe.

5.4.2 AnekTpuyeckue

@ He onyckalire 3aKopaqnBaHus KOMMIEKTa akkyMyNsTOPOB.
T0 MOXET NPUBECTY K BOCTITAMEHEHMIO.

® [pexgae, Yem NofKIIo4aTb KOMIMIEKT akkyMyNISITOPOB K 3apsif-
HOMY YCTPOWCTBY, YOEMTECh, YTO €r0 BHELLIHIE NOBEPXHOCTU
CYXVIE W YUCTIE.

@ /lcnonbayiiTe TOMbKO KOMMAEKT akKyMyASTOPOB, YKa3aHHbIi
B HACTOSILUMX MHCTPYKLMSIX.

@ [10 OKOH4YaHMM cpoka cyx0bl 0becneybTe 6e30MacHyto
YTUAN3ALMIO KOMMIIEKTA aKKYMYNISITOPOB.

@ [1pV1 TPRHCMOPTUPOBKE VAN LIUTENBHOM XPaHEHWM UHCTPY-
MEHTa BbIHAMATE M3 HEro KOMMIEKT akkymynsTopos. lepen
MOBTOPHbIM MCTI0/Ib30BaHVEM OCMOTPITE KOMIIEKT aKKyMy/isi-
TOPOB HA HAJIMYME NPU3HAKOB YTEUKM UMW MOBPEXAEHWIA.

@ Bo 130exaHme 3arpsidHeHusl OKPYXatOLLIEH CPeNbl YTWIM3aLMIO
KOMIEKTa akkyMyNITOpOB OCYLLIECTBASIATE B COOTBETCTBUM
C CYLLECTBYIOLLMMM B BaLLiei CTpaHe HopmaTtueamu. Mpu
BO3HWKHOBEHWI COMHEHMIA 06paLLiaiiTech B Hilti.
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5.4.3 Xupgkoctu

/2N

-NPEAYNPEXAEHUE-

113 KomMnnekTa akkyMynsiTopoB MOXET BbiTekaTb arpecciBHas
XUAKoCTb. /36eraiite KoHTaKTa C Takoi XuaKocTbt. [Mpu nona-
JaHWV XUAKOCTH Ha KOXY NPOMOIATE 3TOT Y4aCTOK BONbLUMM
KOMMYECTBOM BOZBI C MbUIOM. [1pK nonapaHvi B rnasa Hemea-
NIEHHO NPOMOVATE WX BOZOI 1 06paTUTEC K Bpauy.

5.5 TpeGoBaHUs K NONb30BATENIO

@ /HCTpyMeHT NpeaHasHayeH ans npopeccMoHaIbHOro Me-
MO/b30BaHMS.

@ VIHCTPYMEHT pa3peLLaeTcs 3KCrulyaTpoBaTb, 06CYXVBaTh 1
OCYLLIECTBASITb YXOZ, TOMBKO NEPCOHAITY, MMEIOLLEMY [IONYCK
1 NPOLLELLIEMY UHCTPYKTaX. Takoi nepcoHan AoXeH ObiTb
CreupanbHO 03HAKOMJTEH O BO3MOXHBIX OTACHOCTSIX, CBSi3aH-
HbIX C IHCTPYMEHTOM.

@ Bcerzia BHMMartensbHo cneauTe 3a cBoeit pabotoit. Beerna
npoayMblBaiiTe nyiaH paboTbl. He 1Cronb3yiiTe MHCTPYMEHT,
€C/N Bbl HE MOXETE CKOHLIEHTPMPOBATLCS Ha paboTe.

@ He ncnonb3yinte MHCTPYMEHT, ECAM OH UMEET NPU3HAKN
MOBPEXAEHNIA.

@ [1pn BO3HUKHOBEHWUM COMHEHMIN B Pe3yfbTaTax CkaHMpo-
BaHWs nepes NpoaomxeHreM paboTsl 06paTuTech K crieLma-
amcTy Hilti.

o Cobrionaiite Bce NpeaynpexaaioLLye n MHPOpMaLMOHHbIe
C006LLEHNS CKaHePa M MOHUTOPA.

5.6 TpeGoBaHMs ¥ OrpaHU4EHUS O CKAHUPOBaHMIO

@ [Nepes Hayanom paboT Ha KOHCTPYKLMSIX, TAe pesynbTaThl
13MepeHuin MOryT NOBAVSTb Ha 6E30MacHOCTb M YCTONYK-
BOCTb KOHCTPYKLIA, BCEraa NpoBepsiiTe TOYHOCTb paboTl
VHCTPYMeHTa. /3MepbTe M3BECTHbIE PACTIONOXEHIE, MyOuHY
11 A1aMeTp apMaTypHOrO CTEPXHS 1 MPOBEPbTE Pe3yNbTaTbl
M3MepeHIi Ha NPeaMET TOYHOCTU.

@ He vcrionbayiire ckarep PS 200, ecnv ero koneca He Bpala-
10TCS MM BBIFNSAST M3HOLUEHHBIMI — 38 HdOPMALMEN Mo
pemoHTy obpatuaiitecs B Hilti. Kpome Toro, koneca MoxHo
O4UCTMTb NN 3aMEHUTb — CM. pasgaen 8.

@ [poBepbTe HACTPOIKY MHCTPYMEHTA nepes, PaboToil.

@ He npunaraiite 4pe3amepHOro AaBneHns MHCTPYMEHTOM HA
MOBEPXHOCTb.

@ ApMaTypHble CTEPXHM, HAXOAALUMECS MO, BEPXHUM CROEM
apmarypbl, MOTYT HE OMPEAENATLHCS.

o CHumMUTE BCe NpeameTbl Haroaobme KoseL, 6pacneToB uT.
1. Nepex, Ha4anoM U3MEpPEHWIA.
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6. Hauyano pa6otbi

6.1 Komnnekr akkymynsitopos PSA 80
3apste 06a KOMMIEKTa akkyMyNSTOPOB NMPK NMOMOLLYM 3apsifi-
Hbix ycTpoiicte PUA 80. MonHble MHCTPYKUMM copiepXarcs B
nokymenTauumy no PUA 80. lMepen, nepsbiM MCMONb30BaHNEM
aKKyMynsTopbl He06X0AMMO 3apsiauTh B Teyermne 14 4acos.

6.1.1 YcTraHOBKa M U3bSITME KOMNNEKTA
AKKyMYNIITOPOB
Ybeautech, YTO KOMMAEKT akKyMyNSTOPOB NPaBU/IbHO YCTa-
HOBJIEH B CKAHEP W/ MOHUTOP COMNIACHO PUCYHKY HIXE.

CkaHep — Korfia Bbl IEpXMTE aKKyMYMSTOP KPbILLKOiA K ce0e,
60nbLLOVi Na3 A0MXEH ObiTh CieBa.

MoHuTOp — KOra Bbl IEPXUTE aKKyMYNSTOP KPbILLIKOVA K cebe,
60nbLUOII Na3 A0MXEH ObITh CripaBa.

BcrasbTe KOMMEKT akkyMynsSTopoB B na3 Ao ynopa. MosepruTe
KPBILLKY N0 4aCOBO#A CTPENKe 10 MAOTHOrO 3akpblBaHus. [ins
BbIHMMaHWsi KOMMNIEKTA aKKYMYNIATOPOB MOBEPHUTE KPbILLKY
MPOTUB YACOBOM CTPENKM [0 YNOpa. BbiHbTe KOMMNEKT akky-
MYNISTOPOB W3 CKaHEPa U MOHUTOPA.

-OCTOPOXHO-

KomnnexT akkyMynsTopoB JIOMKEH JIErKO BCTABMSITHCS B CKaHE
WM MOHUTOP. He BCTaBMsiiTe KOMMNEKT akKyMy/IATOPOB B CKa-
HEep UM MOHUTOP, MOCKOJIbKY STO MOXET NPUBECTU K MOBPEX-
JEHUI0 KOMMJIEKTa akkyMyJIITOPOB, & Takxe Kopryca ckaHepa
WM MOHUTOPA.

-NPEAYNPEXXAEHUE-
He BbIHVMa#Te KOMMIEKT aKKyMyJISTOPOB BO Bpems paboThl Wi
1PV BKITIOYEHHOM MOHUTOPE. CMEHa KOMIIEKT akKyMyTSITOPOB
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B TaKVX CITyHasix MOXET NPUBECTY K NOTEPE AaHHbIX. BbiHymalite
KOMIEKT aKKyMYTSITOPOB TOAKO MPU BbIK/IKOHEHHOM MOHUTOPE.

6.2 Kapra namatu PSA 91/PSA 94
BcraBbTe kapTy namMaTvt B pasbeM, MEIOLLMIACS Ha 3afHei
4aCTI MOHUTOPA.

U_,Q

L

Y6eauTtech, 4To kapTa noBepHyTa n [Lns U3BieYeHns KapTbl
MamMsITV HAXMUTE HA Hee OayH pa3. Kpaii kapTbl nogHMMETCS,
11 B 3TOM MOJIOXEHUM €€ NIErKO BbIHYTb.

-OCTOPOXHO-
CnepuTe 3a NpaBUsIbHBIM KC-
M0/b30BAHNEM KapThl.

-NPEQYNPEXAEHUE-

HecmoTps Ha TO, 4TO KapTa namsiTv MeeT TN SD uim MynbTH-
Me[Ma, CTaHAAPTbI Pa3NINYaoTCs B 3aBMCMMOCTY OT NPOK3BO-
puTeneii. 4robbl 6biTb YBEPEHHBIM B COXPAHHOCTM 1 HEMPUKO-
CHOBEHHOCTU MHOPMALWK, UCNoNb3yiTe kapTbl namsTy Hilti.
[Mpn ncnonb30BaHUM KapT NamM[Ti SpYrx NpoU3BoauTENei
JaHHble MOTyT ObiTb 6E3B03BPATHO MOTEPSHbI.

-MPEAYNPEXAEHME-

He BbHUMaiiTe KapTy namsivt Bo Bpems paboTbl v Mpu BKITO-
YEHHOM MOHUTOPE. BbIHUMAHVE KapTbl NAMSTV B TakuX Clly4asix
MOXET NPVBECTY K NOTEPe AaHHbIX. BblHUMAiiTe kapTy namsy
TONbKO NPU BHIKIIOYEHHOM MOHUTOPE.

-MPUMEYAHME-

[pyn n3BneYeHNM KapTbl NAMSTI MOHUTOP aBTOMATUYECKM
BKJIHOYMT BCTPOEHHYIO NamsiTb 06beMoM 3 MB. [laHHble aBTo-
MaTU4ECKV COXPAHSIOTCS B 3TON BCTPOEHHON NamsTi B NpoekTe
¢ umeHeM Prj00001, noka kapTa namaTit He GyfieT BCTaBneHa
B MOHUTOP. [Py YCTAHOBKE KApTbI MaMSITU 11 BKIIOYEHNI MOHM-
TOpa BCE [iaHHbIE 113 BCTPOEHHOM NamsiTyi GyiyT aBTOMATUYECKU
NepeHeceHbl B KapTy namsTut.

6.2.1 Ucnonb3oBaHue KapT NaMaTn
[ns moHTOpOB ¢ apT.Ne 319281 npumensiiTe kKapTbl namsTn
vna MMC (c makc. o6bemom namsti 128 MB). [inst MOHUTOPOB
¢ apt.Ne 31225 npumensiite kapTel namstv Tuna MMC nin
SD (c makc. o6bemom namstn 1 GB).

-NPEAYNPEXAEHUE-
[nsi cTapbIx BEPCUiA MOHUTOPOB HeNb3s UCToNb30BaTh SD-
KapTbl.

-NMPUMEYAHUE-
ApTVIKyn Bbl HAAETE Ha 3aBOICKOIA TAOMMHKE HA HVDXHEN CTOPOHE
MOHUTOPA.



7.1 MepeHocka 1 3KcnuyaTaLms CUCTeMbI

CucTemMy MOXHO MCONb30BATh 1St NPOCTOrO CKAHWPOBaHWS
€3 MOHUTOPA UMM MOXHO B35ITb MOHUTOP C COBO B Yexe
PSA 61 ¢ pemHem ans nepeHocku PSA 62. Mepablii cnocob
MIMEET NpenMyLLEecTBa npu paboTe B MECTaX C 3aTPyAHEHHbIM
[IOCTYNOM WM Npy HeOBXOMMOCTI 0BeCTIeHeHIst MaKCUMaJTb-
HOW NOZBUXHOCTY, HANPUMEP, Ha iecax unv necTHuLe. Mpu
3anoHeHn namsiTi ckaxepa (9 n3obpaxenmii Imagescan, 1
MONHbIA KoMMNEKT n306paxeHmit Blockscan unm 30 M 3anmcn
Quickscan), nonb3oBarTesb MOXET BEPHYTLCS K MOHUTOPY it
3arpy3ku JaHHbIX. MOHUTOP NpyM 3TOM MOXET HaXOLUTbCS
Heroganexy, (Hanpyumep, y NOAHOXWS IECOB, B TPAHCNIOPTHOM
cpencTee, B odwice 1 T.1.). Eciv nonb3oBaTens HamepeH 3anvicarb
GonblLe UHdopMaLK, YeM criocobHa BMECTUTb MamsTTb CkaHepa,
HO HE XenaeT NOCTOSHHO BO3BPALLATLCS K MOHUTOPY, TO €70
MOXHO HECTM B PyKe 33 PEMeHb sl NEPEHOCKM WK Yepes
M40 HA PEMHE M3 KOMMNJIEKTA NOCTABKU.

-OCTOPOXHO-

Temnepatypa BHyTPY TPAHCTOPTHOIO CPELCTBA, OCTABEHHOrO
Ha COMHLIE, MOXET MPEBBICUTb MAaKCUMANIbHO AONYCTUMYIO
Temneparypy xpaHexus PS 200. IMpu xpaHeHwn npy TemnepaType
cBbiLue 60 “C MoryT BbITb NOBPEXAEHBI KOMMOHEHTHI PS 200.

7.2 PaboTa co ckaHepom

7.2.1 Packnapka KnaBuatypbl 1 gucrnnes

1 — Knasuium co ctpenkosi  [Insi nepemeLLieHis Mexay
YHKLMSMM UIN 3HAYEHVSIMU,

2 — Knaguiwa nogreepxaequs  [Ing NOATBEPXOEHNS
3HaYeHs UK BbIOOPa.

3 — Knasuwa BKJ1/OTKI

4 — Knasuiwa 0TMEHbI [inq ypaneHst JaHHbIX Wik nepe-
X0a Ha NPENbIAYLLWIA KPaH.
5 — Knasuwa 3anvicu [ing Hayana/npexpateHus
3anmcu.
2
1— -3
s
]

1 — 06nacTb MeHI0. DyHKUMK, KOTOPbIE MOXHO BbIGPATH MpU
MOMOLLW KJIaBULL CO CTPESIKaMM W K1aBuLLY MOATBEPX-
JAEHNS [Ns BbIXOAA.

2 — Undopmaums o ctatyce — UHdopmaums, Hanpumep 06
YPOBHE 3apsaKK akKyMyISITOPOB, COCTOSHIM MaMATH.
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3 — ObnacTb nepeMeHHbIx — BbiBoavMas MHbopmMaLws sens-
€7Cs1 IaHHbIMM 0GPATHOM CBSI31 MOJIb30BATESS, HANpHMED,
0 PeXy1Me U3MepeHst, ryouHe 3aneraHns apMaTypHbIX
CTEPXHEN, X0ie CKAHMPOBAHWS W .M.

7.2.2 BxnioyeHue 1 oTKIIIo4eHue
[ins BKIIOYEHWS MW OTKIIOYEHMS! CKaHepa HAXMMTE U Ha KO-
poTKoe Bpems yaepxute kHonky BK/I/OTK/T.
CKaHep MOXHO OTK/IHO4MTb, TO/bKO KO/ Ha MCTIEN BbIBEEHO
TNaBHOE MEHIO.

7.2.3 CnaBHOE MEeHI0

VIHCTpYMEHT Npu BKIIOYEHUM BCEria NEPEXOANT Ha riaBHoe
MeH0. B HeM BbIGMPAIOTCS BCE YHKLIMM CKaHVPOBAHMS! 1 OMLMN
HacTpoitku. COCTOsIHVE 3apsifkn akKyMynSTOpa BbIBOAMTCS HA
BEPXHeli YacTh akpaHa BMECTE CO CTaTycoM namsiti. B nesoit
4aCT 3KpaHa B BIAE MKOHOK BbIBOASTCS PasnnyHble PeXuMb
CKAHWUPOBAHMS U MEHIO HACTPOEK. [Nt NepeKioyeHIs Mexay
STUMM ONUMSIMU UCTIONb3YIATE KIABMLLM CO CTPEKaMu. [ins
BbIOOPA ONLIV VICTIONb3YIATE K/IaBMILLIY MOATBEDXAEHNS.

Quickscan — B BepxHeil 4acTv 3kpaHa BbIBOAMTCS OCTa-
I0LLAACH YACTb NAMATK, BbIPAXEHHAs B METPax uim pyTax
CKaHWPOBAHHOIO M300PaXEHMS (B 3aBICUMOCTI OT TUMa CKa-
Hepa 1 HaCTPOIKV €AVHNL, U3MEPEHKS).

o ———]
015 30

s

[m]

Imagescan — B BepxHeii 4aCTv 3kpaHa BbIBOAUTCS KOIMHECTBO
1306paxeHuii Imagescan, Makcumym 9.

oomm 049
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Blockscan — B BepxHeit 4acTit 3kpaHa BbIBOIUTCS KOMMYECTBO
1n306paxeHuii Imagescan, Makcumym 9.
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Settings HacTpoiiku — HacTpoiika pasnunyHbix napameTpoB
11 yaneHme BCex CKaHUPOBaHHbIX 300paxeHuii U3 namsiTy.

'Ell:lllﬁ
5
m (= m

m 7.2.4 Hactpoiiku

Wcnonb3yiite AaHHOE MEHIO 15l HACTPOIKY OBLLVX NapamMeTpoB
11 YANeHIs U3 MamsITU CKaHVPOBAHHbIX M300paXeHi, KOTopble
He BbIN NEPEHECEHbI B NaMSTb MOHUTOPA.

Mocne BXoaa B MEHIO HACTPOEK BbIBOAUTCS CIEAYHOLLMIA KPAH:

[m]

MCI'IOJ'IbSyI?ITe KAaBuLLn ¢o CTpesikamu pna nepeknioyeHns
Mexay onuuamm ong BblﬁOpa onuuun VICI'IOJ'Ib3yVITe KnaBuLLy
NOATBEPXAEHUA U K/iaBuLLly OTMeHbl D)1 BO3BPATa B rNiaBHOe
MEHIO.

7.2.4.1 Hactpoiika noaceetku gucnnes
Mcronb3yeTes s HAaCTPOIAKV NOACBETKM aycries. Mcnons3yiite
KIaBMLLIM CO CTPEsIKaM¥ BN NEPEKTIIOYEHISt MEXTY OnLMSMU.
C NOMOLUbIO K/1aBULLIM MOATBEPXAEHUS BbIOEPUTE HYXHYIO
OMNUMIO N HAXMUTE K/IaBuILLY OTMEHBI 1S BO3BPATA B MEHIO
HaCTpOoex.

J::;[:L
=]
[m]

BkniounTb noaceeTky aucnnes

[m]

OTiniounTL NOACBETKY aucnies
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W

lMopaceeTka aucrnes paboTaeT ¢ TaliMEpHbIM YNpaB/eHNEM,
OTKIIOHASICb YEPE3 5 MUHYT MOCTIE MOCNEAHEr0 HKATUS KIIaBULLIA
11 BBTOMATUHECKM BKITKO4ASICh MPI HXATV CIYIOLLISIA KNaBULLM.

7.2.4.2 YcTaHOBKa YPOBHS FPOMKOCTH
Mcnonb3yeTcs s yCTaHOBKM YPOBHSI FPOMKOCTU 3BYKOBOMO
CvrHana npm uamepeHnn. Vcnonbayinre KiiasuiLLm o CTEsKaMM
[Z9 NePeKIIoyeHns Mexay onuusamu. C noMOLLbIO KAaBuULLIN
T10ATBEDXAEHNS BbIOEPUTE HYXHYIO ONLIVIO 1 HXMITE KIaBuLLY
OTMEHbI [f1sl BO3BPATA B MEHIO HACTPOEK.

1

7.2.4.3 HacTpoiika egvHMLIbI U3MEPEHUs!
HacTpoiika eauHuL, U3MepeHus, UCMOosb3yeMbIX NPU M3Me-
peHrn. OyHKLMS NpeiaraeTes Tonbko i NPUOOPOB C apTKY-
nom Ne 377642. Wcnonbayitte kinasuLum co CTpeskamu pns
nepexIioyeHns Mexay onuysimu1. C NoMOLLbIO KaBMLLIM MOAT-
BEPXZEHVS BHIOEPUTE HYXHYIO OMLMIO 1 HAXMUTE K/1aBuLLYy
OTMEHbI L1151 BO3BPATA B MEHIO HACTPOEK.

METPUYECKIE (MM MW M B 3aBUCUMOCTM OT CUTYaLIM)

I

GpuTaHckyie (ajoliMbl Uu dyTbI B 3aBUCUMOCTM OT CUTYaLyM)

7.2.4.4 YpaneHune faHHbIX
Mcnonbayetcs ais yaaneHus Beex AaHHbIX, COIepXalmxcs B
namsiTi CkaHepa, 1 paboTaeT TONbKO NPY HATIMYWUM B NAMSTH
ckaHepa JaHHbIX. ECiv B namsiTi ckaHepa ecTb JaHHbIE, CTONOMK



[AvarpamMmbl Ha CUMBOJIE MCKETHI 3aM0NHeH. B npoTusHoM
CInyyae OH MyCTOM.

-NPEQYNPEXAEHME-
3T0 MOXET Np1BECTU K 683B03BPATHOI NOTEPE AaHHbIX. [laH-
Hble, KOTOPbIe He OblK NepeHeceHsl B MOHUTOp, OyayT 6e3-
BO3BPATHO YAANIEHbI.

-1
=l
[m]

[ins ynaneHnst HAXMUTE KJIaBuLLy CO CTPESIKOM BHU3, @ 3aTeM
KaBuLLly NOATBEPXAEHNS, @ [L1S BO3BPATA B MEHIO HACTPOEK
— K/IaBULLIY OTMEHBI.

7.2.5 Pexum Quickscan
Pexim Quickscan MOXHO MCToNb30BaTb i GbICTPOro 06Hapy-
XEHIS1 MONOXEHWIA 1 FyOWHbI 3a1EraHs apMaTypHbIX CTEPXHEI
C nocneaytoLLei MapkvPOBKOIA MX Ha MOBEPXHOCTW. 3Ta Npou-
eflypa HaablBaeTcst 06HapyxeHreM B pexume Quickscan.
Cnepytowein pyHkumein pexvma Quickscan sensietcs onpeae-
JeHve ryOuHbI 3a7eraHms, NP1 3TOM HyXHO 33/1aBaTb A1ameTp
apMaTypHbIX CTEPXHEN 1 PACCTOsHUE MEXTY HUMU.
B anbTepHaTVBHOM BapyiaHTe [AaHHbIE MOXHO 3am1CaTh U OLEHITL
B MOHUTOPE U1 NPOrPaMMHOM 0BECTIEYEHIM KOMMbIOTEPA.
Taxum 06pa3oM MOXHO JErko ONpeneNuTL CPeaHee NoKpbITAe
apMaTypbl Ha BOMbLLMX MIOLLAASX NOBEPXHOCTY. 3Ta npoLieaypa
HasbIBaeTCs 3anncbio B pexume Quickscan.

-OCTOPOXHO-

CkaHep 0OHAPYXVIBAET TOMBKO APMATYPHBIE CTEPXHM, PACTIONOKEH-
Hble NePREHAVKYNISPHO HANPABNEHNIO NEPEMELLEHIS CKaHepa.
ApMaTypHbIe CTEPXH, PACTIONIOXEHHBIE NAPASIENbHO HanpaBrie-
HMIO NEPEMELLIEHVS CkaHepa, He 0BHapyXmBaioTcs. B casan ¢
3TUM 00ECreYbTE CKaHVUPOBAHME KOHCTPYKLIMM B FOPU30HTAITbHOM
11 B BEPTUKAILHOM MOSIOXEHMN.

[ins apMaTypHbIX CTEPXHE, PAcroNOXeHHbIX MO, YI/OM K Ha-
NpaBJIeHNI0 NePEMELLLEHNS CKaHepa, ryouHa MOXET ObiTb
OnpezeneHa HEBEPHO.

BxnioumTe canep. Vkorka Quickscan BbIOMPAETCS N0 YMOMYaHuO.

—) oo ——]
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'

Bbi6epute Quickscan 13 rnaBHOMO MEHIO.
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BoiBoauTes akpaH Quickscan.
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1 — [nybuHa 3aneraHusi apMaTypHOro CTEPXHS

2 — lpoiineHHoe paccTosiHue

3 — Cvna curHana

4 — Hactpoiiku: MuHuManbHas riybuHa saneraHus, Hanpa-
B/IEHIE CKaHMPOBaHWSI, IMAMETP apMaTypHbIX CTEPXHEIA,
PaccTosiH1E MEXLy apMaTyPHBIMI CTEPXHIMM

7.2.5.1 OGHapyxeHue B pexume Quickscan
MpoBeauTe CkaHepoM Mo NOBEPXHOCTW. BynyT 06HapyXeHb
apMaTypHble CTEPXHM, PACTIONOXEHHbBIE MEPMEHAVKYNSPHO
HanpaBneHuio nepemelLLieHmns ckaHepa. CkaHep HauHeT aBu-
XEHWe Hasag,.

Mpy NPUGMXEHNM K MECTY 3aM1eraHmsi apMaTypHOro CTEPXHs
Cuna c1rHasna BO3pacTaeT, U Ha JMCTIIEN BbIBOAUTCS 3HaueHe
ryOuHbI ero 3aneraHus. Npu HAXOXAEHMMA HaJ LIEHTPOM apMa-
TYPHOTO CTEPXHS!:

— 3aropaeTcs KpacHbIiA CBETOMHANKATOP

— WNHpykaTop cunbl cUrHana nokasbiBaeT MakCUMasbHylo
BEAYMHY

— I0Ka3bIBAETCS MPUMEpHas! FTyOMHa 3aleraHist (MUH. 3HaueHre
rYOUHbI 3a1eraHusi = CepeayHe apMaTypHOTO CTEPXHS).

BRonb LiEHTPasbHON MMHWM CKaHepa NPOBOAUTCS NIMHKS, KOTO-
PYIO MOXHO OTMETUTb Ha MOBEPXHOCTY MPY MOMOLLM MapKepa
PUA 70. To4YHOCTb M3MePEHUs FNYOUHBI 3aneraHns MOXHO
YBENNYUTb, ECIIN NMEPENTI B PEXMM C TOYHBIM U3MEPEHNEM.
Cm. paspen 7.2.5.2.

A
B
9TOT CUMBON MOXET NOSIBUATLCS, KOTZA CKAHEP NEPEMELLIAETCS
10 MOBEPXHOCTU. OH 03HAYaET, YTO CKaHep NepeMeLLIAETCA CLL-
koM ObICTPO, 4TOOLI IMETb BO3MOXHOCTL 06paboTarh Bce
nocTynatoLLvie curHasbl. MakcvumanbHas CkopoCTb COCTaBASET
0,5 m/c. Ecnv STOT CMMBON NOSIBNISIETCS B PEXVIME 0OHAPYXeHUst
Quickscan, HaxmuTe KaBuLLy MOATBEDXAEHNS V NPOLONXUTE
13MepeHve.
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7.2.5.2 Pexum Quickscan ¢ TO4HbIM U3MepeHuem
rnyGUHbI 3aneraHus
Mepexos B pexim Quickscan ¢ TOYHbIM U3MEPEHINEM FTyOMHbI
3a71eraHisl OCYLLECTRIISIETCS HAXATUEM K/TABYLLIN IOLTBEDKAEHVS.

0 00

2]
M

[lnameTp flonkeH ObITb M3BECTEH. Ero HyXHO BBECTU.

2]

?

Kpome 3T10ro, HyXHO 33aaTh PaCCTOSHIE MEXZY apMaTypHbIMU
CTEPXXHAMM, ECII OHO HAXOMMTCH B vianasoHe ot 36 1o 120 mm.

-NPUMEYAHUE-
PaccTosiHue Mexay apMaTypHbIMU CTEPXHSMU <36 MM He
MOXET ObITb M3MEPEHO.

(0 00,
0]

Ero MOXHO aBTOMATUYECKW PaCcCuTaTh, UCMOMb3yst GYHKLMIO
Quickscan Detektion. [ingi 3T0ro HaXOAST LIEHTP apMaTypHOro
CTEPXHS M B CEPELMHE [IAHHOO NONIOKEHIS HKMMAIOT KDacHY0
KnauLLly 3amicy. 3aTeM HaXOLAT LIEHTP CRELYHOLLEero apMary-
PHOTO CTEPXHSI 1 CHOBA HAXMMAIOT KaBuLLly 3armvcy. PaccTo-
SHUe MexX[y apMaTypHbIMU CTEPXHAMU aBTOMATUYECKU
13mepsieTcs 1 coxpaHsieTcsi. Ecnn paccTosiHue 13BECTHO, ero
MOXHO TaKXe BBECTU BPY4HYIO.

/B

Mocne 3anaHis auameTpa 1 PacCTosHUS MEXY apMaTypHbIMU
CTEPXHSAMM MPOLLECC CKAHMPOBAHWS aHANOT4EH NPOLIECCY,
onucaHHomy B . 7.2.5.1.
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7.2.5.3 3anucsb B pexume Quickscan

[insi 3anmcy NONoXXeHIst W ryOuHbI 3aneraHisi Beex 00HapYXXeH-
HbIX @pMaTYPHbIX CTEPXHEIA MONOXUTE CKaHEP Ha MOBEPXHOCTb
1 ¢ nomolLubto pyHkumm Quickscan-Detektion HalipuTe MecTo,
rZie Mof, HAM HET apMaTypPHbIX CTEPXHeA. MoMEeTbTE HauasbHbIA
MYHKT MapkypytoLLyM kapaHzatom PUA 70 1 HaxmuTe kiasuiLy
3amvicy. Ha aycnnee nosiBUTCS CUMBOA [IMCKETI, 03HAYatOLLMIA,
4YTO CkaHep 3an1chIBaeT jaHHble. [poBeayTe ckaHepoM no
MOBEPXHOCTU.

B KOHLIE M3MepeHIs YORIUTECH, YTO KOHEYHbI MYHKT M3MEPEHs
HE HaxX0JWTCS HAZL apMaTyPHbIM CTEPXHEM. [15 NpeKpaLLeHms
3an1cu CHOBA HaxmuTe knasuiuy 3anucy. OTMeTbTe KOHeL,
OTCKaHMPOBAHHOTO y4acTka npu romolLwy mapkepa PUA 70.

-NPUMEYAHUE-

BynyT 06HapyXeHbl 1 aBBTOMATMYECKM 3an1caHbl B NamMsTh
apMaTypHbIe CTEPXHU, PAcrONOXEHHbIE NEPNEHANKYNSPHO
HarpaB/eHMIO NepemeLLieHms ckaHepa. lepes; Hauanom sanuei
y6eauTeCh, YTO GbUIM MPABUIILHO BHIMOMHEHbI BCE HACTPOIKYA.

12 04n

2

-NPEQYNPEXAEHUE-

Bcerza nepep 3anucbto B pexume Quickscan BeinonHuTe

CKaHMpOBaHue B pexvme Imagescan fns Toro, 4tobsi:

— YCTaHOBYUTb HANpaB/eHNe BEPXHEro Cost apMaTypbl.

— MUHUMM31POBATb BO3MOXHOCTb N3MEPEHNS CBA3AHHbIX
apPMaTypPHbIX CTEPXHEIA.

— HEMELJIEHHO YBIETb HAIYME YEPHBIX METAIIOB B GETOHE,
KOTOpbIE MOTYT NOBAWSATb HA TOYHOCTb PE3Y/bTATOB.

-OCTOPOXHO-

He HaxumaiiTe kiauLLy 3anmcu B0 TOro, Kak ycTaHoBuTe
ckaHep B TOYKY, rfie Heo6X0AMMO HayaTb CKaHMPOBAHME.
HeBbinonHeHWe JaHHOT0 TPeOOBaHMS MOXET MPUBECTY K
HEMPaBW/IbHBIM Pe3yJbTaTam.



Mepep Tem, kak NoTpedyeTcs 3arpyanThb JaHHbIE B MOHUTOP,
MOXHO 3anmcathb 0 30 M n306paxeHmst. MOXHO Takoke 3anmcaTb
HECKOJbKO OTZENbHbIX y4acTKoB (Makcumym 10), cymmapHast
JUIMHA KOTOPbIX COCTABUT 30 M.

-NPEAYNPEXOEHUE-

He cHuMaiiTe CkaHep C MOBEPXHOCTM 10 OCTAHOBKY 3arMCy W
YCTaHOBKM Mapkepa. HeBbinonHeHne gaHHOro TpeboBaHmns
MOXET NPMBECTU K HENPaBWIbHbIM pesynbTatam. MHdopmaums
110 YCTaHOBKe Mapkepa npuBoauTes B . 7.2.5.5.

TOT CMMBO/T MOXET NOSIBUTLCS, KOrJa CKAHEp NepeMeLLaeTcs
10 NoBepPXHOCTW. OH 03HAYAET, YTO CKAHEP NEPEMELLIAETCS
CIMLLKOM BbICTPO, YTOGbI MIMETb BO3MOXHOCTb 06paboTath Bee
nocTynatoLye curHasbl. MakcvmanbHas CKopocTb COCTaBsSeT
0,5 m/c. Ecnm cuMBON NOSIBASIETCS BO BPEMSI CKaHUPOBaHMS,
HaXMUTe KiaBuLLly NOATBEPXAEHVS. B aTom cnyyae Bam bynet
HeobX0aMMO HayaTb NPOLIEAYPY 3anuCK CHOBA C HAYaslbHON
TOYKM WAIN C TOYKU YCTAHOBKYW Mapkepa.

Tenepb AaHHbIE MOXHO NepecsnaTb B MoHUTOp. CM. paspen 7.4.

7.2.5.4 Hactpoiikn pexuma Quickscan
Onumm HacTpoiikv pexmma Quickscan pacnonoxeHbl B NEBOI
4acTy akpaHa. Mx MOXHO MCronb30BaTh B MPOLIECCE 3anmnci
NI TOYHOrO OMpenenenmns ry6uHLI 3aneraHus B pexume
Quickscan. Wcnonbayiite k1aBuLLm o CTpesikamu v KiaBuLLly
T10ATBEDXAEHNS LLNS NEPEKIIIOYEHNS MEXZY ONLMSMU.

MuHumManbHasi rnyonHa

Mcnonb3yiTe AaHHYI0 HACTPOKY NPY CKaHMPOBaHUM NOBE-
PXHOCTU W CMEeLManbHOM NOMCKE apMaTyPHBIX CTEPXKHEI,
PacnonoXeHHbIX 3a Npesenamn ONpPeLeNeHHOI ryouHbI.
Hanpumep, npu nposepke Hannuns apMatypsl B coe 40 M,
ycTaHouTe ry6uHy Ha 40 Mm. ([ins obecneyeHms kayecTsa
V3MepeHuii 06aBbTe AOMONHUTENBHO 2 MM 151 Y4ETa BO3MOX-
HbIX OrPAHNYEHWIA TOYHOCTU. ) CBETOMHAMKATOP 3aropuTCs,
TOMbKO €CM 0GHAPYXEH apMaTyPHbIl CTEPXEHb, PACTONOXEH-
HbliA B npeaenax rnybuHbl 40 MM OT NOBEPXHOCTY.

BbibepuTe dyHKUMIO "MuHMManbHas rybuHa" npy nomoLum
K/IaBuLL CO CTPESIKAMM N HKMUTE KaBULLY MOATBEPXAEHUS.

(30

YCTaHoBKa MUHUMAIBHON yOuHbI
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®yHkuma  "MuHUManbHas

rny6uHa" OTKII0YeHa

Ecnu naHHas BennumHa yctaHoBneHa paBHoi 0, To JaHHast
bYHKLMS OTKIIOYEHA, W €€ UKOHKA BbIrNISAMT, Kak NOKa3aHo
BbiLLe. BBeauTe HeoOX0aMMYI0 MUHUMABHYIO FYOUHY Npu
MOMOLLM K/IaBULL CO CTPENIKAMM N HAXMUTE K/1aBuLLy noj-
TBEPX/IEHMS. VIHCTPYMEHT NEPEXOIMT B rNIaBHOE MEHIO.

Hanpaenenue ckaHmpoBaHus

[laHHas HacTpoika UCMonb3YeTCs A1 YCTAHOBKM HanpasJie-
HISl CKaHMPOBaHMSA Npy 3anucy B pexme Quickscan. Hecmo-
TSl Ha OTCYTCTBUE HEMOCPEACTBEHHOTO BAMSIHWS JAHHO
HACTPOWKM Ha M3MEpSIEMbIE 3HA4EHWS, KOTOPbIE BIIOCNIEACTBUN
OymyT nonyyeHbl Ha MOHUTOPE UM B NIPOrpaMMHOM obecre-
YEHWUM KOMMBIOTEPA, OHA MOMOraeT COBMELLIATH MOMYYEHHYI0
B pe3y/bTare TabLly 3Ha4eHMiA 1 3Ha4eHs! ITyOUHbI C PEIbHON
MOBEPXHOCTbIO KOHCTPYKLMW. Hanpaenexme ckaHMpoBaHms
COXPaHSIETCS MPY KaXIOM CKaHVUPOBAHUM.

Bb|6ep|/|Te HanpaeneHue )19 BbiNOJIHeHWUs CKaHMPOBaHNUA 1
HAXMWUTE K/1aBuLLIy INOATBEPX/ECHNA.

OunameTtp apmaTypHbIX CTEPXHEN

3Ty YCTAHOBKY HY)XHO NPUMEHSITb 11 TOYHOIO N3MEPEHUst
rIyOUHbI 3aEraHms Wi 3an1ChIBaHKS PE3YNLTATOB M3MEPEHMS.
Tonbko 6naronaps 3aToMy AOCTUrAETCS TOYHOCTb M3MEPEHUS!
rnyOuHbI 3aneraHus.

Buibepure dyHKuMIO "[lnameTp CTEpXHS" NPy MOMOLLM KiaBuLL
CO CTPE/IKaMU N HAXMUTE K/IaBUILLY MOATBEDX/IEHNS.

Ecrv iwameTp CTepxHs He BbiGpaH, CkaHep ByeT paccunTbiBatb
ryoMHY 1Sl CPEHEro AuaMeTpa B ivanasoHe BbIGPaHHOro
CcTaHpapra.
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CraHpapt [vametp
DIN 488 16 MM
ASTMA615/A615M-01b #7
CAN/CSA-G30, 18-M92 Cc20
JISG3112 D22

GB 50012-2002 18 MM
-NPUMEYAHUE-

PaHee 3afiaHHbli aMameTp CTepXHs GyIeT CoXpaHeH B NamsiTi
CKaHepa nocre ero OTKIIYEHNs.

PaccrosiHne mexay apmaTypHbIMU CTEPXHIMK
cM. paspen 7.2.5.2

I
/B

7.2.5.5 YcraHoBka mapkepa
Mp¥ 3anMcy NOBEPXHOCTI MHOMX KOHCTPYKLIMIA MOMYT COZEpXaTb
TPENSITCTBYS, KOTOPbIE HE MO3BONISIOT 3aMMCHIBATL M306PaXeHIe,
He NOJHMMAs CKaHep C MOBEPXHOCTW. Takvie NpensTCTBYS MOryT
npeacTaBnsTb Coboi Onopb! Ui KOMOHHbI B CTEHAX, ABEPHbIE
Npoembl, PaCLLUMPUTESbHBIE Na3bl, Yrbl U T.1.

Mpy NOSBREHNM TAKOrO NPENSTCTBUS MOXHO YCTAHOBUTb Map-
Kep. 370 NpepbIBAET CKaHMPOBAHIE U MO3BONISIET MO/L30BATENNIO
6E30M1aCHO CHSITb CKaHeP C MOBEPXHOCTH, YCTAHOBUTB €0 N0CTe
MPensTCTBIAS M NPOAOIKNTL CKaHUPOBaHNE. [laHHas (yHKLWA
TakXe Yka3blBaeT Ha PAcMoNOXEHNE Pa3NNYHbIX NPEAMETOB
B MpefeNnax CkaHupyemoi 061acTu, YTo aeT ONONHUTENbHYIO
MHGOPMALMIO ANs MPUBSIKY CKAHMPYEMOT0 U306paxeHus K
PeaIbHOI NOBEPXHOCTH.

[Insl yCTaHOBKM MapKepa HXMUTE W YIepXUBauTe KiaBuLLy
T104TBEDXLEHYS, HAXOPSICh B PEXVME 3aricy. CUMBON AyCKETbI
OyzeT 1306paxeH NepedepkHyTLIM, YkasbiBasi HA NpepblBaHIe
CKaHVPOBAHWS 1151 YCTAHOBKI MapKepa.

12 04n
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Mocne 3TOro NOAHUMUTE CKAHEP, YOEPXWBAs KIaBuLLY Moa-
TBEPX/EHUS HaxaToiA. [y HeoOXOAMMOCTM MOMETLTE MOJoXe-
HUWe Ha NoBepXHOCTU Npu nomoLLm mMapkepa PUA 70. YcraHo-
BMTE CKaHep 0OPaTHO Ha MOBEPXHOCTb NOC/E NPengTCTBHS,
OTNYCTUTE K/IaBULLY MOATBEPXAEHNS N NPOLONKUTE CKAHN-
poBaHye. OTMeTKa M300paXaETCS B CYUTAHHBIX A@HHBIX B BIAAE
BEPTUKAIBHON JIMHUN HA MOHUTOPE WK B NPOrPaMMHOM 06eC-
MeYeHnN KOMMbloTepa.
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-OCTOPOXHO-

B HebobLLIOI 0651acTV BOKDYT OTMETKY Pe3y/ibTarbl M3MepeHis
OyyT HEMHOTO MEHee TOYHBIMY U3-3a NPepbIBaHNS 3anucK
CUTHana.

7.2.6 Pexxium Imagescan
Pexwvm Imagescan npefiHasHadeH At Co3naHust n3o6paxeHus
packnazki apmartypbl. MoryT ObiTb OnpeieneHs! rybuHa sane-
raHus 1 IMaMeTp apMaTypHbIX CTEPXHEIA.

B nepByto o4epenb Ha CTeHy HE0OXOANMO HAHECTV ATAIOHHYIO
cetky PSA 10 unm PSA 11 npu noMoLLm BXoASLLEl B KOMIIEKT
KNEJiKoiA nenTbl. [laHHas nexHTa npeaHasHayeHa CneunanbHo
U1 NPUKNeNBaHs K 6ETOHY, 1 ee MOXHO 0TOPBATb OT MOTKA
B Hy)XHOM MeCTe ycuneM pykut. [inist GoNbLUMHCTBA NOBEPXHOCTEN
100 MM NEeHTLI C KaX,0ro yrna BrosiHe A0CTAaTO4YHO ANa
3aKPENIEHNs STANIOHHON CETKM. [pn NOBLILLIEHHON BAAXHOCTM
WA 3anblEHHOCTM NOBEPXHOCTY MOXET NoTpeboBaThes
MPUKNENTb CETKY N0 BCEMN A/IMHE C KAXAON CTOPOHI.

B anbTepHaTMBHOM Cryyae CETKY MOXHO OTMETUTL HEMOCPEACT-
BEHHO Ha MOBEPXHOCTK, MNPy NOMOLLM IMHENAKK (HanpuMep,
[JiepeBsiHHOro Bpycka) ceTky pasmepom 4 x 4 ¢ paccTosHUEM
150 MM Mex gy napannenbHbIMK MHUSIMA.

Bintouure ckaHep. BbibepuTe 1koHky Imagescan. Ha akpaH Bbi-
BOAWTCS YPOBEHb 3aPsiaKU aKKyMynsTopa, a Takke KOJIMYECTBO
1306paxeHuit Imagescan, HaxoASLLKIXCS B NaMSTV B HACTOSILLEE
Bpems, Makcumym 9.

oonm 049
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BuibepuTe 13 rnaBHOro MeHio onuyio Imagescan.

Mosiensietcs akpaH Imagescan.
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Ha aucnnee nosisutcst n306paxeHme CETKY C NpeaiaraeMoit
TOHKOI Hayasa CkaHMpoBaHWs. ITO BCera TO4Ka B BEPXHEM
NIEBOM Yy, YTO MOAXOAMT 15t GONbLUMHCTBA CKaHUPOBAHHBIX
Y4acTkoB. [laHHble 1306paxeHus GyayT reHeprpoBaTLCs TONbKO
Ins Tex obnacTeii B npesienax CeTku, KoTopbie 6bin OTCKaHK-
POBAHb! 11 FOPU3OHTAIIBHO, 1 BEPTUKAMBHO. B HEKOTOpBIX Clyuasix
370 MOrYT He M03BONMTbL CAENATb NPENSTCTBUS B 061aCTV CKaHi-
poBaHus (Hanpumep, Tpyba, NPoNoXeHHas Yepes banky).
Torpa TOYKy Hayana ckaH1poBaHUS MOXHO U3MEHUTb ANst
ONTUMM3aLWMK CKaHMpyemoii 0bnacTy. MNepemecTute TouKy
Hauaia CkaHUPOBaHIS NPV MOMOLLV K/IABHLL CO CTDENKAMM.



YCTaHoBMTE CKaHeP B HAYa/bHYIO TONKY HA CETKe, KOTopast Noka-
3aHa MUraioLLelt CTpenkoii. YoeamTech B COBNafieH METOK
CcKkaHepa C CETKOM, Kak NOKa3aHO Ha PUCYHKE HUXE.

-NPUMEYAHME-

HenpaBuibHOE COBMELLIEHIE CKaHepa C CETKON MOXET NPUBECTU
K HernpaBusIbHOMY OTOOPAXEHVIO aPMATYPHbIX CTEPXHEN Ha Cka-
HUPYEMOM M300PKEHNN.

Haxmure kasuiLly 3amicy v NpOBEYTE CKaHEPOM 0 NEPBOMY
psy. X1 CkaHVPOBaHYS OTOBPAKAETCS XVPHOIN YEPHOM JMHUEN,
KOTOpas NPOABUIraeTCs Mo AMCIIIEI0 MO MEPE MPOLBUXEHNS
CKaHepa no NoBEPXHOCTH.

—

—

Mo OKOHYaHWN Psaa CkaHep U3LAET [ABOVHOI 3BYKOBOI CUrHa
11 8BTOMATVYECKY MPEKPALLAET 3anmch 13oBpaxeHus.. MosTopute
[2HHYI0 NpOLIeypY ANS KKAOT0 PAaa, Creays ykasaHusm o
Hayase CKaHMPOBaHUS HOBOTO PSIAA, BbIBOAVMBIM HA 3KPaH
cKkaHepa.
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Mo 3aBepLUeHN CKaHMPOBaHUA BCeX PAA0B aHaN0rM4HbIM
06pa3om OTCKaHMpYiiTe BCE CTONOLI.

CkaHvpoBaHwe ntoboro psna unm cTonbLa MOXHO NpepBaTb
J10 [OCTUXEHWS €ro KOHLIA HAXaTWeM KiaBuLLy 3armcy. To
MOXET NMoTPeOOBaTLCS NPY HAMYIW MPENSTCTBNA, MELLIAIOLLIMX
CKaHMPOBAHMIO M0 BCEI [IMHE. AHANOMYHbIM 06Pa30M MOXHO
MPOMYCTUTb LENbIA PSE, WK CTONGEL, C/M HaYaTb U OCTAHOBUTHL
CKaHMPOBaHMe, He NPOBOAS MHCTPYMEHTOM o ceTke. Umelite

119



B BIZY, YTO A1l 06N1acTeM, KOTOpble He OblM OTCKAHVPOBaHSI
B 060MX HanpaBeHNsix — BEPTUKAILHOM 1 FOPU3OHTAILHOM,
1300paxeHue co3aaHo He byaerT.

MoXHO NOBTOPUTL NPEAbIAYLLMIA PSAL UK CTONBEL, Haxvmas
KIaBuLLlY OTMEHI. 3TO MOXET NOTPeOOBATLOS, ECIN MOMNB30BATENb
He YBEpeH B TOYHOCTM CKaHWUPOBaHWSI N0 iaHHo obnactu. Mpw
MOBTOPHOM HaXaTun KaBuLLM OTMEHBI CKaHUPOBaHMe bynet
npepBaHo. MNocnenyet BO3BPAT K IMABHOMY MEHIO.

3TOT CUMBO/ MOXET NOSIBUTLCS, KOIZA CKaHEp NepeMeLLIaeTcst
10 NoBEPXHOCTK. OH 03HAYAET, YTO CKaHEP NepeMeLLaeTcs
C/MLLKOM ObICTPO, YTOObI MIMETb BO3MOXHOCTL 06paboTaTh BCe
nocTynatoLLye curHanbl. MakcuManbHasi CKOPOCTb COCTABNSIET
0,5 m/c. Ecnu nosiBnsieTcs aT0T CUMBOJT, HAXMUTE K/IaBULLY
OATBEPX/IEHNS N NOBTOPUTE CKAHMPOBAHME NMPEbILYLLEro
psina. B nobom cnyyae, nepemetLiaiite ckaHep o NoBepXHOCTY
Bonee MeayIEHHO.

Mo 3aBepLLeHNN CKaHMPOBAHNS HAXMUTE K1aBuLLy M0j-
TBEDX/IEHMS 1Sl BO3BpATA B INaBHOE MeHt0. 1306paxeHue
MOXHO NepefaTh Ha MOHUTOP AJist POCMOTPA U OLIgHKM. CM.
pasgen 7.4.

-OCTOPOXHO-
Mpuy HAXATWM KIABMILLIM OTMEHBI 3aMNCAHHOE N306paxXeHme
Imagescan Gyaer yaaneHo. MocsieayeT BO3BPAT B [aBHOE MEHIO.

7.2.7 Pexxium Blockscan
Pexvm Blockscan npeHasHayeH [yist aBTOMaTVYECKOI CLUMBKY
OTZeNbHbIX M300paxeHuii Imagescan, co3aaBas BrieyatsieHme,
4TO CKaHWPOBAHIE apMaTyphbl ObII0 NPOU3BEAEHO MO GONbLLOV
NOBEPXHOCTU. TOYHOE MOIOXEHNE apMATYPHBIX CTEPXHENA, NX
rnybuHa 3aneraHis U auaMeTp MOXHO Takxe OMpeaguTb Ha
MOHMTOPE, BbIOMpasi OTAeNbHbIE M3006paxeHus Imagescan.

3aKpenuTe PasMETONHYIO CETKY Tak Xe, Kak sl pexuiva Image-
scan. OTMeTbTE yriibl, KOTOpbIE OYAYT CLUMBATLCA C YriaMu
COCE/HEl CETKM, KaK MoKasaHO HIXE, MNPy MOMOLLYM Mapkepa
PUA70.
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BkntounTe ckaHep. Bbibepute ukoHky Blockscan. Ha akpaH
BbIBOMTCS YPOBEHb 3apsKM aKKyMyNISITOpa, a Takxe Kou-
4eCTBO M300paxeHuii Imagescan, HaxoAALLMXCS B NAMSITH B
HacTosiLLee Bpemsi, MakcuMym 9.

aomm 049
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[ins Hayana paboTbl BeIGepUTe onumio Blockscan B rnasHoM
MEHIO.

[]

Ha akpaH BbiBoauTcs oTobpaxerue obnacTv Blockscan. Kax-
[Ablii KBaZIpaT COOTBETCTBYET OAAHOMY U306paxeHuto Image-
scan. Konuuectso n3obpaxeHnin Imagescan 3 x 3. Bbibepute
MoJIoXeHye Nepeoro U3obpaxeHus Imagescan, kotopoe byner
0TCKaHWPOBAHO, NPV MOMOLLM KIaBULL €O CTpesKamu. s
Havana CKaHMPOBaHMs NepBoro n3obpaxexms Imagescan
HAXMUTE K/IaBuLLY MOSTBEDXAEHUS. YUTUTE, YTO KOOPAVHATHI
To4ex B 06nacTv Blockscan GyayT cumMTaThCs OT BEpPXHEro NIEBOro
yrna.

IMoppobHOCTY CkaHMPOBaHKS M306paxeHNii Imagescan NpuBo-
JSTCA B npefbiayiiem paszaene. 1o 3aBepLLeHIy CKaHMpOBaHMS
VHCTPYMEHT BO3BPALLIAETCS B 3KPaH MeHIO dyHKumm Blockscan.
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OrtckaHnpoBaHHoe 13o0bpaxeHne Imagescan oTobpaxaetcs
cepbiM. Hanoxwre Ha CTeHy HOBYIO CETKY, YToObI Kpasi CETOK
Hax/eCTbIBAINCh, 1 061ACTU CKAHMPOBAHWS COBMELLAIUC,
KaK roKa3aHo Ha PUCYHKE.

BbibepuTe pacnonoxeHue cneayioLiero n3obpaxeHus Image-
SCan Ha MHCTPYMEHTE 1 NOBTOPMTE NPOLIEyPY CKaHUPOBAHUSI.
OTcKaHMpoBaHHbIe 1300paxeHms Imagescan MOXHO nepecka-
HMPOBATb, NPOCTO CHOBA BbIOPaB HeObXoAMMYI0 061aCTb 1
MOBTOPMB NPOLIEAYPY CKaHMPOBaHMS M300paxeHus Image-
scan. PaHee 3anmcaHHble aaHHble GyayT nepenucarsl. Mocne
TOro0 Kak OTCKaHM1POBAHO J0CTATOYHOE KOMMYECTBO 1300paxe-
HUIA WX MX YMCI0 SLOCTUINO 9, HXMUTE KNABULLY OTMEHbI 1S
BO3BPATa B [N1aBHOE MEHIO 11 MEPEHOCA JaHHbIX Ha MOHUTOP.
Cwm. paspen 7.4.

-OCTOPOXHO-
Mpy [ABOHOM HaXaTIM KaBuLLIM OTMEHbI 06nacTb Blockscan
ypansetcs.. [locneayeT BO3BPAT B rABHOE MEHIO.

7.2.8 CooOuieHuns 06 oumOKax ckaHepa B Hayane
WK B NpoLiecce U3mMepeHust
Ha mcnneii ckaHepa MoryT BuIBOAWTLCS rpacdmyeckie coobiLe-
HUS1 00 oLLMOKaX. OBbIYHO CMMBOJ OCTAHOBKY 03HAYAET CEPbE3-
HYI0 OLLIMOKY CkaHepa. IT0 03HAYaET, YTO ckaHepy TpebyeTcs
TexHuueckoe obcnyxmeanue B LeHTpe Hilti.

HenocpencTBeHHO NOCHe BKIIOYEHIs CKaHepa MOXET NOSIBUTLCS
OVH 13 3TUX CMBOJIOB. OHY YKa3bIBAIOT Ha BO3MOXHBIiA AEdexT
ANEKTPOHHON c1CTEMbI. OTKIIOUMTE CKaHEP U BKIIOYUTE €50
CcHoga. Ecnn nanHoe coobiueHmne 06 owmbke noBTopsieTcs,
WHCTPYMEHT HeobXxoaumo oTnpasuTh B Hilti ins pemokTa.

BocknuuaTenbHblit 3HaK 03HAYaeT OLWKUOKY BCNEACTBUE
HenpaBWbHbIX AGVCTBUIA NIONIb30BATESIS WIW OLLMOKY, KOTOPYIO
10/1b30BATENb MOXET MCTPaBUTb CAMOCTOATENLHO.
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[laHHbIiA CUMBO/ MOXET NOSIBNSTLCS IMBO NPU NONLITKE BXOAA
B PEX1MbI 3mepeHuit Imagescan unm Blockscan, 6o npu
MOMbITKE HaYaTb CKaHMPOBAHIE HOBOMO 3006paxeHUs Image-
scan B pexume ckaHnpoBanus Blockscan, nnbo npu nonbike
HayaTb 3armch B pexvme Quickscan. OH yka3blBaeT Ha TO, 4TO
006bEM NamsTy, BbIAENEHHbIN 151 AAHHOI NPOLeaypbl, 3a-
MOJHEH, M 4TO 6ONbLLIE AaHHBIX COXPaHUTL HeNb3si. Heobxommmo
nmb0o nepecnaTb JaHHbIe B MORUTOP, MO0 yAaNUTb COBEpXu-
MOE MamsiTi ckaHepa.

-NPEAYNPEXOEHUE-

YnaneHue CoLepX1MOro NamMsT CkaHepa MOXET NPUBECTM K
6e3803BPaTHOI NMoTEPE AaHHbIX. [JaHHbIE, KOTOpbIe He Obln
nepeHeceHbl B MOHMTOP, ByayT 6e3B03BPATHO YAANEHbI.

R
[laHHbIA CUMBOJ MOXET MOSIBASITLCS MY N0ObIX U3MEPEHMSIX,
KOrzia CkaHep NepemMeLLIaeTcs no noBepxHocTK. OH 03Havaer,
4YTO CKaHep NepemMeLLaeTcs CMLLIKOM ObICTPO, YTOObI ObiTb
cnocobHbiM 06paboTaTh BCe MOCTYMAlOLME CUrHANbI.
MakcumanbHasi ckopocTb coctasnset 0,5 m/c.

Ecnv 3T0T CMMBON NOSIBASIETCS B PEXMUMe 06HapyXeHus
Quickscan, HaXMUTe K1aBuLLYy MOATBEDX/EHNS U NPOAONIXUTE
u3mepeHye. B pexwme 3anuen Quickscan HaxmuTe krasuiLy
roaTBepxzaeHys. B aTom cnyyae Bam byaeT HeobXoaMMO Hauarb
NpoLeypy 3anicy CHOBA C HAYATLHO TOYKM WM C TOYKY YCTa-
HOBKM Mapkepa. B pexume Imagescan HaxmuTe kiasuily
MOATBEPXAEHNS Vi TOBTOPUTE CKaHUPOBAHNE NOCNEAHErO
psina unm cton6ua. B niobom cnyyae, nepemelLaiite ckaHep
10 NOBEPXHOCTY GoNee MeANIEHHO.

o
[laHHbIi i CUMBONT MOXET NOSIBASATLCS, ECAN CKaHEP nepeme-
LLAETCS B HENPaBWUIbHOM HaNPaBNEHUK, HANPUMED, ECAN NpK
33[12HHOM HaNpPaB/IEHNN CKaHMPOBAHWS CrIPaBa HaneBo CkaHep
B [IEVICTBUTENBHOCTY NEpeMeLLaeTCs Bpago. [aHHoe coob-
LLEHVE NOSIBNAETCS HE CPasy, a TONbKO MOCHe TOro, Kak CKaHep
npoiinet 15 cM 1 6onee B HENPaBUBHOM HanpaBEHUN.

7.3 PaGoTta ¢ MOHUTOpOM
MoHNTOp NpefoCTaBASET pacLUMPEHHbIE BOSMOXHOCTY
COXPAHEHMS! [IaHHbIX, aHA/M3a OTCKAHVPOBAHHBIX M30BPaXeHHiA
Ha MecTe npoBezeHIs PaboT, rie OHY BbUIM MONYYEHbI, a Takke
[106aBNIEHS rONIOCOBLIX 3aMMCel K M300paXeHNsM.
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MMHYTbI [10 NIOSIHOTO OTKIOYEHNS. ECiiM MOHUTOP OTKIToNaeTcs,
TO YPOBEHb aKKYMYJIATOPA HACTOSBKO HU3OK, YTO 10 €10 Noaza-
PSKW MOHUTOP BKJIOYUTL 0BpaTHO BYAET HEBO3MOXHO.

e |
YKa3biBaET Ha UCMONL3YEMbIA UCTOYHMK MaMSTU 1 I0CTYMHbIiA
06beM. 3anonHeHHasi TCTOrpaMMa 03HayaeT, YTo NaMmsiTb
3anonHeHa. Mpu YCTaHOBKe KapThl MAMSATX OHA UCTIONb3YETCS
B KAYECTBE MCTOHIKA, M MKOHKA BbINAAMT CligAyloLLymM o6pa-
30M. llocne yaanequs kapTbl NamsTit MOHUTOP UCMONb3YeT
HEOObLLIYI0 BCTPOEHHYIO NaMsITh, IOCTATONHYIO [N pasMe-
LeHIs He MeHee 20 CKaHMPOBAHHbIX 300paxeHwit. VkoHka
npuoBpeTaeT creayIowmin BuL:

— Kapra namsamm

— BHyTpeHHee 3anoM1HaIoLLEee YCTPOIICTBO

1 — [Qucnneii

2 — [NporpamMmHble KnaBuLLK /1St BbIGOpa ONLMiA MEHHO.

3 — Knaswwwm aig nepemelueHns kypcopa o akpasy. Pery-
JMPOBKA BENMYKH NapameTpOB.

4 — Knasuwa BKJ1/0TKN

5 — MopaknoueHye HayLIHUKOB (Ha GOKOBOI YacTu)

6 — KomnnexT akkymynstopos (Ha 60KOBOIA 4acT)

7 — Ortcek ¢ noptom USB 1 cnotom ans kapTol namsitit (Ha
BOKOBOI1 4acT)

7.3.1 BioyeHune U oTKIO4EHUE
[insi BKIKOYEHISt MOHUTOPA HAXMUTE W YEPXMBANATE B TEYEHME
0nHoW cekyHabl knasuwy BK/l/BbIK/T. B Teyetve 15 cexyH, Ha
MOHUTOP OynEeT BLIBOANTLCS 3KpaH 3arpy3ku, NOCe Yero
MOHUTOP rOTOB K paboTe. [iisl OTK/I04EHNs MOHUTOPA HAXXMUTE
1 yOEPXUBaIATE B Te4EHMe OHOI CexyHapl knasuy BK//BbIKIT.
CucTema BbIKIIOYUTCS.

7.3.2 O6was packiapka 3kpaHa

nasHas 0651acTs avcnes
- |t o |
B Frre v
LI T
Vhdopma- ' Obnactb
LIMOHHAsA—— Soneis .. MEHI0
CcTpoKa
Cinatelar. ..
+ IECCEN +
WrdopmaLmoHHas cTpoka
Crtpoka cocTosiHUs

000

YpoBeHb 3apsiaku akkymynstopa. Ecnv 3anonHerbl Bce 5 6no-
KOB M300paxeHHON baTapeitku, To akKyMynsiTop 3apsixeH
MoNHOCTLIO. Korzia ypoBeHb JOCTUIHET nocnenHero 6noka, a
Takoke Koraa 10 MoSHON paspsifikv akkyMynsiTopa 0CTaHeTCs
151 5 MuHyT, ByayT noaaHbl curHansl. Mocne aToro MHCTPY-
MEHT By/eT BblaBaTh 3BYKOBOI CUrHAN Yepe3 Kax/aple B8
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=—= — KaHan nepesayy JaHHbIX Ha KOMMbOTEp

=3 — Kanan repena‘ AaHHbIX HA KOMIBIOTED, KApTa MamsTia
OTCYTCTBYET: NEPEHOC AaHHbIX HE BO3MOXEH.

b — WxoHka nHdpakpacHoro nopta. YkasbiaeT Ha CTaTyc
MH$PAKPaCcHOro nopra.

b —[oTOBHOCTL

h-' — 3aumra AaHHbIX

H} — MNepepnaya/npyem JaHHbIX
.P — 3anuch ronoca aocTynHa

1 — [lvameTp apmMaTypHOro CTepxHs GUKCUPOBaHHbIN

1¥E

! — Kanubpoka ckaH1poBaHHOTO M300PaXeHst (TONbKO
B pexumMe Imagescan)

WHdopmaumoHHas cTpoka

WHbopmaLwisi 0 TekyLLYX NOKa3aHNsX B FaBHOI 001aCcTV 3kpaHa.
3aBMCHT OT TNA NPOCMATPUBAEMOTO CKAHUPOBAHHOTO M30-
OpaxeHus.

06nacTb MeHio

[laHHOE MEHIO MEHSIETCS B 3aBUCUMOCTYA OT BbINOJTHEMONA Ore-
paLyu, NPUYEM Ha3BaHWE MEHIO BbIBOAMTCS B BEPXHEN YacTy.
Kaxpli yHKT MEHIO W KOMAHAA BLINOMHIIOTCS NPY HKATUN
COOTBETCTBYIOLLIEN NPOrPaMMHON KaBULLIN.

FnaBHas obnactb gucnnes
3/16Cb BbIBOAATCA CKaHMPOBAHHbIE M300PaXEHUs, HaCTPOIAKM
1 MHbOPMALMS O MPOEKTE.

7.3.3 Hactpoiika
31ech BLINOMHSHOTCS 0BLLME HACTPOIKV MOHUTOPA. Mcnonbayitte
NPOrpaMMHbIE KNABULLN J/1st NEPEXOLA K HYXHBIM NYHKTaM
MEHIO 1 KNaBMLLM Kypcopa 1Sl Nepexofa Mexay onuusiMy B
OJHOM MyHKTE MEHIO 11 4151 BbIOOPA 3HAYEHMIA NapaMETPOB.



(L)
= T [0, MDA T O . MoHHTop
it POREGCTE
T ROME. AN, MEED, AHaN.

1

EoHTEBET
KoMTpact NoaceeTen
Mogceetka Nogpofines. ..
EinonHesn

Monitor Volume (I poMKOCT> MOHMTOPA): HACTPOIKA POMKOCTH
3BYKOBOIO CUrHasia (3ymmepa).

Headset Volume (I poMKOCTb HayLLHVKOB) NPeaHa3HAYeHa fns
PErynMpoBaHus rPOMKOCTM B HAYLLHMKAX.

Contrast (KoHTpacTHOCTb): HACTPOIAKa KOHTPACTHOCTU 3KPaHa.
Backlight (lMoacseTka): HacTpOIiKa SPKOCTV NOACBETKM 3KPaHa.
[ing nepexoaa K AOMOMHNATENBHBIM HACTPOKaM HAXMUTE
More (pogomxuts).

| ini]
[ 2007-04-27 AatajBpema
i 0%:02:25
Hoanax
Ea.ram,
b Rapie  Pyccian
-r Ep.maM. —
I paboTe
BrEn. nogoe.  Hesaor g3
Pex.ox-1 Hworga
B, mar.
T I E Bnin nHEHn
SWr 20 LE 1.9 204 HEn 23

Vcnonb3yiite nporpamMmHble KaBuLLIM A Nepexoaa K MyHKTy
MEHIO 11 KNIaBuLLIW Kypcopa A1st Nepexoaa Mexay onunsMm B
O[IHOM NMYHKTE MEHIO 1 A1t BbIGOpa 3HaYeHMiA NapaMeTpoB.
Date/Time ([ara/Bpems)): ycTaHOBKa AaTbl M BpemeHu. Mcronb-
3yeTCs [19 YNPaBNeHns CKaHMPOBAHHbIMI M30OPKEHNSIMM 1
BbI6OPA Ha3BaHUIA.

Lang./Unit (513bik/EL.M3MED. ): YCTAHOBKA UCMONb3YEMbIX 3bIKa
11 €[IMHNLL PACCTOSIHMS.

Power Mode (3Hepropexim): yCTaHOBKa PasfiniHbIX 3Heprocoe-
peraowmx dyHKuUMiA MOHUTOPA. Backlight off (OtkmoyeHune
TI0ACBETKY) IO3BONISIET YCTaHAB/MBATb BPEMS MOCIIE NOCTEAHEr0
HaXaTns KNaBuLLKM, Yepes KOTOPOe NOACBETKA 3kpaHa bynet
otkiodeHa. Standby (PexviM 0xiiaHVst) No3BOMSET YCTaHARMMBATH
BPEMS, Yepes KOTOPOE MHCTPYMEHT NEPEIAAET B XYLLMI PEXUIM:
9KpaH HEaKTUBEH, HO HEME/LTEHHO BKIIIOYAETCS MPU HKaTUM
KJTABULLIM WA NPV MOHECEHUM CKaHepa S NMepeiayy JaHHbIX.
Power off (OTkmto4eHme nuTaHns) No3BONSIET YCTaHABNMBATL
BPEMms,, 4epe3 KOTopoe MOHTOP GyeT aBTOMATUYECKY OTKITONEH.
Mocne 3aBeplueHus BbIbopa HaxmuTe Done nns Bo3Bparta B
npeablayLLee MeHio.
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7.3.4 Mpoekr
CKaHV1poBaHHbIe M300PaXeHs B MOHUTOPE 00LEAMHSIOTCS B
npoex. Takvm 06pa3oM, CkaHV1POBaHHbIE 1300paXeHus pasiny-
HbIX M0/Ib30BATENEN, C PAsNINYHBIX MECT U BbINOSHEHHbIE B
CBSI311 C pasmAYHbIMM PAGOTaMK, MOXHO OTAENATH APYT OT Apyra.

Arport City
(4101 n
pOCHBTR
&y
.- A ) maabip...
rport City
ColAaTE
Mpoexy
b Mma: John Douglass ’
HmwenT: Skyguica I —
OfneKT: Radar Towr NPOsET...
Munfipax-g: 12
Aava: 2005-8-17 11:59 Boe
MpoeE T ..
BN nHEHD
+ I

Ha aKkpaH BbIBOAMTCS BbIGPaHHbIN B HACTOSILLIEE BPEMSI MPOEKT.
B vHbopmaLyoHHoi CTpoke 0ToBpaxaeTcst HOMEP aKTyalbHOro
MpOeKTa, a Takxke 06LLEe YMCNO NPOEKTOB, COAEPXALLNXCS B
KapTe NamsiTyi UM BO BHYTPEHHEM 3aMOMUHAIOLLEM YCTPOI-
ctBe. [lns Bbibopa Apyroro npoekTa UCrosb3yiTe Kasuiwm
nepeMelLLieHNst Kypcopa BeBo/Brpaso.

Knasuwa View Scans... (lpocmoTtp u3obpaxeruii) no3sonset
MPOUCTLIBATH OTCKAHVPOBAHHbIE M30OPAKEHMS, COLEpXaLLMECs
B OZHOM MPOEKTE, OTKPHIBATb MX [/151 aHA/3a, NepeMeLLATh 1
yoangrb.

Knaswwwa New (HoBbiii) OTKPBIBAET HOBBII MPOEKT.

Knasuwia Edit (PegakTvpoBats) N03BOASIET BBOAUTD TEKCT.
Knasvwa All projects (Bce npoekTsi) iaeT Bo3MOXHOCTL 0630pa
BCEX MPOEKTOB.

7.3.4.1 MpocmoTp CKaHMPOBaHHbIX U300 PaXEHMIA
Haxmute View Scans...

B DFEpTE
mm 000-10-20 11:56
m FSO00055_ XFF
1999-02-28 1 1113 Nuapofisee. ..
1 FEO000SE62FF
2002-01-01 12:00 C =
B HHHE H
m FO0000ST  FF HOMER
200240611 16:20
FOOOD0SE. FF
2000-06-27 18:14
BananHens

Bce 0TCKaHMpOBaHHbIE M300PKEHNS, COEPXALLMECS B OBHOM
npoekTe, 0TOOPAXAIOTCS B BUAE MUHMUATIOPHBIX KAPTUHOK C
VIMEHEM, JATON 1 BPEMEHEM CKaHWUPOBaHWSL. i nepemeLLeHns
BBEPX Y BHI3 N0 CMIMCKY UCTIONb3YITE KNABULLIM MEPEMELLIEHNS
Kypcopa BBEPX 1 BHU3.
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QOpen (OTKpbITB): OTKPLITH BbIAENEHHOE CKaHMPOBaHHOE 1300pa-
XEHue.

More... (lpogomxuTs...): BOCTYN K LOMOAHUTESbHBIM GYHKLMAM
YNPaBeHNs CKaHUPOBAHHBIX N300PaXEHUIA.

| CicaHpoea-a
@ Ewbipare poe
m FSO00055 XFF
1999-02-23 1713 Bwifipare
[ FEO000056 2FF
2002-01-01 12:00
m FOOOO0ST. iFF
2002-0E-11 16:20
FOOO005E. FF
2000-06-27 16114
EinonHesn

Haxumaiite knasuwy Select all (Bbibpats Bce) unu Select
(BblGpars), 4T00bl BbIOPATL GYHKLMIO NEpeMELLIEHNs Uu Yia-
JNIEHNS1 OTCKAHMPOBAHHBIX OGLEKTOB.

Select All (Bibpars Bce): BbIBOP BCEX CKaHUPOBaHHbIX 1300pa-
XEHWIA NpoeKTa

Select (Bblbpars): BLIOOP BbILENEHHOTO CKAHUPOBAHHOrO 1306~
PaXeHWs, @ TAKKE HECKOMbKMX CKaHMPOBAHHBIX M300PaXeHMiA
Move... (lTepeMecTuTb...): NEPEMELLIHIE BbIAENEHHbIX CKaHMPO-
BaHHbIX M300paXeHuii B Apyroil NpOeKT no Bbibopy

Delete (YpanuTb): yaaneHne BblLeNeHHbIX CKaHUPOBAHHbIX
1300paXeHuiA.

-MPUMEMAHUE-

®yHkuun [lepemecTuts U YaammTb CTaHOBATCS AOCTYMHBIMU
TONbKO TOrAA, KOrAa BbIGPaHb! OHO WM HECKOMBKO 1300paxe-
HUR.

Knaswwwa Date/Time and serial number (ata/Bpems v CepuiiHbivi
HOMEP) NO3BOJISIET OCYLLECTBISTb MPOCMOTP AaTbl U BPEMEHU
CKaHWUPOBAHWS WM CEPUIAHOIO HOMEpPA CKaHePa, C MOMOLLbHO
KOTOPOro OblN0 NPOU3BEEHO CKAHUPOBaHHe, NS BCEX
OTCKaHWUPOBAHHBIX N300paXeHuin OHOrO MPOEKTa.

DITEpR T
m FSO00055 XFF
000-00-087 Noapobnes. ..
[ m FE0000S62FF
FODOONST FFF AartajBpema
m OO0-00=025
FOOO005E, FF
O00-00-077
Bnin nHEHn
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7.3.4.1.1 NepemeLueHne CKaHUPOBAHHbIX
n300paxeHuit
Mocne BeIGOpa 0AHOrO UM Gonee CkaHUPOBaHHbIX M306paxe-
Hui BoibepuTe Move... (lepemectits)

L1180 n
POCHOTR
I:I:IIE:I:D ] maalip. ..
PrO000 1 R
Colagams
NposeT
b MMa: P
Knisemr: Peasx THp-TE
Ofnex: NposKT. ..
Mofipax-e: 55
Rava: 2007-4-27 15:35 Boa
NMpoeE T, ..
ErinonHeEHn
+ YOI 4

BbibepuTe NpoexT, B KOTOPbIiA Bbl XeNaeTe NepeMecTUTb CkaHu-
POBaHHbIE 1306PaXeHIst, MPY MOMOLL KIABULL NepeMeLLieHUs
Kypcopa BnpaBso 1 BAEBO. VICXOAHBIN 1 KOHEYHbI NPOEKT
BbIBOAISITCS B BEPXHEI YacTy rnaBHoii 06nacTvt aucnes.

Move... (IMepemecvTs): NepeMeLLiEHVe CKaHMPOBaHHBIX 1300pa-
XXEHWIA B BbIOPaHHbIA MPOEKT M BO3BPAT B MEHIO NPOCMOTPA
CKaHWPOBAHHBIX M300PXEHNIA.

Done (Bbivitu): BO3BPAT B MEHIO NPOCMOTPA CKAHMPOBAHHbIX
1306paxeHuil 663 NepemeLLIEHIS CKaHPOBAHHBIX M300PKEHUI.

7.3.4.1.2 YnaneHue ckaHUpoOBaHHbIX M300paxeHuii
Iocne BbiBOpa 0aHOro UK 6osiee CkaHMPOBAHHBIX U300paxe-
Hui BoiGepuTe Delete (Yaamts).

Alpart City
{11180
[ S000054.5FF
omm
Mpegynpesgerine
B edbparsE
1 CeAHHpCBaHHA Gy gy
MOTEEAHE M
¥ AENEHMH o

OTmEHa

[inq noaTeepxaeHus Haxmute OK.

-NPEAYNPEXAEHUE-

[laHHas onepavyst NpuBoOAT K 6e3B03BPATHOI NOTEPE Coaep-
Xumoro namstu. MNepep yoaneHmem AaHHbIX NPOBEPbTE, He
HYXHbI JI1 OHW N He ObUIN I OHU nepeHeceHbl B KOMMbIOTED.



7.3.4.2 Co3paHue HOBOro NpoekTa
Haxumaitre knasuwy New project (HoBbiif poekT) oyis Co3naqms
HOBOrO npoexTa. Mepe; BbIBOAOM Ha 9KpaH MPOEKTa BLIBOANTCSA
KOPOTKOE COOBLLIHME O TOM, YTO MPOEKT bl YCMELLHO CO3MAaH.

NpacAuTE
wanbp. ..
MHfopraLn P
b Hobigt NpoesT Npaexr
CONgaH Ha
Hanme MaMAT Pepss THp-Th
NPOEET ...
] S
i
‘\) Boe
NpoeETb. .
ElInNonHesn
+ IR

MpoeKTbl, CO3MaHHbIE B MOHUTOPE, NOMYYAIOT CTaHAAPTHLIE
HavabHble OykBbl Ha3BaHWiA (Prj) 1 NOPsAKOBbIE HOMEPA, YTO
OnpeaensieTcst MOHUTOPOM. VIMeHa r10/1630BaTens, KneHTan
00bEKTA CKaHVPOBAHME OCTAIOTCS HeonpPeaeneHHbIMMU, MOryT
ObiTb 33aHbl, kak ONMCaHO B rnase 7.3.4.3 um 0TpenakTupo-
BaHbl NOC/E NEPEHOCA AaHHBIX HA KOMMbIOTEP.

MpOEXTHI MOXHO TaKKe CO3.ABATH B MPOrpaMMHOM 00ecreeHIn
KOMMbIOTEPA U 3arpyxatb B MOHUTOP. B nporpaMmmMHoOMm
obecreyeHnn KOMMbIOTEPa MOXHO BBOAUTL Ha3BaHA MPOEKTOB
110 BaLlemy BbIGOPY, a TakKe MHPOPMALMIO NONb30BaTENS,
3aKa3unka 1 00bekTa.

7.3.4.3 PepaktupoBaHue
MosBonser BRECTV HasBaHue rpoexTa (Project), ums noss3oarens
(User), nmst knnenta (Customer) win Hasganve obbekTa (Object)
CKaHVpOBaHws.. BLIGEPVTE W MBMEHITE COOTBETCTBYHOLLEE NONE
TPV TIOMOLLIV KNaBuLLIV Select (BbiBpats) vi COXDAHUTE UBMEHEHIs!
npu noMoLLm knasuwm Done (Bbiitn).

Aot oK
[dien)
1 Bubpare
| |(PepakThpos-2 NpoesTa
b Npoesr: (NN
Hea: John Douglas:
Emenr: Skrolide
d Obwexr: Rada Tower
+
H Ewfipate En
EinonHesn
+ IEENEREA +
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Arpart City
&y
o MNpoerT:
i A
Alrport City Gywoe
]
BbcdefFghijkim
nopgrstuvwxyz
0123456769 -
+ YaanuTe
4 = Buifipate Eg
+*
BbN0 AHEHD
+ IETE
7.3.4.4 0630p BCEX NPOEKTOB

Knasuwia All projects (Bce npoexTsi) NoKasblBaeT BCE MPOEKTbI,
HaxoZAsLLMECs Ha MOHMTOpE. [MpoeKTbl MOXHO oTKpLIBaTL (Open
Project), Boibupartsb no ogHomy wim Bee (Select All u Select) n
yaanar (Delete).

Knaswwa Done (Bewv) no3BONSET BO3BPALLATHCS K MOCTESHEMY
OTKPLITOMY NPOEKTY/MCXOLHOI TOUKE.

11 ] o
TEP T
&y
.- D MNMpose T
Scan ganphes
|:| 2006-03-13 09:07 Ewfipare Boe
Pri0000s
4 G A006-07-24 09: 35
|:| tasts Bnfipars
2006-07-24 D645
m ek, Hilli
2006-03-09 18:48
ErinonHeEHn

7.3.4.5 YpaneHue npoekTta
[ns ynanesus ToNbKo 4TO BbIGPAHHOTO NPOeKTa HAXMUTE
knasuwy Delete project (Yaamb poexT).

MpeaynpesaeHise

B CRE-LPORI-AA B

1 TEEYUEM MPORKTR

By ayT noTepaHE
M FAanSHIs

OTmEHa

[ins nopmeepxaeHys HaxmvTe OK v HaxwvTe Cancel (Omvera)
[ANS BO3BpATa K 3KpaHy NpoekTa.
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-NPEAYNPEXAEHUE-

[laHHas onepavws npuBoamT K 6e3803BPATHON NOTEpe Coaep-
XUMOro namstu. Meper yaaneHem faHHbIX NpoBepbTe, He
HYXHbI JI1 OHW U HE ObL JI1 OHU nepeHeceHbl B KOMMbIOTED.

7.3.5 CkaHMpoBaHHbIe M300paXeHus
B 3TOM MeHI0 BLIBOAKTCS M30OPXEHIE PACTIONOXEHNS apMa-
Typbl. PacnonoxeHue apmatypbl MOXHO NpUBSi3aTh K MOBEPX-
HOCTM C OnpefesieHneM rnybuHbl 3aneraHus u auameTpa
apMaTypHbIX CTEpXHei B I060I TouKe.

MOMIE3HO MPK ONPEIENEHNN TOTO, Kakve apMaTyPHbIE CTEPXHN
HaXOZISTCAA BVXE BCErO K MOBEPXHOCTU, & TAKKe 1S NOy4eHs
001Lero NpeacTaBneHusi O TOM, HACKOILKO POBHO YNIOXEHa
apmarypa o CpaBHEHMIO C MOBEPXHOCTbIO GETOHa.

Full Scan Analyse (AHann3 nosHoro u3o0paxexns)
OTcKaHMpoBaHHOE N300paxeHne MOXET aHaM3NPoBaTh
LLeNMKOM. [ins 3T0ro NpocuMTHIBAIOTCS 1 0TOBPaXaloTcst BCE
apMaTypHble CTEPXHM.

Calculate Depthyd (Pacyet riyuHbl/d): pacyeT rybuHs! 1 iva-
METPa apMaTypPHbIX CTEPXHEN B TOUKE HAXOXIEHNS Kypcopa.

/N

e
[ AHanHs. ..
o &
Npoeer...
b
AyaHo...

¥ETAHOEHTE. .

-NPEAYNPEXAEHUE-

[1pyn n3mepeHnn cBapHbIX apMaTypHbIX CTEPXHEN MOMHIUTE O
TOM, YTO NPV 3TOM MOTYT He COBMIOAATLCS NapaMeTpbl TOYHO-
cTu. Mo M306paxeHNI0 HEBO3MOXHO OMPEENITb, CBAPEH! S
apmMaTypHble CTEPXHI B MECTAX MX NepeceyeHmii. Mpu Hanusumn
COMHEHMIA BCKPOIATE KOHCTPYKLIMIO W MPOBEPLTE €€ Ha Haynume
CBAPHbIX COEAVHEHNIA.

7.3.5.1.1 BbiGop avanasoHa npocMoTpa

Haxwure View Range — (Iybura rpocmoTpa —) s yMeHbLLEHIS
ry6uHbI MPY NPOCMOTPE M300PAXEHNSI.

Bribepute Analyse... (AHann3nposarts...) ons aHannaa
1300paXeHms.

7.3.5.1 AHanus usoGpaxeHus
Iny6uHy 3aneraHms 1 [MaMeTp apMaTypHbIX CTEPXHEN MOXHO
onpeaenuTb B NioGoii Touke n3obpaxeHus. CyLLIECTBYIOT Takxe
Takvie BOSMOXHOCTY 151 aHa/In3a, Kak M3y4eHie FOpY3OHTANIbHBIX
CEYEHNiA NPK MOMOLLY M306PKEHIS HA PASTIUYHBIX Fy6UHAX
11 VX BbIPABHIBAHME A1 TOYHOMO KOHTPOAS MEPEKPLITUN.

-

nsnbpaxenna

PacuMTaTe
rayhuryfo. ..

BnonHEHD

View Range + (Iybura npocmotpa +) v View Range — (Iiyouka
1POCMOTpPa —) CRyXaT COOTBETCTBEHHO A1 YBEJUYEHNS 1
YMEHbLUEHMS TyOUHbI NPY NPOCMOTPe U306paxeHus. ITo
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B nHdOpMaumoHHOi CTPOKE BHU3Y 3KpaHa BbIBOAMTCS Teky-
Las BbIOpaHHas rnybuHa npocMoTpa (Hanpumep, 0—85 mwm).

Wcnonbayiite View Range + (Fnybura npocmotpa +) v View
Range — (Iybuxa npocMoTpa —) AN NepEMELLEHNS BBEPX U
BHM3 10 306paxeHnIo. Takum 06pasoM, MOXHO OMpeaeniTh,
Kakue apMaTypHble CTEPXHM HaxopsTcs 6anxe BCEro k
MOBEPXHOCTH, A Taloke 1A NOy4eHms O6LLEro MPeaCcTaBneHus
0 TOM, HAaCKO/bKO POBHO YNIOXEHa apmartypa o CPaBHEHNIO C
MOBEPXHOCTbIO GeTOHa. B CrefyioLem npumepe BepTUKasbHbIE
apMarypHbIe CTEPXHY pacronaratoTcst G1mxe BCEro k BepxHeii
MOBEPXHOCTH.



= 30 i
Bxa -

Monw. ssanns
nanbpaxenns

I‘

|;-;—;2|:: i~ Fmm

PACuMTaTk
roybmeyjo...

P BinonHEHD

+ dillem

bl
w
Fa
]
o
a

KannbpoBate

dathHEcHp.
ArancTp

Pacu.,

raybmryjo

vhpare
CETEY

111010

BRNOnHEHn:

| T

YytnTe, 4TO NPUBEAEHHOE 3HAYEHME TNYOUHbI ABNSETCS
OLIEHOYHBIM 1 He MOANanAeT Nog TPeBOBaHUS K TOYHOCTM,
npueeaeHHble B pasaene 4.0. [ins Bo3Bparta k UCXOAHOMY
1300paxeHmto Haxumaiite View Range + (IybuHa npocmorpa
+) B0 BbIBOAA MaKCYMAIbHOIO Ayana3oHa nmpocMoTpa.

7.3.5.1.2 AHanus nonHoro n3o6paxeHus

BHa -

Monk. aHanms
| |msobpaxe s

PacuMTaTh
raybmeyio...

EEEENEIES

Flmm Birin nHeHn

- i
* 32w
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C MOMOLL{IO aHANWA3A MOMHOIO M30BPAXEHNS MOXHO aHa3-
POBATb OTCKAHUPOBAHHOE M300PAXEHNE LIETIMKOM.

-NPUMEYAHMUE-
9TOT NPOLLECC MOXET 3aHSITb HEKOTOPOE BPEMSI.

Mocne pacyeTa 0TO6PAXAIOTCS BCE aHAM3MPYEMBIE JAHHBIE.
Pe3ynbTaTthl 3MepeHns B KXA0M TOYKE U3MEPEHUS apMa-
TYPHOTO CTEPXHSI MOTYT ObiTb MOMYYEHbI TOMLKO C MOMOLLBIO
"Pacyeta rnyouHbl 3aneraHus 1 anameTpa’.

AHanM3 NONHOTO M306PAXEHMS CATYXUT MPENUMYLLIECTBEHHO A1
1300paXEHNs NONOXEHWS APMATYPHOTO CTEPXHS! W ANS TOY-
HOrO OMPEAENEHNs TOYKY CBEPIIEHMSI.

7.3.5.1.3 PacueT rnyouHbl M guameTpa
MepeBeauTe Kypcop B HXHYIO TOUKY HA apMATYpPHOM CTEpXHE
TPV MOMOLLM KNaBWLL Kypcopa. MonoxeHue kypcopa oTobpax-
aeTcs B UHPOPMALIMOHHOI CTPOKE B HUXHEN 4acTy aKpaHa.
Haxmure Calculate Depth/O (Pacyer rnyoubi/0).
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[ing npocmoTpa ryMHb! M AUameTpa B BbIGPAHHON TOYKE Haxk-
mute Calculate Depth/@ (Pacyert rnybuHbl/D). VHCTPYMEHT
paccumuTaeT rnybuHy 1 AMaMeTp B BbIOPAHHON TOUKE.
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IMonoxeH1e paccuMTaHHOM TOHKV BbIBOMTCS B BAE HEBOMbLLION
MULLEHM CO CTPENKOMN HA KXA0I M3 CTOPOH, YKa3blBAIOLLMX
HanpagneHye apMaTypHOro CTepXHs.. [nybuHa v aameTp apma-
TYPHOIO CTEPXXHsI 0TOOPAXAIOTCS B MHPOPMALIMOHHON CTPOKe
B HUXHEN YaCTu 3KpaHa BMECTE C KOOPAMHATaMM PACCYUTAHHOM
TOMKM.

EC/M BEAMMHbI FTyGUHBI I VaMETPa HE BbIBEMIEHbI Ha SKpaH,
3HAYNT, OHI HAXOMATCA 32 MPEENAMI PA3yMHBIX OXVIAEMbIX
3HaueHuit. Mpu pacyeTe ryGuHLI 1 AMameTpa HeoBX0aUMO
MOMHUTB O CIEYHOLLIEM:

-NPEAYNPEXAEHUE-
PacyeTsl inameTpa 0CHOBaHbI HA OIHOM M3 CREAYIOLIMX
CTaHJAPTOB Ha CTa/IbHYIO apMaTypy:

Cranpapt TporcxoxaeHve/npuMeHeHme CTaHaapTa

DIN 488 Eponeiickuii Coto3

ASTMA615/A615M-01b  CoenvHenHble LLiTaTbl
Awepukun

CAN/CSA-G30, 18-M92 KaHapma

JISG3112 SnoHus

GB 50010-2002 Kurait
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[lnameTpbl apmMaTypHbIX CTEPXHEN, HE NOAXOASILLME HU NOA,
O[IUH U3 3TUX CTaHAAPTOB, MOMYT OKa3aThCsl BHE MPEENOB
TOYHOCTH.

-NPEAYNPEXOEHUE-

PacyeT ivameTpa SBNSETCS OLEHOYHBIM 1 YKa3bIBAET TOMbKO
BEPOSTHBI AMaMETP apMaTypHbIX CTEPXHe. Ecnv guametp
apMartypHbIx CTepxHe Heobxommo 3Hatb co 100 % yBepeHHo-
CTbI0, HEOOXOZYIMO BCKPBITL KOHCTPYKLIVIO W M3MEPHTH J1aMETp.

-NMPEAYNPEXAEHUE-
HMKonuaHenbnaﬁTeronpenenmrbumamerpapmaTypHHx
CTepXHe 1Mo n3006paxeHuto, Mcxos 13 ero Maciutaba. LigHTp
apMarypHbIX CTepXHeit Ha N306paxeH COOTBETCTBYET ero
peasibHOMY MOJIOXEHMIO B KOHCTPYKLIMM, OHAKO M300paxeHus
CaMuX apMaTypHbIX CTep)KHeI?I [iaHbl HE B Macuna6e. UJI/IpVIHa
aPMATYPHbIX CTEPXHEN IAETCS B 3aBUCUMOCTY OT CWJTbl CUTHAa,
M3MEPEHHOO CkaHepOM. CeIoBaTESIbHO, apMATYPHbIE CTEPXHN,
PacnonoXeHHbIe GJ'IVI)Ke K MOBEPXHOCTW, MOTYT BbIMNAAETL HA
I/I306pa)KeHI/IM TOJLLIE, HeM PACMOJIOXEHHbIE HXE.

-NMPUMEYAHUE-

Havbonee TouHble iaHHbIE N0 AMaMETPy U ryouHe 3aneraHus
apMaTypHBbIX CTEPXHelt Noy4aloTCst B TOYKaX apMaTypHbIX
CTEPXHEl, KOTopble Hanbonee yaneHs! OT KPaes CKaHMPOBaH-
HOro 306paxeHus, napannenbHbix faHHOMY apMaTypHOMY
CTEPXHI0. ADDEKTI Ha Kpasix CKaHMPOBAHHOMO U300paxeHus
MOTYT NOBAUSITL HA 0TOBPaXeHe apMaTypHbIX CTEPXHeIA,
Haxopsiuwixes B npesenax 100 Mm OT kpas.

PacueTbl ryOuHbI 1 IviaMeTpa Hefbas 1eNaTh BAOSb NMHUIA CETK
11 B TOYKaX MEPECEyEHS apMATYPHbIX CTEPXKHEA.

JLloyrmm akTopamm, BAMSIOLMMM Ha TOYHOCTb OMpefeNieHus
JvameTpa 1 ryouHbl 3aeraHns apmMaTypHbIX CTEPXHEN,
ABNAIOTCS HEPOBHBIE MOBEPXHOCTM, HAMYME XENE3HbIX N
MarHUTHbIX /IEMEHTOB B GETOHHOI CMECH, & TAloKe NMPaBIIbHOCTL
METOIMKY CKaHUPOBAHMS, T.€. HAYas0 CKaHUPOBaHUS! TOYHO B
3a/1aHHOM TOYKE W CTPOTO BAOMb INHMIA CETKM 1 TpeGyemoe
OTHOLLIBHVE MEXly FYGUHOM 3aeraHysi 1 PacCTosHVEM MeXy
apMarypHbIMUA CTEPXHSMMU.

CM. Takxe pasgen 7.5, rae nokasaHo, kak NoyymThb yuLIne
pe3ynbTaTbl OT UCTO/b30BAHMS BALLETO MHCTPYMEHTA.

-NPUMEYAHME-

Ecnu arameTp apMaTypHOrO CTEPXHSI U3BECTEH, €70 MOXHO
BBECTU, BbIOPaB Set diameter (HacTpoiika auametpa). Cm.
HUXKE.

3apanue guametpa

Ecnu imameTp apMaTypHOro CTEPXHS U3BECTEH, €10 HeobXo-
MO BBOAVTb, MOCKOIbKY 3TO MOBBILLAET TOYHOCTb M HATEXHOCTb
onpepenexus rnybuHbl. Haxmute Set diameter (Hactporika
AMameTpa).
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+ Brifipate EA-

BRNOnHEHn:

YcraHosuTe auameTp Ha On (Bk1) npy NOMOLLM NEBOI Unu
MpaBoi KnasuLL Kypcopa. NepeiauTe B none BBOAA AvameTpa
NPV MOMOLL BEPXHEI WM HUXHEN KNaBuLLl Kypcopa 1 Buibepute
avamertp.

Haxmure Done (Bbiiv) [ NOATBEPXEHMS BLIOOpA W BO3BpATa
K M306paxeHmto. B MHdopMaLmMoHHOI CTPOKE B NPpaBoii YacTu
JVCTIes NOsIBSIETCS 3HaK puKcaumn arameTpa.

KanuGpoeka nsobpaxeHus

[laHHasi onums npeaHasHayeHa Ans U3MEpPEHHs C HauBbICLLEi
TOYHOCTBIO M MOXET MCTIONb30BATLCS, €C/ IyOMH 3anieraHus
11 IMaMeTp apMaTypHOro CTEPXHS B ONPEAENEHHOI TOYke
13BECTHbI. E€ He06X0aMMO MCOMb30BATb C OCTOPOXHOCTHIO,
MOCKOJbKY HEBEPHas! YCTAHOBKA 3TUX NApPaMETPOB MOXET
NMPUBECTU K HEMPaBUIbHOMY OTOOPAXEHMIO rNyGUHbI.
M306paxeHue OyaeT oTkanmbpoBaHO HE3ABYCMO OT BBEEHHOM
MHGOPMALWK, U TyOMHA 3aeraHis apMaTypHOTO CTEPXHS
BOKPYI kannbpyemoii Touku ByneT faHa ¢ MakcUManbHO
TOYHOCTbIO. 3Ta Onuys 06bIHO HEOBX0aMMA U3rOTOBUTENSIM
COOPHbIX BETOHHBIX KOHCTPYKLIIA.

nybuHa 3aneraHus 1 auamMeTp apMaTypHOro CTEPXHS B pas-
JINYHBIX YACTSIX CKAHMPOBAHHOIO U300PaXeHUs MOTYT Haxo-
[QMTHCS! BHE NPeeNoB crieLydukauuii, ecnv bbiia 1enosb3o-
BaHa kanmbpoBka.

Mocne nepemeLLieHns Kypcopa K TouKe, rybuHa 3aneraHus u
[JMaMeTp apMaTypHOro CTEPXHS B KOTOPOIA U3BECTHBI, BblbE-
pute Calibrate (Kambposka).

KanubpoEia

KammEpoBaTe
yCT. Kanubpoeky
Ben
riybuma
25rr4
AHIMETD

¢« mm

OTmeHa

+*
- Bwibipate Eg

BnonHenn

YcraHoBuTe Kanvbposky Ha On (Bkir) v BeeyTe ryOUHY 3aneraHis
11 IMaMeTp apMarTypHOro CTEPXHS! B IaHHOMN Touke. HaxmuTe



Done (Bbiitvi) anst NOATBEPXEHNS 1 BO3BPATa K M300paXeHuio.
WNHCTPYMEHT NPOBEPSIET PEAbHOCTb BBEAEHHBIX NApaMeTpoB
Ha OCHOBE MHGOPMALMK, KOTOPast Y HEr0 MMEETCA N0 AaHHON
Touke. Ecnv BBeAigHHbIE NapaMeTpbl HepeasbHbI, KanMbpoBka
Oyner 3anpeLueHa.

CuvimBon kanmbpoBKM NMOSIBASIETCS B CTPOKE CTaTyca B NEBOI
yacTv pycnnest. Ecnv BBefieHHas MHpopmaLms Obina TOYHONA,
rnybuHa 3aneraHns 1 aaMeTp apMaTypHOro CTEPXXHS BOKPYT
[JIAHHON TOYKM Oy /YT OTOOPKEHI C MOBBILIEHHO TOYHOCTBIO.

-MPEAYNPEXAEHVE-
Kanm6poBKa CKaHIPOBAHHOMO M30GPAXEHIS C HEMPABUBHBIMIA
3HAYEHMAMM MOXET MPUBECTY K BbIXOlY 3HAYEHWI MyOMHbI 3a
npefiesibl TOYHOCTM COMACHO CreLMdMKaLVaM.

7.3.6 U300paxenus Blockscan
N306paxerus Blockscan coctost 13 3 x 3 u3obpaxeHmii Image-
scan, KOTopble OTCKaHVPOBaHbI PAROM YT C AIPYTOM 1 aBTOMa-
TUYECKM CLUMTBI.

Bun n3o6paxeHus Blockscan co Bcemm 3anonHeHHbIMK 6110~
Kamu CneLytoLLmi:

- Arpork City | _il’_'_'_."_"':__'
m% |I’I=ill!! AHARHS. ..
AEEEEENENE
i_--————-—*— NpoeKT...
s
FEFNEEERE s
ALY NIFET B e
FuvEsmEEEE == .
HOBHTE. .
RIRRRERNREND
=okEsEEaNEsE
+« EDEE > [0

Bup n3o6paxerms Blockscan ¢ HEKOTOPbIMM 3aM0HEHHBIMM
On10KaMm CriefytoLLuiA:

[ NEEH, MEHD

AHanHS. ..

NpogKy...

Ayano...

FETaHOEHTE ..
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7.3.6.1 Ananus uso6paxenus Blockscan
Buibepute Analyse (AHamanpoBars).
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View Range + (Iiy6ura nipocmotpa +)v View Range — (Inybura
TPOCMOTPA —) VCTIONB3YHOTCH COOTBETCTBEHHO /151 YBENMYEHNS
11 YMEHBLUEHWS TNyBMHbBI IPOCMOTPA, aHaNOTUYHO PEXUMY
Imagescan. 970 none3Ho Npu ONpefeneHnm Toro, kakme
apMaTypHble CTEPXH HaxoasTes! B/Ke BCETO K NOBEPXHOCTH,
aTaloKe [ MoMyHeHns OBLLEro MPEACTABIEHNS O TOM, HACKOMBKO
POBHO Y/OXeHa apMaTtypa o CPABHEHNIO C NMOBEPXHOCTbIO
6eToHa. cnonb3yiie knasuLum kypcopa Ans Boibopa 6nioka s
aHanu3a. Knasuwa Select Scan (lpocmotp n3obpaxeHus)
OTKpbIBaeT BblaeneHHoe u3obpaxeHue Imagescan ans
nocneytoLero aHanuaa. Cm. pasgen 7.3.5 — nofpo6HocTH
aHanm3a OTAeNbHbIX M300paxeHmi Imagescan.

7.3.7 U300paxenus Quickscan
3anmcaHHble B ckaHepe 1306paxeHmst Quickscan MOXHO aHa-
nmavpoBath. OHY NPEAOCTABASIOT MHPOPMALMIO O KONMYECTBE
11 cpenHeit rnybuHe apMaTypHbIX CTEpXHEN Ha 6oNbLUON nno-
LAY CTPOEHWS.

Arpart City FO0DD0SS

AHanms. ..

NpoSKT. ..

Ayawo. ..

VETAHOBEHTE ..

M3o6paxeHue Quickscan BLIBOAMTCS B BUAE rpadka, COCTO-
SILLIEr0 13 BEPTUKA/IbHBIX TMCTOrpamM. 10 ropr3oHTasIbHOM 0Ck
OTK/13AbIBAETCS NPOMLEHHOE PACCTOSHE BLOSb KOHCTPYKLMM.
BepTukanbHas ocb ykasbiBaeT Cuily CUrHana, unm — nocne
BLINOIHEHMS aHanM3a — rnyBuHY 3aneraHns apMaTypHbIX
CTepXHEN. Kaxpaas rmctorpamma CoOTBETCTBYET OBHOMY apMa-
TYPHOMY CTEPXHIO. Bribepute Analyse... (AHam3anposars) s
aHanmaa u3obpaxenus Quickscan.
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-NPUMEYAHME-

[ins npoBe/eHms TOYHOrO aHaM3a HeOOXOAYIMO 3HATb 1 BBECTM
[LMameTp apMaTypHbIX CTEPXHEN. ECnn auameTp apmaTypHbIX
CTepXHel Obin 3adrKCMPOBaH B CKaHEPe, TO 3TOT Xe AvaMeTp
Oyner aBToMaTUYECKV 3afaH s MoHuTopa. Ecnn puametp
He Obln 33/1aH, OH 3a713eTCs aBTOMaTM4ecky (cM. 7.2.5.4). Ecrm
peaibHbli IMaMeTp apMaTypHbIX CTEPXHEN UHOM, Er0 HEOOX0-
MO 3aaTh NpU pacyeTe rayouHb 3aneraHus onumei Fix
Diameter.

7.3.7.1 AHanu3 usobpaxenus Quickscan
Buibepute Analyse (AHanmanposars).

| B 000052
i
Macustab+
] Pacumtate
raybeey...
Vipare
CAETEY
= Tl T Sl - Beinonuesn
£ Iilanim 1o 36 0

B MHOpMALOHHOIN CTPOKE BHU3Y SKpaHa BLIBOAYTCS CrEayIoLLas
UHOpMaLWS:

#— — JlnnHa n3o6paxenms Quickscan

— TexyLLmi 33AaHHbIN [MameTp apMaTypHbIX CTEPXHEN

¥ —Texywas npenensHas rnybuHa

#  — KonuyecTBO apmMaTypHbIX CTEPXHEN B Npefesnax
[JAaHHOI NPeaenbHOi FyOUHbI

13— OuenKa KONM4ECTBa apMATYPHBIX CTEPKHEN (10 Bbl-
MONHEHWS aHaN3a)

B —CpepHsist rnybrHa 3aneraHus apMaTypHbIx CTEPXHEN
B Npefenax u3obpaxexus Quickscan (BbiBoguTCS
nocne 3aBepLUeHs pacyeTa)

T — CraHnapTHOE OTKIIOHEHME NPy PacyeTax, YKasbiBaioLLee
BE/MYMHY pa3bpoca rybuHbI 3aeraHms apMaTypHbIX
CTepXHeii

Knasuwia Zoom +/Zoom — (YBesmnTs/YMEHbLUNTS) O3BONSET
YBENMYMBATb M YMeHbLLATH 0TOOPaXeHMs curHaios Quickscan.
B cTpoke B BepxHeit 4acTy akpaHa BbIBOANUTCS 0603HaueH1e
BbIOPAHHOTO YPOBHS YBEINYEHUS 1 TEKYLLIEE NOSIOXEHNEe B
npeaenax m3obpaxeHus. [nuHa Tekywwero npocMoTpa
0T0bpaXaeTcs Ldpamm B NMPaBOM HUKHEM 1 IEBOM HUXHEM
yrnax u3obpaxeus. Mpu yBennyeHum nepemeLLainTech no
11300PEXEHVI0 NPV MOMOLL KIABYILL KypCopa. VIMEIOTCS! HECKOMEKO
YPOBHEA yBenyeHust. Mpy AOCTXEHNN MaKCUMASTBHOTO YPOBHSI
KnaBuLLa Zoom + (YBe/muTb) 0T0OPaXaeTcst Cepoii M HeaKTVIBHA.

Knauwa Calc. Depth (Paccumtars riyOuHy) CyxuT [inst BXoaa
B MEHIO Ka/IMOPOBKM.

Hide Grid (ckpbib CeTKY): BKIIOHEHIE 1 OTKITHOHEHIE 1300paxeHys
LUKanbl Ha GOKOBOI YaCTV M300paXeHMs.

Pacuet rnyomHbl
Haxmurte Calculate Depth... (Paccumutars riyouHy)
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Y6eauTech, YT 3afiaHHbIi iMaMeTp COOTBETCTBYET AENCT-
BuTenbHOCTU. McnonbayiTe onumio Fix Diameter (HacTpovika
AmameTpa) v BBeOMTe HeOOXOMMYIO BENMUMHY.

lpepenbHas rnybuHa 3a03eTcs [yist UCCenoBaHus apmarypbl
B Npefenax onpeaeneHHomn rayouHbl. OBbIYHO 3T0 MUHUMA-
NibHas BENMYMHA NOKPbITUS, HeoBXoaMMas 115 NepBOro CNost
apmarypbl. [ perynvpoBKy NpeaesbHOM ryouHb! MCTIoNb3yiATe
KNIABMLLM NepeMeLLIeHIst Kypcopa BBEPX 1 BHU3.

Haxmute Calc. Depth (Paccyntats rny6uHy) ana pacyeta
cpenHedt rybrHbI MOKPbITUS M CTAHAAPTHOMO OTKIOHEHMS BCEX
apMaTypHbIX CTepXHe# B npeaenax n3obpaxenus Quickscan.
lpoBoaunTCS OLEHKa.
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Yepes HeCKOMbKO CEKYHA, pe3yNbTarbl BbIBOASTCS B MHOPMa-
LIMOHHOM CTPOKE B HIDKHEN YaCTV 3KpaHa.
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7.3.8 3anuck ronoca

K ntobomy CkaH1poBaHHOMY U30OPKEHMIO MOXHO NPUIOXUTL
3anKChb ron0ca NPOROMXUTENBHOCTBIO 10 15 CekyHA. 3anuch
XPaHWUTCSi BMECTE C M300paxeH1eM 1 Npy 3arpyake u3obpa-
XEHIS1 B KOMMbIOTEP NEPEHOCUTCS BMECTE C HUM. 3anuch npef-
Ha3HayeHa 419 npefocTaBneHnst Takon nHpopmaumm o
CKaHVUPOBAHHOM M3006PaXEHNM, Kak MECTOMOMNOXEHUE KOHC-
TPYKLMKM, 0COOLIE YCOBYSI BO BPEMS CKAHMPOBAHMS U T.MM.

MonHUMUTE PE3NHOBYIO KPBILLKY, YTOObI OTKPbITb PA3bEM.
BcrasbTe B pasbem LUTeKep HayLLIHUKOB/MUKPOdOHa.

= —

BbibepuTe CkaHMPOBaHHOE 300PaXKEHIE, K KOTOPOMY HE0OX0-
ANMO JlOﬁaBI/ITb 3anuchb ronoca.

ort Cit: [

1} [NEEH.MEHD
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B R R NpaskeT...
TEEE-
. - - I. - Ayano...
ﬁl!l! !' VET aHOBEHT
HOBHTE. .
AR B R
Z8 8 B N

i
i

ErinanHemn

Bcrasbre HayLuHmky PSA 93 1 ybenmTech, 4To MUKPOQOH HaxomuTes
BOMM3N pra.

Record (3anmcb): Havano 3anmcu. MpousHecuTe coobLLEHMe.
Stop (Cron): 0cTaHOBKa 3aNMCH.
Play (Bocripou3aseaeHue): npourpbiBaHne COOOLLEHMS.
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JnuTensHOCTb COOBLLUEHIS BHIBOAWTCS BHU3Y 3KpaHa.

-NPUMEYAHME-
Ecnm 3an1cb He CrbILLHA, OTPErYNMPYITE FPOMKOCTB HAYLLIHMKOB.
Cwm. paspen 7.3.3.

OTCKkaHMpoBaHHbIe U306paxeHus, coaepXallye rosiocoByIo
3anucb, 0T0OpaXaloTCs Ha AMCTIIEE CeBa C CUMBOJIOM My3blka-
JIbHOM HOTBI.

['NEEH ,MEHID

AHanns. ..

Npo2ET. ..

Ayawo. ..

FeTaHOEHTE .

7.3.9 Nepepaya AaHHbIX U3 MOHUTOPA B
nporpamMHoe oGecneyeHne KOMMnbioTepa
Mepenaya faHHbIX B NPOrpaMMHOE 06eCreyeHe KOMMbIOTEpPa
MOXET ObiTb OCYLLIECTRIIEHA MYTEM NOZCORAMHEHVS! NPITIAraemMoro
K MHCTpyMeHTy kabens k USB-nopty. MoxHo Taicke u3sneyb
KapTy namsiTv 1 nepefiaBarh IaHHbIE MPY MOMOLLYM YCTPOIACTBA
CYUTLIBAHUS KapT.

MozKnounTe MOHMTOP K KOMMbIOTEPY NPY NOMOLLM Kabens
naHHbIX PSA 92. Kabenb coeauHsieT BCTpoeHHbIn USB-nopt
nop, KpbiLLKoi MoHMTOpa ¢ USB-nopTom kommbioTepa.

-NPEQYNPEXAEHUE-
[nsi 06ecneyenms 3aLuThl U LIENOCTHOCTY AaHHBIX, @ TakKe
3aLUMTLI OT U3NY4EHIsi IOMEX 1CTonb3yiiTe Tobko USB-kabenb
PSA 92 komnanum Hilti. Mpu ncnonb3osanum USB-kabens
JpYroro nNpou3BOAMTENS 3aLLMTa JaHHbIX, & TAKKE 3alLmTa ot
W3NY4EHNS NIOMEX MOTYT ObiTb HAPYLUEHDI.

>

-NPEAYNPEXAEHUE-
Hukoraa He BblHMMaATe KapTy npu BKJIIOYEHHOM MOHUTOPE.

131



7.4 Nepepaya faHHbIX U3 CKaHEpPa B MOHMTOP
[laHHble 13 ckaHepa B MOHUTOP NEPeaaloTCcs Npy NOMOLLY
MH(PAKPaCcHOro nepeaaTymka n npuemHuka. MiHgpakpacHslie
NOpPTbl PACMOIOXEHbI HA TOpLAX CKaHepa U MOHUTOpA
(cM. Huxe).

MHdpakpacHbIi NopT MOHMTOPA

-NPUMEYAHME-

MakcumanbHoe paccTosiHUe nepenayy MHbopMaLmm Yepes
UHPaKpacHbIA nopT cocTasnsiet koo 30 cM. Mpn ManeHbKux
paccTosHusx (8o 10 cM) MakcuManbHO JONYCTUMBIA Ans
HAIEXHOW Nepeia M AaHHbIX Yron Mexay CKaHePOM W MOHUTO-
pom cocTasnsieT £50° N0 OTHOLIEHMHO K 0CU MHPAKPACHOTO
riopra MoHuTopa. Mpy paccTosHv 15 CM STOT YroN YMEHbLLAETCS
10 +£30°. Ha paccrosHim 30 M Ais1 yCrieLHow nepenayn AaHHbIX
ckaHep HeobX0AYMO HarnpaBuTb BAONb 0BLLEI OCY C MOHUTOPOM.

-OCTOPOXHO-

Mepen Hayanom nepeaayn AaHHbIX yoeauTech, YTo NPeox-
paHuTesbHasi OBEPXHOCTb, MPUKPbIBAIOLLASA MHdPAKpacHbie
MOPTbI, He 3arblIeHa, He 3arpA3HEHa 1 He MOKPBITA XVPOM U1 He
VIMEIOT CUJTbHBIX LApanyH. B npoTMBHOM Ciyyae paccTosHue
nepeayy AaHHbIX MOXET COKPaTUTLCS, WM nepeada fAaHHbIX
He yaacTcs.

-NPEAYNPEXXAEHUE-
Bo Bpemst nepeziaum AaHHbIX HY B KOEM CMy4ae He u3snekalite
kapry namsiti. laHHble GyayT 6e3B03BPATHO NOTEPSHEI.

7.4.1 Mpoueaypa nepeaaum fJaHHbIX
[JlaHHble MOXHO Nepenasatb B N060E BPEMS,, ECIM TObKO
MOHMTOP 1 CKaHeP BKJTI0YEHbI, @ CKaHEP HaXOAMTCH B IJ1aBHOM
MeHI0. [laHHble nepenaloTcs B TEKYLUMIA BbIOPaHHBIA NMPOEKT
Ha MOHWTOpE.
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-NPUMEYAHUE-
MNepen HauanomM nepefadn AaHHbIX YOEANUTECH, YTO HA MOHU-
TOpe BbIOPaH HYXHbIA NPOEKT.

lMogHecuTe ckaHep 1 MOHUTOP 6M3KO APYT K APYrY, YTOObI
OKHa, NPUKPbIBAIOLLIME X MH(I)paKpaCHbIe NnopTbl, HAX0AUNUCb
Jpyr HanpoTVB Apyra. CkaHep 1 MOHMTOP HaYMHAIOT ONPeaeNsTb
HaJim4me apyr apyra asToMaTtu4yecku U yCTtaHaB/IMBalOT CBA3b.
Ha ckaxepe BbiIAETCS 3BYKOBOW CHMHAI 1 BbIBOMTCS CIEAIOLLMIA
3KpaH:

@IJ} Y

Buibepute Confirm (oaTBepanTs) Ha ckaHepe Ans Havana
nepefaun JaHHbIX. Ha ckaHepe BO BpeMs Nepeaayn JaHHbIX
BbIBOAWTCS CEYIOLLMIA 3KPaH:

)

Ha MOHUTOpE MKOHKa MHPAKPACHOIO YCTPOMCTBA BbIMNSANT

crienytoLLVM 06pasom: H} , 4TO 03HAYAET NePenaYy AaHHbIX.
Ha ckaHepe NoCTOsHHO MUraeT KpacHbIii CBETOMHAVKATOP.

[Nepenaya faHHbIX 3aHUMaeT oT 1 10 15 CekyHZ B 3aBUCUMOCTM
OT KOJIMYECTBA M [J/INHBI CKAHUPOBAHHBIX U300paxXeHuil B
ckaHepe. 1o 3aBepLueHnm nepesayn AaHHbIX BLIBOLMTCS
CNeayoLLMA 3KPaH:

=)V

Ha MOHMTOpE MKOHKA MHPAKPACHOTO YCTPOIACTBA MEHAETCS
&

Ha h-' [0 Tex nop, Noka AaHHble He BYAyT CoXpaHeHbl Ha
KapTe namsTi1 Wiv BO BHYTPEHHeM 3Y.

Mocne 9T0ro MKOHKA MHGMPAKPACHOr0 YCTPOICTBA MEHSIETCS

Ha "ToToBO": P Bce ckaH1poBaHHbIE JaHHbIE Obii YCMELLHO
nepenaHbl. Haxmute Confirm ([ogTeepanTs) ans yoanenms
CKAHMPOBAHHbIX M300PAKEHMI 13 CkaHePa 11 BO3BPATA B [M1aBHOE
MEHIO.

7.4.2 CooOLweHus 06 ombkax BO Bpems nepeaayu
OaHHbIX

AP

[laHHbIA CUMBON MOXET MOSIBUTLCS HA CKaHEPe BO BPEMS
nepenan AaHHbIX MEX(Y CKaHEPOM W MOHITOPOM. OH Yka3biBaeT
Ha To, YTO Nepeaya AaHHbIX Obina NpepBaxa uin CoenvHeHNne
He MOXET BbITb YCTaHOBNEHO. [Nepen cneayioLLeii NonbITKoM




riepenayy laHHbIX YOEMTECH, YTO CKaHEP 1 MOHUTOP HaXOmsiTCs
Ha MaKCVMasbHOM N3MEPSIEMOM PacCTOSHAW APy OT Apyra
30 cm 1 NpaBUIbHO HanpaB/eHbl Apyr Ha apyra. YoeauTech,
yTo atMocdepa He COLEPXMUT Mbln, a NMOBEPXHOCTH,
MPELOXPAHSIOLLVE MHDPAKPACHBIE MOPTbI, YNCTLIE U HE UMEOT
CUIbHBIX LapanuH. CunbHO nouapanaHHble NOBEpPXHOCTY
HeobX0aMMO 3aMeHUTb B CepBUCHOM LieHTpe Hilti.

MonbiTaiiTech fepxaTb MOHUTOP U CKAHEP NPaBUILHO Han-
PaBNeHHbLIMY ApYT Ha Apyra B TEYEHWE BCEro Neproa nepe-
1244 [IaHHbIX.

3TOT CUMBOJ MOXET NOSIBUTLCS MPY Nepeaaye AaHHbIX 13
ckaHepa B MOHUTOP. BbikiiounTe 1 CHOBa BKIIOYMTE Nprbop
WIN NIOMEHSITE HanpaBneHye, YToBbl YCTPAHWTL OLLIMEKY. Eciin
3TOT CMMBON BOSHUKAET CHOBA, 0OPATUTECH B CEPBICHBIVA LIEHTD
Hilti.

Ecnv nepefiaya faHHbIX Obina NpepBaHa, AaHHbIe NOTepsiHbl
He OynyT. [laHHble By/1yT yaaneHbl U3 ckaHepa ToMbKo B TOM
Cy4ae, e BCE OTCKAHMPOBAHHLIE M30BPXEHIS NPaBUITbHO
rnepeaaHbl U Ha CkaHepe Haxata KIaBuLLIA [TOATBEPXEHNS.

7.5 CoBeTbl N0 CKAHUPOBAHUIO U OLIEHKE
pe3ynbTaToB

MpeameT, CAMLLKOM Y3KUii ANt CKAHUPOBAHUS, UK
apmarypa, pacrosio)XeHHas C/IMLLIKOM G/IU3KO K BHeLL-
HeMmy yriy.

Vcnonb3yiiTe TOHKYIO NAACTUHKY, BbICTYMAIOLLYIO 32 Kpaw(s)
KOHCTPYKLIA, 1 OTCKaHUPYWTE €€ MO MIIaCTUHKE 3a Npeaenamm
kpasi. Y4TuTe, YTO TOMLMHY NNACTUHKM HeobX0AMMO ByaeT
BbIYECTb NPY U3MEPEHNM MyBHbI. B nporpamMmHom obecne-
YEHIM KOMbIOTEPA MOXHO BBECTV TOMLLHY MTACTUHKW, KOTOPast
Oy[eT BrIOC/EACTBIM aBTOMATUYECKM BbINTEHA U3 PE3YNbTATOB
U3MepEHHst FyOUHbI.

HepoBHasi noBepPXHOCTb.

HepoBHbIe MOBEPXHOCTM (HanpuMep, GETOHHLIE MOBEPXHOCTM
C BbICTYMOM 3aMOSHUTENS) BbI3bIBAIOT AONOMHUTESbHBIA LLYM
11 MOTYT GAENaTh HEBO3MOXHBIM ONPEAENEHMe FyOuHbI 3ase-
raHms wim amameTpa. B Takux criyyasx Taioke pekoMeHayercs
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CKaHMPOBATb MOBEPX MIIACTUHKM. Takoke HeoBXOMMO YUUTLIBATL
BCE BblLLIECKA3aHHOE OTHOCUTENBHO TOMLLUMHBI MNIACTUHKU.

"UnTepdepeHums” usobpaxeHuit
MHTepdepeHLms M300paxeHuii MOXET ObiTb CIEACTBUEM:

— 06noMKoB apmarypbl

— CoefHeHwst CTEpXHeN B MeCTax NepeceyeHms

— Hannuns 3anonHutens ¢ peppomarHUTHLIMK CBOCTBAMM

— [MapannenbHOCTV KOHLIOB apMaTypHbIX CTEPXXHEN MOCKOCTY
CKaHMPOBAHWS

— [epneHAnKyNSPHOCTU KOHL,OB apMaTypHbIX CTEPXHEN
MA0CKOCTV CKaHUPOBAHMS (CTOSILLME CTEPXHM)

-NPUMEYAHUE-

[lameTpbl apMaTypHbIX CTEPXHEN 1 FY6UHbI X 3aeranms,
onpezeneHHble B 061acTn MHTepdEPEHLMM, He06X0aMMO
paccMaTpuBaTh C YYETOM WX BO3MOXHON HETOYHOCTH.

CkaHVpoBaHue KOJIOHH U Ganok Ha Hannuue OTBEPCTUI
Ecnn apmatypa He AomxHa ObITb NOBPEXAEHa, YOeauTech, 4To
CKaHMPOBAHHbIE U306paXeHHsi CAeNaHbl Ha He MeHee, YeM
TPexX CTOPOHAX KOHCTPYKLIMM, YTOObI MOXHO ObINO Takxe
ONpeZesvTb CIBMHYTHIE ADMATYPHLIE CTEPXHM (DACTIONOXEHHbIE
1oz, Yr/IoM K OETOHY).

MpocTasa npoBepka guametpa

MpocTast rpybast npoBepka ArameTpa CTepXXHei Nepeoro Cnos
apMarypbl MOXET ObITb BLINONHEHA NyTeM BblHUTAHUSA rﬂyﬁMHbI
nepreHAVKYNSPHOro BTOPOr0 C/osi apmatypa W3 rny6uHbl
MepBoro C/ost apmarypbl. Mpy 3T0M, OHAKO, NpeanonaragTcs,
4T0 004 CJ1051 COMPUKACAIOTCS! WM, MO MEHbLLIE/ MEPE, 04eHb
6nm3KU.

7.6 KomnbloTepHoe nporpammHoe o6ecneyeHue
KomnbloTepHoe nporpaMmHoe 06ecneyeHmre NpenocTasnsiet
JIONONHUTENbHbIE BO3MOXHOCTM 15 aHann3a, no3sonset
ObICTPO COCTABNSTL OTYETHI, APXVUBUPOBATH aHHbIE, IKCTIOp-
TMPOBATb U300PaXeHNs U laHHbIe B ipyriie NPOrpaMMHble
CPENCTBa, a TakkKe OCYLLECTBASTL aBTOMATIYECKY 00paboTky
60MbLLMX 06BEMOB UHGOPMALMN.

Moapo6Hoe PykOBOACTBO MO UHCTANISALMM HAXOAUTCS HA
komnakT-aucke PSA 90 PC-SW. MHcTpykumm no akcnnyara-
LM COAEPXaTCs B CUCTEME NOMOLLM NPOrpaMMHOro obec-
neyeHms.
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8. Yxop 1 TexHuyeckoe obcnyxmBaHue

8.1 Oumctka u cywka
QumLLIAIATE MHCTPYMEHTBI TONBKO YXCTOM 1 MSTKOI MaTepuet.
Mpy HEOBXOAMMOCTY CMOYMTE MATEPHIO B YUCTOM CTIMPTE WK
HEDOMbLLIOM KONMYECTBE BOADI.

-OCTOPOXHO-
He ucnonbayiite fpyrie XnakocTu, NOCKOMbKY OHYU MOTYT
MOBPEAMTb NNACTUKOBbIE AETANA.

8.2 XpaHeHue
He XpaHuTe MHCTPYMEHT, €C/IU Ha HEM UMEETCS Briara.
lMepes XpaHEHEM BbICYLLIMTE W QUUCTITE MHCTPYMEHT, KOPOOKY
11 KOMJIEKTYHOLLME.
Meper XpaHEHWEM BbIHBTE aKKYMYNSTOPbI.
Mocrie [MTENbHOMO XpaHeHs! MPOBEAMTE MPOBEPKY MHCTRYMEHTA
nepen, paboToii.
Mpu xpaHeHun npubopa cobiofaiiTe TeMNepaTypHbIA PEXIM
(o1 —20 °C o +60 °C), 0c0BEHHO 31IMOiA 11 NIETOM, & TaKkXe Mpu
XpaHeHun npubopa B aBToMobuIe.

8.3 TpaHcnopTupoBka
[Tpn TpaHCNOPTUPOBKE MHCTPYMEHTA NOMELLAiiTe ero B
OpPMIHAIbHBIV NIACTVKOBbINA YemopaH Hilti.

-NPEAYNPEXAEHUE-
MpK TPAHCNOPTUPOBKE MHCTPYMEHTA BCErfia BbIHUMAITE KOM-
TUIEKT aKKyMYJIATOPOB.

8.4 CHsatne konec ckaHepa

Koneca ckaHepa MOXHO CHSITb [i/1st O4UCTKM M 3aMeHbl. Mpu
MOMOLLY TOPLIEBOTO KNioya 2,5 MM ocnabbTe M OTBEpHUTE
BUHTLI B LIEHTPE KaX0r0 koneca.

AKKYPATHO CHUMUTE KOMECa C 0CH, YAEPX1Bas APYroii KOHeL,
ocy unu koneco. Mpyu HeOBXOAMMOCTI OCTOPOXHO O4YUCTUTE
KOPMYC MM KONECO B COOTBETCTBIW C YKA3aHMSIMM B pasziene
8.1 neper, YCTaHOBKOI €10 Ha OCb 1 HABOPAYMBAHWEM BUHTA.

-OCTOPOXHO-

He 3araruBaiite BUHTHI YPE3MEPHO CUIIBHO NMPK YCTAHOBKE
KoJieca, NOCKONbKY 9TO MOXET NPUBECTU K NOBPEXAEHUIO
Koneca u ocu.

9. O6GHapyXeHue HeucnpaBHOCTEW

HeucnpaBHocTb Bo3moxHas npuymnHa Cnoco6 ycTpaHeHus
MoHMTOp UM CKaHeP He BKItoYaeTcs  AKKYMYTISITOP HE 3apsixeH 3ameHuTe KOMMIEKT akKyMyNISTOPOB
KoHTaKTbI akkymynsiTopa uim [NoyncTuTe KOHTaKTHI

MOHUTOPA/CKaHEPa 3arpsi3HeHbl

AKKyMYNISITOP HEMCNIPABEH Wi CTapbliA,
WIN MakCManbHOE KOMMYECTBO
LIVIKIIOB 3apSAKY UCHEPMAHO

ObpartuTech B cepBuCHbIi LieHTp Hilti

MoHuTOp Wi ckaHep paboTaeT 04eHb
KOPOTKOE BPeMs, 1 KOMIEKT
aKKyMy/ISTOPOB paspsxaeTcs

AKKYMYNATOP HEVCTIDABEH M CTapIiA,
WM MAKCUMAJBHOE KOJIMYECTBO
LIMKIIOB 3aps/IK1 UCYEpriaHo

O6paTuTeCh B CepBHCHbIN LieHTp Hilti

CkaHep paboTaeT C TAXEeNbIM XOA0M
1 FPSI3HO

Koneca 3anbineHHble unm
3arpsi3HeHHbIe

CHUMUTE 1 NOYMCTITE KOJIECA W KOPYC

TpyBOAHbIE PEMHY UM NPUBOAHBIE
3y6yaTble koieca M3HOLLIEHb

Obparutech B cepBuCHbIiA LieHTP Hilti
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€

-OCTOPOXHO-

HenpaBunbHast yTun3aums MOXET NPUBECTY K CIEAYIOLLM MOCIEACTBUSM:

@ Cropaioluve nyiacTvKOBbIE ETaN MOTYT BbI3BATb OTPAB/IEHIE OKPYXAIOLMX JIOZEN.

@ AKKyMyTISTOPbI NPV NOBPEXAEHUN UV YPE3MEPHOM HAarpeBe MOTYT B30PBAThCS, BbI3BAB OTPAB/IEHUE U OXOTY (OrHEM 1
arpeccvBHbLIMK XMIKOCTAMM), @ Takke 3arps3HEHUE OKPYXalOLLEi Cpesp.

@ HeakkyparHasi yTunn3aumsi MOXeT aTb BO3MOXHOCTb HEYNOHOMOYEHHbIM JILAM UCTOb30BATb MHCTPYMEHT HE M0
HasHaYeHwIo, B PE3yNbTaTe Yero OHW MOTYT NOJY4UTh TPABMbI 1 3arpsi3HUTL OKPYXAIOLLYIO CPEy.

WHcTpymenTbl Hilti conepxar 60/bLLOE KONMYECTBO MATEPUANOB, MPUrOAHBIX A1s nepepaboTku. TpebosaHus o
nepepaboTKy MaTepranos — NpaBuibHOE paseneHue aetaneit. Bo MHorux ctpaHax npeactaButenbctaa Hilti rotoBbl
MPUHSTb OT BaC CTApbIe MHCTPYMEHTBI 1St epepaboTku. lononHUTENbHYI0 MHbOPMALWMIO Bbl MOXETE MOJYYMUTb Y BaLLErO
TEXHUYECKOr0 KOHCY/bTaHTa WK B OTAENE M0 06CYXVBaHMIO KneHTOB Hilti.

Tonbko s crpaH EC

Komnnext AKKYMYJIATOPOB NOAJIEXUT YTUNN3ALMN B COOTBETCTBUM C HALMOHAJIbHBIMX HOPMAaTUBAMU.

He BblkubliBaliTe anekTPONpUOOpLI BMECTE C BbITOBLIM MyCOpOM!
B cootetcTBum ¢ eBponelickoii aypextneoii 2002/96/EG 06 yTunmaaLmm cTapbix aNeKTPUYECKMX 1

MEKTPOHHbIX MPUBOPOB 1 B COOTBETCTBYM C MECTHBIMM 3aKOHaMM SNIEKTPONpUOOps, ObiBLLE B
aKcnnyaTaLmu, LOMXHbI YTUMM3MPOBATLCS OTAENBHO BE30MaCHbIM 1 OKPYXatOLLEN CPefibl CrIocoBOM.

11. FapaHTus npoussogurens

Hilti rapaHTMpyeT 0TCYTCTBUE B MHCTPYMEHTax AedekToB,
CBSI3aHHbIX C MaTepuanamm 1 u3rotosnerrem. [laHHas rapax-
VS AECTBUTENbHA NPY NPaBUBHOI YCTAHOBKE U 3KCMyaTa-
LM MHCTPYMEHTA, O4YUCTKE W NPaBUIIbHOM TEXHUYECKOM 06-
CINYXVBaHWN B COOTBETCTBIV C MHCTPYKLMSIMM 110 SKCTTyaTaLymn
Hilti, npeTen3um no rapaHTvv nofaloTcs B TeueHme 12 mecsues
(eCmv HaUMOHaNbHbIE 3aKOHOAATENBCTBA HE NPELYCMATPVIBAIOT
Bonee JMTENLHOTO MUHUMANBHOTO CPOKA) C AaThl IPOAAXH
(naTbl BbICTABNIEHMS CHETA), @ CUCTEMA NPOXOAMT rapaHTUItHOE
TEXHMYECKOe 06CNYXMBaHME, T.€. 1Sl ero NPOBEAEHNS UC-
MONb3YIOTCS TOMLKO OPUIMHABHBIE PACXOHbIE MaTepUaIbI,
KOMIMOHEHTBI 11 3aMacHble 4acTu.

[laHHas rapaHTVs 06eCneYnBaET TONbKO OECTATHYI0 3aMeHy
UM PEMOHT AiedeKTHbIX AeTaneit. [letanu, noaBepXeHHbie
€CTECTBEHHOMY M3HOCY, HE MOANexXaT rapaHTUiiHOMY
00CyXMBaHMIO.

Ecnu HaumoHanbHble 3aKOHOAATeNbCTBA He 3anpely-
Q0T UCKJTIOYEHUS JONOJIHUTENbHBIX NPETEH3UN, TO
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[ONOJNIHNTENbHbIE NPETEH3UN He NpuHMMaloTcs. B
yacTHocTm, Hilti He GyneT HecTH OTBETCTBEHHOCTH 32
NPSIMOIA, HENPAMOW, Cy4YaiHbI/ WU BTOPUYHbINA
ywep0, noTepu unm 3aTparbl, CBA3aHHbIe C 3KCMIya-
Tauueil MUHCTPYMEHTa IGO0 ¢ HEBO3MOXHOCTbIO UC-
Nonb30BaHNS MHCTPYMEHTa ANs KakuxX-nu6o uenei.
B yacTHOCTH, MCKIIOYAIOTCS FapaHTUK KOMMEPYeCKoro
ycnexa 1 NpUrogHoCTU Y Kakux-nu6o onpeeneHHbIX
uenei.

[lng pemMoHTa UK 3aMeHbl HANPABNSIATE UHCTPYMEHT W/
ero AieTanu HeMefJIeHHo nocne obHapyxeHus aedekta B
MECTHOE npeacTaBuTenscTeo Hilti.

Hacrosiumm yTBepxaaeTcs noHblii 06beM rapaHTUiHbIX
o06s3arenbcTs Hilti 1 3ameLaioTcs Bce paHee CyLyecTBo-
BABLLIME WM CYLLECTBYIOLLME 3aSIBNIEHIS, @ TAKXE YCTHbIE W
NUCbMEHHbIE COTNALLEHNS OTHOCUTESbHO FapaHTUIHBIX
00513aTeNbCTB.
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12. flexnapauus cootBetcTeus EC

00603HaueHme: Ferroscan
Tun: PS 200
l'on pa3pabotku: 2003

HacTosiLLyM € NONHOI OTBETCTBEHHOCTLIO 3asiBNISiEM, YTO IAHHOE
U3[enve COOTBETCTBYET CNEAYIOLLMM CTaHAapTaM Wi CTaH-
napTHoii okymeHTauuu: EN 55011, EN 50082-1,

EN 61000-6-1, EN 61000-6-2, EN 61000-6-3,

EN 61000-6-4.

Hilti Aktiengesellschaft

§ (XM{&@\ g™

Bodo Baur Matthias Gillner
Quality Manager Executive Vice President
Business Area Business Area
Electric Tools & Accessories Electric Tools & Accessories
10/2006 10/2006
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PS 200 Ferroscan

Caligtirmadan énce kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima cihaz
muhafaza ediniz.

Cihazi, sadece kullamim kilavuzu ile birlikte
bagka kigilere verin.

Cihaz pargalan

@ PS 200 S Tarayici

(@ PSA 60 Ganta

® PS 200 M Monitor

@ PSA 94 Hafiza karti

(B PSA 92 Veri kablosu

(® PSA 93 Kulaklik/Mikrofon takimi
@ PSA 61 Ganta

PSA 62 Tagima kemeri

(® 2 x PSA 80 Akii paketi

2 x PUA 80 Sarj cihazi

(@ 2 x Sebeke kablosu

@ PSA 10/11 Referans rasteri takimi
@ PUA 90 Yapigkan bant

PUA 70 Isaretleme kalemi takimi
@ PSA 90 PC yazilimi

1. Genel hilgiler

1.1 Uyan isaretleri ve anlamlan

-IKAZ-
Talimatlara uyulmazsa agir yaralanmalar veya 6liime yol
acabilecek tehlikeler meydana gelebilir.

-DIKKAT-
Talimatlara uyulmazsa hafif yaralanmalar veya maddi
hasarlara yol agabilecek tehlikeler meydana gelebilir.

-UYARI-
Kullanim uyarilari ve kullanim ile ilgili diger gerekli bil-
giler.

1.2 Piktogramlar

ikaz isaretleri Semboller
Genel Kullanimdan nce Atiklarin yeniden
tehlikelere kullanim kilavuzunu degerlendirmesini
karsi uyari okuyunuz saglayiniz

PS 200 Ganta
Kl Sayilarin her biri bir resmi isaret eder. Metin ile ilgili
resimleri agilabilen sayfalarda bulabilirsiniz. Kilavuzu
okurken bunu agik tutunuz.
Bu kullanim kilavuzu metninde « cihaz » daima Ferroscan
PS 200 anlamindadir.
Tanimlama detaylarinin cihaz iizerindeki yeri
Tip tanimi ve model tanimi cihazin tip plakasi tizerinde-
Igindekiler Sayfa | dir. Bu verileri kullanim kilavuzunuza aktariniz ve tem-
1. Genel bilgiler 137 | silcilik veya servislerimize olan sorularinizda her zaman
2 Tammlama 138 bu verileri bulundurunuz.
3. Teslimat kapsami 139
4. Teknik veriler 140 | Tip: PS 200 S Tarayicl
5. Giivenlik uyarilari 144
6. Calistirma 146 _
7. Kullanim 147 | Serine:
8. Bakim ve koruma 168
9. Hata arama 168
10. Imha 169 | Tip: PS 200 M Monitdr
11. Cihazlarin (iretici garantisi 169
12. EG Uygunluk aciklamasi 170 Seri no:
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2.1 Amag
PS 200 Ferroscan sistemi, konum tespiti, derinligin belir-
lenmesi ve takviye demirin ¢ap tahmini igin kullanilir.

2.2 Genel bakis

Cihaz, beton takviyeleri igin cesitli dedektdr uygulama-
larinda kullanilabilir. Uygulanan dedekte modli kul-
lanima baghdir. Buna asagidaki kategorilerden birinde
gerek kalmaz:

Kullanim

Delik veya karotlu delik
acarken takviyeli demirlere
gelmekten kagininiz

Yk kontrolleri igin takviye
demir belirlenmesinin
pozisyonu/sayisi ve ¢apl
Kaplamanin genis ylizeyli
belirlenmesi

Olciim modu

Hizli tarama algilama,
imaj tarama veya blok
tarama

Imaj tarama

Hizli tarama kaydi

2.3 Calisma tiirii

Sistem, tarayicinin dogrudan yapi malzemesi yiizeyin-
de hareket edecegi sekilde galisiyor. Toplanan veriler,
monitre aktarilana kadar tarayiciya kaydedilir. Monitor,
biyik veri hacimlerini kaydetmek ve verileri gostergeye
tasimak icin kullanilir. Ayrica degerlendirme igin de kul-
lanilabilir. Veriler PC'ye de yiklenebilir. PC yazilimi ileri
degderlendirme opsiyonlari sunar ve anlagilir raporlarin
hizli basiimasina ayni sekilde verilerin arsivlenmesine
imkan verir.

2.3.1 Hizli tarama algilamasi
Tarayicl, yiizey lizerinden takviye demirine dikey olarak
hareket eder. Takviye demirinin konumu ve yaklagik derin-
ligi belirlenebilir ve yiizeye isaretlenebilir.

2.3.2 Tam derinlik belirlemeli hizl tarama
algilamasi

Olgimden 6nce kullanicinin demir ¢api ve demir mesafe-

sini girmesi istenir. Ardindan tarayici, 2.3.1 hizli tarama

algilamada oldugu gibi kullanilir.

2.3.3 Hizl tarama kaydi

Tarayici, 2.3.2 hizl tarama algilamada oldugu gibi kul-
lanilir. Veriler ancak tarayicl, yiizey iizerinde hareket eder-
ken isaretlenir. Bu veriler buradan, degerlendirilebile-
cekleri ve orta kaplamanin belirlenebilecegi monitore
aktarilir. Eger veriler PC'ye aktariliyorsa, degerlendirile-
bilir, argivlenebilir veya rapor olarak ¢iktisi alinabilir.
Geligtirilmis degerlendirme opsiyonlari, hizli taramanin
alinmasini ve otomatik degerlendirilmesini miimkiin kilar.
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'2.3.4Imaj tarama

llgili alana birlikte teslim edilen yapiskan bant ile bir refe-
rans rasteri sabitlenir. Tarayici imaj tarama modu segil-
dikten sonra, rasterin sirasi ve araliji ekrandaki talimat-
lara gére kontrol edilir. Veriler, resimlerin gortintilene-
bilecedi monitdre aktarilir. Takviye demirin konumu yiizey
ile birlikte dosemeye birakilabilir. Gap ve derinlikler belir-
lenebilir.

Eger veriler PC yazilimina yiiklenirse, derinlik ve ¢ap ile
ilgili birkag noktanin ayrica kaydedilip arsivienmesine
ragmen, monitordeki gibi degerlendirilebilirler. Rapor-
larin ¢iktisi alinabilir.

2.3.5 Blok tarama

llgili alana birlikte teslim edilen yapiskan bant ile bir refe-
rans rasteri sabitlenir. Blok tarama mod(ilii secildikten
sonra kullanicidan, kontrol edilecek ilk alani segmesi talep
edilir. Burada bir imaj taramasi yirtalir. Imaj tarama
modiili kullanildiktan sonra kullanicidan, kontrol edile-
cek bir sonraki alani segmesi talep edilir. Bu alan bir 6nce-
ki alana eklenmelidir. Raster hareket ettirilmeli ve 6nce-
ki gibi kontrol edilmelidir. Bu islem 3 x 3 imaj taramaya
kadar tekrarlanabilir. Veriler monitdre aktarilir. Taranilan
imajlar, bliyik bir resim elde etmek igin otomatik olarak
birlestirilir. Takviye demirlerin diizeni uzak bir alanda
gOsterilebilir. Taranilan imajlar, zoomlamak ve resmi
degerlendirmek icin tek olarak segilebilirler.

Eger veriler PC yazilimina yiiklenirse, derinlik ve ¢ap ile
ilgili birkag noktanin ayrica kaydedilip arsivlenmesine
ragmen, monitordeki gibi degerlendirilebilirler. Rapor-
larin ¢iktisi alinabilir.



3. Teslimat kapsami

Komple bir PS 200 Ferroscan sistemi agagidaki pargalardan olusur:

Gosterge isaret Aclklamalar
1 PS 200 S Tarayic *
1 PSA 60 Ganta Tarayicl igin canta
1 PS 200 M Monitor *
1 PSA 94 Hafiza karti Kart (SD hafiza karti)
1 PSA 92 Veri kablosu USB Kablo
1 PSA 93 Kulaklik/
Mikrofon takimi 2,5 mm soket
1 PSA 61 Canta Monitér icin canta
1 PSA 62 Tasima kemeri Tarayici veya monitoriin cantada tasinmasi igin kemer
2 PSA 80 Akii paketi Tarayici veya monitor icin NiMH akii paketi
2 PUA 80 Sarj cihazi PSA 80 akii paketi i¢in sarj cihazi
2 Sebeke kablosu PUA 80 sarj cihazi icin sebeke kablosu. *
2 PSA 10 Referans rasteri  Birimler mm olarak
1 PUA 80 Yapiskan bant 3M Scotch bant 399 E, Pamuk bant — Beton kaplama
1 PUA 70 Isaretleme kalemi 12 isaretleme kaleminden olusan takim
1 PSA 90 PC yazilimi PS 200 Ferroscan i¢in CD-ROM'da PC yazilimi
1 PS 200 Ganta PS 200 Ferroscan sistemi i¢in dosemeli plastik canta
Aksesuar/Yedek parca
Uriin-no.  Isaret Aciklamalar
377654 PSA 10 Referans rasteri takimi 5 Raster—mm
340806 PUA 70 Isaretleme kalemi takimi 12 kirmizi isaretleme kalemi
305141 PSA 91 Hafiza karti MMC Kart (128 MB)
319911 PSA 94 Hafiza karti SD Kart (min. 128 MB)
305142 PSA 92 Veri kablosu Verilerin yiiklenmesi icin USB kablo
319416 PSA 90 PC yazilimi CD-ROM'da PC yazilimi
* PS 200 S Tarayicl PS 200 S Tarayici, PSA 80 Akii paketi, PSA 60 Canta,

PSA 63 Tutma halkasi ve kartonda yedek olarak kullanim
kilavuzunu kapsar

* PS 200 S Tarayici seti Hilti cantasi, PS 200 S tarayici, PSA 80 akii paketi,
PUA 80 sarj cihazi, PSA 60 ¢anta, PSA 93 tutma halkasi
ve kullanim kilavuzunu kapsar

377656 PSA 60 Ganta PS 200 S Tarayicl icin
305144 PSA 63 Tutma halkasi PS 200 S Tarayici igin
377658 PSA 62 Tagima kemeri PS 200 S Tarayici ve PS 200 M monit6riin taginmasi icin
* PS 200 M Monitér Kartonda yedek olarak PS 200 M monitdr, PSA 80 akii
paketi, PSA 61 canta ve kullanim kilavuzunu kapsar
377657 PSA 61 Ganta PS 200 M Monitér igin
305143 PSA 93 Kulaklik/Mikrofon takimi PS 200 M Monitér icin
319362 PUA 90 Yapigkan bant Referans rasterinin sabitlenmesi igin beton yapistirma bandi
377660 PS 200 Kullanim kilavuzu Almanca, ingilizce, Fransizca, Italyanca, ispanyolca,
de/en/fr/it/es/nl/el/pt Hollandaca, Yunanca
377663 PS 200 Kullanim kilavuzu i
en/ja/zh/ko/tr/pl/ru Ingilizce, Japonca, Cince, Korece, Tiirkce, Lehce, Rusca
377659 PS 200 Canta PS 200 sistemi icin dosemeli
377472 PSA 80 Akil paketi PS 200 S Tarayici veya PS 200 M Monitdr icin
* PUA 80 Sarj cihazi PSA 80 akii paketinin sarj edilmesi igin

* Uriin numarasi, iiriiniin siparis edilecedi iilkeye gore degisir
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Asinma parcalan

Tarayicinin tekerlekleri kullanici tarafindan degistirilebilir.
Aciklamalar

Uriin-no.  Isaret

305152 PSW 200 S — 1 Tekerlek takimi

PS 200 S tarayici igin 4 tekerlek, bir i¢ alti kose anahtar ile

birlikte

Tekerleklerin degistirilmesi hakkinda talimatlar igin bkz. bolim 8.4

4. Teknik veriler

-NOT-
PUA 80 sarj cihazi igin bkz. PUA 80 sarj cihazi kullanim
kilavuzu.

4.1 Gevre sartlan

Galisma sicakligi —-10°Cile +50 °C aras!

Depolama sicaklig —20 °C ile +60 °C aras|

Rélatif hava nemliligi
(isletim)

maks. % 90, yogunlas-
mamis

Toz/Su korumasi (igletim) IP54

Sok (cantadaki cihaz) EN 60068-2-29

Durum EN 60068-2-32

Titresim (isletimde degil) MIL-STD 810D

4.2 Sistem dlgiim giicii

Givenilir 6lgim degerlerini elde etmek igin agagidaki

kosullar yerine getirilmelidir:

—Beton yiizey parlak ve diiz

— Takviye demiri paslanmamig

— Donati yiizeye paralel

—Beton, ek malzeme veya manyetik ¢zelliklere sahip
pargalar igermez

— Takviye demirler kontrol igin +5° tam dikey durur

— Takviye demirleri kaynakli degil

— Yanindaki demirlerin ¢api benzerdir

- Yanindaki demirlerin derinligi hemen hemen aynidir

—Hassasiyet verileri takviye demirinin en {ist konumu
icin gegerlidir

—Dig miknatis alanlarindan ve yakinda bulunan many-
etik 0zellikli pargalardan parazit etkisi yok

—Demirlerin 85-105'lik rélatif bir manyetik gegirgen-
ligi vardir

— Tarayicinin tekerlekleri temizdir ve kum veya benzeri
kirleri bulundurmaz

— Tarayicinin 4 tekerlegi de dlgtilecek nesnenin lizerin-
de hareket eder

— Takviye demirler agagidaki normlardan birine uygun-
dur (PS 200 Ferroscan sistemi orijinal gantasinin alt
tarafindan belirtilen tirtin numarasina gére):

Uriin numarast, Norm Normun kaynagi/
kullanilabilirligi
377638, 377639,
377645 DIN 488 Avrupa Birligi
377642 ASTMA 615/  Amerika Birlesik
A 615M-01b Devletleri
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377643 CAN/CSA-G30,

18-M92 Kanada
377644 JIS G 3112 Japonya
228001 GB 50010-2002 Gin
-IKAZ-

Bir veya birden fazla kosul yerine getirilmemisse, has-
sasiyet derecesi olumsuz yonde etkilenebilir.

Demir mesafesi orani:Kaplama (s:c) tekli demirlerin
sinirlarini tespit eder.

Aciklama:

Ortiisme (c) _Q_
® 0
' 4

4.2.1 Algilama ve dlgiim bolgesi ve hassasiyet
Tekli demirlerin veya demir mesafesinin tespit edilmesi
icin asgari demir mesafesi 36 mm:Kaplama (s:c) 2:1,
hangi degerin daha biiyiik olduguna bagl olarak. Derin-
lik 6lctim icin en az 10 mm'lik bir derinlik gereklidir.
Olglimiin baslangig noktasindan son noktaya asgari demir
mesafesi (6rn. ol¢im rasteri kenarindan): 30 mm.

a. imaj tarama ve hlok tarama

Demir ¢api belli
Derinlik (mm)
20 40 60 80
6 +#2 3 3 #4 5 0

—
N
o
—
1o
o
—
=)
S

X

+ 4 0

10 £2 2 3 4 5 0 0
0

0

Demir capi (DIN 488)
>
%
%
&
S
&

H+ [O|oo|o|o|o|X|>x|>x<|>x

@
o[> [>< [>< [><[><[><[><|><|><|>




Derinlik (mm) 0: Demirler bu derinlikte tespit edilebilir, ancak derinlik
20 40 60 80 100 120 140 160 180 hesaplanmaz
:‘3‘ *2 *g *g *j *g 010 g § § X: Demirler bu derinlikte tespit edilemez
* * + e * * L i .
= #5 12 2 13 4 5 10 #12 0 X Imaj tarama — Demir ¢api belli degil
2L #6212 3 4 35 0 12 0 X Derinlik (mm)
g :; *g *g ig ij *2 *:g *}g g § 20 40 60 80 100 120 140 160 180
£ 2 o 4 +9 #1 6 3 3 4 16 8 0 X X X
qu #9 2 2 3 #4 5 #10 #12 0 X 3 w3 3 +4 6 8 0 0 X X
S A0 2 x2 13 4 5 +10 12 0 X = 10 3 3 24 6 8 0 0 X X
#11 2 2 3 4 5 10 12 13 0 X 12 13 13 4 6 8 12 0 X X
Derinlik (ing) Z 14 3 3 4 6 8 12 0 0 X
08 16 24 31 39 47 55 63 74 = 16 3 3 4 6 8 12 14 0 X
#3 01 =01 501 01502 00 X X S M B 3 24 6 28 12 214 0 X
_ #4__:01 301 201 015202 04 0 X__ X § %5 23 3 4 +6 48 12 +14 0 X
= #5_ 01 301 201 £0.15:0.2 +04 05 0 X 28 +3 +3 #4 46 8 412 #14 0 X
2 #_ +01 :01 s01 01502 04 05 0 X 30 3 +3 +4 46 8 412 +14 0 X
S #7401 01 +01 2015402 +04 05 0 X 36 3 3 +4 6 8 12 #14 +16 0
S #  +01 +01 +01 +0.15+0.2 04 +05 0 X Derinlk (mm)
£ #9  :01 01 01 +0.15+02 04 0.5 0 X
S /10 =01 01 201 :015:02 :04 205 0__ X 5 fg fg fg fg lgo (1)20 2)40 ;(60 ;(80
#11 201 +01 +01 +015:0.2 04 05 05 0 =
_ #4 3 3 +4 6 8 12 0 X X
Derinlik (mm) é #5 43 3 +4 6 8 12 +14 0 X
20 40 60 80 100 120 140 160 180 S # #3 3 4 6 8 +12 £14 0 X
= #10 =2 2 3 x4 5 0 0 X X g #7  +3 3 4 6 8 12 14 0 X
S A5 22 22 33 s4 35 +10 =12 0 X £ #8 23 3 o4 6 8 12 #14 0 X
T #20 =2 2 13 4 5 10 12 0 X g 19 +3 +3 4 6 8 12 £14 0 X
S  #5 10 10 3 4 +5 <10 =12 0 X #10 3 3 +4 6 8 12 14 0 X
E #0 2 2 3 4 5 10 12 0 X #11 +3 43 +4 6 48 +12 +14 16 X
O #35 2 2 3 +4 5  +10 +12 13 0 TN
Derinlik (in¢)
Derinlik (mm) 08 16 24 31 39 47 55 63 7.
20 40 60 80 100 120 140 160 180 #3  +01 01 +02 02 s03 0 0 X X
6 =2 @ =3 4 3 0 X X X #4401 01 02 02 +03 04 0 X X
10 2 2 <3 +4 5 0 0 X X é #5  +01 0.1 0.2 0.2 0.3 04 0.6 0 X
13 2 1 8 4 5 0 0 X X 2 # 01 :01 202 0.2 03 +04 06 0 X
@ 16 2 12 <3 +4 5 <10 =12 0 X S #7__+01 01 0.2 +02 03 04 +06 0 X
S 10 2 2 3 o 5 a0 22 0 X S #8801 +01 02 +02 0.3 +04 06 0 X
€ 0 0 = 3 4 15 20 22 0 X § #9 01 +01 +0.2 02 +0.3 +04 +06 0 X
S 5 o 2 3 =4 5 +0 2 0 X #10 +01 +01 202 +02 +0.3 +04 +06 0 X
2 29 2 12 <3 <4 15 10 12 0 X #11 01 201 02 0.2 0.3 04 +06 06 X
32 2 2 3 4 5 10 #12 0 X Derinlik (mm)
gg fg fg fg fi fg f}g f}g ﬂg g 20 40 60 80 100 120 140 160 180
= S = #0 $3 3 4 6 8 0 0 X X
Derinlik (mm) § #15 3 3 4 6 8 12 14 0 X
20 40 60 80 100 120 140 160 180 | g5 %20 3 +3 4 +6 48 12 14 0 X
3 12 3 3 4 < 0 X X X o #25 +3 +3 x4 6 8 12 +14 0 X
10 2 2 <3 +4 5 0 0 X X E #30 +3 +3 +4 +6 8 +12 414 0 X
N 12 2 12 <3 +4 5 <10 0 X X O #35 +3 +3 x4 6 8 12 +14 +16 X
S 2 12 3 4 15+
N 14 £2 2 3 +4 5 +10 +12 0 X ..
S 16 12 2 3 =4 5 10 #12 0 X Derinlik (mm)
3 20 40 60 80 100 120 140 160 180
e 18 #2 2 3 4 +5 10 12 0 X 5 3 3 4 6 8 0 X X X
S 20 2 2 3 #4 5 10 12 0 X 10 :3 :3 :4 :6 :8 0 0 X X
S 22 2 2 3 +4 5 +10 +12 0 X = = = = —
S 95 0 0 13 14 15 110 212 0 X 13 3 3 #4 6 8 12 0 X X
E 28 _2 R Y-S I @ 16 3 3 4 46 8 +12 14 0 X
K + +2 3 4 5 10 #12 13 0 S 19 3 83 4 6 28 212 240 X
32 2 2 3 4 5 10 #12 13 0 =% o = = = = — —
3 22 2 13 24 15 210 =12 213 0 g 22 3 3 #4 6 8 12 14 0 X
— — — — = = = = ‘g 25 +3 3 +#4 6 8 12 +14 0 X
o e e . . S 29 3 3 4 6 8 12 14 0 X
Deger, derinlik dl¢timindin tipik hassasiyetini (etkin 30 3 3 <4 16 8 12 =14 0 X
degerden farkll) mm veya ing olarak verir. 35 3 <3 <4 16 <8 +12 +14 +16 X
38 3 3 +4 6 8 12 +14 16 X
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Derinlik (mm) Derinlik (mm)

20 40 60 80 100 120 140 160 180 20 40 50 60 80 100
8 3 #3 +4 46 8 0 X X X = #10 1 +1 2 2 +4 45
10 +#3 +3 +4 46 +8 0 0 X X S #5 #1 #1 £2 22 4 45
§ 12 3 3 +#4 6 8 12 0 X X é #20 1 1 2 42 4 45
S 14 3 3 +#4 6 8 12 14 0 X o #25 #1 #1 x2 #2 #4465
S 16 #3 3 +4 6 8 +12 14 0 X E  #30 #1 #1 2 2 4 45
5 18 #3 3 +#4 6 8 12 14 0 X O #35 1 #1 #2244 45
S 20 +3 #3 4 6 8 12 14 0 X
S 22 +3 +3 +4 6 8 12 #14 0 X Derinlik (mm)
S 25 3 3 x4 6 8 12 +14 0 X 20 40 50 60 80 100
§ 28 3 3 44 16 8 12 +14 +16 X 6  #1 1 2 2 4 b
© 32 3 3 4 16 +8 +12 =14 =16 X 10«1 #1 #2 2 4 5
36 +3 3 +4 46 8 12 +14 +16 X 18«1 #1 #2 #2 4 35

o ot e . L. » 16 #1 #1 2 2 4 15
Deger, derinlik 6lgtimiiniin tipik hassasiyetini S 19 oA A 2 2 4 5
(etkin degerden fakll) mm veya ing olarak verir. & 2 o o 2 2 4

. o o o E 25 1 31 x2 2 x4 45
0: Demirler bu derinlikte tespit edilebilir, ancak derinlik | & 29 1 o <22 <2 4 45
hesaplanmaz 32 +1 1 2 2 14 45

X: Demirler bu derinlikte tespit edilemez 35 41 #1 42 42 4 45
38 +1 #1222 4 45

b. Hizli tarama kaydi

. . Derinlik (mm)
Demir gapi belli. 20 40 50 60 80 100
Derinlik (mm) 8 1 1 £2 £2 4 45
20 40 50 60 80 100 = } (23 i ﬂ f§ f§ fi f§
6 #1 #1 #2 42 4 4b § = = S S S *
8 1  +1 +2 2 4 45 S 14 21 sl #2 #2 s4 35
& 10 #1 #1 %2 12 4 45 g 16 s s 22 22 4 5
€ 12 1 2 2 +4 b D18 #1 #1 22 #2 4 45
= 14 1 2 2 +4 b S 0 #1 #1 22 2 4 45
S 16 1+l 2 2 +4 35 § 22 1 21 2 12 44 45
& 20 1 1 2 2 4 35 g B o sl 12 #2 24 45
E 25 =1 sl 2 12 14 b g 2B s s 22 22 4 s5
O 28 1 +1 2 +2 4 45 32 1 #1 42 2 +4 45
30 1 1 %2 12 4 b5 36 #1 #1 42 £2 4 5

36 #1 o+l 42 2 +4  b

Deger, derinlik dlcimiinin tipik hassasiyetini (etkin

Derinlik (mm) degerden farkl)) mm veya ing olarak verir.
20 40 50 60 80 100
23 21 1 42 42 44 15 ¢. Derinlik belirlemeli hizl tarama algilamasi
. #4  +#1 #1122 #4 45 . .
= #5112 2 4 45 Demir gapi belli.
2 ¥ 2 2 4 5 i
= S s = = = = Derinlik (mm)
§ 7 #1 £ #2 2 x4 25 20 40 50 60 80 100
O
E #8 1 1 2 2 4 45 6 0 10 0 3 4 15
S 792l 1 x2 2 4 #5 8 12 2 2 3 <4 45
#10 1 #1 2 2 4 45 —~ 10 2 2 2 3 4 45
= +2 #2203 4+
AU 1 A1 42 22 +4 25 € 12 2 2 2 3 4 b
=
Derinlik (ing) = 14 £2 2 2 3 4 45
= 16 £2 2 2 +3 4 45
08 16 20 24 31 39 g
S 20 2 2 x2 3 4 45
#3  +0.050.0501 +0.1 015102 E B0 o o a3 ad 5
_ #4 +0.05:005+01 0.1 £0.15:0.2 s e
= 0 28 2 £2 2 3 4 15
= #5  $0.05+0.05+0.1 +01 +0.15+0.2 30 2 2 2 3 4 5
2 #6  :0.05:0.05:0.1 01 015202 TP R Ry —
& #7_ +00520.05:0.1 201 0.1510.2 === ==
= #8  £0.05:0.05+01 +0.1 0.15202
§ #9 2005200501 0.1 2015202

#10 +0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15x0.2
#11  £0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.1510.2
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Derinlik (mm) Derinlik (mm)
20 40 50 60 80 100 20 40 50 60 80 100
#3 2 2 2 3 4 45 8 +2 2 2 3 4 45
. #4 #2 2 #2 43 4 45 10 #2 2 2 +3 4 45
Z #5122 12 12 3 4 15 § 12 £2 2 2 3 4 45
(5/:1 #6 2 2 2 3 4 45 S 14 +2 2 2 3 4 b
S #7 #2 2 42 3 4 45 S 16 2 2 2 3 4 45
o #8 2 12 2 43 4 45 5 18 2 2 12 3 +4 45
§ #9 2 2 2 3 4 15 @ 20 2 2 2 3 4 b
#10 +2 +2 +2 +3 4 45 S 22 2 2 +2 3 4 b
#1 +2 +2 2 +3 4 45 S 25 2 #2 42 3 14 45
§ 28 2 2 2 13 4 b
Derinlik (ing) S 32 12 22 2 33 4 45
08 16 20 24 31 39 36 2 2 +2 3 4 45 m
+ + =+ =+ + +
TR e Deger, derinlik 6lgimaniin tipik hassasiyetini (etkin
S % <04 01 01 01 015202 degerden farkll) mm veya ing olarak verir.
(é:), # 01 £01 0.1 01 +0.1520.2
5 #7_ 01 01 01 301 101502 d. Hizli tarama algilamasi
2 #8201 201 #0.1 +0.1 0.15:0.2 - ol TTeT
éE’ 79207 201 201 201 2015200 Derinlik algilama hassasiyeti etkin derinligin +%10'u dur.
i}? ig} ig} ig} zg] ig]gzgg 4.2.2 Demir gapimin helirlenme hassasiyeti
+1 Norm capi, eger demir mesafesi:Kaplama >2:1. Gapin
Derinlik (mm) belirlenmesi 60 mm derinlige kadar mimkuinddr.
20 40 50 60 80 100
#0 2 +2 2 3 4 b 4.2.3 Demir konum tespiti hassasiyeti
g 15 £2 2 12 3 x4 4 Demir ortasinin rolatif dlgimd (tiim isletim tirleri): Tipik
£z :gg fg fg fg fg fi fg +3 mm veya tipik +0,1 ing, 8lgiilen pozisyona bag ola-
& J30 a2 a2 a0 a3 ad a5 rak, demir mesafesi:Kaplama >1,5:1.
#35 2 2 2 3 4 45
Derinlik (mm)
20 40 50 60 80 100
6 +2 2 2 3 4 15
10 2 2 2 +3 4 45
13 2 2 2 +3 4 45
@ 16 #2 2 2 3 4 b
= 19 2 +2 2 3 4 45
& 22 2 2 2 13 4 b
€ 256 2 2 42 3 4 45
8 29 2 2 2 3 4 15
32 2 2 2 3 4 b
35 2 2 2 3 4 b5
38 2 2 2 3 4 5
4.3 Cihaz verileri
PS 200 S Tarayici PS 200 M Monitor
Maksimum kontrol hizi 0,5m/s

Hafiza tipi

Monte edilmis Data Flash

Gikartilabilir SD karti. Hafiza karti
biiyikligi: 1 GB

Kaydetme kapasitesi

9 imaj tarama ayrica 30 m'ye kadar Min. 150 imaj tarama veya 75 hizli tara-
kayitl hizli tarama (maks. 10 tarama) ma (toplam 2250 m), ayrica 32 MB'de

15 dakikaya kadar ses dosyalari.

Ekran tipi/biyakliga LCD/50 x 37 mm LCD/115x 86 mm
Ekran gozinirligi 128 x 64 Piksel 320 x 240 piksel/16 renk
Boyutlar 260 x 132 x 132 mm 264 x 152 x 57 mm
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Agirhik (PSA 80 akii paketli) 1,40 kg 1,40 kg
PSA 80 akii paketi ile minimum
calisma siiresi Tipik 8 saat Tipik 8 saat
Otomatik kapatma Son tusa basildiktan 5 dakika Kullanici tanimli
sonra
Pil tipi/kullanim 6mrii Lityum/tipik 10 yil Lityum/tipik 10 yil
PC baglantis - USB V1.1
Kulaklik baglantisi - 2,5 mm minyatiir kapi mandal
Tarayici-Monitor veri baglantiyeri  Enfraruj Enfraryj
Tarayicl-Monitér veri aktarim siiresi <16 s 9 resimicin, <2 s 1 resimicin <165 9 resim icin, <2 s 1 resim icin
Enfraruj etki mesafesi Tipik 0,3 m Tipik 0,3 m
Enfraruj ¢ikig giicli Maks. 500 mW Maks. 500 mW
4.4 PSA 80 akii paketi verileri
Akl tipi NiMH
Nominal gerilim 96V
Nominal kapasite 2000 mAh
Boyutlar 42 x 46 x 46 mm
Agirlik 0,3 kg

Sarj periyodu havasi min. Tipik 500

5. Giivenlik uyanlan

5.1 Ana giivenlik aciklamalari

Kilavuzun her bolimiinde bulunan glivenlik teknigi
uyarilarinin yaninda agagidaki kurallar her zaman uygu-
lanmalidir.

5.2 Usuliine uygun kullanim

Bu cihaz, betonda takviye demiri yer tespiti ve derinde
6lctim ve boliimde belirtilen teknik verilere uygun olarak
takviyenin en tstteki konumun gap tahminini yapmak
icindir.

o Cihaz usuliine uygun kullanilmaz veya egitim gérmiis
yetkili personel tarafindan takilmazsa, tehlikeli durumlar
ortaya cikabilir.

o Yaralanma tehlikelerini dnlemek i¢in sadece orijinal
Hilti aksesuar ve ilave ekipmanlarini kullaniniz.

o Cihazda manipiilasyonlara veya degisikliklere izin ver-
ilmez.

o Kullanim kilavuzundaki ¢aligtirma, bakim ve koruma
bilgilerine dikkat ediniz.

o Herhangi bir emniyet tertibatini etkisiz hale getirme-
yiniz ayrica higbir uyari ve ikaz levhasini gikarmayiniz.

o Gihaz sadece Hilti servisine tamir ettiriniz.

o Olgiim sonuglarin yapi malzemesindeki gtivenligi ve
saglamligi etkileyebilecegi kritik durumlarda, sonuglar
her zaman yapi malzemesi agilarak ve dogrudan yerin-

144

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070390/ 000 / 00

den kontrol edilme, takviyenin derinligi ve capi dnem-
li yerlerden kontrol edilmelidir.

o Cihazin bir demiri tespit ettigi yerde veya yakininda
delik acarken, asla demirin belirtilen derinliginden daha
derine delinmemelidir.

5.3 Galisma yerinin usuliine gdre ayarlanmasi

o Galistiginiz yerin gevresinde sizi yaralayabilecek yabanci
cisimleri uzaklagtiriniz.

@ Galisirken baska kisileri 6zellikle cocuklari etki alanindan
uzak tutunuz.

e Uygunsuz viicut hareketlerinden kagininiz.

e Kaymayan ayakkabi giyiniz ve giivenli durmaya 6zen
gosteriniz.

o Merdiven (izerindeki calismalarda agin viicut hareket-
lerinden sakininiz. Giivenli bir durus saglayiniz ve her
zaman dengeli durunuz.

e Cihazi sadece belirtilen uygulama sinirlari igerisinde
kullaniniz.

o Yetkili bir kisi ile birlikte, delme islemine baglamadan
once delinecek yerin giivenle delinip delinemeyecegini
kontrol ediniz.

o Cihazi asla patlama tehlikesi olan bir yerde kullan-
mayiniz.



o Tagimada, ¢antanin yeteri kadar glivende olmasini ve
yaralanma tehlikesi olmamasini saglayiniz.

5.3.1 Elektromanyetik dayamklilik

Cihaz gegerli yonergelerin en siki taleplerini kargilamasina

ragmen Hilti, hatali isleme neden olabilecek,

o dider cihazlarin (6rn. ugaklarin navigasyon tertibatlari
veya tibbi cihazlar) hatali galismasina neden olabilir
veya

o cihazin yiksek 1sinlanma dolayisiyla fonksiyonunun
arizalanmasini engelleyemez. Bu veya emin olmadiginiz
durumlarda kontrol dlgtimleri yapilmalidr.

5.4 Genel giivenlik onlemleri
5.4.1 Mekanik

o Kullanmadan dnce cihazi muhtemel hasarlar bakimindan
kontrol ediniz. Cihaz hasarli ise, bir Hilti Servisi'ne tamir
ettiriniz.

o Birdiisme veya diger mekanik etkilerden sonra cihazin
tam olarak ¢alismasi kontrol edilmelidir.

o Her kullanimdan dnce emin olmak i¢in dogrulugunu
kontrol ediniz.

o Cihaz cok diisiik sicakliktan daha sicak bir ortama geti-
rildiginde veya tam tersi oldugunda cihaz ortam sart-
larina uygun hale getirilmelidir.

o Cihaz nem almaya kars! korumali olmasina ragmen,
cihazi tagima gantasina koymadan énce kurumasi igin
silinmelidir.

5.4.2 Elektrikli

o Akii paketinde bir kisa devreyi dnleyiniz. Kisa devre
yanmaya yol acabilir.

o Akl paketini sarj cihazina yerlestirmeden once, akil
paketlerinin dis yiizeylerinin temiz ve kuru oldugundan
emin olunuz.

o Sadece bu kullanim kilavuzunda belirtilen akii paket-
lerini kullaniniz.

@ Kullanim siiresi dolduktan sonra akii paketlerini giiven-
li bir sekilde imha ediniz.

o Cihazin taginmasi veya uzun stire depolanmast igin akil
paketini cihazdan ¢ikartiniz. Akii paketini yeniden yer-
lestirmeden 6nce catlak ve hasarlar kontrol edilmelidir.

@ Gevreye zarar vermemek igin cihaz ve akii paketi, tilkeye
0zgi direktifler dogrultusunda imha edilmelidir. Tered-
diit etti§iniz durumlarda Hilti'ye danisiniz.
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5.4.3 Swilar

-IKAZ-

Arizali akii paketlerinden koti bir sivi gikabilir. Bu siviya
temas etmekten kagininiz. Gilde temas durumunda, temas
eden bélgeyi bol sabun ve su ile yikayiniz. Sivinin g6ze
temas etmesi durumunda, gozlerinizi derhal bol su ile
durulayiniz ve bir doktora basvurunuz.

5.5 Kullanici talepleri

@ Bu cihaz profesyonel kullanicilar igin uygundur.

o Gihaz sadece yetkili personel tarafindan kullanilabilir,
bakimi ve onarimi yapilabilir. Bu personel meydana
gelebilecek tehlikeler hakkinda 6zel olarak egitim gor-
mis olmalidir.

o Daima konsantre olarak ¢alisiniz. Diglinerek hareket
edin ve konsantre degilseniz cihazi kullanmayiniz.

o Eger cihaz herhangi bir nedenden dolayi arizaliymis
gibi gortintiyorsa cihazi kullanmayiniz.

o Algilama sonucundan emin degilseniz, isleme devam
etmeden 6nce bir Hilti uzmanina daniginiz.

e Tarayicl ve monitdriin biitiin ikaz ve uyari mesajlarini
dikkate aliniz.

5.6 Cihaz kullaniminda dikkat edilecek talep ve
sinirlar

o Eger 6lciim sonuglarinin yapi malzemesinin giivenligi
ve saglamhgina etkisi varsa, ¢alismaya baslamadan
6nce her zaman cihazin dogrulugu kontrol edilmelidir.
Yeri, derinligi ve ¢api bilinen bir takviye demirini 6lgiin
ve sonuglarini dogruluk spesifikasyonlan ile karsilastiriniz.

o Tekerlekler rahat donmilyorsa veya aginma belirtisi
gosteriyorsa PS 200 S tarayici kullaniimamalidir. Onarim
bilgileri igin Hilti'ye daniginiz. Ayrica tekerlekleri temiz-
leyebilir veya degistirebilirsiniz — bkz. bdlim 8.

e Kullanmadan 6nce cihaz ayarlarini kontrol ediniz.

o Tarayici sadece hafifge Olglim yiizeyine bastinimalidir.

e En iist takviye tabakasinin altinda bulunan takviyeli
demirler her zaman algilanamaz.

o Olgilimden dnce yiizilk, anahtarlik gibi biitiin metal
pargalari gikartiniz.
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6. Calistirma

6.1 PSA 80 Akii paketi
Her iki akii paketi PUA 80 sarj cihazi ile doldurulmalidir.
Sarj etme hakkinda ayrintil bir kilavuzu PUA 80 sarj
cihazinin kullanim kilavuzunda bulabilirsiniz. llk kul-
lanimdan once akiiler 14 saat sarj edilmelidir.

6.1.1 Akii paketlerinin takilmasi ve ¢ikariimasi
Akii paketinin, asagida gosterildigi gibi tarayiciya veya
monitdre hizalandigindan emin olunuz.

Tarayici: Karsl tarafa hizalanmis akii kapaginda, biytik
cikint akii paketinin solunda olmalidir.

Monitor: Karsi tarafa hizalanmig akii kapaginda, biyik
cikinti akii paketinin saginda olmalidir.

Akii paketi miimkiin oldugu kadar agikida dogru itilme-
lidir. Kapak yerine oturana kadar saat yontinde gevril-
melidir. Akii paketini gikartmak igin kapak miimkiin oldugu
kadar ok saat yon tersine cevrilmelidir. Akl paketini
tarayici ve monitdrden gekiniz.

-DIKKAT-

Akli paketi rahatca tarayici veya monitére girebilmelidir.
Akl paketi tarayici veya monitdre yerlestirirken zorlan-
mamalidir, aksi takdirde ak{ paketi ayni sekilde tarayici
veya monitdr hasar gorebilir.

-IKAZ-

Akii paketi galisirken veya motor devrede ise gikariima-
malidir. Veriler kaybolabilir. Ak paketi sadece, motor
kapaliyken disari gikariimalidir.
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6.2 PSA 91/PSA 94 Hafiza karti
Hafiza kartini monitoriin arkasindaki yuvaya yerlestiri-

-DIKKAT-

Kartin dogru kullanimina
dikkat ediniz.

Hafiza kartini glkarmak igin kisa stire ile (izerine bastiriniz.
Kart yuvada serbest kalir ve kolayca gekilip ¢ikartilabilir.

-IKAZ-

Hafiza kartinin SD veya multimedya kart tipinde oldugu
halde, Ureticilerin arasindaki normlar degisiktir. Veri
glivenligi ve entegrasyonundan emin olmak igin Hilti'-
nin hafiza kartlar kullanilmahdir. Hilti tarafindan génde-
rilen hafiza kartlari diginda bagka kartlar kullanilirsa ver-
iler tekrar bulanamayacak sekilde kaybolabilir.

-IKAZ-

Hafiza karti calisirken veya motor devrede ise ¢ikariima-
malidir. Veriler kaybolabilir. Hafiza karti sadece, motor
kapaliyken disari gikariimaldir.

-UYARI-

Eger hafiza karti gikartilmigsa, monitdr otomatik olarak
3 MB'lik otomatik bir hafizaya geger. Hafiza karti tekrar
takilana kadar, veriler bu hafizadaki bir projeye Prj00001
ismi ile otomatik olarak kaydedilir. Eger hafiza karti
takilmigsa ve monitdr agilirsa, dahili hafizadaki bitin
veriler otomatik olarak hafiza kartina aktarilir.

6.2.1 Hafiza kartlarimin kullanimi

Urlin numarasi 319281 olan monitdrler igin MMC tipi
hafiza kartlari kullanilabilir (azami 128 MB hafiza biy(ikli-
@iine kadar). Uriin numarasi 31225 olan monitdrler igin
MMC ve SD tipi hafiza kartlari kullanilabilir (azami 1 GB
hafiza biyiikligiine kadar).

-IKAZ-

Eski monitér versiyonlarinda SD kartlar kullanilamaz.
-UYARI-

Uriin numarasini monitortin alt tarafindaki tip plakasinda
bulabilirsiniz.



7. Kullanim

7.1 Sistemi isletme ve kullanma

Tarayici kontrol igin monitdr olmadan kullanilabilir veya
monitdr PSA 61 gantada PSA 62 tagima kemeri ile alinabi-
lir. [k avantaji, 6rnegin iskelet veya merdiven (izerinde zor
erisilebilir yerlerde calisirken azami hareketlilik gerekliise,
bunun miimkiin olmasidir. Tarayicinin hafizasi dolu ise
(9imaj tarama, 1 tam blok tarama veya 30 m hizli tarama
kaydedilmis) kullanic, verileri yiiklemek i¢in monitore gir-
melidir. Monitdr yakinda bulunabilir (6rn. iskelet temelin-
de, bir aracta, santiye binasinda vs.). Eger kullanici tarayicinin
hafizasindaki yerden daha fazla tarama islemi yapmak
istiyor ve her zaman tekrar monitdre gitmekten kaginmak
istiyorsa, monitorQ tagima kemeri veya birlikte teslim edi-
len omuz kemeri ile tagtyabilir.

-DiKKAT-

Glnesin altinda duran bir aracin igindeki sicaklik PS 200
icin izin verilen azami depolama sicakhgini agabilir.
PS 200'(in bazi bilesenleri, cihaz sicakhgi 60 °C veya
158 °F'den daha sicaksa hasar gérebilir.

7.2 Tarayicinin kullanimi
7.2.1 Tus takimi ve ekran

1 - Ok tuglan

Opsiyonlar veya degerler
arasinda ileri veya geri hareket
etmek igin.

2-Onaylamatusu  Bir degerin veya segimin onayl-
anmasl igin.

3 — Acma/Kapama
tusu

4 — [ptal tusu Bir girigi iptal etmek veya bir ekra-

na geri donmek igin.

5— Kayit tusu Bir kayidin baslatiimasi/durdu-

rulmasi igin.
?
1]I:I“D 15 30
=)
il =) R
P

1—Mend alani. Ok tuslarive onaylama tusu yardimi ile
secilebilen fonksiyonlar.

2 —Durum bilgisi — Akii sarj durumu, hafiza durumu gibi
bilgiler.
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3 —Degisken alan — Burada miisteri geri bildirim bilgi-
leri gosterilir, 6rn. 6lgiim modu, demir derinligi, kon-
trol ilerlemesi vs.

7.2.2 Acma ve kapama
Tarayiciyl agmak veya kapatmak icin Acma/Kapama tusu-
nabasiniz ve kisa stire basili tutunuz.
Tarayici sadece ana meniide bulunuyorsa kapatilabilir.

7.2.3 Ana menii

Cihaz her zaman ana menii ile birlikte galigmaya baglar.
Burada biit(in kontrol fonksiyonlari ve ayar opsiyonlari
segilir. Akl sarj durumu, hafiza durumu ile birlikte ekranin
iist tarafinda gdsterilir. Gesitli kontrol ve ayar meniileri
ekranin sol tarafinda piktogram olarak gosterilir. Ok tuglari
ile bu opsiyonlar arasinda hareket edilebilir. Onaylama tusu
ile segilen opsiyon onaylanir.

Hizl tarama: Hizli tarama kaydi igin geri kalan hafiza
kapasitesi ekranda (cihaz tipine ve ayarlanmig 6lgiim
birimine gore) metre veya feet olarak gosterilir.

_} oo ——]

0 15 30
][
"

imaj tarama: En fazla 9'a kadar taranmis imaj sayisi,
tarayicidaki ekranin Ust tarafinda gésterilir.

aomm 049
@ P

Blok tarama: En fazla 9'a kadar taranmig imaj sayisi,
tarayicidaki ekranin Ust tarafinda gésterilir.

Jomm 049
3
E@lili_
O
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Ayarlar: Tekli parametrelerin ayarlanmasi ve hafizadaki
bitiin verilerin silinmesi igin.

. galnl | |

lgq@

7.2.4 Ayarlar

Bu meni, genel parametreyi ayarlamak ve tarayici hafi-
zasindaki verileri silmek icin kullanilir.
Ayar meniisiine girdikten sonra asagidaki ekran gériinir:

Ok tuglarrile opsiyonlar arasinda hareket edilebilir. Onay-
lama tugu ile secilen opsiyon onaylanir ve iptal tusuna
basarak ana men(iye geri donalir.

7.2.4.1 Ekran arka plan aydinlatmasinin
ayarlanmasi

Arka plan aydinlatmasinin ayarlanmasi. Opsiyonlara tek
tek ulagmak igin ok tuglarini kullaniniz. Onaylama tusu
ile istenilen opsiyon segilmeli ve iptal tusuna basilarak,
ayar mendistine geri donilmelidir.

e

an aydinlatmasinin devreye alinmasi

2 Y

Arka plan aydinlatmasinin kapatiimasi

i)

Bl <

g
=
=
IS}
=

Il
0=
I

ElEE
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EEEE

-

Otomatik arka plan aydinlatmasi. Tusa basiimazsa 5 daki-
ka sonra kapanir ve tusa tekrar basildiginda agilir

7.2.4.2 Ses seviyesinin ayarlanmasi
Olgiimde akustik sinyal ses ayarlanabilir. Opsiyonlara
tek tek ulagmak igin ok tuglarini kullaniniz. Onaylama
tusuile istenilen opsiyon segilmeli ve jptal fusuna basilarak,
ayar meniisiine geri donilmelidir.

N

7.2.4.3 Olgiim biriminin ayarlanmasi

Olgiimler igin kullanilan él¢im birimleri ayarlanabilir.
Sadece (iriin numarasi 377642 olan cihazlarda kul-
lanilabilir. Opsiyonlara tek tek ulasmak igin ok tuslarini
kullaniniz. Onaylama tusu ile istenilen opsiyon segilme-
li ve iptal tusuna basilarak, ayar mentisiine geri doniil-
melidir.

= m
m]
Metrik (yerine gbre, mm veya m)

..
g in
m

ng (feet, gerektiginde)

L/

RS

7.2.4.4 Verilerin silinmesi
Tarayicida kayith biitiin verileri siler ve sadece veriler
hafizada ise erisilebilir. EGer veriler hafizada bulunuyor-
sa, disket semboliindeki cubuk doludur. Degilse, bos-
tur.



-iKAZ-
Bu veri kaybi anlamina gelebilir. Monitére aktariimamig
veriler, kesinlikle silinir.

-1
=,
m

Ok tusu agagiya dogru bastinimali, ardindan silmek igin
onaylama tusu veya ayar meniistine geri donmek igin
iptal tusuna basiimaldr.

7.2.5 Hizli tarama

Hizli tarama, takviyeli demirin pozisyon ve derinliginin
hizl tespiti ve ardindan ylizeyde isaretlenmesi igin kul-
lanilabilir. Bu iglem hizli tarama algilamasi olarak adlandirilir.
Hizli taramanin diger bir fonksiyonu da, demir ¢api ve
demir mesafesinden dnce girilmesi gereken tam derin-
liin belirlenmesidir.

Diger bir imkan olarak da veriler kaydedilebilir ve monitr-
de veya PC yaziiminda degerlendirilebilir. Bu sekilde tak-
viyenin orta kaplamasi ylizeyin uzun mesafesi iizerin-
den kolayca belirlenebilir. Bu islem hizli tarama kaydi
olarak adlandirilir.

-DIKKAT-

Tarayici sadece hareket yoniine dikey bulunan takviye
demirleri algilar. Hareket yoniine paralel olan demirler
algilanmaz. Bu yiizden nesnenin hem yatay hem de dikey
yonde kontrol edildiginden emin olunuz.

Hareket yéniine egik duran demirler igin muhtemelen
yanlis bir derinlik hesaplanir.

Tarayici agiimalidir. llk 6nce otomatik olarak hizli tarama
piktogrami segilir.

-y a0 ———

5o

Ana meniide hizli tarama segilmelidir.
Hizli tarama ekrani goriiniir.
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1 —Takviye demir derinligi

2 —Kat edilen dlgme mesafesi

3 - Sinyal siddeti

4 — Ayarlar: Azami derinlik, kontrol yon(, demir gapl,
demir mesafesi

7.2.5.1 Hizli tarama algilamasi

Tarayici yiizey iizerinde hareket ettirilmelidir. Hareket
yoniine dikey yonde bulunan takviye demirler algilanir.
Kat edilen dlgme mesafesi kaydedilir.

Takviye demirine yaklastikca sinyal siddeti artar ve ekran-
da derinlik ayarlari gériinebilir. EGer tarayici bir takviye
demirinin ortasinda bulunuyorsa:

— Kirmizi bir LED yanar,

— Akustik bir sinyal duyulur,

—Sinyal siddeti gubugu maksimum seviyeye erisir,

—Yaklasik derinlik gosterilir (derinlik gostergesinin min.
dederi = demirin ortasi).

Takviye demiri, tarayicinin orta gizgisi tizerinde bulunur
ve ylizey iizerinde bir PUA 70 isaretleme kalemi ile isa-
retlenebilir. Olglim modu tam derinlik belirlemesi ile degisti-
rilirse, derinlik dlgiiminiin hassasiyeti yiikseltilebilir. Bkz.
béliim 7.2.5.2.

A
Tarayicl, ylizeyde hareket ederse bu sembol goriinebilir.
Algilanan biitiin sinyallerin iglenmesi igin tarayicinin hareket
ettigini gosterir. Maksimum hiz 0,5 m/s'dir. Eger sembol,

hizli tarama algilamasi esnasinda goriiniirse, onaylama
tusunabasilmali ve dlgiim tekrarlanmalidir.
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7.2.5.2 Tam derinlik belirlemeli hizli tarama
Tam derinlik belirlemeli hizli tarama 6lgiim modu onay-
lamatusuna basilarak segilir.

5 0.00.
]
o mm

Gap bilinmeli ve girilmelidir.

7
#

Ayrica, eger alan >36 ve <120 mm ise, demir mesafesi
girilmelidir.

-UYARI-

Demir mesafeleri <36 mm élgiilebilir.

(0 00,
o]
mm

Demir orta noktasinin arandi§i ve pozisyon ortasindan
kirmizi kayit tusuna basildijinda bu hizli tarama algilamasi
fonksiyonu ile otomatik olarak hesaplanabilir. Bir son-
raki demir orta noktasi aranir ve tekrar kayit tusuna basilir.
Demir mesafesi otomatik olarak hafizaya kaydedilir ve
devralinir. E§er mesafe biliniyorsa, deger mantiel olarak
da girilebilir.

/B

Tarama islemi, ¢ap ve demir mesafesi ayari bakimindan
7.2.5.1'de agiklanan iglem ile aynidir.
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7.2.5.3 Hizli tarama kaydi

Algilanan bitiin takviye demirlerin kayit edilmesi iin tarayici
yiizeye konulmali ve hizli tarama algilamast ile altinda demir
bulunmayan bir yer aranmalidir. Baglangig noktasi PUA 70
isaretleme kalemi ile isaretlenmeli kayit tusuna basilmalidir.
Ekranda, tarayicinin verileri kaydettigini gosteren bir disket

sembolil gorindr. Tarayici yiizey Uzerinde hareket ettiril-
melidir.

T

Olglimiin sonunda sinir noktasinin demirin iizerine gel-
memesine dikkat edilmelidir. Kayidi durdurmak igin kayit
tusunayeniden basiniz. Kontrol edilen mesafenin sonu
bir PUA 70 isaretleme kalemi ile isaretlenmelidir.

-UYARI-

Hareket yonine dikey yonde bulunan takviye demirler
algilanir ve otomatik olarak kaydedilir. Kayida baglamadan
6nce ayarlarin dogru yapildigindan emin olunuz.

12 04n

7

-IKAZ-

Hizli tarama kaydindan dnce her zaman bir imaj tarama

yiratiilmelidir, boylece

—takviyenin en dst konumunun yéniini tespit edebilir,

—demirlerin birlesme yerlerindeki 6lgiim tehlikesini en
aza indirebilir,

— gerekirse sonucun dogrulugunu etkileyebilecek beton-
da bulunan demir icerikli malzemeleri derhal gorebi-
lirsiniz.

-DIKKAT-

Kayit tusuna ancak, tarayici kontrole baglanacak yerde
duruyorsa basiimalidir. Aksi takdirde yanlis veya yaniltici
6lgtim degerleri ortaya ¢ikabilir.

Verilerin monitére yiiklenmesine gerek kalmadan 30 m'ye
kadar bir dlgme mesafesi kaydedilebilir. Toplamlari aza-




mi 30 m olacak, birden fazla ayri mesafenin de (aza-
mi 10) kaydedilmesi mimkuinddr.

-IKAZ-

Tarayici ancak, kayit durdurulmus ve markalanmig ise
yiizeyden alinmalidir. Aksi takdirde yanlg veya yaniltici
6lgtim degerleri ortaya ¢ikabilir. Markalama sonucu ver-
iler icin bkz. b6lim 7.2.5.5

Tarayicl, ylizeyde hareket ederse bu sembol goriinebilir.
Algilanan biitiin sinyallerin islenmesi igin tarayicinin hare-
ket etti§ini gosterir. Maksimum hiz 0,5 m/s'dir. EGer sem-
bol, hizl tarama esnasinda goriinirse, onaylama tusuna
basiimalidir. Bu durumda kayit islemi ¢ikig noktasindan veya
son isaretleme noktasindan tekrarlanmalidir.

Veriler monitore aktarilabilir. Bkz. bolim 7.4.

7.2.5.4 Hizli tarama ayarlari

Hizli tarama ayarlari ekranin sol tarafinda bulunur. Bir
kayit veya tam bir hizli tarama derinlik belirlemesine
baslamadan dnce yapilabilir. Ayarlara ulasmak igin ok
tuslarive onaylama tusu kullanilmalidir.

Asgari derinlik

Bu ayar, yiizey kontrol edilecek ve belirli bir asgari derin-
likte bulunan 6zel takviye demirleri aranacaksa kullanilir.
Eger 6rnegin asgari kaplama 40 mm olacaksa, deger
40 mm'ye ayarlanmalidir (dogruluk sinirlamasini énle-
mek icin kaliteli glivenlik dl¢timlerinde 2 mm ilave edil-
melidir). Sadece yiizeyin 40 mm'den daha az derinde
bulunan takviye demirleri tespit edilmisse, audio sinya-
li duyulur ve LED yanar.

Ok tuslariile asgari derinlik fonksiyonu segilmeli ve onay-
lama tuguna basiimalidir.

(30

Asgari derinli§in ayarlanmasi
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Asgari derinlik fonksiyonu kilitlenmis.

Eger deger 0'a ayarlanmigsa, bu fonksiyon devre disi
birakilir ve yukaridaki gibi gortin(r. Istenilen asgari derin-
lik ok tuslarrile girilmeli ve ayar onaylama tusu ile onay-
lanmalidir. Cihaz ana meniiye geri doner.

Kontrol yonii

Bu ayar, hizl tarama kaydinin gerceklesecegi yoni gir-
mek igin kullanilir. Daha sonra monitérde veya PC
yazilimindaki 6lgiim degerlerine dogrudan bir etkisi
olmadigi halde, sonug kartlarini ve derinlik degerlerini,
yap! malzemesinin etkin yiizeyi ile uyarlamasina katkisi
vardir. Olgtim yonii her kontrol ile birlikte kaydedilir.

8 |

Kontrol yonil segilmeli ve onaylama tusuna basiimalidir.

Demir capi

Bu ayar, derinligi tam belirleyebilmek veya 6lglim degerle-
rini kaydedebilmek igin kullanilmalidir. Sadece bu sekil-
de derinlik 6lgiimiintin dogruluguna ulasilabilir.

Ok tuglarrile demir gapi fonksiyonu segilmeli ve onay-
lama tusuna basiimalidir.

?
B 7
EGer demir capi secilmezse tarayici, derinli§i sanki orta

demir gapi uygun norm sirasina gore ayarlanmig gibi
hesaplar.
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Norm %)
DIN 488 16 mm
ASTM A 615/A615M-01b #7

CAN/CSA-G30, 18-M92 €20
JIS G 3112 D22
GB 50012-2002 18 mm
-UYARI-

Eger bu kapatilirsa, 6nceden ayarlanmig demir gapi
tarayicida kaydedilir.

Demir mesafesi
bkz.7.2.5.2

/B

7.2.5.5 Markalama

Kayitta yiizeyler, tarayiclyi yiizeyden kaldirmadan kont-
rol kaydina imkan vermeyen birgok yapi malzemesi enge-
li igerebilir. Bu engeller duvarda destek veya siitunlar,
kapi agikliklari, geniglikler, koseler vs. olabilir.

Boyle bir engelle karsilasilirsa, markalanabilir. Boylece
kontrol kesilir ve kullanicinin, tarayiciy yiizeyden almasi,
engelden sonra tekrar yerlestirmesi ve kontrole devam
etmesi imkani sunulur. Isaret, kontrol verileri ve yapi
malzemesinin etkin yiizeyi arasindaki baglantiyi saglamak
icin ilave bilgileri iceren, kontroliin iginde bulunan nes-
neleri belirtebilir.

Markalama igin kayit modunda onaylama tusuna basilmali
ve basili tutulmalidir. Disket sembol(iniin (izerine, kayidin
kesildigini ve markalandigini gosteren bir garpi isareti
gelir.

12 04n

[ai
D4

Tarayici yiizeyden kaldirimali ve onaylama tusu basili
tutulmaya devam edilmelidir. Gerekirse yiizeydeki po-
zisyon bir PUA 70 isaretleme kalemi ile isaretlenmelidir.
Tarayicl, engelin arkasindan tekrar yiizeye yerlestirilme-
li, onaylama tusu birakilmali ve kontrole devam edilme-
lidir. Markalama, monit6r veya PC yazilimindaki kontrol
verilerinde dikey ¢izgi olarak gortnr.
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-DIKKAT-
Markalamadan hemen 6nceki ve sonraki alanlarda 6lgtim
sonuglari sinyal kaydi kesildiginden dolayi daha az
dogrudur.

7.2.6 imaj tarama
Takviye demiri diizenin resmini olugturmak igin imaj tara-
ma kullanilir. Takviye demirinin derinligi ve gapi belirle-
nebilir.

Once referans rasteri duvara sabitlenmelidir. Birlikte tes-
lim edilen yapiskan bant kullanilmalidir. Bu bant ¢zellikle
betona iyi yapisir ve el ile rulodan gereken uzunlukta
yirtilabilir. Birgok yiizey igin rasterin sabitlenmesi igin
her kdsede 10 cm uzunlugunda bir parga yeterlidir. Ozel-
likle nemli veya tozlu yiizeyde gerekirse rasterin her tarafi
biitiin uzunlugu iizerinden yapigkan bant ile sabitlen-
melidir.

Aksi takdirde raster dogrudan yiizeye isaretlenebilir. Bir
cetvel (6rnegin bir ahsap pargasi gibi) ile 4 x 4 sebeke
yardimi olarak paralel gizgiler arasinda 150 mm'lik bir
mesafe.

Tarayici agilmali ve imaj tarama piktogramina girmeli-
dir. Su an hafizada bulunan maksimum 9 taranmig imaj
sayisi ile birlike akii sarj durumu gosterilir.

aomm 049
D o —

Ana meniide imaj tarama segilmelidir.
imaj tarama ekrani gériinir.

E

Ekranda Gnerilen bir baglangig noktast ile birlikte raster
gosterilir. Bu, birgok kontrol igin yeterli olan {ist solda
bulunur. Resim verileri sadece, hem dikey hem de yatay
olarak kontrol edilmis raster alanlari igin gésterilir. Bazi
durumlarda kontrol alanindaki engeller bunu 6nleyebi-
lir (6rn. bir tagtyicinin arkasindan gegen bir boru). Bu
durumda, kontrol edilmig alani en uygun hale getirmek
icin baslangig noktasi degistirilebilir. Baglangig noktasi
ok tuglarryardimi ile degistirilebilir.



Tarayici, yanip sonen oklar ile belirtilen baglangi¢ nok-
tasina yerlestirilmelidir. Tarayicidaki hizalama isaretleri-
nin, agagida gosterildidi gibi rastere dogru hizalandigindan
emin olunuz.

-UYARI-
Rasterdeki tarayicinin yanlis hizalanmasi, olugturulan resim-
deki demir pozisyonunun yanlis olmasina yol agabilir.

Kayit tusuna basilmali ve tarayici ilk sira boyunca hareket
ettiriimelidir. Kontrol(in ilerlemesi, tarayici yiizey lizerin-
de hareket ettirildi§inde ekrandan gegen genis siyah bir
cizgi ile gosterilir.

—
—

Tarayici siranin sonunda ¢ift bip sesi verir ve kayidi oto-
matik olarak durdurur. Bu islem her sira ve situn igin
tekrarlanmali ve yeni bir siraya baglamak igin ekranda-
ki taleplere dikkat edilmelidir.
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Eger biitiin siralar algilanmissa, situnlar ayni sekilde
kontrol edilmelidir.

Herhangi bir siranin veya siitunun kayidi sona ermeden
once, kayit tusuna basilarak kesilebilir. Eger bir engel
bitlin rayin kontroliinii imkansiz hale getiriyorsa bu
gerekebilir. Ayni sekilde, cihaz ile rastere gidilmeden
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kayidin baslatilip ve durdurulmasiyla tam bir sira veya
stitun atlanabilir.

Her iki tarafindan kontrol edilmeyen raster alanlarinda
resim olusturulmamasina dikkat edilmelidir.

Bir dnceki sira veya stitunun tekrarlanmasi iptal tusuna
basilarak mimkuindiir. EGer kullanici kontrol alanina tam
uyulup uyulmadigindan emin degilse bu gerekli olabilir.
Iptal tusuna yeniden basilirsa kontrol kesilir ve ana
mendye geri donalir.

"":_sf'.‘u

Tarayicl, ylizeyde hareket ederse bu sembol goriinebi-
lir. Algilanan biitiin sinyallerin iglenmesi igin tarayicinin
hareket ettigini gosterir. Maksimum hiz 0,5 m/s'dir. EGer
sembol goriiniirse, onaylama tusuna basilmali ve sira
veya araligin kontrolii tekrarlanmalidir. Biitiin durum-
larda tarayici yavagega yiizey lizerinde hareket ettirilme-
lidir.

Kontrol sona erdiyse, ana mentiye geri donmek icin onay-
lama tusuna basilmalidir. Veriler, gbsterim ve degerlen-
dirme i¢in monitore aktarilabilir. Bkz. bolim 7.4.

-DIKKAT-
Eger iptal tusuna basilirsa, kaydedilen imaj tarama sili-
nir. Ana mentiye geri dénillr.

7.2.7 Blok tarama

Bilyiik bir alan iginde takviye demiri diizeninin etkisini
elde etmek igin blok tarama ve imaj tarama otomatik ola-
rak birbiri ile uyumludur. Ayni sekilde her taranan imajin
tek tek segildigi takviye demirin pozisyonu, derinligi ve
¢ap! monitorde tam olarak belirlenebilir.

Referans rasteri, imaj taramadaki gibi yerlestirilmelidir.
Bir sonraki rastere gegis i¢in kenarlar agagida gosteril-
digi gibi bir PUA 70 isaretleme kalemi ile isaretlenmeli-
dir.
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Tarayici agilmali ve blok tarama piktogramina girmeli-
dir. Su an hafizada bulunan maksimum 9 taranmig imaj
sayisi ile birlike akii sarj durumu gosterilir.

an
g@lﬁ'::
=

Baglamak igin ana meniide blok tarama segilmelidir.

[]

Blok taramanin bir gésterimi ekrana gelir. Her kare bir
imaj tarama gosterir. 3 x 3'e kadar imaj tarama kontrol
edilebilir, Ok tuglan ile ilk imaj taramanin pozisyonu segil-
melidir. Ik imaj tarama ile baglamak igin onaylama tusu-
na basilmalidir. Her noktanin koordinatlarinin tist sol
késeye bagli olmasina dikkat edilmelidir.

imaj taramanin yiiriitilmesi hakkindaki ayrintilar icin bir
Gnceki bollime bakiniz. EGer imaj tarama sona ererse,
cihaz blok tarama ekranina geri doner.



e
L]

Sona eren imaj tarama golgeli olarak gosterilir. Kenar-
larin resimde gésterildigi gibi birbirine uymasi igin duva-
ra yeni bir raster sabitlenmelidir.

1o
a
1~

"

S
s
-

Bir sonraki imaj tarama igin yer segilmeli ve kontrol isle-
mi tekrarlanmalidir. Kontrol edilecek alanin segilmesi ve
imaj tarama isleminin yirittiimesi ile dnceden yiir(itil-
mis imaj tarama tekrarlanabilir. Veriler aktariliyor. Yete-
ri kadar imaj tarama gergeklesmisse veya 9 sayisina
erisilmisse, ana mendiye geri ddnmek ve verileri monit6-
re aktarmak igin iptal tusuna basiimalidir. Bkz. boliim 7.4.

-DIKKAT-
Eger iptal tusuna 2 kez basilirsa, blok tarama silinir. Ana
meniye geri dondlir.

7.2.8 Galistirma veya dlciimde tarayicidaki hata
mesajlar
Tarayicida hata mesajlari grafik olarak gériinebilir. Stop
sembolil, tarayicidaki biyiik bir hatayi bildirir. Bu durum-
da tarayici bir Hilti onarim merkezinde servise gitmeli-
dir.

Bu sembollerden bir tanesi tarayicinin agiimasindan
hemen sonra gortinebilir. Bunlar elektronikteki olasi bir
arizayi gosterir. Tarayici kapatilip tekrar agiimalidir. EGer
hata mesaji yeniden goriiniirse, cihaz Hilti tarafindan
onariimalidir.

Unlem isareti, kullamim hatasindan kaynaklanan veya
kullanici tarafindan giderilebilecek bir hatayi gosterir.
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Bu sembol, imaj tarama veya blok tarama 6lgiim modu-
na girmeye, blok tarama 6lglim modunda yeni bir imaj
taramaya baslamaya veya hizli tarama kaydi fonksiyo-
nunu baglatmaya galigirken gortinebilir. Islem hafizasinin
dolu oldugunu ve baska veri kaydedemeyecegini goster-
ir. Veriler ya monitdre aktariimali ya da tarayici hafizasi
silinmelidir.

-IKAZ-
Tarayici hafizasinin silinmesi veri kaybina neden olabi-
lir. Monitore aktarilmamis veriler, kesinlikle silinir.

E
Tarayici yiizeyde hareket ederse, her tiirlli 6lgimde bu
sembol goriinebilir. Olusan biitin sinyalleri islemek igin
tarayicinin gok hizli hareket ettigini gosterir. Izin verilen
azami hiz 0,5 m/s'dir.

Eger bu sembol bir hizli tarama algilamasi esnasinda
goriinliyorsa, onaylama tusuna basilmali ve tekrar 6lgtil-
melidir. Hizl tarama kaydi esnasinda onaylama tusuna
basiimalidir. Kayit islemi eski ¢ikis noktasindan veya son
markalamanin yapildi§i yerden tekrarlanmalidir, imaj
tarama esnasinda onaylama tusuna basiimalidir ve kon-
trol edilen sira veya siitun tekrarlanmalidir. Biitiin dur-
umlarda tarayici yavasca yiizey tizerinde hareket ettiril-
melidir.

o
Bu sembol, eger tarayici kontrolde yanlis yonde hareket
ettiriimisse, yani 6rn. kontrole sagdan sola baglanmigsa,
ancak kontrol esnasinda tarayici saga dogru hareket etti-
rilmigse gorinr. Uyari hemen gdriinmez, aksine ancak,
hareket 15 cm veya daha fazla yanlig yonde gerceklesirse
gorandr.

7.3 Monitériin kullamimi

Monitor, biytik veri hacimlerini hafizaya alma, kaydedi-
len verileri yerinde analiz etme ayni sekilde ses kayitlarini
kontrol resimlerine ekleme imkani verir.
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1—Ekran

2 —Menii opsiyonlarini segmek igin softkey tuglari

3 — Imleci ekranda hareket ettirmek ve degerleri ayarla-
mak igin imleg tuglar

4 — Agma/Kapama tusu

5 — Kulaklik/Mikrofon takimi (yanal) i¢in baglanti

6 — Akii paketi (yanal)

7 —USB baglanti ve hafiza kartl (yanal) bélim

7.3.1 Acma ve kapama

Monit6riin aglimasi igin Acma/Kapama tuguna basiimali
ve 1 saniye boyunca basili tutulmalidir. Ekranda yaklasik
15 saniye siire ile Bootup ekrani goriiniir ve ardindan
monitor galigmaya hazir hale gelir. Kapatmak igin
A¢ma/Kapama tusuna basiimali ve yaklasik 1 saniye
basili tutulmaldir. Sistem kapanur.

7.3.2 Genel ekran gosterimi

Ana ekran bolimii
- [ btar bl |
_’:: Mir TR ..
Pkt .. .
Durum 4 g/ll::lu
cubugu el
Cinstobar. ..
+ IETCE +
Bilgi cubugu
Durumliubuklarl

Akii sarj durumu. Eger her 5 blok dolu ise, bu durum
akiintin tam doldugu anlamina gelir. Sarj durumu géster-
gesi son bloga gelmisse veya akiiniin tamamen bosal-
masindan 15 dakika ve 5 dakika énce bir ikaz goriindir.
Bunun iizerine cihaz kapanana kadar her iki dakikada bir
bip sesi verir. Monitor kapatilirsa ve akii gok diisiik bir
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sarj durumunu gosteriyorsa ancak akii paketi tekrar dol-
duktan sonra agilabilir.

— Hafiza karti
|

Hafiza kartinin kullanildigini ve kullanima hazir bos hafiza
kapasitesini gosterir. Tam dolu bir gubuk, hafizanin dolu
oldugu anlamina gelir. Hafiza karti yerlestirilirse, hafiza
kaynag olarak gosterilir, tst piktogram gorinir. Eger
cikartilirsa, monitor en az 20 kontrol resmi igin kiiglik
dahili bir hafizay kullanir. Asagidaki piktogram goriinir:

£+ _Dahili hafiza
=

=—a= — PC ile veri baglantisi

=® _P( ile veri baglantisi, hafiza karti ¢ikmis: Veri
transferi miimkiin degil.

b — Enfraruj-Piktogram. Enfraruj portun durumunu
gosterir.

b —Hazir

h‘ — Veri korumasi

H} — Veriler gdnderiliyor/aliniyor
o kaydi meveut
1 — Demir capi sabit ayarlanmig

| .
V¥ —Imaj tarama kalibre edilmig

Bilgi cubugu
Ana ekran alanindaki giincel g6stergeler hakkinda bilgi-
ler burada gériiniir. GOsterilen kontrol resmine gére
degiskendir.

Menii alani

Menii opsiyonlari gergeklesen galisma adimina gore
degisir, menii adi en Ustte gosterilir. Opsiyonlar veya
komutlar, bagh olan softkey tusuna basilarak segilebilir.

Ana ekran alani
Burada kontrol resimleri, ayarlar ve proje bilgileri goste-
rilir.

7.3.3 Ayarlar

Monitdriin genel ayarlari burada gergeklesir. Bir meni
opsiyonuna ulagmak igin softkey tuslarini ve bir segim
icindeki tekli opsiyonlarin arasinda hareket etmek ve
degerleri segmek igin imleg tuslarini kullaniniz.



Monildr
S

Monitiir Seesi

i 8

Eulaklik

Kulaklk Sesi S5

Eontrask
Arka Tk

Kontrast

Arka Isik Diger. ..

Tamam

Monitér ses seviyesiile ses seviyesi ayarlanir akustik
sinyal (bip tonu)

Kulaklik ses seviyesiile kulakligin ses seviyesi ayarlanir
Kontrast ile ekran kontrasti ayarlanir

Aydinlatmaile ekran arka plan aydinlatmasinin aydinhigi
ayarlanir

Diger ayarlara erigmek igin, Devam... basiniz.

(1111}
= 2006-10-100 TarihfZaman
i 09:37:25
il P o
b Dil  Tirkoe
Birim  mm
Gag Ayarlan
Isik kapah Kapal
Beklemade 90 dk sorva
Giig kapah 30 dk sorva
SH: 0B 10 154 Tamam
SWiz 2.0 1.5 1.9 208 HEn 21

Bir meni opsiyonunu segmek igin softkey tuglarini ve
bir segim igindeki tekli opsiyonlarin arasinda hareket
etmek ve degerleri segmek igin imleg tuslarnini kullaniniz.
Tarih/Zaman ile tarih ve zaman ayarlanir. Bu ayar kont-
rol resimlerinin yonetimi ve adlandirma igin kullanilir.
Dil/Birim ile dil ve uzunluk birimleri ayarlanir.

Enerji modu ile monitdrde cesitli enerji tasarruflu isle-
tim tirleri ayarlanir. LED kapal, higbir tusa basiimadiginda
arka plan aydinlatmasinin kapatilacagi zamani belirler.
Standby, cihazin standby isletime gegecedi zamani belir-
ler, ekran devrede olmaz, ancak bir tusa basildiktan son-
ra veya veri aktarimi igin tarayici yakina birakilirsa, der-
hal tekrar gortnir. Kapamaile ¢aligma akigindan sonra
monitériin otomatik olarak kapanacagi zamani belirler.
Eger segiminizi yaptiysaniz, bir 6nceki meniiye donmek
icin sona erdirmeye basiniz.
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7.3.4 Proje

Kontrol resimleri monitorde projelere ayrilir. Gesitli miis-
terilerin, yerlerin veya islemlerin kontrol resimleri boyle-
ce birbirinden ayrilabilir.

[~ Aort a1
Hmo ; : |
Aaramalarn
I:II;:I:I:I gosler. ..
Rirport City
Proje
k
y | Kullamo:  John Douglass ror
Migteri:  Skyguide Projeyi
Hedef: Radar Towar dizenle...
Tarama: 12
Tarkh: 2005217 11:59 Tilm
Projeler...
Tamam
+ EEYEG »

Glincel segili proje gosterilir. Bilgi gubugunda, giincel
projenin numarasi ayni sekilde hafiza kartindaki veya
dahili hafizadaki projelerin toplam sayisi gosterilir. Bas-
ka bir projeyi segmek igin imleg tuslar sola ve saga dogru
kullaniimalidir.

Tarama goriindimdi. .. bir projede bulunan kontrol resim-
lerini listeleme, analiz etmek i¢in agma, yerini degistir-
me ve silme imkani verir.

Yeniile yeni bir proje olugturulur.

Diizenleme ile metin girigine izin verilir.

Biitiin projelerile biitin projelere genel bakis.

7.3.4.1 Kontrol resimlerinin gdsterilmesi
Tarama gortndmii... basiimal.

| Taramale |
(1111 Dos
yayi
(=
fiirin) -
m 1999-02-28 17:13 Défer...
b FBO000SE 4FF
M002-01-01 12:00
Seri
El FQO00057  5FF Mumarasi
2002-08-11 16:20
FOOO005E, FF
2000-06-27 16:14
Tamam

Bir projede yer alan biitiin kontrol resimleri minyatir
form olarak adi, kontrol tarihi ve zamani ile birlikte g6ste-
rilir. Liste iginde hareket etmek iin imleg tuslari yukariya
ve asagiya dogru kullaniimalidir.

Agmaiile en Ustteki kontrol resmi agilir.

Devam... ile di§er kontrol resmi y6netim fonksiyonlarina
erigilebilir.
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FS0000E5 XFF
1999-02-23 1713 Seg

b FBO000SE2FF
2002-01-01 12:00
FOOO00ST XFF
2002-08-11 16:20
FO000058. XFF
2000-08~27 16114

Tamam

Hepsini isaretle veya [saretle ile kontrol resimlerinin yeri
degistirilebilir veya silinebilir.

Hepsini isaretleile projedeki biittin kontroller segilir.
Isaretleme ile en Gstteki kontrol resmi segilir ve birden
fazla kontrol resmini segmek igin kullanilabilir.

Yerini degistirme. .. ile segilen kontrol resimleri, segile-
bilir bagka bir projeye hareket ettirir.

Silile segilen kontrol resimleri silinir.

-UYARI-
Yerini degistirme ve Silancak bir veya birden fazla kon-
trol resmi segili ise kullanilabilir.

Tarih/Zaman ve seri numarasiile projede bulunan kon-
trol resimleri veya kayidin tarih ve saati veya kontrol res-
minin kaydedildigi tarayicinin seri numarasi gériinttile-
nebilir.

(L Dos
yan
| E . "
m FSO00055 XFF
1 Z3-06-156 Défer...
[ FE000056.2FF
1 23-06-454
FQOINS7 177 TaribfZaman
m 123-06-455
FOOOD0SE. XFF
U2 3-0E-454
Tamam
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7.3.4.1.1 Kontrol resimlerinin yerinin
degistirilmesi

Bir veya birden fazla kontrol resmi segildikten sonra yeri-

ni degistirme. .. secilmelidir.

Prio0o0l
b Kullarmci:
Miigteri:
Hizdipf:
Tarama: 55
Tarih: 2006 10-10 2:42

Tamam

+ BNV »

Yeri degistirilecek kontrol resimleri igin sol ve sag imleg
tuslari ile proje secilmelidir. Kaynaklar ve hedef projeler
listte ana ekran alaninda gosterilir.

Yerini degistirme ile kontrol resimleri secilen projeye
hareket ettirilir ve kontrol resimlerinin g6sterge mentisi-
ne geri yonlendirir.

Sona erdirme ile segili kontrol resimleri hareket ettiril-
meden, kontrol resimleri gésterge meniisiine geri dondiliir.

7.3.4.1.2 Kontrol resimlerinin silinmesi
Bir veya birden fazla kontrol resmi segildikten sonra sil
basiimaldir.

Arport City

[ Orandarsang seci
tlrm taramalar slinecelti.
T amam
.‘l...
‘3! Iptal

Onaylamak igin OK basiimalidir.

-IKAZ-

Bununla veriler kesinlikle silinir. Verilerin gerekli olmadigindan
veya silmeden énce PC'ye aktariimadigindan emin olu-
nuz.



7.3.4.2 Yeni bir projenin olusturulmasi
Yeni bir proje olusturmak igin yeni projeye basiniz. Pro-
jenin basaril bir sekilde olusturdugunu onaylayan kisa
bir mesaj gorindir.

Arport City
Taramalar
gisber...
Bilgi Frope
yarak
[ Hafiza kartrnda

yeni proje olugturldu, Praojeyi
dizenle. ..

F
\‘E) 251 Tim
Projeler. ..
Tamam

+ EEYEGEN 4

Monitdrde olusturulan projeler "Prj" ile baslayan stan-
dart isimler alirlar, ardindan monitérden verilen bir numa-
ra gelir. Kullanici, miisterive nesne isimleri belirsiz kalir,
ancak bodliim 7.3.4.3'de agiklandigi gibi veya yiiklendik-
ten sonra PC yaziiminda diizenlenebilir.

Projeler PC yaziliminda olusturulabilir ve monitdre yiikle-
nebilir. PC yaziiminda, kendi segtiginiz proje isimlerinin
veriler ile birlikte kullanici, miisterive nesne altinda gir-
meniz mimkandiir.

7.3.4.3 Diizenleme

Proje ismi, kullanici, miisteriveya nesne, verileri girile-
bilir. Segim ile ilgili alan degistirilir ve sona erdirme ile
onaylanir.

Arport City

o 1

Projeyi dizenle

b Proje: [
Eullarucr:  Jobn Douglas:

Midsteri: Skyouide

Hedel: Rads Tower

: SECine

+ EEYYEEEN +

Tamam
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Arport City Proe
e —
m .
o Proje:
sirpart Cityll eyl Mo
3
!h:::l’-gh||klm Enter
noparstuvwiyz
D123456789- _
+, Sl
riz
s
Tamam
+ EEYETEN »

7.3.4.4 Biitiin projelerin gdriintiilenmesi

Biitiin projeler ile monit6rde bulunan bitiin projeler bir
genel bakista gosterilir. Projeler agilabilir, segilebilir (isa-
retleme veya hepsini isaretleme) ve silinebilir.

Sona erdirme ile kullanici en son agilan projeye/cikis
noktasina geri yonlendirilir.

e —
ajey
1
&l M ac
Scan ecamples
[:I Z006-03-13 0%:07 Timind seg
Pri0000cG
b E 2006-07-24 0933
My o2 Ses
Z006-07-24 0645
D = ]
2006-05-03 1548
Tamam

7.3.4.5 Bir projenin silinmesi
Proje silmeye basilarak segili proje silinir.

e
i
om

[ Onandarsaniz projedeki
tlrn taramalar sbnecelkti.
Tamam
a
Iptal

Onaylamak igin OK veya proje ekranina geri dénmek igin
iptal basiimalidir.
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iKAZ-

Bununla veriler kesinlikle silinir. Verilerin gerekli olmadigin-
dan veya silmeden 6nce PC'ye aktariimadigindan emin
olunuz.

_71.3.5 Taranmig imaj

Imaj taramalar, takviye demir diizeninin bir g6sterimi-
dir. Yapuy1 yiizeyde referanslamak, derinligi herhangi bir
yerde tespit etmek ve herhangi bir yerdeki gapi tahmin
etmek mimkiindir.

Ana Menl

El= |
H—
—

|

=8 8 B 8 |
BRI

L 8 B .
« EE» 10

Degerlendirme. .. segilerek resim analiz edilebilir.

7.3.5.1 Resimlerin analiz edilmesi

Demirin derinligi ve gapi resmin herhangi bir yerinde
belirlenebilir. Resim vasitasiyla yatay kesitlerde gesitli
derinlikleri ve tam bir kaplama kontrolii igin ayarlama,
diger degerlendirme opsiyonlaridir.

Derinlik -

-

Tim Tarama
Analizi

Paspayij@
hesapla. ..

Tamam

Gortis derinligi + ve gdriis derinligi— kontrol resminin
goriinecegi derinligi arttinr veya azaltir. Bu, hangi demir-
lerin ylizeyde bulundugunu bulmak ve takviyenin beton
yiizeye ne kadar paralel oldugu hakkinda bilgi edinmek
icin pratiktir.
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Tam ekran analiz
Kontrol resmi tam analiz edilebilir. Biitiin demirler kon-
trol alaninda hesaplanir ve gosterilir.

Derinlik/@— ile imlecin bulundugu yerdeki bir demirin
derinligi ve gapi hesaplanir.

-IKAZ-

Kaynakli demirlerin dlglimiinde, dogruluk spesifikas-
yonlarina uyulmadigi hesaba katiimalidir. Resime gére
demirin kesisme noktasindan kaynakli olup olmadigini
tespit etmek miimkiin degildir. lkilem durumunda tak-
viyenin kaynakli olup olmadigini tespit etmek igin yapi
malzemesi bir kesigsme noktasindan agiimalidir.

7.3.5.1.1 Goriis alaninin segilmesi
Goriis derinligi basilarak resim derinligi azaltilir.

Ceerinlik +

Drerminlik -

Tiam Tarama
Analiz

Patpayifd...

Tamam

& TBhmm

Bakilan giincel derinlik resmi ekranin altindaki bilgi
gubugunda gésterilir (6rn. 0-85 mm).

Gortis derinligi—ve Gortis derinligi + kullanilarak yukariya
dogru ve resmin altindan hareket edilir. Bu sekilde yiizey-
de hangi demirin bulundugunu ve takviyenin beton yiizeye
ne kadar paralel oldugunu tespit etmek mimkuindiir. Bir
sonraki 6rnekte dikey takviye demirler ylizeyde bulun-
uyor.



Deerinlik +

Darinlik -

Tim Tarama
Analizi

Paspayifd...

Tamam

* IEmm
* Thmm

Aport Cit

Ealibrasyon

Capi sabitle

Pazpayif#
hesapla

Hablars gizle

EEEEENN
O

Tamam

Verilen derinlik degerinin bir tahmin oldugu ve bélim
4'deki spesifikasyonlara uymadigi dikkate alinmaldir.
Eski goriiniime geri dénmek igin, gdriis derinligii + mak-
simum goris alani gosterilene kadar basilmalidir.

7.3.5.1.2 Tam ekran analiz

(1[I}
=
omm

Darinlik -

Tim Tarama
Analiz

Paspayij#
hesapla...

= bimm Tamam

& 1Dhmm
Tam ekran analiz ile kontrol resmi komple degerlendiri-
lebilir.

-UYARI-
Islem biraz uzun siirebilir.

Hesaplamadan sonra analizi yapilmig bittin veriler goste-
rilir. Demirdeki her 6lglim noktasinda sadece "Derinlik
ve gap hesaplama" yardimi ile sonug bulunabilir.

Tam ekran analiz, 6zellikle demir konumunun gosterimi
ve gtivenli delik agma noktalari bulmak igindir.

'71.3.5.1.3 Derinlik ve ¢apin hesaplanmasi

Imleg tuslari ile imle¢ demir ilgili yerine dogru hareket
ettirilmelidir. Imlecin yeri ekranin alt tarafindaki bilgi
cubugunda gosterilir. Derinlik/0 hesaplama basiimalidir.
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Burada derinlik ve gapin gosterilmesi igin Derinlik/d he-
saplamaya basiniz. Cihaz, derinlik ve ¢api hesaplar.

E Ealibrasyon
| |
—
- Cap sabitle
- ; Paspayijg
| - Hatlars gizle
| |
I #lmm Tamam
& 3Fenm # 37dmm |+ Tebmm

Hesaplanan noktanin pozisyonu kiigiik bir hedef diski
olarak her iki taraftan bir ok ile gosterilir. Bu oklar demi-
rin yonina bildirir. Demirin derinligi ve ¢api ekranin alt
tarafindaki bilgi gubugunda hesaplanan noktalarin koor-
dinatlari ile birlikte gésterilir.

Eger derinlik veya capi degerleri belirtilmiyorsa, bunlar
normalde beklenen alanin digindadir. Derinlik ve ¢ap he-
saplanirken asagidaki noktalara dikkat edilmelidir:

-IKAZ-

Gap hesaplamalari gelik takviye igin agagidaki norm-
lardan birine dayanir:

Norm Normun kaynag/kullanimi

DIN 488 Avrupa Birligi

ASTM A615/A 615M-01b Amerika Birlesik Devletleri

CAN/CSA-G30, 18-M92  Kanada
JISG 3112 Japonya
GB 50010-2002 Gin
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Bu normlara uymayan demir ¢aplari, duruma gore dogru-
luk spesifikasyonlarina uymaz.

-IKAZ-
(Gap hesaplamasi bir tahmindir ve sadece olasi gapi ver-
meye yarar. Eger demir ¢apinin % 100 bilinmesi gerekiyor-
sa, yap! malzemesi agiimali ve demir dogrudan 6lgiil-
melidir.

-IKAZ-

Bir demirin ¢apini asla resimde 6lgmeyi denemeyiniz.
Demir aksI yapi malzemesindeki resime uygun oldugu
halde, resim demirin gekli icin 6lci degildir. Demirin géste-
rilen genisligi, tarayicida élgiilen sinyal giiciine uygundur.
Yiizeye yakin ince demirler, daha derindeki kalin demirler
kadar bilyik gortnebilirler.

-UYARI-

Tam ¢ap ve derinlik degerleri, diger demirlerden miimkiin
oldugu kadar uzakta olan ve bu demirlere paralel kontrol
resmi kenarlari olan demirlerden alinir. Kontrol resminin
kenarindaki etkiler, bu kenarlara tipik olarak 100 mm'ye
kadar paralel olan demirlere etki edebilir.

Derinlik cap hesaplamalari, raster gizgileri boyunca ve
demir kesisme noktalarindan yapiimamaldir.

Derinlik ve gap hassasiyetlerine etki eden diger faktor-
ler, kontrol yiizeylerinin sertligidir, rasterin dogru yerin-
de baslayan ve raster gizgilerini veya ayni sekilde kapla-
ma ve demir mesafesi arasindaki orani tam takip eden
beton pargalarin demir veya manyetik pargalar igerme-
si ve sirtlinmesiz kontrol yontemidir.

Cihazdan en iyi sekilde yararlanmak igin diger oneriler,
bkz. boliim 7.5.

-UYARI-
Demir ¢api biliniyorsa, ¢ap ayarlamaile girilebilir. Alt
tarafa bakiniz.

Capin tespit edilmesi

Eder cap biliniyorsa, derinlik belirlemesinin dogrulugunun
ve givenilirli§inin arttinimasi igin girilmelidir. Cap ayar-
lama basiimalidir.
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Arport City FS

: 1= B ) .:;'.;.
.
| |
Capa bedirtin
Atk
Cap
+

* cering

Tamam

Gap, sol veya sag imleg tusu ile agik konumuna getiril-
melidir. Imleg tusu ile yukariya dogru veya cap giris alani
altina hareket ettirilmeli ve gap segilmelidir

Sona erdirmeye basarak segim onaylanir ve kontrol res-
mine geri donalir. Sabit ¢ap igin ekranin sag tarafinda-
ki durum gubugunda sembol gériiniir.

Resmin diizenlenmesi

Bu opsiyon en yiiksek hassasiyetteki 6lgiimler igin 6n
gbriilmstir ve bir demirin derinligi ve ¢api belirli bir
yerde dnceden biliniyorsa kullanilabilir. Dikkatli bir sekil-
de uygulanmalidir, ¢iinki yanhs bir uygulama yanlis
derinliklerin gdsterilmesine yol agabilir. Resim, girilen
bilgilere gére esitlenir ve esitlenen noktanin derinligi en
yliksek hassasiyetle belirtilir. Bu fonksiyon normalde
sadece 6nceden yapiimig beton elementlerinin dretici-
leri igindir.

Kontrol resminin baska bir par¢asindaki demirin derin-
ligi ve gap, esitlenerek uygulaniyorsa spesifikasyonlarin
digindadir.

imleg, derinligin ve capin bilindigi bir noktaya hareket
ettirildikten sonra, kalibre etmek secilmelidir.

1] Kalbrasyon |
Kalb. @fpaspay
Ealibrasyonu ayarla
Paspan
25mm
Cap
10mm
Iptal
Tamam

Esitleme agik konumuna getirilmeli ve derinlik ve ¢ap
buraya girilmelidir. Sona erdirmeye basarak girisler onay-
lanir ve kontrol resmine geri doniiliir. Cihaz, bu nokta
icin mevcut bilgilere gore girilen verilerin tutarlgini kon-
trol eder. Tutarlilik yoksa, ayara izin veriimez.



Ayar sembolii ekranin solundaki durum ¢ubugunda
g6rindr. EGer bilgi girisi dogruysa, bu noktadaki derin-
lik ve cap yikseltilmis bir dogrulukla verilir.

-IKAZ-

Kontrol resimlerinin yanlig degerlerle yapilan egitlemesi,
belirtilen hassasiyet spesifikasyonlari diginda bulunan
derinlik degerlerine yol acabilir.

7.3.6 Taranmis blok

Blok taramalar, dogrudan birlikte kontrol edilen ve oto-
matik olarak bir araya getirilen 3 x 3'e kadar imaj tara-
madan olusur.

Blok tarama biitiin bloklar ile kontrol edildi:

Proje. ..

Ses. ..

Ayarlar. ..

B
i
1
ar
-
-4

¥
+
)
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7.3.6.1 Blok taramanin analizi
Degerlendirme segilmelidir.

Duerinlik -

Tarama seg...

Tamam

Gortis derinligi +ve Gortis derinligi— imaj taramadaki gibi
kontrol resminin gériinecegi derinligi arttirir veya azaltir.
Bu, hangi demirlerin yiizeyde bulundugunu bulmak ve
takviyenin beton yiizeye ne kadar paralel oldugu hakkinda
bilgi edinmek i¢in pratiktir.

Analiz edilecek bloku segmek igin imleg tuslari kullanilma-
Iidir. Tarama gdster analize devam etmek igin igaretlen-
mis diger imaj taramalari acar. Tekli imaj taramalarinin
analizi hakkinda detaylar iin, bkz. bolim 7.3.5.

7.3.7 Hizl taramalar
Tarayiclya kaydedilmis hizli taramalar analiz edilebilir ve
yap! malzemesinin genis alani tizerinden takviyeli demi-
rin sayisini ve ortalama derinligi hakkinda bilgiler verir.

« ESEEm > [0

Hizli tarama, dikey gubuk veya givi igeren bir sirada gra-
fik olarak gosterilir. Yatay aks, yap1 malzemesinin kat
edilen mesafesini gosterir. Dikey aks, sinyal giicini
derinligin degerlendirmesine gore gosterir. Her givi bir
takviye demiri gosterir.

Degerlendirme. .. segilerek hizli tarama analiz edilebilir.

-UYARI-

Tam bir analizi ytirttebilmek icin demir capi bilinmelidir.
Eger demir gapi tarayicida tespit edilmisse, bu gap oto-
matik olarak monitére aktarilir. EGer gap tespit edilme-
misse, otomatik olarak tespit edilir (bkz. 7.2.5.4). Eger
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etkin demir capinin baska bir degeri varsa, derinlik he-
saplanirken ¢ap ayarlamada ayarlanmalidir.

7.3.7.1 Hizli taramanin analizi
Degerlendirme segilmelidir.

R T T T .
|

Yakinlastic 4

Paspay

hesapla...

Hatlar gizle

T Simm - Tamam

1o 36 -

Ekranin altindaki bilgi cubugunda asagidaki bilgiler
gosterilir:

#— — Hizl taramanin uzunlugu

@ — Ayarlanmig mevcut demir gapl

F  —Gincel ayirma derinligi

# - Giincel ayirma derinligi veya lizerindeki demir
sayIsl

12— Demir sayisi tahmini degeri (degerlendirmeden
once)

B —Hizlitaramadaki ortalama demir derinligi (he-
saplama gerceklestikten sonra gosterilir)

@ —Demir derinligi sapmasinin bilyiikligiini goste-
ren hesaplamanin standart sapmasi

Zoom +/Zoom —hizli tarama sinyallerinin daha biyiik
gosterilmesine imkan verir. Ekranin iist tarafindaki gubuk,
segili zoom degerini ve 0 anda gésterilen pozisyonu kon-
trol resminde gosterir. Giincel gériinimiin uzunlugu
sayllar ile ekranin alt sol ve alt sa§ kdselerinde gdsteri-
lir. Zoom yaparken imleg tuslari yardimi ile kontrol res-
mine gidilmelidir. Gesitli zoom degerleri kullanilabilir.
Eger Zoom + kullanilmiyorsa ve devrede degilse, zoom
en bliyik durumdadr.

Derinlik hesaplama — hesaplama mendistine girmek igin-
dir.

Kafes kapali— grafikteki gizelgeyi ¢ikartir.

Derinligin hesaplanmasi
Derinlik hesaplama. .. basilmalidir.
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Cap sabitle
1 Paspay
hesapla
Hatlars gizle
THem n-— Tamam
& il 1t 36 o —

Gapin dogru degere alindiginda dikkat edilmelidir. Cap
ayarlama kullaniimali ve dogru deger segilmelidir.

(Ozel bir yerin derinligini ayarlamak icin ayirma derinligi
kullanilir. Bu normal olarak takviyenin ilk konumuna kadar
istenilen asgari kaplamadir. Ayirma derinligini ayarla-
mak i¢in imleg tuslari yukariya ve agagiya dogru kul-
laniimalidir.

Derinlik hesaplamaya basarak orta kaplama ve bitin

demirlerin standart sapmasi hizli taramada hesaplanir.
Degerlendirme yiiritiliyor.

“-m-m

8 b
B

o [ e

Iptal

Birkag saniye sonra sonuglar ekranin altindaki bilgi
cubugunda gosterilir.

Cap sabitle
] Paspay
hesapla
Hatlars gizle
T Shen  B— Tamam
@ Rilenm 1o 36 T —




7.3.8 Ses kayitlan

15 saniyeye kadar bir ses kaydi her kontrol resmine ekle-
nebilir. Kontrol resmi yiiklenirken kayit, kontrol resmi ile
birlikte hafizaya alinir ve PC yaziimina aktarilir. Ses kaydi,
yap! malzemesi yeri, 6zel kosullar, kontrol zamani vs.
gibi kontrol resmi hakkinda bilgilerin kaydedilmesine
yarar.

Kulaklik/Mikrofon takimi baglantisini mimkin kilmak
icin lastik kapak yukariya katlanmaldir. Kulaklik/Mikro-
fon takimi soketi takilmaldir.

= —

Ses kaydinin eklenecegi kontrol resmi segilmelidir.

1
hl
]

Tamam

PSA 93 kulaklik takiimali ve mikrofonun agiza yakin bir
yerde bulunduguna dikkat edilmelidir.

Kayit kayit islemini baglatir. Konugma.
Stop kayidi durdurur
Oynat ses kaydinin oynatiimasini saglar
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Ses kaydinin uzunlugu ekranin alt tarafinda gosterilir.

-UYARI-
Eger kayidi duyamiyorsaniz, kulaklik ses seviyesini ayar-
layiniz. Bkz. b6liim 7.3.3.

Ses kaydi iceren kontrol resimleri, ekranin solunda miizik
notasi sembolii ile gdsterilir.

Lrport City

~
|
=
N
e |
3

7.3.9 Monitdr-PC yazilimi veri aktarimi

PC'ye veri aktarimi birlikte teslim edilen kablo ile USB
portta gerceklesir. Hafiza kartinin gikartilip verilerin bir
kart okuyucusu tizerinden aktariimasi da mimkiind(r.

Monitér, PSA 92 veri kablosu ile PC'ye baglanmalidir.
Kablo, monitériin baglanti yerindeki USB porta veya PC'-
deki USB porta baglanir.

-IKAZ-

Veri giivenligini ve biitiinligini ayni sekilde radyasyon
glivenligini saglamak icin sadece Hilti tarafindan teslim
edilen PSA 92 veri kablosu kullaniimalidir. Hilti tarafindan
teslim edilen USB kablosu diginda baska bir kablo kul-
lanilirsa veri giivenligi ayni sekilde radyasyon giivenligi
olumsuz etkilenebilir.

>

-iKAZ-
Karti asla monitor acikken cikartmayiniz.
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7.4 Tarayici-Monitdr veri aktarimi
Veriler bir enfraruj baglanti (izerinden tarayicidan monito-
re aktarilir. Enfraruj pencere, asagida gosterildigi gibi,
tarayicinin ve monitériin sonunda bulunur.

Monitordeki enfraruj port

-UYARI-

Enfraruj baglantinin azami etki mesafesi yaklasik 30 cm'-
dir. Kiiglik mesafelerde (10 cm'ye kadar) givenli veri
aktarimi igin tarayici ve monitor arasinda izin verilen aza-
mi agl monitdriin enfraruj portundaki aksa bagli olarak
+50°'dir. 15 cm'lik bir mesafede bu agi +30° azalir. 30 cm'-
de givenli bir veri transferi igin tarayici ve monitor tam
list tiste hizalanmig olmalidir.

-DIKKAT-

Veri aktarimina baglamadan 6nce, enfraruj portundaki
pencerenin kirden, tozdan ve yagdan arinmis olduguna
ve ¢ok ¢izilmis olmamasina dikkat edilmelidir. Aksi tak-
dirde etki mesafesi azalabilir veya veriler aktarilamaz.

-IKAZ-
Veri aktarimi esnasinda asla hafiza kartini gikartmayiniz.
Veriler geri déniisiimsiiz kaybolabilir.

7.4.1 Veri aktarimi iglemi

Tarayici ve monitdr agiksa ve tarayici ana meniide ise
veriler her an aktarilabilir. Veriler monitérde segcili giin-
cel projeye aktarilr.

-UYARI-
Verileri aktarmaya baslamadan énce, monitére dogru
projenin segili olduguna dikkat edilmelidir.

Tarayici ve monitor, enfraruj pencereler birbirine ayni
hizada olacak sekilde kurulmalidir. Her iki cihaz birbiri-
ni otomatik olarak tanir ve birlikte baglanti olusturur.
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Tarayicida bir bip sesi ile birlikte asagidaki ekran gortinir:

[é[@ [

Veri aktarimina baslamak igin onaylamaya basiimaldir.
Veri aktarimi esnasinda agagidaki ekran gériindr:

—h)

Monitorde enfraruj piktogrami gériintir H} bu sayede
veri aktarimini bagladigi goriinir. Tarayicida kirmizi LED
stirekli yanip soner.

Veri aktarimi, tarayicidaki kontrol resimlerinin sayisina
veya uzunluguna gore 1 ve 15 saniye arasinda sirer. Veri
aktarimi tamamlandi§inda asagidaki ekran goriiniir:

==V

Monitérdeki enfraruj piktogrami, h‘ veriler hafiza kartina
veya dahili hafizaya kaydedilene kadar degisir.

Ardindan enfraruj piktogrami "Hazir'a geger:f* Biitiin
kontrol verileri bagarili bir sekilde aktarildi. Tarayicidaki
verileri silmek ve ana mentiye geri donmek igin onayia-
matusuna basiimalidir.

7.4.2 Veri aktanimi esnasinda hata mesajlan

AP

Bu sembol veri aktarimi esnasinda tarayici ve monitor
arasinda goriinebilir. Veri aktariminin kesildigini veya
baglanti kurulamadigini bildirir. Veri aktarmayi yeniden
denemeden dnce, yazici ve monitdriin 30 cm veya 12 ing-
lik azami erisim mesafesi iginde oldugu ve birbirine dogru
hizalandigindan emin olunmalidir. Ortam havasinin mim-
kiin oldugu kadar tozsuz olmasina ve tarayici ve monitériin
enfraruj penceresinin temiz ve gok gizilmis olmamasina
dikkat edilmelidir. Gok gizilmis enfraruj pencere bir Hilti
Servisi tarafindan degistirilmelidir.

Veri aktarimi sirasinda, tarayictyi ve monitérti dogru bir
sekilde Ust liste tutmaya galiginiz.

A P)»




Bu hata sembol veri aktariminda tarayici ve monitor
arasinda gortnebilir. Hatayi gidermek igin cihaz kapatilip
aciimali veya ayar degistirilmelidir. E§er hata mesaji halen
gosteriliyorsa, cihaz Hilti Servisine gitmelidir.

Eger veri aktarimi kesilirse, veriler kaybolmaz. Tarayicidaki
veriler ancak, biitiin kontrol resimleri dogru aktariimissa
ve tarayicidaki onaylama tusuna basiimigsa silinir.

7.5 Kontrol ve degerlendirme icin dneriler

Nesne, kontrol edilmesi i¢in cok ince veya dogru kon-
trol edilmesi icin takviye kdseye cok yakin.

Yap! malzemesinin kenarindan tagacak ve yiizeyi kenar
lizerinden kontrol edecek ince bir yiizey kullaniimalidir.
Yiizey kalinh§inin, derinlik i¢in 6lgiilen degerlerini gek-
me unutulmamahdir. Deger PC yaziimina girilebilir ve
buradan otomatik olarak biitiin derinlik dlgtimi degerlerin-
den gekilebilir.

Yiizey sert

Sert ylizeyler (6rn. eklerin g6riindigil beton yizeyler),
duruma gdre bir takviye demirin derinliginin veya gapinin
belirlenemeyecegi, sinyalde ilave higirtilar olugturur. Boy-
le bir durumda ince bir destek tablasi ile kontrol edilmesi
avantajdir. Tahtanin kalinligin gekilmesi konusunda
yukaridaki uyarilar, burada da gegerlidir.
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Resimde "Parazit"
Resimdeki parazitlerin asagidaki nedenleri olabilir:

—Takviye artiklari

—Takviye demiri kesisme noktalarindaki baglanti telleri

— Ferromanyetik 6zellikli ekler

—Kontrol diizligtine paralel bulunan takviye demiri uglari

— Kontrol diizliiGline dikey bulunan takviye demiri uglari
(duran demir)

-UYARI-
Parazit bélgesinde hesaplanan cap ve derinlikler, yanlis
olabilecekleri igin dikkatlice islenmelidir.

Oyuklar icin siitun ve tasiyicilarin kontrolii
Takviyelerin zarar gdrmemesi gereken durumlarda, yapi
parcasinin en az {i¢ tarafinda imaj tarama gergeklesme-
sine dikkat edilmelidir, boylece demir de (betonda bir
acida diizenlenmis olan) taninabilir.

Kolay cap kontrolii

Ilk konumdaki gapin basit kontrol(, ikinci isaretlenmis
konumun derinliginin ilk konumdan gekilmesi ile yapilabi-
lir. Buradan ancak, her iki konumun birbirine temas ettigi
veya birbirine ¢ok yakin oldugu sonucu gikar.

7.6 PC yazilimi

PC yazihmi daha fazla analiz imkani, raporlarin kolay
hazirlanmasi, veri argivieme, bagka yazilima resim ve
veri aktarma ayni sekilde biyiik hacimli verilerin oto-
matik iglenmesini saglar.

Kurulum hakkinda daha fazla bilgiyi PSA 90 PC-SW CD-
ROM'da bulabilirsiniz. Kullanim kilavuzlari yazilimin
yardim sisteminde mevcuttur.
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8. Koruyucu bakim ve hakim

8.1 Temizleme ve kurulama
Cihazi sadece temiz ve yumusgak bir bez ile temizlenme-
lidir. Gerekirse bezi, saf alkol veya biraz su ile 1slatiniz.

-DiKKAT-
Plastik pargalara zarar verebilecegi igin baska bir sivi kul-
laniimamali.

8.2 Depolama
Cihazi islak durumda depolamayiniz.
Cihaz, tagima gantasi ve aksesuar depolanmadan once
kurutulmali ve temizlenmelidir.
Akiiler depolamadan once ¢ikariimalidir.

Uzun sireli depolamadan sonra veya uzun stireli nak-
liyeden sonra cihaz kullanilmadan 6nce bir kontrol 6lgtim
uygulanmalidir.
Cihaz depolanirken sicaklik sinir degerlerine (—20 °C ile
+60 °C arasl) dikkat edilmelidir, 6zellikle kis ve yaz aylannda
ve cihazin bir aragta muhafaza edilmesinde.

8.3 Tasima
Cihazi tagimak i¢in her zaman Hilti ganta kullanilmaldir.

-iKAZ-
Tasimadan 6nce daima akii paketleri gikariimalidir.

8.4 Tarayic tekerleklerinin degistirilmesi/
cikariimasi

Tarayicinin tekerlekleri temizlik veya degisim igin gikarilabi-
lir. 2,5 mm'lik bir ig altl kose anahtar ile tekerlek aksinda-
ki civata ¢oziilmeli ve gikariimalidir.

Aksin diger ucu veya diger tekerlerlek tutuldugu sirada
tekerlegi dikkatlice akstan aliniz. Tekerlek tekrar aksa yer-
lestiriimeden ve civata tekrar takilip sikilmadan 6nce,
gerekirse g6vde veya tekerlek dikkatlice béliim 8.1'deki
bilgilere gére temizlenmelidir.

-DIKKAT-

Tekerlegin yeniden montajinda civata, tekerlek ve aks
hasar gorebileceginden ¢ok sikilmamalidir. Sadece bir
tekerlek digerinden sonra degistirilmelidir.

Hata Olasi sebepler

Giderme

Monit6r veya tarayici calismiyor  Akii sarj edilmemis

Ak paketi degistirilmelidir

Akii veya monitérdeki konkaktlar

veya tarayici kirli

Baglanti noktalari temizlenmelidir

Akl arizali veya eski veya azami

Hilti Servisi ile baglanti kurulmalidir

sarj periyodu sayisi asiimis

Akl paketi bosalmadan Gnce
monitor veya tarayici sadece
kisa bir siire calisabiliyor

Ak arizali veya eski veya azami
sarj periyodu sayisi agilmisg

Hilti Servisi ile baglanti kurulmalidir

Tarayici iyi galismiyor ve
temizlenmelidir

Tekerlekler tozlanmig veya kirli

Tekerlekler ve govde ¢ikariimali ve
temizlenmelidir

Tahrik kayisi veya disli garklar

eskimis

Hilti Servisi ile baglanti kurulmalidir
eskimis
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-DiKKAT-

Donanimin uygunsuz olarak imha edilmesi asagidaki olaylara sebebiyet verebilir:
o Plastik pargalarin yanmasi esnasinda, kisilerin hastalanmasina sebep olabilecek zehirli gazlar olusur.
o Piller hasar goriir veya ¢ok isinirlarsa patlayabilirler ve zehirlenmelere, yanmalara, cilt tahriglerine veya gevre

kirligine neden olabilirler.

o Diisiincesiz imha etme ile yetkisiz kisilerin donanimi yanlis kullanmasini mimkiin kilarsiniz. Ayrica kendiniz
ve (glinct sahislar yaralanabilir hem de gevre kirlenebilir.

Hilti aletleri yiiksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden Gretilmistir. Tekrar kullanim igin geri dontstim-
den 6nce bilesenler dogru olarak ayriimalidir. Bir gok iilkede Hilti eski cihazinizi degerlendirmek igin geri
almaya hazirdir. Hilti mUgteri hizmetleri veya saticiniza sorunuz.

4

©

Sadece AB iilkeleri igin
Elektrikli el aletlerini cope atmayiniz!

i,

©

Akii paketini ulusal kurallara gére imha ediniz.

Avrupa yonetmeligi 2002/96/EG'ye gére elektronik ve elektronik eski cihazlar ve yiiriirliikte

olan ulusal talimatlara g6re kullanilmis elektrikli el aletleri ayri olarak toplanmali ve gevreye
zarar vermeden yeniden dederlendirilmesi saglanmalidir.

11. Aletlerin iiretici garantisi

Hilti firmasi siparig verilen cihazin malzeme ve lretim
hatalari olmaksizin teslimatini garanti eder. Ancak isbu
garanti, cihazin Hilti firmasinin sunmug oldugu
kullanim kilavuzu dikkate alinarak dogru galistiriimasi,
kullanilmasi, bakimi yapiimasi ve temizlenmesi halinde
oldugu gibi, teknik biriminin korunmast; yani cihaz ile
birlikte sadece orijinal Hilti kullanim malzemesi, aksam
ve yedek parga kullanildi§i takdirde gegerli olacaktir.

Isbu garanti cihazin galisma 6mrii boyunca lcretsiz
tamiratini ve arizali pargalarinin iicretsiz olarak degisti-
rilmesini kapsamaktadir. Normal aginma sonucu arizalan-
an pargalar garanti kapsaminda degildir.

Bunlarin digindaki talepler konu ile ilgili olarak ciha-
zin kullamldig iilkede yayinlanmig herhangi zorun-
lu bir yénetmelik bulunmadigi takdirde kabul edil-
meyecektir. Hilti firmasi dzellikle cihazin kullamimindan
veya cihazin kullaniimasi sakincali bir amacta kul-
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lanilmasindan dolayi bilingli veya bilingsiz olarak
sebep olunacak eksikliklerden veya bu eksiklikler-
den dolay: olusacak hasarlardan, kayiplardan veya
masraflardan dolayi sorumlu tutulamayacaktir. Ci-
hazin dzellikle belirli bir amag icin kullanimi veya
elverigliligi konusunda herhangi gizli bir teminat ver-
ilmesi kesinlikle yasaktir.

Tamirat veya parca degisimine ihtiyag duyulmasi halin-
de arizalanan cihaz veya parga arizanin tespitinin ardindan
vakit kaybetmeksizin tamir edilmesi veya degistirilme-
si igin yetkili Hilti servisine gonderilmelidir.

Isbu hazir bulunan garanti belgesi Hilti firmasi tarafindan
verilmesi gereken tiim garanti hizmetlerini kapsamak-
ta oldugu gibi garanti kapsamina dair daha 6nce veya
ayni anda yapiimig tiim agiklamalarin, yazil veya soz-
[ anlagmalarin yerine gececektir.
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12. EG Uygunluk aciklamasi

isaret: Ferroscan
Tip isareti: PS 200
Konstriiksiyon yili: 2003

Bu Uriniin agagidaki yonetmeliklere ve normlara uygun
oldugunu kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz:

EN 55011, EN 50082-1, EN 61000-6-1, EN 61000-6-2,
EN 61000-6-3, EN 61000-6-4.

Hilti Aktiengesellschaft

i (XM{&@\ g™

Bodo Baur Matthias Gillner
Quality Manager Executive Vice President
Business Area Business Area
Electric Tools & Accessories Electric Tools & Accessories
10/2006 10/2006
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EN 55011, EN 500821, EN 61000-6-1
EN 61000-6-2, EN 61000-6-3,EN 61000-6—-4
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Bodo Baur Matthias Gillner
Quality Manager Executive Vice President
Business Area Business Area
Electric Tools & Accessories Electric Tools & Accessories
10/2006 10/2006
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