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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

PMC 46 Kombilaser

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Inbe-
triebnahme unbedingt durch.

Bewabhren Sie diese Bedienungsanleitung im-
mer beim Gerat auf.

Geben Sie das Geriat nur mit Bedienungsanlei-
tung an andere Personen weiter.
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1 Allgemeine Hinweise

1.1 Signalworter und ihre Bedeutung
GEFAHR

Flr eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren
Kdrperverletzungen oder zum Tod fihrt.

WARNUNG
Flr eine mdoglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Korperverletzungen oder zum Tod flihren kann.

VORSICHT

Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten Kodrperverletzungen oder zu Sachschaden fuhren
kénnte.

HINWEIS
Fur Anwendungshinweise und andere nitzliche Informa-
tionen.

H Die Zahlen verweisen auf Abbildungen. Die Abbildun-
gen finden Sie am Anfang der Bedienungsanleitung.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet »das Ge-
rat« immer den Kombilaser PMC 46.

Geratebauteile, Bedienungs- und Anzeigeelemente H

% Einschalttaste
Leuchtdiode

(3) Pendel

(4) Abnehmbarer Fuss
(5) Riickseite

1.2 Erlauterung der Piktogramme und weitere
Hinweise

Warnzeichen

Warnung vor
allgemeiner
Gefahr

Vor Geréte und KCC-REM-
Benutzung Batterien HLT-PMC46
Bedienungs- durfen nicht
anleitung Uber den

lesen Muill entsorgt

werden.



Am Gerat Am Gerat

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

* STARE INTO BEAM Laser Klasse 2 geméss IEC/EN 60825-1:2007

620-690nm/0.95mW max.

CLASS Il LASER PRODUCT Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerat

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung

Nicht dem Strahl aussetzen. sind auf dem Typenschild Ihres Gerétes angebracht.
Laserwarnschilder USA basierend auf CFR 21 § 1040 | Ubertragen Sie diese Angaben in lhre Bedienungsan-
(FDA). leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere

Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.

Typ:

Serien Nr.:

2 Beschreibung

2.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

Der PMC 46 ist ein selbstnivellierender Kombilaser, mit welchem eine einzelne Person in der Lage ist, schnell und
genau zu loten, einen Winkel von 90° zu Uibertragen, horizontal zu nivellieren und Ausrichtarbeiten durchzufiihren. Das
Gerét hat zwei Linien (horizontal und vertikal) und fiinf Punkte (oben, unten, rechts, links und Linienkreuzungspunkt).
Die Linien und der Kreuzungspunkt haben eine Reichweite von ca. 10m. Alle anderen Punkte haben eine Reichweite
von ca. 30m. Die Reichweite ist abhéngig von der Umgebungshelligkeit.

Das Gerat ist vorzugsweise fur den Einsatz in Innenrdumen bestimmt und es ist kein Einsatz flr einen Rotationslaser.
Fur Aussenanwendungen muss darauf geachtet werden, dass die Rahmenbedingungen denen im Innenraum entspre-
chen. Mégliche Anwendungen sind:

Markierungen der Lage von Trennwé&nden (im rechten Winkel und in der vertikalen Ebene).
Ausrichten von Anlageteilen / Installationen und anderen Strukturelementen in drei Achsen.

Uberpriifen und Ubertragen von rechten Winkeln.

Ubertragen von am Boden markierten Punkten an die Decke.

Befolgen Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.
Vom Gerét und seinen Hilfsmitteln kdnnen Gefahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal unsachgeméss
behandelt oder nicht bestimmungsgemass verwendet werden.

2.2 Merkmale

Der PMC 46 ist in alle Richtungen innerhalb von ca. 5° selbstnivellierend.

Die Selbstnivellierzeit betragt nur ca. 3 Sekunden

Der Kombilaser gibt ein Warnsignal "Ausserhalb des Nivellierbereichs" ab, wenn der Selbstnivellierbereich Gberschritten
wird (die Laserstrahlen blinken).

Der PMC 46 zeichnet sich durch seine leichte Bedienung, einfache Anwendung, sein robustes Kunststoffgehduse aus
und ist auf Grund von kleinen Abmessungen und geringem Gewicht einfach zu transportieren.

Das Gerat kann mit dem Laser-Empfanger PMA 31 benutzt werden.

Das Gerat schaltet im normalen Modus nach 15 Minuten ab, Dauerbetriebsmodus ist durch vier Sekunden langes
Driicken der Einschalttaste mdglich.

2.3 Lieferumfang Kombilaser im Karton

Kombilaser
Geréatetasche
Batterien
Bedienungsanleitung

-4 a4 A 4 4

Herstellerzertifikat



2.4 Lieferumfang Kombilaser im Koffer

Kombilaser
Gerétetasche
Batterien
Bedienungsanleitung
Universaladapter
Herstellerzertifikat
Stativ

O O

2.5 Betriebsmeldungen

Leuchtdiode Leuchtdiode leuchtet nicht. Gerét ist ausgeschaltet.
Leuchtdiode leuchtet nicht. Batterien sind erschopft.
Leuchtdiode leuchtet nicht. Batterien sind falsch eingesetzt.
Leuchtdiode leuchtet kon- Laserstrahl ist eingeschaltet. Gerét ist in
stant. Betrieb.
Leuchtdiode blinkt zweimal Batterien sind fast erschopft.
alle 10 Sekunden.
Leuchtdiode blinkt. Temperatur am Gerét ist Uber 50°C

(122°F) oder tiefer als -10°C (14°F)
(Laserstrahl leuchtet nicht.)

Laserstrahl Laserstrahl blinkt zweimal alle  Batterien sind fast erschopft.
10 Sekunden.
Laserstrahl blinkt mit hoher Gerét kann sich nicht selbstnivellieren.
Frequenz. (Ausserhalb der 5° Selbstnivellierung).
Laserstrahl blinkt alle 2 Se- Gerét kann sich nicht selbst nivellieren
kunden. (oder Betriebsart geneigte Linie).

Bezeichnung Kurzzeichen Beschreibung
Stativ PMA 20

Zieltafel PMA 54/55

Zieltafel PRA 50/51

Laserempféanger PMA 31

Magnethalterung PMA 74

Teleskop-Klemmstange PUA 10

Schnellklemme PMA 25

Universaladapter PMA 78

Hilti-Koffer PMC 46

Lasersichtbrille PUA 60 Dies ist keine Laserschutzbrille und

schutzt die Augen nicht vor Laser-
strahlung. Die Brille darf wegen lhrer
Einschrankung der Farbsicht nicht im
offentlichen Strassenverkehr benutzt
werden und nur beim Arbeiten mit
dem PMC verwendet werden.




4 Technische Daten

Technische Anderungen vorbehalten!

Reichweite Punkte 30 m (98 ft)

Reichweite Linien und Kreuzpunkt 10 m (30 ft)

Genauigkeit +2 mm auf 10 m (+0.08 in at 33 ft)
Selbstnivellierzeit 3s

Laserklasse

Klasse 2, sichtbar, 635 nm, +10 nm (IEC/EN 60825-
1:2007); class Il (CFR 21 §1040 (FDA)

Strahldurchmesser

Distanz 5 m: < 4mm
Distanz 20 m: < 16mm

Liniendicke

Distanz 5 m: < 2,2mm

Selbstnivellierbereich

+5° (typisch)

Automatische Selbstabschaltung

aktiviert nach: 15 min

Betriebszustandsanzeige

LED und Laserstrahlen

Stromversorgung

AA-Zellen, Alkalimangan Batterien: 4

Betriebsdauer (2 Punkte und 1 Linie)

Alkalimangan Batterie 2500 mAh, Temperatur +25 °C
(+77 °F): 20 h (typisch)

Betriebstemperatur

Min. -10 °C / Max. +50 °C (+14 bis 122°F)

Lagertemperatur

Min. -25 °C / Max. +63 °C (-13 bis 145°F)

Staub- und Spritzwasserschutz (ausser Batteriefach)

IP 54 nach IEC 60529

Stativgewinde (Geréat)

UNCVa"

Stativgewinde (Fuss)

BSW 5/8 "UNGV4"

Gewicht

mit Fuss und ohne Batterien: 0,413 kg (0.911 Ibs)

Abmessungen

mit Fuss: 140 mm X 73 mm X 107 mm
ohne Fuss: 96 mm X 65 mm X 107 mm

1 Einfliisse wie insbesondere hohe Temperaturschwankungen, Feuchtigkeit, Schock, Sturz, etc. konnen die Genauigkeit beeinflus-
sen. Falls nicht anders angegeben, wurde das Gerat unter Standard-Umgebungsbedingungen (MIL-STD-810F) justiert bzw. kalibriert.

5 Sicherheitshinweise

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den
einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
folgende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

5.1 Alilgemeine Sicherheitsmassnahmen

a) Priifen Sie vor Messungen/ Anwendungen das
Gerat auf seine Genauigkeit.

b) Vom Gerét und seinen Hilfsmitteln kénnen Ge-
fahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem
Personal unsachgemass behandelt oder nicht be-
stimmungsgemass verwendet werden.

c) Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermei-
den, nur original Hilti Zubehor und Zusatzgerate.

d) Manipulationen oder Verdnderungen am Gerét
sind nicht erlaubt.

e) Beachten Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und
Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

f) Machen Sie keine Sicherheitseinrichtungen un-
wirksam und entfernen Sie keine Hinweis- und
Warnschilder.

g) Halten Sie Kinder von Lasergeréten fern.

h) Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Setzen
Sie das Gerit nicht Niederschldgen aus, benutzen
Sie es nicht in feuchter oder nasser Umgebung.
Benutzen Sie das Gerat nicht, wo Brand- oder
Explosionsgefahr besteht.

i)  Uberpriifen Sie das Gerét vor dem Gebrauch. Falls
das Gerat beschadigt ist, lassen Sie es durch eine
Hilti-Servicestelle reparieren.

j) Nach einem Sturz oder anderen mechanischen
Einwirkungen miissen Sie die Genauigkeit des
Gerdts liberpriifen.

k) Wenn das Gerat aus grosser Kalte in eine war-
mere Umgebung gebracht wird oder umgekehrt,
sollten Sie das Gerat vor dem Gebrauch akklima-
tisieren lassen.

[) Stellen Sie bei der Verwendung mit Adaptern si-
cher, dass das Gerét fest aufgeschraubt ist.

m) Um Fehlmessungen zu vermeiden, miissen Sie
die Laseraustrittsfenster sauber halten.

n) Obwohl das Gerét fiir den harten Baustellenein-
satz konzipiert ist, sollten Sie es, wie andere op-



tische und elektrische Gerate (Feldstecher, Brille,
Fotoapparat) sorgfiltig behandeln.

o) Obwohl das Gerét gegen den Eintritt von Feuch-
tigkeit geschiitzt ist, sollten Sie das Gerét vor dem
Verstauen in dem Transportbehélter trockenwi-
schen.

p) Priifen Sie die Genauigkeit mehrmals wahrend der
Anwendung.

5.2 Sachgemasse Einrichtung der Arbeitsplatze

a) Sichern Sie den Messstandort ab und achten Sie
beim Aufstellen des Geréts darauf, dass der Strahl
nicht gegen andere Personen oder gegen Sie
selbst gerichtet wird.

b) Vermeiden Sie, bei Arbeiten auf Leitern, eine ab-
normale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.

c) Messungen durch Glasscheiben oder andere Objekte
kénnen das Messresultat verfalschen.

d) Achten Sie darauf, dass das Gerat auf einer ebe-
nen stabilen Auflage aufgestellt wird (vibrations-
freil).

e) Verwenden Sie das Gerat nur innerhalb der defi-
nierten Einsatzgrenzen.

f) Werden mehrere Laser im Arbeitsbereich einge-
setzt, stellen Sie sicher, dass Sie die Strahlen
ihres Gerétes nicht mit anderen vertauschen.

g) Magnete kdnnen die Genauigkeit beeinflussen, des-
halb darf sich kein Magnet in der Nahe befinden. Im
Zusammenhang mit dem Hilti Universaladapter ist
kein Einfluss vorhanden.

h) Beim Arbeiten mit dem Empféanger miissen Sie
diesen hochst genau senkrecht zum Strahl halten.

i) Das Gerat darf nicht in der Ndhe von medizinischen
Geraten eingesetzt werden.

5.3 Elektromagnetische Vertraglichkeit

HINWEIS

Nur fur Korea: Dieses Gerét ist fur im Wohnbereich auf-
tretende elektromagnetische Wellen geeignet (Klasse B).
Es ist im Wesentlichen fir Anwendungen im Wohnbe-
reich vorgesehen, kann aber auch in anderen Bereichen
eingesetzt werden.

Obwohl das Gerat die strengen Anforderungen der ein-
schlagigen Richtlinien erfiillt, kann Hilti die Mdglichkeit
nicht ausschliessen, dass das Gerat durch starke Strah-
lung gestort wird, was zu einer Fehloperation flihren kann.
In diesem Fall oder anderen Unsicherheiten miissen Kon-
trolimessungen durchgefiihrt werden. Ebenfalls kann Hilti

nicht ausschliessen dass andere Geréte (z.B. Navigati-
onseinrichtungen von Flugzeugen) gestort werden.

5.4 Laserklassifizierung fiir Geréte der
Laser-Klasse 2/ class Il

Je nach Verkaufsversion entspricht das Geréat der Laser-
klasse 2 nach IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 und
Class Il nach CFR 21 § 1040 (FDA). Diese Geréate dur-
fen ohne weitere Schutzmassnahme eingesetzt werden.
Das Auge ist bei zufélligem, kurzzeitigem Hineinsehen in
die Laserstrahlung durch den Lidschlussreflex geschitzt.
Dieser Lidschutzreflex kann jedoch durch Medikamente,
Alkohol oder Drogen beeintrachtigt werden. Trotzdem
sollte man, wie auch bei der Sonne, nicht direkt in die
Lichtquelle hineinsehen. Laserstrahl nicht gegen Perso-
nen richten.

5.5 Elektrisch
a) Isolieren oder entfernen Sie die Batterien fir den
Versand.

b) Um Umweltschaden zu vermeiden, miissen Sie
das Gerat gemass den jeweilig giiltigen landes-
spezifischen Richtlinien entsorgen. Sprechen Sie
im Zweifelsfall den Hersteller an.

c) Die Batterien diirfen nicht in die Hande von Kin-
dern gelangen.

d) Uberhitzen Sie die Batterien nicht und setzen Sie
sie nicht einem Feuer aus. Die Batterien kdnnen ex-
plodieren oder es kénnen toxische Stoffe freigesetzt
werden.

e) Laden Sie die Batterien nicht auf.

f) Verloten Sie die Batterien nicht im Geréat.

g) Entladen Sie die Batterien nicht durch
Kurzschliessen, sie konnen dadurch liberhitzen
und Brandblasen verursachen.

h) Offnen Sie die Batterien nicht und setzen Sie sie
nicht ibermassiger mechanischer Belastung aus.

i) Setzen Sie keine beschadigten Batterien ein.

j) Mischen Sie nicht neue und alte Batterien. Ver-
wenden Sie keine Batterien von verschiedenen
Herstellern oder mit unterschiedlichen Typenbe-
zeichnungen.

5.6 Fliissigkeiten

Bei falscher Anwendung kann Flissigkeit aus Batte-
rie/Akku austreten. Vermeiden Sie den Kontakt damit.
Bei zufélligem Kontakt mit Wasser abspiilen. Kommt
die Flussigkeit in die Augen, spiilen Sie diese mit viel
Wasser aus und nehmen Sie zusétzlich arztliche Hilfe
in Anspruch. Austretende Flussigkeit kann zu Hautrei-
zungen oder Verbrennungen fiihren.



6 Inbetriebnahme

m 6.1 Batterien einsetzen

GEFAHR
Setzen Sie nur neue Batterien ein.

1. Entfernen Sie den FuB3 vom Gerét.

2. Offnen Sie das Batteriefach.

3. Nehmen Sie die Batterien aus der Verpackung und
setzen diese direkt ins Gerét ein.

HINWEIS Die Gerdte darf nur mit den von Hilti
empfohlenen Batterien betrieben werden.

4.  Kontrollieren Sie, ob die Pole geméss den Hinweisen
auf der Unterseite vom Gerét richtig ausgerichtet
sind.

5. Schliessen Sie das Batteriefach. Achten Sie auf das
saubere Schliessen der Verriegelung.

6. Bringen Sie den FuB ggf. wieder am Gerét an.

7 Bedienung

N

HINWEIS

Um die héchste Genauigkeit zu erreichen, projizieren Sie
die Linie auf eine senkrechte, ebene Flache. Richten Sie
dabei das Gerat 90° zur Ebene aus.

7.1 Bedienung
7.1.1 Laserstrahlen einschalten
Driicken Sie einmal die Einschalttaste.

7.1.2 Gerat / Laserstrahlen ausschalten

Driicken Sie die Einschalttaste so lange bis der Laser-
strahl nicht mehr sichtbar ist und die Leuchtdiode erlischt.
HINWEIS

Nach ca. 15 Minuten schaltet sich das Gerat automatisch
aus.

7.1.3 Abschaltautomatik deaktivieren

Halten Sie die Einschalttaste gedrickt (ca. 4 Sekunden),
bis der Laserstrahl zur Bestétigung dreimal blinkt.
HINWEIS

Das Geréat wird ausgeschaltet, wenn die Einschalttaste
gedriickt wird oder die Batterien erschopft sind.

7.1.4 Funktion Geneigte Linie

1. Legen Sie das Gerat auf die Riickseite
Das Gerat ist nicht ausnivelliert.
Das Gerat blinkt im Zwei-Sekunden-Rhythmus.

7.1.5 Einsatz mit dem Laserempfénger PMA 31

Siehe Bedienungsanleitung des PMA 31 fur weitere In-
formationen.

7.2 Anwendungsbeispiele
7.2.1 Hohen libertragen

7.2.2 Einrichten von Trockenbauprofilen fiir eine
Raumunterteilung &1

7.2.3 Vertikales Ausrichten von Rohrleitungen H
7.2.4 Ausrichten von Heizungselementen @
7.2.5 Ausrichten von Tiir und Fensterrahmen

7.2.6 Einrichten von Lichtvorrichtungen H

7.3 Uberpriifen
7.3.1 Uberpriifen des Lotpunktes B

1. Bringen Sie in einem hohen Raum eine Boden-
markierung (ein Kreuz) an (zum Beispiel in einem
Treppenhaus mit einer Héhe von 5-10 m).

2. Stellen Sie das Gerat auf eine ebene und waage-

rechte Flache.

Schalten Sie das Gerat ein.

Stellen Sie das Gerat mit dem unteren Lotstrahl auf

das Zentrum des Kreuzes.

5. Markieren Sie den Punkt des vertikalen Lotstrahls
an der Decke. Befestigen Sie dafir vorher ein Papier
an der Decke.

6. Drehen Sie das Gerat um 90°.

HINWEIS Der untere Lotstrahl muss auf dem Zen-
trum des Kreuzes bleiben.

7. Markieren Sie den Punkt des vertikalen Lotstrahls
an der Decke.

8.  Wiederholen Sie den Vorgang bei einer Drehung von

180° und 270°.
HINWEIS Die 4 resultierenden Punkte definieren
einen Kreis, in welchem die Kreuzungspunkte der
Diagonalen d1 (1-3) und d2 (2-4) den genauen Lot-
punkt markieren.

9. Berechnen Sie die Genauigkeit wie in Kapitel 7.3.1.1
beschrieben.

Eali



7.3.1.1 Berechnung der Genauigkeit
10 (d1 + d2) [mmm]

R = x )
RH [m] 2
_ 30 (d1 + d2) [inch]
"= RAm 2 @)

Das Resultat (R) der Formel (RH=Raumhd&he) bezieht sich
auf die Genauigkeit in "mm auf 10 m" (Formel(1)). Dieses
Resultat (R) sollte innerhalb der Spezifikation fir das
Gerat 3 mm auf 10 m liegen.

7.3.2 Uberpriifen der Nivellierung des vorderen
Laserstrahls

1. Stellen Sie das Gerét auf eine ebene und waage-
rechte Flache, ca. 20 cm von der Wand (A) entfernt
und richten Sie den Laserstrahl auf die Wand (A).

2. Markieren Sie den Kreuzungspunkt der Laserlinien
mit einem Kreuz auf der Wand (A).

3. Drehen Sie das Gerat um 180° und markieren Sie
den Kreuzungspunkt der Laserlinien mit einem Kreuz
auf der gegentiber liegenden Wand (B).

4. Stellen Sie das Geréat auf eine ebene und waage-
rechte Flache, ca. 20 cm von der Wand (B) entfernt
und richten Sie den Laserstrahl auf die Wand (B).

5. Markieren Sie den Kreuzungspunkt der Laserlinien
mit einem Kreuz auf der Wand (B).

6. Drehen Sie das Gerat um 180° und markieren Sie
den Kreuzungspunkt der Laserlinien mit einem Kreuz
auf der gegenuliber liegenden Wand (A).

7. Messen Sie den Abstand d1 zwischen 1 und 4 und
d2 zwischen 2 und 3.

8. Markieren Sie den Mittelpunkt von d1 und d2.
Sollten sich die Referenzpunkte 1 und 3 auf ver-
schiedenen Seiten des Mittelpunktes befinden, dann
ziehen Sie d2 von d1 ab.

Falls die Referenzpunkte 1 und 3 auf der gleichen
Seite des Mittelpunkts liegen, zéhlen Sie d1 zu d2
hinzu.

9. Dividieren Sie das Resultat mit dem doppelten Wert
der Raumlange.

Der maximale Fehler betrédgt 3 mm auf 10 m.

7.3.3 Uberpriifen der Nivellierung der
Seitenstrahlen

Wiederholen sie den Vorgang und die Berechnung der
Genauigkeit mit jedem der beider abgewinkelten Strahlen
wie bei 7.3.2 beschrieben.

7.3.4 Uberpriifen der Rechtwinkligkeit
(horizontal) [fl

1. Platzieren Sie das Gerat mit dem unteren Lotstrahl
auf das Zentrum eines Referenzkreuzes in der Mitte
eines Raumes mit einem Abstand von ca. 5m zu
den Wanden, so dass die vertikale Linie der ers-
ten Zieltafel a genau durch die Mitte der vertikalen
Laserlinien lauft.

2. Fixieren Sie eine weitere Zieltafel b, oder ein festes
Papier halbwegs mittig. Markieren Sie den Mittel-
punkt (d1) des rechten abgewinkelten Strahls.

3. Drehen Sie das Gerat um 90°, von oben genau im
Uhrzeigersinn. Der untere Lotstrahl muss auf dem
Zentrum des Referenzkreuzes bleiben und das Zen-
trum des linken abgewinkelten Strahls muss genau
durch die vertikale Linie der Zieltafel a laufen.

4.  Markieren Sie den Mittelpunkt (d2) des rechten ab-
gewinkelten Strahls auf der Zieltafel c.

5. Markieren Sie dann den Mittelpunkt (d3) des Kreu-
zungspunktes der Laserlinien auf der Zieltafel b fes-
ten Papier aus Schritt 7.

HINWEIS Die horizontale Distanz zwischen d1 und
d3 darf maximal 3 mm bei einem Messabstand von
5 m betragen.

6. Drehen Sie das Gerat um 180°, von oben genau
im Uhrzeigersinn. Der untere Lotstrahl muss auf
dem Zentrum des Referenzkreuzes bleiben und das
Zentrum des rechten abgewinkelten Strahls muss
genau durch die vertikale Linie der ersten Zieltafel a
laufen.

7. Markieren Sie dann den Mittelpunkt (d4) des linken
abgewinkelten Strahls auf der Zieltafel c.

HINWEIS Die horizontale Distanz zwischen d2 und
d4 darf maximal 3 mm bei einem Messabstand von
5 m betragen.

HINWEIS Wenn d3 rechts von d1 ist, darf die
Summe der horizontalen Distanzen d1-d3 und d2-
d4 maximal 3 mm bei einem Messabstand von 5m
betragen.

HINWEIS Wenn d3 links von d1 ist, darf die Differenz
zwischen den horizontalen Distanzen d1-d3 und d2-
d4 maximal 3 mm bei einem Messabstand von 5m
betragen.

7.3.5 Uberpriifen der Kriimmung der horizontalen
Linie M@ B

1. Stellen Sie das Gerdt am Rande eines Raumes mit

einer Lange von mindestens 10 m.

HINWEIS Die Bodenflache muss eben und waage-

recht sein.

Schalten Sie alle Laserstrahlen ein.

3. Fixieren Sie eine Zieltafel mindestens 10 m vom
Gerét entfernt, so dass der Kreuzungspunkt der
Laserlinien im Zentrum der Zieltafel (d0) abgebildet
wird und die vertikale Linie der Zieltafel genau durch
die Mitte der vertikalen Laserlinie lauft.

4.  Markieren Sie am Boden mit einem Referenzkreuz
den Mittelpunkt des unteren Lotstrahls.

5.  Drehen Sie das Gerat um 45°, von oben gesehen im
Uhrzeigersinn. Der untere Lotstrahl muss auf dem
Zentrum des Referenzkreuzes bleiben.

6. Markieren Sie dann auf der Zieltafel den Punkt (d1)
wo die horizontale Laserlinie die vertikale Linie der
Zieltafel trifft.

7. Drehen Sie jetzt das Gerat um 90° gegen den Uhrzei-
gersinn. Der untere Lotstrahl muss auf dem Zentrum
des Referenzkreuzes bleiben.

8. Markieren Sie dann auf der Zieltafel den Punkt (d2)
wo die horizontale Laserlinie die vertikale Linie der
Zieltafel trifft.

N



9. Messen Sie folgende vertikale Distanzen: dO-d1,
d0-d2 und d1-d2.
HINWEIS Die grosste gemessene vertikale Distanz
darf maximal 5 mm bei einem Messabstand von
10 m betragen.

m 7.3.6 Uberpriifen der vertikalen Linie @@
1

Positionieren Sie das Gerat auf einer Hohe von 2m.

2. Schalten Sie das Gerét ein.

3. Positionieren Sie die erste Zieltafel T1 (vertikal) auf
einer Entfernung von 2,5m vom Gerét und auf der-
selben Hohe (2m), sodass der vertikale Laserstrahl
die Tafel trifft und markieren Sie diese Position.

4. Positionieren Sie nun die zweite Zieltafeln T2 2m
unterhalb der ersten Zieltafel, sodass der vertikale
Laserstrahl die Tafel trifft und markieren Sie diese
Position.

5. Markieren Sie Position 2 auf der gegeniberliegen-
den Seite des Testaufbaus (spiegelverkehrt) auf der
Laserlinie am Boden bei einer Distanz von 5m zum
Gerét.

6. Stellen Sie nun das Geréat auf die eben markierte Po-
sition 2 auf dem Boden. Richten Sie den Laserstrahl
zu den Zieltafeln T1 und T2 so aus, dass dieser die
Zieltafeln in der N&he der Zentrumslinie trifft.

7. Lesen Sie den Abstand D1 und D2 jeder Zieltafel ab
und rechnen Sie die Differenz (D = D1 - D2) aus.
HINWEIS Stellen Sie sicher, dass die Zieltafeln par-
allel zueinander stehen und sich auf der gleichen
vertikalen Ebene befinden. (Eine horizontale Aus-
richtung kann einen Messfehler verursachen).
Wenn die Differenz D gréBer als 3 mm betragt, muss
das Gerét in einem Hilti Reparatur Center eingestellt
werden.

8 Pflege und Instandhaltung

8.1 Reinigen und trocknen

1. Staub von Glas wegblasen.

2. Glas nicht mit den Fingern berihren.

3. Nur mit sauberen und weichen Lappen reinigen;
wenn ndétig mit reinem Alkohol oder etwas Wasser
befeuchten.

HINWEIS Keine anderen Flissigkeiten verwenden,
da diese die Kunststoffteile angreifen kdnnen.

4.  Temperaturgrenzwerte bei der Lagerung lhrer Aus-
ristung beachten, speziell im Winter / Sommer,
wenn Sie lhre Ausriistung im Fahrzeug-Innenraum
aufbewahren (-25 °C bis +63 °C (-13 bis 145°F)).

8.2 Lagern

Nass gewordene Geréte auspacken. Geréte, Transport-
behalter und Zubehdr abtrocknen (bei hdchstens 63 °C/
145 °F) und reinigen. Ausrustung erst wieder einpacken,
wenn sie vollig trocken ist, anschlieBend trocken lagern.
Fuhren Sie nach langerer Lagerung oder langerem Trans-
port lhrer Ausriistung vor Gebrauch eine Kontrolimessung
durch.

Bitte entnehmen Sie vor langeren Lagerzeiten die Batte-
rien aus dem Gerat. Durch auslaufende Batterien kann
das Gerét beschédigt werden.

8.3 Transportieren

Verwenden Sie fiir den Transport oder Versand lhrer
Ausrlistung entweder den Hilti Versandkoffer oder eine
gleichwertige Verpackung.

GEFAHR

Gerat immer ohne Batterien/ Akkupaket versenden.

8.4 Hilti Kalibrierservice

Wir empfehlen die regelmassige Uberpriifung der Ge-
rate durch den Hilti Kalibrierservice zu nutzen, um die
Zuverlassigkeit geméss Normen und rechtlichen Anfor-
derungen gewahrleisten zu kénnen.

Der Hilti Kalibrierservice steht lhnen jederzeit zur Ver-
fuigung; empfiehlt sich aber mindestens einmal jéhrlich
durchzufiihren.

Im Rahmen des Hilti Kalibrierservice wird bestétigt, dass
die Spezifikationen des gepriiften Gerats am Tag der Pri-
fung den technischen Angaben der Bedienungsanleitung
entsprechen.

Bei Abweichungen von den Herstellerangaben werden
die gebrauchten Messgerate wieder neu eingestellt. Nach
der Justierung und Prufung wird eine Kalibrierplakette
am Gerat angebracht und mit einem Kalibrierzertifikat
schriftlich bestétigt, dass das Geréat innerhalb der Her-
stellerangaben arbeitet.

Kalibrierzertifikate werden immer benétigt fur Unterneh-
men, die nach ISO 900X zertifiziert sind.

Ihr néchstliegender Hilti Kontakt gibt Ihnen gerne weitere
Auskunft.



9 Fehlersuche

Fehler Mégliche Ursache Behebung
Gerat lasst sich nicht einschal- Batterie leer. Batterie austauschen.
= Falsche Polaritét der Batterie. Batterie richtig einlegen.
Batteriefach nicht geschlossen. Batteriefach schliessen. m
Geréat oder Wahlschalter defekt. Lassen Sie das Gerat vom
Hilti-Service reparieren.
Einzelne Laserstrahlen funktio- Laserquelle oder Lasersteuerung de- Lassen Sie das Gerat vom
nieren nicht. fekt. Hilti-Service reparieren.
Gerét lasst sich einschalten, Laserquelle oder Lasersteuerung de- Lassen Sie das Gerat vom
aber es ist kein Laserstrahl fekt. Hilti-Service reparieren.
sichtbar. Temperatur zu hoch oder zu tief Gerat abkiihlen bzw. erwarmen las-
sen
Automatische Nivellierung funk-  Geréat auf zu schrager Unterlage auf- Gerat eben aufstellen.
tioniert nicht. gestellt.
Neigesensor defekt. Lassen Sie das Gerat vom

Hilti-Service reparieren.

WARNUNG

Bei unsachgemassem Entsorgen der Ausristung kénnen folgende Ereignisse eintreten:

Beim Verbrennen von Kunststoffteilen entstehen giftige Abgase, an denen Personen erkranken kénnen.

Batterien kdénnen explodieren und dabei Vergiftungen, Verbrennungen, Verdtzungen oder Umweltverschmutzung
verursachen, wenn sie beschédigt oder stark erwéarmt werden.

Bei leichtfertigem Entsorgen ermdglichen Sie unberechtigten Personen, die Ausriistung sachwidrig zu verwenden.
Dabei kénnen Sie sich und Dritte schwer verletzen sowie die Umwelt verschmutzen.

A

&

Hilti-Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fir eine
Wiederverwertung ist eine sachgemasse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, lhr Altgerét zur
Verwertung zurlickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.

Nur fir EU Lander
Werfen Sie elektronische Messgeréte nicht in den Hausmdill!

Gemass Europdischer Richtlinie Uber Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umsetzung in nationales
Recht mussen verbrauchte Elektrogerate getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederver-
wertung zugefihrt werden.

Entsorgen Sie die Batterien nach den nationalen Vorschriften.




11 Herstellergewahrleistung Gerate

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu den Garantiebedin-
gungen an lhren lokalen HILTI Partner.

12 EG-Konformitatserklarung

Bezeichnung: Kombilaser
Typenbezeichnung: PMC 46
Konstruktionsjahr: 2009

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Pro-
dukt mit den folgenden Richtlinien und Normen Uber-
einstimmt: bis 19. April 2016: 2004/108/EG, ab 20. April
2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, EN ISO 12100.
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sories
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EREDETI HASZNALATI UTASITAS

PMC 46 kombilézer

Uzembe helyezés elétt feltétleniil olvassa el a
hasznalati utasitast.

Ezt a hasznalati utasitast tartsa mindig a ké-
sziilék kozelében.

A késziiléket csak a hasznalati utasitassal
egyiitt adja tovabb.

Tartalomjegyzék oldal
1 Altalanos informacidk 11
2 A gép leirdsa 12
3 Tartozékok és kiegészitdk 13
4 Miszaki adatok 14
5 Biztonséagi eléirdsok 14
6 Uzembe helyezés 16
7 Uzemeltetés 16
8 Apolas és karbantartas 18
9 Hibakeresés 19

10 Hulladékkezelés 19
11 Késziilékek gyartdi szavatossaga 20
12 _EK-megfeleléségi nyilatkozat (eredeti) 20

1 Altalanos informaciok

Hl Ezek a szamok a megfelelé abrakra vonatkoznak. Az
abrak a haszndlati utasitas elején talalhatok.

Jelen hasznalati utasitas szbvegében a »késziilék« sz6
mindig a PMC 46 kombilézert jeldli.

A késziilék részei, kezel6- és kijelzéegységek El

@ Bekapcsolé gomb
() Vilagitodioda

() Inga

(4) Levehetd lab

(5) Hatoldal

1.1 Figyelmeztetések és jelentésiik

VESZELY

Ezt a sz6t haszndljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, amely sulyos testi sériilést
okozhat, vagy halalhoz vezeté kdzvetlen veszélyt jeldl.

FIGYELMEZTETES

Ezt a sz6t hasznaljuk arra, hogy felhiviuk a figyelmet
egy lehetséges veszélyhelyzetre, amely sulyos személyi
sériilést vagy halalt okozhat.

VIGYAZAT

Ezt a sz6t hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, amely kisebb személyi séri-
léshez, vagy a gép, illetve mas eszkdz tonkremeneteléhez
vezethet.

TUDNIVALO
Ezt a szét hasznéljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet az
alkalmazasi Utmutatdkra és mas hasznos informéaciokra.

1.2 Abrak értelmezése és tovabbi informaciok
Figyelmeztet6 jelek

Legyen
6vatos!

Szimbélumok

Hasznalat A KCC-REM-
el6tt olvassa késziilékeket HLT-PMC46
ela és az akku-
hasznalati mulatorokat,
utasitast elemeket
tilos
szemétbe
dobni.
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A gépen A gépen

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

* STARE INTO BEAM IEC/EN 60825-1:2007 szabvany szerinti 2. |ézerosztaly

620-690nm/0.95mW max.

CLASS Il LASER PRODUCT Az azonosit6 adatok elhelyezése a késziiléken

A tipusmegjeldlés és a sorozatszdm a készlléken 1évo

Ne tegye ki lézersugarnak. adattablan taldlhaté. Ezen adatokat jegyezze be a hasz-
A CFR 21 § 1040 (FDA) USA-szabvanyokon alapuld | nalati utasitasba, és mindig hivatkozzon rajuk, amikor a
lézerveszély-figyelmeztetések. Hilti képviseleténél vagy szervizénél érdeklédik.

Tipus:

Sorozatszam:

2 A gép leirasa

2.1 Rendeltetésszerii géphasznalat

A PMC 46 késziilék egy dnszintezd kombilézer, melynek segitségével a késziilék kezeldje egyedil végezhet gyors és
pontos méréseket, vehet at 90°-os szdget, végezhet vizszintes szintezést és beigazitast. A készllék két vonallal (egy
vizszintes és egy fliggdleges) és &t ponttal (felsd, also, jobb oldali, bal oldali és a vonalak metszéspontjaban [évé pont)
rendelkezik. A vonalak és azok metszéspontja kb. 10 m-es hatétavolsaggal rendelkeznek. A tébbi hatétavolsaga kb.
30 m. A hatotavolsag fugg a kdrnyezet fényviszonyaitol.

A késziléket kivaltképpen belsé helyiségekben torténd hasznalatra tervezték, és nem alkalmazhaté forgolézerhez.
Kultéri alkalmazasnal Ugyeljen arra, hogy a keretfeltételek megfelelienek a beltéri alkalmazas keretfeltételeinek.
Lehetséges alkalmazasok:

Valaszfalak elhelyezkedésének jeldlése (derékszdggel és a fliggdleges szinten).

Berendezésrészek, épliletgépészeti berendezések és egyéb szerkezeti elemek beigazitasa harom tengellyel.
Derékszogek ellenérzése és atvitele.

Az aljzaton jeldlt pontok atvitele a mennyezetre.

Kdvesse a hasznalatra, apolasra vonatkozé tanacsainkat.

A készilék és tartozékai kdnnyen veszélyt okozhatnak, ha nem kiképzett személy dolgozik vellk, vagy nem az
eléirasoknak megfeleléen hasznaljak dket.

2.2 Jellemzok
A PMC 46 készlilék minden iranyban kb. 5° tartomanyban dnszintezé.
Az dnszintezési id6 csak kb. 3 masodperc.

Ha tullépi az dnszintezési tartomanyt (a lézersugarak villognak), a készlilék a ,,szintezési tartomanyon kivil” figyelmez-
tetést bocsatja ki.
A PMC 46 készulék kdnnyl kezelhetéségével, egyszer(i hasznalataval, robusztus mianyag hazaval tinik ki, kis
méretei, valamint a csekély sulya miatt kdnnyen szallithato.
A készilék a PMA 31 lézervevdvel egyltt hasznalhato.
Szokésos Uzemmoddban a készUlék 15 perc elteltével lekapcsol, a folyamatos lizemmaoédot a bekapcsolé gomb négy
masodpercig tartd hosszu lenyomasaval kapcsolhatja be.

2.3 Kartondobozos kombilézer szallitasi terjedelme
Kombilézer

Késziléktaska

Elem

Hasznalati utasitas

-4 a4 A 4 4

Gyartoi tanusitvany
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2.4 Szerszamkofferes kombilézer szallitasi terjedelme
Kombilézer

Készliléktaska

Elem

Hasznalati utasitas

Univerzdlis adapter

Gyartoi tanusitvany

O O

Allvany

2.5 Uzemi kijelzések

Vilagitodioda A vilagitodioda nem vilagit.

A készlilék ki van kapcsolva.

A vilagitodioda nem vilagit.

Az akkuk lemertiltek.

A vilagitodioda nem vilagit.

Az akkuk rosszul vannak behelyezve.

A vilagitodioda allandoéan vila-
git.

A lézersugar be van kapcsolva. A készu-

Iék Gzemel.

A vilagitédioda 10 masodper-
cenként kétszer villan fel.

Az akkuk majdnem lemerdltek.

A vilagitoédioda villog.

A készilék hdmérséklete meghaladja
az 50 °C (122 °F) értéket, vagy -10 °C
(14 °F) ala csokken (a lézersugar nem
vilagit.)

Lézersugar A lézersugéar 10 masodper-
cenként kétszer villan fel.

Az akkuk majdnem lemerdltek.

A lézersugar magas frekven-
cian villog.

A késziilék nem tudja elvégezni az 6n-
szintezést. (Az 5° 6nszintezési értéken
kival van.)

A lézersugar 2 masodpercen-
ként villan fel.

A készlilék nem Onszintez6 (vagy dolt
vonal izemmad).

3 Tartozékok és kiegészitok

Megnevezés Rovidités Leiras
Allvany PMA 20

Iranybeallito céllemez PMA 54/55

Iranybeallito céllemez PRA 50/51

Lézervevd PMA 31

Magnestart6 PMA 74

Teleszkopos feszitérud PUA 10

Keretszoritd PMA 25

Univerzdlis adapter PMA 78

Hilti-koffer PMC 46

Lézerszemiiveg PUA 60 A Iézerszemiiveg nem véddészemi-

veg, nem védi a szemet a lézersuga-
raktél. Mivel a szemiveg korlatozza
a szinlatast, ne viselje a kdzuti kozle-
kedésben, csak a PMC készlilékkel
végzett munka soran hasznalja.




4 Miiszaki adatok

A muszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

Pontok hatétavolsaga

30 m (98 lab)

A vonalak és azok metszéspontjanak hatétavolsaga

10 m (30 lab)

Pontossag’

+2 mm 10 méteren (£0,08" 33 ft tavolsagon)

Onszintezési idé

3s

Lézerosztaly 2. kategoria, lathaté, 635 nm, +10 nm (IEC/EN 60825-
1:2007); class /2. 1ézerosztaly (CFR 21 §1040 (FDA)
Fénysugaratmérd Tavolsadg 5 m: <4 mm

Tavolsadg 20 m: < 16 mm

Vonal vastagsaga

Tavolsag 5 m: < 2,2 mm

Onszintezési tartomany

+5° (tipikus)

Automatikus kikapcsolas

Aktivalva ennyi idd elteltével:: 15 perc

Uzemallapot-jelzé

LED és lézersugarak

Aramellatas

AA-cellak, Alkali-mangan elemek: 4

Uzemidé (2 pont és 1 vonal)

Alkali-mangan elem 2.500 mAh, Hémérséklet +25 °C
(+77 °F): 20 h (tipikus)

Uzemi hémérséklet

Min. -10 °C / Max. +50 °C (+14-t61 122 °F-ig)

Tarolasi hdmérséklet

Min. -25 °C / Max. +63 °C (-13-t6l 145 °F-ig)

Por és fréccsend viz elleni védelem (kivéve az elemtartd
rekeszt)

IP 54 az |IEC 60529 szabvany szerint

Allvanymenet (késziilék)

UNCY4"

Allvanymenet (1ab)

BSW 5/8"UNC."

Suly

labbal és akkumulator nélkil: 0,413 kg (0,911 font)

Meéretek

labbal: 140 mm X 73 mm X 107 mm
lab nélkil: 96 mm X 65 mm X 107 mm

1 Kiilsé hatésok, kulondsen a nagy hdmérsékletingadozasok, magas paratartalom, razkddas, leesés stb. a pontossagot befolyasol-
hatjak. Ha masképp nincs megadva, akkor a késziilék szintezése, ill. kalibraldsa normal kérnyezeti feltételek (MIL-STD-810F) mellett

tortént.

5 Biztonsagi eléirasok

Az egyes fejezetek biztonsagi tudnivaléi mellett na-
gyon fontos, hogy a kévetkez6 utasitasokat is ponto-
san betartsa.

5.1 Altalanos biztonsagi intézkedések

a) Meérések / alkalmazas el6tt ellendrizze a késziilék
pontossagat.

b) A késziilék és tartozékai konnyen veszélyt okoz-
hatnak, ha nem kiképzett személy dolgozik veliik,
vagy nem az el6irasoknak megfeleléen hasznaljak
Oket.

c) Azaramiités veszélyének csokkentése érdekében
csak Hilti-szerszamokat és kiegészitoket hasz-
naljon.

d) A gép atalakitasa tilos.

e) Tartsa be a hasznalati utasitas hasznalatra, apo-
lasra és karbantartasra vonatkoz6 tanacsait.

f) Ne hatastalanitsa a biztonsagi berendezéseket,
és ne tavolitsa el a tajékoztato és figyelmezteté
feliratokat.

A gyermekeket tartsa tavol a lIézerkésziilékektol.

Vegye figyelembe a kérnyezeti viszonyokat. A gé-

pet ne tegye ki csapadéknak, ne hasznalja nedves

vagy nyirkos koérnyezetben. Ne hasznalja a gépet
olyan helyen, ahol tiiz- vagy robbanasveszély all
fenn.

i) Hasznalat el6tt ellendérizze a késziiléket.
Amennyiben a késziilék sériilt, javittassa meg a
Hilti Szervizben.

j) Ha a késziiléket leejtették, vagy mas mechanikai
kényszerhatasnak tették ki, akkor pontossagat
ellenérizni kell.

k) Amikor alacsony hémérsékleti helyrél egy maga-
sabb hémérseékletii helyre viszi a késziiléket, vagy
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forditva, akkor bekapcsolas el6tt hagyja a készii-
léket a kornyezet homérsékletéhez igazodni.

) Amikor adaptereket hasznal, mindig gy6z6djon
meg arrol, hogy a késziiléket biztonsagosan rog-
zitette.

m) A pontatlan mérések elkeriilése végett mindig
tartsa tisztan a lézersugar kilépdablakat.

n) Jéllehet a késziiléket épitkezéseken folyo erétel-
jes igénybevételre tervezték, mint barmely mas
optikai vagy elektronikai berendezést (tavcsovet,
szemiiveget, fényképezdgépet), ezt is odafigye-
léssel kell kezelni.

o) Jdllehet a késziilék a nedvesség behatolasa ellen
védett, azért mindig torolje szarazra, mielétt a
szallitétaskaba helyezi.

p) Hasznalat soran tobbszor ellendrizze a pontossa-
got.

5.2 A munkahely szakszerti kialakitasa

a) Biztositsa a mérés helyét, és a késziilék felallita-
sakor ligyeljen arra, hogy a sugarat ne iranyitsa
mas személyekre vagy 6nmagara.

b) A létran végzett munkaknal keriilje az abnormalis
testtartast. Mindig biztonsagos, stabil helyzetben
dolgozzon, ligyeljen az egyensulyara.

c) Az Uvegtablan vagy mas targyon keresztll végzett
mérés meghamisithatja a mérés eredményét.

d) Ugyeljen arra, hogy a késziiléket sik, stabil alapra
allitsa (rezgésmentes helyre).

e) Csak a meghatarozott alkalmazasi korlatokon be-
lil hasznalja a késziiléket.

f) Ha a munkateriileten tobb lézeres késziiléket
hasznalnak, gy6z6djon meg réla, hogy a készii-
léke lézersugarait nem téveszti 6ssze masik ké-
szilék lézersugaraival.

g) A magnesek befolyasolhatjak a készlilék pontossa-
gat, ezért gyeljen ra, hogy ne legyen magnes a ké-
szUlék kozelében. A Hilti univerzalis adapter egyUttes
hasznélata esetén a magnes nincs hatassal a készu-
Iékre.

h) A lézervevével végzett munka soran a késziiléket
pontosan merédlegesen tartsa a lézersugarhoz.

i) A készliléket tilos orvosi mlszerek kozelében alkal-
mazni.

5.3 Elektromagneses 0sszeegyeztethetéség

TUDNIVALO

Csak Koredban: Ez a készllék a lakéterlleten fellépd
elektromagneses hulldmok kornyezetében hasznalhato
(B osztaly). Alapveten lakéterileten bellli felhasznalas
céljara készllt, de mas teruleteken is alkalmazhato.

Jollehet a készllék eleget tesz a vonatkozé iranyelvek
szigoru kovetelményeinek, a Hilti nem zarhatja ki tel-
jesen, hogy a készlilék erés sugarzas zavard hatasara
tévesen mikddjon. Ebben az esetben vagy mas bizony-
talansag esetén ellendérzéd méréseket kell végezni. A Hilti
ugyancsak nem tudja kizarni annak lehetdéségét, hogy a
késziilék mas készlilékeknél (pl. replldégépek navigacids
berendezéseinél) zavart okozzon.

5.4 Lézerosztalyozas class Il/ 2. Iézerosztalyba
tartozo késziilékekhez

Az értékesitett tipustol fliggden a késziilék az IEC60825-
1:2007 / EN60825-1:2007 szabvany szerint a 2. |ézerosz-
talynak és a CFR 21 § 1040 (FDA) szabvany alapjan a
Class Il besorolasnak felel meg. Ezeket a készlilékeket
tovabbi dvintézkedések nélkiil lehet hasznalni. A szem-
héj zaréreflexe megvédi a szemet abban az esetben, ha
barki véletlenll rovid idére belenézne a lézersugarba. A
szemhéjnak ezt a zaréreflexét azonban hatranyosan be-
folyasolhatja gyogyszerek szedése, alkohol vagy drog
fogyasztasa. Mindazonaltal gondosan Ugyelni kell arra,
hogy ne nézzen kdzvetlenll a fényforrasba. A lézersuga-
rat ne iranyitsa emberekre.

5.5 Elektromos

a) Elklldéshez szigetelje vagy vegye ki az elemeket.

b) A koérnyezeti karok elkeriilése végett a késziiléket
a mindenkor érvényes nemzeti iranyelvek szerint
kell artalmatlanitani. Kétség esetén kérdezze meg
a gyartot.

c) Az elemek gyermekek eldl elzarva tartandok.

d) Az elemeket ne hagyja talmelegedni, és ne dobja
Oket tlizbe. Az elemek felrobbanhatnak, vagy mér-
gezd anyagok juthatnak a szabadba.

e) Az elemeket ne toltse ujra.

f) Ne forrassza be az elemeket a késziilékbe.

g) Ne siisse ki az elemeket ugy, hogy rovidre zarja
6ket, mert tilmelegedhetnek és égési holyagokat
okozhatnak.

h) Az elemeket ne nyissa fel, és ne tegye ki ket
tulzott mértéki mechanikus terhelésnek.

i) Sériilt elemet ne hasznaljon.

) Ne keverje a régi és az Uj elemeket. Ne hasz-
naljon egyiitt kiilonb6z6 gyartotél szarmazoé vagy
kiilonb6z6 tipusmegjelolési elemeket.

5.6 Folyadékok

Hibas alkalmazas esetén az elembdl/akkumulatorbol fo-
lyadék tavozhat. Keriilje el az érintkezést a folyadékkal.
Ha véletleniil mégis érintkezésbe jutott az akkumu-
latorfolyadékkal, azonnal 6blitse le vizzel az érintett
felliletet. Ha a folyadék a szemébe jutott, mossa ki
b6 vizzel és keressen fel egy orvost. A kilépé folyadék
irritaciokat vagy égéses borsériiléseket okozhat.
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6 Uzembe helyezés

6.1 Akkumulator behelyezése

VESZELY
Csak Uj elemeket hasznaljon.

1. Tavolitsa el a készllék labat.

2. Nyissa ki az elemtarté rekeszt.

3. Vegye ki az akkumulatort a csomagolasbal, és he-
lyezze be kdzvetlenll a késziilékbe.

TUDNIVALO A késziilékeket csak a Hilti altal ajanlott
elemekkel Gzemeltesse.

4. Ellendrizze, hogy a polusok a készllék alsé részén
talalhato informacionak megfeleléen vannak-e beal-
litva.

5. Zarja vissza az elemtarté rekeszt. Ugyelien a rete-
szelés sima zarodasara.

6. Helyezze vissza a készllék Iabat.

7 Uzemeltetés

&)

TUDNIVALO

A legnagyobb pontossag eléréséhez vetitse a vonalat egy
figgdleges, sik felliletre. Ehhez dllitsa be a sikhoz mérten
90°-0s szdégben a késziiléket.

7.1 Uzemeltetés

7.1.1 Lézersugar bekapcsolasa
Nyomja meg egyszer a bekapcsolé gombot.

7.1.2 A késziilék / a lézersugarak kikapcsolasa
Nyomja meg a bekapcsold gombot, és tartsa lenyomva
addig, mig a lézersugar eltiinik (nem lathato) és a vilagi-
todidda kialszik.

TUDNIVALO
Kb. 15 perc elteltével a késziilék automatikusan kikap-
csol.

7.1.3 Az automatikus kikapcsolas deaktivalasa

Tartsa kb. 4 masodpercig lenyomva a bekapcsolé6 gom-
bot, mig megerdsitésként a lézersugar harmat nem villan.
TUDNIVALO

A készllék kikapcsol, ha megnyomja a bekapcsolé gom-
bot, vagy ha az akkumulator lemerdilt.

7.1.4 D6lt vonal funkcié

1. Fektesse a készuléket a hatoldalara
A készlilék nincs kiszintezve.
A készilék két masodperces ritmusban villog.

7.1.5 A PMA 31 Iézervevével egyiitt torténé

hasznalat

Tovabbi informaciékat a PMA 31 késziilék hasznalati
utasitadsaban talal.

7.2 Alkalmazasi példak
7.2.1 Magassagértékek atvétele

7.2.2 Szarazfalazé idomok beallitasa
térelvalasztashoz

7.2.3 Csbvezetékek fiiggdleges beigazitasa H
7.2.4 Fiitéelemek beallitasa @
7.2.5 Nyilaszarék beigazitasa

7.2.6 Vilagitoberendezések beigazitasa H

7.3 Ellendrzés

7.3.1 A fuggdleges pont ellenérzése El

1. Egy magas helyiségben (példaul egy 5-10 m magas

Iépcsdhazban) rajzoljon egy jelet (egy keresztet) a

padlora.

Helyezze a késziiléket egy vizszintes, sima fellletre.

3. Kapcsolja be a késziléket.

4. Helyezze a késziiléket az alsé mérésugarral a ke-
reszt kdzepére.

5.  Jeldlje meg a mennyezeten a fuiggdleges mérésugar
altal kijelolt pontot. Elétte helyezzen egy darab papirt
a mennyezetre.

6. Forditsa el a késziléket 90°-kal.
TUDNIVALO Az als6 mérésugarnak a kereszt ko-
zéppontjaban kell maradnia.

7. Jeldlje meg a mennyezeten a fuiggdleges mérésugar
altal kijeldlt pontot.

8. Ismételie meg az elézd folyamatot 180°-os és
270°-os elforgatassal.
TUDNIVALO A 4 pont egy kért ad ki, amelyben a
di1 (1-3) és a d2 (2-4) atlék metszéspontja kijeldli a
pontos fliggéleges pontot.

9. Szamolja ki a pontossagot a 7.3.1.1 fejezetben leir-
taknak megfeleléen.
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7.3.1.1 Pontossag kiszamitasa
10 (d1 + d2) [mm]

R = x )
RH [m] 2
_ 30 (d1 + d2) [inch]
"= RAm 2 @)

A képlet (RH= helyiség magassaga) eredménye (R) a
»,mm 10 m-en" pontossagra vonatkozik (képlet(1)). Ennek
az eredménynek (R) a készilék specifikaciéjan, 3 mm
10 m-en, belll kell lennie.

7.3.2 Az eliils6 lézersugar szintezésének
ellenérzése

1. Helyezze a készliléket sima, vizszintes fellletre, kb.
20 cm-re a faltél (A), és iranyitsa a lézersugarat a
falra (A).

2. Jeldlje meg a falon (A) egy kereszttel a lézervonalak
metszéspontjat.

3. Forditsa el a késziléket 180°-kal, és jeldlje meg egy
kereszttel a Iézervonalak metszéspontjat a szem-
kozti falon (B).

4. Helyezze a késziléket sima, vizszintes fellletre, kb.
20 cm-re a faltél (B), és iranyitsa a lézersugarat a
falra (B).

5. Jeldlje meg a falon (B) egy kereszttel a Iézervonalak
metszéspontjat.

6. Forditsa el a készliléket 180°-kal, és jeldlje meg egy
kereszttel a lézervonalak metszéspontjat a szem-
kozti falon (A).

7. Mérie meg az 1 és a 4 pont kdzétti d1, valamint a 2
és a 3 pont kozotti d2 tavolsagot.

8. Jeldlje meg a di és a d2 kdzéppontjat.

Ha az 1 és 3 referenciapontok a kbzéppont ki-
16nb6z6 oldalan talalhatok, akkor vonja ki d1-bdl a
d2-t.

Ha az 1 és 3 referenciapontok a kézéppont ugyan-
azon oldalan talalhatok, akkor adja hozza di-et
d2-hoz.

9. A kapott eredményt ossza el a helyiség hosszanak
kétszeresével.

A hiba maximum 3 mm 10 m-en.

7.3.3 Az oldalsé lézersugarak szintezésének
ellenérzése

Ismételje meg a folyamatot, és szamitsa ki ismét a pon-
tossagot mindkét szdgben allé 1ézersugérral a 7.3.2 pont-
ban leirtaknak megfelelen.

7.3.4 A (vizszintes) derékszogliség
ellenérzése

1. Helyezze el a készlléket a helyiség kdzéppontjaba
ugy, hogy az als6 mérésugarral a referenciake-
reszt kdzpontjaba iranyuljon, a tavolsaga a falakhoz
kb. 5 méter legyen és az elsd iranybeallitd célle-
mezének fliggdleges vonala pontosan a fliggéleges
lézervonalak kézéppontjan haladjon at.

2. Rogzitsen egy tovabbi ,b” iranybeallitd céllemezt,
vagy egy kemény papirt kézéppontosan féluton.
Jeldlje meg a jobb oldali szogben allo lézersugar
kézéppontjat (d1).

3. Forditsa el 90°-kal a késziiléket, fentrél nézve az
6ramutatd jarasaval megegyezd iranyban. Az alsé
mérdésugarnak a referenciakereszt kdzéppontjaban
kell maradnia, a szégben all6 bal oldali lézersugar
kdzéppontjanak pontosan az ,a” jell iranybeallitd
céllemez fiiggdleges vonalan kell keresztllhaladnia.

4. Jeldlie meg a jobb oldali szégben all6 lézersugar
kézéppontjat (d2) a ,,c” jell iranybeallité céllemezen.

5. Ezt kdvetden jeldlie meg a lézervonalak metszés-
pontjanak kdzéppontjat (d3) a 7. 1épés ,b” jell irany-
beallité céllemezén / kemény papiron.

TUDNIVALO A d1 és a d3 kozti vizszintes tavolsag-
nak maximum 3 mm-nek kell lennie, ha a mérési
tavolsag 5 m.

6. Forditsa el 180°-kal a készliléket, fentrél nézve az
6ramutatd jarasaval megegyezd irdnyban. Az also
mérdsugarnak a referenciakereszt kdzéppontjaban
kell maradnia, a szogben 4ll6 jobb oldali lézersugar
kdzéppontjanak pontosan az ,a” jell elsé iranybe-
allitd céllemez fliggdleges vonalan kell keresztiilha-
ladnia.

7. Aztanjeldlie meg a bal oldali sz6gben all6 lézersugar
kdzéppontjat (d4) a ,.c” jell iranybedllité céllemezen.
TUDNIVALO A d2 és a d4 kozti vizszintes tavolsag-
nak maximum 3 mm-nek kell lennie, ha a mérési
tavolsag 5 m.

TUDNIVALO Ha a d3 pont a d1 ponttdl jobbra esik,
a d1-d3 és d2-d4 vizszintes tavolsagok Osszege
legfeljebb 3 mm lehet, ha a mérési tavolsag 5 m.
TUDNIVALO Ha a d3 pont a d1 ponttdl balra esik, a
d1-d3 és d2-d4 vizszintes tavolsagok kozotti eltérés
legfeljebb 3 mm lehet, ha a mérési tavolsag 5 m.

7.3.5 A vizszintes lézervonal gorbiiletének
ellenérzése M

1. Allitsa a készilléket egy legalabb 10 m hosszu helyi-

ség szélére.

TUDNIVALO A padl6 feliiletének egyenletesnek és

vizszintesnek kell lennie.

Kapcsolja be az dsszes |ézersugarat.

3. Helyezzen el legaldbb 10 m-re a készlléktdl egy
iranybedllité céllemezt Ugy, hogy a lézervonalak
metszéspontja a céllemez (d0) kdzepében képzdd-
jon le, és az iranybeallito céllemez fliggbleges vonala
pontosan a fliggéleges |ézervonalak kdzéppontjan
haladjon at.

4. Referenciakereszttel jeldlie meg a padlon az alsé
mérésugar kdzéppontjat.

5. Forditsa el 45°-kal a késziléket, fentr6l nézve az
6ramutatd jarasaval megegyezd iranyban. Az als6
mérésugarnak a referenciakereszt kdzéppontjaban
kell maradnia.

6. Majd jeldlie meg az iranybeallitd céllemezen azt a
pontot (d1), ahol taldlkozik a vizszintes lézervonal és
a céllemez fliggdleges vonala.

7. Forditsa el az éramutato jarasaval ellentétes irany-
ban 90°-kal a készlléket. Az als6 mérésugarnak a
referenciakereszt kozéppontjaban kell maradnia.

8. Majd jeldlie meg az iranybeadllitd céllemezen azt a
pontot (d2), ahol taldlkozik a vizszintes lézervonal és
a céllemez fiiggdleges vonala.

b
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9. Mérje meg a kovetkezé fliggbleges tavolsagokat:
d0-d1, d0-d2 és d1-d2.
TUDNIVALO A mért legnagyobb fiiggéleges tavol-
sadg maximum 5 mm lehet, ha a mérési tavolsag
10 m.

7.3.6 A fiiggdleges vonal ellendrzése

1. Iranyitsa a készlléket 2 m magasra.

2. Kapcsolja be a késziiléket.

3. Iranyitsa az els6 (figgoéleges) iranybeallitd céllemezt
(T1) a készlléktdl 2,5 m tavolsagra és ugyanarra a
magassagra (2 m) ugy, hogy a figgdleges Iézersugar
eltaldlja a céllemezt, majd jeldlje meg ezt a poziciét.

4. Iranyitsa a masodik iranybeallité céllemezt (T2) 2 mé-
terrel az elsé iranybeallité céllemez ala ugy, hogy a
fuggbleges lézersugar eltalalja a céllemezt, majd
jelélje meg ezt a poziciot.

5. Jeldlie meg a 2-es poziciot a tesztépitmény ma-
sik oldalan (tikrosen felcserélt), a talajon talalhato
|ézervonalon, 5 méterre a készuléktol.

6. Allitsa a készilléket a talajon épp megjeldlt 2-es
poziciora. Allitsa be a lézersugarat Ggy a T1 és
T2 irdnybeadllité céllemezhez, hogy a lézersugar a
kdzépvonal kdzelében taldlja el a céllemezeket.

7. Olvassa le minden iranybedllité céllemez D1 és D2
tavolsagat, majd szamitsa ki a kiilénbséget (D = D1
- D2).

TUDNIVALO Gy6zédjon meg réla, hogy az irany-
bedllité céllemezek egymassal parhuzamosak és
ugyanabban a fiiggdleges sikban talalhatdak. (A viz-
szintes bedllitas hibas mérési eredményt okozhat).
Ha a D kulénbség nagyobb mint 3 mm, akkor a
készUléket allittassa be egy Hilti Centerben.

8 Apolas és karbantartas

8.1 Tisztitas és szaritas

1. Fdijjale a port az Gvegrol.

2. Ne érintse ujjal az Gveget.

3. Csak tiszta és puha kenddvel tisztitsa; ha sziiksé-
ges, tiszta alkohollal vagy kevés vizzel nedvesitse
meg.

TUDNIVALO Ne hasznaljon egyéb folyadékot, mivel
azok megtamadhatjék a mlanyag alkatrészeket.

4.  Vegye figyelembe készlléke tarolasi hdmérsékleté-
nek hatarértékeit, kiildndsen télen / nyaron, amikor
késziilékét az autdban tarolja (-25 °C-t6l +63 °C-ig (-
13 °F-t6l 145 °F-ig)).

8.2 Tarolas

A nedvességet kapott késziiléket csomagolja ki. Tisztitsa
és szaritsa meg (legfeljebb 63 °C / 145 °F hémérsékle-
ten) a készilléket, a szallitotaskat és a tartozékokat. A
felszerelést csak akkor csomagolja vissza, ha az teljesen
megszaradt, majd tarolja szarazon.

Hosszabb szallitas vagy hosszabb raktarozas utani hasz-
nalat el6tt felszerelésével hajtson végre ellenérzé mérést.
Kérjiik, hosszabb tarolas elétt vegye ki az elemeket a
késziilékbol. A kifolyo elemek karosithatjak a késziléket.
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8.3 Szallitas

A felszerelés széllitasahoz, illetve elklldéséhez
Hilti-szallitékoffert vagy ezzel egyenértékii csomagolast
hasznaljon.

VESZELY

Akésziiléket mindig kivett elemekkel / akkuegységgel
kiildje el.

8.4 Hilti kalibralasi szolgaltatas

Javasoljuk, hogy hasznalja ki a Hilti kalibralasi szolgal-
tatasat a készllékek rendszeres ellendrzésére, annak
érdekében, hogy biztositsa a szabvanyoknak és a jogi
eléirasoknak megfelelé megbizhatosagot.

A Hilti kalibralasi szolgaltatasa mindenkor rendelkezésére
all; azonban ajanlott évente legaldbb egyszer elvégez-
tetni.

A Hilti kalibrélasi szolgdltatasanak keretében igazoljak,
hogy a vizsgalt késziilék specifikdcidja a vizsgalat napjan
megfelel a hasznalati utasitasban feltlintetett mlszaki
adatoknak.
A gyarto altal megadottaktdl vald eltérés esetén a hasz-
nalt mérékészilékeket Ujra bedllitidk. A bedllitds és a
vizsgdlat utan a készulék kap egy kalibralasi plakettet, és
a kalibralasi tanusitvany irasban igazolja, hogy a készlilék
a gyarto altal megadottak szerint mikddik.

Kalibrélasi tanusitvany az 1ISO 900X szerint tanusitott
vallalkozasok szamara kotelezo.
Az Onhéz legkdzelebb esd Hilti-tanacsadé szivesen ad
tovabbi felvilagositast.



9 Hibakeresés

Hiba

Lehetséges ok

Elharitas

A készilék nem kapcsolhaté be.

Az elem lemertilt.

Cserélje ki az elemet.

Az elem helytelen polaritassal lett be-
helyezve.

Helyezze be megfeleléen az elemeket.

Az elemtart6 rekesz nincs zarva.

Zarja le az elemtarto rekeszt.

Hibas a készlilék vagy a valasztokap-
csol6.

Ha sziikséges, javittassa meg a gépet
a Hilti szervizben.

Egyes lézersugarak nem m-
kédnek.

Hibas a lézerforras vagy a lézervezér-
lés.

Ha szlikséges, javittassa meg a gépet
a Hilti szervizben.

A késziilék bekapcsolhato, de
nem lathaté lézersugar.

Hibas a |ézerforras vagy a lézervezér-
lés.

Ha szlikséges, javittassa meg a gépet
a Hilti szervizben.

Tul magas vagy tul alacsony a hémér-
séklet.

Hagyja a késziléket lehdini, ill. felme-
legedni.

Az automatikus szintezés nem
mUkodik.

A késziiléket tul ferde alapra allitottak.

A késziléket vizszintesen Allitsa fel.

Hibas a délésérzékeld.

Ha sziikséges, javittassa meg a gépet
a Hilti szervizben.

10 Hulladékkezelés

FIGYELMEZTETES

A felszerelések nem szakszer(l artalmatlanitadsa az alabbi kdvetkezményekkel jarhat:

A mUanyag alkatrészek elégetésekor mérgezd gazok szabadulnak fel, amelyek betegségekhez vezethetnek.

Ha az elemek megsériilnek vagy erésen felmelegednek, akkor felrobbanhatnak és kdzben mérgezést, égési sériilést,
marast vagy koérnyezetszennyezést okozhatnak.
Akdnnyelm( hulladékkezeléssel lehetévé teszi jogosulatlan személyek szamara a felszerelés szakszer(tlen hasznalatat.
Ezaltal On vagy harmadik személy stlyosan megsériilhet, valamint kérnyezetszennyezés kdvetkezhet be.

&3

A Hilti-gépek nagyrészt Ujrahasznosithaté anyagokbdl késziilnek. Az Gjrahasznositas elétt az anyagokat gondosan szét
kell valogatni. Sok orszagban a Hilti mar el6készlleteket tett arra, hogy vissza tudja venni a régi késziilékeket az anyagok
Ujrafelhaszndlasa céljabdl. Ezzel kapcsolatban érdeklédjon a Hilti Centerekben vagy értékesitési szaktanacsadoéjanal.
Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos mérdkésziilékeket ne dobja a haztartasi szemétbe!

A hasznalt elektromos és elektronikai készllékekrdl sz6l6 EK-iranyelv és annak a nemzeti jogba tortént
atlltetése szerint az elhasznalt elektromos készulékeket kilon kell gyUljteni, és kdrnyezetbarat médon
Ujra kell hasznositani.

Az elemeket a nemzeti eldirasoknak megfeleléen artalmatlanitsa.
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11 Késziilékek gyartoi szavatossaga

Kérjlik, a garancia feltételeire vonatkozé kérdéseivel for-
duljon helyi Hilti partneréhez.

Megnevezés: kombilézer
Tipusmegjel6lés: PMC 46
Konstrukcids év: 2009

Kizarolagos felelésséglink tudataban kijelentjik, hogy ez
a termék megfelel a kdvetkez6 iranyelveknek és szabva-
nyoknak: 2016. aprilis 19-ig: 2004/108/EK, 2016. aprilis
20-tél: 2014/30/EU, 2011/65/EU, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

BU Measuring Systems

06/2015
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12 EK-medfeleléségi nyilatkozat (eredeti

Miszaki dokumentacioé:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI

Laser kombi PMC 46

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy ko-
niecznie przeczytaé instrukcje obstugi.

Niniejszg instrukcje obstugi przechowywac
zawsze wraz z urzadzeniem.

Urzadzenie przekazywac innym uzytkowni-
kom wytacznie z instrukcja obstugi.
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1 Wskazoéwki ogolne

H Liczby odnosza sie do rysunkéw. Rysunki znajduja sie
na poczatku instrukcji obstugi.

W tekécie niniejszej instrukcji obstugi stowo »urzadzenie«
oznacza zawsze laser kombi PMC 46.

Podzespoly urzadzenia, elementy obstugi i wskaz-

niki

Wigcznik
Dioda swietlna

(3) Wahadto
(4) Zdejmowana stopa
(®) Tyt urzadzenia

1.1 Wskazowki informacyjne i ich znaczenie
ZAGROZENIE

Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwos$¢é powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

WSKAZOWKA
Wskazéwki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.

1.2 Objasnienia do piktogramoéw i dalsze
wskazowki

Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie
przed
ogdlnym
niebezpie-
czenstwem
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Symbole Tabliczka ostrzegawcza lasera USA wediug normy
CFR 21 § 1040 (FDA).

E ( é Na urzadzeniu

Przed Urzadzenia i KCC-REM- .
uzyciem baterie nie HLT-PMC46 Klasa lasera 2 zgodnie z IEC/EN 60825-1:2007
przeczytac moga by¢
instrukcje utylizowane Miejsce umieszczenia szczego6tow identyfikacyjnych
obstugi jako odpady na urzadzeniu
m gospozdarstw Oznaczenie typu i symbol serii umieszczone sa na ta-
domowych bliczce zpam_ionowejl_urzadzt-::r‘wia. Ognaczerjia te nalezy
przepisac do instrukciji obstugi i w razie pytan do naszego
Na urzadzeniu przedstawicielstwa lub serwisu powotywac si¢ zawsze na

CA TION te dane.

LASER RADIATION - DO NOT Tvo:
* STARE INTO BEAM Yp:

620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT Nr seryjny;

Nie wystawia¢ na dziatanie promienia.

2.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

PMC 46 jest samopoziomujacym laserem kombi, za pomoca ktdrego jedna osoba jest w stanie, szybko i precyzyjnie
wyznaczy¢ pion, wytyczyé kat 90°, dokonac¢ niwelacji w poziomie i przeprowadzi¢ prace wyréwnawcze. Urzadzenie
ma dwie linie (pozioma i pionowa) i pie¢ punktéw (na goérze, na dole, po lewej, po prawej oraz punkt przeciecia linii).
Zasieg linii i punktu przeciecia wynosi ok. 10 m. Inne punkty maja zasieg wynoszacy ok. 30 m. Zasieg zalezny jest od
jasnosci otoczenia.

Urzadzenie przeznaczone jest przede wszystkim do uzytku w pomieszczeniach i nie zastepuje niwelatora laserowego.
Przy zastosowaniach na zewnatrz nalezy pamieta¢ o tym, aby warunki ramowe odpowiadaty warunkom panujacym
wewnatrz pomieszczen. Mozliwosci zastosowania:

Oznaczania potfozenia $cianek dziatowych (pod katem prostym i w ptaszczyznie pionowe;).

Wyréwnywanie czesci urzadzer/instalacji i innych elementéw struktur w trzech osiach.

Sprawdzanie i przenoszenie katéw prostych.

Przenoszenie na sufit punktéw zaznaczonych na podtozu.

Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych eksploatacji, konserwacji oraz utrzymania urzadzenia we wtasciwym stanie
technicznym, zawartych w instrukcji obstugi.

Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie, jesli stosowane beda przez niewykwalifikowany personel
w niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem sposéb.

2.2 Wtasciwosci

PMC 46 dokonuje samopoziomowania we wszystkich kierunkach w zakresie ok. 5°.
Czas samopoziomowania wynosi zaledwie ok. 3 sekund.

Laser kombi daje sygnat ostrzegawczy "Poza zakresem samopoziomowania", jesli przekroczony zostanie zakres
samopoziomowania (promienie lasera pulsuja).

PMC 46 jest tatwy w obstudze, prosty w zastosowaniu, ma masywna obudowe z tworzywa sztucznego oraz ze
wzgledu na swoje mate wymiary i niewielki ciezar mozna go tatwo transportowaé.

Urzadzenie mozna stosowac w potaczeniu z detektorem promienia PMA 31.

Urzadzenie w normalnym trybie wytacza sie po 15 minutach, tryb ciggtej pracy jest aktywowany poprzez naciskanie
przez cztery sekundy przycisku wtacznika.

2.3 Zakres dostawy: laser kombi w kartonie

1 Laser kombi
1 Futerat na urzadzenie
4 Baterie

22



1 Instrukcja obstugi
1 Certyfikat producenta

2.4 Zakres dostawy: laser kombi w walizce

Laser kombi

Futerat na urzadzenie
Baterie

Instrukcja obstugi
Adapter uniwersalny
Certyfikat producenta

O Y

Statyw

2.5 Komunikaty robocze
Dioda $wietlna Dioda nie $wieci sie.

Urzadzenie jest wytaczone.

Dioda nie $wieci sie.

Baterie sg wyczerpane.

Dioda nie $wieci sie.

Baterie sg niewtasciwe witozone.

Dioda $wieci sie w sposéb
ciagty.

Promien lasera jest wtgczony. Urzadze-
nie pracuje.

Dioda $wietlna miga dwukrot-
nie co 10 sekund.

Baterie sg prawie wyczerpane.

Dioda $wietlna miga.

Temperatura na urzgdzeniu wynosi po-
nad 50 °C (122 °F) lub mniej niz -10 °C
(14 °F) (promien lasera nie $wieci sig).

Promien lasera Promien lasera miga dwu-
krotnie co 10 sekund.

Baterie sa prawie wyczerpane.

Promien lasera miga z wy-
soka czestotliwoscia.

Urzadzenie nie moze dokona¢ samopo-
ziomowania. (Poza zakresem samopo-
ziomowania 5°).

Promien lasera miga co 2 se-
kundy.

Urzadzenie nie moze przeprowadzi¢
samopoziomowania (lub tryb roboczy z
nachylona linig).

Nazwa Skrét Opis
Statyw PMA 20

Tabliczka celownicza PMA 54/55

Tabliczka celownicza PRA 50/51

Detektor promienia PMA 31

Uchwyt magnetyczny PMA 74

Zacisk teleskopowy PUA 10

Szybkoztacze PMA 25

Adapter uniwersalny PMA 78
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Nazwa Skrot Opis
Walizka Hilti PMC 46

Okulary celownicze PUA 60 Nie sg to okulary chronigce
oczy przed promieniowaniem
laserowym. Okulary te nie moga
by¢ wykorzystywane w publicznym
ruchu drogowym ze wzgledu na
ograniczenie widzenia barw i moga

by¢ stosowane wytgcznie podczas
prac z PMC.

4 Dane techniczne

Zmiany techniczne zastrzezone!

Zasieg punktow 30 m (98 ft)

Zasieg linii i punktu przeciecia 10 m (30 ft)

Doktadno$c¢! +2 mm na 10 m (+0.08 in na 33 ft)

Czas samopoziomowania 3s

Klasa lasera Klasa 2, widoczny, 635 nm, +10 nm (IEC/EN 60825-
1:2007); class Il (CFR 21 §1040 (FDA)

Srednica promienia lasera Odlegto$¢ 5 m: <4 mm
Odlegto$¢ 20 m: < 16 mm

Grubos¢ linii Odlegto$¢ 5 m: < 2,2 mm

Zakres samopoziomowania +5° (typowy)

Automatyczne wytaczanie Aktywowane po: 15 min

Wskazanie stanu roboczego LED i promienie lasera

Zasilanie Ogniwa AA, Baterie alkaliczno-manganowe: 4

Czas pracy (2 punkty i 1 linia) Baterie alkaliczno-manganowe 2.500 mAh, Tempera-
tura +25 °C (+77 °F): 20 h (typowa)

Temperatura robocza Min. -10 °C / Maks. +50 °C (+14 do 122°F)

Temperatura sktadowania Min. -25 °C / Maks. +63 °C (-13 do 145°F)

Klasa ochrony przed pytem i woda (oprécz przegrody IP 54 wg IEC 60529

na baterie)

Gwint statywu (urzadzenie) UNCV4"

Gwint statywu (stopa) BSW 5/8 "UNCVa"

Ciezar ze stopa i bez baterii: 0,413 kg (0.911 Ibs)

Wymiary ze stopg: 140 mm X 73 mm X 107 mm

bez stopy: 96 mm X 65 mm X 107 mm

1 Czynniki zewnetrzne, przede wszystkim wysokie wahania temperatury, wilgo¢, wstrzasy, upadek urzadzenia itp., moga mie¢ wptyw
na stopien doktadnosci urzadzenia. Jesli nie podano inaczej, urzadzenie zostato wyjustowane lub skalibrowane w standardowych
warunkach otoczenia (MIL-STD-810F).
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5 Wskazowki bezpieczenstwa

Oprocz wskazowek bezpieczenstwa z poszczegol-
nych rozdziatéw tej instrukcji obstugi zawsze nalezy
bezwzglednie przestrzegaé ponizszych uwag.

5.1 Ogolne srodki bezpieczenstwa

a)

b)

p)

Przed dokonaniem pomiaréw/zastosowaniem
sprawdzi¢ urzadzenie pod wzgledem
doktadnosci.

Urzadzenie i jego wyposazenie moggq stanowic¢
zagrozenie, jesli uzywane beda przez niewykwali-
fikowany personel w sposéb niewtasciwy lub nie-
zgodny z przeznaczeniem.

Aby uniknaé niebezpieczenstwa obrazen ciata,
nalezy stosowac¢ wylacznie oryginalne wyposa-
zenie i czesci zamienne firmy Hilti.

Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzadzeniu
jest niedozwolone.

Przestrzega¢ wskazowek dotyczacych eksplo-
atacji, konserwacji, utrzymania urzadzenia we
wiasciwym stanie technicznym, zawartych w in-
strukcji obstugi.

Nie demontowac¢ zadnych instalacji zabezpiecza-
jacych i nie usuwac¢ tabliczek informacyjnych ani
ostrzegawczych.

Nie zezwala¢ na zblizanie sie dzieci do urzadzen
laserowych.

Uwzgledni¢ wptyw otoczenia. Nie rzucaé¢ urza-
dzenia, nie uzywaé go w wilgotnym ani mokrym
srodowisku. Nie uzywac¢ urzadzenia tam, gdzie
istnieje niebezpieczenstwo pozaru lub eksplozji.
Sprawdzi¢ urzadzenie przed rozpoczeciem jego
uzytkowania. Jesli urzadzenie jest uszkodzone,
oddaé je do punktu serwisowego Hilti w celu
naprawy.

Po upadku lub innych mechanicznych oddziaty-
waniach nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ urzadze-
nia.

W przypadku przeniesienia urzadzenia z zimnego
do cieptego otoczenia lub odwrotnie, nalezy od-
czekaé, az urzadzenie sie zaaklimatyzuje.

W przypadku stosowania adapteréw upewnic¢ sie,
ze urzadzenia przykrecone jest prawidiowo.

W celu uniknigcia btednych pomiaréw nalezy
utrzymywaé w czystosci okienko wyjscia
promienia lasera.

Pomimo tego, ze urzadzenie przystosowane zo-
stato do pracy w trudnych warunkach panujacych
na budowie, nalezy sie z nim obchodzi¢ ostroz-
nie, jak z kazdym innym optycznym i elektrycznym
urzadzeniem (lornetka polowa, okulary, aparat fo-
tograficzny).

Mimo ze urzadzenie jest zabezpieczone przed
wnikaniem wilgoci, nalezy je przed wtozeniem do
pojemnika transportowego wytrze¢ do sucha.
Kilka razy podczas uzywania nalezy sprawdzac¢
doktadnos¢ pomiaru.

5.2 Prawidiowa organizacja miejsca pracy

a)

Nalezy zabezpieczy¢ miejsce pomiaru i podczas
ustawiania urzadzenia zwracac¢ uwage na to, aby
zrodto promienia nie bylo skierowane na zadne
osoby.

Podczas prac na drabinie unika¢ niewygodnej po-
zycji ciata. Nalezy przyja¢ bezpiecznag pozycje i
zawsze utrzymywacé rownowage.

Pomiary dokonywane przez szyby szklane lub inne
obiekty moga fatszowa¢ wyniki pomiaru.

Nalezy zadbac¢ o to, aby urzadzenie stato na réow-
nym i stabilnym podtozu (wolnym od wibracji!).
To urzadzenie nalezy stosowac tylko w wyszcze-
golnionych granicach zastosowania.

W przypadku zastosowania kilku laseréw w stre-
fie roboczej, nalezy zapewni¢ aby promienie z
jednego urzadzenia nie mieszaly sie¢ z promie-
niami innych urzadzen laserowych.

Magnesy moga wptywaé na doktadnos$¢, dlatego w
poblizu nie moga znajdowaé sie zadne magnesy.
W potaczeniu z uniwersalnym adapterem Hilti, takie
oddziatywanie nie wystepuje.

W przypadku pracy z odbiornikiem, nalezy go
utrzymywacé precyzyjnie w pozycji pionowej do
promienia.

Urzadzenia nie wolno stosowaé w poblizu aparatury
medycznej.

5.3 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

WSKAZOWKA

Tylko na rynek koreanski: To urzadzenie przystosowane
jest do eksploatacji z falami elektromagnetycznymi wy-
stepujacymi w obszarze mieszkalnym (klasa B). Przezna-
czone jest ono w gtdéwnej mierze do uzytku w obszarze
mieszkalnym, jednak moze by¢ tez stosowane w innych
obszarach.

Pomimo tego, ze urzadzenie to spetnia obowiazujace
wytyczne, firma Hilti nie moze wykluczy¢ mozliwosci
wystgpienia zaktdécen spowodowanych silnym promie-
niowaniem, co moze z kolei doprowadzi¢ do btednych
operacji. W tym przypadku lub przy innych niepewno-
Sciach nalezy przeprowadzi¢ pomiary kontrolne. Row-
noczesnie firma Hilti nie moze wykluczy¢ powodowania
zakioécen innych urzadzen (np. urzadzen nawigacyjnych
samolotow).

5.4 Klasyfikacja lasera w urzadzeniach klasy

W
odpowiada

lasera 2/ class Il

od oferowanej
klasie lasera 2

zaleznosci urzadzenie

norma

wersji
zgodnie z

IEC60825-1:2007 / ENG60825-1:2007 oraz Class |l
zgodnie z normg CFR 21 § 1040 (FDA). Urzadzenia
te mozna stosowa¢ bez dodatkowych zabezpieczen.
W razie przypadkowego, krétkotrwatego spojrzenia w
zrédto promienia lasera oko ludzkie jest chronione dzieki
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odruchowi zamykania powieki. Taki odruch zamykania
powiek moze by¢ jednak opdzniony przez leki, alkohol
lub narkotyki. Mimo to nie nalezy, tak samo jak w
przypadku stonca, spoglada¢ bezposrednio w zrodio
Swiatta. Nie wolno kierowa¢ promienia lasera na inne
osoby.

5.5 Elektryczne

a) Przed wysytka urzadzenia nalezy zaizolowac lub wy-
jac baterie.

b) W celu unikniecia zanieczyszczenia srodowiska

naturalnego urzadzenie nalezy utylizowa¢ zgod-

nie z obowigzujacymi w danym kraju przepisami.

W przypadku watpliwosci skonsultowaé sie z pro-

ducentem.

Baterie trzymaé w miejscu niedostepnym dla

dzieci.

o

d) Nie przegrzewaé baterii ii nie wrzucaé¢ ich do
ognia. Baterie moga eksplodowaé lub uwalnia¢ tok-
syczne substancje.

e) Nie tadowac¢ baterii.

f) Nie lutowaé baterii, jesli sa one w urzadzeniu.

g) Nie roztadowywac baterii zwierajac jej styki, gdyz
moze ona sie przegrzac i by¢ przyczyna poparzen.

h) Nie otwiera¢ baterii i nie naraza¢ ich na nadmierne
obcigzenia mechaniczne.

i) Nie wolno wkiada¢ uszkodzonych baterii.

j)  Nie miesza¢ nowych i starych baterii. Nie miesza¢
baterii r6znych producentéw ani ré6znych typ6w.

5.6 Plyny

Przy niewtasciwym uzytkowaniu mozliwy jest wyciek
elektrolitu z akumulatoréw/baterii. Nalezy unika¢ kon-
taktu z nim. W razie przypadkowego kontaktu obmyé
narazone czesci ciata woda. W przypadku przedosta-
nia sie elektrolitu do oczu, przemy¢ je obficie woda
i skonsultowa¢ sie z lekarzem. Wyciekajacy elektrolit
moze prowadzi¢ do podraznienia skory lub oparzen.

6 Przygotowanie do prac

)

6.1 Wktadanie baterii A

ZAGROZENIE
Wktadaé¢ wytacznie nowe baterie.

1. Odczepi¢ stope od urzadzenia.

2. Otworzy¢ przegrode na baterie.

3. Wyciagna¢ baterie z opakowania i wiozyé bezpo-
$rednio do urzadzenia.
WSKAZOWKA Urzadzenie moze byé uzywane wy-
tacznie z bateriami zalecanymi przez firme Hilti.

4. Sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie biegunéw, zgod-
nie ze wskazéwkami na dolnej stronie urzadzenia.

5. Zamkna¢ przegrode na baterie. Uwaza¢, aby wia-
Sciwie zamknaé blokade.

6. W razie potrzeby nalezy ponownie zamocowac
stope do urzadzenia.

7 Obstuga

R

WSKAZOWKA

Aby osiagnac¢ najwyzszg doktadnos$c, linia musi rzutowaé
na pionowa, ptaska powierzchnie. Urzadzenie nalezy przy
tym skierowac pod katem 90° do ptaszczyzny.

7.1 Obstuga
7.1.1 Wigczanie promieni lasera
Nacisna¢ raz wigcznik.

7.1.2 Wylaczanie urzadzenia/promieni lasera
Naciska¢ na witacznik dopoty, dopodki promien lasera nie
przestanie by¢ widoczny, a dioda $wietlna nie zgasnie.
WSKAZOWKA
Po ok. 15 minutach urzadzenie wytacza sig¢ automatycz-
nie.
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7.1.3 Dezaktywacja automatycznego wytaczania
Przytrzymac wiacznik w pozycji wcidnietej (ok. 4 sekund)
poki dla potwierdzenia promien lasera nie zamiga trzy-
krotnie.

WSKAZOWKA
Urzadzenie zostanie wytaczone, po nacisnieciu na wiacz-
nik lub po wyczerpaniu baterii.

7.1.4 Funkcja z nachylong linig
1. Potozy¢ urzadzenie opierajac o jego tyt.
Urzadzenie nie jest wypoziomowane.
Urzadzenie miga z dwu-sekundowg czestotliwoscia.

7.1.5 Zastosowanie detektora promieni PMA 31

W celu uzyskania wiecej informacji patrz Instrukcja ob-
stugi PMA 31.



7.2 Przyktady zastosowania
7.2.1 Przenoszenie wysokosci

7.2.2 Ustawianie profili do montazu scianek na
sucho w celu podzielenia pomieszczenia

7.2.3 Ustawianie rur w pionie B
7.2.4 Ustawianie elementéw grzewczych @
7.2.5 Ustawianie ram drzwiowych i okiennych

7.2.6 Ustawianie urzadzen $wietinych B

7.3 Kontrola

7.3.1 Kontrola promienia do wyznaczania pionu El

1. W wysokim pomieszczeniu nalezy umiesci¢ na pod-
fodze oznaczenie (krzyzyk) (np. na klatce schodowej
o wysokosci 5 - 10 m).

2. Ustawi¢ urzadzenie na
powierzchni.

3. Wigczy¢ urzadzenie.

4. Przesuna¢ urzadzenie tak, aby dolny promien do
wyznaczania pionu znajdowat si¢ na $rodku krzy-
zyka.

5. Zaznaczy¢ na suficie punkt pionowego promienia
lasera. Przedtem nalezy przymocowa¢ do sufitu
kartke papieru.

6.  Obrdci¢ urzadzenie o 90°.

WSKAZOWKA Dolny promien do wyznaczania
pionu musi pozosta¢ w $rodku krzyzyka.

7. Zaznaczy¢ na suficie punkt pionowego promienia
lasera.

8. Powtarzaé te czynno$¢ po obréceniu urzadzenia o
kat 180° i 270°.

WSKAZOWKA 4 otrzymane punkty wyznaczaja
okrag, w ktérym punkty przeciecia przekatnych d1
(1-3) i d2 (2-4) wyznaczajg doktadny punkt pionu.

9. Stopien doktadnosci nalezy obliczy¢ w oparciu o

informacje z rozdziatu 7.3.1.1.

rbwnej i poziomej

7.3.1.1 Obliczanie doktadnosci

- 10 (d1 + d2) [mm]
R= Ram * 2 M
~ 30 (d1 + d2) [inch]
R= ®rm * 2 @)

Rezultat (R) wzoru (RH = wysoko$¢ pomieszczenia) od-
nosi sie do doktadnosci w "mm na 10 m" (wzér (1)).
Ten rezultat (R) powinien zawieraé sie w specyfikacji dla
urzadzenia - 3mmna 10 m.

7.3.2 Sprawdzenie poziomowania obecnego
promienia lasera [l

1. Ustawi¢ urzadzenie na roéwnej i poziomej
powierzchni, w odlegtosci ok. 20 cm od $ciany (A) i
skierowa¢ promien lasera na $ciane (A).

2. Zaznaczy¢ krzyzykiem na $cianie (A) punkt przecie-
cia linii lasera.

3. Obréci¢ urzadzenie o 180° i zaznaczy¢ krzyzykiem
na przeciwlegtej Scianie (B) punkt przeciecia linii
lasera.

4. Ustawi¢ urzadzenie na réwnej i poziomej
powierzchni, w odlegtosci ok. 20 cm od $ciany (B) i
skierowac promien lasera na $ciane (B).

5. Zaznaczy¢ krzyzykiem na $cianie (B) punkt przecie-
cia linii lasera.

6. Obroci¢ urzadzenie o 180° i zaznaczy¢ krzyzykiem
na przeciwlegtej scianie (A) punkt przeciecia linii
lasera.

7. Zmierzy¢ odlegtosé d1 pomiedzy 1 i 4 oraz d2 po-
miedzy 2 i 3.

8. Zaznaczy¢ $rodek odlegtosci d1 i d2.

Gdyby punkty odniesienia 1 i 3 znajdowaty sie po
przeciwnych stronach érodka, woéwczas nalezy od-
ja¢ d2 od d1.

Jesli punkty odniesienia 1 i 3 znajduja sie po tej
samej stronie $rodka, nalezy doda¢ d1 do d2.

9. Podzieli¢ wynik przez podwdjna warto$¢ dtugosci
pomieszczenia.

Maksymalny btgd wynosi 3 mm na 10 m.

7.3.3 Sprawdzenie poziomowania promieni
bocznych

Czynnosci i obliczanie doktadnosci powtorzyé z osobna

dla obydwu promieni przesunietych pod katem, jak opi-

sano w punkcie 7.3.2.

7.3.4 Sprawdzenie katow prostych (w

poziomie) il &

1. Urzadzenie z dolnym promieniem do wyznaczania
pionu skierowanym na srodek krzyzyka odniesienia
nalezy ustawi¢ po $rodku pomieszczenia w odlegto-
$ci ok. 5 m od $cian w taki sposéb, aby pionowa
linia pierwszej tabliczki celowniczej a przebiegata
doktadnie przez srodek pionowej linii lasera.

2. Zamocowaé mozliwe po $rodku druga tabliczke ce-
lownicza b, lub karte papieru. Zaznaczy¢ srodek (d1)
prawego promienia przesunietego pod katem.

3. Obréci¢ urzadzenie o 90°, patrzac z goéry w kie-
runku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Dolny
promien do wyznaczania pionu musi pozosta¢ na
$rodku krzyzyka odniesienia, a $rodek lewego pro-
mienia przesunigtego pod katem musi przechodzi¢
doktadnie przez pionowa linig tabliczki celowniczej
a.

4.  Zaznaczy¢ $rodek (d2) prawego promienia przesu-
nigtego pod katem na tabliczce celowniczej c.
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Zaznaczy¢ $rodek (d3) w punkcie przecigcia linii
lasera na tabliczce celowniczej b / zamocowanej
kartce papieru z czynnosci 7.

WSKAZOWKA Pozioma odlegto$é pomiedzy d1id3
moze wynosi¢ maksymalnie 3 mm przy odlegtosci
pomiarowej 5 m.

Obréci¢ urzadzenie o 180°, patrzac z géry w kie-
runku zgodnym z ruchem wskazowek zegara. Dolny
promien do wyznaczania pionu musi pozosta¢ na
$rodku krzyzyka odniesienia, a $rodek prawego pro-
mienia przesunigtego pod katem musi przechodzi¢
doktadnie przez pionowa lini¢ pierwszej tabliczki ce-
lowniczej a.

Zaznaczy¢ $rodek (d4) lewego promienia przesunig-
tego pod katem na tabliczce celowniczej c.
WSKAZOWKA Pozioma odlegto$é pomiedzy d1 id4
moze wynosi¢ maksymalnie 3 mm przy odlegtosci
pomiarowej 5m.

WSKAZOWKA Jesli d3 znajduije sie po prawej stro-
nie d1, suma poziomych odlegtosci d1-d3 i d2-d4
moze wynosi¢ maksymalnie 3 mm przy odlegtosci
pomiarowej 5 m.

WSKAZOWKA Jesli d3 znajduie sie po lewej stronie
d1, réznica miedzy poziomymi odlegtosciami d1-
d3 i d2-d4 moze wynosi¢ maksymalnie 3 mm przy
odlegtosci pomiarowej 5 m.

7.3.5 Kontrola zakrzywienia poziomej linii [

1.

Urzadzenie ustawi¢ z boku pomieszczenia o wymia-
rach co najmniej 10 m dtugosci.

WSKAZOWKA Powierzchnia podfoza musi byé
réwna i pozioma.

Wiaczy¢ promienie lasera.

Zamocowa¢ tabliczke celownicza w odlegtosci co
najmniej 10 m od urzadzenia tak, aby punkt prze-
ciecia linii lasera znalazt sie w $rodku tabliczki ce-
lowniczej (d0), a pionowa linia tabliczki celowniczej
przebiegata doktadnie przez $rodek pionowej linii
lasera.

Krzyzykiem odniesienia zaznaczy¢ na podtodze $ro-
dek dolnego promienia do wyznaczania pionu.
Obréci¢ urzadzenie o 45°, patrzac z gory w kie-
runku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara. Dolny
promien do wyznaczania pionu musi pozosta¢ w
$rodku krzyzyka odniesienia.

Nastegpnie zaznaczy¢ na tabliczce celowniczej punkt
(d1), w ktérym pozioma linia lasera przecina pionowa
linig tabliczki celownicze;.

Teraz przekreci¢ urzadzenie o 90° w kierunku prze-
ciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Dolny promien
do wyznaczania pionu musi pozostaé w srodku krzy-
zyka odniesienia.

Nastepnie zaznaczy¢ na tabliczce celowniczej punkt
(d2), w ktérym pozioma linia lasera przecina pionowa
linie tabliczki celowniczej.

Zmierzy¢ nastepujace pionowe odlegtosci: d0-d1,
d0-d2 i d1-d2.

WSKAZOWKA Najwieksza mierzona pionowa odle-
gto$¢ moze wynosi¢ maksymalnie 5 mm przy odle-
gtosci pomiarowej 10 m.

7.3.6 Sprawdzenie linii pionowej 3

1.
2.
3.

Umiesci¢ urzadzenie na wysokosci 2 m.

Witaczy¢ urzadzenie.

Umiesci¢ pierwsza tabliczke celowniczg T1 (pio-
nowo) w odlegtoéci 2,5 m od urzadzenia i na tej
samej wysokoéci (2 m), tak aby pionowy promien
lasera trafit w tabliczke celownicza, a nastepnie za-
znaczy¢ ten punkt.

Umiesci¢ druga tabliczke celownicza T2 w odle-
gtosci 2 m ponizej pierwszej tabliczki celowniczej,
tak aby pionowy promien lasera trafit w tabliczke
celownicza, a nastgpnie zaznaczy¢ ten punkt.
Zaznaczy¢ potozenie punktu 2 na przeciwlegtej stro-
nie konstrukcji testowej (odbicie lustrzane) w linii la-
sera na podfodze, w odlegtosci 5 m od urzadzenia.
Nastepnie nalezy ustawi¢ urzadzenie na podtodze w
zaznaczonym punkcie 2. Skierowa¢ promien lasera
na tabliczki celownicze T1 i T2 w taki sposéb, aby
trafit on w tabliczke celowniczg w poblizu linii $rodka.
Odczyta¢ z kazdej tabliczki celowniczej odlegtosé
D1 i D2, a nastepnie obliczy¢ réznice (D = D1 - D2).
WSKAZOWKA Nalezy zapewnié, aby tabliczki ce-
lownicze ustawione byty rownolegle wzglgdem sie-
bie i zeby znajdowaly sie one pionowo na takim
samym poziomie. (ustawienie w poziomie moze by¢
przyczynag btednego pomiaru).

Jesli réznica D bedzie wynosita wiecej niz 3 mm,
wowczas nalezy przekaza¢ urzadzenie do Serwisu
Hilti w celu jego wyregulowania.

8 Konserwacija i utrzymanie urzadzenia

8.2 Sktadowanie

8.1 Czyszczenie i suszenie

1.
2.
3.
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Zdmuchna¢ kurz ze szkia.

Nie dotykac¢ szkfa palcami.

Czysci¢ tylko czysta i miekka Scierka; w razie po-
trzeby nawilzy¢ ja czystym alkoholem lub woda.
WSKAZOWKA Nie stosowaé innych ptynéw, po-
niewaz moga one uszkodzi¢ elementy z tworzywa
sztucznego.

Przestrzega¢ granic temperatury podczas sktado-
wania wyposazenia, w szczegolnosci zima/latem,
gdy wyposazenie przechowywane jest wewnatrz
pojazdu (-25 °C do +63 °C ((-13 do 145°F)).

Wypakowaé zmoczone urzadzenia. Osuszy¢é urzadzenia,
pojemnik transportowy i akcesoria (przy maks. tempera-
turze 63 °C/ 145 °F) i wyczysci¢. Wyposazenie zapakowaé
i przechowywac dopiero po jego catkowitym wysuszeniu.
Po dtuzszym sktadowaniu lub dtuzszym transporcie przed
uruchomieniem urzadzenia przeprowadzi¢ pomiar kon-
trolny.

Przed dituzszym sktadowaniem wyja¢ z urzadzenia bate-
rie. Wyciek z baterii moze uszkodzi¢ urzadzenie.



8.3 Transport

Do transportu lub wysytki wyposazenia nalezy stosowac
walizke transportowa Hilti lub opakowanie o podobnych
wiasciwosciach.
ZAGROZENIE
Urzadzenie przesytaé
rii/akumulatoréw.

zawsze bez bate-

8.4 Serwis kalibracyjny Hilti

Zalecamy przeprowadzanie regularnej kontroli urzadzen
przez serwis kalibracyjny Hilti, w celu zapewnienia nie-
zawodnosci dziatania urzadzenia zgodnie z normami i
prawnymi wymaganiami.

Mozliwos$¢ skorzystania z serwisu kalibracyjnego Hilti ist-
nieje zawsze. Zaleca sie jednak przeprowadzac kalibracje
przynajmniej raz w roku.

W ramach serwisu kalibracyjnego Hilti uzyskuje si¢ po-
twierdzenie, ze specyfikacje kontrolowanego urzadzenia
w dniu kontroli sg zgodne z danymi technicznymi poda-
nymi w instrukcji obstugi.

W przypadku odchylen od danych producenta uzywane
urzadzenia pomiarowe sg ustawiane na nowo. Po regu-
lacji i kontroli na urzadzenie przyklejana jest plakietka
kontrolna, a pisemny certyfikat kalibracji informuje o tym,
ze dane urzadzenie pracuje zgodnie z danymi produ-
centa.

Certyfikaty kalibracji sa wymagane przez firmy pracujace
zgodnie z norma ISO 900X.

Wiecej informaciji mozna uzyskaé w najblizszym punkcie
serwisowym Hilti.

9 Usuwanie usterek

Usterka Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Urzadzenie nie daje sie wiaczyc.

Baterie sa wyczerpane.

Wymienié baterig.

Niewtfasciwe ustawienie biegunéw

baterii.

Prawidtowo wiozy¢ baterie.

Niezamknigta przegroda na baterie.

Zamkna¢ przegrode na baterie.

Uszkodzone urzadzenie lub przetacz-

Odda¢ urzadzenie do naprawy w ser-

nik wyboru. wisie Hilti.
Nie dziatajg poszczegdine pro- Uszkodzone zrédto lasera lub stero- Odda¢ urzadzenie do naprawy w ser-
mienie lasera. wanie laserem. wisie Hilti.
Mozna wtaczy¢ urzadzenie, Uszkodzone zrédto lasera lub stero- Odda¢ urzadzenie do naprawy w ser-
ale promien lasera nie jest wi- wanie laserem. wisie Hilti.

doczny.

Temperatura za wysoka lub za niska

Ochtodzi¢ lub ogrza¢ urzadzenie

Nie dziata automatyczna niwela-
cja. fej powierzchni.

Urzadzenie ustawione na zbyt pochy-

Ustawi¢ réwno urzadzenie.

Uszkodzony czujnik nachylenia.

Odda¢ urzadzenie do naprawy w ser-
wisie Hilti.

OSTRZEZENIE

Niefachowa utylizacja sprzetu moze mie¢ nastepujace skutki:
Przy spalaniu elementéw z tworzywa sztucznego powstaja trujace gazy, ktére sa niebezpieczne dla zdrowia.
W razie uszkodzenia lub silnego rozgrzania, baterie moga eksplodowac i spowodowaé przy tym zatrucie, oparzenia

ogniem i kwasem oraz zanieczyszczenie $rodowiska.

Lekkomyslne usuwanie sprzetu umozliwia niepowotanym osobom uzywanie go niezgodnie z przeznaczeniem. Moze
to doprowadzi¢ do powaznych okaleczen oséb trzecich oraz do zatrucia $rodowiska.

Ay

&S

Urzadzenia Hilti wykonane zostaty w znacznej mierze z materiatéw nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowa segregacja materiatdéw. W wielu krajach firma Hilti jest juz przygotowana
na przyjmowanie starych urzadzen w celu ich utylizacji. Informacje na ten temat mozna uzyska¢ u doradcéw
technicznych lub w punkcie serwisowym Hilti.
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Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzuca¢ elektrycznych urzadzen mierniczych wraz z odpadami z gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego
oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte urzadzenia elektryczne nalezy posegregowac
i zutylizowac w sposob przyjazny dla Srodowiska.

Baterie utylizowa¢ zgodnie z przepisami krajowymi.

11 Gwarancja producenta na urzadzenia

W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy
skontaktowa¢ sie z lokalnym przedstawicielem HILTI.

12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat

Nazwa: Laser kombi
Oznaczenie typu: PMC 46
Rok konstrukgji: 2009

Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cia, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz
normami: do 19 kwietnia 2016: 2004/108/WE, od 20
kwietnia 2016: 2014/30/UE, 2011/65/UE, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan
/ i ///

\ 7N oA ’// —

o\r’\/‘ /
Paolo Luccini

Edward Przybylowicz
Head of BA Quality and Process Mana- Head of BU Measuring Systems
gement
Business Area Electric Tools & Acces-
sories
06/2015

BU Measuring Systems

06/2015
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OPUI'MHAJIbHOE PYKOBOLACTBO MO 3KCMITYATALNHA

Kom6uHuposaHHbIn nasep PMC 46

Mepen Hauanom paboTbl BHUMATENLHO NPO-
YTUTE PYKOBOACTBO MO 3KCNlyaTauuu.

Bcerpa XpaHUTe gaHHOe PYKOBOACTBO MO 3KC-
nnyatayuv paAaomMm ¢ UHCTPYMEHTOM.

Mpu cmeHe Bnapensya obAazatenbHo nepe-
fhavTte PYKOBOACTBO NO 3Kcnnyatauyuu Bmecrte
C UHCTPYMEHTOM.

CogepmaHue C.
1 O6wme ykasaHus 31
2 Onucanue 32
3 NpuHaanexxHoctu 33
4 TexHN4YeCKHUe XapaKTEPUCTUKM 34
5 YKasaHus no TexHuke 6e3onacHocTu 35
6 MoaroToBKa K patote 36
7 _OKkcnnyarauma 36
8 YX04 1 TexHMyecKoe 06Cny)KuBaHue 39
9 lMowcK 1 ycTpaHeH1e HencnpaBHOCTEW 39

10 Ymunusauma 40

11 apaHTva npousBoauTens 40

12 [eknapauua cootsetctBua Hopmam EC
(opuruHan) 41

1 O6Me yKasaHusa

H Linppammn 0603HaueHbl COOTBETCTBYIOLLME UANKOCTPA-
uun. MnniocTpauum cM. B Hayane pyKoBOACTBA MO 3KC-
nnyaraumuu.

B TekcTe AaHHOrO pyKOBOACTBA MO 3KCMyaTauun «mH-
CTPyMeHT» Bceraa o603Ha4aeT KOMOMHUPOBaHHbIV nasep
PMC 46.

KOoMnoHeHTbl MHCTPpYMEHTa, opraHbl ynpasneHUA U

3NIeMeHTbl UHAWKaUUU n

(1) KHonka BrO4EHMA
(2) Ceetoavon

(3) MasATHurK

(4) CbémHana nogowsa
(5) 3aannan cTeHka

1.1 CurHanbHble COOBLIEHNA U UX 3HAUEHUA

OMNACHO

Obuee 0603HaUYEHWE HENOCPEACTBEHHOM OMAcHOW CH-
Tyauuu, KoTopas MOXKET MoBneyb 3a COBON TRKEnNble
TpaBMbl UK NPEACTaBNATb YrPO3Yy AN XU3HH.

BHUMAHUE

Obuwee o6o3HayeHne NOTEHUMANLHO OMACHON CUTyaLuK,
KOTOPasA MOXXET NoB/eyb 3a COOOM TAXKENbIE TPABMbI UK
NpeaAcCTaBNATb Yrpo3y ANA XU3HK.

OCTOPOXHO

Obuwee o6osHayeHUe NOTEHUMANILHO OMacHOM CUTyaLuK,
KOTOpaA MOXET NoBieyb 3a COO0H NErkue TpaBMbl Ui
noBpexaeHne 060pyaOBaHUSA.

YKA3AHUE
YKasaHua no aKkcniyatauuu v apyras nonesHas MHPOp-
Maums.

1.2 O603HaueHne NUKTOrpamMm U Apyrue
o603HaueHuns

Mpeaynpexparowue 3Haku

OnacHocTb
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Cumsonbl Tabnuuku ¢ NpeaynpexaeHem O NasepHOM M3NyYeHUHn
ana CLLIA no CFR 21 § 1040 (FDA).

{ j H Ha uHcTpymeHnTe
Mepea Mpuweawve KCC-REM-
“cnonb3oBa- B HLT-PMC46 J'Ia3ep Knacca 2 no |EC/EN 60825-1:2007
HUEeM HEeroaHoCTb
npouTute py- MHCTPY- MecTo pa3melleH1a UAeHTUPUKALMOHHbBIX AaHHBIX Ha
KOBOACTBO MEHTbI U MHCprMeHTe
no aKcnnya- Ucnonb3o- - -
Taumm BAHHLIE Tun un CEpHiMHbIi HOMEP WHCTPYMEHTa yKasaHsl Ha 3a-
- aKKymyn- BOACKOI Tabnuuke. 3aHeCHTe 3TH AaHHbIe B HACTOALLEE
TOpbI PYKOBOACTBO MO 3Kcryataunn. OHU HeoBXoauMbl Mpu
sanpeya- CEepPBUCHOM OBCNY)XMBaHWW MHCTPYMEHTa U KOHCynbTa-
erca LMAX NO ero aKcnayataluu.
YTUAM3UPO-
BaTb BMeECTe
C BbITOBbIM Twn:
MYCOPOM.
Ha uHcTpymeHTe CepuitHbI HoMep:

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
* STARE INTO BEAM

620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT

He noaseprarb BO3AEUCTBUIO na3epHOoro nuany4yeHusa.

2.1 Ucnonb3oBaHMe UHCTPYMEHTa NO Ha3HaAYeHUIO0

WHcTpymeHT PMC 46 npeacTtaBnfet co6oi KOMGMHUPOBaHHLI Nasep C GpyHKUMUEH aBTOMATUYECKOrO HUBENMPOBaHHUS.
C ero NOMOLLbIO OAMH YENOBEK MOXET OLICTPO WM TOYHO ONpPEeAenuTb BepTUKanb, pasmeTutb yron 90°, BbINOAHUTL
rOpU30HTaNbHOE HUBENMPOBAHUE U NMPOU3BECTU BbIPaBHUBaHUE OOBEKTOB. MHCTPYMEHT reHepupyeT ABa fyya (ropu-
30HTaNbHbBIA U BePTUKaNbHbIN) U NATb TOUEK (BEPXHAA, HWKHAA, NpaBas, Nesas U Touka nepeceyeHus nyyei). Pabouan
AanbHOCTb Nyyei U ToYkM nepeceuenus: npum. 10 M. Pabouaa aanbHOCTb Beex Apyrux Touek: npum. 30 m. Pabouas
AanbHOCTb 3aBUCHT OT OCBELLEHHOCTU MECTa UCMOMNb30BaHUA MHCTPYMEHTA.

WHCTPYMEHT npeaHasHayeH AnA UCMoNb30BaHUA MPEeUMYLLECTBEHHO BHYTPW noMeLlleHnit. OH He MOXeT UCMoMb30-
BaTbCA KaK POTaLMOHHbI nasep.

Mpn UCNONb30BaHUM WHCTPYMEHTA BHE NMOMELLEHUs HeoBXoAWMO oBpaTUTb BHUMaHWE Ha TO, YTOObl O6Lme ycno-
BUA BbINOMHAEMbIX PaBOT Gbi TaKUMM XKE, KaK U MPU UCMONb30BaHUM BHYTPU NOMeLleHus. BoaMoxkHble obnactu
NPUMEHEHMA:

pasmMeTka pacnonoXeHus neperopoAok (NepneHAMKYNAPHOCTb U BEPTUKANbHOCT);

BbIPaBHUBAHKE YacTeil COOPY>KEeHUA/MOHTa)KHOrO 0B0PYAOBAHNA U APYTUX NIEMEHTOB KOHCTPYKLMIA MO TPEM OCAM;
npoBepKa 1 NepeHoC NPAMbIX YroB;

NepeHOC TOYEK PasMeTKM C Nona Ha NoTOMOK.

CobntoaaiTe NpeAnMcaHna No aKcnyatauuu, yXoay U TEXHUYECKOMY OBCTY)KUBaAHUIO MHCTPYMEHTA, NPUBEAEHHbIE B
HaCTOALLEM PyKOBOACTBE MO dKCnyaraLu.

Mcnonb3oBaHWe MHCTPYMEHTA M €ro BCMOMOrateslsHoro 0BopyAOBaHUA HE MO HA3HAYEHWIO WK ero dKCnyaTauus
HEOOBYy4YeHHbIM NEPCOHANOM NPEACTABAAIT ONACHOCTb.

2.2 OcobeHHOCTH

UHcTpymeHT PMC 46 ocHaléH QyHKUMEH aBTOMaTMYEeCKOro HUBENMPOBaHKUA MO BCEM HanpaBieHUsM B AuvanasoHe
npum. 5°.

BpemaA HUBENMPOBaHUA COCTABAAET BCETO JIULLb OK. 3 CEKyHA

B cnyyae npeBbiLLEHUA NPeaenoB aBTOMaTUYECKOTO HUBENMPOBaHNA KOMOUHUPOBAHHbLIN nasep NoAaéT curHan npe-
aynpexxaenna «BHe npeaenos Anana3oHa HUBENMPOBAHWA» (Na3epHbIe Ny4n MUTatoT).

WHcTpyMeHT PMC 46 BbIrOAHO OT/MYAETCA NErKOCTbI0 OBCY)XMBaHWA, MPOCTOTOW WCMONb30BaHUA, MPOYHOCTLIO
nnacTMaccoBOro Kopnyca 1 yao6CTBOM TPaHCNOPTUPOBKK Bnaroaapa HeBoNbLUMM pasMepam U Manoi mMacce.
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WHCTPYMEHT MOXXET UCNOMNb30BaTbCA B KOMOUHALMK C MULLeHbio PMA 31.

B HOpManbHOM PEXUME MHCTPYMEHT aBTOMATUUECKW OTKMoYaeTcA uyepe3 15 MUHYT; B HEMPEPHLIBHOM PEXUME
BbIK/OYEHWE BBINOJHAETCA NPW HAXKATUN U YAEPIKAHUN B TEUEHUE 4 CEKYHA KHOMKM BKIHOUEHHA.

2.3 KomnnekT NnocTaBkM KOMOGMHUPOBAHHOIO Nasepa B KAPTOHHON yNaKoBKe

- a4 N oo

Kom6uHWpoBaHHbIi nasep
Yexon AnAa MHCTpymeHTa
OnemeHTbl NMTaHnA
PykoBoacTBO no akcnnyarauuu
CepTudukar nponssoautens

2.4 KoMmnnekT nocTaBKu1 KOM6MHMp058HHOr0 nasepa B yemonaHe

O Y

Kom6uHWpoBaHHbIi nasep
Yexon AnAa MHCTpymMeHTa
OnemeHTbl NMTaHna
PykoBoACTBO Mo aKcnnyataymm
YHuBepcanbHbl NepexoaHnK
CepTudukar npoussoautens
LLitatns

2.5 Paboune coobuieHun

Csetoanoa

CBETOANOA HE ropwT.

MHCTPYMEHT BbIKMOYEH.

CBETOAMOA HE ropwT.

3OnemeHTbl NUTaHua paspAXXeHbl.

CBETOANOA HE ropwT.

OnemeHTbl MUTaHWA YCTaHOBMEHbI He-
NpaBuibHO.

Ceetoanon FOPUT MNOCTOAHHO.

BkntoyeH nasepHblit yd. MHCTPYMEHT
paboraer.

Ceetoavoa muraet Asa pasa
kaxable 10 cekyHA.

3OnemMeHTbl NUTaHUA NoYTH pas3paAXKeHbl.

Ceetoanon muraert.

Temnepartypa MHCTpyMeHTa Bbile 50
°C unu Huwxke -10 °C (nasepHblit Nyy He
3aropaercs).

JazepHblit iy

JasepHbli iyy muraet asa
pasa kakable 10 cekyHA.

3OnemMeHTbl NUTaHUA NoYTH pas3paAXKeHbl.

J1asepHblit ny4y MUraeT C Bbl-
COKOW 4acTOTOW.

ABTOMAaTHUYECKOE HUBENUpOBaHKE UH-
CTpyMeHTa He BbINonHAeTCA (BHe Anana-
30Ha aBTOMaTtn4eCKoro HMBeIMpoBaHUA
5.

J1asepHbln nyy muraet asa
pasa Kaxkable 2 CeKyH/bI.

MHCTPYMEHT HE UMeeT pexxuma aBToma-
TUYECKOTO HUBENMPOBAHHA (MK pexuma
«HaKnoHHbI nyy»).

pUHagne XHoCctu

HaumeHoBaHHne YcnoeHble 0603HaueHuA HasHaueHnue
LLitatus PMA 20

MuwweHb PMA 54/55

MuwweHb PRA 50/51

Muwenb PMA 31
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HaumeHoBanune YcnoeHble o603HaueHnn HasHaueHue

MarnuTHbIA Aepxatenb PMA 74

Teneckonuyeckana CTOMKa C 3au- PUA 10

MOM

BbICTpbIv 3a>KUM PMA 25

YHuBepcanbHbIi NepexoaHnK PMA 78

YemopaaH Hilti PMC 46

J1azepHble 04KM PUA 60 J1asepHble OYKK He ABNAKOTCA 3aLUMT-

HbIMK OYKamu. OHM He 3alLuLLatoT
rnasa ot 1asepHOro uanyyeHus. Us3-3a
OrpaHW4eHUA LIBETOBOrO BOCMPUATUA
ZlaHHble OYKM HEeMb3A UCNOoNb3oBaThb B
YCNOBHAX YNIMYHOTO ABWKEHUA. OHU
npeaHasHayeHbl TONbKO AnA paboTsl ¢
Zl@HHLIM UHCTPYMEHTOM.

4 TeXHUYEeCKUEe XapaKTepPUCTUKH

[NpoussoanTens ocTaBnAaeT 3a coboM npaBOo Ha BHECEHWUE TEXHUYECKUX UBSMEHEHWNN!

Pa6ouan AanbHOCTL TOHYEK

30 m (98 opyTOB)

Pabouan AanbHOCTb Jy4er U TOUKU NepECEYEHHs

10 m (30 ¢yTOB)

ToyHoCTb!

+2 mm Ha 10 m (0,08 Ha 33 ¢yTa)

BPEMH aBTOMAaTUYECKOro HMBenMpoBaHMAa

3c

Knacc nasepa

Knacc 2, Buanmmblit, 635 Hm, £10 Hm (IEC/EN 60825-
1:2007); class Il (CFR 21 §1040 (FDA)

Junametp nyua

< 4 MM (paccTosiHue 5 M)
< 16 mm (paccroaxune 20 M)

MnotHoCTb Nyya

< 2,2 MM (paccrosHnue 5 m)

JlnanaszoH aBToMaTM4eCcKoro HUBENMpoBaHUA

+5° (cTaHa.)

ABTOMATUYECKOE OTKIOUYEHNE

15 MUH (aKTUBMpPYETCA Yepes)

MHavkauma paéoqero COCTOAHKUA

CBETOANOA U nasepHble ny4un

SﬂeKTpOI'IMTaHVIe

4 (anemeHTbI NuTaHuA AA, LLienoYHo-MapraHuessble 6a-
Tapewu)

CpoK cnyx0bl (2 Touku 1 1 nyy)

20 u (cTaHa.) (wenoyHo-MapraHuyeBan 6atapes
2500 MAY, Temnepartypa +25 °C (+77 °F))

PaBouan Temneparypa

MwuH. -10 °C / Makc. +50 °C (ot +14 go 122 °F)

Temneparypa xpaHeHus

MwuH. -25 °C / Makc. +63 °C (ot -13 go 145 °F)

Mbine- 1 BOAO3ALYMLLEHHBIM KOPMYC (KPOME OTCEKa AnA
3NEMEHTOB MUTAHNA)

IP 54 no |EC 60529

Pesb6a LwratuBa (MHCTPYMEHT)

UNCYa"

Pesb0a wratnBa (noaoLuBsa)

BSW 5/8"UNGV4"

Macca

0,413 kr (0,911 ¢yHTa) (C NoaoLBOM U 6e3 aneMEHTOB
MUTaHKA)

[abapuTHble pasmepsb

140 mm X 73 mm X 107 MM (C NOAOLLBOWM)
96 MM X 65 Mm X 107 MM (6€3 NOAOLLBBI)

1 BHeluHre q)aKTOpr, HanpumMmep pesKkue nepenabl TeMmneparypbl, BNaXXHOCTb, yAapbl, NaadeHue U T. 4., MOTryT NPpUBOAUTb K OTKIIO-
HEeHnAM yCTaHOB!’IeHHOFI ToYyHOCTU. Ecnn He YKasaHo uHoe, HaCTpDﬁK&/K&ﬂI’IépOBKa WHCTpYyMEeHTa Obina BbINONHEHA B HOPMaJbHbIX

ycnosuax BHeLHel cpeabl (MIL-STD-810F).
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5 YKkasaHunA TexHuKe GeszonacHoCTH

Hapsaay ¢ o6wumu ykasaHuAMM no TexHuke 6esonac-
HOCTH, NPMBEAEHHLIMW B OTAENbHbIX raBax HacToA-
Liero pyKoBOACTBA MO 3KCRAyaTayum, cnegyeT CTporo
cobnropatb cnegyroLue HUKE yKasaHUs.

5.1 O6wmre mepbl 6esonacHocTh

a)

b)

©)

d)

MNepen “3MepeHUAMU/UCNonb3oBaHuemM
WHCTPYMEHTa NpoBepbTe €ro TOYHOCTb.
Ucnonb3oBaH1e MHCTPYMEHTA HE NO Ha3HaYEeHUIO
WAKU ero 3KCnyaTauuMa HeoByueHHbIM MepcoHa-
oM onacHbI.

Bo wu3bemaHune TpaBM M  NOBPEeMAEHUA
WHCTPYMEHTa WMCMNONb3yHWTE TOJNIbKO OPWrMHanNb-
Hble NPUHAANEMHOCTU W  AONONHUTENbHbIE
ycTpoincTBa npousBoacTsa Hilti.

BHocutb U3MEHEeHHUA B KOHCTPYKLUIO
MHCTPYMeHTa ] MOAEepPHU3NpOoBaTb ero
3anpeLyaeTca.

Cobniogaite npeanucaHWMa MO 3KCnayaTauuu,
yxoay M TEXHUUYECKOMY  oBcnyXuUBaHMIO
WHCTPYMEHTa, TnNpuBeAeHHble B HacToALleM
PYKOBOACTBE MO IKCnayaTauuu.

He OoTKNo4YanTe npeaoxpaHuTenbHble
YCTPOUCTBA U He yaananTe npeaynpexaarowme
HaAMUCH U 3HaKH.

XpaHuTe UHCTPYMEHT B HEAOCTYNHOM ANA AeTen
mecTe.

YuutbiBaTe BNMAHWE OKpyMxalowen cpeabl. Us-
6erante obpasoBaHUA KOHAEHcATa Ha MHCTPY-
MeHTe, He npoBoauTe PaboT ¢ HUM BO BRAMHbIX
M CbipbiX NnomeLieHuax. He ncnonb3ynre UHCTPY-
MEHT TaMm, rae cyllecTByeT OnacHOCTb Noxapa
WNU B3pbIBa.

MNpoBepAnWTe MHCTPYMEHT nepes MCNOMNb30-
BaHueMm. [pu o6HapyeHun noBpeAEeHUN
oTnpaBbTeé MWHCTPYMEHT B CEPBUCHbIA LEHTP
KomnaHuu Hilti ana npoBeaeHnA pemoHTa.

B cnyyae nageHUA UHCTPYMEHTa UNKU APYrux mMe-
XaHMUYECKUX BO3AEMCTBUM Ha Hero, Heo6xoanMmo
nNpoBepUTb ero paboTocnoco6HOCTD.

B cnyuyae pe3koro u3amMeHeHWA Temneparypbl no-
AOMAUTE, NOKa UHCTPYMEHT He NpUMeT TeMmnepa-
TYpYy OKpyMaroLen cpeabl.

MNpn M“cnonb3oBaHUU ananTepoB obnsa-
TenbHO y6eautecb B HaAeMHOM KpenneHuu
WHCTPYMEHTa.

Bo u3bemaHne HETOUHOCTH M3MEPEHWI cnepyeT
cneAuTb 3a YMCTOTOW OKOH BbiXojAa Na3epHoro
nyva.

XOTA MHCTPYMEHT NpeAHasHayeH AnA UCMNOoNb30-
BaHUA B CJIOMHBIX YCNOBMAX Ha CTPOUTENbHbIX
nnowaakax, ¢ HUM, Kak U C APYrMMWU ONTUYe-
CKWUMH 1 351eKTPUUECKUMHU NpuBopamu (nonesbiMu
6uHOKNAMK, ouKamu, ¢oToannaparamm), HyWHO
ob6pawatbca 6epemHo.

He B3upas Ha TO, YTO MHCTPYMEHT 3alyMLLEH OT
NPOHUKHOBEHUA BNaru, ero cneayet BbiTepeTb Ha-
Cyxo, nepej TeM KaK NONIOXUTb B NMEPEHOCHYIO
CYMKY.

p) Bo Bpema paboTbl MHOrOKpaTHO NPOBEPANTE TOu-
HOCTb MHCTPYMEHTa.

5.2 MNpaeunbHaA opraHusayua pabouero mecta

a) O6opyayite pabouee mecTo U obpaTute BHUMa-
HWe NpU YCTaHOBKE WHCTPYMEHTa Ha TO, YTO6bI
nyu nasepa He 6bin HaNpPaBneH Ha OKPYKaKOLUX
1 Ha Bac camux.

b) Beibupante ynobHoe nonomeHue Tena npu pa-
60Te Ha NPUCTaBHbLIX NECTHULAX U CTPEMAHKaX.
MocTOAHHO CcoXpaHANTE YCTOMUMBOE MONOMEHUE
1 paBHOBecCHe.

c) M3mepeHun, caenaHHble Yepes OKOHHOE CTEKNO Min
Apyrue o6bEeKTLI, MOryT NPUBECTU K HEBEPHOMY pe-
3ynbTary.

d) MomHUTe, YTO MHCTPYMEHT AOMMEH yCcTaHaBnu-
BaTbCA Ha POBHOW HENOABUIXHOW NMOBEPXHOCTH
(He noasepraack Bubpayuam).

e) Hcnonb3yrTe MHCTPYMEHT TONbKO B Npeaenax ero
TEXHUYECKUX XapaKTePUCTHK.

f) ByAbTe BHMUMaTenbHbl NPU WUCMNONb30OBaHUU He-
CKOMbKKUX nasepos B pabouen 30He — He Ao-
nycKanTe nyTaHWUbl MeWAy Na3epHbIMU nydamu
Pa3HbIX UHCTPYMEHTOB.

g) Ha TO4YHOCTb MHCTPYMEHTa MOTYT OTPULATENBHO BK-
ATb MarHWTHbIE NONA, NOJTOMY ybeauTecb B OTCYT-
CTBUM MarHuTa B6nM3M MecTa npoBeaeHusa pabort. B
KOMOGUHaUMK ¢ yHUBepcanbHbIM agantepom Hilti Ta-
KOE BO3AENCTBME OTCYTCTBYET.

h) Mpu paboTe ¢ MULLIEHBIO AEpPKUTE €& N0 BOIMOMK-
HOCTH NEeprneHAUKYNAPHO nasepHomy nyudy.

i) 3anpelyaeTcA MCNONbL3OBaTb MHCTPYMEHT BONU3N Me-
AULMHCKOrO 060pyA0BaHUA.

5.3 AneKTpomarHMTHaA COBMECTUMOCTb

YKA3AHUE

Tonbko aAnA Kopeu: aTOT MHCTPYMEHT NpeaHasHaveH ana
MCNOMb30BaHNA B XUNbIX MOMELLEHUAX B YCIOBUAX BO3-
HUKAIOLLMX TaM 3NEKTPOMArHUTHbIX BOMH (knacc B). Xota
OCHOBHbIM NpeAHa3HaYeHneM AaHHOrO MHCTPYMEHTA fAB-
NAETCA UCMONb30BAHUE B XUMbIX NOMELLEHUAX, OH TaKXKe
noAxoauT AnA padoTsl B APYrUX 30HaX.

XOTA MHCTPYMEHT OTBEYAET CTPOrUM TPeBOBaHUAM CO-
OTBETCTBYIOLMX AnpeKTuB, Hilti He ncknouaet Bo3mMOX-
HOCTW MOABNEHUA NOMEX NPKU ero SKcnayaTauun Bcnea-
CTBME BO3AEHCTBUA CUMbHBIX NONEH, CNOCOGHLIX NpUBe-
CTH K OLUMBOYHBIM U3MEPEHUAM. B 3TUX MK UHBIX COMHMU-
TeNbHbIX CRy4yaAX AOMKHbI NMPOBOAWUTLCA KOHTPOMbHbIE
namepenua. Hilti Takoxke He UCKNOYaeT BO3MOMXHOCTH MNo-
ABMIEHMA NOMEeX NP 3KCnayaTauun MHCTPYMEHTa M3-3a
BO3AENCTBUA APYMMX MHCTPYMEHTOB (Hanpumep, Hasura-
LIMOHHbBIX YCTPOWCTB, UCMNOMb3yeMbIX B CAMONETax).

5.4 Knaccudpukauua nasepoB ANA HHCTPYMEHTOB C
Knaccom nasepa 2

B 3aBMCMMOCTM OT MOAENM AaHHbIA  MHCTPYMEHT
COOTBETCTBYET Knaccy Jnasepa 2 Mo  CraHaapry
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IEC60825-1:2007 /EN60825-1:2007 wn knaccy Il no
craHaapty CFR 21 § 1040 (FDA). Okcnnyatauma AaHHOro
MHCTPYMEHTa He TpebyeT MPUHATUA AOMONHUTENbHbIX
3aLYUTHBIX Mep. PedneKkTopHoe 3aKpbITMe Bek No3sonaeT
3alWMTUTL nasa Mpu  CAy4yaiHOM KpaTkoBPEMEHHOM
B3rNA4e Ha MCTOYHMK NasepHoro nydya. JleMCTBeHHOCTb
ZlaHHOTO pedneKca MOXET BbiTb 3HAUUTENBHO CHUXKEHa
npu ynotpebneHnn MeaMLMHCKNUX npenapaTtos, ankorons
MU HAPKOTMYECKMUX cpeacTB. HecMoTpA Ha 3To, Henb3A
CMOTPETb Ha WCTOYHWK JTa3ePHOr0 M3NY4YEeHWA, Kak He
pPEeKoMeHAyeTCA CMOTPeTb Ha conHue. 3anpelyaercA
HanpasnATb fIa3ePHbINA Ny Ha NOAEN.

5.5 OneKTpUYEeCKUe KOMMNOHEHTDI

a) Wsonupyinte unu yaanute anemeHTbl NUTaHuA nepea
TPaHCNOPTUPOBKOW.

b) Yrtobbl He HaHecTH yuepba okpyxalowwen cpeae,
YTUIU3UPYUTE UHCTPYMEHT U INEMEHTbl NMUTaHUA
B COOTBETCTBMU C MECTHbIMU HOpMamu. B cnyuae
BO3HMKHOBEHWUA COMHEHWW CBAMXMUTECb C NPOU3-
BoauTenem.

Bepernte anemeHTbl NMTaHUA OT AETEMN.

He neperpeBaiTe anemeHTbl NMTaHUA U He noa-
BepraiTe MX BO3AEMCTBUIO NNaMeHU. ONeMeHTbI

ce

MUTAHWA B3PbIBOONACHbLI M MOTYT BblAENATL AAOBM-
Thle BeLecTsa.

e) He 3apaxanTe anemMeHTbl NUTaHKUA.

f) He npunauBanTe dnemMeHTbl NMUTAaHUA K WUHCTPY-
MEHTY.

g) MUsberainTe KOPOTKOro 3aMbIKAHUA INEMEHTOB NH-
TaHUA, TaK KaK OHWU MOTYT NPU 3TOM NeperpeTbca
1 BbI3BaTb OMOTMU.

h) He BcKpbiBaiTe anemMeHTbl NUTAaHUA U He NoaBep-
raiTe MXx MexaHM4eCKMM Harpyskam.

i) He ncnonb3ynte noBpeMAeHHbIE 3NE€MeHTbl NuTa-
HHA.

j) Hewncnonbsynte cOBMECTHO HOBbIe M CTapble ane-
MeHTbl NUTaHuA. He ucnonb3yite anemeHTbl NK-
TaHUA pasHbIX U3rOTOBUTENEH UNU Pa3HbIX TUMOB.

5.6 X{ugkoctu

Mpu HeBepHOM OBpaLLEHUM C aKKYMYNATOPOM W3 HEro
MOXKET BbiTeUb aneKTponuT. Usberainte KOHTaKTa ¢ HUM.
Mpu cnyyaHOmM KOHTaKTe cmouTe BoAow. Mpu no-
nagaHMM 3NeKTponuTa B rnasa npomounte ux 6onb-
UMM KONMUYECTBOM BOAbl U HeMeaneHHo obpatutech
3a NOMOLYbIO K Bpady. Bbitekalowmi 13 akkymynaropa
ANEKTPOSIUT MOXKET NPUBECTU K Pa3APAXKEHUIO KOXU MU
oXoram.

6 Moarotoska K paborte

6.1 YcraHoBKa anemeHToB nutaHua A

OMACHO
Ucnonb3ynTe TONLKO HOBbIE 3N1IEMEHTLI MUTaHKA.

1. OTCcOoeAnHWUTE MOAOLLBY OT MHCTPYMEHTA.
2. OTKpoWTe OTCEK ANfA 3NEMEHTOB NUTAHUA.

3. IloctaHbTe 3nemeHThbl
BCTaBbTE UX B OTCEK.
YKA3AHUE MHCTPYMEHT MOXHO 3KCMyatMpoBatb
TONbKO C peKOMeHA0BaHHbIMM Hilti anemerTamu nu-

nuTaHnMA M3 YNakoBKU ¢“

TaHuA.
4. TposepbTe, cobnoneHa nm npasunbHaa
NONAPHOCTb  9NEMEHTOB  MUTAHMA  COrNacHo

YKa3aHUAM Ha Ka)KOOM U3 HUX.

5. 3aKkpoiite oTCek aAnA 3neMeHTOB nuTtaHus. Ybeau-
TECb, YUTO QUKCATOP HAAENKHO 3aKPbIT.

6. [Mpu Heo6XOAMMOCTM CHOBA YCTaHOBUTE MOZAOLLBY
Ha MHCTPYMEHT.

7 9Kkcnnyartayuvsa

YKA3AHUE

OnA nonyyenus 6onee BbICOKOW TOYHOCTU NpoeunpyiTe
Ny4 Ha POBHYIO BEPTUKANbHYIO NNIOCKOCTb. [1pK 3TOM UH-
CTPYMEHT yCTaHaBnuBaiTe nepneHaMKynapHO NIOCKOCTU
NPOELMPOBAHHA.

7.1 Akcnnyartayua
7.1.1 BknroyeHue nasepHbix nyyemn
Ha)kmuTe KHOMKY BKIOYEHMA.

7.1.2 BblKnroueH1We UHCTPYMeHTa/nasepHbIX nyyen

Ha)kumanTte KHOMKY BKIKOYEHMA [0 TEX NOP, NOKa nasep-
HbI% Sly4 HE MCYE3HET M He NoracHeT CBETOAWOA.
YKA3AHUE

Yepes npumM. 15 MUHYT NpoM3orMaeT aBTOMAaTUYECKOE Bbl-
KJIFOYEHUE MHCTPYMEHTA.

7.1.3 BbikntoyeHne pyHKLMM aBTOMaTU4ECKOro
OTKNIOYEeHHUA
Jlep)kuTe HaXKaTom KHOMKY BK/OUEHMA (B TEUEHME MPUM.
4 ceKyHA) A0 TexX NOP, NOKa NasepHbIi Ny4 HE MUTHET TPH
pasa AnfA NOATBEPXAEHUA BbIKIIOUYEHNUA GYHKLUM.



YKA3AHUE
MHCTPYMEHT BLIKIHOUAETCA MPU HAXKATUW HA KHOMKY BKIO-
YEHWUA UK B CNyyae paspaaa SNEMEHTOB NUTaHMA.

7.1.4 ®yHKUMA «<HaKNOHHBbIN Ny4»

1. TlonoX1Te MHCTPYMEHT Ha 3aAHIOK0 CTEHKY.
WHCTPYMEHT He OTHUBENMPOBAH.
MHCTPYMEHT MUraet KaxKable 1BE€ CeKyH/bl.

7.1.5 Ucnonb3oBaHue ¢ myuweHbto PMA 31

Moapob6Hee cM. B pykoBoAcTBe Mo 3aKcnyatauun PMA
31.

7.2 MNpumepbl UCNONb3OBaHKUA
7.2.1 MNepeHoC BbICOTHbIX OTMETOK

7.2.2 BoipaBHMBaHWe meTannonpodunen ana
MOHTa)a neperopoAoK BHyTpu nomewiexHns E1

7.2.3 BepTuKanbHoe BblpaBHUBaHWe
Tpy6onposoaos A

7.2.4 BoipaBHMBaHWe 3NIEMEHTOB CUCTEM
otonnenus @

7.2.5 BolpaBHMBaHWE ABEPHbIX KOPOBOK M OKOHHBIX
pam

7.2.6 BoipaBHMBaHUe ocBeTHTENbHbIX Nnpubopos EH

7.3 NMpoBepka

7.3.1 NpoBepka TOYKM OCHOBaHUA
nepneHavkynapa El

1. Cpenaite OTMETKY B NOMELLEHUN C BbICOKMMM NO-
TONKaMu Ha nony (KPecT) (Hanpumep Ha NeCTHUYHOMN
Knetke Bbicoton 5-10 m).

2. YcTaHOBMTE MHCTPYMEHT Ha POBHYK FOPU3OHTaSb-
HYIO NOBEPXHOCTb.

3. BKOUYUTE MHCTPYMEHT.

4. YCTaHOBMUTE WHCTPYMEHT TaK, YTOObI HUXKHUI BEPTU-
KaslbHbIA Nlyy Gbin HANPaBNEH B LIEHTP KpecTa.

5. OTmeTbTe TOUKYy NaAeHUA BEPTUKAILHOrO nyya Ha
notonke. [nA 3ToO% LUenu npeasapuUTenbHO NPUKpe-
nUTe K NOTONKY NIUCT Bymari.

6. [oBepHUTE UHCTPYMEHT Ha 90°.

YKA3AHUE HwKHWA BEPTUKANbHLIA Ny4 AOMKEH
ocTaBaTbCA B LiEHTPE KpecTa.

7. OTMeTbTe TOUYKY NafeHWA BEPTUKANBHOrO jyya Ha
noTosKe.

8. [osTopuTte npoueaypy, NOBEPHYB WHCTPYMEHT Ha
180° 1 270°.
YKA3AHMUE B pesynbtate nonyyarotca 4 OTMETKM,
yepes KOTopble MOXHO MPOBECTU OKPYHOCTb.
Touka nepeceuenuna avaronanen d1 (1-3) u d2 (2-4)
1 ABNAETCA MTOrOBON OTMETKOW AnA pacyéTa.

9. PaccuuTaiTte TOYHOCTb, Kak onvcaHo B rnaee 7.3.1.1.

7.3.1.1 Pacuét TouHOCTH

. 10 . (d1+d2) [mm]
RH [m] 2
~ 30 (d1 + d2) [inch]
R= =|am * 2 @

Pesynbtart (R) pacyéra no ¢opmyne (RH = BbicoTta no-
TOMNKa) OTparkaeT nokasatenb TOYHOCTU B «MM Ha 10 m»
(popmyna (1)). OToT NoKasaTenb COrnacHo cneuuduka-
LMK UHCTPYMEHTA ZIOMKEH COCTaBNATbL He Bonee 3 MM Ha
10 m.

7.3.2 NpoBepka HUBENMPOBaHUA NepeaHero
nasepHoro ny4a

1. YCTaHOBWTE MHCTPYMEHT Ha POBHYIO FOPU3OHTaSb-
HYI0 NOBEPXHOCTb Ha yAaneHun oK. 20 CM OT CTeHbl
(A) M HanpaBbTe Ha 3Ty CTeHy (A) nasepHbIi Nyy.

2. OTmeTbTe KPEeCTOM TOUKY NepeceveHns nasepHbiX
nyyen Ha cTeHe (A).

3. TloBepHuTe MHCTPYMEHT Ha 180° U OTMeETbTE Kpe-
CTOM TOUKY NMepeceyveHns NnasepHbIX Jydei Ha npo-
TUBOMOMNOXKHOM CTeHe (B).

4. YcTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha POBHYIO FOPU3OHTaNb-
HYIO NOBEPXHOCTb Ha yaaneHun oK. 20 CM OT CTeHbl
(B) n HanpaBbTe Ha 3Ty CTeHy (B) nasepHbIi nyu.

5. OTMmeTbTe KPECTOM TOUKY nepeceyeHud nasepHbix
nyyew Ha cTeHe (A).

6. loBepHUTe MHCTPYMEHT Ha 180° M oTmeTbTe Kpe-
CTOM TOUKY NepeceyeHns nasepHbIX Nyyei Ha npo-
TUBOMOMNOXHOM CcTeHe (B).

7. HamepbTe pacctoanue d1 mexay Toukamu 1 m 4 u
d2 mexay Toukamu 2 u 3.

8. Onpeaenute LeHTp oTpeskos d1 n d2.

Ecnu onopHble Toukn 1 1 3 pacnonoxeHsl no pas-
Hble CTOPOHbI OTHOCHUTENBHO LEHTPa OTPE3KOB, TO
3HaueHue d2 HeoBXO0ANMO BbIYECTb U3 3HaUEeHHA d1.
Ecnu onopHble Touku 1 1 3 pacnonoxeHsbl Ha 0AHOM
U TOM »Ke CTOPOHE OTHOCHUTENBHO LieHTPa OTPE3KOB,
CnoXute 3Havenmna d1 um d2.

9. Paspenute nonyyeHHbIn pesynbTaT Ha YABOEHHYHO
LANUHY NOMELLieHHA.

MakcumanbHO AonycTMMan NOrpeLHoCTb CocTaBs-
naet 3 MM Ha 10 m.

7.3.3 NpoBepka HMBeNMPoBaHUA 6OKOBbIX
nasepHbIX ny4en

MosTopUTE Npoueaypy 1 PacyéT TOYHOCTU ANA KaXAOro
13 ABYX GOKOBBIX JTy4e B NOPAAKE, ONMCAaHHOM B M. 7.3.2.

7.3.4 NpoBepkKa nepneHANKYNAPHOCTH (B
rOPU30HTanNbHOM NAOCKOCTH)

1. Pacnonowure MHCTPYMEHT TaK, UToObl HUXKHUI BEP-
TUKanbHbIA Nyd Gbin HanpaBneH Ha LeHTP OMOPHOM
TOYKM NOCEePEeANHE KOMHATbl Ha PACCTOAHUU MPUM.
5 M OT CTeH, a BepTUKanbHaA NIMHWA NepBOiA MU-
LUIEHM a NPOXoAMnIa TOYHO MO LIeHTPY BEPTUKANbHbBIX
NasepHbIX JTyyed.
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3aduKkcupyiTe ewwé oaHy MULEHb b uan auct nnot-
HOM Bymaru Ha nonnyTu no ueHTpy. OTmeTbTe cpea-
HIOI0 TOUKY (d1) npaBoro 60KOBOro nyya.
[oBepHUTE MHCTPYMEHT Ha 90° NO YaCOBOW CTPENKe,
€Cnu CMOTpeTb CBEPXY. HWXHWIA BEpTUKaNbHbIA Nyy
AOMKEH 0CTaBaTbCA B LIGHTPE OMOPHOro nepexpe-
CTUA, @ LeHTP NeBoro 60KOBOrO flyua AOMKEH Npo-
XOAWUTb TOYHO Yepe3 BEPTUKANBHYHO JIMHUIO MULLEHK
a.

OTMeTbTE CpeaHtolo Touky (d2) npaBoro 60KOBOro
nyya Ha MULLEHH C.

3arem oTmeTbTe LeHTp (d3) nepeceyeHns nasepHbix
ny4ei Ha MULLEHU b/nucTe NnoTHoW Bymarv (war 7).
YKA3AHME [lonycTMMoe ropmsoHTasibHOe paccTo-
AHMe Mexay Toukamu d1 u d3 coctasnaet 3 MM npu
BENMYMHE UHTEpBana U3MepeHusa B 5 M.

MoBepHUTEe MHCTPyMeHT Ha 180° no uvacoBsow
CTpenke, €ecnM CMOTPeTb  CBepxy. HWwKHuiA
BEPTUKANbHLIA Jlyd AOMKEH OCTaBaTbCA B LEHTpe
KOHTPO/bHOW OTMETKW B BMAE KPecTa, a LeHTp
npaBoro GOKOBOrO fly4a AOMKEH NPOXOAUTL TOYHO
yepes BepTUKabHYIO IMHUIO NEPBOW MULLIEHU a.
3arem npomapKupymnTe CpeaHtoto ToUKy (d4) nesoro
6OKOBOTO /yya Ha MULLEHU C.

YKA3AHHUE [onycTMmoe ropusoHTanbHOe paccro-
AHMe Mexay Toukamu d2 u d4 cocTtasnaeT 3 MM npwm
BENMYMHE UHTEPBANa U3MePeHUs B 5 M.
YKA3AHHUE Ecnu Touka d3 pacnonoxeHa crnpasa
OT TO4KKM d1, MakcMmanbHO AOMYCTUMAanA Cymma 3Ha-
YeHWI ropU3OHTaNbHbIX paccToAHuin d1-d3 n d2-d4
JAOMKHA COCTaBNATb 3 MM NpU BENIWYMHE UHTEpBana
M3MepeHua B 5 M.

YKA3AHMUE Ecnu Touka d3 pacnonoykeHa cnesa ot
ToukK d1, MakcMmanbHO A0NYCTUMAnA PasHOCTb 3Ha-
YeHWI ropU3OHTaNbHbIX paccToAHuin d1-d3 n d2-d4
AOMKHA COCTaBNATb 3 MM NpU BENWUMHE UHTEpBana
M3MepeHnA B 5 M.

7.3.5 NpoBepKa OTKNOHEHWUA FOPU3OHTaNbLHOro
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nyyva @ [B
YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT B MOMELLEHUN ANUHON He
meHee 10 m.
YKA3AHME MoBepXHOCTb Nona AomkHa ObiTb POB-
HOM U FOPU3OHTaNbHOMN.
Bkntounte BCe nasepHble nyun.
3aduKcupyiTe MULLEHb Ha PACCTOAHUM He MeHee
10 M OT MHCTPYMEHTa TakUM 06pasoM, 4TOBbl TOUKa
nepeceyeHna nasepHbIX Nyyei Haxoaunachb B LieH-
Tpe muwenn (d0), a BepTUKanbHasA NMHUA MULLEHU
nNpoXoAuna TOYHO MO LEHTPY BEPTUKAILHOIO nasep-
HOro nyva.

OTtmeTbTe (KPEecToM) Ha Nosy OMOPHYHO TOUKY HUK-
HEro nasepHoro nyva.

[NoBepHUTE MHCTPYMEHT Ha 45° N0 YacOBOW CTPETKE,
€Cnn CMOTPETb CBEPXY. HWKHWI BEPTUKANbHBIA Nyy
[IOMKEH OCTaBaTbCA NPU 3TOM B LIEHTPE KOHTPOMb-
HOW OTMETKM B BUAE KpecTa.

3ateM oTMeTbTe Ha MuLIeHM Touky (d1), B KoTO-
POV ropuU3OHTaNbHbIA Na3epHbIN Nyy nepecekaeTca
C BEPTUKANbHOW IMHWEH MULLIEHN.

[MoBepHuTe MHCTPYMEHT Ha 90° npOTMB 4YacoBOW
CTPENKU. HMXHUI BEPTUKANbHBIVA Nyd AOMKEH OCTa-
BaTbCA NMPU 3TOM B LIEHTPE KOHTPO/bHOW OTMETKM B
BUE KpecTa.

3atem OTMEeTbTe Ha MMLLEHM TOuKy (d2), B KOTO-
POV rOPU3OHTASNbHbIA Na3epHbI Nyd nepecekaeTca
C BEPTUKANbHOW IMHUEN MULLIEHN.

M3mepbTe cneayrolme BepTMKanbHble PACCTOAHNA:
d0-d1, d0-d2 v d1-d2.

YKA3AHUE MakcumanbHoe BepTUKanbHOe paccro-
AHWe JOMKHO COCTaBNATL 5 MM NpU AaNbHOCTH W3-
MepeHnua B 10 m.

7.3.6 MNpoBepka BepTUKaNbHOro ny4ya

1.
2.
3.

YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha BbICOTE 2 M.

Brknrounte MHCTPYMEHT.

YcTaHoBUTE NepByto MULLEHb T1 (BEPTUKANbHYI0) HA
pPacCTOAHMM 2,5 M OT MHCTPYMEHTa WM Ha TOW ke
BbICOTE (2 M), YTOObI BEPTUKAsbHbIA Na3epHbI Ny
nonazan Ha MWLLEHb, U NPOMAapPKUPYTE 3Ty NO3u-
LMt

Tenepb yCTaHOBUTE BTOPYHO MULLEHb T2 Ha 2 M HUXe
nepBOW, YTOOLI BEPTUKANbHbIA NasepHbli Nyy nona-
fan Ha MULLEHb, M MPOMAaPKUPYTE 3Ty NO3ULMIO.
MpomapkupyiTe No3uuMIo 2 Ha 3epKasbHO NPOTK-
BOMOJIO)KHOW CTOPOHE KOHTPOJNIbHOW KOHCTPYKLMK
no nasepHOMy flydy Ha Mofy Ha paccToAHUM 5 M
OT MHCTPYMEHTA.

3arem yCTaHOBMTE MHCTPYMEHT Ha NMOJ Ha TONBKO YTO
OTMEYEHHYI0 NO3nLMto 2. BbIpOBHANTE Na3epHbIn nyy
OTHOCHUTENBHO MuLeHel T1 u T2 Takum obpasom,
yTOBbI Nlyy NONazan Ha MULLEHU BONN3N LEHTPaNbHOM
NUHWN.

MamepbTe pacctoanne D1 n D2 y ka)kaon MuLLEeHK
1 paccuutante pasHocTtb (D = D1-D2).

YKA3AHUE Ybeauntecb B TOM, YTO MULLUEHU ycTa-
HOBMEHbl B OJHOW BEPTUKaNbHOW MNOCKOCTU (Npu
FOPU3OHTANIbHOM BbIPaBHUBAHUM BO3MOXKHO MOAB-
NEHUE OLUMOKK N3MEPEHHUA).

Ecnu pasHocte D 6onblue 3 MM, UHCTPYMEHT cre-
AyeT HaCTPOUTb B CepBUCHOM LeHTpe Hilti.



8 Yxoa U TexHU4YecKoe oécnymusaﬂue

8.1 OuucTKa M cyLuKa

1. Cay#Te nbinb CoO cTEKNa.

2. He kacamtecb cTekna nanbLamu.

3. [AnA OYNCTKM NONb3yWTECH TONBKO YACTOM U MATKOM
TKaHbHO; B Clyyae HeOBXOAMMOCTHU Clerka CMounTe
TKaHb YMCTBIM CMMPTOM MM HEBOMbLUMM Konuye-
CTBOM BOAbl.

YKA3AHUE He npumeHaiTe HUKaKUX APYIUX Xua-
KOCTEN, MOCKOMNBKY OHU MOTYT MOBPEANTL NiacTMac-
COBble AeTanu.

4. TMpwu xpaHeHun obopyaoBaHua cobnoaaite Temne-
paTypHbId PEXXUM, OCOBEHHO 3UMOW/NETOM, €Ciu
Balle 000pyAOBaHUE XPaHWTCH B CalloHE aBTOMO-
6uns (ot -25 °C po +63 °C/ot -13 °F ao 145 °F).

8.2 XpaHeHue

ECnu MHCTPYMEHT XPaHUICA BO BNAYKHOM MECTE, BblHbTE
€ro ¥ BbINOMHWTE CNEAYIOLLEE: BLICYLLUTE U OYUCTUTE UH-
CTPYMEHT, NEPEHOCHYIO CYMKY W MPUHAANEXHOCTH (Npy
Temnepartype He 6onee 63 °C). 3aHOBO ynaKyiTe UHCTPY-
MEHT TONIbKO MOCIE TOrO, KaK OH MOJIHOCTLIO BbICOXHET.
XpaHute ero B Cyxom MecTe.

Mocne ANUTENLHOrO XPaHEHUA UK TPAHCTIOPTUPOBKM UH-
CTpyMeHTa nepes ero UCnosnb30BaHMEM NPOBEANTE KOH-
TPONbHOE U3MePEHHe.

Mepen ANUTENLHBIM XPAHEHUEM BbIHLTE NEMEHTHI MK-
TaHUA U3 MHCTPYMeEHTa. [POTEKLLME BNEMEHTLI MUTaHUS
MOryT NOBPEAUTb MHCTPYMEHT.

8.3 TpaHcnopTUpOBKa

Mcnonb3ayiite AnA TPaHCMOPTUPOBKX UK OTNPaBkn 060-
PYyAOBaHWA TPAHCNOPTHBIE KOHTENHEPLI dyupMbI Hilti nnéo
YNaKOBKy aHanorMyHoro KayecTsa.

OMACHO

Mepen TpaHCNOPTUPOBKOW WHCTPYMEHTA WU3BNEKUTE
3NeMeHTbl NUTaHuUA.

8.4 Cnyx6a kanubposku Hilti

Mbl pekoMeHayeM perynapHo NpoBepPATb UHCTPYMEHTHI
B cnyx6e kanubposku Hilti anA obecneyeruns nx Hapex-
HOCTU 1 BbINONHEHUA APYrUX TPEBOBaHMI.

Cnyx6a kanubpoBku komnanuu Hilti Bceraa rotoea Bam
nomoub. PekomeHAyeTCA NPOBOANTL HACTPOMKY KaK M-
HUMYM OZMH pa3 B roA.

Cny»60# kanubposku Hilti noaTBep)aaeTcs, 4o Ha AieHb
NPOBEPKU XapaKTEPUCTUKK NPOBEPAEMOrO MHCTPYMEHTa
COOTBETCTBYHOT TEXHUMECKUM A@HHBIM, YKa3aHHbIM B py-
KOBOACTBE MO JKCMNyarauuu.

Mpu 0BHAPY>KEHUN OTKIIOHEHUI OT 3afj@HHbIX 3HAYEHMI
U3MepUTENbHBIE MHCTPYMEHTB HAaCTpauBatloTCA 3aHOBO.
[ocne HaCTPOWKKU U KOHTPOSbHBLIX UCMBITAHWIA HA MHCTPY-
MEHT MPUKPENNAETCA KanMBpPOBOYHbIM 3HAaK W BblAaeTCA
KanMBpOoBOYHbI CEPTUDHUKAT, NOATBEPIKAAIOLLMIA, UTO UH-
CTPYMeHT paboTaeT B Npeaenax TEXHUYECKUX XapaKTepu-
CTHK.

Kanu6poBouHble cepTudukatel Bceraa TpebytotcA ang
npeanpuaThin, cepTuonumMpoBaHHbix no 1ISO 900X.

Bbl MOXXETE NONYYUTL AOMONHUTENBHYIO MHPOPMALWIO B
G6nukaiiliem cepBucHOM LeHTpe Hilti.

9 NMouUcK U ycTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

HeucnpaBHocTb

Bo3moxHaa npuunHa

Cnocob yctpaHeHua

4 HCTPYMEHT He BK/IHoYaeTcA.

OnemMeHTbl NUTaHuA paspAXxKeHbl.

3ameHuUTe aneMeHTbI MUTaHKA.

OLwmrbKa B NONAPHOCTU NP NOAKIIIO-
YEHWU BNEMEHTA MUTaHUA.

npaBVIﬂbHO BCTaBbTE 3/1IEMEHTbI NUuTa-
HHUA.

He 3aKPbIT OTCEK ANA ANIEMEHTOB MNn-
TaHuA.

3aKponTe OTCEK ANA dNEMEHTOB NuTa-
HUA.

HeuncnpaBHbl MHCTPYMEHT WK nepe-
KioyaTesnb PeXUMa.

Mpyv Heo6xoAMMOCTH 0BpaTUTECH B
CepBUCHbIN LieHTP Hilti.

He Bkntovatotca otaenbHble na-
3EePHbIE JlyuH.

HeucnpasHbl UCTOUYHKK NTA3EPHBIX Y-
Yen unu ynpasenaroLLee yCTPOWCTBO.

Mpu HeoBxoaMMocTH oBpaTuTech B
CcepBUCHbIN LieHTp Hilti.

MHCTPYMEHT BKMtOUaeTCH, HO
Na3EPHBIX Ty4en HeT.

HencnpasHbl MICTOUHMK NTa3ePHbIX JTy-
Yeil unu ynpasenaioLLee yCTPOWCTBO.

Mpu HeobxoaMMOCTH oBpaTuTech B
CepBUCHbIN LieHTpP Hilti.

CIMLLKOM BbICOKASA WK CIIULLKOM
HWU3Kan TeMneparypa

COOTBETCTBEHHO OXNIAANTE UMK CO-
rPEnTEe MHCTPYMEHT.

He pa60TaeT aBToMatMyecKkoe
BblpaBHUBaHHKE.

MHCTPYMEHT yCTaHOBEH Ha OCHOBA-
HUM, UMEIOLLEM CIIULLKOM BOMbLLOK
YKJIOH.

BbIpOBHANTE MHCTPYMEHT.

HeucnpaseH onpeaenutens yknoHa.

Mpv Heo6xo0AMMOCTH 0BpaTUTECH B
CepBUCHbIN LieHTP Hilti.
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10 YTunusauyma

BHUMAHUE

HapyLueHne npasun ytunusaumm o6opyaoBaHUA MOXKET UMETb CEAYIOLME NOCNEACTBUA:

NpU CKUraHMM eTanei U3 nnactMacchl 00pasytoTcA TOKCMUHBLIE rasbl, KOTOPLIE MOMYT NPEACTaBnATbL yrposy AnA
3/10POBbA.

Ecnu 6atapeu nutaHusa NOBPEAEHb! UK NOABEPIKEHLI BO3AEHCTBUIO BEICOKMX TEMMEPATYP, OHW MOTYT B30PBATLCA U
cTaTb NPUYMHOW OTPABNEHNA, BO3rOPaHWA, XMMUUYECKNX OXOrOB UMK 3arpASHEHUA OKPYXKatoLLei cpeabi.

Mpy HapyLeHnn npasun yTunusauum obopyaoBaHue MOXET BbiTb UCMONbL30BAHO MOCTOPOHHUMM NIULAMM, HE 3HAKO-
MbIMM C NpaBunamm 06paLLeHna ¢ HUM. OTO MOXKET CTaTb MPUYNHON CEPLE3HBIX TPABM, & TAKIKE MPUYMHOM 3arpA3HEHNA
OKpY>KatoLLei cpepl.

Ay

&

BonbLUMHCTBO MaTtepuanos, M3 KOTOPbLIX WM3roToBneHbl uaaenua Hilti, noanexut BTopuuHoi nepepabotke. Mepea
yTUnM3aume cnenyer TWaTenbHO paccopTMpoBare Martepuanel. Bo MHorvx ctpaHax Hilti yxxe opranusosana npuém
CTapbIX MHCTPYMEHTOB ANA YTUnu3auuu. JononHUTENbHYO MHPOPMALMIO MO STOMY BOMPOCY MOXHO NOJTy4YUTb B OTAENE
no 06CNY)KMBaHUIO KIMEHTOB KOMMNaHuu Hilti i y Balero KOHCyNbTaHTa No NpoAakam.

Tonbko ana ctpaH EC

He BbiBpacbiBaiiTe 3NEKTPOHHbLIE U3MEPUTESNbHBIE MHCTPYMEHTHI BMECTE C BbITOBEIM MycOpOM!

B cootsetctBuM C AnpekTMBon EC 06 yTunmsaumm BbiBLUMX B MCMONL30BAHWU SNEKTPUUECKNX W BMEK-
TPOHHBIX YCTPOWUCTB U B COOTBETCTBUM C MECTHBIM 3aKOHOAATENBCTBOM JMIEKTPUYECKUE U BNEKTPOHHLIE
YCTPOMCTBA (MHCTPYMEHTHI, MPUMOOPLI), BbIBLUME B SKCMyaTauuu, SOMKHbI YTUIU3UPOBATLCHA OTAENBHO
6esonacHbIM AnA OKpy>KatoLLel cpeabl CnocoGoM.

VTwnwampyHTe 3NEeMEHTbl NUTaHMUA COrnacHO HaunoHasbHbIM Tpef)OBaHI/IFlM.

11 NapaHTUA npoussoauTensa

C BONpPOCamMu OTHOCUTENBHO rapaHTUiHbBIX YCNOBUIA 06-
paLyaitech B bnxaiiee npeactasutensctso HILTI.
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ORIGINALNi NAVOD K OBSLUZE

Kombinovany laser PMC 46

Pired uvedenim do provozu si bezpodmine¢né
prectéte navod k obsluze.

Tento navod k obsluze uchovavejte vzdy u pfi-
stroje.

Jinym osobam predavejte pfistroj pouze s na-
vodem k obsluze.

Obsah Stranka
1 VSeobecné pokyny 42
2 Popis 43
3 Prislusenstvi 44
4 Technické udaje 44
5 Bezpec€nostni pokyny 45
6 Uvedeni do provozu 46
7 Obsluha 47
8 Cisténi a udrzba 49
9 Odstranovani zavad 49

10 Likvidace 49
11 Zaruka vyrobce pristroje 50
12 Prohlaseni o shodé ES (original) 50

H Cisla odkazuji na obrazky. Obrazky se nachazeji na
zaGatku navodu k obsluze.

V textu tohoto navodu k obsluze vyraz "pfistroj" znamena
vzdy kombinovany laserovy pfistroj PMC 46.

Casti pristroje, ovladaci a indikaéni prvky Kl

(1) Spinaci tlagitko

(2) Svitiva dioda

(3) Kyvadlo

(4) Odnimatelna patka
(5) Zadni strana

1 VSeobecné pokyny

1.1 Signalni slova a jejich vyznam

NEBEZPECI

Pouzivad se k upozornéni na bezprostiedni nebezpedi,
které by mohlo vést k tézkému poranéni nebo k imrti.

VYSTRAHA
Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou
situaci, kterd mize vést k tézkym poranénim nebo k umrti.

POZOR

Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpenou
situaci, kterd by mohla vést k lehkym poranénim nebo
k vécnym Skodam.

UPOZORNENI
Pokyny k pouZzivani a ostatni uzite¢né informace.

1.2 Vysvétleni piktogrami a dalSi upozornéni
Vystrazné znacky

Obecné
varovani

42

Symboly
I a
Pred Pristroje KCC-REM-
pouzitim a baterie se HLT-PMC46
Ctéte navod nesméji
k obsluze odhazovat
do
komunéalniho
odpadu.
Na pristroji

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM

% I% 620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT

Nevystavuijte se paprsku.
Vystrazny §titek na laser pro USA, podle CFR 21 § 1040
(FDA).



Na pfistroji navodu k obsluze a pii dotazech adresovanych nasemu

zastoupeni nebo servisnimu oddéleni vzdy uvedte tyto
Gdae.
Trida laseru 2 podle IEC/EN 60825-1:2007 T
yp:
Umisténi identifikanich udajd na pfistroji
Typové oznaceni a sériové oznaceni jsou umisténé na Sériové &islo:

typovém Stitku pristroje. Zapiste si tyto udaje do svého

2.1 Pouzivani v souladu s uréenym tucelem

PMC 46 je samonivelacni kombinovany laser, jimz mlize jedina osoba rychle a pfesné vymérovat svislice, prenaset
pravé uhly, horizontalné nivelovat a provadét vyrovnavaci prace. Pristroj ma dvé ¢ary (horizontalni a vertikalni) a pét
bodi (horni, dolni, pravy, levy a priisesik obou &ar). Cary a jejich priisesik maji dosah cca 10 m. Vechny ostatni body
maji dosah cca 30 m. Dosah zavisi na svétlosti prostredi.

Pristroj je uréeny pfedevsim pro vnitfni pouZziti a nejedna se o nahradu za rotacni laser.

P¥i venkovnim pouZiti je tfeba dbat na to, aby ramcové podminky odpovidaly vnitinim prostoram. Mozné druhy pouZziti
jsou nasleduijici:
Vyznaceni polohy délicich stén (pficek) (pravouhlost a vertikalnost).
Vyrovnavani ¢asti zafizeni / instalaci a dalSich strukturnich prvkd ve tfech oséch.

Kontrola a pfenaseni pravych ahld.

Prenaseni bodll vyznacenych na podlaze na strop.

Dodrzujte Udaje o provozu, péci a udrzbé, které jsou uvedeny v ndvodu k obsluze.

Pristroj a jeho pomocné prostfedky mohou byt nebezpe€né, kdyz s nimi nepfiméfené zachazi nevyskoleny personal,
nebo kdyz se nepouzivaji v souladu s uréenym ucelem.

2.2 Vlastnosti

Kombinovany laser PMC 46 funguje do vychylky cca 5° v jakémkoliv sméru jako samonivelacni.

Doba pottebna pro samonivelaci je cca 3 sekundy.

P¥i prekroceni rozsahu pro automatické vyrovnani vydava kombinovany laser vystrazny signal ,Mimo nivelaéni rozsah“
(laserové paprsky blikaji).

Kombinovany laser PMC 46 se vyznacduje jednoduchym ovladanim, snadnym pouzivanim, robustnim plastovym krytem
a diky svym malym rozmérdim a nizké hmotnosti se snadno prenasi.

PFistroj Ize pouzivat s pfijimacem laserového paprsku PMA 31.
V normalnim rezimu se pfistroj vypina po 15 minutach, do nepretrzitého rezimu Ize pfepnout stisknutim spinaciho
tlacitka na Ctyfi sekundy.

2.3 Rozsah dodavky kombinovaného laseru v kartonu

Kombinovany laser
Transportni pouzdro
Baterie

Navod k obsluze

-4 a4 N a4

Certifikat vyrobce

2.4 Rozsah dodavky kombinovaného laseru v kufru

Kombinovany laser
Transportni pouzdro
Baterie

Navod k obsluze
Univerzalni adaptér
Certifikat vyrobce
Stativ

PG N G
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2.5 Provozni hlaseni
Svitiva dioda

Svitiva dioda nesviti.

Pristroj je vypnuty.

Svitiva dioda nesviti.

Baterie jsou vybité.

Svitiva dioda nesviti.

Baterie jsou Spatné vloZzené.

Svitiva dioda sviti nepreruso-
vane.

Laserovy paprsek je zapnuty. Pfistroj je
V provozu.

Svitiva dioda blika dvakrat
kazdych 10 sekund.

Baterie jsou témér vybité.

Svitiva dioda blika.

Teplota pfistroje je vy$Si nez 50 °C
(122 °F) nebo nizsi nez -10 °C (14 °F)
(laserovy paprsek nesviti).

Laserovy paprsek

Laserovy paprsek blika dva-
krat kazdych 10 sekund.

Baterie jsou téméF vybité.

Laserovy paprsek blika
s vysSi frekvenci.

Pfistroj se nemGze sam nivelovat (je vy-
chylen mimo rozsah samonivelace 5°).

Laserovy paprsek blika kazdé

Pfistroj nemlze provést samonivelaci

2 sekundy. (nebo rezim ¢ary v naklonéné roving).

Oznaceni Kratké oznaceni Popis
Stativ PMA 20

Cilova desticka PMA 54/55

Cilova desticka PRA 50/51

Prijima¢ laserového paprsku PMA 31

Magneticky drzak PMA 74

Teleskopicka upinaci ty¢ PUA 10

Rychloupinaci svérka PMA 25

Univerzalni adaptér PMA 78

Kufr Hilti PMC 46

Laserové vizualiza¢ni bryle PUA 60 Nejedna se o ochranné bryle proti

laserovému zafeni a nechrani ogi
proti laserovym paprskim. Bryle se
kvili omezeni barevného vidéni ne-
sméji pouzivat ve verejném silniénim
provozu a mohou se pouzivat jen pfi
praci s pristroji PMC.

4 Technické udaje

Technické zmény vyhrazeny!

Dosah bodU 30 m (98 ft)

Dosah ¢ar a praseciku 10 m (30 ft)

PFesnost’ +2 mmna 10 m (0,08 in na 33 ft)
Doba potfebna pro samonivelaci 3s

1 presnost mize byt ovlivnéna zejména silnym kolisanim teploty, vlhkosti, narazem, padem atd. Pokud neni uvedeno jinak, byl pfi-
stroj sefizen, resp. zkalibrovan za standardnich podminek prostredi (MIL-STD-810F).
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Trida laseru

tfida 2, viditelny paprsek, 635 nm, +10 nm (IEC/EN
60825-1:2007); class Il (CFR 21 §1040 (FDA)

Primér paprsku

Vzdalenost 5 m: < 4 mm
Vzdélenost 20 m: < 16 mm

Tloustka Cary

Vzdalenost 5 m: < 2,2 mm

Rozsah samonivelace

+5° (typicky)

Automatické vypinani

aktivované po: 15 min

Indikace provozniho stavu

LED a laserové paprsky

Napajeni

¢lanky AA, alkalické manganové baterie: 4

Provozni doba (2 body a 1 ¢éra)

Alkalickd manganova baterie 2 500 mAh, Teplota
+25 °C (+77 °F): 20 h (typicky)

Provozni teplota

Min. -10 °C / Max. +50 °C (+14 az 122 °F)

Skladovaci teplota

Min. -25 °C / Max. +63 °C (-13 az 145 °F)

Ochrana proti prachu a stfikajici vodé (kromé prostoru
pro baterie)

IP 54 podle IEC 60529

Zavit stativu (pfistroj)

UNCYa"

Zavit stativu (patka)

BSW 5/8 "UNCY4"

Hmotnost

s patkou a bez baterii: 0,413 kg (0.911 Ibs)

Rozmeéry

s patkou: 140 mm x 73 mm x 107 mm
bez patky: 96 mm x 65 mm x 107 mm

1 Presnost mize byt ovlivnéna zejména silnym kolisanim teploty, vlhkosti, narazem, padem atd. Pokud neni uvedeno jinak, byl pfi-
stroj sefizen, resp. zkalibrovan za standardnich podminek prostredi (MIL-STD-810F).

5 Bezpecnostni pokyny

Vedle technickych bezpeénostnich pokynd uvede-
nych v jednotlivych kapitolach tohoto navodu k ob-
sluze je nutno vzdy striktné dodrzovat nasledujici
ustanoveni.

5.1 VSeobecna bezpecénostni opatreni

a)

b)

Pred mérenim/pouzitim zkontrolujte presnost pfri-
stroje.

Pristroj a jeho pomocné prostfedky mohou byt
nebezpecéné, kdyz s nimi nepfimérené zachazi
nevyskoleny personal, nebo kdyz se nepouzivaji
v souladu s uréenym ucelem.

Pouzivejte pouze originalni pfisluSenstvi a pfi-
davna zarizeni firmy Hilti, abyste predesli nebez-
peci poranéni.

Upravy nebo zmény na pfistroji nejsou dovoleny.
Dodrzujte udaje o provozu, pécéi a udrzbé, které
jsou uvedeny v navodu k obsluze.

Nevyrazujte z ¢innosti Zadna bezpecnostni zafi-
zeni a neodstranujte informacni a vystrazné ta-
bule.

Laserové pristroje nenechavejte v dosahu déti.
Zohlednéte vlivy okoli. Nevystavujte pristroj pu-
sobeni destovych srazek, nepouzivejte ho ve vih-
kém nebo mokrém prostiedi. Nepouzivejte pfi-
stroj tam, kde existuje nebezpeéi pozaru nebo
exploze.

Pred pouzitim pfistroj zkontrolujte. Pokud je pfi-
stroj poskozen, svéite jeho opravu servisnimu
stiedisku Hilti.

Po narazu nebo puasobeni jiného mechanického
vlivu je nutné zkontrolovat presnost pfistroje.
Kdyz prenasite pfistroj z chladného prostredi do
teplejSiho nebo naopak, méli byste ho nechat pred
pouzitim aklimatizovat.

PFi pouziti s adaptéry zajistéte, aby byl pfristroj
pevné priSroubovany.

Aby se zabranilo chybnym méfrenim, udrzujte vy-
stupni okénko laseru ¢isté.

Ackoliv je pristroj konstruovan pro pouzivani v ne-
pfiznivych podminkach na stavenisti, méli byste
s nim zachazet opatrné, podobné jako s jinymi op-
tickymi a elektrickymi pfistroji (dalekohled, bryle,
fotoaparat).

Prestoze je pristroj chranény proti vihkosti, pred
uloZzenim do transportniho pouzdra jej do sucha
otrete.

Béhem pouzivani nékolikrat prekontrolujte pres-
nost.

5.2 Spravné usporadani pracovisté

a)

Zajistéte mérici stanovisté a pfi instalaci pristroje
dbejte na to, aby nebyl paprsek namiren proti
jinym osobam, ani proti vam samotnému.
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b) PF¥i praci na zebfiku se vyhybejte nepfirozenému
drzeni téla. Zajistéte si bezpeény postoj a rovno-
vahu po celou dobu prace.

c) Meéfeni pres sklo nebo jiné predméty muize zkreslit
vysledky.

d) Dbejte nato, aby byl pfistroj postaven na stabilnim
podkladu (bez vibraci!).

e) Pristroj pouzivejte pouze v definovanych mezich
pouziti.

f) Pokud se v pracovnim rozsahu pouziva vice la-
serq, zajistéte, abyste nezaménili paprsky svého
pristroje s jinymi.

g) Magnety mohou ovliviiovat pfesnost, proto se v bliz-
kosti nesméji vyskytovat. Pfi pouziti univerzalniho
adaptéru Hilti Zadny vliv nehrozi.

h) P¥i praci s pfijimacéem je nutné pfijimac drzet co
mozna nejpresnéji kolmo k paprsku.

i) Pristroj se nesmi pouzivat v blizkosti Iékafskych pri-
strojd.

5.3 Elektromagneticka kompatibilita

UPOZORNENI

Pouze pro Koreu: Tento pfistroj je vhodny pro elektro-
magnetické viny vyskytujici se v obytné oblasti (tfida B).
Je ur€eny predevsim pro pouziti v obytné oblasti, Ize ho
ale pouzivat i v jinych oblastech.

Ackoli pfistroj spliiuje pozadavky pfislusnych smérnic,
nemUze firma Hilti vyloucit moZnost, Zze bude pfistroj ru-
Seny silnym zafenim, coz mlze vést k chybnym operacim.
V takovém pripadé, nebo mate-li néjaké pochybnosti, je
tfeba provést kontrolni méfeni. Rovnéz nemUze firma Hilti
vylougit, Ze nebudou ruseny jiné pfistroje (napf. navigacni
zafizeni letadel).

5.4 Klasifikace laseru pro pfistroje tridy

laseru 2/ class Il
V zdvislosti na prodejni verzi pristroj odpovida tfide
laseru 2 podle IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007

a Class Il podle CFR 21 § 1040 (FDA). Pristroje se
sméji pouzivat bez dalSich ochrannych opatfeni. Oko je
pfi ndhodném, kratkodobém pohledu do laserového
zareni chranéno zaviracim reflexem o¢niho vic¢ka. Tento
ochranny reflex vicka mohou vSak negativné ovlivnit
léky, alkohol nebo drogy. Presto se nedoporucuje divat
se pfimo do svételného zdroje, tak jako do slunce.
Nezamérujte laserovy paprsek proti osobam.

5.5 Elektricka bezpecnost

a) Pred odesilanim izolujte nebo vyjméte baterie.

b) Aby nedochazelo k poskozovani zivotniho pro-
stredi, musite se pfi likvidaci pristroje Fidit plat-
nymi mistnimi predpisy. V pfipadé pochybnosti
kontaktujte vyrobce.

c) Baterie nepatti do rukou détem.

d) Nevystavujte baterie nadmérnému teplu a nevha-
zujte je do ohné. Baterie mohou explodovat nebo
muze dojit k uvolnéni toxickych latek.

e) Baterie nenabijejte.

f) Baterie nepripojujte k pfistroji pajenim.

g) Nevybijejte baterie zkratovanim, mohou se tim
prehiat a zplsobit vam popaleniny.

h) Baterie neotevirejte a nevystavujte je nadmérné
mechanické zatézi.

i)  Nepouzivejte poSkozené baterie.

j) Nemichejte staré a nové baterie. Nepouzivejte
soucasné baterie od riiznych vyrobcti nebo riz-
nych typti.

5.6 Kapaliny

Pfi nespravném pouzivani miize z akumulatoru vytékat
kapalina. Vyhnéte se potfisnéni. Pfi nahodném kon-
taktu oplachnéte postizené misto vodou. Jestlize se
tato kapalina dostane do oéi, vyplachujte je velkym
mnozstvim vody a obratte se na Iékare. Vytékajici
kapalina mlze zpUsobit podrazdéni pokozky nebo popa-
leniny.

6 Uvedeni do provozu

6.1 VloZeni baterii do pristroje H

NEBEZPECI
Do pfistroje vkladejte jen nové baterie.
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Sejméte z pfistroje patku.

Oteviete prostor pro baterie.

3. Vyjméte baterie z obalu a vioZte je pfimo do pfistroje.
UPOZORNENI K napajeni pfistrojdi se smi pouzivat
pouze baterie schvalené vyrobcem.

4.  Zkontrolujte, zda jsou poly spravné orientovany
podle schématu na spodni strané pfistroje.

5. Uzaviete prostor pro baterie. Dbejte na fadné uza-
vieni zamku.

6. Prip. k pfistroji znovu pfipevnéte patku.
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7 Obsluha

UPOZORNENI

Abyste dosahli nejvy$si presnosti, promitejte ¢aru na
svislou, rovnou plochu. PFistroj pfitom postavte tak, aby
stal kolmo k roviné.

7.1 Obsluha

7.1.1 Zapnuti laserovych paprski
Stisknéte jednou spinaci tlacitko.

7.1.2 Vypnuti pristroje/ laserovych paprski

Drzte stisknuté spinaci tlagitko, dokud laserovy paprsek
nezmizi a svételna dioda nezhasne.

UPOZORNENI

Pristroj se asi po 15 minutach automaticky vypne.

7.1.3 Deaktivace automatického vypnuti

Drzte stisknuté spinaci tlacitko (asi 4 sekundy), dokud
laserovy paprsek pro potvrzeni tfikrat neblikne.
UPOZORNENI

Pristroj se vypne po stisknuti spinaciho tlacitka nebo
jakmile jsou vybité baterie.

7.1.4 Funkce ¢ary v naklonéné roviné

1. Polozte pfistroj na zadni stranu.
Pistroj neni vyrovnany.
Pristroj blika v dvousekundovém rytmu.

7.1.5 Pouziti s prijimacem laserového paprsku
PMA 31
Dalsi informace viz ndvod k obsluze pfijimace laserového
paprsku PMA 31.

7.2 Priklady pouziti
7.2.1 Pfenaseni vysek

7.2.2 Instalace profilti sadrokartonovych pfiéek pro
rozdéleni prostoru E1

7.2.3 Vertikalni vyrovnavani trubkovych vedeni B
7.2.4 Vyrovnavani topnych téles @

7.2.5 Vyrovnavani dvefi a okennich ramu

7.2.6 Instalace osvétleni H

7.3 Kontrola

7.3.1 Kontrola kolmého bodu El

1. Umistéte do vysoké mistnosti znacku na podlahu
(kfiz) (naptiklad na schodisti o vySce 5-10 m).

2. Postavte pristroj na rovnou a vodorovnou plochu.

3.  Zapnéte pfistroj.

4. Postavte pristroj se spodnim kolmym paprskem do

stfedu kfize.

5. Oznacte na stropé bod vertikalniho kolmého pa-
prsku. Pfipevnéte za timto Ucelem na strop predem
papir.

6. Otocte pristroj 0 90°.

UPOZORNENI Spodni kolmy paprsek musi ziistat
na stfedu kfize.

7. Oznacte na stropé bod vertikalniho kolmého pa-
prsku.

8. Opakuijte postup pfi pooto¢eni o 180° a 270°.
UPOZORNENI Ctyii vysledné body definuji kiiz,
v jehoz priseciku pfimek d1 (1-3) a d2 (2-4) se
nachazi presny bod kolmice.

9. Vypoditejte presnost postupem uvedenym v kapitole
7.3.1.1.

7.3.1.1 Vypocet presnosti

- 10 (d1 + d2) [mm]

R= ®Am * 2 M

- 80 (d1+d2)(inch] o,
RH [T1] 7

Vysledek (R) vzorce (RH=vySka mistnosti) je pfesnost
v "mm na 10 m" (vzorec (1)). Tento vysledek by se mél
nachazet v rozmezi specifikace pfistroje 3 mm na 10 m.

7.3.2 Kontrola nivelace predniho laserového
paprsku [l

1. Postavte pfistroj na rovnou a vodorovnou plochu,
asi 20 cm od zdi (A) a namifte laserovy paprsek na
zed (A).

2. Vyznacte kiizem prisecik laserovych ¢ar na sténé
A).

3. Otocte pristroj o 180° a vyznacte kfizem prisecik
laserovych ¢ar na protilehlé sténé (B).

4. Postavte pfistroj na rovnou a vodorovnou plochu,
asi 20 cm od zdi (B) a namifte laserovy paprsek na
zed (B).
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5. Vyznaéte kiizem prisecik laserovych ¢ar na sténé
B).

6. Otocte pristroj o 180° a vyznadte kfizem prdsecik
laserovych ¢ar na protilehlé sténé (A).

7. Zméfte vzdalenost d1 mezi body 1 a 4 a vzdalenost
d2 mezi body 2 a 3.

8. Oznadte stfed d1 a d2.
Pokud se referenéni body 1 a 3 nachazeji na rdiznych
stranach od stfedu, odectéte d2 od d1.
Pokud se referen¢ni body 1 a 3 nachazeji na stejné
strané od stredu, prictéte d1 k d2.

9. Vydélte vysledek dvojnasobkem délky mistnosti.
Maximalni chyba je 3 mm na 10 m.

7.3.3 Kontrola nivelace boénich paprskt
Opakujte postup a vypocet presnosti pro kazdy z obou
lomenych paprsku podle popisu v odstavci 7.3.2.

7.3.4 Kontrola pravouhlosti (horizontalné) [l

1. Umistéte pfistroj se spodnim kolmym paprskem na
stfed referenéniho kfize uprostfed mistnosti ve vzda-
lenosti pfiblizné 5 m od stén tak, aby vertikalni linie
prvni cilové desticky a prochazela presné stredem
vertikalnich laserovych ¢ar.

2. Upevnéte dalsi cilovou desticku b nebo tuhy pa-
pir zhruba doprostfed. Vyznaéte stfed (d1) pravého
lomeného paprsku.

3. Otocte pfistroj 0 90°, pfi pohledu shora ve sméru ho-
dinovych rugi¢ek. Spodni kolmy paprsek musi zlstat
ve stfedu referencniho kfize a stfed levého zalome-
ného paprsku musi prochazet presné vertikalni linii
cilové desticky a.

4. Vyznacte stred (d2) pravého zalomeného paprsku
na cilové desticce c.

5. Potom vyznacte stied (d3) priseciku laserovych ¢ar
na cilové desti¢ce b nebo tuhém papiru z kroku 7.
UPOZORNENI Pfi méfici vzdalenosti 5 m smi byt
horizontalni vzdalenost stfedl d1 a d3 maximainé 3
mm.

6. Otocte pristroj o 180°, pfi pohledu shora ve sméru
hodinovych ruciCek. Spodni kolmy paprsek musi
zGstat ve stfedu referencniho kfize a stfed pravého
zalomeného paprsku musi prochazet presné verti-
kalni linii prvni cilové desticky a.

7. Poté vyznacte stfed (d4) levého zalomeného pa-
prsku na cilové desti¢ce c.

UPOZORNENI Pfi méfici vzdalenosti 5 m smi byt
horizontalni vzdalenost stfedd d2 a d4 maximalné 3
mm.

UPOZORNENI Je-li d3 vpravo od d1, smi byt pfi
meéfici vzdalenosti 5 m soucet horizontalnich vzda-
lenosti d1-d3 a d2-d4 maximalné 3 mm.
UPOZORNENI Je-li d3 vievo od d1, smi byt pfi mé-
fici vzdalenosti 5 m rozdil horizontalnich vzdalenosti
d1-d3 a d2-d4 maximalné 3 mm.
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7.3.5 Kontrola zakfiveni horizontalni ¢ary i

1.

N

Postavte pfistroj na kraj mistnosti dlouhé alesporn
10m.

UPOZORNENI Podlaha musi byt rovna a vodo-
rovna.

Zapnéte vSechny Ctyfi laserové paprsky.

Upevnéte cilovou desticku ve vzdalenosti alespori
10 m od pristroje tak, aby se priseéik laserovych ¢ar
promital do stfedu cilové desticky (d0) a aby verti-
kalni osa cilové desticky prochazela presné stredem
vertikalni laserové cary.

Stfed spodniho vertikalniho paprsku vyznacte na
podlaze referenénim krizem.

Otocte pristroj o 45°, pfi pohledu shora ve sméru
hodinovych rugi¢ek. Spodni vertikalni paprsek musi
zUstat ve stfedu referenéniho kfize.

Na cilové desti¢ce vyznacte prisecik horizontalni
laserové &ary s vertikalni osou cilové destic¢ky jako
bod (d1).

Nyni otocte pfistroj o 90° proti sméru hodinovych
ru¢iGek. Spodni vertikalni paprsek musi zlstat ve
stfedu referenéniho kfize.

Na cilové desti¢ce vyznacte priseéik horizontalni
laserové ¢ary s vertikalni osou cilové desticky jako
bod (d2).

Zmeéfte nasleduijici vertikalni vzdalenosti: d0-d1, dO-
d2 adi-d2.

UPOZORNENI P¥i méfici vzdalenosti 10 m smi byt
nejvétsi nameérend vertikalni vzdalenost maximalné
5 mm.

7.3.6 Kontrola vertikalni ¢ary

1.
2.
3.

Umistéte pristroj do vysky 2 m.

Zapnéte pristroj.

Umistéte prvni cilovou desti¢ku T1 (vertikalné) do
vzdalenosti 2,5 m od pfistroje a do stejné vysky (2
m), takZe vertikalni laserovy paprsek dopadne na
destiCku, a tuto polohu vyznacte.

Nyni umistéte druhou cilovou desti¢ku T2 2 m pod
prvni cilovou destiku, takze vertikalni laserovy pa-
prsek dopadne na tuto desticku, a tuto polohu vy-
znacte.

Vyznacte polohu 2 na protilehlé strané této testovaci
sestavy (zrcadlové) na laserové ¢are na podlaze ve
vzdalenosti 5 m od pfistroje.

Nyni postavte pfistroj na pravé vyzna¢enou polohu
2 na podlaze. Vyrovnejte laserovy paprsek vici ci-
lovym destickam T1 a T2 tak, aby na né dopad]
priblizné na stredové linii.

Odectéte vzdalenost D1 a D2 obou cilovych desti¢ek
a vypocitejte rozdil (D = D1 - D2).

UPOZORNENI Zajistéte, aby cilové desticky byly
navzajem rovnobézné a aby se nachézely ve stejné
vertikalni roviné. (Horizontalni vyrovnani mize vést
k chybnému méreni.)

Pokud ¢&ini rozdil D vice nez 3 mm, je nutné nechat
pristroj zkalibrovat v servisnim stredisku Hilti.



8 Cisténi a udrzba

8.1 Cisténi a suseni

1. Prach ze skla vyfoukejte.

2. Nesahejte na sklo prsty.

3. K cisténi pouzivejte pouze Cisté, mékké hadriky;
v ptipadé potieby je mirné navihéete Cistym lihem
nebo malym mnozstvim vody.

UPOZORNENI Nepouzivejte zadné jiné kapaliny,
aby nedoslo k poskozeni plastovych ¢asti.

4. Pokud mate pfistroj ulozeny ve vnitfnim prostoru
motorového vozidla, dbejte na dodrzeni teplotnich
mezi pro jeho skladovani, zejména v zimé a v lété
(-25 °C az +63 °C (-13 az 145°F)).

8.2 Skladovani

Navlhly pfistroj vybalte. Pfistroje, transportni pouzdra
a prisluSenstvi je nutno vycistit a vysusit (max. 63 °C/
145 °F). Vybaveni ukladejte, az kdyz je UpIné suché.
Skladujte v suchu.

Po delSim skladovani nebo po del$i prepravé zkontrolujte
pred pouzitim presnost pfistroje kontrolnim méfenim.
Pred del$im skladovanim vyjméte z pfistroje baterie. Ka-
palina vytekla z baterii mGze pfistroj poskodit.

8.3 Preprava

Pro ptepravu vybaveni pouzivejte pfepravni karton Hilti
nebo obal s obdobnou jakosti.

NEBEZPECI

Pristroj zasilejte vZdy bez akumulatoru.

8.4 Kalibracni servis Hilti

Doporuéujeme nechavat pravidelné kontrolovat pfistroje
v kalibraénim servisu Hilti, aby bylo mozné zajistit spo-
lehlivost dle norem a zakonnych pozadavka.

Kalibraéni servis Hilti je vam kdykoliv k dispozici; dopo-
ru¢ujeme ale servis provadét minimalné jednou za rok.

V rémci kalibra¢niho servisu Hilti je vydano potvrzeni, ze
specifikace zkouseného pfistroje ke dni kontroly odpovi-
daji technickym udajim v ndvodu k obsluze.

V pfipadé odchylek od Udaji vyrobce se pouZité mé-
fici pfistroje znovu sefidi. Po rektifikaci a kontrole se na
pristroj umisti kalibracni Stitek a formou certifikatu o ka-
libraci se potvrdi, Ze pfistroj pracuje v rdmci toleranci
uvedenych vyrobcem.

Kalibraéni certifikaty jsou nutné pro podniky, které jsou
certifikovany podle normy ISO 900X.

Nejblizsi zastoupeni Hilti vdm rado poskytne dalsi infor-
mace.

9 Odstranovani zavad

Porucha Mozna pric¢ina

Naprava

Pristroj nelze zapnout. Baterie je vybita.

Baterii vyménte.

Nespravna polarita baterie.

Baterii viozte spravné.

Prostor pro baterie neni zavieny.

Zavrete prostor pro baterie.

Pristroj nebo voli¢ je vadny.

Dejte pristroj opravit do servisu firmy
Hilti.

Jednotlivé laserové paprsky ne-
funguiji.

Laserovy zdroj nebo fizeni laseru je
vadné.

Deijte pristroj opravit do servisu firmy
Hilti.

Pristroj Ize zapnout, ale neni
vidét zadny laserovy paprsek.

Laserovy zdroj nebo fizeni laseru je
vadné.

Deijte pristroj opravit do servisu firmy
Hilti.

Teplota pfili§ vysoka nebo prilis nizka.

Pristroj nechte vychladnout, pfip. za-
hrat.

Nefunguje automaticka niveli-
zace.

Pristroj stoji na ptili$ Sikmé podlozce.

Pristroj postavte rovné.

Vadny snima¢ sklonu.

Dejte pristroj opravit do servisu firmy
Hilti.

10 Likvidace

VYSTRAHA

Pfi nevhodné likvidaci vybaveni mize dojit k nasledujicim efektdm:
Pfi spalovani dilll z plastu vznikaji jedovaté plyny, které mohou zpusobit onemocnéni osob.
Akumulatory mohou pfi poskozeni nebo pfi pdsobeni velmi vysokych teplot explodovat a tim zpusobit otravu, popaleni,

poleptani kyselinami nebo znecistit Zivotni prostredi.

Lehkovaznou likvidaci umoZnujete nepovolanym osobam pouzivat vybaveni nespravnym zptsobem. Pfitom mizete
sobé a dal$im osobam zpUsobit téZka poranéni, jakoz i znedistit Zivotni prostiedi.

49



€3

Pristroje Hilti jsou vyrobené prevazné z recyklovatelnych materidl. Pfedpokladem pro recyklaci materiald je jejich
fadné rozttidéni. V mnoha zemich jiz je firma Hilti zafizena na pfijem starého pfistroje k recyklaci. Ptejte se zakaznického

servisniho oddéleni Hilti nebo svého obchodniho zastupce.

Jen pro staty EU

Elektronické méfici pfistroje nevyhazujte do domovniho odpadul!

Podle evropské smérnice o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich a odpovidajicich usta-
noveni pravnich predpist jednotlivych zemi se opotfebovana elektricka zafizeni musi shromazdovat
oddélené od ostatniho odpadu a odevzdat k ekologické recyklaci.

Baterie likvidujte v souladu s narodnimi pfedpisy.

11 Zaruka vyrobce pristroje

V pripadé otazek k zarué¢nim podminkédm se prosim ob-
ratte na mistniho partnera HILTI.

12 Prohlaseni o shodé ES (original

Oznaceni: Kombinovany laser
Typové oznaceni: PMC 46
Rok vyroby: 2009

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze tento vyro-
bek je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi a normami:
do 19. dubna 2016: 2004/108/ES, od 20. dubna 2016:
2014/30/EU, 2011/65/EU, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ll 7

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Ma-
nagement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

7

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

06/2015
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POVODNY NAVOD NA POUZIVANIE

Kombinovany laser PMC 46

Pred uvedenim do prevadzky si bezpodmie-
necne precitajte navod na pouzivanie.

Tento navod na pouzivanie odkladajte vzdy
spolu s pristrojom.

Pristroj odovzdajte inym osobam vzdy spolu
s navodom na pouzivanie.
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1 VSeobecné informacie

1.1 Signalne slova a ich vyznam

NEBEZPECENSTVO
Na oznacenie bezprostredne hroziaceho nebezpecen-
stva, ktoré moze sposobit tazky Uraz alebo usmrtenie.

VYSTRAHA
V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktora moéze viest
k tazkym poraneniam alebo k usmrteniu.

POZOR
V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktora by mohla
viest k lahkym zraneniam oséb alebo k vecnym Skodam.

UPOZORNENIE
Pokyny na pouzivanie a iné uzito€¢né informéacie

1.2 Vyznam piktogramov a d'alSie pokyny
Vystrazné symboly

VSeobecna
vystraha
pred nebez-
pecenstvom

H Cisla odkazuji na obrazky. Obréazky najdete na za-
¢Siatku navodu na obsluhu.

Pojem "pristroj" pouzivany v texte tohto navodu na pou-
zivanie sa vzdy vztahuje na kombinovany laser PMC 46.

Casti pristroja, ovladacie a indikatory

Tla¢idlo vypinaca
Svetelna diéda
Kyvadlo

Odoberatelny podstavec
®

Zadna strana

Symboly

Pred Pristroje KCC-REM-
pouzitim si a batérie sa HLT-PMC46
precitajte nesmu
navod na likvidovat
pouzivanie spolu s ko-
munalnym
odpadom.
Na pristroji

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM

*Bzﬂ-GQOnmﬂ].QﬁmW max.
CLASS Il LASER PRODUCT

Nevystavujte U¢inku luc¢a.
Laserové varovné stitky USA podla normy CFR 21 § 1040
(FDA).
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Na pristroji do navodu na pouzivanie a uvadzajte ich vzdy vtedy,
ked pozadujete informéacie od nasho zastupenia alebo
servisného strediska.

Laser triedy 2 podla normy IEC/EN 60825-1:2007 T
yp:

Umiestnenie identifikaénych podrobnosti na pristroji
Typové oznacenie a sériové oznacenie su uvedené na
typovom &titku vasho pristroja. Tieto Udaje si poznacte

Sériové Cislo:

2.1 Pouzivanie v sulade s uréenym ucelom

PMC 46 je kombinovany laser so samonivelaciou, umozrfujuci jednej osobe rychle a presné vytyCovanie zvislic,
prenasanie 90° uhlov, nivelaciu v horizontalnom smere a zarovnavanie objektov do spolo¢nej roviny. Pristroj premieta
dve linie (horizontalnu a vertikalnu) a pat bodov (hore, dolu, vpravo, viavo a priese¢nik linii). Linie a priese¢nik linii maju
dosah cca 10 m. VSetky dalSie body maju dosah cca 30 m. Dosah zavisi od jasu okolitého prostredia.

Pristroj je prednostne uréeny na pouzivanie v interiéroch a nesluzi ako nadstavba alebo nadhrada rotaéného lasera.

Pri pouzivani v teréne je potrebné dbat na to, aby rdmcové podmienky pouzivania zodpovedali podmienkam pouzivania
v interiéri. Mozné vyuZitie:

Oznacovanie polohy deliacich stien a priecok (v pravom uhle a vo vertikalnej rovine).

Zarovnavanie a centrovanie Casti zariadenia/instalacii a inych Strukturalnych prvkov v troch osiach.

Kontrola a prenasanie pravych uhlov.

PrenaSania bodov, vyzna¢enych na podlahe, na strop.

Dodrzujte pokyny na pouzivanie, o$etrovanie a udrzbu, uvedené v navode na pouzivanie.
Ak pristroj alebo jeho pridavné zariadenia bude nespravne pouzivat nekvalifikovany personal alebo ak sa pristroj bude
pouzivat v rozpore s predpisanym ucelom jeho vyuZitia, moze dojst k vzniku nebezpetenstva.

2.2 Vlastnosti

Kombinovany laser PMC 46 je samonivelaény vo v§etkych smeroch v rozmedzi 5°.
Cas samonivelacie je iba cca 3 sekundy.

Pri prekro€eni rozsahu samonivelizacie vysle kombinovany laser varovny signal ,,Mimo oblasti nivelizacie“ (laserové
luce blikaju).

Kombinovany laser PMC 46 sa vyznacuje lahkym ovladanim, jednoduchym pouzivanim, svojim robustnym krytom
z plastu a vdaka malym rozmerom a nizkej hmotnosti sa lahko prenasa.

Pristroj mozno pouzivat s prijimacom laserového Ili¢a PMA 31.

Pristroj sa v norméalnom reZime po 15 minttach automaticky vypne; pristroj mozno do trvalého rezimu ¢innosti prepnat
stlacenim vypinaca pocas Styroch sekund.

2.3 Rozsah dodavky Kombinovany laser v kartonovom obale

Kombinovany laser
Taska na pristroj
Batérie

Navod na pouZivanie

-4 a4 N a4

Certifikat vyrobcu

2.4 Rozsah dodavky kombinovaného lasera v kufri

Kombinovany laser
Taska na pristroj
Batérie

Navod na pouZivanie
Univerzalny adaptér
Certifikat vyrobcu
Stativ

J G T G
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2.5 Prevadzkové hlasenia
Svetelna diéda

Svetelna didda nesvieti.

Pristroj je vypnuty.

Svetelna diéda nesvieti.

Batérie su vybité.

Svetelna diéda nesvieti.

Batérie su nespravne vlozené.

Svetelna didda svieti nepretr-
Zite.

Laserovy IU¢ je zapnuty. Pristroj je

v prevadzke.

Svetelna diéda dvakrat blikne
kazdych 10 sekund.

Batérie su takmer vybité.

Svetelna dioda blika.

Teplota pristroja prekrocila 50 °C (122

°F) alebo je pod -10 °C (14 °F) (laserovy

1G¢ nesvieti.)

Laserovy lu¢

Laserovy IU¢ dvakrat blikne
kazdych 10 sekund.

Batérie su takmer vybité.

Laserovy IU¢ blika s vysokou
frekvenciou.

Pristroj sa nedokaze samocinne nive-
lovat. (Je mimo rozsahu samonivelacie

59),

Laserovy IU¢ blika kazdé 2
sekundy.

Pristroj sa nedokéze samocinne nivelo-

vat (alebo je rezim prevadzky nastaveny

na naklonend liniu).

3 Prislusenstvo

Oznacenie Symbol Opis
Stativ PMA 20

Cielova platnicka PMA 54/55

Cielova platni¢ka PRA 50/51

Prijima¢ laserového luc¢a PMA 31

Magneticky drziak PMA 74

Teleskopicka ty¢ so zvieradlom PUA 10

Rychlosvorka PMA 25

Univerzalny adaptér PMA 78

Kufor Hilti PMC 46

Okuliare na zviditelnenie lasero- PUA 60 Tieto okuliare neposkytuju ochranu

vého luca

proti laserovym li¢om a nechrania oci
pred ich pésobenim. Okuliare sa kvoli
skresleniu vnimania farieb nesmu po-

uzivat vo verejnej cestnej premavke
a smu sa pouzivat iba pri praci s pri-

strojmi s ozna¢enim PMC.

4 Technické udaje

Technické zmeny vyhradené!

Dosah bodov

30 m (98 ft (st

op),

Dosah linii a priese¢nika

10 m (30 ft (stop)

)
)

Presnost!

+2 mm na 10 m (0,08 in na 33 ft)

1 presnost méze byt ovplyvnena predovsetkym silnym kolisanim teploty, vihkostou, narazom, padom atd. Pokial nie je uvedené

inak, bol pristroj nastaveny, resp. skalibrovany za Standardnych podmienok prostredia (MIL-STD-810F).
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Cas samonivelizacie

3s

Trieda lasera

trieda 2, viditelny 1G&, 635 nm, £10 nm (IEC/EN 60825-
1:2007); class Il (CFR 21 §1040 (FDA)

Priemer luc¢a Vzdialenost 5 m: < 4 mm
Vzdialenost 20 m: < 16 mm
Hrabka linie Vzdialenost 5 m: < 2,2 mm

Rozsah samonivelacie

+5° (typicky)

Automatické vypinanie

aktivuje sa po: 15 min

Indik&cia prevadzkového stavu

LED a laserové luce

Napéjanie

¢lanky AA, alkalické manganové batérie: 4

Cas pouzitelnosti (2 body a 1 linia)

alkalicka manganova batéria 2 500 mAh, Teplota
+25 °C (+77 °F): 20 h (typicky)

Prevadzkova teplota

Min. -10 °C / max. +50 °C (+14 az 122 °F)

Skladovacia teplota

Min. -25 °C / max. +63 °C (-13 az 145 °F)

Ochrana proti prachu a striekajucej vode (okrem prieh-
radky na batérie)

IP 54 podla IEC 60529

Zavit stativu (pristroj)

UNC"a"

Zavit stativu (podstavec)

BSW 5/8 "UNCYV4"

Hmotnost

s podstavcom a bez batérii: 0,413 kg (0,911 Ibs (libry))

Rozmery

s podstavcom: 140 mm x 73 mm x 107 mm
bez podstavca: 96 mm x 65 mm x 107 mm

1 Presnost moze byt ovplyvnena predovsetkym silnym kolisanim teploty, vihkostou, narazom, padom atd. Pokial nie je uvedené
inak, bol pristroj nastaveny, resp. skalibrovany za $tandardnych podmienok prostredia (MIL-STD-810F).

5 Bezpecnostné pokyn

Okrem bezpecnostno-technickych pokynov uvede-
nych v jednotlivych ¢astiach tohto navodu na pouzi-
vanie sa vzdy musia striktne dodrziavat nasledujuce
pokyny.

5.1 VSeobecné bezpeénostné opatrenia

a)

b)
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Pred meranim/pouzitim skontrolujte presnost pri-
stroja.

Nespravne pouzivanie pristroja alebo jeho pridav-
ného zariadenia nekvalifikovanou osobou alebo
pouzivanie v rozpore s in§trukciami moze byt ne-
bezpecné.

Aby sa predislo riziku poranenia, pouzivajte iba
originalne prisluSenstvo a pridavné zariadenia
Hilti.

Manipulacia alebo zmeny na pristroji nie si dovo-
lené.

Dodrzujte pokyny na pouzivanie, oSetrovanie
a udrzbu uvedené v navode na pouzivanie.

Na pristroji nevyradujte z ¢innosti Zziadne bez-
pecnostné prvky a neodstranujte z neho Ziadne
informacné a vystrazné stitky.

Zabrante pristupu deti k laserovym pristrojom.
Zohl'adnite vplyvy vonkajSieho prostredia. Pri-
stroj nevystavujte nepriaznivému pocasiu, nepou-
zivajte ho vo vlhkom alebo mokrom prostredi. Pri-
stroj nepouzivajte, ak hrozi riziko poziaru alebo
explozie.

Pristroj pred pouzitim skontrolujte. V pripade po-
Skodenia ho nechajte opravit v servisnom stre-
disku Hilti.

Po pade alebo inych mechanickych vplyvoch mu-
site presnost pristroja skontrolovat.

Po preneseni pristroja z velkého chladu do tepla
alebo naopak musite pristroj pred pouzivanim ne-
chat aklimatizovat.

Pri pouzivani adaptérov sa presvedcte, Ze pristroj
je pevne naskrutkovany.

Na zabranenie chybnych merani musite okienko
na vystup laserového lu¢a udrziavat isté.

Hoci je pristroj koncipovany na pouzivanie v taz-
kych podmienkach na stavenisku, mali by ste
s nim zaobchadzat starostlivo, ako s ostatnymi
optickymi a elektronickymi pristrojmi (d’alekoh-
r'ad, okuliare, fotoaparat).

Hoci je pristroj chraneny proti vniknutiu vihkosti,
mali by ste ho pred odlozenim do transportného
kufra dosucha poutierat.

Presnost poc¢as merania niekol'kokrat skontro-
lujte.

5.2 Spravne vybavenie pracovisk

a)

Miesto merania zaistite a pri umiestneni pristroja
dbajte na to, aby Iu¢ nesmeroval na iné osoby
alebo na vas.



b) Pri pracach z rebrika alebo leSenia sa vyhybaijte
neprirodzenym poloham. Dbajte na stabilni po-
lohu, umozniujicu udrzanie rovnovahy.

c) Merania cez sklo alebo iné objekty mézu vysledok
merania skreslit.

d) Dbajte nato, aby bol pristroj umiestneny na rovnej
a stabilnej podlozke (bez vibracii!).

e) Pristroj pouzivajte iba v rozsahu definovanych
hranic vyuzitia.

f) Ak sa v jednej pracovnej oblasti pouziva viacero
laserov, uistite sa, Ze ste si li¢e svojho pristroja
nezamenili s lGEmi iného pristroja.

g) Magnety mdzu ovplyviiovat presnost, preto sa v bliz-
kosti nesmie nachadzat Ziadny magnet. V spojitosti
s univerzalnym adaptérom Hilti nie je mozny Ziaden
vplyv.

h) Pri praci s prijimacéom ho musite drzat o najviac
kolmo voéi lacu.

i)  Pristroj sa nesmie pouzivat v blizkosti medicinskych
pristrojov.

5.3 Elektromagneticka tolerancia

UPOZORNENIE

Len pre Kéreu: Tento pristroj je vhodny pre elektromag-
netické viny vyskytujice sa v obytnej oblasti (trieda B).
Je ureny predovSetkym na pouZitie v obytnej oblasti,
mozno ho ale pouzivat aj v inych oblastiach.

Hoci pristroj spiha prisne poziadavky prislusnych smer-
nic, spolo¢nost Hilti nemdze vyluéit moznost rusenia
funkcii pristroja silnym Ziarenim, ¢o moze viest k chybnej
operdcii. V takomto pripade alebo pri inych pochybnos-
tiach sa musia vykonat kontrolné merania. Spolo¢nost
Hilti taktiez nemdze vylcit rusenie inych pristrojov (napr.
naviga¢nych zariadeni lietadiel).

5.4 Klasifikacia lasera pre pristroje 2. triedy
lasera/ class Il

V zavislosti od konkrétnej predajnej verzie zodpoveda
pristroj triede lasera 2 podfa normy IEC60825-1:2007 /
EN60825-1:2007 a Class Il podla CFR 21 § 1040 (FDA).
Tieto pristroje sa smU pouzivat bez dalsich ochrannych
opatreni. Pri ndhodnom kratkodobom pohlade do lase-
rového Ii¢a chrani oko vrodeny reflex zmurknutia. Tento
reflex Zmurknutia véak mézu negativne ovplyvnit lieky,
alkohol alebo drogy. Napriek tomu, podobne ako pri sl-
ne¢nom svetle, by sa ¢lovek nemal pozerat priamo do
zdroja svetla. Laserovy lU¢ nesmerujte na osoby.

5.5 Elektrické

a) Batérie pred odosielanim pristroja izolujte alebo od-
strante.

b) Aby ste zabranili ekologickym $kodam, musite
pristroj zlikvidovat v sulade s prislusnymi platnymi
regionalnymi smernicami. V pripade pochybnosti
oslovte vyrobcu.

c) Batérie sa nesmu dostat do ruk detom.

d) Batérie neprehrievajte a nevystavujte ich ohnu.
Batérie mozu explodovat alebo sa mézu uvolnit to-
xické latky.

e) Batérie nenabijajte.

f) Batérie neupeviujte v pristroji prispajkovanim.

g) Batérie nevybijajte skratovanim, m6zu satym pre-
hriat a vydut.

h) Batérie neotvarajte a nevystavujte ich nadmer-
nému mechanickému zatazeniu.

i) Nepouzivajte poSkodené batérie.

j) NemieSajte staré a nové batérie. NemieSajte ba-
térie roznych typov a znaciek.

5.6 Kvapaliny

Pri nespravnom pouzivani moze z batérie/akumulatora
vytekat kvapalina. Zabrante styku s elektrolytom. Pri
nahodnom styku s elektrolytom zasiahnuté miesto
oplachnite vodou. Pri vniknuti kvapaliny do oéi vy-
plachnite oc¢i pradom vody a vyhl'adajte lekarsku po-
moc. Vytekajuca kvapalina méze spdsobit podrazdenie
pokozky alebo popéleniny.

6 Pred pouzitim

6.1 VloZenie batérii H

NEBEZPECENSTVO
Do pristroja vkladajte iba nové batérie.

1. Odstrarte podstavec z pristroja.

N

Otvorte priehradku na batérie.

3. Vyberte batérie z balenia a vlozte ich priamo do
pristroja.
UPOZORNENIE Pristroje sa smu pouZivat iba s ba-
tériami odporu¢anymi spolo¢nostou Hilti.

4.  Skontrolujte, ¢i poloha poélov batérii suhlasi s idajmi
na spodnej strane pristroja.

5. Uzatvorte priehradku na batérie. Dbajte na spolah-
livé uzatvorenie zapadky.

6. V pripade potreby opat pripevnite podstavec na

pristroj.
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7 Obsluha

UPOZORNENIE

Na dosiahnutie ¢o najvys$sej presnosti premietajte liniu na
kolmd, rovnu a hladkd plochu. Pristroj pritom smerujte
pod uhlom 90° voci rovine.

7.1 Obsluha
7.1.1 Zapnutie laserovych lucov
Jedenkrat stlacte vypinacie tlacidlo.

7.1.2 Vypnutie pristroja / laserovych lucov

Podrzte stlaceny vypina¢ dovtedy, kym laserovy IU¢ ne-
zmizne a svetelna didda nezhasne.

UPOZORNENIE

Po cca 15 minutach sa pristroj automaticky vypne.

7.1.3 Deaktivovanie automatického vypinania
Podrzte stlaceny vypinaé (cca 4 sekundy), kym laserovy
14¢ na potvrdenie trikrat nezablika.

UPOZORNENIE
Pristroj sa vypne po stlageni tla¢idla vypina¢a alebo po
vybiti batérii.

7.1.4 Funkcia pre naklonené linie

1. Polozte pristroj na zadnu stranu
Pristroj nie je nivelovany.
Pristroj blika v dvojsekundovych intervaloch.

7.1.5 Pouzivanie s prijimacom laserovych luc¢ov
PMA 31

Dalsie informacie si pozrite v ndvode na pouzivanie PMA
31.

7.2 Priklady pouzitia
7.2.1 Prenasanie vySok

7.2.2 Montaz profilov na rozdelenie miestnosti
v suchych stavbach

7.2.3 Uréovanie vertikalnej polohy potrubi H
7.2.4 Zarovnavanie vykurovacich telies @

7.2.5 Zarovnavanie ramov dveri a okien
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7.2.6 Indtalacia osvetl'ovacich telies B

7.3 Kontrola

7.3.1 Kontrola zvislého bodu E1

1. Na podlahe vysokej miestnosti vyznacte bod (krizik)
(napriklad na schodisku s vy$kou 5-10 m).

2. Pristroj postavte na hladku, rovnd a vodorovnu plo-
chu.

3.  Pristroj zapnite.

4. Postavte pristroj dolnym vertikalnym IG¢om na stred
krizika.

5. Oznacte bod vertikalneho lu¢a na strope. Na strop
v8ak este predtym pripevnite papier.

6. Otocte pristroj 0 90°.
UPOZORNENIE Dolny vertikalny 1u¢ musi ostat na
strede krizika.

7. Oznacte bod vertikélneho lu¢a na strope.

8. Postup zopakujte pri otoceni o 180° a 270°.
UPOZORNENIE 4 vysledné body definuju kruh,
v ktorom priese¢niky diagonal d1 (1-3) a d2 (2-4)
oznaduju presny bod zvislice.

9. Prepocitajte presnost tak, ako je opisané v kapitole
7.3.1.1.

7.3.1.1 Vypocet presnosti

- 10 (d1 + d2) [mm]

R= ®Am * 2 M

- 80 (d1+d2)(inch] o,
RH [T1] 7

Vysledok (R) vzorca (RH = vy$ka miestnosti) sa vztahuje
na presnost v ,mm na 10 m* (vzorec(1)). Tento vysledok
(R) by mal byt v rozsahu $pecifikacie pristroja - 3 mm na
10m.

7.3.2 Kontrola nivelacie laserového lGéa vpredu [

1.  Pristroj postavte na hladku, rovnu a vodorovnu plo-
chu, cca 20 cm od steny (A) a laserovy IU¢ nasme-
rujte na stenu (A).

2. Priese¢nik laserovych linii na stene (A) oznacte kri-
zikom.

3.  Pristroj otoCte o 180° a krizikom oznacte priesecnik
laserovych linii na protilahlej stene (B).

4.  Pristroj postavte na hladku, rovnd a vodorovnu plo-
chu, cca 20 cm od steny (B) a laserovy IU¢ nasme-
rujte na stenu (B).

5. Oznacte krizikom priesec¢nik laserovych linii na stene
(B).



6. Pristroj oto¢te o 180° a priese¢nik laserovych linii na
protilahlej stene (A) oznacte krizikom.

7.  Odmerajte vzdialenost d1 medzi bodmi 1 a 4 a vzdia-
lenost d2 medzi bodmi 2 a 3.

8. Oznacte stred Useciek d1 a d2.
Ak sa referenéné body 1 a 3 nachadzaju na r6znych
stranach stredového bodu, od¢itajte hodnotu d2 od
hodnoty d1.
Ak sareferenéné body 1 a 3 nachadzaju na rovnakej
strane stredu, hodnotu d1 pripocitajte k hodnote d2.

9.  Vysledok vydelte dvojnasobkom dizky miestnosti.
Maximalna odchylka je 3 mm na 10 m.

7.3.3 Kontrola nivelacie boénych luéov il

Postup a vypocet presnosti zopakuijte pri kazdom z obi-
dvoch Sikmych lucov tak, ako je opisané v ¢asti 7.3.2.

7.3.4 Kontrola pravouhlosti (horizontalne) [l

1. Umiestnite pristroj dolnym vertikdlnym ld¢om na
stred referenéného krizika v strede miestnosti, vo
vzdialenosti cca 5 m od stien, tak aby vertikalna linia
prvej cielovej platni¢ky ,a“ prebiehala presne cez
stred vertikalnych laserovych linii.

2. Zafixujte dalSiu cielovu platni¢ku ,b“, alebo pevny
papier v strede, v polovici. Oznacte stredovy bod
(d1) pravého sikmého luca.

3. Otocte pristroj o 90°, zhora presne v smere hodi-
novych rugiciek. Dolny vertikalny 1G¢ musi zostat
na strede referenéného krizika a stred avého Sik-
meého IG¢a musi prebiehat presne cez vertikalnu liniu
cielovej platnicky ,a“.

4.  Oznacte stredovy bod (d2) pravého Sikmého Iu¢a na
cielovej platnicke ,,c“.

5. Potom oznacte stredovy bod (d3) priese¢nika la-
serovych linii na cielovej platnicke ,b“ alebo na
pevnom papieri (krok 7).

UPOZORNENIE Horizontalna vzdialenost medzi
bodmi d1 a d3 smie byt maximalne 3 mm, pri
vzdialenosti merania 5 m.

6. Otocte pristroj o 180°, presne v smere hodinovych
ruciciek (pri pohlade zhora). Dolny vertikalny IG¢
musi zostat na strede referenéného krizika a stred
pravého Sikmého lu¢a musi prebiehat presne cez
vertikalnu liniu prvej cielovej platni¢ky ,a“.

7. Potom oznacte stredovy bod (d4) lavého Sikmého
lu¢a na cielovej platnicke ,c“.

UPOZORNENIE Horizontalna vzdialenost medzi
bodmi d2 a d4 smie byt maximalne 3 mm pri
vzdialenosti merania 5 m.

UPOZORNENIE Ak je bod d3 napravo od bodu d1,
smie byt stcet horizontalnych vzdialenosti d1-d3
a d2-d4 maximalne 3 mm pri vzdialenosti merania 5
m.

UPOZORNENIE Ak je bod d3 nafavo od bodu d1,
smie byt rozdiel medzi horizontalnymi vzdialenos-
tami d1-d3 a d2-d4 maximalne 3 mm pri vzdialenosti
merania 5 m.

7.3.5 Kontrola zakrivenia horizontalnej linie

1.

N

Pristroj postavte na okraji miestnosti s dizkou mini-
malne 10 m.

UPOZORNENIE Plocha podlahy musi byt hladka,
rovnd a vodorovna.

Zapnite vSetky laserové luce.

Zafixujte cielovu platni¢ku vo vzdialenosti najmenej
10 m od pristroja tak, aby sa priese¢nik laserovych
linii zobrazil v strede cielovej platnicky (d0) a aby
vertikalna linia na cielovej platni¢ke presne precha-
dzala stredom vertikalnej laserovej linie.
Referenénym krizikom si na podlahe oznacte stre-
dovy bod doIného vertikalneho luca.

Pristroj oto¢te o 45° (v smere pohybu hodinovych
ruciciek, pri pohlade zhora). Dolny vertikalny 1u¢
musi zostat na strede referen¢ného krizika.

Na cielovej platnicke potom oznacte bod (d1), kde
sa horizontalna laserova linia na cielovej platnicke
stretava s vertikalnou liniou.

Teraz pristroj otocte o 90° proti smeru pohybu ho-
dinovych rugi¢iek. Dolny vertikalny 1U¢ musi zostat
na strede referenéného krizika.

Na cielovej platni¢ke potom oznacte bod (d2), kde
sa horizontalna laserova linia stretava s vertikalnou
liniou na cielovej platnicke.

Odmerajte nasledujuce vertikdlne vzdialenosti: dO-
d1, d0-d2 a di-d2.

UPOZORNENIE Najvacsia namerana vertikdlna
vzdialenost moéze byt maximalne 5 mm pri
vzdialenosti merania 10 m.

7.3.6 Kontrola vertikalnej linie [@

1.
2.
3.

Umiestnite pristroj do vysky 2 m.

Pristroj zapnite.

Umiestnite prvu cielovu platni¢ku T1 (vertikalna) do
vzdialenosti 2,5 m od pristroja a do tej istej vysky
(2 m) tak, aby sa vertikalny laserovy IU¢ zobrazil na
platni¢ke. Jeho poziciu si oznacte.

Teraz umiestnite druht cielovu platni¢ku T2 2 m pod
prvu cielovu platni¢ku tak, aby sa vertikélny laserovy
IU¢ zobrazil na platni¢ke. Jeho poziciu si oznacte.
Oznacte si poziciu 2 na protilahlej strane testovanej
stavby (zrkadlovo obratena strana), na laserovej linii
na podlahe - vo vzdialenosti 5 m od pristroja.

Teraz postavte pristroj na prave oznacenu poziciu
2 na podlahe. Nasmeruijte laserovy 1U¢ k cielovym
platnickdam T1 a T2 tak, aby sa tento IU¢ zobrazoval
na cielovych platni¢kach v blizkosti stredovej linie.
Odgitajte vzdialenost D1 a D2 na kazdej cielovej
platni¢ke a vypocitajte rozdiel (D = D1 - D2).
UPOZORNENIE Uistite sa, Ze cielové platnicky
stoja paralelne voci sebe a ze sa nachadzaju na
rovnakej vertikalnej rovni. (Horizontalne zarovnanie
by mohlo spdsobit chybu merania).

Ak je rozdiel D vac¢si ako 3 mm, musi sa pristroj
nechat nastavit v servisnom stredisku firmy Hilti.
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8 Udrzba a osetrovanie

8.1 Cistenie a susenie

1. Sfuknite prach zo skla.

2. Nedotykajte sa skla prstami.

3. Na Cdistenie pouzivajte iba Cistd a méakku utierku;
v pripade potreby zvihé¢enou Cistym alkoholom alebo
trochou vody.

UPOZORNENIE Nepouzivajte Ziadne iné kvapaliny,
ktoré mozu poskodit plastové Casti.

4. Dodrziavajte hrani¢né teploty pri skladovani vyba-
venia, najma v zime/v lete, predovSetkym vtedy,
ked vybavu odkladate v interiéri vozidla (-25 °C az
+63 °C (-13 az 145 °F)).

8.2 Skladovanie

Navlhnuté pristroje vybalte. Pristroje, nadoby na prena-
Sanie a prisluSenstvo vysuste (pri teplote najviac 63 °C /
145 °F) a ocistite. Pristroj zabalte, az ked je Uplne suchy.
Nasledne ho skladujte v suchu.

Po dlhodobom skladovani alebo preprave vasej vybavy
vykonajte pred pouzitim kontrolné meranie.

Pred dIih&im skladovanim z pristroja prosim vyberte ba-
térie. Vytekajuce batérie mozu poskodit pristroj.

8.3 Preprava

Na prepravu vybavenia pouzivajte prepravny kufor Hilti
alebo obal s obdobnou kvalitou.

NEBEZPECENSTVO

Pristroj vzdy odosielajte bez batérii/akumulatora.

8.4 Kalibra¢na sluzba Hilti

Pristroje odporti¢ame nechat pravidelne kontrolovat v ka-
libracnej sluzbe Hilti, aby sa mohla zaistit ich spolahlivost
podfa noriem a pravnych predpisov.

Kalibracna sluzba Hilti vam je kedykolvek k dispozicii;
kalibraciu odpori¢ame nechat vykonat minimalne raz za
rok.

V rdmci kalibracnej sluzby sa potvrdi, Ze parametre kon-
trolovaného pristroja v den kontroly zodpovedaju tech-
nickym Gdajom v ndvode na pouzivanie.

Pri odchylkach od Udajov vyrobcu sa pouzivané meracie
pristroje opat nanovo nastavia. Po rektifikacii a kontrole
sa na pristroj upevni kalibraény $titok a vystavi sa ka-
libraény certifikat, ktory pisomne potvrdzuje, ze pristroj
pracuje v rozsahu udajov vyrobcu.

Kalibracné certifikaty sa vzdy pozaduju od firiem, ktoré
su certifikované podla ISO 900X.

Vo vasom najblizS§om kontaktnom mieste Hilti vam radi
poskytnu dalSie informacie.

9 Poruchy a ich odstranovanie

Porucha Mozna pric¢ina

Odstranenie

Pristroj sa neda zapnut. Batéria je vybita.

Vymerite batériu.

Nespravna polarita batérie.

Batériu vlozte spravne.

Priehradka na batériu nie je uzavreta.

Priehradku na batériu uzavrite.

Pristroj alebo prepinac je chybny.

Pristroj nechajte opravit v servisnom
stredisku Hilti.

Jednotlivé laserové luc¢e nefun-
guju.

Zdroj alebo ovladanie lasera su po-
Skodené.

Pristroj nechajte opravit v servisnom
stredisku Hilti.

Pristroj sa da zapnut, ale Ziadny
laserovy IU¢ nie je viditelny.

Zdroj alebo ovladanie lasera su po-
Skodené.

Pristroj nechajte opravit v servisnom
stredisku Hilti.

Teplota je prili§ vysoka alebo prili§
nizka

Nechajte pristroj ochladnut, resp. za-
hriat

Automaticka nivelacia nefun-
guje.

Pristroj je postaveny na Sikmom pod-
klade.

Postavte pristroj na vodorovny pod-
klad.

Snimac sklonu je chybny.

Pristroj nechajte opravit v servisnom
stredisku Hilti.
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10 Likvidacia
VYSTRAHA
Pri nevhodnej likvidacii vybavenia méze dojst k nasledujucim efektom:
Pri spalovani plastovych dielov vznikaju jedovaté plyny, ktoré mézu ohrozovat zdravie.
Ak sa akumulatory poskodia alebo silne zohreju, mézu explodovat a pritom spdsobit otravy, popaleniny, poleptanie
alebo mozu znecistit Zivotné prostredie.
Pri nedbalej likvidacii umoziujete zneuzitie vybavenia nepovolanymi osobami. Pritom méze dojst k tazkému poraneniu
tretich os6b, ako aj k znecisteniu Zivotného prostredia.

Pristroje Hilti su z velkej Casti vyrobené z recyklovatelnych materidlov. Predpokladom na opakované vyuZitie recyklo- k
vanych materidlov je ich spravne separovanie. V mnohych krajinach je spolo¢nost Hilti uz pripravena na prijem vasich

starych zariadeni na recyklaciu. Informujte sa vo svojom zakaznickom servise Hilti alebo u svojho Specializovaného
predajcu.

Iba pre krajiny EU
Elektronické meracie pristroje neodhadzujte do domového odpadu!

V sulade s eurépskou smernicou o opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeniach v zneni
narodnych predpisov sa opotrebované elektrické naradie, pristroje a zariadenia musia podrobit separo-
vaniu a ekologickej recyklacii.

Batérie zlikvidujte v sulade s narodnymi predpismi.

11 Zaruka vyrobcu pristroja
Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa zaru¢nych pod-

mienok, obratte sa, prosim, na vasho lokalneho partnera
spolo¢nosti HILTI.
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12 Vyhlasenie o zhode ES (original)

Oznadenie: Kombinovany laser

Typové oznacenie: PMC 46

Rok vyroby: 2009

Na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento vyro-
bok je v sulade s nasledujucimi smernicami a normami:
do 19. aprila 2016: 2004/108/ES, od 20. aprila 2016:
2014/30/EU, 2011/65/EU, EN I1SO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

AM@\; |

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

7

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

06/2015
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ORIGINALNE UPUTE ZA UPORABU

Kombinirani laser PMC 46

Uputu za uporabu obvezatno procitajte prije
stavljanja u pogon.

Ove upute za uporabu uvijek ¢uvajte u blizini
uredaja.

Uredaj proslijedujte drugim osobama samo uz
upute za uporabu.

H Brojevi se odnose na odgovarajuce slike. Slike ¢ete
pronaci na pocetku uputa za uporabu.

U tekstu ove upute za uporabu rije¢ "uredaj" uvijek ozna-
¢ava kombinirani laser PCM 46.

Sastavni dijelovi uredaja, elementi za uporabu i prika-
zivanje
% Tipka za ukljugivanje

Svijetle¢a dioda
(3) Njihalo

Kaz1al(())pée e Stranlg? 0O Odvojivo postolje
2 Opis 50 | (® Straznja strana
3 Pribor 63
4 Tehnicki podatci 63
5 Sigurnosne napomene 64
6 Prije stavljanja u pogon 65
7 Posluzivanje 66
8 CiScéenje i odrzavanje 68
9 Trazenje kvara 68

10 Zbrinjavanje otpada 69

11 Jamstvo proizvodaca za uredaje 69

12 EZ izjava o sukladnosti (original) 70
D )

1.1 Pokazatelji opasnosti i njihovo znacéenje
OPASNOST
Znadi neposrednu opasnu situaciju koja moze uzrokovati
tjelesne ozljede ili smrt.

UPOZORENJE
Ova rije¢ skre¢e pozornost na mogucu opasnu situaciju
koja moze uzrokovati teSku tjelesnu ozljedu ili smrt.

OPREZ

Ova rije¢ skre¢e pozornost na mogucu opasnu situaciju
koja moze uzrokovati laganu tjelesnu ozljedu ili materi-
jalnu Stetu.

NAPOMENA
Ova rije¢ skreée pozornost na napomene o primjeni i
druge korisne informacije.

1.2 Objasnjenje piktograma i ostali naputci
Znakovi upozorenja

Upozorenje
na opcu
opasnost

Simboli

Prije uporabe Uredaji i KCC-REM-
procitajte baterije se HLT-PMC46
uputu za ne smiju
uporabu zbrinjavati

kao smece.
Na uredaju

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM

% lé 620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT

Ne izlaZite laserskom zracenju.
Znak upozorenja na laser za SAD s temeljem na
CFR 21 § 1040 (FDA).

Na uredaju

Klasa lasera 2 prema IEC/EN 60825-1:2007
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Mijesto identifikacijskih podataka na uredaju Tip:
Oznaka tipa i serije navedeni su na ozna¢noj plocici Vaseg
uredaja. Unesite ove podatke u VaSu uputu za uporabu i L
pozivajte se na njih kod obraé¢anja naem zastupnistvu ili Serijski broj:
servisu.

20pis |
2.1 Namjenska uporaba

PMC 46 je samoniveliraju¢i kombinirani laser kojim jedna osoba samostalno moze vrsiti brza i to¢na ciljanja, prenositi
kut od 90°, izvoditi horizontalno niveliranje i poravnavanje. Uredaj ima dvije linije (horizontalna i vertikalna) i pet to¢aka
(gore, dolje, desno, lijevo i sjeciste linija). Linije i sjeciSte imaju doseg od cca. 10m. Sve druge to¢ke imaju doseg od
cca. 30m. Domet je ovisan o osvijetljenju u okruzenju.

Uredaj je prvenstveno namijenjen za uporabu u zatvorenim prostorijama i nije uporabljiv za rotacijski laser.

Za vanjsku uporabu uredaja se mora paziti na to da okvirni uvjeti odgovaraju onima u zatvorenoj prostoriji. Moguce
primjene su:

Oznadavanije polozaja pregradnih zidova (pod pravim kutom i u vertikalnoj ravnini).

Poravnavanije dijelova uredaja / instalacija i drugih strukturnih elemenata u tri osi.

Provjeravanje i prenoSenje pravih kutova.

Prenosenje na strop to¢aka oznac¢enih na podu.

Slijedite podatke o radu, ¢iSéenju i odrzavanju u uputi za uporabu.

Uredaj i njemu pripadajuéa pomoéna sredstva mogu biti opasni ako ih nepropisno i neispravno upotrebljava
neosposobljeno osoblje.

2.2 Znacajke

PMC 46 se samonivelira u sve smjerove unutar 5°.
Samoniveliranje traje samo priblizno 3 sekunde

Kombinirani laser Salje upozoravajuéi signal "lzvan podrucja nivelacije" ako se prekoraci podrucje samoniveliranja
(laserski snopovi trepere).

PMC 46 se odlikuje lakom uporabom, jednostavnom primjenom i otpornim plasti¢nim kuciStem a zbog svojih malih
dimenzija i teZine jednostavan je za transport.

Uredaj se moze koristiti s prijamnikom laserskog snopa PMA 31.

Uredaj se iskljucuje u normalan nacin rada nakon 15 minuta, a nacin neprekidnog rada mogu¢ je pritiskom od Cetiri
sekunde na tipku za ukljucivanje.

2.3 Sadrzaj isporuke kombiniranog lasera u kartonskoj kutiji
Kombinirani laser

Torba za uredaj

Baterije

Uputa za uporabu

[ N G

Certifikat proizvodaca

2.4 Sadrzaj isporuke kombiniranog lasera u kovéegu

Kombinirani laser
Torba za uredaj
Baterije

Uputa za uporabu
Univerzalni adapter
Certifikat proizvodaca
Stativ

O Y
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2.5 Obavijesti pri radu

Svijetle¢a dioda

Svijele¢a dioda ne svijetli.

Uredaj je iskljucen.

Svijele¢a dioda ne svijetli.

Baterije su iscrpljene.

Svijele¢a dioda ne svijetli.

Baterije su neispravno umetnute.

Svijetle¢a dioda stalno svijetli.

Laserski snop je uklju¢en. Uredaj radi.

Svijetle¢a dioda treperi dva
puta svakih 10 sekundi.

Baterije su skoro iscrpliene.

Svijetle¢a dioda treperi.

Temperatura na uredaju je visa od 50
°C (122 °F) ili niza od -10 °C (14 °F)
(laserski snop ne svijetli).

Laserski snop

Laserski snop treperi dva
puta svakih 10 sekundi.

Baterije su skoro iscrpliene.

Laserski snop treperi visokom
frekvencijom.

Uredaj ne moze vrsiti samoniveliranje.
(izvan 5° samoniveliranja).

Laserski snop treperi svake 2
sekunde.

Uredaj ne moze vrsiti samoniveliranje (ili
nacin rada nagnuta linija).

Oznaka Kratica Opis
Stativ PMA 20

Ciljna plo¢a PMA 54/55

Ciljna plo¢a PRA 50/51

Prijamnik laserskog snopa PMA 31

Magnetni drza¢ PMA 74

Stezna Sipka za teleskop PUA 10

Brze stezaljke PMA 25

Univerzalni adapter PMA 78

Kovéeg Hilti PMC 46

Naocale za ciljanje lasera PUA 60 Naocale za ciljanje lasera nisu nao-

Cale za zastitu od lasera i ne Stite oCi
od laserskog zrac¢enja. Naocale se
zbog njihova ograni¢enja raspozna-
vanja boja ne smiju koristiti u javnom
cestovnom prometu, smiju se upo-
trebljavati samo kod rada s uredajem
PMC.

4 Tehnicki podatci

Tehni¢ke izmjene pridrzane!

Doseg tocke

30 m (98 ft)

Doseg linija i sjeciste

10 m (30 ft)

Tocnost!

+2 mm na 10 m (+0.08 in na 33 ft)

Vrijeme samoniveliranja

3s

1 Na tognost mogu utjecati posebice visoke promjene temperature, vlaznost, Sok, pad, itd. Ukoliko nije drugacije navedeno, uredaj je
podesen odn. bazdaren pod standardnim uvjetima okoline (MIL-STD-810F).
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Klasa lasera

Klasa 2, vidljivo, 635 nm, +10 nm (IEC/EN
60825-1:2007); class Il (CFR 21 §1040 (FDA)

Promijer snopa

Duljina 5 m: <4 mm
Duljina 20 m: < 16 mm

Debljina linije

Udaljenost 5 m: < 2,2 mm

Podrucje samoniveliranja

+5° (tipicno)

Automatsko samoiskljucivanje

aktivirano nakon: 15 min

Indikator radnog stanja

LED i laserski snop

Opskrba strujom

AA-baterije, Alkalno-manganske baterije: 4

Radni vijek (2 tocke i 1 linija)

Alkalno-manganska baterija 2.500 mAh, Temperatura
+25 °C (+77 °F): 20 h (tipiéno)

Radna temperatura

Min. -10 °C / Maks. +50 °C (+14 do 122°F)

Temperatura skladistenja

Min. -25 °C / Maks. +63 °C (-13 do 145°F)

Zastita od prasine i prskanja vode (izvan pretinca za
baterije)

IP 54 prema IEC 60529

Navoj stativa (uredaj)

UNCYa"

Navoj stativa (postolje)

BSW 5/8 "UNGV4"

Tezina

s postoliem i bez baterija: 0,413 kg (0.911 Ibs)

Dimenzije

s postoljem: 140 mm X 73 mm X 107 mm
bez postolja: 96 mm X 65 mm X 107 mm

1 Na tognost mogu utjecati posebice visoke promjene temperature, viaznost, Sok, pad, itd. Ukoliko nije drugacije navedeno, uredaj je
podesen odn. bazdaren pod standardnim uvjetima okoline (MIL-STD-810F).

5 Sigurnosne napomene

Osim sigurnosno-tehni¢kih uputa u pojedinim pogla-
vljima ove upute za uporabu valja uvijek strogo slijediti
sljedece odredbe.

5.1 Opce sigurnosne mjere

a)

b)

©)

d)
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Prije mjerenja / primjene provjerite preciznost
uredaja.

Uredaj i njemu pripadajuéa pomocéna sredstva
mogu biti opasni ako ih nepropisno i neispravno
upotrebljava neosposobljeno osoblje.

Kako biste izbjegli opasnost od ozljeda, valja ra-
biti samo originalni Hilti pribor i dodatne uredaje.
Manipulacije ili preinake na uredaju nisu dozvo-
liene.

Pridrzavajte se navoda o radu, ¢iS¢enju i odrza-
vanju u uputi za uporabu.

Ne onesposobljavajte sigurnosne uredaje i ne
uklanjajte znakove uputa i upozorenja.

Djecu drzite dalje od laserskih uredaja.

Vodite racuna o utjecajima okoline. Uredaj ne
izlazite padalinama, ne rabite ga u vlaznom ili
mokrom okruzju. Uredaj ne upotrebljavajte tamo
gdje postoji opasnost od pozara ili eksplozije.
Uredaj provjerite prije uporabe. Ako je uredaj
ostecéen, odnesite ga na popravak u servis Hilti.
Nakon pada ili drugih mehanickih utjecaja morate
provjeriti preciznost uredaja.

k) Ako uredaj iz velike hladnoce prenosite u toplije
okruzenje ili obratno, trebali biste pustiti da se
prije uporabe aklimatizira.

I)  Pri uporabi s adapterima provjerite, da je uredaj

¢vrsto priévrséen vijcima.

Kako biste izbjegli nepravilna mjerenja, izlazni

prozor laserskog snopa morate drzati ¢istim.

n) lako je uredaj projektiran za teSke uvjete upo-
rabe na gradiliStima, trebali biste njime brizljivo
rukovati kao i s drugim opti¢kim i elektri¢nim ure-
dajima (dalekozor, naocale, fotografski uredaj).

o) lako je uredaj zastiéen protiv prodiranja vlage,
trebali biste ga obrisati prije spremanja u trans-
portnu kutiju.

p) Preciznost provjerite viSe puta tijekom primjene.

5.2 Struéno opremanje radnih mjesta
a) Osigurajte mjesto mjerenja i pri postavljanju ure-

daja pazite da zraka ne bude usmjerena prema

drugoj osobi ili prema vama.
b) Kod radova na ljestvama ne zauzimajte nenor-
malan polozaj tijela. Zauzmite siguran i stabilan
polozaj tijela i u svakom trenutku odrzavajte rav-
notezu.
c) Mijerenje kroz staklene povrSine ili druge objekte
moze dati nepravilne rezultate mjerenja.



d) Pazite na to da uredaj bude postavljen na ravnoj
stabilnoj podlozi (bez vibracija!).

e) Uredaj upotrebljavajte samo unutar definiranih
granica uporabe.

f) Ukoliko se u podruc¢ju rada koristi vise lasera,
uvjerite se da zrake vaseg uredaja ne zamijenite
sa zrakama drugih uredaja.

g) Magneti mogu utjecati na preciznost, stoga se u
blizini lasera ne smiju nalaziti magneti. U vezi s Hilti
univerzalnim adapterom ne postoji utjecaj.

h) Kod radova s prijamnikom morate ga drzati mak-
simalno okomito uz zraku.

i)  Uredaj se ne smije upotrebljavati u blizini medicinskih
uredaja.

5.3 Elektromagnetska podnosljivost

NAPOMENA

Samo za Koreju: Ovaj uredaj primjeren je za elektromag-
netske valove koji nastaju u stambenom prostoru (klasa
B). Uglavnom je predviden za primjene u stambenom
prostoru ali moze ga se koristiti i u drugim podrucjima.

lako uredaj ispunjava stroge zahtjeve doti¢nih smjernica,
Hilti ne moze iskljuciti mogucénost da uredaj bude ometan
jakim zraGenjem Sto moze dovesti do neispravnog rada. U
tom slucaju i u sluc¢aju drugih nesigurnosti treba provesti
kontrolna mjerenja. Hilti isto tako ne moze iskljuciti da
nece do¢i do ometanja drugih uredaja (npr. navigacijskih
uredaja u zrakoplovima).

5.4 Klasifikacija lasera za uredaje klase lasera 2/
class Il

Ovisno o prodajnoj verziji uredaj odgovara klasi lasera 2

prema |EC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 i class Il

prema CFR 21 § 1040 (FDA). Ovi uredaji se smiju upo-

trebljavati bez dodatnih zastitnih mjera. Oko se pri ne-

hotiénom, kratkotrajnom pogledu u laserski snop Stiti
refleksnim zatvaranjem o¢nog kapka. Na ovo refleksno
zatvaranje o¢nog kapka mogu medutim utjecati lijekovi,
alkohol ili droge. Unato¢ tome kao i kod sunca ne bi tre-
balo gledati neposredno u izvor svjetlosti. Laserski snop
ne usmjeravajte prema osobama.

5.5 Elektriéno

a) lzolirajte ili uklonite baterije za slanje.

b) Da biste izbjegli Stetno djelovanje za okolis, ure-
daj morate zbrinuti prema vazeéim smjernicama
specifiénim za doti¢énu drzavu. U sluc¢aju dvojbe
se posavjetujte s proizvodacem.

c) Baterije ne smiju doéi u ruke djeci.

d) Ne pregrijavajte baterije i ne izlazite ih vatri. Ba-
terije mogu eksplodirati ili se iz njih mogu oslobadati
otrovne tvari.

e) Ne punite baterije.

f) Baterije ne lemite u uredaju.

g) Baterije ne praznite kratkim spajanjem, jer se time
mogu pregrijati i uzrokovati opekline.

h) Ne otvarajte baterije i ne izlazite ih pretjeranom
mehani¢kom optereceniju.

i)  Ne umedcite ostecene baterije u uredaj.

) Ne mijesajte nove sa starim baterijama. Ne upo-
trebljavajte baterije razli¢itih proizvodaca ili razli-
¢itih tipova.

5.6 Tekucine
Kod neispravne primjene moze iz bate-
rije/akumulatorskog paketa istjecati tekucina.

Izbjegavajte doticaj s ovom tekuéinom. Kod
sluéajnog doticaja odmah isprati s vodom. Ako
tekuéina dospije u o¢i, isperite ih s puno vode i
odmah potrazite lijeénicku pomo¢. Tekucina koja curi
moze dovesti do nadrazaja kozZe ili opeklina.

6 Prije stavljanja u pogon

6.1 Umetanje baterija A

OPASNOST
U uredaj stavljajte samo nove baterije.

Y

Uklonite postolje s uredaja.

Otvorite pretinac za baterije.

3. lzvadite baterije iz ambalaZe i umetnite ih direktno u
uredaj.
NAPOMENA Uredaj se smije stavljati u pogon samo
s baterijama koje je preporucio Hilti.

4.  Provjerite jesu li polovi pravilno usmjereni sukladno
naputcima na donjoj strani svakog uredaja.

5. Zatvorite pretinac za baterije. Pazite na potpuno
zatvaranje zasuna.

6. Po potrebi ponovno pri¢vrstite postolje na uredaj.

N

65



7 Posluzivanje

NAPOMENA

Kako biste postigli najveéu to€nost, liniju projicirajte na
okomitu, ravnu plohu. Pritom uredaj poravnajte pod ku-
tem od 90° uz plohu.

7.1 Posluzivanje
7.1.1 Ukljucivanje laserskih snopova
Jednom pritisnite tipku za uklju€ivanje.

7.1.2 Iskljucivanje uredaja / laserskih snopova

Tipku za ukljugivanje pritiS¢ite sve dok laserski snop ne
postane nevidljiv i dok se svjetle¢a dioda ne ugasi.
NAPOMENA

Nakon cca. 15 minuta uredaj se automatski iskljucuje.

7.1.3 Deaktiviranje automatskog isklju¢ivanja
Tipku za uklju€ivanje drzite pritisnutu (oko 4 sekunde) dok
kao potvrda tri puta ne zatreperi laserski snop.
NAPOMENA

Uredaj se iskljuCuje kada je pritisnuta tipka za ukljucivanje
ili ako su baterije slabe.

7.1.4 Funkcija nagnuta linija

1. Polegnite uredaj na straznju stranu
Uredaj nije niveliran.
Uredaj treperi u ritmu od dvije sekunde.

7.1.5 Uporaba s prijamnikom laserskog snopa
PMA 31

Vidi uputu za uporabu uredaja PMA 31 za daljnje infor-
macije.

7.2 Primjeri primjene
7.2.1 Preno$enje visina

7.2.2 Namijestanje profila za suhu gradnju za
podijelu prostora 1

7.2.3 Vertikalno usmjeravanje cjevovoda H

7.2.4 Poravnavanije grijacih elemenata @

7.2.5 Poravnavanje dovratnika i prozorskih
okvira
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7.2.6 Namijestanje svjetlosnih naprava B

7.3 Provjera

7.3.1 Provjera ciljne to¢ke E

1. U visokoj prostoriji nacrtajte podnu oznaku (krizi¢)
(primjerice na stepenistu visine 5-10 m).

2. Postavite uredaj na ravnu i vodoravnu povrsinu.

3. Ukljucite uredaj.

4. Postavite uredaj s donjim ciljnim snopom na centar

kriza.

5. Oznacite toc¢ku vertikalnog ciljnog snopa na stropu.
U tu svrhu prije toga na strop pri¢vrstite papir.

6. Okrenite uredaj za 90°.
NAPOMENA Donja ciljna to¢ka mora ostati na cen-
tru kriza.

7. Oznacite tocku vertikalnog cilinog snopa na stropu.

8. Ponovite postupak kod okretanja od 180° i 270°.
NAPOMENA 4 rezultirajue tocke definiraju krug u
kojem tocke sjecista dijagonala d1 (1-3) i d2 (2-4)
oznacuju toénu ciljinu tocku.

9. Obracunajte tocnost kao $to je opisano u poglavlju
7.3.1.1.

7.3.1.1 Izraun to¢nosti

~ 10 (d1 + d2) [mm]

R= ®Amm X 2 M

. 30 (d1 + d2) [inch] 5,
RH [f] 2

Rezultat (R) formule (VP = visina prostorije) odnosi se na
to¢nost u "mm na 10 m) (formula(1)). Taj rezultat (R) bi se
trebao protezati unutar specifikacije za uredaj 3 mm na
10 m.

7.3.2 Provjera niveliranja prednjeg laserskog
snopa [l

1. Postavite uredaj na ravnu i vodoravnu povr$inu uda-

lienu cca. 20 cm od zida (A) i usmijerite laserski snop

na zid (A).

Oznacite sjeciste laserske linije krizi¢em na zidu (A).

3. Okrenite uredaj za 180° i oznacite sjeciste laserske
linije krizicem na suprotnom zidu (B).

4. Postavite uredaj na ravnu i vodoravnu povrsinu uda-
lienu cca. 20 cm od zida (B) i usmijerite laserski snop
na zid (B).

5. Oznagite sjeciste laserske linije krizicem na zidu (B).

6. Okrenite uredaj za 180° i oznadite sjeciste laserske
linije krizicem na suprotnom zidu (A).

7. lzmjerite razmak d1 izmedu 1i4id2 izmedu 2i 3.
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Oznadite srediste d1 i d2.

Ukoliko se referentne tocke 1 i 3 nalaze na razli¢itim
stranama sredista, oduzmite d2 od d1.

Ukoliko se referentne tocke 1 i 3 nalaze na istoj
strani sredista, d1 dodajte d2.

Podijelite rezultat s dvostrukom vrijedno$¢u duzine
prostorije.

Maksimalna gre$ka iznosi 3 mm na 10 m.

7.3.3 Provjera niveliranja bocnih laserskih

snopova

Ponovite postupak i izradun to€nosti sa svakim od obiju
kutnih snopova kao $to je opisano kod 7.3.2.

7.3.4 Provjera pravokutnosti (horizontalna) [l [B

1.

Postavite uredaj s donjim ciljnim snopom na centar
referentnog krizi¢a u srediStu prostora s razmakom
od cca. 5m prema zidovima na nacin da vertikalna
linija prve ciljne ploc¢e a prolazi to¢no kroz sredinu
vertikalnih laserskih linija.

Fiksirajte dodatnu cilinu plocu b, ili Evrsti papir na
pola puta prema sredini. Oznacite srediSte (d1) de-
snog kutnog snopa.

Okrenite uredaj za 90° gledano odozgo to¢no u
smijeru kazaljki na satu. Doniji ciljni snop mora ostati
na centru referentnog krizi¢a, a centar lijevog kutnog
snopa mora prolaziti to¢no kroz vertikalnu liniju ciljne
ploce a.

Oznacite srediSte (d2) desnog kutnog snopa na cilj-
noj plogi c.

Zatim oznadite srediste (d3) sjecista laserskih linija
na ciljnoj plo¢i b / &vrstom papiru iz koraka 7.
NAPOMENA Horizontalna udaljenost izmedu d1 i
d3 smije iznositi najvise 3 mm kod mjernog razmaka
od5m.

Okrenite uredaj za 180° gledano odozgo to¢no u
smijeru kazaljki na satu. Doniji ciljni snop mora ostati
na centru referentnog krizi¢a, a centar desnog kut-
nog snopa mora prolaziti to¢no kroz vertikalnu liniju
prve ciljne ploce a.

Oznacite srediste (d4) lijevog kutnog snopa na ciljnoj
plogi c.

NAPOMENA Horizontalna udaljenost izmedu d2 i
d4 smije iznositi najvise 3 mm kod mjernog razmaka
od5m.

NAPOMENA Ako je d3 desno od d1, zbroj hori-
zontalnih udaljenosti d1-d3 i d2-d4 smije iznositi
maksimalno 3 mm kod mjernog razmaka od 5m.
NAPOMENA Ako je d3 lijevo od d1, razlika izmedu
horizontalnih udaljenosti d1-d3 i d2-d4 smije iznositi
maksimalno 3 mm kod mjernog razmaka od 5m.

7.3.5 Provjera savijanja horizontalne linije

1.

S

Postavite uredaj na rub prostorije duzine najmanje
10m.

NAPOMENA Podna povrsina mora biti ravna i vo-
doravna.

Ukljucite sve laserske snopove.

Fiksirajte ciljnu plo¢u na udaljenosti od najmanje
10 m od uredaja, tako da se sjeciste laserskih linija
ocrtava u centru ciline plo¢e (d0) i da vertikalna
linija ciljne plo¢e prolazi to¢no kroz sredi$nju tocku
vertikalne laserske linije.

Oznadite na podu s referentnim krizicem srediste
donijih ciljnih snopova.

Okrenite uredaj za 45° gledano odozgo u smijeru
kazaljki na satu. Donji ciljni snop mora ostati na
centru referentnog krizi¢a.

Zatim oznacite na ciljnoj plo&i to¢ku (d1) u kojoj se
susrecu horizontalna i vertikalna laserska linija.
Okrenite sada uredaj za 90° u smjeru suprotnom
od kazaljke na satu. Doniji ciljni snop mora ostati na
centru referentnog krizi¢a.

Zatim oznadite na ciljnoj plo¢i to¢ku (d2) u kojoj se
susre¢u horizontalna i vertikalna laserska linija na
cilinoj plogi.

Izmierite slijedeée vertikalne udaljenosti: d0-d1, dO-
d2id1-d2.

NAPOMENA Najvec¢a izmjerena vertikalna udalje-
nost smije iznositi maksimalno 5 mm kod mjernog
razmaka od 10 m.

7.3.6 Provjera vertikalne linije

1.
2.
3.

Postavite uredaj na visini od 2m.

Ukljucite uredaj.

Pozicionirajte prvu cilinu plo¢u T1 (vertikalno) na
udaljenosti od 2,5m od uredaja i na istoj visini (2m),
tako da vertikalni laserski snop dodiruje plocu i
oznacite ovaj polozaj.

Zatim pozicionirajte drugu ciljnu plo¢u T2 2m ispod
prve ciline ploce, tako da veritkalni laserski snop
dodiruje plo¢u i oznadite ovaj polozaj.

Oznadite polozaj 2 na suprotnoj strani testne struk-
ture (zrcalno obrnuto) na laserskoj liniji na podu kod
udaljenosti od 5m prema uredaju.

Zatim uredaj postavite na upravo oznaceni polozaj
2 na podu. Laserski snop usmijerite prema ciljnim
plocama T1 i T2 tako da dodiruje ciline plo¢e u
blizini linije centra.

Ocitajte razmak D1 i D2 svake ciljne ploce te izracu-
najte razliku (D = D1 - D2).

NAPOMENA Uvjerite se da ciline ploce stoje pa-
ralelno jedna uz drugu te da se nalaze na istoj
vertikalnoj razini. (horizontalno usmijeravanje moze
uzrokovati pogresku u mjerenju ).

Ukoliko razlika D iznosi vise od 3 mm, uredaj treba
podesiti u Hilti-jevom centru za popravke.
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8 Ciséenje i odrzavanje

8.1 Ciséenje i susenje

1. Otpuhnite praSinu s leca.

2. Staklo ne dodirujte prstima.

3. Cistite samo &istom i mekom krpom; ako je po-
trebno, navlaZite je ¢istim alkoholom ili s malo vode.
NAPOMENA Ne upotrebljavajte druge tekucine, jer
mogu nagristi plasti¢ne dijelove.

4.  Pri skladiStenju vaSe opreme poStujte grani¢ne tem-
peraturne vrijednosti, posebice zimi / ljeti, kada
opremu Cuvate u unutrasnjosti vozila (-25 °C do
+63 °C ((-13 °F do 145 °F)).

8.2 Skladistenje

Raspakirajte navlazene uredaje. Osusite i oCistite uredaje,
transportne kutije i pribor (na temperaturi najvise od 63
°C / 145 °F) i ocistite ih. Opremu zapakirajte, tek kada je
u potpunosti suha, ta je zatim Guvajte na suhom mijestu.
Nakon duljeg skladistenja ili duljeg transporta Vase
opreme trebate prije uporabe provesti kontrolno
mijerenje.

Prije duljeg skladistenja izvadite baterije iz uredaja. Bate-
rije koje cure mogu ostetiti uredaj.

8.3 Transportiranje

Za transport ili slanje Vase opreme upotrebljavajte Hiltijev
transportni kovéeg ili istovjetnu ambalazu.

OPASNOST

Uredaj uvijek saljite bez baterija/akumulatorskog pa-
keta.

8.4 Kalibracijski servis Hilti

Preporucujemo da koristite redovitu provjeru uredaja pu-
tem kalibracijskog servisa Hilti kako biste mogli jam¢iti
pouzdanost prema normama i pravnim zahtjevima.
Kalibracijski servis Hilti Vam svakodobno stoji na ras-
polaganju; preporucuje se provesti ga barem jednom
godi$nje.

U okviru kalibracijskog servisa Hilti se potvrduje da spe-
cifikacije ispitanog uredaja na dan ispitivanja odgovaraju
tehni¢kim podatcima upute za uporabu.

Kod odstupanja od podataka proizvodac¢a moraju se
rabljeni uredaji za mjerenje iznova podesiti. Nakon ba-
Zdarenja i ispitivanja se na uredaj postavlja kalibracijska
plaketa, a certifikatom o kalibraciji pismeno potvrduje da
uredaj radi sukladno podatcima proizvodaca.

Certifikati o kalibraciji su uvijek potrebni za poduzec¢a
koja su certificirana prema ISO 900X.

Ostale informacije ¢e Vam rado dati najbliza osoba za
kontakt tvrtke Hilti.

9 Trazenje kvara

Kvar Moguci uzrok

Popravak

Uredaj se ne moze ukljuciti. Baterija prazna.

Zamijenite bateriju.

Krivi polaritet baterije.

Pravilno ulozite bateriju.

Pretinac za bateriju nije zatvoren.

Zatvorite pretinac za bateriju.

Uredaj ili sklopka za izbor pokvareni.

Uredaj odnesite na popravak u Hilti
servisnu sluzbu.

Pojedinac¢ni laserski snopovi ne

funkcioniraju. pokvareni.

Laserski izvor ili upravljanje laserom

Uredaj odnesite na popravak u Hilti
servisnu sluzbu.

Uredaj se moze ukljuciti, ali se

ne vidi laserski snop. pokvareni.

Laserski izvor ili upravljanje laserom

Uredaj odnesite na popravak u Hilti
servisnu sluzbu.

Temperatura previsoka ili preniska

Pustite da se uredaj ohladi odn. za-
grije

Automatsko niveliranje ne funk-

cionira. podlogu.

Uredaj postavljen na previse uko$enu

Postavite uredaj na ravnu podlogu.

Senzor nagiba pokvaren.

Uredaj odnesite na popravak u Hilti
servisnu sluzbu.
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10 Zbrinjavanje otpada

UPOZORENJE

Kod nestru¢nog zbrinjavanja opreme moze do¢i do sljedecih dogadaja:

Pri spaljivanju plasti¢nih dijelova nastaju otrovni plinovi, koji su opasni za zdravlje ljudi.

Ako se baterije ostete ili jako zagriju, mogu eksplodirati i pritom uzrokovati trovanja, opekline, koroziju ili oneci$éenje
okolisa.

Lakomislenim zbrinjavanjem omoguéujete neovlastenim osobama nepropisnu uporabu opreme. Pri tome mogu tesko
ozlijediti sebe i trece osobe kao i onedistiti okolis.

Uredaji tvrtke Hilti ve¢im su dijelom izradeni od materijala koji se mogu ponovno preraditi. Pretpostavka za to je njihovo

struéno razvrstavanje. U mnogim drzavama je Hilti spreman preuzeti Va$ stari uredaj za ponovnu preradu. O tome se
raspitajte u servisu tvrtke Hilti ili kod VaSeg savjetnika za prodaju.

Samo za EU drzave
Elektriéne mjerne uredaje ne odlazite u kuéne otpatke!

Prema Europskoj direktivi o starim elektri¢nim i elektroni¢kim aparatima i preuzimanju u nacionalno pravo
moraju se istroSeni elektriéni uredaji skupljati odvojeno i predati za ekolo$ki ispravnu ponovno preradu.

Baterije zbrinite sukladno nacionalnim propisima.

11 Jamstvo proizvodaca za uredaje

Ukoliko imate pitanja oko uvjeta za garanciju, obratite se
Vasem lokalnom HILTI partneru.
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12 EZ izjava o sukladnosti (original)

Oznaka: Kombinirani laser
Tipska oznaka: PMC 46
Godina konstrukcije: 2009

Pod vlastitom odgovorno$cu izjavljuiemo da je ovaj proi-
zvod suglasan sa sljede¢im smjernicama i normama: do
19. travnja 2016.: 2004/108/EZ, od 20. travnja 2016.:
2014/30/EU, 2011/65/EU, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

AM@\; |

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

7

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

06/2015
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IZVIRNA NAVODILA

Kombinirani laser PMC 46

Pred za¢etkom uporabe obvezno preberite
navodila za uporabo.

Navodila za uporabo vedno hranite skupaj z
napravo.

PriloZite navodila za uporabo tudi v primeru,
ko napravo posodite drugemu.

Vsebina Stran
1 Splosna opozorila 71
2 Opis 72
3 Pribor 73
4 Tehni¢ni podatki 73
5 Varnostna opozorila 74
6 Zagon 75
7 Uporaba 76
8 Nega in vzdrzevanje 77
9 Motnje pri delovanju 78

10 Recikliranje 78
11 Garancija proizvajalca orodja 79
12 Izjava ES o skladnosti (izvirnik) 79

H Stevilke oznadujejo slike. Slike si lahko ogledate na
zacetku navodil za uporabo.

V besedilu teh navodil za uporabo beseda »naprava«
vedno oznacuje kombinirani laser PMC 46.

Sestavni deli naprave, elementi za upravljanje in pri-
kazovanje Hl

Svetle¢a dioda
(3) Grezilo
(4) Snemiljivo podnozje
(5) Zadnja stran

% Tipka za vklop

1 Splosna opozorila

1.1 Opozorila in njihov pomen

NEVARNOST
Za neposredno groze€o nevarnost, ki lahko pripelje do
teZjih telesnih poskodb ali do smrti.

OPOZORILO
Za mozno nevarnost, ki lahko pripelje do tezkih telesnih
poskodb ali smrti.

PREVIDNO
Za mozno nevarnost, ki lahko pripelje do lazjih telesnih
poskodb ali materialne $kode.

NASVET
Za navodila za uporabo in druge uporabne informacije.

1.2 Pojasnila slikovnih oznak in dodatna opozorila
Opozorilni znaki

Opozorilo na
splo$no
nevarnost

Simbol

Pred Orodij in KCC-REM-
zaGetkom baterij ne HLT-PMC46
dela odstranjujte
preberite skupaj z
navodila za obi¢ajnimi
uporabo gospodinj-
skimi
odpadki.
Na napravi

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM

% I% 620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT

Ne izpostavljajte zarku.
Opozorilna oznaka za laser za ZDA po CFR 21 § 1040
(FDA).
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Na napravi Mesto identifikacijskih podatkov na napravi

Tipska oznaka in serijska oznaka sta na tipski ploscici na
orodju. Te podatke prepisite v navodila za uporabo in jih
2. laserski razred v skladu z IEC/EN 60825-1:2007 vedno navedite v primeru morebitnih vpraSanj za nasega

zastopnika ali servis.

Tip:

Serijska §t.:

2.1 Uporaba v skladu z namembnostjo

PMC 46 je samonivelirni kombinirani laser, s katerim lahko ena sama oseba hitro in natanéno dolo¢a navpicnice,
prenasa kot 90°, opravlja horizontalno niveliranje in izvaja poravnavanje. Naprava ima 2 liniji (horizontalno in vertikalno)
in pet tock (zgoraj, spodaj, desno, levo in presecisce linij). Liniji in presecisce imajo doseg pribl. 10 m. Vse ostale tocke
imajo doseg pribl. 30 m. Doseg je odvisen od svetlosti okolice.

Naprava je namenjena uporabi v notranjih prostorih in je ni mogoc¢e uporabljati kot rotacijski laser.

Pri zunanji uporabi je treba zagotoviti, da pogoji uporabe ustrezajo tistim v notranjih prostorih. Napravo lahko
uporabljate za:

Oznacevanje polozaja pregradnih sten (pod pravim kotom in v vertikalni ravnini).

Poravnavanje opremey/instalacij in drugih strukturnih elementov v treh oseh.

Preverjanje in prenos pravih kotov.

Prenos oznacenih tock s tal na stropove.

Upostevajte navodila za delo, nego in vzdrzevanie, ki so podana v teh navodilih za uporabo.

Naprava in njeni pripomocki so lahko nevarni, ¢e jih nepravilno uporablja nestrokovno osebje in ¢e se uporabljajo v
nasprotju z namembnostjo.

2.2 Znadilnosti

PMC 46 je samonivelirna naprava v vse smeri znotraj obmocja 5°.
Cas samoniveliranja znasa pribl. 3 sekunde.
Ob prekoragitvi obmocja niveliranja se pojavi opozorilni signal "izven obmogja niveliranja" (laserski zarki utripajo).
Lasersko napravo PMC 46 odlikujejo enostavno posluzevanje, enostavna uporaba in robustno plasti¢no ohisje. Ker je
majhna in lahka, jo je enostavno transportirati.

Napravo lahko uporabljate z laserskim sprejemnikom PMA 31.

Naprava se v obi¢ajnem nacinu izkopi po 15 minutah, nacin trajnega delovanja pa lahko vklopite tako, da $tiri sekunde
drzite tipko za vklop.

2.3 Obseg dobave kombiniranega laserja v kartonasti Skatli
Kombinirani laser

Torba

Baterije

Navodila za uporabo

- 4 AN 4 o

Certifikat proizvajalca

2.4 Obseg dobave kombiniranega laserja v kovéku

Kombinirani laser
Torba

Baterije

Navodila za uporabo
Univerzalni adapter
Certifikat proizvajalca

G Y

Stojalo
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2.5 Indikatoriji stanja
Svetle¢a dioda

Svetle¢a dioda ne sveti.

Naprava je izklopljena.

Svetle¢a dioda ne sveti.

Baterije so prazne.

Svetle¢a dioda ne sveti.

Baterije so narobe vstavljene.

Svetle¢a dioda neprekinjeno

sveti.

luje.

Laserski Zarek je vklju¢en. Naprava de-

Svetle¢a dioda utripne dva-

krat na vsakih 10 sekund.

Baterije so skoraj prazne.

Svetle€a dioda utripa.

Temperatura okolice naprave je visja od

50 °C (122 °F) ali nizja od -10 °C (14 °F)

(laserski zarek se ne pokaze).

Laserski zarek

Laserski zarek utripne dvakrat

na vsakih 10 sekund.

Baterije so skoraj prazne.

Laserski Zarek utripa z visoko

frekvenco.

Naprava se ne more sama znivelirati
(samoniveliranje izven obmocja 5°).

Laserski Zarek utripne na

vsaki 2 sekundi.

Naprava se ne more sama znivelirati
(nacin posevne linije).

Naziv Kratka oznaka Opis
Stojalo PMA 20

Taréa PMA 54/55

Tar¢a PRA 50/51

Laserski sprejemnik PMA 31

Magnetno drzalo PMA 74

Teleskopski pritrdilni drog PUA 10

Hitra sponka PMA 25

Univerzalni adapter PMA 78

Kovéek Hilti PMC 46

Ocala za opazovanije laserskega PUA 60 Ocala za opazovanije laserskega Zarka

Zarka

niso zas¢itna ocala in ne varujejo o€i

pred laserskim sevanjem. Oc¢al zaradi

omejenega barvnega vida ni dovo-
lieno uporabljati v javnem cestnem
prometu. Uporabljajte jih samo pri
delu z napravo PMC.

4 Tehni¢ni podatki

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!

Doseg tock

30 m (98 Cevljev)

Doseg linij in presecisca

10 m (30 Cevljev)

Natanénost!

+2 mm na 10 m (+0.08 in pri 33 ft)

Cas samoniveliranja

3s

1 Posebej velika temperaturna nihanja, vlaznost, udarci, padci, itd. lahko vplivajo na natan&nost. Ce ni navedeno drugade, je bila na-

prava naravnana in umerjena pod standardnimi okoljskimi pogoji (MIL-STD-810F).
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Laserski razred

Razred 2, viden, 635 nm, £10 nm (IEC/EN
60825-1:2007); razred Il (CFR 21 §1040 (FDA)

Premer Zarka

Razdalja 5 m: <4 mm
Razdalja 20 m: < 16 mm

Sirina linije

Razdalja 5 m: < 2,2 mm

Obmocje samoniveliranja

+ 5° (tipsko)

Samodejni izklop

se aktivira po: 15 min

Prikazovanije stanja

LED dioda in laserski zarki

Napajanje

AA-celice, Alkalno-manganove baterije: 4

Cas delovanja (2 tocki in 1 linija)

Alkalno-manganova baterija 2.500 mAh, Temperatura
+25 °C (+77 °F): 20 h (tipsko)

Delovna temperatura

Min. -10 °C / Maks. +50 °C (+14 do 122 °F)

Temperatura skladi$¢enja

Min. -25 °C / Maks. +63 °C (-13 do 145 °F)

Zascita pred prahom in $kropljenjem vode (razen pre-
dala za baterije)

IP 54 po IEC 60529

Navoj stojala (naprava)

UNCVa"

Navoj stojala (podnozje)

BSW 5/8"UNGV4"

Teza

s podnozjem brez baterij: 0,413 kg (0,911 Ibs)

Dimenzije

s podnozjem: 140 mm X 73 mm X 107 mm
brez podnozja: 96 mm X 65 mm X 107 mm

1 Posebej velika temperaturna nihanja, vlaznost, udarci, padci, itd. lahko vplivajo na natanénost. Ce ni navedeno drugade, je bila na-
prava naravnana in umerjena pod standardnimi okoljskimi pogoji (MIL-STD-810F).

5 Varnostna opozorila

Poleg varnostno-tehniénih opozoril v posameznih po-
glavjih teh navodil za uporabo morate vedno in dosle-
dno upostevati tudi spodaj navedena dologila.

5.1 Splosni varnostni ukrepi

a)

b)

©)

d)
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Pred zacetkom meritev/uporabe kontrolirajte na-
tancnost naprave.

Naprava in njeni pripomocki so lahko nevarni, ¢e
jih nepravilno uporablja nestrokovno osebije, in ¢e
se ne uporabljajo v skladu z namembnostjo.

Da prepredcite nevarnost poskodb, uporabljajte le
originalen Hiltijev pribor in dodatno opremo.
Naprave na noben nacin ne smete spreminjati ali
posegati vanjo.

Upostevajte navodila za delo, nego in vzdrzeva-
nje, ki so podana v teh navodilih za uporabo.
Prepovedano je onesposobljenje varnostnih ele-
mentov in odstranjevanje ploscéic z navodili in
opozorili.

Otrokom ne dovolite v blizino laserskih naprav.
Upostevajte vplive okolice. Naprave ne izposta-
vljajte padavinam in je ne uporabljajte v vlaznem
ali mokrem okolju. Naprave ne uporabljajte tam,
kjer obstaja nevarnost nastanka pozara ali ek-
splozije.

Pred uporabo napravo preglejte. Ce je naprava
poskodovana, naj jo popravijo v Hiltijevem ser-
visu.

0)

P)

Ce naprava pade, ali je bila podvrzena drugim
mehanskim vplivom, preverite njeno natanénost.
Ce napravo prenesete iz hladnega v toplejsi pro-
stor, ali pa obratno, se mora pred uporabo akli-
matizirati.

Pri uporabi adapterjev se prepric¢ajte, ali je na-
prava dobro privita.

V izogib napaénim meritvam mora biti izstopno
okence za laserski zarek vedno gisto.

Ceprav je naprava zasnovana za zahtevne pogoje
uporabe na gradbis§¢u, ravnajte z njo skrbno, tako
kot z drugimi opti¢nimi in elektriénimi napravami
(npr. z daljnogledom, ocali ali fotoaparatom).
Ceprav je naprava zaséitena pred vdorom vlage,
jo obrisite, preden jo pospravite v torbo.

Med uporabo veckrat preverite natanénost.

5.2 Strokovna ureditev delovnih mest

a)

b)

0)

Zavarujte obmocje merjenja in pazite, da pri po-
stavljanju naprave ne usmerite laserskega zarka
proti drugim osebam ali proti sebi.

Pri delu na lestvi se izogibajte neobicajni telesni
drzi. Stojte na trdni podlagi in vedno ohranjajte
ravnotezje.

Merjenje skozi steklene Sipe ali druge predmete lahko
popadi rezultate meritev.

Pazite, da bo naprava postavljena na ravni in
stabilni podlagi (brez tresljajev!).



e) Napravo uporabljajte samo znotraj dolo¢enih mej
uporabe.

f) Ce je v delovhem obmogju prisotnih veé laserjev,
se prepricajte, da se zarki vase naprave ne krizajo
z ostalimi.

g) Magnetilahko vplivajo na natan¢nost, zato v blizini se
sme biti nobenega magneta. Ob uporabi Hiltijevega
univerzalnega adapterja vpliv ni prisoten.

h) Pri delu s sprejemnikom morate slednjega drzati
¢imbolj pravokotno na Zarek.

i) Naprave ne smete postavljati v blizino medicinskih
aparatov.

5.3 Elektromagnetna zdruzljivost

NASVET
Samo za Juzno Korejo: to orodje je primerno samo za
elektromagnetne valove, ki se pojavljajo v bivalnih pro-
storih (razred B). V glavnem je predvideno za uporabo v
bivalnih prostorih, lahko pa ga uporabljate tudi v drugih
obmogjih.

Ceprav naprava izpolnjuje stroge zahteve zadevnih direk-
tiv, Hilti ne more izkljugiti moznosti, da pride do moten;j
v delovanju naprave zaradi moc¢nih sevanj, kar lahko pri-
vede do izpada delovanja naprave. V takem primeru in
v primeru drugih negotovosti opravite kontrolne meritve.
Hilti prav tako ne more izkljuciti moznosti motenj drugih
naprav (npr. letalskih navigacijskih naprav).

5.4 Klasifikacija laserja za naprave laserskega
razreda 2

Glede na prodajno razli€ico ustreza naprava laserskemu

razredu 2 po IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 in ra-

zredu Il po CFR 21 § 1040 (FDA). Te naprave je mozno

uporabljati brez dodatnih za$gitnih ukrepov. Ce oseba

nehote za kratek ¢as pogleda v laserski zarek, se oko
za&Citi z refleksnim zapiranjem vek. To refleksno zapi-
ranje vek pa lahko ovirajo zdravila, alkohol ali mamila.
Kljub temu ne smete gledati neposredno v vir svetlobe -
tako kot ne smete gledati v sonce. Laserskega Zarka ne
usmerijajte v ljudi.

5.5 Elektricni dejavniki

a) Pri posiljanju izolirajte ali odstranite baterije.

b) Odsluzeno napravo zavrzite v skladu z veljavnimi
nacionalnimi predpisi, da ne pride do onesna-
zenja okolja. V primeru dvoma se posvetujte s
proizvajalcem.

c) Baterije shranjujte zunaj dosega otrok.

d) Baterij ne pregrevajte in jih ne izpostavljajte ognju.
Baterije lahko eksplodirajo ali spro$c¢ajo toksi¢ne
Snovi.

e) Baterij ne polnite.

f)  Baterij ni dovoljeno prispajkati v napravo.

g) Baterij ni dovoljeno izprazniti s kratkim stikom,
ker se lahko pri tem pregrejejo in povzrocijo ope-
kline.

h) Baterij ne odpirajte in jih ne izpostavljajte preko-
mernim mehanskim obremenitvam.

i) Ne uporabljajte poSkodovanih baterij.

) Ne mesajte starih in novih baterij. Ne uporabljajte
baterij razlicnih proizvajalcev ali razliénih tipov.

5.6 Tekocine

Pri napacni uporabi lahko iz baterije/akumulatorske ba-
terije izte¢e tekodina. Izogibajte se kontaktu z njo. Ce
vseeno pride do stika, prizadeto mesto spirajte z
vodo. Ce pride tekoéina v oéi, jih sperite z oblio
vode in poiséite zdravnisko pomo¢€. Iztekajoca teko-
¢ina lahko povzro¢i drazenje koze in opekline.

6.1 Vstavljanje baterij A

NEVARNOST
Uporabljajte izkljuéno nove baterije.

e

Odstranite podnoZzje z naprave.

Odprite prostor za baterije.

3. Vzemite baterije izembalaZe in jih vstavite v napravo.
NASVET Naprava lahko deluje samo z baterijami, ki
jih priporoca Hilti.

4.  Preverite, ali se poli baterij ujemajo z oznakami na
spodniji strani vsake naprave.

5. Zaprite prostor za baterije. Pazite, da se zapiralo
dobro zaskoci.

6. Po potrebi ponovno namestite podnoZzje na napravo.

N
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7 Uporaba

NASVET

Za najvecjo natanénost linijo projicirajte na ravno nav-
piéno povrsino. Pri tem napravo poravnajte pravokotno
(90°) na ravnino.

7.1 Uporaba

7.1.1 Vklop laserskih zarkov
Enkrat pritisnite tipko za vklop.

7.1.2 Izklop naprave/laserskih Zarkov

Drzite tipko za vklop, dokler laserski Zarek ni ve¢ viden in
ugasne svetle¢a dioda.

NASVET

Naprava se samodejno izklopi po pribl. 15 minutah.

7.1.3 Deaktiviranje avtomatskega izklopa

Pritisnite tipko za vklop (za pribl. 4 sekunde), da laserski
Zzarki trikrat utripnejo v potrditev.

NASVET
Naprava se izklopi ob pritisku na tipko za vklop ali, ko se
baterije izpraznijo.

7.1.4 Funkcija posevne linije

1. Postavite napravo na zadnjo stran.
Naprava ni znivelirana.
Naprava utripne na vsaki dve sekundi.

7.1.5 Uporaba z laserskim sprejemnikom PMA 31
Za dodatne informacije glejte navodila za uporabo laser-
skega sprejemnika PMA 31.

7.2 Primeri uporabe
7.2.1 Prenasanje viSine

7.2.2 Poravnavanje suhomontaznih profilov za
razdelitev prostorov E1

7.2.3 Vertikalno poravnavanje cevovodov H
7.2.4 Poravnavanje grelnih teles @
7.2.5 Poravnavanje okvirov oken in vrat

7.2.6 Nastavitev svetlobnih naprav B

7.3 Kontrola

7.3.1 Preverjanje navpiénice El

1. Izberite visok prostor in naredite oznako na tleh (kriz)
- npr. v 5-10 m visokem stopni$cu.
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2. Postavite napravo naravno in horizontalno povrsino.
3.  Vklopite napravo.
4.  Spodnji vertikalni zarek naprave nastavite na sredino

kriza.

5. Oznacite tocko vertikalnega zarka na stropu. V ta
namen ze vnaprej prilepite na strop kos papirja.

6. Zavrtite napravo za 90°.

NASVET Spodniji vertikalni Zarek mora ostati na
sredini kriza.

7. Oznacite tocko vertikalnega Zarka na stropu.

8. Postopek ponovite pri vrtenju za 180° in 270°.
NASVET Stiri tako dobljene togke tvorijo krog, v
katerem preseciS¢e diagonal d1 (1-3) in d2 (2-4)
predstavlja to¢no vertikalno preneseno tocko.

9. IzraCunajte natan¢nost v skladu z razlago iz poglavja
7.3.1.1.

7.3.1.1 IzraGun natanénosti

- 10 (d1 + d2) [mm]

R= ®Am * 2 M

. 30 (d1 + d2) [inch] 5,
RH [f1] 7

Rezultat (R) formule (RH = viSina prostora) se nanaSa na
natanénost v "mm na 10 m" (formula (1)). Ta rezultat (R)
mora biti znotraj specifikacij za napravo - 3 mm na 10 m.

7.3.2 Preverjanje niveliranosti prednjega laserskega
Zarka

1. Postavite napravo naravno in horizontalno povrsino,
pribl. 20 cm od stene (A), in usmerite laserski Zzarek
v steno (A).

2. Oznacite preseciCe laserskih linij na steni (A) s
krizem.

3. Obrnite napravo za 180° in s krizem oznacite prese-
CiscCe laserskih linij na nasprotni steni (B).

4. Postavite napravo naravno in horizontalno povrsino,
pribl. 20 cm od stene (B), in usmerite laserski Zarek
v steno (B).

5. Oznatite preseciS€e laserskih linij na steni (B) s
krizem.

6. Obrnite napravo za 180° in s krizem oznacite prese-
¢iscCe laserskih linij na nasprotni steni (A).

7.  lzmerite razdalji d1 med 1 in 4 ter d2 med 2 in 3.

8. Oznadite sredis¢i d1 in d2.
Ce se referenéni tocki 1 in 3 nahajata na razliénih
straneh sredis¢a, odstejte d2 od d1.
Ce sta referenéni tocki 1 in 3 na isti strani sredi$&a,
pristejte d1 k d2.

9. Rezultat delite z dvojno dolZino prostora.
Maksimalno odstopanije lahko znasa 3 mm na 10 m.

7.3.3 Preverjanje niveliranosti stranskih zarkov

Z vsakim od obeh pravokotnih zarkov ponovite postopek
in izradun natanc¢nosti, kot je opisano v poglavju 7.3.2.



7.3.4 Preverjanje pravokotnosti

(horizontalno) [§

Nastavite spodnji navpi¢ni zarek naprave v center
referenénega kriza na sredini prostora, priblizno 5
m od sten, tako da bo vertikalna linija prve tarce (a)
potekala to¢no po sredini vertikalnih laserskih linij.
Postavite drugo tar¢o (b) ali tr$i papir priblizno na
sredino. Oznadite sredi$¢e (d1) desnega pravokot-
nega zarka.

Zavrtite napravo za 90°, gledano od zgoraj, v smeri
urnega kazalca. Spodnji navpicni zarek mora ostati v
sredi$éu referencnega kriza, sredisce levega pravo-
kotnega Zarka pa mora potekati to¢no po vertikalni
liniji tarGe (a).

Oznadite sredi$c¢e (d2) desnega pravokotnega zarka
na tardi (c).

Nato oznagite sredi§¢e (d3) presecisca laserskih linij
na tarci (b) ali trdem papirju iz 7. koraka.

NASVET Horizontalna razdalja med d1 in d3 lahko
zna$a najve¢ 3 mm pri merilni razdalji 5 m.

Zavrtite napravo za 180°, gledano od zgoraj, v smeri
urnega kazalca. Spodnji navpi¢ni Zarek mora ostati
v srediS¢u referencnega kriza, sredi§¢e desnega
pravokotnega Zarka pa mora potekati to¢no po ver-
tikalni liniji prve tarce (a).

Nato oznacite sredi$Ce (d4) levega pravokotnega
zarka na tarci (c).

NASVET Horizontalna razdalja med d2 in d4 lahko
znasa najve¢ 3 mm pri merilni razdalji 5 m.
NASVET Ce je d3 desno od d1, sme vsota horizon-
talnih razdalj d1-d3 in d2-d4 pri merilni razdalji 5 m
znasati najve¢ 3 mm.

NASVET Ce je d3 levo od d1, sme razlika med hori-
zontalno razdaljo d1-d3 in d2-d4 pri merilni razdalji
5 m znaSati najve¢ 3 mm.

7.3.5 Preverjanje ukrivljenosti horizontalne

linije [ [E
Napravo postavite na robu prostora dolzine vsaj
10 m.
NASVET Tla morajo biti ravna in horizontalna.
Vklopite vse laserske Zarke.

Tar€o pritrdite vsaj 10 m od naprave tako, da bo
presecisce laserskih linij vidno v centru tarce (d0) in
da bo vertikalna linija tarée potekala natan¢no po
sredini vertikalne laserske linje.

Z referenénim krizem na tleh oznadite sredis¢e spo-
dnjega navpi¢nega Zarka.

Zavrtite napravo za 45°, gledano od zgoraj, v smeri
urnega kazalca. Spodnji navpi¢ni Zarek mora ostati
v centru referenénega kriza.

Nato na tarCi oznadite toc¢ko (d1), kjer se sekata
horizontalna laserska linija in vertikalna linija tarce.
Zavrtite napravo za 90° v nasprotni smeri urnega
kazalca. Spodniji navpi¢ni zarek mora ostati v centru
referenénega kriza.

Nato na tarCi oznalite tocko (d2), kjer se sekata
horizontalna laserska linija in vertikalna linija tarce.
Izmerite naslednje vertikalne razdalje: dO-d1, d0-d2
in d1-d2.

NASVET Najvecja izmerjena vertikalna razdalja sme
pri merilni razdalji 10 m znaSati najve¢ 5 mm.

7.3.6 Preverjanje vertikalne linije

1.
2.
3.

Postavite napravo na vi§ino 2 m.

Vklopite napravo.

Postavite prvo tar¢o T1 (vertikalno) 2,5 m od naprave
na enako visino (2 m), tako da bo navpi¢ni laserski
zarek meril v tar€o, nato oznacite ta polozaj.

Zdaj 2 m pod prvo tar¢o postavite drugo tar¢o T2,
tako da bo navpicni laserski Zarek meril v tar¢o, nato
oznacite ta polozaj.

Oznadite polozaj 2 na nasprotni strani testne posta-
vitve (zrcalno) na laserski liniji, na tleh, pri razdalji 5
m od naprave.

Zdaj postavite napravo na to oznaceno mesto 2 na
tleh. Naravnajte laserski zarek na tar¢i T1 in T2, tako
da bo laser meril v taréi blizu sredi$¢ne linije.
|zmerite razdaljo D1 in D2 vsake tarce ter izraCunajte
razliko (D = D1 - D2).

NASVET Prepri¢ajte se, da sta si tar¢i vzporedni in
da sta na isti vertikalni ravnini (horizontalna porav-
nava lahko povzroc¢i napako pri merjenju).

Ce znasa razlika D ved kot 3 mm, je treba napravo
oddati v Hiltijev servis.

8 Nega in vzdrzevanje

8.1 Ciséenje in susenje

1.
2.
3.

Spihajte prah s stekla.

Ne dotikajte se stekla s prsti.

Za cCis¢enje uporabljajte samo Cisto in mehko krpo;
po potrebi jo rahlo navlazite s ¢istim alkoholom ali z
vodo.

NASVET Za ¢is¢enje ne uporabljajte drugih tekocin,
ki lahko poskodujejo plasti¢ne dele.

Pri shranjevanju vaSe opreme upos$tevajte tempe-
raturne meje, zlasti pozimi in poleti, ¢e puscate
opremo v vozilu (-25 °C do +63 °C oziroma -13 do
145 °F).

8.2 Skladis¢enje

Ce je naprava vlazna, jo vzemite iz kovéka. Napravo,
koveek in pribor posusite (pri najve¢ 63 °C oziroma 145
°F) in ocistite. Opremo pospravite Sele, ko je popolnoma
suha, nato jo shranite.

Po daljSem skladis¢enju ali daljSem prevozu opreme
opravite kontrolne meritve.

Pred daljSim skladiS¢enjem vzemite baterije iz naprave.
Ce iz baterij iztete tekogina, lahko poskoduje napravo.
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8.3 Transport
Za transport ali posiljanje opreme uporabljajte transportni
kov¢ek Hilti ali enakovredno embalazo.

NEVARNOST

Napravo vedno posiljajte brez baterij/akumulatorskih
baterij.

8.4 Hiltijeva storitev umerjanja

Priporo¢amo vam, da napravo redno pregleduje Hiltijeva
sluzba za umerjanje. Ta vam lahko zagotovi zanesljivost
v skladu s standardi in zakonskimi zahtevami.

Hiltijeva sluzba za umerjanje vam je na razpolago v vsa-
kem trenutku; priporo€amo pa vam, da napravo umerite
vsaj enkrat letno.

V okviru Hiltijeve storitve umerjanja dobite potrdilo,
da specifikacija pregledane naprave na dan preizkusa
ustreza tehni¢nim podatkom v navodilih za uporabo.

V primeru odstopanj od podatkov proizvajalca je treba
rabljene merilne naprave ponovno nastaviti. Po opravlje-
nem pregledu in justiranju se naprava opremi z nalepko
0 umerjanju; s certifikatom o umerjanju pa se pisno po-
trdi, da naprava deluje znotraj meja, podanih s strani
proizvajalca.

Podjetja, ki so certificirana po ISO 900X, morajo vedno
imeti certifikate o umerjanju.

Nadaljnje informacije lahko dobite pri svojem zastopniku
za Hilti.

9 Motnje pri delovanju

Napaka

Mozni vzrok

Odprava napake

Naprave ni mogoce vklopiti.

Baterija je prazna.

Zamenjajte baterijo.

Napacna polarnost baterije.

Pravilno vstavite baterijo.

Predal za baterijo ni zaprt.

Zaprite predal za baterijo.

Okvara naprave ali stikala za izbiro.

Napravo naj popravijo v Hiltijevem
servisu.

Posamezni laserski zarki ne de-
lujejo.

Laserski vir ali krmilje laserja v okvari.

Napravo naj popravijo v Hiltijevem
servisu.

Napravo lahko vklju¢imo, ven-
dar laserskih Zarkov ni videti.

Laserski vir ali krmilje laserja v okvari.

Napravo naj popravijo v Hiltijevem
servisu.

Temperatura je previsoka ali prenizka

Pustite napravo, da se ohladi oz. se-
greje

Avtomatsko niveliranje ne de-
luje.

Naprava je na preve¢ poSevni pod-
lagi.

Postavite napravo na vodoravno pod-
lago.

Okvara senzorja nagiba.

Napravo naj popravijo v Hiltijevem
servisu.

10 Recikliranje

OPOZORILO

Nepravilno odlaganje dotrajanih naprav lahko privede do naslednjega:

pri sezigu plasti¢nih delov nastajajo strupeni plini, ki lahko $kodujejo zdravju.

Ce se baterije poskoduijejo ali segrejejo do visokih temperatur, lahko eksplodirajo in pri tem povzrogijo zastrupitve,
opekline, razjede in onesnazenje okolja.

Oprema, ki jo odstranite na lahkomiseln nacin, lahko pride v roke nepooblas¢enim osebam, ki jo bodo uporabile na
nestrokoven nacin. Pri tem lahko pride do tezkih poSkodb uporabnika ali tretje osebe ter do onesnazenja okolja.

Orodja Hilti so pretezno narejena iz materialov, ki jin je mogoce znova uporabiti. Predpogoj za recikliranje je strokovno

razvr§¢anje materialov. Hilti v mnogih drzavah Ze omogoca prevzem odsluzenih orodij v reciklazo. Posvetujte se s
servisom Hilti ali s svojim prodajnim svetovalcem.
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Samo za drzave EU

Elektronskih merilnih naprav ne odstranjujte s hi$nimi odpadki!

V skladu z evropsko Direktivo o odpadni elektri¢ni in elektronski opremi in z njenim izvajanjem v nacionalni
zakonodaji je treba elektri¢ne naprave ob koncu njihove Zivljenjske dobe lo€eno zbirati in jih predati v

postopek okolju prijaznega recikliranja.

Baterije odstranite v skladu z nacionalnimi predpisi.

11 Garancija proizvajalca orodja

Prosimo, da se v primeru vprasanj obrnete na svojega
lokalnega partnerja HILTI.

12 Izjava ES o skladnosti (izvirnik)

Oznaka: Kombinirani laser
Tipska oznaka: PMC 46
Leto konstrukcije: 2009

Na lastno odgovornost izjavljamo, da ta izdelek ustreza
naslednjim direktivam in standardom: do 19. aprila
2016: 2004/108/ES, od 20. aprila 2016: 2014/30/EU,
2011/65/EU, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

%

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

06/2015

Tehniéna dokumentacija pri:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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OPUT'MHAJTHA UHCTPYKLHKA 3A U3NOJ3BAHE

PMC 46 KombuHupaH nasepeH ypea

Mpeau pabota c ypeaa npoyeTeTe HaCToOA-
woto PLKOBOACTBO 3a eKcnnoatayua 1 cb6-
nofaBaiTe yKasaHUATa B HEro.

C'bXpaHﬂBaﬁTe PbKOBOACTBOTO 3a eKcnnoa-
TauufA BUHaru 3aegHo Cc ypeaa.

MNpenasaiTe ypeaa Ha TpeTH nvLa camo 3a-
enHo ¢ PbKOBOACTBOTO 3a eKcnoaTalyua.

CbabpxaHue CrpaHuya
1 O6wm yKasaHua 80
2 Onwucanve 81
3 lMpuHaanexxHocTu 82
4 TexHWYECKU AaHHU 83
5 YkasaHus 3a 6esonacHocT 84
6 BbBe)xaaHe B ekcnnoarauus 85
7 _Excnnoarauus 85
8 O6cny)KBaHe M NOAAPBKKA HA MalLMHaTa 87
9 JlokanusupaHe Ha nospeavn 88

10 TpeTtvpaHe Ha oTnaabuu 88
11 apaHuuA oT Npou3BOAUTENA 3a ypeauTe 89
12 [exknapauua 3a CbOTBETCTBME C HOPMUTE Ha

EC (opuruHan) 89

H Lndpute npenpawyat kbm purypu. LLle Hamepute dpu-
rypuTte B Ha4anoTo Ha PbKOBOACTBOTO 3a ekcnnoarauyus.
B HacToAwoTo PHKOBOACTBO 3a eKcnoarauma ¢ »ypes«
BMHarM ce o6o3HayaBa KOMOUHWPAHUAT NnasepeH ypea
PMC 46.

EnemeHTH Ha ypeaa, OpraHu 3a ynpaeneHue U UHAU-
kauva

% BYTOH 3a BK/touBaHe
Ceetoanon

(3) Maxano

(4) CHemaemo Kpaue
(5) 3aama cTpaHa

1 06w yKasaHua

1.1 CUrHanH1 AymM U TAXHOTO 3Ha4YeHue
OMACHOCT

OtHacA ce 3a HenmocpeACcTBEHa OMACHOCT, KOATO MOXe
Aa aoseje A0 TeXXKU TeneCHU HapaHABaHUA N CMbPT.

NPEAYNPEXOEHUE
OrtHacs ce 3a Bb3MOXHa OnacHa CUTyauus, KOATO MOXe
fia foBeJe A0 TeXKKM TeIECHW HapaHABaHWA UM CMbPT.

BHUMAHHUE

OrtHaca ce 3a Bb3MOXHA OnacHa CUTyauusa, KOATO MOXe
Zia foBeje [0 NIeKN TeeCHU HapaHABaHUA Wiu martepu-
anHu Wwerw.
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YKA3AHUE
Mpenopbku Npu ynotpeba v apyra nonesHa MHpopmMaums.

1.2 O6AcHeHMA Ha NMKTOrpamM1Te U APYrU yKasaHuA
MpeaynpeantenHu aHauu

Mpeaynpex-
nieHue 3a
onacHocT ot
ooy
xapakrep



Cumsonu Mpeaynpeantentu Tabenku 3a nasep, CALL, cbrnacHo
CFR 21 § 1040 (FDA).

{ j H Ha ypena
Mpeau Ypeaute n KCC-REM-
ynotpe6a aa aKymynaro- HLT-PMC46 J'Ia3epeH Knac 2 cbrnacHo |EC/EN 60825-1:2007
ce npoyete puTe He
PBroBoA- TpABBa Aa ce MscTo Ha peTannuTe 3a MaeHTUPUKaLHMA BbPXY ypena
‘;Li?;%:a “3Xs;z”m O603HAYEHMETO Ha TUMA U CEPUIHOTO MapKUpaHe ca no-
TaunA OBUKHOBEHMN CoueHu BbpXy TUnosata Tabenka Ha Bawwwus ypea. Mpexe-
oTnagbuM. ceTe Te3n JaHHW BbB Balleto PLKoBOACTBO 3a exkcnnoa-
TauuA ¥ NPY Bb3HWKHANM BBNPOCK KbM HaleTo npeAacTa-
Ha ypena BUTENICTBO UNW CEPBM3eH OTAEN BUHArM ce onupaite Ha

c A T o N TE3U AaHHU.

LASER RADIATION - DO NOT

* STARE INTO BEAM Twun:
620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT CepueH No:
He u3naraite Ha Bb3AENCTBMETO HA Tbya. m

2.1 Ynotpeba no npeaHasHaueHue

Ypeast PMC 46 e camoHuBenupall ce KoMBMHUpaH nasep, AaBall Bb3MOXHOCT Ha NoTpe6uUTena CamMoCTOATENHO,
6bP30 M TOYHO fa nycka OTBec, Aa npeHacs brbn ot 90°, Aa HMBenMpa No XOpU3oHTana 1 a u3BbpLuBa pabotu no
nosuuMoHMpaHe. YpeasT UMa ABE NIMHUM (XOPU3OHTanHa 1 BepTUKanHa) U net TOYKK (rope, Aoy, BAACHO, BNABO U Ha
npeceuykara Ha TMHUKTE). JIUHUKUTE M NPeceyHaTa Touka umar obxsar ot npuosn. 10 M. BCuukM Apyrv TOuku uMat obxsat
ot npu6n. 30 M.O6XBaTHT 3aBUCK OT OCBETEHOCTTA HAa OKOMHAaTa Cpeaa.

YpeasT e npeAHasHayeH NpeanmMHo 3a padoTa B 3aKpUTH MOMELLEHUA M He Ce npunara 3a poTaluMOHEH nasep.

Mpu ynotpeba Ha oTkpuTO TPAGBA Aa Ce ChONtoAaBa PaMKOBIUTE YCNOBUA Aa OTFOBAPAT HA TE3U B 3aKPUTO NMOMELLEHHE.
Bb3MOXHM NpUnoXeHus ca:

MapkupaHe Ha pasnoNoXXeHUETO Ha Pas3AenUTENHN CTEHM (NOA NPaB bIbi U BbB BEPTUKANHA PaBHUHA).
TpPHUOCOBO OPUEHTUPAHE Ha YacTH OT MHCTanaumMn / MHCTanauum u Apyru CTPYKTYPHN enemMeHTy.

MpoBepka 1 npeHacAHe Ha NpaBsu briu.

MpeHacAHe Ha MapKMpaHu Ha NoAa TOYKK BbPXY TaBaHa.
CnasBaiiTe ykasaHuATa 3a ekcrnnoarauus, 06Cny)xBaHe U NoAAPBKKA, MOCOUYEHU B PLKOBOACTBOTO 3a eKcnioarayua.
YpeasT U HeroBute npucrnocobneHna Morat Aa 6bAaat onacHu, ako 6baaT U3MNon3BaHU HEMPaBOMEPHO OT HeKBanudu-
LMpaH nepcoHan 1 6e3 cbbnoaaBaHe Ha UMCKBaHWATA 3a padorTa.

2.2 XapaKTepuUCTUKHU
Ypeast PMC 46 e camoHvBenMpaLL ce BbB BCUYKM NOCOKKU B paMKuTe Ha 5°.

BpemeTo 3a camoHMBenMpaHe e camo OKONO 3 CEeKyHau

Kom6uHWpaHWAT nasepeH ypea uanbusa npeaynpeauteneH curian "MssbH obnactta Ha HuBenupaHe', Korato usnese
13BBH 0BnactTa Ha CaMOHUBENUPAHE (Na3epHUTE MTbuK MUrar).
Ypeabt PMC 46 ce xapaktepusupa C 1ecHO 0BCNy)XBaHe, MPOCTO NPUIOXKEHUE, CTABUNEH U KOMMAKTEH NNacTMacoB
KOPMYC 1 Mopaan Masnkute pasmMepu 1 TErno e NeceH 3a TpaHCnopTUpaHe.

YpenobT MOXe Aa ce u3nonsea C fiasepHua npuemHuk PMA 31.

B HOpManeH pexxum ypeabT ce uskiousa cnel 15 MUHYTH, PEXMM Ha MPOABLMKUTENHA padoTa MOXe Aa Ce HacTpou
ypes HaTUcKaHe Ha ByToHa 3a BK/IOUBAHE B NPOABLIMKEHUE HA YETUPU CEKYHAM.

2.3 O6em Ha poctaBkata Kom6uHMpaH nasepeH ypes B KapTOHEHa ONaKoBKa

1 Kom6uHupaH nasepeH ypea
1 Yanra 3a ypena
4 barepuu
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1 PbKOBOACTBO 3a ekcnnoarauusa

1 CepTuouKar oT npoussoanTens

2.4 O6em Ha poctaBkata Kom6uHupaH nasepeH ypea B Kydpap

Yanta 3a ypena
Barepuu

O N G

Cratns

2.5 PabotHu cboblieHns

Csetoanon

Kom6uHupaH nasepeH ypea

YHuBepcaneH agantop

PbKoBOACTBO 3a ekcnnoarauus

CepTMq)VIKaT OT npou3soanTena

CBetoaMoabT He CBETU.

YpeabT e U3KIoYEH.

CBeToaMoabT He CBETU.

Batepuute ca ustoLueHu.

CBetoaMoabT He CBETU.

Batepuute He ca NocTaBeHn NPaBUIHO.

CBetoaMoabT CBETU NOCTO-
AHHO.

J1a3epHUAT by e BKNKOYEH. YpeabT pa-
6oTu.

CeetoaMogbT mura ABYK-

partHo Ha Bcekn 10 cekyHau.

EaTeprTe Ca MoYTU U3TOLLEHHU.

CBeToAMOABT MUra.

Temnepartyparta Ha ypeaa e Haa 50°C
(122°F) nnu no-Hucka ot -10°C (14°F)
(JlTazepHUAT b4 HE CBETK.)

J1azepeH nby

J1a3epHUAT by MUra ABYK-

partHo Ha Bcekn 10 cexkyHau.

EaTeprTe Ca MoYTU U3TOLLEHHU.

J'IasepHMﬂT JbY Mura Cc Bu-
COKa yecTtoTa.

YpeasbT He MOXe Aa ce caMOHMBenupa.
(M3BbH AManasoHa Ha CaMOHUBENUpaHe
- 59).

J1asepHuAT by MUra Ha
BCEKU 2 CEKYHAM.

YpeasT He MOXe Aa ce caMoHuBenupa
(M1 PeXknm HaknoHeHa NUHKA).

3 NpuHagneHOCTH

O6o3HaueHue CbKpaTeHo o6o3HaueHue Onucaxue
Cratus PMA 20

OTparkatenHo Tabno PMA 54/55

OtparkatenHo Tabno PRA 50/51

J1asepeH npuemHuK PMA 31

MarHuten gbpxaren PMA 74

TeneckonuyHa noanopa PUA 10

Crara PMA 25

YHuBepcaneH agantop PMA 78
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O6o3sHaueHue CubKpaTeHo o6o3HaueHue Onucanue
Xuntu-kypap PMC 46

Ouwuna 3a BWKAaHe Ha nasep PUA 60 ToBa He ca 3aLMTHM ounna u He
npeanassar O4yuTe OT Na3epHOTO
u3nmbuBaHe. Mopaau orpaHuyeHa
LIBETOBA YYBCTBUTENHOCT Ouunata He
TpAbBa Aa ce U3non3sat B YIUYHOTO
ZBWKEHWe, a camo npu pabota ¢
ypeaa PMC.

4 TeXxHU4ECKU AaHHU

3anaseHnu npasa 3a TEXHUYECKU nameHeHusa!

O6xsat Touku 30 m (98 dyTa)

O6xsar JluHuu 1 MNpeceyHa Touka 10 m (30 ¢pyTa)

TouHocT! +2 MM Ha 10 m (+0.08 nHya Ha 33 ¢yTa)

Bpewme 3a camoHuBenvpaxe 3 cek

JlasepeH knac Knac 2, Buamm, 635 Hm, £10 Hm (IEC/EN
60825-1:2007); class Il (CFR 21 §1040 (FDA)

JnameTtbp Ha nbua Pasctoaxue 5 m: <4 Mm
Pascroanue 20 m: < 16 Mm

LebenvHa Ha nuHuaTa Pasctoanune 5 m: < 2,2 mm

O6nacT Ha CamMOHUBENUPAHE +5° (TMNMyHO)

ABTOMAaTMYHO CAMOU3KIIOYBAHE aktueupa ce cnea: 15 MuH

MHankaTop 3a pexxum Ha paboTa CBEeTOANOA W NAa3ePHU JTbYK

EnekrposaxpaHsaHe AA-6Gatepuu, AnkanHo-MaHraHoBu 6atepuu: 4

MpoabmkHUTENHOCT Ha paboTa (2 TOYKK U 1 NUHKUA) AnkanHo-maHranosa 6arepusa 2500 mAh, Temneparypa
+25 °C (+77 °F): 20 y (TMNUYHO)

PaBotHa Temneparypa MwuH. -10 °C / Makc. +50 °C (+14 pno 122°F)

Temnepatypa Ha CbxpaHeHue MwuH. -25 °C / Makc. +63 °C (-13 ao 145°F)

3alyura ot npax 1 BOAHW NPbCKU (6e3 oTAENEHKETO 3a IP 54 no IEC 60529

Garepuute)

Pes6a Ha cTatusa (ypen) UNCV4"

Pesba Ha ctatuBa (neta) BSW 5/8 "UNCV4"

Terno c neta v 6e3 6atepuu: 0,413 kr ( 0.911 nnubpw)

Paswvepu c neta: 140 mm X 73 mm X 107 mm

6e3 nera: 96 Mm X 65 mm X 107 Mm

1 BnuAHMA, 0COBEHO ronemm TeMneparypHu KonebaHus, BAXKHOCT, yAap, CPYTBaHE W Ap., MOrar Aa NOBAMAAT HA TOYHOCTTA. AKO He e
3a4aZieHo HeLo APYro, NP1 CTaHAAPTHX YCNOBMA Ha okonHata cpeaa (MIL-STD-810F) ypeasT e 6un tocTUpaH, pecn. kanubpupaHx.
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5 YKasanua 3a 6e3onacHoCT

Hapen ¢ TexHMueCKUTe NnpenopbKu 3a 6e3onacHoOCT B
OTAENHUTE pa3fAenu Ha HacTOALLOTO PHLKOBOACTBO 3a
eKkcnnoartay1a cneasa no BCAKO BPeMe CTPUKTHO Aa
ce cnaseaTt creAHUTe U3UCKBaHUA.

5.1 06wm mepku 3a 6esonacHocT

a) Mpeau ynotpeba u M3BbLPLIBAHE HA U3MEPBaHUA
npoeepeTe ypeaa 3a TOYHOCT.

b) Ypea®bT u Herosute npucnocobneHusa morat aa
6baart onacHu, ako 6bAaT U3NON3BaHK Henpaso-
MepHO OT HeKBanuduuupaH nepcoHan u 6es cb6-
noaaBaHe Ha U3UCKBaHWATA 3a paborTa.

c) 3a na npepoTBpaTMTE ONAcHOCT OT HapaHABaHe,
13nonssa1Te caMo OPUIrMHaNHU NPUHAANE KHOCTH
¥ nonmbnHuTENnHO o6opyasaHe ¢ Mapkara "Xuntu".

d) He ca paspelieHM HUKaKBM MaHWMNynauuu unu
npoMeHH no ypeaa.

e) CunbniogasanTe ykasaHuATa 3a eKcnnoarayus, 06-
cnyXBaHe ¥ noaApbMKa, nocouyeHu B PbKoBoA-
CTBOTO 3a eKcnnoartayms.

f) HukoraHe geakTUBUpaWTe 3aLUTUTE U HE OTCTpa-
HABaWTE NeneHKUTe C yKasaHuA 1 npegynpexae-
HUA.

g) JApbxTe Aeua naney oT nasepHy ypeam.

h) CwbobpasaBaiiTe ce C BAMAHMETO Ha OKOMNHaTa
cpena. He ocrtaBanTe ypeaa Ha OTKpPUTO npu
AbXA, He o U3NoN3BanTe BbB BNamHa MM MOKpa
cpepna. He usnonseavite ypena npu onacHocT oT
noMXap UM eKCnno3ua.

i) Mpeaun ynotpeba nposepeTe ypena 3a nospeau.
Axo uMma TaKkuBa, nNpepawTe ypeaa 3a PEMOHT B
cepBu3 Ha X1nTu.

) Cnen napaHe Ha ypeAa WNU APYrM MeXaHWUYHHW
Bb3AencTBUA TpAGBa Aa NpoBepuTe TOUHOCTTa Ha
ypena.

k) Korato ypeabT ce BHece OT MHOrO CTyAeHa cpeaa
B no-tonna obctaHoBka unu obpatHo, npeaum pa-
6oTa ypeabT TpAbGBa na ce aknumatusupa.

)  Npu u3pon3saHe Ha apanTepu ce yBepeTte, ye
ypeabT e fobpe 3akpeneH.

m) 3a npepoTBpaTABaHe Ha MOrPeLUHU U3MepBaHUA
TpA6Ba Aa noaAbpIKaTe UMCTO U3XOZHOTO NPO-
30pye Ha nasepa.

n) Bbnpeku ue ypeabT e NpoeKTUpaH 3a pabora B
TEXKUTE YCNOBUA Ha CTPOMTENHaTa nnowjapka,
TpA6ea aa 6opaBuTe C HEro BHUMATENHO, KAKTO C
APYry ONTUUYECKU UNK eNneKTPUUYECKU ypeau (aa-
nekornen, ouuna, ¢poroanapar).

0) Bbnpeku ye ypeabT e 3aliUTEH cpelly NPOHUK-
BaHe Ha Bnara, npeay Aa ro nocraBuTe B TPaHc-
nopTHaTa onakoBKa, Tpa6Ba aa ro noacywmre.

p) Mo Bpeme Ha ynoTpe6a nposepaBaiiTe TOUHOCTTA
MHOFOKpPaTHo.

5.2 NpaeunHa noaroToBKa Ha paboTHuTe mecra

a) Mopcurypete MACTOTO Ha U3MEPBAHETO U NPU NO-
CTaBAHETO Ha ypeja ce yBepeTe, Ye MbYbT HAMA
na 6bae HacoueH KbM ApYrM nMua unu KM Bac.
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b) Mpu pabora Bbpxy cTbnba usbareanTe HeyRo6-
HUTE NONIOXEHUA Ha TAnoTo. 3aemete ctabunHa
CTOMKa U na3eTe paBHOBeCHe.

¢) W3mepBaHuATa, HanpaBeHW Npes3 CTBLKIO MK APYru
06eKTtn, Morar Aa 6bAaar HETOUHM.

d) BHumaBaKTe ypeabT BUHAru Aa e nocTaBeH BbpXy
ycTonuuea ocHoBa (6e3 Bubpauun!).

e) WsnonseanTe ypeaa camo no NpeanucaHoTo My
npeaHasHayeHue.

f) Axo B paboTHaTa obnact ce M3NON3BaT HAKOMKO
nasepu, yBepete ce, Ye HAMA Aa pa3MeHUET no
norpeLuKa MbyYnTe Ha BaluWA ypena C APYry IbUM.

g) MarHutute Morar Aa BAMAAT BbPXY TOYHOCTTA, 3aT0Ba
Habnu3o Ha TpAGBa Aa Mma MarHuT. B KomOuHauus ¢
YHUBEpPCanHUa agantop Ha Xuntu HAMa BAUAHME.

h) Mpu paborta c npuemHuka Bue Tpabea aa ro Abp-
HUTE C roNiAiMa TOYHOCT OTBECHO CMPAMO fibya.

i)  YpeabT He TpaAbBa Aa paboTu, korato Habnu3o uma
MEANLMHCKM ypeau.

5.3 EnekTpomMarHMuTHa CbBMECTUMOCT

YKA3AHUE

Baxxn camo 3a Koped: Tosn ypea e noaxoAsLy 3a noc-
ThMNBALLYMTE ENEKTPOMArHUTHU Bb/HW B XKUnULiHaTa chepa
(Knac B). Toit e npeaBuaeH Hait-Beye 3a NPUNOXeEHUe B
KunMwHaTta cdepa, Moxe obaye fa ce u3nonsea U B
Apyru coepu.

Bbnpekun ye ypeawT oTroBapa Ha CTPOrMTEe M3UCKBaHWUA
Ha CBHOTBETHUTE AMPEKTUBMU, XWITU HE MOXKE A U3KIOUU
BB3MOXHOCTTa, TOM ia 6bAe CMyLLaBaH OT CUITHO U3MbY-
BaHe, KOETO Ja AoBede A0 NOrPeLlHO YHKLMOHUPaHe.
B 1031 cnyyain v npu Apyrn ¢GakTtopu Ha HECUrypHocT
TpAGBa Aa ce NpoBeAaT KOHTPOMHU U3MepPBaHuA. EaHo-
BPEMEHHO C ToBa XMITHU HE MOXKE Aa rapaHTupa, 4Ye Apyru
ypean (Hanp. HaBUrauMoHHU CUCTEMM HA CaMONETH) HAMA
fa 6baat cMyLlaBaHy.

5.4 Knacudukauua Ha nasepure 3a ypeau ot
nasepeH Knac 2/ class Il

Cnopea uM3mbiHEHMETO ypedbT oTroBapa Ha JlasepeH
knac 2 no IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 u Knac Il
no CFR 21 § 1040 (FDA). Tesu ypean Moxe aa ce us-
nonasar 6e3 Aa ca HEOBXOAUMM AOMBAHUTENHMN 3aLUNUTHU
MepKK. HOBELLKOTO OKO € 3alyUTeHO MpU Cy4aitHO Mo-
MEHTHO OB/TbYBAHE C NA3ePEH JTbY OT BPOAEHUA pepneKc
3a 3aTBapsHe Ha knenauute. Tosu pednekc obaye Moxe
fa 6bae NoBnMAH cnea ynotpeda Ha MeAnKaMeHTH, Hap-
KOTULM WnKM ankoxon. Bbnpeku ToBa He Tpsbsa Aa ce
rnefa AMPEKTHO B M3TOYHMKA HA CBETIMHA, TaKa KaKTo
He TpfAbBa Aa ce rmeja W B CbHUETO. He HacousaiTe
nasepHUA by CpeLly xopa.

5.5 Enektpuuyecku
a) [Mpu TpaHcnopTMpaHe Ha ypeaa U3onupainte unu oT-
cTpaHeTe Batepuute.
b) 3anpepoTBpaTABaHe Ha 3aMbPCABAHETO Ha OKON-
HaTa cpena ypeasT TpAbBa Aa ce npeaasa Ha OT-



nagbuu CbINAcHO CbOTBETHUTE BaMAHU MECTHN
pasnopen6bu. NMpu cbmHeHnAa ce obbpHeTe Kbm
npoussoauTens.
Batepunte He Tpa6Ba Aa nonagart B pbueTe Ha
Aeua.
He nperpnagaiite 6atepuute 1 M ApbKTe Aaned
OT orbH. batepumnte morart Aa u3ByxHart unu morar Aa
Ce OTAeNAT TOKCUYHU BellecTsa.
) He sapewpaiite 6aTepuute.
He 3anosgaiite 6aTepunte KbM ypeaa.
) He paspempaiite 6aTepunte upes KbCo cbeau-
HeHWe, TaKka Te MoraT Aa ce NpeHarpeAaT U aa
npeausBUKaT MexypH OT U3rapaHMUA.

o

e

Q2> 0

h) He oreapsiite 6aTepunTe U He M nognaranTe Ha
NPEKOMEePHU MEXaHUYHU Bb3AEHCTBHA.

i) He nocTaeniite noBpeneHn 6atepun.

) He cmecsaiite HoBM 1 cTapu 6aTepun. He usnons-
BanTe 6aTepumn OT PasNnUUHN NPOU3BOAUTENHN UK
pasnuyHu TUNoOBe.

5.6 TeuHocTn

Mpu HenpaBuiHo W3Non3saHe oT barepuaTa/akymynaropa
MOXKe fa uatede TeyHocT. U3bAreanTe KOHTaKTa C Hes.
Mpu cnyyaeH KOHTaKT u3nnakHeTe ¢ Boaa. AKo Teu-
HOCTTa nonagHe B OuYMTe, U3NNaKHeTe rU obunHo ¢
BOJIa U NOTbpCeTe AOMBLIHUTENHO JIeKapCKa NOMOLL.
M3Tnyaliata Te4YHOCT MOXKEe Aa NMPEAN3BMKA KOXKHM Apas-
HEHWUA UK U3rapaHua.

6 BbBexaaHe B eKcnnoarayusa

6.1 NocTaesaHe Ha 6atepun A

OMNACHOCT
MocTaeanTe camo HoBU BaTepum.

1. OTtcTpaHete KpayeTo OT ypeaa.

2. OTBOpeTe OTAENEHUETO 3a BaTepuuTe.

3. UsBapete Gatepunte OT onakoBKara v rv nocraseTe
Hanpaso B ypeaa.
YKA3AHMUE Ypeast moxe aa 6bae nyckaH B eKc-
nnoarauus camo C npenopbyaHuTe oT Xuntu Bare-
puu.

4. TlposepeTe, Aann NONOCUTE CHOTBETCTBAT HA Map-
KWPOBKUTE OT AoNHaTa cTpaHa Ha ypeaa.

5. 3atBopere rHe3noto 3a 6arepuute. Cnenete 3a aky-
paTHO 3aTBapAHe Ha 3aKonuankara.

6. [lpuKpenete KpauyeTo €BEHTyaHO OTHOBO KbM
ypeaa.

7 EKkcnnoarayua
]

YKA3AHUE

3a pa nocturHeTe MakcuMainHa TOYHOCT, NPOEeKTUpanTe
NMHUATA BbPXY OTBECHA, paBHa NOBbPXHOCT. lNpu ToBa
opueHTHpaiiTe ypeaa noa brbn 90° KbM paBHUHATA.

7.1 Ekcnnoarauyusa

7.1.1 BknrouBaHe Ha nasepHHU Nb4u
HatucHeTe BeaHBK ByToHA 32 BK/OUBaHE.

7.1.2 U3knrouBaHe Ha ypeana / nasepHUTe Nbyu
HatucHeTe GyToHa 3a BKIHOYBAHE AOKATO NA3ePHUAT by
CTaHe HeBMAWM W CBETOAMOL BT U3racHe.

YKASAHUE
Cnea npubn. 15 MUHYTU ypeabT aBTOMaTUYHO CE W3K-
ntoyBa.

7.1.3 [leakTMBMpaHe Ha aBToOMaTMKaTa 3a
caMoM3KNrouBaHe

OpbxTe GyToHa 3a BKIHOUBaHE HaTtUcHaT (okono 4 ce-

KyHAM), AOKaTO NA3epHUAT b4 NPUMUIHE TPU NBbTU 3a

NOTBbPXKAEHHE.

YKASAHUE

YpeasT ce u3Ko4Ba, Korato ByTOHBT 3a BK/OYBAHE €

HaTUCHaT unm BaTepunTe ca U3TOLLEHH.

7.1.4 ®yHKuuA HaknoHeHa nUHKUA

1. ToctaBete ypeaa BbpXy 3aaHara ctpaHa
YpeasT He e aobpe HUBENUPaH.
YpeabT MUra B pUTbM Ha BCEKM ABE CYKYHAM.

7.1.5 MNpunoxeHune c nasepHua npuemHuk PMA 31

3a ponbiHuTeNnHa UHGopMauusa BUX PbKOBOACTBOTO 3a
ekcnnoarauua Ha PMA 31.



7.2 MNpumepwm 3a NnpunoxeHue
7.2.1 NpeHacAHe Ha BUCOYUHHU

7.2.2 No3numnoHnpaHe Ha Nnpopunu cyxo
CTPOMUTENCTBO 3a NperpamaaHe Ha
nomewenve 1

7.2.3 OTBECHO OpHeHTHUpaHe Ha Tpbbonposoav A
7.2.4 OpueHTHpaHe Ha HarpeBaTenHu enemeHt @

7.2.5 OpyveHTUpaHe Ha pamMKK Ha BpaTh 1
nposopuu

7.2.6 Mo3nuuoHnpaHe Ha oceeTutentu Tena B

7.3 MNpoBepka

m 7.3.1 Npoeepka Ha oTBecHaTa Touka El
1

BbB BWCOKO NOMeELLeHUe NnocTaBeTe MapKUMpOBKa
(KpbCTUE) Ha noaa (Hanpumep B CTbAGULLE C BUCO-
ynHa 5-10 m).

2. TlocraBete ypeaa BbPXy paBHa U XOPU3OHTasIHA MNO-
BbPXHOCT.

3. Bkntoyere ypena.

4. TlocraBeTe ypeaa C AONHUA BEPTUKANEH JTbY B LieH-
Tbpa Ha KPbCTYETO.

5. Mapkupaiite Toykara Ha BEPTMKanHUA by Ha Ta-
BaHa. 3a UenTta 3akpeneTe npeaBapuTenHO NUCT
XapTuA Ha TaBaHa.

6. 3aBbpTeTe ypeaa Ha 90°.

YKASAHUE [onHuAT BepTMKaneH HaBurauuMoHeH
by TPAGBA Aa OCTaBa B LEHTbPa Ha KPbCTYETO.

7. Mapkupaiite Toukata Ha BEPTUKANHWA NbY Ha Ta-
BaHa.

8. [MosTOpeTe npoueaypara npu 3asbpTaHe Ha 180° n
270°.

YKA3AHUE 4-te pesyntupaiun TOuku AeduHupar
KPBr, B KOMTO, NPECeYHUTEe TOUYKU Ha AuaroHanute
d1 (1-3) n d2 (2-4) mapkupar ToyHaTa OTBeCHa TouKa.

9. TlpecmeTHeTe TOYHOCTTA, KaKTO € OMUCaHO B pasaen
7.3.1.1.

7.3.1.1 U3uncnAaBaHe Ha TOYHOCTTa

~ 10 (d1 + d2) [mm]

R= ®Amm X p M

. 30 . (d1+d2)[inch]
RH [f] 2

PesyntateT (R) no ¢popmynara (RH=BucounHa Ha nome-
LLIEHNETO) Ce OTHacA 3a TouHocTTa B "'MM Ha 10 m" (Pop-
myna (1)). Tosu pesyntar (R) Tpabsa Aa € B paMkuTe Ha
cneundunuymupanute 3a ypeaa 3 mm Ha 10 m.
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7.3.2 NpoBepka Ha HUBENMPAHETO Ha NpeAHuA
nasepeH nbu

1. lNocTaseTe ypeaa BbpPXy paBHa M XOPU3OHTaNHa no-
BPXHOCT, Ha pascTosHue npubn. 20 cm oT cTeHaTta
(A) v HacoueTe nasepHUA NbY KbM cTeHarta (A).

2. Mapkupaiite npeceyHarta TouKa Ha NasepHUTE IMHNK
C KpbCTYe BbPXY CTeHata (A).

3. 3aBbprete ypeaa Ha 180° u mMapkupainte npecey-
HaTa TouKa Ha NasepHUTE JIMHUK C KPBCTYE Ha Npo-
TMBOMONOXHATa cTeHa (B).

4. TloctaBeTe ypesia BbpXy paBHa U XOPU3OHTasIHa no-
BBPXHOCT, Ha pa3cTofHKe npuén. 20 cm OT cTeHara
(B) n HacoueTe nasepHua b4 KbM cTeHara (B).

5. MapkupanTte npeceyHara To4Ka Ha nasepHUTE NIMHUK
C KpbCTYe BbPXY cTeHarta (B).

6. 3asbpreTe ypeaa Ha 180° u mapkupainTte npeceu-
HaTa Touka Ha Nla3epHUTE IMHUKU C KP'bCTYE Ha Npo-
TUBOMNONOXKHaTa cTeHa (A).

7. Wameperte pasctosnneto di1 mexay 1 n 4 n d2
mMexay 2 1 3.

8. Mapkupaiite cpeaHara Touka Ha d1 n d2.

Ako pedepeHTHuTe ToukM 1 1 3 ce Hamupar oT pas-
NIUYHM CTPaHU Ha cpeaHaTta Touka, Toraea ussageTe
d2 ot di1.

AKO pedpepeHTHUTE ToukK 1 1 3 ca oT cblyarta cTpaHa
Ha cpefHata Touka, npuéaeeTe kbM d1 cToMHOCTTa
d2.

9. Paspenete pesyntara ¢ BenvuuHa, paBHa Ha ABOW-
HaTa AbMKMHA HA MOMELLEHKETO.

MakcumanHara rpewka € 3 Mm Ha 10 M.

7.3.3 MNpoBepka Ha HUBENMPAHETO Ha CTPAHUYHUTE
bum [

nOBTOpeTe npoueaypara U U34ucneHnATa Ha TOYHOCTTa
3a BCEKU eIMH OT ABaTta Jib4a NoA bIrbJl, KaKTo € OnucaHo
B7.3.2.

7.3.4 NpoBepkKa Ha NPaBObIbAHOCT
(xopuzonTanHo) il

1. Pasnonoete ypena Taka, 4e AONHUAT BEPTUKaneH
by Ja nonaza B LUEHTbpa Ha e4HO pepepeHTHO
KpbCTYe B Cpeaarta Ha NoMeLleHWe Ha pascToAHue
npubn. 5M OT CTeHWTe, M BEpTUKanHata NMHWA Ha
mbpBata Lenesa Nioyka a Aa npemuvHasa TOYHO
npes cpeaarta Ha BEPTUKANHUTE Na3ePHU NIMHUN.

2.  ®ukcupaiTe AOMbAHUTENHA Lenesa nnouka b wam
JINCT XapThA, KONIKOTO MOXKe NOo B LeHTbpa. Mapku-
paiTte cpeaarta (d1) Ha AeCHMA TbY NOA bIbi.

3. 3aBbprete ypeaa Ha 90°, 0Trope TOYHO MO NMOCOKa
Ha yacoBHMKOBaTa cTpesnka. LONHWAT BepTuKaneH
by TPAGBA Aa ocTaBa B LeHTbpa Ha pedepeHTHOTO
KPbCTUE, a LEHTbPBT HA IEBUA JTbY NOA BIbN TPAGBA
Ja NpeMuHaBa TOYHO Npes3 BepTUKanHaTa IMHUA Ha
Lenesa niouka a.

4.  Mapkupaiite cpeaarta (d2) Ha AeCHWA by NOA bIbA
BbPXY Lienesa rnnoyka c.



Mapkupaiite cnea ToBa cpeaHata Touka (d3) Ha npe-
ceyHaTta TOYKa Ha NasepHWUTe NMHWK BbPXY Lenesa
nnouka b nucta xapTma oT CTbka 7.

YKA3AHUE XOpW3OHTaNHOTO pasCTofHUE Mexay
d1 u d3 TpabBa Aa e MakcumanHo 3 MM Npu U3-
MepBaHO pascTofHue 5 M.

3aBbpreTe ypena Ha 180°, oTrope TOYHO MO NOcokKa
Ha YacoBHWKOBaTa cTpenka. [OnHWAT BepTUKaneH
by TPAGBa Aa OCTaBa B LEHTbpPa Ha pepepeHT-
HOTO KPbCTYE, a LeHTbPbT Ha AECHUA NbY NOA bIbi
TpA6Ba fa npemMuHaBa TOYHO Npe3 BepTUKanHata
NIMHWA Ha MbpBaTa Lenesa Mnioyka a.

Cnen ToBa Mapkupaiite cpeaara (d4) Ha nesua by
noA brbn BbPXy Lienesa nioyka c.

YKA3AHHUE XOpHU3OHTaNHOTO pasCTofHUE Meay
d2 u d4 TpabBa aa e MakcumanHo 3 MM Npu U3-
MepBaHO pascTofHue 5 M.

YKA3AHUE Axo d3 ce Hamupa BaAcHo ot di, cy-
Mara Ha XOPU3oHTaNHuTe pasctoanmua d1-d3 n d2-d4
TpAbBa Aa e MakCUManHo 3 MM Npu U3MepPBaHO pas-
CTOfAHKE 5M.

YKA3AHHUE Axo d3 ce Hamupa Bnaso ot d1, pas-
nMKata Mexxay XOpu3oHTanHute pascroaxua d1-d3
1 d2-d4 TpabBa aa e MakCUManHo 3 MM Nnpu U3mMep-
BaHO pPasCcTofAHWE 5M.

7.3.5 MNpoBepka Ha KpMBMHATa Ha XOPU3OHTanHaTa

nuuua @

MocTtaBeTe ypeaa B KpasA Ha NOMELLEHWE C AbMKUHA
Hai-manko 10 m.

YKA3AHME lMoabT TpAbBa Aa € paBeH W XOPHU3OH-
TaneH.

BkitoueTe BCUUKM NA3EPHM ITbUM.

dukcupaiTe Lenesa MioYKa Ha PasCTOAHWE Hal-
manko 10 M OT ypeaa, Taka ye npeceyHarta Touka
Ha nasepHUTe NMHWK Aa Nonaaa B LeHTbpa Ha Luene-
Bara nnouka (dO) u BepTukanHara nMHuA Ha Lenesara
nfouYKa Ja MUHaBa TOYHO Mpes3 cpejata Ha BepTy-
KasHata nasepHa fMHus.

Mapkupaiite Ha noaa ¢ pedpepeHTHO KPbCTYe cpe-
Aata Ha [ONHUA HABUraUMOHEH JTbY.

3aBbpTeTe ypeaa Ha 45°, rneaaHo otrope, no no-
COKa Ha YacoBHMKOBaTa cTpesnka. JJonHWAT BepTuka-
NeH HaBUrayuoHeH Nby TpAGBa fia ocTasa B LieHTbpa
Ha pepepeHTHOTO KPBLCTYE.

Mapkupaite cnen ToBa Ha Lienesara nioyka toukara
(d1) kbOETO ce cpeljat Xopu3oHTanHara nasepHa
NIMHUA ¥ BEPTUKaNHaTa NMHUA Ha Lienesara ninouxa.
Cera 3aBbpTete ypesa Ha 90° no nocoka obpatHa
Ha YacoBHMKOBaTa cTpenka. LOnHUAT BepTUKaneH
HaBUrauMoHeH by TpAGBa Aa OCTasa B LeHTbpa Ha
PePepeHTHOTO KPbCTYE.

Mapkupaiite cnea ToBa Ha Lienesara njoyka Toukara
(d2) kbOeTo ce cpeljat Xopu3oHTanHara nasepHa
NIMHWA U BEPTUKanHaTa NMMHWA Ha Lenesara nnouxa.
M3mepete cnegnute BepTvKanuu pasctoanua: dO-
di1, d0-d2 n d1-d2.

YKA3AHUE Haii-ronaMoTo M3MepeHo BEpTUKaNHO
pascTosiHue TpAbBa Aa € MaKCUMarHo 5 MM npu
u3mepBaHo pasctoanme 10 m.

7.3.6 NpoBepka Ha BepTUKanHaTa NAUHUA

1.
2.
3.

MosnumnoHupaiite ypeaa Ha BUCOUMHA OT 2M.
Bkniouete ypeaa.

MosnuunoHupaite mbpeara uenesa nnoyka T1 (Bep-
TUKaNHO) Ha pascToaHue 2,5M OT ypeaa 1 Ha cblyata
BUCOYMHA (2M), TaKa Ye BEPTUKANHUAT nasepeH nby
Ja CpeLUHe nnoyKara, 1 MapKupamiTe Tasv nosnuua.
Cera nosuuMoHupainTe BTOpaTta Lenesa nnoyka T2
2M noAa nbpsara uenesa nnoyka, Taka ye BepTukan-
HWAT NasepeH Nby Aa CpeLyHe naoykara, 1 MapKu-
paiTe Tasu No3uumsa.

Mapkupaiite nosuua 2 BbpXy Nnexailara orcpelia
CTpaHa Ha TecToBaTta yCTaHOBKa (ornefanHo) Ha na-
3epHara NMHWA Ha noja Ha pasCTofAHue OT 5 M KbM
ypeana.

Cera nocraBeTe ypefa Bbpxy TOKY L0 MapKupaHata
nosuuua 2 Ha noaa. OpueHTUpaiTe nasepHus by
KbM Lenesute nnoyku T1 n T2 No TaKbB HauuH, Ye
CbWMAT Aa NpemMuHaBa B 6MM30CT A0 NMHUATA Ha
LeHTbpa.

Ortyetete pasctosHueto D1 v D2 Ha BcAka uenesa
nnouka u usuncnerte pasnukara (D = D1 - D2).
YKABAHMUE VYBepete ce, ye uenesuTe MNOYKM ca
pasnosioXeHn napanenHo eaHa CnpaMo Apyra M
Cce Hamupar BbpXy Cblyata BepTKanHa paBHWHA.
(EAHa xopu3oHTanHa opueHTauua Moxe Aa aoseae
A0 rpeLika npu usmepBaHeTo).

Ako pasnukara D e no-ronama ot 3 MM, ypeobT
TprAbBa Aa 6bae perynMpaH B CEPBM3EH LEHTBLP Ha
Xuntu.

8 O6cnyxBaHe U noaoapbXKa Ha MaLlUuHaTa

8.1 MNouucTBaHe ¥ noacywwaBaHe

1.
2.
3.

Msnyxaite npaxa oT CTbK/IOTO.

He nunaiite CTbKNOTO C NPBCTH.

MounctBanTe camMoO C UYUCTM U MEKW Kbpnu; npw
HEOBOXOANMOCT HABMAYKHETE C YUCT CMIMPT UMM Manko
BoAa.

YKA3AHUE He usnonssaite Apyru TEYHOCTH, Tbil
KaTo MMa OMacHOCT OT yBpexaaHe Ha nnactMaco-
BUTE YacTu.

4.

Mpn cbxpaHeHne Ha BaweTo oGopyABaHe cnas-
BaWTe rpaHW4HWUTE CTOWHOCTM Ha Temnepartypara,
no-creynanHo Korato AbpuTe Balleto obopya-
BaHe B KyneTo Ha Korara npes aumara / NATOTO
(-25 °C no +63 °C (-13 bis 145°F)).

8.2 CbxpaHeHue

Pasonakosawnte HamMoOKpeHu ypeau. lNoacylerte ypeaute,
TpaHcnopTHaTa OnaKoBKa W MPWUHAANEXHOCTUTE (Npu
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makcumym 63 °C/ 145 °F) u rn nouncrete. OnakosanTte
OTHOBO 0BOpPYABaHETO €ABA KOraTo TO € HAMbLIHO CyXO
cne ToBa ro CbxpaHABalTe Ha Cyxo MACTO.

Cnen NPOABMKUTENHO CbXPaHEHUE UK TPaHCMoPTUPaHe
npeav u3nonssaHe NPoBeAETE KOHTPOHO U3MepBaHe C
BalweTo o6opyaBaHe.

Mpean NPOABMKUTENHO CbXpaHeHue usBaaeTe Gatepu-
uTe OT ypena. YpenbT MOXe Aa Ce NoBpean OT U3TEKNU
Gatepum.

8.3 TpaHcnopTupaHe

TMpu TPaHCMOPTMPAHE WM eKCMeanumMA Ha BaweTo 06o-
pyaBaHe u3nonasaite XunTu-kydap Win Apyra pasHo-
CTOMHa OnaKoBkKa.

OMNACHOCT

Mpu nsnpawaxe ypeasT BuHaru Tpabea aa e 6es 6a-
Tepuu/akymynarop.

8.4 Xuntu cepeu3 3a kanubpupaHe

MpenopbyuBame peaoBHa NPOBEPKa Ha ypeauTe OT Xuntu
cepBu3 3a KambpupaHe, 3a Aa MOXe Aa ce obesneuu
HaAEXAHOCTTa CbIMACHO CTaHAAPTUTE U HOPMATUBHUTE
M3UCKBaHKA.

XUnTu cepBu3bT 3a KanMBpUpPaHe € BUHArM Ha Balle pas-
MONOXEHHUe; 3a NPenopbyBaHe € o6aye NOHe BEAHBXK
rOAULLHO Aa Ce WU3BbPLUBA KanMbpupaHe.

B pamkute Ha Xuntu cepBusa 3a kanubpupaHe ce yAo-
CTOBepABa, Ye CrneuuduKauMnte Ha NPOBEPEHWA ypea
OTroOBapAT Ha TEXHUYECKUTE iaHHW OT PBbKOBOACTBOTO 32
eKcnnoarauma KbM Aatara Ha npoBepKara.

Mpn OTKNOHEHWA OT AaHHUTE Ha MPOM3BOAMTENA YMOT-
pebsABaHuTE U3MeEpBaTENHU ypeau Ce HacTpousar Ha-
HOBO. Cnea HOCTMpaHe M NpOBepKa Ce NocTaBA €TUKET
3a NPOBEAEHO KanubpupaHe BBPXY ypeaa U ce usnasa
cepTudHUKaT 3a KanubpupaHe, C KOeTo MUCMEHO Ce yAOo-
CTOBEpPABa, Ye ypeA LT paboTv B pamMKiuTe Ha 3aaaseHuTe
OT NPOM3BOANTENA NapaMeTpy.

CepTudpukatute 3a KanubpupaHe ca HeobOXoaumu 3a
BCHYKM cepTuduumpann no 1ISO 900X npeanpusatus.
BawwmaT Haii-6nmM3bk cepBu3 Ha XunTu e BU Aase no-
noapo6Ha nHpopmaums.

9 JlokanusupaHe Ha nospeau

HeusnpaBHocT

Bb3moMHa npuunHa

OTcTpaHABaHe

YpenobTt He MOXe Aa Ce BKITHOUM.

BarepunaTta e uatoLeHa.

CwmeHeTte GatepusTa.

pelwHa nonApHoCT Ha GatepusTa.

MocTaBeTe GatepuaTa NpaBuIHo.

OtaeneH1eTo 3a batepumte He e 3aT-
BOPEHO.

3aTBopeTe rHesnoTo 3a 6arepuunte.

YpeabT unu GyToHBT 3a U36op ca Ae-
DEKTHM.

[aiite ypeaa Ha nonpasKka B CepBu3
Ha "Xuntn".

OTAENHU Na3epHU UM He
OYHKLMOHMPAT.

M3TOUHUKBT MM ynpasieHneTo Ha
nasepa ca AeQEKTHH.

[aite ypena Ha nonpaBKka B cepBu3
Ha "Xuntn'".

YpeabT MOXe Aa ce BKIUYM, HO
He Ce BWXKAa NasepeH JTby.

M3TOYHUKBT MK ynpaBieHNeTo Ha
nasepa ca AepeKTHU.

[aite ypena Ha nonpaBKka B CepBu3
Ha "Xuntn'.

Temnepartypata e npeKaneHo BUCOKa
UIK NPEKaNeHo HUCKa.

OcraBeTe ypeaa fa ce oxyiaau, Pecr.
na ce 3atonnin.

ABTOMAaTMYHOTO HUBENUPAHE He
(YHKLMOHMPA.

Vpem:.T € NocTaBeH Ha npexkaneHo
HaK/IOHEeHa NoAIOXKa.

MocTaBeTe ypeaa BbB BOAOPABHO
ONIOYKEHME.

JaTynKbT 3a HaKIOH € AedEeKTEH.

[Haiite ypeaa Ha nonpasKa B CepBu3
Ha "Xuntn".

10 TpeTupaHe Ha oTnaabuU

NPEAYNPEX OEHUE

[Mpu HenpaBWNHO TpeTMpaHe Ha oTnaabuuTe OT oéopynBaHeTo Morar Aa Bb3HUKHAT CneAHuTe CUutyaumu:
Mpu n3rapaHe Ha NnacTMacoBM AeTainm ce OTAENAT OTPOBHM rasoBe, KOUTO BOAAT [0 3abonAsaHuA.

Batepuute morar aa ekcnnoavpar 1 ¢ ToBa Aa NPeau3BUKaT OTPaBAHWA, M3rapAHWA, PasAXXAaHWA UK 3ambpcABaHe

Ha OKOJiHaTa cpeja, ako 6baat noBpeaeHn NN CUNHO 3arpeTu.

C HENpaBWIHOTO M3XBBPAAHE HAa 060PYyABaHETO Bue cb3naBate Bb3MOXHOCT ypeAbT Aa GbAe M3NON3BaH Henpaso-
MEPHO OT HEKOMMETEHTHW NuLa. Te MOXXe Aa HapaHAT TEXKO cebe CU UIK APYru Avua WK Aa 3aMbPCAT OKonHaTa

cpega.
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Ypeante Xuntu B no-ronamara cu 4acTt ca Npou3BeAeHn OT Matepuani 3a MHOrokparHa ynotpeba. MNpeanocraska 3a
MHOFOKPaTHOTO UM W3MON3BaHe € TAXHOTO NPaBUNHO pasaenaHe. B MHOro cTpaHu ¢gupmara Xuntu Bede e cbafana

opraHusauMa 3a U3KynyBaHe Ha Bawwure yn0TpeéﬂBan ypeau. Mo Tesn BbNpPoOCH ce oé'preTe KbM LUeHTbpa 3a
KIIMEHTCKO o()cny)KBaHe Ha XUnTu unu Kbm TbProBCKO-TEXHUYECKUA Bu KOHCYNTaHT.

Cawmo 3a ctpanu ot EC

He M3XB'pr'IF|171Te €N1EeKTPOHHU U3MepBaTesiHu ypeaun 3aeZiHO C 6utoBuTe omam:uw!

Cbob6pasHo Aupektneara Ha EC OTHOCHO M3HOCEHM ENEKTPUYECKHN U ENEKTPOHHU YPeau 1 OTpasaBaHeTo
7 B HAUMOHAIHOTO 3aKOHOAATENCTBO M3HOCEHUTE ENEKTPOYpean CneaBa fa ce CbOupar OTAENHO U Aa ce
npeaaBsar 3a peuuknMpaHe cnopea U3MCKBaHWATA 3a ornasBaHe Ha OKoMHaTa cpeja.

MNpezasaiTe 6atepunTe 3a yHULLOXKABAHE CbIIACHO HAUMOHANIHUTE pasnopeadu.

11 NapaHyuA OoT Nnpou3BoAUTENA 3a ypeauTe

Mpn BBNPOCU OTHOCHO rapaHUMOHHWUTE YCNOBUA, MONA,
ob6bpHeTe ce KbM Bawua mecteH naptHbop XUITTK.

12 leknapayua 3a cboTBeTCTBUE C HopmuTe Ha EC (opurnHan

O6o3HayeHue: KoM6uHMpaH nasepeH Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
ypen FL-9494 Schaan
O603HaueH1e Ha Thna: PMC 46

|
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MANUAL DE UTILIZARE ORIGINAL

PMC 46 Laser multifunctional

nainte de punerea in functiune, se va citi obli-
gatoriu manualul de utilizare.

Pastrati intotdeauna acest manual de utilizare
in preajma aparatului.

in cazul transferirii aparatului citre alte per-
soane, predati-l numai impreuna cu manualul
de utilizare.

Cuprins Pagina
1 Indicatii generale 90
2 Descriere 91
3 Accesorii 92
4 Date tehnice 93
5 Instructiuni de protectie a muncii 93
6 Punerea in functiune 95
7 Modul de utilizare 95
8 Ingrijirea si intretinerea 97
9 Identificarea defectiunilor 98

10 Dezafectarea si evacuarea ca deseuri 98
11 Garantia producétorului pentru aparate 99

12 Declaratia de conformitate CE (Originald) 99

H Cifrele fac trimitere la imagini. Imaginile se gasesc la
inceputul manualului de utilizare.

n textul din acest manual de utilizare, prin ,aparat” va fi
denumit intotdeauna laserul multifunctional PMC 46.

Componentele aparatului, elementele de comanda si
indicatoare

Tasta de conectare
Dioda luminiscenta
Pendul

Picior detasabil

(5) Partea posterioara

1 Indicatii generale

1.1 Cuvinte-semnal si semnificatia lor

PERICOL
Pentru un pericol iminent si direct, care duce la vatamari
corporale sau la accidente mortale.

ATENTIONARE
Pentru situatii potential periculoase, care pot provoca
vatamari corporale grave sau accidente mortale.

AVERTISMENT
Pentru situatii potential periculoase, care ar putea pro-
voca vatamari corporale usoare sau pagube materiale.

INDICATIE
Pentru indicatii de folosire si alte informatii utile.
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1.2 Explicitarea pictogramelor si alte indicatii
Semne de avertizare

Atentionare -
pericol cu
caracter
general

Simboluri

Cititi Aruncarea KCC-REM-
manualul de aparatelor si HLT-PMC46
utilizare bateriilor in
nainte de containerele
folosire de gunoi
menajer este
interzisa.



Pe aparat Pe aparat

LASER RADIATION - DO NOT

* STARE INTO BEAM Laser clasa 2 conform cu IEC/EN 60825-1:2007

620-690nm/0.95mW max.

CLASS Il LASER PRODUCT Pozitiile datelor de identificare pe aparat

Indicativul de model si seria de identificare sunt ampla-

Evitati expunerea la fasciculul de radiatie. sate pe placuta de identificare a aparatului dumneavoas-
Placute de avertizare laser USA, pe baza CFR 21 § 1040 | tra. Transcrieti aceste date in manualul de utilizare si
(FDA). mentionati-le intotdeauna cand solicitati relatii la repre-

zentanta noastra sau la centrul de Service.

Tip:

Numar de serie:

2 Descriere

2.1 Utilizarea conforma cu destinatia

Laserul PMC 46 este un laser multifunctional cu auto-aliniere, cu care o singurd persoand are posibilitatea de a stabili
rapid si precis linia perpendicularg, a transmite un unghi de 90°, a realiza alinierea orizontald si a efectua lucrari de
aliniere. Aparatul are doua linii (orizontala si verticald) si cinci puncte (sus, jos, dreapta, stanga si punctul de intersectie
a liniilor). Liniile si punctul de intersectie au o raza de actiune de aprox. 10m. Toate celelalte puncte au o raza de
actiune de aprox. 30m. Raza de actiune este dependenta de luminozitatea ambianta.
Aparatul este destinat preferential utiliz&rii in spatii interioare si nu se foloseste in cadrul unui laser rotativ.

Pentru aplicatii in exterior, conditiile de baza trebuie sa fie corespunzatoare celor din spatii interioare. Aplicatiile de
lucru posibile sunt:

Marcarea pozitiei peretilor despartitori (in unghi drept si in plan vertical).

Orientarea partilor din instalatii / instalatiilor si a altor elemente de structura pe trei axe.
Verificarea si transmiterea de unghiuri drepte.
Transmiterea punctelor marcate pe pardoseala spre plafon.

Respectati indicatiile din manualul de utilizare privind exploatarea, intretinerea si ingrijirea.
Aparatul si mijloacele sale auxiliare pot genera pericole daca sunt utilizate necorespunzator sau folosite inadecvat
destinatiei de cétre personal neinstruit.

2.2 Caracteristici

Laserul PMC 46 este cu auto-aliniere in toate directiile, intr-un domeniu de aprox. 5°.
Timpul de auto-aliniere masoara numai aprox. 3 secunde

Laserul multifunctional emite un semnal de avertizare ,,in afara domeniului de aliniere”, dac& domeniul de auto-aliniere
este depasit (fasciculele laser se aprind intermitent).

Laserul PMC 46 se distinge prin modul de utilizare facild, aplicabilitatea simpld, carcasa robusta din plastic si prin
posibilitatea de transportare foarte usoara, datorita dimensiunilor mici si greutatii reduse.
Aparatul poate fi folosit cu receptorul laser PMA 31.
in modul normal, aparatul se deconecteazi dupd 15 minute; modul de functionare permanenta se activeaza prin
apasarea lunga a tastei de conectare timp de patru secunde.

2.3 Setul de livrare al laserului multifunctional in cutie de carton

Laser multifunctional
Geanta pentru aparat
Baterii

Manual de utilizare

-4 a4 A a4

Certificat de producator
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2.4 Setul de livrare al laserului multifunctional in caseta

Laser multifunctional

Baterii
Manual de utilizare
Adaptor universal

[ O Y

Stativ

2.5 Mesaje functionale

Dioda luminiscenta

Geanta pentru aparat

Certificat de producator

Dioda luminiscenta nu se

Aparatul este deconectat.

aprinde.

Dioda luminiscenta nu se Bateriile sunt epuizate.
aprinde.

Dioda luminiscenta nu se Bateriile sunt introduse gresit.
aprinde.

Dioda luminiscenta lumineaza
constant.

Fasciculul laser este activat. Aparatul
este in functiune.

Dioda luminiscenta se
aprinde intermitent de doua
ori la fiecare 10 secunde.

Bateriile sunt aproape epuizate.

Dioda luminiscenta se
aprinde intermitent.

Temperatura aparatului este peste 50°C
(122°F) sau mai scazuta de -10°C (14°F)
(fasciculul laser nu se aprinde).

Fascicul laser

Fasciculul laser se aprinde
intermitent de doua ori la fie-
care 10 secunde.

Bateriile sunt aproape epuizate.

Fasciculul laser se aprinde
intermitent cu frecventa ridi-
cata.

Aparatul nu isi poate executa auto-
alinierea (in afara domeniului de auto-
aliniere de 5°).

Fasciculul laser se aprinde
intermitent la fiecare 2 se-
cunde.

Aparatul nu isi poate executa auto-
alinierea (sau regimul functional Linie
inclinata).

3 Accesorii

Denumire Prescurtare Descriere
Stativ PMA 20

Panou de vizare PMA 54/55

Panou de vizare PRA 50/51

Receptor laser PMA 31

Suport magnetic PMA 74

Bara telescopica de prindere PUA 10

Clema de prindere rapida PMA 25

Adaptor universal PMA 78
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Denumire Prescurtare Descriere

Caseta Hilti PMC 46

Ochelari pentru observarea razei PUA 60 Acestia nu sunt ochelari de protectie
laser si nu va pot proteja ochii fata de radi-

atia laser. Din cauza limitarii de vizibi-
litate a culorilor, ochelarii nu au voie
sa fie utilizati in traficul rutier, ci numai
pentru lucrarile cu aparatul PMC.

4 Date tehnice

Ne rezervam dreptul asupra modificérilor tehnice!

Raza de actiune a punctelor 30 m (98 ft)

Raza de actiune a liniilor si punctului de intersectie 10 m (30 ft)

Precizia' +2 mm la 10 m (£0.08 in at 33 ft)
Timpul de auto-aliniere 3s

Clasa laser

Clasa 2, vizibil, 635 nm, £10 nm (IEC/EN
60825-1:2007); class Il (CFR 21 §1040 (FDA)

Diametrul fasciculului

Distanta 5 m: < 4mm
Distanta 20 m: < 16mm

Grosimea liniei

Distanta 5 m: < 2,2mm

Domeniul de auto-aliniere

+5° (tipic)

Auto-deconectare automata

Activata dupa: 15 min

Indicatorul pentru starea functionala

LED si fascicule laser

Alimentarea electrica

Elementi de acumulator AA, baterii alcaline cu mangan:
4

Durata de functionare (2 punctele si 1 linie)

Bateria alcalind cu mangan 2.500 mAh, temperatura
+25°C (+77 °F): 20 h (Tipic)

Temperatura de lucru

Min. -10°C / Max. +50°C (+14 pana la 122°F)

Temperatura de depozitare

Min. -25°C / Max. +63°C (-13 pana la 145°F)

Protectia la praf si stropire cu apa (cu exceptia locasu-
lui bateriilor)

IP 54 conf. IEC 60529

Filetul stativului (aparatul)

UNCVa"

Filetul stativului (piciorul)

BSW 5/8 "UNGV4"

Greutate

Cu picior si fara baterii: 0,413 kg (0.911 Ibs)

Dimensiuni

Cu picior: 140 mm X 73 mm X 107 mm
Fara picior: 96 mm X 65 mm X 107 mm

1 Influentele cum sunt in special fluctuatiile mari de temperatura, umiditatea, socurile, lovirea prin cédere etc. pot influenta precizia.
Dacé nu exista alte indicatii, aparatul a fost ajustat, respectiv calibrat in conditii de mediu standard (MIL-STD-810F).

5 Instructiuni de protectie a muncii

Pe langa indicatiile de securitate tehnica din fiecare
capitol al acestui manual de utilizare, se vor respecta

cu strictete urmatoarele dispozitii.

5.1 Masuri de protectie a muncii cu caracter
general

a) Inaintea masurarilor/ aplicatiilor de lucru, verifi-
cati precizia aparatului.
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b) Aparatul si mijloacele sale auxiliare pot genera
pericole daca sunt utilizate necorespunzator sau
folosite inadecvat destinatiei de catre personal
neinstruit.

c) Pentru a evita pericolele de vatamare, folositi nu-
mai scule si aparate auxiliare originale Hilti.

d) Nu sunt admise interventii neautorizate sau mo-
dificari asupra aparatului.

e) Respectati indicatiile din manualul de utilizare pri-
vind exploatarea, intretinerea si ingrijirea.

f)  Nu anulati niciun dispozitiv de siguranta si nu in-
laturati nicio placuta indicatoare si de avertizare.

g) Tineti copiii la distanta fata de aparatele cu laser.

h) Luati in considerare influentele mediului. Nu ex-
puneti aparatul la precipitatii si nu il folositi in
medii cu umiditate sau in conditii de umezeala.
Nu folositi aparatul in locurile unde exista pericol
de incendiu si de explozie.

i) Verificati aparatul inainte de folosire. Daca apara-
tul este deteriorat, incredintati repararea sa unui
centru de Service Hilti.

)) Dupa o lovire sau alte incidente de natura meca-
nica, trebuie sa verificati precizia aparatului.

k) Daca aparatul este adus dintr-un spatiu foarte
rece intr-un mediu mai cald sau invers, trebuie sa
il lasati sa se aclimatizeze inainte de folosire.

I) La utilizarea cu adaptoare, asigurati-va ca apara-
tul este insurubat ferm.

m) Pentru a evita masurarile eronate, trebuie sa pas-
trati curatenia la fereastra de iesire pentru laser.

n) Desi aparatul este conceput pentru folosire in
conditii dificile de santier, trebuie sa il manevrati
cu precautie, similar cu alte aparate optice si
electrice (binoclu de teren, ochelari, aparat foto).

o) Desi aparatul este protejat impotriva patrunderii
umiditatii, trebuie sa il stergeti pana la uscare
inainte de a-1 depozita in recipientul de transport.

p) Verificati precizia aparatului de mai multe ori pe
parcursul aplicatiei de lucru.

5.2 Pregatirea corecta a locului de munca

a) Ingraditi locul de masurare si aveti in vedere la in-
stalarea aparatului ca fasciculul sa nu fie indreptat
spre alte persoane sau spre propria persoana.

b) 1n cursul lucrarilor executate pe scari, evitati po-
zitiile anormale ale corpului. Asigurati-va o pozitie
stabila si pastrati-va intotdeauna echilibrul.

c) Masurarile efectuate prin geamuri de sticla sau alte
obiecte pot denatura rezultatul masuratorii.

d) Aveti in vedere ca aparatul sa fie instalat pe o
suprafata plana si stabila (fara vibratii!).

e) Utilizati aparatul numai intre limitele de utilizare
definite.

f) Daca se utilizeaza mai multe lasere in zona de lu-
cru, asigurati-va ca nu puteti confunda fasciculele
aparatului dumneavoastra cu alte fascicule.

g) Magnetii pot influenta precizia, de aceea se interzice
prezenta magnetilor in apropiere. in cazul utilizarii
adaptorului universal Hilti, nu vor exista influente.
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h) in lucrarile cu receptorul, acesta trebuie sa fie
tinut cat mai precis posibil perpendicular de fas-
cicul.

i) Aparatul nu are voie sa fie utilizat in apropierea apa-
ratelor medicale.

5.3 Compatibilitatea electromagnetica

INDICATIE

Numai pentru Coreea: Acest aparat este adecvat pentru
unde electromagnetice care apar in zone rezidentiale
(clasa B). El este prevazut in principal pentru aplicatii de
lucru in zone rezidentiale, insd poate fi folosit si in alte
zone.

Desi aparatul indeplineste exigentele stricte ale directi-
velor in vigoare, Hilti nu poate exclude posibilitatea ca
aparatul sa fie perturbat de radiatii intense, fenomen care
poate duce la operatiuni eronate. in acest caz sau in alte
cazuri de incertitudine, trebuie sa se execute masurari de
control. De asemenea, Hilti nu poate exclude posibilitatea
ca alte aparate (de ex. instalatii de navigare aviaticd) sa
fie perturbate.

5.4 Clasificarea laser pentru aparatele din clasa
laser 2/ class Il

in functie de versiunea de vanzare, aparatul corespunde
clasei laser 2 conform |IEC60825-1:2007 / EN60825-
1:2007 si Class Il conform CFR 21 § 1040 (FDA). Utiliza-
rea acestor aparate este permisa fara masuri de protectie
suplimentare. in cazul privirii accidentale, de scurta du-
ratd, Tn radiatia laser, ochii sunt protejati prin inchiderea
reflexd a pleoapelor. Acest reflex de protejare prin inchi-
derea pleoapelor poate fi insa influentat negativ de catre
medicamente, alcool sau droguri. Cu toate acestea, nu
trebuie sa priviti direct in sursa de lumina (la fel ca in cazul
soarelui). Nu orientati fasciculul laser spre persoane.

5.5 Partea electrica

a) lzolati sau inlaturati bateriile in vederea expedierii.

b) Pentru a evita poluarea, aparatul trebuie sa fie
evacuat ca deseu in conformitate cu directivele
in vigoare, specifice tarii respective. in caz de
incertitudine, luati legatura cu producatorul.

c) Bateriile nu au voie sa ajunga in mainile copiilor.

d) Nu supraincalziti bateriile si nu le expuneti ac-
tiunii focului. Bateriile pot exploda sau pot emana
substante toxice.

e) Nureincarcati bateriile.

f)  Nu lipiti metalic bateriile in aparat.

g) Nu descarcati bateriile prin scurtcircuitare; ele se
pot supraincalzi, provocand arsuri si basici.

h) Nu deschideti bateriile si nu le expuneti unor soli-
citari mecanice excesive.

i) Nu puneti in functiune baterii deteriorate.

j)  Nu formati niciodata ansambluri mixte din baterii
noi si baterii deteriorate. Nu utilizati baterii pro-
duse de fabricanti diferiti sau cu diferite indicative
de model.



5.6 Lichidele

La folosirea in mod eronat, este posibila eliminarea
de lichid din baterie/ acumulator. Evitati contactul cu

6 Punerea in functiune

acesta! in cazul contactului accidental, spalati cu
apa. Daca lichidul ajunge in ochi, spalati ochii cu
multa apa si solicitati suplimentar asistenta medicala.
Lichidul iesit poate provoca iritatii ale pielii sau arsuri.

6.1 Introducerea bateriilor B

PERICOL
Folositi numai baterii noi.

1. Tnléturati piciorul de la aparat.

7 Modul de utilizare

2. Deschideti locasul bateriilor.

3.  Scoateti bateriile din ambalaj si introduceti-le direct
n aparat.

INDICATIE Aparatele au voie sé fie puse in functiune
numai cu bateriile recomandate de Hilti.

4. Controlati daca polii sunt potriviti corect, in con-
formitate cu indicatile de pe partea inferioara a
aparatului.

5. inchideti locasul bateriilor. Aveti in vedere ca inchi-
zatorul sa se aseze corect.

6. Dupa caz, montati piciorul din nou la aparat.

INDICATIE

Pentru a atinge cel mai inalt grad de precizie, proiectati
linia pe o suprafata verticald si pland. Orientati aparatul
la 90° fata de plan.

7.1 Modul de utilizare

7.1.1 Activarea fasciculelor laser
Apasati o data tasta de conectare.

7.1.2 Deconectarea aparatului / fasciculelor laser
Apasati tasta de conectare pana cand fasciculul laser nu
mai este vizibil si dioda luminiscenta se stinge.
INDICATIE
Dupa aprox. 15 minute, aparatul se deconecteaza auto-
mat.

7.1.3 Dezactivarea sistemului automat de
deconectare

Tineti tasta de conectare apdsatd (aprox. 4 secunde),
pana cand fasciculul laser se aprinde intermitent de trei
ori pentru confirmare.

INDICATIE
Aparatul este deconectat daca tasta de conectare este
apasata sau daca bateriile sunt epuizate.

7.1.4 Functia Linie inclinata

1. Asezati aparatul pe partea posterioard
Aparatul nu este aliniat.
Aparatul se aprinde intermitent cu o cadenta de
doua secunde.

7.1.5 Utilizarea cu receptorul laser PMA 31

Pentru informatii suplimentare, vezi manualul de utilizare
al laserului PMA 31.

7.2 Exemple aplicative
7.2.1 Transmiterea cotelor de inaltime

7.2.2 Instalarea profilelor pentru zidarire uscata, in
vederea subimpartirii spatiului E1

7.2.3 Alinierea verticala a conductelor din teava

7.2.4 Alinierea elementelor din sistemele de
incalzire @

7.2.5 Alinierea usilor si cadrelor de ferestre

7.2.6 Amenajarea dispozitivelor luminoase E

7.3 Verificarea

7.3.1 Verificarea punctului de linie verticala El

1. Intr-un spatiu inalt, aplicati un marcaj pe podea (in

cruce) (de exemplu intr-o casa de scari cu indltimea

de 5-10 m).

Asezati aparatul pe o suprafatd plana si orizontala.

Conectati aparatul.

4. Fixati aparatul cu fasciculul vertical inferior pe cen-
trul crucii.

5. Marcati punctul fasciculului vertical pe plafon. Pen-
tru aceasta, fixati in prealabil o foaie de hartie pe
plafon.

@
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6.  Rotiti aparatul cu 90°.

INDICATIE Fasciculul vertical inferior trebuie s&

ramana pe centrul crucii.

Marcati punctul fasciculului vertical pe plafon.

8. Repetati procedeul cu o rotatie de 180° si 270°.
INDICATIE Cele 4 puncte rezultante definesc un
cerc, in care punctele de intersectie ale diagonalelor
d1 (1-3) si d2 (2-4) marcheaza punctul exact de linie
verticala.

9. Calculati precizia asa cum este descris in capitolul
7.3.1.1.

N

7.3.1.1 Calculul preciziei

10 (d1 + d2) [mmm]

R= ®Amm X p M
30 (d1 + d2) [inch]
RH ] 2 @)

Rezultatul (R) al formulei (RH=ndltimea spatiului) se ra-
porteaza la precizia in ,m»m la 10 m“ (formula (1)). Acest
rezultat (R) trebuie sa se situeze intre limitele specificatiei
pentru aparat, 3 mm la 10 m.

7.3.2 Verificarea alinierii fasciculului laser frontal

1. Asezati aparatul pe o suprafatd plana si orizontala,
la distanta de aprox. 20 cm fata de peretele (A) si
orientati fasciculul laser spre peretele (A).

2. Marcati punctul de intersectie al liniilor laser cu o
cruce pe peretele (A).

3. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul de in-
tersectie al liniilor laser cu o cruce pe peretele (B)
opus.

4. Asezati aparatul pe o suprafata plana si orizontala,
la distanta de aprox. 20 cm fata de peretele (B) si
orientati fasciculul laser spre peretele (B).

5. Marcati punctul de intersectie al liniilor laser cu o
cruce pe peretele (B).

6. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul de in-

tersectie al liniilor laser cu o cruce pe peretele (A)

opus.

Mésurati distanta d1 dintre 1 si 4 si d2 dintre 2 si 3.

8.  Marcati punctul central al d1 si d2.

Daca punctele de referinta 1 si 3 se afla pe parti
diferite ale punctului central, scadeti d2 din d1.
Daca punctele de referinta 1 si 3 se afla pe aceeasi
partea a punctului central, adunati d1 la d2.

9.  Impartiti rezultatul cu dublul valorii lungimii spatiului.
Eroarea maxima este de 3 mm la 10 m.

N

7.3.3 Verificarea alinierii fasciculelor laterale

Repetati procedeul si calculul preciziei cu fiecare dintre
cele doua fascicule in unghi, asa cum a fost descris la
7.3.2.
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7.3.4 Verificarea perpendicularitatii (pe
orizontala)

1. Amplasati aparatul cu fasciculul vertical inferior pe
centrul unei cruci de referintd in mijlocul unui spatiu
cu o distanta de aprox. 5m fata de pereti, astfel incat
linia verticala a primului panou de vizare a s treaca
exact prin mijlocul liniilor laser verticale.

2. Fixati inca un panou de vizare b, sau o foaie fixa
de hartie in pozitie centrala la mijlocul distantei.
Marcati punctul central (d1) al fasciculului in unghi
din dreapta.

3. Rotiti aparatul cu 90°, in sens orar privit de sus. Fas-
ciculul vertical inferior trebuie sa rdmana pe centrul
crucii de referinta, iar centrul fasciculului in unghi
din stanga trebuie sa treaca exact prin linia verticala
a panoului de vizare a.

4. Marcati punctul central (d2) al fasciculului in unghi
din dreapta pe panoul de vizare c.

5. Marcati apoi punctul central (d3) al punctului de
intersectie al liniilor laser pe panoul de vizare b /
foaia de hartie fixa de la pasul 7.

INDICATIE Distanta pe orizontalad dintre d1 si d3
are voie sd masoare maxim 3 mm la o distanta de
masura de 5 m.

6. Rotiti aparatul cu 180°, in sens orar privit de sus.
Fasciculul vertical inferior trebuie sa raméana pe cen-
trul crucii de referinta, iar centrul centrul fasciculului
n unghi din dreapta trebuie sa treaca exact prin linia
verticala a primului panou de vizare a.

7. Marcati apoi punctul central (d4) al fasciculului in
unghi din stédnga pe panoul de vizare c.

INDICATIE Distanta pe orizontald dintre d2 si d4
are voie sd masoare maxim 3 mm la o distanta de
masurd de 5 m.

INDICATIE Daca d3 este la dreapta lui d1, suma
distantelor pe orizontala d1-d3 si d2-d4 are voie sa
masoare maxim 3 mm la o distantd de masura de
5m.

INDICATIE Daca d3 este la stanga lui d1 ist, dife-
renta dintre distantele pe orizontald d1-d3 si d2-d4
are voie sd masoare maxim 3 mm la o distanta de
masura de 5m.

7.3.5 Verificarea devierii de aliniament a liniei
orizontale [

1. Asezati aparatul la marginea unui spatiu cu lungimea

de minim 10 m.

INDICATIE Suprafata podelei trebuie sa fie plana si

orizontala.

Activati toate fasciculele laser.

3.  Fixati un panou de vizare la o distanta de cel putin
10 m fata de aparat, astfel incat punctul de intersec-
tie al liniilor laser sa se formeze in centrul panoului
de vizare (dO) si linia verticald a panoului de vizare
sa treacd exact prin mijlocul liniei laser verticale.

S



4. Marcati pe pardoseala punctul central al fasciculului
vertical inferior cu o cruce de referinta.

5.  Rotiti aparatul cu 45°, in sens orar privit de sus. Fas-
ciculul vertical inferior trebuie sa rdmana pe centrul
crucii de referinta.

6. Marcati apoi pe panoul de vizare punctul (d1) in
care linia laser orizontald intalneste linia verticald a
panoului de vizare.

7. Rotiti acum aparatul cu 90° in sens anti-orar. Fas-
ciculul vertical inferior trebuie sa ramana pe centrul
crucii de referinta.

8. Marcati apoi pe panoul de vizare punctul (d2) in
care linia laser orizontald intalneste linia verticald a
panoului de vizare.

9. Masurati urmatoarele distante verticale: d0-d1, d0-
d2 si d1-d2.

INDICATIE Cea mai mare distanta verticalda masu-
ratd are voie sa masoare maxim 5 mm la o distanta
de masura de 10 m.

7.3.6 Verificarea liniei verticale [
1. Pozitionati aparatul la o inaltime de 2m.
2. Conectati aparatul.

3. Pozitionati primul panou de vizare T1 (vertical) la o
distanta de 2,5m de aparat si la aceeasi indltime
(2m), astfel incat fasciculul laser vertical sa intal-
neasca panoul si marcati aceasta pozitie.

4. Pozitionati acum al doilea panou de vizare T2 la 2m
sub primul panou de vizare, astfel incat fasciculul la-
ser vertical sa intalneasca panoul si marcati aceasta
pozitie.

5. Marcati pozitia 2 pe partea opusa a structurii de test
(simetric) pe linia laser pe pardoseald, la o distanta
de 5m fatd de aparat.

6. Asezati acum aparatul in pozitia 2 marcata anterior
pe pardoseald. Orientati fasciculul laser spre pa-
nourile de vizare T1 si T2, astfel incat acesta sa
intalneasca panourile de vizare in apropierea liniei
centrale.

7.  Cititi distanta D1 si D2 la fiecare panou de vizare si
calculati diferenta (D = D1 - D2).

INDICATIE Asigurati-va ca panourile de vizare sunt
paralele intre ele si se afla in acelasi plan vertical.
(o aliniere orizontald poate provoca o eroare de
masura).

Daca diferenta D este mai mare de 3 mm, aparatul
trebuie sa fie reglat intr-un centru de reparatii al
firmei Hilti.

8 Ingrijirea si intretinerea

8.1 Curatarea si uscarea

1. Suflati praful de pe piesele din sticla.

2. Nu atingeti sticla cu degetele.

3. Efectuati curatarea numai cu carpe curate si moi;
dacé este necesar, umeziti cu alcool pur sau putina
apa.

INDICATIE Nu utilizati alte lichide, deoarece acestea
pot ataca piesele din plastic.

4. Respectati valorile limita de temperatura la depozi-
tarea echipamentului dumneavoastra, in special in
sezoanele de iarna / vara, daca pastrati echipamen-
tul in interiorul autovehiculului (-25 °C pana la +63 °C
(-13 pana la 145°F)).

8.2 Depozitarea

Dezambalati aparatele care s-au umezit. Uscati (la cel
mult 63 °C / 145 °F) si curatati aparatele, recipientul de
transport si accesoriile. Ambalati din nou echipamentul
numai cand este complet uscat, apoi depozitati-| intr-un
spatiu uscat.

Dupa perioade de depozitare indelungaté a echipamen-
tului sau operatiuni mai lungi de transport, efectuati o
masurare de control inainte de folosire.

Tnaintea unor perioade de depozitare mai lungi, scoateti
bateriile din aparat. Aparatul poate suferi deteriorari daca
bateriile curg.

8.3 Transportarea

Pentru transportul sau expedierea echipamentului dum-
neavoastra, utilizati fie caseta de expediere Hilti, fie un
ambalaj echivalent.

PERICOL

Expediati aparatul intotdeauna fara baterii/ pachet de
acumulatori.

8.4 Centrul service de calibrare Hilti

Pentru a putea asigura fiabilitatea in conformitate cu
normele si cerintele legale, va recomandam verificarea
regulatd a aparatelor la un centru service de calibrare
Hilti.

Centrul service de calibrare Hilti va sta oricand la dispo-
zitie; se recomanda insa cel putin o verificare pe an.

n cadrul verificarii la centrul service de calibrare Hilti,
se confirma faptul ca specificatiile aparatului verificat
corespund datelor tehnice din manualul de utilizare in
ziua de verificare.

in cazul constatrii unor diferente fatd de datele produ-
catorului, aparatele de masura folosite vor fi reglate din
nou. Dupa ajustare si verificare, pe aparat va fi montata o
placheta de calibrare si se va atesta scriptic prin interme-
diul unui certificat de calibrare faptul ca aparatul lucreaza
ntre limitele datelor producatorului.

Certificatele de calibrare sunt necesare tuturor intreprin-
derilor care sunt certificate conform ISO 900X.

Informatii suplimentare va poate oferi cel mai apropiat
centru Hilti.
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9 Identificarea defectiunilor

Defectiunea

Cauza posibila

Remediere

Aparatul nu permite conectarea.

Bateria este goala.

Schimbati bateria.

Polaritate gresita a bateriei.

Introduceti bateria corect.

Locasul bateriilor nu este inchis.

Inchideti locasul bateriilor.

Aparatul sau selectorul defecte.

Adresati-va centrului Hilti-Service
pentru reparatii.

Fasciculele laser individuale nu
functioneaza.

Sursa laser sau sistemul de comanda
pentru laser defecte.

Adresati-va centrului Hilti-Service
pentru reparatii.

Aparatul permite conectarea,
dar nu este vizibil niciun fascicul
laser.

Sursa laser sau sistemul de comanda
pentru laser defecte.

Adresati-va centrului Hilti-Service
pentru reparatii.

Temperatura prea inaltd sau prea sca-
zutd

Raciti aparatul, respectiv lasati-| sa se
incalzeasca

Alinierea automata nu functio-
neaza.

Aparatul este instalat pe o suprafata-
suport oblica.

Instalati aparatul pe o suprafata
plana.

Senzorul de inclinare defect.

Adresati-va centrului Hilti-Service
pentru reparatii.

10 Dezafectarea
ATENTIONARE

i evacuarea ca deseuri

in cazul evacuarii necorespunzétoare ca deseu a echipamentului, sunt posibile urmétoarele evenimente:
La arderea pieselor din plastic, se formeaza gaze de ardere toxice care pot provoca imbolnaviri de persoane.
Bateriile pot exploda, provocand intoxicari, arsuri, arsuri chimice sau poluare, daca sunt deteriorate sau incalzite

puternic.

In cazul evacudrii neglijente a deseurilor, exista riscul de a oferi persoanelor neautorizate posibilitatea de a utiliza
echipamentul in mod abuziv. In aceasta situatie, puteti provoca vatamari grave persoanei dumneavoastra si altor
persoane, precum si poludri ale mediului.

Ay

ary

Aparatele Hilti sunt fabricate intr-o proportie mare din materiale reutilizabile. Conditia necesara pentru reciclare este
separarea corectd a materialelor. In multe tari, Hilti asigurd deja conditile de preluare a aparatelor vechi pentru
revalorificare. Solicitati relatiile necesare la centrele pentru clienti Hilti sau la consilierul dumneavoastra de vanzari.

Valabil numai pentru térile UE

Nu aruncati aparatele de masura in containerele de gunoi menajer!

Conform directivei europene privind aparatele electrice si electronice vechi si transpunerea in actele

normative nationale, aparatele electrice uzate trebuie sa fie colectate separat si depuse la centrele de
revalorificare ecologica.
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Evacuati bateriile ca deseuri in conformitate cu prescriptiile nationale.



11 Garantia producatorului pentru aparate

Pentru relatii suplimentare referitoare la conditiile de ga-
rantie, vd rugam sa va adresati partenerului dumneavoas-
tra local HILTI.

12 Declaratia de conformitate CE (Originala)

Denumire: Laser multifunctional
Indicativ de model: PMC 46
Anul fabricatiei: 2009

Declardam pe propria raspundere ca acest produs co-
respunde urmatoarelor directive si norme: Pana la 19
aprilie 2016: 2004/108/CE, incepand cu 20 aprilie 2016:
2014/30/UE, 2011/65/UE, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini Edward Przybylowicz
Head of BA Quality and Process Mana- Head of BU Measuring Systems
gement

Business Area Electric Tools & Acces- BU Measuring Systems
sories

06/2015 06/2015

Documentatia tehnica la:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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