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Table 1: Setting details HAS, HIT-V
Anchor size Mé M8 M10 M12
Sieve sleeve HIT-SC 12x50 | 16x85 | 16x85 | 18x85
do Drill bit diameter?) mm 12 16 16 18
ho  Hole depth mm 60 95 95 95
het  Effective anchoring mm 50 80 80 80
depth
hmin Min. base material mm 80 115 115 115
thickness
df Max. Clearance hole mm 7 9 11 14
Tmax_Tightening torque Nm 3 3 4 6
Filling volume ml 12 30 30 30
MD300 / DSC approx. number off 3 8 8 12
CS 201 approx. number of| 2 6 5 9
trigger pulls
Units by
dispenrgssmgyscale 2,5 7 7 1
Table 1: Setting details HIT-IC
Anchor size M8x80 M10x8dM12x80
Sieve sleeve HIT-SC 16x85 | 22x85 | 22x85
do Drill bit diameter mm 16 22 22
ho Hole depth mm 95 95 95
hef  Effective anchoring mm 80 80 80
depth
hmin Min. base material mm 115 115 115
thickness
df Max. Clearance hole mm 9 12 14
h. Length bolt ;
s engggement mm min. 10 - max. 75
Tmax Tightening torque Nm 3 4 6
Filling volume ml 30 45 45
MD300/DSC  [rox rumbercff g 12 [ 12
CS 201 e G 9 9
Units by
dispe:;iig zcale 7 1 1
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Hilti HFX
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Table 2: Setting details HIT-V HIT-IC
Anchor size M6 M8 M10 | M12 M8 M10 | M12
do Drill bit diameter mm 8 10 12 14 14 16 18
ho Hole depth mm 85 85 85 85 85 85 85
hef  Effective anchoring mm 80 80 80 80 80 80 80
depth
hmin  Min. base material mm 115 115 115 115 115 115 115
thickness
df Max. Clearance hole mm 7 9 12 14 9 12 14
hs  Length bolt mm - - - - min. 10 - max. 75
engagement - ax.
Tmax Max. Tightening torque] Nm 3 5 8 10 5 8 10
Filling volume ml 3 4 5 7 6 6 6
MD300 / DSC appro e o1 1 1,5 2 1,5 1,5 1,5
CS 201 appoc ke 05 | A 1 15 1 1 1
Units by
dspensing scde | 1 1 T s [ e | 15| 15
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Table 3: Setting details HAS, HIT-V HIS-N, -RN
Anchor size M8 | M10 | M12 | M16 M8 M10 M12
do__ Drill bit diameter mm 10 12 14 18 14 18 22
ho  Hole depth mm 85 95 115 | 130 95 115 130
hef  Effective anchoring mm 80 90 110 | 125 90 110 125
depth
hmin  Min. base material mm 115 120 140 170 120 150 170
thickness
df Max. Clearance hole mm 9 12 14 18 9 12 14
hs Length bolt engagement mm - - = - min. 8- | min. 10- | min. 12-
max.20 | max.25 | max.30
Tmax Max. Tightening torque Nm 10 20 40 80 10 20 40
Filling volume ml 4 6 10 15 6 10 16
MD300 / DSC apprex. e O 1 1,5 | 2,5 4 1,5 2,5 4
CS 201 app,;?gxg-g,”g',ﬁg o 1 1 2 3 1 2 3
_ Unitsby 1 1,5 2 3 1,5 2 3
dispensing scale
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HILTI ESPA—OLA S.A. 6R  Hilti Hellas SAL.
Fuente de la Mora Kimis 132
2 Edificio 1 GR-151 23 Maroussi, Athens
ES-28050 Madrid Tel: +30 210 288 0600
Tel: +34 91 334 2200 Fax +30 210 288 0607
Fax +34 91 358 0446
Hilti Gt. Britain Ltd., IE  Hilti (Fastening Systems) Limited
Trafford Wharf Road, Unit C4 North City Business Park Finglas IRL-
Trafford Park Dublin 11
GB-Manchester M17 1BY Tel: +353 188 64101
Tel. 0161 886 1000 Fax +353 183 03569
Fax 0161 872 1240
PT

Hilti (Portugal) Produtos e Servigos Ida
Rua da Lionesa, n° 446, Ed. C39
PT-4465-671 Leca do Balio

Tel: +351 808 200 111

Fax +351 808 222 111

EMISSIONS DANS L’AIR INTERIEUR*

* Information sur le niveau d’émission de
substances volatiles dans ['air intérieur,
présentant un risque de toxicité par in-
halation, sur une échelle de classe allant
de A+ (trés faibles émissions) & C (fortes
émissions).
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Hilti HFX

Adhesive mortar for anchor fastenings
Suitable for use in hollow masonry, solid masonry and concrete

Read the instructions for use and safety instructions before using this product.

Expiry date: see label (month/year). Use of the cartridge after this date is not permissible.

Transport and storage: Keep in a cool, dry, dark place; +5 °C/41 °F to +25 °C/77 °F.

Cartridge temperature: Must lie between +5 °C/41 °F and 40 °C/104 °F during application.

Base material temperature: Must lie between 0 °C/32 °F and 40 °C/104 °F during application.

Dispensing scale on the cartridge label: The dispensing scale units described in the instructions for use refer to piston
movement relative to the scale on the cartridge label.

Dispenser: Robustly constructed dispensers of the type used for silicone sealants may be used. Poor-quality dis-
pensers may not be able to dispense the product correctly and/or wear out quickly. We recommend use of the Hilti
MD 300 dispenser.

The cartridge opens automatically when dispensing begins. Do not, under any circumstances, cut, saw or pierce the
cartridge (this will have a seriously negative effect on the hardening of the product).

Stainless steel anchors (HAS-R, HIT-VR, HIS-RN) must be used for outdoor applications.

Installation instructions: lllustration of the sequence of operations: see pictograms 1-12.
Detailed setting data for hollow materials: see table 1; Solid materials: see tables 2 and 3.

Drill the hole with a rotary hammer. While doing so, check to determine whether the material is solid or hollow
(with cavities). Use of a diamond coring machine to drill the hole is not permissible.

— A If the material is solid, the hole must be cleaned immediately before setting the anchor: 2 x blowing - 2 x

cleaning with a wire brush — 2 x blowing. The holes must be free from dust, water, ice, oil/grease or other

foreign substances. Inadequate hole cleaning = poor loadbearing capacity

Base material with cavities - Use a mesh sleeve Hilti HIT-SC.

Screw the mixing nozzle onto the cartridge fully. Do not modify the mixing nozzle in any way. A new mixing

nozzle must be used with each new cartridge.

Insert the cartridge with mixing nozzle in the dispenser so that the dispensing scale is clearly visible.

Discard the initial quantity of mortar: Operate the dispenser until the mortar escaping from the nozzle has

a uniform gray color. Do not use the initial quantity of adhesive mortar dispensed from the mixing nozzle for

making fastenings. Discard the initial quantity of mortar dispensed each time the mixing nozzle is changed.

Hollow base material: Filling the HIT-SC plastic mesh sleeve: Fill the mesh sleeve with mortar

from the centering cap until mortar escapes at the centering cap (filling control).

9] Filling the HIT-S metal mesh sleeve: Insert the mixing nozzle to the bottom of the mesh sleeve and

then retract the mixing nozzle approx. 10 mm after each trigger pull of the dispenser.

9] Solid base materials: Fill the drilled hole without trapping air! Insert the mixing nozzle as far as the base
of the hole (use an extension for deep holes) and retract the mixing nozzle slowly, step by step, after each
stroke of the dispenser. Fill the hole with mortar to approx. 2/3 of its depth.

Push the fastening element into the mortar-filled hole or mesh sleeve up to nominal anchoring depth ,h ef*
in accordance with tables 1-3. The annular gap must be completely filled with mortar. Observe the working
time ,t gel“, which varies according to temperature.

After reaching the end of the working time ,t gel“, do not manipulate or disturb the fastening component in
any way until the curing time ,t cure” has elapsed.

A load may he applied to the anchor only after the curing time ,t cure” has elapsed.

BN o

Partly-used cartridges may be used up within 2 weeks. Leave the mixing nozzle screwed on to partly-used cartridges
during this period and store the cartridge in accordance with storage instructions. When used again, screw on a new
mixing nozzle and discard the initial quantity of mortar dispensed. Use the mortar only when it is correctly mixed and
has a uniform gray color (see 8).
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Contents: 275 ml Weight: 455 g

Hilti accepts no liability for loss or damage caused by:

— storage or transport not in accordance with the specified conditions

— failure to observe the instructions for use and the setting data

- inadequate design of the anchor points (number of anchors, load-bearing capacity/dimensions)

- inadequate load-bearing capacity of the base material or use of the product on base materials other than those
recommended

—incorrect use

— other influences of which Hilti is not aware or on which Hilti has no influence, e.g. use with products from third
parties (e.g. climbing anchors)

Note: Hilti HFX is not tested for use with climbing anchors. Applications of this kind are carried out at the
user's own risk.

Safety instructions

Contains: Hydroxypropyl methacrylate(A), dibenzoyl peroxide(B)

> & 000

H315  Causes skin irritation.(A)

H317  May cause an allergic skin reaction. (A,B)

H319  Causes serious eye irritation (A)

H400  Very toxic to aquatic life.(B)

H412  Harmful to aquatic life with long lasting effects.(A)

Warning

P262 Do not get in eyes, on skin, or on clothing.
P280  Wear protective gloves/protective clothing/eye protection/face protection.
P302+P352  IF ON SKIN: Wash with plenty of soap and water.
P305+P351+P338  IF IN EYES: Rinse cautiously with water for several minutes. Remove contact
lenses, if present and easy to do. Continue rinsing.
P333+P313  If skin irritation or rash occurs: Get medical advice/attention.
P337+P313  If eye irritation persists: Get medical advice/attention.

Disposal instructions:

- Empty cartridges: To be collected in accordance with national regulations 0 or EAK waste material code: 150102
plastic packaging

- Full or only partially emptied cartridges must be disposed of as special waste in accordance with official regulations.

EAK waste material code: 200127* paints, printing inks, adhesives and synthetic resins containing dangerous subs-

tances or EAK- 080409 waste adhesives and sealants materials continuing organic solvents or other dangerous

substances.

Made in Germany
Hilti: registered trademark of Hilti Corporation Schaan, Liechtenstein
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Hilti HFX

Resina de inyeccion para anclajes
Adecuada para mamposteria hueca, mamposteria maciza y hormigon

Antes de utilizar, lea estas instrucciones de uso y las indicaciones de seguridad.

Fecha de caducidad: véase la etiqueta (mes/aiio). El cartucho no debe utilizarse después de la fecha de caducidad.
Transporte y almacenamiento: en lugar fresco, seco y oscuro, a una temperatura de +5 °C a 25 °C.

Temperatura del cartucho: entre +5 °C y 40 °C en el momento de la aplicacion.

Temperatura de la superficie de trabajo: entre 0 °C y 40 °C en el momento de la aplicacion.

Escala de dosificacion en la etiqueta del cartucho: los datos sobre la graduacién de la escala en las instrucciones de
montaje se refieren al desplazamiento del émbolo medido respecto a la escala de dosificacion.

Aplicador neumatico: se pueden utilizar aplicadores de silicona robustos. Los aplicadores neumaticos de calidad
inferior pueden inyectar los cartuchos de forma inadecuada y/o se desgastan antes. Hilti recomienda el aplicador
neumatico MD 300.

El cartucho se abre automaticamente al comenzar con la aplicacion. Debe evitarse que se produzcan cortes o perfo-
raciones en el cartucho (favorecen el endurecimiento del producto).

Para aplicaciones en zonas exteriores deben emplearse elementos de fijacién (HAS-R, HIT-VR, HIS-RN) inoxidables.

Instrucciones de montaje: Secuencia de pasos: véanse los pictogramas 1-12.
Datos de fijacion detallados: superficie hueca: véase la tabla 1; superficie maciza: véanse las tablas 2y 3

Cuando realice el taladro con el martillo perforador determine si se trata de una superficie maciza o hueca.
No se recomienda realizar el taladro con una perforadora de diamante.

- Superficie maciza -> limpie el taladro antes de colocar el taco: 2x soplado a presién, 2x cepillado con cepillo
metdlico, 2x soplado a presion. Los taladros deben estar libres de polvo, agua, hielo, aceite, grasa y cualquier
otro agente contaminante. Limpieza insuficiente del taladro = valores de carga inadecuados

Superficie hueca -» utilice tamices perforados Hilti-SC.

a Fije el mezclador sobre el cartucho lleno. No modifique el mezclador en ningtin caso. Debe utilizarse un
mezclador nuevo para cada cartucho nuevo.

Coloque el cartucho con el mezclador en el aplicador de modo que la escala de dosificacion se pueda ver
perfectamente.

a Deseche la resina inicial: extraer hasta que el color de la resina sea completamente gris. La resina inicial que
se desprende al principio del mezclador no debe emplearse para realizar fijaciones. Cada vez que cambie
el mezclador, debe desecharse la resina inicial.

9] Material base hueco: Aplicacion de resina en tamices perforados de plastico HIT-SC: rellene

el tamiz perforado del anillo de centrado hasta que la resina sobresalga del anillo de centrado (con-
trol de volumen).

B Aplicacion de resina en tamices perforados metalicos HIT-S: introduzca el mezclador hasta el
final del tamiz perforado y extrdigalo aprox. 10 mm tras cada aplicacion.

9] Superficie maciza: rellene el taladro con resina sin aplicar aire. Introduzca el mezclador hasta el fondo del
taladro (utilice una prolongacién en caso de taladros profundos) y extréigalo progresivamente tras cada
aplicacion. Debe rellenar con resina aprox. 2/3 del taladro.

Inserte el elemento de anclaje hasta la profundidad de anclaje ,.h ef“, segun las tablas 1-3, en el taladro lleno
de resina o en el taco perforado. El espacio anular debe quedar completamente lleno de resina. Tenga en
cuenta el tiempo de tratamiento ,t gel“ segin la temperatura de uso.

Una vez transcurrido el tiempo de tratamiento ,.t gel* y hasta finalizar el tiempo de endurecimiento ,t cure,
debe abstenerse de realizar manipulaciones o cargas en el elemento de anclaje.

Cuando haya transcurrido el tiempo de endurecimiento ,t cure®, el taco puede exponerse a
cargas.

Los cartuchos no agotados por completo deberan utilizarse antes de 2 semanas. Para ello deberén guardarse con el

mezclador roscado en las condiciones de almacenamiento recomendadas. En caso de volverse a utilizar, cologue
otro mezclador y deseche la resina inicial hasta que su color sea completamente gris (véase 8).
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Contenido: 275 ml Peso: 455 g

Hilti no acepta responsabilidad alguna por dafios causados por:

— condiciones de almacenamiento y transporte diferentes a las especificadas

— incumplimiento de las instrucciones de uso y los datos de fijacién

- anclajes mal dimensionados

- capacidad de carga insuficiente del material base y aplicacion sobre un material base no recomendado

— aplicacion incorrecta

— otras influencias desconocidas o no aceptadas por el fabricante, por ejemplo, el uso de productos de otros
fabricantes (p. ej. mosquetones)

Indicacion: Hilti HFX no ha sido probada para su uso en escalada. Por consiguiente, cualquier dafio ocasionado
como consecuencia de su uso en estas practicas serd responsabilidad del usuario.

Indicaciones de seguridad

Contiene: metacrilato de hidroxipropilo(A), peréxido de dibenzoilo(B;

> © 000

H315  Provoca irritacién cutanea.(A)

H317  Puede provocar una reaccion alérgica en la piel.(A)

H319  Provoca irritacion ocular grave. (A,B)

H400  Muy téxico para los organismos acuaticos. (B)

H412  Nocivo para los organismos acuaticos, con efectos nocivos duraderos.(A)

Atencion

P262  Evitar el contacto con los ojos, la piel o la ropa.
P280  Llevar guantes/prendas/gafas/mascara de proteccion.
P305+P351+P338  EN CASO DE CONTACTO CON LOS OJOS: Aclarar cuidadosamente con agua
durante varios minutos. Quitar las lentes de contacto, si lleva y resulta facil.
Seguir aclarando.
P333+P313  En caso de irritacion o erupcion cutanea: Consultar a un médico.
P337+P313  Si persiste la irritacién ocular: Consultar a un médico.
P302+P352  EN CASO DE CONTACTO CON LA PIEL: Lavar con agua y jabén abundantes.

Consideraciones sobre la eliminacion del producto:

- Gartuchos vacios: Sistema de recogida nacional O O el cddigo de residuo LER: 150102 embalajes de plastico

- Los cartuchos utilizados completa o parcialmente deberdn eliminarse como residuos especiales de acuerdo con
las normativas oficiales.

Cédigo de residuo LER: 200127* Pinturas, tintas, adhesivos y resinas que contienen sustancias peligrosas o LER:

080409* Residuos de adhesivos y sellantes que contienen disolventes organicos u otras sustancias peligrosas.

Fabricado en Alemania
Hilti: marca comercial registrada por Hilti AG Schaan, Liechtenstein
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Hilti HFX

Bucha guimica para fixagdes de ancoragem
Indicado para alvenaria oca, alvenaria macica e hetao macico

Antes da utilizago, ler estas instrucdes de utilizagao e a ficha de seguranca.

Prazo de validade: ver rétulo (més/ano). Nao utilize cartuchos cujo prazo de validade se encontre ultrapassado!
Transporte e armazenamento: em lugar fresco, seco e escuro; entre os +5 °C e 0s 25 °C.

Temperatura do cartucho: aquando da utilizagdo, a temperatura devera situar-se entre os +5 °C e 0s 40 °C.
Temperatura do material hase: aquando da utilizagéo, a temperatura dever situar-se entre 0s 0 °C e os 40 °C.
Escala de dosagem no rétulo do cartucho: as indicagées de partes de escala nas instrugdes de montagem referem-se
ao deslocamento do émbolo dispensador, medido na escala de dosagem.

Dispensador: utilize dispensadores de silicone estaveis. Dispensadores de qualidade inferior ndo conseguem espre-
mer correctamente a resina para fora do cartucho e/ou desgastam-se rapidamente. Recomendamos o dispensador
Hilti MD 300.

A abertura do cartucho ocorre automaticamente durante o espremer inicial - nunca cortar, serrar ou puncionar para
abrir (ocasiona perturbacdes macicas no processo de cura)!

Para aplicagdes no exterior devem utilizar-se elementos de fixag&o inoxidaveis (HAS-R, HIT-VR, HIS-RN).

Instrugdes de montagem: Representacdes das sequéncias de operagdes: ver figuras 1-12.
Pormenores de colocacao: para materiais hase ocos: consultar a tabela 1; para materiais base macigos: consultar
as tabelas 2 e 3.

Efectuar o furo utilizando um martelo perfurador; ao fazé-lo averiguar/verificar: material base macico ou com
cavidades? A utilizagao de equipamento diamantado para efectuar o furo nao é permitida.

H - B Material base macigo -> Limpe o furo imediatamente antes da colocagdo da ancoragem: soprar 2 vezes,

escovar 2 vezes com escova de arame, soprar 2 vezes. Os furos deverdo estar isentos de p6, dgua, gelo,

o6leo/massa e outras impurezas. Limpeza insuficiente do furo = valores de retencéo deficientes

Material base com cavidades -> Utilizar uma camisa perfurada Hilti HIT-SC.

Roscar completamente o misturador sobre o cartucho. N&o modifique o misturador de forma alguma. Para

cada cartucho novo tem de utilizar-se um misturador novo.

Colocar o cartucho com misturador no dispensador, de modo que a escala de dosagem fique bem visivel.

Nao utilizar a resina inicial dispensada: espremer a resina até que esta saia uniformemente cinzenta. A resina

inicial que escoa do misturador néo deve ser utilizada para efectuar fixagdes. Nao utilizar a resina inicial

dispensada cada vez que o misturador € substituido!

Material base com cavidades: Enchimento da camisa perfurada de pléstico HIT-SC: encher a camisa perfurada

a partir da capa de centragem até a resina se escapar da capa de centragem (controlo de enchimento).

Enchimento da camisa perfurada de metal HIT-S: injectar a resina comegando a partir do fundo da

camisa perfurada, enquanto retira lentamente o misturador, passo a passo, em cerca de 10 mm, depois de

cada bombada.

9] Material base macico: preencher o furo sem formar bolhas de ar! Inserir o misturador até ao fundo do buraco
(utilizar uma extenséo no caso de furos fundos) e retirar o misturador, passo a passo, depois de cada
bombada. O furo deve ser preenchido até cerca de 2/3.

Introduzir no furo ou na camisa perfurada preenchida com resina, o elemento de fixacao até a profundidade de
ancoragem ,h ef“ de acordo com as tabelas 1-3. Depois disso, o intervalo anular devera estar completamente
preenchido pela resina. Observar o tempo de trabalho ,t gel*, que dependera da temperatura operacional.

Apds passar o tempo de trabalho ,t gel“ e até passar o tempo de cura total ,t cure”, evitar toda e qualquer
manipulagéo ou aplicagdo de carga no elemento de fixagao.

S0 apés passar o tempo de cura total ..t cure“, a bucha pode ser sujeita as cargas especificadas.

g8 a@

As sobras de cartuchos parcialmente usados devem ser utilizadas num prazo de 2 semanas. Deixar o misturador
cheio enroscado e armazené-lo juntamente com o cartucho, de acordo com as condi¢des de armazenagem preco-
nizadas. Quando/se reutilizados, utilize um misturador novo e nao utilize novamente a resina inicial, até que esta
saia uniformemente cinzenta (consultar 8).
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Conteudo liquido: 275 ml Peso: 455 g

A Hilti ndo assume responsabilidade por danos provocados por:

— condi¢des de armazenagem/transporte contrarias as por nés especificadas;

— incumprimento das condigdes de utilizagdo/colocagéo;

- uso de buchas com dimenséo inadequada;

- inadequada capacidade de resisténcia & carga do material base e aplicagdo em materiais base que ndo os|
recomendados;

— aplicagdo incorrecta;

— como resultado de influéncias desconhecidas ou ndo aceitaveis pela Hilti, por exemplo, a utilizagéo de produtos
de outros fabricantes (p.ex., pitdes)

Nota: Hilti HFX ndo foi ensaiada para aplicacdes de escalada. Estas aplicacdes ficam por isso da responsabi-
lidade pessoal do utilizador.

Ficha de seguranca

Contém: metacrilato de hidroxipropilo(A), peréxido de dibenzoilo(B

> & 000

H315  Provoca irritagdo cuténea.(A)

H317  Pode provocar uma reacgdo alérgica cutanea. (A,B)

H319  Provoca irritagdo ocular grave.(A)

H400  Muito téxico para os organismos aquaticos. (B)

H412  Nocivo para os organismos aquaticos com efeitos duradouros.(A)

Atencao

P262  Nao pode entrar em contacto com os olhos, a pele ou a roupa.
P302+P352  SE ENTRAR EM CONTACTO COM A PELE: lavar com sabonete e dgua
abundantes.
P280  Usar luvas de protec¢ao/vestudrio de proteccdo/proteccéo ocular/protecgéo
facial.
P305+P351+P338  SE ENTRAR EM CONTACTO COM OS OLHOS: enxaguar cuidadosamente
com 4gua durante varios minutos. Se usar lentes de contacto, retire-as, se tal
Ihe for possivel. Continuar a enxaguar.
P333+P313  Em caso de irritagdo ou erupgdo cutanea: consulte um médico.
P337+P313  Caso airritagdo ocular persista: consulte um médico.

Nota sobre reciclagem:

- Cartuchos vazios: sistemas de recolha nacionais O ou cédigo CER: 150102 Embalagens de pléstico

- Reciclar cartuchos semi-usados/novos de acordo com as normas e regulamentagGes locais sobre residuos es-
peciais.

Caodigo CER: 200127* Tintas, produtos adesivos, colas e resinas, contendo substéncias perigosas, ou 080409*

Residuos de colas ou vedantes, contendo solventes orgénicos ou outras substancias perigosas.

Made in Germany
Hilti: marca registada da Hilti Corp., Schaan, Principado do Liechtenstein
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Hilti HFX

Koviopo oUvdeong yio oTEpEROEIC ayKupiov
KariAAnAo yie Torxomoliat SIGTpNTN, CupmOyH TOIXOMOIIX Kol OKUPOBEHO

Mpiv amo T xpiion, SiaBdoTe TIC NMopoloeg odnyicg XpROTC Ko TIC MPOdINYPUPES nouAsiag.

Huepopnvia ARENC: PAETE eTikéTor (Mivaig/€T0c). To 0wANVAPIO BEV EMTPEMETON VOX XPNOILOTIOINBET PETG TV TTapEAeUON
MG nepopnviog Agnc!

MeTapopix Ko amoBiKEUON: o€ SPO0EPO, OTEYVO KO GKOTEIVO (PO, +5 °C £w¢ 25 °C.

BeppoKpaoia CWANVOPIOU: TTPETTEN VO GVEPYETOI KOTG TNV EQOPLOYT METOEU +5 °C Ko 40 °C.

BeppoKpasian UTOOTPWPOTOC: TTPETIE! VOX OVEPXETAI KATK TNV EQaippoyn HETAU 0 °C kau 40 °C.

AooipeTpiki KAipOKo 0TIV ETIKETA TOU OWANRVAiOU: Tk OTOIXEIO OTO TUALOTO TNG KAILOKOC OTIC 08nyieg TOMOBETONG
QVOPEPOVTO 0T PETATOTION TOU EPBOAOU TOU TIGTONIOU, HETPNLEVOU OTN GOOIUETPIKI KAILOKOK.

MioTohr: npénu VO XPNOIHOTIOI0UVTON OTGBEPG TIOTOMK GI)\IK(')Vr]C Ta Xotpr])\r']c TIOIOTNTOG TOTOAIO GEV UTTOPOUV Vo
TIEOOUV 0WOTG TO oo)\nvotplo Ko/ q)ealpowou TIOAU ypriyopat. Zai mpoTeivoupe To moToM MD 300 Tg Hilti.

To dvoiypo Tou nmhnwxmnu yiveton uumulmx He TV evopEn Te eEaywyic Tou uAiKoD - MPENE! VO aMOMEUYETE OMWO-
BIiMOTE TO KOWIPO, TO KOWINO PE WPIOVEKI | TO TRUTMUK (mpoKaAei onpovTikd mpoBAfpaTa oxAijpuvenc)!

lot EQOPUOYEC O UMAIBPIOUC XWPOUC TPETEI VaL XpnolpomoloUvTal avogeidwTar egapThpaTa otepéwong (HAS-R,
HIT-VR, HIS-RN).

0Bnyieg TomoBEmMOnC: Mopousioon Twv oTadiwv epyaoioag: BAEMe eikovooupBoAa 1-12
Nenropepi oToixeio TomoBETONC: YmooTpepomy pe Kevd: BAEMe mivoko 1 Fepirar umooTpepoma: BAETE Mivaka 2 Kol 3

Anpioupyial TPUTIOG PE TIEPIOTPOPIKO SPATIAVO, DIKTIOTOVOVTAG/EAEYXOVTOG OV TIPOKEITO VIO YEUKTO
UTTOOTPWHO! 1} UTIOOTPWH HE KEVE; AEV EMTPEMETON TO AVOIYHO TG TPUTTOG HE adapOVTOPOPO Spdmavo.

~ A Tepdro undorpwpe -> KaBapiore Ty Tpima poAic Aiyo mpiv TomoBeTiioeTe To aykipio: GuoNETe 2X — OKoUTTIoTE

2X i€ OUPHOTOROUPTON — PUONETE 2. O TRUTTEG TIPETTEN VOX EiVaN OTTOMOYEVES OTTO TKOVI, VEPO, TIAYO, AGSI/

YP&OO Katl GANEG okaBoxpoieC. AVEmpKIC KaBpIopOg TRUTNG = KAKEC TIHEE OUYKPOTAONG

YnooTpwpa pe kevit => Apnoiponoore Sikruwtd xiTavio Hilti HIT-SC.

BIdGaTe TEAEIWE TOV GVOUIKTN OTO OWANVAPIO. € KOO TIEPITITWON PNV KAVETE TPOTIOTIOINTEIC OTOV QVOLIKTT.

T'ox KGOe VEO OWANVAIPIO TIDEME VX XPNOIMOTIOIEITE KXIVOUPYIO OVOHIIKT).

TomoBeTOTE TO OWANVAPIO LE TOV OVOIIKTR OTO TIOTONI £T01, GOTE VOX Vol KA 0parTT) 1) SOOIHETPIKM KAILIOKOK.

NerdEre To mpaTo Koviape: MEOTE GOTE VO EEENDEI TO KOVIGO KO VOt £XEI OHOIOHOPPO YKPI XPOUOK. AEV

EMTPEMETO VO XPNOIUOTIOIEITE VIOt OTEPEWON TO KOVIOLOK TTOU EEEPXETON OTNV GPX OO TOV vOiKTn. MeTd

oo K& Aoy} avarikTn, TIETATE EXVAL TO TIPQTO KOViaak.

Yn otp para pe kev: MAqpwon Tou MaoTikod SikTuwTo XITwviou HIT-SC: MepioTe TO SIKTUWTO XITOVIO OO

TO KOMTGIKI KEVTPOPIOPOTOG PEXPI VO EGENBEI KOVIOK OO TO KOTGKI KEVTPOPIopaTOg (EAeyX0G ANpwong).

9] NAipwon peTadAikod SIKTUaTOU XiTviou HIT-S: TomOBETAOTE TOV QVOIKTY PEXP! TOV TTUBPEVDL TOU BIKTU-
WTOU XITViOU KOl PE KAOE TIPECAPIoUO TPABAZTE OTOBIOKA TIPOG TOK TIOW TOV GVOIKTN Kom& TTep. 10 mm.

9] Supmoyée unooTpwpe: Mepiote TNV TPUMX XWPIC PuoaAideg pe Koviapa! TOMOBETOTE TOV AVOLIKTN LEXPI TOV
TI&TO TN TPUMEG 0TV TPUTX (OTIC BABIEG TPUTIEC XPNOILOTIOINOTE TIPOEKTOON) Ko E K&OE Slodpopr) TPoBNETE
OTadI0KE TIPOG TTOW TOV AVOrpiKT. MEpioTe TNV TPUTTGX pE TTEP. 2/3 Kovipar.

ToroBeTmaTe To E5GPTNHO OTEPEWONG PEXPI TO PAIBOG otyKUpwong ,h ef* oupgwvar pe Toug mivakeg 1-3 oy
TPUTO PE TO KOVIOOX 1) TOMOBETAOTE TO SIKTUWTO XITWVIO. ETr OUVEXEID TTPETIEI TO KUKAIKO SIGIKEVO VX €ivau
TEAEIWG YEPKTO pE Kovioua. AvBAoyo LE Tr) BEPUOKPOTION EPAPHOYNG, TIPOOEETE TO XPOVO EMEZEPYATIOG ,t
gel”.

g 28

Merd Tv mapéAeuan Tou xpovou enegepyaoiog ,t gel” péxpl v mopéAeuon Tou xpevou okAipuvenc ,t cure”
anoUyeTe K&OE PETOEIPION/EMBAEUVON TOU EZOPTAHATOC OTEPEWONG.
Movo peti TNV mapéAsuon Tou Xpovou okAjpuvong .t cure“ SMITPEMETAI 1) KATAMOVAON TOU OYKUpiou.

Swhnvipiox mou Sev €xouv KaravedwBei TeAeiug pmopodv va xpnoipomoinBoiv Eavér svrag 2 eRopaduv. AgroTe Tov
YEUGTO OVOIKTN BIBWHEVO Kol OTTOBNKEUOTE TO OWANVAPIO CUPPWVA L TIG 0dnyieg. YTow BEAATETE Vot TO XpnoiuoroIr-
0€TE Lo, BIBOOTE KauVOUPYIO OVOLIKTN Kot TIETGETE EXVAL TO OPXIKO KOVIGUOL — PEXPI TO XPOHO TOU KOVIGHOTOG VOX
yiver opoiopopgpo yKpi (BAETE 8).
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Nepigxopevo: 275 mi Bapoc: 455 g

H Hilti dev avohapBaiver korior euBUVN Yio "NUIEG TIOU TIPOEPKOVTON OTTO:

— OUVONKeG OTTOBAKEUONG KOl UETOPOPBIC TTOU GMOKAIVOUV OTTO TOX 0pI OPEVEK OTTO EPAG OTOUG KOVOVIOLOUG

— oyvonon Tev odnyIev Xprion Kol Twv oToIxeiwv TomoBETNoNng

— GIVETIOPKT| UMTOAOYIOHO TV OyKUPOOEWY

— GIVETIOPKT| GVTOX[) TOU UMTOOTPOUOTOG KO EPOPHOYT EKTOG TWV MPOTEIVOHEVWV UTTOOTPWHATWV

— AavBoopévn epappoy

— &G EmMOPAITEIG, 01 oToieg dev eival yvwoTég aTn Hilti ) dev ekmpoowrolv T Hilti, 6rwg m.x. n xprion mpoiovtwv
TPITWV KOTOOKEUGOTAV (TT.X. &YKIOTPO Qvaippixnong)

Yniodeign: To Hilti HFX Sev £xer eAeyxBei yio epappoyEg avappixnong. Mok GUTES TIC EQAPHOYEC EUBUVETAN OTTOKAEIOTIKK
Ko pdvo o XpHoTnG.

Ymodeieic yio Tnv aopaisia

Nepigxer: udpoguUMPoTTUAO PEBAKPUNIKO(A), UTTEOEEidio Tou SiBev(B)

. &

H315  TMpokaei epebiopd Tou SeppaTog.(A)

H317  Mnopei vo mpoka\éoel aAAEPYIK SeppaTikiy avTidpaian. (A,B)

H319  TMpokaei coPapd opBaApIko epeBiopo.(A)

H400 Mo\ TogIk yio Toug udpoBioug opyaviopous. (B)

H412  EmBAaBEC yio Toug udpOPIOUC OpyaVIOHOUG, HE HOKPOXPOVIEG EMMTOOEIC.(A)

npoooyi

P262  No pnv €pBel o€ €MOPN PE TO PATIC, PE TO SEPPT 1) PE TOX POUXQL.
P280  No pop&TE IPOOTATEUTIKG YAV TIO/TTPOOTATEUTIKK EVOUPOTO/HEOD OTOMIKAG
TIPOOTOOICG Y10t TG PGTION/TIPOOWTTO.
P302+P352  XE MEPINTQXH EMNAPHZ ME TO AEPMA: MAUVeTE pe GpOOVO VEPO Kail
oomouvI.

P305+P351+P338  XE MEPINTQZH EMAGHE ME TA MATIA: ZenmAUVETE IPOOEKTIKG UE VEPD IOk
OPKETA AETTAL EGv UTIpXOUV pOKOI ETTOPAC, APAIPETTE TOUG, EPOOOV EIVAIl
€UKONO. ZUVEXIOTE VOX SETAEVETE.

P333+P313  E&v mopatnpnei epeBiopog Tou dEpparog 1 eppavioTei e5&vOnpa:
TuppouleuBeite/EmoKePBEiTE YIXTPO.
P337+P313  Edv dev uroywpei 0 opBahpIkoG epeBIopoq: ZupBouleubeite/EmokepBeiTe yIaTPO.

YnodeiEn yix ﬁluﬂsun OTOl omoppippoTo:

- Aﬁnlsl; guoKevaeieg: EOVIkG ouoTApaTa GUAOYIG O 1} kw3IKAG amoppippdTey EAK: 15 01 02 Zuokeuaaieg
Qmo TAGOTIKO.

- 01 yepdmee/ piooddEIEC CUCKEUNGIEC TTIPETTEN VOX SIOTIBEVTON OTA EIBIKG KTTOPPIHOTOL AKUBAVOVTOG UTTOWN TIC ETMONUES
SIOTOEEIC.

Kwdikdg amoppippdreov EAK: 200127 xpopome, HEAGVIO, KOAEG KO TEXVNTEG PNTIVEC, TTOU TIEPIEXOUV ETTIKIVOUVEC

ouoieg 1} EAK- 080409* amoppipHomor KOAGY KO OTEYOVOTTOINTIKQV, TTOU TIEPIEXOUV OpYOVIKOUG SIGAUTEC 1} GANEG

€MKIVOUVEC OUOIEC.

Made in Germany
Hilti: koroxwpnpévo eumopikd onua Tng Hilti AG Schaan, Liechtenstein
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