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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI

Osadzak DX460

Przed uruchomieniem osadzaka nalezy
bezwzglednie zapoznaé sig z niniejsza,
instrukcijg, obstugi.

Instrukcje nalezy zawsze przechowywaé
razem z osadzakiem.

Przekazujac osadzak osobom trzecim nalezy
upewnic sig, czy wraz z urzgdzeniem przeka-
zano niniejszg instrukcje obstugi.

Elementy sktadowe osadzaka Kl

@ Prowadnica ttoka

(@ Tuleja prowadzaca

(® Obudowa

@ Kanat wylotowy tadunku

(® Przycisk zwolnienia blokady regulatora mocy
(&) Pokretto regulacji mocy

@ Jezyk spustowy

Uchwyt

(® Przycisk zwolnienia blokady prowadnicy ttoka
10) Kanat napowietrzajgcy

D) Pierscienie ttoka

2 Ttok*

13) Prowadnica kotka*

14) Przycisk zwolnienia blokady prowadnicy kotka
15 Pierscien amortyzujacy*

& Magazynek*

17) Obudowa magazynka

18) Przycisk zwolnienia blokady obudowy magazynka
19) Przycisk zwolnienia blokady magazynka

@0 Wskaznik stanu natadowania

@) Wymienna koncowka prowadnicy kotka

* Czgsci te moga zosta¢ wymienione przez uzytkownika

1. Wskazdwki dotyczace
bezpieczenstwa

1.1 Podstawowe uwagi dotyczace bezpieczerstwa
Poza wskazéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa, zawar-
tymi w poszczegdlnych rozdziatach niniejszej instrukcji
obstugi nalezy zawsze $cisle przestrzega¢ podanych
ponizej zasad.

1.2 Nalezy stosowac wylacznie naboje Hilti lub naboje
o takiej samej jakosci

Gdy w narzedziach Hilti sg stosowane naboje o nizszej
jakosci, moze dojs¢ do powstawania ztogéw niespalonego
prochu, ktére mogg eksplodowaé, powodujgc powazne
obrazenia operatora oraz 0s6b przebywajgcych w jego otoc-
zeniu. Naboje muszg spetnia¢ jedno z ponizszych wyma-
gan minimalnych:

a) Producent musi wykazac, ze naboje pomysinie prze-
szly badania zgodnosci z Norma Europejska EN 16264

WSKAZOWKA:

@ Wszystkie tadunki Hilti do osadzakéw przeszty pozy-
tywnie testy zgodne z EN 16264.

@ W przypadku testéw zdefiniowanych w normie EN 16264
chodzi o systemowe testy specyficznych kombinacii skia-
dajacych sie z tadunkdw i narzedzi, przeprowadzanych
przez urzedy certyfikacji.

Nazwa narzedzia, nazwa urzedu certyfikacji i numer testu
systemowego sg nadrukowane na opakowaniu tadun-
ku.

lub

b) Oznaczone sa znakiem CE (od lipca 2013 roku obo-
wigzujace w krajach UE)

Zdjecie przyktadowego opakowania jest dostepne pod adre-
sem: www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Osadzak stuzy do profesjonalnego zastosowania w prz-
emysle budowlanym oraz innych pracach zwigzanych
z budownictwem, polegajacych na osadzaniu gwozd-
zi, kotkow oraz innych elementéw montazu bezposredniego
w betonie, stal i cegle wapienno-piaskowe;j.

1.4 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem
@ Dokonywanie modyfikacji oraz zmian w osadzaku jest

@ Urzadzenia nie wolno uzywa¢ w atmosferze wybucho-
wej lub tatwopalnej, poza przypadkiem, gdy jest ono
specjalnie dopuszczone do pracy w takich warunkach.

@ Aby uniknag¢ niebezpieczenstwa obrazen ciata, nalezy

Tres¢ Strona
1. Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa 91
2. Wskazowki ogolne 93
3. Opis 93
4. Wyposazenie dodatkowe 94
5. Dane techniczne 96 /'\
6. Uruchomienie 96 °
7. Obstuga 97
8. Konserwacja i utrzymanie urzgdzenia 99
9. Usuwanie usterek 101 piedozwolone.
10. Utylizacja 106
11. Gwarancja producenta na urzadzenia 107
12. Deklaracja zgodnosci (oryginat) 107
13. Oznaczenie CIP 107
14. Zdrowie i bezpieczenstwo uzytkownika 108
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wyposazenia i czesci zamiennych Hilti lub produktow o
poréwnywalnej jako$ci.

@ Nalezy przestrzegac informaciji dotyczgcych uzytko-
wania, konserwacji oraz utrzymania osadzaka w stanie
sprawnosci, zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

@ Nie wolno kierowa¢ osadzaka w swojg strone badz
w strone innych o0sob.

@ Nie wolno dociska¢ osadzaka do swojej dtoni lub
innej czesci ciata.

@ Nie wolno osadza¢ gwozdzi w zbyt twardym lub kruchym
podtozu, jak np. w szkle, marmurze, tworzywie sztucz-
nym, brazie, mosigdzu, miedzi, kamieniach, materiatach
izolacyjnych, cegle dziurawce, cegle ceramicznej, cien-
kich blachach (< 4 mm), zeliwie i gazobetonie.

1.5 Aktualny poziom techniki

@ Osadzak zbudowany zostat zgodnie z najnowszym
poziomem techniki.

@ Osadzak oraz jego elementy pomocnicze mogg sta¢
sie zrodtem zagrozenia w przypadku, gdy bedzie on
niewtasciwie obstugiwany lub stosowany w sposéb
niezgodny z jego przeznaczeniem przez osoby, ktore
nie zostaty przeszkolone.

A

1.6 Wiasciwe przygotowanie stanowiska pracy

@ Nalezy zapewni¢ dobre o$wietlenie.

@ Urzadzenie to nalezy stosowa¢ wytgcznie w dobrze
wentylowanych pomieszczeniach.

@ Podczas uzywania urzgdzenie mozna prowadzi¢
wytgcznie recznie.

@ Nalezy unika¢ niewygodnej postawy ciata, przyjgé¢
bezpieczng pozycje i zawsze utrzymywac rownowage.
@ Podczas pracy nie zezwala¢ na zblizanie sig innych
0s0b, a zwtaszcza dzieci, do strefy robocze;.

@ Przed rozpoczeciem osadzania nalezy sprawdzic, czy
nikt nie znajduje sie za lub pod stanowiskiem roboczym.
@ Uchwyt powinien by¢ suchy, niezanieczyszczony ole-
jem lub smarem.

A

1.7 Zagrozenia og6lne stwarzane przez osadzak

@ Osadzak mozna stosowac jedynie zgodnie z przez-

naczeniem i tylko wowczas, gdy jest on w nienagannym

stanie.

@ Jezeli zastosowanie na to pozwala, nalezy uzywaé

dodatkowej podstawki/ostony.

@® W przypadku wadliwego zaptonu bgdz braku zapto-

nu nalezy postepowac¢ zawsze w nastepujgcy sposob:

1. Przytrzymac osadzak przez 30 sekund, dociskajac go
do powierzchni robocze;j.

2. Jezeli naboj nadal nie odpala, uniesci¢ osadzak znad
powierzchni roboczej zwracajgc uwage, aby nie kiero-
wac go na siebie lub inne osoby.

3. Przeciggna¢ reka tasme z nabojami o jeden nabdj
dalej; wykorzystac pozostate tadunki; zuzytg tasme
z nabojami nalezy usung¢ i zutylizowa¢ w taki sposdb,
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aby wykluczy¢ mozliwo$¢ jej ponownego lub nie-
wtasciwego wykorzystania.

@ W przypadku wadliwego zaptonu kolejnych 2-3 naboi

z catej serii (bez wyraznego styszalnego odgtosu odpa-

lanego naboju i ze znaczgco mniejsza, sitg osadzania

elementow) nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:

1. Natychmiast przerwac prace.

2. Roztadowac¢ i zdemontowac¢ urzadzenie (patrz 8.3).

3. Sprawdzi¢ czy wtasciwie zostaty skompletowane
prowadnica kotka, ttok i elementy mocujace (patrz
p.6.2)

4. Sprawdzi¢ pierscien amortyzujacy, ttok i prowadnice
kotka/ magazynek, i wymieni¢ zuzyte czesci jesli to
konieczne (patrz p. 6.3 p.8.4 oraz p.8.5 dla X-IE).

5. Wyczysci¢ osadzak.

6. Nie uzywa¢ osadzaka je$li problem powtorzy sie
pomimo przeprowadzenia powyzszych krokow. Jes-
li to konieczne sprawdzi¢ stan osadzaka w Serwisie
Hilti.

@ Nie wolno podejmowac sitowych prob usunigcia z

tasmy z nabojami z magazynka tasmy lub z osadzaka.

@ Podczas dociskania osadzaka nalezy mie¢ ugiete

rece (nie wyprostowane). Nie wolno pozostawiac¢ bez

nadzoru zatadowanego urzgdzenia.

@ Przed przystgpieniem do czyszczenia, naprawy, prac

konserwacyjnych oraz w celu magazynowania urzad-

zenia nalezy je opréznic.

@ Niewykorzystane tadunki oraz nieuzywane osadza-

ka muszg by¢ przechowywane w suchym, wysoko

potozonym bgdz zamknigtym miejscu, poza zasiegiem
dzieci.

@ Nieuzywane naboje i urzgdzenia nalezy przechowywac

w miejscu suchym o niezbyt wysokiej temperaturze. Urzgd-

zenie nalezy transportowac i przechowywa¢ w walizce,

ktorg mozna zabezpieczy¢ przed niepozadanym otwar-
ciem i uzywaniem urzgdzenia przez osoby nieupowaz-
nione.

1.8 Temperatura

@ Nie wolno rozktadac urzadzenia, gdy jest gorgce.
@ Nie wolno przekracza¢ zalecanej czestotliwosci osa-
dzania (ilo$¢ operacji na godzing). W przeciwnym wypad-
ku osadzak moze ulec przegrzaniu.

@ Jezeli dochodzi do przetopienia tasmy z nabojami,
nalezy wstrzymac prace do chwili ostygniecia osadzaka.

1.9 Wymagania stawiane uzytkownikowi

@ Osadzak jest przeznaczony dla uzytkownika z odpo-
wiednim przygotowaniem zawodowym.

@ Osadzak moze by¢ uzywany, obstugiwany oraz kon-
serwowany jedynie przez osoby przeszkolone oraz upo-
waznione. Osobom tym nalezy zwréci¢ szczegélng uwage
na wystepujgce zagrozenia.

@ Podczas pracy nalezy zawsze skoncentrowac sie na
niej i postepowac¢ w przemyslany sposob. Nie nalezy
korzystac z osadzaka gdy jest sie zdekoncentrowanym.
W przypadku ztego samopoczucia, prace nalezy przerwac.



1.10 Osobiste wyposazenie ochronne

@ Podczas pracy z urzgdzeniem zaréwno jego uzytko-
wnik, jak i osoby znajdujgce sie w poblizu muszg, nosi¢
odpowiednie okulary ochronne, hetm ochronny oraz
ochraniacze stuchu.

2. Wskazéwki ogéine

2.1 Stowa okreslajgce istotne informacje

OSTRZEZENIE:

Sygnalizuje mozliwo$¢ wystapienia sytuacii, w ktorej dojs¢
moze do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

UWAGA:

Sygnalizuje mozliwos$¢ wystgpienia sytuacii, w ktorej dojs¢
moze do lekkich obrazen ciata lub strat materialnych.

2.2 Piktogramy
Znaki ostrzegawcze Symbole

A A O

Ostrzezenie przed Ostrzezenie przed Przed uzyciem

zagrozeniem o goraca powierzchnia, nalezy przeczyta¢
charakterze ogélnym instrukcjg obstugi
Znaki nakazu
Nalezy zatozy¢ Nalezy zatozy¢ Nalezy zastoso-
okulary kask ochronny wac ochraniacze
ochronne stuchu

Il Liczby odnoszg sie do odpowiednich ilustracii. Zwigza-
ne z tekstem ilustracje znajdujg sie na odchylanych stro-
nach oktadki. Nalezy ja roztozy¢ podczas czytania ninie-
jszej instrukcii.

W tekscie niniejszej instrukciji sformutowanie "urzadze-
nie” oznacza zawsze osadzak DX460.

Miejsce umiejscowienia danych identyfikacyjnych na
osadzaku

Oznaczenie typu oraz numer seryjny serii naniesione sg,
na tabliczce znamionowej urzadzenia. Informacie te nalezy
przepisac do instrukcji obstugi oraz korzystac¢ z nich
podczas kontaktéw z pracownikami Hilti lub z punktem
SEerwisowym.

Typ: DX460 Rok produkciji:

Numer fabryczny:
Produkt zgodny z normg PN-84/M-47620
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3. Opis

Osadzak przeznaczony jest do profesjonalnego osad-
zania gwozdzi, kotkdw oraz elementéw stosowanych do
bezposredniego montazu na betonie, stali oraz innych
podtozach odpowiednich do mocowania DX.

Osadzak funkcjonuje na niezawodnej zasadzie mecha-
nizmu ttoka posredniego, dlatego tez nie moze by¢ zalicz-
zony do urzadzen strzatowych. Wykorzystanie wspom-
nianej zasady zapewnia optymalne bezpieczenstwo pracy
oraz mocowania. Jako zrodto energii zastosowano tadun-
ki kalibru 6.8/11.

Przemieszczanie ttoka oraz tadunkéw zachodzi auto-
matycznie w efekcie powstajacego cisnienia gazéw. Dzigki
temu moz osadza¢ gwozdzie oraz kotki w bardzo eko-
nomiczny i szybki sposéb. Ponadto mozna wyposazy¢
urzadzenie w magazynek gwozdzi MX 72, co umozliwia
znaczne zwiekszenie szybkosci oraz komfortu pracy.

Tak, jak w przypadku wszystkich osadzakow, niniejsze
urzadzenie tadunki oraz elementy mocujgce tworzg tech-
niczng catos$¢. Oznacza to, ze bezproblemowe moco-
wanie na zasadzie opisanego systemu gwarantowane
jest tylko w przypadku stosowania oryginalych elementow
mocujgcych i fadunkow Hilti lub produktow tej samej
jakosci. Podane przez Hilti zalecenia, dotyczace metod
mocowania oraz zastosowan osadzaka, obowigzujg jedy-
nie w przypadku spetnienia powyzszych warunkow.

Osadzak DX 460 wyposazono w 5 réznych zabezpieczen,
stuzacych ochronie uzytkownika oraz otoczenia miejsca
pracy.

Zasada dziatania ttoka posredniego

N
@

Energia tadunku napedowego przenoszona jest na ttok,
ktorego rozpedzona masa osadza gwozdz w dziatania
ttoka posredniego. Poniewaz okoto 95% energii kinety-
cznej pozostaje w ttoku, element mocujgcy wnika w
podtoze w kontrolowany sposob, ze znacznie zmniejs-
zong, predkoscig, wynoszaca ponizej 100 m/sek. Zatrzy-
manie si¢ ttoka w osadzaku jest rownoznaczne z zakonc-
zeniem procesu osadzania, dzieki czemu, w przypadku
wtasciwego uzycia, przebicie podtoza na wylot jest prak-
tycznie niemozliwe.

Zabezpieczenie przed odpaleniem w razie upadku urzgd-
zenia uzyskane zostato przez sprzgzenie mechanizmu
zaptonowego z mechanizmem dociskowym osadzaka
[2]. Nie moze zatem doj$¢ do odpalenia w przypadku
uderzenia osadzaka o twarde podtoze, niezaleznie od
kata upadku.

Zabezpieczenie spustu (3] gwarantuje, iz w wyniku przy-
padkowego naci$nigecia jezyka spustu nie dojdzie do
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odpalenia tadunku. Dlatego tez osadzak mozna urucho-
mi¢ tylko wowczas, gdy dodatkowo wywarty zostanie
nacisk na podtoze.

Natomiast zabezpieczenie dociskowe [4] powoduije, iz
uruchomienie wymaga wywarcia nacisku wynoszacego
co najmniej 50 N, zatem proces osadzenia moze zosta¢
zrealizowany tylko po catkowitym doci$nigciu osadzaka

do podtoza.

Urzadzenie wyposazone jest ponadto w zabezpieczenie
przed niezamierzonym odpaleniem [5]. Oznacza to, iz w
wyniku nacisniecia i przytrzymania spustu a nastepnie
wywarcia nacisku na podtoze nie dojdzie do odpalenia.
Odpalenie jest mozliwe zatem tylko woéwczas, gdy spust
(2.) zostanie naci$niety dopiero po wczesniejszym, pra-
widtowym doci$nieciu osadzaka do podtoza (1.).

-4 e
ad-b J2d¢ S .08 &G

4. kadunki, wyposazenie dodatkowe oraz program elementéw mocujgcych

Program elementéw

Oznaczenie zaméwieniowe Zastosowanie

X-U Gwozdzie o duzej wytrzymatosci o duzym zakresie zastosowan do mocowania w
podtozu stalowym i betonowym o podwyzszonej wytrzymatosci.

X-C Gwozdzie o zréznicowanym profilu zastosowan przeznaczone dla wielu rodzajéw
mocowan.

X-S Gwozdzie standardowe do stabilnego mocowania stali.

X-CT katwo usuwalny gwozdz szalunkowy, przeznaczone do mocowania tymczasowego.

X-CR Gwozdzie nierdzewne, przeznaczone do zastosowania w $rodowisku wilgotnym lub
wywotujgcym korozje.

X-CP / X-CF Specjalne mocowanie do konstrukcji drewnianych na podtozu betonowym.

DS Wysokiej jakosci gwozdzie do zamocowan w betonie i stali.

X-FS Optymalny element mocujacy w przypadku ustalania szalunku w konkretny potozeniu.

X-SW Elastyczne podktadki przeznaczone do mocowania folii izolacyjnych na podtozu
stalowym lub betonowym.

X-1E / XI-FV Optymalny element mocujacy do mocowania materiatéw izolacyjnych do betonu,
otynkowanego muru i stali.

R23/R36 Podktadki stalowe przeznaczone dla gwozdzi Hilti: pozwalajg na tatwe mocowanie
uszczelnien szczelin, folii oraz drewna do betonu i stali, przy zastosowaniu uchwytu do
podktadek X-460 WH23/36.

X-HS / X-HS-W Element do zawieszen z nagwintowang koncéwka.

X-CC / X-CW Element do zawieszen z ling stalowa.

X-(D)FB / X-EMTC

Obejma stalowa do mocowania rur instalacji elektrycznej oraz izolowanych rur
sanitarnych, wodnych i centralnego ogrzewania (cieptych i zimnych).

X-EKB Patak na kable do mocowania ptasko utozonych przewodow elektrycznych na sufitach
i $cianach.

X-ECH Uchwyt zbierajacy do mocowania kabli na sufitach lub $cianach.

X-ET Element do mocowania kanatéw PCV na kable elektryczne.

X-(E)M/W/6/8 ... P8, Kotki z gwintem przeznaczone do tymczasowego mocowania na podtozu stalowym

X-M/W10... P10 lub betonowym.

X-DNH / DKH, Dopuszczone do uzytku systemy mocujgce w betonie, ze wstepnym nawiercaniem

X-M6 / 8H otworow.

W celu uzyskania dalszych informacji dotyczacych wyposazenia dodatkowego oraz elementéw mocujgcych prosimy skontaktowaé sie ze

Hilti Polska Sp. z 0.0.
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Magazynek

MX 72 Magazynek - Umozliwia szybkie i wygodne mocowanie.

Prowadnica kotka

Oznaczenie zaméwienia Zastosowanie

X-460-F8 Standardowa

X-460-F8N15 15 mm (waska) — Utatwienie dostepu

X-460-F8N10 10 mm (waska) — Utatwienie dostepu.

X-460-FBCW Do mocowania elementow X-CW.

X-460-F8512 Prowadnica kotka przeznaczona dla gwozdzi z podktadkami stalowymi 12 mm -
pozwala na osiggniecie wyzszych parametrow mocowania.

X-460-F8SS Naktadka przeznaczona dla kotkéw o $rednicy 8 mm, stosowana w przypadku
podtoza betonowego — pozwala na zmniejszenie efektu kruszenia betonu.

X-460-F10 Przeznaczona do mocowania kotkéw gwintowanych oraz gwozdzi.

X-460-F10SS Naktadka przeznaczona dla kotkéw o $rednicy 10 mm, stosowana w przypadku
podtoza betonowego - pozwala na zmniejszenie efektu kruszenia sie betonu.

X-460-FIE-L Do XI-FV i elementéw izolacyjnych X-IE do 140 mm.

X-460-FIE-XL Do XI-FV i elementdw izolacyjnych X-IE do 200 mm.

Wyposazenie dodatkowe

Oznaczenie do zaméwienia Zastosowanie

X-SGF8 Ostona przed odpryskami dla standardowej prowadnicy kotka X-460-F8

X-460-SGMX Ostona przed odpryskami dla magazynka X-460-MX72

X-460-STAB Do prowadnicy kotka X-460-F10

X-460-TIE-L Wymienna koncowka dla prowadnicy kotka X-460-FIE-L (25-140 mm)

X-460-TIE-XL Wymienna koricowka dla prowadnicy kotka X-460-FIE-XL (25—200 mm)

X-460-Adapter Adapter X-EF stosowany do stabilizacji urzadzenia w przypadku ustawienia pod katem

prostym do powierzchni oraz w celu redukcji odpryskéw betonu podczas osadzania
X-EKB i X-ECH (tylko z prowadnicg kotka X-460-F8).

X-460-B Gumowy pierécien amortyzujacy- zabezpiecza prowadnice kotka w przypadku
niewtasciwego uzywania osadzaka

X-460-WH23/36 Uchwyt do podktadek — Przeznaczony dla osadzania kotkéw z podktadkg stalowg 23 lub
36 mm za pomocg osadzaka z magazynkiem. Montowany jest z przodu magazynka.

X-PT 460 Przedtuzacz narzedzia — System przedtuzajacy przeznaczony dla réznych zastosowan
zwigzanych z mocowaniem na suficie.

Ttok

Oznaczenie zaméwieniowe Zastosowanie

X-460-P8 Ttok standardowy

X-460-P8W Specjalny ttok ze zwezonym wierzchotkiem do osadzania wgtebnego
(na réwni z powierzchnig materiatu) gwozdzi w drewnie

X-460-P10 Ttok 10 mm - Przeznaczony do osadzania kotkow gwintowanych o $rednicy M10/W10

X-460-PIE-L Ttok przeznaczony do mocowania elementow X-IE i elementow izolacyjnych XI-FV za
pomocg prowadnicy kotka X-460-FIE-L do materiatéw izolacyjnych o grubo$ci 25-140 mm.

X-460-PIE-XL Ttok przeznaczony do mocowania elementow X-IE i elementow izolacyjnych XI-FV za
pomoca prowadnicy kotka X-460-FIE-XL do materiatéw izolacyjnych o grubosci 25-200 mm.

X-460-PKwik Ttok do osadzania dopuszczonych do uzytku kotkéw gwintowanych za pomocg,
DX-Kwik (ze wstepnym nawiercaniem).

kadunki

Oznaczenie do zaméwienia Kolor Moc

6.8/11 M zielony Zielony Staby

6.8/11 M 26ty 26ty Sredni

6.8/11 M czerwony Czerwony Bardzo silny

6.8/11 M czarny Czarny Najsilniejszy
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Zestaw do czyszczenia

Spray Hilti, szczotka ptaska, szczotka okragta duza, szczotka okrggta mata, skrobak, $ciereczka.

5. Dane techniczne

Osadzak DX 460
Cigzar 3,25kg (7,16 Ib),

3,51 kg (7,78 Ib) z magazynkiem
Dtugo$¢ osadzaka 458 mm (18,03"),

475 mm (18,7") z magazynkiem

D+tugo$¢ gwozdzia

maksymalnie 72 mm (27/s")

Zalecana maksymalna czestotliwo$¢ osadzania

700 elementéw na godzine

kadunki

6,8/11 M (27 kal. krétki) zielony, zotty, czerwony, czarny

Regulacja mocy

4 poziomy mocy osadzaka, regulacja skokowa za pomocg,
pokretta

Magazynek

Ciezar

0,653 kg (1,44 Ib)

Dtugo$¢ gwozdzia

maksymalnie 72 mm (27/s")

Pojemno$¢ magazynka

maksymalnie 13 gwozdzi

Zmiany techniczne zastrzezone

6. Uruchomienie

o

350 Kontrola osadzaka

@ Nalezy sie upewnic, czy w osadzaku nie znajduje sie
tadma z nabojami - jezeli tak, nalezy jg chwyci¢ rekg i
wyjg¢, ciggnac jg do gory.

@ Nalezy sprawdzi¢ stan wszystkich zewnetrznych czes-
ci osadzaka pod kgtem uszkodzen oraz stan wszystkich
elementow obstugi pod katem ich nienagannego funkcjo-
nowania. Nie wolno uzywa¢ osadzaka w przypadku, gdy
jego czesci sg uszkodzone badz funkcjonowanie ele-
mentow obstugi nie jest nienaganne. W takim przy-
padku nalezy zleci¢ naprawe osadzaka autoryzowane-
mu serwisowi Hilti.

@ Nalezy sprawdzi¢ pierscien amortyzujgcy oraz ttok
pod katem ich zuzycia (patrz. rozdziat 8 - Konserwac-
ja i utrzymanie urzadzenia).

6.2 Wybor wtasciwej prowadnicy kotka, ttoka oraz
kombinacji elementéw.

W przypadku zastosowania niewtasciwej kombinacii ist-
nieje niebezpieczenstwo obrazen ciata. Poza tym moze
dojs¢ do uszkodzenia urzgdzenia lub obnizenia jakosci
osadzania (patrz zestawienie na ostatniej stronie).
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I Przezbrojenie osadzaka z wersji pojedynczej do
osadzania kotkdw na wersjg z magazynkiem (wymiana
prowadnicy kotka)

1. Nalezy sie upewni¢, czy w osadzaku nie znajduje si¢

tasma z nabojami lub element mocujgcy. Tasme z

nabojami nalezy usung¢ poprzez jej pociggniecie do

gory, a elementy mocujgce nalezy usung¢ z pro-
wadnicy kotka/ magazynku.

Nacisna¢ umieszczony z boku prowadnicy kotka przy-

cisk zatrzasku blokady.

. Odkreci¢ $ruby prowadnicy kotka.

. Sprawdzi¢ piercien amortyzujacy oraz ttok pod katem
ich zuzycia (patrz Konserwacja i utrzymanie urzad-
zenia).

5. Wsung¢ ttok w osadzak do oporu.

6. Wcisng¢ pierscien amortyzujacy na magazynek do

potozenia, w ktorym nastapi jego zatrzasniecie.

7. Wcisng¢ mocno magazynek na prowadnice ttoka.

8. Wkreci¢ magazynek na osadzak do potozenia, w

ktorym nastgpi jego zatrzasnigcie.



1. Obstuga

o

UWAGA

B Podczas osadzania moze doj$¢
do powstania odpryskéw mate-
riatu lub wyrzucenia elementow
znajdujgcych sie w magazynku
tadunkow.

B Odpryski materiatu mogg, spo-
wodowac obrazenia ciata lub oczu.

B Nalezy uzywac (dotyczy to uzyt-
kownika oraz 0sob znajdujgcych
sie w poblizu) okularéw ochronnych
oraz kaskow ochronnych.

UWAGA

B Proces osadzania gwozdzia lub
kotka rozpoczyna sig w chwili
zaptonu tadunku.

W Zbyt duzy wzrost cisnienia aku-
stycznego moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia stuchu.

B Nalezy stosowac (dotyczy to uzyt-
kownika oraz osob znajdujgcych
sie w poblizu) ochraniacze stu-
chu.

OSTRZEZENIE

<
B W wyniku docisniecia osadzaka

do ciata (np. reki) mozna wtaczy¢
urzadzenie w stan gotowosci do
pracy.

B Gotowo$¢ do uzycia oznacza moz-
liwo$¢ osadzenia gwozdzia lub
kotka réwniez w ludzkim ciele.

B Nie wolno dociska¢ osadzaka do
ciata.

OSTRZEZENIE

B W wyniku pociagnigcia magazy-
nka, prowadnicy kotka lub ele-
mentow mocujgcych ku sobie (w
tyt) mozna wtgczy¢ urzadzenie
w stan gotowosci do pracy. .

B Gotowos¢ do uzycia 0znacza moz-
liwos$¢ osadzenia elementu mocu-
jacego rowniez w ludzkim ciele.

B Nie wolno ciggng¢ magazynka,
prowadnicy kotka ani elementow
mocujgcych ku sobie (w tyt).
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Wskazéwki dotyczace prawidtowego zamocowania
WSKAZOWKA:

Nalezy zawsze przestrzega¢ ponizszych wskazowek doty-
czacych poszczegoinych zastosowan.

Aby uzyskac szczegdtowe informacje, prosimy o kon-
takt z Rzeczoznawcg Technicznym Hilti.

Minimalne odstepy
Mocowanie w stali

]

il
.

B - A
|
4. c

Stal A= min. odstgp od krawedzi = 15 mm (°4")
B = min. rozstaw osi = 20 mm (*4")
C = min. grubos¢ podtoza = 4 mm (°/2")

Mocowanie w betonie

Beton A=min. odstep od krawedzi =70 mm (2%')
B =min. rozstaw osi =80 mm (3'/")
C = min. grubo$¢ podtoza = 100 mm (4")

Gtebokosé
(Przyktady i informacje szczegotowe patrz Hilti Fastening
Technology Manual)

Lo

Dtugosci gwozdzi osad- Dtugosci gwozdzi osadzanych w betonie:
zanych w stali: Gtebokos¢, na jaka osadzany jest gwozdz (ET):
Gtebokosc, na jakg osa- 22 mm (27 maks.)

dzany jest gwozdz (ET): (74" (1" maks.)
12x2mm (2" + ")

Element X-IE
(beton, stal, inne odpowiednie podtoza — patrz 5.3)

ml=

le——t! —>|
Dla wszystkich podtozy, dtugosc¢ elementu (L) mocujacego powinna by¢ dob-
rana do grubo$ci materiatu izolacyjnego (tl).

97



kadowanie elementéw mocujgcych w wersji

pojedynczej

1. Nalezy wsung¢ gwozdz w osadzak - od przodu, do
potozenia, w ktorym podktadka gwozdzia znajdzie
sie w urzadzeniu.

. Wsung¢ tasme z nabojami w uchwyt, waskim kon-
cem naprzdd, od spodu, do potozenia, w ktorym tas-
ma z nabojami catkowicie schowa sig¢ w uchwycie.
W przypadku, gdy ma zosta¢ wykorzystana taSma
czesciowo juz zuzyta, nalezy wyciggac jg recznie z
osadzaka, ku gorze, do chwili, gdy nie uzyty jeszcze
nabdj znajdzie si¢ w komorze (pomoc : odpowiedni,
najnizszy numer na tylnej stronie tasmy z nabojami
wskazuje, ktory z kolei nabdj tasmy znajduje sie w
komorze).

N

Ustawianie mocy

Wybraé¢ nabdj o odpowiedniej mocy i ustawi¢ moc w zalez-

nosci od zastosowania. W przypadku braku do$wiad-

czenia nalezy rozpocza¢ osadzanie z minimalnie usta-

wiong moca,

1. Nacisng¢ przycisk blokadly.

2. Obroci¢ pokretto regulacji mocy do potozenia 1.

3. Osadzi¢ gwozdz.

4. Jezeli gwozdz zostat osadzony zbyt ptytko: zwigkszy¢
moc przez obrocenie pokretta do regulacji mocy. Ewen-
tualnie zastosowac silniejszy nabgj.

Osadzanie elementéw mocujacych w wersji

pojedynczej

1. Nalezy docisng¢ osadzak do powierzchni roboczej
pod katem prostym.

2. Rozpocza¢ operacije osadzania poprzez nacisniecie
spustu.

WSKAZOWKA:

@ Nie wolno osadza¢ gwozdzi w istniejgce juz otwory,
o ile nie jest to zalecane przez Hilti, np. w przypadku
kotkéw DX Kwik.

@ Nie wolno podejmowac préby dobicia gwozdzia popr-
zez ponowne wykonanie operacji osadzania.

@ Nie nalezy przekracza¢ zalecanej czestotliwosci
osadzania.

Roztadowanie elementéw mocujacych w wersji
pojedynczej

Nalezy sie upewni¢, czy w osadzaku nie znajduje sig¢
tasma z nabojami lub element mocujgcy. Tasme z nabo-
jami nalezy usung¢ poprzez jej pociagniecie do gory, a
elementy mocujace nalezy usung¢ z prowadnicy kotka.

kadowanie elementéw mocujgcych w wersji

magazynkowej

1. Zwolni¢ blokade pokrywy magazynka, naciskajac ku
tytowi odpowiedni przycisk.

2. Pociggna¢ pokrywe magazynka w dot, do oporu.

3. Umiesci¢ nowg, tasme z gwozdziami w magazynku.

4. Przesung¢ pokrywe magazynka w gore, do potoze-
nia, w ktérym sie zatrzasnie.
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5. Wsung¢ taSme z nabojami w uchwyt, waskim kon-
cem naprzéd, od spodu, do potozenia, w ktorym tas-
ma z nabojami catkowicie schowa sie w uchwycie.
W przypadku, gdy ma zosta¢ wykorzystana tasma
czesciowo juz zuzyta, nalezy wyciggac jg recznie z
osadzaka, ku gorze, do chwili, gdy nie uzyty jeszcze
naboj znajdzie si¢ w komorze.

Jesli wskaznik zabarwi sie na czerwono lub czeSciowo
na czerwono oznacza to, ze w magazynku znajduijg sie
3 lub mniej elementy mocujgce. Mozna wowczas zatozyé
tasme z 10 elementami mocujgcymi.

W magazynku znajdujg, W magazynku znajdujg sie
sig wiecej niz 3 elementy 3 lub mniej elementy
mocujgce. mocujgce. Mozna
zatadowa¢ tasme z 10
elementami mocujgcymi.
WSKAZOWKA:

@ W magazynku mogag, znajdowac sie tylko gwozdzie o
jednakowej dtugosci.

Osadzanie element6w mocujgcych w wersji

magazynkowej

1. Nalezy docisng¢ osadzak w miejscu montazu moco-
wania, w kierunku prostopadtym do podtoza.

2. Rozpocza¢ operacje osadzania poprzez naci$niecie
spustu.

WSKAZOWKA:

@ Nie wolno osadza¢ gwozdzi w istniejace juz otwory,
o ile nie jest to zalecane przez Hilti, np. w przypadku
kotkow DX Kwik.

@ Nie wolno podejmowac préby dobicia gwozdzia popr-
zez ponowne wykonanie operacji osadzania.

@ Nie nalezy przekracza¢ zalecanej czestotliwosci osa-
dzania.

Roztadowanie osadzaka w wersji z

magazynkiem

1. Nalezy sie upewni¢, czy w osadzaku nie znajduje si¢
tadma z nabojami - jezeli tak, nalezy jg chwycic reka
i wyjac, ciagnac jg do gory.

2. Zwolni¢ blokade pokrywy magazynka, naciskajac z
tytu przycisk.

3. Pociggna¢ pokrywe magazynka w dot, do oporu.

4. Upewnic sig, ze w magazynku nie ma tasmy z gwoz-
dziami.

5. Przesung¢ pokrywe magazynka w gore, do potoze-
nia, w ktorym sie zatrzasnie.



Wsung¢ tasme z nabojami w uchwyt, waskim koncem
naprzod, od spodu, do potozenia, w ktérym tasma z
nabojami catkowicie schowa sie w uchwycie. W przy-
padku, gdy ma zosta¢ wykorzystana tasma czesciowo
juz zuzyta, nalezy wyciggac jg recznie z osadzaka, ku gor-
ze, do chwili, gdy nie uzyty jeszcze nabdj znajdzie sie w
komorze (pomoc : odpowiedni, najnizszy numer na tyl-
nej stronie tasmy z nabojami wskazuije, ktory z kolei nabdj
tadmy znajduje si¢ w komorze).

Nasadzi¢ do oporu elementy X-IE na tuleje prowadnicy
DX 460 IE.

7.10

Docisng¢ osadzak do materiatu izolacyjnego pod katem
prostym, tak aby element X-IE Scisle przylegat do mate-
riatu izolacyjnego.

7.11
Osadzi¢ element mocujacy poprzez zwolnienie spustu.

7.12
Wyciggnij osadzak z elementu mocujgcego pod katem
prostym.

8. Konserwacja i utrzymanie
urzadzenia

Ze wzgledu na specyfike urzadzenia podczas regular-
nego uzytkowania dochodzi do zanieczyszczenia i zu-
zycia podzespotow istotnych dla wtasciwego dziatania
urzadzenia. Dlatego niezbednym warunkiem nienagan-
nej i bezpiecznej pracy urzadzenia jest regularne wykonywa-
nie przegladow i czynnosci konserwacyjnych. Zaleca sie
czyszczenie urzadzenia oraz kontrole ttoka i amortyza-
tora przynajmniej raz w tygodniu, jesli urzgdzenie jest
czesto eksploatowane, najpozniej jednak po wykonaniu
10.000 osadzen.

8.1 Konserwacja osadzaka

Zewnetrzna obudowa osadzaka wykonana jest z odpor-
nego na uderzenia tworzywa sztucznego. Uchwyt wyko-
nany jest z elastomeru. Podczas pracy nie wolno zasta-
nia¢ otworow wentylacyjnych osadzaka ! Nalezy zwroci¢
uwage, aby do wnetrza osadzaka nie dostaty sie obce
ciata. Zewnetrzne powierzchnie osadzaka nalezy regu-
larnie czysci¢ za pomocg, lekko wilgotnej $ciereczki. Do
czyszczenia nie wolno uzywac urzgdzen rozpylajgcych
ani myjek parowych!

8.2 Utrzymanie urzadzenia

Nalezy sprawdzi¢ stan wszystkich zewnetrzne czesci
osadzaka pod katem uszkodzen oraz stan wszystkich
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elementow obstugi pod katem ich nienagannego funkcjo-
nowania. Nie wolno uzywac¢ osadzaka w przypadku, gdy
jego czesci sg uszkodzone badz funkcjonowanie ele-
mentoéw obstugi nie jest nienaganne. W takim przypad-
ku nalezy zleci¢ naprawe osadzaka autoryzowanemu ser-
wisowi Hilti.

UWAGA

B W trakcie pracy osadzak moze
stac sig gorgcy

B [stnieje mozliwo$¢ poparzenia
sobie dtoni

B Nie wolno demontowac osadzaka,
gdy jest on goracy, nalezy poc-
zekac do chwili jego ostygniecia.

Przeglad osadzaka nalezy przeprowadzi¢ wowczas, gdy:
1. Naboje nie wypalg lub

2. Wystapig wahania mocy lub

3. Obnizy sie komfort pracy:

@ Wymagana sita docisku wzrasta

@ Rosnie opor stawiany przez spust

@ Regulator mocy obraca si¢ z duzym oporem

@ Usuniecie tasmy z nabojami wymaga uzycia duzej sity

UWAGA dotyczaca czyszczenia urzadzenia

@ Nie wolno uzywa¢ smarow do konserwacji/ oliwie-

nia czesci. Moze to by¢ przyczyng uszkodzenia urzg-

rdzenia. Do tego celu nalezy uzywacé Hilti spray lub

$rodka o takiej samej jakosci.

@ Zanieczyszczenia z 0sadzaka zawierajg substancje,

ktére moga zagraza¢ zdrowiu.

— Nie wdychac¢ pytu powstatego w trakcie czyszczenia.

— Powstaty kurz nie powinien znajdowac sig¢ w poblizu
jedzenia.

—Umyc rece po wykonaniu czyszczenia osadzaka.

IEXA Demontaz osadzaka

1. Nalezy sie upewni¢, czy w osadzaku nie znajduje sie
tasma z nabojami lub element mocujgcy. Tasme z
nabojami nalezy usung¢ poprzez jej pociagniecie do
gory, a elementy mocujgce nalezy usung¢ z prowad-
nicy kotka.

2. Nacisna¢ przycisk blokady znajdujacy sie z boku pro-
wadnicy kotka.

3. Odkreci¢ prowadnice kotka, wzglednie magazynek.

4. Zdjg¢ pierscien amortyzujgcy z prowadnicy kotka badz
magazynka.

5. Wyjg¢ ttok.

IEXA Kontrola ttoka oraz pier§cienia amortyzujgcego
pod katem zuZzycia

Pierscien amortyzujgcy nalezy wymienic, jezeli:

@ Pierscien metalowy jest luzny badz ztamany.

@ Pierscien amortyzujgcy odpadnie od prowadnicy kot-
ka.

@ Pod pierscieniem metalowym widoczne jest silne
punktowe zuzycie gumy
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Ttok nalezy wymienic, jezeli:

@ Jest on ztamany.

@ Jest on zuzyty w zbyt duzym stopniu (np. wytama-
nie segmentu tuku o kacie 90°).

@ Ttok jest zgiety (kontrola metodg toczenia po ptas-
kiej powierzchni).

WSKAZOWKA:

@ Nie wolno stosowac zuzytych ttokow oraz wykonywaé
przy nich zadnych modyfikaciji.

I Kontrola prowadnicy kotka pod katem zuzycia
Elementy X-460-FIE i X-460-FIE-L prowadnicy kotka powinny
by¢ wymienione w przypadku jej uszkodzenia (wygiecie,
powigkszenie lub pekniecie). Wymiane prowadnicy kotka
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z p. 6.3 i p. 8.5.

1. Nalezy sie upewni¢, czy w osadzaku nie znajduje
sie tasma z nabojami lub taSma z element mocu-
jacy. Tasme z nabojami nalezy usung¢ poprzez jej
pociggniecie do gory, a elementy mocujgce nalezy
usungc¢ z prowadnicy kotka.

2. Nacisng¢ umieszczony z boku prowadnicy kotka
przycisk zatrzasku blokady.

3. Wykreci¢ prowadnice kotka.

4. Sprawdzi¢ zuzycie pierscienia amortyzujacego i tto-
ka (patrzp. 8.1ip. 8.2).

5. Odciagna¢ ruchomy pierécien w tyt, odkrecic $rube
zaciskowa.

6. Wymieni¢ koncowke prowadnicy kotka.

7. Sciggna¢ ruchomy pierscien w tyt i dokrecic Srube
zaciskowa,

8. Wtozy¢ ttok do osadzaka, do oporu.

9. Natozy¢ pierscien amortyzujacy na prowadnice kot-
ka, nacisng¢ az zaskoczy.

10. Wtozy¢ prowadnice kotka do prowadnicy ttoka.
11. Nakreci¢ prowadnicg kotka na osadzak az zaskoczy.

XA Czyszczenie pierscieni ttoka

1. Ptaskg szczotkg oczyscic pierscienie ttokowe, aby
mogty sie swobodnie poruszac.

2. Pierscien ttoka nalezy pokry¢ cienka warstwa oleju
za pomocg, spray’u Hilti

Czyszczenie prowadnicy kotka lub magazynka

w obszarze gwintu

1. Gwint nalezy oczysci¢ za pomocg, ptaskiej szczotki.

2. Gwint nalezy pokry¢ cienka warstwa, oleju za pomocg,
spray’u Hilti.

Demontaz prowadnicy ttoka

1. Nacisng¢ znajdujgcy sie na uchwycie przycisk zwol-
nieenia blokady.

2. Odkreci¢ prowadnice ttoka.

IFXE] Czyszczenie prowadnicy ttoka

1. Sprezyne nalezy oczysci¢ za pomocg ptaskiej
szczotki.

2. Strone czotowg nalezy oczysci¢ za pomoca ptaskiej
szczotki.

3. Dwa otwory znajdujgce sig po stronie czotowej nalezy
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oczysSci¢ za pomocg matej szczotki okrggtej.
4. Prowadnice ttoka nalezy pokry¢ cienkg warstwg, ole-
ju za pomocg, spray’u Hilti

EET] Czyszczenie wnetrza obudowy

1. Obudowe nalezy oczysci¢ za pomocg, duzej szczot-
ki okragte;.

2. Obudowe nalezy pokry¢ cienkg warstwg, oleju za
pomocg spray’u Hilti.

EREl Czyszczenie kanatu taémy z nabojami

Lewy oraz prawy kanat taSmy z nabojami nalezy oczy-
$ci¢ za pomocg wchodzgcego w sktad zestawu skro-
baka. W tym celu nalezy unie$¢ gumowg ostong.

EBE Pokretto regulacji mocy nalezy pokry¢ cienka,
warstwg, oleju za pomoca spray’u Hilti.

EEE] Montaz prowadnicy ttoka

1. Obréci¢ prowadnice ttoka tak, aby strzatki umiesz-
czone na obudowie oraz prowadnicy znalazty sie
naprzeciw siebie.

2. Prowadnice ttoka wsung¢ do oporu w obudowe.

3. Wkreca¢ prowadnice ttoka do momentu, az zaskoczy
na swoje miejsce.

ERE] Montaz osadzaka

1. Wsung¢ do oporu ttok do osadzaka.

2. Nasadzi¢ pierscien amortyzujgcy na prowadnice kot-
ka lub magazynek.

3. Wsuna¢ prowadnice kotka lub magazynek do
prowadnicy ttoka.

4. Nakrecic¢ prowadnice kotka lub magazynek na urzad-
zenie az zaskoczy na miejsce.

8.15 Kontrola wykonania prac konserwacyjnych

Po wykonaniu prac konserwacyjnych nalezy sprawdzic,
czy wszystkie elementy zabezpieczajgce osadzaka
zostaty zamontowane oraz czy funkcjonujg one prawi-
dtowo.

WSKAZOWKA:

@ Zastosowanie innych smarow, anizeli produkcji Hil-
ti, moze doprowadzi¢ do uszkodzenia elementow gumo-
wych, a szczegolnie pierécienia amortyzujgcego.



9. Usuwanie usterek

| Usterka

Przyczyna

Ttok zakleszcza si¢ w podtozu

B Zbyt krétki element mocujgcy
M Element bez podktadki

W Zbyt duza moc

B Uszkodzona tasma z nabojami
H Pozostato$ci nagaru

B Urzgdzenie jest uszkodzone

Brak mozliwosci wyjgcia tasmy z
nabojami

B Osadzak jest przegrzany w
nastepstwie pracy zbyt duzej cze-
stotliwo$ci osadzania

M Osadzak jest uszkodzony

OSTRZEZENIE

Nie nalezy podejmowac sitowych
prob wyjecia tadunkoéw z magazyn-
ka tasmy lub z osadzaka.

H Wadliwy nabdj
M Osadzak jest zanieczyszczony

OSTRZEZENIE

Nie nalezy podejmowac sitowych
prob wyjecia tadunkow z magazyn-
ka tasmy lub z osadzaka.

M Podczas osadzania osadzak byto
zbyt dtugo docisniety do
podtoza

W Zbyt duza czestotliwo$¢
osadzania
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| Usterka

Nabéj wypada z ta§my z nabojami

e
T 1

Spadek komfortu pracy:

— Konieczno$¢ stosowania coraz
wigkszego docisku

— Roénie op6r stawiany przez spust

— Regulator mocy obraca sig z
duzym oporem

- Usunigcie tasmy z nabojami wym-
aga uzycia duzej sity

Rozne gtebokosci osadzania

Niewypat: element zostat tylko
czegsciowo osadzony w podtozu

ttoka
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Przyczyna

W Zbyt duza czestotliwo$¢
osadzania

OSTRZEZENIE

Nie nalezy podejmowac sitowych
prob wyjecia tadunkéw z magazyn-
ka tasmy lub z osadzaka.

B Pozostatosci nagaru

H Nieprawidtowa pozycja ttoka

B Zanieczyszczenie osadzaka

H Nieprawidtowe potozenie ttoka

M Niewtasciwe, wadliwe tadunki

B Uszkodzony ttok

B Zanieczyszczenia powstate na
skutek zuzycia pierscienia
amortyzujacego

H Uszkodzony pierscien
amortyzujacy

Bl Pozostato$ci nagaru
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| Usterka

| Przyczyna

Prowadnica ttoka zakleszcza sig

Bl Pozostato$ci nagaru

Puste osadzenie: osadzak odpalit,
niemniej nie nastapito osadzenie

zadnego
elementu

M Nieprawidtowe potozenie ttoka

W Osadzak nie zostat dostatecznie
mocno dociéniety do podtoza
M Mechanizm zabezpieczajacy unie-
mozliwia odpalenie, poniewaz:
— Magazynek nie jest zatadowany
—W magazynku znajdujg sig resztki
tworzywa sztucznego
— Ttok znajduje sig w niewtasciwym
potozeniu
— Gwozdz znajdujgcy sie w magazyn-
ku nie jest wtasciwie ustawiony

Ttok zakleszcza sie w prowadnicy
kotka

B Uszkodzony ttok lub pierscien
amortyzujacy

H Resztki tworzywa sztucznego w
magazynku

B Zbyt duza energia podczas osad-
zania w stali

B Osadzanie z duzg energig przy
jednoczesnym braku elementu

Prowadnica kotka magazynka
zakleszcza sie

W Magazynek jest uszkodzony
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| Usterka

| Przyczyna

Element zostat wttoczony zbyt
gteboko

B Zbyt krotki element mocujacy

M Zbyt duza moc

Element zostat wttoczony zbyt
ptytko

M Zbyt dtugi element mocujacy

B Zbyt mata moc

Gwozdz wygina sig

B Twarde oraz / lub duze ziarna
kruszywa w betonie

B Zbrojenie potozone blisko
powierzchni betonu

W Zbyt twarda powierzchnia (stal)

N N
NNV NN
NN NN

N N N N

B Niewtasciwy rodzaj elementu
mocujgcego

Hl Niewtasciwie dobrana energia
osadzania

H Twarde oraz/ lub duze ziarna
kruszywa w betonie

M Pret zbrojeniowy tuz pod
powierzchnig,

H Twarda powierzchnia

Odpryski betonu

M Beton o duzej wytrzymatosci

B Twarde oraz / lub duze ziarna
kruszywa w betonie

M Stary beton

104

Printed: 16.12.2014 | Doc-Nr: PUB / 5129594/ 000/ 03



| Usterka | Przyczyna

Uszkodzona gtéwka gwozdzia B Zbyt duza moc

B Niewtasciwy ttok

B Uszkodzony ttok

Gwozdz nie wnika W Zbyt mata moc
dostatecznie
gteboko w podtoze B Przekroczona granica zastoso-
wan (bardzo twarde podtoze)
\\ Z W Niewtasciwie dobrany system

Gwo0zdz nie trzyma sig w podtozu | M Cienkie podtoze stalowe
(o grubosci do 4-5 mm)

kamanie gwozdzia Hl Zbyt mata moc

M Osiggnigto granice zastosowan
(bardzo twarde podtoze)

Gtdéwka gwozdzia przebija moco- | M Zbyt duza moc
wany materiat (blache)

10
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| Usterka | Przyczyna

Uszkodzona gtéwka gwozdzia B Zbyt duza moc

H Niewtasciwy ttok

B Uszkodzony ttok

10. Utylizacja

Urzadzenia Hilti wykonane zostaty w znacznej mierze z materiatow nadajacych sig do powtdrnego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatow.

W wielu krajach firma Hilti jest juz przygotowana na przyjmowanie starych urzadzen w celu ich utylizacji. Informacje
na ten temat mozna uzyska¢ u doradcow technicznych lub w punkcie serwisowym Hilti. W przypadku samodzielne-
go sortowania materiatow nalezy roztozy¢ urzadzenie na tyle, na ile jest to mozliwe bez uzycia specjalnych narzed-
Zi.

Materiaty nalezy sortowa¢ w nastepujacy sposéb:

Element / Zesp6t Gtéwny materiat Ocena przydatnoSci

Walizka transportowa  Tworzywo sztuczne Recykling tworzyw sztucznych
Obudowa zewnetrzna  Tworzywo sztuczne / Elastomer Recykling tworzyw sztucznych
Sruby, drobne elementy Stal Ztom metalowy

Zuzyte tadunki Stal / tworzywo sztuczne Stosownie do przepisow ogdlnych
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11. Gwarancja producenta na urzgdzenia

Hilti gwarantuje, ze dostarczone urzadzenie jest wolne
od btedéw materiatowych i produkcyjnych. Ta gwa-
rancja obowigzuje pod warunkiem, ze urzadzenie jest
wtasciwie wykorzystywane, obstugiwane, konserwo-
wane i czyszczone zgodnie z instrukcjg obstugi Hilti,
oraz ze zachowana jest techniczna jednos¢ urzadzenia,
tzn. ze w urzgdzeniu stosowane sg wytgcznie oryginal-
ne materiaty, akcesoria i cze$ci zamienne Hilti lub pro-
dukty o takich samych wtasciwosciach.

Ta gwarancja obejmuje bezptatng naprawe lub bez-
ptatng wymiane uszkodzonych czesci podczas catego
okresu zywotnosci urzagdzenia. Czesci, ktore podlega-
jg normalnemu zuzyciu, nie sg objete tg gwarancja.

Dalsze roszczenia sg wykluczone, o ile nie zachodzi tu
sprzeczno$¢ z obowigzujgcymi przepisami krajowymi.

Firma Hilti nie odpowiada przede wszystkim za szkody
bezposrednie i posrednie powstate na skutek wad lub
szkody nastepcze, straty lub koszty zwigzane z zasto-
sowaniem lub brakiem mozliwosci zastosowania urzad-
zenia do jakiegokolwiek celu. Milczace przyzwolenia
dotyczace zastosowania lub przydatno$ci do okreslo-
nego celu sg wyraznie wykluczone.

W celu naprawy lub wymiany urzgdzenie lub uszkodzo-
ne czesci nalezy przestac bezzwtocznie po stwierdze-
niu wady do przedstawicielstwa Hilti.

Niniejsza gwarancja obejmuje wszelkie zobowigzania
gwarancyjne ze strony Hilti i zastepuje wszystkie wczes-
niejsze lub réwnoczesne o$wiadczenia, oraz pisemne
i ustne uzgodnienia dotyczgce gwarancji.

12. Deklaracja zgodno$ci (oryginat)

Nazwa: Osadzak
Oznaczenie typu: DX 460
Rocznik konstrukcii: 2001

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujgcymi wytycznymi oraz
normami: 2006/42/WE, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
7 L=
/Mé MZ\/’/

j 15

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Dokumentacja techniczna:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. Oznaczenie CIP

Dotyczy panstw nalezacych do C.I.P. poza obszarem UE
i EFTA:

Urzadzenie Hilti DX 460 posiada zezwolenie dopuszcza-
jace do uzytku pod wzgledem konstrukcyjnym i syste-
mowym. Na tej podstawie urzadzenie zostato opatrzone
znakiem w formie kwadratu z wpisanym numerem zez-
wolenia S 812. W ten sposob Hilti gwarantuje zgodno$¢
urzadzenia z dopuszczong konstrukcja.
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Niedopuszczalne wady, ktdre zostang stwierdzone podczas
uzytkowania, nalezy zgtosi¢ w urzedzie wydajgcym zez-
wolenia (PTB, Braunschweig) oraz Statej Komisji Mied-
zynarodowej C.I.P. ( C.I.P., Avenue de la Renaissance
30, B-1000 Bruksela, Belgia).
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14. Zdrowie i bezpieczenstwo

Informacje o emisji hatasu

Osadzak na naboje

Typ: DX 460

Model: Seria

Kaliber: 6.8/11 czarny

Regulacja mocy: 2

Zastosowanie: Mocowanie 24 mm drewna na podtozu betonowym

(C40) przy uzyciu X-U 47P8

Deklarowane wartosci pomiarowe wskaznikow emisji dzwiekéw wedtug ISO 2006/42:15895

Poziom mocy akustycznej: Lwa 1s' 105 dB(A)
Poziom emisji ci$nienia akustycznego w miejscu pracy,: Loa. 16 101 dB(A)
Szczytowy poziom emisji ciénienia akustycznego: Loc.pea’ 133 dB(C)

Warunki eksploataciji i ustawiania:

Ustawianie i eksploatacja osadzaka zgodnie z norma E DIN EN 15895-1 w pomieszczeniu kontrolnym o niewielkich was-
ciwosciach odbijajacych firmy Muiller-BBM GmbH. Warunki otoczenia w pomieszczeniu kontrolnym sg zgodne z DIN EN
ISO 3745.

Metoda badania:

Zgodnie z norma E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 i DIN EN ISO 11201 metoda pomiaru poziomu ci$nienia akusty-
cznego w polu swobodnym na powierzchni odbijajgce;.

UWAGA: Zmierzona emisja dzwiekow oraz zwigzana z nig tolerancja pomiarowa reprezentujg gérng granice wskazni-
kow emisji dzwigkow spodziewanych podczas pomiarow.

Przy innych warunkach pracy moga wystapi¢ inne warto$ci emisji.

'+2dB (A)

2+2dB(A)

*+2dB(C)

Wibracje

Podana zgodnie z 2006/42/EC tgczna warto$¢ drgan nie przekracza 2,5 m/s.

Wiecej informacji dotyczagcych zdrowia i bezpieczenstwa uzytkownika mozna znalez¢ na stronie internetowej firmy
Hilti: www.hilti.com/hse
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