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XU

XC

XS

XCT

X-CR

X-CP/X-CF

DS

X-FS/X-SW
X-IE/XI-FV

X-HS / X-HS-W
X-CC

X-Cw

X-(D)FB / X-EMTC
X-ECH / X-EKB
X-M6/W6 ... P8
X-M8/W8 ... P8
X-M10/W10... P10
X-DNH, DKH*
X-M6H, X-M8H *

S =X-460-P8

W =X-460-P8W

10 =X-460-P10

IE  =X-460-PIE-L
K = X-460-PKwik

en " MX collated nail required
? Predrilling required for DX-Kwik fasteners

fr " pour clous en bande MX

{1}

2 Pré-pergage requis pour éléments de fixation

DX-Kwik

nl " MX gebandeerde nagels noodzakelijk
2 Voorboren benodigd voor DX-Kwik plunjers

da " MX-klassificerede sem kraeves
? Forboring kraeves ved DX-Kwik-bolte

fi " Tarvitaan MX-naula
2 DX Kwik -kiinnikkeille tarvitaan esiporaus

no " MX-klassifisert spiker kreves
? Forboring nadvendig for DX-Kwik-fester
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ORIGINAL BRUGSANVISNING

DX 460 Boltepistol

Las brugsanvisningen ngje, inden
varktgjet tages i brug forste gang.

Opbevar altid brugsanvisningen sammen
med varkigjet.

Sarg for, at brugsanvisningen altid fglger
med ved overdragelse af verkigjet til
andre.

Komponenter i

® Kolbefaring

@ Styrebgsning

® Kabinet

® Patronstyrerille

® Udlgserknap til effektreguleringen
® Effektreguleringen

@ Aftrekker

Greb

® Udlgserknap til kolbefaring
Ventilationsspraekker

@® Kolberinge

®Kolbe*

® Boltfering™

Udlgserknap til boltfaring

® Stopring*

Magasin*

@ Magasinhylster

Udlgserknap til magasinhylster
Udlgserknap til magasin
Indikator til opladningsstatus
@ Udskiftelig naesedel til boltfering *

* Disse dele kan udskiftes af brugeren selv.
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1. Sikkerhedsforskrifter

1.1 Generelle sikkerhedshenvisninger

Udover de sikkerhedsforskrifter, der er angivet i de enkel-
te afsnit i denne brugsanvisning, skal de felgende punk-
ter altid strengt overholdes.

1.2 Brug kun Hilti-patroner eller patroner af tilsvarende
kvalitet

Brug af patroner af darlig kvalitet i Hilti-vaerktej kan med-

fare dannelse af ubrandt pulver, som pludseligt kan eks-

plodere og give brugere og personer i naerheden alvor-

lige skader. Patroner skal som minimum opfylde fol-

gende krav:

a) Den pagzldende producent skal kunne bevise suc-
cesfuld test i henhold til EU-normen EN 16264

BEMARK:

@ Alle Hilti patroner til boltepistoler er testet iht. EN
16264.

@ Ved de test, som er defineret i EN 16264, er der tale
om systemtest af bestemte kombinationer af patro-
ner og veerktgj, som certificeringsvirksomheder gen-
nemfarer.

Vearktojshetegnelsen, navnet pé certificeringsvirk-
somheden og systemtestens nummer er trykt pa patro-
nens emballage.

eller
b) Vere CE-market (obligatorisk inden for EU fra juli

Se emballageeksempel pé:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Korrekt brug

Verktgjet er designet til professionelt brug ved monta-
ge i konstruktioner, hvor sem, gevindbolte og kombi ele-
menter skydes ind i beton, stal og kalksandsten.

1.4 Forkert brug

@ /ndring af veerktgjet er ikke tilladt.

@ Apparatet md ikke anvendes i eksplosiv eller brand-
bar atmosfaere, medmindre det er specielt godkendt til
dette.

@ Anvend kun originale fastgarelseselementer, patro-
ner, tilbeher og reservedele fra Hilti eller produkter af til-
svarende kvalitet.

@ Folg anvisningerne i denne brugsanvisning mht. anven-
delse, rengering og vedligeholdelse.

@ Ret aldrig vaerktejet mod dig selv eller andre.

@ Tryk aldrig pistolens munding mod din hénd eller
anden del af kroppen.
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@ Szt ikke som i for harde eller por@se underlag, f.eks.
glas, marmor, plast, bronze, messing, kobber, klippe,
isoleringsmateriale, hule tegl, keramiske tegl, tynde pla-
der (<4 mm), stabejern og gasbeton.

1.5 Teknologi

@ Dette vaerktgj er designet med den mest aktuelle
teknologi.

@ Der kan opsta farlige situationer, hvis maskine og
udstyr ikke anvendes korrekt og i overensstemmelse
med forskrifterne i denne brugsanvisning — det samme
gelder, hvis personer, der ikke er blevet undervist i bru-
gen, anvender maskinen.

A\

1.6 Indret arbejdspladsen sikkert

@ Undgd akavede arbejdsstillinger.

@ Anvend kun maskinen pé arbejdsomrader med god
ventilation.

@ Varktgjet er kun til handholdt brug.

@ Undgé at arbejde i unormale kropsstillinger. Sgrg for
at have et sikkert fodfaeste og holde balancen.

@ Hold uvedkommende — isar barn - vk fra arbejds-
omradet.

@ Inden man gér i gang med arbejdet, skal man vaere
sikker pa, at der ikke befinder sig personer bagved eller
under det sted, hvor der skal skydes.

@ Hold grebet tart, rent og frit for olie og fedt.

A

1.7 Generelle sikkerhedsforskrifter

@ Maskinen ma kun anvendes som anvist og nar den

fungerer fejlfrit.

@ Anvend stabilisatoren/beskyttelsesskarmen, nar appli-

kationen tillader det.

@ Huvis en patron fejlteender, skal du gare som fglger:

1. Hold veerktejet presset mod overfladen i 30 sekunder.

2. Hvis patronen stadig ikke teender, fiern verktojet fra
overfladen, og sarg for, at det ikke er rettet mod dig
selv eller andre.

3. Fer patronstrimlen en patron frem manuelt. Brug de
resterende patroner pé strimlen. Fjern den brugte
patronstrimmel og s@rg for sikker bortskaffelse, s&
den ikke senere kan genbruges eller misbruges.

@ Hvis 2-3 fejlskud indtreeffer i treek (ved fejlskud herer

man ikke tydeligt, at patronen affyres, og semmet/bol-

ten skydes ind med signifikant mindre kraft), skal fol-
gende gores:

1. Stop gjeblikket med at anvende vearktgjet.

2. Tem og adskil apparatet (se 8.3).

3. Kontroller, om den rigtige kombination af boltfering,
kolbe og sem/bolt er valgt (se 6.2)

4. Kontroller om stopring, kolbe og boltfering / maga-
sin er nedslidte og udskift om ngdvendigt. (se 6.3 og
8.4. Se 8.5 for X-IE)
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5. Rengar varktgjet.

6. Fortsatter problemet trods ovenstdende foranstalt-
ninger, mé veerktojet ikke anvendes, men skal efter-
ses (0g evt. repareres) pa et Hilti servicevaerksted

@ Forsgg aldrig at braekke en patron ud af strimlen eller

varktgjet.

@ Hold armene bgjet, nar vaerktejet affyres (armene mé

ikke streekkes).

@ Aflad altid veerktejet inden rengering, eller udskiftning

af dele og inden opbevaring.

@ Tom altid maskinen far rengering, service og vedli-

geholdelse, ved arbejdsopher samt i forbindelse med

opbevaring (patron og sem).

@ Ubrugte patroner og apparater, der ikke er i brug, skal

opbevares beskyttet mod fugt og for hgje temperaturer.

Apparatet skal transporteres og opbevares i en kuffert,

som kan sikres mod uautoriseret brug.

1.8 Termisk

@ Vrktgjet ma ikke skilles ad, nar det er varmt.

@ Overskrid aldrig den anbefalede maksimum monta-
gehastighed (antal fastgarelser per time). Der findes risi-
ko for at vaerktejet kan blive overophedet.

@ Hvis plastikpatronstrimlen begynder at smelte, skal
man straks ophgre med arbejdet og lade veerktgjet afkole.

1.9 Krav til brugeren

@ Varktojet er beregnet til professionelt brug.

@ Varktejet ma kun betjenes, vedligeholdes og repare-
res af autoriserede og uddannede personer, der er ble-
vet informeret om de mulige risici.

@ Anvend varktgjet med omtanke. Verktajet ma ikke
anvendes, hvis du ikke er fuldt koncentreret om arbej-
det.

@ Opher med arbejdet, hvis du feler dig utilpas.

1.10 Beskyttelsesudstyr

@ Brugeren og de personer, som opholder sig i naerhe-
den, skal under brugen af apparatet bare egnede beskyt-
telsesbriller, beskyttelseshjelm og egnet hgrevarn..

1.11 Sikkerhedshestemmelser ved brug af boltepistol

Direktorat for Arbejdstilsynet.
Publikation nr. 59/2975.
Gazldende fra 1. januar 1976.

1.Boltepistoler skal behandles med omtanke og for-
sigtighed. De ma ikke overlades til eller benyttes af
personer under 18 &r. De pdgeldende, der skal
betjene boltepistoler, skal vare egnede til dette
arbejde og have grundigt kendskab til brugsanvis-
ningerne og sikkerhedsbestemmelserne, ligesom
de skal have modtaget grundig instruktion. De skal



endelig pa tilfredsstillende made have udfert et til-
streekkeligt antal preveskydninger.

2.Boltepistoler af gruppe A ma kun benyttes, hvor
tekniske forhold ger dette ngdvendigt. Anm.: | tvi-
vistilfeelde ma det stedlige arbejdstilsyn sparges.

3. Patroner ma ikke bares lgse i lommen. Under hvi-
lepauser og kortere arbejdspauser skal savel
pistoler som patroner vaere anbragt i opbevarings-
kassen, som skal vare aflast. Nar pistoler og tilbe-
hor ikke bruges, skal de opbevares under I&s.

4. Tydelige advarselsskilte i starrelse mindst A5 af
plast eller andet holdbart materiale med folgende
tekst pa dansk:

«Pas pa!
Der skydes med holtepistol»

skal far skydningen anbringes pa passende steder,
f.eks. i derabninger ind til farezonen. Foregar
skydningen i terr@nhgjde, eller findes der byg-
ningsstilladser i hgjde med det sted, hvor der sky-
des, skal advarselsskilte opsattes ved alle abnin-
ger, hvor der er fare for, at forbipasserende kan
skades. Skytten skal forvisse sig om, at ingen
anden befinder sig i farlig naerhed af indskydnings-
stedet under affyringen. Hvis der er fare for gen-
nemskydning, f.eks. ved pladevagge, vaegge af
hulsten eller vaegge med huller efter forskallings-
bolte, skal det kontrolleres, at ingen befinder sig
péa den anden side af vaggen. Fare for gennems-
kydning foreligger ogsé ved skydning med stem-
pelpistol, hvis stemplet nar sa langt uden for mun-
dingen ved skydningen, at det kan trenge igen-
nem underlaget. Ved skydning mod et smalt
underlag, f.eks. fastskydning af tag- eller vegplade
mod bjalker, skal man vaere opmarksom pa, at
det farlige omréde omkring indskydningsstedet er
starre end ellers, da boltens eller sommets hastig-
hed og rakkevidde, hvis underlagets kant ram-
mes, kan veare stgrre end ved anden gennem-
skydning.

5.Under skydning skal anvendes beskyttelseshjelm
0g beskyttelsesbriller med sidebeskyttelse eller
gjekapsler samt, hvor der er behov derfor, hare-
varn. Det personlige beskyttelsesudstyr, der skal
vaere typegodkendt af direktoratet for arbejdstilsy-
net, skal stilles til radighed af arbejdsgiveren.

6.Til en boltepistol ma kun anvendes patroner, bolte
0g sem, som er beregnet til pistolen og det lab,
som bliver benyttet.

7.Patroner, bolte og sem skal s vidt muligt valges
saledes, at gennemskydning ikke kan forekomme.
Der skal tages hensyn til underlagets brudstyrke,
hardhed og beskaffenhed i gvrigt. Ved valg af
patroner, bolte og sem ber tabel eller lignende fra
bolteleverandgren tjene som vejledning. Faren for
hulrum og lignende i underlaget skal tages i
betragtning, og underlaget skal undersgges fort-
lgbende for hvert skud, f.eks. ved at banke pa
underlaget.
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8.Fgr ladning foretages, skal det péses, at lgbet og
bundstykket er fri for rester af hylstre, bolte og
sgm eller lignende. Ladning skal ske med forsig-
tighed, og uden at boltepistolen rettes mod skyt-
ten eller nogen anden person. Handen ma ikke
holdes foran mundingen. Patroner ma ikke tvinges
ind i kammeret. Hvis en ladt pistol ikke affyres
straks, skal patronen tages ud.

9.Egnet type splintskeerm skal anvendes, om ngd-
vendigt ma specialsplintskerm fremskaffes, jfr.
afsnit |, punkt 13.

10. Under affyringen skal skytten sta sikkert og holde
pistolen séledes, at splintskeermen giver den tilsig-
tede beskyttelse. Pistolen skal holdes vinkelret
mod indskydningsfladen.

11. Skydningen ma ikke forega

a) fer man har undersggt, hvilket materiale underla-
get bestar af,

b) i spradt eller hardt materiale, som hardet stal,
granit, marmor, glaserede teglsten, fliser etc.
Anm.: Skydning i stebejern kan dog foretages, nar
direktoratet for arbejdstilsynet har givet tilladelse
efter forudgéende ansggning.

c) sa ner kanten af indskydningsfladen, at der opstar
fare for rikochettering eller afsprengning af
splinter,

d) gennem huller i stél eller andet materiale, hvis der
ikke er sgrget for sikker styring af lgbet, der for-
hindrer, at bolten eller sammet kan treffe
hulkanten,

e) pé indskydningssteder, hvor en tidligere indskudt
bolt eller et som har rikochetteret, er braekket eller
synes at vaere stoppet mod en sten eller lignende,

f) mod bolte eller som, som ikke er drevet helt ind
ved en tidligere skydning (dobbeltskud),

g) hvor gnistdannelse kan medfgre brand eller eks-
plosion,

h) hvor der foreligger fare for skydning i el-ledninger,
gasledninger eller lignende.

12.Ndr en patron er klikket, ma boltepistolen tidligst
abnes 30 sekunder efter affyringen pa grund af
faren for efterbraendere.

13.Udtagning af en ubrugt patron eller en patron,
som er klikket, skal foregd, for bolten eller sgm-
met tages ud af pistolen, og skal udfares med for-
sigtighed, og uden at pistolen rettes mod skytten
eller anden person. Patronen, som er klikket, skal
opbevares forsigtigt og uskadeliggeres pé passen-
de méade, f.eks. ved risikofri afbraending.
Anm.: Afbranding af patroner kan passende fore-
tages pé folgende made: patronerne legges i en
beholder med Iag, begge udfart af mindst 0,6 mm
jernplade eller 1 mm letmetalplade. Laget belastes
med ca. 1 kg. Hgjst 50 patroner ma braendes ad
gangen. Fer ophedningen kontrolleres, at ingen
befinder sig i nerheden. Beholderen placeres pa
en varmekilde, som kan besta af en gasflamme,
primus eller lignende. Man gar derefter i deekning.
Nar eksplosionerne er ophgrt, skal der her gé
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mindst et minut, inden nogen ma narme sig
beholderen.

14.Hvis kun tendsatsen er eksploderet ved affyringen
(pufskud), skal pistolen renggres, og ikke for-
brendte dele af ladningen skal fiernes omhygge-
ligt, for ny affyring ma foretages.

15. Boltepistolen skal rengares hver dag efter brugen péa
den made, som er angivet i brugsanvisningen. | for-
bindelse med renggringen skal det kontrolleres, at
ingen dele er beskadiget. Hver dag for skydningen
begynder, skal det kontrolleres, at pistolen fungerer
normalt.

Anm.: Brugsanvisningens bestemmelser om rengering
af pistolen efter et vist antal skud skal endvidere altid
folges ngje.

16. Kun sadanne reparationer af boltepistolen, der omfat-
ter udskiftning af beskadigede dele med originale
dele, md udferes af andre end fabrikanten eller hans
repreesentant. Andre reparationer eller forandringer
af pistolen eller dens enkeltdele skal foretages af fabri-
kanten eller hans reprasentant.

17.Dersom der findes fejl ved en boltepistol, skal den-
ne straks tages ud af brug.

18. Boltepistoler skal underkastes eftersyn mindst én
gang om aret, og i gvrigt, ndr det er ngdvendigt. Efter-
synet skal foretages af fabrikanten eller hans repraes-
entant. Nar eftersynet er udfert, skal der udstedes
bevis for det. Beviset skal dels indeholde oplysnin-
ger om, hvorvidt der er foretaget @ndringer ved pisto-
len, og i bekraeftende fald hvori disse bestar, dels
hvorvidt pistolen i den tilstand, hvori den tilbage-
sendes, kan anses for at frembyde tilstreekkelig sik-
kerhed. Beviset skal opbevares sammen med bolte-
pistolen eller pd andet, let tilgengeligt sted, indtil et
ar efter at eftersynet har fundet sted.

2. Generel information
2.1 Indikation af mulig fare

ADVARSEL

Udtrykket ADVARSEL anvendes til at gare opmarksom
pé en potentielt farlig situation, som kan fere til alvorlig
personskade eller dad.

FORSIGTIG

Udtrykket FORSIGTIG anvendes til at gare opmarksom
pa en potentielt farlig situation, som kan fare til mindre
personskade eller beskadigelse af udstyret eller anden

ejendom.
2.2 Symboler
Advarselssymboler Symboler
Generel Advarsel: Lees brugs-
advarsel Varm overflade anvisningen
inden brug
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Obligatoriske symboler

Brug beskyttel- Beer
sesbriller beskyttelseshjelm

KB Disse tal henviser til illustrationer. lllustrationerne
findes pa omslaget, som kan foldes ud. Hold omslaget
opsléet, ndr brugsanvisningen leses igennem.

| denne brugsanvisning henviser betegnelsen "vark-
tojet” altid til DX 460 boltepistol.

Brug
herevaern

Placering af identifikationsoplysninger pa varktgjet
Typebetegnelse og serienummer findes pé vaerktejets
markeplade. Skriv disse oplysninger i brugsanvisnin-
gen og henvis til disse, nar du henvender dig til vores
Kundeservice eller vaerksted.

Type: DX460

Serienummer:

3. Beskrivelse

Verktojet er designet til professionelt brug ved befaestel-
se, hvor sgm, gevindbolte og sammensatte befaestel-
seselementer skydes ind i beton, stal og kalksandsten.

Varktojet er baseret pd det grundigt testede DX-kolbe-
princip og har derfor ikke noget til feelles med et hgjha-
stighedsverktej. Kolbeprincippet garanterer optimal
sikkerhed under arbejdet og i selve befestigelsen. Vark-
tojet fungerer med patroner i patronstyrke 6.8/11.

Kolben fares tilbage til startposition, og patroner fares
til affyringskammeret automatisk ved et gastryk fra den
affyrede patron. Det gar det muligt at fastgere meget
hurtigt og skonomisk med segm og gevindbolte. Ved
anvendelse af et sommagasin gges bade hastighed og
brugervenlighed markant, iseer ved mange identiske fast-
gorelser.

Som ved alle boltepistoler danner vaerktgj, magasin,
sgm/bolte og patroner en “teknisk enhed”. Dette bety-
der, at en optimal fastgerelse med dette system kun kan
garanteres, hvis sgm/bolte og patroner er specielt desig-
net til det, eller hvis der anvendes produkter af samme
kvalitet. Hiltis anbefalinger mht. fastgerelser og appli-
kationer er kun geldende, hvis disse betingelser er opfyldt.

Vearktgjet er sikret pa fem vigtige punkter — af hensyn
til brugeren og personer, der befinder sig i nerheden.



Kolbeprincippet

N
<

| Hiltis boltepistoler overfares energi fra patronen til kol-
ben, som driver sammet/bolten ind i grundmaterialet.
Da ca. 95% af den kinetiske energi forbliver i kolben,
skydes sgmmet/bolten ind i grundmaterialet under fuld
kontrol med en starkt reduceret hastighed. Nar kolben
stopper inde i pistolen, stopper saledes ogsa selve ind-
skydningen, hvorfor det ved korrekt anvendelse er naesten
praktisk umuligt at skyde igennem grundmaterialet.

Faldsikringen [2] er resultatet af at koble affyringsme-
kanismen sammen med anpresningssikringen. Dette
gor, at Hilti DX pistolen ikke bliver affyret, hvis man kom-
mer til at tabe den pd et hardt underlag, uafhaengigt af
hvordan pistolen lander.

Sikkerhedsaftrakkeren [3] sikrer, at patronen ikke kan
affyres blot ved at trykke pa aftraekkeren. Vaerktojet kan
kun affyres, nar det presses ned mod underlaget.

Anpresningssikringen [4] kraver, at vaerktgjet presses
mod underlaget med et vist tryk. Veerktejet kan ikke affy-

4. Patroner, tilbehgr og sam/holte

res, medmindre det trykkes helt mod overfladen.
Dertil kommer, at alle Hilti DX pistoler er udstyret med
sekventiel anpresning, som forhindrer utilsigtet akti-
vering [5]. Dette forhindrer, at pistolen bliver affyret util-
sigtet, hvis der er trykket pa aftraekkeren, og pistolen
derefter presses mod underlaget. Pistolen kan kun affy-
res, hvis den forst presses korrekt ned mod overfladen
(1.), og der derefter trykkes pa aftreekkeren (2.).

=

Sgm/holte

Betegnelse Applikation

X-U Hgijfaste som med starre anvendelsesbredde til fastgarelse pa hgifast beton og stal.

X-C Sem med forskellige applikationsprofiler til et bredt spektrum af fastgarelser.

X-S Standardsem til effektive stalbefastigelser.

X-CT Forskallingssgm, som er lette at fierne ved midlertidige fastgarelser.

X-CR Sem i rustfrit stdl til fastgarelser i fugtige og korroderende omgivelser.

X-CP / X-CF Specialsgm til treekonstruktioner pé beton.

DS Hoijstyrkesgm til generelle befastigelser pa beton og stél.

X-FS Ideel til systemforskalling og traditionel traeforskalling.

X-SW Fleksibel skive til at fastgeare isoleringsmateriale mod beton og stl.

X-1E/ XI-FV Det ideelle befaestigelseselement til fastgarelse af isoleringsmateriale mod beton,
pudset murvaerk og stal.

R23/R36 Skiver til Hilti sam: enkel sikring af folier, tr& mod beton og stél, med anvendelse af
X-460 WH23/36 skiveholder.

X-HS / X-HS-W Ophangningssystem med indvendigt gevind

X-CC/X-CW Befastigelsesclips til nedsankning med wirer

X-(D)FB/ X-EMTC Rarbgijler til fastgarelse af el- eller vandrer (varme eller kolde) til varme/sanitet

X-EKB Kabelbgile til montering af elkabler pa veegge og i lofter

X-ECH Kabelholder til montering af bundtede kabler pd vagge og i lofter

X-ET Sem til montering af PVC-rar/kabelkanaler

X-(E)M/W/6/8 ... P8, Bolte til fastgarelser pa beton og stél.

X-M/W10... P10

X-DNH / DKH, Godkendt befestigelsessystem til beton, med forboring.

X-M6/8H

For informationer om andet tilbeher og udstyr, kontakt din Hilti-konsulent.
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Magasin

MX 72 Magasin — Hurtig og bekvem fastggrelse.

Boltfgringer

Betegnelse Applikation

X-460-F8 Standard

X-460-F8N15 15 mm smal — Let at komme til ved svert tilgaengelige steder.

X-460-F8N10 10 mm smal — Let at komme til ved sveert tilgengelige steder.

X-460-FBCW Til befeestigelse af X-CW elementer.

X-460-F8S12 Boltfering til bolte med en 12 mm stalskive — hgjere overtraeksveerdier.

X-460-F8SS Betonforsats til 8 mm bolte — formindsker afskalning.

X-460-F10 Til fastgerelse af 10 mm bolte og sem.

X-460-F10SS Betonforsats til 10 mm bolte — formindsker afskalning.

X-460-FIE Til X-IE isoleringssgm.

X-460-FIE-L Til montering af XI-FV og X-IE isoleringssgm op til 140 mm.

X-460-FIE-XL Til montering af XI-FV og X-IE isoleringssgm op til 200 mm.

Tilbehgr

Betegnelse Applikation

X-SGF8 Beskyttelsesskeaerm til “enkeltskud”

X-460-SGMX Beskyttelsesskerm til magasin

X-460-STAB Stabilisator — Denne gummistabilisator bar monteres forrest p& standard
boltfaringen, nar arbejdsforholdene tillader def.

X-460-TIE-L Udskiftelig neesedel til boltfaring X-460-FIE-L (25-140 mm)

X-460-TIE-XL Udskiftelig naesedel til boltfering X-460-FIE-XL (25-200 mm)

X-EF Adapter til stabilisering af veerktgjet lodret mod arbejdsoverfladen og til reduktion af
betongspaltning i forbindelse med montering af X-EKB og X-ECH (kun med X-460-F8
boltfaring)

X-460-B Stopring — beskytter boltfaringen, hvis vaerktajet anvendes forkert.

X-460-WH23/36 Skiveholder — Til fastgerelse af 23 til 36 mm stalskiver med magasin. Kan monteres
p& magasinet.

X-PT 460 Forlenger — Forlenger til forskellige lofts — applikationer.

Kolber

Betegnelse Applikation

X-460-P8 Standardkolbe

X-460-P8W Specialstempel med indsnavret spids til undersaenkede sem pa tre.

X-460-P10 10 mm kolbe — 10 mm kolbe til fastgorelse af M10 /W10 bolte.

X-460-PIE-L Kolbe til fastgarelse af X-IE isoleringssem ved brug af boltfgring X-460-FIE-L
til isoleringsmaterialer med en tykkelse fra 25 til 140 mm

X-460-PIE-XL Kolbe til fastgarelse af X-IE isoleringssem ved brug af boltfgring X-460-FIE-XL
til isoleringsmaterialer med en tykkelse fra 25 til 200 mm

X-460-PKwik Stempel til inddrivning af godkendte gevindbolte ved hjelp af DX-Kwik
(med forboring).

Patroner

Betegnelse Farve Patronstyrke

6.8/11 M gren Gran Svag

6.8/11 M gul Gul Middel steerk

6.8/11 M rad Rad Meget sterk

6.8/11 M sort Sort Ultrasterk

Sikkerhedstilbehgr og renggringssat

Hilti Spray, flad barste, stor rund bgrste, lille rund barste, skraber, renggringsklud.
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5. Tekniske data

DX 460 pistol
Vagt 3.25kg (7.16 Ib),

3.51 kg (7.78 Ib) med magasin
Lengde 458 mm (18.03"),

475 mm (18.7") med magasin
Semlengde Maks. 72 mm (27/")

Anbefalet maks. fastgorelseshastighed per time

700/h

Patroner

6,8/11 M (27 kal. kort) grgn, gul, red, sort.

Effektregulering 4 effektniveauer, requlering med fastldsningsfunktion.
MX 72 magasin

Vegt 0.653 kg (1.44 1b)

Semlengde Maks. 72 mm (27/")

Magasinkapacitet

Maks. 13 sgm

Ret til tekniske @ndringer forbeholdes.

6. Ibrugtagning

o

G350 Kontrol af vaerktgj

@ Kontroller, at der ikke er en patronstrimmel i vaerk-
tojet. Hvis der er en patronstrimmel i verktgjet, skal
den fijernes ved handkraft.

@ Kontroller vaerktgjet jevnligt for at se, om det pd
nogen made er beskadiget. Kontroller at alle betje-
ningsknapper fungerer fejlfrit. Vaerktejet ma ikke anven-
des, hvis dele er beskadiget, eller hvis betjeningsk-
napperne ikke fungerer ordentligt. Om ngdvendigt skal
varktajet repareres pa et Hilti varksted.

@ Kontroller om stopring og kolbe er nedslidte (se
afsnit 8. "Rengaring og vedligeholdelse”).

6.2 Valg af rigtig kombination af boltfering / kolbe /
sgm / bolt

Hvis ikke den rigtige kombination anvendes, er der fare
for personskader. Endvidere kan apparatet blive beska-
diget, eller befestigelseskvaliteten kan blive forringet.
(se overblik pa de sidste sider)
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IGE] Andring fra enkeltskud til magasin (udskift-

ning af boltfgring)

1. Kontroller at der ikke sidder en patronstrimmel i
veerktgj. Fjern patronstrimmel ved at treekke den op
og ud af veerktgjet og fiern ssmmet/bolten fra bolt-
foringen/magasinet.

2. Tryk pa laseknappen pé boltfaringens side.

3. Skru boltfgringen af.

4. Kontroller, om stopring og kolbe er nedslidte (se
afsnit om ”"Rengering og vedligeholdelse”).

5. Skub kolben ind i vaerktgjet - sd langt som den kan
komme.

6. Tryk stopringen pa magasinet indtil det sidder fast.

7. Skub magasinet godt fast pé kolbefaringen.

8. Skru magasinet fast pa vearktgjet, indtil det falder i
hak.
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1. Betjening

©

FORSIGTIG

W Der kan flyve splinter fra grund-
materialet, nar bolt eller sam sky-
des i, og dele fra patronstrimlen
kan flyve af.

W Splinter og lignende kan ramme
0g beskadige dele af kroppen eller
gjnene.

W Bar derfor altid sikkerhedsbriller
0g hjelm (galder bruger og om-
kringstaende personer).

FORSIGTIG

W Sgm eller bolt drives af patronen,
som affyres.

B Et heijt lydniveau kan skade ens
harelse.

W Ber derfor altid hgrevaern (gal-
der bruger og omkringstaende
personer).

Retningslinjer for en optimal befastigelseskvalitet

BEMARK

Disse retningslinjer skal altid felges.

Mere detaljerede oplysninger findes i Hindbog om skud-
montage, som kan rekvireres hos Hilti.

Minimumafstand
Fastgarelse pa stal

; B

i
v

A

.
|
4@7 c

min. afstand = 20 mm (%/:")

Stal

A =min. kantafstand = 15 mm (")

B=

C = min. tykkelse pa grundmateriale = 4 mm (°")

Fastgerelse pa beton

ADVARSEL

¥

W Huvis veerktojet presses mod krop-
pen(f.eks. handen), er der risiko
for, at det uhensigtsmassigt bli-
ver parat til affyring.

B Dette betyder, at et som kan sky-
des ind i kroppen.

W Pres derfor aldrig pistolens mun-
ding mod kroppen.

ADVARSEL

W Under visse forhold kan man uhen-
sigtsmaessigt risikere at gare vaerk-
tojet klar il affyring ved at skub-
be magasinet, boltferingen eller
sgmmet/bolten tilbage med hand-

en.
W Denne “klar til affyring” position
indebarer en risiko for, at et sgm
skydes ind i kroppen.
W Skub aldrig magasinet, boltfaringen
eller sammet/bolten tilbage med
handen.
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Beton

A =min. kantafstand = 70 mm (27%)

B = min. afstand = 80 mm (3'")

C = min. tykkelse pa grundmateriale = 100 mm (4")
Indtr@ngningsdybde

(Eksempler, specifikke oplysninger, se Hilti Fastening
Technology Manual)

oS 5e
L Ja -8 .
et fe o ar Ju e

L_ET__| e —

Sgmizngde til stal:  Semlangde til beton:
Indtreengningsdybde (ET): Indtrengningsdybde (ET):
12x2mm, (%" £'%") 22 mm (27 max.), (7" (1" max.)

X-IE-element
(beton, stal, andre egnede underlag — se 5.3)

= ==

<—t|—>|

| alle ramaterialer svarer isoleringssemmets (L) lengde til isoleringsmateria-
lets tykkelse (tl).




Ladning af pistolen til enkeltskud

1. St sommet i (hovedet forst), indtil plastskiven pd
sgmmet holdes fast i mundingen.

2. Skub patronstrimlen med den smalle ende forrest
helt ind i grebet fra neden. Hvis der allerede er brugt
nogle patroner i patronstrimlen, trek da strimlen
frem med handkraft, indtil der befinder sig en brug-
bar patron i patronkammeret. (Det sidst synlige tal
pé bagsiden af patronstrimlen angiver, hvilken patron
der vil blive affyret).

Justering af effekten

Valg patrontykkelse og effektindstilling i overensstem-

melse med formalet. Hvis der ikke foreligger nogen erfa-

ringsverdier, skal du altid begynde med den mindste

effekt:

1. Tryk pd udlgserknappen.

2. Drej effektreguleringen hen til 1.

3. Skyd et sgm i.

4. Hvis sommet ikke trenger langt nok ind: Szt effekten
op ved at dreje pé effektreguleringshjulet. Anvend om
ngdvendigt en kraftigere patron.

Montage med enkeltskud
1. Hold pistolen vinkelret mod overfladen og pres.
2. Affyr ved at trykke pé aftraekkeren.

ADVARSEL

@ Forsgg aldrig at skyde et som i et allerede eksiste-
rende hul, undtagen hvor det anbefales af Hilti, fx. ved
anvendelse af DX Kwik system.

@ Forsgg aldrig at skyde det samme sgm i igen — altsd
at korrigere.

@ Overskrid aldrig den maksimale inddrivningskraft.

I Afladning af enkeltskudsvarkigjet

Ver sikker pd, at der ikke er en patronstrimmel i vaerk-
tojet.

Fiern patronstrimmel ved at treekke den op og ud af
varktejet og fijern semmet/bolten fra boltfarin-
gen/magasinet.

Ladning af ssmmagasin

1. Kontroller, at der ikke er en patronstrimmel i pisto-
len. Hvis der er en patronstrimmel i pistolen, treek
den op og ud ved handkraft.

2. Trek magasinhylsteret nedad — sé langt som det kan
komme.

3. Placer en ny sgmstrimmel i kammeret.

4. Skub magasinhylsteret op indtil det er helt lukket.

5. Skub patronstrimlen med den smalle ende forrest
helt ind i grebet fra neden. Hvis der allerede er brugt
nogle patroner i patronstrimlen, trek da strimlen
frem med handkraft, indtil der befinder sig en brug-
bar patron i patronkammeret. (Det sidst synlige tal
pé bagsiden af patronstrimlen angiver, hvilken patron
der vil blive affyret).
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Nar indikatoren lyser radt, er der 3 eller ferre sgm til-
bage i magasinet.

Vearktejet kan herefter lades med en 10-sgms-
strimmel.

Flere end 3 sgm
tilbage i magasinet..

3 sgm eller feerre tilbage i
magasinet. Kan lades med
en 10-sgms-strimmel.
ADVARSEL

@ Alle sgm i magasinet skal have den samme lngde.

X3 Montage med magasin
1. Hold pistolen vinkelret mod overfladen og pres.
2. Affyr ved at trykke pd aftraekkeren.

ADVARSEL

@ Forsgg aldrig at skyde et sem i et allerede eksiste-
rende hul, undtagen hvor det anbefales af Hilti, fx. ved
anvendelse af DX Kwik system.

@ Forsgg aldrig at skyde det samme sgm i igen — altsd
at korrigere.

@ Overskrid aldrig den maksimale inddrivningskraft.

&4 Afladning af ssmmagasin

1. Kontroller, at der ikke er en patronstrimmel i pisto-
len. Hvis der er en patronstrimmel i pistolen, trek
den op og ud ved handkraft.

2. Frigar magasinhylsteret ved at trykke péd udlgser-
knappen.

3. Treek magasinhylsteret ned — sa langt som det kan
komme.

4. Kontroller at der ikke er en sgmstrimmel i magasinet.

5. Skub magasinhylsteret op, indtil det er helt lukket.

Skub patronstrimlen med den smalle ende forrest helt
ind i grebet fra neden. Hvis der allerede er brugt nog-
le patroner i patronstrimlen, traek da strimlen frem med
héndkraft, indtil der befinder sig en brugbar patron i
patronkammeret. (Det sidst synlige tal pa bagsiden af
patronstrimlen angiver, hvilken patron der vil blive
affyret).

Pres X-IE isoleringsssemmet sé langt som muligt ind
pa naesedelen af DX 460 IE.

Pres varktgjet i ret vinkel mod isoleringsmaterialet, sa
X-IE isoleringssemmet trykkes igennem isolerings-
materialet og flugter med overfladen.
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Skyd semmet ind ved at trykke pa aftraekkeren.

7.12
Traek veerktojet ud af X-lE-semmet i ret vinkel.

8. Rengaring og vedligeholdelse

Afhzngigt af maskintypen tilsmudses og slides funk-
tionsrelevante komponenter under den regulare drift.
For at kunne sikre en palidelig og sikker drift af maski-
nen er det en forudsatning, at der foretages regelmas-
sige eftersyn og regelmassig vedligeholdelse. Vi anbe-
faler en rengering af maskinen og kontrol af stempel
og buffer mindst hver uge ved intensiv brug, dog senest
efter 10.000 inddrivninger!

8.1 Renggring af varkigjet

Yderskallen (kabinettet) er fremstillet i slagfast plast og
grebet i elastomer. Ventilationsabningerne skal altid hol-
des frie og rene. Sgrg for at der ikke kommer frem-
medlegemer ind i selve vaerktejet. Anvend en let fugtet
klud til at rengare veerktgjets ydersider jevnligt. Benyt
under ingen omstendigheder rindende vand, hgjtryks-
spuling eller spray.

8.2 Vedligeholdelse

Med javne mellemrum skal det kontrolleres, om vark-
tojet eksterne dele er hele og uden beskadigelser, og at
alle betjeningsknapper fungerer fejlfrit. Anvend ikke vaerk-
tojets, hvis dele er beskadiget eller betjeningsknapper
ikke fungerer fejlfrit. Om ngdvendigt ber varktajet repa-
reres pa et Hilti vaerksted.

Service af varktgjet
Verktejet skal til service hvis:
1. Patroner fejlanteender

2. Inddrivningskraften varierer

Hvis du bemarker at:

@ anpresningstrykket ager,

@ trykket pd aftrekkeren gger,

@ effektreguleringen er sver at justere (stiv),
@ patronstrimlen er sver at fierne.
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FORSIGTIG

W Verktojet kan blive varmt ved
anvendelse.

W Man kan brende handerne.

W Skil ikke vaerktojet ad, ndr det er
varmt. Lad veerktejet kale af forst.
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ADVARSEL ved renggring af varkigjet:

@ Anvend aldrig fedt til vedligeholdelse/smering af veerk-
tejet. Dette kan forarsage kraftig reduktion af varktejets
funktionalitet. Anvend udelukkende Hilti Spray eller mod-
svarende produkt.

@ Snavs fra DX vaerktej indeholder substanser som kan
vaere skadelige for helbredet.

—Indand ikke stov fra rengaringen.

—Hold stgv vaek fra madvarer.

—Vask hender efter rengoring.

IEXE Skil varkigjet ad

1. Vaer sikker pa, at der ikke er en patronstrimmel i veerk-
tojet. Fjern patronstrimmel ved at treekke den op og
ud af veerktgjet og fiern sammet/bolten fra boltferin-
gen/magasinet.

2. Tryk pa frigaringsanordningen pa siden af boltfarin-
gen.

3. Skru boltfgring/magasin af.

4. Fjern stopringen ved at bgje den vaek fra boltferingen/
magasinet.

5. Fjern kolben.

IEXA Kontroller om stopring og kolbe er slidte

Fiern stopringen. hvis:

@ metalringen er lgs eller braekket,

@ stopringen ikke lengere holder fast pé boltfaringen,
der er betydelige og ujevne punkter af slitage under
metalringen.

Kolben skal udskiftes, hvis:

@ den er braekket,

@ spidsen er meget nedslidt (dvs. et 90° segment er
snittet af),

@ kolbens ringe er braekket eller mangler,

@ den er bgjet (kan evt. kontrolleres ved at rulle kolben
pé en plan flade).

BEMARK
@ Anvend ikke nedslidte kolber. Kolber mé ikke slibes
eller pd nogen made omformes eller &ndres.

IEXA Kontroller om boltigringen er slidt

Nesedelen pa boltfaring X-460-FIE og X-460-FIE-L skal

udskiftes, hvis den rerformede del er beskadiget (f.eks.

bajet, udvidet eller revnet). Vedr. udskiftning af naese-

delen, se evt. ogsd afsnit 6.3.
1. Vaer sikker pa, at der ikke er en patronstrimmel eller
et sam/en bolt i vaerktejet. Fiern patronstrimmel ved
at trekke den op og ud af varktejet, og fiern sem-
met/bolten fra boltfaringen/magasinet.

. Tryk pa laseknappen pé boltfaringens side.

. Skru boltfgringen af.

. Kontroller, om stopring og kolbe er nedslidte (se af-
snit om ”"Rengering og vedligeholdelse”).

. Tryk den bevaegelige ring nedad, og skru spande-
motrikken af.

. Omskift boltfgringens nasedel

. Tryk den bevagelige ring nedad, og skru spende-
magtrikken pa.
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8. Skub kolben ind i vaerktgjet — s& langt som den kan
komme.
9. Tryk stopringen ind pa boltfaringen, indtil den sid-
der fast.
10. Skub (med god kraft) boltfgringen bagud.
11. Skru boltferingen pé veerktgjet, indtil det gr i hak.

IEXARenger kolbens ringe

1. Renger stempelringene med den flade barste, indtil
de beveger sig frit.

2. Spray ringene let med Hilti spray.

IEXARenger gevindet pa boltfering/magasin
1. Renger gevindet med den flade borste.
2. Spray gevindet let med Hilti spray.

Demonter kolbefgringen
1. Tryk pa udlgserknappen pé grebet.
2. Skru kolbefaringen af.

EEX:IRenger kolbefaringen

1. Renger fiederen med den flade barste.

2. Renggr frontdelen med den flade barste.

3. Brug den lille runde barste til at rengare de to huller
ved endefladen.

4. Spray kolbefgringen let med Hilti spray.

Renger kabinettet indvendigt

1. Brug den store runde berste til at rengore kabinettet
indvendigt.

2. Spray kabinettet forsigtigt indvendigt med Hilti spray.

[XE] Rengor patronstrimlens styrerille

Anvend den medfalgende skraber til at rengare hgjre og
venstre styrerille. Gummibeklaedningen skal leftes forsigtigt
for at gare det nemmere at komme til at rengore styrerillen.

XA Spray effektreguleringshjulet let med Hilti spray

FRE] Monter kolbefaringen

1. Bring pilene pé kabinettet og kolbefaringen pa linie.

2. Skub kolbefgringen ind i kabinettet — s langt som
den kan komme.

3. Skru kolbefaringen fast pa veerktojet indtil den gér i hak.

FRI Monter varkigjet

1. Skub kolben sa langt ind i pistolen som den kan komme.

2. Tryk stopringen fast pa boltfaringen/magasinet ind-
til den sidder fast.

3. Tryk boltfaringen/magasinet godt fast pa kolbefaringen.

4. Skru boltfgringen/magasinet fast pa veerktgjet indtil
det falder i hak.

8.15 Kontrol af varkigjet efter renggring og vedlige-
holdelse
Efter endt rengering og vedligeholdelse af vaerktojet, skal
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det kontrolleres, at alle sikkerhedsanordninger er mon-
teret og fungerer korrekt.

BEMARK
@ Anvendes der andre smgremidler end Hilti spray, kan
det skade gummidelene, isar stopringen.
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9. Problemlgsning

| Fejl | Arsag

Kolben har sat sig fast i grundma-
terialet

W Sgmmet/bolten er for kort
W Sgmmet/bolten mangler skive

M For hgj inddrivningskraft

M Patronstrimmel er beskadiget

M Ophobet kulstofstav

W Varkigjet er beskadiget

B Varktojet er overophedet pa
grund af for hgj effektindstilling
M Varkigjet er beskadiget

ADVARSEL
Forsgg aldrig at breekke en patron
ud af strimlen eller verktojet.

M Darlig patron
B Ophobning af kulstofstav
ADVARSEL

Forsgg aldrig at breekke en patron
ud af strimlen eller verktgjet.

W Verktojet er sammenpresset for
leenge ved fastgerelse
W Montagehastighed er for hgj
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[ Fejl

Patron falder ud af patronstrim-
mel

e
T 1

Brugeren bemarker:

- det ngdvendige anpresningstryk
er gget

- der skal presses hardere pa
aftrakkeren

—svart at justere effektregulerin-
gen

-svart at fjerne patronstrimmel

Uregelmassig indtrengningsdyb-
de P

Kolben sidder fast i kolbefaringen
og kan ikke fjernes

| Arsag

M Fastgorelseshastigheden er for
hej

ADVARSEL
Forsgg aldrig at braekke en patron
ud af strimlen eller veerktgjet.

M Ophobet kulstofstav

M Kolben sidder forkert

M Ophobet kulstofstav

M Kolben sidder forkert

M Darlig patron

M Beskadiget kolbe

M Stopring har lgsnet sig i kolbe-
faringen

M Beskadiget stopring

M Ophobning af kulstofstev
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[ Fejl

| Arsag

Kolbefgringen har sat sig fast

B Ophobning af kulstofstev

M Kolben sidder forkert

W Utilstraekkeligt anpresningstryk
M Sikkerhedsmekanisme forhin-
drer udlgsning, fordi:
—Magasin er ikke ladt
— Plastikrester i magasin
— Kolbe sidder forkert
— Sgm sat forkert i magasin

Kolben er klemt i magasinets
boltfaring

M Kolbe og/eller stopring er beska-
diget

M Plastikrester i magasinet

| ﬂ% effekt, nar der fastgares pa
stal

W Varkigjet er blevet affyret med
hgj effekt uden sem/bolt pa
plads

Magasinets boltfaring har sat sig
fast

M Boltfering er beskadiget

68

Printed: 08.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5129610/ 000

/01



[ Fejl

| Arsag

Sgmmet/bolten trenger for langt
ind

M For kort sgm/bolt

M For hgj inddrivningskraft

ind

W Sgmmet er for langt

M For lav inddrivningskraft

Som hgjer

W Hard beton og/eller stort indhold
af flint

W Armeringsjern tat pa betonover-
fladen

W Hard overflade (stal)

N N
SOV
SO
AN AN AN AN

M Forkert sgm/bolt

M Inddrivningskraften er ikke
passende

M Betonen indeholder harde
og/eller store mengder aggrega-
ter

W Armering findes lige under over-
fladen

W Hérd overflade

Grundmaterialet skaller af

M Beton af hgj styrke

W Hérd beton og/eller stort indhold
af flint

W Gammel beton

6
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L Fejl |

Semhovedet er beskadiget

O X
)
Y ',' » . -

:‘.' 0';. 9 .\. o

Semmet trenger ikke
igennem overfladen

Sgmmet sidder ikke fast i grund-
materialet

Semmet knzkker

Sgmhovedet trenger igennem det
materiale, der skal fastgares (pro-
filplader)

1

Arsag

M For hgj inddrivningskraft
B Forkert kolbe

M Beskadiget kolbe

M For lav inddrivningskraft

M Anvendelsesgransen overskre-
det (meget hard overflade)

M Uegnet system

B Tyndt stal (4 til 5 mm)

M For lav inddrivningskraft

M Anvendelsesgransen er over-
skredet (meget hard overflade)

M For hgj inddrivningskraft
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[ Fejl | Arsag Mulig afhjlpning
Semhovedet er beskadiget M For hgj inddrivningskraft M Reducer effekten
M Brug svagere patron
~N M Forkert kolbe M Kontroller om semmet passer til
N kolben
M Slidt kolbe W Skift kolbe
10. Bortskaffelse

Starstedelen af de materialer, som anvendes ved fremstillingen af Hilti maskiner, kan genbruges. Materialerne skal

skilles korrekt ad, inden de kan genbruges.

@nsker du selv at indlevere dit veerktgj til en genbrugsstation, sé skal vaerktgjet skilles ad s& meget som det er
muligt uden at anvende specialvarktgj. Anvend en renggringsserviet il at tarre olierede/fedtede dele af og serg for
at olie, der lgber ud, bliver tarret op (mangde totalt: ca. 50 ml.). Dette papir skal bortskaffes pé en korrekt made.
Fedt eller olie ma under ingen omstendigheder havne i aflghet eller pa jorden.

Opdel de enkelte dele saledes:

Del/komponent Hovedbestanddel Genbrug

Veerktgjskuffert Plastik Plastikgenbrug

Yderskal Plastik / gummi Plastikgenbrug

Skruer, sma dele Stal Metalskrot

Brugt patronstrimmel Plastik / stal Ifolge lokale bestemmelser

11. Producentgaranti — Produkter

Hilti garanterer, at det leverede produkt er fri for mate-
riale- og fabrikationsfejl. Garantien forudsetter, at pro-
duktet anvendes og handteres samt vedligeholdes og
rengeres i henhold til Hilti-brugsanvisningen, og at den
tekniske enhed er bevaret, dvs. at der udelukkende er
anvendt originale Hilti-forbrugsmaterialer, -tilbehars-
dele og -reservedele eller andre produkter af tilsva-
rende kvalitet til produktet.

Garantien omfatter reparation uden beregning eller
udskiftning af defekte dele uden beregning i hele pro-
duktets levetid. Dele, der som flge af normalt slid traen-
ger til at blive udskiftet eller repareret, er ikke omfat-
tet af garantien.

Hilti afviser alle yderligere krav, medmindre den
nationale lovgivning forbyder en sadan afvisning.
Hilti patager sig saledes intet ansvar for direkte eller
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indirekte skader, samtidige eller efterfglgende ska-
der, tab eller omkostninger, som er opstaet i forbin-
delse med eller pa grund af anvendelsen af produk-
tet, eller som er opstaet pa grund af produktets ueg-
nethed til et hestemt formal. Stiltiende garantier for
anvendelse eller egnethed til et bestemt formal ude-
lukkes udtrykkeligt.

| forbindelse med reparation eller udskiftning af pro-
duktet eller dele deraf, forudseattes det, at produktet
eller de pagaeldende dele indsendes til Hilti, umiddel-
bart efter at skaden er konstateret.

Nervaerende garanti omhandler samtlige garantifor-
pligtelser fra Hiltis side og erstatter alle tidligere eller
samtidige garantierkleeringer, svel skriftlige som mundt-
lige.
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12. EF-overensstemmelseserkl@ring (original)

Betegnelse: Boltepistol
Typebetegnelse: DX 460
Produktionsar: 2001

Vi erkleerer som eneansvarlige, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med fglgende direktiver og standarder:
2006/42/EF, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

j 15

St 43,

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Tekniske dokumentation ved:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. CIP-markning

For C.I.P-medlemslandene uden for EU- og EFTA-omra-
det gaelder: Hilti DX 460 er typegodkendt og systemte-
stet. Derfor er apparatet forsynet med et kvadratisk god-
kendelsesmarke med det registrerede godkendelses-
nummer S 812. Dermed garanterer Hilti, at apparatet
opfylder bestemmelserne for den godkendte type.

Eventuelle mangler, som konstateres under brugen,
skal meldes til den godkendende myndighed (PTB,
Braunschweig, Tyskland) og den permanente interna-
tionale standardiseringskomité C.1.P. (Commission
Internationale Permanente, Avenue de la Renaissan-
ce 30, B-1000 Bruxelles, Belgien).

14. Brugersundhed og sikkerhed, Stgjinformation
Patrondrevet boltpistol

Type: DX 460
Model: Serie
Kaliber: 6.8/11 sort
Effektindstilling: 2

Anvendelsesformal: Fastgerelse af 24 mm tree pd beton (C40) med X-U 47P8
Angivne malevardier for stajnggletal i henhold til maskindirektiv 2006/42/EF i forhindelse med E DIN EN 15895

Lydeffektniveau: Lwa.1s'  105dB(A)
Lydtrykniveau pé arbejdspladsen: Lpa, 1s° 101 dB(A)
Spidslydtrykniveau: Lpc, pea’ 133 dB(C)

Drifts- og opstillingsbetingelser:

Opstilling og drift af boltpresseveerktgjet ifelge E DIN EN 15895-1 i ekkofrit testrum hos firmaet Muller-BBM GmbH.
De omgivende betingelser i testrummet opfylder DIN EN 1SO 3745.

Testmetode:

Ifolge E DIN EN 15895, DIN EN IS0 3745 og DIN EN IS0 11201 Maling i tilnaermet frit felt over et reflekterende plan.
BEMARKNING: Demdlte stgjemissionsverdier og den tilhgrendemaleusikkerhed svarer til den gverste greense
af de stejkarakteristika, der skal forventes ved malingerne

Afvigende arbejdsbetingelser kan fare til andre emissionsveardier.

"+2dB(A)/2+2dB(A)/*+2dB(C)

Vibration

Den samlede vibrationsverdi, som skal oplyses i henhold til 2006/42/EC, overskrider ikke 2,5 m/s?. Yderligere
oplysninger vedrgrende brugersundhed og sikkerhed fremgar af Hiltis hjemmeside pa www.hilti.com/hse
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