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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

PS 250 Ferroscan System
PS 200 S Ferroscan

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Inbe-
triebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung im-
mer beim Gerét auf.

Geben Sie das Gerat nur mit Bedienungsanlei-
tung an andere Personen weiter.
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gen finden Sie am Anfang der Bedienungsanleitung.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet »das Ge-
rat«immer den PS 200 S Ferroscan. Mit PS 250 Ferroscan

System wird das gesamte System bezeichnet, welches
aus PS 200 S Scanner, PSA 100 Monitor und der PC Aus-
wertungssoftware PROFIS Ferroscan besteht. PS 200 S
Ferroscan bezeichnet hingegen nur den Scanner.
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1 Allgemeine Hinweise

1.1 Signalworter und ihre Bedeutung
GEFAHR

Fur eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren
Korperverletzungen oder zum Tod fihrt.

WARNUNG
Flr eine mdglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Korperverletzungen oder zum Tod flihren kann.

VORSICHT

Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten Kérperverletzungen oder zu Sachschaden flihren
kénnte.

HINWEIS
Fir Anwendungshinweise und andere nitzliche Informa-
tionen.

1.2 Erlauterung der Piktogramme und weitere

Hinweise
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Gebotszeichen Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerét

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild lhres Geréts angebracht.
Ubertragen Sie diese Angaben in lhre Bedienungsan-
leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.

Vor
Benutzung
Bedienungs- Typ:
anleitung
lesen
Generation: 02
Symbole

@ Serien Nr.:

&

Materialien

der Wieder-

verwertung
zufiihren

2 Beschreibung

2.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

Das Gerat ist bestimmt fiir die Ortung von Armierungseisen in Beton und die Messung der Tiefe und Abschéatzung
des Durchmessers der obersten Lage der Armierung in Ubereinstimmung mit den in dieser Bedienungsanleitung
aufgefuihrten technischen Daten.

Das Gerét ist fur den professionellen Benutzer bestimmt und darf nur von autorisiertem, eingewiesenem Personal
bedient, gewartet und instand gehalten werden. Dieses Personal muss speziell Uber die auftretenden Gefahren
unterrichtet sein. Vom Gerat und seinen Hilfsmitteln kdnnen Gefahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem
Personal unsachgemaéss behandelt oder nicht bestimmungsgemass verwendet werden.

Befolgen Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

Berlicksichtigen Sie die Umgebungseinflisse. Benutzen Sie das Gerat nicht, wo Brand- oder Explosionsgefahr besteht.
Manipulationen oder Verédnderungen am Gerét sind nicht erlaubt.

2.2 PSA 55 Adapter IR

Der PSA 55 Adapter IR dient der Zwischenspeicherung von Scans und der anschliessenden Ubertragung der Scans
auf den Computer. Der Adapter hat eine Speicherkapazitat von ca. 100 Scans.

2.3 Anwendungen

Das Gerét kann fir verschiedene zerstorungsfreie Detektionsaufgaben fir Stahlbetonbauten (z.B. Ortung von Armie-
rungseisen oberer Lagen, Betonliberdeckung und auch Abschatzung des Armierungseisendurchmessers) eingesetzt
werden. Der angewendete Detektionsmodus héngt von der Anwendung ab. Diese fallt im Wesentlichen in eine der
folgenden Kategorien:

Anwendung Messmodus

Vermeiden von Beschéadigungen der Armierungeisen beim Bohren Quickscan-Detektion, Imagescan oder
oder Kernbohren Blockscan

Position / Anzahl und Durchmesser der Armierungseisen bestim- Imagescan

men fur Lastkontrollen oder Uberdeckungsmessungen

Grossflachige Bestimmung der Betonuiberdeckung Quickscan-Aufzeichnung

2.4 Funktionsweise

Das System funktioniert so, dass der Scanner direkt liber die Oberflache des Bauwerks bewegt wird. Die gesammelten
Daten werden im Scanner gespeichert, bis sie auf den Monitor Gibertragen werden kdnnen. Der Monitor wird verwendet,
um grosse Datenmengen zu speichern und die Daten zur Anzeige zu bringen. Zudem kann er flr die Auswertung
vor Ort verwendet werden. Die Daten kdnnen auch auf den PC heruntergeladen werden. Die PC-Software bietet



fortgeschrittene Bewertungsoptionen und die Mdglichkeit, schnell vollstdndige Berichte auszudrucken, sowie die
Daten zu archivieren.

2.5 Quickscan-Detektion

Der Scanner wird orthogonal zu den Armierungseisen Uber die Oberflaiche bewegt. Die Position und die ungeféhre
Tiefe der Armierungseisen kann bestimmt und direkt auf der Oberflaiche markiert werden.

2.6 Quickscan Detektion mit genauer Tiefenbestimmung

Der Benutzer wird vor der Messung aufgefordert den Bewehrungsdurchmesser und den Eisenabstand einzugeben.
Die Messung erfolgt dann wie in Quickscan Detektion beschrieben.

2.7 Quickscan-Aufzeichnung

Die Daten werden automatisch aufgezeichnet, wahrend der Scanner Uber die Oberflaiche bewegt wird. Diese Daten
werden anschliessend auf den Monitor {ibertragen, wo sie ausgewertet werden kénnen und die mittlere Uberdeckung
bestimmt werden kann. Wenn die Daten auf den PC heruntergeladen werden, kénnen sie ausgewertet sowie
archiviert und als Bericht ausgedruckt werden. Erweiterte Auswertungsoptionen bieten die Mdglichkeit, Quickscan-
Aufzeichnungen zu importieren und automatisch auszuwerten, statistische Auswertungen zu erstellen und auch als
Grossflachenevaluierungen darzustellen.

2.8 Imagescan

Am interessierenden Bereich wird mit dem mitgelieferten Klebeband ein Referenzraster befestigt. Nach dem Wahlen
des Imagescan-Modus im Scanner werden die Reihen und Spalten des Rasters gemass den Anweisungen am Display
abgescant. Die Daten werden auf den Monitor Ubertragen, wo das Bild zur Anzeige gebracht werden kann. Die
Position der Armierungseisen kann mit der Oberflache in Bezug gebracht werden. Der Durchmesser kann abgeschatzt
und die Tiefe bestimmt werden. Wenn die Daten in die PC-Software heruntergeladen werden, kdnnen sie wie im
Monitor ausgewertet werden, wobei zusétzlich eine Reihe von Messpunkten zusammen mit Tiefe und Durchmesser
aufgezeichnet und archiviert werden. Berichte kdnnen ausgedruckt werden. Erweiterte Auswertungsoptionen bieten
die Mdglichkeit, Imagescans zu importieren und automatisch auszuwerten, statistische Auswertungen zu erstellen und
auch als Grossflachenevaluierungen darzustellen.

2.9 Blockscan

Am interessierenden Bereich werden mit dem mitgelieferten Klebeband Referenzraster befestigt. Nach dem Wahlen
des Blockscan-Modus wird der Benutzer aufgefordert, den ersten abzuscannenden Bereich zu wahlen. Hierauf
wird ein Imagescan durchgefiihrt. Nach Beendigung des Imagescans wird der Benutzer aufgefordert, den néchsten
abzuscannenden Bereich zu wahlen. Dieser Bereich muss an den vorhergehenden Bereich anschliessen. Den Raster
anbringen und hierauf wie vorher scannen. Dieser Vorgang kann fiir bis zu 3 x 3 Imagescans wiederholt werden. Die
Daten werden auf den Monitor ibertragen. Die Imagescans werden automatisch zusammengefiigt, um ein grosseres
Bild zu erhalten. Die Anordnung der Armierungseisen kann Uber einen weiten Bereich dargestellt werden. Einzelne
Imagescans kénnen ausgewahlt werden, um sie zu zoomen und das Bild auszuwerten. Wenn die Daten in die
PC-Software heruntergeladen werden, kénnen sie wie im Monitor ausgewertet werden, wobei zusétzlich eine Reihe
von Messpunkten zusammen mit Tiefe und Durchmesser aufgezeichnet und archiviert werden. Berichte kénnen
ausgedruckt werden.

3 Lieferumfang, Zubehor, Ersatzteile

3.1 Lieferumfang
3.1.1 PS 250 Ferroscan System

An- Bezeichnung Bemerkungen

zahl

1 PS 200 S Scanner !

1 PSA 60 Geratetasche Tasche fiir PS 200 S Scanner

1 Version héngt von der Landerausfiihrung des bestellten Systems ab.

20bim Lieferumfang enthalten héngt von der bestellten Landerausfilhrung des Systems ab.




An- Bezeichnung Bemerkungen

zahl

1 PSA 100 Monitor!

1 PSA 64 Geréatetasche Tasche fiir PSA 100 Monitor

1 PSA 63 Handschlaufe Fur PS 200 S Scanner

1 PSA 55 Adapter IR Zum Zwischenspeichern der Daten von PS 200 S Scanner

1 PUA 95 Datenkabel USB Mikro | Datenverbindungskabel vom PSA 55 Adapter IR zu PC

1 PSA 97 Datenmodul Enthélt elektronische Version der Bedienungsanleitungen und dient
zum Update des PSA 100 Monitors

1 PSA 92 Datenkabel USB PSA 100 Monitor zu PC

1 PSA 93 Kopfhdorer/Mikrofon- Fir PSA 100 Monitor

Garnitur

2 AA-Alkaline Batterien Fur PSA 55 Adapter IR

1 PSA 80 Akku-Paket NiMH-Akku-Paket fir PS 200 S Scanner

1 PUA 80 Ladegeréat Ladegerat fur das PSA 80 Akku-Paket

1 Netzkabel' Netzkabel fur PUA 80 Ladegerét

1 PSA 82 Akku-Paket Li-lon Akku-Paket fiir PSA 100 Monitor

1 PUA 81 Netzteil Netzteil zum Laden des PSA 100 Monitors

1 PSA 75 Blrste Zum Entfernen von Staub und Betonpartikeln vor dem Aufkleben
des PUA 90 Klebebandes

1 Putzlappen

1 Meterstab?

5 PSA 10/11 Referenzraster’ Fur das Erstellen eines Imagescans

PUA 90 Klebeband

Zum Anbringen des Referenzrasters auf der trockenen, staubfreien
Betonoberflache

PUA 70 Markierstift-Satz

Satz von 6 roten und 6 schwarzen Markierstiften zum Anzeichnen
der Rasterposition und der Objektposition

PROFIS Ferroscan Software

PC-Software fur das PS 250 Ferroscan System / PS 200 S Ferros-
can Set auf CD-ROM

Bedienungsanleitung PSA/PUA

Bedienungsanleitung PSA 100

Bedienungsanleitung PS 200 S
Ferroscan / PS 250 Ferroscan
System

Herstellerzertifikat PS 200 S

Herstellerzertifikat PSA 100

PS 250 Koffer

Kunststoffkoffer mit Einsatz fur das PS 250 Ferroscan System

1 Version hangt von der Landerausfiihrung des bestellten Systems ab.

20bim Lieferumfang enthalten hangt von der bestellten Lénderausfiihrung des Systems ab.




3.1.2 PS 200 S Ferroscan Set

An- Bezeichnung Bemerkungen

zahl

1 PS 200 S Scanner !

1 PSA 55 Adapter IR Zum Zwischenspeichern der Daten von PS 200 S Scanner
1 PSA 60 Geréatetasche Tasche fiir PS 200 S Scanner

1 PSA 62 Trageglrtel

1 PSA 63 Handschlaufe Tasche fiir PS 200 S Scanner

2 AA-Alkaline Batterien

1 PSA 80 Akku-Paket NiMH-Akku-Paket fur PS 200 S Scanner

1 PUA 80 Ladegeréat Ladegerat fur das PSA 80 Akku-Paket

1 PUA 95 Datenkabel USB Mikro | Datenverbindungskabel vom PSA 55 Adapter IR zu PC
5 PSA 10/11 Referenzraster! Fir das Erstellen eines Imagescans

PUA 90 Klebeband

Zum Anbringen des Referenzrasters auf der trockenen, staubfreien
Betonoberflache

PUA 70 Markierstift-Satz

Satz von 6 roten und 6 schwarzen Markierstiften zum Anzeichnen
der Rasterposition und der Objektposition

PROFIS Ferroscan Software

PC-Software fiir das PS 250 Ferroscan System/ PS 200 S Ferros-
can Set auf CD-ROM

Bedienungsanleitung PSA/PUA

Bedienungsanleitung PS 200 S
Ferroscan / PS 250 Ferroscan
System

PSA 75 Blrste

Zum Entfernen von Staub und Betonpartikeln vor dem Aufkleben
des PUA 90 Klebebandes

Meterstab?

Putzlappen

PS 200 S Koffer

Kunststoffkoffer mit Einsatz

Herstellerzertifikat PS 200 S

1 Version hangt von der Landerausfiihrung des bestellten Systems ab.

20bim Lieferumfang enthalten héngt von der bestellten Landerausfiihrung des Systems ab.

3.1.3 PS 200 S Scanner

An- Bezeichnung Bemerkungen

zahl

1 PS 200 S Scanner !

1 PSA 60 Geratetasche Tasche fur PS 200 S Scanner

1

PSA 80 Akku-Paket

NiMH-Akku-Paket fir PS 200 S Scanner

1

PSA 63 Handschlaufe

Fur PS 200 S Scanner

1

Bedienungsanleitung PSA/PUA

1 Version hangt von der Landerausfiihrung des bestellten Systems ab.




An-
zahl

Bezeichnung

Bemerkungen

Bedienungsanleitung PS 200 S
Ferroscan / PS 250 Ferroscan
System

1

Herstellerzertifikat PS 200 S

1 Version hangt von der Landerausfiihrung des bestellten Systems ab.

3.2 Zubehor und Ersatzteile

Artikelnr. Bezeichnung Bemerkung

2006082 PSA 100 Monitor PSA 100 Monitor, PSA 82 Akku-Paket, PUA 92 Datenkabel
USB, PSA 97 Datenmodul, Herstellerzertifikat, Bedienungs-
anleitung im Karton

377654 PSA 10 Referenzraster Referenzraster in mm (verpackt zu 5 Stiick)

377655 PSA 11 Referenzraster Referenzraster in Zoll (verpackt zu 5 Stiick)

319362 PUA 90 Klebeband Zum Anbringen des Referenzrasters auf der trockenen,
staubfreien Betonoberflache

340806 PUA 70 Markierstift-Satz Zum Anzeichnen der Rasterposition und der Objektposition
(12 Stuick)

305144 PSA 63 Handschlaufe Fir PS 200 S Scanner

377657 PSA 60 Geratetasche Fur PS 200 S Scanner

2006088 PSA 64 Geratetasche Fir PSA 100 Monitor

319412 PSA 62 Traggurt Zum Tragen von PS 200 S Scanner

2004459 PUA 81 Netzteil Zum Laden des PSA 100 Monitors

1 PUA 80 Ladegeréat Zum Laden des PSA 80 Akku-Pakets inklusive Netzkabel

2006180 PUA 82 KfZ-Batteriestecker Netzteil zum Laden des PSA 100 Monitors

377472 PSA 80 Akku-Paket Fur PS 200 S Scanner

416930 PSA 82 Akku-Paket Fur PSA 100 Monitor

2006183 PSA 85 Ladegerat Ladegerat fir das PSA 82 Akku-Paket

2013775 PSA 92 Datenkabel USB Fur Datentibertragung vom PSA 100 Monitor zu PC

2031976 Fur Datentibertragung vom PSA 55 Adapter IR zu PC

PUA 95 Datenkabel USB Mikro

305143 PSA 93 Kopfhorerset Fir PSA 100 Monitor

2006187 PSA 55 Adapter IR Zum Zwischenspeichern der Daten von PS 200 S Scanner

2006191 PSA 97 Datenmodul Enthalt elektronische Version der Bedienungsanleitungen und
dient zum Update des PSA 100 Monitors

2006200 PSA 65 Tragevorrichtung Fur PSA 100 Monitor

319416 PC Software Hilti PROFIS Fer- PC-Software flir das PS 250 Ferroscan System / PS 200 S

roscan Scanner Set auf CD-ROM

2031824 Hilti Koffer PS 250

2044483 Hilti Koffer PS 200 S

2013776 PSA 75 Burste Zum Entfernen von Staub und Betonpartikeln vor dem Auf-

kleben des PUA 90 Klebebandes




Artikelnr. Bezeichnung Bemerkung

276946 Meterstab

2005011 Putzlappen

2004955 Bedienungsanleitung Fur Europa / Asien
PSA/PUA P1

2012529 Bedienungsanleitung Fur USA / Kanada
PSA/PUA P2

2004954 Bedienungsanleitung PSA 100 Fur Europa / Asien
P1

2004815 Bedienungsanleitung PSA 100 Fur USA / Kanada
P2

2037330 Bedienungsanleitung PS 200 S Fur Europa / Asien
Ferroscan / PS 250 Ferroscan
System P1

2037331 Bedienungsanleitung PS 200 S Fir USA / Kanada
Ferroscan / PS 250 Ferroscan
System P2

4 Technische Daten

4.1 Umgebungsbedingungen

Betriebstemperatur

-10...+50 °C

Lagerungstemperatur

-20...+60 °C

Relative Luftfeuchtigkeit (Betrieb)

max. 90%, nicht kondensierend

Staub-/Wasserschutz (Betrieb)

IP54

Schock (Geréat im Koffer)

EN 60068-2-29

Fall

EN 60068-2-32

Vibration (nicht im Betrieb)

MIL-STD 810 D

4.2 System-Messleistung
Die folgenden Bedingungen missen erfiillt sein, um zuverldssige Messwerte zu erhalten:

- Betonoberflache glatt und eben

= Armierungseisen nicht korrodiert

- Armierung liegt parallel zur Oberflache
- Beton enthélt keine Zuschlagstoffe oder Bestandteile mit magnetischen Eigenschaften
- Armierungseisen liegen auf + 5° genau senkrecht zur Scanrichtung

- Die Armierungseisen sind nicht verschweisst

- Benachbarte Eisen haben einen dhnlichen Durchmesser
- Benachbarte Eisen liegen gleich tief
- Genauigkeitsangaben gelten fir die oberste Lage der Armierungseisen

Keine Storeinfllisse von dusseren Magnetfeldern oder naheliegenden Gegenstdnden mit magnetischen Eigen-
schaften

Die Eisen haben eine relative magnetische Permeabilitat von 85-105

Die Rader des Scanners sind sauber und frei von Sand oder &hnlichen Verschmutzungen

Alle 4 Rader des Scanners laufen auf dem zu messenden Objekt

Die Armierungseisen entsprechen einer der folgenden Normen (je nach Verkaufsartikel):



Normen fiir Armierungseisen

2044435, 2044472, 377646,
377652

Artikelnr. Norm Ursprung/Anwendbarkeit der
Norm
2044434, 2044439, 2044473, DIN 488 Européische Union und alle anderen

Lander, welche unten nicht aufge-
listet sind

2044436, 2044474, 377649

ASTM A 615 /A 615M-01b

Vereinigte Staaten von Amerika,
Taiwan, Latein- und Mittelamerika

2044437, 2044475, 377650

CAN/CSA-G30, 18-M92

Kanada

2044438, 2044470, 2044476, JIS G 3112 Japan, Korea
2044478, 377651

2044471, 2044479, 408056 GB 50010-2002 China
2078650, 2078660, 2078670 GOST 5781-82 Russland
2078651, 2078661, 2078671 BIS 1786:1985 Indien

4.3 Detektions- und Messbereich und Genauigkeit

HINWEIS

Wenn eine oder mehrere der genannten Bedingungen nicht erflillt sind, kann die Genauigkeit beeintréchtigt werden.
Das Verhaltnis Eisenabstand:Uberdeckung (s:c) setzt der Feststellung einzelner Eisen oft Grenzen.

Erklarung:
c { -
® o
s
€ Uberdeckung
Abstand

X Oberflache

Um einzelne Eisen zu orten muss ein Mindestabstand (s) im Verhéltnis zur Uberdeckung (c) von 2:1 gewéhrleistet sein.
Der minimalste Eisenabstand ist 36 mm. Es gilt der grossere Wert der beiden flr die Feststellung einzelner Eisen. Fur
eine Tiefenmessung ist eine Mindesttiefe von cz10 mm erforderlich.

HINWEIS
Verwenden Sie eine nicht metallische Auflage (wie z.B. Karton, Holzplatte, Styropor,...) wenn die geforderte Mindesttiefe
nicht eingehalten werden kann.

Vom Startpunkt bzw. Endpunkt der Messung (z.B. vom Rand des Messrasters) muss ein Mindestabstand zum
nachstliegenden Eisen von 30 mm eingehalten werden.

Im Annex zu dieser Bedienungsanleitung finden Sie Tabellen mit Eisendurchmessern nach:
o DIN 488
e ASTM
o CAN
o JIS
« GB500110-2002
e GOST 5781-82
o BIS 1786:1985

Erlauterungen zu den Eisendurchmesser-Tabellen im Annex
‘ @ [mm] ‘ Eisendurchmesser in mm




? Eisendurchmesser

I [mm] Tiefe in mm

0 Eisen ist in dieser Tiefe feststellbar, es wird jedoch keine Tiefe
berechnet

X Eisen kann in dieser Tiefe nicht festgestellt werden.

effektiven Wert) in mm an.

Der Wert gibt die typische Genauigkeit der Tiefenmessung (Abweichung vom

4.3.1 Imagescan und Blockscan: Eisendurchmesser bekannt

Siehe Eisendurchmesser-Tabellen im Annex (1.).

4.3.2 Imagescan und Blockscan: Eisendurchmesser nicht bekannt

Siehe Eisendurchmesser-Tabellen im Annex (2.).

4.3.3 Quickscan-Aufzeichnung: Eisendurchmesser bekannt

Siehe Eisendurchmesser-Tabellen im Annex (3.).

4.3.4 Quickscan Detektion mit Tiefenbestimmung: Eisendurchmesser bekannt

Siehe Eisendurchmesser-Tabellen im Annex (4.).

4.3.5 Quickscan-Detektion

Die Tiefendetektionsgenauigkeit ist +10% der effektiven Tiefe.

4.3.6 Genauigkeit der Bestimmung des Eisendurchmessers
+ 1 Norm-Durchmesser, wenn Eisenabstand:Uberdeckung = 2 : 1. Die Durchmesserbestimmung ist méglich bis 60 mm

Tiefe.

4.3.7 Genauigkeit der Eisenortung

Relative Messung der Eisenmitte (alle Betriebsarten): Typisch + 3 mm in Bezug auf die gemessene Position, wenn

Eisenabstand:Uberdeckung >1,5:1.

4.4 Geratedaten PS 200 S Scanner

Maximale Scangeschwindigkeit

0,5 m/sec

Speicher-Typ

Eingebauter Data-Flash

Speicherkapazitat

9 Imagescans plus bis zu 30 m aufgezeichnete Quicks-
cans (max. 10 Scans)

Display-Typ/Grésse

LCD /50 x 37 mm

Display-Auflésung

128 x 64 Pixel

Abmessungen

260 x 132 x 132 mm

Gewicht (mit PSA 80 Akku-Paket)

1,4 kg

Minimale Betriebsdauer mit PSA 80 Akku-Paket

Typisch 8 Stunden

Automatische Abschaltung

Nach 5 Min. nach Betatigung letzter Taste

Stitzbatterie-Typ/Lebensdauer

Lithium / typisch 10 Jahre

Daten-Schnittstelle Scanner-Monitor

Infrarot

Datenuibertragungszeit Scanner- Monitor

=16 s fur 9 Bilder, =2 s fir 1 Bild

Infrarotreichweite

Typisch 0,3 m

Infrarotausgangsleistung

Max. 500 mW




4.5 Geratedaten PSA 55 Adapter IR

Batterie 1x1.5VAAA
Abmessungen 90 x 50 x 28 mm
Gewicht 659
Datenschnittstelle Scanner-Adapter IrDA
Datenschnittstelle Adapter-Computer USB

5 Sicherheitshinweise

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den
einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
folgende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

5.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

a) Vom Geréat und seinen Hilfsmitteln konnen Ge-
fahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem
Personal unsachgemass behandelt oder nicht be-
stimmungsgemass verwendet werden.

b) Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermei-
den, nur original Hilti Zubehor und Zusatzgerate.

c) Manipulationen oder Verdnderungen am Gerét
sind nicht erlaubt.

d) Beachten Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und
Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

e) Machen Sie keine Sicherheitseinrichtungen un-
wirksam und entfernen Sie keine Hinweis- und
Warnschilder.

f) Uberpriifen Sie das Gerit vor dem Gebrauch. Falls
das Gerat beschadigt ist, lassen Sie es durch eine
Hilti-Servicestelle reparieren.

g) Fur speziell kritische Situationen, wo die Messresul-
tate Auswirkungen auf die Sicherheit und Stabilitat
des Bauwerks haben, die Resultate immer durch Off-
nen des Bauwerks und direkte Kontrolle von Position,
Tiefe und Durchmesser der Armierung an wichtigen
Stellen Uberprifen.

h) Beim Bohren an oder in der Nadhe einer Stelle, wo
das Gerat ein Eisen angezeigt hat, nie tiefer bohren
als die angegebene Tiefe des Eisens.

5.2 Sachgemasse Einrichtung des Arbeitsplatzes

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung. Hal-
ten Sie das Arbeitsumfeld frei von Gegenstanden
an denen Sie sich verletzen kénnten. Unordnung
im Arbeitsbereich kann Unfélle zur Folge haben.

b) Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, ins-
besondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

c) Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.

d) Vermeiden Sie, bei Arbeiten auf Leitern, eine ab-
normale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.

e) Verwenden Sie das Geréat nur innerhalb der defi-
nierten Einsatzgrenzen.
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f)

9)

h)

Kontrollieren Sie mit einer Person, die qualifiziert ist,
ob es an einer bestimmten Stelle sicher ist, zu bohren,
bevor Sie mit dem Anbohren beginnen.

Benutzen Sie das Gerat nicht, wo Brand- oder
Explosionsgefahr besteht.

Sorgen Sie daflir, dass der Koffer beim Transport
genligend gesichert ist und keine Verletzungsgefahr
besteht.

5.3 Elektromagnetische Vertraglichkeit

HINWEIS

Nur fur Korea: Dieses Gerét ist fur im Wohnbereich auf-
tretende elektromagnetische Wellen geeignet (Klasse B).
Es ist im Wesentlichen fir Anwendungen im Wohnbe-
reich vorgesehen, kann aber auch in anderen Bereichen
eingesetzt werden.

Obwohl das Gerét die strengen Anforderungen der ein-
schlagigen Richtlinien erfiillt, kann Hilti die Mdglichkeit
nicht ausschliessen, dass das Gerét durch starke Strah-
lung gestort wird, was zu einer Fehloperation fUhren kann.
In diesem Fall oder anderen Unsicherheiten miissen Kon-
trolimessungen durchgefiihrt werden. Ebenfalls kann Hilti
nicht ausschliessen dass andere Gerate (z.B. Navigati-
onseinrichtungen von Flugzeugen) gestort werden.

5.4 Aligemeine Sicherheitmassnahmen

5.4.1 Mechanische Sicherheitssmassnahmen

a)

Uberpriifen Sie das Gerdt vor dem Gebrauch
auf eventuelle Beschadigungen. Falls das
Gerat beschadigt ist, lassen Sie es durch eine
Hilti-Servicestelle reparieren.

Nach einem Sturz oder anderen mechanischen
Einwirkungen miissen Sie die Genauigkeit des
Gerits liberpriifen.

Wenn das Gerat aus grosser Kilte in eine war-
mere Umgebung gebracht wird oder umgekehrt,
sollten Sie das Geréat vor dem Gebrauch akklima-
tisieren lassen.

Obwohl das Gerat gegen den Eintritt von Feuch-
tigkeit geschiitzt ist, sollten Sie das Gerét vor dem
Verstauen in dem Transportbehélter trockenwi-
schen.



5.4.2 Elektrische Sicherheitsmassnahmen

a) Vermeiden Sie einen Kurzschluss am Akku-Paket.
Uberpriifen Sie vor Einsetzen des Akku-Pakets in das
Gerat, dass die Kontakte des Akku-Pakets und im
Gerét frei von Fremdkdrpern sind. Werden Kontakte
eines Akku-Pakets kurzgeschlossen, besteht Feuer-,
Explosions- und Veratzungsgefahr.

b) Stellen Sie sicher, dass die Aussenflachen des
Akku-Pakets sauber und trocken sind bevor Sie
es in das Ladegerit einsetzen. Beachten Sie die
Bedienungsanleitung des Ladegerits.

c) Verwenden Sie nur die in dieser Bedienungsanleitung
aufgefuhrten Akku-Pakete.

d) Am Ende ihrer Lebensdauer mussen die Akkupacks
umweltgerecht und sicher entsorgt werden.

e) Fur den Transport oder eine langere Lagerung des
Gerats das Akku-Paket aus dem Gerat nehmen. Vor
dem erneuten Einsetzen das Akku-Paket auf Anzei-
chen von Lecks und Schaden kontrollieren.

f)  Um Umweltschdden zu vermeiden, miissen Sie
das Gerat gemass den jeweilig giiltigen landes-
spezifischen Richtlinien entsorgen. Sprechen Sie
im Zweifelsfall den Hersteller an.

5.4.3 Flussigkeiten

/2

Aus defekten Akku-Paketen kann eine atzende Flissig-
keit austreten. Vermeiden Sie den Kontakt mit dieser
FlUssigkeit. Ist es zu einem Hautkontakt gekommen, wa-
schen Sie die Kontaktstelle mit viel Seife und Wasser.
Bei einem Kontakt der Flissigkeit mit den Augen spulen
Sie die Augen sofort mit Wasser und konsultieren Sie
anschliessend einen Arzt.

5.5 Anforderungen an den Benutzer

a)

e

Das Gerat darf nur von autorisiertem, eingewiese-
nem Personal bedient, gewartet und instand gehal-
ten werden. Dieses Personal muss speziell tiber die
auftretenden Gefahren unterrichtet sein.

Arbeiten Sie konzentriert. Seien Sie aufmerksam.
Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie das Geréat
nicht, wenn Sie unkonzentriert sind.

Verwenden Sie kein defektes Gerat.

Bei Unsicherheit lber ein Messresultat, wenden Sie
sich vor dem weiteren Vorgehen an einen Hilti-
Spezialisten.

Beachten Sie alle Warn- und Hinweismeldungen des
Scanners und des Monitors.

5.6 Bei der Verwendung des Scanners zu

a)

beachtende Anforderungen und Grenzen

Die Genauigkeit des Gerats immer kontrollieren, be-
vor mit dem Arbeiten begonnen wird, wenn die Mess-
resultate Auswirkungen auf die Sicherheit und Stabi-
litét des Bauwerks haben. An einem Armierungseisen
messen, dessen Ort, Tiefe und Durchmesser bekannt
sind, und die Resultate mit den Genauigkeitsspezifi-
kationen vergleichen.

Den PS 200 S Scanner nicht verwenden, wenn die
Réder sich nicht frei drehen lassen oder Zeichen
von Abnutzung zeigen. Wenden Sie sich fiir Angaben
zur Reparatur an Hilti. Zudem kénnen Sie die Rader
reinigen oder ersetzen.

Uberpriifen Sie die Gerateeinstellungen vor Ge-
brauch.

Scanner nur leicht auf Messoberflache andriicken.
Bewehrungseisen, welche unterhalb der obersten
Bewehrungsschicht liegen, kdnnen nicht immer de-
tektiert werden.

Entfernen Sie alle metallischen Teile wie Ringe, An-
hénger usw. vor einer Messung.

6 Inbetriebnahme

6.1 Akku-Paket laden

Das PSA 80 Akku-Paket mit dem PUA 80 Ladegerat la-
den. Eine vollstandige Anleitung Uber das Laden befindet
sich in der Bedienungsanleitung des Ladegeréts. Vor der
ersten Inbetriebnahme muss das Akku-Paket 14 Stunden
geladen werden.

6.1.1 Einsetzen und Herausnehmen des
Akku-Pakets

VORSICHT

Das Akku-Paket muss sich ohne weiteres in den Scan-
ner einschieben lassen. Beim Einsetzen des Akku-Pakets
in den Scanner keine Kraft aufwenden, da dadurch das
Akku-Paket sowie der Scanner beschadigt werden kon-
nen.

Darauf achten, dass das Akku-Paket richtig auf den Scan-
ner ausgerichtet ist. Bei gegen sich gerichteter Akku-
Endkappe muss die grosse Nut am Akku-Paket links
sein.

Das Akku-Paket so weit wie méglich in die Offnung
schieben. Die Endkappe im Uhrzeigersinn drehen, bis sie
einschnappt.

Zum Herausnehmen des Akku-Pakets die Endkappe so
weit wie moglich im Gegenuhrzeigersinn drehen. Das
Akku-Paket aus dem Scanner ziehen.
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7.1 Mitnahme und Verwendung des Systems

VORSICHT

Die Temperatur im Innern eines an der Sonne stehen-
den Fahrzeugs kann ohne weiteres die maximal zulds-
sige Lagertemperatur fur das PS 250 Ferroscan System
Ubersteigen. Einige Komponenten des PS 250 Ferros-
can System kénnten Schaden nehmen, wenn das Geréat
Temperaturen von mehr als 60°C ausgesetzt wird.

Der Scanner lasst sich zum reinen Scannen ohne Mo-
nitor verwenden, oder der Monitor kann in der PSA 64
Geréatetasche mitgenommen werden. Die erste Méglich-

7.2 Bedienung des Scanners

7.2.1 Tastatur und Display
Tastatur

Anzeigefeld

1- —3

7.2.2 Ein- und Ausschalten

keit ist von Vorteil, wenn an schwer zugéanglichen Stellen
gearbeitet wird und eine maximale Mobilitat erforderlich
ist, wie zum Beispiel auf einem Geriist oder einer Leiter.
Wenn der Speicher des Scanners voll ist (9 Imagescans,
1 vollstéandiger Blockscan oder 30 m Quickscan) kdnnen
die Daten auf den PSA 55 Adapter IR oder den PSA 100
Monitor Ubertragen werden. Der Monitor kann sich in
der Néhe befinden (z.B. an der Basis des Gerusts, in
einem Fahrzeug, im Baustellenblro usw.). Wenn der Be-
nutzer beabsichtigt, mehr Scans durchzufiihren als im
Speicher des Scanners Platz haben, und vermeiden will,
immer wieder zum Monitor gehen zu mussen, kann er
den PSA 55 Adapter IR benutzen oder den Monitor am
Traggurt oder mitglelieferten Schulterriemen mitnehmen.

(D) Pfeiltasten  Zum Vor- oder Riickwartsbe-

wegen zwischen Optionen oder

Werten.
(@ Bestati- Zum Bestétigen eines Wertes
gungstaste  oder einer Auswahl.
(® Ein/Aus- Zum Ein- oder Ausschalten des
Taste Geréts.
@ Ab- Zum Annullieren einer Eingabe,
bruchtaste ~ zum Abbruch der Messlinie oder
zum Zurlickbewegen im Mend.
@ Aufzeich- Zum Starten/Stoppen einer Auf-
nungstaste  zeichnung.

@ Meni-

Funktionen, die mit Hilfe

Bereich der Pfeiltasten und der
Bestatigungstaste gewahit
werden kénnen.

@ Sstatus- Informationen wie

Information  Akku-Ladezustand,
Speicherstatus.

® Variabler Hier werden Benutzer-
Bereich Feedback- Informationen

angzeigt, z.B. Messmodus,
Eisentiefe, Scanfortschritt usw.

Zum Ein- oder Ausschalten des Scanners die Ein/Aus- Taste driicken.
Der Scanner kann nur ausgeschaltet werden, wenn er sich im Hauptmen( befindet. Um dorthin zu gelangen, driicken
Sie die Abbruchtaste so lange, bis Sie das Hauptmenu im Anzeigefeld sehen.
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7.2.3 Hauptmeni

Das Gerét startet immer mit dem Hauptmen(. Von hier aus werden alle Scanfunktionen und Einstell-Optionen gewahlt.
Der Akku-Ladezustand wird oben am Bildschirm zusammen mit dem Speicher-Status angezeigt. Die verschiedenen
Scanarten und Einstellmenis werden links am Bildschirm als Symbole angezeigt. Mit den Pfeiltasten kann man sich
zwischen diesen Optionen bewegen. Mit der Bestétigungstaste wird die gewéahlte Option bestéatigt.

Quickscan

OO0 ——]
=i 0 15 20

Sod
R

Die restliche Speicherkapazitat fiir die Quickscan-Aufzeichnung wird oben am Bildschirm (je nach dem Geréte-Typ
und der eingestellten Masseinheit) in Metern oder Fuss angezeigt.

Imagescan

E‘ aomm 0/9
a =

Die Anzahl der Imagescans im Scanner bis zum Maximum von 9 wird oben am Bildschirm angezeigt.

Blockscan
. oo 049

l@ﬁ

Die Anzahl der Imagescans im Scanner bis zum Maximum von 9 wird oben am Bildschirm angezeigt.

Einstellungen

. el | |

'EQ

Zum Einstellen der einzelnen Parameter und Loschen aller Daten im Speicher.

7.2.4 Einstellungen

Dieses Menu wird verwendet, um die allgemeinen Parameter einzustellen und die Daten im Speicher des Scanners zu
I16schen.

Nach dem Offnen des Einstellungs-Mendis erscheint dieser Bildschirm.
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Mit den Pfeiltasten kann man die Optionen ansteuern. Mit der Bestatigungstaste wird die gewahlte Option besta-
tigt/aktiviert, und durch Betatigen der Abbruchtaste kehrt man zum Hauptmenu zurtick.

7.2.4.1 Einstellen der Hintergrundbeleuchtung des Anzeigefeldes
Wabhlen Sie die Funktion zum Einstellen der Hintergrundbeleuchtung Uber die Bestatigungstaste aus. Verwenden Sie
die Pfeiltasten, um zu den einzelnen Optionen zu gelangen. Mit der Bestatigungstaste die gewlinschte Option wahlen,
und die Abbruchtaste driicken, um zum Einstellungs-Menu zurlickzukehren.

[m]

Hintergrundbeleuchtung ausschalten

Hintergrundbeleuchtung automatisch. Mit dieser Option wird die Hintergrundbeleuchtung nach 5 Minuten ohne
Betétigung einer Taste ausgeschaltet und beim néchsten Tastendruck wieder eingeschaltet.
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7.2.4.2 Einstellen der Lautstarke

Einstellen der Lautstérke des akustischen Signals beim Messen. Die Pfeiltasten verwenden, um zu den einzelnen
Optionen zu gelangen. Mit der Bestatigungstaste die gewiinschte Option wahlen, und die Abbruchtaste driicken, um
zum Einstellungs-Menu zurlickzukehren.

7.2.4.3 Einstellen der Masseinheit

Bei den Geraten der Art.Nr. 2044436, 2044474 und 377649 kann die fur die Messung verwendete Masseinheit
umgestellt werden. Die Pfeiltasten verwenden, um zu den einzelnen Optionen zu gelangen. Mit der Bestatigungstaste
die gewlinschte Option wéhlen, und die Abbruchtaste driicken, um zum Einstellungs-Menu zurlickzukehren.

Metrisch (je nachdem, mm oder m)

Zoll (Fuss, wo zutreffend)

7.2.4.4 Loschen der Daten

Loscht alle im Scanner gespeicherten Messdaten und steht nur zur Verfiigung, wenn sich Daten im Speicher befinden.
Wenn sich Daten im Speicher befinden, ist der Balken beim Diskettensymbol aufgefiillt. Wenn nicht, ist der Speicher
leer.

HINWEIS

Das Leeren des Speichers kann ein Verlust von Daten bedeuten. Daten, die nicht auf den Monitor Ubertragen worden
sind, werden unwiederbringlich geldscht.

=

EE2]=]
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Die Pfeiltaste nach unten driicken, gefolgt von der Bestatigungstaste, um zu I6schen, oder der Abbruchtaste, um zum
Einstellungs-MenU zurlickzukehren.

7.2.5 Quickscan
VORSICHT
Der Scanner erfasst nur Armierungseisen, die orthogonal zur Bewegungsrichtung liegen. Eisen, die parallel zur
Bewegungsrichtung liegen, werden nicht erfasst.
Sicherstellen, dass das Objekt sowohl in horizontaler als auch in vertikaler Richtung gescannt wird.
Fur Eisen, die schrag zur Bewegungsrichtung liegen, wird eventuell eine falsche Tiefe berechnet.

Quickscan kann verwendet werden, um schnell die Position und die ungefahre Tiefe von Armierungseisen festzustellen,
die dann auf der Oberflache markiert werden. Dieser Vorgang wird Quickscan-Detektion genannt.

Eine weitere Funktion im Quickscan-Modus ist die genaue Tiefenbestimmung, bei der zuvor der Eisendurchmesser
und der Eisenabstand eingegeben werden mussen.

Als andere Mdglichkeit kdnnen die Daten aufgezeichnet und im Monitor oder mit der PC-Software ausgewertet
werden. So lasst sich auf einfache Weise die mittlere Uberdeckung der Armierung iber lange Strecken der Oberflache
bestimmen. Dieser Vorgang wird Quickscan-Aufzeichnung genannt.

o ———]
o 15 30

[ad
504
.

Den Scanner einschalten. Automatisch wird zuerst das Quickscan-Symbol angewahit.
Waéhlen Sie mit der Bestatigungstaste die Funktion Quickscan im Hauptmen aus.

Tiefe der Armierungseisen

Zurtickgelegter Messweg

Signalstarke

Einstellungen: Mindesttiefe, Scanrichtung, Ei-
sendurchmesser, Eisenabstand

OLE®

7.2.5.1 Quickscan-Detektion

Den Scanner Uber die Oberflaiche bewegen. Armierungseisen, die orthogonal zur Bewegungsrichtung liegen, werden
erfasst. Der zurlickgelegte Messweg wird aufgenommen.

Bei der Anndherung an ein Armierungseisen nimmt die Signalstérke im Balken zu und im Anzeigefeld erscheint der
Tiefenwert. Wenn sich der Scanner Uber der Mitte eines Armierungseisens befindet:

e Leuchtet die rote LED auf,

o ertdnt ein akustisches Signal,

e erreicht der Signalstarke-Balken ein Maximum,

o wird die ungefahre Tiefe angezeigt (min. Wert der Tiefenanzeige = Mitte des Eisens).
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Das Armierungseisen liegt in der Mittellinie des Scanners und kann auf der Oberflache mit einem PUA 70 Markierstift
markiert werden. Die Genauigkeit der Tiefenmessung kann erhéht werden, wenn der richtige Armierungseisendurch-
messer eingegeben wird oder in den Messmodus mit genauer Tiefenbestimmung gewechselt wird (siehe 7.2.5.2)

7.2.5.2 Quickscan mit genauer Tiefenbestimmung

0. 00.

IS

M

Der Messmodus Quickscan mit genauer Tiefenbestimmung wird durch Driicken der Bestétigungstaste ausgewahit.

[=]

Der richtige Durchmesser muss bekannt sein und eingegeben werden.

Zudem muss der Eisenabstand eingegeben werden, wenn er im Bereich 36 mm=s=120 mm liegt (siehe 4.3). Dies
kann entweder den Plandaten entnommen werden, oder durch Schlitzéffnungen bestétigt werden oder mit Quickscan
Detektion gemessen werden.

HINWEIS
Eisenabsténde mit s=36 mm (siehe 4.3) kdnnen nicht gemessen werden.

(0 00,
o]

MM

Der Eisenabstand kann mit der Funktion Quickscan Detektion automatisch berechnet werden in dem der Eisen-
mittelpunkt gesucht wird und uber der Mitte der Position die rote Aufzeichnungstaste gedrickt wird. Nun wird der
nachste Eisenmittelpunkt gesucht und wiederum die Aufzeichnungstaste gedriickt. Der Eisenabstand wird automatisch
gespeichert und Ubernommen.
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Wenn der Abstand bekannt ist, kann der Wert auch manuell tiber die Pfeiltasten eingegeben werden.

1] 3.50

2 54

Der Scanvorgang ist nach der Einstellung von Durchmesser und Eisenabstand identisch mit dem Quickscan-
Detektions-Vorgang ( siehe 7.2.5.1).

7.2.5.3 Quickscan-Aufzeichnung

WARNUNG

Vor einer Quickscan-Aufzeichnung immer einen Imagescan oder eine Quickscan-Detektion in beide Richtungen
durchfliihren, um

- die Richtung der obersten Lage der Armierung festzustellen,

- die Gefahr des Messens auf Stossstellen von Eisen zu minimieren,

- gegebenenfalls sofort zu sehen, dass sich im Beton eisenhaltige Materialien befinden, welche die Messgenauigkeit
beeintrachtigen kdnnen.

VORSICHT

Die Aufzeichnungstaste erst driicken, wenn sich der Scanner an der Stelle befindet, wo der Scan beginnen soll.

Die Aufzeichnung darf auf keinen Fall auf einem Armierungseisen beginnen oder gestoppt werden. Achten Sie auf das
Anzeigefeld (mind. 30 mm Abstand zum néachstliegenden Armierungseisen einhalten).

Andernfalls kdnnen sich falsche oder irrefiihrende Messwerte ergeben.

WARNUNG
Den Scanner erst von der Oberflaiche wegnehmen, wenn die Aufzeichnung gestoppt oder eine Marke gesetzt worden
ist.

12 04n

%n

Zum Aufzeichnen der Position und Tiefe aller detektierten Armierungseisen den Scanner an die Oberflache anlegen
und mit Quickscan-Detektion eine Stelle suchen wo sich kein Eisen darunter befindet. Den Startpunkt mit einem
PUA 70 Markierstift markieren und die Aufzeichnungstaste driicken. Am Display erscheint ein Disketten-Symbol, was
bedeutet, dass der Scanner die Daten aufzeichnet. Den Scanner Uiber die Oberflache bewegen.

Am Ende der Messung darauf achten, dass der Endpunkt nicht Uber einem Eisen zu liegen kommt. Zum Stoppen
der Aufzeichnung die Aufzeichnungstaste erneut driicken. Das Ende einer gescannten Strecke mit einem PUA 70
Markierstift markieren.
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HINWEIS
Armierungseisen, die orthogonal zur Bewegungsrichtung liegen, werden erfasst und automatisch aufgezeichnet.
Vergewissern Sie sich vor Beginn der Aufzeichnung, dass die Einstellungen richtig gesetzt sind.

Ein Messweg von bis zu 30 m kann aufgezeichnet werden, bevor die Daten auf den PSA 100 Monitor oder den PSA 55
Adapter IR heruntergeladen werden miissen. Es ist auch mdglich, mehrere separate Strecken (max. 10) aufzuzeichnen,
die zusammen maximal 30 m ausmachen.

Zum Analysieren der Messdaten kdnnen diese auf den Monitor Uibertragen werden ( siehe Kapitel 7.4.1).

7.2.5.4 Quickscan-Einstellungen

Die Quickscan-Einstellungen befinden sich auf der linken Seite des Anzeigefeldes. Sie kénnen vorgenommen werden,
bevor eine Aufzeichnung oder eine genaue Quickscan Tiefenbestimmung stattfindet. Verwenden Sie die Pfeiltasten
und die Bestatigungstaste, um zu den Einstellungen zu gelangen.

Eingeschréankte Tiefenmessung
HINWEIS
Diese Messung ermdglicht Ihnen die Lokalisierung von Armierungseisen innerhalb eines definierten Messtiefenbereichs.

HINWEIS
Beim Arbeiten in diesem Modus muss bei der voreingestellten Tiefe ein Sicherheitsabstand zum Armierungseisen
bericksichtigt werden.

Mindesttiefe

Diese Einstellung wird verwendet, wenn eine Oberflache gescabbt wird und dabei speziell Armierungseisen gesucht
werden, die innerhalb einer bestimmten Messtiefe liegen. Wenn zum Beispiel die Mindestiiberdeckung 40 mm
betragen soll, den Wert auf 40 mm einstellen (fir Qualitdtssicherungsmessungen zusétzliche 2 mm hinzufiigen,
um Genauigkeitseinschrankungen zu beriicksichtigen). Das Audiosignal ertént und die LED leuchtet nur auf, wenn
Armierungseisen festgestellt worden sind, die weniger tief als 40 mm unter der Oberflache sind.

VORSICHT
Stellen Sie vor der Messung sicher, dass der eingeschrankte Tiefenbereich richtig eingestellt ist oder deaktiviert ist
falls er nicht bendétigt wird.

eschrankte Tiefenmessungs-Funktion wéhlen und die Bestatigungstaste driicken.

Mindesttiefe-Funktion gesperrt.
Wenn der Wert auf "0" eingestellt wird, wird diese Funktion deaktiviert und erscheint wie oben gezeigt. Den

gewlinschten Tiefenmesswert mit den Pfeiltasten eingeben und die Einstellung mit der Bestatigungstaste bestétigen.
Das Gerat kehrt zum Hauptmen( zurtick.
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HINWEIS
Wenn Armierungseisen tiefer liegen als der eingestellt eingeschrénkte Tiefenmesswert, dann erfolgt kein Signal und
keine LED Anzeige.

Scanrichtung

Diese Einstellung wird verwendet, um die Richtung einzugeben, in der die Quickscan-Aufzeichnung erfolgt. Obschon
sie keinen direkten Einfluss auf die nachher im Monitor oder in der PC-Software erhaltenen Messwerte hat, tragt sie
dazu bei, die einzelnen Quickscan-Aufzeichnungen spéter in der Hilti PROFIS Ferroscan MAP Datenevaluierungs-
und Darstellungssoftware richtig darzustellen und die Tiefenwerte mit der effektiven Oberfliche des Bauwerks
in Ubereinstimmung zu bringen. So kénnen Unterdeckungen spater értlich einfacher zugewiesen werden. Die
Messrichtung wird mit jedem Scan mitabgespeichert.

Die gewlinschte Scanrichtung wahlen und die Bestatigungstaste driicken.

Eisendurchmesser

Diese Einstellung muss verwendet werden, um die Betonlberdeckung (=Armierungseisentiefe) genau bestimmen zu
kénnen. Nur durch die richtige Eingabe des Armierungseisendurchmessers kann die Genauigkeit der Tiefenmessung
erreicht werden.

Mit den Pfeiltasten die Eisendurchmesser-Funktion wahlen und die Bestatigungstaste driicken.

Wenn kein Eisendurchmesser gewahlt wird, berechnet der Scanner die Tiefe so, wie wenn der mittlere Eisendurch-
messer der entsprechenden Normreihe eingestellt worden wére.

VORSICHT
Wabhlen Sie die Funktion des unbekannten Durchmessers nur in Ausnahmefallen aus, da das Messergebnis deutlich
verfalscht werden kann wenn tatséchlich ein anderer Armierungseisendurchmesser verbaut worden ist.

Durchschnittliche Eisendurchmesser nach Normen

Norm 4

DIN 488 16 mm
ASTM A 615 /A 615M-01b #7
CAN / CSA-G30, 18-M92 C20
JIS G 3112 D22
GB 50012-2002 18 mm
GOST 5781-82 18 mm
BIS 1786:1985 16 mm
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HINWEIS
Der vorher eingestellte Eisendurchmesser wird im Scanner gespeichert, wenn dieser abgeschaltet wird. Uberpriifen
Sie vor jeder Messung den voreingestellten Eisendurchmesser auf Richtigkeit.

7.2.5.5 Setzen einer Marke

Beim Aufzeichnen kénnen die Oberflachen vieler Bauwerke Hindernisse enthalten, die es verunmdglichen, den Scan
aufzuzeichnen, ohne den Scanner von der Oberflache abzuheben. Solche Hindernisse kdnnen Pfeiler oder Saulen in
einer Wand, Turoffnungen, Dehnungsfugen, Rohrleitungen, Geriliststangen, Ecken usw. sein.

Wenn ein solches Hindernis angetroffen wird, kann eine Marke gesetzt werden. Dadurch wird der Scan unterbrochen
und dem Benutzer die M&glichkeit geboten, den Scanner ohne weiteres von der Oberflache wegzunehmen, nach dem
Hindernis wieder anzusetzen und mit dem Scannen fortzufahren. Die Marke kann ferner angeben, wo sich gewisse
Gegenstéande innerhalb eines Scans befinden, wodurch zusétzliche Informationen erhalten werden, um den Bezug
zwischen den Scandaten und der effektiven Oberflache des Bauwerks herzustellen.

Zum Setzen einer Marke die Bestatigungstaste im Aufzeichnungs- Modus driicken und gedriickt halten. Das Disketten-
Symbol wird durchgekreuzt, was bedeutet, dass die Aufzeichnung unterbrochen und eine Marke gesetzt worden ist.

12 O4n
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VORSICHT

Im Bereich kurz vor und nach dem Setzen einer Marke sind die Messresultate weniger genau durch die Unterbrechung
der Signalaufzeichnung.

Unterbrechen Sie nicht auf der Position von Armierungseisen.

Hierauf den Scanner von der Oberflache abheben und die Bestétigungstaste immer noch gedriickt halten. Wenn nétig
die Position auf der Oberflache mit einem PUA 70 Markierstift markieren. Den Scanner hinter dem Hindernis wieder
an die Oberflache anlegen, die Bestétigungstaste loslassen und mit dem Scannen fortfahren. Die Marke erscheint in
den Scandaten bei der Anzeige am Monitor oder in der PC-Software als senkrechte Linie.

7.2.6 Imagescan

Imagescan wird verwendet, um ein Bild der Anordnung der Armierungseisen zu erstellen. Die Tiefe und der Durchmesser
der Armierungseisen kdnnen bestimmt bzw. abgeschéatzt werden.

Zuerst muss ein Referenzraster an der Wand befestigt werden. Verwenden Sie hierfiir das mitgelieferte Klebeband.
Dieses Band klebt besonders gut auf Beton und kann von Hand in der benétigten Lange von der Rolle gerissen
werden. Fir die meisten Oberflachen gentigt zum Befestigen des Rasters ein 10 cm langes Stiick an jeder Ecke. Bei
einer besonders feuchten oder staubigen Oberflache die Betonoberflaiche zuerst mit der mitgelieferten Birste von
Staubpartikeln reinigen. Danach muss eventuell jede Seite des Rasters Uber die ganze Lange mit dem Klebeband
befestigt werden.

Ansonsten kann ein Raster direkt auf die Oberflache gezeichnet werden. Mit einem Lineal (wie zum Beispiel einem
Stlick Holz) als Hilfe ein 4x4-Netz mit einem Abstand von 150 mm zwischen den parallelen Linien markieren. Sie
kénnen auch die Durchstanzlécher des Referenzrasters verwenden um die Rasterlinienpositionen direkt ans Bauwerk
zu Ubertragen.

Den Scanner einschalten und das Imagescan-Symbol auswéhlen. Der Akku-Ladezustand wird angezeigt, zusammen
mit der Anzahl von maximal 9 Imagescans, die sich in diesem Moment im Speicher befinden.
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Im Hauptmenii Imagescan wéahlen.
Es erscheint der Imagescan-Bildschirm.

1

W

Am Display erscheint eine Darstellung des Rasters mit einem vorgeschlagenen Startpunkt (Dreieck). Dieser befindet
sich immer oben links, was flir die meisten Scans genlgt. Bilddaten werden nur fir Bereiche des Rasters angezeigt,
die sowohl vertikal als auch horizontal gescannt worden sind. In gewissen Féllen kdnnen Hindernisse im Scanbereich
dies verhindern (z.B. ein Rohr, das durch einen Tréger hindurchgefiihrt ist). Hierauf kann der Startpunkt geéndert
werden, um in einem solchen Fall den gescannten Bereich zu optimieren. Der Startpunkt kann mit Hilfe der Pfeiltasten
geéndert werden.

+ + + +
+ + + + +

>
2 + + + + + +
+ + + + + +

Den Scanner an dem durch den blinkenden Pfeil angegeben Startpunkt ansetzen. Darauf achten, dass die Ausrich-
tungsmarkierungen am Scanner wie oben gezeigt richtig auf das Referenzraster ausgerichtet sind.

HINWEIS

Ein falsches Ausrichten des Scanners am Referenzraster kann dazu fiihren, dass im erzeugten Bild die Eisenpositionen
falsch sind.
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Die Aufzeichnungstaste driicken und den Scanner der ersten Reihe entlang bewegen. Der Fortschritt des Scans wird
durch einen breiten schwarzen Strich angezeigt, der im Display fortschreitet, wenn der Scanner Uber die Oberflache
bewegt wird.

Der Scanner gibt am Ende der Reihe einen doppelten Piepton ab und stoppt die Aufzeichnung automatisch. Diesen
Vorgang flr jede Reihe und Spalte wiederholen und dabei die Aufforderungen am Display beachten.

=

Wenn alle Reihen erfasst sind, die Spalten auf gleiche Weise scannen.

Das Aufzeichnen irgendeiner Reihe oder Spalte kann durch erneutes Driicken der Aufzeichnungstaste unterbrochen
werden, bevor ihr Ende erreicht ist. Dies kann erforderlich sein, wenn ein Hindernis das Scannen der ganzen Bahn
unmdglich macht. Ebenso kann eine ganze Reihe oder Spalte lbersprungen werden, indem man die Aufzeichnung
startet und stoppt, ohne mit dem Gerét Uiber den Referenzraster zu fahren.

Zu beachten ist, dass flir Bereiche des Referenzrasters, die nicht in beiden Richtungen gescannt werden, kein Bild
erstellt wird.

Es ist mdglich, die vorhergehende Reihe oder Spalte zu wiederholen, indem die Abbruchtaste gedriickt wird. Dies

kann notwendig sein, wenn der Benutzer nicht sicher ist, ob das Scanfeld genau eingehalten worden ist oder man
verrutscht ist. Durch erneutes Driicken der Abbruchtaste wird der Scan abgebrochen und es erfolgt die Riickkehr zum
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Hauptmen. Durch Driicken der Bestétigungstaste wird der Scan gespeichert. Durch Driicken der Abbruchtaste nach
der letzten Scanlinie wird der Scan geldscht.

Wenn der Scan beendet ist, die Bestatigungstaste driicken, um zum Hauptmenl zuriickzukehren. Die Daten kénnen
fur die Anzeige und Auswertung auf den Monitor Ubertragen werden ( siehe 7.4.1).

7.2.7 Blockscan

Blockscan fligt Imagescans automatisch zusammen, um einen Eindruck der Anordnung der Armierungseisen innerhalb
eines grossen Bereichs zu erhalten. Ebenso kénnen am Monitor die Position und Tiefe und der Durchmesser der
Armierungseisen genau bestimmt werden, indem jeder Imagescan einzeln gewahlt wird.
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Das Referenzraster wie flir Imagescan anbringen. Die Rénder oder die Stanzlcher am Ende jedes Referenzrasters fiir
den Ubergang zum néachsten Raster mit einem PUA 70 Markierstift markieren. Befestigen Sie alle weiteren benétigten
Referenzraster an der Wand, so dass die Rander Ubereinstimmen.

aomm 049
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Den Scanner einschalten und mit Hilfe der Pfeiltasten das Blockscan-Symbol im Hauptmenl auswéhlen. Der Akku-
Ladezustand wird angezeigt, zusammen mit der Anzahl von maximal 9 Imagescans, die sich in diesem Moment im
Speicher befinden.

Ll
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Es erscheint eine Darstellung des Blockscans. Jedes Quadrat stellt einen Imagescan dar. Bis zu 3x3 Imagescans
kdénnen gescannt werden. Mit den Pfeiltasten die Position des ersten beabsichtigten Imagescans wahlen. Die
Bestatigungstaste driicken, um mit dem ersten Imagescan zu beginnen. Zu beachten ist, dass sich die Koordinaten
jedes Punktes auf die obere linke Ecke beziehen.

Fur Einzelheiten Uber die Durchfiihrung des Imagescans siehe 7.2.6. Wenn der Imagescan beendet ist, kehrt das
Gerat zum Blockscan-Bildschirm zuriick.

Der beendete Imagescan wird schattiert angezeigt.
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Die nachste Imagescan-Position wahlen und den Scanvorgang wiederholen. Bereits durchgeflhrte Imagescans kdnnen
wiederholt werden, indem einfach der zu scannende Bereich gewahlt und der Imagescan-Vorgang durchgefuhrt wird.
Die Daten werden Uberschrieben. Wenn alle Imagescans aufgenommen worden sind oder die max. Speicheranzahl
von 9 erreicht ist, die Abbruchtaste einmal driicken, um zum Hauptmeni zurlickzukehren. Zur Darstellung und Analyse
die Daten auf den Monitor Ubertragen ( siehe 7.4.1).

HINWEIS
Wenn die Abbruchtaste 2x gedruickt wird, wird der Blockscan geldscht. Es erfolgt die Rickkehr ins Hauptmenda.

7.3 PSA 55 Adapter IR o Offnen Sie die Hilti PROFIS Ferroscan Software.

o Wahlen Sie ,,Setze PSA 55 Datum und Uhrzeit“ unter
~Werkzeuge*, ,Arbeitsablauf*.
Datum und Uhrzeit werden nun im PSA 55 Adapter
IR gesetzt.

7.3.1 Vor der ersten Anwendung

HINWEIS

Installieren Sie die Software Hilti PROFIS Ferroscan 5.7
(oder hoéher) auf Inrem PC/Laptop. Vor der ersten Ver-

wendung des PSA 55 Adapter IR missen Datum und
Uhrzeit eingestellt werden, damit die Scandaten spater
die richtige Datums- und Uhrzeitsinformation haben.

e Verbinden Sie dazu den PSA 55 Adapter IR mit dem
PUA 95 Datenkabel USB Mikro mit dem Computer.

HINWEIS

Der Geratetreiber wird zusammen mit Hilti PROFIS Fer-
roscan (V 5.7) installiert. Sollte dies nicht der Fall sein,
muss der Geratetreiber manuell installiert werden, wel-
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cher sich im Verzeichnis ,,Drivers” auf dem PSA 55 Ad-
apter IR (Setup.exe) befindet.

7.3.2 PSA 55 Adapter IR bedienen

Die Scans kdnnen Uber die Infrarotschnittstelle auf den
Adapter und von dort auf den PC/Laptop Ubertragen
werden.

Driicken Sie den Ein-/Aus-Knopf ca. 3 Sekunden, um den
Adapter ein- bzw. auszuschalten.

Die LED Anzeige des Adapters kann folgende Zustande
anzeigen:

e Grine LED leuchtet konstant: Adapter ist einge-
schaltet und bereit

o Rote LED blinkt schnell: niedriger Batterieladezu-
stand

e Grune LED blinkt: Adapter wurde soeben einge-
schaltet

o Grine LED blinkt: Daten werden Ubertragen

e Rote LED blinkt und Adapter schaltet ab: Speicher
ist zu 95% voll

7.4 Dateniibertragung

7.4.1 Dateniibertragung Scanner-Monitor B

HINWEIS
Vor der Ubertragung von Daten darauf achten, dass am
Monitor das richtige Projekt gewahlt ist.

HINWEIS

Vor dem Beginn der Datenlibertragung darauf achten,
dass die Fenster an den Infrarot-Schnittstellen frei von
Schmutz, Staub und Fett sind und nicht zu stark zerkratzt
sind. Andernfalls kann sich die Reichweite reduzieren
oder kdnnen die Daten nicht Ubertragen werden.

Die Daten werden Uber eine Infrarot-Verbindung vom
Scanner auf den Monitor Ubertragen. Die Infrarot-Fenster
befinden sich an den Enden des Scanners und des Mo-
nitors.

Daten konnen jederzeit ibertragen werden, wenn der
Scanner und der Monitor eingeschaltet sind und sich der
Scanner PS 200 S im Hauptmeni befindet und beim
Monitor die Datenlbertragung Uber Infrarot aktiviert ist.
Auf dem Monitor wird unter Projekte das Projekt ausge-
wahlt, in welches die Daten kopiert werden sollen.

Dann "Import" auswéhlen und "Vom PS 200 S" mit der
Bestéatigungstaste "OK" bestétigen. Im Statusbereich des
PSA 100 Monitors erscheint nun das Infrarotsymbol.

Den Scanner und den Monitor nahe beieinander so auf-
stellen, dass die Infrarot-Fenster aufeinander ausgerich-
tet sind. Die beiden Gerate erkennen sich automatisch
und treten miteinander in Verbindung.

Am Scanner erscheint dieser Bildschirm zusammen mit
einem Piepton:
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Auf dem Scanner die Bestatigungstaste driicken damit
alle Scanndaten in das ausgewahlte Projekt importiert
werden.

Wéhrend der Dateniibertragung erscheint am Scanner
dieser Bildschirm und die rote LED am Scanner blinkt

ununterbrochen.
]:D>

Die Datenilbertragung dauert zwischen 1 und 15 Se-
kunden, je nach der Anzahl oder Lange der im Scanner
enthaltenen Scans.

Wenn die Datenlbertragung beendet ist, erscheint am
Scanner dieser Bildschirm:

Eﬁ) V4

Die Bestatigungstaste auf dem Scanner erneut driicken
um den Ubertragungsvorgang zu beenden.

Die Scanndaten auf dem Scanner werden somit automa-
tisch geldscht.

7.4.2 Dateniibertragung Scanner-Adapter Bl

GEFAHR
Verwenden Sie den Adapter nur in Geb&uden. Vermeiden
Sie das Eindringen von Feuchtigkeit.

HINWEIS

Vor dem Beginn der Datenubertragung darauf achten,
dass die Fenster an den Infrarot-Ports frei von Schmutz,
Staub und Fett sind und nicht zu stark zerkratzt sind.
Andernfalls kann sich die Reichweite reduzieren oder
kénnen die Daten nicht Ubertragen werden.

Die Daten werden Uber eine Infrarot-Verbindung vom
Scanner auf den Adapter lbertragen. Die Infrarot-Fenster
befinden sich an den Enden des Scanners und des Ad-
apters.

HINWEIS

Die maximale Reichweite der Infrarot-Verbindung betrégt
etwa 30 cm. Bei kleinen Abstanden (bis zu 10 cm) betragt
der maximal zuldssige Winkel zwischen Scanner und



Adapter fiir eine sichere Datenlbertragung + 50° in Bezug
auf die Achse des Infrarot-Ports des Adapters. Bei einem
Abstand von 15 cm reduziert sich dieser Winkel auf +
30°. Bei 30 cm miissen der Scanner und der Adapter
genau aufeinander ausgerichtet sein, um eine sichere
Datentibertragung zu erhalten. Scans kdnnen jederzeit
Uibertragen werden, wenn der Scanner und der Adapter
eingeschalten sind und sich der Scanner im Hauptmeni
befindet.

Den Scanner und den Adapter nahe beieinander so auf-
stellen, dass die Infrarot-Fenster aufeinander ausgerich-
tet sind. Die beiden Gerate erkennen sich automatisch
und treten miteinander in Verbindung.

Am Scanner erscheint der folgende Bildschirm zusam-
men mit einem Piepton:

=) ?

Bestéatigungstaste am Scanner driicken, um mit der Da-
tenlibertragung zu beginnen. Wahrend der Datenlibertra-
gung passiert folgendes:

Am Adapter blinkt die griine LED ganz schnell um anzu-
zeigen, dass die Datenlibertragung stattfindet. Am Scan-
ner blinkt die rote LED dauernd:

)

Die Datenlibertragung dauert zwischen 1 und 15 Se-
kunden, je nach der Anzahl oder L&nge der im Scanner
enthaltenen Scans. Wenn die Dateniibertragung beendet
ist, leuchtet die LED am Adapter wieder grin.

Wenn die Datenlbertragung beendet ist, erscheint am
Scanner dieser Bildschirm:

)V

Alle Scandaten sind erfolgreich Ubertragen worden. Die
Bestétigungstaste auf dem Scanner erneut driicken um
den Ubertragungsvorgang zu beenden. Die Scandaten
sind erfolgreich Ubertragen worden.

Die Scans werden direkt im Adapter nummeriert.

7.4.3 Dateniibertragung vom Adapter auf den
Computer A
HINWEIS
Um die Datensicherheit und -integritdt sowie die St6-
rungssicherheit zu gewabhrleisten, nur das von Hilti gelie-
ferte PUA 95 Mikro-USB-Kabel verwenden.

Die Daten werden Uber das PUA 95 Datenkabel USB
Mikro vom Adapter auf den Computer Ubertragen.

Nach der Dateniibertragung kann man den Adapter ent-
fernen.

HINWEIS

Fir eine sichere Entfernung des Adapters PSA 55 emp-
fehlen wir Ihnen, die Funktion "Hardware sicher entfer-
nen" lhres Betriebssystems zu verwenden. Dies beugt
der Gefahrdung der Integritat Ihrer Daten vor.

7.4.4 Dateniibertragung vom Monitor auf den
Computer A1
HINWEIS
Um die Datensicherheit und -integritdt sowie die Sto-
rungssicherheit zu gewdbhrleisten, nur das von Hilti gelie-
ferte PSA 92 USB-Kabel verwenden.

Die Daten werden Uber das PSA 92 Datenkabel USB vom
Monitor auf den Computer Ubertragen.

7.5 Tipps fiir das Scannen und Auswerten

Das Objekt ist zu schmal, um gescannt zu werden,
oder die Armierung ist zu nahe an einer Ecke, um
richtig gescannt zu werden.

Eine diinne nicht metallische Auflage verwenden (z.B.
Holz, Styropor, Karton,...), die Uber die Kante(n) des Bau-
werks hinausreicht, und die Auflage Uber die Kante hinaus
scannen. Nicht vergessen, die Dicke der Auflage von den
Messwerten fir die Tiefe abzuziehen. Der Wert kann in
die PC-Software eingegeben werden und wird hierauf
automatisch von allen Tiefenmesswerten abgezogen.
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Die Oberflache ist rau

Raue Oberflaichen (z.B. Betonoberflachen, auf denen
der Zuschlag sichtbar ist) erzeugen zusétzliches Rau-
schen im Signal, sodass unter Umsténden die Tiefe oder
der Durchmesser eines Armierungseisens nicht bestimmt
werden kann. In einem solchen Fall ist es auch vorteil-
haft, durch ein dinnes Auflagebrett zu scannen. Der
obige Hinweis auf das Abziehen der Dicke des Bretts gilt
auch hier.

Interferenzen im Bild kénnen folgende Ursachen haben:

e Armierungs-Abfélle

e Bindedréhte an den Kreuzungsstellen der Armie-
rungseisen

e Zuschlage mit ferromagnetischen Eigenschaften

e Parallel zur Scanebene liegende Enden von Armie-
rungseisen

e Senkrecht zur Scanebene liegende Enden von Ar-
mierungseisen (stehende Eisen)

HINWEIS

Im Bereich von Interferenzen berechnete Durchmesser
und Tiefen missen mit Vorsicht behandelt werden, da
sie eventuell ungenau sind.

Scannen von S&ulen und Tragern fiir Durchbriiche

In Féllen, wo die Armierung nicht beschadigt werden
darf, darauf achten, dass auf mindestens drei Seiten des
Bauteils Imagescans durchgefiihrt werden, damit auch
Schubeisen (die im Beton in einem Winkel angeordnet
sind) erkannt werden kénnen.

Einfache Durchmesserkontrolle

Eine einfache, Gberschlagsmaéssige Kontrolle des Durch-
messers der ersten Lage kann vorgenommen werden,
indem die Tiefe der zweiten, gekreuzten Lage von jener
der ersten Lage abgezogen wird. Dies setzt jedoch vor-
aus, dass die beiden Lagen einander beriihren oder dass
sie sehr nahe beieinander liegen.

7.6 PC-Software

Die PC-Software Hilti PROFIS Ferroscan bietet erwei-
terte Analysemdéglichkeiten, eine einfache Erstellung von
Berichten, Datenarchivierung, Bild- und Datenexport in
andere Software sowie eine automatisierte Stapelverar-
beitung von grossen Datenmengen.

Die Hilti PROFIS Ferroscan MAP Software erlaubt grosse
Datenmengen in einer Flachendarstellung -und Auswer-
tung bis zu 45x45 m zusammenzufligen.

Details zur Installation befinden sich auf der Hilti PROFIS
Ferroscan Software CD-ROM. Anwendungsanleitungen
sind im Hilfe- System der Software enthalten.

8 Pflege und Instandhaltung

8.1 Reinigen und trocknen

VORSICHT

Verwenden Sie keine anderen Flussigkeiten ausser Al-
kohol oder Wasser. Diese konnten die Kunststoffteile
angreifen.

Das Gerat nur mit sauberen und weichen Lappen reini-
gen. Wenn nétig den Lappen mit reinem Alkohol oder
etwas Wasser befeuchten.

8.2 Lagerung

Das Gerat nicht in nassem Zustand lagern.
Das Gerét, den Transportkoffer und das Zubehor vor dem
Lagern trocknen und reinigen.
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Akku-Pakete vor dem Lagern herausnehmen.

Nach langerer Lagerung oder langerem Transport des
Geréts vor Gebrauch eine Kontrolimessung durchfiihren.
Temperaturgrenzwerte bei der Lagerung lhrer Ausriistung
beachten, speziell im Winter / Sommer, wenn Sie |hre
Ausriistung im Fahrzeug-Innenraum aufbewahren (-25 °C
bis +60 °C).

8.3 Transport

GEFAHR

Entfernen Sie das Akku-Paket bei Lagerung und
Transport des Geréts.



Fur den Transport des Gerats immer den Hilti-Koffer
verwenden.

8.4 Auswechseln / Wegnehmen der Rader des
Scanners

VORSICHT

Die Schraube bei der Wiedermontage des Rades nicht zu
stark festziehen, da dadurch das Rad und die Achse be-
schédigt werden kénnten. Nur ein Rad nach dem anderen
auswechseln.

Die Rader des Scanners kénnen zum Reinigen oder Er-
setzen weggenommen werden.

Mit einem 2,5-mm- Innensechskantschlissel die
Schraube in der Achse der Réder I6sen und entfernen.
Das Rad vorsichtig von der Achse nehmen, wahrend
das andere Ende der Achse oder das andere Rad fest-
gehalten wird. Wenn nétig das Geh&use oder das Rad
sorgfaltig reinigen siehe 8.1, bevor das Rad wieder auf
die Achse aufgesetzt und die Schraube wieder eingesetzt
und festgezogen wird.

8.5 Hilti Kalibrierservice

Wir empfehlen die regelmassige Uberpriifung der Ge-
rate durch den Hilti Kalibrierservice zu nutzen, um die
Zuverlassigkeit geméss Normen und rechtlichen Anfor-
derungen gewahrleisten zu kdnnen.

Der Hilti Kalibrierservice steht lhnen jederzeit zur Ver-
figung; empfiehlt sich aber mindestens einmal jahrlich
durchzufihren.

Im Rahmen des Hilti Kalibrierservice wird bestétigt, dass
die Spezifikationen des gepruften Gerats am Tag der Pri-
fung den technischen Angaben der Bedienungsanleitung
entsprechen.

Nach der Priifung wird eine Kalibrierplakette am Gerét
angebracht und mit einem Kalibrierzertifikat schriftlich
bestatigt, dass das Geréat innerhalb der Herstelleranga-
ben arbeitet.

Kalibrierzertifikate werden immer benétigt fur Unterneh-
men, die nach ISO 900X zertifiziert sind.

Ihr né&chstliegender Hilti Kontakt gibt Ihnen gerne weitere
Auskunft.

9 Fehlersuche

Anzeige Fehler Maogliche Ursache Behebung
& Scanner nimmt nicht auf. Die maximale Bestéatigungstaste
Scan-Geschwindigkeit driicken und die Messung
'_n:?a von 0,5 m/s wurde wiederholen.

. . Uberschritten. Den Scanner langsamer
rseynngk:joe'reésjzs'gc‘g’:ge iiber die Oberflache be-
tektion. s

& Scanner nimmt nicht auf. Die maximale Bestéatigungstaste
Scan-Geschwindigkeit driicken.
= von 0,5 m/s wurde Aufzeichnungsvorgang

. . Uberschritten. vom Ausgangspunkt oder
Symbol ersghelnt wah- vom letzten Markierungs-
repd der Quick Scan Auf- punkt aus wiederholen.
zeichnung. Den Scanner langsamer

Uber die Oberflache be-
wegen.
& Scanner nimmt nicht auf. Die maximale Bestétigungstaste
Scan-Geschwindigkeit driicken.

.‘.‘;Eea
Symbol erscheint wah-
rend des Image Scans.

von 0,5 m/s wurde
Uberschritten.

Scan der Reihe oder
Spalte wiederholen.
Den Scanner langsamer
Uiber die Oberflache be-
wegen.
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Anzeige Fehler

Magliche Ursache

Behebung

Scanner nimmt nicht auf.

e

m Symbol erscheint.

Dieses Symbol kann
erscheinen, wenn der
Scanner beim Scannen
im Quickscan-Aufnahme
Modus in die falsche
Richtung bewegt worden
ist, d.h. wenn Sie z.B. mit
dem Scannen von rechts
nach links beginnen,
jedoch wahrend des
Scannens im Quickscan-
Aufnahmemodus den
Scanner nach rechts
bewegen.

Bestétigungstaste
driicken und die Messung
wiederholen.

Scanner in die richtige
Richtung bewegen.
HINWEIS

Die Warnung erscheint
nicht sofort, sondern erst,
wenn die Bewegung um
15 cm oder mehr in der
falschen Richtung erfolgt
ist.

Daten werden nicht tber-
tragen.

Dieses Symbol

kann wéhrend der
Datentibertragung
zwischen dem Scanner
und dem Monitor
erscheinen.

Datentibertragung wurde
unterbrochen oder Verbin-
dung konnte nicht herge-
stellt werden.

Sicherstellen, dass sich
der Scanner und der Mo-
nitor innerhalb der ma-
ximalen Reichweite von
30 cm befinden und rich-
tig aufeinander ausgerich-
tet sind.

Darauf achten, dass die
Umgebungsluft méglichst
staubfrei ist und dass

die Infrarot-Fenster des
Scanners und des Mo-
nitors sauber und nicht
stark zerkratzt sind. Uber-
massig zerkratzte Infrarot-
Fenster mussen von einer
Hilti-Servicestelle ersetzt
werden.

Wahrend der gesamten
Dateniibertragung versu-
chen, den Scanner und
den Monitor richtig auf-
einander ausgerichtet zu
halten und nicht zu bewe-
gen.

Daten werden nicht tber-
tragen.

Dieses Symbol

kann wahrend der
Datentibertragung
zwischen dem Scanner
und dem Monitor
erscheinen.
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Weist auf einen méglichen
Defekt des Scanner oder
des Monitors hin

Geréate aus und wieder
einschalten oder Aus-
richtung &ndern um den
Fehler zu beheben.
HINWEIS

Falls die Datenlbertra-
gung unterbrochen wird,
gehen keine Daten ver-
loren. Die Daten wer-
den im Scanner erst ge-
16scht, wenn alle Scan-
daten richtig tUbertragen
worden sind und die Be-
statigungstaste am Scan-
ner gedriickt wird.

Falls die Fehlermeldung
immer noch angezeigt
wird, muss das Gerat zur
Hilti-Servicestelle.



Anzeige

Fehler

Magliche Ursache

Behebung

Dieses Symbol

kann wéhrend der
Datentibertragung
zwischen dem PS 200 S
Scanner und dem PSA 55
Adapter erscheinen.

Daten werden nicht tber-
tragen.

Weist auf einen moglichen
Defekt des Scanners oder
des Adapters hin.

Geréat aus und wieder ein-
schalten oder Ausrichtung
andern, um den Fehler zu
beheben.

N

Ein Stop-Symbol weist
in der Regel auf einen
schwerwiegenden Feh-
ler am Scanner hin.

Il

Ein Stop-Symbol weist
in der Regel auf einen
schwerwiegenden Feh-
ler am Scanner hin.

Eines dieser Symbole
kann sofort nach dem Ein-
schalten des Scanners
erscheinen.

Sie weisen auf einen mdg-
lichen Defekt der Elektro-
nik hin.

Den Scanner aus- und
wieder einschalten.
Wenn die Fehlermeldung
erneut erscheint, muss
das Gerat von Hilti repa-
riert werden.

[>
E}

Ein Ausrufezeichen weist
auf einen Fehler hin, der
einen Bedienungsfehler
als Ursache hat oder vom
Benutzer behoben werden
kann.

Dieses Symbol kann
erscheinen, wenn
versucht wird, in den
Imagescan- oder
Blockscan-Messmodus
einzutreten, innerhalb des
Blockscan-Messmodus
einen neuen Imagescan
zu beginnen oder die
Funktion Quickscan-
Aufzeichnung zu starten.

Es weist darauf hin, dass
der dem Vorgang zuge-
ordnete Speicher voll ist
und keine Daten mehr ge-
speichert werden kdnnen.

Entweder die Daten auf
den Monitor Ubertragen
oder den Scanner- Spei-
cher I6schen.

HINWEIS

Das Léschen des
Scanner-Speichers
kann einen Datenverlust
bewirken. Daten, die
nicht auf den Monitor
Ubertragen worden sind,
werden definitiv geldscht.

Fehler

Mégliche Ursache

Behebung

Scanner startet nicht

Akku-Paket nicht geladen

Akku-Paket auswechseln

Kontakte am Akku-Paket oder im
Scanner verschmutzt

Kontakte reinigen

Akku-Paket defekt oder alt, oder die
maximale Anzahl Ladezyklen ist Uiber-
schritten

Hilti Service kontaktieren

Scanner arbeitet nicht leicht-
gangig

Réder verstaubt oder verschmutzt

Ré&der und Geh&use wegnehmen und
reinigen

Antriebsriemen oder -zahnrader ab-
genutzt

Hilti Service kontaktieren

Scanner kann nur eine kurze
Zeit betrieben werden, bevor
das Akku-Paket entladen ist

Akku-Paket defekt oder alt, oder die
maximale Anzahl Ladezyklen ist Uiber-
schritten

Hilti Service kontaktieren

Scan-Datum und -Uhrzeit sind

nicht richtig.

Datum wurde mit Hilti PROFIS Ferros-
can Software noch nicht gesetzt.

Hilti PROFIS Ferroscan Software V
5.7 oder hoher installieren und &ffnen.
Adapter Uber PSA 95 Datenkabel ver-
binden und unter "Werkzeuge", "Ar-
beitsablauf", "Setze PSA 55 Datum
und Uhrzeit" die aktuelle Einstellung
ausflhren.
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Fehler Mdogliche Ursache Behebung

Datum und Uhrzeit lassen sich Datum und Uhrzeit kdnnen nicht ge- Treiber manuell installieren: PSA 55
nicht setzen. setzt werden, da kein Treiber gefun- Adapter Uber Datenkabel PSA 95 mit
den wurde. Computer verbinden.

Geratetreiber installieren
(Setup_PSA55.exe)

WARNUNG

Bei unsachgemassem Entsorgen der Ausriistung kénnen folgende Ereignisse eintreten:

Beim Verbrennen von Kunststoffteilen entstehen giftige Abgase, an denen Personen erkranken kdnnen.

Batterien kdénnen explodieren und dabei Vergiftungen, Verbrennungen, Verdtzungen oder Umweltverschmutzung
verursachen, wenn sie beschédigt oder stark erwérmt werden.

Bei leichtfertigem Entsorgen ermdglichen Sie unberechtigten Personen, die Ausristung sachwidrig zu verwenden.
Dabei kénnen Sie sich und Dritte schwer verletzen sowie die Umwelt verschmutzen.

A

&&

Hilti-Geréte sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fir eine
Wiederverwertung ist eine sachgemaésse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, lhr Altgerét zur
Verwertung zurlickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.

Entsorgen Sie die Batterien nach den nationalen Vorschriften. Bitte helfen Sie die Umwelt zu schiitzen.

Nur fur EU Lander:

Werfen Sie elektronische Messgeréte nicht in den Hausmiill!

Gemass Europdischer Richtlinie Uber Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umsetzung in nationales
Recht missen verbrauchte Elektrogerate und Akku-Packs getrennt gesammelt und einer umweltgerech-
ten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

11 Herstellergewiahrleistung Gerate

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu den Garantiebedin-
gungen an lhren lokalen HILTI Partner.
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12 EG-Konformitatserkldrung (Original)

Bezeichnung: Ferroscan System
Ferroscan
Typenbezeichnung: PS 250
PS 200 S
Generation: 02
Konstruktionsjahr: 2012

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und Normen
Ubereinstimmt: bis 19. April 2016: 2004/108/EG, ab
20. April 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/66/EG,
EN ISO 12100.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ll A

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

06/2015

Technische Dokumentation bei:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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ANNEX

1.

DIN 488
1 [mm]
O [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
6 +2 +3 =) +4 +5 0 X X X
8 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
10 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
12 +2 +2 +3 +4 +5 +10 0 X X
14 +2 +2 +3 +4 +5 +10 0 0 X
16 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
20 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
28 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
30 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
36 +2 +2 13 +4 +5 +10 +12 +13 X
ASTM
I [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
#3 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
#4 +2 +2 +3 +4 +5 +10 0 X X
#5 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
#6 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
#7 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
#8 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
#9 +2 +2 13 +4 +5 +10 +12 0 X
#10 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
#11 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 X
CAN
U [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
C10 £2 +2 +3 +4 15 0 0 X X
C15 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
C20 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
C25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
C30 2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
C35 +2 +2 o) +4 +5 +10 +12 e 0
JIs
T [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
D6 +2 +3 +3 +4 45 0 X X X
D10 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
D13 +2 +2 +3 +4 +5 +10 0 X X
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. U [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
D16 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D19 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D22 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D29 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D32 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D35 +2 +2 o) +4 +5 +10 +12 e 0
D38 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
GB 50010-2002
U [mm]
@ [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
8 +2 +3 +3 +4 +5 0 X X X
10 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
12 +2 +2 +3 +4 +5 +10 0 X X
14 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
16 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
18 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
20 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
22 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
28 +2 +2 13 +4 +5 +10 +12 +13 0
32 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
36 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
GOST 5781-82
U [mm]
@ [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
8 +2 +3 +3 +4 +5 0 X X X
10 +2 +2 £3 +4 45 0 0 X X
12 *2 +2 +3 +4 +5 +10 0 X X
14 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
16 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
18 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
20 +2 +2 +3 +4 ) +10 +12 0 X
22 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
28 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
32 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
36 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
BIS 1786:1985
T [mm]
O [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
6 +2 +3 +3 +4 5 0 X X X
8 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
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U [mm]
@ [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
10 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
12 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
16 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
20 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
28 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
32 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
2.
DIN 488
I [mm]
@ [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
6 +3 +3 +4 +6 +8 0 X X X
8 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
10 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
12 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
14 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 0 X
16 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
20 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
25 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
28 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
30 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
36 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
ASTM
I [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
#3 +3 +3 +4 46 48 0 0 X X
#4 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
#5 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#6 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#7 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#8 ) +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#9 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#10 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#11 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
CAN
I [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
C10 +3 +3 +4 46 +8 0 0 X X
C15 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
C20 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
C25 13 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
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. I [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
C30 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
C35 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
JIS
I [mm]
(%)
20 40 60 80 100 120 140 160 180
D6 +3 +3 +4 +6 +8 0 X X X
D10 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
D13 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
D16 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D19 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D22 +3 13 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D25 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D29 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D32 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D35 13 13 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
D38 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
GB 50010-2002
I [mm]
O [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
8 +3 +3 +4 6 8 0 X X X
10 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
12 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
14 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
16 ) +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
18 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
20 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
22 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
25 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
28 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
32 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
36 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
GOST 5781-82
I [mm]
O [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
8 +3 +3 +4 6 8 0 X X X
10 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
12 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
14 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
16 ) +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
18 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
20 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
22 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
25 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
28 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
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