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ORIGINAL BRUGSANVISNING

PS 250 Ferroscan-system
PS 200 S Ferroscan

Laes brugsanvisningen grundigt igennem, in-
den instrumentet tages i brug.

Opbevar altid brugsanvisningen sammen med
instrumentet.

Searg for, at brugsanvisningen altid felger med
ved overdragelse af instrumentet til andre.
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Hl Tallene henviser til billeder. Billederne finder du i til-
leegget til brugsanvisningen.

| denne brugsanvisning betegner »instrumentet« altid PS
200 S Ferroscan. Med PS 250 Ferroscan-system be-

tegnes hele systemet, som bestar af PS 200 S scan-
ner, PSA 100 skeerm og pc-analysesoftwaren PROFIS
Ferroscan. PS 200 S Ferroscan betegner derimod kun
scanneren.

Instrumentets dele Kl

@ PS 200 S scanner

(2 PSA 60 taske

(3) PSA 100 skaerm

(4) PSA 55 adapter IR

PSA 63 handstrop

(6) PSA 92 USB-datakabel

(7) PUA 95 mikro-USB-datakabel
(8) PSA 93 hovedtelefoner/mikrofonudstyr
(9) PSA 64 taske

PSA 62 baeresele

(1) PSA 80 batteri

(12) PSA 82 batteri

(13) PUA 81 strgmforsyning

(14) PUA 80 lader
(15) Netledning
(i6) PSA 10/11 referencerastersaet

(7)) PUA 90 klesbeband

(18) Malestok

(9) PSA 70 barste

@0) PUA 70 markeringsstiftseet
@) PROFIS Ferroscan-software
@ PsS 250 kuffert

1 Generelle anvisninger

1.1 Signalord og deres betydning

FARE
Star ved en umiddelbart truende fare, der kan medfare
alvorlige kveestelser eller daden.

ADVARSEL
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage
alvorlige personskader eller daden.

FORSIGTIG
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage
lettere personskader eller materielle skader.

BEMZARK
Stér ved anvisninger om brug og andre nyttige oplysnin-
ger.

1.2 Forklaring af piktogrammer og yderligere
anvisninger

Advarselssymboler

AN

Generel fare Advarsel om Advarsel om
farlig aetsende
elektrisk stoffer

spaending



Pé&budssymboler Placering af identifikationsoplysninger pa instrumen-
tet

Typebetegnelse og serienummer fremgar af instrumen-
tets typeskilt. Notér disse oplysninger i brugsanvisningen,
og henvis til disse, nar du henvender dig til vores kunde-

service eller veerksted.
Lees brugs-
anvisningen

fer brug Type:

Symboler

Ay

%9 Serienummer:

Send
materialer til
genvinding

Generation: 02

2 Beskrivelse

2.1 Bestemmelsesmaessig anvendelse

Instrumentet er beregnet til detektering af armeringsjern i beton og méling af dybden samt vurdering af diameteren i
det gverste armeringslag i overensstemmelse med de tekniske data, som er anfert i denne brugsanvisning.
Apparatet er beregnet til professionel brug og méa kun betjenes, efterses og vedligeholdes af autoriseret og instrueret
personale. Dette personale skal i saerdeleshed informeres om de potentielle farer, der er forbundet med anvendelsen
af denne maskine. Der kan opsta farlige situationer ved anvendelse af instrumentet og det tilherende udstyr, hvis
det anvendes af personer, der ikke er blevet undervist i dets brug, eller hvis det ikke anvendes korrekt i henhold til
forskrifterne i denne brugsanvisning.

Overhold forskrifterne i denne brugsanvisning med hensyn til drift, pleje og vedligeholdelse.

Tag hensyn til pavirkning fra omgivelserne. Brug ikke instrumentet, hvis der er risiko for brand eller eksplosion.

Det er ikke tilladt at modificere eller tilfgje ekstra dele til instrumentet.

2.2 PSA 55 adapter IR

PSA 55 adapter IR anvendes til mellemlagring af scanninger og den efterfalgende overfgring af scanningerne til en
computer. Adapteren har en lagerkapacitet pa ca. 100 scanninger.

2.3 Anvendelsesformal

Instrumentet kan anvendes til forskellige ikke-destruktive detekteringsopgaver pa bygninger af stélbeton (f.eks.
detektering af armeringsjern i de overste lag, betondseklag samt vurdering af armeringsjernets diameter). Den
anvendte detekteringstilstand afhaenger af opgaven. Opgaverne kan i vid udstraekning inddeles i en af felgende
kategorier:

Anvendelse Maletilstand

Forhindring af skader pa armeringsjern ved boring eller kerneboring | Quickscan-detektering, imagescanning eller
blokscanning

Bestemmelse af armeringsjernenes position / antal og diameter i Imagescanning
forbindelse med belastningskontroller eller deeklagsmalinger
Bestemmelse af betondaeklag over store omrader Quickscan-registrering

2.4 Funktionsprincip

Systemet fungerer pa den méade, at scanneren beveeges direkte hen over overfladen pa bygningen. De indsamlede
data lagres i scanneren, indtil de kan overferes til skeermen. Skeermen anvendes til at lagre store datamaengder og
at vise dataene. Endvidere kan den anvendes til en analyse pa stedet. Dataene kan ogsd downloades pa en pc.
Pc-softwaren har avancerede analysefunktioner og giver mulighed for hurtigt at udskrive fuldstaendige rapporter samt
at arkivere dataene.



2.5 Quickscan-detektering

Scanneren bevaeges hen over overfladen i en ret vinkel i forhold til armeringsjernene. Armeringsjernenes position og
omtrentlige dybde kan bestemmes og markeres direkte pa overfladen.

2.6 Quickscan-detektering med ngjagtig dybdebestemmelse

Brugeren bliver fer malingen bedt om at indtaste armeringsjernets diameter og jernafstanden. Malingen udferes
derefter som beskrevet i Quickscan-detektering.

2.7 Quickscan-registrering

Dataene registreres automatisk, mens scanneren beveeges hen over overfladen. Disse data overferes efterfelgende til
skeermen, hvor de kan analyseres, og det mellemste deeklag kan bestemmes. Nar dataene downloades til pc'en, kan
de analyseres og arkiveres samt udskrives som rapport. Avancerede analysefunktioner giver mulighed for at importere
Quickscan-registreringer og analysere dem automatisk, at udarbejde statistiske analyser og endvidere praesentere
dem som evalueringer af store arealer.

2.8 Imagescanning

P4 det interesserede omrade fastgeres en referenceraster med det medfelgende kleebeband. Efter valg af imagescan-
ningstilstanden i scanneren scannes raekkerne og kolonnerne i rasteret ifglge anvisningerne pa displayet. Dataene
overfares til skeermen, hvor de kan vises. Armeringsjernenes position kan seettes i relation til overfladen. Diameteren
kan vurderes, og dybden bestemmes. Hvis dataene downloades i pc-softwaren, kan de analyseres som pa skasrmen,
idet der desuden registreres og arkiveres en raekke malpunkter sammen med dybde og diameter. Det er muligt at
udskrive rapporter. Avancerede analysefunktioner giver mulighed for at importere imagescanningerne og analysere
dem automatisk, at udarbejde statistiske analyser og endvidere preesentere dem som evalueringer af store arealer.

2.9 Blokscanning

P& det interesserede omrade fastgeres referencerastere med det medfalgende kleebeband. Efter valg af blokscannings-
tilstanden bliver brugeren bedt om at veelge det farste omrade, som skal scannes. Derefter udfgres en imagescanning.
Efter udferelse af imagescanningen bliver brugeren bedt om at veelge det neeste omrade, som skal scannes. Dette
omréde skal graense op til det forrige omrade. Anbring rasteren, og udfer scanningen som tidligere. Denne procedure
kan gentages for op til 3 x 3 imagescanninger. Dataene overfares til skeermen. Imagescanningerne sammenseettes
automatisk for at fa et sterre billede. Armeringsjernenes placering kan vises over et stort omrade. Enkelte imagescan-
ninger kan veelges for at zoome ind pa dem og analysere billedet. Hvis dataene downloades i pc-softwaren, kan de
analyseres som pé skaermen, idet der desuden registreres og arkiveres en raekke malpunkter sammen med dybde og
diameter. Det er muligt at udskrive rapporter.

3 Medfolgende dele, tilbehgr, reservedele

3.1 Leveringsomfang
3.1.1 PS 250 Ferroscan-system

Antal Betegnelse Bemaerkninger

1 PS 200 S scanner !

1 PSA 60 taske Taske til PS 200 S scanner

1 PSA 100 skaerm!

1 PSA 64 taske Taske til PSA 100 skaerm

1 PSA 63 handstrop Til PS 200 S scanner

1 PSA 55 adapter IR Til mellemlagring af data fra PS 200 S scanner

1 PUA 95 mikro-USB-datakabel Dataforbindelseskabel fra PSA 55 adapter IR til pc
1 Version afhaenger af det bestilte systems landeudferelse.

2 Om inkluderet i leveringsomfanget afhaenger af den bestilte landeudferelse af systemet.




Antal Betegnelse Bemaerkninger
1 PSA 97 datamodul Indeholder en elektronisk version af brugsanvisningerne og anven-
des til opdatering af PSA 100 skeermen
1 PSA 92 USB-datakabel PSA 100 skeerm til pc
1 PSA 93 hovedtelefo- Til PSA 100 skaerm
ner/mikrofonudstyr
2 AA-alkaline-batterier Til PSA 55 adapter IR
1 PSA 80 batteri NiMH-batteri til PS 200 S scanner
1 PUA 80 lader Lader til PSA 80 batteri
1 Netkabel Netkabel til PUA 80 lader
1 PSA 82 batteri Li-lon batteri til PSA 100 skaerm
1 PUA 81 stremforsyning Stremforsyning til opladning af PSA 100 skeermen
1 PSA 75 berste Til fiernelse af stov og betonpartikler fer paseetning af PUA 90 klee-
beband
1 Rengeringsklud
1 Tommestok?
5 PSA 10/11 referenceraster’ Til udferelse af en imagescanning
1 PUA 90 klzebeband Til fastgerelse af referencerasteren pa den terre, stavifri betonover-
flade
1 PUA 70 markeringsstiftsaet Seet af 6 rede og 6 sorte markeringsstifter til markering af rasterpo-
sition og objektposition
1 PROFIS Ferroscan-software Pc-software til PS 250 Ferroscan-system / PS 200 S Ferroscan Set
pa cd-rom
1 Brugsanvisning PSA/PUA
1 Brugsanvisning PSA 100
1 Brugsanvisning PS 200 S Fer-
roscan / PS 250 Ferroscan-
system
1 Producentcertifikat PS 200 S
1 Producentcertifikat PSA 100
1 PS 250 kuffert Kunststofkuffert med indsats til PS 250 Ferroscan-systemet

1 Version afhaenger af det bestilte systems landeudferelse.

2 Om inkluderet i leveringsomfanget afhaenger af den bestilte landeudferelse af systemet.

3.1.2 PS 200 S Ferroscan Set

Antal Betegnelse

Bemaerkninger

1 PS 200 S scanner !
1 PSA 55 adapter IR Til mellemlagring af data fra PS 200 S scanner
1 PSA 60 taske Taske til PS 200 S scanner

1 Version afhaenger af det bestilte systems landeudferelse.

2 Om inkluderet i leveringsomfanget afhaenger af den bestilte landeudferelse af systemet.




Antal Betegnelse Bemaerkninger

1 PSA 62 baererem

1 PSA 63 handstrop Taske til PS 200 S scanner

2 AA-alkaline-batterier

1 PSA 80 batteri NiMH-batteri til PS 200 S scanner

1 PUA 80 lader Lader til PSA 80 batteri

1 PUA 95 mikro-USB-datakabel Dataforbindelseskabel fra PSA 55 adapter IR til pc

5 PSA 10/11 referenceraster’ Til udferelse af en imagescanning

1 PUA 90 klzebeband Til fastgerelse af referencerasteren pa den terre, staviri betonover-
flade

1 PUA 70 markeringsstiftseet Seet af 6 rede og 6 sorte markeringsstifter til markering af rasterpo-
sition og objektposition

1 PROFIS Ferroscan-software Pc-software til PS 250 Ferroscan-system / PS 200 S Ferroscan Set
pa cd-rom

1 Brugsanvisning PSA/PUA

1 Brugsanvisning PS 200 S Fer-

roscan / PS 250 Ferroscan-
system

1 PSA 75 barste Til fiernelse af stev og betonpartikler for paseetning af PUA 90 klee-
beband

1 Tommestok?

1 Rengeringsklud

1 PS 200 S kuffert Kunststofkuffert med indsats

1 Producentcertifikat PS 200 S

1 Version afhaenger af det bestilte systems landeudferelse.

2 Om inkluderet i leveringsomfanget afhaenger af den bestilte landeudferelse af systemet.

3.1.3 PS 200 S scanner

Antal Betegnelse Bemaerkninger
1 PS 200 S scanner !
1 PSA 60 taske Taske til PS 200 S scanner
1 PSA 80 batteri NiMH-batteri til PS 200 S scanner
1 PSA 63 handstrop Til PS 200 S scanner
1 Brugsanvisning PSA/PUA
1 Brugsanvisning PS 200 S Fer-
roscan / PS 250 Ferroscan-
system
1 Producentcertifikat PS 200 S

1 Version afhaenger af det bestilte systems landeudferelse.




3.2 Tilbehor og reservedele

Artikel-nr. | Betegnelse

Bemaerkning

2006082 PSA 100 skeerm

PSA 100 skaerm, PSA 82 batteri, PUA 92 USB-datakabel,
PSA 97 datamodul, producentcertifikat, brugsanvisning i kas-
sen

377654 PSA 10 referenceraster Referenceraster i mm (5-styks-pakning)

377655 PSA 11 referenceraster Referenceraster i tommer (5-styks-pakning)

319362 PUA 90 kleebeband Til fastgerelse af referencerasteren pa den terre, stovfri beto-
noverflade

340806 PUA 70 markeringsstiftseet Til markering af rasterpositionen og objektpositionen (12 stk.)

305144 PSA 63 handstrop Til PS 200 S scanner

377657 PSA 60 taske Til PS 200 S scanner

2006088 PSA 64 taske

Til PSA 100 skeerm

319412 PSA 62 beeresele

Til transport af PS 200 S scanner

2004459 PUA 81 stremforsyning

Til opladning af PSA 100 skaermen

1 PUA 80 lader

Til opladning af PSA 80 batteriet inklusive netkabel

2006180 PUA 82 billader

Stremforsyning til opladning af PSA 100 skeermen

377472 PSA 80 batteri

Til PS 200 S scanner

416930 PSA 82 batteri

Til PSA 100 skeerm

2006183 PSA 85 lader

Lader til PSA 82 batteri

2013775 PSA 92 USB-datakabel

Til dataoverfarsel fra PSA 100 skeermen til pc

2031976 Til dataoverfersel fra PUA 95
mikro-USB-datakabel

PSA 55 adapter IR til pc

305143 PSA 93 hovedtelefonsaet

Til PSA 100 skeerm

2006187 PSA 55 adapter IR

Til mellemlagring af data fra PS 200 S scanner

2006191 PSA 97 datamodul

Indeholder en elektronisk version af brugsanvisningerne og
anvendes til opdatering af PSA 100 skaermen

2006200 PSA 65 beereanordning

Til PSA 100 skeerm

319416 Pc-software Hilti PROFIS Fer-
roscan

Pc-software til PS 250 Ferroscan-system / PS 200 S scan-
nersaet pa cd-rom

2031824 Hilti kuffert PS 250

2044483 Hilti kuffert PS 200 S

2013776 PSA 75 barste

Til fiernelse af stev og betonpartikler for pasaetning af PUA 90
kleebeband

276946 Malestok

2005011 Rengeringsklud

2004955 Brugsanvisning PSA/PUA P1

Til Europa / Asien

2012529 Brugsanvisning PSA/PUA P2

Til USA / Canada

2004954 Brugsanvisning PSA 100 P1

Til Europa / Asien

2004815 Brugsanvisning PSA 100 P2

Til USA / Canada




Artikel-nr.

Betegnelse

Bemaerkning

2037330 Brugsanvisning PS 200 S Fer- Til Europa / Asien
roscan / PS 250 Ferroscan-
system P1

2037331 Brugsanvisning PS 200 S Fer- Til USA / Canada

roscan / PS 250 Ferroscan-

system P2

4 Tekniske data

4.1 Omgivende betingelser

Arbejdstemperatur

-10...+50 °C

Opbevaringstemperatur

-20...+60 °C

Relativ luftfugtighed (drift)

maks. 90 %, ikke-kondenserende

Stev-/vandbeskyttelse (drift)

IP54

Sted (instrument i kuffert)

EN 60068-2-29

Situation

EN 60068-2-32

Vibration (ikke i drift)

MIL-STD 810 D

4.2 Systemmaleeffekt

Felgende betingelser skal vaere opfyldte for at opna palidelige maleveerdier:

Betonoverflade glat og plan
Armeringsjern ikke korroderede
Armering ligger parallelt med overfladen

- Beton indeholder ingen tilslagsstoffer eller bestanddele med magnetiske egenskaber
= Armeringsjern ligger preecist lodret med + 5° i forhold til scanningsretningen

- Armeringsjernene er ikke svejset sammen

= Jern ved siden af hinanden har en nogenlunde ens diameter
- Jern ved siden af hinanden ligger lige dybt

- Oplysninger om ngjagtighed geelder for armeringsjernenes gverste position

= Ingen forstyrrende pavirkning fra eksterne magnetfelter eller genstande i naerheden med magnetiske egenskaber

= Jernene har en relativ magnetisk permeabilitet pa 85-105

= Scannerens hjul er rene og fri for sand eller lignende snavs

= Alle 4 hjul pa scanneren kerer pa det objekt, som skal males

= Armeringsjernene opfylder en af falgende normer (alt efter solgt artikel):

Normer for armeringsjern

2044435, 2044472, 377646,
377652

Artikel-nr. Norm Normens oprin-
delse/anvendelighed
2044434, 2044439, 2044473, DIN 488 Europeeiske Union og alle andre

lande, som er navnt nedenfor

2044436, 2044474, 377649

ASTM A 615 /A 615M-01b

USA, Taiwan, Latin- og Mellemame-
rika

2044437, 2044475, 377650

CAN/CSA-G30, 18-M92

Canada

2044438, 2044470, 2044476,
2044478, 377651

JIS G 3112

Japan, Korea

2044471, 2044479, 408056

GB 50010-2002

Kina




Artikel-nr. Norm Normens oprin-
delse/anvendelighed

2078650, 2078660, 2078670 GOST 5781-82 Rusland

2078651, 2078661, 2078671 BIS 1786:1985 Indien

4.3 Detektions- og maleomrade og ngjagtighed
BEMZERK

Hvis en eller flere af de neevnte betingelser ikke er opfyldt, kan ngjagtigheden blive forringet. Forholdet mellem
jernafstand og deeklag (s:c) begreenser ofte bestemmelsen af enkelte jern.

Forklaring:
c { -
® o
s
c Deeklag
Afstand
X Overflade

For at detektere enkelte jern skal der sikres en minimumsafstand (s) pa 2:1 i forhold til deeklaget (c). Den mindste
jernafstand er 36 mm. For bestemmelsen geelder den sterste veerdi af de to enkelte jern. For at udfgre en dybdemaling
kraeves en minimumsdybde p& cz10 mm.

BEMARK
Anvend et ikke-metallisk underlag, som f.eks. karton, treeplade, flamingo, nér den kraevede minimumsdybde ikke kan
overholdes.

Fra malingens startpunkt og slutpunkt, f.eks. kanten af malerasteren, skal der veere en minimumsafstand til de
naermeste jern pa 30 mm.

I tillaegget til denne betjeningsvejledning finder du tabeller med jerndiametre ifelge:
o DIN 488
e ASTM
o CAN
e JIS
« GB500110-2002
e GOST 5781-82
e BIS 1786:1985

Forklaringer til jerndiametertabellerne i tilleegget
@ [mm] Jerndiameter i mm

? Jerndiameter

1 [mm] Dybde i mm

0 Jern kan detekteres i denne dybde, der beregnes dog ikke nogen
dybde
X Jern kan ikke detekteres i denne dybde.

Veerdien angiver den typiske ngjagtighed for dybdemalingen (afvigelse fra den
effektive veerdi) i mm.




4.3.1 Imagescanning og blokscanning: Jerndiameter kendes
Se jerndiametertabellerne i tillaegget (1.).

4.3.2 Imagescanning og blokscanning: Jerndiameter kendes ikke
Se jerndiametertabellerne i tillaegget (2.).

4.3.3 Quickscan-registrering: Jerndiameter kendes
Se jerndiametertabellerne i tillaegget (3.).

4.3.4 Quickscan-detektering med dybdebestemmelse: Jerndiameter kendes
Se jerndiametertabellerne i tillaegget (4.).

4.3.5 Quickscan-detektering
Ngjagtigheden af dybdetekteringen er £10 % af den effektive dybde.

4.3.6 Nojagtighed ved bestemmelse af jerndiameteren
+ 1 normdiameter, hvis jernafstand:daeklag = 2 : 1. Bestemmelse af diameteren er mulig ned til 60 mm dybde.

4.3.7 Nojagtighed af jerndetektering

Relativ maling af jernmidte (alle driftsfunktioner): Typisk + 3 mm i relation til den malte position, hvis jernafstand:deeklag
>1,5:1.

4.4 Instrumentdata PS 200 S scanner

Maks. scanningshastighed 0,5 m/sek

Hukommelsestype Indbygget dataflash
Lagerkapacitet 9 imagescanninger plus op til 30 m registrerede Quick-

scanninger (maks. 10 scanninger)

Displaytype/sterrelse LCD /50 x 37 mm
Displayoplgsning 128 x 64 pixel

Mal 260 x 132 x 132 mm

Veegt (med PSA 80 akku) 1,4 kg

Minimal driftstid med PSA 80 akku Typisk 8 timer

Automatisk slukning 5 min. efter tryk pa sidste knap
Stettebatteritype/levetid Lithium / typisk 10 ar

Dataport for scannerskaerm Infrared

Dataoverfgringstid scanner - skeerm =16 s for 9 billeder, =2 s for 1 billede
Infrared raekkevidde Typisk 0,3 m

Infrared udgangseffekt Maks. 500 mW
4.5 Instrumentdata PSA 55 adapter IR

Batteri 1x1,5VAAA

Mal 90 x 50 x 28 mm

Vaegt 659

Dataport scanner-adapter IrDA

Dataport adapter-computer uUsB




5 Sikkerhedsanvisninger

Ud over de sikkerhedstekniske forskrifter i de enkelte
afsnit i denne brugsanvisning skal felgende retnings-
linjer altid overholdes.

5.1 Bestemmelsesmaessig anvendelse

a) Der kan opsta farlige situationer ved anvendelse
af instrumentet og det tilharende udstyr, hvis det
anvendes af personer, der ikke er blevet undervist
i dets brug, eller hvis det ikke anvendes korrekt i
henhold til forskrifterne i denne brugsanvisning.

b) Brug kun originalt Hilti-tilbeher og ekstraudstyr
for at undga ulykker.

c) Det erikke tilladt at modificere eller tilfaje ekstra
dele til maskinen.

d) Overhold forskrifterne i denne brugsanvisning
med hensyn til drift, rengering og vedligeholdelse.

e) Undlad at deaktivere sikkerhedsanordninger og
fjerne advarselsskilte af nogen art.

f) Kontrollér instrumentet for brug. Hvis instrumen-
tet er beskadiget, skal det sendes til reparation
hos Hilti.

g) | seerligt kritiske situationer, hvor méleresultaterne
har konsekvenser for sikkerheden og stabiliteten af
bygningen, skal resultaterne altid verificeres ved at
abne bygningen og foretage en direkte kontrol af
position, dybde og diameter for armeringen pa vigtige
steder.

h) Ved boring pa eller i naerheden af et sted, hvor
instrumentet har indikeret tilstedeveerelse af et jern,
er det vigtigt aldrig at bore dybere end den angivne
dybde pa jernet.

5.2 Korrekt indretning af arbejdspladsen

a) Hold arbejdsomradet ryddeligt. Serg for at holde
arbejdspladsen fri for genstande, som man kan
komme til skade pa. Uorden i arbejdsomradet kan
medfare uheld.

b) Serg for at holde uvedkommende personer og
isaer bgrn pa afstand, nar der arbejdes.

c) Brug skridsikkert fodtgj.

d) Undga at sta i akavede stillinger, nar du arbejder
pa en stige. Serg for at have et sikkert fodfeeste,
og hold balancen.

e) Anvend kun instrumentet inden for de definerede
driftsgreenser.

f) Kontroller sammen med en anden person, som har
de ngdvendige kvalifikationer, om det er sikkert at
bore pa et bestemt sted, fer du begynder at bore for.

g) Brug ikke maskinen, hvis der er risiko for brand
eller eksplosion.

h) Serg for, at kufferten er lukket forsvarligt ved trans-
port, og at der ikke er fare for personskader.

5.3 Elektromagnetisk kompatibilitet

BEMARK
Kun for Korea: Dette instrument egner sig til elektromag-
netiske balger, som forekommer i boligomréader (klasse

10

B). Det er i vid udstraekning beregnet til opgaver i bolig-
omrader, men kan ogsa anvendes i andre omrader.

Selv om instrumentet opfylder de strenge krav i geel-
dende direktiver, kan Hilti ikke udelukke muligheden for,
at instrumentet forstyrres af steerk straling, hvilket kan
medfere en fejl. Hvis det er tilfeeldet eller i tilfeelde af
usikkerhed, skal der foretages kontrolmalinger. Hilti kan
ligeledes ikke udelukke, at andre instrumenter (f.eks.
navigationsudstyr i fly) forstyrres.

5.4 Generelle sikkerhedsforanstaltninger

5.4.1 Mekaniske sikkerhedsforanstaltninger

a) Kontroller instrumentet for eventuelle skader for
brug. Hvis apparatet er beskadiget, skal det sendes
til reparation hos Hilti.

b) Hvis instrumentet har vaeret tabt eller udsat for
anden mekanisk pavirkning, skal dets ngjagtighed
testes.

c) Hvis instrumentet flyttes fra en meget lav tempe-
ratur ind i varmere omgivelser, eller omvendt, skal
det have tid til at akklimatisere, inden det tages i
brug.

d) Selvom instrumentet er modstandsdygtigt over
for fugt, bor det tarres af, sa det er tart, inden det
laegges i transportbeholderen.

5.4.2 Elektriske sikkerhedsforanstaltninger

a) Undga, at batteriet kortsluttes. Kontrollér, at batte-
rikontakterne og instrumentet er rent og fri for frem-
medlegemer, for du seetter batteriet i instrumentet.
Hvis kontakterne til batteriet kortsluttes, er der risiko
for brand, eksplosion og aetsning.

b) Kontroller, at batteriets udvendige overflader er
rene og terre, for du saetter det i laderen. Leaes
brugsanvisningen til laderen.

c) Brug kun de batteripakker, der naevnes i denne
brugsanvisning.

d) Batterierne skal bortskaffes miljgmaessigt korrekt og
sikkert, nar de ikke leengere kan anvendes.

e) Fer transport eller leengerevarende opbevaring af in-
strumentet skal batteriet tages ud af instrumentet.
For batteriet indsaettes igen, skal det kontrolleres for
tegn pa leekage og skader.

f) Af miljshensyn skal instrumentet bortskaffes i
overensstemmelse med galdende national lov-
givning. Er du i tvivl, sa sperg producenten.

5.4.3 Vaesker
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s

Der kan sive en setsende vaeske ud af defekte batterier.
Undgé at bergre denne vaeske. Hvis vaesken er kommet
i kontakt med din hud, skal du vaske huden med rigelige



maengder vand og saebe. Hvis du har faet veesken i
gjnene, skal du straks skylle gjnene med vand og derefter
sgge leege.

5.5 Krav til brugeren

a) Maskinen ma kun betjenes, serviceres og repareres
af autoriseret og treenet personale. Dette personale
skal i seerdeleshed informeres om de potentielle farer,
der er forbundet med brugen af denne maskine.

b) Arbejd koncentreret. Vaer opmaerksom. Hold gje
med, hvad du laver. Brug din sunde fornuft under
arbejdet. Brug ikke maskinen, hvis du er ukon-
centreret.

c) Anvend aldrig instrumentet, hvis det er defekt.

d) Hvis du er i tvivi om et maleresultat, skal du kontakte
en Hilti-specialist, for du fortsaetter.

e) Overhold alle advarsler og anvisninger pa scanneren
og skaermen.

6.1 Opladning af batteriet

Oplad PSA 80 batteriet med PUA 80 laderen. En fuld-
steendig vejledning vedrgrende opladning fremgér af
brugsanvisningen til laderen. For forste ibrugtagning skal
batteriet lades op i mindst 14 timer.

6.1.1 Indsaetning og udtagning af batteriet

FORSIGTIG

Batteriet skal uden videre kunne skubbes ind i scanneren.
Ved indseetning af batteriet i scanneren ma der ikke
anvendes kraft, da batteriet og scanneren i sa fald kan
blive beskadigede.

5.6 Krav og greenser, som skal overholdes ved
anvendelse af scanneren

a) Kontroller altid instrumentets ngjagtighed, for du pa-
begynder arbejdet, hvis maleresultaterne har konse-
kvenser for bygningens sikkerhed og stabilitet. Mal
pa et armeringsjern, hvis placering, dybde og di-
ameter er kendt, og sammenlign resultaterne med
ngjagtighedsspecifikationerne.

b) Anvend ikke PS 200 S scanneren, hvis hjulene ikke
drejer frit eller viser tegn pa slitage. Kontakt Hilti for
at fa oplysninger vedrgrende reparation. Endvidere
kan du rengere eller udskifte hjulene.

c) Kontrollér instrumentets indstillinger for brug.

d) Tryk kun scanneren let mod méaleoverfladen.

e) Armeringsjern, som ligger under det gverste arme-
ringslag, kan ikke altid detekteres.

f)  Fjern alle metalliske dele sdsom ringe, skilte osv. fer
en maling.

Sarg for, at batteriet vender rigtigt i forhold til scanneren.
Hvis batteriets endekappe er modsatrettet skal den store
not pa batteriet ligge til venstre.

<>

Skub batteriet laengst muligt ind i dbningen. Drej ende-
kappen med uret, indtil den gér i indgreb.

Nar batteriet skal tages ud, skal endekappen drejes sa
langt som muligt mod uret. Traek batteriet ud af scanne-
ren.

7 Betjening

7.1 Medtagning og anvendelse af systemet

FORSIGTIG

Temperaturen i et keretej, der star i solen, kan nemt
overskride den maks. tilladte opbevaringstemperatur for
PS 250 Ferroscan-systemet. Nogle komponenter pa
PS 250 Ferroscan-systemet ville kunne blive beskadiget,
hvis instrumentet udseettes for temperaturer over 60 °C.

Scanneren kan anvendes til ren scanning uden skaerm,
eller skeermen kan medtages i PSA 64 tasken. Den for-
ste mulighed kan med fordel veelges, hvis der arbejdes

pa sveert tilgeengelige steder, og der kreeves en mak-
simal beveegelsesfrined, som f.eks. pa et stillads eller
en stige. Hvis scannerens hukommelse er fuld (9 ima-
gescanninger, 1 fuldstaendig blokscanning eller 30 m
Quickscan), kan dataene overfgres til PSA 55 adapte-
ren IR eller PSA 100 skaermen. Skaermen kan placeres i
naerheden, f.eks. pa stilladsets base, i et keretej, pa et
kontor pa byggepladsen osv. Hvis brugeren pateenker at
udfgre flere scanninger, end der er plads til i scannerens
hukommelse, og vil undga at skulle ga hen til skaermen
hele tiden, kan han anvende PSA 55 adapteren IR eller
medbringe skaermen i beereselen eller den medfelgende
skulderrem.
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7.2 Betjening af scanneren

7.2.1 Tastatur og display
Tastatur

Piletaster Til at beveege sig frem og tilbage
mellem indstillinger eller veerdier.

Bekraeftel- Til at bekreefte en vaerdi eller et
sestast valg.

Tasten Til at teende eller slukke instru-
On/Off mentet.

CRNCENCHNC

Tasten An-  Til at annullere en indtastning, til
nuller at annullere en malelinje eller til
at ga tilbage i menuen.

@ Registre- Til at starte/stoppe en registre-
ringstast ring.
Display
2 @ Menuom- Funktioner, som kan veelges ved
rade hjeelp af piletasterne og bekraef-
| telsestasten.
| | | :| @ Stat_usinfor— Ipformationer s&som batterilade-
D 15 3|:| mation tilstand, hukommelsesstatus.

@ Variabelt Her vises brugerfeedback-
_3 omrade information, f.eks. malemodus,
jerndybde, scanningsforlgb osv.

1
B[ L

7.2.2 Taending/slukning

Scanneren teendes og slukkes pa teend/sluk-knappen.
Scanneren kan kun slukkes, nar hovedmenuen er aktiv. For at komme til hovedmenuen skal du holde tasten Annuller
nede, indtil du ser hovedmenuen pa displayet.

7.2.3 Hovedmenu

Instrumentet starter altid med hovedmenuen. Herfra veelges alle scanningsfunktioner og indstillinger. Batteriets
ladetilstand vises @verst pa skaermen sammen med hukommelsens status. De forskellige scanningstyper og indstil-
lingsmenuer vises til venstre pa skaermen. Med piletasterne kan man bevaege sig mellem disse. Med bekreaeftelsestasten
bekraeftes den valgte indstilling.

Quickscanning

OO0 ——]
=i 0 15 20

Sod
R

Den resterende hukommelseskapacitet til Quickscan-malingen vises gverst pa skaermen (alt efter instrumenttype og
den indstillede maleenhed) i meter eller fod.
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Imagescanning

oo 049
B =

Antallet af imagescanninger i scanneren op til maks. 9 vises gverst pa skeermen.

Blokscanning

Antallet af imagescanninger i scanneren op til maks. 9 vises gverst pa skeermen.

Indstillinger
Jon

=]
2 5

Til indstilling af de enkelte parametre og sletning af alle data i hukommelsen.

7.2.4 Indstillinger

Denne menu anvendes for at indstille de generelle parametre og slette dataene i scannerens hukommelse.
Efter dbning af indstillingsmenuen vises denne billedskaerm.

Med piletasterne kan man veelge de forskellige indstillinger. Med bekraeftelsestasten bekraeftes/aktiveres den valgte
indstilling, og ved at trykke pa tasten Annuller vender man tilbage til hovedmenuen.

7.2.4.1 Indstilling af baggrundsbelysningen for displayene

Veelg funktionen til indstilling af baggrundsbelysning med bekraeftelsestasten. Anvend piletasterne for at ga til de
forskellige indstillinger. Veelg den gnskede indstilling med bekreeftelsestasten, og tryk pa tasten Annuller for at vende
tilbage til indstillingsmenuen.
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[m]

Aktivering af baggrundsbelysning

[2]

[m]

Deaktivering af baggrundsbelysning

[m]

C

o

Baggrundsbelysning automatisk. Med denne indstilling deaktiveres baggrundsbelysningen efter 5 minutters inaktivitet
og aktiveres ved naeste tastetryk.

7.2.4.2 Indstilling af lydstyrken

[m]

e
1-
n-

Indstilling af lydstyrken for det akustiske signal i forbindelse med maélinger. Anvend piletasterne for at ga til de
forskellige indstillinger. Veelg den gnskede indstilling med bekreeftelsestasten, og tryk pa tasten Annuller for at vende
tilbage til indstillingsmenuen.

7.2.4.3 Indstilling af maleenhed

P& instrumenter med art.-nr. 2044436, 2044474 og 377649 er det muligt at @endre den maleenhed, der bruges til malin-
gen. Anvend piletasterne for at ga til de forskellige indstillinger. Veelg den gnskede indstilling med bekraeftelsestasten,
og tryk pa tasten Annuller for at vende tilbage til indstillingsmenuen.
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Metrisk (enten mm eller m)

..
2 1N

Tommer (fod, hvor dette er relevant)

7.2.4.4 Sletning af data
Sletter alle méledata, som er gemt i scanneren, og star kun til radighed, nar hukommelsen indeholder data. Hvis
hukommelsen indeholder data, er bjaelken i diskettesymbolet fyldt ud. Hvis ikke, er hukommelsen tom.

BEMARK
Temning af hukommelsen kan betyde tab af data. Data, som ikke er blevet overfart til skeermen, slettes uigenkaldeligt.

-1
|
[m]

Tryk piletasten nedad, og tryk derefter pa bekreeftelsestasten for at slette, eller tryk pa tasten Annuller, for at vende
tilbage til indstillingsmenuen.

7.2.5 Quickscanning

FORSIGTIG

Scanneren registrerer kun armeringsjern, som ligger i en ret vinkel i forhold til bevaegelsesretningen. Jern, som ligger
parallelt i forhold til bevaegelsesretningen, registreres ikke.

Kontroller, at objektet scannes bade i vandret og lodret retning.

For jern, der ligger skrat i forhold til bevaegelsesretningen, beregnes muligvis en forkert dybde.

Quickscanning kan anvendes for hurtigt at finde placeringen og den omtrentlige dybde af armeringsjern, som da
markeres p& overfladen. Denne metode kaldes Quickscan-detektering.

En yderligere funktion i Quickscan-tilstand er den praecise dybdebestemmelse, der dog kraever, at man forinden
indtaster jerndiameteren og jernafstanden.

Det er desuden muligt at registrere dataene og f& dem analyseret pa skeaermen eller ved hjeelp af pc-softwaren. Pa
den made kan man pa enkel vis bestemme armeringens mellemste deeklag over lange afstande pa overfladen. Denne
metode kaldes Quickscan-registrering.
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Teend scanneren. Quickscan-symbolet vaelges automatisk som det ferste.
Veelg funktionen Quickscan i hovedmenuen med bekraeftelsestasten.

% @ Armeringsjernenes dybde
. @ Tilbagelagt malestraekning
0.00n (® Signalstyrke
b
4- =3 @ Indstillinger: Minimumsdybde, scanningsret-
o H ning, jerndiameter, jernafstand
iy
I
1

7.2.5.1 Quickscan-detektering

Beveeg scanneren hen over overfladen. Armeringsjern, som ligger i en ret vinkel til bevaegelsesretningen, detekteres.
Den tilbagelagte méalestraekning registreres.

Nar man naermer sig et armeringsjern tiltager signalstyrken i bjeelken, og pa displayet vises dybdeveerdien. Hvis
scanneren befinder sig over midten af et armeringsjern:

e Lyser den rode lysdiode,

e hares et akustisk signal,

e opnar signalstyrkebjeelken sit maksimum,

e vises den omtrentlige dybde (min. veerdi af dybdevisningen = midten af jernet).

Armeringsjernet ligger i scannerens midterlinje og kan markeres pa overfladen med en PUA 70 markeringsstift.
Dybdemalingens ngjagtighed kan gges, hvis den rigtige armeringsjerndiameter indtastes, eller der skiftes til maletilstand
med praecis dybdebestemmelse (se 7.2.5.2)

7.2.5.2 Quickscan med ngjagtig dybdebestemmelse

Xt 0.00.

m - M

Maletilstanden Quickscan med preecis dybdebestemmelse veelges ved at trykke pa bekraeftelsestasten.
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Den rigtige diameter skal veere kendt og indtastet.
Endvidere skal jernafstanden indtastes, hvis den ligger i omradet 36 mm=s=120 mm (se 4.3). Dette fremgar enten af
planlzegningsdataene eller kan bekraeftes gennem abninger eller males ved hjeelp af Quickscan-detektering.

BEMARK
Jernafstande med s=36 mm (se 4.3) kan ikke males.

MM

Jernafstanden kan beregnes automatisk med funktionen Quickscan-detektering ved at sege efter jernmidterpunktet
og trykke pa den rade registreringstast over midten af positionen. Nu seges der efter det naeste jernmidterpunkt, og
igen trykkes der pa registreringstasten. Jernafstanden lagres og overtages automatisk.

/Bnm

Hvis afstanden er kendt, kan veaerdien ogsa indtastes manuelt via piletasterne.

1] 3.50

8 54,

Scanningen er efter indstilling af diameter og jernafstand identisk med Quickscan-detekteringen (se 7.2.5.1).

7.2.5.3 Quickscan-registrering
ADVARSEL
Fer en Quickscan-registrering skal du altid foretage en Imagescan- eller en Quickscan-detektering i begge retninger
for at
- fastsla retningen af armeringen i gverste lag,
- minimere faren for at male pa jernets forbindelsessteder,
- i givet fald omgéende at kunne se, at der befinder sig jernholdige materialer i betonen, som kan forringe
malengjagtigheden.
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FORSIGTIG

Tryk ferst pa registreringsknappen, nar scanneren befinder sig pa det sted, hvor scanningen skal begynde.
Registreringen ma under ingen omstaendigheder begynde eller stoppe pa et armeringsjern. Se pa displayet (hold min.
30 mm afstand til naermeste armeringsjern).

| modsat fald kan det medfare forkerte eller misvisende maleveerdier.

ADVARSEL
Tag ferst scanneren veek fra overfladen, nér registreringen er udfert, eller der er sat et meerke.

12 O4n

2%

For at registrere positionen og dybden for alle detekterede armeringsjern skal du laegge scanneren pa overfladen og
finde et sted ved hjeelp af Quickscan-detektering, hvor der ikke findes jern under. Marker startpunktet med en PUA 70
markeringsstift, og tryk pa registreringsknappen. Pa displayet vises et diskettesymbol, som betyder, at scanneren
registrerer dataene. Bevaeg scanneren hen over overfladen.

Ved slutningen af malingen skal du serge for, at slutpunktet ikke kommer til at ligge over et jern. Registreringen
kan stoppes ved at trykke pa registreringstasten igen. Marker afslutningen af en scannet streekning med en PUA 70
markeringsstift.

BEMARK
Armeringsjern, som ligger i en ret vinkel til bevaegelsesretningen, detekteres og registreres automatisk. Fer en
registrering pabegyndes, skal du sikre dig, at indstillingerne er korrekt.

Det er muligt at registrere en malestraekning pa op til 30 m, fer dataene skal downloades til PSA 100 skaermen eller
PSA 55 adapter IR. Det er ogsa muligt at registrere flere separate straskninger (maks. 10), som tilsammen udger maks.
30 m.

Med henblik pé at analysere maledataene kan dusse overfares til skeermen ( se kapitel 7.4.1).

7.2.5.4 Quickscan-indstillinger

Quickscan-indstillingerne befinder sig i venstre side af displayet. Disse indstillinger kan veelges, for en registrering
eller en preecis Quickscan-dybdebestemmelse finder sted. Anvend piletasterne og bekreeftelsestasten for at komme
til indstillingerne.

Begraenset dybdemaling
BEMARK
Denne maling muligger lokalisering af armeringsjern inden for et defineret maledybdeomrade.

BEMARK
Ved arbejde i denne funktion skal der ved den forudindstillede dybde holdes en sikkerhedsafstand til armeringsjernet.

Minimumsdybde

Denne indstilling anvendes, nar en overflade scannes, og der i den forbindelse sages specielt efter armeringsjern, som
ligger inden for en bestemt maledybde. Hvis minimumsdaeklaget eksempelvis skal veere 40 mm, skal veerdien indstilles
til 40 mm (tilfgj yderligere 2 mm med henblik pa kvalitetssikringsmalinger for at tage hensyn til ngjagtighedsbegraens-
ninger). Lydsignalet heres, og lysdioden lyser kun, hvis der detekteres armeringsjern, som befinder sig dybere end 40
mm under overfladen.

FORSIGTIG

Kontroller far malingen, at det begreensede dybdeomréde er indstillet korrekt eller er deaktiveret, hvis der ikke er brug
for det.
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Veelg den begreensede dybdemalingsfunktion med piletasterne, og tryk pa bekraeftelsestasten.
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Minimumsdybdefunktion spaerret.

Hvis veerdien indstilles til "0", deaktiveres denne funktion og ser ud som vist ovenfor. Indtast den enskede dyb-
demaélevaerdi med piletasterne, og bekraeft indstillingen med bekraeftelsestasten. Instrumentet vender tilbage til
hovedmenuen.

BEMARK
Hvis armeringsjern ligger dybere end den indstillede begreensede dybdemaleveerdi, udigses intet signal og ingen
lysdiodevisning.

Scanningsretning

Denne indstilling anvendes til at indtaste den retning, som Quickscan-registreringen foretages i. Selv om den ikke har
nogen direkte indvirkning p& de méleveerdier, som efterfglgende vises pa skaermen eller i pc-softwaren, medvirker
de til, at de enkelte Quickscan-registreringer senere vises korrekt i Hilti PROFIS Ferroscan MAP-dataevaluerings- og
-visningssoftwaren, og dybdeveerdierne bringes i overensstemmelse med bygningsdelens faktiske overflade. Pa den
made er det lettere senere at placere underliggende deeklag. Maleretningen gemmes desuden sammen med hver
scanning.

allay

Veelg den anskede scanningsretning, og tryk pa bekreeftelsestasten.

Jerndiameter
Denne indstilling skal anvendes for at kunne bestemme betondaeklaget (= armeringsjerndybden) preecist. Kun hvis
den rigtige armeringsjerndiameter indtastes, er det muligt at foretage en ngjagtig dybdemaling.

Veelg jerndiameterfunktionen med piletasterne, og tryk pa bekreeftelsestasten.
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Hvis der ikke vaelges nogen jerndiameter, beregner scanneren dybden, som hvis der var indstillet en middel jerndiameter
for den relevante standardserie.

FORSIGTIG
Veelg kun undtagelsesvis funktionen af den ukendte diameter, da maleresultatet kan blive meget forfalsket, hvis der
rent faktisk er anvendt en anden armeringsjerndiameter.

Gennemshnitlig jerndiameter efter normer

Norm ?
DIN 488 16 mm
ASTM A 615 /A 615M-01b #7
CAN / CSA-G30, 18-M92 C20
JIS G 3112 D 22
GB 50012-2002 18 mm
GOST 5781-82 18 mm
BIS 1786:1985 16 mm
BEMZERK

Den tidligere indstillede jerndiameter lagres i scanneren, nar denne slukkes. Kontroller fer hver maling, at den
forudindstillede jerndiameter er korrekt.

7.2.5.5 Afsaetning af et meerke

Ved registreringen kan overfladen pd mange bygningsdele indeholde forhindringer, som ger det umuligt at lagre
scanningen, uden at lgfte scanneren op fra overfladen. Sddanne forhindringer kan veere piller eller sgjler i en veeg,
derabninger, ekspansionsfuger, rerledninger, stilladsbomme, hjgrner osv.

Nar man steder p& saddan en forhindring, kan man afseette et maerke. Derved afbrydes scanningen, og brugeren har
mulighed for at lafte scanneren op fra overfladen og seette den pa igen efter forhindringen og fortsaette scanningen.
Meerket kan endvidere angive, hvor bestemte genstande befinder sig i en scanning, hvorved man far ekstra oplysninger
til at skabe reference mellem scanningsdataene og bygningens faktiske overflade.

Tryk pé bekraeftelsestasten i scanningstilstand, og hold den nede, for at afsaette et maerke. Diskettesymbolet streges
over, hvilket betyder, at registreringen er blevet afbrudt, og et maerke er blevet afsat.

12 04n
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FORSIGTIG
| omradet kort for og efter placering af et maerke er méaleresultaterne mindre preecise pa grund af afbrydelsen i
signalregistreringen.
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Afbryd ikke pa armeringsjernets position.

Loft herefter scanneren op fra overfalden, samtidig med at du fortsat holder bekraeftelsestasten nede. Marker om
nadvendigt stedet pa overfladen med en PUA 70 markeringsstift. Saet scanneren ned pa overfladen igen efter
forhindringen, slip bekraeftelsestasten, og fortseet scanningen. Maerket vises som en lodret streg i scanningsdataene
ved visningen pa skaermen eller i pc-softwaren.

7.2.6 Imagescanning m

Imagescanning anvendes til at generere et billede af armeringsjernenes placering. Dybden og diameteren af arme-
ringsjernene kan bestemmes eller anslas.

Farst skal der fastgeres en referenceraster pa veeggen. Anvend til dette formal den medfelgende tape. Denne tape
heefter utrolig godt pa beton og kan afrives i den nedvendige leengde af rullen med handen. For de fleste overflader er
det nok med et stykke pa 10 cm i hvert hjerne for at fastgere rasteren. Ved en meget fugtig eller stavet overfalde skal
betonoverfladen farst renggres med den medfglgende barste. Derefter skal rasteren fastgaeres muligvis ved at paseette
tape i fuld leengde pa alle sider.

Ellers kan en raster tegnes direkte pa overfladen. Marker ved hjeelp af en lineal (f.eks. et stykke tree) et 4x4-net med
en afstand pa 150 mm mellem de parallelle linjer. Du kan ogsa anvende referencerasterens udstansede huler til at
overfare rasterlinjepositioner direkte pa bygningsdelen.

Teend scanneren, og veelg Imagescan-symbolet. Batteriets ladetilstand vises sammen med antallet af maks. 9
imagescanninger, som p.t. befinder sig i hukommelsen.

Joem 049

Veelg Imagescan i hovedmenuen.
Imagescan-skaermbilledet vises.

L=

Pa displayet vises rasteren med et foreslaet startpunkt (trekant). Denne befinder altid everst til venstre, hvilket passer
til de fleste scanninger. Billeddata vises kun for de af rasterens omrader, som er blevet scannet bade lodret og vandret.
| visse tilfeelde kan forhindringer i scanningsomradet forhindre dette (f.eks. et rer, som er fert igennem en bjeelke). | s
fald kan startpunktet eendres for at optimere det scannede omrade. Startpunktet kan aendres ved hjeelp af piletasterne.
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Seet scanneren pa det startpunkt, som angives af den blinkende pil. Serg for, at justeringsmarkeringerne pa scanneren
som vist ovenfor er justeret korrekt i forhold til referencerasteren.

BEMARK
Hvis scanneren justeres forkert pa referencerasteren, kan det medfere, at jernpositionerne pa det genererede billede
er forkerte.

————
——

Tryk pa registreringstasten, og bevaeg scanneren langs med den ferste raekke. Scanningens forlgb angives med en
bred, sort streg, som flytter sig pa displayet, nar scanneren bevaeges hen over overfladen.
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Scanneren udlgser for enden af raekken et dobbelt bip og stopper automatisk registreringen. Gentag dette for hver
raekke og kolonne, og felg i den forbindelse instruktionerne pa displayet.

Nar alle raekker er scannet, skal kolonnerne scannes pa samme made.

Registreringen af en given raekke eller kolonne kan afbrydes ved at trykke pa registreringstasten igen, fer enden
nas. Dette kan veere ngdvendigt, hvis en forhindring ger det umuligt at scanne hele banen. Ligeledes kan en hel
reekke eller kolonne springes over, ved at man starter og stopper registreringen uden at kerer instrumentet hen over
referencerasteren.

Du skal veere opmaerksom pa, at der ikke genereres noget billede for omrader i referencerasteren, som ikke scannes i
begge retninger.

Det er muligt at gentage den forudgdende raekke eller kolonne ved at trykke p& tasten Annuller. Dette kan vaere
nadvendigt, hvis brugeren ikke er sikker pa, at scanningsfeltet blev overholdt preecist, eller hvis man er skredet lidt. Ved
at trykke pa tasten Annuller igen afbrydes scanningen, og hovedmenuen &bnes. Ved at trykke pa bekraeftelsestasten
gemmes scanningen. Ved at trykke pé tasten Annuller efter den sidste scanningslinje slettes scanningen.

Nar scanningen er afsluttet, skal du trykke pa bekreeftelsestasten for at vende tilbage til hovedmenuen. Dataene kan
overfares til skeermen med henblik pa visning og analyse ( se 7.4.1).

7.2.7 Blokscanning

Blokscanning samler automatisk imagescanninger for at fa et indtryk af, hvordan armeringsjernene er placeret inden
for et stort omréade. Ligeledes kan armeringsjernenes position, dybden og diameter bestemmes preecist, idet hver
enkelt imagescanning vaelges separat.
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Anbring referencerasteren som til imagescanninger. Marker kanterne eller de udstansede huller for enden af hver
referenceraster med en PUA 70 markeringsstift fer overgangen til den neseste raster. Fastger alle andre ngdvendige
referencerastere pa veeggen, sa kanterne passer sammen.

aomm 049
ol e
m
|

Teend scanneren, og veelg blokscanningssymbolet i hovedmenuen ved hjeelp af piletasterne. Batteriets ladetilstand
vises sammen med antallet af maks. 9 imagescanninger, som p.t. befinder sig i hukommelsen.

Ll

Blokscanningen vises. Hvert kvadrat udger en imagescanning. Der kan scannes op til 3x3 imagescanninger. Veelg
positionen af den farste pateenkte imagescanning ved hjeelp af piletasterne. Tryk pa bekreeftelsestasten for at begynde
den ferste imagescanning. Sgrg for, at koordinaterne for hvert punkt refererer til gverste venstre hjerne.

Oplysninger om gennemfgrelse af imagescanninger se 7.2.6. Nar imagescanningen er afsluttet, skiftes der tilbage til
blokscanningsskeermbilledet.
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Veelg den naeste imagescanningsposition, og gentag scanningen. Allerede gennemfarte imagescanninger kan genta-
ges, blot ved at veelge scanningsomrédet og udfgre imagescanningen. Dataene overskrives. Nar alle imagescanninger
er blevet gemt, eller det maks. antal scanninger i hukommelsen pa 9 er naet, skal du trykke én gang pa tasten Annuller
for at vende tilbage til hovedmenuen. Overfer dataene til skeermen med henblik pa visning og analyse ( se 7.4.1).

BEMARK

Hvis du trykker 2x péa tasten Annuller, slettes blokscanningen. Der skiftes automatisk tilbage til hovedmenuen.

7.3 PSA 55 adapter IR
7.3.1 For forste ibrugtagning

BEMARK

Installer softwaren Hilti PROFIS Ferroscan 5.7 (eller nyere)
pa pc'en/den baerbare computer. Far farste ibrugtagning
af PSA 55 adapter IR skal dato og klokkesleet indstilles,
s& scanningsdataene senere har de korrekte dato- og
klokkesleetsoplysninger.

e Det gor du ved at forbinde PSA 55 adapter IR
med computeren ved hjeelp af PUA 95 mikro-USB-
datakabel.

o Abn Hilti PROFIS Ferroscan-softwaren.

e Veelg "Set PSA 55 Date and Time* (Indstil dato og tid
for PSA 55) under "Tools" (Funktioner), "Workflow"
(Arbejdsforlgb).

Dato og klokkesleet indstilles nu i PSA 55 adapter
IR.

BEMAERK

Driveren til instrumentet installeres sammen med Hilti
PROFIS Ferroscan (version 5.7). Hvis dette ikke er tilfeel-
det, skal driveren til instrumentet installeres manuelt. Du
finder driveren i mappen "Drivers" (Drivere) pa PSA 55
adapter IR (Setup.exe).

7.3.2 Betjening af PSA 55 adapter IR

Scanningerne kan overfgres til adapteren via den in-
frarede port og fra denne til pc'en/den baerbare compu-
ter.

Hold teend/sluk-knappen nede i ca. 3 sekunder for at
teende eller slukke adapteren.

Adapterens lysdiodeindikator kan vise felgende tilstande:
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e Gron lysdiode lyser konstant: Adapteren er taendt
og Klar til brug

o Ruad lysdiode blinker hurtigt: Lav batteriladetilstand

o Gron lysdiode blinker: Adapteren er lige blevet taendt

o Gron lysdiode blinker: Data overfgres

o Ruad lysdiode blinker, og adapteren slukker: Hukom-
melsen er ca. 95 % fuld

7.4 Dataoverforing

7.4.1 Dataoverfgrsel scanner-skaerm H

BEM/ZERK
Far overforsel af data er det vigtigt, at det rigtige projekt
er valgt pa skaermen.

BEMARK

For du begynder at overfgre data, skal du sikre dig, at
ruden pa de infrarade porte er fri for snavs, stev og fedt og
ikke har for mange ridser. | modsat fald kan reekkevidden
blive reduceret, eller dataene kan ikke overfgres.

Dataene overfgres fra scanneren til skaermen via en in-
frared forbindelse. De infrarede vinduer befinder sig i
enden af hhv. scanneren og skaermen.

Data kan overferes til enhver tid, nér scanneren og skeer-
men er taendt, og scanneren PS 200 S befinder sig i
hovedmenuen, og dataoverfersel via infrarad forbindelse
er aktiveret pa skeermen.

P& skaermen veelges under Projects det projekt, hvortil
dataene skal kopieres.

Veelg derefter Import, og bekreeft "From PS 200 S" (Fra
PS 200 S) med bekreeftelsestasten "OK". | statusomradet
pa PSA 100 skeermen vises nu infrargd-symbolet.

Anbring scanneren og skaeremen teet ved siden af hinan-
den, sa de infrargde vinduer er rettet mod hinanden. De
to enheder registrerer hinanden automatisk og opretter
forbindelse til hinanden.

P& scanneren vises dette skeermbillede, og der hares et
bip:

=b)?

Tryk p& bekreeftelsestasten pa& scanneren, sé alle scan-
ningsdata kopieres til det valgte projekt.

Under dataoverfarslen vises dette skaermbillede pa scan-
neren, og den rgde lysdiode p& scanneren blinker uaf-

)
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Dataoverfaerslen varer mellem 1 og 15 sekunder, alt efter
antallet af eller lzengden pa de scanninger, som befinder
sig i scanneren.

Nar dataoverfarslen er afsluttet, vises denne billedskaerm

pa scanneren:
1) \/

Tryk pa bekreeftelsestasten pa scanneren igen for at
afsluttet overferslen.

Scanningsdataene pa scanneren slettes dermed auto-
matisk.

—

7.4.2 Dataoverfersel scanner-adapter

FARE
Anvend kun adapteren i bygninger. Undga indtreengning
af fugt.

BEMZAERK

Fer du begynder at overfgre data, skal du sikre dig, at
ruden pa de infrargde porte er fri for snavs, stev og fedt og
ikke har for mange ridser. | modsat fald kan raekkevidden
blive reduceret, eller dataene kan ikke overfares.

Dataene overfgres fra scanneren til adapteren via en
infrargd forbindelse. De infrarede vinduer befinder sig i
enden af hhv. scanneren og adapteren.

BEMARK

Den maksimale raekkevidde for den infrargde forbindelse
er ca. 30 cm. Ved sma afstande (op til 10 cm) udger
den maksimalt tilladte vinkel mellem scanner og adapter
for en sikker dataoverforsel + 50° i forhold til aksen
for adapterens infrarede port. Ved en afstand pa 15
cm reduceres denne vinkel til + 30°. Ved 30 cm skal
scanneren og adapteren justeres preecist i forhold til
hinanden for at opna en sikker dataoverfarsel. Scanninger
kan overfgres til enhver tid, hvis scanneren og adapteren
er teendt, og hvis scanneren befinder sig i hovedmenuen.

Anbring scanneren og adapteren taet ved siden af hinan-
den, sa de infrargde vinduer er rettet mod hinanden. De
to enheder registrerer hinanden automatisk og opretter
forbindelse til hinanden.

P& scanneren vises fglgende skaermbillede, og der hares

L]))?

Tryk pa bekraeftelsestasten pa scanneren for at begynde
dataoverferslen. Under dataoverfarslen sker felgende:



P& adapteren blinker den grenne lysdiode meget hurtigt
for at vise, at der overfores data. P& scanneren blinker
den ragde lysdiode konstant:

)

Dataoverferslen varer mellem 1 og 15 sekunder, alt efter
antallet af eller laengden pa de scanninger, som befinder
sig i scanneren. Nar dataoverferslen er afsluttet, lyser
lysdioden pa adapteren igen gront.

Nar dataoverferslen er afsluttet, vises denne billedskaerm

pa scanneren:
) v

Alle scanningsdata er blevet overfert. Tryk pa bekreeftel-
sestasten pa scanneren igen for at afsluttet overferslen.
Scanningsdataene er blevet overfart.

Scanningerne nummereres automatisk i adapteren.

7.4.3 Dataoverforsel fra adapteren til

computeren B
BEMZARK
For at garantere datasikkerheden og -integriteten samt
driftssikkerheden anbefales det kun at bruge det PUA 95
mikro-USB-kabel, som Hilti leverer.

Dataene overfores via PUA 95 mikro-USB-datakablet fra
adapteren til computeren.
Efter dataoverfarslen kan man fierne adapteren.

BEMARK

Af hensyn til en sikker fiernelse af adapter PSA 55 an-
befaler vi, at anvende funktionen "Sikker fiernelse af
hardware" for dit operativsystem. P4 den made undgér
du at seette dataenes integritet pa spil.

7.4.4 Dataoverfersel fra skeermen til computeren E1
BEMARK

For at garantere datasikkerheden og -integriteten samt
driftssikkerheden anbefales det kun at bruge det PSA 92
USB-kabel, som Hilti leverer.

Dataene overfgres via PSA 92 USB-datakablet fra skeer-
men til computeren.

7.5 Tips til scanning og analyse

Objektet er for smalt til at blive scannet, eller ar-
meringen er for teet pa et hjorne til at blive scannet
korrekt.

Anvend et tyndt ikke-metallisk underlag, f.eks. trae, flam-
ingo, karton etc., som rager ud over kanten/kanterne pa
bygningen, og scan underlaget ud over kanten. Husk at
treekke underlagets tykkelse fra méaleveerdierne for dyb-
den. Veerdien kan indtastes i pc-softwaren og fratrackkes
da automatisk fra alle dybdemaleveerdier.

Overfladen er ru

l ‘\m

Ru overflader, f.eks. betonoverflader, hvorpa det er mu-
ligt at se tilslaget, fremkalder ekstra stgj i signalet, sa
dybden og armeringsjernets diameter under visse om-
steendigheder ikke kan bestemmes. | sa fald kan man
med fordel foretage scanningen gennem et tyndt anlsegs-
breet. Ovenstaende henvisning til at fratreekke braettets
tykkelse geelder ogsa her.

"Interferenser" i billedet

Interferenser i billedet kan skyldes felgende:

o Armeringsaffald
o Bindetrad, hvor armeringsjernene krydser hinanden
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o Tilslagsmaterialer med ferromagnetiske egenskaber

e Ender af armeringsjern, som ligger parallelt med
scanningsplanet

o Ender af armeringsjern, som ligger lodret i forhold til
scanningsplanet (stdende jernsteenger)

BEMARK
Diametre og dybder, som er beregnet i interferensomra-
det, skal behandles med forsigtighed, da de muligvis er
upraecise.

Scanning af sgjler og baerebjaelker ved gennemfarin-
ger

| tilfeelde, hvor armeringen ikke ma blive beskadiget, er
det vigtigt, at der foretages imagescanninger pa mindst

tre sider af bygningsdelen, s det ogsa er muligt at
registrere forskydningsarmering (som er placeret i en
vinkel inde i betonen).

Enkel diameterkontrol

En enkel, anslaet kontrol af diameteren i ferste lag kan
foretages ved at fratreekke dybden af det andet, kryd-
sende lag fra dybden af det forste lag. Dette forudsaetter
dog, at de to lag bergrer hinanden, og at de ligger meget
teet p& hinanden.

7.6 Pc-software

Pc-softwaren Hilti PROFIS Ferroscan giver avancerede
analysemuligheder, en enkel generering af rapporter, da-
taarkivering, billed- og dataeksport til andre programmer
samt en automatiseret batchbehandling af store data-
maengder.

Hilti PROFIS Ferroscan MAP-softwaren ger det muligt at
samle store datameengder i én fladevisning og analyse
pa op til 45x45 m.

Oplysninger om installation finder du pa cd-rom'en med
Hilti PROFIS Ferroscan-softwaren. Anvendelsesvejled-
ninger medfglger i softwarens hjaelpesystem.

8 Renggring og vedligeholdelse

8.1 Rengering og afterring

FORSIGTIG

Anvend ikke andre veesker end ren alkohol eller vand.
Disse kan angribe kunststofdelene.

Instrumentet ma kun rengeres med rene og blede klude.
De kan om ngdvendigt veedes med ren alkohol eller lidt
vand.

8.2 Opbevaring

Laeg ikke instrumentet til opbevaring, mens det er vadt.
Renger og ter altid instrumentet, transportkufferten og
tilbeheret, for det laegges til lagring.

Tag batterierne ud, for instrumentet laegges til opbeva-
ring.

Foretag en kontrolmaling fer brug efter leengerevarende
opbevaring eller la&engerevarende transport af instrumen-
tet.

Veer opmaerksom pa temperaturgraenseveerdierne ved
opbevaring af udstyret, saerligt i vinter- og sommerperio-
den, hvis det opbevares i en bil (-25 °C til +60 °C).

8.3 Transport

FARE
Fjern batteriet ved opbevaring og transport af instru-
mentet.

Anvend altid Hilti kufferten ved transport af instrumentet.
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8.4 Udskiftning / fjernelse af scannerens hjul
FORSIGTIG

Speend ikke skruen for hardt ved genmontering af hjulet,
da hulet og akslen derved kan blive beskadiget. Skift kun
ét hjul ud ad gangen.

Scannerens hjul kan fiernes i forbindelse med rengering
eller udskiftning.

Lesn og fijern skruen i
2,5-mm-unbrakonggle.

Tag forsigtigt hjulet af akslen, mens du holder fast i
den anden ende af akslen eller det andet hjul. Renger
om ngdvendigt huset eller hjulet grundigt se 8.1, for
hjulet igen seettes pa akslen, og skruen igen seettes i og
spaendes fast.

hjulakslen med en

8.5 Hilti kalibreringsservice

Det anbefales at fa kontrolleret instrumenterne regelmaes-
sigt hos Hilti kalibreringsservice, s& der er sikkerhed for,
at standarderne og de lovmaessige krav kan opfyldes.
Hilti kalibreringsservice er altid til radighed, men vi an-
befaler, at der geres brug af den mindst én gang om
aret.

| forbindelse med Hilti kalibreringsservice bekraeftes det,
at specifikationerne for det kontrollerede instrument pa
dagen for afprgvningen svarer til de tekniske angivelser i
brugsanvisningen.



Efter kontrollen seettes en kalibreringsmeerkat pa instru-
mentet, og det bekraeftes skriftligt med et kalibreringscer-
tifikat, at det arbejder inden for producentens angivelser.

Kalibreringscertifikater kraeves altid til vicksomheder, der
er certificeret iht. ISO 900X.
Du kan f& flere oplysninger ved at kontakte Hilti.

Visning

Fejl

Mulig arsag

Afhjzelpning

A\

Symbol vises under

Quickscan-detekteringen.

Scanneren registrerer
ikke.

Den maks. scannings-
hastighed pa 0,5 m/s er
blevet overskredet.

Tryk pa bekreeftelsesta-
sten, og gentag malingen.
Beveeg scanneren lang-
sommere hen over over-
fladen.

A\

Symbol vises under

Quickscan-registreringen.

Scanneren registrerer
ikke.

Den maks. scannings-
hastighed pa 0,5 m/s er
blevet overskredet.

Tryk pa bekreeftelsesta-
sten.

Gentag registreringen fra
startpunktet eller fra sid-
ste markeringspunkt.
Bevaeg scanneren lang-
sommere hen over over-
fladen.

gy
Symbol vises under ima-
gescanningen.

Scanneren registrerer
ikke.

Den maks. scannings-
hastighed pa 0,5 m/s er
blevet overskredet.

Tryk pa bekreeftelsesta-
sten.

Gentag scanning af raeekke
eller kolonne.

Bevaeg scanneren lang-
sommere hen over over-
fladen.

e

Symbol vises.

Scanneren registrerer
ikke.

Dette symbol kan vises,
nar scanneren ved
scanning i Quickscan-
registreringstilstand er
blevet beveeget i den
forkerte retning, dvs. hvis
du eksempelvis begynder
scanningen fra hgjre
mod venstre, men under
scanningen i Quickscan-
registreringstilstand
beveaeger scanneren mod
hgjre.

Tryk pa bekreeftelsesta-
sten, og gentag malingen.
Beveeg scanneren i den
rigtige retning.

BEMZARK

Advarslen vises ikke med
det samme, men forst

nar bevaegelsen er ud-
fort 15 cm eller mere i den
forkerte retning.
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Visning

Fejl

Mulig arsag

Afhjeelpning

Dette symbol kan vises
under dataoverferslen
mellem scanneren og
skeermen.

Data overferes ikke.

Dataoverfarslen blev af-
brudt, eller det var ikke
muligt at oprette forbin-
delse.

Kontroller, at scanneren
og skaermen befinder sig
inden for den maks. reek-
kevidde pa 30 cm og er
placeret korrekt i forhold
til hinanden.

Det er vigtigt, at den om-
givende luft er sa stevfri
som mulig, og at de in-
frargde vinduer pa scan-
neren og skeermen er rene
og ikke har for mange
ridser. Infrargde vinduer
med mange ridser skal
udskiftes pa et Hilti servi-
ceveerksted.

Det er vigtigt, at scanne-
ren og skeermen under
hele dataoverfarslen er
placeret korrekt i forhold
til hinanden og ikke bevae-
ger sig.

Dette symbol kan vises
under dataoverferslen
mellem scanneren og
skeermen.

Data overferes ikke.

Henviser til en mulig de-
fekt pa scanneren eller
skaermen

Sluk og teend instrumen-
tet, eller skift placering for
at afhjeelpe fejlen.
BEMARK

Hvis dataoverferslen af-
brydes, mistes ingen data.
Dataene slettes forst i
scanneren, nar alle scan-
ningsdata er overfort kor-
rekt, og der er trykket pa
bekreeftelsestasten pa
scanneren.

Hvis fejlmeddelelsen fort-
sat vises, skal instrumen-
tet indleveres pa et Hilti
servicevaerksted.

Dette symbol kan vises

under overferslen af data
mellem PS 200 S scanne-
ren og PSA 55 adapteren.

Data overferes ikke.

Henviser til en mulig de-
fekt pa scanneren eller
adapteren.

Sluk og taend instrumen-
tet, eller skift placering for
at afhjeelpe fejlen.

@ N

Et stopsymbol henviser
seedvanligvis til en alvorlig
fejl pa scanneren.

() 3

Et stopsymbol henviser
seedvanligvis til en alvorlig
fejl pa scanneren.
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Et af disse symboler kan
vises straks efter teending
af scanneren.

De henviser til en mulig
defekt i elektronikken.

Sluk og teend scanneren.
Hvis fejlmeddelelsen vises
igen, skal instrumentet
repareres af Hilti.



Visning

Fejl

Mulig arsag

Afhjeelpning

Et udrabstegn henviser
til en fejl, som skyldes en
betjeningsfejl, eller som
kan afhjeelpes af bruge-
ren.

Dette symbol kan vises,
nar det forseges at
aktivere Imagescannings-
eller Blokscannings-
maletilstanden, nar det
forseges i Blokscannings-
méletilstand at begynde
en ny imagescanning,

lagres flere data.

eller nar det forsgges
at starte funktionen
Quickscan-registrering.

Fejl

Mulig arsag

Det henviser til, at den
hukommelse, som er
knyttet til processen, er
fuld, og at der ikke kan

Overfer enten dataene til
skeermen, eller slet scan-
nerens hukommelse.
BEMZERK

Sletning af scannerens
hukommelse kan med-
fore tab af data. Data,
som ikke er blevet over-
fort til skaermen, slettes
uigenkaldeligt.

Afhjeelpning

Scanneren starter ikke

Batteriet er ikke opladet

Udskift batteriet

Kontakterne pa batteriet eller i scan-
neren er snavsede

Rengering af kontakter

Batteriet er defekt eller gammelt, eller
det maks. antal ladecykler er over-
skredet

Kontakt Hiltis kundeservice

Scanneren kerer ikke let

Hjul stavede eller snavsede

Fjernelse og rengering af hjul og hus

Drivrem eller tandhjul er slidte

Kontakt Hiltis kundeservice

Scanneren kan kun anvendes i
kort tid, fer batteriet er afladet

Batteriet er defekt eller gammelt, eller
det maks. antal ladecykler er over-
skredet

Kontakt Hiltis kundeservice

Scanningsdato og -klokkesleet
er ikke korrekt.

Datoen er endnu ikke indstillet med
Hilti PROFIS Ferroscan-softwaren.

Installer og start Hilti PROFIS
Ferroscan-softwaren version 5.7 eller
nyere.

Forbind adapter ved hjeelp af PSA 95
datakablet, og foretag den aktuelle
indstillinger under "Tools" (Funktio-
ner), "Workflow" (Arbejdsforlgb), "Set
PSA 55 Date and Time" (Indstil dato
og tid for PSA 55).

Dato og klokkesleet kan ikke
indstilles.

Dato og klokkesleet kunne ikke indstil-
les, da der ikke blev fundet nogen
driver.

Installer driveren manuelt: Forbind
PSA 55 adapter med computeren ved
hjeelp af datakablet PSA 95.

Installer enhedsdriver
(Setup_PSA55.exe)

10 Bortskaffelse

ADVARSEL

Hvis udstyret ikke bortskaffes korrekt, kan der ske falgende:
Ved afbreending af plastikdele kan der opsta giftig reggas, som man kan blive syg af at indénde.
Ved beskadigelse eller kraftig opvarmning kan batteriet eksplodere og dermed forarsage forgiftning, forbreending,

eetsning eller forurening af miljget.

Ved en skadeslas bortskaffelse kan udstyret havne i haenderne pé ukyndige personer, som ikke ved, hvordan udstyret
handteres korrekt. Dette kan medfere, at du selv eller andre kommer slemt til skade, eller at miljget forurenes.
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Sterstedelen af de materialer, som anvendes ved fremstillingen af Hilti-produkter, kan genvindes. Materialerne skal
sorteres, for de kan genvindes. | mange lande findes der allerede ordninger, hvor Hilti indsamler sine brugte produkter

til genvinding. Yderligere oplysninger far du hos Hilti-kundeservice eller din lokale Hilti-konsulent.

Bortskaffelse af batterier skal ske i overensstemmelse med de nationale forskrifter. Vaer med til at vaerne

om miljget.
Kun for EU-lande:

Elektrisk maleudstyr ma ikke bortskaffes sammen med almindeligt husholdningsaffald!

| henhold til R&dets direktiv om bortskaffelse af elektriske og elektroniske produkter og geeldende
national lovgivning skal brugte elektriske apparater og batterier indsamles separat og bortskaffes pa en

made, der skaner miljget mest muligt.

11 Producentgaranti - Produkter

Hvis du har spgrgsmal vedrgrende garantibetingelserne,
bedes du henvende dig til din lokale HILTI-partner.

12 EF-overensstemmelseserklaring

Betegnelse: Ferroscan-system
Ferroscan
Typebetegnelse: PS 250
PS 200 S
Generation: 02
Produktionsar: 2012

Vi erkleerer som eneansvarlige, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med folgende direktiver og standarder:
indtil 19. april 2016: 2004/108/EF, fra 20. april 2016:
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/66/EF, EN ISO 12100.
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ANNEX

1.

DIN 488
1 [mm]
O [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
6 +2 +3 =) +4 +5 0 X X X
8 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
10 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
12 +2 +2 +3 +4 +5 +10 0 X X
14 +2 +2 +3 +4 +5 +10 0 0 X
16 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
20 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
28 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
30 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
36 +2 +2 13 +4 +5 +10 +12 +13 X
ASTM
I [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
#3 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
#4 +2 +2 +3 +4 +5 +10 0 X X
#5 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
#6 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
#7 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
#8 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
#9 +2 +2 13 +4 +5 +10 +12 0 X
#10 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
#11 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 X
CAN
U [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
C10 £2 +2 +3 +4 15 0 0 X X
C15 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
C20 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
C25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
C30 2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
C35 +2 +2 o) +4 +5 +10 +12 e 0
JIs
T [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
D6 +2 +3 +3 +4 45 0 X X X
D10 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
D13 +2 +2 +3 +4 +5 +10 0 X X
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. U [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
D16 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D19 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D22 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D29 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D32 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D35 +2 +2 o) +4 +5 +10 +12 e 0
D38 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
GB 50010-2002
U [mm]
@ [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
8 +2 +3 +3 +4 +5 0 X X X
10 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
12 +2 +2 +3 +4 +5 +10 0 X X
14 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
16 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
18 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
20 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
22 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
28 +2 +2 13 +4 +5 +10 +12 +13 0
32 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
36 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
GOST 5781-82
U [mm]
@ [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
8 +2 +3 +3 +4 +5 0 X X X
10 +2 +2 £3 +4 45 0 0 X X
12 *2 +2 +3 +4 +5 +10 0 X X
14 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
16 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
18 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
20 +2 +2 +3 +4 ) +10 +12 0 X
22 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
28 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
32 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
36 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
BIS 1786:1985
T [mm]
O [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
6 +2 +3 +3 +4 5 0 X X X
8 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
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U [mm]
@ [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
10 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
12 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
16 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
20 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
28 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
32 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
2.
DIN 488
I [mm]
@ [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
6 +3 +3 +4 +6 +8 0 X X X
8 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
10 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
12 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
14 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 0 X
16 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
20 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
25 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
28 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
30 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
36 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
ASTM
I [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
#3 +3 +3 +4 46 48 0 0 X X
#4 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
#5 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#6 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#7 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#8 ) +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#9 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#10 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#11 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
CAN
I [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
C10 +3 +3 +4 46 +8 0 0 X X
C15 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
C20 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
C25 13 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
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. I [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
C30 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
C35 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
JIS
I [mm]
(%)
20 40 60 80 100 120 140 160 180
D6 +3 +3 +4 +6 +8 0 X X X
D10 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
D13 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
D16 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D19 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D22 +3 13 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D25 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D29 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D32 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D35 13 13 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
D38 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
GB 50010-2002
I [mm]
O [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
8 +3 +3 +4 6 8 0 X X X
10 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
12 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
14 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
16 ) +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
18 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
20 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
22 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
25 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
28 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
32 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
36 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
GOST 5781-82
I [mm]
O [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
8 +3 +3 +4 6 8 0 X X X
10 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
12 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
14 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
16 ) +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
18 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
20 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
22 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
25 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
28 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
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