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POVODNY NAVOD NA POUZIVANIE

Systém Ferroscan PS 250
Ferroscan PS 200 S

Pred uvedenim do prevadzky si bezpodmie-
necne precitajte navod na pouzivanie.

Tento navod na pouzivanie odkladajte vzdy pri
pristroji.

Pristroj odovzdavajte inym osobam vzdy len
s navodom na pouzivanie.
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H Cisla odkazuji na obrazky. Obrazky najdete na za-
Giatku navodu na obsluhu.

Pojem "pristroj" pouzivany v texte tohto navodu na ob-
sluhu sa vzdy vztahuje na Ferroscan PS 200 S. Pojmom

1 VSeobecné informacie

systém PS 250 Ferroscan sa oznacuije cely systém, ktory
pozostava zo skenera PS 200 S, monitora PSA 100 a z
pocitacového vyhodnocovacieho softvéru PROFIS Fer-
roscan. Pojmom PS 200 S Ferroscan sa naproti tomu
oznaduje vSak iba samotny skener.

Konstrukéné prvky pristroja €l

(D) Skener PS 200 S

() Taska na pristroj PSA 60

(3) Monitor PSA 100

(4) IR-adaptér PSA 55

(5) Putko na zapéstie PSA 63

(6) Datovy USB kabel PSA 92

(7) Datovy Micro USB kabel PUA 95
Suprava sluchadiel a mikrofénu PSA 93
TasSka na pristroj PSA 64

Popruh na prenasanie PSA 62
Akumulator PSA 80

Akumulator PSA 82

Sietovy zdroj PUA 81

Nabijacka PUA 80

Sietovy kabel

(1) Suprava referenénych rastrov PSA 10/11
(1) Lepiaca paska PUA 90

(8) Meradlo

(19 Kefa PSA 70

@0) Suprava znagkovagov PUA 70
@1) Softvér PROFIS Ferroscan

@ Kufor PS 250

QEEEEEERREEEEEEEEE

1.1 Signalne slova a ich vyznam
NEBEZPECENSTVO
Na oznacenie bezprostredne hroziaceho nebezpecen-
stva, ktoré moze sposobit tazky Uraz alebo usmrtenie.

VYSTRAHA
V pripade moznej nebezpecnej situdcie, ktora moze viest
k tazkym poraneniam alebo k usmrteniu.

POZOR
V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktord by mohla
viest k fahkym zraneniam oséb alebo k vecnym $kodam.

UPOZORNENIE
Pokyny na pouzivanie a iné uzito€¢né informéacie

1.2 Vyznam piktogramov a d'alSie pokyny

Vystrazné symboly

VSeobecna Vystraha Vystraha
vystraha pred nebez- pred
pred nebez- pecnym Zieravymi
pecenstvom elektrickym latkami

napéatim



Prikazové znaky Miesto s identifikaénymi udajmi na pristroji

Typové oznacenie a sériové Cislo su uvedené na typovom
Stitku vasho pristroja. Tieto Udaje si poznacte do navodu
na obsluhu a uvadzajte ich vzdy vtedy, ked poZadujete
informacie od nasho zastupenia alebo servisného stre-

Pred diska.
pouzitim si
precitajte Typ:
navod na
pouzivanie
Generacia: 02
Symboly

@ Sériové &islo:

&

Odovzda-
vajte
materialy na
recyklaciu

2.1 Pouzivanie v sulade s uréenym ucelom

Pristroj je uréeny na detekciu armovacieho Zeleza v beténe, na meranie hibky a odhadovanie priemeru v najvrchnejsej
vrstve armovacieho Zeleza - podla technickych udajov uvedenych v tomto navode na obsluhu.

Pristroj je ureny pre profesiondlnych pouZivatefov a smie ho obsluhovat, udrziavat a opravovat iba opravneny
kvalifikovany personal. Tento persondl musi byt $pecidlne poudeny o pripadnych rizikdch. Ak pristroj alebo jeho
pridavné zariadenia bude nespravne pouzivat nekvalifikovany personal alebo ak sa pristroj bude pouzivat v rozpore
s predpisanym u¢elom jeho vyuzitia, méze dojst k vzniku nebezpecenstva.

Dodrzujte pokyny na pouzivanie, o$etrovanie a udrzbu, uvedené v navode na pouzivanie.

Zohradnite vplyvy vonkajSieho prostredia. Pristroj nepouzivajte, ak hrozi riziko poziaru alebo explozie.

Manipulacia alebo zmeny na pristroji nie st dovolené.

2.2 IR-adaptér PSA 55

IR-adaptér PSA 55 sluzi na do¢asné ukladanie skenovani a nasledny prenos skenovani do pocitaca. Adaptér ma
Uloznu kapacitu na cca 100 skenovani.

2.3 Vyuzitie

Pristroj sa da pouzivat na rozne nedestruktivne Ulohy spojené s detekciou na Zelezobetonovych stavbach (napriklad
na detekciu armovacieho Zeleza v hornych vrstvach, prekrytia beténu a aj na odhad priemeru armovacieho Zeleza).
Pouzity rezim detekcie zavisi od konkrétneho spdsobu pouzitia. To spada v podstate do jednej z nasledujucich
kategorii:

Vyuzitie Rezim merania

Zabranenie poSkodenia armovacieho Zeleza pri vitani alebo jadro- Detekcia Quickscan, Imagescan alebo
vom vrtani Blockscan

Pozicia / pocet a priemer armovacieho Zeleza su rozhodujuce pre Imagescan

kontroly zataze alebo merania prekrytia

Velkoplo$né uréovanie prekrytia beténu Zaznamenavanie Quickscan

2.4 Princip cinnosti

Systém funguje tak, ze skener sa pohybuje priamo nad povrchom stavby. Zozbierané Udaje sa ukladaju v skeneri, az
pokial' sa budd mdct preniest na monitor. Monitor sa pouZziva na ukladanie velkych mnoZstiev tidajov a na zobrazenie
Gdajov. Okrem toho sa d& pouzit na vyhodnocovanie priamo na mieste. Udaje je mozné stiahnut aj do pogitada.
Pocitacovy softvér ponika pokrocilé funkcie na vyhodnocovanie a moznost rychleho vytlacenia Uplnych sprav, ako aj
moznost archivovania Gdajov.



2.5 Detekcia Quickscan

Skener sa pohybuje kolmo smerom k armovaciemu Zelezu, ponad povrch. Pozicia a priblizna hibka armovacieho
zeleza sa da uréit a oznadit priamo na povrchu.

2.6 Detekcia Quickscan s presnym uréovanim hibky

Pouzivatel bude pred vykonanim merania poziadany o to, aby zadal priemer a vzdialenost jednotlivych kusov Zeleznych
vystuzi. Meranie sa vykonava tak, ako je opisané v ¢asti o detekcii Quickscan.

2.7 Zaznamenavanie Quickscan

Udaje sa automaticky zaznamenavaju pocas pohybu skenera nad povrchom. Tieto Udaje sa nasledne prenasajd na
monitor, kde sa daju vyhodnocovat a da sa urcit stredna trovern prekrytia. Ked sa Udaje stiahnu do poditaca, daju sa
vyhodnocovat, ako aj archivovat alebo vytlaéit vo forme spravy. Rozsirené funkcie vyhodnocovania pontkaju moznost
importu zaznamov Quickscan a automatického vyhodnotenia, vytvorenia Statistickych vyhodnoteni a aj znazornenia
velkoplo$nych hodnoteni.

2.8 Imagescan

Na skimanu oblast sa pripevni referenény raster. Pripevnenie vykonajte dodavanou lepiacou paskou. Po vybere
rezimu Imagescan v skeneri budt podla pokynov na displeji skenované riadky a stipce rastra. Udaje sa prenest na
monitor, kde sa da preniest obraz na displej. Pozicia armovacieho Zeleza sa da dat do vztahu s danym povrchom.
Je mozné odhadnut priemer a urdit hibku. Ked sa udaje stiahnu do PC-softvéru, daju sa vyhodnocovat tak ako
na monitore, pri¢om sa dodato&ne zaznamena rad meracich bodov spolu s hibkou a priemerom, a tieto Gidaje sa
budu archivovat. Je mozné tlacit spravy. Rozsirené funkcie vyhodnocovania ponukaju moznost importu skenovani
Imagescan a automatického vyhodnotenia, vytvorenia S$tatistickych vyhodnoteni a aj znézornenia velkoplo$nych
hodnoteni.

2.9 Blockscan

Na skumanu oblast sa pripevnia referen¢né rastre. Pripevnenie vykonajte dodavanou lepiacou paskou. Po vybere
rezimu Blockscan bude pouZivatel poziadany o to, aby vybral prvi skenovanu oblast. Nasledne sa vykona skenovanie
Imagescan. Po dokonceni skenovania Imagescan bude pouZivatel poZziadany o to, aby vybral dal$iu skenovanu
oblast. Tato oblast musi nadvazovat na predchadzajicu oblast. Pripevnite raster a nasledne vykonajte skenovanie tak,
ako bolo uvedené predtym. Tento postup mozno zopakovat az pre 3 x 3 skenovania Imagescan. Udaje sa prenest
na monitor. Skenovania Imagescan sa automaticky spoja, aby za vyhotovil va&si obraz. Potom je mozné znazornit
usporiadanie armovacieho zeleza v rozsiahlejSej oblasti. Jednotlivé skenovania Imagescan sa daju vybrat, zvacsit
a obraz je mozné vyhodnocovat. Ked sa (daje stiahnu do PC-softvéru, daju sa vyhodnocovat tak ako na monitore,
pritom sa dodatoéne zaznamena rad meracich bodov spolu s hibkou a priemerom, a tieto tidaje sa budt archivovat.
Je mozné tlacit spravy.

3 Rozsah dodavky, prisluSsenstvo, nahradné diely

3.1 Rozsah dodavky
3.1.1 Systém PS 250 Ferroscan

Pocéet | Oznacenie Poznamky

1 Skener PS 200 S

1 Taska na pristroj PSA 60 Taska na skener PS 200 S

1 Monitor PSA 100!

1 Taska na pristroj PSA 64 Taska na monitor PSA 100

1 Putko na zapastie PSA 63 Pre skener PS 200 S

1 IR-adaptér PSA 55 Na doc¢asné ukladanie udajov skenera PS 200 S
1 Verzia zavisi od vyhotovenia objednaného systému pre konkrétnu krajinu.

2 &i bude obsiahnuté v rozsahu dodavky, zavisi od objednaného vyhotovenia systému pre konkrétnu krajinu.




Pocet

Oznacenie

Poznamky

Datovy mikro-USB kabel
PUA 95

Prepojovaci datovy kébel od IR-adaptéra PSA 55 k PC

Datovy modul PSA 97

Obsahuje elektronicku verziu navodov na obsluhu a sluzi na aktuali-
z&ciu monitora PSA 100

Datovy USB kabel PSA 92

Monitor PSA 100 k PC

Suprava sluchadiel a mikrofénu
PSA 93

Pre monitor PSA 100

2 Alkalické batérie velkosti AA Pre IR-adaptér PSA 55

1 Akumulator PSA 80 NiMH akumulator pre skener PS 200 S

1 Nabijacka PUA 80 Nabijacka pre akumulator PSA 80

1 Sietovy kabel' Sietovy kabel pre nabijacku PUA 80

1 Akumulator PSA 82 Litium-iénovy akumulator pre monitor PSA 100

1 Sietovy zdroj PUA 81 Sietovy zdroj na nabijanie monitora PSA 100

1 Kefa PSA 75 Na odstrarniovanie prachu a Giastociek betdnu pred nalepenim lepia-
cej pasky PUA 90

1 Handra na Gistenie

1 Meradlo?

5 Referen¢ny raster PSA 10/111 Na vytvorenie skenu Imagescan

Lepiaca paska PUA 90

Na pripevnenie referencéného rastra na suchy, bezprasny beténovy
povrch

Suprava znackovacov PUA 70

Suprava 6 Cervenych a 6 ¢iernych znackovacov, na oznacovanie
pozicie rastra a objektu

Softvér PROFIS Ferroscan

Pocitacovy softvér pre systém PS 250 Ferroscan / PS 200 S Ferros-
can Set na disku CD-ROM

Navod na obsluhu PSA/PUA

Navod na obsluhu PSA 100

Navod na obsluhu PS 200 S
Ferroscan / systému PS 250
Ferroscan

Certifikat vyrobcu PS 200 S

Certifikat vyrobcu PSA 100

Kufor PS 250

Kufor z plastu, s vloZzkou pre systém PS 250 Ferroscan

1 Verzia zavisi od vyhotovenia objednaného systému pre konkrétnu krajinu.

2 &i bude obsiahnuté v rozsahu dodavky, zavisi od objednaného vyhotovenia systému pre konkrétnu krajinu.

3.1.2 PS 200 S Ferroscan Set

Pocet

Oznacenie

Poznamky

1

Skener PS200 S !

1

IR-adaptér PSA 55

Na doc¢asné ukladanie Udajov skenera PS 200 S

1 Verzia zavisi od vyhotovenia objednaného systému pre konkrétnu krajinu.

2 &i bude obsiahnuté v rozsahu dodavky, zavisi od objednaného vyhotovenia systému pre konkrétnu krajinu.




Pocet

Oznacenie

Poznamky

Taska na pristroj PSA 60

TasSka na skener PS 200 S

Popruh na nosenie PSA 62

Putko na zapastie PSA 63

Taska na skener PS 200 S

2 Alkalické batérie velkosti AA

1 Akumulator PSA 80 NiMH akumulator pre skener PS 200 S

1 Nabijacka PUA 80 Nabijacka pre akumulator PSA 80

1 Datovy mikro-USB kabel Prepojovaci datovy kabel od IR-adaptéra PSA 55 k PC
PUA 95

5 Referenény raster PSA 10/111 Na vytvorenie skenu Imagescan

Lepiaca paska PUA 90

Na pripevnenie referenéného rastra na suchy, bezprasny beténovy
povrch

Suprava znackovacov PUA 70

Suprava 6 cervenych a 6 ¢iernych znackovacov, na oznaCovanie
pozicie rastra a objektu

Softvér PROFIS Ferroscan

PocitaCovy softvér pre systém PS 250 Ferroscan / PS 200 S Ferros-
can Set na disku CD-ROM

Navod na obsluhu PSA/PUA

Navod na obsluhu PS 200 S
Ferroscan / systému PS 250
Ferroscan

Kefa PSA 75

Na odstranovanie prachu a ¢iastoCiek betonu pred nalepenim lepia-
cej pasky PUA 90

Meradlo?

Handra na Cistenie

Kufor PS 200 S

Kufor z plastu, s viozkou

Certifikat vyrobcu PS 200 S

1 Verzia zavisi od vyhotovenia objednaného systému pre konkrétnu krajinu.

2 Gi bude obsiahnuté v rozsahu dodavky, zavisi od objednaného vyhotovenia systému pre konkrétnu krajinu.

3.1.3 Skener PS 200 S

Pocet

Oznacenie

Poznamky

1

Skener PS200 S '

1

Taska na pristroj PSA 60

Taska na skener PS 200 S

1

Akumulator PSA 80

NiMH akumulator pre skener PS 200 S

Putko na zapastie PSA 63

Pre skener PS 200 S

Navod na obsluhu PSA/PUA

Navod na obsluhu PS 200 S
Ferroscan / systému PS 250
Ferroscan

Certifikat vyrobcu PS 200 S

1 Verzia zavisi od vyhotovenia objednaného systému pre konkrétnu krajinu.




3.2 Prislusenstvo a nahradné diely

Obj. é. Oznacenie Poznamka
2006082 Monitor PSA 100 Monitor PSA 100, akumulator PSA 82, datovy USB kabel
PUA 92, datovy modul PSA 97, certifikat vyrobcu, navod na
obsluhu - v karténovom obale
377654 Referencny raster PSA 10 Referenény raster v mm (balené po 5 ks)
377655 Referenény raster PSA 11 Referenény raster v palcoch (balené po 5 ks)
319362 Lepiaca paska PUA 90 Na pripevnenie referenc¢ného rastra na suchy, bezprasny be-
ténovy povrch
340806 Suprava zna¢kovacov PUA 70 Na oznacenie pozicie rastra a objektu (12 ks)
305144 Putko na zapastie PSA 63 Pre skener PS 200 S
377657 Taska na pristroj PSA 60 Pre skener PS 200 S
2006088 Taska na pristroj PSA 64 Pre monitor PSA 100
319412 Popruh na prenasanie PSA 62 Na prenasanie skenera PS 200 S
2004459 Sietovy zdroj PUA 81 Na nabijanie monitora PSA 100
1 Nabijacka PUA 80 Na nabijanie akumulatora PSA 80, vratane sietového kabla
2006180 Konektor na pripojenie k auto- Siefovy zdroj na nabijanie monitora PSA 100
batérii PUA 82
377472 Akumulator PSA 80 Pre skener PS 200 S
416930 Akumulator PSA 82 Pre monitor PSA 100
2006183 Nabijacka PSA 85 Nabijacka pre akumulator PSA 82
2013775 Datovy USB kabel PSA 92 Na prenos Udajov z monitora PSA 100 do PC
2031976 Datovy mikro-USB kabel na pre- | IR-adaptér PSA 55 k PC
nos udajov PUA 95
305143 Suprava so sluchadlami PSA 93 | Pre monitor PSA 100
2006187 IR-adaptér PSA 55 Na docasné ukladanie udajov skenera PS 200 S
2006191 Datovy modul PSA 97 Obsahuje elektronicku verziu navodov na obsluhu a sluzi na
aktualizaciu monitora PSA 100
2006200 Zariadenie na prenasanie Pre monitor PSA 100
PSA 65
319416 Pocitadovy softvér Hilti PROFIS | Pocitacovy softvér pre systém PS 250 Ferroscan / skener
Ferroscan PS 200 S Set na disku CD-ROM
2031824 Kufor Hilti PS 250
2044483 Kufor Hilti PS 200 S
2013776 Kefa PSA 75 Na odstrariovanie prachu a ¢iastoCiek beténu pred nalepenim
lepiacej pasky PUA 90
276946 Meradlo
2005011 Handra na Cistenie
2004955 Navod na obsluhu PSA/PUA P1 Pre Eurépu / Aziu
2012529 Navod na obsluhu PSA/PUA P2 | Pre USA / Kanadu
2004954 Navod na obsluhu PSA 100 P1 Pre Eurépu / Aziu
2004815 Navod na obsluhu PSA 100 P2 Pre USA / Kanadu




Obj. ¢.
2037330

Oznacenie Poznamka

Navod na obsluhu PS 200 S
Ferroscan / systému PS 250
Ferroscan P1
Navod na obsluhu PS 200 S
Ferroscan / systému PS 250
Ferroscan P2

Pre Eurépu / Aziu

2037331 Pre USA / Kanadu

4 Technické udaje

4.1 Podmienky v prostredi

Prevadzkova teplota -10...+50 °C

Teplota pri skladovani -20...+60 °C

Relativna vihkost vzduchu (prevadzka) max. 90 %, nekondenzujluca

Ochrana proti prachu / vode (prevadzka) IP54

Otras (pristroj v kufri) EN 60068-2-29

Pad EN 60068-2-32

Vibracia (nie v prevadzke) MIL-STD 810 D

4.2 Vykon systému pri merani
Na ziskanie spofahlivych nameranych hodnét musia byt spinené nasledujiice podmienky:

= hladky a rovny beténovy povrch

- neskorodované armovacie zelezo

- armovanie leZiace paralelne k povrchu

= betdn neobsahuje Ziadne pridavné latky alebo sucasti s magnetickymi vlastnostami

- armovacie Zelezo lezi v rozsahu +5° presne kolmo voci smeru skenovania

- jednotlivé kusy armovacieho Zeleza nie su zvarané

- susediace Zelezné vystuze maju podobny priemer

- susediace Zelezné vystuZe lezia v rovnakej hibke

- Udaje o presnosti platia pre najvrchnejsiu vrstvu armovacieho Zeleza

- nie su pritomné Ziadne rusivé vplyvy vonkajSich magnetickych poli alebo blizko leZiacich predmetov s magnetic-
kymi vlastnostami

= zelezné vystuze maju relativnu magnetickt permeabilitu (schopnost magnetizacie) na trovni 85 - 105

- kolieska skenera su Cisté a bez pritomnosti piesku alebo inych necistét

= vSetky 4 kolieska sa otac¢aju po meranom objekte

- armovacie Zelezo zodpoveda jednej z nasledujucich noriem (v zavislosti od predmetu predaja):

Normy pre armovacie zelezo
Obj. ¢.

2044434, 2044439, 2044473,
2044435, 2044472, 377646,

Norma
DIN 488

Povod/aplikovatelnost normy

Eurépska Unia a vSetky ostatné
krajiny, ktoré nie su uvedené v zo-

377652

zname dole

2044436, 2044474, 377649

ASTM A 615 /A 615M-01b

Spojené Staty americké, Taiwan,
Latinska a Stredna Amerika

2044437, 2044475, 377650

CAN/CSA-G30, 18-M92

Kanada

2044438, 2044470, 2044476,
2044478, 377651

JIS G 3112

Japonsko, Kérea

2044471, 2044479, 408056

GB 50010-2002

Cina




Obj. &. Norma Pdévod/aplikovatelnost normy

2078650, 2078660, 2078670 GOST 5781-82 Rusko

2078651, 2078661, 2078671 BIS 1786:1985 India

4.3 Rozsah detekcie a merania a presnost

UPOZORNENIE
Ak nie je splnenda jedna alebo viaceré uvedené podmienky, méze to mat vplyv na presnost. Pomer: vzdialenosti
Zeleznych vystuZi : prekrytie (s : ) - Castokrat vytvara hranice pre zistovanie jednotlivych kusov Zeleznych vystuZi.

Vysvetlenie:
c { .
® o
s
c Prekrytie
Vzdialenost
X Povrch

Na detegovanie jednotlivych kusov Zeleznych vystuzi musi byt zaru¢ena minimalna vzdialenost (s) v pomere k prekrytiu
(c), na arovni 2 : 1. Najmensia vzdialenost Zeleznych vystuzi je 36 mm. Pre zist’ovapie jednotlivych kusov Zeleznych
vystuzi plati véd¢Sia hodnota z obidvoch. Na zmeranie hibky je potrebna minimalna hibka ¢ z 10 mm.

UPOZORNENIE
Ak nie je mozné dodrzat pozadovan( minimalnu hibku, pouzite nekovovl podlozku (ako je napriklad kartén, drevena
doska, polystyrén,...).

Od pociato¢ného, resp. koncového bodu merania (napriklad od okraja rastra pre meranie) musi byt dodrZzana minimalna
vzdialenost 30 mm k daldej najblizSie leZiacej Zeleznej vystuzi.

V dodatku k tomuto navodu na obsluhu najdete tabulky s udajmi o priemere zeleza podrla:
e DIN 488
e ASTM
e CAN
o JIS
e GB500110-2002
e GOST 5781-82
o BIS 1786:1985

Vysvetlivky k tabulkam pre priemer Zeleza v dodatku

@ [mm] Priemer Zeleznych vystuzi v mm

4] Priemer Zeleznych vystuzi

1 [mm] Hibka v mm

0 Zelezn(i vystuz je mozné v tejto hibke zistit, avak nie je mozné
vypoditat hibku

X Zelezo sa v tejto hibke neda zistit.

Hodnota udava typicku presnost merania hibky (odchylka od efektivnej hod-

noty) v mm.

4.3.1 Imagescan a Blockscan: znamy priemer Zeleznych vystuzi
Pozrite si tabulky s priemerom Zeleza, obsiahnuté v dodatku (1.).



4.3.2 Imagescan a Blockscan: neznamy priemer Zeleznych vystuzi
Pozrite si tabulky s priemerom zeleza, obsiahnuté v dodatku (2.).

4.3.3 Zaznamenavanie Quickscan: znamy priemer Zeleznych vystuzi
Pozrite si tabulky s priemerom zeleza, obsiahnuté v dodatku (3.).

4.3.4 Detekcia Quickscan s uréenim hibky: znamy priemer Zeleznych vystuzi
Pozrite si tabulky s priemerom zeleza, obsiahnuté v dodatku (4.).

4.3.5 Detekcia Quickscan
Presnost hibkovej detekcie je + 10 % efektivnej hibky.

4.3.6 Presnost urcenia priemeru Zeleznych vystuzi

+ 1 normovany priemer, ak plati, Ze vzdialenost Zeleznych vystuzi : prekrytie 2 2 : 1. Ur¢ovanie priemeru je mozné do
hibky 60 mm.

4.3.7 Presnost detegovania Zeleznej vystuze

Relativne meranie stredu Zeleznej vystuze (vSetky rezimy prevadzky): Typicky + 3 mm vo vztahu na meranu poziciu,
ak plati, Ze vzdialenost Zeleznej vystuze : prekrytie 21,5 : 1.

4.4 Udaje o pristroji PS 200 S Scanner

Maximalna rychlost skenovania 0,5m/s

Typ paméte Zabudovana datova pamét Flash

Kapacita paméte 9 skenovani Imagescan plus az 30 m zaznamenanych
skenovani Quickscan (max. 10 skenovani)

Typ displeja / velkost LCD /50 x 37 mm

RozliSenie displeja 128 x 64 pix.

Rozmery 260 x 132 x 132 mm

Hmotnost (s akumulatorom PSA 80) 1,4 kg

Minimalna doba prevadzky s akumulatorom PSA 80 Typicky 8 hodin

Automatické vypinanie Po 5 minutach po stla¢eni posledného tlacidla
Typ podpornej batérie / Zivotnost Litiova / typicky 10 rokov

Datové rozhranie: skener - monitor Infracervené

Doba prenosu Udajov v smere skener - monitor =16 s pre 9 obrazov, =2 s pre 1 obraz

Dosah infraerveného luc¢a Typicky 0,3 m

Vystupny vykon infraterveného luc¢a Max. 500 mW

4.5 Udaje o pristroji IR-adaptér PSA 55

Batéria 1x1,5VAAA
Rozmery 90 x 50 x 28 mm
Hmotnost 659

Datové rozhranie: skener - adaptér IrDa

Datové rozhranie: adaptér - pocitac usB




5 Bezpecnostné pokyny

Okrem bezpecénostno-technickych upozorneni a po-
kynov, uvedenych v jednotlivych kapitolach tohto na-
vodu na obsluhu, sa vZdy musia striktne dodrziavat
nasledujtice nariadenia.

5.1 Pouzivanie v sulade s uréenym ucelom

a) Ak pristroj alebo jeho pridavné zariadenia bude
nespravne pouzivat nekvalifikovany personal
alebo ak sa pristroj bude pouzivat v rozpore
s predpisanym tGéelom jeho vyuzitia, méze dojst
k vzniku nebezpecenstva.

b) Aby sa prediSlo riziku poranenia, pouzivajte iba
originalne prislusenstvo a pridavné zariadenia
Hilti.

c) Manipulacia alebo zmeny na pristroji nie si dovo-
lené.

d) Dodrzujte pokyny na pouzivanie, osetrovanie
a udrzbu uvedené v navode na pouzivanie.

e) Na pristroji nevyradujte z ¢innosti ziadne bez-
pecnostné prvky a neodstranujte z neho ziadne
informacné a vystrazné stitky.

f) Pristroj pred pouzitim skontrolujte. V pripade po-
Skodenia ho dajte opravit v servisnom stredisku
Hilti.

g) Pri zvlast kritickych situaciach, kde maju vysledky
merania vplyv na bezpec¢nost a stabilitu stavby, vzdy
skontrolujte vysledky otvorenim stavby a priamou
kontrolou pozicie, hibky a priemeru armovania na
dolezitych miestach.

h) Pri vitani na alebo v blizkosti miesta, kde pristroj
zobrazil zelezo, nevitajte nikdy hibsie ako je udavana
hibka Zeleznej vystuze.

5.2 Spravne zariadenie pracoviska

a) Na pracovisku udrziavajte poriadok. Z okolia pra-
coviska odstrante predmety, o ktoré sa mozete
poranit. Neporiadok na pracovisku méze byt prici-
nou Urazov alebo nehdd.

b) Pri praci dbajte na bezpeénu vzdialenost inych
os06b, najma deti.

c) Pouzivajte obuv s protiSmykovou podrazkou.

d) Pri pracach z rebrika alebo leSenia sa vyhybaijte
neprirodzenym poloham. Dbajte na stabilnu po-
lohu, umoznujucu udrzanie rovnovahy.

e) Pristroj pouzivajte iba v ramci definovanych hra-
nic pouzitia.

f) S pomocou kvalifikovanej osoby skontrolujte, ¢&i je
bezpec¢né vitat na uréitom mieste. Urobte to este
predtym, nez za¢nete s vitanim / navrtavanim.

g) Pristroj nepouzivajte, ak hroziriziko poziaru alebo
explozie.

h) Zabezpecte, aby bol kufor pri preprave dostato¢ne
zabezpeceny a aby nehrozilo Ziadne riziko poranenia.

5.3 Elektromagneticka tolerancia

UPOZORNENIE
Len pre Koreu: Tento pristroj je vhodny pre elektromag-
netické viny vyskytujice sa v obytnej oblasti (trieda B).
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Je ur¢eny predovSetkym na pouzitie v obytnej oblasti,
mozno ho ale pouzivat aj v inych oblastiach.

Hoci pristroj spifia prisne poziadavky prislusnych smer-
nic, spolo¢nost Hilti nemdze vylucit moznost rusenia
funkcii pristroja silnym Ziarenim, ¢o méZze viest k chybnej
operécii. V takomto pripade alebo pri inych pochybnos-
tiach sa musia vykonat kontrolné merania. Spolo¢nost
Hilti taktiez nemoze vyludit rugenie inych pristrojov (napr.
naviga¢nych zariadeni lietadiel).

5.4 VSeobecné bezpeénostné opatrenia
5.4.1 Mechanické bezpecénostné opatrenia

a) Pred pouzitim pristroj skontrolujte, ¢i nie je po-
$kodeny. V pripade poskodenia ho nechajte opravit
v servisnom stredisku Hilti.

b) Po pade alebo inych mechanickych vplyvoch mu-
site dat skontrolovat presnost pristroja.

c) Po preneseni pristroja z vel'kého chladu do teplej-
Sieho prostredia alebo naopak by ste mali nechat
pristroj pred pouzitim aklimatizovat.

d) Hoci je pristroj chraneny proti vniknutiu vihkosti,
mali by ste ho pred odlozenim do transportného
kufra dosucha poutierat.

5.4.2 Elektrické bezpeénostné opatrenia

a) Zabrante skratovaniu akumulatora. Pred viozenim
akumulatora do pristroja skontrolujte, ¢i v kontaktoch
akumulatora a v kontaktoch pristroja nie su pritomné
cudzie telesa. Pri skratovani kontaktov akumulatora
hrozi nebezpecenstvo poziaru, explézie a poleptania.

b) Predtym nez akumulator vlozite do nabijacky,
skontrolujte, ¢i su jeho vonkajSie plochy disté
a suché. Dodrziavajte navod na obsluhu nabi-
jacky.

c) Pouzivajte len akumulatory uvedené v tomto navode
na obsluhu.

d) Na konci zivotnosti sa musia akumulatory bezpec¢ne
a ekologicky zlikvidovat.

e) Na Ucely prepravy alebo pri dlh§om skladovani pri-
stroja vyberte z pristroja akumulator. Pred opatovnym
vloZenim akumulator skontrolujte, ¢i nie je poSkodeny
alebo nevykazuje znamky uniku elektrolytu.

f) Na zabranenie $kod na Zivotnom prostredi musite
pristroj zlikvidovat v sulade s prisluSnymi platnymi
regionalnymi smernicami. V pripade pochybnosti
oslovte vyrobcu.

5.4.3 Kvapaliny

=

3

Z poskodenych akumulatorov méze vytekat zierava kva-
palina. Vyhybajte sa styku s touto kvapalinou. Ak doslo ku
kontaktu s pokozkou, dokladne umyte postihnuté miesto
velkym mnozstvom mydla a vody. Pri kontakte kvapa-



liny s o¢ami ihned vyplachnite oc¢i vodou a nasledne
vyhladajte lekarsku pomoc.

5.5 Poziadavky na pouzivatela

a) Pristroj smie obsluhovat, oetrovat a opravovat iba
autorizovany a kvalifikovany personal. Tento personal
musi byt 8pecialne poucéeny o pripadnych rizikach.

b) Pracuijte sustredene. Praci venujte maximalnu po-
zornost. Sustred'te sa na to, ¢o robite. Pri praci
postupujte uvazene. Pri zniZzeni pozornosti pristroj
nepouzivajte.

c) Poskodeny pristroj nepouzivajte.

d) V pripade neistoty pri vysledku merania sa obratte
pred dal$im ukonom na $pecialistu spolo¢nosti Hilti.

e) Dbajte na vSetky varovné hlasenia a upozornenia
skenera a monitora.

5.6 Poziadavky a hraniéné hodnoty, ktoré je
potrebné dodrziavat pri pouzivani skenera

a) Presnost pristroja skontrolujte vzdy predtym nez za-
Cnete s pracou. Urobte to najma vtedy ked mézu mat
namerané vysledky vplyv na bezpecnost a stabilitu
stavby. Merajte na armovacom Zeleze, ktorého po-
lohu, hibku a priemer poznate. Vysledky porovnaijte
so Specifikaciami presnosti.

b) Skener PS 200 S nepouzivajte, ak sa kolieska nedaju
volne otac¢at, alebo ak vykazuju znaky opotrebova-
nia. Pre dalsie informacie sa obratte na opravoviiu
spolo¢nosti Hilti. Okrem toho méZzete kolieska odistit
alebo vymenit.

c) Pred pouzitim skontrolujte nastavenia pristroja.

d) Skener pritla¢ajte na premeriavany povrch iba jemne.

e) Vystuzna betonarska ocel &i Zelezo, ktoré lezia
v ramci alebo pod najvrchnejSou vrstvou vystuze, sa
nedéa vzdy detegovat.

f) Pred meranim si zloZte vSetky metalické Casti, ako
su prstene, privesky a podobne.

6 Uvedenie do prevadzk

6.1 Nabijanie akumulatora

Akumulator PSA 80 nabijajte pomocou nabijacky PUA 80.
Uplny navod na nabijanie sa nachadza v navode na
obsluhu nabijacky. Pred prvym uvedenim do prevadzky
sa akumulator musi nabijat minimaine 14 hodin.

6.1.1 Vlozenie a vybratie akumulatora

POZOR

Akumulator sa musi dat zasunut do skenera bez problé-
mov. Pri vkladani akumulatora do skenera nevynakladajte
Ziadnu silu, pretoze tym by sa mohol akumulator, ako aj
samotny skener, poskodit.

Davajte pozor na to, aby bol akumulator na skeneri
spravne vyrovnany. Ked koncova krytka akumulatora
smeruje k vam, musi byt velkd drazka na akumulatore
vlavo.

Zasunte akumulator ¢o najdalej do otvoru. Otacajte kon-
covu krytku v smere hodinovych rugiciek, kym nezaskogi.
Na vybratie akumulatora otacajte koncovu krytku proti
smeru hodinovych ru€ic¢iek dovtedy, kym je to mozné.
Vytiahnite akumulator zo skenera.

7 Obsluha

7.1 Prenasanie a pouzivanie systému

POZOR

Teplota vo vnutri vozidla, ktoré stoji na sinku, méze bez
problémov prekrocit aj maximalnu pripustna teplotu pri
skladovani systému PS 250 Ferroscan. Niektoré sucasti
systému PS 250 Ferroscan by sa mohli poskodit v pri-
pade, Ze je pristroj vystaveny teplotam vys$sim ako 60
°C.

Skener sa da iba na Ucely skenovania pouzivat aj bez mo-
nitora, alebo je mozné zobrat si so sebou aj monitor. M6-
Zete pritom pouzit tadku na pristroj PSA 64. Prva moznost

je vyhodna vtedy, ked pracujete na tazko dostupnych
miestach a vyZzaduje sa maximalna mobilita, ako je napri-
klad pri praci na leeni alebo rebriku. Ak je pamét ske-
nera plna (9 skenovani Imagescan, 1 UpIné skenovanie
Blockscan alebo skenovanie 30 m v rezime Quickscan),
je mozné preniest Udaje na IR-adaptér PSA 55 alebo na
monitor PSA 100. Monitor sa méze nachadzat v blizkosti
(napriklad pri zakladni leSenia, vo vozidle, v kancelarii na
stavbe a podobne). Ak ma pouzivatel v umysle vykonat
viac skenovani ako je dostupné miesto v pamati skenera
a chce zabranit ¢astému a opakovanému dochadzaniu
k monitoru, je mozné pouzit IR-adaptér PSA 55 alebo si
moze zobrat so sebou monitor na popruhu na prenasanie
alebo dodavanom popruhu na rameno.
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7.2 Obsluha skenera

7.2.1 Klavesnica a displej
Klavesnica

@ Tlac¢idlaso  Na pohyb dopredu alebo do-
Sipkami zadu, medzi jednotlivymi moz-
nostami alebo hodnotami.

(@ Tiagidona  Na potvrdenie hodnoty alebo
potvrdzova-  vyberu.

nie
@ Tlagidlo Na zapnutie alebo vypnutie pri-
vypinaca stroja.

® Tacidona  Na anulovanie zadania, preruse-
prerusenie nie linie merania alebo na spéatny
navrat do menu.

@ Tlacidlo pre  Na spustenie / zastavenie zazna-

zazname- menavania.
navanie
Displej (zobrazovacie pole)
2 (@ Oblast Funkcie, ktoré je mozné vybrat
s menu pomocou tlacgidiel so Sipkami
| a tlagidla na potvrdzovanie.
| | | |:| @ Informacia Informéci?, ako je stav nabitia,
EI 15 3|:| o stave stav paméte.

(® \Variabilna  Tu sa zobrazuju informéacie pre

1 - 3 oblast spétnu odozvu pouzivatefovi,
¢>, ﬁ napriklad rezim merania, hibka
L .

Zeleza, postup pri skenovani
a podobne.

BmTpl 1

7.2.2 Zapnutie a vypnutie

Na zapnutie a vypnutie skenera stlacte tlacidlo vypinaca.
Skener sa da vypnut iba vtedy, ked sa nachadza v hlavnhom menu. Na to, aby ste sa sem dostali, stlacajte tlacidlo na
preru$enie dovtedy, pokial nebudete vidiet na displeji hlavné menu.

7.2.3 Hlavné menu

Pristroj sa vzdy spusta v hlavnom menu. Odtial je mozné vyberat vSetky funkcie skenovania a moznosti nastaveni.
Stav nabitia akumulatora sa zobrazuje v hornej ¢asti obrazovky, spolu so stavom pamate. Rdzne spdsoby skenovania
a menu s nastaveniami sa zobrazuju v lavej ¢asti obrazovky vo forme symbolov. Pomocou tlagidiel so Sipkami sa da
pohybovat medzi tymito moznostami. Tlagidlom na potvrdzovanie je mozné vybrani moznost potvrdit.

Quickscan
'DD“D 15 30
) [

*
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Zvy$na kapacita paméte sa pri zazname Quickscan zobrazuje v hornej ¢asti obrazovky (zavisi to od konkrétneho typu
pristroja a nastavenej mernej jednotky), v metroch alebo stopach.

Imagescan

|E| aomm 019
&

n
a =

Pocet skenovani Imagescan v skeneri sa az po maximalnu hodnotu 9 zobrazuje v hornej ¢asti obrazovky.

Blockscan

Jomm 049
=3
E@’EF_
1

Pocet skenovani Imagescan v skeneri sa az po maximalnu hodnotu 9 zobrazuje v hornej ¢asti obrazovky.

Nastavenia

. il | |

IE<|@

Na nastavovanie jednotlivych parametrov a vymazanie v§etkych udajov v pamati.

7.2.4 Nastavenia

Toto menu sa pouziva na nastavenie véeobecnych parametrov a na vymazanie Udajov v pamati skenera.
Po otvoreni menu pre nastavenia sa zobrazi tato obrazovka.

Pomocou tla¢idiel so $ipkami je mozné ovladat a vyberat jednotlivé moznosti. Pomocou tlagidla na potvrdzovanie sa
vybrana moznost potvrdi/aktivuje a stlaéenim tlagidla na prerusenie je mozné vratit sa do hlavného menu.

7.2.4.1 Nastavenie podsvietenia displeja

Na nastavenie podsvietenia displeja si vyberte tuto funkciu prostrednictvom tlacidla na potvrdzovanie. Na pristup
k jednotlivym moZnostiam pouzivajte tlacidla so Sipkami. Pomocou tlacidla na potvrdzovanie je mozné vybrat si Zelanu
moznost a tladidlo na preruenie sliZi na navrat do menu s nastaveniami.
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i

Zapnutie podsvietenia

[2]

[m]

Vypnutie podsvietenia

o

[m]

Automatické podsvietenie. Pri tejto moznosti sa vypne podsvietenie po 5 minutach bez stla¢enia nejakého tlacidla
a zapne sa pri dalSom najbliz§om stlaceni nejakého tlacidla.

7.2.4.2 Nastavenie hlasitosti

-

D_

[m]

Nastavenie hlasitosti akustického signalu pri merani. Na pristup k jednotlivym moZnostiam pouzivajte tlacidla so
Sipkami. Pomocou tlacidla na potvrdzovanie je mozné vybrat si zelani moznost a tlagidlo na prerusenie sliZi na navrat
do menu s nastaveniami.

7.2.4.3 Nastavenie mernej jednotky

Pri pristrojoch s obj. . 2044436, 2044474 a 377649 sa da prestavovat merna jednotka pouzita pre meranie. Na pristup
k jednotlivym moZnostiam pouzivajte tlacidla so Sipkami. Pomocou tlacidla na potvrdzovanie je mozné vybrat si Zelanu
moznost a tladidlo na preruenie sliZi na navrat do menu s nastaveniami.

14



g m

Metricky (nasledne, mm alebo m)

III .
2 1N

Palce (stopy, pokial je to vhodné)

7.2.4.4 Vymazanie udajov
Tato funkcia vymaze vSetky Udaje o merani uloZené v skeneri a je k dispozicii iba vtedy, ked sa v paméti nachadzaju
nejaké Udaje. Ked sa v pamati nachadzaju Gdaje, je stipec pri symbole diskety vyplneny. Ak nie je vyplneny, pamét je
prazdna.

UPOZORNENIE )
Vyprazdnenie paméate moze poukazovat aj na stratu udajov. Udaje, ktoré neboli prenesené na monitor, sa tak
nenavratnym spésobom vymazu.

-1
=l
[m]

Ak sa chcete vykonat vymazanie, stlacte tlagidlo so Sipkou nadol, nasledované stlacenim tla¢idla na potvrdzovanie,
alebo pre navrat do menu s nastaveniami stlacte tlacidlo na prerusenie.

7.2.5 Quickscan
POZOR
Skener zaznamenava len tie kusy armovacieho zeleza, ktoré lezia ortogonaine k smeru pohybu. Zelezné vystuze, ktoré
lezia paralelne k smeru pohybu, sa nesnimaju a nezaznamenavaju.
Uistite sa, Ze objekt je skenovany tak v horizontalnom, ako aj vo vertikdlnom smere.
Pre zelezné vystuze, ktoré leZia Sikmo k smeru pohybu, méZe byt pripadne vypog&itana nespravna hibka.

Rezim Quickscan sa déa pouzit na rychle zistovanie pozicie a priblizné zistovanie hibky armovacieho zeleza, ktoré sa
potom oznadi na povrchu. Tento postup sa nazyva detekcia Quickscan.

Dalsou funkciou rezimu Quickscan je presné uréovanie hibky, pri ktorej sa musi najskdr zadat priemer zeleznych
vystuzi a vzdialenost jednotlivych Zeleznych vystuzi.

Inou moznostou je zaznamenanie Udajov a vyhodnotenie v monitore alebo pomocou pocitacového softvéru. Tak sa
déa jednoduchym spdsobom uréit stredna hodnota prekrytia armovania - a to aj na dihych drahach na povrchu. Tento
postup sa nazyva ako zaznamenavanie Quickscan.
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Zapnite skener. Automaticky sa najskor zvoli symbol Quickscan.
Pomocou tlagidla na potvrdzovanie si vyberte v hlavnom menu funkciu Quickscan.

% () Hibka armovacieho Zeleza
- (@ Prejdena draha merania
0.00n ®) Intenzita signalu
4 B
. —3 @ Nastavenia: Minimalna hibka, smer skenovania,
I priemer Zeleza, vzdialenost Zeleza
iy
[
1

7.2.5.1 Detekcia Quickscan
Pohybuijte skenerom ponad povrch. Budu zosnimané tie kusy armovacieho zeleza, ktoré leZia ortogonalne k smeru
pohybu. Zaznamenava sa absolvovana draha merania.

Pri priblizeni k armovaciemu Zelezu vzrastie intenzita signalu v stipci a na displeji sa zobrazi hodnota hibky. Ak sa
skener nachadza nad stredom armovacieho Zeleza:

e rozsvieti sa ¢ervena LED-dioda,

e zaznie akusticky signal,

° stl'pec s intenzitou signalu dosiahne maximum,

o zobrazi sa priblizna hibka (min. hodnota zobrazenia hibky = stred Zeleza).

Armovacie Zelezo leZi v stredovej linii skenera a je mozné oznadit ho na povrchu znackovatom PUA 70. Presnost
merania hibky sa da zvyél;it', ak zadate spravny priemer armovacieho Zeleza alebo pri prepnuti do rezimu merania
s presnejsim ur€ovanim hibky (pozrite si 7.2.5.2)

7.2.5.2 Funkcia Quickscan s presnym uréovanim hibky

000,
m MM

ReZim merania Quickscan s presnym uréovanim hibky sa da vybrat stladenim tlagidla na potvrdzovanie.




Musi byt zndmy a zadany spravny priemer.

Okrem toho musi byt zadana vzdialenost armovacieho Zeleza, ak sa nachadza v oblasti 36 mm = s =120 mm (pozrite
si 4.3). Tento rozmer je mozné zistit bud z Udajov v plane, alebo je mozné ho overit prostrednictvom $trbinovych
otvorov, alebo sa da zmerat detekciou v rezime Quickscan.

UPOZORNENIE
Vzdialenosti jednotlivych kusov armovacieho Zeleza s = 36 mm (pozrite si 4.3) sa nedaju zmerat.

(0 00,

T

Vzdialenost jednotlivych kusov armovacieho Zeleza je mozné automaticky vypocitat pomocou funkcie pre detekciu
Quickscan tak, Ze vyhladate stredovy bod armovacieho Zeleza a nad stredom pozicie stlacite ¢ervené tlacidlo pre
zaznamenavanie. Nasledne vyhladate dalsi stredovy bod armovacieho Zeleza a opat stlacite tlagidlo pre zaznamena-
vanie. Vzdialenost armovacieho Zeleza sa automaticky ulozi a prevezme.

/B

Ak je vzdialenost znama, da sa hodnota zadat aj manualne, pomocou tlacidiel so Sipkami.

1] 3 .50

2 54

Proces skenovania je po nastaveni priemeru a vzdialenosti armovacieho zZeleza identicky s postupom detekcie v rezime
Quickscan (pozrite si 7.2.5.1).

7.2.5.3 Zaznamenavanie Quickscan
VYSTRAHA
Pred zaznamendavanim s pouzitim funkcie Quickscan, vykonajte vzdy skenovanie Imagescan alebo detekciu Quickscan
v obidvoch smeroch. Je to dblezité na to, aby sa
- zistil smer najvrchnej$ej vrstvy armovania,
- minimalizovalo nebezpecenstvo merania na spojoch zeleznych vystuzi,

17



- v pripade potreby dalo ihned vidiet, Ze sa v betdne nachadzaju materidly s obsahom Zeleza, ktoré mézu ovplyvnit
presnost merania.

POZOR

Tlacidlo pre zaznamenavanie stlacte az vtedy, ked sa skener nachadza na mieste, kde sa ma zacat skenovanie.
Zaznamenavanie sa v Ziadnom pripade nesmie za¢at alebo ukoncit na armovacom Zeleze. Davajte pozor na displej
(dodrzte min. vzdialenost 30 mm k daliemu najbliz§iemu armovaciemu Zelezu).

V opaénom pripade sa mézu zistit nespravne alebo zmatocné namerané hodnoty.

VYSTRAHA
Skener odoberte z povrchu az vtedy, ked sa zastavi zaznamenavanie Udajov alebo ked bola vytvorena znacka.

12 O4n
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Na zaznamenanie pozicie a hibky véetkych detegovanych kusov armovacieho Zeleza prilozte skener na povrch
a pomocou detekcie v rezime Quickscan vyhladajte miesto, kde sa pod nim nenachadza Ziadne Zelezo. Oznacte si
pociato¢ny bod znackovacom PUA 70 a stlacte tlaCidlo pre zaznamenavanie. Na displeji sa zobrazi ikona diskety, ¢o
znamena, Ze skener zaznamenava Udaje. Pohybujte skenerom po povrchu.

Na konci merania davajte pozor na to, aby koncovy bod nelezal nad Zelezom. Na zastavenie zaznamendvania znova
stlacte tla¢idlo pre zaznamenavanie. Koniec skenovanej drahy si oznacéte znackovac¢om PUA 70.

UPOZORNENIE
Kusy armovacieho zeleza, ktoré leZia ortogonalne k smeru pohybu, budd zosnimané a automaticky zaznamenané.
Pred zaciatkom zaznamendvania sa uistite, Ze su nastavenia spravne.

Skér nez bude nutné stiahnut Gdaje na monitor PSA 100 alebo IR-adaptér PSA 55, je mozné zaznamenat az 30 m
drahu merania. Je taktiez mozné zaznamenat aj viacero oddelenych drah (max. 10), ktoré budu mat spolu maximalne
30 m.

Na analyzovanie nameranych udajov je mozné preniest ich na monitor (pozrite si kapitolu 7.4.1).

7.2.5.4 Nastavenia funkcie Quickscan

Nastavenia funkcie Quickscan sa nachédzajq na lavej strane displeja. Nastavenia je mozné vykonavat pred usku-
to¢nenim zaznamu alebo presného ur€enia hlbky pomocou funkcie Quickscan. Na pristup k nastaveniam pouzivajte
tlac¢idla so Sipkami a tlacidlo na potvrdzovanie.

Obmedzené meranie hibky
UPOZORNENIE
Toto meranie vam umozni lokalizovat armovacie elezo v ramci definovaného rozsahu merania hibky.

UPOZORNENIE )
Pri praci v tomto rezime je potrebné pri prednastavenej hibke zohladnit bezpe¢nostni vzdialenost k armovaciemu
Zelezu.

Minimalna hibka

Toto nastavenie sa pouziva vtedy, ked sa skenuje povrch a pritom sa Specidlne vyhladava armovacie Zelezo, ktoré
leZi v ramci ur&enej meranej hibky. Ak ma byt minimalne prekrytie napriklad 40 mm, nastavte hodnotu na 40 mm (pre
merania na zabezpec€enie kvality pridajte dodatkové 2 mm, aby sa zohl'adnili obmedzenia presnosti). Zvukovy signal
bude zniet a LED-dioda sa rozsvieti iba vtedy, ked sa zisti pritomnost armovacieho Zeleza, ktoré sa nachadza v hibke
mensej ako 40 mm pod povrchom.

POZOR

Pred meranim sa uistite, Ze je spravne nastaveny obmedzeny hibkovy rozsah, alebo Ze je deaktivovany, ak nie je
potrebny.
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Pomocou tlagidiel so ipkami si vyberte funkciu pre obmedzené meranie hibky a stlaéte tlagidlo na potvrdzovanie.

A
3
W

Zablokovana funkcia pre minimalnu hibku.

Ked sa hodnota nastavi na "0", bude tato funkcia deaktivovana a znazomi sa tak, ako je to uvedené hore. Zadajte
Zelanu hodnotu merania hibky tlac¢idlami so Sipkami a potvrdte nastavenie tlacidlom na potvrdzovanie. Pristroj sa vrati
naspét do hlavného menu.

UPOZORNENIE
Ak kusy armovacieho Zeleza leZia vo va&Sej hibke, ako je nastavena obmedzena hodnota merania hibky, nebude
vydany Ziadny signal a ziadna signalizacia prostrednictvom LED-diod.

Smer skenovania

Toto nastavenie sa pouziva na zadanie smeru, v ktorom sa vykondva zaznamendavanie pomocou funkcie Quickscan.
Aj ked nema Ziadny priamy vplyv na nasledné hodnoty, ziskané v monitore alebo v pocitatovom softvéri, prispieva
toto nastavenie k tomu, aby sa jednotlivé zaznamenavania v reZime Quickscan neskor korektne znazornili v softvéri na
zobrazovanie a vyhodnocovanie tdajov Hilti PROFIS Ferroscan MAP a aby sa hodnoty hibky zhodovali s efektivnym
povrchom stavby. Tak je mozné neskdr jednoduchsie lokalizovat nedostato¢né prekryvanie. Smer merania sa uklada
spolu s kazdym skenovanim.

allay

Vyberte si Zelany smer skenovania a stlacte tlacidlo na potvrdzovanie.

Priemer Zeleznych vystuzi
Toto nastavenie je nutné pouzit na presné uréenie prekrytia beténom (= hlbku armovacieho Zeleza). Presnost merania
hibky je mozné dosiahnut iba zadanim spravneho priemeru armovacieho Zeleza.

Pomocou tlagidiel so Sipkami si vyberte funkciu pre priemer Zeleznych vystuzi a stlacte tlacidlo na potvrdzovanie.
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Ak nevyberiete Ziadny priemer zeleznych vystuzi, vypo&ita skener hibku tak, ako keby bol k dispozicii stredny priemer
Zeleznych vystuzi v zodpovedajicom Standardnom rade.

POZOR
Funkciu pre neznamy priemer vyberte iba vo vynimo&nych pripadoch, pretoZe vysledok merania méze byt podstatnym
spOsobom skresleny, ak je v skuto¢nosti viozené armovacie zelezo s inym priemerom.

Priemerny priemer Zzeleznych vystuzi podl'a noriem

Norma ?

DIN 488 16 mm
ASTM A 615 /A 615M-01b #7
CAN / CSA-G30, 18-M92 C20
JIS G 3112 D22
GB 50012-2002 18 mm
GOST 5781-82 18 mm
BIS 1786:1985 16 mm

UPOZORNENIE
Predtym nastaveny priemer Zeleznych vystuZi sa ulozi v skeneri, ked sa bude skener vypinat. Pred kazdym meranim
skontrolujte spravnost prednastaveného priemeru Zeleznych vystuzi.

7.2.5.5 Umiestnenie znacky

Pri zaznamenévani mézu povrchy mnohych stavieb obsahovat prekazky, ktoré znemoziuju zaznamenat dané
skenovanie bez toho, aby sa musel skener zdvihnit od povrchu. Takymito prekdzkami mozu byt piliere alebo
stlpy v stene, otvory pre dvere, dilataéné Skary, potrubné vedenia, tyCe leSeni, rohy a podobne.

Ak natrafite na takuto prekazku, je mozné umiestnit znacku. Tym sa skenovanie prerusi a pouzivatel ma moznost
zdvihnut skener od povrchu bez dalich Ukonov, po prejdeni prekazky ho opat prilozit k povrchu a pokracovat
v skenovani. Znatka méze dalej udavat, kde sa v ramci skenovania nachadzaju uréité predmety. Vdaka tomu je mozné
ziskat dodato&né informéacie a vytvorit si predstavu o vztahoch a pomeroch medzi Gidajmi zo skenovania a efektivnym
povrchom stavby.

Na umiestnenie znacky stlacte v rezime zaznamenavania tlacidlo na potvrdzovanie a podrzte ho stlacené. Zobrazi sa
preskrtnuty symbol diskety, ¢o znamend, Ze zaznamendavanie bolo prerusené a bola umiestnena znacka.

12 O4n
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V oblasti kratko pred a kratko po umiestneni znacky su vysledky merania menej presné, kvoli preruseniu zaznamena-
vania signalu.

Preru$enie nevykonavajte na pozicii armovacieho zeleza.

Nasledne skener zdvihnite od povrchu a este stale drzte stlacené tlacidlo na potvrdzovanie. Ak je to potrebné, oznacte
si poziciu na povrchu, pomocou znac¢kovaca PUA 70. Za prekazkou opéat prilozte skener k povrchu a uvolnite tlagidlo
na potvrdzovanie. Pokracujte v skenovani. V udajoch zo skenovania sa zobrazi znacka, pri prezerani na monitore alebo
v pocitacovom softvéri. Znacka mé podobu kolmej linie.

7.2.6 Imagescan

Funkcia Imagescan sa pouZiva na vytvorenie obrazu o umiestneni a usporiadani armovacieho Zeleza. Hibka a priemer
armovacieho zeleza mozu byt uréené, alebo odhadnuté.

Najskér je nutné pripevnit na stenu referenény raster. Na tento Gcel pouZite dodavanu lepiacu pasku. Tato paska sa da
velmi dobre prilepit na betdn a da sa rukou odvijat a odtrhn(f na potrebnu dizku. Pre vaésinu povrchov postaduje na
pripevnenie rastra kus pasky, ktory je na kazdom rohu dlhy 10 cm. Pri mimoriadne vlhkom alebo praSnom beténovom
povrchu, najskér ocistite betéonovy povrch dodavanou kefou od CiastoCiek prachu. Potom je pripadne potrebné
pripevnit kazdu stranu rastra po celej dizke lepiacou paskou.

V opa¢nom pripade sa mdZze raster oznacit priamo na povrch. Pomocou rovného predmetu (ako je napriklad kus
dreva) oznacte ako pomadcku siet s rozmerom 4x4, so vzdialenostou 150 mm medzi paralelnymi liniami. MoZete pouZit
aj predierované otvory referenéného rastra, na prenesenie pozicii linii rastra priamo na stavbu.

Zapnite skener a vyberte symbol Imagescan. Zobrazi sa stav nabitia akumulatora, spolu s po¢tom skenovani v rezime
Imagescan (maximalne 9), ktoré sa v tejto chvili nachadzaju v pamati.

Joem 049
&

Vyberte v hlavnom menu funkciu Imagescan.
Zobrazi sa obrazovka funkcie Imagescan.

L=

Na displeji sa zobrazi znazornenie rastra s navrhovanym pociatoénym bodom (trojuholnik). Ten sa vzdy nachadza
vlavo hore, ¢o je dostatocné pre va¢sinu skenovani. Obrazové Udaje sa zobrazuju len pre oblasti rastra, ktoré boli
skenované tak vertikalne, ako aj horizontalne. V urcitych pripadoch mézu tomu bréanit prekazky v oblasti skenovania
(napriklad rdra, ktoréa je vedena cez nosnik). V takomto pripade je mozné pociatoény bod zmenit, aby sa optimalizovala
skenovana oblast. Pogiatocny bod je mozné zmenit pomocou tladidiel so Sipkami.
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Prilozte skener na miesto oznac¢ené blikajucou Sipkou. Davajte pozor na to, aby boli zarovnavacie znacky na skeneri
spravne zarovnané na referenény raster (tak ako je to znazornené hore).

UPOZORNENIE

Nespravne zarovnanie skenera na referenénom rastri moéze viest k tomu, Ze pozicie armovacieho Zeleza, zaznamenané
v obraze, budu nespravne.

| ———
——

Stladte tlagidlo pre zaznamenavanie a pohybuijte skenerom pozdiz prvého riadka. Postup skenovania je indikovany
Sirokym Ciernym pruzkom, ktory postupuije na displeji vtedy, ked' sa skener pohybuje ponad povrch.
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Na konci riadka skener dvakrat zapipa a automaticky zastavi zaznamenavanie. Tento postup opakujte pre kazdy riadok
a stlpec a pritom dbajte na dodrzanie poziadaviek na displeji.

Po zosnimani véetkych riadkov rovnakym spdsobom skenuijte aj stipce.

Zaznamenavanie hociktorého riadku alebo stipca sa da prerusit opatovnym stlagenim tladidla pre zaznamenavanie este
predtym nez pridete na koniec. To moéze byt potrebné vtedy, ked napriklad nejaké prekazka znemoziuje skenovanie
celej drahy. Takisto je mozné preskogit jeden cely riadok alebo stipec tak, Ze sa spusti a zastavi zaznamenavanie bez
toho, Ze by sa pristroj posuval ponad referencny raster.

Je potrebné pamatat na to, ze pre tie oblasti referenéného rastra, ktoré nebudd skenované v obidvoch smeroch, sa
nevytvori ziadny obraz.

Predchadzajici riadok alebo stipec je mozné zopakovat tak, e stladite tlagidlo na prerusenie. Moze to byt potrebné
vtedy, ked si pouzivatel nie je isty, ¢i bolo presne dodrzané pole skenovania, alebo v pripade nezelaného posunutia.
Opatovnym stla¢enim tlacidla na prerusenie sa skenovanie prerusi a nasleduje navrat do hlavného menu. Stlacenim
tlaCidla na potvrdzovanie sa skenovanie ulozi. Stlacenim tlacidla na preru$enie po poslednej skenovane;j linii sa
skenovanie vymaze.

Ked je skenovanie dokoncené, stlacte tlacidlo na potvrdzovanie, pomocou ktorého sa vratite naspat do hlavného
menu. Udaje sa daju na Uely zobrazenia a vyhodnotenia preniest na monitor (pozrite si 7.4.1).

7.2.7 Blockscan

Funkcia Blockscan automaticky spoji viacero skenovani v rezime Imagescan dohromady, aby sa ziskal prehlad
o umiestneni a usporiadani armovacieho Zeleza v ramci velkej oblasti. Takto je mozné na monitore presne urcit poziciu
a hlbku a priemer armovacieho zeleza tym, Ze si vyberiete kazdé skenovanie Imagescan jednotlivo.
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Pripevnite referen¢ny raster tak, ako pri snimani Imagescan. Okraje alebo predierované otvory na konci kazdého
referenéného rastra na prechod k dalSiemu rastru oznacéte znackovacom PUA 70. Pripevnite vSetky dalSie potrebné
referenéné rastre na stenu tak, aby sa zhodovali okraje.

aomm 049

Zapnite skener a pomocou tlacidiel so Sipkami vyberte symbol funkcie Blockscan v hlavhom menu. Zobrazi sa stav
nabitia akumulatora, spolu s poctom skenovani v rezime Imagescan (maximalne 9), ktoré sa v tejto chvili nachadzaju
v pamati.

Ll

Zobrazi sa znazornenie funkcie Blockscan. Kazdy $tvorec predstavuje jeden obraz zo skenovania Imagescan. Je
mozné naskenovat az 3x3 obrazy zo skenovania Imagescan. Pomocou tlagidiel so Sipkami si vyberte poziciu prvého
zamyslaného obrazu Imagescan. Stlacte tlacidlo na potvrdzovanie, aby ste zac¢ali s prvym skenovanim v rezime
Imagescan. Je potrebné pamétat na to, ze stradnice kazdého bodu sa vztahujd na lavy horny roh.

Pre ziskanie podrobnych informéacii o vykonavani skenovania v rezime Imagescan si pozrite 7.2.6. Ked bude
skenovanie v rezime Imagescan dokoncené, vrati sa pristroj na obrazovku pre funkciu Blockscan.

24



=
Ll
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Vyberte dalsiu poziciu pre skenovanie Imagescan a zopakujte proces skenovania. Uz vykonané skenovania v rezime
Imagescan je mozné zopakovat tak, Ze jednoducho vyberiete oblast, ktorl chcete skenovat a vykonate postup
spojeny so skenovanim v rezime Imagescan. Udaje sa potom prepigu. Po zaznamenani vetkych skenovani v rezime
Imagescan alebo po dosiahnuti max. po¢tu 9 skenovani, stlacte jedenkrat tla¢idlo na prerusenie, ¢im sa vratite naspat
do hlavného menu. Pre znazornenie a analyzu udajov, ich preneste na monitor (pozrite si 7.4.1).

UPOZORNENIE

Ak 2x stlacite tlacidlo na prerusenie, skenovanie v reZime Blockscan sa vymaze. Prebehne navrat do hlavného menu.

7.3 IR-adaptér PSA 55

7.3.1 Pred prvym pouzitim

UPOZORNENIE

Nainstalujte softvér Hilti PROFIS Ferroscan 5.7 (alebo
novs$i) na svoj PC/laptop. Pred prvym pouzitim adap-
téra PSA 55 IR sa musi nastavit datum a ¢as, aby na-
skenované Udaje neskor obsahovali spravnu informéaciu
o datume a Case.

e Na vykonanie tohto Ukonu prepojte adaptér PSA
55 IR pomocou mikro-USB datového kabla PUA 95
s pocitacom.

o Otvorte softvér Hilti PROFIS Ferroscan.

e Vyberte si moznost "Set PSA 55 Date and Time"
("Nastavit datum a ¢as pre PSA 55") v sekcii "Tool"
("Nastroje"), "Workflow" ("Postup prace").

V adaptéri PSA 55 IR sa nastavi datum a ¢as.

UPOZORNENIE

Ovlada¢ zariadenia sa instaluje spolu so softvérom Hilti
PROFIS Ferroscan (V 5.7). Ak by sa tak nestalo, je po-
trebné manuéine nainstalovat ovlada¢ zariadenia, ktory
sa nachadza v priecinku "Drivers" na adaptéri PSA 55 IR
(v subore Setup.exe).

7.3.2 Obsluha IR-adaptéra PSA 55

Skenovania je mozné prenasat prostrednictvom infracer-
veného rozhrania na adaptér a odtial’ dalej na PC/laptop.

Na zapnutie alebo vypnutie adaptéra stlacte tlacidlo na
zapnutie / vypnutie na cca 3 sekundy.

LED-diodovy indikator adaptéra méze indikovat nasledu-
juce stavy:
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e Zelena LED-dioda trvalo svieti: adaptér je zapnuty
a pripraveny

o Cervena LED-didda rychlo blika: nizky stav nabitia
batérie

e Zelend LED-dioda blika: adaptér bol pred malou
chvilu zapnuty

e Zelena LED-diéda blika: prenasaju sa udaje

o Cervena LED-diéda blika a adaptér sa vypne: pamat
je pina na 95 %

7.4 Prenos udajov
7.4.1 Prenos udajov v smere skener — monitor B

UPOZORNENIE
Pred prenosom Udajov dajte pozor na to, aby bol na
monitore vybrany spravny projekt.

UPOZORNENIE

Pred zaCatim prenosu dat davajte pozor na to, aby
okienka infracervenych rozhrani boli zbavené nedistoty,
prachu a mastnoty a aby neboli prili§ poskriabané.
V opa¢nom pripade sa mdze znizit dosah alebo nebude
mozné prenasat Gdaje.

Udaje sa odovzdavaju prostrednictvom infraderveného
spojenia zo skenera, na monitor. Okienka infraervenych
rozhrani sa nachadzaju na koncoch skenera a monitora.

Udaje je mozné prenasat kedykolvek, ked je skener aj
monitor zapnuty a ked sa skener PS 200 S nachadza
v hlavnhom menu a ak je pri monitore aktivované prena-
Sanie Udajov prostrednictvom infracerveného luc¢a.

Na monitore sa pod polozkou Projects vybera ten projekt,
do ktorého sa maju Udaje skopirovat.

Potom vyberte "Import" a volbu "Z PS 200 S" potvrdte
pomocou tlagidla na potvrdzovanie "OK". V oblasti so
stavom monitora PSA 100 sa teraz zobrazi symbol infra-
Gerveného luca.

Skener a monitor postavte blizko vedla seba tak, aby boli
okienka infraervenych portov navzédjom zarovnané. Obi-
dva pristroje budu automaticky rozpoznané a nadviazu
spojenie.

Na skeneri sa zobrazi (spolu s pipnutim) tato obrazovka:

=5)?

Stlacte tlacidlo na potvrdzovanie na skeneri, ¢im sa im-
portuju vSetky udaje zo skenovania do vybraného pro-
jektu.

Pocas prenosu udajov sa na skeneri zobrazuje nasledu-

juca obrazovka a neprerusSovane blika ¢ervena LED-diéda
na skeneri.
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Prenos Udajov trva 1 az 15 sekund, v zavislosti do poctu
alebo dizky skenovani, ktoré su v skeneri ulozené.

Ked bude prenos udajov dokonéeny, zobrazi sa na ske-
neri tato obrazovka:

Eﬁ) v

Znovu stlacte tlacidlo na potvrdzovanie na skeneri a do-
koncite proces prenosu.

Udaje zo skenovania v pamati skenera, sa tym automa-
ticky vymazu.

7.4.2 Prenos udajov zo skenera na adaptér

NEBEZPECENSTVO
Adaptér pouzivajte iba v budovach. Zabrarte vniknutiu
vlhkosti.

UPOZORNENIE

Pred zacatim prenosu dat davajte pozor na to, aby
okienka na infracervenom porte boli zbavené nedis-
toty, prachu a mastnoty a aby neboli prili§ poskriabané.
V opaénom pripade sa moze znizit dosah alebo nebude
mozné prenasat Udaje.

Udaje sa prenasaju prostrednictvom infraderveného spo-
jenia, smerom zo skenera na adaptér. Okienka infracer-
veného rozhrania sa nachadzaju na koncoch skenera
a adaptéra.

UPOZORNENIE

Maximalny dosah infracerveného spojenia je priblizne
30 cm. Pri malych vzdialenostiach (do 10 cm) je maxi-
malny pripustny uhol medzi skenerom a adaptérom +
50°, vo vztahu na os infraderveného portu adaptéra. Pri
takomto maximalnom uhle je prenos udajov spofahlivy
a bezpecény. Pri vzdialenosti cca 15 cm sa tento uhol
znizuje na hodnotu + 30°. Pri vzdialenosti 30 cm sa musia
skener a adaptér vzajomne presne zarovnat, aby sa do-
siahol spolahlivy a bezpe¢ny prenos Udajov. Skenovania
je mozné prenasat kedykolvek, ked su skener a adaptér
zapnuté a ked sa skener nachadza v hlavnom menu.

Skener a adaptér postavte blizko vedla seba tak, aby boli
okienka infracervenych portov navzajom zarovnané. Obi-
dva pristroje budl automaticky rozpoznané a nadviazu
spojenie.



Na skeneri sa zobrazi (spolu s pipnutim) nasledujuca
obrazovka:

==

Stlacte tlaCidlo na potvrdzovanie na skeneri, aby sa mohol
zacat prenos udajov. Pocas prenosu Gdajov sa deje toto:

Na adaptéri rychlo blika zelena LED-didda, ¢im sa signa-
lizuje, Ze prebieha prenos Udajov. Na skeneri trvalo blika

¢ervena LED-dioda:
g))

Prenos udajov trva 1 az 15 sekund, v zavislosti do poctu
alebo dl'iky skenovani, ktoré s v skeneri ulozené. Po
dokonéeni prenosu Udajov sa LED-diéda na adaptéri
opat rozsvieti zelenou farbou.

Ked bude prenos udajov dokoncéeny, zobrazi sa na ske-
neri tato obrazovka:

)V

VSetky Udaje zo skenovania boli Uspe$ne prenesené.
Znovu stlacte tlaCidlo na potvrdzovanie na skeneri
a dokoncite proces prenosu. Udaje z0 skenovania boli
Uspesne prenesené.

Skenovania su priamo v adaptéri o¢islované.

7.4.3 Prenos udajov z adaptéra na poéitaé 1

UPOZORNENIE

Na zabezpecenie bezpecénosti a integrity udajov, ako aj
na zabezpecenie voci porucham, pouzivajte len mikro-
USB kabel PUA 95 dodavany firmou Hilti.

Udaje sa prenasaju prostrednictvom datového kabla
PUA 95 s konektorom mikro-USB. Prenos prebieha
z adaptéra na pocitac.

Po prenose Gdajov je mozné adaptér odstranit.

UPOZORNENIE

Na bezpecéné odstranenie adaptéra PSA 55 vam odporu-
Game pouzit funkciu "Bezpecne odstranit hardvér" integ-
rovanu vo vaSom operacnom systéme. Tym sa zabrani
ohrozeniu integrity vasSich udajov.

7.4.4 Prenos Gdajov z monitora na poéitaé
UPOZORNENIE

Na zabezpecenie bezpecnosti a integrity Udajov, ako ajna
zabezpecenie voci porucham, pouzivajte len USB kabel
PSA 92 dodavany firmou Hilti.

Udaje sa z monitora na poditad prenasaju prostrednic-
tvom datového USB kabla PSA 92.

7.5 Tipy na skenovanie a vyhodnocovanie

Objekt je prilis uzky na to, aby ho bolo mozné ske-
novat, alebo je armovanie prili$ blizko pri rohu na to,
aby ho bolo mozné skenovat spravnym spésobom.

Pouzite tenkud, nekovovu podlozku (napriklad drevo, po-
lystyrén, karton...), ktora presahuje cez hranu (hrany) sta-
vebného objektu a skenujte podlozku cez hranu, smerom
von. Nezabudnite, Zze hrdbka podlozky sa musi odpoci-
tat od hodnét nameranych pre hibku. Hodnotu je mozné
zadat do pocitaGového softvéru a tu sa bude potom au-
tomaticky odpocitavat od vSetkych nameranych hodn6t
hibky.

Povrch je drsny

Drsné povrchy (napriklad beténové povrchy, na ktorych
je viditelné kamenivo) vytvaraju dodato¢ny Sum signalu,
takZe za urgitych okolnosti potom nie je mozné urgit hibku
alebo priemer armovacieho Zeleza. V takom pripade je
tiez vyhodné vykonavat skenovanie cez tenku podlozent
dosku. Upozornenie na od¢itanie hrdbky dosky uvedené
vysSie plati aj v tomto pripade.
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"Interferencie" v obraze

Interferencie (ruSenia) v obraze mézu mat nasledujice
priciny:

e pokles armovania

e viazacie dréty na miestach spojov armovacieho Ze-
leza

e prisady s feromagnetickymi vlastnostami

e konce armovacieho zeleza leZiace paralelne k Urovni
skenovania

e konce armovacieho Zeleza leZiace kolmo voéi trovni
skenovania (stojace zelezo)

UPOZORNENIE

V oblasti interferencii je potrebné postupovat obozretne,
pretoZe vypoditané priemery a hibky mézu byt pripadne
aj nepresné.

Skenovanie stipov a nosnikov na prierazy

V pripadoch, kedy sa armovanie nesmie poskodit, davajte
pozor na to, aby aspon na troch stranach konstrukéného
prvku boli vykonané skenovania Imagescan, aby bolo
mozné rozpoznat aj posunuté zelezné vystuze (také, ktoré
su v betone umiestnené pod ur€itym uhlom).

Jednoducha kontrola priemeru
Jednoduchu pribliznd kontrolu priemeru v prvej vrstve
je mozné vykonat tak, Ze hibku druhej, skrizenej vrstvy
odpoditate tej, ktora bola uréend v prvej vrstve. To vSak
predpokladd, Ze obidve vrstvy sa navzajom dotykajd,
alebo lezia velmi blizko pri sebe.

7.6 Pocitacovy softvér

Pocitaovy softvér Hilti PROFIS Ferroscan ponuka rozsi-
rené moznosti analyzy, jednoduchého vytvarania sprav,
archivovania Udajov, exportu obrazov a Udajov do iného
softvéru, ako aj automatizované davkové spracovanie
velkého mnozZstva udajov.

Softvér Hilti PROFIS Ferroscan MAP umoZziuje spojit
velké mnozstvo Udajov v jednom plosnom znézorneni
a vyhodnocovanie oblasti s rozmermi az 45 x 45 m.

Podrobnosti o indtalacii sa nachadzaju sa disku CD-ROM
so softvérom Hilti PROFIS Ferroscan. Navody na obsluhu
a pouzivanie su obsiahnuté v systéme pomocnika k soft-
véru.

8 Udrzba a osetrovanie

8.1 Cistenie a susenie

POZOR

NepouzZivajte iné kvapaliny nez alkohol alebo vodu. Mohli
by poskodit plastové diely.

Na ¢istenie pristroja pouZivajte iba Cisté a makké utierky.
V pripade potreby navihéite utierku Cistym alkoholom
alebo trochou vody.

8.2 Skladovanie

Pristroj neskladujte vo vihkom stave.

Pristroj, transportny kufor a prisluSenstvo pred skladova-
nim osuste a vycistite.

Pred skladovanim vyberte akumulatory.

Po dih§om skladovani alebo preprave pristroja, vykonajte
pred pouzitim kontrolné meranie.

Pri skladovani vaSej vybavy dbajte na dodrzanie hrani¢-
nych tepldt, najma v zime/v lete, ak vybavu odkladate
v interiéri vozidla (-25 °C az +60 °C).
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8.3 Preprava
NEBEZPECENSTVO

Pri skladovani a preprave pristroja vyberte akumula-
tor.

Na prepravu pristroja vzdy pouzivajte kufor Hilti.

8.4 Vymena / odobratie koliesok skenera

POZOR

Pri opatovnej montazi kolieska nedotahujte skrutku prilis
silno, pretoze koliesko a os by sa tak mohli poskodit.
Vymienajte iba jedno koliesko po druhom.

Kolieska skenera sa daju pri Cisteni alebo vymene odo-
brat.

Pomocou 2,5 mm inbusového kltu¢a povolte a odstrarite
skrutku v osi kolieska.

Koliesko opatrne zloZte z osi, zatial ¢o pridrziavate
opacny koniec osi alebo opacné koliesko. Ak je to po-



trebné, opatrne odistite kryt alebo koliesko pozrite si 8.1
este predtym nez koliesko opéat nasadite na os a opat
zalozite a dotiahnete skrutku.

8.5 Kalibracny servis Hilti

Pristroje odpord¢ame nechat pravidelne kontrolovat v ka-
libranom servise Hilti, aby sa mohla zaistit ich spolahli-
vost podla noriem a pravnych predpisov.

Kalibraény servis Hilti je vam kedykolvek k dispozicii;
kalibréciu vSak odpori¢ame nechat vykonat minimaine
raz za rok.

V kalibraénom servise spolo¢nosti Hilti sa potvrdi, Ze
$pecifikacie kontrolovaného pristroja v deri kontroly zod-
povedaju technickym Gdajom v ndvode na obsluhu.

Po kontrole sa na pristroj upevni kalibracny Stitok a vy-
stavi sa certifikat o kalibracii, ktory pisomne potvrdzuje,
Ze pristroj pracuje v rozsahu Udajov vyrobcu.

Certifikaty o kalibracii sa vzdy pozaduju od firiem, ktoré
su certifikované podla normy ISO 900X.

Dalie informacie vam radi poskytnu vo va$om najbliz§om
zastupeni spolo¢nosti Hilti.

9 Poruchy a ich odstranovanie

Zobrazenie Porucha Mozna pric¢ina Odstranenie
Skener nezaznamenava. Bola prekro¢ena maxi- Stlacte tlacidlo na potvr-
& malna rychlost skenova- dzovanie a zopakujte me-
'EE! nia 0,5 my/s. ranie.

Symbol sa zobrazi po¢as
detekcie v rezime Quick

Pohybujte skener ponad
povrch pomalsie.

Symbol sa zobrazi pocas
zaznamenavania v rezime
Quick Scan.

Scan.
Skener nezaznamenava. Bola prekro¢ena maxi- Stladte tladidlo na potvr-
A malna rychlost skenova- dzovanie.
_fa nia 0,5 m/s. Zopakuijte proces zazna-

menavania od vycho-
diskového bodu alebo
od posledného bodu so
znackou.

Pohybujte skener ponad
povrch pomalsie.

Skener nezaznamenava.

iy
Symbol sa zobrazi pocas

skenovani v rezime Image
Scan.

Bola prekro¢end maxi-
malna rychlost skenova-
nia 0,5 m/s.

Stlacte tladidlo na potvr-
dzovanie.

Zopakujte skenovanie da-
ného riadka alebo stipca.
Pohybujte skener ponad
povrch pomalsie.

Skener nezaznamenava.

e

Symbol sa zobrazi.

Tento symbol sa méze zo-
brazit vtedy, ked sa ske-
ner pri skenovani v rezime
zaznamendavania Quicks-
can pohyboval v nesprav-
nom smere. To znamena
napriklad vtedy, ked za-
Enete so skenovanim
smerom sprava dolava,
avSak pocas skenovania
V rezime zaznamenavania
Quickscan sa skener po-
hybuje smerom doprava.

Stlacte tlacidlo na potvr-
dzovanie a zopakujte me-
ranie.

Pohybujte skenerom

Vv spravnom smere.
UPOZORNENIE
Varovanie sa nezobrazi
hned, ale az vtedy, ked
vykonavate pohyb na
drahe 15 cm alebo viac,
V nespravnom smere.
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Zobrazenie

Porucha

Mozna pric¢ina

Odstranenie

Tento symbol sa méze zo-
brazovat po¢as prenosu
udajov medzi skenerom

a monitorom.

Neprenasaju sa udaje.

Prenos udajov bol preru-
Seny alebo sa nepodarilo
nadviazat spojenie.

Uistite sa, Zze skener

a monitor su od seba

v ramci maximalneho
dosahu 30 cm a ze

sU navzajom spravne
zarovnané.

Dbajte na to, aby oko-
lity vzduch obsahoval ¢o
najmenej prachu a aby
okienka pre infraerveny
14¢ na skeneri a monitore
boli ¢isté a nie privelmi
poskriabané. Nadmerne
poskriabané okienka pre
infracerveny l0¢ sa mu-
sia vymenit v servisnom
stredisku spolo¢nosti Hilti.
Pocas celého prenosu
Udajov sa snazte udr-
Ziavat skener a monitor
spravne vzajomne zarov-
nané a nehybte nimi.

D)2

Tento symbol sa mdze zo-
brazovat po¢as prenosu
Udajov medzi skenerom

a monitorom.

Neprenasaju sa udaje.

Poukazuje na mozné po-
$kodenie skenera alebo
monitora.

Vypnite a opat zapnite
pristroje alebo zmerite
zarovnanie, aby sa tato
chyba odstranila.
UPOZORNENIE

Ak sa prenos udajov pre-
rusi, doéjde k strate udajov.
Udaje sa v skeneri vy-
mazu az po tom, ¢o boli
vSetky naskenované Udaje
spravne prenesené a az
ked stlacite tlacidlo na
potvrdzovanie na skeneri.
Ak sa este stale zobrazuje
hlasenie o chybe, je po-
trebné odovzdat pristroj
do servisného strediska
spoloc¢nosti Hilti.

D),

Tento symbol sa méze zo-
brazit pri prenose tdajov
medzi skenerom PS 200 S
a adaptérom PSA 55.

Neprenasaju sa udaje.

Upozortiuje na mozné po-
Skodenie skenera alebo
adaptéra.

Na odstranenie chyby pri-
stroj vypnite a znova za-
pnite alebo zmerite smer.

@ N

Symbol Stop spravidla
upozorfiuje na zavaznu
chybu skenera.

() g

Symbol Stop spravidla
upozorfiuje na zavaznu
chybu skenera.
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Jeden z tychto symbolov
sa moze zobrazit hned po
zapnuti skenera.

Upozorfiuju na mozné po-
Skodenie elektroniky.

Vypnite a opat zapnite
skener.

Ak sa hlasenie o chybe
zobrazi znova, je nutné
pristroj opravit v servis-
nom stredisku spolo¢nosti
Hilti.



Zobrazenie

Porucha

Mozna pric¢ina

Odstranenie

Vykriénik upozoriiuje na

vyskyt chyby, ktorej pri-

¢inou je chybna obsluha
alebo chyby, ktori méze
odstranit pouzivater.

Tento symbol sa mdze zo-
brazit v pripade, Ze sa po-
kusite vstupit do rezimu
merania Imagescan alebo
Blockscan, pokusite sa
pocas merania v rezime
Blockscan zacat s novym
skenovanim v rezime Ima-
gescan, alebo ak spustite
funkciu pre zaznamenava-

Upozorniuje na to, ze pa-
mat priradena danému
procesu je plna a uz nie
je mozné ukladat ziadne
dalSie udaje.

Bud preneste Udaje na
monitor alebo vymazte
pamét skenera.
UPOZORNENIE
Vymazanie paméte ske-
nera vSak moze spdso-
bit stratu udajov. Udaje,
ktoré neboli prenesené
na monitor, sa definitivne
vymazu.

nie v rezime Quickscan.

Porucha

Mozna pric¢ina

Odstranenie

Skener sa nespusti.

Akumulator nie je nabity.

Vymente akumulator.

Su znecistené kontakty na akumula-
tore alebo v skeneri.

Ocistite kontakty.

Akumulator je poskodeny alebo pri-
li§ stary, alebo bol prekro¢eny maxi-
malny pocet cyklov nabitia.

Kontaktujte servis Hilti.

Skener nepracuje s l'ahkostou.

Su zapraSené alebo znecistené ko-
lieska.

Odoberte a ocistite kolieska a kryt.

Hnacie remene alebo ozubené ko-
lieska pohonu su opotrebované.

Kontaktujte servis Hilti.

Skener sa da prevadzkovat iba
kratky ¢as predtym nez sa vy-
bije akumulator.

Akumulator je poSkodeny alebo pri-
li§ stary, alebo bol prekro¢eny maxi-
malny pocet cyklov nabitia.

Kontaktujte servis Hilti.

Datum a €as skenovania nie su
spravne.

Datum este nebol stanoveny softve-
rom Hilti PROFIS Ferroscan.

Nainstalujte a otvorte softvér Hilti
PROFIS Ferroscan V 5.7 alebo novsi.
Pripojte adaptér pomocou datového
kabla PSA 95 a zadajte aktualne na-
stavenie v Casti "Tool" ("Nastroje"),
"Workflow" ("Postup prace"), "Set
PSA 55 Date and Time" ("Nastavit ¢as
a datum pre PSA 55").

Nie je mozné stanovit datum
a cas.

Déatum a ¢as nie je mozné nastavit,
pretoze sa nenasiel ziadny ovladac.

Ovlada¢ nainstalujte manuéline: Pre-
pojte adaptér PSA 55 datovym kab-
lom PSA 95 s pocitacom.
Nainstalujte ovladac zariadenia (zo
suboru Setup_PSA55.exe)

10 Likvidacia

VYSTRAHA

Pri nevhodnej likvidacii vybavenia moze dojst k nasledujicim efektom:
Pri spalovani plastovych dielov vznikaju jedovaté plyny, ktoré mézu ohrozovat zdravie.

Ak sa akumulatory poskodia alebo silne zohreju, mézu explodovat a pritom spdsobit otravy, popaleniny, poleptanie
alebo mozu znecistit Zivotné prostredie.
Pri nedbalej likvidacii umoZzniujete zneuzitie vybavenia nepovolanymi osobami. Pritom moze dojst k tazkému poraneniu
tretich os6b, ako aj k znedisteniu Zivotného prostredia.
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Pristroje Hilti s z velkej Casti vyrobené z recyklovatelnych materidlov. Predpokladom na recyklaciu je spravne
rozdelenie materidlov. Spolo¢nost Hilti je uz v mnohych krajindch zariadena na prijem vasho starého pristroja na
recyklaciu. Informujte sa v zakaznickom servise Hilti alebo u vasho predajcu.

Batérie likvidujte v stlade s narodnymi predpismi. Prosim, pomahajte chranit Zivotné prostredie.

Len pre $taty EU:

Elektronické meracie zariadenia nevyhadzujte do domového odpadu!

Podla eurdpskej smernice o opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeniach v zneni na-
rodnych predpisov sa opotrebované elektrické zariadenia a akumulatory musia podrobit separovaniu
a ekologickej recyklacii.

11 Zaruka vyrobcu na vyrobk

Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa zaruénych pod-
mienok, obratte sa, prosim, na vasho lokalneho partnera
spolo¢nosti HILTI.

12 Vyhlasenie o zhode ES (original

Oznacenie: Systém Ferroscan Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
Ferroscan FL-9494 Schaan
Typové oznadenie: PS 250 | “)
PS 200 S 2L L=
Generacia: 02 p Yo - D)
Rok vyroby: 2012 c’\’\v ‘ /
Paolo Luccini Edward Przybylowicz
Na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento vyro- Head of BA Quality and Process Mana- Head of BU Measuring Systems
bok je v stilade s nasleduchimi smernicami a normani: gir;izlss Area Electric Tools & Acces- BU Measuring Systems
do 19. aprjla 2016: 2004/1 08/ES, od 20. aprila 2016: sories 95y
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/66/ES, EN ISO 12100. 06/2015 06/2015

Technicka dokumentacia u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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ANNEX

1.

DIN 488
1 [mm]
O [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
6 +2 +3 =) +4 +5 0 X X X
8 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
10 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
12 +2 +2 +3 +4 +5 +10 0 X X
14 +2 +2 +3 +4 +5 +10 0 0 X
16 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
20 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
28 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
30 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
36 +2 +2 13 +4 +5 +10 +12 +13 X
ASTM
I [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
#3 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
#4 +2 +2 +3 +4 +5 +10 0 X X
#5 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
#6 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
#7 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
#8 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
#9 +2 +2 13 +4 +5 +10 +12 0 X
#10 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
#11 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 X
CAN
U [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
C10 £2 +2 +3 +4 15 0 0 X X
C15 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
C20 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
C25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
C30 2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
C35 +2 +2 o) +4 +5 +10 +12 e 0
JIs
T [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
D6 +2 +3 +3 +4 45 0 X X X
D10 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
D13 +2 +2 +3 +4 +5 +10 0 X X
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. U [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
D16 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D19 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D22 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D29 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D32 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D35 +2 +2 o) +4 +5 +10 +12 e 0
D38 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
GB 50010-2002
U [mm]
@ [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
8 +2 +3 +3 +4 +5 0 X X X
10 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
12 +2 +2 +3 +4 +5 +10 0 X X
14 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
16 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
18 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
20 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
22 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
28 +2 +2 13 +4 +5 +10 +12 +13 0
32 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
36 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
GOST 5781-82
U [mm]
@ [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
8 +2 +3 +3 +4 +5 0 X X X
10 +2 +2 £3 +4 45 0 0 X X
12 *2 +2 +3 +4 +5 +10 0 X X
14 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
16 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
18 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
20 +2 +2 +3 +4 ) +10 +12 0 X
22 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
28 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
32 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
36 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
BIS 1786:1985
T [mm]
O [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
6 +2 +3 +3 +4 5 0 X X X
8 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X

Printed: 24.11.2015 | Doc-Nr: PUB / 5135493/ 000/ 03




U [mm]
@ [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
10 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
12 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
16 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
20 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
28 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
32 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
2.
DIN 488
I [mm]
@ [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
6 +3 +3 +4 +6 +8 0 X X X
8 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
10 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
12 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
14 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 0 X
16 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
20 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
25 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
28 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
30 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
36 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
ASTM
I [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
#3 +3 +3 +4 46 48 0 0 X X
#4 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
#5 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#6 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#7 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#8 ) +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#9 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#10 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#11 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
CAN
I [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
C10 +3 +3 +4 46 +8 0 0 X X
C15 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
C20 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
C25 13 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
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. I [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
C30 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
C35 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
JIS
I [mm]
(%)
20 40 60 80 100 120 140 160 180
D6 +3 +3 +4 +6 +8 0 X X X
D10 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
D13 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
D16 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D19 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D22 +3 13 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D25 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D29 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D32 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D35 13 13 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
D38 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
GB 50010-2002
I [mm]
O [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
8 +3 +3 +4 6 8 0 X X X
10 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
12 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
14 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
16 ) +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
18 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
20 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
22 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
25 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
28 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
32 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
36 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
GOST 5781-82
I [mm]
O [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
8 +3 +3 +4 6 8 0 X X X
10 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
12 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
14 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
16 ) +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
18 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
20 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
22 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
25 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
28 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
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