DS-WSS 30

Navod k obsluze




Blahopirejeme!

Se zakoupenim Hilti D-LP 32 (30) / DS-TS 32 (30) / DS-WSS 30 hydraulické diamantové sténové pily s lanovou
pilou ziskavate kvalitni vyrobek s vysokou urovni bezpeCnosti a spolehlivosti. Nekompromisni kvalita béhem
vyroby zaruCuje, Ze systém ma velmi dlouhou Zivotnost.

V této pfirucce je popsand pouze obsluha DS-WSS30. Rezaci systém funguje pouze
s naSim hydraulickym agregatem D-LP 32. Obsluha tohoto agregatu je popsana v priru¢ce D-LP 32/D-TS 32.

Modulové usporadany design a rychle skladebny systém je pohodiny a operativni pro obsluhu. Systém je ur€en
pro fezani stavebnich konstrukci, predevsim Zelezobetonovych. Lze obsluhovat pouze jednou osobou. Velka
efektivnost systému uSetfi Cas a naklady.

Tento "Navod k obsluze™ je urCen pro odborniky a specialisty v oblasti fezani betonu, tomu, kdo je urCen v
"Navodu k obsluze" jako obsluha, operator. Pfed pouZitim sténové a lanové pily Hilti D-LP 32 (30) / DS-TS 32
(30) / DS-WSS 30 je vhodné, aby operator precetl a osvojil si "Navod k obsluze™ a absolvoval trénink se specia-
listou firmy Hilti. KdyZ bude toto zabezpeceno, je systém vykonny, ekonomicky a bezpecny.

Prejeme Vam mnoho Uspéchu ve Vasi praci a dékujeme Vam za projeveni divery ve vyrobek firmy Hilti.
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Pred uvedenim zarizeni do provozu je nutno se
peclivé seznamit s timto navodem k obsluze.
Navod k obsluze vzdy ukladejte spolec¢né se
zarizenim.

Diamantovy lanovy rezaci systém by mél byt pre-
davan dalSim osobam pouze v kompletnim stavu
véetné navodu k obsluze.

Signalni slova a jejich vyznam

NEBEZPECI
Pouziva se k upozornéni na bezprostredni nebezpeci,
které by mohlo vést k t€Zkému poranéni nebo k umrti.

VYSTRAHA

PouZiva se k upozornéni na potencialné nebezpetnou
situaci, ktera mize vést k t€Zkym poranénim nebo k
amrti.

POZOR

PouZiva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou
situaci, ktera by mohla vést k lehkym poranénim nebo
k vécnym Skodam.

UPOZORNENI
Pokyny k pouZivani a ostatni uziteCné informace.

Vysvétleni vystraznych znacéek a jinych symboli

Varovné znacky

A A A

V8eobecné nebezpedi Nebezpedi trazu Nebezpedi Grazu ruky

elektrickym proudem

Vlystraha pred poreza-
nim pilovym kotoucem

VsSeobecné informace

Prikazové znacky

PouZivejte ochranné
bryle

Pouzivejte pracovni
obuv

PouZivejte ochrannou
prilbu

PouZivejte pracovni
rukavice

Pouzivejte dychaci
rousku

Pouzivejte ochranu
sluchu

Symboly

Pred pouZitim se
seznamte s navodem

Opotfebované ¢asti
odevzdejte k recyklaci

k obsluze
Ampér Volt Stfidavy proud Watt
Hertz Jmenovité otacky Pramér Milimetr

béhu naprazdno

rom STOP

Stop

/min

Otacky za minutu Otacky za minutu



1.1 Systém

1.2 Kladkovy stojan
@ Ukotveni stojanu vietenem DD-CN/CS (M12)
@ DS-WSSP stojan (pro dvojici kladek)
@ Pohyblivy privod vody
® DS-WSW 200 vodici kladka




1.3 Technicka data

DS-WSS 30

Pohonné kolo < 500 mm
Vodici kladka < 200 mm
Nastaveni otacek (DS-TS 30, 1. rychlost) 800 ot/min.
Rezaci rychlost lana cca 20 m/s
Kapacita zasobniku lana 8 m lana
Max. délka lana 30m
Agregat D-LP 32

Prikon pfi 63 A 43 kW
Jmenovity vykon 32 kW

Sit'ové napéti

400 V/~ 50 Hz, 3P+N+PE nebo 3P+PE

Proudovy chrani¢ 30 mA v elektrické napajeci siti — neni soucasti dodavky

Max. pracovni tlak 210 bar
Objemové proudéni oleje 30-100 |/min
Rozméry (D x S x V) 790 x 540 x 1090 mm
Hmotnost 220 kg
Trida kryti IP IP 44

Chlazeni: chlazeni vodou se 7 |/min pfi max. 6 bar a teploté vody 20 °C

Dalkové ovladani D-RC-LP32

Ridici nap&ti 24V = (stejnosmérny proud)
Rozméry (D x S x V) 390 x 180 x 120 mm
Hmotnost 2,2 kg
Trida kryti IP IP 65
Délka kabelu 10 m
Délka kabelu s prodlouzenim 20 m
Hluénost (méfeno podle EN 15027)

Pouzivejte ochranu sluchu!

Zjisténa hladina akustického vykonu podle vyhodnoceni A LwA 105 dB (A)

Zjisténa hladina akustického tlaku podle vyhodnoceni A na pracovisti

LpA 85 dB (A)

Nejistota pro uvedené hladiny hluku 3 dB (A)

1.4 Specialni prisluSenstvi

Specialni stojan s ponornymi vodicimi kladkami & 140 mm

Uvoliiovaci kladka
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VSeobecna upozornéni

NepokouSejte se pouzit hydraulickou sténovou a lanovou pilu bez probéhlého priméreného tréninku od
specialisty firmy Hilti.

VzZdy pouZivejte hydraulicky fezaci systém ve shodé s "Navodem k obsluze”. Tento navod musi mit operator
vZdy po ruce. Instrukce tykajici se ukotveni systému a bezpecnosti musi byt bezpodmineCné spinény.

Provedeni a urCeni fezli musi byt schvaleno stavebnim dozorem i odpovédnym pracovnikem - statikem.
Vrtani a fezani v betonu negativné ovliviiuje statiku konstrukce. Zajistéte skryta vedeni - vodu, plyn, elektfinu
a ostatni technologii. Pro fezaci prace nutno pracovni prostor a prostory z divodu bezpe¢nosti s nim souvi-
sejici vyklidit a uzavfit vici nepovolanym osobam.

Prostor pro fezaci prace musi byt zabezpeCen z predni a zadni strany, pod i nad pracovnim prostorem, uni-
kova cesta pro operatora nesmi byt nebezpetna, musi byt volna, nesmi dojit k ohroZeni vystroje a pracovniho
mista padem uvolnénych blok( betonu. Pokud je to nezbytné, zajistéte preventivné fezané bloky pred
uvolnénim a padem.

Operator a posadka sténové pily musi stat v bezpecném prostoru kdyz je zafizeni zdvihano a prepravovano
jefabem.

Betonové bloky o nékolika tunach je mozné jesté rozdélit na mensi dily. Méfitko pro bezpecCnost prace
a transport betonovych blokd musi byt pfedem planovano - stanoveno a pfislusné provedeno. Uzavieny pra-
covni prostor Cistéte a upravujte, zajistéte vytvorené prostupy a otvory pred rizikovym stavem Ci chybou,
odrizlé bloky zajistéte ocelovymi kliny.

Dodrzovany musi byt také narodni predpisy a zakony stejné jako i navody k obsluze a bezpe€nostni pokyny
pouZitého prislusSenstvi.

Hydraulicky systém D-LP 32 (30) / DS-TS 32 (30) / DS-WSS 30 nesmi byt pouZit v nebezpecnych prostorach
a prostredich (napt. vybusné prostory).
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3. Bezpecnostni opatieni k DS-WSS 30 lanové pile

Zajistéte vSe potrebné pro bezpecnou praci a bezpeCny prostor pracovisté. Pokud je to mozné, prednostné
kotvéte systém na vodorovnou podlahu.

Peclivé zkontrolujte cely systém, prisluSenstvi, elektricky privod, hydraulicky agregat a pfisluSenstvi,
hydraulické hadice (proti poSkozeni) pred pouzitim. Dily podléhajici opotfebeni a zaruCujici bezpeCnost
prace, jako je diamantové lano a jeho spojky, vodici kladky, pohonné kolo, zpétné kladky, ochranny kryt a
ochrannou zastéru lana, bezpecnostni zarazky, pfipeviiovaci Sroub pohonného kola (kvalita 10.9),
hydraulické spojky atd., zkontrolujte jednotlivé a peclivé. Technologie fezu a vSechny soucasti systemu musi
byt zkontrolovany a provéreny pred zapoCetim prace a uvedenim systému v ¢innost. Pokud systém vykazu-
je zavady, spojte se s Hilti specialistou nebo Hilti servisem. Opravu elektrickych ¢asti mize provést pouze
prislusné kvalifikovany pracovnik v oboru elektro. DodrZujte narodni predpisy pro privodni kabely (dimenzo-
vani, revize, atd.).

Pouzijte kovové kotvy (vnitfni zavit M12) pro pfipevnéni DS-WSRF stojant kolejnice a DS-WSSPP stojand s
kladky. Pro bezpeCné zakotveni v prisluSném materialu musi byt pouZity vhodné kotvy, napf. Hilti HKD-D,
HSA-A, HIT nebo HVA. Doporucujeme nejlépe provrtat zed' skrz a pouZit zavitovou ty¢ M 16 a matica s vel-
kymi podlozky (platy siiného plechu).

Pro pripevnéni kolejnicovych stojand ke kotvam pouZivejte pouze pevnostni Srouby M12 1S08.8, nebo pfipad-
né rychloupinaci kotevni vieteno Hilti DD-CN-SML / DD-CS M12 S-SM.

Koncova zarazka musi byt vZdy namontovana na koncich kolejnic, aby nedoslo k vypadnuti pohonné fezaci
hlavy z kolejnice.

Proved'te dlslednou kontrolu celého systému a provedenych bezpe€nostnich opatfeni pred zaCatkem prace.

Ochranny kryt (viz obr. 3.7) MUSI BYT VZDY pfi provozu lanové pily nasazeny na pohonném kole. Tento
ochranny systém zachyti nahodné pretrZzeni lana. Nikdy nestlijte a neméjte stanovisté operatora v dosahu
diamantoveho lana ( pfi jeho moZném pretrZzeni). Je nutné pouZit zvySenych specialnich opatfeni pfi praci ve
ztizenych pracovnich prostredich Ci specialnich pracech.
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B Oblast fezani musi byt zajiSténa tak, aby nemohli byt zranéni ani obsluhuijici pracovnici a tfeti osoby a
aby také nemohlo byt poSkozeno zarizeni odlétavajicimi kousky (oblazky, Casti lana, kal z fezani apod.).
Zajistéte takeé zadni stranu fezané oblasti, ktera neni pfimo viditelna.

B Do nebezpe&né oblasti se pfi zapnutém pohonu lana NESMi NIKDY vstupovat.

B VoIné délky lana mezi pohonem a stavebnim dilcem udrZujte pokud mozno kratké (max. 3,5 m). Nikdy
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3. Bezpecnostni opatieni k DS-WSS 30 lanové pile

nepracujte, pokud by u fezaného stavebniho dilce nebyly na vstupnim a vystupnim misté lana umistény
vodici kladky! V pfipadg pretrZeni lana bude proto lano nucené vedeno v osach dutin vodicich kladek, takze
se délka lana uvolnéneho pri pretrzeni podstatné zkrati. Dlouhé volné délky lana mohou pfi jeho pretrzeni
zpUsobit nebezpené Svihnuti celou délkou.

B Ujistéte se, zda v draze fezaciho lana nejsou n€jaké dalSi predméty, jako napf. leSeni, které by mohly
pri pretrzeni lana neoCekavané zménit smér letu volného konce lana.

B Nebezpecna oblast zaujima jednak prostor, odpovidajici minimalné dvojnasobnému poloméru, ktery by
pfi pfipadném pretrZeni lana opsala uvolnéna délka lana (oznaceno Zluté), a soutasné i prostor leZici v ose
prodlouZeni tahové strany lana (oznaCeno Sedé). NebezpeCna oblast musi byt vhodné oznaCena (napf.
zabranami, vystraznymi paskami, bezpecnostnimi zavésy). V mistech kde se pohybuje obsluha a mohlo by
zde dojit ke ,8vihnuti pfetrZzeného lana, je nutno namontovat ochranné zabrany.

B Obsluha je odpovédna za uzavieni a za kontrolu pracovniho a okolniho prostoru. Pokud je to nutné,
musi byt lidé v okoli pracovisté pou€eni 0 mozném nebezpeCi a nebezpetné misto ohrazeno.

B Zajistéte, aby se pfi montaZi a provozu zafizeni nikdo nezdrZoval pod vaSim pracovistém. Padajici Casti
zarizeni, nastrojl, odfezanych €i uvolnénych ¢asti nebo blokl by mohly zpusobit vazny Graz.

B Déti je nutno upozornit, Ze si s naradim / pristrojem / zafizenim nesmi hrat.

B Naradi / pristroj / zafizeni nesmi bez instruktaze pouZivat déti nebo méné zdatné osoby.

B Zkontrolujte prfed zacatkem prace pracovni prostor, jestli neobsahuje skryta elektricka vede-
ni, trubky na plyn nebo vodu, napf¥. pomoci pristroje na hledani kovu.

Kovové soucasti plasté naradi by se mohly dostat pod napéti, kdybyste napf. nedopatfenim poskodili elek-
trické vedeni. To predstavuje vazné nebezpeci Urazu elektrickym proudem.
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3.9 VZDY VYPNETE SYSTEM PRED PRESTAVENIM POLOHY PRIVODU VODY! Prestavovani pfivodu vody pfi
pohybu diamantového lana je PRISNE ZAKAZANO!

3.10 Napinaci zasobnikova kladka musi byt vZdy pevné priSroubovana na kolejnici, pokud je pouZita.
Bezpelnostni ochranny kryt a ochranna zastéra lana musi byt spravné namontovana.

3.11 Nikdy nespojujte a nerozpojujte hydraulické hadice, pokud je agregat v provozu a hadice jsoupod tlakem.

3.12 Noste priméreny bezpecny odév, nenoste prilis volny odév a fetizky, naramky, aby nedoslo k jejich zachy-
ceni pohybujicimi se Casti lanové pily. Noste ochrannou helmu, bryle, ochranu proti nadmérnému hluku,
bezpecné pevné boty a viasovou sit’ku pokud mate delSi viasy. Noste ochranny respirator na obliCeji, pokud
pracujete ve stisnénych uzavienych prostorech.



3.13 Vyvarujte se zdrzovani v bezprostfedni blizkosti pohybové drahy systému a to i zpétné. DodrZujte bezpe¢-
nou vzdalenost a vZzdy méjte stabilni a bezpeCné stanovisté, predevsim pfi praci na leSeni.

3.14 Casto kontrolujte v8echny duleZité rouby na DS-TS 32 (30) Fezaci hlavé, napinacim rameni, ochranném
krytu, zastére lana a pohonném kolu, zviasté pokud dochazi k vétSim vibracim systému.

3.15 Odpojte elektricky pfivod od hlavniho rozvadéce kdyZ systém neni v provozu, pfed transportem a prohlid-
kou (kontrolou) Ci udrZzbou systému. KdyZ vymériujete fezaci lano, ménite polohu kladek nebo kdyZ pro-
vadite udrzbu, vzdy vypnéte fezaci hlavu a hydraulicky agregat.

3.16 PouZivejte pouze originalni soucasti systému od firmy Hilti dle tohoto navodu k obsluze. PoufZiti jinych kom-
ponent(, napf. lan, pohonnych kol, vodicich kladek je zakazano a riskujete bezpe€nost operatora, obsluhy
a celého systému.

3.17 Dalsi informace o systému (udrzba, opravy) jsou obsazeny v navodu k obsluze pro D-LP 32 (30) /
DS-TS 32 (30) sténovou pilu



4. D-LP 32 (30) / DS-TS 32 (30) modularni systém sténové pily - schéma
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5. D-LP 32 (30) / DS-TS 32 (30) / DS-WSS 30 modularni systém lanové pily - schéma

LSS Sl Sl

DS-WSS 30 obsahuje:

@ DS-wsws500 @ 2x DS-WSRF

@ DS-WSTA (® Ds-wsws
€ Ds-wswbp @ 2x DS-WS-SPP
@ DS-WSRP
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6.2

6.3
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Vrtani otvort pro provleceni diamantového lana
— Naplanujte s veSkerou opatrnosti fezaci postup pred zacatkem prace a pred vyvrtanim praviekovych otvor(
pro lano.
— Vyvrtejte priviekové otvory pro lano (viz obr. 6.1, @)
PouZijte vhodny vrtaci stroj, vykonem odpovidajici pro vrtany material:
2» kombinované kladivo, napf. Hilti TE 70 s vrtakem > & 16 mm
2» diamantovy vrtaci jadrovy stroj Hilti DD 200 s korunkou DD-BS 52

Zakotveni stroje k zakladnimu stanovisti
VYSTRAHA
PouZijte kotvu vhodnou pro pfislusny podklad a fid'te se pokyny k montéZi od vyrobce kotvy.

UPOZORNENI

Kovové expanzni kotvy Hilti M12 jsou obvykle vhodné pro upeviiovani vybaveni pro diamantové jadrové vrtani

do kompaktniho nepopraskaného betonu. Nicméné za ur€itych podminek mize byt nutné alternativni upevnéni.

V pfipadé otazek ohledné bezpetného upevnéni se obratte na technicky servis Hilti,

— Cely systém pevné a bezpeCné zakotvéte a prekontrolujte. Doporucujeme Vam pouzit odzkouSeny Hilti
kotvici systém.

— PouZivejte rychloupinaci vieteno pro upevnéni stojantikolejnic a stojand s kladky. Napf.: PFi pouZiti Hilti
HKD-D M12 ocelové kotvy musite dodrzet tyto zasady - kotva musi byt usazena min. 5 mm pod povrch
betonu (ne omitky), nesmi byt usazena blize nez 180 mm od kraje betonu (od rohu), otvor nutno vyfoukat
od prachu.

— Hilti HIT systém muZe byt pouZit ke kotveni do zdénych materiald, pfipadné Ize pouZzit svornik (vrtani kote-
vniho otvoru skrz sténu a seSroubovani).

Zakotveni stroje k zakladnimu stanovisti pomoci rychloupinaciho kotevniho vietena

Pro pevné zakotveni systému (stojanl pro kolejnice, stojanu s kladky) do betonu Ize pouZit rychloupinacich
kotevnich vieten a ocelovych rozpinacich kotev Hilti HKD-D M12.

Pfinosy:

1. Velmi rychlé zakotveni systému s jednoduchym prestavénim a nastavenim systému.

2. Rychla demontaZz a montaz.

3. Kotva mlZe byt usazena i hloubgji.

Rychloupinaci matice pro zakotveni zakladni desky (stojanu pod kolejnici Ci stojanu s kladky).
Rychloupinaci Sroub s dvojitou Sroubovici a M12 zavitem pro kotvu HKD-D M12.
Viyvrtany privieény otvor pro diamantové lano.
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6.4 Popis zakotveni systému
Cely systém pevné a bezpecné zakotvéte a prekontrolujte
W Prinosy kotevniho systému Hilti HKD-D M12:
B MuZe byt usazena hloubgji, kotva nema limec pro usazeni na povrch.
B Kotva ma vySSi inosnost, & vrtani osazovaciho otvoru je 16 mm (HKD-S M12 ma & vrt. 15 mm).
B Velmi rychlé prestaveni a rozmérové nafizeni (zaméreni pro fez) systému.
M Rychla montaz a demontaz systemu.
B Zabraruje poniCeni zakladovych desek stojant kolejnic a stojanu s kladkami.

g s 2 2
é 7 7 7 7, g
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PrisluSenstvi: Kotveni kladek a pomticek pro fezani

Oznaceni PoutZiti Ks/baleni ggjne:zjéneanr{ipro C.vyrobku @

Kombi kladivo Vrtani otvort pro kotvy 1 TE70 ® 000000

Priklepovy vrtak Vrtani otvorti pro kotvy 1 TE-YX-16/35 333760

Balének Cistani otvord 1 BB @ 059725

Ocelova kotva Kotveni kladek a systému 50 HKD-D M12x50 ® 252961

Upinaci Sroub Kotveni kladek a systému 1 HSD-G M12x50 @ 243743

Upinaci matice Kotveni kladek a systému 1 DD-CS M12 S-SM 251830

Rychloupinaci matice Kotveni kladek a systému 1 DD-CN-SML ® 251834

Prislusenstvi: Vrtani otvort pro lano

Oznaceni PouZiti Ks/baleni  Oznateni pro C.vyrobku

objednani

Kombi kladivo Vrtani otvort pro lano 1 TE70 ® 000000

Priklepovy vrtak Vrtani otvord pro lano 1 TE-YX 16/55 333761

Priklepovy vrtak Vrtani otvord pro lano 1 TE-YX 16/92 370564

Sekac Zakulaceni roh(i pro lano 1 TE-YP-SM28 282263

Jadrova vrtacka Vrtani otvord pro lano 1 DD 200 @@ 000000

Diamantova korunka  Vrtani otvorii pro lano 1 DD BS52/430 000000

Prodlouzeni Prodlouzeni vrtu 1 1'/," UNC 009850

Diamantové vrtani je doporuceno pro fezani lanem v rohu, na velmi silné stény, na velmi vyztuzené betony oceli a kde je tfeba

velmi presny fez.
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Kryty lana DSW-WG
(€. vyrobku 365426)

Tyto kryty lan musi byt namontovany tam, kde nelze
dodrZzet bezpecnostni vzdalenosti od pohybujiciho
lana, kde obsluha musi vstupovat do tohoto prostoru.
Kryty zabrani pfipadnému urazu, napf. od Svihnuti
pretrzeného lana. Pokud pouZijete tyto kryty, ujistéte
se, Ze jsou spravné namontovany.

Kladkovy stojan DS-WS-SPP
(€. vyrobku 365427)

U aplikaci, u nichz vzhledem k omezené pristupnosti
neni mozna montaz malé lanové pily pfimo u fezu
anebo v pfipadé delSich fez(i az do délky 2 metr( se
fezaci lano vede na misto fezu pres stojan s kladkami.

Vysmekavaci kladka DS-WSRW
(€. vyrobku 315834)

Vlysmekavaci kladka se pouZziva ke zkraceni délky lana
v zabéru nebo ke zvétSeni polomeéru oblouku, v némz
lano feZe, aby se predeslo jeho namahani pfi malém
polomé&ru na zadni strané fezaného stavebniho dilu.

Ponorna vodici kladka DSW-PW
(€. vyrobku 365428)

Pro ponorné fezy vSeho druhu (zapotiebi jsou minimal-
né 2 kusy). V pripadé potfeby Ize také namontovat na
kladkovy stojan.

==

Ochranny kryt DS-WSS 30
(€. vyrobku 276388)

Ochranny kryt DS-WSS 30
(&. vyrobku 276379)
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7. Zakladni pouziti systému DS-WSS 30

7.1 Standardni vertikalni fez

— optimalni fezna délka

— ohyb lana v betonu je pfiznivy
— prdmérny fezaci vykon

— nizka moznost poskozeni lana

Voda

7.2 Vertikalni fez s uvoliovaci

kladkou

LS
[0,
0000000000007,

Voda

1. krok

— relativné velmi kratky Cas fezu
(kratka délka styku lana s
fezanym materialem)

— velky fezaci vykon

— vy88i moznost po3kozeni lana

Tazna strana .

Poznamka: lana F ®

KdyZz je zafez vySe neZ vrchol
y J y ///////////////////////////////////////////////////
A/ A A A A A A /A7 A7
-4 H S S S S S S S SSSSSSSl SSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSS
razky kladky musi se kladka A/ A A A A A 7 7
’ Z G775
otoCit do pOZiCG doll pOd lano

2. krok
z k . «
Poznamka: =
PR s s v . 7 (48]
Na konci fezani, kdyZ diamantové |=
I id I§ i h z
ano vyjde ze fezu, je zachyceno |8
kladkach 2
na kladkac a@. =
o 7
ey e ow s . 7
> 777,
-z Vi i z- |3
//
.
/
pecny 2 7
o . , . .
— 050007
U S S
A A I A A A A A A AR A A A A A A A AR A A A A A AR A A A A A A A A,
L
0
T T

Zapamatujte a osvojte si:

Optimalni fezaci délka pro DS-W 11 diamantové lano a lanové pily DS-WSS 30 je od 1 do 4,5 metru,
diamantove lano je v celé této délce v kontaktu s fezanym (zakladnim) materialem.
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7.3 Standardni vodorovny fez o7 - oz //
S S S S S S Y

s S N
Rezaci hlava

7.4 Vodorovny ez zaroveii s / 7 = 7, 7 //
vnitfnim rohem ’ S Sl S oW
/ Ay e sy

A Rez probiha s natééenim kla- Kladka na Kladka na
dek na otoCnych loZiskovych oto&ném ¢epu s otogném &epu s
Cepech vedenim s vedenim s
' kuliCkovymi loZis- kuliCkovymi
ky loZisky
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7. Zakladni pouziti systému DS-WSS 30

B Ukonceni vodorovného fezu.

Kladka na
otocném Cepu s
vedenim s
kulickovymi loZis-
ky

— Kladka na
otocném Cepu s
vedenim s
kulickovymi

Pohled z profilu

Diamantové lano

Vodici kladka

J/
s
J/
s
J/
S
/
S
/
S
/
S
/
S
/
S
/
//
J/

Spara

AN NN N N N N N N N N N N N N N N N N N N NN

AN NN NN NN NN NN NN N NN NN N Y

Zapamatujte a osvojte si:

Pro spravné a bezproblémové vedeni diamantového lana v otoCnych kladkach (bez vypadnuti z drazek kladek)
zaoblete ostré fezané hrany materialu kombinovanym kladivem se sekacem, mirné napnéte lano, popripadé
doporuCujeme tahem ruky za lano zkontrolovat volnost lana a opatrné pozvolna spustit otatky pohonného kola.
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7.5 Vyrovnani vodicich kladek

7. Zakladni pouziti systému DS-WSS 30

Zakladem bezproblémového provozu systému bez vyskakovani a vypadavani lana z kladek je spravné a pec-
livé vyrovnani kladek. Diamantoveé lano musi smérovat vZdy na stfed kladky.

Vyjimka:

Mezi dvémi vodicimi kladkami
vznikd povoleni napéti lana a
to mezi rozvadéci kladkou a
stojanem s kladkami v mistg,
kde lano vybihd z fezaného
materialu ven. Lano na kladce u
rozvadéCe muzZe svirat s osou
kladky mirny, nezavazny uhel.
Napomaha to i rotaci lana pfi
fezu tim dochazi k menSimu
opotrebeni systému.

Rez zaroveii s vnitfnim
rohem

— Pro fezani zaroven s vnitfnim
rohem je vzdy nutné pouZit
otocné kladky s kuliCkovymi
loZisky. Tyto kladky jsou
urCené k snadnému a pres-
nému vedeni diamantového
lana. Jsou velmi jasné rozlisi-
telné od ostatnich (viz obr.
7.6).

Otocné kladky s kuliCkovymi
loZisky se vzdy umist'uji na
vstup a vystup lana z mate-
rialu.

7.6

\/oda

Kladka na otoCném
Cepu s vedenim s
kulickovymi loZisky

Diamantové lano

Kladka na otocném
Cepu s vedenim s
kulickovymi loZisky

NN NN NN NN NN NN NN NN NN N

SO NN NN NN NN NN U N N O YNy
AN

N

7
Sy
/
s
/
o / /
Kladka v areto- 7
vaném pouzdru, 7 S
musi byt vZdy ® e AretaCni Sroub
upevnéna 0
:O o 7
v v / oy , e
Aretacni §roubv,. h o < Kulickové loZisko
uvolnéte pfi v/
By X g
rezani podél ° — Vodici kladka
vnitfniho rohu r 7
Spara
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7. Zakladni pouziti systému DS-WSS 30

7.7 Rezani lanem pomoci ponornych kladek (fezani slepych otvorti)

1.7a

Specidlni stojany

Vodici kladky (k fezaci hlavé)
200 mm

Otvor o
@162 mm

7 prod-
/ louZeni o 7
2L

Délka fezu

/ Trubkovev‘-

77X Nodici ponomé Kladky o 7/

*Trubkove/
, prod- 7
Iouzem 0

& 140 mm

7.7b

Otvor o
@162 mm

mm

Vodici kladky (k Fezaci hlavé)
@ 200 F

/Trubkovev-
7 prod- Y
/ Iouzenl 0/

Schnittidnge

72X Nodicl ponomeé Kladky o -
% @140 mm

=i

- prod-
Iouzenlo

7.7¢ Vodici kladky (k fezaci
hlavé) & 200 mm
" Délka fezu
Trubkove 4| | [ Trubkove
prod- prod-
louZeni o louZeni o
il 2" 2" .
_____~ Dosazena
m 120_30 om  hloubky Fezu
7.7d
Com —_ "

Zapamatujte a osvojte si:
Pokud FeZete slepy otvor priblizné 2 aZz 3 metry Siroky, musite vZdy vyvrtat pomocny otvor pro trubkové
prodlouZeni a otocné ponorné kladky alespon o 20 az 30 cm niZe neZ je poZadovana hloubka fezu. Konecny
dosaZzeny fez na spodnim zakladé neni primy, ale vzdy mirné obloukovy.
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8. Zasobnik diamantového lana

Abychom efektivné a ekonomicky fezali, systém vyuziva svij zasobnik lana na zkracovani a prodluzovani fezaci
smycCky. Je velmi vhodné spotfebovat celou smyCku najednou, bez zkracovani a nasledného prodluzovani lana
spojkami (méni se pramér jednotli-

vych Casti lana a tim dochazi k
zasek(im lana). Zasobnik dokaze na
dvoumetrové kolejnici  stahnout
fezaci smyCku az o 8 metr( (viz. pfi-
klad).
- > =3m
2. Zpusob nasazeni , o
Ochranny kryt Bezpecnostni
pohonného kola zarazka
Ochranna zéstéra
lana +
Kladka pro zkraceni délky lana
(s aretaci polohy)
S S S SN S S S S S S S S S S S S S S
2x0,5m
=1m
3. Zplsob nasazeni
lana
@ L Dvoumetrova kolejnice (D-R 200L)
© +
g =
® o- L
[
2x0,5m
=1m
4. Zpusob nasazeni -
+
=3m —— > Celkové 8 m

Dilezité:

Neni podstatné, jaky zpuisob nasazeni lana pouZijete, ale DS-WSRP kladka pro zkraceni lana (zasobnik lana)
musi byt vzdy pevné zajiSténa a ochranna zastéra lana musi byt vzdy natazena po celé délce od pohonného
kola ke kladce.
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9. Montazni navod pro Hilti diamantové lano DS-W 10.5

okyny pro pouziti - smér fezani
Dulezité: Upeviiovaci prvky (spojky) musi byt upevnény vici sméru fezani podle uvedeného zobrazeni.
Diamantové lano smi byt pfi fezani pouzivano pouze v jednom sméru (viz Sipky).

s
\ (Y \ °
/ AR SRS
"*’*;"4 7 = i
\\I\D -l

P \
o, o o, o

Priprava k prvnimu rezu

B U novych diamantovych lan jsou jiZ spojky lana upevnény.

B Pred spojenim lana za pomoci spojovacich trnd musi byt diamantové lano nakrouceno.

B Na jeden metr delky zkrut'te diamantové lano asi o 1 aZ 1,5 otaCky ve sméru proti otaCeni hodinovych rucicek
(doleva) pfi pohledu pfimo na prifez konce lana.

B Pred zaCatkem fezani zaoblete rohy (hrany) obrobku na polomér asi 10 cm (ru¢né kladivem a sekaem nebo
kombinovanym kladivem Hilti) nebo rucné protahovanym diamantovym lanem.

B Hubici pfivodu vody upevnéte k mistu, kde lano vstupuje do materialu. V zavislosti na délce fezu mlze byt
nutno privadét chladici vodu na nékolik mist. Pokud ma byt fez kvalitni, musi byt lano dokonale chlazeno.

B Diamantové lano napnéte posunem vpred. Odejdéte od zafizeni do dostatecné vzdalenosti a zapnéte jeho
motor. Rezat zaginejte pfi nizké rychlosti a plynule zvy3ujte otacky aZ na optimalni rychlost Fezani.

B Postup fezani musi byt trvale sledovan.

B Pred upravou polohy hubic s chladici vodou musi byt pohyb fezaciho lana zastaven.

VSeobecné pokyny

B Diamantové lano neprelamujte nebo ostfe neohybejte.

B Nikdy nespojujte diamantova lana riznych pradmérd, rizné opotfebena.

B Aby se dosahlo rovnomérného opotifebeni postrannich koralk(l, musi byt diamantové lano po kazdém delSim
fezu znova zkrouceno a spojeno s prislusnym poctem otacek.
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9. Montazni navod pro Hilti diamantové lano DS-W 10.5

Pokyny pro upevnéni
spojek lan DS-WC
(Cislo vyrobku 340427)

/[P

Montaz kardanové spojky

(prvni strana, vidlicova

hlava) B

Kl Diamantové lano upnéte

do svéraku tak, aby smér B SN
v e , y , j}'#'* ﬁ\‘f"*-’*' e *'-F'*ﬁj“f —
rezani odpovidal obrazku Ry 2y FAE

(viz Sipku) a Ghlovou brus- —
kou odfiznéte jeho konec
13 mm od prvniho koral-
Ku. 4]
H Pouzijte klesté k
odstranéni zbytku pruziny j} - H‘f_,f
(strzeni z lana). s 55
Odstrafite gumovy obal
lana asi v délce 10 mm
(pouZzijte nuz, zapalovad B
nabo ocelovy kartac). i ‘ &

3 O-krouzek @ (Cislo vyrob- | |
ku 235844) nasad'te na 1 "'*@' <€} |
lano a zatlaCte aZz na T ‘ T
doraz ke koralku. =
Vidlicovou hlavu @ Ei
nasad'te na lano tak, aby
konec holého lana se
dotykal dna otvoru.

H Lisovacimi klestémi @
(Cislo vyrobku 235845)
s odpovidajicimi Celistmi
stisknéte spojku jedinym stiskem. Pfitom musi byt Celisti vzdaleny 1 mm od O-krouzku. NepouZivejte opotre-
bované nebo deformované Celisti.

Montaz kardanové spojky (druha strana, opaény konec) a upevnéni spojky

M Pri nasazeni a zamacknuti druhé Gasti spojky (opacného konce) postupuijte podle krokt Kl a7z H.

B Spojeni (uzavieni) spojek
NatoCte diamantové lano asi o 1 az 1,5 otacky na kazdy metr délky lana doleva (proti sméru otaCeni hodino-
vych rucicek) pfi pfimém pohledu na prirez konce lana. Nasurite spojky a vloZte spojovaci trn (Cislo vyrobku
235842), ktery malym kladivkem zatlu€te do roviny se spojkami.

Rozpojeni lana

B Trnem (prabojnikem) a malym kladivkem vysurite spojovaci trn z konektoru. Pfi znacném opotfebeni nahrad'te
trn novym (Cislo vyrobku 235842).
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9. Montazni navod pro Hilti diamantové lano DS-W 10.5

Pokyny pro upevnéni [}
spojek lan DS-WS
(Cislo vyrobku 235841) e B

Montaz spojovaci objimky
(prvni strana)
DuleZité: Zivotnost kardano- 8 |
vych spojek je mnohonasob-
neé vySsi neZ spojovaci objim-
. > B>
Y Diamantové lano upnéte £ L
do svéraku tak, aby smér
fezani odpovidal obrazku
(viz Sipku) a dhlovou brus- [
kou odfiznéte jeho konec —

13 mm od prvniho j},,,f H: - =0 Q
koralku.

[ PouZiite kleste k
odstranéni zbytku pruziny
(strzeni z lana). D]

M@ Odstrarite gumovy obal
lana asi v délce 10 mm it !
(pouZijte niiz, zapalovat j}'*’* =P =
nabo ocelovy kartac).

L1 O-krouzek @ (&islo vyrob-
ku 235844) nasad’te na

lano a zatlaCte aZz na E ] l-@
doraz ke koralku. Nasad'te oy
spojovaci objimku @ na j},,’i e? IO s **“ﬂ:ﬂ:ﬂ:ﬂ
lano tak, aby holy konec 45 £ el L

lana se dotykal dna T
otvoru.

A Lisovacimi kledtémi ® (&islo vyrobku 235845) s odpovidajicimi Gelistmi stisknéte spojku jedinym stiskem.
Pritom musi byt Celisti vzdaleny 1 mm od O-krouzku. NepouZivejte opotfebované nebo deformované Celisti.

Montaz spojovaci objimky

(druha strana)

B Postupuijte podle krokii EY a7z 4.

B NatoCte diamantové lano asi 0 1 az 1,5 otacky na jeden metr délky lana ve sméru proti otaCeni hodinovych
rucicek (doleva) pfi pfimém pohledu na prifez konce lana.

B Dale postupujte podle krok( [ a 3.
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Rezaci lano a prisluSenstvi Hilti

Doporuceni pro pouZiti: Ktera specifikace je vhodna pro jaky podklad?

Standardni diamantové lano
(sintrované perly)

Specialni lano
(galvanicky nanédSené perly)

BC | LC ocel 20% ocel 100%
Podklad armovany beton snne;ertrggvany pouze Zelezo

Pozadovana charakteristika

rychle fezajici | vysoka Zivotnost

Program diamantovych lan DS-W10.5

Diamantové lano Hilti DS-W10.5 pro systémy lanovych pil DS-WS 15, DS-WSS 30 a DS-WS10
DS-W 10,5 LC
@

Délka lana
(m)

10m
14 m
18 m
22 m
26 m
30m
50 m
100 m
150 m
per/m

* v€. tovarné nasazené kardanové spojky

PrisluSenstvi k diamantovym laniim Hilti

Oznaceni

Lisovaci sada

Kardanova spojka
Kardanové spojky
sada*

Spojovaci trn
Spojovaci objimka
0-krouzek
Nahradni lisovaci
Celisti

Uhlova bruska

* priloZen specialni nastroj pro demontaz (vyraZeni) zajistovaciho koliku ze spojky lana

Oznaceni
DS-W 10,5 BC
®

235835 *
235836 *
315019 *
315022 *
315025 *
315028 *
370500
370426
376633
376635

PouZiti

235834 *
235838 *
315020 *
315023 *
315026 *
315029 *
376630
376631
376632
376634

nalisovani kardanovych spojek /
spojovacich objimek na lano

rozebiratelna ohebna rychlospojka lana 1

— rychlospojky s koliky a O-krouzky

nahradni spojovaci trn pro rychlospojky 10
pevné spojeni lana

vklada se mezi spojku a perlu
nalisovani kardanovych spojek /
spojovacich objimek na lano
fezani jadra diamantového lana

DS-W 10,2 ocel 20%  DS-W 10,8 ocel 100%
® @

376982 371987

371983 371988
371984 371989
371985 371990
371986 371991
373130 =

377830 377781

Oznadeni C. vyrobku
pro objednavku

DS-WSTHY @ 235845
DS-WCMV @ 340427
DS-WC Set ® 371383
DS-WP @ 235842
DS-WS ® 235841
0-krouzek 10/4,7x2,5 (® 235844
DS-WJ @ 340426
AG 125-S 000000




10. DS-WSS 30 lanova pila, kontrola, obsluha a fezaci postup

10.1 Kontrola pred fezanim

— Kolejnice a vodici kladky musi byt spolehlivé zakotveny, Srouby kvality 8.8 peclivé dotazeny.

— Rezaci hlava je nasazena na kolejnici pevng, bez vile. Rezaci rameno je v kolmé poloze ke kolejnici,
excentrické uzavéry v poloze zavieno, fezaci hlava nastavena na 1. rychlost.

— Rezaci hlava musi byt pfipevnéna pevné na kolejnici (bez vile), fezaci rameno musi byt v kolmé horni
pozici ke kolejnici. pfevodovy stuperfi nastaven do polohy 1 (fazeni stfedem htidele fezaci hlavy, viz navod
k obsluze D-LP 32 / DS-TS 32 sténova pila).

— Napinaci kladka a kryt pohonného kola musi byt pevné pripevnén k nosiCi krytu fezaci hlavy.

— Pohonné kolo musi byt pfipevnéno standardni prirubou kotouce a Sroubem M12 kvality 10.9.

— Rozvadéc¢ lana musi byt namontovan pred fezaci hlavu a kolejnici. Spojeni se provede excentrickym
Cepem.

— Na koncich kolejnice musi byt bezpecnostni zarazky.

— Zasobnikova kladka a ochranna zastéra lana musi byt pevné pfipojena na kolejnici.

— Hydraulické hadice a vodni pfivody musi byt spravné zapojeny. Dvé ovladaci hadice ze svazku nelze pfi-
pojit, nelze tedy dojit k zaméné.

— Hodnoty elektrického a vodniho pfivodu musi odpovidat Stitkovym a provoznim tdajum.

— Bezpecnostni vypina€ na agregatu a na dalkové obsluze musi byt v poloze OFF, 0.

— Pracovisté musi byt viditeln& ohraniCeno vystraznymi paskami, bezpetné vzdalenosti musi byt vzdy
dodrzeny.

— Rezaci lano musi byt spravné spojeno, priméend napnuto, vzdy tak, aby bylo mozno jej pfi vypnuté pile
snadno a lehce posunovat pouze rukou.

=TT
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D-RC-LP 32

H

10.2 Dalkova obsluha systému: Ovladaci prvky

Poz. 1:

Poz.
Poz.

Poz.
Poz.
Poz.

Poz.

2
3:

4.
5:
6.

T

Elektromotor ON (1 2» Il v Start 2 Uvolnit ovladac »» Il)

Elektromotor OFF (Il v 1)

Nastaveni pritoku oleje 0 — 100 I/min. (nastaveni rychlosti lana - otaeni pohonného kola

Nastaveni sméru otaceni ramene tezaci hlavy (vlevo/vpravo). Pro lanovou pilu neni tato funkce
vyuzita, ovladaci par hadic ze svazku se pro tuto funkci nezapojuje.

Nastaveni sméru posuvu fezaci hlavy po kolejnici (vlevo/vpravo) pro napnuti/povoleni lana.
Nastaveni rychlosti posuvu po kolejnici (pro ovladac poz. 4)

Nastaveni dosaZitelného prikonu/elektrického proudu pro pilu v Ampérech v zavislosti na moznostech
pouZitého privodu elektrické energie.

Bezpecnostni stop (OFF) vypinac.

10.3 Dalkova obsluha systému: Nastartovani a obsluha systému.

1. Nastavte pracovni elektricky proud na hodnotu mezi 32 A a 50 A v zavislosti na jiSténi pfivodu.
2. Pfipojte a otevfete pfivod chladici vody.
3. Ovladace (3), (4), (5) a (2) musi byt nastaveny v pozici ,0“ (neutralni poloha). Zapnéte elektricky motor (1)
a poCkejte nékolik sekund (2 - 5 s) az motor automaticky pfepne ze zapojeni do hvézdy do trojuhelnika.
4. Ovladacem (4) zvolte spravny smér napinani lana a ovladacem (5) nastavte velmi pozvolné napinani lana.
5. Ovladacem (2) velmi pomalu rozeb&hnéte pohonné kolo a ponechejte jej v malych otackach tak dlouho, az
ovladagem (5) nastavite spravné napnuti lana. Po ustaleni posuvu a uklidnéni vykyv( lana zvySujte pomalu
ota&ky pohonného kola ovladagem (2) aZ na maximum, co? zna&i priblizné 800 ot./min. Rezaci rychlost lana
dosahne priblizné hodnoty 20 m/sec.
Nasledovng, pouze ovladacem (5) nastavujeme spravné napnuti lana, tedy fezaci rychlost. Spravné napnuté
lano je viditeIné mozné kontrolovat na pohybu napinaci kladky, kladka se ,nadzdvihuje“ asi o 10-15 cm.
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Tlak v hlavnich hydraulickych hadicich muZe pfi fezani dosahnout hodnoty pfiblizné 120 bar (maximalné 140
bar), toto je optimalni tlak a zaroveri posuv napinani lana bez rizika zni¢eni lana.

Jakmile je proveden zavadéci fez, systém se automaticky fidi sam. To znamena, jakmile fezaci lano zaCne fezat sil-
nou ocelovou vyztuz, systém sam automaticky snizi rychlost posuvu lana po celou dobu fezu oceli. Po prefiznuti
vyztuZe systém zpét nastavi pavodni fezaci rychlost.

10.4 Vypnuti lanové pily

1. Vypnéte ovladac posuvu fezaci hlavy po kolejnici — otoCte ovladac (4) do “0” nebo do neutralni pozice.
2. Vlypnéte motor pohonu- otoCte ovladac (2) do “0” pozice.

3. Vypnéte elektricky motor agregatu - otocte ovladac (1) do polohy “I”.

4.  Zatladte bezpecnostni ovlada¢ OFF.
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POZOR
Viytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky.

POZOR
Naradi, zejména rukojeti, udrzujte suché, Cisté a beze stop oleje a tuku. Nepouzivejte oSetfovaci prostfedki s obsa-
hem silikonu.

11.1 Cisténi systému stroji s vysokym tlakem
Systém mimo agregatu (elektrické zafizeni) Ize Cistit vysokym tlakem, pozor na té€snéni na fezaci hlavé.

11.2 Udrzba stojant s vodicimi kladkami
Vodici oto¢né kladky, které maiji kulickova loZiska, m Zajistovaci Sroub
je nutné jednou za mésic namazat loZiskovym 5
tukem. Mazaci misto je pod Sroubem, ktery
aretuje polohu otocné kladky. Provedeni:
ViySroubujte Sroub UpIné a zatlaCte trochu oleje
do otvoru. Sroub opét zagroubuite (obr.11.2)

11.3 Gumova drazka v kladkach
Gumové vedeni na kladkach a pohonném kole se musi pfi opotfebeni vyménit. Nedopust'te, aby jste opotie-
bovali gumove vedeni az na hlinikovy nosic.

11.4 Ochranné kryty
Ochranny kryt pohonného kola a ochrannou zastéru lana udrZujte v bezvadném stavu, poSkozené Casti dejte
ihned opravit Ci vymeénit, kontrolujte navijeci systém ochranné zastéry.

11.5 Udrzba fezaci hlavy, agregatu a ostatnich modulii pily
Je popsana v navodu k obsluze pro D-LP 32 (30) / DS-TS 32 (30), pozorné si jej také prostuduijte.
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12. Vyhledani a odstranéni poruch na sténové pile D-LP32 / DS-TS32

Vstup do nebezpecCné oblasti je povoleny pouze v pfi- Pred otevienim ovladaci jednotky odpojte zdroj proudu,
padé, Ze je pohonna jednotka vypnutd a hnaci kolo vytahnéte zastrCku ze zasuvky.

zastavené. Pred vstupem do nebezpecCné oblasti stisk-

néte nouzovy vypinac.

Problém Mozna pficina Odstranéni

1. Diamantové lano se neuvedlo do  — Ostré hrany na vrtanych otvorech  — PouZijte Hilti kombinované kladivo

pohybu. a rozich k odbourani roh, zaobleni musi
byt takove, aby Slo posunovat
lano rukou
— PouZili jste nové lano k dofezu, — Staré tendi lana pouZivejte pouze
kde jste predfrizli starym lanem k dokonCeni fezu

— Vlyvrtejte dodateCné otvory pro
protaZzeni nového lana

— Pracovni usek lana (styk lana s — Outzijte DS-WSRW uvolfiovaci
materialem) je velmi dlouhy kladku

— Veliké napnuti diamantového lana - Snizte napnuti lana pojezdem
fezaci hlavy po kolejnici, sledujte
zdvih ramene napinaci kladky

2. Diamantové lano prokluzuje na — Malé napnuti diamantového lana - ZvySte napnuti lana pojezdem
pohonném kole. fezaci hlavy po kolejnici, sledujte
zdvih ramene napinaci kladky

— Kratka styCna plocha mezi lanem  — Zvétsit stycnou plochu lana
a pohonnym kolem pomoci vodici kladky na
rozvadeci lana

— Pracovni usek lana (styk lana s — PouZijte DS-WSRW uvolfiovaci
materialem) je velmi dlouhy kladku
— Gumové vedeni pohonného kola ~ — Opravit gumové vedeni
je znatné opotiebené pohonného kolav servisu
3. Diamantové lano je nestej- — Diamantové lano neni "natoCeno” - Lano je nutné nakroutit (natocCit),
nomérne opotrebeno, pouze z pred spojenim nebo je nedosta- aby pri fezu rotovalo okolo své
jedné strany. teCné natoCeno 0sy, zabrani se nestejnému

opotrebeni diamantového prstyn-
ku po obvodg, 1 aZz 1,5 otacky na
kazdy metr lana, smér nakrou-
ceni lana je proti sméru pohybu
hodinovych ruciCek pfi Celnim
pohledu na prdfez nosného lana,
nakrouceni nosného lana se musi
zvySovat, ne roztacet!

— P¥i vétSich fezacich pracich a
stejné dlouhém lanu se musi
"natoCit” lano s pokazdé malinko
odlisnym poCtem otacek.
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12. Vyhledani a odstranéni poruch na sténové pile D-LP32 / DS-TS32

Problém

MozZna priCina

Odstranéni

— Zpatécni lano mezi prvni vodici
kladkou a materialem nesmi s
vodici kladkou svirat ani maly
uhel

—Lano na kladce u rozvadéce
muZe svirat s osou kladky mirny,
nezavazny Uhel

— Mezi dvémi vodicimi kladkami
vznika povoleni napéti lana a to
mezi rozvadéci kladkou a stoja-
nem s kladkami v misté&, kde lano
vybiha z fezaného materialu ven

—Napomaha to i rotaci lana pfi
fezu, tim dochazi k menSimu
opotrebeni lana

12.3 Spravné!

— e —

)
X}
X

Voda

Voda - =

4 _ lana

i Volna strana lana

Tazna strana>---

A4

77

—Vodici kladka diamantového lana

je v uhlu k lanu, nemifi pfimo na
stfed kladky, brzdi "nakrucovani
lana

—Nasad'te lano podle obrazku 12.3
zabraiite "protikrouceni” lana

@‘-@E—'@'—g

—Vzdalenost od rozvadéce lana a
vodici kladky (prostor povoleni
lana) je velmi kratky

— ZvySte vzdalenost mezi
rozvadéCem lana a vodici klad-
kou u které lano vchazi do mate-
ridlu (obrazek 12.4)

Voda

lana

Tazna strana

l=2-4m

/444
;j/////////

— Diamantové lano je velmi napnuté

— SniZte napnuti lana pomoci
pojezdu fezaci hlavy
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12. Vyhledani a odstranéni poruch na sténové pile D-LP32 / DS-TS32

Problém MoZna pri€ina

Odstranéni

4. Diamantové lano se lame v misté

spojeni. je velmi maly

—Lano bylo pouzito velmi dlouho s

velikym napnutim

— Spojka lana je dlouha

— Rezaci polomér lana v materialu

— PouZijte uvolfiovaci kladku
DS-WSRF

— SniZte napnuti lana
pomoci pojezdu fezaci
hlavy, tlak hydraulického
oleje je optimalni mezi
120-160 bar

— Namontuijte kratSi spojku
— Pouzijte ohebnou Hilti DS-WCMV
kardanovou spojku lana

5. Diamantové lano se vytrhava ze
spojeni.

— Lisovaci klesté jsou chybné
nastaveny

— Nedostatecné slisovani pomoci
Klesti

— Lisovaci Celisti jsou Spatné Ci
poSkozené

—Lano pfi spojeni nebylo dotlace-

no az na konec spojky

— Konstantni napnuti lana béhem
prace

— Zkontrolujte nastaveni lisovacich
Klesti

— PouZijte Hilti DS-WSTHY lisovaci
sadu s minimalnim tlakem 7t.

— Zkontrolujte lisovaci Celisti, pos-
kozené vymérite

—Na vSech Hilti spojkach
musi byt lano pfi montazi
zasunuto do spojky na
doraz, s O-krouzkem

— Nastavte napnuti lana tak, aby
bylo stalé a spravné

6. Diamantové lano se chvéje. — Napnuti lana je velmi malé

—Vzdalenost rozvadéce lana a
stojan(i vodicich kladek je
velka

— Rozvadéc lana je nespravné
namontovan
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— ZvySte napnuti lana pomoci
pojezdu fezaci hlavy

— PoufZijte dalsi stojan s vodicimi
kladkami, nasad’te kratSi diaman-
tové lano

— Rozvadéc lana musi byt nasazen
a pevne zajistén na predni Casti
kolejnice



12. Vyhledani a odstranéni poruch na sténové pile D-LP32 / DS-TS32

Problém MozZna priCina

Odstranéni

7. Diamantové lano se mohutné
chvéje a s vysokou frekvenci.

—Lano je velmi napnuté

— Otacky pohonného kola jsou
velmi vysoké

— SniZte napnuti lana pomoci
pojezdu fezaci hlavy

— Snizte otacky

— Pohonné kolo se otaci velmi
pomalu, fezaci vykon je také
maly

8. Opotfebeni diamantového lana je
prilis velké.

— Nedostate¢né mnozstvi chladici
vody v fezu

— Délka fezu je kratka

— Napnuti lana je velmi vysoké
vzhledem k malé fezné
délce

— Velmi abrazivni (brusny) zakladni
fezany material

— Smér fezu diamantového lana je
ménén

— Nastavte ovladaC pritoku oleje
v hlavnim hydraulickém okruhu na
maximum

— Nasad'te vice vodnich trysek do
fezu, zkontrolujte, zda voda sku-
teCné vnika aZ do fezu

— ZvétSete délku fezu

— SniZte napnuti lana pomoci
pojezdu fezaci hlavy

— Nasad'te spravnou specifikaci
lana (matrice) na dany material,
zvyste privod vody

— Nasazujte diamantové lano se
stale stejnou orientaci sméru
pohybu lana, dle oznaCeni na
lanu nebo dle tvaru diamantovych
prstynkd

— Nedostate¢né mnozstvi chladici
vody v fezu nebo bez vody

9. Diamantové lano se zastavuje v
fezu, kolabuje.
Diamantové prstynky se zdrhnou — Diamantoveé lano zaCiné vaznout
k sobg, lano se rozpléta a
praska

v fezu béhem fezani blokl a ¢asti

— Nasad'te vice vodnich trysek do
fezu, zkontrolujte, zda voda sku-
teCné vnika az k fezu

— PoufZijte k zajisténi polohy odre-
zavanych bloku ocelové kliny
(b&hem tezu)

—V8echny ztracené Casti lana
(prstynky, pruziny) musi byt
vytahnuty ze Stérbiny fezu

10. Udrzba, mozné zavady a jejich
odstranéni na D-LP 32 (30)
agregatu a DS-TS 32 (30)
fezaci hlavé

- Osvojte si navod k obsluze D-LP
32 / DS-TS 32 sténova pila
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13. Likvidace lanové pily DS-WSS 30 / D-LP 32

Hilti vyrabi sva zafizeni z material(i, které Ize vétSinou recyklovat. Pred recyklaci musi byt ovSem materialy spravné
roztfidény.

Spole€nost Hilti je jiz v mnoha zemich pfipravena odebirat stard zafizeni zpét k recyklaci. Dalsi informace Vam sdéli
VaSe zakaznickeé servisni oddéleni Hilti nebo obchodni zastupce Hilti.

Odpady odevzdavejte k recyklaci

-6 Jen pro staty EU

N

‘@ Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho odpadu!

Podle evropské smérnice o nakladani s pouZitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a odpovidajicich usta-
noveni pravnich pfedpist jednotlivych zemi se pouZzita elektrickd naradi musi sbirat oddélené od ostatniho odpa-
du a podrobit ekologicky Setrnému recyklovani.

Likvidace kal( vznikajicich pfi vrtani a fezani

UPOZORNENI

Z hlediska ochrany Zivotniho prostfedi mlze byt vypousténi kalll do vod a kanalizace bez vhodné predchozi Gpravy
problematické.

Pri likvidaci kalll vznikajicich pfi vrtani a fezéni se musi dodrZet vedle nize uvedenych doporuéenych postupli
predchozi Upravy také predpisy platné v jednotlivych zemich. Informuijte se u mistnich Gradd.

Doporucujeme nasleduijici postupy Upravy:

1. Kaly vznikajici pfi vrtani a fezani se musi zachytit (napf. vysavaCem).

2. Jemny prach se musi z kaltl oddélit napf. usazenim (napf. nechte je urcitou dobu stat nebo do nich pridejte srazed-
o).

3. Pevny materidl z vrtnych a feznych kalll je tfeba odvézt na UloZisté stavebnich odpadd.

4. Vodu z vrtnych a feznych kall je tfeba pred vypusténim do kanalizaéni soustavy zfedit nebo neutralizovat (napf.
pridanim velkého mnozstvi vody nebo neutralizacnich latek).
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V pripadé otazek k zarucnim podminkam se prosim obrat’te na mistniho partnera HILTI.
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Popis Hydraulicky fezaci systém
Oznaceni DS-WSS 30/ D-LP 32
Rok konstrukce 2001

Prohlasujeme s plnou vyhradni odpovédnosti, Ze toto zafizeni odpovida nasledujicim predpistim a normam:
do 19. dubna 2016: 2004/108/ES, od 20. dubna 2016: 2014/30/EU, 2006/42/EG, 2011/65/EU, EN 60204-1,
EN 12100.

Toto zafizeni odpovida prisludné normé za predpokladu, Ze zkratovy vykon Sg; v misté pfipojeni naradi k vefejné
siti je v&tSi nebo roven 3,2 MVA. Osoba provadgjici instalaci nebo provozovatel zafizeni musi zajistit, v pfipadé

nutnosti po konzultaci s provozovatelem sit€, Ze se toto zafizeni pfipoji pouze na misto pfipojeni s hodnotou Sg¢
vétsi nebo rovnou 3,2 MVA.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100, FL-9494 Schaan

Lot Ceonr

Paolo Luccini Johannes Wilfried Huber
Head of BA Quality and Process Management Senior Vice President
Business Area Electric Tools & Accessories Business Unit Diamond
06 /2015 06 /2015

Technicka dokumentace:
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