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EREDETI HASZNALATI UTASITAS

PR 30-HVS forgolézer

Uzembe helyezés elétt feltétleniil olvassa el a
hasznalati utasitast.

Ezt a hasznalati utasitast mindig tartsa egyiitt
a késziilékkel.

A késziiléket csak a hasznalati utasitassal
egyiitt adja tovabb.
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Il Ezek a szamok a megfeleld dbrékra vonatkoznak. Az
abrak a haszndlati utasitas elején talalhatok.

A hasznalati utasitas szOvegében a ,készllék" vagy a
forgdlézer” sz6 mindig a PR 30-HVS forgolézert jelenti.
A tavvezérld”, ill. a ,lézervevd” vagy a ,vevéegység” sz6
mindig a PRA 30 (03) lézervevot jelenti.

Forgélézer €
@ Lézersugar (forgassik)
% Forgofej
Markolat
(4) Kezeldmezd
(5) Alaplemez 5/s"-0s menettel

(6) PRA 84 Li-ion akku
Akkuegység behelyezése és kivétele A
% PRA 84 Li-ion akku

Akkumulator rekesze
(3 Reteszelés

Téltés a késziilékben E

PUA 81 tapegység
Toltéhavely

Téltés a késziiléken kiviil E1

@ PUA 81 tapegység
PUA 82 autés szivargyujto-csatlakozo
Akkutoltés-aktivitas LED-je

Forgolézer H

(1) Be-/kikapcsolé gomb

(2) Onszintezés LED

(3) LED-es nyilak az elektronikus délésbedllitashoz

(4) Elektronikus délésbeallitas gomb (csak délés lizem-
moddal egyutt)

@ Utés-figyelmeztetési funkcié gomb és LED
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tikus beallitasnal)

Toltottségi allapotot kijelzd LED
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Délésbeviteli gomb plusz / jobb, ill. fel iranyjelzd
gomb (PRA 90 allvannyal)

Mértékegység-valasztd gomb
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1 Altalanos informaciok

1.1 Figyelmeztetések és jelentésiik A késziiléken
VESZELY 2
Ezt a sz6t haszndljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, amely sulyos testi sérlilést | |[EC/EN 60825-1:2007 szabvany szerinti 2. |ézerosztaly
okozhat, vagy halalhoz vezeté kdzvetlen veszélyt jeldl.

. A késziiléken
FIGYELMEZTETES

Ezt a szét haszndljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet CAUTION
egy lehetséges veszélyhelyzetre, amely sulyos személyi o LASER RADIATON - 0 OT
sérillést vagy halalt okozhat. %*i—
620-690nm / Po<4.85mW, 2300RPM
. CLASS Il LASER PRODUCT
VIGYAZAT

Ezt a sz6t hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy | Laser class Il CFR 21, § 1040 (FDA) szabvany alapjan
lehetséges veszélyhelyzetre, amely kisebb személyi séri- . i o
Iéshez, vagy a gép, illetve mas eszkdz tonkremeneteléhez | Az azonosité adatok elhelyezése a késziiléken

vezethet. A tipusmegjeldlés és a sorozatszdm a késziléken évo
adattablan taldlhaté. Ezen adatokat jegyezze be a hasz-
TUDNIVALO nalati utasitasba, és mindig hivatkozzon rajuk, amikor a

Ezt a sz6t hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet az | Hilti képviseleténél vagy szervizénél érdeklodik.
alkalmazasi Utmutatékra és mas hasznos informéaciokra.

Tipus:
1.2 Abrak értelmezése és tovabbi informéaciok
Ikonok Generacio: 01
@ A A A e
Hasznalat Legyen Vigyazat: Figyelmezte-
elétt olvassa ovatos! mard tésa
ela anyagok veszélyes
hasznélati elektromos
utasitast feszliltségre
Csak bels6 Az Ne tekintsen Vigyazat:
térben anyagokat a sugarba robbanasve-
torténd Ujra kell szélyes
hasznélatra hasznositani anyagok

2 A gép leirasa

2.1 Rendeltetésszerii géphasznalat

A PR 30-HVS egy forgdlézer, amely lathaté forgd Iézersugarral és egy ehhez képest 90°-kal eltolt referenciasugarral
rendelkezik. A forgdlézer hasznalhaté fliggblegesen, vizszintesen és délésszdgekhez hasznalhato.

A készliléket vizszintes magassagvonalak, fliggéleges és délt sikok, valamint derékszégek meghatarozasara, to-
vabbitasara és ellendrzésére tervezték. Alkalmazasi példak: méter- és magassagi pontok tovabbitasa, derékszogek
meghatérozasa falaknal, vertikdlis beigazitas a referenciapontokhoz, délt sikok készitése.

A készliléket kizarélag szakember dltali hasznalatra szantak és a készliléket csak engedéllyel rendelkezd, szakképzett
személy hasznalhatja, javithatja. Ezt a személyt minden lehetséges kockazati tényez6rél tajékoztatni kell. A készilék
és tartozékai konnyen veszélyt okozhatnak, ha nem kiképzett személy dolgozik veliik, vagy nem az eldirasoknak
megfeleléen hasznaljak Oket.

Az optimalis lizemeltetés érdekében kildnbdzd tartozékokat kinalunk a késziilékhez.

A sériilés veszélyének cstkkentése érdekében csak Hilti tartozékokat és szerszamokat hasznaljon.

Kdvesse a hasznalatra, apolasra vonatkozé tanacsainkat.



Vegye figyelembe a kdrnyezeti viszonyokat. Ne haszndlja olyan helyen a késziléket, ahol fennall a tlz- vagy a
robbanasveszély.
A készillék atalakitasa tilos.

2.2 Jellemzok

A készilékkel egyetlen ember is gyorsan és nagyfoku pontossaggal szintezhet barmilyen sikfeluletet.

A szintezés a bekapcsolast kdvetéen automatikusan indul. A lézersugér csak akkor kapcsol be, ha teljesll az eléirt
pontossag.

A mindenkori Uzemallapotot a LED-ek mutatjak.

A késziléket akar mikodés kdzben is feltdlthetd Li-ion akkuegység muikodteti.

2.3 A késziilék a PRA 30 tavvezérldvel/lézervevovel kombinalva is hasznalhato
A PRA 30 készulék tavvezérld és lézervevd egyben. Segitségével a PR 30-HVS forgolézer nagyobb tavolsagokrdl is

kényelmesen kezelhetd. Ezenkiviil a PRA 30 lézervevdként is hasznalhatd, ezért a l1ézersugar nagyobb tavolsagokra
torténd megjelenitésére is alkalmas.

2.4 A tavolsag digitalis mérése
Alézervevo digitalisan jelzi ki a Iézerszint és a jeldléhorony kozotti tavolsagot. igy egy Iépésben, milliméter pontossaggal
meghatérozhato a tartézkodas helye.

2.5 Automatikus beigazitas és felligyelet
A PR 30-HVS és a PRA 30 késziilékkel a lézerszintet egyetlen személy automatikusan egy pontosan meghatarozott
pontra igazithatja. A készilék felismeri az adott bedllitast (vizszintes, délés vagy fliggbleges) és annak megfeleléen
az Automatikus bedllitas (vizszintes a PRA 90 allvannyal, és délés) vagy az Automatikus beallitas szintellenérzéssel
(figgbleges) funkciot hasznalja. A PRA 30 ellendrzés funkcidjaval rendszeres id6kdzénként automatikusan ellenérizhetd
a lézerszint a hdingadozas, szél és hasonldk okozta esetleges eltolodasok megakadalyozasara. Az ellenérzés funkcid
ki is kapcsolhato.

2.6 Digitalis doléskijelz6 szabadalmaztatott elektronikus délésbeallitassal

A digitalis d6lésszdg-kijelzé max. 21,3 %-os délést jelez ki, ha a PR 30-HVS késziilék eléreddntétt allapotban van. igy
szamitasok végzése nélkiil hozhatok létre és ellendrizhetdk a délések. Az elektronikus délésbeallitassal optimalizalhato
a délésbedllitas pontossaga.

2.7 Utés-figyelmeztetési funkcio

A késziilék bekapcsolasa utan az Utés-figyelmeztetési funkcid a sikeres szintezést kdvetéen két perc elteltével
aktivalodik. Ha ez alatt a 2 alatt megnyomja a készllék valamelyik gombjat, akkor a két perc késleltetés Ujraindul.
Amennyiben a készliléket Uzem kozben kimozditjak a szintbdl (razkddas/Iokés éri), akkor a készlilék figyelmeztetd
zemmodba kapcsol at: minden LED villog, a Iézersugar kikapcsol (a fej nem forog tovabb).

2.8 Automatikus kikapcsolas

Ha a készlléket az dnszintezési tartomanyon (+5°) kivil helyezték el, vagy mechanikusan blokkolt, akkor a Iézer nem
kapcsol be, és a LED-ek villognak.

A késziilék feldllithatd 5/8"-os menettel rendelkezd allvanyra vagy kdzvetlenll sik, stabil felliletre (rezgésmentesen!).
Az egyik vagy mindkét irany automatikus szintezése soran a szervorendszer felligyeli a specifikalt pontossagi érték
betartasat. A késziilék kikapcsol, ha a szintezés nem valésul meg (a készllék a szintezési tartomanyon kivil talalhato,
vagy mechanikus blokkolas tértént), vagy ha kibillen a szintbél (lasd: Utés-figyelmeztetési funkcié c. rész).

TUDNIVALO
Ha a szintezés nem valdsithatd meg, a Iézer lekapcsol, és minden LED villog.

2.9 Szallitasi terjedelem

PR 30-HVS forgdlézer

PRA 30 (03) lézervevd/tavvezérld
PRA 80 vagy PRA 83 Iézervevotartd
Hasznalati utasitas

- a4 a4 a4

PRA 84 Li-ionos akkuegység



PUA 81 tapegység

Gyartoi tanusitvany
Hilti-koffer

2.10 Uzemméd kijelz6k

“ NN =

Akkumulator (AA-cellak)

A késziilék a kdvetkezd UzemmodkijelzOkkel rendelkezik: dnszintezés LED, akkumulator toltéttségi szint LED, Utés-
figyelmeztetési funkcio kikapcsolasa LED, délés izemmaod LED, ellenérzés LED és elektronikus délésbeallitas LED

2.11 LED kijelz6k

Onszintezés LED

A z06ld szin( LED villog.

A készllék szintezési fazisban.

A z06ld LED allandoéan vilagit

A készlilék beszintezett vagy eldirassze-
rlen lGzemben van.

Utés-figyelmeztetési funkcié deakti-

valasa LED

A narancssarga LED éllan-
doan vilagit

Az Utés-figyelmeztetés funkcié ki van
kapcsolva.

LED délés izemmod

A narancssarga LED villog.

A dolt sik beigazitasa.

A narancssarga LED éllan-
doan vilagit

A dolés lzemmodd aktiv.

LED ellenérzés

A narancssarga LED éllan-
doan vilagit

A késziilék ellenérzé izemmaoédban van.
A referenciapontra (PRA 30) beigazitas
helyes.

A narancssarga LED villog.

A készlilék a referenciaponthoz
(PRA 30) allitja be a készuléket.

Elektronikus délésbeallitas LED-ek

A narancssarga LED-es nyilak
villognak.

A késziilék ,elektronikus délésbeallitas”
Uzemmodban van, a PRA 30 nem veszi
a lézersugarat

Mindkét narancssarga LED-
es nyil folyamatosan vilagit

A készlilék referenciapontra (PRA 30)
beigazitasa helyes.

A bal oldali narancssarga
LED-es nyil vilagit

A készliléknek az 6ramutato jarasaval
megegyez6 iranyban kell forognia.

A jobb oldali narancssarga
LED-es nyil vilagit

A késziléknek az 6ramutato jarasaval
ellentétes iranyban kell forognia.

Minden LED

Minden LED villog

A készlléket Utés érte, elveszett a szin-
tezés vagy mas hibat okozott.

2.12 A Li-ionos akkuegység toltési allapota lizemeltetés kdzben

LED folyamatos fénnyel vilagit LED villog Toltési allapot C
LED 1,2, 3,4 - Cz75%

LED 1, 2,3 - 50% = C <75%
LED 1,2 - 25% = C < 50%
1LED - 10% = C <25%
- 1LED C<10%

2.13 A Li-ionos akkuegység toltési allapota késziilékben torténé toltés kézben

LED folyamatos fénnyel vilagit LED villog Toltési allapot C
LED 1,2, 3,4 - C z 100%
LED1,2,3 4 LED 75% = C < 100%
LED 1,2 3 LED 50% = C <75%
1LED 2 LED 25% = C < 50%
- 1 LED C<25%




2.14 Akkutoltés-aktivitas kijelzése a Li-ionos akkuegységen a késziiléken kivili téltés kozben

Ha a vords LED folyamatosan vilagit, akkor az akkuegység toltddik.
Ha az akkutoltés-aktivitas vords LED-je nem vilagit, akkor a toltési folyamat befejez6dott, vagy a toltékészilék nem
szolgaltat aramot.

3 Tartozékok és kiegészitok
Megnevezés Rovidités
Lézervevd/tavvezérld PRA 30 (03)
Lézervevd PRA 20 (02)
Lézervevétartd PRA 80
Lézervevétartd PRA 83
Magassagatviteli készulék PRA 81
Délésadapter PRA 79
Tapegység PUA 81
Autos szivargyuijté-csatlakozo PUA 82
Akkuegység PRA 84
Akkuegység PRA 84G
Vertikalis sz6g PRA 770
Zsinorallvanytarto PRA 750
Zsinorallvany mint lézervevétarto PRA 751
Homlokzati adapter PRA 760
Allvany PUA 20
Tekerdkaros allvany PA 921
Tekerdkaros allvany PUA 30
Automatikus allvany PRA 90
Teleszkopos léc PUA 50, PUA 55

4 Miiszaki adatok

A mUszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

PR 30-HVS
Lézervevé hatétavolsaga (atméré) A PRA 30 (03) lézerrel jellemzd: 2...500 m

A PRA 30 (03) lézerrel jellemzé: 0...150 m

Tavvezérlé hatétavolsaga (atmérd)

Pontossag’ 10 méteren: + 0,75 mm
Meréleges lézersugar Folyamatosan derékszdg a forgassikra
Lézerosztaly 2. osztaly, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 /

IEC 60825-1:2007); class Il (CFR 21 § 1040 (FDA));
Maximalis teljesitmény < 4,85 mW =z 300 ford./perc

esetén
Forgasi sebességek 600/min, 1.000/min
Délésszogtartomany eléredontott készilékkel: < 21,3 %

1 Kiilsé hatésok, kulondsen az erés hémérséklet-ingadozasok, magas paratartalom, razkodas, leesés stb. befolyasolhatjék a pontos-
sagot. Ha masképp nincs megadva, akkor a készllék szintezése, ill. kalibralasa normal kornyezeti feltételek (MIL-STD-810G) mellett
tortént.

2 Az eséstesztet az allvanyrol végeztiik el, sik betonon, standard kérnyezeti feltételek (MIL-STD-810G) mellett.



Onszintezési tartomany

+5°

Energiaellatas

7,4 V/5,0 Ah Li-ionos akkuegység

Akkuegység lizemideje

Hoémérséklet +25 °C, Li-ionos akkuegység: = 25 h

Uzemi hémérséklet

-20...+50 °C

Tarolasi hdmérséklet (szaraz)

-25...+60 °C

Erintésvédelmi osztaly

IP 66 (Az IEC 60529 szabvany szerint); , Toltés Uzem
kdzben” médban nem

Allvanymenet %" x 18

Suly (a PRA 84 késztilékkel egyditt) 2,5 kg

Méretek (hossz x szélesség x magassag) 200 mm x 200 mm x 230 mm
Esésteszt magassaga? 1,5m

1 Kiilsé hatasok, killénésen az erés hémérséklet-ingadozasok, magas paratartalom, razkédas, leesés stb. befolyasolhatjak a pontos-
sagot. Ha masképp nincs megadva, akkor a készlilék szintezése, ill. kalibralasa normal kornyezeti feltételek (MIL-STD-810G) mellett

tortént.

2 Az eséstesztet az allvanyrol végeztik el, sik betonon, standard kérnyezeti feltételek (MIL-STD-810G) mellett.

PRA 30 (03)
Detektalas miveleti tartomanya (atméro)

PR 30-HVS lézerrel jellemzé: 2...500 m

Akusztikus jeladd

3 hangeréfokozat az elnémités lehetéségével

Folyadékkristalyos kijelz6

mindkét oldalon

A tavolsagkijelz6 tartomanya + 52 mm
Lézerszint kijelzési tartomanya +0,5mm
Erzékelémez6 hossza 120 mm
Haz felsé szegélyének kdzéppontkijelzése 75 mm

Jeldldhornyok

mindkét oldalon

Erzékelésmentes varakozasi idd az dnkikapcsolas elbtt

15 perc

Méretek (h x sz x ma)

160 mm x 67 mm x 24 mm

Suly (elemekkel)

0,25 kg

Energiaellatas

2 db AA elem

Elem élettartama

Hémérséklet +20 °C: kb. 40 h (az alkali mangan elemek
minéségének fliggvényében)

Uzemi hémérséklet

-20...+50 °C

Tarolasi hdmérséklet

-25...+60 °C

Erintésvédelmi osztaly

IP 66 (IEC 60529szabvanynak megfelelen), kivéve az
akkutarté rekeszt

Esésteszt magassaga’

2m

1 Az eséstesztet a PRA 83 lézervevétartoban végeztik el, lapos betonfellleten standard kornyezeti feltételek (MIL-STD-810G) mellett.

PRA 84 Li-ionos akkuegység

Névleges feszliltség (szokasos lizemmdd) 74V
Maximalis fesziltség (lzem vagy lUzem kozbeni toltés 13V
alatt)

Névleges aramerdsség 180 mA

Toltési idé

Hémérséklet +32 °C: 2 6ra 10 perc (akkuegység 80%-
osan feltoltve)

Uzemi hémérséklet -20...+50 °C
Tarolasi hdmérséklet (szaraz) -25...460 °C
Toltési hémérséklet (lzem kdzbeni toltésnél is) +0...+40 °C




Sly

0,3 kg

Méretek (hossz x szélesség x magassag)

160 mm x 45 mm x 36 mm

PUA 81 tapegység

Halézati aramellatas 115..230V
Haloézati frekvencia 47...63 Hz
Névleges teljesitmény 36 W
Névleges feszliltség 12V

Uzemi hémérséklet +0...+40 °C
Tarolasi hémérséklet (szaraz) -25...+60 °C
Suly 0,23 kg

Méretek (hossz x szélesség x magassag)

110 mm x 50 mm x 32 mm

5 Biztonsagi eldirasok

5.1 Alapvet6 biztonsagi szempontok

Az egyes fejezetek biztonsagi tudnivaléi mellett na-
gyon fontos, hogy a kévetkez6 utasitasokat is ponto-
san betartsa.

5.2 Altalanos biztonsagi intézkedések

Ne hatastalanitsa a biztonsagi berendezéseket,
és ne tavolitsa el a tajékoztato és figyelmeztetd
feliratokat.

Munka koézben mindig figyeljen, lgyeljen arra,
amit csinal, és meggondoltan dolgozzon a ké-
sziiléekkel. Ha faradt, ha kabitészerek vagy alko-
hol hatasa alatt all, vagy orvossagokat vett be,
ne hasznalja a késziiléket. A készllékkel végzett
munka kézben mar egy pillanatnyi figyelmetlenség is
komoly sérilésekhez vezethet.

A gyermekeket tartsa tavol a lézerkésziilékektol.
A késziilék szakszer(tlen felcsavarozasa esetén a 2.
ill. 3. [ézerosztalyt meghalado lézersugarzas keletkez-
het. Csak a Hilti Szervizzel javittassa a késziiléket.
Ne dolgozzon az elektromos kéziszerszammal
olyan robbanasveszélyes kérnyezetben, ahol ég-
het6é folyadékok, gazok vagy porok vannak. Az
elektromos kéziszerszamok szikrakat bocsathatnak
ki, amelyek meggyujthatjak a port vagy a gyulékony
g6z0ket.

(Az FCC §15.21 szerinti tudnivald): Az olyan moédosi-
tasok, melyeket a Hilti nem engedélyez kifejezetten,
korlatozhatjak a felhasznalénak a késziilék Gzemel-
tetésére vonatkozo jogat.

Ha az itt megadottol eltérd kezelési bedllitasokat és
beigazitast alkalmaz, vagy a leirtaktol eltéréen jar el,
az veszélyes sugarzashoz vezethet.

Hasznalat el6tt ellenérizze a késziiléket.
Amennyiben a késziilék sériilt, javittassa meg a
Hilti Szervizben.

Gondosan apolja a késziiléket. Ellenérizze, hogy
a mozgo6 alkatrészek kifogastalanul mikddnek-e,
nincsenek-e beszorulva, és nincsenek-e eltorve
vagy megrongalédva olyan alkatrészek, amelyek
hatassal lehetnek az elektromos kéziszerszam
miikodésére. A megrongalodott részeket a ké-
sziilék hasznalata el6tt javittassa meg. Sok olyan
baleset torténik, amelyet a készilék nem kielégitd
karbantartasara lehet visszavezetni.

Ha a késziiléket leejtették, vagy mas mechanikai
kényszerhatasnak tették ki, akkor pontossagat
ellenérizni kell.

Fontos mérések el6tt ellendrizze a késziiléket.
Hasznalat soran tobbszor ellenérizze a pontossa-
got.

Amikor alacsony hémérsékletii helyrél egy maga-
sabb hémérsékletii helyre viszi a késziiléket, vagy
forditva, akkor bekapcsolas el6tt hagyja a készii-
léket a kérnyezet hdmérsékletéhez igazodni.
Amikor adaptereket hasznal, mindig gy6z6djon
meg arrol, hogy a késziiléket biztonsagosan rég-
zitette.

A pontatlan mérések elkeriilése végett mindig
tartsa tisztan a lézersugar kilépoablakat.
Jollehet a késziiléket épitkezéseken folyo erétel-
jes igénybevételre tervezték, mint barmely mas
optikai vagy elektronikai berendezést (tavcsovet,
szemiiveget, fényképezigépet), ezt is odafigye-
léssel kell kezelni.

Jollehet a késziilék a nedvesség behatolasa ellen
védett, azért mindig torolje szarazra, miel6tt a
szallitétaskaba helyezi.

Tartsa tavol az elektromos szerszamot az es6tdl
és a nedvesség hatasaitol.

A tapegységet kizarélag a fali halé6zathoz csatla-
koztassa.
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Gy6z6djon meg rola, hogy sem a késziilék, sem a
tapegység nem jelent olyan akadalyt, ami elesés-
vagy sérilésveszéllyel jar.

Biztositsa a munkahely j6 megvilagitasat.
Rendszeresen ellenérizze a hosszabbito kabelt,
és cserélje ki, ha sériilt. Ne érintse meg a tap-
egységet, ha a vezeték vagy a tapegység munka
kézben megsériil. A csatlakozédugot huzza ki az
aljzatbdl. A sériilt csatlakozovezeték és hosszabbitd
kabel aramiités veszélyes.

Ne érjen hozza foldelt feliiletekhez, mint példaul
csovekhez, flitétestekhez, kalyhakhoz és hiit6-
szekrényekhez. Az aramités veszélye novekszik,
ha teste le van foldelve.

Ovja a csatlakozévezetéket hétél, olajtol és éles
szegélyektol.

Soha ne lizemeltesse a tapegységet, ha az vizes
vagy piszkos. A tapegység feliiletére tapadé por,
mindenekel6tt az elektromosan vezeté anyagok
pora, illetve a nedvesség kedvezétlen koriilmé-
nyek kozott elektromos aramiitéshez vezethet.
Ezért a szennyezett gépet, kiilonoésen ha gyak-
ran munkal meg elektromosan vezet6 anyagot,
rendszeres id6k6zénként vizsgaltassa meg a Hilti
szervizzel.

Keriilje az érintkezok érintését.

5.2.1 Akkumulatoros késziilékek gondos

hasznalata és kezelése

Tartsa tavol az akkuegységet a magas homérsék-
lettdl és a tiizt6l. Robbanasveszély.

Az akkukat tilos szétszedni, 6sszepréselni, 75 °C
folé heviteni vagy elégetni. Ellenkezé esetben tlz-,
robbanas- és sérilésveszély all fenn.

Ugyeljen ra, hogy ne keriiljon nedvesség a készii-
lékbe. A késziilékbe behatolt nedvesség rovidzarla-
tot és kémiai reakciokat, valamint égési sériilést vagy
tlizet okozhat.

Hibas alkalmazas esetén az elembdl/akkumulatorbdl
folyadék tavozhat. Keriilje el az érintkezést a folya-
dékkal. Ha véletleniil mégis érintkezésbe jutott az
akkumulatorfolyadékkal, azonnal 6blitse le vizzel
az érintett feliiletet. Ha a folyadék a szemébe ju-
tott, mossa ki bé vizzel és keressen fel egy orvost.
A kilép6 folyadék irritaciokat vagy égéses boérsériilé-
seket okozhat.

Kizarélag az adott késziilékhez jovahagyott akkut
hasznaljon. Mas akku alkalmazasa vagy az akku mas
célra valo hasznalata esetén tliz- és robbanasveszély
all fenn.

Vegye figyelembe a Li-ionos akkumulatorok szal-
litasara, tarolasara és lizemeltetésére vonatkozé
kiilonleges iranyelveket.

Tartsa tavol a hasznalaton kiviili akkuegységet
vagy a toltokésziiléket irodai kapcsoktdl, pénz-
érméktol, kulcsoktol, szegektdl, csavaroktdl és

mas, kis méretlii fémtargyaktél, amelyek athi-
dalhatjak az akkuegység vagy a toltokészilék
érintkezoit. Az akkuegység- vagy a toltokészilék-
érintkez6 kozotti rovidzarlat égési sériléseket vagy
thzet okozhat.

Keriilje el az akku révidzarlatat. Az akku készilékbe
t6rténd behelyezése el6tt ellendrizze, hogy az akku
és a készllék érintkez6ihez nem ér hozza idegen
targy. Ha az akku érintkezdi révidre zarédnak, tlz-,
robbanas- és sériilésveszély all fenn.

Sériilt (repedt, eltorott alkatrészeket tartalmazo,
elhajlott, visszatolt és/vagy kihtzott érintkezés)
akkumulatorokat tilos tolteni vagy tovabb hasz-
nalni.

A készillék lGzemeltetéséhez és az akkuegység
toltéséhez csak PUA 81 tapegységet, PUA 82 au-
tos szivargyujté-csatlakozot, vagy a gyarto altal
ajanlott mas téltékésziiléket hasznaljon. Kilonben
fennall a készilék sérilésének veszélye. Ha egy bizo-
nyos akkuegységtipus feltdltésére szolgald toltoké-
sziilékben egy masik akkuegységet probal feltolteni,
tlz keletkezhet.

5.3 A munkahely szakszerii kialakitasa

a)

b)

c)
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Biztositsa a mérés helyét, és a késziilék felallita-
sakor ligyeljen arra, hogy a sugarat ne iranyitsa
mas személyekre vagy 6nmagara.

A létran végzett munkaknal keriilje az abnormalis
testtartast. Mindig biztonsagos, stabil helyzetben
dolgozzon, ligyeljen az egyensulyara.
Fényvisszaverd targyak, ill. fellletek kdzelében,
Uivegtablan, vagy mas targyon keresztil végzett
mérések meghamisithatjak a mérés eredményét.
Ugyeljen arra, hogy a késziiléket sik, stabil alapra
allitsa (rezgésmentes helyre).

Csak a meghatarozott alkalmazasi korlatokon be-
lil hasznalja a késziiléket.

Gy6z6djén meg réla, hogy az On PR 30-HVS ké-
szilléke csak az On PRA 30 késziilékét inditja el és
nem aktivalja az épitkezésen hasznalt tébbi PRA 30
késziléket.

»TOltés lizem kdzben” izemmadédban végzett mun-
kak soran rogzitse a tapegységet pl. egy allvanyra.
Atermékek eredeti rendeltetésétél eltérd célokra vald
alkalmazasa veszélyes helyzetekhez vezethet. A ter-
méket, a tartozékokat, betétszerszamokat stb.
csak ezen eldirasoknak és az adott termékti-
pusra vonatkozé kezelési utasitasoknak megfe-
leléen hasznalja. Vegye figyelembe a munkafelté-
teleket és a kivitelezendé munka sajatossagait.
A méréléceket tilos magasfesziiltségli vezetékek
kozelében hasznalni.

5.3.1 Elektromagneses 0sszeegyeztethetoség

Jollehet a készllék eleget tesz a vonatkozé iranyelvek
szigoru kovetelményeinek, a Hilti nem zarhatja ki tel-
jesen, hogy a késziilék erdés sugdarzas zavard hatasara
tévesen mukodjon. Ebben az esetben vagy mas bizony-
talansag esetén ellendrzd méréseket kell végezni. A Hilti
ugyancsak nem tudja kizarni annak lehetéségét, hogy a



késziilék mas készlilékeknél (pl. replilégépek navigacios
berendezéseinél) zavart okozzon.

5.3.2 Lézerosztalyozas class ll/ 2. Iézerosztalyba
tartoz6 késziilékekhez

Az értékesitett tipustdl fliggden a késziilék az IEC60825-

1:2007/EN60825-1:2007 szabvany szerint a 2. |ézerosz-

talynak és a CFR 21 § 1040 (FDA) szabvany alapjan a

Class |l besorolasnak felel meg. Ezeket a készililékeket
tovabbi ovintézkedések nélkil lehet hasznalni. A szemhéj
zar6 reflexe megvédi a szemet abban az esetben, ha
barki is véletlenil révid idére belenézne a lézersugarba.
A szemhéjnak ezt a zar6 reflexét azonban hatranyosan
befolyasolhatja gyégyszerek szedése, alkohol vagy drog
fogyasztasa. Mindazonaltal gondosan tgyelni kell arra,
hogy ne nézzen kdzvetlenll a fényforrasba. A lézersuga-
rat ne iranyitsa emberekre.

6 Uzembe helyezés

TUDNIVALO
A késziilék csak a Hilti PRA 84 vagy PRA 84G akkuegy-
séggel mikodtethetd.

6.1 Akkuegység behelyezése H

VIGYAZAT

Az akku késziilékbe torténé behelyezése elétt bizo-
nyosodjon meg arrél, hogy az akku és a késziilék
érintkezéihez nem ér hozza idegen targy.

1. Tolja be az akkuegységet a készulékbe.
Forditsa el areteszelést az dramutaté jarasaval meg-
egyezd iranyban, mig meg nem jelenik a Reteszelés
ikon.

6.2 Akkuegység eltavolitasa

1. Forditsa el a reteszelést az éramutaté jarasaval el-
lentétes iranyba, mig meg nem jelenik a Kireteszelés
ikon.

2. Huzza ki az akkuegységet a készilékbdl.

6.3 Akkuegység toltése
y L
% 2y
VESZELY

Csak olyan Hilti akkuegységet és Hilti tapegységet
hasznaljon, amely fel van sorolva a ,, Tartozékok* alatt.
Tilos hasznalni lathatéan sérilt készulékeket és tapegy-
ségeket.

6.3.1 Uj akkuegység elsé toltése

Az els6 Uzembe helyezés el6tt toltse fel teljesen az akku-
egységet.

TUDNIVALO

Ugyeljen ra, hogy a téltendd rendszer poziciéja stabil
legyen.

6.3.2 Akkuegység ujbali toltése
1. Gy6z6djon meg réla, hogy az akkuegység kilsé
felUletei tisztak és szarazak.

2. Helyezze be az akkuegységet a készilékbe.
TUDNIVALO A Li-ion akkuegységek barmikor, akar
részben feltoltott dllapotban is hasznalhatdak.
Bekapcsolt készuléken a toltési folyamatot LED-ek
mutatjak.

6.4 Opcio az akkuegység toltéséhez

TUDNIVALO
Gy6z6djdon meg réla, hogy betartjgk a toltés kdzben
ajanlott hémérsékletet (0 - 40 °C).

VESZELY

A PUA 81 tapegységet csak épiileten beliil szabad
hasznalni. Keriilje el, hogy nedvesség jusson be a
késziilékbe.

6.4.1 Az akkuegység toltése a késziilékben

1. Helyezze be az akkuegységet az elemtart6 rekeszbe
(lasd: 6.1).

2. Forditsa el areteszt, mig az akkuegység toltdhlivelye
lathatéva nem valik.

3. Helyezze be a tdpegység csatlakozédugojat vagy az
auto szivargyujto-csatlakozojat az akkuegységbe.
Az akkuegység toltodik.

4.  Atoltési allapot toltés kozbeni kijelzésére kapcsolja
be a készliléket.

6.4.2 Az akkuegység toltése a késziiléken kiviil E1

1. Vegye ki az akkuegységet (lasd: 6.2).
2. Kapcsolja 0ssze a tapegység csatlakozddugodjat

vagy az auté szivargyujtd-csatlakozédjat az
akkuegységgel.

Az akkuegység vords LED-je az akkuegység toltési
allapotat jelzi.



6.4.3 Az akkuegység toltése lizem kézben

VESZELY

A késziiléket tilos mUkodtetni ,Toltés Gzem kdzben”
Uzemmodban, tilos épulleten kivil és nedves kornye-
zetben hasznalni.

VIGYAZAT

Ugyeljen ra, hogy ne keriiljon nedvesség a készii-
lékbe. A készlilékbe behatolt nedvesség révidzarlatot
és kémiai reakciokat, valamint égési sérilést vagy tiizet
okozhat.

1. Forditsa el a zarat, mig az akkuegység toltéhivelye
lathatéva nem valik.

2. Helyezze be a tdpegység csatlakozodugojat az ak-
kuegységbe.
Toltés kdzben a késziilék dolgozik, a toltdttségi al-
lapotot a késziléken lévé LED-ek mutatjak.

6.5 Kezelje elévigyazatosan az akkuegységeket

Az akkuegységeket lehetdleg hideg és szaraz helyen ta-
rolja. Soha ne térolja az akkuegységeket tiz6 napon, fi-
tétesten vagy Uiveglap mogoétt. Elettartamuk végén az ak-
kuegységeket a kdrnyezetvédelmi szempontoknak meg-
feleléen és biztonsagosan kell artalmatlanitani.

6.6 A késziilék bekapcsolasa

Nyomja meg a BE/KI gombot.

TUDNIVALO

Bekapcsolas utan a készllék elinditia az automatikus
szintezést. Teljes szintezés végzése soran a lézersugar
forgas- és normaliranyba kapcsol.

6.7 LED kijelz6k
Lasd a 2. ,Leirds” ciml fejezetet.

6.8 Elemek behelyezése a PRA 30 készilékbe H

VESZELY
Sériilt elemet ne hasznaljon.

VESZELY

Ne hasznaljon vegyesen Uj és régi elemeket. Ne hasznal-
jon egyditt kildnbdzd gyartétdl szarmazé vagy kilonbdzé
tipusmegijel®lési elemeket.

TUDNIVALO

A PRA 30 késziilék csak nemzetkdzi szabvanyok szerint
gyartott elemekkel mikodtethetd.
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Nyissa ki a lézervevé elemtart6 rekeszét.

2. Helyezze be az elemeket a lézervevdbe.
TUDNIVALO Behelyezés kozben lgyelien az ele-
mek polaritasara.

3.  Zarja vissza az elemtarté rekeszt.

6.9 Tarsitas

Kiszallitaskori allapotban a készillék és a tavvezérlé/a
lézervevd tarsitva vannak. Ugyanezen tipus tovabbi lé-
zervevéi vagy az automatikus PRA 90 dllvany tarsitas
nélkil nem Uzemkész. Ahhoz, hogy a készlléket hasz-
nalni lehessen ezzel a tartozékkal, ezeket be kell allitani
egymashoz, vagyis tarsitani kell. A készlilékek tarsita-
sanak hatéséara a készllékek egyértelmlen egymashoz
rendelédnek. igy a késziilék és az automatikus PRA 90
allvany csak a tarsitott tavvezérl6tél/iézervevétdl érkezd
jeleket fogja. A készllékek tarsitasa lehetévé teszi, hogy
egymas mellett tobb forgdlézer mikdodhessen annak a
veszélye nélkiil, hogy azok modosithatnak a bedllitaso-
kat.

6.9.1 Késziilék és lézervevo tarsitasa

coO

1. Nyomja meg egyszerre a készilék és a lézervevd
be/ki kapcsolégombijat és tartsa lenyomva legalabb
3 méasodpercig.
A sikeres tarsitast a lézervevén hangjelzés, a ké-
sziiléken a LED-ek villogasa jelzi. Ezzel egyidejlleg
a lézervevo kijelzéjén rovid ideig megjelenik a ,tar-
sitva” ikon. A tarsitast kdvetéen a készllék és a
lézervevé automatikusan kikapcsol.

2. Kapcsolja be Ujra a tarsitott készlilékeket.
A kijelzOn megijelenik a ,tarsitva“ ikon.

6.9.2 PRA 90 allvany és a lézervevé tarsitasa

1. Az automatikus PRA 90 dllvanyon és a lézervevon

nyomja meg egyszerre a be-/ kikapcsolé gombo-
kat és tartsa azokat min. 3 masodperc hosszan
lenyomva.
A sikeres tarsitast a lézervevd hangjelzés, az auto-
matikus PRA 90 allvanyon a LED-ek villogasa jelzi.
Ezzel egyidejlileg a lézervevé kijelz6jén rovid ideig
megjelenik a tarsitva ikon. A tarsitast kovetéen az
allvany és a lézervevé automatikusan kikapcsol.

2. Kapcsolja be Ujra a tarsitott készllékeket.

A lézervevé kijelzéjén megjelenik a készilék az all-
vannyal egydtt.



7 Uzemeltetés

7.1 Késziilék ellenérzése

Fontos mérések elétt ellendrizze a késziilék pontossagat,
kiildbndsen, ha leesett a talajra vagy szokatlan mechanikai
hatasoknak volt kitéve (lasd: 8.6).

7.2 A késziillék bekapcsolasa
Nyomja meg a BE/KI gombot.
TUDNIVALO
Bekapcsolas utan a készllék elinditia az automatikus
szintezést.

7.3 Munkavégzés a PRA 30 késziilékkel

A PRA 30 készilék lézervevd és tavvezérld egyben. A tavvezérld megkonnyiti a forgdlézerrel végzett munkavég-
zést, ezenkivil a készllék néhany funkcidjanak hasznalatdhoz van ra sziikség. A lézersugar kijelzése optikailag és
akusztikusan torténik.

7.3.1 Munkavégzés a lézervevével mint kéziszerszammal

1. Nyomija meg a BE/KI gombot.
2. Tartsa a lézervevét az érzékeldmezdvel egyltt kdzvetlenll a forgd lézersugar szintjébe.

7.3.2 Munkavégzés a PRA 80 lézervevétartoba szerelt Iézervevével El

Nyissa ki a PRA 80 zarjat.

Helyezze be a lézervevét a PRA 80 lézervevétartoba.

Zérja a PRA 80 zarjat.

Kapcsolja be a lézervevét a be-/kikapcsold gomb segitségével.

Nyissa ki az elfordithaté fogantyut.

Az elfordithatd gomb zarasaval régzitse a PRA 80 vevdtartot a kinlizhatd rudra vagy a szintezérudra.
Tartsa a lézervevét az érzékeldmezdvel egylitt kozvetlenll a forgd lézersugar szintjébe.

NoO O ,wN =

7.3.3 Munkavégzés a PRA 83 lézervevétartoba szerelt 1ézervevével El
1. Nyomja be ferdén a lézervevét a PRA 83 gumitokjaba, mig az teljesen kérbe nem veszi a vevéegységet. Ugyeljen
ra, hogy az érzékeldmezé és a gombok az ellilsé oldalon legyenek.
2. Helyezze ra a lézervevét a gumitokkal egyitt a markolatra. A tokot és a markolatot magneses tarté kapcsolja
ossze egymassal.
Kapcsolja be a lézervevét a be-/kikapcsold gomb segitségével.
Nyissa ki az elfordithaté fogantyut.
Az elfordithatd gomb zarasaval rogzitse a PRA 83 lézervevétartédt a kihlizhato rudra vagy a szintezérudra.
Tartsa a lézervevét az érzékeldmezdvel egylitt kozvetlenll a forgd lézersugar szintjébe.

oo s

7.3.4 Munkavégzés a PRA 81 magassagatviteli késziilékkel E1

Nyissa ki a PRA 81 készlilék zarjat.

Helyezze a lézervevét a PRA 81 magassagatviteli készilékbe.

Zarja a PRA 81 zarjat.

Kapcsolja be a lézervevét a be-/kikapcsold gombbal.

Tartsa a lézervevét az érzékeldmezdvel egylitt kozvetlenll a forgd lézersugar szintjébe.
lgazitsa Ugy a lézervevét, hogy a tavolsag kijelzé a ,,0” értéket mutassa.

Mérdszalag segitségével mérje le a kivant tavolsagot.

N o hwN =

7.3.5 Mértékegység bedllitasa @
A mértékegység-valaszté gombbal bedllithatja a digitdlis kijelzd kivant pontossagat (mm/cm/ki).

7.3.6 Hangeré beallitasa @

A lézervevd bekapcsolasakor a hangeré a ,normal" értékre van bedllitva. A hangerévalasztdé gomb megnyomasaval
moédosithato a késziilék hangereje. Négy lehetéség kozil valaszthat: ,halk", ,normal", ,hangos" és ,ki'".
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A lézervevd bekapcsolasakor nyomja meg a BE/KI gombot 2 masodperc hosszan.

A kijelz6mezében megjelenik a menukijelzés.

Hasznalja a mértékegység-valaszté gombot, ha at szeretne valtani a metrikus és az angolszasz mértékegységek
kdzott.

Hasznalja a hangerévalaszté gombot, hogy hozzarendelhesse az akusztikus jel gyorsabb iddbeli kdvetését a
jeldléhorony folotti vagy az alatti érzékelési tartomanyhoz.

Sziikség esetén valasszon ki tovabbi pontokat az iranyjelzé gombokkal (bal/jobb).

TUDNIVALO Az iranyjelzé gombokkal (bal/jobb) kivalaszthatoak a beallitasi lehetdségek. A mértékegység valasz-
tégombbal médosithatéd az adott beallitas. A kdvetkezd bedllitasi lehetdségek allnak rendelkezésre: Szoftververzié
megjelenitése (nem allithaté be), PR 30-HVS alvd lizemmaodija (ki/be), délés lizemmodd mértékegységei (%/°),
PR 30-HVS tarsitasa (tarsitds megsziintetése), PRA 90 tarsitasa (tarsitds megszintetése), ltés-figyelmeztetési
funkcio érzékenysége (magas/kdzepes/alacsony), radiodsszekottetés (be/ki). A késziiléket érintd beallitasok csak
akkor valnak aktivva, ha a késziilék be van kapcsolva és radidkapcsolaton keresztil kapcsolédik.

A bedllitasok mentéséhez kapcsolja ki Iézervevét.

TUDNIVALO A kivalasztott beallitasok a kévetkezé bekapcsolas utan is érvényesek.

7.3.8 Dupla kattintas

Kezelés soran az Automatikus beigazitas, ill. az Ellenérzés parancsokat dupla kattintassal kell nyugtazni, hogy
elkerlilhet6 legyen a hibas kezelés.

7.4 Utés-figyelmeztetési funkcié deaktivalasa 2. Nyomja meg az ,,Utés-figyelmeztetési funkcio deak-
1.

tivalasa” gombot.

Az (ités-figyelmeztetés deaktivalasa LED alland6 vi-

lagitasa azt mutatja, hogy a funkciot kikapcsoltak.
3. Astandard izemmoddba a készllék kikapcsolasaval

majd Ujra bekapcsolasaval térhet vissza.

Kapcsolja be a késziléket (lasd: 7.2).
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7.5 Vizszintes munkavégzés
7.5.1 A késziilék felallitasa

1. Ahasznalat jellegének megfeleléen allitsa fel a készuléket, pl. helyezze allvanyra. Alternativaként a forgolézert fali
tartéra is felszerelheti. A fellilet délésszdge, amelyre a készlléket helyezi max. + 5° lehet.

2. Nyomja meg a BE/KI gombot.
Az 6nszintezés LED zélden villog.
Ha a szintezés megtdrtént, akkor bekapcsol a Iézersugar, majd forogni kezd és az 6nszintezés LED folyamatosan
vilagit.

7.5.2 Beigazitas az automatikus PRA 90 allvannyal
TUDNIVALO
Ez a funkci6 csak az automatikus PRA 90 allvannyal all rendelkezésre.
Elsé hasznalat soran a PRA 30 Iézervevét és az allvanyt tarsitani kell egymassal (lasd a 6.9.2 fejezetet)

Az opcionalis automatikus PRA 90 allvannyal manualisan vagy automatikusan a kivant szintre allithat6 be a lézerszint
magassaga.

1. Szerelje fel a készlléket az automatikus PRA 90 allvanyra.
2. Kapcsolja be a forgolézert, az automatikus allvanyt és a lézervevét. Ezt kdvetden allitsa be manudlisan (lasd:
7.5.3) vagy automatikusan (lasd: 7.5.4) a lézerszint magassagat.

7.5.3 Manualis beigazitas @

A vizszintes szint parhuzamos felfelé vagy lefelé eltolasahoz nyomja meg a lézervevén a +/- gombokat vagy a PRA 90
allvanyon a nyilgombokat.

7.5.4 Automatikus beigazitas @

1. Tartsa a lézervevd vevOkészilék feldli oldalat a kivant célmagassagra és a PRA 90 kezelémezoéjének iranyaba.
Beigazitas kdzben tartsa nyugodtan a késziléket, és lgyeljen ra, hogy a lézervevé és a készulék kdzétt semmi
ne akadalyozza a ralatast. ;

2. Kattintson duplan a lézervevon taldlhatd Automatikus beigazitds gombra. Ujbdli dupla kattintassal befejezi a

beallitast.

A dupla kattintassal elindul a lézerszint bedllitdsa, az allvany felfelé, ill. lefelé mozog. Kdzben folyamatosan
hangjelzés hallhaté. Amint a Iézersugar eléri a l1ézervevd érzékeldmezdjét, a lézersugér a jeldléhorony (bazissik)
felé mozog.

Amint elérte a poziciot és a készlilék elvégezte a szintezését, egy 6t masodperc hosszu hangjelzés jelzi a folyamat
befejezését. Tovabba az Automatikus beigazitas ikon eltlinik a kijelzorél.

3. Ellendrizze a magassagbeallitast a kijelzdn.

4. Tavolitsa el a Iézervevét.
TUDNIVALO Ha az automatikus beigazitasi folyamat nem volt sikeres, révid hangjelzés hallhatd, és az Automati-
kus beigazitas ikon eltinik a kijelzérol.
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7.6 Fiigg6leges munkavégzés

1.

Fliggdleges munkavégzéshez szerelje fel a készliléket egy megfelelé allvanyra, homlokzati vagy zsinoérallvany-
adapterre, vagy fali tartéra ugy, hogy a késziilék kezelémezdje felfelé iranyuljon. Alternativaként a késziiléket
rahelyezheti a hatsé markolatok gumilabaira is.

TUDNIVALO A legjobb radio-6sszekottetést a PRA 30 késziilékkel a késziiléknek a kezelémezoéhdz jobbrdl
csatlakozé oldala nyuijtja.

TUDNIVALO Az eléirt pontossag betarthatésagahoz helyezze a késziiléket sima, egyenletes feliiletre, ill. szerelje
fel megfeleld pontossaggal az allvanyra vagy mas tartozékra.

Igazitsa be a készlilék vertikalis tengelyét rovatkaval és szemcsével a kivant iranyba.

Nyomja meg a BE/KI gombot.

A szintezést kdvetéen a készllék egy allo, fliggdlegesen lefelé vetitd forgd lézersugarral inditja el a Iézer
lizemmodot. A vetitett pont a referenciapont (nem a fliggé metszéspontja) és a készlilék pozicionalasara szolgal.
Most igazitsa be Ugy a késziléket, hogy a vetitett Iézerpont pontosan egy referenciapontra (pl. a zsinorallvany
szOgére) legyen beallitva.

Most igazitsa be manudlisan (lasd: 7.6.1) vagy automatikusan (lasd: 7.6.2) a lézerszintet a kivant masodik
referenciapontra.

A lézer automatikusan forogni kezd, amint elkezdi a beigazitast.

7.6.1 Manualis beigazitas @ [B

1.

A fuggdleges sik manualis beigazitdsahoz nyomja meg a lézervevén az iranyjelzé gombokat (bal/jobb).

7.6.2 Automatikus beigazitas és feliigyelet @

1.

3.

Tartsa a lézervevét a jeldldhoronnyal a kivant beallitando hely felé és a készilék iranyaba.

Kattintson duplan az Automatikus beigazitas gombra. Ujbdli dupla kattintassal befejezi a beallitast.

A dupla kattintas elinditja a |ézerszint beigazitasat. Kézben folyamatosan hangjelzés hallhato.

A keresési folyamat irdnya az Automatikus beigazitds gomb megnyomasaval médosithato.

Amint a lézersugar eléri a lézervevd érzékeldmezdjét, a 1ézersugar a jeldléhorony (bazissik) felé mozog.

Amint elérte a poziciét (a lézersugar megtaldlta a jeldléhornyot), egy 6t masodperc hosszu hangjelzés jelzi a
folyamat befejezését.

Alézervevé automatikusan az ellenérzd izemmaodba 1€p és rendszeres idékdzonként ellendrzi, hogy nem tolédott-
e el alézerszint. Eltolédas esetén a lézerszint Ujra a jeldldszintre all, ha lehetdség van ra. Ha a jeldlési szint a +5°-0s
szintezési tartomanyon kivil talalhatéd, vagy a forgolézer és a lézervevd kdzotti kdzvetlen kontaktus hosszabb
idén keresztll akadalyozott, vagy a beigazitasi folyamatot két masodpercen belll nem siker(lt elvégezni, akkor
rovid hangjelzések hallhatéak, a lézer nem forog és a kijelzérdl eltlinik az Automatikus beigazitas ikon. Ez a
beigazitasi folyamat megszakitasat jelzi.

Az ellenérzd izemmodbol torténd kilépéshez kattintson duplan az Automatikus beigazitas gombra.

7.7 Munkavégzés doéléssel
7.7.1 A késziilék felallitasa

TUDNIVALO
A délés manualisan, automatikusan vagy a PRA 79 délésszogbeallitd adapter segitségével allithato be.
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TUDNIVALO
A délés a PRA 30 készilléken %-ban vagy °-ban dllithato be, ill. jelezhetd ki. A kivant mértékegység beallitasahoz lasd
a 7.3.7 Menuopcidk c. fejezetet.

A hasznalat jellegének megfelelden dllitsa fel a késziiléket, pl. helyezze allvanyra.

Helyezze a forgolézert a délésszint felsé vagy also szélére.

Alljon a késziilék mdgé ugy, hogy a kezelémezd iranyaba nézzen.

A készlilék fején talalhaté iranyzo rovatka segitségével igazitsa be durvan a késziléket a déléssikkal parhuzamo-
san. Finom beigazitashoz a délés bedllitdsa utan végezze el az elektronikus délésbedllitast (lasd: 7.7.4).

5. Kapcsolja be a késziléket, és nyomja meg a délés lizemmod gombot. A délés lizemmaod LED vilagit.

Amint a szintezés befejezddik, bekapcsol a [ézersugar. A PR 30-HVS késziilék donthetd, amint a PRA 30 kijelz6jén
megjelenik a Délés izemmaod ikon.

pop =

7.7.2 D6léssz6g manualis beallitasa @

TUDNIVALO

Ha a készilék kb. 10 fokos hdmérséklet-ingadozast érzékel, akkor a Iézer forgasa kb. 40 masodpercre ledll. Ez alatt
az id6 alatt a készillék kijavitja a hdmérséklet-valtozas okozta lehetséges hibakat. Az automatikus korrekciét kdvetéen
a készllék az el6z6 doélésre dllitja vissza a lézerszintet és a lézer forogni kezd.

A készilék elézetes dolésétdl fliggden max. 21,3%-os dblésértékek adhatok be. A l1ézervevd kijelz6je mutatja a
dolésszoget.

7.7.2.1 Pozitiv d6lések

A Plusz délésbeviteli gomb megemeli a Iézersugarat a készilék elétt, majd leslllyeszti a készilék mogott.

1. Nyomija meg a Plusz délésbeviteli gombot a tavvezérlén.
TUDNIVALO Ha 3 masodpercig nem nyomja meg a gombot, akkor a késziilékben az utoljara kijelzett délésszdg
kerul bedllitasra. Kdzben villog a délés izemmadd LED.
A lézervevo kijelzéje mutatja a délésszdget.

2. Hagyorsan szeretné modositani az értékeket, akkor nyomja meg hosszan a délésbeviteli gombot.

7.7.2.2 Negativ dolések

A Minusz délésbeviteli gomb leslllyeszti a |ézersugarat a készllék el6tt, majd megemeli a készlilék mdgott.

1. Nyomja meg a Minusz ddlésbeviteli gombot a tavvezérlén.
TUDNIVALO Ha 3 masodpercig nem nyomja meg a gombot, akkor a késziilékben az utoljara kijelzett délésszég
kerul bedllitasra. Kdzben villog a délés izemmaod LED.
A lézervevo kijelzéje mutatja a délésszdget.

2. Ha gyorsan szeretné médositani az értékeket, akkor nyomja meg hosszan a délésbeviteli gombot.

7.7.3 Délés automatikus beallitasa @

Ezzel a funkcioval automatikusan létrehozhatéd egy délt Iézerszint 2 pont kdzott és meghatarozhatd a pontok kdzotti

dolés.

1. Afejezet 7.7.1 pontja alatt leirtak szerint allitsa a készliléket a déléssik fels® szélére.

2. Szerelje fel a lézervevét a PRA 80/PRA 83 lézervevétartdval pl. a PUA 50 teleszkopos lécre.

3. Helyezze a lézervevét kdzvetlendil a forgdlézer elé, igazitsa be a l1ézerszint magassagara és rogzitse a teleszkdpos
lécre.

4. Helyezze a lézervevot a teleszkopos léccel a dléssik also szélére, majd kattintson duplan az Automatikus
beigazitas gombra. Ujbdli dupla kattintassal befejezi a beallitast.
Most elindul a lézerszint beigazitdsa. Kdzben folyamatosan hangjelzés hallhaté. A keresési folyamat iranya az
Automatikus beigazitas gomb megnyomasaval médosithato.
Amint a lézersugar eléri a |ézervevd érzékeldmezojét, a Iézersugar a jeldléhorony (bazissik) felé mozog. Amint
elérte a poziciét (a lézersugar megtaldlta a jeldléhornyot), egy 6t masodperc hosszu hangjelzés jelzi a folyamat
befejezését.
Az Automatikus beigazitas ikon eltlinik a lézervevd kijelz6jérdl, majd a lézervevd automatikusan normal izemmaodra
valt.
A lézervevd kijelzéjén 6t masodpercig megjelenik a délésszdg.

15



5.

Olvassa le a'lézervevé kijelzéjén a két pont (a készllék és a lézervevo feldllitasi helye) kozotti délésszoget.
TUDNIVALO Ot méasodperc elteltével eltinik a délésszdg kijelzése a lézervevd kijelzojérol.

7.7.4 Opcionalis elektronikus délésszdg-beallitas

A forgolézer durva beigazitasa és a dolés bedllitdsa utan (lasd a fent leirtakat) a PR 30-HVS beigazitadsa a Hilti altal
szabadalmaztatott elektronikus délésszdg-bedllitas funkcioval optimalizalhato.

1.

2.

Helyezze a PRA 30 késziiléket a PR 30 készilékkel szembe, a déléssik végének kbdzepére. Tartsa nyugodtan a
késziiléket vagy rogzitse a PRA 80/PRA 83 készlilékkel.

Az Elektronikus délésbeallitas gomb megnyomasaval aktivalja a PR 30-HVS késziiléken az elektronikus délésbe-
allitas funkciot.

Ha az elektronikus délésbeallitast jelzé nyilak villognak, akkor a PR 30-HVS készuléktdl nem érkezik Iézersugar
PRA 30 készllékhez.

Ha a bal oldali nyil felvillan, akkor igazitsa be a PR 30-HVS késziléket az éramutatd jarasaval megegyezd
iranyban.

Ha a jobb oldali nyil felvillan, akkor igazitsa be a PR 30-HVS készliléket az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban.
Ha mindkét nyil felvillan, akkor a készilék PRA 30 készilékhez tértént beigazitasa helyes.

Sikeres bedllitast kdvetéen (mindkét nyil folyamatosan vilagit 10 masodperc hosszan) a funkcié automatikusan
befejezddik.

Most rogzitse a forgdlézert az allvanyra Ggy, hogy az véletlenszerien ne fordulhasson el.

Az elektronikus ddlésbedllitas az Elektronikus ddlésbedllitdas gomb megnyomasaval is befejezhetd.

TUDNIVALO A rovatka és a szemcse segitségével végzett durva beigazitds és az elektronikus délésszog-
bedllitassal végzett finom beallitas kdzott eltérések adddhatnak. Mivel az elektronikus moédszer pontosabb, mint
az optikai, referenciaként mindig haszndlja az elektronikus délésbeallitast.

7.7.5 DOlés beallitasa a PRA 79 délésszogbeallitéo adapterrel

TUDNIVALO
Gy6z6djon meg réla, hogy a délésszdgbedllitd asztal megfeleléen van felszerelve az allvany és a késziilék kdzé (lasd
a PRA 79 hasznalati utasitast).

1.
2.
3.

o

16

A hasznalat jellegének megfelelden llitsa a PRA 79 ddlésadaptert pl. egy allvanyra.

Helyezze az allvanyt a dblésszint felsd vagy alsé szélére.

Szerelje fel a forgolézert a dlésadapterre és a PR 30-HVS készilék fején talalhatd iranyzé rovatkajaval igazitsa
be a késziiléket a dblésadapterrel egyitt a dbléssikkal parhuzamosan. A PR 30-HVS kezel6felilete legyen a
délésirannyal ellentétes oldalon.

Gy6z6djon meg rola, hogy a délésadapter a kiindulasi helyzetben talalhato (0°).

Kapcsolja be a készlléket (lasd: 7.2).

Nyomja meg a D6lés izemmdéd gombot.

A forgolézer kezeldmezéjén csak a délés lizemmdd LED vilagit.

A készlilék elkezdi az automatikus szintezést. Amint ez befejez6dott, a Iézer bekapcsol és forogni kezd.

Allitsa be a kivant dolésszoget a ddlésadapteren.

TUDNIVALO Manudlis délésszog-bedllitas soran a PR 30-HVS egyszer szintezi be a lézerszintet, majd ezt
kovetden rogziti. A rezgések, hédmérséklet-ingadozasok vagy egyéb, a nap folyaman jelentkezd behatasok
maodosithatjak a lézerszint helyzetét.



7.8 Visszatérés a standard lizemmoédba

A standard Gizemmddba a készllék kikapcsolasaval majd
Ujra bekapcsolasaval térhet vissza.

7.9 Alvé lizemméd

Alvé izemmodban a PR 30-HVS aramot takarit meg. A
lézer lekapcsol, igy meghosszabbodik az akkumulatorok
élettartama.

7.9.1 Alvo lizemmod aktivalasa

1. A kikapcsolt PRA 30 készlléken nyomja meg kb. 3
masodperc hosszan a PRA 30 be/ki gombjat.

2. Az alvé Gzemmod menipontba [épéshez nyomja
meg kétszer a jobb iranyjelzé gombot.

3. APRB30-HVS alvé izemmaodjanak bekapcsolasahoz
nyomja meg a mértékegység valasztdégombot.

7.9.2 Alvo lizemmod kikapcsolasa

1. A kikapcsolt PRA 30 készlléken nyomja meg kb. 3
masodperc hosszan a PRA 30 be/ki gombjat.

2. Az alvé Gzemmod menlpontba [épéshez nyomja
meg kétszer a jobb iranyjelzé gombot.

3. A PR 30-HVS alvé izemmaodjanak kikapcsolasahoz
nyomja meg a mértékegység valasztbgombot.

4. A PR 30-HVS ujboli aktivalasa utan ellenérizze a
lézer bedllitasait a pontos munkavégzés biztositasa
érdekében.

8 Apolas és karbantartas

8.1 Tisztitas és szaritas

1. Fuijja le a port a lézersugar kilépé ablakardl.

2. Ne érintse ujjaival az Gveget.

3. Csak tiszta és puha kenddvel tisztitsa; ha sziiksé-
ges, tiszta alkohollal vagy kevés vizzel nedvesitse
meg.

TUDNIVALO A tilsagosan érdes tisztitoszer meg-
karcolhatja az Uiveget és ezaltal csokkentheti a ké-
szllék pontossagat.

TUDNIVALO Ne hasznaljon egyéb folyadékot, mivel
azok megtamadhatjak a mianyag alkatrészeket.

4. A felszerelést a miszaki adatok alatt feltlintetett
hémeérsékleti hatarértékek betartasaval szaritsa.
TUDNIVALO A hdmérsékleti hatarértékekre kiilono-
sen Ugyeljen télen és nyaron, amikor felszerelését
pl. az autéban tarolja.

8.2 Li-ionos akkuegységek apolasa

TUDNIVALO
A NiCd és a NiIMH akkuegységtél eltéréen a Li-ionos
akkuegységnek nincs sziiksége frissité toltésre.

TUDNIVALO
A toltési folyamat megszakitdsa nem csokkenti az akku-
egység élettartamat.

TUDNIVALO

A toltési folyamatot mindenkor el lehet inditani, anél-
kil, hogy ez csokkentené az akkuegység élettartamat. A
Li-ion akkuegységnél nincs a NiCd vagy a NiMH akku-
egységnél tapasztalhatd un. ,memdriaeffektus".

TUDNIVALO

Az akkuegységeket lehetdleg hideg és szaraz helyen ta-
rolja, teljesen feltoltétt allapotban. Az akkuegységek ma-
gas kornyezeti hémérsékleten (pl. ablakiiveg mogott) tor-
ténd tarolasa kedvezétlenll hat az akkuegységre, csok-
kenti annak élettartamat, és noveli a cellak Onkistilési
gyakorisagat.

TUDNIVALO

Eléregedés vagy tulterhelés kdvetkeztében az akkuegy-
ségek veszitenek kapacitasukbol. Ebben az esetben nem
tolthetdk fel teljesen. Az eléregedett akkuegységekkel
tovabb dolgozhat, de idejében cserélje ki azokat.

1. Kerllje el, hogy nedvesség jusson be a késziilékbe.

2. Az els6 Uzembe helyezés el6tt toltse fel teljesen az
akkuegységet.

3. Toltse fel az akkuegységeket, amint a készilék tel-
jesitménye egyértelmien csokken.
TUDNIVALO Az akkuegység megfeleld idében tor-
ténd cseréje ndveli az akkuegység tartdssagat.
TUDNIVALO Ha tovabb hasznalja az akkuegységet,
a lemerités automatikusan véget ér, miel6tt a cellak
karosodhatnanak, és a készilék kikapcsol.

4. Az akkuegységet a Li-ionos akkuegységek szamara
engedélyezett Hilti toltdberendezéssel toltse fel.

8.3 Tarolas

1. A nedvességet kapott készliléket csomagolja ki.
Szaritsa, majd tisztitsa meg a késziiléket, a szal-
litotaskat és a tartozékokat (az Gzemi hémérséklet
betartasa mellett). Csak akkor csomagolja be ismét
a felszerelést, ha az mar teljesen megszaradt.

2. Hosszabb szdllitds vagy hosszabb raktarozas utani
haszndlat el6tt hajtson végre ellenérzémérést.

3. Hosszabb idejl tarolas el6tt vegye ki az akkukat és
az elemeket a késziilékbdl és a lézervevébél. Az ak-
kukbol és az elemekbdl kifolyd folyadék karosithatja
a késziiléket és a lézervevot.

8.4 Szallitas

A felszerelés szdllitasahoz, illetve elklldéséhez
Hilti-szallitokoffert vagy ezzel egyenértékli csomagolast
hasznaljon.

17



VIGYAZAT
Szdllitas vagy kuldés elétt vegye ki az akkuegységet és
az elemeket a készulékbdl és a lézervevObol.

8.5 Kalibralas a Hilti kalibralasi szolgaltatassal
Javasoljuk, hogy hasznalja ki a Hilti kalibralasi szolgal-
tatasat a késziilék rendszeres ellenérzésére, annak ér-
dekében, hogy biztositsa a szabvanyoknak és a jogi
eléirasoknak megfeleld megbizhatdsagot.

A Hilti kalibralasi szolgaltatdasa mindenkor rendelkezé-
sére all. Ajanlatos a készliléket évente legalabb egyszer
kalibraltatni.

A Hilti kalibralasi szolgaltatasanak keretében igazoljak,
hogy a vizsgalt késziilék specifikacioja a vizsgalat napjan
megfelel a hasznalati utasitdsban feltlintetett miszaki
adatoknak.

A gyartoi adatoktol valo eltérés esetén a hasznalt méré-
késziiléket Ujra be kell allitani. A bedllitas és a vizsgalat
utan a készllék kap egy kalibralasi plakettet, és a ka-
librélasi tanusitvany irdsban igazolja, hogy a készilék a
gyartoé altal megadottak szerint mikodik.

Kalibralasi tanusitvany az 1SO 900X szerint tanusitott
vallalkozasok szamara kotelezé.

Az Onhéz legkdzelebb esé Hilti tanacsadd szivesen ad
tovabbi felvilagositast.

8.6 Pontossag ellendrzése

TUDNIVALO

A milszaki specifikaciok betarthatésaga érdekében a
késziiléket rendszeresen (de legaldbb minden jelentd-
sebb/lényeges munkavégzés el6tt) ellendrizni kell!

TUDNIVALO

A kovetkezé feltételek esetén abbodl kell kiindulni, hogy
leesést kovetéen a készllék kifogastalanul és azzal a
pontossaggal mikodik, mint a leesés elétt:

Leesés kozben nem Iépték tul a miiszaki adatok alatt
megadott esési magassagot.

Esés kozben a késziilék mechanikailag nem sériilt (pl.
nem tort el a pentaprizma).

Munka kdzben a készUllék forgd lézersugarat hoz létre.
A készlilék leesés el6tt is kifogastalanul mikodott.

8.6.1 Horizontalis f6- és kereszttengely
ellenérzése M

1. Allitsa fel az allvanyt kb. 20 méterre egy falfeliilettdl
és vizmérték segitségével igazitsa be vizszintesen
az allvanyfejet.

2. Szerelje fel a készlléket az allvanyra és az iranyz6
rovatka segitségével iranyitsa a falra a késziilékfejet.

3. A lézervevével fogjon be egy pontot (1. pont) és
jelolje meg azt a falon.

4. Forditsa el a készlléket a tengelye koril 90°-kal az
éramutaté jarasaval megegyezd iranyba. Ugyelien
ra, hogy kdzben ne allitsa at a készlilék magassagat.

5. A lézervevdvel fogjon be egy masodik pontot (2.
pont) és jeldlje meg azt a falon.

6. Ismételje meg a 4. és 5. Iépést még kétszer, majd

a lézervevovel fogja be a 3. és 4. pontot, és jeldlie
meg azokat a falon.
Ha alaposan és gondosan végezte a méréseket, ak-
kor - 20 m mérési tavolsag esetén - a megjeldlt 1.
és 3. pontok (fétengely), ill. 2. és 4. pontok (kereszt-
tengely) vertikdlis tavolsaganak mindkét esetben <
3 mm kell lennie. Ettél nagyobb eltérés esetén kiildje
el a készliléket kalibralasra a Hilti szervizbe.

8.6.2 A vertikalis tengely ellenérzése [ [B

1. A készilléket dllitsa fel vertikalisan lehetéleg sima
talajra, kb. 20 méterre egy falfelllettdl.

2. A késziilék markolatait igazitsa ugy, hogy azok a
fallal parhuzamosak legyenek.

3. Kapcsolja be a készliléket és jeldlie meg a referen-
ciapontot (R) a talajon.

4. A lézervevé segitségével jeldlie meg a pontot (A) a
fal alsé végén. Valasszon kdzepes sebességet.

5. Alézervevdvel jeldljon ki egy pontot (B) kb. 10 méter
magassagban.

6. Forditsa el 180°-kal a késziléket és igazitsa azt a
talajon megjeldlt referenciapontra (R) és a fal alsé
végénél kijelolt pontra (A).

7.  Alézervevével jeldlion ki egy pontot (C) kb. 10 méter
magassagban.

8. Ellenérizze, hogy amennyiben alaposan és gondo-
san végezte a méréseket, akkor 10 m mérési tavol-
sag esetén a két, 10 méteres magassagban megje-
16t (B) és (C) pont vizszintes tavolsaga 1,5 mm-nél
kisebb lesz.

TUDNIVALO Ha az eltérés ennél nagyobb: kiildje el
a késziiléket kalibralasra a Hilti szervizbe.

9 Hibakeresés

Hiba Lehetséges ok

Elharitas

A kijelzdn ikon lathaté
késztilékkel.

/e

A PRA 30 nincs tarsitva a PR 30-HVS

Tarsitsa egymashoz a késziilékeket
(lasd a 6.9 fejezetet)
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Hiba

Lehetséges ok

Elharitas

A kijelzdn ikon lathato

S

Ervénytelen adatbevitel a gombokkal;
a parancs alapvetéen nem hajthato
végre.

Nyomjon meg egy érvényes gombot.

A kijelzdn ikon lathaté

AN

A parancs végrehajthatd, azonban a
késziilék nem reagal.

Kapcsoljon be minden készuléket,
és tavolodjon el a hatétavolsagnak
megfeleléen.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a készl-
lékek kozdtt nincs-e akadaly. Vegye
figyelembe a maximalis hatotavolsa-
got is. A j6 radi6-0sszekottetés ér-
dekében helyezze a PR 30-HVS és a
PRA 30 készliléket a talajtol mért =
10 cm-es magassagba.

A kijelzén ikon lathaté

AN

A késziilék ellendrzé lizemmoddban
van. Nem lehetett Ujabb beigazitast
végezni.

Ellendrizze a PR 30-HVS és a PRA 30
e a PR 30-HVS és a PRA 30 kozotti
latémezé. Inditsa el Ujbol az automa-
tikus beigazitast (lasd az automatikus
beigazitassal és felligyelettel kapcso-
latos fejezetet)

A kijelzdn ikon lathaté

Sleap

A készilék alvo izemmodban van
(a készulék max. 4 érat marad alvé
izemmodban).

Aktivalja a készilléket (lasd az Alvd
Uzemmod kikapcsolasa c. fejezetet)

A kijelzdn ikon lathaté

I < wl

A PR 30-HVS késziilék akkuegységé-
nek toltési szintje alacsony.

Toltse fel az akkuegységet, helyezzen
be masik akkuegységet vagy hasz-
nalja a PR 30-HVS késziiléket Tol-
tés Uzem kdzben lizemmaddban (nem
hasznalhato kiiltéri alkalmazasokhoz
és nedves kdrnyezetben).

10 Hulladékkezelés

FIGYELMEZTETES

A felszerelések nem szakszer(i artalmatlanitédsa az alabbi kévetkezményekkel jarhat:
A mUlanyag alkatrészek elégetésekor mérgezd gazok szabadulnak fel, amelyek betegségekhez vezethetnek.

Ha az elemek megsériilnek vagy erésen felmelegednek, akkor felrobbanhatnak és kdzben mérgezést, égési sérilést,
marast vagy kdrnyezetszennyezést okozhatnak.

A koénnyelm( hulladékkezeléssel lehetdveé teszi jogosulatlan személyek szamara a felszerelés szakszer(tlen hasznalatat.
Ezéltal On vagy harmadik személy stlyosan megsériilhet, valamint kérnyezetszennyezés kévetkezhet be.

A Hilti-gépek nagyrészt Ujrahasznosithatoé anyagokbol készlinek. Az Ujrahasznositas feltétele az anyagok szakszerl

szétvalogatdsa. Sok orszagban a Hilti mar jelenleg is visszaveszi a régi gépeket Ujrafelnasznalas céljabodl. Ezzel
kapcsolatban érdeklédjon a Hilti szervizekben vagy értékesitési szaktanacsadojanal.
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Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos szerszamokat ne dobja a haztartasi szemétbe!

A hasznalt elektromos és elektronikai készllékekrol sz6l6 EK-iranyelv és annak a nemzeti jogba tortént
atlltetése szerint az elhaszndlt elektromos kéziszerszamokat kilon kell gyUjteni, és kdrnyezetbarat

madon Ujra kell hasznositani.

Az elemeket a nemzeti eldirasoknak megfeleléen artalmatlanitsa.

11 Késziilékek gyartéi szavatossaga

Kérjiik, a garancia feltételeire vonatkozé kérdéseivel for-
duljon helyi Hilti partneréhez.

12 FCC-megjegyzés (érvényes az USA-ban) / IC-megjegyzés (érvényes Kanadaban)

VIGYAZAT

Ez a készllék a tesztek soran betartotta a 15. feje-
zetben, a B osztalyd digitalis készilékekre megadott
FCC-rendelkezések hatarértékeit. Ezek a hatarértékek a
lakéterileten torténd alkalmazaskor elegendd védelmet
nyujtanak a zavaré sugarzassal szemben. Az ilyen jellegl
késziilékek nagyfrekvenciat hoznak létre és hasznalnak,
és azt ki is sugarozhatjak. Ezért, ha nem az utmutatasnak
megfeleléen alkalmazzak és Uzemeltetik 6ket, zavarhat-
jak a radio- és televiziovételt.

Azonban nem garantalhaté, hogy bizonyos alkalmaza-
soknal mégsem Iépnek fel zavarok. Amennyiben ez a ké-
szlilék zavarja a radio- vagy televiziovételt, ami a készlilék
ki- és bekapcsolasaval allapithaté meg, a felhasznalé a
zavart a kovetkezd intézkedésekkel harithatja el:

Allitsa be Ujra, vagy helyezze at a vevéantennat.

Novelje meg a tavolsagot a késziilék és a vevd kdzott.
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Csatlakoztassa a készliléket olyan aramkdorre, ami a ve-
véeétol fuggetlen.

Kérjen segitséget kereskeddjétél, vagy egy tapasztalt
radio- és televizidtechnikustol.

TUDNIVALO

Azok a modositasok, melyeket a Hilti nem engedélyez
kifejezetten, korlatozhatjak a felhasznalénak a készilék
Uizemeltetésére vonatkozo jogat.

Ez a berendezés megfelel az FCC-rendelkezések 15.
paragrafusanak és az IC RSS-210-nek.

Az lizembe helyezésre a kdvetkezd két feltétel vonatkozik:
Ez a készllék nem hozhat Iétre karos sugarzast.

A készuléknek el kell viselnie minden sugarzast, beleértve
azokat is, amelyek nem kivant muveleteket okoznak.



13 EK-megfeleléségi nyilatkozat (eredeti)

Megnevezés: forgolézer
Tipusmegjeldlés: PR 30-HVS
Generacio: 01
Konstrukcios év: 2013

Kizarolagos felel6sségiink tudataban kijelentjik, hogy
ez a termék megfelel a kdévetkezd iranyelveknek és
szabvanyoknak: 2016. aprilis 19-ig: 2004/108/EK, 2016.
aprilis 20-tol: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EK,
2006/66/EK, 1999/5/EK, EN ISO 12100, EN 300 440-2
V1.4.1, EN 301 489-1 V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan

Paolo Luccini

Edward PrzyBonwicz

Head of BA Quality and Process Mana- Head of BU Measuring Systems

gement
Business Area Electric Tools & Acces-

sories
06/2015

Miszaki dokumentacio:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

BU Measuring Systems

06/2015

21



ORYGINALNA INSTRUKCJA OBStUGI

Niwelator laserowy PR 30-HVS

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytaé
koniecznie te instrukcje obstugi.

Przechowywac¢ te instrukcje obstugi zawsze
wraz z urzadzeniem.

Urzadzenie przekazywaé innym osobom wy-
tacznie wraz z instrukcja obstugi.

Spis tresci Strona
1 Wskazowki ogdlne 23
2 Opis 23
3 Osprzet 26
4 Dane techniczne 27
5 Wskazéwki bezpieczenstwa 28
6 Przygotowanie do pracy 30
7 Obstuga 32
8 Konserwacija i utrzymanie urzadzenia 39
9 Usuwanie usterek 40

10 Utylizacja 41
11 Gwarancja producenta na urzgdzenia 42
12 Wskazéwka FCC (w USA) / wskazéwka IC

(w Kanadzie) 42
13 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat) 43

Hl Liczby odnosza sie do rysunkéw. Rysunki znajduja sie
na poczatku instrukcji obstugi.

W tekscie niniejszej instrukcji obstugi pojecie "urzadze-
nie" i "niwelator laserowy" oznacza zawsze PR 30-HVS.
"Pilot zdalnego sterowania", "detektor promienia" i "de-
tektor" oznacza zawsze PRA 30 (03).

Niwelator laserowy Kl
% Promien lasera (ptaszczyzna obrotu)

Gtfowica obrotowa
(3 Uchwyt

(4) Panel obstugi

(5) Spodarka z gwintem 5/s"

(6) Akumulator Li-lon PRA 84

Wktadanie i wyjmowanie akumulatora B

Komora akumulatora

Akumulator Li-lon PRA 84
Blokada
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tadowanie w urzadzeniu

Zasilacz PUA 81
Gniazdo tadowania

tadowanie poza urzadzeniem A

Zasilacz PUA 81
Wtyczka samochodowa PUA 82
(3) Dioda LED tadowania akumulatora

Panel obstugi niwelatora laserowego H

(@ Przycisk W/ Wyt.
Dioda LED autopoziomowania
Strzatki LED do elektronicznego ustawiania nachy-
lenia

@ Przycisk elektronicznego ustawiania nachylenia
(tylko w potaczeniu z trybem nachylenia)

@ Przycisk i dioda LED funkcji ostrzezenia o wstrzg-
sach

Przycisk i dioda LED trybu nachylenia

(7) Dioda LED trybu nadzoru (tylko w przypadku auto-
matycznego ustawienia pionowego)

Wskazanie LED stanu natadowania akumulatora

Panel obstugi PRA 30 @

% Przycisk Wt./Wyt.

Przycisk wprowadzania nachylenia Plus / przycisk
kierunku W prawo lub Do géry (z PRA 90)

Przycisk jednostki

(4) Przycisk gtosnosci

@ Przycisk wprowadzania nachylenia Minus / przycisk
kierunku W lewo lub Do dotu (z PRA 90)

@ Przycisk ustawiania automatycznego / trybu nad-
zoru (w pionie) (podwdjne klikniecie)

(@ Pole detekgiji

(8) Naciecia do znakowania

(9) Wyswietlacz

Wyswietlacz PRA 30

@ Wskazanie pozycji detektora wzgledem wysokosci
ptaszczyzny lasera
Wskazanie stanu natadowania baterii
Wskazanie gto$nosci

@ Wskazanie odlegtosci wzgledem ptaszczyzny lasera



1 Wskazoéwki ogolne

1.1 Wskazowki informacyjne i ich znaczenie
ZAGROZENIE

Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwo$¢ powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

WSKAZOWKA
Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.

Na urzadzeniu

Klasa lasera 2 zgodnie z IEC/EN 60825-1:2007

Na urzadzeniu

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
, STARE INTO BEAM

\™ 620-690nm / Po<4.85mW, >300RPM
CLASS II LASER PRODUCT

\
Z

Klasa lasera Il zgodnie z CFR 21, § 1040 (FDA)

Miejsce umieszczenia szczeg6tow identyfikacyjnych
na urzadzeniu
Oznaczenie typu i symbol serii umieszczone sg na ta-

bliczce znamionowej urzadzenia. Oznaczenia te nalezy
przepisa¢ do instrukcji obstugi i w razie pytan do naszego
przedstawicielstwa lub serwisu powotywac sie zawsze na
te dane.

1.2 Objasnienia do piktograméw i dalsze
wskazowki

Symbole

Typ:

-

N

Generacja: 01

Przed Ostrzezenie Ostrzezenie Ostrzezenie
uzyciem przed przed przed nie- Nr seryjny:
nalezy ogolnym substancjami bezpiecznym
przeczytac¢ niebezpie- zracymi napigciem
instrukcje czenstwem elektrycznym
obstugi
Do uzytku Materiaty Nie wolno Ostrzezenie
tylko przekazywaé patrze¢ w przed
W pomiesz- do zrodio materiatami
czeniach ponownego promienia wybucho-
wykorzysta- lasera wymi
nia

2.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

PR 30-HVS to niwelator laserowy z obracajacym sie widocznym promieniem lasera i przesunietym o 90° promieniem
odniesienia. Niwelator laserowy moze byé wykorzystywany do niwelacji w ptaszczyZznie pionowej, poziomej i pochytej.
Urzadzenie to przeznaczone jest do przenoszenia / sprawdzania poziomych ptaszczyzn wysokosciowych, pionowych
lub pochytych ptaszczyzn i katéw prostych. Przyktadami zastosowania sg przenoszenie punktéw bazowych i wysoko-
$ciowych, okreslanie katéw prostych dla $cian, ustawianie w pionie na punkty odniesienia lub wyznaczanie ptaszczyzn
pochytych.

Urzadzenie przeznaczone jest do uzytku profesjonalnego i moze byé uzytkowane, konserwowane i utrzymywane we
wiasciwym stanie technicznym wytacznie przez autoryzowany, przeszkolony personel. Personel ten musi by¢ przede
wszystkim poinformowany o mozliwych zagrozeniach. Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowié zagrozenie, jesli
uzywane beda przez niewykwalifikowany personel w sposob niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.

W celu optymalnego wykorzystania urzadzenia oferujemy ré6zne dodatkowe akcesoria.

Aby unikna¢ niebezpieczenstwa obrazen ciata, stosowac wytacznie oryginalne wyposazenie i czesci zamienne Hilti.
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Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych eksploatacji, konserwacji oraz utrzymania urzadzenia we wtasciwym stanie
technicznym, zawartych w instrukcji obstugi.

Uwzgledni¢ wptyw otoczenia. Nie uzywac¢ urzadzenia tam, gdzie istnieje niebezpieczenstwo pozaru lub eksplozji.
Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzadzeniu jest niedozwolone.

2.2 Wiasciwosci

Przy uzyciu tego urzadzenia mozna szybko i z duzg doktadnoscia wypoziomowac¢ kazda ptaszczyzne.

Poziomowanie odbywa sig automatycznie po witaczeniu urzadzenia. Promien wiaczy sie dopiero, gdy osiagnieta
zostanie wyspecyfikowana doktadnosc.

Diody LED wskazujg aktualny tryb pracy.

Urzadzenie napedzane jest bateriami akumulatorowymi Li-lon, ktére mozna tadowa¢ nawet podczas eksploataciji
urzadzenia.

2.3 Mozliwosé kombinacji z pilotem zdalnego sterownia / detektorem promienia PRA 30

PRA 30 to pilot zdalnego sterowania i detektor promienia w jednym. Dzieki niemu mozliwa jest wygodna obstuga
niwelatora laserowego PR 30-HVS na duzg odlegtos¢. Poza tym PRA 30 stuzy réwniez za detektor promienia i moze
by¢ wykorzystywany do wykrywania promienia lasera na duze odlegtosci.

2.4 Cyfrowy pomiar odlegtosci

Detektor promienia wskazuje w formie cyfrowej odlegto$é pomiedzy ptaszczyzna lasera a nacigciem do znakowania.
Dzieki temu, w trakcie jednej czynnosci roboczej mozna z doktadnoscia co do milimetra stwierdzi¢, gdzie znajduje sie
promien lasera.

2.5 Automatyczne ustawianie i nadzoér

Za pomoca PR 30-HVS i PRA 30 jedna osoba moze automatycznie ustawi¢ ptaszczyzne lasera doktadnie na okreslony
punkt. Urzadzenie rozpoznaje dane ustawienie (w poziomie, z nachyleniem lub w pionie) i stosuje odpowiednig
funkcje automatycznego ustawiania (w poziomie z PRA 90 oraz z nachyleniem) lub automatycznego ustawiania
z nastepujacym nadzorem ptaszczyzny (w pionie). Za pomoca PRA 30 funkcja nadzoru automatycznie kontroluje
w regularnych odstepach ustawienie ptaszczyzny lasera, aby zapobiec ewentualnym przesunieciom (np. na skutek
wahan temperatury, wiatru czy innych czynnikéw). Funkcje nadzoru mozna dezaktywowac.

2.6 Cyfrowy wskaznik nachylenia z opatentowanym elektronicznym ustawianiem nachylenia

Cyfrowy wskaznik nachylenia moze wskazywa¢ nachylenie do 21,3%, jesli PR 30-HVS jest przechylone. Dzieki temu
mozna ustawiaé i kontrolowac nachylenie bez kalkulacji. Elektroniczne ustawianie nachylenia pozwala zoptymalizowa¢
doktadnos$¢ kierunku nachylenia.

2.7 Funkcja ostrzezenia o wstrzasach

Po wiaczeniu urzadzenia funkcja ostrzezenia o wstrzasach uruchamiana jest dopiero 2 minuty po przeprowadzeniu
niwelacji. Jesli w trakcie tych 2 minut zostanie wcisniety jaki$ przycisk, dwuminutowy czas oczekiwania bedzie
odliczany od nowa. Jesli podczas pracy urzadzenie zostanie odchylone od poziomu (wstrzas/udar), wéwczas
przetaczy sie ono w stan ostrzegawczy; wszystkie diody LED migaja, laser wytacza sig (gtowica przestaje sig obracac).

2.8 Mechanizm samoczynnego wytaczania

Jesli urzadzenie ustawione jest poza zakresem samopoziomowania (+5°) lub jest mechanicznie zablokowane, wéwczas
laser nie wtaczy sie, a diody LED beda migac.

Urzadzenie mozna ustawi¢ na statywach z gwintem 5/8 lub bezposrednio na ptaskim i stabilnym podtozu (wolnym od
wibraciji). Podczas automatycznego poziomowania jednego lub obu kierunkéw serwomechanizm kontroluje zachowa-
nie wymaganej doktadnosci. Wytaczenie nastepuje wtedy, gdy nie zostanie osiagniete wypoziomowanie (urzadzenie
znajduje sie poza zakresem poziomowania lub zostato mechanicznie zablokowane) lub jesli urzadzenie zostanie
odchylone od poziomu (patrz rozdziat Funkcja ostrzezenia o wstrzasach).

WSKAZOWKA
Jesli wypoziomowanie nie jest mozliwe, laser wytacza sie i migajg wszystkie diody LED.
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2.9 Zakres dostawy

1 Niwelator laserowy PR 30-HVS

1 Detektor promienia / pilot zdalnego sterowa-
nia PRA 30 (03)

Uchwyt detektora PRA 80 lub PRA 83

Instrukcja obstugi
Akumulator Li-lon PRA 84
Zasilacz PUA 81

Baterie (ogniwa typu AA)
Certyfikaty producenta
Walizka Hilti

S NN 2 A

2.10 Wskazania stanu roboczego

Urzadzenie posiada nastepujace wskazania stanu roboczego: Dioda LED autopoziomowania, dioda LED poziomu
natadowania akumulatora, dioda LED dezaktywacji funkcji ostrzezenia o wstrzgsach, dioda LED trybu nachylenia,

dioda LED nadzoru oraz dioda LED elektronicznego ustawiania nachylenia.

2.11 Wskazania LED
Dioda LED autopoziomowania

Zielona dioda LED miga.

Urzadzenie znajduje sie w fazie pozio-
mowania.

Zielona dioda LED $wieci sie
stale.

Urzadzenie jest wypoziomowane /
dziata wtasciwie.

Dioda LED dezaktywaciji funkc;ji
ostrzezenia o wstrzasach

Pomaranczowa dioda LED
Swieci sig stale.

Funkcja ostrzezenia o wstrzgsach jest
dezaktywowana.

Dioda LED trybu nachylenia

Pomaranczowa dioda LED
miga.

Ustawianie ptaszczyzny pochytej.

Pomaranczowa dioda LED
$wieci sie stale.

Tryb nachylenia jest aktywny.

Dioda LED nadzoru

Pomaranczowa dioda LED
$wieci sie stale.

Urzadzenie znajduje sie w trybie nad-
zoru. Ustawienie na punkt odniesienia
(PRA 30) jest prawidtowe.

Pomaranczowa dioda LED
miga.

Urzadzenie kieruje ptaszczyzne lasera
na punkt odniesienia (PRA 30).

Diody LED elektronicznego ustawia-
nia nachylenia

Pomaranczowe strzatki LED
migaja.

Urzadzenie znajduje sie w trybie
"Elektroniczne ustawianie nachylenia",
PRA 30 nie odbiera promienia lasera.

Obie pomaranczowe strzatki
LED stale sie $wieca.

Urzadzenie jest prawidtowo ustawione
na PRA 30.

Pomaranczowa strzatka LED
z lewej strony $wieci sig.

Nalezy obrdéci¢ urzadzenie w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

Pomaranczowa strzatka LED
z prawej strony $wieci sie.

Nalezy obrdéci¢ urzadzenie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek ze-
gara.

Wszystkie diody LED

Wszystkie diody LED migaja.

Urzadzenie zostato potrgcone lub od-
chylone od poziomu niwelacji lub wyka-
zuje jakis btad.

2.12 Stan natadowania akumulatora Li-lon podczas eksploataciji

Dioda LED stale $wiecaca

Dioda LED migajaca

Stan natadowania C

Diody LED 1, 2, 3, 4

Cz75%

Diody LED 1, 2, 3

50% =C<75%

Diody LED 1, 2

25 % =C <50 %
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Dioda LED stale swiecaca Dioda LED migajaca Stan natadowania C
Dioda LED 1 - 10%=C<25%
- Dioda LED 1 C<10%

2.13 Stan natadowania akumulatora Li-lon w trakcie procesu tadowania w urzadzeniu

Dioda LED stale swiecaca Dioda LED migajaca Stan natadowania C
Diody LED 1, 2, 3, 4 - C =100 %

Diody LED 1, 2, 3 Dioda LED 4 75 % = C <100 %
Diody LED 1, 2 Dioda LED 3 50 % =C <75%
Dioda LED 1 Dioda LED 2 25 % = C < 50%

- Dioda LED 1 C<25%

2.14 Stan natadowania akumulatora Li-lon w trakcie procesu tadowania poza urzadzeniem

Jesli czerwona dioda LED stale sig $wieci, akumulator jest tadowany.
Jesli czerwona dioda LED tadowania akumulatora nie $wieci sig, proces tadowania jest zakoriczony lub prostownik
nie dostarcza pradu.

Nazwa Skrét
Detektor promienia / pilot zdalnego sterowania PRA 30 (03)
Detektor promienia PRA 20 (02)
Uchwyt detektora PRA 80
Uchwyt detektora PRA 83
Urzadzenie do przenoszenia punktéw wysokoscio- PRA 81
wych

Adapter kata nachylenia PRA 79
Zasilacz PUA 81
Wtyczka samochodowa PUA 82
Akumulator PRA 84
Akumulator PRA 84G
Uchwyt katowy PRA 770
Uchwyt tawy drutowej PRA 750
Uchwytu detektora do fawy drutowej PRA 751
Adapter elewacyjny PRA 760
Statyw PUA 20
Statyw korbowy PA 921
Statyw korbowy PUA 30
Statyw automatyczny PRA 90
Teleskopowe taty miernicze PUA 50, PUA 55
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4 Dane techniczne

Zmiany techniczne zastrzezone!

PR 30-HVS

Zasieg odbioru (Srednica) Z PRA 30 (03) typowy: 2...500 m

Zasieg pilota zdalnego sterowana ($rednica) Z PRA 30 (03) typowy: 0...150 m

Dokfadno$é! Na 10 m: + 0,75 mm

Promien do wyznaczania pionu Stale pod katem prostym do ptaszczyzny obrotu

Klasa lasera Klasa 2, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 / IEC
60825-1:2007); class Il (CFR 21 § 1040 (FDA)); maksy-
malna moc < 4,85 mW przy =z 300 obr./min

Predkosci obrotowe 600/min, 1.000/min

Zakres nachylenia Z przechylonym urzadzeniem: < 21,3 %

Zakres samopoziomowania +5°

Zasilanie Akumulator 7,4V/ 5,0 Ah Li-lon

Czas pracy akumulatora Temperatura +25 °C, Akumulator Li-lon: =2 25 h

Temperatura robocza -20...+50 °C

Temperatura sktadowania (sucho) -25...+60 °C

Klasa ochrony IP 66 (zgodnie z IEC 60529); z wyjatkiem trybu "tado-
wanie w trakcie eksploataciji"

Gwint statywu %" x 18

Ciezar (z PRA 84) 2,5kg

Wymiary (dt. x szer. x wys.) 200 mm x 200 mm x 230 mm

Wyszokos’é przeprowadzania testu odpornosci na upa- 1,5m

dek

1 Czynniki zewnetrzne, przede wszystkim duze wahania temperatury, wilgoé, wstrzasy, upadek urzadzenia itp., moga mie¢ wptyw
na stopien doktadnosci urzadzenia. Jesli nie podano inaczej, urzadzenie zostato wyjustowane lub skalibrowane w standardowych
warunkach otoczenia (MIL-STD-810G).

2 Test odpornosci na upadek ze statywu zostat przeprowadzony na ptaskim betonie w standardowych warunkach otoczenia (MIL-
STD-810G).

PRA 30 (03)
Zakres operacyjny detekcji (Srednica) Z PR 30-HVS typowy: 2...500 m
Nadajnik sygnatu akustycznego 3 gto$nosci z mozliwoscia wytaczenia
Wyswietlacz ciektokrystaliczny Dwustronny
Zakres wskazania odlegtosci + 52 mm
Zakres wskazania ptaszczyzny lasera + 0,5 mm
Dtugos¢ pola detekc;ji 120 mm
Wskazanie $rodka gornej krawedzi obudowy 75 mm
Naciecia do znakowania Po obu stronach
Czas oczekiwania bez detekcji przed automatycznym 15 min
wytaczeniem
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 160 mm x 67 mm x 24 mm
Ciezar (z bateriami) 0,25 kg
Zasilanie 2 ogniwa AA
Zywotnoéé baterii Temperatura +20 °C: ok. 40 h (w zaleznosci od jakosci

baterii alkaliczno-manganowych)

1 Test odpornosci na upadek zostat przeprowadzony w uchwycie detektora PRA 83 na ptaskim betonie w standardowych warunkach
otoczenia (MIL-STD-810G).
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Temperatura robocza -20...+50 °C

Temperatura sktadowania -25...+60 °C

Klasa ochrony IP 66 (zgodnie z IEC 60529), z wyjatkiem przegrody na
baterie

Wysokos$¢ przeprowadzania testu odpornosci na upa- 2m

dek!

1 Test odpornosci na upadek zostat przeprowadzony w uchwycie detektora PRA 83 na ptaskim betonie w standardowych warunkach

otoczenia (MIL-STD-810G).

Akumulator PRA 84 Li-lon

Napiecie znamionowe (tryb normalny) 7,4V
Napiecie maksymalne (podczas eksploatacji lub pod- 13V
czas tadowania w trakcie eksploataciji)

Prad znamionowy 180 mA

Czas tadowania

Temperatura +32 °C: 2 h 10 min (akumulator natado-

wany w 80%)
Temperatura robocza -20...+50 °C
Temperatura sktadowania (sucho) -25...+60 °C
Temperatura tadowania (réwniez podczas tadowania +0...+40 °C
w trakcie eksploataciji)
Ciezar 0,3 kg
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 160 mm x 45 mm x 36 mm

Zasilacz PUA 81

Zasilanie pradem sieciowym 115...230 V

Czestotliwos¢ sieci 47...63 Hz

Moc znamionowa 36 W

Napiecie znamionowe 12V

Temperatura robocza +0...+40 °C

Temperatura sktadowania (sucho) -25...+60 °C

Ciezar 0,23 kg

Wymiary (dt. x szer. X wys.) 110 mm x 50 mm x 32 mm

5 Wskazowki bezpieczenstwa

5.1 Podstawowe informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Oprocz wskazowek bezpieczenstwa z poszczegol-
nych rozdziatéw tej instrukcji obstugi nalezy zawsze

bezwzglednie przestrzegaé ponizszych uwag.

5.2 Ogolne srodki bezpieczenstwa

a) Nie demontowaé zadnych instalacji zabezpiecza-
jacych i nie usuwac tabliczek informacyjnych ani

ostrzegawczych.
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c)

Nalezy by¢ czujnym, uwazaé na to, co sie robi i
do pracy przy uzyciu urzadzenia przystepowac z
rozwaga. Nie uzywac urzadzenia bedac zmeczo-
nym lub znajdujac sie pod wptywem narkotykéw,
alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi przy uzytko-
waniu urzadzenia moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

Nie zezwalaé¢ na zblizanie sie dzieci do urzadzen
laserowych.

W  przypadku nieprawidtowego  nakrecenia
urzadzenia moze powstawaé promieniowanie
laserowe, przewyzszajgce klase 2 lub 3 . Naprawe
urzadzenia nalezy zlecaé tylko w serwisie Hilti.
Przy uzyciu tego narzedzia nie nalezy pracowac
w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym
znajduja sie np. tatwopalne ciecze, gazy lub pyly.



Urzadzenia wytwarzajg iskry, ktére moga prowadzi¢
do zaptonu pytéw lub oparéw.
(Wskazéwka zgodnie z FCC §15.21): Zmiany lub mo-
dyfikacje, ktorych dokonywanie nie jest wyraznie ze-
zwolone przez firme Hilti, moga spowodowac¢ ogra-
niczenie praw uzytkownika do dalszej eksploataciji
urzadzenia.
Uzywanie innych, niz tu wymienione, urzadzen ob-
stugowych lub nastawczych lub nieprawidtowe ob-
chodzenie sie z urzadzeniem moze prowadzi¢ do
niebezpiecznego promieniowania.
Sprawdzi¢ urzadzenie przed rozpoczeciem jego
uzytkowania. Jesli urzadzenie jest uszkodzone,
oddaé¢ je do punktu serwisowego Hilti w celu
naprawy.
Urzadzenie nalezy starannie konserwowacé. Kon-
trolowaé, czy ruchome czesci urzadzenia funk-
cjonujg bez zarzutu i nie sg zablokowane, czy
czesci nie sa popekane ani uszkodzone w takim
stopniu, ze mogtoby to mie¢ wplyw na prawidtowe
funkcjonowanie urzadzenia. Przed rozpoczeciem
uzytkowania urzadzenia zleci¢ naprawe uszko-
dzonych czesci. Przyczyng wielu wypadkéw jest
niewtasciwa konserwacja urzadzen.
Po upadku lub innych mechanicznych oddziaty-
waniach nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ urzadze-
nia.
Przed waznymi pomiarami nalezy skontrolowaé
dziatanie urzadzenia.
Kilka razy podczas uzywania nalezy sprawdzac
doktadnos$¢ pomiaru.
W przypadku przeniesienia urzadzenia z zimnego
do cieptego otoczenia lub odwrotnie, nalezy od-
czekaé, az urzadzenie sie zaaklimatyzuje.
W przypadku stosowania adapteréw upewnic¢ sie,
ze urzadzenia przykrecone jest prawidtowo.
W celu unikniecia btednych pomiaréw nalezy
utrzymywaé w czystosci okienko wyjscia
promienia lasera.
Pomimo tego, ze urzadzenie przystosowane zo-
stato do pracy w trudnych warunkach panujacych
na budowie, nalezy sie z nim obchodzi¢ ostroz-
nie, jak z kazdym innym optycznym i elektrycznym
urzadzeniem (lornetka polowa, okulary, aparat fo-
tograficzny).
Mimo ze urzadzenie jest zabezpieczone przed
whnikaniem wilgoci, nalezy je przed wiozeniem do
pojemnika transportowego wytrze¢ do sucha.
Styki elektryczne chroni¢ przed deszczem i wil-
gocia.
Zasilacz sieciowy podtacza¢ wytaczenie do sieci
elektrycznej.
Upewni¢ sie, ze urzadzenie i zasilacz sieciowy nie
beda stanowily przeszkody, ktéra moze prowa-
dzi¢ do przewroécenia sie i odniesienia obrazen.
Zadbac o dobre oswietlenie stanowiska pracy.
Regularnie kontrolowaé¢ przediuzacze i w razie
uszkodzenia wymienia¢ je na nowe. Jesli podczas
pracy uszkodzony zostanie zasilacz sieciowy lub
przediuzacz, nie wolno ich dotykaé. Wyciagnaé
wtyczke sieciowa z gniazda. Uszkodzone prze-

wody przytaczeniowe oraz przedtuzacze moga stwa-
rza¢ zagrozenie porazenia pradem.

w) Nalezy unikaé kontaktu z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, piece i lodéwki. W przy-
padku kontaktu cielesnego z uziemieniem istnieje
zwiekszone ryzyko porazenia pradem.

x) Chroni¢ kabel przed wysokimi temperaturami,
olejem i ostrymi krawedziami.

y) Nigdy nie uzywaé zabrudzonego lub zamoczo-
nego zasilacza sieciowego. Osadzajacy sie na
powierzchni zasilacza sieciowego pyt, w szcze-
golnosci od zwiercin materiatéw przewodzacych,
jak rowniez wilgoé, moga przy niekorzystnych
warunkach prowadzi¢ do porazenia pradem elek-
trycznym. Wykonujac czeste prace z uzyciem ma-
teriatéw przewodzacych nalezy regularnie odda-
wacé zabrudzone urzadzenia do kontroli w serwi-
sie Hilti.

z) Unika¢ dotykania stykow.

5.2.1 Prawidtowe obchodzenie si¢ z urzadzeniami
zasilanymi akumulatorami

a) Akumulatory nalezy przechowywaé¢ z daleka od
zrédet wysokiej temperatury i ognia. Istnieje nie-
bezpieczenstwo eksplozji.

b) Akumulatoréw nie wolno rozktada¢ na pojedyn-
cze elementy, zgniata¢, podgrzewac do tempera-
tury powyzej 75°C oraz spalaé. W przeciwnym wy-
padku istnieje niebezpieczenstwo zaprdszenia ognia,
eksplozji i poparzenia $rodkiem zracym.

c) Chroni¢ przed wniknigciem wilgoci. Wilgo¢, ktéra
wnikneta, moze prowadzi¢ do zwarcia i reakcji che-
micznych, a w rezultacie do poparzen lub pozaru.

d) Przy niewtasciwym uzytkowaniu mozliwy jest wyciek
elektrolitu z akumulatorow/baterii. Nalezy unikac¢
kontaktu z nim. W razie przypadkowego kontaktu
obmy¢ narazone czesci ciata woda. W przypadku
przedostania sie elektrolitu do oczu, przemy¢ je
obficie woda i skonsultowac¢ sie z lekarzem. Wy-
ciekajacy elektrolit moze prowadzi¢ do podraznienia
skory lub oparzen.

e) Nalezy stosowac¢ akumulatory przeznaczone dla
okreslonego urzadzenia. W przypadku stosowania
innych akumulatoréw lub wykorzystywania akumu-
latoréw do innych celéw istnieje ryzyko pozaru i
wybuchu.

f) Przestrzega¢ szczegdlnych wytycznych dotycza-
cych transportu, przechowywania i eksploatacji
akumulatoréw Li-lon.

g) Nieuzywany akumulator lub prostownik nalezy
przechowywaé z daleka od spinaczy, monet,
kluczy, gwozdzi, S$rub Ilub innych drobnych
przedmiotow metalowych, ktéore moglyby
spowodowaé zmostkowanie akumulatoréow lub
stykow prostownika. Zwarcie pomigdzy stykami
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akumulatora lub prostownika moze prowadzi¢ do
poparzen lub pozaru.

h) Unikaé zwarcia w akumulatorze. Przed wtozeniem
akumulatora w urzadzenie sprawdzi¢, czy styki aku-
mulatora i urzadzenia sa czyste i wolne od ciat ob-
cych. Jesli dojdzie do zawarcia stykéw akumulatora,
istnieje niebezpieczenstwo zaprészenia ognia, eks-
plozji i sparzenia $rodkiem zracym.

Nie wolno tadowac¢ ani eksploatowaé¢ uszkodzo-

nych akumulatoréw (np. porysowanych, z pota-

manymi, elementami, z pogietymi, wcisnietymi
i/lub wyciagnietymi stykami).

) Do eksploatacji urzadzenia oraz tadowania aku-
mulatora stosowa¢ wylacznie zasilacz PUA 81,
wtyczke samochodowg PUA 82 lub inne prostow-
niki zalecane przez producenta. W przeciwnym
wypadku istnieje ryzyko uszkodzenia urzadzenia. Ist-
nieje niebezpieczenstwo pozaru prostownika, ktory
przeznaczony jest do tadowania okreslonego typu
akumulatoréw, jesli uzyty zostanie do tadowania in-
nych akumulatorow.

5.3 Prawidtowa organizacja miejsca pracy

a) Nalezy zabezpieczy¢ miejsce pomiaru i podczas
ustawiania urzadzenia zwracaé uwage na to, aby
zrodto promienia nie bylo skierowane na zadne
osoby.

b) Podczas prac na drabinie unika¢ niewygodnej po-
zycji ciata. Nalezy przyja¢ bezpieczng pozycje i
zawsze utrzymywacé rownowage.

c) Pomiary przeprowadzane w poblizu odbijajacych
obiektéw lub powierzchni, przez szklane szyby
lub podobne tworzywa moga prowadzi¢é do
zafatszowania wynikow.

d) Nalezy zadbac¢ o to, aby urzadzenie stato na row-
nym i stabilnym podtozu (wolnym od wibraciji!).

e) To urzadzenie nalezy stosowac tylko w wyszcze-
golnionych granicach zastosowania.

f)  Nalezy sprawdzié, czy urzadzenie PR 30-HVS wspot-
pracuje wytacznie z PRA 30 i nie reaguje na inne

urzadzenia PRA 30, z ktorych korzysta sig¢ na placu
budowy.

g) Podczas pracy w trybie "tadowanie w trakcie
eksploatacji" nalezy stabilnie zamocowac¢ zasi-
lacz, np. na statywie.

h) Uzywanie urzadzen do prac niezgodnych z przezna-
czeniem moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytu-
acji. Urzadzenia, osprzetu, narzedzia roboczego
itd. nalezy uzywaé¢ zgodnie z tymi wskazéwkami
oraz w sposob przewidziany dla danego typu
urzadzenia. Przy tym nalezy uwzgledni¢ warunki
pracy i rodzaj wykonywanych czynnosci.

i) Praca z fatami mierniczymi w poblizu linii wyso-
kiego napiecia jest zabroniona.

5.3.1 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

Pomimo tego, ze urzadzenie to spetnia obowiazujace
wytyczne, firma Hilti nie moze wykluczy¢ mozliwosci
wystgpienia zaktdécen spowodowanych silnym promie-
niowaniem, co moze z kolei doprowadzi¢ do btednych
operacji. W tym przypadku lub przy innych niepewno-
$ciach nalezy przeprowadzi¢ pomiary kontrolne. Réw-
noczesnie firma Hilti nie moze wykluczy¢ powodowania
zaktécen innych urzadzen (np. urzadzen nawigacyjnych
samolotow).

5.3.2 Klasyfikacja lasera w urzadzeniach z laserem
klasy 2/ Class I

W zaleznosci od oferowanej wersji urzadzenie odpo-
wiada klasie lasera 2 zgodnie z normg IEC60825-1:2007/
EN60825-1:2007 oraz Class Il zgodnie z norma CFR 21
§ 1040 (FDA). Urzadzenia te mozna stosowac bez dodat-
kowych zabezpieczen. W razie przypadkowego, krotko-
trwatego spojrzenia w zrédto promienia lasera oko ludzkie
jest chronione dzigki odruchowi zamykania powieki. Taki
odruch zamykania powiek moze by¢ jednak opo6zniony
przez leki, alkohol lub narkotyki. Mimo to nie nalezy, tak
samo jak w przypadku stonca, spoglada¢ bezposrednio
w zrédto $wiatta. Nie wolno kierowa¢ promienia lasera na
inne osoby.

6 Przygotowanie do prac

WSKAZOWKA
Urzadzenie moze by¢ uzywane wytacznie z akumulato-
rem PRA 84 lub PRA 84G firmy Hilti.

6.1 Wktadanie akumulatora H

OSTROZNIE

Przed wiozeniem akumulatora w urzadzenie spraw-
dzié, czy styki akumulatora i urzadzenia sg czyste i
wolne od ciat obcych.

1. Wsuna¢ akumulator w urzadzenie.
Obréci¢ blokade w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara, az do pojawienia sie¢ symbolu
"Blokada".
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6.2 Wyjmowanie akumulatora H

1. Obroci¢ blokade w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdéwek zegara, az do pojawienia sie¢ symbolu
"Odblokowanie".

2. Wyjaé akumulator z urzadzenia.



6.3 Ladowanie akumulatora

O A A AN

ZAGROZENIE

Stosowac wytacznie odpowiednie akumulatory i zasi-
lacze Hilti, ktére wymienione zostaty w punkcie "Ak-
cesoria". Uzywanie uszkodzonych urzadzen/zasilaczy
jest zabronione.

6.3.1 Pierwsze tadowanie nowego akumulatora
Przed pierwszym uruchomieniem nalezy catkowicie nata-
dowaé akumulator.

WSKAZOWKA
Nalezy zapewni¢ stabilne ustawienie tadowanego sys-
temu.

6.3.2 Ponowne tadowanie akumulatora

1. Upewni¢ sig, ze zewnetrzne powierzchnie akumula-
tora sg czyste i suche.

2. Wsuna¢ akumulator do urzadzenia.
WSKAZOWKA Akumulatory Li-lon sg zawsze go-
towe do eksploatacji, nawet przy czesciowym nata-
dowaniu.
Gdy urzadzenie jest wigczone, stopien natadowania
pokazywany jest przez diody LED.

6.4 Opcje tadowania akumulatora

WSKAZOWKA
Upewni¢ sie, ze podczas tadowania utrzymywana jest
zalecana temperatura (0 do 40°C).

ZAGROZENIE
Zasilacza PUA 81 mozna uzywaé¢ wylacznie w bu-
dynku. Nie dopuszczaé¢ do wnikniecia wilgoci.

6.4.1 tadowanie akumulatora w urzadzeniu

1. Wiozy¢ akumulator do komory akumulatora (patrz
6.1).

2. Obréci¢ blokade, az bedzie widoczne gniazdo tado-
wania na akumulatorze.

3. Wiozy¢ wtyczke zasilacza lub wtyczke samocho-
dowg do akumulatora.
Trwa tadowanie akumulatora.

4. W celu wyswietlenia stanu natadowania w trakcie
procesu tadowania, nalezy wtaczy¢ urzadzenie.

6.4.2 Ladowanie akumulatora poza urzadzeniem E1

1. Wyja¢ akumulator (patrz 6.2).
Podtaczy¢ wtyczke zasilacza lub wtyczke samocho-
dowag do akumulatora.
Czerwona dioda LED na akumulatorze sygnalizuje,
ze jest on fadowany.

6.4.3 Ltadowanie akumulatora podczas eksploatacji

ZAGROZENIE

Uzytkowanie urzadzenia w trybie "tadowanie w trakcie
eksploatacji' na wolnym powietrzu oraz w wilgotnym
otoczeniu jest zabronione.

OSTROZNIE

Chroni¢ przed wniknieciem wilgoci. Wilgo¢, ktéra
wnikneta, moze prowadzi¢ do zwarcia i reakcji
chemicznych, a w rezultacie do poparzen lub pozaru.

1. Obroéci¢ pokrywe, az bedzie widoczne gniazdo fa-
dowania na akumulatorze.

2. Wiozy¢ wtyczke zasilacza do akumulatora.
W trakcie procesu tadowania urzadzenie pracuje,
a stan natadowania sygnalizowany jest przez diody
LED na urzadzeniu.

6.5 Staranne obchodzenie sie z akumulatorami
Akumulatory nalezy przechowywa¢ w miejscu chtodnym
i suchym. Nigdy nie przechowywa¢ akumulatoréw na
stoncu, przy grzejnikach lub za szybami. Zuzyte akumula-
tory nalezy poddac utylizacji bezpiecznej dla srodowiska.

6.6 Wiaczanie urzadzenia

Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.
WSKAZOWKA

Po wiaczeniu urzadzenie rozpocznie automatyczne po-
ziomowanie. Po zakonczeniu poziomowania, promien la-
sera przetgczony zostanie na tryb obrotowy i podstawowy
kierunek.

6.7 Wskazania LED
Patrz rozdziat 2, Opis

6.8 Wktadanie baterii do PRA 30 H

ZAGROZENIE
Nie wolno wktada¢ uszkodzonych baterii.

ZAGROZENIE

Nie nalezy wkitada¢ do urzadzenia zuzytych i nowych
baterii razem. Nie mieszaé baterii réznych producentow
ani roznych typow.

WSKAZOWKA
PRA 30 mozna uzywa¢ wytacznie z bateriami wyprodu-
kowanymi zgodnie ze standardami migdzynarodowymi.

1. Otworzy¢ przegrode na baterie detektora promienia.

2. Wiozyé nowe baterie do detektora promienia.
WSKAZOWKA Podczas wktadania przestrzegad
prawidtowego utozenia biegunéw bateriil

3. Zamkna¢ przegrode na baterie.

6.9 Parowanie

Urzadzenie i pilot zdalnego starowania / detektor pro-
mienia sa w stanie fabryczny sparowane ze soba. Inne
detektory promienia tego samego typu lub automatyczne
statywy PRA 90 nie sg gotowe do eksploatacji bez
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uprzedniego sparowania. Aby moéc uzywaé urzadzenia
z tymi akcesoriami, trzeba je ze soba zestroié, czyli
sparowaé. Parowanie urzadzen powoduje, ze sg one
do siebie jednoznacznie przyporzadkowane. Urzadzenie
i automatyczny statyw PRA 90 odbieraja tylko sygnaty
ze sparowanego pilota zdalnego sterowania / detektora
promienia. Sparowanie umozliwia prace obok innych ni-
welatoréw laserowych bez ryzyka, ze ustawienia zostang
przez nie zmienione.

6.9.1 Parowanie urzadzenia z detektorem
promienia

(=)

1. Nacisna¢ réwnoczesnie przyciski Wt./Wyt. na urza-
dzeniu i detektorze promienia i przytrzymac je przez
co najmniej 3 sekundy.

Zakonczone powodzeniem parowanie sygnali-
zowane jest przez sygnat dzwiekowy emitowany
przez detektor promienia oraz przez miganie
wszystkich diod LED na urzadzeniu. Jednocze$nie
na wys$wietlaczu detektora promienia pojawia sie
na krétko symbol "sparowane'. Po sparowaniu
urzadzenie i detektor automatycznie si¢ wytgczajg.

2. Ponownie wiaczy¢ sparowane urzadzenia.
Na wyswietlaczu pojawia sie symbol ,sparowane”.

6.9.2 Parowanie PRA 90 z detektorem

1. Nacisng¢ rownoczesnie przyciski Wt./Wyt. na auto-
matycznym statywie PRA 90 i detektorze promienia
i przytrzymac je przez co najmniej 3 sekundy.
Zakonczone powodzeniem parowanie sygnalizo-
wane jest przez sygnat dzwiekowy emitowany przez
detektor promienia oraz przez miganie wszystkich
diod LED na automatycznym statywie PRA 90.
Jednoczesnie na wyswietlaczu detektora promienia
pojawia sie na krotko symbol '"sparowane". Po
sparowaniu statyw i detektor automatycznie sie
wytaczaja.

2. Ponownie wiaczy¢ sparowane urzadzenia.
Na wys$wietlaczu detektora promienia pojawia sie
urzadzenie ze statywem.

7 Obstuga

7.1 Kontrola urzadzenia

Przed przystgpieniem do waznych pomiaréw nalezy
sprawdzi¢ doktadno$¢ urzadzenia, zwtaszcza po jego

7.3 Praca z urzadzeniem PRA 30

upadku na podtoze lub gdy narazone byto na dziatanie
innych nietypowych czynnikéw mechanicznych (patrz
8.6).

7.2 Wiaczanie urzadzenia
Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.
WSKAZOWKA
Po wiaczeniu urzadzenie rozpocznie automatyczne po-
ziomowanie.

PRA 30 to detektor promienia i pilot zdalnego sterowania w jednym. Pilot zdalnego sterowania utatwia prace z
niwelatorem laserowym i jest wymagany przy korzystaniu z niektorych funkcji urzadzenia. Wiazka promieni lasera

sygnalizowana jest optycznie i akustycznie.

7.3.1 Praca z detektorem promienia jako urzadzeniem recznym

1. Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.

2. Trzymac detektor promienia zwrécony polem detekcji bezposrednio na ptaszczyzne obracajacego sie promienia

lasera.

7.3.2 Praca z detektorem promienia z uchwytem detektora PRA 80 E1

Otworzy¢ zatrzask na PRA 80.

Whtozy¢ detektor w uchwyt detektora PRA 80.
Zamkna¢ zatrzask na PRA 80.

Wiaczy¢ detektor za pomoca przycisku Wh./Wyt.
Otworzy¢ uchwyt obrotowy.

oo, wN =

obrotowy.

N

32

Stabilnie zamocowaé uchwyt detektora PRA 80 na drazku teleskopowym lub poziomujacym, zamykajac uchwyt

Trzymaé detektor zwrécony polem detekcji bezposrednio na ptaszczyzne obracajacego sie promienia lasera.



7.3.3 Praca z detektorem promienia z uchwytem detektora PRA 83 El

1. Wecisng¢ detektor ukosnie w powtoke gumowa uchwytu PRA 83, az powtoka bedzie catkowicie okala¢ detektor.

Zwrdéci¢ uwage, aby pole detekcji i przyciski znajdowaty sie z przodu.

e

obrotowy.

6. Trzymac detektor zwrécony polem detekcji bezposrednio na ptaszczyzne obracajacego sie promienia lasera.

7.3.4 Praca z urzadzeniem do przenoszenia punktéw wysokosciowych PRA 81 El
Otworzy¢ zatrzask na PRA 81.

Witozy¢ detektor promienia w urzadzenie do przenoszenia punktéw wysokosciowych PRA 81.
Zamkna¢ zatrzask na PRA 81.

Wiaczy¢ detektor promienia za pomoca przycisku Wt./Wyt.
Trzymaé detektor promienia zwrécony polem detekcji bezposrednio na ptaszczyzne obracajacego si¢ promienia

e

lasera.

o

7.3.5 Ustawianie jednostek @

Detektor z powtoka gumowa nasadzi¢ na uchwyt. Magnetyczne mocowanie taczy powtoke z uchwytem.
Wiaczy¢ detektor za pomoca przycisku Wi./Wyt.
Otworzy¢ uchwyt obrotowy.

Stabilnie zamocowaé uchwyt detektora PRA 83 na drazku teleskopowym lub poziomujacym, zamykajac uchwyt

Ustawi¢ detektor promienia w taki sposob, aby wskazanie odlegtosci pokazywato "0".
7. Zmierzy¢ zadang odlegto$¢ za pomoca tasmy mierniczej.

Za pomoca przycisku jednostki mozna ustawi¢ zadang doktadno$¢ cyfrowego wskazania (mm/cm/wyt.).

7.3.6 Ustawianie gtosnosci @
Przy wiaczaniu detektora promienia gto$no$¢ ustawiona jest na "normalng". Gtosno$¢ mozna zmienia¢, naciskajac na

przycisk gtosnosci. Istnieje mozliwo$¢ wyboru 4 opcji "cicho", "normalnie", "gtosno" i "dzwiek wytaczony".

7.3.7 Opcje menu @
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1. Podczas wtaczania detektora promienia naciskaé przycisk Wt./Wyt. przez 2 sekundy.
Menu pojawia sie na wys$wietlaczu.

2. Do zmiany jednostki z metrycznej na angloamerykanska uzywac przycisku jednostki.

3. Zapomoca przycisku gtosnosci przyporzadkowac szybsze nastepstwo sygnatu dzwiekowego do obszaru detekc;ji
powyzej lub ponizej naciecia do znakowania.

4. W razie potrzeby wybra¢ za pomoca przyciskéw kierunku (w lewo / w prawo) kolejne punkty.
WSKAZOWKA Za pomoca przyciskéw kierunku (w lewo / w prawo) mozna wybraé mozliwosci ustawiania.
Przycisk jednostki stuzy do zmiany poszczegdinych ustawien. Mozliwe sa nastepujace ustawienia: Wy$wietlanie
wersji oprogramowania (bez mozliwosci ustawienia), tryb uspienia PR 30-HVS (wyt.wt.), jednostki trybu nachyle-
nia (%/°), parowanie PR 30-HVS (rozwigzanie sparowania), parowanie PRA 90 (rozwigzanie sparowania), czuto$¢
funkciji ostrzezenia o wstrzasach (wysoka/$Srednia/niska), potaczenie radiowe (wt./wyt.). Ustawienia urzadzenia sa
mozliwe tylko wéwczas, gdy urzadzenie jest wigczone i potaczone radiowo.

5.  Wylaczy¢ detektor promienia, aby zapisa¢ ustawienia.
WSKAZOWKA Kazde wybrane ustawienie bedzie aktualne réwniez przy kolejnym wigczeniu.

7.3.8 Podwajne kliknigcie

Aby unikna¢ nieprawidtowej obstugi, nalezy podczas obstugiwania urzadzenia potwierdzi¢ podwdjnym kliknieciem
polecenie ,Automatyczne ustawianie” lub ,,Nadzor”.

7.4 Dezaktywacja funkcji ostrzezenia o wstrzasach | 2. Nacisnac przycisk dezaktywaciji funkcji ostrzezenia

1. Wiaczy¢ urzadzenie (patrz 7.2). 0 wstrzasach.
State $wiatto diody LED dezaktywaciji funkcji ostrze-

zenia o wstrzasach sygnalizuje, ze funkcja jest dez-
aktywowana.

3. Aby powrdci¢ do trybu standardowego, nalezy wy-
taczy¢ urzadzenie i ponownie je uruchomié.

7.5 Praca w poziomie
7.5.1 Ustawianie
1. Zamontowac urzadzenie w zaleznosci od zastosowania, np. na statywie, alternatywnie niwelator laserowy mozna
réwniez zamocowac¢ na uchwycie sciennym. Kat nachylenia powierzchni stykowej moze wynosi¢ maksymalnie
+ 5°.
2. Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.
Dioda LED autopoziomowania miga na zielono.
Natychmiast po wypoziomowaniu wigcza sie promien lasera i zaczyna sie obracaé, a diody LED autopoziomo-
wania stale sie $wieca.

7.5.2 Ustawianie za pomoca automatycznego statywu PRA 90

WSKAZOWKA
Ta funkcja dostepna jest tylko z automatycznym statywem PRA 90.
Podczas pierwszego uzycia nalezy sparowa¢ detektor promienia PRA 30 ze statywem (patrz 6.9.2)

Za pomoca opcjonalnego automatycznego statywu PRA 90 mozna recznie lub automatycznie ustawi¢ wysoko$¢
ptaszczyzny lasera na zgdanym poziomie.

1. Zamontowac urzadzenie na automatycznym statywie PRA 90.
2. Wiaczy¢ niwelator laserowy, automatyczny statyw i detektor promienia. Wysoko$¢ powierzchni lasera ustawi¢
recznie (patrz 7.5.3) lub automatycznie (patrz 7.5.4).

7.5.3 Ustawianie reczne @ M

Nacisna¢ na detektorze promienia przyciski +/- lub na PRA 90 przyciski ze strzatkami, aby réwnolegle przesunaé
pozioma powierzchnie do gory lub do dotu.

7.5.4 Automatyczne ustawianie @ [

1. Przytrzymac¢ strone odbioru detektora promienia na zadanej wysokosci i w kierunku panelu obstugi PRA 90.
Podczas ustawiania trzymaé detektor promienia nieruchomo i uwazaé, aby miedzy detektorem promienia
a urzadzeniem nie byto zadnych przeszkdd.
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Dwukrotnie klikna¢ na przycisk automatycznego ustawiania na detektorze promienia. Nastepne podwojne
kliknigcie zakonczy proces ustawiania.

Podwajne kliknigcie rozpoczyna proces ustawiania powierzchni lasera, a statyw przesuwa sie do goéry lub do
dotu. W trakcie ustawiania przez caty czas rozlega sie sygnat dzwigkowy. Gdy tylko promien lasera dotrze do
pola detekcji detektora promienia, zostanie przesunigty do nacigcia do znakowania (poziom odniesienia).

Po osiagnieciu tej pozycji i przeprowadzeniu niwelacji urzadzenia, 5-sekundowy sygnat dzwiekowy sygnalizuje
zakonczenie procesu. Poza tym symbol "automatyczne ustawianie" nie bedzie juz wyswietlany.

Skontrolowa¢ ustawienia wysokosci na wyswietlaczu.

Usuna¢ detektor promienia.

WSKAZOWKA Jesli automatyczne ustawianie nie powiodto sie, rozlegna sie krétkie sygnaty i zgasnie symbol
"automatyczne ustawianie".

7.6 Praca w pionie

1.

Do wykonywania prac w pionie zamontowa¢ urzadzenie na odpowiednim statywie, adapterze elewacyjnym,
adapterze szalunkowym lub na uchwycie $ciennym, tak aby panel obstugi urzadzenia skierowany byt do géry.
Alternatywnie mozna potozy¢ urzadzenie na n6zkach gumowych tylnych uchwytéw.

WSKAZOWKA Najlepsze potaczenie radiowe z PRA 30 zapewnia ta strona urzadzenia, ktéra potaczy sie z prawej
strony z panelem obstugi.

WSKAZOWKA Aby mozna bylo zachowaé wyspecyfikowana doktadno$é, nalezy ustawi¢ urzadzenie na réwnej
powierzchni lub odpowiednio doktadnie zamontowaé na statywie lub innym wyposazeniu.

Za pomocag szczerbiny i muszki ustawi¢ pionowg 0$ urzadzenia w zgdanym kierunku.

Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.

Po niwelacji urzadzenie uruchomi laser z zatrzymanym promieniem obrotowym, ktéry skierowany bedzie pionowo
w dot. Wyswietlany w ten sposdb punkt jest punktem odniesienia (nie punktem pionu) i stuzy do pozycjonowania
urzadzenia.

W taki sposéb ustawi¢ teraz urzadzenie, aby wyswietlany punkt lasera byt nakierowany doktadnie na punkt
odniesienia (np. gwozdz w tawie drutowej).

Skierowa¢ ptaszczyzne lasera recznie (patrz 7.6.1) lub automatycznie (patrz 7.6.2) na zadany drugi punkt
odniesienia.

W momencie rozpoczecia ustawiania laser automatycznie zaczyna sie obracaé.

7.6.1 Ustawianie reczne @

1.

Aby ustawi¢ recznie ptaszczyzne pionowa, nacisna¢ przyciski kierunku (w lewo / w prawo) na detektorze
promienia.

7.6.2 Automatyczne ustawianie i nadzér @

1.

Skierowa¢ detektor promienia nacieciem do znakowania na zgdane miejsce do ustawienia i w kierunku urzadzenia.
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2. Dwukrotnie klikna¢ na przycisk automatycznego ustawiania. Nastepne podwojne klikniecie zakonczy proces
ustawiania.
Podwajne klikniecie uruchamia proces ustawiania ptaszczyzny lasera. W trakcie ustawiania przez caty czas
rozlega sie sygnat dzwiekowy.
Kierunek procesu wyszukiwania mozna zmieni¢ naciskajac przycisk ustawiania automatycznego.
Gdy tylko promien lasera dotrze do pola detekcji detektora promienia, zostanie przesunigty do nacigcia do
znakowania (poziom odniesienia).
Po osiagnieciu tej pozycji (znalezieniu naciecia do znakowania), 5-sekundowy sygnat dzwiekowy sygnalizuje
zakonczenie procesu.
Detektor promienia przechodzi automatycznie w tryb nadzoru i w regularnych odstepach czasu kontroluje,
czy ptaszczyzna lasera przesunefa sie. W przypadku przesunigcia ptaszczyzna lasera zostanie z powrotem
przesunieta na poziom oznaczenia, jesli jest to mozliwe. Jesli poziom oznaczenia lezy poza zasiegiem niwelacji o
+5°, bezposredni kontakt wizualny miedzy urzadzeniem a detektorem promienia bedzie zaktdcony przez diuzszy
czas, lub jesli proces ustawiania nie zakonczy sig w ciagu dwoch minut, emitowane zostana krotkie sygnaty, laser
przestanie sig obracaé, a symbol "automatyczne ustawianie" zgasnie. Oznacza to przerwanie automatycznego
procesu ustawiania.

3. W celu opuszczenia trybu nadzoru dwukrotnie klikna¢ na przycisk automatycznego ustawiania.

7.7 Praca z nachyleniem
7.7.1 Ustawianie

WSKAZOWKA
Nachylenie mozna ustawi¢ recznie, automatycznie lub z wykorzystaniem adaptera do ustawiania nachylenia PRA 79.

WSKAZOWKA
Katy nachylenia mozna ustawi¢ na PRA 30 w % lub w ° lub mozna je wyswietlac. W celu ustawienia zgdanej jednostki
patrz rozdziat 7.3.7 Opcje menu.

Zamontowac urzadzenie np. na statywie w zalezno$ci od zastosowania.

Ustawi¢ niwelator laserowy na gérnej lub dolnej krawedzi ptaszczyzny nachylenia.

Nalezy stanaé za urzadzeniem, wzrok zwracajac w kierunku panelu obstugi.

Korzystajac z naciecia celowniczego na gtowicy ustawi¢ zgrubnie urzadzenie rownolegle do powierzchni pochytej.
W celu doktadniejszego wyregulowania nalezy po ustawieniu nachylenia przeprowadzi¢ elektroniczne ustawianie
nachylenia (patrz 7.7.4).

5. Wiaczy¢ urzadzenie i nacisna¢ przycisk trybu nachylenia. Dioda LED trybu nachylenia $wieci sie.

Natychmiast po wypoziomowaniu, wiaczy sie promien lasera. PR 30-HVS mozna pochyli¢, gdy tylko na
wyswietlaczu PRA 30 pojawi sie symbol "Tryb nachylenia".

Hop =

7.7.2 Reczne ustawianie nachylenia @

WSKAZOWKA

Jesli urzadzenie namierzy zmiane temperatury o ok. 10 stopni, laser przestanie sie obraca¢ na ok. 40 sekund. W tym
czasie urzgdzenie skoryguje wszystkie mozliwe btedy powstate w wyniku zmiany temperatury. Po automatycznej
korekcie urzadzenie ponownie ustawia ptaszczyzne lasera na poprzednie nachylenie, a laser zaczyna sie obracac.
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W zaleznosci od przechylenia urzadzenia mozna wprowadzi¢ wartoéci nachylenia do 21,3%. Wskaznik detektora
promienia wskazuje kat nachylenia.

7.7.2.1 Dodatnie nachylenie
Przycisk wprowadzania nachylenia Plus podnosi ptaszczyzne lasera przed urzgdzeniem i opuszcza jg za urzgdzeniem.

1.

2.

Nacisna¢ przycisk wprowadzania nachylenia Plus na pilocie zdalnego sterowania.

WSKAZOWKA Jesli przez 3 sekundy nie zostanie wciniety zaden przycisk, na urzadzeniu ustawione zostanie
ostatnio wskazywane nachylenie. Przy tym miga dioda LED trybu nachylenia.

Wskaznik detektora promienia wskazuje kat nachylenia.

Aby szybciej zmienia¢ wartosci, nalezy dtugo naciskaé¢ przycisk wprowadzania nachylenia.

7.7.2.2 Ujemne nachylenie
Przycisk wprowadzania nachylenia Minus opuszcza ptaszczyzne lasera przed urzadzeniem i podnosi jg za urzadzeniem.

1.

2.

Nacisna¢ przycisk wprowadzania nachylenia Minus na pilocie zdalnego sterowania.

WSKAZOWKA Jesli przez 3 sekundy nie zostanie wciéniety zaden przycisk, na urzadzeniu ustawione zostanie
ostatnio wskazywane nachylenie. Przy tym miga dioda LED trybu nachylenia.

Wskaznik detektora promienia wskazuje kat nachylenia.

Aby szybciej zmienia¢ wartosci, nalezy dtugo naciska¢ przycisk wprowadzania nachylenia.

7.7.3 Automatyczne ustawianie nachylenia @ [B

Za pomoca tej funkcji mozna automatycznie ustawi¢ pochyta powierzchnie lasera miedzy 2 punktami i wyznaczy¢
nachylenie migdzy tymi punktami.

1.
2.

3.

5.

Ustawi¢ urzadzenie na gornej krawedzi ptaszczyzny nachylenia, jak opisano w 7.7.1.

Zamontowac¢ detektor promienia z uchwytem detektora PRA 80/PRA 83 np. na teleskopowej tacie mierniczej
PUA 50.

Ustawi¢ detektor bezposrednio przed niwelatorem laserowym, skierowa¢ go na wysokos$¢ ptaszczyzny lasera
i zamocowac na teleskopowej facie mierniczej.

Detektor z teleskopowa fata miernicza ustawi¢ na dolnej krawedzi ptaszczyzny nachylenia i dwukrotnie klikna¢
na przycisk automatycznego ustawiania. Nastepne podwadjne klikniecie zakonczy proces ustawiania.

Uruchamia sig teraz proces ustawiania ptaszczyzny lasera. W trakcie ustawiania przez caty czas rozlega sie
sygnat. Kierunek procesu wyszukiwania mozna zmieni¢ naciskajac przycisk automatycznego ustawiania.

Gdy tylko promien lasera dotrze do pola detekcji detektora promienia, zostanie przesunigty do naciecia do
znakowania (poziom odniesienia). Po osiagnigciu tej pozycji (znalezieniu nacigcia do znakowania) 5-sekundowy
sygnat dzwigkowy sygnalizuje zakonczenie procesu.

Symbol "automatyczne ustawianie" nie bedzie juz wy$wietlany na wyswietlaczu detektora promienia, a detektor
automatycznie przechodzi na normalny tryb.

Na wyswietlaczu detektora promienia pojawi sie na 5 sekund kat nachylenia.

Odczytaé kat nachylenia pomiedzy obydwoma punktami (miejsca ustawienia urzadzenia i detektora promienia)
na wySwietlaczu detektora promienia.
WSKAZOWKA Po 5 sekundach zgasnie wskaznik nachylenia na wy$wietlaczu detektora promienia.

7.7.4 Opcjonalne elektroniczne ustawianie nachylenia

Po zgrubnym ustawieniu niwelatora laserowego i ustawieniu nachylenia (jak opisano powyzej) mozna zoptymalizowa¢
ustawienie PR 30-HVS za pomocg opatentowanego przez Hilti elektronicznego ustawiania nachylenia.
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Ustawi¢ PRA 30 centralnie naprzeciwko PR 30-HVS na koncu ptaszczyzny nachylenia. Mozna je albo trzymac
nieruchomo albo zamocowac¢ za pomoca PRA 80/PRA 83.

Uruchomi¢ na PR 30-HVS elektroniczne ustawianie nachylenia, naciskajac przycisk elektronicznego ustawiania
nachylenia.

Jesli strzatki elektronicznego ustawiania nachylenia migaja, PRA 30 nie odbiera zadnego sygnatu z PR 30-HVS.
Jesli zaswieci sie strzatka po lewej stronie, ustawi¢ PR 30-HVS w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
Jesli zadwieci sie strzatka po prawej stronie, ustawi¢ PR 30-HVS w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Jesli zaswieca sig obie strzatki, ustawienie na PRA 30 jest prawidtowe.

Po pomysinym ustawieniu (obie strzatki $wieca sie stale przez 10 sekund) funkcja zostanie automatycznie
zakonczona.

Zamocowac niwelator laserowy na statywie, aby uniemozliwi¢ niezamierzone obrécenie niwelatora.
Elektroniczne ustawianie nachylenia mozna réwniez zakonczy¢ naciskajac przycisk elektronicznego ustawiania
nachylenia.

WSKAZOWKA Pomiedzy zgrubnym ustawieniem za pomoca szczerbiny i muszki a precyzyjnym ustawieniem
za pomocg elektronicznego ustawiania nachylenia moga by¢ odchylenia. Poniewaz elektroniczna metoda jest
bardziej doktadna niz optyczna, zaleca sie zawsze odnosi¢ sig do elektronicznego ustawiania nachylenia.

7.7.5 Ustawianie nachylenia za pomoca adaptera do ustawiania nachylenia PRA 79

WSKAZOWKA
Upewnic¢ sie, ze stét do ustawiania nachylenia jest prawidtowo zamontowany pomiedzy statywem a urzadzeniem
(patrz instrukcja obstugi PRA 79).

1.

W zaleznosci od zastosowania zamontowac np. adapter kata nachylenia PRA 79 na statywie.

2. Ustawi¢ statyw na gérnej lub dolnej krawedzi ptaszczyzny nachylenia.

3. Zamontowac niwelator laserowy na adapterze kata nachylenia i za pomoca naciecia celowniczego na gtowicy
PR 30-HVS ustawi¢ urzadzenie z adapterem kata nachylenia rownolegle do ptaszczyzny nachylenia. Panel obstugi
urzadzenia PR 30-HVS powinien znajdowac¢ sie po przeciwnej stronie kierunku nachylenia.

4. Upewnic sig, ze adapter kata nachylenia znajduje sie w pozycji wyjsciowej (0°).

5. Wiaczy¢ urzadzenie (patrz 7.2).

6. Nacisna¢ przycisk trybu nachylenia.

Na panelu obstugi niwelatora laserowego $wieci sie teraz dioda LED trybu nachylenia.
Urzadzenie rozpoczyna teraz automatyczng niwelacje. Bezposrednio po jej zakonczeniu wiaczy sie laser i zacznie
sie obracac.
7. Zapomocg adaptera kata nachylenia ustawi¢ zadany kat nachylenia.
WSKAZOWKA W przypadku recznego ustawiania nachylenia urzadzenie PR 30-HVS dokonuje jednorazowej
niwelacji ptaszczyzny lasera, a nastgpnie jg ustawia. Wibracje, zmiany temperatury lub inne czynniki mogace
wystapi¢ w ciggu dnia, moga wptywac na pozycje ptaszczyzny lasera.

7.8 Powrét do trybu standardowego 2. Nacisna¢ dwukrotnie przycisk kierunku W prawo,

Aby powrdci¢ do trybu standardowego, nalezy wytaczyé
urzadzenie i ponownie je uruchomié.

aby przej$¢ do punktu menu "Tryb uspienia".
3. Nacisng¢ przycisk jednostki, aby wiaczy¢ tryb uspie-

nia PR 30-HVS.
7.9 Tryb uspienia 7.9.2 Dezaktywacja trybu uspienia
W trybie uspienia PR 30-HVS oszczedza energig. Laser | 1. Na wiaczonym PRA 30 naciska¢ przycisk Wi,/ Wyt.
jest wytgczany, dzieki czemu wydtuza sie zywotnos$c przez ok. 3 sekundy.
akumulatorow. 2. Nacisngé dwukrotnie przycisk kierunku W prawo,

aby przej$é do punktu menu "Tryb uspienia".

7.9.1 Aktywacla trybu uspienia 3. Nacisna¢ przycisk jednostki, aby wytaczyé tryb
1. Na wiaczonym PRA 30 naciska¢ przycisk Wt./Wyt. uspienia PR 30-HVS.
przez ok. 3 sekundy. 4. Po ponownym aktywowaniu PR 30-HVS nalezy
sprawdzi¢ ustawienia lasera, aby zapewnié¢
precyzyjna prace.
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8 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia

8.1 Czyszczenie i suszenie

1. Zdmuchna¢ kurz z okienek wylotu promienia lasera.

2. Nie dotyka¢ szkia palcami.

3. Czysci¢ tylko czysta i migkka Sciereczka; w razie
potrzeby nawilzy¢ ja czystym alkoholem lub woda.
WSKAZOWKA Zbyt szorstki materiat czyszczacy
moze zarysowaé szkio i tym samym zmniejszyé
doktadno$¢ urzadzenia.

WSKAZOWKA Nie stosowaé innych ptynéw, po-
niewaz mogg one uszkodzi¢ elementy z tworzywa
sztucznego.

4. Suszy¢ wyposazenie przestrzegajac wartoéci gra-

nicznych temperatury, podanych w danych tech-
nicznych.
WSKAZOWKA Zwilaszcza zima/latem  zwrécié
szczegblng uwage na wartosci  graniczne
temperatury, w przypadku przechowywania
wyposazenia np. wewnatrz pojazdu.

8.2 Konserwacja akumulatoréw Li-lon

WSKAZOWKA

Nie jest konieczne stosowanie tadowania od$wiezaja-
cego akumulatoréw Li-lon, jak w przypadku akumulato-
réw NiCd lub NiMH.

WSKAZOWKA
Przerwanie procesu ftadowania nie ma negatywnego
wptywu na zywotno$¢ akumulatoréw.

WSKAZOWKA

Proces tadowania mozna rozpocza¢ w kazdej chwili i nie
ma to negatywnego wptywu na zywotno$¢ akumulato-
réw. Nie ma efektu pamieci, jak w przypadku akumulato-
réow NiCd lub NiMH.

WSKAZOWKA

Akumulatory przechowuja sie najlepiej w stanie petnego
natadowania, mozliwie w suchym i chtodnym miejscu.
Przechowywanie akumulatoréw w wysokich temperatu-
rach otoczenia (np. za szyba) jest niekorzystne, powoduje
zmniejszenie zywotnosci akumulatoréw oraz przyspiesza
roztadowywanie sie ogniw.

WSKAZOWKA

Na skutek diugotrwatej lub nadmiernej eksploataciji
zmniejsza si¢ pojemno$¢ akumulatoréw i nie mozna
ich natadowa¢ do petna. Przy uzyciu starych
akumulatorow mozna jeszcze pracowac, jednak nalezy
je w odpowiednim czasie wymienié.

1. Nie dopuszcza¢ do wniknigcia wilgoci.
2.  Przed pierwszym uruchomieniem nalezy catkowicie
natadowac¢ akumulatory.

3. Akumulatory tadowaé, gdy tylko znacznie spadnie
moc urzadzenia.
WSKAZOWKA tadowanie w odpowiednim czasie
zwigksza zywotnos$¢ akumulatorow.
WSKAZOWKA W przypadku dalszego uzywania
akumulatoréw, ich roztadowywanie zostanie auto-
matycznie przerwane, zanim dojdzie do zniszczenia
ogniw, a urzadzenie wylaczy sie.

4.  Akumulatory nalezy tadowa¢ za pomoca
dopuszczonych prostownikoéw Hilti przeznaczonych
do akumulatoréw Li-lon.

8.3 Przechowywanie

1. Zamoczone urzadzenia nalezy wypakowac.
Wytrze¢ i wyczysci¢ urzadzenia, pojemnik
transportowy i osprzet (przestrzegajac temperatury
roboczej). Wyposazenie zapakowa¢ ponownie
dopiero po jego catkowitym wysuszeniu.

2. Po dluzszym przechowywaniu Ilub dtuzszym
transporcie nalezy przed uruchomieniem
urzadzenia przeprowadzi¢ pomiar kontrolny.

3. Przed dtuzszym przechowywaniem nalezy wyjaé
akumulatory i baterie z urzadzenia oraz detektora
promienia. Wyciek z akumulatoréw i baterii moze
uszkodzi¢ urzadzenie i detektor promienia.

8.4 Transport

Do transportu lub wysytki wyposazenia nalezy uzywac
walizki transportowej Hilti lub opakowania o podobnych
wiasciwosciach.

OSTROZNIE

Przed transportem lub wysytka wyjaé akumulatory i ba-
terie z urzadzenia i detektora promienia.

8.5 Kalibracja w serwisie kalibracyjnym Hilti

W celu zapewnienia niezawodnosci dziatania urzadze-
nia zgodnie z normami i prawnymi wymogami zaleca
sie przeprowadzanie regularnej kontroli urzadzenia przez
serwis kalibracyjny Hilti.

Mozliwos¢ skorzystania z serwisu kalibracyjnego Hilti ist-
nieje zawsze. Zaleca sie jednak przeprowadzac kalibracje
przynajmniej raz w roku.

W ramach serwisu kalibracyjnego Hilti uzyskuje sie po-
twierdzenie, ze specyfikacje kontrolowanego urzadzenia
w dniu kontroli sg zgodne z danymi technicznymi poda-
nymi w instrukcji obstugi.

W przypadku odchyleh od danych producenta uzywane
urzadzenie pomiarowe ustawiane jest na nowo. Po re-
gulacji i kontroli na urzagdzenie przyklejana jest plakietka
kontrolna, a pisemny certyfikat kalibracji informuje o tym,
ze dane urzgdzenie pracuje zgodnie z danymi produ-
centa.
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Certyfikaty kalibracji wymagane sg zawsze dla przedsie-
biorstw posiadajacych certyfikacje ISO 900X.
Blizszych informacji mozna uzyska¢ w serwisie Hilti.

8.6 Kontrola doktadnosci

WSKAZOWKA

W celu zachowania technicznych specyfikacji nalezy
regularnie kontrolowa¢ urzadzenie (przynajmniej przed
kazda wiekszg/wazng praca)!

WSKAZOWKA

Uwzgledniajac nastgpujace warunki mozna przyja¢, ze
urzadzenie po upadku dziata bez zaktécen i z takg sama
dokfadnoscia, jak przed upadkiem:

Podczas upadku nie zostata przekroczona wysoko$¢ po-
dana w danych technicznych, z jakiej spadfo urzadzenie.
Podczas upadku urzadzenie nie zostato uszkodzone me-
chanicznie (np. sttuczenie pryzmatu pentagonalnego).
Podczas pracy urzadzenie generuje obracajacy sie pro-
mien lasera.

Réwniez przed upadkiem urzadzenie dziatato bez zakto-
cen.

8.6.1 Kontrola poziomej osi gtéwnej
i poprzecznej @

1. Postawi¢ statyw w odlegtosci ok. 20 m od $ciany
i uzywajac poziomnicy ustawié gtowice statywu po-
ziomo.

2. Zamontowaé urzadzenie na statywie i za pomoca
naciecia celowniczego skierowa¢ gtowice urzadze-
nia na sciane.

3. Za pomoca detektora promienia wyznaczy¢ punkt
(punkt 1) i zaznaczy¢ go na $cianie.

4.  Obréci¢ urzadzenie o 90° wokot wiasnej osi zgodnie
z ruchem wskazoéwek zegara. Nie wolno przy tym
zmieni¢ wysokosci urzadzenia.

5. Za pomoca detektora promienia wyznaczy¢ drugi
punkt (punkt 2) i zaznaczy¢ go na $cianie.

6. Powtdrzy¢ kroki 4 i 5 jeszcze dwukrotnie, wyznacza-

jac punkt 3 i punkt 4 za pomoca detektora promienia
i zaznaczajac je na Scianie.
Przy starannym wykonywaniu tych czynnosci odle-
gto$¢ w pionie pomigdzy obydwoma zaznaczonymi
punktami 1 i 3 (0$ gtéwna) lub punktami 2 i 4 (0$
poprzeczna) powinna w obu przypadkach wynosi¢
< 3 mm (przy 20 m). W razie wiekszego odchylenia
nalezy przesta¢ urzadzenie do serwisu Hilti w celu
kalibraciji.

8.6.2 Kontrola osi pionowej

1. Ustawi¢ urzadzenie pionowo na mozliwie ptaskim

podtozu w odlegtosci ok. 20 m od Sciany.

Ustawi¢ uchwyty urzadzenia réwnolegle do $ciany.

3.  Wigczy¢ urzadzenie i zaznaczy¢ na podtozu punkt
odniesienia (R).

4. Za pomoca detektora zaznaczy¢ punkt (A) na dol-
nym koncu $ciany. Wybrac¢ $rednig predkos¢.

5. Za pomoca detektora promienia zaznaczy¢ punkt
(B) na wysokosci ok. 10 m.

6. Obroci¢ urzadzenie o 180° i ustawi¢ na punkt od-
niesienia (R) na podtozu oraz na dolny zaznaczony
punkt (A) na $cianie.

7. Za pomocg detektora promienia zaznaczy¢ punkt
(C) na wysokosci ok. 10 m.

8. Sprawdzi¢, czy przy starannym wykonywaniu tych
czynnosci odlegtosé w poziomie pomiedzy oby-
dwoma punktami zaznaczonymi na wysokosci dzie-
sieciu metrow (B) i (C) jest mniejsza niz 1,5 mm (przy
10 m).

WSKAZOWKA W razie wiekszego odchylenia: urza-
dzenie nalezy przesta¢ do serwisu Hilti w celu prze-
prowadzenia kalibracji.

b

9 Usuwanie usterek

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Wyswietlacz wskazuje symbol
HVS.

/s

PRA 30 nie jest sparowane z PR 30-

Sparowac urzadzenia (patrz rozdziat
6.9)

Wyswietlacz wskazuje symbol

Nacisnigto nieprawidtowy przycisk;

Nacisna¢ prawidtowy przycisk.

Polecenie w zasadzie niemozliwe.

O
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Wyswietlacz wskazuje symbol

Polecenie mozliwe, ale urzadzenie nie
reaguje.

Witaczy¢ wszystkie urzadzenia i
przejé¢ w strefe dostatecznego

zasiegu.

Upewnic sie, ze pomiedzy urzadze-
niami nie znajdujg sie zadne prze-
szkody. Zwroci¢ rowniez uwage na
maksymalny zasieg urzadzen. W celu
dobrego potaczenia radiowego usta-
wi¢ PR 30-HVS i PRA 30 w odlegtosci
= 10 cm od podtoza.

Sprawdzi¢ pozycjonowanie PR 30-
HVS i PRA 30 oraz czy nie ma zad-
nych przeszkéd w polu widzenia mie-
dzy PR 30-HVS a PRA 30. Ponownie
wiaczy¢ automatyczne ustawianie
(patrz rozdziaty dotyczace automa-
tycznego ustawiania i nadzoru).
Aktywowaé urzadzenie (patrz rozdziat
"Dezaktywacja trybu uspienia").

AN

Wyswietlacz wskazuje symbol

Wyswietlacz wskazuje symbol

Urzadzenie znajduje sie w trybie nad-
zoru. Ponowne ustawienie nie byto
mozliwe.

Urzadzenie znajduje sie w trybie
uspienia (urzadzenie pozostaje w
trybie upienia maks. przez 4 godz.).
Sleap

Stan natadowania akumulatoréw w
PR 30-HVS jest niski.

Natadowaé¢ akumulator, uzy¢ innego
akumulatora lub eksploatowaé¢ PR 30-
HVS w trybie "tadowanie w trakcie
eksploatacji" (nie na wolnym powie-
trzu ani w wilgotnym otoczeniu).

Wyswietlacz wskazuje symbol

£ w !

OSTRZEZENIE

Niefachowa utylizacja sprzetu moze mie¢ nastepujace skutki:

Przy spalaniu elementéw z tworzywa sztucznego powstaja trujace gazy, ktére sa niebezpieczne dla zdrowia.

W razie uszkodzenia lub silnego rozgrzania, baterie moga eksplodowac i spowodowaé przy tym zatrucie, oparzenia
ogniem i kwasem oraz zanieczyszczenie srodowiska.

Lekkomyslne usuwanie sprzetu umozliwia niepowotanym osobom uzywanie go niezgodnie z przeznaczeniem. Moze
to doprowadzi¢ do powaznych okaleczen oséb trzecich oraz do zatrucia $rodowiska.

Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatéw nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatéw. W wielu krajach Hilti jest przygotowane do

odbierania zuzytego sprzetu w celu jego ponownego wykorzystania. Wiecej informacji mozna uzyska¢ w Dziale Obstugi
Klienta Hilti lub u doradcy technicznego.

Dotyczy tylko panstw UE
Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzgtu elektrotechnicznego i elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte elektronarzgdzia nalezy posegregowac i zutylizowac¢ w
sposéb przyjazny dla srodowiska.
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Baterie utylizowac¢ zgodnie z przepisami krajowymi.

11 Gwarancja producenta na urzadzenia
m W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy

skontaktowac¢ sie z lokalnym przedstawicielem HILTI.

12 Wskazowka FCC (w USA) / wskazowka IC (w Kanadzie)

OSTROZNIE

Podczas testow urzadzenie to zachowato wartosci gra-
niczne, okreslone w rozdziale 15 przepisow FCC dla
cyfrowych urzadzen klasy B. Te wartosci graniczne prze-
widuja dla instalacji w obszarach mieszkalnych wystar-
czajaca ochrone przed promieniowaniami zaktécajacymi.
Urzadzenia tego rodzaju wytwarzajg i stosujg wyso-
kie czestotliwosci, a takze moga je emitowaé. Dlatego
w przypadku instalacji oraz eksploatacji niezgodnej ze
wskazdwkami urzadzenia te moga powodowac zaktdce-
nia odbioru fal radiowych.

W przypadku niektorych instalacji nie mozna zagwaran-
towaé braku wystepowania zaktécen. Jesli urzadzenie
powoduje zakiécenia odbioru fal radiowych lub telewi-
zyjnych, co mozna stwierdzi¢ wytaczajac i ponownie
wiaczajgc urzadzenie, uzytkownik powinien usunigcia za-
ktécenia wykonujac nastepujace czynnosci:

Na nowo ustawié lub przestawi¢ antene odbiorcza.

Zwigkszy¢ odstep pomiedzy urzadzeniam a detektorem.

Podtaczy¢ urzadzenie do gniazda obwodu elektrycznego,
ktory jest inny od obwodu detektora.

Zwroci¢ sie o pomoc do sprzedawcy lub doswiadczo-
nego technika RTV.

WSKAZOWKA

Zmiany lub modyfikacje, ktérych dokonywanie nie jest
wyraznie zezwolone przez firme Hilti, moga spowodowaé
ograniczenie praw uzytkownika do dalszej eksploataciji
urzadzenia.

Urzadzenie to spetnia wymagania wynikajace z paragrafu
15 przepiséw FCC oraz jest zgodne z norma IC RSS-210.

Aby uruchomi¢ urzadzenie, spetnione musza by¢ dwa
ponizsze warunki:

Urzadzenie nie powinno wytwarza¢ zadnego szkodliwego
promieniowania.

Urzadzenie musi przyjmowac¢ kazde promieniowanie,
tacznie z promieniowaniami, powodujacymi niepozadane
reakcje.



13 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat)

Nazwa: Niwelator laserowy

Oznaczenie typu: PR 30-HVS
Generacja: 01
Rok konstrukgiji: 2013

Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscia, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz
normami: do 19 kwietnia 2016: 2004/108/WE, od 20
kwietnia 2016: 2014/30/UE, 2011/65/UE, 2006/42/WE,
2006/66/WE, 1999/5/WE, EN ISO 12100, EN 300 440-2
V1.4.1, EN 301 489-1 V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan
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Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

BU Measuring Systems

06/2015

Dokumentacja techniczna:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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OPUI'MHAJIbHOE PYKOBOLACTBO MO 3KCMITYATALNHA

PotayuoHHbin nasep PR 30-HVS

Mepen Hauanom paboTbl ob6AsaTenbHO Npo-
YTUTE PYKOBOACTBO NO 3KCRyaTauuu.

Bceraa xpaHuTte gaHHOe pyKOBOACTBO MO 3KC-
nnyatauyuvu pagom ¢ UHCTPYMEHTOM.

Mpu cmeHe Bnagensbua obasaTtenbHo nepe-
AaiTe PYKOBOACTBO MO 3KCMniyaTayuu BMecTe
C UHCTPYMEHTOM.

CogepmaHue C.
1 Obwme ykasaHus 45
2 Onwucanve 45
3 lNMpuHaanexxHocTu 48
4 TexHW4YeCKMUe XapaKTePUCTUKM 49
5 YKasaHus no TexHuKe 6e3onacHoCcTu 50
6 MoarotoBKa K padote 53
7 _OKcnnyarauua 55
8 YXx0A4 1 TexHUYecKoe obcy)KuBaH1e 62
9 lMoWCK 1 ycTpaHeH1e HencnpaBHOCTEN 63

10 Ytunusauma 64
11 apaHTtva npoussoauTens 65
12 Mpeanucanune FCC (ans CLLA)/Mpeanucanune
IC (ansa KaHagbl) 65
13 Oeknapauua cootBetctBua Hopmam EC
(opuruHan) 66

I Linppammn o6o3HaueHbl COOTBETCTBYIOLLME UANOCTPa-
uMn. Mnnoctpaunn CM. B Hauyane pyKoOBOACTBA MO 3KC-
nnyarauuu.

B TekcTe AaHHOro pyKoBOACTBA MO  3KCMyaTauuun
«MHCTPYMEHT» WUNW «POTaLMOHHBIA nasep» Bceraa 06o-
3Ha4aeT POTaUWOHHbIA nasepHbin HuBenMp PR 30-HVS.
«MyneT OY» unM «nasepHbii  NPUEMHUK»/<NPUEMHUK»
Bceraa obosHayaeT nasepHblit npuemunk PRA 30 (03).

PoTauunoHHbi nasep €l

(1) NasepHbiit Ayy (MNOCKOCTL BPALLEHWA)
(2) PotauvmoHHan ronoska

(3) Pykoatka

(4) MaHens ynpasnexus

OcHoBaHWe ¢ pe3bBoit 5/s"
®

JIMTMiA-noHHBIN akkymynatop PRA 84
YcTaHoBKa U u3BneuyeHue akkymynatopHoro 6noka A
JIMTMiR-noHHbIA akkymynatop PRA 84

He3n0 AnA akKyMynATOpHOro 6noka
Ddukcarop
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3apaaKa B MHCTPYMeEHTe

Bnok nutanua PUA 81
3apaaHoe rHesno

3apnaaka BHe UHCTpymeHTa E1

Bnok nutanua PUA 81
LLitekep AnA NOAKMIOYEHUA K THE3Ay NpUKypuBatens
aBTomMo6una PUA 82

@ CBeToAMoA 3apAaKK aKKyMyATOPHOro Bnoka

Manenb ynpasneHuAa poTayMoOHHOro na3epHoro Huee-

nvpa B

KHonka «Bkn/Bbikn»
CBeToanoa aBTOMaTU4eCKOro HUBENMPOBaHHUA

@ CBeToAnoAHblE CTPENKW ANA 3NEKTPOHHOTO BblpaB-
HUBaHWA HaKnoHa

@ KHonka «OneKTpoHHOE BblpaBHMBAHUE HAKIIOHA»
(TONBKO NPKU BKNOYEHHOM PEXMME HaKIOHA)
KHonka n ceetoanoa GpyHKUMK «aHTULLOK»

(6) KHonKa 1 cBeToaMoa «PyuHO PEXUM HaKnoHa»

(7) CeeToavnoa pexx1ma KOHTPONA (TONLKO Npu aBToMa-
TUYECKOM BEPTUKANIbHOM BblpaBHUBaHWUM)

CBeToAMoA YPOBHA 3apasa akkyMynaTopHoro énoka

MNaHenb ynpaenenua PRA 30 @

% KHonka «Bkn/Bbikn»

KHonka BBOAa yrna HakmoHa «+»/KHorka Belibopa
Hanpasnexua «Bnpaso»/«Bsepx» (¢ PRA 90)

(3) KHomka BbI6opa eanH1ubl M3MepeHns

(4) KHOMKa perynMpoBKN rPOMKOCTH

(5) KHomka BBOAA YrNa HaKoHa «-»/KHOMKa BeiBopa
HanpasneHua «Bneso»/«BHu3» (c PRA 90)

@ KHonka «ABTOMAaTUYECKOE BblpaBHUBAHUE»/«Pexum
KOHTpONA» (BEPTUK.) (ABOMHOE HaXKaTue)

(D MNone petektMposanma

(8) MeTka

(9 Ovcnneit

Oucnnen PRA 30

(1) MHAMKATOP NONOXEHUA MPUEMHHKA OTHOCHTENBHO
MAOCKOCTU NasepHOro nyya

(2) Unankatop 3apAaa 3NeMeHTOB NUTaHMA

(3) MHamkaTop rpoMKoCTH

(4) Mnankatop paccTosHMA OT MAOCKOCTH NasepHOro
nyya



1 O6wme yKasaHua

1.1 CurHanbHble COOBLIEHNA U UX 3HAYEHUA Ha nHctpymeHTe

OMACHO

Obuwee o6o3HauYEHUe HENOCPEACTBEHHOW OMAacHOW CH-
Tyauuu, KOTOpas MOMXET noBneyb 3a cobon Tawénsle | Jlasep knacca 2 no IEC/EN 60825-1:2007
TpaBMbl UK NPEACTaBNATL YrPO3y ANA XMU3HH.
Ha uHcTtpymeHTe

BHUMAHHUE

Obuiee 0603HauEHWe NOTEHLMANLHO ONAcHOW CUTyauuy, CAUTIO
KOTOpas MOXeT MoBfeyb 3a COBON TAXENLIE TPaBMbI UK . LASER RADIATION 00 0T
NpeacTaBnATb Yrpo3y ANA XU3HK. m e

CLASS Il LASER PRODUCT

OCTOPOXHO
Obuiee 06o3HaUeHWe NOTeHUManLHO onacHoi cutyauuu, | J1asep knacca ll cornacHo CFR 21, § 1040 (FDA)
KOTOpasA MOXXET MOBAEeYb 3a COBOM NErKUe TPaBMbl U

noBpexaeHne 060pya0BaHKA. PacnonoxeHne naeHTUPUKALUOHHBIX AAHHbIX HA UH-
CTpyMeHTe

YKA3AHUE Tun 1M CepuitHbIn HOMEP MHCTPYMEHTA YyKasaHbl Ha 3a-

YKasaHua no aKcnyartauuu 1 apyrasa nonesHaa MHGop- BOACKOM Tabnuuke. 3aHecUTe 3TW AaHHble B HacTodAllee

Mauma. PYKOBOACTBO MO 3Kcnnyataumu. OHU HEOBXOAWUMBI MpK

CEepBUCHOM OéCHy)KMBaHMM WHCTPYMEHTa U KOHCynbTa-

1.2 O603HaueHne NUKTOrpaMm 1 Apyrue HHAX TIO €10 Skenmyaraumm.

obosHaueHun
CumBonbl Tun:
Mokonenwue: 01
CepuitHbI HOMep:
Mepea OnacHocTb Enkve OnacHocTb
ncnonb3oBa- Beulecrtea nopakeHuAa
HUEM JNeKTpuye-
npoyTuTe py- CKUM
KOBOACTBO TOKOM
no aKkcnnya-
Tauun

Ay

&

AN

[Ana ucnonb- Hanpas- He cmotpute B3pbiBo-
30BaHUA naute Ha ny4y onacHble
TONbKO otpaboTaH- nasepa marepuans!
BHYTPU Hble

I'IOMeLLleHMﬁ martepuanbl

Ha
nepepadoTky

2.1 Ucnonb3oBaHMe UHCTPYMEHTA NO Ha3HAYeHUIO

PR 30-HVS npeactaBnaeT co6oi poTauMOHHbIM NadepHblid HUBENUP C BUAMMBIM BPALLAIOLLMMCA Na3epHbIM Ny4oM U
cMeLLeHHbIM Ha 90° KOHTPOSNbHLIM Ny4oM. OH MOXKET UCMONb30BaTLCA ANA NMPOELUMPOBAHUA Nyyel B BEPTUKAIbHOW,
rOPU30OHTAIbHOW M HAKNOHHOM NNOCKOCTAX.

MHCTpYMEHT npeaHasHayveH AnA pasMeTKu, nepeHoca U NPOBEPKU FOPU3OHTaNbHbIX, BEPTUKASIbHBIX U HAKMOHHbBIX
NNOCKOCTEN, a TaKkXe NPAMbIX YrnoB. [NpUMepsl UCNONb30BaHWA: NEPEHOC TOYEK OTCYeTa (ONOPHBIX TOYEK) U OTMETOK
BbICOTbI, ONpeAeneHne NPAMbIX YINOB CTEH, BbipaBHUBAHWE TOUEK OTCHETa MO BEPTUKANMU UK pa3MeTKa yriioB CKoca.
WHCTPYMEHT npeaHasHayeH AnA NpodeCCUOHaNbLHOMO UCMONb30BaHWA, NOITOMY MOXET OBCNY)KUBATLCA U PEMOHTH-
poBaTbCA TOMLKO YNONHOMOYEHHBIM U KBaNMOULMPOBAHHEIM NepcoHanom. MNepcoHan A0MKeH NPOITU cneunanbHbIi
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MHCTPYKTa)K NO TEXHUKE Ge3onacHoCTU. Mcnonb3oBaHWe MHCTPYMEHTA HE MO HA3HAYEHMIO MW Ero SKCmyaTauus
HeoOBy4eHHLIM NEePCOHANOM ONacHbI.

[na onTumManbHOro CNOMb30BAHWA MHCTPYMEHTA NPeANnaranTCa PasniHbie NPUHAANEIKHOCTU.

Bo n3berkaHne TpaBM U NOBPEXAEHUA MHCTPYMEHTA UCTONb3YHTE TONBLKO OPUrMHANBHBLIE MPUHAANENHOCTU U UHCTPY-
MeHTbl npounssoacTsa Hilti.

CobntoaaiTe NpeanMcaHna no aKcnyatauuu, yXoay U TEXHUYECKOMY OBCTY)KUBaAHUIO MHCTPYMEHTA, NPUBEAEHHbIE B
HacTOALLEM PYKOBOACTBE MO dKCnyataLu.

YuutbiBaiiTe YCNOBMA OKPYXKatoLLen cpeabl. He ncnonb3yinte MHCTPYMEHT TaM, rAe CyLeCTByeT ONacHOCTb noXapa unm
B3pbIBa.

BHeceHne n3meHeHui B KOHCTPYKLIMIO MHCTPYMEHTa M ero MOAUPUKaLMA 3anpeLlatoTca.

2.2 OcobeHHoCTH

MHCTPYMEHT NO3BONAET OAHOMY YENOBEKY ObICTPO M TOYHO HUBENWMPOBATH NHOGYIO NNOCKOCTb.

HuBenMpoBaHue BLINOMHAETCA aBTOMATUYECKW NMOCHE BKOYEHUA MHCTPYMEHTA. J1asepHbIi Ny4 BKIOYAETCA TONBbKO
TOrAa, KOrAa AOCTUTHYTa 3aAaHHaA TOYHOCTb.

CBETOAMOALI CUTHANM3UPYIOT O TOM UIIK MHOM PaBo4EM COCTORHMM.

MuTaH1e MHCTPYMEHTa OCYLLECTBAAETCA OT NOA3APAMKAEMBbIX TUTUI-UOHHBIX aKKYMYNATOPHbIX G/IOKOB, KOTOPLIE MOXHO
3apaxarhb Ja)ke BO BpemsA padoThbl.

2.3 Ucnonb3oBaHUe MHCTPYMEHTa B KOMGMHauuK ¢ nynbTom [1Y/nasepHbim npuemHnkom PRA 30

PRA 30 npeactaBnaer co6oi nynsT Y M nasepHbid NPUEMHUK («4Ba B OAHOM»). OH oBecneunBaet yaobecTso B
padoTe C poTaumoHHbIM NasepHbiM HuBenMpoM PR 30-HVS Ha Gonblimnx paccroaHusax. Kpome toro, PRA 30 moxet
MCMONb30BaTLCA TAKKE B KAYECTBE NA3EPHOTO NMPUEMHMUKA U CY)XXUTb AN MHAMKALWK NasepHOro ny4ya Ha 60MbLIOoM
PaccToAHuM.

2.4 UnppoBoe MamepeHue pacCTOAHUA

J1a3epHblit NPUEMHNUK OTOBPAXKAET B UMMPOBOM BUAE PACCTOAHUE MEXAY MIOCKOCTLIO NA3EPHOrO yya U METKOM.
Bnarosapa aToMy 3a 04WH pabounit 3Tan MOXKHO ONPEAENUTL TEKYLLIEE MECTOMONOXEHUE C TOYHOCTLIO 10 MUITUMETPA.

2.5 ABTOMaTH4YeCKOe BbipaBHMBaAHWE U KOHTPOJNb

C nomouybto PR 30-HVS 1 PRA 30 nnockocTb n1asepHoro syda MOXET BbiTb aBTOMAaTUYECKU BIPOBHEHA NO HY)KHOW
TOYKE OQIHUM YENOBEKOM. MHCTPYMEHT pacrnosHaeT COOTBETCTBYIOLLEE NONOXeHUe (ropu3oHTaNbHaA/BEpTUKabHaA
NNOCKOCTb WM HAKNOH) M B COOTBETCTBMM C 9TUM aKTMBUPYET PYHKLMIO aBTOMATUYECKOTO BblPaBHUBAHMUA (MO FOPU3OH-
Tanu ¢ PRA 90 1 HaKknoH) unn aBTOMatMyeCcKoro BblPaBHUBAHWA C MOCEAYOLLMM KOHTPOMEM MIIOCKOCTH (MO BEPTUKANMK).
Mp1 HEOBXOAUMOCTH CHUBENUPOBAHHAA MIOCKOCTb NA3EPHOTO Jlyya MOXKET aBTOMAaTUYECKU NPOBEPATLCA C MOMO-
b0 GyHKUKMK KoHTpona PRA 30 uepes perynsipHble MPOMEKYTKN BPEMEHU BO U3BEKAHUE BO3MOMKHBIX OTKIIOHEHWH
(HanpuMep BCNEACTBUE TEMNEPATYPHbIX KonebaHui, BeTpa v np.). PYHKLUMIO KOHTPONA MOXKHO AeaKTUBUPOBaTb.

2.6 LindppoBor MHANKATOP HAKMOHa C 3anaTeHTOBAaHHOM GYHKLUMEN INEKTPOHHOrO BbiPAaBHUBAHUA

LinppoBoi MHAMKATOP HaKOHa MOMXET oToOparkaTh 3HaYeHWA HaknoHa B AuanasoHe Ao 21,3 %, ecnm PR 30-HVS
6yAeT HaxoAMTbCA B NPEABAPUTENBHO HAKIOHEHHOM MONOXEHUU. Bnaroaapa aTOMy BO3MOXEH PaCUET U KOHTPONb
YINOB HaknoHa 6e3 HeOBXOAMMOCTH BblUUCIIEHUI. Bnarofapa GyHKLWUM SNEKTPOHHOTO BbIpaBHUBaHWA obecneunBaeTca
BbICOKasA TOYHOCTb HaKMoHa.

2.7 OYHKLUUA «aHTULLIOK»

Mocne BKNOYEHNA MHCTPYMEHTA QYHKLMA «@HTULLIOK» aKTUBUPYETCA TONBKO B TEYEHWE ABYX MUHYT NOC/e 3aBepLUeHuA
HUBENUPOBaHWA. ECnin B TeueHne aTux ABYX MUHYT ByAeT HaxkaTta KakaA-nubéo KHOMKA, OTCHET ABYX MUHYT HA4yHETCA
3aHOBO. Ecnu Bo BpemA paboThl HapyLLaeTcs yCTaHOBKa MHCTPYMEHTa (BCNEACTBUE BUOPALWK/TONYKA), TO UHCTPYMEHT
NEePEXOANT B PEXXUM NPeAyNPEXAEHNA; BCE CBETOANOLb! MUTaloT, POTaLMOHHBIN lasep BbiKtouaeTca (ronoska 6onbLue
He BpaLyaercs).

2.8 ABTOMaTU4eCKOe OTKIOYeHHUe

ECnu MHCTPYMEHT BbIXOAWUT 3a Npeaesbl AManasoHa aBTOMaTMYECKOro HUBENMPOBaHUA (+5°) U MexaHuyeckn 6noKu-
pyeTcA, POTaLMOHHbIV Nasep He BKIIOYAETCA W HAYMHAIOT MUraTb CBETOAMOAbI.

MHCTPYMEHT MOXHO YCTAHOBWUTb Ha LITaTMBE C Pe3bBoi 5/8'" MNKM HEMOCPEACTBEHHO HA HEMOABWXHOM (HEBUOPH-
pytowem!) ocHoBaHuu. [pu aBTOMATMYECKOM HMBENMPOBAHMM B OAHOM WM [ABYX HAnpasfieHWAX CepBOCUCTEMA
KOHTPONMPYET coBNtoAeHNe NPEAENOB TOYHOCTU B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKUMM XapaKTepucTukamu. Ecnu HuBenu-
poBaHWe He AOCTUraeTcA (MHCTPYMEHT 3a npeaenamMu AnanasoHa aBTOMaTUYECKOrO HUBENMPOBAHUA MM MEXaHUYeCKH
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6NOKMPOBaH) UMW HAaPYLLIAETCA YCTAHOBKA UHCTPYMEHTA, MPOUCXOANT BhIKMIOUEHWE MHCTPYMEHTa (CM. pasaen « yHKuua

«@HTULLOK»).

YKA3AHUE

Ecnu HUBENUPOBaHWE BbINOJIHUTbL HEBO3MOXXHO, pOTaLlMOHHbIH nasep BbIKIKYaeTCA U HAYMHAKT MUraTtb BCe CBETOAU-

OApbl.

2.9 KomnnekT nocTtaBKu

Bnok nutanua PUA 81

CepTUduKaTbl NPOU3BOAUTENS

_ NN = A A o a a

YemopaH Hilti

PoTauunoHHbli nasepHoli HuBenvp PR 30-HVS
JasepHbin npuemuunk/nynst Y PRA 30 (03)
Leprarenb npuemunka PRA 80 unn PRA 83
PyKOBOACTBO NO 3Kcnyatauuu
JIUTUIA-UOHHBIA aKKyMynAaTOpHbI 6nok PRA 84

OnemeHTbl NMTaHKA (3nemeHTbl AA)

2.10 UnaukaTopbl pabouero cocToAHUA

MHCTPYMEHT OCHaLLEH CNeayoLLMMU MHAMKATOPaMK paboyero COCTOAHUA: CBETOAMO aBTOMAaTUYECKOTO HUBENUPO-
BaHWA, CBETOAMOA YPOBHSA 3apAaa akKyMyNATOPHOrO 6110Ka, CBETOAMOA AaKTUBALMK GYHKLMM «aHTULLOK», CBETOAUOA
peXxuma HaKoHa, CBETOAMOA KOHTPOMA U CBETOAMOA GYHKLMU SNEKTPOHHOTO BbPABHUBAHUA HAKMOHA.

2.11 CBeToavoaHble HHAWKATOPbI

CBeToanoA aBTOMATUYECKOro HUBe-
NMpoBaHnA

Mwraert 3eneHblii cBeTOAMOA.

MHCprMeHT HaxoAuTCA B PEXUME HU-
BeMpoBaHuA.

3eneHblii CBETOAMOA ropuT
HEenpepbIBHO.

MHCTPYMEHT roToB K paborte.

CBeToAMoa AeaKTUBaumn GpyHKLMK
«@HTULLOK»

OpaHxeBblit CBETOAUOA rO-
PUT HENPEPLIBHO.

@yH KUMA «@HTULLOK» IeaKTUBMPOBaHa.

CBeToanoa pexxuma HaknoHa

Mwraert opaHXeBblii CBETO-
avoA.

BbipaBHMBaHWE HaKNOHHOW MIOCKOCTH.

OpaHxeBblit CBETOAUOA rO-
PHUT HENPEpPbLIBHO.

AKTMBMpOBaH PEXUM HaKoHa.

Ceetoanon KOHTpONA

OpaHxeBblil CBETOANOA TO-
PUT HENPEPLIBHO.

MHCTPYMEHT B pexxume KOHTpond. Bbi-
paBHMBaHWe no Touke otcyeta (PRA 30)
BbINOJIHEHO KOPPEKTHO.

Mwuraet opaH»«eBblit CBETO-
AanoA.

MHCTPYMEHT BblpaBHUBAET MIIOCKOCTb
Na3epHOro Jlyya no Touke oTcyeTa
(PRA 30).

CBeToANOAb! SNEKTPOHHOTO BbIPaBHU-
BaHWA HakIoHa

MwuratoT cBeToanoAHbIE
CTpEeNnKK OpaHXXeBoro ueeta.

NHCTPYMEHT B pEXKUME 3NEKTPOHHOIO
BblpaBHMWBaHWA HaknoHa, PRA 30 He
NPUHUMAET NasepHbIn nyy

OGe CBETOANOAHbIE CTPENKM
OpaHXEeBOro UBeTa ropst He-
NpepbIBHO

MHCTPYMEHT NpaBuiibHO BbIPOBHEH OT-
HocuTenbHOo PRA 30.

FopwT nesan ceeToaMoaHas
CTpernKa OpaHKeBoro Lseta

MHCTpYMEHT crieayeT noBepHyTh B Ha-
NPaBJIEHUM MO HACOBOM CTPEJIKE.

[oput npaBas ceeToanoAaHan
CTpenka OpaHXXeBoro useta

MHCTpYyMEHT cneayet NoBEepHYTb B Ha-
npaBneHW NPOTUB YAaCOBOW CTPENKHK.

Bce cBeTtoavoab

Bce cBeToanoabl muratot

MHCprMeHT Mosy4ynn TONYOK, BbiLLEN
M3 pexxMmMma HUBENMPOBaAHUA UM UMEET
MECTO OLUMOKA.
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2.12 YpoBeHb 3apaaa NMTUM-UOHHOTO aKKYMYNATOpHOro 6noka Bo Bpema paboTbi

CBeToAMOoA ropUT HENPEepPbIBHO CseTtoavoa muraet YpoBeHb 3apana C

Ceetoanoa 1, 2, 3, 4

Cz75%

Ceetoanoa 1, 2, 3

50% =C<75%

Ceetoamnoa 1, 2

25 % =C <50 %

Ceetoanon 1

10%=C<25%

- Ceetoauoa 1

C<10%

2.13 YpoBeHb 3apaaa NMTUH-UOHHOTO aKKYMYNATOPHOro 6510Ka BO BpemA 3apfAfKk1 B UHCTPYMEHTe

CBeTOoAMOA rOpUT HENpepbIBHO CseToauon muraet YpoBeHb 3apaga C

Ceetoanon 1, 2, 3, 4

C =100 %

Ceetoanoa 1, 2, 3 Ceetoanon 4 75 % =C <100 %
Ceetoanoa 1, 2 Csertoanoa 3 50 % =C<75%
Ceetoaunoa 1 Ceetoanon 2 25 % =C <50 %

. Ceetoanoa 1

C<25%

2.14 UnguKaTop 3apaaa NMTHIR-MOHHOTO aKKYMYNIATOPHOro 65oka Bo Bpems 3apAAKW BHE MHCTPYMEHTa

Ecnu KpacHbliii CBETOAMOA 3apsAKM aKKyMYSIATOPHOrO GNIoKa ropuT HeNpPepbIBHO, akKKyMYNATOPHbIA GNIOK 3apsKaeTca.
Ecnu KpacHblii CBETOAWMOA 3apAAKU aKKyMynATOPHOrO 65l0Ka HE rOpwMT, MPOLECC 3apAAKK 3aBepLUeH Uin 3apAaHoe
YCTPOMCTBO BonblUe He NOAAET NEKTPUYECKUI TOK (HEe BbINONHAET NOA3APAAKY).

3 NpuHagneHoOCTH

HaumeHoBaHue YcnoeHble 0603HaueHuA
J1azepHbl npuemHuk/nynst AY PRA 30 (03)
J1azepHblit NPUEMHHMK PRA 20 (02)
Jepxarenb npUuemMH1Ka PRA 80
Jepxatenb npUuemMH1Ka PRA 83
Hueenup PRA 81
Apnantep yrna HaknoHa PRA 79
Bnok nutanua PUA 81
LLitekep AnA NOAKMIOYEHUA K THE3Ay NPUKypuBaTena PUA 82
aBTOMOGUNA

AKKYMYNATOPHBIA 610K PRA 84
AKKYMYNATOPHbIA 610K PRA 84G
BepTukanbHbIi yronbHUK PRA 770
Jlepxatenb CO LLHYPOBOW OCHACTKOM PRA 750
Jepxatenb NnpuemMHuKa co LLIHYPOBOW OCHACTKOM PRA 751
AnanTep anA KpenneHua Ha dacasae PRA 760
LLtatns PUA 20
LLItaTMB C KPMBOLLMMHOMN PYKOATKON PA 921
LLITaTMB C KPMBOLLMMHOMN PYKOATKON PUA 30
LLITaTMB C aBTOMaTM4eCKUM ynpasieHnem PRA 90

Teneckonuyeckue penku

PUA 50, PUA 55
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4 TexHU4YEeCKUe XapaKTepPUCTUKHU

MpoussoanTenb ocTaBnAeT 3a co6oi NPaBo Ha BHECEHUE TEXHUYECKNUX UBMEHEHWIA!

PR 30-HVS

JanbHoCTb AENCTBMA NPUEMHHMKA (AnameTp) 2...500 m (o6biuHO ¢ PRA 30 (03))

JHanbHocTb AeicTeuA nynbta AY (anamerp) 0...150 m (06bluHO ¢ PRA 30 (03))

TouHOCTL! + 0,75 MM (ao 10 m)

3eHUTHbIA Nyy MocToAHHO NOA NPAMBIM YrIOM K MIOCKOCTH BpaLLeH1A

Knacc nasepa Knacc 2, 620-690 Hm; < 1 mBT (EN 60825-1:2007/IEC -
60825-1:2007); class Il (CFR 21 § 1040 (FDA)); Mmakcu-
MarnbHas MOLYHOCTb < 4,85 MBT npu = 300 06/MuH

CkopocTb BpalleHua 600/min, 1000/min

JlManasoH yrna HaknoHa < 21,3 % (c npeaBapuTENbHO HAKNOHEHHBIM UHCTPY-
MEHTOM)

JlnanazoH aBTOMaTM4eCKOro HUBENUPOBAHUA +5°

OHeproobecneyexne JIUTUA-UOHHBIA aKKYMYNATOPHbIA 6NOK 7,4 B/5,0 Aey

CpoK Cry»6bl aKKyMyNATOPHOTO 6r1oKa 2 25 y (Temnepartypa +25 °C, NTUTUA-NOHHDBIA aKKyMynA-
TOPHBbIM BOK)

PaBouan Temneparypa -20...+50 °C

Temnepatypa xpaHeHua (B CyXOM NOMeLLeHnH) -25...+60 °C

Knacc sawutsl IP 66 (corn. IEC 60529) He B pexume «3apAaka Bo
BpemA paboThbl»

Pesbba wratusa %" x 18

Macca (Bkntouan PRA 84) 2,5 kr

Pasmepsl (O x LU x B) 200 MM x 200 MM x 230 Mm

BhbicoTa Npu UCTbITaHUM METOAOM COPACHIBAHUSAZ 1,5m

1 Buewhme (aKTopbl (B 4aCTHOCTH, pe3k1e nepenaabl TeMneparypbl, BIaXKHOCTb, yAapbl, NaieHne 1 T. A.) MOryT NPMBOAUTL K OTK/IO-
HEHWAM YCTaHOBIEHHOW TOYHOCTU. ECNM He yKasaHo MHOe, HacTpOoWKa/KanbpoBKa MHCTPYMEHTA Gbina BbINOIHEHa NPU CTaHAAPTHBIX
ycnosuax BHeLwHel cpeabl (MIL-STD-810G).

2 YcnbitaHue MeToaom cOpacbkiBaHKA BbIO BLIMOHEHO CO LUTATMBA HA POBHYIO GETOHHYIO MOBEPXHOCTL MPU CTaHAAPTHBIX YCIOBUAX
BHeluHew cpeabl (MIL-STD-810G).

PRA 30 (03)
O6Hapy»eHue paboyei 30HbI (amameTp) 2...500 m (06biyHO ¢ PR 30-HVS)
3BYKOBOM curHan 3 YPOBHA MPOMKOCTH ¥ BO3MOXXHOCTb BbIKIOUEHUA
HunakokpucTannmyeckui aucnnen 2-cTop.
JlvanasoH MHAMKaUUK paccToAHUA + 52 Mm
JlnanasoH MHAMKaLUK NNOCKOCTU Nas3epHOro nyya + 0,5 Mm
JlnanasoH nonA (OKHa) AeTEKTUPOBaHKUA 120 mm
MHAanKaTop LeHTpa OT BEPXHEro Kpaa Koprnyca 75 Mm
MeTtku C 06enx CTOpoH
Bpemsa oxkuaanua (6e3 AETEKTUPOBaHUA) NEPEA aBTO- 15 muH
MaTU4YECKUM OTKIIHOYEHUEM
labaputHele pasmepsl (O x LLI x B) 160 MM x 67 MM X 24 MM
Macca (BrtoUan aneMeHTbl MUTaHKA) 0,25 kr
OHeproobecneyeHune 2 anemeHTa nuTaHua AA

1 Ycnbitatne metonom c6pacbiBaHus GbIN0 NPOBEAEHO B Aeprkatene npueMHrka PRA 83 Ha pOBHYHO GETOHHYHO MOBEPXHOCTL NPH
CTaHAapPTHbIX YCNOBUAX BHELWHeW cpeabl (MIL-STD-810G).
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CpoK CRy»<6bl 3NIEMEHTOB MUTaHMUA

npum. 40 Y (B 3aBMCUMOCTH OT KayecTBa LUEeNOYHO-
MapraHueBbix 6ataper) (Temneparypa +20 °C)

Pabouan Temneparypa

-20...+50 °C

Temnepartypa xpaHeHua

-25...+60 °C

Knacc sawutbl

IP 66(no IEC 60529), kpome rHesaa aAnA 3NeMeHTOB Mu-
TaHuA

BbicoTa npu UCbITaHUKM METOAOM cOpackiBaHua’

2Mm

1 Yicniimanme MeTonoM copackiBaHua BbIN0 MPOBEAEHO B AEPKATENE MPUEMHUKA PRA 83 Ha POBHYK) GETOHHYK) MOBEPXHOCTS MPK

CTaHAaPTHbIX YCNOBUAX BHELWHeW cpeabl (MIL-STD-810G).

TNUTHII-UOHHBIN aKKyMYynATopHbIi 6ok PRA 84

HomuHanbHoOe HanpsyKeHue (HOpManbHbIA PEXUM) 7,4B
MakcumanbHoe HanpsaXxeHue (Bo Bpemsa padoTbl Uiu 13B
npw 3apAake Bo Bpema padoTbl)

HomwuHanbHbIN TOK 180 MA

Bpewmsa 3apaaku

2 4 10 MUH (aKKyMyNATOPHBIY 610K 3apskeH Ha 80 %)
(Temnepartypa +32 °C)

PaBouan Temneparypa -20...+50 °C
Temnepartypa XpaHeHua (B CyXOM MOMELLEHNUH) -25...+60 °C
Temnepartypa npu 3apaake (B T. Y. NpU 3apAaKe BO +0...+40 °C
BpemsA paboTbl)

Macca 0,3 Kr

Pasmepsi (O x LU x B)

160 MM X 45 MM X 36 MM

Bnok nutanua PUA 81

CeTeBoe aneKTponuraHme 115..230 B
Yacrora anektpoceTn 47...63 'y
HomuHanbHaA MOLLHOCTb 36 Bt
HomuHansHoe HanpA)xeHue 12B
PaBouan Temneparypa +0...+40 °C
Temnepartypa XpaHeHua (B CyXOM MOMELLEHNUH) -25...+60 °C
Macca 0,23 Kr

Pasmepsl (O x LU x B)

110 MM x 50 MM X 32 MM

5 YKasaHua no TexHuke 6esonacHocTH

5.1 O6wme ykasaHua no 6esonacHocTn

Hapsaay ¢ o6wumu ykasaHuamu no TexHuke 6esonac-
HOCTH, NPMBEAEHHLIMU B OTAENbHbIX IMaBax HacToA-
Liero pyKoBOACTBA MO 3KCNAyaTauuu, cnegyeT CTporo
cobnropatb cneayroLue HUIKE yKasaHUA.

5.2 O6wme mepbl 6esonacHocTh

a) He OoTKNouYaunTe npeaoxpaHuTenbHble
YCTPOUCTBA U He yaananTe npeaynpexaarowme
HaAMUCH U 3HAKH.
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b) ByabTe BHUMaTenbHbl, cneguTe 3a CBOUMM
AENCTBUAMU U CEPbEe3HO OTHOCUTECHb K paboTe ¢
MHCTpPyMeHTOM. He nonb3yWTecb MHCTPYMEHTOM,
€CInu Bbl yCTanu UKW HaxoauTech noa AeWCTBUEM
HapKOTUKOB, anKkorona WM MeZAWKaMEeHTOB.
HesHauuTenbHad owubka npu  HeBHUMATENbHOM
paboTe C WMHCTPYMEHTOM MOXET CTaTb MPUYUHOM
CepbesHO TpaBMbl.

C) XpaHuTe UHCTPYMEHT B HeAOCTYNHOM ANA AeTen
mecTe.

d) [lpu HekBaNMOUUMPOBAHHOM BCKPbLITUM MHCTPYMEHTa
MOXET BO3HUKHYTb Nla3epHOe M3nyyeHue, NpeBsbia-
towee knacc 2 unm 3. PeMOHT MHCTpyMeHTa aon-
¥eH NPOU3BOAUTLCA TONIbKO B CEPBUCHBIX LieH-
Tpax Hilti.



p)

q)

He ucnonb3yite aneKTPOMHCTPYMEHT BO B3PbIBO-
onacHow 30He, rAe UMEIOTCA roproYre MUAKOCTH,
rasbl UnK nbb. MNpy paboTe MHCTPYMEHTLI UCKPAT,
M UCKPbl MOTYT BOCMNIAMEHUTb MNbiflb UIK Napsbl.
Mpeanucanne FCC §15.21: uameHeHuA unu mMoau-
dUKaumK, KOTOpbIe He pas3peLLeHbl MPOU3BOAUTENEM,
MOTyT OrPaHUYKUTL NpaBa Nob30BaTeNsa Ha dKCMya-
TauMlo MHCTPYMEHTA.

Mp# UCNOMb30BaHUM MHBIX, OTJIMYHBLIX OT YKasaHHbIX
3AeCb YCTPOWCTB YNpaBNeHWA W HACTPOWKU WNn
HenpaBWIbHBIX MaHUMYyNAUMAX BO3MOXXHbI TPaBMbl
BCMIEACTBME OMNACHOrO BO3AENCTBUA (Na3epHOro)
M3NyYEeHUs.

MNpoBepAiTe MHCTPYMEHT nepes  MCNOMNb30-
BaHMeMm. [pu oBHapyeHWM nOBpPeASHWI
oTnpaBbTeé WHCTPYMEHT B CEPBUCHbIA LEHTP
komnanuu Hilti ana npoBeaeHna pemoHTa.
TwarenbHo cnepute 3a COCTOAHWEM
nHcTpymeHTa. lMposepsanTte 6esynpeuHoe ¢yHK-
LMOHMPOBaHWE NMOABUMKHbBIX YACTEH, NIETKOCTb UX
XxoAa, LeNnoCTHOCTb BCEX 4YacTen U OTCYTCTBUE
NoBpeXAeHNH, KOTopble MOrnn 6bl OTPULATENbHO
noBnuATb Ha paboTy MHCTpymeHTa. Cpasaite
noBpe X AeHHble YaCTU UHCTPYMEHTa B PEMOHT A0
€ero Ucnonb3oBaHUA. [NPUIYMHOA MHOTUX HECHACTHBIX
cnyyaeB  ABNAETCA  HecoOnoaeHWe — mpasBun
TEXHUYECKOr0o 0BCNY)KUBAHUA MHCTPYMEHTOB.

B cnyyae napeHUA MHCTPYMEHTa UNKU APYrux mMe-
XaHUYECKUX BO3AENCTBMI Ha Hero, Heo6xoaMmo
npoBepUTb ero paboTocnocobHOCTb.
MpoBepANTe UHCTPYMEHT Nepen BaXHbIMU U3Me-
PEeHUAMM.

Bo Bpems pa6oTbl MHOFOKPaTHO NPOBEPANTE TOU-
HOCTb MHCTPYMEHTa.

B cnyuyae pe3koro M3mMeHeHUA TemnepaTtypbl no-
AOMANTE, NOKA UHCTPYMEHT HE NPUMET Temnepa-
TYpYy OKpyMatoLen cpeabl.

Mpun MUcnonb3oBaHUU apantepos  obasa-
TenbHo y6eauTecb B HaAEMHOM KpenneHuu
WHCTPYMEHTa.

Bo usbemaHne HETOUHOCTH M3MEPEHWI cnepyet
cneAuTb 3a YMCTOTOW OKOH BbiXxoAa Nas3epHoro
nyya.

XOTA MHCTPYMEHT NpeAHasHayeH AnfA UCMoNb30-
BaHUA B CJIOMHBbIX YCNOBUAX Ha CTPOMUTENbHbIX
nnowjagKkax, ¢ HUM, KaKk U C APYrMMH onTuue-
CKWUMH 1 3NeKTPUUECKUMHK Npubopamu (nonesbiMu
6UHOKNAMKM, OuKamu, ¢oToannapaTramu), HYMHO
ob6pawatbca 6epemHo.

He B3upan Ha TO, YTO MHCTPYMEHT 3alyMLUEH OT
NPOHUKHOBEHUA BNaru, ero cneayet BbiTepeTb Ha-
Cyxo, nepeA TeM KaK NONOXMUTb B MEPEHOCHYIO
CYMKY.

MpumKuTe Mepbl NO 3alUTe INEKTPUUECKUX KOH-
TaKTOB OT NonafaHUA Ha HUX Bnaru.

UcnonbayinTe 650K NUTaHUA TONBKO ANA MNOAKAHO-
UYEeHUA K ANEKTPOCETH.

CneauTte 3a TeM, UTo6bl UHCTPYMEHT 1 650K nuTa-
HUA He NpeacTaBnAnu co6oi Nomexy, 0 KOTOpPYLO
MOMHO CMOTKHYTbCA UK NOPAHUTLCA.
O6ecneubTe xopoluee oceeleHne pabouero me-
cra.

v) PerynapHo npoeepsaiTe yanuHuTenbHble Kabenu u
npy HanuuuM NoBpeXAeHWN 3ameHAnTe ux. Ecnu
BO BpemA paboTbl GNOK MUTaHUA WAU YANWHU-
TenbHbIM Kabenb 6bin NoBpemA&H, NpUKacaTbCA
K GnoKky nuTaHuAa 3anpewjaetcA. BbiHbTe BUAKY
kabenn u3 ceteBom po3eTku. HevcrpasHbie kabenu
QNEKTPONUTAHUA U YANMHUTENBHbIE Kabenu npeacTas-
NAIOT ONACHOCTb NOPAXKEHNA 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

w) HsberaiiTe HenocpeACTBEHHOro KOHTaKTa C 3a-
3eMNEHHBIMM NOBEPXHOCTAMM, HanpuMep C Tpy-
6amu, oTonuTenbHbIMKM Npubopamu, neyamu (nu-
Tamu) ¥ XxonoAunbHUKamMH. [1pn CONPUKOCHOBEHMU
C 3a3eMNEHHbIMM NpeAMeTaMiU BO3HUKAET NOBbILLEH-
HbIi PUCK MOPAYKEHUA BNEKTPUUECKUM TOKOM.

X) He ponyckaiite Bo3aenMcTBUA Ha Kabenb anekTpo-
NUTaHWA BbICOKOW TemMnepartypbl, Macna U ocTpbiX
KPOMOK.

y) Monb3oBaTbCA rPASHbLIM WAM BRAMKHbLIM 6I0KOM
nuTaHuA 3anpewaetca. Mpu He6naronpuATHBLIX
YCNOBUAX BRara W nMbifb, CKannuBaloLjancA
Ha nosepxHocTH 6noka nutaHua (ocobeHHO
OT TOKOMPOBOAALIMX MaTepuanos),  MoOryT
BbI3BaTb YAap 3NeKTpPU4YecKUMm TokoMm. Moatomy
perynapHo obpalyantecb B CEPBUCHYIO cnymBy
Hilti anAa npoBepkM HWHCTpyMeHTa, OCO6eHHO
eCnM OH yYacTo ucnonb3yeTcA Ana obpaboTkn
TOKONPOBOAALYMX MaTepHanos.

z) He npukacanTech K 9aNE€KTPUHECKUM KOHTaKTaM.

5.2.1 BepemxHoe obpalyeHne C akKyMynATOPHbIMU
WHCTPYMEHTaM1 M UX NpaBuibHOE
Ucnonb3oBaH1e

=

a) XpaHuTe akKymynaTtopbl Ha 6esonacHom paccro-
AAHUK OT UCTOYHUKOB OTHA U BLICOKOW Temnepa-
Typbl. CyLecTByeT ONacHOCTb B3pbIBa.

b) 3anpewaeTca pa3buparb, caaenueath, HarpesaTb
[0 TeMmneparypbl cBbille 75 °C unu curaTb akKy-
MynaTopbl. B npoTMBHOM cryyae cyLyecTByeT onac-
HOCTb BO3ropaHus, B3pbiBa U OXXOra eAKOMN XWAKO-
CTblO, HAXOAALLENCA BHYTPU aKKyMynaTopa.

c) He ponyckanTte nonapanuna Bnaru. He gonyckaiite
nonajaHua Bnarv BHYTPb MHCTPYMEHTa. OTO MOXET
NPUBECTU K KOPOTKOMY 3aMbIKAHUIO U XUMUYECKUM
peakumaM U cTaTb NPUYMHON OXOTOB UM BO3HUKHO-
BEHWA noXkapa.

d) Mpu HeBepHOM OOpALLEHUM C aKKYMYNATOPOM M3
HEro MOXeT BbiTeub onekTponut. Usberante KOH-
TaKTa ¢ Hum. Mpu cnyyanHoOM KOHTaKTe CMOMTe
Boaow. Mpu nonanaHun aneKkTponuTa B rnasa npo-
MoiTe UX 6ONbLUMM KONMUYECTBOM BOAbI U HEMEeR-
neHHo obpaTuTech 3a NOMOLYBIO K Bpady. Bhiteka-
FOLLIMIA N3 aKKyMYNATOPA SNEKTPOIIUT MOXKET NPUBECTH
K PasapayKeH o KOXHM UK OXoram.

e) Wcnonb3yiTe TONbKO AONYLYEHHbIE K dKcnnyara-
UMM C COOTBETCTBYHOLYMM NPUGOPOM aKKymyna-
Topbl. [pn UCNONL30BaHUU APYrMX aKKYMYSATOPOB

51



WK NPW UCTNIONb30BaHUU aKKYMYNATOPOB B UHbIX Lie-
NAX CyLECTBYET ONacHOCTb BO3ropaHua 1 B3pbiBa.

f) CobniogaitTe cneyvanbHble nNpeanuMcaHUA no
TPaHCNOPTUPOBKE, XPaHEHUIO W 3KcnayaTauuu
NIUTUIA-UOHHBIX aKKYMYNATOPOB.

g) Heucnonbsyembie akkymynaTopHbie 6n0KkM xpa-
HUTE BAANU OT CKPENOK, MOHET, KNo4ew, UronokK,
BUHTOB U APYrUX MENKWX MeTamfiMyeckux npen-
MeTOB, KOTOPbl€ MOFYT CTaTb NPUYMHON 3aMbiKa-
HUA KOHTAKTOB. 3aMblKaHWE KOHTAKTOB aKKymynd-
TOPHOro 6oKa UK 3aPAAHOIO YCTPOWCTBA MOMET
NPUBECTU K OXKOraMm Uim noxxapy.

h) He ponyckanTe KOPOTKOro 3aMblKaHUA aKKyMynfa-
Topa. lNepen ycTaHOBKOW akkymynaTopa ybeautechb
B TOM, YTO €r0 KOHTaKTbl U KOHTaKTbl B UHCTPYMEHTE
uucTble. B cnyyae KOPOTKOro 3aMblKaHUA KOHTAKTOB
aKKyMynfaTopa CyLecTByeT OnacHOCTb BO3ropaHus,
B3PbIBa U OXOra eKON XUAKOCTbIO.

i) MoBpempaeHHble  aKKymynATopbl  (Hanpumep
aKKyMynATopbl C LapanMHaMi, CHOMaHHbIMU
YacTAMM, MOrHYTbIMM, BAABNEHHbIMM  W/UNK

BbITAHYTbIMK KOHTaKTamu) 3apAmarb ]
Mcnonb3oBaTb NOBTOPHO 3anpeLyaeTcs.

) Ana paboThbl UHCTPYMEHTa M 3apAAKu
aKKyMyNATOPHOro 6noka MCnonb3ynTe TONbKO
6nok nutanua PUA 81, uTekep Ana NoAKNIOYEHUs
K rHesgy npuKypusatena asTtomobuna PUA 82
WNU HWHble PEKOMEeHAOBaHHble W3roToBUTENEM
3apAnHble ycTpowcTBa. B npotvBHOM cnyuae
CyLLECTBYET ONacHOCTb MOBPEXAEHUA UHCTPYMEHTA.
Mpu  wcnonb3oBaHMM  3apAAHOrO  yCTpoWCTBa
ANA  3apAAKM  HECOOTBETCTBYIOLUMX €My  TUMOB
aKKyMYNIATOPHbIX 6/10KOB BO3MOYKHO BO3HUKHOBEHUE
noxapa.

5.3 MpaeunbHana opraHusayua pabouero mecta

a) O6opyayiTe pabouee mecto U obpaTute BHUMA-
HWEe NPU YCTAHOBKE MHCTPYMEHTa Ha To, YToGbl
nyu nasepa He 6bin HanpaBneH Ha OKPYHarOLUX
1 Ha Bac camux.

b) Buibupainte ynobHoe nonomeHue Tena npu pa-
60Te Ha NPUCTaBHBIX NECTHULAX U CTPEeMAHKax.
MoCTOAHHO CoXpaHANTE YCTOMYMBOE NONOMEHUe
1 paBHOBecHe.

c) PesynbTaTbl M3MepeHuit BONU3K (CBETO)OTPAYKAIOLLIMX
0GBEKTOB WK NOBEPXHOCTEN, YEPES CTEKIO UK aHa-
NOTrUYHbIE MaTepuabl MOryT BbiTb HETOUYHBIMU.

d) MomHUTe, YTO MHCTPYMEHT AOJNIKEH yCTaHaBnu-
BaTbCA Ha POBHOW HENOABUMHOW MOBEPXHOCTH
(He noaseprasack BUBpayuam).
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e) Wcnonb3yiTe MHCTPYMEHT TONLKO B Npefenax ero
TEXHUYECKUX XapaKTePUCTHK.

f) VY6eautecb B ToM, uto PR 30-HVS, ¢ KOTOpbIM Bbl
paboTaete B AaHHLIA MOMEHT, pearvpyeT Ha curHan
cootsetcTtBytowero PRA 30, a He Apyrux ucnonb-
3yeMbIX Ha CTPOWTENBbHOM MNOLaAKe UHCTPYMEHTOB
PRA 30.

g) MNpu pabote B pemume «3apaaka BO BpeMA pa-
60TbI» HaaeXHO 3adprKcUpynTe BNOK NUTaHKUA, Ha-
npuMep Ha wTaTuee.

h) Hcnonb3oBaHne UHCTPYMEHTA HE NO HA3HAYEHUIO MO-
YKET NPMUBECTU K onacHbIM cutyauusam. MpumeHanTe
MHCTPYMEHT, NPUHAANEHOCTU/OCHACTKY K Hemy
M T. A. B COOTBETCTBUU C UX TEXHUUECKUMU AaH-
HbIMW M COrNMacHO YKa3aHUAM MO UCMONb30OBaHUIO
MMEHHO 3TOro TUNa U3[enuu. YUuuTbiBaute npu
aTom paboune ycnoeus U XxapaKTep BbINOSIHAE-
mo#n paboTbl.

i) He paspewaeTca npoeoauTb paboTbl C reoaesu-
YeCKUMU perKamu BO6AM3M NPOBOAOE BLICOKOrO
HanpAXeHus.

5.3.1 dneKTpomarHMTHaA COBMECTUMOCTb

XOTA MHCTPYMEHT OTBEYaET CTPOrMM TPeBoBaHWAM CO-
OTBETCTBYOLWMX AMPeKTUB, Hilti He ncknoyaeT BO3MOX-
HOCTU MOABNEHWUA MOMEX NPU ero aKcnayarauuu Bcnea-
CTBUE BO3AEUCTBUA CUNbHBLIX NOMNEH, CMOCOBHBIX NpUBe-
CTH K OLUMBOYHBIM U3MEPEHHUAM. B 3TUX UM UHBIX COMHU-
TeNbHbIX CAyYaAx AOMKHbI NMPOBOAUTLCA KOHTPOSbHbIE
namepenua. Hilti Takoxke He UCKNoUYaeT BO3MOXHOCTH No-
ABMIEHUA MOMEX NPW 3KCMyaTayuMm WHCTPYMEHTa u3-3a
BO34ENCTBMA APYrMX MHCTPYMEHTOB (Hanpumep, HaBura-
LIMOHHbBIX YCTPOWCTB, UCMNOMb3yEMbIX B CAMONETax).

5.3.2 Knaccudpukauua nasepoB ANA MHCTPYMEHTOB
C Knaccom nasepa 2
B 3aBucMMOCTM OT MOAENM AaHHbIA  MHCTPYMEHT

COOTBETCTBYeT kKnaccy nasepa 2 noO  CTaHaapry
IEC60825-1:2007 /EN60825-1:2007 n knaccy Il no

cranpapty CFR 21 § 1040 (FDA). O3kcnnyarauma
TaKMX MHCTPYMEHTOB He TpebyeT MCnonb3oBaHus
[OMONHUTENbHBLIX 3aLUMTHBIX CpeacTB. PednexktopHoe

3aKpbITME BEK NO3BONAET 3aLLUMTUTDL r1asa npu Cny4aiHom
KPaTKOBPEMEHHOM B3rMALE Ha MCTOYHUK NasepHOro
nyya. [eCTBEHHOCTb AQHHOrO pedneKca MOXeT ObiTb
3HAYNUTENBHO CHUXXEHa NpPU ynoTpebneHnn MeauLUHCKUX
npenaparoB, aNKOrONA WM HAapPKOTMYECKUX CPEencCTB.
OpaHako, cneayet 3anoMHUTb, YTO CMOTPETb Ha CTOYHUK
Na3epHOro MU3NyYyeHMa Henb3A, Kak He peKoMeHayetca
CMOTpeTb Ha conHue. 3anpeljaetca  HanpasnATb
nasepHbIi Nyy Ha Noaen.



6 Moarotoska K paborte

YKA3AHUE

MHCTPYMEHT paspeLlaeTca IKCMNyaTMpoBaTh TONIbKO B
KOMOWHAUMK C aKkKyMynaTopHeiMK Bnokamu Hilti PRA 84
nnn PRA 84G.

6.1 YcTaHoBKa akkymynaTopHoro 6noka A

OCTOPOXHO
Mepen ycTaHOBKOW aKKymynaTopa y6eautecb B TOM,
UTO €ro KOHTaKTbl U KOHTAKTbl B UHCTPYMEHTE YUMCTbIE.

1. BcTaBbTe akKyMyNATOPHbIA BIOK B MHCTPYMEHT.
2. TosepHuTe PuKcaTop NoO 4acoBOW CTPenKe A0 Mo-
ABNEHUA CUMBONA BNOKUPOBKK.

6.2 UseneueHue akkymynaTopHoro 6noka A

1. lNoBepHuTe PUKCATOP NPOTMB YACOBOW CTPENKM A0
NOABNEHUA CMMBONA Pa3BNOKUPOBKY.

2. U3Bnekute akKyMynATOPHbIA BNOK U3 MHCTPYMEHTa.

6.3 3apaaKa akkymynaTopHoro 6noka

O A AN A

ONACHO

Ucnonb3yiTe TONbKO $UPMEHHble aKKYMynATOpbl WU
6noku nutanua Hilti, ykasanHble B pasnene «[puHag-
nexHocTU». Mcnonb3oBaH1e MHCTPYMEHTOB/BNOKOB MNu-
TaHWA C BUAMMbIMU NOBPEXKAEHUAMMU HE AOMYCKaeTCA.

6.3.1 NepBanA 3apAaKa HOBOro aKKyMyJIATOPHOIO
6noka

Mepea nepBbIM BBOAOM B 3KCMyaTauuio NOMHOCTLIO 3a-

pPAAUTE aKKyMYNATOPHbIE BIOKM.

YKA3AHUE

ObecneybTe YCTOMUYMBOE NONOMEHNWE CUCTEMbI BO BPEMSA

3apPAAKK.

6.3.2 MoBTOpHaA 3apaaKa akKkymynaTopHoro 6noka

1. Y6eautecb B TOM, YTO BHELLHWE NOBEPXHOCTU aKKy-
MYNATOPHOTO B510Ka YUCTBIE U CyXMeE.

2. BcraBbTe akKyMyNATOPHbIA GNIOK B UHCTPYMEHT.
YKA3AHUE JI1THiA-MOHHBIE aKKYMYNATOPHbIE BOKK
roToBbI K paboTe B Nt060H MOMEHT, AaXKe B YaCTUUHO
3apAXEHHOM COCTORHUM.

Mpw BKILOYEHHOM UHCTPYMEHTE XOA 3apAAKU OTOD-
paxkaeTca C NOMOLLbIO CBETOANOAOB.

6.4 Onuun AnA 3apAAKU aKKyMynaTopHoro 6noka

YKA3AHUE
Y6eautecb B COONOAEHUM PEKOMEHAYEMOW TeMnepa-
Typbl BO Bpems 3apaaku (0-40 °C).

ONACHO

Bnok nutaHua PUA 81 ponixeH ucnonb3oBaTbCA
TONbKO BHYTpPU 3aaHuA. He pmonyckante nonapaHuA
BRnaru.

6.4.1 3apaaka akKymynaTopHoro 6noka B
uHcTpymente E

1. BcraBbTe akKyMynATOPHbIM GIOK B rHE340 AnA ane-
MEHTOB NuTaHua (CMm. 6.1).

2. TloBepHuTE 3aTBOP TaK, YTOGLI CTano BMAHO 3apsaa-
HOE rHe3Z0 Ha aKKyMyNATOPHOM BrnoKe.

3. [MoacoeauHuTe WTeKep GnoKa NUTAHWS/LUITEKEP ANS
NOAKIIOYEHHA K THE3Ay NPUKypuBaTtena asToMoouna
K aKKyMynATOPHOMY GFIOKY.
BhinonHAeTCA 3apAAKa akKyMynATOPHOro 6noka.

4. Ina vHavkauun ypoBHA 3apAga BO BPEMA 3apAakv
BKJ/TOUNTE UHCTPYMEHT.

6.4.2 3apaaKa akKyMynATopHoro 6noka BHe
uHcTpymeHTa A

M3BnekuTe akkyMynaTopHbIi 610K (CMm. 6.2).

2. lMoacoeanHnTe WTekep 6noka nUTaHus/WITEKep And
NOAKMIOYEHHUA K THE3AY NPUKypUBaTENs aBToMOGuNs
K aKKyMynAaTOPHOMY BOKy.
KpacHblii CBETOAMOA Ha aKKyMynaTOpHOM 6noke
CUTHANM3NPYET O XOAE 3aPAAKK.

e

6.4.3 3apaaka akKymynaTopHoro 6noka Bo Bpema
pa6oTbi

OMNACHO

Pabota B pexxume «3apaaka Bo BpeMa paboTbl» Npu aKC-

nnyatauuMm MHCTPYMeHTa BHE MOMELLEHUI U B YCNOBUAX

BNI)XKHOM CpeAbl He AomnycKaeTcA.

OCTOPOXHO

He ponyckavTte nonaaaHua snaru. He ﬂOI'IyCKaﬁTe no-
nagaHua Bnarn BHyTPb MHCTPYMEHTA. 3710 MOXKET NpuBe-
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CTU K KOPOTKOMY 3aMbIKaHUIKO U XUMUYECKUM peaKumMam n
ctatb I'IpW-IMHOH OXXOros U1 BOSHUKHOBEHUA noXKapa.

1. ToBepHWUTe 3aTBOP TaK, YTOOLI CTaNo BUAHO 3apAa-
HOE rHes3/0 Ha aKKyMynATOPHOM Bnoke.

2. [MoacoeaunHuTe LWTeKep BnoKa NUTaHUA K akkymMyna-
TOPHOMY GnOKYy.
MHCTPyMEHT NpoaomkaeT pabotaTb 1 BO BPeEMS 3a-
PAAKKM; YPOBEHb 3apafa akkymynatopa otobpaxa-
eTcA Npy 3TOM C MOMOLLIO CBETOAMOAOB Ha MH-
CTpyMeHTe.

6.5 BepenHoe obpalyeHne c aKKyMynATOPHBIMU
6nokamu

Mo BO3MOXHOCTH XpaHUTe akKyMynATOpHble 6NOKM B Cy-
XOM U NpoxnaaHoM MecTe. HuKoraa He octaBnanTe akky-
MyNATOPHbIE B10KM Ha COSHLE, HA OTOMUTESNBHBLIX UHCTPY-
MEHTaxX UnK 3a CTEKNOM. Mo UCTEUEHUN CpoKa ClyObl
aKKyMyNATOPHble GNOKKM cneayeT yTUAM3MpoBaTb B CO-
OTBETCTBUW C NPEANUCAHUAMM MO OXPaHE OKPYXKaroLLen
cpeasl.

6.6 BrnroueHne MHCTPYMEHTa

Harkmute kHOMKy «Brn/Bbikn».

YKA3AHHUE

lMocne BKAIOYEHUA AKTUBUPYETCA PEXMM asToMarnye-
CKOrO HMBENMPOBaHuA. ocne ero OKOHYaHWA BKOYA-
eTcA nasepHbi Nyy (B POTAUMOHHOM MAU HOPMaNbHOM
pexkume).

6.7 CBeToanoAHbIE HHAUKATOPBI
Cwm. rnaBy 2 «Onucanue»

6.8 YcraHoBKa anemeHToB nutaHua B PRA 30 H

OMACHO
He yctaHaBnusaiTe noBpeAeHHbIE 3NeMeHTbI NuTa-
HUA.

OMNACHO

He ncnonb3yite COBMECTHO HOBbIE M CTApble ANEMEHTbI
nuTaHuA. He ncnonb3ayite anemeHTbl MUTaHWA PasHbIX 13-
roToBUTENE MK PasHbIX TUMOB.

YKASAHUE

PRA 30 aomkeH akcnnyatmpoBarbCa TONbKO C TeMM ane-
MEHTaMM MUTaHKA, KOTOPbIE U3rOTOB/NEHBI B COOTBETCTBUM
C MeXZyHapoAHbIMKU CTaHAapTaMu.

1. OTKpoOW1Te rHe3no AnA 3NEMEHTOB NUTaHuA nasep-
HOrO MPUEMHMKA.

2. BcraBbTe anemeHTbl NUTAHWA B NasepHbli Npuem-
HUK.
YKA3AHME Npu ycTaHOBKE 3N1€MEHTOB NMUTaHWA CO-
6ntonaiTe NpaBUbHYH NONAPHOCTB!

3.  3akpoiite OTCeK AnA 3NeMEHTOB MUTAHMA.
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6.9 O6beauHeHue B napy

MHCTpyMeHT 1 nynbT [Y/nasepHbin NPUMEMHUK MpPW no-
cTaBke 06beanHeHbl B napy. Jpyrue nasepHole npuem-
HUKM TOro e Tuna unu wratuesbl PRA 90 ¢ asTomaruue-
CKMM ynpasneHuem 6es3 npeasaputensHoro obbeanHe-
HUA B napy k pabote He roToBbl. YTOBLI UCMONL30OBATL
MHCTPYMEHT C 3TOW OCHACTKOW, WX CrneayeT HacTpOWTb
Apyr Ha apyra (1. e. «06beauHUTb B napy»). O6beau-
HeHWe B napy oBycrnaBnuBaeT OAHO3HAYHOE pacrnpeae-
neHne GYHKUMI 00 beAMHAEMBIX MHCTPYMEHTOB. MHCTPY-
MeHT u wratme PRA 90 ¢ aBToMatMyeckum ynpasneHuem
MPUHUMAIOT CUrHasnbl TONMbKO OT OGBEAMHEHHBLIX B Napy
nynsTta AY/nasepHoro npuemuuka. O6beanHeH1e B napy
obecneunBaeT paboTy PAAOM C APYrMMU POTaLMOHHLIMM
nasepHbIMU HUBENMPamK 6e3 OnacHOCTU U3MEHEHUA Ha-
CTPOEK C UX CTOPOHBI.

6.9.1 O6beanHeHHe B Napy UHCTPYMEHTa 1
na3epHoro NpMemMHUKa

GO

1. Haxmute oAHOBPEMEHHO KHOMKKU «Bkn/Bbikn» Ha

MHCTPYMEHTE 1 Ha Na3ePHOM MPUEMHUKE 1 yAEPXKK-
BaiTe MX HAXKaTbIMKU B TEYEHUE MUH. 3 CEKYHA.
Mpu ycnewHom saBepLueHnn npoueaypbl obbeau-
HEeHWA B napy Ha nasepHOM MNpUEeMHUKe pasaa-
€TCA 3BYKOBOW CHUrHan, a Ha MHCTPYMEHTE MuratoT
BCe cBetoanoabl. OAHOBPEMEHHO Ha Aucnnee na-
3epPHOro MPUEMHMKA KPaTKOBPEMEHHO MOABNAETCA
cuMBON o6beanHenusa B napy. Mocne o6beanHe-
HUA B Napy WHCTPYMEHT M MPUEMHMK BKIIHOYAOTCA
aBTOMAaTUUYECKHU.

2. CHoBa BK/IOYMTE OOBEAWHEHHbIE B Mapy MHCTPY-
MEHTBbI.

Ha aucnnee nosBnsaetca cUMBON OGbeAMHEHWA B
napy.

6.9.2 O6beanHenmne B napy PRA 90 u npuemHuKa

1. Haxmute 0AHOBPEMEHHO KHOMKM «Bkn/Bbiki» Ha

wratuee PRA 90 ¢ aBTOMatM4eCcKuM ynpaBneHuem
¥ Ha NasepHOM NPUEMHUKE U yAep>KuBanTe ux Ha-
aTbIMU B TEYEHWE MUH. 3 CEeKyHA.
06 ycnelHoM 06 beaAMHEHNN B nNapy NpPOCUrHanuau-
pyeT nojaya 3ByKOBOrO CMrHana Ha la3epHoMm npu-
€MHUKe U MUraHue BCex CBETOAWOAOB Ha LUTaTMBe
PRA 90 c aBtomatnueckum ynpasnenvem. OaHO-
BPEMEHHO Ha AUCnee nasepHOro NpMeMH1Ka Kpar-
KOBPEMEHHO MOSBNAETCA CMMBON OObeauHEHHA B
napy. Mocne o6beAMHEHUA B Napy LUTATUB U NPUEM-
HUK BK/THOYAIOTCA @aBTOMAaTUYECKH.

2. CHoBa BK/IOYATE OOBbEAMHEHHbIE B Mapy WHCTPY-
MEHTbI.

Ha aucnnee nasepHOro npuemHuka otobpakaercs
MHCTPYMEHT BMECTE CO LUTAaTUBOM.



7 dKcnnyarayusa

3eMII0 UK MOC/e HEeCTaHAAPTHLIX MEXaHUYECKUX BO3-
ZefCTBMI Ha Hero (cMm. 8.6).

7.2 BknroueHue UHCTPyMeHTa
Haxkmute KHOMKY «Br/Bbikn».
7.1 MpoBepka MHCTPYMEHTa YKASAHUE

Mepen NpoBEEHHEM BaHLIX MaMepeHWii nposepaiite | [1OCTIE BIUIOUEHNA aKTUBUDYETCA PEXUM asTomaThue-
TOYHOCTb MHCTPYMEHTA, OCOGEHHO Nocne ero naaeHus Ha | CKOTO HUBEMPOBAHKA.

7.3 Akcnnyartayua PRA 30

PRA 30 ABnaeTCcA 0AHOBPEMEHHO Na3ePHLIM MPUEMHUKOM W nynsToM JY. Mynst Y obneryaet paboTy C poTauMOHHbIM
nasepHbIM HUBENMPOM U MPUMEHAETCA ANA WUCMONMb30BAHWA HEKOTOPbIX (PYHKUMA WHCTPyMeHTa. [pu BKIHOYEHMM
nasepHoOro nyya NOAAETCA CBETOBOW M 3BYKOBOW CUrHasbI.

7.3.1 Pabota c nasepHbIM NPUEMHUKOM KaK C PYyYHbIM MHCTPYMEHTOM

1. Haxmute KHOMKy «Bkn/Bbikn».
2. [epuTe nazepHblil NPUEMHUK OKHOM ANA AETEKTUPOBAHWA HENOCPEACTBEHHO B MNNOCKOCTU BPaLLEHUA Na3epHOro
nyva.

7.3.2 Pabota c nasepHbiM npuemMHuKkom B aepiarene PRA 80 El

Pasbnokupyite 3atBop Ha PRA 80.

YctaHoBHTe nNpuemHuk B Aepxatens PRA 80.

3abnokupyiite 3atBop Ha PRA 80.

BKntounTe NPUEMHMUK C MOMOLLBIO KHOMKK «BKn/BbIKn».

Pacdukcupyite NOBOPOTHYIO PYUKY.

HapexHo 3akpenute aepxarenb npuemHuka PRA 80 Ha TenecKonMyecKon unm HUBENIMPOBOYHOW LUTAHTE NyTeEM
dUKCaUnUKU NOBOPOTHON PYUKHM.

JepuTte nasepHblil NPUEMHUK OKHOM ANA AETEKTMPOBaHUA HENOCPEACTBEHHO B MIIOCKOCTU BPALLEHWA Na3epHOro
nyva.

ogs =

N

7.3.3 Pabota ¢ nasepHbiM npueMHuKom B aepiarene PRA 83 El

1. BcraBbTe NpMEMHWK NOA YrNOM B Pe3nHOBbIN Koxyx PRA 83 A0 ero HaaexHon pukcaumn. Yéeautech B TOM, HTO
OKHO ANA AETEKTUPOBAHUA U KHOMKM HAXOAATCA HA NepeaHed CTOPOHe.

2. YcTaHoBMTE NPUEMHUK BMECTE C PE3MHOBLIM KOXYXOM Ha PYKOATKY. KOXXYX 1 PYKOATKA COEANHEHBI MeX Ay COB0w
NoCpPeACTBOM MarHUTHOTO KpenneHua.

3.  BkounTe NPMEMHUK C MOMOLLbIO KHOMKK «BKi/BbIk».

4. PacouKcupyiTe NOBOPOTHYIO PYUKY.

5. HanexHo 3akpenute aeparenb npuemHuka PRA 83 Ha TenecKonnMyecKomn unum HUBENMPOBOYHON LUTAHre nytem
dUKCaLMKU NOBOPOTHOW PYUKM.

6. [epxuTe nazepHblit NPUEMHUK OKHOM ANA AETEKTUPOBAHWA HENOCPEACTBEHHO B MNOCKOCTU BPaLLEHUA Na3epHOro
nyva.

7.3.4 Pabota c Husennupom PRA 81 B

Pasbnokupyite 3atBop Ha PRA 81.

YcraHoBHTe nasepHblii NpUeMHUK B HuBenup PRA 81.

Babnokupyite 3atsop Ha PRA 81.

Brkntounte nasepHelid NPUEMHKUK C MOMOLLbIO KHOMKK «Bri1/BbIkn».

[HepxuTe nazepHblit NPUEMHUK OKHOM AN1A AETEKTUPOBAHUA HENOCPEACTBEHHO B MIOCKOCTH BPaLLEHUA Ta3epHOro
nyva.

6.  O3KULUMOHMPYWTE NA3EPHbIA MPUEMHUK TaKUM 00Pa3oM, YTOGB! HA MHAMKATOPE PacCToAHUA oToBpakanca «0».

7. M3amepbTe Hy)XHOEe pacCTOAHUE C MOMOLLbIO PYNETKHU.

arwh=

7.3.5 YcTaHoBKa eauHuubl uamepenns @

C NoMoLLbIO KHOMKK BbIBGOPa €ANHULBI M3MEPEHUA MOXHO YCTaHOBUTL TPeByemyto TOYHOCTb LUPPOBOHA MHAUKALMK
(MM/CM/BbIKA).
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7.3.6 Hactpowka rpomkoctv @

Mpu BKIIOYEHMM NA3EPHOrO NPUEMHMKA aKTUBHA HACTPOWKa MPOMKOCTH «HopManbHO». [yTem HaxKaTua KHOMKK pery-
NIMPOBKM FPOMKOCTU MOXXHO M3MEHATb MPOMKOCTb 3ByKa. [JOCTynHbI cneaytowme 4 BapuaHta: «Tuxo», <HopmanbHo»,
«[POMKO» U «BbIKn».

7.3.7 Onuun merHro @

> — > E— B — . 2 E—
Viemnu Niemnu Vienu NViemnu

-IUJV «(r <=3 4_4»

SW versions:

— PRAJ0:2.1.4 >
FR:0.0
wf ) A @ “

215 Slesp
1 2 3 4
B [ ]
Vienu
4 D »
— 3
5 6 7 8

[MpKn BKOYEHUU NA3EPHOrO NPUEMHUKA HAXKMUTE KHOMKY «BK/Bbikn» W yaepKMBanTe ee Ha)Katon B TeyeHue
ABYX CEKYHA.

B none nHavKauumM NOABUTCA MEHIO.

Mcnonb3yiiTe KHOMKY YCTAHOBKM €AMHUL W3MEPEHUA ANA MNEePEeKIOYEHUA MEXAy METPUYECKUMU W aHrno-
aMEepPUKaHCKUMKU eAnHULAMU N3MEPEHUAMM.

Mcnonb3yiite KHOMKY PerynMpoBKM FPOMKOCTM 3ByKa AN HadHauyeHus GOMblUel TaKTOBOW 4acTOTbl 3BYKOBOMY
CUrHasy BEPXHEro WAn HWKXHEro AnanasoHa AeTeKTMPOBaHHA.

C nomoLLbto KHOMOK BbiGopa HanpasneHus (Bneso/Bnpaso) Buibepute npu HEOOXOAMMOCTH APYTUe TOUKMU.
YKA3AHUE C nomolubto KHOMoK BbiGopa HanpaeneHus (Bneso/BnpaBo) MOXKHO BblOMpaTh BapuaHTbl HACTPOMKM.
KHonka BeiGopa eanH1L 3MepeHna NnpeaHasHauyeHa AnA U3MEHeHWA TOW Ui MHOM HacTPoiKK. [locTynHbl cneay-
IoLLMe BapUaHTLl HACTPOMKK: MHAMKauuA Bepcum MO (6e3 BO3MOXKHOCTH HACTPOIiKHM), cnawmii pexxum PR 30-HVS
(BbiIkn/BKA), €AMHULbI U3MEPEHUA pexuMa HaknoHa (%/°), o6beanHenne B napy PR 30-HVS (pasbeanHeHue
napbl), o6beanHerne B napy PRA 90 (pasbeanHeHWe napsbl), YyBCTBUTENBHOCTb QYHKLMM «@HTULLOK» (BbICO-
Kan/cpeaHAn/Hu3Kan), paanoceasb (Bkn/Bbikn). HacTPOMKK, KOTOPblE KacaroTCA MHCTPYMEHTa, aKTUBMPYHOTCA,
€CNNU MHCTPYMEHT BKJIIOYEH U C HUM YCTAHOBNEHA PAAMOCBASD.

BhbIKtOuNTE Nas3epHbIi NPUEMHUK, UTOObI COXPAHWUTL HACTPOMKK.

YKA3AHMUE JTio6as BbiGpaHHan HacTpoiKa OCTaeTcs AEMCTBUTENBHOW M MPU NOCNEAYIOLLEM BKIOYEHWH.

7.3.8 [1BoHOE Hamarue

Bo usbexxaHune owmnboK B padoTe HeOBXOAMMO NOATBEPAUTL KOMaHAY «ABTOMATUYECKOE BblpaBHUBAHWE»/<KOHTPOMb»
nyTeM ABOMHOIO HaXKaTus.
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7.4 NeakTuBauua GpyHKLUN «aHTULLOK» 2. Ha)kmuTe KHOMKY AnA AeakTMBauun GYHKUMUKU «aHTU-
LLIOK».
HenpepbiBHOE CBEYEHME CBETOANOAA PYHKLMUU «aH-
TULLIOK» CUrHaNM3WMpyeT O TOM, YTO 3Ta QYHKUUA Ae-
aKTMBMpOBaHa.

3. [nAa Bo3Bpara B CTaHAAPTHbLIA PEXXUM CNeayeT Bbl-
KIOYNTb MHCTPYMEHT W BKITIOUYUTb €r0 MOBTOPHO.

1. Bknouute UHCTPYMEHT (CM. 7.2).

7.5 Pa6oTa B ropM3OHTaNbLHOM MIIOCKOCTH

7.5.1 YcTaHoBKa

1. B 3aBMCMMOCTM OT KOHKPETHOW 3aAayn YCTAHOBUTE WHCTPYMEHT, HanpuMep, Ha LUTaTuB; B BUAE anbTepHaTUBbI
POTaALMOHHbI Na3ePHbIA HUBEIMP MOXXHO TaKXe MOHTMPOBATb HA HACTEHHbIA AepKaTens. Makc. yron HaknoHa
OMNOPHOW MOBEPXHOCTU HE A0MKEH NpeBbIwaTh + 5°.

2. Hakmwute KHOMKY «Bkn/Bbikn».
CeeTtoanoz aBTOMATMYECKOrO HUBENMPOBAHUA MUraeT 3eNeHbIM CBETOM.
Mocne 3aBepLUEHUA HUBENMPOBAHUA BKIOYAETCA Na3ePHbIN Nyy, HAYMHAETCA BPALLATbCA POTALMOHHAA roNoBKa
1 NOCTOAHHO FOPUT CBETOAMO/ aBTOMATUYECKOro HUBENMPOBaHHA.

7.5.2 BolpaBHMBaHMe CO LUTAaTUBOM C aBTOMaTuUyeckum ynpaesneHuem PRA 90

YKASAHUE
OTa GyHKUMA AOCTYMHA TONBLKO Npu Hanuuum wratuea PRA 90 ¢ aBTOMaTUYeCK1M ynpaBneHuem.
Mpv NnepBom 1cnonb3oBaHUK NasepHblin npuemHrk PRA 30 fomkeH ObiTb 06bEAVHEH B Napy CO WTATMBOM (CM. 6.9.2)

C nomoubto aoctynHoro B Buae onuuun wratnea PRA 90 ¢ aBToMarMyeckum ynpasieHUEM BO3MOXKHA Py4yHadA Miu
aBTOMaTW4YecKan HaCTPOMKa BbICOThI MIOCKOCTHU TA3€PHOrO fyya B COOTBETCTBUM C HYXXHbIM YPOBHEM.

1. CMOHTUpYITE MHCTPYMEHT co wratnsom PRA 90 ¢ aBToMaTMYECKUM yrpaBieHuem.
2. BktounTe poTaUMOHHbIA NasepHbIi HUBENWP, LUTATUB C aBTOMATUYECKMM YNpPaBieHUEM U NasepHbIi MPUEMHHUK.
Tenepb BbIPOBHAWTE BLICOTY MIIOCKOCTH Na3ePHOro nyya BPyYHyHo (CM. 7.5.3) unu aBTomatnyecku (cMm. 7.5.4).

7.5.3 PyuHoe BbipaBHusanune @ M

Ha)kmuTe Ha nasepHOM MPUEMHUKE KHOMKU «+/-» UM KHOMKKU CO cTpenkamu Ha PRA 90, 4ToBbl CMECTUTb FOPU3OH-
TanbHyl NNOCKOCTb NapanienbHO BBEPX WU BHUS.

7.5.4 ABTOMaTHuecKkoe BbipaBHuBaHve @

1. YcraHoBWTE NnasepHbld NPUEMHUK CTOPOHOW MpUeMa B COOTBETCTBUM C HY)XHOW BbICOTOM B HanpaBneHuu na-
Henu ynpasnenna PRA 90. HapexxHo yaeprkuBaiite nasepHbld NPMEMHUK BO BPEMA NpoLecca BbiPaBHUBAHMA,
obecneunB cBOGOAHbI 0630P MeXay NasepHbIM MPUEMHUKOM U MHCTPYMEHTOM.

2. [OBakabl HAXXMUTE KHOMKY «ABTOMAaTMYECKOE BblpaBHMBAHWE» HA NasepHOM NpuemHuke. MoBTOpHOE ABOWHOE
Ha)kaTue 3aBepLuaeT NPOLEeCC BbiPaBHUBAHMA.

[BoHOE Ha)kaThe 3anyckaeT Npouecc BblpaBHUBAHUA (HUBENMPOBAHWA) MAOCKOCTU Na3epHOro nyya, v LWratms
nepemMeLlaeTcA BBEPX WM BHW3. B TeueHne aToro npouecca noaaetcA HempepbiBHbIA 3BYKOBOW curHan. Kak
TONbKO NasepHblii lyd nonaaet B None AeTEeKTMPOBaHWA Na3epHOro NPUEMHMKA, OH HaYHET CMeLLaTbCA K MeTKe
(K OMOPHO¥ NNOCKOCTH).

Mocne ROCTWKEHNA HY>KHOW NO3ULMK 1 3aBEPLUEHNA aBTOMATMYECKOro BbiPaBHUBAHUA MHCTPYMEHTa B TeueHne 5
CEeKyHA NOAAETCA 3BYKOBOW CUrHal, KOTOPLIA CUrHanM3uMpyeT 06 oKoHuYaHuu npouecca. Kpome Toro, 6onblue He
oTOBPaXKaeTCA CUMBOJ aBTOMATUYECKOrO BbIPaBHUBAHMA.
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3. [lpoBepbTe HACTPOIKY BbICOThI Ha AUCTINIEE.

4. Ypanute nasepHbld NPUEMHUK.
YKA3AHUE Ecnu npouecc aBToMaTUiecKoro BblpaBHUBaHWUA Obin HEyAa4HbIM, NMOAAIOTCA KOPOTKUE 3BYKOBLIE
CHrHasnbl M CUMBOJT aBTOMATUYECKOTO BbIPABHUBAHMA racHeT.

7.6 Pa6oTa B BepTUKanbHOM NAOCKOCTH

1. YcTaHOBWUTE MHCTPYMEHT Anf PaboThl B BEPTUKANBbHOM MAOCKOCTM Ha NOAXOAALLEM ANA 3TOrO WTaTee, pacaaHoM
afanTepe/Aepyarene CoO LUHYPOBOW OCHACTKOM WM Ha HACTEHHOM Aeprkatene Tak, YToObl MaHenb ynpasne-
HUA MHCTPYMeHTa Bbina HanpasneHa BBepx. B Buae anbTepHaTMBbLI MHCTPYMEHT MOXHO TakXe YCTaHOBWTb Ha
Pe3nHOBbIE OMOPbI 3aIHUX PYYEK.
YKA3AHMUE OntumansHan paanocenass ¢ PRA 30 o6ecneunBaeT Ta CTOPOHa MHCTPYMEHTA, KOoTopas noakitova-
€TCA K NaHenu ynpasneHus cnpasa.
YKA3AHUE [nAa cobniofeHnA TOYHOCTU MHCTPYMEHT AOMKEH ObiTb YCTAHOBMEH HA POBHOM MOBEPXHOCTU MU
NPaBWIbHO 3aKPENEH Ha LWITATUBE WK APYrOM NPUCMOCOBNEHUH.

2.  BblpoBHAiiTe BEPTUKANbHYIO OCb MHCTPYMEHTA C MOMOLLbIO NPULEeNna U MyLLKW B HY)>KHOM HanpasneHuu.

3.  Hakmwute KHOMKY «Bri/Bbikn».
Mocne 3aBepLUEHNA HUBENMPOBAHWUA MHCTPYMEHT aKTMBMPYET PEeXXMM nasepa C MNOCKOCTbIO BpallaroLieroca
nasepHoro nyva, NPoeunMpyemMon BepTUKanbHO BHM3. OTa npoeuupyemMan TouKa ABNAETCA TOUYKOW oTcuyeTa (He
OCHOBaHMEM NEePNEHANKYNAPA) U CIYXXMT ANA NO3ULUMOHUPOBAHNA MHCTPYMEHTA.

4. Tenepb BbIPOBHANTE MHCTPYMEHT TakuM 00pasom, 4ToObl NpoeLMpyemasn nazepHan Touka 6bina BbIPOBHEHA TOYHO
no TOYKe oTcyeTa (Hanp. No rBo3At0 B LUHYPOBOW OCHACTKE).

5. Tenepb BLIPOBHANTE NNOCKOCTb NA3EPHOrO Nyya BPYYHYO (CM. 7.6.1) nnu aBTomartmyecku (cMm. 7.6.2) no BTOpon
TOUKe oTcyeTa.
Kak TonbKO Bbl HAYHETE BLINOMHATL BblPABHMBAHME, NTA3EPHbINA Ny4 HAYHET aBTOMAaTUYECKHU BPaLLATLCA.

7.6.1 PyuHoe BbipaBHuBanve @

1. HaXmuTe Ha nasepHOM MPUEMHUKE KHOMKKM Bbibopa Hanpaenexus (Bneeo/BnpaBo), YTo6bl BbIPOBHATL BEPTU-
KarnbHYI0 NNOCKOCTb BPYYHY!IO.

7.6.2 ABTOMaTHYECKOE BbipaBHUBaHWe U KoHTponb @
1. YaoeprkusanTte nasepHbIn NPUEMHUK METKOW OTHOCUTENBHO HYXXHOM TOUYKM U B HANPaB/IEHWWM MHCTPYMEHTA.
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3.

[Ba)kabl HAXKMUTE KHOMKY aBTOMAaTMYECKOro BblpaBHUBaHKA. [OBTOPHOE ABOMHOE HaXkaThe 3aBepLuaeT NnpoLecc
BblPaBHUBAHKA.

[BoiiHOe HaXkaThe aKTUBMUPYET NPOLECC BbipaBHMBAHWA NIOCKOCTHU NazepHOro nyya. B TeyeHne atoro npouecca
noJaeTcA HenpepbIBHbIA 3BYKOBOW CUrHa.

Bbl MOX€eTe M3MeHUTb HanpasieHne NpoLecca NoUCKa NyTeM HaXKaThA KHOMKM aBTOMATUYECKOro BbIPABHUBAHMA.
Kak TonbKo nasepHblii Nyd nonaaet B none AETEKTUPOBAHMA, OH HAYHET nepemelaTtbCA K MeTKe (K OMOopHOM
NAOCKOCTH).

[Mocne AOCTMXKEHUA NO3ULMK (METKA HanaeHa) B TeyeHWe 5 CeKyHA NoAaeTCA HenpepbiBHbLIA 3BYKOBOW CUrHan,
KOTOPbIA CUrHaNU3MpyeT O 3aBepLUEHWU npoLecca.

J1azepHblii NPUEMHUK aBTOMATUYECKM MEPEXOANUT B PEXUM MOHWUTOPUHIA U KOHTPONMPYET Yepes perynfapHble
NPOMEXYTKM BPEMEHM NMNOCKOCTb Na3epPHOro flyya Ha CMelleHne. B cnyyae cmelleHna nnocKoCTb BHOBb CMe-
LaeTcA Ha 3aAaHHbIA MO METKe YPOBEHb (ECI 3TO BO3MOXHO). ECnn 3aaaHHbIi N0 METKe ypOBEHb HAaXoAUTCA
BHE AManasoHa HMBENUMPOBaHWA (+5°) UM MMeeT MecTo nomexa AnA NPAMOro BU3YanbHOrO KOHTaKTa Mexay
MHCTPYMEHTOM M NasepHbIM NPUEMHUKOM B TEYEHUE ANIUTENBHOTO BPEMEHH, UK NPOLECC BbIPABHUBAHUA HE Obin
3aBepLUEH B TeYEeHUE ABYX MUHYT, Pa3AatoTCA KOPOTKUE 3BYKOBbIE CHUrHanbI, nasep 6onbLue He BpallaeTca, CUM-
BOJ1 aBTOMATUYECKOrO BblPaBHUBAHWA racHeT. OTO CUrHaNU3upyeT O NpepbiBaHWM aBTOMATUHYECKOro npouecca
BbIPaBHUBAHWA.

JBaXkAbl HAXKMUTE KHOMKY aBTOMAaTUYECKOro BbipaBHUBAHWUA ANIA BbIXOAA U3 PEXMMA MOHUTOPUHIa (KOHTPONA).

7.7 PaboTa c HaknoHom

7.7.1 YcTaHoBKa

YKA3AHUE
HaknoH MOXeT 3aaaBatbcs IMBO BPYUHYHO, TMOO aBTOMAaTUYECKH, TMOO C MOMOLLBIO aaanTepa yrna HaknoHa PRA 79.

YKA3AHUE
Yrnbl HaknoHa Ha PRA 30 mMoryT HacTpauBatbcs/oTobpaxarbea 6o B «%», MMB0 B «°», OnucaHue Bblbopa Hy)XHOW
€ANHULbI UBMEPEHUA CM. B rnaBe 7.3.7 «Onuun MeHto».

Rl

B 3aBUCHMOCTH OT KOHKPETHOM 3a1a4u YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT, HanpumMep, Ha LITaTuB.

Pacnonoywre wtate 6o Ha BEPXHEM NIMOO Ha HKHEM KpPato HaKNOHHOM MIOCKOCTU.

BcTaHbTe 32 MHCTPYMEHTOM, SIMLOM K NaHenu ynpasneHus.

C NOMOLLbIO METKM Ha BEPXHEN YaCTU UHCTPYMEHTA BbIPOBHANTE MHCTPYMEHT NapaniesibHO HAKIIOHHOW MAIOCKOCTH.
[na 6onee TOYHOrO BbIPABHUBAHWA NOCHE HACTPOWKK Yriia HAK/OHA BbINOIHUTE 3NIEKTPOHHOE BbIPaBHUBAHMWE (CM.

7.7.4).

BKNtOUMTE MHCTPYMEHT M HXKMUTE KHOMKY aKTUBALMK PEXXMMA HAKNOHA. 3aropuTCA CBETOAUOA PEXMMA HAKNoHa.
Mo OKOHYaHWM BbIpaBHMBaHMA (HUBENMPOBaHMA) MHCTPYMEHTA BKtouaeTca nasepHold nyd. PR 30-HVS moxHO
HaKMNOHUTb, Kak ToNbKo Ha aucnnee PRA 30 noasuTtcA cMMBON «Pexxum HaknoHa».

7.7.2 PyuHan perynupoBka HaknoHa @
YKASAHUE
ECnun MHCTPYMEHT perucTpupyeT U3MeHeHus Temnepartypbl B aanasoHe Ao 10°, BpalyeHue nasepHoro nyya npuocTta-
HaBnMBaeTcA NPMMEPHO Ha 40 c. B 310 BpeMA MHCTPYMEHT KOPPEKTUPYET Ntobble BO3MOXHbIE OLLMOKK, 0BYCNOBNEH-
Hble U3MeHeHeM Temnepatypel. locne aBToMaTUiecKoi KOPPEKTUPOBKM MHCTPYMEHT BHOBb HAacTpanBaeT MioCKOCTb
nasepHOro nyya Ha npeaplayliee 3HauyeHe HaKIoHa U Nasep HauMHaeT BpallaTbCa.
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B 3aBACMMOCTM OT NpeAablAyLLEero 3Ha4YEHWA HAaKIOHA MHCTPYMEHTa MOXXHO BBOAWUTb 3HAYEHUA yrnia HaknoHa B avana-
30He Ao 21,3 %. [ducnnei nasepHoOro NpMeMHWKa 0ToBparkaeT yron HaknoHa.

7.7.2.1 NMonoxuTenbHble 3HA4YEHUA Yrna HaKNoHa

KHonKa BBOZA yrna HakioHa «+» NOJHMMAET MNJIOCKOCTb la3epHOro nyya nepes MHCTPYMEHTOM U OMyCKaeT ee 3a

MHCTPYMEHTOM.

1. HaxmuTe KHOMKKM BBOAA yrna HaKnoHa «+» Ha nynete OY.
YKA3AHUE Ecnu B TeueHWe Tpex CekyHA He OyAeT Hakata HW OAHa M3 KHOMOK, YCTaHaBNMBAETCA MOCneAHs s
HacTpoMKa yrna HaknoHa, kotTopaa oTobparkanack Ha aucnnee. MNpu 3TOM MUraeT CBETOAUOA PEXMMA HaKoHa.
Jucnnei nasepHOro NpUemMHUKa oTobpaxkaeT yron HaknoHa.

2. AnA BbICTPOro M3MEHEHWA 3HAYEHUI yAEPKMBANTE KHOMKY BBOAA Yr/a HAKIIOHA HAXKATOW B TEUEHUE AJSIUTENBHOTO
BPEMEHU.

7.7.2.2 OTpyuaTenbHble 3HaYEHUA Yrna HaknoHa

KHonka BBOA@ yrna HaknoHa «-» OMyCKaeT MIOCKOCTb NasepHOro nydya neped MHCTPYMEHTOM W MoAHMMAaeT ee 3a

MHCTPYMEHTOM.

1. HaXmuTe KHOMKM BBOAA Yrna HaKNoHa «-» Ha nynete Y.
YKA3AHUE Ecnv B TeyeHne Tpex CEeKyHA He ByneT Haara HU OAHa W3 KHOTMOK, YCTaHaBNMBAETCA NOCNEAHAR
HaCTPOWKa yrna HaknoHa, kotopaa otTofpaxanack Ha aucnnee. MNpu 3TOM MUraeT CBETOAUOA PEXMMA HaKMOHa.
Jucnnei nasepHOro NPUEMHUKA OTOBPaXKaEeT yron HaKnoHa.

2. OnA 6bICTPOro M3MEHEHWA 3HAYEHWI YAePXKMBaiTe KHOMKY BBOAA Yria HAKOHa HaXKaToi B TEYEHUE ANUTENBLHOTO
BPEMEHMU.

7.7.3 ABTOMaTMuecKan perynupoeka HaknoHa @

C nomoLblo 3TOM QYHKLMM MOXKHO aBTOMATMUYECKU FeHepUpOBaTb HAKMOHHYKO MNOCKOCTb NA3epPHOro Jiyya Mexay

2 TOouKamMu 1 onpeaenaTb Yrof HaKNoHa MeXAy 3TUMMU TOYKaMMK.

1. YcTaHOBMTE MHCTPYMEHT, KaK OnuMcaHo B 7.7.1, Ha BEPXHeW KPOMKE HaKIIOHHOM MIOCKOCTY.

2. CMOHTUpYWTe nasepHblt NPMEMHUK BMeCTe ¢ AepxkaTtenem npuemHuka PRA 80/PRA 83, Hanpumep, Ha Tenecko-
nuyeckon peike PUA 50.

3.  [Mo3nuMOHMpPY#iTE NPUEMHHUK HENOCPEACTBEHHO NEpea POTALMOHHLIM Na3ePHBIM HUBENMPOM, BbIDOBHANTE €ro No
BbICOTE MIOCKOCTH NA3ePHOrO flyya v 3aPpUKCUPYNTE Ha TENECKOMMUYECKON PenKe.

4.  T103ULMOHMPYIATE NPUEMHWUK BMECTe C TEeNEeCKOMUYECKOW PENKON Ha HWKHEN KPOMKE MNOCKOCTM HaKioHa W
AB2XX/Jbl HAXKMUTE KHOMKY aBTOMaTUYECKOro BblpaBHMBaHMA. [TOBTOPHOE ABOMHOE Ha)kaTue 3aBepLuaeT npouecc
BbIPABHUBAHWA.

AKTUBMPYETCA NPOLECC BbiPpaBHMBAHMA MIOCKOCTU NasepHoro nyya. B TeyeHne atoro npouecca noaaerca He-
NpepbIBHbIA 3BYKOBOW CUrHan. Bbl MOXeTe W3MeHUTb HanpasneHue npouecca NoMCKa MyTem HaXKaTuA KHOMKM
aBTOMAaTUYECKOTrO BbIPABHUBAHMA.

Kak Tonbko nasepHblit fiyd nonaaeT B None AETEKTUPOBAHWA, OH HauyHET nepemeLlartbCA K MeTKe (K OMOpHOM
nNNocKocTH). lNocne AOCTUXKEHUA NO3ULMK (METKA HaWAEHa) B TeyeHne 5 CeKyHA NOAAETCA HENPEpPbIBHbIA 3BYKOBOM
CUrHan, KOTOPbI CUrHaNM3MPyeT O 3aBepLUEeHUH npoLiecca.

CHUMBON aBTOMATUYECKOTO BbIpaBHUBAHUA BOSIbLUE He OTOBPAKAETCA Ha AWUCMIEE NA3EPHOro NPUEMHMKA, U
NPUEMHUK aBTOMATUYECKN NEPEKIOYAETCA B HOPMASbHBIA PEXUM PaboThI.

Ha ancnnee nasepHoro npMemMHuKa B TedeHne 5 CekyHA OToBpakaeTcA 3HauYeH1e yrna HakoHa.

60



5.

CuwuTaiiTe 3HaYeHWe yrna HaknoHa Mexxay ABYMA TOUKaMM (TOYKM CTOAHUA MHCTPYMEHTa W 1a3epHOro NPUEeMHHUKa)
Ha Aucnnee nasepHoro NPUeMHUKa.
YKA3AHME Yepes 5 cekyHA MHAMKaUWA yrna HaKkioHa Ha Aucniee nasepHoro NpUeMHMKa UCYE3HET.

7.7.4 OnuMoHanbHoe INEeKTPOHHOE BbipaBHMBaHWE HaKNOHa

Mocne npeaBapuTENLHOrO BbIPaBHMBAHWA POTALMOHHOIO Na3epPHOro HUBENMPA U HACTPOMKK Yrna HaKoHa (CM. BbiLLIE)
BblpaBHMBaHWe PR 30-HVS MOXHO onTMmMusMpoBaTtb NMOCPencTBOM 3anateHToBaHHOW Hilti anekTpoHHoW cucTembl
BblPaBHWBAHMA HaKNOHa.

1.

2.

Mosuymonupyitte PRA 30 no ueHTpy HanpotvB PR 30-HVS Ha kpato HaknoHHOW NNOCKOCTH. Bbl MoxeTe nnM6o
HaleXHO AepKaTb ero, o 3adukcuposars ¢ nomolysto PRA 80/PRA 83.

Axtvupyite Ha PR 30-HVS ¢yHKUMIO SNEKTPOHHOTO BbIPABHUBAHWUA HAKNOHA MYyTEM HAXKATUA KHOMKKU «Anek-
TPOHHOE BblpaBHMBAHWE HaK/OHa».

Ecnu mMuratot CTpenku aneKTpOHHOM CMCTEMbI BblpaBHUBaHUA HaknoHa, PRA 30 He BbINOMHAET AeTeKTUpoBaH1e
nasepHoro nyya PR 30-HVS.

Ecnu 3aropaetcsa neBan cTpenka, BbipoBHsaitTe PR 30-HVS B HanpaBneHun no 4acoBom CTperkKe.

Ecnu 3aropaetca npasan cTperka, BeipoBHaiTe PR 30-HVS B HanpaBneHun npoTMB YacoBOW CTPEnKe.

Ecnu 3aropatotcs obe CTpenku, BolpaBHuBaHue no PRA 30 ABnseTcs npasuibHbIM.

Mocne ycnewHoro 3aBepLUeHUs BbipaBHUBaHUA (06 CTPENKKU ropaT NOCTOAHHO B Tedenue 10 cekyHAa) GyHKumuA
aBTOMAaTWYECKM 3aBepLuaeTca.

Tenepb 3apUKCUPyHTE POTALMOHHBIN Na3epHbIA HUBENUP Ha LLITATUBE, YTOObI UCKIIOUNTL Ero HempeaHamMmepeHHoe
BpaLleHue.

DYHKLMIO 9NEKTPOHHOTO BbIPaBHUBAHUA HAKIOHA MOMHO TakXKe OTKIOUUTL MYTEM HaXKATUA KHOMKHU «ONEKTPOHHOE
BblPaBHUBAHME HAK/OHA».

YKA3AHUE Mexxay npeasapuTebHbIM BbiPaBHMBAHMEM C MOMOLLbIO NPULENa M MYyLLKM M TOUHLIM BbiPaBHUBA-
HUEM C MNOMOLLbIO GYHKLMM 3NIEKTPOHHOTO BblPaBHUBAHUA HAKIOHA BO3MOMHbI OTKOHEHMA. TaK KaK 31eKTPOHHbIN
METO/| TOUHEE ONTUYECKOTO, PYHKLIMIO ANEKTPOHHOTO BblPABHUBAHUA HAKNOHA PEKOMEHYETCA MCMONb3oBaTh BCe-
raa B KayecTse aTtajioHa.

7.7.5 PerynupoBKa HaknoHa C NOMOLLbIO aaanTepa yrna HaknoHa PRA 79
YKA3AHUE
Y6eantecb B NpaBuUibHOM YCTAHOBKE aaantepa yrna HakioHa Mexay WTAaTMBOM U MHCTPYMEHTOM (CM. PyKOBOACTBO
no akcnnyaraumm PRA 79).

1.
2.
3.

o

B 3aBMCHMOCTH OT KOHKPETHOM 3a4a4M YCTaHOBMTE Ha LUTATMB, HAanpuMMmep, agantep yrna HaknoHa PRA 79.
Pacnonoxwvre wratue 6o Ha BEPXHEM, TGO Ha HUXKHEM Kpato HaKOHHOW NIOCKOCTHU.

CMOHTUPY#TE POTALMOHHbBIM NasepHbI HUBENUP Ha aJanTepe yria HakfoHa U C NMOMOLLbI0 METKU Ha BepxHewn
yactv PR 30-HVS BbipoBHAlTE MHCTPYMEHT BKIIHOYAA aaantep yrna HakfioHa napanfienbHO NNOCKOCTU HaKIoHa.
MaHenb ynpasnenna PR 30-HVS fomkHa HaxoauTbCA Ha CTOPOHE, NPOTUBOMONOXHOW HaNpaBNeHUIO HaKoHa.
Y6eauTtech B TOM, YTO aAanTep yrna HakinoHa HaxoAUTCA B UCXOAHOM NONOXeHuM (0°).

BKAOUMTE MHCTPYMEHT (CM. 7.2).

Ha)kmuTe KHOMKY pe)xuma HaknoHa.

Ha nanenun ynpaeneHua poTaLuMOHHOrO Na3epHOro HUBENMPA 3aropuTCA CBETOAMOA PEXUMA HaKNoHa.
3anyckaeTtcA aBToMaTU4ecKoe HUBENMPOBaHHWE MHCTPYMeHTa. Kak TONbKO NpoLecc HUBeNMpOBaHUA 3aBEPLUMTCH,
POTaLMOHHbIN NTasep BKOYAETCA M HaUMHAET BPaLLaTbCA.

YCTaHOBUTE HY)XHbIA HAK/IOH Ha aaanTepe yrna HakoHa.

YKA3AHMUE [MNpu pyyHoit HacTpoiike HaknoHa PR 30-HVS BbInonHAET 0AHOKpPATHOE HUBENUPOBaHME MIOCKOCTU
nasepHOro nyya u 3aTeM GUKCUPYET AaHHYH0 HACTPOIKY. Bubpauuu, usMeHeHns TemnepaTtypbl v UHble GaKkTopbl
BO3AEWCTBUA, BO3HWKatOLLMe B XoAe paBoyero AHA, MOryT M3MEHATb MOMOXEHUE NIIOCKOCTH NasepHOro fyya.

7.8 Bo3Bpart B CTaHAAPTHbIA pPeXum 7.9.1 AKTMBaLMA CNALLEro pexuma
[na BosBpara B CTaHAAPTHbIM pexkum cneayert Boikmo- | 1. Tpu  BbikatoyeHHom PRA 30 Ha)kKMuTE  KHOMKY

YUTb UHCTPYMEHT U BKITKOYMUTL €ro NOBTOPHO.

«Bkn/Bbikn» PRA 30 1 yaepxusaiite ee HaXxatoi B
TeyeHue 3 CeKyHA.

7.9 ChAWmi pexum 2.  [OBaxabl HAXMWUTE KHOMKY BblGOpa HanpasneHWs

Mpu ucnonbsoBaHun PR 30-HVS B cnawem pexxkume
MOXHO 3KOHOMMWTb 3NEeKTPO3Hepruto. Jlasep oTkntova-
etcs, bnarogapa Yemy yBeNnMuMBaETCHA CPOK CNy>KObl aK-
KymynaTtopa.

«BnpaBo», 4TOBbI NEPENTU B NYHKT MEHIO «CnALmin
PEXUM».

3. Hawmute KHOMKy BbiBOpa eauHULUbl W3MepeHus,
4TOOBbI BKKOUMTL cnAwmin pexxum PR 30-HVS.
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7.9.2 [leaKkTMBaU1A CNALLEro pexuma

1. MNpu BbikmoyeHHom PRA 30 HakMuTe  KHOMKY
«Brn/Bbikn» PRA 30 v yaep>kusaiTte ee Ha)katon B
TeyeHue 3 CeKyHa.

8.1 OuucTKa U cyluKa

1. CayiiTe Nbinb C BLIXOAHBIX OKOH.

2. He kacantecb cTekon nasnbuamu.

3. InA O4MCTKM NOMb3yHUTECH TONBKO YNCTON U MArKOM
TKaHbIO; B Cllyyae HeOBXOAMMOCTH Cnerka CMounuTe
TKaHb YMCTBLIM CMMPTOM MAM HEGOMBbLUMM KOnUue-
CTBOM BOAbI.

YKA3AHUE Cnuiwkom LuepoxoBatbiil Mmatepuan and
OYUCTKM MOXKET NoLapanatb CTEKIO U YXYALLNUTb TOY-
HOCTb MHCTPYMEHTA.

YKA3AHUE He npumeHanTe HUKaK1X APYIUX Xua-
KOCTEM, MOCKOSbKY OHW MOTYT NOBPEAUTL Nactmac-
CoBble AeTanu.

4. Cywwure obopyaosaHue ¢ cobnioaeHuem npeanu-
CaHHOro TemMnepaTtypHOro AManasoHa, ykasaHHoro B
TEXHUYECKUX XapaKTepUCTUKaX.

YKA3AHUE Tpn XpaHeHWn MHCTPyMeHTa cobnio-
fAaiTe TemnepatypHbld PEXUM, OCOBEHHO 3UMOW U1
NEeTOM, EC/IM OH XPaHWUTCA B CalloHe aBTOMOOBUAA.

8.2 Yxon 3a NUTUNA-UOHHBIMU aKKYMYNATOPHBIMU
6nokamu

YKA3AHUE

MpoBeaeHne pereHepaumnm NUTUA-MOHHBLIX aKKyMynATOp-
HbIX GNIOKOB, Kak B Cllyyae HUKENb-KaAMUEBbIX U HUKENb-
METOMMAPHAHBLIX aKKYMYNATOPOB, He TpebyeTca.

YKA3AHUE
MpepebiBaHue npouecca 3apsaakM  akKyMyNATOPHOrO
6/10Ka He BNUAET Ha CPOK €ro CRyxobl.

YKA3AHUE

Mpouecc 3apaakM MOXeT BbiTb Hauat B Nto6oe Bpems.
3710 He BNMAET Ha CPOK CNyXObl aKKyMynATOPHOrO
6noka. B omMuMe  OT  HUKENb-KaAMMWEBLIX W
HUKENb-MEeTanNorMAPUAHLIX aKKyMynATOPHbLIX GNOKOB Yy
JIUTUA-UOHHBIX ~ aKKYMYNATOPHBIX BGNOKOB  OTCYTCTBYET
APPeKT namATu.

YKA3AHUE

AKKYMYNATOPLI flydlle BCEro XPaHWTb B MOMHOCTLIO 3a-
PAXKEHHOM COCTOSIHMM B CyXOM M MPOXNagHOM MecTe.
XpaHeHue aKkKyMylATOPHbIX GIOKOB MPW BLICOKOW TeM-
neparype oKpyXatoLiei cpeabl (HanpuMep 3a OKOHHbLIM
CTEKIIOM) NPUBOAMUT K COKPALLEHUIO CPOKA Cy>KObl U Mo-
BbILLEHWIO YPOBHA cCaMopaspsaaa UX 3N1EMEHTOB.
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2. [Baxabl HaXXMUTE KHOMKy BblGopa HanpasneHus
«BnpaBo», 4ToGbl NEPErTH B NYHKT MEHIO «CnaALyui
PEXUM».

Haxmute KHOMKy BbIGOpa eauHUUbl W3MepeHus,
4TOObl BLIKMHOUYMTL CcnAwmi pexxum PR 30-HVS.

4. Tlocne nostopHOW aktuBauyum PR 30-HVS
npoBepbTE HACTPOWKK nasepa, utobbl 0BecneunTb
HEOBXOANMYHO TOUHOCTb B paboTe.

- 8 YxoAa 1 TexHu4YecKkoe obcnymuBaHue

YKA3AHUE

BcneacTeue OKUCNEHUA UM NEPETPY3KKU CHUXKAETCH eM-
KOCTb aKKyMyNATOPHbIX GNOKOB M OHM Gonblue He 3a-
PFXKAIOTCA MONHOCTbIO. MCMOb30BaHWE OKMCIMBLUMXCA
aKKyMyNIATOPHbLIX GIOKOB BO3MOXHO, HO Takue Onokw
noanexar CBOEBPEMEHHO 3aMeHe.

1. He ponyckaite nonagaHua snaru.

2. lMepen nepsBbiM BBOAOM B 3KCMayaTauuio MOJHO-
CTbtO 3aPAANUTE aKKYMYNATOPHBIE BNOKK.

3. 3apaxaiTe akKyMynATOpHble 610KW NpU 3aMETHOM
CHWXEHMU MOLLHOCTU MHCTPYMEHTA.
YKA3AHUE CBoeBpemMeHHaA 3apsaka MnoBbillaeT
CPOK CNy>KBbl aKKyMYNATOPHbIX GIIOKOB.
YKA3AHMUE [lMpu aanbHerwen aKkcnayatauumn axky-
MYNIATOPHOro 610Ka NPOUCXOAUT aBTOMATUYECKOE
npepbiBaHWe pPaspaAKM, NPeXzae Yyem npousonaer
BO3MOXXHOE MOBPEXAEHNE aKKyMYyNATOPHbIX ane-
MEHTOB. MHCTPYMEHT Npu 3TOM OTK/o4aeTcA.

4. 3apayKalTe NUTUIA-UOHHBIE aKKYMYNATOPHbIE GNOKK
C MOMOLLIbIO AOMYLLEHHBIX K 3KCTyaTauum 3apaaHbIX
yctpoiicts Hilti.

8.3 XpaHeHue

1. ECnM WHCTPYMEHT XpaHWNCA BO BNA)KHOM MecTe,
BbIHbTE €ro U BbINONHUTE cneaytolee. Beicywimte 1
OYUCTUTE UHCTPYMEHTBI, NEPEHOCHYIO CYMKY W NpU-
HaANeXXHOCTH (C cobnoaeHneM padouei Temnepa-
Typbl). 3aHOBO ynaKyiTe 060pyAOBaHWUE, HO TONBKO
nocne Toro, Kak OHO MOMHOCTLIO BbICOXHET.

2. Tocne ANUTENBHOrO XPaHEHUA WKW  TpaHCnop-
TUPOBKM  WHCTPYMEHTAa  npoBeauTe  Mpo6Hoe
U3MepeHu1e nepes ero UCMob30BaHUEM.

3. [Mepen AnuTenbHLIM XPaHEHUEM M3BNEKanTe aKKy-
MyNATOPbI U 3NIEMEHTbI MUTaHWA U3 UHCTPYMEHTA W
nasepHOro npuemHuka. MNoTtexwme anemeHTsbl nuTa-
HUA/aKKYMYNATOPbI MOTYT NMOBPEAUTb MHCTPYMEHT U
Nas3epHbIn MPUEMHUK.

8.4 TpaHcnopTUpOBKa

Mcnonbayiite AnA TpaHCNOPTUPOBKW UK OTNPaBKK 060-
pyAOBaHWA TPAHCNOPTHbIE KOHTENHEPLI dUPMbI Hilti nnéo
YNaKoOBKy aHanorMyHoro KavecTsa.



OCTOPOXHO

MNepen TPAHCNOPTUPOBKOW MK NEPECLINKOW U3BNEKaNTE
aKKYMYNATOPHblE BIOKW/3NEMEHTLI NUTAaHUA U3 MHCTPY-
MEHTa U Nas3epHOro NpUemMHuKa.

8.5 Kanu6poska cnym6oi kanubposku Hilti

Mbl pekomeHAyeM perynapHo NpoBepATb UHCTPYMEHTbI
B cny6e kanubposku Hilti ana obecneueHuna ux Haaex-
HOCTU M COOTBETCTBMUA TPEBOBaHUAM/CTaHAAPTaM.
Cny6a kanMbpoBku komnanuu Hilti Bceraa rotoBa Bam
nomoub. PekomeHayeM NpoBOANTL KanMBPOBKY WHCTPY-
MEHTa KaK MUHUMYM OAWH pa3 B roA.

Cny»6oi kanmbpoBku Hilti noaTBEPKAAETCA, UTO HA AEHB
NPOBEPKM XapaKTEPUCTUKM NPOBEPAEMOro MHCTPYMeHTa
COOTBETCTBYIOT TEXHUYECKUM AaHHLIM, YKa3aHHbBIM B py-
KOBOZCTBE MO 3KCNnyarauuu.

B cnyyae OTKNOHEHUIM OT 3aAaHHbIX 3HAYEHWH ObIBLUWK
B ynoTpebneHnn n3amepuTenbHbIA MHCTPYMEHT NOANEUT
NOBTOPHOW HacTpoiKe. [Nocne HaCTPOWKM M KOHTPOMbHBIX
MCTbITAHWI HA MHCTPYMEHT NPUKPENNAETCA KanMbpoBoY-
HbIi 3HaK U BblAAETCA KarMBPOBOYHbIA CepTUPUKaT, Noa-
TBEPKAAIOLMIA, YTO MHCTPYMEHT paboTaeT B npenenax
NPEANMCaHHBIX TEXHUYECKUX XapaKTePUCTHK.
KanubpoBouHble cepTudukatel Bcerga Tpebytotca ana
npeanpuATMin, cepTnduuMpoBaHHbix no ISO 900X.
JONonHUTENbHYIO MHPOPMALMIO Bbl MOXETE MOMY4YnTb B
6nmxanLem cepBucHOM LeHTpe Hilti.

8.6 MNpoBepKa TO4HOCTH

YKA3AHUE

OnAa cobntoaernna TpeBoBaHUi TEXHUYECKUX Cheuudu-
Kauui WHCTPYMEHT CreayeT perynspHO npoBepdTb (Mo
KpaiHelh Mepe nepea Kaxaon macutabHon paboToit)!

YKA3AHUE

Mpu cneayoWwmMx YCNOBUAX MOXHO WMCXOAWTb M3 TOrO,
4TO MHCTPYMEHT B Cllyyae naaeHua Bynet npozomkatb
pabotatb MCNPaBHO M C TOW e TOYHOCTBIO, YTO U A0
naaeHus:

Mpu nageHnn He Bbina NPeBbILLIEHA BLICOTA, YKa3aHHan B
TEXHUYECKMX XapaKTepUCTUKaX.

WHCTPYMEHT NpPU MaaeHWM He MONyuuMs MexaHU4eCKux
NoBpPEeXAeHui (Hanpumep He Obina NoBpexaeHa neH-
Tanpuama).

MHCTPYMEHT reHepupyeT B XoAe SKCnyartauum BpaLlato-
LMIACA NasepHbIi Nyy.

[lo naaeHus MHCTPYMEHT To)e paboTan ucrnpasHo.

8.6.1 NpoBepKa ropM3oHTanbHON rMaBHON U
nonepeuHoi ocu [

1. YcraHoBuTe wWTaTMB Ha paccToAHMn npum. 20 m
OT CTeHbl U BbIPOBHAITE rONOBKY LUTATUBa NOCpea-
CTBOM BaTtepnaca no ropusoHTasnu.

2. YcTaHOBMTE MHCTPYMEHT Ha LUTATMB M BbIPOBHANTE
rONOBKY MHCTPYMEHTA C MOMOLLIbIO METKM MO CTEHE.

3. C nomoLyblo NpMeMHMKa 3axBaTuTe TOUKy (Touka 1)
1 OTMETbTE ee Ha CTeHe.

4. TloBepHUTE WMHCTPYMEHT BOKPYr OCK MO 4YacOBOW
ctpenke Ha 90°. BbICOTy MHCTpyMEHTa npu 3TOM
U3MEHATb HeNb3A.

5.  C nomMoLblo MpUeMHMKa 3axBaTuTe BTOPYHO TOUKY
(TouKa 2) ¥ OTMETbTE ee Ha CTeHe.

6. lMosropute warn 4 n 5 ewe ABaxAabl, 3axBatute

TOUKY 3 M 4 C MOMOLLIO NMPUEMHHUKA N OTMETbTE MX
Ha cTeHe.
Mpu NpaBuNbHOM BBINONHEHWM BEPTUKANbLHOE pac-
CTOAHME MeXAy ABYMA OTMEYEHHbIMU Toukamn 1 1 3
(rnaBHaA OCb) UK TOuKamu 2 1 4 (nonepeyHas OCb)
LOMKHO BbITb < 3 MM (Mpu 20 ™). Mpu Gonbluem
OTK/IOHEHUU OTNPaBbTe WHCTPYMEHT B CEPBUCHbIN
ueHTp Hilti anA kanubposky.

8.6.2 Nposepka BepTuKanbHoi ocw [ B

1. YcraHOBMTE MHCTPYMEHT BEPTUKaNbHO Ha POBHOE
OCHOBaHWe Ha PacCTOAHUMU NPUM. 20 M OT CTeHBbI.

2. BblpoBHAWTE PYKOATKM MHCTPYMEHTa napannesnbHo
CTeHe.

3. BKIOYMTE MHCTPYMEHT U OTMETbTe Ha OCHOBAHWK
TOuKy otcuerta (R).

4. CnomoLLbto NPUEMHMUKA OTMETbTE Ha CTEHE TOUKY Ha
HWXKHEM Kpato CTeHbl. Bbibepute cpeaHtolo yacToTy
BpaLleHua.

5.  C nomoLblo NpUeMHMUKa OTMeTbTe TOUKY (B) Ha Bbi-
cote npum. 10 m.

6. PassepHuTte MHCTPYMeHT Ha 180° u BLIPOBHAWTE ero
no Touke orcyeta (R) HA OCHOBaHWM M MO HWKHEN
OTMEYEHHOM Touke (A) Ha cTeHe.

7.  C nomoLblo NpUemMHuka otmeTbTe Touky (C) Ha Bbi-
cote npum. 10 m.

8. Tpu npasBUnbHOM BbINONHEHUM TFOPU3OHTANBHOE
pacctofHMe Mexay [ABYMA OTMEYEHHbIMW Ha
10-meTpoBo# BbicoTe Toukamu (B n C) AomxHO
6biTb < 1,5 MM (Ha paccTosHum 10 m).

YKA3AHME [lMpu GonbluemM OTKNOHEHWU: OTNpaBbTe
MHCTPYMEHT B CEpBUCHbIA LeHTp Hilti ana kanu6-
POBKM.

WUCK U YyCTpaHEeHUe HEUCNpPaBHOCTEHN

HeucnpaBHoCTb

Bo3moxHana npuunHa

Cnocob ycTpaHeHua

Jucnnei oto6paxkaet CUMBON
PR 30-HVS.

/s

PRA 30 He o6beanHeH B napy ¢

O6beanH1TE MHCTPYMEHTLI B napy
(c™m. rnasy 6.9)
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HeucnpaBHoCcTb

Bo3moxHaa npuuMHa

Cnocob ycTpaHeHua

MHanKaTop otoBpakaeT cuM-
BON

Hel'lpaBVIﬂbelﬁ BBOZ; BbIMNONIHEHNE
KOMaHAbl HEBO3MOXHO.

HaykmuTe NpaBuibHYIO KHOMKY.

MHavkaTop oTo6parkaeT Cum-
BON

AN

KomaHza BbINonHuma, HO MHCTPYMEHT
HE pearupyer.

Bkntounte BCE MHCTPYMEHTLI M CO-
OntofaiTe AanbHOCTb AEUCTBUA pa-
ZMOCBA3H.

Y6eautecb B TOM, YTO MEXAY UHCTPY-
MEHTaMM HET HUKaKUX Nomex. YuuTbl-
BaiTe TaKXKe MaKCUMarbHYHO Aanb-
HOCTb AecTBuA paanocsaAsu. na
o6ecneyeHuns onTUManbHoW paauo-
cBA3u yctaHasnueante PR 30-HVS n
PRA 30 = Ha Bbicote 10 cM Haa ocHo-
BaHUEM.

Jucnneit otobpaxkaeT cMMBON

AN

MHCTPYMEHT B PEXKUME MOHUTOPUHTA.
MoBTOPHOE BbIpaBHWBaHWE BbINO He-
BO3MOXKHbIM.

MNpoBepbTe NO3ULMOHMPOBAHWE
PR 30-HVS u PRA 30 u otcyTcTBre
nomex B 30He BUAMMOCTU MeXay
PR 30-HVS v PRA 30. 3anyctute
npoLecc aBTOMaTtnyecKoro
BblPaBHUBAHWA 3aHOBO (CM. FrnaBy
C onMcaHueM aBTOMaTUYecKoro
BblPaBHUBAHMA W KOHTPONS)

MHankatop oto6paxkaer cuMm-
BOS

Sleep

MHCTPYMEHT HaxoauTcA B CnALlem
peXxume (MHCTPYMEHT MOXKET ocTa-
BaTbCA B CMALYEM PEXUME MAKC. 4 u).

AKTMBaLMA MHCTPYMEHTA (CM. rnasy
«JleakTMBaumna CNALEero pexuma)

Lucnnei oTobpaxkaeT CUMBON

HU3KuMiA ypoBeHb 3apaaa akkymyna-
TopHoro 6noka PR 30-HVS.

3apaanTe akKyMynATOPHbIA 610K,
YCTaHOBWTE APYron akKyMynaTop Uan
ncnonb3yite PR 30-HVS B pexxnve
«3apnaaka Bo Bpema padoTbi» (Mpu
Kcnyarayuu BHE NOMELLEHUI U B
YCNOBHAX BNAXXHOW cpeabl He Aornyc-
Kaertce).

10 YTunusauyuna

BHUMAHHUE

HapyLuexve npasun ytunusaumm o60pyA0BaHUA MOXET UMETb CleaytoLLme NOCNEACTBUA:
NpU CXUraHWW JeTanei W3 nnactMacchl 00pasyroTCA TOKCHMYHbIE rasbl, KOTOpbIE MOTyT MPeACTaBnATb Yrposy And

340POBbA.

Ecnu 6atapeu nuTaHuA NOBPEXAEHbI UK NOABEPIKEHBI BO3AENCTBUIO BEICOKUX TEMMEPATYP, OHU MOTYT B3OPBaTbCA U
cTaTb NPUYMHOW OTPABNEHNA, BO3rOPaHWiA, XMMUYECKUX OXOTOB UMK 3arpASHEHUA OKPY)KatoLLei cpeabi.

Mpu HapyLLueHnn Npasun yTunusaumum o60pyAOBaHNE MOXET BbiTb UCMONL30BAHO MOCTOPOHHUMM fIULAMM, HE 3HAKO-
MbIMM C NpaBunamu obpaLleHns ¢ HUM. OTO MOXKET CTaTb NPUYUHON CePbE3HBIX TPABM, a TAKKE NPUYUHOMN 3arpA3HEHHA

OKpy)xaroLlen cpeabl.
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BONbLWMHCTBO MaTtepuanos, M3 KOTOPbLIX WM3roToBMeHbl uaaenua Hilti, noanexxut BropuuHoi nepepabotke. Mepea
yTUnnM3auuei cneayeTt TWatenbHO paccopTupoBaTb marepuansl. Bo MHorux ctpaHax komnanua Hilti y)xe sakntounna
cornaleHus O NPUemMe MCnonb3oBaHHbLIX MHCTPYMEHTOB ANA UX YTUnusaunuu. JJononHUTENbHYO MHGOPMALMIO NO 3TOMY
BOMPOCY MOXHO NOMyYUTb B OTAENE MO OBCIYXKMBAHUIO KITMEHTOB UM Y TEXHUYECKOTO KOHCYNbTaHTa koMnaHum Hilti.

Tonbko ana ctpaH EC

He BbiBpackiBaitTe anekTponpréopsl BMECTE C 06bIYHBEIM MyCOpOM!

B cooTBeTCTBUM C AMpeKTMBOM EC 06 yTMIM3aunm CTapbix aNEKTPUYECKHUX U SNEKTPOHHBIX MHCTPYMEHTOB
1 B COOTBETCTBUM C MECTHLIMW 3aKOHAMMU INEKTPOUHCTPYMEHTHI, OblBLUME B IKCMNyaTauuu, LOMKHbI

YTUNN3MPOBATLCA OTAENBHO Be30MacHbIM ANA OKPYKatoLLen cpelbl CNocoBoM.

anmsmpyHTe 3NEeMEHTbI MUTaHUA COrnacHO HaunMOHalIbHbIM TpeﬁOBaHMHM.

11 lapaHTUA npou3sBoAUTena

C BONPOCaMKU OTHOCUTENBHO rapaHTUiHBIX YCNOBUHA 06-
pawaiTech B bnwxaiee npeacrasutensctso HILTI.

12 NMpeanucanue FCC (ana C

OCTOPOXHO

OTOT UHCTPYMEHT BblAep)Kas TeCT Ha npeaesbHble 3Ha-
YeHus, KoTopble onucaHbl B pasaene 15 cranaapra FCC
AnA uMdpPOBLIX MHCTPYMEHTOB Knacca B. 3tv npeaens-
Hble 3HAYeHWA NPefyCMOTPEHb! ANA 00ECNEeUEHNA B KU-
NON 30HE AOCTATOYHOM 3aLMTbl OT u3nyyeHua. MHCTpy-
MEHTbI TaKOro TUna reHepUPYIOT U UCNOJb3YHOT BLICOKWE
YacTOThl M TAKXKE UCMYyCKatoT u3nyyerune. Moatomy B cny-
yae HecobnoAeHUs NPaBu W yKasaHWid No YCTaHOBKe U
9KCMnyaTaumm MHCTPYMEHTA OH MOXKET CTaTb UCTOYHUKOM
nomMex paavonpuemy.

Henbsa rapaHTMpoBars, 4To NpW onpeAeneHHbIX 06CTos-
TENbCTBaX He BO3HUKHYT MOMEXW. ECM MHCTPYMEHT Bbl-
3bIBaET NOMEXHU PaAno- U TENENPUEMY, YTO MOXKHO onpe-
[€MNUTb, COMOCTaBMB MOMEHTHI MOABMIEHUA U UCUYE3HOBE-
HUA MOMEX C BKIIOUEHUEM W OTKIIIOUEHUEM WHCTPYMEHTA,
MOMEXM MOXHO YCTPaHUTb OAHUM M3 MEPEYMCIIEHHBIX
HWXe crnocobos:

I'IepeHaCTpoﬁTe U1 nepemMecTuTe NPUEeMHyHo aHTeHHY.

YBenuubTe pacctoAHWe MEXAY UHCTPYMEHTOM U Npuem-
HUKOM.

Mpeanucanue IC (ana Kanagbl

lMoacoeanHUTe MHCTPYMEHT K ANEKTPUYECKOW PO3ETKE, K
KOTOPOW HE NOAKIOYEH NPUEMHMK.

BOCI'IOJ'Ib3y171Ter nomMmoulblo  aunepa WK ONbITHOrO
pPaano- U TeneTexHuKa.

YKA3AHUE

M3meHeHna unu MoanduKaLmm, KOTopble He paspeLLEeHb!
¢dupmoin Hilti, moryT orpannunTs npasa nonb3oBatenda Ha
BKCMyaTaumio MHCTPYMeEHTa.

3T0 yCTPOWCTBO M3rOTOBMIEHO B COOTBETCTBMM C napa-
rpadom 15 ctaHaapta FCC n RSS-210 crangapra IC.

MoaroToBKa K pa()oTe ZI0JKHA BBINOMHATLCA C cobnoae-
HUeM ABYyX CneAyroLmx yCJ'IOBVIl:ﬂ

JaHHbIn MHCTPYMEHT He AOMKeH cosdaBaTtb BPeAHOro
U3Ny4YeHuAa.

MHCTPYMEHT MOXET NPUHUMATBL NH060e U3nyyYeHune, BKIo-

uan ManyuyeHue, KOTOPOe MOXET MPUBECTH K cOoAM B
paboTe o6opynoBaHus.
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13 deknapauua cooTBeTcTBUA Hopmam EC (opuruHan)

O6o3HayeHue: PotauuroHHbIi nasep

Twn MHCTPyMeHTa: PR 30-HVS
Mokonenwe: 01
oA Bbinycka: 2013

Komnanua Hilti co Bcelt OTBETCTBEHHOCTLIO 3aABNAET,
YTO AaHHAA NPOAYKLMA COOTBETCTBYET CreayloluM Au-
pektuBam v Hopmam: o 19. 04.2016: 2004/108/EG,
c 20. 04.2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EG,
2006/66/EG, 1999/5/EG, EN ISO 12100, EN 300 440-2
V1.4.1, EN 301 489-1 V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1.
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ORIGINALNi NAVOD K OBSLUZE

Rotacni laserovy pristroj PR 30-HVS

Pfed uvedenim do provozu si bezpodmine¢né
prectéte navod k obsluze.

Tento navod k obsluze uchovavejte vzdy u pfi-
stroje.

Jinym osobam predavejte pristroj pouze s na-
vodem k obsluze.

Obsah Stranka
1 VSeobecné pokyny 68
2 Popis 68
3 PrisluSenstvi 71
4 Technické Udaje 71
5 Bezpecénostni pokyny 73
6 Uvedeni do provozu 75
7 Obsluha 76
8 Cisténi a udrzba 83
9 Odstrafovani zavad 84

10 Likvidace 85
11 Zaruka vyrobce 86
12 Upozornéni FCC (platné v USA)/upozornéni

IC (platné v Kanadé) 86
13 Prohlaseni o shodé ES (original) 86

H Cisla odkazuiji na obrazky. Obrazky se nachazeji na
zagatku navodu k obsluze.
V textu toho navodu k obsluze znamena pojem "pfistroj"
nebo "rotacni laser" vzdy rota¢ni laser PR 30-HVS. "Dal-
kovy ovladac", resp. "laserovy pfijima¢" nebo "pfijimac"
znamena vzdy PRA 30 (03).

Rotaéni laser E1

Laserovy paprsek (rovina rotace)
Rotaéni hlava
Rukojet
(@ Obsluzny panel
(5) Zakladova deska se zavitem 5/s"
(6) Lithium-iontovy akumulator PRA 84

Vlozeni a vyjmuti akumulatoru B
Q@ Lithium-iontovy akumulator PRA 84

Prihradka na akumulator
Zablokovani

Nabijeni v pfistroji E

Sitovy adaptér PUA 81
Nabijeci zdifka

Nabijeni mimo pfistroj E1

(D) Sitovy adaptér PUA 81
Konektor do zasuvky v automobilu PUA 82
LED nabijeni akumulatoru

Ovladaci panel rotaéniho laseru B

(1) Tlagitko ZAP/VYP

() LED automatického vyrovnavani

(3) LED &ipky pro elektronické vyrovnavani sklonu

(4) Tlagitko Elektronické vyrovnavani sklonu (jen ve
spojeni s rezimem sklonu)

@ Tlagitko a LED funkce vystrahy pfi narazu

Tlagitko a LED rezimu sklonu

(7) LED kontrolniho rezimu (jen pfi vertikalnim automa-
tickém vyrovnavani)

LED stavu nabiti akumulatoru

Ovladaci panel PRA 30 @

% Tlagitko ZAP/VYP

Tlagitko Plus pro zadavani sklonu/smérové tlacitko
doprava, resp. nahoru (s PRA 90)

(3) Tlagitko volby jednotek

(4) Tlagitko nastaveni hlasitosti

@ Tlagitko Minus pro zadavani sklonu/smérové tla-
¢itko doleva, resp. dold (s PRA 90)

@ Tlacitko Automatické vyrovnavani/Kontrolni rezim
(vertikalné) (dvoji dotknuti)

(@ Detekéni pole

Znadkovaci ryska

®

Displej
Displej PRA 30

@ Ukazatel relativni polohy pfijimace viéi laserové
roviné

% Ukazatel stavu baterii
Ukazatel hlasitosti

(@) Ukazatel vzdalenosti od laserové roviny
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1 VSeobecné pokyny
1.1 Signalni slova a jejich vyznam Na pristroji

NEBEZPECI

Pouzivd se k upozornéni na bezprostiedni nebezpedi,
které by mohlo vést k téZzkému poranéni nebo k umrti. Ttida laseru 2 podle IEC/EN 60825-1:2007

VYSTRAHA Na pristroji

Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou
situaci, ktera miize vést k tézkym poranénim nebo k umrti. CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

N STARE INTO BEAM
POZOR %
620-690nm / Po<4.85mW, 2300RPM

Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpenou CLASS Il LASER PRODUCT

situaci, kterd by mohla vést k lehkym poranénim nebo

k vécnym Skodam. Trida laseru Il podle CFR 21, § 1040 (FDA)
UPOZORNENI Umisténi identifikacnich adaja na pfistroji

Pokyny k pouzivani a ostatni uzite¢né informace. Typové oznaceni a sériové oznaCeni jsou umisténé na

typovém Sstitku pristroje. Zapiste si tyto Udaje do svého
navodu k obsluze a pfi dotazech adresovanych naSemu
zastoupeni nebo servisnimu oddéleni vzdy uvedte tyto
udaje.

OALA-

Generace: 01

1.2 Vysvétleni piktogrami a dalSi upozornéni
Symboly

Pred Obecné Varovani Varovani
pouzitim si varovani pred pred nebez-
prectéte Ziravinami pecnym Sériové &islo:
navod elektrickym
k obsluze. napétim
Yy & AN
Pouze pro Odevzda- Nedivejte se Varovani
pouziti ve vejte do paprsku pred
vnitfnich materialy vybusnymi
prostorech k recyklaci latkami

2.1 Pouzivani v souladu s uréenym tucelem

PR 30-HVS je rotacni laser s rotujicim viditelnym laserovym paprskem a s referenénim paprskem posunutym o 90°.
Rotacni laser Ize pouzivat vertikalng, horizontalné a pro sklony.

Pristroj je urcen k zjistovani, pfenaseni a ke kontrole vodorovnych vysek, svislych a naklonénych rovin a pravych uhld.
Prikladem poutziti je pfenaseni metrové vysky a dalich vysek, uréovani pravych uhld stén, vertikalni vyrovnavani vidi
referenénim bodlm nebo vyméfovani naklonénych rovin.

Pristroj je uréen pro profesionalni uzivatele a smi jej obsluhovat, oSetfovat a udrzovat pouze autorizovany a zaskoleny
personal. Tento persondl musi byt specialné informovan o pfipadnych rizikach. Pfistroj a jeho pomocné prostredky
mohou byt nebezpecné, kdyz s nimi neodborné zachazi nevyskoleny personal nebo kdyz se nepouzivaji v souladu
s uréenym Ucelem.

K optimalnimu pouziti pfistroje vam nabizime nejr(iznéjsi pfislusenstvi.
Pouzivejte pouze origindlni pfisluSenstvi a nastroje firmy Hilti, abyste predesli nebezpeci poranéni.
Dodrzujte Udaje o provozu, péci a udrzbé, které jsou uvedeny v ndvodu k obsluze.
Zohlednéte vlivy okoli. NepouZivejte pfistroj tam, kde hrozi nebezpeci pozaru nebo exploze.
Upravy nebo zmény na pfistroji nejsou dovoleny.
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2.2 Vlastnosti

S timto pfistrojem dokéze jediné osoba rychle a s vysokou presnosti vyrovnat kazdou rovinu.

Vyrovnani se provadi automaticky po zapnuti pfistroje. Paprsek se zapina teprve po dosazeni specifikované presnosti.
LED signalizuji prislusny provozni stav.

PFistroj se pouziva s nabijecimi lithium-iontovymi akumulatory, které Ize nabijet i béhem provozu.

2.3 Moznost kombinace s dalkovym ovladac¢em/laserovym pfijimacem PRA 30

PRA 30 je dalkovy ovlada¢ a laserovy pfijimac v jednom. Lze s nim pohodiné na vétsi vzdalenosti ovladat rotacni laser
PR 30-HVS. Kromé toho slouzi PRA 30 také jako laserovy pfijimag¢, a Ize ho tak pouzivat k indikaci laserového paprsku
na velkou vzdalenost.

2.4 Digitalni méreni vzdalenosti

Laserovy pfijima¢ digitalné indikuje vzdalenost mezi laserovou rovinou a znackovaci ryskou. Tak Ize v jednom
pracovnim kroku na milimetr pfesné zjistit, kde se nachazite.

2.5 Automatické vyrovnavani a kontrola

Pomoci PR 30-HVS a PRA 30 mlze jedna osoba automaticky vyrovnat laserovou rovinu vaéi presnému bodu.
Pristroj rozpozna pfislusné vyrovnani (horizontalné, sklon nebo vertikdlné) a pouzije odpovidajici funkci Automatické
vyrovnavani (horizontalné s PRA 90 a sklon) nebo Automatické vyrovnavani s naslednou kontrolou roviny (vertikalng).
Kontrolni funkce kontroluje pomoci PRA 30 automaticky v pravidelnych intervalech vyrovnani laserové roviny, aby se
zabranilo nahodnym posuntim (napf. kolisanim teploty, vétrem a podobné). Kontrolni funkci Ize deaktivovat.

2.6 Digitalni ukazatel sklonu s patentovanym elektronickym vyrovnavanim sklonu

Digitalni ukazatel sklonu zobrazuje sklon az 21,3 %, kdyz je PR 30-HVS v naklonéném stavu. Tak Ize bez vypoctu
ur€ovat a kontrolovat sklony. Pomoci elektronického vyrovnavani sklonu Ize optimalizovat pfesnost vyrovnavani
sklonu.

2.7 Funkce vystrahy pfi narazu

Funkce vystrahy pfi narazu se aktivuje teprve dvé minuty po provedeni vyrovnani po zapnuti pfistroje. Stisknete-li
béhem téchto 2 minut néjaké tlacitko, dvouminutova ¢ekaci doba za¢ne znovu. Pokud se pfistroj béhem provozu
vychyli z roviny (otfes/naraz), pfepne se do vystrazného rezimu; vSechny LED se rozblikaji, laser se vypne (hlava
prestane rotovat).

2.8 Automatické vypnuti

Pokud je pfistroj postaveny mimo rozsah automatického vyrovnani (+5°) nebo je mechanicky zablokovany, laser se
nezapne a blikaji LED.

Pfistroj mlize byt umistén na stativy se zavitem 5/8" nebo pfimo na rovny, pevny podklad (bez vibracil). Pfi automatickém
vyrovnavani jednoho nebo obou smérl kontroluje servosystém dodrzeni specifikované presnosti. Pfistroj se vypne,
kdyZ neni dosazeno vyrovnani (pfistroj mimo rozsah vyrovnani nebo mechanické zablokovani) nebo kdyz se pfistroj
vychyli z roviny (viz ¢ast Funkce vystrahy pfi narazu).

UPOZORNENI
Pokud nelze provést vyrovnani, laser se vypne a blikaji véechny LED.

2.9 Obsah dodavky

1 Rotacni laser PR 30-HVS

1 Laserovy pfijimac/dalkovy ovlada¢ PRA 30
03)

Drzék piijimace PRA 80 nebo PRA 83
Navod k obsluze

Lithium-iontovy akumulator PRA 84

Sitovy adaptér PUA 81

Baterie (Clanky AA)

Certifikaty vyrobce

Kufr Hilti

_ NN = 2 o
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2.10 Indikace provozniho stavu

Pristroj je vybaveny nasledujicimi indikacemi provozniho stavu: LED automatického vyrovnavani, LED stavu nabiti
akumulatoru, LED deaktivace funkce vystrahy pfi narazu, LED rezimu sklonu, LED kontroly a LED elektronického

vyrovnavani sklonu.

2.11 Kontrolky LED
LED automatického vyrovnavani

Blika zelena LED.

Pristroj je ve fazi vyrovnavani.

Zelend LED sviti trvale.

Pristroj je vyrovnany/fadné v provozu.

LED deaktivace funkce vystrahy pfi
narazu

Trvale sviti oranzovéa LED.

Funkce vystrahy pfi narazu je deaktivo-
vana.

LED rezimu sklonu

Blik& oranzova LED.

Vyrovnavani naklonéné roviny.

Trvale sviti oranzovéa LED.

Je aktivovany rezim sklonu.

LED kontroly

Trvale sviti oranzovéa LED.

Pfistroj je v kontrolnim rezimu. Vyrov-
nani vaci referenénimu bodu (PRA 30) je
spravné.

Blik& oranzova LED.

Pfistroj vyrovnava rovinu laseru vici re-
ferenénimu paprsku (PRA 30).

LED elektronického vyrovnavani
sklonu

Oranzové LED blikaji.

Pristroj je v rezZimu "elektronické vyrov-
navani sklonu", PRA 30 nepfijima lase-
rovy paprsek.

Obé oranzové LED Sipky tr-
vale suviti.

Pristroj je spravné vyrovnany vici PRA
30.

Sviti leva oranzova LED
Sipka.

Pristroj se musi oto¢it po sméru hodino-
vych rucicek.

Sviti prava oranzova LED
Sipka.

Pristroj se musi otogit proti sméru hodi-
novych rugicek.

VSechny LED

Blikaji vSechny LED.

Doslo k narazu pristroje, ke ztraté vyrov-
nani nebo se u né&j vyskytla chyba.

2.12 Stav nabiti lithium-iontového akumulatoru béhem provozu

LED trvale sviti LED blika Stav nabiti C
LED 1,2, 3, 4 - Cz75%

LED 1, 2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10%=C<25%
- LED 1 C<10%

2.13 Stav nabiti lithium-iontového akumulatoru béhem procesu nabijeni v pristroji

LED trvale sviti LED blika Stav nabiti C

LED 1, 2,3, 4 - C =100 %
LED1,2,3 LED 4 75 % = C <100 %
LED 1,2 LED 3 50% =C<75%
LED 1 LED 2 25 % =C <50 %
- LED 1 C<25%

2.14 Ukazatel nabijeni na Itihum-iontovém akumulatoru béhem nabijeni mimo pfistroj

Pokud ¢ervena LED sviti trvale, akumulator se nabiji.
Pokud ¢ervena LED nabijeni akumulatoru nesviti, proces nabijeni skongil, nebo nabije¢ka nedodava proud.
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Oznaceni Kratké oznaceni
Laserovy pfijimac/dalkovy ovladaé PRA 30 (03)
Laserovy prijimac PRA 20 (02)
Drzak prijimace PRA 80
Drzak pfijimace PRA 83
Pristroj na pfenaseni vySek PRA 81
Naklapéci adaptér PRA 79
Sitovy adaptér PUA 81
Konektor do zasuvky v automobilu PUA 82
Akumulator PRA 84
Akumulator PRA 84G
Vertikalni thelnik PRA 770
Drzak na vytyGovaci lavicku PRA 750
Drzak pfijimace na vytyGovaci lavicku PRA 751
Adaptér na fasady PRA 760
Stativ PUA 20
Stativ s klickou PA 921
Stativ s klickou PUA 30
Automaticky stativ PRA 90

Teleskopickeé laté

PUA 50, PUA 55

4 Technické udaje

Technické zmény vyhrazeny!

PR 30-HVS
Dosah pfijmu (prdmér)

s PRA 30 (08) typicky: 2...500 m

Dosah dalkového ovladace (primeér)

s PRA 30 (03) typicky: 0...150 m

Presnost!

na 10 m: £0,75 mm

Kolmy paprsek

nepretrzité v pravém uhlu vici roviné rotace

Trida laseru

tfida 2, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 / IEC
60825-1:2007); class Il (CFR 21 § 1040 (FDA)); maxi-
malni vykon < 4,85 mW pfi =z 300 ot/min

Rychlosti rotace

600/min, 1 000/min

Rozsah sklonu

s predem naklonénym pfistrojem: < 21,3 %

Rozsah automatického vyrovnani

+5°

Napajeni

lithium-iontovy akumulator 7,4 V/5,0 Ah

Doba provozu akumulatoru

teplota +25 °C, lithium-iontovy akumulator: = 25 h

Provozni teplota

-20...+50 °C

Skladovaci teplota (v suchu)

-25...+60 °C

Tfida ochrany

IP 66 (podle IEC 60529); nikoli v rezimu "nabijeni bé-
hem provozu"

1 presnost mize byt ovlivnéna zejména silnym kolisanim teploty, vihkosti, narazem, padem atd. Pokud neni uvedeno jinak, byl pfi-
stroj sefizen, resp. zkalibrovan za standardnich podminek prostredi (MIL-STD-810G).

2 Test odolnosti pfi padu byl proveden ze stativu na plochy beton za standardnich podminek prostredi (MIL-STD-810G).
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Zavit stativu %" x 18

Hmotnost (véetné PRA 84) 2,5kg

Rozméry (D x S x V) 200 mm x 200 mm x 230 mm
Vyska pfi testu odolnosti pfi padu? 1,5m

1 presnost mize byt ovlivnéna zejména silnym kolisanim teploty, vihkosti, narazem, padem atd. Pokud neni uvedeno jinak, byl pfi-
stroj sefizen, resp. zkalibrovan za standardnich podminek prostredi (MIL-STD-810G).

2 Test odolnosti pfi padu byl proveden ze stativu na plochy beton za standardnich podminek prostredi (MIL-STD-810G).

PRA 30 (03)
Operaéni rozsah detekce (primér)

s PR 30-HVS typicky: 2...500 m

Akustické signalni ¢idlo

3 stupné hlasitosti s moznosti potlaceni

Displej s kapalnymi krystaly oboustranny
Rozsah ukazatele vzdalenosti +52 mm
Rozsah ukazatele roviny laseru +0,5 mm
Délka detekéniho pole 120 mm
Ukazatel stfredu horni hrany krytu 75 mm

Znackovaci rysky

na obou stranach

Cekaci doba bez detekce pred automatickym vypnutim

15 min

Rozméry (D x S x V)

160 mm x 67 mm x 24 mm

Hmotnost (véetné baterii)

0,25 kg

Napajeni

2 Elanky AA

Vydrz baterii

Teplota +20 °C: cca 40 h (v zavislosti na kvalité alkalic-
kych manganovych baterii)

Provozni teplota

-20...+50 °C

Skladovaci teplota

-25...+60 °C

Tfida ochrany

IP 66 (podle IEC 60529), kromé prostoru pro baterie

Vyska pfi testu odolnosti pfi padu’

2m

1 Test odolnosti pfi padu byl proveden v drzaku pfijimace PRA 83 na plochy beton za standardnich podminek prostredi (MIL-STD-

810G).

Lithium-iontovy akumulator PRA 84

Jmenovité napéti (normalni rezim) 74V
Maximalni napéti (za provozu nebo pfi nabijeni béhem 13V
provozu)

Jmenovity proud 180 mA

Doba nabijeni

Teplota +32 °C: 2 h 10 min (akumulator nabity z 80 %)

Provozni teplota

-20...+50 °C

Skladovaci teplota (v suchu) -25...+60 °C

Nabijeci teplota (i pfi nabijeni za provozu) +0...+40 °C

Hmotnost 0,3 kg

Rozméry (D x S x V) 160 mm x 45 mm x 36 mm
Sitovy adaptér PUA 81

Napajeni 115..230 V

Sitova frekvence 47...63 Hz

Jmenovity vykon 36 W

Jmenovité napéti 12V
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Provozni teplota +0...+40 °C

Skladovaci teplota (v suchu) -25...+60 °C

Hmotnost 0,23 kg

Rozméry (D x S x V) 110 mm x 50 mm x 32 mm

5 Bezpecnostni pokyn

5.1 Zakladni bezpecnostni pokyny

Vedle technickych bezpeénostnich pokyni uvede-
nych v jednotlivych kapitolach tohoto navodu k ob-
sluze je nutno vzdy striktné dodrzovat nasledujici
ustanoveni.

5.2 VSeobecna bezpecénostni opatreni

Nevyrazujte z ¢innosti Zadna bezpecnostni zafi-
zeni a neodstranujte informacni a vystrazné ta-
bule.

Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate
a pristupujte k praci s pristrojem rozumné. P¥i-
stroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo pod vlivem
drog, alkoholu nebo Iéki. Moment nepozornosti pfi
pouzivani pfistroje mize vést k vaznym trazim.
Laserové pristroje nenechavejte v dosahu déti.
Pfi neodborném otvirani pfistroje mize vzniknout la-
serové zareni, které presahuije tfidu 2, pfip. 3. PFistroj
davejte opravovat pouze do servisnich stiedisek
Hilti.

S pristrojem nepracujte v prostredich s nebezpe-
¢im vybuchu, kde se nachazeji hoflavé kapaliny,
plyny nebo prach. Pristroje jiskii; od téchto jisker se
mohou prach nebo pary vznitit.

(Upozornéni podle FCC § 15.21): Zmény nebo modi-
fikace, které nebyly vyslovné schvaleny firmou Hilti,
mohou mit za nasledek omezeni uzivatelského oprav-
néni k provozovani pfistroje.

Pokud se pouzivaji jina ovladaci a sefizovaci zafizeni,
nez zde uvedend, nebo se provadéji jiné postupy,
mUze to mit za nasledek nebezpecné plisobeni za-
feni.

Pred pouzitim pfristroj zkontrolujte. Pokud je pri-
stroj poskozen, svéite jeho opravu servisnimu
stiredisku Hilti.

O pristroj pecujte svédomité. Kontrolujte, zda po-
hyblivé dily pfistroje bezvadné funguji a nevaznou,
zda dily nejsou zlomené nebo poskozené tak, ze
je narusena jeho funkce. PosSkozené dily nechte
pred pouzitim pfistroje opravit. Mnoho Urazd ma
na svédomi nedostate¢nd udrzba pistroja.

Po narazu nebo pusobeni jiného mechanického
vlivu je nutné zkontrolovat presnost pfistroje.
Pred dulezitymi méFenimi pFistroj zkontrolujte.
Béhem pouzivani nékolikrat prekontrolujte pres-
nost.

Kdyz prenasite pristroj z chladného prostiedi do
teplejsiho nebo naopak, méli byste ho nechat pred
pouzitim aklimatizovat.

Pfi pouziti s adaptéry zajistéte, aby byl pfristroj
pevné prisSroubovany.

Aby se zabranilo chybnym méfenim, udrzujte vy-
stupni okénko laseru cisté.

Ackoliv je pristroj konstruovan pro pouzivani v ne-
priznivych podminkach na stavenisti, méli byste
s nim zachazet opatrné, podobné jako s jinymi op-
tickymi a elektrickymi pfistroji (dalekohled, bryle,
fotoaparat).

Prestoze je pfistroj chranény proti vihkosti, pred
uloZenim do transportniho pouzdra jej do sucha
otrete.

Chrante elektrické kontakty pred destém a vih-
kosti.

Sitovy adaptér pouzivejte jen pro pFipojeni do
napdjeci sité.

Zajistéte, aby pfristroj ani jeho sitovy adaptér ne-
prekazel a nezplsobil pad nebo uraz.

Zajistéte dobré osvétleni pracovisté.

Pravidelné kontrolujte prodluZovaci kabely a v pfi-
padé poskozeni je vyméiite. Jestlize se pfi praci
poskodi sitovy adaptér nebo prodluZovaci kabel,
nesmite se adaptéru dotykat. Vytahnéte sitovou
zastrcéku ze zasuvky. Poskozend pfivodni a prodlu-
zovaci vedeni predstavuji nebezpeéi Urazu elektric-
kym proudem.

Nedotykejte se uzemnénych kovovych predméti,
jako napft. trubek, topeni, sporakd a chladniéek.
Je-li télo uzemnéno, existuje zvySené riziko Urazu
elektrickym proudem.

Chranite privodni kabel pred horkem, olejem a os-
trymi hranami.

Nikdy nepouzivejte sitovy adaptér, kdyz je Spinavy
nebo mokry. Prach, predevsim ten z vodivych ma-
terialli, usazeny na povrchu sitového adaptéru,
nebo vlhkost mohou za nepfiznivych podminek
zpusobit uraz elektrickym proudem. Nechavejte
proto znecisténé naradi pravidelné kontrolovat
v servisu Hilti, a to pfedevsim, kdyz ¢asto opra-
covavate vodivé materialy.

Nedotykejte se kontaktu.
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5.2.1 Opatrné zachazeni s akumulatorovymi

74

pristroji a jejich pouzivani

Chrarite akumulatory pfed vysokymi teplotami
a ohném. Hrozi nebezpedi vybuchu.

Akumulatory se nesméji rozebirat, lisovat, zahfri-
vat nad 75 °C ani palit. Jinak hrozi nebezpeci pozaru,
vybuchu a poleptani.

Zabrante vniknuti vihkosti. Vihkost v akumulatoru
mUze zplsobit zkrat a chemické reakce, a v dUsledku
toho popaleni nebo vzniceni.

Pfi nesprdvném pouzivani mlze z bate-
rie/akumulatoru  vytékat kapalina. Vyhnéte se
potfisnéni. Pfi nahodném kontaktu oplachnéte
postizené misto vodou. Jestlize se tato kapalina
dostane do o¢i, vyplachnéte je velkym mnozstvim
vody a vyhledejte lékafe. Vytékajici kapalina mlze
zpUsobit podrazdéni pokozky nebo popaleniny.
Pouzivejte vyhradné akumulatory schvalené pro
prislusny pfistroj. Pfi pouZiti jinych akumulatord
nebo pfi pouZiti akumulatorl pro jiné ucely hrozi
nebezpedi pozaru a vybuchu.

Dodrzujte zvlastni smérnice pro prepravu, skla-
dovani a provoz lithium-iontovych akumulatorc.
Nepouzivany akumulator a nabijecku uchovavejte
v dostatec¢né vzdalenosti od kancelarskych spo-
nek, minci, kliéd, hiebik, Sroubl a jinych ma-
lych kovovych predmétii, které by mohly zpisobit
premosténi kontaktd akumulatoru nebo kontakt
nabijec¢ky. Zkrat mezi kontakty akumulatoru nebo
nabijeCky mlze vést k popdleninam nebo ke vzni-
ceni.

Zabrante zkratu akumulatoru. Pred nasazenim
akumulatoru do pfistroje zkontrolujte, zda nejsou
na kontaktech akumulatoru a pfistroje cizi télesa.
Pokud dojde na kontaktech akumulatoru ke zkratu,
hrozi nebezpedi pozaru, vybuchu a poleptani.
Poskozené akumulatory (napfiklad akumulatory
s trhlinami, prasklymi ¢astmi, ohnutymi, zaraze-
nymi a/nebo vytazenymi kontakty) se nesmi nabi-
jet ani dale pouzivat.

Pro provoz pfistroje a nabijeni akumulatoru po-
uzivejte pouze sitovy adaptér PUA 81, konektor
do zasuvky v automobilu PUA 82 nebo dalsi nabi-
jecky doporuéené vyrobcem. Jinak hrozi nebezpeci
poskozeni pristroje. Pfi pouziti jinych akumulatord,

nez pro které je nabijecka urcena, hrozi nebezpedi
pozaru.

5.3 Spravné usporadani pracovisté

a)

b)

)

e)

9)

Zajistéte mérici stanovisté a pri instalaci pfistroje
dbejte na to, aby nebyl paprsek namiren proti
jinym osobam, ani proti vam samotnému.

Pfi praci na Zebfiku se vyhybejte nepfirozenému
drzeni téla. Zajistéte si bezpeény postoj a rovno-
vahu po celou dobu prace.

Méfeni v blizkosti reflexnich objektd, resp. povrchd,
pres sklo nebo podobné materidly mdze zkreslit vy-
sledek méreni.

Dbejte nato, aby byl pfistroj postaven na stabilnim
podkladu (bez vibraci!).

Pristroj pouzivejte pouze v definovanych mezich
pouziti.

Ujistéte se, ze vas rotacni laser PR 30-HVS reaguje
jen na vas dalkovy ovlada¢ PRA 30 a ne na jiné
ovladace PRA 30, které se na stavbé pouzivaji.

PFi praci v rezimu "Nabijeni béhem provozu" bez-
pecéné upevnéte sitovy adaptér, nap¥. na stativ.
Pouziti vyrobkid pro jiné ucely, nez pro které jsou
ureny, mize vést ke vzniku nebezpeénych situaci.
Vyrobek, prislusenstvi, nastavce apod. pouzivejte
podle téchto pokynu a tak, jak je to pro tento typ
pristroje predepsano. Respektujte pfi tom pra-
covni podminky a provadénou ¢éinnost.

Je zakazano pracovat s méficimi latémi v blizkosti
vedeni vysokého napéti.

5.3.1 Elektromagneticka kompatibilita

Ackoli pfistroj splfiuje pozadavky pfislusnych smérnic,
nem0ze firma Hilti vylou¢it moznost, ze bude pfistroj ru-
Seny silnym zafenim, coz mdze vést k chybnym operacim.
V takovém pfipadé, nebo mate-li néjaké pochybnosti, je
tfeba provést kontrolni méfeni. Rovnéz nemdze firma Hilti
vylougit, Ze nebudou ruseny jiné pfistroje (napf. navigacéni
zafizeni letadel).

5.3.2 Klasifikace laseru pro pristroje tridy

laseru 2/class Il

V zavislosti na prodejni verzi pfistroj odpovida tfidé
laseru 2 podle IEC 60825-1:2007 / EN 60825-1:2007
a Class Il podle CFR 21 § 1040 (FDA). Pristroje se
smeéji pouzivat bez dalSich ochrannych opatfeni. Oko
je pfi nahodném, kratkodobém pohledu do laserového
zareni chranéno zaviracim reflexem o¢niho vic¢ka. Tento
ochranny reflex vicka mohou vSak negativné ovlivnit 1éky,
alkohol nebo drogy. Pfesto se nedoporuéuje divat se
pfimo do svételného zdroje, tak jako do slunce. Nezamé-
fujte laserovy paprsek proti osobam.



6 Uvedeni do provozu

UPOZORNENI
Pristroj se smi pouzivat pouze s akumulatory Hilti PRA 84
nebo PRA 84G.

6.1 Vlozeni akumulatoru

POZOR

Pfed vlozenim akumulatoru do pfistroje zajistéte, aby
na kontaktech akumulatoru a kontaktech pristroje
nebyla zadna cizi télesa.

1. Zasurite akumulator do pfistroje.
2. Otéacejte zablokovani po sméru hodinovych rucicek,
dokud se neobjevi symbol "zablokovani".

6.2 Vyjmuti akumulatoru B

1. Otacejte zablokovani proti sméru hodinovych ruci-
&ek, dokud se neobjevi symbol "odblokovani".

2. Vyjméte z pfistroje akumulator.

6.3 Nabijeni akumulatoru

O A AN A

NEBEZPECI

Pouzivejte pouze akumulatory a sitové adaptéry Hilti
uvedené v éasti "PrisluSenstvi". Viditelné poskozené
pfistroje/adaptéry se nesmi pouzivat.

6.3.1 Prvni nabiti akumulatoru
Akumulatory pfed prvnim pouzitim Uplné nabijte.
UPOZORNENI

Zajistéte stabilitu nabijeného systému.

6.3.2 Opétovné nabijeni akumulatoru

1. Zajistéte, aby byly vnéjsi plochy akumulatoru cCisté
asuché.

2. Vlozte akumuldtor do pristroje.
UPOZORNENI Lithium-iontové akumulatory jsou
pohotové pfipravené k pouziti kdykoliv, i kdyz jsou
nabité jen ¢astecné.
Pfi zapnutém pfistroji je postup nabijeni indikovan
kontrolkami LED.

6.4 Volitelné moznosti pro nabijeni akumulatoru

UPOZORNENI
Zajistéte, aby byla pfi nabijeni dodrzena doporuc¢ena
teplota (0 az 40 °C).

NEBEZPECi
Sitovy adaptér PUA 81 se smi pouzivat pouze v budo-
vach. Zabrante vniknuti vihkosti.

6.4.1 Nabijeni akumulatoru v pristroji

1. Zasunte akumulator do pfihradky na akumulator
(strana 6.1).

2. Otocte zablokovani tak, aby byla vidét nabijeci
zditka na akumulatoru.

3. Konektor sitového adaptéru nebo konektor do za-
suvky v automobilu zapojte do akumulatoru.
Akumulator se nabiji.

4. Pro zobrazeni stavu nabiti béhem nabijeni zapnéte
pristroj.

6.4.2 Nabijeni akumulatoru mimo pfistroj B

1. Vyjméte akumulator (viz 6.2).

2. Konektor sitového adaptéru nebo konektor do za-
suvky v automobilu zapojte do akumulatoru.
Cervena LED na akumulatoru signalizuje nabijeni.

6.4.3 Nabijeni akumulatoru béhem provozu

NEBEZPECI
Provoz v rezimu "Nabijeni béhem provozu" neni dovoleny
pro pouziti venku a ve vihkém prostredi.

POZOR

Zabranite vniknuti vihkosti. Vihkost v akumulatoru mize
zpUsobit zkrat a chemické reakce, a v dusledku toho
popaleni nebo vzniceni.

1. Otocte uzavér tak, aby byla vidét nabijeci zditka na
akumulatoru.

2. Konektor sitového adaptéru zapojte do akumula-
toru.
Pristroj béhem nabijeni pracuje a stav nabiti akumu-
latoru je indikovan kontrolkami LED na pfistroji.

6.5 Peclivé zachazeni s akumulatorem

Akumulatory skladujte pokud mozno v chladu a v suchu.
Akumulatory nikdy neskladujte na slunci, na topeni nebo
za sklem. Po skonceni Zivotnosti je akumulatory nutno
bezpecéné a ekologicky zlikvidovat.

6.6 Zapnuti pristroje
Stisknéte tlacitko ZAP/VYP.
UPOZORNENI

Po zapnuti spusti pfistroj automatické vyrovnavani. Kdyz
je pristroj zcela vyrovnany, zapne se laserovy paprsek
v normalnim sméru i jeho rotace.

6.7 Kontrolky LED
Viz kapitola 2, popis
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6.8 Vlozeni baterii do laserového prijimace
PRA 30 H

NEBEZPECI
Nepouzivejte poSkozené baterie.

NEBEZPECI
Nekombinujte nové a staré ¢lanky. Nepouzivejte sou-
Gasné baterie od riiznych vyrobcl nebo rdznych typd.

UPOZORNENI
PRA 30 se smi pouzivat jen s bateriemi, které byly vyro-
beny podle mezinarodnich norem.

1. Oteviete prostor pro baterie laserového pfijimace.
Vlozte do laserového pfijimace baterie.
UPOZORNENI P¥i vkladani dbejte na spravnou po-
laritu baterii!

3. Uzavrete prostor pro baterie.

6.9 Sparovani

Pristroj a dalkovy ovladag/laserovy pfijima¢ jsou pfi do-
dani sparované. Dalsi laserové prijimace stejného typu
nebo automatické stativy PRA 90 nejsou bez sparovani
pfipravené k provozu. Abyste mohli pfistroj s timto pfi-
sluSenstvim pouzivat, musi se navzajem nastavit, tedy
sparovat. Sparovani znamena, ze se k sobé pristroje jed-
noznacné pfifadi. Pfistroj a automaticky stativ PRA 90 tak
pfijimaji pouze signdly od sparovaného dalkového ovla-
dace/laserového prijimace. Sparovani umoziuje praci ve-

dle jinych rota¢nich laserd bez nebezpedi, ze by se jejich
pusobenim zménila nastaveni.

6.9.1 Sparovani pristroje a laserového pfijimace

co

1. Stisknéte soucasné tlacitka ZAP/VYP na pfistroji
a laserovém prijimaci a drzte je stisknutd minimainé
3 sekundy.
Uspésné sparovani je signalizovano u laserového
prijimace zaznénim ténu a u pfistroje blikdnim vSech
LED. Zaroven se na displeji laserového pfijimace
kratce zobrazi symbol "sparovano". Pristroj a pfiji-
mac se po sparovani automaticky vypnou.

2. Sparované pristroje znovu zapnéte.
Na displeji se zobrazi symbol "sparovano".

6.9.2 Sparovani PRA 90 a pfijimace

1. Stisknéte soucasné tlacitka ZAP/VYP na automatic-
kém stativu PRA 90 a laserovém pfijimaci a drzte je
stisknuta min. 3 sekundy.
Uspésné sparovani je signalizovano u laserového
prijimace zaznénim ténu a u automatického stativu
PRA 90 blikanim vSech LED. Zaroveri se na displeji
laserového prijimace kratce zobrazi symbol "spéro-
vano". Stativ a pfijima¢ se po sparovani automaticky
vypnou.

2. Sparované pfistroje znovu zapnéte.
Na displeji laserového pfijimace se zobrazi pfistroj
véetné stativu.

7 Obsluha

7.1 Kontrola pristroje

Pred dllezitym méfenim zkontrolujte presnost pfistroje,
zejmeéna po padu na zem nebo pokud byl pfistroj vystaven
neobvyklym mechanickym vlivim (viz 8.6).

7.2 Zapnuti pristroje
Stisknéte tlaCitko ZAP/VYP.
UPOZORNENI
Po zapnuti spusti pfistroj automatické vyrovnavani.

7.3 Prace s dalkovym ovladac¢em/laserovym pfijimacem PRA 30

PRA 30 je laserovy pfijima¢ a zaroven také dalkovy ovlada¢. Dalkovy ovlada¢ usnadriuje praci s rota¢nim laserem
a umozriuje vyuZiti nékterych funkci pfistroje. Laserovy paprsek je indikovan opticky a akusticky.

7.3.1 Prace s laserovym prijimacéem drzenym v ruce
1.  Stisknéte tlacitko ZAP/NVYP.

2. Nastavte laserovy piijima¢ detekénim polem pfimo do roviny rotujiciho laserového paprsku.

7.3.2 Prace s laserovym pfijimaéem v drzaku pfijimaée PRA 80 El

Oteviete uzavér na PRA 80.

Nasad'te pfijima¢ do drzaku PRA 80.
Zavrete uzavér na PRA 80.

Zapnéte prijimac tlacitkem ZAP/VYP.

pop =
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5.  Povolte oto¢nou kli¢ku.
6. Drzak prijimace PRA 80 upevnéte bezpecné na teleskopickou nebo nivelaéni ty¢ zatazenim otocné klicky.
7. Nastavte pfijima¢ detekénim polem pfimo do roviny rotujiciho laserového paprsku.

7.3.3 Prace s laserovym pfijimaéem v drzaku prijimace PRA 83 B

1. Zatlacte pfijima¢ Sikmo do gumového pouzdra PRA 83 tak, aby v ném byl kompletné ulozeny. Dbejte na to, aby

se detekéni pole a tladitka nachazela na predni strané.

Nasadte pfijima¢ s gumovym pouzdrem na drzadlo. Pouzdro a drzadlo jsou spojeny magnetickym drzakem.

Zapnéte prijimac tlacitkem ZAP/VYP.

Povolte oto€nou klicku.

Drzak pfijimace PRA 83 upevnéte bezpecné na teleskopickou nebo nivelaéni ty¢ zatazenim otocné klicky.

Nastavte pfijima¢ detekénim polem pfimo do roviny rotujiciho laserového paprsku.

o gs N

7.3.4 Prace s pristrojem na prenaseni vySky PRA 81 El

Otevrete uzavér na PRA 81.

Laserovy pfijimac nasadte do pfistroje na pfenaseni vySek PRA 81.

Zavrete uzavér na PRA 81.

Laserovy pfijimac zapnéte tlacitkem ZAP/VYP.

Nastavte laserovy pfijima¢ detekénim polem pfimo do roviny rotujiciho laserového paprsku.
Umistéte laserovy prijimac tak, aby ukazatel vzdalenosti ukazoval "0".

Zmeérte pozadovanou vzdalenost méficim pasmem.

N o ,~wN =

7.3.5 Nastaveni jednotek @
Tlacitkem volby jednotek mlZete nastavit poZzadovanou presnost digitalniho zobrazeni (mm/cm/vyp.).

7.3.6 Nastaveni hlasitosti @

PFi zapnuti laserového pfijimace je hlasitost nastavena na "normalni". Stisknutim tlacitka nastaveni hlasitosti Ize
hlasitost zménit. Mzete vybirat ze ¢ty moznosti hlasitosti: "tichd", "normalni", "hlasita" a "vyp.".
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7.3.7 Volitelné moznosti nabidky @
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1. P¥i zapinani laserového pfijimace drzte tlacitko ZAP/VYP stisknuté dvé sekundy.
Na displeji se zobrazi nabidka.

2. Pro pfepinani mezi metrickymi a angloamerickymi jednotkami pouzijte tlacitko volby jednotek.

3.  Pro pfifazeni rychlejSiho akustického signalu rozsahu detekce nad nebo pod znackovaci ryskou pouzijte tlacitko
nastaveni hlasitosti.

4. Smérovymi tlacitky (doleva/doprava) vyberte podle potfeby dalsi body.
UPOZORNENIi Pomoci smérovych tlagitek (doleva/doprava) Ize vybirat moZnosti nastaveni. Tlagitko volby
jednotek slouzi pro zménu pfislusného nastaveni. Existuji nasledujici moznosti nastaveni: Zobrazeni verze
softwaru (bez moznosti nastaveni), spaci rezim PR 30-HVS (VYP/ZAP), jednotky rezimu sklonu (%/°), sparovani
PR 30-HVS (zruseni sparovani), sparovani PRA 90 (zruSeni sparovani), citlivost funkce vystrahy pfi narazu
(vysokd/stfedni/nizkd), radiové spojeni (ZAP/VYP). Nastaveni, ktera se tykaji pfistroje, jsou u¢inna pouze tehdy,
kdyz je pfistroj zapnuty a je navazané radiové spojeni.

5. Pro uloZeni nastaveni laserovy pfijima¢ vypnéte.
UPOZORNENI Kazdé zvolené nastaveni se projevi az po pristim zapnuti.

7.3.8 Dvoji dotknuti

Abyste zabranili chybnému ovladani, musite funkce "Automatické vyrovnavani", resp. "Kontrola" potvrdit dvojim
dotknutim.

7.4 Deaktivace funkce vystrahy pfi narazu 2. Stisknéte tladitko deaktivace funkce vystrahy pfi
1. Zapnéte pfistroj (viz 7.2). harazu. L X ; .
Trvale svitici LED deaktivace funkce vystrahy pfi
narazu indikuje, Ze je funkce deaktivovana.
3. Pro navrat do standardniho rezimu pfistroj vypnéte
a znovu zapnéte.
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7.5 Horizontalni prace
7.5.1 Instalace
1. Podle pﬁ'sluénéhp pouZiti upevnéte pristroj napt. na stativ; alternativné muizete rotacni laser upevnit také na
nasténny drzak. Uhel sklonu dosedaci plochy smi byt maximalné +5°.
2. Stisknéte tlacitko ZAP/VYP.
LED automatického vyrovnavani blika zelené.
Jakmile je vyrovnani dokonceno, zapne se laserovy paprsek, rotuje a LED automatického vyrovnavani trvale sviti.

7.5.2 Vyrovnavani s automatickym stativem PRA 90
UPOZORNENI
Tato funkce je k dispozici jen s automatickym stativem PRA 90.
P¥i prvnim pouziti je nutné laserovy pfijima¢ PRA 30 se stativem sparovat (viz 6.9.2)

S volitelnym automatickym stativem PRA 90 mlZete manudlné nebo automaticky nastavit vysku laserové roviny na
pozadovanou Uroven.

1. Namontujte pfistroj na automaticky stativ PRA 90.
2. Zapnéte rotacni laser, automaticky stativ a laserovy pfijima¢. Nyni manualné (viz 7.5.3) nebo automaticky (viz
7.5.4) vyrovnejte vysku laserové roviny.

7.5.3 Manualni vyrovnavani @

Pro rovnobézné posunuti horizontalni roviny nahoru, resp. doll stisknéte na laserovém pfijimaci tla¢itka +/- nebo na
PRA 90 tlacitka se Sipkami.

7.5.4 Automatické vyrovnavani @

1. Drzte laserovy prijima¢ pfijimaci stranou v pozadované cilové vySce a smérem k ovlddacimu panelu PRA 90.
Béhem vyrovnavani klidné drzte laserovy pfijimac¢ a dbejte na to, aby byl mezi laserovym pfijimacem a ptistrojem
volny vyhled.

2. Dvakrat se dotknéte tlacitka Automatické vyrovnavani na laserovém pfijimaci. DalSim dvojim dotknutim se
vyrovnavani ukondi.

Dvojim dotknutim se spusti proces vyrovnavani laserové roviny a stativ se pohybuje nahoru, resp. dolG. Pfitom
zni nepfretrzity zvukovy signal. Jakmile laserovy paprsek dopadne na detekéni pole laserového pfijimace, bude
se paprsek pohybovat ke znackovaci rysce (referenéni rovina).

Po dosazeni polohy a vyrovnani pfistroje signalizuje pétisekundovy tén dokonéeni procesu. Déle se uz nezobrazuje
symbol "automatické vyrovnavani'.

3.  Zkontrolujte nastaveni vysky na displeji.

4. Odstrante laserovy pfijimac.
UPOZORNENI Nebyl-li proces automatického vyrovnavani tspésny, zazni kratké signaly a zmizi symbol "auto-
matické vyrovnavani'.
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7.6 Vertikalni prace

1.
2.
3.
4—
5.

Pro vertikalni praci namontujte pfistroj na prislusny stativ, adaptér na fasady, adaptér na vytyCovaci lavi¢ku nebo
nasténny drzak tak, aby ovladaci panel pristroje sméfoval nahoru. Alternativné mudZete pristroj polozit také na
gumové nozi¢ky na zadnich drzadlech.

UPOZORNENI Nejlepsi radiové spojeni s PRA 30 umozfiuje strana piistroje, ktera je vpravo od ovladaciho panelu.
UPOZORNENI Aby bylo mozné dodrzet specifikovanou presnost, mél by byt piistroj umistény na rovné ploe,
resp. s odpovidajici pfesnosti namontovany na stativu nebo jiném pfislusenstvi.

Vyrovnejte vertikdalni osu pristroje pomoci zafezu a musky v pozadovaném sméru.

Stisknéte tlacitko ZAP/VYP.

Po vyrovnani spusti pfistroj provoz laseru s pevnym rotaénim paprskem, ktery se promita kolmo dold. Tento
promitnuty bod predstavuje referenéni bod (nikoli kolmy bod) a slouZi pro umisténi pfistroje.

Nyni vyrovnejte pfistroj tak, aby promitnuty laserovy bod byl pfesné vyrovnany s referenénim bodem (napf. hiebik
ve vytyCovaci lavicce).

Nyni manualné (viz 7.6.1) nebo automaticky (viz 7.6.2) vyrovnejte laserovou rovinu vi¢i poZzadovanému druhému
referenénimu bodu.

Jakmile zacnete s vyrovnavanim, laser automaticky za¢ne rotovat.

7.6.1 Manualni vyrovnavani @

1.

Pro manualni vyrovnavani vertikalni roviny stisknéte na laserovém pfijimaci smérova tlacitka (doleva/doprava).

7.6.2 Automatické vyrovnavani a kontrola @

1.

3.

Drzte laserovy pfijima¢ znackovaci ryskou k poZzadovanému vyrovnavanému mistu a smérem k pfistroji.

Dvakrat se dotknéte tlacitka Automatické vyrovnavani. Dal$im dvojim dotknutim se vyrovnavani ukongi.

Dvojim dotknutim se spusti proces vyrovnavani laserové roviny. Béhem toho zni nepretrzity zvukovy signal.
Smér vyhledavani mizete zménit stisknutim tlacitka Automatické vyrovnavani.

Jakmile laserovy paprsek dopadne na detekéni pole laserového pfijimace, pohybuje se paprsek ke znackovaci
rysce (referencni rovina).

Po dosazeni polohy (znackovaci ryska nalezena) signalizuje pétisekundovy tén dokoné&eni procesu.

Laserovy pfijima¢ automaticky prejde do kontrolniho rezimu a v pravidelnych intervalech kontroluje, zda se
laserova rovina neposunula. Pokud k jejimu posunuti dojde, laserova rovina se opravi opét na rovinu znacky,
pokud je to mozné. Pokud je rovina zna¢ky mimo rozsah vyrovnani £5°, po del$i dobu neni mozny vizualni kontakt
mezi pristrojem a laserovym prijima¢em nebo proces vyrovnavani neni béhem dvou minut Uspésny, zazni kratké
signaly, laser prestane rotovat a symbol "automatické vyrovnavani" zhasne. Signalizuje to preruseni procesu
automatického vyrovnavani.

Pro opusténi kontrolniho rezimu se dvakrat se dotknéte tlacitka Automatické vyrovnavani.

7.7 Prace se sklonem

7.7.1 Instalace

UPOZORNENI
Sklon Ize provadét manualné, automaticky nebo s pouzitim naklapéciho adaptéru PRA 79.
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UPOZORNENI
Sklony se mohou na PRA 30 nastavovat, resp. zobrazovat v % nebo ve °. Pro nastaveni pozadované jednotky viz
kapitola 7.3.7 Volitelné moznosti nabidky.

Podle prislusného pouziti upevnéte pfistroj napf. na stativ.

Umistéte rota¢ni laser bud na horni nebo na dolni hranu naklonéné roviny.

Postavte se za pristroj tak, aby vas pohled sméroval na ovladaci panel.

Pomoci zaméfovaciho zafezu na hlave pfistroje vyrovnejte pfistroj zhruba rovnobézné s naklonénou rovinou. Pro
jemnéjsi vyrovnani provedte po nastaveni sklonu elektronické vyrovnavani sklonu (viz 7.7.4).

5. Zapnéte pfistroj a stisknéte tla¢itko Rezim sklonu. Sviti LED rezimu sklonu.

Jakmile je vyrovnani dokonceno, zapne se laserovy paprsek. PR 30-HVS Ize naklonit, jakmile se na displeji
PRA 30 zobrazi symbol "rezim sklonu".

Hond

7.7.2 Manualni nastaveni sklonu @

UPOZORNENI

Pokud pfistroj naméfi zménu teploty pfiblizné 10 stupnil, zastavi se na cca 40 sekund rotace laseru. Béhem této doby
pfistroj opravi véechny pfipadné chyby zplsobené zménou teploty. Po automatické opravé nastavi pristroj laserovou
rovinu znovu do predchoziho sklonu a laser se zacne otacet.

V zavislosti na prednastaveném sklonu pfistroje Ize zadat hodnoty sklonu az 21,3 %. Na displeji laserového pfijimace
se zobrazi Uhel sklonu.

7.7.2.1 Pozitivni sklony

Tlac¢itko Plus pro zadavani sklonu zveda laserovou rovinu pred pfistrojem a za pfistrojem ji snizuje.

1.  Stisknéte tlacitko Plus pro zadavani sklonu na dalkovém ovladadi.
UPOZORNENI Kdyz po dobu tii sekund nestisknete zadné tladitko, v pfistroji se nastavi naposledy zobrazeny
sklon. Pfitom blika LED reZimu sklonu.
Na displeji laserového prijimace se zobrazi Uhel sklonu.

2. Pokud chcete hodnoty ménit rychle, drzte dlouze stisknuté tlacitko pro zadavani sklonu.

7.7.2.2 Negativni sklony

Tlacitko Minus pro zadavani sklonu sniZuje laserovou rovinu pfed pfistrojem a za pfistrojem ji zveda.

1.  Stisknéte tlacitko Minus pro zadavani sklonu na dalkovém ovladagi.
UPOZORNENI Kdyz po dobu tii sekund nestisknete zadné tlagitko, v pfistroji se nastavi naposledy zobrazeny
sklon. Pfitom blika LED reZimu sklonu.
Na displeji laserového prijimace se zobrazi Uhel sklonu.

2. Pokud chcete hodnoty ménit rychle, drzte dlouze stisknuté tlacitko pro zadavani sklonu.

7.7.3 Automatické nastaveni sklonu @

Pomoci této funkce Ize automaticky vytvofit naklonénou laserovou rovinu mezi 2 body a zjistit sklon mezi témito body.

1. Postavte pfistroj podle popisu v kapitole v ¢asti 7.7.1 na horni hranu naklonéné roviny.

2. Namontuijte laserovy pfijimac s drzakem pfijimace PRA 80/PRA 83 napf. na teleskopickou lat PUA 50.

3. Umistéte pfijimac¢ pfimo pred rotaéni laser, vyrovnejte ho do vysky laserové roviny a upevnéte ho na teleskopickou
lat.

4.  Umistéte prijimac s teleskopickou lati na dolni hranu naklonéné roviny a dvakrat se dotknéte tlacitka Automatické
vyrovnavani. Dal$im dvojim dotknutim se vyrovnavani ukongi.
Nyni se spusti se proces vyrovnavani laserové roviny. Pfitom zni nepfetrzity signal. Smér vyhledavani mizete
zmeénit stisknutim tlacitka Automatické vyrovnavani.
Jakmile laserovy paprsek dopadne na detekéni pole laserového pfijimace, bude se paprsek pohybovat ke
znackovaci rysce (referenéni rovina). Po dosazeni polohy (znackovaci ryska nalezena) signalizuje pétisekundovy
zvukovy signal dokon&eni procesu.
Na displeji laserového pfijimace se jiz nezobrazuje symbol "automatické vyrovnavani" a pfijima¢ automaticky
prejde do normalniho rezimu.
Na displeji laserového pfijimace se na pét sekund zobrazi sklon.
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5. Odectéte sklon mezi dvéma body (body pfistroje a laserového pfijimace) na displeji laserového pfijimace.
UPOZORNENI Za pét sekund zhasne ukazatel sklonu na displeji laserového pfijimade.

7.7.4 Volitelné elektronické vyrovnavani sklonu

Po hrubém vyrovnani rotacniho laseru a nastaveni sklonu (jak bylo popsano vyse) Ize vyrovnani PR 30-HVS optimali-

zovat patentovanym elektronickym vyrovnavanim sklonu Hilti.

1. Umistéte PRA 30 proti PR 30-HVS doprostied na konci naklonéné roviny. MGzete ho klidné drzet nebo upevnit
pomoci PRA 80/PRA 83.

2. Aktivujte na PR 30-HVS elektronické vyrovnavani sklonu stisknutim tlagitka Elektronické vyrovnavani sklonu.
Kdyz blikaji Sipky elektronického vyrovnavani sklonu, nepfijima PRA 30 paprsek PR 30-HVS.

3. Kdyz se rozsviti leva Sipka, vyrovnejte PR 30-HVS po sméru hodinovych rugicek.

4.  Kdyz se rozsviti prava Sipka, vyrovnejte PR 30-HVS proti sméru hodinovych rucicek.

Kdyz se rozsviti obé Sipky, je vyrovnani vaci PRA 30 spravné.
Po Uspésném vyrovnani (obé Sipky se trvale rozsviti na 10 sekund) se funkce automaticky vypne.

5. Nyni upevnéte rotacni laser na stativ tak, aby se nemohl neimysiné oto¢it.

6. Elektronické vyrovnavani sklonu mizete ukoncit také stisknutim tlacitka Elektronické vyrovnavani sklonu.
UPOZORNENI Mezi hrubym vyrovnanim pomoci zafezu a musky a jemnym vyrovnanim pomoci elektronického
vyrovnavani sklonu se mohou vyskytnout odchylky. ProtoZe elektronickad metoda je presnéjsi nez opticka,
doporuéujeme vzdy jako referenci pouZit elektronické vyrovnavani sklonu.

7.7.5 Nastaveni sklonu pomoci naklapéciho adaptéru PRA 79

UPOZORNENI
Zaijistéte, aby byl naklapéci stil spravné namontovan mezi stativem a pfistrojem (viz navod k obsluze PRA 79).

1. Podle prislusného pouziti upevnéte napr. naklapéci adaptér PRA 79 na stativ.

2. Umistéte stativ bud na horni, nebo na dolni hranu naklonéné roviny.

3. Namontujte rotac¢ni laser na naklapéci adaptér a vyrovnejte pristroj véetné naklapéciho adaptéru pomoci
zaméfovaciho zafezu na hlavé PR 30-HVS paralelné s naklonénou rovinou. Ovladaci panel PR 30-HVS by se mél
nachazet na opacné strané sméru sklonu.

4. Zajistéte, aby byl naklapéci adaptér ve vychozi poloze (0°).

Zapnéte pfistroj (viz 7.2).

6. Stisknéte tlacitko Rezim sklonu.

Na ovladacim panelu rota¢niho laseru nyni sviti LED rezimu sklonu.
Pristroj nyni zah4ji automatické vyrovnavani. Jakmile bude dokon&ené, zapne se laser a za¢ne rotovat.

7. Nastavte na naklapécim adaptéru pozadovany uhel sklonu.

UPOZORNENI P¥i manualnim nastaveni sklonu vyrovna PR 30-HVS jednorazové laserovou rovinu a poté ji
zafixuje. Vibrace, zmény teploty nebo jiné vlivy, které se mohou béhem dne vyskytnout, mohou mit vliv na polohu
laserové roviny.

o

7.8 Navrat do standardniho rezimu 7.9 Spaci rezim
Pro navrat do standardniho reZimu pfistroj vypnéte | Ve spacim rezimu mlze rotacni laser PR 30-HVS Setfit
a znovu zapnéte. spotfebu elektrického proudu. Laser se vypne, ¢imz se

prodlouzi vydrz akumulatoru.
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7.9.1 Aktivace spaciho rezimu
1. P¥i vypnutém prijimaci PRA 30 drzte cca 3 sekundy
stisknuté tlacitko ZAP/VYP piijimace PRA 30.
2. Dvakrat stisknéte smérové tlacitko doprava, abyste
presli k bodu nabidky "Spaci rezim".
3. Pro zapnuti spaciho rezimu PR 30-HVS stisknéte
tlacitko volby jednotek.

7.9.2 Deaktivace spaciho rezimu

1. P¥i vypnutém pfijimaci PRA 30 drzte cca 3 sekundy
stisknuté tlacitko ZAP/VYP prijimace PRA 30.

2. Dvakrat stisknéte smérové tlacitko doprava, abyste
presli k bodu nabidky "Spaci rezim".

3. Pro vypnuti spaciho rezimu PR 30-HVS stisknéte
tlacitko volby jednotek.

4. Po opétovném aktivovani rota¢niho laseru PR 30-
HVS zkontrolujte jeho nastaveni, aby byla zajisténa
presnost prace.

8 Cisténi a udrzba

8.1 Cisténi a suseni

1. Vyfoukejte prach z vystupnich okének.

2. Nedotykejte se prsty sklenénych povrchd.

3. K cisténi pouzivejte pouze Cisté a mékké hadriky;
v pripadé potfeby je mirné navihéete Cistym lihem
nebo trochou vody.

UPOZORNENI P¥ili§ drsny gistici material méze sklo
posSkrabat, a tim negativné ovlivnit pfesnost pfi-
stroje.

UPOZORNENI Nepouzivejte 7adné jiné kapaliny,
aby nedoslo k poskozeni plastovych ¢asti.

4. Vybaveni suste pfi dodrzeni meznich teplot, které
jsou uvedené v technickych udajich.
UPOZORNENI Zejména v zimé&/Iété dbejte na dodr-
zovani meznich teplot, kdyz mate vybaveni ulozené
napf. ve vozidle.

8.2 Udrzba lithium-iontovych akumulatort

UPOZORNENI
Regenerace lithium-iontovych akumulator(i jako u NiCd
nebo NiMH akumulatord neni nutna.

UPOZORNENI
Preruseni nabijeni nema vliv na zivotnost akumulatoru.

UPOZORNENI

Nabijeni Ize kdykoliv zah4jit bez vlivu na Zivotnost aku-
mulatoru. Pamétovy efekt jako u NiCd nebo NiMH aku-
mulator(l neexistuje.

UPOZORNENI

Akumulatory je nejlépe skladovat v pIné nabitém stavu,
pokud mozno v chladu a v suchu. Skladovani akumula-
tor(l pfi vysokych teplotach prostfedi (napf. za okennim
sklem) je nevhodné, negativné ovliviiuje Zivotnost aku-
mulator( a zvySuje samovolné vybijeni ¢lanka.

UPOZORNENI

V dusledku starnuti nebo prilisného zatizeni ztraceji aku-
mulatory kapacitu; nedaji se pak uz Uplné nabit. Se
starymi akumulatory mazete jesté pracovat, méli byste je
ale v€as vymenit.

e

Zabrarite vniknuti vihkosti.

Akumulatory pfed prvnim pouzitim Uplné nabijte.

3. Jakmile vykon pfistroje vyrazné klesne, nabijte aku-
mulatory.
UPOZORNENI Véasnym nabijenim se prodiuzuje
Zivotnost akumulatord.
UPOZORNENI P¥i dal$im pouzivani akumulatoru se
vybijeni automaticky ukonéi dfive, nez by mohlo dojit
k poskozeni ¢lanku, a pfistroj se vypne.

4. Akumulatory nabijejte schvalenymi nabijeckami Hilti

pro lithium-iontové akumulatory.

b

8.3 Skladovani

1. Navlhlé pfistroje vybalte. P¥istroje, transportni obaly
a pfisluSenstvi vysuste (pfi dodrzeni provozni tep-
loty) a vycCistéte. Pristroj ulozte zpét do pouzdra
pouze po dokonalém vysuseni.

2. Pred pouzivanim po delSim skladovani nebo po pre-
pravé zkontrolujte pfesnost pfistroje kontrolnim mé-
fenim.

3.  Pred delSim uskladnénim vyjméte prosim z pfistroje
a laserového pfijimace akumulatory a baterie. Vy-
teklé akumulatory a baterie mohou pfistroj a lase-
rovy pfijima¢ poskodit.

8.4 Preprava

Pro pfepravu nebo pfi zasilani vybaveni pouzivejte pre-
pravni kufr Hilti nebo obal stejné kvality.

POZOR

Pfed pfepravou nebo zasilanim pfistroje a laserového
prijimace z nich vzdy vyjméte akumulatory a baterie.

8.5 Kalibrace v kalibraénim servisu Hilti

Aby bylo mozno zajistit spolehlivost podle pozadavkt no-
rem a zakonU, doporudujeme pfistroj nechavat pravidelné
kontrolovat v kalibraénim servisu Hilti.

Kalibra¢ni servis Hilti je vam stéle k dispozici. Doporu-
¢ujeme vam nechat pristroj zkalibrovat minimalné jednou
ro¢né.
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V ramci kalibra¢niho servisu Hilti je vydano potvrzeni, ze
specifikace zkouSeného pristroje ke dni kontroly odpovi-
daji technickym Gdajiim v navodu k obsluze.

P¥i odchylkach od udajli vyrobce se pouZity méfici pistroj
znovu nastavi. Po rektifikaci a kontrole se na pfistroj
umisti kalibracni Stitek a formou certifikatu o kalibraci se
potvrdi, Ze pfistroj pracuje v rdmci toleranci uvedenych
vyrobcem.

Kalibracni certifikaty jsou nutné pro podniky, které jsou
certifikovany podle normy ISO 900X.

Dalsi informace vdm ochotné poskytne zastoupeni Hilti
ve vaSem okoli.

8.6 Kontrola presnosti

UPOZORNENI

Aby mohly byt dodrzeny technické specifikace, mél by se
pristroj pravidelné (minimainé pred kazdou vétsi/dllezitou
praci) kontrolovat!

UPOZORNENI

Za nasledujicich podminek Ize predpokladat, Ze pfistroj
po padu funguje bezvadné a se stejnou presnosti jako
pred padem:

Pfi padu nebyla prekroena vy$ka uvedena v technickych
udajich.

Pristroj nebyl pfi padu mechanicky po$kozen (napf.
prasknuti pétibokého hranolu).

Pristroj vysila pfi praci rotujici laserovy paprsek.

Pristroj bezvadné fungoval i pfed padem.

8.6.1 Kontrola hlavni a pfi¢né horizontalni osy I8

1. Stativ postavte cca 20 m od stény a jeho hlavu
vyrovnejte horizontalné podle vodovahy.

Pfistroj namontujte na stativ a hlavu pfistroje za-
méfte pomoci zaméfovaciho zafezu na sténu.
Pomoci laserového pfijimace zachytte jeden bod
(bod 1) a vyznacte jej na sténu.

Pristroj oto¢te o 90° po sméru hodinovych rucic¢ek
kolem jeho osy. Nesmi se zménit vy$ka pristroje.
Pomoci laserového piijimace zachytte druhy bod
(bod 2) a vyznacte jej na sténu.

Kroky 4 a 5 opakujte jesté dvakrat a laserovym
pfijimatem zachytte a vyznacte na sténu bod 3
abod 4.

Pfi peclivém provadéni by vertikalni vzdalenost obou
vyznacenych bodl 1 a 3 (hlavni osa), pfip. bodl 2
a 4 (pficna osa), méla byt vzdy < 3 mm (pfi 20 m).
Je-li odchylka vétsi, poSlete pfistroj do servisu Hilti
ke kalibraci.

8.6.2 Kontrola vertikalni osy

1.

b

Pristroj postavte vertikalné na pokud mozno rovnou
podlahu cca 20 m od stény.

Drzadla pfistroje vyrovnejte paralelné se sténou.
Pristroj zapnéte a vyznacte na podlaze referenéni
bod (R).

Pomoci pfijimace vyznacte bod (A) na dolnim konci
stény. Zvolte prostredni rychlost.

Pomoci laserového pfijimace vyznacte ve vySce cca
10 m bod (B).

Pristroj otocte o 180° a vyrovnejte na referen¢ni bod
(R) na podlaze a na dolni vyznaceny bod (A) na
sténé.

Pomoci laserového prijimace vyznacte ve vySce cca
10 m bod (C).

Zkontrolujte, zda je pfi peclivém provadéni horizon-
talni vzdalenost obou bodl (B) a (C), vyznacenych
v desetimetrové vysce, mensi nez 1,5 mm (pfi 10
m).

UPOZORNENI V pripadé vétsi odchylky: Pfistroj
zaSlete prosim servisnimu stfedisku Hilti ke kalibraci.

9 Odstranovani zavad

Porucha Mozna pri¢ina

Naprava

Na displeji se zobrazuje symbol

/s

PRA 30 neni sparovany s PR 30-HVS.

Oba pristroje sparuijte (viz kapitola
6.9)

Na displeji se zobrazuje symbol

O

zasadné mozny.

Neplatné zadani tladitka; ptikaz neni

Stisknéte platné tladitko.
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Porucha

Mozna pri¢ina

Naprava

Na displeji se zobrazuje symbol

A

Prikaz mozny, pfistroj vSak nereaguje.

V8echny pfistroje zapnéte a prejdéte
do mista v dostate¢ném radiovém
dosahu.

Zajistéte, aby se mezi pristroji ne-
nachdazely zadné prekazky. Rovnéz
dodrzujte maximalni radiovy dosah.
Pro dobré radiové spojeni umistéte
PR 30-HVS a PRA 30 = 10 cm od
podlahy.

Na displeji se zobrazuje symbol

AN

Pristroj je v kontrolnim rezimu. Opé-
tovné vyrovnani nebylo mozné.

Zkontrolujte umisténi PR 30-HVS

a PRA 30 a zda je zorné pole mezi
PR 30-HVS a PRA 30 volné. Znovu
spustte automatické vyrovnavani (viz
kapitola o automatickém vyrovnavani
a kontrole).

Na displeji se zobrazuje symbol

Sleep

Pristroj je ve spacim rezimu (pfistroj
zUstava ve spacim rezimu max. 4 h).

Aktivujte pfistroj (viz kapitola "Deakti-
vace spaciho rezimu").

Na displeji se zobrazuje symbol
X

Akumulator pfistroje PR 30-HVS je
malo nabity.

Nabijte akumulator, pouzijte
jiny akumulator nebo pouzivejte

PR 30-HVS v rezimu "nabijeni
béhem provozu" (nikoli pfi pouziti ve
venkovnim prostiedni a ve vihkém
prostredi).

10 Likvidace

VYSTRAHA

Pfi nevhodné likvidaci vybaveni mize dojit k nasledujicim efektim:

Pfi spalovani dilll z plastu vznikaji jedovaté plyny, které mohou zpusobit onemocnéni osob.

Akumulatory mohou pfi poskozeni nebo pfi pdsobeni velmi vysokych teplot explodovat a tim zptsobit otravu, popaleni,
poleptani kyselinami nebo znecistit Zivotni prostredi.

Lehkovaznou likvidaci umoZnujete nepovolanym osobam pouzivat vybaveni nespravnym zptsobem. Pfitom mizete
sobé a dal$im osobam zpUsobit téZka poranéni, jakoz i znedistit Zivotni prostiedi.

Pristroje firmy Hilti jsou pfevazné vyrobeny z recyklovatelnych materialG. Pfedpokladem pro recyklaci materiald je
jejich radné tfidéni. V. mnoha zemich jiz je firma Hilti pfipravena pfijimat staré pristroje na recyklaci. Informujte se
v zékaznickém servisnim oddéleni Hilti nebo u svého poradce.

Jen pro staty EU

Elektrické zafizeni nevyhazujte do komunalniho odpadul

Podle evropské smérnice o nakladani s pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a podle odpo-
vidajicich ustanoveni pravnich pfedpisl jednotlivych zemi se pouzité elektrické naradi/zatizeni/pfistroje
musi sbirat oddélené od ostatniho odpadu a odevzdat k ekologické recyklaci.

Baterie likvidujte v souladu s narodnimi pfedpisy.
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11 Zaruka vyrobce

V pripadé otazek k zarué¢nim podminkédm se prosim ob-
ratte na mistniho partnera HILTI.

12 Upozornéni FCC

POZOR

Tento pfistroj byl testovan a bylo zji§téno, Ze spliuje
mezni hodnoty stanovené pro digitalni pfistroje tfidy B
ve smyslu ¢asti 15 smérnic FCC. Tyto mezni hodnoty
stanovuji dostate¢nou ochranu pred rusivym vyzarova-
nim pfi instalaci v obytnych oblastech. Pristroje tohoto
druhu vytvéreji a pouzivaji radiové frekvence a mohou
je také vyzarovat. Mohou proto v pfipadé, Zze nejsou in-
stalovany a pouzivany podle navodd, zplsobovat ruseni
pfijmu rozhlasu.

Nelze v$ak zarudit, ze za urcitych okolnosti nebude prece
jen k néjakému ruseni dochéazet. Pokud by tento pfistroj
zpUsoboval ruSeni radia a televize, coz Ize zjistit jeho
vypnutim a opétovnym zapnutim, doporucuje se uZzivateli
zkusit odstranit ruSeni pomoci nasleduijicich opatfeni:

Pfesmeérovat nebo premistit pfijimaci anténu.

Zvétsit vzdalenost mezi pristrojem a prijimacem.

platné v USA)/upozornéni IC

Zapojit pfistroj do sitové zasuvky jiného napajeciho
okruhu nez pfijimace.

Poradte se se svym prodejcem nebo se zkusenym radi-
ovym a televiznim technikem.

UPOZORNENI

Zmeény nebo modifikace, které nebyly vyslovné schva-
leny firmou Hilti, mohou mit za nasledek omezeni uziva-
telského opravnéni k pouzivani pfistroje.

Tento pfistroj odpovida paragrafu 15 ustanoveni FCC
a RSS-210 ustanoveni IC.

Pro uvedeni do provozu plati tyto dvé podminky:
Tento pfistroj by nemél vytvaret Skodlivé zareni.

Pristroj musi zachycovat jakékoli zafeni, v€etné zéareni,
které by mohlo vést k nezddoucim operacim.

13 Prohlaseni o shodé ES (original)

Oznaceni: Rotacni laserovy pfistroj
Typové oznaceni: PR 30-HVS
Generace: 01
Rok vyroby: 2013
Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, ze tento
vyrobek je ve shodé& s nasledujicimi smérnicemi

a normami: do 19. dubna 2016: 2004/108/ES, od 20.
dubna 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EG,
2006/66/EG, 1999/5/EG, EN ISO 12100, EN 300 440-2
V1.4.1, EN 301 489-1 V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1.
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POVODNY NAVOD NA POUZIVANIE

Rotacny laser PR 30-HVS

Pred uvedenim do prevadzky si bezpodmie-
necne precitajte navod na pouzivanie.

Tento navod na pouzivanie odkladajte vzdy pri
pristroji.

Pristroj odovzdavajte inym osobam vzdy s na-
vodom na pouzivanie.
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H Cisla odkazuji na obrazky. Obrazky najdete na za-
Giatku navodu na obsluhu.

V texte tohto navodu na obsluhu sa pojmom "pristroj"
alebo "rotacny laser" vzdy oznaduje pristroj PR 30-HVS.
Pojmom "dialkové ovladanie", resp. "prijima¢ laserového
lu¢a" alebo "prijimac" sa vzdy oznacuje PRA 30 (03).

Rotaény laser ©l

Laserovy 1U¢ (rovina rotacie)
Rota¢na hlava

(3) Rukovat

(4) Ovladaci panel

(5) Zakladna doska so zavitom 5/s"

(®) Litium-iénovy akumulator PRA 84

VloZenie a vybratie akumulatora H
Litium-iénovy akumulator PRA 84

Priehradka na akumulator
Zaistenie

Nabijanie v pristroji E

Sietovy zdroj PUA 81
Zasuvka pre nabijanie

Nabijanie mimo pristroja E1

Sietovy zdroj PUA 81

Konektor na pripojenie k autobatérii PUA 82
LED-dioda - aktivita spojena s nabijanim akumula-
tora

Ovladaci panel rotaéného lasera H

% Tlagidlo na zapnutie/vypnutie

LED pre automaticku nivelaciu

(3) LED sipky pre elektronické nastavenie sklonu

(4) Tlagidlo Elektronické nastavenie sklonu (v suvislosti
s rezimom sklonu)

(5) Tlagidlo a LED funkcie varovania pri otrase

(6) Tlagidlo a LED rezimu sklonu

(7) LED rezimu sledovania (len pri vertikdlnom automa-
tickom nastaveni)

LED-diéda - indikator stavu nabitia akumulatora

Ovladaci panel PRA 30 @

% Tlagidlo vypinaga

Tlagidlo zadavania sklonu Plus / Smerové tlacidlo
Doprava, resp. Hore (s PRA 90)

Tlagidlo jednotiek

(4) Tlagidlo hlasitosti

(5) Tlagidlo zadavania sklonu Minus / Smerové tlagidlo
Dolava, resp. Dole (s PRA 90)

(®) Tlagidlo automatického nastavenia / Rezim sledova-
nia (vertikalne) (dvojité stlacenie)
Detekéné pole

Znaékovaci zarez

®

Displej
Displej pristroja PRA 30

@ Zobrazenie pozicie prijimaca relativne k vyske ro-
viny lasera
Indikator nabitia akumulatora
Indikator hlasitosti

(@) Indikator vzdialenosti k rovine lasera
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1 VSeobecné informacie

1.1 Signalne slova a ich vyznam Na pristroji

NEBEZPECENSTVO

Na oznacenie bezprostredne hroziaceho nebezpecen-
stva, ktoré moze sposobit tazky Uraz alebo usmrtenie. Laser triedy 2 podia normy IEC/EN 60825-1:2007

VYSTRAHA Na pristroji
V pripade moznej nebezpecnej situdcie, ktora moze viest
k tazkym poraneniam alebo k usmrteniu. CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

POZOR H oo s o
V pripade moznej nebezpednej situacie, ktora by mohla CLASS 11 LASER PRODUCT
viest k fahkym zraneniam oséb alebo k vecnym $kodam.

Laser triedy Il podla CFR 21, § 1040 (FDA)
UPOZORNENIE
Pokyny na pouzivanie a iné uzitodné informacie Miesto s identifikaénymi Gdajmi na pristroji

Typové oznacenie a sériové oznacenie su uvedené na
typovom Stitku vasho pristroja. Tieto udaje si poznacte

1.2 Vy ikt alSi k . oo N X
yznam piktogramov a dalSie pokyny do navodu na pouZivanie a uvadzajte ich vzdy vtedy,

Symboly ked pozadujete informécie od nasho zastpenia alebo
servisného strediska.
A é /’A ul
Pred VSeobecna Vystraha Vystraha SO
pouzitim si vystraha pred pred nebez- Generécia: 01
precitajte pred nebez- Zieravymi pecnym
navod na pecenstvom latkami elektrickym Sériové &islo:
pouzivanie napéatim .
Len na Odovzda- Nedivajte sa Vystraha
pouzivanie vajte do lu¢a pred
v miestnos- materialy na vybu$nymi
tiach recyklaciu latkami

2.1 Pouzivanie v sulade s uréenym ucelom

PR 30-HVS je rotacny laser s rotujucim, viditelnym laserovym lu¢om a s referenénym lu¢om posunutym o 90°. Rota¢ny
laser mozno pouzivat vertikalne, horizontalne a pre sklony.

Pristroj je uréeny na zistovanie, prenasanie a kontrolu vodorovnych ¢iar oznaéujicich vysku, vertikalnych a naklonenych
rovin a pravych uhlov. Prikladom pouzitia je prenaSanie metrovych a vyskovych rysiek, ur€ovanie pravych uhlov pri
stenach, vertikalne zarovnavanie na referenéné body alebo vytvaranie naklonenych rovin.

Pristroj je uréeny pre profesionalnych pouZivatelov a smie ho obsluhovat, udrziavat a opravovat iba autorizovany,
vy$koleny personal. Tento personal musi byt $pecialne pouceny o pripadnych rizikach, ktoré mozu nastat. Ak bude
pristroj alebo jeho pridavné zariadenia nespravne pouzivat nekvalifikovany personal alebo ak sa pristroj bude pouzivat
v rozpore s predpisanym ucelom jeho vyuzitia, méze dojst k vzniku nebezpecéenstva.

Na optimalne vyuzitie pristroja vam ponukame rézne prisluSenstvo.

Na vylt¢enie rizika Urazu pouzivajte iba originélne prislu$enstvo a nastroje Hilti.

Dodrzujte pokyny na pouzivanie, oSetrovanie a udrzbu, uvedené v navode na pouzivanie.

Zohradnite vplyvy vonkajSieho prostredia. NepouZivajte pristroj tam, kde hrozi nebezpe€enstvo poZziaru alebo explozie.
Manipulécia alebo zmeny na pristroji nie su dovolené.
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2.2 Charakteristické vlastnosti

Pristrojom méZze jedna osoba rychlo a s velkou presnostou nivelovat akikolvek rovinu.

Nivelacia sa vykonava automaticky po zapnuti pristroja. LU¢ sa zapne az vtedy, ked sa dosiahne Specifikovana
presnost.

LED udavaju prislusny stav pocas prevadzky.

Pristroj je napajany nabijacimi akumulatormi typu Li-lon, ktoré mozno nabijat aj poGas prevadzky.

2.3 Moznost kombinacie s dialkovym ovladanim/prijimaéom laserového lu¢éa PRA 30

Pristroj PRA 30 je dialkovym ovladanim i prijimacom laserového li¢a v jednom. Da sa nim pohodine obsluhovat
rotacny laser PR 30-HVS na velké vzdialenosti. Okrem toho pristroj PRA 30 sluzi aj ako prijima¢ laserového luca,
a preto je mozné pouzit ho na indikaciu laserového lu¢a na velkd vzdialenost.

2.4 Digitalne meranie vzdialenosti

Prijima¢ laserového Ii¢a v digitalnej forme zobrazuje vzdialenost medzi rovinou lasera a znackovacim zarezom na
prijimaci laserového lu¢a. V jednom pracovnom kroku je tak mozné na milimeter presne zistit momentalnu poziciu.

2.5 Automatické nastavenie a sledovanie

S pristrojmi PR 30-HVS a PRA 30 dokaze jedna osoba nastavit rovinu lasera automaticky na presny bod. Pristroj
rozpoznava prislusné nastavenie (horizontalne, sklon, vertikalne) a zodpovedajuco pouziva funkciu Automatické
nastavenie (horizontalne s PRA 90 a sklon) alebo Automatické nastavenie s naslednym sledovanim roviny (vertikalne).
Funkcia sledovania pomocou pristroja PRA 30 automaticky v pravidelnych intervaloch kontroluje nastavenie laserovych
rovin, aby sa zabranilo pripadnym posunom (napr. kolisanim teploty, vetrom alebo inymi vplyvmi). Funkcia sledovania
sa da deaktivovat.

2.6 Digitalne zobrazenie sklonu s patentovanym elektronickym nastavenim sklonu

Digitalne zobrazenie sklonu méze zobrazovat sklon do 21,3 %, ak sa pristroj PR 30-HVS nachadza v predklonenom
stave. Tak je mozné vytvarat a kontrolovat sklony bez predchadzajticich vypoctov. Elektronickym nastavenim sklonu
sa da optimalizovat presnost nastavenia sklonu.

2.7 Funkcia varovania pri otrase

Funkcia varovania pri otrase sa aktivuje az dve minuty po UspeSnom nivelovani, po zapnuti pristroja. Ak stlacite
v priebehu tychto 2 minut nejaké tlacidlo, dvojmindtovy ¢akaci interval zacne znova. Ak sa pristroj po¢as prevadzky
dostane mimo roviny (vplyvom otrasu/ndrazu), prepne sa do rezimu varovania; vSetky LED-diody blikaju, laser sa
vypne (hlava pristroja uz nebude rotovat).

2.8 Automatické vypinanie

Ak je pristroj postaveny mimo rozsahu samoniveldcie (+5°) alebo je mechanicky zablokovany, laser sa nezapne a blikaju
LED.

Pristroj mozno postavit na stativy so zavitom 5/8" alebo priamo na stabilny a rovny podklad (bez vibracii!). Pri
automatickej nivelacii jedného alebo obidvoch smerov sleduje servosystém dodrziavanie $pecifikovanej presnosti.
Pristroj sa vypne v pripade, ak sa nedosiahne Ziadna nivelacia (pristroj je mimo oblasti nivelacie alebo je mechanicky
zablokovany) alebo vtedy, ked sa pristroj presunie z roviny (pozri odsek o funkcii varovania pri otrase).

UPOZORNENIE
Ak sa nivelacia neda dosiahnut, laser sa vypne a blikaju véetky LED.

2.9 Rozsah dodavky

1 Rotacény laser PR 30-HVS

Prijima¢ laserového lu¢a/dialkové ovladanie
PRA 30 (03)

Drziak prijimac¢a PRA 80 alebo PRA 83
Navod na obsluhu

Litium-iénovy akumulator PRA 84
Sietovy zdroj PUA 81

Batérie (Clanky AA)

N = = =
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2 Certifikaty vyrobcu
1 Kufor Hilti

2.10 Indikatory stavu pocas prevadzky

Pristroj ma nasledujuce indikatory stavu pocas prevadzky: LED pre automaticku nivelaciu, LED pre stav nabitia
akumulatora, LED pre deaktivovanie funkcie varovania pri otrase, LED sledovania a LED rezimu sklonu.

2.11 LED indikatory

LED pre automaticku nivelaciu Blika LED zelenej farby. Pristroj sa nachadza vo faze nivelacie.
LED zelenej farby nepretrzite  Pristroj je nivelovany / v riadnej pre-
svieti. vadzke.

LED pre deaktivovanie funkcie varo- Oranzova LED svieti nepretr-  Funkcia varovania pri otrase je deaktivo-
vania pri otrase Zite. vana.

LED pre rezim sklonu Blik& oranzova LED. Nastavenie naklonenej roviny.
Oranzova LED svieti nepretr-  Je aktivovany rezim sklonu.

Zite.

LED sledovania Oranzova LED svieti nepretr-  Pristroj je v rezZime sledovania. Nasta-

Zite. venie na referencny bod (PRA 30) je
spravne.

Blik& oranzova LED. Pristroj nastavuje rovinu lasera na refe-
ren¢ny bod (PRA 30).

LED elektronického nastavenia sklonu  Blikaju oranzové LED Sipky. Pristroj sa nachadza v rezime "elektro-
nické nastavenie sklonu", PRA 30 nepri-
jima laserovy 1U¢

Obe oranzové LED Sipky Pristroj je spravne nastaveny na PRA

svietia konStantnym svetiom.  30.

Svieti lava oranzova LED Pristroj sa musi otocit doprava v smere

Sipka. chodu hodinovych ruciciek.

Svieti prava oranzova LED Pristroj sa musi otogit dofava proti

Sipka. smeru chodu hodinovych ruciciek
Vsetky LED Vsetky LED blikaju. Pristroj bol vystaveny narazu, stratil ni-

veléciu alebo vykazuje nejaku chybu.

2.12 Stav nabitia litium-idnového akumulatora pocas prevadzky

LED - trvalo svietiaca LED - blikajuca Stav nabitia C
LED 1,2, 3, 4 - Cz75%

LED 1, 2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10% =C<25%
- LED 1 C<10%

2.13 Stav nabitia litium-i6nového akumulatora poéas procesu nabijania v pristroji

LED - trvalo svietiaca LED - blikajuca Stav nabitia C
LED 1,2, 3, 4 - C =100 %

LED 1, 2,3 LED 4 75 % = C <100 %
LED 1,2 LED 3 50% =C<75%
LED 1 LED 2 25 % =C <50 %
- LED 1 C<25%
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2.14 Indikator nabijania na litium-iGnovom akumulatore poc¢as procesu nabijania mimo pristroja

Ak nepretrzite svieti Cervena LED, akumulator sa nabija.

Ak nesvieti ervena LED pre aktivitu spojenu s nabijanim akumulatora, je proces nabijania ukonéeny alebo nabijacka

nedoddava Ziadny prad.

3 Prislusenstvo

Oznacenie Symbol
Prijimac laserového lu¢a/dialkové ovladanie PRA 30 (03)
Prijima¢ laserového lu¢a PRA 20 (02)
Drziak prijimaca PRA 80
Drziak prijimaca PRA 83
Pristroj na prenasanie vy$ok PRA 81
Adaptér sklonu PRA 79
Sietovy zdroj PUA 81
Konektor na pripojenie k autobatérii PUA 82
Akumulator PRA 84
Akumulator PRA 84G
Vertikalny uholnik PRA 770
Drziak na vyty&ovacej lavicke PRA 750
Drziak prijimac¢a na vytyGovacej lavicke PRA 751
Adaptér na fasady PRA 760
Stativ PUA 20
Stativ s kfukou PA 921
Stativ s kfukou PUA 30
Automaticky stativ PRA 90

Teleskopické laty

PUA 50, PUA 55

4 Technické udaje

Technické zmeny vyhradené!

PR 30-HVS
Dosah prijmu (priemer)

typicky s PRA 30 (03): 2...500 m

Dosah dialkového ovladania (priemer)

typicky s PRA 30 (03): 0...150 m

Presnost!

na 10 m: £ 0,75 mm

Kolmy lu¢

kontinualny, v pravom uhle voci rovine rotacie

Trieda lasera

trieda 2, 620 - 690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 / IEC
60825-1:2007); class Il (CFR 21 § 1040 (FDA)); Maxi-
malny vykon < 4,85 mW pri =z 300 ot/min.

Rychlosti rotacie

600/min, 1 000/min

Rozsah sklonu

s predklonenym pristrojom: < 21,3 %

Rozsah samonivelacie

+5°

1 Presnost moze byt ovplyvnena predovietkym velkymi vykyvmi teploty, vinkostou, narazom, padom atd. Pokial nie je uvedené
inak, bol pristroj nastaveny, resp. kalibrovany pri Standardnych podmienkach v okolitom prostredi (MIL-STD-810G).
2 Test padu bol vykonany zo stativu na rovny betén, pri Standardnych podmienkach v okolitom prostredi (MIL-STD-810G).

91



Napajanie energiou

Litium-iénovy akumulator 7,4 V/5,0 Ah

Doba prevadzky akumulatora

Teplota +25 °C, Litium-idnovy akumulator: = 25 h

Prevadzkova teplota -20...+50 °C

Teplota skladovania (v suchu) -25...+60 °C

Trieda ochrany IP 66 (podra IEC 60529); nie v rezime "Nabijanie pocas
prevadzky"

Zavit na stativ %" x 18

Hmotnost (vratane PRA 84) 2,5 kg

Rozmery (D x S x V) 200 mm x 200 mm x 230 mm

Vyska pri testovani padu? 1,5m

1 Presnost méze byt ovplyvnena predovietkym velkymi vykyvmi teploty, vinkostou, narazom, padom atd. Pokial nie je uvedené
inak, bol pristroj nastaveny, resp. kalibrovany pri Standardnych podmienkach v okolitom prostredi (MIL-STD-810G).
2 Test padu bol vykonany zo stativu na rovny betén, pri Standardnych podmienkach v okolitom prostredi (MIL-STD-810G).

PRA 30 (03)
Operacny rozsah detekcie (priemer)

typicky s PR 30-HVS: 2...500 m

Akusticka signalizacia

3 hlasitosti s moznostou potladenia

Displej z tekutych krystalov

obojstranny

Rozsah zobrazenia vzdialenosti +52 mm
Rozsah zobrazenia roviny lasera +0,5 mm
Dizka detekéného pola 120 mm
Zobrazenie stredu od hornej hrany krytu 75 mm

Znackovacie zarezy

na obidvoch stranach

Doba ¢akania bez detegovania pred samoc¢innym vy-
pnutim

15 min

Rozmery (D x S x V)

160 mm x 67 mm x 24 mm

Hmotnost (vratane batérii)

0,25 kg

Napajanie energiou

2 ¢lanky velkosti AA

Vydrz batérii

Teplota +20 °C: cca 40 h (v zavislosti od kvality alkalic-
kych manganovych batérii)

Prevadzkova teplota

-20...+50 °C

Teplota pri skladovani

-25...+60 °C

Trieda ochrany

IP 66 (podra IEC 60529) okrem priehradky na batérie

Viyska pri testovani padu’

2m

1 Test padu bol vykonany v drziaku prijima¢a PRA 83 na rovny betén pri Standardnych podmienkach prostredia (MIL-STD-810G).

Litium-iénovy akumulator PRA 84

Menovité napétie (normalny rezim) 7.4V
Maximalne napétie (v prevadzke alebo pri nabijani po- 13V
Gas prevadzky)

Menovity prud 180 mA

Doba nabijania

Teplota +32 °C: 2 h 10 min (akumulator nabity na 80 %)

Prevadzkova teplota -20...+50 °C

Teplota skladovania (v suchu) -25...+60 °C

Teplota pri nabijani (aj pri nabijani po¢as prevadzky) +0...+40 °C

Hmotnost 0,3 kg

Rozmery (D x S x V) 160 mm x 45 mm x 36 mm
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Sietovy zdroj PUA 81

Napajanie elektrickym pradom 115..230 V

Sietova frekvencia 47...63 Hz

Menovity vykon 36 W

Menovité napétie 12V

Prevadzkova teplota +0...+40 °C

Teplota skladovania (v suchu) -25...+60 °C

Hmotnost 0,23 kg

Rozmery (D x S x V) 110 mm x 50 mm x 32 mm

5 Bezpecnostné pokyny

5.1 Zakladné bezpecnostné pokyny

Okrem bezpeénostno-technickych pokynov, uvede-
nych v jednotlivych ¢astiach tohto navodu na pouzi-
vanie, sa vzdy musia striktne dodrziavat nasledujtice
pokyny.

5.2 VSeobecné bezpecnostné opatrenia

b)

Na pristroji nevyradujte z ¢innosti ziadne bez-
pecnostné prvky a neodstranujte z neho Ziadne
informacné a vystrazné stitky.

Pri praci bud'te pozorni, davajte pozor na to, ¢o
robite a k praci pristupujte s rozvahou. Ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov, pristroj nepouzivajte. Aj jeden okamih nepo-
zornosti pri pouzivani pristroja méze viest k vaznym
poraneniam.

Zabrarite pristupu deti k laserovym pristrojom.
Pri nespravnom naskrutkovani pristroja sa méze vy-
tvarat laserové Ziarenie prekracujlce triedu 2, resp.
3. Pristroj nechajte opravovat iba v servisnych
strediskach Hilti.

Pristroj nepouzivajte vo vybusnom prostredi,
v ktorom sa nachadzaju horf'avé kvapaliny, plyny
alebo prach. Pristroje iskria; od tychto iskier sa
mozu prach alebo pary vznietit.

(Upozornenie podla FCC §15.21): Zmeny alebo Up-
ravy, ktoré neboli vyslovne schvalené spolo¢nostou
Hilti, mdzu obmedzit pravo pouzivatela uviest pristroj
do prevadzky.

Pokial sa pouZivaju iné ovladacie a nastavovacie
zariadenia nez tu uvedené, alebo sa pouzivaju iné
postupy, moze to mat za nasledok nebezpecné po-
sobenie Ziarenia.

Pristroj pred pouzitim skontrolujte. V pripade po-
Skodenia ho nechajte opravit v servisnom stre-
disku Hilti.

Pristroj starostlivo oSetrujte. Skontrolujte, ¢i po-
hyblivé Casti pristroja bezchybne funguju a ne-
zadrhavaju sa, ¢i nie su niektoré casti zlomené

alebo poskodené v takom rozsahu, ktory by mohol
ovplyvnit funkénost pristroja. Poskodené casti
pred pouzivanim pristroja dajte opravit. Mnoho
nehdd bolo zapri¢inenych nedostato¢ne udrziava-
nym pristrojom.

Po pade alebo inych mechanickych vplyvoch mu-
site presnost pristroja skontrolovat.

Pristroj pred délezitymi meraniami skontrolujte.
Presnost po¢as merania niekol'kokrat skontro-
lujte.

Po preneseni pristroja z velkého chladu do tepla
alebo naopak musite pristroj pred pouzivanim ne-
chat aklimatizovat.

Pri pouzivani adaptérov sa presvedcte, zZe pristroj
je pevne naskrutkovany.

Na zabranenie chybnych merani musite okienko
na vystup laserového luc¢a udrziavat Gisté.

Hoci je pristroj koncipovany na pouzivanie v taz-
kych podmienkach na stavenisku, mali by ste
s nim zaobchadzat starostlivo, ako s ostatnymi
optickymi a elektronickymi pristrojmi (d’alekoh-
I'ad, okuliare, fotoaparat).

Hoci je pristroj chraneny proti vniknutiu vihkosti,
mali by ste ho pred odlozenim do transportného
kufra dosucha poutierat.

Chraiite elektrické kontakty pred dazdom a vih-
kostou.

Sietovy zdroj pouzivajte len na pripojenie do na-
pajacej siete.

Zaistite, aby pristroj ani jeho sietovy zdroj nepre-
kazali a nesposobili pad alebo uraz.

Zabezpecdte dostatocné osvetlenie pracoviska.
Predlizovaciu Snuru pravidelne kontrolujte a v pri-
pade poskodenia ju vymeiite. Ak sa pri praci po-
Skodi sietovy adaptér alebo predizovacia $nura,
nesmiete sa zdroja dotykat. Zastréku sietovej
Snudry vytiahnite zo zasuvky. Poskodené pripdja-
cie vedenia a predlzovacie $nury predstavuju riziko
Urazu elektrickym pradom.

Zabrante dotyku tela s uzemnenymi predmetmi
ako su rury, radiatory, sporaky a chladnicky. Pri
uzemneni tela hrozi zvySené riziko Urazu elektrickym
prudom.
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Pripajacie vedenie chrarte pred teplom, olejom
a ostrymi hranami.

Nikdy nepouzivajte sietovy zdroj, ked je Spinavy
alebo mokry. Prach, usadeny na povrchu sieto-
vého zdroja - predovSetkym na vodivych mate-
ridloch - alebo vlhkost m6éZu za nepriaznivych
okolnosti viest k urazu elektrickym priadom. Zne-
cistené pristroje - najma ak sa ¢asto pouzivaju
na pracu s vodivymi materialmi - nechajte preto
v pravidelnych intervaloch skontrolovat v autori-
zovanom servisnom stredisku Hilti.

Zabrante dotyku kontaktov.

5.2.1 Starostlivé zaobchadzanie a pouzivanie

d)
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akumulatorovych pristrojov

Akumulatory udrziavajte mimo dosahu vysokych
teplot a ohna. Hrozi nebezpecenstvo explozie.
Akumulatory sa nesmu rozoberat, stlacat, zahrie-
vat nad 75 °C alebo spal'ovat. Inak hrozi nebezpe-
Genstvo poziaru, explézie a poleptania.

Zabrante vniknutiu vihkosti. Vniknuta vinkost moze
zapricinit skrat a chemické reakcie a mdze mat za
nasledok popélenia alebo poziar.

Pri nespravnom pouzivani moéze z baté-
rie/akumulatora vytekat kvapalina. Zabrante styku
s fou. Pri ndhodnom styku s nou zasiahnuté
miesto oplachnite vodou. Pri vniknuti kvapaliny
do oc¢i vyplachnite o¢i velkym mnozstvom
vody a doplnkovo vyhladajte lekarsku pomoc.
Vytekajuca kvapalina moze viest k podrazdeniam
pokozky alebo popaleninam.

Pouzivajte vyluéne len akumulatory, ktoré su pri-
pustné pre prislusny pristroj. Pri pouzivani inych
akumulatorov alebo pri pouzivani akumulatorov na
iné ucely hrozi nebezpecenstvo poziaru a vybuchu.
Dodrziavajte osobitné smernice na prepravu,
skladovanie a prevadzku litium-ionovych
akumulatorov.

Nepouzivany akumulator a nabijacku uchovavaijte
v dostato¢nej vzdialenosti od kancelarskych spo-
niek, minci, kl'i¢ov, klincov, skrutiek a inych ma-
lych kovovych predmetov, ktoré by mohli sp6-
sobit premostenie kontaktov akumulatora alebo
kontaktov nabijacky. Skrat medzi kontaktmi aku-
mulatora alebo nabijacky moze viest k popaleninam
alebo k vznieteniu.

Akumulator chraiite pred skratom. Pred nasade-
nim akumulatora do pristroja skontrolujte, ¢i su kon-
takty akumulatora a pristroja volne pristupné a Cisté.
Pri skratovani kontaktov akumulatora hrozi nebezpe-
&enstvo poziaru, explézie a poleptania.

Poskodené akumulatory (napriklad akumulatory
s trhlinami, zlomenymi ¢astami, zohnutymi, pre-
hnutymi, odrazenymi a/alebo vytiahnutymi kon-
taktmi) sa nesmu ani nabijat a ani nad'alej pouzi-
vat.

Na prevadzku pristroja a na nabijanie akumu-
latora pouzivajte len sietovy zdroj PUA 81, alebo
konektor na pripojenie k autobatérii PUA 82, alebo
dalSie vyrobcom odporiucané nabijacky. V opac-
nom pripade hrozi nebezpecenstvo poskodenia pri-
stroja. Pri pouziti nabijacky pre urcity typ akumulato-
rov hrozi nebezpecenstvo poZziaru v pripade, ked sa
pouziva s inymi akumulatormi.

5.3 Spravne vybavenie pracovisk

a)

b)

)

e

Miesto merania zaistite a pri umiestneni pristroja
dbajte na to, aby Ii¢ nesmeroval na iné osoby
alebo na vas.

Pri pracach z rebrika alebo leSenia sa vyhybaijte
neprirodzenym poloham. Dbajte na stabilni po-
lohu, umoznujucu udrzanie rovnovahy.

Merania v blizkosti reflexnych objektov alebo po-
vrchov, cez skla alebo podobné materidly, mézu
skreslit vysledok merania.

Dbaijte na to, aby bol pristroj umiestneny na rovnej
a stabilnej podlozke (bez vibracii!).

Pristroj pouzivajte iba v rozsahu definovanych
hranic vyuzitia.

Skontrolujte, ¢i pristroj PR 30-HVS reaguje len na vas
pristroj PRA 30 a nie na iné pristroje PRA 30, ktoré
sa pouzivaju na stavbe.

Pri pracach v rezime "Nabijanie po¢as prevadzky"
bezpecne upevnite sietovy zdroj, napriklad na
stativ.

Pouzivanie vyrobkov na iné ako uréené aplikacie
moze viest k vzniku nebezpecénych situacii. Pouzi-
vajte vyrobok, prislusenstvo, vkladacie nastroje
atd’. v sulade s tymito pokynmi a tak, ako je pred-
pisané pre tento Specialny typ vyrobku. Zohl'ad-
nite pri tom pracovné podmienky a vykonavanu
¢innost.

Praca s meracimi latami alebo ty¢ami nie je po-
volena v blizkosti vedeni s vysokym napatim.

5.3.1 Elektromagneticka tolerancia

Hoci pristroj spifia prisne poziadavky prislusnych smer-
nic, spolo¢nost Hilti nemdze vylugit moznost rusenia
funkcii pristroja silnym Ziarenim, ¢o méze viest k chybnej
operacii. V takomto pripade alebo pri inych pochybnos-
tiach sa musia vykonat kontrolné merania. Spolo¢nost
Hilti taktiez neméze vylUcit rusenie inych pristrojov (napr.
naviga¢nych zariadeni lietadiel).

5.3.2 Klasifikacia lasera pre pristroje s laserom

triedy 2/Class Il

V zavislosti od konkrétnej predajnej verzie zodpoveda
pristroj triede lasera 2 podla normy IEC60825-1:2007/
EN60825-1:2007 a Class Il podla CFR 21 § 1040 (FDA).
Tieto pristroje mozno pouzivat bez dalsich ochrannych
opatreni. Pri ndhodnom kratkodobom pohlade do lase-
rového lt¢a chrani oko vrodeny reflex zmurknutia. Reflex
zmurknutia véak mozu negativne ovplyvnit lieky, alkohol
alebo drogy. Napriek tomu, podobne ako pri slne¢nom
svetle, by sa ¢lovek nemal pozerat priamo do zdroja
svetla. Laserovy IU¢ nesmerujte na osoby.



6 Pred pouzitim

UPOZORNENIE
Pristroj sa smie prevadzkovat len s akumulatormi Hilti
PRA 84 alebo PRA 84G.

6.1 VloZenie akumulatora H

POZOR

Pred vlozenim akumulatora do pristroja zaistite, aby
na kontaktoch akumulatora a kontaktoch v pristroji
neboli Ziadne cudzie telesa.

1. Zasunte akumulator do pristroja.
Otacajte zaistovaci mechanizmus v smere chodu
hodinovych ruci¢iek az do objavenia sa symbolu
zaistenia.

6.2 Vybratie akumulatora

1. Otacajte zaistovaci mechanizmus proti smeru chodu
hodinovych ruciciek az do objavenia sa symbolu
odistenia.

2. Akumulator vytiahnite z pristroja.

6.3 Nabijanie akumulatora

Y A AN A

NEBEZPECENSTVO

Pouzivajte len uréené akumulatory znacky Hilti a sie-
tové zdroje znacky Hilti, ktoré su uvedené v casti
"Prislusenstvo". Pouzivanie viditelne poskodenych pri-
strojov/sietovych zdrojov nie je povolené.

6.3.1 Prvé nabijanie nového akumulatora

Pred prvym uvedenim do prevadzky akumulatory uplne
nabite.

UPOZORNENIE

Zaistite pritom bezpecnu stabilitu nabijaného systému.

6.3.2 Opatovné nabijanie akumulatora

1. Uistite sa, Ze vonkajsie plochy akumulatora st suché
a Cisté.

2. Vlozte akumulator do pristroja.
UPOZORNENIE Litium-iénové akumulatory su ke-
dykolvek pripravené na pouzivanie, aj v Ciastocne
nabitom stave.
Pri zapnutom pristroji je postup nabijania signalizo-
vany prostrednictvom LED.

6.4 Moznosti pri nabijani akumulatora

UPOZORNENIE
Zabezpecte, aby bola dodrzana odporu¢ana teplota pri
nabijani (0 az 40 °C).

NEBEZPECENSTVO
Sietovy zdroj PUA 81 sa smie pouzivat len vo vnutri
budovy. Zabraiite vniknutiu vihkosti.

6.4.1 Nabijanie akumulatora v pristroji

1. Vlozte akumulator do priehradky na akumulator
(pozri 6.1).

2. Otacajte zaistovaci mechanizmus dovtedy, kym ne-
bude viditelna zasuvka pre nabijanie na akumula-
tore.

3. Zasuiite do akumulatora konektor sietového zdroja
alebo konektor na pripojenie k autobatérii.
Akumulator sa nabija.

4. Na zobrazenie stavu nabitia po¢as nabijania zapnite
pristroj.

6.4.2 Nabijanie akumulatora mimo pristroja
1. Vyberte akumulator (pozri 6.2).
2. Spojte konektor siefového zdroja alebo konektor na
pripojenie k autobatérii s akumulatorom.
Aktivitu spojenu s nabijanim signalizuje ¢ervena LED
na akumulatore.

6.4.3 Nabijanie akumulatora poc¢as prevadzky
NEBEZPECENSTVO

Prevadzka v rezime "Nabijanie po¢as prevadzky" nie je
povolena pri pouziti vonku a vo vihkom prostredi.

POZOR

Zabrante vniknutiu vlhkosti. Vniknuta vihkost moze za-
pri¢init skrat a chemické reakcie a méze mat za nasledok
popélenia alebo poziar.

1. Otacajte uzaver az do odokrytia zasuvky pre nabija-
nie na akumulatore.
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2. Zasurite konektor sietového zdroja do akumulatora.
Pristroj pracuje aj poc¢as procesu nabijania a aktu-
alny stav nabitia sa signalizuje prostrednictvom LED
na pristroji.

6.5 Starostlivé zaobchadzanie s akumulatormi
Pokial je to mozné, uskladfujte akumulatory v chlade
a suchu. Akumulatory nikdy neskladujte na sinku, na
vykurovacich telesach alebo za oknami. Akumulatory sa
musia na konci svojej zivotnosti ekologicky a bezpe¢ne
zlikvidovat.

6.6 Zapnutie pristroja

Stlacte tlacidlo vypinaca.

UPOZORNENIE

Po zapnuti spusti pristroj automaticku nivelaciu. Pri Uplnej
nivelacii sa zapne laserovy IU¢ v smere rotacie a v nor-
malnom smere.

6.7 Indikatory LED
Pozrite si kapitolu 2, Opis

6.8 VlozZenie batérii do pristroja PRA 30 H

NEBEZPECENSTVO
Nepouzivajte poSkodené batérie.

NEBEZPECENSTVO
NemiesSajte nové a staré batérie. Nemiesajte batérie roz-
nych typov a znaciek.

UPOZORNENIE
Pristroj PRA 30 sa smie prevadzkovat len s akumulatormi,
ktoré boli vyrobené podla medzinarodnych noriem.

1. Otvorte priehradku na batérie na prijimaci lasero-
vého luca.

2. Vlozte batérie do prijimaca laserového lu¢a.
UPOZORNENIE Pri vkladani dbajte na dodrzanie
polarity batérii!

3. Zatvorte priehradku na batérie.

6.9 Sparovanie

Pristroj a dialkové ovladanie/prijimac¢ laserového lu¢a sa
dodavaju sparované. Iné prijimace laserového luc¢a rov-
nakého typu alebo automatické stativy PRA 90 nie su
bez parovania pripravené na pouzitie. Aby bolo mozné
pouzit pristroj s tymto prislugenstvo, jednotlivé kompo-
nenty sa musia vzajomne prispdsobit, teda sparovat.
Sparovanie spdsobi, Ze tieto zariadenia sa jednoznacne
priradia jedno k druhému. Pristroj a automaticky stativ
PRA 90 takto prijimaju len signdly zo sparovaného dial-
kového ovladania/prijimaca laserového Iti¢a. Sparovanie
umoziuje pracovat vedla inych rotanych laserov bez
nebezpecenstva, Ze nastavenia budu nimi zmenené.

6.9.1 Parovanie pristroja a prijimaca laserového
luca

co

1. Stlacte sucasne tlac¢idla vypinaca na pristroji a pri-

jimaci laserového luca a drzte ich stlatené aspon 3
sekundy.
Uspesné sparovanie sa na prijfimaci laserového li¢a
signalizuje akustickym signélom a na pristroji blika-
nim v8etkych LED. Su¢asne sa na displeji prijimaca
laserového lu¢a nakratko zobrazi symbol "sparo-
vany". Pristroj a prijima¢ sa po sparovani automa-
ticky vypnu.

2. Znovu zapnite sparované pristroje.

Na displeji sa zobrazi symbol "sparované".

6.9.2 Parovanie PRA 90 a prijimaca

1. Na automatickom stative PRA 90 a na prijimaci
laserového IU¢a stlacte sucasne tlacidla vypinaca
a podrzte ich stlacené aspon 3 sekundy.
Uspe$né sparovanie sa na prijimadi laserového Itga
signalizuje akustickym signalom a na automatickom
stative PRA 90 blikanim vSetkych LED. Sucasne
sa na displeji prijimaca laserového lu¢a nakratko
zobrazi symbol "sparovany". Stativ a prijima¢ sa po
sparovani automaticky vypnu.

2. Znovu zapnite sparované pristroje.
Na displeji prijimaca laserového lu¢a sa zobrazi pri-
stroj spolu so stativom.

7 Obsluha
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7.1 Kontrola pristroja

Pred doleZitymi meraniami skontrolujte presnost pri-
stroja, najma v pripade, ak spadol na zem alebo bol
vystaveny nezvy€ajnym mechanickym vplyvom (pozri
8.6).

7.2 Zapnutie pristroja

Stlacte tlac¢idlo vypinaca.
UPOZORNENIE
Po zapnuti spusti pristroj automaticku nivelaciu.



7.3 Praca s pristrojom PRA 30

Pristroj PRA 30 je prijimacom laserového Iu¢a a sucasne dialkovym ovlddanim. Dialkové ovladanie ulahéuje pracu
s rotaCnym laserom a pouziva sa pri niektorych funkciach pristroja. Indikacia laserového lu¢a sa uskutocnuje opticky
a akusticky.

7.3.1 Praca s prijimacom laserového li¢a ako s ruénym pristrojom
1. Stlacte tlacidlo vypinaca.
2. Drzte prijima¢ laserového lu¢a otoceny s detekénym polickom priamo do roviny rotujuceho laserového luca.

7.3.2 Praca s prijimacom laserového luc¢a v drziaku prijimaca PRA 80 Bl

Otvorte uzaver na drziaku PRA 80.

Vlozte prijimac¢ do drziaka prijimaca PRA 80.

Uzatvorte uzaver na drziaku PRA 80.

Zapnite prijimac tlacidlom vypinaca.
Otvorte otoénu rukovat.

Pripevnite drziak prijimaca PRA 80 bezpecne na teleskopicku ty¢ alebo nivelacnu ty¢ - upevnenie vykonate
uzatvorenim otocnej rukovati.

7.  Drzte prijima¢ s detekénym poli¢kom priamo v rovine rotujuceho laserového lu¢a.

[ N

7.3.3 Praca s prijimacom laserového lu¢a v drziaku prijimac¢a PRA 83 Bl

1. Zatlacte prijima¢ Sikmo do gumeného obalu PRA 83, az kym sa prijima¢ Uplne neobali. Dbajte na to, aby sa
detekené policko a tlacidla nachadzali na prednej strane.

2. Prijima¢ spolu s gumenym obalom nasadte na rukovat. Magneticky drZiak spaja obal a prvok s rukovatou
navzajom.

3.  Zapnite prijimac¢ tlacidlom vypinaca.

4. Otvorte oto¢nu rukovat.

5. Upevnite drziak prijima¢a PRA 83 bezpec¢ne na teleskopicku ty¢ alebo nivelaénu ty¢ - upevnenie vykonate
uzatvorenim otoc¢nej rukovati.

6. Drzte prijimac¢ s detekénym poli¢kom priamo v rovine rotujuceho laserového luc¢a.

7.3.4 Praca s pristrojom na prenasanie vySok PRA 81 El

Otvorte uzaver na pristroji PRA 81.

Prijima¢ laserového lu¢a vlozte do pristroja na prenasanie vySok PRA 81.

Uzatvorte uzaver na pristroji PRA 81.

Zapnite prijimac laserového Iu¢a tlacidlom vypinaca.

Drzte prijimac laserového luc¢a oto€eny s detekénym poli¢kom priamo do roviny rotujuceho laserového luc¢a.
Nastavte poziciu prijimaca laserového luca tak, aby indikator vzdialenosti zobrazoval hodnotu "0".
Pomocou meracieho pasma zmerajte pozadovanu vzdialenost.

NooNs®N =

7.3.5 Nastavenie jednotiek @
Tlacidlom jednotiek mdZete nastavit zelanu presnost digitalneho zobrazovania (mm/cm/vyp.).

7.3.6 Nastavenie hlasitosti @

Pri zapnuti prijimaca laserového li¢a je hlasitost nastavena na hodnotu "normaine". Stlaéenim tladidla pre hlasitost
je mozné zmenit hlasitost zvukovych signalov. Mozete si vybrat spomedzi $tyroch moznosti: "potichu", "norméaine",
"nahlas" a "vypnuté".
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7.3.7 Moznosti menu @

o e (W s (0 s (w0 -

Vienu Vienu vienu Nienu
- > - > - 4 [ g
-Dj] v gfsgns ﬁ

s

SRS PRA30:Z.1.4 @ 7
PR:0.0

) A ]

B [ ] LB [
NNienu Nienu

4 » 4/1:[\»

= =
< o = o
5 6 1 8

Pri zapinani prijimaca laserového Itc¢a stlacte tlacidlo vypinaca na dve sekundy.

V zobrazovacom poli sa objavi indikator menu.

Na prepnutie medzi metrickymi a angloamerickymi jednotkami pouzite tlagidlo jednotiek.

Ak chcete hornej alebo dolnej oblasti detekcie priradit rychlejSie nasledovanie akustického signalu, pouzite
tlacidlo hlasitosti.

Podla potreby vyberte smerovymi tlacidlami (vfavo/vpravo) dalSie body.

UPOZORNENIE Smerovymi tlacidlami (vlavo/vpravo) mozno vyberat moznosti nastavenia. Tlagidlo jednotiek
sluzi na zmenu daného nastavenia. K dispozicii su tieto moznosti nastavenia: zobrazenie verzie softvéru (neda
sa menit nastavenie), rezim spanku PR 30-HVS (zapnutie/vypnutie), jednotky rezimu sklonu (%/°), parovanie
PR 30-HVS (oddelenie parovania), parovanie PRA 90 (oddelenie parovania), citlivost funkcie varovania pri otrase
(vysoka/stredna/nizka), radiové spojenie (zapnutie/vypnutie). Nastavenia, ktoré sa tykaju pristroja, su u¢inné len
vtedy, ked je pristroj zapnuty a spojeny radiovym signalom.

Nastavenia uloZite vypnutim prijimaca laserového Itc¢a.

UPOZORNENIE Kazdé vybrané nastavenie bude platné aj po dalSom zapnuti pristroja.

7.3.8 Dvojité stlacenie

Pri ovladani sa musi dvojitym stlacenim potvrdit prikaz "Automatické nastavenie", resp. "Sledovanie".

7.4 Deaktivovanie funkcie varovania pri otrase 2. Stlacte tlaCidlo na deaktivovanie funkcie varovania
1.

pri otrase.
Nepretrzité svietenie LED pre deaktivovanie funkcie
varovania pri otrase signalizuje, ze funkcia je deak-
tivovana.

3. Pre navrat do $tandardného rezimu vypnite pristroj
a opéatovne ho zapnite.

Zapnite pristroj (pozri 7.3).
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7.5 Praca v horizontalnej rovine
7.5.1 Instalacia

1.V zavislosti od konkrétneho spbsobu pouzitia namontujte pristroj napriklad na stativ; alternativne méZete rota¢ny
laser namontovat aj na drziak na stenu. Uhol sklonu dosadacej plochy smie byt maximalne +5°.

2. Stlacdte tlac¢idlo vypinaca.
LED zelenej farby pre automaticku nivelaciu bude blikat.
Hned ako bude nivelacia dokonéena, laserovy IU¢ sa zapne, rotuje a LED pre automaticku nivelaciu svieti
nepretrzite.

7.5.2 Nastavenie s automatickym stativom PRA 90

UPOZORNENIE
Tato funkcia je k dispozicii len s automatickym stativom PRA 90.
Pri prvom pouziti sa musi prijima¢ laserového li¢a PRA 30 sparovat so stativom (pozri 6.9.2)

S volitelnym automatickym stativom PRA 90 méZete manuélne alebo automaticky nastavovat vysku laserovej roviny
na pozadovanu uroven.

1. Pristroj namontujte na automaticky stativ PRA 90.
2. Zapnite rotacny laser, automaticky stativ a prijima¢ laserového lu¢a. Teraz manudlne (pozri 7.5.3) alebo automa-
ticky (pozri 7.5.4) nastavte vysku roviny lasera.

7.5.3 Manualne nastavenie @

Na prijimaci laserového luc¢a stlacte tlacidla +/- alebo na PRA 90 navigacné Sipky, aby ste horizontalnu rovinu posunuli
rovnobezne hore, resp. dole.

7.5.4 Automatické nastavenie @

1. Prijimaciu stranu prijimaca laserového lu¢a drzte na pozadovanej vyske ciela a v smere ovladacieho panela
PRA 90. Prijima¢ laserového lu¢a drzte pocas nastavovania pokojne a dbajte na vzajomnu viditelnost medzi
prijimacom laserového lu¢a a pristrojom.

2. Dvakrat stladte tlagidlo Automatické nastavenie na prijimagi laserového lu¢a. Dalsie dvojité stlagenie ukongi
nastavovanie.

Dvoijité stlacenie spusti nastavovanie roviny lasera a stativ sa pohybuje hore, resp. dole. Po¢as tohto procesu
znie nepretrzity akusticky signal. Akonahle laserovy 1U¢ zasiahne detekéné pole prijimaca laserového luc¢a, 1U¢ sa
pohne k znackovaciemu zarezu (referenéna rovina).

Po dosiahnuti pozicie a nivelovani pristroja signaliza¢ny ton v trvani piatich sekund signalizuje ukonéenie procesu.
Okrem toho sa uz nezobrazuje symbol "automatické nastavenie".

3.  Skontrolujte nastavenie vysky na displeji.

4.  Odstrarite prijimac laserového luca.
UPOZORNENIE Ak nebol proces automatického nastavenia uspesny, zazneju kratke signaly a zhasne symbol
"automatické nastavenie".
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7.6 Praca vo vertikalnej polohe

1.

4

_sk

Pri vertikdlnych pracach namontujte pristroj na zodpovedajuci stativ, fasddovy adaptér, vytyCovaciu lavicku
alebo stenovy drziak, aby ovladdaci panel smeroval hore. Alternativne mézete pristroj poloZit aj na gumené péatky
zadnych drzadiel.

UPOZORNENIE Najlepsie radiové spojenie s PRA 30 poskytuje bo¢na strana pristroja, ktora sa pripaja sprava
na ovladaci panel.

UPOZORNENIE Aby bolo mozné dodrzat $pecifikovant presnost, mala by sa pozicia pristroja nastavovat na
rovnej ploche, pripadne musi byt pristroj namontovany na stative alebo inom doplinku.

Vertikalnu os pristroja nastavte do zelaného smeru pomocou zarezu a musky.

Stlacte tlacidlo vypinaca.

Po nivelovani pristroj spusti rezim lasera so stojacim rotaénym lu¢om, ktory sa premieta kolmo nadol. Tento
premietany bod je referenénym bodom (nie bod na kolmici) a sluZi na nastavenie polohy pristroja.

Pristroj nasmerujte tak, aby projektovany laserovy bod bol presne nasmerovany na referen¢ny bod (napr. klinec
vo vyty€ovacej lavicke.

Teraz nastavte rovinu lasera na pozadovany referenény bod manualne (pozri 7.6.1) alebo (pozri 7.6.2).

Po zagati nastavovania laser okamzite za¢ne rotovat.

7.6.1 Manualne nastavenie @

1.

Na prijimaci laserového lu¢a stlacte smerové tlagidla (viavo/vpravo), aby ste manualne nastavili vertikalnu rovinu.

7.6.2 Automatické nastavenie a sledovanie @

1.

2.

3.

Prijima¢ laserového Iu¢a so znackovacim zarezom drzte na pozadovanom nastavovanom mieste a v smere
pristroja.

Dvakrat stlagte tlagidlo Automatické nastavenie. Dal$ie dvojité stlagenie ukon&i nastavovanie.

Dvoijité stlacenie spusti proces nastavenia roviny lasera. Po¢as tohto procesu znie nepretrzity akusticky signal.
V procese vyhladavania mézete zmenit smer stlaéenim tlagidla Automatické nastavenie.

Hned ako laserovy IU¢ zasiahne detekéné pole prijimaca laserového lu¢a, 10¢ sa pohne na znackovaci zarez
(referenéna rovina).

Po dosiahnuti pozicie (najdeny znackovaci zarez) signalizacny tén v trvani piatich sekind signalizuje ukoncéenie
procesu.

Prijimac laserového lu¢a automaticky prejde do rezimu sledovania a v pravidelnych intervaloch kontroluje, ¢i sa
posunula rovina lasera. Pri posunuti sa rovina lasera opat koriguje na znac¢kovaciu rovinu, ak je to mozné. Ak
je oznacena znackovacia rovina mimo nivelizaéného rozsahu +5°, na dihsi ¢as je obmedzena priama viditelnost
medzi pristrojom a prijimacom laserového lu¢a alebo proces nastavovania nebol Uspesny v priebehu dvoch
minut, zazneju kratke signaly, laser prestane rotovat a zhasne symbol "automatické nastavenie". Signalizuje to
zruSenie automatického nastavovania.

Rezim sledovania opustite dvojitym stlacenim tlacidla Automatické nastavenie.

7.7 Praca so sklonom

7.7.1 Instalacia

UPOZORNENIE
Sklon mozno vykonat manualne, automaticky alebo pouzitim adaptéra sklonu PRA 79.
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UPOZORNENIE
Sklony sa na pristroji PRA 30 mézu nastavovat, resp. zobrazovat v % alebo v °. Nastavenie pozadovanej jednotky je
opisané v kapitole 7.3.7 Moznosti menu.

Pristroj v zavislosti od vyuzitia namontujte napr. na stativ.

Nastavte poziciu rotacného lasera bud’ na hornd alebo na dolnd hranu naklonenej roviny.

Postavte sa za pristroj, s pohfadom v smere na ovladaci panel.

Pomocou zameriavacieho zarezu na hlave pristroja nastavte pristroj rovnobezne s naklonenou rovinou. Pre
jemnejsie nastavenie po nastaveni sklonu vykonajte elektronické nastavenie sklonu (pozri 7.7.4).

5.  Zapnite pristroj a stlacte tla¢idlo Rezim sklonu. Svieti LED rezimu sklonu.

Po dosiahnuti niveldcie sa zapne laserovy 1U¢. Pristroj PR 30-HVS mozno naklonit po zobrazeni symbolu "rezim
sklonu" na displeji PRA 30.

rop =

7.7.2 Manualne nastavenie sklonu @

UPOZORNENIE

Ak pristroj zmeria zmenu teploty okolo 10 stuprov, na cca 40 sekund sa zastavi rotécia lasera. V tomto ¢ase pristroj
koriguje vSetky mozné chyby spdsobené zmenou teploty. Po automatickej korekcii pristroj znovu nastavi rovinu lasera
na predchadzajlci sklon a laser za¢ne rotovat.

Zadavat mozno hodnoty sklonu az do 21,3 % v zavislosti od vychodiskového sklonu pristroja. Displej prijimaca
laserového lu¢a zobrazuje uhol sklonu.

7.7.2.1 Kladné sklony

Tlagidlo zadavania sklonu Plus zdviha rovinu lasera pred pristrojom a spusta ju za pristrojom.

1. Na dialkovom ovladani stlacte tlacidlo zadavania sklonu Plus.
UPOZORNENIE Ak pocas troch sekund nestlacite Ziadne tlacidlo, nastavi sa v pristroji naposledy zobrazeny
sklon. Pritom blika LED rezimu sklonu.
Displej prijimaca laserového It¢a zobrazuje uhol sklonu.

2. Ak chcete rychlo zmenit hodnoty, podrzte stlacené tlacidlo zadavania sklonu.

7.7.2.2 Zaporné sklony
Tlagidlo zadavania sklonu Minus spusta rovinu lasera pred pristrojom a zdviha ju za pristrojom.
1. Na dialkovom ovladani stlacte tlagidlo zadavania sklonu Minus.
UPOZORNENIE Ak pocas troch sekund nestladite Ziadne tladidlo, nastavi sa v pristroji naposledy zobrazeny
sklon. Pritom blik& LED rezimu sklonu.
Displej prijimaca laserového lti¢a zobrazuje uhol sklonu.
2. Ak chcete rychlo zmenit hodnoty, podrzte stlacené tlacidlo zadavania sklonu.

7.7.3 Automatické nastavenie sklonu @ [H

Touto funkciou mozno automaticky vytvorit naklonend rovinu lasera medzi 2 bodmi a urcit sklon medzi tymito bodmi.

1. Pristroj umiestnite na hornu hranu naklonenej roviny tak, ako je opisanév 7.7.1.

2. Prijima¢ laserového lu¢a s drziakom prijima¢a PRA 80/PRA 83 namontujte napr. na teleskopicku latu PUA 50.

3.  Prijima¢ umiestnite tesne pred rotacny laser, nasmerujte ho do vysky roviny lasera a upevnite ho na teleskopicku
latu.

4.  Prijima¢ s teleskopickou latou umiestnite na dolnu hranu naklonenej roviny a dvakrat stlacte tlacidlo Automatické
nastavenie. DalSie dvojité stladenie ukonéi nastavovanie.
Teraz sa spusti proces nastavenia roviny lasera. PoCas tohto procesu znie nepretrzity signal. V procese
vyhladavania mézete zmenit smer stlatenim tlagidla Automatické nastavenie.
Hned ako laserovy IU¢ zasiahne detekéné pole prijimaca laserového lu¢a, 10¢ sa pohne na znackovaci zarez
(referenéna rovina). Po dosiahnuti pozicie (ndjdeny znackovaci zarez) akusticky signal v trvani piatich sekund
signalizuje ukoncenie procesu.
Na displeji prijimaca laserového lu¢a sa uz nezobrazuje symbol "automatické nastavenie" a prijima¢ automaticky
prejde do normalneho rezimu.
Na displeji prijimaca laserového IG¢a sa na pat sekund zobrazi sklon.
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5.

Na displeji prijimaca laserového lt¢a od¢itajte sklon medzi oboma bodmi (referenéné body pristroja a prijimaca
laserového luc¢a).
UPOZORNENIE Po piatich sekundach zhasne na displeji prijimaca laserového Iu¢a zobrazenie sklonu.

7.7.4 Volitel'né elektronické nastavenie sklonu

Po hrubom nastaveni rotaéného lasera a nastaveni sklonu (vy$Sie uvedenym spdsobom) sa da nastavenie pristroja
PR 30-HVS optimalizovat pouzitim elektronického nastavenia sklonu patentovaného firmou Hilti.

1.

2.

3.

Nastavte poziciu pristroja PRA 30 oproti pristroju PR 30-HVS v strede na konci naklonenej roviny. MéZete ho bud
drzat v pokoji alebo zafixovat pomocou PRA 80/PRA 83.

Na pristroji PR 30-HVS aktivujte elektronické nastavenie sklonu stlacenim tlacidla Elektronické nastavenie sklonu.
Ked blikaju Sipky pre elektronické nastavenie sklonu, pristroj PRA 30 neprijima laserovy lu¢ z PR 30-HVS.

Ked sa rozsvieti lava $ipka, pristroj PR 30-HVS nastavujte v smere chodu hodinovych ruciciek.

Ked' sa rozsvieti prava Sipka, pristroj PR 30-HVS nastavujte v smere proti chodu hodinovych rugiciek.

Ked sa rozsvietia obe $ipky, nastavenie pristroja PRA 30 je spravne.

Po Uuspesnom nastaveni (obe Sipky svietia konstantne pocas 10 sekund), funkcia sa automaticky ukonéi.

Teraz rotaény laser zafixujte na stativ, aby sa nemohol nechcene otacat.

Elektronické nastavenie sklonu mozete ukoncit aj stlacenim tlacidla Elektronické nastavenie sklonu.
UPOZORNENIE Medzi hrubym nastavenim pomocou zarezu a musky a jemnym nastavenim pomocou elektronic-
kého nastavenia sklonu mézu byt odchylky. Pretoze elektronickd metdda je presnejsia ako opticka, elektronické
nastavenie sklonu odporu¢ame vzdy pouzivat ako referenciu.

7.7.5 Nastavenie sklonu pomocou adaptéra sklonu PRA 79

UPOZORNENIE
Uistite sa, ze naklapaci stdl je namontovany spravnym spésobom medzi stativom a pristrojom (pozri navod na obsluhu
PRA 79).

1.
2.
3.

o
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V zavislosti od konkrétneho pouzitia namontujte adaptér sklonu PRA 79 na stativ.

Nastavte poziciu stativu bud' na hornud alebo na dolnu hranu naklonenej roviny.

Na adaptér sklonu namontujte rotacny laser a pomocou zameriavacieho zarezu na hlave pristroja PR 30-HVS
nastavte pristroj vratane adaptéra sklonu rovnobezne s rovinou sklonu. Ovladaci panel pristroja PR 30-HVS by
sa mal nachadzat na opacnej strane smeru sklonu.

Uistite sa, Ze adaptér sklonu je vo vychodiskovej pozicii (0°).

Zapnite pristroj (pozri 7.3).

Stlacte tlacidlo rezimu sklonu.

Na ovladacom paneli rota¢ného lasera svieti LED pre rezim sklonu.

Pristroj potom za¢ne vykonavat automaticku nivelaciu. Hned ako je tato ¢innost dokonéena, zapne sa laser
a zacne rotovat.

Teraz nastavte na adaptéri sklonu pozadovany uhol sklonu.

UPOZORNENIE Pri manuéalnom nastavovani sklonu pristroj PR 30-HVS jednorazovo niveluje rovinu lasera na
koniec ju zafixuje. Vibracie, zmeny teploty alebo ostatné vplyvy, ktoré sa mézu vyskytnut v priebehu dria, mozu
mat vplyv na polohu roviny lasera.



7.8 Navrat do Standardného rezimu

Pre navrat do $tandardného rezimu vypnite pristroj a opa-
tovne ho zapnite.

7.9 Rezim spanku
V rezime spanku dokéze pristroj PR 30-HVS Setrit elek-
trick energiu. V tomto rezime sa vypne laser, ¢im sa
prediZuje Zivotnost akumulatora.

7.9.1 Aktivacia rezimu spanku

1. Pri vypnutom pristroji PRA 30 stlacte vypina¢ pri-
stroja PRA 30 na cca 3 sekundy.

2. Dvakrat stlacte smerové tladidlo Doprava a dosta-
nete sa do menu "Rezim spanku'".

3. Stlacenim tlac¢idla jednotiek zapnete rezim spanku
pristroja PR 30-HVS.

7.9.2 Deaktivacia rezimu spanku

1. Pri vypnutom pristroji PRA 30 stlacte vypina¢ pri-
stroja PRA 30 na cca 3 sekundy.

2. Dvakrat stlacte smerové tlacidlo Doprava a dosta-
nete sa do menu ReZim spanku.

3. Stlacenim tlacidla jednotiek vypnete rezim spanku
pristroja PR 30-HVS.

4.  Poopatovnom aktivovani pristroja PR 30-HVS skon-
trolujte nastavenia lasera, aby bola zabezpecena
presnost prace.

8 Udrzba a osetrovanie

8.1 Cistenie a susenie

1. Z okienok pre vystup luc¢ov sfuknite prach.

2.  Skla sa nedotykajte prstami.

3.  Pristroj Cistite iba suchou a mékkou utierkou; v pri-
pade potreby navlhéenou Cistym alkoholom alebo
trochou vody.

UPOZORNENIE Prili§ drsny materidl na Cistenie
moze poskriabat sklo a tym ovplyvnit presnost pri-
stroja.

UPOZORNENIE Nepouzivajte Ziadne iné kvapaliny,
pretoze tie m6zu poskodit plastové Casti.

4. Vysuste svoje vybavenie, avSak pri dodrzani hranic¢-
nych hodnét teploty, ktoré st uvedené v technickych
udajoch.

UPOZORNENIE Najma v zime/v lete davajte pozor
na hraniéné hodnoty teploty, ked skladujete svoje
vybavenie napriklad v interiéri vozidla.

8.2 Starostlivost o litium-ionové akumulatory

UPOZORNENIE

Regeneraéné nabijanie litium-idnovych akumulatorov
(ako pri akumulatoroch typu NiCd alebo NiMH) nie je
potrebné.

UPOZORNENIE
Prerugenie procesu nabijania neovplyviiuje zivotnost aku-
mulatora.

UPOZORNENIE

Proces nabijania mozno kedykolvek spustit bez ovplyv-
nenia Zivotnosti. Pamatovy efekt akumulatorov, ktory je
znamy pri akumulatoroch typu NiCd alebo NiMH, nie je
v tomto pripade pritomny.

UPOZORNENIE

Akumulatory je najlepsie uskladrovat v Uplne nabitom
stave a podla moznosti na chladnom a suchom mieste.
Skladovanie akumulatorov pri vysokych teplotach oko-
litého prostredia (napriklad za oknami) nie je vhodné,
ovplyviiuje Zivotnost akumulatorov a zvySuje mieru sa-
movybijania ¢lankov.

UPOZORNENIE

Starnutim alebo nadmernym namahanim stracaju aku-
mulatory svoju kapacitu; potom ich uz nie je mozné
uplne nabit. So zastaranymi akumulatormi mozete este
pracovat, mali by ste ich vSak véas vymenit.

1. Zabrante vniknutiu vihkosti.

2. Pred prvym uvedenim do prevadzky akumulatory
uplne nabite.

3. Hned ako vykon pristroja citelne poklesne, akumu-
latory nabite.
UPOZORNENIE V¢asné nabijanie zvySuje zivotnost
akumulatorov.
UPOZORNENIE Pri dalSom pouzivani akumulatora
sa vybijanie automaticky ukonéi skor, nez moze
dojst k poskodeniu ¢lankov. Pristroj sa nasledne
vypne.

4. Akumulatory nabijajte schvalenymi nabijackami Hilti
pre litium-idnové akumulatory.

8.3 Skladovanie

1. Navlhnuté pristroje vybalte. Pristroje, prepravné na-
doby a prislusenstvo vysuste (pri dodrzani prevadz-
kovej teploty) a vycistite ich. Vybavenie opat zabalte
az vtedy, ked je Uplne suché.

2. Po dlh§om skladovani alebo dih$ej preprave vasho
vybavenia vykonajte, pred pouzitim, kontrolné me-
ranie.

3. Pred dIih&im skladovanim vyberte akumulatory a ba-
térie z pristroja a z prijimaca laserového lu¢a, prosim.
Vytekajuce akumulatory a batérie mézu poskodit
pristroj a prijimac laserového luca.

8.4 Preprava

Na prepravu vybavenia pouzivajte prepravny kufor Hilti
alebo obal s obdobnou kvalitou.

POZOR

Pred prepravou alebo odoslanim vyberte akumulatory
a batérie z pristroja a prijimaca laserového lu¢a.

103



8.5 Kalibracia v kalibraénom servise spolo¢nosti
Hilti

Pristroj odporti¢ame nechat pravidelne kontrolovat v ka-
libraénom servise Hilti, aby sa mohla zaistit spolahlivost
podla noriem a pravnych predpisov.

Kalibra¢ny servis Hilti je vdm kedykolvek k dispozicii. Od-
poru¢ame vam nechat pristroj kalibrovat aspori jedenkrat
roéne.
V kalibraénom servise Hilti sa potvrdi, ze $pecifikacie kon-
trolovaného pristroja v der kontroly zodpovedaju tech-
nickym Udajom v navode na obsluhu.

Pri odchylkach od udajov vyrobcu sa pouzivany meraci
pristroj opat nanovo nastavi. Po nastaveni a kontrole sa
na pristroj upevni kalibracny Stitok a vystavi sa kalibracny
certifikat, ktory pisomne potvrdzuje, ze pristroj pracuje
v rozsahu Udajov vyrobcu.

Kalibracné certifikaty sa vzdy pozaduju od firiem, ktoré
su certifikované podfa normy ISO 900X.

Dal$ie informacie vam radi poskytnt vo vaSom najblizSom
zastupeni spolo¢nosti Hilti.

8.6 Kontrola presnosti

UPOZORNENIE

Aby bolo mozné dodrzat technické $pecifikacie pristroja,
mal by byt pristroj pravidelne kontrolovany (minimaine
pred kazdou ddlezitou pracou alebo pred pracou velkého
rozsahu)!

UPOZORNENIE

Pri nasledujucich podmienkach je mozné vychadzat
z toho, Ze pristroj aj po pade funguje bezchybne
a s rovnakou presnostou ako pred padom:

Pri pade nebola prekro¢ena vyska padu uvedena v tech-
nickych udajoch.

Pristroj nebol pri pAde mechanicky poskodeny (napriklad
zlomenim patbokého hranola).

Pristroj pocas prace vytvara rotujuci laserovy IU¢.
Pristroj fungoval bezchybne aj pred padom.

8.6.1 Kontrola horizontalnej hlavnej a prie¢nej
osi

1. Postavte stativ vo vzdialenosti cca 20 m od steny
a nastavte hlavu stativu v horizontalnom smere po-
mocou vodovahy.

2. Namontujte pristroj na stativ a hlavu pristroja na-
smerujte na stenu pomocou zarezu na zamierenie.

3. Pomocou prijima¢a zachytte jeden bod (bod 1)
a oznacte si ho na stene.

4. Otocte pristroj okolo svojej osi v smere hodinovych
ru¢iGiek o 90 °. Pri tom nesmiete zmenit vysku
pristroja.

5. Pomocou prijimaca laserového lic¢a zachytte druhy
bod (bod 2) a oznadte si ho na stene.

6. Zopakujte kroky ¢. 4 a 5 eSte dvakrat a pomocou

prijimac¢a zachyfte bod 3 a bod 4, ktoré si taktieZ
oznacte na stene.
Pri starostlivom vykonani by mala byt vertikélna
vzdialenost obidvoch oznacenych bodov 1 a 3 (na
hlavnej osi), prip. bodov 2 a 4 (na prie¢nej osi), vzdy
< 3 mm (na 20 m). V pripade vacsej odchylky odos-
lite pristroj na kalibraciu do servisného strediska
spolo¢nosti Hilti.

8.6.2 Kontrola vertikalnej osi il i

1. Postavte pristroj vertikalne na (podra moznosti ¢o
najrovnejsiu) podlahu, do vzdialenosti cca 20 m od
steny.

Rukovati pristroja nastavte rovnobezne k stene.

3.  Zapnite pristroj a na podlahe si oznacte referencny
bod (R).

4. Pomocou prijima¢a si na dolnom konci steny
oznacte bod (A). Zvolte strednu rychlost.

5. Pomocou prijimac¢a si vo vySke cca 10 m oznacte
bod (B).

6. Otocte pristroj o 180° a nastavte ho na referenény
bod (R) na podlahe a na dolnom ozna¢enom bode
A).

7. Pomocou prijimac¢a si vo vySke cca 10 m oznacte
bod (C).

8.  Skontroluijte, ¢i pri starostlivom vykonani tychto uko-
nov je vzdialenost medzi obidvomi bodmi (B) a (C)
oznaCenymi vo vySke desat metrov mensia ako
1,5 mm (pri 10 m).

UPOZORNENIE Pri va¢sej odchylke: Odoslite pro-
sim pristroj na kalibraciu do servisného strediska
firmy Hilti.

S

9 Poruchy a ich odstranovanie

Porucha Mozna pri¢ina

Odstranenie

Displej zobrazuje symbol
s PR 30-HVS.

AN’

Pristroj PRA 30 nie je sparovany

Spéruite pristroje (pozri kapitolu 6.9)
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Porucha Mozna pric¢ina Odstranenie

Displej zobrazuje symbol Neplatné zadanie pomocou tlagidiel; Stlacte platné tlacidlo.

prikaz zasadne nie je mozné vykonat.

Displej zobrazuje symbol Prikaz je mozné vykonat, pristroj véak  Zapnite vSetky pristroje a chodte do
nereaguje. dostatocnej vysielacej vzdialenosti.

Zaistite, aby sa medzi pristrojmi ne-

& nachadzali Ziadne prekazky. Dodrzia-

vajte tiez maximalny radiovy dosah.
Pre dobré spojenie umiestnite pri-
stroj PR 30-HVS a PRA 30 vo vyske =
10 cm nad podlahou.

Displej zobrazuje symbol Pristroj je v rezime sledovania. Nedalo  Skontrolujte polohovanie PR 30-HVS
sa vykonat opakované nastavenie. a PRA 30 a ¢i su oba pristroje PR 30-

HVS a PRA 30 vo vzajomnom zornom

A poli. Znovu spustite Automatické na-

stavenie (pozri kapitolu o automatic-
kom nastaveni a sledovani).

Displej zobrazuje symbol Pristroj je v rezime spanku (pristroj Aktivécia pristroja (pozri kapitolu "De-
zostane v rezime spanku max. 4 ho- aktivacia rezimu spanku").
diny).
Sleap o
Displej zobrazuje symbol Nizky stav nabitia akumulatora PR Nabite akumulator, pouZzite iny aku-
30-HVS. mulator alebo pouzite PR 30-HVS
- ~] v rezime "Nabijanie po¢as prevadzky"
(nie pre pouzitie vonku a vo vihkom
prostredi).

10 Likvidacia
VYSTRAHA
Pri nevhodnej likvidacii vybavenia moéze dojst k nasledujucim efektom:
Pri spalovani plastovych dielov vznikaju jedovaté plyny, ktoré mézu ohrozovat zdravie.
Ak sa akumulatory poskodia alebo silne zohreju, mézu explodovat a pritom spdsobit otravy, popaleniny, poleptanie
alebo mozu znedistit Zivotné prostredie.
Pri nedbalej likvidacii umoZziujete zneuzitie vybavenia nepovolanymi osobami. Pritom méze dojst k tazkému poraneniu
tretich os6b, ako aj k znecisteniu Zivotného prostredia.

Pristroje Hilti su z velkej Casti vyrobené z recyklovatelnych materialov. Predpokladom pre recyklaciu je spravne
oddelenie materialov. Spolo¢nost Hilti je uZz v mnohych krajinach zariadena na prijem vasho starého pristroja na
recyklaciu. Informujte sa v zakaznickom servise Hilti alebo u vasho predajcu.

Iba pre krajiny EU

Elektrické zariadenia neodhadzujte do domového odpadu!

V sulade s eurépskou smernicou o opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeniach v zneni
narodnych predpisov sa opotrebované elektrické naradie, pristroje a zariadenia musia podrobit separo-
vaniu a ekologickej recyklacii.
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Batérie zlikvidujte v stlade s narodnymi predpismi.

11 Zaruka

Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa zaru¢nych pod-
mienok, obratte sa, prosim, na vasho lokalneho partnera
spolo¢nosti HILTI.

yrobcu na pristroje

12 Upozornenie FCC

POZOR

Tento pristroj v testoch dodrzal hrani¢né hodnoty, ktoré
su stanovené v odseku 15 ustanoveni FCC (elektromag-
neticka a radiova interferencia) pre digitalne pristroje
triedy B. Tieto hrani¢né hodnoty predstavuju pre insta-
laciu v obyvanych oblastiach dostato¢nu ochranu pred
rusivym vyzarovanim. Pristroje tohto druhu generuju a po-
uzivaju radiové frekvencie a mozu ich aj vyzarovat. Preto,
ak nie su inStalované a nepouzivaju sa v stlade s pokynmi,
mozu spdsobovat rusenie prijmu radiového signalu.

Nemozno v8ak zarucit, ze pri uréitych instalaciach ne-
dojde k ruseniu. Ak tento pristroj spésobuije rusenie radi-
ového alebo televizneho prijmu, ¢o mozno zistit vypnutim
a opatovnym zapnutim pristroja, odpori¢ame pouzivate-
fovi odstranit ruSenia pomocou nasledujucich opatreni:

Novym nasmerovanim alebo premiestnenim antény.

Zvacsenim vzdialenosti medzi pristrojom a prijima¢om.

platné v USA)/upozornenie IC

platné v Kanade

Pripojenim pristroja do zasuvky iného sietového okruhu,
ktory nie je spolo¢ny so siefovym okruhom prijimaca.

Poziadajte o pomoc vasho predajcu alebo skuseného
radiového &i televizneho technika.

UPOZORNENIE

Zmeny alebo modifikacie, ktoré neboli vyslovne povolené
spolo¢nostou Hilti, mézu obmedzit pravo pouzivatela na
uvedenie pristroja do prevadzky.

Toto zariadenie zodpoveda paragrafu 15 ustanoveni FCC
a RSS-210 ustanoveni IC.

Uvedenie do prevadzky podlieha nasledujucim podmien-
kam:

Tento pristroj by nemal vytvarat Ziadne $kodlivé Ziarenie.

Pristroj musi zadrzat kazdé Ziarenie, vratanie Ziarenia,
spdsobeného neziaducimi operaciami.

13 Vyhlasenie o zhode ES (original)

Oznacenie: Rotacny laser
Typové oznacenie: PR 30-HVS
Generéacia: 01
Rok vyroby: 2013

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento vyrobok
je v sulade s nasledujucimi smernicami a normami:
do 19. aprila 2016: 2004/108/ES, od 20. aprila 2016:
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EG, 2006/66/ES,
1999/5/ES, EN ISO 12100, EN 300440-2 V1.4.1,
EN 301 489-1 V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1.
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ORIGINALNE UPUTE ZA UPORABU

Rotacijski laser PR 30-HVS

Prije stavljanja u pogon obvezatno procitajte
uputu za uporabu.

Ovu uputu za uporabu uvijek ¢uvajte uz ure-
daj.

Uredaj prosljedujte drugim osobama samo
zajedno s uputom za uporabu.

Kazalo Stranica
1 Opce upute 108
2 Opis 108
3 Pribor 111
4 Tehnicki podatci 111
5 Sigurnosne napomene 113
6 Prije stavljanja u pogon 115
7 Posluzivanje 116
8 Ciséenje i odrzavanje 123
9 TrazZenje kvara 124

10 Zbrinjavanje otpada 125
11 Jamstvo proizvodaca za uredaje 126

12 FCC-napomena (vaze¢e za SAD) / IC-
napomena (vazeée za Kanadu)
13 EZ izjava o sukladnosti (original)

126
126

Hl Brojevi se odnose na odgovarajuce slike. Slike ¢ete
pronaci na pocetku uputa za uporabu.

U tekstu ove upute za uporabu, rije¢ "uredaj" ili "rotacijski
laser" uvijek oznacava PR 30-HVS. "Daljinsko upravlja-
nje" odn. "Prijamnik laserskog snopa"" ili "Prijamnik"
uvijek oznacava PRA 30 (03).

Rotacijski laser H

@ Laserski snop (u ravnini rotacije)

(2) Rotacijska glava

(3) Rukohvat

(4) Upravljacko polie

Postolje s navojem 5/a"

(6) Litij-ionska akumulatorska baterija PRA 84

Umetanje i vadenje akumulatorskog paketa A
Litij-ionska akumulatorska baterija PRA 84

Pretinac za baterije
Blokada

Punjenje u uredaju H

Mrezni dio PUA 81
Uti¢nica za punjenje

Punjenje izvan uredaja B3

Mrezni dio PUA 81
Utika¢ za automobilski akumulator PUA 82
@ LED za aktivnost punjenja akumulatorskog paketa

Upravljaéko polje rotacijskog lasera H

@ Tipka za ukljucivanje/ isklju¢ivanje

% LED-diode automatskog niveliranja
LED-strelica za elektronsko usmjeravanje nagiba

@ Tipka za elektronsko usmijeravanje nagiba (samo
zajedno s naginom nagiba)

Tipka i LED-diode za funkciju upozorenja na $ok

(8) Tipka i LED-diode za nagin nagiba

@ LED-diode za nacin nadzora (samo kod vertikalnog
automatskog usmijeravanja)

LED za razinu napunjenosti akumulatorskog paketa

Upravljaéko polje PRA 30 @

% Tipka za uklju¢ivanje/ isklju¢ivanje

Tipka za unos nagiba Plus / Tipka za smjer desno
odn. gore (s PRA 90)

(3) Tipka za izbor jedinice

(4) Tipka za glasnodu

(5) Tipka za unos nagiba minus / tipka za smijer lijevo
odn. dolje (s PRA 90)

@ Tipka za automatsko usmjeravanje / na¢in nadzora
(vertikalno) (dvostruki klik)

Polje detekcije

®

Oznaéni urez

(9 Zaslon

Zaslon PRA 30

@ Indikator polozaja prijamnika relativno prema visini
ravnine laserskog snopa
@ Prikaz stanja baterija

(@) Indikator jagine zvuka
(4) Indikator razmaka prema ravnini laserskog snopa
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1 Opée upute

1.1 Pokazatelji opasnosti i njihovo znacenje
OPASNOST
Znadi neposrednu opasnu situaciju koja moze uzrokovati
tjelesne ozljede ili smrt.

UPOZORENJE
Ova rije¢ skre¢e pozornost na moguéu opasnu situaciju
koja moze uzrokovati tesku tjelesnu ozljedu ili smrt.

OPREZ

Ova rije¢ skre¢e pozornost na mogucu opasnu situaciju
koja moze uzrokovati laganu tjelesnu ozljedu ili materi-
jalnu Stetu.

NAPOMENA

Ova rije¢ skreée pozornost na napomene o primjeni i
druge korisne informacije.

1.2 Objasnjenje piktograma i ostali naputci

Na uredaju

Klasa lasera 2 prema IEC/EN 60825-1:2007

Na uredaju

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

:\ k"i STARE INTO BEAM
771\ 620.690nm / Po<4 85mW, 2300RPM

CLASS Il LASER PRODUCT

Laser class Il according CFR 21, § 1040 (FDA) (Klasa
lasera Il prema CFR 21, § 1040 (FDA))

Mijesto identifikacijskih detalja na uredaju

Oznaka tipa i serije navedeni su na ozna¢noj plocici Vaseg
uredaja. Unesite ove podatke u VaSu uputu za uporabu i
pozivajte se na njih kod obra¢anja naSem zastupnistvu ili
servisu.

Tip:

Generacija: 01

Simboli
=
Prije uporabe Upozorenje Upozorenje Upozorenje
procitajte na opéu na na opasni
uputu za opasnost nagrizajuce elektricni
uporabu materijale napon
Samo za Reciklirajte Ne gledajte u Upozorenje
uporabu u materijale laserski snop na
prostorijama odn. zbrinite eksplozivne
ih na tvari
ekoloski
prihvatljiv
nacin

Serijski broj:

2.1 Namjenska uporaba

PR 30-HVS je rotacijski laser s rotiraju¢im, vidljivim laserskim snopom i referentnim snopom pomi¢nim za 90°.
Rotacijski laser se moze koristiti za vertikalna i horizontalna mjerenja te za mjerenje nagiba.

Uredaj je namijenjen za izracun, prijenos i provjeru vodoravno rasporedenih visina, vertikalnih i nagnutih ravnina i
pravih kutova. Primjeri za primjene su prijenos metarskih i visinskih pukotina, utvrdivanje pravih kutova na zidovima,
vertikalno usmjeravanje na referentne tocke ili izraGunavanje nagnutih povrsina.

Uredaj je namijenjen profesionalnom korisniku i smije ga posluZzivati, odrzavati i servisirati samo ovlasteno kvalificirano
osoblje. To osoblje mora biti posebno upuéeno u moguce opasnosti. Uredaj i njemu pripadajuc¢a pomoéna sredstva
mogu biti opasni ako ih nepropisno i neispravno upotrebljava neosposobljeno osoblje.

Za optimalnu uporabu uredaja Vam nudimo razli¢it pribor.

Kako biste izbjegli opasnost od ozljeda, rabite samo originalni Hiltijev pribor i alate.
Slijedite podatke o radu, ¢iS¢enju i odrzavanju u uputi za uporabu.
Vodite racuna o utjecajima u okruzenju. Uredaj ne upotrebljavajte tamo gdje postoji opasnost od pozara ili eksplozije.

Manipulacije ili preinake na uredaju nisu dozvoljene.

108



2.2 Znacajke

Ovim uredajem se brzo i s visokom precizno$¢u moze nivelirati svaka razina.

Niveliranje se vrsi automatski nakon ukljuc¢ivanja uredaja. Laserski snop se ukljuCuje tek kada je postignuta specificirana
preciznost.

LED-diode prikazuju pojedina¢no radno stanje.

Uredaj radi s punjivim akumulatorskim paketima Li-ion, koji se mogu puniti ¢ak i tijekom rada.

2.3 Moguénost kombiniranja s daljinskim upravljacem/prijamnikom laserskog snopa PRA 30

PRA 30 je daljinski upravljac¢ i prijamnik laserskog snopa ujedno. Njime je moguée jednostavno upravljanje rotacijskim
laserom PR 30-HVS na vece udaljenosti. Osim toga PRA 30 sluzi i kao prijamnik laserskog snopa, te se stoga moze
koristiti i za prikaz laserskog snopa na velike udaljenosti.

2.4 Digitalno mjerenje razmaka

Prijamnik laserskog snopa digitalno prikazuje razmak izmedu ravnine laserskog snopa i oznacnog ureza. Time se moze
u samo jednom radnom koraku milimetarskom precizno$¢u utvrditi gdje se tocno nalazite.

2.5 Automatsko usmjeravanje i nadzor

S PR 30-HVS i PRA 30 jedna osoba moze automatski na jednu preciznu to¢ku usmieriti ravninu laserskog snopa. Uredaj
prepoznaje aktualno usmjeravanje (horizontalno, nagib ili vertikalno) i sukladno tome koristi funkciju automatskog
usmjeravanja (horizontalnu s PRA 90 i nagib) ili automatsko usmjeravanje s nastavnim nadzorom ravnine (vertikalno).
Usmjerenu ravninu laserskog snopa moze po potrebi i dodatno automatski i u redovitim intervalima provjeravati i
funkcija nadzora pomocéu PRA 30, kako bi se sprijecila eventualna pomicanja (npr. temperaturnim oscilacijama, vjetrom
ili treéim utjecajima). Funkciju nadzora je moguce deaktivirati.

2.6 Digitalni prikaz nagiba s patentiranim elektronskim usmjeravanjem nagiba

Digitalni prikaz nagiba moze prikazati nagib do 21,3 % ako se PR 30-HVS nalazi u nagnutom stanju. Na taj se nacin
mogu kreirati i provjeravati nagibi bez kalkulacija. S elektroni¢kim usmijeravanjem nagiba moze se optimizirati to¢nost
usmjeravanja nagiba.

2.7 Funkcija upozorenja na Sok

Nakon ukljucivanja uredaja aktivira se funkcija upozorenja na Sok tek dvije minute nakon provedenog niveliranja. Ako
se unutar ove 2 minute pritisne tipka, ponovno zapocinje te¢i to dvominutno vrijeme. Ako uredaj tijekom rada izade
iz razine (potresanje / udar), preklapa se na upozorni nacin; trepere sve LED diode, laser se iskljuCuje (glava viSe ne
rotira).

2.8 Automatsko iskljucéivanje

Ako je uredaj postavljen izvan podrucja samoniveliranja (+5°) ili mehanicki blokiran, laser se ne uklju¢uje a LED-diode
trepere.

Uredaj se moze postaviti na stative s navojem 5/8" ili direktno na ravnu podlogu (bez vibracija). Servosistem kod
automatskog niveliranja iz jednog ili oba smjera nadzire pridrzavanje specificirane to¢nosti. Uredaj se iskljucuje ako se
ne postigne niveliranje (uredaj izvan podrucja niveliranja ili mehani¢ko blokiranje) ili kada je uredaj odveden iz razine
(vidi odlomak Funkcija upozorenja na $ok).

n

NAPOMENA
Ukoliko se niveliranje ne moze posti€i, laser se iskljucuje i sve LED-diode trepere.

2.9 Sadrzaj isporuke

1 Rotacijski laser PR 30-HVS

1 Prijamnik laserskog snopa/daljinsko upravlja-
nje PRA 30 (03)

1 Drzag¢ prijamnika laserskog snopa PRA 80 ili
PRA 83

Uputa za uporabu
PRA 84 akumulatorski paket Li-lon
Mrezni dio PUA 81
Baterije (Clanci AA)

N = =
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2  Certifikati proizvodaca
1 Kovceg Hilti

2.10 Indikatori radnog stanja

Uredaj ima slijede¢e prikaze radnog stanja: LED-diode automatskog niveliranja, LED-diode za razinu napunjenosti
akumulatorskog paketa, LED-diode za deaktiviranje funkcije upozorenja na $ok, LED-diode nacina nagiba, LED-diode
nadzora i LED-diode elektronskog usmijeravanje nagiba.

2.11 Prikazi pomoc¢u LED-diode
LED-diode automatskog niveliranja

Zelena LED-dioda treperi.

Uredaj se nalazi u fazi niveliranja.

Zelena LED-dioda konstantno
svijetli.

Uredaj je niveliran / propisno u radu.

LED-dioda deaktiviranja funkcije upo-
zorenja na $ok

Narancasta LED-dioda kon-
stantno svijetli.

Upozorenje na $ok je deaktivirano.

LED-diode nacin nagiba

Narancasta LED-dioda tre-
peri.

Usmijeravanje nagnutih ravnina.

Narancasta LED-dioda kon-
stantno svijetli.

Nacin za nagib je aktiviran.

LED-diode nadzora

Narancasta LED-dioda kon-
stantno svijetli.

Uredaj je u nacinu za nadzor. Usmjera-
vanje na referentnu to¢ku (PRA 30) je
ispravno.

Narancasta LED-dioda tre-
peri.

Uredaj usmjerava ravninu laserskog
snopa na referentnu toc¢ku (PRA 30).

LED-diode elektronskog usmjeravanja
nagiba

Narancaste LED-strelice tre-
pere.

Uredaj je u nacinu "elektronsko usmje-
ravanje nagiba", PRA 30 ne prima laser-
ski snop

Obije naranéaste LED-strelice
konstantno svijetle

Uredaj je pravilno usmjeren na PRA 30.

Lijeva narancasta
LED-strelica svijetli

Uredaj treba okrenuti u smjeru kazaljki
na satu.

Desna narancéasta
LED-strelica svijetli

Uredaj treba okrenuti u suprotnom
smijeru kazaljki na satu

Sve LED-diode

Sve LED-diode trepere

Uredaj je udaren, izgubio je niveliranje ili
ima neku drugu pogresku.

2.12 Stanje napunjenosti Li-lon akumulatorskih paketa tijekom rada

LED-diode trajno svijetle

LED-diode treptajuce

Stanje napunjenosti C

LED-diode 1, 2, 3, 4

C=z75%

LED-diode 1, 2, 3

50% =C<75%

LED-diode 1, 2

25 % =C <50 %

LED-dioda 1

10%=C<25%

LED-dioda 1

C<10 %

2.13 Stanje napunjenosti Li-lon akumulatorskih paketa tijekom postupka punjenja u uredaju

LED-diode trajno svijetle

LED-diode treptajuce

Stanje napunjenosti C

LED-diode 1, 2, 3, 4

C =100 %

LED-diode 1, 2, 3 LED-diode 4 75 % = C <100 %
LED-diode 1, 2 LED-dioda 3 50 % =C <75%
LED-dioda 1 LED-dioda 2 25 % = C <50%

- LED-dioda 1 C<25%
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2.14 Prikaz punjenja Li-lon akumulatorskog paketa tijekom postupka punjenja izvan uredaja

Ako crvena LED-dioda konstantno svijetli, akumulatorski paket se puni.
Ako crvena LED-dioda za aktivnost punjenja akumulatorskog paketa ne svijetli, postupak punjenja je dovrsen, ili
punja¢ ne isporucuje struju.

Oznaka Kratica
Prijamnik laserskog snopa/Daljinsko upravljanje PRA 30 (03)
Prijamnik laserskog snopa PRA 20 (02)
Drza¢ prijamnika laserskog snopa PRA 80
Drza¢ prijamnika laserskog snopa PRA 83
Uredaj za prijenos visina PRA 81
Nagibni adapter PRA 79
Mrezni dio PUA 81
Utikag za uti¢nicu za dodatnu opremu u vozilu (upa- PUA 82
liad)

Akumulatorski paket PRA 84
Akumulatorski paket PRA 84G
Vertikalni kut PRA 770
Nosac¢ za pri¢vrcenje na skele u gradevinskim isko- PRA 750
pima

Nosa¢ za pri¢vrscenje prijamnika na skele u gradevin-  PRA 751
skim iskopima

Adapter za fasadu PRA 760

stativ PUA 20

Stativ s obrtnom ru¢icom PA 921

Stativ s obrtnom ruc¢icom PUA 30
Automatski stativ PRA 90
Teleskopske ploce PUA 50, PUA 55

4 Tehnicki podatci

Tehni¢ke izmjene pridrzane!

PR 30-HVS

Domet prijema (radijus) s PRA 30 (03) tipi¢no: 2...500 m

Domet daljinskog upravljac¢a (radijus) s PRA 30 (03) tipi¢no: 0...150 m

Tocnost! na 10 m: + 0,75 mm

Ciljni snop Neprekinuto, pravokutno na ravninu rotacije

Klasa lasera Klasa 2, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 / IEC
60825-1:2007); class Il (CFR 21 § 1040 (FDA)); Maksi-
malna snaga < 4,85 mW na = 300 okr/min

Brzine rotacije 600/min, 1.000/min

Podrucje nagiba s nagnutim uredajem: < 21,3 %

1 Na tognost mogu utjecati posebice visoke oscilacije temperature, vlaznost, udarac, pad, itd. Ukoliko nije drugacije navedeno, ure-
daj je podesen odn. bazdaren prema standardnim uvjetima okoline (MIL-STD-810F).

2 Ispitivanje u slu¢aju pada sa stativa na ravni beton provedeno je pod standardnim uvjetima okoline (MIL-STD-810G).
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Podrucje samoniveliranja

£5°

Opskrba energijom

7,4V/ 5,0 Ah litij-ionski akumulatorski paket

Radni vijek akumulatorskog paketa

Temperatura +25 °C, Litij-ionski akumulatorski paket: =
25h

Radna temperatura

-20...+50 °C

Temperatura skladistenja (suho)

-25...+60 °C

Klasa zastite

IP 66 (sukladnolEC 60529) ne u nacinu "Punjenje tije-
kom rada"

Navoj stativa %" x 18

Tezina (ukljudujuéi PRA 84) 2,5Kkg

Dimenzije (D x S x V) 200 mm x 200 mm x 230 mm
Ispitivanje visine u sluéaju pada? 1,5m

1 Na tognost mogu utjecati posebice visoke oscilacije temperature, vlaznost, udarac, pad, itd. Ukoliko nije drugacije navedeno, ure-
daj je podesen odn. bazdaren prema standardnim uvjetima okoline (MIL-STD-810F).

2 Ispitivanje u slu¢aju pada sa stativa na ravni beton provedeno je pod standardnim uvjetima okoline (MIL-STD-810G).

PRA 30 (03)
Operacijsko podrucje detekcije (promijer)

S PR 30-HVS tipi¢no: 2...500 m

Akusti¢ni dava¢ signala

3 jaCine zvuka s moguénoscu za prigusivanje

Zaslon s teku¢im kristalima Obostrano
Podrucje prikaza razmaka + 52 mm
Podrucje prikaza ravnine laserskog snopa +0,5 mm
Duzina polja detekcije 120 mm
Prikaz centra od gornjeg ruba kucista 75 mm

Oznacni urezi

Na obije strane

Vrijeme ¢ekanja bez detekcije prije samostalnog isklju-
Sivanja

15 min

Dimenzije (D x S x V)

160 mm x 67 mm x 24 mm

Tezina (ukljuujuéi baterije)

0,25 kg

Opskrba energijom

2 Clanka AA

Trajanje baterije

Temperatura +20 °C: oko. 40 h (ovisno o kvaliteti al-
kalno manganskih baterija)

Radna temperatura

-20...+50 °C

Temperatura skladistenja

-25...+60 °C

Klasa zastite

IP 66(prema IEC 60529), osim pretinca za baterije

Ispitivanja visine u slu¢aju pada’

2m

1 Ispitivanje u slu¢aju pada provedeno je u drzacu prijemnika PRA 83 na ravnom betonu pod standardnim uvjetima okoline(MIL-STD-

810G).

PRA 84 litij-ionski akumulatorski paket

Nazivni napon (normalni nagin) 7,4V
Maksimalni napon (u radu ili kod punjenja tijekom rada) 13V
Nazivna struja 180 mA

Vrijeme punjenja

Temperatura +32 °C: 2 h 10 min (akumulatorski paket
napunjen 80 %)

Radna temperatura -20...+50 °C
Temperatura skladistenja (suho) -25...+60 °C
Temperatura punjenja (i kod punjenja u radu) +0...+40 °C
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Tezina

0,3 kg

Dimenzije (D x S x V)

160 mm x 45 mm x 36 mm

PUA 81 mrezni dio

Napajanje strujom 115..230V
Frekvencija mreze 47...63 Hz
Dimenzionirana snaga 36 W
Dimenzionirani napon 12v

Radna temperatura +0...+40 °C
Temperatura skladistenja (suho) -25...+60 °C
Tezina 0,23 kg

Dimenzije (D x S x V)

110 mm x 50 mm x 32 mm

5 Sigurnosne napomene

5.1 Osnovne sigurnosne hapomene

Osim sigurnosno-tehnickih uputa u pojedinim pogla-
vljima ove upute za rad, valja uvijek strogo slijediti
sljedece odredbe.

5.2 Opce sigurnosne mjere

Ne onesposobljavajte sigurnosne uredaje i ne
uklanjajte znakove uputa i upozorenja.

Budite pazljivi, pazite $to ¢inite i kod rada s ureda-
jem postupajte razumno. Uredaj ne koristite ako
ste umorni ili pod utjecajem opojnih sredstava, al-
kohola ili lijekova. Trenutak nepaznje kod uporabe
uredaja moze dovesti do ozbiljnih tjelesnih ozljeda.
Djecu drzite dalje od laserskih uredaja.

Kod nestruénog pri¢vrséivanja uredaja moze doéi do
laserskog zracenja koje prekoracuje razred 2 odn.
3. Popravak uredaja prepustite samo servisnim
radionicama Hilti.

S uredajem ne radite u okolini ugrozenoj eksplo-
zijom, u kojoj se nalaze zapaljive tekucine, plinovi
ili prasine. Uredaji proizvode iskre koje mogu zapaliti
prasinu ili pare.

(Naputak prema FCC §15.21): Promjene ili modifika-
cije, koje nije izri¢ito dozvolio Hilti, mogu ograniiti
pravo korisnika na stavljanje uredaja u pogon.
Ukoliko se koriste neki drugi uredaji od ovdje na-
vedenih uredaja za upravljanje i namjestanje ili se
izvode drugi postupci, to moze uzrokovati nastanak
opasnog zracenja.

Uredaj provjerite prije uporabe. Ako je uredaj
ostecen, odnesite ga na popravak u servis Hilti.
Uredaj odrzavajte s paznjom. Kontrolirajte rade
li pokretljivi dijelovi uredaja besprijekorno i nisu
li zaglavljeni, te jesu li dijelovi polomljeni ili tako

ostecéeni da negativno djeluju na funkciju uredaja.
Uzrok mnogih nezgoda je lo$e odrzavanje uredaja.
Nakon pada ili drugih mehanickih utjecaja morate
provjeriti preciznost uredaja.

Prije vaznih mjerenja provjerite uredaj.
Preciznost provjerite viSe puta tijekom primjene.
Ako uredaj iz velike hladnoce prenosite u toplije
okruzenje ili obratno, trebali biste pustiti da se
prije uporabe aklimatizira.

Pri uporabi s adapterima provjerite, da je uredaj
¢vrsto pri¢vrséen vijcima.

Kako biste izbjegli nepravilna mjerenja, izlazni
prozor laserskog snopa morate drzati ¢istim.
lako je uredaj projektiran za teske uvjete upo-
rabe na gradiliStima, trebali biste njime brizljivo
rukovati kao i s drugim optickim i elektri¢nim ure-
dajima (dalekozor, naocale, fotografski uredaj).
lako je uredaj zasticen protiv prodiranja vilage,
trebali biste ga obrisati prije spremanja u trans-
portnu kutiju.

Elektriéne kontakte drzite dalje od kise ili vlage.
Mrezni dio upotrebljavajte samo na strujnoj mrezi.
Pobrinite se da uredaj i mrezni dio ne stvaraju
prepreku koja bi mogla dovesti do opasnosti od
prevrtanja ili ozljedivanja.

Pobrinite se za dobru rasvjetu na podrucju rada.
Redovito provjeravajte produzne kabele i zamije-
nite ih ako su osteceni. Ukoliko se pri radu osteti
mrezni dio ili produzni kabel, ne dodirujte oste-
¢eni mrezni dio. lzvucite mrezni utika¢ iz utic-
nice.Osteceni prikljuéni i produzni kabeli predsta-
vljaju opasnost od elektri¢nog udara.

Izbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povrsinama
kao $to su cijevi, radijatori, Stednjaci i hladnjaci.
Postoji poveéana opasnost od elektricnog udara ako
je vase tijelo uzemljeno.

Priklju¢ni kabel zastitite od vrucine, ulja i ostrih
bridova.
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y) Sa mreznim dijelom ne radite ako je zaprljan ili
mokar. Prasina ili vlaga koja se nakuplja na povr-
Sini mreznih dijelova naroéito provodljivih mate-
rijala mogu pod nepovoljnim uvjetima dovesti do
elektricnog udara. Stoga pri ¢eScoj obradi pro-
vodljivih materijala odnesite zaprljane uredaje u
redovitim razmacima na provjeru u Hiltijev servis.

z) lzbjegavajte dodirivanje kontakta.

5.2.1 Brizljivo rukovanje akumulatorskim uredajima
i njihova uporaba

Akumulatorske pakete drzite dalje od visokih tem-

peratura i vatre. Postoji opasnost od eksplozije.

b) Akumulatorski paketi se ne smiju rastavljati, gnje-
Citi, zagrijavati iznad 75°C ili spaljivati. U suprot-
nom sluéaju postoji opasnost od pozara, eksplozije i
nagrizanja.

c) lzbjegavajte prodiranje vlage. Vlaga koja je prodrla
moze uzrokovati kratki spoj i kemijske reakcije te
uzrokovati opekline ili uzrokovati pozar.

d) Kod neispravne primjene mozZe iz bate-
rije/akumulatorskog paketa istjecati tekucina.
Izbjegavajte doticaj s ovom tekuéinom. Kod
sluéajnog doticaja odmah isperite vodom. Ako
tekucina dospije u o¢i, isperite ih s puno vode i
odmah potrazite lijeénicku pomo¢é. Tekuéina koja
curi moze dovesti do nadrazaja koze ili opeklina.

e) Koristite akumulatorske pakete dopustene isklju-
¢ivo za odgovarajuéi uredaj. Kod uporabe drugih
akumulatorskih paketa ili uporabe akumulatorskih
paketa u druge svrhe postoji opasnost od pozara
i eksplozije.

f) Postujte posebne smjernice za transport, skladi-
Stenje i rad Li-lon akumulatorskih paketa.

g) Akumulatorski paket ili punja¢ koji ne koristite
drzite dalje od spajalica, kovanica, kljuceva, ¢avli,
vijaka ili drugih sitnih metalnih predmeta koji bi
mogli uzrokovati premoséivanje akumulatorskog
paketa ili kontakte punjaéa. Kratak spoj izmedu
akumulatorskog paketa ili kontakata punjac¢a moze
za posljedicu imati opekline ili pozar.

h) lzbjegavajte kratki spoj na akumulatorskom pa-
ketu. Provjerite prije umetanja akumulatorskog pa-
keta u uredaj, da na kontaktima akumulatorskog
paketa i uredaja nema stranih tijela. Ako se kontakti
akumulatorskog paketa kratko spoje, postoji opa-
snost od pozara, eksplozije i nagrizanja.

i)  Ne smiju se puniti niti upotrebljavati oSteceni aku-
mulatorski paketi (primjerice akumulatorski pa-
keti s napuklinama, polomljenim dijelovima, savi-
nutim, izbijenim i/ili izvuéenim kontaktima).

) Zarad uredaja i punjenje akumulatorskog paketa

koristite samo mrezni dio PUA 81, utikac¢ za utic¢-
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nicu za dodatnu opremu u vozilu (upalja¢) PUA 82
ili neki drugi punja¢ kojeg preporucuje proizvo-
daé. Inace postoji opasnost da se uredaj osteti. Za
punja¢, koji je prikladan za odredenu vrstu akumu-
latorskih paketa, postoji opasnost od pozara ako se
upotrebljava s drugim akumulatorskim paketima.

5.3 Stru¢no opremanje radnih mjesta

a) Osigurajte mjesto mjerenja i pri postavljanju ure-
daja pazite da zraka ne bude usmjerena prema
drugoj osobi ili prema vama.

b) Kod radova na ljestvama ne zauzimajte nenor-
malan polozaj tijela. Zauzmite siguran i stabilan
polozaj tijela i u svakom trenutku odrzavajte rav-
notezu.

c) Mijerenje u blizini reflektiraju¢ih objekata odn. po-
vrSina, kroz staklene ili slicne materijale moze dati
nepravilne rezultate mjerenja.

d) Pazite na to da uredaj bude postavljen na ravnoj
stabilnoj podlozi (bez vibracija!).

e) Uredaj upotrebljavajte samo unutar definiranih
granica uporabe.

f)  Provjerite da vas PR 30-HVS odgovara samo vasem
PRA 30 a ne i drugim PRA 30 uredajima, koji se
koriste na gradilistima.

g) Priradu u naéinu "Punjenje tijekom rada" sigurno
pri¢vrstite mrezni dio npr. na stativ.

h) Uporaba uredaja za neke druge primjene razli¢ite od
predvidenih, moze dovesti do opasnih situacija. Ure-
daj, pribor, nastavke itd. upotrebljavajte prema
ovim uputama i onako kako je to propisano za
doti¢ni tip proizvoda. Kod toga uzmite u obzir
radne uvjete i izvodene radove.

i) Rad s mjernim letvama u blizini visokonaponskih
vodova nije dopusten.

5.3.1 Elektromagnetska podnosljivost

lako uredaj ispunjava stroge zahtjeve doti¢nih smjernica,
Hilti ne moze iskljuciti moguénost da uredaj bude ometan
jakim zracenjem $to moZze dovesti do neispravnog rada. U
tom sluc€aju i u slu¢aju drugih nesigurnosti treba provesti
kontrolna mjerenja. Hilti isto tako ne moze iskljuciti da
nece doci do ometanja drugih uredaja (npr. navigacijskih
uredaja u zrakoplovima).

5.3.2 Klasifikacija lasera za uredaje klase lasera 2/
class Il

Ovisno o prodajnoj verziji uredaj odgovara klasi lasera 2
prema |EC60825-1:2007/EN60825-1:2007 i class |l
prema CFR 21 § 1040 (FDA). Ovi uredaji se smiju
upotrebljavati bez daljnjih zastitnih mjera. Oko se pri
nehotiénom, kratkotrajnom pogledu u laserski snop Stiti
refleksnim zatvaranjem o¢nog kapka. Na ovo refleksno
zatvaranje o¢nog kapka mogu medutim utjecati lijekovi,
alkohol ili droge. Unato¢ tome kao i kod sunca ne bi
trebalo gledati neposredno u izvor svjetlosti. Laserski
snop ne usmjeravajte prema osobama.



6 Prije stavljanja u pogon

NAPOMENA
Uredaj smije raditi samo s Hiltijevim akumulatorskim pa-
ketom PRA 84 ili PRA 84G.

6.1 Umetanje akumulatorskog paketa A

OPREZ

Uvjerite se da na kontaktima akumulatorskog paketa
i kontaktima u uredaju nema stranih tijela prije nego
Sto stavite akumulatorski paket u uredaj.

1. Gurnite akumulatorski paket u uredaj.
2. Okrenite blokadu u smjeru kazaljke na satu, sve dok
se ne pojavi simbol "blokade".

6.2 Vadenje akumulatorskog paketa A

1. Okrenite blokadu u suprotnom smijeru kazaljke na
satu, sve dok se ne pojavi simbol za "deblokadu".

2. lzvucite akumulatorski paket iz uredaja.

6.3 Punjenje akumulatorskog paketa

A A A

OPASNOST

Upotrebljavajte samo predvidene Hilti akumulatorske
pakete i Hilti mrezne dijelove navedene u poglaviju
"Pribor". Koristenje vidljivo oSte¢enih uredaja / mreznih
dijelova nije dopusteno.

6.3.1 Prvo punjenje novog akumulatorskog paketa
Akumulatorske pakete u potpunosti napunite prije prvog
stavljanja u pogon.

NAPOMENA
Pritom pazite na sigurno stanje sustava koji treba napu-
niti.

6.3.2 Ponovno punjenje akumulatorskog paketa

1. Uvjerite se da su vanjske povrSine akumulatorskog
paketa Ciste i suhe.

2. Umetnite akumulatorski paket u uredaj.
NAPOMENA Litij ionski akumulatorski paketi su
svakodobno spremni za uporabu, ¢ak i u djelomi¢no
napunjenom stanju.

Napredak punjenja prikazan je kod uklju¢enog ure-
daja putem LED-dioda.

6.4 Opcije za punjenje akumulatorskog paketa

NAPOMENA
Uvjerite se da se pridrzavate preporucene temperature
kod punjenja (0 do 40°C).

OPASNOST
Mrezni dio PRA 81 se smije koristiti samo unutar
zgrada. Izbjegavajte prodiranje vlage.

6.4.1 Punjenje akumulatorskog paketa u uredaju

1. Umetnite akumulatorski paket u pretinac za baterije
(vidi 6.1).

2. Okredite zatvara¢ sve dok uti¢nica za punjenje na
akumulatorskom paketu ne bude vidljiva.

3. Utika¢ mreznog dijela ili utika¢ za uti¢nicu za do-
datnu opremu u vozilu (upaljac) utaknite u akumula-
torski paket.

Akumulatorski paket se puni.

4. Za prikaz stanja napunjenosti tijekom punjenja,

ukljucite uredaj.

6.4.2 Punjenje akumulatorskih paketa izvan
uredaja A

Izvadite akumulatorski paket (vidi 6.2).

2. Utika¢ mreznog dijela ili utika¢ za uti¢nicu za do-
datnu opremu u vozilu (upaljac) utaknite u akumula-
torski paket.

Crvena LED-dioda na akumulatorskom paketu sig-
nalizira punjenje.

e

6.4.3 Punjenje akumulatorskog paketa tijekom rada

OPASNOST
Rad u nacinu "Punjenje tijekom rada" nije dopusten za
primjene na otvorenom prostoru i u vlaznoj okolini.

OPREZ

Izbjegavajte prodiranje vlage. Viaga koja je prodrla
moze uzrokovati kratki spoj i kemijske reakcije te uzroko-
vati opekline ili uzrokovati pozar.

1. Okredite zatvara¢ sve dok uti¢nica za punjenje na
akumulatorskom paketu ne bude vidljiva.

2. Utika¢ mreznog dijela utaknite u akumulatorski pa-
ket.
Uredaj radi tilekom punjenja, a stanje napunjenosti
baterije prikazano je LED-diodama na uredaju.

6.5 Savjesno postupanje s akumulatorskim
paketima

Akumulatorski paket ¢uvajte na hladnom i suhom mjestu.
Akumulatorski paket ne ¢uvajte na suncu, na radijatorima
il iza staklenih povrsina. Na kraju njihovog Zivotnog vijeka
akumulatorski paketi se moraju zbrinuti prema propisima
o zastiti okolisa.

6.6 Ukljucivanje uredaja

Pritisnite tipku za UKklj/iskl].

NAPOMENA

Uredaj nakon uklju€ivanja zapocinje s automatskim ni-
veliranjem. Kod potpunog niveliranja se laserski snop
ukljuéuje u rotacijski i normalni smjer.
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6.7 Prikazi pomocéu LED-diode
Vidi poglavlje 2, Opis

6.8 Umetanje baterija u PRA 30 B

OPASNOST
U uredaj ne ulazite ostecene baterije.

OPASNOST
Ne mijeSajte stare i nove baterije. Ne upotrebljavajte
baterije razli¢itih proizvodaca ili razli¢itih tipova.

NAPOMENA
PRA 30 smije raditi samo s baterijama koje su proizve-
dene prema medunarodnim standardima.

1. Otvorite pretinac za baterije prijamnika laserskog
snopa.

2. Umetnite baterije u prijamnik laserskog snopa.
NAPOMENA Kod umetanja vodite raéuna o polari-
tetu baterija!

3.  Zatvorite pretinac za baterije .

6.9 Uparivanje

Uredaj i daljinsko upravljanje/prijamnik laserskog snopa
upareni su u stanju isporuke. Dodatni prijamnici laser-
skog snopa istog tipa ili automatski stativi PRA 90 bez
parenja nisu spremni za rad. Za koriStenje uredaja s ovim
priborom, morate ih medusobno podesiti, dakle upariti.
Rezultat uparivanja uredaja je da uredaji jasno pripadaju
jedan drugome. Uredaj i automatski stativ PRA 90 tako
primaju samo signale s uparenih daljinskih upravljaca/
prijamnika laserskog snopa. Uparivanje omogucuije rad u

7 Posluzivanje

blizini drugih rotacijskih lasera bez opasnosti, da ¢e se
zbog drugih lasera promijeniti postavke.

6.9.1 Uparivanje uredaja i prijamnika laserskog
snopa

o

1. Na uredaju i na daljinskom upravljacu istovremeno

pritisnite na tipku za ukljucivanje/iskljucivanje i drzite
je pritisnutu najmanje 3 sekunde.
Uspjesno uparivanje na prijamniku laserskog snopa
signalizira ton a na uredaju treperenje svih LED-
dioda. Istovremeno se na displeju prijamnika la-
serskog snopa kratkotrajno pojavljuje simbol "upa-
reno". Uredaj i prijamnik se nakon uparivanja auto-
matski iskljucuju.

2. Ponovno ukljucite uparene uredaje.

Simbol ,,upareno” se pojavljuje na displeju.

6.9.2 Uparivanje PRA 90 i prijamnika

1. Na automatskom stativu PRA 90 i na prijamniku
laserskog snopa istovremeno pritisnite na tipke UkIj
/ Isklj i drzite ih pritisnute najmanje 3 sekunde.
Uspjesno uparivanje na prijamniku laserskog snopa
signalizira ton a na automatskom stativu PRA 90 tre-
perenje svih LED-dioda. Istovremeno se na displeju
prijamnika laserskog snopa kratkotrajno pojavljuje
simbol "upareno". Stativ i prijamnik se nakon upari-
vanja automatski iskljucuju.

2. Ponovno ukljucite uparene uredaje.
Na displeju prijamnika laserskog snopa prikazuje se
uredaj zajedno sa stativom.

7.3 Rad s PRA 30

7.1 Provjera uredaja

Prije vaznih mjerenja provjerite preciznost uredaja, naro-
¢ito nakon $to je ispao na pod ili nakon $to je bio izlozen
neuobicajenim mehani¢kim utjecajima (vidi 8.6).

7.2 Ukljuéivanje uredaja

Pritisnite tipku za UKIj/iskl].

NAPOMENA

Uredaj nakon uklju€ivanja zapocinje s automatskim nive-
liranjem.

PRA 30 je prijamnik laserskog snopa i daljinski upravlja¢ ujedno. Daljinski upravlja¢ olakS$ava rad s rotacijskim laserom
te je potreban za kori$tenje nekih funkcija uredaja. Prikaz laserskog snopa vrsi se opticki i akusticki.

7.3.1 Rad s laserskim prijamnikom kao ruéni uredaj
1. Pritisnite tipku za UKlj/isklj.

2. Prijamnik laserskog snopa drzite s detekcijskim prozor¢iéem izravno na ravnini rotiraju¢eg laserskog snopa.

7.3.2 Rad s prijamnikom laserskog snopa u drzaéu prijemnika PRA 80 E

1. Otvorite zatvara¢ na PRA 80.
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Umetnite prijamnik laserskog snopa u drza¢ prijamnika PRA 80.

Zatvorite zatvara¢ na PRA 80.

Prijamnik laserskog snopa ukljucite tipkom UKklj/Isklj.

Otvorite okretnu rucicu.

Sigurno pri¢vrstite drza¢ za prijamnik PRA 80 na teleskopsku Sipku ili Sipku za niveliranje zatvaranjem okretne
rugice.

7.  Prijamnik laserskog snopa drzite s detekcijskim prozorci¢em izravno na ravnini rotirajuéeg laserskog snopa.

o oA

7.3.3 Rad s prijamnikom laserskog snopa u drzacu prijemnika PRA 83 El

1. Utisnite prijamnik ukoso u gumeni omot PRA 83, sve dok potpuno ne obuhvati prijamnik. Obratite pozornost na
to da se polje detekcije i tipke nalaze na prednjoj strani.

2. Umetnite prijamnik zajedno s gumenom futrolom na rucicu. Magnetski drza¢ medusobno spaja futrolu i rugicu.
3.  Prijamnik laserskog snopa ukljudite tipkom Uklj/Iskl].
4. Otvorite okretnu rucicu.
5. Sigurno pri¢vrstite drza¢ za prijamnik PRA 83 na teleskopsku Sipku ili Sipku za niveliranje zatvaranjem okretne
rugice.
6. Prijamnik laserskog snopa drzite s detekcijskim prozor€i¢em izravno na ravnini rotiraju¢eg laserskog snopa.

7.3.4 Rad s uredajem za prijenos visine PRA 81 El

Otvorite zatvara¢ otvora na PRA 81.

Umetnite prijamnik laserskog snopa u uredaj za prijenos visine PRA 81.

Zatvorite zatvara¢ otvora na PRA 81.

Prijamnik laserskog snopa ukljugite tipkom Uklj/Isklj.

Prijamnik laserskog snopa drzite s detekcijskim prozor¢iéem izravno na ravnini rotiraju¢eg laserskog snopa.
Pozicionirajte prijamnik laserskog snopa tako da prikaz udaljenosti pokazuje "0".

Izmjerite Zeljeni razmak pomoc¢u mjerne trake.

NoO o h~wN =

7.3.5 Podesavanja mjernih jedinica @
Tipkama za jedinice mozZete podesiti Zeljenu preciznost digitalnog prikaza (mm/cm/off (isklj).

7.3.6 Pode$avanje glasnoée @

Kod ukljugivanja prijamnika laserskog snopa je glasno¢a podeSena na "normalno". Pritiskom na tipku za glasnocu,
glasnoca se moze promijeniti. Birati mozete izmedu Cetiri opcije "tiho", "normalno", "glasno" i "isklju¢eno".
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7.3.7 Opcije izbornika @
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Kod uklju¢ivanja prijamnika laserskog snopa drzite tipku za uklj/isklju¢ivanje uredaja tijekom dvije sekunde.
Prikaz izbornika se pojavljuje u prikaznom polju.

Koristite tipku za jedinice kako biste promijenili izmedu metrickih i anglo-americkih jedinica.

Koristite tipku za glasnocu, kako biste dodijelili brzi slijed akustiénog signala gornjem ili donjem podrucju
detekcije.

Pomocu tipki za smijer (lijevo/desno) po potrebi odaberite i ostale tocke.

NAPOMENA Tipkama za smijer (lijevo/desno) mogu se odabrati moguénosti pode$avanja. Tipka za unos sluzi za
promjenu aktualne postavke. Postoje slijedec¢e moguénosti pode$avanja: Prikaz verzije softvera (bez mogucnosti
podes$avanja), stanje mirovanja PR 30-HVS (isklj/uklj), jedinice nacina nagiba (%/°), uparivanje PR 30-HVS (prekid
uparivanja), uparivanje PRA 90 (prekid uparivanja), osjetljivost funkcije upozorenja na $ok (visoka/srednja/niska),
radio veza (uklj/isklj). Postavke koje se ticu uredaja postaju djelotvorne samo kada je uredaj ukljucen i spojen
preko radio uredaja.

Iskljucite prijamnik laserskog snopa kako biste pohranili postavke.

NAPOMENA Svaka odabrana postavka vrijedi i nakon slijedec¢eg ukljucivanja.

7.3.8 Dvostruki klik

Kod rukovanja valja dvostrukim klikom potvrditi naredbu "Automatsko usmjeravanje" odn. "Nadzor", kako bi se
sprijecio nezeljeni unos.

7.4 Deaktiviranje funkcije upozorenja na $ok 2. Pritisnite na tipku za deaktiviranje funkcije upozore-
1.

nja na Sok.

Konstantno svijetljenje LED-diode deaktiviranja upo-

zorenja na Sok prikazuje, da je funkcija deaktivirana.
3.  Zapovratak u standardni nacin, iskljucite i ponovno

ukljugite uredaj.

Ukljugite uredaj (vidi 7.2).
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7.5 Radovi u horizontali

7.5.1 Postavljanje

1. Uredaj ovisno o primjeni montirajte primjerice na stativ; alternativno mozete rotacijski laser montirati na zidni
nosac. Nagibni kut povrSine postavljanja smije iznositi maksimalno + 5°.

2.  Pritisnite tipku za Uklj/iskl].
LED-dioda automatskog niveliranje treperi u zelenoj boji.
Laserski se snop uklju€uje i rotira a LED-dioda za automatsko niveliranje konstantno svijetli ¢im je niveliranje
postignuto.

7.5.2 Usmjeravanje s automatskim stativom PRA 90

NAPOMENA
Ova funkcija raspoloziva je samo s automatskim stativom PRA 90.
Kod prve primjene treba prijamnik laserskog snopa PRA 30 upariti sa stativom (vidi 6.9.2)

Opcionalnim automatskim stativom PRA 90 moZete podesiti visinu ravnine laserskog snopa ru¢no ili automatski na
zeljenu razinu.

1. Uredaj montirajte na automatski stativ PRA 90.
2. Ukljugite rotacijski laser, automatski stativ i prijamnik laserskog snopa. Visinu ravnine laserskog snopa usmijera-
vajte samo ru¢no (vidi 7.5.3) ili automatski (vidi 7.5.4).

7.5.3 Ruéno usmjeravanje @

Pritisnite na prijamniku laserskog snopa na tipke +/- ili na PRA 90 tipke sa strelicama kako biste paralelno pomaknuli
horizontalnu ravninu prema gore odn. prema dolje.

7.5.4 Automatsko usmjeravanje @ [

1. Zaustavite stranu prijamnika laserskog snopa na Zeljenoj ciljnoj visini i u smjeru upravljackog polja PRA 90.
Mirno drzite prijamnik laserskog snopa tijekom usmjeravanja i pazite na slobodno vidno polje izmedu prijamnika
laserskog snopa i uredaja.

2. Dva puta kliknite na tipku automatskog usmjeravanja na prijamniku laserskog snopa. Dodatni klik prekida
usmjeravanje.

Dvostruki klik pokre¢e postupak usmijeravanja ravnine laserskog snopa, a stativ se pomic¢e gore odn. dolje.
Tijekom toga se kontinuirano &uje akustiéni signal. Cim je laserski snop pogodio detekcijski prozoréié prijamnika
laserskog snopa, snop se pomi¢e prema ozna¢nom urezu (referentna ravnina).

Nakon $to je poloZaj postignut i uredaj se je nivelirao, ton u trajanju od pet sekundi signalizira dovrSetak postupka.
Osim toga se simbol "automatskog usmjeravanja" vise ne prikazuije.

3.  Provijerite postavke visine na displeju.

4. lzvadite prijamnik laserskog snopa.
NAPOMENA Ukoliko automatski postupak usmjeravanja nije bio uspjesan, javljaju se kratki signali i gasi se
simbol "automatskog usmjeravanja".
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7.6 Radovi u vertikali

1.

7.6.

1.

Montirajte uredaj za vertikalne radove na odgovarajuéi stativ, fasadni adapter, adapter za pri¢vrSc¢enje na skele
u gradevinskim iskopima ili na zidni drza¢ tako da upravljacko polje uredaja bude usmjereno prema gore.
Alternativno mozete uredaj postaviti i na gumene nozice straznje rucke.

NAPOMENA Najbolju radio vezu prema PRA 30 pruza strana uredaja koja se nastavlja desno na upravljacko
polje.

NAPOMENA Kako bi se mogla postovati navedena preciznost, uredaj treba postaviti na ravnu povrsinu odn.
precizno ga montirati na stativ ili drugi pribor.

Usmjerite vertikalnu os uredaja pomocu utora i povrsine u Zelienom smjeru.

Pritisnite tipku za Uklj/iskl].

Nakon niveliranja uredaj pokrece laserski na¢in s vertikalnim rotacijskim snopom koji projicira okomito prema
dolje. Ova projicirana to¢ka je referentna tocka (ne ciljna tocka) i sluzi za pozicioniranje uredaja.

Zatim usmijerite uredaj tako da projicirana laserska to¢ka bude usmjerena to¢no na referentnoj to¢ci (npr. klin u
nosacu).

Zatim ru¢no usmierite lasersku ravninu (vidi 7.6.1) ili automatski (vidi 7.6.2) na Zeljenu drugu referentnu tocku.
Cim zapo&nete s usmjeravanjem, laser automatski pokreée rotaciju.

1 Ruéno usmjeravanje @
Pritisnite na prijamniku laserskog snopa tipke za smier (lijevo/desno), kako biste ru¢no usmijerili vertikalnu ravninu.

7.6.2 Automatsko usmjeravanje i nadzor @

1.

3.

Drzite prijamnik laserskog snopa s ozna¢nim urezom na Zeljenom usmjerenom mjestu i u smjeru uredaja.

Dva puta kliknite na tipku za automatsko usmjeravanje. Dodatni klik prekida usmjeravanje.

Dvostruki klik pokrec¢e postupak usmjeravanja ravnine laserskog snopa. Tijekom toga se kontinuirano Cuje
akusti¢ni signal.

Smijer procesa trazenja mozete promijeniti pritiskom na tipku automatsko usmjeravanje.

Cim je laserski snop pogodio detekcijski prozorgié prijamnika laserskog snopa, snop se pomi¢e na ozna&ni urez
(referentna ravnina).

Nakon $§to je polozaj postignut (ozna¢ni urez je pronaden), ton u trajanju od pet sekundi signalizira dovrSetak
postupka.

Prijamnik laserskog snopa automatski se uklju€uje u nacin za nadzor i kontrolira u redovitim intervalima da li se
je razina laserskog snopa pomaknula. Kod pomicanja se ravnina laserskog snopa ponovno korigira na ravninu
za oznacGavanje, ukoliko je to moguce. Ako je ravnina za oznacavanje izvan podrucja niveliranja od +5°, ili ako
je izravni vizualni kontakt izmedu uredaja i prijamnika laserskog snopa duze vrijeme sprijecen ili ako postupak
usmjeravanja unutar dvije minute nije uspje$no proveden, javljaju se kratki signali, laser se vi$e ne rotira, a simbol
"automatskog usmjeravanja" se gasi. To signalizira prekid automatskog postupka usmijeravanja.

Dva puta kliknite na tipku za automatsko usmjeravanje za napustanje nacina za nadzor.

7.7 Rad s nagibom

7.7.1 Postavljanje

NAPOMENA
Nagib se moZe napraviti ru¢no, automatski ili koristenjem nagibnog adaptera PRA 79.
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NAPOMENA
Nagibe mozete podesiti ili prikazati na PRA 30 u % ili u °. Za podeSavanje Zeljene jedinice objasnjene su u poglavlju
7.3.7 opcije izbornika.

Uredaj ovisno o primjeni montirajte primjerice na stativ.

Pozicionirajte rotacijski laser bilo na gornji ili na donji rub ravnine nagiba.

Stanite iza uredaja sa smjerom gledanja na upravlja¢ko polje.

Pomodu cilinog utora na glavi uredaja ugrubo usmijerite uredaj paralelno uz ravninu nagiba. Za finije usmjeravanje
nakon podes$avanja nagiba provedite elektronsko usmijeravanje nagiba (vidi 7.7.4).

5. Ukljucite uredaj i pritisnite tipku za nacin nagiba. LED-dioda nacina nagiba svijetli.

Laserski se snop uklju¢uje ¢im je niveliranje postignuto. PR 30-HVS moze se nagnuti ¢im se na displeju PRA 30
pojavi simbol "Nacin nagiba" .

Hop =

7.7.2 Ruéno podes$avanje nagiba @ @

NAPOMENA

Ukoliko uredaj izmjeri promjene temperature od oko 10 stupnjeva, rotacija lasera se zaustavlja na oko 40 sekundi.
Tijekom ovog vremena uredaj korigira sve pogreSke koje su mogle nastati zbog promjene temperature. Nakon
automatskog ispravljanja uredaj ponovno pode$ava ravninu laserskog snopa na prethodni nagib a laser zapocinje s
rotiranjem.

Ovisno o prednagibu uredaja mogu se unijeti vrijednosti nagiba do 21,3 %. Prikaz prijamnika laserskog snopa prikazuje
kut nagiba.

7.7.2.1 Pozitivni nagibi

Tipka za unos nagiba plus podize ravninu laserskog snopa ispred uredaja i spusta je ponovno iza uredaja.

1. Pritisnite tipke za unos nagiba plus na daljinskom upravljacu.
NAPOMENA Ukoliko u roku od tri sekunde ne pritisnete nijednu tipku, podesit ¢e se posljednje prikazani nagib
na uredaju. Pritom trepere LED-diode na nac¢inu nagiba.
Prikaz prijamnika laserskog snopa prikazuje kut nagiba.

2. Ukoliko brzo zelite promijeniti postavke, dugo pritisnite na tipku za unos nagiba.

7.7.2.2 Negativni nagibi

Tipka za unos nagiba minus spusta ravninu laserskog snopa ispred uredaja i podize je ponovno iza uredaja.

1. Pritisnite tipke za unos nagiba minus na daljinskom upravljacu.
NAPOMENA Ukoliko u roku od tri sekunde ne pritisnete nijednu tipku, podesit ée se posliednje prikazani nagib
na uredaju. Pritom trepere LED-diode na na¢inu nagiba.
Prikaz prijamnika laserskog snopa prikazuje kut nagiba.

2. Ukoliko brzo Zelite promijeniti postavke, dugo pritisnite na tipku za unos nagiba.

7.7.3 Automatsko podesavanje nagiba @

Pomocu ove funkcije moze se automatski kreirati nagnuta ravnina laserskog snopa izmedu 2 tocke i utvrditi nagib

izmedu tocaka.

1. Postavite uredaj kao $to je opisano dolje 7.7.1 na gornji rub ravnine nagiba.

2. Montirajte prijamnik laserskog snopa s drzacem prijamnika PRA 80/PRA 83 npr. na teleskopsku plo¢u PUA 50.

3. Pozicionirajte prijamnik neposredno ispred rotacijskog lasera, usmjerite ga na visinu ravnine laserskog snopa i
fiksirajte ga na teleskopsku plocu.

4. Pozicionirajte prijamnik s teleskopskom plo¢om na donji rub ravnine nagiba, i dva puta kliknite na tipku
automatskog usmijeravanja. Dodatni klik prekida usmijeravanje.
Sada zapocinje proces usmijeravanja ravnine laserskog snopa. Tijekom toga se kontinuirano javlja akusti¢ni
signal. Smjer procesa trazenja mozete promijeniti pritiskom na tipku automatsko usmjeravanije.
Cim je laserski snop pogodio detekcijski prozorci¢ prijamnika laserskog snopa, snop se pomice na oznacni urez
(referentna ravnina). Nakon $to je poloZaj postignut (oznaéni urez je pronaden), akusti¢ni signal u trajanju od pet
sekundi signalizira dovrSetak postupka.
Simbol "automatsko usmijeravanje" vise se ne prikazuje na displeju prijamnika laserskog snopa a prijamnik
automatski prelazi u normalni nacin rada.
Na displeju prijamnika laserskog snopa je nagib prikazan u trajanju od pet sekundi.
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8

Ocitajte nagib izmedu obije tocke (polozaja uredaja i prijamnika laserskog snopa) na displeju prijamnika laserskog
snopa.
NAPOMENA Nakon pet sekundi gasi se prikaz nagiba na displeju prijamnika laserskog snopa.

7.7.4 Optimalno elektronsko usmjeravanje nagiba

Nakon grubog usmjeravanja rotacijskog lasera i podeSavanja nagiba (kao $to je opisano gore) se usmjeravanje
PR 30-HVS moze optimizirati pomoéu elektronskog usmijeravanja nagiba koje je patentirao Hilti.

1.

2.

3.

PRA 30 pozicionirajte nasuprot PR 30-HVS u sredini na kraju ravnine nagiba. MozZete ga drzati mirno ili ga fiksirati
pomocu PRA 80/PRA 83 .

Aktivirajte na PR 30-HVS elektronsko usmijeravanje nagiba pritiskom na tipku elektronsko usmjeravanje nagiba.
Kada strelice za elektronsko usmjeravanje nagiba trepere, PRA 30 ne prima laserski snop s PR 30-HVS.

Kada lijeva strelica zasvijetli, usmjerite PR 30-HVS u smjeru kazaljke na satu.

Kada desna strelica zasvijetli, usmjerite PR 30-HVS u suprotnom smijeru kazaljke na satu.

Kada obije strelice zasvijetle, usmjeravanje na PRA 30 je ispravno.

Nakon uspje$nog usmijeravanja (obije strelice konstantno svijetle u trajanju od 10 sekundi), funkcija se automatski
zavrSava.

Sada fiksirajte rotacijski laser na stativ tako da se ne moze nenamjerno pomaknuti.

Elektronsko usmjeravanje nagiba mozete dovrsiti i pritiskom na tipku elektronskog usmijeravanja nagiba.
NAPOMENA Izmedu grubog usmjeravanja pomocu utora i povrsine i finog usmjeravanja pomocu elektronskog
usmjeravanja nagiba moze doc¢i do odstupanja. Buduci da je elektronska metoda to¢nija od opti¢ke, preporu¢amo
Vam da uvijek kao referencu koristite elektronsko usmijeravanje nagiba.

7.7.5 Podesavanje nagiba pomoc¢u nagibnog adaptera PRA 79

NAPOMENA
Uvijerite se da je nagibni stol pravilno montiran izmedu stativa i uredaja (vidi uputu za uporabu PRA 79).

1.
2.
3.

o
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Ovisno o primjeni nagibni adapter PRA 79 montirajte primjerice na stativ.

Pozicionirajte stativ bilo na gornji ili na doniji rub ravnine nagiba.

Montirajte rotacijski laser na nagibni adapter i usmjerite pomocu cilinog utora na glavi PR 30-HVS uredaj
ukljuujuéi i nagibni adapter paralelno uz ravninu nagiba. Upravljacko polje PR 30-HVS bi se trebalo nalaziti na
suprotnoj strani smjera nagiba.

Uvijerite se da je adapter nagiba u izlaznom polozZaju (0°).

Ukljucite uredaj (vidi 7.2).

Pritisnite na tipku nacina nagiba.

Na upravljackom polju rotacijskog lasera sada svijetli LED-diode nac¢ina nagiba.

Uredaj sada zapod&inje s automatskim niveliranjem. Cim je niveliranje dovr§eno, laser se ukljuduje i po&inje se
rotirati.

Na nagibnom adapteru nagiba sada podesite Zeljeni kut nagiba.

NAPOMENA Kod ruénog podesavanja nagiba PR 30-HVS jednokratno nivelira ravninu laserskog snopa i zatim je
fiksira. Vibracije, promjene temperature ili ostali utjecaji do kojih moZze doéi u toku dana, mogu utjecati na poloZaj
ravnine laserskog snopa.



7.8 Povratak u standardni nacin

Za povratak u standardni nacin, iskljucite i ponovno uklju-
Cite uredaj.

7.9 Stanje mirovanja (Sleep)

U stanju mirovanja (Sleep) moze PR 30-HVS Stedjeti
struju. Laser se iskljuuje te se na taj nagin produzuje
vijek trajanja baterije.

7.9.1 Aktiviranje stanja mirovanja (Sleep)

1. Kod isklju¢enog PRA 30 drzite tijekom oko 3 se-
kunde pritisnutu tipku za uklju€ivanje/ isklju¢ivanje
PRA 30.

2. Dva puta pritisnite na tipku za smjer desno kako
biste dospjeli u to¢ku izbornika "Nacin mirovanja
(Sleep)".

3. Pritisnite na tipku za jedinice kako biste ukljucili
nacin mirovanja PR 30-HVS.

7.9.2 Deaktiviranje stanja mirovanja (Sleep)

1. Kod isklju¢enog PRA 30 drzite tijekom oko 3 se-
kunde pritisnutu tipku za ukljucivanje/ iskljucivanje
PRA 30.

2. Dva puta pritisnite na tipku za smjer desno kako
biste dospjeli u to¢ku izbornika Nacin mirovanja
(Sleep).

3. Pritisnite na tipku za jedinice kako biste iskljucili
nacin mirovanja PR 30-HVS.

4. Nakon ponovnog aktiviranja PR 30-HVS provijerite
postavke lasera kako biste osigurali preciznost pri
radu.

8 Ciséenje i odrzavanje

8.1 Ciséenje i susenje

1. Otpuhnite prasinu sa stakla.

2. Staklo ne dodirujte prstima.

3. Ciséenje obavljajte samo &istom i mekom krpom;
ako je potrebno, navlazite je Cistim alkoholom ili s
malo vode.

NAPOMENA SuviSe gruba sredstva za ¢iscenje
mogu ogrebati staklo te time smanijiti preciznost
uredaja.

NAPOMENA Ne upotrebljavajte druge tekucine, jer
mogu nagristi plasti¢ne dijelove.

4. Osusite Vasu opremu postivajuéi graniéne tempe-
raturne vrijednosti koje su navedene u tehnickoj
dokumentaciji.

NAPOMENA Narocito zimi/ljeti pazite na grani¢ne
temperaturne vrijednosti kada Vasu opremu Cuvate
npr. u unutrasnjosti vozila .

8.2 Odrzavanje akumulatorskih paketa Li-lon

NAPOMENA
Osvjezavanje akumulatorskih paketa Li-lon kao kod aku-
mulatorskih paketa NiCd ili NiMH nije potrebno.

NAPOMENA
Prekid procesa punjenja ne utjece na Zivotni vijek aku-
mulatorskog paketa.

NAPOMENA

Postupak punjenja moze zapoceti svakodobno, bez utje-
caja na zivotni vijek. Memorijskog efekta kao pri NiCd ili
NiMH nema akumulatorskim paketima nema.

NAPOMENA

Akumulatorske pakete treba Guvati u napunjenom stanju
na hladnom i suhom mijestu. SkladiStenje akumulator-
skih paketa kod visokih okolnih temperatura (npr. iza
prozorskih stakala) je nepovoljno, narusava zivotni vijek
akumulatorskih paketa i poveéava omjer samopraznjenja
¢Glanaka.

NAPOMENA

Starenjem ili zbog preoptere¢enja, akumulatorski paketi
gube kapacitet; i viSe se ne mogu u potpunosti napuniti.
Sa starim akumulatorskim paketima mozete doduse jo$
uvijek raditi ali biste ih pravovremeno trebali izmijeniti.

1. Izbjegavajte prodiranje viage.

2. Akumulatorske pakete u potpunosti napunite prije
prvog stavljanja u pogon.

3. Akumulatorski paket punite ¢im primijetite da snaga
uredaja slabi.
NAPOMENA Pravovremeno punjenje povecava traj-
nost akumulatorskog paketa.
NAPOMENA Ukoliko nastavite koristiti akumulator-
ski paket praZznjenje se automatski zavrSava prije
nego $to bi moglo doéi do ostecenja ¢lanaka i prije
nego $to se uredaj iskljuci.

4.  Akumulatorske pakete punite samo s dozvoljenim
punjac¢ima Hilti za akumulatorske pakete Li-lon.

8.3 Skladistenje

1. Ako se uredaj smocio, izvadite ga iz kovéega. Osu-
Site (postivajuci radnu temperaturu) i ocistite uredaj,
transportnu kutiju i pribor. Opremu ponovno zapa-
kirajte tek nakon $to se u potpunosti osusi.

2. Nakon duljeg skladistenja ili transporta Vase opreme
prije uporabe provedite kontrolno mjerenje.

3. Prije duzih vremena skladiStenja molimo izvadite
akumulatorske pakete i baterije iz uredaja i prijam-
nika laserskog snopa. Baterije ili akumulatorski pa-
keti koji cure mogu ostetiti uredaj i prijamnik laser-
skog snopa.

8.4 Transportiranje

Za transport ili slanje Vase opreme upotrebljavajte Hiltijev
transportni kovéeg ili istovjetnu ambalazu.
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OPREZ
Prije transporta ili slanja izvadite akumulatorski paket i
baterije iz uredaja i prijamnika laserskog snopa.

8.5 Kalibrirajte u Hiltijevom kalibracijskom servisu

Preporu¢amo da uredaj redovito provjeravate na kalibra-
cijskom servisu Hilti kako biste mogli jam¢iti pouzdanost
prema normama i pravnim zahtjevima.

Kalibracijski servis Hilti Vam u svakom trenutku stoji na
raspolaganju. Preporu¢amo Vam da uredaj kalibrirate
najmanje jednom godisnje.

U okviru kalibracijskog servisa Hilti se potvrduje da spe-
cifikacije ispitanog uredaja na dan ispitivanja odgovaraju
tehni¢kim podatcima upute za uporabu.

Kod odstupanja od informacija proizvodaca se koristeni
mjerni uredaj ponovno podeSava. Nakon bazdarenja i
ispitivanja se na uredaj postavlja kalibracijska plaketa, a
certifikatom o kalibraciji pismeno potvrduje da uredaj radi
sukladno podatcima proizvodaca.

Certifikati o kalibraciji su uvijek potrebni za poduzec¢a
koja su certificirana prema ISO 900X.

Hilti kontakt u Vasoj blizini ¢e Vam rado dati dodatne
informacije.

8.6 Provjera preciznosti

NAPOMENA

Kako bi se mogle postivati tehnicke specifikacije, uredaj
treba redovito provjeravati (najmanje prije svakog vec¢eg
/relevantnog rada)!

NAPOMENA

Pod slijedec¢im uvjetima se moze smatrati da uredaj nakon
pada funkcionira besprijekorno i s istom precizno$éu kao
i prije pada:

Prilikom pada nije prekoracena visina pada navedena u
tehni¢koj dokumentaciji.

Uredaj prilikom pada nije mehanicki o$te¢en (npr. pucanje
penta prizme).

Uredaj pri svom radu generira rotirajuci laserski snop.

Uredaj je i prije pada savr§eno funkcionirao.

8.6.1 Provjera horizontalne glavne i popreéne osi 3

1. Postavite stativ cca. 20 m od zida te horizontalno
usmierite glavu stativa pomocu libele.

2. Montirajte uredaj na stativ te usmjerite glavu uredaja
pomocu ciljnog utora na zid.

3.  Pomodu prijamnika uhvatite tocku (tocka 1) te je
oznadite na zidu.

4.  Uredaj okrenite oko osi uredaja u smjeru kazaljke
na satu za 90°. Pritom se visina uredaja ne smije
mijenjati.

5. Pomodu prijamnika laserskog snopa uhvatite drugu
toCku (tocka 2) te je oznadite na zidu.

6. Ponovite korake 4 i 5 jo$ dva puta te uhvatite tocke

3 i 4 pomocu prijamnika te ih oznadite na zidu.
Kod pazljivog izvodenja bi vertikalni razmak obiju
oznacenih tocaka 1 i 3 (glavna os) odn. tocke 2 i 4
(poprecna os) trebao iznositi < 3 mm (na 20 m). Kod
veceg odstupanja posaljite uredaj u Hilti servis na
kalibriranje.

8.6.2 Provjera vertikalne osi il i

1. Postavite uredaj na Sto je moguée ravniju povrsinu

cca. 20 m od zida.

Usmijerite rucice uredaja paralelno sa zidom.

3. Ukljucite uredaj te na podu oznacite referentnu tocku
R).

4.  Pomocu prijamnika oznacite to¢ku (A) na donjem
kraju zida. Odaberite srednju brzinu.

5. Pomodu prijamnika oznacite tocku (B) na cca. 10 m
visine.

6. Uredaj okrenite za 180° te ga usmijerite na referentnu
to¢ku (R) na podu i na donjoj oznacenoj tocci (A) na
zidu.

7. Pomocu prijamnika oznacite to¢ku (C) na cca. 10 m
visine.

8. Provjerite da li je kod pazljivog izvodenja horizon-
talni razmak obiju na deset metara visine ozna¢enih
to€aka (B) i (C) maniji od 1,5 mm (na 10 m).
NAPOMENA Kod veceg odstupanja: Molimo posa-
ljite uredaj na kalibraciju u Hilti servis.

S

9 Trazenje kvara

Kvar Moguci uzrok

Popravak

Prikaz prikazuje simbol

/s

PRA 30 nije uparen s PR 30-HVS.

Uparivanje uredaja (vidi poglavlje 6.9)

Prikaz prikazuje simbol

O

nije moguéa.

Nevazedi pritisak na tipku; Naredba

Pritisnite vazecu tipku.
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Kvar

Moguci uzrok

Popravak

Prikaz prikazuje simbol

Naredba je moguca, ali uredaj ne rea-
gira.

Ukljucite sve uredaje i idite na dovo-
lian domet radio valova.

Uvijerite se da izmedu uredaja

nema prepreka. Obratite pozornost
na maksimalni domet. Za dobru
radio-vezu postavite PR 30-HVS i
PRA 30 = 10 cm (in) iznad poda.
Provjerite pozicioniranje PR 30-HVS
i PRA 30 i da li je vidno polje izmedu
PR 30-HVS i PRA 30 slobodno. Po-
novno pokrenite automatsko usmije-
ravanje (vidi poglavlje za automatsko
usmijeravanje i nadzor)

Aktiviranje uredaja (vidi poglavlje "De-
aktiviranje nacina mirovanja (Sleep)")

Prikaz prikazuje simbol

AN

Prikaz prikazuje simbol

Uredaj je u nacinu za nadzor. Po-
novno usmjeravanje nije bilo moguce.

Uredaj je u stanju mirovanja (Sleep)
(uredaj ostaje maks. 4 h u stanju mi-
rovanja).

Sleeap

Prikaz prikazuje simbol Stanje napunjenosti PR 30-HVS aku- Napunite akumulatorski paket, kori-
7 mulatorskog paketa je nisko. stite drugi akumulatorski paket ili ko-
£ ristite PR 30-HVS u nacinu "Punjenje
tijekom rada" (nije primjeren za vanj-
ske primjene i u vlaznom okruzenju).

10 Zbrinjavanje otpada

UPOZORENJE

Kod nestruénog zbrinjavanja opreme moze dodéi do sliede¢ih dogadaja:

Pri spaljivanju plasti¢nih dijelova nastaju otrovni plinovi, koji su opasni za zdravlje ljudi.

Ako se baterije ostete ili jako zagriju, mogu eksplodirati i pritom uzrokovati trovanja, opekline, koroziju ili oneci$éenje
okolisa.

Lakomislenim zbrinjavanjem omogucujete neovlastenim osobama nepropisnu uporabu opreme. Pri tome mogu tesko
ozlijediti sebe i tre¢e osobe kao i onedistiti okolis.

A

&

Uredaji tvrtke Hilti izradeni su vec¢im dijelom od materijala koji se mogu ponovno preraditi. Pretpostavka za to je njihovo
struéno razvrstavanje. U mnogim drzavama je Hilti ve¢ spreman za preuzimanje Vaseg starog uredaja na ponovnu
preradu. O tome pitajte servisnu sluzbu Hilti ili Vaseg prodajnog savjetnika.

Samo za EU drzave

Elektri¢ne uredaje ne odlazite u kuéne otpatke!

Prema Europskoj direktivi o starim elektri¢nim i elektroni¢kim aparatima i preuzimanju u nacionalno pravo
moraju se istroSeni elektriéni uredaji skupljati odvojeno i predati za ekoloski ispravnu ponovno preradu.

Baterije zbrinite sukladno nacionalnim propisima.
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11 Jamstvo proizvodaca za uredaje

Ukoliko imate pitanja oko uvjeta za garanciju, obratite se
Vasem lokalnom HILTI partneru.

12 FCC-napomena (vazeé¢e za SAD

OPREZ

Ovaj uredaj je u testovima odrzavao grani¢ne vrijednosti
koje su zapisane u odlomku 15 FCC-odredbi za digitalne
uredaje klase B. Ove grani¢ne vrijednosti za instalaciju
u stambenim podrucjima predvidaju zadovoljavajuéu za-
&titu od smetnji zracenja. Uredaji ove vrste stvaraju i
upotrebljavaju visoke frekvencije, a mogu ih i emitirati.
Stoga mogu, ako se ne instaliraju i rabe prema uputama,
uzrokovati smetnje pri radio prijemu.

Ne moze se medutim jamciti da kod odredenih instalacija
nece doc¢i do smetnji. Ako ovaj uredaj uzrokuje smetnje
radio ili televizijskog prijema, $to se moze utvrditi isklju-
Sivanjem i ponovnim uklju¢ivanjem uredaja, korisnik bi
trebao smetnje ukloniti pomocu sliedec¢ih mjera:

Ponovnim usmijeravanjem ili premjestanjem prijamne an-
tene.

Povecajte razmak izmedu uredaja i prijamnika.

Uredaj prikljucite na uti¢nicu strujnog kruga koiji je razlicit
od strujnog kruga prijamnika.

Dozvolite da Vam pomognu Vas$ prodavag ili iskusni radio
i TV-tehnicar.
NAPOMENA
Izmjene ili preinake koje nije izri¢ito odobrio Hilti, mogu
ograniciti pravo korisnika pri stavljanju uredaja u pogon.

Ovaj uredaj zadovoljava c¢lanak 15 FCC-odredbi i
RSS-210IC.

Stavljanje u pogon je podlozno sljedeéim uvjetima:
Ovaj uredaj ne bi trebao stvarati $tetno zracenje.

Uredaj mora prepoznati sva zra¢enja uklju¢ujucii zracenja
koja uzrokuju nezeljene radnje.

13 EZ izjava o sukladnosti (original)

Oznaka: Rotacijski laser
Tipska oznaka: PR 30-HVS
Generacija: 01
Godina konstrukcije: 2013

Pod vlastitom odgovorno$¢u izjavljuiemo da je ovaj
proizvod suglasan sa sljede¢im smjernicama i normama:
do 19. travnja 2016.: 2004/108/EZ, od 20. travnja 2016.:
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EZ, 2006/66/EZ,
1999/5/EZ, EN ISO 12100, EN 300 440-2 V1.4.1,
EN 301 489-1 V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1.
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IZVIRNA NAVODILA

Rotacijski laser PR 30-HVS

Pred zac¢etkom uporabe obvezno preberite
navodila za uporabo.

Navodila za uporabo naj bodo vedno shra-
njena pri orodju.

Orodje predajte drugi osebi le s prilozenimi
navodili za uporabo.

Vsebina Stran
1 Splos$na opozorila 128
2 Opis 128
3 Pribor 131
4 Tehni¢ni podatki 131
5 Varnostna opozorila 133
6 Zagon 135
7 Uporaba 136
8 Nega in vzdrzevanje 143
9 Motnje pri delovanju 144

10 Recikliranje 145
11 Garancija proizvajalca orodja 146
12 FCC-opozorilo (velja v ZDA)/IC-opozorilo

(velja za Kanado) 146
13 Izjava ES o skladnosti (izvirnik) 146

H Stevilke oznadujejo slike. Slike si lahko ogledate na
zacetku navodil za uporabo.

V besedilu teh navodil za uporabo oznacuje beseda "na-
prava" ali "rotacijski laser" vedno PR 30-HVS. "Daljinski
upravljalnik" oz. "laserski sprejemnik" ali "sprejemnik"
vedno oznacuje napravo PRA 30 (03).

Rotacijski laser H

@ Laserski Zarek (rotacijska ravnina)

(2) Rotacijska glava

(3) Rodaj

(@) Polje za upravljanje

Osnovna plo$¢a z navojem 5/s"

(6) Litij-ionska akumulatorska baterija PRA 84

Vstavljanje in odstranjevanje akumulatorske bate-
rije A

Litij-ionska akumulatorska baterija PRA 84
Prostor za akumulatorsko baterijo
(3 Zaklep

Polnjenje v napravi

Usmernik PUA 81
Vti¢nica za polnjenje

Polnjenje zunaj naprave 1

Usmernik PUA 81
Vti¢ za avtomobilsko vtiénico PUA 82
@ LED-dioda za polnjenje akumulatorske baterije

Polje za upravljanje rotacijskega laserja H

@ Tipka za vklop/izklop

% LED-dioda avtomatskega niveliranja
LED-puscice za elektronsko poravnavanje nagiba

@ Tipka za elektronsko poravnavanje nagiba (samo v
povezavi z nac¢inom nagiba)

Tipka in LED-dioda funkcije alarmnega opozorila

(8) Tipka in LED-dioda nagina nagiba

@ LED-dioda nadzornega nacina (samo pri navpi¢nem
avtomatskem niveliranju)

LED-dioda za stanje napolnjenosti akumulatorske
baterije

Polje za upravljanje naprave PRA 30 @

(D) Tipka za vklop/izklop

@ Tipka za vnos nagiba "plus"/smerna tipka "v de-
sno" oz. "navzgor" (s PRA 90)

(® Tipka za enote

Tipka za jakost zvoka

(5) Tipka za vnos nagiba "minus"/smerna tipka "v levo"
oz. "navzdol" (s PRA 90)

@ Tipka za avtomatsko naravnavo/nadzorni nacin
(navpi€no) (dvojni klik)

(7) Obmogje zaznavanja

(8) Oznagevalna zareza

(9) Prikazovalnik

Prikazovalnik naprave PRA 30

@ Prikaz polozaja sprejemnika, relativno glede na vi-
8ino laserske ravnine
@ Indikator stanja baterij

Prikaz za glasnost

(4) Prikaz oddaljenosti od laserske ravnine
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1 Splosna opozorila

1.1 Opozorila in njihov pomen Na napravi
NEVARNOST 2
Za neposredno groze€o nevarnost, ki lahko pripelje do
teZjih telesnih poSkodb ali do smrti. 2. laserski razred v skladu z IEC/EN 60825-1:2007

OPOZORILO Na napravi
Za mozno nevarnost, ki lahko pripelje do tezkih telesnih
poskodb ali smrti. CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

PREVIDNO K v s
Za mozno nevarnost, ki lahko pripelie do lazjih telesnih CLASS Il LASER PRODUCT
poskodb ali materialne $kode.

Laser class Il according CFR 21, § 1040 (FDA)
NASVET
Za navodila za uporabo in druge uporabne informacije. Lokacija identifikacijskih mest na napravi

Tipska oznaka in serijska oznaka sta na tipski ploscici na
orodju. Te podatke prepisite v navodila za uporabo in jih
. . vedno navedite v primeru morebitnih vpraSanj za naSega
Simboli zastopnika ali servis.

D A A A=

Generacija: 01

1.2 Pojasnila slikovnih oznak in dodatna opozorila

Pred Opozorilo na Opozorilo na Opozorilo na
zacetkom splo$no jedke snovi nevarno
dela nevarnost elektricno Serijska &t.:
preberite napetost
navodila za
uporabo
Samo za Materiale Ne glejte v Opozorilo na
uporabo v oddajte v Zarek nevarnost
zaprtih recikliranje eksplozije
prostorih

2.1 Uporaba v skladu z namembnostjo

PR 30-HVS je rotacijski laser z vrte¢im se laserskim Zarkom in referenénim zarkom pod kotom 90°. Rotacijski laser je
mogoce uporabljati v navpiéni in vodoravni legi ter za meritve nagibov.

Naprava je namenjena za ugotavljanje, prenos in preverjanje vodoravnih ravnin, navpi¢nih in nagnjenih ravnin ter pravih
kotov: Napravo lahko na primer uporabite za prenasanje metrskih in viSinskih oznak, dolo¢anje pravih kotov sten,
navpi¢no naravnavo referen¢nih toc¢k ali izdelovanje nagnjenih ravnin.

Orodje je namenjeno profesionalnim uporabnikom; uporablja, vzdrzuje in servisira ga lahko le pooblas¢eno in izSolano
osebje. To osebje je treba dodatno pouciti o nevarnostih, ki lahko nastopijo pri delu. Naprava in njeni pripomocki so
lahko nevarni, ¢e jih nepravilno uporablja nestrokovno osebje in ¢e se uporabljajo v nasprotju z namembnostjo.

Za optimalno uporabo naprave vam ponujamo razli¢en pribor.

Da preprecite nevarnost poskodb, uporabljajte samo originalno Hiltijevo opremo in nastavke.

Upostevajte navodila za delo, nego in vzdrzevanje, ki so podana v teh navodilih za uporabo.

Upostevajte vplive okolice. Naprave ne uporabljajte tam, kjer obstaja nevarnost nastanka pozara ali eksplozije.
Naprave na noben nacin ne smete spreminjati ali posegati vanjo.
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2.2 Opombe

Uporabnik lahko z napravo hitro in z visoko natanénostjo nivelira vsako ravnino.

Niveliranje se izvrSi avtomatsko po vklopu naprave. Zarek se vklopi $ele takrat, ko je dosezena specificirana to¢nost.
LED-diode kazejo trenutno delovno stanje.

Naprava deluje z litij-ionskimi akumulatorskimi baterijami, ki jih je mozno ponovno napolniti, in sicer tudi med
delovanjem naprave.

2.3 Moznosti kombinacij z daljinskim upravljalnikom/laserskim sprejemnikom PRA 30

PRA 30 je daljinski upravljalnik in laserski sprejemnik v eni napravi. Z njim lahko rotacijski laser PR 30-HVS udobno
upravljate tudi pri vecjih razdaljah. Poleg tega je PRA 30 tudi laserski sprejemnik in ga lahko uporabljate za prikaz
laserskega zarka na vecjih razdaljah.

2.4 Digitalno merjenje razdalj

Laserski sprejemnik digitalno prikazuje razdaljo med lasersko ravnino in oznacevalno zarezo. Tako lahko v delovnem
koraku do milimetra natanéno dolocite, kje ste.

2.5 Avtomatska naravnava in nadzor

S PR 30-HVS in PRA 30 lahko ena sama oseba avtomatsko usmeri lasersko ravnino na to¢no dolo¢eno to¢ko. Naprava
prepozna konkretno poravnavo (vodoravno, nagib ali navpi¢no) in temu primerno uporabi funkcijo avtomatskega
poravnavanja (vodoravno in nagib s PRA 90) ali samodejnega poravnavanja z naknadnim nadzorom ravnine (navpi¢no).
Funkcija nadzora naprave s pomoc¢jo PRA 30 v rednih ¢asovnih intervalih samodejno preverja poravnavo laserske
ravnine, da se preprec¢i morebitne zamike (npr. zaradi temperaturnih nihanj, vetra ali E¢esa drugega). Funkcijo nadzora
je mogoce deaktivirati.

2.6 Digitalen prikaz nagiba s patentirano elektronsko naravnavo nagiba
Digitalen prikaz nagiba je moZzen pri nagibih do 21,3 %, ¢e je naprava PR 30-HVS nagnjena naprej. Tako lahko nagibe
izdelate in preverite brez racunanja. Z elektronsko naravnavo nagiba lahko optimizirate to¢nost smeri nagiba.

2.7 Funkcija alarmnega opozorila

Funkcija alarmnega opozorila se aktivira Sele dve minuti po tem, ko je doseZeno niveliranje po vklopu naprave. Ce v
roku teh 2 minut pritisnete katero koli tipko, se zaéne dvominutni &as &akanja odstevati znova. Ce se med delovanjem
napravi spremeni nivo (zaradi tresljajev, udarca), naprava preklopi v nacin opozarjanja; utripajo vse LED-diode, laser
pa se izklopi (glava se ne vrti veg).

2.8 Avtomatski izklop

Ce je naprava name$éena zunaj obmodja avtomatskega niveliranja (+5°) ali je mehansko blokirana, se laser ne vklopi
in LED-diode utripajo.

Napravo je mozno namestiti na stojalo z navojem dimenzije 5/8" ali neposredno na stabilno podlago (brez tresljajev!).
Servosistem pri avtomatskem niveliranju v eni ali obeh smereh nadzira zagotavljanje specificirane natancnosti. Naprava
se izklopi, ¢e ni dosezeno niveliranje (naprava je zunaj obmocja niveliranja ali mehansko blokirana) ali ¢e naprava ni
vec v nivoju (glejte razdelek Funkcija alarmnega opozorila).

NASVET
Ce niveliranja ni mogoce doseci, se laser izklopi in vse LED-diode utripajo.

2.9 Obseg dobave

1 Rotacijski laser PR 30-HVS

1 Laserski sprejemnik/daljinski upravljalnik
PRA 30 (03)

Nosilec sprejemnika PRA 80 ali PRA 83
Navodila za uporabo

Litij-ionska akumulatorska baterija PRA 84
Usmernik PUA 81

Baterije (celice AA)

N = = a4
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2 Certifikat proizvajalca
1 Kovcek Hilti

2.10 Indikatorji stanja delovanja

Naprava je opremljena z naslednjimi indikatorji stanja delovanja: LED-dioda za avtomatsko niveliranje, LED-dioda za
stanje napolnjenosti akumulatorske baterije, LED-dioda za deaktiviranje funkcije alarmnega opozorila, LED-dioda za
nacin nagiba, LED-dioda za nadzor in LED-dioda za elektronsko naravnavanje nagiba.

2.11 Prikazi LED-diod
LED-dioda avtomatskega niveliranja

Zelena LED-dioda utripa.

Naprava je v fazi niveliranja.

Zelena LED-dioda sveti.

Naprava je nivelirana/pripravljena za
delovanje.

LED-dioda za deaktiviranje funkcije
alarmnega opozorila

Oranzna LED-dioda sveti ne-
prekinjeno.

Funkcija alarmnega opozorila je deakti-
virana.

LED-dioda za nadin nagiba

Oranzna LED-dioda utripa.

Naravnava se nagnjena ravnina.

Oranzna LED-dioda sveti ne-
prekinjeno.

Aktiviran je nac¢in merjenja nagiba.

LED-dioda nadzora

Oranzna LED-dioda sveti ne-
prekinjeno.

Naprava je v nadzornem nacinu. Porav-
navanje na referen¢no tocko (PRA 30) je
pravilno.

Oranzna LED-dioda utripa.

Naprava poravna lasersko ravnino na
referen¢no tocko (PRA 30).

LED-diode elektronskega naravnava-
nja nagiba

Oranzni LED-pusgici utripata.

Naprava je v nacinu "elektronskega na-
ravnavanja nagiba", PRA 30 ne spre-
jema laserskega Zarka.

Obe oranzni LED-pusgici ne-
prekinjeno svetita.

Naprava je pravilno poravnana na refe-
rencno tocko PRA 30.

Leva oranzna LED-puscica
sveti.

Napravo je treba zavrteti v smeri urnega
kazalca.

Rdeca oranzna LED-puscica
sveti.

Napravo je treba zavrteti v nasprotni
smeri urnega kazalca.

Vse LED-diode

Vse LED-diode utripajo.

Naprava je utrpela sunek, izgubila niveli-
ranje ali pa je prisotna napaka.

2.12 Stanje napolnjenosti litij-ionske akumulatorske baterije med delovanjem

LED-dioda trajno sveti

LED-dioda utripa

Stanje napolnjenosti C

LED-dioda 1, 2, 3, 4

Cz75%

LED-dioda 1, 2, 3

50% =C<75%

LED-dioda 1, 2

25 % =C <50 %

LED-dioda 1

10%=C<25%

LED-dioda 1

C<10%

2.13 Stanje napolnjenosti litij-ionske akumulatorske baterije med postopkom polnjenja v napravi

LED-dioda trajno sveti

LED-dioda utripa

Stanje napolnjenosti C

LED-dioda 1, 2, 3, 4

C =100 %

LED-dioda 1, 2, 3 LED-dioda 4 75 % = C <100 %
LED-dioda 1, 2 LED-dioda 3 50 % = C <75%
LED-dioda 1 LED-dioda 2 25 % =C <50 %
- LED-dioda 1 C<25%
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2.14 Prikaz polnjenja litij-ionske akumulatorske baterije med postopkom polnjenja izven naprave

Ce neprekinjeno sveti rde¢a LED-dioda, ki ozna&uje polnjenje akumulatorske baterije, se akumulatorska baterija polni.
Ce rdeda LED-dioda za polnjenje ne sveti, je polnjenje dokon&ano ali pa polnilnik ne polni baterije.

Naziv Kratka oznaka
Laserski sprejemnik/daljinski upravljalnik PRA 30 (03)
Laserski sprejemnik PRA 20 (02)
Nosilec sprejemnika PRA 80
Nosilec sprejemnika PRA 83
Naprava za prenasanje visine PRA 81
Adapter za nagib PRA 79
Usmernik PUA 81
Vti¢ za avtomobilsko vti¢nico PUA 82
Akumulatorska baterija PRA 84
Akumulatorska baterija PRA 84G
Navpicni kot PRA 770
Nosilec za pritrditev na odre v gradbenih jamah PRA 750
Nosilec sprejemnika za pritrditev na odre v gradbenih PRA 751
jamah

Adapter za pritrditev na fasade PRA 760
Stojalo PUA 20
Stojalo PA 921
Stojalo PUA 30
Avtomatsko stojalo PRA 90
Teleskopske letve PUA 50, PUA 55

4 Tehni¢ni podatki

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!

PR 30-HVS

Doseg sprejema (premer) s PRA 30 (03) tipsko: 2...500 m

Doseg daljinskega upravljalnika (premer) s PRA 30 (03) tipsko: 0...150 m

Natan¢nost! na 10 m: £ 0,75 mm

Navpicni zarek vedno pravokoten na rotacijsko ravnino

Laserski razred razred 2, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 / IEC
60825-1:2007); class Il (CFR 21 § 1040 (FDA)); najvedja
mo¢ < 4,85 mW pri = 300 vrt/min

Vrtilne hitrosti 600/min, 1.000/min

Obmocje nagiba Z naprej nagnjeno napravo: < 21,3 %

Obmocje samoniveliranja +5°

1 Posebej velika temperaturna nihanja, viaznost, udarci, padci itd. lahko vplivajo na natanénost. Ce ni navedeno drugace, je bila na-
prava naravnana in umerjena pod standardnimi okoljskimi pogoji (MIL-STD-810G).
2 Preizkus padca je bil opravljen s stojala na raven beton pri standardnih pogojih okolice (MIL-STD-810G).
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Elektri¢no napajanje

Litij-ionska akumulatorska baterija 7,4 V/5,0 Ah

Cas delovanja akumulatorske baterije

temperatura +25 °C, litij-ionska akumulatorska baterija:
225h

Delovna temperatura

-20...+50 °C

Temperatura skladiS¢enja (suho mesto)

-25...+60 °C

Stopnja zascite

IP 66 (v skladu z IEC 60529); ne velja v nacinu "polnje-
nja med delovanjem"

Navoj stojala %" x 18

Teza (vkljuéno s PRA 84) 2,5 kg

Dimenzije (D x S x V) 200 mm x 200 mm x 230 mm
Vigina pri preizkusu padca? 1,5m

1 Posebej velika temperaturna nihanja, viaznost, udarci, padci itd. lahko vplivajo na natan&nost. Ce ni navedeno drugade, je bila na-
prava naravnana in umerjena pod standardnimi okoljskimi pogoji (MIL-STD-810G).
2 Preizkus padca je bil opravljen s stojala na raven beton pri standardnih pogojih okolice (MIL-STD-810G).

PRA 30 (03)
Delovno obmocje zaznavanija (premer)

tipicno s PR 30-HVS: 2...500 m

Zvocni signal

3 nivoji glasnosti z moznostjo utiSanja

Prikazovalnik s tekoc¢imi kristali

obojestransko

Obmocje prikaza oddaljenosti + 52 mm
Obmocje prikaza laserske ravnine +0,5 mm
Dolzina obmocja detekcije 120 mm
Prikaz centra od zgornjega roba ohisja 75 mm

Oznacevalna zareza

na obeh straneh

Cas brez zaznavanja do avtomatskega izklopa

15 min

Dimenzije (D x S x V)

160 mm x 67 mm x 24 mm

Teza (vkljuéno z baterijami)

0,25 kg

Elektricno napajanje

2 AA-bateriji

Zivljenjska doba baterij

temperatura +20 °C: pribl. 40 h (odvisno od kakovosti
alkalno-manganovih baterij)

Delovna temperatura

-20...+50 °C

Temperatura skladi$¢enja

-25...+60 °C

Stopnja zascite

IP 66 (v skladu IEC 60529), razen predala za baterije

Vigina pri preizkusu padca’

2m

1 Preizkus padca iz nosilca sprejemnika PRA 83 je bil opravljen na raven beton ob standardnih pogojih okolice (MIL-STD-810G).

Litij-ionska akumulatorska baterija PRA 84

Nazivna napetost (obi¢ajen nacin) 74V
Maksimalna napetost (med delovanjem ali pri polnjenju 13V
med delovanjem)

Nazivni tok 180 mA

Cas polnjenja

temperatura +32 °C: 2 h 10 min (akumulatorska baterija
80 % polna)

Delovna temperatura -20...+50 °C
Temperatura skladi$¢enja (suho mesto) -25...460 °C
Temperatura polnjenja (tudi pri polnjenju med delova- +0...+40 °C

njem)
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Teza

0,3 kg

Dimenzije (D x S x V)

160 mm x 45 mm x 36 mm

Usmernik PUA 81

Elektri¢no napajanje 115...230V
Omrezna frekvenca 47...63 Hz
Nazivna mo¢ 36 W
Nazivna napetost 12V
Delovna temperatura +0...+40 °C
Temperatura skladi$¢enja (suho mesto) -25...+60 °C
Teza 0,23 kg

Dimenzije (D x S x V)

110 mm x 50 mm x 32 mm

5 Varnostna opozorila

5.1 Osnovne varnostne zahteve

Poleg varnostno-tehni¢nih opozoril v posameznih po-
glavjih teh navodil za uporabo morate vedno in dosle-
dno upostevati tudi spodaj navedena dologila.

5.2 Splosni varnostni ukrepi

a) Prepovedano je onesposobljenje varnostnih ele-
mentov in odstranjevanje plos¢ic z navodili in
opozorili.

b) Bodite zbrani in pazite, kaj delate. Dela z napravo
se lotite razumno. Nikoli ne uporabljajte naprave,
Ce ste utrujeni ali ¢e ste pod vplivom mamil, al-
kohola ali zdravil. En sam trenutek nepazljivosti pri
uporabi naprave ima lahko za posledico resne telesne
poskodbe.

c) Otrokom ne dovolite v blizino laserskih naprav.

d) Pri nestrokovnem odpiranju naprave lahko nastane
lasersko sevanje, ki presega 2. oz. 3. razred. Napravo
sme popravljati samo Hiltijev servis.

e) Prosimo, da naprave ne uporabljate v okolju, kjer
je nevarnost eksplozije in v katerem se nahajajo
gorljive tekocine, plini in prah. Naprave povzro¢ajo
iskrenje, zato se gorljiv prah ali pare lahko vnamejo.

f) (Izjava v skladu s FCC §15.21): S spremembami
ali modifikacijami, ki niso izrecno dovoljene s strani
Hiltija, lahko uporabniku ugasne pravica do uporabe
naprave.

g) V primeru uporabe naprav za delovanje in nastavlja-
nje, ki niso navedene tukaj, ali pri izvajanju drugih
postopkov, lahko pride do nevarnih vplivov sevanja.

h) Pred uporabo napravo preglejte. Ce je naprava
poskodovana, naj jo popravijo v Hiltijevem ser-
visu.

i)  Skrbno neguijte napravo. Preverite, ali premikajo¢i
se deli naprave delujejo brezhibno in se ne zati-

kajo, oziroma ali kakSen del naprave ni zlomljen
ali poSkodovan do te mere, da bi oviral delovanje
naprave. Pred ponovno uporabo je treba posko-
dovani del popraviti. Vzrok za Stevilne nezgode so
prav slabo vzdrzevane naprave.

Ce naprava pade, ali je bila podvrzena drugim
mehanskim vplivom, preverite njeno natan¢nost.
Pred pomembnimi meritvami preglejte napravo.
Med uporabo veckrat preverite natanc¢nost.

Ce napravo prenesete iz hladnega v toplejsi pro-
stor, ali pa obratno, se mora pred uporabo akli-
matizirati.

Pri uporabi adapterjev se prepric¢ajte, ali je na-
prava dobro privita.

V izogib napaénim meritvam mora biti izstopno
okence za laserski zarek vedno disto.

Ceprav je naprava zasnovana za zahtevne pogoje
uporabe na gradbis§cu, ravnajte z njo skrbno, tako
kot z drugimi opti¢nimi in elektri¢nimi napravami
(npr. z daljnogledom, ocali ali fotoaparatom).
Ceprav je naprava zaséitena pred vdorom vlage,
jo obrisite, preden jo pospravite v torbo.
Elektricne kontakte zavarujte pred dezjem in
vlago.

Usmernik prikljucite le na elektriéno omrezje.
Pazite, da naprava in usmernik ne postaneta ovira,
na kateri bi se lahko spotaknili ali poSkodovali.
Poskrbite za dobro osvetlitev delovhega mesta.
Redno preverjajte el. podaljSek in ga zamenjajte,
&e je poskodovan. Ce pride pri delu do poskodb
usmernika ali podalj$ka, se usmernika ne smete
dotikati. Vti¢ izvlecite iz vtiénice. Poskodovanih
priklju¢nih vodov in podalj$evalnih kablov ne uporab-
ljajte, saj predstavljajo nevarnost elektricnega udara.
lzogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi po-
vr§inami, na primer s cevmi, grelci, Stedilniki in
hladilniki. Ce je ozemljeno tudi vase telo, obstaja
povecano tveganje elektricnega udara.

Ne izpostavljajte priklju¢nega kabla vrocini, olju
ali ostrim robovom.
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y) Usmernika nikoli ne uporabljajte, ¢e je umazan ali
moker. Prah, ki se sprijema na povrsino usmer-
nika (Se posebej elektricno prevoden prah), ali
vlaga lahko v neugodnih razmerah povzrocita ele-
ktriéni udar. Zato naj umazano napravo v rednih
¢asovnih intervalih pregleda Hiltijev servis, Se po-
sebej ¢e pogosto obdelujete elektricno prevodne
materiale.

z) Ne dotikajte se kontaktov.

5.2.1 Skrbno ravnanje z akumulatorskimi
napravami in njihova uporaba

a) Akumulatorskih baterij ne izpostavljajte visokim
temperaturam in ognju. Obstaja nevarnost eksplo-
Zije.

b) Akumulatorskih baterij ni dovoljeno razstavljati,
stiskati, segrevati na temperaturo nad 75 °C ali
sezigati. V nasprotnem primeru obstaja nevarnost
pozara, eksplozije in poskodb.

c) lzogibajte se vdoru vlage. VVdor vlage lahko povzrodi
kratek stik in kemicne reakcije, posledica pa so lahko
opekline ali pozar.

d) Pri napa¢ni uporabi lahko iz baterije/akumulatorske
baterije izteCe tekocina. lzogibajte se kontaktu z
njo. Ce vseeno pride do stika, prizadeto mesto
spirajte z vodo. Ce pride tekoéina v od&i, jih spe-
rite z obilo vode in poisc¢ite zdravni§ko pomoc¢.
IztekajoGa tekocCina lahko povzrodi draZenje koze in
opekline.

e) Uporabljajte izkljuéno akumulatorske baterije, ki
so odobrene za vaso napravo. Pri uporabi drugih
akumulatorskih baterij oziroma pri uporabi baterij v
druge namene obstaja nevarnost pozara in eksplo-
Zije.

f) Upostevajte posebne smernice za transport, skla-
diSéenje in uporabo litij-ionskih akumulatorskih
baterij.

g) Polnilec in akumulatorske baterije, ki niso v upo-
rabi, ne smejo priti v stik s pisarniskimi sponkami,
kovanci, kljuéi, Zeblji, vijaki ali z drugimi kovin-
skimi predmeti, ki bi lahko povzrodili premostitev
kontaktov na akumulatorski bateriji ali na polnilcu.
Kratek stik med kontakti akumulatorske baterije ali
polnilca lahko povzroci opekline ali pozar.

h) Pazite, da na akumulatorski bateriji ne povzro-
Cite kratkega stika. Preden akumulatorsko baterijo
vstavite v napravo, preverite, da na stikih akumulator-
ske baterije naprave ni tujkov. Ce pride na kontaktih
akumulatorske baterije do kratkega stika, obstaja
nevarnost pozara, eksplozije in poskodb.

i) Prepovedano je polnjenje in uporaba poskodova-
nih akumulatorskih baterij (na primer poc¢enih, po-
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lomljenih in zvitih akumulatorskih baterij z udar-
jenimi in/ali zvitimi kontakti).

Za uporabo naprave in polnjenje akumulatorske
baterije uporabljajte samo usmernik PUA 81, vti¢
za avtomobilsko vticnico PUA 82 in druge polnil-
nike, ki jih priporo¢a proizvajalec. Sicer obstaja
nevarnost poskodb naprave. Ce polnilnik, predviden
za polnjenje dolo¢ene vrste akumulatorskih baterij,
uporabljate za polnjenje drugih vrst akumulatorskih
baterij, lahko pride do pozara.

5.3 Ustrezna ureditev delovnih mest

a)

b)

)

e

Zavarujte obmocje merjenja in pazite, da pri po-
stavljanju naprave ne usmerite laserskega zarka
proti drugim osebam ali proti sebi.

Pri delu na lestvi se izogibajte neobicajni telesni
drzi. Stojte na trdni podlagi in vedno ohranjajte
ravnotezje.

Rezultati meritev v blizini predmetov oz. povrsin, ki
odbijajo svetlobo, oz. skozi steklene Sipe ali podobne
materiale so lahko popaceni.

Pazite, da bo naprava postavljena na ravni in
stabilni podlagi (brez tresljajev!).

Napravo uporabljajte samo znotraj doloé¢enih mej
uporabe.

Prepricajte se, da vasa naprava PR 30-HVS reagira
samo na vaSo napravo PRA 30 in ne na ostale na-
prave PRA 30, ki se uporabljajo na gradbiscu.

Pri delu v naéinu "polnjenja med delovanjem"
varno pritrdite usmernik, na primer na stojalo.
Zaradi uporabe izdelka v druge, nepredvidene na-
mene, lahko nastanejo nevarne situacije. lzdelek,
pribor, nastavke in podobno uporabiljajte v skladu
s temi navodili in v skladu z navodili, ki veljajo za
ta tip naprave. Pri tem upostevajte delovne pogoje
in vrsto dela, ki ga nameravate opravljati.

Delo z merilnimi letvami v bliZini visokonapeto-
stnih vodov ni dovoljeno.

5.3.1 Elektromagnetna zdruzljivost

Ceprav naprava izpolnjuje stroge zahteve zadevnih direk-
tiv, Hilti ne more izkljugiti moznosti, da pride do moten;j
v delovanju naprave zaradi mo¢nih sevanj, kar lahko pri-
vede do izpada delovanja naprave. V takem primeru in
v primeru drugih negotovosti opravite kontrolne meritve.
Hilti prav tako ne more izklju¢iti moznosti motenj drugih
naprav (npr. letalskih navigacijskih naprav).

5.3.2 Klasifikacija laserja za naprave laserskega

razreda 2/class Il

Glede na prodajno razli¢ico ustreza naprava laserskemu
razredu 2 po IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 in ra-
zredu Il po CFR 21 § 1040 (FDA). Te naprave je mozno
uporabljati brez dodatnih zadgitnih ukrepov. Ce oseba
nehote za kratek ¢as pogleda v laserski Zzarek, se oko
zasCiti z refleksnim zapiranjem vek. To refleksno zapi-
ranje vek pa lahko ovirajo zdravila, alkohol ali mamila.
Kljub temu ne smete gledati neposredno v vir svetlobe -
tako kot ne smete gledati v sonce. Laserskega Zarka ne
usmerjajte v ljudi.



NASVET
Naprava lahko deluje samo z akumulatorsko baterijo Hilti
PRA 84 ali PRA 84G.

6.1 Vstavljanje akumulatorske baterije H
PREVIDNO

Preden akumulatorsko baterijo vstavite v napravo,
preverite, da na stikih akumulatorske baterije in na
stikih v napravi ni tujkov.

1. Vstavite akumulatorsko baterijo v napravo.
2. Zavrtite zaklep v smeri urnega kazalca, tako da se
pojavi simbol "zaklepanje".

6.2 Odstranjevanje akumulatorske baterije

1. Zavrtite zaklep v nasprotni smeri urnega kazalca,
tako da se pojavi simbol "odklepanje".
2. lzvlecite akumulatorsko baterijo iz naprave.

6.3 Napolnite akumulatorsko baterijo.

A A A

NEVARNOST

Uporabljajte le Hiltiieve akumulatorske baterije in
usmernike, ki so nasteti v poglavju ,,Pribor*. Uporaba
vidno poskodovanih naprav/usmernikov ni dovoljena.

6.3.1 Prvo polnjenje nove akumulatorske baterije
Akumulatorske baterije pred prvo uporabo napolnite do
konca.

NASVET
Pri tem poskrbite za stabilnost sistema, ki ga Zelite polniti.

6.3.2 Ponovno polnjenje akumulatorske baterije

1. Poskrbite, da bodo zunanje povrsine akumulatorske
baterije Ciste in suhe.

2. Vstavite akumulatorsko baterijo v orodje.
NASVET Litij-ionske akumulatorske baterije so ve-
dno pripravljene na uporabo, tudi ¢e so samo delno
napolnjene.
Napredovanje polnjenja pri vklju¢eni napravi kazejo
LED-diode.

6.4 Moznosti polnjenja akumulatorske baterije

NASVET
Poskrbite za priporo¢eno temperaturo med polnjenjem (0
do 40 °C).

NEVARNOST
Usmernik PUA 81 je dovoljeno uporabljati le v stavbah.
Izogibajte se vdoru viage.

6.4.1 Polnjenje akumulatorske baterije v napravi F

1. Vstavite akumulatorsko baterijo v prostor za akumu-
latorsko baterijo (glejte 6.1).

2. Zavrtite zapiralo, da bo vidna polnilna vti¢nica na
akumulatorski bateriji.

3.  Vtaknite vti€¢ usmernika ali vti¢ za avtomobilsko vti¢-
nico v akumulatorsko baterijo.
Akumulatorska baterija se polni.

4. Ce si zelite ogledati napolnjenost med polnjenjem,
napravo vkljucite.

6.4.2 Polnjenje akumulatorske baterije zunaj
naprave B
Odstranite akumulatorsko baterijo (glejte 6.2).
2. PrikljuCite vti¢ usmernika ali vti¢ za avtomobilsko
vtiénico v akumulatorsko baterijo.
Rdeca LED-dioda na akumulatorski bateriji sporo¢a,
da se izvaja polnjenje.

e

6.4.3 Polnjenje akumulatorske baterije med
uporabo naprave

NEVARNOST

Delovanje v nacinu ,,polnjenja med uporabo* ni dovoljeno

pri uporabi naprave na prostem in v vlaznem okolju.

PREVIDNO

lzogibajte se vdoru vlage. Vdor vlage lahko povzroci
kratek stik in kemi¢ne reakcije, posledica pa so lahko
opekline ali pozar.

1. Zavrtite zapiralo, da bo vidna polnilna vti¢nica na
akumulatorski bateriji.

2. Vtaknite vti¢ usmernika v akumulatorsko baterijo.
Naprava deluje med polnjenjem in stanje napolnje-
nosti akumulatorske baterije sporo¢ajo LED-diode
na napravi.

6.5 Z akumulatorskimi baterijami ravnajte previdno

Akumulatorske baterije hranite na hladnem in suhem me-
stu. Akumulatorskih baterij ne pusc¢ajte na soncu, na
ogrevalnih telesih ali za steklom. Ko akumulatorske ba-
terije odsluzijo, jih odstranite tako, da ne onesnazujete
okolja.

6.6 Vklop naprave

Pritisnite tipko za vklop/izklop.

NASVET

Po vklopu naprave se sprozi avtomatsko niveliranje. Pri
popolnem niveliranju se laserski zarek vklopi v rotacijski
ali obi¢ajni smeri.
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6.7 Prikazi LED-diod
Glejte 2. poglavje Opis

6.8 Vstavitev baterij v PRA 30 H

NEVARNOST
Ne uporabljajte poSkodovanih baterij.

NEVARNOST
Ne mesajte starih in novih baterij. Ne uporabljajte baterij
razliénih proizvajalcev ali razliénih tipov.

NASVET
PRA 30 sme delovati samo z baterijami, ki so proizvedene
v skladu z mednarodnimi standardi.

1. Odprite prostor za baterije laserskega sprejemnika.
Vstavite baterije v laserski sprejemnik.
NASVET Pri vstavljanju upostevajte polarnost bate-
rij!

3.  Zaprite prostor za baterije.

6.9 Sparitev

Naprava in daljinski upravljalnik/laserski sprejemnik sta v
dobavljenem stanju ze sparjena. Nadaljnji laserski spre-
jemniki istega tipa ali avtomatska stojala PRA 90 brez
parjenja ne bodo delovali. Za uporabo naprave s tem
priborom morate le-te nastaviti tj. spariti. Po postopku
sparitve so te naprave enolicno dodeljene druga drugi.
Naprava in avtomatsko stojalo PRA 90 tako sprejemajo le
signale s sparjenega daljinskega upravljalnika/laserskega

sprejemnika. Parjenje omogoca delo poleg drugih rota-
cijskih laserjev brez nevarnosti spreminjanja nastavitev.

6.9.1 Parjenje naprave in laserskega sprejemnika

O

1. IstoCasno pritisnite in za najmanj 3 sekunde zadr-

zite tipki za vklop/izklop na napravi in laserskem
sprejemniku.
Uspesno parjenje se na laserskem sprejemniku
ozna¢i z oddanim zvokom, na napravi pa z
utripanjem vseh LED-diod. Isto¢asno se na
prikazovalniku laserskega sprejemnika za kratek
¢as pokaze simbol ‘"sparjeno". Naprava in
sprejemnik se po sparitvi samodejno izklopita.

2. Ponovno vkljucite sparjeni napravi.

Na zaslonu se pojavi simbol ,sparjeno”.

6.9.2 Parjenje PRA 90 in sprejemnika

1. Na avtomatskem stojalu PRA 90 in na laserskem

sprejemniku istocasno pritisnite tipki za vklop/izklop
in ju drzite pritisnjeni vsaj tri sekunde.
Uspesno parjenje se na laserskem sprejemniku
oznadi z oddanim zvokom, na avtomatskem stojalu
PRA 90 pa z utripanjem vseh LED-diod. Isto¢asno
se na prikazovalniku laserskega sprejemnika za
kratek Cas pokaze simbol "sparjeno". Stojalo in
sprejemnik se po sparitvi samodejno izklopita.

2. Ponovno vkljucite sparjeni napravi.

Na zaslonu laserskega sprejemnika je prikazana na-
prava vkljuéno s stojalom.

7 Uporaba

7.3 Delo z napravo PRA 30

7.1 Kontrola orodja

Pred pomembnimi meritvami preverite natan¢nost na-
prave, Se posebej ¢e vam je padla na tla ali je bila
izpostavljena neobi¢ajnim mehanskim vplivom (glejte
8.6).

7.2 Vklop naprave

Pritisnite tipko za vklop/izklop.
NASVET
Po vklopu naprave se sprozi avtomatsko niveliranje.

PRA 30 je laserski sprejemnik in isto¢asno tudi daljinski upravljalnik. Daljinski upravljalnik olaj$a delo z rotacijskim
laserjem in je potreben za uporabo nekaterih funkcij naprave. Sprejem laserskega Zarka je javljen opti¢no in zvoéno.

7.3.1 Delo z laserskim sprejemnikom kot roéno napravo

1. Pritisnite tipko za vklop/izklop.

2. Laserski sprejemnik namestite z obomoc¢jem detekcije v ravnini vrteCega se laserskega Zarka.

7.3.2 Delo z laserskim sprejemnikom v nosilcu sprejemnika PRA 80 El

1. Odprite zapiralo na PRA 80.
2. Vstavite sprejemnik v nosilec PRA 80.
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Zaprite zapiralo na PRA 80.

S tipko za vklop/izklop vklopite sprejemnik.

Odvijte vrtljivi ro¢aj.

Nosilec sprejemnika PRA 80 varno pritrdite na teleskopski oz. nivelirni drog, tako da privijete vrtljivi roc¢aj.
Sprejemnik namestite z obmocjem detekcije neposredno v ravnini vrteCega se laserskega Zarka.

No o M®

7.3.3 Delo z laserskim sprejemnikom v nosilcu sprejemnika PRA 83 El
1. Sprejemnik poSevno vstavite v gumijasti tulec PRA 83, da bo ta popolnoma obdajal sprejemnik. Pazite, da bodo
obmocije detekcije in tipke na sprednji strani.
Sprejemnik skupaj z gumijastim tulcem vtaknite v prijemalo. Tulec in prijemalo spaja magnetno drzalo.
S tipko za vklop/izklop vklopite sprejemnik.
Odvijte vrtljivi ro¢aj.
Nosilec sprejemnika PRA 83 varno pritrdite na teleskopski oz. nivelirni drog, tako da privijete vrtljivi roc¢aj.
Sprejemnik namestite z obmocjem detekcije neposredno v ravnini vrteCega se laserskega zarka.

oo, wN

7.3.4 Delo z napravo za prenasanje visine PRA 81

Odprite zapiralo na PRA 81.

Vstavite laserski sprejemnik v napravo za prenasanje viSine PRA 81.

Zaprite zapiralo na PRA 81.

S tipko za vklop/izklop vklopite laserski sprejemnik.

Laserski sprejemnik namestite z obmocjem detekcije v ravnini vrtecega se laserskega Zarka.
Laserski sprejemnik namestite tako, da bo prikazana oddaljenost "0".

Izmerite Zeleno razdaljo z merilnim trakom.

NoO o N®N =

7.3.5 Nastavitev enot @
S tipko za enote lahko nastavljate Zeleno natan¢nost digitalnega prikazovalnika (mm/cm/izklop).

7.3.6 Nastavitev glasnosti @

Pri vklopu laserskega sprejemnika je jakost zvoka nastavljena na ,,obi¢ajno.“ Glasnost lahko spreminjate s pritiskom
na tipko za jakost zvoka. Izbirate lahko med moznostmi ,tiho®, ,obi¢ajno”, ,,glasno” in ,izklop zvoka“.
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7.3.7 Menijske moznosti @

o e (W s (0 s (w0 -

Vienu Vienu vienu Nienu
- > - > - 4 [ g
-Dj] v gfsgns ﬁ

s

SRS PRA30:Z.1.4 @ 7
PR:0.0

) A ]

B [ ] LB [
NNienu Nienu

4 » 4/1:[\»

= =
< o = o
5 6 1 8

Pri vklopu laserskega sprejemnika drzite tipko za vklop/izklop dve sekundi.

Na prikazovalniku se prikaze meni.

S tipko za enote lahko preklapljate med metriénimi in imperialnimi merskimi enotami.

Tipko za jakost zvoka uporabite, da nastavite hitrejSe oglasanje zvo¢nega signala v obmocju zaznavanja nad ali
pod oznacevalno zarezo.

S smernima tipkam (levo/desno) po potrebi izberite nadaljnje tocke.

NASVET S smernima tipkam (levo/desno) lahko izberete moznosti nastavitev. Tipka za enote je namenjena
spremembi konkretne nastavitve. Na voljo so naslednje moznosti nastavitev: prikaz razli¢ice programske opreme
(ni moznosti nastavitve), stanje pripravljenosti PR 30-HVS (izklju¢eno/vklju¢eno), enote nacina nagiba (%/°),
parjenje PR 30-HVS (prekinitev parjenja), parjenje PRA 90 (prekinitev parjenja), obcutljivost funkcije alarmnega
opozorila (visoko/srednje/nizko), radijska zveza (vklop/izklop). Nastavitve, ki zadevajo napravo, delujejo le, ¢e je
naprava vklju€ena in povezana prek radijske zveze.

Vkljugite laserski sprejemnik, da shranite nastavitve.

NASVET Vsaka izbrana nastavitev velja tudi po naslednjem vklopu.

7.3.8 Dvojni klik

Pri uporabi je treba ukaz "avtomatska naravnava" oz. "nadzor" potrditi z dvojnim klikom, da se prepreci nepravilino
delovanje.

7.4 Deaktiviranje funkcije alarmnega opozorila 2. Pritisnite tipko za deaktiviranje funkcije alarmnega
1.

opozorila.
Ce LED-dioda za deaktiviranje funkcije alarmnega
opozorila sveti neprekinjeno, je funkcija deaktivi-
rana.

3. Da bi se vmili v standardni nacin, napravo izklopite
in ponovno vklopite.

Vkljugite napravo (glejte 7.2).
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7.5 Vodoravna dela
7.5.1 Postavitev

1. Pritrdite napravo ustrezno namenu uporabe, npr. na stojalo; rotacijski laser lahko namesto tega montirate tudi na
stenski nosilec. Kot nagiba nalezne povrsine je lahko najve¢ + 5°.

2.  Pritisnite tipko za vklop/izklop.
LED-dioda avtomatskega niveliranja sveti zeleno.
Ko je dosezeno niveliranje, se laserski zarek vklopi in za¢ne vrteti, LED-dioda za avtomatsko niveliranje pa sveti
neprekinjeno.

7.5.2 Poravnavanje z avtomatskim stojalom PRA 90

NASVET
Ta funkcija je na voljo samo pri avtomatskem stojalu PRA 90.
Pri prvi uporabi je treba laserski sprejemnik PRA 30 spariti s stojalom (glejte 6.9.2)

Z opcijskim avtomatskim stojalom PRA 90 lahko ro¢no ali avtomatsko nastavite viSino laserske ravnine na Zeleno
raven.

1. Napravo namestite na avtomatsko stojalo PRA 90.
2. Vkljucite rotacijski laser, avtomatsko stojalo in laserski sprejemnik. Zdaj naravnajte viSino laserske ravnine ro¢no
(glejte 7.5.3) ali avtomatsko (glejte 7.5.4).

7.5.3 Roéna naravnava @

Na laserskem sprejemniku pritisnite tipko +/- ali pus¢i¢ni tipki na PRA 90, da premaknete vodoravno ravnino vzporedno
navzgor oz. navzdol.

7.5.4 Avtomatska naravnava [ il

1. Stran, kjer je sprejemnik laserskega sprejemnika usmerite na Zeleno ciljno vi§ino in v smeri polja za upravljanje
naprave PRA 90. Laserski sprejemnik med poravnavanjem drzite pri miru in pazite na neoviran prostor med
laserskim sprejemnikom in napravo.

2. Dvakrat kliknite na tipko za avtomatsko naravnavo na laserskem sprejemniku. Z nadaljnjim dvojnim klikom
dokoncate naravnavanje.

Dvojni klik zazene postopek naravnavanja laserske ravnine, pri ¢emer se stojalo pomika navzgor oziroma
navzdol. Medtem se kontinuirano sli§i zvoc¢ni signal. Takoj ko laserski zarek doseze obmocije detekcije laserskega
sprejemnika, se Zarek premakne na oznacevalno zarezo (referenéna ravnina).

Ko je polozaj dosezen in se naprava poravna, zaslisite zvok, ki traja pet sekund in oznacuje zaklju¢ek postopka.
Poleg tega izgine simbol "avtomatska naravnava".

3. Preverite nastavitev viSine na prikazovalniku.

4.  Odstranite laserski sprejemnik.
NASVET Ce se avtomatski postopek niveliranja ni uspesno zakljudil, se zaslisijo kratki zvo&ni signali in simbol
"avtomatska naravnava" izgine.
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7.6 Navpic¢na dela

1.

7.6.

1.

Za navpi¢no delo namestite napravo na ustrezno stojalo, adapter za pritrditev na fasade ali odre v gradbenih
jamah ali stenski nosilec, tako da je polje za upravljanje naprave usmerjeno navzgor. Alternativno lahko napravo
polozite tudi na gumijaste nozice zadnjih ro¢ajev.

NASVET NajboljSo radijsko zvezo s PRA 30 nudi stran naprave, ki je na desni povezana na polje za upravljanje
naprave.

NASVET Zaradi ohranitve dolo€ene to¢nosti mora biti naprava postavljena na ravni povrsini oz. natanéno
montirana na stojalo ali drug pribor.

Navpi¢no os naprave s pomocjo zareze in jezicka usmerite v Zeleno smer.

Pritisnite tipko za vklop/izklop.

Po niveliranju se vklopi laserski na¢in obratovanja z mirujo¢im rotacijskim Zarkom, ki se projicira navpi¢no navzdol.
Ta projicirana tocka je referenéna tocka (ne to¢ka navpicnice), ki je namenjena postavitvi naprave.

Zdaj napravo poravnajte tako, da je projicirana laserska tocka usmerjena naravnost na referen¢no tocko (npr.
Zebelj v odru v gradbeni jami).

Lasersko ravnino zdaj ro¢no (glejte 7.6.1) ali avtomatsko (glejte 7.6.2) poravnajte na zeleno drugo referenéno
tocko.

Takoj ko zaénete z naravnavanjem, se laser avtomatsko zac¢ne vrteti.

1 Roéna naravnava @
Na laserskem sprejemniku pritisnite smerni tipki (levo/desno), da ro€¢no poravnate navpi¢no ravnino.

7.6.2 Avtomatska naravnava in nadzor @

1.

3.

Laserski sprejemnik drzite z oznacevalno zarezo na zelenem mestu za naravnavo in v smeri naprave.

Dvakrat kliknite na tipko za avtomatsko naravnavo. Z nadaljnjim dvojnim klikom dokon¢ate naravnavanje.

Dvojni klik zazene postopek naravnavanja laserske ravnine. Medtem se kontinuirano slisi zvocni signal.

Med potekom iskanja lahko smer iskanja spremenite s pomocjo tipke ,Avtomatska naravnava.“

Takoj, ko laserski zarek doseze obmocje detekcije laserskega sprejemnika, se Zzarek premakne na oznacevalno
zarezo (referen¢na ravnina).

Ko je polozaj dosezen (oznacdevalna zareza je najdena), zasliSite zvok, ki traja pet sekund in oznacuje zaklju¢ek
postopka.

Laserski sprejemnik samodejno preide v nacin nadzora in v enakomernih intervalih preverja, ali se je laserska
ravnina premaknila. Pri zamiku se laserska ravnina zopet pomakne na oznacevalno ravnino, ¢e je to mogoce.
Ce lezi oznadevalna ravnina zunaj nivelirega obmodja +5° ali e je neposredni vidni kontakt med rotacijskim
laserjem in laserskim sprejemnikom dalj$i ¢as oviran ali postopek naravnavanja v roku dveh minut ni uspe$no
zaklju¢en, se zaslisijo kratki signali, laser se ne vrti ve¢ in simbol "avtomatska naravnava" izgine. To oznacuje
prekinitev postopka avtomatske naravnave.

Dvakrat kliknite na tipko za avtomatsko naravnavo, da zapustite nacin nadzora.

7.7 Delo z nagibom

7.7.1 Postavitev

NASVET
Nagib lahko izdelate ro¢no, avtomatsko ali z uporabo adapterja za nagib PRA 79.
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NASVET
Nagibe je mozno na PRA 30 nastaviti oz. prikazati v % ali v °. Za nastavitev Zelene enote glejte poglavje 7.3.7 o
moznostih menija.

Pritrdite napravo ustrezno namenu uporabe, npr. na stojalo.

Rotacijskega laserja ne postavljajte niti na zgorniji niti na spodnji rob naklonske ravnine.

Postavite se za napravo, pogled naj bo usmerjen na polje za upravljanje.

S pomocjo ciljne zareze na glavi naprave grobo naravnajte napravo vzporedno z ravnino nagiba. Za natanénej$o
poravnavo opravite po nastavitvi nagiba $e elektronsko naravnavanje nagiba (glejte 7.7.4).

5. Vkljucite napravo in pritisnite tipko za nacin nagiba. Zasveti LED-dioda nacina nagiba.

Ko je dosezena nivelacija, se vklopi laserski zarek. PR 30-HVS je mogoce nagniti takoj, ko se na zaslonu PRA 30
pojavi simbol "Nacin nagiba".

Eal

7.7.2 Roéna nastavitev nagiba @

NASVET

Ce naprava izmeri spremembe temperature za priblizno 10 stopinj, ustavi vrtenje laserja za priblizno 40 sekund. V
tem ¢asu naprava popravi vse napake, ki so morebiti nastale zaradi spremembe temperature. Po avtomatski korekturi
naprava nastavi lasersko ravnino nazaj na prej$nji nagib in laser se za¢ne spet vrteti.

Odvisno od nagnjenosti naprave naprej je mogoce vnesti vrednosti nagiba do 21,3 %. Prikazovalnik laserskega
sprejemnika kazZe kot nagiba.

7.7.2.1 Pozitivni nagibi

Tipka "plus" za vnos nagiba dvigne lasersko ravnino pred napravo in jo spusti za napravo.

1. Pritisnite tipko "plus" za vnos nagiba na daljinskem upravljalniku.
NASVET Ce tri sekunde ne pritisnete na nobeno drugo tipko, je izbran zadnji prikazani nagib. Pri tem utripa
LED-dioda za nacin nagiba.
Prikazovalnik laserskega sprejemnika kaze kot nagiba.

2. Ce zelite vrednosti hitro spremeniti, za dlje &asa pritisnite na tipko za vnos nagiba.

7.7.2.2 Negativni nagibi

Tipka "minus" za vnos nagiba spusti lasersko ravnino pred napravo in jo dvigne za napravo.

1. Pritisnite tipko "minus" za vnos nagiba na daljinskem upravljalniku.
NASVET Ce tri sekunde ne pritisnete na nobeno drugo tipko, je izbran zadnji prikazani nagib. Pri tem utripa
LED-dioda za nadin nagiba.
Prikazovalnik laserskega sprejemnika kaze kot nagiba.

2. Ce zelite vrednosti hitro spremeniti, za dlje ¢asa pritisnite na tipko za vnos nagiba.

7.7.3 Avtomatska nastavitev nagiba @

S to funkcijo je mozna avtomatska vzpostavitev nagnjene laserske ravnine med dvema to¢kama in dolo¢anje nagiba

med tema tockama.

1. Napravo postavite, kot je opisano v nadaljevanju pod 7.7.1 na zgornji rob ravnine nagiba.

2.  Laserski sprejemnik namestite z drzalom sprejemnika PRA 80/PRA 83 npr. na teleskopsko letev PUA 50.

3. Sprejemnik namestite neposredno pred rotacijskim laserjem, poravnajte ga v vi§ino laserske ravnine in ga fiksirajte
na teleskopsko letev.

4.  Sprejemnik s teleskopsko letvijo namestite na spodnji rob ravnine nagiba in dvakrat kliknite tipko za avtomatsko
naravnavo. Z nadaljnjim dvojnim klikom dokoncate naravnavanje.
Zacgne se postopek naravnavanja laserske ravnine. Medtem se kontinuirano slisi signal. Med potekom iskanja
lahko smer iskanja spremenite s pomocjo tipke ,,Avtomatska naravnava.“
Takoj, ko laserski zarek doseze obmocje detekcije laserskega sprejemnika, se Zarek premakne na oznacevalno
zarezo (referenc¢na ravnina). Ko je polozaj dosezen (oznacevalna zareza je najdena), zasliSite akusti¢ni signal, ki
traja pet sekund in oznacuje zaklju¢ek postopka.
Simbol "avtomatska naravnava" ni ve¢ prikazan na zaslonu laserskega sprejemnika in sprejemnik samodejno
preide v obi¢ajni na¢in delovanja.
Na zaslonu laserskega sprejemnika je pet sekund prikazan nagib.
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5. Odcitajte nagib med obema tockama (stojiS¢i naprave in laserskega sprejemnika) z zaslona laserskega spreje-
mnika.
NASVET Po petih sekundah prikaz nagiba na zaslonu laserskega sprejemnika izgine.

7.7.4 Opcijska elektronska naravnava nagiba

Po grobi naravnavi rotacijskega laserja in nastavitvi nagiba (kot je opisano zgoraj) lahko naravnavo PR 30-HVS

optimizirate s pomocjo Hiltijevega patentiranega elektronskega naravnavanja nagiba.

1. Napravo PRA 30 postavite nasproti PR 30-HVS na sredino na koncu nagnjene ravnine. Lahko jo drzite ali pa
pritrdite s PRA 80/PRA 83.

2. NaPR 30-HVS aktivirajte elektronsko naravnavo nagiba tako, da pritisnete tipko za elektronsko naravnavo nagiba.
Ce pusgici za elektronsko naravnavo nagiba utripata, PRA 30 ne sprejema laserskega Zarka s PR 30-HVS.

3. Ce zasveti puséica v levo, obrnite PR 30-HVS v smeri umnega kazalca.

4.  Ce zasveti pusgica v desno, obrnite PR 30-HVS v nasprotni smeri urnega kazalca.
Ce zasvetita obe pusgici, je poravnava PRA 30 pravilna.
Po uspesni poravnavi (obe puscici svetita konstantno 10 sekund) se funkcija samodejno zakljuci.

5. Zdaj fiksno pritrdite rotacijski laser na stojalo tako, da ga ni mozno nenamerno premakniti.

6. Elektronsko naravnavo nagiba lahko zakljucite tudi s pritiskom tipke za elektronsko naravnavo nagiba.
NASVET Med grobim naravnavanjem s pomocjo zareze in jezicka ter finim naravnavanjem s pomocjo elektronske
naravnave lahko pride do odstopanj. Ker je elektronski nacin natanénejsi kot optic¢ni, priporo¢amo, da kot
referenco vedno uporabite elektronsko naravnavo nagiba.

7.7.5 Nastavitev nagiba s pomocjo adapterja za nagib PRA 79
NASVET
Poskrbite, da bo miza za nagib pravilno montirana med stojalom in napravo (glejte Navodila za uporabo PRA 79).

1. Pritrdite adapter za nagib PRA 79 ustrezno namenu uporabe, npr. na stojalo.

2. Stojala ne postavljajte niti na zgorniji niti na spodniji rob naklonske ravnine.

3. Rotacijski laser namestite na adapter za nagib in s pomocjo ciljne zareze na glavi PR 30-HVS napravo vklju¢éno
z adapterjem za nagib naravnajte vzporedno z ravnino nagiba. Polje za upravljanje PR 30-HVS mora biti na
nasprotni strani smeri nagiba.

4. Poskrbite, da bo adapter za nagib v izhodi$§énem poloZzaju (0°).

Vkljucite napravo (glejte 7.2).

6. Pritisnite tipko za nacin nagiba.

Na polju za upravljanje rotacijskega laserja zasveti LED-dioda za nacin nagiba.
Naprava nato zacne z avtomatskim niveliranjem. Ko je niveliranje dokoncano, se laser vklju€i in se zane vrteti.

7. Nastavite Zeleni naklonski kot na adapterju za nagib.

NASVET Pri ro€ni nastavitvi nagiba naprava PR 30-HVS enkrat poravna lasersko ravnino in jo nato fiksira. Tresljaji,
temperaturne spremembe ali drugi vplivi, do katerih lahko pride tekom dneva, lahko vplivajo na polozaj laserske

o

ravnine.
7.8 Vracanje na delo v standardnem nacinu 7.9 Stanje pripravljenosti
Da bi se vrili v standardni nacin, napravo izklopite in | Naprava PR 30-HVS v stanju pripravljenosti varCuje z
ponovno vklopite. energijo. Laser se izklopi in s tem se podalj$a Zivljenjska

doba akumulatorske baterije.
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7.9.1 Aktiviranje stanja pripravljenosti

1. Priizklju¢enem PRA 30 drzite tipko za vklop/izklop
naprave PRA 30 pritisnjeno pribl. tri sekunde.

2. Dvakrat pritisnite smerno tipko "desno", da pridete
v to¢ko menija "nacin pripravljenosti".

3. Pritisnite tipko za enote, da vklju¢ite nacin pripra-
vljenosti naprave PR 30-HVS.

7.9.2 Deaktiviranje stanja pripravljenosti

1. Priizklju¢éenem PRA 30 drzite tipko za vklop/izklop
naprave PRA 30 pritisnjeno pribl. tri sekunde.

2. Dvakrat pritisnite smerno tipko "desno", da pridete
v to¢ko menija "nacin pripravljenosti".

3.  Pritisnite tipko za enote, da izkljugite nacin pripra-
vljenosti naprave PR 30-HVS.

4. Pri ponovnem aktiviranju PR 30-HVS preverite na-
stavitve laserja, da zagotovite natan¢nost pri delu.

8 Nega in vzdrzevanje

8.1 Ciscenje in susenje

1. S pihanjem odstranite prah z izstopnih oken.

2. Ne dotikajte se stekla s prsti.

3. Za ¢iS€enje uporabljajte samo Eisto in mehko krpo;
po potrebi jo rahlo navlazite s €istim alkoholom ali z
vodo.

NASVET Pregrob material za ¢iS¢enje lahko opraska
steklo in s tem poslabsa natan¢nost naprave.
NASVET Za ¢i$¢enje ne uporabljajte drugih tekodin,
ki lahko poskoduijejo plasti¢ne dele.

4.  Opremo susite ob upostevanju temperaturnih mej,
ki so navedene v tehni¢nih podatkih.

NASVET Zlasti pozimi/poleti bodite pozorni na
mejne vrednosti temperature, ¢e opremo hranite
npr. v vozilih.

8.2 Nega litij-ionskih akumulatorskih baterij

NASVET
Osvezevanje litij-ionskih akumulatorskih baterij, kot ga
poznamo pri NiCd in NiMH baterijah, ni potrebno.

NASVET
Prekinitev postopka polnjenja ne vpliva na Zivljenjsko
dobo akumulatorske baterije.

NASVET

Baterije lahko polnite kadarkoli brez $kodljivega vpliva na
Zivljenjsko dobo. Te baterije nimajo spominskega ucinka,
kot ga poznamo pri NiCd- in NiMH-baterijah.

NASVET

Akumulatorske baterije po moznosti skladiscite v napol-
njenem stanju, na suhem in hladnem mestu. Skladi¢enje
akumulatorskih baterij pri visokih temperaturah (za oken-
skimi stekli) ni primerno, saj zmanjsuje njihovo Zivljenjsko
dobo in povecuje hitrost samopraznjenja celic.

NASVET

Akumulatorske baterije zaradi staranja ali preobremenitev
izgubljajo kapaciteto; polnjenje taksnih baterij do konca
pa ni ve¢ mozno. Delo s starimi akumulatorskimi bateri-
jami je sicer $e mozno, vendar tak$ne baterije pravo¢asno
zamenijajte.

e

Izogibajte se vdoru viage.

2. Akumulatorske baterije pred prvo uporabo napolnite
do konca.

3. Akumulatorske baterije zamenjajte, ko zmogljivost
naprave obc¢utno pade.
NASVET S pravocasnim polnjenjem lahko podalj-
Sate uporabnost akumulatorske baterije.
NASVET Ce nadaljujete z uporabo akumulatorske
baterije, se praznjenje avtomatsko prekine, Se pre-
den bi lahko prislo do poskodb celic, naprava pa se
izklopi.

4.  Akumulatorske baterije polnite s predpisanimi Hilti-

jevimi polnilniki za litij-ionske akumulatorske bate-

rije.

8.3 Skladiscenje

1. Ceje naprava vlazna, jo vzemite iz kovéka. Napravo,
kovéek in pribor posusite (ob upostevanju dovoljene
delovne temperature) in oCistite. Opremo pospravite
Sele, ko je popolnoma suha.

2. PodaljSem skladiS€eniju ali daljSem prevozu opreme
opravite kontrolne meritve.

3. Preden opremo uskladis¢ite za dalj$i ¢as, odstra-
nite akumulatorske/navadne baterije iz naprave in iz
laserskega sprejemnika. Zaradi iztekanja kisline iz
akumulatorskih/navadnih baterij se lahko poSkodu-
jeta naprava in laserski sprejemnik.

8.4 Transport
Za transport ali posiljanje opreme uporabljajte transportni
kovéek Hilti ali enakovredno embalazo.
PREVIDNO
Pred transportom ali poSiljanjem iz naprave in laserskega
sprejemnika odstranite akumulatorske baterije/baterije.

8.5 Umerjanje pri Hiltijevi sluzbi za umerjanje
Priporo¢amo vam, da napravo redno pregleduje Hiltijeva
sluzba za umerjanje. Ta vam lahko zagotovi zanesljivost
v skladu s standardi in zakonskimi zahtevami.

Hiltijeva sluzba za umerjanje vam je na razpolago kadar-
koli. Priporoéamo vam, da umerjanje naprave narocite
vsaj enkrat letno.
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V okviru Hiltijeve storitve umerjanja dobite potrdilo,
da specifikacija pregledane naprave na dan preizkusa
ustreza tehni¢nim podatkom v navodilih za uporabo.

Ce pride do odstopanj od podatkov proizvajalca, se ra-
bljeni merilni aparat nastavi na novo. Po opravljenem
pregledu in justiranju se naprava opremi z nalepko o
umerjanju; s certifikatom o umerjanju pa se pisno po-
trdi, da naprava deluje znotraj meja, podanih s strani
proizvajalca.

Podijetja, ki so certificirana po ISO 900X, morajo vedno
imeti certifikate o umerjanju.

Za ve¢ informacij se obrnite na predstavnistvo za Hilti.

8.6 Preverjanje to¢nosti

NASVET

Da bi lahko izpolnjevala tehni¢ne specifikacije, je
treba napravo redno preverjati (najmanj pred vsakim
vecjim/pomembnim delom)!

NASVET

Da bo naprava po padcu delovala brezhibno in z enako
natan¢nostjo kot pred padcem, je mogoce sklepati, ¢e
s0 izpolnjeni naslednji pogoiji:

Visina padca ni prekoracila vrednosti, ki je navedena v
tehni¢nih podatkih.

Naprava se pri padcu ni mehansko poskodovala (npr. se
ni polomila pentaprizma).

Naprava med delom ustvarja vrteci se laserski zarek.
Naprava je tudi pred padcem delovala brezhibno.

8.6.1 Preverjanje vodoravne glavne in pre¢ne osi @

1. Stojalo namestite pribl. 20 m od stene in glavo stojala
s pomocjo vodne tehtnice naravnajte vodoravno.

2. Napravo montirajte na stojalo in glavo naprave s
pomocjo ciljne zareze usmerite na steno.

3. S pomocjo sprejemnika oznadite tocko (tocka 1) na
zidu.

4.  Zavrtite napravo okoli njene osi v smeri urnega ka-
zalca za 90°. Pri tem ni dovoljeno spremeniti viSine
naprave.

5. S pomocjo laserskega sprejemnika oznacite drugo
to¢ko (toc¢ka 2) na zidu.

6. 4. in 5. korak ponovite $e dvakrat in s pomocjo

sprejemnika oznacite toc¢ki 3 in 4 na zidu.
Pri skrbni izvedbi mora biti navpi¢na razdalja med
oznac¢enima to¢kama 1 in 3 (glavna os) oz. tockama
2 in 4 (pre¢na os) vedno < 3 mm (pri 20 m). Pri
vecjih odstopanijih posljite napravo na Hiltijev servis
za umerjanje.

8.6.2 Preverjanje navpicne osi il [

1. Napravo namestite v navpi¢en polozaj na ¢im bolj

ravnih tleh pribl. 20 m od stene.

Roc¢aja naprave naravnajte vzporedno s steno.

3. Vklopite napravo in na tleh oznacite referenéno
tocko (R).

4. S pomocjo sprejemnika oznacite tocko (A) na spo-
dnjem koncu stene. Izberite srednjo hitrost.

5. S pomogjo sprejemnika oznacite tocko (B) pribl.
10 m visoko.

6. Obrnite napravo za 180° in naravnajte na referenéno
tocko (R) na tleh in na spodnjo oznacevalno to¢ko
(A) na steni.

7. S pomocjo sprejemnika oznadite toc¢ko (C) pribl.
10 m visoko.

8. Preverite, da je pri skrbni izvedbi vodoravna razda-
lia med obema oznacenima to¢kama na visini 10
metrov (B) in to¢ko (C) manjsa od 1,5 mm (pri 10 m).
NASVET Pri vecjih odstopanijih: posljite napravo na
Hiltijev servis za umerjanje.

b

9 Motnje pri delovanju

Napaka Mozni vzrok

Odprava napake

Na prikazovalniku je prikazan

simbol HVS.

AN’

Naprava PRA 30 ni sparjena s PR 30-

Sparite napravi (glejte poglavje 6.9).

Na prikazovalniku je prikazan
simbol

O

izpolniti.

Neveljaven vnos; ukaza ni mogoce

Pritisnite veljavno tipko.
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Napaka Mozni vzrok Odprava napake

Na prikazovalniku je prikazan Ukaz je veljaven, vendar naprava ne Vklopite vse naprave in bodite v do-
simbol reagira. segu radijske zveze.
Prepricajte se, da med napravama ni
ovir. Upostevajte najvecji domet ra-
& dijske zveze. Za dobro radijsko zvezo

postavite napravi PR 30-HVS in PRA
30 =z 10 cm nad tlemi.

Na prikazovalniku je prikazan Naprava je v nadzornem nacinu. Po- Preverite postavitev naprav PR 30-
simbol novna naravnava ni bila mozna. HVS in PRA 30 in ali je vidno polje
med PR 30-HVS in PRA 30 neovirano.
Ponovno zazenite avtomatsko na-
A ravnavo (glejte poglavje o avtomatski
naravnavi in nadzoru)
Na prikazovalniku je prikazan Naprava je v stanju pripravljenosti Vkljugite napravo (glejte poglavje "De-
simbol (naprava je lahko v stanju pripravlje- aktiviranje stanja pripravljenosti")
nosti najve¢ 4 h).
Sleep
Na prikazovalniku je prikazan Stanje napolnjenosti akumulatorske Napolnite akumulatorsko baterijo,
simbol baterije naprave PR 30-HVS je nizko. uporabite drugo akumulatorsko ba-
[ o terijo ali uporabite PR 30-HVS v na-
£ ¢inu "polnjenje med delovanjem" (ne
pri uporabah na prostem in v vlaznem
okolju).

10 Recikliranje

OPOZORILO

Nepravilno odlaganje dotrajanih naprav lahko privede do naslednjega:

pri sezigu plasti¢nih delov nastajajo strupeni plini, ki lahko Skodujejo zdravju.

Ce se baterije poskoduijejo ali segrejejo do visokih temperatur, lahko eksplodirajo in pri tem povzrogijo zastrupitve,
opekline, razjede in onesnazenje okolja.

Oprema, ki jo odstranite na lahkomiseln nacin, lahko pride v roke nepooblas¢enim osebam, ki jo bodo uporabile na
nestrokoven nacin. Pri tem lahko pride do tezkih poSkodb uporabnika ali tretje osebe ter do onesnazenja okolja.

Naprave Hilti so pretezno izdelane iz materialov, ki jih je mogoce znova uporabiti. Predpogoj za recikliranje je strokovno

razvr§€anje materialov. Hilti je v mnogo drzavah Ze pripravil vse potrebne ukrepe za reciklazo starih naprav. Posvetujte
se s servisno sluzbo Hilti ali s svojim prodajnim svetovalcem.

Samo za drzave EU

Elektri¢nih naprav ne odstranjujte s hisnimi odpadki!

V skladu z evropsko Direktivo o odpadni elektri¢ni in elektronski opremi in z njenim izvajanjem v nacionalni
zakonodaji je treba elektricne naprave ob koncu njihove Zivljenjske dobe lo€eno zbirati in jih predati v
postopek okolju prijaznega recikliranja.

Baterije odstranite v skladu z nacionalnimi predpisi.
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11 Garancija proizvajalca orodja

Prosimo, da se v primeru vprasanj obrnete na svojega
lokalnega partnerja HILTI.

12 FCC-opozorilo (velja v ZDA)/IC-opozorilo (velja za Kanado

PREVIDNO

Preizkusi so pokazali, da naprava deluje znotraj mejnih
vrednosti, ki so opredeljene v poglavju 15 dolog¢il FCC za
digitalne naprave razreda B. Te mejne vrednosti zagota-
vljajo zadostno zas¢ito pred sevalnimi interferencami pri
uporabi v naseljenih podrodjin. Tovrstne naprave proizva-
jajo in uporabljajo visoke frekvence in lahko slednje tudi
oddajajo. Zato lahko ob neupostevanju navodil za mon-
tazo in uporabo povzroc¢ajo motnje radijskega sprejema.

Ne moremo jam¢iti, da naprava pri dolo¢enih napeljavah
ne bo povzroéala motenj. Ce naprava povzroéa motnje pri
radijskem in televizijskem sprejemu, kar se lahko ugotovi
s ponavljajo¢im vklapljanjem in izklapljanjem naprave,
mora uporabnik odpraviti motnje s pomo¢jo naslednjih
ukrepov:

Preusmerite ali premaknite sprejemno anteno.

Povecajte razdaljo med napravo in sprejemnikom.

Prikljucite napravo na vtiénico tokokroga, na katerega ni
priklju¢en sprejemnik.

Posvetujte se s prodajalcem ali z izku$enim rtv-tehnikom.
NASVET

Zaradi sprememb ali modifikacij, ki niso izrecno dovo-
liene s strani Hiltija, lahko uporabniku ugasne pravica do
uporabe naprave.

Ta naprava je skladna s 15. poglaviem doloc¢il FCC in
RSS-210v IC.

Za zagon morata biti izpolnjena naslednja pogoja:
Naprava ne sme oddajati $kodljivega sevanja.

Naprava mora biti odporna na vsa sevanja - tudi na
sevanija, ki povzro¢ajo nezazelene operacije.

13 Izjava ES o skladnosti (izvirnik)

Oznaka: Rotacijski laser
Tipska oznaka: PR 30-HVS
Generacija: 01
Leto konstrukcije: 2013

Na lastno odgovornost izjavljamo, da ta izdelek ustreza
naslednjim direktivam in standardom: do 19. aprila
2016: 2004/108/ES, od 20. aprila 2016: 2014/30/EU,
2011/65/EU, 2006/42/ES, 2006/66/ES, 1999/5/ES,
EN ISO 12100, EN 300 440-2 V1.4.1, EN 301 489-1
V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1.
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OPUT'MHAJTHA UHCTPYKLHKA 3A U3NOJ3BAHE

PR 30-HVS PoTtauyuoHeH nasep

Mpeau pabota c ypeaa npoyeTeTe HACTOA-
woto PLKOBOACTBO 3a eKcnnoaTayua u cb6-
ntofaBaiTe yKasaHUATa B HEro.

C'bXpaHﬂBaﬁTe PbKOBOACTBOTO 3a eKcnnoa-
TauufA BUHaru 3aegHo Cc ypeaa.

lNMpepaBanTe ypena Ha TPeTHU nuua camo 3a-
eaHo ¢ PbKoBOACTBOTO 3a eKcnoartayus.

CbabpxaHue CrpaHuya
1 O6wm yKasaHua 148
2 Onwucanve 148
3 MNpuHaanexHocTn 151
4 TexHWU4YecKu AaHHU 152
5 YkasaHus 3a 6esonacHocT 153
6 BbBe)xaaHe B ekcnnoarauus 155
7 Excnnoarauus 157
8 Obcny)kBaHe U NOAAPBKKA HA MalmHata 164
9 JlokanusupaHe Ha nospeaun 166

10 TpeTtvpaHe Ha oTnaabuu 167

11 apaHuuA oT Npou3BOAUTENA 3a ypeauTe 167
12 FCC-ykasanue (BanuaHo 3a CALLI)/IC-

yKasaHue (BanuaHo 3a Kanaga) 168
13 Hexknapauuna 3a CbOTBETCTBME C HOPMUTE Ha
EC (opuruHan) 168

H Lindpute npenpawar kbm opurypu. LLle Hamepute pu-
rypute B Ha4anoto Ha PbKOBOACTBOTO 3a eKcnnoartauma.
B TekcTa Ha HacToALoTO PBbKOBOACTBO 3a eKcnnoarauma
C »ypel« WK »pPOTaLMOHEH nasep« BUHarK ce obosHa-
yaBa PR 30-HVS. C "aucraHunoHHO ynpasnenue", pecn.
"NasepeH NPUEMHUK" UK "'MPUEMHMK" BUHArM ce 0603-
Hauasa PRA 30 (03).

PotauuoHen nasep El

@ JlasepeH mby (POTaUMOHHA paBHUHA)
Potupawya rnasa
PbkoxBaTtka

@ Mone 3a o6cnyxBaHe

OcHoBHa nnova ¢ pesba 5/s"
®

JlutneBo-noHeH akymynatop PRA 84
MocTaesAHe U u3BanaaHe Ha akymynatopa H
JlntneBo-#oHeH akymynatop PRA 84

Otaenenune 3a akymynaropa
BrnokupoBka

3apemaHe B ypena

MpexoBo 3axpaHBaHe PUA 81
Bykca 3a 3apexaaHe

3apemaaHe u3BbH ypeaa B

% MpexoBo 3axpaHeaHe PUA 81

LLlencen 3a aBTomoG6uneH akymynatop PUA 82

(3) Ceetonvon 3a aKTMBHOCT Ha 3apezaHe Ha aKyMy-
natopa

Mone 3a o6cnymBaHe Ha poTaunoHeH nasep H

ByTtoH Bkn./U3Kkn.
CBeToanoa 3a aBTOHUBENUPaHe
CTpenku Ha CBETOAMOA 3a eNeKTPOHHO M3paBHA-
BaHe Ha HaK/oH

@ ByTOH 3a ENeKTpOHHO M3paBHABaHE Ha HaKJSIOH
(camo BBB Bpb3Ka C pexxum HaknoH)

@ ByToH u cBeToanoa 3a pyHKUMA 3a npeaynpexkae-
HWe npu yaap

ByToH 1 cBeToanoa 3a pexxum HaknoH

() Ceetoamnon 3a pexum KoHTpon (camo npu BepTu-
KafHO aBTOMaTW4YHO M3paBHABaHE)

CBeToanoa 3a MHAMKaUMA Ha CbCTOAHMETO Ha 3a-
pexxaaHe Ha akymynatopa

MNone 3a o6cnyxeaHe PRA 30 @

@ Byton Bkn./Mskn.
ByTOH 3a BbBexAaHe Ha HaknoH MNntoc / ByToH 3a
nocoka HaaacHo, pecn. Harope (c PRA 90)

ByToH 3a namepBarenHv eauHuum

(4) ByToH 3a cuna Ha 3ByKa
ByToH 3a BbBexxaaHe Ha HaknoH MuHyc / ByToH 3a
nocoka Hansso, pecn. Hagony (c PRA 90)

@ ByToH 3a ABTOMaTtnyHO nspasHaBaHe / Pexxum KoH-
TPON (BEPTMKANHO) (ABOMHO KIIMKBaHE)

@ JlanasoH Ha aetexkuua

MapKnpoBbUeH e
®

MHankauma
Wnavkayma PRA 30

(D Muankauma 3a NoO3MUMATA HA MPUEMHMKA CMIPAMO
BMCOYMHATA HA paBHUHATA Ha nasepa

(@ Vnamkaumsa 3a CLCTOAHMETO Ha BaTepumTe

MHavkaumus 3a cuna Ha 3Byka

(4) MHavkauma 3a pa3cTOAHMETO A0 paBHMHATA Ha Na-
3epa
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1 06w yKasaHua

1.1 CUrHanH1 AymM U TAXHOTO 3Ha4YeHue
ONACHOCT

OrtHaca ce 3a HenocpeAacTBeHa ONacHOCT, KOATO MOXKe
Aa aoseje A0 TeXXKU TeNneCHU HapaHABaHUA U CMbPT.

NPEAYNPEXOEHUE
OrtHacs ce 3a Bb3MOXHa OnacHa CUTyauus, KOATO MOXe
fla [oBe/ie A0 TeXKKM TENECHN HapaHABaHWA UM CMBbPT.

BHUMAHHUE

OrtHaca ce 3a Bb3MOXHa OnacHa CUTyauus, KOATO MOXe
Aa fosese [0 NEekW TENECHU HapaHABaHUA UK matepu-
anHu Wwerw.

YKA3AHUE
Mpenopbku Npu ynotpeba v Apyra nonesHa MHGopmaums.

Ha ypena

JasepeH knac 2 cbrnacHo IEC/EN 60825-1:2007

Ha ypena

CAUTIO

LASER RADIATION - DO NOT

:\ E . STARE INTO BEAM
771\ 620.690nm / Po<4 85mW, 2300RPM

CLASS Il LASER PRODUCT

Nasepen knac Il cbrnacHo CFR 21, § 1040 (FDA)

MsAcTo Ha naHHUTe 3a uAeHTUPUKaLuA BbPXy ypeaa
0O603Ha4YeHNETO Ha TNa U CEPUIMHOTO MapK1paHe ca no-

COueHu BbpXy TUnosarta Tabenka Ha Bawmsa ypea. MNpeHe-
ceTe Te3u JaHHW BbB Bawero PHLKOBOACTBO 3a eKkcnnoa-
TauuMA 1 NPY Bb3HUKHAIM BBNPOCK KbM HaLLETO npeacTa-
BUTEJNICTBO MM CEPBU3EH OTAEN BUHArK ce onupainTte Ha

TEe3U AaHHU.
A

1.2 O6ACHEeHHUA Ha NUKTOrPaMMUTe M APYIY YKasaHUA
CumBonu

Mpeau Mpeaynpex- Mpeaynpex- Mpeaynpex-
pea peaynp peaynp peaynp Mokonenue: 01
ynotpeba aa nieHue 3a nieHue 3a neHue 3a
ce npoyete onacHocT ot passxaalLm onacHo
PbKoBoA- foe] mMatepuanu eneKkTpu-
A - P! P CepueH NQ:
CTBOTO 3a xapaktep YecKo
ekcnnoa- HanpexxeHue
Tayua
Jace Marepua- Ja He ce Mpeaynpex-
uanonasa nute na ce rmeaa nieHue 3a
camo B [OCTaBAT 3a LMPEKTHO B B3PUBO-
3aKpPUTU peuuKm- mbya onacHu
nomeLleHua paHe BeljecTsa

2.1 Ynotpeba no npeaHasHaueHue

Ypeawt PR 30-HVS e potaunoHeH nasep ¢ potupall, BUAUMM flasepeH Nby 1 namecteH Ha 90° pedepeHTeH fbu.
PoTaUMOHHUAT Nasep MOXe Aa Gbae M3MNON3BaH BEPTUKANIHO, XOPU3OHTATHO U 32 HAK/OHM.

YpeabT e npeABuAeH 3a M3YMCNABaHe, NPeHacAHe U NPOBEpKa Ha XOPWU3OHTANIHW NPOMEHW BbB BUCOYMHWTE, Ha
BEPTUKANIHW U HAKNMOHEHN PaBHUHU W MPaBK K. NpUMepK 3a NPUNOXKEHUE Ca NPEHACAHETO Ha NIMHEWHN U BUCOUYUHHM
NyKHaTUHKW, ONpeAensaHe Ha NpaBu bW NPU CTEHW, BEPTUKAIHO U3paBHABAHE Ha OMOPHWUTE TOUKM WK Cb3AaBaHe Ha
HaKIOHEHU PaBHUHM.

YpenbT e npeaHasHayeH 3a npodecruoHanHu notpedutent n Moxe aa 6bae obcny)KsaH, NOAABPXAH B U3NPABHOCT U
PEMOHTUPAH Camo OT OTOPHU3MUPaH KOMMNETEHTEH nepcoHan. Toau nepcoHan Tpabdea Aa 6bAe MHCTPYKTUPaH cneyuanHo
3a Bb3HUKBALLMUTE ONACHOCTH Npu paboTa ¢ ypeaa. YpeasT u Herosute npucnocobnenna morar ga 6baar onachu, ako
6baar U3NoN3BaHU HENPABOMEPHO OT HEKBaNMGUUMPaH NepcoHan 1 6e3 cbOntoaaBaHe Ha U3MCKBaHKATa 3a pabora.
3a onTMmarnHo NpunoXxeHue Ha ypeaa Bu npeanarame pasHoo6pasHi NPUHAANEHOCTH.

3a npenoTBpatABaHe Ha HapaHABaHUA U3MNON3BaNTe CaMO OPUTMHAIHW NPUHAANEKHOCTU U MHCTPYMEHTH Ha XUNTu.
CnasBaiiTe ykasaHusTa 3a eKkcrnioarayusa, o6cny)XBaHe U NOAAPBIKKA, MOCOYeHU B PBKOBOACTBOTO 3a eKcrnnoartaumsa.
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CbobpassiBaiiTe ce C BAUAHMETO HA OKOMHata cpeda. He uanonssaite ypeaa Ha MecTa, KbAETO MMa OMacHOCT OT
NoXap W eKCnnosus.
He ca paspeLueHn HUKaKB1 MaH1ymnayunm uiv NpoOMeHu no ypeaa.

2.2 XapakTepUCTUKHU

C ypena paboTelmaT Moxe Gbp30 U C ronamMa TOYHOCT Aia HUBENWPA BCAKA eAHa paBHUHA.

HuBenupaHeTo ce M3BbpLUBA aBTOMATWYHO Crefl BKAOYBaHe Ha ypeda. JTbuYbT ce BKIOYBA eaBa Crnej Kato e
nocTUrHara cneumpuumpaHara To4HoCT.

CeeToanoanTe NoKasBaT CbOTBETHUA PEXUM Ha paboTa.

YpeabT ce U3Non3sa CbC 3aperaacMu IMTUEBO-HOHHM aKyMynaTopu, KOUTO Morar a Gbaat 3apeaanu U no BpeMe
Ha ekcnnoarayua.

2.3 Bb3MOXHOCT 3a KOMGMHMpPaHe C AUCTaHUMOHHOTO ynpaBneHue/nasepHua npuemHuk PRA 30

Ypeast PRA 30 e AMCTaHUMOHHO ynpaBneHne 1 nasepeH NpueMHuK B eaHo. C Hero e Bb3MOXXHO POTaLMOHHUAT nasep
PR 30-HVS pa 6bae obenykeaH yao6HO Ha ronemu pasctoanua. OcBeH ToBa ypeabT PRA 30 cnyxu u kato nasepeH
NPUEMHUK M MOPaaM ToBa MOXe Aa 6bAe U3NON3BaH W 3a MHAWKUPAHE Ha NasepHUs JTbY Ha rofIAMO PasCTOAHUE.

2.4 lyrutanHo usmepsaHe Ha pasCTOAHMETO

J1a3epHUAT NPUEMHMK MOKa3Ba AUMMTANHO Pa3CTOSHUETO MEXAY PaBHUHATA Ha Nasepa U MapKUpOBbYHUA XNeb. Mo
TO3W HAaYWH C eiHO PaBOTHO AENCTBUE MOXKE Aia CE ONpPeAEny C TOYHOCT A0 MUIIMMETPU TOYHOTO MECTOMONOXKEHHE.

2.5 ABTOMaTUYHO U3PaBHABAHE U KOHTPON

C ypena PR 30-HVS u ¢ ypena PRA 30 paBHuHata Ha nasepa MOXe Aa Ce HacouM aBTOMATUYHO B €K3aKTHa
TOYKa camo OT elIMH YOBeK. YpeabT pasnosHaBa CbOTBETHOTO M3paBHABAHE (XOPU3OHTaNa, HaKIOH WK BepTUKana)
1 B CBbOTBETCTBME C TOBA M3Mon3sa QpyHKUMATa ABTOMATUYHO M3paBHABaHe (xopusoHTana ¢ PRA 90 u HaknoH) unu
ABTOMAaTUYHO M3PaBHABAHE C BKJIIOYEH KOHTPON Ha paBHMHATa (BepTukana). PyHKuMATa 3a KOHTPON npoBepABa
aBTOMaTWYHO C nomoLuTa Ha ypeaa PRA 30 perynupaHeto Ha paBHMHATA Ha nasepa Npes perynapHu pascrofHue, 3a
[la ce NpeaoTBPATAT EBEHTYaNHU M3MECTBaHUA (Hanp. OT TeMnepatypHu konebaHus, BATbP unu Apyru). OyHKuyuaTa 3a
KOHTPON MOXe fa 6blie AeaKTuBMpaHa.

2.6 [luruTanHa MHAMKAaLMA 32 HaKNOH C NaTeHTOBaHO eNeKTPOHHO U3paBHABAHE Ha HaKNoHa

[vrutanHata MHAMKAUMA 3a HaKNOH MOXXe Aa nocoun HaknoH Ao 21,3 %, ako ypeabt PR 30-HVS ce Hamupa B
NpeaBapuTENHO NOMIOXEHWE Ha HakKoH. Mo TO3W HauMH HaKNoHWTe MoraT Aa Obaat nonyyaBaHu W NpoBepsABaHK 6e3
kankynauuu. C eneKTpOHHOTO M3PaBHABAHE Ha HAKNOHA CEe ONTMMM3MPA TOYHOCTTAa Ha JaZieHa NOCOKa Ha HaK/oHa.

2.7 dyHKUMA 3a NnpeaynpexaeHye npy yaap

Cnea BrnouBaHe Ha ypeaa GyHKUMATA 3a NpeaynpeXkaeHne Npu yaap ce aktueupa easa ABE MUHYTH CNea U3BbpLLe-
HOTO HMBENMPAHE. AKO B PAMKUTE Ha Tean 2 MUHYTH ObAle HaTUCHAT BYTOH, ABEMUHYTHOTO U34YaKBaHe 3ano4yBa OTHOBO
nAa Teye. AKo no Bpeme Ha padoTa ypedbT ce u3Beae U3BBH HUBOTO (PasTbpcBaHe/yaap), Toi NPEBKOYBA B PEXUM
MpeaynpexaeHne; BCUYKU CBETOAWOAN MUraT, NasepbT Ce U3K/oYBA (TnaBaTa He ce BbPTU NoBeYe).

2.8 ABTOMaTHKa 3a U3KNIOUBaHe

Korato ypeasT e MOHTUpaH M3BbH o6xBata Ha camMoHUBENMpaHe (+5°) unn e 6NoKUpaH MexaHUyHo, NasepsT He ce
BK/IOYBA U CBETOAMOAMTE MUraT.

YpeabT MOXe fa Ce MOHTUpa BbpXy cTatMBu C pesba 5/8" unu OMPEKTHO BbpXy paBHa M crabunHa OcHoBa
(6e3 Bubpaumu!). MpK aBTOMATUYHOTO HUBENMPaHe Ha eAHaTa WK Ha ABETe NMOCOKU CepBOCUCTEMATA KOHTPONMpa
cnassaHeTo Ha cneuuduuMpaHara TOYHOCT. M3KouBaHe cneasa, Korato He e MOCTUrHaTo HusenupaHe (ypeabT e
M3BBH 0OXBaTa Ha HUBENMPAHE UK € BNIOKMPaH MEXaHWYHO) UK KOraTo YPeasT € U3BeAeH U3BBbH HMBOTO (B pasaen
DyHKUMA 32 NpeaynpexaeHue npu yaap).

YKA3AHUE
AKO He MOXe [a 6bAe U3BBPLLEHO HUBENMPAHE, Nla3epbT Ce U3KM0YBA U BCUUKM CBETOAMOAM MUraT.

2.9 O6em Ha gocTaBKaTa

1 PoraunoneH nasep PR 30-HVS

1 JlasepeH npueMHuK/OWCTaHUMOHHO ynpasne-
Hue PRA 30 (03)
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Ovpxay 3a npuemnuk PRA 80 nnn PRA 83
PbkoBOACTBO 3a ekcnnoarayua
Jlntneso-#oHeH akymynatop PRA 84
Mpexoso 3axpansarne PUA 81

Batepuu (knetkn AA)

CepTMq)VIKaTM OT npoussoauTena

_ NN = 2 4

Xuntn-kydap

2.10 UHanKaumu 3a pexum Ha pabota

YpeabT Uma CneiHUTe MHAMKALMKM 32 PEXUM Ha padoTa: CBETOAMOA 32 aBTOHUBENMPAHE, CBETOAMOA 32 CbCTOAHUE Ha
3apexaaHe Ha akyMynaropa, CBETOAMOZ 3a [eaKTUBMPaHe Ha QYHKUMATA 3a NpeaynpexaeHue Npu yaap, CBETOAMOA

3a pexxum HaknoH, ceetoavoa 3a KOHTPON U CBETOAMOA 3a €/IEKTPOHHO U3paBHABAHE Ha HAKMOH.

2.11 CeeToauon 3a MHAUKALUHU

Ceetoaunoa 3a aBTOHMBENUpaHe

3eneHuAaT CBETOANO Mura.

YpeasT e B NPOLEeC Ha HUBENUPaHE.

3eneHuAT CBETOANO CBETU
MOCTOAHHO.

Ypeabt € HMBenvpaH / B peAoBeH pe-
YXUM Ha paboTa.

CseToanoA 3a AAeaKTUBMpaHe Ha QyH-
KuMA 32 NpeaynpeXxaeH1e npu yaap

(0] PaHXeBUAT cBeToANnOA
CBETU NOCTOAHHO.

®yHKUMATA 38 NPeAynpPeXaeHue npu
yAap e AeakTuBupaHa.

Csetoanoa 3a pexxum HaknoH

OpaHxeBunAT cBETOANOA
mura.

M3paBHABaHE Ha HaKMOHeHaTa paBHUHA.

OpaHXeBUAT CBETOANOA
CBETU NOCTOAHHO.

Pexxum HaknoH e aktuBupaH.

CBeTOoAMOA 32 KOHTPON

OpaHXeBUAT CBETOANOA
CBETU NOCTOAHHO.

YpenwT e B pexkum Kontpon. Uspashsa-
BaHeTo CnpAMO onopHara Touka (PRA
30) e npaBunHo.

OpaHxeBunAT cBeTOAMOA
mura.

Ypeabt uspasHABa paBHWHATA Ha na-
3epa cnpAmMo onopHara Touka (PRA 30).

CBETOAMOAM 32 ENEKTPOHHO U3PABHS-
BaHe Ha HaK/oH

OpaHXXeBUTE CTPENKK Ha
CBeToAMOAa Murar.

YpeasT € B peXkuM "eneKTpoHHO U3pas-
HABaHe Ha HaknoH", ypeabTt PRA 30 He
npuemMa nasepHu mbuu

JlBeTe opaHXeBu CTPENKKU Ha
cBeToanoaa CBeTAT NOCTOo-
AHHO

YpeabT € HACTPOEH NPaBUIHO CMPAMO
PRA 30.

JlaBarta opaHXeBa CcTpenka
Ha cBeToAMOAa CBETH

Ypenst TpAbBa Aa 6bae 3aBBbPTAH N0
NOCOKa Ha YaCOBHUKOBATA CTPENKa.

JAcHarta opaH)keBa cTpenka
Ha cBeToaunoaa cBetu

Ypeast 1pAbea Aa 6bae 3aBbPTAH N0
nocoka ofparHa Ha YacoBHUKOBaTa
cTpenka

Bcuuku cBetoanoan

Bcuuku cBetoavoam murat

YpeasT e 6un yaapeH, usrybun e Huse-
nauuaTa unu Mma rpeLuka.

2.12 CbcToAHME Ha 3apexaaHe Ha NMTUEeBO-WOHHUA aKyMynaTop no Bpeme Ha eKcnnoarauua

CeeToauon - cBeTely NOCTOAHHO

CeeToauopn - Murawy

ChbcTofiHMe Ha 3apexaaHe C

Ceetoanoa 1, 2, 3, 4

Cz75%

Ceetoanoa 1,2, 3

50 % =C<75%

Ceetoaunoa 1, 2

25 % =C <50 %

Ceetoanoa 1

10%=C<25%

Ceetoauoa 1

C<10%
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2.13 CbcTOAHME Ha 3apemaaHe Ha NMTUeBO-MOHHUA akymynarTop o BpeMe Ha npoueca Ha 3apemaaHe B

ypena
CseToauon - cBeTelly NOCTOAHHO CseToauon - muraiy ChcrofiHMe Ha 3apenaaHe C
Csetoanon 1,2, 3, 4 - C =100 %
Csetoanon 1, 2, 3 Csertoanon 4 75 % = C <100 %
Csertoanoa 1, 2 Ceetoanon 3 50 % =C <75%
Ceetoanoa 1 Ceetoanon 2 25 % = C <50%
- Ceetoanon 1 C<25%

2.14 UHauvKauMA 3a aKTUBHOCT Ha 3apeXaHe Ha IMTUEBO-MOHHUA aKymynaTop no Bpeme Ha npoueca Ha
3apemaaHe U3BBLH ypeaa

Korato yepBeHWAT CBETOAMO CBETU NMOCTOAHHO, aKyMynaTopbT Ce 3apexxaa.

Korato uepBeHHAT CBETOAMOA 32 aKTMBHOCT Ha 3apeXkaaHe Ha akymynatopa He CBETH, NMPOUECHT Ha 3ape)kaaHe e

NPUKSIFOYMAN UK 3aPAAHOTO YCTPOWCTBO HEe Nojasa TOK.

3 NpuHagneHOCTH

O6o3sHaueHue CbKpaTeHo 0603HaueHne
J1asepeH npuemMH1K/AMCTaHUMOHHO ynpasneHue PRA 30/ 03
J1asepeH npuemHuK PRA 20/ 02
Jbprxay 3a NpUeMHUK PRA 80
Jbprxay 3a NpUeMHUK PRA 83
Ypen 3a npeHacAHe Ha BUCOYUHU PRA 81
Anantep 3a HaKnoH PRA 79
Mpe)xkoBo 3axpaHBaHe PUA 81
LLlencen 3a aBTOMOGUNEH akyMynaTop PUA 82
Akymynatop PRA 84
Akymynatop PRA 84G
BepTukaneH bron PRA 770
JbpKau 3a 0COBO nNpeHacaHe PRA 750
JbpKay 3a NnpUeMHKK 3a 0OCOBO NpeHacaHe PRA 751
dacageH apantep PRA 760
Cratus PUA 20
CrbBaem cTatms PA 921
CrbBaem cratvs PUA 30
ABTOMaTHYeH cTaTvB PRA 90

TeneckonuyHu natn PUA 50, PUA 55
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4 TeXxHU4ECKU AaHHU

3anaseHu npasa 3a TEXHUYECKU U3MEHEHMA!

PR 30-HVS
O6xBart Ha npuemaHe (anameTbp)

¢ PRA 30 (03) TnuyHo: 2...500 m

JMCTaHUMOHHO ynpaBneHue ¢ 06xBar (auameTbp)

¢ PRA 30 (03) TunuyHo: 0...150 m

TouHocT!

Ha 10 m: £ 0,75 mm

MepneHavKynapeH by

[MoCTOAHHO NOA NPaB bIrb/1 CNPAMO POTaLMOHHATa pas-
HUHa

JNasepeH knac

Knac 2, 620-690 Hm; < 1 mBT1 (EN 60825-1:2007 / IEC
60825-1:2007); class Il (CFR 21 § 1040 (FDA)); Makcu-
MasiHa MoLHOCT < 4,85 MBT npu = 300 06./MUH.

CKOpPOCTH Ha BbPTEHE

600/min, 1000/min

JlnanasoH Ha HaKNoH

C NpeaBapuTENHO HaKNOHEH ypea: < 21,3 %

ObxBart Ha CaMoHuBenMpaHe

+5°

EnektposaxpaHsaHe

Akymynarop 7,4V/ 5,0 Ah Li-lon

MpoABMKUTENHOCT Ha pa60Ta Ha akymynaropa

Temneparypa +25 °C, JIuTneBo-WoHeH akymynartop: =
254

EkcnnoaraynoHHa temneparypa

-20...+50 °C

Temnepartypa 3a CbXpaHeHue (Cyxo)

-25...+60 °C

Knac Ha 3awuta

IP 66 (cbrnacHo IEC 60529); He e B pexxum "3apex-
ZaHe no Bpeme Ha pabora"

Pes6a Ha cTatnBa %" x 18

Terno (skntountenHo PRA 84) 2,5 kr

Pasmepu ([ x LLI x B) 200 MM x 200 MM x 230 Mm
TecT 3a nagaqe Ha BUCOunHaTa? 1,5m

1 BnuAHuA, 0COBGEHO ronemm TeMneparypHu KonebaHus, BAaXKHOCT, yAap, CPYTBaHE W Ap., MOrar Aa NOBAMAAT HA TOYHOCTTA. AKO He e
3afaZleHo HeLwo ApYro, Npy CTaHAaPTHU YCNoBKA Ha okonHata cpeaa (MIL-STD-810G) ypeabT e 6un tocTupaH, pecn. kanMbpupaH.

2 TecTT 3a nagake e 6un NPOBEAEH OT CTaTUBa BbPXY PaBeH GETOH NPH CTaHAAPTHU YCNOBUA Ha okonHata cpeaa (MIL-STD-810G).

PRA 30/ 03
OnepaTtvBHa 06nacT Ha AETEKUWA (AMaMeTbp)

¢ PR 30-HVS mnuuHo: 2...500 m

3BYKOB MHAMKATOP

3 HuBa Ha 3BYKa C Bb3MOXXHOCT 3a HamasiaBaHe

MHavkauma 3a TeuHn Kpuctanu

[IByCTPaHHO

JlManasoH Ha MHAMKauuATa 3a Pa3cToAHWE + 52 Mm
JlManasoH Ha MHAMKauuATa 3a paBHUHA Ha nasepa + 0,5 Mm
JbmK1MHA Ha NONETO Ha AeTeKUmUA 120 mm
MHAMKauuUA 3a LeHTbP Ha ropHUA pbo Ha Kopnyca 75 Mm

MapK1pOBBYHM »Knebose

OT ABETe CTpaHn

Bpeme Ha n3yaxksaHe 6e3 aetekuua npean camMmousk-
JilouBaHe

15 MuH

Pasmepu (O x LU x B)

160 MM x 67 MM X 24 MM

Terno (BKIUUTENHO BaTepumTe)

0,25 Kr

EnexrposaxpaHsaHe

2 AA-KneTkn

Cpok Ha ekcnnoarauua Ha 6arepumre

Temneparypa +20 °C: npu6a. 40 u. (B 3aBUCUMOCT OT
KauyeCTBOTO Ha anKa/lHO-MaHraHoBUTE Gatepuiu)

1 Tecrer 3a napave e 6un NpoBeAEH B AbpXaya 3a npuemMHuka PRA 83 Bbpxy paBeH 6ETOH Npu CTaHAAPTHU YCIOBUA HA OKOJHATa

cpeaa (MIL-STD-810G).
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PaBotHa Temneparypa

-20...+50 °C

Temnepartypa Ha CbXpaHeHue

-25...+60 °C

Knac Ha 3awuta

IP 66 (cbrnacHo IEC 60529) 6e3 otaeneHueTo 3a bare-
punte

TecT 3a nagaHe Ha BucoumHara'

2™

1 Tecror 2a napave e 6un npoBeAeH B Abpkaua 3a npuemHuka PRA 83 Bbpxy paBeH BETOH Npu CTaHAAPTHW YCIIOBUA HA OKONHAaTa

cpeaa (MIL-STD-810G).

Axymynartop PRA 84 Li-lon

HomuHanHo HanpeXkeHne (HopmaneH pexkum) 7,4V
MakcumanHo Hanpexkenue (npu ekcrnnoarauyna unnnpu 13V
3apexaaHe no Bpeme Ha pabora)

HomwuHaneH Tok 180 mA

Bpeme Ha 3apexaaHe

Temnepatypa +32 °C: 2 4. 10 MUH. (@KyMynaTopbT €
3apeaeH 80 %)

ExkcnnoarauynoHHa Temneparypa -20...+50 °C
Temnepartypa 3a CbxpaHeHue (Cyxo) -25...+60 °C
Temnepatypa 3a 3apexaaHe (Cbllyo U 3a 3apexaaHe no  +0...+40 °C
BpemMe Ha paboTa)

Terno 0,3 kr

Pasmepwm ([ x LU x B)

160 MM X 45 MM X 36 MM

MpenoBo 3axpaHsaHe PUA 81

3axpaHBaHe KbM eneKTpuyeckara Mpexa 115...230 V
MperkoBa yectoTa 47...63 Hz
HomwuHanHa mowHocT 36 W
HomuHanHo Hanpexkenune 12V
PabotHa Temneparypa +0...+40 °C
Temnepatypa Ha CbXpaHeHue (Cyxo) -25...+60 °C
Terno 0,23 Kr

Pasmepwm ([ x LLI x B)

110 MM x 50 MM X 32 MM

5 YKasaHua 3a 6e3onacHoOCT

5.1 OcHOBHM NpenopbKu 3a 6esonacHocT

Hapep ¢ TexHuueckuTe npenopbku 3a 6esonacHocT B
OTAENHUTE pasAenu Ha HacToALOTO PLKOBOACTBO 3a
eKcnnoarayua cnefea no BCAKO BpeMe CTPUKTHO Aa
ce cnassaT ClneHUTe USUCKBaHUA.

5.2 06wm mepku 3a 6esonacHocT

a) HukoraHe peakTUBMpanTe 3alUTUTE U HE OTCTpPa-
HABaWTe NeneHKUTe C yKasaHuA U npeaynpemxae-
HUA.

b) BbaeTe KOHUEHTpPUpaHW, cnepeTe BHUMAaTENHO
AEeUCTBUATA CUM U NOCTbNBaWTEe NpPeAnasnueo U

pasymHo npu paboTta ¢ ypeaa. He usnonseante
ypena, KoraTto CTe YMOPEHW WNK noa BAUAHUETO
Ha HapKOTULM, anKoXon UNuM MeAuKameHTH. EaunH
MUI pascenHoCT nNpu paboTa ¢ ypeda Moxe Aa [o-
BeAe A0 CEPUO3HU HapaHABaHMA.

c) JApbxTe Aeua paney oT nasepHU ypeau.

d) [llpu HenpaBuUNHO 3aBMBaHE Ha ypena € Bb3MOXXHO
Bb3HMKBaHE Ha Na3epHO U3MbYBaHe, KOETO Aa npe-
BuwaBsa knac 2, pecn. 3. MNpepaBante ypeaa Ha
nonpasKa camo B CepB13 Ha XunTu.

e) He usnonseaiTe ypena BbB B3puBoOnacHa cpeaa
WIK Ha MecTa, KbAeTO MMa FOPUMU TEYHOCTH, ra-
30Be unu npax. Mo Bpeme Ha padota B eneKTpo-
MHCTPYMEHTUTE Ce OTAENAT UCKPKU, KOMTO Morar Aa
Bb3NNaMeHAT NPaxoobpasHu MaTepuany unm napu.

f)  (Ykasanue cbrnacHo FCC §15.21): Npomenu u moau-
dUKaLmMK No ypeaa, KOMTO He Ca M3PUYHO paspeLLeHn

153



p)

q)
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oT XunTu, Morar Aa orpaHuyar npasoTo Ha noTpedu-
TenA 3a ekcnnoarayuaTa my.

AKO ce 13NON3BaT YCTPOMCTBA 32 06CNy)KBaHe U toc-
TUpaHe, PasnMyHK OT NMOCOYEHUTE TYK, UNK aKO Ce U3-
MbAHABAT APYr1 TEXHONOTMYHM NPOLECH, TOBA MOXKE
[la AoBeAe 0 OnacHO Bb3AEUCTBUE Ha ITbYEHUETO.
Mpeau ynotpeba nposepeTe ypeaa 3a nospeau.
AxKo uMma TakuBa, npepanTe ypeaa 3a PeMOHT B
cepBuU3 Ha XuUnTu.

OTHacAnTe ce KbM ypeaa rpuxnuso. Mposeps-
BalUTe Aanu NOABUIKHUTE eneMeHTU Ha ypeaa
$yHKYMOHUPaT GesynpeuHo, Aanu He 3aKNUHBAT,
Aanu MMa CUYyneHu WNnUM NoBpeAeHW AeTannu,
KOWUTO HapyliaBaT MAU M3MEHAT ¢YHKUUUTE Ha
eneKkTpouHcTpymeHTa. lpean pa wusnonssarte
ypepa, ce norpuxeTte NoBpeAeHUTe AeTannu aa
6baaT peMoHTMpaHU. MHOTO OT 30MOMyKUTE Ce
ObKaT Ha HeaoOpe NOAABPIKAHU ypeau.

Cnen napgaHe Ha ypeaa WMnu ApYrM MeXaHUUYHU
Bb3AencTBUA TpAGBa Aa NpoBepUTe TOUHOCTTA Ha
ypena.

MNMpeau BaXHW U3MepBaHUA NpoBepeTe ypeaa.

Mo Bpeme Ha ynoTpe6a npoBepABaiTe TOUHOCTTa
MHOTFOKPaTHoO.

Korato ypea®bT ce BHece oT MHOro cTyAeHa cpeaa
B no-tonna o6craHoBKa unu obparHo, npeau pa-
6ota ypeabT TpabBa aa ce aknumaTusupa.

Mpu usponsBaHe Ha apjanTepu ce yBepeTe, 4e
ypeasT e aobpe 3aKkpeneH.

3a npepoTBpartABaHe Ha NOrpeluHUd U3MEpPBaHUA
TpA6Ba Aa nogAbpIKaTe YMCTO U3XOJHOTO NPO-
3opye Ha nasepa.

Bbnpeku ye ypeabT € nNpoeKTupaH 3a pabora B
TeXKUTE YCNOBUA Ha CTPOUTENHata nnowjafka,
TpAb6ea na 6opaBuTe C HErO BHUMATENHO, KAaKTO C
APYry ONTUYECKU UNK eneKTpPUYeCcKHU ypeau (Aa-
nekornen, ouuna, ¢poroanapar).

Bbnpeku ye ypeabT € 3aliUTEeH cpeLly MPOHUK-
BaHe Ha Bnara, npeau Aa ro noctaBuTe B TPaHC-
nopTHaTa onakoBKa, TpAa6Ba aa ro noacywmure.
JpbKTe eneKTpUYecKUTe KOHTaKTU panedye ot
AbXA Unu Bnara.

UsnonseaiTe MpexoOBOTO 3axpaHBaHe camo 3a
3axpaHBaHe OT Mpexara.

MorpumeTe ce ypeAbT U MPEOBOTO 3axpaHBaHe
Aa He cb3paBaT NPEnATCTBUE, KOETO MOMXe Aa
JAoBeje 0 ONacHOCT OT NafaHe U1 HapaHABaHe.
Ocwurypete Bo6po oceeTneHue Ha paboTHara nno-
waaka.

MpoBepsaBaiTe peAOBHO YABMKUTENHUTE Kabenu
U TM NOAMEHAWTE, aKo ce Hanara. AKO npu pa-
6oTa ce noBpeau MpPEMOBOTO 3axpaHBaHe WU
YABIKUTENHUAT Kaben, He AoKOCBalTe MpeXo-
BOTO 3axpaHBaHe. M3BapeTe ujencena OT KOH-
TaKTa.l[loBpeaeHuTe Kabenu unu yabmKuTenu npeac-
TaBnABaT ONAaCHOCT OT Bb3HUKBAHE Ha eNEKTPUYECKM
yaap.

WUsbareaiite gonupa Ha TAnoto Bu no 3asemenun
Tena, Hanpumep TpbOM, OTONAUTENHM ypeaM,
NeYKu U XNAAWNHULU. PUCKBT OT eNeKTpU4eckn
yAap ce yBenuyaea, Korato TANOTO BU € 3a3eMEeHO.

x) [MaseTe cbeAMHMTENHUA NPOBOAHMK OT TOMNMHA,
macna u ocTpu pbbose.

y) HuKora He M3non3eaiTe MPEXOBOTO 3axpaHBaHe
B HEYMCTO MNIM MOKPO CbCToAHMeE. MpaxbT no no-
BBbPXHOCTTa Ha y4acTbK OT Mpexara (Hai-seye oT
NPOBOAVUMK MaTepuaniu) unu enararta npu Hebna-
rONPUATHU YCNOBUA MoraT Aa NpeAv3BUKaT enek-
Tpuuecku yaap. Mopaav ToBa perynapHo AasanTe
3aMbpPCEHW ypeau Ha NpoBepKa B CepBU3UTe Ha
Xuntu, ocobeHo ako yecTto ce paboTu ¢ enekTpo-
NpoBOAMMMW MaTepuanu.

7) WsbareaiTe AONUP C KOHTaKTHUTE.

5.2.1 BHUMaTenHoO OTHOLLUEHWEe KbM aKyMynaTOpHHU
ycTponcTea

=

a) JpbMTe akymynatopuTte aanede OT BUCOKU TeM-
nepatypu 1 orbH. MiMa onacHOCT OT eKCMo3us.

b) Axymynatopute He TpabBa Aa ce pasrnobasar,
CMauKBar, Aa ce HarpABart Hag 75°C unu aa ce us-
rapar. B npotvBeH cnyyai uma onacHOCT OT noxap,
€KCMIo3NUsA U KOXHU U3rapsHua.

c) He ponyckante npoHMKBaHe Ha Bnara. [1poHuKBa-
Ljara Bnara MoXke Aa Npean3BuKa KbCO CbeAUHeHne
1 XMMUYHU PEaKLUUU U ia MPUUMHU U3rapsaHua unm aa
AoBefjie 10 Bb3HUKBaHE Ha noxap.

d) MMpu HenpaBunHO  uM3nonsBaHe OT  Oartepu-
ATa/akymynatopa MOXe JAa u3fne3e  TeYyHOCT.
U3bareainte KoHTakTa C HeA. [lpu cnyuaeH
KOHTaKT M3NnakHeTe c Boga. AKO TeuyHOCTTa
nonagHe B OuMTe, M3NNaKkHeTe ouuTe O6UNHO
C BoAa U NoTbpceTe AOMBIAHUTENIHO NeKapcKa
nomoLy. Manusalyara TEUHOCT MOXKE A NPEeAN3BUKA
KOXXHW APa3HEHWUA UK U3rapaHuA.

e) MHWsnonsBante camo paspelLueHUTe 3a CbOTBETHHUA
ypen akymynartopw. [pu n3nonssaHe Ha Apyru aky-
MynaTopu AU NpU M3NON3BaHe Ha akymynatopu 3a
APYTY Uenu e Hanmue onacHOCT OT NoXap U eKkcnno-
3uA.

f) CnasBailTe cneyvWanHuTe HOPMaTUBHU W3UCKBa-
HUA 32 TPAHCNOPT, CbXpPaHEeHWe U eKcnnoarauyua
Ha NUTMEBO-WOHHU aKyMynaTopHu.

g) JpbHTe HEM3NON3BaHWUA aKyMynaTop Wnu 3apaa-
HOTO YCTPOWCTBO Aaney OT Knamepu, MOHETH,
KNIOYOBE, MUPOHW, BUHTOBE WNMU APYrM ApeGHH
MeTanH1 NpeAMEeTH, KOUTO MOXe Aa NPeAU3BUKaT
KbCO CbeAMHEHUE Ha KOHTaKTUTe Ha akymynaropa
MNU Ha 3apAAHOTO YCTPOUCTBO. KbCO CheanHeHne
Ha KOHTaKTUTE Ha akymynatopa win Ha 3apaaHOTO
YCTPOWMCTBO MOXKe [a Npeaun3BuKa u3rapsaHua uim aa
AoBefie 10 Bb3HUKBaHE Ha noxap.

h) TMpepoTBpaTeTe KbCO CbeAMHEHHE B aKymyna-
Topa. Mpean na nocrasuTe akymynaropa B ypeaa,
NpoBepeTe Janu KOHTAKTUTE Ha akymynaropa u
ypeda ca MOYUCTEHM OT uyxau Tena. lNpu KbCO
CbelMHEHNe Ha KOHTaKTUTE Ha akymynartopa uma



OnacHoCT OT mnoXkap,
KUcenuHa.
MoBpeneHu akymynatopu (Hanpumep akymyna-
TOPU C NYKHaTHHW, CYYNMEHWU YacTH, U3KPUBEHH,
XMbTHaNU W/MNKM  CUNHO U3AaZleHW HaBbH
KOHTaKTH) He TpAGBa HUTO Aa ce 3apemaaT, HUTO
noeeue Aa ce U3nonsear.

UsnonseaiTe npu ekcnnoarayuMATa Ha ypeaa U
3a 3apeMaaHe Ha akymynartopa camo MpPEeXOoBOTO
saxpaHeaHe PUA 81, wencena 3a asTomo6uneH
akymynatop PUA 82 unu apyru npenopbyaHu oT
NPo13BOAUTENA 3apPAAHU YCTPOUCTBA. B npotvBeH
ClyyaV CcbLUecTByBa ONacHOCT OT NoOBpeAa Ha ypeaa.
lMpu 3apAOHO YCTPOWCTBO, KOETO € NOAXOAALLO 3a
onpeaeneH BMA akymynatopu, MOXe Aa Bb3HUKHE
OMNacHOCT OT NoXap, ako Ce M3Non3sa C APYru aKy-
MynaTopu.

€eKCnnosnMA U usrapAHe C

5.3 MpaBunHa noaroToBKka Ha paboTHuTe mecrta

a)

b)

MoAacurypeTe MACTOTO Ha U3MEPBAHETO U NPHU Mo-
CTaBAHETO Ha ypeja ce yBepeTe, Ye MbYbT HAMa
Aa Gbae HacoueH KbM APYTH LA MK kbm Bac.
Mpu pa6ota Bbpxy cTbnba usbareaiite Heyao6-
HUTE MOJNIOMEHUA Ha TAnoTo. 3aemete crabunHa
CTOMKa U na3eTe paBHOBeCHe.

M3mepBaHuA, npasBeHn B GnM30CT AO OTpasfBaLly
06€eKTH, pecn. NMOBbPXHOCTU, NPe3 CTbKNa Ha Mpo-
30pUM UK APYrv NOAOBHKU Matepuanu, Morar 4a u3o-
nauar pesynrara oT U3MepBaHHUATa.

BHumaBaWTe ypeaAbT BUHAr1 ia € NocTaBeH BbpXy
ycTonuuea ocHoBa (6e3 Bubpauun!).

Usnonseaite ypeaa camo no npeanucaHoTo my
npeaHasHa4YeHue.

Mposeperte ganv Bawwuat PR 30-HVS otroBapsa camo
Ha Bawwusa ypea PRA 30, a He Ha apyru ypeav PRA 30,
KOWUTO Ce U3MON3BaT Ha CTPOMUTENHUA OBEKT.

9

KoraTto pa6otute B pexum "3apemxaaHe no speme
Ha paboTa", 3aKpeneTe 34paBO MPEMOBOTO 3ax-
paHBaHe, Hanp. BbPXy CTaTUB.

M3nonssaHeTo Ha NpPOAYKTU 3a MPUIOXKEHMWA, pas-
JINYHM OT NPEABUAEHNUTE, MOXKE ia A0BEAE A0 ONacHH
cutyauuu. UsnonseanTe NpoAyKTa, NPUHAANEKHO-
cTuTe, paboTHUTE MHCTPYMEHTH U T.H. CbobpasHo
MHCTPYKLUMUTE M TaKa, KaKTo e npeaBUAEHO 3a
TO3K cneuyuaneH euA npoaykt. CbobpasasanTte ce
M C KOHKpeTHUTe paBoOTHM YCNOBHWA, KaKTO U C
neHocTUTe, KouTo TpAbBa Aa 6bAaT U3BbPLUEHH.
3abpaHaBa ce paborata ¢ UsMepBaTenHu naTu B
61M30CT 4O eNeKTPONPOBOAU C BUCOKO Hanpexe-
HHe.

5.3.1 EnekTpomarHuTHa CbBMECTUMOCT

Bbrnpeku Ye ypeasT OTroBaps Ha CTPOrUTe M3UCKBaHMS
Ha CbOTBETHUTE AMPEKTUBM, XUITU HE MOXKE Aa U3KIHOUM
Bb3MOXHOCTTa, TOW Aa 6bAe CMyLLaBaH OT CUITHO U3NTbY-
BaHe, KOETO Ja AoBeAe A0 NOrpeLlHO GYHKLMOHUPaHE.
B To3u cnyyai M npu Apyrv GakTopu Ha HECHUrypHOCT
TpsAbBa Aa ce NpoBeaar KOHTPONHKU uaMepBaHua. EaHo-
BPEMEHHO C ToBa XUITU HE MOXXE Aa rapaHT1pa, Ye Apyru
ypeau (Hanp. HaBUraynoHHU CUCTEMM HA CAMOTIETH) HAMA
fa 6baat cMyLlaBaHy.

5.3.2 Knacudukauua Ha nasepute 3a ypeau ot

nasepeH knac 2/Class Il

Cnopea u3MbAHEHWETO ypeabT oTroBapA Ha JlasepeH
knac 2 no IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 u Class
I no CFR 21 § 1040 (FDA). Tesn ypean moxe Aa ce us-
nonssat 6e3 Aa ca HeOBXOANMM AOMBAHUTENHN 3aLLUTHM
MepKKU. HOBELLKOTO OKO € 3aLUMTEHO NPK Ciy4yanHo Mo-
MEHTHO OBTbYBaHE C Na3epeH JibY OT BPOAEHUS PedeKe
3a 3aTBapAHE Ha Knenaunte. To3n pednexc 3a satsapaHe
Ha knenauute obadve Moxe Aa Gbae yBpeaeH cnea yno-
Tpeba Ha MeAMKaMEHTH, ankoxXon UMK HapKoTUUM. Bbn-
peku ToBa He TpsAGBa Aa ce rnefa AMPEKTHO KaKTo B
M3TOYHMKA Ha CBET/IMHA, TaKa U B CITbHUETO. He Hacou-
BaWTe NasepHWA TbY CPeLLy xopa.

6 BbBexaaHe B eKcnnoarayusa

YKASAHUE
YpeasT Moxe Aa Gbae M3Non3BaH camo ¢ akymynaropa
Ha Xuntn PRA 84 vnu PRA 84G.

6.1 NocTaesAHe Ha akymynatopa A

BHUMAHUE

Mpeaun pa nocraeuTe akymynatopa B ypeaa, ce yee-
peTe, Ue KOHTaKTUTE Ha aKymynaTopa W KOHTaKTUTe
Ha ypena He Ca 3ambiIHeHH C UyAaM Tena.

1.

MocraBeTe akymynartopa B ypeaa.

3aBbpTete GNOKMPOBKATA MO MOCOKA Ha YACOBHM-
KoBaTa CTpesnKa, AOoKaTo ce noAsu cumeonsT "Brno-
KupaHe'.

6.2 OTcTpaHnABaHe Ha akymynatopa A

1.

3aBbpreTe B6NOKMPOBKATA B NOCOKA, 0BpatHa Ha ya-
COBHWKOBATa CTPErKa, 0KaTo Ce NOABK CUMBOMBT
"'[lebnokupare".

MsBagete akymynaropa ot ypeaa.
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6.3 3apemaaHe Ha akymynaropa

O A A AN

ONACHOCT

UsnonseaiTte camo npeaBUMAEHUTE aKymynaTopu Ha
XUnTy U MpeXoBO 3axpaHBaHe Ha XUNTHU, NOCOYEHU B
»[pMHaaneHocTH". He e paspelueHo aa ce usnonssar
ypean/MpexoBo 3axpaHBaHe C Buauma nospeaa.

6.3.1 MNbpBOHauanHoO 3apexaaHe Ha HOB
aKymynartop

Mpeau NbPBOTO NyCKaHe B eKcrioarauua 3apeaerte aky-

mMynaropa AOKpaw.

YKASAHUE

Moacwuryperte ctabunHo CbCTOAHWE Ha cUcTemMara, KOATO

Lje ce 3apexaa.

6.3.2 NoBTOPHO 3apexaaHe Ha akymynaTtop

1. YBeperTe ce, 4e BBHLUHWATE MIOLUM HA aKymynaropa
Ca YACTH U CyXU.

2. lMocrtasete akymynaropa B ypea.
YKA3AHME JlnTneBo-oHH1TE akyMynaTopm ca Bu-
Harv B roTOBHOCT 3a paboTa, AOPU B YaCTUYHO 3a-
peaeHo CbCTOAHME.
Mpu BKIIOYEH ypea CTeneHTa Ha 3apexaaHe ce WH-
AMKMPA Ypes CBETOAMOAN.

6.4 Onuuu 3a 3apexaaHe Ha aKkymynaTtopa

YKASAHUE
YBeperTe ce, 4e No BPeMe Ha 3apeJaHeTo ce Noaabpxa
npenopbyaHara temnepartypa (0 ao 40°C).

ONACHOCT

MpenoBoTo 3axpaHBaHe PUA 81 moxe aa ce nonssa
camo BbTpe B crpagata. He nonyckaiTte npoHuKkBaHe
Ha Bnara.

6.4.1 3apen,paHe Ha akymynartopa B ypeaa

1. TocTaBeTe akymynaropa B OTAENEHHUETO 3a Batepy-
ute (Bux 6.1).

2. 3aBbpreTe 6nokupoBskara, Aokarto Oykcata 3a 3a-
peXkaaHe Ha akymynaropa cTaHe Buauma.

3. CebpxeTe Ljencena Ha MPEXOBOTO 3axpaHBaHe
UK LLiencena 3a aBTOMOOWIHUA aKymynatop KbM
aKkymynaropa.

AkymMynaTopbT ce 3apexaa.

4. 3a MHAMKMpaHe Ha CBCTOAHMETO Ha 3apeXxaaHe no

BpEeMe Ha 3apeJaHeTo BKIoYeTe ypeaa.

6.4.2 3apen,paHe Ha akymynaropa M3BbH ypeaa
1. WUs3Bapete akymynartopa (Bux 6.2).
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2. CsbpxeTe Liencena Ha MPEXOBOTO 3axpaHBaHe
WK Lencena 3a aBTOMOOWIHUA aKkymynatop KbM
aKkymynaropa.

YepBEeHUAT CBETOAMOA Ha akymynaropa CurHanm-
31pa 3a aKTMBHOCT Ha 3apexaaHe.

6.4.3 3apex,aaHe Ha aKkymynartopa no Bpeme Ha
pabora

ONACHOCT

He e paspelueHa ekcnnoarauusa B pexxum "3aperkaaHe
no Bpeme Ha paboTta' 3a NPUNOXEHNA Ha OTKPUTO 1 BB
BNa)kHa OKONHa cpeja.

BHUMAHUE

He nonyckaiTe npoHukBaHe Ha Bnara. [poHukBallara
Bnara MoXe Aa npean3BuKa KbCO CbeANHEHNE U XUMUYHU
peakuuMnM ¥ Aa NPUYMHM M3rapaHWA Unu Aa AoBeae Ao
Bb3HMKBaHE Ha noxap.

1. 3aBbpreTe GnokupoBKara, fokarto Oykcara 3a 3a-
pexxaaHe Ha akymynatopa cTaHe Buauma.

2. CabpxeTe Lencena Ha MPEXOBOTO 3axpaHBaHe
KBbM akymynaropa.
YpeasT pabotv no BpeMe Ha npoueca Ha 3apex-
[aHe U CBbCTOAHMETO Ha 3apeaaHe Ha akymyna-
Topa ce MHAWKMPA NOCPEACTBOM CBETOAMOANTE Ha
ypeaa.

6.5 BuumartenHo 6opaBeHe ¢ akymynaTtopu

[lo BB3MOXHOCT  CbXpaHABalTe  akymynatopure
Ha XnagHO M CyxO MACTO. Hukora Ha ocTasAlTe
aKyMynaTopuTe Ha CNbHUe, BbPXy HarpesaTtefHn ypeau
WM 3aA CTbKNa Ha nposopun. Cnen wsTMyaHe Ha
CpOKa Ha ekcnnoarauyus akymynartopute Tpsabsa fAa ce
npefanar Karo oTnagbk MO CBbOTBETHMA NPaBUNEH U
GesonaceH 3a OKoOHaTa Cpeaa HauuH.

6.6 BknrouBaHe Ha ypena

Hatuchete 6ytoHa Bkn./Makn.

YKA3AHUE

Crnepa BK/OYBaHE ypeabT CTapTMpa aBTOMAaTU4YHOTO HU-
Benupate. Mpu UANOCTHO HUBENUPaHE NAa3EPHHUAT by ce
BK/IKOYBA B POTALMOHHA M HOPManHa NocoKa.

6.7 CBeToaMoa 3a UHAUKALUUN
Bwx Pasgen 2, Onucanune

6.8 MocTaBAHe Ha akymynaTopHu 6aTepuu B ypeaa
PRA 30 H

ONACHOCT
He nocraeainTte nospeaeHu 6atepuu.

OMACHOCT
He cmecBaiite HOBYM 1 cTapy 6atepun. He nonssaiite 6a-
TEPWUM OT PasNIUYHN NPOU3BOAUTENN UNIW PA3IIMYHM TUMOBE.



YKA3AHUE

Ypeabt PRA 30 moxe Aa ce usnonaea camo c barepuu,
KOMTO Ca NPOW3BEAEeHN B CbOTBETCTBUE C MeXAyHapoa-
HUTE CTaHAapTy.

1. OTBOpeTe OTAENEHUETO 3a GaTepuu Ha nasepHua
NPUEMHMK.

2. TMocraBeTe BatepunTe B NasepHUA NPUEMHUK.
YKA3AHME lNpw nocTtaBAHETO MMaiTe npeasua no-
nApHocTTa Ha Batepuure!

3. 3atBopeTe oTAENeHUeTo 3a Batepumre.

6.9 CBbp3BaHe NoO ABOMKH

YpeabT U ANCTaHLUMOHHOTO ynpasfieHne/NasepHUAT npu-
EeMHWK ce AOCTaBAT No ABOMKW. [Ipyru nasepHu npuem-
HWALUM OT CbLUMA TMN UnM aBToMaTtMyHM ctatveu PRA 90
He morat Aa ce usnonaear 3a paborta nootaenHo. 3a aa
Ce W3NoN3Ba ypeabT C Tasn NPUHAANEXHOCT, Te Tpabsa
Aa 6bat HACTPOEHU EAMH CNPAMO APYr, CNEAOBATENHO
CBbp3aHK B BoVKa. CBbP3BaHETO Ha ypeauTe no ABOWKK
ZornpuHacaA 3a NoCTaBAHETO UM B TOYHO CbOTBETCTBUE
eMH cnpamMo Apyr. YpeabT U aBTOMaTUYHWAT CTaTuB
PRA 90 nonyyaBar Taka curHanm oT CBbp3aHuTe B ABOWKa
JMCTaHUMOHHO ynpasneHue/nasepeH npuemHuk. Cebps-
BaHeTO Mo ABOWKKM NO3BONABa U3BbPLUBAHE Ha padota
Hapea C APYrM POTauMOHHW nasepu Ge3 ga e Hanmue
OMacHOCT NocneaHUTe Aa NPOMEHAT HACTPOMKUTE.

6.9.1 CBbp3BaHe N0 ABOMKMW Ha ypea U nasepeH

NPUEMHHUK

(=)

7 Ekcnnoartauyusa

1. HatucHeTe eaHoBpemeHHO ByToHWTe Bkn./M3kn. Ha

ypeaa v Ha nas’epHWA MPUEMHUK W 1 3a4pbKTe
HaTUCHATK Haln-ManKo 3a 3 CeKyHau.
YcnewHoTo cBbp3BaHe No ABOWKK Ce CUrHanuaupa
Ha nasepH1A NPUEMHUK Ype3 3BYK, a Ha ypeaa - Ypes
MWUraHe Ha BCWYKM cseToanoan. CblueBpemMeHHO
Ha AMCMNIeA Ha NasepHUA NMPUEMHKK 3a KpaTKo ce
nofABABa CUMBONBT "CBBP3BaHe no Asoikun". Cnea
CBBbP3BAHETO B ABOWKA YPEABT M MPUEMHUKDBT Ce
U3K/IOYBAT aBTOMATUYHO.

2. [TOBTOPHO BK/IOYBAHE HA ypeaun No ABONKU.

Ha aucnnen ce nosBfABa CUMBONBT ,,CBBP3BaHE MO
ABOVKK®.

6.9.2 Cbp3BaHe no ABoWMKK Ha PRA 90 1 npueMHUK

1. Ha aBtomarnynua ctatue PRA 90 u Ha nasepHus

NPUEMHUK HaTUCHETe eHOBPEMEHHO ByToHuTe
Bkn./M3Kn. 1 rv 3aApbKTe HATUCHATH Han-Manko 3a
3 cekyHAau.
YcnewHoTo cBbp3BaHe No ABOWKK Ce CUrHanuaupa
Ha nasepHWA NPUEMHWK Ypes3 3BYK, a Ha ABToma-
TMuHuA ctatmB PRA 90 - upe3 muraHe Ha BCHMYKM
ceetoanoan. ChblUeBPEMEHHO Ha AWUCMIeA Ha na-
3epHMA MPUEMHMK 3a KPaTKO ce nofABABa CUMBO-
nbT "cBBbP3BaHe No ABoMkM". Cnea CBbP3BAHETO B
[IBOWKA CTATUBBT M NMPUEMHUKBT Ce U3KNoYBaT aB-
TOMaTUYHO.

2. [TOBTOPHO BK/IOYBAHE HA ypeau No ABONKU.

Ha aucnnea Ha nasepHuA NPUEMHUK Ce MHAMKMPA
ypeabT 3aelHO CbC CTaTvBa.

7.1 NpoBepKa Ha ypeaa

Mpean BaxkHM M3MEPBaHWA NMPOBEPETE TOYHOCTTA Ha
ypeAa, ocoBeHO Crea Kato e nagan Ha 3emAra unu e

7.3 Pa6orta c ypena PRA 30

61N NOANOXKEH HA HEOBUKHOBEHU MEXaHUYHU Bb3AEUCT-
BuA (BWX 8.6).

7.2 BknrouBaHe Ha ypena
Hatuchete 6ytoHa Bkn./M3kn.
YKA3AHUE
Cnea BK/OYBaHe ypeabT cTapTMpa aBTOMAaTUYHOTO HU-
BenMpaHe.

Ypeast PRA 30 e nasepeH NpMeMHWK M 3aeAHO C TOBA AWUCTAHLMOHHO ynpasneHue. [JMCTaHUMOHHOTO ynpasneHue
obnekyasa paboTata C pOTALMOHHUA Nasep M € HeoBXOAMMO 3a M3MON3BaHe Ha HAKOM OT QYHKUMUTE Ha ypeaa.
MHavkaumaTa Ha nasepHUa by Ce U3BBbPLUBA ONTUYHO M 3BYKOBO.

7.3.1 Pabota c nasepH1s NPUEMHUK KaTo PbYeH ypea

1. HatucHerte 6ytoHa Bkn./M3kn.

2. Jlpb)KTe nasepHUs NPUEMHUK C MONETO 3a AETEKUMA B camara paBHWHA Ha BbPTALMA CE Na3epeH Niby.

7.3.2 Pabota c nasepHua NpUEeMHUK, NOCTaBeH B Abpxaua 3a npuemHnk PRA 80 El

1. OrtBopeTe 3atBOpa Ha PRA 80.

2. TloctaBeTe npMemMHuKa B Abpxava 3a npuemHuxk PRA 80.
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7.

3arBopeTe 3atBopa Ha PRA 80.

BkntoueTe npueMHuKa ¢ nomoLyta Ha 6ytoHa Bkn. /Makn.

OtBOpeTe BBLpTALIATa PbKOXBATKA.

3akpenete 3apaBo Abpraya 3a npueMHuka PRA 80 kbM TeneckonuyHaTa uim HuBenvpaLla LwaHra ypes satsapsHe
Ha BbpTALLaTa PbKOXBaTKa.

JpbXTe NnpreMHuKa C NoneTo 3a AeTeKLuA B camata paBHUHA Ha BbPTALLMA Ce NasepeH buy.

7.3.3 Pabota c nasepHuA NPUEMHHUK, NOCTaBeH B Abpiaua 3a npuemunk PRA 83 B

1.

6.

HatucHeTe npuemHuka no auaroHan B rymeHara o6BuBka Ha ypeaa PRA 83, gokato TA u3uano obrbpHe
npuemMHuka. BHumasaiTe noneto 3a AeTekuma v BYTOHUTE Aa Ce HaMMparT OT NpeaHata cTpaHa.

3akpeneTe NpMeMHUKa 3aeiHO C rymeHaTa 06BMBKa KbM pbkoxsatkarta. MarHUTHUAT Abprkady CBbp3Ba 00BMUBKa
1 PBKOXBATKa eaHa c apyra.

BkntoyeTe npremMHuka ¢ nomolyta Ha 6ytoHa Bkn./Makn.

OtBOpeTe BbpTALLaTa PBKOXBATKA.

3akpenerte 34paBo Abpkaya 3a npuemHnka PRA 83 kbM TeneckonuyHara unu HuBenupalla Lwaira 4pes satsapaHe
Ha BbpTALLaTa PbKOXBATKA.

JpbXTe NnpreMHuKa C NoneTo 3a AeTeKLMA B camata paBHUHA Ha BbPTALLMA Ce NasepeH by.

7.3.4 Pabota c ypena 3a npeHacAHe Ha BucounHu PRA 81 E1

N MM~

OtBopeTe 3aTBOpa Ha ypeaa PRA 81.

MocTtaBeTe nasepHWA NPUEMHUK B ypeaa 3a npeHacAHe Ha BucounHn PRA 81.

3arBopeTe 3atBopa Ha ypeaa PRA 81.

BkntoyeTe nasepHua NpuemMHuK ¢ ByToHa Brn./M3kn.

JpbKTe nasepH1A NPUEMHUK C NMONETO 3a AeTeKUMA B camara paBHWHA Ha BbPTALLMA Ce Na3epeH Nibu.
Mo3ununoHnpanTe nasepHWa NPUEMHMK TaKa, Ye MHAMKATOPBbT 3a pascToAHue Aa nokassa "0'".
M3meperTe enaHoTo pascTtofaHWe C MOMOLYTa Ha M3MepBaTenHara JieHTa.

7.3.5 Hactpoiika Ha usmepsarenHute eauinun @

C OyToHa 3a M3MepBaTeNHUTE €AMHULM MOXXeTe [a HaCTPOWTe jKenaHata TOYHOCT Ha AWMTUTanHUA WHAMKaTOp
(MM/cMm/mM3KD.).

7.3.6 Hactpoika 3a cunara Ha 3syka @

Mpu BKNOUBaHE Ha NasepHUs NPUEMHUK CUnata Ha 3ByKa € HacTpoeHa Ha "HopmanHo'. Kato Hatuckate GyToHa 3a
cunara Ha 3ByKa, MOXXeTe Aa NMPOMEHATE cunata Ha 3Byka. MOeTe a usbupare mexay Yetupute onuun "Tuxo",
"HopmanHo", "CunHo" n "Uskn.".
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7.3.7 Onyuu Ha meHroTo @
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Mpu BKNtOUBaHE Ha NasepHUs NPUEMHUK HaTUCHETe ByToHa BKi. / U3kn. 32 ABe CEKyHAM.

Ha noneTo 3a uHAMKauMA ce NoKassa MHAMKALMATA 32 MEHIOTO.

M3nonssaiite 6yToHa 3a U3MepPBaTENHUTE EANHULM, 32 Ad CMEHATE METPUYHUTE C aHrNO-aMePUKaHCKK U3mMepBa-
TENHN eAUHULM.

ManonsBsaiite 6yToHa 3a cunata Ha 3ByKa, 3a ia NpuBeAeTe B CbOTBETCTBUE NO-6bp3nA ePEKT OT 3BYKOBUA CUrHaN
KbM AManasoHa Ha AeTEKUWA HaA WK NOA MaPKUPOBBYHUA XKNED.

Mpu Hy)xpa nsbepete ¢ NomoLyTa Ha ByTOHUTE 3a MOCOKa (HaNABO/HAAACHO) APYrH TOUKM.

YKA3AHHUE C GytonuTe 3a nocoka (Hanaso/HaascHo) morat Aa 6baar u3bupaHu pasnuuHu Bb3MOXKHOCTH 3a
HacTpomnka. ByTOHBT 3a M3MepuTenHata eanHuWua Cny>ku 3a NPOMAHA Ha CbOTBETHATa HacTporka. Hanuue ca
CneaHUTE Bb3MOXHOCTU 3@ HACTPOWKa: MHAWKALUMA 3a BepcuATa Ha codTyep (6e3 Bb3MOXHOCT 3a HACTPOWKa),
perkum FotoBHocT PR 30-HVS (M3kn./BKN.), M3MepBaTenHu eanHnum 3a pexum HaknoH (%/°), cebp3BaHe no
nsokn PR 30-HVS (paspenaHe Ha ABoWKata), cBbp3saHe no Aok PRA 90 (paspenaHe Ha ABOWKaTa),
YyBCTBUTENTHOCT 3a PYHKLMA 3a NpeaynpexxaeHne npv yaap (BUCOKa/CpeaHa/HCKa), paanMoBpbaka (Brn./Maki.).
HacTtpoiikute, oTHacAlM ce A0 ypeaa, ca ePeKTMBHM camMo Torasa, Korato ypeAbT € BKIIOYEH M e CBbp3aH
NOCPEeACTBOM paavoBpb3Ka.

M3kntouete nasepHuA NPUEMHUK, 3a Aa 3anameTuTe HaCTPONKUTE.

YKA3AHMUE Bcnka usbpaHa HacTpoika e BanuaHa CbLyO U NpU CNeABaLloTo BKIOYBAHE.

7.3.8 [1BOMHO KNUKBaHe

Mpu obecnyxBaHeTo cneasa Aa 6bAe NoTBbPAeHa 3anoBeara "ABTOMATUUYHO M3paBHABaHe", pecn. "KoHTpon" upes
NBOMHO KNMKBaHe, 3a Aa ce u3berHar rpeLukn npu obcnyKBaHeTo.

1.

7.4 NleakTMBUpPaHe Ha pyHKLUUATA 3a 2. HatucHete GyToHa 3a AeaKTMBMpaHe Ha QyHKUMATA
npeaynpexaeHue npu yaap 3a npeaynpexaeHne npv yaap.
BrnioueTe ypeaa (8w 7.2) CBeTeLmnAT NOCTOAHHO CBETOANOA 3a IeaKTUBUPAHE

Ha QYHKUMATA 32 NPeaynpeXaeHne Npu yaap UHau-
KMpa, e PYHKUMATA € feakTMBMpaHa.
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3. 3anaceBbpHETE B CTAHAAPTHUA PEXUM, U3KNtOUeTe
ypeaa n OTHOBO o BK/OYETE.

7.5 Pa6oTa no xopusoHTana
7.5.1 PasnonaraHe

1. MoHTupaiiTe ypena B 3aBUCMMOCT OT MPUIOXEHWETO, Hanp. BbpXy CTaTMB; KaTo antepHatMBa MoxkeTe Aa
MOHTUpATE POTALMOHHUA Na3ep M Ha Abp)Kay 3a CTeHa. brbabT Ha HAaKOH Ha KOHTaKTHaTa nioLy Moxe aa 6bae
MaKCUMyM + 5°,

2. HatucHete 6yToHa Bkn. / Uskn.

CBeTOAMOALT 33 aBTOHMBENMPAHE MUra B 3eNeHO.
Korato HMBenMpaHeTo e 3aBbpLUEHO, NAa3ePHUAT TbY Ce BKOYBA M 3arnoysa Aa ce BbPTH, a CBETOAUOABT 3a
aBTOHMBENMPAHEe CBETU MOCTOAHHO.

7.5.2 U3paBHABaHe ¢ aBTomaTuuHUA ctatue PRA 90

YKA3AHUE

Tasu pyHKUMA € Ha PasnonoXeHWe camo ¢ asTomartuyHua ctatus PRA 90.

Korato ce usnonsea 3a mbpBW MbT, nasepHUaT npuemHuk PRA 30 Tpabsa aa 6bae cBbp3aH B ABOWKA CbC CTaTvBa
(BMx 6.9.2)

C onunoHanHua astomatnyeH ctatne PRA 90 Bue moxkeTe pbYHO MM aBTOMATMYHO Aa HACTPOWUTE BUCOYMHATA Ha
paBHMWHAaTa Ha nasepa Ha XenaHoToO HUBO.

1. MoHtupaite ypeaa Bbpxy aBTomatnuHua ctatue PRA 90.
2. Bkarouete poTauMOHHMA nasep, aBTOMATMYHMA CTaTMB WM NasepHWA NPUMeMHUK. M3paBHABaiTe BMCOYMHATA HA
paBHMHATA HA Nnasepa camo PbYHO (B 7.5.3) nnn aBTOMATUYHO (BWXK 7.5.4).

7.5.3 PbuHo n3pasHasave @

Bbpxy nasepHua NPUEMHUK HaTUCHeTe ByTOHWTE +/- unn BbpXy ypeaa PRA 90 HaTucHeTe GYTOHUTE CbC CTPENKM, 3a
Aa NpeMecTUTe XOPU30OHTanHara paBHWHA YCNOPeAHO Harope, pecn. Haaony.

7.5.4 AsTomaTuuHo uspasHasarHe [ [l

1. [pbXTe cTpaHarta Ha MpUMeMHMKa Ha NasepHUA MPUEMHUK Ha )KenaHata BUCOYMHA Ha LenTa M Mo nocoka Ha
noneto 3a o6cnyxsaHe Ha ypeaa PRA 90. Mo Bpeme Ha HacTpoiKata ApbKTe NasepHUA NPUEMHUK CNOKOWHO U
BHMMaBaWTe 3a Ao6pa BUAMMOCT MeX Ay NasepHUA NPUEMHUK 1 ypeaa.

2. KnukHeTe aBa mbTu ¢ 6yToHa ABTOMATWYHA HACTPOWKA BbPXY NasepHUa NpueMHuK. CneasalyoTto ABOMHO KIMKBaHe
3aBbpLUBA NpoLeca Ha HacTpoWKa.

[BOVMHOTO KNMKBaHe CTapTupa npoueca Ha M3paBHABAHE HA PaBHMHATA HA Nasepa M CTaTMBBLT Ce NPUABMIKBA
Harope, pecn. Haaony. [pes ToBa BpeMe NOCTOAHHO Ce YyBa 3BYKOB CUrHas. LLiom Kato nasepHWAT by nonaaHe
BBPXY NOMETO 3a AETEKUMA Ha NA3ePHUA MPUEMHUK, MbYBLT CE NPUABKBA KbM MapPKUPOBBLYHKA »eb (6asosa
paBHWHA).

Cnea Kato nosuuuATa € NOCTUrHaTa M ypeabT € HUBENUPaH, B NPOAB/DKEHUE HA NET CEeKYHAW 3BYKOB CUrHan
cbobLjaBa 3a 3aBbpLUBaHETO Ha npoueca. OCBeH ToBa CMMBOMBLT "ABTOMATMYHO M3paBHABaHe" Beuye He ce
MHAWKKPA.
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Ha ancnnenA npoBepeTe HacTpokarta 3a BUCOUMHA.

OT1CcTpaHeTe nasepH1A NPUEMHUK.

YKA3AHMUE AKo aBTOMaTUYHWAT NPOLEC HA U3PaBHABaHE He € MPOTEKbBS YCMNELLHO, NPO3BYyyYaBaT KpaTku CUrHanm
M CUMBONBT "aBTOMATUMYHO U3paBHABaHE" naracea.

7.6 Pabota no Beptukana

1.

3a u3BbpLUBaHE Ha BePTUKaNIHK AEHHOCTU MOHTUPaiiTe ypela BbpXy CbOTBETEH CTaTvB, Ha pacaieH ajantep unm
Ha ajanTep 3a OCOBO NMPEHACAHE, MK Ha AbpXKady 3a CTeHa, Taka 4e NoneTo 3a oBCny)XBaHe Ha ypeaa fAa couu
Harope. KaTto antepHatMBa MOXXeTe Aa NocTaBuTe ypeaa BbpXy NyMeHata OCHOBa Ha 3aAHUTE APBXKKK.
YKA3AHUE Hait-nobparta paavoBpbaka kbM ypeaa PRA 30 npeanara ctpaHata Ha ypeaa, KOATo ce CBbp3Ba
OTAACHO C NONETO 3a 06Cy)KBaHe.

YKA3AHUE 3a na Moxxe aa ce 3anasu AetainupaHara TO4HOCT, ypeabT cneasa Aa ce No3vLMoHupa BbpXy paBHa
nnoLy, pecn. Aa ce MOHTMPa CbOTBETHO TOYHO BbPXY CTaTUBa UK ApYra NPUHaANEHOCT.

C nomolyTa Ha npuuenBaHe Haco4YeTe BepTMKanHaTa oc Ha ypeaa B )kenaHarta Nnocoka.

HatucHete 6ytoHa Bkn./Makn.

Cnen HMBeNMpaHeTo ypeabT CTapTUpa reHepUpPaHeTo Ha nas3epHO U3MbYBaHe C U3NPaBEeH POTALUMOHEH TbY, KOUTO
NpPOEeKTUpa OTBECHO Haaosy. Tasn NPOeKTUpaHa TOUYKa e ONopHa TOYKa (He € OCHOBA Ha NEPMUHANKYNAP) U CRYXK
3a No3uLMOHUPaHe Ha ypeaa.

Hacouerte cera ypeaa Taka, 4Ye NpoeKTMpaHara nasepHa Touka Aa e u3paBHeHa TOYHO CMPAMO efiHa OMOpHa ToYKa
(Hanp. NMMPOH B LUHYPOBO CKene).

M3paBHeTe cera paBHMHATa Ha nasepa pPbyHO (BWX 7.6.1) Mnn aBTOMaTUYHO (BMXK 7.6.2) cnpAMO »enaHarta BTopa
onopHa Touka.

LLlom kaTo 3anoyHeTe C M3paBHABAHETO, Na3epbT aBTOMATMYHO 3anoysa Aa ce BbPTU.

7.6.1 PbuHo uspasHasaHe @

1.

Bbpxy nasepHus NpUeMHUK HaTucHeTe ByToHWTe 3a nocoka (Hanaso/HaascHo), 3a fa U3paBHUTE PBYHO BEPTH-
KasnHaTa paBHuHa.

7.6.2 ABTOMaTHUHO U3paBHABaHe U KoHTpon @

1.

2.

LpbKTe NasepHHn NPUEMHUK C MapPKUPOBBYHKA XNEG Ha YKENAHOTO MACTO 3a M3paBHABaHE M MO MOCOKa Ha
ypeaa.

KnvkHeTe aBa mbT ¢ 6yToHa ABTOMETMYHO M3paBHsABaHe. CneABalloTo ABOMHO KIIMKBaHe 3aBbpLUBa npoleca Ha
13paBHABaHE.

[IBOHOTO KNMKBaHe CTapTMpa npoLleca Ha u3paBHABaHe Ha paBHUHAaTa Ha nasepa. MNpes ToBa Bpeme NOCTOAHHO
Ce 4yBa 3BYKOB CUrHan.

Bue MoxKeTe aa NpoMeHHTe NOCOKaTa Ha NpoLeca Ha TbPCEHE C HAaTUCKaHe Ha ByToHa "ABTOMATMUHO U3paBHA-
BaHe".

LLlom kaTto nasepHUAT by nonagHe BbPXY MOMETO 3a AETEKUMA HA Na3epHUA NMPUEMHHMK, TbYbT Ce NPUABMXKBA
KbM MapKUPOBBYHUA XeE (6a3oBa paBHUHaA).

Crnea kaTo nosuuuATa e NocTUrHaTa (MapKUpPOBBYHUAT XKed e OTKPUT), B NPOABIIKEHUE Ha NET CEKYHAN 3BYKOB
curian cboblyasa 3a 3aBbPLUBAHETO Ha npoLeca.

J1a3epHUAT NPMEMHWK aBTOMATUYHO NPeMUHaBa B pexxum KOHTpOn 1 NpoBepABa Ha perynapHU pascToAHUA Aanu
paBHMHaTa Ha nasepa ce e uamectuna. [pu n3mecTBaHe paBHMHATA Ha nasepa OTHOBO Ce KopWrupa cnpamMo
MapKUPOBBYHUA MIeb, ako ToBa € BBb3MOXHO. AKO MapKMPOBBYHUAT neb ce Hamupa u3BbH obxsata Ha
HUBEnupaHe oT +5°, AMpeKTHaTa BUAMMOCT MEXAY ypeaa U nasepH1A NPUEMHHUK € 6lIoKMpaHa 3a NPOABIMKUTENHO
BPEME WM NPOLECHT HA U3PABHABAHE B PAMKWUTE Ha ABE MUHYTU e Be3ycnelleH, Mpo3ByYaBar KpaTku CUrHanm,
nasepbT HE Ce BbPTY NOBEYE, a CUMBOSTBLT "aBTOMATUYHO M3paBHABAHe' n3racea. ToBa CMrHanMaupa 3a BHe3anHo
npeKkbCcBaHe Ha aBTOMAaTUYHUA NPOLEC Ha U3PaBHABAHE.
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3. KnukHeTe aBa bt C 6yTOHa ABTOMATUYHO n3paBHABaHe, 3a a U3neseTe OT PeXxxum KOHTpOJ’I.

7.7 Pabota c HaKknoH

7.7.1 PasnonaraHe

YKA3AHHUE
HaknoHbT MOXe Aa ce 3ajafe pPbyHO, aBTOMATUYHO MM Ypes M3MNOoN3BaHe Ha aaantep 3a HaknoH PRA 79.

YKASAHUE
HaknoHute morar aa 6baat HacTporBaHu, pecn. MHAMKMpaHu Ha ypeaa PRA 30 B % vnu B °. 3a HAaCTpoiiKa Ha ykenaHata
nM3MepBatenHa eavHuua MMa npenpartka kbm Pasaen 7.3.7 Onuum Ha MeHHOTO.

Cnopea NpUNoXeHMeTo MOHTUPaiTe ypeaa, Hanp. Ha CTaTuBe.

Mo3ununoHMpanTe poTauMoHHKA Nasep Unn BbPXY FOPHUA, MK BbPXY AOMHUA KPaW Ha HaKOHeHaTa paBHUHA.
3acTaHeTe 3a4 ypeaa C Nornea Haco4eH KbM NoneTo 3a 06CNyKBaHe.

C nomoLyta Ha Lenesuna »neb Ha rnaeara Ha ypeaa U3paBHeTe ypeaa npuonnuanuTenHO YCNOPEAHO Ha HaKNOHe-
HaTta paBHMHA. Cnea M3paBHABAHETO Ha HaKMIOHA C Len No-NpeunsHO M3paBHABAHE HanpaBeTe eNeKTPOHHOTO
M3paBHABAHE Ha HaKoHa (BWX 7.7.4).

5. BkntoyeTe ypesa v HaTUCcHeTe ByToHa 3a pexxum HaknoH. CBETOAMOABT 3a PeXxuM HaknoH ceeTu.

Cnea KaTo ce U3BbpLUM HUBENIMPAHETO, Ta3epHUAT by ce BKtouea. YpeasT PR 30-HVS moxke Aa 6bae HaKknoHeH,
cnea Kato Ha aucnnen Ha ypeaa PRA 30 ce noasu cumBonbT "Pexxum HaknoHr".

Hop =

7.7.2 PnbuHa HacTpoiKa Ha HaknoHa @

YKA3AHUE

AKO ypeabT He OT4eTe TeMNepaTypHU U3MEHeHUs oT npubnuautenHo 10 rpasyca, BbPTEHETO Ha lasepa cnupa 3a OKono
40 cekyHau. MNpes ToBa Bpeme ypeabT KOpUripa BCUYKM B3MOXHU MPELLKM, NOABUIK Ce BCIEACTBUE Ha NPOMAHaTa
Ha Temnepartypara. Cnea aBTomatMyHaTa KOPEKUUsa ypeabT HacTpoiBa paBHUHATA Ha nasepa OTHOBO Ha NPEeAMLLHKA
HaK/OH 1 NasepbT 3anoysa a ce BbPTU.

B 3aBMCMMOCT OT NpeABapuUTeNHUA HaKMOH Ha ypeaa Morat Aa Obaar BbBeAeHW CTOMHOCTH Ha HakioH Ao 21,3 %.
MHAMKaumMATa Ha NasepHUA MPEMHUK NMOKa3Ba brbia Ha HaKMOH.

7.7.2.1 MoNOMMUTENHN HAKNIOHN
ByTOHBT 32 BbBEXAAHE Ha HakNoH MNnioc 3apaBHABa paBHMHATA Ha Nlasepa Npea ypeaa v A CHWKaea 3aa ypeaa.
1. HatucHete GyToHUTE 3a BbBEXAAHE Ha HaK/OH MN0C BbPXY AMCTAHLMOHHOTO ynpaBneHue.
YKA3AHUE AKo B NpoAb/MKEHUE Ha TPU CEKYHAU He HaTUCcKaTe HUKakbB BYTOH, Ce HacTpoiBa NocneaHo
MOKa3aHWAT HaK/OH Ha ypeda. Npu ToBa CBETOAMOABLT 3a PeXKMM HaknoH mura.
MHavKaumATa 3a nasepeH NPeMHUK NoKassa bibla Ha HaKIIoH.
2. AKo kenaete 6bP30 Aa NPOMEHUTE CTOMHOCTUTE, HATUCHETE NPOABMKUTENHO BYTOHA 38 BBBEXAAHE HA HAKIIOH.

7.7.2.2 OTpyUaTENHU HaKNOHU
ByTOHBT 3a BbBEXXAAHE Ha HaKkNoH MUHYC CHW)XaBa paBHUHATa Ha nasepa npej ypeaa v A 3apaBHABa 3a4 ypeaa.
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2.

HatucHete ByToHUTe 3a BbBEXAAHE HA HAKNOH MUHYC BbPXY AMCTAHLMOHHOTO ynpasneHue.

YKA3AHUE Ako B NpOAB/DKEHWE Ha TPU CEKYHAM HE HATUCKaTe HUKaKbB BYTOH, Ce HacTporsa MnocneaHo
NOKa3aHWAT HAKMOH Ha ypeaa. [pu ToBa CBETOAMOABLT 3a PeXMM HaknoH mura.

MHavkaumATa 3a nasepeH NPeMHUK NOKa3Ba brbfla Ha HAKIOH.

AKo enaeTe 6bpP30 Aa NPOMEHUTE CTOWHOCTUTE, HATUCHETE NMPOABMKUTENHO BYTOHA 38 BbBEXAAHE HA HAKIOH.

7.7.3 ABTOMaTMuYHO u3paeHABaHe Ha HaknoH [ [B

C Tasn GyHKUMA aBTOMATUYHO CE Cb3AaBa HaKOHEHa PaBHUHA Ha Nasepa Mexay 2 TOUKU U Ce ONpenens HaKNoHbT
MEXAY TE3U TOUKM.

1.
2.

3.

5.

MocTaBsete ypeaa, KakTo € onucaHo B 7.7.1, BbpXy ropHUs pPbO Ha HaKNOHeHaTa paBHUHA.

MoHTupaiTe nasepHua NpMeMHUK C Abpxaya 3a npuemunka PRA 80/PRA 83 Hanp. Ha TeneckonuyHata narta
PUA 50.

Mo3numoHupanTe NpMeMH1Ka HENOCPEACTBEHO NPeA POTALUMOHHKA Nasep, U3paBHETE o C BUCOYEHaTa Ha paB-
HUHaTa Ha nasepa v ro PUKCMpanTe Ha TenecKkonuyHara nara.

MosnumoHupaiite NpUeMHMKa C TENECKONUYHaTa flata Ha A0NMHUA PO Ha HAKMOHEHATa PaBHUHA U KIWKHETe ABa
mbTH ¢ ByToHa ABTOMATUYHO M3pasHaBaHe. CneasBalyoTo ABOWHO KIMKBaHe 3aBbpLUBa NpoLeca Ha u3pasHsaBaHe.
Cera 3anoysa NpoLechT Ha M3paBHABAHe Ha paBHUHATA Ha nasepa. [pes ToBa BpemMe NOCTOAHHO Ce YyBa 3BYKOB
curHan. Bue moxeTte Aa NpoMeHUTe Mocokata Ha mpoleca Ha TbpCeHe C HaTuckaHe Ha ByToHa "ABTOMATUYHO
n3pasHABaHe".

LLlom KaTo nasepHUAT by nonazHe BbPXY MNONETO 3a AETEKUMA Ha NasepHUA NMPUEMHMK, TbYbT Ce NpuaBMKBa
KbM MapKMpOBbYHUA neb (6asoBa paBHWHA). Cnel Kato nosvuuATa € NnocTurHata (MapKUpOBBYHUAT e e
OTKPWT), B NPOABINKEHUE Ha NET CEKYHAM 3BYKOB CUrHan cbolLuaBa 3a 3aBbpLUBAHETO Ha npoueca.

CUMBONBT "aBTOMATUYHO M3PaBHABaHE' He Ce UHAMKUPA BeYe Ha AUCNNeN Ha NasepHUs NPUEHMK, @ MPUEMHUKBT
aBTOMAaTWYHO NPeMUHaBa B HOPMAaIHUA PEXUM.

Ha aucnnen Ha nasepHWA NPMEMHUK CE MHAMKUPA HAKIIOHBT B NPOAB/DKEHUE HA NET CEKYHAMN.

Ha aucnnes Ha nasepHWs NPUEMHUK OTYETETE HAKMOHA MeXay ABEeTe TOYKM (MO3WUMKM Ha ypea M nasepeH
NPUEMHMK).
YKA3AHUE Cnen net cekyHau naracsa HAMKaLMATA 3a HAKMNOH Ha AUCNeA Ha NasepHUA NPUEMHMK.

7.7.4 ONuyMoOHaNHO eNeKTPOHHO U3PaBHABaHE HAa HAKNOH

Cnen npuONMSKTENHOTO M3paBHABaHE Ha POTALUMOHHUA Nasep M HACTPOKMKa Ha HakNoHa (KaKTo e OnMcaHo Mo-rope)
u3paBHABaHeTO Ha ypeaa PR 30-HVS moxe fa 6bae ONTUMM3MPAHO C MOMOLLUTA Ha NaTeHTOBAHOTO OT Xuntu
€NEeKTPOHHO U3paBHABaHE Ha HaK/OH.

1.

2.

Mosuumnonupaite ypeaa PRA 30 cnpamo PR 30-HVS B ueHTbpa Ha KpanA Ha HaknoHeHaTa paBHWHa. Bue moxete
MK CMOKOMHO fia ro AbpxuTe, unu Aa ro puxcupare ¢ PRA 80/PRA 83.

Ha ypena PR 30-HVS aktBMpaiTe eneKTpOHHOTO M3paBHABAHE Ha HAKIIOHA C HAaTUCKaHe Ha ByToHa ENeKTpoHHO
M3paBHABaHE Ha HaKoHa.

AKO CTpenkuTe 3a eneKTPOHHOTO M3paBHABAHE Ha HaknoHa murar, ypeabT PRA 30 He npuema nasepHu mbyn oT
PR 30-HVS.

AKO cBeTHe nABata cTpenka, uspasHete ypeaa PR 30-HVS no nocoka Ha yacoBHUKOBaTa CTpesKa.

AKO CBeTHe AsicHaTa CTpenka, uspasHeTe ypeaa PR 30-HVS no nocoka o6parHa Ha 4aCoBHUKOBATa CTPEKa.
AKO cBeTHarT 1 ABeTe CTpenku, napasHaBaHeTo cnpamo PRA 30 e npasunHo.

Cnea ycnewHo u3paBHABaHe (ABETE CTPENKM CBETAT HEMPEKBCHATO B NpoAbKeHWe Ha 10 cekyHAM) dyHKuuMATa
€ 3aBbplLUeHa aBToMaTnyHo.

duKcupaitTe cera poTaumMoHHUA Nasep Ha CTaTMBa, Taka Ye TOM Aa He MOXKe Aa 6bAe HEBOSHO U3BBPTHH.
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MoxeTe Aa 3aBbPLUMTE ENEKTPOHHOTO U3paBHABAHE Ha HaKOHA CbLLUO M Ype3 HaTUCKaHe Ha ByToHa EnekTpoHHO
M3paBHABaHE Ha HaKnoHa.
YKA3AHUE Mexay npubnuautenHoTo M3paBHABaHE C NOMOLYTA Ha MPUUEnBaHe U NPELM3HOTO W3paBHABAHE C
nomoLyta Ha EneKTpoHHOTO U3paBHABaHE Ha HAK/IOHA MOXKE [a Ce MoJyyaT OTKOHEHUA. Tbil KaTo eNeKTPOHHUAT
METO/ € NO-TOYEH OT ONTUYHUA METOA, NPENOPBUUTENHO € MOCTOAHHO A Ce M3MNON3Ba KaTo CrpaBKa eNeKTPOHHOTO
13paBHABaHE Ha HaKnoHa.

7.7.5 HacTtpoyika Ha HaknoH C noMoLyTa Ha aganTepa 3a HaknoH PRA 79

YKA3AHME
VBepeTe Ce, Ye Macarta 3a HaKIoH € MOHTMpPaHa NpaBUNHO MeXXAy cTatBa U ypeaa (BM)K PbKoOBOACTBO 3a eKcnnoarauua
PRA 79).

1.

Cnopea NpUNoXXeHUeTo MOHTMPaKTe Hanp. agantepa 3a HaknoH PRA 79 Bbpxy cratus.

2. TlosuunoHupainTe cTtatMea MM BbPXY FOPHUA, UK BPXY AOMHWUA Kpai Ha HAKNIOHeHaTa paBHUHA.

3.  MoHTupaiite poTaLumuoHHKA nasep BbPXy aaantepa 3a HaKMNOH U HacoveTe ypeaa C MOMOLLTA HA MapKUPOBBYHUA
»neb Ha rnasata Ha PR 30-HVS, BkntouutenHo Ha agantepa 3a HaK/oH, yCNOpeaHO Ha HakfoHeHaTa paBHUHA.
MoneTo 3a o6cnyxBaHe Ha ypeaa PR 30-HVS cneaBa aa ce Hamupa Ha NpOTMBOMOMOXKHATA CTpaHa Ha nocokara
Ha HaKMOoH.

4. YBepeTe ce, Ye aaanTepbT 3a HAKOH Ce Hamupa B U3xoaHa noauuua (0°).

5. Brkntouete ypeaa (B 7.2).

6. HarucHete 6yToHa 3a pexxum HaknoH.

B noneto 3a o6cny)KBaHe Ha POTaLUMOHHUA Nasep CBETBa CBETOAMOALT 38 PEXMM HakmoH.
YpeabT cTaptMpa ¢ npoleca Ha aBToMaTMyHO HuBenupaHe. LLlom To3u npouec npuknoun, ce BKoYBa nasepsbT
1 3anoysa fia ce BbpTy.

7. Hactpoire )enaHua b HA HAKIOH Ha agantepa 3a HaKJoH.

YKA3AHME [lMpu pbuHa HacTpoiika Ha HaknoHa ypeabT PR 30-HVS eaHokpatHo HMBenMpa pasHuHATa Ha nasepa
1 cnef ToBa A pUKeHUpa. Bubpaumuu, TemneparypHi NPOMEHW UK APYrM Bb3AEHCTBUA, KOUTO MOraT a ce NoABAT
B PaMKu1TE Ha AeHA, MoraT Aa NOBMMAAT Ha NO3MLMATA Ha PaBHWHATA Ha nasepa.

7.8 BpblaHe B pexum FoToBHOCT 3. HatucHeTe GyTOHa 3a UBMEPUTENHWUTE €AWHULM, 3a
3a na ce BbpHETE B CTAHAAPTHWA PEXWM, W3KIuYeTe Aa BrntounTe pesmma FoTosHOCT Ha ypeaa PR 30-
ypeaa 1 OTHOBO O BK/IOYETe. HVS.

7.9.2 feakTuBupaHe Ha pexum FoToBHOCT
7.9 Pexxum FoToBHOCT
1. TMpu usknoueH ypea PRA 30 HatucHete OyToHa

B pexwum lotoeHoct PR 30-HVS moxe aa nectv Tok. Brs1./M3kn. Ha PRA 30 3a OKONO 3 CeKyHAM.
NasepbT Ce M3KIOUBA W MO TO3M HAUMH Ce YABKABA | 2 HarucHete 4Ba MbTH 6yToHa 3a nocoka HaaacHo,
CPOK®T Ha FOAHOCT Ha akymynaropa. 3a Aa AOCTUrHeTe TOUKaTa OT MEHIOTO 33 PEXKUM

[oToBHOCT.

7.9.1 AxtusMpate Ha penum foToBHOCT 3. HatucHete GyToHa 3a M3MepUTENHUTE €AMHULM, 3a

1. Mpwu uskmouen ypea PRA 30 HatucHeTe OytoHa [ia BKIouUTe pexxuma FoToBHOCT Ha ypeaa PR 30-
Bkn./M3kn. Ha PRA 30 3a okono 3 cexkyHau. HVS.

2. HatucHete aga nbtH 6yTOHa 3a nocoka HaanacHo, 4. Cnen peaktuBupaHe Ha ypesa PR 30-HVS npose-
32 Aa AOCTUrHETE ToYKara OT MEHIOTO 3a PeXum peTe HacTpOWKuTe Ha nasepa, 3a Aa Ce yBepuTe B
loToBHOCT. NpeuusHOCTTa U TOYHOCTTA Ha padoTara.

8 O6cnyxBaHe ¥ NnoaApPbMKa Ha MalIUHaTa

8.1

1.
2.
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MouncTeaHe M nogcylaBaHe 3. TlounctBante camo C YUCTMU U MEKM Kbpnu; npw
OTcTpaHeTe npaxa o NPO3opPLKTE. :izgxonnmom HaBAYKHETE C YNACT CNIMPT UMK MasKo

He nunaiite CTbKNOTO C NPBLCTU.
P YKA3AHUE T[lpekaneHo rpanasute MOYMCTBALLM

MaTtepuanu Morat Ja usapackar CTbKIOTO M da
nonpeyar Ha TOYHOCTTa Ha ypesda.

YKA3AHUE He nanonasaite ApyrM TE€YHOCTH, Tbit
KaTo MMa OMacHOCT OT yBpexaaHe Ha nnactMaco-
BUTE YacTy.




4. TMoacywete Baweto obopyaBaHe, Kato Noaabp-

Xate TemneparypHUTE rpaHU4YHU CTOMHOCTH, NOCO-
YeHMU B TEXHWYecKaTa cneumpuKauma.
YKA3AHUE OcobeHo npes aumara/natoto cnegete
TemnepaTtypHUTEe rPaHUYHK CTOMHOCTH, KOraTo CbX-
paHABate BaleTto cbopbKeHre, Hanp. B KyneTo Ha
NPEeBO3HOTO CPEACTBO.

8.2 puKU 32 NUTUEBO-MOHHUTE aKymynaTopu

YKASAHUE
He e HeobxoaumMo OBHOBfiBaHEe Ha akymynatopute, 3a
pasnuka ot akymynaropute NiCd mnu NiMH.

YKA3AHUE
MpexkbcBaHeTo Ha NpoLeca Ha 3apeaaHe He NoBnuABa
Ha CPOKa Ha eKcnoarauus Ha akymynaropa.

YKASAHUE

MpouectT Ha 3apexaaHe Moxe na 6bae crapTMpaH
no BCAKO Bpeme, 6e3 ToBa Aa NOBAMAE HA CpPOKa Ha
ekcnnoarauua. 3a pasnuka ot akymynaropute NiCd nnm
NiMH He ce nonyyaBa "edeKT Ha 3anoOMHAHe".

YKA3AHUE

Hai-noaxoaawo e akymynaropute Aa ce CbxpaHaBar
Hanmb/IHO 3apeAeHn Ha XNaaHO U CyxOo MACTO. CbxpaHa-
BaHETO Ha aKymynaTtopuTe npu BUCOKW TeMnepatypu Ha
OKOMHara cpeda (Hanp. 3aa CTbKna Ha Npo3opuu) He e
noAxoAALOo, NOBAMABA HA CPOKa Ha eKcnnoarauusa Ha
aKkymynaropa 4 yBenuMuyasa CTeMeHTa Ha camopaspex-
laHe Ha KNeTkuTe.

YKA3AHUE

Mopaav crapeeHe unu NpeToBapBaHe akymMynatopure ry-
6AT OT KanmauyuTeTa cu; Toraesa Te He morar ga Gbaar
3apeaeHu fokpain. Bue moxete aa npoabmxuTe Aa pa-
60THUTe C OCTapenu akymynatopu, Ho TpabBa HaBpeme aa
M NOAHOBHUTE.

He nonyckaite npoH1KBaHe Ha Bnara.
Mpean NMbpBOTO MycKaHe B ekcnnoarauua sapeneTe
aKyMynaTopuTte AOKpa.
3. 3apeanete akymynatopute, LOM MOLHOCTTA Ha
ypeaa BUAUMO oTcnabHe.
YKA3AHUE HaBpemeHHOTO 3apekaaHe nosuiuasa
M3APBRIMBOCTTA HA aKymynatopa.
YKA3AHMUE [Npu no-HaTtaTbLLIHO M3MON3BaHE Ha aKy-
Mynaropa paspexAaHeTo aBTOMaTUYHO Ce NpeKpa-
TABA, NPeAu fa ce CTUrHe A0 yBPEXAaHe Ha KieT-
KWUTE, U YPEAbT Ce U3KoYBa.
4. 3apexaaiTe akymynatopute C paspeLueHuTe 3a-
PALHM YCTPOWCTBA Ha XWUNTHU 3a NUTUEBO-MOHHK aKy-
MynaTopw.

N =

8.3 CbxpaHeHHe

1. PasonakoBaiTe HamoKkpenuTe ypeau. [loacywa-
BailTe M nouucTBamte ypeaute, TPaHCMOPTHUTE
KOHTEWHEpU U NPUHAANEXHOCTUTE (MpU CbOMto-
[laBaHe Ha eKkcnnoarauMoHHara Temneparypa).
OnakoBaiiTe 06opyaBaHETO OTHOBO efBa KoraTto €
HanmbIHO CyXO.

2.  Cnen npoobMKUTENHO CbXPaHEHUE UK TPaHCNop-
TMpaHe Npeau U3NoN3BaHe NpaBeTe KOHTPOHO W3-
MepBaHe Ha BalueTo o6opyasaHe.

3. Tlpean npoaAbMKUTENHU NEPUOAN HA CbXPaHeHue,
MonA, U3BaXAalkTe akymynatopute u 6atepuute ot
ypena v nasepHusa npuemHuk. MNpoTeknure akymy-
natopu 1 6atepun Morar Aa NPUYMHAT NnoBpeaa Ha
ypeaa 1 nasepHua NPUEMHHK.

8.4 TpaHcnopTUpaHe

Mpu TpaHCNopTUPaHe WK excneavuma Ha BawweTo 06o-
pyaBaHe uanonssaite Xuntu-kydap unu apyra pasHO-
CTOWHa OnaKoBKa.

BHUMAHUE

Mpeav TpaHcnopTUpaHe unu excneanpaHe n3BaseTe aky-
MynaTtopuTe 1 6atepunuTe OT ypeaa v nasepHUa NPUEMHUK.

8.5 KanubpupaHe ot cepsu3s Ha XunTu 3a
KanubpupaHe

MpenopbyBamMe pefoBHa NPOBEPKA Ha ypeaa OT CepBu3
Ha Xuntu 3a kanubpupaxe, 3a fa MoXke Aa ce obesneuu
HaZleXXAHOCTTa CbINacHO CTaHAapTUTE U HOPMAaTUBHUTE
M3MCKBAHMA.

CepBu3bT Ha XUNTH 3a Kanubpupaxe e BMHarM Ha Bawe
pasnonoxenue. Npenopbysame Bu aa npeaasarte ypeaa
3a KanépupaHe Han-Manko BEAHBXK FOANULLHO.
CepBu3bT Ha XWNTK 3a KanubpupaHe yaoCTOBEPABa, Ye
cneunduKaLuuTe Ha NPOBEPEHUA ypea OTroBapAT Ha TeX-
HUYECKWUTEe AaHHM OT PbKOBOACTBOTO 3a eKcrnioartauua
KbM Aatata Ha npoBepkara.

MpK OTKNOHEHUA OT AAHHUTE Ha NPOU3BOAUTENA U3MON3-
BaHWAT ypea 3a u3sMepBaHe ce HacTpowsa oTHOBO. Cnen
I0CTMPaHe U NpoBEpKa Ce NOCTaBA eTUKET 3a NPOBEAEHO
KanubpupaHe BbpXy ypena 1 ce usaasa cepTuduKar 3a
KanubpupaHe, ¢ KOeTo MMCMEHO Ce yAOCTOBEpPABa, 4e
ypeabT paboTh B paMK1TE Ha 3aiafieHUTe OT NPONU3BOAK-
TenA napameTpu.

Ceptudukatute 3a kanubpupaHe ca HeoOxoaumu 3a
BCHYKKM cepTuduumpann no ISO 900X npeanpuatua.
MpeacTasutenctso Ha Xuntv B 6nu3ocT Ao Bac we Bu
fane [OMb/HUTENHA MHGOPMALUA.

8.6 NpoBepka Ha TO4HOCTTa

YKA3AHUE

3a pa ce cnassar TEXHUYECKUTE crieundurauum, ypeabsTt
cneasa pPeAoBHO Aa ce NpoBepaBa (Han-MankoTo npeau
BCAKa No-ronAama/no-cepuosHa pabora)!

YKA3AHUE

Mpu cneaHnTe ycnoBua MOXKE Aa U3XOAMM OT TOBa, Ye
Cnea najaHe ypenbT LWe GpyHKUMOHMPa 6e3ynpeyHo cbe
cbLuyaTta TOYHOCT, KaKTo 1 NPeaun najaHeTo:

Mpwu nanaHeTo He e 6una NpeBULLIEHA NOCOYeHaTa B TeX-
HUYeckaTta crneuuduKauusa BUCOUMHA Ha NajaHe.

Mpu nagaHeTo ypeabT He € Gun NoBpedeH MexaHUyHO
(Hanp. cyynsaHe Ha neHTa npu3ma).

Mpu paboTa ypeabT reHepupa BbPTALY Ce NasapeH bu.
YpeasT e GyHKUMoHWpan 6e3ynpeyHo 1 npeau nagaHeTo.

165



8.6.1 [lpoBepKa Ha XOp13OHTanHa rnasHa u 8.6.2 Npoeepka Ha BepTukanHara oc [ B

Hanpe4Ha oc 1. ToctaBete ypeaa BbpXy Bb3MOXHO Hal-paBHa OC-

Mocrasete cratvBa Ha npubn. 20 M OT cTeHata u HOBa Ha pascTonHWe Npu6A. 20 M OT CTeHa.

“3paBHeTe rnasara Ha cTatMsa B LeHTbpa Ha nube- | 2.  MspaBHeTe PbKOXBATKUTE HAa ypeaa NapanenHo KbM

nara. cTeHara.

MoHTupaiite ypeaa Ha cTaTuea v u3pasHeTe rasarta | 3. Bwkiodete ypeda M Mapkupaite pedepeHTHara

Ha ypeZa BbpXy CTeHara C nomolyra Ha paboTHWA Touka (R) BbpXY 3emATa.

wneo. 4. C nomoLyta Ha NpUMEMHUKA Mapkupante Touka (A)

C nomolyta Ha NMPUEMHMKA XBaHeTe eaHa Touka B ONHUA Kpait Ha cTeHata. MabepeTe cpeaHa CKo-

(Touka 1) U MapKupanTe Ha cTeHara. pocT.

3aBbpTeTe ypeaa okono octa Ha ypeaa Ha 90° no | 5. C nomoLita Ha NpYeMHUKa MapKupaiite Touka (B) Ha

NOCOKa Ha YaCcOBHWKOBATa cTpenka. He npomenaiite npu6n. 10 M BUCOUMHA.

BUCOUMHATA Ha ypeaa. 6. 3aBbpreTe ypeaa Ha 180° u u3paBHeTe BbPXY pe-

C nomolyta Ha nasepHuA NPUEMHUK XBaHeTe BTopa ¢depeHnTHarta Touka (R) Ha 3emATa 1 Ha JonHaTta map-

TOuKa (TOYKa 2) U MapKupaiTe Ha cTeHarta. KMpaLla Touka (A) Ha cTeHara.

MosTopeTe owe ABa MbTW CTbNKM 4 1 5, a Touka | 7. C nomowita Ha NPUEMHUKA MapkupaiTte Touka (C)

3 1 Touka 4 xBaHeTe C NOMOLYTa Ha NPUEMHMUKA U Ha np1én. 10 M BUCOUMHA.

MapK1panTe Ha cTeHara. 8. [posepeTe Aanu Npu BHUMATENHO WU3MbAHEHWE XO-

Mpu akypaTtHO U3MbJIHEHWE BEPTUKANHOTO PasCcTo- PWU3OHTANHOTO PAa3CTOAHUE MeXAy ABEeTe MapKu-

flHWE HA ABETe MapkupaHu Toukn 1 u 3 (ocHoBHa paHu Ha aecet meTpa BucounHa Toukn (B) u (C) e

0C), pecn. To4kn 2 u 4 (HanpeuHa oc), Tpsbea aa no-manko ot 1,5 mm (npu 10 m).

e cbotBeTHO < 3 MM (pu 20 m). MNpu no-ronamo YKA3AHME [Mpwu no-ronamMo oTknoHeHue: Mons, us-

OTKNOHEHMe u3npateTe ypeaa Ha CepBu3 Ha Xuntu npateTe ypeAa B CepBU3 Ha XWTH 3a Kanubpupate.

3a Kanuépupate.

9 JlokanusupaHe Ha nospeau

HeusnpaBHocT Bb3mo}Ha npuunHa OTcTpaHABaHe

MHanKaTopbT NoKkasea CMMBON Ypeabt PRA 30 He e cBbp3aH B

ABoiika ¢ PR 30-HVS.

CBbprKeTe ypeaute no ABONKK (BUXK
Paspnen 6.9)

/s

MHankaTopbT NoKassa CMMBON HeBanuaHo HatuckaHe Ha ByToH;
NPUHLMMHO 3anoBeaTa He e

BBb3MOXXHa.

HatucHete BanuaeH ByTOH.

MHanKaTopbT NoKasea CMMBOS

AN

3anoBeATa e Bb3MOXKHa, YpeabT
obaue He pearupa.

BkntoueTe BCUUKK ypeau v ce otaa-
neyete AOCTATbYHO OT o6cera Ha cur-
Hana.

YBepeTe ce, ue Mexay ypeaute Hama
npenatcTeudA. Umaiite npeasua cbLyo
1 MakcumanHua obcer Ha curHana.
3a nobpa paaMoBpBb3Ka NO3ULUOHH-
paitte PR 30-HVS 1 PRA30 =z 10 cm
oT 3emATa.

7] HOMKATOPBT NOKassa CUMBOJI

AN

YpeawT e B pexxum Kontpon. Hoso
13paBHABaHe He BeLle Bb3MOXHO.

MpoBepeTe NO3MLUMOHMPAHETO Ha
ypeaa PR 30-HVS u Ha ypeaa PRA 30
1 fanu uma aobpa BUAMMOCT MEXAY
PR 30-HVS u PRA 30. Craptupaiite
OTHOBO ABTOMATMYHOTO M3paBHABaHE
(BWX pasaena 3a ABTOMatMyHO U3-
paBHABAHE U KOHTPON)
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HeusnpaBHocT Bb3mo}Ha npuunHa OTcTpaHABaHe

MHankaTopbT Nokassa cMMBON YpenbT e B pexxum [OTOBHOCT (ype- AxTuBMpaiTe ypeaa (Bwx Pasaen
ObT OCTaBa Makc. 4 4. B pexwum o- "'IleakTMBMpaHe Ha pexxum FoToB-
TOBHOCT). HocT")
Sleap
MHAnKaTopbT nokassa CUMBON CbCTOAHKETO Ha 3ape)aaHe Ha aKy- 3apepnete akymynaropa, usnonasanre
p— mynaropa Ha PR 30-HVS e Hucko. APYr akymynatop unu usnonssante
£ - | ypeaa PR 30-HVS B pexxum "3apex-

ZlaHe no Bpeme Ha pabota (6e3 Aa
Ce 13Mon3Ba HaBbH 1 BbB Bia)kHa
cpena).

10 TpeTupaHe Ha oTnaabuU

NMPEAYNPEXAEHUE

Mpwu HeNpaBWIHO TPeTUPaHe Ha OTNaAbLMTE OT 0BOPYABAHETO MOraT a Bb3HUKHAT CNEAHUTE CUTyaLnu: m
Mpu nsrapaHe Ha NIACTMaCOBW AETaiNM Ce OTAENAT OTPOBHM ra3oBe, KOUTO BOAAT A0 3a60nABaHus.

Barepuute Morar ja eKCnioaMpar U ¢ ToBa Aa NPeau3BUKaT OTPAaBAHWA, U3rapAHWA, PassKaaHua WK 3aMbpcABaHe

Ha OKOMHaTa cpeaa, ako 6baar NOBPEAEHN UMK CUIHO 3arpeTu.

C HenpaBWIHOTO M3XBBPAAHE HAa 060pPYyABaHETO Bue cb3naBate Bb3MOXHOCT ypeAbT Aa 6bAe M3NON3BaH Henpaso-

MEPHO OT HEKOMMETEHTHU Nuua. Te MOXXe Aa HapaHAT TEXKO ceBe CU WK APYr1 ua WK Aa 3aMbpCAT OKonHata

cpega.

N

&

B no-ronamara cu yacT ypeaute Ha XunTu ca npousBesieHn OT Matepuani 3a MHOrokparHa ynotpeba. Mpeanocraska 3a
MHOFOKPATHOTO MM U3MON3BaHE € TAXHOTO NPaBUNHO pasaenaHe. B MHOro CTpaHu KOHUEPHBLT XUNTU Beye e usrpaaun
BB3MOXXHOCTH 3a 06paTHO B3emaHe Ha Bawma ynotpebasaH ypea. Mo Te3n BbNPOCK ce 06bpHETe KbM LeHTbpa 3a
KIIMEHTCKO 0BCny)KBaHe Ha XUNTH UK KbM ThPrOBCKO-TEXHUYECKUA BU KOHCYNTaHT.

Cawmo 3a ctpanu ot EC

He n3xBbpnaiiTe enektpoypeaun 3aeaHo ¢ 6utosu otnaasbum!

Cbob6pasHo Aupektneara Ha EC OTHOCHO M3HOCEHM ENEKTPUYECKHN U ENEKTPOHHU YPEau 1 OTpasaBaHeTo
# B HAUMOHAIHOTO 3aKOHOAATENCTBO M3HOCEHUTE ENEKTPOYpean CneaBa fa ce CbOupar OTAENHO U Aa ce
npeaaBsar 3a peuuknMpaHe cnopea U3MCKBaHWATA 3a OrnasBaHe Ha OKofHaTa cpeja.

MpenaBaiite 6atepunTe 3a YHULLOXKABaHE CbINACHO HAUMOHANHWUTE pasnopeadu.

11 NapaHyuA OoT Nnpou3BoOAUTENA 3a ypeauTe

Mpn BBNPOCU OTHOCHO rapaHUMOHHWTE YCNOBUA, MONS,
obbpHeTe ce KbM Bawua mecteH naptHbop XUITTK.
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12 FCC-ykasaHue (BanugHo 3a CALLl)/IC-ykasaHue (BanugHo 3a KaHaga)

BHUMAHUE

Mokasarenute Ha HACTOALWMA yped ca B PaMKUTe Ha
npeanuMcaHnTe rPaHnyHu CTOMHOCTM, mocoyexu B Pas-
fen 15 Ha FCC-usucksaHuAta 3a UMPPOBM ypeau OT
knac B. Tean rpaHuyHWM CTOWHOCTM npeaswxaar AOC-
TaTbyHa CTEMEH Ha 3aluTa OT CMyLaBallM U3MbYBaHMA
npu ynotpe6a Ha ypeauTe B HaceneHu mecta. Ypeaute
OT TO3U BUA reHepupar U M3nonssar BUCOKKU YECTOTU K
MOXe CbLUO Ja u3nbyBat Takuea. Mopaau ToBa, ako He
Ca MHCTalMpaHW NPaBUIHO W He Ce MOon3BaT CbINACHO
yKasaHuATa, Te Morar Aa Npeav3BuKaT CMYyLLEHUA B pa-
AvonpuemaHerto.

He moxe na ce rapaHtupa o6aue, uye npu onpeaeneHu
MHCTaNauuM HAMA Aa Bb3HMKHAT CMYyLLEHUA. AKO TO3M
YPEA Npean3BrUKBa CMyLLEHWUA B NPUEMAHETO Ha Paano-
1 TENEBM3MOHHU CHUTHaNM, KOETO MOXXe Aa Ce YCTaHOBM
ypes U3KNYBaHe 1 NOBTOPHO BKIOYBaHe Ha ypeaa, pa-
BoTelMAT C ypeaa TpABBa Aa OTCTPaHW CMyLLEHMATA C
nomoLLTa Ha CNeAHNUTe MepKH:

HacTpoiiBaHe unu npemectBaHe Ha NpuemMHara aHTeHa.

YBenuyaBaHe Ha pPasCTOAHMETO MEXAY ypeaa U npuem-
HUKa.

BkntouBaHe Ha ypeaa KbM KOHTaKTa Ha TOKOB KP®bI, pas-
JIN4YEH OT TO3U Ha NPUEMHHUKa.

KOHCyHTMpaﬁTe ce ¢ Bawma Tbproecku KOHCYNTaHT UK C
OMNUTEH paano- U TeNeBUSNOHEH TEXHUK.

YKA3AHUE

MpoMeHM Unn MoaAUdUKaLMM, KOUTO He Ca U3PUYHO pas-
peLueHn OT XunTu, MoraT ja orpaHuyar NnpasoTo Ha noT-
pebuTensa 3a excnnoarauua Ha ypeaa.

Toa yctpounctBo otroBapAa Ha [lMaparpa¢p 15 ot FCC-
pasnopeabute n Ha RSS-210 or IC.

an nyCKaHe B eKcroarauuAa cneasa Aa Cca ChnaseHu
cneaHuTe ABe yCcnosuA:

Tosu ypea He TpAbBa fa reHepupa BPEAHW U3MTbYBAHMA.
YpeabT TpAbGBa Aa Noema BCAKAKBU U3MbUYBAHUA, BKIHO-

YATENHO M3NbYBaHWUA, KOWUTO MNPEAU3SBUKBAT HeXXenaHu
onepauyuu.

13 leknapauua 3a cboTBeTCTBUE C HopMmUTe Ha EC (opuruHan

0O6o3HaueHue: PotauunoHeH nasep
O603HayeHne Ha Tna: PR 30-HVS
Mokonenwe: 01
loanHa Ha nponssoa- 2013

CTBO:

[Jeknapupame Ha coOCTBEHa OTTOBOPHOCT, 4e TO3W
NPOAYKT OTroBapA Ha CeAHUTEe AWPEKTUBY U CTaHAapPTH:
ao 19-v anpun 2016: 2004/108/EO, ot 20-Tu
anpun 2016: 2014/30/EC, 2011/65/EC, 2006/42/EG,
2006/66/EG, 1999/5/EG, EN ISO 12100, EN 300 440-2
V1.4.1, EN 301 489-1 V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1.
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MANUAL DE UTILIZARE ORIGINAL

PR 30-HVS Laser rotativ

Se va citi obligatoriu manualul de utilizare in
intregime, inainte de punerea in functiune.

Pastrati intotdeauna acest manual de utilizare
in preajma aparatului.

in cazul transferarii aparatului citre alte per-
soane, predati-l numai impreuna cu manualul
de utilizare.

Cuprins Pagina
1 Indicatii generale 170
2 Descriere 170
3 Accesorii 173
4 Date tehnice 173
5 Instructiuni de protectie a muncii 175
6 Punerea in functiune 177
7 Modul de utilizare 179
8 Ingrijirea si intretinerea 185
9 Identificarea defectiunilor 187

10 Dezafectarea si evacuarea ca deseuri 187

11 Garantia producatorului pentru aparate 188

12 Indicatia FCC (valabila in USA)/indicatia IC
(valabild in Canada) 188

13 Declaratia de conformitate CE (Originala) 189

Hl Cifrele fac trimitere la imagini. Imaginile se gasesc la
inceputul manualului de utilizare.

in textul din acest manual de utilizare, prin ,aparat“ sau
Jlaser rotativ® va fi denumit intotdeauna PR 30-HVS. Prin

Ltelecomanda®, respectiv ,receptor laser” sau ,receptor”
va fi denumit intotdeauna aparatul PRA 30 (03).

Laser rotativ H

@ Fascicul laser (planul de rotatie)
@ Cap rotativ

(3) Maner

(4) Panou de operare

(5) Placi de bazi cu filet 5/5"-

(6) Acumulator Li-lon PRA 84

Introducerea si extragerea pachetului de acumula-
toriAA

(@) Acumulator Li-lon PRA 84
Compartiment pentru acumulatori
Tnchizator

Incarcare in aparat H

(D) Element de retea PUA 81
(2) Mufa de incércare

Incarcare in afara aparatului &

(@ Element de retea PUA 81

(2) Fisa pentru baterie auto PUA 82

(3) LED pentru activitatea de incércare a acumulatoru-
lui

Panoul de operare al laserului rotativ B

Tasta Pornit/Oprit
LED Autoaliniere
Sageti cu LED-uri pentru alinierea electronica a in-
clinatiei

(@ Tasta aliniere electronica a inclinatiei (numai in co-
relatie cu modul Inclinat)

(5) Tasta si LED pentru functia de avertizare la soc

@ Tast& si LED pentru modul Inclinat

() LED mod Monitorizare (numai la alinierea verticald
automatd)

LED pentru indicarea starii de incércare a acumula-
torului

Panoul de operare PRA 30 @

% Tasta Pornit/Oprit

Tasta de introducere a inclinatiei Plus / tasta direc-

tionala dreapta, respectiv in sus (cu PRA 90)

(3) Tasta pentru unitati

Tasta pentru volumul sonor

(5) Tasta de introducere a inclinatiei Minus / tasta di-
rectionala stanga, respectiv in jos (cu PRA 90)

@ Tasta Aliniere automata / mod Monitorizare (verti-
cal) (dublu clic)

(@ Campul de detectie

Crestaturd de marcaj

®

Indicatorul
Afisajul PRA 30

@ Afisaj al pozitiei receptorului relativ la inaltimea
nivelului laserului
(@ Indicator pentru starea bateriei

Indicator de volum sonor

Afisajul distantei fata de planul laserului
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1 Indicatii generale

1.1 Cuvinte-semnal si semnificatia lor

PERICOL
Pentru un pericol iminent si direct, care duce la vatamari
corporale sau la accidente mortale.

Pe aparat

Laser clasa 2 conform cu IEC/EN 60825-1:2007

ATENTIONARE
Pentru situatii potential periculoase, care pot provoca
vatamari corporale grave sau accidente mortale.

Pe aparat

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

N E//i STARE INTO BEAM
AN 620-690nm / Po<4.85mW, 2300RPM

CLASS Il LASER PRODUCT

AVERTISMENT
Pentru situatii potential periculoase, care ar putea pro-
voca vatdmari corporale usoare sau pagube materiale.

Laser class Il according CFR 21, § 1040 (FDA)
INDICATIE

Pentru indicatii de folosire si alte informatii utile. Pozitiile datelor de identificare pe aparat

Indicativul de model si seria de identificare sunt ampla-
sate pe placuta de identificare a aparatului dumneavoas-

1.2 Explicitarea pictogramelor i alte indicatii tra. Transcrieti aceste date in manualul de utilizare si

Simboluri mentionati-le intotdeauna cand solicitati relatii la repre-
zentanta noastra sau la centrul de Service.
—
=) o
@ A B =
Cititi Atentionare - Atentionare - Atentionare - Generatia: 01
manualul de pericol cu substante tensiune d
utilizare caracter iritante electrica
fnainte de general periculoasa Numar de serie:
folosire
Numai Depuneti Nu priviti in Atentionare -
pentru materialele la fascicul substante
utilizare in centrele de care prezinta
spatii revalorificare pericol de
interioare explozie

2 Descriere

2.1 Utilizarea conforma cu destinatia
Aparatul PR 30-HVS este un laser rotativ cu fascicul rotativ, vizibil un fascicul de referinta deplasat cu 90°. Laserul
rotativ poate fi folosit vertical, orizontal si pentru inclinatii.
Aparatul este destinat determinarii, transmiterii si verificarii variatiilor de nivel orizontale, planurilor verticale si inclinate
si unghiurilor drepte. Exemple de aplicatie de lucru sunt transmiterea de linii marcate la un metru peste nivelul
pardoselii finite si schitele de nivel, determinarea de unghiuri drepte la pereti, alinierea verticald pe puncte de referinta
sau stabilirea de planuri inclinate.
Aparatul este destinat utilizatorilor profesionisti; deservirea, intretinerea si revizia aparatului sunt permise numai
personalului autorizat si instruit. Acest personal trebuie sé fie instruit in mod special cu privire la potentialele pericole.
Aparatul si mijloacele sale auxiliare pot genera pericole daca sunt utilizate necorespunzator sau folosite inadecvat
destinatiei de cétre personal neinstruit.

Pentru o utilizare optima a aparatului, va oferim diferite accesorii.

Pentru a evita pericolele de accidentare, folositi numai accesorii si scule originale Hilti.

Respectati indicatiile din manualul de utilizare privind exploatarea, intretinerea si ingrijirea.

Luati in considerare influentele mediului. Nu folositi aparatul in locurile unde exista pericol de incendiu si de explozie.
Nu sunt admise interventii neautorizate sau modificari asupra aparatului.
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2.2 Caracteristici
Cu acest aparat, o persoana poate executa o aliniere rapida si cu inalta precizie a oricarui plan.
Alinierea se realizeaza automat dupa conectarea aparatului. Fasciculul se activeazd numai daca este atinsa precizia
specificata.
LED-urile indica starea de functionare respectiva.
Aparatul este actionat de pachete de acumulatori Li-lon reincarcabile, care se pot incarca si pe parcursul functiondrii.

2.3 Posibilitatile de combinare cu telecomanda /receptorul laser PRA 30

PRA 30 este telecomanda si receptor laser intr-un aparat. Cu ajutorul lui este posibild operarea comoda cu laserul
rotativ PR 30-HVS la distante mari. Suplimentar, aparatul PRA 30 are rol si de receptor laser si, de aceea, poate fi
folosit pentru a indica fasciculul laser la distanta mare.

2.4 Masurarea digitala a distantei

Receptorul laser indica digital distanta dintre planul laserului si crestdtura de marcaj. Se poate constata astfel cu
precizie milimetrica intr-o singura etapa de lucru unde se afla persoana respectiva.

2.5 Alinierea si monitorizarea automate

Cu PR 30-HVS si cu PRA 30 planul laserului se poate alinia automat pe un punct precis de cétre o persoana. Aparatul
detecteaza alinierea respectiva (orizontal, inclinatie sau vertical) si utilizeaza in mod corespunzator functia Aliniere
automata (orizontal cu PRA 90 si inclinatie) sau Aliniere automatd cu monitorizarea ulterioara a planului (vertical).
Functia de monitorizare verifica automat, la intervale regulate, cu ajutorul aparatului PRA 30 alinierea planului laserului,
pentru a impiedica eventualele deplasari (de ex. cauzate de fluctuatiile de temperatura, vant sau altele). Functia de
monitorizare poate fi dezactivata.

2.6 Indicatorul de inclinatie digital cu aliniere electronica a inclinatiei, sistem patentat

Indicatorul de inclinatie digital poate afisa o inclinatie de pana la 21,3 %, daca aparatul PR 30-HVS se afla in stare
preinclinata. In acest fel, inclinatiile se pot stabili si verifica fara calcule. Cu alinierea electronica a inclinatiei se poate
optimiza precizia unei directii de inclinare.

2.7 Functia de avertizare la soc

Functia de avertizare la soc este activata numai la doua minute minut dupa ce alinierea a reusit, dupa conectarea
aparatului. Daca in intervalul acestor 2 minute este apasata o tasta, timpul de asteptare de doua minute este reluat de
lainceput. Daca aparatul este dereglat din aliniere pe parcursul functionarii (trepidatie / soc mecanic), el se comuta pe
modul de avertizare; toate LED-urile se aprind intermitent, laserul se deconecteaza (capul nu se mai roteste).

2.8 Sistemul automat de deconectare

Daca aparatul este instalat in afara domeniului de auto-aliniere (+5°) sau este blocat mecanic, laserul nu porneste si
LED-urile se aprind intermitent.

Aparatul poate fi instalat pe stative cu filet de 5/8 sau direct pe o suprafata-suport plana si stabila (care nu transmite
vibratii!). La alinierea automatd a unei directii sau a ambelor, servosistemul monitorizeaza respectarea preciziei
specificate. Deconectarea are loc daca nu se obtine nicio aliniere (aparatul se afla in afara domeniului de aliniere sau
este blocat mecanic) sau daca aparatul este dereglat din starea de aliniere (vezi paragraful Functia de avertizare la
$0ocC).

INDICATIE
Daca alinierea nu se poate obtine, laserul se deconecteaza si toate LED-urile se aprind intermitent.

2.9 Setul de livrare

1 Laser rotativ PR 30-HVS
1 Receptor laser/telecomanda PRA 30 (03)

1 Suport de sustinere a receptorului PRA 80 sau
PRA 83

1 Manual de utilizare
1 Pachet de acumulatori Li-lon PRA 84
1 Element de retea PUA 81
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2 Baterii (elementi AA)
2 Certificat de producator
1 Caseta Hilti

2.10 Indicatorul pentru starea functionala

Aparatul poseda urmatoarele indicatoare pentru starea functionald: LED auto-aliniere, LED stare de incarcare a
acumulatorului, LED dezactivare functie de avertizare la soc, LED mod Inclinat, LED monitorizare si LED aliniere
electronica a inclinatiei.

2.11 Indicatoarele cu LED
LED Autoaliniere

LED-ul verde se aprinde inter-
mitent.

Aparatul este in faza de aliniere.

LED-ul verde lumineaza
constant.

Aparatul a executat nivelmentul / func-
tioneaza corect.

LED pentru dezactivarea functiei de

avertizare la soc

LED-ul portocaliu lumineaza
constant.

Functia de avertizare la soc este dezac-
tivata.

LED pentru modul inclinat

LED-ul portocaliu se aprinde
intermitent.

Alinierea planului inclinat.

LED-ul portocaliu lumineaza
constant.

Modul inclinat este activat.

LED monitorizare

LED-ul portocaliu lumineaza
constant.

Aparatul este pe modul Monitorizare.
Alinierea pe punctul de referinta (PRA
30) este corecta.

LED-ul portocaliu se aprinde
intermitent.

Aparatul aliniaza planul laserului pe
punctul de referinta (PRA 30).

LED-uri aliniere electronica a inclina-

tiei

Sagetile cu LED-uri portocalii
se aprind intermitent.

Aparatul este pe modul ,aliniere elec-
tronica a inclinatiei®, aparatul PRA 30 nu
receptioneaza fasciculul laser

Cele doua sageti cu LED-uri
portocalii se aprind constant

Aparatul este aliniat corect pe PRA 30 .

Séageata portocalie cu LED
din stanga se aprinde

Aparatul trebuie sa fie rotit in sens orar.

Séageata portocalie cu LED
din dreapta se aprinde

Aparatul trebuie sa fie rotit in sens anti-
orar

Toate LED-urile

Toate LED-urile se aprind in-
termitent

Aparatul a fost lovit, si-a pierdut alinie-
rea sau are o defectiune.

2.12 Starea de incarcare a pachetului de acumulatori Li-lon pe parcursul functionarii

LED aprins permanent

LED cu aprindere intermitenta

Starea de incarcare C

LED 1, 2,3, 4 - C=z75%

LED 1, 2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10%=C<25%

LED 1

C<10 %

2.13 Starea de incarcare a pachetului de acumulatori Li-lon pe parcursul procesului de incarcare in aparat

LED aprins permanent

LED cu aprindere intermitenta

Starea de incarcare C

LED 1, 2,3, 4 - C =100 %

LED 1, 2,3 LED 4 75 % = C <100 %
LED 1,2 LED 3 50% =C<75%

LED 1 LED 2 25 % = C <50%
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LED aprins permanent LED cu aprindere intermitenta Starea de incarcare C
- LED 1 C<25%

2.14 Indicatia activitatii de incarcare de pe pachetul de acumulatori Li-lon pe parcursul procesului de
incarcare in afara aparatului

Daca LED-ul rosu se aprinde constant, pachetul de acumulatori este incarcat.

Daca LED-ul rosu pentru activitatea de incarcare a acumulatorului nu se aprinde, procesul de incércare este incheiat

sau redresorul nu furnizeaza curent.

3 Accesorii

Denumire Prescurtare
Receptor laser/telecomanda PRA 30 (03)
Receptor laser PRA 20 (02)
Suport de sustinere a receptorului PRA 80
Suport de sustinere a receptorului PRA 83
Aparat de transmitere a cotelor de nivel PRA 81
Adaptor de inclinare PRA 79
Element de retea PUA 81

Fisa pentru baterie auto PUA 82
Pachet de acumulatori PRA 84
Pachet de acumulatori PRA 84G
Unghiul vertical PRA 770
Suportul balizei PRA 750
Suportul receptorului de balizare PRA 751
Adaptorul pentru fatade PRA 760
Stativ PUA 20
Stativ cu manivela PA 921
Stativ cu manivela PUA 30
Stativ automat PRA 90
Stadii telescopice PUA 50, PUA 55

4 Date tehnice

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!

PR 30-HVS
Raza de actiune pentru receptie (diametrul) Cu PRA 30 (03) tipic: 2...500 m
Raza de actiune a telecomenzii (diametrul) Cu PRA 30 (03) tipic: 0...150 m
Precizia' Pe 10 m: £ 0,75 mm
Fasciculul vertical Perpendicular continuu fata de planul de rotatie

1 Influentele cum sunt in special fluctuatiile intense de temperatura, umiditatea, socurile, lovirea prin cadere etc. pot influenta preci-
zia. Daca nu exista alte indicatii, aparatul a fost ajustat, respectiv calibrat in conditii de mediu standard (MIL-STD-810G).

2 Testul de cidere a fost realizat de pe stativ pe beton plan in conditii de mediu standard (MIL-STD-810G).
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Clasa laser Clasa 2, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 / IEC
60825-1:2007); class Il (CFR 21 § 1040 (FDA)); puterea
maxima < 4,85 mW la z 300 rot/min

Vitezele de rotatie 600/min, 1.000/min

Domeniul de inclinatie Cu aparatul preinclinat: < 21,3 %

Domeniul de auto-aliniere +5°

Alimentarea cu energie Pachetul de acumulatori 7,4V/ 5,0 Ah Li-lon

Durata de functionare a pachetului de acumulatori Temperatura +25°C, pachet de acumulatori Li-lon: =
25h

Temperatura de lucru -20...+50°C

Temperatura de depozitare (uscat) -25...+60°C

Clasa de protectie IP 66 (in conformitate cu IEC 60529); Nu este valabil in
modul ,Incércare pe parcursul functionarii“

Filetul stativului %" x 18

Greutate (inclusiv PRA 84) 2,5kg

Dimensiuni (L x | x H) 200 mm x 200 mm x 230 mm

inltimea de test al caderii2 1,5m

1 Influentele cum sunt in special fluctuatiile intense de temperatura, umiditatea, socurile, lovirea prin cadere etc. pot influenta preci-
zia. Daca nu exista alte indicatii, aparatul a fost ajustat, respectiv calibrat in conditii de mediu standard (MIL-STD-810G).

2 Testul de cadere a fost realizat de pe stativ pe beton plan in conditii de mediu standard (MIL-STD-810G).

PRA 30 (03)

Domeniul de operativitate pentru detectie (diametrul) Cu PR 30-HVS tipic: 2...500 m

Generatorul de semnal acustic 3 intensitati de volum sonor cu posibilitatea de inhibare

Afisaj cu cristal lichid Pe ambele parti

Domeniul afisajului distantei + 52 mm

Domeniul de indicatie pentru planul laserului + 0,5 mm

Lungimea campului de detectie 120 mm

Indicatia centrala a marginii superioare a carcasei 75 mm

Crestatura de marcaj Pe ambele laturi

Timp de asteptare fara detectie inainte de 15 min

auto-deconectare

Dimensiuni (L x | x H) 160 mm x 67 mm x 24 mm

Greutate (inclusiv bateriile) 0,25 kg

Alimentarea cu energie 2 elementi de acumulatori AA

Durata de serviciu a bateriei Temperatura +20°C: aprox. 40 h (dependenta de calita-
tea bateriilor alcaline cu mangan)

Temperatura de lucru -20...+50°C

Temperatura de depozitare -25...+60°C

Clasa de protectie IP 66 (in conformitate cu IEC 60529), in afara locasului
bateriilor

in&ltimea de test al caderii 2m

1 Testul de cédere a fost realizat in suportul de sustinere a receptorului PRA 83 pe beton plan in conditii de mediu standard (MIL-
STD-810G).

Pachetul de acumulatori PRA 84 Li-lon
Tensiunea nominaléd (modul normal) 7,4V

Tensiunea maxima (in functiune sau la incércare pe 13V
parcursul functionarii)
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Curentul nominal

180 mA

Timpul de incércare

Temperatura +32°C: 2 h 10 min (pachetul de acumula-
tori incarcat 80 %)

Temperatura de lucru -20...+50°C
Temperatura de depozitare (uscat) -25...+60°C
Temperatura de incarcare (inclusiv la incarcarea in +0...+40°C
functiune)

Greutate 0,3 kg

Dimensiuni (L x | x H)

160 mm x 45 mm x 36 mm

Elementul de retea PUA 81

Alimentarea electrica de la retea 115...230 V
Frecventa de retea 47...63 Hz
Puterea nominala 36 W
Tensiunea nominala 12V
Temperatura de lucru +0...+40°C
Temperatura de depozitare (uscat) -25...+60°C
Greutate 0,23 kg

Dimensiuni (L x | x H)

110 mm x 50 mm x 32 mm

5 Instructiuni de protectie a muncii

5.1 Note de principiu referitoare la siguranta

Pe langa indicatiile de securitate tehnica din fiecare
capitol al acestui manual de utilizare, se vor respecta

cu strictete urmatoarele dispozitii.

5.2 Masuri de protectie a muncii cu caracter
general

a) Nu anulati niciun dispozitiv de siguranta si nu in-
laturati nicio placuta indicatoare si de avertizare.

restrictiona dreptul utilizatorului de a pune aparatul
n functiune.

Dacéa se folosesc alte dispozitive de operare si de
ajustare decéat cele descrise aici sau se executa alte
procedee, acest lucru poate produce efecte radiante
periculoase.

Verificati aparatul inainte de folosire. Daca apara-
tul este deteriorat, incredintati repararea sa unui
centru de Service Hilti.

Ingrijiti aparatul cu multa atentie. Controlati func-
tionarea impecabila a componentelor mobile si
verificati daca acestea nu se blocheaza, daca
exista piese sparte sau care prezinta deteriorari
de natura sa influenteze negativ functionarea a
aparatului. Dispuneti repararea pieselor deterio-
rate inainte de punerea in exploatare a aparatului.

b)

Procedati cu atentie, concentrati-va la ceea ce
faceti si lucrati in mod rational atunci cand ma-
nevrati aparatul. Nu folositi aparatul daca sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, alcoo-
lului sau medicamentelor.Un moment de neatentie
in timpul lucrului cu aparatul poate duce la acciden-
tari grave.

Tineti copiii la distanta fata de aparatele cu laser.
in cazul unei insurubdri improprii a aparatului, se
poate emite radiatie laser care depaseste clasa 2,
respectiv 3. incredin;a;i aparatul pentru reparatii
numai centrelor de Service Hilti.

Nu lucrati cu aparatul in medii cu pericol de explo-
zie, in care sunt prezente lichide, gaze sau pul-
beri inflamabile.Aparatele genereaza scantei care
pot aprinde praful sau vaporii.

(indicatie conform FCC §15.21): Schimbarile sau mo-
dificarile care nu sunt permise explicit de Hilti pot

Multe accidente se produc din cauza intretinerii de-

fectuoase a aparatelor.

j) Dupa o lovire sau alte incidente de natura meca-

nica, trebuie sa verificati precizia aparatului.
k) Verificati aparatul inaintea
importante.

I) Verificati precizia aparatului de mai multe ori pe

parcursul aplicatiei de lucru.

m) Daca aparatul este adus dintr-un spatiu foarte
rece intr-un mediu mai cald sau invers, trebuie sa

il Iasati sa se aclimatizeze inainte de folosire.

n) La utilizarea cu adaptoare, asigurati-va ca apara-

tul este insurubat ferm.

0) Pentru a evita masurarile eronate, trebuie sa pas-
trati curatenia la fereastra de iesire pentru laser.
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w)

2

Desi aparatul este conceput pentru folosire in
conditii dificile de santier, trebuie sa il manevrati
cu precautie, similar cu alte aparate optice si
electrice (binoclu de teren, ochelari, aparat foto).
Desi aparatul este protejat impotriva patrunderii
umiditatii, trebuie sa il stergeti pana la uscare
inainte de a-1 depozita in recipientul de transport.
Feriti contactele electrice de ploaie sau umiditate.
Utilizati elementul de retea numai la reteaua elec-
trica.

Asigurati-va ca aparatul si elementul de retea nu
constituie obstacole care pot genera pericol de
impiedicare sau accidentare.

Asigurati un iluminat bun in zona de lucru.
Controlati cu regularitate cablurile prelungitoare
si schimbati-le daca s-au deteriorat. Daca, in tim-
pul lucrului, elementul de retea sau cablul pre-
lungitor sufera deteriorari, atingerea elementului
de retea este interzisa. Scoateti fisa de retea din
priza. Cablurile de legatura si cablurile prelungitoare
in stare deterioratd reprezintd un pericol major de
electrocutare.

Evitati contactul corpului cu suprafetele legate la
pamant, cum ar fi tevile, sistemele de incalzire,
plitele si frigiderele. Exista un risc major de elec-
trocutare atunci cand corpul se afla in contact cu
obiecte legate la pdmant.

Protejati cablul de legatura contra caldurii, uleiu-
rilor si muchiilor ascutite.

Nu puneti niciodata in functiune elementul de re-
tea in stare murdara sau uda. in anumite conditii,
praful aderent pe suprafata elementului de retea,
in special cel provenit din materiale conductoare,
precum si umiditatea pot provoca electrocutari.
De aceea, in special la prelucrarea frecventa a
materialelor conductoare, incredintati aparatele
murdarite centrului Hilti-Service la intervale regu-
late pentru verificare.

Evitati atingerea contactelor.

5.2.1 Manevrarea si folosirea cu precautie a

a)

b)
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aparatelor cu acumulatori

Feriti acumulatorii de influenta temperaturilor
inalte si a focului. Pericol de explozie.

Nu este permisa dezmembrarea, strivirea, incal-
zirea la peste 75 °C sau arderea acumulatorilor. In
caz contrar, apare pericolul de incendiu, explozie si
producere a iritatiilor de natura chimica.

Evitati patrunderea umiditatii. Patrunderea umidi-
tatii poate cauza un scurtcircuit si reactii chimice si
poate avea ca urmare arsuri sau incendii.

La folosirea in mod eronat, este posibila eliminarea
de lichid din baterie/ acumulator. Evitati contactul
cu acesta. in cazul contactului accidental, spalati
cu apa. Daca lichidul ajunge in ochi, spalati ochii
cu multa apa si solicitati suplimentar asistenta

e

f)

9)

medicala. Lichidul iesit poate provoca iritatii ale pielii
sau arsuri.

Utilizati exclusiv acumulatori avizati pentru apara-
tul respectiv. in cazul utilizarii altor acumulatori sau
al utilizarii acumulatorilor pentru alte scopuri, apare
pericolul de foc si explozie.

Respectati directivele speciale pentru transportul,
depozitarea si exploatarea acumulatorilor Li-lon.
in caz de nefolosire, pastrati pachetul de acu-
mulatori sau redresorul la distanta de agrafele
de birou, monede, chei, cuie, suruburi sau alte
obiecte metalice mici, care pot provoca scurt-
circuitarea contactelor pachetului de acumulatori
sau redresorului. Un scurtcircuit intre contactele pa-
chetului de acumulatori sau redresorului poate avea
drept consecinte provocarea de arsuri sau incendii.
Evitati un scurtcircuit la acumulator. inainte de in-
troducerea acumulatorului in aparat, verificati ca la
contactele acumulatorului si in aparat sa nu existe
corpuri straine. Tn cazul cand contactele unui acumu-
lator sunt scurtcircuitate, apare pericolul de aprin-
dere, explozie si provocare a arsurilor chimice.
Acumulatorii deteriorati (de exemplu acumulatorii
cu fisuri, piese rupte, indoite, avand contactele
impinse spre interior si/ sau scoase fortat) nu au
voie sa fie nici incarcati, nici utilizati in continuare.
Utilizati pentru exploatarea aparatului si pentru
incarcarea pachetului de acumulatori numai ele-
mentul de retea PUA 81, fisa pentru baterie auto
PUA 82 sau alte redresoare recomandate de pro-
ducitor. in caz contrar, apare pericolul de dete-
riorare a aparatului. Un redresor care este adecvat
pentru un anumit tip de pachet de acumulatori este
expus riscului de aprindere daca este utilizat cu alte
pachete de acumulatori.

5.3 Pregatirea corecta a locului de munca

a)

b)

e)

9)

Ingraditi locul de masurare si aveti in vedere la in-
stalarea aparatului ca fasciculul sa nu fie indreptat
spre alte persoane sau spre propria persoana.

Tn cursul lucrarilor executate pe sciri, evitati po-
zitiile anormale ale corpului. Asigurati-va o pozitie
stabila si pastrati-va intotdeauna echilibrul.
Masurarile in apropierea obiectelor, respectiv su-
prafetelor reflectorizante, prin geamuri de sticla sau
materiale similare pot denatura rezultatul masurarii.
Aveti in vedere ca aparatul sa fie instalat pe o
suprafata plana si stabila (fara vibratii!).

Utilizati aparatul numai intre limitele de utilizare
definite.

Asigurati-va ca aparatul dumneavoastra PR 30-HVS
reactioneaza numai la aparatul dumneavoastra
PRA 30 si nu la alte aparate PRA 30, care pot fi
utilizate pe santier.

Fixati in siguranta elementul de retea, de ex. pe
un stativ, daca lucrati in modul sincircare pe
parcursul functionarii®.

Folosirea unor produse destinate altor aplicatii de
lucru decét cele prevazute poate conduce la situatii
periculoase. Utilizati produsul, accesoriile, dispo-
zitivele de lucru etc. corespunzator acestor in-



structiuni si cu prescriptiile pentru acest tip de
aparat. Tineti seama de conditiile de lucru si de
activitatea care urmeaza a fi desfasurata.

i) Lucrul cu dreptare de masura in apropierea con-
ductorilor de inalta tensiune nu este permis.

5.3.1 Compatibilitatea electromagnetica

Desi aparatul indeplineste exigentele stricte ale directi-
velor in vigoare, Hilti nu poate exclude posibilitatea ca
aparatul sa fie perturbat de radiatii intense, fenomen care
poate duce la operatiuni eronate. in acest caz sau in alte
cazuri de incertitudine, trebuie sa se execute méasurari de
control. De asemenea, Hilti nu poate exclude posibilitatea
ca alte aparate (de ex. instalatii de navigare aviatica) sa
fie perturbate.

5.3.2 Clasificarea laser pentru aparatele din clasa
laser 2/Class Il

n functie de versiunea de vanzare, aparatul
corespunde clasei laser 2 conform IEC60825-1:2007/
EN60825-1:2007 si Class I conform CFR 21
§ 1040 (FDA). Utilizarea acestor aparate este permisa
fara masuri de protectie suplimentare. in cazul privirii
accidentale, de scurtd duratd, in radiatia laser, ochii
sunt protejati prin inchiderea reflexa a pleoapelor. Acest
reflex de protejare prin inchiderea pleoapelor poate fi
nsd influentat negativ de catre medicamente, alcool sau
droguri. Cu toate acestea, nu trebuie sa priviti direct in
sursa de lumina (la fel ca in cazul soarelui). Nu orientati
fasciculul laser spre persoane.

6 Punerea in functiune

INDICATIE
Punerea in exploatare a aparatului este permisa numai
cu pachetul de acumulatori Hilti PRA 84 sau PRA 84G.

6.1 Introducerea pachetului de acumulatori &
AVERTISMENT
Asigurati-va ca nu exista corpuri straine la contactele
acumulatorului si la contactele din aparat, inainte de
a introduce acumulatorul in aparat.

1. Introduceti prin glisare pachetul de acumulatori in
aparat.

2. Rotiti inchizatorul in sens orar, pana cand apare
simbolul ,Blocare“.

6.2 indepartarea pachetului de acumulatori

1. Rotiti inchizatorul in sens anti-orar, pana cand apare
simbolul de ,,Deblocare”.

2. Trageti pachetul de acumulatori din aparat.

6.3 Incarcarea pachetului de acumulatori

O A AN A

PERICOL

Utilizati numai pachetele de acumulatori Hilti si ele-
mentele de retea Hilti prevazute, care sunt prezentate
la,,Accesorii“. Utilizarea aparatelor/ elementelor de retea
cu deteriorari vizibile nu este admisa.

6.3.1 Prima incarcare a unui pachet de acumulatori
ncércati complet pachetele de acumulatori inainte de
prima punere in functiune.

INDICATIE
Asigurati o pozitie sigura si stabila a sistemului care se
incarca.

6.3.2 Reincarcarea unui pachet de acumulatori

1. Asigurati-va ca suprafetele exterioare ale pachetelor
de acumulatori sunt curate si uscate.

2. Introduceti pachetul de acumulatori in aparat.
INDICATIE Pachetele de acumulatori Li-lon sunt
pregatite de utilizare in orice moment, chiar si in
stare partial incarcata.

Céand aparatul este conectat, progresul operatiei de
incarcare este semnalat prin intermediul LED-urilor.

6.4 Optiuni pentru incarcarea pachetului de
acumulatori

INDICATIE
Asigurati-va ca temperatura recomandata la incarcare
este respectata (0 pana la 40°C).

PERICOL
Utilizarea elementului de retea PUA 81 este permisa
numai in interiorul unei cladiri. Evitati patrunderea
umiditatii.

6.4.1 incarcarea pachetului de acumulatori in
aparat

1. Asezati pachetul de acumulatori in compartimentul
pentru acumulatori (vezi 6.1).

2.  Rotiti inchizatorul pana cand mufa de incarcare de
pe pachetul de acumulatori devine vizibila.

3. Introduceti fisa elementului de retea sau fisa pentru
baterie auto in pachetul de acumulatori.
Pachetul de acumulatori este in curs de incarcare.

4. Pentru semnalarea starii de incarcare pe parcursul
ncarcarii, conectati aparatul.
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6.4.2 incarcarea pachetului de acumulatori in afara
aparatului B

Extrageti pachetul de acumulatori (vezi 6.2).

Tmbinati fisa elementului de retea sau fisa pentru

baterie auto cu pachetul de acumulatori.

LED-ul rosu de pe pachetul de acumulatori semna-

lizeaza activitate de incarcare.

N =

6.4.3 incircarea pachetului de acumulatori pe
parcursul functionarii

PERICOL

Functionarea pe modul Jincércare pe parcursul functio-
narii“ nu este permisa pentru aplicatii de lucru in exterior
si in medii cu umiditate.

AVERTISMENT

Evitati patrunderea umiditatii. Patrunderea umiditatii
poate cauza un scurtcircuit si reactii chimice si poate
avea ca urmare arsuri sau incendii.

1. Rotiti inchizatorul pana cand mufa de incércare de
la pachetul de acumulatori devine vizibila.

2. Introduceti fisa elementului de retea in pachetul de
acumulatori.
Aparatul functioneaza pe parcursul procesului de
incarcare si starea de incarcare a acumulatorului
este afisata prin LED-urile de pe aparat.

6.5 Manipularea cu precautii a pachetelor de
acumulatori

Depozitati pachetul de acumulatori pe cat posibil in spatii
reci si uscate. Nu depozitati niciodata pachetul de acu-
mulatori in pozitii expuse la soare, la surse de incalzire
sau in spatele geamurilor. La finalul duratei de serviciu,
pachetele de acumulatori trebuie sa fie evacuate ca de-
seuri in conformitate cu normele de protectie a mediului.

6.6 Conectarea aparatului
Apasati tasta Pornit/Oprit.

INDICATIE

Dupéa conectare, aparatul porneste alinierea automata.
Cand alinierea este completd, fasciculul laser se acti-
veaza in directia de rotatie si in directia normala.

6.7 Indicatoarele cu LED
Vezi capitolul 2, Descriere

6.8 Introducerea bateriilor in aparatul PRA 30 H

PERICOL
Nu puneti in functiune baterii deteriorate.

178

PERICOL

Nu amestecati baterii noi si vechi. Nu utilizati baterii
produse de fabricanti diferiti sau cu diferite indicative de
model.

INDICATIE

Actionarea aparatului PRA 30 este permisa numai cu
bateriile fabricate in conformitate cu standardele inter-
nationale.

1. Deschideti locagul bateriilor de la receptorul laser.
2. Introduceti bateriile in receptorul laser.
INDICATIE La introducere avetiin vedere polaritatea
bateriilor!
3. Inchideti locasul bateriilor.

6.9 Asocierea

Aparatul si telecomanda/receptorul laser sunt asociate in
starea livrata din fabrica. Alte receptoare laser de acelasi
tip sau stative automate suplimentare PRA 90 nu sunt
pregatite de functionare fara asociere. Pentru a folosi
aparatul cu aceste accesorii, ele trebuie sa fie reglate re-
ciproc, adica asociate. Asocierea aparatelor are ca efect
faptul ca ele pot fi alocate univoc unul altuia. Aparatul
si stativul automat PRA 90 receptioneaza astfel numai
semnalele de la telecomanda/receptorul laser asociate.
Asocierea permite lucrul pe l1anga alte lasere rotative fara
a exista pericolul ca reglajele sa fie modificate de acestea.

6.9.1 Asocierea aparatului si a receptorului laser

o

1. Apasati concomitent la aparat si la receptorul laser

pe tastele Pornit/Oprit si tineti-le apasate pentru cel
putin 3 secunde.
Asocierea reusitd este semnalizata la receptorul
laser printr-un sunet si la aparat prin aprinderea
intermitenta a tuturor LED-urilor. Concomitent, pe
display-ul receptorului laser apare pentru scurt timp
simbolul "Asociat". Aparatul si receptorul se deco-
necteaza automat dupa asociere.

2.  Conectati din nou aparatele asociate.

Simbolul ,Asociat” apare pe display.

6.9.2 Asocierea dintre PRA 90 si receptor

1. Apasati concomitent la stativul automat PRA 90 si

la receptorul laser pe tastele Pornit/Oprit si tineti-le
apasate pentru cel putin 3 secunde.
Asocierea reusita este semnalizata la receptorul la-
ser printr-un sunet si la stativul automat PRA 90 prin
aprinderea intermitentd a tuturor LED-urilor. Conco-
mitent, pe display-ul receptorului laser apare pentru
scurt timp simbolul "Asociat". Stativul si receptorul
se deconecteaza automat dupa asociere.

2. Conectati din nou aparatele asociate.

Pe display-ul receptorului laser este afisat aparatul,
inclusiv stativul.



7 Modul de utilizare

7.1 Verificarea aparatului

naintea masurérilor importante, verificati precizia apara-
tului, in special dupa ce acesta a cazut pe sol sau daca a
fost expus unor influente mecanice (vezi 8.6).

7.2 Conectarea aparatului
Apasati tasta Pornit/Oprit.
INDICATIE
Dupa conectare, aparatul porneste alinierea automata.

7.3 Lucrul cu aparatul PRA 30

PRA 30 este receptor laser si in acelasi timp telecomanda. Telecomanda faciliteaza lucrul cu laserul rotativ si este
necesara pentru a putea folosi unele functii ale aparatului. Indicatia fasciculului laser este redata optic si acustic.

7.3.1 Lucrul cu receptorul laser ca aparat portabil

1.
2.

Apasati tasta Pornit/Oprit.
Tineti receptorul laser cu campul de detectie direct in planul fasciculului laser rotativ.

7.3.2 Lucrul cu receptorul laser in suportul de sustinere a receptorului PRA 80 E1

R

7.

Deschideti inchizatorul de la PRA 80.

Introduceti receptorul in suportul de sustinere a receptorului PRA 80.

Blocati inchizatorul de la PRA 80.

Conectati receptorul cu tasta Pornit/Oprit.

Deschideti manerul rotativ.

Fixati in sigurantd suportul de sustinere a receptorului PRA 80 pe bara telescopica sau pe bara de aliniere prin
inchiderea manerului rotativ.

Tineti receptorul cu campul de detectie direct in planul fasciculului laser rotativ.

7.3.3 Lucrul cu receptorul laser in suportul de sustinere a receptorului PRA 83 El

1.

6.

Apasati receptorul oblic in mansonul cauciucat al aparatului PRA 83, pand cand acesta cuprinde receptorul
complet. Campul de detectie si tastele trebuie sa se afle pe partea frontala.

Introduceti receptorul impreuna cu mansonul cauciucat pe piesa de prindere. Suportul magnetic imbina intre ele
mansonul si piesa de prindere.

Conectati receptorul cu tasta Pornit/Oprit.

Deschideti manerul rotativ.

Fixati in siguranta suportul de sustinere a receptorului PRA 83 prin inchiderea méanerului rotativ pe bara telescopica
sau pe bara de aliniere.

Tineti receptorul cu cdmpul de detectie direct in planul fasciculului laser rotativ.

7.3.4 Lucrul cu aparatul de transmitere a cotelor de nivel PRA 81 El

Noo,MN A

Deschideti inchizatorul de la PRA 81.

Asezati receptorul laser in aparatul de transmitere a cotelor de nivel PRA 81.
Tnchideti inchizatorul de la PRA 81.

Conectati receptorul laser cu tasta Pornit/Oprit.

Tineti receptorul laser cu campul de detectie direct in planul fasciculului laser rotativ.
Pozitionati receptorul laser astfel incat afisajul distantei sa indice ,,0.

Masurati distanta dorita cu ajutorul benzii de masurare.

7.3.5 Reglarea unitatilor @

Cu tasta pentru unitati puteti seta precizia dorita a afisajului digital (mm/cm/Oprit).

7.3.6 Setarea volumului sonor @

La pornirea receptorului laser, volumul sonor este reglat pe ,normal“. Prin apdsarea tastei pentru volum sonor, se
poate modifica volumul sonor. Puteti alege intre cele patru optiuni ,Silentios”, ,Normal*, ,,Puternic” si ,,Oprit*.
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7.3.7 Optiuni din meniu @

L B == B — B — B —
Nienu Nienu Vienu Niemnu

'Mlv () <=3 4.«;’}»

SW versions:

L (N PRA30:2.1.4 @ S/
PR:0.0
) A | ® ]

i Sleep
1 2 3 4
L B [ ]
NNienu
<4 D >
—
5 6 1 8

Apasati la pornirea receptorului laser tasta Pornit/Oprit pentru doua secunde.

Afisajul meniului apare in panoul indicator.

Utilizati tasta pentru unit&ti, pentru a schimba intre unitatile metrice si cele anglo-americane.

Utilizati tasta pentru volum sonor pentru a atribui succesiunea mai rapida a semnalului acustic domeniului de
detectie de deasupra crestéturii de marcaj sau de sub acesta.

Selectati cu tastele directionale (stanga/dreapta) alte puncte, in functie de necesar.

INDICATIE Cu tastele directionale (stanga/dreapta) se selecteaza posibilitatile de reglare. Tasta pentru unitati
serveste la modificarea reglajului respectiv. Exista urmatoarele posibilitati de reglare: Afisarea versiunii software
(fara posibilitate de reglare), modului Sleep PR 30-HVS (oprit/pornit), unitétilor pentru modul Inclinat (%/°), asocierii
PR 30-HVS (intreruperii asocierii), asocierii PRA 90 (intreruperii asocierii), sensibilitatii functiei de avertizare la
soc (ridicatd/medie/scazutd), legaturii radio (Pornit/Oprit). Reglajele care privesc aparatul au efect numai daca
aparatul este pornit si conectat prin legatura radio.

Deconectati receptorul laser, pentru a salva reglajele.

INDICATIE Fiecare reglaj ales devine activ dupa urméatoarea conectare.

7.3.8 Dublu clic

in procesul de operare, comanda ,Aliniere automat&®, respectiv ,Monitorizare* trebuie s& fie confirmata printr-un
dublu clic, pentru a impiedica manevrele eronate de operare.

7.4 Dezactivarea functiei de avertizare la soc 2. Apasati tasta pentru dezactivarea functiei de averti-
1.

zare la soc.
Aprinderea constantd a LED-ului de dezactivare a
functiei de avertizare la soc aratd ca functia este
dezactivata.

3.  Pentru a reveni in modul standard, deconectati si sa
conectati aparatul din nou.

Porniti aparatul (vezi 7.2).
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7.5 Lucrul pe orizontala

7.5.1 Instalarea

1.

2.

in functie de aplicatie, montati aparatul de ex. pe un stativ; alternativ, puteti monta laserul rotativ pe un suport de
perete. Unghiul de inclinatie a suprafetei de asezare poate fi maxim + 5° sein.

Apasati tasta Pornit/Oprit.

LED-ul autoaliniere se aprinde intermitent in verde.

Imediat ce se obtine alinierea, fasciculul laser se activeaza , se roteste si LED-ul de autoaliniere lumineaza
constant.

7.5.2 Alinierea cu stativul automat PRA 90

INDICATIE
Aceasta functie este disponibild numai cu stativul automat PRA 90.
La prima folosire trebuie ca receptorul laser al aparatului PRA 30 sa fie asociat cu stativul (vezi 6.9.2)

Cu stativul automat optional PRA 90 puteti regla manual sau automat indltimea planului laserului la valoarea dorita.

1. Montati aparatul pe stativul automat PRA 90.
2. Conectati laserul rotativ, stativul automat si receptorul laser. Aliniati acum inaltimea planului laserului manual (vezi
7.5.3) sau automat (vezi 7.5.4).
7.5.3 Alinierea manuala @

Apasati pe receptorul laser tastele +/- sau la aparatul PRA 90 tastele sdgeata, pentru a muta planul orizontal paralel in
sus, respectiv in jos.

7.5.4 Alinierea automata @

1.

Tineti partea de receptie a receptorului laser la nivelul de vizare dorit si in directia panoului de operare al aparatului
PRA 90. Tineti fix receptorul laser pe parcursul alinierii $i acordati atentie vizibilitétii libere intre receptorul laser si
aparatul.

Faceti dublu clic pe tasta Aliniere automata de pe receptorul laser. Cu inca un dublu clic, alinierea se incheie.
Printr-un dublu clic procesul de aliniere a planului laserul este pornit si stativul se deplaseaza in sus, respectiv in
jos. In acest timp este emis in permanentd un semnal acustic. Imediat ce fasciculul laser intalneste campul de
detectie al receptorului laser, fasciculul este miscat spre crestatura de marcaj (planul de reper).

Dupa ce pozitia este atinsa si aparatul si-a executat alinierea, un sunet de cinci secunde semnalizeaza incheierea
procesului. Suplimentar, simbolul ,Aliniere automata“ nu mai este afisat.

Verificati reglajul inaltimii pe display.

Tnlaturati receptorul laser.

INDICATIE Daca procesul de aliniere automat nu a reusit, se emit semnale scurte si simbolul , Aliniere automata“
se stinge.
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7.6 Lucrul pe verticala

1.

Montati aparatul pentru lucrari pe verticald pe un stativ corespunzdtor, pe adaptorul pentru fatade sau pe
adaptorul pentru baliza sau pe un suport de perete, astfel incat panoul de operare al aparatului sa fie orientat in
sus. Alternativ, puteti aseza aparatul pe picioarele din cauciuc ale manerelor din spate.

INDICATIE Cea mai buna legatura radio cu PRA 30 o ofera partea laterald a aparatului, adiacenta panoului de
operare in dreapta.

INDICATIE Pentru ca precizia specificatd sa poata fi respectata, aparatul trebuie pozitionat pe o suprafata plana,
respectiv montat corespunzator exact pe stativ sau pe un alt accesoriu.

Aliniati axa verticald a aparatului cu ajutorul indexului si al catarii in directia dorita.

Apasati tasta Pornit/Oprit.

Dupa aliniere aparatul porneste regimul laser cu un fascicul de rotatie stationar care proiecteaza vertical in jos.
Acest punct proiectat este punctul de referintd (nu punct de linie verticald) si serveste la pozitionarea aparatului.
Acum aliniati aparatul astfel incat punctul proiectat al laserului sa fie orientat exact pe un punct de referinta (de
ex. tinta in baliza).

Acum aliniati planul laserului manual (vezi 7.6.1) sau automat (vezi 7.6.2) pe al doilea punct de referinta dorit.
Imediat ce incepeti alinierea, laserul incepe rotatia automat.

7.6.1 Alinierea manuala @

1.

Apasati pe receptorul laser tastele directionale (stdnga/dreapta), pentru a alinia manual planul vertical.

7.6.2 Alinierea automata si monitorizarea @

1.

3.

Tineti receptorul laser cu crestdtura de marcaj pe locul de aliniere dorit si in directia aparatului.

Faceti dublu clic pe tasta Aliniere automata. Cu incé un dublu clic, alinierea se incheie.

Un dublu clic declanseaza procesul de aliniere a planului laserului. In acest timp este emis in permanenta un
semnal acustic.

Puteti modifica directia procesului de cdutare prin apasarea tastei Aliniere automata.

Imediat ce fasciculul laser intalneste campul de detectie al receptorului laser, fasciculul este migcat la crestatura
de marcaj (planul de reper).

Dupa ce pozitia este atinsa (crestatura de marcaj gasitd), un sunet de cinci secunde semnalizeaza incheierea
procesului.

Receptorul laser trece automat pe modul Monitorizare si controleaza la intervale regulate daca planul laserului
s-a deplasat. In cazul unei deplasari, planul laserului este corectat din nou pe planul marcajului, daci acest lucru
este posibil. Daca planul marcajului se afla in afara domeniului de aliniere de +5°, contactul vizual direct dintre
aparat si receptorul laser este impiedicat pentru un timp lung sau procesul de aliniere nu a reusit in interval de
doua minute, se emit semnale scurte, laserul nu se mai roteste si simbolul ,Aliniere automata“ se stinge. Acest
lucru semnalizeaza abandonul procesului automat de aliniere.

Faceti dublu clic pe tasta Aliniere automata pentru a parasi modul Monitorizare.

7.7 Lucrul cu inclinatia

7.7.1 Instalarea

INDICATIE
Tnclina;ia se poate realiza fie manual, fie automat, fie prin utilizarea adaptorului de inclinatie PRA 79.
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INDICATIE
inclinatiile pot fi reglate, respectiv afisate la PRA 30 in % sau in °. Pentru setarea unititii dorite, a se vedea capitolul
7.3.7 Optiuni din meniu.

in functie de aplicatie, montati aparatul de ex. pe un stativ.

Pozitionati laserul rotativ fie pe marginea superioara, fie pe cea inferioara a planului de inclinatie.

Asezati-va in spatele aparatului, privind spre panoul de operare.

Cu ajutorul crestéaturii de vizare de la capul aparatului, orientati aparatul grosier, paralel cu planul de inclinatie.
Pentru o aliniere mai fina, dupa reglarea inclinatiei executati alinierea electronica a inclinatiei (vezi 7.7.4).

5. Conectati aparatul si apasati tasta Mod inclinat. LED-ul pentru modul inclinat se aprinde.

Imediat ce se obtine alinierea, fasciculul laser se activeaza. Aparatul PR 30-HVS poate fi inclinat imediat ce
simbolul ,Mod Inclinat“ apare pe display-ul aparatului PRA 30.

pon

7.7.2 Reglarea manuala a inclinatiei @

INDICATIE

Daca aparatul masoara modificari de temperaturd de aproximativ 10 grade, rotatia laserului se opreste pentru
aproximativ 40 secunde. In acest timp, aparatul corecteaza toate erorile posibile cauzate de modificarea temperaturii.
Dupa corectia automata, aparatul regleaza planul laserului din nou pe inclinatia precedenta si laserul incepe sa se
roteasca.

in functie de inclinatia preliminara a aparatului, se pot introduce valori ale inclinatiei de pana la 21,3 %. Afisajul
receptorului laser indica unghiul de inclinare.

7.7.2.1 inclinatii pozitive

Tasta de introducere a inclinatiei Plus ridica planul laserului in fata aparatului si in coboara in spatele aparatului.

1. Apasati tasta de introducere a inclinatiei Plus de pe telecomanda.
INDICATIE Daca nu apasati nicio tasta timp de trei secunde, in aparat se va seta ultima inclinatie afisata. LED-ul
pentru modul inclinat se va aprinde intermitent.
Afisajul receptorului laser indica unghiul de inclinare.

2. Daca doriti sa modificati valorile rapid, apasati lung pe tasta de introducere a inclinatiei.

7.7.2.2 inclinatii negative

Tasta de introducere a inclinatiei Minus coboara planul laserului in fata aparatului si il ridica in spatele aparatului.

1. Apasati tasta de introducere a inclinatiei Minus de pe telecomanda.
INDICATIE Daca nu apasati nicio tasta timp de trei secunde, in aparat se va seta ultima inclinatie afisata. LED-ul
pentru modul Inclinat se va aprinde intermitent.
Afisajul receptorului laser indica unghiul de inclinare.

2. Daca doriti sa modificati valorile rapid, apasati lung pe tasta de introducere a inclinatiei.

7.7.3 Reglarea automati a inclinatiei @ [B

Cu aceasta functie se poate crea automat un plan inclinat al laserului intre 2 puncte si se poate determina inclinatia

dintre aceste puncte.

1. Asezati aparatul aga cum este descris mai jos 7.7.1 pe marginea superioara a planului de inclinatie.

2. Montati receptorul laser cu suportul de sustinere a receptorului PRA 80/PRA 83 de ex. la stadia telescopica
PUA 50.

3. Pozitionati receptorul imediat in fata laserului rotativ, orientati-l pe indltimea planului laserului si fixati-| la stadia
telescopica.

4. Pozitionati receptorul cu stadia telescopicd pe marginea inferioara a planului de inclinatie si faceti dublu clic pe
tasta Aliniere automata. Cu inca un dublu clic, alinierea se incheie.
Acum se declangeaza procesul de aliniere a planului laserului. In acest timp este emis in permanent& un semnal.
Puteti modifica directia procesului de cdutare prin apasarea tastei Aliniere automata.
Imediat ce fasciculul laser intalneste campul de detectie al receptorului laser, fasciculul este migcat la crestatura
de marcaj (planul de reper). Dupa ce pozitia este atinsa (crestatura de marcaj gasitd), un semnal acustic de cinci
secunde semnalizeaza incheierea procesului.
Simbolul ,Aliniere automata“ nu mai este afisat pe display-ul receptorului laser si receptorul trece automat pe
modul normal.
Pe display-ul receptorului laser este afigata inclinatia timp de cinci secunde.
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5.  Cititi inclinatia dintre cele doua puncte (punctele de statie de la aparat si de la receptorul laser) pe display-ul
receptorului laser.
INDICATIE Dupa cinci secunde, indicatorul de inclinatie de pe display-ul receptorului laser se stinge.

7.7.4 Alinierea electronica optionala a inclinatiei

Dupa alinierea grosiera a laserului rotativ si dupa reglarea inclinatiei (asa cum este descris mai sus), se poate optimiza

alinierea aparatului PR 30-HVS cu ajutorul sistemului Hilti patentat de aliniere electronica a inclinatiei.

1. Pozitionati central PRA 30 fata de PR 30-HVS la capatul planului de inclinatie. Puteti fie sa il tineti imobil, fie sa il
fixati cu PRA 80/PRA 83.

2. Activati alinierea electronica a inclinatiei la PR 30-HVS prin apasarea tastei de aliniere electronica a inclinatiei.
Daca ségetile pentru alinierea electronica a inclinatiei se aprind intermitent, PRA 30 nu recepteaza niciun fascicul
laser de la PR 30-HVS.

3. Daca sageata din stanga se aprinde, aliniati aparatul PR 30-HVS in sens orar.

4. Daca sageata din dreapta se aprinde, aliniati aparatul PR 30-HVS in sens anti-orar.

Daca ambele sageti se aprind, alinierea pe PRA 30 este corecta.
Dupa ce alinierea a reusit (ambele sageti se aprind constant pentru 10 secunde), functia este inchisa automat.

5.  Fixati acum laserul rotativ pe stativ, astfel incat el s& nu poata fi rasucit involuntar.

6. Puteti incheia alinierea electronica a inclinatiei si prin apasarea tastei de aliniere electronica a inclinatiei.
INDICATIE intre alinierea grosiera cu ajutorul indexului si al catarii si alinierea fin& cu ajutorul alinierii electronice a
inclinatiei, sunt posibile abateri. Deoarece metoda electronica este mai precisd decét cea optica, se recomanda
sd se foloseasca intotdeauna alinierea electronica a inclinatiei ca referinta.

7.7.5 Reglarea inclinatiei cu ajutorul adaptorului de inclinatie PRA 79

INDICATIE
Asigurati-va ca masa de inclinatie este montata corect intre stativ si aparat (vezi manualul de utilizare PRA 79).

1. in functie de aplicatie, montati de ex. adaptorul de inclinare PRA 79 pe un stativ.
Pozitionati stativul fie pe marginea superioara, fie pe cea inferioara a planului de inclinatie.

3. Montati laserul rotativ pe adaptorul de inclinare si aliniati aparatul cu ajutorul crestaturii de vizare de pe capul
aparatului PR 30-HVS, inclusiv adaptorul de inclinare, paralel cu planul de inclinatie. Panoul de operare al
aparatului PR 30-HVS trebuie sa se afle pe partea opusa directiei de inclinare.

4.  Asigurati-va ca adaptorul de inclinare se afld in pozitia initiala (0°).

Porniti aparatul (vezi 7.2).

6. Apésati tasta Mod inclinat.

Pe panoul de operare al laserului rotativ se aprinde acum LED-ul pentru modul inclinat.
Aparatul incepe acum alinierea automata. Imediat ce aceasta este incheiata, laserul porneste si incepe sa se
roteasca.

7. Reglati unghiul de inclinare dorit pe adaptorul de inclinare.

INDICATIE La reglarea manuald a inclinatiei, aparatul PR 30-HVS aliniaza planul laserului o singura data si apoi il
fixeaza. Vibratiile, modificarile de temperatura sau alte actiuni posibile in cursul zilei pot influenta pozitia planului
laserului.

o
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7.8 Revenirea in modul standard

Pentru a reveni in modul standard, deconectati si sa
conectati aparatul din nou.

7.9 Modul Sleep

Pe modul Sleep al aparatului PR 30-HVS se poate eco-
nomisi energie electrica. Laserul este deconectat, ceea
ce prelungeste durata de serviciu a acumulatorului.

7.9.1 Activarea modului Sleep

1. Cu aparatul PRA 30 deconectat apasati tasta Por-
nit/Oprit a aparatului PRA 30 pentru aprox. 3 se-
cunde.

2. Apasati tasta directionala Dreapta de doua ori, pen-
tru a ajunge in punctul de meniu ,,Mod Sleep*“.

3. Apasati tasta pentru unitati, pentru a activa modul
Sleep la aparatul PR 30-HVS.

7.9.2 Dezactivarea modului Sleep

1.  Cu aparatul PRA 30 deconectat apasati tasta Por-
nit/Oprit a aparatului PRA 30 pentru aprox. 3 se-
cunde.

2. Apasati tasta directionala Dreapta de doua ori, pen-
tru a ajunge la punctul de meniu Mod Sleep.

3. Apasati tasta pentru unitéti, pentru a dezactiva mo-
dul Sleep la aparatul PR 30-HVS.

4. Dupa reactivarea aparatului PR 30-HVS, verificati
setarile laserului pentru a va asigura de precizia
lucrului.

8 Ingrijirea si intretinerea

8.1 Curatarea si uscarea

1. Indepartati prin suflare praful de pe ferestrele de
iesire.

2. Nu atingeti sticla cu degetele.

3. Efectuati curatarea numai cu carpe curate si moi;
dacé este necesar, umeziti cu alcool pur sau putina
apa.

INDICATIE Un material de curatare prea aspru
poate zgaria sticla, influentand astfel negativ pre-
cizia aparatului.

INDICATIE Nu utilizati alte lichide, deoarece acestea
pot ataca piesele din plastic.

4.  Uscati echipamentul dumneavoastra respectand va-

lorile limitd de temperaturd, care sunt indicate in
Date tehnice.
INDICATIE Acordati atentie in special pe timp de
iarnd/vara valorilor limitd de temperatura, daca pas-
trati echipamentul dumneavoastra de ex. in interiorul
autovehiculului.

8.2 Ingrijirea pachetelor de acumulatori Li-lon

INDICATIE

Nu este necesara regenerarea pachetelor de acumulatori
Li-lon, ca in cazul pachetelor de acumulatori NiCd sau
NiMH.

INDICATIE
intreruperea procesului de incarcare nu influenteaza ne-
gativ durata de serviciu a pachetului de acumulatori.

INDICATIE

Procesul de incarcare poate fi pornit in orice moment, fara
a influenta negativ durata de serviciu. Nu exista un efect
Memory, similar cu cel pentru pachetele de acumulatori
NiCd sau NiMH.

INDICATIE

Pachetele de acumulatori se depoziteaza cel mai bine
in stare complet incércata, pe cat posibil in spatii raco-
roase si uscate. Depozitarea pachetelor de acumulatori

la temperaturi ambiante inalte (de ex. in spatele geamu-
rilor) este defavorabild, influenteaza negativ durata de
serviciu a pachetelor de acumulatori si creste rata de
auto-descarcare a elementilor din acumulatori.

INDICATIE

Prin invechire sau suprasolicitare, pachetele de acumu-
latori Tsi pierd din capacitate; ele nu se vor mai putea
ncarca integral. Mai puteti lucra cu pachetele de acumu-
latori invechite, insd va trebui sa le inlocuiti la timp.

1. Evitati patrunderea umiditatii.

2. Tncérca’;i complet pachetele de acumulatori inainte
de prima punere in functiune.

3. Incércati pachetele de acumulatori imediat ce ran-
damentul aparatului scade sensibil.
INDICATIE incarcarea la timp creste durata de ser-
viciu a pachetului de acumulatori.
INDICATIE in cazul continuérii utilizdrii pachetului
de acumulatori, descarcarea se va incheia automat
inainte de a se ajunge in faza de deteriorare a
elementilor si aparatul se va deconecta.

4. Incarcati pachetele de acumulatori cu redresoarele
Hilti avizate pentru pachetele de acumulatori Li-lon.

8.3 Depozitarea

1. Dezambalati aparatele care s-au umezit. Uscati si
curatati aparatele, recipientele de transport si acce-
soriile (respectand temperatura de lucru). Ambalati
din nou echipamentul numai cand este complet us-
cat.

2. Dupa perioade de depozitare indelungata a echi-
pamentului sau operatiuni mai lungi de transport,
efectuati o masurare de control inainte de folosire.

3. inaintea unor durate de depozitate indelungate, vi
rugdm sa scoateti din aparat si din receptorul laser
acumulatorii si bateriile. Revarsarea acumulatorilor
si bateriilor pot deteriora aparatul si receptorul laser.
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8.4 Transportarea

Pentru transportul sau expedierea echipamentului dum-
neavoastra, utilizati fie caseta de expediere Hilti, fie un
ambalaj echivalent.

AVERTISMENT

inainte de transport sau expediere nlaturati pachetele de
acumulatori si bateriile din aparat si din receptorul laser.

8.5 Calibrarea de catre centrul service de calibrare
Hilti

Pentru a putea asigura fiabilitatea in conformitate cu

normele si cerintele legale, va recomanddm verificarea

regulatd a aparatului la un centru service de calibrare

Hilti.

Centrul service de calibrare Hilti va sta oricand la dispozi-

tie. Va recomandam sa calibrati aparatul cel putin o data

pe an.

in cadrul verificarii la centrul service de calibrare Hilti,

se confirma faptul ca specificatiile aparatului verificat

corespund datelor tehnice din manualul de utilizare in

ziua de verificare.

in caz de abateri de la datele producétorului, aparatul

de masura folosit se regleaza din nou. Dupa ajustare si

verificare, pe aparat va fi montata o placheta de calibrare

si se va atesta scriptic prin intermediul unui certificat de

calibrare faptul ca aparatul lucreaza intre limitele datelor

producétorului.

Certificatele de calibrare sunt necesare tuturor intreprin-

derilor care sunt certificate conform ISO 900X.

Un contact cu firma Hilti in apropierea dumneavoastra va

poate oferi asistenta suplimentara.

8.6 Verificarea preciziei

INDICATIE

Pentru a putea respecta specificatiile tehnice, aparatul
trebuie sa fie verificat regulat (cel putin inainte de fiecare
lucrare mai mare/relevantd)!

INDICATIE

in conditiile urmatoare se presupune in un aparat functio-
neaza, dupa o lovire prin cadere, impecabil si cu aceeasi
precizie ca si inainte de cadere:

in caz de lovire prin cadere, indltimea de cadere indicata
in Date tehnice nu a fost depasita.

Aparatul nu a suferit deteriordri mecanice la cadere (de
ex. spargerea prismei Penta).
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Aparatul genereaza un fascicul laser rotativ in timpul
aplicatiei de lucru.

Aparatul a functionat impecabil si inainte de lovirea prin
cadere.

8.6.1 Verificarea axei principale si transversale pe
orizontala M@

1. Instalati stativul la aprox. 20 m de un perete si aliniati
orizontal capul stativului folosind nivela cu apa.

2. Montati aparatul pe un stativ si aliniati capul apara-
tului cu ajutorul crestaturii de vizare la perete.

3.  Cu ajutorul receptorului captati un punct (punctul 1)
si marcati-| pe perete.

4. Rotiti aparatul in jurul axei sale in sens orar cu 90°.
inltimea aparatului nu trebuie sa fie modificata.

5. Cu ajutorul receptorului laser captati un al doilea
punct (punctul 2) si marcati-I pe perete.

6. Repetati de inca doua ori pasii 4 si 5, captati punctul

3 si punctul 4 cu ajutorul receptorului si marcati-le
pe perete.
Daca operatiunea s-a realizat cu atentie, distanta
pe verticala intre cele doua punctele 1 si 3 mar-
cate (axa principald), respectiv punctele 2 si 4 (axa
transversald) trebuie sa fie < 3 mm (la 20 m). Daca
abaterea este mai mare, expediati aparatul la centrul
Hilti-Service pentru calibrare.

8.6.2 Verificarea axei verticale {H [

1. Instalati aparatul vertical pe o pardoseald cat mai

plana posibil la aprox. 20 m de un perete.

Aliniati manerele aparatului paralel cu peretele.

3. Conectati aparatul si marcati un punct de referinta
(R) pe pardoseala.

4.  Cu ajutorul receptorului, marcati punctul (A) de la
capatul inferior al peretelui. Alegeti viteza medie.

5.  Cu ajutorul receptorului marcati punctul (B) la aprox.
10 m in&ltime.

6. Rotiti aparatul cu 180° si aliniati-I pe punctul de re-
ferinta (R) la pardoseald si la punctul marcat inferior
(A) la perete.

7. Cuajutorul receptorului marcati punctul (C) la aprox.
10 m indltime.

8. \Verificati dacd, la executarea corecta, distanta pe
orizontala dintre cele doua puncte (B) si (C) marcate
la indltimea de zece metri este mai mica de 1,5 mm
(la 10 m).
INDICATIE in caz de abateri mai mari: va rugam s&
expediati aparatul la centrul de service Hilti pentru
calibrare.
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9 Identificarea defectiunilor

Defectiunea

Cauza posibila

Remediere

Afigajul indica simbolul

/s

Aparatul PRA 30 nu este asociat cu
PR 30-HVS.

Asociati aparatele (vezi capitolul 6.9)

Afisajul indica simbolul

S

Introducere nevalabild de la taste; co-
manda nu este posibila din principiu.

Apasati o tasta valabila.

Afisajul indicad simbolul

AN

Comanda posibild, insad aparatul nu
reactioneaza.

Conectati toate aparatele si intrati in

raza de actiune radio.

Asigurati-va ca intre aparate nu exista
obstacole. Aveti in vedere si raza de

actiune radio maxima. Pentru o lega-

tura radio buna pozitionati PR 30-HVS

si PRA 30 la =z 10 cm deasupra par-
doselii.

Afisajul indicad simbolul

AN

Aparatul este pe modul Monitorizare.
O noua aliniere nu a fost posibila.

Verificati pozitionarea PR 30-HVS si

a PRA 30 si daca este liber campul

de vizibilitate dintre PR 30-HVS si
PRA 30. Porniti din nou alinierea auto-
mata (vezi capitolul privind alinierea
automata si monitorizarea)

Afisajul indicad simbolul

Sleap

Aparatul este pe modul Sleep (apara-
tul rdamane max. 4 h pe modul Sleep).

Activarea aparatului (vezi capitolul
,Dezactivarea modului Sleep®)

Afisajul indica simbolul
X

£

Starea de incarcare a pachetului de
acumulatori PR 30-HVS este scazuta.

Incarcati pachetul de acumulatori, fo-
lositi un alt pachet de acumulatori sau
folositi aparatul PR 30-HVS in modul
Jncarcare pe parcursul functiona-

rii“ (nu este valabil pentru aplicatii de
lucru in exterior si in medii cu umidi-
tate).

10 Dezafectarea
ATENTIONARE

i evacuarea ca deseuri

in cazul evacudrii necorespunzitoare ca deseu a echipamentului, sunt posibile urméatoarele evenimente:
La arderea pieselor din plastic, se formeaza gaze de ardere toxice care pot provoca imbolnaviri de persoane.
Bateriile pot exploda, provocand intoxicari, arsuri, arsuri chimice sau poluare, daca sunt deteriorate sau incalzite

puternic.

in cazul evacudrii neglijente a deseurilor, exista riscul de a oferi persoanelor neautorizate posibilitatea de a utiliza
echipamentul in mod abuziv. In aceasta situatie, puteti provoca vatamari grave persoanei dumneavoastra si altor
persoane, precum si poludri ale mediului.
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Aparatele Hilti sunt fabricate intr-o proportie mare din materiale reutilizabile. Conditia necesara pentru reciclare este
separarea corectd a materialelor. In multe tari, Hilti asigurd deja conditile de preluare a aparatelor vechi pentru
revalorificare. Solicitati relatiile necesare la centrele pentru clienti Hilti sau la consilierul dumneavoastra de vanzari.

Valabil numai pentru térile UE

Nu aruncati sculele electrice in containerele de gunoi menajer!

Conform directivei europene privind aparatele electrice si electronice vechi si transpunerea in actele
normative nationale, sculele electrice uzate trebuie sa fie colectate separat si depuse la centrele de

revalorificare ecologica.

Evacuati bateriile ca deseuri in conformitate cu prescriptiile nationale.

11 Garantia producatorului pentru aparate

Pentru relatii suplimentare referitoare la conditiile de ga-
rantie, vd rugam sa va adresati partenerului dumneavoas-
tra local HILTI.

12 Indicatia FCC (valabila in USA)/indicatia IC (valabila in Canada)

AVERTISMENT

Acest aparat a respectat in teste valorile limita prescrise
in paragraful 15 din dispozitile FCC pentru aparatele
digitale din clasa B. Aceste valori limitd prevad pentru
instalarea in zone de locuinte o protectie suficienta fata
de radiatiile perturbatoare. Aparatele de acest tip gene-
reaza si utilizeaza frecvente inalte si, de asemenea, pot
radia frecvente inalte. Din aceste motive, ele pot provoca
perturbatii in receptia radio daca nu sunt instalate si puse
n functiune conform instructiunilor.

Nu se poate insa garanta ca, in cazul anumitor instalatii,
nu pot sa apara perturbatii. Daca acest aparat provoaca
perturbatii ale receptiei radio sau TV, care pot fi consta-
tate prin deconectarea si reconectarea aparatului, utili-
zatorul trebuie sa contracareze perturbatiile cu ajutorul
masurilor urmétoare:

Realinierea sau mutarea antenei de receptie.

Marirea distantei dintre aparat si receptor.
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Conectarea aparatului la priza de alimentare a unui circuit
electric diferit de cel al receptorului.

Solicitati ajutorul distribuitorului comercial sau al unui
tehnician radio-TV experimentat.

INDICATIE

Schimbarile sau modificarile care nu sunt permise explicit
de Hilti pot restrictiona dreptul utilizatorului de a pune
aparatul in functiune.

Acest dispozitiv corespunde paragrafului 15 din dispozi-
tiile FCC si RSS-210 al IC.

Punerea in functiune se subordoneaza urmatoarelor doua
conditii:

Aparatul nu trebuie s& genereze radiatie daunatoare.

Aparatul trebuie sa capteze orice radiatie, inclusiv radia-
tiile care produc operatii nedorite.



13 Declaratia de conformitate CE (Originala)

Denumire: Laser rotativ
Indicativ de model: PR 30-HVS
Generatia: 01
Anul fabricatiei: 2013

Declaram pe propria raspundere ca acest produs
corespunde urmatoarelor directive si norme: Pana la 19
aprilie 2016: 2004/108/CE, incepand cu 20 aprilie 2016:
2014/30/UE, 2011/65/UE, 2006/42/CE, 2006/66/CE,
1999/5/CE, EN ISO 12100, EN 300 440-2 V1.4.1,
EN 301 489-1 V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

BU Measuring Systems

06/2015

Documentatia tehnica la:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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ORIJINAL KULLANIM KILAVUZU

PR 30-HVS Motorlu eksenel lazer

Calistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima alet ile birlikte
muhafaza ediniz.

Aleti, ti¢linci kisilere sadece kullanim
kilavuzu ile birlikte veriniz.

icindekiler Sayfa
1 Genel bilgiler 191
2 Tanimlama 191
3 Aksesuar 194
4 Teknik veriler 194
5 Guvenlik uyarilari 196
6 Calistirma 198
7 Kullanim 199
8 Bakim ve onarim 206
9 Hata arama 207
10 Imha 208
11 Aletlerin Uretici garantisi 209
12 FCC uyarisi (ABD'de gegerli) / IC uyarisi
(Kanada'da gecerli) 209
13 AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal) 209

H Sayilarin her biri bir resme atanmistir. iigili resimleri
kullanim kilavuzunun baglangicinda bulabilirsiniz.

Bu kullanm kilavuzu metninde "Alet" veya "Motorlu
Eksenel Lazer" terimleri her zaman PR 30-HVS'yi ifade
etmektedir. "Uzaktan kumanda" veya "Lazer dedektord"
veya "Dedektor" terimleri her zaman PRA 30'u (03) ifade
etmektedir.

Motorlu eksenel lazer Kl

Lazer isini (eksenel dlizlem)
Rotasyon baslhg

Tutamak

(4) Kumanda alani

(5 5/s" digli ana plaka

(6) PRA 84 Lityum iyon akii

Akii paketinin takilmasi ve cikartiimasi B

PRA 84 Lityum lyon akii
Akl bolmesi
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® Kilitleme
Alette sarj etme H

PUA 81 gli¢ kaynag
Sarj yuvasi

Alet diginda sarj etme E1

(@ PUA 81 giig kaynag
PUA 82 arag pil soketi
LED aku sarj aktivitesi

Motorlu eksenel lazer kontrol paneli B

(@ Agma/Kapatma tusu

% LED otomatik ayarlama
Elektronik edim hizalamasi icin LED oklari

@ Elektronik egim hizalamasi tusu (yalnizca egim
modu ile baglantili olarak)

@ Sok uyarisi fonksiyonu tusu ve LED'i

(8) Egim modu tusu ve LED'i

@ LED denetleme modu (yalnizca dikey otomatik
hizalama igin)

LED akii sarj durumu géstergesi

PRA 30 kontrol paneli @

% Acma/Kapatma tusu

"Arti" egim girisi tusu / "Sag" veya "Yukan" yén
tusu (PRA 90) ile

(® Birim tusu

Ses seviyesi tusu

(5) "Eksi" egim girisi tusu / "Sol" veya "Asag!" ybn tusu
(PRA 90 ile)

@ Otomatik hizalama / denetleme modu tusu (dikey)
(cift tiklama)

Algilama alani

(8) isaretleme centigi

(9) Gosterge
Gosterge PRA 30

@ Lazer duzlemi yuksekligine goére dedektdr konumu
g0stergesi

(@ Pil durum gdstergesi

(3) Ses seviyesi géstergesi

(@) Lazer diizlemi mesafe gdstergesi



1 Genel bilgiler

1.1 Uyan metinleri ve anlamlan Alette
TEHLIKE 2
Agir viicut yaralanmalarina veya dogrudan 6lime sebep
olabilecek tehlikeler igin. IEC/EN 60825-1:2007 uyarinca lazer sinifi 2

iKAZ Alette
Agir viicut yaralanmalarina veya 6lime sebep olabilecek
olast tehlikeli durumlar igin. CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

[ N STARE INTO BEAM
DiKKAT %
. . . 620-690nm / Po <4.85mW, 300RPM
Hafif vicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol GLASS Il LASER PRODUCT
acabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.

CFR 21, § 1040'a (FDA) gére lazer sinifi Il
UYARI
Kullanim uyarilari ve kullanim ile ilgili diger gerekli bilgiler. | Tanimlama detaylarinin alet Gizerindeki yeri

Tip tanimi ve model tanimi aletinizin tip plakasi
Uzerindedir. Bu verileri kullanim kilavuzunuza aktariniz ve
temsilcilik veya servislerimize ydnelik sorularinizda her
Semboller zaman bu verileri hazir bulundurunuz.

O A

Jenerasyon: 01

1.2 Piktogramlarin acgiklamasi ve diger uyarilar

Kullanmadan Genel Asitli Tehlikeli
once tehlikelere maddelere elektrik
kullanim karsi uyari karsi uyar gerilimine Seri no:
kilavuzunu kars! uyari
okuyunuz
Sadece i¢ Geri Isina Patlayici
mekanlardaki dénlsim bakmayiniz maddelere
kullanim igin malzemelerinin kars! uyari
kullanimi

2 Tanimlama

2.1 Usuliine uygun kullanim

PR 30-HVS; déner, gorinir bir lazer isinina ve 90° kaydirilabilir referans isik huzmesine sahip bir motorlu eksenel
lazerdir. Motorlu eksenel lazer dikey, yatay ve egimli olarak kullanilabilir.

Bu alet, yatay yUkseklik akislarinin, dikey ve e@imli ylzeylerin ve dogrusal agilarin belirlenmesi, aktariimasi ve
kontrol edilmesi icin tasarlanmistir. Kullanimina yénelik érnekler sunlardir: Metre ve ytkseklik ¢izgilerinin aktariimasi,
duvarlardaki dogrusal agilarin belirlenmesi, referans noktalari Ulzerine dikey hizalama veya egdimli ylzeylerin
olusturulmasi.

Alet profesyonel kullanicilar igin 6ngérilmistir ve sadece yetkili personel tarafindan kullanilabilir ve bakimi yapilabilir.
Bu personel meydana gelebilecek tehlikeler hakkinda &zel olarak egitim gdrmis olmaldir. Egitim gérmemis personel
tarafindan uygunsuz islem yapilir ve usuliine uygun kullanim olmazsa, alet ve yardimci gereglerinden dolayi tehlike
olusabilir.

Aletin en iyi sekilde kullanimi igin size degisik aksesuarlar dnermekteyiz.

Yaralanma tehlikelerini dnlemek icin sadece orijinal Hilti aksesuar ve aletlerini kullaniniz.

Kullanim kilavuzundaki ¢alistirma, bakim ve koruma bilgilerine uyunuz.

Cevre etkilerini dikkate aliniz. Yangin veya patlama tehlikesi olan yerlerde aleti kullanmayiniz.

Alette kotlye kullanim veya degisikliklere izin veriimez.
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2.2 Ozellikler
Bu alet ile bir kisi hizli ve tam hassas sekilde her tiirde yiizeyin kotunu alabilir.
Kot alma iglemi alet agildiktan sonra otomatik olarak gergeklesir. Isin ancak, belirlenen hassasiyete ulasiimasi
durumunda devreye sokulur.
LED'ler ilgili calisma durumunu gdsterir.
Alet, calisma sirasinda da sarj edilebilen, tekrar sarj edilebilir lityum iyon aki paketi ile calistirilir.

2.3 Uzaktan kumanda/lazer dedektorii PRA 30 ile kombinasyon olanaklari

PRA 30, uzaktan kumandanin ve lazer dedektorliiniin birlestiriimis halidir. Bu alet sayesinde PR 30-HVS motorlu
eksenel lazer, daha biylk mesafelerde rahatga kullanilabilir. PRA 30 ayrica lazer dedektori olarak da gérev yapar ve
bu nedenle, lazer isininin buylk bir mesafeyi gdstermesi icin de kullanilabilir.

2.4 Mesafenin dijital olarak olciilmesi

Lazer dedektord, lazer diizeyi ve isaretleme gentigi arasindaki mesafeyi dijital olarak gdsterir. Bu sayede bir ¢calisma
adimi igerisinde, kisinin nerede bulundugu milimetrik olarak belirlenebilir.

2.5 Otomatik hizalama ve denetleme

PR 30-HVS ve PRA 30 ile bir lazer diizeyi bir kisi araciligiyla otomatik olarak noktasal sekilde hizalanabilir. Alet ilgili
hizalamay (yatay, egimli veya dikey) algilar ve buna uygun olarak otomatik hizalama fonksiyonunu (PRA 90 ile yatay
olarak ve e@imli) veya ardindan duzlemin denetlendigi otomatik hizalama fonksiyonunu (dikey) kullanir. Denetleme
fonksiyonu, (6rn. 6rnegin sicaklik degisimleri, rizgar veya benzeri nedenler dolayisiyla) ufak kaymalari engellemek
amaciyla, PRA 30 yardimiyla lazer diizeyinin hizalanmasini diizenli araliklarla otomatik olarak kontrol eder. Denetleme
fonksiyonu devre disi birakilabilir.

2.6 Patentli, elektronik egitim hizalamasina sahip dijital egim gostergesi

Dijital e§im gostergesi, PR 30-HVS 6n egimli durumdayken %21,3'e kadar olan egim degerlerini gosterebilir. Bu sayede
egim degerleri, hesaplamalar olmadan olusturulabilir ve kontrol edilebilir. Elektronik edim hizalamasi ile e§im yoninin
hassasiyeti optimize edilebilir.

2.7 Sok uyarisi fonksiyonu

Sok uyarisi fonksiyonu ancak aletin devreye sokulmasinin ardindan basarili bir kot alma isleminden iki dakika sonra
aktiflestirilir. Bu 2 dakika icinde bir tusa basilirsa, iki dakikallk bekleme siiresi yeniden baslar. Calisma sirasinda alet
seviyesinden cikarsa (titresim / carpma) uyari moduna geger; tum LED’ler yanip sdner, lazer devre digi birakilir (baslk
kismi dénmeyi keser).

2.8 Devreyi kesme otomatigi

Alet, otomatik kot alma alani (£5°) disina yerlestiriimisse veya mekanik olarak bloke edilmisse, lazer devreye girmez ve
LED'ler yanip soéner.

Alet, 5/8" dis ile tripoda veya dogrudan diiz yiizeyli sabit bir althga kurulabilir (titresimsiz!). Bir veya her iki yonde otomatik
kot alma ile belirtilen hassasiyete uyma durumu servo sistemi tarafindan denetlenir. Kot alma gergeklesmemisse (alet
kot alma alani digsindaysa veya mekanik blokaj konusuysa) veya alet seviye alaninin disina ¢ikmigsa kapanma iglemi
gercgeklesir (bkz. Sok uyarisi fonksiyonu bélim).

UYARI
Kot alma seviyesine ulagilamazsa, lazer kapatilir ve tim LED'ler yanip soner.

2.9 Teslimat kapsami

1 PR 30-HVS motorlu eksenel lazer

1 PRA 30 (03) lazer dedektori/uzaktan
kumanda

PRA 80 veya PRA 83 dedektdr tutucusu
Kullanim kilavuzu

PRA 84 lityum iyon akii paketi

PUA 81 gli¢ kaynagi

Piller (AA tip)

N = =
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2 Uretici sertifikasi
1 Hilti takim ¢antasi

2.10 Calisma durumu gostergeleri

Alette su calisma durumu gostergeleri mevcuttur: Otomatik ayarlama LED'i, aki sarj durumu LED'i, sok uyarisi
fonksiyonunu devre disi birakma LED'i, e§im modu LED'i, denetleme LED'i ve elektronik egim hizalamasi LED'i.

2.11 LED gostergeler
LED otomatik ayarlama

Yesil LED yanip sénuyor.

Alet, ayar safhasinda.

Yesil LED sabit sekilde
yaniyor.

Alet ayarlanmis / dlizenli bir sekilde
calisiyor.

Sok uyarisi fonksiyonu devre disi
birakma LED'i

Turuncu renkli LED sabit
sekilde yaniyor.

Sok uyarisi fonksiyonu devre disi
birakildi.

LED egim modu

Turuncu renkli LED yanip
sonuyor.

Egimli ylzeyin hizalanmasi.

Turuncu renkli LED sabit
sekilde yaniyor.

Eg§im modu aktiflestirildi.

Denetleme LED'i

Turuncu renkli LED sabit
sekilde yaniyor.

Alet, denetleme modunda bulunuyor.
Referans noktasina (PRA 30) hizalama
dogru.

Turuncu renkli LED yanip
sonuyor.

Alet, lazer duizeyini referans noktasina
(PRA 30) hizalar.

Elektronik egitim hizalamasi LED'leri

Turuncu renkli LED oklari
yanip sénuyor.

Alet, "elektronik egim hizalamasi"
modundadir, PRA 30 lazer 1sini

algilamaz
Her iki turuncu renkli LED oku  Alet, PRA 30 lzerine dogru
surekli yaniyor hizalanmigtir.

Sag turuncu renkli LED oku
yaniyor

Alet saat dénus yoninde
déndurtimelidir.

Sag turuncu renkli LED oku
yaniyor

Alet saat donius yonunln tersine
dondirtimelidir

Tum LED'ler

Butlin LED'ler yanip séniyor

Alet darbeye maruz kalmis, kot alma
fonksiyonunu yitirmis veya bir ariza
mevcut.

2.12 Galisma sirasinda lityum iyon aki paketi sarj durumu

LED siirekli yaniyor

LED yanip s6niiyor

Sarj durumu C

LED 1, 2,3, 4 - C =z %75

LED 1, 2,3 - %50 = C < %75
LED 1,2 - %25 = C < %50
LED 1 - %10 = C < %25

LED 1

C<%10

2.13 Alet sarj islemi sirasinda lityum

LED siirekli yaniyor

iyon akii paketi sarj durumu

LED yanip soniiyor

Sarj durumu C

LED1,2,3,4 - C=% 100

LED 1, 2,3 LED 4 %75 = C < %100
LED 1,2 LED 3 % 50=C< %75
LED 1 LED 2 % 25 =C < % 50
- LED 1 C < %25
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2.14 Alet disinda iyon akii paketi sarj islemi sirasinda sarj aktivitesi gostergesi

Kirmizi LED sirekli yaniyorsa aku paketi sarj ediliyor demektir.
Kirmizi aki sarj aktivitesi LED'i yanmiyorsa, sarj islemi tamamlanmigtir veya sarj aleti akim iletmiyordur.

Tanim Kisa isaret
Lazer dedektdri/uzaktan kumanda PRA 30 (03)
Lazer dedektori PRA 20 (02)
Dedektdr tutucusu PRA 80
Dedektdr tutucusu PRA 83
Yukseklik aktarim aleti PRA 81
Egim adaptorii PRA 79
Gg kaynagdi PUA 81
Arag pil soketi PUA 82
Akl paketi PRA 84
Akl paketi PRA 84G
Dikey agl PRA 770
Kordon iskeleli tutucu PRA 750
Kordon iskeleli dedektdr tutucu PRA 751
Cephe adaptori PRA 760
Tripod PUA 20
Krank tripod PA 921
Krank tripod PUA 30
Otomatik tripod PRA 90
Teleskopik gubuklar PUA 50, PUA 55

4 Teknik veriler

Teknik degisiklik hakki sakhdir!

PR 30-HVS

Calisma menzili (cap) Standart PRA 30 (03) ile: 2...500 m

Uzaktan kumanda erigsim mesafesi (¢ap) Standart PRA 30 (03) ile: 0...150 m

Hassasiyet! 10 migin: £ 0,75 mm

Tesviye i1sini Eksenel diizleme sirekli dik agili

Lazer sinifi Sinif 2, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 /
IEC 60825-1:2007); class Il (CFR 21 § 1040 (FDA));
Maksimum gti¢ < 4,85 mW, = 300 dev/dak i¢in

Dénme hizlan 600/min, 1.000/min

Egim alani on egimli alet ile: % < 21,3

Otomatik kot alma alani +5°

Enerji beslemesi 7,4V/ 5,0 Ah Li-lon aki paketi

1 Ozellikle ciddi sicaklik dalgalanmalari, nem, soka maruz kalma, diisme gibi etkiler hassasiyeti etkileyebilir. Aksi belirtiimediyse, alet
standart ortam kosullari (MIL-STD-810G) altinda ayarlanmis veya kalibre edilmistir.
2 Diisme testi, diiz beton lizerindeki tripodda standart ortam kosullar altinda (MIL-STD-810G) gerceklestirilmistir.
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AkU paketi calisma suresi

Sicaklik +25 °C, Lityum iyon akl paketi: = 25 sa

Calisma sicaklig

-20...+50 °C

Depolama sicakhigi (kuru)

-25...+60 °C

Koruma sinifi IP 66 (IEC 60529 uyarinca); "Calisma sirasinda sarj
etme" modunda degil

Tripod dislisi %" x 18

Agirlik (PRA 84 dahil) 2,5 kg

Boyutlar (Ux G xY) 200 mm x 200 mm x 230 mm

Diisme testi yiiksekligi? 1,5m

1 Ozellikle ciddi sicakiik dalgalanmalari, nem, soka maruz kalma, diisme gibi etkiler hassasiyeti etkileyebilir. Aksi belirtiimediyse, alet
standart ortam kosullari (MIL-STD-810G) altinda ayarlanmis veya kalibre edilmistir.

2 Dusme testi, diiz beton tizerindeki tripodda standart ortam kosullari altinda (MIL-STD-810G) gerceklestirilmistir.

PRA 30 (03)
Calisma menzilinin algilanmasi (¢ap)

Standart PR 30-HVS ile: 2...500 m

Sinyal sesi 3 farkl ses seviyesi veya sessiz ¢alisma
Seffaf kristal ekran iki tarafl

Mesafe gostergesi alani + 52 mm

Lazer dlizeyi gosterge alani + 0,5 mm

Algilama alani uzunlugu 120 mm

Govde Ust kenari merkezi gostergesi 75 mm

isaretleme centikleri

Her iki tarafta

Kendiliginden kapatma 6ncesinde algilamasiz bekleme
sUresi

15 dak

Boyutlar (U x G x Y)

160 mm x 67 mm x 24 mm

Agirlik (akiler dahil) 0,25 kg

Enerji beslemesi 2 AA tipi pil

AKU kullanim 6mri Sicaklik +20 °C: yakl. 40 saat (alkali pillerin kalitesine
bagl)

Calisma sicakhg -20...+50 °C

Depolama sicakligi -25...+60 °C

Koruma sinifi

IP 66 (IEC 60529 uyarinca), pil bélmesi disinda

Diisme testi yiiksekligi'

2m

1 Dusme testi; PRA 83 dedektor tutucusunda, diiz beton zemin lzerinde ve standart ortam kosullari altinda (MIL-STD-810G)

gergeklestirilmistir.

PRA 84 Lityum-iyon akii paketi

Nominal gerilim (normal mod) 74V
Maksimum gerilim (¢aligiyor veya ¢calisma sirasinda sarj 13V
ediliyor)

Nominal akim 180 mA

Sarj siresi

Sicaklik +32 °C: 2 sa 10 dak (aki paketi %80 sarj edildi)

Calisma sicakhig

-20...+50 °C

Depolama sicakligi (kuru) -25...+60 °C
Sarj sicakligi (calisma sirasinda sarj edilirken de) +0...+40 °C
Agirlik 0,3 kg

Boyutlar (Ux G xY)

160 mm x 45 mm x 36 mm
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PUA 81 giic kaynagi

Sebeke gii¢ kaynagdi 115...230 V

Sebeke frekansi 47...63 Hz

Olgtim giicii 36 W

Calisma gerilimi 12V

Calisma sicakhg +0...+40 °C

Depolama sicakhigi (kuru) -25...+60 °C

Agirlik 0,23 kg

Boyutlar (Ux G x Y) 110 mm x 50 mm x 32 mm

5 Givenlik uyanlari

5.1 Temel giivenlik 6nlemleri j) Bir disme veya diger mekanik etkilerden
Bu kullanim kilavuzunun her bir bdliimiinde bulunan Zg:;:e;‘::m diizgiin caligip galismadigi kontrol
E:::;?ahrka h;e;kzr;lrg‘]:anu(zﬁ:laatrénéﬁm;?é}rda asagidaki k) AIeEi ﬁnevmli olclimlerden 6nce kontrol_ ediniz.
) Dogrulugunu kullanim sirasinda bircok defa
- — . kontrol ediniz.

Lo I ROt Ko 1N B ot m) Alet cok diisiik sicakhktan daha sicak bir ortama
getirildiginde veya tam tersi oldugunda ortam
sartlarina uygun hale getirilmelidir.

n) Adaptor ile kullanimda aletin siki bir sekilde
vidalandigindan emin olunmalidir.
0) Hatah él¢ciimi 6nlemek icin lazer cikis camlan
a) Hicbir emniyet tertibatini devreden ¢ikarmayiniz, temiz tutulmaldir.
ayrica hicbir uyan ve ikaz levhasini cikarmayiniz. p) Alet, zorlu insaat yeri kullanimi icin tasarlanmis
b) Alet ile calisirken dikkatli olunuz, hareketlerinize olsa da, diger optik ve elektrikli aletler (diirbiin,
dikkat ediniz ve mantikli davraniniz. Yorgunsaniz gozliik, fotograf makinasi) gibi 6zenle bakimi
veya uyusturucu, alkol veya ilaclarin etkisi yapilmahdir.
altindaysaniz aleti kullanmayiniz. Aletin kullanmi | ) Alet nem almaya karsi korumali olmasina
esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi yaralanmalara ragmen, aleti tasima gantasina koymadan 6nce
yol agabilir. kurulayiniz.
) Gocuklar lazer aletlerinden uzak tutunuz. r) Elektrik kontaklarini yagmurdan veya nemden
d) Uygunsuz sekilde agilan aletlerde sinif 2 veya 3'U uzak tutunuz.
asan lazer iginlan yayilabilir. Aleti sadece Hilti | 5) Giic kaynagim sadece akim sebekesinde
Servisi'ne tamir ettiriniz. kullaniniz.
€) Yanici swvilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu | t) Aletin ve giic kaynaginin diisme veya yaralanma
patlama tehlikesi olan yerlerde alet ile tehlikesi olusturmayacagindan emin olunuz.
calismayiniz. Aletler, toz veya buhar ile alev | ) Galisma alaminin iyi aydinlatiimasini saglayiniz.
alabilecek kivilcimlar Gretir. ) v) Uzatma hatlanini diizenli olarak kontrol ediniz ve
) (Uyan FCC §15.21): Hilti tarafindan misaade hasar gérmiis ise degistiriniz. Calisma esnasinda
edilmeyen degisiklikler veya modifikasyonlar, giic kaynagi veya uzatma kablosu hasar gériirse,
kullanicinin kullanim haklarini sinirlandirabilir. bu giic kaynagina dokunmamalisiniz. Sebeke
g) Burada belirtilenlerin digindaki kullanim ve ayar fisini prizden cekiniz. Hasarll baglanti hatlar ve
tertibatlarinin kullaniimasi veya diger prosedurlerin uzatma hatlan elektrik carpmasi nedeniyle tehlike
gerceklestiriimesi tehlikeli 1sin  etkilerine neden olusturur.
olabilir. w) Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplari gibi
h) Kullanmadan 6nce aleti kontrol ediniz. Alet hasarh topraga temas eden iist yiizeylere viicudunuzla
ise, bir Hilti Servisi'ne tamir ettiriniz. temas etmekten kagininiz. Viicudunuzun toprakla
i) Aletin bakimini titizlikle yapiniz. Hareketli temasi var ise yliksek elektrik garpmasi riski olusur.
parcalanin kusursuz calistigini ve sikismadigini, | ) Baglanti kablosunu sicaktan, yagdan ve keskin
parcalarin kirlip kinimadigimi veya hasar goriip kenarlardan koruyunuz.
gormedigini, alet fonksiyonlarinin kisitlanma y) Giic kaynagim asla kirli veya islak durumda
durumlarini kontrol ediniz. Hasarll parcalan aleti calistirmayiniz. Gii¢ kaynag iist yiizeyindeki toz,
kuIIanlmadan once tamir ettiriniz. Bircok kazanin ézellikle iletken malzeme veya nem, uygunsuz
nedeni alet bakiminin k6tl yapilmasidir. kullanimlar sonucu elektrik ¢arpmasina yol
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2

acabilir. Bu yiizden 6zellikle iletken malzemelerin
stk islenmesinde kirlenen aletleri dizenli
araliklarla Hilti Servisi'ne kontrol ettiriniz.
Kontaklara temas etmekten kacininiz.

5.2.1 Akii aletlerinin 6zenli calistinimasi ve

kullanimi

Akiiler, yiiksek sicakliklardan ve atesten uzak
tutulmalidir. Patlama tehlikesi vardir.

Akiiler parcalarina aynlmamali, ezilmemeli, 75 °C
lizerine isitimamall veya yakilmamalidir. Aksi
takdirde yangin, patlama ve zehirlenme tehlikesi
olusur.

Nem almasini 6nleyiniz. Aletin icine giren nem kisa
devreye ve kimyasal reaksiyonlara neden olabilir ve
yaniklara ya da yangina sebebiyet verebilir.

Yanlis kullanimda pilden/aktden sivi ¢ikabilir. Bunlar
ile temasi Onleyiniz. Yanhslkla temasta su ile
durulayiniz. Sivi gozlere temas ederse, bol su ile
yikayiniz ve ayrica doktor yardimi isteyiniz. Digari
akan sivi cilt tahrigine ve yanmalarina yol agabilir.
Sadece ilgili alete yonelik izin verilen akiiler
kullaniimahdir. Bagka akilerin veya akdlerin
ongorilmeyen  amaglara  yonelik  kullaniimasi
durumunda yangin ve patlama tehlikesi s6z
konusudur.

Lityum-iyon akiilerin tasima, depolama ve
kullanimina yonelik 6zel talimatlar dikkate aliniz.
Kullanilmayan akii veya sarj aletini, akii paketinin
veya sarj kontaklarinin képrilenmesine sebep
olabilecek ataclar, madeni paralar, anahtarlar,
civiler, vidalar veya diger kiiciik metal cisimlerden
uzak tutunuz. AkU paketi veya sarj kontaklar
arasindaki kisa devre, yaniklara veya yangina sebep
olabilir.

Akiude bir kisa devreyi Onleyiniz. Aklyu
kullanmadan dnce alette, akiiniin temas noktalarinda
ve aletin temas noktalarinda yabanci cisim
bulunmadigindan emin olunuz. Akulerinin temas
noktalarinda kisa devre durumunda, yangin, patlama
ve zehirlenme tehlikesi olusur.

Hasarl bataryalar (6rnegin catlak, kink parca,
biikiilme, iceri girmis ve/veya disan ¢cikmis kontak
noktalari bulunan bataryalar) sarj edilmemeli veya
tekrar kullanilmamalidir.

Aletin calistirimasi ve akii paketinin sarj edilmesi
icin yalnizca PUA 81 gii¢c kaynagini, PUA 82 arac¢
pil soketini veya liretici tarafindan tavsiye edilen
diger sarj aletlerini kullaniniz. Aksi takdirde aletin

hasar gérme tehlikesi mevcuttur. Belirli bir aki paketi
icin uygun olan bir sarj aleti, bagka aku paketlerinde
kullanilirsa, yanma tehlikesi séz konusudur.

5.3 Calisma yerinin usuliine gore ayarlanmasi

a)

b)

c)

e

9)

Olgiim yerini emniyete aliniz ve aleti ayarlarken
isinlarin baska kisilere veya kendi (izerinize
gelmemesine dikkat ediniz.

Merdiven {izerindeki dogrultma calismalarinda
asin vicut hareketlerinden sakininiz. Giivenli bir
durus saglayiniz ve her zaman dengeli durunuz.
Camlarin  veya benzer malzemelerden olusan
yansitmali nesnelerin veya ylzeylerin yakinlarindaki
olgumlerde 6lgim sonuglari hatall olabilir.

Aletin diiz ve stabil bir yliizeye kurulmasina dikkat
edilmelidir (titresimsiz!).

Aleti sadece belirtilen uygulama sinirlariigerisinde
kullaniniz.

PR 30-HVS aletinizin yalnizca size ait PRA 30 ile
uyumlu oldugundan ve santiyedeki diger PRA 30
aletleri ile kullanilamayacagindan emin olunuz.
"Calisma sirasinda sarj etme" modunda
calsirken, gilic kaynagini 6rnegin bir tripod
uzerinde emniyete alarak sabitleyiniz.

Uriinlerin ~ 6ngérillen  kullanm  amaci  disinda
kullaniimas! tehlikeli durumlara yol acabilir. Uriinii,
aksesuari ve el aletlerini vb. bu talimatlara ve
bu alet icin belirtilen 6zel aciklamalara uygun
sekilde kullaniniz. Galisma sartlarini ve yapilacak
isi de ayrica g6z 6niinde bulundurunuz.

Yiiksek gerilim hatlari yakininda 6l¢iim cubugu ile
calismaya izin verilmez.

5.3.1 Elektromanyetik uyumluluk

Alet gegerli yonergelerin en siki taleplerini karsilamasina
ragmen Hilti, hatali isleme neden olabilecek ylksek
1Isinlama dolayisiyla aletin hasar gérmesini engelleyemez.
Bu veya emin olmadiginiz dider durumlarda kontrol

Slgtimleri
aletlerin

yapilmalidir.
(6rn.

Ayni
ucaklardaki

zamanda Hilti, diger
navigasyon donanimlari)

etkilenmemesini garanti edemez.

5.3.2 Lazer sinifi 2/Class Il aletler igin lazer

siniflandirmasi

Alet, satis versiyonuna bagl olarak IEC60825-1:2007/
EN60825-1:2007 uyarinca Lazer sinifi 2 ve CFR 21
§ 1040 (FDA) uyarinca Class Il 6zelliklerine uygundur. Bu
aletler bagka koruyucu 6nlemler olmadan kullanilabilir.
Goz, lazer igininin olasi kisa sureli temasina karsi goz
kapagi koruma refleksi ile korunur. Bu g6z kapagi
koruma refleksi ancak, ilaglar, alkol veya uyusturucudan

etkilenebilir.

Buna ragmen gineste oldugu gibi,

dogrudan isik kaynagina bakilmamalidir. Lazer isini
kisilere dogrultulmamalidir.
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UYARI
Alet yalnizca PRA 84 veya PRA 84G Hilti aku paketleri ile
calistinimalidir.

6.1 Akii paketinin takilmasi B

DIKKAT

Akiliyli alete yerlestirmeden 6nce akiniin temas
noktalarinda ve aletin temas noktalarinda yabanci
cisim bulunmadigindan emin olunuz.

1. Ak paketini alete yerlestiriniz.
2. '"Kilitteme" sembolli goriinlinceye kadar kilidi saat
yéninde geviriniz.

6.2 Akl paketinin ¢ikartiimasi B

1. "Kilit agma" semboll gériniinceye kadar kilidi saat
yoénundn tersine geviriniz.

2. AkU paketini aletten cikartiniz.

6.3 Akii paketinin sarj edilmesi

A AN A

TEHLIKE

Sadece "Aksesuar" bolimiinde yazili, 6ngoriilen Hilti
akii paketlerini ve Hilti glic kaynaklarini kullaniniz.
Gorunir derecede hasarli aletlerin/glic  kaynaklarinin
kullaniimasina izin verilmez.

6.3.1 Yeni akii paketinin ilk kez sarj edilmesi

ik caligtrmadan énce akii paketlerini tam olarak sarj
ediniz.

UYARI

Ayrica sarj edilecek sistem
saglayiniz.

icin guvenli bir durus

6.3.2 Akii paketinin yeniden sarj edilmesi

1. Akl paketi dis ylizeyinin temiz ve kuru oldugundan
emin olunuz.

2. AkU paketini aletin icine itiniz.
UYARI Lityum iyon akl paketleri, kismen dolu
olmalan durumunda bile her zaman kullanima
hazirdr.
Alet acgikken sarj
araciligiyla gosterilir.

islemindeki ilerleme LED'ler

6.4 Akii paketinin sarj edilmesi i¢in se¢enekler

UYARI
Sarj sirasinda tavsiye edilen sicakliga (0 - 40°C arasi)
uyuldugundan emin olunuz.

198

TEHLIKE
PUA 81 giic kaynagi sadece bina
kullanilabilir. Nem almasini 6nleyiniz.

icerisinde

6.4.1 Akii paketinin alette sarj edilmesi

1. Akl paketini akii bélmesine yerlestiriniz (bkz. 6.1).

2. Aku paketindeki sarj yuvasi gérintinceye kadar kilidi
geviriniz.

3. Guc kaynagi soketini veya ara¢ pil soketini aki
paketine takiniz.
Akl paketi sarj edilir.

4. SQarj sirasinda sarj durumunu gostermek igin aleti
aginiz.

6.4.2 Akii paketinin alet disinda sarj edilmesi

1. Akl paketini ¢cikartiniz (bkz. 6.2).

2. Guc kaynagl soketini veya arag¢ pil soketini aku
paketine baglayiniz.
AkU paketindeki kirmizi LED sarj aktivitesine isaret
eder.

6.4.3 Galisma sirasinda akil paketinin sarj edilmesi

TEHLIKE

Acik hava uygulamalarinda ve nemli ortamlarda
calisilirken aletin "Calisma sirasinda sarj etme" modunda
kullanilimasina izin verilmez.

DIKKAT

Nem almasini 6nleyiniz. Aletin icine giren nem kisa
devreye ve kimyasal reaksiyonlara neden olabilir ve
yaniklara ya da yangina sebebiyet verebilir.

1. Akl paketindeki sarj yuvasi gériniinceye kadar kilidi
geviriniz.

2. Gug kaynag soketini akli paketine takiniz.
Sarj islemi sirasinda alet galisir ve aki sarj durumu
alet Uzerindeki LED'ler araciligiyla gosterilir.

6.5 Akii paketlerinin 6zenli kullanimi

AkU paketlerini serin ve kuru yerde muhafaza ediniz. Akl
paketlerini kesinlikle glineste birakmayiniz, isiticilarin
Uzerine veya camlarin arkasina koymayiniz. Kullanim
slreleri doldugunda aki paketlerinin c¢evreye zarar
vermeden ve guvenli bir sekilde imha edilmeleri gerekir.

6.6 Aletin devreye alinmasi

Acma/Kapatma tusuna basiniz.

UYARI

Acildiktan sonra alet otomatik kot almayi baslatir. Tam
kot alma durumunda, lazer 1gint dénme ve normal yén
durumuna geger.

6.7 LED gostergeleri
bkz. BéIim 2, Tanimlama



6.8 Pillerin PRA 30 icine yerlestirilmesi B

TEHLIKE
Hasarl pilleri kullanmayiniz.

TEHLIKE
Yeni ve eski pilleri birlikte kullanmayiniz. Cesitli Ureticilerin
veya farkli tip tanimli pilleri kullanmayiniz.

UYARI
PRA 30 aleti yalnizca, uluslararasi standartlara uygun
olarak Uretilen piller ile gahstirlabilir.

1. Lazer dedektéri pil bélmesini aginiz.
Pilleri lazer dedektdriine yerlestiriniz.
UYARI Yerlestirirken pillerin  kutuplarina dikkat
ediniz!

3.  Pil bélmesini kapatiniz.

6.9 Eslemeler

Alet ve uzaktan kumanda/lazer dedektort, eslenmis
olarak teslim edilir. Ayni tipteki diger lazer dedektorleri
veya otomatik PRA 90 tripodlar eslenmeden galismaya
hazir hale gelmez. Aleti bu aksesuar ile kullanmak
istiyorsaniz, aletin ve aksesuarin birbirlerine gore
ayarlanmalari  yani eslenmeleri gerekir. Aletlerdeki
esleme islemi sayesinde aletlerin birbirlerine benzersiz
sekilde atanmalar saglanir. Alet ve otomatik PRA 90
tripodu, yalnizca eslenen uzaktan kumandadan/lazer
dedektérinden gelen sinyalleri algilar. Bu esleme iglemi,
diger motorlu eksenel lazerlerin yanindayken ayarlarda
degisme tehlikesi olmadan calisiimasina olanak saglar.

7 Kullanim

7.3 PRA 30 aleti ile calisma

1.

6.9.1 Aletin ve lazer dedektériniin eslenmesi

GO

Aletteki ve lazer dedektoriindeki agma/kapama

tuslarina ayni anda basiniz ve en az 3 saniye basili

tutunuz.

Eslemenin basarili oldugu lazer dedektdriinde
bir ses araciligiyla ve alette tum LED'lerin
yanip sénmesi ile gosterilir. Ani zamanda lazer
dedektdriniin ekraninda "eslendi" semboll kisa
slire goruntilenir. Esleme isleminden sonra alet ve

dedektdr otomatik olarak kapanir.

2.  Eslenen aletler tekrar agilmalidir.

Ekranda "eslendi" semboll goriintilenir.

6.9.2 PRA 90 ile dedektériin eslenmesi
Otomatik PRA 90 tripodundaki ve

lazer

dedektdriindeki agma/kapama tuslarina ayni anda

basiniz ve en az 3 saniye basili tutunuz.

Eslemenin basarili oldudu lazer dedektériinde bir
ses araciligiyla ve otomatik PRA 90 tripodunda tim
LED'lerin yanip sénmesi ile gdsterilir. Ani zamanda
lazer dedektdrinin ekraninda "eslendi" semboll
kisa slre gérintilenir. Esleme isleminden sonra

tripod ve dedektdr otomatik olarak kapanir.

2. Eslenen aletler tekrar agiimalidir.

Lazer dedektdriniin ekraninda alet tripod ile birlikte

gorantulenir.

7.1 Aletin kontrol edilmesi

Onemli &lgiimlerden 6nce, ozellikle de alet zemine
dismisse veya olagan disi mekanik etkilere maruz
kalmigsa, aletin hassasiyetini kontrol ediniz (bkz. 8.6).

7.2 Aletin devreye alinmasi

Acgma/Kapatma tusuna basiniz.

UYARI

Aclldiktan sonra alet otomatik kot almayi baslatir.

PRA 30 bir lazer dedektdri ve ayni zamanda bir uzaktan kumandadir. Uzaktan kumanda, motorlu eksenel lazer ile
calismay! kolaylastirir ve aletin bazi fonksiyonlarini kullanabilmek icin gereklidir. Lazer 1sini gdstergeleri gorsel ve sesli

olarak desteklenmektedir.

7.3.1 El aleti olarak lazer dedektorii ile calisma
1. Agma/Kapatma tusuna basiniz.

2. Lazer dedektoriinG, algilama alani dogrudan doner lazer isini diizlemine gelecek sekilde tutunuz.

7.3.2 PRA 80 dedektor tutucusundaki lazer dedektérii ile calisiimasi El

PRA 80'deki kilidi aginiz.

Dedektorl, PRA 80 dedektdr tutucusuna yerlestiriniz.
PRA 80'deki kilidi kapatiniz.

Agma/Kapatma tusu ile dedektdrl aginiz.

Eali ol
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5.
6.
7.

Déner tutamagdi aginiz.
PRA 80 dedektér tutucusunu teleskopik gubugda veya kot alma gubuguna emniyetli sekilde sabitleyiniz.
Dedektord, algilama alani dogrudan ddner lazer 1sini diizlemine gelecek sekilde tutunuz.

7.3.3 PRA 83 dedektor tutucusundaki lazer dedektérii ile calisiimasi El

1.

6.

Dedektdrli, tamamen igine oturacak sekilde PRA 83 plastik kovaninin igine egimli olarak bastiriniz. Algilama
alaninin ve tuglarin 6n tarafta olmasina dikkat ediniz.

Dedektorl plastik kovan ile birlikte tutma parcasina takiniz. Manyetik tutucu, kovan ile tutma pargasini birbirine
baglar.

Agma/Kapatma tusu ile dedektdra aginiz.

Déner tutamagdi aginiz.

PRA 83 dedektor tutucusunu, doner kolu kapatarak teleskopik gubuga veya kot alma gubuguna emniyetli sekilde
sabitleyiniz.

Dedektdrt, algilama alani dogrudan doner lazer isini diizlemine gelecek sekilde tutunuz.

7.3.4 PRA 81 yiikseklik aktarim aleti ile calisma El

No oD

PRA 81'deki kilidi aginiz.

Lazer dedektoriini, PRA 81 yikseklik aktarim aletine yerlestiriniz.

PRA 81'deki kilidi kapatiniz.

Acma/Kapatma tusu ile lazer dedektdrini aginiz.

Lazer dedektériing, algilama alani dogrudan ddner lazer isini diizlemine gelecek sekilde tutunuz.
Lazer dedektoriinl mesafe gostergesi "0" deg@erini gosterecek sekilde konumlandiriniz.

Serit metre yardimiyla istenilen mesafeyi 6lgiiniiz.

7.3.5 Birim ayarlama @
Birim tusu ile, dijital gdsterge icin istediginiz hassasiyeti ayarlayabilirsiniz (mm/cm/kapali).

7.3.6 Ses siddeti ayan @

Lazer dedektdrinin agiimasi sirasinda ses siddeti "normal" olarak ayarlanmistir. Ses siddeti tusuna basilarak ses
siddeti degistirilebilir. "Distk", "Normal", "Yuksek" ve "Kapall" olmak lizere 4 opsiyondan birini segebilirsiniz.
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7.3.7 Menii secenekleri @
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1. Lazer dedektérini agarken Agma/Kapatma tusuna iki saniye silreyle basiniz.
Gosterge alaninda men( ekrani gorindir.

2. Metrik ve anglo amerikan birimler arasinda gecis yapmak igin birim tusunu kullaniniz.

3. Daha hizli sesli sinyal sirasini algilama alanina (isaretleme ¢entiginin Gzeri veya alti) atamak igin ses seviyesi tusunu
kullaniniz.

4. (Sol/sag) yon tuslar ile gerekirse diger noktalar da seginiz.
UYARI (Sol/sag) yon tuslan ile ayar olanaklar segilebilir. Birim tusu, ilgili ayarin degistirilmesi icin kullanilir.
Asagidaki ayar olanaklar mevcuttur: Yazilim strimi gostergesi (ayar olanagi yoktur), PR 30-HVS uyku modu
(kapali/acik), e§im modu birimleri (%/°), PR 30-HVS eslemesi (eslemenin ayrilmasi), PRA 90 eslemesi (eslemenin
ayrilmasi), sok uyarisi fonksiyonu hassasiyeti (yliksek/orta/dustik), telsiz baglantisi (agik/kapali). Alet ile ilgili ayarlar
yalnizca alet agildiginda ve telsiz lizerinden baglandiginda etkin hale gelir.

5. Avyarlar kaydetmek igin lazer dedektdrinl kapatiniz.
UYARI Segilen ayar alet agildiktan sonra gegerli olur.

7.3.8 Cift tiklama
Kullanim sirasinda, hatali bir kullanimi énlemek icin "Otomatik hizalama" veya "Denetleme" komutu gift tiklayarak
onaylanmalidir.

7.4 Sok uyarisi fonksiyonunun devre disi 2. Sok uyarisi fonksiyonunu devre disi birakma tusuna

birakilmasi basiniz.
1. Aleti aciniz (bkz. 7.2). Sok uyarnsi fonksiyonunu devre disi birakma

LED'inin surekli yanmasi, fonksiyonun devre digi
birakildigini gosterir.

3. Standart moda geri dénmek igin aleti kapatiniz ve
tekrar calistiriniz.
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7.5 Yatay yiizeyde calisma

7.5.1 Kurulum
1. Uygulamaya gore aleti 6rnegin bir tripod Uzerine monte ediniz; motorlu eksenel lazeri alternatif olarak bir duvar
sabitlemesi lizerine de monte edebilirsiniz. Kaplama ylizeyinin egim agisi maksimum + 5° olmalidir.
2. Agma/Kapatma tusuna basiniz.
Otomatik kot alma LED'i yesil renkte yanip soner.
Kot alma durumuna erisilir erisilmez lazer 1sini devreye girer, doner ve otomatik kot alma LED'i siirekli yanar.

7.5.2 Otomatik PRA 90 tripodu ile hizalama

UYARI

Bu fonksiyonu yalnizca otomatik PRA 90 tripodu ile birlikte kullanilabilir.

llk kez kullanilmasi sirasinda PRA 30 lader dedektoriinlin tripod ile eslenmesi gerekir (bkz. 6.9.2)

Opsiyonel otomatik PRA 90 tripodu ile, lazer diizeyi yiksekligini manuel veya otomatik olarak istediginiz seviyeye
ayarlayabilirsiniz.

1. Aleti otomatik tripod PRA 90 Uzerine monte ediniz.
2. Motorlu eksenel lazeri, otomatik tripodu ve lazer dedektdriinu aginiz. Lazer diizeyi ylsekligini manuel (bkz. 7.5.3)
veya otomatik (bkz. 7.5.4) olarak hizalayiniz.

7.5.3 Maniiel hizalama 3@

t Yatay dlizlemi paralel olarak yukari veya asagi dogru kaydirmak icin lazer dedektori Gzerindeki +/- tuslarina veya
PRA 90 Uizerinde ok tuslarina basiniz.

7.5.4 Otomatik hizalama @

1. Lazer dedektdrlinlin algilama tarafint PRA 90 kontrol paneli icin istenen hedef yikseklikte ve yénde tutunuz.
Hizalama sirasinda lazer dedekt6riini sabit tutunuz ve lazer dedektéri ile alet arasindaki gériis alaninin agik
olmasina dikkat ediniz.

2. Lazer dedektori lizerindeki otomatik hizalama (dogrultma) tusuna ¢ift tiklayiniz. Bir tez daha tiklandiginda hizalama
sonlandirilir.

Cift tiklama lazer diizeyindeki ayarlama islemi baslatir ve tripod yukari veya asadi dogru hareket eder. Bu islem
sirasinda diizenli olarak akustik bir sinyal sesi duyulur. Lazer isini, lazer dedektériinin algilama alanina gelir
gelmez 1gin isaretleme gentigine (referans diizey) hareket eder.

Pozisyona ulasildiktan ve aletin kotu alindiktan sonra, bes saniye slreyle islemin tamamlandigini belirten bir ses
duyulur. Ayrica "otomatik hizalama" sembolu artik gérintilenmez.

3.  Ekran Gzerindeki ylikseklik ayarini kontrol ediniz.

4.  Lazer dedektoriini gikartiniz.
UYARI Otomatik hizalama (ayarlama) islemi basarili olmadiysa, kisa sinyal sesleri duyulur ve "otomatik hizalama"
sembolii kaybolur.
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7.6 Dikey yiizeyde calisma

1.

Aleti, dikey calismalar i¢in uygun bir tripodun, én yiizlli veya kordon iskeleli adaptdriin veya bir duvar sabitlemesinin
Uzerine, aletin kontrol paneli yukari bakacak sekilde monte ediniz. Alternatif olarak aleti arka tutamaklardaki plastik
ayaklarin tzerine de yerlestirebilirsiniz.

UYARI PRA 30 ile en iyi telsiz baglantisi, sagda kontrol paneli ile bagl olan alet tarafi gergeklestirir.

UYARI Belirlenen hassasiyete uyulabilmesi i¢in alet diiz bir ylizeye konumlandirimal veya uygun bir tripod veya
baska bir aksesuar tzerine monte edilmelidir.

Aletin dikey aksini, gentikler ve girintiler yardimiyla istediginiz ydnde hizalayiniz.

Acma/Kapatma tusuna basiniz.

Kot alma isleminden sonra alet, dikey konumda asagiya dogru izdlisimi alinan mevcut rotasyon isini ile birlikte
lazer igletimini baslatir. Bu izdlisimi alinan nokta referans noktasidir (dogrultma noktasi degildir) ve aletin
konumlandiriimasi i¢in kullanilir.

Simdi aleti, izdligimi alinan lazer noktasinin bir referans noktasina (6rn. civi kordon iskelede) tam olarak
hizalanacagi sekilde ayarlayiniz.

Simdi lazer diizeyini manuel (bkz. 7.6.1) veya otomatik (bkz. 7.6.2) olarak istediginiz ikinci referans noktasina
hizalayiniz.

Hizalamaya basladiginiz anda, lazer otomatik olarak dénmeye baslar.

7.6.1 Maniiel hizalama @

1.

Dikey diizlemi manuel olarak hizalamak igin lazer dedektori Gizerindeki yon tuslarina (sol/sag) basiniz.

7.6.2 Otomatik hizalama ve denetleme @

1.

3.

Lazer dedektoriinG, isaretleme gentigini hizalanmasini istediginiz noktaya getirerek alet yéniinde tutunuz.
Otomatik hizalama tusuna ¢ift tiklayiniz. Bir tez daha tiklandiginda hizalama sonlandirilir.

Cift tiklama, lazer diizeyinin ayarlama islemini baslatir. Bu islem sirasinda duzenli olarak akustik bir sinyal sesi
duyulur.

Arama igleminin ydniini otomatik hizalama tusuna basarak degistirebilirsiniz.

Lazer 1sini, lazer dedektoriniin algilama alanina gelir gelmez 1sin isaretleme centigine (referans diizey) hareket
eder.

Pozisyona ulasildiktan (isaretleme c¢entidi bulunduktan) sonra, bes saniye sireyle islemin tamamlandigini belirten
bir ses duyulur.

Lazer dedektorii otomatik olarak denetleme moduna geger ve lazer diizeyinin kayip kaymadigini diizenli araliklarla
kontrol eder. Bir kaymanin s6z konusu olmasi durumunda, lazer diizeyi (mimkinse) tekrar isaretleme diizeyine
getirilir. isaretleme diizeyi +5°'lik kot alma bélgesinin disinda bulunuyorsa alet ile lazer dedektérii arasindaki
dogrudan g6z temasi uzun siire engellenir veya ayarlama islemi iki dakika iginde gergeklestiriimezse, kisa sinyaller
duyulur, lazer artik dénmez ve "otomatik hizalama" sembolli kaybolur. Bu, otomatik ayarlama (hizalama) isleminin
iptal edildigini gdsterir.

Denetleme modundan ¢ikmak igin otomatik hizalama tusuna cift tiklayiniz.
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7.7 Egimli calisma
7.7.1 Kurulum

UYARI
Eg§im ayari, manuel veya otomatik olarak ya da PRA 79 egim adaptdri kullanilarak gergeklestirilebilir.

UYARI
Egimler PRA 30 (izerinde % veya ° olarak ayarlanabilir veya gériintilenebilir. istenen birimin ayarlanmasina iligkin
bilgiler Bélim 7.3.7 MenU secenekleri altinda verilmistir.

Uygulamaya gore aleti 6rn. ayaga monte ediniz.

Motorlu eksenel lazeri, e§imli diizlemin Ust kenarina veya alt kenarina konumlandiriniz.

Aletin arkasina geginiz ve kontrol paneline dogru bakacak sekilde durunuz.

Aletin bas kisminda bulunan hedef ¢entik araciliiyla aleti e§im dlizeyine paralel konumda hizalayiniz. Daha hassas
bir hizalama icin egimi ayarladiktan sonra elektronik egim hizalamasini da gerceklestiriniz (bkz. 7.7.4).

5.  Aleti aciniz ve egim modu tusuna basiniz. E§im modu LED'i yanar.

Kot alma seviyesine ulasildiginda lazer 1sini acilir. PRA 30 ekraninda "Egim modu" semboli goriintllenir
goriintilenmez PR 30-HVS egilebilir.

Eall

7.7.2 Egimin mantuel olarak ayarlanmasi @

UYARI

Alet yaklasik 10 derecelik sicaklik degisimleri 6lgtligiinde, lazer donlist yaklasik 40 saniye stireyle durdurulur. Bu siire
icinde, sicaklik degisimleri nedeniyle olusabilecek hatalar alet tarafindan diizeltilir. Otomatik dlizeltme isleminden sonra
alet lazer duizeyini tekrar dnceki egimine getirir ve lazer ddnmeye baslar.

Aletin 6n egimine bagl olarak, %21,3'e kadar egim degerleri belirtilebilir. Lazer dedektdrii gostergesi egim acisini
gOsterir.

7.7.2.1 Arti egimler

Arti egim tusu, lazer diizeyini aletin 6n tarafinda kaldinir ve arka tarafinda indirir.

1. Uzaktan kumandadaki Arti egim giris tusuna basiniz.
UYARI Ug saniye boyunca hicbir tusa basmamaniz durumunda, alet igin en son gériintiilenen egim ayarlanir. Bu
sirada egim modu LED'i yanip séner.
Lazer dedektorii gdstergesi egim agisini gosterir.

2. Degerleri hizlica degistirmek istiyorsaniz egim giris tusuna uzun sure basiniz.

7.7.2.2 Eksi egimler

Eksi egim giris tusu, lazer dlizeyini aletin 6n tarafinda indirir ve arka tarafinda kaldirir.

1. Uzaktan kumandadaki Eksi egim giris tusuna basiniz.
UYARI Ug saniye boyunca higbir tusa basmamaniz durumunda, alet igin en son gériintilenen egim ayarlanir. Bu
sirada egim modu LED'i yanip séner.
Lazer dedektorii gostergesi egim agisini gosterir.

2.  Degerleri hizlica degistirmek istiyorsaniz egim giris tusuna uzun sire basiniz.

7.7.3 Egimin otomatik olarak ayarlanmasi @

Bu fonksiyon ile, 2 nokta arasinda egimli bir lazer diizeyi otomatik olarak olusturulabilir ve bu iki nokta arasindaki egim

belirlenebilir.

1. Aleti altinda 7.7.1 agiklanan sekilde egimli diizlemin Ust kenarina hizalayiniz.

2. Lazer dedektorli, PRA 80/PRA 83 dedektdr tutucusu ile birlikte 6rn. PUA 50 teleskopik gubuguna monte ediniz.

3. Dedektori motorlu eksenel lazerin hemen 6nline konumlandiriniz, lazer diizeyi yUksekligine hizalayiniz ve
teleskopik gubuga sabitleyiniz.

4. Dedektord, teleskopik gubuk ile birlikte egimli diizlemin alt kenarina hizalayiniz ve otomatik hizalama tusuna cift
tiklayiniz. Bir tez daha tiklandiginda hizalama sonlandirilir.
Bu sayede lazer diizeyinin ayarlama iglemi baglatilir. Bu islem sirasinda dizenli olarak bir sinyal sesi duyulur.
Arama igleminin ydnini otomatik hizalama tusuna basarak degistirebilirsiniz.
Lazer 1sini, lazer dedektdriniin algilama alanina gelir gelmez 1sin isaretleme centigine (referans diizey) hareket
eder. Pozisyona ulasildiktan (isaretleme centigi bulunduktan) sonra, bes saniye sireyle islemin tamamlandigini
belirten bir sesli sinyal duyulur.
"Otomatik hizalama" semboll lazer dedektoriiniin ekraninda artik gérintiilenmez ve dedektdr otomatik olarak
normal moda gecer.
Lazer dedektoriiniin ekraninda egim degeri bes saniye siireyle goriintilenir.
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5.

Lazer dedektoéruniin ekraninda gériintllenen, iki nokta arasindaki egimi (alet ve lazer dedektdri durus noktalarr)
okuyunuz.
UYARI Lazer dedektorliniin ekranindaki egim gdstergesi bes saniye sonra kaybolur.

7.7.4 Opsiyonel elektronik egim hizalamasi

Motorlu eksenel lazer kabaca hizalandiktan ve egim (yukarida agiklanan sekilde) ayarlandiktan sonra, PR 30-HVS
hizalamasi Hilti patentine sahip elektronik egim hizalama tertibati ile optimize edilebilir.

1.

2.

PRA 30'u PR 30-HVS'nin kars! tarafina, egimli dizlemin ucundaki ortaya noktaya konumlandiriniz. Bu tertibati
serbest sekilde birakabilir veya PRA 80/PRA 83 ile sabitleyebilirsiniz.

PR 30-HVS Uzerinde, elektronik edim hizalamasi tusuna basarak elektronik egim hizalama tertibatini devreye
sokunuz.

Elektronik edim hizalamasinin oklari yanip séniiyorsa, PR 30-HVS lazer isinlari PRA 30 tarafindan algilanmaz.
Soldaki ok yaniyorsa PR 30-HVS'yi saat dénis yonine hizalayiniz.

Sagdaki ok yaniyorsa PR 30-HVS'yi saat dénis yonuniin tersine hizalayiniz.

Her iki ok yaniyorsa PRA 30 hizalamasi dogrudur.

Hizalama (her iki ok 10 saniye sireyle sabit olarak yanar) basariyla gerceklestirildikten sonra fonksiyon otomatik
olarak sonlandirilir.

Simdi motorlu eksenel lazeri, istenmeden dénmesini dnlemek igin tripoda sabitleyiniz.

Elektronik egim hizalamasini, elektronik e§im hizalamasi tusuna basarak da sonlandirabilirsiniz.

UYARI Centikler ve girintiler yardimiyla gerceklestirilen kaba hizalama ile elektronik egim hizalama tertibatinin
yardimiyla gerceklestirilen hassas hizalama arasinda sapmalar séz konusu olabilir. Elektronik yéntem gorsel
yonteme gore daha kesin oldugundan her zaman elektronik edim hizalamasinin referans olarak kullaniimasi
tavsiye edilir.

7.7.5 Egimin PRA 79 egim adaptori aracihigiyla ayarlanmasi

UYARI
Egimli tezgahin, tripod ile alet arasina dogru monte edildiginden emin olunuz (bkz. PRA 79 kullanim kilavuzu).

1.
2.
3.

o

Uygulamaya bagl olarak érn. PRA 79 egim adaptdriini tripod Gizerine monte ediniz.

Tripodu egimli diizlemin Ust kenarina veya alt kenarina konumlandiriniz.

Motorlu eksenel lazeri e§im adaptérii Uzerine monte ediniz ve PR 30-HVS bashgindaki hedef ¢entigi yardimiyla
aleti ve egim adaptdrinii egimli diizleme paralel olarak hizalayiniz. PR 30-HVS kontrol paneli, egim ydniniin tersi
tarafinda olmalidir.

Eg§im adaptoriniin baslangi¢ pozisyonunda (0°) oldugundan emin olunuz.

Aleti aginiz (bkz. 7.2).

Eg§im modu tusuna basiniz.

Motorlu eksenel lazerin kontrol panelinde LED egim modu yanar.

Alet otomatik kot alma islemini baslatir. Bu islem tamamlanir tamamlanmaz lazer devreye girer ve dénmeye baslar.
Eg§im adaptoriinde istediginiz egim agisini ayarlayiniz.

UYARI Manuel egim ayari sirasinda PR 30-HVS tarafindan lazer diizeyi icin bir kez kot alinir ve ardindan sabitleme
yapilir. Glin iginde ortaya ¢ikabilecek titresimler, sicaklik degisimleri veya diger etkiler, lazer diizeyinin pozisyonuna
etki edebilir.
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7.8 Standart moda geri doniilmesi

Standart moda geri ddnmek icin aleti kapatiniz ve tekrar
calistinniz.

7.9 Uyku modu

Uyku modunda PR 30-HVS ile elektrik tasarrufu yapmak
olanaklidir. Lazer devreden cikarilir ve bu sayede akinin
kullanim émri uzatilmis olur.

7.9.1 Uyku modunun devreye alinmasi

1. PRA 30 kapaliyken PRA 30 agma/kapama tusuna
yakl. 3 saniye sireyle basiniz.

2. "Uyku modu" menl noktasina gelmek icin sag yén
tusuna iki kez basiniz.

3. PR 30-HVS uyku modunu a¢gmak igin birim tusuna
basiniz.

7.9.2 Uyku modunun devre disi birakilmasi

1. PRA 30 kapaliyken PRA 30 agma/kapama tusuna
yakl. 3 saniye sureyle basiniz.

2. Uyku modu menl noktasina gelmek igin sag yoén
tusuna iki kez basiniz.

3. PR 30-HVS uyku modunu kapatmak icin birim
tusuna basiniz.

4. PR 30-HVS yeniden devreye sokulduktan sonra,
calisma hassasiyetini garanti edebilmek icin lazer
ayarlarini kontrol ediniz.

8 Bakim ve onarim

8.1 Temizleme ve kurutma

1. Cikis pencerelerindeki tozlan Ufleyerek temizleyiniz.

2. Cama elinizle dokunmayiniz.

3. Sadece temiz ve yumusak bir bez ile temizlenmelidir;
gerekirse bezi, saf alkol veya biraz su ile islatiniz.
UYARI Cok sert temizlik malzemesi cami gizebilir ve
aletin hassasiyetini olumsuz etkileyebilir.

UYARI Plastik parcgalara zarar verebilecegi icin
baska bir sivi kullanilmamaldir.

4.  Ekipmani, "Teknik Veriler" altinda belirtilen sicaklik
sinir degerlerine uyarak kurutunuz.

UYARI Ekipmani aracinizin icinde muhafaza
edecekseniz, kig/yaz mevsiminde sicaklik sinir
degerlerine 6zellikle dikkat ediniz.

8.2 Lityum iyon akii paketlerinin bakimi

UYARI
NiCd veya NiMH aki paketlerinde oldugu gibi lityum iyon
akul paketlerinin de yenilenmesine gerek yoktur.

UYARI
Sarj iglemine ara veriimesi aku paketlerinin kullanim
omrind azaltmaz.

UYARI
Sarj etme islemi, kullanim 6mriine zarar vermeden her
zaman baglatilabilir. NiCd veya NiMH aku paketlerinde
oldugu gibi bir hafiza etkisi (memory effect) mevcut
degildir.

UYARI

Akl paketleri icin en iyisi, tam dolu olarak, serin ve kuru
bir yerde muhafaza edilmeleridir. Akl paketlerinin yiksek
ortam sicakliklarinda (6rn. camlarin arkasinda) muhafaza
edilmesi uygun degildir. Akl paketlerinin kullanim émri
kisalir ve aki elemanlarinin kendiliginden desarj olma
orani artar.

UYARI

Eskime ve asin yuklenme nedeniyle aki paketleri
kapasitelerini kaybeder; bu durumda artik tamamen
sarj edilmeleri mimkun olmaz. Eskimis aki paketleri ile
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calismaya devam edebilirsiniz, ancak gerektigi zaman
akU paketini degistirmelisiniz.

1. Nem almasini énleyiniz.

2.k calistirmadan énce akil paketlerini tam olarak sarj
ediniz.

3. Alet glcu belirgin bicimde duser diusmez aki
paketlerini sarj ediniz.
UYARI Akl paketinin  duzgun sarj
dayaniklihgini yikseltir.
UYARI Aku paketi kullanimaya devam ederse,
hlcrelere zarar gelmeden desarj islemi otomatik
olarak sona erdirilir ve alet kapanir.

4. Aku paketlerini lityum iyon akiler igin izin verilen Hilti
sarj aletleri ile sarj ediniz.

edilmesi

8.3 Depolama

1. Islanan alet paketinden cikartimaldir. Aletler,
tasima ¢antalari ve aksesuarlar kurutulmali (galisma
sicakligi dikkate alinarak) ve temizlenmelidir.
Ekipmani kurumadan paketlemeyiniz.

2.  Aleti uzun sureli depoladiktan sonra veya uzun
sureli nakliye sonrasinda bir kontrol &lgimi
uygulanmaldir.

3. Uzun depolama siirelerinden énce akdileri ve pilleri
aletten ve lazer dedektériinden c¢ikartiniz. Akinti
yapan akiler ve piller alete ve lazer dedektdriine
zarar verebilir.

8.4 Nakliye

Ekipmanin génderilmesi veya nakliyesi icin Hilti génderme
takim cantasi veya es dederdeki bir ambalaji kullaniniz.
DIKKAT

Nakliye veya sevkiyat dncesinde aki paketlerini ve pilleri
aletten ve lazer dedektériinden cikartiniz.

8.5 Hilti kalibrasyon servisi tarafindan kalibrasyon
Aletin normlara ve yasal diizenlemelere uygunlugunu
garanti edebilmek igin Hilti kalibrasyon servisi tarafindan
duzenli araliklarla kontrol edilmesini tavsiye ederiz.



Hilti kalibrasyon servisi her zaman hizmete hazirdir. Aleti
yllda en az bir kez kalibre ettirmenizi tavsiye ederiz.

Hilti kalibrasyon servisi gergevesinde kontrol edilen aletin
ozelliklerinin kontrol edildigi giin kullanim kilavuzundaki
verilere uygunlugu onaylanir.

Uretici verilerinden farkll durumlarda, kullanilan élgiim
aleti tekrar ayarlanir. Ayarlama ve kontrolden sonra alet
Uzerine kalibrasyon plakasi takilir ve bir kalibrasyon
sertifikasi ile yazili olarak aletin Uretici verilerine gore
calistigi onaylanir.

Kalibrasyon sertifikalar ISO 900X'e
sertifikalandinimig igletmeler icin gereklidir.

En yakininizdaki Hilti iletisim merkezi size daha ayrintil
bilgi verecektir.

gore

8.6 Hassasiyet kontrolii

UYARI

Teknik spesifikasyonlara uyabilmek igin alet duzenli
olarak (minimum her bulyuk/ciddi isten 6nce) kontrol
edilmelidir!

UYARI

Asagidaki kosullar altinda, aletin distikten sonra da
dismeden o©nceki hassasiyeti ile sorunsuz calistigi
durumundan yola ¢ikilabilir:

Diisme sirasinda "Teknik Veriler" altinda belirtilen diisme
yUksekligi asilmamis olmalidir.

Alet, disme sirasinda mekanik olarak hasar gérmemis
olmaldir (6rn. Penta prizma kiriimasi).

Alet, calistrma sirasinda bir doéner
olusturmalidir.

Alet, dismeden o©nce de sorunsuz sekilde galisiyor
olmalidir.

lazer igini

8.6.1 Yatay ana ve capraz aksin kontrol edilmesi

1. Tripodu, duvardan yakl. 20 m uzaga yerlestiriniz
ve tripod basligini, su terazisi araciiiyla yatay
konumda hizalayiniz.

9 Hata arama

2. Aleti, tripod Uzerine monte ediniz ve alet basligini,
hedef gentigi yardimiyla duvara hizalayiniz.

3. Dedektdr yardimiyla bir nokta (nokta 1) belirleyiniz
ve duvarda isaretleyiniz.

4.  Aleti, alet aksinin
90°  dondiriiniiz.
degistirilmemelidir.

5. Lazer dedektdru yardimiyla ikinci bir nokta (nokta 2)
belirleyiniz ve duvarda isaretleyiniz.

6. 4 ve 5. adimlan iki defa daha tekrarlayiniz ve 3 ve 4.
noktalari, dedektor yardimiyla belirleyiniz ve duvarda
isaretleyiniz.
islemlerin dogru yapilmasi durumunda, her iki
isaretlenen 1 ve 3 noktasi veya (ana aks) 2 ve 4
noktas! (capraz aks) arasindaki dikey mesafe <
3 mm olmalidir 20 m igin). Farkin daha fazla olmasi
durumunda, aleti kalibrasyon igin Hilti servisine
goénderiniz.

etrafinda saat
Ayrica  alet

yoéninde
yUksekligi

8.6.2 Dikey aks kontrolii

1. Aleti, dikey konumda mumkin oldugunca yassi
bir ylzey Uzerine, duvardan yakl. 20 m uzaga

yerlestiriniz.

2. Aletin tutamaklarini duvara paralel konumda
hizalayiniz.

3. Aleti calistnniz ve zemin Uuzerindeki referans

noktasini (R) isaretleyiniz.

4. Dedektoriin yardimiyla, duvarin alt kenarindaki (A)
noktasi isaretlenmelidir. Orta hiz degerini seginiz.

5. Dedektor yardimiyla yakl. 10 m ylkseklikteki (B)
noktasini isaretleyiniz.

6. Aleti 180° doénduriiniz ve zemin Uzerindeki (R)
referans noktasina ve duvardaki alt isaretleme
noktasina (A) hizalayiniz.

7. Dedektor yardmiyla yakl. 10 m yikseklikteki (C)
noktasini isaretleyiniz.

8. lslemlerin dogru yapimasi durumunda, on metre
yukseklikte isaretlenen (B) ve (C) noktalari arasindaki
yatay mesafenin 1,5 mm'den az oldugunu (10 miigin)
kontrol ediniz.

UYARI Daha buylk sapmada: Kalibrasyon icin aleti
Hilti Servisi'ne gdnderiniz.

Hata Olasi sebepler

Co6ziim

Sembol gostergede gorinir

/s

PRA 30 ile PR 30-HVS eslenmedi.

Aletleri esleyiniz (bkz. bolim 6.9)

Sembol gdéstergede gorunilr

O

degil.

Gegersiz tus girisi; Komut olanakl

Gecerli bir tusa basiniz.
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Hata

Olasi sebepler

Coziim

Sembol gdstergede goriniir

Komut olanakli, ama alet tepki
vermiyor.

Tum aletleri aginiz ve yeterli bir
kapsama alanina gidiniz.

Aletler arasinda engel
bulunmadigindan emin olunuz.
Maksimum erisim mesafesini de
dikkate aliniz. Telsiz baglantisinin iyi
olmasi igin PR 30-HVS ve PRA 30'u
zeminden = 10 cm mesafede
konumlandiriniz.

PR 30-HVS ve PRA 30
pozisyonlamasini ve PR 30-HVS ile
PRA 30 arasindaki goriis alaninin
serbest oldugunu kontrol ediniz.
Otomatik hizalamayi yeniden
baslatiniz (bkz. Otomatik hizalama ve
denetleme bolimu)

Aleti devreye sokunuz (bkz. "Uyku
modunun devre digi birakiimasi”
baIimu)

AN

Sembol gbstergede gorinir

Sembol gdstergede gorinilr

Alet, denetleme modunda bulunuyor.
Yeniden hizalama gerceklestirilemedi.

Alet uyku modunda bulunuyor (alet
uyku modunda maksimum 4 saat

kalabilir).
Sleap

Sembol gdstergede gorinir PR 30-HVS akil paketinin sarj durumu  AkU paketini sarj ediniz, baska bir

[ o yetersiz. aki paketi kullaniniz veya PR 30-HVS
£ aletini "Calistirma sirasinda sarj"
modunda kullaniniz (agik hava
uygulamalari ve nemli ortam harig).

(+0imha |
IKAZ

Donanimin uygunsuz olarak imha edilmesi asagidaki olaylara sebebiyet verebilir:

Plastik parcalarin yanmasi esnasinda, kisilerin hastalanmasina sebep olabilecek zehirli gazlar olusur.

Piller hasar gorirr veya ¢ok Isinirsa; patlayabilir ve zehirlenmelere, yanmalara, cilt tahriglerine veya cevre kirliligine
neden olabilir.

Uygun olmayan sekilde imha etmeniz halinde donanimin yetkisiz kisilerce hatali kullanimina yol agarsiniz. Ayrica siz ve
liglincu sahislar agir yaralanabilir ve gevre kirlenebilir.

Ay

&S

Hilti aletleri yliksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden Uretilmistir. Tekrar kullanim igin 6n kosul usuliine uygun
malzeme ayrimidir. Bir ¢ok Ulkede Hilti eski aletinizi dederlendirmek igin geri almaya hazirdir. Hilti misteri hizmetleri
veya saticiniza sorunuz.

Sadece AB lilkeleri igin

Elektrikli el aletlerini cdpe atmayiniz!

Kullaniimig elektronik ve elektrikli cihazlara iliskin Avrupa Direktifi ve ulusal yasalardaki uyarlamalar
cercevesinde, kullaniimig elektrikli cihazlar ayn olarak toplanmali ve ¢evreye zarar vermeden yeniden
degerlendirilmeleri saglanmalidir.

Pilleri ulusal kurallara gére imha ediniz.
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11 Aletlerin iiretici garantisi

Garanti kosullarina iliskin sorulariniz igin lutfen yerel HILTI
is ortaginiza basvurunuz.

12 FCC uyarisi (ABD'de gecerli) / IC uyarisi (Kanada'da gecerli)

DIKKAT

Bu alet testlerde B siniffi icin 6ngoérilmis olan FCC
yonergelerinin bolim 15'de bulunan sinir degerlerine
uymaktadir. Bu sinir degerleri yerlesim yerlerindeki
kurulumlarda zararli iginlardan korunmayi éngérmektedir.
Bu tur aletler yliksek frekanslar uretir ve kullanir ve ayni
zamanda yansitabilir. Bundan dolayl eger talimatlara
uygun bir sekilde kurulmaz ve isletiimezse radyo yayinini
alma bozuklugu ortaya ¢ikabilir.

Fakat yine de parazitlenmeler olusabilir. Eger bu alet
radyo veya televizyonun aliginda, aletin kapatiimasi
ve agllmasi ile tespit edilen parazitlere neden olursa,
asagidaki onlemler alinmalidir:

Anten yeniden ayarlanmali veya yeri degistiriimelidir.

Alet ile dedektdr arasindaki mesafe arttinimalidir.

Alet, alicinin kullanmadigi bir akim devresine baglanmali.

Bayinize veya tecriibeli bir
teknisyenine basvurunuz.

radyo ve televizyon

UYARI

Alet Uzerinde Hilti tarafindan agikga izin verilmeyen
degisikliklerin ~ veya  modifikasyonlarin  yapilmasi,
kullanicinin alet kullanim haklarini sinirlandirabilir.

Bu diizenek, FCC Paragraf 15 ve IC RSS-210 hiikiimlerine
uygundur.

Calistirma asagidaki iki kosula baghdir:
Bu alet, hasar veren manyetik alanlar olusturmamaldir.

Bu alet her tlrli manyetik dalgay: alabilmeli, istenmeyen
uygulamalara neden olanlar da dahil.

13 AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal)

isaret: Motorlu eksenel lazer
Tip isareti: PR 30-HVS
Jenerasyon: 01
Yapim yil: 2013

Bu Urunin asagidaki yonetmeliklere ve normlara uygun
oldugunu kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz: bitis
19. Nisan 2016: 2004/108/EG, ab 20. Nisan 2016:
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EG, 2006/66/EG,
1999/5/EG, EN ISO 12100, EN 300440-2 V1.4.1,
EN 301 489-1 V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini
Head of BA Quality and Process

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Management
Business Area Electric Tools & BU Measuring Systems
Accessories
06/2015 06/2015

Teknik dokiimantasyon:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
Deutschland
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ORIGINALA LIETOSANAS INSTRUKCIJA

PR 30-HVS Rotejosais lazers

Pirms iekartas lietoSanas noteikti izlasiet So
instrukciju.

Vienmeér uzglabajiet instrukciju kopa ar ie-
kartu.

Ja iekarta tiek nodota citai personai, iekartai
obligati japievieno ari instrukcija.

Saturs Lappuse
1 Vispariga informacija 232
2 Apraksts 232
3 Piederumi 235
4 Tehniskie parametri 235
5 DroSiba 237
6 LietoSanas uzsakSana 239
7 LietoSana 240
8 Apkope un uzturéSana 247
9 Traucéjumu diagnostika 248

10 Nokalpojuso instrumentu utilizacija 249
11 lekartu razotaja garantija 250
12 FCC noradijums (spéka ASV)/ IC noradijums
(speka Kanada) 250
13 EK atbilstibas deklaracija (originals) 250

Il Numuri norada uz attéliem. Attéli ir atrodami lieto$anas
instrukcijas sakuma.

Sis lieto$anas instrukcijas teksta ar vardiem "iekarta"
vai "rotéjoSais lazers" vienmér jasaprot PR 30-HVS. Ar
vardiem '"talvadiba" vai "uztvéréjs" vienmér jasaprot
PRA 30 (03).

Rotéjosais lazers €l

@ Lazera stars (rotacijas plakne)

(2) Rotgjosa galva

(3) Rokturis

(4) Vadibas panelis

(5) Pamatnes plaksne ar 5/s" vitni

() Litija jonu akumulators PRA 84

Akumulatora bloka ievietoSana un iznemsana B
@ Litija jonu akumulators PRA 84

Akumulatora nodalijums
Blokésana

Uzlade iekarta B

BaroSanas bloks PUA 81
Uzlades ligzda

Uzlade arpus iekartas 1

BaroSanas bloks PUA 81
Automasinas akumulatora spraudnis PUA 82
(3) Akumulatora uzlades aktivitates LED

Rotéjosa lazera vadibas panelis H

(D leslégsanas / izslégdanas tausting

(2) LED automatiska nolimenogana

(3 LED bultinas elektroniskai sfipuma iestati$anai

(®) Elektroniskas slipuma iestatidanas taustin (tikai
kopa ar slipuma rezimu)

@ Soka bridinajuma funkcijas taustin$ un LED

(8) Slipuma rezima tausting un LED

(@ Kontroles rezima LED (tikai kopa ar automatisko
vertikala novietojuma iestatiSanu)

Akumulatora statusa indikacijas LED

Vadibas panelis PRA 30 @

@ leslégSanas / izslégSanas tausting

(@ Slipuma ievades tausting "Plus" / virziena tausting
"Pa labi" vai "Uz aug8u" (ar PRA 90)

(®) Mérvienibu tausting

() Skaluma tausting

(5) Slipuma ievades tausting "Minus" / virziena tausting
"Pa kreisi" vai "Uz leju" (ar PRA 90)

(® Automatiskas nolimenosanas / kontroles rezima
taustin$ (vertikali) (dubultklik$kis)

(@ Detekcijas laukums

Marké&juma robing

(9 Indikacija

Indikacija PRA 30

@ Indikacija uztvéréja pozicijai attieciba pret lazera
plaknes augstumu

% Bateriju statusa indikacija

Skaluma indikacija
@ Attaluma idz lazera plaknei indikacija
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1 Vispariga informacija

1.1 Signalvardi un to nozime

BRIESMAS

Pievérs uzmanibu draudo$am briesmam, kas var izraisit
smagus miesas bojajumus vai navi.

BRIDINAJUMS
Pievérs uzmanibu iesp&jami bistamai situacijai, kas var
izraisit smagas traumas vai pat navi.

UZMANIBU
So uzrakstu lieto, lai pievérstu uzmanibu iespéjami bis-
tamai situacijai, kas var izraisit traumas vai materialus
zaudéjumus.

l:lORZ\DiJUMS
So uzrakstu lieto lietoSanas noradijumiem un citai node-
rigai informacijai.

1.2 Piktogrammu skaidrojums un citi noradijumi

Simboli
=
[

Pirms Bridinajums Bridinajums Bridinajums
lietoSanas par visparéju par kodigam par bistamu
izlasiet bistamibu vielam elektrisko
instrukciju spriegumu

Tikai Materiali Nestavét Bridinajums
lietoSanai janodod lazera staru par spra-
iekstelpas otrreizéja darbibas dzienbista-

parstradé. zona mam
vielam

Pie iekartas

2. klases lazers saskana ar IEC/EN 60825-1:2007

Pie iekartas

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
, STARE INTO BEAM

\
77\~ 620690nm / Po<4 85ml, 2300RPM
CLASS II LASER PRODUCT

Il klases lazers saskana ar CFR 21, § 1040 (FDA)

Identifikacijas dati uz iekartas

lekartas tipa apzZiméjums un sérijas numurs ir noraditi
uz iekartas identifikacijas plaksnites. lerakstiet Sos datus
lietoSanas instrukcija un vienmér noradiet, vérsoties pie
Hilti parstavja vai servisa.

Tips:

Paaudze: 01

Seérijas Nr.:

2.1 Izmantos$ana atbilstoSi paredzétajiem mérkiem

PR 30-HVS ir rotéjosais lazers ar redzamu, rot€josu lazera staru un par 90° nobiditu atsauces staru. Rotéjo$o lazeru
var lietot vertikali, horizontali, ka ari slipuma noteikSanai.

lekarta ir paredzéta horizontalu augstuma atzimju, vertikalu un slipu plaknu, ka art taisnu lenku noteik$anai, parnesanai
un parbaudi$anai. Dazi izmantoSanas pieméri ir metra atzimju un augstuma projekciju parneSana, taisnu lenku
noteik8ana sienam, vertikala iestatiSana attieciba pret atsauces punktiem vai slipu plaknu ierikoSana.

lekarta ir paredzéta profesionaliem lietotajiem, un tas apkalpo$anu, apkopi un uzturéSanu drikst uzticét tikai sertificétam
un atbilstigi apmacitam personalam. Personalam jabuat labi informétam par iesp&jamiem riskiem, kas var rasties darba
laika. lerice un tas aprikojums var radit bistamas situacijas, ja to neatbilstoSi lieto neapmacits personals vai tas
izmantojums neatbilst paredzetajam merkim.

Lai optimizétu iekartas lietoSanu, més piedavajam dazadas papildu aprikojuma dalas.

Lai izvairitos no savaino$anas, izmantojiet tikai originalos "Hilti" piederumus un iekartas.

levérojiet informaciju par instrumenta izmanto$anu, kop$anu un uzturéSanu laba tehniskaja kartiba, kas ir noradita
lietoSanas instrukcija.

Nemiet véra apkartéjas vides ietekmi. Nelietojiet iekartu vietas, kur ir paaugstinats aizdegS$anas vai eksplozijas risks.
Aizliegts veikt nepielautas manipulacijas vai izmainas iekarta.
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2.2 Ipasibas
Ar §is iekartas palidzibu iespé&jams atri un ar lielu precizitati nolimenot jebkuru virsmu - ari stradajot vienatné.
NolimenoSanas péc iekartas ieslégSanas notiek automatiski. Stars ieslédzas tikai tad, kad sasniegta iepriek$ noteikta
precizitate.

LED informé par aktualo darbibas statusu.

lekarta tiek darbinata ar atkartoti uzladejamiem litija jonu akumulatora blokiem, ko iespéjams ladét ari iekartas darbibas
laika.

2.3 Kombinésanas iespéjas ar talvadibu / lazera uztvéreju PRA 30

lekarta PRA 30 apvieno gan talvadibas, gan lazera uztvéréja funkcijas. Ta lauj érti vadit rotéjosa lazera PR 30-HVS
funkcijas no liela attaluma. Bez tam PRA 30 kalpo art ka lazera uztvéréjs, tadé| to var izmantot, lai paraditu lazera staru
liela attaluma.

2.4 Digitala atstatuma meériSana

Lazera uztvérejs digitali parada attalumu starp lazera plakni un markéjuma iedobi. Tas lauj viena panémiena noteikt
atraSanas vietu ar precizitati lidz vienam milimetram.

2.5 Automatiska nolimeno$ana un kontrole

Ar PR 30-HVS un PRA 30 palidzibu, stradajot vienatné, ir iespéjams automatiski iestatit lazera plakni attieciba
pret precizi noteiktu punktu. lekarta nosaka attiecigo novietojumu (horizontali, slipi vai vertikali) un atbilstigi tam
izmanto automatiskas nolimenos$anas funkciju (horizontali ar PRA 90 un slipi) vai automatisko novietojuma iestatiSanu
ar sekojosu plaknes parbaudi (vertikali). PRA 30 kontroles funkcija ar regulariem intervaliem automatiski parbauda
nolimenoto lazera plakni, lai nepielautu varbatéju nobidi (pieméram, temperatiras svarstibu, véja vai citu faktoru
iedarbibas rezultata). Kontroles funkciju iespéjams deaktivét.

1\
2.6 Digitala slipuma indikacija ar patentétu elektronisko slipuma iestatiSanu -

Digitala slhipuma indikacija var paradit sfipumu idz 21,3 %, ja PR 30-HVS ieprieks ir novietots slhipi. Tas lauj iestatit
un parbaudit sfipumu, neveicot aprékinus. Pateicoties elektroniskajai slipuma iestatiSanai, iespéjams uzlabot slipuma
iestatijuma precizitati.

2.7 Soka bridinajuma funkcija

Kad iekarta tiek ieslégta, Soka bridindjuma funkcija tiek aktivéta tikai divas mindtes péc nolimeno$anas pabeig$anas.
Ja 8o 2 mindG$u laika tiek nospiests kads taustins, divas mindtes ilgais gaidiSanas laiks sakas no jauna. Ja iekarta
darbibas laika tiek izkustinata (satricinajuma / trieciena rezultata), ta parslédzas bridinajuma rezima: visas LED mirgo,
un lazers izslédzas (lazera galvas rotacija apstajas).

2.8 Automatiska izslegSanas

Ja iekarta ir uzstadita arpus paslimenosanas diapazona (+5°) vai tiek mehaniski noblokeéta, lazers neieslédzas un LED
mirgo.

lekartu var uzstadit uz stativiem ar 5/8" vitni vai tieSi uz lldzenas un stabilas virsmas (nedrikst biit paklauta vibracijai!). Kad
notiek automatiska nolimenoSanas viena vai abos limenos, servosistéma kontrolé noteiktas precizitates ievéroSanu.
lekarta izslédzas, ja nolimenoSanas nenotiek (iekarta atrodas arpus noITmenoéanas diapazona vai ir mehaniski
noblokeéta) vai ja iekarta tiek izkustinata no nolimenota novietojuma (skat. sadalu "Soka bridinajuma funkcija").

NORADIJUMS
Ja nolimeno$anos nav iespé&jams veikt, lazers izslédzas un visas LED mirgo.

2.9 Piegades komplektacija

Rotéjosais lazers PR 30-HVS

Lazera uztvéréjs / talvadiba PRA 30 (03)
Uztveréja turétajs PRA 80 vai PRA 83
Lieto$anas instrukcija

Litija jonu akumulatora bloks PRA 84
BaroSanas bloks PUA 81

Baterijas (AA elementi)

N = = 2 4 o
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2 Razotaja sertifikati
1 Hilti koferis

2.10 Darbibas reZzima indikacija

lekartai ir $adas darbibas rezima indikacijas: automatiskas nolimenosanas LED, akumulatora uzlades statusa LED, Soka
bridinajuma funkcijas deaktivé$anas LED, slipuma reZima LED, kontroles LED un elektroniskas slipuma iestati$anas

LED.

2.11 LED indikacija

LED automatiska nolimenosana

Zala LED mirgo.

lekarta atrodas nolimeno8anas faze.

Zala LED deg konstanti.

lekarta ir nolimenota / darbojas nevaino-
jami.

Soka bridinajuma funkcijas deaktive-
Sanas LED

Oranza LED deg konstanti.

Soka bridinajuma funkcija ir deaktivéta.

Slipuma rezima LED

Oranza LED mirgo.

Slipas plaknes iestati$ana.

Oranza LED deg konstanti.

Aktivéts slipuma rezims.

Kontroles LED

Oranza LED deg konstanti.

lekarta atrodas kontroles rezima. lesta-
tijums uz atsauces punktu (PRA 30) ir
pareizs.

Oranza LED mirgo.

lekarta iestata lazera plakni uz atsauces
punktu (PRA 30).

Elektroniskas slipuma iestati$anas
LED

Oranzas LED bultinas mirgo.

lekarta darbojas rezima "Elektroniska
slipuma iestati$ana", PRA 30 neuztver
lazera staru.

Abas oranzas LED bultinas
deg konstanti.

lekarta ir pareizi iestatita uz PRA 30.

Kreisa oranza LED bultina
deg.

lekarta japagriez pulkstenraditaja kusti-
bas virziena.

Laba oranza LED bultina deg.

lekarta japagriez pretéji pulkstenraditaja
kustibas virzienam.

Visas LED

Mirgo visas LED.

lekarta ir bijusi paklauta triecienam, zau-
déjusi nolimenoto stavokli vai radusies
cita veida traucéjumi.

2.12 Litija jonu akumulatora bloka uzlades statuss darbibas laika

LED deg konstanti LED mirgo Uzlades statuss C
LED 1,2, 3, 4 - Cz75%

LED 1, 2, 3, - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10%=C<25%
- LED 1 C<10 %

2.13 lekarta ievietota litija jonu akumulatora bloka uzlades statuss

LED deg konstanti LED mirgo Uzlades statuss C
LED 1,2, 3, 4 - C =100 %

LED 1,2, 3, LED 4 75 % = C <100 %
LED 1,2 LED 3 50% =C<75%
LED 1 LED 2 25 % =C <50 %
- LED 1 C<25%
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2.14 Litija jonu akumulatora bloka uzlades aktivitates indikacija, veicot ladéSanu arpus iekartas

Kad sarkana LED deg konstanti, notiek akumulatora bloka uzlade.
Ja sarkana akumulatora uzlades aktivitates LED nedeg, uzlades process ir pabeigts vai ladétajs nenodroSina stravas
padevi.

Apziméjums Saisinajums
Lazera uztvergjs / talvadiba PRA 30/ 03
Lazera uztvergjs PRA 20/ 02
Uztvérgja turétajs PRA 80
Uztvérgja turétajs PRA 83
Augstuma atzimju parne$anas iekarta PRA 81
Slipuma adapters PRA 79
Baro$anas bloks PUA 81
Akumulatora spraudnis automasinai PUA 82
Akumulatora bloks PRA 84
Akumulatora bloks PRA 84
Vertikalais lenkis PRA 770
Kartu latas turétajs PRA 750
Kontdru nosprau$anas uztvéréja turétajs PRA 751
Fasades adapters PRA 760
Stativs PUA 20
Stativs ar grozamu kloki PA 921
Stativs ar grozamu kloki PUA 30
Automatiskais stativs PRA 90
Teleskopiskas latas PUA 50, PUA 55

4 Tehniskie parametri

Rezervétas tiesibas izdarit tehniska rakstura izmainas!

PR 30-HVS

Uztver$anas diapazons (diametrs) Ar PRA 30 (083), raksturlielums: 2...500 m

Talvadibas darbibas diapazons (diametrs) Ar PRA 30 (03), raksturlielums: 0...150 m

Precizitate! uz 10 m: £ 0,75 mm

Vertikalais stars Nepartraukta taisna lenki attieciba pret rotacijas plakni

Lazera klase 2. klase, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 / IEC
60825-1:2007); Il klase (CFR 21 § 1040 (FDA)); maksi-
mala jauda < 4,85 mW pie = 300 apgr./min

Rotacijas atrums 600/min, 1000/min

Slipuma diapazons Ar ieprieks sasvertu iekartu: < 21,3 %

Automatiskas nolimenosanas diapazons =5

1 Precizitati var nelabveligi ietekmét tadi aréji faktori ka spécigas temperatiras svarstibas, mitrums, trieciens, kritiens u.c. Ja nav no-
radits citadi, iekarta ir iereguléta un kalibréta standarta vides apstaklos (MIL-STD-810G).

2 Kritiena tests tika veikts no stativa uz gludas betona virsmas standarta vides apstaklos (MIL-STD-810G).
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Baro$anas avots

7,4V /5,0 Ah litija jonu akumulatora bloks

Akumulatora bloka darbibas ilgums

Temperatlra +25 °C, Litija jonu akumulatora bloks: =
25h

Darba temperattra

-20...+50 °C

UzglabaSanas temperatdra (sausuma)

-25...+60 °C

Aizsardzibas klase

IP 66 (saskana ar IEC 60529); iznemot rezimu "Uzlade
arpus iekartas"

Stativa vitne %" x18

Svars (kopa ar PRA 84) 2,5kg

Izméri (garums x platums x augstums) 200 mm x 200 mm x 230 mm
Kritiena testa augstums? 1,5m

1 Precizitati var nelabveligi ietekmét tadi aréji faktori ka spécigas temperatiras svarstibas, mitrums, trieciens, kritiens u.c. Ja nav no-
radits citadi, iekarta ir iereguléta un kalibréta standarta vides apstaklos (MIL-STD-810G).

2 Kritiena tests tika veikts no stativa uz gludas betona virsmas standarta vides apstaklos (MIL-STD-810G).

PRA 30/ 03
Detekcijas darbibas diapazons (diametrs)

Raksturlielums ar PR 30-HVS: 2...500 m

Akustiska signala devéjs

3 skalumi ar apklusina$anas iespé&ju

Skidro kristalu displejs Abas pusés
Atstatuma indikacijas diapazons + 52 mm
Lazera plaknes indikacijas diapazons + 0,5 mm
Detekcijas lauka garums 120 mm
Korpusa augséjas malas centra indikacija 75 mm
Markéjuma iedobes Abas pusés
GaidiSanas laiks bez detekcijas pirms automatiskas 15 min.

izslegSanas

Izméri (garums x platums x augstums)

160 mm x 67 mm x 24 mm

Svars (kopa ar baterijam)

0,25 kg

BaroSanas avots

2 AA elementi

Bateriju kalpo$anas ilgums

Temperatara +20 °C: apm. 40 h (atkariba no sarmu-
mangana bateriju kvalitates)

Darba temperattra

-20...+50 °C

Uzglabasanas temperatira

-25...+60 °C

Aizsardzibas klase

IP 66 (saskana ar IEC 60529), iznemot baterijas nodali-

jumu

Kritiena testa augstums!

2m

1 Kritiena tests tika veikts ar uztveréja turétaju PRA 83 uz gludas betona virsmas standarta vides apstaklos (MIL-STD-810G).

Litija jonu akumulatora bloks PRA 84

Baro$anas spriegums (normala rezima) 74V
Maksimalais spriegums (darbibas laika vai pie uzlades 13V
darbibas laika)

Nominala strava 180 mA

Uzlades ilgums

Temperattra +32 °C: 2 h 10 min (akumulatora bloka
uzlade 80 %)

Darba temperatira -20...+50 °C
Uzglabasanas temperatira (sausuma) -25...+60 °C
Uzlades temperatura (ari pie uzlades darbibas laika) +0...+40 °C
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Svars

0,3 kg

Izmeéri (garums x platums x augstums)

160 mm x 45 mm x 36 mm

PUA 81 barosanas bloks

Tikla baroSana 115..230V
Tikla frekvence 47...63 Hz
Nominala jauda 36 W
Nominalais spriegums 12V

Darba temperatira +0...+40 °C
Uzglabasanas temperatira (sausuma) -25...+60 °C
Svars 0,23 kg

Izmeéri (garums x platums x augstums)

110 mm x 50 mm x 32 mm

5 Drosiba

5.1 Galvenas drosibas atzimes

Lidzas atseviSkajas nodalas ietvertajiem drosibas
tehnikas noradijumiem obligati janem vera Sadi
papildu drosibas noteikumi.

5.2 Visparigi drosibas pasakumi

Nepadariet neefektivas instrumenta drosSibas ie-
rices un nenonemiet noradijumu un bridinajuma
plaksnites.

Stradajiet ar iekartu uzmanigi, darba laika sagla-
bajiet paskontroli un rikojieties saskana ar veselo
sapratu. Nestradajiet ar iekartu, ja jutaties nogu-
rusi vai atrodaties alkohola, narkotiku vai medika-
mentu izraisita reibuma. Stradajot ar elektroiekartu,
pat viens neuzmanibas mirklis var bat par céloni no-
pietnam savainojumam.

Nelaujiet bérniem atrasties lazera iekartu tuvuma.
Ja iekarta tiek nepareizi pieskravéta, var rasties la-
zera starojums, kas parsniedz 2. vai 3. klases robe-
zas. Uzdodiet veikt iekartas remontu Hilti servisa
specialistiem.

Nestradajiet ar iekartu spradzienbistama vide,
kura atrodas uzliesmojosi Skidrumi, gazes vai pu-
tekli. lekartas dzirkstelo, un tas var izraisit uzliesmo-
josu putek|u vai tvaiku aizdegSanos.

(Noradijums saskana ar FCC 15.21. punktu): ja tiek
veikti parveidojumi vai modificéSanas pasakumi, ko
nav neparprotami akceptéjis Hilti, lietotajs var zaudét
tiesibas uzsakt iekartas ekspluataciju.

Ja tiek lietotas citas vadibas un iestatiSanas ierices,
kas neatbilst $aja instrukcija noraditajam, vai veikts
darbs ar citam metodém neka paredzéts, iespéjama
bistama starojuma iedarbiba.

Pirms izmantoSanas parbaudiet iekartu. Ja tiek
konstateti bojajumi, ta janodod Hilti servisa cen-
tra, lai veiktu remontu.

Rupigi veiciet iekartas apkopi. Parbaudiet, vai
kustigas dalas darbojas bez traucéjumiem un ne-
keras, un vai kada no dalam nav salauzta vai
bojata un tadejadi netrauceé iekartas nevainojamu
darbibu. Nodrosiniet, lai bojatas dalas tiktu savlai-
cigi nomainitas vai remontétas autorizéta remont-
darbnica. Daudzi nelaimes gadijumi notiek tapéc, ka
iekartam nav nodros$inata pareiza apkope.

Ja iekarta ir nokritusi zemeé vai bijusi paklauta
cita veida mehaniskai slodzei, pirms lietoSanas
nepiecieSams parbaudit tas darbibas precizitati.
Pirms svarigu mérijjumu veikSanas iekarta japar-
bauda.

lekartas lietoSanas laika regulari japarbauda tas
precizitate.

Ja iekarta no liela aukstuma tiek parvietota silta
telpa vai otradi, tai pirms lietoSanas jalauj aklima-
tizeties.

Ja tiek lietoti adapteri, janodrosina, lai iekarta
butu stingri pieskraveta.

Lai izvairitos no kludainiem merijjumiem, lazera
lodzin$ vienmer jatur tirs.

Neskatoties uz to, ka iekarta ir paredzéta lietosa-
nai skarbos buvobjekta apstaklos, ar to jaapietas
tikpat rupigi ka ar jebkuru citu optisko un elek-
trisko aprikojumu (talskati, brillem, fotoaparatu
u.c.).

Kaut ari iekarta ir izoléta un pasargata pret mit-
ruma ieklusanu, ta pirms ievietoSanas transpor-
tesanas karba janosusina.

Sargajiet elektriskos kontaktus no lietus un ne-
pielaujiet mitruma iekltiSanu iekarta.

Pievienojiet barosanas bloku tikai pie elektrotikla.
Nodrosiniet, lai iekarta un barosanas bloks ne-
raditu Skérslus, kas var izraisit paklup$anu un
savainosanos.
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u) Rupeéjieties par labu darba vietas apgaismojumu.

v) Regulari parbaudiet pagarinatajus un, ja tie ir bo-
jati, nomainiet tos. Ja darba laika tiek sabojats
barosanas bloks vai pagarinataja kabelis, baro-
Sanas blokam nedrikst pieskarties. Atvienojiet ie-
kartu no elektrotikla. Bojati baroSanas kabeli un
pagarinataji slepj elektriska trieciena risku.

w) Darba laika nepieskarieties sazemétiem prieks-
metiem, pieméram, caurulem, radiatoriem, pl-
tim vai ledusskapjiem. Pieskaroties sazemétam
virsmam, pieaug risks sanemt elektrisko triecienu.

X) Sargajiet iekartas baroSanas kabeli no karstuma,
ellam un asam Skautnem.

y) Nekada gadijuma nelietojiet baroSanas bloku, ja
tas ir netirs vai mitrs. Uz baroSanas bloka virsmam
uzkrajusies putekli, seviski, ja tie ir veidojusies no
materialiem ar elektrisko vaditspéju, vai mitrums
nelabveligos apstaklos var izraisit elektroSoku. Ja
biezi tiek apstradati elektribu vadosi materiali, ar
tiem piesarnotas iekartas regulari janodod par-
baudi$anai Hilti servisa darbiniekiem.

z) lzvairieties pieskarties kontaktiem.

5.2.1 Ar akumulatoriem darbinamo elektroiekartu
rupiga lietoSana un apkope

a) Sargajiet akumulatorus no augstas temperatiras
un uguns. Pastav eksplozijas risks.

b) Akumulatorus nedrikst izjaukt, saspiest, sakarsét
virs 75 °C vai sadedzinat. Pretéja gadijuma iespée-
jams ugunsgréks, eksplozija vai kimiskie apdegumi.

c) Nepielaujiet mitruma ieklu$anu. Mitruma iek|uSana
var izraisit issavienojumu un Kimiskas reakcijas, kas
var novest pie apdegumiem un ugunsgreka.

d) Nepareizi lietojot akumulatoru, no ta var izplast $kid-
rums. Nepielaujiet ta nokliSanu uz adas. Ja tas
tomér nejausi ir noticis, noskalojiet ar udeni. Ja
Skidrums ieklust acis, tas nekavéjoties jaizskalo
ar lielu adens daudzumu un péc tam jagriezas
pie arsta. No akumulatora izpladuSais Skidrums var
izraisit adas kairinajumu vai pat apdegumus.

e) Vienmer lietojiet tikai akumulatorus, kas paredzeti
attiecigajai iekartai. Akumulatoru aizstasana ar ci-
tiem vai izmanto$ana mérkiem, kam tie nav paredzéti,
var izraisit aizdeg$anos un eksploziju.

f) levérojiet ipasos noradijumus par litija jonu aku-
mulatoru transportéSanu, uzglabasanu un eks-
pluataciju.

g) Nepielaujiet, ka akumulatora bloks vai ladétajs
laika, kamer to neizmanto, nonak saskaré ar pa-
pira skavam, monétam, atslegam, naglam, skru-
vém vai citiem sikiem metala priekSmetiem, kas
var radit akumulatora vai ladéetaja kontaktu isslée-
gumu. Akumulatora bloka vai ladétaja kontaktu issa-
vienojums var izraisit apdegumus vai ugunsgréku.

h) Nepielaujiet akumulatora issavienojumu. Pirms
akumulatora ievietoSanas iekarta parbaudiet, vai
uz akumulatora vai iekartas kontaktiem neatrodas
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sveSkermeni. Akumulatora kontaktu Tssavienojuma
gadijuma iespéjama aizdeg$anas, eksplozija vai
Kimiskie apdegumi.

Ja akumulatori ir bojati (pieméram, tajos radusas
plaisas, tiem ir noluzusas atseviSkas dalas, tie ir
saliekti, ar atlauztiem vai izvilktiem kontaktiem),
tos nekada gadijuma nedrikst méginat uzladét vai
lietot.

lekartas darbinasanai un akumulatora bloka uz-
ladei lietojiet tikai baroSanas bloku PUA 81 vai
automasinas akumulatora spraudni PUA 82, vai
citas razotaja ieteiktas uzlades ierices. Pretéja
gadijuma pastav iekartas bojajumu risks. Noteikta
veida akumulatoru blokiem paredzéts 1adétajs klust
ugunsbistams, ja to izmanto kombinacija ar cita veida
akumulatoru blokiem.

5.3 Pareiza darba vietas ierikoSana

a)

b)

c)

e)

9

Nodrosiniet mérijumu veikSanas vietu un uzsta-
diet iekartu ta, lai lazera stars nebitu pavérsts ne
pret citam personam, ne Jums pasiem.

Ja Jus stradajat pakapuSies uz kapneém vai
paaugstinajumiem, vienmér ienemiet stabilu
pozu. Rupéjieties par stingru poziciju un vienmer
saglabajiet lidzsvara stavokli.

Ja mérijumi tiek veikti atstarojoSu objektu vai virsmu
tuvuma, caur stiklu vai tamlidzigiem materialiem, ie-
spéjams kludains mérijumu rezultats.

Pieversiet uzmanibu tam, lai iekarta butu uzsta-
dita uz lidzenas un stabilas pamatnes, kas nepie-
lauj vibraciju.

Lietojiet iekartu tikai paredzetaja diapazona.
Parliecinieties, ka PR 30-HVS readé tikai uz Jasu
lietoto PRA 30, nevis citdam objekta eso$ajam PRA 30
iekartam.

Stradajot reZima "Uzlade darbibas laika", drosi
nostipriniet barosanas bloku, pieméram, uz sta-
tiva.

Izstradajumu lietoSana citiem mérkiem, neka to ir pa-
redzé&jusi razotajfirma, ir bistama un var izraisit nepa-
redzamas sekas. Lietojiet vienigi tadus izstradaju-
mus, papildpiederumus, darba instrumentus utt.,
kas atbilst Sis instrukcijas prasibam un konkréta-
jam izstradajuma tipam. Janem veéra ari konkreétie
darba apstakli un veicamas operacijas ipatnibas.
Aizliegts stradat ar meérijjumu latam augstsprie-
guma vadu tuvuma.

5.3.1 Elektromagneétiska savietojamiba

Neskatoties uz to, ka iekarta atbilst visstingrakajam re-
levanto direktivu prasibam, Hilti nevar izslégt iespéju,
ka iekartas darbibu traucé spécigs starojums, izraisot
kladainas operacijas. Sada gadijuma, ka ari tad, ja citu
iemeslu dél rodas Saubas par mérijjumu rezultatiem, ja-
veic kontroles mérijumi. Bez tam Hilti nevar izslegt art
iespéju, ka tiek raditi traucéjumi citu iekartu (pieméram,
lidmasinu navigacijas aprikojuma) darbiba.



5.3.2 Lazera klasifikacija 2. lazera klases / Il klases
iekartam

Atkariba no pardo$ana piedavatas versijas iekarta at-

bilst 2. lazera klasei saskana ar IEC 60825-1:2007 / EN

60825-1:2007 un Il klasei saskana ar CFR 21 § 1040

(FDA). Sadas iekartas var lietot bez papildu droibas

pasakumiem. Nejausi un islaicigi ieskatoties lazera staro-
juma, aci pasarga dabigais plakstina aizverSanas reflekss.
Tacu $So refleksu var mazinat medikamentu, alkohola vai
narkotiku iedarbiba. Jebkura gadijuma skatiSanas tiesi
gaismas avota - tapat ka saulé - nav vélama. Lazera
staru nedrikst vérst pret cilvékiem.

6 LietoSanas uzsakSana

NORADIJUMS
lekartas darbinasanai jalieto tikai Hilti akumulatora bloki
PRA 84 vai PRA 84G.

6.1 Akumulatora bloka ievietoSana A

UZMANIBU

Pirms akumulatora ievietoSanas iekarta parliecinie-
ties, ka uz akumulatora un iekartas kontaktiem nav
nekadu sveskermenu.

1. lebidiet akumulatora bloku iekarta.
2. Pagrieziet aizslegu pulkstenraditaja kustibas virziena
13, lai klitu redzams simbols "BlokéSana".

6.2 Akumulatora bloka iznem$ana A

1. Pagrieziet aizslégu pretéji pulkstenraditaja kustibas
virzienam 13, lai klatu redzams simbols "Atbloke-
Sana".

2. lznemiet akumulatora bloku no iekartas.

6.3 Akumulatora bloka uzlade

O A AN A

BRIESMAS

Lietojiet tikai paredzétos Hilti akumulatora blokus un
Hilti baroSanas blokus, kas noraditi nodala "Piede-
rumi". Aizliegts lietot iekartas / baroSanas blokus ar re-
dzamiem bojajumiem.

6.3.1 Jauna akumulatora bloka pirma uzladesana
Pirms pirmas lietoSanas akumulatora bloks pilniba jauz-
ladé.

NORADIJUMS
Uzlades laika janodrosina stabils sistémas novietojums.

6.3.2 Akumulatora bloka atkartota uzladesana

1. Raugieties, lai akumulatora bloka aréjas virsmas
batu tiras un sausas.

2. lebidiet akumulatora bloku iekarta.
NORADIJUMS Litija jonu akumulatora bloki ir gatavi
lietoSanai jebkura laika - ar péc daléjas uzlades.
Kad iekarta ir ieslégta, par uzlades progresu informé
LED indikacija.

6.4 Akumulatora bloka uzlades opcijas

NORADIJUMS
Raugieties, lai uzlades laika tiktu ievérots ieteicamais
temperatiras diapazons (no 0 lidz 40 °C).

BRIESMAS
Barosanas bloku PUA 81 drikst lietot tikai telpas.
Nepielaujiet mitruma ieklasanu.

6.4.1 Akumulatora bloka uzlade iekarta

1. levietojiet akumulatora bloku bateriju nodaljuma
(skat. 6.1).

2. Pagrieziet aizslégu ta, lai butu redzama akumulatora
bloka uzlades ligzda.

3. Pievienojiet baroSanas bloka spraudni vai automa-
Sinas akumulatora spraudni akumulatora blokam.
Notiek akumulatora bloka uzlade.

4. lekarta ieslédzas, lai nodroSinatu uzlades statusa
indikaciju uzlades procesa laika.

6.4.2 Akumulatora bloka uzlade arpus iekartas E1

1. Iznemiet akumulatora bloku (skat. 6.2).

2. Savienojiet baroSanas bloka spraudni vai automasi-
nas akumulatora spraudni ar akumulatora bloku.
Akumulatora bloka sarkana LED informé par uzlades
aktivitati.

6.4.3 Akumulatora bloka uzlade iekartas darbibas
laika

BRIESMAS

Arpus telpam un mitra vidé iekartas darbinasana rezima

"Uzlade darbibas laika" ir aizliegta.

UZMANIBU

Nepielaujiet mitruma iekluSanu. Mitruma iekliSana var
izraistt issavienojumu un Kimiskas reakcijas, kas var no-
vest pie apdegumiem un ugunsgréka.

1. Pagrieziet aizslégu ta, lai butu redzama akumulatora
bloka uzlades ligzda.
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2. Pievienojiet baroSanas bloka spraudni akumulatora
blokam.
Uzlades laika iekarta darbojas, un par akumulatora
uzlades statusu informeé iekartas LED.

6.5 Rupiga attieksme pret akumulatora bloku
Uzglabajiet akumulatora bloku péc iespéjas vésa un
sausa vietd. Nekad nenovietojiet akumulatora bloku
saule, uz apkures elementiem vai aiz stikla. Kad
akumulatora bloki bas nokalpojusi, tie jautilizé ekologiski
nekaitiga un drosa veida.

6.6 lekartas ieslegSana

Nospiediet ieslégSanas / izslégSanas taustinu.
NORADIJUMS

Péc ieslégSanas iekarta uzsak automatisko nolimeno-
Sanos. Kad lImenosSanas ir pabeigta, lazera stars tiek
ieslégts rotacijas virziena un normala virziena.

6.7 LED indikacija
Skat. 2. nodalu "Apraksts".

6.8 Bateriju ievietoSana PRA 30 H

BRIESMAS
Neizmantojiet bojatas baterijas.

BRIESMAS
Nelietojiet kopa jaunas un vecas baterijas. Neizmantojiet
dazadu razotaju un atSkirigu modelu baterijas.

NORADIJUMS
PRA 30 drikst darbinat tikai ar baterijam, kas izgatavotas
atbilstigi starptautiskajiem standartiem.

1. Atveriet lazera uztvéréja bateriju nodaljumu.
levietojiet lazera uztvéréja baterijas.
NORADIJUMS Bateriju ievieto$anas laika pievérsiet
uzmanibu pareizai polaritatei!

3.  Aizveriet bateriju nodalijuma vacinu.

6.9 lekartu sasaiste pari

Piegades bridi iekarta un talvadiba / lazera uztvéréjs ir
sasaistiti par. Citi ta pasa tipa lazera uztvéréji vai au-
tomatiskie stativi PRA 90 bez sasaistes pari nav gatavi
lietoSanai. Lai lietotu iekartu kopa ar $o papildu apriko-
jumu, nepiecieSams veikt salago$anu, respektivi, sasais-
tisanu par. lekartu sasaistiS8ana pari nozZimé to, ka tas
tiek viennozimigi piesaistitas viena otrai. Tadéjadi iekarta
un automatiskais stativs PRA 90 uztver tikai signalus no
piesaistitas talvadibas / lazera uztvéréja. Ja iekartas ir
sasaistitas pari, ar tam drosi var stradat citu lazera ie-
kartu tuvuma, nebaidoties, ka tiks mainiti vai ietekméti
iestatijumi.

6.9.1 lekartas un lazera uztvéréja sasaistiSana pari

o

1. Vienlaikus nospiediet iekartas un lazera uztvéréja

ieslégSanas / izslégSanas taustinus un turiet tos
nospiestus vismaz 3 sekundes.
Ja sasaistiSana part ir notikusi veiksmigi, atskan
akustiskais signals un mirgo visas iekartas LED.
Vienlaikus lazera uztvéréja displeja uz 1su bridi para-
das simbols "Sasaistits par". PEc sasaistiSanas part
iekarta un uztvérejs automatiski izslédzas.

2. leslédziet par sasaistitas iekartas no jauna.
Displeja paradas simbols "Sasaistits pari".

6.9.2 PRA 90 un uztvéreja sasaistiSana pari

1. Vienlaikus nospiediet automatiska stativa PRA 90 un

lazera uztvéréja ieslégSanas / izslégSanas taustinus
un turiet tos nospiestus vismaz 3 sekundes.
Ja sasaistiSana pari ir notikusi veiksmigi, atskan
akustiskais signals un mirgo visas automatiska sta-
fiva PRA 90 LED. Vienlaikus lazera uztveréja displeja
uz Tsu bridi paradas simbols "Sasaistits pari". Péc
sasaistiSanas pari stativs un uztvéréjs automatiski
izslédzas.

2. leslédziet pari sasaistitas iekartas no jauna.

Lazera uztveréja displeja tiek paradita iekarta kopa
ar stativu.

7 LietoSana
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7.1 lekartas parbaude

Pirms svarigu mérijumu veikSanas parbaudiet iekartas
precizitati, jo Tpasi, ja ta ir piedzivojusi kritienu vai bijusi
paklauta neparedzetai mehaniskai iedarbibai (skat. 8.6).

7.2 lekartas ieslegsana

Nospiediet ieslégSanas / izslégSanas taustinu.
NORADIJUMS

Péc ieslégSanas iekarta uzsak automatisko nolimenosa-
nos.



7.3 Darbs ar PRA 30

PRA 30 vienlaikus kalpo gan ka lazera uztvéréjs, gan ka talvadiba. Talvadiba atvieglo darbu ar rotéjo$o lazeru un ir
nepiecieSama dazu iekartas funkciju izmantosanai. Lazera staram ir optiska un akustiska indikacija.

7.3.1 Darbs ar lazera uztvereju ka manualu iekartu

1.
2.

Nospiediet ieslégSanas / izslégSanas taustinu.
Turiet lazera uztvéréju ar detekcijas laukumu tiesi lazera stara rotacijas plaknée.

7.3.2 Darbs ar uztvéréja turétaja PRA 80 nostiprinatu lazera uztvéréju El

oo rND A

7.

Atveriet PRA 80 aizslégu.

levietojiet uztvéreju uztvéréja turétaja PRA 80.

Aizveriet PRA 80 aizslégu.

leslédziet uztvéréju ar ieslégSanas / izslégSanas taustinu.

Atveriet grozamo rokturi.

Kartigi nostipriniet uztvéréja turétaju PRA 80 pie teleskopiska stiena vai nolimeno$anas stiena, aizverot grozamo
rokturi.

Turiet uztveréju ar detekcijas laukumu tieSi lazera stara rotacijas plakné.

7.3.3 Darbs ar uztveréja turétaja PRA 83 nostiprinatu lazera uztvéréju El

1.

6.

Shipi iespiediet uztveréju PRA 83 gumijas apvalka, lidz tas pilniba aptver uztveréju. Raugieties, lai detekcijas lauks
un taustini atrastos priek$puseé.

Pievienojiet uztveréju ar gumijas apvalku roktura elementam. Magnétiskais turétajs satur apvalku un roktura
elementu kopa.

leslédziet uztvéréju ar ieslégSanas / izslégSanas taustinu.

Atveriet grozamo rokturi.

Kartigi nostipriniet uztvéréja turétaju PRA 83 pie teleskopiska stiena vai nolimenos$anas stiena, aizverot grozamo
rokturi.

Turiet uztveréju ar detekcijas laukumu tieSi lazera stara rotacijas plakné.

7.3.4 Darbs ar augstuma atzimju parnesanas iekartu PRA 81 B

Noo MDA

Atveriet aizslégu pie PRA 81.

levietojiet 1azera uztvéréju augstuma atzimju parne$anas iekarta PRA 81.
Aizveriet aizslégu pie PRA 81.

leslédziet lazera uztvéréju ar ieslégSanas / izslégSanas taustinu.

Turiet lazera uztvéréju ar detekcijas laukumu tieSi lazera stara rotacijas plakne.
Novietojiet l1azera uztveréju ta, lai attaluma indikacijas radijums batu "0".
Izmériet nepiecie$amo atstatumu ar mérlentes palidzibu.

7.3.5 Mérvienibu iestatiS$ana @
Ar mérvienibu taustinu iesp&jams izvéléties nepiecieSamo digitalas indikacijas precizitati (mm / cm / izslégta).

7.3.6 Skaluma iestatiSana @

Lazera uztvéréja ieslégSanas bridi akustiska signala skalums ir iestatits iment "normals". Nospiezot skaluma iestatiSa-

nas taustinu, skalumu var maintt. Izvélei tiek piedavatas ¢etras opcijas: "kluss", "normals", "skal§" un "izslégts".
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7.3.7 lzvélnes opcijas @
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1. Lazera uztvéréja ieslégSanas laika turiet nospiestu ieslég$anas / izslégSanas taustinu divas sekundes.
Displeja paradas izvélnes indikacija.

2. Lietojiet mérvienibu taustinu, lai parslégtos starp metrisko un anglu mérvienibu sistemu.

3. Lietojiet skaluma iestatiS8anas taustinu, lai izvélétos akustiskos signalus ar 1sakiem intervaliem detekcijas diapa-
zonam, kas atrodas virs vai zem marké&juma iedobes.

4.  Arvirziena taustiniem (pa kreisi / pa labi) nepiecieSamibas gadijuma izvélieties vél citus punktus.
NORADIJUMS Ar virziena taustiniem (pa kreisi / pa labi) var izvéléties iestati$anas iespéjas. Mérvienibu tausting
kalpo attieciga iestatijuma izmaini$anai. Pastav $adas iestati$anas iespéjas: programmataras versijas paradisana
(bez iestatiS8anas iespéjam), PR 30-HVS gaidiSanas reZims (izslégts / ieslégts), slipuma mérvienibas (%/°), PR 30-
HVS sasaiste pari (sasaistes atcel$ana), PRA 90 sasaiste pari (sasaistes atcel$ana), Soka bridinajuma funkcijas
jutigums (liels / vidéjs / neliels), bezvadu savienojums (ieslégts / izslégts). lestatijumi, kas attiecas uz iekartu, ir
speka tikai tad, ja iekarta ir ieslégta un savienota ar bezvadu savienojuma palidzibu.

5. Lai saglabatu iestatijumus, izsleédziet 1azera uztveréju.
NORADIJUMS Visi izvélétie iestatljumi biis spéka arf péc nakamas ieslégéanas.

7.3.8 Dubultklikskis
Lai nepielautu vadibas klidas, komandas "Automatiska nolimenoSana" un "Kontrole" ir jaapstiprina ar dubultklikski.

7.4 Soka bridinajuma funkcijas deaktivé$ana 2. Nospiediet Soka bridinajuma funkcijas deaktivésa-

1. lesledziet iekartu (skat. 7.3). nas taustinu.
Ja Soka bridinajuma funkcijas deaktivéSanas LED

deg konstanti, tas nozZimé, ka §1 funkcija nedarbojas.
3. Lai atgrieztos standarta rezima, izslédziet iekartu un
péc tam ieslédziet to no jauna.
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7.5 Horizontali darbi
7.5.1 UzstadiSana
1. Atkariba no konkrétas lietoSanas situacijas uzstadiet iekartu, pieméram, uz stativa. Pastav ari iespéja piemontét
rotéjoso lazeru pie sienas turétaja. UzstadiSanas virsmas slipums nedrikst parsniegt + 5°.
2. Nospiediet ieslégSanas / izslégSanas taustinu.
Automatiskas nolimenosanas LED mirgo zala krasa.
Lidzko ir sasniegts nolimenots stavoklis, lazera stars ieslédzas un sak rotét, un automatiskas nolimenosanas LED
deg konstanti.

7.5.2 lestatiSana ar automatisko stativu PRA 90

I:IORADTJUMS
Si funkcija ir pieejama tikai kopa ar automatisko stativu PRA 90.
Pirmaja lietoSanas reizé lazera uztvéréjs PRA 30 jasasaista pari ar stativu (skat. 6.9.2. sadalu)

Ar opcijas veida pieejamo automatisko stativu PRA 90 iespéjams manuali vai automatiski iestatit lazera plaknes
augstumu nepiecieSamaja liment.

1. Piemontéjiet iekartu pie automatiska stativa PRA 90.
2. lesledziet rotéjoSo lazeru, automatisko stativu un lazera uztvérgju. PEéc tam manuali (skat. 7.5.3) vai automatiski
(skat. 7.5.4) iestatiet 1azera plaknes augstumu.

7.5.3 Manuala nolimenosana @

Nospiediet lazera uztvéréja taustinus +/- vai PRA 90 bultinu taustinus, lai parbiditu horizontalo plakni paraléli uz augsu
vai uz leju.

7.5.4 Automatiska nolimenosana @

1. Turiet lazera uztvéréju ar uztverSanas pusi nepiecieSsamaja mérka augstuma, pagrieztu PRA 90 vadibas panela
virziena. NolimenoSanas laika turiet lazera uztvéréju mierigi un raugieties, lai bitu nodroSinata redzamiba starp
lazera uztvéréju un iekartu.

2. Divreiz noklikSkiniet uz lazera uztvéréja automatiskas nolimenos$anas taustina. Ar atkartotu dubultklikSki nolime-
nosana tiek pabeigta.

Ar dubultklikski tiek sakts lazera plaknes nolimeno$anas process, un stativs parvietojas uz augsu vai uz leju. St
procesa laika ir dzirdams nepartraukts akustiskais signals. Lidzko lazera stars skar lazera uztvéréja detekcijas
lauku, stars tiek parvietots markéjuma iedobes virziena (uz atsauces plakni).

Kad sasniegta nepiecieS$ama pozicija un iekarta ir nolimenojusies, piecas sekundes ilgs akustiskais signals
informé par procesa pabeigSanu. Bez tam simbols "Automatiska nolimeno$ana" vairs nav redzams.

3. Parbaudiet augstuma iestatijumu displeja.

4. Nonemiet lazera uztvergju.
NORADIJUMS Ja automatiska nolimenosanas nav izdevusies, atskan Tsi skanas signali un simbols "Automatiska
nolimeno$ana" nodziest.
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7.6 Vertikali darbi

1.

Lai veiktu vertikalos darbus, piemontéjiet iekartu pie atbilstiga stativa, fasades vai kontiru nosprausanas adaptera
vai sienas turétaja ta, lai iekartas vadibas panelis bltu pavérsts uz augsu. Alternativa iespéja ir novietot iekartu uz
aizmuguréjo rokturu gumijas kajinam.

NORADIJUMS Vislabako bezvadu savienojumu ar PRA 30 nodro$ina ta iekartas puse, kas atrodas pa labi no
vadibas panela.

NORADIJUMS Lai nodro$inatu noteikto precizitati, iekarta janovieto uz fidzenas virsmas vai tikpat precizi
jauzstada uz stativa vai japiemonté pie cita papildu aprikojuma.

Ar apmales un iedobes palidzibu iestatiet iekartas vertikalo asi nepiecieSamaja virziena.

Nospiediet ieslégSanas / izslégSanas taustinu.

Péc nolimenosanas iekarta iesledzas lazera rezZima, rotéjo$a stara kustiba ir apturéta, un tas tiek projicéts
vertikali uz leju. STs projekcijas punkts ir atsauces punkts (nevis perpendikula sakumpunkts), kas kalpo iekartas
pozicionésanai.

Tagad iestatiet iekartu ta, lai projicétais lazera punkts butu precizi pavérsts uz kadu atsauces punktu (pieméram,
naglu kontdras nosprausanas aprikojuma).

Péc tam manuali (skat. 7.6.1) vai automatiski (skat. 7.6.2) iestatiet l1azera plakni uz nepiecieSamo otro atsauces
punktu.

Lidzko JUs sakat iestatiSanu, automatiski ieslédzas lazera rotacija.

7.6.1 Manuala nolimenosana @

1.

Nospiediet l1azera uztvéréja virziena taustinus (pa kreisi / pa labi), lai manuali iestatitu vertikalo plakni.

7.6.2 Automatiska nolimenosana un kontrole @

1.

;D -

3.
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Turiet lazera uztvéréju ta, lai markéjuma iedobe bitu pavérsta uz nepiecieSamo iestatiSanas vietu un iekartas
virziena.

Divreiz noklikskiniet uz automatiskas fmenosanas taustina. Ar atkartotu dubultklikski nolimenosana tiek pabeigta.
Ar dubultklikski tiek sakts lazera plaknes nolimeno$anas process. S procesa laika ir dzirdams nepartraukts
akustiskais signals.

MekléSanas procesa virzienu var mainit, nospiezot taustinu "Automatiska nolimenosana".

Lidzko lazera stars skar lazera uztvéréja detekcijas lauku, stars tiek parvietots markéjuma iedobes virziena (uz
atsauces plakni).

Kad sasniegta nepiecieSama pozicija un iekarta ir noimenojusies (markéjuma iedobe atrasta), piecas sekundes
ilgs akustiskais signals informé par procesa pabeigSanu.

Lazera uztvéréjs automatiski parslédzas uz kontroles reZimu un ar regulariem intervaliem parbauda, vai lazera
plakne nav nobidijusies. Lazera plaknes nobides gadijuma ta japarvieto atpakal markéjuma limeni, ja vien tas
ir iespéjams. Ja markéjuma limenis atrodas arpus imenoSanas diapazona +5°, ilgaku laiku ir traucéta tieSa
redzamiba starp rotéjoSo lazeru un lazera uztvéréju vai divu minGSu laika nav izdevies veikt nolimenoSanas
procesu, atskan Tsi akustiskie signali, lazers vairs neroté un simbols "automatiska nolimenosana" nodziest. Tas
nozimé, ka automatiskas nolimenos$anas process ir partraukts.

Divreiz noklikSkiniet uz automatiskas limenoSanas taustina, lai izietu no kontroles rezima.



7.7 Darbs ar slipumu
7.7.1 UzstadiSana

NORADIJUMS
Sasveér$anu var veikt manuali, automatiski vai ar slipuma iestatiS8anas adaptera PRA 79 palidzibu.

NORADIJUMS
PRA 30 slipuma indikaciju var iestatit un paradit % (procentos) vai ° (grados). NepiecieSamas mérvienibas iestatiSana
ir aprakstita 7.3.7. sadala "lzvéInes opcijas".

Atkariba no konkréta pielietojuma iekartu var uzstadit, pieméram, uz stativa.

Novietojiet rotéjoSo lazeru uz slipas plaknes augséjas vai apakséejas malas.

Nost3jieties aiz iekartas ta, lai skatiens butu pavérsts uz vadibas paneli.

Ariekartas galvas mérkésanas iedobes palidzibu iestatiet iekartu paraléli slipajai plaknei. Lai palielinatu iestatiS$anas
precizitati, péc slipuma noregulésanas veiciet elektronisko slipuma novietojuma iestati$anu (skat. 7.7.4).

5. lesledziet iekartu un nospiediet slipuma rezima taustinu. ledegas slipuma rezima LED.

Kad ir veikta nolimenos$anas, ieslédzas lazera stars. PR 30-HVS var sasveért slipi, tikiidz PRA 30 displeja paradas
simbols "Slipuma reZims".

>

7.7.2 Manuala slipuma iestatisana @

NORADIJUMS
Ja iekarta konstaté temperatiras izmainas par apméram 10 gradiem, lazera rotécija uz aptuveni 40 sekundém
tiek apturéta. Saja laika iekarta korigé visas kludas, kas varétu blt radusas temperatdras izmainu rezultata. Péc

automatiskas korekcijas iekarta no jauna iestata lazera plakni iepriekSéja slipuma, un lazers sak rotét.

Atkariba no iekartas sakotnéja slipuma iespéjams ievadit slipumu lidz 21,3 %. Lazera uztvéréja indikacija ir redzams
slipuma lenkis.

7.7.2.1 Pozitivs shipums

Ar slipuma ievades taustinu "Plus" lazera plakne tiek pacelta iekartas priekSpusé un sasvérta uz leju aiz iekartas.

1. Nospiediet slipuma ievades taustinu "Plus" uz talvadibas.
NORADIJUMS Ja tris sekunzu laika netiek nospiests neviens tausting, iekarta iestata pédéjo indikacija paradito
slipumu. Vienlaikus mirgo slipuma reZzima LED.
Lazera uztvéréja indikacija ir redzams slipuma lenkis.

2. Javeélaties maintt vértibas atri, turiet slipuma ievades taustinu nospiestu.

7.7.2.2 Negativs slipums

Ar slipuma ievades taustinu "Minus" lazera plakne tiek sasvérta prom no iekartas un pacelta aiz iekartas.

1. Nospiediet slipuma ievades taustinu "Minus" uz talvadibas.
NORADIJUMS Ja tris sekunzu laika netiek nospiests neviens taustins, iekarta iestata pedéjo indikacija paradito
slipumu. Vienlaikus mirgo slipuma reZzima LED.
Lazera uztvergja indikacija ir redzams slipuma lenkis.

2. Javeélaties mainit vértibas atri, turiet slipuma ievades taustinu nospiestu.

7.7.3 Automatiska slipuma iestatiS$ana @
Si funkcija lauj automatiski iestatit slipu lazera plakni starp 2 punktiem un noteikt slipumu starp Siem punktiem.

1. Novietojiet iekartu uz slipas plaknes aug$éjas malas, ka aprakstits sadala 7.7.1.
Ar uztvéreja turétaju PRA 80/PRA 83 piemontgjiet 1azera uztvereju, pieméram, pie teleskopiskas plaksnes PUA 50.
Novietojiet uztveréju tiesi prieksa rotéjoSajam lazeram, iestatiet to lazera plaknes augstuma un nofiks€jiet pie
teleskopiskas plaksnes.
4. Novietojiet uztvergju ar teleskopisko plaksni uz slipas plaknes apakséjas malas un divreiz noklik$kiniet uz taustina
"Automatiska nolimenosana". Ar atkartotu dubultklikSki nolimenoSana tiek pabeigta.
Tiek uzsakts lazera plaknes nolimenos$anas process. Siprocesa laika ir dzirdams nepartraukts signals. Meklg$anas
procesa virzienu var mainit, nospiezot taustinu "Automatiska nolimenosana".
Lidzko lazera stars skar lazera uztveréja detekcijas lauku, stars tiek parvietots markéjuma iedobes virziena (uz
atsauces plakni). Kad sasniegta nepiecieSama pozicija un iekarta ir nolimenojusies (markéuma iedobe atrasta),
piecas sekundes ilgs signals informé par procesa pabeig$anu.
Simbols "Automatiska nolimenoSana" lazera uztvéréja displeja vairs nav redzams, un uztvéréjs automatiski
parslédzas normala rezima.
Lazera uztvéréja displeja piecas sekundes ir redzams shipums.

w N
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5. NoIas_iet_sITpumu starp abiem punktiem (iekartas un lazera uztvéréja atrasanas punktiem) lazera uztvéréja displeja.
NORADIJUMS Péc piecam sekundém slipuma indikacija lazera uztvéréja displeja nodziest.

7.7.4 Elektroniska slipuma iestatiSana (opcija)

Péc aptuvenas rotéjosa lazera nolimenosanas un slipuma iestati$anas (saskana ar ieprieks$ aprakstitajiem noradijumiem)

PR 30-HVS novietojumu var optimizét, izmantojot Hilti patentéto elektronisko nolimenosanu.

1. Novietojiet PRA 30 ta, lai tas butu pavérsts pret PR 30-HVS, slipuma plaknes gala, vidusdala. To var turét
nekustigi vai nofiksét ar PRA 80 / PRA 83.

2. ledarbiniet PR 30-HVS elektronisko slipuma iestatiSanu, nospiezot taustinu "Elektroniska slipuma iestatiSana".
Ja elektroniskas slipuma iestatiS8anas bultinas mirgo, PRA 30 neuztver lazera staru no PR 30-HVS.

3. Jaiedegas kreisa bultina, pagrieziet PR 30-HVS pulkstenraditaja kustibas virziena.

4. Jaiedegas laba bultina, pagrieziet PR 30-HVS pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam.

Ja iedegas abas bultinas, PRA 30 iestatijums ir pareizs.
Kad iestati$ana ir pabeigta (abas bultinas konstanti deg 10 sekundes), funkcija automatiski tiek pabeigta.

5. Tagad nofiks€jiet rotéjoSo lazeru pie stativa ta, lai tas nevarétu nekontroléti pagriezties.

6.  Elektronisko slipuma iestatiSanu iespéjams pabeigt art ar taustinu "Elektroniska slipuma iestatiSana".
NORADIJUMS Aptuvenais iestatijums, kas veikts ar apmales un iedobes palidzibu, var atSkirties no preciza
iestatijuma, kas veikts ar elektroniskas slipuma iestatiSanas palidzibu. Sakara ar to, ka elektroniskd metode ir
precizaka neka optiska, ieteicams vienmeér ka atsauci izmantot elektronisko slipuma iestatijumu.

7.7.5 Slipuma iestatiSana, izmantojot slipuma adapteru PRA 79

NORADIJUMS
Raugieties, lai slipuma galds butu pareizi uzstadits starp stativu un iekartu (skat. PRA 79 lieto$anas instrukciju).

1. Atkariba no konkrétas lietosanas situacijas slipuma adapteru PRA 79 var uzstadit, pieméram, uz stativa.

2. Novietojiet stativu uz slipas plaknes augs$éjas vai apak$éjas malas.

3. Piemontéjiet rotéjoSo lazeru pie slipuma adaptera un, izmantojot mérka iedobi pie PR 30-HVS galvas, iestatiet
iekartu kopa ar slipuma adapteru paraléli slipajai plaknei. PR 30-HVS vadibas panelim jaatrodas taja puse, kas ir
novietota pretéji slipuma virzienam.

4. Raugieties, lai slipuma adapters atrastos izejas pozicija (0°).

leslédziet iekartu (skat. 7.3).

6. Nospiediet slipuma reZzima taustinu.

Uz rotéjosa lazera vadibas panela iedegas slipuma rezima LED.
lekarta vispirms veic automatisko nolimenoSanos. Lidzko ta ir pabeigta, ieslédzas lazers un sakas ta rotéSana.

7. Uz slipuma adaptera iestatiet nepiecieSamo slipuma lenki.

NORADIJUMS Manualas slipuma iestatidanas gadijuma PR 30-HVS nolimeno lazera plakni vienu reizi un péc
tam to nofikse. Vibracija, temperatiras izmainas vai citi faktori, kas var rasties dienas laika, var ietekmét lazera
plaknes novietojumu.

o

7.8 AtgrieSanas standarta rezima 7.9 GaidiSanas rezims
Lai atgrieztos standarta rezZima, izslédziet iekartu un péc | GaidiSanas reZima PR 30-HVS patéré mazak stravas. La-
tam ieslédziet to no jauna. zers tiek izslégts, lai saudzeétu akumulatoru un pagarinatu

ta kalpo$anas ilgumu.
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7.9.1 GaidiSanas rezima aktivéSana

1. Kad PRA 30 ir izslégts, 3 sekundes turiet nospiestu
PRA 30 ieslég$anas / izslégS$anas taustinu.

2. Divreiz nospiediet virziena taustinu "Pa labi", lai
pieklttu izvélnes pozicijai "GaidiSanas rezims".

3. Nospiediet mérvienibu taustinu, lai ieslégtu PR 30-
HVS gaidi$anas rezZimu.

7.9.2 GaidiSanas rezima deaktiveSana

1. Kad PRA 30 ir izslégts, 3 sekundes turiet nospiestu
PRA 30 ieslégSanas / izslégSanas taustinu.

2. Divreiz nospiediet virziena taustinu "Pa labi", lai
pieklutu izvélnes pozicijai "GaidiSanas rezims".

3. Nospiediet mérvienibu taustinu, lai izslegtu PR 30-
HVS gaidi$anas rezZimu.

4. Peéc atkartotas PR 30-HVS aktivéSanas parbaudiet
lazera iestatijumus, lai nodroSinatu darba precizitati.

8 Apkope un uzturésana

8.1 TiriSana un zavésana

1. Janopus putekli no lodziniem.

2.  Stiklu nedrikst aizskart ar pirkstiem.

3. Tirdanai jaizmanto tikai tira un miksta dranina; ne-
piecieSamibas gadijuma to var nedaudz samércét
tira spirta vai tdeni.

NORADIJUMS Parak raupj$ tirisanas materials var
saskrapét stiklu un tadéjadi izraisit iekartas precizi-
tates samazinasanos.

NORADIJUMS Nedrikst izmantot nekadus citus
Skidrumus, kas var kaitigi iedarboties uz plastmasas
dalam.

4. Jaaprikojums tiek zavéts, jaievéro tehniskaja speci-
fikacija noraditas temperatiras robezas.
NORADIJUMS Tpasu uzmanibu temperatiras ro-
bezvertibu ievéroSanai pievérsiet ziema / vasara,
pieméram, ja aprikojums tiek atstats automasina.

8.2 Litija jonu akumulatora bloku apkope
NORADIJUMS

Atskiriba no NiCd vai NiIMH akumulatora blokiem litija
jonu akumulatora blokiem atjaunojosa uzlade nav nepie-
cieSama.

NORADIJUMS
Uzlades procesa partrauk$ana neiespaido akumulatora
bloka kalpo$anas ilgumu.

NORADIJUMS

Ladesanu var uzsakt jebkura bridi, nebaidoties, ka tas
salsinas akumulatora bloka kalpo$anas ilgumu. NiCd vai
NiMH akumulatora blokiem piemito$a atminas funkcija
$aja gadijuma neeksisté.

NORADIJUMS

Akumulatora bloki pilniba uzladéta stavokli jauzglaba ie-
spéjami veésa un sausa vietd. Akumulatora bloku uzgla-
basana augsta temperatira (pieméram, uz palodzes) nav
ieteicama, jo ta saisina akumulatora bloka kalpo$anas
ilgumu un veicina pasizladi.

NORADIJUMS

Noveco$anas un parslodzes rezultata akumulatora bloki
zaudé kapacitati. Tos vairs nav iespéjams uzladeét pilniba.
Novecojusus akumulatora blokus joprojam var lietot, tacu
ir japarupeéjas par to savlaicigu nomainu.

1. Nepielaujiet mitruma ieklaSanu.

2. Pirms pirmas lietoSanas akumulatora bloks pilniba
jauzlade.

3. Veiciet akumulatora bloku uzladi, lidzko ievérojami
samazinas iekartas veiktspéja.
NORADIJUMS Savlaiciga uzlade paildzina akumu-
latoru bloku kalposanu.
NORADIJUMS Ja iekartas lietosana tiek turpinata
ar neuzladétu akumulatora bloku, ta izlade tiek auto-
matiski partraukta, pirms ir radusies neatgriezeniski
elementu bojajumi, un iekarta izslédzas.

4. Lietojiet uzladei tikai sertificétus Hilti ladétajus, kas
paredzeti litija jonu akumulatoru blokiem.

8.3 Uzglabasana

1. Ja iekarta saslapusi, ta jaizsaino. lekarta, transpor-
téSanas konteiners un piederumi janozave (ieverojot
noteikto temperatiru) un janotira. Aprikojumu drikst
iepakot no jauna tikai tad, kad tas ir pilniba sauss.

2. Ja aprikojums ir ilgstosi uzglabats vai transportéts,
pirms darba uzsaksanas javeic kontrolmérijums.

3. Pirms ilgsto$as novieto$anas glabasana, ludzu, iz-
nemiet no iekartas un no lazera uztvéreja akumu-
latorus un baterijas. Skidruma nopliide no akumu-
latoriem un baterijam var izraisit iekartas un lazera
uztvéréja bojajumus.

8.4 Transportésana

Ladzu, izmantojiet savas iekartas transportésanai vai par-
sttiSanai Hilti koferi vai lidzvértigu iepakojumu.
UZMANIBU

Pirms iekartas transportéSanas vai nosatiSanas iznemiet
no tas un no lazera uztvéréja akumulatora blokus un
baterijas.

8.5 Kalibresana Hilti kalibréSanas servisa

Més iesakam regulari izmantot Hilti kalibréSanas servisa
pakalpojumus, lai parbauditu iekartu un nodrosinatu tas
atbilstibu normam un likumdos$anas prasibam.

Hilti kalibréSanas serviss katra laika ir Jusu riciba, Més
iesakam nodot iekartu kalibréSanai vismaz vienu reizi
gada.

Hilti kalibréSanas ietvaros tiek apliecinats, ka parbauditas
iekartas specifikacija parbaudes veikSanas diena atbilst
lietoSanas instrukcija noraditajai tehniskai informacijai.
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Ja bis radu$as novirzes no razotaja noteiktajiem pa-
rametriem, lietota meérierice tiks iestatita no jauna. Péc
piereguléSanas un parbaudes iekartai tiek piestiprinata
kalibréSanas atzime un izsniegts kalibréSanas sertifikats,
kas rakstiski apliecina iekartas funkciju atbilstibu razotaja
noradrtajiem parametriem.

KalibréSanas sertifikati vienmér ir nepiecieSami uznému-
miem, kas ir sertificéti saskana ar ISO 900X.

Sikaku informaciju Jums labprat sniegs Hilti servisa dar-
binieki.

8.6 Precizitates parbaude

NORADIJUMS

Lai nodros$inatu tehnisko specifikaciju ievérosanu, iekarta
regulari japarbauda (vismaz pirms katra lielaka / nozimi-
gaka darba)!

NORADIJUMS

Ja iekarta ir bijusi paklauta kritienam un ir ievéroti ze-
mak uzskaititie priekSnoteikumi, tiek uzskatits, ka ta péc
kritiena darbojas tikpat nevainojami un ar tadu pasu pre-
cizitati ka pirms kritiena:

nav parsniegts tehniskaja specifikacija noraditais kritiena
augstums;

kritiena rezultata iekartai nav radusies mehaniski bojajumi
(pieméram, pentaprizmas sali$ana);

iekarta darbibas laika generé rotéjosu lazera staru;

ar1 pirms kritiena iekarta ir darbojusies nevainojami.

8.6.1 Horizontalas galvenas ass un perpendikularas
ass parbaude
1. Uzstadiet stativu apm. 20 m atstatuma no sienas un
izlidziniet stativa galvas horizontalo novietojumu ar
limenraza palidzibu.
2. Uzstadiet iekartu uz stativa un iestatiet iekartas galvu
pret sienu, izmantojot témésanas iedobi.

3. Ar uztvéréja palidzibu nofikséjiet un atziméjiet uz
sienas vienu punktu (punkts 1).

4. Pagrieziet iekartu ap tas asi pulkstena raditaja kus-
tibas virziena par 90°. Ta rezultata nedrikst mainities
iekartas augstums.

5.  Arlazera uztvéréja palidzibu nofikséjiet un atziméjiet
uz sienas otru punktu (punkts 2).

6. Atkartojiet 4. un 5. darbibu veél divas reizes un ta-

déjadi ar uztveréja palidzibu nofikséjiet un atziméjiet
uz sienas punktu 3 un punktu 4.
Ja iestatiSana ir veikta pietiekami precizi, vertikalajai
nobidei starp abiem atzimétajiem punktiem 1 un 3
(galvenajai asij) vai punktiem 2 un 4 (perpendiku-
larajai asij) jabat < 3 mm (pie atstatuma 20 m). Ja
nobide ir lielaka, iekarta janosita Hilti servisam, lai
veiktu kalibréSanu.

8.6.2 Vertikalas ass parbaude i B

1. Vertikali uzstadiet iekartu uz maksimali lidzenas vir-

smas apm. 20 m atstatuma no sienas.

Novietojiet iekartas rokturus paraléli sienai.

3. leslédziet iekartu un atziméjiet uz gridas atsauces
punktu (R).

4. Ar uztvéréja palidzibu atziméjiet punktu (A) sienas
apakséja mala. Izvélieties vidéju atrumu.

5. Aruztvéréja palidzibu apm. 10 m augstuma atzimeé-
jiet punktu (B).

6. Pagrieziet iekartu par 180° un iestatiet to attieciba
pret uz gridas atziméto atsauces punktu (R) un sie-
nas apak$mala atziméto punktu (A).

7. Aruztvéréja palidzibu apm. 10 m augstuma atzime-
jiet punktu (C).

8. Parbaudiet, vai precizas iestatiS8anas gadijuma ver-
tikala nobide starp abiem desmit metru augstuma
atzZimétajiem punktiem (B) un (C) ir mazaka neka
1,5 mm (pie augstuma 10 m).

NORADIJUMS Lielakas nobides gadijuma: ladzu,
nosutiet iekartu Hilti servisam kalibréSanas veikSa-
nai.

N

9 Traucejumu diagnostika

Problema

lespéjamais iemesls

Risinajums

Indikacija redzams simbols
HVS.

/s

PRA 30 nav sasaistits pari ar PR 30-

Sasaistiet iekartas pari (skat. 6.9. sa-
dalu).

Indikacija redzams simbols

O

Nepareiza taustinu komanda; koman-
das izpilde principa nav iespéjama.

Nospiediet taustinu, lai dotu derigu
komandu.
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Problema

lespejamais iemesls

Risinajums

Indikacija redzams simbols

AN

Komandas izpilde ir iesp&jama, tacu
iekarta nereagé.

Izslédziet visas iekartas un parvietojiet
tas pietiekama uztverSanas radiusa.
NodroSiniet, lai starp iekartam neat-
rastos nekadi 8kérsli. levérojiet mak-
simalo uztverSanas attalumu. Lai uz-
labotu bezvadu savienojumu, novie-
tojiet PR 30-HVS un PRA 30 = 10 cm
augstuma no zemes.

Indikacija redzams simbols

lekarta atrodas kontroles rezima. At-
kartota noimenos$ana nebija iespe-

Parbaudiet PR 30-HVS un PRA 30
pozicijas un to, vai starp PR 30-HVS
un PRA 30 ir nodro$inata netraucéta

redzamiba. Saciet automatisko no-
TmenoSanu no jauna (skat. nodalu,
kura aprakstita automatiska nolime-
nosana un kontrole).

Jaaktivé iekarta (skat. nodalu "GaidI-
Sanas reZima deaktivé$ana").

f jama.

Indikacija redzams simbols

lekarta atrodas gaidiSanas rezima
(gaidiSanas rezims ilgst ne vairak ka
4 h).

Sleep

Indikacija redzams simbols Nepietiekama PR 30-HVS akumula- Uzladgjiet akumulatora bloku, pane-

7 tora bloka uzlade. miet citu akumulatora bloku vai lieto-
£ jiet PR 30-HVS rezima "Uzlade dar-
bibas laika" (nedrikst izmantot arpus
telpam un mitra vide).

10 Nokalpojuso instrumentu utilizacija

BRIDINAJUMS

Ja aprikojuma utilizacija netiek veikta atbilstosi priekSrakstiem, iespéjamas $adas sekas:

sadedzinot plastmasas dalas, var izdalities |oti toksiskas dimgazes, kas var izraisit nopietnu saindésanos.

Baterijas var eksplodét un bojajumu vai spécigas sasilSanas gadijuma izraisit saindéSanos, apdegumus, kimiskos
apdegumus vai vides piesarnojumu.

Vieglpratigi izmetot aprikojumu atkritumos, Jus dodat iespéju nepiedero§am personam izmantot to nesankcionétos
noltikos. Ta rezultata Sis personas var savainoties pasas vai savainot citus, vai radit vides piesarnojumu.

Hilti iekartas ir izgatavotas galvenokart no otrreiz parstradajamiem materialiem. Priek§nosacijums otrreizéjai parstradei

ir atbilsto$a materialu Skiro$ana. Daudzas valstis Hilti ir izveidojis sistému, kas pielauj veco ieri¢u pienemsanu otrreizé&jai
parstradei. Jautajiet Hilti klientu apkalpo$anas servisa vai savam pardevéjam - konsultantam.

Tikai ES valstim
Neizmetiet elektroiekartas sadzives atkritumos!

Saskana ar Eiropas Direktivu par nokalpojusam elektroiekartam un elektroniskam iericém un tas Ts-
tenoSanai paredzétajam nacionalajam normam nolietotas elektroiekartas jasavac atseviski un janodod
utilizacijai saskana ar vides aizsardzibas prasibam.

Utilizéjiet baterijas saskana ar nacionalo normativu prasibam.
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11 lekartu razotaja garantija

Ar jautajumiem par garantijas nosacijumiem, ladzu, vér-
sieties pie vietéja HILTI partnera.

UZMANIBU

Testi ir apliecinajusi, ka $is iekartas parametri atbilst FCC
Noteikumu par B klases digitalajam iekartam 15. nodala
paredzétajam robezvértibam. Sis robezvértibas nodro-
Sina pietiekamu aizsardzibu pret starojuma ietekmi, ja
iekartas izmanto apdzivotas vietas. Attiecigas iekartas
rada un izmanto, ka ari var izstarot augstas frekvences.
Tadeél tas noteikumiem neatbilsto$as instalacijas vai eks-
pluatacijas gadijuma var izraisit radiovilnu uztverSanas
traucéjumus.

Tomeér nav iespéjams pilniba garantét, ka noteiktam insta-
lacijam neradisies nekadi traucéjumi. Ja §T iekarta izraisa
radio un televizijas uztver§anas traucéjumus (ko ir iespé-
jams konstateét, iekartu izslédzot un ieslédzot no jauna),
lietotajam traucéjumu novérsanai javeic $adi pasakumi:

no jauna jaiestata vai japarliek uztver$anas antena;

japalielina atstatums starp iekartu un uztvérégju.

iekartas kontaktdaksa japievieno citam elektriskajam lo-
kam neka uztveérejs.

Ludziet palidzibu kompetentam tirdzniecibas parstavim
vai pieredzéjusam radio un televizijas specialistam.

NORADIJUMS

Ja tiek veikti parveidojumi vai modificéSanas pasakumi,
ko nav neparprotami akceptgjis Hilti, lietotaja tiesibas
uzsakt iekartas ekspluataciju var tikt ierobeZotas.

Si ierice atbilst FCC Noteikumu 15. pantam un IC Notei-
kumiem RSS-210.

Ekspluatacijas uzsakSana ir paklauta $adiem priekSnosa-
cljumiem:

iekarta nedrikst radit kaitigu starojumu;

iekartai jauznem jebkads starojums, ieskaitot starojumu,
kas aktivé nevélamas operacijas.

13 EK atbilstibas deklaracija (originals)

Apziméjums: Rotg&josais lazers
Tips: PR 30-HVS
Paaudze: 01
Konstrué$anas gads: 2013

Més uz savu atbildibu deklaréjam, ka Sis produkts
atbilst $adam direktivam un normam: lidz 19.04.2016.:
2004/108/EK, no 20.04.2016.: 2014/30/ES, 2011/65/ES,
2006/42/EK, 2006/66/EK, 1999/5/EK, EN ISO 12100,
EN 300440-2 V1.4.1, EN 301489-1 V1.9.2
EN 301 489-17 vV2.2.1.
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ORIGINALI NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

PR 30-HVS Rotacinis lazerinis nivelyras

Pries pradedant naudotis jrankiu pirma karta,
labai svarbu perskaityti jo eksploatacijos inst-
rukcija.

Sia instrukcija visuomet laikykite kartu su
jrankiu.

Perduodami jrankj kitiems asmenims, butinai
pridékite ir Sig instrukcija.

Turinys Puslapis
1 Bendrieji nurodymai 252
2 ApraSymas 252
3 Priedai 255
4 Techniniai duomenys 255
5 Saugos nurodymai 257
6 Prie$ pradedant naudotis 259
7 Darbas 261
8 Techniné priezilra ir remontas 267
9 Gedimy aptikimas 268

10 Utilizacija 269
11 Gamintojo teikiama garantija 270
12 FCC nurodymas (galioja JAV) /IC nurodymas
(galioja Kanadoje) 270
13 EB atitikties deklaracija (originali) 270

H Skaitmenys reiskia iliustracijy numerius. lliustracijas
rasite naudojimo instrukcijos pradzioje.

Sios naudojimo instrukcijos tekste vartojamas Zodis
Lprietaisas“ arba ,rotacinis lazerinis nivelyras“ visada
reiskiak PR 30-HVS. Zodzai ,nuotolinio valdymo
pultas“, ,lazerio imtuvas“ arba ,imtuvas“ visada reiskia
PRA 30 (03).

Rotacinis lazerinis nivelyras H

@ Lazerio spindulys (sukimosi plok§tuma)
(2) Sukimosi galvuté

(3) Rankena

(4) Valdymo skydelis

Pagrindo plokaté su /" sriegiu

(6) Li-lon akumuliatorius PRA 84

Akumuliatoriaus jdéjimas ir iSémimas B
Li-lon akumuliatorius PRA 84

Akumuliatoriaus déklas
Fiksatorius

|krovimas prietaise El

Maitinimo blokas PUA 81
|krovimo jungties lizdas

|krovimas ne prietaise E1

Maitinimo blokas PUA 81
Automobilinis maitinimo kiStukas PUA 82
(3) Akumuliatoriaus jkrovimo eigos &viesos diodas

Rotacinio lazerinio nivelyro valdymo laukelis H

@ ljungimo / igjungimo mygtukas

(2) Automatinio niveliavimo $viesos diodas

(3) LED rodyklés elektroniniam pasvirimo nustatymui

(4) Elektroninio pasvirimo nustatymo mygtukas (veikia
tik jjungus pasvirimo rezima)

@ |spéjimo apie smugj funkcijos mygtukas ir Sviesos
diodas

Pasvirimo rezimo mygtukas ir Sviesos diodas

(@) Stebéjimo rezimo $viesos diodas (veikia tik naudo-
jant vertikaly automatinj iSlyginima)

Akumuliatoriaus jkrovos lygio indikacijos $viesos
diodas

PRA 30 valdymo laukelis @

ljungimo / iSjungimo mygtukas
Pasvirimo jvedimo mygtukas ,,Plius“ / krypties myg-
tukas ,,Desinén“ ir ,Aukstyn“ (dirbant su PRA 90)

Matavimo vienety mygtukas

(4) Garso stiprumo mygtukas

@ Pasvirimo jvedimo mygtukas ,Minus® / krypties
mygtukas ,Kairén“ ir ,Zemyn“ (dirbant su PRA 90)

@ Automatinio iSlyginimo mygtukas / stebéjimo rezi-
mas (darbui su vertikaliu spinduliu) (dvigubas sprag-
teléjimas)

Aptikimo laukas

(8) Zymejimo jpjova

(9 Indikatorius

PRA 30 indikatorius

@ Imtuvo padéties lazerio plok§tumos aukscio atzvil-
giu indikacija

(@ Maitinimo elementy biiklés indikacija

(3) Garso stiprumo indikacija
(4) Atstumo iki lazerio ploks$tumos indikacija
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1 Bendrieji nurodymai
1.1 Signaliniai Zodziai ir jy reikSmé Ant prietaiso

PAVOJUS

Sis jspéjimas vartojamas norint atkreipti démesj j pavo-

jinga situacija, kai galite susizaloti ar net Zati. 2 lazerio klasé pagal IEC/EN 60825-1:2007
ISPEJIMAS Ant prietaiso
Sis zodis vartojamas, siekiant jspéti, kad nesilaikant inst-
rukcijos reikalavimy kyla rimto suzeidimo ar mirties pa- CAUTION
VOjUS. LASER RADIATION - DO NOT
:: ki STARE INTO BEAM
ATSARGIAI O 4S5 W LASER PR

Sis zodis vartojamas norint atkreipti démesj j pavojinga
situacija, kuri gali tapti lengvo Zmogaus suzalojimo, prie- | Laser class Il pagal CFR 21, § 1040 (FDA)
taiso gedimo ar kito turto paZeidimo priezastimi.
Identifikaciniai prietaiso duomenys

NURODYMAS Prietaiso tipas ir serijos numeris yra nurodyti firminéje
Naudojimo nurodymai ir kita naudinga informacija. duomeny lenteléje. JraSykite Siuos duomenis j savo prie-
taiso naudojimo instrukcijg ir visuomet juos nurodykite

1.2 Piktogramy ir ity nurodymy paaiskinimai kreipdamiesi | musy atstovybe ar techninés priezZiuros

. .. centra.
Simboliai
Tipas:
d
&
i Karta: 01
Prie$ Bendrojo |spéjimas: |spéjimas:
naudojant pobidzio ésdinancios pavojinga Serijos Nr.:
perskaityti ispéjimas medziagos elektros
instrukcija jtampa
{
Naudoti tik Medziagas Nezidrékite | |spéjimas:
patalpose perduoti spindulj sprogiosios
antriniam medziagos
perdirbimui

2.1 Naudojimas pagal paskirtj

PR 30-HVS yra rotacinis lazerinis nivelyras su besisukanc¢iu matomu lazerio spinduliu ir 90° kampu pasuktu atraminiu
spinduliu. Rotacinis lazerinis nivelyras gali buti naudojamas darbui su vertikaliu, horizontaliu ir pasviru spinduliu.
Prietaisas yra skirtas horizontalioms auks¢io linijoms, vertikalioms ir pasviroms plok§tumoms bei statiems kampams
nustatyti, perkelti ir tikrinti. Pavyzdziui, jis gali bati naudojamas metrinéms ir auks¢io Zymoms (projekcijoms) perkelti,
sieny statiems kampams nustatyti, vertikaliam iSlyginimui pagal atraminius taskus arba pasviroms plok§tumoms
formuoti.

Prietaisas yra skirtas profesionalams, todél jj naudoti, vykdyti technine priezidrg ir remontuoti leidziama tik jgalio-
tiems instruktuotiems darbuotojams. Sie darbuotojai turi biti atskirai supazindinti su galimais pavojais. Netinkamai,
neapmokyto personalo arba ne pagal paskirtj naudojamas prietaisas ir jo pagalbinés priemonés gali bati pavojingi.
Kad prietaisg buty galima naudoti optimaliai, jmoné sitlo jvairius reikmenis.

Norédami iSvengti pavojaus susizaloti, naudokite tik originalius ,Hilti“ priedus ir jrankius.

Laikykités naudojimo instrukcijoje pateikty nurodymy dél darbo su jrenginiu, jo priezitros ir remonto.
Atsizvelkite j aplinkos salygas. Nenaudokite prietaiso tokiose vietose, kur kyla gaisro arba sprogimo pavojus.
Prietaisa keisti ar modifikuoti draudziama.
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2.2 ISskirtinés savybés
Naudodamas §;j prietaisa, vienas Zzmogus gali greitai ir tiksliai suniveliuoti bet kokia plok§tuma.
liungus prietaisa, niveliavimas vyksta automatiskai. Spindulys jsijungia tik tada, kai yra pasiektas techninius duomenis
atitinkantis tikslumas.
Sviesos diodai indikuoja esama darbo rezima.
Prietaisas maitinamas i$ Lilon akumuliatoriy, kuriuos jkrauti galima ir eksploatavimo metu.

2.3 Naudojimas su nuotolinio valdymo pultu / lazerio imtuvu PRA 30

PRA 30 yra nuotolinio valdymo pultas ir kartu lazerio imtuvas. Jj naudojant, rotacinj lazerinj nivelyrg PR 30-HVS galima
patogiai valdyti i$ didelio nuotolio. Be to, PRA 30 gali vykdyti ir lazerio imtuvo funkcija, todél gali blti naudojamas
lazerio spinduliui dideliame nuotolyje indikuoti.

2.4 Skaitmeninis atstumo matavimas

Lazerio imtuvas skaitmeninéje formoje rodo atstuma tarp lazerio plok§tumos ir Zyméjimo jpjovos. Taip vienu darbiniu
veiksmu galima milimetro tikslumu nustatyti, kur esama.

2.5 Automatinis iSlyginimas ir kontrolé

Naudodamas PR 30-HVS ir PRA 30, vienas asmuo gali lazerio plok§tuma automati$kai orientuoti pagal tiksly taska.
Prietaisas atpazjsta esama rezimg (darba su horizontaliu ar vertikaliu spinduliu arba pasvirima) ir pagal jj naudoja
atitinkama automatinio i$lyginimo funkcija (horizontalaus spindulio dirbant su PRA 90 ir pasvirimo) arba automatinj
iSlyginima su tolesniu lygio stebéjimu (vertikalaus spindulio). Kontrolés funkcija per PRA 30, automatiskai ir reguliariai
tikrina lazerio plokstumos iSlyginima, kad bty iSvengta galimy poslinkiy (pvz., dél temperatiros svyravimy, véjo ar kt.
poveikiy). Kontrolés funkcijg galima iSaktyvinti.

2.6 Skaitmeniné pasvirimo indikacija su patentuotu elektroniniu pasvirimo nustatymu

Skaitmeniné pasvirimo indikacija gali rodyti iki 21,3 % pasvirima, jeigu PR 30-HVS yra i§ anksto nustatytas j pasvirg
padétj. Taip pasvirimo kampus galima formuoti ir tikrinti be jokiy skaic¢iavimy. Elektroninis pasvirimo nustatymas leidzia
optimizuoti pasvirimo krypties tiksluma.

2.7 Ispéjimo apie smiugj funkcija

Prietaisg jjungus, jspéjimo apie smiugj funkcija yra suaktyvinta tik dvi minutes po atlikto niveliavimo. Jei per tas
2 minutes bus paspaustas koks nors mygtukas, nuo Sio momento prasidés dvi naujos laukimo minutés. Jeigu
eksploatavimo metu paZeidziamas prietaiso lygis (dél sukrétimo ar smugio), prietaisas persijungia j jspéjimo rezima;
visi Sviesos diodai mirksi, lazeris i$sijungia (galvuté nebesisuka).

2.8 ISjungimo automatika

Jeigu prietaisas pastatomas uz susiniveliavimo diapazono riby (+5°) arba yra mechaniskai blokuojamas, tada lazeris
nejsijungia, o $viesos diodai mirksi.

Prietaisa galima montuoti ant stovy su 5/8" sriegiu arba tiesiog pastatyti ant lygaus stabilaus (nevibruojancio!)
pavirSiaus. Atlikdama automatinj niveliavima viena ar abiem kryptimis, servosistema kontroliuoja nustatyto tikslumo
laikymasi. Prietaisas iSsijungia tada, kai negali pasiekti lygio (yra mechaniskai blokuojamas arba jo padétis yra uz
susiniveliavimo diapazono riby) arba kai eksploatavimo metu pazeidziamas prietaiso lygis (zr. skyrelj ,|spéjimo apie
smagj funkcija®).

NURODYMAS
Kai niveliavimo lygio pasiekti nejmanoma, tada lazeris iSsijungia ir visi Sviesos diodai mirksi.

2.9 Tiekiamas komplektas

1 Rotacinis lazerinis nivelyras PR 30-HVS

1 Nuotolinio valdymo lazerio imtuvas PRA 30
(03)

Imtuvo laikikliai PRA 80 arba PRA 83
Naudojimo instrukcija

Lilon akumuliatorius PRA 84

Maitinimo blokas PUA 81

- a4 4
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2 Maitinimo elementai (AA tipo)

2 Gamintojo sertifikatai
1 Hilti“ lagaminas

2.10 Darbinés buklés indikacijos

Prietaise yra tokios darbinés buklés indikacijos: automatinio niveliavimo Sviesos diodas, akumuliatoriaus jkrovos lygio
Sviesos diodas, jspéjimo apie smugj funkcijos iSaktyvinimo Sviesos diodas, pasvirimo rezimo Sviesos diodas, stebéjimo
Sviesos diodas ir elektroninio pasvirimo nustatymo $viesos diodas.

2.11 Sviesos diody indikacijos

Automatinio niveliavimo Sviesos dio-
das

Mirksi zalias Sviesos diodas.

Prietaisas yra niveliavimo fazéje.

Zalias $viesos diodas nuolat
Sviecia.

Prietaisas yra iSlygintas / nustatyta
tvarka eksploatuojamas.

|spéjimo apie smugj funkcijos iSakty-
vinimo $viesos diodas

Nuolat $viecia oranzinis Svie-
sos diodas.

Ispéjimo apie smugj funkcija yra iSakty-
vinta.

Pasvirimo rezimo $viesos diodas

Mirksi oranZinis Sviesos dio-
das.

Pasviros plok§tumos nustatymas.

Nuolat $viecia oranzinis Svie-
sos diodas.

Suaktyvintas pasvirimo rezimas.

Stebéjimo Sviesos diodas

Nuolat Sviecia oranzinis Svie-
sos diodas.

Prietaisas yra kontrolés rezime. I8lygini-
mas pagal atraminj taska (PRA 30) yra
tinkamas.

Mirksi oranzinis Sviesos dio-
das.

Prietaisas iSlygina lazerio plok§tuma pa-
gal atraminj taska (PRA 30).

Elektroninio pasvirimo nustatymo
Sviesos diodai

Mirksi oranzinés LED rodyk-
1és.

Prietaisas veikia elektroninio pasvirimo
nustatymo rezimu, PRA 30 nepriima la-
zerio spinduliy

Nuolat Sviecia abi oranzinés
LED rodyklés

Prietaisas yra tinkamai i$lygintas pagal
PRA 30.

Sviegia kairioji oranzing LED
rodyklé

Prietaisa reikia pasukti pagal laikrodzio
rodykle.

Sviedia desinioji oranziné LED

rodyklé

Prietaisa reikia pasukti prie$ laikrodzio
rodykle.

Visi Sviesos diodai

Mirksi visi Sviesos diodai

Prietaisas buvo kliudytas, prarado nive-
liavimg arba sutriko jo veikimas.

2.12 Lilon akumuliatoriaus jkrovos lygis eksploatavimo metu

Nuolat Svieciantis Sviesos diodas

Mirksintis Sviesos diodas

|krovos lygis C

1, 2, 3, 4 Sviesos diodai

C=z75%

1, 2, 3 Sviesos diodai

50% =C<75%

1, 2 Sviesos diodai

25 % =C <50 %

1 Sviesos diodas

10%=C<25%

1 Sviesos diodas

C<10 %

2.13 Lilon akumuliatoriaus jkrovos lygis vykstant jkrovimui prietaise

Nuolat Svieciantis Sviesos diodas

Mirksintis Sviesos diodas

|krovos lygis C

1, 2, 3, 4 Sviesos diodai

C =100 %

1, 2, 3 Sviesos diodai

4 Sviesos diodas

75 % = C <100 %

1, 2 Sviesos diodai

3 Sviesos diodas

50% =C<75%

1 Sviesos diodas

2 Sviesos diodas

25 % =C <50 %
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Nuolat svieciantis Sviesos diodas Mirksintis Sviesos diodas |krovos lygis C

- 1 Sviesos diodas C<25%

2.14 |krovimo eigos indikacija ant Lilon akumuliatoriaus, kai jkrovimas vykdomas ne prietaise

Kai nuolat $viecia raudonas $viesos diodas, akumuliatorius yra kraunamas.
Kai raudonas akumuliatoriaus jkrovimo eigos Sviesos diodas neSviecia, jkrovimas yra baigtas arba kroviklis netiekia
Sroves.

Pavadinimas Sutrumpintas zyméjimas
Nuotolinio valdymo lazerio imtuvas PRA 30 (03)
Lazerio imtuvas PRA 20 (02)
Imtuvo laikiklis PRA 80

Imtuvo laikiklis PRA 83

Aukscio perkélimo prietaisas PRA 81
Pasvirimo adapteris PRA 79
Maitinimo blokas PUA 81
Automobilinis maitinimo kiStukas PUA 82
Akumuliatorius PRA 84
Akumuliatorius PRA 84G
Vertikalus kampuotis PRA 770
Laikiklis aptvarui PRA 750

Imtuvo laikiklis tvirtinimui prie aptvaro PRA 751
Fasadinis adapteris PRA 760

Stovas PUA 20

Stovas su sukimo rankena PA 921

Stovas su sukimo rankena PUA 30
Automatinis stovas PRA 90
Teleskopinés liniuotés PUA 50, PUA 55

4 Techniniai duomenys

Gamintojas pasilieka teisg vykdyti techninius pakeitimus!

PR 30-HVS
Imtuvo veikimo nuotolis (skersmuo) Su PRA 30 (03) tipinis: 2...500 m
Nuotolinio valdymo pulto veikimo nuotolis (skersmuo) Su PRA 30 (03) tipinis: 0...150 m
Tikslumas' 10 m atstumu: + 0,75 mm
Statmenas spindulys Yra nuolat staciu kampu j sukimosi plok§tuma

1 Tokie veiksniai kaip dideli temperatiros svyravimai, drégmeé, smagiai, kritimas ir t. t. gali turéti jtakos tikslumui. Jeigu nenurodyta
kitaip, prietaisas buvo derintas ir kalibruotas esant standartinems aplinkos salygoms (MIL-STD-810G).

2 Kritimo bandymas, prietaisui nuo stovo krintant ant plokS¢io betono, buvo atliktas esant standartinéms aplinkos salygoms (MIL-
STD-810G).
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Lazerio klasé

2 klasé, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 / IEC
60825-1:2007); Class Il (CFR 21 § 1040 (FDA)); maksi-
mali galia < 4,85 mW, kai sukimosi greitis =z 300 1/min.

Sukimosi greiciai

600/min, 1000/min

Pasvirimo diapazonas

Kai prietaisas yra i$ anksto nustatytas j pasvirg padét;:
<213 %

Susiniveliavimo diapazonas

+5°

Maitinimas

7,4V /5,0 Ah Li-lon akumuliatorius

Akumuliatoriaus veikimo trukmé

Temperattra +25 °C, Li-lon akumuliatorius: = 25 h

Darbiné temperatura

-20...+50 °C

Laikymo temperatura (sausoje aplinkoje)

-25...+60 °C

Apsaugos klasé

IP 66 (pagal IEC 60529); netaikoma rezimui ,,|krovimas
eksploatavimo metu*®

Stovo sriegis %" x 18

Svoris (su PRA 84) 2,5kg

Matmenys (I x P x A) 200 mm x 200 mm x 230 mm
Aukstis, atliekant kritimo bandyma? 1,5m

1 Tokie veiksniai kaip dideli temperatiros svyravimai, drégmeé, smagiai, kritimas ir t. t. gali turéti jtakos tikslumui. Jeigu nenurodyta
kitaip, prietaisas buvo derintas ir kalibruotas esant standartinéms aplinkos salygoms (MIL-STD-810G).

2 Kritimo bandymas, prietaisui nuo stovo krintant ant plokS¢io betono, buvo atliktas esant standartinéms aplinkos salygoms (MIL-

STD-810G).

PRA 30 (03)
Aptikimo diapazonas (skersmuo)

Su PR 30-HVS tipinis: 2...500 m

Garsinio signalo $altinis

3 garso stiprumo lygiai su garso mazinimo galimybe

Skystujuy kristaly indikatorius

Abiejose pusése

Atstumo indikacijos diapazonas + 52 mm
Lazerio plok$§tumos indikacijos ribos +0,5 mm
Aptikimo lauko ilgis 120 mm
Centro indikacija nuo korpuso virSutinés briaunos 75 mm

Zyméjimo jpjovos

Abiejose pusése

Laukimo trukmé pries i§sijungima, kai aptikimas nebe-
vykdomas

15 min.

Matmenys (I x P x A)

160 mm x 67 mm x 24 mm

Svoris (su maitinimo elementais / akumuliatoriais)

0,25 kg

Maitinimas

2 AA tipo maitinimo elementai

Maitinimo elementy tarnavimo laikas

Temperatlra +20 °C: Mazdaug 40 val. (priklausomai
nuo mangano hidroksido elementy kokybés)

Darbiné temperatira

-20...+50 °C

Laikymo temperatura

-25...+60 °C

Apsaugos klasé

IP 66 (pagal IEC 60529), i$skyrus maitinimo elementy
dékla

Aukstis, atliekant kritimo bandyma!

2m

1 Kritimo bandymas, imtuvui su laikikliu PRA 83 krintant ant plok$cio betono, buvo atliktas esant standartinéms aplinkos salygoms

(MIL-STD-810G).
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Li-lon akumuliatorius PRA 84

Nominalioji jtampa (normaliame rezime) 7,4V
Maksimali jtampa (eksploatuojant arba kraunant eksp- 13V
loatavimo metu)

Nominalioji srové 180 mA

|krovimo trukme

Temperattra +32 °C: 2 val. 10 min. (akumuliatorius
jkrautas 80 %)

Darbiné temperatdra -20...+50 °C
Laikymo temperatura (sausoje aplinkoje) -25...+60 °C
|krovimo temperatara (taip pat ir kraunant eksploata- +0...+40 °C
vimo metu)

Svoris 0,3 kg

Matmenys (I x P x A)

160 mm x 45 mm x 36 mm

Maitinimo blokas PUA 81

Maitinimas i$ elektros tinklo 115..230 V
Elektros tinklo daznis 47...63 Hz
Nominalioji galia 36 W
Nominalioji maitinimo jtampa 12V
Darbiné temperatira +0...+40 °C
Laikymo temperatura (sausoje aplinkoje) -25...+60 °C
Svoris 0,23 kg

Matmenys (I x P x A)

110 mm x 50 mm x 32 mm

5 Saugos nurodymai

5.1 Pagrindiné informacija apie saugy darba

Bitina grieztai laikytis ne tik darbo saugos taisykliu,
pateikty atskiruose Sios instrukcijos skyriuose, bet ir
toliau pateikty nurodymu.

5.2 Bendrosios saugos priemonés

b)

Neatjunkite jokiy apsauginiy jtaisy, nenuimkite
skydeliy su jspéjamaisiais zenklais ar kita svarbia
informacija.

Dirbdami su prietaisu bukite atidus, sutelkite dé-
mesj j darba ir vadovaukités sveika nuovoka. Ne-
dirbkite su prietaisu, jei esate pavarge arba varto-
jote narkotikus, alkoholj ar vaistus. Akimirksnj nuo
darbo atitrauktas démesys gali tapti rimty suzalojimy
priezastimi.

Lazerinius prietaisus laikykite vaikams neprieina-
moje vietoje.

Nekvalifikuotai atidarant prietaiso korpusa, lazeris
gali apSvitinti spinduliais, kuriy parametrai virSija nu-
statytus 2 arba 3 klaséms. Sugedus prietaisui, pati-
keékite jj remontuoti tik ,Hilti“ klienty aptarnavimo
skyriaus specialistams.

e

9

Nenaudokite prietaiso sprogioje aplinkoje, kurioje
yra degiy skys¢iu, dujy arba dulkiu. Veikiantys prie-
taisai kibirk§ciuoja, ir kibirkstys gali uzdegti dulkes ar
susikaupusius garus.

(Nurodymas pagal FCC §15.21): Pakeitimai arba mo-
difikacijos, kuriems ,Hilti“ nedavé ai$kaus leidimo,
gali apriboti naudotojo teise eksploatuoti prietaisa.
Naudojant kitokius, negu €ia nurodyti, valdymo ir
derinimo jrenginius, metodus ar atliekant kitokius
veiksmus, yra pavojus nukentéti nuo lazerinio spin-
duliavimo.

Prie$ naudojima patikrinkite, ar prietaisas néra
sugedes. Jei sugedes, atiduokite jj remontuoti
»Hilti“ techninés prieziliros centrui.

Prietaisa rupestingai priziurékite. Tikrinkite, ar be-
sisukancios prietaiso dalys tinkamai veikia ir nie-
kur nekliava, ar néra sullizusiy ir pazeisty daliu,
kurios daryty jtaka prietaiso veikimui. Prie§ nau-
dojima pazeistos prietaiso dalys turi bati sure-
montuotos. Blogai prizilrimi prietaisai yra daugelio
nelaimingy atsitikimy priezastis.

Jei prietaisas nugriuvo ar buvo kitaip mechaniskai
paveiktas, reikia patikrinti jo tiksluma.

Pries atlikdami svarbius matavimus, patikrinkite
prietaisa.

Naudojimo metu keleta karty patikrinkite prie-
taiso tiksluma.
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p)

q)

2)

Jei prietaisas i$ Saltos aplinkos perneSamas i Sil-
tesne arba atvirksciai, pries naudodami palaukite,
kol jo temperatira susivienodins su aplinkos tem-
peratura.

Jei naudojate adapterius, jsitikinkite, kad prietai-
sas yra gerai pritvirtintas.

Siekdami iSvengti neteisingy matavimy, saugo-
kite lazerio spindulio i$éjimo anga nuo nesva-
rumy.

Nors prietaisas yra pritaikytas naudoti statyby
aikstelése, juo, kaip ir kitais optiniais bei elekt-
riniais prietaisais (Zitronais, akiniais, fotoapara-
tais), reikia naudotis atsargiai.

Nors prietaisas yra apsaugotas nuo drégmés,
prieS dédami j transportavimo konteineri, ji ge-
rai nusausinkite.

Prietaiso elektrinius kontaktus saugokite nuo lie-
taus ir drégmés.

Maitinimo bloka junkite tik prie elektros tinklo.
Uztikrinkite, kad prietaisas ir jo maitinimo blokas
niekam netrukdyty ir kad dél jy nekilty pavojus
nugriati ar susizaloti.

Pasirupinkite, kad darbo zona buty gerai ap-
Sviesta.

Reguliariai tikrinkite ilginimo kabelj, o pazeista
pakeiskite nauju. Nesilieskite prie maitinimo bloko
ar ilginimo kabelio, jeigu darbo metu jie buvo
apgadinti. Maitinimo kabelio kiStuka iStraukite i$
elektros lizdo. Pazeisti elektros maitinimo ir ilginimo
kabeliai kelia elektros smugio grésme.

Venkite kiino kontakto su jZemintais pavirSiais,
pvz., vamzdziais, Sildytuvais, viryklémis ir Saldy-
tuvais. Kai zmogaus kinas yra jZzemintas, padidéja
elektros smugio tikimybé.

Elektros maitinimo kabelj saugokite nuo karscio,
alyvos / tepalo ir astriy briauny.

Niekada nenaudokite maitinimo bloko, jeigu jis
yra sudrékes ar nesSvarus. Ant maitinimo bloko
korpuso susikaupusios dulkés, ypac¢ laidziy me-
dziagy dulkés, arba drégmé, esant nepalankioms
salygoms, gali kelti elektros smugio pavoju. Jei
daznai dirbate su laidZiomis medziagomis, ne-
Svary prietaisa reguliariai tikrinkite ,Hilti“ techni-
niame centre.

Nelieskite kontakty.

5.2.1 Ripestinga akumuliatoriniy prietaisy prieziura
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ir naudojimas

Saugokite akumuliatorius nuo aukstos tempera-
taros ir ugnies. Yra sprogimo pavojus.
Akumuliatoriy negalima ardyti, spausti, kaitinti iki
aukstesnés kaip 75 °C temperatiros arba deginti.
PrieSingu atveju kyla gaisro, sprogimo ir nusidegi-
nimo cheminémis medZiagomis pavojus.
Saugokite, kad j vidy nepatekty drégmeés. Pra-
siskverbusi drégmeé gali sukelti trumpajj jungima ar

e

9

chemines reakcijas, kuris (-ios) savo ruoztu gali su-
kelti gaisrg ar cheminius nudegimus.

Netinkamai naudojant akumuliatoriy ar maitinimo ele-
mentus, i$ jy gali iStekeéti skystis. Venkite kontakto
su Siuo skysciu. Jei skyscio atsitiktinai pateko ant
odos, nuplaukite jg vandeniu, Jei skyscéio pateko
i akis, praplaukite jas dideliu kiekiu vandens ir
nedelsdami kreipkités j gydytoja. Akumuliatoriaus
skystis gali sudirginti arba nudeginti oda.

Prietaise naudokite tik tokius akumuliatorius, ku-
rie yra jam skirti. Naudojant kitokius negu nurodyta
akumuliatorius arba Siuos akumuliatorius naudojant
kitais tikslais, kyla gaisro ir sprogimo pavojus.
Atkreipkite démesij j specialiasias Lilon akumulia-
toriy transportavimo, laikymo ir naudojimo direk-
tyvas.

Nenaudojamo akumuliatoriaus ar kroviklio nelai-
kykite prie savarzéliy, monetu, raktu, viniu, varzty
arba kity metaliniy daiktu, kurie gali uztrumpinti
akumuliatoriaus arba kroviklio kontaktus. Akumu-
liatoriaus arba kroviklio kontakty trumpasis jungimas
gali sukelti nudegimus arba gaisra.

Saugokite, kad trumpai nesujungtuméte akumu-
liatoriaus kontaktuy. Prie§ dédami akumuliatoriy j
prietaisg patikrinkite, ar ant prietaiso kontakty ir aku-
muliatoriaus kontakty néra pasSaliniy daikty. Trum-
pai sujungus akumuliatoriaus kontaktus, kyla gaisro,
sprogimo ir nusideginimo cheminémis medziagomis
pavojus.

Pazeisty akumuliatoriy (pavyzdziui, jtrakusiy, su
sultzusiais, sulinkusiais, suspaustais ir / arba is-
trauktais kontaktais) nejkraukite ir nenaudokite.
Prietaisui maitinti ir akumuliatoriui jkrauti nau-
dokite tik maitinimo bloka PUA 81, automobilinj
maitinimo kiStuka PUA 82 arba kitus gamintojo
rekomenduojamus krovimo prietaisus. PrieSingu
atveju kyla pavojus prietaisg sugadinti. Jei kroviklis,
tinkantis tik nustatytiems akumuliatoriy tipams, nau-
dojamas kitiems akumuliatoriams jkrauti, kyla gaisro
pavojus.

5.3 Tinkamas darbo viety jrengimas

a)

b)

c)

e

Aptverkite matavimo vietg ir pastatydami prie-
taisg atkreipkite démesj, kad spindulys nebity
nukreiptas j kitus asmenis ar j jus pati.

Jei dirbate stovédami ant kopéciuy, venkite ne-
jprastos kiino padéties. Visuomet dirbkite stové-
dami ant stabilaus pagrindo ir nepraraskite pu-
siausvyros.

Matuojant greta atspindinéiy objekty ar pavirsiu, per
lango stiklg ar panasias medziagas, matavimo rezul-
tatai gali bati iSkreipti.

Atkreipkite démes;j | tai, kad prietaisas buty pa-
statytas ant plokscio ir stabilaus (nevibruojancio!)
pagrindo.

Prietaisa naudokite tik pagal paskirti.

|sitikinkite, kad Jusy PR 30-HVS reaguoja tik j JUsy
PRA 30, o ne j kitus PRA 30, kurie gali bati naudojami
statybos aiksteléje.



g) Prietaisa naudodami rezime ,Krovimas eksploa-
tavimo metu“, jo maitinimo bloka patikimai pri-
tvirtinkite, pvz., prie stovo.

h) Gaminiy naudojimas ne pagal paskirtj gali sukelti pa-
vojingas situacijas. Gaminj, reikmenis, darbo jran-
kius ir t. t. naudokite taip, kaip nurodyta jy instruk-
cijose ir nustatyta Siam konkrec¢iam gaminio tipui.
Taip pat atsizvelkite j darbo salygas bei atliekamo
darbo pobudi.

i) Draudziama dirbti su matavimo liniuotémis netoli
aukstos jtampos liniju.

5.3.1 Elektromagnetinis suderinamumas

Nors prietaisas atitinka griez€iausius direktyvy reikalavi-
mus, ,Hilti“ negali atmesti galimybés, kad dél stipraus
elektromagnetinio spinduliavimo prietaisui gali bati suke-

liami trukdziai ir jis gali veikti netinkamai. Tokiais arba
panasiais atvejais reikéty atlikti kontrolinius matavimus.
Taip pat ,Hilti“ negali garantuoti, kad prietaisas neskleis
trukdziy kitiems prietaisams (pvz., léktuvy navigacijos
irenginiams).

5.3.2 Lazeriniy prietaisuy klasifikacija - 2 klasé /
Class Il

Priklausomai nuo parduotos versijos, prietaisas atitinka 2
lazerio klase pagal IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007
ir Class Il pagal CFR 21 §, 1040 (FDA). Siuos prietaisus
leidZziama naudoti, nesiimant jokiy kity saugos priemoniy.
Atsitiktinai trumpai pazvelgus j lazerio spindulj, akys apsi-
saugo refleksiskai uzsimerkdamos. Taciau §j refleksa gali
sulétinti vaistai, alkoholis arba narkotikai. Todél nereikia
Zidreti tiesiai j lazerio Sviesos Saltinj, lygiai kaip ir j saule.
Draudziama lazerio spindulj nukreipti  zmones.

6 Pries pradedant naudotis

NURODYMAS
Prietaisa leidZziama eksploatuoti tik su ,Hilti“ akumuliato-
riais PRA 84 arba PRA 84G.

6.1 Akumuliatoriaus jdéjimas H
ATSARGIAI

Prie§ dédami akumuliatoriy | prietaisa patikrinkite,
ar ant prietaiso kontakty ir akumuliatoriaus kontakty
néra pasaliniy daikty.

1. Akumuliatoriy jkiskite j prietaisa.
2.  Fiksatoriy sukite pagal laikrodZio rodykle, kol pama-
tysite uzfiksavimo simbolj.

6.2 Akumuliatoriaus i§émimas B

1. Sukite fiksatoriy prie$ laikrodzio rodykle, kol pama-
tysite atfiksavimo simbolj.

2. Akumuliatoriy iStraukite i$ prietaiso.

6.3 Akumuliatoriaus jkrovimas

O A AN A

PAVOJUS

Naudokite tik numatytus ,Hilti akumuliatorius ir
»Hilti“ maitinimo blokus, kurie yra nurodyti skyrelyje
»Reikmenys“. Aiskiai pazeistus prietaisus / maitinimo
blokus naudoti draudziama.

6.3.1 Pirmasis naujo akumuliatoriaus jkrovimas
Prie$ pirma prietaiso naudojima akumuliatorius visi$kai
jkraukite.

NURODYMAS

Pasirbpinkite, kad jkrovimo sistema stovéty stabiliai.

6.3.2 Pakartotinas akumuliatoriaus jkrovimas

1. [sitinkinkite, kad iSoriniai akumuliatoriaus pavirsiai
yra sausi ir Svaris.

2. Akumuliatoriy jstumkite j prietaisa.
NURODYMAS Li¢io jony akumuliatorius galima
naudoti bet kada, net ir nevisiSkai jkrautus.
Kai prietaisas jjungtas, krovimo eigg rodo Sviesos
diodai.

6.4 Akumuliatoriaus jkrovimo parinktys

NURODYMAS
|krovimo metu uztikrinkite rekomenduojama temperatira
(nuo 0 iki 40 °C).

PAVOJUS
Maitinimo bloka PUA 81 leidziama naudoti tik pasta-
tuose. Saugokite, kad j vidy nepatekty drégmés.

6.4.1 Akumuliatoriaus jkrovimas prietaise

1. Akumuliatoriy jdékite | akumuliatoriaus dékla (zr.
6.1).

2. Uzrakta pasukite taip, kad baty matomas akumulia-
toriaus jkrovimo jungties lizdas.

3. | akumuliatoriy jstatykite maitinimo bloko kiStuka
arba automobilinj maitinimo kistuka.
Akumuliatorius jkraunamas.

4.  Tam, kad jkrovimo metu buty rodomas jkrovos lygis,
prietaisg jjunkite.

6.4.2 Akumuliatoriaus krovimas ne prietaise 1
1. Akumuliatoriy iSimkite (zr. 6.2).
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2. Maitinimo bloko ki$tuka arba automobilinj maitinimo
kiStuka sujunkite su akumuliatoriumi.
Raudonas akumuliatoriaus $viesos diodas signali-
zuoja apie jkrovimo eiga.

6.4.3 Akumuliatoriaus jkrovimas eksploatavimo
metu

PAVOJUS

Dirbant lauke ir / arba drégnoje aplinkoje, naudoti rezima

,Krovimas eksploatavimo metu“ draudziama.

ATSARGIAI

Saugokite, kad j vidy nepatekty drégmés. Prasiskver-
busi drégmé gali sukelti trumpajj jungimag ar chemines
reakcijas, kuris (-ios) savo ruoztu gali sukelti gaisra ar
cheminius nudegimus.

1. Uzrakta pasukite taip, kad buty matomas akumulia-
toriaus jkrovimo jungties lizdas.

2. Maitinimo bloko kistuka jstatykite j akumuliatoriy.
|krovimo metu prietaisas veikia, prietaiso Sviesos
diodai rodo akumuliatoriaus jkrovos lygi.

6.5 Atsargus akumuliatoriy naudojimas
Akumuliatorius laikykite vésioje ir sausoje vietoje. Aku-
muliatoriy jokiu budu nelaikykite saulés atokaitoje, ant
Sildymo prietaisy ar uz automobilio lango stiklo. Pasibai-
gus akumuliatoriy tarnavimo laikui, juos batina saugiai
utilizuoti pagal aplinkosaugos reikalavimus.

6.6 Prietaiso jjungimas
Spustelékite jjungimo / i§jungimo mygtuka.
NURODYMAS

Prietaisa jjungus, pasileidzia automatinis niveliavimas. Ni-
veliavimui pasibaigus, lazerio spindulys jjungiamas, pra-
deda suktis ir yra nukreipiamas normalia kryptimi.

6.7 Sviesos diody indikacijos
Zr. 2 skyriy ,Aprasymas*

6.8 Akumuliatoriaus jdéjimas j PRA 30 B

PAVOJUS
Nenaudokite pazeisty akumuliatoriy / maitinimo ele-
menty.

PAVOJUS

Nemaisykite naujy ir seny akumuliatoriy / maitinimo ele-
menty. Nenaudokite skirtingy gamintojy ir skirtingy tipy
akumuliatoriy / maitinimo elementy.
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NURODYMAS

PRA 30 maitinimui leidziama naudoti tik tokius maitinimo
elementus / akumuliatorius, kurie yra pagaminti vadovau-
jantis tarptautiniais standartais.

1. Atidarykite lazerio imtuvo maitinimo elementy dékla.

2. | lazerio imtuvag jdékite maitinimo elementus / aku-
muliatorius.
NURODYMAS |dédami laikykités nurodyto maiti-
nimo elementy / akumuliatoriy poliSkumo!

3. Maitinimo elementy dékla uzdarykite.

6.9 Jungimas j pora

Prietaisas ir nuotolinio valdymo pultas / lazerio imtuvas
yra tiekiami jau sujungti | pora. Kiti to paties tipo lazerio
imtuvai arba automatiniai stovai PRA 90 be sujungimo |
pora veikti negali. Norint prietaisa naudoti su Siais reik-
menimis, juos reikia suderinti tarpusavyje, t. y. sujungti
i pora. Prietaisy jungimas | pora uztikrina vienareik$mj
ju priskyrimag vienas kitam. Taip prietaisas ir automatinis
stovas PRA 90 priima signalus tik i§ sujungty su jais j
pora nuotolinio valdymo pulto / lazerio imtuvo. Jungimas
i pora leidzia dirbti Salia kity rotaciniy lazeriniy nivelyry,
nebijant pavojaus, kad dél jy pasikeis nustatymai.

6.9.1 Prietaiso ir lazerio imtuvo jungimas j pora

co

1. Tuo pat metu paspauskite prietaiso ir lazerio im-

tuvo jjungimo / iSjungimo mygtukus ir laikykite juos
nuspaustus ne trumpiau kaip 3 sekundes.
Apie sékminga sujungimg j pora informuoja lazerio
imtuvo garsinis signalas ir mirksintys visi prietaiso
Sviesos diodai. Kartu lazerio imtuvo ekrane trumpam
parodomas simbolis ,,Sujungta j porg“. Prietaisas ir
imtuvas po suporavimo automatiskai iSsijungia.

2. Sujungtus j porg prietaisus vél jjungti.

Ekrane rodomas simbolis ,Sujungta j pora“.

6.9.2 PRA 90 ir imtuvo jungimas j pora

1. Vienu metu spauskite automatinio stovo PRA 90

ir lazerio imtuvo jjungimo / i§jungimo mygtukus ir
laikykite juos nuspaustus ne trumpiau kaip 3 sekun-
des.
Apie sékminga sujungima j pora informuoja lazerio
imtuvo garsinis signalas ir mirksintys visi automa-
tinio stovo PRA 90 Sviesos diodai. Kartu lazerio
imtuvo ekrane trumpam parodomas simbolis ,,Su-
jungta | porg“. Stovas ir imtuvas po suporavimo
automatiskai iSsijungia.

2. Sujungtus j porg prietaisus vél jjungti.

Lazerio imtuvo ekrane parodomas prietaisas su
stovu.



7 Darbas

7.1 Prietaiso tikrinimas

Prie$ vykdydami svarbius matavimus, patikrinkite prie-
taiso tiksluma, ypac jeigu jis buvo nukritgs ant Zzemeés ar
patyré kitokiy nejprasty mechaniniy poveikiy (zr. 8.6).

7.2 Prietaiso jjungimas

Spustelékite jjungimo / iSjungimo mygtuka.
NURODYMAS

Prietaisa jjungus, pasileidzia automatinis niveliavimas.

7.3 Darbas su PRA 30

PRA 30 yra lazerio imtuvas ir kartu nuotolinio valdymo pultas. Nuotolinio valdymo pultas PRA palengvina darba su
rotaciniu lazeriniu nivelyru ir yra reikalingas tam, kad baty galima naudotis kai kuriomis prietaiso funkcijomis. Lazerio
spindulio buvimas identifikuojamas optiniu ir garsiniu signalais.

7.3.1 Darbas su lazerio imtuvu kaip su rankiniu prietaisu

1.
2.

Spustelékite jjungimo / i§jungimo mygtuka.
Lazerio imtuvo aptikimo lauka laikykite besisukancio lazerio spindulio plokStumoje.

7.3.2 Darbas su lazerio imtuvu, jstatytu j imtuvo laikiklj PRA 80 El

oo, wN =

7.

Atidarykite PRA 80 uZzrakta.

Imtuva jdékite j imtuvo laikiklj PRA 80.

UZdarykite PRA 80 uzrakta.

Imtuva jjunkite jjungimo / i§jungimo mygtuku.

Atlaisvinkite sukamaja rankenéle.

Priverzdami sukamaja rankenéle, imtuvo laikiklj PRA 80 patikimai pritvirtinkite prie teleskopinio arba niveliavimo

strypo.
Imtuvo aptikimo lauka laikykite besisukancio lazerio spindulio plok§tumoje.

7.3.3 Darbas su lazerio imtuvu, jstatytu j imtuvo laikiklji PRA 83 E1

1.

6.

Imtuva jstrizai spauskite | PRA 83 guminj apvalkala, kol $is imtuva visiSkai apglébs. Atkreipkite démesj, kad
aptikimo laukas ir mygtukai turi likti priekinéje puséje.

Imtuva kartu su guminiu apvalkalu uzdékite ant rankenélés. Apvalkala ir rankenéle tarpusavyje sujungia magnetinis
laikiklis.

Imtuva jjunkite jjungimo / i§jungimo mygtuku.

Atlaisvinkite sukamajg rankenéle.

Priverzdami sukamaja rankenéle, imtuvo laikiklj PRA 83 patikimai pritvirtinkite prie teleskopinio arba niveliavimo
strypo.

Imtuvo aptikimo lauka laikykite besisukancio lazerio spindulio plok§tumoje.

7.3.4 Darbas su aukséio perkélimo prietaisu PRA 81 E1

Noo,wN S

Atidarykite PRA 81 uZrakta.

Lazerio imtuva jdékite | aukS¢io perkélimo prietaisa PRA 81.

UZdarykite PRA 81 uzrakta.

Lazerio imtuva jjunkite jjungimo / i§jungimo mygtuku.

Lazerio imtuvo aptikimo lauka laikykite besisukancio lazerio spindulio plokStumoje.
Lazerio imtuvag nustatykite taip, kad atstumo indikatorius rodyty ,,0%.

Matavimo juosta iSmatuokite norima atstuma.

7.3.5 Matavimo vienety nustatymas @
Matavimo vienety mygtuku galite nustatyti norima skaitmeninés indikacijos tiksluma (mm / cm / iSjungta).

7.3.6 Garso stiprumo nustatymas @

liungiant lazerio imtuva, nustatomas ,normalus” garso stiprumas. Garso stipruma galima keisti spaudzZiant garso
stiprumo valdymo mygtuka. Galite pasirinkti viena i$ keturiy rezimy: , Tyliai“, ,Normaliai“, ,,Garsiai“ ir ,,ISjungta“.
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7.3.7 Meniu parinktys @
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Lazerio imtuva jjungdami, jo jjungimo / iSjungimo mygtuka laikykite nuspausta dvi sekundes.

Indikatoriaus ekrane atsiranda meniu.

Norédami metrinius matavimo vienetus pakeisti britiSkaisiais ar atvirk$¢iai, naudokite matavimo vienety mygtuka.
Garso stiprumo valdymo mygtuka naudokite norédami didesnj garsinio signalo daznj priskirti vir§ arba Zemiau
Zzyméjimo jpjovos esanciai aptikimo zonai.

Jeigu reikia, kryp€iy mygtukais (kairén / desinén) pasirinkite kitus taskus.

NURODYMAS Krypciy mygtukais (kairén / deSinén) galima rinktis nustatymo galimybes. Matavimo vienety
mygtukas naudojamas atitinkamam nustatymui keisti. Yra tokios nustatymo galimybés: programinés jrangos
versijos rodymas (nenustatoma), PR 30-HVS budéjimo rezimas (iSjungimas / jjungimas), pasvirimo matavimo
vienetai (% / °), PR 30-HVS jungimas | pora (poros iSskyrimas), PRA 90 jungimas j pora (poros iSskyrimas),
ispéjimo apie smugj funkcijos jautrumas (didelis / vidutinis / mazas), radijo rySys (jjungimas / iSjungimas). Prietaiso
nustatymai veikia tik tada, kai prietaisas yra jjungtas ir per radijo ry§j prijungtas.

Norédami jsiminti nustatymus, lazerio imtuva i$junkite.

NURODYMAS Visi pasirinkti nustatymai i$lieka ir prietaisg jjungus kitg karta.

7.3.8 Dvigubas spragteléjimas

Siekiant iSvengti valdymo klaidy, komandos ,,Automatinis iSlyginimas*“ ir ,,Stebéjimas* turi bati patvirtinamos dvigubu
spragteléjimu.

7.4 |spéjimo apie smiigj funkcijos i$aktyvinimas 2. Spauskite jspéjimo apie smugj funkcijos iSaktyvi-
1.

nimo mygtuka.
Nuolat Svie€iantis jspéjimo apie smugj funkcijos is-
aktyvinimo Sviesos diodas rodo, kad $i funkcija yra
iSaktyvinta.

3. Norédami grjzti | standartinj rezima, prietaisa iSjun-
kite ir vél jjunkite.

Prietaisg jjunkite (Zr. 7.2).
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7.5 Darbas su horizontaliu spinduliu

7.5.1 Pastatymas

1. Priklausomai nuo naudojimo atvejo, sumontuokite prietaisa, pvz., ant stovo; alternatyviai rotacinj lazerinj nivelyrg
galite sumontuoti ir sieniniame laikiklyje. Leistinas padéjimo pavirSiaus pasvirimo kampas neturi bati didesnis kaip
+ 5°.

2. Spustelékite jjungimo / iSjungimo mygtuka.
Automatinio niveliavimo Sviesos diodas mirksi Zaliai.
Pasibaigus niveliavimui, lazerio spindulys jsijungia, sukasi, o automatinio niveliavimo Sviesos diodas Sviecia
nuolat.

7.5.2 Islyginimas su automatiniu stovu PRA 90

NURODYMAS
Sia funkcija naudotis galima tik tada, kai dirbama su automatiniu stovu PRA 90.
Naudojant pirma karta, lazerio imtuva PRA 30 reikia sujungti j pora su stovu (zr. 6.9.2).

Naudodami papildomai uzsakoma automatinj stova PRA 90, lazerio plok§tumos aukstj rankiniu badu arba automatiskai
galite nustatyti j norima lygj.

1. Prietaisg sumontuokite ant automatinio stovo PRA 90.
2. ljunkite rotacinj lazerinj nivelyra, automatinj stova ir lazerio imtuva. Dabar rankiniu badu (Zr. 7.5.3) arba automatiskai
(2r. 7.5.4) nustatykite lazerio plok§tumos aukst;.

7.5.3 Rankinis islyginimas @

Norédami horizontalig plok§tuma lygiagreciai perstumti aukstyn arba Zemyn, spauskite lazerio imtuvo mygtukus ,,+/-“
arba PRA 90 mygtukus su rodyklémis.

7.5.4 Automatinis nustatymas [ il

1. Lazerio imtuvo priémimo puseg laikykite norimame taikinio aukstyje ir PRA 90 valdymo laukelio kryptimi. Nustatymo
metu lazerio imtuva laikykite ramiai ir stebékite, kad niekas netrukdyty tiesioginiam optiniam rySiui tarp lazerio
imtuvo ir prietaiso.

2. Du kartus paspauskite ant lazerio imtuvo esantj automatinio i$lyginimo mygtuka. Kitu dvigubu spragteléjimu
i8lyginima uzbaikite.

Dvigubas spragteléjimas paleidzia lazerio plok§tumos iSlyginimo procesa, tuo metu stovas pasislenka aukstyn
arba Zemyn. Kol tai vyksta, nepertraukiamai skamba garsinis signalas. Kai lazerio spindulys pasiekia lazerio
imtuvo aptikimo lauka, jis ima judéti Zyméjimo jpjovos (bazinés plok$tumos) link.

Kai $i padétis pasiekta ir prietaisas yra susiniveliaves, nuskamba penkiy sekundziy trukmés signalas, informuo-
jantis apie proceso pabaiga. Be to, neberodomas automatinio iSlyginimo simbolis.

3. Patikrinkite ekrane rodoma nustatytg aukst;.

4.  Nuimkite lazerio imtuva.
NURODYMAS Jeigu automatinis iSlyginimo procesas nebuvo sékmingas, skamba trumpi signalai ir ekrane gesta
automatinio iSlyginimo simbolis.
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7.6 Darbas su vertikaliu spinduliu

1.

Darbui su vertikaliu spinduliu sumontuokite prietaisg ant atitinkamo stovo, fasadinio ar aptvaro adapterio arba
sieninio laikiklio taip, kad prietaiso valdymo laukelis bty nukreiptas auk$tyn. Alternatyviai prietaisg galite paguldyti
ir ant uzpakaliniy rankeny guminiy kojeliy.

NURODYMAS Geriausia radijo rysj su PRA 30 uztikrina ta prietaiso puse€, kuri yra valdymo laukelio desinéje.
NURODYMAS Kad bity galima i$laikyti techniniuose duomenyse nurodyta tiksluma, prietaisas turi bati statomas
ant lygaus pavirSiaus ir atitinkamai tiksliai montuojamas ant stovo ar kokio kito reikmens.

Naudodami taikiklj, prietaiso vertikalig asj nustatykite norima kryptimi.

Spustelékite jjungimo / iSjungimo mygtuka.

Pasibaigus niveliavimui, paleidziamas prietaiso lazerinis rezimas su stovinciu rotaciniu spinduliu, kuris projektuo-
jamas vertikaliai Zemyn. Sis projektuojamas taskas yra atraminis tadkas (ne vertikalés pagrindas), naudojamas
prietaiso padéciai nustatyti.

Dabar prietaisa nustatykite taip, kad projektuojamas lazerio taSkas buty nustatytas tiksliai pagal atraminj taska
(pvz., aptvaro vinj).

Dabar lazerio plokStuma rankiniu budu (zr. 7.6.1) arba automatiSkai (Zr. 7.6.2) nustatykite pagal norima antrajj
atraminj taska.

Jums pradéjus nustatyma, lazeris automatiSkai pradeda suktis.

7.6.1 Rankinis iSlyginimas @

1.

Norédami vertikalia plok$tuma nustatyti rankiniu budu, spauskite lazerio imtuvo kryp&iy mygtukus (kairén /
desinén).

7.6.2 Automatinis iSlyginimas ir kontrolé @

1.

3.
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Lazerio imtuvo Zyméjimo jpjova laikykite norimoje nustatyti vietoje ir prietaiso kryptimi.

Du kartus paspauskite automatinio iSlyginimo mygtuka. Kitu dvigubu spragteléjimu i$lyginima uzbaikite.
Dvigubas spragteléjimas paleidzia lazerio plok§tumos i$lyginimo procesa. Kol jis vyksta, nepertraukiamai skamba
garsinis signalas.

Paieskos proceso kryptj galite keisti spausdami automatinio i$lyginimo mygtuka.

Kai lazerio spindulys pasiekia lazerio imtuvo aptikimo lauka, jis ima judéti Zyméjimo jpjovos (bazinés plok§tumos)
link.

Kai $i padétis pasiekta (Zyméjimo jpjova surasta), nuskamba penkiy sekundziy trukmés signalas, informuojantis
apie proceso pabaiga.

Lazerio imtuvas automati$kai persijungia j stebéjimo rezimag ir reguliariai kontroliuoja, ar lazerio plok$tuma
nepasislinko. Pasislinkimo atveju lazerio plok$tuma vél graZinama j Zyméjimo plok§tuma, jei tik yra galima. Jeigu
zymeéjimo plok§tuma yra uz +5° susiniveliavimo riby, ilgesniam laikui sutrinka tiesioginis optinis rySys tarp prietaiso
ir lazerio imtuvo arba i$lyginimo procesas sékmingai nesibaigia per dvi minutes, tada nuskamba trumpi signalai,
lazeris nustoja suktis, o automatinio i$lyginimo simbolis gesta. Taip informuojama apie automatinio iSlyginimo
proceso nutraukima.

Du kartus paspauskite automatinio iSlyginimo mygtuka ir iSeikite i$§ stebéjimo rezimo.



7.7 Darbas su pasvirimo kampais
7.7.1 Pastatymas

NURODYMAS
Pasvirima galima nustatyti rankiniu bldu, automatiskai arba naudojant pasvirimo adapterj PRA 79.

NURODYMAS
PRA 30 ekrane pasvirimas gali bati nustatomas ir indikuojamas procentais (%) arba laipsniais (°). Kaip nustatyti norima
matavimo vieneta, Zr. skyrelyje , 7.3.7 Meniu parinktys*.

Priklausomai nuo naudojimo atvejo, sumontuokite prietaisa, pvz., ant stovo.

Rotacinj lazerinj nivelyra nustatykite pagal virSutinj arba apatinj pasviros plokstumos krasta.

Atsistokite uz prietaiso, kad matytumeéte valdymo laukelj.

Naudodamiesi taikinio jpjova ant prietaiso galvutés, prietaisa grubiai nustatykite lygiagreciai su pasviraja ploks-
tuma. Norédami iSlyginti tiksliau, po pasvirimo nustatymo atlikite elektroninj pasvirimo nustatyma (zr. 7.7.4).

5.  |junkite prietaisa ir spauskite pasvirimo rezimo mygtuka. Sviedia pasvirimo rezimo $viesos diodas.

Pasiekus susiniveliavimo lygj, jsijungia lazerio spindulys. PR 30-HVS galima palenkti tada, kai PRA 30 ekrane
atsiranda simbolis ,,Pasvirimo rezimas*.

Eali ol

7.7.2 Rankinis pasvirimo nustatymas @

NURODYMAS

Jeigu prietaisas iSmatuoja mazdaug 10 laipsniy dydZio temperattros pokytj, lazerio sukimasis pertraukiamas mazdaug
40 sekundziy. Tuo metu prietaisas koreguoja visas galimas paklaidas, atsiradusias dél temperatiros pokycio. Po
automatinio koregavimo prietaisas vél nustato ankstesnj lazerio plok§tumos pasvirima ir lazeris pradeda suktis.

Priklausomai nuo prietaiso pirminio pasvirimo (t. y. kai jis yra i§ anksto nustatytas j pasvirgja padétj), galima jvesti iki
21,3 % pasvirimo reikSmes. Lazerio imtuvo indikatoriuje rodomas pasvirimo kampas.

7.7.2.1 Pasvirimas teigiama kryptimi

Pasvirimo jvedimo mygtukas ,,Plius” pries$ prietaisg esancia lazerio plokStuma kelia aukstyn, o esancia uz jo nuleidzia

zemyn.

1. Nuotolinio valdymo pulte spauskite pasvirimo jvedimo mygtuka ,,Plius®.
NURODYMAS Jeigu tris sekundes nespausite jokio mygtuko, prietaise bus nustatytas paskutinj kartg rodytas
pasvirimas. Tuo metu mirksi pasvirimo rezimo $viesos diodas.
Lazerio imtuvo indikatoriuje rodomas pasvirimo kampas.

2. Jeigu reikSmes norite keisti greitai, pasvirimo jvedimo mygtuka spauskite ilgai.

7.7.2.2 Pasvirimas neigiama kryptimi

Pasvirimo jvedimo mygtukas ,Minus* prie$ prietaisa esancig lazerio plok§tuma nuleidzia zemyn, o esancig uz jo kelia

aukstyn.

1. Nuotolinio valdymo pulte spauskite pasvirimo jvedimo mygtuka ,Minus*.
NURODYMAS Jeigu tris sekundes nespausite jokio mygtuko, prietaise bus nustatytas paskutinj karta rodytas
pasvirimas. Tuo metu mirksi pasvirimo rezimo Sviesos diodas.
Lazerio imtuvo indikatoriuje rodomas pasvirimo kampas.

2. Jeigu reikSmes norite keisti greitai, pasvirimo jvedimo mygtuka spauskite ilgai.

7.7.3 Automatinis pasvirimo nustatymas @
Si funkcija leidzia per 2 tadkus automatiskai suformuoti pasvirg lazerio plok&tuma ir surasti pasvirima tarp iy tasky.
1. Prietaisg pastatykite pasvirosios plok§tumos virSutiniame kraste, kaip aprasyta, 7.7.1.
2. Lazerio imtuva su imtuvo laikikliu PRA 80/PRA 83 sumontuokite, pvz., ant teleskopinés liniuotés PUA 50.
3. Imtuva pastatykite tiesiai prie$ rotacinj lazerinj nivelyra, nustatykite jj lazerio plok§tumos aukstyje ir uzfiksuokite
ant teleskopinés liniuotés.
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5.

Imtuva su teleskopine liniuote pastatykite prie pasvirosios plok§tumos apatinio krasto ir du kartus paspauskite
automatinio iSlyginimo mygtuka. Kitu dvigubu spragteléjimu iSlyginima uzbaikite.

Dabar pasileidzia lazerio plok$tumos iSlyginimo procesas. Kol jis vyksta, nepertraukiamai skamba garsinis
signalas. Paieskos proceso kryptj galite keisti spausdami automatinio i$lyginimo mygtuka.

Kai lazerio spindulys pasiekia lazerio imtuvo aptikimo lauka, jis ima judéti zyméjimo jpjovos (bazinés ploks-
tumos) link. Kai $i padétis pasiekta (Zyméjimo jpjova surasta), nuskamba penkiy sekundziy trukmés signalas,
informuojantis apie proceso pabaiga.

Simbolis ,,Automatinis iSlyginimas“ lazerio imtuvo ekrane neberodomas ir imtuvas automatiSkai persijungia j
normaly veikimo rezima.

Pasvirimo reik§mé penkias sekundes rodoma lazerio imtuvo ekrane.

Pasvirimo tarp abiejy tasky (prietaiso ir lazerio imtuvo stovéjimo taskuy) reikSme pasizidrékite lazerio imtuvo
ekrane.
NURODYMAS Po penkiy sekundziy pasvirimo indikacija lazerio imtuvo ekrane gesta.

7.7.4 Papildomai uzsakomas elektroninis pasvirimo nustatymas
Grubiai i8lyginus rotacinj lazerinj nivelyra ir nustacius pasvirima (kaip aprasyta pirma), PR 30-HVS islyginima galima
optimizuoti naudojant ,Hilti“ patentuota elektroninio pasvirimo i$lyginimo funkcija.

1.

2.

PRA 30 vidurine dalimi pastatykite prieSais PR 30-HVS pasviros plok$tumos gale. Jj galite arba ramiai laikyti,
arba fiksuoti naudodami PRA 80 / PRA 83.

Spausdami elektroninio pasvirimo nustatymo mygtuka, suaktyvinkite PR 30-HVS elektroninio pasvirimo nustatymo
funkcija.

Jeigu elektroninio pasvirimo nustatymo rodyklés mirksi, PRA 30 lazerio spindulio i§ PR 30-HVS nepriima.

Jeigu jsiziebia kairioji rodyklé, pasukite PR 30-HVS pagal laikrodzio rodykle.

Jeigu jsiziebia deSinioji rodyklé, pasukite PR 30-HVS prie$ laikrodzio rodykle.

Jeigu jsiziebia abi rodyklés, iSlyginimas PRA 30 lauke yra tinkamas.

Jeigu iSlyginimas sékmingas (abi rodyklés nuolat Sviecia 10 sekundziu), Si funkcija automatiskai baigiama.
Dabar rotacinj lazerinj nivelyra uzfiksuokite stove taip, kad jis negaléty atsitiktinai pasisukti.

Elektroninj pasvirimo nustatyma galite baigti ir spausdami elektroninio pasvirimo nustatymo mygtuka.
NURODYMAS Grubus nustatymas naudojant taikiklj gali stipriai skirtis nuo tikslaus nustatymo, kai naudojama
elektroninio pasvirimo nustatymo funkcija. Kadangi elektroninis bldas yra tikslesnis uz optinj, elektroninj pasvirimo
nustatyma rekomenduojama visada naudoti kaip atraminj.

7.7.5 Pasvirimo nustatymas naudojant pasvirimo adapterj PRA 79

NURODYMAS
Uztikrinkite, kad reguliuojamas pasvirasis stalas tarp stovo ir prietaiso bity tinkamai sumontuotas (zr. PRA 79
naudojimo instrukcija).

1.
2.
3.

Priklausomai nuo naudojimo atvejo, ant stovo sumontuokite, pvz., pasvirimo adapterj PRA 79.

Stova nustatykite pagal virSutinj arba apatinj pasviros plokStumos krasta.

Rotacinj lazerinj nivelyra sumontuokite ant pasvirimo adapterio ir, naudodamiesi taikinio jpjova ant PR 30-HVS
galvutés, prietaisg kartu su pasvirimo adapteriu nustatykite lygiagreciai su pasviraja plok§tuma. PR 30-HVS
valdymo laukelis turi bati prieSingoje pasvirimo kryp¢iai puséje.

|sitikinkite, kad pasvirimo adapteris yra pradinéje padétyje (0°).

Prietaisa jjunkite (zr. 7.2).
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6. Paspauskite pasvirimo rezimo mygtuka.

Rotacinio lazerinio nivelyro valdymo laukelyje dabar $viecia pasvirimo rezimo $viesos diodas.
Prietaisas pradeda automatinj niveliavima. Jam pasibaigus, lazeris jsijungia ir pradeda suktis.
7. Pasvirimo adapteriu nustatykite norima pasvirimo kampa.
NURODYMAS Pasvirima nustatant rankiniu budu, PR 30-HVS vieng karta niveliuoja lazerio plokStuma ir ja
uzfiksuoja. Vibracijos, temperatiiros pokyciai ir kiti poveikiai, galintys pasitaikyti per darbo diena, gali turéti jtakos

lazerio plok§tumos padéciai.

7.8 Grizimas j standartinj rezima
Norédami grijzti j standartinj rezima, prietaisa iSjunkite ir
vél jjunkite.

7.9 Budéjimo rezimas

Budéjimo rezime PR 30-HVS gali taupyti energija. Laze-
ris iSjungiamas, todél ilgéja akumuliatoriaus naudojimo
trukmé.

7.9.1 Budéjimo rezimo suaktyvinimas

1. Kai PRA 30 i$jungtas, mazdaug 3 sekundes spaus-
kite jo jjungimo / iSjungimo mygtuka.

2. Du kartus paspaude krypties mygtuka ,DeSinén*,
pateksite j meniu punkta ,,Budéjimo rezimas*.

3. Spausdami matavimo vienety mygtuka, jjunkite
PR 30-HVS budéjimo rezima.

7.9.2 Budéjimo rezimo iSaktyvinimas

1. Kai PRA 30 i$jungtas, mazdaug 3 sekundes spaus-
kite jo jjungimo / iSjungimo mygtuka.

2. Du kartus paspaude krypties mygtuka ,DeSinén”,
pateksite j meniu punkta ,Budéjimo rezimas*“.

3. Spausdami matavimo vienety mygtuka, iSjunkite
PR 30-HVS budéjimo rezima.

4. Siekiant uztikrinti darbo tiksluma, vél suaktyvinus
PR 30-HVS reikia patikrinti lazerio nustatymus.

8 Techniné prieziura ir remontas

8.1 Valymas ir dZiovinimas

1. Nuo spinduliavimo langelio nupusti dulkes.

2. Neliesti stiklo pirstais.

3. Valyti tik Svaria minksta Sluoste; jei reikia, jg galima
sudreékinti grynu spiritu ar nedideliu kiekiu vandens.
NURODYMAS Per Siurkscios valymo priemonés gali
subraizyti stiklg ir taip sumazinti prietaiso tiksluma.
NURODYMAS Nenaudoti jokiy kity skysc€iy, nes jie
gali pakenkti plastikinéms dalims.

4. Savo jranga dziovinkite laikydamiesi temperatiros
ribiniy reik8miy, nurodyty skyriuje ,Techniniai duo-
menys*“.

NURODYMAS Savo jranga laikydami, pvz., auto-
mobilio salone, ypa¢ ziema ir vasarg, atkreipkite
démesj j temperatdros ribines reikSmes.

8.2 Lilon akumuliatoriy prieziura

NURODYMAS
Lilon akumuliatoriams nereikia atlikti atnaujinamojo jkro-
vimo, kaip NiCd arba NiMH akumuliatoriams.

NURODYMAS
Krovimo proceso pertraukimas neturi jtakos akumuliato-
riaus ilgaamziskumui.

NURODYMAS

Pradéti krauti galima bet kada, ir tai neturi jtakos akumu-
liatoriaus iigaamziskumui. Siuose akumuliatoriuose néra
jsiminimo efekto, kaip NiCd arba NiMH akumuliatoriuose.

NURODYMAS

Akumuliatorius geriausia laikyti visiSkai jkrautus vésioje ir
sausoje vietoje. Akumuliatoriy nelaikyti ten, kur aplinkos
temperatira yra auksta (pvz., uz lango stiklo), nes tai turi

neigiamos jtakos jy ilgaamziSkumui ir skatina savaiminj
sekcijy iSsikrovima.

NURODYMAS

Dél senéjimo ar per didelés apkrovos akumuliatoriy talpa
mazéja; tada ju nebegalima visiSkai jkrauti. Su senste-
léjusiais akumuliatoriais dar galite dirbti, taciau bukite
pasirenge juos laiku pakeisti.

1. Saugokite, kad j vidy nepatekty drégmes.

2. Prie$ pirma prietaiso naudojimg akumuliatorius vi-
siSkai jkraukite.

3. Akumuliatorius jkraukite tada, kai prietaiso galia stip-
riai sumazéja.
NURODYMAS |krovimas laiku didina akumuliato-
riaus ilgaamziskuma.
NURODYMAS Jei akumuliatorius naudojamas to-
liau, jo iSkrovimas sustabdomas automatiskai, kad
nebity pazeistos akumuliatoriaus sekcijos, ir prie-
taisas iSsijungia.

4. Akumuliatorius jkraukite ,Hilti“ krovikliais, skirtais
Lilon akumuliatoriams.

8.3 Laikymas

1. SuSlapusius prietaisus iSpakuoti. Prietaisus, trans-
portavimo konteinerj ir reikmenis iSdZiovinti (laikantis
darbinés temperatiros) ir nuvalyti. [ranga vél supa-
kuoti tik tada, kai ji bus visiSkai sausa.

2. Jrangos nenaudoje ilgesnj laikg ar po ilgesnio jos
transportavimo, prie$ naudodamiesi atlikite kontro-
linj matavima.
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3. Prie$ ilgesnj sandéliavima akumuliatorius ir maiti-
nimo elementus i$ prietaiso ir lazerio imtuvo iSimti. 18
akumuliatoriy ir maitinimo elementy iStekéjes skystis
gali sugadinti prietaisa ir lazerio imtuva.

8.4 Transportavimas

Norédami jranga transportuoti arba i$siysti, naudokite
,Hilti“ lagaming arba lygiaverte pakuote.

ATSARGIAI

Prie$ transportuodami ar persiysdami, i$ prietaiso ir laze-
rio imtuvo iSimkite akumuliatorius ir maitinimo elementus.

8.5 Kalibravimas ,,Hilti“ kalibravimo centre

Rekomenduojame prietaisa reguliariai tikrinti ,Hilti“ ka-
libravimo centre, kad jo patikimumas atitikty normas ir
teisés akty reikalavimus.

HHilti“ kalibravimo centro paslaugomis galite naudotis
bet kuriuo metu. Prietaisg kalibruoti rekomenduojame ne
reCiau kaip kartg per metus.

HHilti“ kalibravimo centras patvirtins, kad patikros dieng
patikrinto prietaiso parametrai atitinka visus naudojimo
instrukcijoje nurodytus techninius duomenis.

Aptikus nukrypimy nuo gamintojo duomeny, naudotas
matavimo prietaisas bus nustatytas i§ naujo. Prietaisg
patikrinus ir suderinus, ant jo uzklijuojamas kalibravimo
zenklelis; be to, iSduodamas kalibravimo sertifikatas, pa-
tvirtinantis, kad prietaisas atitinka gamintojo duomenis.
Kalibravimo sertifikato visuomet reikia jmonéms, sertifi-
kuotoms pagal ISO 900X.

Daugiau informacijos Jums suteiks vietinis ,Hilti“ techni-
nis centras.

8.6 Tikslumo tikrinimas

NURODYMAS

Kad buty galima islaikyti technines charakteristikas, prie-
taisg reikia reguliariai tikrinti (bent jau prie$ kiekvieng
didesnj ar svarby darbg)!

NURODYMAS

Kad prietaisas po kritimo toliau funkcionuos nepriekais-
tingai ir su ankstesniu tikslumu, galima tikétis esant Sioms
sglygoms:

Krintant nebuvo virSytas skyriuje , Techniniai duomenys*
nurodytas kritimo aukstis.

Nukrites prietaisas neturi mechaniniy pazeidimy (pvz.,
pentaprizmé nesuduZo).

Prietaisa naudojant, lazerio spindulys sukasi.

Prietaisas nepriekaistingai veikeé ir iki kritimo.

8.6.1 Horizontalios pagrindinés ir skersinés asSies
tikrinimas

1. Stova pastatyti mazdaug 20 m nuo sienos, stovo
galvute gulsciuku iSlyginti horizontaliai.

2. Prietaisg uzdeti ant stovo; naudojant taikinio jpjova,
prietaiso galvute nustatyti j siena.

3. Naudojant imtuva, pagauti vieng taska (1 taskas) ir ji
pazymeéti ant sienos.

4. Prietaisg aplink jo asj pasukti 90° kampu pagal laik-
rodzio rodykle. Prietaiso aukstis neturi pasikeisti.

5. Naudojant lazerio imtuva, pagauti antrg taska (2
taskas) ir jj pazyméti ant sienos.

6. 4 ir 5 zingsnius pakartoti dar du kartus: naudojant

lazerio imtuva, pagauti 3 bei 4 taSkus bei pazyméti
juos ant sienos.
Ripestingai atlikus Siuos veiksmus, vertikalus atstu-
mas tarp 1 ir 3 (pagrindiné asis) bei 2 ir 4 pazyméty
tasky (skersiné asis) turi bati < 3 mm (kai nuotolis
20 m). Jeigu paklaida didesné, iSsiyskite prietaisa
kalibruoti j ,Hilti“ techninj centra.

8.6.2 Vertikalios asies tikrinimas

1. Prietaisg pastatyti darbui su vertikaliu spinduliu ant
kiek jmanoma lygesniy grindy mazdaug 20 m nuo
sienos.

Prietaiso rankenas nustatyti lygiagreciai sienai.

3. Prietaisg jjungti, ant grindy pazymeéti atraminj taska
R).

4. Naudojant imtuva, sienos apacioje pazyméti taska
(A). Pasirinkti vidutinj greitj.

5. Naudojant imtuva, ant sienos mazdaug 10 m auks-
tyje pazyméti taska (B).

6. Prietaisa pasukti 180° kampu ir iSlyginti pagal atra-
minj taska (R) grindyse bei apatinj sienoje pazyméta
taska (A).

7. Naudojant imtuva, ant sienos mazdaug 10 m auks-
tyje pazymeéti taska (C).

8. Ripestingai atlike Siuos veiksmus, patikrinkite, ar
horizontalus atstumas tarp deSimties metry aukstyje
pazyméty tasky (B) ir (C) yra mazesnis kaip 1,5 mm
(kai nuotolis 10 m).

NURODYMAS Jeigu paklaida didesné, prietaisg is-
siyskite kalibruoti j ,Hilti techninj centra.

N

9 Gedimy aptikimas

Gedimas Galima priezastis

Gedimo Salinimas

Indikatorius rodo simbolj
pora.

AN’

PRA 30 ir PR 30-HVS néra sujungti

Sujunkite Siuos prietaisus j pora (Zr.
6.9 skyriy).
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Gedimas Galima priezastis Gedimo Salinimas

Indikatorius rodo simbolj Negaliojanti mygtuko jvestis; Spauskite tinkama mygtuka.

E komanda negalima.

Indikatorius rodo simbolj Komanda galima, taciau prietaisas ljunkite visus prietaisus ir atsitolinkite
nereaguoja. tiek, kad nevirSytuméte radijo rySio

veikimo nuotolio.
|sitikinkite, kad tarp prietaisy néra
klia¢iy. Taip pat laikykités nurodyto

maksimalaus radijo rysio veikimo nuo-
tolio. Tam, kad radijo rySys baty ge-
ras, PR 30-HVS ir PRA 30 pastatykite
= 10 cm nuo Zemés (grindy).

Indikatorius rodo simbolj Prietaisas yra kontrolés rezime. Pa- Patikrinkite PR 30-HVS ir PRA 30
kartotinai i$lyginti nebuvo galima. padétis, patikrinkite, ar niekas ne-
trukdo tiesioginiam optiniam rysiui
A tarp PR 30-HVS ir PRA 30. Vél palei-
skite automatinj iSlyginima (zr. skyriy
apie automatinj iSlyginima ir stebé-
jima).
Indikatorius rodo simbolj Prietaisas yra budéjimo rezime (bu- Prietaiso suaktyvinimas (Zr. skyriy
déjimo rezime prietaisas gali likti ne ,Budéjimo rezimo iSaktyvinimas*)
Sleep ilgiau kaip 4 val.).
Indikatorius rodo simbolj PR 30-HVS akumuliatoriaus jkrovos Akumuliatoriy jkraukite, jdekite kita
7 lygis yra Zemas. akumuliatoriy arba PR 30-HVS nau-
Le dokite rezime ,,|krovimas eksploata-

vimo metu*“ (netinka dirbant lauke ir
dregnoje aplinkoje).

10 Utilizacija

ISPEJIMAS

Jei jranga utilizuojama netinkamai, gali kilti Sie pavojai:

degant plastiko dalims susidaro nuodingy dujy, nuo kuriy gali susirgti Zmoneés;

pazeisti ar labai jkaite maitinimo elementai gali sprogti ir apnuodyti, sudirginti, nudeginti odg arba uZztersti aplinka;
lengvabudiskai ir neapgalvotai utilizuodami sudarote salygas nejgaliotiems asmenims naudoti jranga ne pagal taisykles.
Todél galite smarkiai susizaloti ir JUs pats, ir kiti asmenys arba gali bati padaryta zala aplinkai.

LHilti“ prietaisai pagaminti i$ perdirbamy medziagy. Prie$ utilizuojant perdirbamas medziagas, jas reikia teisingai

iSrusiuoti. Daugelyje Saliy ,Hilti“ jau priima perdirbimui i§ savo klienty nebereikalingus senus prietaisus. Apie tai galite
pasiteirauti artimiausiame , Hilti“ klienty aptarnavimo skyriuje arba prietaiso pardavéjo.

Tik ES valstybéms

NeiSmeskite elektriniy jrankiy j buitinius SiukSlynus!

Laikantis Europos direktyvos dél naudoty elektros ir elektronikos prietaisy ir sprendimo dél jos jtraukimo
| nacionalinius teisés aktus, naudotus elektrinius jrankius butina surinkti atskirai ir pateikti antriniam
perdirbimui pagal aplinkosaugos reikalavimus.
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Maitinimo elementus / akumuliatorius utilizuokite laikydamiesi Jusy Salyje galiojanciy teisés akty.

11 Gamintojo teikiama garantija

Jeigu turite klausimy dél garantinio aptarnavimo salygy,
kreipkités j vietinj ,,Hilti“ prekybos partnerj.

12 FCC nurodymas

ATSARGIAI

Prietaiso testavimo metu buvo laikomasi ribiniy reikSmiu,
FCC (JAV telekomunikacijy tarnybos) normy 15 skyriuje
nustatyty B klasés skaitmeniniams prietaisams. Prietai-
sai su tokiomis ribinémis reikSmémis gali bati naudojami
gyvenamuosiuose rajonuose, nes yra pakankamai apsau-
goti trukdzius sukelian¢io spinduliavimo pozidriu. Tokio
tipo prietaisuose sukuriami ir naudojami auksto daznio
elektromagnetiniai laukai, kurie gali bati i§spinduliuojami
ir | aplinka. Todél jie gali kelti trukdzius radijo imtuvams
tais atvejais, jeigu buvo sumontuoti ir eksploatuojami
nesilaikant instrukcijy.

galioja JAV

Taciau negalima garantuoti, kad radijo trukdziy nebus
ir deramai instaliavus prietaisa. Jei Sis prietaisas sukelia
radijo ar televizoriaus trukdzius (tuo galima jsitikinti prie-
taisa iSjungus ir vél jjungus), juos galima bandyti pasalinti
toliau nurodytomis priemonémis.

Imtuvo anteng nukreipti ar perkelti kitur.

Padidinti atstuma tarp prietaiso ir imtuvo.

IC nurodymas

galioja Kanadoje

Prietaisa prijungti prie kito elektros tinklo lizdo, t. y. ne to,
prie kurio yra prijungtas imtuvas.

pasikonsultuokite su pardavéju ar radiotechnikos specia-
listu.

NURODYMAS

Pakeitimai ir modifikacijos, kuriems ,,Hilti“ nedave aiSkaus
atskiro leidimo, gali apriboti naudotojo teise prietaisa
pradéti eksploatuoti.

Sis prietaisas tenkina FCC (JAV Federaliné ry$iy komisija)
nuostaty 15 paragrafa ir IC (Kanados pramoniné norma)
RSS-210.

Prietaisa pradéti eksploatuoti leidZiama tik kai tenkinamos
Sios dvi salygos:

Sis prietaisas neturi skleisti kenksmingo spinduliavimo,

prietaisas turi priimti bet kokius spindulius, net ir tokius,
kurie sukelia nepageidaujamas jo operacijas.

13 EB atitikties deklaracija (originali)

Pavadinimas: Rotacinis lazerinis nively-

ras
Tipas: PR 30-HVS
Karta: 01
Pagaminimo metai: 2013

Prisiimdami visg atsakomybe pareiskiame, kad $is ga-
minys atitinka Siy direktyvy ir normy reikalavimus: iki
2016 m. balandzio 19 d.: 2004/108/EB, nuo 2016 m.
balandzio 20 d.: 2014/30/ES, 2011/65/ES, 2006/42/EB,
2006/66/EG, 1999/5/EG, EN ISO 12100, EN 300 440-2
V1.4.1, EN 301 489-1 V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1.
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ALGUPARANE KASUTUSJUHEND

Poordlaser PR 30-HVS

Enne seadme esmakordset kasutamist lugege
tingimata labi kdesolev kasutusjuhend.

Kasutusjuhend peab olema alati seadme juu-
res.

Juhend peab jadama seadme juurde ka siis, kui
annate seadme edasi teistele isikutele.

Sisukord Lk
1 Uldised juhised 272
2 Kirjeldus 272
3 Lisatarvikud 275
4 Tehnilised andmed 275
5 Ohutusnduded 277
6 Kasutuselevott 279
7 Tootamine 280
8 Hooldus ja korrashoid 286
9 Veaotsing 288
10 Utiliseerimine 288
11 Tootja garantii scadmetele 289
12 FCC-mérkus (kehtiv USA-s) / IC-méarkus
(kehtiv Kanadas) 289
13 EU-vastavusdeklaratsioon (originaal) 290

I Numbrid viitavad joonistele. Joonised leiate kasutus-
juhendi algusest.

Kéesolevas kasutusjuhendis tahistab sona "seade" voi
"poordlaser" alati mudelit PR 30-HVS. "Kaugjuhtimispult"
ja/voi "laserkiire vastuvotja" voi "vastuvotja" tahistab alati
laserkiire vastuvétjat PRA 30 (03).

Péérdlaser HI

Laserkiir (podrlemistasand)
Pdorlev pea
Kéepide
(@) Juhtpaneel
(5) 5/s" -keermega alusplaat
(6) Li-lon-aku PRA 84
Aku paigaldamine ja eemaldamine B
Li-lon-aku PRA 84

Akukorpus
Lukustusnupp

Laadimine seadmes EH

Vorguadapter PUA 81
Laadimispesa

Laadimine viljaspool seadet E1

Vérguadapter PUA 81
Autolaadimispistik PUA 82
(3) Aku laadimisaktiivsuse LED-tuli

Péérdlaseri juhtpaneel H

(@ Liliti (sisse/valja)

(2) Automaatse nivelleerumise LED-tuli

(3) Kalde elektroonilise joondamise LED-nooled

(4) Kalde elektroonilise joondamise nupp (vaid koos
kaldereziimiga)

(5) Hoiatusfunktsiooni nupp ja LED-tuli

(6) Kaldereziimi nupp ja LED-tuli

(@) Jarelevalvereziimi LED-tuli (vaid vertikaalse auto-
maatse joondamise puhul)

Aku laetuse astme LED-tuli

Juhtpaneel PRA 30 @

Nupp (sisse/vélja)
Kalde sisestamise nupp "pluss" / suunanupp "pare-
male" voi "lles" (PRA 90-ga)

Uhikute nupp

(4) Helitugevuse nupp
Kalde sisestamise nupp "miinus" / suunanupp "va-
sakule" voi "alla" (PRA 90-ga)

@ Automaatse joondamise / jarelevalvereziimi nupp
(topeltklops)

@ Lokaliseerimisvali

Margistussalk

®

Ekraan
Naidik PRA 30

@ Vastuvotja asendi néit laserkiire tasandi kérguse
suhtes
() Patarei laetuse astme néit

Helitugevuse nait

(4) Laserkiire tasandini jadva kauguse néit
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1 Uldised juhised

1.1 Méarksonad ja nende tahendus

OHT!
Viidatakse vahetult &hvardavatele ohtudele, millega kaas-
nevad rasked kehalised vigastused voi inimeste hukku-
mine.

HOIATUS!

Viidatakse vodimalikele ohtlikele olukordadele, millega
voivad kaasneda rasked kehalised vigastused voi
inimeste hukkumine.

ETTEVAATUST!

Viidatakse voOimalikele ohtlikele olukordadele, millega
voivad kaasneda kergemad kehalised vigastused voi
varaline kahju.

JUHIS
Soovitusi seadme kasutamiseks ja muu kasulik teave.

1.2 Piltsiimbolite selgitus ja tdiendavad juhised
Simbolid

O A

&

Enne Uldine Ettevaatust: Ettevaatust:
kasutamist hoiatus sOdvitavad elekter
lugege labi ained

kasutus-
juhend
Y Ed £
Kasuta- Suunake Arge Ettevaatust:
miseks materjalid vaadake plahvatus-
Uksnes taaskasu- laserkiire ohtlikud
siseruumides tusse sisse ained

Seadmel

Laseri klass 2 vastavalt standardile IEC/EN 60825-1:2007

Seadmel

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

:\ k"i STARE INTO BEAM
771\ 620.690nm / Po<4 85mW, 2300RPM

CLASS Il LASER PRODUCT

Laseri klass Il, CFR 21, § 1040 (FDA) kohaselt

Identifitseerimisandmete koht seadmel

Seadme tlubitéhis ja seerianumber on toodud seadme
andmesildil. Markige need andmed oma kasutusjuhen-
disse ning tehke teatavaks alati, kui pd6rdute Hilti mud-
giesindusse voi hooldekeskusse.

Talp:

Generatsioon: 01

Seerianumber:

2.1 Nouetekohane kasutamine

PR 30-HVS on p&drleva nahtava laserkiirega ja 90° nihutatud vordluskiirega podrdlaser. Péordlaserit saab kasutada

vertikaalselt, horisontaalselt ja kalde all.

Seade on ette nahtud horisontaal-, vertikaal- ja kaldpindade ning taisnurkade kindlaksmaéramiseks, llekandmiseks ja
kontrollimiseks. Rakenduste hulka kuulub meeter- ja kérguspunktide llekandmine, seinte taisnurksuse kindlakstege-
mine, vertikaalne joondamine vordluspunktide suhtes ja kaldetasandite tekitamine.

Seade on ette ndhtud professionaalseks kasutamiseks ja seda tohivad kasutada, hooldada ja parandada Uksnes
selleks volitatud ja asjaomase ettevalmistusega isikud. Kasutajatel peab olema ohutusalane ettevalmistus. Seade ja
sellega Uhendatavad abitddriistad voivad osutuda ohtlikuks, kui neid ei kasutata nduetekohaselt voi kui nendega

to6tab vastava véljadppeta isik.

Seadme optimaalseks kasutamiseks on saadaval erinevad lisatarvikud.

Vigastuste véltimiseks kasutage ainult Hilti originaaltarvikuid.

Pidage kinni kasutusjuhendis toodud kasutus- ja hooldusjuhistest.

Arvestage limbritseva keskkonna méjudega. Arge kasutage seadet tule- ja plahvatusohtlikus kohas.
Seadme modifitseerimine ja imberkujundamine on keelatud.
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2.2 Omadused

Seadmega on Uhel inimesel kiiresti ja vaga tépselt voimalik vélja nivelleerida mis tahes tasandit.

Nivelleerumine toimub automaatselt parast seadme sisselllitamist. Laserkiir IUlitub sisse alles siis, kui maératud tapsus
on saavutatud.

LED-tuled naitavad kasutatavat t&6reziimi.

Seade saab toite taaslaetavalt liitium-ioon-akult, mida saab laadida ka seadme té6tamise ajal.

2.3 Kaugjuhtimispuldiga / laserkiire vastuvotjaga PRA 30 kombineerimise véimalused

PRA 30 on kaugjuhtimispult ja laserkiire vastuvotja (iheskoos. See véimaldab pdérdlaserit PR 30-HVS mugavalt
kasutada ka suuremate vahemaade puhul. Lisaks on PRA 30 laserkiire vastuvotja, mille abil saab laserkiirt projitseerida
ka suuremate vahemaade tagant.

2.4 Vahemaa digitaalne mo6tmine

Laserkiire vastuvétja naitab digitaalselt vahemaad laserkiire tasandi ja vastuvdtja margistussalgu vahel. Nii saab Ghe
todoperatsiooniga millimeetrise tdpsusega kindlaks teha koha, kus viibitakse.

2.5 Automaatne joondamine ja jarelevalve

Laserit PR 30-HVS ja vastuvétjat PRA 30 kasutades saab (ks inimene suunata laserkiire automaatselt tihte konkreet-
sesse punkti. Seade tuvastab asjaomase suuna (horisontaal, kalle voi vertikaal) ja kasutab vastavalt sellele automaatse
joondamise funktsiooni (horisontaal PRA 90-ga ja kalle) voi automaatset joondamist koos jérgneva jéarelevalvefunkt-
siooniga (vertikaal). Joondatud laserkiirt kontrollib regulaarsete ajavahemike tagant PRA 30 jarelevalvereziim, et hoida
ara voimalikke nihkeid (tingitud nt temperatuurikdikumistest, tuulest véi muudest hairingutest). Jarelevalvefunktsiooni
saab vdlja lulitada.

2.6 Digitaalne kaldendit koos patenditud kalde elektroonilise joondamise funktsiooniga

Digitaalne kaldenait kuvab kuni 21,3%-list kallet, kui PR 30-HVS on eelnevalt kalde alla seatud. Nii saab kaldeid
méadrata ja kontrollida ilma arvutusteta. Kalde elektroonilise joondamisega saab parandada kalde joondamise tépsust.

2.7 Hoiatusfunktsioon

Parast seadme sisselllitamist aktiveerub hoiatusfunktsioon alles siis, kui nivelleerumisest on méddunud kaks minutit.
Kui selle 2 minuti jooksul vajutada mis tahes nupule, algab kaheminutiline ooteaeg uuesti. Kui seade laheb té6tamise
ajal loodist valja (raputus/I66k), lulitub seade hoiatusreziimile; kdik LED-tuled vilguvad, laser lUlitub vlja (pea ei pdorle
enam).

2.8 Automaatne valjaliilitus

Kui seade on véljaspool isenivelleerumispiirkonda (+5°) véi mehaaniliselt blokeerunud, ei lilitu laser sisse ja LED-tuled
vilguvad.

Seadet saab paigaldada 5/8"-keermega statiivile v3i lihetasasele stabiilsele alusele (vibratsioonivabal). Uhe v&i mélema
suuna automaatsel nivelleerumisel jélgib servoslisteem spetsifitseeritud tapsusest kinnipidamist. Seade lUlitub vélja,
kui nivelleerumine ei ole vdimalik (seade on véljaspool isenivelleerumisulatust voi mehaaniliselt blokeerunud) voi kui
seade laheb loodist vélja (vt punkti "Hoiatusfunktsioon").

JUHIS
Kui nivelleerumine ei ole véimalik, lUlitub laser valja ja kdik LED-tuled vilguvad.

2.9 Tarnekomplekt

1 Po&drdlaser PR 30-HVS

1 Laserkiire vastuvotja/kaugjuhtimispult
PRA 30 (03)

Vastuvétja kinnitusrakis PRA 80 voi PRA 83
Kasutusjuhend

Li-ioon-aku PRA 84

Vdrguadapter PUA 81

Patareid (AA-elemendid)

N = = a4
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2 Tootja sertifikaadid
1 Hilti kohver

2.10 Tooreziimi indikaatortuled

Seade on varustatud jargmiste t6dreziimi indikaatortuledega: automaatse nivelleerimise LED-tuli, aku laetuse astme
LED-tuli, hoiatusfunktsiooni valjaltlitamise LED-tuli, kaldereziimi LED-tuli, jarelevalvereZziimi LED-tuli ja kalde elektroo-

nilise joondamise LED-tuli.

2.11 LED-indikaatortuled
Automaatse nivelleerumise LED-tuli

Roheline LED-tuli vilgub.

Seade nivelleerub.

Roheline LED-tuli poleb pide-
valt.

Seade on nivelleerunud / t66tab nduete-
kohaselt.

Hoiatusfunktsiooni véljalilitamise
LED-tuli

Oranz LED-tuli poleb pidevalt.

Hoiatusfunktsioon on vélja lllitatud.

KaldereZziimi LED-tuli

Oranz LED-tuli vilgub.

Kaldetasandi joondamine.

Oranz LED-tuli poleb pidevalt.

KaldereZziim on aktiveeritud.

Jarelevalve LED-tuli

Oranz LED-tuli poleb pidevalt.

Seade on jarelevalvereziimil. Joonda-
mine vordluspunkti (PRA 30) on kor-
rektne.

Oranz LED-tuli vilgub.

Seade joondab laserkiire tasandi refe-
rentspunkti (PRA 30).

Kalde elektroonilise joondamise LED-
tuled

Oranzid LED-nooled vilguvad.

Seade on kalde elektroonilise joonda-
mise reziimil, PRA 30 ei vota laserkiirt
vastu

Mélemad oranzid LED-nooled
pdlevad pideva tulega

Seade on PRA 30 suhtes korrektselt
joondatud.

Vasak oranz LED-nool pdleb

Seadet tuleb pdorata paripaeva.

Parem oranz LED-nool pdleb

Seadet tuleb pdorata vastupéeva.

Kéik LED-tuled

Ko&ik LED-tuled vilguvad

Seade on saanud 166gi, on lainud loo-
dist vélja voi on tegemist muu veaga.

2.12 Li-ioon-aku laetuse aste to6tamise ajal

Pidev LED-tuli Vilkuv LED-tuli Laetuse aste C
LED-tuled 1, 2, 3, 4 - Cz75%
LED-tuled 1, 2, 3 - 50% =C<75%
LED-tuled 1, 2 - 25 % =C <50 %
LED-tuli 1 - 10%=C<25%
- LED-tuli 1 C<10%

2.13 Li-ioon-aku laetuse aste seadmes laadimise ajal

Pidev LED-tuli Vilkuv LED-tuli Laetuse aste C
LED-tuled 1, 2, 3, 4 - C =100 %
LED-tuled 1, 2, 3 LED-tuli 4 75 % = C <100 %
LED-tuled 1, 2 LED-tuli 3 50 % =C <75%
LED-tuli 1 LED-tuli 2 25 % = C < 50%

- LED-tuli 1 C<25%
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2.14 Li-ioon-aku laadimisaktiivsuse nait valjaspool seadet laadimise ajal

Kui punane LED-tuli pidevalt pdleb, siis akut laetakse.

Kui laadimisaktiivsuse punane LED-tuli ei pdle, on laadimine I6ppenud voi ei ole akulaadijas voolu.

3 Lisatarvikud

Tahistus Tahis
Laserkiire vastuvotja/kaugjuhtimispult PRA 30 (03)
Laserkiire vastuvotja PRA 20 (02)
Vastuvétja kinnitusrakis PRA 80
Vastuvétja kinnitusrakis PRA 83
Korguste Ulekandmise seade PRA 81
Kaldeadapter PRA 79
Voérguadapter PUA 81
Autolaadimispistik PUA 82
Aku PRA 84
Aku PRA 84G
Vertikaalnurgik PRA 770
Kandur PRA 750
Vastuvotja konsool PRA 751
Fassaadiadapter PRA 760
Statiiv PUA 20
Vandaga statiiv PA 921
Vandaga statiiv PUA 30
Automaatne statiiv PRA 90

Teleskooplatid

PUA 50, PUA 55

4 Tehnilised andmed

Tootja jatab endale diguse tehnilisi andmeid muuta.

PR 30-HVS
Vastuvotupiirkond (I1&bimdot)

vastuvdtjaga PRA 30 (03) tldjuhul: 2...500 m

Kaugjuhtimispuldi t66piirkond (1abimoot)

vastuvdtjaga PRA 30 (03) tldjuhul: 0...150 m

Tépsus! 10 m kohta: £ 0,75 mm
Loodimiskiir Pddrlemistasandiga alati téisnurga all
Laseri klass Klass 2, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 / IEC

60825-1:2007); class Il (CFR 21 § 1040 (FDA)); Maksi-
mumvoimsus < 4,85 mW z 300 p/min

P&6rlemiskiirus

600/min, 1000/min

Kalle

kalde alla seatud seadmega: < 21,3 %

Isenivelleerumisvahemik

+5°

Toide

7,4V/ 5,0 Ah Li-lon-aku

1 Tapsust voivad mojutada naiteks suured temperatuurikdikumised, niiskus, 166gid, kukkumine jmt. Kui ei ole margitud teisiti, justee-
riti ja/voi kalibreeriti seade tavapéarastes keskkonnatingimustes (MIL-STD-810F).
2 Kukkumistest tehtud standardsetes keskkonnatingimustes (MIL-STD-810G), kukkumine statiivilt betoonile.
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Tobaeg Uhe akuga

Temperatuur +25 °C, Li-ioon-aku: = 25 h

Té6temperatuur

-20...+50 °C

Hoiutemperatuur (kuivas kohas)

-25...+60 °C

Kaitseaste IP 66 (kooskdlas IEC 60529); puudub reziimil "laadimine
seadme té6tamise ajal”

Statiivi keere %" x 18

Kaal (koos vastuvétjaga PRA 84) 2,5 kg

Mo6tmed (p x | x k) 200 mm x 200 mm x 230 mm

Kukkumistest tehtud kérguselt? 1,5m

1 Tapsust voivad mojutada naiteks suured temperatuurikdikumised, niiskus, 166gid, kukkumine jmt. Kui ei ole margitud teisiti, justee-
riti ja/voi kalibreeriti seade tavaparastes keskkonnatingimustes (MIL-STD-810F).

2 Kukkumistest tehtud standardsetes keskkonnatingimustes (MIL-STD-810G), kukkumine statiivilt betoonile.

PRA 30 (03)
Lokaliseerimispiirkond (1&bim&ot)

PR 30-HVS abil, tildjuhul: 2...500 m

Helisignaal

3 tugevust summutamise véimalusega

Vedelkristallnit

molemapoolne

Vahekauguse naidu ulatus + 52 mm
Laserkiire tasandi kuvamise ulatus +0,5mm
Lokaliseerimisvalja pikkus 120 mm
Keskpunkti néit korpuse Ulaservast 75 mm
Mérgistusséalgud molemal pool
Lokaliseerimisvaba ooteaeg enne automaatset valjaluli- 15 min

tust

Mobtmed (p x | x k)

160 mm x 67 mm x 24 mm

Kaal (koos patareidega)

0,25 kg

Toide

2 AA elementi

Patareide t66iga

Temperatuur +20 °C: ca 40 h (sdltuvalt leelismangaan-
patareide kvaliteedist)

Tootemperatuur

-20...+50 °C

Hoiutemperatuur

-25...+60 °C

Kaitseaste

IP 66 (vastavalt standardile IEC 60529), vélja arvatud
patareikorpus

Kukkumistest tehtud kérguselt!

2m

1 Kukkumistest tehtud standardsetes keskkonnatingimustes, kasutades vastuvétja kinnitusrakist PRA 83, kukkumine betoonile

(MIL-STD-810G).

PRA 84 liitium-ioon-aku

Nimipinge (tavareziim) 74V

Maksimumpinge (t66tamisel voi kasutamise ajal laadi- 13V

misel)

Nimivool 180 mA

Laadimisaeg Temperatuur +32 °C: 2 h 10 min (aku 80 % laetud)
Toé6temperatuur -20...+50 °C

Hoiutemperatuur (kuivas kohas) -25...+60 °C

Laadimistemperatuur (ka té6tamise ajal laadimisel) +0...+40 °C

Kaal 0,3 kg

M&6tmed (p x |  K)

160 mm x 45 mm x 36 mm
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PUA 81 vorguadapter

Vooluvarustus 115..230V
Vorgusagedus 47...63 Hz
Nimivéimsus 36 W
Nimipinge 12V
Todtemperatuur +0...+40 °C
Hoiutemperatuur (kuivas kohas) -25...+60 °C
Kaal 0,23 kg

110 mm x 50 mm x 32 mm

Mobtmed (p x | x k)

5 Ohutusnouded

5.1 Uldised ohutusnéuded
Lisaks kaesoleva kasutusjuhendi liksikutes punktides
esitatud ohutusalastele juhistele tuleb alati rangelt
jargida ka jargmisi néudeid.

5.2 Uldised ohutusnéuded

b)

Arge korvaldage iihtegi ohutusseadist ega eemal-
dage seadme kiiljest silte juhiste voi hoiatustega.
Olge tahelepanelik, jalgige oma tegevust ning toi-
mige seadmega t6édtades kaalutletult. Arge ka-
sutage seadet, kui olete vasinud v6i uimastite,
alkoholi voi ravimite moju all. Hetkeline tahelepane-
matus seadme kasutamisel voib pdhjustada raskeid
vigastusi.

Hoidke lapsed laserseadmetest eemal.

Seadme nduetevastasel Ulespanekul voib tekkida la-
serkiirgust, mis Uletab laserklassi 2 ja/voi 3 kiirguse.
Laske seadet parandada liksnes Hilti hooldekes-
kuses.

Arge kasutage seadet plahvatusohtlikus kesk-
konnas, kus leidub tuleohtlikke vedelikke, gaase
voi tolmu. Elektrilistest tooriistadest [06b sademeid,
mis vdivad tolmu véi aurud stildata.

(Juhis FCC §15.21 alusel): Muudatused ja modifi-
katsioonid, mille suhtes puudub Hilti selgesénaline
ndusolek, vdivad piirata kasutaja digust seadme t66-
lerakendamiseks.

Loetletud késitsus- ja justeerimisseadmetest erine-
vate seadmete v6i muude meetodite kasutamise ta-
gajérjel voib tekkida ohtlik laserkiirgus.

Enne kasutamist veenduge, et seade ei ole kah-
justatud. Kahjustused laske parandada Hilti hool-
dekeskuses.

Hooldage seadet korralikult. Kontrollige, kas
seadme liikuvad detailid tootavad veatult ega
kiilu kiini. Veenduge, et seadme detailid ei ole
murdunud voi kahjustatud maaral, mis mojutab
seadme tookindlust. Laske kahjustatud osad
enne seadme kasutamist parandada. Ebapiisavalt

hooldatud elektrilised tdoriistad on pdhjustanud
palju énnetusi.

Péarast kukkumist v6i muid mehaanilisi mojutusi
tuleb kontrollida seadme tapsust.

Enne olulisi m66tmisi kontrollige seade lile.
Kasutamise ajal kontrollige seadme tapsust mitu
korda.

Kui seade tuuakse vdga kiilmast keskkonnast
soojemasse keskkonda vo6i vastupidi, tuleks
seadmel enne todlerakendamist temperatuuriga
kohaneda lasta.

Adapterite kasutamisel veenduge, et adapter on
seadme kiilge kindlalt kinnitatud.

Ebaodigete mootetulemuste valtimiseks tuleb la-
serkiire valjumise ava hoida puhas.

Kuigi seade on vilja té6tatud kasutamiseks ehi-
tustéodel, tuleks seda nagu ka teisi optilisi ja
elektrilisi seadmeid (prille, fotoaparaati) kasitseda
ettevaatlikult.

Kuigi seade on kaitstud niiskuse sissetungimise
eest, tuleks seade enne pakendisse asetamist
kuivaks pilihkida.

Kaitske elektrikontakte vihma ja niiskuse eest.
Uhendage laadimisadapter alati vooluvérku.
Veenduge, et seade ja laadimisadapter ei ole ta-
kistus, mis pohjustab kukkumise ja vigastuste
ohu.

Hoolitsege tookoha hea ventilatsiooni eest.
Kontrollige regulaarselt pikendusjuhtmeid, vigas-
tuste korral vahetage need vilja. Arge puudutage
laadimisadapterit ja toitejuhet, kui need on t66
kéigus vigastada saanud. Tommake seadme pis-
tik pistikupesast vilja. Vigastatud toite- ja piken-
dusjuhtmed tekitavad elektrildgi ohu.

Viltige kehalist kontakti maandatud pindadega,
néiteks torude, radiaatorite, pliitide ja kiilmiku-
tega. Kui teie keha on maandatud, on elektril66gi oht
suurem.

Kaitske toitejuhet kuumuse, oli ja teravate ser-
vade eest.

Arge kasutage laadimisadapterit, kui see
on maardunud vo6i marg. Laadimisadapteri
pinnale kinnitunud tolm vo6i niiskus voib
ebasoodsatel tingimustel pohjustada elektril66gi,
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2

seda just hea elektrijuhtivusega materjalide

puhul. Seetottu toimetage maéardunud
seadmed kontrollimiseks regulaarselt Hilti
teenindustéokotta, seda eelkbige juhul, kui

t__iiétlete tihti hea elektrijuhtivusega materjale.
Arge puudutage kontakte.

5.2.1 Akuseadmete hoolikas kéasitsemine ja

d)
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kasutamine

Kaitske akusid korgete temperatuuride ja tule
eest. Esineb plahvatusoht.

Akusid ei tohi lahti votta, muljuda, kuumutada lile
75 °C ega poletada. Vastasel korral tekib polengu-,
plahvatus- ja s66vitusoht.

Viltige niiskuse sissetungimist. Sissetunginud niis-
kus voib tekitada lthise ja keemilisi reaktsioone ning
tuua kaasa poletuse voi tulekahju.

Véaarkasutuse korral voib akust valja voolata akuve-
delikku. Valtige sellega kokkupuudet. Juhusliku
kokkupuute korral loputage kahjustatud kohta
veega. Kui akuvedelik satub silma, loputage silma
ohtra veega ja poorduge lisaks arsti poole. Val-
javoolav akuvedelik voib pohjustada nahaérritusi voi
poletusi.

Kasutage liksnes asjaomase tooriista jaoks ette-
nahtud akusid. Teiste akude kasutamisel voi akude
kasutamisel muul otstarbel tekib tulekahju ja plahva-
tuse oht.

Jargige liitiumioon-akude veo, sdilitamise ja ka-
sutamise suhtes kehtivaid erijuhiseid.
Kasutusvilisel ajal hoidke akut ja akulaadijat
eemal kirjaklambritest, mintidest, votmetest,
naeltest, kruvidest ja teistest vaikestest
metallesemetest, mis véivad luua ithenduse aku
kontaktide vahel. Liihis aku kontaktide vahel voib
pohjustada pdletuse voi tulekahju.

Viltige aku liihistamist. Enne aku asetamist sead-
messe veenduge, et aku ja seadme kontaktid on va-
bad voorkehadest. Aku kontaktide IUhistamise korral
tekib tulekahju, plahvatuse ja s66vituse oht.
Kahjustada saanud akusid (nt pragudega, murdu-
nud tiikkidega, koverdunud, sisseliikatud ja/voi
véljatommatud kontaktidega akud) ei tohi laadida
ega kasutada.

Seadmega tootamiseks ja aku laadimiseks ka-
sutage iiksnes vorguadapterit PUA 81, autolaa-
dimispistikut PUA 82 voi teisi tootja soovitatud
laadimisseadmeid. Vastasel korral tekib seadme
kahjustamise oht. Teatud tulpi aku laadimiseks ette

nahtud akulaadimisseadme kasutamisel teist tUupi
akude laadimiseks tekib pdlengu oht.

5.3 T66koha nduetekohane sisseseadmine

a) Piirake mootmiskoht dra ja seadme iilespanekul
veenduge, et kiir ei ole suunatud teiste inimeste
ega Teie enda poole.

b) Redelil to6tades viltige ebatavalist kehaasendit.
Veenduge oma asendi ohutuses ja sailitage alati
tasakaal.

c) Mobtmised, mida tehakse peegelduvate objektide
voi pindade l&dhedal, 1abi klaasi v6i muude sarnaste
materjalide, ei pruugi olla tapsed.

d) Veenduge, et seade paikneb lihetasasel stabiilsel
alusel (ilma vibratsioonita!).

e) Kasutage seadet liksnes ettendhtud otstarbel.

f)  Veenduge, et pdordlaser PR 30-HVS reageerib Uks-
nes Teie vastuvétjale PRA 30, ja mitte teistele ehitus-
platsil kasutuses olevatele vastuvotjatele PRA 30.

g) Tootades reziimil "laadimine todtamise ajal",
kinnitage vorguadapter tugevasti naiteks statiivi
kilge.

h) Seadmete kasutamine muuks otstarbeks kui ette
nahtud voib pdhjustada ohtlikke olukordi. Kasu-
tage seadet, lisavarustust, tarvikuid jmt vasta-
valt siintoodud juhistele ning nii, nagu seadme
konkreetse mudeli jaoks ette ndhtud. Arvestage
seejuures tootingimuste ja teostatava t66 iseloo-
muga.

i) Mootelattide kasutamine korgepingejuhtmete 13-
heduses ei ole lubatud.

5.3.1 Elektromagnetiline iihilduvus

Kuigi seade vastab asjaomaste direktiivide rangetele
nduetele, ei saa Hilti vélistada vdimalust, et tugev kiir-
gus tekitab seadme t66s héireid, mille tagajarjel muutu-
vad modtetulemused ebadigeks. Sellisel juhul voi muude
moodtemadramatuste korral tuleks labi viia kontrollmoot-
mised. Samuti ei saa Hilti valistada héireid teiste sead-
mete (nt lennukite navigeerimisseadmete) t60s.

5.3.2 Laseri klassi 2/ class Il kuuluvate seadmete
klassifikatsioon

Soltuvalt mdulgiversioonist vastab seade laseri
klassile 2 vastavalt standardile IEC60825-1:2007 /
EN60825-1:2007 ja klassile Il vastavalt CFR 21 § 1040
(FDA). Seadmeid tohib kasutada ilma téiendavate
kaitsemeetmeteta. Juhusliku, IUhiajalise vaatamise
puhul laserkiire suunas kaitseb silmi siimade sulgemise
refleks. Silmade sulgemise refleksi véivad aga mojutada
ravimid, alkohol ja narkootikumid. Siiski ei ole nagu ka
paikese puhul soovitav vaadata otse valgusallikasse.
Arge suunake laserkiirt inimeste poole.



6 Kasutuselevott

JUHIS
Seadet tohib kaitada Uksnes Hilti akudega PRA 84 voi
PRA 84G.

6.1 Aku paigaldamine H

ETTEVAATUST!

Enne aku paigaldamist seadmesse veenduge, et aku
kontaktid ja seadmes olevad kontaktid on puhtad ja
vabad voorkehadest.

1. Likake aku seadmesse.
2. Keerake lukustusnuppu péripdeva, kuni ndhtavale
ilmub suletud luku stiimbol.

6.2 Aku eemaldamine

1. Keerake lukustusnuppu vastupaeva, kuni néhtavale
ilmub avatud luku simbol.
2. Témmake aku seadmest vélja.

6.3 Aku laadimine

A A A

OHT!

Kasutage iksnes Hilti akusid ja Hilti vorguadapte-
reid, mis on loetletud punktis "Tarvikud". Nahtavate
kahjustustega seadmete kasutamine on keelatud.

6.3.1 Uue aku esmakordne laadimine

Laadige aku enne seadme esmakordset todlerakenda-
mist téielikult tais.

JUHIS

Seejuures veenduge, et aku on stabiilses asendis.

6.3.2 Aku uus laadimine

1. Veenduge, et aku vélispind on kuiv ja puhas.
Asetage aku seadmesse.
JUHIS Liitium-ioon-akud on téévalmis igal ajal, ka
pooleldi laetuna.
Kui seade on sisse lUlitatud, naitavad LED-tuled
laadimise kulgu.

6.4 Voimalused aku laadimiseks

JUHIS
Veenduge, et laadimisel on temperatuur soovituslikus
vahemikus (0 kuni 40°C).

OHT!
Vérguadapterit PUA 81 tohib kasutada lksnes sise-
tingimustes. Viltige niiskuse sissetungimist akusse.

6.4.1 Aku laadimine seadmes

1. Asetage aku akukorpusse (vt 6.1).

2. Keerake lukustust nii, et aku laadimispesa on ndhtav.

3. Uhendage vérguadapteri pistik véi autolaadimispis-
tik akuga.
Akut laetakse.

4. Laetuse astme kuvamiseks laadimise ajal lilitage
seade sisse.

6.4.2 Aku laadimine viljaspool seadet E1
1. Eemaldage aku (vt 6.2).
2. Uhendage vérguadapteri pistik véi autolaadimispis-
tik akuga.
Aku punane LED-tuli annab mérku laadimisaktiiv-
susest.

6.4.3 Aku laadimine té6tamise ajal
OHT!

Vélistingimustes ja niiskes keskkonnas t&dtades ei tohi
akut laadida ajal, mil seade t66tab.

ETTEVAATUST!

Viltige niiskuse sissetungimist. Sissetunginud niiskus
voib tekitada llhise ja keemilisi reaktsioone ning tuua
kaasa pdletuse voi tulekahju.

1. Keerake lukustust nii, et aku laadimispesa on néhtav.
2. Uhendage vérguadapteri pistik akuga.
Seade to6tab laadimise ajal ja seadmel olevad LED-
tuled néitavad aku laetuse astet.

6.5 Aku néuetekohane kasitsemine
Hoidke akut véimalikult jahedas ja kuivas kohas. Arge
hoidke akut kunagi pdikese kées, radiaatori peal ega ak-
nalaual. Kasutusressursi ammendanud akud tuleb kesk-
konnasaastlikult ja ohutult utiliseerida.

6.6 Seadme sisseliilitamine
Vajutage lulitile (sisse/vélja).
JUHIS

Pérast sisselllitamist hakkab seade automaatselt nivel-
leeruma. Taieliku nivelleerumise korral lUlitub pddrlev la-
serkiir sisse podrlemis- ja tavasuunas.

6.7 LED-indikaatortuled
Vt punkti 2 "Kirjeldus"

6.8 Patareide paigaldamine seadmesse PRA 30 H

OHT!
Arge kasutage kahjustatud patareisid.

OHT!

Arge kasutage (ihekorraga uusi ja vanu patareisid. Arge
kasutage korraga erinevaid patareimudeleid ega -tulpe.
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JUHIS
Seadet PRA 30 tohib kasutada iksnes patareidega, mis
on toodetud rahvusvaheliste standardite kohaselt.

1. Avage laserkiire vastuvétja patareikorpus.
Paigaldage patareid laserkiire vastuvotjasse.
JUHIS Paigaldamisel veenduge, et patareide po-
laarsus on dige!

3. Sulgege patareikorpus.

6.9 Paarina haalestamine

Seade ja kaugjuhtimispult/laserkiire vastuvétja on tarni-
misel paarina hadlestatud. Sama tulpi teised laserkiire
vastuvdtjad voi automaatsed statiivid PRA 90 ei ole
ilma paarina haalestamiseta todvalmis. Selleks et sea-
det saaks selle lisatarvikuga kasutada, tuleb need teine-
teise suhtes paarina hadlestada. Seadmete haélestamine
paarina toob kaasa selle, et seadmed reageerivad tei-
neteise suhtes vastastikku. Seade ja automaatne statiiv
PRA 90 vétavad signaale vastu Uksnes nende suhtes
paarina héalestatud kaugjuhtimispuldilt/laserkiire vastu-
votjalt. Paarina haalestamine voimaldab pddrdlaserit ka-
sutada teiste pddrdlaserite 1dheduses, ilma et tekiks ohtu,
et seadistused teiste podrdlaserite tottu muutuvad.

6.9.1 Seadme ja laserkiire vastuvétja paarina

haalestamine

cO

7 Tootamine

1. Vajutage Uheaegselt seadme ja laserkiire vastuvotja

nuppudele (sisse/vélja) ja hoidke neid mélemat va-
hemalt 3 sekundit all.
Edukast paarina haélestamisest annab laserkiire
vastuvotja mérku helisignaaliga ja seadmel hak-
kavad vilkuma koik LED-tuled. Samaaegselt iimub
laserkiire vastuvotja ekraanile korraks simbol "paa-
rina haalestatud". Seade ja vastuvdtja llituvad pa-
rast paarina hadlestamist automaatselt vélja.

2. Lulitage paarina hdalestatud seadmed uuesti sisse.
Ekraanile ilmub simbol "paarina haélestatud".

6.9.2 PRA 90 ja vastuvotja paarina haalestamine

1. Vajutage Uheaegselt automaatse statiivi PRA 90

ja laserkiire vastuvétja nuppudele (sisse/vélja) ja
hoidke neid vdhemalt 3 sekundit all.
Edukast paarina h&alestamisest annab laserkiire
vastuvotja marku helisignaaliga ja automaatsel sta-
tiivil PRA 90 hakkavad vilkuma k&ik LED-tuled. Sa-
maaegselt iimub laserkiire vastuvétja ekraanile kor-
raks siimbol "paarina haalestatud". Statiiv ja vas-
tuvotja lllituvad péarast paarina haalestamist auto-
maatselt valja.

2. Lulitage paarina hdalestatud seadmed uuesti sisse.
Laserkiire vastuvotja ekraanil kuvatakse seadet koos
statiiviga.

7.1 Seadme lilevaatus

Enne oluliste m&6tmiste tegemist kontrollige seadme tép-
sust, seda eriti siis, kui seade on kukkunud maha voi

7.3 PRA 30 kasutamine

kui seadmele on avaldunud muu ebaharilik mehaaniline
toime (vt 8.6).

7.2 Seadme sisseliilitamine
Vajutage lUlitile (sisse/vélja).
JUHIS
Pérast sisselllitamist hakkab seade automaatselt nivel-
leeruma.

PRA 30 on laserkiire vastuvétja ja kaugjuhtimispult Gheskoos. Kaugjuhtimispult kergendab p&ordlaseriga téotamist ja
seda laheb vaja seadme teatavate funktsioonide kéivitamiseks. Laserkiirt signaliseeritakse optiliselt ja akustiliselt.

7.3.1 Manuaalne t60 laserkiire vastuvotjaga
1. Vajutage nupule (sisse/vélja).

2. Hoidke vastuvétjat nii, et lokaliseerimisvéli on suunatud pdérleva laserkiire tasandi poole.

7.3.2 Té6tamine kinnitusrakises PRA 80 oleva laserkiire vastuvétjaga El

Avage PRA 80 kate.
Asetage vastuvotja kinnitusrakisesse PRA 80.
Sulgege PRA 80 kate.

Avage poordpide.

o=
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Lulitage laserkiire vastuvétja nupust (sisse/valja) sisse.

Kinnitage rakis PRA 80 kindlalt teleskooplati voi nivelleerimislati kiilge; selleks sulgege podrdpide.



7. Hoidke vastuvétjat nii, et lokaliseerimisvéli on suunatud podrleva laserkiire tasandi poole.

7.3.3 Té6tamine kinnitusrakises PRA 83 oleva laserkiire vastuvétjaga El
1. Suruge vastuvotja PRA 83 kummikattesse, kuni kate Umbritseb vastuvétjat taielikult. Veenduge, et lokaliseerimis-
véli ja nupud on esikdljel.
2. Uhendage kummikattega (imbritsetud vastuvétja kdepidemega. Magnethoidik seob katte ja k&epideme teinetei-
sega.
Lilitage laserkiire vastuvétja nupust (sisse/vélja) sisse.
Avage podrdpide.
Kinnitage rakis PRA 83 kindlalt teleskooplati voi nivelleerimislati kiilge; selleks sulgege pddrdpide.
Hoidke vastuvétjat nii, et lokaliseerimisvali on suunatud pdérleva laserkiire tasandi poole.

oo s

7.3.4 Tootamine korguse iilekandmise seadmega PRA 81 El

Avage PRA 81 kate.

Asetage laserkiire vastuvotja kdrguse Ulekandmise seadmesse PRA 81.

Sulgege PRA 81 kate.

Lulitage laserkiire vastuvétja nupust (sisse/valja) sisse.

Hoidke vastuvétjat nii, et lokaliseerimisvali on suunatud pddrleva laserkiire tasandi poole.
Seadke laserkiire vastuvotja selliselt, et vahekauguse néit on "0".

M0obtke soovitud vahemaa mdddulindiga.

N o hwN =

7.3.5 Uhikute seadmine @
Uhikute nupuga saate vélja reguleerida digitaalndidu soovitud tapsuse (mm / cm / véljas).

7.3.6 Helitugevuse reguleerimine @

Vastuvétja sisselllitamisel on helisignaali tugevus reguleeritud keskmiseks. Helitugevust saab muuta, kui vajutada
helisignaali tugevuse nupule. Valida saate nelja variandi vahel: "vaikne", "keskmine", "vali" ja "vélja lUlitatud".

7.3.7 Meniiii @
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1. Laserkiire vastuvétja sisselUlitamisel hoidke nuppu (sisse/valja) kaks sekundit all.
Ekraanile ilmub menid.

2. Meetermddodustiku Uihikuid saate angloameerika mootihikutele tmber lilitada Ghikute nupust.

3. Suurema helisageduse véljareguleerimiseks margistussalgu peale voi alla jaévas lokaliseerimispiirkonnas vajutage
helitugevuse nupule.

4. Suunanuppudega (vasak/parem) valige vajaduse korral vélja teised punktid.
JUHIS Suunanuppudega (vasak/parem) saab vélja valida seadistusvdimalusi. Uhikute nupp on ette nshtud
asjaomase seadistuse muutmiseks. Seadistusvoimalused on jargmised: tarkvaraversiooni nait (seadistusvoimalus
puudub), ootereziimi PR 30-HVS (véljas/sees), kaldereziimi Ghikud (%/°), paarina haalestamine PR 30-HVS (paari
lahutamine), paarina haélestamine PRA 90 (paari lahutamine), hoiatusfunktsiooni tundlikkus (suur/keskmine/véike),
raadiolihendus (sees/véljas). Seadet puudutavad seadistused jdustuvad vaid siis, kui seade on sisse lllitatud ja
raadioside kaudu Uhendatud.

5. Seadistuste salvestamiseks lllitage laserkiire vastuvétja vélja.
JUHIS Iga valitud seadistus on kehtiv ja jadb muutumatuks ka jargmisel sisselllitamisel.

7.3.8 Topeltklops
Vigade véltimiseks tuleb automaatse joondamise voi jarelevalve kask kinnitada topeltklépsuga.

7.4 Hoiatusfunktsiooni viljaliilitamine 2. Vajutage hoiatusfunktsiooni véljalUlitamise nupule.
Pidevalt polev hoiatusfunktsiooni LED-tuli nditab, et
funktsioon on vélja lulitatud.

3. Standardreziimi tagasipd6rdumiseks peate seadme
vaélja lilitama ja uuesti sisse lulitama.

1. Lulitage seade sisse (vt 7.2).

7.5 Horisontaalsuunaline t66
7.5.1 Ulesseadmine
1. Vajaduse korral kinnitage seade naiteks statiivile; teise voimalusena véite kinnitada pdordlaseri ka seinakinnitus-
rakise kulge. Aluspinna kaldenurk voib olla maksimaalselt + 5°.
2. Vajutage lulitile (sisse/vélja).
Automaatse nivelleerumise LED-tuli vilgub rohelise tulega.
Kui nivelleerumine on I6ppenud, lulitub laserkiir sisse ja hakkab p&drlema ning automaatse nivelleerumise LED-tuli
poleb pidevalt.

7.5.2 Joondamine automaatse statiiviga PRA 90
JUHIS
Seda funktsiooni saab kasutada ainult automaatse statiiviga PRA 90.
Esmakordsel kasutamisel tuleb laserkiire vastuvétja PRA 30 statiiviga paarina haalestada (vt 6.9.2)

Lisatarvikuna saada oleva statiiviga PRA 90 saate laserkiire késitsi voi automaatselt soovitud kdrgusele reguleerida.

1. Monteerige seade automaatsele statiivile PRA 90.
2. Lulitage poordlaser, automaatne statiiv ja laserkiire vastuvétja sisse. Reguleerige laserkiire tasand vélja késitsi (vt
7.5.3) vbi automaatselt (vt 7.5.4).

7.5.3 Manuaalne joondamine @

Selleks et viia horisontaaltasandit paralleelselt Ules voi alla, vajutage laserkiire vastuvétja nuppudele +/- v6i PRA 90
noolenuppudele.

7.5.4 Automaatne joondamine @

1. Hoidke laserkiire vastuvotja vastuvétvat kilge soovitud sihtkdrgusel ja PRA 90 juhtpaneeli suunas. Hoidke
laserkiire vastuvotjat joondamise ajal stabiilses asendis ja veenduge, et laserkiire vastuvdtja ja seadme vahele ei
jaa takistusi.

2.  Kldpsake kaks korda laserkiire vastuvotja automaatse joondamise nupule. Jargmine topeltkldps I6petab joonda-
mise.

Topeltklops kaivitab laserkiire joondamisprotsessi ja statiiv ligub Ules voi alla. Sellel ajal kdlab pidev helisignaal.
Niipea kui laserkiir tabab laserkiire tuvastamise vélja, juhitakse kiir margistussélgu (vordlustasandi) suunas.

Kui kiir on diges asendis ja seade on nivelleerunud, annab viie sekundi pikkune helisignaal mérku protsessi
I16pulejoudmisest. Lisaks ei kuvata enam automaatse joondamise siimbolit.
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3. Kontrollige seadistatud kérgust ekraanil.

4. Eemaldage laserkiire vastuvétja.
JUHIS Kui automaatse joondamise protsess ei olnud edukas, kélavad lihikesed helisignaalid ja automaatse
joondamise stimbol kustub.

7.6 Vertikaalsuunaline t66

1. Vertikaalseks to6tamiseks monteerige seade statiivile, fassaadiadapterile, konsoolile véi seinakinnitusrakisele
nii, et seadme juhtpaneel on suunatud Ules. Teise vdimalusena voite asetada seadme ka tagumiste pidemete
kummijalgadele.

JUHIS Parima raadiotihenduse PRA 30-ga tagab seadme see kilg, mis jaéb juhtpaneelist paremale.
JUHIS Selleks et spetsifitseeritud tépsusest oleks voimalik kinni pidada, tuleks seade asetada Uhetasasele
réhtsale pinnale voi kinnitada tapselt statiivile vdi ménele muule lisatarvikule.

2. Rihtige seadme vertikaaltelg sihiku abil soovitud suunas vélja.

3. Vajutage lulitile (sisse/vélja).

Parast nivelleerimist kaivitub seade laserreziimil ja projitseerib pddrleva kiire vertikaalselt alla. See projitseeritud
punkt on vordluspunkt (mitte loodimispunkt) ja seda kasutatakse seadme positsioneerimiseks.

4. NOUd rihtige seade vélja nii, et projitseeritud laserpunkt oleks joondatud tapselt vordluspunkti (nt nael konsoolis).

5. Nuud joondage laserkiire tasand soovitud teise vordluspunkti suhtes vélja manuaalselt (vt 7.6.1) voi automaatselt
(vt 7.6.2).

Niipea kui joondamisega alustate, hakkab laser automaatselt p&ériema.

7.6.1 Manuaalne joondamine @
1. Vertikaaltasandi manuaalseks joondamiseks vajutage laserkiire vastuvotja suunanuppudele (vasak/parem).

7.6.2 Automaatne joondamine ja jarelevalve @

1. Hoidke laserkiire vastuvotjat nii, et margistussélk jaéb soovitud joondatava koha poole ja seadme suunas.
Kldpsake kaks korda automaatse joondamise nupule. Jargmine topeltkldps I6petab joondamise.
Topeltklops kéivitab laserkiire tasandi joondamise protsessi. Sellel ajal kdlab pidev helisignaal.
Otsingu suunda saate muuta vajutamisega automaatse joondamise nupule.
Niipea kui laserkiir tabab laserkiire tuvastamise valja, juhitakse kiir margistussalgu (vordlustasandi) suunas.
Kui kiir on diges asendis (mérgistussélk on leitud), annab viie sekundi pikkune helisignaal marku protsessi
16pulejéudmisest.
Laserkiire vastuvétja ldheb automaatselt jérelevalvereziimi ja kontrollib regulaarsete ajavahemike tagant, kas
laserkiire tasand on paigast nihkunud. Paigastnihkumise korral viiakse kiir tagasi margistustasandile, kui see on
voimalik. Kui margistustasand on véljaspool nivelleerumisvahemikku (£5°) voi kui otsene kontakt pdordlaseri ja
laserkiire vastuvotja vahel on pikemat aega takistatud voi kui joondamine ei ole kahe minuti jooksul olnud edukas,
kélavad lihikesed helisignaalid, laser ei p6drle enam ja automaatse joondamise simbol kustub. See annab méarku
automaatse joondamisprotsessi katkemisest.
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3. Jarelevalvereziimist valjumiseks kldpsake kaks korda automaatse joondamise nupule.

7.7 Kaldereziimil t66tamine

7.7.1 Ulesseadmine

JUHIS
Kallet vdib seada kasitsi, automaatselt voi kaldeadapteriga PRA 79.

JUHIS
Kaldeid saab seadmel PRA 30 seada ja kuvada protsentides (%) voi kraadides (°). Soovitud ihiku seadmise kohta vt
punkti 7.3.7 Menul valikud.

Vajaduse korral kinnitage seade naiteks statiivile.

Seadke podrdlaser vastu kaldetasandi tlemist voi alumist serva.

Paiknege seadme taga nii, et vaatate juhtpaneeli poole.

Joondage seade seadme peas oleva rihtimissélgu abil vélja kaldetasandiga ligikaudu paralleelselt. TApsemaks
joondamiseks joondage kalle pérast kalde ligikaudset véljareguleerimist vélja elektrooniliselt (vt 7.7.4).

5. Lulitage seade sisse ja vajutage kaldereziimi nupule. Kaldereziimi LED-tuli sittib.

Niipea kui nivelleerimine on teostatud, lUlitub laserkiir sisse. Péordlaserit PR 30-HVS saab seada kalde alla niipea,
kui PRA 30 ekraanile ilmub kaldereziimi siimbol.

Eali ol

7.7.2 Kalde manuaalne seadistamine @
JUHIS

Kui seade mdddab ligikaudu 10-kraadilisi temperatuurimuutusi, seiskub laseri p6drlemine umbes 40 sekundiks. Sellel
ajal korrigeerib seade koik vead, mis voivad olla tingitud temperatuurimuutusest. Pérast automaatset korrigeerimist
viib seade laserkiire tasandi tagasi eelneva kalde alla ja laser hakkab pddrlema.

Olenevalt seadme eelnevast kaldest saab sisestada kuni 21,3%-lisi kaldeid. Laserkiire vastuvétja ekraanile ilmub
kaldenurga néit.

7.7.2.1 Positiivsed kalded
Kalde sisestamise nupp "pluss" tdstab laserkiire tasandit seadme ees ja langetab seda seadme taga.
1. Vajutage kaugjuhtimispuldil kalde sisestamise nupule "pluss".
JUHIS Kui Te ei vajuta kolme sekundi jooksul thelegi nupule, vétab seade vaikimisi Ule viimati kuvatud kalde.
Kaldereziimi LED-tuli vilgub.
Laserkiire vastuvotja ekraanile ilmub kaldenurga néit.
2. Kui soovite vaartusi kiiresti muuta, vajutage pikalt kalde sisestamise nupule.

7.7.2.2 Negatiivsed kalded
Kalde sisestamise nupp "miinus" langetab laserkiire tasandit seadme ees ja tdstab seda seadme taga.
1. Vajutage kaugjuhtimispuldil kalde sisestamise nupule "miinus".
JUHIS Kui Te ei vajuta kolme sekundi jooksul thelegi nupule, vétab seade vaikimisi Ule viimati kuvatud kalde.
Kaldereziimi LED-tuli vilgub.
Laserkiire vastuvdtja ekraanile ilmub kaldenurga nait.
2. Kui soovite vaartusi kiiresti muuta, vajutage pikalt kalde sisestamise nupule.
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7.7.3 Kalde automaatne seadistamine @
Selle funktsiooniga saab kahe punkti vahel automaatselt luua kaldetasandi ja kindlaks teha punktidevahelise kalde.

1.
2.
3.

4.

5.

Asetage seade nagu kirjeldatud punktis 7.7.1 vastu kaldetasandi tGlemist serva.

Monteerige laserkiire vastuvétja kinnitusrakise PRA 80/PRA 83 abil nt teleskooplati PUA 50 kiilge.

Asetage vastuvdtja vahetult pddrdlaseri ette, joondage see laserkiire tasandi korgusele ja fikseerige see teles-
kooplati kiilge.

Seadke vastuvbtja teleskooplatiga vastu kaldetasandi alumist serva ja kldpsake kaks korda automaatse joonda-
mise nupule. Jargmine topeltklops I6petab joondamise.

NOUd kéivitub laserkiire tasandi joondamise protsess. Sellel ajal kdlab pidev helisignaal. Otsingu suunda saate
muuta vajutamisega automaatse joondamise nupule.

Niipea kui laserkiir tabab laserkiire tuvastamise vélja, juhitakse kiir margistussalgu (vordlustasandi) suunas.
Kui kiir on 6iges asendis (mérgistussélk on leitud), annab viie sekundi pikkune helisignaal mérku protsessi
I16pulejéudmisest.

Laserkiire vastuvotja ekraanil ei kuvata enam automaatse joondamise siimbolit ja vastuvétja lilitub automaatselt
tavareziimile.

Laserkiire vastuvdtja ekraanile ilmub viieks sekundiks kaldenéit.

Vétke laserkiire vastuvotja ekraanilt kahe punkti (seadme ja laserkiire vastuvétja punkt) vahelise kalde lugem.
JUHIS Viie sekundi pérast kustub kaldenait laserkiire vastuvétja ekraanil.

7.7.4 Taiendav kalde elektrooniline joondamine

Pérast podrdlaseri ligikaudset joondamist ja kalde seadistamist (nagu eespool kirjeldatud) saab PR 30-HVS joondamist
optimeerida Hilti patenditud kalde elektroonilise joondamise funktsiooni abil.

1.

2.

Asetage PRA 30 selliselt, et see on pdordlaseri PR 30-HVS vastas kaldpinna 16pus keskel. Voite seadet kées
hoida véi selle PRA 80/PRA 83 abil fikseerida.

Aktiveerige pdordlaseril PR 30-HVS kalde elektrooniline joondamine, selleks vajutage kalde elektroonilise joon-
damise nupule.

Kui kalde elektroonilise joondamise nooled vilguvad, ei vota PRA 30 pdoérdlaserilt PR 30-HVS laserkiirt vastu.
Kui suttib vasak nool, joondage pddrdlaser PR 30-HVS vilja paripdeva.

Kui suttib paem nool, joondage pddrdlaser PR 30-HVS vélja vastupéeva.

Kui siittivad mdlemad nooled, on pédrdlaser PRA 30 suhtes korrektselt joondatud.

Kui joondamine oli edukas (mélemad nooled pdlevad pideva tulega 10 sekundit), I6peb funktsioon automaatselt.
Nuld fikseerige podordlaser statiivi kiilge, et see oleks kaitstud soovimatu paigastnihkumise eest.

Kalde elektroonilise joondamise I6petamiseks voite vajutada ka kalde elektroonilise joondamise nupule.

JUHIS Sihiku abil teostatava ligikaudse joondamise ja kalde elektroonilise joondamise abil teostatud tépse
joondamise vahel voib olla erinevusi. Kuna elektrooniline meetod on tapsem kui optiline, on soovitav kasutada
alati kalde elektroonilist joondamist.

7.7.5 Kalde seadistamine kaldeadapteri PRA 79 abil

JUHIS
Veenduge, et kaldeadapter on statiivi ja seadme vahele digesti paigaldatud (vt PRA 79 kasutusjuhend).

1.
2.

Olenevalt rakendusest kinnitage kaldeadapter PRA 79 naiteks statiivile.
Seadke statiiv vastu kaldetasandi tilemist voi alumist serva.
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3. Monteerige pddrdlaser kaldeadapterile ja PR 30-HVS peas oleva rihtimissélgu abil asetage seade koos kal-
deadapteriga sellisesse asendisse, et see on paralleelselt kaldetasandiga. PR 30-HVS juhtpaneel peaks asuma
kaldesuuna vastaskiiljel.

4. Veenduge, et kaldeadapter on ldhteasendis (0°).

5. Lulitage seade sisse (vt 7.2).

6. Vajutage kaldereZiimi nupule.

Podrdlaseri juhtpaneelil pdleb niitid kaldereziimi LED-tuli.
NUdd hakkab seade automaatselt nivelleeruma. Niipea kui see on I6pule jdudnud, lUlitub laser sisse ja hakkab
pdoérlema.

7. Nuld reguleerige kaldeadapteril vélja soovitud kaldenurk.

JUHIS Kalde manuaalsel seadistamisel nivelleerib PR 30-HVS laserkiire tasandi vélja ihel korral ja fikseerib selle
seejarel. Vibratsioon, temperatuurimuutused ja muud pé&eva jooksul tekkida voivad hairingud véivad méjutada

laserkiire tasandi asendit.

7.8 Standardreziimi tagasipoordumine

Standardreziimi tagasipd6rdumiseks peate seadme vélja
lulitama ja uuesti sisse lUlitama.

7.9 Ootereziim

Ootereziimil olles tagab PR 30-HVS energiasaastu. Laser
lUlitub vélja ja seelébi pikeneb aku eluiga.

7.9.1 Ootereziimi aktiveerimine

1. Hoidke umbes 3 sekundit all véljalulitatud PRA 30
nuppu (sisse/vélja).

2. Menlis ootereziimi avamiseks vajutage kaks korda
parema suuna nupule.

3. PR 30-HVS ootereziimi sisselllitamiseks vajutage
Uhikute nupule.

7.9.2 Ootereziimi valjaliilitamine

1. Hoidke umbes 3 sekundit all véljalilitatud PRA 30
nuppu (sisse/vélja).

2. Menuls ootereziimi avamiseks vajutage kaks korda
parema suuna nupule.

3. PR 30-HVS ootereziimi valjalllitamiseks vajutage
Uhikute nupule.

4. Téapse t66 tagamiseks kontrollige parast PR 30-HVS
taasaktiveerimist laseri seadistusi.

8 Hooldus ja korrashoid

8.1 Puhastamine ja kuivatamine

1. Puhkige klaas tolmust puhtaks.

2. Arge puudutage klaasi sérmedega.

3. Puhastage seadet ainult puhta ja pehme lapiga;
vajadusel niisutage lappi piirituse vdi vahese veega.
JUHIS Liiga karedast materjalist lapp voib klaasi
kriimustada ja mojutada seadme tapsust.

JUHIS Arge kasutage teisi vedelikke, sest need
voivad kahjustada seadme plastdetaile.

4. Kuivatage seade, jargides tehnilistes andmetes too-
dud temperatuuripiiranguid.

JUHIS Pd&orake just talvel/suvel tahelepanu tempe-
ratuuripiirangutele, kui hoiate seadet nditeks auto
pagasiruumis.

8.2 Li-ioon-akude hooldus

JUHIS
Akude varskenduslaadimine nagu NiCd- v6i NiMH-akude
puhul ei ole vajalik.

JUHIS
Laadimisprotsessi katkestamine ei md&juta aku tooiga.

JUHIS

Laadimist voib igal ajal uuesti alustada, ilma et see aval-
daks méju aku tédeale. Maluefekti nagu NiCd- voi NiMH-
akude puhul ei esine.
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JUHIS

Akusid tuleks hoida téis laetuna véimalikult jahedas ja
kuivas kohas. Akude hoidmine kdrgetel temperatuuridel
(aknalaudadel) on ebasoodne, lihendab aku tddiga ja
soodustab akuelementide iseeneslikku tihjenemist.

JUHIS

Akude vananedes ja Ulekoormuse korral vdheneb aku
mahtuvus; akusid ei saa enam téiesti tais laadida. Vanade
akudega saab veel to6tada, kuid need tuleks digeaegselt
vélja vahetada.

1. Valtige niiskuse sissetungimist akusse.

2. Laadige aku enne seadme esmakordset tddleraken-
damist taielikult tais.

3. Laadige akut kohe, kui seadme j6udlus tunduvalt
vaheneb.
JUHIS Oigeaegne laadimine pikendab akude tédiga.
JUHIS Kui aku kasutamist jatkata, katkeb aku tiihje-
nemine automaatselt, enne kui akuelemendid kah-
justada saavad, ja seade lUlitub vélja.

4. Laadige akut litium-ioon-akude jaoks ette nahtud
Hilti akulaadimisseadmetega.



8.3 Hoidmine

1. Marjaks saanud seade pakkige lahti. Kuivatage ja
puhastage seade, transpordipakend ja lisatarvikud
(jalgides tdotemperatuuri). Pakkige seade uuesti
kokku alles siis, kui see on taiesti kuiv.

2. Parast pikemaajalist seismist voi transportimist viige
seadmega enne kasutamist 1&bi kontrollmé&otmine.

3. Enne kui panete seadme ja laserkiire vastuvétja pi-
kemaks ajaks hoiule, votke vélja aku ja patareid.
Akust ja patareidest véljavoolav vedelik voib seadet
ja laserkiire vastuvétjat kahjustada.

8.4 Transport

Seadme transportimiseks kasutage Hilti kohvrit voi
mdnda teist samavaarset pakendit.

ETTEVAATUST!

Enne transportimist eemaldage seadmest ja laserkiire
vastuvétjast akud/patareid.

8.5 Kalibreerimine Hilti kalibreerimisteeninduses

Soovitame lasta seadet Hilti kalibreerimisteeninduses re-
gulaarselt kontrollida, et tagada vastavus normidele ja
odigusaktide nduetele.

Hilti kalibreerimisteenindusse voite pddrduda igal ajal,
Soovitame lasta seadet kalibreerida vahemalt Uks kord
aastas.

Hilti kalibreerimisteenindus téendab, et kontrollimise
paeval vastavad kontrollitud seadme spetsifikatsioonid
kasutusjuhendis esitatud tehnilistele andmetele.

Tootja spetsifikatsioonidest korvalekallete korral justeeri-
takse mooteseade uuesti. Pérast reguleerimist ja kontrol-
limist kinnitatakse seadmele kalibreerimismargis ja val-
jastatakse kirjalik kalibreerimissertifikaat, mis téendab, et
seade to6tab vastavuses tootja andmetega.
Kalibreerimissertifikaate vajavad alati ettevotted, kes on
sertifitseeritud ISO 900X jargi.

Lisateavet saate lahimast Hilti mulgiesindusest.

8.6 Tapsuse kontrollimine

JUHIS

Selleks et seadme tehnilised spetsifikatsioonid pusiksid
muutumatutena, tuleb seadet regulaarselt (véhemalt enne
iga suuremat/olulisemat t66d) kontrollida!

JUHIS

Jérelduse, et seade t66tab pérast kukkumist veatult ja
sama tépselt nagu enne kukkumist, saab teha jargmistel
tingimustel:

Kukkumiskdrgus ei olnud suurem tehnilistes andmetes
toodud koérgusest.

Seade ei saanud kukkudes mehaaniliselt viga (nt Penta-
prisma ei purunenud).

Seade tekitab té6tamisel pdorleva laserkiire.

Seade td6tas ka enne kukkumist veatult.

8.6.1 Horisontaalse pohi- ja rohttelje
kontrollimine 8

1. Seadke statiiv seinast ca 20 m kaugusele ja loodige
statiivi pea vesiloodi abil horisontaalselt valja.

2. Monteerige seade statiivile ja joondage seadme pea
rihtimissélgu abil seina suunas.

3. Vastuvétja abil fikseerige punkt (punkt 1) ja mérkige
see seinale.

4. Keerake seadet Umber selle telie 90° paripédeva.
Seejuures ei tohi muuta seadme korgust.

5. Vastuvétja abil fikseerige teine punkt (punkt 2) ja
mérkige see seinale.

6. Korrake samme 4 ja 5 veel kaks korda, fikseerige

vastuvétja abil punkt 3 ja punkt 4 ning mérkige need
seinale.
Toimingute korrektse teostamise puhul peaks punk-
tide 1 ja 3 (podhitelg) voi vastavalt punktide 2 ja
4 (rohttelg) vaheline vertikaalne vahemaa olema <
3 mm (20 m puhul). Kui korvalekalle on suurem,
toimetage seade kalibreerimiseks Hilti hooldekes-
kusesse.

8.6.2 Vertikaaltelje kontrollimine [ [B

1. Asetage seade vertikaalselt voimalikult Ghetasasele

pinnale seinast ca 20 m kaugusele.

Rihtige seadme pidemed seinaga paralleelselt.

3. Lulitage seade sisse ja mérkige seinale vordluspunkt
R).

4. Vastuvétja abil markige seina alumisse serva punkt
(A). Valige keskmine kiirus.

5. Vastuvétja abil mérkige ca 10 m kérgusele punkt (B).

6. Keerake seadet 180° ja joondage poérandal oleva
vordluspunkti (R) ja seinal oleva alumise mérgistus-
punkti (A) jargi.

7. Vastuvodtja abil markige ca 10 m korgusele punkt
©).

8. Toimingute hoolika teostamise korral peaks kimne
meetri kdrgusele margitud punktide (B) ja (C) vahe-
line horisontaalkaugus olema véiksem kui 1,5 mm
(10 m puhul).
JUHIS Suurema korvalekalde puhul: Toimetage
seade kalibreerimiseks Hilti hooldekeskusesse.

b

287




9 Veaotsing

Viga

Voimalik pohjus

Korvaldamine

Naidikul on stimbol

N’

PRA 30 ei ole pdordlaseriga PR 30-
HVS paarina haalestatud.

Haalestage seadmed paarina
(vt punkt 6.9)

Naidikul on simbol

S

Vale nupuvajutus; kdsu andmine ei
ole pohimatteliselt voimalik.

Vajutage igele nupule.

Naidikul on siimbol

AN

Késku saab anda, kuid seade ei rea-
geeri.

Lulitage sisse kdik seadmed ja olge
kauguses, mis on raadiosidevastuvo-
tuks piisav.

Veenduge, et seadmete vahel ei ole
takistusi. Arge Uiletage raadioside
maksimaalset vastuvétupiirkonda.
Hea raadioside tagamiseks asetage
PR 30-HVS ja PRA 30 selliselt, et kau-
gus maapinnast on = 10 cm (in).

Naidikul on siimbol

A

Seade on jarelevalvereziimil. Uus
joondamine ei olnud voimalik.

Kontrollige PR 30-HVS ja PRA 30
asendit ja veenduge, et PR 30-HVS
ja PRA 30 vahel ei ole takistusi. Kaivi-
tage automaatne joondamine uuesti
(vt automaatse joondamise ja jérele-
valve peatUkk)

Naidikul on siimbol

Sleap

Seade on ootereziimil (seade jaéb
ootereziimile kuni 4 tunniks).

Seadme aktiveerimine (vt peatlkki
"Ootereziimi valjalilitamine")

Naidikul on siimbol
X

PR 30-HVS aku laetuse aste on ma-
dal.

Laadige aku tais, kasutage teist akut
voi kasutage pdordlaserit PR 30-HVS
reziimil "laadimine t6&tamise ajal" (ei
sobi vélistingimustes ja niiskes kesk-
konnas t66tamise korral).

10 Utiliseerimine

HOIATUS!

Seadme nduetevastane utiliseerimine voib kaasa tuua jargmist:

Plastdetailide pdletamisel tekivad toksilised gaasid, mis véivad pdhjustada tervisehaireid.

Vigastamise voi kuumutamise tagajérjel voib aku hakata lekkima, akuvedelik véib pdhjustada murgitusi, pdletusi,
soovitust ja keskkonnakahjustusi.

Hooletu kaitlemine véimaldab korvalistel isikutel kasutada seadme osi mittesihipéraselt. Sellega vdivad nad tdsiselt
vigastada ennast ja teisi inimesi ning reostada keskkonda.

Ay

ary

Enamik Hilti seadmete valmistamisel kasutatud materjalidest on taaskasutatavad. Materjalid tuleb enne taaskasutust
korralikult sorteerida. Paljudes riikides voetakse Hilti esindustes vanu seadmeid utiliseerimiseks vastu. Lisainfot saate
Hilti klienditeenindusest v6i milgiesindusest.
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Uksnes ELi likmesriikidele

Arge kaidelge kasutusressursi ammendanud elektrilisi tédriistu koos olmejaitmetegal

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja ndukogu direktiivile elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta ning
direktiivi ndudeid Ulevotvatele siseriiklikele digusaktidele tuleb kasutusressursi ammendanud elektrilised
tooriistad eraldi kokku koguda ja keskkonnaséastlikult korduskasutada voi ringlusse votta.

Utiliseerige patareid vastavalt kohalikele néuetele.

11 Tootja garantii seadmetele

Garantiitingimusi puudutavate kisimuste korral p&or-
duge HILTI kohaliku esinduse voi edasimiitja poole.

12 FCC-markus (kehtiv USA-s) / IC-méarkus (kehtiv Kanadas)

ETTEVAATUST!

Antud seade ei Uletanud testimisel FCC-eeskirjade 15.
peatlkis B-klassi digitaalseadmete jaoks sétestatud piir-
norme. Nimetatud piirnormidega on elamupiirkondades
ette nahtud piisav kaitse hairiva kiirguse eest. Antud
tlupi seadmed tekitavad ja kasutavad kérgsagedust ning
voivad seda ka vélja kiirata. Seetottu voivad nduetevas-
taselt paigaldatud ja késitsetud seadmed tekitada héireid
televisiooni- ja raadiolevisignaalide vastuvotus.

Ei anta aga garantiid, et héireid teatud paigaldiste pu-
hul siiski tekkida ei voi. Kui kdesolev seade pohjustab
haireid raadio- ja televisioonisignaalide vastuvétus, mida
saab kindlaks teha seadme vélja- ja sisselllitamise teel,
soovitame seadme kasutajal rakendada héirete korvalda-
miseks jargmisi meetmeid:

Vastuvotuantenn uuesti vélja reguleerida voi muuta an-
tenni asendit.

Suurendada vahemaad seadme ja vastuvétja vahel.

Uhedada seade vooluringiga, mis erineb vooluringist,
millega on tGhendatud vastuvétja.

Pd6rduda abi saamiseks muiiligiesindusse voi kogenud
raadio- ja televisioonitehniku poole.

JUHIS

Muudatused ja modifikatsioonid, mille tegemiseks puu-
dub Hilti sbnaselge ndusolek, vdivad piirata kasutaja
Oigust seadme tddlerakendamiseks.

Kaesolev seade vastab FCC-eeskirjade 15. peatlkile ja
IC-eeskirjade osale RSS-210.

Seadme kasutuselevdtuks peavad olema téidetud jarg-
mised tingimused:

Seade ei tohi tekitada kahjulikku kiirugst.

Seade peab vastu votma igasugust kiirgust, sealhulgas
kiirgust, mis tekitab soovimatuid operatsioone.
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13 EU-vastavusdeklaratsioon (originaal)

Nimetus: P&6rdlaser
Tuubitahis: PR 30-HVS
Generatsioon: 01
Valmistusaasta: 2013

Kinnitame ainuvastutajana, et k&esolev toode vastab
jargmiste direktiivide ja normide nduetele: kuni 19.
aprillini 2016: 2004/108/EU, alates 20. aprillist 2016:
2014/30/EL, 2011/65/EL, 2006/42/EU, 2006/66/EU,
1999/5/EU, EN ISO 12100, EN 300 440-2 V1.4.1,
EN 301 489-1 V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1.
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OPWUIHANBHA IHCTPYKLIA 3 EKCNNYATALII

PoTauinHumn nasep PR 30-HVS

MepLu Hix posnounHaT po6oTy, yBamHO Npo-
yuTanTe IHCTPYKLiIO 3 eKcnnyarTauii.

3aemaum sbepirainTe L0 IHCTPYKUIIO 3 eKcnnya-
Tauii pa3om 3 iHCTPyMEHTOM.

Mpwu 3miHi BNacHWKa nepeaaBanTe iHCTPYMEHT
nvile pasomM i3 IHCTPYKLiero 3 ekcnnyaTauii.

3mict Crop.
1 3aranbHi BKasiBku 292
2 Onwuc 292
3 MNpunaaas 295
4 TexHiyHi aani 296
5 BKagiBKM 3 TEXHiIKM Be3neku 297
6 lMiarotoBka A0 po6oTn 300
7 Ekcnnyarauis 302
8 [ornag i TexHiuHe 06CcnyroByBaHHs 309
9 lMowyk HecnpaBHOCTEN 311
10 Ytunisauia 311
11 FapaHTiiHi 3060B'A3AHHA BUPOBHMKA
iHCTpyMeHTa 312

12 [eknapauif Npo BiANOBIAHICTb BUMOram
FCC (unHHa y CLUA)/Oeknapauis npo
BianoBiaHicTe BuMoram IC (unHHa y KaHaai)

13 Ceptuoikart BianosiaHocti €C (opurinan)

312
313

H Lindpposi nosHayeHHA BKasykoTb Ha 306parkeHHA. 306-
PaXKeHHA HaBeJeHi Ha NoYaTKy iHCTPYKLIT 3 ekcnnyarauii.
Y TeKcTi uiei iHCTPYKUii 3 ekcnnyatauii «iHCTpyMeHT» abo
«pOTaLifH1i nasep» 3aBXXAM O3HaYae POoTaLiiHWiA nasep
PR 30-HVS. Ha3sBu «nynbT AMCTaHUIMHOrO KepyBaHHS»,
«npuiMay nasepHUx NPOMeHiB» abo «npuiMay» BiAHOCH-
TbCA A0 NpuiiMaya nasepHux npomeHis PRA 30 (03).

PoTauinnui nasep €l

(1) INasepHuit NpoMiHL (MNoLmMHa 0BepTaHHs)
(2) PoraujitHa ronoska

(3) Pykoatka

(4) MaHenb KepyBaHHA

(5) OcHoBa iHcTpyMeHTa 3 pisbboto 5/s Atoiima
(6) Li-lon-Akku PRA 84

YcTaHoBneHHA Ta BUWMaHHA aKyMyNATOPHOI

6atapei H
(D Li-lon-Akku PRA 84

Biacik ana akymynatopHoi 6arapei
®ikcartop

3apaamannsa B iHcTpymenTi H

(D) Bnok »usnenHa PUA 81
(2) 3apsane rHisao

3apanmaHHa no3a inctpymeHtom B

(D) Bnok »usnenHa PUA 81

@ LLItekep PRA 82 anAa sapamxaHHs Bia aBTOMOGinb-
HOro MpUKyproBaya

@ Csitnozioa npouecy 3apamkaHHA aKyMynATOPHOI
Gatapei

MaHenb KepyBaHHA poTauiiHoro nasepa H

KHonka «YBiMKH./BUMKH.»
Csitnozioa aBTOMaTUYHOrO HiBENOBaHHA
CBiTnoAioAHI CTPINKK ANA eNEeKTPOHHOTO BUPIBHIO-
BaHHA Haxuny

@ KHOnKa eneKTpoHHOro BMPIBHIOBAHHA HaxXMAY (TiNbKK
Yy NOEAHAHHI 3 PEXXMMOM Haxuny)

(5) KHonka Ta cBiTnoAion GpyHKLii «aHTULLOK»

(8) KHomKa Ta CBITNOAIOA PEXnUMy Haxuy

@ CsiTnoZioa pexxmmy KOHTPONIO (TiNbKK Npu BEPTH-
KanbHOMY aBTOMAaTMYHOMY BMPIBHIOBAHHI)

Csitnoaion ctaHy 3apsazy akyMynaTopHoi 6arapei

NaHenb kepysaHHa PRA 30 @

% KHonka «YBiMKH./BUMKH.»

KHonka peryntoBaHHA Haxuny (NAHC)/KHOMNKa Hanpa-
MKy npaBopyy a6o Bropy (3i wratnsom PRA 90)
KHonka BuGopy OAMHWLb BUMIPIOBAHHS

KHoMKa peryntoBaHHA piBHA Ny4YHOCTI

(5) KHonKa peryntoBaHHA Haxuny (MiHyC)/KHONKa Hanps-
MKy niBopy4 abo BHu3 (3i wratnsom PRA 90)

@ KHOMKa aBTOMaTMYHOrO BMPIBHIOBAHHA/PEXUMY
KOHTPONIO (y BEPTUKANbHIW NNOLWMHI) (NoABiHE Ha-
TUCKaHHA)

() MNone netexuii

(8) MapkyBanbHa nosHadka

(9) Oucnneit
InaMkaTop npuimaya nasepHux npomeHis PRA 30

@ IHOMKaTOP NOMOXEHHA NpuitMaya nasepHUX Npome-
HiB BIAHOCHO BUCOTH M/OLLMHM NA3EPHOrO NMPOMEHS

Q) Inankatop cTaHy 3apaay eNeMeHTIB KUBNEHHS

(3) IHankaTop piBHA ryyHoCT

(4) Havkauia BiACTaHI A0 NNOLMHM NA3EPHOrO NPOMEHA
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1 3aranbHi BKasiBKU

1.1 CurHanbHi cnosa Ta ix 3Ha4YeHHA Ha iHcTpymeHTi

HEBE3MEKA

Bkasye Ha 6esnocepeHbo 3arpoxytouy Hebesneky, Lo
MOXE MPU3BECTU [I0 TAKKMX TINECHUX yLIKoMKeHb abo | Jlasep knacy 2 sriaHo 3 IEC/EN 60825-1:2007
HaBiTb A0 CMePTi.
Ha incTpymeHTi

NONEPEAXEHHA
Bkasye Ha noTeHuianbHO HeGe3neuHy cuTyauito, fka CAUTIO

MOXE MPUSBECTU [0 TAKKUX TINECHUX YLIKOAKEHb abo . LAacR RAATIN -0 WOT
HaBiTb 4O CMepTi. %*/—
620-690nm / Po<4.85mW, 2300RPM

CLASS Il LASER PRODUCT

OBEPEHO ‘
Brasye Ha noTeHuianbHOo HebesneuHy cutyauito, fsika | J1asep knacy Il sriaHo 3 CFR 21, § 1040 (FDA)
MOKE MPU3BECTU 10 NETKUX TINECHMX YLUIKOMKEHb Ta 10

MaTepianbH1X 36UTKIB. Micusa posTawyBaHHA ineHTUdIKaLiIMHUX NO3HAYOK Ha
iHCTpYMeHTi
BKA3IBKA Twn i cepiliHWiA HOMep IHCTPYMEeHTa BKasaHi Ha 1oro 3a-
[InA BKa3iBOK L{OAO eKcnyaTallii Ta ANA iHLWOT KopucHOi | BOACHKIA Tabnuuui. 3aHeciTb Ui AaHi A0 IHCTPYKUiT 3 eK-
iHpopMmaLii. cnnyatauii i 3aBXAM NocUnanmTecb Ha HUX, 3BepTaoYnCh
[0 Halworo npeactaBHMUTBA Ta A0 BiAAdiny cepBiCHOro
1.2 NoAcHeHHA nikTOorpam Ta iHwa iHdpopmauin 0GCNYroByBaHHA.
CumBonu
Tun:
@ A i R
Y
E
Mepen BUKO- Monepe- Monepe- Monepe- 3aBoacbkuit NQ:
pUCTaHHAM IDKEHHA Npo DKEHHA Npo IDKEHHA NPo
npouutaite saranbHy XiMi4HO Hebeanexy
IHCTPYKLito 3 Hebeanexy arpecuBHi BPaXKEHHA
ekcnnyarauii peyvoBUHU eneKTpuY-
HUM
CTPyMOM
& f2
Tinbku aAna Marepianu He ausitbcA Monepe-
3acTocy- cnin snaesatv Ha NPOMiHb JDKEHHA Npo
BaHHA B [0 MyHKTIB nasepa BUOYXOHebe-
NPUMILLEeH- NOBTOPHOI 3neyHi
HAX nepepo6ku PEYOBUHM

2.1 3acTocyBaHHA 32 NPU3HAYEHHAM

IHcTpymeHT PR 30-HVS aBnsae coboto poTauiiHuii nasep 3 BUAMMUM Na3epPHUM NPOMEHEM, L0 06epTaeThbeA, Ta 3Mille-
HUM Ha 90° KOHTPONBLHUM NPOMeHeM. PoTauifiHnii nasep MOXe BUKOPUCTOBYBATUCA ANA HiBENIFOBAHHA BEPTUKANBHMX,
FOPU3OHTASIbHUX | HAXUIEHNX NOBEPXOHb.

IHCTPYMEHT Npu3HaYeHnit AnA PO3MiyaHHA, NEPEHEeCEeHHA Ta NepeBiPKM rOPU3OHTANbHUX, BEPTUKANBbHUX Ta MOXMUNUX
N/OLLMH, & TAKOX NPAMUX KyTiB. [PpUKNaan BAKOPUCTAHHA: NePEeHeCEeHHA TOHOK BiAniKy Ta BiIMITOK BUCOTH, BU3HAUYEHHA
NPAMUX KyTIiB CTiH, BUPIBHIOBAHHA NO BEPTUKAi 32 ONMOPHUMM TOYKAMM, PO3MIYAHHA MOXMINX MIOLLMH.

IHCTPYMEHT nNpuaHadYeHo AnA NPOQECiMHOro KOpUCTyBaua, a TOMy WOro eKCryaTauito, TexHiuHe oBCnyroByBaHHs Ta
PEMOHT AopyyaiiTe nulle aBTOPM3OBAHOMY NepcoHany 3i crelianbHo NiAroToBKo. Lleit nepcoHan nosuHeH ByTy
cneuianbHO NPOIHCTPYKTOBaHUA NPO MOXMBI HeBe3neku. IHCTPYMEHT Ta HOoro AOMOMiXKHI 3aCOBM MOXYTb CTaTtu
Ibrepenom Hebeaneku B pasi ix HenpaBUIbHOTO 3aCTOCYBaHHA HEKBaNipiKOBaHUM NepcoHanom abo npu BUKOPUCTaHHI
He 3a NPU3HAYEHHAM.
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JnA onTMManbHOro 3aCTOCYBaHHA IHCTPYMEHTa A0 HbOro NPOMNOHYIOTLCA Pi3HOMAHITHI Nnpunaaan.

LLI06 YHUKHYTWU pU3MKY TPaBMyBaHHf, BUKOPUCTOBYWTE JULLE OpHriHaNbHE NPUNaaaa Ta iHCTPYMEHTU BUPOGHMUTBA
rkomnadii Hilti.

JoTpumyiTech NPUNUCIB 3 eKkcrinyatauii, AornAAy W TEXHIYHOro 06CNyroByBaHHs, HaBeAEHUX B IHCTPYKUii 3 ekcnnyarauii.
O60B'A3KOBO BPaxoByiTe YMOBH HAaBKOULLHLOTO CepeaoBuLLa. He 3acTOCOBYMTE IHCTPYMEHT TAKOXK Y MOXEXo- abo
BUOYXOHEBe3NeuHx yMoBax.

BHocuTH Byab-AKi 3MiHW B KOHCTPYKLitO iHCTPYMeHTa 3a60POHEHO.

2.2 XapakTepHi 03HaKu

3a JoNOMOror iHCTPYMEHTa 0AHAa 0CO0a MOXE LUBUAKO i 3 BUCOKOK TOUHICTIO BUKOHATU HIBEMHOBAHHA OyAb-AKOi
MNOLLMHU.

HiBentoBaHHA 34IMCHIOETECA aBTOMATMYHO NICNA YBIMKHEHHA iHCTPYMeHTa. [TpoMiHb BMUKAETLCA TiNbKK MicnAa AocAr-
HEeHHA 3a4aHOi TOYHOCTI.

Mpo BiANOBIAHKIA POBOUUIA PEIKUM CUrHANI3YHOTb CBITNOAIOAM.

IHCTPYMEHT Npautoe BiA NiTiA-IOHHOT aKyMynATOPHOT Batapei, Lo MOXe 3apaKaTUca HaBiTb Nia Yac poboTy.

2.3 MoxnuBicTb 3aCTOCyBaHHA 3 NyNbTOM AUCTAHLiMHOIO KEpyBaHHA/NpUIUMayeM na3epHUX NPOMEHIB
PRA 30

MpucTpit PRA 30 oaHO4acHO NoesHye B COBi GYHKLIT nynbTa AMCTaHUIMHOTO KepyBaHHA Ta NpuiiMaya nasepHUx Npome-
HiB. 3 ilOro AONOMOrOK MOXXHa 3PYYHO 3AINCHIOBATH KepyBaHHA poTauiiHum nasepom PR 30-HVS Ha Benwkii BiacTaHi.
Kpim Toro, npuctpin PRA 30 Takox npautoe Ak npuiimMay nasepHux NpOMEHIB, TOMY AOr0 MOXHa BMKOPUCTOBYBaTH
ANA peecTpavii na3epHOro NPOMEHA Ha BESIUKIN BiACTaHi.

2.4 UndppoBe BMMiprOBaHHA BiAacTaHi

Mpwuiimay nasepHux NPOMeHIB y uMppoBOMYy dopmarti peecTpye BiACTaHb BiA NIOLWMHM nasepa A0 MapKyBasibHOI
nosHauku. TakuM YMHOM, 3a OAHY POBOYY onepawito MOXHa BU3HAUMTU NOTPIGHE MiCLE3HAXOMKEHHA 3 TOYHICTIO A0
MminimeTpa.

2.5 ABTOMaTH4He BUPIBHIOBAHHA Ta KOHTPOJb

3a ponomoroto portauiiHoro nasepa PR 30-HVS Ta npuitmava nasepHux npomeris PRA 30 HaBiTb oaHa ocoba
MOX€e BMPIBHATU MOLLUMHY NA3€PHOr0 MPOMEHA 33 BU3HAYEHOI TOUKOK B aBTOMATUUHOMY PEXWMI. IHCTPyMeHT
37IMCHIOE BUPIBHIOBAHHA Y BiANOBIAHINA NAOLWMHI (FOPU3OHTANbHIW, NOXKNIiA aB0 BepTUKaNbHii) 32 A0ONOMOrow QyHKLUil
aBTOMAaTWYHOTO BUPIBHIOBAHHSA (MPU pPOBOTI y rOPU3OHTabHIN NOLLMHI 3i iTatnBom PRA 90, a TaKoX Y NOXUAii NAOLLMHI)
a60 PyHKLii aBTOMaTMYHOTO BUPIBHIOBAHHA 3 HACTYMHWM KOHTPOMEM HiBentoBaHHA (NpW po6OoTi y BEPTUKabHi NIOLLMHI).
DyHKLiA KOHTPONIO NpuiiMaya nasepHux npomeris PRA 30 aBTomMatnyHO nepesipAe BUPIBHAHY MIOLLMHY Na3epHOro
NPOMEHA Yepes PiBHI NPOMIXKKKM yacy, Wo6 3anobirtu 3cyBy (Hanpuknaz, yepes nepenaau TeMneparypu, Bitep abo 3
IHLUMX NPUUKH). DYHKLIA KOHTPOMD MOXe ByTU AeaKkTMBOBaHa.

2.6 Lindposuit iHAMKaTOp Haxuny i3 3anaTeHTOBaHUM PeXMMOM eNIeKTPOHHOro BUPIBHIOBaHHA Haxuny

Linpposuit iHankatop Haxuny Moke BifoOparkatu 3HayeHHs Haxuny Ao 21,3%, aKwo poTadiiHuii nasep PR 30-HVS
3HaXOAUTLCA Y HAXUNIEHOMY NONOXKeEHHI. Lle Ao3BonAE po3mivaTth Ta nepesipATM NOXWAI MAOLLMHKU, HE NPOBOAAYM niapa-
XYHKM. 3aBAAKK PYHKLIT €1EKTPOHHOIO BUPIBHIOBAHHA HAXWITy KOPUCTYBay MOXE ONTUMi3yBaTh TOUHICTb BCTAHOBIEHHA
HanpAMKY Haxuay.

2.7 PYHKLiA «aHTULLIOK»

Konu iHCTpPYMEHT yBIMKHEHUH, QYHKLIA «aHTULIOK» aKTUBYETLCA TiflbKW Yepes3 ABi XBUAWHM MNiCNA 3A4INCHEHHA HiBe-
NoBaHHA. AKLWO NPOTArOM UMX 2 XBWIMH Oyfe HaTUCHYTa KHOMKa, BiANiK nepiody ABOX XBWAWH MOYHETLCA 3HOBY.
AKLWO iHCTPYMEHT nia yac poBoTH BUBEAEHO 3 FOPU3OHTANIBHOTO MOMIOXEHHA (CTPYC/NOLUTOBX), BiH NEPEMUKAETLCA Y
PeXMM nonepemKyBanbHOI iHAWKauii; yCi CBiTnoAioan MuUratoTb, a nasep BUMMUKAETLCA (NasepHa ronoBka Binblue He
obepraeTbes).

2.8 ABTOMaTU4HE BUMKHEHHA

AKWO iHCTPYMEHT BCTAHOBMIEHO MO3a MeXamu Aianas3oHy aBTOMaTMYHOrO HIiBEMOBAHHA (+5°) abo K MexaHiuHO
3a6/10K0BaHO, TO Nlasep He BMUKAETLCA, @ CBITNOAIOAN MUraloTh.

IHCTPYMEHT Moyke GyTW BCTAHOBNEHWI Ha WTaTUBI 3 pisbboto 5/8 Atoiima abo  BeanocepeaHbO Ha CTiMKiM niacTaBui
(6es Bibpauiit!). Mia yac aBTOMATUYHOrO HiBENIOBAHHA B OAHOMY Y4 B 000X HanpAMKax CepBOCUCTEMA KOHTPOJIOE
AOTPMMaHHA NapameTpiB TOYHOCTI BiANOBIAHO A0 TEXHIYHUX XAPAKTEPUCTUK. IHCTPYMEHT BUMMUKAETLCA, AKLLO HiBEMIO-
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BaHHA He BAAETLCA BUKOHATH (MPUCTPI 3HAXOAUTLCA N03a MEXamK HiBeNtoBaHHA a60 MexaHiuHO 3a6noKoBaHui), abo
YK KOJM 0ro BUBEAEHO 3 PEXUMY HiBENIOBAHHA (AMB. PO3Ain OYHKLiA «aHTULLOK»).

BKA3IBKA
AKLWO HiBENOBaHHA HE MOXXe ByTH BUKOHAHE, Nasep BUMUKAETLCA i BCi CBITNIOAIOAM NOYMHAKOTL MUTaTH.

2.9 KomnnekT noctayaHHA

1
1

A NN = =

Portauiinuii nasep PR 30-HVS

Mpwuiimay nasepHux NPOMeHIB/MyNbT AUCTaH-
LirHoro kepyBaHHa PRA 30 (03)

®dikcarop npuiMada nasepHUX NPOMEHIB

PRA 80 a6o PRA 83
IHCTpyKUiA 3 ekcnnyatauii

JliTin-ioHHa akymynaTopHa 6atapes PRA 84

Brok »xuBnenHa PUA 81

EnemeHTH )uBneHHs (6atapei uny AA)

CepTudikath BUpoBHMKa
Banisa Hilti

2.10 InguKkaTopu pexumis po6otu
IHCTPYMEHT Mae Taki iHanKaTopu pexxumi poboTu: CBITNOAIOA aBTOMATUYHOTO HIBEMOBAHHA, CBITNOAIOA CTaHy 3apsaay
aKyMynaTopHoi 6atapei, CBiTnoAioA AeaKTuBaLii GyHKUii «aHTULLIOK», CBITNOAIOA PEXUMY Haxuiy, CBITNOAIOA KOHTPOMO
Ta CBITNOAIOA €NEKTPOHHOTO BUPIBHIOBAHHA Haxuny.

2.11 CeiTnoaioaHi iHAuKaTopu

Csitnoaioa aBTOMaTMYHOrO HiBENtO-

BaHHA

3eneHui cBiTnoaioa murae.

IHCTPYMEeHT nepebyBae B pexxunMi HiBe-
NIOBaHHA.

3eneHuii ceiTnoaioa CBiTUTLCA
NOCTiNHO.

IHCTPYMEHT BiAHIBENbOBAHUI/HANEKHUM
YMHOM MpaLtoE.

Csitnoaioa Aeaktneauii GyHKUil «aHTH-

LLIOK>

OpaHxeBuii cBiTnOAIOA CBITH-
TbCA MOCTIAHO.

DYHKLIA «QHTULLOK» AeaKTUBOBaHa.

Csitnoaioa pexkumy Haxuny

OpaHxeBwii CBITNOAIOA MHU-
rae.

BupiBHIOBaHHA NOXMNOI NAOLLMHK.

OpaHykeBuid CBiTNOAIOA CBITH-
TbCA NOCTINHO.

Pexxum Haxuny akTuBOBaHUN.

CBiTnoaioa KOHTPOJO

OpaH)keBuii cBiTnoAioa CBiTH-
TbCA NOCTIAHO.

IHCTPYMEHT 3HaXOANTLCA Y PEXKUMI KOH-
Tponto. BupiBHIOBaHHA 32 OMOPHOO TOY-
koto (PRA 30) BipHe.

OpaH)keBuid CBITNOAIOA M-
rae.

IHCTPYMEHT BUPIBHIOE MIIOLUWHM Na3ep-
HOTO MPOMEHSA 3@ OMOPHOIO TOUKOLD
(PRA 30).

Csitnoaioan eneKkTpoHHOro BUPIBHIO-
BaHHA Haxuny

OpaHxeBi cBiTnoAioAHI
CTPINKK MUrarTh.

IHCTPYMEHT 3HaxX0AMTbCA Y PEXUMI
«ENIeKTPOHHOIO BUMPIBHIOBAHHA HaXUITy»,
npuctpin PRA 30 He npuiimae nasepHui
NPOMiHb

O6uaBi opaHxeBsi CBITNOAI-
OAHI CTPINKK CBITATLCA NOC-
TiHO

IHCTPYMEHT HaneXHUM YUHOM BUPIBHA-
HUIA 33 NPUAMaYeM NasepH1X MPOMEHIB
PRA 30.

CBiTUTbCA NiBa OpaHkeBa
cBiTnodioaHa cTpinka

IHCTPYMEHT cniZi NOBEPHYTH 3a FOAWHHM-
KOBOHO CTPINIKOHO.

CeitnTbCA NpaBa opaHxeBa
cBiTnoaioAHa CTpinka

IHCTPYMEHT cnia NOBEepHYTH NPOTH ro-
AVNHHUKOBOI CTPINKK

Yci ceitnogioan

Yci citnogioan muraiotb

IHCTpYMeHT ByB 3CyHyTHit 3 MicuA, HiBe-
NoBaHHA 36unocs, abo BUHUKNA iHLLA
NOMMIKA.
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2.12 CraH 3apsaay niTin-ioHHoi akymynaTopHoi 6arapei nig yac po6otu

CeiTnoaioa NOCTIHHOTO CBITiIHHA CgiTnogion muroTnueoro cBiTiHHA | CtaH 3apagy C
Csimnoaion 1, 2, 3, 4 - Cz75%
Csitnoaioa 1, 2, 3 - 50% =C<75%
Ceitnoaioa 1, 2 - 25 % =C <50 %
Caitnoaioa 1 - 10%=C<25%
- Csitnogion 1 C<10 %

2.13 CtaH 3apagy niTin-ioHHoi aKkymynATopHoi 6aTtapei nig yac ii 3apAgXaHHA B iIHCTPYMEHTI

CsiTnoaion NocTiMHOro CBITIHHA Cseitnogioa murotnueoro cBiTiHHA | CtaH 3apagy C
Csitnoaion 1, 2, 3, 4 - C =100 %
Csitnoaioa 1, 2, 3 Csitnogzion 4 75 % = C <100 %
Csitnogioa 1, 2 Csitnogioa 3 50 % =C <75%
Csitnoaioa 1 Csitnogioa 2 25 % = C <50%

- Ceitnogioa 1 C<25%

2.14 Bino6BpameHHa cTaHy niTin-ioHHOI akymynaTopHoi 6aTtapei nig yac ii 3apagXaHHA No3a iIHCTPYMEHTOM
YepBOHUI CBITNOAIOA CBITUTLCA NOCTIWHO: aKyMynATOpHa Gatapes 3apamKaeTbCA.

YepBOHUi CBITIOAIOA NpoLUeCy 3apAmKaHHA akyMyNATOPHOI 6atapei He CBITUTLCA: MPOLEC 3apAAXKaHHA 3aBepLLIEHMUI
abo 3apAAHUIA NPUCTPIN He NOAAE ENEKTPUYHUIA CTPYM Ha IHCTPYMEHT.

Mo3HauyeHHA YMoBHe no3Ha4yeHHA
Mpwuiimay nasepHUx NPOMeHIB/NyNbT AUCTAHLiIRHOrO PRA 30 (03)

KepyBaHHsA

Mpwuiimay nasepHux NPOMeHis PRA 20 (02)

dikcatop npuimaya nasepHux NPOMeHiB PRA 80

dikcatop npuimaya nasepHux NPOMeHiB PRA 83

MpucTpin AnA nepeHocy BUCOTH PRA 81

Anantep KyTta Haxuny PRA 79

Bnok »x1BneHHs PUA 81

LLITekep Ana 3apAaykaHHs Bia aBToMOGinbHoro npuky-  PUA 82

ptoBaua
AkymynaTopHa 6atapes PRA 84

AkymynaTopHa 6atapes PRA 84G
BeptukanbHuin Kyt PRA 770
dikcatop KOHTPONLHOI perku PRA 750

dikcartop And KpinneHHs npuiiMada nasepHUx npome- PRA 751
HiB 10 KOHTPOMNLHOI Penku

AnanTep AnA KpinneHHa Ao pacany PRA 760
LLratns PUA 20
MiaomHuit wratms PA 921
MiaomHuit wratms PUA 30
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Mo3HauyeHHA YMOBHe No3Ha4eHHA

ABTOMaTUYHUI LITATUB PRA 90

TeneckoniyHi penkn PUA 50, PUA 55

36epiraemo 3a co6oto NPaBo Ha TEXHIYHi 3MiHu!

PR 30-HVS

[anbHicTb Npuitomy (aiametp po6oyoi 30HH) 2...500 m (3 PRA 30 (03) (ak npasuo))

JanbHicTb Aii NynbTa AUCTaHUIMHOIO KepyBaHHsA (aia- 0...150 m (3 PRA 30 (03) (ax npasuno))

MeTp po6oyoi 30HH)

TouHicTb! + 0,75 MM (Ha BigcTai 10 M)

BepTukanbHuit NpoMiHb HE3MiHHO MePNEHANKYNAPHUIA A0 NAOLYMHU 0BEpTaHHA

Knac nasepa knac 2, (class Il), 620-690 um; < 1 mBT (EN
60825-1:2007 / IEC 60825-1:2007); knac Il (CFR 21 §
1040 (FDA)); MaKcumasnsHa noTyxHicTb < 4,85 MBT npu
= 300 06/xB

LLIBuaKicTb 06epTaHHA 600/min, 1 000/min

3oHa Haxuny < 21,3 % (3 HAXUNEHUM IHCTPYMEHTOM)

JianaszoH aBTOMaTUYHOrO HiBENIOBaHHA +5°

EneKkTpo)xmBneHHs niTiA-ioHHa akymynatopHa 6atapen 7,4 B /5,0 A/froa

CTpoK cny»6u akymynatopHoi 6arapei 2 25 r (temneparypa +25 °C, niTi#-ioHHa akymynaTopHa
Gatapes)

Po6oua Temneparypa -20...+50 °C

Temneparypa 36epiraHHs (B CyXoMy CTaHi) -25...+60 °C

Knac 3axucty IP 66 (3riaHo 3 IEC 60529); He y pexxuMi 3apaaxaHHaA
nia yac po6otu

Pisb6a wratnea %" x 18

Maca (pasom 3 PRA 84) 2,5 kr

[abaputHi posmipu (O x LU x B) 200 MM x 200 MM x 230 Mm

Bucota npv BunpoByBaHHi Ha CTiKiCTb 40 nagiHHAZ 1,5m

1 Nesni haKTopu, 30Kpema 3HauHi KoIMBaHHA TeMNeparypu, BUCOKA BOMNOTICTb, YAApHE HaBAHTAXKEHHA, NadiHHA IHCTPYMEHTa TOLLO,
MOXXYTb HEFATUBHO NO3HAYMTUCA HA TOYHOCTI BUMIpIOBaHb. AKLLO He 3a3HaUYEHe iHLLE, FOCTUPYBAHHA Ta KanibpyBaHHA iIHCTPYMeHTa
BUMKOHaHi 3@ YMOB, AIKi BiANOBIAAIOTL CTAHAAPTY LLOAO PIBHA 3aXUCTy 0BnaAHaHHA Bif 30BHiLWHLOro Bnausy (MIL-STD-810G).

2y pamKax BunpoByBaHHs Ha CTIHKICTb A0 NaAiHHA IHCTPYMEHT NaAas 3i LWTaTBa Ha NNOCKY BETOHHY NOBEPXHEO 3a YMOB, fAKi BiANOBi-
JatoTb CTaHAAPTY WOAO PIBHA 3aXuUCTy o6naAHaHHA BiA 30BHiWHLOro Bnausy (MIL-STD-810G).

PRA 30 (03)
Pob6oua 30Ha BUABNEHHA (AiameTp) 2...500 m (3 PR 30-HVS (ak npasuno))
3BYKOBMIA cUrHaNI3aTop 3 piBHi ry4HOCTi Ta MOXXNMBICTb BIAKIIOYEHHSA
Piakokpuctaniynuit aucnnei 3 060x BokiB
[HianasoH iHavkauii BiacTaHi + 52 Mm
JianasoH iHavKauii NNoLWmrHU NasepHOro NPOMeHs + 0,5 Mm
JoBxunHa nona aAetekuii 120 Mmm
IHAMKaLia ueHTpa BEPXHbOro Kpato Kopnycy 75 Mm

1y pamkax BUNpoByBaHHs Ha CTIMKICTb 40 naziHHs dikcaTtop npuimaya nasepHux npomeHis PRA 83 nagas Ha nnocky 6eToHHy no-
BEPXHIO 3a YMOB, fAKi BiiNOBiAAIOTL CTAHAAPTY LWOAO PIBHA 3aXUCTy 06naAHaHHA BiA 30BHiWHLOro Bnausy (MIL-STD-810G).
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MapkyBasnbHi npopisu

3 060X BoKiB

Yac npocToto nepea aBToMatuyHUM BUMKHEHHAM 15 x8
labaputHi poamipu (O x LU x B) 160 MM x 67 MM X 24 MM
Maca (pa3om 3 efneMeHTamMm XMBNEHHA) 0,25 kr

EneKkTpo)xmBneHHsa

2 enemeHTn TUny AA

Yac poboTu Bia 6atapei

npu6n13Ho 40 roauH (3anexHo Bia AKOCTI
ny)>XHO-MapraHueBoi 6aTapei) (temneparypa +20 °C)

Po6ouya temneparypa

-20...+50 °C

Temneparypa 36epiraHHsa

-25...+60 °C

Knac 3axucty

IP 66 (3riaHo 3 IEC 60529) 6e3 6atapeiHoro BiAciKy

Bucora npu BunpoByBaHHi Ha CTiiKiCTb 40 nadiHHaA'

2Mm

1y pamkax BUNpoByBaHHs Ha CTIMKICTb 40 NaziHHs dikcaTtop npuitmaya nasepHux npomeHis PRA 83 nagas Ha nnocky 6eToHHy no-
BEPXHIO 32 YMOB, fAKi BiiNOBiAAOTL CTAHAAPTY LWOAO PIBHA 3aXUCTy 06naAHaHHeA BiA 30BHiWHLOro Bnausy (MIL-STD-810G).

Nirii-ioHHa akymynaTopHa 6atapena PRA 84

HomiHanbHa Hanpyra (po6oTa B cTaHAapTHOMY pexkumi) 7,4 B
MakcumanbHa Hanpyra (nia yac po6otv abo 13B
3apAMKaHHA Mia yac poboTm)

HomiHanbHui cTpym 180 mA

TpwuBanictb 3apAaXKaHHA

2 roavHun 10 XBUAKH (akyMynaTopHa Gatapes 3aps-
[KeHa Ha 80 %) (Temneparypa +32 °C)

Po6oua Temneparypa -20...+50 °C
Temneparypa 36epiraHHaA (B CyxoMy CTaHi) -25...+60 °C
Temnepatypa 3apamKaHHaA (TakoXX Npu 3apamxanHi nia  +0...+40 °C
yac pobotw)

Maca 0,3 Kr

FabaputHi po3mipy (4 x LU x B)

160 MM X 45 MM X 36 MM

Bnok musneHHa PUA 81

XXMBNEHHA BiA eNeKTpOMeEpeXKi 115...230 B
Yacrota enektpomepexi 47...63 'y
HomiHanbHa NoTy>KHICTb 36 Bt
HomiHanbHa Hanpyra 12B
Po6oua Temneparypa +0...+40 °C
Temneparypa 36epiraHHa (B CyxoMy CTaHi) -25...+60 °C
Maca 0,23 kr

FabaputHi poamipu (O x LU x B)

110 MM x 50 MM X 32 MM

5 BKa3siBKM 3 TeXHiKM 6e3neku

5.1 OcHOBHi BUMorH wono 6esnekn

OKpiM 3aranbHWX BUMOF 3 TEXHiKM 6esneku, Wo Ha-
BeAeHi B OKpeMux po3ginax ui€i iHCTpyKuii 3 ekcn-
nyarauii, Heo6XxiAHO TaKOX CyBOpPO AOTPHUMYBaTUChb
NoAaHUX HUXYe BKasiBOK.

5.2 3aranbHi 3axoau 6esneku

a) He sigkniouante moaHux sacobis Gesneku i He
3HiMaWTe BKasiBHi Ta nonepeamyBanbHi LMTKH.
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ByabTe yBaMHi, 3ocepeAbTeCb Ha BUKOHYBaHiv
onepauii, 40 Po60TH 3 IHCTPYMEHTOM NoCTaBTECh
sianosigansHo. He KopucTyHTeCh iHCTPyMeHTOM,
AKWo Bu BTomneHi abo nepebysaete nig giero
HapKOTHKIB, anKOronko Yu nikapcbKux sacobie. Mia
yac po6OTH 3 IHCTPYMEHTOM He BiABONIKAMTECH Hi Ha
MUTb, 60 Lle MOXKE NPU3BECTH A0 CEPHO3HUX TPABM.
36epiraiiTe nasepHi iIHCTPYMEHTH B HEAOCTYNHOMY
AnA giten micui.

Mpwn HekBanidpikoBaHOMY PO3rBUHYYBAHHI
iHCTpyMeHTa Ha30BHI MOXKe BMBINbHUTUCA
BUMNPOMIHIOBaHHA, Ake nepesuLlye knac 2 abo 3.
PeMOHT iHCTpyMeHTa NOBMHEH BWKOHYBaTUCA
nuvwie B cepBiCHUX LeHTpax Hilti.

He npautonTe 3 iHCTpymMeHTOM y BUByxoHe6esne-
YHOMY cepeaoBMLyi, WO MiCTUTL B cobi nerko-
3aUMMCTI piguHM, rasu abo nun. Mig yac po6otn
IHCTPYMEHT iCKPUTb, BiA 4OrO MOXYTb 3alHATUCA Ner-
Ko3aWmuCTi BUNapu abo nun.

(Brasieka 3rigHo no sumor §15.21 FCC): BHeceHHn
3MiH a6o Moaudikauii 6e3 HeABO3HAYHOIO Ha Te A0-
380Ny KOMnaHii Hilti Mo)xe Np13BecTH A0 OBMEKEHHS
npasa Kop1CTyBaya Ha yBeAeHHSs! iIHCTPYMeHTa B eK-
cnnyaradito.

Y pasi BUKOPUCTaHHA BiAMIHHWX Bi OMUCaHKX B Uil
IHCTPYKLUIii 3 ekcnnyarauii NpMCcTpoiB KepyBaHHsa i pe-
ryntoBaHHsa abo iHWKMX Npoueayp, KOPUCTYBay MOXe
6yTv niaaaHuin BNAMBY HeGe3neyHoro NasepHoro Bu-
NPOMIHIOBaHHSA.

Mepea BUKOpUCTaHHAM OBGOB'A3KOBO nepesi-
pAATE IHCTPYMEHT Ha HaABHICTb MOMXNUBUX
nowkoaxeHb. B pasi BUABNEHHA NOLUIKOAMKEHb
HagiwniTb iHCTPYMEHT A0 CEepBiCHOro LUEeHTpy
komnadii Hilti ana pemoHTy.

N6ainueo  pornagante 3a  IHCTPYMEHTOM.
PeTenbHO  KOHTponwouTe, un  GesporaHHO
NpayoloTh Ta YA He 3aK/IMHIOTb WOro pPyxomi
YaCTMHM, UM He 3namanucA abo He 3asHanu
iHLUKMX NOLUKOAMEHb AeTani, Bii AKMX 3aneXuTb
cnpaBHa po6oTta iHcTpymeHTa. [lowKomKeHi
AeTani 3aBuYacHo, We A0 nouatky pobotu 3
iHCTpyMEHTOM, 3paWTe B pPeMOHT. baratbox
HeWacHUX BWNaaKiB yaanocA 6 YHWKHYTM 3a
YMOBM  HaNEHOr0 TEXHIYHOro OBCnyroByBaHHsA
IHCTPYMEHTIB.

KoxeH pa3 nicnAa nagiHHA IHCTPyMeHTa 3 BUCOTH
abo iHWKMX noRibHUX MexaHiuHMX BNAMBIE HEO6-
XiiHO NepeBipPATU NOro TOUHICTb.

MepeBipANTe IHCTPYMEHT TaKOM Lopasy nepea
BaMMBUMHU BUMiPHOBaAHHAMM.

Nia yac 3acTocyBaHHA HeoAAHOPa3oBo
nepesipanTe TOYHICTb BUMipHOBaHHA
iHCTpymeHTa.

Micna Toro, AK iHCTPyMeHT 6yno BHeceHo 3 Be-
nuKoro xonogy B Ginbw Tenne npumiweHHA abo
HaBnaku, nepes 3acTOCyBaHHAM MOro HeobxigHo
aKknimaTusyBaTv [0 HOBUX TeMNepaTypHUX YMOB.
Y BMNaAKy 3acTOCyBaHHA 3 ajanTepaMu nepeKko-
HaWTecs, WO IHCTPYMEHT HafinHO Ha HMUX HarBWH-
4yeHo.

LLlo6 yHMKHYTHM Noxu6oK nNpu BUMIpIOBaHHI, BUXi-
AHi BiKOHUA ANA Na3epHOro NpoMeHA yTpUMyHTe B
YUCTOTI.

Xoua iHCTPYMEHT i npu3HauyeHUWH ANA 3acTocy-
BaHHA Y BaMKWMX yMoBax eKcnnyartauii Ha Gyai-
BeNbHMX MaWAaH4YMKax, NOBOAUTUCA 3 HUM, fAK i
3 iHLUMMK ONTUYHUMU Ta eNEKTPUUHUMU NPUCTPO-
AaMKU (nonboeumu BiHOKNAMKM, okynapamu, ¢oTo-
anapartamu), cnig ay»e akypatHo 1 o6epemHo.
HesBamatroun Ha Te, WO iIHCTPYMEHT Ma€ 3axuct
BiJl NPOHUKHEHHA B HbOTO BOJIOTHU, NPOTPITb WOro
Hacyxo, nepLl HiX BKNagaTu AO TPaHCMOPTHOro
KOHTeHrHepa.

3axuuanTe eneKTPUUHi KOHTaKTW BiA BNAKUBY
AoLy i BONoru.

BnoKOM MUBNEHHA KOPUCTYMTECA nuvlle nig yac
po6oTH Big Mepexi eneKTponocTayaHHA.
MepekoHanTecA B TOMy, WO iHCTPYMEHT Ta MOro
610K MUBNEHHA HEe CTAHOBUTUMYTb NEPeLUKoaM i
He CTaHyTb NPUYUHOIO NafiHHA YX TPaBMyBaHHA.
Po6oue micye noeuHHe 6yTM AOCTaTHBLO OCBIT-
neHe.

PerynapHo nepesBipAWTe CTaH NOAOBMYBanbHUX
kabenis i BUKOHyHMTe iX 3amiHy B pasi NowWKo-
AMeHb. AKWo nig yac po6oTn 6yno nowKoaKeHo
6nok mueneHHa abo nogoeMysanbHUM Kabenb,
no 6noka MuBneHHA 3a6OPOHEHO HaBiTb TOpKa-
TUCA. BUAMIiTb 3 PO3eTKMU LUTEencesNbHy BUIIKY Ka-
6ento MUBNEHHA. MOLKOMKEHI APOTH KUBIIEHHS Ta
NoJOBKyBaNbHi kabeni CTaHOBNATL CEepiHo3Hy Hebes-
NeKy BPXKEHHA ENEKTPUYHUM CTPYMOM.

YHuKanTe nig yac po6oTH TOPKATUCA 3a3EMACHUX
noBepxoHb, Hanpuknag, Tpy6, pagiatopis ona-
JIEHHA, Nneyen Ta XonoaunbHUKIB. AKLLO BaLle Tino
3HAXOAMTLCA B KOHTaKTi 3 CUCTEMOIO 3a3eMJIEHHS,
iCHye MiABULUEHUA PU3MK YPAXKEHHA EeNeKTPUYHUM
CTPYMOM.

Obepirante iHCTPYMEHT Bia neperpisaHHs i Big Aii
Ha HbOTO MacTHI, a TAKOX Bifi FOCTPUX KPOMOK.
He KopucTynTecA GNOKOM HMBRAEHHA, AKLO BiH
3HaXOAMUTLCA B 3aBpPyAHEHOMY UM MOKPOMY CTaHi.
HakonuueHHs nuny Ha noBepxHi 6510Ka MUBNEHHS,
30Kpema 3i CTPyMONpoBiAHUX MaTepianis, 3a Ha-
ABHOCTi BOMOrM Ta iHWKMX HECNPUATIMBUX YMOB
MOX€e CTaTu NPUYUHOIO BPAMEHHA eNIeKTPUUHUM
cTpymom. 3 ornagy Ha uye, 0co6nMBo AKLO AOBO-
AWTBCA 4acTo BUKOHyBaTu o6pobky cTpymonpo-
BiAHMX MaTepianiB, PEKOMEHAYETbCA PEryNApPHO
3paBaTy 3a6pyaHeHi iIHCTpyMeHTH fo cnym6u cep-
BicHoro o6cnyrosysaHHA Komnanii Hilti ana nepe-
BipPKH.

HamaranTecA He TOPKaTUCA KOHTaKTIB.



5.2.1 BUKOp1CTaHHA aKyMyNATOPHUX iIHCTPYMEHTIB
Ta n6ainueuin [AOrNAR 32 HUMK

a) He nippasanTe akymynaTopHi 6artapei Bnnuey Bu-
COKHUX TeMNepaTyp Ta TpUumaunTe ix nogani Big Big-
KPUTOro BOrHI0. Lle Mo)xe npuaBectn 4o BUOYXy.

b) AKyMynATOpHiI 6arapei 3a6opoHAETbCA
posbupatu, pospaBnloBaTH, Harpisath Ao
Temnepatypu noHag 75 °C abo cnantosatu. Y
pasi HeAOTPUMAaHHA Liei BUMOTM iCHYe Hebesneka
3aropAHHA, BUOYXY Ta OTPUMAHHA XiIMiYHWX ONiKiB.

C) YHuKaiiTe noTpannAHHA ycepeauHy Gatapei Bo-
noru. Bornora, wWo notpanuna ycepeauHy, MOXe
CMPHUYMHUTU KOPOTKE 3aMMKaHHA abo XiMiuHi peak-
uii, B pesynbTati e Mo)ke Npu3BecTM A0 OnikiB ado
[10 BUHUKHEHHS MOXEXKI.

d) Tlpu HenpaBMILHOMY 3aCTOCYBaHHI 3 aKyMynATOPHOI
Gatapei/enemMeHTa UBNEHHA MOXE NPONUTUCA pi-
AvHA. YHUKaWTe KOHTaKTy 3 Heto. Y pasi BunagKo-
BOrO KOHTaKTY HEranHO NPOMUITE MiCLie KOHTaKTy
AOCTaTHLOKO KinbKicTio Bogu. AKWO piavHa no-
Tpanuna B o4i, PEKOMEHAYETLCA TEPMIHOBO 3Be-
PHYTHCA NO nikapcbKy aonomory. Nponuta 3 aky-
MyNIATOPA pPiAMHa MOXXEe NPU3BECTU A0 NOAPA3HEHHSA
LLUKipK a6o onikiB.

e) BuKOpUCTOBYHTE TiNbKU Ti akymynaTopHi 6atapei,
wo aonyuieHi Ao ekcnnyarauii 3 BianoBigHUM iH-
CTPYMEHTOM. Y pasi BAKOPUCTAHHA iHLUMX aKyMyna-
TOPHUX Batapeit abo y pasi BUKOPUCTAHHSA aKyMyns-
TOPHUX GaTtapent He 3a MPU3HAYEHHAM iCHYE Hebes-
neka saMmMaHHsa abo BUOyXxy.

f) JloTpuMyHTecA TaKom 0cobnMBHX yKa3iBOK LW0A0
TPaHCNOPTYBaHHA,  CKnaacbKoro 36epiraHHA
Ta 3acTOCyBaHHA MiTiN-IOHHUX aKyMyNATOPHUX
6atapei.

g) Tpumaiite akymynaTopHy 6arapeto, O He BUKO-
PUCTOBYETLCA, NoAani BiA KaHUENAPCbKUX CKpi-
NMOK, MOHET, KJIO4iB, LBAXiB, FBUHTIB Ta iHLIKWX
ApibHUX meTaneBux npeaMeTiB, AKi MOXYTb Cpu-
UYMHUTH KOPOTKE 3aMUKaHHA ii KOHTaKTiB. KopoTke
3aMWKaHHA KOHTaKTIB aKyMynATOpHOI GaTtapei Moxe
NPU3BECTH A0 OMiKiB aB0 A0 NOXKEXi.

h) YHuMKanTe  KOPOTKMX  3aMHUKaHb  KOHTaKTIB
akymynatopHoi  6artapei. [epea MM 8K
BCTaBNATM aKyMynaTOpHy Oatapeto B iHCTPYMEHT,
nepeKkoHaiTecA B TOMY, O HA KOHTaKTax
camoi Gatapei Ta iHCTpyMEHTa Hemae CTOPOHHIX
npeameriB. Y pasi KOPOTKOro 3aMUKaHHA KOHTAKTIB
aKkymMynaTopHoi Gatapei iCHye 3arposa 3aiMaHHs,
BMOYXY Ta OTPUMAHHS NEPCOHANOM XiMiYHUX OMiKiB.

i) TMowkopmeHi aKyMynaTopu (3okpema 3
TpiwMHamu, BiA iMMU aeT , MOTHYTUMM,
BAABNEHUMU ab0 BUTATHYTUMM KOHTaKTamMu) He
MOMHa aHi 3apAaMarv, aHi NpoAoBMKyBaTHU iX
BUKOPUCTOBYBATH.

) Mia yac poboTu 3 iHCTpyMeHTOM Ta ANA 3apA-
AXaHHA aKyMynaTopHoi 6aTapei BUKOpPUCTOBYITE
nuwe 6nok xueneHHsa PUA 81, wtekep ana sapa-

AMaHHA Big aBTOMOGinbHOro npukyprosaua PUA
82 abo iHwWi pekomeHgoBaHi BUPOGHMKOM 3aps-
AHi NPUCTPOI. IHaKLwe icCHye peanbHa HebGeaneka no-
LUKOZKEHHA IHCTpYMeHTa. 3apAaHuin NpUCTPIi, Npu-
[aTHWA ANA 3apALKaHHA aKyMyNaTOPHUX Gatapei ne-
BHOTO TUMY, MOX€E CMPUUYMHUTH NMOXKENXY, AKLLO HOro
BMKOPWUCTOBYBATU ANA 3aPAAKAHHA aKyMYNATOPHUX
Garapen iHLWKUX TUNIB.

5.3 HanexHe obnawTtysaHHa pobounx micyb

a)

e

9

OropoJiTb MicLle BAKOHaHHA BUMipHOBaHb i Nifg yac
BCTaHOBMEHHA IHCTPYMEHTa npocnigkyiTe, wob
nasepHui NpoMiHb He 6yno HanpaeneHo Ha Bac
abo Ha iHwWKX nrogen.

Mpu BUKOHaHHI PobiT cToAuM Ha ApabuHi noa-
6anTte npo 3pyuHy noasy. Mia yac BUKOHaHHA pobiT
cTaBailTe B CTiKy No3y i HamaranTecb NOBCAKYAc
yTpUMyBaTH piBHOBary.

AKWOo BUMIpIOBaHHA NPOBOAATLCA NOGAM3Yy 00'eKTiB
i3 BUCOKOIO BiIGMBHOIO 34aTHICTIO, YEPE3 NOBEPXHI0
3i ckna abo 3 iHWKX NoAiBHUX Marepianis, e MoXe
HeraTMBHO CKas3aTUCA Ha TOYHOCTI pesynbTaTiB BUMI-
pHOBaHb.

Mpocniakynte, wWob iHcTpymeHT Byno BCTaHOB-
NeHO Ha CTiNKin HaginHin onopi (6es Bi6payin!).
3acTocoByiTe IHCTPYMEHT nulle B Mexax Moro
TEXHIYHMX XapaKTePUCTHK.

MepekoHanTecs, wo Baw potauiiHuin nasep PR 30-
HVS pearye Tinbkn Ha curHanu Baworo npwuitmaya
nasepHux npomexie PRA 30, a He iHWwu1x npuimMavis
nasepHux npomeHis PRA 30, AKi BAKOPMCTOBYHOTbCA
Ha ByaiBensHOMY MaiaaHuuKy.

Mpu poboTi B pemumi «3apaamaHHa nig yac po-
60TH» HaAIMHO 3aKPiNiTh 610K MMBNEHHA, HaNPU-
Knag, Ha WTaTuBi.

BuKOpMCTaHHA IHCTPYMEHTIB He 3a MPU3HAYEHHAM
MOXKE MPU3BECTU A0 BUHUKHEHHA HEBE3MNEUHUX CUTY-
auin. BUKOpUCTOBYHTE iIHCTPYMEHT, NpunagAa Ao
HbOrO, 3MiHHMWI PoBouKii IHCTPYMEHT ToLo Bigno-
BiAHO [0 UMX IHCTPYKLiN i came TaKUM YMHOM, AK
LbOro BUMara€ KOHKPETHUM TUN iHCTpyMeHTa. Mpu
LUbOMY 3aBX,AW BpPaxoBYWTe YMOBMU B MiCLli BUKO-
HaHHA pobiT Ta caMi BUKOHyBaHi po6oTH.
KopucTysatuca HisenipHMMM peitkamu nobnusy
NiHiN BUCOKOI HanNpyru He AO3BONAETbLCA.

5.3.1 EnekTpomarHiTHa CyMiCHiCTb

Xoua iHCTPYMeHT i Bianosiaae cyBOpUM BUMOram Biano-
BiAHMX AMpeKTMB, Hilti He BMKNOYaE MOXIMBOCTI NOABK
nepeLuKoa nia yac Moro ekcnnyarauii nia BNAMBOM CH-
NbHOrO BUMNPOMIHIOBaHHS, L0 MOXe NPU3BECTU A0 MNO-
XMOOK MpK BUMIPIOBaHHI. Y UbOMY Ta B iHLIMX BUNaAKax
NMOBWHHI BMKOHYBATUCA KOHTPOMbHI BUMIpIOBaHHA. Kpim
Toro, komnaHia Hilti He BMKNtoYae nepelkoa ana podoTu
iHLLIKMX NpunagiB (30Kpema, HaBirauiinHoro oénaaHaHHaA ni-
Takis).

5.3.2 Knacudikauia nasepHux npucTpoiB i3 Knacom

nasepa 2/Class Il

3ane)kHo BiA Mozeni uen iHCTPyMeHT BiAnoBifae knacy
nasepa 2 3rigHo 3 IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007
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Ta knacy Il sringno 3 CFR 21 § 1040 (FDA). Taki iH-
CTPYMEHTU N03BONAETLCA 3acTOCOBYBaTM 6e3 [oAaTKO-
BUX 3acobiB Beaneku. OO MpW BUNAAKOBOMY KOPOT-
KOTPWBANIOMY CMOMNAAaHHI Ta3ePHOro NPOMEHS HaAiiHO
3axueHe pepnekcoMm mopranHa. OaHak uei pednekc

MOpraHHA BHACNIAOK Aii NeBHWUX papMaLeBTUYHNUX 3aCO-
6iB, anKoOrosto Y1 HAPKOTHUKIB MOXKE BUABUTUCA HEAOCHUTH
WBMAKMM. M TUM HEe MEHLLE, He AMBITLCA NPAMO Ha Ke-
peno nasepHoOro BUNPOMIHIOBAHHA, AK HE PeKOMeHAaye-
TbCA AMBUTUCA W NPAMO Ha CoHue. He cnpamosyitTte na-
3epHUI1 NPOMIiHb Ha NtoAEN.

6 NMiarotoBka Ao pob6oTu

BKASIBKA

3 IHCTPYMEHTOM Cnii BUKOPMCTOBYBATU TiflbKU aKyMmy-
natopHi Gatapei PRA 84 a6o PRA 84G BupoG6HuuTBa
KomnaHii Hilti.

6.1 YcTaHOBnEeHHA akyMynAaTopHoi 6aTapei
OBEPEXHO

Mepw HiX ycTaBnATM aKymynaTtopHy O6atapero B
iHCTPYMEHT, nepeKoHaWTecA, L0 Ha KOHTaKTax
akymynaTopHoi 6Gatapei Ta iHCTpymMeHTa Hemae
CTOPOHHIX NpeaMeTiB.

1. YcraBTe akyMynaTOpHy 6atapeto B iHCTPYMEHT.
2.  TIpoKkpyTiTk @iKCaTop 3a FOAWHHUKOBOIO CTPISIKOLO,
NOKKM HE CTaHe BUAHO cumBON dikcalii.

6.2 3HimaHHA akymynaTopHoi 6atapei A

1. TpoKpyTiTb dikcaTop NPOTU FOANMHHUKOBOI CTPINKK,
NOKM He CTaHe BUAHO CMMBOJ PO3BNOKYBaHHS.
2. BuTArHiTb akyMynATopHy 6atapeto 3 iHCTpyMeEHTa.

6.3 3apaamaHHA aKkymynaTopHoi 6arapei

Oy A AN AN

HEBE3IMNEKA

3actocoByiTe nuvwe cneuianbHo nepep6aueHi
akymynaTopHi Gatapei Ta 6nOKM MUBNEHHA Big
Komnanii Hilti, BkasaHi B pospini «[punapna».

IHCTPYMEHTU/ONOKN XKMBNEHHSA 3 BUAWMUMM MPOSABaMM
NOLLKOKEHb 3260POHEHI IO 3aCTOCYBaHHS.

6.3.1 MNepLue 3apAgKaHHA HOBOI aKyMyNATOPHOI
6arapei

Mepea nepwuM yBeaeHHAM akyMynAaTopHoi Gartapei B

eKcnnyarayito ii HeoBXiAHO NOBHICTIO 3apAANTH.

BKAS3IBKA

Po3micCTiTb akymynaTop, WO 3apaarKaeTbCA, Ha CTilKin

NOBEPXHi.

6.3.2 NoBTOpHE 3apAAMKaHHA aKyMYyNATOPHOI
6artapei
1. TNepekonanrecs, wo 30BHiLLHI
aKyMynaTOpHOI 6atapei uncTi i cyxi.

NoBEPXHi

300

2. YcraBTe akymynatopHy 6arapeto B iHCTPYMEHT.
BKASIBKA Jlitiit-ioHHi akymynATopHi 6atapei 3aBs-
AW roTOBI A0 eKkcnyaralii, HaBiTb NMLLIE Y YaCTKOBO
3apAAKEHOMY CTaHi.

Konu iHcTpyMeHT yBiMKHEHUI, nepebir npouecy 3a-
PAAXKAHHA NOKAa3yoTb CBITNOAIOAHI iHAMKATOPK.

6.4 NapameTpu 3apAAMaHHA aKyMynATOPHOI
6arapei

BKA3IBKA
MepekoHaiiTecs, WO NiA Yyac 3apAaXKaHHA NIATPUMYETLCA
pexkomeHnaoBaHa Temneparypa (Bia 0 ao 40°C).

HEBE3IMNEKA

Bnok muBneHHa PUA 81 no3BONAETLCA BUKOPUCTO-
ByBaTU nuwe BcepeauHi Byaisni. YHukante notpan-
NAHHA BONOrM BCepeauHy Garapei.

6.4.1 3apaamaHHA akymynaTopHoi 6aTapei B
iHCTPYMEHTi

1. VYcraBte akymynAtopHy Oartapeto y BiACiK AnA
aKkymynsaTopHoi 6atapei (aus. 6.1).

2. TosepraiiTe pikcatop, AOKK He nobauuTe rHi3ao Anq
3apAMKaHHA Ha akyMynATOPHiK Gatapei.

3. YcraBTe wrekep 6nOKa UBNEHHA abo MPUCTPOD
ANA 3apAAXKaHHs Big aBTOMOGINBLHOIO NpUKyptoBaya
B rHi3A0 aKyMynaTopHOi 6aTtapei.
MounHaeTbCA 3apaaXKaHHA akyMynaTopHoI 6arapei.

4.  YBIMKHiTb iHCTPYMEHT, W06 Biao6pasuTv iHaukauio
CTaHy 3apagy akymynatopHoi 6artapei nia yac i 3a-
PAAXKAHHA.

6.4.2 3apaamaHHA akymynaTopHoi 6artapei nosa
iHcTpymeHTom A

BuTArHite akyMynatopHy 6atapeto (avs. 6.2).

2. YcraeTe Wrekep Onoka *uBNeHHA abo NPUCTPOD
[NA 3apAAXKAHHA BiA aBTOMOOBINLHOMO NPUKyptoBaya
Yy FHi3A0 akymynaTopHoi 6atapei.
YepBOHUI CBITNOAIOA HA aKymMynaTopHin Gatapei
BKa3ye Ha NpoLec 3apAMKaHHA.
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6.4.3 3apaamaHHA akymynaTopHoi 6artapei nig yac
po6otn

HEBES3MNEKA

BuKOpUCTaHHA IHCTPYMEHTa B pexuMi «3apamxarHa nia
yac po6oTH» He AO3BONAETLCA NPU 30BHILLHIX po6oTax Ta
Yy BOSIOrOMY JOBKini.

OBEPEXHO

YHUKanTe NnoTpannAHHA ycepeauHy 6atapei Bosoru.
Bonora, wo notpanuna ycepeauHy, MOXe CMpPUYUHUTH
KOPOTKE 3amMuKaHHA abo xiMiuHi peakuii, B pesynbTari ue
MO)XXE MPU3BECTH [0 OMiKiB 860 A0 BUHUKHEHHSA MOXKEXKI.

1. ToBeprTaiiTe 3aMOK, AOKKU He mobaunTe rHi3Ao AnA
3apAMKaHHA Ha akyMynATOPHil 6atapei.

2. YcraBTe wWrTekep OnoKa JKUBNEHHA B
aKymynaTopHoi 6artapei.
IHCTPYMEHT NpoAoBXye po6oTy nia yac npouecy
3apAAXKaHHA, a CBITNIOAIOA Ha IHCTPYMEHTI noKasye
CTaH 3apsaay akyMynaTopHoi 6atapei.

rHisno

6.5 6annueuin gornag 3a akyMynaTOPHUMKU
6artapeamu

36epiraiite akymynaTopHi 6atapei B Akomora BinbLu npo-
XONOAHOMY Ta CyxoMy Micli. 3abopoHaeTbeA 36epiratn
aKyMynaTOpHy 6aTapeto Ha COHL|i, Ha onantoBanbHUX Npu-
napax abo Ha MiaBiKOHHi. Micna 3aBEPLUEHHS CTPOKY Cny-
OWU akyMynaTopHi 6atapei NOBWHHI ByTU yTUNi3oBaHi 3
[OTPUMAHHAM YMHHUX BUMOT LOAO 3aXMCTy AOBKINNA T1a
Besnexu.

6.6 YBiMKHEHHA iHCTpyMeHTa

HaTUCHITb KHOMKY «YBiMKH./BUMKH.».

BKASIBKA

icnA BMMKaHHA iHCTPYMEHT 3amycKae aBTOMAaTUYHE Hi-
BentoBaHHsA. icnA 3aBepLUEHHA HiBENOBaHHA NasepHuit
NPOMiHb BMMKAETLCA Y pOTauiiHOMY a60 HopManbHOMY
pPeXumi.

6.7 CeiTnogionHi iHAUKaTopu
[ue. posain 2 «Onuc»

6.8 YCTaHOBNEHHA eNeMeHTIB XUBNEHHA y npuimay
nasepHux npomeHie PRA 30 B

HEBE3IMNEKA

He  BuKopucToByHMTE

WUBNEHHA.

NOLUKOAMEHI €JIeMEeHTH

HEBE3IMNEKA

He BMKOPUCTOBY#HTE HOBI €NEMEHTU >XMBMIEHHA Pa3oM
i3 cTapumu. He BUKOPUCTOBYWTE Pa3oM eIEMEHTU »KUB-
NeHHA BiAl Pi3HUX BUPOOHMKIB abo PisHUX TUMIB.

BKASIBKA

Mpwuitmay nasepHux npomexis PRA 30 cnia Bukopucro-
BYBATH TiflbKW 3 €NEMEHTAMM HUBNEHHA, AKi BUrOTOBNEHI
3riAHO 3 MDKHaPOAHUMM CTaHAapTaMM.

1. Biakpuite GatapeiHuit BiACIK NpuiiMaya nasepHux
NPOMEHiB.

2. YcTaBTe eeMEHTU XXMBMIEHHA Y NPUiMaY nasepHux
NPOMEHIB.
BKASIBKA [Npyu UbOoMy NpaBuabHO BM3HAYanTe no-
NAPHICTb €NEMEHTIB XUBNEHHA!

3.  3auuHiTb HGatapeiHui BiACIK.

6.9 06'eaHaHHA IHCTPYMEHTIB y napy

IHCTPYMEHT Ta NynbT AMCTaHUIMHOrO KepyBaHHA/NpUimay
nasepHUX NPOMEHIB, L0 BXOAATb A0 KOMMIEKTY nocTa-
yaHHd, o6'eaHaHi y napy. IHWi npuitMadi nasepHux npo-
MEHIB LbOro » Tuny abo aBToMaruyHi wratuem PRA 90 He
MOXHa BUKOpHCTOBYBaTH 6e3 06'eaHaHHA y napy. LLlo6
CKOpUCTaTUCA IHCTPYMEHTOM i3 Npunaaaam, ix cnia Ha-
nawTyBaTM OAMH Ha OAHOro, To6To o6'enHaTn y napy.
3aBasAkM 00'eAHaHHIO Yy napy iHCTPYMeHTH GyAyTb 06-
MiHIOBaTUCH cUrHanamu nuwe Mk coboto. Lle osHauae,
WO iHCTPYMEHT Ta aBToMatuuHui wratme PRA 90 ort-
pPUMYyBaTUMYTb TiflbKW CUrHanM 3 nynbTa AUCTaHUiNHOro
KepyBaHHA/NpuiMaua nasepHUx NpomMeHiB, 06'eaHaHOro
3 HAMK Y napy. O6'enHaHHA y napy A03BONAE BUKOPUC-
ToByBaTW Balui iHCTPYMEHTU Nobnuay iHWKMX poTauiftHWX
nasepis, AKi NPK LUbOMY He 3MOXYTb BMIMBATW Ha HAaCT-
POMKKM Balumx iHCTPYMEHTIB.

6.9.1 06'enHaHHA y Napy iHCTPYMEHTa Ta npuiMava
NasepHUX NPOMEHIB

coO

1. Ha iHCTpymeHTi Ta npwuiimadi nasepHux NpoMeHiB

HaTUCHITb OAHOYACHO KHOMKKM «YBIMKH./BUMKH.» Ta
YTPUMYIiTE iX NPOTArOM HE MeHLIE 3 CeKyHA.
Akwo 06'eaHaHHA y napy ycniluHe, Ha ue BKasye
3BYKOBWI CUrHan npuimada nasepHux npoMeHis Ta
MUraHHA yCix CBiTnoAioAiB Ha iHCTpymeHTi. OaHo-
YacHO Ha Aucnnei npuimava nasepHux MPOMeHIB
Ha KOPOTKMi1 Yac 3'ABNAETLCA CMMBON 00'€AHAHHS Y
napy. Micna o6'enHaHHA y napy iHCTPYMEHT i Npuit-
May aBTOMATUYHO BiAKNOYATLCA.

2. 3HOBY YBIMKHiTb 06'€AHaHI y napy iHCTPYMEHTH.

Ha aucnnei 3'aBUTbCA CUMBON 00'eAHAHHA y napy.

6.9.2 06'egHaHHA y napy wratusa PRA 90 Ta
npuimMava

1. HaastomatnyHomy wratmsi PRA 90 Ta Ha npuimaui
nasepHUX NPOMEHIB OJJHOYACHO HATUCHITb KHOMKK
«YBIMKH./BUMKH.» Ta yTPUMYWTE iX NPOTArOM He Me-
Hwe 3 cekyHA.
Akwo 06'eaHaHHA y napy ycniluHe, Ha ue BKasye
3BYKOBWI CUrHan npuimada nasepHux npoMeHis Ta
MUraHHA ycCix CBITIOAIOAIB HA aBTOMATMYHOMY LUTa-
Tvei PRA 90. OagHouacHo Ha aucnnei npuiimMada na-
3epHUX MPOMEHIB Ha KOPOTKMIA Yac 3'ABNAETLCA CU-
MBOJ 06'eHaHHA y napy. Micna 06'eaHaHHe y napy
LITATUB Ta NPUAMay aBTOMAaTUYHO BiAKNOUATLCA.

2. 3HOBY YBIMKHiTb 06'€AHaHi y napy iHCTPYMEHTH.
Ha aucnnei npuitmaua nasepHux npomeHis 6yae Bi-
N0BPaYKeHU# IHCTPYMEHT pasoMm 3i LUTATUBOM.
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7 Ekcnnyarauyin

TaKOXK AKLLO iHCTPYMEHT Bnas abo 3a3HaB BMMBY 3HAYHWUX
MeXaHi4YHWUX HaBaHTaXKeHb (avB. 8.6).

7.2 YBIMKHEHHA iHCTpyMeHTa
HaTUCHITb KHOMKY «YBIMKH./BUMKH.».
7.1 NepesipKa iHcTpyMeHTa BKA3IBKA

MepesipsaitTe TOUHICTL POBOTH IHCTPYMEHTA, 30Kpema - licnA BMUKaHHA iHCTPYMEHT 3anyckae aBTOMAaTUYHE Hi-
AKLLO NOTPIGHO NPOBECTH BiANOBIAANbHE BUMIPHOBaHHSA, a BEJIOBaHHA.

7.3 Po6ota 3 npuctpoem PRA 30

Mpuctpin PRA 30 oaHouacHo moefHye B cOBi QyHKUii npuiMaya nasepHuUX MPOMEHIB Ta MynbTa AWMCTaHUiRHOro
KepyBaHHA. MMynbT AMCTAHLIMHOIO KepyBaHHA nonerwye po6oTy 3 poTauitHiM nasepom, 3a MOro AOMOMOrOK TaKoX
aKTUBYIOTbCA AeAKi QyHKUi iHCTpymeHTa. TMpu UbOMy 3AIACHIOETLCA BidyanbHa Ta 3BYKOBA iHAWKAUIA NnasepHOro
NPOMEHS.

7.3.1 Po6oTa 3 yTpMMyBaHHAM NpUiMMaya nasepHUX NPOMEHIB B pyKax

1. HaTUCHITb KHOMKY «YBIMKH./BUMKH.».
2. YTpumyiiTe npuitMay nasepHUx NPOMEHIB TaKuM YMHOM, o6 Woro none aetekdii 6yno cnpamosaHe 6esnocepen-
HbO ZI0 MOLLUMHM Nasepa, Lo obepTaeTbea.

7.3.2 BUKOpPUCTaHHA NpuiMaya nasepH1X NpoMeHiB y dikcaropi npuitmaya nasepHux npomeHis PRA 80 El

1. Biakpuitte 3amok Ha ¢ikcatopi PRA 80.

2. YcTaHOBITb NpuiiMay nasepHUx NPoMeHiB y dikcatop npuimada nasepHux npomeris PRA 80.

3.  3akpwuiite 3amok Ha dikcatopi PRA 80.

4. YBIMKHIiTb NpuiAMaY, HaTUCHYBLUM ANA LbOro KHOMKY «YBIMKH./BUMKH.».

5. Biakpwite NOBOPOTHY PYKOATKY.

6. HagiitHo 3akpiniTe ¢ikcatop npuiimMava nasepHux npomeHis PRA 80 Ha TeneckomiuHii abo HiBenipHii LTaHai,
3aKPMBLLUM ANA LbOrO MOBOPOTHY PYKOATKY.

7. YTpumyiTe npuimad Takum YMHOM, LWo6 #oro none Aetekuii 6yno cnpamoBaHe 6e3nocepeaHbo A0 NAOLMHM

nasepa, Lo 06epTaeTbCA.

7.3.3 BMKOpUCTaHHA NpuiMaya nasepH1x NpoMeHiB y dikcaropi npuitmaya nasepHux npomeHis PRA 83 El

1. ToBHicTio ycTaBTe npuimay y ryMoBy OBOMOHKY ¢ikcatopa npuiimada nasepHux npomeHis PRA 83. 3BepHiTb
yBary Ha Te, Lo none AeTeKuii Ta KHOMKM NOBUHHI 3HAXOAMTUCA 3 NEPEAHLOTO BOKY.

2. YcTaHoBiTb npuiiMay pasoM i3 ryMOBOK OBONOHKOI Ha PYKOATKY. OBOMOHKa 3'eAHYETbCA 3 PYKOATKOW 3a
ZIOMOMOTO0 MarHiTHOrO KpinieHHs.

3. YBIMKHITb NpuUitMay, HaTUCHYBLUM ANA LbOro KHOMKY «YBIMKH./BUMKH.».

4.  BiakpuiiTe NOBOPOTHY PYKOATKY.

5. HaaginHo 3akpinitb dikcarop npuimada nasepHux npomMmeHis PRA 83, 3akpvBLUM ANA LbOro NOBOPOTHY PYKOATKY
Ha TenecKoniuHii abo HiBENipHiK WTaH3i.

6. YTpumyiTE NpUAMay TakUM YMHOM, LG Horo none Aetekuii 6yno cnpamMoBaHe 6e3nocepenHbo A0 MIOWMHU
nasepa, Wo o6epTaeTbCes.

7.3.4 Po6oTa 3 npucTpoem ana nepeHeceHHs sucotu PRA 81 E1

Biakpuite 3amok dikcaropa Ha PRA 81.

YcTaBTe npuitMay nasepHux NPOMEHIB y MPUCTPIN anA nepeHocy Bucotn PRA 81.

3akpwiite 3amok dikcatopa Ha PRA 81.

YBIMKHITb NPUAMaY NasepHux NPOMEHIB, HATUCHYBLLIM ANA LbOrO KHOMKY «YBiMKH./BUMKH.».

YTpumyiiTe npuiMay nasepH1UX NPOMEHIB TaKUM YMHOM, o6 oro none AeTekuii 6yno cnpamosaHe 6esnocepea-
HbO ZI0 MOLLUMHKM Nasepa, Lo obepTaeTbCa.

6. PosTalyiTe npuimay nazepHux NPOMEHIB TaKUM YMHOM, LWoO iHAMKauia BiaCTaHi AopiBHoBana «0».

7. Buwmipsaiite 6axkaHy BiACTaHb 32 AONOMOIOK BUMIPIOBaNIbHOI PYNETKH.

apeD=

7.3.5 YcTaHoBneHHA oAnHULb BuMiproBadHa @

3a 10NOMOroto KHOMKK BUOOPY OAMHULL BUMIpIOBaHHA Bu MoXeTe BCTaHOBUTU NOTPIGHY TOUHICTb LMGPOBOI iHAMKaLil
(MM/CM/BUMKH.).
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7.3.6 HanawryBanHa ryuHocti @

Mpu yBIMKHEHHI NpuiiMaya nasepHUX NMPOMEHIB MyYHICTb WOro 3BYKOBOIO CUrHasny BCTAHOB/IEHA HA «HOPMAaSbHUI»
piBeHb. B MOXXeTe BiAperynoBatu ryyHiCTb, HATUCKAKOUM Ha KHOMKY Fy4HOCTI. BM MOXkeTe o6patv OAMH 3 YOTUPBLOX
PIBHIB ry4HOCTI: «HU3bKUI», «<HOPMANbHWUI», «<BUCOKUI» Ta «BUMKH.».

7.3.7 Onuii menro @

> — > E— B — . 2 E—
Viemnu Niemnu Vienu NViemnu
v «GDr| |« (=g | |« /_3'\‘ >
SV Bsieny ] o
)] A PR:0.0 L) o]

B [ ]
Vienu

4 D »

1. TNpv BMUKaHHI NnpuiiMaya nazepHUX NPOMEHIB YTPUMYMITE KHOMKY «YBIMKH./BUMKH.» HATUCHYTOKO NPOTArOM ABOX
CeKyHA.

Ha none iHankauii 6yae BUBEAEHE MEHIO.

2. AnA nepemuKaHHA MK METPUYHUMU Ta aHrMO-aMEPUKAHCBKUMMU OAMHULAMU CKOPUCTaWTECA KHOMKOK BUBOPY
OAVHULb BUMIPIOBaHHA.

3. 3a AonoMororo KHOMKM ry4HoCTi B MoxkeTe npucBOITH WBKUALLY NOCAIAOBHICTb aKyCTUYHOMO CUrHasny AianasoHy
AeTeKuii, posTaloBaHoMy BULLE aB0 HWXKYE MapKyBabHOI MO3HAYKH.

4. 3a HeoOXigHOCTI BUOEpITb AOAATKOBI TOUKM 3@ JOMOMOrOK KHOMOK HAanpAMKy (niBopyy a6o npasopyu).
BKAS3IBKA 3a nonomoroto KHOMOK HanpamKy (niBopyd a6o npaBopyd) Bu Takox moxete obupartn noTpibHi
MOXXTMBOCTI HanawTyBaHb. KHonka BMGOPY OAMHWLL BMMIPIOBAHHA BMKOPUCTOBYETLCA ANA 3MiHM 3aAaHUX Ha-
nawTyBaHb. [MepeabayeHo Taki MOXIMBOCTI HanawTyBaHb: BinoGpaxeHHs Bepcii nporpamHoro 3abesneyeHHs
(6e3 MOXKNMBOCTI HanawTyBaHHA), PeXuM oudikyBaHHA PR 30-HVS (yBiMKH./BUMKH.), OOWMHULI BUMIPIOBaHHA Yy
pexxumi Haxuny (%/°), 06'eaHanHna y napy PR 30-HVS (po3'eaHatv napy), 06'eaHaqHa y napy PRA 90 (pos'eaHatu
napy), 4yTimBiCTb QYHKLIT «aHTULIOK» (BUCOKA/CepeaHn/H13Ka), paaio3B'A30K (YBIMKH./BUMKH.). HanawTtyBaHHA
iHCTpyMeHTa HabyBatoTb CHMM TiNlbKK NPU OO YBIMKHEHHI Ta NPU BCTAHOBEHHI padio3s'AsKy.

5.  BUMKHIiTb NpuiiMay nasepH1x NPOMEHiB, o6 36epertv HanaluTyBaHHs.

BKASIBKA KoykHe o6paHe HanaluTyBaHHA Habupae YUHHOCTI MiCNA HACTYNHOTO BMUKaHHSA.

7.3.8 MNopABiHe HaTUCKaHHA

LLI06 YHUKHYTW MOMMAOK MiZ yac POBOTH, KOMaHAM «aBTOMATUYHE BUPIBHIOBAHHA» Ta «KOHTPO/b» NOTPEBYIOThL NiaTBEP-
[DKEHHA NOABIMHUM HATUCKAHHAM KHOMKM.
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7.4 OeaxkTtnBauin GyHKLii «aHTULLIOK» 2. HaTtuCHITb KHOMKY AeaKTuBauii GYHKLIT «aHTULLOK».
AKwo ceiTnoaioa Aeaktusauii QYHKLUii «aHTULLOK»
CBITUTBCA NOCTIMHO, Le O3Hauae, Wo OQyHKUiA Ae-
aKTMBOBaHa.

3. LLo6 noBepHyTMCA 4O CTAHAAPTHOIO PEXUMY PO-
60TH, BUMKHITb iHCTPYMEHT, @ NOTiM YBIMKHITb HOro
3HOBY.

1. YBIMKHIiTb iHCTPYMEHT (amB. 7.2).

7.5 Po6oTta B ropM3oHTanbHii NAOWUHI
7.5.1 YcTtaHOoBneHHA
1. 3aneHo Bia 3aCTOCYBaHHA YCTAHOBITb IHCTPYMEHT, HAaNpuKnaz, Ha wratusi. Y AKOCTi anbTepHaTUBKM poTaLinHui
nasep MOX<Ha BCTAHOBWUTU Ha HACTIHHUIA dikcaTop. KyT Haxuny NOBEPXHi, HA AKii BCTAHOBAIOETLCA IHCTPYMEHT, He
NOBWHEH NepeBuLyBaTu + 5°.
2. HaTUCHIiTb KHOMKY «YBiMKH./BUMKH.».
Ceitnoaion aBTOMaTMYHOrO HIBENOBAHHA NMOYMHAE MUraTH 3€NEeHNUM.
Konu HiBentoBaHHA YCMILIHO 3aBepLUeHe, NasepHUd NPOMiHb BMMKAETLCA i MOUYMHAE oBepTatucs, Mpu LbOMY
CBITNOAIOA aBTOMATUYHOTO HiBENIOBAHHA CBITUTLCA MOCTINHO.

7.5.2 BupiBHIOBaHHA 3 aBTOMaTM4HUM wtatusom PRA 90

BKASIBKA

Bu MoxkeTe ckopucTaTtnca Lieto GyHKUIEI 3a HaABHOCTI aBToMaTtnyHoro wrartuesa PRA 90.

Mia yac neplioro BMKOPWUCTaHHA NpuiMaua nasepHux npomeHis PRA 30 3i wratMBom obuasa iHCTPYMEHTU cnia
HaCTPOIT OAMH Ha OAHOTO - 06'eAHaTH y Napy (auB. po3ain 6.9.2)

3a 10NoMOrot A0AaTKOBOro aBToMarnyHoro wratuea PRA 90 By MoxkeTe BCTaHOBMNIOBATH NOTPIOHE 3HAUEHHA BUCOTH
NAOLLMHM NA3ePHOro NPOMEHA BPYYHY a60 aBTOMAaTUYHO.

1. YCTaHOoBITb iHCTPYMEHT Ha aBToMaTtuyHui wratms PRA 90.
2. YBIMKHITb poTauifH1it nasep, aBTOMaTUYHWI LUTATUB Ta NPUIAMAaY lasepHUX NPOMEHIB. YCTaHOBITb BUCOTY NIOLLMUHK
nasepHOro NPOMeHA BPYyYHy (anB. 7.5.3) abo aBTomaTtnuHo (aue. 7.5.4).

7.5.3 BupieHioBanHa Bpyury @ Ml

LLlo6 nepecyHyTH ropU3OHTaNbHY MAOLLMHY NapanenbHO Bropy abo BHU3, HATUCKANTE KHOMKM +/- Ha npuitMadi nasepHux
npomeHiB abo KHOMKK 3i cTpinkamu Ha wratvei PRA 90.

7.5.4 ABTOMaTnuHe BupiBHIOBaHHA @

1. YcTaHOBiTb NpuitMay nasepHUx NPOMEHIB Ha NOTPIGHY BUCOTY Ta CrpAMyiTe MOro poBody CTOPOHY AO maHeni
KepyBaHHA wratusa PRA 90. Mig yac BUPIBHIOBAHHA HE NEpeMiLLaiTe NpuiMay nasepHUX NPOMEHIB Ta noaGaite
npo Te, Wo6 MiXK HUM Ta IHCTPYMEHTOM He ByNo HiAKMX NEePELLKOA.

2.  [OBiui HaTMCHiTb KHOMKY aBTOMAaTWYHOrO BWPIBHIOBAHHA Ha NpuiMadi nasepHux npomexis. LLlo6 saBepLuntn
BWPIBHIOBaHHSA, ABiYi HATUCHITb L0 KHOMKY Le pas.

MoAaBiiHe HaTUCKaHHA 3anyckae npouec BUPIBHIOBAHHA MAOLMHA Na3epHOro NPOMEHA, Ta LUTATUB MOYMHAE
nepecysaruca Bropy abo BHu3. [Npu LboMy NOCTIAHO NyHae 3ByKOBUiA CUrHan. Konu nasepHuit npoMiHb notpannae
Ha none JeTekuii npuiMaya nasepHUX NPOMEHIB, BiH NepecyBaeTbCA LO MapKyBanbHOI No3Hauyku (6a3oBoi
NAOLLMHMK).

Konu ua nosuuia aocaArHyTa ta iHCTPYMEHT BiAHIBENbOBAHWIA, CUrHan TPMBaNICTIO N'ATb CEKyHA Nno3Havae 3asep-
LeHHA npovecy. Mpy LbOMY TaKOXK 3HUKAE CUMBOS aBTOMATUYHOIO BUPIBHIOBAHHA.

304



MepeBipTe HanawTyBaHHA BUCOTU Ha AUCNNEl.

3HiMiTb NpuitMay nasepHUX NPOMEHIB.

BKAS3IBKA fKwwo npouec aBTOMaTUYyHOro BUPIBHIOBAHHA 3aBEPLUMBCA HEBAAYED, NYHAKOTb KOPOTKI CUrHanu, a
CUMBOJT aBTOMAaTU4YHOrO BUPIBHIOBAHHA 3HUKAE.

7.6 Po6ota y BepTUKanbHil nnowwuHi

1.

InA po6oTH y BEPTUKabHIM NNOLLMHI BCTAHOBITb iHCTPYMEHT Ha BiANOBIAHWI LLITATUB, HACTIHHWIA dikcaTop, agantep
ANA KpinneHHA Ao pacaay abo KOHTPONLHOI PEMKH, LWOoG NaHenb KepyBaHHs IHCTPYMeHTa Gyna cnpamoBaHa yropy.
Bw TakoX MOXXeTe NOKNacTH iIHCTPYMEHT Ha ryMOBI HiXKKM 3a4HIX PYKOATOK.

BKAS3IBKA Haikpalymii pagioss'asok i3 npuiimadem nasepHux npomeHis PRA 30 3abesneuyetbca 3i CTOPOHM
IHCTpPyMeHTa, po3TalloBaHOI NpaBopyY BiA NaHeni KepyBaHHA.

BKASIBKA [ins 3a6e3neyeHHA TOYHOCTI BUMIpIOBaHb iHCTPYMEHT Crlifi BCTAHOBIOBATU Ha PiBHIi noBepxHi abo
BiINOBIAHMM YWHOM BiApEryntoBaTh HOro Ha Wwratvei abo iHLWOMY npunaaai.

BupiBHAiTe BEPTUKANLHY BiCb iHCTPYMEHTa BPYYHY Y NOTPIGHOMY HaNpPAMKY.

HaTUCHITb KHOMKY «YBIMKH./BUMKH.».

MicnA 3aKiHYeHHA HiBENOBaHHA IHCTPYMEHT BMUKAE nlasep i3 poTauiiHUM NPpOMEHeM, Lo NPoeLMpyeTbCA BEPTH-
KanbHO BHM3. LIA Touka NpoeKLii € ONopHOO TOUKOIO (& He OCHOBOIO NepneHAnKyNApa) Ta BUKOPUCTOBYETLCA ANA
NO3MLIOHYBaHHA IHCTPYMeHTa.

BupiBHAKATE IHCTPYMEHT TakMM YMHOM, LOO nasepHa TOYKa, WO NpoeuupyeTbea, Byna cnpamMoBaHa TOYHO Ha
OMOPHY TOUKY (Hanpu1Knaz, LUBAX y KOHTPONMbHINA pedLi).

Tenep BUPIBHANTE NIOLWMHY NA3EPHOTO NPOMEHA BPYuHY (auB. 7.6.1) abo aBTOMaTMyHO (aMB. 7.6.2) BIIHOCHO
BiANOBIAHOT APYroi ONOPHOI TOUKH.

Konu Bu nounHaeTe BUpiBHIOBaHHS, asep aBTOMaTM4YHO NoynMHae obepratuca.

7.6.1 BupiBHtoBaHHA BpyuHy @

1.

LLI06 BMPIBHATM BEPTUKANbHY MAOLLMHY BPYYHY, HATUCKAMTE Ha NpUMAaydi NasepHUX MPOMEHIB KHOMKK HaNpAMKY
(niBopy4 a6o npasopyu).

7.6.2 ABTOMaTHUHe BUPiBHIOBaHHA Ta KoHTponb @

1.

PosTallyiiTe npuimay nasepHUX NPOMEHIB Y Touui, BIAHOCHO AKOI NOTPIGHO BMPIBHATW Na3epPHUN MPOMiHb,
CnpAMYyBaBLUM HOr0 MapKyBasibHy MO3HAYKy A0 IHCTPyMeHTa.
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OBiui HaTUCHITb KHOMKY aBTOMATUYHOrO BUPIBHIOBAHHA. LLI06 3aBepLUMTM BUPIBHIOBAHHA, ABiYi HATUCHITH L0
KHOMKY LLe pas.

MoAaBiiHe HATMCKaHHA KHOMKKU 3anyCcKae NpoueC BUPIBHIOBAHHA MNOLMHW nasepHOro npomens. lMpu ubomy
NOCTIAHO NyHae 3BYKOBUM CUTHan.

Bu MoXkeTe 3MiHMTU HANPAMOK MOLLYKY, HATUCHYBLUW KHOMKY aBTOMAaTUYHOrO BUPIBHIOBAHHA.

Konu nasepHuit NnpomiHb noTpannfe Ha none AeTekuii npuimava nasepHuMx NPOMeHIB, BiH NepecyBaeTbCA A0
MapKyBasnbHOi No3Hauku (6a30BOi NNOLLUMHMK).

Konu ua nosuuia gocarHyta (MapKyBasibHa MO3HAYKa 3HAMAEHa), CUrHan TPUBAMICTIO M'ATb CEKyHA Nos3Havae
3aBepLUEeHHA npolecy.

Mpwuiimay nasepH1UX NPOMEHIB aBTOMATUYHO NEPEXOANTL Y PEXUM KOHTPOSIIO Ta Yepes PiBHI NPOMIKKK yacy ne-
peBipAe, UM 3CyHynack NnoLWmMHa nasepa. Y pasi 3cyBy MioLUMHa nasepa 3HOBY NepeMillyeTbCA A0 MapKyBaibHOT
MO3HAUKK, AKLLO Le MOXIMBO. AKLLIO MapKyBasbHa NO3HAYKA 3HAXOANTLCA N03a MEXaMM 30HM HIBEMIOBAHHA, AKA
CTaHOBUTb +5°, AKLLO NPAMMUIA BidyarbHUIN KOHTAKT MiXK IHCTPYMEHTOM Ta NpMiMayeM nasepHUX NPOMEHIB € HEMO-
YKIMBUM NPOTATOM TPUBANOro Yacy abo AKLLO NPOLEC BUPIBHIOBAHHA HE MOXE 3aBEPLUMTUCA YCMILLHO NPOTATOM
ZBOX XBWIIMH, CUCTEMA BUAAE KOPOTKMiA 3BYKOBMIA CUrHaN, Nasep NpUnuHAE o6epTaHHA, & CUMBON aBTOMATUYHOrO
BMPIBHIOBaHHA 3HMKaE 3 Ancnien. Lle nosHavae nepepuBaHHA NpoLecy aBTOMaTUYHOrO BUPIBHIOBAHHA.

LLIo6 BUIATH 3 PEXXMMY KOHTPOSIO, ABiUi HATUCHITL KHOMKY aBTOMaTUYHOrO BUPIBHIOBAHHS.

7.7 Po6ota 3 Haxunom

7.7.1 YcTaHOBNEHHA

BKASIBKA
Haxun Mo)Ha BiaperyntoBaTti BpyuHy, aBToMatMyHo abo 3a AonoMoroto agantepa Haxuny PRA 79.

BKASIBKA
InA BinoBpakeHHA abo BCTAHOBNEHHA Haxuy Ha NpuiiMadi nasepHux npomMeHis PRA 30 BUKOPUCTOBYHOTLCA 3HAYEHHA
y BiAcoTKax (%) abo rpaaycax (°). LLlo6 yctaHoBKTM NOTPiIGHE 3HAYEHHS, 3BepPHITbCA A0 PO3Ainy 7.3.7 «Onuii MeHto».

Eal S

3ane)kHo BiA 3aCTOCYBaHHA YCTAHOBITb iIHCTPYMEHT, HANPUKNaz, Ha LTaTuBi.

Po3micTiTe poTauiitHuii nasep Ha BEpXHLOMY 260 Ha HUXHBOMY KPato MAOLLMHU HaXMUITy.

CraHbTe nosagy iHCTPYMEHTa TaKUM YMHOM, LOO NaHenb KepyBaHHA 3Haxoaunacs y noni 3opy.

3a A0NoMOroto LinboBOi MO3HAYKW Ha FONOBLi IHCTPYMEHTa BUPIBHANTE iHCTPYMEHT NPUONM3HO napanenbHo A0
HaxuneHoi nnowmHu. Konu Haxmn BCTaHOBNEHWH, ANA Binbll TOYHOTO BMPIBHIOBAHHA CKOPUCTAMTECA QYHKLIED
€/IEKTPOHHOrO BUPIBHIOBAHHA Haxuny (aus. 7.7.4).

YBIMKHIiTb iHCTPYMEHT Ta HaTUCHIiTb KHOMKY PEXUMY Haxuny. 3aroputbCA CBITNOAIOA PEXUMY HaXuIly.

Konw HiBentoBaHHA yCnilLHO 3aBepLUeHe, BMUKAETLCA Ta3epHUit NPOMiHb. PeryntoBaHHa Haxuny iHCTpymeHTa PR
30-HVS mMo)kHa nounHatv micna Toro, fK CUMBON PEXWUMY Haxuny 3'ABUTbCA Ha AUChNEl npuiMada nasepHux
npomeris PRA 30.

7.7.2 YctaHoBneHHA Haxuny spyuHy @ [

BKASIBKA

AKWO HCTPYMEHT 3adikcye KonMBaHHA Temnepatypu y Adianasoni 10 rpaaycis, obepTaHHs nasepa NpUNMHAETLCA
npuénuaHo Ha 40 cekyHa. Y uen yac iHCTPYMEHT BUNPAaBAAE YCi MOMUIKK, AKW MOFU YTBOPUTUCH YEPE3 KONMBAHHSA
Temnepatypu. Konu aBTomatnyHe BUNpaBneHHA NOMUIOK 3aBepPLUEHe, iHCTPYMEHT 3HOBY BMUKAE Na3epHUi NPOMiHb Y
nonepeAHii NNOLWMHi Ta 3 NonepeaHiM HaXMNoM; NiCNA LbOro NasepHuit NPOMiHb NoYMHae obepTaTuca.
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3ane)xHo Bl NonepeaHbOro Haxuiy iHCTpyMeHTa By MoxkeTe 3ajaBaTi 3HaYeHHA Haxuny y AianasoHi Ao 21,3%. Ha
iHAMKaTopi NpuiiMaya nasepHUX NPOMEHIB BIAOOPaXKAETLCA KYT HaxXuy.

7.7.2.1 MoO3UTUBHUI HaxXUn

KHonka peryntoBaHHA Haxuny (Ntoc) niginmvae nioLyuHy nasepHOro NPOMeHs nepea iHCTPYMEHTOM Ta 3HWKYE ii nosaay
iHCTpyMeHTa.

1.

2.

HaTUCHITb KHOMKY peryntoBaHHA Haxuay (NC) Ha NynbTi AUCTAHLUIRHOrO KepyBaHHA.

BKASIBKA AKLWO NpOTAroM TPbOX CEKYHA HE HATMCKATW XOAHY KHOMKY, TO Ha iHCTPYMEHTi BCTAHOBMIOETLCA
nonepeaHe 3Ha4YeHHA Haxuny. [pu UbOMy MUrae CBITNOAIOA PEXUMY HaXUIy.

Ha iHankaTopi npuiimada nasepHux NPOMEHIB BilOOPaXKaeTbCA KyT Haxuy.

AKwo Bu xoueTe LWBMAKO 3MIHUTU 3HAYEHHSA, HATUCHITb T YTPUMYMWTE KHOMKY PErytoBaHHA HaXUIYy.

7.7.2.2 HeratuBHUA Haxun

KHonka peryntoBaHHa Haxuiy (MiHYC) 3HUXKY€E NAOLLMHY Na3epHOro NPOMEHs nepea iHCTPYMEHTOM Ta nidiimac ii nosaay
iHCTpyMeHTa.

1.

2.

HaTUCHITb KHOMKY peryntoBaHHA Haxuny (MiHyC) Ha MynbTi AMCTAHUIMHOTO KepyBaHHA.

BKA3IBKA AKLWO NpoTAroM TPbOX CEKYHA He HATUCKAaTW XOAHY KHOMKY, TO Ha iHCTPYMEHTi BCTAHOBMIOETLCA
nonepeaHe 3Ha4YeHHA Haxuny. Mpu UbOMy MUrae CBITNOAIOA PEXUMY Haxuny.

Ha inavkatopi npuimaya nasepHUx NPOMEHIB BiA0OPaXKaeTbCa KyT Haxuy.

AKLWo By xo4eTe LWBUAKO 3MIHUTU 3HAYEHHA, HATUCHITL Ta YTPUMYWATE KHOMKY perynioBaHHA Haxuny.

7.7.3 ABTOMaTHuYHe BCTaHOBNEHHA Haxuny @

3a 4oNOMOroto Liel GyHKUiT MOXKHa aBTOMATUYHO BCTAHOBMTM MOXUAY MAOLMHY NIA3€PHOr0 NPOMEHS MiXK 2 ToUKaMu Ta
PO3MITUTA HAXUN MiDK LIMMKU TOUKAMMK.

1.
2.

3.

5.

YCTaHOBITb IHCTPYMEHT Ha BEPXHLOMY Kpato NAOLUMHM HaXuiy TaKUM YHUHOM, AK HABEAEHO y po3aini 7.7.1.
YcTaHoBITb NpuitMay nasepHux npomenis i3 ¢ikcatopom PRA 80/PRA 83, Hanpuknaa, Ha TenecKomniyHy perky
PUA 50.

Po3MicTiTb NpuiiMay nasepHUX NPOMeHiB 6e3nocepeaHbO Nepea poTauinHuMm nasepom, BUPIBHANTE HOro Ha BUCOTI
NMOLMHN NA3EePHOro MPOMEHSA Ta 3adiKCyiTe Oro Ha TeNnecKoniyHin penLi.

Po3micTiTb npuimay i3 TENeCKONiYHOK PERKOI0 Ha HKHBOMY KParo NNOLUMHW Haxuny Ta ABiYi HATUCHITb KHOMKY
aBTOMaTWYHOTO BUPIBHIOBaHHA. LLI06 3aBEPLUMTM BUPIBHIOBAHHS, ABiYi HATUCHITL KO KHOMKY Lye pas.
3anyckaeTbca Npouec BMPIBHIOBAHHA MAOLLMHM Na3epHOro npomerd. MNpu upbOMy MOCTIMHO nyHae curHan. Bu
MOXETe 3MiHUTU HAaNPAMOK MOLLYKY, HATUCHYBLUM KHOMKY aBTOMATMYHOrO BUPIBHIOBAHHS.

Konu nasepHuit NnpomiHb noTpannfe Ha none AeTekuii npuimava nasepHuMx NPOMeHIB, BiH nNepecyBaeTbCA A0
MapKyBasbHOI NO3HaYKK (6a30BOi NNOLWMHM). Konu ua nosuuis JocArHyTa (MapKyBasibHa No3Hayka 3HawWaeHa),
aKYCTUYHWIA CUTHAN TPMBANICTIO M'ATb CEKyHA NO3HaYae 3aBepLUEHHA NPoLecy.

CuvmMBON aBTOMAaTMYHOrO BUPIBHIOBAHHA 3HMKAE 3 AUCMNEA NpuiiMaya nasepH1UX NPOMeHiB, Ta NpuiimMay asToma-
TUYHO NepexoainTb 10 CTaHAAPTHOrO PEXMMY.

Ha aucnnei npuitmaya nasepHux NPOMEHIB NPOTATOM M'ATW CEKYHA BiAOOPaXKAETLCA 3HAUEHHA HaxXMUITy.

3HiMITb MOKa3aHHA Haxuy Mi>k ABOMA TOUKaMM (y AKMX 3HAXOAATLCA IHCTPYMEHT Ta NpUAMay NasepHUX NPOMEHIB),
Lo BifgoGpaXkatoTbCA Ha AMCNNEl NpuiMaya nasepHUX NPOMEHIB.
BKABIBKA Yepes n'ATb CekyHA iHAMKALIA 3HAYEHHA HAaXUNy 3HUKAE 3 AUCTIEA NpuiMaYa nasepHUX NPOMEHIB.
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7.7.4 lopatkoBe eNeKTPOHHe BUPIBHIOBAHHA Haxuny

MNicnAa NpMONM3HOro BUPIBHIOBAHHA POTALiMHOIO Nlasepa Ta BCTAHOBJEHHA Haxwiy (AK HaBeAeHO BULLE) Bu moxete

onTumidyBaTh BuUpiBHIOBaHHA iHCTPymeHTa PR 30-HVS 3a nonomoroto 3anareHtosaHoi komnanieto Hilti gpyHKuii enex-

TPOHHOIO BMPIBHIOBAHHA Haxuny.

1. Posrawyite npuitmau nasepHux npomeris PRA 30 Hanpotu poTauiHoro nasepa PR 30-HVS nocepeauHi Ha kpato
noxunoi nnowwmHK. Bu MoxkeTe Tpumartu ioro abo sadikcysatv 3a gonomoroto PRA 80/PRA 83.

2. AKTuBYi1Te eneKTpOHHe BUPIBHIOBAHHA Haxuny Ha iHCTpyMeHTi PR 30-HVS; anA Uboro HaTUCHIiTb KHOMKY enek-
TPOHHOIO BMPIBHIOBAHHA Haxuny.
Konu muratotb CTpinkv enekTpoHHOro BupiBHioBaHHA Haxuny, PRA 30 He npuimae nasepHui npomiHb Bia PR 30-
HVS.

3.  Akwo 3aroputbCA NiBa cTpinka, supisHAnTe PR 30-HVS, noBepTaioun HOro 3a roaMHHMKOBOO CTPINKOO.

4.  Axwo 3aropuTbcA Npasa CTpinka, BupiBHaiTe PR 30-HVS, noBepTtatoun oro npotv roAMHHUKOBOI CTPISNKK.
AKLLO 3aropATLCA 00MABI CTPINKKM, BUpiBHIOBaHHA BiaHOCHO PRA 30 BipHe.
Micna Toro AK BUPIBHIOBAHHA YCMILIHO 3aBeplueHe (06MABI CTPINKK CBITATLCA NOCTIMHO npotArom 10 cekyHA),
pobBoTa dyHKLii aBTOMATUUYHO 3aBEPLLYETHCA.

5. Tenep 3adikcyiTe poTauiinH1i nasep Ha WTATUBI TaKUM YMHOM, LOG MOro HE MOXKHA ByNo BUNAAKOBO 3CYHYTH 3
micua.

6. Bu MOXKeTe 3aBEpLUMTH ENEKTPOHHE BUPIBHIOBAHHA HAXMITY, HATUCHYBLLM KHOMKY E1EKTPOHHOIO BUPIBHIOBAHHS.
BKASBIBKA Mix pesynstatamMu NpuGaM3HOrO BUPIBHIOBAHHA BPYYHY Ta pesynbTataMu TOYHOTO BUPIBHIOBAHHA
32 AOMOMOrol0 QYHKLii ENEKTPOHHOrO BUPIBHIOBAHHA Haxuiy MOXYTb iCHyBaTW po36iHOCTI. OCKiNbKM eneKT-
POHHMIA METOA € TOYHILLUMM 32 ONMTUYHMA, PEKOMEHAYETbCA 3aBXAW BUKOPUCTOBYBATU QYHKLIHO E€NEeKTPOHHOro
BMPIBHIOBAHHA HAXWUITy Y AKOCTi OMOPHOro MeToay.

7.7.5 YcTaHOBNEHHA Haxuiy 3a AonoMoroto anantepa Haxuny PRA 79

BKASIBKA

MepeKoHanTecs, WO NOXWUANW CTiN HANEXHWM YUHOM BCTAHOBNEHWUA MiXK LUTATMBOM Ta iHCTPYMEHTOM (AMB. iHCTPYKLitO
3 ekcninyaradii PRA 79).

1. 3a HeoOxiaHOCTI yCTaHOBITL agantep Kyta Haxuny PRA 79 Ha wratue.
2. PO3MICTIiTb WITATMB HA BEPXHbOMY 260 Ha HUKHBOMY KpPato MIOLMHU HAXMITY.
3. YcraHoBiTb poTauiHuin nasep Ha ajantep KyTa Haxuny Ta BupiBHAUTe iHCTpymeHT PR 30-HVS 3a nonomoroto

- LinbOBOI NO3HAYKM HA MOrO NasepHii ronosLi pasom 3 aganTepoM KyTa Haxuiy napanefbHO A0 MAOLLMHWA Haxuiy.
MaHenb KepyBaHHA potauiiHoro nasepa PR 30-HVS nosuHHa 3HaxoauTUCA Ha CTOPOHI, NPOTUAEXHIN HanpaAMy
Haxuny.

4. TlepekoHaiTecs, WO aaanTep KyTa Haxuny 3HaXOAWUTLCA Y BUXiAHIA nosuuii (0°).

5. YBIMKHITb iHCTPYMEHT (auB. 7.2).

6.  HaTUCHIiTb KHOMKY pexunmy Haxuny.
Ha naHeni kepyBaHHA poTauyitHOro nasepa CBITUTLCA TifIbKW CBITNOAIOA PEXMMY Haxuny.
IHCTPYMEHT NounHae npouec aBTOMAaTUYHOrO HiBentoBaHHA. Konu uel npouec 3aBepLUeHnid, nasep BMUKAETbCA
Ta NounHae obepraTucs.

7. YCTaHOBITb NOTPIGHWIA KyT HaxWy Ha aganTepi KyTa Haxuiy.
BKASIBKA fAkwo Bu BctaHosntoete Haxun BpyuHy, To PR 30-HVS HiBentoe nnoLmHy nasepHOro NpOMeHs OauH
pas Ta nicna uboro dikcye ii. Bibpauii, konuBaHHa Temnepatypu ado iHWi HABAHTAXKEHHS, AKI MOXKYTb BUHUKHYTH
NPOTArOM ZIHA, MOXXYTb BMIMBATW Ha NONOXEHHA MNIIOLLUHM TAa3ePHOrO NMPOMEHS.

7.8 MNoBepHEHHA A0 CTaHAAPTHOIO peXumy po6oTu 3. Hatvchitb KHOMKY B1BOpy OAMHWUL BUMIPIOBAHHA,
LLlo6 noBepHyTMCA AO CTAHAAPTHOTO PEXMMY PoBOTH, ;‘Fot% Oya'\“;gHW” PEXUM  OHIKYBAHHA HCTPYMEHTa
BWMKHITb iIHCTPYMEHT, @ NOTiM YBIMKHITb HOrO 3HOBY. : )

7.9.2 [leaKkTHUBaLifA peXUMy OUiKyBaHHA

FEOIReWHMIOSIikY EaHH" 1. Komm PRA 30 BWMKHEHWH, HATUCHITb KHOMKY

Y pexumi oudikyBaHHa PR 30-HVS moxe 36epiratn ene- «YBIMKH./BUMKH.» Ha PRA 30 Ta yTpumyiite ii
KTpoeHeprito. Jlasep BiAKIOYaETLCA, 3aBAAKM YOMY MO- NPOTAroM MPUGAM3HO 3 CEKYHA.
LAOBXYETHCA CTPOK CNY)XXOW akyMynaTopHoi 6aTtapei. 2. [Biui HATUCHITL KHOMKY HAMPAMKY MPaBopyy, Lo6
. . nepeiT A0 NyHKTY MEHI0 «Pexunm ouikyBaHHA».
7.9.1 AKTHBALiA PeUMY OUIKYBaHHA 3. HaTuCHiTb KHOMKY BMOOPY OAMHWLL BUMIPIOBAHHA,
1. Komm PRA 30 BWMKHEHWHA, HATUCHITb KHOMKY WO6 BUMKHYTU PEXMM OuiKyBaHHs iHCTPyMeHTa
«YBIMKH./BUMKH.» Ha PRA 30 Ta ytpumyite ii PR 30-HVS.

NPOTAroM NPUOAN3HO 3 CEKYHA.
2. [Biui HATUCHITb KHOMKY HaNpPAMKy NpaBopyy, W06
nepenTh A0 NYHKTY MEHIO «Pe)xum oudikyBaHHA».
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4.  TicnA NOBTOPHOrO YBIMKHEHHA iHCTpyMeHTa PR 30-
HVS nepeBipTe HanalTyBaHHA Na3epHOro NPoMeHs,
106 3a6e3neunTn TOYHICTb BUMIipIOBaHb Mia Yac po-
6oTu.

A i TexHiuHe obcnyropyBaHHsA

8.1 YnieHHA 1 NpocyLlyBaHHA

1. 3pyiTte nun 3 BIKOH, Yepes AKi NPOXOAUTL NasepHUit
NPOMiHb.

2. He TopkanTeca nanbuyAaMMK CKIIAHUX NOBEPXOHb.

3. AnA uMLleHHA 3aCTOCOBYMTE NULLE YACTY M'AKY TKa-
HUHY; 32 NOTPEOM i MOXKHA TPOXM 3MOYUUTU YNCTUM
cnupTom abo BOAOH.

BKASBIBKA 3anaato rpybuid 3acié ana uuileHHA
MOXe NOAPANATH CKNO, 3aBAABLUM LUKOAW TOYHOCTI
BMMIpPIOBaHb iHCTPYMEHTA.

BKA3IBKA 3a60poHA€eTLCA BUKOPUCTOBYBATH By ab-
AKi iHLWI PianMHK, 60 BOHW MOXKyTb MOLLKOAUTH NNacT-
Macosi getafi.

4. Mg yac npocywku obnagHaHHa Temneparypa no-
BMHHA 3HAXOAWUTUCA y Mexax AianasoHy, 3asHaue-
HOrO Y TEXHIYHNX XapaKTePUCTUKaX.

BKA3IBKA lMpuainaiite ocobnusy ysary Temnepary-
PHUM yMOBaM B3UMKY Ta BIIiTKy, 30Kpema - Konu Bu
3anvwaeTe obnagHaHHA y canoHi asToMo6ina Towo.

8.2 flornAx 3a NiTin-iOHHUMU aKyMYyNATOPHUMU
6artapeamu

BKASIBKA

MoBHiCTIO po3pamKaTh NiTiN-iOHHI akyMynaTopHi 6ara-
pei nepea X YeproBUM 3apamKaHHAM, fAK Le pobnATb
3 HiKeNb-KaaMieBUMM a0 HiKenb-MeTanriapuaHUMK aky-
MynATopamu, Hemae noTpedu.

BKASIBKA

Mpu nepeavyacHoMy nepepuBaHHi Npouecy 3apAmXaHHA
CTPOK CNy)XOM aKymynaTopHux Garapei HEe CKOpouye-
TbCA.

BKA3IBKA

Mpouec 3apamKaHHa MoXe ByT1 NPOAOBXKEHUN Y Byab-
AKMA Yac, i ue He npusBede OO CKOPOYEHHA TEepPMiHy
cny)X6u akymynatopHoi 6atapei. Epekty nam'aTi, sk y
HiKENb-KaAMIEBMX UM HiKeNb-METaNriAPUAHNUX aKymyna-
TOPHUX Barapen, He CNoCTePIracTbCA.

BKASIBKA

3bepiratn akymynaTopHi 6atapei HaiKpalle y NOBHICTHO
3aPAMWKEHOMY CTaHi B NPOXONOAHOMY CyxoMy MicLi. 36e-
piratv akymMynaTopHi 6atapei 3a BUCOKMUX Temneparyp Ha-
BKOJULLHLOrO MOBITPA (HANPWKNad, Ha NiABIKOHHI TOLLO)
LWKianMBeo, 60 ue NPU3BOAUTL A0 CKOPOYEHHSA TEPMIHY iX
cny>k6u Ta [0 MiABMLLEHHA LUBUAKOCTI CAMOPO3PAAKEHHA
enemeHTiB 6arapeil.

BKASIBKA

Yepes crapiHHA abo nepeBaHTa)keHHA Mia Yac poBoTu
aKyMynaTopHi 6atapei BTpayatoTb CBOK EMHICTb; Lie Npu-
3BOAUTL AO TOTO, LLO aKyMynATOpHi 6artapei He MOXyTb

ByTv 3apAAXKeHi NOBHICTIO. B1 Mo)keTe NpoaoBXuUTH Npa-
LtOBaTH i3 aKyMynATOPHUMK BaTapeAmM, Lo BUYepnanv
CBIll pecypc, ane ix cnia BYaCHO 3aMiHIOBaTH Ha HOBI.

1. YHuKa#Te notpannaHHA BONOrM BcepeauHy Gartapei.

2. lepead nepLumnm yBEAEHHAM aKyMynaTOpHOI 6aTtapei
B ekcnnyaradito ii HeoOXiAHO NOBHICTIO 3apPAAUTH.

3. 3apamxaite akyMynATopHy Gatapeto, Konu noTyx-

HICTb IHCTPYMEHTa CYTTEBO 3MEHLLYETLCA.
BKA3IBKA CsoeuyacHe 3apamkaHHA niaBuLLye
CTPOK CNy»06n akymynaTtopHoi 6atapei.
BKA3IBKA Akwo npoaosxyBat ekcnayarauiio
aKkymynaTopHoi Garapei, i pospamkaHHa Oyae
aBTOMATUYHO MPUMUHEHO LUAAXOM  BiAKMIOYEHHA
IHCTpyMeHTa, LWO06 YHWKHYTU TMOLIKOMKEHHA i
eNeMeHTIB.

4. 3apamKaite akyMynaTopHi 6arapei nuwe 3a aono-
MOroto 3apAAHUX NPUCTPOIB KoMnaHii Hilti, wo aony-
LLieHi aAnA 3apAMKaHHA NiTiR-IOHHUX aKyMYNATOPHUX
Barapei.

8.3 36epiraHHA

1. BuiAMITE 3MOKpinMiA iHCTPYMEHT 3 ynakoBku. [po-
CyLWiTb Ta NPOYMUCTITb IHCTPYMEHTH, KOHTEAHEPH AnA
TPaHCNOPTYBaHHA, @ TakoX npunagaa (niarpumy-
ouM Npu ubomy pobody Temneparypy). OénaaHaHHaA
3HOBY CMakyiTe nuwie nicnA #oro MOBHOTO BUCH-
XaHHsA i 36epiraiTe B cyxomy Micui.

2. Micna gosrotpuBanoro 36epiraHHa a6o AanbHix ne-
peBeseHb IHCTPYMeHTa nepea Woro 3aCToCyBaHHAM
000B'A3KOBO BUKOHANTE KOHTPOSbHE BUMIPIOBAHHA.

3. Akwo Bu He nnaHyeTe BUKOPUCTOBYBATH IHCTPYMEHT
Ta npuiMay nasepHux NPOMEHIB NPOTAroM TpuBa-
noro vacy, 6yAb nacka, AiCTaHbTe 3 HUX aKyMyns-
TOpHi 6aTapei Ta enemeHTH XuBneHHs. AKLWO Lboro
He 3POOUTH, IHCTPYMEHT Ta NpuitMay nasepH1X Npo-
MEHIB MOXYTb OyTH NOLUKOYKEHI BHACMIAOK BUTOKY
€neKTPONITy 3 aKyMynATOPHUX BaTapeii Ta eneMeHTiB
YKUBNEHHA.

8.4 TpaHcnopTyBaHHA

[ns TpaHCNopTyBaHHA Ta NepecunaHHA obnaaHaHHA BU-
KOPWUCTOBYWTE TPAHCMOPTHWUIA KOHTernHep Komnadii Hilti
a6o piBHO3HAYHY HOMY ynaKoBKy.

OBEPEXHO

Mepea TpaHcnopTyBaHHAM abo BiANPaBNEHHAM BUTATHITH
aKyMynaTopHy Gartapeto/enemMeHTU YKUBNEHHSA 3 iHCTPY-
MeHTa Ta Nnpuimaya nasepHUx NPOMeEHiIB.
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8.5 Kani6pyBaHHsa iHCTpymeHTa cnyx60t0 KomnaHii
Hilti 3 kanibpysaHHa

PexkomeHayeTbCcA perynapHO 34aBatv iHCTPYMEHT And
Oro NepeBipKK cunamu NpauiBHUKIB CNy)XXOU KoMNaHii
Hilti 3 kanibpyBaHHs - e A03BONNUTL 3abe3nednTh Haaii-
HICTb IHCTPYMEHTIB, ix 6e3neKy Ta BiANOBIAHICTb HOPMam
Ta BUMOram YMHHOrO 3aKOHOAABCTBa.

Cny»x6a komnaHii Hilti 3 kani6pysaHHsa noscAkyac Ao Ba-
Lwnx nocnyr. M1 pekomeHayeMo KanibpysaTu iHCTpyMeHT
npUHaiMHi OAMH pas Ha piK.

Y pamKkax noBipk1, BUKOHyBaHOi cryxGoto Hilti 3 Kani-
OpyBaHHA, BUOAETLCA NIATBEPAXKEHHA TOrO, WO TEXHIUHI
XapaKTEPUCTUKM IHCTPYMEHTa Ha AeHb NPOBEAEHHA No-
BipKM BiANOBIAAOTL HABEEHNM Y MOrO IHCTPYKUii 3 excn-
nyarauii.

AKWO AeAKi BCTAHOBNEHI BUPOGHMKOM MapamMeTpu He
BiANOBIAAIOTb HOPMI, IHCTPYMEHT 3HOBY NPOXOAWUTb NPO-
Leaypy nosipku. I1icnA 10CTyBaHHA Ta NOBIPKK Ha IHCTPY-
MEHT HaKNeloTb 3HaK NPo NpoiaeHe KanidpysaHHA, a
TaKOXX BMAAIOTb CepTUdIKAT NPo KanibpyBaHHA, B AKOMY
NMCbMOBO NIATBEPAXKYETLCA, WO IHCTPYMEHT npautoe B
MeXax rapaHToBaH1x BUPOOHUKOM napameTpiB.
CepTudikati Npo KanibpyBaHHA 3aBXau NOTPIGHi nianpu-
emMcTBaMm, AKi cepTudikoBaHi Ha BIANOBIAHICTL BUMOram
crangapty ISO 900X.

Byab nacka, 3BepHITbCA A0 HaWBNMKYOro NpeacTaBHUKa
komnaHii Hilti, Tfa Bu otpumaerte Bianosidi Ha BWUHUKAI
MUTaHHA.

8.6 MNepeBipka TO4YHOCTI

BKASIBKA
3aans Toro Wo6 iHCTPYMEHT BiANOBIAAB TEXHIYHUM BU-
Moram, Moro HeoGXiAHO perynapHo (MpuHaiMHi nepea
KOXXHOIO BENIMKOIO UM BaXKNMBOKO POBOTO0) 3AaBath Ha
nepe.ipky!

BKA3IBKA

AKWO HCTPYMEHT BnaBs, WOrO MOXHa BBAXKATW TaKuM,
Lo He 3a3HaB LUKOAM Ta NMPOAOBXKYE QYHKUiOHYBaTh 3
HaNEXXHOO TOUHICTIO, 3@ TAKMX YMOB:

Bucota nagiHHA iHCTPyMEeHTa He NnepeBuLLy€e BUCOTY, 3a-
3HAYEHY Y TEXHIYHMX XapaKTepUCTUKaX.

MicnA nagiHHA Ha iHCTPYMEHTI BiACYTHI MexaHiyHi no-
LUKO/WKEHHA (HanpuKnaa, NonoMKa neHTannasmu).

Y po6oYomMy peXXMMI iIHCTPYMEHT reHepye nasepHuii Npo-
MiHb, Lo oBepTaeTbeA.

o nasiHHA iHCTPYMEHT npautoBaB TOYHO | 6e3 360iB.
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8.6.1 MNepesipka ronoBHOI Ta Nonepe4Hoi
rOpU30OHTanbHOI oci

1. YCTaHOBITb WTATVB Ha BiacTtaHi npubnusHo 20 M BiA
CTiHW Ta BUPIBHAWTE rONOBKY LUTATUBA NO FOPU3OH-
Tani 3a A0NOMOrOK0 PiBHA.

2. YCTaHOBITb iHCTPYMEHT Ha LITaTUB Ta HanpasTe ro-
NOBKY iHCTPYMEHTa Ha CTiHy, BUKOPUCTOBYIOUM ANA
LbOro LinboBYy NO3HAYKY.

3. 3a ponomoroto npwuiiMaya nasepHuUx NPOMEHIB 3a-
XOMiTb TOUKY (TOYKa 1) Ta BiaMITbTE ii HA CTiHi.

4. TloBepHiTb IHCTPYMEHT HaBKOMO #oro oci Ha 90°
3a roIHHMKOBOIO CTPINKoto. MpK LbOMy BUCOTA iH-
CTPYMEHTa NOBWHHA 3aNULLATUCE HE3MIHHOIO.

5. 3a ponomoroto npuiimavya nasepHux NPOMeEHIB 3a-
XONiTb APYry TOUKY (TOYKa 2) Ta BiAMITbTE il Ha CTiHi.

6. TosTopuBLIM NYHKTK 4 Ta 5 Lie ABiYi, 3aX0MNiTb TOUKY

3 Ta TOuKy 4 3a AOMOMOrOK NpuiMaya nasepHUx
NPOMEHIB Ta BiAMITbTE iX Ha CTiHi.
Mpu akypaTHOMY BUMKOHaHHI BiACTaHb NO BepTUKani
MK BiamiyeHumu Toukamu 1 Ta 3 (ronoBHa BiCb),
a TaKkoX MiXK Toukamu 2 Ta 4 (nonepeyvHa BiCb) He
noBWHHA nepesuwyBaTtn 3 MM (Ha BiacTtaHi 20 m). Y
pasi GinbLIOro BiAXMIEHHSA BiANpPaBTe iHCTPYMEHT A0
cny»6u cepsicHoro o6cnyropyBaHHA Komnawii Hilti
ANA Aoro KaniépysaHHA.

8.6.2 MNepeBipka BepTUKaNbHOI OCi

1. YCTaHOBIiTb iIHCTPYMEHT Ha AKOMOTra PiBHil NOBEPXHI
Ha BiacTaHi npu6nnsHo 20 M BiA CTiHM.

2. BupiBHAWTE PYKOATKM (HCTPYMEHTa napanenbHo
CTiHi.

3. YBIMKHITb iHCTPYMEHT Ta BiAMITbTE ONOPHY TOUKY (R)
Ha nianosi.

4. 3a ponomoroto npuimava BiAMITbTE TOUKY (A) 3 HU-
YKHBOTO Kpato CTiHW. BUbepiTb cepeaHto LWBNAKICTb.

5. 3a aonomoroto npuimaya nasepHux NPOMEHIB BiAa-
MiTbTe TouKy (B) npnbnusHo 10 MeTpamu BuLle.

6. ToBepHiTb iHCTPYMEHT Ha 180° i BUpiBHAITE MOrO NO
onopHin Touui (R) Ha nianosi Ta N0 HWXKHIK Touui (A),
BiIMiYeHi# Ha CTiHi.

7. 3a nonomoroo npuimaya nasepHux NpoOMeHiB BiA-
MiTbTe TouKy (C) npuénuaHo 10 meTpamu BuLe.

8. lpwu peTenbHOMY BMKOHaHHI Li€i onepalii BiacTaHb
no ropusoHTani Mixx o6oma Toukamu (B) ta (C), Bia-
MiYEHMMM Ha BUCOTI AECATU METPIB, HE MOBMHHA
nepesuwysatu 1,5 MM (Ha Biactani 10 m).
BKASIBKA [Mpyu Ginblunx BiAXWNEHHAX: BianpasTe
iHCTPYMEHT 10 CNy»X61 CepBICHOr0 06CNyroByBaHHsA
Komnarii Hilti ana #oro kanibpysaHHA.



HecnpaBHicTb

MowyK HecnpaBHOCTEHN

MoxnuBa npuuMHa

YcyHeHHA

Ha iHankatopi Biao6paxkaetsca
nikTorpama

/s

Mpuiimay nasepHux npomerie PRA 30
He 00'efHaHUi y mapy 3 potauinHum
nasepom PR 30-HVS.

06 'enHaiiTe iHCTPYMEHTH y napy (avs.
posain 6.9)

Ha iHankatopi Biao6paxaetbca
nikTorpama

HeBipHe HaTUCKaHHA KHOMOK; Taka
KOMaHAa He iCHye.

HaTUCHITb BipHY KHOMKY.

Ha iHankatopi Bino6paxkaetbcA
nikTorpama

AN

Taka KoMaHza MOXIMBa, ane iHCTpY-
MEHT He pearye.

YBIMKHIiTb YCi IHCTPYMEHTH Ta nepe-
KOHaWTecH, L0 BOHM 3HAXOAATLCA Y
paaiyci Aii curHany.

MepekoHanTecs, WO MiX iHCTPYMEeH-
TaMun Hemae nepetukoa. JotTpumyi-
TecA TaKOX MaKCUMManbHOi 30HHM Aii
pagiocurtany. [na 3abesneyeHHs
HaAiMHOro paaioss'A3Ky BCTAHOBITb
portauiiHuii nasep PR 30-HVS Ta npu-
“may nasepHux npomeHis PRA 30 Ha
Bucori =z 10 cm Bia nianoru.

Ha iHankatopi Bino6paxkaetbcA
nikrorpama

AN

IHCTPYMEHT 3HaxX0ANTLCA Y PEXUMI
KOHTponto. He BaanocA 3AiNCHUTH
NOBTOPHE BUPIBHIOBAHHSA.

MNepesipTe posrtawysanHa PR 30-HVS
Ta PRA 30, a Tako)k nepekoHaTtecs,
wo mixk PR 30-HVS T1a PRA 30 Hemae
nepeLukoA. 3anycritTe aBTOMaTUuHe
BUPIBHIOBAHHA 3HOBY (AMB. PO3Ain
npo aBTOMaTUyHe BUMPIBHIOBAHHA Ta
KOHTPOJb)

Ha inavkatopi Binobparkaetbca
nikrorpama

Sleep

IHCTPYMEHT 3HaXOAUTLCA Y PEXUMI
OYiKyBaHHA (MakCcMManbHUi Yac ne-
pebyBaHHA y PEeXM1MI O4iKyBaHHA cTa-
HOBUTb 4 ronHK).

AKTUBYWTE IHCTPYMEHT (AMB. PO3Ain
«JleakTnBaLif PEXXMMY OYiKyBaHHA»)

Ha iHankatopi Biao6paxaetsca
nikTorpama

Hu3bKuiA cTaH 3apaay akyMynAaTOpPHOI
6arapei iHcTpymenTa PR 30-HVS.

3apaaitb akyMynaTopHy 6artapeto,
CKOPMCTANTECA iHLLOK aKyMynaTop-
Hoto 6aTapeeto abo BUKOPUCTOBYMTE
iHcTpymeHT PR 30-HVS y pexumi 3a-
pAMAXKaHHA Nia Yyac po6oTu (He npu-
3HaYEHU AnA poBoTH No3a NPUMiI-
LLieHHAM abo y BOIOroMy cepeno-
BULL).

10 YTunisauyin

MNONEPEAXEHHA

Mpu HeHanexHin ytunizauii obnaaHaHHA MOXYTb MaTh MicLe HaCTYMHi HeraTMBHiI HaCniaKK:
Mpu cnanoBaHHi NnacTMac yTBOPHOOTLCA TOKCHUYHI rasu, AKi MOXXYyTb MPU3BECTU A0 3aXBOPIOBAHHA NOAEN.
Mpwu NOLLKOMKEHHI iX LinicHOCTi abo cunbHOMY HarpiBaHHi 6atapei MoXKyTb BUGYXHYTH, LLIO 3a3BHUYai CyNpOBOAXKYETLCH

OTPYEHHAMM, TEPMIYHUMM 1 XiIMIYHUMU onikaMKu aBo 3aBpyaHEHHAM AOBKINNA.

Mpw Heabaniit ytunisayii obnaaHaHHA MOXe NOTPanUTU A0 PYK CTOPOHHIX OCi6, AKi MOXXyTb CnpoByBaTh HecaHKLioHO-
BaHO MOro BUKOPUCTOBYBATH. Lle MOXe NpU3BECTU A0 TAXKKOTO TPaBMyBaHHA Ak cebe, Tak i CTOPOHHIX ntoaew, Ta A0

3a6pyaHEHHA AOBKINNA.
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BinbLwicTe Matepianis, 3 AKUX BUTOTOBNEHO IHCTPYMEHTH KoMnaHii Hilti, npuaatHi ans BTopuHHOI nepepobku. Mepea-
YMOBOI ANA iX BTOPUHHOI NEPEpOBKM € HanexHe posaineHHsa 3a matepianamu. B 6aratbox kpaiHax komnania Hilti
BXXE yK/ana yroau npo NnoBepPHEHHA CTapuX IHCTPYMEHTIB, L0 BiACNY)XWIK CBOE, ANnA ix yTunisadii. 13 uboro npusoay
3BepTanTeCh A0 BiaAiNy cepBiCHOro o6cnyroByBaHHA abo 10 CBOro TOPriBENbHOrO KOHCY/bTaHTa.

TinbKkW Ana KpaiH-unexis €C

He BukuaaiTe iHCTpyMeHT y 6aku aAnsa noByToBOro cmitrs!

3riaHo 3 [upektnsoto €sponeiicbkoro Corosy LWoAO yTunisauii CTaporo eneKTpUMyHOro Ta efneKTPOH-
HOrO yCTaTKyBaHHA Ta 3 HauioHanbHUM 3aKOHOAABCTBOM ENEKTPOIHCTPYMEHTH, TEPMIH CRYXO6U AKUX

3aKiHuMBCA, HEOOXIAHO 36MpPaT OKPEMO i yTUMi3yBaTh EKONOriYHO 6e3neyHnM cnocobom.

YTunisauito eneMeHTIB }MBNEHHA BUKOHYMITE 3riAHO 3 HaLUiOHaNbHUMK HOPMaMU.

11 FapaHTiiHi 3060B'A3aHHA BUPOOHMKA iIHCTPYMEHTa

13 nuTaHb rapaHTii 3BepTantecA Ao Baworo micuyesoro
naptHepa komnanii HILTI.

12 Oeknapauia npo BianosigHictb BUMmoram FCC (uuHHa y CLLIA)/Qeknapauifa npo

BianoBigHicTb Bumoram IC (uuHHa y KaHagi)

OBEPEXHO

Lle# iHCTpyMeHT nia yac BunpobyBaHb NPOAEMOHCTPYBaB
ZOTPUMAaHHA rpaHUyHUX NnapameTpis, obymoBnexuxy § 15
sumor FCC woao uupposoro obnagHaHHaA knacy B. Linmu
rpaHUyHUMK napameTpamu nependavacTbCa CTBOPEHHA
Y 30Hi XXUTNIOBOI 3a0yA0BW AOCTATHLOrO 3aXMCTY Bif LUKi-
ANMBOrO BUMPOMIHIOBAHHA. B iHCTPyMeHTax uboro tuny
reHepytoTbCA Ta 3aCTOCOBYOTLCA BUCOKI YACTOTH, AKi MO-
XyTb TaKOX BUNPOMIiHIOBaTUCA. A TOMY B pasi HeaoTpu-
MaHHA BUMOT LLOZIO MOHTaXKY ¥ ekcnyatauii iHCTpyMeHTH
MOXYTb CTaTV [DKEPENOM NEPELLKOA PaaionpuUiiomy.

Ha »anb, He Moxe 6yTW rapaHToBaHo, WO B AEAKUX
BUNAaAKax iHCTPYMEHT He CTaHe DKePEeNioM MepeLuKo.
Y pasi Konu iHCTPYMEHT YMHUTUME NepeLLKoan Tenesi-
3itHOMY Ta pagionpuiomy, AnA NepesipKM YOro AOCHTb
MOro BUMKHYTH Ta 3HOBY YBIMKHYTH, KOPUCTYBay MOBMHEH
BXXUTU TaKuUX 3axodiB A0 iX YCYHEHHA:

MepeopieHTyiTe NPUAOMHY aHTeHY abo NepeMicTiThb ii.

36inbLuTe BiACTaHb MiXK IHCTPYMEHTOM Ta npuiMadem.
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MiakntoYiTh IHCTPYMEHT A0 PO3ETKU MEPEeXi UBNEHHS;
3a60POHAETLCA MIAKMIOUATH [0 TiET XK PO3ETKU NpuitMay
nasepHUX NPOMEHIB.

3BEpPHITLCA N0 A0NOMOrY 10 NocTadyanbHUKa iIHCTPYMEHTa
abo JoceifueHoro cnelianicTta 3 pagio- Ta TenesisinHoro
obnaaHaHHsA.

BKA3IBKA

YHeceHHs 3MiH A0 iHCTpyMeHTa 6e3 A03BONY Ha Lie KOM-
naHii Hilti Mmo)xe npusBecTv 10 06MeXeHHs npasa Kopw-
CTyBaya Ha BBEEHHA IHCTPYMEHTa B eKcrtyaradito.

Lle# npucTpiit BUpobnenuit rigHo 3 naparpadom 15 Le-
knapadii npo BianosiaHicTe BUMoram FCC ta RSS-210
Jeknapauii npo BianosiaHicTe BuMoram IC.

YBeZAeHHA A0 eKcnnyatauii Moxe BiabyBaTMcA 3a Takux
ZIBOX BUMOT:

Lle# iHCTpYMEHT He NoBUHEH ByTH [XKePenoMm LUKIANMBOro
BUNPOMIHIOBaHHS.

Lle# iHCTpyMeHT € uyTimBMM A0 OyAb-AIKOrO CTOPOH-
HbOrO BWMPOMIHIOBAHHA, 30KPEMa Takoro BMMPOMIHIO-
BaHHA, AKE MOXXe CMPUYUHUTU HEBIPHE BUKOHAHHA NEBHUX
onepauin.
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NAWOASIAHY BOMUbIHLLIA TYMHYCKA HYCKAVYTbIK,

Potauyuansik, nasep PR 30-HVS

Mangananyael 6acTtay anabiHaa MiHAETTI
TypAe nanganaHy 60MbiHLIA HYCKaYNbIKTbI
OKbIHbI3.

OpHKalaH ocbl nanganaHy 6oibiHLWAa
HYCKaynblKTbl acnNanTbiH }aHblHAA CaKTaHbI3.

Ueci aybickanga nanaanany 6ombiHwa
HycKaynbiKTbl acnanneH Bipre 6epiHis.

MasmyHbl Bettep
1 Xannbl aknapar 315
2 Cwunartamach! 315
3 XKababikrap 318
4 TexHuKanblK cunarramanap 318

5 Kayinciaaik TexHMKachkl 6oMblHLA Hyckaynap 320
6 YKyMmbICKa AarblHAbIK 322
7 KblameT kepcety 324
8 KyTy »XoHe TEXHUKabIK KbIBMET KepceTy 330
9 AKkaynblKTapabl YO 332
10 Kaaere xapary 333
11 ©Haipywi kenini 333
12 FCC Hyckaybl (AKLL ywin)/IC Hyckaybl
(KaHaga ywiH) 334
13 EC HopManapblHa CoMKeCTiK AeKnapaunachl
(TYynHyCcKa) 334
E Canpap cypeTrepre KatbicTbl Gonbin  Keneai.
CypeTtepai  naipanaHy  GoWbHIWA  HYCKAyNbIKTbIH
6acbiHaa Taba anachbi3.
Ocbl naipanay HycKaynbiFblHAaFsl MaTiHAe "acnan"
Hemece '"poTtauuanol nasep" cesaepi  apaAaibiM
PR 30-HVS 6ingipeai. "OuctaHuuanbik 6ackapy' Hemece
"NMazep Kkabbinpaywsbickl" Hemece "Kabbinaaywibl"

opaaiibiv PRA 30 (03) Ginaipeai.
Potauuansi nasep

Jlasep ceyneci (aiHany »asbiKTbiFbl)
PoTauuansik, 6ac
TyTKpILW
Backapy Takracel
@ 5/s" - BypaHaanel Heriari Takta
(6) PRA 84 Li-lon akkymynaTopel

AKKYMYNATOpP MUHaFbIH OpHaTy MeH wbiFapy H

@ PRA 84 Li-lon akkymynatopbl
(2) Akkymynatop Genmeci
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® blceipma
AcnanTa 3apaartay H

@ PUA 81 kyar kesi 6norsl
@ 3apaaray yALbIfbl

KypbinfbiHaH Tbic 3apaartay B

@ PUA 81 kyar kesi 6norsl
PUA 82 kenik 3apaaray anbipbl
AKKYMynATOp 3apAAaTay 9A4iCi apblK AWOAbI

Porayuansl nasep 6ackapy naveni B

«Kocy/Ouipy» nepHeci
ABTOMATTbI HUBENUPAEY XapblK, AUOAbI
OnNeKTPOHAbIK, EHKeNTyAbl Typanay YLUiH XapblK,
ANOZA KepCeTKICi
OneKTPOHAbIK, EHKeNTyAbl Typanay nepHeci (Tek
EHKENTY peXUMIMEH BainaHbICTbl)

@ "AHTULIOK" QYHKUMACHIHBIH NEPHECI MEH XapblK,
avoabl

(8) EHKkeNTy pesknMIHIH NepHeci MeH >kapbik AMoAb!

(7) Baxpinay pexuMi »apbik AMoAbl (TEK BePTUKaNAb
aBTOMaTThl Typanay)

AKKYMynATOpAbl 3apAATaY Ky MHAMKATOPbI XapblK,
anoabl

PRA 30 6ackapy anmars @

% «Kocy/Ouwipy» nepHeci

Mntoc eHkeWTyni pettey nepHeci / barbiT nepHeci
OHra Hemece YXoraprbl (PRA 90 meHeH)

(3) BipnikTep nepHeci

(4) Daybic KATTLINbLIFLI NEpeHeCi

(5) MuHyc eHreitTyai peTtey nepHeci / BarbIT nepHeci
Conra Hemece TemeHre (PRA 90 mMeHeH)

@ ABsTOMAaTTHI Typanay nepHeci / bakbinay pexkumi (Tik)
(eki wepry)

(T AWkpiHaay aiimarsl

(8) Benri keciri

(9 Wuaukarop

PRA 30 KepceTKiwi

@ Cayne AeHrefii GuiKTiriHe canbiCTeipManb
KabbinaayLbl OpHbI UHAUKATOPbI
BartapesanapAblH 3apaablHbIH UHAUKALMACHI
JaybiC KaTTanbiFbl MHAUKATOPbI

@ Jlasep AeHremi KalbIKTbIFbl MHAWKATOPbI



1 Xannbl aknapar

1.1 WapTTel 6enrinep waHe onapAblH MaHi Acnanta
KAYIOTI 2
Ayblp KapakartrapFa okenyi Hemece emipre Kayin
TOHAIPYI MYMKiH Tikene# xaraaiabiH xannel 6enrineHyi. EN 60825-1:2007 caw 2-nasep CblHbIObI

HA3AP AYLAPbIHbI3 Acnanta
Ayblp Kapakarrapra oKenyi Hemece emipre Kayin
TOHAIPYI MYMKIH bIKTUMAanN XaFaanzAblH annsl 6enrineyi. CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

% A . STARE INTO BEAM
ABAMNAHbI3 S e

JKeHin »kapakarrapra Hemece acnanTbiy 3aKbiMaanybiHa CLASS Il LASER PRODUCT

oKenyi MYMKIH bIKTUMan KayinTi »xaraaiabliH Kannbl

GenrineHyi. Il ceivbInTel Na3epi CFR 21, § 1040 (FDA) caiikec
HYCKAY UneHTUPUKaLMNANDBIK, ManimeTTepAiy acnanta
AcnanTel naiaanaHy GoiblHWA Hyckaynap oHe Gacka | OPHanacybl

navzansl aknapar. Acnantbl{ Typ cunarramacbl MeH CepUAnbIK, HeMipi

acnanTbl{  3aybiTTblK, ~ TakTaWliacbiHAa — KepCeTiNreH.
Byn  wmenimettepai  ockl  naipanaHy  GoiblHLIA

1.2 Muktorpammanapabiy 6enrineHyi maHe 6acka .
HyCKaynblkka »>xasblHbl3. Onap acnanka CepBUCTIK

HycKaynap . .
KbI3MET KOPCETKEHAE YKoHe OHbl maiaanaHy OoMbiHLA
TaHG6anap KOHCynbTauusanapaa Kaxket 6onaasbl.
@ ‘ Typi:
BybiH: 01
MNavnananap XKannbl Kyiaipriw OnekTp
anaelHaa KayinTinikTi 3arrap TOrbIHbIH
nanganasy eckepty COFy Kayni CepuAnbIK, HeMipi:
6oiblHLLA
HYCKaymbIKTbl
OKY KaKeT
Tek KocbiMwia INasep JKapbinFbiLL
Genmenepaix eHaeyre coeynecine marepuanaapabiq
iwiHae apHanFaH KapamaHbl3 Gap ekeHi
KonaaHyra marepuanaapAsl Typans
apHanraH KETKi3y eckepty

2 CunaTtramachbl

2.1 TaraibiHganybl GoibiHIWA nanganaHy

Hilti PR 30-HVS nasepi aiHanatblH KepiHETIH nasepnik coyneci »oHe 90°-Ka IKbIMKbIThIFAH Gakpinay Coyneci
6ap potauusnsl nasep Gonbin TabbinaAwl. PoTauuansl nasep BepTUKanAbl, FOPU3OHTANALI KOHE EHKEUTYNep YLUiH
nanaanaHblnybl MyMKiH.

Acnan ropusoHTanbl GUIKTIK e3repyi, BEPTUKaNbl aHe EHKEArEH XKasblKTbIKTapAa KoHe Tik Gypoilutapaa enwemaepai
e/lLLey, TacbiManaay }oHe TeKcepyre apHanFaH. Mainaanasy Meicanaapsl 6yn METP MeH BMIKTIK KECIKTEPIH TackiManaay,
KabbipFanapaa Tik GypbilUTapAbl aHblKTay, Heriari HyKTenepre Tik GaFbiTTay HEMece CoWKeC »KasblKTbIKTapabl xacay
6onbin Kanaas.

Acnan Kecibn KongaHyra apHanFaH, COHABIKTAH OFaH TEK YOKINETTi KbI3METKEPNEP KbIBMET KOPCETE YKOHE YKeHAeH
anaabl. KbiameTkepnep Kypambl Kayincisgik epexxenepiMeH TaHbic Gonybl Tvic. AcnanTel 6acka Makcarta KonaaHy
HEMeCe OHbl OKbITbIIMAraH Kbl3METKePNepAiH nanaanaHybl KayinTi.

AcnanTbl OHTalblI KONAAHY YLUiH op TypAi caiMaHaap yCblHbINaab!.

YKapakatrapabl XeHe KypblnFbl 3akeiMaapbiH 6onabipmay ywid Tek Hilti xacafaH TynHycka caimMaHaapabl XeHe
KOCbIMLLIA KYPbIIFbINapAbl KoNAaHbIHbI3.
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Ocbl nanaanary GomblHLWA HyCKaynbiKTa 6epinreH acnanTsl NaiAanaHy, KyTy XaHe OFaH TEXHUKabIK, KbI3MET KepceTy
6oiibIHLIA HYCKaynapAbl OPbIHAAHbI3.

KopLuaraH opTa »araannapbiH CENKe anblHbi3. ACNanTbl OpT HEMECE »KapblbiC Kayni 6ap Xepae KonaaHbaHbI3.
Acnan KOHCTPYKLMACKIHA ©3repTy/ep eHridyre )oHe OHbl MoAnpUKaumMAnayFa TbiibiM canbiHaabl.

2.2 EpeKweniktepi

Acnan 6ip afamra Kes KenreH »asblKTbIKTbl Te3 XKoHe AdN HUBenMpreyre MyMKiHAiKk 6epeai.

Acnan KoCbInFaHHaH KeliH HUBenupney aBToMarTbl Typae opbliHAanaasl. Ceyne Tek GenrineHreH AenAik XeTinreHHeH
COH Kochbinazsl.

JKapbik AMoATapbl 9p Nanganaxy XaraanbiH KepceTeai.

Acnan >KymbiC icTerenzie e sapafTana anatblH Kaita sapsatanateliH Li-lon akkymynatopnap >kuHarsiMeH Gipre
navnaanaHbinagbl.

2.3 PRA 30 6ackapy KypbinFbicbi/nasep kabbingaylubicbiMeH 6ipre nanaanaHy MymKiHgiri

PRA 30 6yn 6ackapy KypbinFeiCbiIMEH nasep Kabbinaaylbickl 6ip Kypbinfeiaa. On apkeinsl PRA 30-HVS potauusns
nasepiH y3aK KallblKTbiKTapAa Aa biHFainel 6ackapy MymKiH. ByaaH 6acka PRA 30 nasep kabbinaayLubichl peTiHae Ae
KbI3MET Xacan nasep CayNecCiH y3aK KallbIKTbIKTapAa KepceTyre KeMeKTecei.

2.4 KawbIKTbIKTbl CaHAbIK, peTTe enwey

Jasep kabbinaaylwbiChl CaHAblK PETTe nasep »asblKTbiFbl MeH Genriney Keciri apanbifbiH Kepcetedi. Ocbinan 6ip
YKYMBICTbIK BacKbilTa Kai »kepae 60ybiH MUINIMETPIIK ASNIAKTE aHbIKTAY MYMKIH.

2.5 ABTOMaTThl Typanay mMeH Gakbinay

PR 30-HVS neH PRA 30 apKpiibl 1asep »bI3bIKTbIFbIH 6ip aaam apKbiibl aBTOMATTLI PETTE AN HYKTEre Typanay MyMKiH.
Acnan 6arbITTbl aKbIHAAN (KeNAEHEH, EHKEWreH HeMece TiK) TUICTi peTTe aBTOMaTTbl Typanay GyHKUUACHIH (KenaeHeH
PRA 90 MeHEeH XeHe eHKelreH) Hemece aBTOMaTThl Typanay MeH KewiHri »asblKTbiKTbl 6aKeinayAabl (Tik) nainaanaHabl.
Bakbinay ¢pyHkuuacel PRA 30 kemeriveH aBTomarTel pette 6ip KanbinTbl apanbikrapaa nasep »asblKTbiFbHbIH 6aFbITbIH
TeKcepin, XbImKynapaslH (Mbicanel Temnepatypa earepictepi, )en 1.6.) anabiH anaabl. bakbinay QpyHKUWUACHIH eLwipy
MYMKIiH.

2.6 CaHAblK, €HKeNTy KOpCeTKilli NaTeHTTenreH aNeKTPOHAbIK, eHKEeNTYAbl TypanaymeH

CaHgblK eHkenTy kepceTkiwi 21,3 % weiiH 6onFaH eHKeTyabl kepceTe anaabl, erep PR 30-HVS eHkeireH »karaanaa
6onca. Ocblinai eHKerTynepai ecenteynepcis aHbiKTan Tekcepy MyMKIH. ONEKTPOHAbIK, eHKEeRTyAbl Typanay apKeliibl
eHKeTyAbl Typanay Asnairi ontumanas 6onasel.

2.7 «<AHTULLOK» PYHKLMACHI

"AHTULLOK" YHKUMACH acnanTbl KOChIN HUBENMPNEYAEH eKi MUHYT COH FaHa Benceraipineai. Con eki MUHyT 2 iwiHae
nepHe Gacbinca eki MUHYTTBIK KyTy KaWta Gactanaabl. Erep acnan naiaanaHy KesiHAe AEHredAeH >KbUKbITbinca
(Lwakany/corbiny), On eckepTy PEXMMIH Kocaabl; Gapibik apblK AMOATAPBl KbiMbIbIKTAN nasep eweai (6ack
aviHanwvai Typaaesl).

2.8 ABTOMAaTThI TypAe eLipy

Erep acnan aBTomarTbl HUBENWPIIEY aiMarbiHaH ThiC (+5°) opHaTblfica Hemece MexaHuKarbik, 6noktanFaH onca nasep
yxaHOaw xapblK AMOATAPLI XKbINbINLIKTARALI.

Acnantel 5/8"-6ypaHfansl TaFaH HEMECE XXbIMKbIMAWTLIH TIDEKTE OpHaTbINybl MYMKiH (aipinaeycis!). Bip Hemece
eKi GaFblTTa aBTOMATThl HUBENUPIEY KesiHAe CEepBOXYMe TEXHUKanbIK cunatraMara cai AoniK LUEeKTepiH cakTtayAbl
Gakbinaiabl. HuBenupneyre »etinMece (acnan HUBeNMpey aiMarblHaH ThiC HEMeCe MexaHuKanblK 6N1oKTayaa) Hemece
acnan Tene-TeHAiKTeH wWeiFapbinca ("AHTUWOK" QYHKUMACH TapayblH KapaHbl3) acnan ewesi .

HYCKAY
Erep HuBenupneyre xeTtin 6onmaca nasep eLuin 6apnblK }apblk, AMOATAP MbIMbIbIKTAAAbI.
2.9 XeTki3y MUHaFbI

1 PR 30-HVS potauuansl nasepi

1 PRA 30 (03) nasep kabbingayLibicbl/6ackapy
KYPbUIFbICHI
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PRA 80 Hemece PRA 83 kabbinaayLubl
YCTaFbILLbI

Maiaanary GoMbIHLLIA HYCKAYIbIK,
PRA 84 Li-lon akkymynaTop uHarbl
PUA 81 kyar kesi 6norbl

Kyart kesi anemeHTtTepi (AA anemeHTTepi)

OHAipyLWi kyanikTepi

S NN 2 = o

Hilti uemoaaHbl

2.10 XXymbIC KyHi MHAWKALUACBIHBIH }apblK AUOATAPbI

JKapblK, AMOATHI MHAMKaTopnap: ABTOMATTbl HUBEIMPIIEY XKapblK, AMOAbI, aKKYMYNATOP 3apAATay KyWi >apblk, AMOAbI,
"AHTULLOK" QYHKUWACHIH COHAIPY >XapblK AMOAbI, EHKEATY PEXWUMi >KapblK AWOAbI, Gakbinay apblK AMOAbl MEH

BMEKTPOHABIK EHKENTYAbI Typanay »KapblK AM0abl.

2.11 Xapbik, aMoaTbl MHAUKaTOPNap

AsTOMaTTHI HUBENUPNey apblK
Anoabl

XKacbin )apbik, Anoas!
HKbINbUTbIKTAAb.

Acnan HuBenupney pexuminae.

JKacbin xapblx, AMoAab
Y3AiKCi3 )aHaabl.

Acnan »XyMbICKa AaWblH.

"AHTULLOK" PYHKLMACHIH COHAIPY
YKapbIK AMOAbI

KBISFBINT Capbl Xapblk AOAbI
Y34iKCi3 xaHaabl.

«AHTULLOK» GYHKLMACH COHAIPINAI.

EHKeNTy pexkumi xapblK AnoAb

KbI3FBINT capbl *apblk AMOAb!
HbINbIbIKTAAAb.

EHKeNreH »asbIKTbIKTbl Typanay.

KbISFLINT Capbl Xapblk AMOAbI
Y34iKCi3 xaHaabl.

EHKeliTy PpyHKUMACH BencenaipinreH.

Bakpinay »kapblk, AM0AbI

KbI3FLINT capbl XapblK, AMOAb
Y34iKCi3 »kaHaabl.

Acnan 6akbinay pexxuminae. Heriari
HyKkTere Typanay (PRA 30) aypbic.

KbISFbIHT Capbl XXapblK AM0Ab!
)KbII'IbIJ'IbIKTaH.ElbI.

Acnan nasep *asblKTbIFbIH HETi3ri
HykTere (PRA 30) Typananabl.

ONEKTPOHALIK, EHKENTYABI Typanay
YKapblk AMoAbI

K bI3FBIIT Capbl KapbiK,
LMOATBIK KePCETKILTEP
HKbINbITBIKTARAS!.

Acnan "aneKTpoHAbIK, EHKENTY bl
Typanay" pexxuminae, PRA 30 nasep
cayneciH kabbinaamain »atbip

EKi KbI3FBIIT Capbl XapbiK,
AVOATLIK KepceTKinep
Y3AiKCi3 AaHbIN Typ

Acnan PRA 30 acna6blHa AypbIC
TypanaHFaH.

Con KbI3FLINT Capbl KapblK,
AVOATHIK KOPCETKI KaHbIM Typ

KypbinFeiHbl carFar TinimeH 6ypay Kepex.

OH KbI3FLINT Capbl XapblK,
[IMOATHIK KEPCETKI YKaHbIM Typ

KypbinFeiHbI caFar TiniHe kapckl ypay
KepekK.

Bapnbik »apblk AMoATapbI

Bapnbik »apblk AMoATapb!
HKbINbIIBIKTAAAB

Acnanka COKKbl TWin HUBENMpney
PEXUMIH XOFaNTbIN akay LWbiFapAabl.

2.12 Li-lon aakymynaTop MHWHaFbIHbIH 3apAA KYWiHIH Xapblk AvoAbl

Mapbik, avonbl y3aikci3 maHaabl

Mapbik, AnoAbl KbINbINbIKTaWAbI

C 6arapen Ky#HiHiH )apbiK, AMoabl

1, 2, 3, 4 »xapblK, aMoabl

Cz75%

1, 2, 3 >xapblK, AMoabl

50% =C<75%

1, 2 >kapbIK, AMOabI

25 % =C <50 %

1 >kapbIK, Anoapl

10%=C<25%

1 XapbIK Avoasl

C<10%

317



2.13 Acnan 3apsaaTay yakbiTbiHAarbl Li-lon akkymynaTop muHarFbl 3apAaTay Kywmi

Mapbik, avoabl y3aiKcis maHaab! Mapbix, aMoabl KbiNbiNbIKTauabl C 3apagrany neHremi
1, 2, 3, 4 >xapblK, Anoab - C =100 %

1, 2, 3 »apblk AM0AbI 4 yapblk AMoAbI 75 % = C <100 %

1, 2 )xapblK aMoabl 3 »apblk AMoAbI 50 % = C <75%

1 xapblK AMoab! 2 XapblK, Anoabl 25 % = C <50%

- 1 KapbIK AMoabl C<25%

2.14 Li-lon akKymynaTop *WHaFblHbIH acnanTtaH TbiC 3apAATay 9AICiHiH 3apAATay apeKeTi KepceTKili

Erep Kpi3bin apblK AMOAbI TYPAKTbl TYPAE XaHbIN TYPCa, akKKyMyNAToOpAap XuHarbl 3apAATanbIn Xarbip.
Erep akkymynatop sapaatay oiCHIH KbI3blN apblK AMoAbl XaHbaca, sapsAaTay oAici askTanabl, Hemece 3apaatay
acnabbl TOK 6epMeit xaTbIp.

3 MababikTap

Cunarrama Kbickawa 6enrinenyi
Jazep kabbinaayLbickl/6ackapy KypbiiFbICh! PRA 30 (03)
Cayne Ty3afbl PRA 20 (02)
KabbinaarbiLu PRA 80

HbicaHa GekiTkiLui PRA 83
leonesnanbik penka PRA 81

EHKetoai aHbIKTay npoueccopbl PRA 79

Kyart kesi 6norbl PUA 81
3apnaartay acnabsbl PUA 82
AKKymMynaTopnap XuHarbl PRA 84
AKKymMynaTopnap XuHarbl PRA 84G

TiK TipEK MHAUKATOPbI PRA 770
Hueenup ycTaybiLbl PRA 750
Bakbinay pefikacblHaarsl KabbinaayLlbl yCTaFbiLbl PRA 751
Kabbipra GekiTkiLui PRA 760

TaraH PUA 20
XXuHanatblH TaFaH PA 921
XXuHanatblH TaFaH PUA 30
ABsTOMAaTTHI TaFAH PRA 90
TeneckonTblk, peikanap PUA 50, PUA 55

4 TexHUKanblK, cunarTramanap

OHAIPYLLi TEXHUKANbIK ©3repTynepai eHridy KYKbIFbIH 63iHe Kanabipaab!
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PR 30-HVS
OpeKeT eTy AnanasoHbl (amameTp)

2...500 m (PRA 30 (03) 6ap, saeTTeriaei)

KawwbiktaH 6ackapyablH 9PEKET ETY anbICTbIFbI
(anameTp)

0...150 m (PRA 30 (03) 6ap, aaeTTerinen)

Longiri’

+ 0,75 mm (10 m-re)

Kanbintel cayne

OpKaLuaH aﬁHany MKABbIKTbIFbIHA KATbICTbI TiK 6¥prLLII'IeH

J1azep knacol

2-knacc, 620-690 Hm; < 1 mBT (EN 60825-1:2007 /

IEC 60825-1:2007); Il knacc (CFR 21 § 1040 (FDA));

Makcumanasbl Kyart < 4,85 mBT = 300 A/MuH

AnHany >uiniri

600/min, 1000/min

EHkenty aimarbl

< 21,3 % (eHkeuTinreH acnannex)

©3piriHeH Typanay AvanasoHbl

+5°

OneKTpMeH KamTy

7,4 B/5,0 A-caF akkyMynaTopnap >X1Harbl

AKKYMYNATOPNAP UHAFbIHBIH XXYMbIC Y3aKTbIFbl

2 25 car (Temnepartypa +25 °C, Li-lon akkymynatopnap

YKUHAFbI)
XymbIC Temneparypachl -20...+50 °C
Cakray Temneparypach! (Kyprak) -25...+60 °C

Kopray knacbl

IP 66 (IEC 60529 6oWbiHLa); "MaraanaHy KesiHae 3a-

paatay" pexxvminae emec

TaraHHbIH MpeK oMMach! %" x18

Canmarbl (PRA 84 koca) 2,5 kr

Onwemaepi (¥ x E x B) 200 MM x 200 MM x 230 Mm
Kynay cbiHafbl GUiKTiri2 1,5m

1 Cuiptibl acepniep, acipece, TemneparypaHbiH KEHET earepicTepi, biflFanabibik, COKKbIIAp, Kyslaynap XaHe T.6. Aonaikke acep ety
MYMKiH. Backalua kepcertinreH 6onmaca, acnan cTaHAapTTbl KopLUaraH opTa LwapTTapbl YLWiH peTTenreH Hemece kanuépneHreH (MIL-

STD-810G).

2 Kynay cblHaFbl TaFaHHaH Xannak 6eToHFa KanbinTbl KopLuay waptrapbiHaa (MIL-STD-810G) eTkisinai.

PRA 30 (03)
Onepauuanelk anMax ankbiHaay (anameTpi)

2...500 m (PR 30-HVS meH aaetTeriaen)

AKyCTUKanbIK, curHan 6epyuui

3 AaybIC KATTbINbIFLl 6acy MYMKIHAINIMEH

CyMbIK, KPUCTANIT MHAWKATOPbI €Ki XaKTbIK,

KalublKTbIK MHAMKATOP aiMarbl + 52 Mm

J1asep »asblKTbIFbIHLIH MHAWKALWA anMarbl + 0,5 Mm

AVKbIHAQY aiMaFbIiHbIH Y3bIHAbIFbI 120 mm

Kopnyc »oFapfbl KblPbIHbIH OPTanblK KOPCETKILLi 75 MM

Benriney TaH6anapbl €Ki XxaKra

O3i eLUyiHeH anablHFbl aikbIHAAYChI3 KYTY YaKbIThl 15 MuH

Onwemaep (L x B x H) 160 MM x 67 MM x 24 MM
Canmarbl (6arapeanapasl KOCKaHaa) 0,25 kr

OneKkTpmeH KamTy

2 AA akkymynaToprblk 6atapesnapel

Barapen nainaanany mepsimi

wam. 40 carF (anKanuH MapreHeuTik 6atapenchbiHbIH
canacelHa 6ainaHbicTsl) (Temnepartypa +20 °C)

XyMbIC Temneparypachi

-20...+50 °C

Cakray Temneparypacsb!

-25...+60 °C

1 Kynay Tecti PRA 83 kabbinaayLubl ycTaFbilLbIHAA Xannak, 6eToHAa CTaHAapTTbl KopLuay »xaraainapbiiaa (MIL-STD-810G)

opblHAANFaH.
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Kopray CblHbIMbI

IP 66 (IEC 60529 6oWblHLwa), 6aTapen 6eNMECIHEH ThIC

Kynay cbiHarbl BuiKTiri!

2™

1 Kynay Tecti PRA 83 kabbinaayLibl yCTaFbiLLbIHAA Xannak, 6eToHAa CTaHAapTTbl KopLuay »xaraainapbiiaa (MIL-STD-810G)

opblHAANFaH.

PRA 84 akkymynAaTopnap MuHarbl

ATtaynbl kepHey (KanbiNTbl PEXUM) 74B
EH »XOFapbl KepHey (KyMbIC KesiHae Hemece acnan 13B
JKYMBbIC iCTen TypFaHaa 3apAATaFraHaa)

Ataynbl TOK 180 mA

3apsaaray yakbiTbl

2 car 10 MuH (akkymynaTopnap *wuHarbl 80 %
sapaaranraH) (Temneparypa +32 °C)

Yymblc Temneparypachl -20...+50 °C
Cakray Temneparypach! (Kyprak) -25...+60 °C
Bapsaaray kesiHaeri (CoHAai-aK, acnanTtbiy XXymbic ictey  +0...+40 °C
Kesinaeri) Temneparypa

Canmarbl 0,3 kr

Onwemaepi (¥ x E x b)

160 MM X 45 MM X 36 MM

PUA 81 Kyar ke3i 6norbi

Kyart kesi 115...230 B
SNeKTP XeNICiHiH Xuiniri 47...63 Ty
Artaynbl Kyat 36 Bt
Ataynbl KepHey 12B
Yymblc Temneparypachl +0...+40 °C
Cakray Temneparypachl -25...+60 °C
Canmarbl 0,23 kr

Onwemaepi (¥ x E x B)

110 MM x 50 MM X 32 MM

5 Kayincisaik TexHuKacbl 6oMbiHLLIA HYCKaynap

5.1 Kayincisaik 6oibiHIIa Xannbl HycKaynap
Ocbl naiganaHy OGOMbIHIIA HYCKaymbIKTbIH eKe
TapaynapbiHga OepinreH Kayincisgik TexHuKachbl
6oMbiHWA Kannbl Hyckaynapfa Koca, TemeHAae
6epinreH HyckaynapAabl KaTtaq cakTay Kepek.

5.2 Wannbl Kayincisaik wapanapbl

a) CakTaHAbIPFbIL KYPbINFbINapAabl OLIPMEHi3 aHe
ecKepTeTiH wasynap meH 6enrinepai anmaHbis.

b) Cak 6onbiHbI3, He iCTen IKaTKaHbIHbI3AbI
KajaranaHbl3 XaHe KypasIMEeH XYMbIC icTereHae
akbinAbl NavMaanaHbiHbi3.  AcnanTbl  LapLuan
TypFaH Kynae Hemece ecipTKinep, ankoronb
Hemece popinep acepiHiH acTbiHaa 6GoncaHbls
nangananbaHbI3. AcranmneH XXymbIC icTereHzeri 6ip
COT 3eMiHCI3AIK ayblp Xapakartapra aKkenyi MyMKiH.
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c) AcnanTbl 6ananap JeTnenTiH JKepae CaKTaHbl3.

d) Acnantel GinikTinikcis awkaHpa 2 Hemece 3
KnacklHaH acaTtbiH flaseprnik cayneneHy nainaa éonybl
MYMKiH. AcnanTbl weHaeyai Tek Hilti cepsucTik
opTanbiKTapbiHAa OpbiHAAY Kepek.

€) Maurbilw CyMbIKTBIKTap, rasgap Hemece wwaH 6ap
Kapbinbic Kayni 6ap anMaKkTa aneKkTp Kypangbl
nanganan6aHbi3. XXyMbIC KesiHAe aneKTp Kypanaap
YLIKbIHAAP LUbIFAAbI XaHEe YLIKbIHAAP LUaHAbl Hemece
6ynapabl TyTaHALIPYbI MYMKiH.

fy (FCC §15.21 HyckaybliHa cai): Hilti komnaHuAcsl
pykcar eTnereH e3repTynep Hemece
MoAMpUKaUMANap nanaanaHyllbiHblH - KYPbIFbIHbI
nanaanaHy KyKbIKTapbiH LLEKTeYi MyMKiH.

g) Erep ocbl xepae GepinreHHeH Gacka naiganady
JKOHe peTTey HycKaynapbel naiaanaHbiica Hemece
Backa >KymbiC aaicTepi opblHAanca Oyn  KayinTi
coyneneHy acepiHe anbin Kenyi MyMKiH.

h) KonpaHy anabiHoa  acnanTtbl TeKcepiHis.
3akbimaapabl Tankaspaa, acnanTtbl Hilti



Q)

KOMNaHHUACBIHbIH CepBUCTIK opTanbifbiHa
weHgeyre wibepiHis.

AneKkTp KypanbiHbIH KYHiH MYKUAT KaaaranaHbi3.
KosranatbiH Geniktepaiy MynTiKcis  KbiameT
eTeTiHiH, onapAablH  KYpPIiCiHiH  XeHinpirin,
6apnbik, GenikTepAiH TYTACTbIFbIH OHE JNeKTP
KypanabiH KbI3MeT eTyiHe Tepic acep eTyi MyMKiH
3aKbiMaapAblH MOK eKeHiH TeKcepiHi3. KonaaHy
anabiHOa 3NeKTp KypanablH  3aKkbimpanfaH
6enikTepiH MeHgeyre eOTKisiHi3. Ken carcis
KarFgamnapabiH cebebi Gonbin  ANEKTp  Kypanra
TEXHUKabIK KbIBMET KePCETY epexenepiH cakramay
Tabbinaabl.

Acnan wkynaraH Karganga Hemece ofaH Gacka
MexaHWKanblk, acepnep THrisreHae, OHbIH
MyMbICKa KabineTTiniriH Tekcepy Kepek.
MaHbi3abl  enweynep  anabiHAa — acnantbl
TEKCepiHi3.

Acnan panpiriH ap Ke3 MaHbI3Abl ernwieynep
anabiHAa TeKcepiHis.

Temnepatypa KeHeT e3repreH Marmanpa acnan
KOpLUaraH opTa TemneparypacbiH kabbingaraHwa
KYTiHi3.

AnantepnepmeH XyMbIC icTereHge acnantbl 6epik
6ypaHgameH GekiTiHis.

Oypeic emec enweynepai 6Gongbipmay  yLiiH
nasepnik cayneHiH LUbIFy Tepe3eciH Tasa ycrtay
Kepek.

Acnan KypbUibIC anaHaapbiHbiH KaraH
WarFaavMnapbiHaa  KonpjaHyFa — apHanfaHbiMeH
ofaH pon 6acka ONTUKanbIK JKOHE 3JNeKTp
KypbinFbinapbiHa (Kopbik, ayp6ici, Kesingipik,
¢$oToannapar) CUAKTbI YKbINTbl Kapay Kepek.
Acnan biFangblH  KipyiHeH  KOpFanFaHMeH,
TacbiManabl CeMKere cany anabiHAa  OHbl
KYPFaTbIn CYPTY KepeK.

OneKkTpUKanblK, KOHTaKTTapAbl MamFbip MaHe
bINFaNAbIKTaH anbICTaTbIHbI3.

Kyat Ke3i 6n0rbiH TeK aNeKTp WeniciHeH HyMbIC
icTereHae KonNAaHbIHbI3.

Acnan neH KyaT Ke3i 6NnOK IKbIKY YLWiH
Keaepri KenTipin, Kynay Hemece MapaxkarTTaHyFa
aKenmeyiH KamTamachbi3 eTiHi3.

MyMmbIC OpHbIHa MaKCbl MapblK Tycipyai KamTa-
MachbI3 eTiHi3.

TypakTel TypAe y3apTKbi  KaGenbaepai
TeKcepiHi3 maHe 3akbimaap 6ap Gonca, onapab
aybICThIPbIHbI3. XyMbIC yaKbITbiHAA KyaT Kesi
6norbl Hemece GipikTipywi kabenb 3akbiMaanca,
KyaT Kesi 6norbiHa Tuiore 6onmanabl. Meninik
Kabenb aWbIpblH poO3eTKagaH  LUbIFAPbIHBI3.
Axaynbl 3neKTp Kyatbl kabenbaepi oHe y3apTKbILL
kabenbaep aNeKTP TOrbIHbIH COFY KayniH TyAblpadb.
Mepre KOCbUIFaH 6etTepre, Mbicanbl,
Kybbipnapra, MbinbITy KypangapbiHa, newTtepre
(nnuTanapra) aHe TOHa3bITKbIWITapPFa, TiKenewn
TMI0Ai GonabipmaHbia. XKepre KoCbiiFaH satrapra
TAreHAEe 3NEKTP TOrblHbIH COFYbIHBIH YIKEeH Kayni
TyblHAQNABI.

BipikTipywi cbiMAbl bICTbIKTaH, MaWAaH MaHe
OTKIp MHEeKTepAeH KOpFaHbl3.

y) BeKip Hemece biFanabl acnanTtbl naWganaHyra
TbiibIM canbiHaabl. MarbiMcbi3 arpannapaa
acnan 6eTinge )KMHanaTbiH biIFan MeH LUaH
(ecipece  TOK  eTKisrim  maTepuanpapaaH)
3NEKTP TOrblHbIH COKKbICBIH TyAbIPYbl MYMKiH.
ConpbikTan Hilti cepBuc Kbi3meTiHe acnanTbl
TeKcepy YWiH TypaKkTbl Typae 6apbiHbI3, acipece
OHbl TOK OTKi3rilu marepuanpapabl eHaey YLliH
Ui KonaaHcaHbI3.

z) KoHTaKTTepre TUMEH;i3.

5.2.1 AKKYMYNATOPMEH YKbINTbI MYMbIC iCTEY MaHe
OHbI AypbIC NakaanaHy

a) AKKymynAaTopnapAbl )KOfFapbl Temnepartypanap
MeH epTTeH apbl YCTaHbI3. XKapbinbic Kayni 6ap.

b) Axkymynatopnapabl 6enwekreyre, Kbicyra, 75°C
-TaH KOFapbl TemnepaTtypara AeHiH Kbi3AblpyFa
OHe MaFyFa TbiMbIM canbiHagbl. OiiTnece opT,
apbinblic Hemece Kyrik kayni 6ap.

c) blnrangbiy THIOiH 6onabipmanbI3. KipreH binFanabik,
TYMbIKTaNY }XaHe XMMUANbIK peaKLua peaxkumanapbiHa
cebeb Gonbin Kyiin Kany Hemece anayra anbin Kenyi
MYMKIH.

d) AKKYMYNATOPMEH JypbiC €MeC >XYMbIC icTereHae
O/aH BNEeKTPONUT aFbin LWbIFybl MYMKiH. OFaH TUroAi
6onabipmaHpbia.  Kespeicox, TureHge cymeH
LwanbiHbI3. Kesre ocbiHAal CYMbIKTLIKTap TUreHae
CyAblH Ken meniepiMmeH LuanbiHbI3 XaHe Aepey
aopirepAeH KOMeK anbiHbi3. AKKYMynAaTopaaH
aFbiN LIbIKKAH SNEKTPONUT Tepi TiTiPKEeHyiH Hemece
KYRIKTEPAI TyAbIPpYbl MYMKIH.

e) Tek THicTi acnanka apHanFaH aKKymynaTopAbl
faHa nanpanaHbiHbI3. backa akkymynATopnaabl
nanganaHy Hemece akkymynatopnapAbl 6acka
MakcaTtTapMeH nanganaHy HoTWKecCiHAe oepT He
KapblbiC Kayni TyblHAARABI.

f) Li-lon akkymynAaTopbiH Tacbimangay, caxray xaHe
nanganaHy GoMblHIWIA apHaibl HycKaynapAablH
TanantapbliH OpbIHAAHbI3.

g) NannanaHbINManTbIH aKKymynaTopnapabl
KOHTaKTTapAblH TYWbIKTaNnybIHbIH cebebi
6onybl MyMKiH CKpenkanapaaH, TUbIHAAPAaH,
KiNTTepAeH, WHenepAeH, BUHTTEPAEH IKaHe
6acka mMeTann 3aTrapgaH apbl  CaKTaHbI3.
AKKYMynATOp KOHTaKTTapblHbIH TyMbIKTaNYbI
KyHiKTEpre Hemece TyTaHyFa aKenyi MyMKiH.

h) AKKymynaTopAa KbICKa TyWbIKTanyablH OPbIH
anybiH GonabipMaHbI3. AKKYMYNATOPAbl acnanka
opHaTy angblHAa aKkkyMynATopAarbl KOHTaKTTapAaa
)KOHe acnanTta nactaHynap OK €KEeHiH TEeKCepiHi3.
AKKYMYNATOP  KOHTaKTTapbl KbICKa TyWbIKTanfFaH
KaFdainaa epT, HKapblIbIC HKOHe OWbin  TyCeTiH
3aTTapAaH Kyuik any kayni 6ap.

i) 3akbimpanfaH aKKymynaTopnapabl (MbI-
canbl, cbizatTapsl 6ap, GenikTepi cbiHFaH,
KOHTaKTinepi 6yrinreH joHe/Hemece CO3blIFaH
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aKKyMmynAaTopnapAbl) 3apAartayFa MaHe KawTa
KonaaHyFa TbiibiM canbiHaAbl.

) AcnanTbiH XYMbIC iCTeyi XdHe akKymynAaTropnap
MUHarbiH 3apaaTtay ywidH Tek PUA 81 kyar
Kesi 6norbiH, PUA 82 Kenik 3apagray ambipbliH
Hemece eHAipywi ycbiHFaH 6acka 3apagTay
KypanaapblH naWaanaHbiHbi3. AcnanTtbl 3akbiMAay
kayni Gap. Tek OGenirini akKyMynaTop >KUHAFbIHA
apHanFaH 3apsaATarbilL acnanTbl 6acka akkymynaTop
JKMHaFbIMEH 3apAaTayaa epT TyblHAAYbl MYMKIH.

5.3 YX\ymbIC OpHbIH AypbIC YiibIMAACTLIPY

a) MyMbIC OpHbIH KabablKTaHbI3 oHe acnanTbl
opHaTKaHAa nasep cayneci anHanaparbinapra
MoHe  esiHisre OGarbiTTanmaraHbiHa  Hasap
aynapbiHbi3.

b) Catbinapabl waHe GackblwiTapabl KonaaHFaHaa
caK, 60onbiHbI3. YHeMi TypaKTbl Kyinai XaHe Tene-
TeHAIKTI caKTaHbI3.

c) KawrapatblH HblcaHaap Hemece Gettep
JKaKplHbIHAAFLl  OpblHAANFaH — enwemMaep, oWHeK
HemMece yKcac marepvanzap enwiey HaTwKeaepiH
B6ypmanaybl MyMKiH.

d) AcnanTbl Teric, KO3FaNnManTbiH 6etre
(subpaumanap acepiH Turisben) opHaTy Kepek
EeKeHiH ecTe caKTaHbI3.

e) AcnanTbl TeK TeXHWUKarnblK cUNaTTamanapbiHblH
WeKTepiHAe KoNnAaHbIHbI3.

f) PR 30-HVS acnabebl Tek cizaif PRA 30 MeH icTeyHe
»KoHe KypbinbicTarsl 6acka PRA 30 acnantapbiMeH
iCTEMENTIHIH KaMTamMachbI3 eTiHi3.

g) «ManpanaHypa 3apaarTay» peXuUMiHAEe MYMbIC
icTey KesiHge KyaT Kesi 6norbiH 6epik GekiTiHis,
MbIcanbl, TaraHaa.

h) ©Himaepai OGacka Makcatta KonaaHy — KayinTi
YaFaannapra oKenyi MYMKiH. Acnantbl,
wababiKTapabl, anmanbi-canManbl acnantapabl

moHe T.6. HycKaynapbiHa can KeHe gon
oCbl KypbiUiFbinap TypiH KongaHy 6oibiHwWwa
HycKaynapfa cau nanganaHbiHbi3. byn kespe
HYMbIC KaFmaunapblH  aHe opbiHAANaTbiH
MYMbICTbIH CUNaTbIH €CKePiHi3.

i) ©nwey periKanapbiMeH MOFapbl KepHey
WeninepiHiyf aHblHAA MYMbIC icTeyre TbiMbIM
canbiHaAbl.

5.3.1 SneKkTpMarHUTTIK yrunecimainixk

Acnan CeMKeC AMpEKTMBanapAblH Katay TanantapbiHa
cai GonfaHbiMeH, Hilti komnaHWAck OHbI nanganaHy
KesiHAe KYyLTi epiCTepAiH oCepiHiH canaapblHaH Karte
enweynepre oKenyi MYMKIH KeaeprinepaiH naiaa
Bonybl MYMKiHZIM 6ap EKEeHiH KOKKa LblFapManabl.
Ocbl oHe Gacka jkardavnapaa Gakbinay eniieynepi
oTKidy Kepek. CoHpain-ak, Hilti komnanuAcel acnantbl
naiganavy kesinge 6Gacka acnantapablH 9CepiHeH

(Mbicanbl, yllakTapaa KonAaHblnaTbiH HaBUrauuanbik,

KYPbINFbInapabiH) Keaeprinepaiy navaa 6onysbl

MYMKIHZIrH XKOKKa LUblFapmaiabl.

5.3.2 AcnanTap YLUiH nasepnik Kiktey
2-cbiHbIGLI/Class I

Ynrire  GainaHbictel  6yn  acnan  IEC60825--

1:2007/EN60825--1:2007 craHgapTblHa caih 2 nasep
KnacbiHa cankec keneai »xoHe CFR 21 § 1040 (FDA)
crtaHgapTteiHa cai Il cbiHbinbiHA cai  kenedi. byn
acnanTbl nanfanaHy KOCbIMLLA KOPFayblll KypanaapAbl
KonaaHyabl Kaxet etneipi. KabakrapabiH pepnexc
GoiblHLWA »Kabbinybl Ke3Aepai Ke3AeNCOK KbICKA yaKbITKa
nasepnik ceyne KesiHe KaparaHa Koprayra MYyMKIHAIK
Gepeni. Byn pednekctiH acepniniri  MeAUUMHaNbIK
Aapi-A9pMEKTEpAi, ankoronbAi Hemece ecipTKi 3aTTapabl
KONAaHFaHAa anTapnblkTai Temenzeyi MyMKiH. ByraH
KapamacTtaH, KyHre Kapay yCblHbIIManTbiHAaW, nasepik
coayneneHy KesiHe kapayFa 6onmainabl. Jlazepnik coyneHi
afampapra GarFbiTTayra TelibiM canbiHagbl.

6 XXymbiCcKa AanblHAbIK,

HYCKAY
Acnantbl Tek Hilti PRA 84 Hemece PRA 84G akkkmynatop
YKMHAFbIMEH nanaanaHy MyMKiH.

6.1 AKKyMynATOp MHUHaFbIH opHaTbiHbI3 A

ABAWMNAHbDI3

AKKymynaTopabl acnanka canyfaaH 6ypbIH
aKKymynaTopabl{ GainaHbicTapbl MeH acnanTbiH
6annanbicTapbl 6acka 3aTTapabl{  ocepiHe

yLUblpamanTbiHbIHA KO3 MEeTKi3iHi3.

1. AKKyMynaTopnap »XMHafFblH acnanka casblHbl3.
2. byrattay TaH6ackl naiaa GonmaibiHWA bICbIPMaHbI
carar Tini 6oblHWA BYPbIHbI3.

6.2 AkkymynaTtopabl any B

1. ByrattayAaH weiFapy TaHéackl naiaa 6onvanbiHLLa
bICbIPMaHbI CaFar TifiHE KapChbl ByPbIHbI3.
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2. AKKyMyJ'IF!TOp.ClbI acnanTtaH WhblFapbiHbI3.

6.3 AKKYMYNATOP MUHaFbIH 3apAATaHbI3

O A A

KAYINTI

Tek «Canmanpap» TapayblHaa TisinreH Ttuicti Hilti
aKKymynaTtopnap uHakTapbiH #aHe Hilti kyat kesi
6noKTapbiH KONAAHbIHLI3. 3aKbiMaanFaH Kyar Kesi
3NeMEHTTePIH KonaaHbaHbI3.



6.3.1 AKKyMYNATOP MUHaFbIH anfawlkbl peT
3apaaray

Maiaanany anabiHAa XaHa akkyMynaTopAbl TONbIFbIMEH

3apAaTay Kepek.

HYCKAY

Byn kesne sapaaran »aTkaH XKYMEHiH TypakTbl TyPyblH

KamTtamachl3 eTiHi3.

6.3.2 AKKYyMYNATOP MUHaFbIH Kanta sapaaray

1. AKKYMYNATOP JKMHaFblHBIH ChIPTKBI OeTTepi Tasa
YKOHe Kyprak 6onyblH KaMTaMachI3 eTiHi3.

2. AKKYMynATOp »UHaFbIH acnanka canblHbi3.
HYCKAY JIMTUiA-MOHABIK, aKKyMynAaTOpnap XuHarbl
naipanaHyra Ke3 KenreH yawpitra fadbiH 6onagbl,
TiNTi »XapbIM-)KapTblnan sapaatanFaH Kynae ae.
Acnan Kocynbl 6onFaHAa sapaatay ASpeeciH
KapblK, AMOATaPbI KepceTeai.

6.4 AKKymynfaTopnap MuHarbiH 3apaaray
onuuanapsl

HYCKAY
3apaaray KesiHAe yCblHbIIFAH TeMneparypa caktanybiHa
KO3 XeTKi3iHi3 (0-aeH 40°C wwein).

KAYINTI

PRA 81 wKyat Kesi 6norbiH Tek fMMmapat iwiHge
naMpaanaHyra pykcar eTinepi. blnranabiH THUHOIH
6onabipMaHbi3.

6.4.1 AcnanTafbl aKkKymynAaTopnap MUHarFbiH
3apagTay

1. AKKYMYNATOp >KUHaFblH aKkKyMynstop GenmMeciHe
canbiHbI3 (6.1 KapaHbI3).

2. KynbiNTbl aKKyMynATOpnap XuHarblHAa OpHanacKaH
3apATayFa apHanFaH yALWbIKTb Kepyre GonatbiHaan
BypbIHbI3.

3. AKKYMynATopnap >XuHaFblHa KyaT Kesi OnorbiHblH
LUTEKEPiH HEMece Kenik 3apAATay anblPbiH KOChIHbI3.
AKKYMYNATOP YKWUHaFbl 3apAaTanazbl.

4. 3apaaray Ky#iH 3apAatay KesiHAe KepceTy YLiH
acnanTbl KOCbIHbI3.

6.4.2 AKKymynAaTopnap XWHarblH acnanTtaH TbiC

3apaaray @

1. AKKYMYNATOP XWHaFblH anbin KOMbIHBI3( 6.2 Kapa-
HbI3).

2. AKKyMynaToOpriap JKuHarblHa KyaT Kesi OnorbiHbiH
LUTEKEPIH HEMEeCe KeniK 3apAATay anblPbiH KOCbIHbI3.
AKKYMYNATOP YKUHAFbIHAAFLI KapblK AWOAbI 3apAa-
Tay opeKeTiH Gingipeai.

6.4.3 MymbIC Ke3iHie aKKyMYynATOpnap MUHaFbIH
3apaaray

KAYINTI

BenmenepaeH ThIC >koHe biNFanabl opTada KYMbIC

icterenpe «Laden wahrend des Betriebs» pexuminae

(acnan >»XyMmbIC icTen TypraHaa 3apAAaTay) nanganadyra

ThifibIM CanblHagbl.

ABAWINAHBI3

binFanabi THIOIH GonabipmaHbia. KipreH binFanabik,
TYAbIKTANY KOHE XUMUANbIK PeaKuuA peakuuanapbiHa
cebe6 Gonbin KyWin Kany Hemece anayra anbin Kenyi
MYMKiH.

1. KynbinTbl aKKyMyNnATOPRAp UHarbIHAA OpHaNacKaH
3apATayFa apHanFaH YAWbIKTbl kepyre GonatsiHaai
BypbIHbI3.

2. AKKyMynaToprap JKuHafFblHa KyaT Kesi BnorbiHbH
LUTEKEPIH KOCbIHbI3.
3apaatay KesiHOe acnan icten Typaadbl, XoHe
aKKyMyNATOP KyWi acnanTaFbl XapblK AvoAblHAA
KepceTineai.

6.5 AKKyMynATOpFa yKbINTbl Kapay

AKKYMYNATOP »XMHAKTaPbIH CAIKbIH XOHE KYPFaK, xepae
CaKTaHbl3. AKKYMYNATOP >KMHAKTapblH KyH KesiHAe,
KbIMBbITY  KypanaapelHAa Hemece Tepese CblpThiHAA
caKkrayfa TbiibIM canbliHaAbl. KbiameT kepceTy Mepsimi
afKTanFaHaa akKyMynAaToOp >KUHaFbl KopluaraH opTara
YXoHe aAaM AeHcay biFbiHa 3UAH KenTipMenTiHAel TacTay
KEepeK.

6.6 AcnanTbl Kocy

«Koc/ewwipy» nepHeciH 6acblHbI3.

HYCKAY

KocyaaH KeWiH acnan aBTOMaTtTbl HUBENUPNEYAi icke
Kocaabl. Tonblk HUBenMpneyae nasep cayneci anHany
YOHe KanbinTbl 6aFbiTTa Kockinaasl.

6.7 MapbiK, avoabl HHAUKaTOpnaphbl
2-TapayblH, "Cunatrama' kapaHbi3

6.8 Barapeanapabl PRA 30 acnabeiHa cany B

KAYINTI
3akbimaanraH KyaT afeMeHTTepiH KongaHb6aHb3

KAYINTI

XaHa MeH ecki Gatapesnapabl apanactbipmaHbl3. Op
TYPNi eHAIpyWinepAaiH Hemece Typnepi ap Typni Kyart
aneMeHTTEPIH KonaaHOGaHbI3.

HYCKAY

PRA 30 acnabbl Tek xanbikapanblk, cTaHAapTTapbliHa con
peTTe eHaenreH GatapeanapMeH nainaanaHy MyMKiH.
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1. Jlasep KabbinpaylbiCbiHbH GaTapena GenmeciH
alblHbI3.

2. Barapeanapabl nasep KabbinaayLbiCbiHa CanbiHbI3.
HYCKAY Canyna 6Gartapea nonioctepiHe Hasap
ayaapbiHbI3!

3. Kyar Kesi
»KabbIHbI3.

anemMeHTTepiHe apHanfaH Genimai

6.9 ynTtacbiTpy

Acnan neH 6ackapy KypbinfFbiCbl/nasep Kabbingaybilbl
JKMHaKTarbl KyiiHae >kyntacTbipbiiFaH. Ocbl  TypAeri
b6acka nasep Kabbingaywbinapbl Hemece PRA 90
aBTOMaTTbl TaFaHAapbl >KYNTacTblpyCbi3 nanaanaHyra
AaibiH emec. AcnanTbl OCbl XabAblkneH nanaanaHy yLuiH
onapabl OCblFaH peTTey, On AereHi >KynTacTbipbiiybl
KepeK. AcnanTtapgbl XynTacTblpy HoTWKeciHAe onap 6ip
GipiHe KanbinTbl peTtenred Gonagsl. Acnan ned PRA 90
aBTOMaTTbl TaFaHbl TeK JKynTacTbipbinFaH 6Gackapy
KYPbIIFbICh)/Nasep  KabbinaaylwbICbiHaH — CUrHanAapabl
Kabbinaanasl. Xyntactelpy napameTtpnepai esreptnen
6acka poTayuanbl naseprnep KacbiHaa icteyre MyMKiHAIK
6epedai.

6.9.1 Acnan neH nasep KabbingaywbICbiH
HynTacTbIpy

(=)

1. Acnan neH nasep kabbingaywbiCbiHbIH Kocy/ewwipy
nepHenepiHe Gipaei OGackin onapAbl  KemiHAe
3 cekyHA 6ackin TypbIHbI3..
CoTTi  HKynTactbipy nasep  KabbingaylbiCbiHAA
OblBbIC  apKbinbl  an  acnanta  GapnblK  KapblK,
avoaTap KbiMbinbIKTaybl apkbinbl 6enrineHeai. Bip
yaKkpITTa nasep KabbinaaylwbiCbiHbIH AWCTneriHae
KbICKQ  YakbiTka  '»XyntacTtblpbinFaH" 6enrici
naiga Oonagbl. XyntackipysaH COH acnan neH
KabbingayLbl aBTOMATTbl eLwedi.

2. )KynracTbelpbinFaH acnantapabl Kanuta Kocy.
Oucnneitae  pKynTacteipbiiFaH”  Genrici
Gonaabl.

nanaa

6.9.2 PRA 90 mMeH KabbingayLubliHbl JYNTacTbipy

1. PRA 90 aBtomartbl TaFaHel MeH nasep

KabbingayweicbiHbi - Kocy/ewwipy — nepHenepiHe
Gipaei Gacbin onapabl KemiHae 3 cekiHa 6acbin
TYPbIHbI3.
CoTTi  »kynTactbipy nasep  KabbinaaylibiCbiHAA
AblIobIC apkbinbl PRA 90 aBTOmMarTbl TaraHblHAA
Gapnbik, XapblK AUMOATAP IKbiIMbIbIKTAYbl apKbibl
GenrineHesi. Bip yakbiTra nasep KadbinaayLbiCbiHbIH
AucnneniHae KbiICKa YyakbiTKa '»XynTacTtblpbinFaH"
6enrici naiaa OGonagel. KynTacelpyAaH —COH
TaraHOeH KabbinaayLlbl aBTOMATTbI 6LIeAi.

2. )KyntacTblpbiiFaH acnantapAbl Kanta Kocy.

Jasep kabbinaayLUbiCbIHBIH AUCTNEiHAe acnan neH
TaFaH Kepcerineai.

7 Kbi3ameT KepceT

7.1 AcnanTtbl Tekcepy

MaHbi3abl  enwleynepaeH  angbiH - acnan - A9nAiriH
TEKCEPIHi3, acipece, 0N eAeHre KynafFaHHaH CoH Hemece

7.3 PRA 30 acnabbiH nanganany

SAiTTeriaeH ThiC MexaHuKanblk, 8cep eTireHHeH coH ( 8.6
KapaHbI3).

7.2 Acnantbl Kocy

«Koc/ewwipy» nepHeciH 6acbiHbl3.

HYCKAY

KocyaaH KeWiH acnan aBTOMaTtTbl HUBENUPNEYAi icke
Kocazpl.

PRA 30 6yn auctauuanbik, 6ackapymeH nasep kabbingaywbicel 6ip acnanta. JuctaHuManblk, 6ackapy poTauusanblk
nasepMeH yMbICTbI XeHinAeTei )aHe acnanTbiH Kenbip GpyHKUMANAPBIH iCKe KOCY YLWiH naiaanaxbinaasl. byn kesae
nasepnik CoyneHiH KOCbINYbIHbIH XapbIKTbIK XoHe AblObICTbIK UHAMKALMACH! OpbiHAANaAbI.

7.3.1 Nasep KabbingaywbicbimeH Kon acnabbl peTiHae iCTeHi3

1. «Koc/ewipy» nepHeciH 6acbiHbi3.

2. Jlasep kaBbingayLwbiCbl aiKbiHAAY aiMaFbiMEH POTAUMANBIK Na3ep CoYNECiHiH XKasblKTbIFbIHAA TIKENEN YCTaHbI3.

7.3.2 PRA 80 rabbinpaywubl ycTarbilubiHAa Nap3ep ycTarbilwbiMeH ictey Bl

PRA 80 KynbliMbiH alLblHbI3.

PRA 80 Ky/binbiH abbiHbI3.
KabbinaayLubliHbl KOCY/eLuUipy NePHECIMEH KOCBIHbI3.
Bypay TyTKacblH allblHbI3.

N o ,ON =
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KabbinaaywbiHbl PRA 80 KabbinaayLubl yCTaFbilbiHA OPHANACTLIPbIHbI3.

Bypay TyTKackIH »abbin PRA 80 kabbinaayLubl YCTaFblLLbIH TENECKOMNTLIK HEMeCe HUBENUP TaraHbIHAA BeKiTiHi3.
KabbinaayLubl aiKsiHAaY aiMarbiMEH POTAUMANbBIK 1asep CaYNECiHIH MasbIKTbIFbIHAA TiKeneh yCTaHbl3.



7.3.3 PRA 83 kabbingaywubl ycTarbilubiHAa nap3ep ycrarbiwbiveH ictey Bl

1.

oo, wN

KabbinaaywbiHbl PRA 83 peseHke KantacbiHa KucanTbin KadbingayLubl TOMbIK, KanTanfFaHblwa canblbi3. ARKsiHAaY
anMarbl MEH nepHenep anablHFbl 6eTTe 6oNybIHa KO3 XETKI3iHi3.

KabbinaayLblHbl PE3EHKE KanTacbiMeH TyTKaFa casbiHbl3. MarHuTTiK yCTarFbILL KantaHbl TYTKameH BipikTipeai.
KabbinaayLubiHbl KOCY/eLwUipy NepPHECIMEH KOCBIHbI3.

Bypay TyTKaCblH allbiHbI3.

Bypay TyTKachlH »abbin PRA 83 KabbinaayLubl yCTarbILLbH TENECKOMTLIK HEMECEe HUBENUP TaFaHblHAA BEKITiHi3.
KabbinaayLbl aiksiHAaY aiMarbiIMEH POTALMANbBIK 1asep CoyNeCiHiH XasbIKTbIFbIHAA TiKene#h yCTaHbl3.

7.3.4 PRA 81 6wmikTikTi Tackimangay acnabbiH nainganaHbiHbis El

Noo,~®N =

PRA 81 KynbiNbiH allblHbI3.

JNazep kabbingaywbicbiH PRA 81 6uikTikTi TackiManaay acnadbiHa OpHaTbIHbI3.

PRA 81 KynbinbIH KabblHbI3.

Jlasep KabbinaayLbiCbiH KOCY/eLUipy NEPHECIMEH KOChIHbI3.

Jlasep KabbingayLwbiChl aiKplHAAY aiMarbiMeH poTauuAnbl nasep CoayNeCiHiH KasbiKTbiFbIHAA TIKENEH YCTaHbI3.
Jlasep kabbinaayLwbiCbiH KALLLIKTLIK MHAMKATOPE! "0" KePCETETIH eTin OpHaNaCTbIPbIHbI3.

KepeKTi KalbIKTbIKTbI e/ley Tacnachl KOMEriMeH esLLEeHis.

7.3.5 Bipniktepai pettey @
Bipniktep nepHeciMeH caHablk MHAMKATOPAbIH KEPEKTi ASNAIrH peTTey MyMKIiH (MM/CM/OLLiK).

7.3.6 Oaybic KaTTbinbiFbiH pettey @

JNasep kabbingayLubiCblH KOCY Ke3iHAe AaybiC KaTTbiNbIFbl "KanbinTbl''Fa opHaTbiFaH. [ayblC KaTTbibIFbl NePHECiH 6ackin
AaybiC KaTTbINbIFBIH ©3repTy MyMKiH. "YXKaii", "Kaneintel", "KarTbl" MeH "Owik" onunaAnapbiH TaHAAHbI3.

7.3.7 MeHto onuyuanapsl @

1.
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Jlasep kabbinpayLwbiCbiH KOCY Kesinae "Kocy/ewipy" NepHeCiH eki cekyHa 6achin TypbiHbI3.
MeHto uHAMKaTOPbI MHAMKATOP NaHeniHae naiaa Gonaasl.
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2. Bipniktep nepHeciH nainaanaHein METPUKabIK NeH aHrno-aMmepukansik Gipnikrep apacklHaa TaH4aHb!3.

3. [Jaybic KaTTblbIFbl NEPHECIH NaiaanaHbin Genriney KeCiriHEH »KOFapbl HEMece TeMEH aWKbliHAay aimMarbiHAa
aKyCTUKanblK, CUrHan Xbinaampak, peTTinirii OpHaTbiHbI3.

4. BarbIT nepHenepiMeH (conra/oHra) kepek 6onca 6acka NyHKTTapabl TaHAaHbI3.
HYCKAY BarbiT nepHenepimMeH (ConrFa/oHrFa) peTtey MyMKIHAIKTepiH TaHAay MYMKiH. Bipniktep nepHecimeH
napamMeTpai e3repTy MyMKiH. TeMeHzeri peTtey MyMKiHAiKTepi 6ap: Baraapnamanbik ykacakrama HycKachl (petrey
MYMKiHZiricis), PR 30-HVS yiiKkbinblK, pexumi (eLwik/Kkocynbl), eHKerTy pexumi Gipniktepid (%/°), PR 30-HVS
KYMTACYbIH (KynTacyabl axbipary), PRA 90 »kynTacybiH (KynTacyabl aXelpary), AHTULLOK GYHKLMACKIHBIH CE3IMAIriH
(koFapbl/opTalua/remeH), paauo GainaHbic (Kocy/eLipy) KepceTkiwTepi. Acnanka GainaHeiCTbl napameTpnep
acnan KocyJbl 60/bIN paavo apKeinbl GainaHbICTbl GonFaH Kesae acep eTeai.

5. Jlasep kaBbinaayLbICbiH 6LUipin napameTpnepai cakTaHbi3.
HYCHKAY Sp TtanHoanraH napameTp Keneci Kocbinyaa Aa ypeai.

7.3.8 Eki pet 6acy

Backapyaa "Atomartsl Typanay" Hemece "Bakbinay" mopmeHi eki peT 6acy apKkbinbl pacTaHbin kare GackapyaaH
CaKTaHybl Kepek.

7.4 "AHTULWIOK" PYHKUMUACHIH COHAIPY 2. "AHTUWOK" PYHKLMACHIH COHAIPY NepHeCiH 6acklHbI3

1. AcnanTbl KOCbIHbI3 ( 7.2 KapaHbI3). :
KOCBIHBI ( KapaKei3) «AHTULLOK» PYHKUMACBIH COHAIPY TypakTbl Typae

KOCbIIFaH Xapblk, AM0Abl PYHKLMAHBIH COHAIPINTEHIH
Gingpipeai.

3. CranpaapTTbl pexumre KauTy YLUiH acnantbl ewlipin
KanTa KOCbIHbI3.

7.5 KenpgeHeH ma3sblKTbIKTa MYMbIC icTey

7.5.1 OpHary
1. Haktbl Tanceipmara 6ainaHbiCTbl acnanTbl, Mbicasbl, TaFaHFa OpHaTLIHbLI3. Ganamansl peTTe poTauuanbik nasepai
KabblpFa yCTaFbllLbiHA OpHATY MYMKIH. TipeK anMarbiHblH EHKENTY Oypbillbl Makcumanabl = 5° 60nybl KEPEK.
2. «Koc/ewwipy» nepHeciH 6acblHbi3.
ABTOMATTbI HUBENIMPIIEY KaPbIK, AUOZbI XKAChIN B0NbIN XKbINbILIKTARAbI.
HuBenupney XeTinreHHeH CoH nasep Cayneci KOChiNbin aBTOMATTbl HUBENMPNEY XapblK, AMOAbl Y3AIKCI3 XaHaabl.

7.5.2 PRA 90 aBTomarThl TaraH6eH Typanay

HYCKAY
Byn ¢yHKumMA Tek PRA 90 aBToMaTThl TaFraHGeH icteinai.
AnFawwkpl pet nainaanadyaa PRA 30 nasep kabbingayLubiCbiH TaFaHOEH XYNTacTbpy MYMKiH (6.9.2 KapaHbi3)

PRA 90 Ttanaaynbl aBToMartTbl TaFaHOEH nasep »KasblKTbIFbIHBIH OUIKTIMH KONIMEH HEMEeCe aBTOMaTThl PETTe KEepekTi
AeHreire pettey MyMKIH.

1. Acnantel PRA 90 aBTOMaTThHI TaFaHFa OpHaTbIHbI3.
2. Porayusnbl nasepdi, aBTOMaTTbl TaFaHAbl )KoHe nasep KabblngayLbiCblH KOCIHbI3. J1asep KasblKTbiFbIHbIH GUIKTIriH
KOnMeH (siehe 7.5.3) Hemece aBToMaTThbl peTTe ( 7.5.4 KapaHbI3) TypanaHbi3.

7.5.3 KonmeH Typanay @

Jlasep KabbinaayweicbiHaa +/- nepHenepiH Hemece PRA 90 acnabbiHaa KepceTki nepHenepiH Gachin KenaeHeH
JKa3bIKTBIKTBI KaTapnac XoFapblFa HEMeCe TOMEHTe XbIMKbITbIHbI3.

7.5.4 AsTomaTtThl Typanay @ il

1. Jlasep KaBbinpaywbICbiHbIH Kabbinaayllbl XarblH KepeKTi HbicaHablk OuikTikre PRA 90 Gackapy naHeniHiH
GarbiTbiHAA yCTaHbI3. Jlasep KabbinaaylibiChiH Typanay KesiHfe )ai ycran nasep KabbingayLlibiCbl MEH acnan
apacbl 60c 6onyblHa KO3 XKETKI3iHi3.

2. Jlasep kaBbingayLwbicbiHAa aBTOMATTLI Typanay nepHeciHe 6acbiHbid. KeriHri eki pet 6acy Typanayabl askranab.
Eki peT 6acy nasep »asblKTbIFbIHbIH Typanay aA4iciH 6acTan TaFaH XOoFapblfbl HEMeCce TEMEHre XblmKuabl. OCbIMeH
6ip yaKpITTa y3AiKCi3 akyCTUKanbIk, CUrHan AbiGbIC WhiFapabl. Jlasep coyneci nasep KadbinaayLbiCbiHbIH alKbiHAAY
alMarbiHa TyCKeHAe cayne Benriney KeciriHe (Herisri »asblKTbIK) XbIMKbITbINaAb!.

Ky#tiHe »eTKeHHeH XoeHe acnan HMBENUPReHreHHeH CoH 6ec CeKyHATbIK AblBbIC 8AiC aAKTanFaHbH Genrineiai.
"ABTOMaTtThl Typanay" 6enrici 6acka kepiHéenai.
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Lvcnneiae OUIKTIK OpHaTbINFaHbIH TEKCEPIHi3.

Jazep KabbingayLwbICbIH acnanTaH LWbiFapbiHbI3.

HYCKAY Erep aBTomatTsl Typanay agici caTti 6onmaca, KbiCKa curHangap ecrtinin "asromarTsl Typanay' 6enrici
eweai.

7.6 TiK WasbIKTbIKTa MYMbIC icTEy

1.

Tik peTTe ictey ywiH acnantel TWICTi TaraHAa, dacan »xoHe OaKkelnay pelika ajantepiHe Hemece Kabbipra
ycarbllbiHAa acnanTelH 6ackapy aimarbl XoFapbiFa GarbiTTanFaH eTin opHatbiHbI3. Banamansl petre acnantbl
apTKbl TYyTKaNapAbiH Pe3eHKe aAKTapbiHA KOK MYMKIH.

HYCKAY PRA 30 acnabblHa eH »aKkcbl 6ainaHbiCTel 6ackapy aMMarbiHa OH YKaFblHaH KOCINaTbIH acnan »arbl
yCblHaAbl.

HYCHKAY OpHartbinFaH A9ngiKTi caktay MyMKiH 60nybl yLiH acnanTbl Teric 6ETKe OpHanNacTbpy KEPEK Hemece
CoWiKeCiHLLe WwTaTuBKe Hemece Backa caiMaHFa OpHaTy Kepek.

AcnanTblH TiK OCiH HblcaHa MeH Kapaybin KeMeriMeH KanaraH 6arbiTTa TypanaHbi3.

«Koc/ewwipy» nepHeciH 6acbiHbl3.

HuBenupneyaeH KewiH acnan Tik TOMEH NPOeKLMUANaHaTbiH CTaUMOHaPIbIK aiHanatelH cayne 6ap nasepnik XXymbIiC
PeXuMiH icke Kocaabl. Byn NpoekuManaHaTbliH HYKTE TIPEK HYKTECI (NepneHankynap tadaHbl) 6onbin Tadbinaab
JKOHE acnanTbl OPHANACTLIPY YLUIH KbI3MET eTeji.

AcnanTbl NpoeKumMAnaHrFaH nasep HyKTeci Aan Tipek HyCTeCiHe TypanaHFaH eTin (Mbicanbl 6aKbinay peikacelHaarFs!
were) GarbITTaHbI3.

J1asep »asbIKTbIFbIH €HAI KoNMeH ( 7.6.1 KapaHbI3) Hemece aBToMarTbl peTTe ( 7.6.2 KapaHbl3) KepPeKTi eKiHLWi Tipek
HYKTECiHe TypanaHpl3.

TypanaymeH 6actaraHHaH COH nla3ep aBToMaTTbl PETTE POTauMACHIH 6acTandsl.

7.6.1 KonmeH Typanay @

1.

JNasep KabbingaywbicbliHaa 6aFbIT nepHenepiH (ConFa/oHFa) Gackin, TiK XKasbIKTbIKTb KOJIMEH TypanaHbi3.

7.6.2 AsTOmarThl Typanay meH 6akbinay @

1.

JNasep KabbingayLwbiCblH Genriney KeciriMeH KepeKTi TypanaHaTtbiH Kepre acnan 6afFbiTbiHAa YCTaHbI3.

ABTOMaTTHI Typanay NeEpHECIH eKi peT 6acbiHbI3. KefiiHri eki peT 6acy Typanayabl askranabl.

Eki pet 6acy nasep »asblKTbIFbIHBIH Typanay aAiciH 6acTaiasl. OcbiMeH 6ip yakbiTra y3AiKCi3 akyCTUKanbIK curHan
AbIBbIC LWbIFAPALI.

I3ney aaiciHiH 6arFbiTbiH ABTOMATTbI Typanay nepHeciH 6acbin e3repTy MyMKiH.

Jasep cayneci nasep KabbinaylwbiCbiHbIH aWKblHAQY aiMarbiHa TycKeHze cayne Oenriney KeciriHe (Heriari
MKa3bIKTBIK) XbIMKbITbINAALI.

KyHiHe »keTkeHHeH coH (6enriney Keciri Tabbinabl) 6ec CeKyHATLIK AbIBbLIC 84iC anKTanFaHbIH Genrineiai.

Jasep kabbinaayLubiChl aBTOMATTHI PeTTe BaKpinay pexkumiHe eTin 6ip KanbiNTsl apanbikTapaa nasep XasblKTbiFbl
JKBUDKBITEIIFAHBIH - Tekcepedi. Xbimky nanga 6Gonca nasep KasbiKTblFbl MyMKiH Gonca Genriney KeciriHe
TypanaHaabl. Erep Genriney »bI3KTbiFbl £5° HUBENUpey aMarbiHaH TbiC ykatca acnan neH nasep KabbinaayLubiChl
apacbiHAarbl Tikenen Kepic y3aK yakeiTka 3akbiMaanaasl Hemece Typanay a4ici eKi MUHyT iwiHae cotti 6onmaca,
KbICKa CUrHanzaap ecTinin nasep ainaHéaiabl xaHe "aBTomartTsl Typanay" éenrici eweai. Byn aBTomatTsl Typanay
SAiCiHiH y3inreHin Binaipeai.
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3.  ABTOMaTTHI Typanay nepHeciH eki pet 6acbin 6akbinay peXXMMIHeH LWbIFbIHbI3.

7.7 EHKeATYMeH KyMbIC icTey

7.7.1 OpHarty

HYCKAY
EHkeWnTyabl KOnMeH, aBTomatTbl Hemere PRA 79 eHkelTy aaantepiH naiaanaHbin opbiHAQY MYMKiH.

HYCKAY
EHkerttynep PRA 30 acnabbiHaa % Hemece ° opHaTy Hemece KepceTy MyMKiH. Kepekti Gipnikti pettey yuwiH 7.3.7
TapayblHAa Ma3ip onuuAnapbiH KapaHbi3.

HakTbl Tancelipmara 6ainaHbICTbl acnanTbl, MblCasbl, TaFaHFa OPHATbIHbI3.

Potauunanbl nasepai eHKenTy 3asblKTbIFbIHbIH *XOFAPFbl HEMECEe TOMEHTi KbiPblHAA OPHANACTLIPbIHbI3.

Acnan apTeiHAa 6ackapy naHeniHe Kapan TypbiHbI3.

AcnanTbl Aepeki peTre acnan 6GacbiHAarbl HbICAHABIK KECIK KeMEriMeH EHKeWreH »asbiKTbIKMeH Karapnac
TypanaHpl3. Jlonpek Typanay yLUiH eHKe#TyAbl peTTeyAeH COH ANEeKTPOHAbIK eHKEeNTyabl Typanayabl OpbiHAAHbI3
(siehe 7.7.4).

5. AcnanTbl KOCbIN EHKENTY peanMiHiH NepHeCiH BacbiHbi3. EHKENTY peXxumi apbik, AMOAb! XKaHbIM Typ.
HuBenupneyaeH keiiiH nasepnik coyne icke koceinaasl. PRA 30 aucnneiiinae "EHkeilTy pexxumi' naiaa 6onFaHaa
PR 30-HVS acnabblH eHKeHTy MyMKiH.

Hond

7.7.2 Exkentyai KonmeH opHaty @

HYCKAY

Erep acnan wamameH 10 rpaaycTbiK TeMneparypa e3repyiH eniece, nasep potauuach lWwamameH 40 cekyHaka eLuei.
Ocebl ke3ae acnan Gapnbik Temnepatypa esrepyi ce6ebiHeH 6onFaH Kateniktepai Tyseiai. ABTOMAaTTbl Ty3eyAeH COH
acnan nasep »asblKTbIFbIH GYPbIHFbI EHKEWTYre PeTTeii Aa nasep poTayuackiH 6acTtanasl.

Acnan eHketobiHa GannaHbICTbl peTTe eHkeilTy kenemaepi 21,3 % LweriH pettenyi MymKiH. Jlasep kabbinaayLubiChl
KePCETKIiLLi EHKENTY BypbILLLIH KepceTedi.

7.7.2.1 MNo3nTUBTI eHKkeWTynep

Mntoc eHkenTyAbl peTTey NepHeci acnan anablHAarbl Nasep »asblKTbIFbIH KeTepin acnan apTbiHAAFbl Xa3blKTbIFbIH

TemMeHaeTeai.

1. Backay KypbinfFbiCbiHAAFbI NIOC EHKENTY ALl peTTey NepHECiH 6ackiHbI3.
HYCKAY Erep yw cekyHa AayamblHAa MepHeHi GacnacaHqbl3 acnanta COHFbl KOPCETINMEH EHKENTY peTTenesi.
OcbiHAA EHKENTY PEXXMMIHIH KapblK, AMOAbI XbIMbIbIKTARAbI.
Jasep kabbinaayLbiCbl KOPCETKILLI EHKENTY BYPbILLLIH KepceTeai.

2. Erep Kenemaepai Xbingam earepty Kepek 6onca eHKenTyabl petrey nepHeciHe 6achlHbI3.

7.7.2.2 HeratuBTi eHkenTynep

MuHyC eHKeWTyabl peTTey napHeci acnan anfbiHAaFbl Nasep XasblKTbIFbIH TOMEHAETIN acnan apTblHAAFb! Xa3blKTbIFbIH
Ketepedai.

328



2.

Backay KypbInFbICbIHAAFEI MUHYC EHKETYAbl PeTTeY NepHeCiH 6achlHbI3.

HYCKAY Erep yw cekyHa AayamblHAa MepHeHi GacnacaHqbl3 acnanta COHFbl KOPCETINMEH EHKEWTY peTTenesi.
OcbiHAA EHKENTY PEXXMMIHIH YKapblK, AMOAbI XbIMbIbIKTARAbI.

Jasep kabbinaayLbiChl KOPCETKILLI EHKENTY BYPbILLLIH KepceTeai.

Erep kenemaepai binaam esrepty Kepek 6o5ica eHKenTyabl pettey nepHeciHe 6achiHbi3.

7.7.3 ExxenTyabl asTomarThl pettey @

Ochbl GYHKUMAMEH aBTOMATTLI PETTE EHKENrEH Nasep KasblKTbIFbl 2 HYKTE apachlHAA XaHEe OChl HYKTeNep apacbiHaars!
EHKENTy ecentey MyMKiH.

1.
2.

3.

5.

AcnanTbl acTbiHaa 7.7.1 cunatranFanaan eHKEeNTY XbI3KTbIFbIHBIH XKOFAPFbl KbiPbIHA KOWbIHbI3.

Jasep kabbingaywbicklH PRA 80/PRA 83 kabbingaywbl ycTaFbllwbMeH Mbicansl PUA 50 TeneckonTbik,
nnacTMHacblHa OPHATBIHbI3.

KabbinaayLibiHbl poTauuansl nasep anabiHAa OpHAThIN, Nasep MasblKTbIFbIHBIH OUIKTIFiHE Typanan TeneckonTbIK,
nnactuHaza GekKitiHia.

KabbingaylibiHbl  TENECKOMNTbIK, MAACTMHAMEH EHKEWTY >Ka3blKTbIFbIHbIH TOMEHTi KblpblHAA OpHAaNacTLIpbIM
aBTOMATTLI Typanay NepHECIH eKi peT BackiHbI3. KeliHri eki peT 6acy Typanayabl aakTanasi.

Ocelinait nasep *asblKTbIFbIHBIH Typanay agici 6actanassl. OcbiMeH 6ip yaKbITTa y34iKci3 curHan AbiGbIC WhiFapaabl.
I3aey aaiciHiH 6arFbiTbiH ABTOMATThI Typanay nepHeciH 6achin e3repTty MyMKiH.

Jasep ceyneci nasep KabbingaylwbiCbiHbIH aWKbIHAAY aiMarbiHa TycKeHae ceyne Oenriney KeciriHe (Heriari
MKa3bIKTBIK) MKbIMKbITbINaAbl. KyiiiHe »KeTkeHHeH coH (Benriney Keciri Tabbingbl) 6ec CeKyHATbIK AblBbIC aic
afAKTanFaHbIH 6enrinenai.

"ABTOMaTTHl Typanay" Genrici nasep kabbingaywbiCbl AucnnediHae 6acka Kepcetinmenai, an KadbinaayLubl
aBTOMATTbl PETTE KasbINTbl PEXXUMIE eTedi.

Jasep kabbinpayLbickl AUCnneninae EHKeNTy 6eC CEKyHA AayamblHAa KepCeTineai.

Eki HyKTe apacbiHAarbl EHKENTYAbI (acnan neH nasep KabbinaayLibiCbl TYPFaH »ainapel) nasep kadbinaayLbiChl
AaucnnenHae kepcertinedi.
HYCKAY Bec cekyHATaH COH EHKENTY KepCeTKiLLi nasep KadbingayLbiCbl AUCNERHAE KepceTineai.

7.7.4 Tanpaynbl 3NEKTPOHAbIK eHKeNnTy GarbiTTapb!

Potauuanbl nasepai Typanay MeH eHKeWTyai (KorFapblaa cunattanFaHaan) perreyaeH coH PR 30-HVS acnabbiH
Typanayasl Hilti nateHTTereH anekTpoHAbIK, eHKENTYAI Typanay apKblibl ONTUManaay MyMKiH.

1.

2.

PRA 30 acna6bii PR 30-HVS acnabbiHa kapama-Kapchl EHKENTY KasblKTbIFbIHBIH 6ackl opTackiHa OpHanacTbipbl-
Hbl3. OHbI »kait yctay MymkiH Hemece PRA 80/PRA 83 MeHeH GeKiTy MyMKiH.

PR 30-HVS acnabbiHaa aneKTpOHAbIK EHKEUTyAi Typanay ONeKTPOHAbIK EHKeWTyai Typanay nepHeciH 6ackin
BenceHaeriHia.

OneKTPOHALIK eHKeNTYAi Typanay kepceTkinepi xbinbinbikraca, PRA 30 acnabel PR 30-HVS acnabbiHaH elukaHaan
nasep ceyneciH kabbinaamanabl.

Con kepceTki »aHFanaa, PR 30-HVS acnabbiH carar TiniMeH TypanaHbis.

OH KepceTki »kaHFaHaa, PR 30-HVS acnabbiH carar TiniHe Kapchbl TypanaHbia.

Eki kepceTki »kaHFaHaa PRA 30 acnabblHa TypanaHbIC AypbIC.

OpeblHaanFaH TypanaHyaaH CoH (eki KepceTki y3aikcis 10 cekyHA »aHbin Typaabl) QYHKUUA aBTOMATThl aAKTanaabl.
Potauuanbl nasepai TaraHaa kesaencok, Oypanbin KeTnenTiHaen eTin GeKiTiHia.
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6.  ONeKTPOHABIK EHKEUTYAI Typanayabl DNEKTPOHALIK eHKENTYAI Typanay nepHeciH 6ackin askTay MyMKiH.
HYCHKAY HeicaHa MeH Kapaybln keMeriMeH AepeKi Typanay MeH 3NeKTPOHAbIK, eHKeNTy i Typanay KemeriMeH aan
Typanay apacblHaarbl aybiTkynap 60ysl MyMKiH. ONEKTPOHABLIK 94IC ONTUKANbIK S4ICTEH AdnpeK 60nybl MyMKiH
ONEKTPOHABIK, EHKeWTYAi TypanayAbl Herisri o4ic peTiHae naiaanaHy yCbiHbinaabl.

7.7.5 EHkenTyni PRA 79 eHKelTy agantepi KemerimeH peTTeHi3

HYCKAY
EHKeMTyni pettey ycTeni TaraH GeH acnan apacbiHAa OypbiC OpHaTbIIFaHbHA Ke3 XeTkisiHi3 (PRA 79 naiaanaHy
HYCKAYNbIFbIH KAPaHbI3).

1. Opbip naipanaHynaH coH Meicanbl PRA 79 eHKeiTy afanTepiH TaFaHFa OpHaTbIHbI3.

2. TaraHAbl eHKeNTY KasblKTbIFbIHbIH XXOFapFbl HEeMeCe TOMEHTi KbiPpblHAa OPHANACTbIPbIHbI3.

3. Porauuansl nasepai eHkeity agantepide opHatbin PR 30-HVS 6acbiHaarbl HblcaHAbIK, KECIK KeMeriMeH acnantbl
eHKenTy agantepiMeH Gipre eHKenTy »asbiKTbiFbIHA KaTtapnac Typanadbid. PR 30-HVS Gackapy aimarbl eHKeTy
BaFbITbIHbIH KEPI YKaFbiHAa 60Nyl KepekK.

4.  EHkenty apantepi 6actankpl Kyiinae 6onyblHa Ke3 xeTkisiHi3 (0°).

AcnanTbl KOCbIHbI3 ( 7.2 KapaHbI3).

6. EHKeWTy pexxumi nepHeciH BacbiHbI3.

Potaunanbik nasep éackapy naHeniHae EHKENTY PEXUMIHIH XapblK AUOAbI XKaHaabl.
Acnan aBTomMaTThl HUBENMPAeYAi 6acTainabl. On »abbik 6onFaHaa nasep KOChIbIN PoTauMACLIH BacTaiabl.

7.  EHAi eHKeWTy ajantepiHae KepPeKTi eHKenTy OypbillbiH PETTEHI3.

HYCKAY KonmeH eHkeityai petreyai PR 30-HVS nasep »asbiKTbiFbIH 6ip peT HuBenupnen cocklH 6ekitedi. KyH
6oiibl naaa GonartelH Aipinaeynep, Temnepartypa esrepynepi MeH 6acka acepnep nasep »asblKTbIFbIHbIH KyiHiHe
ocep eTyi MyMKiH.

o

7.8 CTaHAapTTLI PeUMre KanuTy 2. OHra OGaFbiT nepHeciH eki peT 6acbin "¥Yibikray
pexxumi" MasipiHe eTiHi3.

3. PR 30-HVS yitbikTay pexxuMiH Kocy yLiH Gipnikrep
nepHeciH 6acbiHbI3.

CranaapTTbl peXxumre KauTy yLiH acnanTel ewipin Kamra
KOCbIHbI3.

7.9 YibIKTay pemumi 7.9.2 YiibIKTay peXUMiH coHaipy

¥itbiktay peswumiiae PR 30-HVS Toktel caktay | 4 PRA 30 ewipyni 6onranpa PRA 30 Kocy/ewwipy
MYMKIH. J'Iasep ewin akkymynatop nanzaanaHy mepsimMi nepHeciH wam. SCeKynga 6aCbIHbI3.

kk It 2. Oxra GarbiT nepHeciH eki peT Gacbin "YibiKray
pexumi" MasipiHe eTiHi3.

7.9.1 ¥iipIKTay pemumiH Gencenpety 3. PR 30-HVS yiibiktay pexuMiH elLipy yiliH Gipniktep
1. PRA 30 euwipyni 6onfaHaa PRA 30 Kocy/ewipy nepHeciH 6acbiHbI3.
NEpPHECiH Lwam. 3 CeKyHAKa BacbibI3. 4. PR 30-HVS «kaitta GenceHAaeTKEHHEH COH

KYMbIC ASNAiriH KamTamacbi3 eTyAeH COH nasep
napamMmeTpnepiH TEKCEPIHi3.

8 KyTy aHe TexXHUKanblK Kbi3MeT KepceTy

8.1 Tasanay waHe KenTipy 4.  KababikTapasl TexHuKkanbik, ManumeTTepae
1. LLbIFaTbiH TepeseaeH LWanasl YPnen anbiCTaTbiHbI3. szgﬁgﬁ‘TsTeMﬂepaTypa COHFbI KeNeMAEPIH caKTan

2. OWHEeKKe caycakTtapMeH TUMEHi3.

3. Tasanay ywiH TeK Tasa XeHe »Xymcak LyGepeKTi
naiaanaHbiHbI3; KXKeT 6onFaH yaFaanaa LWybepeKTi
asjan Tasa CNMPTNEH Hemece CyAblH  YKeH
MenLepiMeH CynaHbI3.

HYCKAY Byabip Tasanay Kypasnbl 9WMHEKTI Kbipbin
acnan fenjiriHe acep eTyi MyMKiH.
HYCKAY EwkaHaain 6acka CyMbIKTbIKTApabl
nanaanaH6aHbI3, efiTKeHi onap nnactMacca
GenweKTepai 3aKbiMaaybl MyMKiH.

HYCKAY Temnepartypa COHfbl KenemaepiHe
acipece KbiC/Kasga Hasap aydapbiHbi3, MbiCanbl
»abablKTapabl KeniK ilWiHAe caKkTaFaH Kesae.

330



8.2 Li-lon akkymynAaTop MHUHaFblH KYTY

HYCKAY

NiCd Hemece NiIMH axkkymMynatop >»XMHaKTapbl CHUAKTHI,
Li-lon akkymMynaTop »KMHaKTapbiH pereHepaumuachl KaxeT
emec.

HYCKAY
3apAatay npoueciH Y3y aKKyMynATOPAbIH  Kbi3MeT
KepceTy MepsiMiHe acep eTtnewai.

HYCKAY

AKKyMynaTopabl 3apaaTayAbl Ke3 KenreH caTTe KbiameT
KepceTy Mep3iMiHe cangapnapchid 6actayra 6onagpi. Li-
lon akkymynatopnapeiHa NiCd unu NiMH akkymynatop
JKMHaKTapbl CUAKTBI XKaa 8cepi ToH eMec.

HYCKAY

AKKyMynaTOpnapAbl caktayblH ONnTUManabl »araannapsl
- TONbIK 3apAAdTanFaH KyWae, CalKblH >XOHEe Kyprak
xepae. AKKyMynATopnapAbl  KOFapbl  Temnepartypa
XarFaawnapelHaa (Mbicansl Tepese CbipTblHAQ) CakTay
YCbIHbINManabl. byn akkymMynaTopablk, KbI3MET KepceTty
Mep3iMiH  KbICKapTaAbl JXOHE OHblH 3NEMEHTTEPIHIH
03iHAIK paspAaTany KO3PPUUMEHTIH apTTbipaabl.

HYCKAY

Tosy >KiHe apTblK IKyKTey ceBeBiHEeH aKkKymynaTop
YKMHaKTapbIHbIH KyaTbl asaaabl; onapAbl TOMbIK 3apaaran
6onmaiiabl. To3FaH akKyMynATOP YKUHaFbIMeH ani ictey
MYMKiH GipaKk onapAbl 63 yakbiTbiHAa anMacTbipy KaXKeT.

1. blnFanably TMIOIH 6onabipMaHbI3.
MavpanaHy angbiHAa  KaHa
TONbIFEIMEH 3apAATay Kepek.

3. Acnan KyaTbl asalfaHAa aKKyMynATOP >KUHaFbIH
3apAATaHbI3.

HYCKAY VYakbiTbiHAaFbl 3apAatay  akkymynatop
YKMHaFbIHBIH iCTeY Mep3iMiH apTTbipaab.

HYCKAY AKKYMynaTop )>KMHafblH ofaH opi
nainaanaHrFaHga yAnapblHa 3uAH KenyiHeH anablH
BaTtapefHblH 3apAACLI3AAHYbIH aBTOMaTThl TYPAE
Y3y OPbIH ankin acnan eLueai.

4. AxkkymynAatopnapabl 3apaatay YlWiH TeK pykcart
eTinreH NUTUI-MOHABIK aKKyMYNATOPRapFa apHanrFaH
Hilti 3apaaTaFbIW KypbinFbinapelH nanaanaHbiHbI3.

aKKyMynATOpAbl

8.3 Cakray

1. Acnan binFangbl Xepae caxtanfaH 6onca, OHbl
anein, MblHa opeKeTTepai OpblHAAHbI3. Acnan,
TacbiManaay —KantacbiH - )keHe  )kababiKTapabl
KenTipin  (naiganaHy TemnepatypacblH —cakran)
TasanaHbl3. XXababiKTbl KaiTaaaH opaHbls, Gipak, on
TONbIFBIMEH KypPFaFaHHaH KewiH FaHa.

2. AcnanTbl y3aK cakraydaH Hemece TacbiManaayaaH
KEeMiH OHbl KONAAHy anAbiHAA CblHAY ONLeYiH XYPri-
3iHi3.

3.  ¥3aK yaKkplT caKkraydaH aniblH akkymynatropnap
MeH GartapesnapAbl  acnan  )keHe  nasep
KabbinaywbICblHaH  LWbIFAPLIN  KOMbIHLI3.  Kemin
KaTKaH akkymynatopnap MeH 6atapesanap apKpiibl
acnan neH nasep KabblngaylwbiChbl 3aKeiMAanybl
MYMKIiH.

8.4 Tacbimangay

XKababikThl TackiMangay Hemece kibepy ywiH Hilti
dvpMackiHblH - TackiManaay KOHTeHHepnepiH Hemece
canachl yKcac opamaHbl KonaaHbIHbI3.

ABAWINAHbBI3
AKKyMynﬂTOp XUHaFbl MeH 6aTapeﬂnapub| TacbimManaay
Hemece >+(i6epyﬂeH anablH acnan neH nasep

Kaéblﬂﬂayl.lJblelHaH LbIFAPbIHbI3.

8.5 Hilti kannbpney KbiameTbl apKbinbl Kanubpney
AcnantapAblH CEHIMAINIrH epeXxenep MeH 3aHablK,
Tanantap GoMbiHWA KamTamachi3 €Ty YLWiH onapasl
TypakTel Typae Hilti kanubpney KbiameTiHAe Tekcepy
YCblHbINaabl.

Hilti KoMnaHKACKIHLIH KanMBpney KbIBMETI dpKaLlaH cisre
KemekTecyre faiblH. AcnanTbl kemiHae 6ip »kbinga 6ip
peT Kanubpneyai ycbiHambi3.

Hilti kanuBpney KbI3METi TeKcepy KyHiHAE TeKcepineTiH
acnantel{ ~ cunarramanapbl  naiganaHy — GoiblHLuA
HyCKaynblKTa KepCEeTINreH TexHUKanblK ManimMeTTepre
Cal eKeHiH pacTanabl.

OHAipyWwi  MaNMMETTepiHEeH  ayblTKy  >KarFaavblHAA
naiganaHbinFaH enwey acnabbl  )KaHa  peTTenei.
Kyire KenTipy »eHe O6akbinay CblHaynapblHaH KeriH
acnanka kanubpney Genrici GekiTineai »koHe acnanTbiH
TEXHUKanblK, ~ cunarramanap  LeKTepiHAe  YKYMbIC
iCTEUTIHIH pacTaiTbiH Kanubpney Kyaniri 6epineai.
Kanu6pney kysniktepi 1ISO 900X cTanzapTbl GobHLIA
KyoniKTEHAIPINreH KacinopbiHAapFa apKaLlLaH KaXeT.
AWmarbiHbizaarbl  Hilti  KoHTakTici  cblsre  KocbiMLia
ManumeTTi Bepeai.

8.6 HanaikTi Tekcepy

HYCKAY

TexHuKanblk, LIapTTapFa  COWKECTiKKe Keningik 6epy
MakcatblHAa acnantel TypakTbl apanbikrapaa (KemiHae
YIKEH Hemece jxayanTbl »oOaHbl OpbiHAay anabiHAa)
TeKcepy Kepek!

HYCKAY

Acnan KynaraHHaH COH Kedepricia »oHe KynayzaaH
anavlHFblAaW A9NAiKNeH icTeyiH TemeHAaeri waptrapza
KaMTamachi3 eTy MyMKiH:

Kynayna TexHukanblk Menumertepae GepinreH Kynay
OuiKTiri apTnaraH.

Kynayna acnan MexaHukanblk peTTe 3akplMAanmaraH
(Mblcanbl Penta npusmanapbl celHbaraH).
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Acnan

nanganaHyaa poTauuanblK nasep  CoyneciH

LUbIFAPbIN aTbIp.
Acnan KynayaaH anablH KeAepricia icTerex.

8.6.2 Tik ocbTi Tekcepy

1.

AcnanTbl KabblpFagaH WwamameH 20 M KaLbIKTbIKTa
MYMKIHZIriHLWE Teric Heri3re Tik KOoto.

S - 2. Acnan TyTKblWTapblH  KabblpFara  napannenb
8.6.1 X moHe Y ocbTepi GombiHWa acnan gangiriH Typanay.
Texcepy i 3. Acnantbl KOCy >KeHe Herizae (R) TipeK HyKTeCiH
1. Acnantbl KabblpFagaH wamameH 20 M KaLbIKTbIKTa Genriney.
OpHaTLIHbI3 (LUTaTUBKE OpHaTca 6onaabl). 4. Kabbingaywbl kemeriveH (A) HYKTECIH Kabbipra
2. Acnantbl WTaTMBKE OpHaTtbin, acnan 6ackH GacbiHaa GenrineHis. Oprawa KblnaamabiKTbl
Kabblpraga GenrineHreH MakcatTel  Genrinepaid TaHAaHbI3.
KeMeriMeH TypanaHbl3. 5. HbicaHa kemeriMeH wamameH 10 OuikTikte (B)
3. HeicaHa KemeriMeH Kabblprasa HyKTeHi Genrineris HyKTECiH Benriney.
(1-HyxTe). 6. Acnantbl 180° 6ypy »aHe Heriaaeri (R) Tipek HYKTECi
4. Acnantbl 83 OCiHiH aiiHanackiHaa 90° 6ypbiHbia. Byn MeH Kabbipraga GenrineHreH TemeHri (A) HyKTeci
Kesae acnan OuiKTiri e3arepmeyi Kepek. BoiiblHLWa Typanay.
5. HobicaHa KemerimeH KaGbipFara eKiHWi HyKTeHi | 7. HbicaHa KemerimeH wamameH 10 m Guikrikte (C)
GenrineHis (2-Hykre). HYKTeciH Benriney.
6. 4 )xeHe 5 KajamAapbiH €Ki peT KaWtanay, HeicaHa | 8. MykuAT opbiHaaraHaa 10 M 6uikTikte 6enrineHreH

kemerimeH 3 oHe 4 HyKTecCiH ycTan,
kabbiprana Benriney.

MykunAaT opbeliHaaranaa 1 xeHe 3 Hyktenepi (Herisri
OCb) MeH 2 >xaHe 4 HyKTenepiHiH (KenaeHeH OcChb)
apacbliHAarbl KawbIKTblK, 3 MM-AeH (20 M Kesze)
acnaybl kepek. YnkeH aybiTKy 6ornca, acnantbl Hilti
CepBUCTIK opTanbifbiHa Kanuépneyre »ibepiHis.

onapabl

(B) »eHe (C) HyKTenepiHiH ekeyiHiH Ae apacblHAaFb
KenAeHeHiHeH KawwbiKTbK 1,5 Mm-aeH (10 m kesae)
asblpak, 605ybIH TEKCepiHi3.

HYCKAY YnkeH aybitky GonFaHga: Acnantel Hilti
CepBUCTIK opTanbiFbiHa Kanubpneyre »xibepiHia.

9 AKaynbiKkTapAbl 0K

Axaynbix,

blkTman ceben

AxaynbiKTapAbl O

Kepcertkiw GenriHi kepceteai

. [N

PRA 30 acna6sl PR 30-HVS
acnabbliMeH »KynTacTblpbinvaraH.

AcnantapAapl *yntacTblpbiHbI3 (6.9
TapayblH KapaHbl3)

Kepcertkiw GenriHi kepceteai

YXapamcebl3 nepHe Gacbinybl;
[MapmeHai HeridiHae opbiHAAY MYMKIH
emec.

Xapamabl nepHeHi 6achiHbI3.

Kepcertkiw GenriHi kepceteai

AN

MepmeH »kapamabl, Gipak acnan
opblHAaMaw arblp.

Bapnbik acnantapabl KockIn
»apamzibl Paino ETY KaLLbIKTbIFbIHA
apblHbI3.

Acnantap apacbiHAa eLuKaHAan
KeZleprinep MOKTbIFbIH KamTamachI3
€eTiHi3. Makcumanael paavo
TOMNKbIHAAPBIHBIH KETyiHe Hasap
aynapbiHbi3. Jypbic paavo
GainaHbicbl ywiH PR 30-HVS mex
PRA 30 = 10 cm eaeH »koFapbiCbiHAA
OpHanacTbiPbIHbI3.

Kepcerkiw Genriti kepceteai

A

Acnan 6akbinay pexxumiHae. Kaira
Typanay MyMKiH 6onmagbl.

PR 30-HVS nen PRA 30
opHanackanzapbiH »aHe PR 30-HVS
neH PRA 30 apacbl 60c 60nybIH
TeKcepiHi3. ABToMarTbl TypanaHyabl
KauTa 6actaHbl3 (ABTOMaTTHI Typanay
MeH BaKbinay TapayblH KapaHbi3)
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Axaynbix, blkTman ce6en AxaynbiKTapAabl O

Kepcertkiw GenriHi kepceteai Acnan yiblkTay pexxuminae Acnantbl 6enceHaety ("Yiblkray
(acnan makcumanabl 4 car yibiKTay PeXMMiH cenaipy" TapaybiH KapaHbi3)
pexxuminae 6onaabl).

Sleap

Kepcertkiw GenriHi kepceteai PR 30-HVS akkymynatop »1HafFbiHbiH  AKKYMYJIATOP XXMHAFbIH 3apAATaHbI3,
3apAaTany Kywi TeMeH. 6acka akKyMynATOP YKWHaFbIH naiaa-

L - | naHbiHbI3 Hemece PR 30-HVS acna-

ObiH "XyMbIC icTey KesiHAe 3apaa-
Tay" pexumiHae naiaanaHbiHbI3
(CbIpTTa XX8He binFanabl KopLuayaa
napanaHyra 6onvanabl).

10 Kopere mapar

HA3AP AYOAPbIHbI3

YXKababiKTbl Kaaere »kapaty epexxenepiH 6y3y Keneci cangapra akenyi MyMKiH:

nnactMaccagaH TypaTtbiH GesnLeKTepai XakKkaHaa, AeHcaynblkKka Kayin TeHAipyi MyMKiH ynbl razaap nainaa 6onagbi.
Erep 6artapesnap 3akbiMaanca HeMece XoFapbl TemneparypanapAbl{ 8Cepi TMCe, onap apbinybl XXeHe ynaHyAblH,
TyTaHynapAbiH, XMMUANbIK KYHIKTEPAIH HeMece KopLuaFaH opTaHbl nactayablH ce6ebi 60nybl MyMKiH.

Kenere xaparty epexenepiH OysraHaa »ababIKTsl ONapMeH XYMbIC iCTey epexenepiMeH TaHbiC emec Berae Tynranap
KOMAaHybl MYMKiH. Byn ayblp yxapakarrapAblH, COHAal-aK, KopLuaraH opTaHblH nactaHybiHblH ce6ebi 6onybl MyMKiH.

Ay

&S

Hilti KomnanusaCkIHBIH ByibIMAApPLI XacanatbiH MatepuanaapAbiH Kenwiniri kaiTta eHaeyre xapanabl. Keaere »xapary
anabiHaa matepuangapibl MyKUAT cypbeintay kepek. Ken enaepae Hilti komnaHuAckl KonaaHeinFaH acnantapabl
yTunusauuanay ywiH Kabbingay Typanbl KeniciMaep »kacachin KoiFaH. Byn macene GoiblHWA KOCkIMLIA aknaparts!
KIMEHTTepre Kbi3meT kepceTy 6eniMiHeH Hemece Hilti KOMNaHUACHIHBIH TEXHUKaMbIK, KOHCY/bTaHTbIHAH anyFa 6onaasbl.

Tek EO engepi ywiH
OneKTp KypanaapblH TYPMBICTLIK KanablkTapMeH Bipre Tactamanbia!

ECKi aneKTpnik oHe aNeKTPOHAbIK KypbiFbinapabl oo Typansl EC eyponanbik AMPEKTMBaChiHA aHe
JKEPIiNIKTI 3aHAapFa CoWKec, KonaaHbicTa GonFaH 3NeKTPAiK Kypanaap KopluaraH opta yLiH Kayincis
OAICMNEH XeKe YyTUnmusauuanaHybl Tmic.

Barapeanapabl yATTbIK Tanantapra cai Keaere »xapartbiHbl3.

Keningik wapTrapsl Typansl cypakTapbiHbi3 6onca,
»xeprinikti HILTI cepikteciHe xabapnacbiHbl3.
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12 FCC Hyckaybl (AK LU ywin)/IC HycKkaybl (KaHaga yLuiH)

ABAWINAHBbI3

Byn acnan AKLL ®eaepanabik 6ainaHbic KOMUCCHUACH!
(FCC) epexenepiHi{ 15 TapaybiHga OekitinreH B
KNacTbl  CaHAbIK  KypblFbinapFa  apHanfaH  LUEKTi
MoHAepai TekcepydeH coTTi oTTi. byn wekrti moHaep
TYPFbIH aiMakTapbiHAa cayne KeaeprinepiH taparyaaH
JKETKINIKTI KOPFaHbICTbl OpHaTyAbl KapacTtelipaabl. byn

Typre xatatblH  KypbInFbinap >KOFapbl  KMiNiKTepAi
Kacaiabl HKeHe KonaaHadbl )KeHe onap  cayne
Tapatybl MyMKiH. COHABIKTaH, OnapAbl OpHAaTy >XoHe
naiaanaHy HyCkaynapfa caii opblHAanmaca, onap
paavobargapnamanapabl  Kabbingayra  Keaeprinep
TyAbIpYbl MYMKIH.

Anaiipa Tanantapra cai  KonaaHfFaHga o Keaeprinep

TyMaiTblHbIHA  Keningik 6epy MymkiH emec. Acnan
paauo- xeHe Tenekabbingayra KeZeprinep TyAblpca
(MyHBI acnanTbl eLWipin, Kanta KOCy apKbiibl aHbiKTayrFa
6onaabl), keneci wapanapabliy KemeriveH Keaeprinepai
XKOIO YLUiH NainaanaHyLlbl OHbl BLLIPYi Kepek:

Kabbinaay aHTEHHACHIH KaiTa OpHaTLIHbI3 HEMECE aybiC-
ThIPbIHbI3.

Acnan neH Kabbingarbill apacbiHAarbl KaLbIKTHIKTbI
YNKENTIHI3.

Kypanabl Kabbingaywbsl TOK —TisberiHeH 6acka TOK,
po3eTKachiHa KOChIHbI3.

LOunepaiy Hemece ToXKipubeni paano/TENEeTEXHUKTIH Ke-
MeriMeH anblHblI3.

HYCKAY
dupma  pykcar  eTnereH  esreprynep  Hemece
MozanduKaumsanap nanaanaHyLUblHbIH acnantbl

nanaanaHy KyKbIKTapbiH LLIEKTeYi MyMKiH.

Byn acnan FCC epexenepiHiy 15 naparpadbiHa »aHe IC
RSS-210 epexxenepiHe coi..

Icke KOCYy TOMEHAEr eki LapTTapFa coi 6onybl Kepek:
Byn acnan suaHabl coynenepai eHaipyi MymKiH emec.

Acnan 6apnblk coeynenepai Kadbinaaysl KepeK, KepekTi
GonmaraH onapayuanapfFa acep eTeTiH caynenepai aa.

13 EC HopmanapbiHa COUKECTIK AeKnapauuachl (TYNHYCKa)

Benrinenyi: PoTauusanbik nasep
AcnanTblH Typi: PR 30-HVS
ByblIH: 01
LLbiFapbinFaH »bibl: 2013

Hilti komnaH1ACkl OCbl OHIMHIH Keneci AMpeKTMBanap MeH
HOpManapfa CaKec KeNeTiHiH TONbIK XayankepLuinikneH
wapuananabl:  Aaktany  Kyhi:  19.  cayip 2016:
2004/108/EG, 6actany kyHi: 20. cayip 2016: 2014/30/EU,
2011/65/EU, 2006/42/EC, 2006/66/EG, 1999/5/EC,
EN ISO 12100, EN 300 440-2 V1.4.1, EN 301 489-1
V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1.
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1 —fREVIER

1.1 ReB
ek

I ERTEZOEK

ZOR:LIE. EEHZWIFRTERICOLBN BERIED

HBHAITERERT LHICEPNET.
EEEE

DKL, EEHDVERTERIC OB HATHEMD

HBHIFRICERERT LHICELNET,

b=y
C DRI, BEHBVEHEYORENRET A4
MNHBIEEICEPNET.

EREE
DR, ARBEMEREDIRS 1cHDEBEIR
PRICISBERETRIIBEICEDNET,

AEICELT

L—#%—2 52 2 (IEC/EN 60825-1:2007 %)
AFICEALT

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

:\ k"i STARE INTO BEAM
771\ 620.690nm / Po<4 85mW, 2300RPM

CLASS Il LASER PRODUCT

L—H¥—o 5 Z Il (CFR21,§1040 (FDA) #E#1)

WiER - WEESORTHEMR

KEZELUTREESEEREOWRICRTIN TV
¥, INSOT—YEHESOEIRGRAEICAEES
LTHRE., BRAVELEREDVLERIFEICIIAL TS

12%q®ﬁMtE§$ﬁ R,
//A\\ HiER
V HRHR 01
TR —REs Wﬁkﬁ? BRICEY
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HEES
FHu
W
ENTO Uty L—t— BRI
HEALT IR ERENF e
<REL <7 BUWTLLE ESE]
0
2 BFDEE
2.1 IELWER

PR 30-HVS g~y REEIRS EANSARL —F—E— L% BT 2EEL —H—<C. EEIEEicxtL T 90° 0/E

TREENZEEL —F—E-—LEHEIATVET.
Ay 3 ENTEEY,
E:NENEN

ZDEEL —Y—(FEEAME.
KEAEELE., BEEACENA. BEROAE. BLELVFIVvIETILHDOHDOTT,

KFEAME, BLEMAMBTHE
fo& ZUEL

KXFEOEL, EETOEADRE. BEER/S Y MIHTZ2EEMERY. ENAOREREOHABRIEISNE
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BT 1 IJEEDOFMICE
A DETREMEZ [ < T b
BURGEHIAE ICRERE N TWBER. FAN.
BARERKREERBL TIEE W,
FEOMIPRIEIFFFENE A,
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BEZTO DI,
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. WTENTAHIEDT I Y —PHRIFETIEOHEFERAL TLLIEE L,
RFICET HFIRICEREL TITERSEE W,
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2.2 558

NMEEEATHE. —AEERTRE. FELRLANLEUPBHUNTRERD XY,

FMEOEREAND L, BENBBNICITONTY, ARBEEICET 2L, REI/BHINET,

& LED (FBHREZRLET,

NMESBREMALER Li-lon Ky FU—Nv o TEBLET. NvTU—NvIR3BERTHREANETT.

23PRA30 YE—btaAvrOA—/LAZY N/ L=Y—LY—N—LDHBHEE

PRAZ0 @YUE—rOvrA—/LAZY hEL—Y—LY—N—%0V,DIcBHEDLELLDTT. PRA3D %Z{E
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L—H—Ly—N—tULTHHETZ0T. LBMNBNIBARIICL—Y—E—LAZRRIELZILHTEET,
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2.6 ISR E B L cETFERNBEL L 57 Y 7 ILERIRTE
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EhoiMzde (RE/ GR) . AEEESE-—RIDRDDET, ZDBE. TRTOLED BARL. L—
HP—EBHINBBRDET (NY FEEETRLRRDET),

. ia

KEHN BEEEEHHFA (£5°) FBAHEWNICOYIEINnd &L —F—EBFINLARD, LED ’PRBLET,
AiE%E 58" K IYMZ=ZMITEWMO 2. HI2VWEREDBRWL-oHD ELIcEBDLICBAMFET. —ABE
fEEABOBMBEDIZE. H—KRY AT LEREIIBRBENCHINEINEZEFWLET., BEHHEICEL
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EREE
BENBLONBVER., L—TF—RBBHINARD, IXRTDLED FRBLET,
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LED 1 5 10%=C<25%
LED 1 C<10%
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LED T LED i ZEREC
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LED 1 LED 2 25 % =C <50 %
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214 KEITREN TN TWBEED Li-lon Xy 7Y —/)Xv ¥ OFEEEPRT
Ny FY =)y o OFERICIETRV LED MMELGHAKTULET .
HEIWREEBIEREHRBLTLABVE, FONYFY—FE LED R LEEA.

FEHNEET Lich.
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AR B
L—%—Ly—N—/YE—bavrO—/L2=y  PRA30 (03)
L—H—Ly—— PRA 20 (02)
Ly—N—KRILE— PRA 80

Ly —NR—KkIL&— PRA 83
SSRERE PRA 81
AO—T7 574 — PRA 79
BR7Y 75— PUA 81
BEERN\YFTIV—T35 PUA 82
Ny FY—)y o PRA 84
Ny FY—)y o PRA 84G
EETVII PRA 770

P ORKRILE — PRA 750
POFLY—NK—RILT— PRA 751
70V KNEZYTY— PRA 760
= PUA 20
95V =H PA 921
95V =H PUA 30
BEI=H PRA 90
fRER S v 7 PUA50. PUA55

4 Stk

BT —9 B FEBRKEEEINDENBDET,

PR 30-HVS

Ly —NR—oFWAEER (HE) PRA30 (03) fEFARFDIZEE(E @ 2... 500 m

YE—havbha—)ba=y bOBEMAEER (HE) PRA30 (03) ERAKFOZE(E : 0... 150m

HIERE 10m [cDZ : £0.75mm

HEBRA > b ElEREIC L TER

L—H—o32R 25 A2, 620..690nm, <1mW (EN 60825-1:2007
/1EC 60825-1:2007) . ¥ 5 A Il (CFR 21 § 1040
(FDA) ) . At <4.85mW, =300 min-1 [CHWT

[El¥RERE 600/min, 1,000/min

R SR AEMMER U TCREEICEWT : =21.3%

BHENEEESHH +5°

HESER 7.4V /5.0 AhLi-lon Xy FYU—/)Xv &

Ny F U — )Xy & DEGENERSRE SBE +25°C, Li-lon Xy FU—/)Xv& : =z25h

ENERE -20... +50°C

RERE (B21RE) -25... +60°C

UL WEETE, 2E. &% SALCHRECEHEERIIAEELNSHDET. BICETORVSAICE., KEGEERE

&M (MIL-STD-810G) ICEWTHBEEREENTVET,

2ETHBRTIE, EEBERH  (MIL-STD-810G)

CBEWT=ERNSFBERIV I U —MAEREEE LT,
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iz 7 R L;ge (IEC 60529 ##1) . TEHEhDFTEI E—F%
= ) %" x 18
E2 (PRA84 231 2.5kg
AETiE (ExExS) 200 mm x 200 mm x 230 mm
E TS 2 1.5m
T WRETE. BE. @R SARCHBECHEERETIEMNSDET. HICETORWEAIE. KEIEERE
&F  (MIL-STD-810G) ICHEVTHEXEREENTVET,
2 THBRTIE. EERIERM  (MIL-STD-810G) HWTSMASFBRIVSIU—hABETEEE LT,
PRA 30 (03)
Ly—N—ofER#EHE (ER) PR 30-HVS {ERRFOIZEE(E : 2... 500 m
VTFIE VIOFINEDEER (3 &)
REREE AIES & OERE
EERERTOEE + 52 mm
SRAEE + 0.5 mm
ZREFORS 120 mm
E—Ltys—RTME (FFLEND) 75 mm
N—F V7 RA» mfl
BEIHY A THEET 2ETORREDIThNARWVWE 15 min

BER

MMETE (RxBx &) 160 mm x 67 mm x 24 mm

g (Btz8y) 0.25 kg

HISER B37/)LAVEHM2K

EithEG JRE +20°C: £J 40B5R (FILAURVAHVEROSR
BILLHERD)

{EEE -20... +50°C

RERE -25... +60°C

g 7 A IP 66 (IEC 60529 ##1) , EMULANZRIH

E T REE ST 2m

]é"g%.;ssitx, PRA83 L ¥ —N\—RILF —ICANTCRETEERERH  (MIL-STD-810G) ICEWVWTTEARIV I U—MAE

PRA 84 Li-lon Xy FY—Nv ¥

EREE (BEE—NR) 74V
BESEE (EMERRIFEEROIER) 13V

HEER 180 mA

FERFRE ;;%y)g +32°C: 2 B 109> (NwFU—/Xv o 80% %
EN{ERE -20... +50°C

RERE (F1RE) -25... +60°C

RERE EMEHOREBEOBELED) +0... +40°C

BE 0.3 kg

KetHE (BExEx &) 160 mm x 45 mm x 36 mm
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PUA 81 BR75 79—

TR 115... 230V
ERE 47... 63 Hz

EMEEN 36 W

BE 12V

ENMERE +0... +40°C

RERE (BIRe) -25... +60°C

g8 0.23 kg

AETE (RxiEx &) 110 mm x 50 mm x 32 mm
5 Ze LOFE

5.1 BEXRRZLNEH

COREBIEABORIRICICE NI REFRFRDIM,
THEREDHITFo>TIIEEW,

5.2 — iR R E

a)

b)

c)
d)

LRMEEEDICLIZD., FTEEEPELEEDOR
FyA—FR@GHILED LBRVWTLEEW,
AEEERAOKRICIE, BT C+EREL. B
HELSEEEBIB>TLEEL, BhTW
3iza. ¥Y. EEXERRASLTTILO-/LERAIK
FEHETICHIBAICRIEFEFERLRVWTLE
a2V, AEFERATO—ROTIENEBORRE
RBZEDHDET,

A FHOFORBMBRVAICEV T EE L,
BEEZZFTTOWRBRWADLKEZNET ZE. 77
22 FflE 3 #BABL YIRS EhZE
PHrhxxd, BRENT. BIFsH—EXEY
F—IRBELTLEE W,
BRROBKRMEDH ZEE (AIRERE. ARBLY
MULADHZERT) TREGEZEERALBVWTLESE
W, RENSNENTREIL. HMUAPERMESNR
ICBINT BRNIH D ET,

(FCC § 15.21 ICEM UL I5EEEE) bILT 1 DB
TAORVWKEPEEETO>E. 1—Y—3XR{F%EE
ET2EFERST LD HDET,
ZZIRRBEHEINTLONOREREYPARAAERE
ALED. HHWIEREZERZFETERT
L. E—LDBREDLSTIENHDET,
ZERBIICARGEEF v I LTLIEEW, FEICE
BE0HBHBAR. LT H—EREVI—ICBE
ERELTLIEEW,
EEOBFANNBEEICEIB>TLLEEW, &K
HEOTMHHEAHZ S D R EFEICEFHLTWS
M FEOBEICHELZRIFTZEINSEE - B
BELTVWRLWHERBRELTLLEZWL., XEE2HFE
ZHERAICB 2RI, BEBSOBEEXBEL T
ZEw, BRI, BTBEBEONTIEREE
EFERAULIEPRERTREL TWET,

b LEAGHIET P20t DM REN %211 115
Bld. FEOEBEEEEFI v I LTLESW,
BEQAERIICE. FEERKRLTEEEW,
FERPICAEBELZAE,IARLTLIEEW,
BEICICROBIT, SEROBFCBIRE. %5
W3 ZDHDFEER. FMESEENEBERELRUIC
BRAPETH>THSERHLTLLEZ L,

P79 —%ERTREER. TEHFLoDDRY
AENTVWHZEERRBLTIEZW,
AERLAEEZRITBHic. L —F—REoRs
BRECERVICLTEVWTLEZL,
AEFRBHRICRAENTOET Y. thoXEs
SUBFHE (UREKE. BE. Hx5RE) LR
%, BORVICIEERL TSV,
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