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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI

Mtot kombi TE 60 / TE 60-ATC-AVR

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy ko-
niecznie przeczytac instrukcje obstugi.

Niniejszg instrukcje obstugi przechowywac
zawsze wraz z urzadzeniem.

Urzadzenie przekazywaé innym uzytkowni-
kom wytacznie z instrukcja obstugi.

Spis tresci Strona
1 Wskazowki ogdlne 43
2 Opis 44
3 Narzedzia, akcesoria 46
4 Dane techniczne 47
5 Wskazéwki bezpieczenstwa 49
6 Przygotowanie do pracy 51
7 Obstuga 52
8 Konserwacija i utrzymanie urzadzenia 54
9 Usuwanie usterek 55

10 Utylizacja 56
11 Gwarancja producenta na urzgdzenia 56
12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat) 57

1 Wskazowki ogolne

H Liczby odnosza sie zawsze do rysunkow. Rysunki
do tekstu znajduja sig¢ na rozktadanej oktadce. Podczas
studiowania instrukcji trzymaé oktadke otwarta.

W tek$cie niniejszej instrukcji obstugi stowo «urzadzenie»
oznacza zawsze miot kombi TE 60 / TE 60-ATC / TE 60T
/ TE 60T-ATC.

Podzespoty urzadzenia, elementy obstugi i wskaz-

niki

(1) Uchwyt narzedziowy

(@) Przetacznik wyboru funkcji

(3) Wiacznik

(4) Przewdd zasilajacy

(5) Uchwyt boczny

(6) Ogranicznik gtebokosci

(@) Wskaznik serwisowy

Wskaznik zabezpieczenia przed kradzieza (opcjo-
nalnie)

(9) Blokada wiacznika

(10) Wskaznik potowy mocy

(@D Przycisk potowy mocy

1.1 Wskazowki informacyjne i ich znaczenie
ZAGROZENIE
Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwo$é powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

WSKAZOWKA
Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.

1.2 Objasnienia do piktogramoéw i dalsze
wskazowki

Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie Ostrzezenie Ostrzezenie

przed przed nie- przed goraca
ogdélnym bezpiecznym powierzchnig
niebezpie- napieciem
czenstwem elektrycznym
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Znaki nakazu

) W N Hz No
@ @ Wat Prad Herc Znamionowa

Uzywac Uzywac Uzywaé Uzywaé Zmienny :aij)lr(’) aéé
okularow kasku ochraniaczy rekawic pre
obrotowa
ochronnych ochronnego stuchu ochronnych
Uzywad Obroty na Srednica Podwojna Wskazdéwka
lekki Y . minute izolacja dotyczgca
ekkiej maski 2
f zabezpiecze-
przemwpylo- nia przed
wel kradzieza
Symbole

& = 41| @

Symbol
Przed Przekazywa- Wiercenie Wiercenie z zamka
uzyciem nie odpadéw bez udaru udarem
przeczytac¢ do Miejsce umieszczenia szczeg6tow identyfikacyjnych
instrukcl:e ponownego na urzadzeniu
obslugi wykorzysta- Oznaczenie typu umieszczone jest na tabliczce znamio-
na nowej, a numer serii na obudowie silnika. Przepisa¢ ozna-
czenia do instrukcji obstugi i w razie pytan do naszego
przedstawicielstwa lub serwisu powotywac¢ sie zawsze
—9- V A na te dane.
Kucie Mocowanie Wolt Amper Typ:
diuta

Generacja: 02

Nr seryjny:

2.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie to jest elektrycznym mtotem kombi z pneumatycznym udarem. Funkcja ATC (Active Torque Control)
urzadzenia TE 60-ATC / TE 60T-ATC podnosi komfort prac wiertniczych.

Urzadzenie przeznaczone jest do wiercenia w betonie, murze, metalu i drewnie oraz mozna je uzywaé do kucia.
Urzadzenie wyposazone jest w elektroniczny mechanizm przeciwprzecigzeniowy. Przy statym przecigzaniu urzadzenia
obroty silnika redukowane sa automatycznie, a w razie konieczno$ci nastgpuje zatrzymanie silnika. Po zwolnieniu i
ponownym nacisnieciu wtacznika, silnik odzyskuje petng moc. Dlatego przy ponownym rozruchu nalezy pamigtac, aby
odpowiednio mocno przytrzymaé oburacz urzadzenie.

Urzadzenie moze by¢ stosowane do mieszania przy okreslonych zatozeniach (patrz Narzedzia, akcesoria i obstuga).
Urzadzenie przeznaczone jest do uzytku profesjonalnego i moze by¢ uzytkowane, konserwowane i utrzymywane we
wiadciwym stanie technicznym wytacznie przez autoryzowany, przeszkolony personel. Personel ten musi by¢ przede
wszystkim poinformowany o mozliwych zagrozeniach. Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowié zagrozenie, jesli
stosowane beda przez niewykwalifikowany personel w sposéb niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.

Nie wolno obrabia¢ materiatow zagrazajacych zdrowiu (np. azbest).

Otoczeniem miejsca pracy moze by¢: plac budowy, warsztat, renowacje, przebudowy i nowe budownictwo.
Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko w suchym otoczeniu.

Nalezy uwzgledni¢ wptyw otoczenia. Nie uzywaé urzadzenia tam, gdzie istnieje niebezpieczenstwo pozaru lub eksplozji.
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Urzadzenie moze by¢ zasilane wytacznie pradem o napieciu sieciowym i czestotliwosci zgodnej z danymi na tabliczce
zZnamionowe;.

Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych eksploatacji, konserwacji oraz utrzymania urzadzenia we wtasciwym stanie
technicznym, zawartych w instrukcji obstugi.

Aby unikna¢ niebezpieczenstwa obrazen ciata, stosowac wytacznie oryginalne wyposazenie i czesci zamienne Hilti.
Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzadzeniu jest zabronione.

2.2 Uchwyt narzedziowy

Szybkowymienny uchwyt narzedziowy z zatrzaskiem TE-Y (SDS maks.) TE 60 / TE 60-ATC
Szybkowymienny uchwyt narzedziowy z zatrzaskiem TE-T (SDS Top) TE 60T / TE 60T-ATC

2.3 Przetaczniki m

Regulowany wigcznik do migkkiego nawiercania/kucia

Przetacznik wyboru funkcji: wiercenie udarowe, wiercenie bez udaru, kucie, nastawianie kucia (24 ustawienia)
Wybér mocy: moc petna lub potowa mocy

Blokowany wtacznik w trybie kucia

2.4 Uchwyty
Uchylny uchwyt boczny amortyzujacy wibracje
Uchwyt antywibracyjny

2.5 Mechanizm zabezpieczajacy

Mechaniczne sprzegto poslizgowe

Elektroniczna blokada ponownego rozruchu w celu zapobiegania niezamierzonemu wiaczeniu urzgdzenia po przerwie
w zasilaniu (patrz rozdziat "Usuwanie usterek").

ATC "Active Torque Control" (TE 60-ATC / TE 60T-ATC)

2.6 Smarowanie
Przektadnia i mechanizm udarowy z oddzielnymi komorami smarowania

2.7 Active Vibration Reduction

Urzadzenie wyposazone jest w system "Active Vibration Reduction" (AVR), ktéry znacznie redukuje warto$¢ wibracji
w poréwnaniu z wibracjami urzadzenia bez systemu AVR.

2.8 Zabezpieczenie przed kradzieza TPS (opcjonalnie)

Urzadzenie moze by¢ wyposazone réwniez w funkcje ,,zabezpieczenia przed kradzieza TPS“. Wtaczenie i eksploatacja
urzadzenia wyposazonego w te funkcje mozliwe jest wytgcznie za pomoca wtasciwego klucza odbezpieczajacego.

2.9 Wskazania z sygnatem swietinym

Wskaznik serwisowy z sygnatem $wietinym (patrz rozdziat "Konserwacja i utrzymanie urzadzenia/wskaznik serwisowy")
Wskaznik zabezpieczenia przed kradziezg (dostepny opcjonalnie) (patrz rozdziat "Obstuga/ Zabezpieczenie przed
kradzieza TPS (opcjonalnie)")

Wskaznik potowy mocy (patrz rozdziat "Obstuga/Wiercenie udarowe/Kucie")

2.10 W sktad wyposazenia standardowego wchodza

Urzadzenie w uchwytem bocznym
Ogranicznik gtgbokosci

Smar

Sciereczka

Instrukcja obstugi

Walizka Hilti

- A A a4 A
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2.11 Stosowanie przedtuzaczy

Stosowaé wytacznie przedtuzacze przeznaczone dla danego zakresu roboczego o wystarczajgcym przekroju. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do spadku mocy urzadzenia i przegrzania przewodu. Regularnie sprawdzac, czy
przedtuzacz nie jest uszkodzony. Wymienia¢ uszkodzone przedtuzacze.

Zalecane minimalne przekroje i maksymalne dtugosci przewodow

Przekréj przewodu 1,5 mm?2 2,0 mm2 2,5 mm2 3,5 mm2
Napigcie sieciowe 100 V 30m 50 m
Napigcie sieciowe 110-127 V | 20 m 30m 40m

Napiecie sieciowe 220-240V | 30 m 75m

Nie stosowac¢ przedtuzaczy o przekroju 1,25 mm?2.

2.12 Przedtuzacz na wolnym powietrzu
Na wolnym powietrzu stosowaé przedtuzacze przeznaczone wytacznie do tego celu i odpowiednio oznaczone.

2.13 Stosowanie pradnicy lub transformatora

Urzadzenie mozna podtaczyé do pradnicy lub transformatora, jesli spetnione beda nastepujace warunki: moc wtérna
w watach o co najmniej dwukrotnie wiekszej mocy niz podano na tabliczce znamionowej urzgdzenia, napiecie robocze
powinno przez caty czas miesci¢ si¢ w granicach pomiedzy +5 % a -15 % napigcia znamionowego, czgstotliwo$¢ od
50 do 60 Hz, nigdy powyzej 65 Hz oraz powinien by¢ zainstalowany automatyczny regulator napigcia ze wzmacniaczem
rozruchowym.

W Zzadnym wypadku nie podtacza¢ réwnoczesnie innych urzadzen do pradnicy/transformatora. Wiaczanie lub wyta-
czanie innych urzadzen moze spowodowaé skoki podnapieciowe lub przepieciowe, ktére moga uszkodzi¢ urzadzenie.

3 Narzedzia, akcesoria

Nazwa Skrot Opis

Wiertto udarowe TE 60 / TE 60-ATC ®12...40 mm
Wiertto udarowe TE 60T / TE 60T-ATC ©12...40 mm
Wiertto przelotowe TE 60 / TE 60-ATC © 40...66 mm
Wiertto przelotowe TE 60T / TE 60T-ATC ® 40 mm

Koronka wiertta udarowego TE 60 / TE 60-ATC ® 45...90 mm
Koronka wiertta udarowego TE 60T / TE 60T-ATC © 50...90 mm
Diamentowa koronka wiertnicza TE 60-ATC / TE 60T-ATC ®42...82 mm

PCM

Diuto TE 60 / TE 60-ATC Szpicak, dtuto ptaskie i ksztattowe z
uchwytem wiertta TE-Y

Diuto TE 60T / TE 60T-ATC Szpicak, diuto ptaskie i ksztattowe z
uchwytem wiertta TE-T

Wiertto do drewna ©10...32 mm

Wiertto do metalu @ Maks. 20 mm

Nazwa Skrot Numer artykutu, opis
Uchwyt boczny kpl. 330083
Ogranicznik gtebokosci kpl. 366482

Narzedzia osadzane

TE 60 / TE 60-ATC

Narzedzia osadzane z uchwytem
wiertta TE-Y

Narzedzia osadzane

TE 60T / TE 60T-ATC

Narzedzia osadzane z uchwytem
wiertta TE-T
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Nazwa Skrot Numer artykutu, opis

Zabezpieczenie przed kradzieza 206999, opcjonalnie

TPS (Theft Protection System) z

Company Card, karta Company

Remote oraz kluczem odbezpie-

czajgcym TPS-K

Szybkozaciskowy uchwyt wiertarski do wiercenia w drewnie i stali za po-
mocg wiertet z chwytem cylindrycz-
nym lub sze$ciokatnym

Narzedzie mieszajgce do niepal-  80...120 mm

nych materiatéw z chwytem cylin-

drycznym lub szesciokatnym

System odsysania zwiercin TE DRS-S 340602

AVR - Active Vibration Reduction

ATC - Active Torque Control (ak-
tywna kontrola momentu obroto-
wego)

4 Dane techniczne

Zmiany techniczne zastrzezone!

WSKAZOWKA

Urzadzenie dostepne jest w wersjach o réznym napieciu znamionowym. Napiecie znamionowe i znamionowy pobor

mocy urzadzenia zamieszczono na tabliczce znamionowe;j.

Urzadzenie

TE 60 / TE 60-ATC / TE 60T / TE 60T-ATC

Znamionowy poboér mocy (jak podano)

1.200 W

Napiecie znamionowe/prad znamionowy

Napiecie znamionowe 100 V: 15,0 A

Napiecie znamionowe 110 V: 13,0 A

Napiecie znamionowe 120 V: 12,5 A

Napiecie znamionowe 127 V: 12,5 A

Napiecie znamionowe 110...127 V: 13...12,5 A
Napigcie znamionowe 220 V: 6,8 A

Napiecie znamionowe 230 V: 7,0 A

Napiecie znamionowe 240 V: 7,2 A

Napiecie znamionowe 220...240 V: 7,0 A

Czestotliwos¢ sieci

50...60 Hz

Ciezar zgodny z procedurg EPTA 01/2003 TE 60 / 6,3 kg
TE 60T
Ciezar zgodny z procedurg EPTA 01/2003 TE 60-ATC/ | 7,4 kg

TE 60T-ATC

Wymiary (dt. x szer. x wys.) TE 60

483 mm x 98 mm x 245 mm

Wymiary (dt. x szer. x wys.) TE 60-ATC

483 mm x 98 mm x 284 mm

)
)

477 mm x 98 mm x 245 mm

(¢
Wymiary (dt. x szer. x wys.) TE 60T
Wymiary (dt. x szer. x wys.) TE 60T-ATC

477 mm x 98 mm x 284 mm

Predkos¢ obrotowa przy wierceniu z udarem 485/min
Predkos¢ obrotowa przy wierceniu bez udaru 695/min
Energia pojedynczego udaru zgodna z procedurg EPTA | 3,5J
05/2009 (potowa mocy)

Energia pojedynczego udaru zgodna z procedurg EPTA | 7,0J

05/2009 (petna moc)
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Informacje dotyczace urzadzenia i jego uzytkowania

Uchwyt narzedziowy TE 60 / TE 60-ATC TE-Y

Uchwyt narzedziowy TE 60T / TE 60T-ATC TE-T

Klasa ochrony wedtug EN klasa ochrony Il (podwdjna izolacja)
WSKAZOWKA

Podany w niniejszych instrukcjach poziom drgan zostat zmierzony zgodnie z metoda pomiarowa wedtug normy EN
60745 i moze by¢ stosowany do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go réwniez stosowac¢ do tymczasowego
okreslenia obciazenia drganiami. Podany poziom drgan dotyczy gtéwnych zastosowan elektronarzedzia. Jesli elektro-
narzedzie zostanie uzyte do innych prac, z innymi narzgdziami roboczymi lub narzedziami w nieodpowiednim stanie
technicznym, woéwczas poziom drgan moze odbiega¢ od podanego. Moze to prowadzi¢ do znacznego zwiekszenia
obcigzenia elektronarzedzia drganiami przez caly czas eksploatacji. Aby doktadnie okresli¢ obcigzenie drganiami, na-
lezy uwzgledni¢ czas, w ktérym urzadzenie jest wytaczone oraz/lub wiaczone, ale nie pracuje. Moze to prowadzi¢ do
znacznego zmniejszenia obcigzenia elektronarzedzia drganiami przez caty czas eksploatacji. W celu ochrony uzytkow-
nika przed dziataniem drgan nalezy zastosowa¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, np. konserwacja elektronarzedzi i
narzedzi roboczych, rozgrzanie dfoni, wtasciwa organizacja pracy.

Informacje o hatasie i wibracjach (pomiar weditug EN 60745-2-6):
Typowy poziom mocy akustycznej TE 60 / TE 60T (z 110 dB (A)
ATC i AVR) wedtug skali A
Typowy poziom mocy akustycznej TE 60 / TE 60T we- 107 dB (A)
diug skali A
Typowy poziom mocy akustycznej TE 60 / TE 60T (z 99 dB (A)
ATC i AVR) wedtug skali A
Typowy poziom ci$nienia akustycznego TE 60 / TE 60T 96 dB (A)
wedtug skali A
Tolerancja btedu dla wymienionych pozioméw cidnienia 3 dB (A)
akustycznego

Tréjosiowe wartosci dotyczace wibracji TE 60/ TE 60T (z ATC i AVR) (suma wektorow wibracji)
Wiercenie udarowe w betonie, a,, yp 9 m/s?

Kucie, &y, cheq 8,5 m/s?

Tolerancja btedu (K) dla trojosiowych wartosci dotycza- 1,5 m/s?
cych wibracji

Trojosiowe wartosci dot. wibracji TE 60 (suma wektoréw wibracji)

Wiercenie udarowe w betonie, a, ,p 18,5 m/s?
Kucie, a, cpeq 14 m/s?
Tolerancja btedu (K) dla tréjosiowych warto$ci dot. wi- 1,5 m/s?
braciji

Tréjosiowe wartosci dotyczace wibracji TE 60T (suma wektorow wibracji)
Wiercenie udarowe w betonie, a, yp 18,5 m/s?

Kucie, a;, cpeq 17 m/s?

Tolerancja btedu (K) dla tréjosiowych wartosci dotycza- 1,5 m/s?
cych wibracji
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5 Wskazowki bezpieczenstwa

5.1 Ogolne wskazowki dotyczace bezpiecznej

a)

eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE

Nalezy zapozna¢ sie ze wskazéwkami
dotyczacymi bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie
wskazéwek bezpieczenstwa moze prowadzi¢
do porazenia pradem, pozaru i/lub ciezkich
obrazen ciata. Nalezy zachowa¢ do wgladu
wszystkie wskazéwki i zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa. Uzywane w przepisach
bezpieczenstwa pojecie "elektronarzedzie" odnosi
sie do elektronarzedzi zasilanych pradem sieciowym
(z przewodem zasilajacym) i elektronarzedzi
zasilanych akumulatorami (bez przewodu
zasilajgcego).

5.1.1 Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a)

b)

Nalezy dbac o czystosc¢ i dobre oswietlenie sta-
nowiska pracy.Nieporzadek lub brak o$wietlenia w
miejscu pracy moga prowadzi¢ do wypadkdéw.

Przy uzyciu tego elektronarzedzia nie pracowaé
w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym
znajduja sie np. tatwopalne ciecze, gazy lub
pyly.Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére moga
prowadzi¢ do zaptonu pytéw lub oparéw.

Podczas pracy przy uzyciu elektronarzedzia nie
zezwalaé na zblizanie si¢ dzieci i innych oséb.W
wyniku odwrécenia uwagi mozna straci¢ kontrole nad
urzadzeniem.

5.1.2 Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

d)

Wtyczka elektronarzedzia musi pasowaé
do gniazda. W zaden sposéb nie wolno
modyfikowaé wtyczki. Nie nalezy uzywaé
trojnikbw w  potaczeniu z  uziemionymi
elektronarzedziami.Niemodyfikowane wtyczki oraz
odpowiednie gniazda wtykowe zmniejszaja ryzyko
porazenia pradem.

Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, piece i lodowki.W przy-
padku kontaktu cielesnego z uziemieniem istnieje
zwigkszone ryzyko porazenia pradem.
Elektronarzedzie chroni¢ przed deszczem i wilgo-
cia.Wnikniecie wody do elektronarzedzia powoduje
zwigkszenie ryzyka porazenia prgdem.

Nigdy nie uzywac¢ przewodu niezgodnie z jego
przeznaczeniem, np. do przenoszenia lub za-
wieszania elektronarzedzia, ani do wyciagania
wtyczki z gniazda. Przewod chronié przed dziata-
niem wysokich temperatur, oleju, ostrych krawe-
dzi lub ruchomych czesci urzadzenia.Uszkodzone
lub skrecone przewody zwiekszajg ryzyko porazenia
pradem.

W przypadku wykonywania elektronarzedziem
prac na swiezym powietrzu nalezy zastosowac
przediuzacz przystosowany do uzywania na
zewnatrz.Uzycie przedtuzacza przystosowanego do

eksploatacji w warunkach zewnetrznych zmniejsza
ryzyko porazenia prgdem.

Jesli uzycie elektronarzedzia w wilgotnym $ro-
dowisku jest nieuniknione, nalezy stosowaé¢ wy-
tacznik réznicowo-pradowy. Stosowanie wytacz-
nika réznicowo-pradowego zmniejsza ryzyko pora-
zenia pradem.

5.1.3 Bezpieczenstwo osob

a)

°)

e)

9

Nalezy by¢ czujnym, uwazaé na to, co sie robiido
pracy przy uzyciu elektronarzedzi przystepowac
z rozwaga. Nie uzywacé elektronarzedzia bedac
zmeczonym lub znajdujac sie pod wptywem nar-
kotykow, alkoholu lub lekarstw.Chwila nieuwagi
przy uzytkowaniu elektronarzedzia moze prowadzi¢
do powaznych obrazen ciata.

Zawsze nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne
i zaktada¢ okulary ochronne.Noszenie osobistego
wyposazenia ochronnego, takiego jak maska prze-
ciwpytowa, antyposlizgowe obuwie robocze, kask
ochronny lub ochraniacze stuchu, w zaleznosci od
rodzaju i uzytkowania elektronarzedzia, zmniejsza
ryzyko obrazen ciata.

Unikaé¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podiaczeniem elektronarzedzia do
sieci elektrycznej i/lub witozeniem akumulatora w
urzadzenie oraz wzieciem elektronarzedzia do
reki lub przenoszeniem go, nalezy sie upewnic,
ze jest wylaczone.Jesli podczas przenoszenia
elektronarzedzia naciskany jest przetacznik Iub
podczas podigczania do sieci przetacznik jest
wcidniety, mozna spowodowaé wypadek.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia usuna¢ na-
rzedzia nastawcze oraz klucze.Narzedzia lub klu-
cze, ktére znajduja sie w ruchomych czesciach urza-
dzenia, moga prowadzi¢ do obrazen ciata.

Unikaé niewygodnej pozyciji ciata. Nalezy przyjac
bezpieczna pozycje i zawsze utrzymywac row-
nowage.Dzigki temu mozliwa jest lepsza kontrola
elektronarzedzia w nieprzewidzianych sytuacjach.
Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ ob-
szernej odziezy ani bizuterii. Nie zbliza¢ witosow,
odziezy ani rekawic do ruchomych czesci urza-
dzenia. Obszerna odziez, bizuteria lub diugie wiosy
moga zostaé wciagniete przez ruchome czesci urza-
dzenia.

Jesli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odsy-
sajacych lub wylapujacych, upewni¢ sie, czy sa
one wiasciwie podiaczone i prawidiowo uzytko-
wane. Stosowanie urzadzen odsysajacych zmniej-
sza zagrozenie spowodowane rozprzestrzenianiem
sie pytow.

5.1.4 Zastosowanie i obchodzenie si¢

a)

z elektronarzedziami

Nie przecigza¢ urzadzenia. Do pracy nalezy uzy-
wac elektronarzedzi zgodnie z ich przeznacze-
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b)

d)

niem.Odpowiednim narzedziem pracuje sie lepiej
i bezpieczniej w podanym zakresie mocy.

Nie uzywaé elektronarzedzia, ktérego przetacz-
nik jest uszkodzony.Elektronarzedzie, ktérego nie
mozna wiaczy¢ lub wytaczy¢, stanowi zagrozenie
i nalezy je naprawic.

Przed przystapieniem do nastawy urzadzenia, wy-
miany osprzetu lub odiozeniem urzadzenia nalezy
wyciagnaé wtyczke z gniazda i/lub akumulator
z urzadzenia.Ten $rodek ostroznos$ci zapobiega nie-
zamierzonemu wigczeniu elektronarzedzia.
Nieuzywane elektronarzedzia przechowywaé¢ w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie zezwalaé¢
na uzytkowanie narzedzia osobom, ktére nie za-
poznaly sie z nim lub nie przeczytaly niniejszych
wskazoéwek.Elektronarzedzia stanowiag zagrozenie,
jesli uzywane sg przez osoby niedoswiadczone.
Nalezy starannie pielegnowac elektronarzedzia.
Kontrolowaé, czy ruchome czesci funkcjonuja
bez zarzutu i nie sg zablokowane, czy czesci nie
sg popekane ani uszkodzone w takim stopniu, ze
mogtoby to mie¢ wptyw na prawidiowe funkcjo-
nowanie elektronarzedzia. Przed przystapieniem
do uzytkowania urzadzenia nalezy zleci¢ naprawe
uszkodzonych czesci. Przyczyna wielu wypadkéw
jest niewtasciwa konserwacja elektronarzedzi.
Nalezy zadba¢ o to, aby narzedzia tnace byly
ostre i czyste.Starannie pielegnowane narzedzia
tngce z ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej za-
kleszczajg sie i fatwiej sie je prowadzi.
Elektronarzedzia, osprzetu, narzedzi roboczych
itp. nalezy uzywac¢ zgodnie z niniejszymi wska-
zéwkami. Przy tym nalezy uwzgledni¢ warunki
pracy i rodzaj wykonywanych czynnosci.Uzywanie
elektronarzedzi do prac niezgodnych z przeznacze-
niem, moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytu-
acji.

5.1.5 Serwis

a)

Naprawe elektronarzedzia zleca¢ wytacznie
wykwalifikowanemu  personelowi, stosujac
tylko oryginalne czesci zamienne. Gwarantuje to
zachowanie bezpieczenstwa elektronarzedzia.

5.2 Wskazowki bezpieczenstwa dot. mtotow

a)

b)

©)
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Zaktada¢ ochraniacze stuchu. Hatas moze by¢
przyczyna utraty stuchu.

Korzystaé¢ z dotaczonych w dostawie dodatko-
wych uchwytow do urzadzenia. Utrata kontroli nad
urzadzeniem moze prowadzi¢ do obrazen ciata.
Podczas wykonywania prac, w trakcie ktoérych
narzedzie moze natrafi¢ na ukryte przewody elek-
tryczne lub wiasny przewdd zasilajacy, urzadze-
nie trzymac za izolowane uchwyty. Kontakt z prze-
wodem pradowym moze doprowadzi¢ do przenie-
sienia napigcia na metalowe elementy urzadzenia i
spowodowaé porazenie pradem.

5.3 Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa

5.3.1 Bezpieczenstwo osob

a)

e

Trzymaé urzadzenie zawsze oburacz za
przewidziane do tego celu uchwyty. Utrzymywac
uchwyty w suchym i czystym stanie. Nie moga
one by¢ zanieczyszczone smarem lub olejem.
Jesli urzadzenie uzytkowane bedzie bez systemu
odsysania zwiercin, to podczas wykonywaniu
prac, przy ktérych powstaje pyl, nalezy nosié¢
lekka maske przeciwpytowa.

Robié¢ przerwy w pracy oraz wykonywacé ¢wicze-
nia rozluzniajace i éwiczenia palcow w celu ich
lepszego ukrwienia.

Unika¢ dotykania obracajacych sie elementéw.
Urzadzenie wiaczac¢ dopiero na stanowisku pracy.
Dotykanie wirujacych cze$ci urzadzenia, w szczegol-
nosci osprzetu, moze prowadzi¢ do obrazen ciata.
Podczas pracy przewod sieciowy i przediuzacz
prowadzi¢ zawsze od urzadzenia ku tytowi. Dzieki
temu mozna unikna¢ potkniecia sie o przewdd.

Do mieszania ustawi¢ przetacznik wyboru funkgcji
w pozycje "Wiercenie udarowe" i zatozy¢ reka-
wice ochronne.

Nalezy pouczy¢ dzieci, ze nie wolno bawi¢ sie
urzadzeniem.

Urzadzenie nie moze by¢ uzytkowane przez dzieci
oraz osoby fizycznie stabe bez uprzedniego po-
uczenia.

Pyly z materiatébw zawierajacych otéw, niektore ro-
dzaje drewna, mineraty i metal moga by¢ szkodliwe
dla zdrowia. Kontakt ze skoérg oraz wdychanie pytow
moze wywota¢ reakcje alergiczne oraz/lub prowa-
dzi¢ do choroéb drég oddechowych uzytkownika oraz
osoéb znajdujacych sie w poblizu. Niektére rodzaje
pytéw, np. debowy lub bukowy uchodzg za rako-
tworcze, zwlaszcza w potgczeniu z dodatkowymi
substancjami do obroébki drewna (chromiany, $rodki
ochronne do drewna). Materiat zawierajacy azbest
moze by¢ obrabiany wytacznie przez fachowcow. W
miare mozliwosci uzywa¢ modutu odsysajacego.
Aby uzyska¢ najlepszy efekt odsysania, nalezy
uzywaé polecanego przez Hilti odpowiedniego
odkurzacza przenosnego do pyilu drewnianego
i/lub mineralnego, przystosowanego do pracy z
tym urzadzeniem. Zadbac o dobra wentylacje sta-
nowiska pracy. Zaleca si¢ zaktadanie maski prze-
ciwpytowej z filtrem klasy P2. Nalezy przestrzegaé¢
krajowych przepisow dotyczacych obrabianych
materiatow.

5.3.2 Prawidtowe obchodzenie si¢ z

a)

elektronarzedziami

Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zastosowac
urzadzenie mocujace lub imadto, aby zamocowacé
obrabiany przedmiot. Bedzie on w ten sposéb przy-
trzymywany stabilniej niz za pomoca dtoni, a ponadto
obie rece beda wolne w celu obstugi urzadzenia.



b) Sprawdzi¢, czy narzedzia maja chwyt przystoso-
wany do systemu mocowania urzadzenia oraz czy
zostaty wiasciwie zamocowane w urzadzeniu.

5.3.3 Bezpieczenstwo elektryczne

a) Przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowac
stanowisko i obszar roboczy pod wzgledem wy-
stepowania ukrytych przewodéw elektrycznych,
gazowych i rurociagéw wodnych, np. przy uzyciu
wykrywacza metali. Zewnetrzne metalowe czesci
urzadzenia moga przewodzi¢ prad, jesli nieopatrznie
uszkodzony zostanie przewdd elektryczny. Stwarza
to powazne zagrozenie porazeniem pradem.

b) Regularnie kontrolowaé przewéd zasilania urza-
dzenia i - w razie stwierdzenia jego uszkodze-
nia - odda¢ do naprawy wykwalifikowanemu fa-
chowcowi. Jesli uszkodzony jest przewéd przy-
taczeniowy urzadzenia elektrycznego, nalezy go
wymieni¢ na specjalny przewdd przytaczeniowy,
dostepny poprzez dziat obstugi klienta. Kontro-
lowaé regularnie przedtuzacze i wymienia¢ je na
nowe, jesli sa uszkodzone. Jesli podczas pracy
uszkodzony zostanie przewod sieciowy lub prze-
dituzacz, nie wolno dotyka¢ tego przewodu. Wy-
ciagnaé¢ wtyczke sieciowa z gniazda. Uszkodzone
przewody przytaczeniowe oraz przedtuzacze moga
stwarzac ryzyko porazenia pradem.

c) Wykonujac czeste prace z uzyciem materiatow
przewodzacych nalezy zabrudzone urzadzenia
regularnie przekazywaé¢ do kontroli w serwisie
Hilti. Osadzajacy sie¢ na powierzchni urzadzenia
pyt, w szczegdlnoéci od zwiercin materiatdw
przewodzacych, jak réwniez wilgoé, moze przy

niekorzystnych warunkach prowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym.

d) Jesli przy pomocy elektronarzedzia wykonywane
sq prace na Swiezym powietrzu, woéwczas
nalezy upewni¢ sie, ze urzadzenie poditaczone
jest do sieci za posrednictwem wylacznika
réznicowo-pradowego (RCD) o maksymalnym
pradzie wyzwoleniowym 30 mA. Stosowanie
wytacznika réznicowo-pradowego zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

e) Zasadniczo zaleca si¢ stosowanie wylacznika
réznicowo-pradowego (RCD) o maksymalnym
pradzie wyzwoleniowym 30 mA.

5.3.4 Miejsce pracy

a) Zadba¢ o dobrg wentylacje stanowiska pracy.
Nieprawidtowa wentylacja stanowiska pracy moze
spowodowac zagrozenie dla zdrowia wskutek nad-
miernego zapylenia.

b) W przypadku prac przebiciowych nalezy zabez-
pieczy¢ obszar po drugiej stronie. Oderwane mate-
rialy moga wypasc i/lub spas¢, powodujac obrazenia
osob.

5.3.5 Osobiste wyposazenie ochronne

- NORONL

Uzytkownik i osoby znajdujace sie w poblizu w czasie
pracy urzadzenia, musza uzywac¢ odpowiednich oku-
laréw ochronnych, hetmu ochronnego, nosi¢ ochra-
niacze stuchu, rekawice ochronne i lekka maske prze-
ciwpytowa.

6 Przygotowanie do prac

6.1 Montaz i ustalanie potozenia uchwytu

bocznego

Wyciagna¢ wtyczke sieciowg z gniazda.

Poluzowa¢ mocowanie uchwytu bocznego, obraca-

jac uchwyt wokot wiasnej osi.

3. Nasunag¢ uchwyt boczny (obejme zaciskowa) po-
przez uchwyt narzgdziowy na trzon urzadzenia.

4.  Ustawi¢ uchwyt boczny w zadanej pozycji.

N —

5. OSTROZNIE Zwrécié uwage, aby obejma zaci-
skowa umieszczona byta w odpowiednim rowku
na urzadzeniu.

Zablokowa¢ uchwyt boczny, dokrecajac go wokét
wilasnej osi.

6.2 Montaz ogranicznika gtebokosci
1. Poluzowa¢ mocowanie uchwytu bocznego, obraca-
jac uchwyt wokot wiasnej osi.
2. Wsuna¢ ogranicznik gtebokosci pod mocowanie
(obejme zaciskowg) uchwytu bocznego w oba
otwory prowadzace.
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3. Dociagna¢ uchwyt boczny, obracajac go wokot wia-
snej osi; dzigki temu ustalony zostanie réwniez ogra-
nicznik gtebokosci.

6.3 Odblokowanie urzadzenia

Patrz w rozdziale "Obstuga/Zabezpieczenie przed kra-
dziezg TPS" (opcjonalnie).

6.4 Zastosowanie przedtuzacza oraz pradnicy lub
transformatora

Patrz w rozdziale "Opis/ Stosowanie przedtuzaczy".

7 Obstuga

"o 0 A

OSTROZNIE

W zalezno$ci od zastosowania urzadzenie pracuje z od-
powiednio wysoka predkoscia obrotowa. Nalezy zawsze
korzysta¢ z uchwytu bocznego i trzymaé urzadzenie
oburacz. Uzytkownik musi byé przygotowany na ewen-
tualne zablokowanie sie narzedzia.

OSTROZNIE
Nalezy zwroci¢ uwage, aby na przetaczniku wyboru
funkcji zawsze byta ustawiona prawidtowa funkcja.

OSTROZNIE
Luzne przedmioty obrabiane mocowaé¢ za pomoca
zaciskow lub imadta.

OSTROZNIE
Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ narzedzie pod ka-
tem uszkodzen i nier6wnomiernego zuzycia.

7.1 Przygotowanie

OSTROZNIE

Przy wymianie narzedzi zaktadaé¢ rekawice ochronne,
poniewaz narzedzie rozgrzewa sie wskutek eksplo-
ataciji.

7.1.1 Nastawianie ogranicznika gtebokosci

1. Poluzowac $rube na ograniczniku gtebokosci.
Ustawi¢ ogranicznik gtebokosci na zadana gtebo-
kos$¢ wiercenia.

3. Dokreci¢ $rube na ograniczniku gtebokosci.

7.1.2 Zaktadanie narzedzia

1. Wyciagna¢ wtyczke sieciowg z gniazda.

Sprawdzi¢, czy uchwyt wiertta jest czysty i lekko
nasmarowany. W razie konieczno$ci oczysci¢ go i
nasmarowac.

3. Sprawdzi¢ czystos¢ i stan powierzchni uszczel-
niajacej pierscienia przeciwpytowego. W razie ko-
niecznosci wyczysci¢ pierscien przeciwpytowy lub
wymieni¢ go w przypadku uszkodzenia krawedzi
uszczelniajgcej.

4. Wsuna¢ narzedzie w uchwyt narzedziowy i obraca¢
lekko dociskajac, poki narzedzie nie zaskoczy na
swoje miejsce we wpuscie prowadzacym.

52

5. Naciska¢ narzedzie w kierunku uchwytu narzedzio-
wego, az zaskoczy na swoje miejsce.

6. Pociagna¢ za narzedzie robocze w celu sprawdze-
nia, czy zostato prawidtowo zamocowane.

7.1.3 Wyjmowanie narzedzia 1
1. Wyciagna¢ wtyczke sieciowq z gniazda.
2. Otworzy¢ uchwyt narzedziowy, pociagajac blokade
narzedzia w tyt.
3. Wyciagna¢ narzedzie z uchwytu.

7.2 Eksploatacja

OSTROZNIE

Podczas procesu obrébki powierzchni moze doj$¢ do od-
pryskiwania materiatu. Uzywaé okularéw ochronnych,
rekawic ochronnych, a w przypadku pracy bez urza-
dzenia odsysajacego, lekkiej maski przeciwpylowej.
Odtamki odtupanego materiatu moga spowodowaé ob-
razenia ciata lub oczu.

OSTROZNIE
Podczas pracy powstaje hatas. Zaktadaé ochraniacze
stuchu. Zbyt duzy hatas moze uszkodzi¢ stuch.

OSTROZNIE

Robi¢ przerwy w pracy oraz wykonywac¢ ¢wiczenia
rozluzniajace i ¢wiczenia palcow w celu ich lepszego
ukrwienia.

7.2.1 Zabezpieczenie przed kradzieza TPS
(opcjonalnie)

WSKAZOWKA

Urzadzenie moze byé wyposazone réwniez w funkcje

»zabezpieczenia przed kradziezg“. Urzadzenie wyposa-

zone w te funkcje moze by¢ wiaczane i eksploatowane

tylko przy uzyciu wtasciwego klucza odbezpieczajacego.

7.2.1.1 Odblokowanie urzadzenia

1. Wiozy¢ wtyczke sieciowa urzadzenia do gniazda.
Miga zétta lampka kontrolna zabezpieczenia przed
kradzieza. Urzadzenie gotowe jest do odbioru sy-
gnatu przesytanego przez klucz odbezpieczajacy.



2. Przytozy¢ klucz odbezpieczajacy lub klamre zegara
TPS bezposrednio do symbolu zamka. Gdy zga-
$nie zotta lampka kontrolna zabezpieczenia przed
kradzieza, urzgdzenie jest odbezpieczone.
WSKAZOWKA Jesli przerwany zostanie doptyw
pradu, np. przy zmianie stanowiska pracy lub w
przypadku awarii sieci, gotowo$¢ urzadzenia do
eksploatacji zostanie zachowana przez ok. 20 minut.
W przypadku dtuzszej przerwy urzadzenie nalezy
ponownie odblokowaé przy uzyciu klucza odbez-
pieczajacego.

7.2.1.2 Aktywacja funkcji zabezpieczenia przed
kradziezg

WSKAZOWKA

Wigcej szczegdtowych informaciji na temat aktywacji i
zastosowania zabezpieczenia przed kradziezg zamiesz-
czono w rozdziale ,Zabezpieczenie przed kradzieza“ ni-
niejszej instrukcji obstugi.

7.2.2 Wiercenie udarowe @

WSKAZOWKA

Praca w niskich temperaturach: urzagdzenie wymaga mi-
nimalnej temperatury roboczej, aby pracowat mechanizm
udarowy. Aby osiagna¢ minimalng temperature robocza,
przytozy¢ urzadzenie na krétko do podtoza i pozostawic¢
na obrotach jatowych. Jesli to konieczne, powtarza¢ te
czynnosci, poki udar nie zacznie pracowac.

1. Obroci¢ przetacznik wyboru funkcji w pozycje "wier-
cenie udarowe" tak, aby zaskoczyt na swoje miejsce.
W trakcie pracy nie wolno uruchamia¢ przetacznika
wyboru funkgciji.

2. Ustawi¢ uchwyt boczny w zadanej pozyciji i upewni¢
sie, ze zostat wiasciwie zamontowany.

3.  Wiozy¢ wtyczke sieciowg do gniazda.

4. Nastawi¢ wydajnosc¢ wiercenia.

WSKAZOWKA Zawsze po wiozeniu wtyczki siecio-
wej do gniazda urzadzenie nastawione jest na petng
moc wiercenia.

WSKAZOWKA W celu nastawienia mocy wiercenia
nacisngé¢ przycisk "potowa mocy"; wskaznik mocy
wiercenia zaswieci sie. Ponowne nacisnigcie przy-
cisku "potowa mocy" powoduje powrdt do petnej
mocy wiercenia urzadzenia.

5. Przytozy¢ wiertto do wybranego punktu wiercenia.

6. Powoli naciska¢ na wiacznik (pracowaé z niska
predkoscig obrotowa, poki otwér nie zostanie
wstepnie nawiercony).

7. Aby nastepnie pracowaé na petnej mocy, catkowicie
wcisnaé wigcznik.

8. Nie wywiera¢ nadmiernego nacisku na urzadzenie.
Energia udaru nie ulega w ten sposéb zwigkszeniu.
Mniejszy docisk zwieksza trwato$¢ narzedzi.

9. Aby przy wierceniu otworéw na wylot unikna¢ wy-
rwania materiatu, tuz przed przebiciem zmniejszyé
predkos¢ obrotowa.

7.2.3 Active Torque Control (TE 60-ATC /
TE 60T-ATC)

Urzadzenie wyposazone jest dodatkowo w system ak-
tywnej kontroli momentu obrotowego ATC (Active To-
rque Control) uzupetniajacy dziatanie sprzegta poslizgo-
wego. System podnosi komfort pracy podczas wierce-
nia poprzez natychmiastowe wytgczanie urzadzenia w
razie nagtego obrocenia sie urzadzenia wokét wiasnej
osi, do czego moze dojs¢ np. w przypadku zaklesz-
czenia sie wiertta na zbrojeniu, lub w przypadku nie-
zamierzonego przekrzywienia urzadzenia. Jesli system
ATC zostanie uruchomiony, urzadzenie mozna ponownie
wiaczy¢, zwalniajac i powtdrnie naciskajac wiacznik po
zatrzymaniu sig silnika ("klikniecie" sygnalizuje gotowos$¢é
urzadzenia do eksploatacji). Zawsze nalezy wybiera¢ taka
pozycje robocza, aby urzadzenie mogto sie swobodnie
obracaé¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara (patrzac od osoby obstugujacej urzadzenie). W
przeciwnym razie ATC nie reaguje.

7.2.4 Kucie

WSKAZOWKA

Diuto mozna zamocowaé w 24 réznych pozycjach
(co 15°). Dzieki temu, korzystajac z diut ptaskich i
ksztattowych, mozna zapewni¢ optymalne potozenie
robocze.

OSTROZNIE
Nie wolno pracowa¢ w potozeniu "mocowanie diuta".

1. Obroci¢ przetacznik wyboru funkcji w pozycje "mo-
cowanie diuta" tak, aby zaskoczyt na swoje miejsce.

2. Ustawi¢ uchwyt boczny w zadanej pozyciji i upewnié
sie, ze zostat wiasciwie zamocowany.

3. Ustawic¢ diuto w zadanej pozyciji.

4.  Aby zablokowa¢ dtuto, obrécié przetacznik wyboru
funkcji w pozycje "kucie" tak, aby zaskoczyt na
swoje miejsce. W trakcie pracy nie wolno urucha-
miac¢ przetagcznika wyboru funkcji.

5. Do kucia wiozy¢ wtyczke sieciowa do gniazda.

6. Nastawi¢ wydajnos¢ kucia.

WSKAZOWKA Po wiozeniu wtyczki sieciowej do
gniazda urzadzenie jest zawsze nastawione na petng
moc kucia.

WSKAZOWKA W celu nastawienia mocy kucia na-
cisna¢ przycisk "potowa mocy"; wskaznik mocy
kucia zaswieci sie. Ponowne nacisnigcie przycisku
"potowa mocy" powoduje powrét do petnej mocy
kucia urzadzenia.

7.  Przylozy¢ diuto do wybranego punktu kucia.

8. Wecisnac¢ wiacznik urzadzenia do oporu.
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7.2.5 Wiercenie bez udaru (TE 60-ATC /
TE 60T-ATC)

1. Obroci¢ przetacznik wyboru funkcji w pozycje "wier-
cenie bez udaru" tak, aby zaskoczyt na swoje miej-
sce. W trakcie pracy nie wolno uruchamia¢ prze-
tacznika wyboru funkcji.

2. Ustawi¢ uchwyt boczny w zadanej pozyciji i upewni¢
sie, ze zostat wiasciwie zamocowany.

3.  Wiozy¢ wtyczke sieciowg do gniazda.

4.  Przytozy¢ wiertto do wybranego punktu wiercenia.

5. Powoli naciska¢ na wiacznik (pracowaé z niska
predkoscia obrotowa, poki otwor nie zostanie
wstepnie nawiercony).

6. Aby nastepnie pracowaé na petnej mocy, catkowicie
wcisngé wigcznik.

7. Nie wywiera¢ nadmiernego nacisku na urzadzenie.
Wydajnos$¢ wiercenia nie ulega w ten sposob zwigk-
szeniu. Mniejszy docisk zwigksza trwato$¢ narzedzi.

7.2.6 Wiercenie bez udaru (TE 60 / TE 60T)

Wiercenie bez udaru mozliwe jest z zastosowaniem
osprzetu ze specjalnym uchwytem wiertta. Hilti oferuje
taki osprzet. Dzieki zastosowaniu szybkozaciskowego
uchwytu wiertarskiego mozliwe jest np. zamocowanie
wiertta do drewna lub do stali z chwytem cylindrycznym
oraz wiercenie bez udaru. Przetacznik wyboru funkciji
musi znajdowaé sie w pozycji "wiercenie udarowe'".

7.2.7 Blokada witacznika B

W trybie kucia mozna zablokowa¢ wiacznik, gdy urza-

dzenie jest wigczone.

1. Wsunaé blokade wiacznika na gérze uchwytu do
przodu.

2. Wcisna¢ wiacznik urzadzenia do oporu.
Urzadzenie jest teraz nastawione na prace ciagta.

3. W celu odblokowania wysunac¢ blokade wtacznika.
Urzadzenie wytgcza sie.

7.2.8 Mieszanie

1. Obrdcic¢ przetacznik wyboru funkcji w pozycje "wier-
cenie udarowe" tak, aby zaskoczyt na swoje miejsce.

2. Wiozy¢ szybkozaciskowy uchwyt wiertarski w
uchwyt narzedziowy.

3. Osadzi¢ narzedzie mieszajace.

4. Pociagna¢ za narzedzie robocze w celu sprawdze-
nia, czy zostato prawidtowo zamocowane.

5.  Ustawi¢ uchwyt boczny w zadanej pozycji i upewnic¢
sie, ze zostat wiasciwie zamocowany.

6. Wiozy¢ wtyczke sieciowa urzadzenia do gniazda.

7. Przytrzymac¢ mieszadto w pojemniku z materiatem
do mieszania.

8. Rozpocza¢ mieszanie stopniowo naciskajac na
wiacznik.

9. Aby nastepnie pracowaé na petnej mocy, catkowicie
wcisna¢ wiacznik.

10. Mieszadto nalezy prowadzi¢ w taki sposob, aby nie
dochodzito do rozrzutu mieszanego $rodka.

8 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia

OSTROZNIE
Wyciagna¢ wtyczke sieciowa z gniazda.

8.1 Konserwacja narzedzi i czesci metalowych

Usuwac przywierajacy brud i chroni¢ powierzchnie narze-
dzi oraz uchwyt narzedziowy przed korozjg, przecierajac
je od czasu do czasu $ciereczka zwilzong olejem.

8.2 Konserwacja urzadzenia

OSTROZNIE
Nalezy zadbaé¢ o to, aby urzadzenie, zwilaszcza
uchwyty, byly suche i czyste. Nie moga one byé

8.3 Wskaznik serwisowy

WSKAZOWKA
Urzadzenie wyposazone jest we wskaznik serwisowy.
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zanieczyszczone smarem ani olejem. Nie uzywaé
Srodkéw konserwujacych zawierajacych silikon.

Zewnetrzna obudowa urzadzenia wykonana jest z odpor-
nego na uderzenia tworzywa sztucznego. Uchwyty s3g z
elastomeru.

Nigdy nie uzywac¢ urzadzenia z niedroznymi szczelinami
wentylacyjnymi!  Ostroznie czy$ci¢ szczeliny wentyla-
cyjne suchg szczotka. Zapobiega¢ przedostawaniu sie
ciat obcych do wnetrza urzagdzenia. Zewnetrzne powierz-
chnie obudowy regularnie przeciera¢ lekko zwilzonag $cie-
reczka. Do czyszczenia nie uzywa¢ zadnych urzadzen
rozpylajacych, strumienia pary ani biezacej wody! Moze
to doprowadzi¢ do zmniejszenia bezpieczenstwa elek-
trycznego urzadzenia.



Wskaznik

Swieci sie na czerwono

Uptynat czas na wykonanie serwisu. Od
momentu zaswiecenia si¢ wskaznika
mozna uzywac urzadzenia jeszcze przez
kilka godzin rzeczywistego czasu pracy,
dopdki urzadzenie nie zostanie automa-
tycznie wytaczone. Zanie$é urzadzenie
w terminie do serwisu Hilti, aby byto za-
wsze gotowe do eksploatacji.

Miga na czerwono

Patrz w rozdziale "Usuwanie usterek".

8.4 Utrzymanie urzadzenia we wtasciwym stanie
technicznym

OSTRZEZENIE

Naprawy elementow elektrycznych moga by¢ wyko-
nywane wytacznie przez wykwalifikowanych elektry-
kow.

Regularnie sprawdza¢ wszystkie zewngtrzne elementy
urzadzenia, czy nie sg uszkodzone i kontrolowac, czy
wszystkie przetaczniki dziatajg prawidtowo. Nie eksplo-
atowac urzadzenia, gdy jaka$ jego cze$¢ jest uszkodzona

lub przetacznik nie dziata prawidtowo. Oddaé urzadzenie
do naprawy w serwisie Hilti.

8.5 Kontrola po wykonaniu czynnosci
konserwacyjnych i zwigzanych z utrzymaniem
urzadzenia

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych oraz prac zwia-
zanych z utrzymaniem urzadzenia we wtasciwym stanie
technicznym nalezy sprawdzi¢, czy zamontowane zostaty
i czy prawidtowo dziataja wszystkie instalacje zabezpie-
czajace.

9 Usuwanie usterek

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Urzadzenie nie uruchamia sie.

Przerwane zasilanie pradem siecio-
wym.

Podtaczy¢ inne urzadzenie
elektryczne, sprawdzi¢ dziatanie.

Uszkodzony przewdd sieciowy lub
wtyczka.

Przekaza¢ wykwalifikowanemu elek-
trykowi do sprawdzenia i ewentualnej
naprawy.

Pradnica z Sleep Mode.

Obciazy¢ pradnice drugim urzadze-
niem odbiorczym (np. lampa o$wie-
tlajgaca plac budowy). Nastepnie wyta-
czy¢ i ponownie wiaczy¢ urzadzenie.

Inna usterka elektryczna.

Zleci¢ kontrolge wykwalifikowanemu
elektrykowi.

Elektroniczna blokada rozruchu po
przerwaniu zasilania sieciowego jest
aktywna.

Wytaczyé i ponownie wiaczy¢ urza-
dzenie.

Uszkodzony wtgcznik urzadzenia.

Przekaza¢ wykwalifikowanemu elek-
trykowi do sprawdzenia i ewentualnej
naprawy.

Brak udaru.

Temperatura urzadzenia jest za niska.

Rozgrza¢ urzadzenie do minimalnej
temperatury robocze;j.

Patrz rozdziat: 7.2.2 Wiercenie uda-
rowe @

Przetacznik wyboru funkcji ustawiony
na "wiercenie bez udaru".

Przestawi¢ przetacznik wyboru funkcji
na "wiercenie udarowe".

Urzadzenie nie uruchamia sie, a
wskaznik pulsuje na czerwono.

Awaria urzadzenia.

Oddac¢ urzadzenie do naprawy w ser-
wisie Hilti.

Urzadzenie nie uruchamia sie,
a wskaznik $wieci sie na czer-
wono.

Zblokowane szczotki weglowe.

Przekaza¢ wykwalifikowanemu elek-
trykowi do sprawdzenia i ewentualnej
naprawy.

Urzadzenie nie uruchamia sie, a
wskaznik pulsuje na zétto.

Urzadzenie nie jest odblokowane (w
przypadku urzadzenia z opcjonalnym
zabezpieczeniem przed kradzieza).

Uaktywni¢ urzadzenie kluczem od-
bezpieczajacym.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Urzadzenie nie ma petnej mocy.

Przewdd przedtuzajacy zbyt dtugi
i/lub o zbyt matym przekroju.

Stosowacé przewdd przediuzajacy o
dopuszczalnej dtugosci i/lub wystar-
czajacym przekroju.

Wiacznik urzadzenia nie jest wcisnigty
do konca.

Wocisna¢ wiacznik urzadzenia do
oporu.

Witaczony przycisk "potowa mocy".

Nacisna¢ przycisk "potowa mocy".

Prad zasilajacy posiada zbyt niskie
napiecie.

Podtaczy¢ urzadzenie do innego zré-
dta zasilania.

Wiertto nie obraca sie.

Przetacznik wyboru funkciji nie jest za-
blokowany lub znajduje sie w pozycji
"dtutowanie" lub "mocowanie dtuta".

Przetacznik wyboru funkcji ustawi¢ w
czasie przestoju w pozycji "Wiercenie
bez udaru" lub "Wiercenie udarowe".

Wiertta/dtuta nie mozna wyja¢ z

Uchwyt narzedziowy nie jest do

Blokade narzedzia odciagna¢ do

mocowania. konca odciagniegty. oporu i wyja¢ narzedzie.
Uchwyt boczny nieprawidfowo za- Poluzowa¢ boczny uchwyt i zamon-
montowany. towaé prawidtowo, tak aby obejma

zaciskowa oraz uchwyt boczny zablo-
kowaty sig¢ w zagtebieniu.

A

&

Urzadzenia Hilti wykonane zostaty w znacznej mierze z materiatbw nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatow. W wielu krajach firma Hilti jest juz przygotowana
na przyjmowanie starych urzadzen w celu ich utylizacji. Informacje na ten temat mozna uzyska¢ u doradcow

technicznych lub w punkcie serwisowym Hilti.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z Europejskg Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego oraz

dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte elektronarzgdzia nalezy posegregowac i zutylizowac¢ w

sposob przyjazny dla srodowiska.

11 Gwarancja producenta na urzadzenia

Hilti gwarantuje, ze dostarczone urzadzenie jest wolne
od btedéw materiatowych i produkcyjnych. Ta gwarancja
obowigzuje pod warunkiem, ze urzadzenie jest wtasciwie
wykorzystywane, obstugiwane, konserwowane i czysz-
czone zgodnie z instrukcjg obstugi Hilti, oraz ze za-
chowana jest techniczna jedno$¢ urzadzenia, tzn. ze
w urzadzeniu stosowane sg wytacznie oryginalne mate-
riaty, akcesoria i czgéci zamienne Hilti.

Ta gwarancja obejmuje bezptatng naprawe lub bezptatng
wymiane uszkodzonych czesci podczas catego okresu
zywotnosci urzadzenia. Czesci, ktére podlegaja normal-
nemu zuzyciu, nie sg objete tg gwarancja.

Dalsze roszczenia sa wykluczone, o ile nie zachodzi
tu sprzecznosé z obowigzujacymi przepisami krajo-
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wymi. Firma Hilti nie odpowiada przede wszystkim za
szkody bezposrednie i posrednie powstate na skutek
wad lub szkody nastepcze, straty lub koszty zwigzane
z zastosowaniem lub brakiem mozliwosci zastoso-
wania urzadzenia do jakiegokolwiek celu. Milczace
przyzwolenia dotyczace zastosowania lub przydat-
nosci do okreslonego celu sg wyraznie wykluczone.

W celu naprawy lub wymiany urzadzenie lub uszkodzone
czesci nalezy przesta¢ bezzwiocznie po stwierdzeniu
wady do przedstawicielstwa Hilti.

Niniejsza gwarancja obejmuje wszelkie zobowigzania
gwarancyjne ze strony Hilti i zastepuje wszystkie
wczedniejsze lub réwnoczesne os$wiadczenia, oraz
pisemne i ustne uzgodnienia dotyczace gwaranciji.



12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat)

Nazwa: Mtot kombi
Oznaczenie typu: TE 60 / TE 60-ATC-AVR
Generacja: 02
Rok konstrukgiji: 2008

Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscia, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz
normami: 2006/42/WE, 2004/108/WE, 2011/65/UE,
EN 60745-1, EN 60745-2-6, EN I1SO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Jan Doongaji
Executive Vice President

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

01/2012

Business Unit Power

Tools & Accessories
01/2012

Dokumentacja techniczna:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
Deutschland
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