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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

DX 36 Bolzensetzgerat

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Inbe-
triebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung im-
mer beim Gerat auf.

Geben Sie das Gerat nur mit Bedienungsanlei-
tung an andere Personen weiter.
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H Die Zahlen verweisen jeweils auf Abbildungen. Die
Abbildungen zum Text finden Sie auf den ausklappba-
ren Umschlagseiten. Halten Sie diese beim Studium der
Anleitung gedffnet.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet »das Ge-
rét« immer das Bolzensetzgerat DX 36.

Geratebauteile und Bedienungselemente El

(D) Gehause

() Kolbenfiihrung

(3) Standplatte

(4) Bolzenfiihrung

(5) Kolben

(6) Federbiigel

(@) Leistungsregulierrad
(8) Anschlag

(9) Drehring
(10) Zusatzstandplatte (Splitterschutz, nur USA)

1 Sicherheitshinweise

1.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den
einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
folgende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

1.1.1 Verwendung Kartuschen

Verwenden Sie nur Hilti Kartuschen oder Kartuschen
mit vergleichbarer Qualit&t

Werden minderwertige Kartuschen in Hilti Werkzeugen
eingesetzt, kdnnen sich Ablagerungen aus unverbrann-
tem Pulver bilden, die plétzlich explodieren und schwere
Verletzungen des Anwenders und Personen in dessen
Umgebung verursachen konnen. Kartuschen muissen
eine der folgenden Mindestanforderungen erfllen:

a) Der betreffende Hersteller muss die erfolgreiche
Priifung nach EU-Norm EN 16264 nachweisen konnen
oder

b) Das CE-Konformitatszeichen tragen (ab Juli 2013
in der EU zwingend vorgeschrieben)

HINWEIS

Alle Hilti Kartuschen flir Bolzensetzgeréte sind erfolg-
reich nach EN 16264 getestet. Bei den in Norm EN
16264 definierten Priifungen handelt es sich um System-
tests spezifischer Kombinationen aus Kartuschen und

Werkzeugen, die von Zertifizierungsstellen durchgefiihrt
werden. Die Werkzeugbezeichnung, der Name der Zerti-
fizierungsstelle und die Systemtest-Nummer sind auf der
Verpackung der Kartusche aufgedruckt.
Siehe auch Verpackungsbeispiel unter:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Anforderungen an den Benutzer

a) Das Gerit ist fiir den professionellen Benutzer
bestimmt.

b) Das Gerat darf nur von autorisiertem, eingewie-
senem Personal bedient, gewartet und instand
gehalten werden. Dieses Personal muss speziell
uber die auftretenden Gefahren unterrichtet sein.

1.1.3 Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Direktmontagegeréat. Benutzen Sie das
Gerét nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem
Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten
stehen. Unterbrechen Sie die Arbeit bei Schmer-
zen oder Unwohlsein. Ein Moment der Unachtsam-



keit beim Gebrauch des Geréts kann zu ernsthaften
Verletzungen fiihren.

b) Vermeiden Sie ungiinstige Kérperhaltung. Sorgen

Sie fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht.

c) Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.
d) Richten Sie das Geréat nicht gegen sich oder eine

andere Person.

e) Pressen Sie das Gerat nicht gegen lhre Hand

oder einen anderen Kérperteil (bzw. einer anderen
Person).

f) Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, ins-

besondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

g) Halten Sie bei der Betédtigung des Gerits die Arme

gebeugt (nicht gestreckt).

h) Beachten Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und

Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

1.1.4 Sorgféltiger Umgang und Gebrauch von
Direktmontagegeraten

a) Benutzen Sie das richtige Gerat. Benutzen Sie

das Geréat nicht fiir solche Zwecke, fiir die es
nicht vorgesehen ist, sondern nur bestimmungs-
gemadss und in einwandfreiem Zustand.

b) Lassen Sie ein geladenes Gerét nie unbeaufsich-

tigt.

c) Lagern Sie ungebrauchte Kartuschen sowie nicht in

Gebrauch stehende Geréte geschutzt vor Feuchtig-
keit und Ubermassiger Hitze.

d) Transportieren und lagern Sie das Gerat in einem Kof-

fer, der gegen unbefugte Inbetriebnahme gesichert
werden kann.

e) Entladen Sie das Gerat immer vor Reinigungs-,

Service- und Unterhaltsarbeiten, bei Arbeitsun-
terbrechung sowie fiir die Lagerung (Kartusche
und Befestigungselement).

f) Nicht in Gebrauch stehende Gerate miissen ent-

laden, an einem trockenen, hochgelegenen oder
abgeschlossenen Ort ausserhalb der Reichweite
von Kindern, aufbewahrt werden.

g) Uberpriifen Sie das Gerat und Zubehér auf even-

tuelle Beschadigungen. Vor weiterem Gebrauch
miissen Schutzvorrichtungen oder leicht abge-
nutzte Teile sorgfiltig auf ihre einwandfreie und
bestimmungsgemasse Funktion iiberpriift wer-
den. Uberpriifen Sie, ob bewegliche Teile ein-
wandfrei funktionieren und nicht klemmen, oder
ob Teile beschédigt sind. Sadmtliche Teile miissen
richtig montiert sein und alle Bedingungen er-
fullen, um den einwandfreien Betrieb des Gerats
zu gewahrleisten. Beschadigte Schutzvorrichtun-
gen und Teile miissen sachgemdss durch den
Hilti-Service repariert oder ausgewechselt wer-
den, soweit nichts anderes in der Bedienungsan-
leitung angegeben ist.

h) Betéatigen Sie den Abzug nur, wenn das Gerat

vollstandig senkrecht auf dem Untergrund ange-
presst ist.

Halten Sie das Gerat immer fest und rechtwinklig
zum Untergrund, wenn Sie eine Setzung durch-
fiihren. Dadurch wird ein Ablenken des Befesti-

gungselementes vom Untergrundmaterial verhin-
dert.

Setzen Sie nie ein Befestigungselement durch
eine zweite Setzung nach, es kann zu Element-
briichen und -klemmen fiihren.

Setzen Sie keine Elemente in bestehende Locher,
ausser wenn es von Hilti empfohlen wird (zum
Beispiel DX-Kwik).

Beachten Sie immer die Anwendungsrichtlinien.
Verwenden Sie, wenn es die Anwendung zulasst,
den Splitterschutz.

Ziehen Sie die Bolzenfiihrung nicht mit der Hand
zuriick, das Gerat kann dadurch einsatzbereit ge-
macht werden. Die Einsatzbereitschaft ermo6g-
licht eine Setzung auch in Kérperteile.

1.1.5 Arbeitsplatz

a)

c)

€)

Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung des Arbeitsbe-
reichs.

Setzen Sie das Gerat nur in gut beliifteten Arbeits-
bereichen ein.

Setzen Sie keine Befestigungselemente in Unter-
grundmaterial, das ungeeignet ist. Material, das zu
hart ist, wie zum Beispiel geschweisster Stahl und
Gussstahl. Material, das zu weich ist, wie zum Bei-
spiel Holz und Gipskarton. Material, das zu spréde
ist, wie zum Beispiel Glas und Fliesen. Das Setzen
in diese Materialien kann einen Elementebruch, Ab-
splitterungen oder ein Durchsetzen verursachen.
Setzen Sie keine Nagel in Glas, Marmor, Kunst-
stoff, Bronze, Messing, Kupfer, Fels, Isolations-
material, Hohlziegel, Keramikziegel, diinne Ble-
che (< 4 mm), Gusseisen und Gasbeton.
Vergewissern Sie sich, bevor Sie Befestigungs-
elemente setzen, dass sich niemand hinter oder
unter dem Arbeitsplatz aufhait.

Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung. Hal-
ten Sie das Arbeitsumfeld frei von Gegensténden
an denen Sie sich verletzen kénnten. Unordnung
im Arbeitsbereich kann Unfélle zur Folge haben.
Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von
Ol und Fett.

Benutzen Sie das Gerat nicht, wo Brand- oder
Explosionsgefahr besteht, ausser es ist speziell
dafiir zugelassen.

1.1.6 Mechanische Sicherheitssmassnahmen

a)

Wahlen Sie die richtige Kombination von Bolzen-
fiihrung, Kolben und Befestigungselement. Wenn
nicht die richtige Kombination benutzt wird, kann das



zu Verletzungen flihren, das Gerat beschadigt und /
oder die Befestigungsqualitét beeintréchtigt werden.
b) Verwenden Sie nur Befestigungselemente, die fiir
das Gerat bestimmt und zugelassen sind.
c) Nehmen Sie keine Manipulationen bzw. Verande-
rungen am Gerét, insbesondere am Kolben, vor.

1.1.7 Thermische Sicherheitsmassnahmen

a) Uberschreiten Sie nicht die maximale Setzfre-
quenz (Anzahl Setzungen pro Stunde).

b) Wenn das Gerat iberhitzt ist, lassen Sie es ab-
kiihlen.

c) Demontieren Sie das Gerat nicht, wenn es heiss
ist. Lassen Sie das Geréat abkiihlen.

d) Wenn es zu Verschmelzungen am Kunststoff-
Kartuschenstreifen kommt, miissen Sie das Gerat
abkiihlen lassen.

1.1.8 Explosionsgefahrlich

a) Verwenden Sie nur Kartuschen, die fiir das Gerat
zugelassen sind.

b) Entfernen Sie den Kartuschenstreifen vorsichtig
aus dem Gerét.

c) Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus dem Ma-
gazinstreifen oder aus dem Gerat mit Gewalt zu
entfernen.

d) Lagern Sie ungebrauchte Kartuschen vor Feuch-
tigkeit und libermassiger Hitze geschiitzt und an
einem abgeschlossenen Ort.

1.1.9 Personliche Schutzausriistung

Der Benutzer und die sich in der Ndhe aufhaltenden
Personen miissen wahrend der Benutzung und Feh-
lerbehebung des Gerats eine geeignete Schutzbrille,
einen Schutzhelm, Gehoérschutz benutzen.

2 Allgemeine Hinweise

2.1 Signalworter und ihre Bedeutung
GEFAHR

Fur eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren
Korperverletzungen oder zum Tod flihrt.

WARNUNG
Flr eine mdglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Kdrperverletzungen oder zum Tod flihren kann.

VORSICHT

Flr eine mdoglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten Kérperverletzungen oder zu Sachschaden flihren
kénnte.

HINWEIS
Fur Anwendungshinweise und andere nitzliche Informa-
tionen.

2.2 Erlauterung der Piktogramme und weitere
Hinweise

Warnzeichen

Warnung vor Warnung vor Warnung vor

allgemeiner explosions- heisser
Gefahr geféhrlichen Oberflache
Stoffen

Gebotszeichen

O 0@

Schutzbrille
benutzen

Gehorschutz
benutzen

Schutzhelm
benutzen

Symbole

Vor
Benutzung
Bedienungs-
anleitung
lesen

Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerat

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild lhres Geréts angebracht.
Ubertragen Sie diese Angaben in Ihre Bedienungsan-
leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.

Typ:




Generation: 01 | Serien Nr.:

3 Beschreibung

3.1 Bestimmungsgemaésse Verwendung

Das Gerét dient dem professionellen Anwender zum Setzen von Né&geln, Bolzen und Combo-Elementen in Beton,
Stahl und Kalksandstein.

Das Gerat darf nur handgefihrt eingesetzt werden.

Manipulationen oder Verédnderungen am Gerét sind nicht erlaubt.

Das Geréat darf nicht in einer explosiven oder entflammbaren Atmosphéare eingesetzt werden, ausser es ist dafiir
zugelassen.

Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermeiden, nur original Hilti Befestigungselemente, Kartuschen, Zubehor
und Ersatzteile oder solche von gleicher Qualitat.

Befolgen Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

Vom Gerat und seinen Hilfsmitteln kdnnen Gefahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal unsachgemass
behandelt oder nicht bestimmungsgemass verwendet werden.

Das Gerat darf nur von eingewiesenem Personal bedient, gewartet und instand gehalten werden. Dieses Personal
muss speziell Uber die auftretenden Gefahren unterrichtet sein.

Wie bei allen pulverbetriebenen Bolzensetzgeréaten bilden das Gerét, die Kartuschen und die die Befestigungselemente
eine technische Einheit. Dies bedeutet, dass ein problemloses Befestigen mit diesem System nur dann gewahrleistet
werden kann, wenn die speziell fur das Gerét hergestellten Hilti Befestigungselemente und Kartuschen bzw. Produkte
von gleichwertiger Qualitét verwendet werden. Nur bei Beachtung dieser Bedingungen gelten die von Hilti angegebenen
Befestigungs- und Anwendungsempfehlungen.

Das Gerat bietet 5-fachen Schutz. Zur Sicherheit des Geratebenutzers und seines Arbeitsumfeldes.

3.2 Kolbenprinzip

Die Energie der Treibladung wird auf einen Kolben libertragen, dessen beschleunigte Masse das Befestigungselement
in den Untergrund treibt. Durch die Verwendung des Kolbenprinzips ist das Gerét als ein ,Low Velocity Tool“ zu
klassifizieren. Da rund 95 % der kinetischen Energie im Kolben verbleiben, dringt das Befestigungselement mit einer
stark verminderten Geschwindigkeit von weniger als 100 m/Sek. kontrolliert in den Untergrund ein. Das Abstoppen des
Kolbens im Gerat beendet zugleich den Setzvorgang, und so sind bei korrekter Anwendung geféhrliche Durchschiisse
praktisch unmdglich.

3.3 Fallsicherung

Durch die Koppelung von Ziindmechanismus und Anpressweg ist eine Fallsicherung gegeben. Bei einem Aufprall des
Geréts auf einen harten Untergrund kann deshalb keine Ziindung erfolgen, egal in welchem Winkel das Geréat auftrifft.

3.4 Abzugsicherung

Die Abzugsicherung gewéhrleistet, dass bei alleiniger Betétigung des Abzugs der Setzvorgang nicht ausgeldst wird.
Ein Setzvorgang lasst sich nur ausldsen, wenn das Gerét zusétzlich auf einen festen Untergrund vollstdndig angepresst
ist.

3.5 Anpresssicherung

Die Anpresssicherung macht eine Anpresskraft von mindestens 50 N erforderlich, so dass nur mit vollstdndig
angepresstem Gerat ein Setzvorgang durchgefiihrt werden kann.

3.6 Auslosesicherung

Das Gerét verfugt zudem Uber eine Auslosesicherung. Dies bedeutet, dass bei betatigtem Abzug und anschliessendem
Anpressen des Gerats kein Ausldsen erfolgt. Es kann also nur ausgel®dst werden, wenn das Geréat vorher korrekt
angepresst und erst danach der Abzug betétigt wird.



3.7 Anwendungen und Befestigungselementeprogramm

Elementeprogramm

Bestell-Bezeichnung

Anwendung

X-U Hochfester Nagel mit grosser Anwendungs-
breite fir Befestigungen auf hoherfestem
Beton und Stahl

X-C Standardnagel fir Befestigungen auf Beton

X-S Standardnagel fir effiziente Stahlbefesti-
gungen

X-CT Einfach entfernbarer Schalungsnagel fir
temporére Befestigungen auf Beton

X-CR Rostfreier Nagel fur Befestigungen in feuch-
ter oder korrosiver Umgebung

X-CP / X-CF Spezialbefestiger fuir Holzkonstruktionen
auf Beton

X-FS Befestigungselement fiir Schalungspositio-
nierungen

X-SW Flexibles Rondellenelement zur Befestigung
von Folien und diinnem Isolationsmaterial
auf Beton und Stahl

X-HS / X-HS-W Abhangesystem mit Gewindeanschluss

X-CC Befestigungsclip fur Abhangungen mit

Drahtseil

X-(D)FB / X-EMTC

Metall-Fixbriden zur Befestigung von Elek-
trorohren und isolierten Sanitér-, Wasser
und Heizungsrohren (warm und kalt)

X-EKB Kabelbuigel zur Flachverlegung von Elektro-
leitungen an Decke und Wand

X-ECH Kabelhalter zur Biindelverlegung von Elek-
troleitungen an Decke und Wand

X-ET Elektro-Kabelkanalelement zur Befestigung

von Kunststoff (PVC) Elektrokabelkanélen

X-E)M/W/6/8 ... P8

Gewindebolzen flr temporére Befestigun-
gen auf Beton und Stahl

X-DNH / DKH X-M6/8H

Zugelassenes (ETA) Befestigungssystem
"DX-Kwik" flir Beton, mit Vorbohren

Kartuschen
Bestell-Bezeichnung Farbe Starke
6.8/11 M griin grin leicht
6.8/11 M gelb gelb mittel
6.8/11 M rot rot stark

4 Zubehor, Verbrauchsmaterial

HINWEIS
Fur weitere Ausristungen und Befestigungselemente kontaktieren Sie bitte lhre lokale Hilti Niederlassung.

Sicherheitszubehor und Reinigungset

Bezeichnung

Reinigungsset

Hilti Spray

Ersatzteilpackung Federbugel




Bezeichnung

Bedienungsanleitung

Zusatzstandplatte (Splitterschutz, nur USA)

Standard Zubehor
m Bezeichnung Artikelnummer
Bolzenflihrung 36/F3 3737
Standplatte 36/S13 3738
Kolben 36/DNI 409313
Federbugel 3739

5 Technische Daten

Technische Anderungen vorbehalten!

Gerat

DX 36

Gewicht

2,4 kg

Abmessungen (L x B x H)

370 mm x 52 mm x 151 mm

Maximale Elementelange

62 mm

Kartuschen

6,8/11 M (27 cal. kurz) griin, gelb, rot

Leistungsregulierung

3 Kartuschenstérken, Regulierrad

Anpressweg 14 mm
Anpresskraft 140 N
Anwendungstemperatur / Umgebungstemperatur -15...+50 °C
Empfohlene maximale Setzfrequenz 600/h

6 Inbetriebnahme

HINWEIS
Vor der Inbetriebnahme Bedienungsanleitung lesen.

6.1 Gerat priifen A

WARNUNG
Betreiben Sie das Gerat nicht, wenn Teile beschédigt
sind oder Bedienelemente nicht einwandfrei funktio-

nieren. Lassen Sie das Geridt vom autorisierten Hilti-
Service reparieren.

Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen im
Gerét befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen im Ge-
rét befindet, ziehen Sie ihn mit der Hand oben aus dem
Gerét.

Priifen Sie alle aussenliegenden Teile des Gerats auf
Beschadigungen und alle Bedienungselemente auf ein-
wandfreie Funktion.

Priifen Sie Kolben und Federblgel auf korrekten Einbau
und Verschleiss.




7 Richtlinien

7.1 Richtlinien fiir die Befestigung
Beachten Sie immer diese Anwendungsrichtlinien.

HINWEIS
Fur detaillierte Informationen fordern Sie die technischen Richtlinien von Ihrer Hilti Niederlassung oder gegebenenfalls m
nationale technische Vorschriften an.

7.1.1 Mindestabsténde
Mindestabsténde bei Befestigung auf Stahl

>
3

in. Kantenabstand = 15 mm (%")
n. Achsabstand = 20 mm (¥%4")
in. Untergrunddicke = 4 mm (%32")

s}

mi

o}
3

B A
=
A % c

d

Mindestabstande bei Befestigung auf Beton

>
3

B A in. Kantenabstand = 70 mm (2%4")
Y
% min. Achsabstand = 80 mm (3's")
C  min. Untergrunddicke = 100 mm (4")
ET c

7.1.2 Eindringtiefen

HINWEIS
Beispiele und spezifische Informationen erhalten Sie im Hilti Fastening Technology Manual.

oz}

Nagelléngen auf Stahl

E % % % %{ gI ET Eindringtiefe: 12 £ 2 mm (2" + %16")

e

Nagelldngen auf Beton

=

—ET—

ET  Eindringtiefe: 22 mm (max. 27 mm) (&" (max.

1)




8 Bedienung

m WARNUNG

Waéhrend des Setzvorgangs kann Material abgesplittert
oder Magazinstreifenmaterial herausgeschleudert wer-
den. Benutzen Sie (Anwender und Personen im Um-
feld) eine Schutzbrille und einen Schutzhelm. Abge-
splittertes Material kann Kérper und Augen verletzen.

VORSICHT

Das Setzen der Befestigungselemente wird durch die
Zindung einer Treibladung ausgeldst. Tragen Sie (An-
wender und Personen im Umfeld) Gehoérschutz. Zu
starker Schall kann das Gehor schadigen.

WARNUNG

Durch Anpressen auf einen Korperteil (z.B. Hand) wird das
Gerét nicht bestimmungsgemass, einsatzbereit gemacht.
Die Einsatzbereitschaft ermdglicht eine Setzung auch in
Korperteile (Verletzungsgefahr durch Nagel oder Kolben).
Pressen Sie das Gerét nie gegen Korperteile.

WARNUNG

Setzen Sie nie ein Befestigungselement durch eine
zweite Setzung nach, es kann zu Elementbriichen
und -klemmen fiihren.

WARNUNG

Setzen Sie keine Elemente in bestehende Lécher,
ausser wenn es von Hilti empfohlen wird (zum Beispiel
DX-Kwik).

VORSICHT
Uberschreiten Sie nicht die maximale Setzfrequenz
(Anzahl Setzungen pro Stunde).

8.1 Verhalten bei Kartuschenfehlziindung

Bei einer Fehlziindung oder wenn eine Kartusche nicht
ziindet, immer wie folgt vorgehen:

Das Gerét wahrend 30 Sekunden angepresst gegen die
Arbeitsflache halten.

Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, das Geréat
von der Arbeitsflache nehmen und dabei darauf achten,
dass es nicht gegen Sie oder eine andere Person gerichtet
ist.

Transportieren Sie den Kartuschenstreifen durch Repe-
tieren um eine Kartusche nach; brauchen Sie die restli-
chen Kartuschen des Kartuschenstreifens auf; entfernen
Sie den aufgebrauchten Kartuschenstreifen und entsor-
gen Sie diesen so, dass eine nochmalige oder miss-
brauchliche Verwendung ausgeschlossen ist.

8.2 Gerat laden

1. Schieben Sie den Nagel, Kopf zuerst, von vorne in
das Gerat, bis die Rondelle des Nagels im Geréat
gehalten wird.

2. Schieben Sie den Kartuschenstreifen, mit dem
schmalen Ende voran, von unten in den Giriff, bis
der Kartuschenstreifen vollstandig im Griff versenkt
ist.

3. Wenn Sie einen angebrauchten Kartuschenstreifen
einsetzen moéchten, ziehen Sie mit der Hand den
Kartuschenstreifen oben aus dem Gerét, bis sich
eine ungebrauchte Kartusche im Kartuschenlager
befindet.

8.3 Leistung einstellen

1. Wahlen Sie die Kartuschenstérke und Leistungsein-
stellung entsprechend der Anwendung.

2.  Wenn keine Erfahrungswerte vorliegen, beginnen
Sie immer mit der minimalen Leistung: Wahlen Sie
die schwéchste Kartuschenfarbe und drehen Sie
das Leistungs-Regulierrad auf 1.

3. Setzen Sie einen Nagel.

Wenn der Nagel zu wenig tief eindringt, erhdhen
Sie die Leistung durch Verstellen des Leistungs-
Regulierrades. Verwenden Sie gegebenenfalls eine
starkere Kartusche.

8.4 Setzen H

GEFAHR
Beachten Sie stets die Sicherheitshinweise in der
Bedienungsanleitung.

1. Pressen Sie das Gerét rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Lodsen Sie durch Driicken des Abzugs die Setzung
aus.

8.5 Gerit repetieren @

HINWEIS

Falls sich der Einsatz nur schwer ausziehen bzw. zurlick-
bewegen lasst, bendtigt das Geréat Reinigung. Fihren Sie
einen Geréteservice durch! (siehe Kap. 9.3).

1. Umfassen Sie nach dem abgeschlossenem Setz-
vorgang den Einsatz mit Daumen und Zeigefinger.

2. Ziehen Sie den Einsatz in der Vertikalachse des
Gerétes bis zum Anschlag nach vorne.

3. Bewegen Sie den Einsatz wieder ganz nach hinten.
Dadurch wird der Kolben in die Ausgangsposition
zurtick gestellt und die Kartusche transportiert.

Das Gerat ist nun fUr den néachsten Setzvorgang
bereit.



8.6 Gerat entladen

Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen oder
Befestigungselement im Gerét befindet.

Wenn sich ein Kartuschenstreifen oder Befestigungsele-
ment im Gerét befindet, ziehen Sie den Kartuschenstrei-
fen mit der Hand oben aus dem Gerét und entfernen Sie
das Befestigungselement aus der Bolzenflihrung.

9 Pflege und Instandhaltung

VORSICHT

Geratebedingt kommt es im regulédren Betrieb zu einer
Verschmutzung und zum Verschleiss funktionsrelevanter
Bauteile. Fiir den zuverlassigen und sicheren Betrieb
des Geriéts sind deshalb regelméssige Inspektionen
und Wartungen eine unumgéngliche Voraussetzung.
Wir empfehlen eine Reinigung des Geréts und die
Priifung von Kolben mindestens téglich bei intensiver
Nutzung, spéatestens aber nach 3.000 Setzungen!

WARNUNG

Im Gerét diirfen keine Kartuschen sein. In der Bol-
zenfiihrung darf kein Befestigungselement sein bei
Wartungs- und Reparaturarbeiten.

VORSICHT

Das Gerat kann durch den Einsatz heiss werden. Sie
kdénnen sich die Hande verbrennen. Demontieren Sie
das Gerat nicht, wenn es heiss ist. Lassen Sie das
Gerat abkiihlen.

9.1 Pflege des Geréats

Reinigen Sie die Gerateaussenseite regelmassig mit ei-
nem leicht angefeuchteten Putzlappen.

WARNUNG

Verwenden Sie kein Sprihgerat oder Dampfstrahlgerat
zur Reinigung! Verhindern Sie das Eindringen von Fremd-
kérpern in das Innere des Gerats.

9.2 Instandhaltung

Prifen Sie regelméssig alle aussenliegenden Teile des
Gerats auf Beschadigungen und alle Bedienungsele-
mente auf einwandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerét
nicht, wenn Teile beschédigt sind, oder Bedienelemente
nicht einwandfrei funktionieren. Lassen Sie das Geréat
vom Hilti-Service reparieren.

Betreiben Sie das Gerat nur mit den empfohlenen Kar-
tuschen und Leistungseinstellung. Eine falsche Kartu-
schenwahl oder zu hohe Energieeinstellung kann zu frih-
zeitigem Ausfall von Geréteteilen fihren.

VORSICHT

Schmutz in DX Geraten enthélt Substanzen die lhre
Gesundheit gefdhrden koénnen. Atmen Sie keinen
Staub / Schmutz vom Reinigen ein. Halten Sie
Staub / Schmutz von Nahrungsmitteln fern. Waschen
Sie lhre Hinde nach dem Reinigen des Gerits.
Benutzen Sie niemals Fett fiir die Wartung /
Schmierung von Gerdtekomponenten. Dies kann zu

Funktionsstorungen des Gerats fiilhren. Benutzen

Sie ausschliesslich Hilti Spray oder Produkte
vergleichbarer Qualitat

9.3 Gerateservice durchfiihren

Flhren Sie einen Gerateservice ist durch, wenn

Leistungsschwankungen  bzw.  Kartuschenfehlziin-
dungen auftreten oder wenn der Bedienkomfort
spurbar nachlésst. Konkret heisst das: Der notwendige
Anpressdruck nimmt zu, der Abzugswiderstand steigt,
die Leistungsregulierung lasst sich nur schwer verstellen,
der Kartuschenstreifen lasst sich nur schwer entfernen
oder das Repetieren wird schwergéngig.

9.3.1 Gerat demontieren H

VORSICHT

Durch gewaltsames Aufzwéangen konnte der Federbi-
gel stark beschleunigt werden. Schiitzen Sie sich und
andere vor Verletzungen. Halten Sie den Einsatz mit
dem Riicken nach unten gerichtet.

1. Schwenken Sie durch Drehen des Ringes um 45
Grad den Anschlag aus.

HINWEIS Wenn der Anschlag klemmt, kdnnen Sie
ihn mit Hilfe eines Nagels ausschwenken.

2. Lassen Sie den Einsatz aus dem Geréat gleiten.
HINWEIS Wenn der Einsatz verklemmt ist, kdnnen
Sie ihn durch ruckartiges Herausziehen I8sen.

3. Entfernen Sie den Federbugel. Verwenden Sie da-
fur ein geeignetes Werkzeug (z.B. Schraubendreher
oder Nagel).

4. Ziehen Sie die Standplatte mit der Bolzenflihrung
von der Kolbenfiihrung ab.

5.  Ziehen Sie den Kolben aus der Kolbenflihrung.

6. Lassen Sie die Bolzenfiihrung nach hinten aus der
Standplatte gleiten.

HINWEIS Stossen Sie bei einem stark verschmutz-
tem Gerét die Bolzenfihrung von vorne mit dem
Kolben aus der Standplatte.

9.3.2 Kolben auf Verschleiss prifen

HINWEIS
Verwenden Sie keine verschlissenen Kolben und nehmen
Sie keine Manipulationen am Kolben vor.

Ersetzen Sie den Kolben, wenn:

- er gebrochen ist.

- zu stark abgenutzt ist (z.B. 90° Segmentausbruch).

- die Kolbenringe gesprungen sind oder fehlen.

- der Kolben verkriimmt ist (Prufen durch Rollen auf einer
glatten Flache).



9.3.3 Bolzenfiihrung auf Verschleiss priifen

Ersetzen Sie die Bolzenflihrung, wenn das Rohr bescha-
digt ist (z.B. gekrimmt, aufgeweitet, rissig).

9.3.4 Federbiigel auf Verschleiss priifen

Ersetzen Sie den Federbiigel, wenn dieser stark ver-
schlissen / gestaucht ist.

9.3.5 Reinigen El M [ B

Reinigen Sie das Gerdt mindestens einmal pro Woche
bzw. unmittelbar nach jeder grosseren Anzahl gesetzter
Néagel (ca. 3'000 Befestigungsvorgénge).

Reinigen Sie die einzelnen Teile mit den entsprechenden
Biirsten:

1. Reinigen Sie die Bolzenfiihrung und Standplatte in-
nen und aussen.

2. Reinigen Sie die Kolben sowie die Kolbenringe, bis
diese frei beweglich sind.

3. Reinigen Sie die Kolbenflihrung innen und aussen.

4. Reinigen Sie das Gehause innen.

9.3.6 Schmieren
Spriihen Sie die gereinigten Teile leicht mit dem mitge-
lieferten Hilti Spray ein. Benutzen Sie ausschliesslich Hilti
Spray oder Produkte vergleichbarer Qualitat.

9.3.7 Gerat montieren

HINWEIS
Gehen Sie sorgfaltig mit den Kleinteilen um. Sie kdnnten
verloren werden.

1. Setzen Sie die Bolzenfuhrung in die Standplatte.

2. Schieben Sie den Kolben in die Kolbenflihrung bis
zum Anschlag.

3. Stecken Sie die Standplatte mit der Bolzenfiihrung
auf die Kolbenfuihrung.

HINWEIS Bolzen am Kolben sowie Schlitze
in Standplatte und Kolbenfilhrung missen
Ubereinstimmen.

4. Driicken Sie den Federbligel in die Ausnehmung.

5.  Fuhren Sie den Einsatz in das Gerat ein.

HINWEIS Der Schlitz im Einsatz muss mit dem
Anschlag Ubereinstimmen.

6. Driicken Sie den Anschlag in die Offnung des Ringes
driicken und drehen den Ring um 45 Grad zuriick.
HINWEIS Der Anschlag kann im ausgeschwenkten
Zustand entfernt und wieder eingesetzt werden.

9.3.8 Priifen

Prufen Sie nach Pflege- und Instandhaltungsarbeiten, ob
alle Schutzeinrichtungen angebracht sind und fehlerfrei
funktionieren.

HINWEIS

Sie kénnen die Einsatzbereitschaft des Gerétes feststel-
len, indem Sie das ungeladene Gerét, d.h. ohne Einlegen
von Befestigungselement und Kartusche, gegen einen
harten Untergrund anpressen und auslésen. Ein gut hor-
bares Klicken des Abzugs signalisiert die Einsatzbereit-
schaft.

10 Fehlersuche

WARNUNG

Vor Fehlerbehebungsarbeiten muss das Gerat entladen werden.

Fehler Méogliche Ursache Behebung

Hoher Kraftaufwand beim Re- Aufbau von Verbrennungsriickstéan- Gerateservice durchflihren (siehe 9.3)
petieren den

Notwendiger Anpressdruck Aufbau von Verbrennungsriickstéan- Gerateservice durchflhren (siehe 9.3)

nimmt zu den

Abzugswiderstand nimmt zu

Aufbau von Verbrennungsriickstan-

Gerateservice durchflhren (siehe 9.3)

den
Leistungsregulierung lasst sich Aufbau von Verbrennungsriickstén- Gerateservice durchflhren (siehe 9.3)
nur schwer verstellen den
Kartuschenstreifen Iasst sich Aufbau von Verbrennungsriickstén- Gerateservice durchflhren (siehe 9.3)

nur schwer entfernen den

10



Fehler Mdogliche Ursache Behebung

Geréat lasst sich nicht ausldsen Gerat nicht repetiert. Kartusche be- Gerat repetieren (siehe 8.5)
reits abgefeuert. Leere Kartuschenhiilse entfernen und
ungebrauchte Kartusche laden.

Geréat wurde nicht vollstandig ange- Gerét vollstédndig anpressen

presst

Gerét ist zu stark verschmutzt. Gerét reinigen.

Kolben beschadigt Kolben priifen (siehe 9.3.2) und ggf.
ersetzen

Geréat beschéadigt Falls das Problem bestehen bleibt:

Hilti Center kontaktieren

Fehlziindung: Das Element wird  Kolbenfehlstand Kartuschenstreifen entfernen und Ge-
nur teilweise in den Untergrund rat repetieren
eingetrieben Siehe Kapitel: 8.5 Gerét repetieren @

Schlechte Kartuschen Kartuschenstreifen wechseln (wenn
notwendig, eine neue/ trockene Pa-
ckung verwenden)

Falls das Problem bestehen bleibt:
Gerate-Service durchfiihren (siehe
9.3)

Kartuschenstreifen wird nicht Beschadigter Kartuschenstreifen Kartuschenstreifen wechseln
transportiert

% Gerét ist zu stark verschmutzt. Gerét reinigen.
>< Gerét beschadigt Falls das Problem bestehen bleibt:
Hilti Center kontaktieren
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Fehler

Mdogliche Ursache

Behebung

Kartuschenstreifen lasst sich
nicht entfernen

Gerét Uberhitzt

Gerat abkuihlen lassen
Anschliessend den Kartuschenstrei-
fen vorsichtig aus dem Gerét entfer-
nen

WARNUNG

Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus
dem Magazinstreifen oder aus dem
Geréat mit Gewalt zu entfernen.

Falls das Problem bestehen bleibt:
Hilti Center kontaktieren

Kartusche ziindet nicht.

d

Schlechte Kartusche

Kartuschenstreifen um eine Kartusche
weiterziehen.

Gerat verschmutzt

Geréteservice durchfiihren
WARNUNG

Stellen Sie sicher, dass die korrekten
Kartuschen verwendet werden und in
einwandfreiem Zustand sind.

Siehe Kapitel: 9.3 Gerateservice
durchfihren

Falls sich Gerat nicht zerlegen lasst:
Hilti Center kontaktieren.

Kartuschenstreifen schmilzt

d

Geréat wird beim Setzen zu lange an-
gepresst

Weniger lange anpressen, bevor Ge-
rét ausgeldst wird.
Kartuschenstreifen entfernen.

Zu hohe Setzfrequenz

Arbeit sofort einstellen.
Kartuschenstreifen entfernen und Ge-
rat abkihlen lassen.

WARNUNG

Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus
dem Magazinstreifen oder aus dem
Gerat mit Gewalt zu entfernen.

Gerat reinigen und lose Kartuschen
entfernen.

Falls sich Gerat nicht zerlegen lasst:
Hilti Center kontaktieren.

Kartusche I8st sich aus Kartu-
schenstreifen

Zu hohe Setzfrequenz

Arbeit sofort einstellen.
Kartuschenstreifen entfernen und Ge-
rat abkihlen lassen.

WARNUNG

Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus
dem Magazinstreifen oder aus dem
Geréat mit Gewalt zu entfernen.

Gerat reinigen und lose Kartuschen
entfernen.

Falls sich Gerat nicht zerlegen lasst:
Hilti Center kontaktieren.




Fehler

Mdogliche Ursache

Behebung

Kolben steckt im Untergrund
fest / Element zu tief gesetzt

Zu kurzes Element

Léngeres Element verwenden.

Element ohne Rondelle

Element mit Rondelle fiir Anwendun-
gen auf Holz verwenden.

Zu viel Leistung

Leistung verringern (Leistungsregulie-
rung)
Schwéchere Kartusche verwenden

Element zu wenig tief gesetzt

Zu langes Element

Kurzeres Element verwenden.
HINWEIS

Minimale Setztiefenerfordernisse
beachten. Besorgen Sie sich das
"Handbuch der Befestigungstechnik"
in Inrem Hilti Center.

Zu wenig Leistung

Leistung erhdéhen (Leistungsregulie-
rung)
Starkere Kartusche verwenden

Nagel verbiegt sich

Harte Oberflache (Stahl, Beton)

Leistung erhdhen (Leistungsregulie-
rung)

Harte und/oder grosse Zuschlagstoffe
im Beton.

Starkere Kartusche verwenden
DX-Kwik verwenden (vorbohren).

Armierungseisen knapp unter Beton-
flache.

Kurzeren Nagel verwenden.

Nagel mit héherer Anwendungs-
grenze verwenden.

DX-Kwik verwenden (vorbohren).
Befestigung an anderer Stelle ma-
chen.

Betonabplatzung

Harter/alter Beton

Kurzeren Nagel verwenden.

Harte und/oder grosse Zuschlagstoffe
im Beton.

Starkere Kartusche verwenden
DX-Kwik verwenden (vorbohren).
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Fehler

Mdogliche Ursache

Behebung

Beschadigter Nagelkopf

Zu viel Leistung

Leistung verringern (Leistungsregulie-
rung)
Schwéchere Kartusche verwenden

Anwendungsgrenze Uberschritten
(sehr harter Untergrund)

Nagel mit héherer Anwendungs-
grenze verwenden.

Beschadigter Kolben

Kolben wechseln.

Nagel dringt nicht tief genug in
Untergrund ein

W:>

Zu wenig Leistung

Leistung erhdhen (Leistungsregulie-
rung)
Stérkere Kartusche verwenden

Anwendungsgrenze Uberschritten
(sehr harter Untergrund)

Nagel mit héherer Anwendungs-
grenze verwenden.

Ungeeignetes System

Stérkeres System wie z.B. DX 76
(PTR) verwenden.

Nagel halt nicht im Untergrund

)
il

Diinner Stahluntergrund (< 4 mm)

Andere Leistungseinstellung oder an-
dere Kartusche verwenden.

Nagel fiir diinne Stahluntergriinde
verwenden.

Nagelbruch

A

Zu wenig Leistung

Leistung erhéhen (Leistungsregulie-
rung)
Starkere Kartusche verwenden

Anwendungsgrenze (iberschritten
(sehr harter Untergrund)

Kurzeren Nagel verwenden.
Nagel mit hdherer Anwendungs-
grenze verwenden.




Fehler Mdogliche Ursache

Behebung

Nagelkopf perforiert das befes-  Zu viel Leistung

tigte Material (Blech)

Leistung verringern (Leistungsregulie-
rung)

Schwéchere Kartusche verwenden
Nagel mit Top Hat verwenden.

Nagel mit Rondelle verwenden.

Ay

&S

AN A
\4
(11 Entsorgung |

Hilti-Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fir eine
Wiederverwertung ist eine sachgemaésse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, lhr Altgerét zur
Verwertung zurlickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.

12 Herstellergewiahrleistung Gerate

Hilti gewéhrleistet, dass das gelieferte Gerét frei von
Material- und Fertigungsfehler ist. Diese Gewahrleistung
gilt unter der Voraussetzung, dass das Gerét in Uber-
einstimmung mit der Hilti Bedienungsanleitung richtig
eingesetzt und gehandhabt, gepflegt und gereinigt wird,
und dass die technische Einheit gewahrt wird, d.h. dass
nur Original Hilti Verbrauchsmaterial, Zubehér und Er-
satzteile oder andere, qualitativ gleichwertige Produkte
mit dem Gerat verwendet werden.

Diese Gewahrleistung umfasst die kostenlose Reparatur
oder den kostenlosen Ersatz der defekten Teile wéhrend
der gesamten Lebensdauer des Gerates. Teile, die dem
normalen Verschleiss unterliegen, fallen nicht unter diese
Gewabhrleistung.

Weitergehende Anspriiche sind ausgeschlossen, so-
weit nicht zwingende nationale Vorschriften entge-

genstehen. Insbesondere haftet Hilti nicht fiir unmit-
telbare oder mittelbare Mangel- oder Mangelfolge-
schaden, Verluste oder Kosten im Zusammenhang
mit der Verwendung oder wegen der Unmdoglich-
keit der Verwendung des Gerétes fiir irgendeinen
Zweck. Stillschweigende Zusicherungen fiir Verwen-
dung oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck wer-
den ausdriicklich ausgeschlossen.

Fir Reparatur oder Ersatz sind Gerét oder betroffene
Teile unverziglich nach Feststellung des Mangels an die
zustandige Hilti Marktorganisation zu senden.

Die vorliegende Gewahrleistung umfasst sdmtliche Ge-
waéhrleistungsverpflichtungen seitens Hilti und ersetzt alle
friheren oder gleichzeitigen Erklarungen, schriftlichen
oder miindlichen Verabredungen betreffend Gewahrleis-
tung.
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14 CIP-Priifbestatigung

Fur die Mitgliedstaaten der C.I.P. ausserhalb des EU-
und EFTA-Rechtsraums gilt: Das Hilti DX 36 ist bauart-
zugelassen und systemgeprift. Aufgrund dessen ist das
Gerat mit dem Zulassungszeichen der PTB in quadra-
tischer Form mit der eingetragenen Zulassungsnummer

S 801 versehen. Damit garantiert Hilti die Ubereinstim-
mung mit der zugelassenen Bauart. Unzulédssige Mangel,
die bei der Anwendung festgestellt werden, sind dem
verantwortlichen Leiter der Zulassungsbehdrde (PTB) so-
wie dem Biiro der Sténdigen Internationalen Kommission
(C.I.P.) zu melden.

15 Anwendergesundheit und Sicherheit

15.1 Larminformation
Kartuschenbetriebenes Bolzensetzgerat

Typ DX 36
Modell Serie
Kaliber 6.8/11 gelb
Leistungseinstellung 3

Anwendung

Befestigung von 20 mm Schichtholz auf Beton (C40)
mit X-U47 P8

Deklarierte Messwerte der Schallkennzahlen geméass Maschinenrichtlinie 2006/42/EG in Verbindung mit

E DIN EN 15895

Schallleistungspegel, Lya 1s ' 103 dB (A)
Emissions-Schallldruckpegel am Arbeitsplatz, L,a 152 100 dB (A)
Emissions-Spitzenschalldruckpegel, LpC_ peak 3 133 dB (C)

1:24dB (@A)
212dB(A)
312dB(0)

Betriebs- und Aufstellungsbedingungen: Aufstellung und Betrieb des Bolzenschubgerates nach E DIN EN 15895-1
im reflexionsarmen Prifraum der Firma Muller-BBM GmbH. Die Umgebungsbedingungen im Prifraum entsprechen

DIN EN ISO 3745.



Priifverfahren: Nach E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 und DIN EN ISO 11201 Hiillflichenverfahren im Freifeld auf

reflektierender Grundflache.
ANMERKUNG: Die gemessenen Larmesmissionen und die zugehdrige Messunsicherheit reprasentieren die obere

Grenze der bei den Messungen zu erwartenden Schallkennzahlen.
Abweichende Arbeitsbedingungen kénnen zu anderen Emissionswerten fiihren.

15.2 Vibration Weitere Informationen hinsichtlich Anwendergesundheit m

Der geméss 2006/42/EC anzugebende Schwingungsge- | und Sicherheit kénnen aus der Internetseite von Hilti
samtwert Giberschreitet nicht 2,5 my/s2. entnommen werden www.hilti.com/hse.

17



ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

DX 36 powder-actuated fastening tool

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions to-
gether with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other persons.

Contents Page
1 Safety instructions 18
2 General information 20
3 Description 21
4 Accessories, consumables 22
5 Technical data 23
6 Before use 23
7 Guidelines 23
8 Operation 24
9 Care and maintenance 25

10 Troubleshooting 27
11 Disposal 31
12 Manufacturer’s warranty - tools 32
13 EC declaration of conformity (original) 32
14 Confirmation of CIP testing 32
15 Health and safety of the operator 33

H These numbers refer to the corresponding illustra-
tions. The illustrations can be found on the fold-out cover
pages. Keep these pages open while studying the oper-
ating instructions.

In these operating instructions, the designation “the tool”
always refers to the DX 36 powder-actuated fastening
tool.

Parts and operating controls Kl

Q@ Casing

() Piston guide

(3) Base plate

(4) Fastener guide

Piston

(6) Spring clip

(7) Power regulation wheel

(8) Catch

(9) Swivel ring

Stabilizer (fragmentation guard, only USA)

1 Safety instructions

1.1 Basic information concerning safety

In addition to the information relevant to safety given
in each of the sections of these operating instructions,
the following points must be strictly observed at all
times.

1.1.1 Using cartridges

Use only Hilti cartridges or cartridges of equivalent
quality.

Use of cartridges of inferior quality in Hilti tools may lead
to a build-up of unburned powder, which may explode
and cause sever injuries to operators and bystanders.
Cartridges must fulfill one of the following minimum re-
quirements:

a) The applicable manufacturer must be able to verify
successful testing in accordance with the EU stand-
ard EN 16264 or

b) The cartridges must bear the CE conformity mark
(mandatory in the EU as of July 2013).

NOTE

All Hilti cartridges for powder-actuated tools have been
tested successfully in accordance with EN 16264. The
tests defined in the EN 16264 standard are system tests
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carried out by the certification authority using specific
combinations of cartridges and tools. The tool designa-
tion, the name of the certification authority and the system
test number are printed on the cartridge packaging.

Please refer to the
www.hilti.com/dx-cartridges

packaging example at:

1.1.2 Requirements to be met by users

a) The tool is intended for professional use.

b) The tool may be operated, serviced and repaired
only by authorized, trained personnel. This per-
sonnel must be informed of any special hazards
that may be encountered.

1.1.3 Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a direct fastening
tool. Don’t use the tool when you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. Stop
using the tool if you experience pain or do not feel
well. A moment of inattention while operating the
tool may result in serious personal injury.



b) Avoid unfavorable body positions. Make sure you
work from a safe stance and stay in balance at all
times.

c) Wear non-skid shoes.

d) Never point the tool toward yourself or other per-
sons.

e) Never press the nosepiece of the tool against your
hand or against any other part of your body (or
other person’s hand or part of their body).

f) Keep other persons, especially children, away
from the area in which the work is being carried
out.

g) Keep the arms slightly bent while operating the
tool (do not straighten the arms).

h) Observe the information printed in the operating in-
structions concerning operation, care and mainten-
ance.

1.1.4 Use and care of powder-actuated fastening
tools

a) Use the right tool for the job. Do not use the tool
for purposes for which it was not intended. Use it
only as directed and when in faultless condition.

b) Never leave a loaded tool unattended.

c) Store unused cartridges and tools currently not in
use in a dry place where they are not exposed to
high temperatures.

d) Transport and store the tool in a toolbox that can be
secured to prevent unauthorized use.

e) Always unload the tool (remove cartridges and
fasteners) before cleaning, before maintenance,
before work breaks and before storing the tool.

f)  When not in use, tools must be unloaded and
stored in a dry place, locked up or out of reach of
children.

g) Check the tool and its accessories for any dam-
age. Guards, safety devices and any slightly worn
parts must be checked carefully to ensure that
they function faultlessly and as intended. Check
that moving parts function correctly without stick-
ing and that no parts are damaged. All parts must
be fitted correctly and fulfill all conditions neces-
sary for correct operation of the tool. Damaged
guards, safety devices and other parts must be
repaired or replaced properly at a Hilti service
center unless otherwise indicated in the operat-
ing instructions.

h) Pull the trigger only when the tool is fully pressed
against the working surface at right angles.

i) Always hold the tool securely and at right angles
to the working surface when driving in fasteners.
This will help to prevent fasteners being deflected
by the working surface.

) Never redrive a fastener. This may cause the
fastener to break and the tool may jam.

k) Never drive fasteners into existing holes unless
this is recommended by Hilti (e.g. DX-Kwik).

) Always observe the application guidelines.

m) Use the fragmentation guard when the application
permits.

n) Never pull the fastener guide back by hand as
this could make the tool ready to fire. This could

cause a fastener or the piston to be driven into a
part of the body.

1.1.5 Work area safety

e)

Ensure that the workplace is well lit.

Operate the tool only in well-ventilated working
areas.

Do not attempt to drive fasteners into unsuitable
materials: Materials that are too hard, e.g. welded
steel and cast iron. Materials that are too soft, e.g.
wood and drywall panel (gypsum board). Materials
that are too brittle, e.g. glass and ceramic tiles.
Driving a fastener into these materials may cause
the fastener to break, shatter or to be driven right
through.

Never attempt to drive fasteners into materials
such as glass, marble, plastic, bronze, brass,
copper, rock, insulation material, hollow brick,
ceramic brick, thin sheet metal (< 4 mm), cast
iron or cellular concrete.

Before driving fasteners, check that no one is
present immediately behind or below the working
surface.

Keep the workplace tidy. Objects which could
cause injury should be removed from the work-
ing area. Untidiness at the workplace can lead to
accidents.

Keep the grips dry, clean and free from oil and
grease.

Do not use the tool where there is a risk of fire or
explosion unless it has been specially approved
for use under these conditions.

1.1.6 Mechanical safety precautions

a)

c)

Select the correct combination of fastener guide,
piston and fastener. Failure to use the correct com-
bination of these items may result in injury or cause
damage to the tool and/or lead to unsatisfactory
fastening quality.

Use only fasteners of a type approved for use with
the tool.

Do not tamper with or modify the tool or parts of
it, especially the piston.

1.1.7 Thermal safety precautions

Do not exceed the recommended fastener driving
rate (number of fasteners driven per hour).

If the tool has overheated, allow it to cool down.
Do not dismantle the tool while it is hot. Allow the
tool to cool down.

19



d) The tool must be allowed to cool down if the
plastic cartridge strip begins to melt.

1.1.8 Danger of explosion

a) Use only cartridges of a type approved for use
with the tool.

b) Remove the cartridge strip from the tool carefully.

c) Do not attempt to forcibly remove cartridges from
the magazine strip or tool.

d) Store unused cartridges in a locked place where
they are not exposed to dampness or excessively
high temperatures.

1.1.9 Personal protective equipment

- NORO

The user and any other persons in the vicinity must
wear suitable eye protection, a hard hat and ear
protection while the tool is in use or when remedying
a problem with the tool.

2 General information

2.1 Safety notices and their meaning

DANGER
Draws attention to imminent danger that will lead to
serious bodily injury or fatality.

WARNING
Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality.

CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property.

NOTE
Draws attention to an instruction or other useful informa-
tion.

2.2 Explanation of the pictograms and other
information

Warning signs

VAN NN

General Warning: Warning: hot
warning explosive surface
substances

Obligation signs
Wear Wear a hard Wear ear
protective hat protection
glasses
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Symbols

Read the
operating
instructions
before use

Location of identification data on the tool

The type designation and serial number can be found on
the type identification plate on the tool. Make a note of
this data in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representative
or service department.

Type:

Generation: 01

Serial no.:




3 Description

3.1 Use of the product as directed
The tool is designed for professional use in fastening applications where nails, threaded studs and composite fasteners
are driven into concrete, steel and sand-lime block masonry.
The tool is for hand-held use only.

Modification of the tool is not permissible.
The tool may not be used in an explosive or flammable atmosphere unless it has been approved for use under these
conditions.
To avoid the risk of injury use only genuine Hilti fasteners, cartridges, accessories and spare parts or those of
equivalent quality.

Observe the information printed in the operating instructions concerning operation, care and maintenance.
The tool and its ancillary equipment may present hazards when used incorrectly by untrained personnel or when used
not as directed.
The tool may be operated, serviced and repaired only by trained personnel. This personnel must be informed of any
special hazards that may be encountered.
As with all powder-actuated fastening tools, the tool, cartridges and fasteners form a technical unit. This means that
trouble-free fastening with this system can be assured only if the Hilti fasteners and cartridges specially manufactured
for it, or products of equivalent quality, are used. The fastening and application recommendations given by Hilti apply
only when these conditions are observed.
The tool features a 5-way safety system for the safety of the user and all bystanders.

3.2 Piston principle

The energy from the propellant charge is transferred to a piston, the accelerated mass of which drives the fastener into
the base material. Due to use of this piston principle, the tool is classified as a “low velocity tool”. As approximately
95% of the kinetic energy is absorbed by the piston, the fastener is driven into the base material in a controlled fashion
at much reduced velocity (less than 100 m/s). The driving process ends when the piston is stopped at the end of its
travel. This makes dangerous through-shots virtually impossible when the tool is used correctly.

3.3 Drop-firing safety device

The drop-firing safety device is the result of coupling the firing mechanism with the cocking movement. This prevents
the tool from firing when dropped onto a hard surface, no matter at which angle the impact occurs.

3.4 Trigger safety device

The trigger safety device prevents the tool firing when only the trigger is pulled. The tool must be pressed against a
firm surface before a fastener can be released.

3.5 Contact pressure safety device
The tool can be fired only when pressed fully against a firm surface with a force of at least 50 N.

3.6 Unintentional firing safety device

The tool is also equipped with an unintentional firing safety device. This prevents the tool from firing if the trigger is first
pulled and the tool then pressed against the work surface. The tool can be fired only when it is first pressed correctly
against the work surface and the trigger subsequently pulled.

3.7 Range of fasteners available for various applications

Fasteners

Ordering designation Application

X-U High-strength nail for fastening on high-
strength steel and concrete in a wide range
of applications

X-C Standard nail for fastening on concrete

X-S Standard nail for efficient fastening on steel

X-CT Easily removable nail for fastening form-
work temporarily on concrete
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Ordering designation

Application

X-CR Stainless steel nail for fastening in damp or
corrosive surroundings

X-CP / X-CF Special fastener for timber structures on
concrete

X-FS Fastener for positioning formwork

X-SW Flexible washer fastener for fastening
plastic sheeting and thin insulating
materials to concrete and steel

X-HS / X-HS-W Suspension system with threaded connec-
tion

X-CC Fastening clip for wire hangers

X-(D)FB / X-EMTC

Metal conduit clip for fastening electrical
conduits or insulated pipes (hot or cold) in
water supply and heating installations

X-EKB Cable clasp for fastening electric cables flat
on ceilings and walls

X-ECH Bunched cable holder for fastening cables
on ceilings and walls

X-ET Fastener for plastic (PVC) electric cable

trunking

X-EM/W/6/8 ... P8

Threaded stud for temporary fastenings on
concrete and steel

X-DNH / DKH X-M6/8H

Approved (ETA) DX-Kwik fastening system
use on concrete with predrilling

Cartridges
Ordering designation Color Power level
6.8/11 M green giesn light
6.8/11 M yellow yellow medium
6.8/11 M red red heavy

4 Accessories, consumables

NOTE

For information about further accessories and fasteners for use with the tool, please contact your local Hilti

representative.

Safety accessories and cleaning set

Designation

Cleaning set

Hilti spray

Spring clip spare parts pack

Operating instructions

Stabilizer (fragmentation guard, only USA)

Standard accessories

Designation

Item number

36/F3 fastener guide

36/S13 base plate
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Designation Item number
36/DNI piston 409313
Spring clip 3739

5 Technical data

Right of technical changes reserved.

Tool

DX 36

Weight

2.4 kg

Dimensions (L x W x H)

370 mm x 52 mm x 151 mm

Maximum fastener length

62 mm

Cartridges 6.8/11 M (27 cal. short) green, yellow, red
Power regulation 3 cartridge power levels, power regulation wheel
Contact movement 14 mm

Contact pressure 140 N

Ambient operating temperature range -15...+50°C

Recommended maximum fastening rate 600/h

6 Before use

NOTE
Read the operating instructions before the tool is oper-
ated for the first time.

6.1 Checking the tool A

WARNING

Do not operate the tool when parts are damaged
or when the controls do not function correctly. If
necessary, have the tool repaired at an authorized
Hilti service center.

Check that no cartridge strip is loaded in the tool. If there
is a cartridge strip in the tool, pull it up out of the tool by
hand from above.

Check all external parts of the tool for damage and check
that all controls operate faultlessly.

Check the piston and spring clip for wear and ensure that

the parts have been fitted correctly.

7 Guidelines

7.1 Fastening guidelines
These guidelines must be observed at all times.

NOTE

For detailed information, please ask your local Hilti sales and service office for a copy of the applicable technical

guidelines or national technical regulations.



7.1.1 Minimum distances and spacing

Minimum distances and spacing when fastening to steel

i B i A

=

it % c

d

B A

g

7.1.2 Depth of penetration
NOTE

A min. edge distance = 15 mm (%4")
B min. spacing = 20 mm (¥%4")
C  min. base material thickness = 4 mm (%s2")

Minimum distances and spacing when fastening to concrete

A min. edge distance = 70 mm (2%")

b min. spacing = 80 mm (3"s")

c  min. base material thickness = 100 mm (4")

Examples and specific information can be found in the Hilti Fastening Technology Manual.

Nail lengths for steel

e

Nail lengths for concrete

ET Depth of penetration: 12 £ 2 mm (2" + %16")

ET Depth of penetration: 22 mm (max. 27 mm) (78"
(max. 1")

e FT—!
8 Operation
tering material presents a risk of injury to the eyes and
body.
CAUTION

WARNING

The material may splinter or fragments of the magazine
strip may fly off when the fastener is driven. The user of
the tool and other persons in the immediate vicinity
must wear protective glasses and a hard hat. Splin-
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The fastener driving action is initiated by ignition of a pro-
pellant charge. The user of the tool and other persons
in the immediate vicinity must wear ear protectors.
Exposure to noise can cause hearing loss.



WARNING

Never make the tool ready to fire by pressing it against a
part of the body (e.g. the hand). This could cause a nail
or the piston to be driven into a part of the body. Never
press the tool against a part of the body.

WARNING
Never redrive a fastener. This may cause the fastener
to break and the tool may jam.

WARNING
Never drive fasteners into existing holes unless this
is recommended by Hilti (e.g. DX-Kwik).

CAUTION
Do not exceed the recommended fastener driving rate
(number of fasteners driven per hour).

8.1 Procedure if a cartridge fails to fire

If a cartridge fails to fire or misfires, always proceed as
follows:

Keep the nose of the tool pressed at right angles against
the working surface for 30 seconds.

If the cartridge still fails to fire, withdraw the tool from the
working surface, taking care to avoid pointing it toward
your body or toward bystanders.

Load the next cartridge on the strip by cycling the tool.
Use up the remaining cartridges on the strip and remove
the used cartridge strip from the tool. The (partly) used
cartridge strip must then be disposed of appropriately to
prevent further use or misuse of any unfired cartridges.

8.2 Loading the tool

1. Push the nail, head first, into the nose of the tool
from the front until it is held in place in the tool by
the washer on the nail.

2. Push the cartridge strip, narrow end first, into the
grip of the tool from below until the full length of the
cartridge strip is inside the grip.

3. If you wish to use a partly-used cartridge strip, pull
the strip upwards by hand out of the tool slightly until
the first unused cartridge is in place in the cartridge
chamber.

9 Care and maintenance

8.3 Setting the power level &1

1. Select a cartridge power level and power setting to
suit the application.

2. If you cannot estimate this on the basis of previous
experience, always begin with the lowest power.
Select a cartridge of the lowest power level (color
code) and turn the power regulating wheel to 1.

3.  Drive a nail.

If the nail doesn’t penetrate deeply enough, increase
the driving power by turning the power regulating
wheel. If necessary, use a more powerful cartridge.

8.4 Driving a fastener H

DANGER
Always observe the safety rules listed in the operating
instructions.

1. Press the tool against the working surface at right
angles.
2. Drive the fastener by pulling the trigger.

8.5 Cycling the tool @

NOTE

If the cycling action is stiff (i.e. pulling out, pushing back
in), this indicates that the tool needs to be cleaned.
Service the tool! (see section 9.3).

1. After driving a fastener, grip the collar at the nose of
the tool between the thumb and forefinger.

2. Pull the nose unit forward in the main axis of the tool
as far as it will go.

3. Then move the nose unit all the way back to its
original position.
This movement brings the piston back to its starting
position and advances the cartridge strip to the next
cartridge.
The tool is then ready to drive the next fastener.

8.6 Unloading the tool

Check that there is no cartridge strip or fastener in the
tool.

If there is a cartridge strip or fastener in the tool, pull the
cartridge strip up out of the tool by hand from above and
remove the fastener from the fastener guide.

CAUTION

When this type of tool is used under normal operating
conditions, dirt and residues build up inside the tool and
functionally relevant parts are also subject to wear. Reg-
ular inspections and maintenance are thus essential
in order to ensure reliable operation. We recommend
that the tool is cleaned and the condition of the pis-

ton checked at least daily when the tool is subjected
to intensive use, and at the latest after driving 3,000
fasteners.

WARNING

All cartridges must be removed from the tool. Check
to ensure that no fastener is present in the fastener
guide before carrying out maintenance or repairs.
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CAUTION

The tool may get hot during use. You could burn your
hands. Do not dismantle the tool while it is hot. Allow
the tool to cool down.

9.1 Care of the tool

Clean the outside of the tool at regular intervals with a
slightly damp cloth.

WARNING

Do not clean with a spray or pressure washer. Do not
permit foreign objects to enter the interior of the tool.

9.2 Maintenance

Check all external parts of the tool for damage at regular
intervals and check that all controls operate faultlessly.
Do not operate the tool if parts are damaged or when the
controls do not function faultlessly. If necessary, the tool
should be repaired by Hilti Service.

Use the tool only with the recommended cartridges and
power settings. Use of the wrong cartridges or use of
excessively high power settings may lead to premature
failure of parts of the tool.

CAUTION

Dirt and residues in DX tools contain substances that
may be hazardous to your health. Do not inhale dust /
or dirt from cleaning. Keep the dust or dirt away from
foodstuffs. Wash your hands after cleaning the tool.
Never use grease for the maintenance/lubrication of
parts of the tool. This may lead to malfunctions. Use
only Hilti lubricant spray or a product of equivalent
quality.

9.3 Servicing the tool

Service the tool if fastener driving power is found to be
inconsistent, if cartridges misfire or if parts of the tool
no longer move or operate smoothly and easily. In other
words, servicing is necessary when it takes more force
to press the tool against the work surface, when trigger
resistance increases, when the power regulating wheel
begins to stick, when the cartridge strip is difficult to
remove or the cycling action becomes increasingly stiff.

9.3.1 Disassembling the tool

CAUTION

Forcing the spring clip into place may cause it to jump off
with considerable energy. Take care to avoid injuring
yourself or others. Hold the assembly with its back
facing downwards.

1. Pivot the catch out by turning the ring through 45
degrees.
NOTE If the catch sticks, a nail can be used to help
release it.

2. Allow the assembly to slide out of the tool.
NOTE If the assembly sticks in place it can be
released by pulling with a jerk.

3. Remove the spring clip. Use a suitable tool for this
purpose (e.g. screwdriver or nail).

4.  Pullthe base plate, complete with the fastener guide,
off the piston guide.
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5.  Pull the piston out of the piston guide.

6. Allow the fastener guide to slide out of the base
plate toward the rear.
NOTE If the parts of the tool tend to stick due to
carbon build-up, use the piston to push the fastener
guide out of the base plate from the front.

9.3.2 Checking the piston for wear

NOTE
Never use a worn or damaged piston and do not attempt
to manipulate or modify the piston.

Replace the piston when:

- the piston is broken

- the piston is badly worn or chipped (e.g. a 90° segment
broken away).

- the piston rings are cracked or missing.

- the piston is bent (check by rolling the piston on a
smooth, flat surface).

9.3.3 Checking the fastener guide for wear

Replace the fastener guide if the tubular section is dam-
aged (e.g. bent, widened or cracked).

9.3.4 Checking the spring clip for wear
Replace the spring clip if it is badly worn or bent.

9.3.5 Cleaning B M il

Clean the tool at least once a week or, respectively,
immediately after each period of heavy use (after driving
approx. 3,000 nails).

Use the appropriate brushes to clean the individual parts:

1. Clean the fastener guide and base plate, inside and
out.

2. Clean the piston and piston rings until the parts
move freely.

3.  Clean the piston guide, inside and out.

4. Clean the inside of the housing.

9.3.6 Lubrication

Spray the cleaned parts lightly with the Hilti lubricant
spray supplied. Use only Hilti lubricant spray or a product
of comparable quality.

9.3.7 Assembling the tool

NOTE
Handle the small parts carefully. They could get lost.

1. Fit the fastener guide into the base plate.

2. Slide the piston into the piston guide as far as it will
go.

3. Fit the base plate with the fastener guide onto the
piston guide.
NOTE The pin on the piston and the slot in the base
plate and piston guide must be in alignment.

4. Press the spring clip into the recess.

5. Guide the assembly into the tool.
NOTE The slot in the assembly must be in alignment
with the catch.



6. Press the catch into the opening in the ring and then
rotate the ring back through 45 degrees.
NOTE The catch can be removed when pivoted out
and subsequently reinserted.

NOTE

9.3.8 Checking
After carrying out care and maintenance, check that all
protective and safety devices are fitted and that they
function faultlessly.

The tool can be checked, as follows, to determine
whether it is ready to fire: Press the nose of the un-
loaded tool (i.e. no cartridges or fastener in the tool)
firmly against a hard surface and pull the trigger. A clearly
heard click from the trigger mechanism indicates that the
tool was ready to fire.

10 Troubleshooting

WARNING

The tool must be unloaded before taking any steps to remedy faults.

Fault

Possible cause

Remedy

Higher force required to cycle
the tool.

Build-up of combustion residues.

Service the tool (see 9.3)

Higher force required to press
the tool against the surface.

Build-up of combustion residues.

Service the tool (see 9.3)

Trigger resistance increases.

Build-up of combustion residues.

Service the tool (see 9.3)

Stiff movement of power regula-
tion wheel.

Build-up of combustion residues.

Service the tool (see 9.3)

The cartridge strip is difficult to
remove.

Build-up of combustion residues.

Service the tool (see 9.3)

The tool cannot be fired.

The tool is not cycled. The cartridge
has already been fired.

Cycle the tool (see 8.5)
Remove the used cartridge and load
an unused cartridge.

The tool was not pressed fully against
the working surface.

Press the tool fully against the work-
ing surface.

The tool needs to be cleaned.

Clean the tool.

The piston is damaged.

Check the piston (see 9.3.2) and re-
place it if necessary.

The tool is damaged.

If the problem persists, contact your
local Hilti Center.
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Fault

Possible cause

Remedy

Misfire: the fastener is only
partly driven into the base ma-
terial.

The piston was in the wrong position.

Remove the cartridge strip and cycle
the tool.
See section: 8.5 Cycling the tool @

Bad cartridges.

Change the cartridge strip (use a dif-
ferent / dry package if necessary).

If the problem persists: service the
tool (see 9.3)

The cartridge strip doesn’t ad-

vance.

X

The cartridge strip is damaged.

Change the cartridge strip.

The tool needs to be cleaned.

Clean the tool.

The tool is damaged.

If the problem persists, contact your
local Hilti Center.

The cartridge strip cannot be
removed.

The tool has overheated.

Allow the tool to cool down.
Subsequently, carefully remove the
cartridge strip from the tool.
WARNING

Do not attempt to forcibly remove
cartridges from the magazine strip or
tool.

If the problem persists, contact your
local Hilti Center.

A cartridge doesn'’t fire.

Bad cartridge.

Pull the cartridge strip through to the
next cartridge.

The tool needs to be cleaned.

Servicing the tool

WARNING

Check that the correct cartridges are
used and that they are in faultless
condition.

See section: 9.3 Servicing the tool

If the tool cannot be disassembled,
contact your local Hilti Center.
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Fault

Possible cause

Remedy

The cartridge strip melts.

The tool is pressed against the work-
ing surface for too long before firing.

Fire the tool sooner after pressing it
against the working surface.
Remove the cartridge strip.

d

The fastener driving rate is too high.

Stop using the tool immediately.
Remove the cartridge strip and allow
the tool to cool.

WARNING

Do not attempt to forcibly remove
cartridges from the magazine strip or
tool.

Clean the tool and remove any loose
cartridges.

If the tool cannot be disassembled
contact your local Hilti Center.

A cartridge detaches itself from

the cartridge strip.

d

The fastener driving rate is too high.

Stop using the tool immediately.
Remove the cartridge strip and allow
the tool to cool.

WARNING

Do not attempt to forcibly remove
cartridges from the magazine strip or
tool.

Clean the tool and remove any loose
cartridges.

If the tool cannot be disassembled
contact your local Hilti Center.

The piston gets stuck in the
base material / fastener is
driven too deeply.

The fastener is too short.

Use a longer fastener.

The fastener has no washer.

Use a fastener with washer for applic-
ations on wood.

Driving power is too high.

Reduce driving power (adjust the
power regulating wheel).
Use a less powerful cartridge.

The fastener is not driven
deeply enough.

The fastener is too long.

Use a shorter fastener.

NOTE

Observe the min. fastener driving
depth requirements. Obtain a copy
of the Fastening Technology Manual
from your local Hilti Center.

Driving power is too low.

Increase driving power (adjust power
regulating wheel).
Use a more powerful cartridge.
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Fault

Possible cause

Remedy

The nail bends.

-

Hard surface (steel, concrete)

Increase driving power (adjust power
regulating wheel).

Hard and/or large aggregates in the
concrete.

Use a more powerful cartridge.
Use the DX-Kwik method (predrilling).

A rebar is located just below the con-
crete surface.

Use a shorter nail.

Use a nail with a higher application
limit.

Use the DX-Kwik method (predrilling).
Drive the fastener at a different posi-
tion.

Concrete spalling.

Hard/old concrete.

Use a shorter nail.

Hard and/or large aggregates in the
concrete.

Use a more powerful cartridge.
Use the DX-Kwik method (predrilling).

Damaged nail head.

Driving power is too high.

Reduce driving power (adjust the
power regulating wheel).
Use a less powerful cartridge.

Application limit exceeded (very hard
material).

Use a nail with a higher application
limit.

The piston is damaged.

Change the piston.

The nail doesn’t penetrate
deeply enough.

W:>

Driving power is too low.

Increase driving power (adjust power
regulating wheel).
Use a more powerful cartridge.

Application limit exceeded (very hard
material).

Use a nail with a higher application
limit.

The system is unsuitable.

Use a more powerful system, e.g.
DX 76 (PTR).
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Fault Possible cause Remedy

The nail doesn’t hold in the Thin steel base material (< 4 mm) Use a different power setting or differ-
base material. ent cartridge power level.
Use a nail suitable for thin steel base
material.

=l
I

Nail breakage. Driving power is too low. Increase driving power (adjust power
regulating wheel).
Use a more powerful cartridge.

ﬁ Application limit exceeded (very hard Use a shorter nail.

N material). Use a nail with a higher application
limit.

The head of the nail punches Driving power is too high. Reduce driving power (adjust the

through the material fastened power regulating wheel)

(sheet metal). Use a less powerful cartridge.

Use a nail with a “top hat”.
Use a nail with a washer.

(11 Disposal |
Most of the materials from which Hilti tools or appliances are manufactured can be recycled. The materials must
be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for

taking back old tools and appliances for recycling. Ask Hilti customer service or your Hilti representative for further
information.
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12 Manufacturer’s warranty - tools

Hilti warrants that the tool supplied is free of defects in
material and workmanship. This warranty is valid so long
as the tool is operated and handled correctly, cleaned
and serviced properly and in accordance with the Hilti
Operating Instructions, and the technical system is main-
tained. This means that only original Hilti consumables,
components and spare parts, or other products of equi-
valent quality, may be used in the tool.

This warranty provides the free-of-charge repair or re-
placement of defective parts only over the entire lifespan
of the tool. Parts requiring repair or replacement as a
result of normal wear and tear are not covered by this
warranty.

Additional claims are excluded, unless stringent na-
tional rules prohibit such exclusion. In particular, Hilti
is not obligated for direct, indirect, incidental or con-
sequential damages, losses or expenses in connec-
tion with, or by reason of, the use of, or inability to
use the tool for any purpose. Implied warranties of
merchantability or fitness for a particular purpose are
specifically excluded.

For repair or replacement, send the tool or related parts
immediately upon discovery of the defect to the address
of the local Hilti marketing organization provided.

This constitutes Hilti’s entire obligation with regard to
warranty and supersedes all prior or contemporaneous
comments and oral or written agreements concerning
warranties.

13 EC declaration of conformity (original)

Designation: Powder-actuated fasten-

ing tool
Type: DX 36
Generation: 01
Year of design: 1986

We declare, on our sole responsibility, that this product
complies with the following directives and standards:
2006/42/EC, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

- f e I T
/ bl /ea/

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

Tassilo Deinzer
Head BU Measuring Systems

BU Measuring Systems
04/2013

Technical documentation filed at:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 Confirmation of CIP testing

The following applies to C.I.P. member states outside
the EU and EFTA judicial area: The Hilti DX 36 has been
system and type tested. As a result, the tool bears the
rectangular PTB approval mark showing approval num-
ber S 801. Hilti thus guarantees compliance with the ap-
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proved type. Unacceptable defects or deficiencies, etc.
determined during use of the tool must be reported to the
person responsible at the approval authority (PTB) and
to the Office of the Permanent International Commission
(C.L.P.).



15 Health and safety of the operator

15.1 Noise information
Powder-actuated fastening tool

Type DX 36
Model Series
Caliber 6.8/11 yellow

-
Power regulation 3
Application Fastening 20 mm laminated wood to concrete (C40)

with the X-U47 P8

Declared measured values of noise characteristics according to 2006/42/EC Machinery Directive in conjunction
with DIN EN 15895

Noise (power) level, Lya 1s’ 103 dB (A)

Emission noise-pressure level in the work station, 100 dB (A)
Loa, 152
Peak sound pressure emission level, Lyc peak 3 133 dB (C)

14+24dB(A)
212dB(A)
312dB(0)

Operation and set-up conditions: Set-up and operation of the pin driver in accordance with E DIN EN 15895-1 in the
semi-anechoic test room of Miiller-BBM GmbH. The ambient conditions in the test room conform to DIN EN ISO 3745.
Testing procedure: Enveloping surface method in anechoic room on reflective surface area in accordance with
E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 and DIN EN ISO 11201.

NOTE The noise emissions measured and the associated measurement uncertainty represent the upper limit for the
noise values to be expected during the measurements.

Variations in operating conditions may cause deviations from these emission values.

15.2 Vibration Further information about user health and safety can be

Total vibration in accordance with 2006/42/EC does not | found at www.hilti.com/hse.
exceed 2.5 m/s2

33



NOTICE ORIGINALE

DX 36 Appareil de scellement

Avant de mettre I'appareil en marche, lire im-
pérativement son mode d'emploi et bien res-
pecter les consignes.

Le présent mode d'emploi doit toujours ac-
compagner l'appareil.

Ne pas préter ou céder I'appareil a un autre
utilisateur sans lui fournir le mode d'emploi.

Sommaire Page
1 Consignes de sécurité 34
2 Consignes générales 36
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5 Caractéristigues techniques 39
6 Mise en service 39
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10 Guide de dépannage 43
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13 Déclaration de conformité CE (original) 49
14 Certificat d'essais CIP 49
15 Santé de I'utilisateur et sécurité 49

H Les chiffres renvoient aux illustrations respectives. Les
illustrations qui se rapportent au texte se trouvent sur les
pages rabattables. Pour lire le mode d'emploi, rabattre
ces pages de maniéere a voir les illustrations.

Dans le présent mode d'emploi, « I'appareil » désigne
toujours le cloueur a poudre DX 36.

Eléments constitutifs de I'appareil et organes de com-
mande 0l

Boitier
Guide-piston

(3) Embase
(4) Canon
(5) Piston

(6) Bride de ressort

() Molette de réglage de la puissance

(8) Butée

(9) Bague de rotation

Embase supplémentaire (pare-éclats, Etats-Unis
uniquement)

1 Consignes de sécurité

1.1 Remarques fondamentales concernant la
sécurité
En plus des consignes de sécurité figurant dans les
différentes sections du présent mode d'empiloi, il im-
porte de toujours bien respecter les directives sui-
vantes.

1.1.1 Utilisation des cartouches

Utilisez exclusivement des cartouches Hilti ou car-
touches d'une qualité comparable

En cas d'utilisation de cartouches de moindre qualité
dans des outils Hilti, des dépots de poudre non brilée
pourraient se former, susceptibles d'exploser subitement
et de provoquer des blessures graves de I'utilisateur et
des personnes se trouvant a proximité. Les cartouches
doivent satisfaire a I'une des exigences minimales sui-
vantes :

a) Le fabricant concerné doit pouvoir démontrer que
le contréle de conformité a la norme UE EN 16264 a
été effectué avec succes ou

b) elles portent la marque de conformité CE (obliga-
toire a partir de juillet 2013 dans I'UE)
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REMARQUE

Toutes les cartouches Hilti ont été testées avec succes
selon les normes EN 16264 en vue de leur utilisation
dans les cloueurs a poudre. Les controles définis par la
norme EN 16264 correspondent a des tests systémes
impliqguant des combinaisons de cartouches et d'outils
spécifiques, effectués par des organismes de certifica-
tion. La désignation de I'outil, le nom de I'organisme de
certification ainsi que le numéro du test systeme doivent
étre imprimés sur I'emballage de la cartouche.

Pour voir des exemples d'emballages, se reporter a :
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Exigences vis-a-vis de I'utilisateur
a) L'appareil est destiné a des utilisateurs profes-
sionnels.
b) L'appareil ne doit étre utilisé, entretenu et réparé
que par un personnel agréé et formé a cet effet.
Ce personnel doit étre au courant des dangers
inhérents a |'utilisation de I'appareil.



1.1.3 Sécurité des personnes

a) Restez vigilant, surveillez ce que vous faites.
Faites preuve de bon sens en utilisant un ap-
pareil de montage direct. Ne pas utiliser I’appareil
en étant fatigué ou aprés avoir consommé de
I’alcool, des drogues ou avoir pris des médica-
ments. Interrompre le travail dés I'apparition de
douleur ou de malaise. Un moment d’inattention
lors de I'utilisation de I'appareil peut entrainer de
graves blessures corporelles.

b) Adopter une bonne posture. Veiller a toujours
rester stable et a garder I'équilibre.

c) Porter des chaussures a semelle antidérapante.

d) Ne jamais diriger I'appareil vers soi ou vers une
autre personne.

e) Ne jamais appuyer I'appareil contre la paume de
la main ou contre une autre partie du corps (ni
contre une autre personne).

f) Lors du travail, tenir toutes tierces personnes, no-
tamment les enfants, éloignées de I'endroit d'in-
tervention.

g) Lors de I'utilisation de I'appareil, garder les bras
fléchis (ne pas tendre les bras).

h) Bien respecter les consignes concernant I'utilisation,
le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui figurent
dans le présent mode d'emploi.

1.1.4 Utilisation et emploi soigneux des appareils
de montage direct

a) Utiliser I'appareil approprié. Ne pas utiliser I'ap-
pareil a des fins non prévues, mais seulement
conformément aux spécifications et dans un ex-
cellent état.

b) Ne jamais laisser un appareil chargé sans sur-
veillance.

c) Les cartouches non utilisées et les appareils qui ne
servent pas doivent étre rangés au sec a l'abri de
toute chaleur excessive.

d) Transporter et stocker I'appareil dans un coffret,
aprés |'avoir sécurisé contre toute mise en marche
intempestive.

e) Toujours décharger I'appareil avant de le net-
toyer, de I'entretenir, de le réviser, ainsi qu'aprés
le travail et avant de le stocker (cartouche et
éléments de fixation).

f) Tous les appareils non utilisés doivent étre dé-
chargés, rangés dans un endroit sec, en hauteur
ou fermé a clé, hors de portée des enfants.

g) Vérifier que I'appareil et les accessoires ne pré-
sentent pas de dommages éventuels. Avant toute
autre utilisation, les dispositifs de sécurité et les
pieéces légérement usés doivent étre soigneuse-
ment controlés pour garantir un excellent fonc-
tionnement, conforme aux spécifications. Vérifier
que toutes les piéces mobiles fonctionnent par-
faitement et ne coincent pas, et que les piéces
ne sont pas abimées. Toutes les piéces doivent
étre montées correctement et remplir toutes les
conditions propres a garantir le parfait fonction-
nement de l'appareil. Les dispositifs de sécurité
et les pieces endommagés doivent étre réparés

ou remplacés de maniére professionnelle par le
S.A.V. Hilti, sauf indication contraire dans le mode
d'emploi.

Actionner la détente uniquement lorsque I'appa-
reil est appuyé complétement a la verticale contre
le matériau récepteur.

Toujours maintenir I'appareil fermement et per-
pendiculairement au matériau récepteur pour ef-
fectuer un tir. Ainsi, I'élément de fixation n'est pas
dévié du matériau récepteur.

Ne jamais refixer I'élément de fixation par un
deuxiéme tir, car I'élément risque de se rompre et
se coincer.

Ne jamais réaliser de fixation a travers des trous
existants, sauf lorsque cela est recommandé par
Hilti (par exemple pour le DX-Kwik).

Toujours respecter les consignes d’utilisation.
Utiliser dans la mesure du possible le pare-éclats.
Ne pas retirer le canon a la main, I'appareil risque-
rait alors de se déclencher. Ceci peut également
entrainer un tir sur des parties du corps.

1.1.5 Place de travail

a)

)

e

9

Veiller a ce que l'espace de travail soit bien
éclairé.

Utiliser I'appareil uniquement dans des emplace-
ments bien aérés.

Ne jamais implanter d'éléments de fixation dans
un matériau support inapproprié. Un matériau trop
dur, tel que par exemple I'acier soudé ou l'acier
fondu. Un matériau trop mou, tel que par exemple
le bois ou le placoplatre. Un matériau trop fragile, tel
que par exemple le verre ou le carrelage. L'implan-
tation dans ces types de matériaux peut entrainer
la rupture de I'élément ainsi que des projections
d'éclats, ou encore, le matériau risque d'étre trans-
percé de part en part.

Ne jamais implanter de clous dans le verre, le
marbre, le plastique, le bronze, le laiton, le cuivre,
la roche, les matériaux isolants, la brique creuse,
la brique céramique, les toles minces (< 4 mm), la
fonte et le béton cellulaire.

Avant d'implanter des éléments de fixation, tou-
jours vérifier que personne ne se trouve derriére
ou en dessous de I’endroit d'intervention.

Laisser le poste de travail en ordre. Débarrasser
le poste de travail de tous objets susceptibles de
blesser. Un lieu de travail en désordre peut entrainer
des accidents.

Les poignées doivent toujours étre seéches,
propres et exemptes de toutes traces de graisse
ou d'huile.

Ne pas utiliser I'appareil dans des endroits pré-
sentant un danger d'incendie ou d'explosion, a
moins d'y étre explicitement autorisé.
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1.1.6 Mesures de sécurité mécanique

a) Il convient de choisir la bonne combinaison de ca-
non, piston et élément de fixation. Si la combinai-
son utilisée n'est pas correcte, cela risque d'entrainer
des blessures corporelles, d'endommager I'appareil
et / ou d'affecter la qualité de fixation.

b) Utiliser uniquement des éléments de fixation
congus et homologués pour I'appareil.

c) N'effectuer aucune manipulation ou modification
sur l'appareil, en particulier sur le piston.

1.1.7 Mesures de sécurité thermique

a) Ne jamais dépasser la cadence de tir maximale
(nombre de tirs par heure).

b) En cas de surchauffe de I'appareil, le laisser re-
froidir.

c) Ne jamais démonter I'appareil quand il est chaud.
Laisser refroidir I'appareil.

d) Si le plastique des bandes de cartouches devait
commencer a fondre, laisser refroidir I'appareil.

1.1.8 Danger d'explosion

AN

a) Utiliser uniquement les cartouches homologuées
pour l'appareil.

b) Retirer avec précaution la bande-chargeur de car-
touches de I'appareil.

c) Ne jamais essayer de retirer de force des car-
touches de leur bande-chargeur ou de I'appareil.

d) Stocker les cartouches non utilisées a I'abri de
I'humidité et de toute chaleur excessive et dans
un endroit fermé a clé.

1.1.9 Equipement de protection individuelle

L'utilisateur et les personnes se trouvant a proximité
pendant I'utilisation et toute intervention sur I'appareil
doivent porter des lunettes de protection adaptées,
un casque de protection et un casque antibruit.

2 Consignes générales

2.1 Termes signalant un danger et leur signification
DANGER

Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves
blessures corporelles ou la mort.

AVERTISSEMENT

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles graves ou la mort.

ATTENTION

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles légéres ou des dégats matériels.

REMARQUE
Pour des conseils d'utilisation et autres informations
utiles.

2.2 Explication des pictogrammes et autres
symboles d'avertissement

Symboles d'avertissement

Avertisse- Avertisse- Avertisse-

ment danger ment ment
général substances surfaces
explosives chaudes
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Symboles d'obligation

Port de
lunettes de
protection

Porter un
casque de
protection

O

Porter un
casque
antibruit

Symboles

Lire le mode
d'emploi
avant
d'utiliser
I'appareil

Identification de I'appareil

La désignation du modéle et le numéro de série se
trouvent sur la plaque signalétique de I'appareil. Inscrire
ces renseignements dans le mode d'emploi et toujours
s'y référer pour communiquer avec notre représentant ou
agence Hilti.

Type :




Génération : 01 | N° de série :

3.1 Utilisation conforme a I'usage prévu

L'appareil permet aux utilisateurs professionnels de clouer, fixer des goujons et des systémes mixtes essentiellement
sur du béton, de I'acier ainsi que sur des briques silico-calcaires.

L'appareil ne doit étre utilisé qu'en le tenant des deux mains.
Toute manipulation ou modification de I'appareil est interdite.

L'appareil ne doit pas étre utilisé dans une atmosphere déflagrante ou inflammable, sauf s'il est agréé pour cela.
Pour éviter tout risque de blessure, utiliser uniquement les éléments de fixation, cartouches, accessoires et pieces de
rechange Hilti d'origine ou de qualité équivalente.

Bien respecter les consignes concernant ['utilisation, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui figurent dans le
présent mode d'emploi.

L'appareil et ses accessoires peuvent s'avérer dangereux s'ils sont utilisés de maniére incorrecte par un personnel
non qualifié ou de maniére non conforme a I'usage prévu.

L'appareil ne doit étre utilisé, entretenu et réparé que par un personnel formé a cet effet. Ce personnel doit étre au
courant des dangers inhérents a I'utilisation de I'appareil.

Comme sur tous les cloueurs a poudre, I'appareil, les cartouches et les éléments de fixation constituent une unité
technique. Ceci implique que I'utilisateur ne peut travailler sans probléme avec ce systéme que s'il utilise les éléments
de fixation et les cartouches Hilti spécialement fabriqués a cet usage ou d'autres produits de qualité équivalente. Les
recommandations d'Hilti concernant les fixations et applications sont uniquement valables dans ces conditions.
L'appareil offre une protection 5 fois supérieure. Pour la sécurité de I'utilisateur de I'appareil et de son environnement
de travail.

3.2 Principe du piston

L'énergie de la charge propulsive est transmise a un piston dont la masse, accélérée, enfonce I'élément de fixation
dans le matériau support. Du fait de I'utilisation du principe du piston, I'appareil est a classifier en tant que "Low
Velocity Tool". Etant donné que le piston absorbe environ 95 % de I'énergie cinétique, I'élément pénétre a vitesse
fortement réduite (inférieure a 100 m/s) dans le matériau récepteur. L'élément est implanté lorsque le piston vient
terminer sa course en position de butée dans I'appareil, ce qui exclut pratiquement tous transpercements dangereux
du matériau support, a condition, bien sdr, que I'appareil soit correctement utilisé.

3.3 Sécurité contre les tirs intempestifs en cas de chute

La sécurité contre les tirs intempestifs en cas de chute résulte de I'action combinée du mécanisme de mise a feu et
de la course d'implantation. Elle évite toute mise a feu intempestive si I'appareil vient & tomber sur une surface dure,
quel que soit I’angle de chute.

3.4 Sécurité de détente

La sécurité de détente empéche le déclenchement d'un tir lorsque seule la détente est pressée. Pour qu’il y ait
percussion, il faut en plus que I'appareil prenne appui complétement contre un support solide.

3.5 Sécurité d'appui
La sécurité d'appui nécessite d'exercer une force d'appui supérieure a 50 N pour que la percussion puisse se produire.
Par conséquent, le tir n'est possible que si I'appareil est complétement appuyé contre le matériau support.

3.6 Sécurité de déclenchement

Par ailleurs, |'appareil est équipé d'une sécurité de déclenchement qui empéche toute percussion inopinée si la
détente est pressée avant que I'appareil soit appuyé contre la surface de travail. Ainsi, le tir ne peut étre déclenché
que si I'appareil est d'abord fermement et correctement appuyé contre le matériau support et ensuite seulement, sa
détente pressée.
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3.7 Applications et programme d'éléments de fixation
Assortiment d'éléments

Désignation Application

X-U Clou haute dureté universel pour des fixa-
tions sur béton et acier ultra résistant

X-C Clou standard pour des fixations sur béton

X-S Clou standard pour des fixations efficaces
dans de I'acier

X-CT Clou pour coffrage facile a retirer pour des
fixations temporaires sur béton

X-CR Clou inoxydable pour des fixations dans un
environnement humide ou corrosif

X-CP / X-CF Fixation spéciale pour des constructions en
bois sur béton

X-FS Elément de fixation pour positionnements
de coffrage

X-SW Elément rondelle flexible pour la fixation de
feuilles et matériau d'isolation mince sur
béton et acier

X-HS / X-HS-W Systéme de suspension pour raccord fileté

X-CC Clip de fixation pour suspensions avec

cable métallique

X-(D)FB / X-EMTC

Brides métalliques pour la fixation de
gaines électriques et conduites sanitaires,
d'eau et de chauffage isolées (chaud et
froid)

X-EKB Etrier pour cables pour la pose a plat de
lignes électriques au plafond et au mur

X-ECH Attache-cables pour la pose en faisceau de
lignes électriques au plafond et au mur

X-ET Elément de gaine de cables électriques

pour la fixation de gaine de cables élec-
triques en plastique (PVC)

X-(E)M/W/6/8 ... P8

Boulon fileté pour des fixations temporaires
sur béton et acier

X-DNH / DKH X-M6/8H

Systemes de fixation "DX-Kwik" homolo-
gués (ETA) pour le béton, avec pré-percage

Cartouches
Désignation Coloris Epaisseur
6,8/11 M vertes vert faible
6,8/11 M jaunes jaune moyenne
6,8/11 M rouges rouge forte

4 Accessoires, consommables

REMARQUE

Pour connaitre les autres équipements et éléments de fixation, veuillez contacter votre filiale locale Hilti.
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Accessoires de sécurité et kit de nettoyage

Désignation

Set de nettoyage

Spray lubrifiant Hilti

Lot de pieces de rechange pour bride de ressort

Mode d'emploi

Embase supplémentaire (pare-éclats, Etats-Unis uniquement)

Accessoires standard

Désignation Code article
Canon 36/F3 3737
Embase 36/513 3738

Piston 36/DNI 409313
Bride de ressort 3739

5 Caractéristiques techniques

Sous réserve de modifications techniques !

Appareil

DX 36

Poids

2,4 kg

Dimensions (L x | x H)

370 mm x 52 mm x 151 mm

Longueur max. d'élément

62 mm

Cartouches

6,8/11 M (27 cal. court) vert, jaune, rouge

Réglage de puissance

3 forces de cartouche, molette de réglage

Course d'implantation 14 mm
Pression d'appui 140N
Température de service / température ambiante -15...+50 °C
Cadence de tir maximale recommandée 600/h

6 Mise en service

REMARQUE
Avant de mettre I'appareil en marche, lire impérativement
son mode d'emploi et bien respecter les consignes.

6.1 Vérification de I'appareil A

AVERTISSEMENT

Ne pas utiliser I'appareil si des piéces sont abimées
ou si des organes de commande ne fonctionnent
pas parfaitement. Faire réparer I'appareil par le S.A.V.
Hilti.

Vérifier qu'aucune bande-chargeur de cartouches ne se
trouve dans I'appareil. Si une bande-chargeur de car-
touches se trouve dans I'appareil, la retirer a la main par
le haut de I'appareil.

Vérifier toutes les pieces extérieures de |'appareil pour
voir si elles ne sont pas abimées et s'assurer que tous
les organes de commande fonctionnent correctement.
Vérifier le montage et I'usure du piston et de la bride de

ressort.
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7.1 Directives concernant les fixations
Toujours respecter ces directives d'utilisation.

REMARQUE
Pour de plus amples informations, se référer aux directives techniques de la filiale Hilti locale ou, le cas échéant, aux
prescriptions techniques nationales.

7.1.1 Distances minimales
Distances minimales pour une fixation dans de I'acier

B A A distance min. par rapport a I'aréte = 15 mm
| | (%6")
% % B entraxe min. = 20 mm (¥%4")
C  épaisseur min. du matériau récepteur = 4 mm
% 4.\ % c (e

d

Distances minimales pour une fixation sur béton

B A A distance min. par rapport a I'aréte = 70 mm
(294")
% B  entraxe min. = 80 mm (3%&")
C  épaisseur min. du matériau récep-
ET| ¢ teur = 100 mm (4")

7.1.2 Profondeurs d'implantation

REMARQUE
Se reporter au manuel Hilti Fastening Technology Manual pour des exemples et des indications spécifiques relatives
aux profondeurs d'implantation.

Longueurs des clous dans de I'acier

ET  Profondeur d'implantation : 12 + 2 mm
(V2" £ Y16")

e

Longueurs des clous sur béton

ET  Profondeur d'implantation : 22 mm (max.
27 mm) (8" (max. 1)

—ET—
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8 Utilisation

AVERTISSEMENT

Pendant le tir, la matiére peut s'écailler ou des fragments
du matériau de bande de cartouches peuvent étre pro-
jetés. Porter (utilisateur et personnes environnantes)
des lunettes et un casque de protection. Les éclats de
matériau peuvent entrainer des blessures corporelles et
oculaires.

ATTENTION

L'implantation d'éléments de fixation est déclenchée par
I'allumage d'une charge propulsive. Porter (utilisateur
et personnes environnantes) un casque antibruit. Un
bruit trop intense peut entrainer des lésions auditives.

AVERTISSEMENT

Lorsque I'appareil est appuyé contre une partie du corps
(de la main par ex.), I'appareil n'est pas utilisé conformé-
ment aux consignes. Ceci peut également entrainer un
tir sur les parties du corps (risque de se blesser avec les
clous ou le piston). Ne jamais appuyer I'appareil contre
des parties du corps.

AVERTISSEMENT

Ne jamais refixer I'élément de fixation par un
deuxiéme tir, car I'élément risque de se rompre et se
coincer.

AVERTISSEMENT

Ne jamais réaliser de fixation a travers des trous
existants, sauf lorsque cela est recommandé par Hilti
(par exemple pour le DX-Kwik).

ATTENTION
Ne jamais dépasser la cadence de tir maximale
(nombre de tirs par heure).

8.1 Comportement en cas de ratés

En cas de ratés de tir ou si la cartouche ne percute pas,
toujours procéder de la maniére suivante :

Tenir I'appareil appuyé contre la surface de travail pen-
dant 30 secondes.

Si la cartouche ne percute toujours pas, dégager I'appa-
reil de la surface de travail, et ce faisant, prendre soin
de ne jamais le pointer contre soi ou en direction d'une
autre personne.

Faire avancer la bande de cartouches en armant succes-
sivement cartouche par cartouche ; continuer d'utiliser
les cartouches qui restent dans la bande-chargeur ; une
fois la bande-chargeur terminée, la retirer et I'éliminer
de sorte qu'elle ne puisse étre ni réutilisée, ni utilisée a
mauvais escient.

8.2 Charge de I'appareil

1. Introduire le clou, téte en avant, par |'avant dans
I'appareil jusqu'a ce que la rondelle du clou soit
maintenue a I'intérieur de I'appareil.

2. Pousser par le bas de la poignée la bande-chargeur
de cartouches par son extrémité étroite et la faire
avancer jusqu'a ce qu'elle soit complétement en-
foncée.

3. Si l'utilisateur souhaite utiliser une bande-chargeur
de cartouches déja entamée, la tirer a la main au-
dessus de I'appareil jusqu'a ce qu'une cartouche
non utilisée se trouve dans la chambre de combus-
tion.

8.3 Réglage de la puissance E1

1. Adapter la force de cartouche et le réglage de la
puissance a |'application considérée.

2. Enl'absence de valeurs d'expérience, toujours com-
mencer a la puissance minimale : Choisir la couleur
de cartouche la plus faible et régler la molette de
réglage de la puissance sur 1.

3. Insérer un clou.

Si la profondeur de pénétration du clou est insuffi-
sante, augmenter la puissance en ajustant la molette
de réglage. Si nécessaire, utiliser une cartouche de
charge plus forte.

84TirA

DANGER
Toujours respecter les consignes d'utilisation et de
sécurité du mode d'emploi.

1. Appuyer I'appareil perpendiculairement a la surface
de travail.
2. Déclencher le tir en appuyant sur la détente.

8.5 Réarmer I'appareil. @

REMARQUE

Si la cartouche ne se laisse retirer que difficilement, un
nettoyage de |'appareil s'impose. Procéder a un entretien
de I'appareil ! (voir chap. 9.3).

1. Une fois le tir déclenché, saisir la cartouche entre le
pouce et I'index.

2. Tirer la cartouche dans I'axe vertical de I'appareil
jusqu'en butée vers I'avant.

3. Remettre la cartouche a nouveau complétement en
arriére.
Le piston est ainsi remis dans sa position initiale et
la cartouche est entrainée.
L'appareil est a présent prét pour le tir suivant.
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8.6 Déchargement de I'appareil

Vérifier qu'aucune bande-chargeur de cartouches ni
d'élément de fixation ne se trouve dans I'appareil.

9 Nettoyage et entretien

Si une bande-chargeur de cartouches ou un élément de
fixation se trouve dans I'appareil, retirer manuellement la
bande-chargeur de cartouches vers le haut de |'appareil
et extraire I’élément de fixation du canon.

ATTENTION

Lors d'un fonctionnement normal et régulier de I'appa-
reil, les piéces constitutives importantes s'encrassent
et s'usent. Pour que I'appareil fonctionne de maniére
fiable et siire, I'inspecter et I'entretenir réguliérement.
Nous recommandons de nettoyer I'appareil et de vé-
rifier les pistons au moins une fois par jour en cas
d'utilisation intensive, au plus tard tous les 3000 tirs !

AVERTISSEMENT

Aucune cartouche ne doit se trouver dans |'appareil.
Aucun élément de fixation ne doit rester dans le canon
lors des travaux d'entretien et de réparation.

ATTENTION

L'appareil peut étre tres chaud apres utilisation. L'utilisa-
teur risque de se brdler les mains. Ne jamais démonter
I'appareil quand il est chaud. Laisser refroidir I'appa-
reil.

9.1 Nettoyage de I'appareil

Nettoyer régulierement I'extérieur de |'appareil avec un
chiffon légerement humide.

AVERTISSEMENT

Ne pas utiliser de spray ni de jet de vapeur pour nettoyer
I'appareil ! Eviter toute pénétration de corps étrangers a
I'intérieur de I'appareil.

9.2 Entretien

Vérifier régulierement toutes les piéces extérieures de
I'appareil pour voir si elles ne sont pas abimées et s'as-
surer que tous les organes de commande fonctionnent
correctement. Ne pas utiliser I'appareil si des piéces
sont abimées ou si des organes de commande ne fonc-
tionnent pas parfaitement. Faire réparer |'appareil par le
S.A.V. Hilti.

Faire fonctionner I'appareil uniquement avec les car-
touches et le réglage de puissance recommandés. Un
mauvais choix de cartouche ou un réglage de puissance
trop élevé peut entrainer une défaillance prématurée de
pieces de I'appareil.

ATTENTION

Les saletés dans les appareils DX contiennent des sub-
stances susceptibles de nuire a la santé. Veiller a ne pas
inspirer de poussiéres / salissures d'aspiration. Eviter
que les poussiéres / salissures n'entrent en contact
avec de la nourriture. Se laver les mains apreés le net-
toyage de I'appareil. Ne jamais utiliser de graisse pour
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I'entretien / la lubrification des composants de I'ap-
pareil. Ceci peut entrainer des dysfonctionnements
de I'appareil. Utiliser exclusivement le lubrifiant Hilti
ou des produits de qualité équivalente.

9.3 Entretien de I'appareil

Procéder seulement a un entretien de I'appareil en cas de
variations de puissance resp. en cas de ratés d'amorce de
cartouche ou lorsque le confort d'utilisation laisse a dési-
rer. Cela signifie concrétement que : La pression d'appui
nécessaire s'accroit, I'appui sur la détente devient plus
résistant, le réglage de la puissance est plus difficile a
ajuster, il devient difficile de retirer la bande-chargeur de
cartouches ou le réamorgage est dur.

9.3.1 Démontage de I'appareil B

ATTENTION

Toute utilisation de force lors de I'introduction de I'élé-
ment risque d'accélérer fortement la bride de ressort.
Se protéger, de méme que les tierces personnes,
d'éventuelles blessures. Tenir la cartouche avec la
face arriére vers le bas.

1. Tourner la bague pour sortir la butée en la faisant
pivoter de 45 degrés.

REMARQUE Si la butée coince, la faire pivoter en
s'aidant d'un clou.

2. Faire glisser la cartouche hors de I'appareil.
REMARQUE Si la cartouche est coincée, elle peut
étre dégagée en la retirant par a-coups.

3. Retirer la bride de ressort. Pour ce faire, utiliser un
outil approprié (par ex. tournevis ou clou).

4.  Enlever I'embase avec le canon du guide-piston.

Retirer le piston du guide-piston.

6. Faire glisser le canon par I'arriere de I'embase.
REMARQUE En cas de fort encrassement de I'ap-
pareil, donner un coup sur le canon par |'avant avec
le piston hors de I'embase.

[

9.3.2 Controle de l'usure du piston

REMARQUE
N'utiliser aucun piston usé et n'effectuer aucune mani-
pulation sur le piston.

Remplacer le piston si :

- il est cassé

- il est trop usé (par ex. ébréchure de segment a 90°).

- les segments de piston ont sauté ou manquent.

- le piston est déformé (le contrdler en le roulant sur une
surface lisse).



9.3.3 Controle de l'usure du canon

Remplacer le canon sitét que son tube est endommagé
(par ex. courbé, élargi, craquelé).

9.3.4 Controle de l'usure de la bride de ressort

Remplacer la bride de ressort sitét qu'elle est fortement
usée / écrasée.

9.3.5 Nettoyage B i [l

Nettoyer I'appareil au moins une fois par semaine ou
immédiatement apres avoir posé un grand nombre de
clous (env. 3000 opérations de fixation).
Nettoyer les différents composants
écouvillons/brosses appropriés :

avec les

1. Nettoyer le canon et I'embase a I'intérieur et a I'ex-
térieur.

2. Nettoyer le piston ainsi que les segments de piston
jusqu'a ce qu'ils puissent bouger sans entrave.

3. Nettoyer le guide-piston a I'intérieur et a I'extérieur.

4. Nettoyer l'intérieur du boitier.

9.3.6 Lubrification

Vaporiser légerement les piéces nettoyées a I'aide du
lubrifiant en spray Hilti fourni. Utiliser exclusivement le
lubrifiant Hilti ou des produits de qualité équivalente.

9.3.7 Montage de I'appareil

REMARQUE
Manipuler prudemment les petites piéces. Veiller a ce
qu'elles ne se perdent pas.

1. Introduire le canon dans I'embase.

2. Pousser le piston dans I'embase jusqu'en butée
dans le guide-piston.

3. Insérerl'embase avec le canon dans le guide-piston.
REMARQUE Les boulons du piston ainsi que les
fentes de I'embase et du guide-piston doivent coin-
cider.

4.  Enfoncer la bride de ressort dans le creux.

5. Introduire la cartouche dans I'appareil.
REMARQUE La fente dans la cartouche doit coin-
cider avec la butée.

6. Appuyer la butée dans I'ouverture de la bague et
tourner la bague de 45 degrés dans le sens inverse.
REMARQUE La butée peut étre retirée en position
pivotée vers |'extérieur puis étre remise en place.

9.3.8 Contréles

Aprés des travaux de nettoyage et d'entretien, vérifier si
tous les équipements de protection sont bien en place et
fonctionnent parfaitement.

REMARQUE

Pour vérifier que I'appareil est prét a I'emploi, prendre
I'appareil non chargé, c.-a-d. sans introduire d'élément
de fixation ni de cartouche, et le presser contre un support
dur puis relacher la pression. Un clic nettement audible
de la détente indique que I'appareil est prét a I'emploi.

10 Guide de dépannage

AVERTISSEMENT

Avant les travaux d'élimination des défauts, I'appareil doit étre déchargé.

Défauts Causes possibles Solutions

Pression plus élevée requise Accumulation de résidus de combus-  Procéder a un entretien de |'appareil

pour le réamorgage tion (voir 9.3).

Pression d'appui nécessaire Accumulation de résidus de combus-  Procéder a un entretien de |'appareil

plus grande tion (voir 9.3).

Appui sur la détente plus résis-  Accumulation de résidus de combus-  Procéder a un entretien de I'appareil

tant tion (voir 9.3).

Réglage de puissance difficile Accumulation de résidus de combus-  Procéder a un entretien de I'appareil
tion (voir 9.3).

Bande-chargeur de cartouches ~ Accumulation de résidus de combus-  Procéder a un entretien de |'appareil

difficile a retirer tion (voir 9.3).
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Défauts

Causes possibles

Solutions

La détente ne peut pas étre ac-

L'appareil ne réarme pas. La car-

Réarmer |'appareil (voir 8.5)

tionnée touche a déja été tirée. Enlever la douille de cartouche vide et
utiliser une cartouche non entamée.
fasm 2\
G
!'_‘!! L'appareil n'a pas été complétement Appuyer complétement I'appareil.
-_'E appuyeé.
=]
1
Appareil coincé L'appareil est trop encrasse. Nettoyer I'appareil.

Piston endommagé

Contréler le piston (voir 9.3.2) et le
remplacer au besoin.

Appareil endommagé

Si le probléme subsiste : Contacter le
centre Hilti.

Raté de tir : L'élément
est seulement introduit
partiellement dans le matériau

support

Position incorrecte du piston

Enlever la bande-chargeur de car-
touches et réamorcer |'appareil.
Voir chapitre : 8.5 Réarmer |'appa-
reil. @

Mauvaises cartouches

Changer la bande-chargeur de car-
touches (si nécessaire, utiliser un
nouvel emballage sec).

Si le probléeme subsiste : Procéder a
un entretien de I'appareil (voir 9.3).

La bande-chargeur de car-
touches n'avance pas

5
¥

Bande-chargeur de cartouches en-
dommagée

Remplacer la bande-chargeur de car-
touches.

L'appareil est trop encrassé.

Nettoyer |'appareil.

Appareil endommagé

Si le probleme subsiste : Contacter le
centre Hilti.
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Défauts Causes possibles

Solutions

La bande-chargeur de car- Surchauffe de |'appareil
touches ne s'enléve pas

Laisser refroidir |'appareil.

Retirer ensuite avec précaution la
bande-chargeur de cartouches de

I'appareil.

AVERTISSEMENT

Ne jamais essayer de retirer de

force des cartouches de leur

bande-chargeur ou de |'appareil.

Si le probleme subsiste : Contacter le -

centre Hilti.

Pas de percussion de la car- Mauvaise cartouche
touche

Faire avancer la bande-chargeur
d'une cartouche.

Appareil encrassé

Entretien de |'appareil
AVERTISSEMENT

Vérifier que les cartouches adéquates
sont utilisées et qu'elles sont en par-
fait état.

Voir chapitre : 9.3 Entretien de
I'appareil

S'il n'est pas possible de désassem-
bler I'appareil : Contacter le centre
Hilti.

La bande-chargeur de car- L'appareil est appuyé trop longtemps
touches fond contre le support lors du tir

Appuyer I'appareil moins longtemps
avant de déclencher le tir.

Retirer la bande-chargeur de car-
touches.

Fréquence de tir trop élevée

Arréter immédiatement le travail.
Enlever la bande-chargeur de car-
touches et laisser |'appareil refroidir.
AVERTISSEMENT

Ne jamais essayer de retirer de
force des cartouches de leur
bande-chargeur ou de I'appareil.
Nettoyer I'appareil et enlever les car-
touches détachées.

S'il n'est pas possible de désassem-
bler I'appareil : Contacter le centre
Hilti.

La cartouche se détache de la Fréquence de tir trop élevée

bande-chargeur

Arréter immeédiatement le travail.
Enlever la bande-chargeur de car-
touches et laisser I'appareil refroidir.
AVERTISSEMENT

Ne jamais essayer de retirer de
force des cartouches de leur
bande-chargeur ou de I'appareil.
Nettoyer I'appareil et enlever les car-
touches détachées.

S'il n'est pas possible de désassem-
bler I'appareil : Contacter le centre
Hilti.

45



Défauts

Causes possibles

Solutions

Le piston est fermement en-
foncé dans le matériau support
/ L'élément est trop profondé-
ment enfoncé

Elément trop court

Utiliser un élément plus long.

Elément sans rondelle

Utiliser un élément avec rondelle pour
les applications sur le bois.

Puissance excessive

Réduire la puissance (réglage de
puissance)

Utiliser des cartouches moins résis-
tantes.

Elément de fixation trop peu
enfoncé

T
I

Elément trop long

Utiliser un élément plus court.
REMARQUE

Respecter les profondeurs minimales
requises. Se procurer le « Manuel re-
latif aux techniques de fixation » au-
prés du centre Hilti.

Puissance trop faible

Augmenter la puissance (réglage de
puissance).

Utiliser des cartouches plus résis-
tantes.

Le clou se tord

Surface dure (acier, béton)

Augmenter la puissance (réglage de
puissance).

Agrégats durs et/ou grands sur béton

Utiliser des cartouches plus résis-
tantes.

Utiliser un DX-Kwik (avec
pré-percage).

Armature métallique juste en dessous
de la surface du béton

Utiliser un clou plus court.

Utiliser des clous avec une limite
d'application supérieure.

Utiliser un DX-Kwik (avec
pré-pergage).

Procéder a une fixation a un autre
endroit.

Eclatement du béton

Béton dur/vieux

Utiliser un clou plus court.

Agrégats durs et/ou grands sur béton

Utiliser des cartouches plus résis-
tantes.

Utiliser un DX-Kwik (avec
pré-percage).
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Défauts Causes possibles Solutions

Téte de clou endommagée Puissance excessive Réduire la puissance (réglage de
puissance)
Utiliser des cartouches moins résis-
tantes.
Limite d'application dépassée (sup- Utiliser des clous avec une limite
port trés dur) d'application supérieure.
Piston endommagé Remplacer le piston.
Le clou ne pénétre pas suffi- Puissance trop faible Augmenter la puissance (réglage de
samment profondément dans le puissance).
matériau support Utiliser des cartouches plus résis-
tantes.
Limite d'application dépassée (sup- Utiliser des clous avec une limite
port tres dur) d'application supérieure.
= [ —

Systeme inapproprié Utiliser un systeme plus robuste tel
que le DX 76 (PTR) par exemple.

Le clou ne tient pas dans le ma- Matériau support en acier mince (< 4 Choisir un autre réglage de puissance
tériau support mm) ou une autre cartouche.
Utiliser des clous appropriés pour
supports en acier minces.

)
1§}

Le clou se rompt Puissance trop faible Augmenter la puissance (réglage de
puissance).
Utiliser des cartouches plus résis-
tantes.

ﬁ) Limite d'application dépassée (sup- Utiliser un clou plus court.
port trés dur) Utiliser des clous avec une limite
d'application supérieure.
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Défauts Causes possibles

Solutions

La téte de clou perfore le maté-  Puissance excessive

riau fixé (tole)

Réduire la puissance (réglage de
puissance)

Utiliser des cartouches moins résis-
tantes.

Utiliser des clous avec Top Hat.
Utiliser des clous avec rondelle.

11 Recyclage

€3

Les appareils Hilti sont fabriqués pour une grande part en matériaux recyclables dont la réutilisation exige un tri
correct. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appareil afin d'en recycler les
composants. Consulter le service clients Hilti ou votre conseiller commercial.

12 Garantie constructeur des appareils

Hilti garantit I'appareil contre tout vice de matiéres et
de fabrication. Cette garantie s'applique a condition que
I'appareil soit utilisé et manipulé, maintenu et entretenu
correctement et conformément au mode d'emploi Hilti,
et que l'intégrité technique soit préservée, c'est-a-dire
sous réserve de |'utilisation exclusive de consommables,
accessoires et pieces de rechange d'origine Hilti, ou
d'autres produits de valeur et de qualité identique.

Cette garantie se limite strictement a la réparation gratuite
ou au remplacement gracieux des pieces défectueuses
pendant toute la durée de vie de I'appareil. Elle ne couvre
pas les piéces soumises a une usure normale.

Toutes autres revendications sont exclues pour au-
tant que des dispositions légales nationales impé-

ratives ne s'y opposent pas. En particulier, Hilti ne
saurait étre tenu pour responsable de toutes dété-
riorations, pertes ou dépenses directes, indirectes,
accidentelles ou consécutives, en rapport avec I'uti-
lisation ou dues a une incapacité a utiliser I'appareil
dans quelque but que ce soit. Hilti exclut en particu-
lier les garanties implicites concernant I'utilisation et
I'aptitude dans un but bien précis.

Pour toute réparation ou tout échange, renvoyer |'appa-
reil ou les piéces concernées au réseau de vente Hilti
compétent, sans délai, dés constatation du défaut.

La présente garantie couvre toutes les obligations d'Hilti
et annule et remplace toutes les déclarations antérieures
ou actuelles, de méme que tous accords oraux ou écrits
concernant des garanties.



13 Déclaration de conformité CE (original)

Désignation : Appareil de scellement
Désignation du modele : DX 36
Génération : 01
Année de fabrication : 1986

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité
que ce produit est conforme aux directives et normes
suivantes : 2006/42/CE, 2011/65/UE.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
wd ot
Tassilo Deinzer

Head BU Measuring Systems

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Measuring Systems
04/2013

Documentation technique par :

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 Certificat d'essais CIP

La directive suivante s'applique aux états membres de la
C.I.P. hors de I'espace de I'UE et de I'AELE : L'appareil
Hilti DX 36 est certifié et homologué. En conséquence,
les appareils portent le sigle d'homologation PTB de
forme carrée avec le numéro d'homologation S 801. Hilti

garantit ainsi la bonne conformité des appareils avec le
modeéle homologué. Tous défauts ou vices inadmissibles
constatés au cours de I'utilisation de I'appareil doivent
absolument étre signalés au responsable de I'organisme
certificateur (PTB) et au bureau de la Commission Inter-
nationale Permanente (C.I.P.).

15 Santé de I'utilisateur et sécurité

15.1 Valeurs de niveaux sonores
Appareil de scellement a cartouches

Type DX 36
Modeéle Série
Calibre 6,8/11 jaune
Réglage de puissance 3

Application

Fixation de bois stratifié de 20 mm sur béton (C40)
avec X-U47 P8

Valeurs de mesure déclarées a la directive sur les machines 2006/42/CE en liaison avec E DIN EN 15895

Niveau de puissance acoustique, Ly 15’ 103 dB (A)
Niveau de pression acoustique sur le lieu de travail, 100 dB (A)
I-pA, 1s 2

Niveau de pression acoustique de pointe d'émission, 133 dB (C)

I—pC, peak 8

1124dB(A)
212dB(A)
312dB(0)

Conditions d'utilisation et d'installation :

installation et utilisation du cloueur a poudre conformément a

E DIN EN 15895-1 dans la chambre de simulation anéchoique de la société Miller-BBM GmbH. Les conditions
ambiantes dans la chambre de simulation sont en conformité avec la norme DIN EN ISO 3745.




Procédé de controdle : conformément a E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 et DIN EN ISO 11201, la méthode de la
surface enveloppante en champ libre sur une surface réfléchissante.

REMARQUE : Les émissions acoustiques mesurées et I'incertitude de mesure afférente correspondent a la limite
supérieure des valeurs acoustiques pouvant étre obtenues lors des mesures.

Les valeurs d'émission de bruit peuvent varier suivant les conditions de travail.

15.2 Vibration Des informations complémentaires concernant la santé

La valeur totale des vibrations devant étre indiquée | de I'utilisateur et la sécurité sont disponibles sur le site
conformément & 2006/42/CE ne dépasse pas 2,5 m/s2. Internet de Hilti www.hilti.com/hse.
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MANUAL ORIGINAL

Herramienta fijadora de clavos DX 36

Lea detenidamente el manual de instruccio-
nes antes de la puesta en servicio.

Conserve el manual de instrucciones siempre
cerca de la herramienta.

En caso de traspaso a terceros, la
herramienta siempre se debe entregar junto
con el manual de instrucciones.

indice Pagina
1 Indicaciones de seguridad 51
2 Indicaciones generales 53
3 Descripcion 54
4 Accesorios, material de consumo 56
5 Datos técnicos 56
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9 Cuidado y mantenimiento 59
10 Localizacién de averias 60
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12 Garantia del fabricante de las herramientas 65
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14 Confirmacién de la prueba C.I.P. 66
15 Seguridad y salud del usuario 66

Hl Los nimeros hacen referencia a las ilustraciones que
pueden encontrarse en las paginas desplegables corres-
pondientes. Manténgalas desplegadas mientras estudia
el manual de instrucciones.

En este manual de instrucciones, la "herramienta" se
refiere siempre a la herramienta fijadora de clavos DX 36.

Componentes de la herramienta y elementos de
mando

(@ Carcasa

() Guia del piston

(3) Base

(4) Guia clavos

(5) Pistdn

(6) Abrazadera elastica

(1) Regulador de potencia

(8) Tope

(9 Anillo giratorio

Base adicional (proteccion contra esquirlas, solo
EE. UU)

1 Indicaciones de seguridad

1.1 Observaciones basicas de seguridad

Ademas de las indicaciones técnicas de seguridad
que aparecen en los distintos capitulos de este ma-
nual de instrucciones, también es imprescindible
cumplir estrictamente las siguientes disposiciones.

1.1.1 Uso de cartuchos

Utilice exclusivamente cartuchos Hilti u otros cartu-
chos de calidad equiparable

Si se utilizan cartuchos de menor calidad en herramien-
tas Hilti, pueden formarse sedimentos de pélvora no
quemada y explotar repentinamente, con el consiguiente
riesgo de lesiones graves para el usuario y personas
situadas en el entorno de la herramienta. Los cartuchos
deben cumplir una de los siguientes requisitos minimos:
a) Que el fabricante de los cartuchos acredite la com-
probacion de los mismos seguin la norma europea EN
16264 o

b) que los cartuchos estén provistos de la marca de
conformidad CE (a partir de julio de 2013 es obligato-
rio en la UE)

INDICACION

Todos los cartuchos Hilti para fijadoras de clavos han
sido comprobados segun la norma EN 16264. La norma
EN 16264 define una serie de verificaciones para la com-
probacion de un sistema de combinaciones especifi-
cas de cartuchos y herramientas. Estas comprobaciones
debe llevarlas a cabo un organismo certificador. La de-
nominacién de la herramienta, el nombre del organismo
certificador y el nimero de comprobacion del sistema
estan consignados en el embalaje de los cartuchos.

Puede ver un ejemplo de embalaje en: www.hilti.com/dx-
cartridges

1.1.2 Condiciones para el usuario

a) Estaherramienta ha sido disefiada para el usuario
profesional.

b) Poreste motivo, las operaciones de manejo, man-
tenimiento y reparacion correran exclusivamente
a cargo de personal autorizado y debidamente
cualificado. Este personal debe estar especial-
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mente instruido en lo referente a los riesgos de
uso.

1.1.3 Seguridad de personas

a)

Permanezca atento, preste atencion durante el
trabajo y utilice la herramienta de montaje di-
recto con prudencia. No utilice la herramienta
eléctrica si esta cansado, ni tampoco después
de haber consumido alcohol, drogas o medica-
mentos. Interrumpa inmediatamente el trabajo si
siente dolor o cualquier otra molestia. Un mo-
mento de descuido al utilizar la herramienta podria
conllevar serias lesiones.

Evite adoptar posturas forzadas. Procure que la
postura sea estable y manténgase siempre en
equilibrio.

Utilice calzado antideslizante.

No dirija la herramienta hacia Ud. u otras perso-
nas.

No presione la herramienta contra su mano u otra
parte del cuerpo (u otra persona).

Mientras esté trabajando, mantenga alejadas del
radio de accion de la herramienta a otras perso-
nas, especialmente a los nifnos.

Mantenga siempre los brazos ligeramente dobla-
dos (nunca estirados) al accionar la herramienta.
Observe las indicaciones sobre funcionamiento, cui-
dado y mantenimiento que se describen en el manual
de instrucciones.

1.1.4 Manipulacion y utilizacion segura de las

a)
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herramientas de montaje directo

Utilice la herramienta adecuada. No utilice la
herramienta para fines no previstos, sino uni-
camente de forma reglamentaria y en perfecto
estado.

Vigile la herramienta cargada en todo momento.
Proteja los cartuchos y herramientas que no estén
en uso de la humedad y del calor excesivo.
Transporte y almacene la herramienta dentro de un
maletin a fin de evitar una puesta en servicio no
autorizada.

Descargue siempre la herramienta antes de efec-
tuar trabajos de limpieza, reparacion o manteni-
miento, antes de interrumpir el trabajo y antes de
guardarla (cartucho y elemento de fijacion).

Las herramientas que no se utilicen deben guar-
darse descargadas fuera del alcance de los niios,
en un sitio seco, alto y cerrado.

Compruebe que la herramienta y los accesorios
no presentan danos. Antes de continuar utili-
zando la herramienta, compruebe con deteni-
miento los dispositivos de seguridad y las pie-
zas ligeramente desgastadas para asegurarse de
que funcionan correctamente y segun las pres-
cripciones correspondientes. Compruebe que los
componentes moéviles funcionen correctamente y
no estén atascados, y que las piezas no estén
danadas. Para garantizar un correcto funciona-
miento de la herramienta, las piezas deben es-
tar correctamente montadas y cumplir todas las

32

condiciones necesarias. Los dispositivos de se-
guridad y las piezas dahadas deben repararse o
sustituirse de forma pertinente en el Servicio Téc-
nico de Hilti, si no se especifica lo contrario en el
manual de instrucciones.

Accione el gatillo solo cuando la herramienta se
encuentre en posicion totalmente perpendicular
a la superficie de trabajo.

Al realizar una fijacion mantenga siempre la herra-
mienta sujeta en angulo recto respecto a la su-
perficie de trabajo. De esta forma, se evita la
desviacion del elemento de fijacion respecto a la
superficie de trabajo.

No coloque en ninguin caso un elemento de fija-
cion mediante una segunda fijacién, podria rom-
perse o atascarse.

No introduzca elementos de fijacion en orificios
existentes, salvo que esté recomendado por Hilti
(por ejemplo DX-Kwik).

Tenga siempre en cuenta las directrices de apli-
cacion.

Utilice la proteccién contra esquirlas siempre que
sea posible.

No tire el guia clavos hacia atras con la mano,
la herramienta podria entrar en funcionamiento.
La herramienta puede ponerse en funcionamiento
incluso sobre partes del cuerpo.

1.1.5 Lugar de trabajo

a)

c)

e

9)

Procure que haya una buena iluminacion en la
zona de trabajo.

Utilice la herramienta Unicamente en zonas de
trabajo bien ventiladas.

No coloque elementos de fijacion en una super-
ficie de trabajo inapropiada. Material demasiado
duro, p. €j., acero soldado o acero fundido. Material
demasiado blando, p. ej., madera o yeso encarto-
nado. Material demasiado quebradizo, p. €j., cristal
o azulejos. La aplicacion en estos materiales puede
provocar la rotura del elemento de fijacion, despren-
dimientos de material o una insercion incorrecta.

No inserte clavos en superficies de vidrio, mar-
mol, plastico, bronce, latén, cobre, roca, material
aislante, ladrillo hueco, ladrillo ceramico, chapa
fina (< 4 mm), hierro fundido u hormigén poroso.
Antes de colocar los elementos de fijacion, ase-
gurese de que nadie se encuentra detras o debajo
del lugar de trabajo.

Mantenga la zona de trabajo ordenada. Mantenga
el entorno de trabajo despejado de objetos que
puedan ocasionarle lesiones. El desorden en la
zona de trabajo puede causar accidentes.
Mantenga las empufaduras secas, limpias y sin
residuos de aceite o grasa.



h) No utilice la herramienta en aquellos casos donde
exista peligro de incendio o explosiéon, a menos
que esté especialmente homologada para ello.

1.1.6 Medidas de seguridad mecanicas

a) Seleccione la combinacion correcta de guia cla-
vos, piston y elemento de fijacion. El uso de combi-
naciones incorrectas puede provocar lesiones corpo-
rales, dafios en la herramienta y/o reducir la calidad
de las fijaciones.

b) Utilice exclusivamente elementos de fijacion ho-
mologados para la herramienta.

c) No manipule ni realice modificaciones en la herra-
mienta, especialmente en los pistones.

1.1.7 Medidas de seguridad térmicas
a) No sobrepase la frecuencia de fijacion maxima
(numero de fijaciones por hora).
b) En caso de producirse un sobrecalentamiento,
deje que la herramienta se enfrie.
c) No desmonte la herramienta cuando esté ca-
liente. Deje enfriar la herramienta.

2 Indicaciones generales

d) Si la tira de cartuchos de plastico empieza a
fundirse, deje enfriar la herramienta.

1.1.8 Peligro de explosion

a) Utilice exclusivamente cartuchos homologados
para la herramienta.

b) Extraiga la tira de cartuchos de la herramienta
con cuidado.

c) No intente sacar los cartuchos a la fuerza de la
tira del cargador o de la herramienta.

d) Proteja los cartuchos que no estén en uso de la
humedad y del calor excesivo y almacénelos en
un lugar cerrado.

1.1.9 Equipo de seguridad personal

Durante el uso y la reparacion de averias de la herra-
mienta, tanto el usuario como las personas que se
encuentren a su alrededor deben llevar gafas pro-
tectoras, casco de proteccion y proteccion para los
oidos.

2.1 Senales de peligro y su significado

PELIGRO
Término utilizado para un peligro inminente que puede
ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

ADVERTENCIA
Término utilizado para una posible situacion peligrosa
que puede ocasionar lesiones graves o la muerte.

PRECAUCION
Término utilizado para una posible situacion peligrosa
que puede ocasionar lesiones o dafos materiales leves.

INDICACION
Término utilizado para indicaciones de uso y demas
informacion de interés.

2.2 Explicacion de los pictogramas y otras
indicaciones

Simbolos de advertencia

AN A AN

Advertencia Advertencia Advertencia
de peligro en acerca de ante
general materiales superficie
explosivos caliente
Senales prescriptivas
Uso de gafas Utilizar Utilizar
protectoras casco de proteccion
proteccion para los
oidos
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Simbolos Ubicacién de los datos identificativos de la herra-
mienta.

La denominacion del modelo y la identificacion de serie
se indican en la placa de identificacién de su herramienta.
Anote estos datos en su manual de instrucciones y men-
cionelos siempre que realice alguna consulta a nuestros

;‘Z‘:}L‘:I representantes o al departamento de servicio técnico.
de instruc-
ciones antes Modelo:
del uso
Generacion: 01

N.° de serie:

3 Descripcion

3.1 Uso conforme a las prescripciones

La herramienta estad disefiada para los usuarios profesionales, para la insercién de clavos, pernos y elementos
compuestos sobre hormigén, acero y piedra arenisca calcarea.

La herramienta solo esté indicada para una utilizacién manual.

No esta permitido efectuar manipulaciones o modificaciones en la herramienta.

La herramienta no debe emplearse en una atmdsfera explosiva o inflamable, a menos que esté homologada para ello.
A fin de evitar el riesgo de lesiones, utilice sélo clavos, cartuchos, accesorios y piezas de repuesto originales de Hilti
o de calidad similar.

Siga las indicaciones relativas al manejo, cuidado y mantenimiento que se describen en el manual de instrucciones.
La herramienta y sus dispositivos auxiliares pueden conllevar riesgos para el usuario en caso de manejarse de forma
inadecuada por personal no cualificado o utilizarse para usos diferentes a los que estan destinados.

Las operaciones de manejo, mantenimiento y reparacion correran a cargo exclusivamente de personal debidamente
cualificado. Este personal debe estar especialmente instruido en lo referente a los riesgos de uso.

Como ocurre con todas las fijadoras de clavos accionadas con polvo, la herramienta, los cartuchos y los elementos
de fijacion forman una unidad técnica. Eso significa que con este sistema solo es posible garantizar una fijacién
perfecta si se utilizan los elementos de fijacion y cartuchos de Hilti disefiados especificamente para esta herramienta
o productos de calidad equivalente. Las recomendaciones de utilizacion y fijacion son validas exclusivamente si se
cumplen estas condiciones.

La herramienta ofrece proteccion quintuple. Para la seguridad del usuario y de su entorno de trabajo.

3.2 Principio del piston

La energia de la carga propulsora se transmite a un piston cuya masa acelerada impulsa el elemento de fijacién hacia
la superficie de trabajo. Dado que se basa en el principio del piston, la herramienta puede clasificarse como una
"Low Velocity Tool" (herramienta de baja velocidad). Puesto que aproximadamente un 95% de la energia cinética
permanece en el pistén, el elemento de fijacién penetra de forma controlada en la superficie de trabajo con una
velocidad sustancialmente reducida inferior a 100 m/s. El proceso de fijacion finaliza con la detencion del piston en la
herramienta. De esta forma, si la fijacion se realiza de modo correcto, es practicamente imposible que se produzcan
inserciones peligrosas.

3.3 Proteccion en caso de caida

La unién entre el mecanismo de encendido y el recorrido de presion permite la incorporaciéon de una proteccion en
caso de caida. La herramienta no disparara en caso de choque contra una superficie dura, independientemente del
angulo en el que haya recibido el golpe.

3.4 Proteccion del gatillo

La proteccion del gatillo garantiza que el proceso de fijacion no se active con un Unico accionamiento del gatillo. El
proceso de fijacién solo se activara cuando ademas se presione la herramienta sobre una superficie firme.
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3.5 Proteccion mediante presion

La proteccion mediante presion requiere una fuerza de apriete minima de 50 N, de modo que el proceso de fijacion

solo podra realizarse si la herramienta esta completamente presionada.

3.6 Seguro de disparo

La herramienta dispone ademas de un seguro de disparo. Esto significa que no se producira el disparo si se acciona
el gatillo y a continuacion se presiona la herramienta. Es decir, solamente podra dispararse si la herramienta se ha

presionado antes correctamente y entonces se acciona el gatillo.

3.7 Aplicaciones y programa de elementos de fijacion
Programa de elementos

Denominacion de pedido

Aplicacion

X-U Clavo de alta resistencia con amplias apli-
caciones para fijaciones en hormigén de
alta resistencia y acero.

X-C Clavo estandar para fijaciones en hormi-
gon.

X-S Clavo estandar para fijaciones eficaces en
acero.

X-CT Clavo para encofrado facilmente extraible
para fijaciones temporales en hormigén.

X-CR Clavo inoxidable para fijaciones en entor-
nos himedos o corrosivos.

X-CP / X-CF Fijador especial para construcciones de
madera sobre hormigon.

X-FS Elemento de fijacion para el posiciona-
miento de encofrados.

X-SW Elemento de arandela flexible para la fi-
jacion de laminas y material aislante fino
sobre acero y hormigén.

X-HS / X-HS-W Sistema de suspension con racor roscado.

X-CC Clip de fijacién para colgar elementos con

cable.

X-(D)FB / X-EMTC

Bridas de fijacién de metal para la fijacion
de tubos para conexiones eléctricas y tu-
bos sanitarios, tubos para instalaciones de
agua y de calefaccion (frio y calor).

X-EKB Abrazadera de cable para el tendido a poca
profundidad de cables eléctricos en techos
y paredes.

X-ECH Portacables para haces de cables eléctri-
cos en techos y paredes.

X-ET Elemento de canal para cables eléctricos

para la fijacion de canales de plastico (PVC)

para cables eléctricos.

X-E)M/W/6/8 ... P8

Pernos roscados para fijaciones temporale:
en hormigon y acero.

S

X-DNH / DKH X-M6/8H

Sistema de fijacién permitido (ETA) "DX-
Kwik" para hormigén, con pretaladrado.

Cartuchos
Denominacion de pedido Color Potencia
6.8/11 M verde verde baja
6.8/11 M amarillo amarillo media
6.8/11 M rojo rojo alta
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4 Accesorios, material de consumo

INDICACION

Para mas informacién sobre equipamientos y elementos de fijacion, pédngase en contacto con la sucursal regional de

Hilti.
Accesorios de seguridad y equipo de limpieza

Denominacién

Equipo de limpieza

Spray Hilti

Paquete de piezas de repuesto: abrazadera elastica

Manual de instrucciones

Base adicional (proteccion contra esquirlas, solo EE. UU.)

Accesorios estandar

Denominacién

Numero de articulo

Guia clavos 36/F3 3737
Base 36/S13 3738
Pistén 36/DNI 409313
Abrazadera elastica 3739

5 Datos técnicos

Reservado el derecho a introducir modificaciones técnicas.

Herramienta

DX 36

Peso

2,4 kg

Dimensiones (L x An x Al)

370 mm x 52 mm x 151 mm

Longitud maxima de los elementos

62 mm

Cartuchos 6,8/11 M (calibre 27, corto) verde, amarillo, rojo
Regulacién de potencia 3 niveles de potencia de cartucho, rueda reguladora
Recorrido de presién 14 mm

Fuerza de apriete 140 N

Temperatura de uso / t emperatura ambiente -15...+50 °C

Frecuencia de fijacion maxima recomendada 600/h

6 Puesta en servicio

INDICACION
Antes de la puesta en servicio, lea el manual de instruc-
ciones.
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6.1 Comprobacion de la herramienta A

ADVERTENCIA

No use la herramienta si alguna de las piezas esta
danada o si alguno de los elementos de manejo no
funciona correctamente. Encargue la reparacion de
la herramienta al Servicio Técnico oficial de Hilti.



Asegurese de que la herramienta no contiene ningunatira [ Compruebe que ninguna de las partes exteriores de la
de cartuchos. Si todavia quedara alguna tira de cartuchos | herramienta esté dafiada y que todos los elementos de
en la herramienta, tire de ella con la mano por arriba para | manejo se encuentren en perfecto estado de funciona-
sacarla. miento.

Compruebe que el estado y el montaje del piston y de la
abrazadera elastica sean correctos.

7 Prescripciones

7.1 Directrices para la fijacion
Tenga siempre en cuenta las directrices de aplicacion.

INDICACION
Para obtener informacion detallada, solicite las directrices técnicas o las prescripciones técnicas nacionales en caso
necesario a la sucursal regional de Hilti.

7.1.1 Distancias minimas
Distancias minimas en la fijacion sobre acero

B A A distancia min. del borde = 15 mm (%4")
‘ B  distancia minima entre ejes = 20 mm (%4")
é % C  grosor minimo de la superficie de trabajo =
4 mm (¥32")
v b\ c
d

Distancias minimas en la fijacion sobre hormigén

B A A distancia min. del borde = 70 mm (2%")
% B  distancia minima entre ejes = 80 mm (3s")
C  grosor minimo de la superficie de trabajo =

100 mm (4")

7.1.2 Profundidades de penetracion

INDICACION
En el Hilti Fastening Technology Manual encontrara ejemplos e informacion especifica.

Longitud de los clavos para acero

ET  Profundidad de penetracion: 12 + 2 mm
(5" + Yhg")

e
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Longitud de los clavos para hormigon

—ET—

ET Profundidad de penetracion: 22 mm (max.
27 mm) (8" (max. 1"))

8 Manejo

o

ADVERTENCIA

Durante el proceso de fijacion puede desprenderse ma-
terial o la tira del cargador puede salir disparada. Por
tanto, el usuario y las personas a su alrededor deben
llevar gafas de proteccién y casco. El material que sale
disparado puede ocasionar lesiones en los ojos y en el
cuerpo.

PRECAUCION

La colocacién de los elementos de fijacion se genera
mediante el encendido de una carga propulsora. Por
tanto, el usuario y las personas a su alrededor deben
llevar proteccion para los oidos. Un ruido demasiado
potente puede dafiar los oidos.

ADVERTENCIA

Al presionar la herramienta contra una parte del cuerpo
(p. €j. contra la mano) puede entrar en funcionamiento
de manera repentina. La herramienta puede ponerse en
funcionamiento incluso sobre partes del cuerpo (riesgo
de lesiones por clavos y pistones). Por tanto, no debe
ejercerse presion con la herramienta contra ninguna
parte del cuerpo.

ADVERTENCIA

No coloque nunca un elemento de fijacion mediante
una segunda aplicacion, podria romperse o atas-
carse.

ADVERTENCIA

No introduzca elementos de fijacion en orificios exis-
tentes, salvo que esté recomendado por Hilti (por
ejemplo DX-Kwik).

PRECAUCION
No sobrepase la frecuencia de fijacion maxima (nu-
mero de fijaciones por hora).

8.1 Comportamiento en caso de disparo fallido de
cartucho

En caso de activacion fallida o de que un cartucho no se
active, proceda siempre del siguiente modo:
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Mantenga la herramienta presionada contra la superficie
de trabajo durante 30 segundos.

Si el cartucho sigue sin activarse, retire la herramienta de
la superficie de trabajo y procure no dirigirla contra usted
u otras personas.

Desplace un cartucho de la tira hacia delante usando la
empufnadura de repeticién; utilice los demas cartuchos
de la tira; retire la tira de cartuchos gastada y eliminela
para evitar que pueda volverse a utilizar o usar de modo
inapropiado.

8.2 Carga de la herramienta

1. Introduzca el clavo (primero la cabeza) en la herra-
mienta desde delante hasta que la arandela del
clavo quede sujeta en la herramienta.

2. Introduzca en la empufadura la tira de cartuchos
con el extremo estrecho por delante desde abajo,
hasta que la tira de cartuchos esté completamente
insertada en ella.

3. Sidesea colocar cartuchos utilizados, extraiga con
la mano la tira de cartuchos de la herramienta por
arriba hasta que en el cargador haya un cartucho
nuevo.

8.3 Ajuste de la potencia &1

1. Seleccione el nivel de potencia del cartucho y el
ajuste de potencia de acuerdo con la aplicacion.

2. Si no se dispone de valores empiricos, comience
siempre con la potencia minima: seleccione el color
de cartucho mas débil y gire la rueda reguladora de
la potencia hasta la posicion 1.

3. Coloque un clavo.

Si el clavo no penetra lo suficiente, aumente la
potencia mediante la rueda reguladora. Si es nece-
sario, utilice un cartucho mas fuerte.

8.4 Fijacion B
PELIGRO

Observe siempre las indicaciones de seguridad del
manual de instrucciones.

1. Presione la herramienta formando un angulo recto
respecto a la superficie de trabajo.
2. Efectue la aplicacion presionando el gatillo.



8.5 Accionamiento de la empuiadura de

repeticion @
INDICACION
Si observa dificultades para extraer o desplazar la pieza
insertada, significa que la herramienta precisa una lim-
pieza. Lleve a cabo un servicio de mantenimiento de la
herramienta (véase el cap. 9.3).

1. Una vez concluido el proceso de fijacion, sujete la
pieza insertada con los dedos pulgar e indice.

2.  Empuje la pieza insertada hacia delante en el eje
vertical hasta alcanzar el tope.

3. Vuelva a desplazar la pieza insertada completa-
mente hacia atras.
Para ello es necesario volver a colocar el piston en
la posicién de salida y transportar el cartucho.
La herramienta ya esta preparada para el siguiente
proceso de fijacion.

8.6 Descarga de la herramienta

Asegurese de que no haya ninguna tira de cartuchos o
elemento de fijacion en la herramienta.

Si hay alguna tira de cartuchos o elemento de fijacion en
la herramienta, extraiga con la mano la tira de cartuchos
de la herramienta por arriba y retire el elemento de fijacién
del guia clavos.

9 Cuidado y mantenimiento

PRECAUCION

En condiciones normales de servicio, este tipo de herra-
mientas produce suciedad y provoca el desgaste de
componentes relevantes para su funcionamiento. Por
tanto, la inspeccion y el mantenimiento periédicos
resultan indispensables para garantizar un funciona-
miento correcto y seguro de la herramienta. En caso
de uso intensivo, le recomendamos que efectue dia-
riamente la limpieza de la herramienta y la compro-
bacion del piston, o al menos cada 3.000 fijaciones.

ADVERTENCIA

La herramienta no debe contener ningln cartucho.
Durante los trabajos de mantenimiento y reparacio-
nes no debe haber ningun elemento de fijacién en el
guia clavos.

PRECAUCION

La herramienta puede calentarse por el uso. Por con-
siguiente, puede quemarse las manos. No desmonte
la herramienta cuando esté caliente. Deje enfriar la
herramienta.

9.1 Cuidado de la herramienta

Limpie regularmente el exterior de la herramienta con un
pafo ligeramente humedecido.

ADVERTENCIA

No utilice para la limpieza pulverizadores o aparatos
de chorro de vapor. Evite que se introduzcan cuerpos
extrafios en el interior de la herramienta.

9.2 Mantenimiento

Compruebe regularmente que ninguna de la partes ex-
teriores de la herramienta esté dafada y que todos los
elementos de manejo se encuentren en perfecto estado
de funcionamiento. No use la herramienta si alguna de
las piezas estd dafiada o si alguno de los elementos

de manejo no funciona correctamente. En caso necesa-
rio, encargue la reparacion de la herramienta al servicio
técnico de Hilti.

Utilice la herramienta solo con los cartuchos y ajustes
de potencia recomendados. La utilizacion de un tipo
inadecuado de cartuchos o un ajuste excesivamente
elevado de la energia de aplicacién puede provocar un
deterioro rapido de algunas partes de la herramienta.
PRECAUCION

El polvo que se genera con las herramientas DX contiene
sustancias nocivas para la salud. No inhale polvo ni
suciedad durante la limpieza. Mantenga el polvo y la
suciedad alejados de los alimentos. Lavese las manos
después de limpiar la herramienta. No utilice grasa
para el mantenimiento / lubricacion de los compo-
nentes de la herramienta. Podria provocar fallos en el
funcionamiento de la herramienta. Utilice iunicamente
sprays de Hilti o productos de calidad similar.

9.3 Servicio de mantenimiento de la herramienta

Lleve a cabo el servicio de mantenimiento de la herra-
mienta cuando observe variaciones en la potencia, asi
como disparos fallidos de cartucho o cuando disminuya
notablemente la comodidad de uso de la herramienta.
Esto significa que: la presion de apriete necesaria y la re-
sistencia del gatillo aumentan, se dificulta el ajuste de la
regulacién de potencia, se dificulta la extraccion de la tira
de cartuchos o la repeticion no funciona correctamente.

9.3.1 Desmontaje de la herramienta B

PRECAUCION

Si se produce una introduccion violenta por la fuerza, la
abrazadera elastica puede acelerarse en exceso. Proté-
jase usted y a los demas para evitar lesiones. Man-
tenga la pieza insertada con el dorso orientado hacia
abajo.

1. Deslice hacia fuera el tope girando el anillo unos 45
grados.
INDICACION Si el anillo se atasca, puede empujarlo
hacia fuera con la ayuda de un clavo.
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2. Desplace la pieza insertada fuera de la herramienta.
INDICACION Si la pieza insertada se atasca, puede
soltarla tirando de ella hacia afuera con fuerza.

3. Retire la abrazadera elastica. Emplee para ello una
herramienta apropiada (p.ej. un destornillador o un
clavo).

4. Extraiga la base con el guia clavos de la guia del
pistén.

5. Retire el piston de su guia.

6. Deslice el guia clavos hacia detras y extraigalo de la
base.

INDICACION Si la herramienta esta excesivamente
sucia, empuje el guia clavos por delante con el
piston y extraigalo de la base.

9.3.2 Comprobacion del estado de desgaste del
piston

INDICACION

No utilice pistones desgastados ni realice modificaciones

en los mismos.

Sustituya el piston cuando:

- esté roto.

- esté muy desgastado (p. ej. rotura de 90° del segmento
del piston).

- falten los aros del pistén o estén agrietados.

- el pistén esté deformado (compruébelo haciéndolo
rodar sobre una superficie lisa).

9.3.3 Comprobacion del estado de desgaste del
guia clavos

Sustituya el guia clavos cuando el tubo esté dafado (p.

ej., retorcido, abocardado, con fisuras).

9.3.4 Comprobacién del estado de desgaste de la
abrazadera elastica

Sustituya la abrazadera elastica cuando esté muy des-
gastada o deformada.

9.3.5 Limpieza B M il

Limpie la herramienta, al menos, una vez a la semana e
inmediatamente después de haber fijado un gran nimero
de clavos (aprox. tras 3.000 procesos de fijacion).
Limpie las piezas individuales con los cepillos correspon-
dientes:

1. Limpie el guia clavos y la base tanto por la parte
interior como por la exterior.

2. Limpie los pistones y los aros del pistén hasta que
puedan moverse con total libertad.

3. Limpie la guia del pistdn tanto por la parte interior
como por la exterior.

4. Limpie la parte interior de la carcasa.

9.3.6 Lubricacion

Rocie ligeramente las piezas limpias con el spray Hilti
suministrado. Utilice Unicamente sprays de Hilti o pro-
ductos de calidad similar.

9.3.7 Montaje de la herramienta

INDICACION
Tenga sumo cuidado con las piezas pequefas. Podrian
perderse con facilidad.

1. Coloque el guia clavos en la base.

2. Deslice el pistdn en la guia del piston hasta alcanzar
el tope.

3. Introduzca la base con el guia clavos en la guia del
piston.

INDICACION Los pernos deben coincidir con los
pistones y las ranuras deben coincidir con la base y
la guia del piston.

4. Apriete la abrazadera elastica en la muesca.

5. Introduzca la pieza insertada en la herramienta.
INDICACION La ranura de la pieza insertada debe
coincidir con el tope.

6. Presione el tope hasta introducirlo en la abertura del
anillo y gire el anillo hacia atras unos 45 grados.
INDICACION Cuando esta girado, el tope puede
extraerse e introducirse de nuevo.

9.3.8 Comprobacion

Una vez realizadas las tareas de cuidado y manteni-
miento, compruebe si estan colocados todos los dispo-
sitivos de proteccion y si estos funcionan correctamente.
INDICACION

Puede comprobar la operatividad de la herramienta pre-
sionandola y accionando el gatillo sobre una superficie
de trabajo solida cuando la herramienta esté descargada,
es decir, sin haber introducido el cartucho y el elemento
de fijacion. El clic que se escucha al apretar el gatillo
indica que la herramienta esta operativa.

10 Localizacion de averias

ADVERTENCIA

La herramienta debe estar descargada antes de realizar tareas de reparacion.

Fallo Posible causa

Solucién

Mayor potencia necesaria para

Formacion de residuos de combus-

Lleve a cabo el servicio de manteni-

la repeticion. tion. miento de la herramienta (véase 9.3).
La presién de apriete necesaria  Formacion de residuos de combus- Lleve a cabo el servicio de manteni-
aumenta. tion. miento de la herramienta (véase 9.3).
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Fallo

Posible causa

Solucién

La resistencia del gatillo
aumenta.

Formacion de residuos de combus-
tion.

Lleve a cabo el servicio de manteni-
miento de la herramienta (véase 9.3).

La regulacién de potencia no
puede ajustarse con facilidad.

Formacion de residuos de combus-
tion.

Lleve a cabo el servicio de manteni-
miento de la herramienta (véase 9.3).

La tira de cartuchos no puede
extraerse con facilidad.

Formacion de residuos de combus-
tion.

Lleve a cabo el servicio de manteni-
miento de la herramienta (véase 9.3).

No se puede activar la herra-
mienta.

La empufadura de repeticion no se

activa. El cartucho se ha descargado.

Accione la empufadura de repeticién
(véase 8.5).

Retire los manguitos del cartucho va-
cios y cargue los cartuchos nuevos.

La herramienta no se ha presionado
completamente.

Presione la herramienta completa-
mente.

La herramienta esté excesivamente
sucia.

Limpie la herramienta.

El pistén esta danado.

Compruebe el piston (véase 9.3.2) y,
si fuera necesario, sustittyalo.

La herramienta esté danada.

Si el problema persiste: pdngase en
contacto con Hilti

Ignicion fallida: el elemento solo
ha penetrado parcialmente en la
superficie de trabajo.

Estado incorrecto del piston.

Reitre la tira de cartuchos y vuelva

a realizar una fijacion con la herra-
mienta

Véase el capitulo: 8.5 Accionamiento
de la empuniadura de repeticion @

Los cartuchos estan en malas condi-
ciones.

Sustituya la tira de cartuchos (si fuera
necesario, utilice un paquete nuevo/
Seco).

Si el problema persiste: lleve a cabo
el servicio de mantenimiento de la
herramienta (véase 9.3).
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Fallo

Posible causa

Solucién

La tira de cartuchos no se des-

plaza.

X

X

La tira de cartuchos esta dafada.

Cambie la tira de cartuchos.

La herramienta esté excesivamente
sucia.

Limpie la herramienta.

La herramienta esté dafada.

Si el problema persiste: pdngase en
contacto con Hilti

No se puede extraer la tira de
cartuchos.

Herramienta sobrecalentada.

Deje que se enfrie la herramienta.

A continuacion extraiga con cuidado
la tira de cartuchos de la herramienta.
ADVERTENCIA

No intente sacar los cartuchos a la
fuerza de la tira del cargador o de la
herramienta.

Si el problema persiste: pongase en
contacto con Hilti

El cartucho no se activa.

D4

d

El cartucho esta en malas condicio-
nes.

Siga tirando de la tira de cartuchos
hasta desplazar un cartucho.

La herramienta esta sucia.

Servicio de mantenimiento de la
herramienta

ADVERTENCIA

Asegurese de utilizar los cartuchos
correctos y de que estos estén en
perfecto estado.

Véase el capitulo: 9.3 Servicio de
mantenimiento de la herramienta
Si no consigue desarmar la herra-
mienta: pdngase en contacto con
Hilti.

La tira de cartuchos se derrite.

el

Durante la fijacion, la herramienta se
ha presionado durante demasiado
tiempo.

Presione durante un periodo inferior
de tiempo antes de activar la herra-
mienta.

Retire las tiras de los cartuchos.

Frecuencia de fijacion demasiado ele-
vada.

Ajuste el trabajo de inmediato.
Reitre la tira de cartuchos y deje en-
friar la herramienta.

ADVERTENCIA

No intente sacar los cartuchos a la
fuerza de la tira del cargador o de la
herramienta.

Limpie la herramienta y retire los car-
tuchos vacios.

Si no consigue desarmar la herra-
mienta: pongase en contacto con
Hilti.
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Fallo

Posible causa

Solucién

El cartucho se suelta de la tira
de cartuchos.

d

Frecuencia de fijacion demasiado ele-

vada.

Ajuste el trabajo de inmediato.
Reitre la tira de cartuchos y deje en-
friar la herramienta.

ADVERTENCIA

No intente sacar los cartuchos a la
fuerza de la tira del cargador o de la
herramienta.

Limpie la herramienta y retire los car-
tuchos vacios.

Si no consigue desarmar la herra-
mienta: péngase en contacto con
Hilti.

El pistén esta fijado en la super-
ficie de trabajo / El elemento ha
penetrado en exceso.

Elemento demasiado corto.

Utilice un elemento mas largo.

Elemento sin arandela.

Utilizar un elemento con arandela
para aplicaciones en madera.

Potencia excesiva.

Disminuya la potencia (regulaciéon de
potencia).
Utilice cartuchos més débiles.

El elemento no ha penetrado lo
suficiente.

Elemento demasiado largo.

Utilice un elemento mas corto.
INDICACION

Tenga en cuenta los valores minimos
de profundidades de fijacion. Solicite
el «Manual de técnica de fijacién» en
su sucursal de Hilti.

Potencia insuficiente.

Aumente la potencia (regulacion de
potencia).
Utilice cartuchos mas fuertes.

El clavo se deforma.

Superficies duras (acero, hormigén).

Aumente la potencia (regulacion de
potencia).

Aridos duros y grandes en el hormi-
gon.

Utilice cartuchos mas potentes.
Utilice DX-Kwik (pretaladrado).

Hierros de armadura cefidos bajo
una superficie de hormigon.

Utilice clavos mas cortos.

Utilice clavos con un limite de aplica-
cion superior.

Utilice DX-Kwik (pretaladrado).
Realice la fijacién en otro lugar.
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Fallo

Posible causa

Solucién

Desmenuzamiento del hormi-
gon.

Hormigon duro/viejo.

Utilice clavos mas cortos.

Aridos duros y grandes en el hormi-
gon.

Utilice cartuchos mas potentes.
Utilice DX-Kwik (pretaladrado).

La cabeza del clavo esta da-
flada.

Potencia excesiva.

Disminuya la potencia (regulacién de
potencia).
Utilice cartuchos mas débiles.

Limite de aplicacién sobrepasado
(superficie de trabajo muy dura).

Utilice clavos con un limite de aplica-
cion superior.

El pistén esta danado.

Cambie el piston.

El clavo no se inserta en la su-
perficie de trabajo a una profun-
didad suficiente.

W:>

Potencia insuficiente.

Aumente la potencia (regulacion de
potencia).
Utilice cartuchos mas fuertes.

Limite de aplicacion sobrepasado
(superficie de trabajo muy dura).

Utilice clavos con un limite de aplica-
cion superior.

Sistema inadecuado.

Utilice un sistema mas fuerte, como el
DX 76 (PTR).

El clavo no se fija en la superfi-
cie de trabajo.

=)
il

Superficie de acero fina (< 4 mm).

Vuelva a ajustar la potencia o utilice
otro cartucho.

Utilice clavos para superficies de
acero finas.
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Fallo Posible causa

Solucién

Rotura del clavo. Potencia insuficiente.

Aumente la potencia (regulacion de
potencia).
Utilice cartuchos mas fuertes.

A

Limite de aplicacién sobrepasado
(superficie de trabajo muy dura).

Utilice clavos mas cortos.
Utilice clavos con un limite de aplica-
cion superior.

La cabeza del clavo perfora el Potencia excesiva.

material fijado (chapa).

Disminuya la potencia (regulacién de
potencia).

Utilice cartuchos mas débiles.
Utilice clavos con Top Hat.

Utilice clavos con arandelas.

11 Reciclaje

A

ary

Gran parte de las herramientas Hilti estan fabricadas con materiales reutilizables. La condicion para dicha reutilizacion
es una separacion de materiales adecuada. En muchos paises, Hilti ya dispone de un servicio de recogida de la
herramienta usada. Péngase en contacto con el Servicio de Atencion al Cliente de Hilti o con su asesor de ventas.

12 Garantia del fabricante de las herramientas

Hilti garantiza la herramienta suministrada contra todo
fallo de material y de fabricacion. Esta garantia se otorga
a condiciéon de que la herramienta sea utilizada, mane-
jada, limpiada y revisada de conformidad con el manual
de instrucciones de Hilti, y de que el sistema técnico sea
salvaguardado, es decir, que se utilicen en la herramienta
exclusivamente consumibles, accesorios y piezas de re-
cambio originales de Hilti o otros productos de la misma
calidad.

Esta garantia abarca la reparacion gratuita o la substi-
tucién sin cargo de las piezas defectuosas durante toda
la vida util de la herramienta. La garantia no cubre las
piezas sometidas a un desgaste normal.

Quedan excluidas otras condiciones que no sean
las expuestas, siempre que esta condiciéon no sea
contraria a las prescripciones nacionales vigentes.
Hilti no acepta la responsabilidad especialmente en
relacion con deterioros, pérdidas o gastos directos,
indirectos, accidentales o consecutivos, en relacion
con la utilizaciéon o a causa de la imposibilidad de
utilizacion de la herramienta para cualquiera de sus
finalidades. Quedan excluidas en particular todas las
garantias tacitas relacionadas con la utilizacion y la
idoneidad para una finalidad precisa.

Para toda reparacién o recambio, les rogamos que envien
la herramienta o las piezas en cuestién a la direcciéon de su



delo:

organizacion de venta Hilti mas cercana inmediatamente
después de la constatacion del defecto.

Estas son las unicas obligaciones de Hilti en materia
de garantia, las cuales anulan toda declaracion ante-
rior o contemporanea, del mismo modo que todos los
acuerdos orales o escritos en relacion con las garantias.

13 Declaracion de conformidad CE (original

Denominacion: Herramienta fijadora de

clavos
Denominacion del mo- DX 36
Generacion: 01
Afo de fabricacion: 1986

Garantizamos que este producto cumple las siguientes
normas Yy directrices: 2006/42/CE, 2011/65/UE.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

W R T
/ s //ga/

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

Tassilo Deinzer
Head BU Measuring Systems

BU Measuring Systems
04/2013

Documentacion técnica de:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 Confirmacion de la prueba C.I.P.

Para los Estados miembros de la C.I.P. no pertenecientes
al espacio juridico de la UE y la AELC, rige lo siguiente: La
Hilti DX 36 dispone de homologacion de tipo constructivo
y de certificacion de sistema. En consecuencia, la herra-
mienta presenta el simbolo de homologacién PTB, de
forma cuadrada, con el numero de homologacién S 801.

De este modo, la empresa Hilti garantiza la conformi-
dad de ambas herramientas con el modelo homologado.
Los posibles fallos que se detecten durante la utilizacion
de la herramienta deben comunicarse a la persona res-
ponsable de las autoridades de homologacion (PTB), asi
como también a la oficina de la Comisién Internacional
Permanente (C.I.P.).

15 Seguridad y salud del usuario

15.1 Informacioén sobre el ruido
Fijadora de clavos accionada por cartucho

Tipo DX 36

Modelo Serie

Calibre 6.8/11 amarillo
Ajuste de potencia 3

Aplicacion

Fijacién de una chapa de madera de 20 mm sobre hor-
migoén (C40) con X-U47 P8




Valores de medicion declarados de las cifras caracteristicas sonicas conforme a la directiva para maquinas
2006/42/CE en combinacion con la norma E DIN EN 15895

Nivel de potencia actstica, Ly 1s ' 103 dB (A)

Nivel de intensidad acustica de emision en el lugar de 100 dB (A)
trabajo, L pa 12

Nivel maximo de intensidad acustica de emision, 133 dB (C)
I-pC, peak 8

1:2dB(A)
21+2dB(A)
3+2dB(C)

Condiciones de funcionamiento y de montaje: Montaje y funcionamiento de la herramienta de fijacién de clavos
conforme a E DIN EN 15895-1 en la camara para ensayos practicamente exenta de reflejos de la empresa Miller-
BBM GmbH. Las condiciones del entorno de la cdmara para ensayos cumplen con lo estipulado en la norma
DIN EN ISO 3745.

Proceso de comprobacion: Conforme a E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 y DIN EN ISO 11201, método de la
superficie envolvente con campo acustico libre sobre una base reflectante.

OBSERVACION: Las emisiones de ruido medidas y la incertidumbre correspondiente representan el limite superior de
las cifras caracteristicas sonicas que cabe esperar en las mediciones.

Los valores de emisién pueden variar en funcion de las condiciones de trabajo.

15.2 Vibracion Si precisa mas informacién sobre salud y seguridad
El valor total de vibracién que debe indicarse conforme | del usuario, consulte la pagina web de Hilti:
a la norma 2006/42/CE no supera los 2,5 m/s2. www.hilti.com/hse.
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MANUAL ORIGINAL

Ferramenta de fixacao directa DX 36

Antes de utilizar a ferramenta, por favor leia
atentamente o manual de instrucées.

Conserve o manual de instrugées sempre
junto da ferramenta.

Entregue a ferramenta a outras pessoas ape-
nas juntamente com o manual de instrugoes.

indice Pagina
1 Normas de seguranca 68
2 Informacgdes gerais 70
3 Descricéo 71
4 Acessorios, consumiveis 73
5 Caracteristicas técnicas 73
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7 Regras 74
8 Utilizacao 75
9 Conservacéo e manutencéo 76
10 Avarias possiveis 77
11 Reciclagem 82
12 Garantia do fabricante - Ferramentas 82
13 Declaracdo de conformidade CE (Original) 83
14 Certificado de teste CIP 83
15 Saude do utilizador e seguranca 83

Hl Estes nimeros referem-se a figuras. Estas encontram-
se nas contracapas desdobraveis. Ao ler as instrucoes,
mantenha as contracapas abertas.

Neste manual de instrugcbes, a palavra «ferramenta»
refere-se sempre a ferramenta de fixagao directa DX 36.

Componentes e comandos operativos

(D) Carcaca

(2 Guia do pistdo
(3) Placa de apoio
(4) Guia pregos
(5) Pistao

Estribo de mola

(7) Roda de regulagdo da poténcia

(8) Batente

(9) Anel rotativo

(10) Placa de apoio adicional (proteccao contra estilha-
¢os, somente EUA)

1 Normas de seguranca

1.1 Informacéo basica no que se refere as normas
de seguranca
Além das regras especificamente mencionadas em
cada capitulo deste manual de instrucées, deve ob-
servar sempre os pontos a seguir indicados.

1.1.1 Utilizacao dos cartuchos

Utilize apenas cartuchos da Hilti ou cartuchos de
qualidade semelhante

A utilizagao de cartuchos de qualidade inferior em ferra-
mentas da Hilti pode resultar na acumulagao de pélvora
por arder, que pode explodir e provocar lesbes graves
nos operadores e quem estiver por perto. No minimo, os
cartuchos tém de:

a) Ser confirmados pelo fornecedor quanto a apro-
vacao em testes realizados segundo a norma EU EN
16264 ou

b) Trazer aposta a marca CE de conformidade (obri-
gatoria na UE a partir de Julho de 2013)

NOTA

Todos os cartuchos da Hilti para ferramentas de fixacdo
directa estéo ensaiados com sucesso segundo a norma
EN 16264. Os ensaios definidos na norma EN 16264 con-
sistem em testes ao sistema formado por combinagdes
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especificas de cartuchos e ferramentas, realizados por
organismos de certificagao. A designacéo da ferramenta,
o nome do organismo de certificagao e o numero do teste
encontram-se impressos na embalagem do cartucho.

Consulte exemplos de
www.hilti.com/dx-cartridges

embalagens em:

1.1.2 Informacgoées ao utilizador

a) Aferramenta foi concebida para utilizacao profis-
sional.

b) A ferramenta s6 deve ser utilizada, feita a sua
manutencéo e reparada por pessoal autorizado e
devidamente especializado. Estas pessoas deve-
rao ser informadas sobre os potenciais perigos
que a ferramenta representa.

1.1.3 Seguranca fisica

a) Esteja alerta, observe o que esta a fazer, e te-
nha prudéncia ao trabalhar com a ferramenta de
montagem directa. Nao use a ferramenta se esti-
ver cansado ou sob a influéncia de drogas, alcool
ou medicamentos. Interrompa o trabalho em caso
de dores ou indisposicdo. Um momento de distrac-



Gao ao operar a ferramenta pode causar ferimentos
graves.

b) Evite uma postura de trabalho inadequada. Man-
tenha uma posicao de trabalho segura e equili-
brada.

c) Use calcado antiderrapante.

d) Nunca aponte a ferramenta na sua direccdo ou
na direccao de terceiros.

e) Nunca pressione a ferramenta contra a sua mao
ou qualquer outra parte do seu corpo (ou contra
uma outra pessoa).

f) Mantenha outras pessoas, e principalmente as
criancas, afastadas do raio de accao da ferra-
menta durante os trabalhos.

g) Mantenha os bracgos flectidos quando utilizar a
ferramenta (ndo estique os bracos).

h) Leia as instrugdes contidas neste manual sobre a uti-
lizagao, conservagao e manutengéo da ferramenta.

1.1.4 Utilizacdo e manutencao de ferramentas de
montagem directa

a) Utilize a ferramenta correcta. Nao utilize a ferra-
menta para fins para os quais nao foi concebida,
e apenas se estiver completamente operacional.

b) Nunca deixe uma ferramenta carregada sem su-
pervisao.

c) Guarde cartuchos por encetar bem como ferramen-
tas que nao estejam a ser utilizadas ao abrigo da
humidade e do calor excessivo.

d) Transporte e guarde a ferramenta numa mala com
sistema de fecho de modo a se evitar uma utilizagao
por pessoa nao autorizada.

e) Descarregue sempre a ferramenta antes de ini-
ciar a limpeza/manutencao, se o trabalho for in-
terrompido e antes de a guardar (cartucho e ele-
mento de fixacao).

f) Quando nao estiver a ser utilizada, descarregue
e guarde a ferramenta em local seco, trancado e
longe do alcance das criancas.

g) Verifique a ferramenta e os acessoérios quanto
a eventuais danos. Todos os dispositivos de
segurancga ou quaisquer elementos ligeiramente
desgastados deverao ser verificados quanto ao
seu correcto funcionamento antes da utilizagao.
Certifique-se de que todas as pecas moveis
estao perfeitamente operacionais, sem encravar
e sem avarias. Todas as pecas devem estar
correctamente encaixadas e preencher todos
os requisitos de seguranca. Dispositivos de
proteccdo e componentes danificados devem
ser reparados ou substituidos adequadamente
pelo Centro de Assisténcia Técnica Hilti, desde
que nao seja indicado nada em contrario no
manual de instrucoes.

h) Pressione o gatilho apenas quando o nariz da fer-
ramenta estiver totalmente encostado na vertical
contra o material base.

i) Quando efectuar uma fixacado, segure a ferra-
menta com firmeza e perpendicularmente a base.
Evita, assim, que o elemento de fixacao faca ri-
cochete no material base.

Nunca tente reutilizar um elemento de fixacao.
Este podera partir e encravar.

Nunca aplique elementos em furos existentes,
excepto se isto for recomendado pela Hilti (por
exemplo, DX-Kwik).

Observe sempre as regras de aplicagao.

Caso o uso o permita, utilize a proteccao contra
estilhacos.

Nao puxe a guia pregos manualmente, pois, em
certas circunstancias, a ferramenta pode ficar
pronta a entrar em funcionamento. Isto pode pro-
vocar uma projeccio contra qualquer parte do
corpo.

1.1.5 Local de trabalho

e

9)

Assegure-se de que o local de trabalho esta bem
iluminado.

Utilize a ferramenta apenas em areas de trabalho
bem ventiladas.

Nao aplique elementos de fixacdo em material
base inadequado. Material que seja demasiado
duro, como, por exemplo, ago soldado e ago de
fundigao. Material que seja demasiado macio, como,
por exemplo, madeira e gesso cartonado. Material
que seja demasiado fragil, como, por exemplo, vidro
e azulejos. A fixagdo nestes materiais pode fazer com
que elementos se partam, originem estilhagos ou um
atravessamento.

Nunca aplique pregos em vidro, marmore, plas-
tico, bronze, latao, cobre, rocha, material de iso-
lamento, tijolo oco, azulejo, chapas finas (< 4 mm),
ferro fundido e betdo poroso.

Antes de aplicar os elementos de fixacao,
certifique-se de que nao se encontra ninguém
atras ou por baixo do local de trabalho.
Mantenha o seu local de trabalho arrumado. Man-
tenha o local de trabalho livre de quaisquer objec-
tos que possam provocar ferimentos. O desleixo
no local de trabalho pode causar acidentes.
Mantenha os punhos secos, limpos e isentos de
oleos e massas.

Nao utilize a ferramenta onde exista risco de
incéndio ou de explosao, a ndao ser que esteja
especificamente aprovada para tal.

1.1.6 Medidas de seguranca mecanicas

a)

Escolha a combinacao de guia pregos, pistao e
elemento de fixacao correcta. Se ndo for usada
a combinagdo correcta, podem ocorrer lesdes, a
ferramenta pode ficar danificada e/ou a qualidade da
fixagéo pode ficar afectada.

69



b) Utilize somente elementos de fixacao destinados
e aprovados para o uso com a ferramenta.

c) Nunca proceda a quaisquer manipulagées ou mo-
dificacoes na ferramenta, em particular no pistao.

1.1.7 Medidas de seguranca térmicas

a) Nao exceda a frequéncia maxima de fixagao (nu-
mero de fixagoes por hora).

b) Se a ferramenta estiver sobreaquecida, deixe-a
arrefecer.

c) Nunca desmonte a ferramenta enquanto estiver
quente. Deixe a ferramenta arrefecer.

d) Se a fita de cartuchos de plastico comecar a
derreter, suspenda a utilizacdo da ferramenta e
deixe-a arrefecer.

1.1.8 Perigos de explosao

a) Utilize somente elementos de fixacao aprovados
para o uso com a ferramenta.

b) Retire cuidadosamente a fita de cartuchos da
ferramenta.

c) Nao tente forcar cartuchos para fora da fita do
carregador ou da ferramenta.

d) Guarde cartuchos por encetar num local tran-
cado, ao abrigo da humidade e do calor exces-
sivo.

1.1.9 Equipamento de proteccao pessoal

O utilizador, bem como outras pessoas na proximi-
dade da ferramenta, devem usar 6culos de protec¢éo,
capacete de seguranca e proteccao auricular durante
a utilizacao e eliminacao de defeitos da ferramenta.

2 Informacoées gerais

2.1 Indicagbes de perigo e seu significado

PERIGO
Indica perigo iminente que pode originar acidentes pes-
soais graves ou até mesmo fatais.

AVISO
Indica uma situagao potencialmente perigosa que pode
causar graves ferimentos pessoais, até mesmo fatais.

CUIDADO

Indica uma situagé@o potencialmente perigosa que pode
originar ferimentos ligeiros ou danos na ferramenta ou
noutros materiais.

NOTA
Indica instrugdes ou outras informagdes Uteis.

2.2 Significado dos pictogramas e outras notas
Sinais de aviso

Perigo geral Aviso: Perigo:
substancias superficie
explosivas quente
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Sinais de obrigacao

Use
protecgao
auricular

Use
capacete de
seguranca

Use 6culos
de proteccao

Simbolos

Leiao
manual de
instrugdes

antes de
utilizar a
ferramenta.

Localizacao da informacgao na ferramenta

A designacao e o nimero de série da ferramenta constam
da placa de caracteristicas. Anote estes dados no seu
manual de instru¢oes e faga referéncia a estas indicagdes
sempre que necessitar de qualquer peca/acessorio para
a ferramenta.



Tipo: Geragao: 01

NUmero de série:

3 Descricao

3.1 Utilizacao correcta

A ferramenta foi concebida para utilizagdo profissional em aplicaces de fixacdo de pregos, cavilhas e elementos
combinados em betéo, aco e blocos de arenito.

A ferramenta destina-se a utilizagdo manual.

Néao é permitida a modificagdo ou manipulagéo da ferramenta.

A ferramenta nao deve ser utilizada em ambientes explosivos ou inflamaveis, a ndo ser que esteja aprovada para tal.
Para evitar ferimentos, utilize apenas elementos de fixagao, cartuchos, acessoérios e pecgas sobresselentes originais
Hilti ou de qualidade equivalente.

Leia as instrugdes contidas neste manual sobre utilizagéo, conservagao e manutengéo da ferramenta.

A ferramenta e seu equipamento auxiliar podem representar perigo se usados incorrectamente por pessoas nao
qualificadas ou se usados para fins diferentes daqueles para os quais foram concebidos.

A ferramenta so6 deve ser utilizada, feita a sua manutengao e reparada por pessoal devidamente especializado. Estas
pessoas deverao ser informadas sobre os potenciais perigos que a ferramenta representa.

Como em todas as ferramentas de fixagao directa accionadas por fulminante, a ferramenta, o carregador, os cartuchos
e os elementos de fixagdo formam uma unidade técnica. Isto significa que s6 se pode garantir uma fixagao 6ptima
com este sistema, se forem utilizados elementos de fixagdo e cartuchos Hilti concebidos especialmente para a
ferramenta ou produtos de qualidade equivalente. As recomendagdes de fixagao e aplicagdo indicadas pela Hilti s6
serdo aplicaveis se estas condigdes forem observadas.

A ferramenta oferece protecgao quintupla. Para seguranca do utilizador da ferramenta e sua area de trabalho.

3.2 Principio do pistao

A energia da carga propulsora € transferida para um pistdo, cuja massa acelerada projecta o elemento de fixagéo
contra o material base. A utilizagdo do principio do pistdo permite classificar a ferramenta com uma “Low Velocity
Tool” (ferramenta de baixa velocidade). Dado que aproximadamente 95 % da energia cinética é absorvida pelo pistéo,
o prego penetra de forma controlada no material base, a uma velocidade muito reduzida, inferior a 100 m/s. O
processo de projec¢éo termina quando o pistao atinge o fim do seu curso. Este processo torna os atravessamentos
virtualmente impossiveis, se a ferramenta for usada correctamente.

3.3 Dispositivo de seguranca

O dispositivo de seguranga € o resultado da combinag¢éo entre o mecanismo de ignicdo e um movimento de contacto
que evita uma ignigao caso, por exemplo, a ferramenta seja largada sobre uma superficie dura, independentemente
do angulo de impacto.

3.4 Dispositivo de seguranca do gatilho

O dispositivo de seguranga do gatilho garante que o processo de projeccdo ndo pode ser activado puxando
simplesmente o gatilho. O processo de projeccédo sé pode ser activado se a ferramenta for pressionada totalmente
contra o material base.

3.5 Dispositivo de seguranca da pressao de contacto

O dispositivo de seguranca da pressédo de contacto exige uma forga de contacto de, pelo menos, 50 N, de modo que
um processo de projecgao sé pode ser executado com a ferramenta totalmente pressionada contra a superficie de
trabalho.

3.6 Mecanismo contra accionamento acidental

Adicionalmente, a ferramenta esta equipada com um mecanismo contra accionamento acidental, que evita que a
ferramenta seja accionada ainda que o gatilho seja pressionado e, apos este, a ferramenta seja pressionada contra
a superficie de trabalho. A DX s6 pode ser accionada se correctamente pressionada contra a superficie primeiro e
puxado o gatilho depois.
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3.7 Usos e programa de elementos de fixacao
Programa de elementos

Designacao para encomenda

Aplicacao

X-U Prego de alta resisténcia com amplo es-
pectro de aplicagdo para fixagdes em betao
e ago de elevada resisténcia

X-C Prego standard para fixagdes em betéao

X-S Prego standard para fixagdes rapidas em
aco

X-CT Prego para cofragens de remogao facil

para fixagdes temporarias em betao

X-CR

Prego inoxidavel para fixagcdes em ambi-
ente humido ou corrosivo

X-CP / X-CF Prego especial para estruturas de madeira
sobre betédo

X-FS Elemento de fixagao para posicionamentos
de cofragem

X-SW Elemento com anilha flexivel para fixacdo
de peliculas e isolamentos pouco espessos
em betdo e agco

X-HS / X-HS-W Sistema de suporte de varao roscado

X-CC Prego de fixagao para suspensao em tec-

tos usando arames

X-(D)FB / X-EMTC

Grampos metdlicos para fixagdo de condu-
tas eléctricas e tubos sanitarios, de agua e
de aguecimento isolados (quente e frio)

X-EKB

Suporte para fixacdo de cabos para co-
locagao rematada de cabos eléctricos no
tecto e parede

X-ECH

Grampo para fixagcdo de cabos para co-
locagao em feixe de cabos eléctricos no
tecto e parede

X-ET

Fixador para fixagéo de calhas técnicas de
plastico (PVC)

X-E)M/W/6/8 ... P8

Cavilha roscada para fixagdes temporarias
em betéo e aco

X-DNH / DKH X-M6/8H

Sistema de fixagcdo aprovado (ETA) "DX-
Kwik" para betdo, com pré-furagéo

Cartuchos
Designacao para encomenda Cor Energia
6.8/11 M verde verde ligeira
6.8/11 M amarelo amarelo média
6.8/11 M vermelho vermelho forte
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4 Acessdrios, consumiveis

NOTA
Para mais equipamentos e elementos de fixagao, entre em contacto com a sua sucursal Hilti local.

Acessorios de seguranca e kit de limpeza

Designacao

Kit de limpeza

Spray Hilti

Embalagem para pecas sobresselentes Estribo de mola

Manual de instrugdes

Placa de apoio adicional (protecgao contra estilhagos, somente EUA)
Acessoérios standard

Designacao Cédigo

Guia pregos 36/F3 3737

Placa de apoio 36/S13 3738

Pistao 36/DNI 409313

Estribo de mola 3739

5 Caracteristicas técnicas

Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes técnicas!

Ferramenta DX 36

Peso 2,4 kg

Dimensdes (C x L x A) 370 mm x 52 mm x 151 mm

Comprimento maximo do elemento 62 mm

Cartuchos 6,8/11 M (cal. 27, curto) verde, amarelo, vermelho
Regulador de poténcia Cartuchos de 3 calibres, roda de regulagéo
Movimento de contacto 14 mm

Forca de contacto 140 N

Temperatura operacional / temperatura ambiente -15...+50 °C

Frequéncia méaxima de fixagéo recomendada 600/h

6 Antes de iniciar a utilizacao

6.1 Verificar a ferramenta H

AVISO

Nao ligue a ferramenta se constatar danos, se estiver
incompleta ou se houver comandos operativos ino-
peracionais. Nesse caso, mande reparar a ferramenta

NQTA ) - num Centro de Assisténcia Técnica Hilti autorizado.
Leia o manual de instrugcdes antes de colocar a ferra-

menta em funcionamento.
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Certifique-se de que ndo ha nenhuma fita de cartuchos
na ferramenta. Remova-a manualmente, caso exista.

Examine todos os componentes e partes externas da fer-
ramenta prevenindo assim o seu perfeito funcionamento.
Controle a montagem correcta e o nivel de desgaste do
pistao e do estribo de mola.

7.1 Regras de fixacao
Observe sempre estas regras de aplicagéo.

NOTA

Para informagdes mais especificas, solicite as directivas técnicas, disponiveis na sua sucursal Hilti ou, eventualmente,

as regulamentagdes técnicas.

7.1.1 Distancias minimas
Distancias minimas na fixacdo em aco

B ‘ A

.

it % c

d

Distancias minimas na fixacao em betao

B A

g

7.1.2 Profundidades de penetracao
NOTA

A Distancia min. aos bordos = 15 mm (%4")

o}

Espacamento min. = 20 mm (%"

C  Espessura min. material base = 4 mm (%2")

A Distancia min. aos bordos = 70 mm (2%'"")

oz}

Espacamento min. = 80 mm (3%'")

C  Espessura min. material base = 100 mm (4"

Exemplos e informagdes especificas podem ser consultados no Fastening Technology Manual da Hilti.

Comprimentos dos pregos em aco

e
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ET Profundidade de penetragdo: 12 + 2 mm
(V2" + Y16")




Comprimentos dos pregos em betao

—ET—

8 Utilizacao

ET Profundidade de penetracdo: 22 mm (max.
27 mm) (&' (max. 1')

o

AVISO

Quando se efectua uma fixagao, pode acontecer que o
material estilhace ou que seja projectado material da fita.
Use 6culos de proteccao e capacete de seguranca
(operador e pessoas presentes). Material fragmentado
pode causar ferimentos no corpo e nos olhos.

CUIDADO

A aplicagao dos elementos de fixagao é activada através
da ignigdo de uma carga propulsora. Use proteccao
auricular (operador e pessoas presentes). Ruido em
excesso pode levar a perda de audigéo.

AVISO

N&o é permitido colocar a ferramenta pronta a funcio-
nar, pressionando-a contra uma parte do corpo (p. ex.,
contra a méo). Isto pode provocar uma projecgao contra
qualquer parte do corpo (risco de lesdo devido ao prego
ou pistao). Nunca pressione a ferramenta contra o seu
corpo.

AVISO
Nunca tente reutilizar um elemento de fixagcao. Este
podera partir e encravar.

AVISO

Nunca aplique elementos em furos existentes, ex-
cepto se isto for recomendado pela Hilti (por exemplo,
DX-Kwik).

CUIDADO
Nao exceda a frequéncia maxima de fixagao (nimero
de fixagoes por hora).

8.1 O que fazer quando um cartucho nao detonar

Em caso de falha de ignigao ou cartucho nao detonado,
proceda da seguinte forma:

Mantenha a ferramenta pressionada contra a superficie
de trabalho, no minimo, durante 30 segundos.

Se, mesmo assim, ndo ocorrer a ignigao, retire a ferra-
menta da superficie de trabalho, assegurando-se de que
esta ndo esta apontada a ninguém.

Faga avangar um cartucho na fita, actuando o mecanismo
de avango. Continue a utilizar os cartuchos que restam
na fita. Retire a fita usada e elimine-a para que esta nao
possa ser reutilizada ou mal usada.

8.2 Carregar a ferramenta

1. Empurre o prego, cabega primeiro, para dentro da
ferramenta, a partir da frente, até que a anilha do
prego seja segurada na ferramenta.

2. Empurre a fita de cartuchos, com a extremidade
delgada para a frente, pela parte de baixo no punho,
até a fita de cartuchos estar totalmente dentro do
punho.

3. Se pretender inserir uma fita de cartuchos ence-
tada, puxe a fita de cartuchos em cima com a mao
para fora da ferramenta, até que um cartucho nao
utilizado se encontre na camara de cartuchos.

8.3 Ajustar a poténcia 1

1. Escolha o calibre do cartucho e o nivel da poténcia
de acordo com a aplicagéo.

2. Senao existirem valores empiricos, comece sempre
com a poténcia minima: Escolha a cor do cartucho
mais fraco e rode a roda de regulagdo da poténcia
para .

3.  Aplique um prego.

Se a penetragao do prego for insuficiente, aumente a
poténcia rodando a roda de regulagcdo da poténcia.
Se necessario, utilize um cartucho mais forte.

8.4 Aplicar B

PERIGO
Siga sempre as indicagcoes de seguranca contidas no
manual de instrugoes.

1. Pressione a ferramenta em angulo recto sobre a
superficie de trabalho.
2. Dispare a fixagao, premindo o gatilho.

8.5 Actue a ferramenta @

NOTA
Caso a pega intercalada s6 possa ser puxada para fora
ou deslocada para tras com dificuldade, a ferramenta
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precisara de ser limpa. Realize um servigo da ferramenta!
(consultar o Cap. 9.3).

1. Depois de concluido o processo de projecgéo,
agarre a peca intercalada com o polegar e o in-
dicador.

2.  Puxe a peca intercalada no eixo vertical da ferra-
menta para a frente até ao encosto.

3. Volte a deslocar a peca intercalada completamente
para tras.
Isto faz com que o pistéo seja reposto na posigao
inicial e o cartucho seja transportado.
A ferramenta estd agora pronta para o préximo
processo de projeccao.

8.6 Descarregar a ferramenta

Certifique-se de que ndo ha nenhuma fita de cartuchos
ou elemento de fixagao na ferramenta.

Caso haja uma fita de cartuchos ou elemento de fixagao
na ferramenta, puxe a fita de cartuchos manualmente
para fora da ferramenta e retire o elemento de fixagcéo da
guia pregos.

9 Conservacao e manutencao

CUIDADO

Durante o funcionamento regular ocorre acumulagéo de
sujidade e desgaste de componentes relevantes para o
funcionamento da ferramenta. Por conseguinte, a rea-
lizacao de inspeccoes e manutencées regulares sao
um requisito indispensavel para uma utilizacao se-
gura e eficaz da ferramenta. Em caso de utilizagao
intensiva, recomendamos limpar a ferramenta e veri-
ficar o pistao pelo menos diariamente; no entanto, o
mais tardar apés 3000 fixacoes!

AVISO

Nao devem existir cartuchos na ferramenta. Durante
os trabalhos de manutencéo e reparacdao nio deve
existir nenhum elemento de fixacdo na guia pregos.

CUIDADO

Apos utilizagdo prolongada, a ferramenta pode ficar
quente. Poderda queimar as maos. Nunca desmonte
a ferramenta enquanto estiver quente. Deixe a ferra-
menta arrefecer.

9.1 Manutencao da ferramenta

Limpe regularmente o exterior da ferramenta com um
pano ligeiramente humido.

AVISO

Nao use sistemas de limpeza por spray ou vapor para
limpar a ferramental! Evite a penetragéo de corpos estra-
nhos no interior da ferramenta.

9.2 Manutencao

Examine periodicamente todos os componentes e partes
externas da ferramenta prevenindo assim o seu perfeito
funcionamento. N&o ligue a ferramenta se houver partes
danificadas, incompletas ou se os comandos operativos
nao estiverem a funcionar correctamente. Nesse caso,
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mande reparar a ferramenta num Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

Utilize a ferramenta somente com os cartuchos e regu-
lagdo da poténcia recomendados. Uma escolha errada
de cartucho ou uma regulagdo demasiado elevada de
energia pode provocar uma falha prematura dos compo-
nentes da ferramenta.

CUIDADO

A sujidade nas ferramentas DX contém substancias pe-
rigosas para a sua saude. Nao inale o p6 / sujidade
resultantes da limpeza. Mantenha os alimentos afas-
tados do pé6 / sujidade. Lave as maos depois de limpar
a ferramenta. Nunca utilize gordura para a manuten-
cao / lubrificacdo de componentes da ferramenta.
Isto pode provocar perturbacées de funcionamento
da ferramenta. Utilize exclusivamente sprays Hilti ou
produtos de qualidade equivalente.

9.3 Realizar o servico da ferramenta

Realize um servigco da ferramenta quando surgirem va-
riagdes no desempenho, um cartucho ndo detonar ou
quando a facilidade de utilizagdo baixar perceptivel-
mente. Isso significa: a pressdo de encosto necessaria
aumenta, a resisténcia do gatilho sobe, o regulador de
poténcia s6 pode ser ajustado com dificuldade, a fita
de cartuchos s6 pode ser retirada com dificuldade ou a
repeticdo torna-se pesada.

9.3.1 Desmontar a ferramenta E

CUIDADO

Ao fazé-lo com forga excessiva, o estribo de mola po-
deria sofrer aceleragdes violentas. Proteja-se a si e a
terceiros de ferimentos. Segure na peca intercalada
com a parte de tras virada para baixo.

1. Vire o batente rodando o anel em 45 graus.
NOTA Se o batente prender, podera vira-lo com
ajuda de um prego.



2. Deixe deslizar a pega intercalada para fora da ferra-
menta.
NOTA Se a peca intercalada estiver encravada, po-
dera solta-la puxando-a repentinamente para fora.

3. Retire o estribo de mola. Utilize para o efeito uma
ferramenta adequada (uma chave de parafusos ou
prego, por exemplo).

4. Separe a placa de apoio com a guia pregos da guia
do pistao.

5. Puxe o pistao para fora da guia do pistéo.

6. Deixe deslizar a guia pregos para tras, para fora da
placa de apoio.
NOTA No caso de uma ferramenta muito suja, em-
purre com o pistao a guia pregos, a partir da frente,
para fora da placa de apoio.

9.3.2 Controlar o desgaste do pistao

NOTA
Nunca utilize pistdes desgastados e nao tente manipular
ou modificar o pistéo.

Substitua o pistao, quando:

- estiver partido;

- estiver demasiado desgastado (por ex., projecgao de
segmentos a 90°);

- 0os segmentos do pistdo estiverem fora de sitio ou
faltarem;

- 0 pistao estiver torcido (verificavel se o fizer rolar sobre
uma superficie lisa).

9.3.3 Controlar o desgaste do pistao

Substitua a guia pregos quando o tubo estiver danificado
(por exemplo, dobrado, alargado, fissurado).

9.3.4 Controlar o desgaste do estribo de mola

Substitua o estribo de mola quando estiver muito des-
gastado/torcido.

9.3.5 Limpar B [ @

Limpe a ferramenta pelo menos uma vez por semana ou
logo ap6s cada numero elevado de pregos aplicados (ca.
de 3000 fixagoes).

Limpe cada uma das pegas com as escovas correspon-
dentes:

1. Limpe o interior e o exterior da guia pregos e da
placa de apoio.

2. Limpe os pistdes bem como os segmentos do pistdo
até estarem moveis.

3. Limpe o interior e o exterior da guia do pistao.

4. Limpe o interior da carcaca.

9.3.6 Lubrificar

Pulverize ligeiramente as pecas limpas com o spray Hilti
fornecido juntamente. Utilize exclusivamente sprays Hilti
ou produtos de qualidade equivalente.

9.3.7 Montar a ferramenta

NOTA
Manuseie as pecas pequenas com cuidado; caso con-
trario, podem perder-se.

1. Coloque a guia pregos dentro da placa de apoio.

2. Insira o pistdo na guia do pistao até ao encosto.

3. Encaixe a placa de apoio com a guia pregos na guia
do pistéo.
NOTA A cavilha no pistdo assim como as fendas na
placa de apoio e a guia do pistdo tém de coincidir.

4. Pressione o estribo de mola no recesso.

5. Introduza a pega intercalar na ferramenta.
NOTA A fenda na pega intercalar tem de coincidir
com o batente.

6. Pressione o batente para dentro da abertura do anel
e rode o anel 45 graus.
NOTA O batente pode ser retirado e novamente
inserido estando virado.

9.3.8 Verificar

Apds efectuar qualquer manutencéo devera verificar se
os dispositivos de protecgao estdo completos e correc-
tamente encaixados e se funcionam em perfeitas condi-
coes.

NOTA

Pode comprovar a prontiddo da ferramenta
pressionando-a descarregada, ou seja sem inserir um
elemento de fixacdo e cartucho, contra um material
base sélido e puxando o gatilho. Um “clique” claramente
audivel do gatilho assinala a prontidao.

10 Avarias possiveis

AVISO

Antes da realizag&o de trabalhos de eliminacdo de avarias, a ferramenta deve ser descarregada.

Falha Causa possivel

Solucao

Esforgo elevado ao repetir
téo

Acumulacéo de residuos de combus-

Realize o servigo da ferramenta
(consultar 9.3)

Presséao de encosto necessaria
aumenta téao

Acumulagéo de residuos de combus-

Realize o servigo da ferramenta
(consultar 9.3)

Resisténcia do gatilho aumenta
téao

Acumulacéo de residuos de combus-

Realize o servigo da ferramenta
(consultar 9.3)
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Falha

Causa possivel

Solucao

Regulador de poténcia s6 pode
ser ajustado com dificuldade

Acumulagéo de residuos de combus-
téo

Realize o servigo da ferramenta
(consultar 9.3)

So6 é possivel retirar a fita de
cartuchos com dificuldade

Acumulagéo de residuos de combus-
téo

Realize o servico da ferramenta
(consultar 9.3)

Né&o é possivel actuar a ferra-
menta

A ferramenta néo foi actuada. Cartu-
cho ja utilizado.

Actue a ferramenta (consultar 8.5)
Retire o casquilho vazio do cartucho
e carregar o cartucho por encetar.

Ferramenta n&o foi completamente
pressionada contra o material base

Pressione a ferramenta completa-
mente contra o material base

Ferramenta encravada

11!

A ferramenta esta demasiado suja.

Limpe a ferramenta.

Pistao danificado

Verifique o pistao (consultar 9.3.2) e
substitua-o se necessario

Ferramenta avariada

Caso o problema se mantenha: con-
tacte um Centro de Assisténcia Hilti

Falha de ignicao: o elemento
s6 é cravado parcialmente no
material base

jp

N
—

TTTT

Posicéo incorrecta do pistao

Retire a fita de cartuchos e actue a
ferramenta

Ver capitulo: 8.5 Actue a
ferramenta @

Cartuchos defeituosos

Substitua a fita de cartuchos (se ne-
cessario, utilize uma embalagem
nova/seca)

Caso o problema se mantenha: rea-
lize o servigo da ferramenta (consultar
9.3)
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Falha Causa possivel Solucao

A fita de cartuchos ndo é trans-  Fita de cartuchos danificada Substitua a fita de cartuchos
portada

X

A ferramenta esta demasiado suja. Limpe a ferramenta.
>< Ferramenta avariada Caso o problema se mantenha: con-
tacte um Centro de Assisténcia Hilti
Né&o é possivel retirar a fita de Ferramenta sobreaquecida Deixe arrefecer a ferramenta
cartuchos. Em seguida, retire cuidadosamente a
fita de cartuchos da ferramenta
AVISO

Nao tente forgar cartuchos para fora
da fita do carregador ou da ferra-
menta.

Caso o problema se mantenha: con-
tacte um Centro de Assisténcia Hilti

O cartucho n&o acciona. Cartucho defeituoso Avance uma fita de cartuchos de um
cartucho.
Formacao de carvao Realizar o servi¢o da ferramenta

AVISO

Assegure-se de que sao utilizados os
cartuchos correctos e que se encon-

tram em bom estado.

Ver capitulo: 9.3 Realizar o servigo da
ferramenta

Caso a ferramenta ndo se deixe des-

montar: contacte um Centro de As-

J sisténcia Hilti.
Fita de cartuchos derrete Ao aplicar, a ferramenta é pressio- Pressione durante menos tempo an-
nada durante demasiado tempo tes de accionar a ferramenta
Remova a fita de cartuchos.

A frequéncia de fixagdo é muito ele- Pare imediatamente o trabalho.

vada Retire a fita de cartuchos e deixe ar-
refecer a ferramenta.
AVISO
Na&o tente forcar cartuchos para fora
da fita do carregador ou da ferra-
menta.

Limpe a ferramenta e retire cartuchos
J soltos.
Caso a ferramenta ndo se deixe des-
montar: contacte um Centro de As-
sisténcia Hilti.
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Falha

Causa possivel

Solucao

O cartucho solta-se da fita de
cartuchos

d

A frequéncia de fixagdo é muito ele-
vada

Pare imediatamente o trabalho.
Retire a fita de cartuchos e deixe ar-
refecer a ferramenta.

AVISO

Nao tente forgar cartuchos para fora
da fita do carregador ou da ferra-
menta.

Limpe a ferramenta e retire cartuchos
soltos.

Caso a ferramenta néo se deixe des-
montar: contacte um Centro de As-
sisténcia Hilti.

Pistao fica preso no material
base/Elemento colocado fundo
demais

Elemento demasiado curto

Utilize um elemento mais comprido.

Elemento sem anilha

Utilize o elemento com anilha para
aplicagbes a madeira.

Demasiada poténcia

Reduza a poténcia (regulador de po-
téncia)
Utilize um cartucho mais fraco

Elemento colocado insuficiente-
mente fundo

Elemento demasiado comprido

Utilize um elemento mais curto.
NOTA

Observar os requisitos minimos de
profundidade de fixag&o. Arranje o
"Manual da Técnica de Fixagao" no
seu Centro de Assisténcia Hilti.

Poténcia insuficiente

Aumente a poténcia (regulador de
poténcia)
Utilize um cartucho mais forte

Prego dobra-se

Superficie solida (ago, betéo)

Aumente a poténcia (regulador de
poténcia)

Agregados duros e/ou grandes no
betéo.

Utilize um cartucho mais forte
Utilize o DX-Kwik (pré-furagao).

Ferros da armadura pouco abaixo da
superficie de betéo.

Utilize um prego mais curto.

Utilize um prego com limite de aplica-
¢&o mais elevado

Utilize o DX-Kwik (pré-furagéo).
Coloque a fixagado num outro local.
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Falha

Causa possivel

Solucao

Betéo estala

Betao duro/velho

Utilize um prego mais curto.

Agregados duros e/ou grandes no
betéo.

Utilize um cartucho mais forte
Utilize o DX-Kwik (pré-furagéo).

Cabeca do prego danificada

Demasiada poténcia

Reduza a poténcia (regulador de po-
téncia)
Utilize um cartucho mais fraco

Limite de aplicagao excedido (mate-
rial base muito duro)

Utilize um prego com limite de aplica-
G&o mais elevado

Pistao danificado

Substitua o pistao.

Prego néo penetra o suficiente
no material base

W:>

Poténcia insuficiente

Aumente a poténcia (regulador de
poténcia)
Utilize um cartucho mais forte

Limite de aplicagéo excedido (mate-
rial base muito duro)

Utilize um prego com limite de aplica-
¢ao mais elevado

Sistema nao adequado

Utilize um sistema mais forte, como,
por ex., DX 76 (PTR).

Prego néo se segura no mate-
rial base

)
1§

Material base pouco espesso de ago
(<4 mm)

Utilize uma outra regulagéo da potén-
cia ou outro cartucho.

Utilize um prego para materiais base
de ago com pouca espessura.
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Falha Causa possivel

Solucao

Prego quebra-se Poténcia insuficiente

Aumente a poténcia (regulador de
poténcia)
Utilize um cartucho mais forte

A

rial base muito duro)

Limite de aplicagao excedido (mate-

Utilize um prego mais curto.
Utilize um prego com limite de aplica-
G&o mais elevado

Cabeca do prego perfura o ma-
terial a ser fixado (chapa)

Demasiada poténcia

Reduza a poténcia (regulador de po-
téncia)

Utilize um cartucho mais fraco
Utilize um prego com Top Hat.
Utilize um prego com anilha.

11 Reciclagem

€3

As ferramentas Hilti s8o, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para a reciclagem
€ que esses materiais sejam devidamente separados. A Hilti ja iniciou em muitos paises a recolha da sua ferramenta
usada para fins de reaproveitamento. Para mais informagdes dirija-se ao Servigco de Clientes Hilti local ou ao vendedor.

12 Garantia do fabricante - Ferramentas

A Hilti garante que a ferramenta fornecida esta isenta
de quaisquer defeitos de material e de fabrico. Esta
garantia é vélida desde que a ferramenta seja utilizada
e manuseada, limpa e revista de forma adequada e
de acordo com o manual de instruges Hilti e desde
que o sistema técnico seja mantido, isto é, sob reserva
da utilizagdo exclusiva na ferramenta de consumiveis,
componentes e pegas originais Hilti, ou produtos de
qualidade equivalente.

A garantia limita-se rigorosamente a reparagdo gratuita
ou substituicdo das pegas com defeito de fabrico durante
todo o tempo de vida util da ferramenta. A garantia ndo
cobre pegas sujeitas a um desgaste normal de uso.

Estao excluidas desta garantia quaisquer outras si-
tuacoes susceptiveis de reclamacao, salvo legislacao
nacional aplicavel em contrario. Em caso algum sera
a Hilti responsavel por danos indirectos, directos,
acidentais ou pelas consequéncias dai resultantes,
perdas ou despesas em relacdo ou devidas a utili-
zacgao ou incapacidade de utilizagdo da ferramenta,
seja qual for a finalidade. A Hilti exclui em particular
as garantias implicitas respeitantes a utilizacao ou
aptidao para uma finalidade particular.



Para toda a reparagdo ou substituicdo, enviar a ferra-
menta ou as pegas para o seu centro de vendas Hilti,
imediatamente apos detecgao do defeito.

Estas séo todas e as Unicas obriga¢des da Hilti no que se
refere a garantia, as quais anulam todas as declaracoes,
acordos orais ou escritos anteriores ou contemporaneos
referentes a garantia.

13 Declaracao de conformidade CE (Original)

Designagao: Ferramenta de fixagcéo

directa
Tipo: DX 36
Geragao: 01
Ano de fabrico: 1986

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que
este produto cumpre as seguintes normas ou documen-
tos normativos: 2006/42/CE, 2011/65/UE.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

W
/ /MZ%&/

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

Tassilo Deinzer
Head BU Measuring Systems

BU Measuring Systems
04/2013

Documentacéo técnica junto de:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 Certificado de teste CIP

Para os estados membros da C.I.P. fora do espaco ju-
ridico da UE e da EFTA aplica-se o seguinte: Tanto o
tipo como o sistema das ferramentas Hilti DX 36 fo-
ram testados. Como resultado, a ferramenta exibe a
marca aprovada PTB, em forma de quadrado, com o nu-

mero S 801. Desta forma, a garantia Hilti esta conforme
o tipo aprovado. Defeitos considerados inaceitaveis ou
inadmissiveis, etc., que se verifiquem durante o uso da
ferramenta devem ser comunicados ao Director respon-
savel da Autoridade da Aprovagao (PTB) e ao Gabinete
Permanente da Comissao Internacional (CIP).

15 Saude do utilizador e seguranca

15.1 Informacédes sobre o ruido

Ferramenta de fixacao directa accionada por fulminante

Tipo DX 36
Modelo Série
Calibre 6.8/11 amarelo

Ajuste da poténcia

3

Aplicagao

Fixacdo de contraplacado de 20 mm a betao (C40)
com X-U47 P8




Valores de medicao declarados dos indices acusticos de acordo com a Directiva sobre maquinas 2006/42/CE
em combinacdo com a norma E DIN EN 15895

Nivel de poténcia acustica, Lya, 1s 1 103 dB (A)

Nivel de pressao sonora de emissao no local de traba- 100 dB (A)
Iho, LpA, 1s 2

Nivel de pressdo maxima da emissao sonora, 133 dB (C)
I-pC, peak 8

142 dB(A)
2 +2 dB(A)
312 dB(C)

Condicoes de operacao e instalacao: Instalagdo e operagdo da ferramenta de fixagcdo directa na camara de ensaio
anecoica da firma Mller-BBM GmbH nos termos da norma E DIN EN 15895-1. As condi¢des ambientais na camara
de ensaio correspondem a norma DIN EN ISO 3745.
Método de ensaio: Segundo as normas E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 e DIN EN ISO 11201 Método de superficie
fechada de medigéo em campo livre sobre um plano reflector.
OBSERVAGAOQ: As emissdes de ruido medidas e a respectiva incerteza de medicéo representam o limite superior dos
numeros caracteristicos da acustica esperados durante as medigdes.
Devido a variages nas condigbes de operagao, podem ocorrer desvios em relagao aos valores assinalados.

15.2 Vibracao Para mais informagbes sobre Salude do utilizador e
O valor total de vibragdo a indicar de acordo com a | Seguranca, consulte a pagina da Hilti na Internet em
norma 2006/42/CE néo excede 2,5 m/s2. www.hilti.com/hse.
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ORIGINAL BRUGSANVISNING

DX 36 Boltpistol

Laes brugsanvisningen grundigt igennem, in-
den maskinen tages i brug.

Opbevar altid brugsanvisningen sammen med
maskinen.

Sarg for, at brugsanvisningen altid falger med
ved overdragelse af maskinen til andre.

Indholdsfortegnelse side
1 Sikkerhedsanvisninger 85
2 Generelle anvisninger 87
3 Beskrivelse 87
4 Tilbeher, forbrugsstoffer 89
5 Tekniske specifikationer 90
6 lIbrugtagning 90
7 Retningslinjer 90
8 Anvendelse 91
9 Rengering og vedligeholdelse 92

10 Fejlsggning 94
11 Bortskaffelse 98
12 Producentgaranti - Produkter 98
13 EF-overensstemmelseserklzering (original) 99
14 CIP-provebekreeftelse 99
15 Brugersundhed og sikkerhed 99

H Disse tal henviser til illustrationer. lllustrationerne kan
du finde pa udfoldssiderne p& omslaget. Kig pa disse
sider, nar du leeser brugsanvisningen.

| denne brugsanvisning betegner «maskinen» altid bolt-
pistolen DX 36.

Betjeningselementer og maskinens komponenter El

@ Hus

() Stempelfering

(3) Standplade

(4) Boltfering

Stempel

(6) Fiederbagijle

(7) Effektreguleringshijul
(8) Anslag

(9) Drejering
Ekstra standplade (splintbeskyttelse, kun USA)

1 Sikkerhedsanvisninger

1.1 Grundlaeggende sikkerhedsanvisninger

Ud over de sikkerhedstekniske forskrifter i de enkelte
afsnit i denne brugsanvisning skal felgende retnings-
linjer altid overholdes.

1.1.1 Anvendelse af patroner

Anvend kun Hilti patroner eller patroner i sammenlig-
nelig kvalitet

Hvis der anvendes patroner i darlig kvalitet i Hilti vaerk-
tojer, kan der dannes aflejringer af uforbreendt pulver,
som pludselig kan eksplodere og medfare alvorlige per-
sonskader pa brugeren og personer i dennes omgivelser.
Patroner skal opfylde ét af falgende minimumskrav:

a) Den pagaldende producent skal kunne pavise, at
der er udfert en kontrol iht. den europzeiske standard
EN 16264 eller

b) Produktet skal veere forsynet med CE-mezerke (fra
juli 2013 er dette obligatorisk i EU)

BEMARK

Alle Hilti patroner til boltpistoler er testet i henhold til
EN 16264. | forbindelse med de kontroller, der er defi-
neret i standarden EN 16264, er der tale om systemtest
af specifikke kombinationer af patroner og veerktgjer,
som udferes af certificeringsorganer. Veerktgjsbetegnel-

sen, navnet pa certificeringsorganet og systemtestens
nummer er pafert patronens emballage.

Se ogsd emballageeksemplet pa& felgende adresse:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Krav til brugeren

a) Maskinen er beregnet til professionel brug.

b) Maskinen ma kun betjenes, serviceres og repa-
reres af autoriseret og traenet personale. Dette
personale skal i seerdeleshed informeres om de
potentielle farer, der er forbundet med brugen af
denne maskine.

1.1.3 Personlig sikkerhed

a) Det er vigtigt at vaere opmeerksom, se, hvad man
laver, og bruge vaerktgjet til skudmontage fornuf-
tigt. Man ber ikke bruge maskinen, hvis man er
traet, har nydt alkohol eller er pavirket af medicin
eller euforiserende stoffer. Afbryd arbejdet, hvis
du har smerter eller feler dig utilpas. Fa sekunders
uopmaerksomhed ved brug af maskinen kan medfare
alvorlige personskader.
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b) Undga ugunstig kropsstilling. Serg for at have et

sikkert fodfaeste, og hold balancen.

c) Brug skridsikre sko.
d) Ret aldrig maskinen mod dig selv eller andre per-

soner.

e) Tryk aldrig maskinen mod handen eller andre le-

gemsdele (eller mod en anden person).

f) Serg for at holde uvedkommende personer og

isaer bern pa afstand, nar der arbejdes.

g) Hold altid maskinen i bgjede arme (ikke i strakt

arm), nar den benyttes.

h) Overhold forskrifterne i denne brugsanvisning med

hensyn til drift, rengering og vedligeholdelse.

1.1.4 Omhyggelig omgang med og brug af
maskiner til direkte montering

a) Brug altid den rigtige maskine. Brug ikke maski-

nen til formal, som det ikke er beregnet til, men
kun i overensstemmelse med formalet og i fejlfri
stand.

b) Maskinen ma aldrig veere uden opsyn, nar den er

ladt.

c) Opbevar ubrugte patroner og apparater, der ikke er i

brug, beskyttet mod fugt og for hgje temperaturer.

d) Transporter og opbevar maskinen i en kuffert, som

kan sikres mod uautoriseret brug.

e) Tem altid maskinen fer rengering, service og ved-

ligeholdelse, ved arbejdsophgr samt i forbindelse
med opbevaring (patron og sem).

f) Maskiner, der ikke er i brug, skal temmes og

opbevares pa et tort, hgjtbeliggende eller aflukket
sted uden for borns reekkevidde.

g) Kontrollér maskinen og tilbehgret for eventuelle

beskadigelser. For du fortsaetter med at bruge
vaerktojet, skal du omhyggeligt kontrollere, at sik-
kerhedsudstyret og evt. let slidte dele fungerer
fejlfrit og i overensstemmelse med formalet. Kon-
trollér, om de bevaegelige dele fungerer korrekt
og ikke sidder fast, og om der findes beskadigede
dele. Alle dele skal veere monteret korrekt og op-
fylde alle betingelser, s& maskinens fejlfrie drift
er sikret. Beskadiget sikkerhedsudstyr og beska-
digede dele skal repareres eller udskiftes fagligt
korrekt af Hilti service, hvis der ikke er angivet
andet i brugsanvisningen.

h) Tryk kun pa aftreekkeren, nar veerktgjet trykkes

helt lodret mod underlaget.

Maskinen skal altid sta fast og retvinklet i forhold
til underlaget, nar der gennemfgres en saetning.
Derved forhindres det, at befeestelseselementet
styres bort fra underlaget.

Forsgg aldrig pa at szette endnu et befzestelses-
element i, da det kan medfere brud pa elementet
eller fastklemning.

k) Skyd kun elementer i eksisterende huller, hvis det

anbefales af Hilti (f.eks. DX-Kwik).
Folg altid brugsanvisningen.
Brug splintbeskyttelsen, hvis det er muligt.

n) Treek ikke boltfgringen tilbbage manuelt, da maski-

nen pa den maden under visse omsteendigheder
kan geres Klar til drift. Det betyder, at den ogsa
kan drive sem ind i legemsdele.
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1.1.5 Arbejdsplads

9)

1

a)

°)

1
a)

Serg for god belysning pa arbejdspladsen.
Anvend kun veerktgjet pa arbejdsomrader med
god ventilation.

Saet ikke fastgorelseselementer i underlag, som
er uegnet. Materiale, som er for hardt, f.eks. svej-
set stal eller stabestal. Materiale, som er for blgdt,
f.eks. tree og gipsplader. Materiale, som er for skert,
f.eks. glas og fliser. Inddrivningen i disse materia-
ler kan forarsage kneekkede elementer, splinter eller
gennemsaetning.

Skyd aldrig sem i glas, marmor, kunststof, bronze,
messing, kobber, klippesten, isolationsmateriale,
hultegl, keramiktegl, tynde plader (< 4 mm), sto-
bejern eller gasbeton.

Kontroller, at der ikke opholder sig andre under
eller bag arbejdsstedet, inden der szettes befze-
stelseselementer i.

Hold arbejdsomradet ryddeligt. Serg for at holde
arbejdspladsen fri for genstande, som man kan
komme til skade pa. Uorden i arbejdsomradet kan
medfare uheld.

Serg for, at handtagene er terre, rene og fri for
olie og fedt.

Anvend ikke maskinen, hvor der er fare for brand
eller eksplosion, medmindre den er godkendt til
dette.

.1.6 Mekaniske sikkerhedsforanstaltninger

Veelg den rigtige kombination af boltfering, stem-
pel og befaestelseselement. Hvis den rigtige kom-
bination ikke anvendes, kan det medfare personska-
der, maskinen kan blive beskadiget, og / eller kvali-
teten af befaestigelsen kan blive forringet.

Brug kun fastgerelseselementer, der er bestemt
og godkendt til maskinen.

Foretag ikke modifikationer eller andringer pa
maskinen, i seerdeleshed stemplet.

.1.7 Termiske sikkerhedsforanstaltninger

Overskrid ikke den maksimale inddrivningsfre-
kvens (antal inddrivninger pr. time).

Lad veerktojet kele af, hvis det er blevet overop-
hedet.

Adskil ikke maskinen, nar den er varm. Lad ma-
skinen kgle af.

Lad maskinen kele af, nar plastpatronstrimlen
begynder at smelte.



1.1.8 Eksplosionsfarlig d) Opbevar ubrugte patroner beskyttet mod fugt og
for hgje temperaturer og pa et aflast sted.

1.1.9 Personligt beskyttelsesudstyr

a) Brug kun patroner, der er godkendt til maskinen. @
b) Fjern forsigtigt patronstrimlen fra maskinen.

c) Forsgg ikke at fjerne patroner framagasinstrimlen L. i
eller fra maskinen med magt. Brugeren og personer, der opholder sig i den umid-

delbare naerhed, skal baere beskyttelsesbriller, hjelm
og herevaern under arbejde med og fejlafhjselpning
pa veerktgjet.

2 Generelle anvisninger

2.1 Signalord og deres betydning Pabudssymboler

FARE

Star ved en umiddelbart truende fare, der kan medfare ( )|

alvorlige kveestelser eller daden. Kﬁ?

ADVARSEL X . . o Anvend Brug sikker- Brug
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage beskyttel- hedshjelm harevaem
alvorlige personskader eller deden. sesbriller

FORSIGTIG Symboler

Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage
lettere personskader eller materielle skader.

BEMARK
Star ved anvisninger om brug og andre nyttige oplysnin-
ger Lees brugs-
) anvisningen
for brug

2.2 Forklaring af piktogrammer og yderligere
anvisninger Placering af identifikationsoplysninger pa maskinen

Typebetegnelse og serienummer fremgar af maskinens
typeskilt. Notér disse oplysninger i brugsanvisningen, og
henvis til disse, nar du henvender dig til vores kundeser-
vice eller veerksted.

Advarselssymboler

Type:
Generel fare Advarsel om Advarsel om
eksplosions- varm
farlige overflade Generation: 01
stoffer
Serienummer:

3 Beskrivelse

3.1 Anvendelsesformal

Maskinen er beregnet til den professionelle bruger til inddrivning af sem, bolte og kombo-elementer i beton, stal og
kalksandsten.

Maskinen ma kun betjenes med haenderne.

Det er ikke tilladt at modificere eller tilfgje ekstra dele til maskinen.

Maskinen ma ikke anvendes i en eksplosionsfarlig eller letanteendelig atmosfeere, medmindre den er godkendt til det.
Anvend kun originale fastgerelseselementer, patroner, tilbeher og reservedele fra Hilti eller produkter af tilsvarende
kvalitet.

Overhold forskrifterne i denne brugsanvisning med hensyn til drift, pleje og vedligeholdelse.
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Der kan opsta farlige situationer ved anvendelse af maskinen og det tilhgrende udstyr, hvis det anvendes af personer,
der ikke er blevet undervist i brugen af dem, eller hvis de ikke anvendes korrekt i henhold til forskrifterne i denne
brugsanvisning.

Maskinen ma kun betjenes, serviceres og repareres af traenet personale. Dette personale skal i seerdeleshed informeres
om de potentielle farer, der er forbundet med brugen af denne maskine.

Som ved alle pulverdrevne boltpistoler udger maskinen, patronerne og befaestelseselementerne en teknisk enhed. Det
betyder, at en problemfri befeestelse med dette system kun er garanteret ved anvendelse af de Hilti befaestelsesele-
menter og patroner, som er fremstillet specielt til maskinen, eller produkter af tilsvarende kvalitet. De anbefalinger,
som Hilti giver vedrerende befaestigelse og anvendelse, geelder kun nar disse betingelser overholdes.

Maskinen giver 5-dobbelt beskyttelse. Af hensyn til brugerens og det neermeste arbejdsmiljes sikkerhed.

3.2 Stempelprincip

Drivladningens energi overfares til et stempel, hvis inerti driver befaestelseselementet ind i underlaget. Da maskinen
anvender stempelprincippet, er der tale om et "low velocity tool". Da ca. 95 % af den kinetiske energi forbliver i
stemplet, treenger semmet ind i underlaget pa kontrolleret made ved en kraftigt reduceret hastighed pa under 100
m/sek. Stemplets stop i veerktgjet afslutter samtidig inddrivningen af ssmmet, og pa den made er farlige skud praktisk
talt udelukket ved korrekt anvendelse.

3.3 Faldsikring

Faldsikringen opnas ved sammenkoblingen af teendmekanisme og anlaegsvandring. Hvis maskinen rammer et hardt
underlag, kan der derfor ikke ske nogen taending, uanset hvilken vinkel maskinen rammer i.

3.4 Aftraekkersikring

Aftraekkersikringen medferer, at der ikke kan drives et sem i alene ved at aktivere aftrackkeren. Inddrivningen kan kun
udlgses, nar maskinen samtidigt presses hardt helt ned mod et fast underlag.

3.5 Anpresningssikring

Med anpresningssikringen kraeves der et anpresningstryk pa mindst 50 N, s& der kun kan inddrives, nar maskinen er
presset helt ind imod underlaget.

3.6 Udlgsningssikring

Maskinen er desuden udstyret med en skydesikring. Dette betyder, at der ikke sker nogen skydning, hvis aftrackkeren
holdes trykket ind, og maskinen derefter presses mod underlaget. Der kan altsé kun skydes, hvis maskinen er lagt
rigtigt an, og der farst derefter trykkes pa aftreckkeren.

3.7 Anvendelsesformal og befzestelseselementprogram
Elementprogram

Bestillingsbetegnelse Anvendelse

X-U Meget kraftigt sem med stort anvendelses-
spektrum til befeestigelser pa hejstyrkebe-
ton og -stal

X-C Standardsem til befeestigelser pa beton

X-S Standardsem til effektive stalbefeestigelser

X-CT Forskallingssem, der nemt kan fiernes, til
midlertidige befeestigelser pa beton

X-CR Rustfrit sem til befeestigelser i fugtige eller
korrosive miljger

X-CP / X-CF Specialsgm til traekonstruktioner pa beton

X-FS Befaestelseselement til forskallingspositio-
neringer

X-SW Fleksibelt rondelelement til befaestigelse af
folier og tynde isoleringsmaterialer pa beton
og stal

X-HS / X-HS-W Ophaengssystem med gevindtilslutning
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Bestillingsbetegnelse

Anvendelse

X-CC

wire

Befeestelsesklemme til ophgengning med

X-(D)FB / X-EMTC

Metalrarbgiler til befaestigelse af elrer og
isolerede sanitets-, vand- og varmerar
(varm og kold)

X-EKB Kabelbgjle til flad fering af elledninger pa
loft og vaeg

X-ECH Kabelholder til bundtfering af elledninger pa
loft og vaeg

X-ET Elkabelkanalelement til befaestigelse af

elkabelkanaler i kunststof (pvc)

X-E)MW/6/8 ... P8

Gevindbolte til midlertidige befeestigelser
pa beton og stal

X-DNH / DKH X-M6/8H

Tilladt (ETA) befeestelsessystem "DX-Kwik"
til beton, med forboring

Patroner
Bestillingsbetegnelse Farve Tykkelse
6.8/11 M gren gren let
6.8/11 M gul gul mellem
6.8/11 M rad rod kraftig

4 Tilbehor, forbrugsstoffer

BEMARK

Vedrgrende andet udstyr og andre befeestelseselementer bedes du kontakte den lokale Hilti-afdeling.

Sikkerhedstilbehor og rengoeringssaet

Betegnelse

Rensesaet

Hilti spray

Reservedelspakning, fiederbgjle

Brugsanvisning

Ekstra standplade (splintbeskyttelse, kun USA)

Standardtilbehor

Betegnelse Varenummer
Boltfering 36/F3 3737
Standplade 36/S13 3738
Stempel 36/DNI 409313
Fjederbgjle 3739
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5 Tekniske specifikationer

Ret til tekniske aendringer forbeholdes!

Maskine

DX 36

Veegt

2,4 kg

Mal (L x B x H)

370 mm x 52 mm x 151 mm

Maks. elementlsengde

62 mm

Patroner 6,8/11 M (27 cal. kort) gren, gul, red
Effektregulering 3 patrontykkelser, reguleringshjul
Anpresningsvandring 14 mm

Anpresningstryk 140N
Anvendelsestemperatur/omgivelsestemperatur -15...+50 °C

Anbefalet maksimal inddrivningsfrekvens 600/h

BEMARK

Lees brugsanvisningen fer ibrugtagning.

6.1 Test maskinen

ADVARSEL

Brug aldrig maskinen, hvis der er dele, der er be-
skadiget, eller betjeningselementerne ikke fungerer
korrekt. Lad et autoriseret Hilti servicevaerksted re-
parere maskinen.

Kontrollér, at der ikke er en patronstrimmel i maskinen.
Hvis der befinder sig en patronstrimmel i veerktgijet, skal
du traekke strimlen op og ud af maskinen med handen.
Kontrollér alle maskinens udvendige dele og dens betje-
ningselementer for beskadigelser og fejlfri funktion.
Kontroller stempel og fjederbgjle for korrekt montering
og slid.

7 Retningslinjer

7.1 Instruktioner om befaestigelse
Folg altid disse anvisninger om brugen.

BEMARK

Hvis du vil have mere detaljerede informationer, kan du rekvirere de tekniske retningslinjer eller om ngdvendigt de

nationale bestemmelser hos din lokale Hilti-afdeling.

7.1.1 Minimumafstande

Minimumafstande ved befaestigelse pa stal

B

.

.

A min. kantafstand = 15 mm (%s")

b min. akselafstand = 20 mm (34")

¢ min. underlagstykkelse = 4 mm (%32")

%

G\




Minimumafstande ved befaestigelse pa beton
B A

E

7.1.2 Inddrivnignsdybder
BEM/ZERK

A min. kantafstand = 70 mm (2%4")

b min. akselafstand = 80 mm (3s")

¢ min. underlagstykkelse = 100 mm (4")

Eksempler og specifikke oplysninger fremgér af Hilti Fastening Technology Manual.

Semlzengder pa stal

e

Semlaengder pa beton

—ET—

ID  Inddrivningsdybde: 12 + 2 mm (%" + ¥16")

ID  Inddrivningsdybde: 22 mm (maks. 27 mm) (7"
(maks. 1")

8 Anvendelse

o

ADVARSEL

Under inddrivningen kan materiale splintres eller maga-
sinstribemateriale slynges ud. Benyt beskyttelsesbriller
og beskyttelseshjelm (bruger og personer i naerhe-
den). Splinterne fra materialet kan medfere skader pa
legemet og gjnene.

FORSIGTIG

Befaestelseselementerne inddrives ved at antaende en
drivladning. Brug herevaern (bruger og personer i naer-
heden). Et for hgijt stgjniveau kan skade herelsen.

ADVARSEL

Hvis veerktgijet trykkes ind mod en legemsdel (f.eks. han-
den), kan inddrivningen aktiveres, og dette er ikke be-
stemmelsesmaessig anvendelse. Nar maskinen er klar il
drift, er der ogsa risiko for at drive sem ind i legemsdele

(fare for personskader forarsaget af sgm eller stempel).
Tryk aldrig maskinen mod legemsdele.

ADVARSEL

Forsgg aldrig pa at saette endnu et befaestelsesele-
ment i, da det kan medfare brud pa elementet eller
fastklemning.

ADVARSEL
Skyd kun elementer i eksisterende huller, hvis det
anbefales af Hilti (f.eks. DX-Kwik).

FORSIGTIG
Overskrid ikke den maksimale inddrivningsfrekvens
(antal inddrivninger pr. time).

8.1 Fremgangsmade ved fejltaending af patronen

G4 altid frem pé felgende made, hvis en patron fejlteender
eller slet ikke taender:
Hold maskinen presset mod arbejdsfladen i 30 sekunder.
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Hvis patronen stadig ikke taender, skal du tage maskinen
veek fra arbejdsfladen og passe pa, at maskinen ikke er
rettet imod dig selv eller nogen anden person.
Transportér patronstrimlen en patron frem ved repetering;
brug de resterende patroner i patronstrimlen; fiern den
opbrugte patronstrimmel, og bortskaf den, sa den ikke
kan misbruges eller genbruges.

8.2 Opladning af maskinen

1. Fer semmet ind i maskinen forfra, med hovedet
forst, indtil ssmmets rondel holdes fast i maskinen.

2. Skub patronstrimlen ind i grebet nedefra med den
smalle ende forrest, indtil patronstrimlen er helt in-
desluttet i grebet.

3. Hvis du vil iseette en patronstrimmel, der er brugt,
skal du treekke patronstrimlen ovenud af maskinen
med handen, indtil der befinder sig en ubrugt patron
i patronlejet.

8.3 Indstilling af effekt

1. Veelg patrontykkelse og effektindstilling i overens-
stemmelse med formalet.

2. Hvis der ikke foreligger nogen erfaringsveerdier, skal
du altid begynde med den mindste effekt: Veelg den
svageste patronfarve, og drej effektreguleringshjulet
til 1.

3. Skydetsemi.

Hvis ssmmet ikke skydes langt nok ind, skal effekten
@ges ved at stille pa effektreguleringshjulet. Anvend
om ngdvendigt en kraftigere patron.

8.4 Inddrivning

FARE
Overhold altid sikkerhedsanvisningerne i brugsanvis-
ningen.

1. Pres maskinen mod arbejdsfladen i en ret vinkel.
2. Foretag inddrivning ved at trykke pa aftraekkeren.

8.5 Repetering af maskine @

BEMARK

Hvis indsatsen er meget svaer at treekke ud eller beveege
tilbage, treenger maskinen til at blive gjort ren. Udfer
service pa maskinen! (Se kap. 9.3).

1. Tag fat om indsatsen med tommelfinger og pegefin-
ger efter afsluttet inddrivning.

2. Treek indsatsen fremad indstil anslag i maskinens
vandrette akse.

3. Bevaeg igen indsatsen helt tilbage.
Derved bringes stemplet tilbage i udgangsposition,
og patronen transporteres.
Maskinen er nu klar til inddrivning.

8.6 Temning af maskinen

Kontrollér, at der ikke er en patronstrimmel eller et be-
faestelseselement i maskinen.

Hvis der er en patronstrimmel eller et befaestelseselement
i maskinen, skal du treekke patronstrimlen ovenud af
maskinen med handen og fierne befeestelseselementet
fra boltfgringen.

9 Renggring og vedligeholdelse

FORSIGTIG

Afheaengigt af maskintypen tilsmudses og slides funktions-
relevante komponenter under den reguleere drift. For at
kunne sikre en palidelig og sikker drift af maskinen er
det en forudsaetning, at der foretages regelmaessige
eftersyn og regelmaessig vedligeholdelse. Vi anbefa-
ler en rengering af maskinen og kontrol af stempel
mindst dagligt ved intensiv brug, dog senest efter
3.000 inddrivninger!

ADVARSEL

Der ma ikke vaere patroner i maskinen. | boltferin-
gen ma der ikke vaere noget befastelseselement ved
vedligeholdelses- og reparationsarbejde.

FORSIGTIG

Maskinen kan blive varm, nar den er i brug. Du kan fa
forbraendinger pa haenderne. Adskil ikke maskinen, nar
den er varm. Lad maskinen kole af.
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9.1 Rengering af maskinen

Renger jaevnligt maskinen udvendigt med en let fugtig
klud.

ADVARSEL

Anvend ikke spray eller dampstraler til rengering! Serg
for, at der ikke traenger fremmediegemer ind i maskinen.

9.2 Vedligeholdelse

Kontrollér regelmeessigt alle udvendige dele pa maskinen
for beskadigelse og fejlfri funktion. Brug ikke maskinen,
hvis der er beskadigede dele, eller hvis der er betje-
ningselementer, som ikke fungerer fejlfrit. Lad et Hilti
servicevaerksted reparere maskinen.

Brug kun maskinen med de anbefalede patroner og den
anbefalede effektindstilling. Valg af forkert patron eller en
for hgj effektindstilling kan medfere, at komponenternes
levetid forringes.

FORSIGTIG

Snavs i DX-maskiner indeholder substanser, som kan
veere sundhedsskadelige. Undga at indande stev/snavs
fra rengeringen. Hold stov/snavs vaek fra fedevarer.
Vask haenderne efter rengeringen af maskinen. Brug
aldrig fedt til vedligeholdelse/smegring af maskinens



komponenter. Det kan medfgre funktionssvigt for ma-
skinen. Brug kun Hilti Spray eller produkter af en
sammenlignelig kvalitet.

9.3 Udfarelse af service pa maskine

Udfer service pa& maskinen, nar effekten varierer, eller
der forekommer fejlteending af patronen, eller nér be-
tieningskomforten falder maerkbart. Konkret betyder det:
Det nedvendige anpresningstryk forages, aftraekkerens
modstand stiger, effektreguleringen er svaer at aendre,
patronstrimlen er sveer at fierne, eller repeteringen bliver
treeg.

9.3.1 Adskillelse af maskine H

FORSIGTIG

Hvis fiederbgijlen presses hardt sammen, kan den blive
accelereret voldsomt. Beskyt dig selv og andre mod
personskader. Hold indsatsen med ryggen nedad.

1. Sving anslaget ud ved at dreje ringen med 45 grader.
BEMARK Hyvis anslaget sidder fast, kan du svinge
det ud med et som.

2. Lad indsatsen glide ud af maskinen.

BEMARK Hyvis indsatsen sidder fast, kan du lgsne
den ved at treekke hardt ud i den.

3. Fjern fiederbgjlen. Anvend et egnet veerktgj til dette
(f.eks. skruetraekker eller sgm).

4. Treek standpladen af stempelfgringen sammen med
boltferingen.

5. Traek stemplet ud af stempelferingen.

6. Lad boltferingen glide ud af standpladen bagtil.
BEMARK Hvis maskinen er meget snavset, kan
du stede boltfgringen ud af standpladen forfra med
stemplet.

9.3.2 Kontrol af stempel for slitage
BEM/ZERK

Undlad at bruge slidte stempler, og foretag ingen &n-
dringer pa stemplet.

Udskift stemplet, hvis:

- det er gdet i stykker.

- det er for slidt (f.eks. afbrackning af 90° segment).

- stempelringene er spraengt eller mangler.

- stemplet er blevet krumt (ved at rulle det pa en plan
overflade).

9.3.3 Kontrol af boltfering for slitage

Udskift boltfaringen, hvis reret er blevet beskadiget (f.eks.
krumt, udvidet, revnet).

9.3.4 Kontrol af fijederbgjle for slitage

Udskift fiederbgjlen, hvis den er meget slidt / har faet
mange sted.

9.3.5 Rengering E1

Renger maskinen mindst én gang om ugen eller straks
efter inddrivning af et sterre antal sem (ca. 3'000 udferte
befaestigelser).

Renger de enkelte dele med de passende berster:

1. Renger boltferingen og standpladen indvendigt og
udvendigt.

2. Renger stemplet og stempelringene, indtil de bevee-
ger sig frit.

3.  Renger stempelferingen indvendigt og udvendigt.

4. Renger huset indvendigt.

9.3.6 Smering

Spray de rengjorte dele let med den medfelgende Hilti
smgrespray. Brug kun Hilti spray eller produkter af en
sammenlignelig kvalitet.

9.3.7 Montering af maskine

BEMZERK
Pas godt pa smadelene. De kan blive vaek.

1. Seet boltferingen i standpladen.

2. Skub stemplet i stempelfaringen indtil anslag.

3. Seet standpladen pa stempelferingen sammen med
boltferingen.
BEMZRK Boltene pa stemplet og abningerne i
standpladen og stempelferingen skal passe sam-
men.

4.  Tryk fiederbgjlen ned i fordybningen.

5.  Ferindsatsen ind i maskinen.
BEMARK Abningen i indsatsen skal passe med
anslaget.

6. Pres anslaget ind i dbningen i ringen, og drej ringen
45 grader tilbage.
BEMAERK Anslaget kan fijernes i uddrejet tilstand
og seettes ind igen.

9.3.8 Kontrol

Kontrollér efter rengarings- og vedligeholdelsesarbejde,
at alt sikkerhedsudstyr sidder, som det skal, og fungerer
fejlfrit.

BEMARK

Du kan se, om maskinen er klar til drift ved at presse den
ikke-ladte maskine, dvs. uden at ileegge befaestelsesele-
ment og patron, mod et hardt underlag og trykke af. Et
tydeligt klik fra aftreekkeren angiver, at maskinen er klar
til drift.
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10 Fejlsggning

ADVARSEL

Maskinen skal temmes inden fejlafhjeelpningen.

Feil

Mulig arsag

Afhjaelpning

Stor kraftanstrengelse ved repe-
tering

Ophobning af forbreendingsrester

Udfer service pa maskinen (se 9.3)

Nedvendigt anpresningstryk
stiger

Ophobning af forbraendingsrester

Udfer service pa maskinen (se 9.3)

Aftreekkerens modstand ages

Ophobning af forbraendingsrester

Udfer service pa maskinen (se 9.3)

Effektreguleringen er sveer at
ndre.

Ophobning af forbraendingsrester

Udfer service pa maskinen (se 9.3)

Patronstrimmel er svaer at
fierne.

Ophobning af forbraendingsrester

Udfer service pa maskinen (se 9.3)

Maskinen kan ikke udlgses

Maskine ikke repeteret. Patron alle-
rede affyret.

Repetering af maskine (se 8.5)
Fjern tomt patronhylster, og indsaet
ubrugt patron.

Maskinen er ikke trykket helt imod
underlaget

Pres maskine fuldsteendig mod un-
derlag

Maskinen er for snavset.

Renger maskinen.

Stemplet er beskadiget

Kontrollér stemplet (se 9.3.2), og ud-
skift det om ngdvendigt

Maskine beskadiget

Hvis problemet fortsaetter: Kontakt
Hilti Center

Fejlanteendelse: Elementet dri-
ves kun delvis ned i underlaget

Forkert stilling af stempel

Fjern patronstrimlen, og repeter ma-
skinen

Se kapitel: 8.5 Repetering af ma-
skine @

Darlige patroner

Udskift patronstrimmel (anvend om
ngdvendigt en ny/ter pakning)

Hvis problemet fortsaetter: Udfer ser-
vice pa maskinen (se 9.3)
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Fejl

Mulig arsag

Afhjeelpning

Patronstrimmel transporteres

5 S

Beskadiget patronstrimmel

Udskiftning af patronstrimmel.

Maskinen er for snavset.

Renger maskinen.

Maskine beskadiget

Hvis problemet fortseetter: Kontakt
Hilti Center

Patronstrimmel kan ikke fiernes.

Maskinen er overophedet

Lad instrumentet kole af

Fjern derefter forsigtigt patronstrimlen
fra maskinen

ADVARSEL

Forsag ikke at fierne patroner fra ma-
gasinstrimlen eller fra maskinen med
magt.

Hvis problemet fortseetter: Kontakt
Hilti Center

Patronen teender ikke.

D4

d

Darlig patron

Treek patronstrimlen én patron videre.

Maskine tilsmudset

Udferelse af service pa maskine
ADVARSEL

Serg for, at de korrekte patroner an-
vendes og er i fejlfri stand.

Se kapitel: 9.3 Udferelse af service pa
maskine

Hvis maskinen ikke kan skilles ad:
Kontakt Hilti Center

Patronstrimmel smelter

S

Maskinen holdes for leenge mod un-
derlaget ved inddrivning

Hold maskinen kortere tid mod under-
laget, for maskinen udlgses.
Fjern patronstrimlen.

For hgj inddrivningsfrekvens

Stands omgaende arbejdet.

Fjern patronstrimmel, og lad maski-
nen kole af.

ADVARSEL

Forsag ikke at fierne patroner fra ma-
gasinstrimlen eller fra maskinen med
magt.

Renggr maskinen, og fjern lgse patro-
ner.

Hvis maskinen ikke kan skilles ad:
Kontakt Hilti Center
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Fejl

Mulig arsag

Afhjeelpning

Patron lgsner sig fra patron-
strimlen

For hgj inddrivningsfrekvens

Stands omgaende arbejdet.

Fjern patronstrimmel, og lad maski-
nen kole af.

ADVARSEL

Forsag ikke at fierne patroner fra ma-
gasinstrimlen eller fra maskinen med
magt.

Rengger maskinen, og fjern lgse patro-
ner.

Hvis maskinen ikke kan skilles ad:
Kontakt Hilti Center

Jd
m Stempel sidder fast i underlaget

/ element drevet for langt ind

For kort element

Anvend et lzengere element.

Element uden rondel

Anvend element med rondel til brug
pa tree.

For hgj effekt

Nedseet effekten (effektregulering)
Anvend mindre kraftig patron

Element ikke inddrevet dybt nok

For langt element

Anvend et kortere element.
BEMZERK

Veer opmaerksom péa minimale krav
til inddrivningsdybde. Rekvirer hand-
bogen om befeestigelsesteknik fra dit
Hilti Center.

For lav effekt

Forag effekten (effektregulering)
Anvend kraftigere patron

Som bgjer

Hard overflade (stél, beton)

Forag effekten (effektregulering)

Harde ogy/eller store tilslagsstoffer i
beton.

Anvend kraftigere patron
Anvend DX-Kwik (forbor).

Armeringsjern knap under betonover-
fladen.

Anvend kortere sgm.

Anvend sem med en hgjere anvendel-
sesgraense.

Anvend DX-Kwik (forbor).

Foretag befaestigelse pa et andet
sted.
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Fejl

Mulig arsag

Afhjeelpning

Betonafskalning

Hard/gammel beton

Anvend kortere sem.

Harde ogy/eller store tilslagsstoffer i
beton.

Anvend kraftigere patron
Anvend DX-Kwik (forbor).

Beskadiget ssmhoved

For hgj effekt

Nedszet effekten (effektregulering)
Anvend mindre kraftig patron

Anvendelsesgreense overskredet
(meget hardt underlag)

Anvend sem med en hgjere anvendel-
sesgraense.

Beskadiget stempel

Udskift stempel.

Som drives ikke langt nok ned i
underlaget

W:>

For lav effekt

Forog effekten (effektregulering)
Anvend kraftigere patron

Anvendelsesgreense overskredet
(meget hardt underlag)

Anvend sem med en hgjere anvendel-
sesgraense.

Uegnet system

Anvend et steerkere system som
f.eks. DX 76 (PTR)

Sem sidder ikke godt nok fast i
underlaget

)
il

Tyndt stalunderlag (< 4 mm)

Anvend en anden effektindstilling eller
en anden patron.
Anvend sgm til tynde stalunderlag.
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Fejl Mulig arsag

Afhjeelpning

Sem braekker For lav effekt

Forag effekten (effektregulering)
Anvend kraftigere patron

A

Anvendelsesgraense overskredet
(meget hardt underlag)

Anvend kortere sem.
Anvend sem med en hgjere anvendel-
sesgraense.

Semhoved perforerer det fast-
gjorte materiale (plade)

For hgj effekt

Nedszet effekten (effektregulering)
Anvend mindre kraftig patron
Anvend sem med Top Hat.
Anvend sgm med rondel.

11 Bortskaffelse

&3

Sterstedelen af de materialer, som anvendes ved fremstillingen af Hilti-produkter, kan genbruges. Materialerne skal
sorteres, for de kan genbruges. | mange lande findes der allerede ordninger, hvor Hilti samler sine brugte produkter
ind til genbrug. Yderligere oplysninger far du hos Hilti-kundeservice eller din lokale Hilti-konsulent.

12 Producentgaranti - Produkter

Hilti garanterer, at det leverede produkt er fri for materiale-
og fabrikationsfejl. Garantien forudseetter, at produktet
anvendes og handteres samt vedligeholdes og rengg-
res i henhold til Hilti-brugsanvisningen, og at den tek-
niske enhed er bevaret, dvs. at der udelukkende er an-
vendt originale Hilti-forbrugsmaterialer, -tilbehgrsdele og
-reservedele eller andre produkter af tilsvarende kvalitet
til produktet.

Garantien omfatter reparation uden beregning eller ud-
skiftning af defekte dele uden beregning i hele produktets
levetid. Dele, der som felge af normalt slid treenger til at
blive udskiftet eller repareret, er ikke omfattet af garan-
tien.

Hilti afviser alle yderligere krav, medmindre den na-
tionale lovgivning forbyder en sadan afvisning. Hilti
patager sig saledes intet ansvar for direkte eller in-
direkte skader, samtidige eller efterfelgende skader,
tab eller omkostninger, som er opstéaet i forbindelse
med eller pa grund af anvendelsen af produktet, eller
som er opstdet pa grund af produktets uegnethed
til et bestemt formal. Stiltiende garantier for anven-
delse eller egnethed til et bestemt formal udelukkes
udtrykkeligt.

| forbindelse med reparation eller udskiftning af produktet
eller dele deraf, forudseettes det, at produktet eller de



pageeldende dele indsendes til Hilti, umiddelbart efter at
skaden er konstateret.

Neerveerende garanti omhandler samtlige garantiforplig-
telser fra Hiltis side og erstatter alle tidligere eller samti-
dige garantierkleeringer, savel skriftlige som mundtlige.

13 EF-overensstemmelseserklaering (original

Betegnelse: Boltpistol Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Typebetegnelse: DX 36

Generation: 01 / % /ZM/ ///
jonsar: 1986
Produktionsar: W Z €Z(/
Vi erkleerer som eneansvarlige, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med felgende direktiver og standarder: SOLbiféVVghLV;end " oad B ;assilo Dseir:zer
2006/42/EU, 201 1/65/EU mee:t O uality rocesses Manage- lea leasuring systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
04/2013 04/2013

Tekniske dokumentation ved:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 CIP-provebekreaeftelse

For C.I.LP.-medlemslandene uden for EU- og | garanterer Hilti overensstemmelsen med den godkendte
EFTA-omradet geelder: Hilti DX 36 er typegodkendt og | type. Uacceptable fejl, der konstateres ved anvendelsen,
systemtestet. Som folge deraf er maskinen forsynet | skal rapporteres til den ansvarlige leder af den
med PTB's kvadratiske godkendelsesmaerke med det | godkendende myndighed (PTB) samt til kontoret for den
registrerede godkendelsesnummer S 801. Dermed | Permanente Internationale Kommission (C.I.P.).

15 Brugersundhed og sikkerhed

15.1 Stgjinformation
Patrondrevet boltpistol

Type DX 36

Model Serie

Kaliber 6.8/11 gul

Effektindstilling 3

Anvendelse Befeestigelse af 20 mm limtree pa beton (C40) med X-
u47 P8

Angivne malevardier for stgjnggletal i henhold til maskindirektiv 2006/42/EF i forbindelse med E DIN EN 15895

Lydeffektniveau, Ly, 1s | 103 dB (A)
Lydtrykniveau p& arbejdspladsen, Lon, 1s 2 100 dB (A)
Spidslydtrykniveau, Lo, peak 3 133 dB (C)
1:2dB(A)
2:12dB(A)
312dB(C)



Drifts- og opstillingsbetingelser: Opstilling og drift af boltpresseveaerktejet ifalge E DIN EN 15895-1 i ekkofrit testrum
hos firmaet Muller-BBM GmbH. De omgivende betingelser i testrummet opfylder DIN EN ISO 3745.

Testmetode: Ifelge E DIN EN 15895, DIN EN I1SO 3745 og DIN EN ISO 11201 Maling i tilnaermet frit felt over et
reflekterende plan.

BEMZARKNING: De mélte stgjemissionsveerdier og den tilherende maleusikkerhed svarer til den gverste greense af de
stojkarakteristika, der skal forventes ved malingerne

Afvigende arbejdsbetingelser kan fere til andre emissionsveerdier.

15.2 Vibration Yderligere oplysninger vedrgrende brugersundhed

Den samlede vibrationsveerdi, som skal oplyses i henhold | 09 Sikkerhed fremgér af Hiltis websted pé adressen
til 2006/42/EF, overskrider ikke 2,5 m/s2. www.hilti.com/hse.
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NPQTOTYNO OAHINQN XPHZHZ

KappwTiko epyaleio DX 36

Mpiv 6£6ETE TN OUCKEUN OE AeIToupyix Six-
B&oTe onmwaodnToTE TIG 0dnNYieg Xpriong.

PUAKOOETE TIG TTKPOUGES 08Nnyieg Xpiong
TTAVTX OTN GUCKEUN.

'OTtav diveTe TN GUOKEUN o€ GAAoug, BEBaIw-
BeiTe OTI TOUG £XETE dWOEI KAI TIG 0ONYieg

xeriong.

Mivakag EPIEXOPEVMV Zehidax
1 Yrodei&eig yia TNV ao@aAsix 101
2 levikég umodeieig 103
3 Mepiypaon 104
4 AEeooudip, aVoAOOINO 106
5 TexVIK& XOPOKTNPIOTIKA 106
6 ©¢on oe AeiToupyia 107
7 Odnyieg 107
8 XelpIopog 108
9 PpovTida Kol guvTrpNon 109

10 Evrtomopog mpoBAnuaTwv 111
11 AikBeon oTa AMOPPIUUOTO 115
12 Eyyunon KOTOOKEUOTT), GUOKEUEQ 115
13 AnAwon oupuopewong EK (mpwTdTuTo) 116
14 BeBaiwan eAéyxou CIP 116
15 Yyeio XprjoTn Kol ao@aAeia 116

 O1 apIBuoi TXPOTEUTIOUV O EIKOVES. ZTIG AVADITTAOU-
yeveg oehideg Twv eEWPUAWY B BPEITE TIG EIKOVEG TTOU
avopEPOVTAI OTO Keipevo. KpamioTe TiG oehideg auTeg
QVOIXTEG, EVM MEAETATE TIG 0dnyieg Xprong.

3T0 KEIPEVO QUTWV TWV 0dNYIWV XPrioNng, HE TOV OPO «TO
EPYOAEIO» AVOPEPOUAOTE TIAVTA OTO KAPPWTIKO EPYX-
Aeio DX 36.

EEapTipara epyaieiou kai xeipiothpicx

% MepiPANUa

0dnydg eupolou

(3) NMAdka

(4) 0dNydG KaPPIGY

(5) Euporo

EAGTNPIOTO OTAPIYHN

(@) PuBuioTAg 10XUOG

0dnyog B&Boug BIXTPNONG

(9) NepioTPOPIKO BoTUAIBI

MpdoBeTn TIAGKX (TTPOCTATEUTIKO BPOUOURTWV,
udvo HIMA)

1 YTOJEIEEIC YIX ThV KOPAAEIX

1.1 BAOIKEQ EMONUAVOEIG YIX TNV XOPXAEIX

EKTOG Q110 TIG UTTOBEIEEIG YIX THV XCPEAEIX TTOU UTT&P-
XOUV OTX ETMIPEPOUG KEPXANIX XUTWV TWV 0dNnyI®Mv
XPNONG, TTPETIEI VX TNPEITE TTAVTOTE AUCTNPX TIG 0dN-
Yi€g TTou akoAouBouv.

1.1.1 Xprion @uolyyiwv
Xpnoiporroigite povo uoiyyiax Tng Hilti | guoiyyix
GUYKPIOIUNG TTOI0TNTAG

E&v xpnoipormoinBolv XaunAng moioTNTaG QuUaiyyix og
epyaheia Tng Hilti, evdéxetan va dnuioupynBolv emKka-
Br\oeIg amd GKAUOTN TIUPITION, TTOU EKPIYVUVTOI EXPVIKE
KO UTTOPEI VO TIPOKOXAEGOUV GOBOPOUG TPOAUNATIONOUG
OTOV XPNOTN 1} O€ TTPOCWTTC OTOV TEPIBXANOVTX XWPO. T
QUOIYYIO TIPETTEI VO IKAvVOTTOIOUV Mick oo TIG akOAouBeg
eAGKIOTEG OTAITHOEIG:
a) O OXETIKOG KOTXOKEUNOTNG TIPETIEI VX UITOPEI VO
amodeIKVUEI TOV €MITUXH EAEYXO OUUPWVX MPE TO
nipoTuno Tng EE, EN 16264 ny

b) Na ¢épouv To orjua cuppoppwong CE (amd Tov
loUAI0 2013 TTPOBAETTETAI UTTOXPEWTIKX 0TV EE)

YNOAEI=H

ONat Tot puoiyyix Hilti yix Kop@wTIk& epyaheia €xouv
dokipooTel pe emTuyion kKot EN 16264. O1 €Aeyxol Tou
opiCovtan oto mpdTuno EN 16264 eivon SoKIueG ouoTn-
HOTWV EIBIKAOV CUVOUOUMV OTTO QUOIYYIX KOl EPYOAEIX,
TTOU TIPOYMOTOTIOIOUVTOI OO UTTNPECIES TIOTOT0INONG.
To Ovoua Tou epyaAeiou, TO GVOUX TNG UTINPETIOG TTI-
OTOTI0INONG KO O GPIBOG TNG DOKIYAG CUSTNUXTWY EiVal
TUTTWUEVO TIGVW TN CUOKEUXOIX TOU QUOIYYIOU.

BAéme emiong moapddelyua ouokeuaoiag aTn dielBuvon:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 AfouTro€Ig ammd TO XPrioTn

a) To epyaleio mMPoopileTal yix eEMayyEAUXTIEG XPT)-
OTEG,.

b) O XeIpIOPOG, N GUVTAPNON KOl N EMOKEUN TOU
epyaleiou eEMTPEMETAI PHOVO o €EouciodoTn-
HEVO, EVNUEPWHEVO TIPOCWTIKO. TO TTPOCWTTIKO
OUTO TIPETIEI VX £XEI EVNUEPWOEI EIDIKK YIX TOUG
KIVOUVOUG TTOU EVOEXETAI VX TIXRPOUCIXGTOUV.
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1.1.3 AGp&AEIX TPOCHOTTWV

a) No €i0xOTE TAVTX TTPOCEKTIKOI, VO TIPOGEXETE Ti
KAVETE KA V& EPYRLECTE HE TO EPYXAEIO XUEONG
ToTmoBETNONG pE TIEpiokewn. Mn xpnoiyorroieite
TO £PYOAEIO OTAV EICXOTE KOUPAOMEVOI I} OTAV
BpioKEOTE UTTO TNV EMNPEIX VOPKWTIKKOV OUCINV,
OIVOTIVEUHATOG I} POPUAKWV. AIXKOYTE TNV EPYX-
cix o€ TIEPIMTWoN TMOVWV N adixbeciag. Mia oTiyun
QMPOCEEING KATK TN XPron TOU EPYXAEIOU UMOPET Vot
odnynoel 0 COBAPOUG TPAUNATIOHOUG.

b) ATOQEUYETE VX TTXIPVETE UE TO CWUX OXG SUCHE-
VEIG 0TAOEIG. DPOVTIOTE VO EXETE KOAN EUCTROEIX
Kol SIXTNPEITE TAVTX TNV IGOPPOTTIX UG,

c) ®opaTe AVTIOAICONTIK& UTTOSHMXTO.

d) Mnv kateuBuveTe TOo gpyaleio evavTiov oag N
TPOGg XAAX TTPOCWTTX.

e) MnvmeEdeTe TO EPYARAEIO KOVTPX OTO XEPI OXG I OE
A HEPN TOU CWUATOG 0 () KAAOU TTPOCKTTOU).

f) Kparare GAAX TPOCKNA, 1I8iwG MAXSIX, MXKPIK
QIO TO XWPO EPYACIAG.

g) Kot To XEIPIONO TOU £pyaAeiou £XETE TX XEPIX
O0G AUYIOHEVX (OXI TEVTWUEV).

h) TMpoogETe oo avapEPOVTaI OTIG OBNYIEG XPNONG YIXK
TN AeITOUPYiQK, TN GPOVTIOX KQI TN GUVTAPNON.

1.1.4 EmpeANG XEIPIOUOG KA1 XPronN EPYAAEIWV
ameudeiog TomoOETONG

a) XpnoIYoTIoINCTE TO CWOTO EpyaAeio. Mn xpnoiyo-
TIOIEITE TO EPYXAEIO YIX GKOTTOUG, YIX TOUG OTIOi-
oug &ev MPoopileTal, KAA& HOVO CUPPWVX PE TOUG
KOVOVIOHOUG KOl OTaV BPICKETXI O &yoyn Ko-
T&XOTOON.

b) MMoOTE pnv x@rivete Xwpiq emiBAeyn &va yep&To
epyaAeio.

c) AMOBNKEUETE TOX OXXPNTIMOTIOINTX PUOTYYIX KAXBMG Kol
Ta gpyaheian TTou dev XPNOILOTTOIOUVTA, TIPOOTOTEU-
péva amd uypooian Kot UTtepBOAIKEG BEpUOKPOTIES.

d) MeTo@épeTe Kol amOBNKeUETE TO epyaheio UEoa o€
BaNITOGKI, TTOU VO TIOPEXE! TN SUVATOTNTA TTPOOTO-
0i0G ATTO EVEPYOTTOINGN KIMO AVAPHODIX KTOUK.

e) ABeIX{ETE TO EPYAAEIO TTAVTX TIPIV XITO EPYXGIEG
KaOapIoHOU, GEPRIG KXl CUVTHPNONG, TIPIV QIO
SIGAEIPPATA XITO THV EPYXCIA KABWG KOl YIX KTTO-
Onkeuon (puoiyyio Kai eEXPTNUX OTEPEWONG).

f) Ta epyaleix Mou Sev XPNOIUOTIOIOUVTOI TIPETIEI
V& (PUAKCOOVTOI XOEIX OE OTEYVO, UTIEPUYPWHEVO
) KAEIBWHEVO XWPO, EKTOG TNG EUREAEING TTXIBIWV.

g) EA&yETe yix TUXOV {nuIEG TO epyaAgio Kol Tx oe-
coudp. Mpiv TNV MEPAITEPW XPRON TPEMEl VX
EAEYXETE OXOAXOTIK& TNV XITPOCKOMTN KOI KO-
T&XAANAN AEITOUPYIX TWV CUGTNHATWV TIPOCTACING
N Twv eEXPTNUATWV TTIOU £XOUV UTIOCTEI HIKPR
@Bop& amo Tn xpron. EAEyETe e&v AsiToupyouv
OWOT& Kol 58V KOANOUV TQX KIVOUMEVX MEPN 1 EGV
UTTXPXOUV EEXPTHHOTX TTOU £XOUV UTTOOTEI {NUIX.
OAx T EEXPTHHATX TIPETEI VX EIVXI CWOTK TO-
TOBETNUEVX KXI V& TTANPOUV OAEG TIG XTTAXITHOEIG
WOTE VX SIXGPANIZETAI N ATTPOCKOTITN AEITOUPYIOK
TOU gpyaAgiou. TX CUCTHUXTX TTPOCTAOING KO TOX
€EXPTAHATA TTOU £XOUV UTTOCTEI {NUIK TTPETTEI VX
EMOKEUKTOVTAI I} VX XVTIKAOIOTOVTOI UE KOT&A-
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AnAo Tpomo amo To oépPig Tng Hilti, epocov dev
AVOPEPETAI KXTI SIKPOPETIKO OTIG 0dnyieq Xpr-
ong.

h) EvepyormolgiTe Tn OKAvd&An MOVO OTAV TO

epyaleio mMEZETAI MANPWG KAOETX TMAVW OTO
UTTOOTPWMA.

KpaTd&Te TO epyoA€io TAVTA OTAXOEPO Kl OE 0pON
YOVIiX TTPOG TO UTMOCTPWHX, OTAV TOTIOBETEITE
KXpPI&. Me XuTOV TOV TPOTIO XMMOPEUYETE TNV
EKTPOTIN) TOU £EXPTIHMATOG OTEPEWONG MO TO
UTTOGTP WM.

MoTé pnv TOTIOBETEITE £V EEXPTNUX OTEPEWONG
HE BeUTEPN TTPOOTIROEIX, PTTOPEI VX TIPOKAXAECE!
BpaUoEIG OTO EEXPTNHX KAXI VO KOAAROEL.

k) TlOTE pnv TOTIOBETEITE KAPPIX OE UTIXPXOUCEG

OTEG, €KTOG KX £&v TIpoTeiveTan ormd Tnv Hilti
(y1ox mxpxderypo DX-Kwik).

MpoogxeTe MAVTA TIG 00NYieq EPAPUOYNG.
E@Oocov To EMTPEMEI N EPAPHOYH, XPNOIKOTIONN-
OTE TO TIPOCTATEUTIKO BPAUCUATWV.

n) Mnv TpaB&TE MCW TOV 08NYO KXPPIMV E TO XEPI,

SI10TI UITOPEI UE AUTO TOV TPOTTO VX BECETE TO £p-
yaAeio o€ eTopoTNTX AgiToupyiag. H eTopoTnTa
AEITOUPYIOG EMTPEIEI TNV TOTTOBETNON KAPPIWV
KXI OE UEPN TOU CWHATOG.

1.1.5 Xwpog epyaciag

a) ®PpovTioTe YIx KXAO PWTIOUO TNG TTEPIOXIG EPYXK-

oiag.

b) XpnoiyorroigiTe TO EpyaAeio HOVO OE XWPOUG £p-

YOOiOG HE KOXAO XEPIOHO.

c) MnvTomoBeTeiTE EEXPTHUATX OTEPEWONG OE UTTO-

OTPWHATA, TTOU Eival akXTXAANAa. YAIKO, TTOU €i-
vai TTOAU OKANPO, OTIWG YIa TTOXPAOEIYUO GUYKOAAN-
Uévog XOAUBOG Kol XUTOXOAUBOG. YAIKO, TTou eivai
TTIOAU JOAOKO, OTTWG YIX TIAP&DEIYHa EUAO KO yuyo-
oavida. YAIKO, TIoU €ivail TTOAU GKOUTTTO, OTTWG YIoK
mopadelydor YUoAi Kol TTAakidia. H TomoBétnon oe
QUT TOX UMK UTTOPEI Vo TTIPOKOIAEDE! Bpaiion Twv
eEapTNUaTWY, BpauouaTa fi diaumepr) diEAeucn Tou
Kop@IoU.

d) Mnv TOTIOOETEITE KAPPIX OE YUOAI, UEXPHXPX, TIACK-

OTIK&, XOXAKO, OPEIXAAKO, BPAXO, HOVWTIKX UNIKX,
KOUQIX KEPOHIBIO, KEPAMIBIX, AETTTEG AaMApPIVEG
(< 4 mm), XuTOGIBNPO KOI KPPOUTIETOV.

e) Bepouwbeite mpIv amo TRV TomoOETnon £€apTN-

HATWV OTEPEWONG, OTI O BPICKETAI KAVEIG TTICW
1) K&TW OO TO XWPO EPYACING.

f) AIXTNPHOTE TAKTOTTOINUEVN TNV TTEPIOXH EPYXTIAG

00G. ATTOUOKPUVETE XITO TOV TTEPIBXAAOVTX XWPO
EPYAXOIAG AVTIKEIMEVA OTTO TXX OTTOIX X pITOPOU-
COTE VX TPAUPATIOTEITE. H aTagia otnv mepioxn
EPYQOIOG UTTOPE] VO TTOOKOAETE! ATUXMUOTOL.

g) AIxTnPEITE TIG XEIPOAXBEG OTEYVEG, KAOXPEG KX

AMAXAAXYHEVEG ATTO AITTXPEG OUGIEG KAl YPXOX.



h) Mn XPNOILOTIOIEITE TO EPYXAEIO OTTOU UTTAPXEI Kiv-
Buvog TUPKAYIKG I) EKPHEEWV, EKTOG EAV SIXBETE!
€181Kn £€ykpion.

1.1.6 MNXavIK& HETPX XOPXAEING

a) EmAEETE TO CWOTO CUVBUAOHO 03NYOU KXPPIWY,
€UBOAOU Ko oToIXEIOU OTEPEWONG. Edv dev xpn-
oiporoindei 0 owWoTOG CUVOUXOUOG, WTOPE] Vo TTPO-
KANBOUV TPOUMKTIOMOI, VO UTTOOTEl ZNUIX TO EPYOAEiO
KO / 1) VO ETINPEOTEI KPVNTIKA N TIOIOTNTA TNG OTE-
pEwong.

b) XpnoiuorrolgiTe HOVO EEXPTHUXTX OTEPEWONG, TX
oTToi TTPOOPIJOVTAI KX €IV EYKEKPIPEVA YIX TO
epyaleio.

c) Mnv MPAYUXTOTIOIEITAI HETXTPOTTEG F)/KXI TPOTTO-
TOINGEIG 0TO EpYXAEio, 1I8iwg oTO £uBoAO.

1.1.7 OeppIK& HETPO AOPAAEING
a) Mnv unepBaiveTe TN PEYIOTN CUXVOTNTX TOTO-
0£Tnong (xp1BPOG TOMMOBETHCEWV AV WPX).
b) A@RoTE TO EPYXAEIO V& KPUWOEIL, EAV £XEI UTIEP-
OeppavOEi.
c) Mnv amocuvapUOAOYEITE TO EPYXAEIO OGO KOEl
OKOMN. AQIOTE TN CUCKEUI) VX KPUWOEIL.

d) Ea&v Aivoouv ol MAXOTIKEG Awpideg Tou puaiyyiou,
TIPETIEI VX XPFOETE TO EPYAAEIO VX KPUWOEIL.

1.1.8 Kivduvog ekpr&swv

AN

a) XpPNOIPOTTOIEITE HOVO KAPPIX, TX OTTOIX EiVAI EYKE-
KPIUEVX YIX XPrOn OTO EpYaAEio.

b) AmopakpUVETE TN Awpida TOU PuCIyyiou TTPOCE-
KTIKX QIO TO EpYaAEio.

c) Mnv MPooTTAXOHOETE VO AMTOUXKPUVETE UE Bicx Tk
PuUOoiyyIx orrd Tn Awpida TnNG deopidag 1) armo ep-
yaAeio.

d) AmMOONKeUETE T AXPNOILOTIOINTX PUOIYYIX TTPO-
OTATEUMEVO OITO UYPXOIX Kol UTTEPBOAIKEG Bep-
HOKPOOIEG KOXI OE KAEIBWHEVO XWPO.

1.1.9 MpoowTmkog EOTMAICHOG TTPOCTACING

o

O XPHOTNG KXI TX KTOUX TTOU BPiCKOVTOI KOVTX TIPETTE]
VX XPNOIPOTIOIOUV KOT& T XPHON KXI TNV OITOKX-
T&oTaoN BAKBWV TOU EpYaAEiou KATGAANAX TTPOOTO-
TEUTIK& YUXAIX, TIPOOTATEUTIKO KPAVOG KXI WTOXOTTI-
6¢eg.

2 'evikég UTTODEIEEIG

2.1 NEEeIg EMONUAVONG KOl N CNUACIX TOUG
KINAYNOZ

Mo pix Gueoa emkivduvn KaXT&OTOON, TIou odnyei oe
00BaPO 1} BAVATNPOPO TPAUNUATIOUO.

MPOEIAOMNOIHZH
Mo pix mMBavov eMKivOUVN KOTGOTAON, TTOU PTTOPET Vot
0dnynoel oe GoBAPO 1) BAVATNPOPO TPAUMATIOUO.

NMPOZOXH
Mot i mBovOV ETTIKIVEUVN KXTXOTAOT, TTOU EVOEXETON VO
0dnyroel 08 TPAUUATIONO 1} UNIKEG TNUIES.

YMNOAEI=ZH
Mo UTTodBEigeIg Xpriong Ko XAAEG XprioIUEeG TTANPOPOPIES.

2.2 Eme€riynon €1kovoGUUBOA®V Kol AoITTv

umodei&ewv
ZupBoAa poeidomoinong
Mpoeidoroi- Mpogidoroi- Mpoeidoroi-
non yio non yio non yio
Kivduvo UNK& KQUTH
YEVIKNG EMKivEUV EMPAVEIX
puong Yo £kpnEn
ZUupBoAa utToXpEWoNg
‘ @
Xpnaiyo- Xpnoiyorrol- Xpnoiyorol-
ToleiTe note note
TIPOCTATEU- TIPOOTOTEU- WTONOTTIOEG
TIK& TIKO
yuohi KPAVOG
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ZUpBoAx ZnUEI0 AVOYPAPHG CTOIXEIWV QVAYVMPICNG OTH OU-
OKEUN

H mepiypagr) TUTTOU Kail 0 KWBIKOG O€1p&G BpiokovTal TNV
VoKD TUTTOU TOU EPYOAEIOU 0OG. AVTIYPEYTE QUTH TXX
OTOIXEIX OTIG 0BNYIES XPrONG KO AVOPEPETE TTIOAVTA XUTX
TQ OTOIXEICt OTAV OTTEUBUVEDTE OTNV QVTITIPOOWTTEIC HOG

Mpw a6 | 07O G&PPIG.
xorion n PBIG
SloB&oTE TIG
odnyieq Turog:
xePnong
levik: 01
Ap. oeIp&G:
D 0 )

3.1 Kar&AAnAn xprion

To epyaheio XPNOIKEUE! OTOV EMAYYEAUGTIO XONOTN YIX TNV TOTTOBETNON KAPPIWV, BATPWV KO GUVOUXOTIKOV OTOIXEINV
og OKUPODEU, XKAUBX Kol aaBeaTOAIBO.

To epyaleio eMTPEMETAI VO KXBOBNYEITAI HOVO HE TO XEPI.

Aev eMTPETTOVTAI OI TIGPOTTIOINTEIG ] Ol UETOTPOTIEG OTO EPYOAEIO.

To epyaheio dev EMTPETETAI VO XPNOILOTIOIEITO! OE EKPNKTIKO 1 EUGAEKTO TIEPIBAAAOV, EKTOG KOI EQV EIVQI EYKEKPIUEVO
YIO TETOIX XPrON.

Mo TNV omoQuyr TPAUPOTION®Y, XPNOIUOTIOIEITE PHOVO YVIAOIX EEXPTANOTA OTEPEWONG, CWANVAPIX, OEECOUBP KX
avTOXAAGKTIKG TNG Hilti ) TTapOpoIag ToI6TNTOG.

AkoAouBrioTe 6o avaGEPOVTAI OTIG 0dNYiEg XPNONG YIX TN AEIToUpYid, TN GEOVTIOX Kol TN GuvVTrPNON.

AT TO gpyaeio Kol Tar BonBNTIK& TOU PECT EVOEXETAI VO TIPOKANBOUV KivBuvol, OTav O XEIPIOUOG TOU YiveTan pe
OKOTOAMNAO TPATIO ) PN EKTTXIDEUPEVO TIPOCWTTIKO 1) STV EV XPNOILOTIOIOUVTAI e KATXAANAO TPOTIO.

O XeIPIoPOG, N CUVTAPNON KA 1 ETTIOKEUN TOU EPYXAEIOU ETITPETETAI OVO GITO EVNEPWHEVO TIPOCWTTIKO. TO TIPOCWITIKO
QAUTO TIPETTEI VO EXEl EVNUEPWOET EIBIKK Y1 TOUG KIVOUVOUG TTOU EVOEXETAI VO TIXPOUCIZATOUV.

‘Onwg og OAX TO KAPPWTIKE EQYAEIN LE TIUPITION, TO EPYOAEIO, TX PUOTIYYIX KOI TX EEXPTAUOTA OTEPEWONG AMTOTEAOUV
£VO EVIXIO TEXVIKO OUVOAO. AUTO Onuaivel, OTI N XITPOBANUGTIOTN OTEPEWAON HE KUTO TO CUCTNUX UTTOPE VO DIXOPANIOTEI
MOVO OTQV XPNOIUOTTOIOUVTOI TO EIBIKK VI TO EPYOAEIO0 KATXOKEUXOUEVD EEXPTIUOTA OTEPEWONG KA QUOIYYIX TNG
Hilti /o ipoiovTa 10&&I0G TIOIOTNTOG. MOVO g TIEPITITWON THPNONG QUTMV TWV OPWV IKUOUV Ol GVOPEPOHUEVES XTTO
Tn Hilti mpoT&oeIg OTEPEWONG KA EPOPLOYNG.

To epyaheio MOPEXEI TTEVTATTAN TTPOOTAGIA. [ TNV GOPEAEIX TOU XPrOTN TOU EPYOAEIOU Kol TOU TIEPIBXAAOVTOG X(WPOU
EPYTIOG.

3.2 Apxn AeiToupyiag eppoAou

H evépyeia TTou TIPOEPXETAI O TV TTPOWONTIKN UAN HETOPEPETAI OE €V EUPBOAO, N EMTOXUVOPEVN UAGTO TOU OTToioU
TPowBei TO EEXPTNUX OTEPEWONG OTO UMTOOTPWHA. Me Tn Xprion TG apxng Aeiroupyiag Twv euBoAwv, To epyaieio
KOTOTXOOETAI OTNV KaTNyopia ,Low Velocity Tool“. Aedouévou 0TI yUpw aTo 95% TNg KIVNTIKNAG EVEPYEING TTOXPOUEVE
OTO €UBOAO, TO EEXPTNUC OTEPEWONG EICXWPEI EAEYXOUEVD OTO UTTOOTPWHO E EVTOVA UEIWEVN TOXUTNTO UIKPOTEPN
a6 100m/deuT.. To OTOUATNUG TOU EUPOAOU PECK OTO EPYONEIO TEPUATICEI TAUTOXPOVA TN SIXDIKACI KAPPOUATOG,
MNV KOBIOTWVTOG ETOI TIPOKTIKA EQIKTEG TIG ETIKIVOUVEG PITTEG OE TIEPITITWON CWOTAG XPNONG.

3.3 AcQ&AEIx TTWONG

Me Tn oUVOEDN WNXQVIOHOU TTUPOKPOTNONG Ko dIadpoung THeong umipxel GoPGAEIo ormd TTRON. S TEPINTWon
TTPOOKPOUGNG TOU EPYAEIOU O OKANPO UTTOOTPWHG JEV UMTOPE] VO TTPXYUOTOTIOINBE TTUPOKPOTNON, QVEEXPTNTO GO
TN YWVio TTPOOKEOUONG TOU EPYXAEIOU.

3.4 AcpaAeix OKaVOXANG

H aopaieia okavdXANG SIGCQOAIZEl MOTE VO UNV EVEPYOTTOIEITAI N SIXSIKXCIC TOTTOBETNONG O€ TIEPITITWAON EVEPYO-
moinong HOvo TNG okavd&ANG. H diadikaoia TOTOBETNONG PTTOPE V& evepyorToinBei HOVO, OTAV TRUTOXPOVQ TTIECETE
TeAeiwg To epyaheio eMavw o€ aTaBEPS UTIOOTPWHC.
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3.5 ACQ&AEIX TTiEONG

H aop&Aeia mieong amaiTei dUvaun mmeang TouhdyioTov 50 N, £€T01 GOTE POVO XOKWVTOG TTAPN TTESN O0TO gpyaeio va

eivair SuvaTh n SIodIKACI KAPPOUATOG.

3.6 Ac@&AEIx EvepyoTToinong

To epyaheio dIBETEl eMMPOCHETA Hix AOPEAEI evepyoTToinong. AUTO onuaivel, OTI TTXTAOVTAG TN OKOVOGAN Kol
mMETOVTOG OTN CUVEXEIX TO epyaeio, dev akolouBei evepyoroinan. Mmopei Aoimdv va evepyortoinBei pdvo melovrog

TTPWTO CWOTK TO EPYXAEIO KO TIATWVTOG OTN OUVEXEIX TN OKOVOGAN.

3.7 EQapHOYEG KO TIPOYPOHHX KAXPPIOV
Mpoypaupa GTOIXEIWV

Kwdikog mopayyeAiag

Eqapuoyr

X-U Kap®i upnAng avtoxng pe eyao elpog
EQOPUOYMV VIO OTEPEWTEIG O UYNAOTEPNG
QAVTOXIG OKUPODEPD Kail XOAUBX

X-C BOOIKO KOPQI YIG OTEPEWTEIG OE
OKUPOJEU

X-S BOOIKO KOP®I YIG AITOTEAECUATIKEG OTEPE-
WOoeIg 08 XGAUBa

X-CT EUkoAX a@aipoUpevo Kap®i EUAOTUTTIWV VIO
TIPOOWPIVEG OTEPEWTEIG OE OKUPODEU

X-CR AVOEEIBWTO KAPPI VI OTEPEWTEIG O UYPO
1 SIBPWTIKO TTEPIB&ANOV

X-CP / X-CF EIdIKO Kap®i 0TEPEWANG VIO EVAIVEG KOTOK-
OKEUEG OE OKUPODEUO

X-FS SToIxeio oTepEwang yio pUBuion BEang &u-
AoTUmwv

X-SW EUKQITTN pOSEAX YIGK OTEPEWDN MEUBPAVHV
KO AETITOV HOVWTIKWV UNIK®V 0 OKUPOJEUX
KO XOAUBo

X-HS / X-HS-W ZUoTNUo avePTNONG e oUvdeon e oTei-
PWUX

X-CC KNITT 0TEPEWONG YIX AVXPTHOEIG UE CUPUO-

TOOXOIVO

X-(D)FB / X-EMTC

MeTOAIK& OTNPIYHOTO YIo OTEPEWTN OW-
AMVOV NAEKTPIKOV KOAWBIWV KOI HOVOUEVOV
owAfvev eId®V LylgIvig, Udpeuang Kol BEp-
pavang (eoTd Kol Kpuo)

X-EKB

EA&opoTa kaAwdiwy yia emitedn Tomo-
B€TNON NAEKTPIKWV KOAWBIWV G 0POPES
KO TOIXOUG

X-ECH

ZTNPIYHOTO KOAWDIWV yia TOTToBETNON Oe-
OMIdWV NAEKTPIK®MV KOAWDIWV 08 0POPES KX
TOiXoUg

X-ET

ST0IXEI0 KAVOAMY NAEKTPIKAV KOXAWSIV
yiot oTePEWON TAXCTIKOV (PVC) KavoNiv
NAEKTPIKOV KOAWSIDV

X-E)M/W/6/8 ... P8

BAATPO pE OTTEIPWHA VI TTPOTWPIVES OTE-
PEWOEIG OE OKUPODEPD Kail XGAUBXX

X-DNH / DKH X-M6/8H

Eykekpiuévo (ETA) oUOTNUX OTEPEWONG
"DX-Kwik" yiot KUPOBEUX, PE XPXIKT
Si1&TPNON
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duciyyix

Kwd1kog mapayyeAiog Xpwuo Maxog
6.8/11 M mp&aivo TPA&GIVO eAappU
6.8/11 M kiTpIvo KiTPIVO HETPIO

6.8/11 M KOKKIVO KOKKIVO SuvaTo

4 Atecoudp, AVOAWCIPX

YMNOAEI=H

Mo TEPICOOTEP OTOIKEIX EEOTTAIGLIOU KOl KOPPIX ETIKOIVWVIOTE E TOV TOTTIKO avTITIpOowmo Tng Hilti.

AEecoudp XCPAAEIRG KXl OET KXOXPICHOU

Ovopacia

SeT Kabapiouou

Znpél Hilti

E@edpIKr) GUOKEURTIO EAATNPIWTOV GTNPIYURTWV

Odnyieg xpnong

MpOaBeTN TAGKA (MPOCTATEUTIKO BPAUCUATWY, OVO HIA)

Baoika agecoudp

Ovopaoia ApiBuog €idoug
0dnyog kKapgiwv 36/F3 3737
MAGKo 36/S13 3738
'EpBoAo 36/DNI 409313
EAGTNPIWTO OTHPIYUO 3739
5 TEXVIKX XOPAKTNPIOTIKX
AITNPOUPE TO SIKXIWUX TEXVIKOV TPOTIOTIOINOEWV!
EpyaAeio DX 36
B&pog 2,4 kg
Aiootéoeig (M x M xY) 370 mm x 52 mm x 151 mm

MéyioTo prikog oToixeiou

62 mm

duaiyyia

6,8/11 M (27 cal. kovTO) IP&CIVO, KITPIVO, KOKKIVO

PUBIoN 10xU0g

3 TN Pualyyiwv, TPOXOG puBuIong

AmooTaon mieong 14 mm
AUvoun Tigong 140N
Oeppokpaoia xpriong / Bepuokpaaio mepIB&ANOVTOG -15...+50 °C
MPOTEIVOUEVN PEYIOTN CUXVOTNTO KAPPWUATOG 600/h
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6 O¢on oc AsiToupyix

YMNOAEI=H
Mpiv omd Tn Béon oe Aeiroupyia, diaBdoTe TIG 0dnyieg
xprong

6.1 EAsyxog epyaAciou

MPOEIAOMNOIHZH

Mn XPNOIUOTIOIEITE TO EPYXAEIO, OTAV £XOUV UTIOCTEI
{NUIX EEXPTHHXTA TOU I OTav &€ AEITOUPYOUV &ypoyo
TX XEIPIOTNPIX. AVXOECTE TNV ETTICKEUN TOU £pyQ-
Aeiou oTo e€ouciodoTnuévo opPig Tng Hilti.

BeBoiwbeite 0TI dev umGipxel Awpida pualyyiwv oTo ep-
yoheio. Edv undpyel Awpida puaolyyiov oTo epyaAeio,
APAIPETTE TN AMO TO EPYAAEIO TPABWVTAG TNV TIPOG T
EMAVW LE TO XEPL.

EAéyxeTe OA T eEWTEPIKA UEPN TOU EPYAAEIOU YI TUXOV
TNUIEG Kot TNV &yoyn AeIToupyia OAWV TV XEIPIOTNPIWV.
EAéyxeTe eav éxel TOTOBeTNOEl OWOTK KOl PATTWG giva
POOPPEVO TO EUPBOAO KOl TO EAXTWPIWTO OTHPIYHOL.

7 Odnyie

7.1 Odnyieg yix Tn oTEPEWON
MpoagxeTe MAVTA AUTEG TIG 0BNYieg EPAPHUOYNG.

YNOAEI=ZH

Mo avaAUTIKEG TTANPOPOPIES {NTAOTE TIG TEXVIKEG 0dNYieg armd Tov avTIMmpoowTTo Tng Hilti 1) epapuO0TE TOUG TEXVIKOUG

KQVOVIOUOUG TTOU 10XU0UV 0N XWOPX OG-

7.1.1 EA&XIOTEG XITOCTAOEIG

EA&YXIOTEG AITOCOTROEIG OFE TIEPITITWON OTEPEWONG OF XXAUBX

B ‘ A

i B

7 82 c

d

B A

E

7.1.2 B&6On eicxwpnong
YMNOAEI=H

A ehoy. amdoToon oKkpwy = 15 mm (¥s")

B ehay. amooToon afovwv = 20 mm (%4")

C  ehoy. miKog UMoOTPWHATOG = 4 mm (¥32")

EA&YIOTEG XITOOTAOEIG OE TIEPITITWON OTEPEWONG OE OKUPODEUX

A eloy. amOOTOON OKU®Y = 70 mm (2%4")

B ehay. amooTaon a&ovav = 80 mm (3%s")

C  ehoy. mayog urmooTpwuaTog = 100 mm (4")

MNopadeiypaTa ka e1d1kEG TANpoopieg Ba Bpeite oTo Hilti Fastening Technology Manual.
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MnKn KxpPIOV og XGAUBX

e

MnKn KXPPIOV GE OKUPOSEPX

—ET—

ET B&Bog eioxwpnong: 12 £ 2 mm (2" + V16")

ET B&Bog eioxmpnong: 22 mm (uey. 27 mm) (76"
(uey. 1)

8 Xeipiouo

o

NPOEIAONOIHZH

Kara Tn diodikaaio TomoBeTnang, eKTIVaoovTal Bpal-
opoTol UNIKOU 1) TURpOTa Tng deopidag. XpnoigormoinoTe
(0 XPOTNG K&l T XTOUX OTOV TTEPIBXAAOVTO XWPO)
TIPOCTATEUTIKX YUXAIX KOI TIDOOTXTEUTIKO KPAVOG. Tox
BpaUoUOTO TOU UNKOU UTTOPE] VO TIPOKOAEGOUV TPOUMOK-
TIOUOUG OTO OWHX KOl OTO UATICK.

NPOZOXH

H TOomoBETNON TWV EEXPTNUATWY OTEPEWONG YIVETOI E
uPOdOTNON MIGG TTPOWBNTIKAG UANG. dopaTe (o Xpn-
OTNG KOI TX KTOPX OTOV TTEPIBAAAOVTX X(MPO) WTOX-
omideg. O oAU duvaTog BOpUBOG UMTopEi VO TIPOKOAETE!
BA&Beg oTnV aKor).

NPOEIAONOIHZH

MigfovTag To epyaleio oe Eva PEPOG TOU OWOPATOG (TT.X.
oTO XEpI) Bt gival ETOINO VI AEITOUPYIX, OPWG PE OKOK-
T&MNAO TPOTTO. STV ETOINOTNTO AEITOUPYIOG UTTXPXE!
TO evOEXOUEVO KOPPWUARTOG KOl OE PEPN TOU OWUOTOG
(KivOUVOG TPAUMOTIOHOU OO KOPPIX 1 oTtd TO €UBOAO).
MoT€ pnv MECETE TO EPYAKAEIO O PEPN TOU CWUATOG.

MPOEIAOMNOIHZH

MoTé unv TommoBeTEITE £V EEXPTNHX OTEPEWONG HE
delTEPN MPOOTIAOEIX, UTTOPEiI VX TIPOKXAEDEI BpaU-
O€IG OTO EEXPTNUA KX VX KOAANOEL

MPOEIAOMNOIHZH

MoTE pnv TOTTOBETEITE KAPPIX OE UTTXPXOUCEG OTIEG,
€KTOG KxI €&v mpoteiveTan amd Ttnv Hilti (yia ma-
paderypa DX-Kwik).
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NMPOZOXH
Mnv urtepBAiVETE TN UEYIOTN CUXVOTNTX TOTTOOETNONG
(xp1OOG TOTTOBETHOEWV AV WPX).

8.1 Zupmepipop& oe TEPIMTWON AAvOXOUEVNG
TUPOdATNONG PUCIYYiou

Se mepinTwon AavBaopévng mupoddTnang 1 e&v K&olo
Quaiyyio dev TupodoTnBei, KAVETE TIAVTA TIG AKOAOUBEG
eVEPYEIEG:

KparrioTe To epyaheio yia 30 deutepOhenTar mMELOVTAG
TO TIPOG TNV ETPAVEIX EPYNTIAG.

Edv eExkoAOUBEI Vo punv TTUPOSOTEITAI TO GUTIYYIO, OTTO-
HOKPUVETE TO EPYOAEIO QIO TNV EMPAVEIX EPYTITG TTPO-
OEXOVTOG WOTE VO NV TO OTPEWETE TIPOG TOV EAUTO 0OG
1 TTPOg &AAO &TOpO.

MeTagepeTe TN Awpida PuOIyYiwv pe XeIPIoUO TNG AaPng
OmAIoNG KaT& Eva QUOiYYIO, KATAVOAMOTE TOX UTTOAOITTO
QUOIYYIX TNG AwpiSaG, AIMOUGKPUVETE TN Awpida TToU XPN-
OIUOTTOINCOTE KX TIETRETE TNV £TCI MOTE VO KIMOKAEIETA
v xpnaoigorioinBei Exvé ) va xpnoipomoinBei Je akamaA-
AnAo Tpdto.

8.2 OmAIopog epyaleiou

1. ZIMPWETE TO KOPQI, TTPWTX TO KEPKAI, KO UMPOOTH
OTO €PYQAEiO, UEXPI TTOU VO CUYKPOTEITAI N pOSEAN
TOU KOPPIOU JETK OTO EPYOAEIO.

2. ZmpwETe TN Awpida GuOlyyiwv, UE TO OTEVO GKPO
UMPOOTE, amd K&Tw oTn AaPr, HEXPI VO €I0ENBEI
0oAOKANPN N Awpida Guolyyiwv aTn Aapn.

3. E&v BéAeTe vor TOTTOBETNOETE pIa Awpida puaIyYiwv
TTOU €XETE XPNoIPoTToINoEl NN, PaIpETTE TN Awpida
PUOIYYiWV OTTO TO £PYOAEIO TPOBMVTAG TNV TTPOG TX
EMAVW PE TO XEPI HEXPI VO BPEBEi Evax arxpnaiporoi-
nTo guaoiyylo oTo BAAUO pualyyiou.



8.3 PuBuion 1cxuog A

1.  EmA€ETE TO TI&XOG TOU QUOIyYiou Kou Tn puBuion
10XU0G QVEAOYX [IE TNV EGOPHOYN.

2. E&v dev unipxouV EUTEIPIKEG TIUEG, APXIZETE TAVTX
pe TNV eNdxIoTn 10xU: EmAEETE TO MO OodUVAHO
XPWHO QUOIYYiOU KOI TIEPIOTPEWTE TO PUBUICTH
IoxUog oTo 1.

3. TomoBeTrOTE &V KOPPI.

E&v To Kop@i Oev eloXwpei opKeTa Babid, augnoTe
TNV 1IoXU cA&ZovTag Tn B€on Tou pubuIoTr 1I0XUOG.
XpnoiporoinoTe evieXopgvmg Eva o SUVaTO pu-
oiyylo.

8.4 Torro6£Tnon kap@iwv B
KINAYNOZ
MpooéxeTe MAVTX TIG UTTOBEIEEIG AOPAAEIXG TWV 0BN-
yiov xpriong.

1. TéoTte To gpyoheio umd opbr ywvia mavw oTnv
EMPAVEIX EPYNTIOG.
2. KopowoTe TELOVTOG TN OKAVIGAN.

8.5 OmAioTe To epyaieio @

YNOAEI=H

Ed&v TO évBeTO TPOBIETON 1/KOI KIVEITAI TTOAU SUOKOAX,
€ival AmapaiTnTog 0 KAXBOPIoPOG Tou gpyaleiou. Mpay-
JaTorToInoTe eva 0€pPIg Tou epyaeiou! (BAETE Keg. 9.3).

1. &oTe YeT& TNV OAOKAMPWON TNG TOTOBETNONG TO
€VOETO e TOV QVTIXEIPK KO TO SeiKTn.

2.  TpoBr&Te To €vBETO OTOV KATAKOPUPO &EOVON TOU
EPYOAEIOU PEXPI VO TEPUOTIOE! TIPOG TQX EUTTPOG.

3. MeTokiviioTe To €vBeTO Eav& TEAEIWG TTPOG TaK TTIoW.
Me auTOV Tov TPOTIO emavepXeTal To EUBolo oTnv
apXIKN BEON KO UETAPEPETOI TO PUTIYYIO.

To epyaheio eival TAEOV ETOIUO YIX TNV ETTOHEVN
Sladikaoia TooBETNONG.

8.6 Adciaopa epyaxAeiou

BeBauwbeite 0TI dev uniépxel Awpida pualyyiwv rj GTOIXEIO
OTEPEWONG OTO EPYTAEIO.

E&v umdipxel Awpida guolyyiwv rj oToixeio oTepéwong
OTO ePYOAEI0, apaIpETTE TN Awpida PuOIyyiwv ammod To
€PYOAEIO TPOBAVTAG TNV TIPOG TOX EMAVW HE TO XEPI KAl
OMOUOKPUVETE TO OTOIXEIO OTEPEWONG QIO TOV 0dNYO
KOPPIDV..

9 OpovTiIdA KOl GUVTHPNGC

NPOZOXH

NOyw Tou epyaeiou TTAXPOUCIXZOVTOI KT TNV KAVOVIKN
Xpnon akaBapaoieg Kal pBop& PeP®V TOu epyaAeiou TToU
£€XOUV OXEaN e TN AeIToupyic. AmxpaiTnTEG TPOUTTO0E-
O€Ig YIX TNV a&IOMOTN KXl XOPaAR AgIToupyict Tou
EPYAAEIOU EiVAI ETTOPEVIIG OI TAKTIKEG EMOEWPNOEIG
KXl gpyaoieg ouvTrhpnong. MpoTteivoupe va KaxBapi-
TeTe TO epYAAEIO KOl V& EAEYXETE TO EUBOAO TOUAKXI-
OTOV KAONUEPIVX OE TIEPITITWON EVTATIKNAG XPriong, TO
aPYOTEPO OPWG HETK armO 3.000 KAPPWHAT!

NPOEIAONOIHZH

210 £PYAAEiO BEV EMTPEMETAI VX UTIXPXOUV PUCIY-
yio. ZTIG EPYAOIEG CUVTHPNONG KXI KXOXPIOHOU Sev
EMTPEMETAI VX UTIXPXOUV OTOIXEIX OTEPEWONG OTOV
0dNyo KXPPIGV.

NMPOZOXH

To epyaleio pmopei va avarTUEel upnAég Bepokpaaieg
aTmo TN Xpnon. Mmopei va KaeiTe oTa xépic. Mnv amoou-
VOXPHOAOYEITE TO EPYAAEIO OCO K€l AKOMN. APrioTE
TO EPYXAEIO VX KPUWOEIL.

9.1 ®povTida Tou epyaleiou

KaBopiZeTe TAKTIKE TNV EEWTEPIKT TTAEUPK TOU EPYTAEioU
pE eva eAapp& BpeyUEVO TTaVi KaBapIoHOU.

MPOEIAONOIHZH

Mn XPNOIUOTIOIEITE OUOKEUN WEKKOWOU 1) OUOKEUN
€KTOEEUONG DEOUNG OTHOU VI TOV KXBapIopd! EpmodioTe
TNV €Ioxwpnon &Evwv OWUATWV OTO E0WTEPIKO TOU
epyaAeiou.

9.2 Tuvtrpnon

EAEyXETE TOKTIKX OAX TO EEWTEPIKA PEPN TOU EPYTAEioU
VIO TUXOV ZNUIEG Kol TNV &yoyn AeiToupyia SAwv Twv Xel-
ploTnpiwv. Mn xpnolyoTiolgiTe TO epyaheio, OTOV €xouv
utooTel Uik K&ToI PEPN Tou f OTav dev AeiToupyouv
AYOYX T XEIPIOTAPIC. AVOBEDTE TNV ETTIOKEUN TOU EPYX-
Aeiou oTo 0€pPIg TnG Hilti.

Xpnolyotioleite To epyaAeio POVO pPE TO TIPOTEIVOUEVD
QUOIYYIX KOl TNV TIpoTeIvOuevn puBuion 1oxUog. H Aav-
Baopévn emhoyr gualyyiou ) n TOAU pey&An puBuion
TNG EVEPYEING UTTOPEI VXX TIPOKOAEDEI TTPOWPN BAKBN OTXX
JEPN TOU epyaheiou.

MPOZOXH

O1 akabBopoieg oTa epyakeia DX mepiexouv ouaieg mou
uropei va BA&Wouv Tnv uyeia oog. Mnv €I0TIVEETE OKOVN
/ aKaxOapoieg X1 Tov KABAPIoHO. KpaTHOTE TN OKOVN
/ TIG aKaXOapoieg PHAKPIX omo TPOPIUx. MAEveTE T
XEPIX OXG METK XIMO TOV KXOXPIOHO TOU EpyaAeiou.
MoTE pn XpnoIpOTIoIEITE YP&OO YIX TN cuvThpnon / Ai-
Tavon MEPWV Tou epyaAeiou. Mropei va mpokAnBouv
SuoheiToupyieg oTo epyaleio. Xpnoigorolgite povo
ompél Tng Hilti 1} mpoidvTa cuyKpioIUNg TTOIGTNTAG.
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9.3 Aievépyeix o£pBIg epyaleiou

MpayuaTorioinoTe oépPIG OTO epyaleio OTAV TIPOU-
oI&ZovTal SIKUMGVOEIG 10XUOG /KO OIMOTUXEIG TTUPO-
KPOTNOEIG QUOIYYioU 1 OTaV N &veon XelpIopoU UelnBei
a10BNT&. AUTO onuaivel ouykekpipgva: H amopaitnTn i-
€0 QUEGVETAN, N avTioTaoN TNG OKAVEAANG QUERVETA,
n PUBHION 10XU0G PUBUIZETAI HOVO e BUOKONIRK, N Awpidal
Qualyyiou propei vor apaipedei pdvo pe Suokohia fj o
omAIoudG SuoKOAeUE!.

9.3.1 AmmoouvappoAoynon epyaieiou B

NMPOZOXH

Me TO Bicio &VOIYUX WPTTOPEI VO EMITOXUVEI EVTOVX TO
eAaTNPIVTO OTHPIYHC. MPOCTATEYTE TOV EXUTO GG KXI
&AAouG QO TPAUPATIOHOUG. KpaTHoTE TO £vOETO pE
TNV TAKTN OTPOXUUEVN TTPOG TAK KATW.

1. Avoi&Tte Tov 0dnyo B&BoUG TTEPIOTPEPOVTAG TO SOk~
XTUAISI kT 45 poipeg .

YMNOAEI=H E&v koA&el 0 0dnyog B&Boug, pmopeite
VO TOV OVOIEETE PE TN BorBeia evdg Kap@iou.

2. AgnoTe To €vBeTO Vo YNIOTPriOEl OTTO TO EPYAEiO.
YMNOAEI=H Ed&v éxel koMoel To €vBeTO, Umopeite
VO TO EEKOANNOETE TPABWVTAG TO ITOTOM.

3. ATIOPOKPUVETE TO EAXTNPIWTO OTHPIYUX. XPNGIpo-
TTOINOTE POVO KAXTAAANAO epYOAEiO (TT.X. KaTooBidI iy
KOPP).

4. AmoouvdEoTe TNV MAGKD LE TOV 0DNYO KOPPIWV OTTO
Tov 0dnyo eupoAou.

5.  Tpapri&re To €uBoA0 ammo Tov 0dnyd Tou euBOAOU.

6. AQnoTe TOV 03NYO KAPPIGV V& YNOTPAOE! TTIPOG T
oW OO TNV TAXKX.

YMNOAEI=H Zmpm&Te 08 £Va EVTOVO AEPWHEVO EPYX-
Agio Tov 0dNnyd KaP@PIWV oo PITPOoTd HE TO EUBOAO
amd TNV TAGKOL.

9.3.2 'EAeyx0qg €uBoAou yix ¢pBop&
YNOAEI=H

Mn xpnoigoroleite @Bappéva EUBOAX Kol pnv K&veTe
METATPOTTEG OTO EUBOAO.

AVTIKOTXOTHOTE TO €UBOAO, E&V:

- €xel OTIXOEl.

- pBapei utepPoMik (TT.x. 90° Bpalion TUAUATOR).

- £XOUV OTIGOEI I AEITTOUV T EAXTIPIC TOU EPBOAOU.

- &xel Auyioel To éuBoAo (EAEyETE poAdipovTag Ot Aeiol
EMPAVEIX).

9.3.3 'EAeyX0G 03nyoU Kap@ImV Yix ¢pOop&
AVTIKOTOOTAOTE TOV 0dNYO KOPQIWV, €AV €XEl UTTOOTEI
{NUIX 0 OWANVOG (TT.X. €Xel Auyioel, DIEUpUVBEI, Exel pwy-
HEQ).
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9.3.4 'EAeyX0G EAXTNPIWTOU OTNPIYHATOG YIX pOOoP&
AVTIKOTOOTIOTE TO EAGTNPIWTO OTHPIYMY, EGV EXEl GOO-
pei EvTova / €XEl GUUTTIEDTEI.

9.3.5 KaBapiopog Bl [ M

KaBapileTe TO epyaheio TOUAXXIOTOV picx pop& TNV €Bd0-
MO /KOl UECHG METX IO pEYaAUTEPO IO TOTTO-
BeTNUEVOV KXPPIQV (TTeP. 3'000 KOPPOUOATO).
KoBapioTe Tor EMUEPOUG TUANOTA HE TIG OVTIOTOIXEG
BoupToeg:

1.  KoaBopioTe Tov 0dnNyo KAp@IOV KX TNV TTAGKO E0W-
TEPIKA KOl EEWTEPIKA.

2.  KoBopioTe To EUBOAX KABWG KO To EAXTPICE TWV
ePBOAWY, UEXPI VO KIVOUVTOI EAEUBEPQI.

3. KobBoapiote Tov 0dnyo euBOAOU E0WTEPIKA Kol EEw-
TEPIKAL.

4.  KoBopioTe e0WTEPIKA TO TTEPIBANUGL.

9.3.6 Aimavon

Wek&oTe TO KABOPIOUEVD HEPN EAXPPS [E TO OTTPEI TNG
Hilti mou MapoA&BaTE. Xpnoiyoroleite Yovo OTpEU TNG
Hilti i} mpoidvTa oUYKPICIUNG TTOIOTNTAG.

9.3.7 ZuvappoAdynon epyaAeiou

YNOAEI=H
Na €ioTe TIPOOEKTIKOI UE TA HIKPOEEXPTAUATA. Mropei
v xoBoUv.

1.  TomoBeTrOTE TOV OBNYO KXPPIWV OTNV TTAGKO.

2. Znpwé&Te TO £UBoAo oTov 0dnyod Tou euBOAoU pEXPI
VO TEPUATIOEI.

3.  ZuvdéoTe TNV TAGKQ UE TOV 08Nyd KOPPIOV OTOV
0dnyod gupodAou.
YMNOAEIZH Ta kop@i& oTo £€uBolo KaBWG Kol Ol
OXIOMEG OTNV TTAGKO KO GTOV 08NYO eUBOAOU TTPETTEI
VO QUUTTITITOUV.

4.  TMéoTe TO eAXTNPINTS OTAPIYUX OTNV EYKOTTH.

5. TomoBeTrioTe TO €vBETO OTO gpyaileio.
YMNOAEI=H H oyxiour oTo €vBeTo TIpEMEl V& GUTTI-
TTel he Tov 0dnyod B&Boug.

6. MéoTe Tov 0dnyd B&Boug OTO AvOlyuX TOU dOyTU-
NiBIoU Kol TiEpIoTPEYTE TO Do TUAIDI 45 poipeg TIpog
T TTOW.
YMNOAEIZH O 0dnydg B&Boug pmopei vaw apaipeDei
OTQWV EIVAl AVOIXTOG KOl VO ETTAVTOTTOBETNOE.

9.3.8 'EAeyx0g

MeT& amd epyaoieq pPovTIdOG Kol CUVTAPNONG EAEYXETE
eQv €xouv TOrmoBeTNOEI Kl ASITOUPYOUV CWOTH OA T
OUCTHPOTX TTPOCTOCING.

YMNOAEI=H

Mrmopeite va dIMOTOOETE TNV ETOINOTNTA AgITOoUpyiag
Tou gpyaeiou, TMECOVTOG To &delo epyaAeio, SnA. Xxwpig
TOTTOBETNPEVO OTOIXEIO OTEPEWONG I PUTIYYIO, KOVTPX O
K&TTO10 OKANPO UTTOOTPWHO KO TIATOVTOG TNV OKAXVIGAN.
E&v akouoTei 0apmg Eva KANIK TNG okavd&ANG onuaivel
OTI ETOIHO I AeIToupyia.



10 EvTomopoc mpoBANU&TOV

NPOEIAOMNOIHZH

Mpiv armo TIG epyaoieq AMOKATROTAONG BAGBWV, TTPETEI VO ODEIGTETE TO EPYTAEIO.

BA&BN

MOéavr cuTic

AvTigeTOMION

Mey&hn eE&oknan duvaung
KOT& TOV OTTAIGUO

SXNUOTIOPOG UTTOAEIUUGTWOV KXUONG

Algvépyeia oepPig epyaheiou (BAETe
9.3)

H amapaitnTn mieon emagng
AUERVETON

SXNUOTIOPOG UTTOAEIUUGTWOV KXUONG

Algvépyeia 0epPig epyaleiou (BAETe
9.3

H avTioToon Tng okavdaAng
aUERVETON

SXNUOTIOPOG UTTOAEIUUGTWOV KAUONG

Algvépyeia 0epBig epyaleiou (BAETe
9.3)

H pUBuion 1oxUog pubuieTa
HOVO pe pey&An Suokohio

ZXNUOTIONOG UTTOAEIMNATWV KaXUONG

Algvepyeia 0gpPIg epyaleiou (BAETE
9.3)

H Aopida puolyyiov apaipeital
HOVO e pey&An Suokohio

ZXNUOTIONOG UTTOAEIMNATWV KaXUONG

Algvepyeia 0epPIg epyaleiou (BAETE
9.3)

To epyaheio dev pmopei var TeBei
oe AeiToupyia

To epyaleio dev eivai ommAiopévo. To
Puaiyylo &xel TUPOKPOTNBEI NdN.

OmAioTe To gpyaeio (BAeme 8.5)
ATIOPOKPUVETE TO KOEIX XITWVIO TOU
QUOIYYIOU KX pOPTWOTE XXPNOILOTIOIN-
nTO PUOTiyylo.

Aev £xeTe METEI TO EPYOAEIO TTANPWG
aTNnV EMQAVEIR

MeoTe MANpwG To epyaieio

Epyoleio TOAU Aepwpévo.

KaBapioTe To epyaeio.

‘EpBoAo pe Znuicx

EAéyETe ToO €uBoAO (BAETE 9.3.2) Kal
EVOEXOUEVIIG OVTIKATOOTHOTE TO

EpyaAeio pe gnuic

Edv empével To mpoBAnuo: Emkoive-
vroTe Ye To Hilti Center

AToTUXNUEVN TTUPOBOTNON:
MOvo €va TURUG TOU Kap@IoU
€I0XWPEI OTO UTTOOTPWHX

N&Bog Beon eupoAou

APaIpETTE TN AwPIdX PUOIYYIWV KO
EMAVOA&BETE TN XPrON TOU EPYQ-
Agiou.

BAéme kep&Aaio: 8.5 OMAioTE TO €p-
yoAeio @

EAGTTOUOTIKG QUOIYYIC

AVTIKOTOOTAOTE TN AwpPida GUOIYYiwV
(eGv XPEIGTETA, XPNOILOTIOINOTE KOl
VOUPYIO/OTEYVI) CUOKEUNTIX)

Edwv empuével To POoBANua: Algvepyeio
0€pPIg epyaleiou (BAETE 9.3)
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BA&BN

MOavn cutia

AvTIHET®ITION

H Awpida pualyyiwv dev peTa-

PEPETA
ﬂ’

X

H Awpida pualyyiwv gxel umooTei Zn-
Vled

AVTIKOTOOTHOTE TN AwpPida GUOIYYiwv

Epyaeio oAU Aepwpévo.

KaBapioTe To epyceio.

Epyaheio pe gnuic

Edv empével To mpopAnua: Emkoive-
vrioTe pe To Hilti Center

H Awpida puolyyiwv dev pmopei
VO paIpeDEi

To epyaleio €xel umepBepUavOEi

AQIOTE Tr CUOKEUN VO KOUWOEI

3TN CUVEXEID OPAIPETTE TN AWPIdK
PUOIYYi®V TIPOCEKTIKG OTTO TO EPYQ-
Aeio

MPOEIAONOIHZH

Mnv mpoomaBrioeTe Vo amopakpU-
VETE PE Bia Ta QUOiYYIX omtd TN Aw-
pida TNG Seopidag i Ao epyaAeio.
Eav empével To mpopAnua: Emkoive-
vrote pe To Hilti Center

To guaiyyio dev TTUPOBOTEI.

d

EAXTTOUOTIKO Quaiyyio

MpoxwproTe TN Awpida GualyYinv
KOT& Vol QUTiyYIO.

Epyaheio Aepwpévo

Aigvépyeia 0epPIg epyaheiou
NMPOEIAONOIHZH

BeBauwbeite OTI XpnoipomolouvTal

TQ CWOTA PUOIYYI KOl OTI €IVl 0
AYoyn KaT&oTaon.

BAéme ke@ahaio: 9.3 Alevepyeiax agp-
Big epyaheiou

E&v To epyaheio Sev pmopei va arro-
ouvappohoynBei: Emkoivwvriote pe To
Hilti Center.

H Awpida pualyyiwv Aiovel

MigCeTe mM&pa TOAU XpAVO TO EPYQ-
A€io KoT& TV TOTOBETNON

MigaTe TO AlyoTEPO XPOVO, TIPIV EVEP-
yorroinBei To epyaieio.
ATTopakpUVETE TN Awpidat Pualyyiwy.

MoAU uynAr ouxvoTNTA TOTTOBETNONG

AIGKOYTE OPECHG TNV EPYOTICK.
AgaipeaTe Tn Awpida puOIyyiwv Ko
OPrIOTE TO EPYAAEIO VX KPUWOEI.
NMPOEIAONOIHZH

Mnv TPOCTIOBIOETE VO AIMOUGKPU-
VETE pe Biax T puaoiyyIx omd Tn Aw-
pidax TNG Seopidag i oo epyaAeio.
KaBopioTe TO ePYOAEIO KOl TTOUG-
KPUVETE TO AIMOCUVOEDEUEVD PUTIY-
yiok.

E&v To epyaheio Sev pmopei va arro-
ouvappohoynBei: EmkoivwvroTe pe To
Hilti Center.

112



BA&BN

MOavn cutia

AvTIHET®ITION

To @uaiyylo XTTOCUVOEETAI XTTO
N Awpida puatyyiou

<

MoAU uynAr) ouxvoTNTX TOTTOBETNONG

AIGKOYTE OPECWG TNV EPYOTICK.
AQaIpETTE TN AWPIOX PUOIYYIWV KOl
OPrOTE TO EPYAAEIO VO KPUWOEI.
MPOEIAOMNOIHZH

Mnv TPOOTTOBI0ETE VO AMOUGKPU-
VETE e Biax T puoiyyIx omd Tn Aw-
pida Tng deopidag f oo epyaAeio.
KaBapioTe To epyaAeio Kol MO
KPUVETE TX AMOCUVOEDEUEVT PUTIY-
yIQk.

Edv To epyaAeio Sev Umopei va armo-
ouvappoloynBei: EMKoIvwvroTe e To
Hilti Center.

To éuBoAo éxel KOMOEI aTO
UMTOOTPWHX / OTOIXEIO TOTIOBE-
TNUEVO TTOAU BaBIcx

MoAU kovTd oTolxeio

XpnolUoTIoINoTE O UOKPEU GTOIXEIO.

ZT0IXEi0 XWPIG PODEACK

XpNOIUOTIOINOTE GTOIXEIO UE PODEAN
yIx EPpOPUOYEG OE EUAO.

MoAU pey&An 10xUG

MeiwoTe TNV 10U (pUBuIoN 10XU0G)
XpnolyoTioinaTe Mo adUvauo Gualy-
yio

ST0IXei0 TOMOBETNUEVO OXI OP-
KET& BaBIX

3

MoAU pokpU oToIxEio

XpnolyoTioinaTe Mo KovTd aTolxeio.
YMNOAEI=H

MPOGEETE TIG EAGKIOTEG ATTAITIOEIG
B&Boug TommoBETNONG. MpopnBeuTeiTe
To "EYXeIpidIO TNG TEXVOAOYIOG OTEPE-
woewv" amd To dikd oag Hilti Center.

MoAU xaunAr 10xUg

Augnote Tnv 1oxU (pUBUION I0XUOG)
XpNOoIUOTIOINaTE IOXUPOTEPO PUTIYYIO

To Kap®i Auyicel

L%

SkAnpr emeavelx (XxAUBAG, OKU-
POJEND)

AugnoTe Tnv 10XV (pUBUIoN 1I0XUOG)

ZKANP& Kail/f) HEYXAX TTPOOUIKTO
UNIK& OTO OKUPOJEUO.

XpnoIJOTIOINaTE IOXUPOTEPO PUTIYYIO
Xpnoiporoiore DX-Kwik (@pxIKn
Si&TpNoN).

Zidepo omAigpoU Aiyo K&Tw amd Tnv
EMPAVEIX OKUPOSEUATOG.

XpNOIUOTIOINGTE O KOVTO KAP®I.
XpnolJoTIoINaTE KAP®i he UPNAOTEPO
OpIO XProng.

XpnoiyorioinoTe DX-Kwik (opxikn
Si&TpNON).

K&vte Tn oTepéwon oe &AAo onueio.
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BA&BN Méavn auTic

AvTIHET®ITION

ZKAOIUO OKUPODEUATOG ZKANPO/MONIO OKUPOBEUCK

XpNOIUOTIOINGTE TTHO KOVTO KAXPPI.

ZKANP& Kail/r) HEYXAX TTPOOMIKTO
UNIK& OTO OKUPOJEUC.

XpNOoIUOTIOINaTE IOXUPOTEPO PUTIYYIO
Xpnoiporoiorte DX-Kwik (pxIKn
Si&TpNoN).

Ke@or) Kaxp@ioU pe Znuic MoAU pey&An 10xUg

MeiwaTe TNV 10XV (puBion 10XU0G)
XpnolJoTIoInaTe Mo adUVAUO Gualy-
yio

YrépBaan opiou xpriong (MoAU
OKANPO UMOOTPWHX)

XpnoiporoInoTe Kop®i he uynAdTEPO
OpIO XPronG.

‘EpBoAo pe Inuik

AVTIKATOOTNOTE TO £UBOAO

To KopPi dev eI0XWPEI KPKETH MoAU xaunAr 10xUg
BaBi& OTO UTTOOTPWH

Augnote Tnv 10XV (pUBUION I0XUOG)
XpNOoIUOTIOINaTE IOXUPOTEPO PUTIYYIO

YrépBaan opiou xpriong (MoAU
OKANPO UMTOOTPWHX)

XpnoiporonoTe Kop®i he uYnAdTEPO
OpIO XProng.

AKOTGANAO CUOTNUX

XpNOIUOTIOINOTE IOXUPOTEPO CUOTNH
onwg m.x. DX 76 (PTR).

To Kop@i Bev CUYKPATEITON OTO  AETTTO UTTOOTPWHA XGAUB (< 4 mm)
UTTOOTPWHX

)
il

XpnoiuotioifaTte &AAn pUBuIoN I0XU0G
1 &Aoo guaoiyyio.

XpNOIUOTIOINOTE KAPPi VIO AETITX XX~
AUBBIVOL UTTOOTPOUOTOL.
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BA&BN Méavn auTic

AvTIHET®ITION

Zn&oIJo KXp@Iou MoAU xaunAr 10xUg

Augnote Tnv 10xU (pUBUION I0XUOG)
XpNOoIUOTIOINGTE IOXUPOTEPO PUTIYYIO

A

OKANPO UTTOOTPWHX)

YrépBaan opiou Xpriong (MoAU

XpNOIUOTIOINGTE TTHO KOVTO KAXP®I.
XpnolJoTIoINaTE KAP®I e UWNAOTEPO
6pio xprong.

H ke@ofy Tou kap@iou diamep-  MoAU peyaAn 10xUg
VOEI TO OTEPEWHEVO UNIKO (M-

Hopiver)

MeiwaTe TV 10XV (puBion 10XU0G)
XpnolJoTIoINaTE O AdUVAUO PUTly-
yio

XpnoiyorioiraTe kKapei pe Top Hat.
XpnolYoTIOINaTE KAPPi e PODEACL.

11 AIXOECN OTA ATTOPPIMUATX

Ay

ary

O1 ouokeuég Tng Hilti eivan KaTaokeuaopéveg oe pey&Ao TOOOOTO amd avaKUKAGOIMO UAIKE. Mpolmobeon yia Tnv
ETTOVOPNOIPOTTIOINGT TOUG Eival 0 KATGAANAOG BIoXwPIoHOG TwV UNKQV. Z€ TTOAEG Xwpeg, n Hilti €xer opyavwbei rdn
WOTE VX UTTOPEITE VX ETIOTPEPETE TNV TTAAIK OOXG CUOKEUT Y10 QVOKUKAWOT. PWTAOTE TO TUNUX €EUTTNPETNONG TTEAXTOV

Tng Hilti i To cupBouAo MwARCEWV.

12 EyyUnon KATKOKEUXOTH, CUCKEUEG

H Hilti eyyu&Ton 011 T Topadobév epyadeio eivan oma-
AQYHEVO OITO KOTOXIEG UNKOU KOl KOATOXOKEUXOTIKX GYOA-
pora. H gyyunon auTr 1oxUel povo umo Tnv mpoumndbeon
OTI N XPron, O XEIPIOPOG, N PPOVTIOK Kol O KABAPIoHOG
TOU epYOAEioU YIVETOI CUPPWVA UE TIG 0Bnyieg xpnong Tng
Hilti ko 0TI DTN PEITAI TO TEXVIKO eviaio aUvoAo, dnA. OTI
JE ePYOAEIO XPNOIUOTTOIOUVTOI POVO YVIOIX QVOADOIMG,
ageooudp kol avTOANOKTIKG TG Hilti 1} &Aa, ToloTik&
10&E10 TIPOTOVTAL.

H mapouoa eyyunon mrepIAaupavel Tn dwpedv €MOKeUN 1y
TN JWPEAV QVTIKATAOTOON TWV EAXTTOUOTIKOV EXPTN-
MaTOV KaB' OAn TN diGipkela wng Tou epyaheiou. EExp-

TAMOTO TTOU UTTOKEIVTOI O (UOIOAOYIKF ¢pBop& ammod Tn
Xpnon, dev KXAUTITOVTOH &ITO TNV TToPOoUCa £yyunan.

ATTOKAEiOVTOI TIEPXITEPW OEINOEIG, EPOCOV KATI
TETOIO OEV OQVTIKEITKI OF OEOPEUTIKEG €OVIKEQ
Siaragelg. H Hilti 8ev geuBuvetan 18i0g yix EPPECEQ
N &ueoeg TNMIEG XMMO EAXTTOMATX N EMXKOAOUOX
eEAXTTOUOTX, omWAeleg N €500 o oOxéon pe Tn
XpHon ) Aoyw aduvapiag Xpriong Tou epyaAgiou yix
OTT0I0ONTTOTE OKOTIO. ATTOKAEIOVTXI PNTX TTIPOPOPIKES
BeBauwoelg yix TN XpRon N THV KXTXAANAOTNTA yix
GUYKEKPIMEVO OKOTTO.
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Mo TNV €MOKEUN 1 AVTIKATXOTOON, TO €pYOAeio N Ta
OXETIK& EEXPTAUATY TIPETIEI VO AITOOTEANOVTOI UECWG
META TN SIXTTIOTWON TOU EAGTTOUATOG OTO XPUODIO TUAHG
Tng Hilti.

13 ARAWGH CUUMOPPWC

MNepiypogn: KappwTikd epyaieio
Mepiypoer| TUMOU: DX 36
Fevia: 01
'ETOG KATAOKEUNG: 1986

AnA@voupe wg POvVOI UTeUBuvol, OTI QUTO TO TIPOIOV
QVTOTTOKPIVETAI OTIG GKOAOUBEG 0dnyieq Ko TTPOTUTIO:
2006/42/EK, 2011/65/EE.

H mapoloa eyyunon TepIAXUBAVE! OAEG TIG UTTOXPEWNTEIG
ToPOXNG eyyunong omo tTAeupdg Hilti ko avTikaBIoTd
OAEG TIG TTIPONYOUHEVEG I} OUYXPOVEG DNAWOEIG, YPOTTEG
I TIPOPOPIKEG CUPPWVIEG OO0V OPOPX TIG EYYUNTEIG.

EK (mpwToTUMO)

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

G dbert g
/ W Do

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Head BU Measuring Systems
Management

BU Direct Fastening BU Measuring Systems
04/2013 04/2013

TeXVIKI) TEKPNpPiwon oTnv:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
Deutschland

14 BeBaiwon eAéyyxou CIP

Mo T Kp&TN-peAN Tng C.I.P. ekTdg Tou xwpou Tng EE
ka1 TNG EZEZ 1oxuer: To Hilti DX 36 €xel &ykpion TUMOU
Kol €xel eAeyxXBei wg TPog To oUOTNUA. AOYW QUT®Y, TO
epyaheio pepel To anua Eykpiong Tng PTB oe TeTp&ywvn
HOPON HE TOV KATaXWPNUEVO OPIBUO Eykpiong S 801.

Me auTtdv Tov TpoTo, N Hilti eyyudTan Tn oupgwvia pe
TOV EYKEKPIPEVO TUTTO KOTOOKEUNG. AVETTITPETTTX EACT-
TOUOTX, TK OTTOIC SIXTTIOTWVOVTOI KXT TN XPron, TIPETE
VO YVWOTOTTOIOUVTOI OTOV UTEUBUVO TIPOIOTAUEVO TNG
urinpeoiag €ykpiong (PTB) kKaBwg kol 0To ypapeio TNG
poviung diebvoug emtpormg (C.1.P.).

15 Yyeia XpRoTh Kol XCPAAEIX

15.1 NMAnpogopieg Bopupou
KappwTiko epyaleio pe puaiyyix

Tumog DX 36
MovTélo Selip&
AlopgTpnua 6.8/11 kiTpivo
PUBIoN 10xU0g 3

Epapoyn

1epéwan EUAwv o QUM 20 mm oe okupOdeua (C40)
ue X-U47 P8




ANAWPEVEG TINEG HETPNONG XXPAKTNPICTIKWV TIH®V B0pUBOU CUNPWVX UE TNV 08NYic TTEPi PnXavav 2006/42/EK
o€ ouvduaouo pe To E DIN EN 15895
Emimedo oTéBung fixou, Ly 1s 103 dB (A)

ST06uN EMMEGOU TiEONG OTO XWPO EPYAOIOG, Ly 152 100 dB (A)

MéyioTo emimedo nxnTIkAG Meong, Lyc, peak ® 133 dB (C)

1:2dB(A)
21+2dB(A)
3+2dB(C)

'Opol AeiToupyiag ko TomoB£Tnong: TomoBETNON Kkai AeIToupyict Tou €pYOAEiou TPOWBNONG KOPPIDYV KOTX

E DIN EN 15895-1 gTov @Twxd 0t ovTavakA&oelq BAaUO eAéyxwv Tng eTaipeiog Miller-BBM GmbH. Or ouven-

KeG TOu TEPIB&ANOVTOG 0TO B&AUO eAéyXwv avTioTolxouv aTo DIN EN ISO 3745.

Aladikaoix eAeyxou: Kara E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 kai DIN EN I1ISO 11201 péBodog mepiB&Aloucoag
EMQPAVEING 0 EAEUBEPO XWDPO OE AVTAVOKAXTTIKI EMPAVEIX.

MAPATHPHZH: O1 uroAoyiopéveg oT&Bueq BopuBou Kol N avTioToIXN OVOKPIBEIX UETPNONG GVTIMTPOCWITEUOUV TO
AVAOTOTO OPIO TWV AVAPEVOUEVWV OTIG LETPAOEIG XOXPAKTNPIOTIKGV TINGOV BopuBou. “
AIGQOPETIKEG OUVONKEG EPYOOING EVOEXETOI VO OBNYROOUV O€ DIXPOPETIKES TILEG BopUBOU.

15.2 Aovnon Mo TepIoodTEPEG TTANPOPOPIEG OXETIKA PE TNV Uyeiol
TOU XPROTN KOI TNV XOPKAEIN PTTOPEITE VoL ETTIOKEPDEITE
TIG oehideg Tng Hilti oTo diadikTuo oTn dielBuvon
www.hilti.com/hse.

H uroxpewTIK& avapepouevn kard 2006/42/EC ouvoAikn
TIUA TOAOVT@OEWV dev uttepPaivel Tx 2,5 m/s2.
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EREDETI HASZNALATI UTASITAS

DX 36 Szegbeiito késziilék

Uzembe helyezés elétt feltétleniil olvassa el a
hasznalati utasitast.

Ezt a hasznalati utasitast mindig tartsa egyiitt
a késziilékkel.

A késziiléket csak a hasznalati utasitassal
egyiitt adja tovabb.

Tartalomjegyzék oldal
1 Biztonsdgi el6irdsok 118
2 Altaldnos informécidk 120
3 A gép leirasa 121
4 Tartozékok, alapanyagok 122
5 Mszaki adatok 123
6 Uzembe helyezés 123
7 Irdnyelvek 123
8 Uzemeltetés 124
9 Apolas és karbantartas 125

10 Hibakeresés 127
11 Hulladékkezelés 131
12 Készilékek gyartoi szavatossaga 132
13 EK megfeleléségi nyilatkozat (eredeti) 132
14 CIP tanusitvany 132
15 A felhasznald egészsége és biztonsag 133

H Ezek a szdmok a megfelelé abrakra vonatkoznak.
Az abrak a kihajthatd boritolapokon talalhaték. Tartsa
kinyitva ezeket az oldalakat, mialatt a hasznalati utasitast
tanulmanyozza.

A hasznalati utasitas szdvegében a «készulék» sz6 mindig
a DX 36 szegbeverd késziléket jeldli.

A késziilék részei és a kezeloszervek H

% Haz

Dugattytuvezetd

Allclap

(4) Szegvezetd

(5) Dugattyt

(6) Rugokengyel

(?) Teljesitményszabalyoz6 tarcsa
(8) Utkdzd

(9) Forgogy(ra
(10) Kiegészits alldlap (forgacsvédd, csak az USA-ban)

1 Biztonsagi elbirasok

1.1 Alapvetd biztonsagi szempontok

Az egyes fejezetek biztonsagi tudnival6i mellett na-
gyon fontos, hogy a kévetkez6 utasitasokat is ponto-
san betartsa.

1.1.1 Patronok hasznalata

Csak Hilti patront, vagy annak megfelelé6 minéségu
patront hasznaljon

Ha gyenge mindségli patront haszndl Hilti szerszamok-
ban, az el nem égett porbdl lerakddas képzddhet, amely
hirtelen felrobbanhat, és a felhasznald, valamint a kor-
nyezetében tartézkod6 személyek sulyos sérilését okoz-
hatja. A patronoknak a kdvetkezé minimalis kdvetelmé-
nyek egyikét teljesitenitk kell:

a) Az érintett gyartonak be kell tudni bizonyitani, hogy
az EN 16264 EU szabvany szerinti vizsgalatnak sike-
resen megfelelt vagy

b) A CE megfelel6ségi jelzést kell viselnie (2013-t6l az
EU-ban kotelez6 elGiras)

INFORMACIO

Minden, szdgbelité készilékhez gyartott Hilti patront az
EN 16264 szabvany szerint sikeresen teszteltlink. Az EN
16264 szabvanyban meghatarozott vizsgalatok esetében
patronok és szerszamok adott kombinacidinak rendszer-
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tesztjeirdl van sz6, amelyeket tanusitéallomasok végez-
nek el. A szerszdm megnevezése, a tanusité allomas
neve és a rendszerteszt szdma a patron csomagolasara
van nyomtatva.

alabbi

Lasd a csomagolasi példat az cimen:

www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 A késziilék hasznalojaval szembeni elvarasok

a) A késziiléket professzionalis felhasznalasra ter-
vezték.

b) A késziiléket csak kiképzett / hozzaért6 személy
lUizemeltetheti, szervizelheti és javithatja. Ezt a
személyt minden lehetséges kockazati tényezorél
tajékoztatni kell.

1.1.3 Egyéni biztonsagi eldirasok

a) Munka koézben mindig figyeljen, ligyeljen arra,
amit csinal, és meggondoltan dolgozzon a kéz-
vetlen felszerel6 berendezéssel. Ha faradt, ha ka-
bitészerek vagy alkohol hatasa alatt all, vagy or-
vossagokat vett be, ne hasznalja a késziiléket.
Ha fajdalmat érez vagy rosszul érzi magat, ak-
kor szakitsa meg a munkat. A készulékkel végzett



munka kdézben mar egy pillanatnyi figyelmetlenség is
komoly sérilésekhez vezethet.

Keriilje a kedvezétlen testtartast. Mindig bizton-
sagos, stabil helyzetben dolgozzon, ligyeljen az
egyensulyara.

Viseljen csuszasbiztos cip6t.

A késziiléket ne iranyitsa sajat magara vagy ma-
sokra.

A késziiléket ne nyomja a kezéhez vagy mas test-
részéhez (ill. mas személyhez).

Az idegeneket, és killonésen a gyerekeket, tartsa
tavol a munkateriilettol.

A késziilek miikodtetésekor a karjat tartsa behaj-
litva (ne nyujtsa ki).

Tartsa be a hasznalati utasitas hasznalatra, apolasra
és karbantartasra vonatkozo tanacsait.

1.1.4 A direktrégzitéses késziilékek gondos

a)

b)

kezelése és hasznalata

Hasznalja a megfelel6 késziiléket. Ne hasznalja a
késziiléket olyan célra, amire az nem alkalmas;
kizarolag rendeltetésszertien és kifogastalan al-
lapotban hasznalja a késziiléket.

Soha ne hagyja feliigyelet nélkiil a feltéltott ké-
sziléket.

A fel nem hasznalt patronokat, valamint a nem hasz-
nalt készilékeket védje a nedvességtdl és a tulzott
mérték( hohatastol.

A készlléket mindig kofferben tarolja és szallitsa,
amely illetéktelen lzembe helyezés ellen biztosithaté.
Minden tisztitas, szervizelés, karbantartas el6tt,
a munkavégzés megszakitasakor, ill. tarolas el6tt
meritse le a késziiléket (patron és rogzitéelem).
Hasznalaton kiviil a késziiléket szaraz helyen kell
tarolni, elzarva, ugy, hogy gyermekek ne juthas-
sanak hozza.

Ellendrizze, hogy esetleg nem sériilt-e a készii-
lIék vagy a tartozék. A tovabbi hasznalat el6tt a
védoberendezéseket és az enyhén kopott alkat-
részeket gondosan meg kell vizsgalni, hogy kifo-
gastalanul és eldirasszertien miikodnek-e. Ellen-
orizze, hogy a mozgo alkatrészek kifogastalanul
muiikdodnek-e, nem akadnak-e és sértetlenek-e. Az
osszes alkatrész legyen megfeleléen felszerelve,
és teljesitse valamennyi feltételt, csak igy biz-
tosithat6 a készilék kifogastalan Gizemeltetése.
A sériilt védéberendezéseket és alkatrészeket,
amennyiben a hasznalati utasitds masképp nem
rendelkezik, a Hilti szervizzel szakszerlien meg
kell javittatni vagy ki kell cseréltetni.

Az elsiité billentylit csak akkor miikodtesse, ha a
késziilék teljesen merélegesen nyomodik az alap-
felliletre.

Mindig szorosan és a feliiletre merélegesen tartsa
a késziiléket, ha szegbeiitést végez. Ezzel meg-
akadalyozza, hogy a rogzitéelem elforduljon az
alapfeliilettol.

Soha ne iisse be a rogzitéelemet masodik beiités-
sel, ez az elem torését és beszorulasat okozhatja.
A rogzitéelemet ne helyezze mar meglévé nyi-
lasba, kivéve, ha azt a Hilti ajanlja (példaul DX-
Kwik rendszer esetében).

Mindig tartsa be a felhasznalasi iranyelveket.

Ha azt a késziilék alkalmazasa megengedi, hasz-
naljon forgacsvédot.

Ne kézzel huizza vissza a szegvezet6t, mert ezzel
készenlétbe helyezi a késziiléket. Ha a késziilék
készenlétben van, akkor beiithet a testbe is.

1.1.5 Munkahely

e

9)

Biztositsa a munkahely j6 megvilagitasat.

A késziiléket csak jol szell6ztetett munkateriile-
ten alkalmazza.

Ne lisson be rogzitéelemeket az arra alkalmatlan
anyagbél all6 fellletbe. Az olyan anyag, mint pél-
daul a hegesztett vagy az ontott acél, tul kemény. Az
olyan anyag, mint példaul a fa vagy a gipszkarton,
tul puha. Az olyan anyag, mint példaul az Giveg vagy
a csempe, tul térékeny. Ha ilyen anyagokba (it be
szeget a készllékkel, akkor az a rogzitéelem toré-
sét, szilankok lepattanasat vagy az anyag atltését
okozza.

Ne isson szeget livegbe, marvanyba,
mianyagba, bronzba, sargarézbe, vorosrézbe,
sziklaba, szigeteléanyagba, iireges téglaba,
keramittéglaba, vékony lemezbe (< 4 mm),
ontottvasba és gazbetonba.

A rogzitéelem beiitése el6tt gy6z6djon meg arrél,
hogy senki nem tartézkodik a munkahely mégott
vagy alatt.

Tartson rendet a munkateriileten. A munkateri-
letrél el kell tavolitani azokat a targyakat, amelyek
sériilést okozhatnak. A munkaterileten uralkodd
rendetlenség balesetet okozhat.

A markolatot tartsa szaraz, tiszta, olaj- és zsir-
mentes allapotban.

Ne hasznalja a késziiléket, égés- és robbanasve-
szélyes kornyezetben, kivéve, ha kifejezetten erre
a felhasznalasra engedélyezték.

1.1.6 Mechanikai biztonsagi intézkedések

a)

Valassza a szegvezetd, a dugattyu és a rogzitée-
helyes kombinaciot hasznalja, az sériilésekhez vezet-
het, a késziilék megsérilhet és/vagy rosszabb lehet
a rogzités mindsége.

Csak a késziilékhez tervezett és engedélyezett
rogzitéelemet hasznaljon.

Ne alakitsa at a késziiléket, kiilonésen a dugattyut
ne.
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1.1.7 H6 miatti biztonsagi intézkedések

a) Ne lépje tul a maximalis beiitési frekvenciat (beii-
tések orankénti szama).

b) Ha a késziilék tulheviil, varja meg mig lehiil.

c) Ne szerelje le a késziiléket, ha az forré. Hiitse le
a késziiléket.

d) Haamiianyag patronszalag megolvad, varja meg,
mig a késziilék lehdil.

1.1.8 Robbanasveszélyes

a) Csak a készillékhez engedélyezett patronokat
hasznaljon.

b) A patronszalagot 6vatosan tavolitsa el a készii-
1ékbol.

c) Ne kisérelje meg a patront erével eltavolitani a
szalagbdl vagy a késziilékbol.

d) A fel nem hasznalt patronokat zart helyen tarolja
és védje a nedvességtol, valamint a tulzott mér-
tékii héhatastol.

1.1.9 Egyéni védofelszerelés

A késziilék kezel6jének és a kézelben tartozkodok-
nak a késziilék hasznalata és hibaelharitas kézben
megdfelel6 védészemiiveget, véddsisakot és fiilvédot
kell viselnitik.

2 Altalanos informaciok

2.1 Figyelmeztetések és jelentésiik
VESZELY

Ezt a sz6t hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, amely sulyos testi sérilést
okozhat, vagy halalhoz vezeté kdzvetlen veszélyt jeldl.

VIGYAZAT

Ezt a szét hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet
egy lehetséges veszélyhelyzetre, amely sulyos személyi
sérllést vagy halalt okozhat.

FIGYELEM

Ezt a sz6t hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, amely kisebb személyi séri-
léshez, vagy a gép, illetve mas eszkdz tonkremeneteléhez
vezethet.

INFORMACIO
Ezt a szét haszndljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet az
alkalmazasi Utmutatdkra és mas hasznos informéaciokra.

2.2 Abrak értelmezése és tovabbi informaciok
Figyelmeztet6 jelek

Legyen Vigyazat: Vigyazat:
Svatos! robbanasve- forré felulet
szélyes
anyagok
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Kotelez6 védéfelszerelések

Viseljen Viseljen Viseljen
véddszemi- véddsisakot fllvédoét
veget

Szimbdélumok

Hasznalat
el6tt olvassa
ela
hasznalati
utasitast

Az azonosit6 adatok elhelyezése a késziiléken

A tipusmegjeldlés és a sorozatszam a készliléken 1évo
adattablan taldlhaté. Ezen adatokat jegyezze be a hasz-
ndlati utasitasba, és mindig hivatkozzon rajuk, amikor a
Hilti képviseleténél vagy szervizénél érdeklddik.

Tipus:

Generacio: 01

Sorozatszam:




3 A gép leirasa

3.1 Rendeltetésszerii géphasznalat
A készuléket professzionalis felhasznalok szamara tervezték szegek, csapszegek és Combo-elemek betonba, acélba
és mészhomokkdbe torténé beitéséhez.
A készilléket csak kézzel tartva szabad hasznalni.
A késziilék atalakitasa tilos.
A késziiléket nem szabad hasznalni gyulékony, robbanékony kdzeg kdzelében, kivéve akkor, ha az engedélyezve van.
A sériilések elkerllése érdekében csak eredeti Hilti vagy hasonld mindségli rogzitdelemeket, beldvépatronokat,
tartozékokat és alkatrészeket hasznaljon.

Kdvesse a hasznalatra, apolasra vonatkozé tanacsainkat.
A készllék és tartozékai kdnnyen veszélyt okozhatnak, ha nem kiképzett személy dolgozik vellk, vagy nem az
eléirasoknak megfeleléen hasznaljak dket.
A készlléket csak kiképzett / hozzaérté személy lUzemeltetheti, szervizelheti és javithatja. Ezt a személyt minden
lehetséges kockazati tényezdrdl tajékoztatni kell.

Mint minden porral mikddé szegbelitd késziléknél a készlilék, a patronok és a rogzitdelemek egy miszaki egységet
alkotnak. Ez azt jelenti, hogy a rendszer segitségével csak akkor biztosithatd a problémamentes rogzités, ha a
késziilékhez gyartott Hilti rogzitéelemeket és patronokat, illetve azokkal egyenérték(i termékeket hasznél. Csak
ezeknek a feltételeknek a figyelembevételével érvényesek a Hilti altal megadott rogzitési és alkalmazasi javaslatok.
A készllék 6tszords védelmet biztosit. A készlilékhaszndlo és kdrnyezete biztonsaga érdekében.

3.2 Dugattyus elv

A 16kétdltet energidja egy dugattyura kerll atvitelre, amelynek felgyorsult tdmege a fellletbe hajtja a régzitéelemet.
A dugattyus elv hasznalata miatt a készuléket ,Low Velocity Tool“ kéziszerszamként kell besorolni. Mivel a mozgasi
energia mintegy 95%-a a dugattyban marad, a régzitéelem erésen lecsdkkentett, kevesebb mint 100 m/s sebességgel
ellenérzétten nyomul az aljzatba. A dugattyu ledllasa egyuttal befejezi a szegbelitési folyamatot, ezért a késziilék helyes
hasznalata esetén gyakorlatilag lehetetlen a veszélyes atlovések Iétrejotte.

3.3 Ejtési biztonsag

A gyujtasi mechanizmus és a raszoritd Ut egyuttesen nyujtjak az ejtési biztonsagot. Ezért a gyujtas akkor sem indulhat
el, ha a készilék kemény fellletnek csapddik, figgetlenil attél, milyen sz6gben csapodik fel.

3.4 Elsiitési biztonsag

Az elsiitd biztositasa gondoskodik arrél, hogy Snmagéban a gomb lenyomasa ne inditsa el a szegbelitést. A szegbeltési
folyamat csak akkor indul el, ha a késziiléket egyidejlleg egy szilard felllethez nyomja.

3.5 Raszoritasi biztonsag

A raszorit6 biztositas legalabb 50 N raszoritoerét tesz sziikségessé, Ugyhogy a szegbelitést csak teljesen raszoritott
készlilékkel végezheti el.

3.6 Kioldasbiztositas

A készlilék ezen fellil kioldasbiztositassal is rendelkezik. Ez azt jelenti, hogy ha lenyomta az elstté billenty(it, majd
ezt kdvetden szoritotta ra a késziiléket a felliletre, akkor a késziilék nem old ki. A kioldasra csak akkor keril sor, ha
elészor a készilléket megfeleléen raszoritotta a fellletre, és ezutan nyomja meg az elsiité billenty(it.

3.7 Alkalmazasok és rogzitéelem programok
Régzitéelem-program

Rendelési megnevezés Alkalmazas

X-U Nagy szilardsagu és széles felhasznalasi
korl szégek a legellenallobb beton- és
acélfellletekre rogzitéshez

X-C Standard sz6gek betonfellletre rogzitéshez

X-S Standard szdgek hatékony régzitéshez
acélfeliletre

X-CT Egyszer(ien kivehet6 zsaluszégek az ideig-

lenes betonfeliletre rdgzitéshez
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Rendelési megnevezés

Alkalmazas

X-CR

Rozsdamentes szdgek nedves vagy korro-
ziv kdrnyezetben végzett rogzitéshez

X-CP / X-CF Specialis rogzitéelem fa vazszerkezetek
betonra régzitéséhez

X-FS Rogzitéelem a zsaluzat pozicionalasahoz

X-SW Rugalmas koralatét elem félia és vékony
szigeteldanyag betonra és acélra rogzitésé-
hez

X-HS / X-HS-W Almennyezet-rendszer menetes csatlako-
zassal

X-CC Rogzitdkapocs drétkoteles dimennyezethez

X-(D)FB / X-EMTC

Fém fixbride rogzitéelemek elektromos cso-
vek, valamint szigetelt szaniter-, viz- és fu-
téscsovek (hideg, meleg) rogzitéséhez

X-EKB Kabelrogzité kengyel elektromos vezetékek
lapos régzitéséhez mennyezetre és falra

X-ECH Kabeltartd elektromos vezetékek kotegelt
rogzitéséhez mennyezetre és falra

X-ET Elektromos kébelcsatorna-elem mlianyag

(PVC) elektromos vezetékcsatornak régzité-
séhez

X-E)M/W/6/8 ... P8

Menetes csapok ideiglenes régzitéshez
beton- és falfelliletre

X-DNH / DKH X-M6/8H

Engedélyezett (ETA) DX-Kwik régzitérend-
szer betonfellilethez, eléfarassal

Patronok
Rendelési megnevezés Festék Erésség
6.8/11 M zdld zold konnya
6.8/11 M sarga sarga kdzepes
6.8/11 M piros piros erés

4 Tartozékok, alapanyagok

INFORMACIO

Tovabbi felszerelésekeért és rdgzitéelemekeért Iépjen kapcsolatba a helyi Hilti kirendeltséggel.

Biztonsagi tartozékok és tisztito

Megnevezés

Tisztitokészlet

Hilti spray

Pétalkatrész-csomag rugdkengyel

Hasznalati utasitas

Kiegészit6 allolap (forgacsvédd, csak az USA-ban)

Standard tartozékok

Megnevezés

Szegvezetd 36/F3

Allélap 36/S13
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Megnevezés Cikkszam
Dugattyt 36/DNI 409313
Rugodkengyel 3739

5 Miiszaki adatok

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

Késziilék

DX 36

Suly

2,4 kg

Méretek (hossz x szélesség x magassag)

370 mm x 52 mm x 151 mm

Elemek maximalis hossza

62 mm

Patronok

6,8/11 M (27 cal. rdvid) zdld, sarga, piros

Teljesitményszabalyozas

3-as patronerésség, szabalyozoétarcsa

Raszoritasi ut 14 mm
Részoritéerd 140N
Felhasznalasi hémérséklet / kdrnyezeti hémérséklet -15...+50 °C
Javasolt maximalis bettési frekvencia 600/h

6 Uzembe helyezés

INFORMACIO
A késziilék Uzembe helyezése el6tt olvassa el a hasznalati
utasitast.

6.1 Késziilék ellenérzése A

VIGYAZAT

Ne hasznalja a késziiléket, ha sériilt része(i) van(nak),
vagy ha barmelyik kezeléegység hibasan miikodik.
Ha sziikséges, javittassa meg a késziiléket egy arra
feljogositott Hilti szervizben.

Gy6z6djon meg rola, hogy a készilékben nincs patron-
szalag. Ha a készlilékben van patronszalag, akkor feldl
hlzza ki kézzel a készlilékbol.

Ellendrizze a készllék kilsd részeit, hogy nem sérliltek-e
meg, és hogy minden kezelészerv hibatlanul mikddik-e.
Ellenérizze a dugattyu és a rugokengyel eléirasszeri be-
szerelését és esetleges kopottsagat.

7 Iranyelvek

7.1 A rogzitésre vonatkozé iranyelvek
Mindig tartsa be ezeket a felhasznalasi iranyelveket.

INFORMACIO

Részletes informaciokért kérje a helyi Hilti kirendeltségtél a mUlszaki iranyelveket vagy a nemzeti miszaki eldirasokat.
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7.1.1 Minimalis tavolsagok
Minimalis tavolsagok acélra rogzitéskor

B i A

=

it % c

d

Minimalis tavolsagok betonra régzitéskor
B A

g

7.1.2 Behatolasi mélységek
INFORMACIO

in. éltavolsag = 15 mm (%4")

m

min. tengelytavolsag = 20 mm (¥%4")

C  min. feluletvastagsag = 4 mm (%s2")

in. éltavolsag = 70 mm (2%4")

o}

min. tengelytavolsag = 80 mm (3's")

C  min. fellletvastagsag = 100 mm (4")

Példakat és egyedi informacidkat a Hilti Fastening Technology kézikdnyv tartalmaz.

Széghosszak acélon

e

Szdéghosszak a betonon

b ET—

8 Uzemeltetés

ET  Behatolasi mélység: 12 + 2 mm (%" & Vis")

ET Behatolasi mélység: 22 mm (max. 27 mm) (7"
(max. 1")

o

VIGYAZAT

Belités kdzben az anyag letdredezhet, vagy a szegtar-
ban 1évé szalag kidobddhat. Viseljen védészemiive-
get és véddsisakot (ez mind a késziilék kezeldjére,
mind a kdzelében tartézkodora vonatkozik). A szilan-
kok szemsérulést okozhatnak.
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FIGYELEM

A rogzitéelem beutését a I6ko toltet begyujtasa valtja ki.
Viseljen flilvédét (ez mind a késziilék kezeldjére, mind
a kozelében tartozkodora vonatkozik). A tul er6s zaj
hallaskarosodast okozhat.

VIGYAZAT

Ha a készlléket valamelyik testrészéhez (pl. a kezéhez)
nyomja, akkor nem rendeltetésszerlien készenlétbe he-
lyezi azt. Ha a készllék készenlétben van, akkor belthet
a testbe is. (Szeg vagy dugattyl okozta sériilésveszély).



Soha ne nyomja a késziiléket valamelyik testrészé-
hez.

VIGYAZAT
Soha ne iisse be a rogzitéelemet masodik beitéssel,
ez az elem torését és beszorulasat okozhatja.

VIGYAZAT
A rogzitéelemet ne helyezze mar meglévé nyilasba,
kivéve, ha azt a Hilti ajanlja (példaul DX-Kwik rendszer
esetében).

FIGYELEM
Ne Iépje tul a maximalis belitési frekvenciat (beiitések
orankénti szama).

8.1 Viselkedés a patron téves gyujtasa esetén

Hibas gyuijtas esetén, vagy ha egy patron indul be, a
kovetkezok szerint jarjon el:

Szoritsa a munkafelliletre a késziléket 30 masodpercig.
Ha a patron még mindig nem indul be, vegye el a készl-
léket a munkafellletrél és kdzben Ugyelien ra, hogy ne
iranyitsa sajat maga vagy masok felé.

Az ismétléssel Iéptesse egy patronnal elére a patronsza-
lagot; haszndlja fel a patronszalag maradék patronjait;
vegye ki a felhasznalt patronszalagot, és artalmatlanitsa
ugy, hogy kizarhat6 legyen ujbdli vagy visszaélésszerl
hasznélata.

8.2 Késziilék betéltése

1. Toljabe elészor a szdget, a fejet eldlrél a késziilékbe,
mig a készilék be nem fogja a sz6g koralatétét.

2. Tolja be a patronszalagot alulrél a markolatba, ugy,
hogy a vékony végével eldére nézzen, mig a patron-
szalag teljesen el nem tlinik a markolatban.

3. Ha egy megkezdett patronszalagot szeretne behe-
lyezni, akkor huzza ki kézzel felfelé a patronszalagot
a készllékboél, mig egy meg nem kezdett patron
nem ker(l a patrontarba.

8.3 Teljesitmény beallitasa 1

1. Vélassza az alkalmazéasnak megfelel6 erésségu pat-
ront és teljesitménybedllitast.

2.  Ha nem rendelkezik tapasztalati értékekkel, akkor
mindig a minimalis teljesitménnyel kezdje a mun-
kat: Vélassza a leggyengébb patronszint és dllitsa a
teljesitményszabalyozé tarcsat 1-re.

3. Helyezzen be egy szbget.
Ha a szdg nem hatol be elég mélyen, akkor ndvelje
a teljesitményt a teljesitményszabalyozé tarcsa el-
forditasaval. Adott esetben hasznaljon erésebb pat-
ront.

8.4 Beiités
VESZELY

Mindig tartsa be a kezelési utmutatéban szerepld
biztonsagi utasitasokat.

1. Nyomja merdélegesen a megmunkalandé felllethez
a késziiléket.
2. Azelsutd billenty(i lenyomasaval inditsa el a bettést.

8.5 Ismételjen a késziilékkel @

INFORMACIO

Ha a betét csak nehezen huzhato ki vagy visszafelé mo-
zog a készilékbe, akkor meg kell tisztitani a készlléket.
Végeztesse el a készlilék szervizét! (lasd a 9.3. fejezetet).

1. A szegbelités befejezése utan fogja at a betétet a
hivelykujjaval és a mutatéujjaval.

2. Huzza el6re a betétet itk6zésig a készulék fliggéle-
ges tengelyében.

3. Mozgassa ismét hatrafelé a betétet.
A dugattyu visszadll a kiindulasi helyzetbe és szallitja
a patront.
A készlilék készen dll a kdvetkez6 szegbeiitésre.

8.6 Késziilék kilritése

Gy6z6djon meg rola, hogy a készilékben nincs patron-
szalag vagy rogzitéelem.

Ha a készilékben van patronszalag vagy rogzitéelem,
akkor felll hlizza ki kézzel a patronszalagot a készlilékbol
és tavolitsa el a rogzitbelemet a szegvezetdbol.

9 Apolas és karbantartas

FIGYELEM

Szabalyos Uzemeltetés kdzben, a késziilék tipusatdl flig-
gben a mikddés szempontjabol fontos egységek el-
szennyezédhetnek és elkophatnak. Ezért a késziilék
megbizhato6 és biztonsagos lizemeltetése érdekében
elkeriilhetetlen a késziilék rendszeres ellenérzése és
karbantartasa. Ajanljuk, hogy intenziv hasznalat ese-
tén legalabb naponta, legkésébb azonban 3000 be-

itést kovetden tisztitsa meg a késziiléket és ellen6-
rizze a dugattyut!

VIGYAZAT

A készillékben nem maradhat patron. Karbantartasi
és javitasi munkak kézben ne legyen rogzitéelem a
szegvezetbben.

FIGYELEM

A késziilék hasznalat kdzben felforrésodhat. Megégetheti
a kezét. Ne szerelje le a késziiléket, ha az forré. Mindig
hiitse le a késziiléket.
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9.1 A késziilék apolasa

Enyhén nedves szOvetdarabot hasznéljon a készlilék
kulsé fellletének tisztitasahoz, amit rendszeres idoko-
zOnként tegyen meg.

VIGYAZAT

A késziilék tisztitdsahoz ne hasznaljon permetezékészii-
léket vagy gbézborotvat! Idegen targyakkal ne nyuljon a
késziilék belsd részeihez.

9.2 Karbantartas

Rendszeres id6kozonként ellendrizze a készilék kilsd
részeit, hogy nem sérlltek-e meg, és hogy minden keze-
16szerv hibatlanul mikddik-e. Ne hasznalja a készuléket,
ha sériilt része(i) van(nak), vagy ha barmelyik kezel6-
szerv hibasan mikodik. Ha sziikséges, javittassa meg a
késziiléket a Hilti szervizben.

A készllléket csak az ajanlott patronnal és teljesitmény-
valasztéval egyltt mikodtesse. A rosszul megvalasztott
patronok vagy az energia tul magas értékre allitdsa a
késziilékegységek id6 eldtti kieséséhez vezethet.
FIGYELEM

A DX készillékben taldlhatd szennyezddés egészségka-
rositd anyagokat tartalmazhat. Ne lélegezze be a tisz-
titas soran keletkezé port / szennyezdédést. A port /
szennyezddést tartsa tavol az élelmiszerektdl. A ké-
sziilék megtisztitasa utan mosson kezet. A késziilék
részegységeinek karbantartasahoz / kenéséhez soha
ne hasznaljon zsirt. Ez a késziilék meghibasodasat
okozhatja. Kizarolag Hilti sprayt vagy ahhoz hasonlé
mindségl terméket hasznaljon.

9.3 Késziilék szervizelése

Végezze el a készllék szervizelését, ha ingadozik a tel-
jesitmény, ill. a téves patrongyuijtasok Iépnek fel vagy
ha a kezelési komfort érezhetéen cstkken. Konkrétan ez
azt jelenti: N6 a sziikséges szoritbnyomas, emelkedik az
elsltési ellenallds, a teljesitményszabalyozas csak nehe-
zen dllithatd be, a patronszalag csak nehezen tavolithatd
el és az ismétlés nehezen jar.

9.3.1 Késziilék szétszerelése H

FIGYELEM

Az erfltetés a rugdkengyel erés gyorsuldsat okozhatja.
Ovja sajat és masok testi épségét. A betétet a hataval
lefelé iranyitva tartsa.

1. AgylrG elforditasaval hajtsa ki 45 fokban az (itkz6t.
INFORMACIO Ha az (itkdz6 szorul, akkor egy szdg-
gel kihajthatja.

2. Csusztassa ki a betétet a készilékbdl.
INFORMACIO Ha a betét szorul, akkor hirtelen ki-
huzassal lazitsa meg.

3. Vegye ki a rugokengyelt. Enhez hasznéljon megfe-
lelé szerszamot (pl. csavarhizét vagy szdget).

4. Huzza le az alldlapot a szegvezetdvel a dugattyave-
zetorol.

5. Huzza ki a dugattyut a dugattylvezetébol.
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6. Csusztassa ki az allélapbol hatrafelé a szegvezetét.
INFORMACIO Erésen szennyezett késziilék eseté-
ben nyomija ki a dugattydval a szegvezet6t eldlrél az
alldlapbol.

9.3.2 Ellendrizze a dugattyu esetleges kopasat

INFORMACIO
Ne haszndljon elkopott dugattyit, és ne alakitsa at a
dugattyut.

Cserélje ki a dugattyut, ha az:

- t6rott

- erésen elkopott (pl. 90°-0s szegmenskitdrés)

- a dugattyugyUrik repedtek vagy hianyoznak

- a dugattyu elgorbllt (ellendrizze a gordilést sima fel-
leten).

9.3.3 Ellendrizze a szegvezetd esetleges kopasat

Cserélje ki a szegvezet6t, ha a csé megsériilt (pl. meg-
hajlott, kitagult, megrepedt).

9.3.4 Ellenérizze a rugokengyel esetleges kopasat

Cserélje ki a rugokengyelt, ha erésen kopott / megnyo-
modott.

9.3.5 Tisztitas Bl M

Legalabb hetente egy alkalommal, ill. minden, nagyobb
szamu szegbeditést (kb. 3000 rogzitést) kdvetden tisztitsa
meg a késziléket.
A megfeleld kefékkel tisztitsa meg az alkatrészeket:

1. Tisztitsa meg a szegvezet6t és az alldlapot kivil és
bellil.

2. Tisztitsa meg a dugattyut, valamint a dugattyigyu-
riket, mig azok szabadon nem mozognak.

3. Tisztitsa meg kivil és bellll a dugattyuvezetét.

4. Tisztitsa meg belll a hazat.

9.3.6 Kenés

A készilékkel egyltt szdllitott Hilti sprayjel fujja be véko-
nyan a megtisztitott alkatrészeket. Kizarélag Hilti sprayt
vagy ahhoz hasonlé mindségli terméket hasznaljon.

9.3.7 Késziilék dsszeszerelése

INFORMACIO
Béanjon évatosan az apro alkatrészekkel. Szerelés kdzben
azok elveszhetnek.

1.  Helyezze be a szegvezet6t az alldlapba.

2. Tolja be tkdzésig a dugattyut a dugattyuvezetébe.

3. Helyezze ra az llélapot a szegvezetédvel a dugattyd-
vezetére.
INFORMACIO A dugattyt csapszegeinek és az al-
I6lap, valamint a dugattyivezetd hornyainak egybe
kell esnitik.

4.  Nyomja be a rugékengyelt a nyilasba.



5. Vezesse be a betétet a készllékbe.
INFORMACIO A betét hornya essen egybe az iitkd-

z6vel.

6. Nyomija be az Utkdz6t a gylrl nyilasaba és forditsa

el 45 fokban a gyur(t.

INFORMACIO Kihajtott allapotban az (itkézd kive-

hetd és Ujra behelyezhetd.

készenlétét.

9.3.8 Ellendrzés

Minden apolasi és karbantartasi eljaras utan ellendrizze,
hogy minden biztonsagi felszerelés a helyén van-e, és
maga a késziilék hibatlanul mikodik-e.

INFORMACIO

A készilék készenléti allapotat ugy ellendrizheti, hogy az
Ures, vagyis a rogzitéelemek és a patron nélkili készl-
Iéket kemény fellletre szoritja és mikddésbe hozza a
kioldéval. Az elsiitd jol hallhatd kattanasa jelzi a készulék

10 Hibakeresés

VIGYAZAT

Hiba megsziintetése el6tt a készuléket ki kell Griteni.

Hiba

Lehetséges ok

Elharitas

Jelentés erdkifejtés ismétlédd
beités esetén

Egésbél szarmazé maradékok felépi-
tése

Végeztesse el a készlilék szervizét
(lasd: 9.3 fejezet)

A szlikséges szoritbnyomas né

Egésbél szarmazd maradékok felépi-
tése

Végeztesse el a készlilék szervizét
(lasd: 9.3 fejezet)

Az elsitési ellenéllas n6

Egésbél szarmazé maradékok felépi-
tése

Végeztesse el a késziilék szervizét
(lasd: 9.3 fejezet)

A teljesitményszabdlyozot ne-
héz bedllitani

Egésbdl szarmazé maradékok felépi-
tése

Végeztesse el a késziilék szervizét
(lasd: 9.3 fejezet)

A patronszalagot nehéz kivenni

Egésbél szarmazé maradékok felépi-
tése

Végeztesse el a késziilék szervizét
(lasd: 9.3 fejezet)

A készilék nem hozhaté miko-

désbe

A késziilék nem végez ismétlést. A
patront mar elstitotték.

Végezzen ismétlést a készllékkel
(lasd a 8.5 fejezetet)

Vegye ki az Ures patronhivelyt és
téltse meg a megkezdetlen patront.

A késziiléket nem nyomtak teljesen a
fellletre

Nyomija a készuléket teljesen a fell-
letre

A késziilék nagyon erésen szennye-
z6dott.

Tisztitsa meg a késziléket.

Megsérilt dugattyd

Ellenérizze és sziikség esetén cserélje
ki a dugattyut (lasd: 9.3.2 fejezet)

A készilék megsérilt

Ha a probléma tovabbra is fennall:
Lépjen kapcsolatba a Hilti Centerrel.
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Hiba

Lehetséges ok

Elharitas

Hibas gyuijtas: A régzitéelem
csak részben keril behajtasra
az aljzatba

Dugattyu hibas allapota

Vegye ki a patronszalagot, majd ismé-
teltesse a késziiléket

Lasd a kdvetkezd fejezetet: 8.5 Ismé-
teljen a készulékkel @

Rossz patronok

Cserélje ki a patronszalagot (szlikség
esetén haszndljon Uj, szaraz csoma-
got)

Ha a probléma tovabbra is fennall:
végezzen szervizelést a késziiléken
(lasd: 9.3 fejezet)

A késziilék nem tovabbitja a

patronszalagot

X

A patronszalag sériilt

Cserélje ki a patronszalagot

A készilék nagyon erdésen szennye-
z6dott.

Tisztitsa meg a készliléket.

A készilék megsérilt

Ha a probléma tovabbra is fennall:
Lépjen kapcsolatba a Hilti Centerrel.

A patronszalagot nem lehet ki-
venni

A késziilék tulhevdilt

Hutse le a késziiléket.

Ezt kdvetéen dvatosan vegye ki a pat-
ronszalagot a készilékbol.
VIGYAZAT

Ne kisérelje meg a patront erével elta-
volitani a szalagbol vagy a készllék-
bél.

Ha a probléma tovabbra is fennall:
Lépjen kapcsolatba a Hilti Centerrel.

A patron nem indul be.

Rossz patron

Huzza tovabb egy patronnal a patron-
szalagot.

A készilék elszennyez6ddtt

Készllék szervizelése

VIGYAZAT

Gy6z6djon meg arrél, hogy a meg-
felel6 patronokat haszndlja, és azok
kifogastalan allapotban vannak.
Lasd a kdvetkezo fejezetet: 9.3 Ké-
szllék szervizelése

Ha a késziilék nem szedhet6 szét:
Lépjen kapcsolatba a Hilti Centerrel.
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Hiba

Lehetséges ok

Elharitas

A patronszalag megolvadt

Beltés kdzben tul hosszan nyomjak a

készliléket a fellletre.

Nyomija rovidebb ideig a késziiléket
a feluletre, miel6tt a készllék miko-
désbe lép.

Vegye ki a patronszalagot.

Tul magas beltési frekvencia

Azonnal fejezze be a munkat.

Vegye ki a patronszalagot és varja
meg, mig a készdiilék lehdl.
VIGYAZAT

Ne kisérelje meg a patront erével elta-
volitani a szalagbol vagy a készullék-
bél.

Tisztitsa meg a készlléket és tavolitsa
el a meglazult patronokat.

Ha a késziilék nem szedhet6 szét:
Lépjen kapcsolatba a Hilti Centerrel.

A patron kioldodik a patronsza-
lagbol

d

Tul magas beltési frekvencia

Azonnal fejezze be a munkat.

Vegye ki a patronszalagot és varja
meg, mig a késziilék lehdl.
VIGYAZAT

Ne kisérelje meg a patront erével elta-
volitani a szalagbol vagy a készllék-
bél.

Tisztitsa meg a készuléket és tavolitsa
el a meglazult patronokat.

Ha a késziilék nem szedhet6 szét:
Lépjen kapcsolatba a Hilti Centerrel.

A dugattyu beleszorul az alj-
zatba / a rogzitéelem belitése
tal mély

Tul révid régzitéelem

Hasznaljon hosszabb régzitéelemet.

Rdgzitéelem koralatét nélkil

Régzitéelem koralatéttel fara rogzités-
hez.

Tul nagy a teljesitmény.

Csokkentse a teljesitményt (teljesit-
ményszabalyozo)
Hasznaljon gyengébb patront

A régzitéelem belitése nem elég
mély

Tul hosszu régzitéelem

Hasznaljon révidebb régzitéelemet.
INFORMACIO

Ugyelien a sziikséges minimalis beti-
tési mélységre. Szerezze be a ,,R6g-
zitéstechnikai kézikdnyv” c. kotetet a
Hilti Centerben.

Tul kevés teljesitmény

Novelje a teljesitményt (teljesitmény-
szabalyozo)
Hasznaljon erésebb patront
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Hiba

Lehetséges ok

Elharitas

A sz6g meghaijlik

Kemény felllet (acél, beton)

Novelje a teljesitményt (teljesitmény-
szabalyozo)

Kemény és/vagy durva adalékanyag a
betonban.

Hasznaljon erésebb patront
Hasznaljon DX-Kwik régzitérendszert
(el6furas).

A betonvas kevéssel a betonfelllet
alatt talalhato.

Hasznaljon révidebb szdget.
Hasznéljon magasabb hatarérték(
szbget.

Hasznaljon DX-Kwik régzitérendszert
(el6furas).

Végezzen rogzitést mas helyen.

Lepattogzik a beton

Kemény/dreg beton

Hasznaljon révidebb szdget.

Kemény és/vagy durva adalékanyag a
betonban.

Hasznaljon erésebb patront
Hasznaljon DX-Kwik régzitérendszert
(el6furas).

A szdgdfej sértilt

Tul nagy a teljesitmény.

Csokkentse a teljesitményt (teljesit-
ményszabalyozd)
Hasznaljon gyengébb patront

Tullépte az alkalmazasi hatarértéket
(nagyon kemény aljzat)

Hasznéljon magasabb hatarérték(
szbget.

A dugattyu sérilt

Cserélje ki a dugattyut.

A sz8g nem hatol be elég mé-
lyen az aljzatba

W:>

Tul kevés teljesitmény

Novelje a teljesitményt (teljesitmény-
szabalyozo)
Hasznéljon erésebb patront

Tullépte az alkalmazasi hatarértéket
(nagyon kemény aljzat)

Hasznéljon magasabb hatarérték(
szbget.

Nem megfeleld rendszer

Hasznaljon erésebb rendszert, pl.
DX 76 (PTR)
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Hiba Lehetséges ok Elharitas

A sz8g nem tart az aljzatban Vékony acélfelilet (< 4 mm) Hasznaljon mas teljesitménybeallitast
vagy patront.
Hasznaljon vékony acélfellilethez
megfeleld szoget.

)
1§}

Szogtorés Tul kevés teljesitmény Novelje a teljesitményt (teljesitmény-
szabalyozo)
Hasznaljon erésebb patront

ﬁ) Tullépte az alkalmazasi hatarértéket Hasznaljon révidebb szdget.
(nagyon kemény aljzat) Hasznéljon magasabb hatarérték(
szbget.
A szbg feje perforalja a régzitett ~ Tul nagy a teljesitmény. Csokkentse a teljesitményt (teljesit-
anyagot (lemezt) ményszabalyozo)

Hasznaljon gyengébb patront
Hasznaljon Top Hat (cilinder) feju sz6-
get.

Hasznaljon koralatétes szdget.

11 Hulladékkezelés
A Hilti-gépek nagyrészt Ujrahasznosithatd anyagokbdl készllnek. Az Ujrahasznositas feltétele az anyagok szakszer(i

szétvalogatdsa. Sok orszagban a Hilti mar jelenleg is visszaveszi a régi gépeket Ujrafelnasznalas céljabdl. Ezzel
kapcsolatban érdeklédjon a Hilti szervizekben vagy értékesitési szaktanacsadojanal.
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12 Késziilékek gyartoi szavatossaga

A Hilti garantdlja, hogy a szallitott gép anyag- vagy gyar-
tasi hibatél mentes. Ez a garancia csak azzal a feltétellel
érvényes, hogy a készilék alkalmazasa és kezelése, apo-
lasa és tisztitdsa a Hilti hasznalati utasitasban meghata-
rozottak szerint torténik, és hogy az egységes muszaki
allapot sértetlen marad, azaz: csak eredeti Hilti anya-
got, tartozékokat és pétalkatrészeket, vagy mas, ezekkel
azonos mindségll termékeket hasznalnak a késziilékhez.

Ez a garancia magaban foglalja a meghibasodott részek
téritésmentes javitasat vagy potlasat a késziilék teljes
élettartama alatt. Azok az alkatrészek, amelyek termé-
szetes elhasznalddasnak vannak kitéve, nem esnek ezen
garancia ala.

Ezen talmené igények, amennyiben kényszerité nem-
zeti el6éirasok masképp nem rendelkeznek, ki vannak

zarva. Kiilonosképpen nem vallal a Hilti felelésséget a
kozvetlen vagy kézvetett hianyossagokbdl vagy a hia-
nyossagok kévetkezményeibdl ered6é karokért, a ké-
sziilék valamilyen célbdl torténé alkalmazasaval vagy
az alkalmazas lehetetlenségével 6sszefliggb veszte-
ségekért vagy koltségekért. Nyomatékosan kizart a
hallgatolagos jotallas a késziilék alkalmazasaért vagy
bizonyos célra valé alkalmassagaért.

Javitas vagy csere céljabol a késziiléket vagy az érintett
alkatrészt a hianyossag megallapitasa utan haladéktala-
nul el kell juttatni az illetékes Hilti szervezethez.

Ezen garancia magaban foglal minden garancidlis kotele-
zettséget a Hilti részérél, és helyébe Iép minden kordbbi
vagy egyidejl nyilatkozatnak, irasba foglalt vagy szébeli,
garanciaval kapcsolatos megallapodasnak.

13 EK megfeleléségi nyilatkozat (eredeti

Megnevezés: Szegbelté készulék
Tipusmegjeldlés: DX 36
Generécio: 01
Konstrukcios év: 1986

Kizarolagos felelésségiink tudataban kijelentjik, hogy ez
a termék megfelel a kdvetkez6 iranyelveknek és szabva-
nyoknak: 2006/42/EK, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

- f e~ e i
/ bl %&/

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

Tassilo Deinzer
Head BU Measuring Systems

BU Measuring Systems
04/2013

Miszaki dokumentacio:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 CIP tanusitvan

A C.I.P. tagallamokra az EU- és az EFTA-térségen ki-
vil a kovetkezd rendelkezés érvényes: A Hilti DX 36
tipusengedéllyel rendelkezd és ellendérzott rendszer. Ez
alapjan rendelkezik a négyzet alaku és a négyzetbe be-
irt, S 801 engedélyezési szamu PTB-engedéllyel. A Hilti
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ezzel garantdlja, hogy a készllék dsszhangban van az
engedélyezett tipussal. Azokat a nem megengedett hi-
anyossagokat, amelyekre a készlilék haszndlata kdzben
derl fény, jelenteni kell az engedélyezést végzé hatdsag
(PTB) felelés vezetdjének, valamint a Nemzetkdzi Allandd
Bizottsag (C.I.P.) irodajanak.



15 A felhasznal6 egészsége és biztonsag

15.1 Zajinformacio
Patronos szegbeiit6 késziilék

Tipus DX 36

Modell Sorozat

Kaliber 6.8/11 sarga

Teljesitménybedllitas 3

Alkalmazas 20 mm rétegelt fa rdgzitése betonra (C40) X-U47 P8-cal

A zajjelz6szamok névleges mérési értékei a gépekrol szold, 2006/42/EK iranyelv, és az E DIN EN 15895 szerint

Hangteljesitmény, Lya 1s ' 103 dB (A)

Kibocsatasi hangnyomasszint a munkahelyen, Lpa 15 2 100dB (A)

Kibocsatasi hangnyomasszint, Loc, peak > 133 dB (C)

14248 (A)

212dB(A)
3+2dB(C)

Uzemeltetési és felallitasi koriilmények: a szegecshlzo felallitisa és (izemeltetése az E DIN EN 15895-1 szabvany
szerint tortént a Miller-BBM GmbH cég gyenge hangvisszaverédéssel rendelkezé vizsgalokamrajaban. A vizsgalo-
kamréban a kdrnyezeti feltételek megfelelnek a DIN EN ISO 3745 szabvanynak.

Vizsgalati eljaras: Az E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 és DIN EN ISO 11201 szabvanyok szerinti burkoléfellilet-
eljaras szabad téren, hangvisszaverd aljzaton.

MEGJEGYZES: A mért zajkibocsétas és a hozza tartozé mérési hibahatar a mérések soran vérhaté zajjelzé6szamok
felsd hatérat jelentik.

Eltéré munkakorilmények mas kibocsatasi értékekhez vezethetnek.

15.2 Rezgés A felhaszndl6 egészségével és biztonsaggal kapcsolatos

A rezgés 2006/42/EK iranyelv alapjan szamitott Ssszér- | tOvabbi —informéciokat a Hilti weboldalan  talal:
téke nem haladja meg a 2,5 m/s? értéket. www.hilti.com/hse.
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OPUI'MHAJIbHOE PYKOBOLACTBO MO 3KCMITYATALNHA

MopoxoBor MOHTaMHbIM UHCTPYMEHT DX 36

Mepen Hauanom paboTbl ob6AsaTenbHO Npo-
YTUTE PYKOBOACTBO NO 3KCRyaTauuu.

Bceraa xpaHuTte gaHHOe pyKOBOACTBO MO 3KC-
nnyatayuv paAaomMm ¢ UHCTPYMEHTOM.

Mpu cmeHe Bnagensbua obasaTtenbHo nepe-
AaiTe PYKOBOACTBO MO 3KCMniyaTayuu BMecTe
C UHCTPYMEHTOM.

CogepmaHue C.
1 VKasaHus No TexHUKe 6e30macHOCTH 134
2 06wyue ykasaHus 136
3 OnwucaHune 137
4 Akceccyapbl, pacxoAHble Marepuabl 139
5 TexHUYecKne xapaKTepUCTUKu 139
6 MoarotoBka K padote 140
7 _OVpeKTnBbI 140
8 Okcnnyarayma 141
9 YX0A 1 TeXHUYeCKoe obCny)KuBaH1e 142

10 lMou1cK M yCTpaHeHWe HeMcnpaBHOCTEN 144
11 Ymmnusauyma 148
12 apaHTva npoussoauTens 148
13 [deknapauua cootBeTcTBuA Hopmam EC
(opuruHan) 149
14 Moateepxaexue nposepku CIP 149
15 BesonacHOCTb M 3aluta 340POBbA
nonb3oBarens 149

H Lindppammn 0603HaueHbl COOTBETCTBYIOLLME UANKOCTPA-
umn. Mnnroctpaumnn K TEKCTy pacnonoXeHbl Ha pasBopo-
Tax. Mcnonb3yiite ux Npu M3y4eHnn pyKoBOACTBA.

B TekcTe AaHHOro PyKoBOACTBA MO 3KCMyaTauuun «UH-
CTPYMeHT» Bceraa 0603HauyaeT NopOXOBOW MOHTaXKHbIN
MHCTpyMeHT DX 36.

AnemeHTbI ynpasneHua 7] KOMMOHEHTbI

uHcTpymenTa Kl

Kopnyc

Hanpagenstowan nopLHa
OnopHan nnactmHa
®

(4) Hanpaenstowwan kpenexa
MopLueHb

(6) Mpy»uHHan ckoba

(7) PerynupoBouHoe Konecuko

(8) Ynop

(9) MosopoTHoe KonbLO

JlononHuTensHan OnopHas nnacTHa (sawura ot
OCKONKOB, Tonbko AnA CLLIA)

1 YKasaHua no TexHuke 6e3onacHocCT

1.1 OcHoBHble mepbl 6e3onacHocTH

Hapsay ¢ o6wumm ykasaHuaMM no TexHuke 6esonac-
HOCTH, NPUBEAEHHLIMM B OTAENbHLIX [NlaBax HacTo-
Allero pyKoBOACTBA MO 3KCNyaTayuu, cnegyeT He-
YKOCHUTenbHO cobnroaath cneayroLue HUKe yKasa-
HUA.

1.1.1 Ucnonb3oBaH1e NaTpoOHOB

Ucnonb3yinTe TONbKO OPUTHHaNbHbIE NAaTPOHbI GUPMbI
Hilti unu naTpoHbl aHanorMyHoro KayecTea

Mpn “CnonNb30BaHUKM HEKAYECTBEHHBIX MATPOHOB B WH-
cTpymMmeHTax Hilti BO3MOXHO MOABNEHUE OTNOXKEHUI U3
HECTOPEBLLErO NOPOLLKA, KOTOPbIE MOMYT BHE3AMHO B30-
pBaTbCA W MPUUMHUTL TAXKENbIE TPaBMbl KaK CamMoMy
Nonb3oBaTeNto, TaK U MLam, HaxoAALMMCH BONU3K Hero.
MaTpoHbl AOMKHLI OTBEYaTb CReAyoLWUM MUHUMATbHBIM
TpeboBaHWAM:

a) CooTBEeTCTBYIOLUNA M3TOTOBUTENb AONMEH UMETb
cepTudumkart cornacHo ctaHaapty EN 16264 nnu
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b) Ha uapenun gomkHa 6biTb Mapkuposka CE (3Hak
cooTBeTCTBUA cTaHaapTam EC — c utona 2013 r. AB-
naetcA obasatenbHbIM Ha TeppuTopun EC)
YKA3AHUE

Bce natponbl Hilti, npeaHasHauyeHHble AnA NOPOXOBOro
MOHTa)XXHOrO MHCTPYMEHTA, YCMELLHO NPOLLU UCTbITaHUA
cornacHo TpeboBaHuAmM cTaHaapTa EN 16264. Mpeanu-
caHHble no EN 16264 vcnbitaHua npeacTaBnsaT cobon
CUCTEMHbIE TECTbI PasNIUYHbIX KOMOUHAUWIA NaTPOHOB U
MHCTPYMEHTOB, KOTOPbIE MPOBOAATCA OpraHamMu no cep-
TMdMKaumn. OBo3HaUEHUe UHCTPYMEHTA, HauMeHoBaHue
opraHa no cepTuoMKaLun U KoL CUCTEMHOIO WUCTbITaHUA
yKasaHbl Ha yNakoBKe naTpoHa.

Mpumep cm. Hxe: www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 TpeGoBaHua K nonb3oBaTento

a) HWHcTpymeHT npeaHasHaueH AnAa npodeccroHanb-
HOFO UCNONb30BaHUA.



MHCTPYMEHT MOXeT aKcnnyaTuposaTbea, obcny-
MUBaTLCA U PEMOHTUPOBATLCA TOMBKO YNOIHOMO-
UyeHHbIM nepcoHanom. NMepcoHan foMKeH NPONTH
cneuuanbHbIl MHCTPYKTaX No TexHuke Gesonac-
HOCTH.

1.1.3 BesonacHocTb nepcoHana

a)

b)

ByabTe BHUMaTenbHbl, CneauTe 3a CBOMMMU Aeu-
CTBUAMMU U CEPbE3HO OTHOCHTECH K paboTe C WH-
CTPYMEHTOM ANA HEeNnoCpeACTBEHHOro MOHTama.
He nonb3yintecb MHCTPYMEHTOM, €Cniu Bbl ycTanu
WK HaxoAWTECh NOA AENCTBUEM HAPKOTUKOB, an-
Korona unu meaukameHToB. HemeaneHHo npekpa-
TUTe paboTy B cnyuae HeaoOMOraHua. HesHauutenb-
Has oLwmnbKa Npu HEBHUMATENLHOM paBoTe C UHCTPY-
MEHTOM MOXET CTaTb MPUYMHON CEPbE3HOM TPABMBbI.
Mpwu BoINONHEHWH paboT BeIbUpaiiTe yao6Hoe no-
noMeHue Tena, He paboTaiTe B Hey4O6HbIX NO3ax.
MocTOAHHO COXpaHANTe YCTOMYMUBOE MONOXEHHUE
1 paBHOBecHe.

Monb3yiTech 06yBbIO C HECKONB3ALYEH NOAOLU-
BOM.

He HanpaBnAaiiTe MHCTPYMEHT Ha ce6a unu Ha apy-
rmx nrogen.

He npuxumanTe MHCTPYMEHT K pyKe Unu Apyrum
yacTaAMm Tena (MM K Apyrum nroaam).

B 30He neMCTBUA UHCTPYMEHTA He 0N K Hbl Haxo-
AWTbCA NOCTOPOHHME nnya, ocobeHHo aeTu.

Mpu npuBeAeHUN MHCTPYMEHTa B AeUCTBHE Aep-
UTE PYKW COTHYTbIMU (He BbINPAMAEHHBIMK).
CobntoaanTte NpeAnMcaHua No aKcnayataumm, yxoay
1 TEXHUYECKOMY OBCNYXMBaHUIO UHCTPYMEHTa, Npu-
BeAeHHble B HACTOALLEM PYKOBOACTBE MO 3KCMya-
Tauum.

1.1.4 AkkypaTHoe obpalleHne C HHCTPYMEHTOM

AN HenocpeacTBeHHOro MOHTaxXa " ero
npaBuviibHaA 3KCMiyaTauyua

Monb3yHTechb TONbKO COOTBETCTBYHOLUM UHCTPY-
MeHTOM. [pMMeHANTe ero ToNbKO NO Ha3HA4YEHUIO
Y TONbKO B UCNPABHOM COCTOAHMM.

Hukorna He ocTaBnAWTe 3apAMEHHbIM MHCTPY-
meHT 6e3 npucmoTpa.

Heuncnonb3oBaHHble NaTPOHbI M HEUCMONb3yeMble
MHCTPYMEHTBI CneayeT XPaHuTb B 3alUWLLEHHOM OT
Bfaru U YpeaMepHoro Harpeea MecTe.

WHCTPYMEHT crneslyeT XpaHuTb U TpaHCNopTMpoBaTh B
YemozaHe, 3aL1LLIEHHOM OT HECaHKLIMOHMPOBaHHOrO
aocryna.

Bcerga paspaainte MHCTPYMEHT nepes YUNCTKOW,
CepBUCHbIM U NpodUnakTUUeckum obcnymmusa-
HUeM, NnepepbiBom B paboTe, a TakKe nepes Tem,
Kak ybpaTb ero Ha xpaHeHue (NaTPOH M Kpene-
HbIW 3NIEeMEHT).

XpaHUTb MHCTPYMEHT cneayeT B pa3pAMEHHOM
cocToAHun. MecTo AnA XpaHeHWA ROSIKHO ObiTb
CYXWM, HeAIOCTYNHbIM ANA AeTeW, BbICOKO pacno-
NOXEHHbIM UK 3aNnUpaeMbiM Ha 3aMOK.
MpoBepAiTe UHCTPYMEHT U NPUHAANEHOCTH Ha
oTcyTcTBMe noBpemaeHun. Mepen KamAabiM npu-
MeHEeHUEeM UHCTPYMEHTa TLaTeNnbHO NpoBepAnNTe
WUCMPAaBHOCTb U (YHKLUUOHUPOBAHUE 3ALUTHBIX

npucnocobnenuni ] nerkonospemaaeMbIx
netanei. NMpoeepaATe NoABUKHbIE AeTalu Ha OT-
cyTcTBUe noBpemaeHU. OHU AONMHBLI ABUraTbCA
ceobogHo, 6e3 saepaHuin. Bce petanu [OMKHbI
6bITb  NPaBUNBHO YCTaHOBAEHbI M OTBeuaTh
BCEM ycnosuaM, o6ecrneunBaloLum MCNpPaBHYH
paboTy MHCTpyMeHTa. NoBpex AeHHbIe 3alUTHbIe
npucnocobneHna M petanu noanemar PemoHTy
MNKU 3aMeHe B cneLuanu3MpoBaHHOM CEPBUCHOM
ueHntpe Hilti, ecnn B paHHom pykoBoacTBe Het
MHbIX YKa3aHUMN.

Hamumante Ha CnyCKOBOW KPHOYOK, TONbKO KO-
raa UHCTPYMEHT NPUIaT K OCHOBaHUIO B CTPOro
BEPTUKaNbHOM NONOXEeHUH.

Mpu KaaoM MOHTaMe HaAeMXHO yaepXuBauTe
MHCTPYMEHT NeprneHAUKYNAPHO OCHOBaHUIO. 9TO
yMeHbLUaeT ONacHOCTb YBOAA KpenemHoro ane-
MEHTa B CTOPOHY OT OCHOBaHHA.

He nenaiite nonbIToK A03a6uTb KpenemHbIi ane-
MEHT BTOPbIM 3a6MBaHUEM: 3TO MOMET NPUBECTH
K €ro paspyLleHUIO WU 3aKNTMHUBAHUIO.

He 3a6uBaiTe KpenexHble 3NeMeHThI B yKe roTo-
Bble OTBEPCTHA, 32 UCKITFOUEHUEM CNy4aeB, Korga
aTo pekomenayetca Hilti (Hanpumep, DX-Kwik).
Bcerpa BbINONHAWTE WHCTPYKUMU NO NpPUMEHEe-
HUIO.

Mo BO3MOMHOCTH NONb3YHUTECH 3ALYUTON OT CKO-
nos.

He oTTArMBanTe HanpaBnAOLLYIO Kpenexa Ha3an
PYKOW, TaK KaK Nnpyu 3TOM UHCTPYMEHT MOeET BbIThb
npuBeAeH B COCTOAHWE rOTOBHOCTH. Takoe cocTo-
fIHUE MO ET NPUBECTU K TPABMUPOBaHHIO.

1.1.5 Pabouee mecto

a)

c)

ObecneubTe xopoluee oceelieHne pabouero me-
cra.

Pa6oTaiTe C MHCTPYMEHTOM TOJIbKO B XOPOLLO
NpoBeTPUBaeMbIX MOMELLEHUAX.

He 3abuBaiTe KpenémHble 3NeMeHTbI B HENPUroA-
HOe OCHOBaHHWe: B CIIMLUKOM TBEPAbIA Matepuan,
KaK HanpuvMep cBapHaA WK nuTaA CTanb; B CMLU-
KOM MArKUM Martepuan, Kak Hanpumep ApeBecuHa
1 TUNCOKaPTOH; B CIULLKOM XPYNKWUiA MaTepuar, Kak
HanpuMmep CTeKNo M Kepamuyeckas nnutka. Mpwu 3a-
6uBaHUM B TakMe matepuanbl KPEMNEXHbIA anemeHT
MOXXET CNOMaTbCA, PackonoTb WK NPoBUTbL Mmate-
puan.

He 3abusaiTe reosau B CTeKkso, Mpamop, nnacTt-
maccy, 6poH3y, naTyHb, Mefib, KaMeHb, U3ONALU-
OHHble MaTepuarnbl, NyCTOTeNbli KUPNUY, Kepamo-
yepenuuy, TOHKUK NTMCTOBOKN meTan (<4 mm), 4yryH
¥ ra3o6eToH.

Mepen 3abuBaHMeM KpenexHbIX anemeHToB ybe-
AUTECb B TOM, UTO HU HUIKe paboueii 30HbI, HU 3a
HeHN HUKOTO HeT.

Copnepute pabouee mecto B nopagke. B mecre
nposefeHua paboT He fOMKHO 6bITb NPeaAMeToB,
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O KOTOpble MOMHO NopaHuTbcA. BecnopAaok Ha
paboyem MecTe yBeNMUMBaET PUCK TPABMUPOBAHUA.
g) 3amacneHHble PYKOATKU HEMEeANeHHO ouuLlanTe,
OHM AOMKHBI BbITb CYXMMU U UUCTBIMM.
h) He wcnonb3yWte MWHCTPYMEHT Tam, roe
cyljecTByeT OMacHOCTb MOMapa WnU B3pbiBa,
€CIU Ha 3TO HeT cneLuanbHOro paspeLleHus.

1.1.6 Mepbi 6e3onacHocT B 06nacTv MexaH1Kn

a) BblbupaiiTe npaBunbHYr0 KOMOGMHaUWUIO M3 Ha-
NpaeBnAOLWEN Kpenexa, NoOpLUHER U KpenemHoro
anemeHTa. Bbi6op HenpaBunbHOM KOMOWUHALMK
MOXET cTatb NPUYUHOM TPaBMMPOBaHWA,
NOBPEXAEHUA MHCTPYMEHTA U/MNK HU3KOTO KayecTea
KpenneHus.

Ucnonb3ayiTe C UHCTPYMEHTOM TONBbKO pa3peLueH-
Hble KpenexHbie 3NeMeHTbI.

He BbINONHAWTE  HUKaAKUX  HEAONYCTUMbIX
AENCTBUA C UHCTPYMEHTOM U He U3MEHAUTEe ero
KOHCTPYKUWOHHbIE napameTpbl (0cobeHHO B
4acTH NOPLUHEBOro MexaHW3Ma).

1.1.7 Mepbl Tepmuyeckomn 6esonacHocTH
a) He npesblwaiTe MaKkcMManbHO AOMYCTUMYHO Ya-
CTOTY BbICTPENOB (KONMYECTBO BbICTPENOB B Yac).
b) JaiTe UHCTPYMEHTY OCTbITb, €CIIU OH FOPAYUNA.

c) He pasbupaiite MHCTPYMEHT, KOrga OH CHNBHO
HarperT. Jla#Te UHCTPYMEHTY OCTbITb.

d) Ecnu nnactukoBaa naTpPOHHaA NeHTa Hauyana nna-
BUTbCA, AlaiiTe MHCTPYMEHTY OCTbITb.

1.1.8 OnacHocTb B3pbiBa

a) Wcnonb3yiTe C UHCTPYMEHTOM TONbKO pa3peLLeH-
Hble NaTPOHbI.

b) BblHMMaA M3 MHCTPYMEHTa NEHTY C naTpoHaMW,
cobnroganTe OCTOPOMHOCTb.

c) He nbiTaTech cunow yaanute NnaTpoHbl U3 Mara-
3WHHOW NEHTbI UK UHCTPYMEHTA.

d) Hewucnonb3oBaHHble NAaTPOHbI CneayeT XpaHUTb B
3al4MLYEHHOM OT BRarM M Ype3MepHoro Harpesa
MecTe C BO3MOMHOCTBIO GNIOKMPOBKM AocTyna
(Hanpumep ¢ NOMOLLbIO 3amMKa).

1.1.9 CpeacTtea MHAMBUAYANbHOW 3aLUUThI

O 0®

Monb3oBatenb U Apyrue nuua, HaxoAALLMECA B Heno-
CpeacTBeHHOW 6aM30CTH, AONKHBI BO BpemA paboTs
WHCTPYMEHTa U YCTPaHEeHWA HenonagoKk HOCUTb 3a-
LMTHbIE OYKM, 3ALUTHYIO KAaCKy U HayLLUHUKMW.

2 O6uwre ykasaHua

2.1 CurHanbHble COOBLLEHHUA U UX 3HAYEeHUA
OMNACHO

Obuwee o6o3HauYEHUe HENOCPEACTBEHHOW OMAacHOM CH-
Tyauuu, KoTopas MOXXET MoBnedyb 3a COB0W TAXKENble
TpaBMbl MW NPEACTaBNATb YrPO3y ASIA HU3HH.

BHUMAHUE

Obuwee o6osHayeHUe NOTEHUMANLHO OMAacHOM CUTyaLuK,
KOTOpaA MOXET MOBMEYb 32 COOOW TAXKENbIE TPABMbI UK
NpPeAcTaBnATb Yrpo3y ANA XU3HH.

OCTOPOXHO

Obuiee 0603HaYEHNE NOTEHLMANBHO OMNACHOW CUTyauuH,
KOTOpaA MOXET NoBiedb 3a CoBoi NErkue TpaBMbl WK
noBpexaeH1e 060pyA0BaHMS.

YKA3AHUE
YKasaHWA no aKcnayatauuu W Apyras nonesHasa MHOOp-
MauuA.
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2.2 O603HaueHHe NUKTOrpaMm 1 apyrue
o6o3HaueHun

Mpeaynpexparowue 3Haku

AN A A

OnacHocTb B3spbiBO- [opavan
onacHble NOBEPXHOCTb
mMarepuanbl

MpeanucbiBarolmne 3HaK1

- XONO

Mcnonbayiite Mcnonbayiite Mcnonbayiite
3alLUUTHBIE 3aLLUUTHYIO 3aLLUUTHBIE
OYKH KacKy HayLHWKU



Cumsonbl PacnonoxeHue MaeHTUPUKALUOHHBIX AaHHbIX HA UH-
CTpyMeHTe

Tun 1M CepuiHbIA HOMEP MHCTPYMEHTa YyKasaHbl Ha 3a-
BO/ZICKOW Tabnuuke. 3aHecuTe 3TU AaHHbLIE B HacToALlee
PYKOBOACTBO MO 3Kcnnyataumu. OHU HEOBXOAUMBI MpK
CEPBUCHOM OBCNY)XMBaHWW MHCTPYMEHTA U KOHCYymbTa-

Mepea UMAX NO ero aKcnnyatauuu.

uncnons3oBa-
HUem
npoutuTe py- Tun:
KOBOACTBO
no aKcnnya-

Tauum Mokonenwue: 01

CepwuitHblii HOMep:

3.1 Ucnonb3oBaHMe UHCTPYMEHTa NO Ha3HaAYeHUIO

MHCTPYMEHT NpeAHasHayeH And NpodecCcUOoHaNbHOrO UCMONb30BaHUA B CTpoUTENbCTBE. OH CRy)XXUT AnA 3abuBaHuA
reosaei, pe3bBoBbIX WNKUNEK U KOMOUHUPOBAHHBIX (KPENeXHbIX) ANEMEHTOB B 6ETOH, CTallb U CUNUKATHBIA KUPMKY.
JonycKaeTtcA TOMbKO PyYHOE UCMOSb30BaHWE MHCTPYMEHTA.

BHeceHne n3meHeHui B KOHCTPYKLIMIO MHCTPYMEHTa M ero MOAUPUKaLMA 3anpeLLatoTca.

MHCTPYMEHT HeNb3A UCMOMb30BaTh BO B3PLIBOONACHON UMK NerkoBOCNIaMEHAOLLENCA cpeae, KpoMe Cryyaes, Koraa
MHCTPYMEHT NpeaHasHaveH Anf a1oro.

Bo usberkaHne TpaBM WCMONb3YHTE TONMBKO OPUIMHANBHLIE KPEMEXHBbIE 3NEMEHTbI, MaTPOHbI, NPUHAANEHOCTU U
3anacHble yactu npoussoactaa Hilti unu aHanornuHoro kauecTsa.

CobntonanTe yKkasaHuaA Mo IKCMnyatauuu, yXomdy M TEXHUYECKOMY OBCNYXXMBAHUIO MHCTPYMEHTa, NPUBEAEHHbIE B
HacToALLEeM PYKOBOZCTBE MO 3KCnyarauuu.

Mcnonb3oBaHWe MHCTPYMEHTa U ero BCMOMOrateflsHoro o6opyAOBaHUA He MO Ha3HAYEHWIO MW ero SKCnyaTauus
HeoOBy4YeHHLIM NePCOHaNoOM NPEACTaBAAIOT ONACHOCTb.

MHCTPYMEHT MOXKET 9KCNyaTMpoBaTbCA, 0BCIYMBATLCA U PEMOHTUPOBATLCA TOMBKO YNOAHOMOYEHHBIM U OBYYEHHBIM
nepcoHanom. MepcoHan JOMKEH NPOUTU CNeLManbHbIi MHCTPYKTaX MO TEXHUKE 6e30NacHOCTH.

Kak v B cnyyae nto6bix NOPOXOBbIX MOHTaXHBIX UHCTPYMEHTOB, CaM UHCTPYMEHT, NaTPOHbI U UCMONb3YEMbIE KpENEXHbIE
9nemMeHTbl 06pasyloT eAWHYI0 TEXHUYECKYHO CUCTEMY. OTO 3HAUMUT, 4To Be3ynpeyHoe KpemneHue C MOMOLLbIO0 3TOW
CUCTEMbI MOXET 0BecrneunBaTbCa NULLb B TOM Crlyyae, eCNv UCMONb3YTCA NpeAHasHauYeHHbIE CNeuManbHO AN 3TOro
MHCTPYMEHTa KPeneXHbIe 3MIEMEHTbI U NaTPOHbI UK USAENUA aHaNOrMYHOro KauyecTBa. TONbKO MPU BINOMHEHUHU 3THUX
YCNOBWIA MMEIOT Cuy pekoMeHdaunn upmbl Hilti o Kpennenno 1 NPUMEHEHNUIO MHCTPYMEHTA.

WHCTPYMEHT MMeeT 5-ypOBHEBYIO CUCTEMY 3aluThl B LenAx obecneveHna 6e30macHOCTU Nonb3oBartens U mecta
npoBeAeHuA pabor.

3.2 MopLluHeBO! NpUHUMN

OHeprusa 3apaaa nepeaaeTcs Ha NOPLUEHb, Pa3orHaHHaA Macca KOTOpOoro 3abMBaeT KPENEXHBIA NEMEHT B OCHOBa-
Hue. Ucnonb3oBaH1e NOPLUHEBOro NPUHLMNA NO3BONAET KnaccuduumpoBaTb MHCTPYMEHT Kak «Low Velocity Tool». Tak
KaK OKoNo 95 % KMHETUYECKOW 3Hepru NOrnoLaeTca NOpLUHEM, KPENeXHbIA 3NEMEHT KOHTPONMPYEMO NPOHMUKaeT
B OCHOBaHWe C CU/IbHO YMEHbLUEHHOW CKOPOCTbio (MeHee 100 m/c). OctaHoBKa NOPLUHA B MHCTPYMEHTE OAHOBPE-
MEHHO MpeKpaLLaeT MOHTaXXHbIA MPOLECC, YTO NPU NPaBUIbHOM UCNONb30BaHWK AenaeT NPaKTUYECKU HEBO3MOXKHOM
ONacHOCTb CKBO3HbIX NPOCTPENOB.

3.3 3awura ot cnyuanHoro cpabaTtbiBaHWA NPY NageHU UHCTPYMEHTa

Bnarozapa TOMy, 4TO CMyCKOBO#H MEXaHU3M 1 XOA NPUKUMa MHCTPYMEHTa B3aUMOCBA3aHbI, 00eCeYnMBaeTC 3alura ot
cnyyaiHoro cpabarsiBaHua Npu nageHnm MHCTPYMEHTa. DTO NPeAOXPAHAET MHCTPYMEHT OT Clly4aiHOro cpabarsiBaHus
npuv NaaeHu Ha TBepAyH NOBEPXHOCTb BHE 3aBUCHMOCTH OT TOTO, NOA KaKUM YriioM NPou3oLLen yaap.

3.4 MNpepoxpaHUTenb CNYCKOBOrO KPrOUKa

MpenoxpaHuTenb CNYCKOBOrO KProyKa UCKNoYaeT CpaﬁaTblBaHMe MexaHuama 3abusaHus MHCTPYMeHTa nNpu npocTomMm
Ha)XKaTuu Ha cnycr(osoﬁ KPIOYOK. MOHTa)K BO3MOXEH TOMbKO TOrAa, KOraa MHCTPYMEHT MOSIHOCTLIO MPUXKaT K paéoqeﬁ
NOBEPXHOCTH.
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3.5 MNpeaoxpaHnTenb KOHTAKTHOrO AaBNeHUA

MpenoxpaHuTenb KOHTAKTHOTO AaBneHUs TPEBYET, UTOBbI MHCTPYMEHT Bbin MPUXKAT C yeuneM He MeHee 50 H, noatomy
MOHTa)KHbIH NPOLECC BLINOMHAETCA TONLKO MPU NONHOCTHHO NPUXKATOM MHCTPYMEHTE.

3.6 NpepoxpaHutens cpabartbiBaHUA

Kpome Toro, MHCTPYMEHT OCHALLEH NpeaoXpaHuTenemM cpabatbiBaHusa. OTO O3HAYAET, YTO MHCTPYMEHT He cpabarbiBaeT,
€CNK OH BblN MPUKAT K MOBEPXHOCTH NOCIE HAXKaTUA Ha CNYCKOBOM KPtoYoK. MHCTPYMEHT cpabatbiBaeT TONbKO B cryyae,
€CNK cHayana oH NPaBUIIbHO MPMXUMAETCA K OCHOBAHUIO W TONBKO MOC/e 3TOro NPUBOAUTCA B AEHCTBUE CMYyCKOBOW
MeXaH13M.

3.7 O6nacT¥ NPUMEHEHNA U aCCOPTUMEHT KPEenemHbIX ANEMEHTOB

Accop'mmeH'r KpeneXHbIX 3JIeMEeHTOB

O603HaueHue AnA 3aKasa

O6nacTb npUMeHeHUs

X-U

BbICOKONPOYHBIN rBO3Ab LLMPOKOro Npu-
MEHEHWA ANA KPenneHus Ha CTanbHOM U
6ETOHHOM OCHOBaHWM MOBBLILIEHHOW NPOY-
HOCTH

CraHaapTHbI rBO3Ab ANIA KPEnieHWA Ha
6ETOHHOM OCHOBaHWUK

CraHaapTHbIV rBO3Ab ANA HAAKHOrO Kpen-
NEeHUA Ha CTaNlbHOM OCHOBaHWUU

Jlerkoyaansembli reo3ab Ana onanyoKku;
[N BPEMEHHOTO KPeneHusa Ha 6ETOHHOM
OCHOBaHUH

X-CR

HeprkaBetoLuii rBo3ab AnA UCNONb30BaHNUA
B YCNIOBUAX BNAXKHOW UM KOPPOAUPYIOLLEN
cpeabl

X-CP /X-CF

CneunanbHbIi ANEMEHT ANA KpennexHua ae-
PEBAHHBLIX KOHCTPYKLUMIA HA BETOHHOM OCHO-
BaHUK

X-FS

KpenexHbli anemMeHT AnA yCTaHOBKM ona-
nyo6Kku

X-SW

TMOKMI1 BNEMEHT C LUMPOKOW LLAANKOK AnA
KpenneH1A NNeHOK U TOHKOrO U30NALMOH-

HOro mMartepuana Ha cTanbHOM 1 6ETOHHOM
OCHOBaHUK

X-HS /X-HS-W

Cuctema noaBecoB ¢ pesbOoi

X-CC

KpenexHbiin 3a)kMm AnAa NoABECOB C Npo-
BOJIOYHBIM TPOCOM

X-(D)FB /X-EMTC

MeTannuueckuii Aep)xatens AnA NPOKNaaKu
KabenenpoBOAOB U U30IMPOBAHHBIX TPY-
6onpoBoaoB OBK (ana ropsavei/xonoaHom
BOAbI)

X-EKB Kabeneaeprxarenb 4nA NOTONOYHOM U Ha-
CTEHHOW NPOKAAAKN NEKTPONPOBOAKM

X-ECH Kabenenepxarenb Anf NOTONOYHOW M Ha-
CTEHHOW NPOKNAAKM NYYKOB SNEKTPONPO-
BOAKKN

X-ET OnemMeHT Anf KpenneHus NNacTMKOBbIX Ka-

6enexaranos (MBX)

X-E)M/W/6/8 ... P8

Pesb6oBasn LWnuibKa ans BpPeMeHHOoro
KpenneHuva Ha GETOHHOM W CTaNbHOM
OCHOBaHUAX

X-DNH /DKH X-M6/8H

JonyweHHan K akcnnyatauuu (ETA) cu-
crema kpennenus «DX-Kwik» ana 6eToHHbIX
OCHOBaHW#, C 3acBepAMBaHueM
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MaTpoHbl

O603HauyeHre AnA 3aKasa LiseTt YpoBeHb MOLLHOCTH
6.8/11 M, 3eneHbli 3e/1eHbIn HEBLICOKUM

6.8/11 M, »xenTbiii YKenTbli cpeaHui

6.8/11 M, KpacHbl KpacHbI# BbICOKMM

4 AKkceccyapbl, pacxogHble MaTepuansbl

YKA3AHUE

Mo Bonpocam AONOSHUTENBHOW OCHACTKU M KPEMEMHBIX 3NIEMEHTOB obpallaiTecb B MECTHOE MPEACTaBUTENLCTBO
Hilti.

3awmTHbIE NPUHAANEKHOCTH U KOMMMIEKT CPeACTB ANA OUYUCTKH

HaumeHoBaHue

KomnnekT ana ouncTkm

AsposonbHaa cmaska Hilti

KomnneKT 3anacHbix NPY>XXWUHHbIX cKkob

PyKkoBOZACTBO Mo aKcnayaraumm

JlononHutenbHanA onopHana NnactvHa (3aluTa o1 OCKONKOB, TonbKo anA CLLIA)

CraHgapTHaA OCHacTKa

HaumeHoBaHue ApT. NQ
Hanpasnsatowan kpenexa 36/F3 3737
OnopHasa nnactuHa 36/S13 3738
MopLuexb 36/DNI 409313
Mpy>knHHaA ckoba 3739

5 TeXHUYECKUE XapaKTepPUCTUKH

MpoussoanTens ocTaBnAeT 3a CO60 NPABO HA BHECEHNE TEXHUYECKUX U3MEHEHNI!

UHCTpyMeHT DX 36

Macca 2,4 kr

Pasmepsl (O x LU x B) 370 MM % 52 MM x 151 Mm

Makc. anvHa anemeHTa 62 Mm

MaTpoHbI 6,8/11 M (27 kanubp KOPOTKHUH), 3ENEHbIN, XKENTHINH,
KpacHbI#

PerynmpoBka MOLLHOCTH 3 CTyneHu MOLIHOCTH 3aBUBaHUA, PErYIMPOBOYHOE KO-
NecHKo

Xoa npwxuma 14 mm

Cuna naenenua 140 H

Temneparypa Bo3ayxa -15...+50 °C

PekomeHayemas MaKc. Yactora 3abuBaHus: 600/
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6 Moarotoska K paborte

6.1 NpoBepka UHCTPYMEHTa

BHUMAHUE

AKcnnyaTtayuMAa MHCTPYMEHTa C NOBPeMAEHHbIMU Ae-
TanAM1 UMK HEUCNPaBHLIMK ANEMEHTaMK ynpaBneHus
3anpewyaetca. O6paTutech B aBTOPU3OBAHHBIN Cep-

YKASAHHME . BHUCHbIW LeHTp Hilti.
Mepen BBOAOM B 3KCMyaTaLMio NPOYMTANTE PyKOBOA-
CTBO NO 3KCnyarayum. Y6eantecs, 4TO B MHCTPYMEHT He yCTaHOB/EHA NaTpPOH-

HaA neHTa. ECnM natpoHHaA NeHTa HaxoAUTCA B UHCTPY-
MeHTe, BLITAHUTE ee PYKOW BBEPX M3 UHCTPYMEHTA.
MpoBepbTe BCE HapyXHble y3bl MHCTPYMEHTA Ha Hanu-
UMe BO3MOXKHbBIX MOBPEXAEHUI U 3NEMEHTb ynpaBnieHns
Ha UCNPaBHOCTb UX GYHKLMOHMPOBAHHA.

MpoBepbTe MOPLUEHL M NPY)KUHHYIO CKOBY Ha NpaBuib-
HOCTb YCTaHOBKM M U3HOC.

7 AVpeKTUBbI

ru
- 7.1 UHCTPYKLUMK NO MOHTamHbIM paboTam
Bcerna cneayiite 3TUM MHCTPYKLMAM.

YKASAHUE
MonHaA MHPOPMALMA COAEPIKUTCA B TEXHUUECKUX MHCTPYKLMAX, KOTOPbLIE MOXHO NOJy4YuTh B PErMOHaNbHOM NpeacTa-
ButenbcTae Hilti. Mpy HeO6X0ANMOCTM 03HAKOMBLTECH TAKXKE C AEMCTBYIOLUMMU B CTPAHE TEXHUYECKUMU HOPMaMM.

7.1.1 MMHMManbHble PacCTOAHUA
MuHUManbHble PAaCCTOAHUA NPU KPeNnNieHUWH Ha CTanbHOM OCHOBaHWUU

B A A MUH. paccToaHKe oT Kpad = 15 MM
! ‘ B MMH. paccTosiHUe MeXay KpenneHuamu =
% % 20 mm
W //m/ //W C  MMH. TONWMHA OCHOBaHUA = 4 MM
C

d

MuHMManbHble PaCCTOAHUA NPU KPenieHU Ha 6eTOHHOM OCHOBaHUN

B A A MMH. paccTofHue oT kpaa = 70 Mm
§ B MMH. paccTofAHue Mexay KpenneHuamu =
80 mm

C  MMH. TonwmHa ocHoBaHua = 100 mMm

7.1.2 Iny6uHa 3abusanua

YKA3AHUE
Mpumepbl 1 cneuyuansHas uHPopmauua cM. B «CnpasouHuke Hilti no TexHonormn kpennenua» (Hilti Fastening
Technology Manual).
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JnuHa reo3aen Npyu KpenneHuu Ha CTanbHOM OCHOBaHUHU

e

—ET—

M3 Tny6uHa 3abuaHua: 12 + 2 MM

LnuHa reosgen Npy KpenneHun Ha 6eTOHHOM OCHOBaHUK

M3 Tny6uHa 3abuaHus: 22 MM (Makc. 27 Mm)

8 dKcnnyarauua

BHUMAHHUE

Mpw 3abuBaHUM KyCKM MaTtepuana MoryT pasnetarbea B
pasHble CTOPOHbI, TaKKe MOryT BbibpachkiBaTbCA YacTu
mMarasvHHon nentel. Monb3yntech (onepatop U nuua,
HaxoAALYMeca PAAOM) 3aLUUTHBIMU OUKaMMU U 3aLUUT-
HOM KacKoW. OCKONkKU Matepuana MoryT TpaBMMpoBaTb
TEeno 1 rnasa.

OCTOPOXHO

Mpu 326MBaHMM KPEMEXHbIX 3NEMEHTOB NPOUCXOAUT
BocnnamMeHenne 3apaga. [Monb3yntecb (onepartop
M nuvya, HaxogfAlWMEeCA PAAOM)  3aWUTHbIMHK
HayLIHUKaMKU. CUMbHBINA LLYM MOXET NOBPeauTb CryX.

BHUMAHUE

Mpu cnyyaitHOM HaxaTu Ha Kakyr-nMbo yacTb Tena (Ha-
NPUMEP KUCTb) MHCTPYMEHT, B HapyLUEHWe NpaBui Tex-
HUKKU 6e30MacCHOCTHU, MPUBOANUTCA B COCTOAHWE FOTOBHO-
CcT1 K pabote. Mpu 3TOM CYLLECTBYET PUCK CRyYalHOro
nonaaaxua B ce6s (ONacHOCTb TPABMUPOBaHHA OT rBO3AA
1nu nopLuHA). HUKoraa He NpUKUManTe MHCTPYMEHT K
yacTAM Tena.

BHUMAHMUE

He penaiite nonbITOK 803a6UTb KpeneXHbIN aNeMeHT
BTOPbIM BbICTPENIOM: 3TO MOXET NPUBECTH K €ro pas-
PYLUEHUIO UNH 3aKNUHUBAHHUIO.

BHUMAHUE

He 3abuBaitTe KpenemHbIe aNEMEHTbI B Y)Ke roToBble
OTBEPCTHA, 3a UCKIIFOUEHUEM CllyHYaeB, Koraa 3To pe-
komeHayeTca Hilti (Hanpumep, DX-Kwik).

OCTOPOXHO
He npesBbiiainTe MakCMManbHO AONYCTUMYHO YacTOTy
BbICTPENIOB (KONMYECTBO BbICTPENOB B 4ac).

8.1 [leiCTBMA NpU OCeuKe naTtpoHa

Mpu oceuke unu ecnu 3apAa NaTpoHa He BOCMNaMeEHUIICH,
BCeraa AeicTByiTe cneayowmm o6pasom:
YnepxuBante MHCTPYMEHT B TeueHne 30 CekyHA npuxa-
TbIM K paBoyeit NOBEPXHOCTH.

Ecnu 3apaa natpoHa Tak 1 He BOCNnaMeHunca, oteeante
MHCTPYMEHT OT padoyeit NOBEPXHOCTH, HanpaBnAA ero B
CTOPOHY OT cebA 1 ApYrux Ntoae.

MpoaepH1TE NATPOHHYIO NEHTY HA OAMH NATPOH NyTem ne-
pesapAAKuU MHCTPYMeHTa. McTpaTbTe OCTanbHbIe NaTPOHbI
neHTbl. Yaanute MCnonb3oBaHHYIO MAaTPOHHYIO NEHTY U
YTUNU3UPYITE ee TaK, UTOBbl UCKIIOUUTL NMOBTOPHOE MK
He03BONIEHHOE UCTMONb30BAHNE HEUCTPAYEHHBIX NaTpo-
HOB.

8.2 3apAaKa UHCTPYMeHTa

1. BcraBbTe rBo3ab (roOnoBKOW Bnepes) A0 ynopa B UH-
CTPYMEHT, NOKa LUMANKa rBO3AA He 3apUKCHPYeTCA.

2. BcTaBbTe NaTpPOHHYIO NEHTY Y3KUM KOHLIOM Bnepea
CHU3Y B PYKOATKY TaK, 4ToObl NIEHTA NOMHOCTLIO Ha-
XOAUNach B PYKOATKeE.

3. Ecnv Bbl XOTUTE MCMOMNB30BaTh HAYATYIO NATPOHHYHO
NEHTY, BbITAHUTE PYKOW NaTPOHHYIO NEHTY BBEPX U3
MHCTPYMEHTA, MOKA eLLe HEeUCNONb30BAHHbINA NATPOH
HEe MOCTYMUT B NATPOHHUK.

8.3 HacTpoiika mowHoctu B

1. Bbifupaiite natpoH W NPeayCcTaHOBKY MOLLYHOCTU B
COOTBETCTBMM C 3a4a4en.
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2. Tlpu OTCYTCTBMM  NpeaBapwTeSibHbIX  AaHHbIX
HauuHaiTe paboTy Bceraa ¢ MMHUMaNbHOTO YPOBHSA
MOLLHOCTH: BbIGEpUTE NaTPOH C CaMblM HU3KUM
YPOBHEM MOLLYHOCTU W YCTaHOBWUTE PErynatop
MOLLHOCTH B NONOXEHUE «1».

3. 3abeiite rBo3ab.

Ecnv reo3ab BOLWEN HEAOCTATOYHO rMyBOKo, yBe-
NMYbTE MOLLHOCTb BLICTPENa C MOMOLUbIO peryns-
TOpa MOLLHOCTH (PErynMpOBOYHOE KONECHKO). Mpu
HeoBX0ANMOCTH WUCMONb3yiHTe Bonee MOLUHbIA na-
TPOH.

8.4 Npouecc 3abusanua

OMACHO
Bcerna cobntonaiTe yKasaHua no TexHuke Gesonac-
HOCTH U3 PYKOBOACTBA N0 3KCnyaTayuu.

1. TIpWKMUTE MHCTPYMEHT NeprneHanKYNAPHO K pabo-
Ye NOBEPXHOCTH.

2. 3abeiTe KpEnexHblit dNEMEHT, HaKaB CrMyCKOBOWM
KPIOYOK.

8.5 MNepe3apaaka unctpymenta @

YKA3AHUE

Ecnn Hacanka BbITArMBaETCA MM OTTATMBAETCA Hasad C
TPYAOM, MHCTPYMEHT CneayeT O4YnCTUTb. BreinonHute cep-
BUCHOE OBCNy)KMBaHKE MHCTPYMEHTA (CM. 1. 9.3).

1. Tocne 3aBepLUEHUA MOHTa)KHOrO npouecca (3abu-
BaHWUA KPEMEXHOro aNeMeHTa) oOxBaTtuTe Hacazky
60NbLIMM U yKasaTeNibHbIM NanbLamu.

2. BbITAHWTE HacaaKy NO BEPTUKANbHOW OCK MHCTPY-
MeHTa [0 ynopa Bnepea.

3.  CHoBa OTTAHUTE HacaaKy Ao ynopa HasaA.

B pesynbTarte 3T0ro nopLueHb BEPHETCA B CBOE UC-
XOZHOE MOJSIOXEHWE U NOAACT HOBbIN NATPOH.
Tenepb MHCTPYMEHT rOTOB K cneaytoliemy 3abusa-
HUIO.

8.6 Paspaaka MHCTpyMeHTa

Y6eauntecb, UTo B MHCTPYMEHT He yCTaHOBNEHa NaTpoH-
HaA NeHTa UK KPENeXHbIA INEMEHT.

Ecnu naTpoHHasa neHTa Mnn KpenexHbli INemMeHT Haxo-
AMTCA B MHCTPYMEHTE, BbITAHWUTE NEHTY PYKOW BBEPX M3
MHCTPYMEHTA 1 yAANIUTE KPENEXHbIA 3NEeMEHT U3 Hanpas-
nAoLien Kpenexa.

9 Yxoa U TeXHU4YEecKoe oécnymusaHMe

OCTOPOXHO

Mpu perynapHOM MCNONb30BaHMM MHCTPYMEHTA y Hero 3a-
rPASHAIOTCA M W3HALIMBAIOTCA QYHKLMOHANbHbIE AeTanu.
Moatomy ob6AsaTenbHbIM YCAOBMEM €ro HaaeMHON M
6esonacHoi paboTbl ABNAETCA perynapHoe nposeae-
HUE UHCNEKLMUOHHBIX U NPOPUNAKTUUECKUX (TEXHUYUE-
ckux) pab6ot. Mbl peKkomMmeHayeM NpOBOAUTL OUUCTKY
MHCTPYMEHTa U NPOBEPKY NOPLUHEN He pexe OAHOro
pasa B ieHb NPU UHTEHCUBHOW JKCMMyaTauuH, HO He
nosgHee, yem nocne 3000 3abusaHum!

BHUMAHUE

W3 uHCTpymMeHTa monmHbl ObiTb ynaneHol Bce na-
TpoHbl. Npy npoBeaeHun paboT no TexHuueckomy o6-
CNYMMBaHWIO U PEMOHTY B HanpaBnAoLel Kpenema
He AOJSIKHO HaXOANTLCA HU OJHOTO KPEenemHOro ane-
MeHTa.

OCTOPOXHO

Mpn pabote MHCTPYMEHT MOXXET CUIbHO HarpeBaTbCs.
Beperuteck oxoros! He paséupaite HHCTPYMEHT, KO-
raa oH CUNbHO Harper. JlaiTe emy OCTbITb.

9.1 Yxon 3a UHCTPYMEHTOM

PerynapHo ounLanTe HapPy>XXHYHO NOBEPXHOCTb Kopnyca
cnerka yBJ'Ia)KHeHHOﬁ NPOTUPOYHOM TKaHbIO.
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BHUMAHUE

J1NA OUMCTKM He MCMOoNb3yiTe BOAAHON PacnbinTenb Unn
NapoCTPyHHYO0 YCTaHOBKY! 3aliyuiiaite WHCTPYMEHT OT
nonazaaHusa BHYTPb NOCTOPOHHKUX NPEAMETOB.

9.2 TexHnueckoe o6cnymusaHue

PerynapHo nposepaAnTe BCe HapyXHble AeTann UHCTPY-
MEHTa Ha HanuuMe BO3MOXKHbIX MOBPEXAEHUA U ane-
MEHTbI yNPaBieHNUA Ha UCNPaBHOCTb X GYHKLIMOHMPOBA-
HUA. DKCnyaTauma MHCTPYMEHTA C NOBPEXAEHHbIMU Ae-
TanaAMM UM HEMCMPaBHLIMU ANEMEHTaMM yNpaBneHus 3a-
npetyaetca. MNpu HEO6XOAMMOCTU PEMOHTa UHCTPYMEHTa
obparntechb B CEPBUCHBIN LieHTP Hilti.

Mpu pabote ¢ MHCTPYMEHTOM MCMONb3yHTe TONBbKO pe-
KOMEHAOBaHHbIE MaTPOHbl M MPaBWIBLHO HacTpauBaiTe
MOLLHOCTb 3abuBaHuA. BeiBop HEMOAXOAALYMX NaTPOHOB
WU CIIMLLIKOM BbICOKOM MOLLHOCTM 3a6MBaHUA MOXET
NPUBECTU K NPEXAEBPEMEHHOMY BbIXOZAY AETanein WH-
CTPYMEHTa U3 CTPOS.

OCTOPOXHO

pA3b B MHCTpyMeHTax cepun DX coaepuTt BellecTsa,
onacHble AnA Bawero 340poBbA. He BAbixanTe
NbiNb/rpA3b BO BpeMA o4ucTKU. He ponyckanTe
nonagaHvA MbUMKM/TPASHM Ha NPOAYKTbI MUTaHMA.
Mo#Te pyKu nocsnie YACTKU UHCTpPyMeHTa. Hu B Koem
cny4yae He UCMoNb3yiTe NPU yXoAe 3a UHCTPYMEHTOM
KOHCUCTEHTHYIO CMa3Ky. 3TO MOXeT npHUBECcTH
K cboam B paboTe uWHCTpymeHTa. Mcnonbayiite
TONbKO al’posonbHyto cmasKky Hilti unu marepuansi
COOTBETCTBYIOLLEro ev KayecTBa.



9.3 BbinonHeHWe CepBUCHOro 06CnyKMBaHUA
MHCTPYMeHTa

BbinonHAnTE CepBUCHOE 0BCNY)KMBaHWUE MHCTPYMEHTA B
crnyyae BO3HUKHOBEHMA KoneGaHuii MOLLHOCTH, OCeveK
naTpoHa Unu CHWXeHWa komdopTa B aKkcnnyataumn. Ha
NpaKTUKe 3TO O3HA4aEeT: Bo3pacTaeT HeobxoaMMoe AaBs-
NeHne NPpUXKUMa, yBENMYMBAETCA CONPOTUBNIEHUE NPU Ha-
KaTuM Cnycka, 3aTpyAHAETCA PerynMpoBKa MOLLHOCTH,
naTpoHHaA NeHTa BbIHUMAETCA C TPYAOM WNK 3aTpyaHaA-
eTcA nepesapAaka MHCTPYMeHTa.

9.3.1 Pas6bopka uHctpymenta B

OCTOPOXHO

MNPy M3NULLHEM YCHUANK NPYXKMHHAA CkoGa MOXKET cpabo-
TaTb HeAONYCTUMO BbicTpo. MpUMHUTE Mepbl NO 3awuTe
ceba U ApYrux nuy OT BO3MOMHOIO TPABMUPOBAHMA.
JepXuTe HacaaKy TbiSIbHOM CTOPOHON BHU3.

1. OTBeauTe ynop NnocpeacTBOM NMOBOPOTHOIO KOMbLa
Ha 45°.

YKA3AHUE Ecnun ynop 3aenaet, ero MOXHO oTee-
CTW C NOMOLL|bIO rBO3AA.

2. [aWTe BbIATW HacaZKe U3 MHCTPYMeHTa.
YKA3AHUE Ecnu Hacaaky 3aeno, ee MOXHO pas-
6noKMpOBaTH MyTEM PE3KOTO BLITATUBAHMS.

3. Ynanute npy»uHHyt0 CKOBY. Mcnonbayitte ana aToro
NOAXOAALLMIA MHCTPYMEHT (HanpuMep OTBEPTKY) Min
rBo3ab.

4.  CTAHUTE ONOPHYIO NNAcTUHy BMECTE C HanpaBnAwo-
e Kpenexka ¢ HanpaBnAoLLEn NOPLUHA.

5.  BbITAHUTE NOPLUEHb U3 HANPaBAAOLLEH NOPLLHA.

6. [aWte BbIMTM HanpaBnAlLEen Kpeneka Hasaa w3
OMOPHOW MNACTUHBI.

YKA3AHUE Mpwu CHUNbHOM 3arpAsHeHnn
MHCTpYMeHTa BbINpeccyiTe HanpaensioLLyo
Kpenexa crnepean BMeCTe C NOPLUHEM 13 OMOPHON
NAacTUHbI.

9.3.2 NMpoBepKa nopLluHen Ha U3HOC

YKASAHUE

He ucnonb3yite M3HOLEHHbIE NOPLUHK. He noaBepraite
NOPLUHU HUKAKUM U3MEHEHUAM.

3ameHAliTe NOPLUEHb B CNEAYIOLWMX CyYanX:

- N3N10M;

- 3HAYUTENbHbIA M3HOC (HanpUMep, U3IOM CEerMeHTa noa
90°);

- BbICKaKMBaH1e Unu OTCyTCTBME MOPLUHEBLIX KOMEL.

- AedopMauua MopLUHA (NpoBepka MyTem KaTtaHus Mo
rnaaKkon NOBEPXHOCTH).

9.3.3 lNpoBepKa HanpaBnAlOLLEH Kpenexa Ha U3HOC

3amMeHuTe HanpaBnALLYIO Kpenexa, ecnv Tpyba nospe-
AeHa (Hanpumep U30rHyTa, pacLuMpeHa, TpecHyna).

9.3.4 MpoBepKa NpyMUHHON CKOBbI Ha M3HOC

3aMeHNUTe NPY)KUHHYIO CKOBY B Criydae ee Ype3MepHOro
“3HoCa/AepopmMaLnu.

9.3.5 Ounctka B @

OunLlaiiTe MHCTPYMEHT He pexxe OAHOro pasa B Heaesnto
WK1 HEMOCPEACTBEHHO NOCHE KAaXXA0oro 3abusanna 60nb-
woro yucna reosaen (ok. 3000 3abusaHui).

Ouuwaiite oTAenbHblE AeTanu C UCMONb30BaHMEM COOT-
BETCTBYHOLLMX LLIETOK:

1. OunctuTe HanpaBnAKOLLYD Kpenexa W OMNOpPHYH
NNACTUHY U3HYTPU U CHAPYK.

2. OuncTHTE NOPLLHM 1 MOPLLUHEBbIE KoMbLa (Mo 3aBep-
LLIEHUM OYUCTKM KOMbLia [OMKHbI BbiTb NOABMIKHDI).

3. OuncTuTe HanpaBnAIoLWYO NOPLUHA U3HYTPU U CHa-

pyXHu.
4. Ounctute KOpNyC M3HYTPU.

9.3.6 Cmaska

HaHecuTe Ha ouuLleHHble AeTany aspOo30/bHY0 CMasKy
Hilti (BxoaMT B KOMMAEKT nocTaBku). Mcnonb3yiTte TONbKO
aspo3onbHyto cmasky Hilti unu matepuansl cooTBeTCTBY-
loLwero en kauecTea.

9.3.7 C6opKa MHCTpYMeHTa

YKA3AHUE
Mpu oBpalleHnn ¢ Menkumu aetansimu ByabTe BHUMA-
TeNbHbI, YTOBbI HE NOTEPATH UX.

1. BcraBbTe HanpasnAawoLLyl0 Kpenexa B OMNOPHYO
nnacTuHy.

2. BcraBbTe noplueHb B HanpasnAoLLYyHO MOPLIHA A0
ynopa.

3. YcTtaHoBMTE OMOPHYKO NNacTMHy BMECTe C Hanpas-
NAOLLEeN Kpenexa Ha HanpasnAoLLYO NOPLLHA.
YKASAHUE Bont Ha nopwHe, a Takke LWauybl
B OMOPHOW MNACTMHE M HanpasnAlOLIEeNd MOPLUHA
[OMKHbBI COBMNaAaaTh.

4.  Bnpeccyiite npy»u1HHyt0 ckoBy B yriyéneHue.

5. BcraBbTe HacalKy B MHCTPYMEHT.

YKASAHME LLinuy B Hacaake AOMKEH coBnaaatb C
yropom.

6. Bnpeccyitte ynop B 0TBepCTHE KONbLA U NOBEPHUTE
KOMbLO Ha 45° Haszaa.

YKA3AHMUE Ynop MOXHO yAanuTb M CHOBa BCTaBUTb
B OTBEZIEHHOM COCTOAHUM.

9.3.8 MNpoBepkun

Mocne yxoaa 3a UHCTPYMEHTOM W ero TEXHUYECKOro 06-
CNy)XMBaHWA y6eauTech, YTO BCE 3alUMTHbIE MPUCTIOCOB-
NEeHUs YCTaHOBNEHbI U UCTIPABHO (GYHKLMOHWPYHOT.
YKA3AHUE

OnpeaenvTb rOTOBHOCTb MHCTPYMEHTa K padoTe MOXXHO
nyTeM MPUXMMA HE3APSIKEHHOTO (T. €. 6€3 KPenexHoro
3nemMeHTa 1 NaTpoHa) MHCTPYMEHTa K TBEPAOMY OCHOBA-
HUIO W HA)KATHA CMYCKOBOIO KPHOUKa. XOPOLLIO CAbILLMMBbIM
LLIeNYOK CMYCKOBOrO KPHOYKa CBUAETENLCTBYET O roTOB-
HOCTU K paborTe.
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10 MoUCK U yCTpaHeHUue HEUCNPaBHOCTEN

BHUMAHUE

Mepea pabotamu No YCTPAHEHUIO HEUCTIPABHOCTEN MHCTPYMEHT HEOBXOAMMO Pa3pAanTb.

HeucnpaBHocTb

Bo3moxHasa npuunHa

Cnocob ycTpaHeHua

Belcokoe ycunue npu nepeaep-
rMBaHWu 3aTBopa

OTNOXeHWe NPOAYKTOB CropaHua

BbinonHuTe cepBUCHOE 0BCnyXu1Ba-
HWe MHCTpyMeHTa (cm. 9.3).

YBenumumBaeTca HeoBxoanmoe
AaBJieHne npuxmma

OTnoxenue n POAYKTOB CropaHua

BbinonHuTte cepBUCHOE 0BCnyxuBa-
HWe MHCTpyMeHTa (cm. 9.3).

YBenuunsaerca ConpoTUBEHNE
CIMYCKOBOro KproyKa

OTNI0XKEHWE MPOAYKTOB CropaHus

BbinonHuTe cepeucHoe oBcnymsa-
HWe MHCTpyMeHTa (cm. 9.3).

3arTpyaHeHa perynupoBKa Mol -
HOCTH

OTNoXeHWe NPOAYKTOB CropaHua

BbinonHuTe cepBUCHOE 06CnyXu1Ba-
HWe MHCTpyMeHTa (cMm. 9.3).

MatpoHHas neHTa BbIHUMAETCA
C TpyAoM

OTnoxenue n POAYKTOB CropaHua

BbinonHuTe cepBUCHOE 0BCnyxuBa-
HWe MHCTpyMeHTa (cm. 9.3).

WHCTPYMEHT He cpabatbiBaeT

MHCTpYyMEHT He nepesapseH. Bbl-
CTpen yXe caenax.

[epesapaanTe MHCTPYMEHT (CM. 8.5).
M3BnekuTe NycTylo rmib3y NarpoHa

1 BCTaBbTE eLle HEUCNONb30BaHHbIM
NaTpoH.

MHCTPYMEHT BbiN HEAOCTATOYHO XO-
POLLIO NpuKar

MOAHOCTLIO MPUXXMUTE UHCTPYMEHT

MHCprMeHT CUNbHO 3arpA3HeH.

MoyncTUTE MHCTPYMEHT.

MopLueHb noBpexaeH

MpoBepbTe (CM. M. 9.3.2) U NpK Heob-
XOAMMOCTH 3aMeHHTE MOPLLEHb

MHCTpYyMEHT noBpexaeH

Ecnu npobnema ocraerca: O6partu-
TECb B CEpPBUCHbIN LeHTp Hilti

HeHnaanexkawee BocnnameHe-
HUE: KPEMNEXHbIN 3NIeMeHT 3a-
6uBaeTcA B OCHOBaHWE NULLb B
OTAENbHbIX CryYanx

HenpaBunbHOE NONOXEHME NOPLLHA

M3BreKknTe NEHTY C NaTpoHaMM U ne-
pesapsaanTe UHCTPYMEHT

Cwm. rn.: 8.5 lNepesapaaka UHCTpy-
menta @

LedekTHble NaTpoHbI

3ameHuUTe NaTPOHHYIO NEHTY (MPK He-
06X0ANMOCTH BO3bMUTE HOBYHO/CYXYHO
NEHTY).

Ecnu npobnema ocTtaeTcs: BbINOAHUTE
CEPBUCHOE OBCNYXXMBAHUE UHCTPY-
MeHTa (cm. 9.3).
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HeucnpaBHoCcTb

Bo3moxHaa npuuMHa

Cnocob ycTpaHeHua

He NnpPoOUCXOoAUT noJaya NnaTpoH-

HOW NEHTHI

X

nOBpe)KﬂeHVIe I'IanOHHOﬁ JNIEHTbI

3ameHUTe NaTpOHHYHO NEHTY

MHCprMeHT CUNbHO 3arpA3HeH.

MoyncTUTE MHCTPYMEHT.

MHCTpYyMEHT noBpexaeH

Ecnu npobnema ocraerca: O6patu-
Tecb B CePBUCHbIN LeHTP Hilti

[aTrpoHHan neHTa He BbIHUMA-
ercqa

MHCTpYyMEHT neperpert

[aiite MHCTPYMEHTY OCTbITb.

3atemM OCTOPOXKHO U3BEKUTE NaTPOH-
HYIO NNEHTY U3 UHCTPYMEHTa.
BHUMAHHUE

He nbiTaitech cunon ussneys na-
TPOHbI U3 MarasuHHOMN NIEHTLI UMK WH-
CTPyMeHTa.

Ecnu npobnema ocraerca: O6partu-
TECb B CEPBUCHbIM LeHTp Hilti

MatpoH He BocnnameHAeTcA

d

JedeKTHbl naTpoH

MpOTAHUTE NATPOHHYIO NEHTY HA OAWH
naTpoH Bnepea.

WHCTPYMEHT 3arpAsHeH

BbINonHeHWe cepBUCHOro 0BCTyH-
BaHUA UHCTPYMEHTa

BHUMAHUE

Y6eantechb B TOM, YTO Bbl UCTIONb3Y-
eTe NoAXOAALMUE NATPOHbI U OHU Ha-
X0AATCA B 6e3ynpeyHoM COCTOAHMM.
Cwm. r.: 9.3 BbINONHEHWE CEPBUCHOIO
06Cny)XXMBaHWA MHCTPYMEHTa

Ecnu MHCTPYMEHT He pasbupaetcs:
Ob6patutech B CepBUCHbIM LieHTp Hilti.

nanOH HaA NeHTa nnaBuTcA

Mpu 3a61MBaHUM MHCTPYMEHT MPUMKK-
MaeTCa C/IULLKOM [0S0

Cokpartute BpemaA nNpmxuma nepea
BbICTPESOM.
Ynanute natpoHHyto NEHTy.

Cnu1WKOM BbICOKanA vyactota BbICTpE-
0B

HemeaneHHo npekparute paboTy.
M3BneKnTe NEHTY C NaTpoHamu v
[aiTe OCTbITb MHCTPYMEHTY.
BHUMAHUE

He nbiTalitecb cunoi ussneyb na-
TPOHbI U3 MarasMHHOW NEHTbI UK UH-
CTpyMeHTa.

OunCTUTE UHCTPYMEHT U yAanuTe ny-
CTbl€ NaTPOHBbI.

Ecnu MHCTPYMEHT He pasbupaetcs:
Ob6patutecb B CepBUCHIN LieHTp Hilti.
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HeucnpaBHoCcTb

Bo3moxHaa npuuMHa

Cnocob ycTpaHeHua

MaTtpoH BbINaaaeT n3 NaTpPoOHHON

NEeHTHI

<

Cnu1WKOM BbICOKanA vyactota BbICTpE-
noB

HemeaneHHo npekparute pabory.
M3BneknTe neHTy ¢ natpoHamu u
[aunTe OCTbITb MHCTPYMEHTY.
BHUMAHUE

He nbiTaiitecb cunoi ussneyb na-
TPOHbI U3 MaraswHHOW NEHTbI UK WH-
CTpyMeHTa.

OunCTUTE MHCTPYMEHT U yaanuTe ny-
CTble NaTPOHBI.

Ecnu MHCTPYMEHT He pasbupaetcs:
O6patutech B CEPBUCHBIN LEHTP Hilti.

MopLueHb 3aKNMHUBAET B OCHO-
BaHWUW/3NEMEHT 3abuBaetca
CNULLKOM rnyBoKo

CnMLWKOM KOPOTKMIA KpENeXHbIn ane-
MEHT

McnonbayiTe KPENEXHbIe 3NEMEHTbI
6onbluen ANWHbI.

KpenexHblit anemMeHT 6e3 WnAnku

Mcnonb3syiite KpenexHole 3NeMeHTbI
C (LLMPOKOW) LUNANKOW ANA KPENNEHWUH
Ha AepeBAHHOM OCHOBaHMM.

Cn1LWKOM BbICOKaA MOLLHOCTb

YMEHBLLUNUTE MOLLHOCTb (PErynMpoBKa
MOLLHOCTH).

Mcnonb3yiite naTtpoH C MeHbLLen
MOLLHOCTbHO.

KpenexHbii anemeHT 3abusa-
€TCA C/ULLKOM FyBoKO

o

CnWLIKOM ANMHHBIA KPENeXHbIN ane-
MEHT

Mcnonb3ynte KpenexHble 3N1eMeHTbl
MEHbLUEN ANUHbI.

YKA3AHUE

Cobntopaite MUHUManbHbIE Tpebo-
BaHuA No rnybuHe 3abusaHus. 3a-
npocute «CnpaBoYHUK MO TEXHONO-
TWW KPEMNEHNA» B BNMXKaNLLIEM K BaM
cepBUCHOM LeHTpe Hilti.

CNULWKOM HU3KaA MOLLHOCTb

YBenuybTe MOLHOCTb (PerynMpoBKa
MOLLHOCTH).
Mcnonbayite 60nee MOLYHbIA NaTPOH.

MB03Ab AeopMUpyeTCH

L%

TBepaas NOBepXHOCTb (CTasb, 6ETOH)

YBenuubTe MOLLHOCTb (PerynmpoBKa
MOLLHOCTH).

TBepable 3anonHUTENM U/munu 6onb-
LIaA AONA 3anonHuTene B 6eToHe.

Mcnonbayite 60ee MOLYHbIA NaTPOH.
Mcnonbayite cuctemy DX-Kwik (¢
npeasapuTeNbHLIM 3aCBEPIMBAHNEM).

ApmarypHble CTepXXHu pacnonara-
IOTCA HENOCPEACTBEHHO NOA BETOH-
HOW NOBEPXHOCTbLIO.

Mcnonb3yiTte rBo3an MeHbLUen
LNWHBI.

Mcnonbayiite 6onee NpoyHble rBo3au.
Mcnonbayiite cuctemy DX-Kwik (¢
3acBepMBaHUEM).

BrinonHute 3abusBanne B APYrom Me-
cTe.

146



HeucnpaBHoCcTb

Bo3moxHaa npuuMHa

Cnocob ycTpaHeHua

PactpeckuBanue 6eToHa

TBepablit/cTapblit 6eToH

Mcnonb3yiTte rBo3an MeHbLLeH
LNUHBI.

TBepAble 3anoNHUTENN 1/Unn 6oNb-
LuaA AONA 3anosHUTENEN B GETOHE.

Mcnonb3ayite 6onee MOLLHbIA MaTPOH.
Mcnoneayiite cuctemy DX-Kwik (¢
npeaBapuTeNbHbIM 3aCBEPIMBAHNEM).

MoBpexxaeHa ronoska rsosan

CrnuLwKOM BbICOKasa MOLLHOCTb

YMEHbLUUTE MOLLHOCTb (PErynMpoBka
MOLLHOCTH).

Mcnonb3yiite naTpoH C MeHbLUen
MOLLHOCTbIO.

Paborta 3a npeaenamu aKkcniyarayu-
OHHbIX XapaKTEPUCTUK (O4EHb TBEP-
A0€E OCHOBaHMe)

Mcnonb3ayiite Gonee NpoyHble rBo3au.

MoBpexaeH nopLueHb

3ameHuTe nopLueHb.

BO3Ab NPOHUKaEeT B OCHOBaHWe
HeZOoCTaTto4yHO rnyéoKo

CnULWIKOM HU3KaA MOLLHOCTb

YBeNMUbTE MOLLHOCTb (PEryNMPOBKa
MOLLHOCTH).
Mcnonbayite 6onee MOLYHbIA NaTPOH.

Pabora 3a npeaenamu akcnnyarauu-
OHHbIX XapaKTEPUCTUK (O4eHb TBEP-
l0e OCHOBaHWe)

WcnonbayiTe 6onee NpoyHble rBo3au.

Henoaxoaswana cuctema

Mcnonb3ayite 6onee MOLLUHBIA UHCTPY-
MeHT, Hanpumep DX 76 (PTR)

'BO3Ab HE AepP)KUTCA B OCHOBA-
HUKN

)
1§}

ToOHKOE cTanbHOEe OCHOBaHME (< 4 MM)

BbiGepuTe Apyryto YCTaHOBKY MOLLj-
HOCTH UMK UCNONb3yHTE APYron TN
NaTpoHOB.

Mcnonbayiite reo3am Ana TOHKUX
CTanbHbIX OCHOBAHW.
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HeucnpaBHoCcTb

Bo3moxHaa npuuMHa

Cnocob ycTpaHeHua

Wsnom reosas

CNULWIKOM HU3KaA MOLLHOCTb

YBeNMUbTE MOLLHOCTb (PETYNMPOBKa
MOLLHOCTH).
Mcnonbayite 6onee MOLYHbIA NaTPOH.

A

A0€ OCHOBaHMe)

Pabora 3a npesenamu akcniyarauu-
OHHbIX XapPaKTEPUCTUK (OYEHb TBEP-

Mcnonb3yiite reso3am MeHbLUEN
LNWHBI.
Mcnonbayiite 6onee NpoyHble rBO3AN.

lonoBka reosan Nnpobusaet ma-
Tepuan OCHOBaHuA (MMCTOBON
metann)

CnuLWKOM BbICOKasA MOLHOCTb

YMEHbLUUTE MOLLHOCTb (PerynMpoBka
MOLLHOCTH).

Mcnonb3yiiTte naTtpoH C MeHbLUen
MOLLHOCTbHO.

Mcnonb3yiite reosab Tvna Top Hat.
Mcnonb3yinTte rBo3ab CO LUAANKON.

11 YTunusauyua

A

&

BONbLUMHCTBO MaTepuanoB, M3 KOTOPbLIX WM3roToBneHbl uaaenusa Hilti, noanexut BTopuuHOM nepepabotke. Mepen
yTunusauuen cneayert TwatenbHO paccopTMpoBaTth mMartepuansl. Bo MHOrMx ctpaHax komnauua Hilti y)xe 3akntounna
cornawieHuna 0 NpuemMe MCNosb30BaHHbLIX UHCTPYMEHTOB ANA UX YyTUnM3auuu. JononHUTENbHYIO MHPOPMALMIO MO 3TOMY
BOMPOCY MOXXHO NOMy4YnUTb B OTAESNE MO OOCNY)KUBAHUIO KIIMEHTOB M/ Y TEXHUYECKOTO KOHCYNbTaHTa KoMnanum Hilti.

12 NapaHTUA npoussoguTensa

Komnanua Hilti rapaHTMpyeT oTcytcTBME B nocrasnse-
MOM MHCTPYMEHTE MPOM3BOACTBEHHbIX Ae(EKTOB (ae-
deKToB MartepuanoB u cOOpkM). HacTtoswaa rapaHt1s
LEeACTBUTENBHA TOMBKO B Cliyyae COONOAEHWA Cneayio-
LMX YCMOBWMA: 3KCMNyaTtauua, OBCny)KMBaHUE W YMCTKa
MHCTPYMEHTa NPOBOAATCA B COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMM
HaCTOALLEro PyKOBOACTBA NO 3KCMyaTauum; CoXxpaHeHa
TeXHUYECKan LieNnoCTHOCTb UHCTPYMEHTA, T. €. Npu paboTe
C HUM MCMOMb30BAIUCL TONbKO OPUIMHANBHLIE PACXOA-
Hble Matepuarbl, NPUHAANEXHOCTU U 3anacHble AeTanu
npoussoacTtea Hilti unu noaoBHble Takoro e kayecTsa.

HacrosLan rapaHtua npeaycmarpusaet GecrnnarHblii pe-
MOHT unu BecnnatHylo 3ameHy AedeKTHbIX AeTanei B

TEUEHWE BCETO CPOKA CNYObl MHCTPYMeHTa. [eicTeue
HACTOALLEN rapaHTMM He PacnpOCTPaHAETCA Ha AeTanu,
TpeByloLMe PEMOHTA WK 3aMEHbI BCIEACTBUE UX ecTe-
CTBEHHOTO W3HOCA.

Bce ocTanbHble NpeTeH3uu He paccMaTpuBatoOTCA, 3a
WCKNIOUEHUEeM Tex cnydyaes, Korga aTtoro Tpebyer
MeCTHOoe 3aKoHoaaTenbcTBo. B uacTtHocTH, Komna-
HuA Hilti He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3a NPAMON UNU
KOCBEHHbIN yliep6, y6bITKM UnM 3aTpaTbl, BO3HMK-
w1Me BCNeACTBUE NPUMEHEHUA WU HEBO3MOMHOCTH
NPUMEHEHUA AAHHOTO MHCTPYMEHTa B Te€X WU MHbIX



uyenax. Henb3a uMcnonb3oBaTb MHCTPYMEHT ANA Bbl-
NOSIHEHUA He YNOMAHYTbIX pabor.

Mpyn oBHapyeHnn AepeKTa UHCTPYMEHT U/Mnn AedeKT-
Hble AeTanu cnelyeT HeMeANeHHO OTnpaBuTb AnA pe-

MOHTa MK 3ameHbl B GnurKaiillee NpPeACTaBUTENbCTBO
Hilti.

Hacrosan rapaHTis BKIOYAET B Ce6S BCE rapaHTUiHbIE
obazarensctea komnanuu Hilti 1 3ameHseT Bce npouve
00A3aTenbCcTBa U MUCbMEHHBIE UK YCTHBIE COrMaLLeHus,
KacaroLmneca rapaHTum.

13 Oeknapauua cootBeTtcTBUA Hopmam EC (opuruHan

O6o3HaueHKe: [MopOXOBOW MOHTa)KHbIV

MHCTPYMEHT
Twn MHCTPYMeHTa: DX 36
[MokoneHue: 01
oA Bbinycka: 1986

Komnanus Hilti co Bcelt OTBETCTBEHHOCTLIO 3aABNAET, YTO
JaHHaA NPOAYKLMA COOTBETCTBYET CNEeAyOLLUM AUPEKTH-
Bam n Hopmam: 2006/42/EC, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

- f e .
/ bl //C&/

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Head BU Measuring Systems
Management

BU Direct Fastening BU Measuring Systems
04/2013 04/2013

TexHuueckana AOKYMeHTayuf:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 Nogreepx aeHue npoeepku CIP

Ana ctpaH-uneHoB C.|.P. BHe topucankumm rocynapcts
EC 1 EACT: nHctpymenT Hilti DX 36 aonyLieH k ncnone-
30BaHUIO MO TUMY KOHCTPYKLUMM WM MPOLUEST CUCTEMHYHO
npoBeEPKy. Ha OCHOBaHWM 3TOrO MHCTPYMEHT CHaGXeH
3HauKom gonycka PTB ksaaparHon ¢OpMbl C BHECEHHBIM
HomepoMm gonycka S 801. Tem cambim komnanua Hilti

rapaHTMpyeT COOTBETCTBME C AOMYLUEHHBIM TUMOM KOH-
CTPyKUMU. O HefOoNyCTUMBIX HEeAOCTaTKax, BbIABMAEHHbIX
NPU UCNONb30BaHWK, HALNEKWUT COOBLUNUTL OTBETCTBEH-
HOMY PYKOBOAWTENO BblAatoLleld AOMYCK OpraHusaumu
(PTB), a Tarke B opuc lNMocToAaHHOW MerkayHapoaHoM
Komuccuu (C.1.P.).

15 Be3onacHOCTb U 3awuTa 340POBbA NONb3OBaTensa

15.1 UHpopmaumA o LUYMOBbIX XapaKTepPUCTUKaxX
MopoxoBo MOHTaMHbIN HHCTPYMEHT

Tun DX 36

Moaenb cepuiiHaa
Kanubp 6.8/11, xentbit
YcTaHOBKa MOLLHOCTH 3

O6nactb NPUMEHEHMA

Kpennexue kneeHow ApeBecuHbl Tonw. 20 MM K 6ETOH-
HOoMy ocHoBaHuto (C40) ¢ X-U47 P8
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3afABneHHble 3HaYEeHUA U3MepPEeHUH Ko3aPpPULMEHTOB LWyma cornacHo aupekTuse 2006/42/EG anA MalMHHOIO
ob6opyaosaHua B kom6uHaymu ¢ E DIN EN 15895

YpoBeHb 3BYKOBOW MOLHOCTH, Lyya 1 1 103 ab (A)

YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBneHns Ha padoyem mecTe, 100 ab (A)
I-pA, 1s 2
[M1KOBBIM YPOBEHb 3BYKOBOIO AaBNEHUA, LpC, peak 3 133 ab (C)

1+2 16 A)
242165 (A
34216 (C)

Ycnosua pasmelyeHua u akcnnyartayuu: cornacHo E DIN EN 15895-1 pa3melleHne n akcnnyarayma CTPOUTENbHO-
MOHTa)KHOrO nucToneTa B 6e33X0BOM MOMELLUEHWH AN ucnbiTaHuin pupmbl Miller-BBM GmbH. Ycnosus BHeLUHeN
cpesbl B MOMELLEHUU AnA ucnbitaHuii cooteeTcTBytoT TpebosaHuam DIN EN I1SO 3745.

MeToa ucnbitanus: cornacHo E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 v DIN EN ISO 11201 meTtoa orvbatoLLei noBepxHOCTH
Ha OTKPLITOM MAOLAAKE HA OTPAXKAIOLLEM OCHOBaHMM.

MPUMEYAHUE: nsmepeHHble 3Ha4yeHnAa SMUCCHUM LLyMa M COOTBETCTBYIOLLIAA NOrPELLHOCTb U3MEPEHNA NPEACTaBNAT
co6oii BepxHUit Mpeaen avanasoHa OXXuaaembix KOIPOULMEHTOB LUyMa.

M3MeHeHWe ycrnoBuii aKcnyaTtaumMm MOXET Bbl3BaTb OTKIIOHEHWUA AaHHbIX 3HAYEHUA AMUCCUM LLyMa.

15.2 Bubpayun JononHuUTENbHY0 MHPOPMALIMIO OTHOCHTENBHO Be3onac-
CornacHo 2006/42/EC ofee 3HaueHue Bubpaumu He | HOCTM W 3aLMTHI 3NOPOBLA MONL3OBATENA CM. Ha GUP-
npeBbILLaeT 2,5 M/c2. MeHHoM caite Hilti: www.hilti.com/hse
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ORIGINALNi NAVOD K OBSLUZE

Vsazovaci pristroj DX 36

Pfed uvedenim do provozu si bezpodmine¢né
prectéte navod k obsluze.

Tento navod k obsluze uchovavejte vzdy u pfi-
stroje.

Jinym osobam predavejte pristroj pouze s na-
vodem k obsluze.

Obsah Stranka
1 Bezpecnostni pokyny 151
2 VSeobecné pokyny 153
3 Popis 154
4 Prislusenstvi, spotfebni material 155
5 Technické udaje 156
6 Uvedeni do provozu 156
7 Smérnice 156
8 Obsluha 157
9 Cisténi a udrzba 158

10 Odstranovani zavad 160
11 Likvidace 164
12 Zaruka vyrobce 164
13 Prohlaseni o shodé ES (original) 165
14 Zkusebni certifikat CIP 165
15 Zdravi uzivatele a bezpeénost 165

H Cisla vzdy odkazuji na vyobrazeni. Vyobrazeni k textu
najdete na rozkladacich strankach. PFi studiu navodu
k obsluze méjte tyto stranky oteviené.

V textu tohoto navodu k obsluze oznaduje "pfistroj" vzdy
vsazovaci pristroj DX 36.

Konstrukeéni dily a ovladaci prvky EH

Kryt
Vedeni pistu

(3) Zakladni deska

(4) Vedeni hebd

(5) Pist

(6) Pruzny tfmen

() Kole&ko regulace vykonu

(8) Doraz

(9) Otoény prstenec

Pfidavna zékladni deska (chrani¢, jen USA)

1 Bezpec€nostni pokyny

1.1 Zakladni bezpecénostni pokyny

Vedle technickych bezpeénostnich pokyni uvede-
nych v jednotlivych kapitolach tohoto navodu k ob-
sluze je nutno vzdy striktné dodrzovat nasledujici
ustanoveni.

1.1.1 Pouzivani nabojek

Pouzivejte pouze nabojky Hilti nebo nabojky srovna-
telné kvality.

Pokud se v pfistrojich Hilti pouzivaji méné kvalitni na-
bojky, mohou se z nespéleného prachu tvofit usazeniny,
které nahle exploduji a mohou zpUsobit tézka poranéni
uzivatele a osob v jeho okoli. Nabojky musi splfiovat
jeden z nasledujicich minimalnich pozadavku:
a) Prislusny vyrobce musi byt schopen dolozit uspés-
nou zkousku podle normy EU EN 16264 nebo

b) musi mit znacku shody CE (od ¢ervence 2013 v EU
povinné predepsano).

UPOZORNENI
V8echny nébojky Hilti pro vsazovaci pristroje jsou
Uuspésné otestované podle EN 16264. U zkousek
definovanych v normé EN 16264 se jedna o systémové
testy specifickych kombinaci nabojek a pfistrojd, které
provadsji certifikacni instituce. Oznaceni pfistroje, nazev

certifikacni instituce a Cislo systémového testu jsou
vyti§téné na obale nabojky.

Viz také priklad obalu na: www.hilti.com/dx-cartridges.

1.1.2 Pozadavky na uzivatele

a) Pristroj je uréeny pro profesionalniho uzivatele.

b) Pristroj smi obsluhovat, oSetfovat a udrzovat
pouze autorizovany a zaskoleny personal.
Tento personal musi byt specialné informovan
o pripadnych rizikach.

1.1.3 Bezpecnost osob

a) Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate
a pristupujte k praci s pristrojem pro pfimou mon-
taz rozumné. Pristroj nepouzivejte, jste-li unaveni
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéku. V pFi-
padé bolesti nebo nevolnosti praci preruste. Mo-
ment nepozornosti pfi pouziti pfistroje mize vést
k vaznym Urazdm.

b) Vyhnéte se nevhodnému drzeni téla. Zajistéte
si bezpeény postoj a rovnovahu po celou dobu
prace.

c) Pouzivejte protiskluzovou obuv.
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1.1

3
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Nemifte pfistrojem na sebe, ani na dalSi osoby.
Nemifte pristrojem na své ruce, ani na jiné ¢asti
téla (resp. na jinou osobu).

PFi praci drzte jiné osoby, obzvlast déti, v bez-
pecné vzdalenosti od pracovisté.

Pfi manipulaci s pfistrojem méjte paze mirné po-
kréené (nikoliv napnuté).

Dodrzujte Udaje o provozu, péci a udrzbé, které jsou
uvedeny v navodu k obsluze.

.4 Peclivé zachazeni s pristrojem pro pfimou
montaz
Pouzivejte spravny pristroj. Nepouzivejte pfristroj
pro ucely, pro které neni uréeny, nybrz pouze
k uréenému ucelu a pokud je v bezvadném stavu.
Nabity pristroj nikdy nenechavejte bez dozoru.
Nepouzité nabojky a nepouzivané pristroje skladujte
tak, aby byly chranéné pred vihkem a pfiliSnym hor-
kem.
Pristroj prepravujte a skladujte v kufru, ktery Ize za-
jistit proti neopravnénému pouziti.
Pred cisténim, servisem, udrzbou, pfi preruseni
prace a pred uskladnénim pristroj vzdy vyprazd-
néte (nabojka a hieb).
Pristroj, ktery se nepouziva, se musi vyprazdnit
a uschovat na suchém, vySe polozeném nebo
uzavieném misté, mimo dosah déti.
Zkontrolujte, zda pfristroj a prisluSenstvi nejsou
poskozeny. Pred kazdym dalSim pouzitim pFi-
stroje se musi provést kontrola spravné funkce
ochrannych prostiedkli nebo lehce opotiebova-
nych dilti. Zkontrolujte, zda pohyblivé dily funguji
bezvadné a zda nevaznou, nebo zda nejsou dily
poskozeny. Veskeré dily musi byt spravné na-
montovany a spliiovat vSechny podminky pro za-
jisténi bezvadného provozu pristroje. PoSkozena
ochranna zarizeni a dily musi byt odborné opra-
veny nebo vyménény servisni sluzbou Hilti, pokud
neni v navodu k obsluze uvedeno jinak.
Spoust stisknéte pouze tehdy, pokud je pfistroj
zcela pritlaceny kolmo k podkladu.
Kdyz pfistroj usazujete, drzte ho vidy pevné
a kolmo k podkladu. Zabranite tim odklanéni
hiebu od podkladového materialu.
Hreb nikdy nevsazujte nadvakrat, mohlo by tim
dojit k poskozeni nebo vzpfic¢eni hiebu.
Nikdy nevsazujte upevnovaci prvky do hotovych
otvor(, jediné pokud je to doporuéeno firmou Hilti
(napftiklad DX-Kwik).
Vzdy respektujte smérnice pro uZivatele.
Pokud to Ize, pouzivejte chranic.
Vedeni hiebl netahejte rukou zpét, pfistroj tim
muze byt uveden do pohotovostniho stavu. V po-
hotovostnim rezimu muize dojit ke vsazeni i do
casti téla.

1.1.5 Pracovisté

9)

1

a)

c)

1
a)

Zajistéte dobré osvétleni pracovisté.

Pfistroj pouzivejte jen na dobfe vétranych praco-
vistich.

Hieby nevsazujte do nevhodného podkladového
materialu. Pili§ tvrdy materidl, jako napf. svafovana
ocel a litina. PFili§ mékky materidl, jako napf. dfevo
a sadrokarton. P¥ili§ kiehky material, jako napf. sklo
a keramika. Vsazeni do takovych podkladovych ma-
teriald mize mit za nésledek zlomeni hieb(, vydroleni
nebo prorazeni.

Nevsazujte hieby do skla, mramoru, plastu,
bronzu, mosazi, médi, kamene, izola¢nich
materialG, dutych cihel, keramickych cihel,

tenkych plechi (< 4 mm), litiny a pérobetonu.
Pfed vsazenim hiebl se ujistéte, Zze se nikdo ne-
zdrzuje za vasim pracovnim mistem a pod nim.
Udrzujte své pracovisté v pofadku. Z pracovisté
odstraiite vSechny predméty, kterymi byste se
mohli poranit. Nepofadek na pracovisti mize mit za
nasledek Urazy.

Rukojeti udrzujte suché, cisté a beze stop oleje
a tuku.

Nepouzivejte pristroj na mistech, kde hrozi ne-
bezpeci pozaru nebo vybuchu, jediné pokud je
k tomu specialné schvaleny.

.1.6 Mechanicka bezpecnostni opatreni

Zvolte spravnou kombinaci vedeni hiebu, pistu
a hfebu. Pokud nepouZijete spravnou kombinaci,
mUze dojit k poranéni, poskozeni pfistroje a/nebo
snizeni kvality upevnéni.

Pouzivejte pouze hieby, které jsou pro dany pfi-
stroj uréeny a schvaleny.

Na pristroji, zejména na pistu, neprovadéjte zadné
uapravy ani zmény.

.1.7 Tepelna bezpeénostni opatreni

Neprekracujte maximalni frekvenci vsazovani
(pocet vsazeni za hodinu).

Pokud je pristroj prehfaty, nechte ho vychladnout.
Pfistroj nedemontujte, dokud je horky. Nechte
pfistroj vychladnout.

Kdyz dojde k roztaveni plastového pasu na na-
bojky, musite pfistroj nechat vychladnout.



1.1.8 Nebezpeci vybuchu

a) Pouzivejte pouze nabojky povolené pro pfislusny
pristroj.

b) Pas s nabojkami vyjimejte z pfistroje opatrné.

c) Nesnazte se nabojky vyjmout z pasu zasobniku
nebo z pristroje nasilim.

d) Nepouzité nabojky skladujte tak, aby byly chra-
néné pred vlhkosti a nadmérnym teplem a na
uzavieném misté.

1.1.9 Osobni ochranné pomiicky

m
¥

Obsluha jakoz i osoby, které se zdrzuji v blizkosti,
musi béhem pouziti a odstranovani poruch na pfistroji
pouzivat vhodné ochranné bryle, ochrannou pfilbu,
ochranu sluchu.

2 VSeobecné pokyny

2.1 Signalni slova a jejich vyznam
NEBEZPECI

Pouzivad se k upozornéni na bezprostiedni nebezpedi,
které by mohlo vést k tézkému poranéni nebo k imrti.

VYSTRAHA
Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou
situaci, kterd mize vést k tézkym poranénim nebo k umrti.

POZOR

Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpenou
situaci, kterd by mohla vést k lehkym poranénim nebo
k vécnym Skodam.

UPOZORNENI
Pokyny k pouZzivani a ostatni uzite¢né informace.

2.2 Vysvétleni piktogramuti a dal$i upozornéni
Vystrazné znacky

JANVAN

Obecné Varovani Varovani
varovani pred pred horkym
vybusnymi povrchem
latkami
Pfikazové znacky
Pouzivejte Pouzivejte Pouzivejte
ochranné ochrannou ochranu
bryle. prilbu sluchu

Symboly

Pred
pouzitim
Stéte navod
k obsluze

Umisténi identifikaénich Gdajt na pfistroji

Typové oznaceni a sériové oznaceni je umisténé na ty-
povém S§titku vaseho vyrobku. Zapiste si tyto Udaje do
svého navodu k obsluze a pfi dotazech adresovanych
nasemu zastoupeni nebo servisnimu oddéleni se vzdy
odvolavejte na tyto udaje.

Typ:

Generace: 01

Sériové Cislo:
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3.1 Pouzivani v souladu s uréenym tucelem

Pfistroj slouzi profesionalnimu uZivateli pro vsazovani hreb(, ¢epl a upeviiovacich prvkld Combo do betonu, oceli
a vapencového piskovce.

Pristroj se smi pouzivat pouze pfi ruénim vedeni.

Upravy nebo zmény na pfistroji nejsou dovoleny.

Pristroj nesmi byt pouzivan ve vybusném nebo hoflavém prostredi, pokud to neni povoleno.
Abyste predesli Grazm, pouzivejte pouze originalni hieby, nabojky, pfislusenstvi a nahradni dily Hilti nebo dily stejné
kvality.

Dodrzujte Udaje o provozu, péci a udrzbé, které jsou uvedeny v ndvodu k obsluze.

Pristroj a jeho pomocné prostfedky mohou byt nebezpecné, kdyz s nimi nepfimérené zachazi nevyskoleny personal,
nebo kdyz se nepouzivaji v souladu s ur€éenym ucelem.

Pristroj smi obsluhovat, o$etfovat a udrzovat pouze zaskoleny persondl. Tento personal musi byt specialné informovan
o pfipadnych rizikach.

Podobné jako u vSech vsazovacich pistrojii pohanénych prachem tvofi samotny pfistroj, nabojky a hieby jednu
technickou jednotku. To znamena, ze bezproblémové upeviiovani timto systémem je mozné zarucit jen tehdy, jsou-li
pouzity hieby a nabojky specialné vyrobené pro tento pfistroj, resp. vyrobky stejné jakostni Urovné. Jen pfi dodrzeni
téchto podminek plati doporuceni firmy Hilti pro upevriovaci prace a aplikace.

Tento pfistroj poskytuje pétinasobnou ochranu. K zajisténi uzivatele pfistroje a jeho okolniho pracovniho prostredi.

3.2 Pistovy princip

Energie vybusné naplné se prenasi na pist, jehoz akcelerace tlaci hieb do podkladu. Diky pouziti pistového principu
Ize pristroj klasifikovat jako "Low Velocity Tool" (s nizkou rychlosti). Protoze asi 95 % kinetické energie zUstava v pistu,
pronika hieb do podkladu kontrolované velmi snizenou rychlosti méné nez 100 m/s. Zastaveni pistu v pfistroji zaroven
ukongéi vsazovani a pfi spravném pouziti jsou tak nebezpecné razy prakticky vyloucené.

3.3 Pojistka proti padu

Propojenim zapalného mechanismu s drahou pfitlaku vznika pojistka proti padu. Pfi narazu pfistroje na tvrdy podklad
proto nemiize dojit k aktivaci zapalného mechanismu, nezavisle na tom, v jakém uhlu pfistroj dopadne.

3.4 Pojistka spousté

Pojistka spousté zarucuje, ze pfi pouhém stisknuti spousté se vsazovani nespusti. Vsazovani Ize spustit jen tehdy, je-li
pfistroj uplné pfitlacen na pevny podklad.

3.5 Pritlakova pojistka

Pritlakova pojistka vyzaduje, aby pfitla¢na sila byla minimalné 50 N, takZe Ize vsazovat pouze se zcela pfitlacenym
pfistrojem.

3.6 Vypinaci pojistka

Pristroj je navic vybaveny vypinaci pojistkou. To znamena, Ze pfi stisknuté spousti a nasledném pfitlaceni pristroje
nedojde ke spusténi. Vsazovat tedy Ize pouze tehdy, je-li pfistroj predem spravné pritlacen a teprve poté je stisknuta
spoust.

3.7 Pouziti a sortiment hiebt
Sortiment upeviiovacich prvkd

Typové oznaceni Pouziti

X-U Vysokopevnostni hieb s Sirokym pouzitim
pro upevnovani na vysokopevnostni beton
a ocel

X-C Standardni hieb pro upevriovani na beton

X-S Standardni hieb pro efektivni upeviiovani
oceli

X-CT Jednodus$e odstranitelny hieb pro bednéni
pro do¢asné upevriovani na beton
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Typové oznaceni

Pouziti

X-CR Nerezovy hieb pro upevriovani ve vihkém
nebo korozivnim prostredi

X-CP / X-CF Specialni upevrovaci prvek pro upevriovani
dfevénych konstrukci na beton

X-FS Upeviiovaci prvek pro zajistovani polohy
bednéni

X-SW Pruzny kruhovy prvek pro upevnovani folii
a tenkého izola¢niho materialu na beton
a ocel

X-HS / X-HS-W Zavésny systém se zavitem

X-CC Upevniovaci pfichytka pro zavésy s ocelo-

vym lankem

X-(D)FB / X-EMTC

Kovové pfichytky pro upevhovani elektroin-
stalacnich trubek a izola¢nich sanitarnich,
vodovodnich a topenarskych trubek (tepla
a studend voda)

X-EKB Kabelova prichytka pro upeviiovani kabeld
na strop a na zed naplocho

X-ECH Kabelova pfichytka pro upeviiovani svazk
kabell na strop a na zed

X-ET Prichytka pro upevniovani plastovych (PVC)

list pro elektrické kabely

X-(E)M/W/6/8...P8

Zavitoveé svorniky pro docasné upeviiovani
na beton a ocel

X-DNH / DKH X-M6/8H

Schvaleny (ETA) upeviiovaci systém "DX-
Kwik" pro beton, s predvrtavanim

Nabojky
Typové oznaceni Barva Sila
6.8/11 M zelena zelena slaba
6.8/11 M Zluta Zluté stredni
6.8/11 M Cervena Cervena silna

4 Prislusenstvi, spotrebni material

UPOZORNENI

Ohledné dalsiho vybaveni a dalSich hiebl kontaktujte mistni poboc¢ku Hilti

Bezpecnostni prislusenstvi a Cistici souprava

Oznaceni

Cistici souprava

Sprej Hilti

Baleni ndhradnich dildi - pruzny tfrmen

Navod k obsluze

Pridavna zakladni deska (chranic, jen USA)

Standardni pfislusenstvi

Oznadeni Cislo vyrobku
Vedeni hiebl 36/F3 3737
Zakladni deska 36/S13 3738
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CS

Oznadeni Cislo vyrobku
Pist 36/DNI 409313
Pruzny tfrmen 3739

5 Technické udaje

Technické zmény vyhrazeny!

Pristroj DX 36

Hmotnost 2,4 kg

Rozméry (D x S x V) 370 mm x 52 mm x 151 mm

Maximalni délka hrebu 62 mm

Nabojky 6.8/11 M (kal. 27, kratka) zelena, Zluta, Cervena
Regulace vykonu 3 sily nabojek, regulacni kolec¢ko

Draha pfitlaku 14 mm

Pfitlaéna sila 140N

Pracovni teplota / teplota prostredi -15...+50 °C

Doporu¢ena maximalni frekvence vsazovani 600/h

6 Uvedeni do provozu

UPOZORNENI
Pfed uvedenim do provozu se seznamte s navodem
k obsluze.

6.1 Kontrola pristroje A

VYSTRAHA

Pristroj nepouzivejte, kdyz jsou nékteré dily posko-
zeny nebo kdyz ovladaci prvky nefunguji bezchybné.
Nechte pristroj opravit v autorizovaném servisu firmy
Hilti

Ujistéte se, Ze v pfistroji neni zadny pas s nabojkami.
Pokud se pas s nabojkami nachazi v pfistroji, vytahnéte
ho rukou z pfistroje nahoru.

Zkontrolujte vSechny vnéjsi dily pfistroje, zda nejsou po-
8kozené, a spravnou funkci véech ovladacich prvkd.
Zkontrolujte spravnou montaz a opotfebeni pistu a pruz-

ného tfmenu.

7 Smérnice

7.1 Smérnice pro upevinovani
Vzdy respektujte tyto smérnice pro pouzivani.

UPOZORNENI

Pro podrobnéjsi informace si vyzadejte technické smérnice od pobocky firmy Hilti nebo pfipadné narodni technické

predpisy.



7.1.1 Minimalni vzdalenosti
Minimalni vzdalenosti pfi upevinovani do oceli

B . A
-
A c

d

Minimalni vzdalenosti pfi upevinovani do betonu

B A
g
ET| ¢

7.1.2 Hloubky vsazeni
UPOZORNENI

A Min. vzdalenost od hrany = 15 mm (%4")

m

Min. rozte¢ = 20 mm (¥%4")

C  Min. tloustka podkladu = 4 mm (¥42")

A Min. vzdalenost od hrany = 70 mm (2%4")

o}

Min. rozte¢ = 80 mm (3%")

C  Min. tloustka podkladu = 100 mm (4")

Priklady a specifické informace obsahuje manudl Hilti Fastening Technology Manual.

Délka hiebu do oceli

Th

e

Délka hiebu do betonu

=N

—ET—

ET Hloubka vsazeni: 12 + 2 mm (*2" + V16")

ET Hloubka vsazeni: 22 mm (max. 27 mm) (78"
(max. 1")

8 Obsluha

VYSTRAHA

Béhem vsazovani mize dochazet k odlamovani materialu
nebo k vyhazovani paskového materidlu ze zasobniku.
Pouzivejte (uzivatel a osoby v okoli) ochranné bryle
a ochrannou pfilbu. Odstipnuty material mze zplsobit
poranéni téla a o¢i.

POZOR

Vsazovani hiebl se spousti zazehnutim vybusné napiné.
Pouzivejte (uzivatel a osoby v okoli) ochranu sluchu.
PFili$ silny hluk mize poskodit sluch.

VYSTRAHA

Pritisknutim na nékterou ¢ast téla (napf. na ruku) se pfi-
stroj uvede do pohotovostniho stavu, coz neni zadouci.
Pohotovostni stav umoziuje vsazeni i do ¢asti téla (ne-

157



bezpeci poranéni hfebem nebo pistem). Pristroj nikdy
nepritlacujte k télu.

VYSTRAHA
Hreb nikdy nevsazujte nadvakrat, mohlo by tim dojit
k poskozeni nebo vzpfi¢eni hiebu.

VYSTRAHA

Nikdy nevsazujte upevnovaci prvky do hotovych ot-
vord, jediné pokud je to doporuéeno firmou Hilti (na-
priklad DX-Kwik).

POZOR
Neprekracujte maximalni frekvenci vsazovani (pocet
vsazeni za hodinu).

8.1 Postup pfi nespravném odpaleni nabojky

Pfi nespravném odpaleni nebo pfi UpIném selhani odpa-
leni nabojky postupuijte vzdy nasledujicim zplsobem:
Drzte pristroj pritlaceny 30 sekund proti pracovni plose.
Pokud se nabojka stale jeSté neodpali, oddalte pfistroj
od pracovni plochy a dbejte na to, aby nebyl nasmérovan
proti vam ani jiné osobé.

Pomoci opakovani posurite pas s ndbojkami o jednu na-
bojku dale; spotfebuijte zbyvajici nabojky v pasu; vyjméte
pouzity pas s nabojkami a zlikvidujte ho tak, aby bylo
vylou€eno opétovné pouziti nebo zneuziti.

8.2 Nabiti pristroje

1. Zasurite hieb zepredu do pfistroje hlavickou napred,
az se jeho podlozka zachyti v pfistroji.

2. Zasunte pas s nabojkami Uzkym koncem dopredu
zespodu do rukojeti, az v ni bude zcela zasunuty.

3. Pokud chcete pouzit pas s nabojkami, ktery uz byl
predtim pouzivany, tahnéte rukou pas s nabojkami
nahoru z pristroje, dokud se v uloZeni nabojky ne-
nachazi nepouzita nabojka.

9 Cisténi a udrzba

8.3 Nastaveni vykonu

1. Silu ndbojky a nastaveni vykonu zvolte podle pfi-
sluSného pouziti.

2. Pokud nemate zadné zkusenosti, zacnéte vzdy s mi-
nimalnim vykonem: Zvolte nejslabsi barvu nabojky
a regulacni kole¢ko vykonu otocte na 1.

3. Vsadte hieb.
Pokud hteb pronikne pfili§ mélo hluboko, zvyste vy-
kon pomoci regula¢niho kole¢ka vykonu. Pfipadné
pouzijte silnéj$i nabojku.

8.4 Vsazovani H

NEBEZPECi
Vzdy dodrzujte bezpeénostni pokyny uvedené v na-
vodu k obsluze.

1.  Pfistroj pritlacte kolmo na pracovni plochu.
2.  Stisknutim spousté aktivujete vsazeni.

8.5 Pouziti funkce opakovani @

UPOZORNENI

Pokud Ize nastavec vytadhnout, resp. posunout zpét jen
ztéZka, je nutné pristroj vycistit. Provedte servis pristroje!
(Viz kap. 9.3.)

1. Po skonceni vsazovani uchopte nastavec palcem
a ukazovackem.

2. Vytahnéte nastavec ve vertikdlni ose pfistroje az
nadoraz dopredu.

3.  Zasunte nastavec znovu Uplné dozadu.
Tim se pist nastavi do vychozi polohy a pfesune se
nabojka.
Pristroj je nyni pfipraveny pro dalsi vsazovani.

8.6 Vyprazdnéni pristroje
Ujistéte se, Ze v pfistroji neni Zzadny pas s nabojkami nebo
hieb.
Pokud se v pristroji nachazi pas s nadbojkami nebo hreb,
vytahnéte z néj pas s nabojkami rukou nahoru a odstrarite
hieb z vedeni hieb(.

POZOR

Pfi  pravidelném provozu dochazi ke znecisténi
pfistroje a opotfebovani dulezitych soucastek, které
vyplyvd z GCelu pfistroje. K zajiSténi spolehlivého
a bezpecného provozu pristroje jsou proto
nezbytnou podminkou pravidelné kontroly a udrzba.
Doporucéujeme provadét cisténi pfistroje a kontrolu
pistu pfi intenzivnim pouzivani minimalné jednou
denné, nejdéle ovSem po 3 000 vsazenich!
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VYSTRAHA
V pristroji nesmi byt Zadné nabojky. Ve vedeni hiebu
se pri udrzbé a opravach nesmi nachazet zadny hreb.

POZOR

Pistroj mGze byt po pouziti horky. MdZe tak dojit k po-
paleni rukou. PFistroj nedemontujte, dokud je horky.
Nechte pristroj vychladnout.

9.1 Cisténi pristroje
Povrch pfistroje Cistéte pravidelné mirné navihéenym
hadfikem.



VYSTRAHA

K ¢isténi nepouzivejte rozpraova¢ ani parni Cisti¢! Ne-
pripustte, aby do vnitfniho prostoru pfistroje vnikly cizi
predméty.

9.2 Udrzba

Pravidelné kontrolujte poskozeni vnéjSich dili pristroje
a spravnou funkci véech ovladacich prvku. Pristroj ne-
pouzivejte, kdyz jsou poskozeny jeho dily nebo kdyz
ovladaci prvky nefunguji spravné. Dejte pfistroj opravit
do servisu firmy Hilti.

Pristroj pouzivejte pouze s doporu¢enymi nabojkami
a nastavenym vykonem. Spatna volba nabojky nebo pili§
velkd energie mohou vést k pred¢asnému selhani sou-
Gasti pristroje.

POZOR

Necistoty v pfistroji DX obsahuji zdravi Skodlivé latky.
P¥i ¢iSténi nevdechujte prach ani neéistoty. Zabrante
styku prachu / necistot s potravinami. Po vycisténi
pristroje si umyjte ruce. Pro udrzbu a mazani sou-
casti pristroje nikdy nepouzivejte mazaci tuk. Jeho
pouziti mGze vést k naruseni funkce pfristroje. Pouzi-
vejte vyhradné sprej Hilti nebo produkty srovnatelné
kvality.

9.3 Provedeni servisu pristroje

Kdyz kolisa vykon, resp. dojde k selhani odpaleni nabojky
nebo pokud citelné klesne komfort obsluhy pristroje, pro-
vedte servis pfistroje. Konkrétné to znamena nésleduijici:
Vzrlsta pottebny pfitlak, stoupa odpor spousté, nasta-
veni regulace vykonu jde ztézka, pas s nabojkami Ize jen
téZko odstranit nebo opakovani jde ztézka.

9.3.1 Demontaz pristroje B

POZOR

Nasilnym stlaéenim by se pruzny tfmen mohl vymrstit.
Chraiite sebe i ostatni pred zranénim. Drzte nastavec
zadni stranou dold.

1. Otocenim prstence vytocte doraz o 45 stupiid.
UPOZORNENI Pokud je doraz zaseknuty, miizete
ho vytogit pomoci hiebu.

2. Nechte z pfistroje vyklouznout nastavec.
UPOZORNENI Pokud je nastavec zaseknuty, md-
Zete ho uvolnit trhavymi pohyby.

3. Sejméte pruzny tfrmen. Pouzijte k tomu vhodny na-
stroj (napt. Sroubovéak nebo hieb).

4.  Stahnéte zakladni desku s vedenim hiebl z vedeni
&epl.

5. Vytahnéte pist z vedeni pistu.

6. Nechte vedeni hiebl vyklouznout dozadu ze za-
kladni desky.

UPOZORNENI V pfipadé silng znegisténého pi-
stroje vystréte vedeni hfebll zepredu pistem ze za-
kladni desky.

9.3.2 Kontrola opotrebeni pistu

UPOZORNENI
Nepouzivejte opotfebované pisty a neupravuite je.

Vymeérite pist, pokud:

- je zlomeny.

- je prilis opotfebeny (napf. 90° vylomeni segmentu).

- jsou pistni krouzky prasklé nebo chybéji.

- je pist zkfiveny (zkontrolujte valenim na rovné plose).

9.3.3 Kontrola opotiebeni vedeni ept
Kdyz je trubka poskozena (napt. zkfivena, rozsirena,
praskla), vyménte vedeni hieb(.

9.3.4 Kontrola opotirebeni pruzného tfimenu
Kdyz je pruzny tfrmen silné opotfebeny / zdeformovany,
vyménte ho.

9.3.5 Cisténi @

Pristroj Cistéte minimalné jednou tydné, resp. bezpro-
stfedné po vétsim poctu vsazenych hiebl (cca 3 000
vsazeni).

Jednotlivé dily vycistéte pfisluSnymi kartacky:

1. Vygistéte vedeni hfebl a zakladni desku zevnitf
i zvenku.

2. Vycistéte pist a pistni krouzky tak, aby byly volné
pohyblivé.

3. Vycistéte vedeni pistu zevnit¥ i zvenku.

4. Vycistéte kryt zevnitt.

9.3.6 Mazani

Vycisténé dily lehce postfikejte sprejem Hilti, ktery je
soucasti dodavky. Pouzivejte vyhradné sprej Hilti nebo
produkty srovnatelné kvality.

9.3.7 Montaz pristroje
UPOZORNENI
S drobnymi dily zachazejte opatrné. Mohly by se ztratit.

1. Nasadte vedeni hieb( do zakladni desky.

2. Zasunte pist az nadoraz do vedeni pistu.

3. Nasadte zakladni desku s vedenim hiebl na vedeni
pistu.
UPOZORNENI Cepy na pistu a drazky v zakladni
desce a vedeni pistu musi souhlasit.

4. Pruzny tfrmen zatlacte do vyrezu.

5.  Zasunite do pfistroje nastavec.
UPOZORNENI Dréazka v nastavci musi souhlasit
s dorazem.

6. Zatlacte doraz do otvoru v prstenci a otocte prstenec
0 45 stupnill zpét.
UPOZORNENI Doraz Ize snimat a nasazovat v oto-
¢eném stavu.

9.3.8 Kontrola

Po cisténi a udrzbé zkontrolujte, zda jsou pfipevnéna
veskera ochranna zafizeni a zda bezvadné funguiji.
UPOZORNENI

Pritlacenim nenabitého pfistroje, tzn. bez viozeni hiebu
a nabojky, k tvrdému podkladu a jeho spusténim mdzete
zkontrolovat, zda se pfistroj nachazi v pohotovostnim
rezimu. Dobfe slysitelné cvaknuti spousté signalizuje po-
hotovostni rezim.
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10 Odstranovani zavad

VYSTRAHA

Pred odstranovanim zavad je nutno pfistroj vyprazdnit.

Porucha

Mozna pri¢ina

Naprava

Velka vynaloZena sila pfi opako-
vani

Vytvareni zbytk( po spalovani

Provedte servis pfistroje (viz 9.3)

Stoupa potiebny pfitlak

Vytvareni zbytkd po spalovani

Provedte servis pfistroje (viz 9.3)

Stoupa odpor spousté

Vytvareni zbytkd po spalovani

Provedte servis pfistroje (viz 9.3)

Nastaveni regulace vykonu jde
ztézka.

Vytvareni zbytkd po spalovani

Provedte servis pfistroje (viz 9.3)

Pas s ndbojkami Ize vyjmout jen
ztézka.

Vytvareni zbytk( po spalovani

Provedte servis pristroje (viz 9.3)

Pristroj nelze spustit.

Nefunguje opakovani. Nabojka jiz byla
odpalena.

Provedte opakovani (viz 8.5).
Odstrante prazdny obal od nabojky
a nabijte nepouzitou nabojku.

Pristroj nebyl uplné pritlaceny.

Pristroj UpIné pritlacte.

Pristroj je silné znecistény.

Pristroj vycCistéte.

Poskozeny pist.

Zkontrolujte (viz 9.3.2) a pfip. vyménte
pist.

Pristroj je poSkozeny.

Pokud problém pretrvava: Kontaktujte
stfedisko Hilti.

Nespravné odpaleni: Hreb je do
podkladu vsazeny jen ¢astecné.

Nespravna poloha pistu.

Vyjméte pas s nabojkami a provedte
opakovani.

Viz kapitola: 8.5 Pouziti funkce opa-
kovani @

Vadné nabojky.

Vymeénte pas s nabojkami (v pfipadé
potfeby pouzijte nové/suché baleni).
Pokud problém pretrvava: Provedte
servis pfistroje (viz 9.3).
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Porucha Mozna pri¢ina

Naprava

Pas s nabojkami se neposunuje. Poskozeny pas s nabojkami.

kg

Vymeérite pas s nabojkami.

Pristroj je silné znecistény.

Pristroj vycCistéte.

>< Pristroj je posSkozeny.

Pokud problém pretrvava: Kontaktujte
stfedisko Hilti.

Pas s ndbojkami nelze vyjmout.  P¥istroj je prehraty.

Nechte pristroj vychladnout.

Poté z pristroje opatrné vyjméte pas

s nabojkami.

VYSTRAHA

Nesnazte se nabojky vyjmout z pasu
zasobniku nebo z pristroje nasilim.
Pokud problém pretrvava: Kontaktujte
stfedisko Hilti.

Nabojka se neodpali. Vadna nabojka.

Posurite pas s ndbojkami o jednu na-
bojku dal.

Pristroj je znecistény.

d

Provedeni servisu pristroje
VYSTRAHA

Zajistéte, aby se pouzivaly spravné
nabojky a aby byly v bezvadném
stavu.

Viz kapitola: 9.3 Provedeni servisu
pristroje

Pokud pfistroj nelze rozlozit: Kontak-
tujte stredisko Hilti.

Pas s nabojkami se tavi. Pristroj byl pfi vsazovani pfili$ dlouho
pritlaceny.

Zkratte dobu pfitlaku pred spusténim
pristroje.
Vyjméte pas s nabojkami.

Prili§ vysoka frekvence vsazovani.

Ihned zastavte praci.

Vyjméte pas s nabojkami a nechte
pfistroj vychladnout.

VYSTRAHA

NesnaZte se nabojky vyjmout z pasu
zasobniku nebo z pristroje nasilim.
Pristroj vycistéte a odstrarite uvolnéné
nabojky.

Pokud pfistroj nelze rozlozit: Kontak-
tujte stredisko Hilti.

161



Porucha

Mozna pri¢ina

Naprava

Nabojka se uvolni z pasu s na-
bojkami

d

Prili§ vysoka frekvence vsazovani.

Ihned zastavte praci.

Vyjméte pas s ndbojkami a nechte
pfistroj vychladnout.

VYSTRAHA

NesnaZte se nabojky vyjmout z pasu
zasobniku nebo z pristroje nasilim.
Pristroj vycistéte a odstrarite uvolnéné
nabojky.

Pokud pfistroj nelze rozlozit: Kontak-
tujte stredisko Hilti.

Pist uvazne v podkladu / Hfeb
je vsazeny pirili$ hluboko.

Prili§ kratky hreb.

Pouzijte delsi hreb.

Hreb bez podlozky.

Pouzijte hieb s podlozkou pro pouziti
na drevo.

Prili§ velky vykon.

Snizte vykon (regulace vykonu).
Pouzijte slabsi nabojku.

Hreb je vsazeny pfili§ mélo hlu-
boko.

P¥ili§ dlouhy hieb.

Pouzijte kratsi hieb.

UPOZORNENI

Dodrzujte pozadavky na minimalni
hloubku vsazovani. Obstarejte si "Pfi-
ruc¢ku upevriovaci techniky" ve stre-
disku Hilti.

Prilis maly vykon.

Zvyste vykon (regulace vykonu).
Pouzijte silnéjsi nabojku.

Ohnul se hreb.

Tvrdy povrch (ocel, beton).

Zvyste vykon (regulace vykonu).

Tvrdé a/nebo velké kamenivo v be-
tonu.

Pouzijte silnéjsi nabojku.
Pouzijte DX-Kwik (pfedvrtani).

Armovaci Zelezo tésné pod betono-
vou plochou.

Pouzijte kratsi hieb.

Pouzijte hieb s vyssi hranici zatizeni.
Pouzijte DX-Kwik (pfedvrtani).
Provedte upevnéni na jiném misté.
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Porucha

Mozna pri¢ina

Naprava

Odpryskavani betonu.

Tvrdy/stary beton.

Pouzijte kratsi hieb

Tvrdé a/nebo velké kamenivo v be-
tonu.

Pouzijte silnéjSi nabojku.
Pouzijte DX-Kwik (pfedvrtani).

Poskozena hlavicka hiebu.

Prilis velky vykon.

Snizte vykon (regulace vykonu).
Pouzijte slabsi nabojku.

Prekro¢ena hranice zatizeni (velmi
tvrdy podklad).

Pouzijte hieb s vy3Si hranici zatizeni.

Poskozeny pist.

Vymeérite pist.

Hreb nepronikne dostate¢né
hluboko do podkladu.

W:>

Prilis maly vykon.

Zvyste vykon (regulace vykonu).
Pouzijte silnéjsi nabojku.

PrekroCena hranice zatizeni (velmi
tvrdy podklad).

Pouzijte hieb s vyssi hranici zatizeni.

Nevhodny systém.

Pouzijte silngjsi systém, napf.
DX 76 (PTR).

Hreb nedrzi v podkladu.

=)
il

Slaby ocelovy podklad (< 4 mm).

Nastavte jiny vykon nebo pouZijte ji-
nou nabojku.

Pouzijte hieb pro slaby ocelovy pod-
klad.
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Porucha Mozna pri¢ina

Naprava

Zlomeny hreb. Prilis maly vykon.

Zvyste vykon (regulace vykonu).
Pouzijte silnéjSi nabojku.

A

7

tvrdy podklad).

Prekro¢ena hranice zatizeni (velmi

Pouzijte kratsi hieb.
Pouzijte hieb s vyssi hranici zatizeni.

Hlavi¢ka htebu prorazi upevro-
vany materidl (plech).

Prili§ velky vykon.

Snizte vykon (regulace vykonu).
Pouzijte slabsi nabojku.
Pouzijte hfeb s Top Hat.
Pouzijte hieb s podlozkou.

11 Likvidace

€3

Pfistroje firmy Hilti jsou pfevazné vyrobeny z recyklovatelnych materialG. Pfedpokladem pro recyklaci materiald je
jejich fadné tfidéni. V. mnoha zemich jiz je firma Hilti pfipravena pfijimat staré pfistroje na recyklaci. Informujte se
v zakaznickém servisnim oddéleni Hilti nebo u svého poradce.

12 Zaruka vyrobce

Hilti zaruCuje, Ze dodany vyrobek nema zadné materia-
lové ani vyrobni vady. Tato zaruka plati za pfedpokladu,
Ze vyrobek bude fadné pouzivan, ovladan, udrzovan
a Cistén v souladu s navodem k obsluze firmy Hilti a ze
bude zachovana jeho technicka jednota, tzn. Ze vyrobek
bude pouzivan pouze s originalnim spotfebnim materia-
lem, pfislusenstvim a nahradnimi dily od firmy Hilti nebo
s kvalitativné rovnocennymi vyrobky od jinych vyrobct.

Tato zaruka zahrnuje bezplatnou opravu nebo vyménu
vadnych dild po celou dobu Zivotnosti vyrobku. Na dily,
které podléhaji normalnimu opotfebeni, se tato zaruka
nevztahuje.

DalSi naroky jsou vylouéeny, pokud to neodporuje
zavaznym narodnim predpisiim. Hilti neruéi zejména

za bezprostiedni nebo nepfimé Skody vzniklé zava-
dou nebo zavinéné vadnym pristrojem, za ztraty nebo
naklady vzniklé v souvislosti s pouzitim nebo kvuli
nemoznosti pouziti vyrobku pro uréity ucel. Implicitni
zaruky prodejnosti anebo vhodnosti k pouziti ke kon-
krétnimu ucelu jsou vylouéeny.

Pro opravu nebo vyménu je nutno vyrobek nebo pfislusné
dily zaslat neprodlené po zjisténi zavady kompetentni
prodejni organizaci Hilti.

Predkladana zaruka zahrnuje ze strany Hilti veSkeré
zaruéni zavazky a nahrazuje vSechna predchazejici
nebo soucasna prohlaseni, pisemné nebo Ustni dohody
ohledné zaruk.



13 Prohlaseni o shodé ES (original)

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Oznadeni: Vsazovaci pristroj

Typové oznaceni: DX 36 ,
7 /
Generace: 01 / é /M //‘/\
Rok vyroby: 1986 Z //
s Wty

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze tento vyro-
bek je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi a normami:
2006/42/EG, 2011/65/EU.

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

Tassilo Deinzer
Head BU Measuring Systems

BU Measuring Systems
04/2013

Technicka dokumentace u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 Zkusebni certifikat CIP

Pro ¢lenské staty C.I.P. mimo pravni prostor EU a ESVO
plati: Pristroj Hilti DX 36 ma pfipustny druh konstrukce a je
systémové ovéreny. Na zakladé toho je pfistroj opatfeny
registracni zna¢kou PTB &tvercového tvaru s registraénim

Cislem S 801. Tim firma Hilti zaruuje shodu s pfipust-
nym druhem konstrukce. Nepfipustné zavady, které se
zjisti pfi pouziti, je tfeba nahlasit odpovédnému vedou-
cimu registracniho Uradu (PTB) a Ufadu Stalé mezinarodni

komise (C.I.P.).

15 Zdravi uzivatele a bezpeénost

15.1 Informace o hlu¢nosti
Vsazovaci pfistroj pohanény nabojkami

Typ DX 36

Model Série

Kalibr 6.8/11 Zluta

Nastaveni vykonu 3

Pouziti Upevriovani 20mm vrstveného dreva na beton (C40)

pomoci X-U47 P8

Deklarované naméfené hodnoty ukazatel( hluénosti podle smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES ve
spojeni s E DIN EN 15895

Hladina akustického tlaku, Ly 1s ' 103 dB(A)
100 dB(A)

133 dB (C)

Hladina akustického tlaku na pracovisti, Ly, 1s ?

Nejvys$si hladina emitovaného akustického tlaku,
I-pC, peak 8

1:24dB (@A)
2:12dB(A)
312dB(0)

Podminky provozu a instalace: Instalace a provoz vsazovaciho pfistroje podle E DIN EN 15895-1 v bezodrazovém
zkuSebnim prostoru firmy Muller-BBM GmbH. Podminky prostredi ve zkuSebnim prostoru odpovidaji DIN EN ISO 3745.
Zkusebni metoda: Podle E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 a DIN EN ISO 11201 metoda s méfici obalovou plochou
ve volném poli nad odrazivou rovinou.
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POZNAMKA: Naméfena hlugnost a piislusna nejistota méfeni predstavuji horni hranici ukazatel( hluénosti, které Ize
pfi méreni oCekavat.
Jiné pracovni podminky mohou vést k jinym hodnotam emisi.

15.2 Vibrace Dal$i informace tykajici se zdravi uzivatele a bezpe¢nosti

Celkova hodnota vibraci uvadéna podle 2006/42/EC ne- mzete ziskat na internetové strance spole¢nosti Hilti,
prekracuje 2,5 m/s2. www.hilti.com/hse.
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POVODNY NAVOD NA POUZIVANIE

Vsadzovaci pristroj DX 36

Pred uvedenim do prevadzky si bezpodmie-
necne precitajte navod na pouzivanie.

Tento navod na pouzivanie odkladajte vzdy pri
pristroji.

Pristroj odovzdavajte inym osobam vzdy s na-
vodom na pouzivanie.

Obsah Strana
1 Bezpecnostné pokyny 167
2 VSeobecné informécie 169
3 Opis 170
4 Prislusenstvo, spotrebny materidl 171
5 Technické udaje 172
6 Pred pouzitim 172
7 Smernice 172
8 Obsluha 173
9 Udrzba a oSetrovanie 174

10 Poruchy a ich odstrafiovanie 176
11 Likvidacia 180
12 Zaruka vyrobcu na pristroje 181
13 Vyhlasenie o zhode ES (original) 181
14 Potvrdenie skusky CIP 181
15 Zdravie pouzivatelov a bezpe¢nost 182

H Cisla odkazuji vzdy na obrazky. Obrazky k textu
najdete na rozkladacich stranach. Pri Studovani navodu
ich majte vzdy otvorené.

V texte tohto navodu na obsluhu sa pojmom "pristroj"
vzdy oznaduje vsadzovaci pristroj DX 36.

Konstrukéné Easti pristroja a prvky obsluhy Eli

@ Kryt

(2) Vedenie piesta

(3) Zakladna doska

(4) Vedenie klincov

(5) Piest

(8) Pruzny strmeri

(7) Koliesko na reguléciu vykonu

(8) Doraz

Otodny prstenec

(10) DoplInkova zakladna doska (ochrana pred tlom-
kami, len USA)

1 Bezpecnostné pokyn

1.1 Zakladné bezpec¢nostné upozornenia

Okrem bezpecénostno-technickych pokynov, uvede-
nych v jednotlivych éastiach tohto navodu na pouzi-
vanie, sa vzdy musia striktne dodrziavat nasledujuce
pokyny.

1.1.1 Pouzivanie nabojok

Pouzivajte len nabojky Hilti alebo nabojky rovnakej
kvality.

Pokial sa v pristrojoch Hilti pouzivaju menej kvalitné
nabojky, mézu sa z nespaleného prachu tvorit usadeniny,
ktoré nahle exploduju a mozu spdsobit tazké poranenia
pouzivatela a 0sdb v jeho okoli. Nabojky musia spifat
jednu z nasledujucich miniméalnych poziadaviek:
a) Prislusny vyrobca musi byt schopny dolozit
uspesnu skusku podl'a normy EU EN 16264 alebo

b) musi mat znaéku zhody CE (od jala 2013 v EU
povinne predpisané).

UPOZORNENIE
Vsetky nabojky Hilti pre vsadzovacie pristroje su UspeSne
otestované podla EN 16264. Pri skiskach definovanych
v norme EN 16264 ide o systémové testy Specifickych
kombinacii ndbojok a pristrojov, ktoré vykonavaju certifi-
kacné instittcie. Oznacenie pristroja, ndzov certifikacnej

institucie a Cislo systémového testu su vytlatené na obale
nabojky.

Pozri tiez priklad obalu na: www.hilti.com/dx-cartridges.

1.1.2 Poziadavky na pouzivatel'a

a) Pristroj je uréeny pre profesionalneho pouziva-
tela.

b) Pristroj smie obsluhovat, udrZiavat a opravovat
iba autorizovany, pouceny a kvalifikovany perso-
nal. Tento personal musi byt $pecialne pouéeny
o pripadnych rizikach.

1.1.3 Bezpecnost os6b

a) Bud'te pozorni, davajte pozor na to, ¢o robite a pri
praci s pristrojom na priamu montaz postupujte
s rozvahou. Ak ste unaveni alebo pod vplyvom
drog, alkoholu alebo liekov, pristroj nepouzivajte.
V pripade vyskytu bolesti ¢i nevolnosti preruste
pracu. Aj jeden okamih nepozornosti pri pouzivani
pristroja moze viest k vaznym poraneniam.

b) Vyhybajte sa neprirodzenej polohe. Dbajte na sta-
bilni polohu umoziujicu udrzanie rovnovahy.

c) Pouzivajte obuv s protiSmykovou podrazkou.
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Pristroj nikdy nesmerujte na seba alebo na iné
osoby.

Pristroj nikdy nepritlacajte k vlastnej ruke alebo
k inej ¢asti tela (resp. inej osoby).

Pri praci dbajte na bezpeénu vzdialenost inych
osob, najma deti.

Ramena pri pouzivani pristroja drzte zohnuté (nie
narovnané).

Dodrzujte pokyny na pouzivanie, oSetrovanie
a udrzbu uvedené v navode na pouzivanie.

1.1.4 Starostlivé zaobchadzanie a pouzivanie
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pristrojov na priamu montaz
Pouzivajte spravny pristroj. Pristroj nepouzivajte
na ucely, na ktoré nie je uréeny, ale iba na pred-
pisané ucely a v bezchybnom stave.
Aktivovany pristroj nikdy nenechavajte bez do-
zoru.
NepouZité nabojky, ako aj pristroje, ktoré sa ne-
pouzivaju, uskladnite tak, aby boli chranené pred
vlhkostou a nadmernym teplom.
Pristroj prepravuijte a skladujte v kufri, ktory je mozné
zabezpecit proti uvedeniu pristroja do prevadzky ne-
povolanymi osobami.
Pred éistenim, opravami a nastavovanim pristroja,
pri preruseni prace, ako aj pred odlozenim, pri-
stroj vzdy vyprazdnite (odstrarte nabojku a kli-
nec).
Nepouzivany pristroj sa musi vyprazdnit a ulo-
2it na suchom, vyvy$enom alebo uzamykatelnom
mieste mimo dosahu deti.
Skontrolujte pripadné poskodenie pristroja
a prislusenstva. Pred kazdym dalSim pouzitim
pristroja sa musi vykonat kontrola spravnej
funkcie ochrannych prostriedkov alebo mierne
opotrebovanych c¢asti. Skontrolujte, ¢i sa
pohyblivé ¢asti pristroja volne pohybuju a nikde
nezadrhaju, alebo ¢&i jednotlivé ¢asti pristroja nie
s poskodené. VSetky casti musia byt spravne
namontované a musia spiiat véetky podmienky
na bezchybné pouzivanie pristroja. Poskodené
ochranné zariadenia a diely sa musia dat
odborne opravit alebo vymenit v autorizovanom
servisnom stredisku Hilti, pokial v navode na
pouzivanie nie je uvedené inak.
Spust stlaéte iba vtedy, ked je pristroj uplne
kolmo pritlaceny k podkladu.
Pristroj pri vsadzovani vzdy pevne drzte v pravom
uhle voéi podkladu. Tym sa zabrani vychyleniu
klinca od materialu podkladu.
Klinec nikdy nevsadzujte na dvakrat, méze to
viest k zlomeniu alebo zaseknutiu klinca.
Ziadne prvky nevsadzujte do uz existujtcich otvo-
rov, okrem situacie, kedy to odporaéa spoloénost
Hilti (napriklad DX-Kwik).
Vzdy dodrziavajte smernice na pouzivanie.
Ak to podmienky pouzitia umozZiuju, pouzite
ochranu pred tlomkami.
Vedenie klincov netahajte rukou smerom dozadu,
pristroj sa tak méze stat pripravenym na pouzitie.
Pripravenost na pouzitie by umoznila aj vsadzo-
vanie do c¢asti tela.

1.1.5 Pracovisko

€)

9)

1

a)

°)

1
a)

Zabezpecte dostatocné osvetlenie pracoviska.
Pristroj pouzivajte len na dobre vetranych pracov-
nych miestach.

Klince nevsadzujte do nevhodného materialu
podkladu. Do prili§ tvrdého materidlu, napriklad
do zvaranej ocele alebo liatiny. Do prili§ makkého
materialu, napriklad do dreva a sadrokarténu.
Do prili§ krehkého materialu, napriklad do skla
a obkladaciek. Vsadzovanie do tychto materidlov
moze viest k zlomeniu klinca, odstiepeniu alebo
prerazeniu materialu.

Nevsadzujte Ziadne klince do skla, mramoru,
plastu, bronzu, mosadze, medi, skal/skalnatych
hornin, izolaéného materialu, dutych tehal,
keramickych tehal, tenkych plechov (< 4 mm),
liatiny a porobetonu.

Pred vsadzovanim klincov sa uistite, ze sa za
alebo pod vami nenachadza nijaka osoba.

Na pracovisku udrzujte poriadok. Odstraiite z pra-
coviska predmety, o ktoré by ste sa mohli poranit.
Neporiadok na pracovisku moze byt pri¢inou Urazu.
Rukovaéti udrziavajte suché, Cisté abez oleja alebo
tuku.

Nepouzivajte pristroj tam, kde hrozi riziko vzniku
poziaru alebo explézie, okrem situacie, ked' je na
to Specialne urceny.

.1.6 Mechanické bezpecnostné opatrenia

Vyberte si spravnu kombinaciu vedenia klincov,
piesta a upeviovacieho prvku. Ak sa nepouzije
spravna kombinacia, méze to viest k zraneniam,
poskodi sa pristroj a/alebo bude ovplyvnena kvalita
upevnenia.

Pouzivajte iba klince, ktoré su uréené a schvalené
pre tento pristroj.

Na pristroji nevykonavajte ziadne manipulacie ani
zmeny, ¢o sa obzvlast vztahuje na piest.

.1.7 Tepelné bezpecnostné opatrenia

Neprekracujte maximalnu frekvenciu vsadzova-
nia (pocet vsadeni za hodinu).

Ak je pristroj prehriaty, nechajte ho vychladnut.
Pristroj nedemontujte vtedy, ked’ je horuci. Pri-
stroj nechaijte vychladnut.

Ak dochadza k roztavovaniu na plastovych pa-
soch s nabojkami, nechaijte pristroj vychladnut.



1.1.8 Nebezpecenstvo explozie

a) Pouzivajte len nabojky, ktoré su pre pristroj po-
volené.

b) Opatrne odstraiite pas s nabojkami z pristroja.

c) Nepokusajte sa odstranovat nabojky zo zasobni-
kového pasu alebo z pristroja nasilim.

2 VSeobecné informacie

d) Nepouzité nabojky chrarite pred vihkostou a nad-
mernym teplom a uskladnite ich na uzamykatel'-
nom mieste.

1.1.9 Osobna ochranna vybava

m
¥

Pouzivatel a osoby zdrziavajuce sa v blizkosti mu-
sia po€as pouzivania a odstranovania chyb pristroja
pouzivat vhodné ochranné okuliare, ochrannu prilbu
a chranice sluchu.

2.1 Signalne slova a ich vyznam

NEBEZPECENSTVO
Na oznacenie bezprostredne hroziaceho nebezpecen-
stva, ktoré moze sposobit tazky Uraz alebo usmrtenie.

VYSTRAHA
V pripade moznej nebezpecnej situdcie, ktora moze viest
k tazkym poraneniam alebo k usmrteniu.

POZOR
V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktord by mohla
viest k fahkym zraneniam oséb alebo k vecnym $kodam.

UPOZORNENIE
Pokyny na pouzivanie a iné uzito€né informéacie

2.2 Vyznam piktogramov a d'alSie pokyny
Vystrazné symboly

A\ A

Vystraha Vystraha Upozornenie
pred pred na horuci
v§eobecnym vybusnymi povrch
nebezpecen- latkami
stvom

Prikazové znaky

&

O

Pouzivajte Pouzivajte Pouzivajte
ochranné ochrannu chranic¢e
okuliare. prilbu sluchu

Symboly

Pred
pouzitim si
precitajte
navod na
pouzivanie

Miesto s identifikaénymi udajmi na pristroji

Typové oznacenie a sériové Cislo su uvedené na typo-
vom $titku pristroja. Tieto udaje si poznacte do svojho
navodu na pouzivanie a uvadzajte ich, kedykolvek poza-
dujete informacie od nasho zastupenia alebo servisného
strediska.

Typ:

Generacia: 01

Sériové Cislo:
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3.1 Pouzivanie v sulade s uréenym ucelom

Pristroj sluzi profesionalnemu pouzivatelovi na vsadzovanie klincov, ¢apov/kolikov a kombinovanych prvkov do
betonu, ocele a vapenno-pieskovej tehly.

Pristroj sa smie pouzivat len s ruénym vedenim.

Manipuldcia alebo zmeny na pristroji nie st dovolené.

Pristroj sa nesmie pouzivat vo vybusnej alebo horfavej atmosfére, ak nie je na to schvéleny.

Pre vyltcenie rizika Urazu pouzivajte iba originalne Klince, nabojky, prislusenstvo a ndhradné diely znacky Hilti alebo
vyrobky rovnakej kvality.

Dodrzujte pokyny na pouzivanie, oSetrovanie a udrzbu, uvedené v navode na pouzivanie.
Ak bude pristroj alebo jeho pridavné zariadenia nespravne pouzivat nekvalifikovany personal alebo ak sa pristroj bude
pouzivat v rozpore s predpisanym Ucelom jeho vyuzitia, méze dojst k vzniku nebezpecenstva.

Pristroj smie obsluhovat, o$etrovat a opravovat iba autorizovany a kvalifikovany persondl. Tento personal musi byt
$pecialne pouceny o pripadnych rizikach.

Podobne ako pri vSetkych vsadzovacich pristrojoch pohananych prachom tvoria pristroj, ndbojky a upeviiovacie prvky
technicku jednotku. To znamena4, Ze bezproblémové upevriovanie s tymto systémom je mozné zarucit len vtedy, ak su
pouzité upeviiovacie prvky Hilti a ndbojky Specialne vyrobené pre tento pristroj, resp. vyrobky rovnakej kvalitativnej
urovne. Len pri dodrzani tychto podmienok platia odportc¢ania firmy Hilti tykajuce sa upevnenia a pouzitia.
Tento pristroj poskytuje patnasobnl ochranu na zaistenie bezpec¢nosti pouzivatela pristroja a jeho okolitého pracov-
ného prostredia.

3.2 Piestovy princip

Energia naplne nabojky je prendsana na piest, ktorého zrychlené telo vsadi upevriovaci prvok do podkladu. Vdaka
pouzitiu piestového principu mozno pristroj klasifikovat ako "Low Velocity Tool" (pristroj s malou rychlostou). Kedze
asi 95 % kinetickej energie zostava v pieste, prenik& upeviovaci prvok s velmi znizenou rychlostou - menej ako
100 m/s - kontrolovane do podkladu. Zastavenie piesta v pristroji si¢asne ukonci proces vsadzovania, a tak su pri
spravnom pouzivani pristroja prakticky vyli¢ené nebezpecné priestrely.

3.3 Padova poistka

Prepojenim zapalného mechanizmu a drahy pritladenia vznika padova poistka. Pri naraze pristroja na tvrdy podklad
nemdze preto dojst k odpéleniu, a to bez ohladu na uhol dopadu pristroja na podklad.

3.4 Poistka spuste

Poistka spuste zaruduje, ze samotnym stlacenim spuste sa vsadzovanie nespusti. Proces vsadzovania je mozné
spustit len vtedy, ked je pristroj dodato¢ne aj Uplne pritlaceny na pevny podklad.

3.5 Pritlacna poistka

Pritlaéna poistka vyzaduje, aby bola pritlaéna sila aspori 50 N, takze proces vsadzovania je mozné vykonat iba s Upine
pritlaGenym pristrojom.

3.6 Vypinaci poistny mechanizmus

Pristroj navyse disponuje aj vypinacim poistnym mechanizmom. To znamenad, ze pri stlatenej spusti a naslednom
pritlaceni pristroja neddjde k jeho spusteniu. Pristroj teda mozno spustit az po jeho spravnom pritlaéeni o podklad
a po naslednom stlaceni spuste.

3.7 Sposoby pouzitia a sortiment upevinovacich prvkov
Sortiment prvkov

Oznacenie pre objednavanie Pouzitie

X-U Vysokopevnostny klinec s velkou aplikac¢-
nou $irkou na upevnenia na betén s vyssou
pevnostou a ocel

X-C Standardny klinec na upevnenia na betén
X-S Standardny klinec na efektivne upevnenia
na ocel
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Oznacenie pre objednavanie

Pouzitie

X-CT Jednoducho odstranitelny klinec na debne-
nia, na doc¢asné upevnenia na beton

X-CR Nehrdzavejuci klinec na upevnenia vo vih-
kom alebo korozivnom prostredi

X-CP / X-CF Specialny upevriovad pre drevené kon-
Strukcie na beténe

X-FS Upevnovaci prvok na nastavenie pozicie
debneni

X-SW Flexibilny okruhly prvok (rondela) na upev-
fiovanie félii a tenkého izolaéného materialu
na betén a ocel

X-HS / X-HS-W Zavesny systém s pripojkou so zavitom

X-CC Upevnovacia prichytka na zavesenia s dr6-

tenym lankom

X-(D)FB / X-EMTC

Kovové prichytky na upevrovanie rdr

s elektrickym vedenim a izolovanych
sanitarnych, vodovodnych a kurenarskych
rur a rarok (teplych i studenych)

X-EKB Kéblova prichytka na plosné pokladanie
elektrickych vedeni na strop a stenu

X-ECH Drziak kéblov na pokladanie zvézkov elek-
trickych vedeni na strop a stenu

X-ET Prvok pre kanaly na elektrické kable - na

upevnovanie plastovych (PVC) kanalov na
elektrické kable

X-E)M/W/6/8 ... P8

Koliky so zavitom na do¢asné upevnovanie
na betén a ocel

X-DNH / DKH X-M6/8H

Pripustny upevnovaci systém (ETA) "DX-
Kwik" na beton, s predvitanim

Nabojky
Oznacenie pre objednavanie Farba Sila
6.8/11 M zelené zelené mierne
6.8/11 M ZIté zlté stredné
6.8/11 M Gervené Cervené silné

4 Prislusenstvo, spotrebny material

UPOZORNENIE

Pre dalSie vybavy a upeviiovacie prvky kontaktujte, prosim, lokalne zastupenie spolo¢nosti Hilti vo vasej krajine.

Bezpecnostné prisluSenstvo a suprava na Cistenie

Oznacenie

Cistiaca stiprava

Sprej Hilti

Balenie s nahradnymi dielmi - pruzny strmen

Navod na pouzivanie

Doplnkova zakladna doska (ochrana pred tlomkami, len USA)
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Standardné prislusenstvo

Oznacenie Objednavacie ¢islo
Vedenie klincov 36/F3 3737

Zakladna doska 36/S13 3738

Piest 36/DNI 409313

Pruzny strmen 3739

5 Technické udaje

Technické zmeny vyhradené!

Pristroj DX 36
Hmotnost 2,4 kg
Rozmery (D x S x V) 370 mm x 52 mm x 151 mm

Maximalna dizka prvku

62 mm

Nabojky

6,8/11 M (kal. 27, kratke) zelené, ZIté, Cervené

Regulacia vykonu

3 intenzity nabojok, regulacné koliesko

Dréha pritlacenia 14 mm

Sila pritlaenia 140N
Aplikacna teplota/teplota okolia -15...+50 °C
Odporuéana maximalna frekvencia vsadzovania 600/h

6 Pred pouzitim

UPOZORNENIE
Pred uvedenim do prevadzky si precitajte navod na ob-
sluhu.

6.1 Kontrola pristroja H
VYSTRAHA

Pristroj nepouzivajte v pripade poskodenia jeho ¢asti
alebo pri narusenej funkcii ovladacich prvkov. Pristroj
dajte opravit v autorizovanom servisnom stredisku
firmy Hilti.

Uistite sa, Ze sa v pristroji nenachadza ziaden pas s na-
bojkami. Pokial sa v pristroji nachadza pas s nabojkami,
vytiahnite ho rukou z pristroja nahor.

Skontrolujte vSetky vonkajSie Casti pristroja, ¢i nie su
poskodené a preverte bezchybnu funkciu vSetkych ovla-
dacich prvkov.

Skontrolujte spravnu montaz a opotrebovanie piesta
a pruzného strmena.

7 Smernice

7.1 Smernice na upeviovanie
Vzdy dodrziavajte tieto smernice na pouzivanie.

UPOZORNENIE

Pre podrobné informacie si od zastupenia spolo¢nosti Hilti vo vasej krajine vyziadajte technické smernice alebo

pripadne technické predpisy platné v danej krajine.

172



7.1.1 Minimalne vzdialenosti
Minimalne vzdialenosti pri upeviiovani na ocel’

B i A

-

Y.\ c

W %

d

Minimalne vzdialenosti pri upeviiovani na betén
B A

g

7.1.2 Hibky prenikania
UPOZORNENIE

A min. vzdialenost od hrany = 15 mm (%s")
B min. osova vzdialenost = 20 mm (34")

C  min. hribka podkladu = 4 mm (%s2")

A min. vzdialenost od hrany = 70 mm (2%4")
B min. osova vzdialenost = 80 mm (3's")

C  min. hribka podkladu = 100 mm (4")

Priklady a $pecifické informéacie ziskate v manuali Hilti Fastening Technology Manual.

Dizky klincov na ocel

e

Dizky klincov na betén

ET  Hibka prenikania: 12 + 2 mm (12" + V1s")

ET  Hibka prenikania: 22 mm (max. 27 mm) (%"

(max. 1")
f—FET—!
8 Obsluha
POZOR
Vsadzovanie klincov sa aktivuje zapalenim nabojky. Pou-
zivajte (pouzivatel a osoby nablizku) chrani¢e sluchu.
Prilisny hluk moze poskodit sluch.

VYSTRAHA

Pogas vsadzovania méze odletovat material alebo
prudko vyletiet material zasobnikového pasu. Pouzivajte
(pouzivatel a osoby nablizku) ochranné okuliare
a ochrannu prilbu. Odletujuci material méze sposobit
poranenie tela a o¢i.

VYSTRAHA

Pritlaéenim o ¢ast tela (napr. o ruku) sa pristroj uvedie do
pohotovostného stavu, ¢o je neziaduce. Pohotovostny
stav umozni aj vsadenie do jednotlivych Casti tela (ne-
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bezpecenstvo poranenia klincom alebo piestom). Pristroj
nikdy nepritlacajte k ¢astiam tela.

VYSTRAHA

Jeden upevinovaci prvok nikdy nevsadzujte na dva-
krat, moze dojst k zlomeniu prvku a jeho vzprieceniu
¢i zaseknutiu.

VYSTRAHA

Ziadne prvky nevsadzuijte do uz existujucich otvorov,
okrem situacie, kedy to odporuéa spoloénost Hilti
(napriklad DX-Kwik).

POZOR
Neprekracujte maximalnu frekvenciu vsadzovania
(pocet vsadeni za hodinu).

8.1 Postup pri nespravnom odpaleni nabojky

Pri nesprdvnom odpaleni nabojky, resp. Uplnom zlyhani
odpélenia ndbojky, postupuijte vzdy nasledovne:

Pristroj drzte pritlaceny 30 sekund proti pracovnej ploche.
Ak sa ndbojka este stile neodpdli, oddialte pristroj
od pracovnej plochy, pricom v8ak davajte pozor, aby
ste ho nenasmerovali proti sebe alebo inej osobe.
Posurite pas s nabojkami pomocou funkcie opakovania
o jednu nabojku dopredu; spotrebujte zvy$né nébojky
z pasu s nabojkami; odstrante spotrebovany pas s na-
bojkami a zlikvidujte ho tak, aby bolo vylu¢ené jeho
opétovné pouzitie ¢i pouzitie omylom.

8.2 Nabitie pristroja

1. Posurte klinec, najskér hlavicku, spredu do pri-
stroja, az kym sa podlozka (rondela) klinca nezachyti
v pristroji.

2. Posurite pas s nabojkami Uzkym koncom napred
zdola do rukovati, az kym nezostane pas s naboj-
kami zapusteny v rukovati.

3. Ak chcete pouzit pas s nabojkami, ktory bol uz
predtym pouzivany, tahajte tento pas s nabojkami
rukou nahor von z pristroja, az kym sa v priestore na
nabojky nebude nachadzat nepouzita nabojka.

9 Udrzba a o$etrovanie

8.3 Nastavenie vykonu E1

1. Silu ndbojky a nastavenie vykonu zvolte podla pri-
sluSného pouzitia.

2. Ak nemate Ziadne skusenosti, zaCinajte vzdy s mini-
malnym vykonom: Vyberte si ndbojky farebne ozna-
¢ené ako najslabsie a otocte koliesko na regulaciu
vykonu na hodnotu 1.

3. Vsadte jeden klinec.

Ak klinec prenika do prili§ malej hibky, zvyste vykon
prestavenim kolieska na reguléciu vykonu. V pripade
potreby pouzite silnejSiu nabojku.

8.4 Vsadzovanie H

NEBEZPECENSTVO
Vzdy dbajte na dodrziavanie bezpeénostnych upozor-
neni v navode na obsluhu.

1. Pristroj v pravom uhle pritlacte na pracovnu plochu.
2. Stlacenim spuste aktivujete vsadzovanie.

8.5 Pouzitie opakovacej funkcie pristroja @

UPOZORNENIE

Ak sa da nadstavec len tazko vytiahnut alebo pohnut
smerom dozadu, je potrebné pristroj vycistit. Vykonajte
servisné ukony na pristroji (pozrite kapitolu 9.3)!

1. Po ukonceni procesu vsadzovania zachytte nadsta-
vec palcom a ukazovakom.

2. Potiahnite nadstavec vo vertikalnej osi pristroja az
na doraz, smerom dopredu.

3. Zasuiite nadstavec opat celkom dozadu.
Tym sa piest vrati opat do vychodiskovej pozicie
a dojde k dopraveniu nabojky.
Pristroj je teraz pripraveny na dalSie vsadzovanie.

8.6 Vybitie a vyprazdnenie pristroja

Uistite sa, ze sa v pristroji nenachadza pas s nabojkami
alebo upevrovaci prvok.

Pokial sa v pristroji nachddza pas s nabojkami alebo
upevriiovaci prvok, vytiahnite pas s nabojkami rukou sme-
rom nahor z pristroja a odstrante upevriovaci prvok z ve-
denia klincov.

POZOR

V zavislosti od konkrétneho pristroja dochadza v pravi-
delnej prevadzke k znecisteniu a k opotrebovaniu Casti
pristroja, ktoré su dolezité na jeho spravnu funkciu. Nevy-
hnutnym predpokladom na spravnu a bezpecnu pre-
vadzku pristroja su preto jeho pravidelné prehliadky
a udrzba. Cistenie pristroja a kontrolu piesta odporu-
¢ame vykonavat minimalne raz denne pri intenzivnom
pouzivani, najneskor vSak po 3 000 vsadeniach!
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VYSTRAHA

V pristroji nesmu byt Ziadne nabojky. Pri opravach
a udrzbe sa vo vedeni klincov nesmie nachadzat
Ziadny upevnovaci prvok.

POZOR

Pristroj méZe byt v dosledku pouzivania hordci. MdZete
si popalit ruky. Pristroj nedemontujte vtedy, ked je
horuci. Pristroj nechajte vychladnut.

9.1 Starostlivost o pristroj

Povrch pristroja pravidelne cistite mierne navihéenou
utierkou.



VYSTRAHA
Na distenie nepouzivajte rozprasova¢ ani parny d&isti¢!
Zabrante vniknutiu cudzich telies do vnutra pristroja.

9.2 Udrzba

Pravidelne kontrolujte pripadné poskodenie vSetkych
vonkajsich Casti pristroja a bezchybnu funkciu vSetkych
ovladacich prvkov. Pristroj neprevadzkujte, ak su jeho
Gasti poskodené alebo ak ovladacie prvky nefunguju
bezchybne. Pristroj nechajte opravit v servisnom
stredisku Hilti.

Pristroj prevadzkuijte len s odporu¢anymi nabojkami a na-
stavenim vykonu. Nespravna volba nabojok alebo nasta-
venie prili§ velkej energie moze viest ku skorym stratdm
funkcii jednotlivych sucasti pristroja.

POZOR

Necistoty v pristroji radu DX obsahuju zlozky, ktoré mézu
ohrozit vase zdravie. Pred &istenim nevdychujte Ziaden
prach/nedistoty. Zabrante pristupu prachu/necistot
k potravinam. Po c¢isteni pristroja si umyte ruky. Na
udrzbu/mazanie komponentov pristroja nikdy nepou-
Zivajte tuk. M6ze to viest k porucham funkcii pristroja.
Pouzivajte vyluéne sprej Hilti alebo vyrobky porovna-
tel'nej kvality.

9.3 Vykonanie servisnych ukonov na pristroji
Servisné ukony na pristroji vykonajte vtedy, ked nastavaju
vykyvy vo vykone, pripadne nespravne odpalenia nabo-
jok alebo vtedy, ked sa citelne znizi komfort obsluhy
pristroja. Konkrétne to znamend: Rastie sila potrebna na
pritlacenie, stUpa odpor spuste, regulacia vykonu sa da
prestavit iba s tazkostami, pas s nabojkami sa da vyberat
iba tazko alebo je opakovanie tazkopadne.

9.3.1 Demontaz pristroja B

POZOR

Nasilnym natlaGanim by mohlo ddjst k prili§ velkému
zrychleniu pruzného strmena. Chraiite seba a iné osoby
pred zranenim. Drzte nadstavec s nadol nasmerova-
nym chrbtom.

1. Otocenim prstenca o 45 stupnov vytocte doraz.
UPOZORNENIE Ak sa doraz zasekne, mozete ho
vytoéit pomocou klinca.

2. Nechajte skiznut nadstavec z pristroja.
UPOZORNENIE Ak sa nadstavec vzprieci alebo
zasekne, mozete ho povolit prudkym vytiahnutim.

3. Odstrante pruzny strmen. Pouzite na to vhodny na-
stroj (napriklad skrutkova¢ alebo klinec).

4.  Stiahnite zakladnu dosku s vedenim klincov z vede-
nia piesta.

5. Vytiahnite piest z vedenia piesta.

6. Nechajte vedenie klincov skiznuf zo zakladnej dosky
dozadu.

UPOZORNENIE V pripade privelmi zne€isteného
pristroja spredu piestom vyrazte vedenie klincov zo
zakladnej dosky.

9.3.2 Kontrola opotrebovania piesta

UPOZORNENIE
Nepouzivajte opotrebované piesty a na pieste nevykona-
vajte Ziadne zmeny.

Piest vymerite vtedy, ked:

- je zlomeny,

- je prili§ opotrebovany (napriklad vylamanie 90° segmen-
tov),

- piestne kruzky su vyskocené alebo chybaju,

- piest je pokriveny (mozno ho skontrolovat pokotdlanim
po hladkej podlozke).

9.3.3 Kontrola opotrebovania vedenia klincov

Vedenie klincov vymerite, ked je rdra poskodena (napr.
pokrivena, rozsirena, ma trhliny).

9.3.4 Kontrola opotrebovania pruzného strmena

Pruzny strmen vymerite v pripade, Ze je silno opotrebo-
vany/postlacany.

9.3.5 Cistenie E il

Pristroj Cistite minimalne jedenkrat tyzdenne, pripadne
bezprostredne po kazdom vaéSom pocte vsadenych klin-
cov (cca 3 000 vsadeni).
Jednotlivé Easti Cistite zodpovedajucimi kefkami:

1. Vedenie klincov a zakladnu dosku Cistite zvnutra
a zvonku.

2. Piest, ako aj piestne kruzky distite dovtedy, pokial
sa nebudi moct volne pohybovat.

3. Vedenie piesta vycistite zvnutra a zvonku.

4. Vycistite kryt zvnutra.

9.3.6 Mazanie

Ocistené Gasti zlahka postriekajte dodanym sprejom
znacky Hilti. Pouzivajte vyluéne sprej Hilti alebo vyrobky
porovnatelnej kvality.

9.3.7 Montaz pristroja
UPOZORNENIE

S malymi su¢astami zaobchadzajte opatrne. Mohli by sa
totiz stratit.

1. Zalozte vedenie klincov do zakladnej dosky.

2. Nasurite piest do vedenia piesta az na doraz.

3. Nasadte zakladnu dosku s vedenim klincov na ve-
denie piesta.
UPOZORNENIE Cap(y) na pieste, ako aj $trbina
(dréZka) v zakladnej doske a vedeni piesta sa musia
zhodovat.

4.  Zatlacte pruzny strmen do vyrezu.

5. Vlozte do pristroja nadstavec.
UPOZORNENIE Drazka v nadstavci sa musi zho-
dovat s dorazom.
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Zatlacte doraz do otvoru prstenca a otocte prstenec
0 45 stupriov smerom dozadu.

UPOZORNENIE Doraz sa da vo vyto¢enom stave
odobrat a opat nasadit.

9.3.8 Kontrola

Po vykonani udrzby a oprav skontrolujte, €i su pripevnené
vSetky ochranné zariadenia a &i bezchybne funguju.
UPOZORNENIE
To, &i je pristroj pripraveny na pouzitie, moézete zistit tak,
Ze nenabity pristroj - to znamena bez vloZenia upevrova-
cieho prvku a nadbojky - pritlacite proti tvrdému podkladu
a spustite. Cvaknutie, ktoré bude dobre pocutelné, sig-
nalizuje pripravenost pristroja na pouZitie.

10 Poruchy a ich odstranovanie

VYSTRAHA
Pred odstrariovanim pracovnych chyb musite pristroj vyprazdnit.

Porucha Mozna pric¢ina

Odstranenie

Vynakladanie velkej sily pri opa-

Tvorba zvyskov po spalovani Vykonajte servisné ukony na pristroji

kovani (pozrite ¢ast 9.3)
Stupa sila potrebna na pritlate-  Tvorba zvySkov po spalovani Vykonajte servisné ukony na pristroji
nie (pozrite ¢ast 9.3)
Stupa odpor spuste Tvorba zvyskov po spalovani Vykonajte servisné ukony na pristroji

(pozrite ¢ast 9.3)

Regulécia vykonu sa da presta-

vovat iba tazko

Tvorba zvy$kov po spalovani Vykonajte servisné ukony na pristroji

(pozrite ¢ast 9.3)

Péas s nabojkami sa da vybrat

Tvorba zvyskov po spalovani Vykonajte servisné ukony na pristroji

iba tazko (pozrite ¢ast 9.3)
Pristroj sa nedéa spustit Na pristroji nefunguje opakovanie. Vykonajte opakovanie na pristroji
Nabojka uz bola odpalena. (pozrite ¢ast 8.5)

Odstrarite prazdne puzdro nabojky
a nabite nepouzitt nabojku.

Pristroj nebol Uplne pritlaceny. Pristroj Uplne pritlacte.

Pristroj je silne znecisteny. Vycistite pristroj.

Poskodeny piest.

Skontrolujte piest (pozrite ¢ast 9.3.2)
a v pripade potreby ho vymerite.

Pristroj je poSkodeny.

Ak problém pretrvava: Kontaktujte
stredisko Hilti.
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Porucha Mozna pric¢ina

Odstranenie

Nespravne odpalenie: Prvok sa  Chybna pozicia piesta/porucha
do podkladu zasuva len Cias- piesta.
to€ne

Vyberte pas s nabojkami a vykonajte
opakovanie.

Pozri kapitolu: 8.5 Pouzitie opakova-
cej funkcie pristroja @

Z1é alebo nespravne nabojky.

Vymerite pas s nabojkami (ak je to
nutné, pouzité nové alebo suché bale-
nie).

Ak problém pretrvava: Vykonajte ser-
visné ukony na pristroji (pozrite Gast
9.3).

Pas s nabojkami sa neposuva Poskodeny péas s ndbojkami.

Vymerite pas s nabojkami.

Vycistite pristroj.

Pristroj je poSkodeny.

% Pristroj je silne znecisteny.

Ak problém pretrvava: Kontaktujte
stredisko Hilti.

Pas s ndbojkami sa neda vybrat  Pristroj je prehriaty.

Nechajte pristroj vychladnut.
Nasledne opatrne z pristroja
odstrarite pas s ndbojkami.
VYSTRAHA

Nepokusajte sa odstrariovat nabojky
z0 zasobnikového pasu alebo z pri-
stroja nasilim.

Ak problém pretrvava: Kontaktujte
stredisko Hilti.

Nabojka sa neodpali Zla nabojka

Pas s nabojkami potiahnite o jednu
nabojku dalej.

Pristroj je znecisteny.

Vykonanie servisnych tukonov na pri-
stroji

VYSTRAHA

Zaistite, aby sa pouzivali spravne na-
bojky a aby boli v bezchybnom stave.
Pozri kapitolu: 9.3 Vykonanie servis-
nych ukonov na pristroji

Ak sa pristroj neda rozobrat: Kontak-
tujte stredisko Hilti.

177



Porucha

Mozna pric¢ina

Odstranenie

Pas s nabojkami sa tavi

dJ

Pristroj je pri vsadzovani prili$§ dlho
pritlaceny.

Pritlacajte pristroj na kratsiu dobu
predtym, nez ho spustite.
Odstrante pas s nabojkami.

Prili§ vysoka frekvencia vsadzovania.

Ihned zastavte pracu.

Odstrante pas s nabojkami a nechajte
pristroj vychladnut.

VYSTRAHA

Nepokusajte sa odstrariovat nabojky
z0 zasobnikového pasu alebo z pri-
stroja nasilim.

Vycistite pristroj a odstrante prazdne
nabojky.

Ak sa pristroj neda rozobrat: Kontak-
tujte stredisko Hilti.

Nabojka sa uvolfiuje z pasu
s nabojkami

d

Prili§ vysoka frekvencia vsadzovania.

Ihned’ zastavte pracu.

Odstrante pas s nabojkami a nechajte
pristroj vychladnut.

VYSTRAHA

Nepokusajte sa odstrariovat nabojky
z0 zasobnikového pasu alebo z pri-
stroja nasilim.

Vycistite pristroj a odstrante prazdne
nabojky.

Ak sa pristroj neda rozobrat: Kontak-
tujte stredisko Hilti.

Piest sa zastavuje
v podklade/prvok je vsadzovany
do prili§ velkej hibky

Prili§ kratky prvok.

Pouzite dIhsi prvok.

Prvok bez podlozky (rondely).

Pouzite prvok s podloZzkou (rondelou)
na pouzitie na drevo.

Prili§ vysoky vykon.

Znizte vykon (reguléaciou vykonu).
Pouzite slabsiu nabojku.

Prvok sa vsadzuje do prilis ma-
lej hibky

Prili$ dihy prvok.

Pouzite kratSi prvok.
UPOZORNENIE

Dodrziavajte minimélne poziadavky
na hibku vsadzovania. Obstarajte
si "Priru¢ku upevriovacej techniky"
v stredisku Hilti.

Prili§ nizky vykon.

Zvyste vykon (regulaciou vykonu).
Pouzite silnejSiu nabojku.
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Porucha

Mozna pric¢ina

Odstranenie

Klinec sa krivi

Tvrdé povrchy (ocel, betén).

Zvyste vykon (regulaciou vykonu).

Tvrdé a/alebo velké kamenivo v be-
tone.

PouZzite silnejSiu nabojku.
Pouzite DX-Kwik (predvitanie).

Tesne pod beténovou plochu sa na-
chadza armovacie Zelezo.

Pouzite kratsi klinec.

Pouzite klinec s vy$Sou hrani¢nou
hodnotou pouZitia.

Pouzite DX-Kwik (predvftanie).
Upevnenie vykonajte na inom mieste.

Odlupovanie betdnu

Tvrdy/stary beton.

Pouzite kratsi klinec.

Tvrdé a/alebo velké kamenivo v be-
tone.

Pouzite silnejSiu nabojku.
Pouzite DX-Kwik (predvftanie).

Poskodena hlavi¢ka klinca

Prili§ vysoky vykon.

Znizte vykon (reguléaciou vykonu).
Pouzite slabsiu nabojku.

Bola prekro€ena hraniéna hodnota
pouzitia (velmi tvrdy podklad).

Pouzite klinec s vy$Sou hrani¢nou
hodnotou pouzitia.

Poskodeny piest.

Vymente piest.

Klinec neprenika do podkladu
do dostatoc¢nej hibky

W:>

Prili§ nizky vykon.

Zvyste vykon (regulaciou vykonu).
Pouzite silnej$iu nabojku.

Bola prekro¢ena hrani¢na hodnota
pouzitia (velmi tvrdy podklad).

Pouzite klinec s vy$Sou hrani¢nou
hodnotou pouzitia.

Nevhodny systém.

Pouzite silnejsi systém, ako napr.
DX 76 (PTR).
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Porucha Mozna pric¢ina Odstranenie

Klinec nedrzi v podklade Tenky ocelovy podklad (< 4 mm). Pouzite iné nastavenie vykonu alebo
inU nabojku.
Pouzite klinec na tenké ocelové pod-
klady.

=)
il

Lamanie klincov Prili§ nizky vykon. Zvyste vykon (regulaciou vykonu).
Pouzite silnejSiu nabojku.

Bola prekro¢ena hrani¢na hodnota Pouzite kratsi klinec.
@m pouzitia (velmi tvrdy podklad). Pouzite klinec s vy$Sou hraniénou
] hodnotou pouzitia.
Hlavi¢ka klinca prederavi upev-  Prili§ vysoky vykon. Znizte vykon (reguléaciou vykonu).
fovany material (plech) Pouzite slabsiu nabojku.

Pouzite klinec s prvkom Top Hat.
Pouzite klinec s podlozkou (rondelou).

.
&)

11 Likvidacia
Pristroje Hilti su z velkej Casti vyrobené z recyklovatelnych materidlov. Predpokladom pre recyklaciu je spravne

oddelenie materialov. Spolo¢nost Hilti je uz v mnohych krajinach zariadena na prijem vasho starého pristroja na
recyklaciu. Informujte sa v zakaznickom servise Hilti alebo u vasho predajcu.
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12 Zaruka vyrobcu na pristroje

Hilti ru¢i, ze dodany vyrobok je bezchybny z hladiska
pouzitého materialu a technologického postupu vyroby.
Tato zaruka plati za predpokladu, Ze vyrobok sa bude
riadne pouzivat, ovladat, udrziavat a gistit v silade s na-
vodom na pouzivanie Hilti a bude zaru¢ena technicka
jednota vyrobku, t. j. ze vo vyrobku sa bude pouzivat len
originalny spotrebny materidl, prisluSenstvo a nahradné
diely Hilti.

Tato zaruka zahffia bezplatni opravu alebo bezplatnu
vymenu chybnych &asti po€as celej zivotnosti vyrobku.
Casti podliehajliice normalnemu opotrebovaniu do tejto
zaruky nespadaju.

Uplatiiovanie d’alSich narokov je vylué¢ené, pokial ta-
kéto vylucenie nie je v rozpore s narodnymi predpismi.
Hilti neruci najma za priame alebo nepriame poruchy
alebo z nich vyplyvajuce nasledné skody, straty alebo
naklady v suvislosti s pouzivanim alebo z dévodov
nemoznosti pouzivania vyrobku na akykol'vek ucel.
Implicitné zaruky predajnosti alebo vhodnosti pouzi-
tia na konkrétny ucel su vylticené.

Vyrobok alebo jeho €asti po zisteni poruchy neodkladne
odoslite na opravu alebo vymenu prislusnej obchodnej
organizacii Hilti.

Zaruka zahfnha vSetky zaruéné zavdzky zo strany spo-
lo¢nosti Hilti a nahradza vSetky predchadzajuce alebo
su¢asné vyhlasenia, pisomné alebo Ustne dohovory, ty-
kajuce sa zaruky.

13 Vyhlasenie o zhode ES (original)

Oznacenie: Vsadzovaci pristroj
Typové oznacenie: DX 36
Generéacia: 01
Rok vyroby: 1986

Na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento vyro-
bok je v sulade s nasIedujucimi smernicami a normami:
2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan sk
il Mew)
Tassilo Deinzer

Head BU Measuring Systems

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Measuring Systems
04/2013

Technicka dokumentacia u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 Potvrdenie skusky CIP

Pre Clenské Staty Stalej medzinarodnej komisie (CIP)
mimo pravneho priestoru EU a Eurépskeho zdruzenia
volného obchodu (EFTA) plati, Ze: Pristroj Hilti DX 36
je konstrukéne spodsobily a systémovo prevereny. Na
zaklade toho je pristroj oznaceny povolovacim znakom
Spolkového fyzikalno-technického Ustavu (PTB) v kvad-

ratickej forme so zaregistrovanym povolovacim &islom
S 801. Tym firma Hilti garantuje zhodu s povolenym ty-
pom konstrukcie. Nepripustné nedostatky, ktoré sa zistia
pri pouZivani, treba ohlasit zodpovednému veddcemu
povolovacich uradov (PTB), ako aj kancelarii Stalej me-
dzinarodnej komisie (CIP).
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15 Zdravie pouzivatelov a bezpe¢nost

15.1 Informacia o hluku
Vsadzovaci pristroj pouzivany s nabojkami

Typ DX 36

Model Séria

Kaliber 6.8/11 zIté

Nastavenie vykonu 3

Pouzitie Upevnovanie 20 mm vrstveného dreva na beton (C40)
s X-U47 P8

Deklarované namerané hodnoty ukazovatelov hluénosti podla smernice o strojoch 2006/42/ES v spojeni
s E DIN EN 15895

Hladina akustického tlaku, Ly 1s ' 103 dB(A)
Hladina akustického tlaku na pracovisku, Lpa s 2 100 dB(A)

Maximalna hladina emisii akustického tlaku, Lo, peak 3 133dB (C)

1124dB (@A)
212dB(A)
312dB(C)

Podmienky prevadzky a instalacie: InStalacia a prevadzka vsadzovacieho pristroja podlfa E DIN EN 15895-1
v bezodrazovom skuSobnom priestore firmy Miller-BBM GmbH. Podmienky prostredia v skuSobnom priestore
zodpovedaju DIN EN ISO 3745.

Skusobna metéda: Podla E DIN EN 15895, DIN EN I1SO 3745 a DIN EN ISO 11201 metéda s meracou obalovou
plochou vo volnom poli nad odrazovou rovinou.

POZNAMKA: Namerana hlugnost a prislusna neistota merania predstavuji hornt hranicu ukazovatelov hluénosti,
ktoré mozno pri merani oGakavat.

QOdlisné pracovné podmienky mozu viest k inym emisnym hodnotam

15.2 Vibracie Dalie informacie tykajlce sa zdravia pouzivatela a bez-

Celkové hodnota vibrécii uvédzana podfa 2006/42/EC | Pecnosti mozete ziskat na internetovej stranke spoloc-
neprekracuje 2,5 m/s2. nosti Hilti, www.hilti.com/hse.
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ORIJINAL KULLANIM KILAVUZU

DX 36 Civi cakma tabancasi

Calistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima alet ile birlikte
muhafaza ediniz.

Aleti, ticlincii kisilere sadece kullanim
kilavuzu ile birlikte veriniz.

icindekiler Sayfa
1 Gavenlik uyarilari 183
2 Genel bilgiler 185
3 Tanimlama 186
4 Aksesuar, sarf malzemesi 187
5 Teknik veriler 188
6 Calistirma 188
7 Yonergeler 188
8 Kullanim 189
9 Bakim ve onarim 190
10 Hata arama 192
11 Imha 196
12 Aletlerin Uretici garantisi 197
13 AB Uygunluk agiklamasi (Orijinal) 197
14 CIP denetleme onayi 197
15 Kullanici saghdi ve emniyeti 198

H Sayilarin her biri bir resmi isaret eder. Metin ile
ilgili resimleri acilabilen sayfalarda bulabilirsiniz. Kilavuzu
okurken bunu agik tutunuz.

Bu kullanim kilavuzu metninde »alet« daima DX 36 givi
gakma tabancasini temsil eder.

Alet parcalari ve kullanim elemanlan

Govde
Piston kilavuzu
Sehpa
(@) Cakim kafasi
(5) Piston
(6) Yay mandal
(@) Giig ayar garki
Tahdit
(9) Doner halka

ilave sehpa (sigrama korumasi, sadece ABD)

1 Giivenlik uyarilari

1.1 Temel giivenlik 6nlemleri

Bu kullanim kilavuzunun her bir boliimiinde bulunan
giivenlik teknigi uyarilannin yaninda asagidaki
kurallara her zaman dikkat edilmelidir.

1.1.1 Kartuslann kullamim

Yalnizca Hilti kartuslar veya ayni kalitede kartuslar
kullaniniz

Daha duslk kalitede kartuglar Hilti aletlerinde kullanilirsa
yanmayan tozlar nedeniyle birikintiler olusabilir ve bunlar
aniden patlayarak kullanici ve yakindaki kisiler igin
agir yaralanmalara neden olabilir. Kartuslar asagidaki
minimum gereksinimleri yerine getirmelidir:

a) ilgili tiretici EU normu EN 16264 testlerini basariyla
gectigini ispatlamalidir veya

b) CE uygunluk isaretini tagsimalidir (Temmuz 2013'ten
itibaren EU icinde zorunludur)

UYARI

Tum Hilti kartuslar ¢ivi cakma tabancalari igin EN 16264
uyarinca basaryla test edilmistir. EN 16264 normunda
tanimlanan testler, sertifikasyon noktalan tarafindan
kartus ve aletlerin belirli kombinasyonlari i¢in ylrGtulen
sistem testleridir. Alet tanimi, sertifikasyon noktasinin

adi ve sistem testi
yaziimaktadir.

numarasi kartusun ambalajina

Ayrica bkz. ambalaj 6rnegi: www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Kullanici ile ilgili talepler

a) Bu alet profesyonel kullanicilar igin uygundur.

b) Alet sadece yetkili personel tarafindan
kullanilabilir, bakimi ve onarimi yapilabilir.
Bu personel meydana gelebilecek tehlikeler
hakkinda 6zel olarak egitim gormiis olmalidir.

1.1.3 Kisilerin giivenligi

a) Dikkatli olunuz, bilin¢li ve mantikh bir sekilde
dogrudan montaj aleti ile calisiniz. Yorgunsaniz
veya uyusturucu, alkol veya ilaclarin etkisi
altindaysaniz aleti kullanmayiniz. Agrilariniz varsa
veya kendinizi iyi hissetmiyorsaniz calismayi
durdurunuz. Aletin kullanimi esnasinda bir anlk
dikkatsizlik ciddi yaralanmalara yol agabilir.

b) Uygunsuz viicut hareketlerinden kagininiz.
Guvenli bir durus saglayiniz ve her zaman dengeli
durunuz.
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c) Kaymayan ayakkabi giyiniz.

d) Aleti kendinize veya baska birine karsi tutmayiniz.

e) Aleti elinize karsi veya baska bir organa karsi
(veya baska bir kisiye) bastirmayiniz.

f) Calisirken baska kisileri 6zellikle cocuklar etki
alanindan uzak tutunuz.

g) Aleti cahistirirken kollarimizi biikiiniz
(uzatmayiniz).

h) Kullanim kilavuzundaki ¢alistirma, koruyucu bakim ve
bakim bilgilerine dikkat ediniz.

1.1.4 Dogrudan montaj aletleri kullaniminda 6zen
gosterilmesi

a) Dogru aleti kullaniniz. Aleti 6ngo6rilmemis
amagclar icin kullanmayiniz, aksine sadece
usuliine uygun ve kusursuz bir durumda
kullaniniz.

b) Yiiklenmis bir aleti asla kontrolsiiz birakmayiniz.

c) Kullanimayan kartuslar ve ayrica kullaniimayan
aletleri, neme ve asin isiya karsi korumali olarak
depolayiniz.

d) Aleti, yetkisiz kullanima karsi emniyete alinabilen bir
takim cantasinda tasiyiniz ve depolayiniz.

e) Temizleme, servis ve bakim calismalarindan
once, calismaya ara verildiginde ve ayni sekilde
depolamadan once alet bosaltiimahdir (kartus ve
sabitleme elemani).

f) Kullanilmayan aletler desarj edilmeli, kuru, yiiksek
veya cocuklarin ulasamayacagi kapall bir yerde
saklanmaldir.

g) Alette ve aksesuarlarinda hasar olup olmadiginm
kontrol ediniz. Kullannmdan &nce koruma
diizeneklerinin veya az asinmis parcalarin
kusursuz ve usuliine uygun olarak calisip
calismadigi  kontrol edilmelidir.  Hareketli
parcalarin kusursuz calisip calismadigini ve
sikisip sikismadigini veya parcalarin hasarh
olup olmadigini kontrol ediniz. Biitiin parcalar
dogru takimis olmaldir ve aletin kusursuz
bir sekilde calismasi icin tiim kosullar yerine
getirilmis  olmalidir.  Kullanm  kilavuzunda
aksine bir aciklama yapiimamigsa hasarh
koruma diizenekleri ve parcalar, usuliine uygun
olarak Hilti Servisi'nde tamir ettirilmeli veya
degistirilmelidir.

h) Tetigi, alet sadece tamamen dikey olarak zemine
bastirnimigsa calistiriniz.

i) Cahsirken aleti her zaman siki ve zemine dik
acil tutunuz. Boylece sabitleme elemaninin zemin
malzemesinden ¢gikmasi 6nlenir.

j)  Asla bir sabitleme elemanini ikinci bir kullanimda
kullanmayiniz, elemanlarin  kirilmasina ve
sikismasina neden olabilir.

k) Eger Hilti tarafindan 6nerilmemisse elemanlan
deliklerde kullanmayiniz (6rn. DX-Kwik).

) Kullanim ydnetmeliklerini her zaman dikkate
aliniz.

m) Kullanimin izin verdigi 6l¢iide sicrama korumasini
kullaniniz.

n) Cakim kafasini eliniz ile geri cekmeyiniz, alet
kullanima hazir hale getirilebilir. Kullanima hazir
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olmasi yanhslikla viicuda denk gelmesine neden
olabilir.

1.1.5 Calisma yeri

a)

c)

e

9

1

a)

Calisma yerinin iyi aydinlatiimasini saglayiniz.
Aleti, sadece iyi havalandinimis calisma
ortaminda kullaniniz.

Zemin malzemesinde uygun olmayan sabitleme
elemanlari kullanmayiniz. Kaynakl celik ve dékim
celik gibi ¢cok sert malzeme. Ahsap ve kartonpiyer
gibi ¢cok yumusak malzeme. Cam ve fayans gibi
¢ok kirlgan malzeme. Bu malzemelerde kullanim,
elemanlarin kinlmasina, pargalanmasina veya icine
girmesine neden olabilir.

Cama, mermere, plastige, bronza, pirince, bakira,
kayaya, yalitkan malzemelere, delikli kiremite,
seramik kiremide, ince saca (< 4 mm), fonta ve
gazh betona ¢ivi yerlestirmeyiniz.

Sabitleme elemanlarini  yerlestirmeden once
calisma yerinin arkasinda veya altinda kimsenin
bulunmamasina dikkat ediniz.

Calisma yerinizi diizenli tutunuz. Calistiginiz yerin
cevresinden sizi yaralayabilecek yabanci cisimleri
uzaklastinmz. Calisma yerindeki  dizensizlik
kazalara sebebiyet verebilir.

Tutamaklan kuru, temiz ve yagsiz ve gressiz bir
sekilde tutunuz.

Aleti, ozellikle izin verilmemisse, yangin veya
patlama tehlikesinin oldugu yerde kullanmayiniz.

.1.6 Mekanik giivenlik énlemleri

Dogru cakim kafasi, piston ve sabitleme elemani
kombinasyonunu seginiz. Eger dogru kombinasyon
kullanilmazsa, yaralanmalara yol acabilir, alet hasar
gorebilir ve / veya sabitleme kalitesi olumsuz yonde
etkilenebilir.

Sadece alet icin uygun olan ve izin verilen
sabitleme elemanlarini kullaniniz.

Alette, ozellikle pistonda manipiilasyonlar veya
degisiklikler yapmayiniz.

.1.7 Termik giivenlik 6nlemleri

Maksimum cakma frekansini asmayiniz (saat
basina cakma sayisi).

Alet asiri Isinmissa, sogumasini bekleyiniz.

Aleti sicak iken parcalara sokmeyiniz. Aleti
sogumaya birakiniz.

Eger plastik-kartus seridinde erime oluyorsa aleti
sogumaya birakiniz.



1.1.8 Patlama tehlikesi

a) Sadece alet icin izin verilen kartuslan kullaniniz.

b) Kartus seridini dikkatlice aletten ¢ikariniz.

c) Kartuglar, magazin seridi veya aletten zorla
cikarmaya calismayiniz.

d) Kullanimayan kartuslari neme ve asiri isiya karsi
korumal ve kilitli bir yerde depolayiniz.

1.1.9 Kisisel koruyucu donanim

m
¥

Aletin kullanimi ve hatasinin giderilmesi esnasinda
kullanici ve c¢evresinde bulunan kisiler uygun
bir koruyucu gozlilkk, koruyucu kask, kulakhk
kullanmaldir.

2 Genel bilgiler

2.1 Uyan metinleri ve anlamlari

TEHLIKE
Agir viicut yaralanmalarina veya dogrudan 6lime sebep
olabilecek tehlikeler icin.

iKAZ
AJir viicut yaralanmalarina veya 6lime sebep olabilecek
olasi tehlikeli durumlar igin.

DIKKAT
Hafif vicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol
acabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.

UYARI
Kullanim uyarilari ve kullanim ile ilgili diger gerekli bilgiler.

2.2 Piktogramlarin aciklamasi ve diger uyarilar
ikaz isaretleri

AN A A

Genel Patlayici Sicak Ust
tehlikelere maddelere ylizeye karsi
kars! uyar kars! uyari uyari

Uyulmasi gereken kurallar

Koruyucu Koruyucu Kulakhk
g6zlik kask kullaniniz
kullaniniz kullaniniz

Semboller

Kullanmadan
once

kullanim
kilavuzunu
okuyunuz

Tanimlama detaylarinin alet lizerindeki yeri

Tip tanimi ve model tanimi aletinizin tip plakasi

Uzerindedir. Bu verileri kullanim kilavuzunuza aktariniz ve

temsilcilik veya servislerimize olan basvurularinizda her

zaman bu verileri bulundurunuz.

Tip:

Jenerasyon: 01

Seri no:
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3 Tanimlama

3.1 Usuliine uygun kullanim
Alet profesyonel elemanlar tarafindan ¢ivi, civata, Combo elemanlarin beton, celik ve kireg kum tasina cakma islemi
icin kullaniimaktadir.
Alet sadece mantlel olarak kullanilabilir.
Alette manipUlasyonlara veya degisikliklere izin verilmez.
Alet, miisaade edilmedikge patlayici veya yanici ortamlarda kullaniimamalidir.

Yaralanma tehlikelerini dnlemek igin sadece orijinal Hilti sabitleme elemanlari, kartuslari, aksesuarlari ve yedek pargalari
veya bu kalitedekiler kullaniimahdir.

Kullanim kilavuzundaki ¢alistirma, bakim ve koruma bilgilerine uyunuz.

Egitim gdérmemis personel tarafindan uygunsuz islem yapilir ve usuline uygun kullanilmazsa, alet ve yardimci
gereglerinden dolayi tehlike olusabilir.
Alet sadece yetkili personel tarafindan kullanilabilir, bakimi ve onarimi yapilabilir. Bu personel meydana gelebilecek
tehlikeler hakkinda 6zel olarak egitim gérmis olmalidir.
Tozla calisan tim ¢ivi gakma tabancalarinda oldudu gibi alet, kartuslar ve sabitleme elemanlari teknik bir Unite
olusturmaktadir. Yani bu sistemle sorunsuz sabitleme ancak alet icin 6zel olarak uUretilen Hilti sabitleme elemanlar ve
kartuslar veya esdeger kalitedeki Urlinler kullanildiginda saglanabilir. Hilti tarafindan belirtilen sabitleme ve uygulama
oOnerileri ancak, bu kosullarin saglanmasi durumunda gecerlidir.
Alet 5 kat koruma saglamaktadir. Alet kullanicisinin ve galisma gevresinin emniyeti igin.

3.2 Piston prensibi

ivmeli kitlesini, sabitleme elemanini yiizeyin altina siiren itici giic enerjisi pistona devredilir. Piston prensibinin
kullaniimasi ile alet bir "Low Velocity Tool“ olarak siniflandirilir. Kinetik enerjinin yaklasik % 95'i pistonda kaldig igin,
sabitleme elemani 100 m/san. altina dusurilmus bir hizla zemine kontrollli bir sekilde girer. Pistonun alette durmasi
ayni zamanda gakma islemini sonlandirir ve bu sekilde dogru uygulamada tehlikeli gakma islemleri neredeyse mimkun
degildir.

3.3 Diigme emniyeti

Atesleme mekanizmasi ve sikistirma yolunun baglanmasi sayesinde disme emniyeti olusur. Alet sert zemine
carptiginda, hangi agida bulunuyorsa bulunsun atesleme gerceklesmez.

3.4 Tetik emniyeti

Tetik emniyeti, sadece tetie basiimasi durumunda yerlestirme isleminin harekete gegcmemesini saglar. Yerlestirme
islemi sadece, alet ilaveten sert bir zemine tamamen bastirlldigi takdirde baslatilir.

3.5 Baski emniyeti

Baski emniyeti, en az 50 N’luk bir baski glicti gerektirmektedir, bdylece sadece tamamen bastirnimig alet ile yerlestirme
islemi yUratdlebilir.

3.6 Calistirma emniyeti

Alet, ayrica calistirma emniyetine de sahiptir. Bunun anlami, tetidin calistinimasinda ve aletin bunun ardindan
bastinimasinda ¢alisma olmamasidir. Galistirma ancak, alet sadece daha 6nce dogru bastinldiginda ve hemen
arkasindan tetik ¢alistinldiginda gergeklesebilir.

3.7 Uygulamalar ve sabitleme elemani programi
Eleman programi

Siparis etiketi Kullanim

X-U Ylksek mukavemetli beton ve celige
sabitlemeler i¢in biyUk uygulama alanli
ylksek mukavemetli civi

X-C Betona sabitlemeler igin standart Givi
X-S Etkili gelik sabitlemeleri icin standart givi
X-CT Betona gegici sabitlemeler icin kolay

cikarilabilir kalip civisi
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Siparis etiketi

Kullanim

X-CR Nemli veya pasli ortama sabitlemeler igin
paslanmaz givi

X-CP / X-CF Beton uizerindeki ahsap konstriksiyonlar
icin 6zel sabitleyici

X-FS Kalip konumlandirmalari icin sabitleme
elemani

X-SW Folyolarin ve ince izolasyon malzemesinin
betona ve c¢elige sabitlenmesi igin 6zel
rondela elemani

X-HS / X-HS-W Dis baglantil aski sistemi

X-CC Celik halat ile aski iglemleri igin sabitleme

klipsi

X-(D)FB / X-EMTC

Elektrik borularinin ve izolasyonlu sihhi,
su ve kalorifer borularinin (sicak ve soguk)
sabitlenmesi igin metal fixbride'ler

X-EKB Tavan ve duvardaki elektrik hatlarinin diiz
ddsenisi icin kablo tutucusu

X-ECH Tavan ve duvarda elektrik hatlarinin demet
halinde désenmesi igin kablo tutucusu

X-ET Plastik (PVC) elektrik kablosu kanallarinin

elemani

sabitlenmesi igin elektrik kablosu kanal

X-(E)M/W/6/8 ... P8

pim

Beton ve celige gecici sabitlemeler icin disli

X-DNH / DKH X-M6/8H

Beton igin izin verilen (ETA) sabitleme
sistemi "DX-Kwik", 6n delmeli

Kartuslar
Siparig etiketi Renk Kalinhk
6,8/11 M yesil Yesil Hafif
6.8/11 M sari Sari Orta
6,8/11 M kirmizi Kirmizi Guglu

4 Aksesuar, sarf malzemesi

UYARI

Diger donanimlar ve sabitleme elemanlari igin litfen yerel Hilti subesine basvurun.

Emniyet aksesuari ve temizlik seti

Tanim

Temizleme seti

Hilti spreyi

Yay mandal yedek parca paketi

Kullanim kilavuzu

ilave sehpa (sigrama korumasi, sadece ABD)

Standart aksesuar

Tanim Uriin numarasi
Cakim kafasi 36/F3 3737
Sehpa 36/S13 3738
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Tanim Uriin numarasi
Piston 36/DNI 409313
Yay mandal 3739

5 Teknik veriler

Teknik degisiklik hakki saklidir!

Alet DX 36

Agirlik 2,4 kg

Boyutlar (U x G x Y) 370 mm x 52 mm x 151 mm
Maksimum eleman uzunlugu 62 mm

Kartuslar 6,8/11 M (27 cal. kisa) yesil, sari, kirmizi
G ayari 3 kartus guct, ayar garki

Baski yolu 14 mm

Baski kuvveti 140N

Kullanim sicakligi / Ortam sicakhi@i -15...+50 °C

Tavsiye edilen maksimum ¢akma frekansi 600/sa

6.1 Aletin kontrol edilmesi

iKAZ

Parcalar hasarlanmis ise veya kumanda elemanlari
kusursuz calismiyorsa aleti kullanmayiniz. Aleti yetkili

UYARI Hilti Servisi'ne tamir ettiriniz.

Galistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu okuyunuz. Alette kartus seridi bulunmamasini saglayiniz. Alette bir

kartus seridi varsa, elinizle aletten cekiniz.

Disarida duran bitin alet pargalarinin  hasarlanma
durumlarini ve bitin kullanim elemanlarinin kusursuz
fonksiyonunu kontrol ediniz.

Piston ve yay mandalinin dogru monte edilip edilmedigini
ve agsinma olup olmadigini kontrol ediniz.

7 Yonergeler

7.1 Sabitleme icin yonetmelikler
Kullanim yénetmeliklerini her zaman dikkate aliniz.

UYARI
Detayl bilgiler igin IUtfen Hilti subesinin teknik yénetmeliklerini veya gerekirse ulusal teknik talimatnamelerini isteyiniz.



7.1.1 Asgari mesafeler
Celige sabitlemede asgari mesafeler

B A
=
A % c

d

Betona sabitlemede asgari mesafeler

B A
g
ET| ¢

7.1.2 Dalma derinlikleri
UYARI

A min. kenar mesafesi = 15 mm (%s")
B min. aks mesafesi = 20 mm (%")

C  min. zemin kalinligi = 4 mm (%2")

A min. kenar mesafesi = 70 mm (2%")
B min. aks mesafesi = 80 mm (3%s")
C  min. zemin kalinligi = 100 mm (4")

Ornekler ve zel bilgiler Hilti Fastening Technology Manual'da yer almaktadir.

Celikte civi uzunluklan

oh

e

Betonda civi uzunluklan

=

—ET—

ET Dalma derinligi: 12 £ 2 mm (2" + V16")

ET  Dalma derinligi: 22 mm (maks. 27 mm) (7"
(maks. 1")

iKAZ

Yerlestirme iglemi esnasinda malzemeden klguk
parcalar sigrayabilir veya magazinli serit malzemesi
disari savrulabilir. Koruyucu gozliik ve koruyucu kask

kullanimiz (kullanici ve cevredeki kisiler). Sigrayan
malzeme viicudu ve gézleri yaralayabilir.

DIKKAT

Sabitleme elemanlarinin  yerlestiriimesi, atesleme ile
ortaya cikan itici gli¢ sayesinde gerceklesir. Kulakhk
takiniz (kullanici ve cevredeki kisiler). Cok glgli ses
seviyesi duyma bozukluguna yol acabilir.

189



iKAZ

Aleti viicudunuzun bir yerine (6rn. elinize) bastirarak
kullanirsaniz, usuliine uygun olmayan sekilde kullanima
hazir hale getirmis olursunuz. Kullanima hazir olmasi
yanlighkla vicuda denk gelmesine neden olabilir
(civi veya piston ile vyaralanma tehlikesi). Aleti
kesinlikle viicudunuzun herhangi bir yerine dogru
bastirmayiniz.

iKAZ

Asla bir sabitleme elemanini ikinci bir kullanimda
kullanmayiniz, elemanlarin kirlmasina ve sikismasina
neden olabilir.

iKAZ
Eger Hilti tarafindan oOnerilmemisse elemanlan
deliklerde kullanmayiniz (6rn. DX-Kwik).

DIiKKAT
Maksimum c¢akma frekansini asmayiniz (saat basina
cakma sayisi).

8.1 Kartusta atesleme hatasi olmasi halinde
yapilacaklar

Atesleme hatasinda veya kartusun ateslenmedigi
durumlarda ise, daima asagidakileri takip ediniz:

Aleti 30 saniye boyunca preslenmis olarak calisma
ylizeyine dogru tutunuz.

Eger hala kartus ateslenmiyorsa, aleti galisma ylizeyinden
aliniz ve bu arada kendinize veya bir diger kisiye karsi
tutmadiginiza dikkat ediniz.

Kartus seridini tekrarlanan sekilde bir kartusluk devam
ettiriniz; kartus seridinden arta kalan kartuslan kullanarak
tiiketiniz; tlketmis oldugunuz kartus seridini gikariniz ve
tekrar kullanimini veya kétuye kullanimini engellemek igin
imha ediniz.

8.2 Aletin doldurulmasi

1. Giviyi, 6nce bas kisim, givi rondelasi alette tutulana
kadar 6nden alete itiniz.

2. Kartus seridini, dar ucu Onde olacak sekilde,
alttan tutamaga, kartus seridi tamamen tutamaga
gbébmulene kadar itiniz.

3. Takili bir kartus seridini kullanmak istiyorsaniz,
elinizle kartus seridini Ustte aletten, kullanilmamig
bir kartus kartus yatagina yerlesene kadar cekiniz.

8.3 Gii¢ ayari

1. Kartus giiciniin ve gi¢ ayarnni uygulamaya gore
seginiz.

2. Deneyimle kazanilan degerler yoksa, daima asgari
glcle baslayiniz: En zayif kartus rengini seginiz ve
glc ayar ¢arkini 1 numarall konuma geviriniz.

3.  Bir givi cakiniz.

Civi yeterince vyerlesmiyorsa, glic ayar garkini
ayarlayarak gucu arttinniz. Gerekirse daha gugli bir
kartus kullaniniz.

8.4 Cakma B

TEHLIKE

Daima kullanim kilavuzundaki giivenlik uyarilarini
dikkate aliniz.

1. Aleti dik acili olarak galisma ylzeyine bastirniz.
2. Tetige basarak yerlestirme iglemini baglatiniz.

8.5 Aletin islemi tekrarlanmalidir @

UYARI

Eleman sadece zor disarn c¢ekilebiliyorsa veya geri
hareket ettirilebiliyorsa, alet temizlenmelidir. Bir alet
servisi uygulayiniz! (bkz. Bol. 9.3).

1. Cakma islemini tamamladiktan sonra elemani bas
parmaginiz ve isaret parmaginizla tutunuz.

2. Eleman, aletin dik ekseninde tahdide kadar 6ne
cekiniz.

3.  Elemani tekrar tam arkaya hareket ettiriniz.
Bu sekilde piston, ¢ikis pozisyonuna geri alinir ve
kartus tasinir.
Alet artik bir sonraki cakma islemi igin hazirdir.

8.6 Aletin bosaltiimasi

Alette  kartus seridi veya sabitleme elemani
bulunmamasini saglayiniz.
Alette bir kartus seridi veya sabitleme elemani

bulunuyorsa, kartus seridini elle tstten aletten ¢ekiniz ve
sabitleme elemanini gakim kafasindan ¢ikariniz.

9 Bakim ve onarim

DIKKAT

Alete bagl olarak dizenli c¢alismada kirlenme ve
fonksiyonel pargalarda asinma olabilir. Bu ylizden aletin,
emniyetli ve giivenli isletilmesi icin mutlaka diizenli
olarak kontrol ve bakimdan ge¢cmesi kacinilmaz bir
on kosuldur. Aletin, pistonun yogun kullanimda en
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azindan her giin, en fazla 3.000 yerlestirmeden sonra
temizlenmesini tavsiye ediyoruz!

iKAZ

Alette kartus olmamahdir. Bakim ve onarim
calismalan sirasinda cakim kafasinda herhangi bir
sabitleme elemani bulunmamalidir.



DIKKAT

Alet kullanimdan dolay isinabilir. Elleriniz yanabilir. Aleti
sicak iken parcalara sokmeyiniz. Aleti sogumaya
birakiniz.

9.1 Aletin koruyucu bakimi
Aletin dis yUzeyini diizenli olarak hafif nemli bir bez ile

temizleyiniz.
iKAZ
Temizlik igin puskirtme aleti veya buharl alet

kullanmayiniz!
engel olunuz.

Yabanci cisimlerin alet icine girmesine

9.2 Bakim

Disarida duran batin alet parcalannin  hasarlanma
durumlarini ve bitin kullanim elemanlarinin kusursuz
fonksiyonunu dizenli olarak kontrol ediniz. Pargalar
hasarlanmis ise veya kumanda elemanlari kusursuz
calismiyorsa aleti kullanmayiniz. Aleti Hilti Servisi'ne
tamir ettiriniz.

Aleti sadece 6nerilen kartuslar ve gl¢ ayari ile kullaniniz.
Yanlis kartus segimi veya yiiksek enerji ayari alet
parcalarinin vaktinden énce bozulmasina neden olabilir.
DIKKAT

DX aletlerindeki kir, saghginiz icin tehlikeli maddeler
icerebilir. Temizlerken tozu / kiri iginize ¢cekmeyiniz.
Tozu / Kiri gida maddelerinden uzak tutunuz.
Aleti temizledikten sonra ellerinizi yikayiniz.
Alet bilesenlerinin bakimi / yaglanmasi icin asla
gres kullanmayimiz. Bu, alet fonksiyonlarinin
arizalanmasina yol acabilir. Yalmzca Hilti spreyini
veya karsilastinlabilir kalitedeki Uriinleri kullaniniz.

9.3 Alet servisinin uygulanmasi

Alet servisini, guc degisiklikleri veya hatali kartus
tetiklemeleri meydana gelirse veya kullanm konforu
belirgin bir sekilde azalirsa gergeklestiriniz. Yani somut
olarak: Gerekli baski kuvveti artiyor, tetik direnci artiyor,
glc ayar sadece zor ayarlanabiliyor, kartus seridi
sadece zor ¢ikarilabilir veya tekrarlama zorlasiyor.

9.3.1 Aletin sokiilmesi B

DIKKAT

Zorlama sonucunda yay mandali ¢ok hizlandirlabilir.
Kendinizi ve baskalarini yaralanmalara karsi koruyun.
Elemani, sirti asagi dogru gelecek sekilde tutun.

1. Halkayr 45 derece dondirerek tahdidi
déndiiriiniz.
UYARI Tahdit sikismigsa, bir ¢ivi yardimiyla disan
doéndiirebilirsiniz.

2. Elemanin aletten disar siriniz.
UYARI Eleman sikismigsa, aniden disar gekerek
¢Ozebilirsiniz.

3. Yay mandalini ¢ikariniz. Bunun igin uygun alet (6rn.
tornavida veya givi) kullaniniz.

4. Sehpayr c¢akim kafasiyla piston
cekerek gikariniz.

5.  Pistonu piston kilavuzundan cekiniz.

digar

kilavuzundan

6. Gakim kafasini arkaya dogru sehpadan suriiniz.
UYARI Cok kirli bir alette gakim kafasini dnden
pistonla sehpadan itiniz.

9.3.2 Pistonun asinmaya karsi kontrolii
UYARI

Asinmis piston kullanmayiniz ve pistonda degisiklikler
yapmayiniz.

Pistonu asagidaki durumlarda degistiriniz:

- kinlmigsa.

- cok aginmigsa (6rn. 90° segman kiriimasi).

- piston segmanlari sigramis veya eksik ise.

- piston blkulmusse (duz bir ylzey Gzerinde yuvarlayarak
kontrol).

9.3.3 Cakim kafasinin agsinmaya karsi kontrolii

Boru hasar gérmugse (6rn. bukulmis, genislemis,
catlamig) gakim kafasini degistiriniz.

9.3.4 Yay mandalinin asinmaya karsi kontroli
Yay mandalini, asir asinmis / ezilmis ise degistiriniz.

9.3.5 Temizleme El [l il [B
Aleti en az haftada bir kez veya gakilan ¢ok sayida gividen
hemen sonra temizleyiniz (yakl. 3'000 sabitleme iglemi).
Miinferit parcalari ilgili firgalarla temizleyiniz:

1. Cakim kafasini
temizleyiniz.

2. Pistonu ve ayrica piston segmanlarini, bunlar serbest
hareket edene kadar temizleyiniz.

3.  Piston kilavuzunu igten ve distan temizleyiniz.

4.  Gdvdeyi icten temizleyiniz.

ve sehpayl igten ve distan

9.3.6 Yaglama
Temizlenen parcalara birlikte teslim edilen Hilti spreyini

hafifge puskurtiniz. Yalnizca Hilti spreyini veya

karsilastinlabilir kalitedeki Urtinleri kullaniniz.

9.3.7 Alet montaiji

UYARI

Kiguk pargalart itinall  kullaniniz. Aksi takdirde

kaybolabilirler.

1. Gakim kafasini sehpaya yerlestiriniz.

2. Pistonu, tahdide kadar piston kilavuzuna itiniz.

3. Sehpayr cakim kafasiyla piston kilavuzuna
yerlestiriniz.

UYARI Pistondaki ¢ivi ve ayrica sehpa ve piston
kilavuzu 6rtigmelidir.

4. Yay mandalini girintiye bastiriniz.

5.  Eleman alete yerlestiriniz.
UYARI Elemandaki yarik, tahdit ile drtlismelidir.

6. Tahdidi, halka agikligina bastiriniz ve halkayr 45
derece geri geviriniz.
UYARI Tahdit, disarn dondurilmus vaziyette ¢ikarilip
tekrar yerlestirilebilir.
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9.3.8 Kontrol UYARI

Bakim ve onarm calismalarindan sonra tim koruma | Aletin kullanima hazir olup olmadigini, bos aleti, yani

tertibatlarinin yerinde olup olmadigi ve hatasiz calistigl | Sabitleme elemani ve kartus yerlestirmeden, sert bir
kontrol edilmelidir. zemine bastinp devreye alarak tespit edebilirsiniz.

Tetikte iyi duyulabilir bir klik, aletin hazir oldugunu
gOstermektedir.

10 Hata arama
iKAZ
Hata giderme calismalarindan dnce alet bosaltiimaldir.

Hata Olasi sebepler Coziim

Tekrarlama sirasinda yiiksek Yanma artiklarinin olusmasi Alet servisi uygulayiniz (bkz. 9.3)

glc uygulamasi

Gerekli baski kuvveti artiyor Yanma artiklarinin olugsmasi Alet servisi uygulayiniz (bkz. 9.3)

Tetik direnci artiyor Yanma artiklarinin olugsmasi Alet servisi uygulayiniz (bkz. 9.3)

Giic ayari zor ayarlaniyor Yanma artiklarinin olusmasi Alet servisi uygulayiniz (bkz. 9.3)

Kartus seridi sadece zor Yanma artiklarinin olusmasi Alet servisi uygulayiniz (bkz. 9.3)

cikartilabiliyor

Alet tetiklenmiyor Alet islemi tekrarlamiyor. Kartus zaten  Alet islemini tekrarlayiniz (bkz. 8.5)
tetiklendi. Bos kartus kovanini gikariniz ve

kullanilmamis kartus doldurunuz.

Alet komple bastiriimadi Aleti komple bastiriniz
Alet cok kirli. Alet temizlenmelidir.
Piston hasarli Pistonu kontrol ediniz (bkz. 9.3.2) ve

gerekirse degistiriniz

Alet hasarli Sorun devam ederse: Hilti Center'a
basvurunuz
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Hata Olasi sebepler

Coziim

Hatali tetikleme: Eleman sadece  Piston yanlis konum
kismen zemine gakiliyor

Kartus seridini ¢ikariniz ve aletle
islemi tekrarlayiniz

Bkz. Bélum: 8.5 Aletin islemi
tekrarlanmalidir @

Kétu kartuslar

Kartus seridini degistiriniz (gerekirse,
yeni/ kuru bir paket kullaniniz)

Sorun devam ederse: Aletin servisini
yaptiriniz (bkz. 9.3)

Kartus seridi taginmiyor Hasarli kartus seridi Kartus seridini degistiriniz
X}’
% Alet cok kirli. Alet temizlenmelidir.
X% Alet hasarli Sorun devam ederse: Hilti Center'a
basvurunuz
Kartus seridi ¢ikartilamiyor Alet cok sicak Aleti sogumaya birakiniz

Ardindan kartus seridini dikkatlice
aletten gikariniz

iKAZ

Kartuslari, magazin seridi veya aletten
zorla ¢cikarmaya calismayiniz.

Sorun devam ederse: Hilti Center'a
basvurunuz

Kartus ateslenmiyor. Koétu kartus

Kartus seridini bir kartus daha ¢ekiniz.

Alet kirli

Alet servisinin uygulanmasi

iKAZ

Dogru kartuslarin kullaniidigindan
ve sorunsuz, saglam durumda
olduklarindan emin olunuz.

Bkz. Bolim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi

Alet pargalarina ayriimiyorsa: Hilti
Center'a basvurunuz.
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Hata Olasi sebepler Coziim
Kartus seridi eriyor Alet, cakim sirasinda ¢ok uzun Aleti devreye alinmadan 6nce daha az
bastiriliyor bastiriniz.

Kartus seridini ¢ikariniz.

Cok yuksek ayar frekansi

d

Calismayi hemen durdurunuz.

Kartus seridini ¢ikariniz ve aletin
sogumasini bekleyiniz.

iKAZ

Kartuslari, magazin seridi veya aletten
zorla ¢cikarmaya calismayiniz.

Aleti temizleyiniz ve gevsek kartuslar
cikariniz.

Alet pargalarina ayrilmiyorsa: Hilti
Center'a basvurunuz.

Kartus, kartus seridinden Cok yuksek ayar frekansi
¢ozullyor

d

Calismayi hemen durdurunuz.

Kartus seridini ¢ikariniz ve aletin
sogumasini bekleyiniz.

iKAZ

Kartuslari, magazin seridi veya aletten
zorla ¢cikarmaya calismayiniz.

Aleti temizleyiniz ve gevsek kartuslar
cikariniz.

Alet pargalarina ayrilmiyorsa: Hilti
Center'a basvurunuz.

Piston zeminde sikismis / Cok kisa eleman
Eleman cok derin yerlesmis

Daha uzun eleman kullaniniz.

Rondelasiz eleman

Ahsap uygulamalari igin rondelall
eleman kullaniniz.

Cok fazla giic

Glcu disuriniz (gug ayari)
Daha zayif kartus kullaniniz

Eleman yeterince yerlesmemis Cok uzun eleman

Daha kisa eleman kullaniniz.
UYARI

Minimum g¢akma derinligi
gerekliliklerini dikkate aliniz. Size en
yakin Hilti Center'dan "Sabitleme
teknigi el kitabi"ni temin ediniz.

Yetersiz guc

Guci arttirniz (gli¢ ayari)
Daha gticlii kartug kullaniniz
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Hata

Olasi sebepler

Coziim

Civi blikiluyor

Sert yuzey (celik, beton)

Gucl arttirniz (gli¢ ayari)

Betonda sert ve/veya blyik yardimci
maddeler.

Daha guicli kartus kullaniniz
DX-Kwik kullaniniz (6n delme).

Beton demiri hemen beton yiizeyin
altinda.

Daha kisa givi kullaniniz.

Daha ylksek uygulama siniri olan givi
kullanilmahdir.

DX-Kwik kullaniniz (6n delme).
Sabitlemeyi baska bir yerde yapiniz.

Beton gatlamasi

Daha sert/eski beton

Daha kisa ¢ivi kullaniniz.

Betonda sert ve/veya blyuk yardimci
maddeler.

Daha guiclu kartus kullaniniz
DX-Kwik kullaniniz (6n delme).

Hasarli givi kafasi

Cok fazla glig

Gucl dusirinuz (guc ayar)
Daha zayif kartus kullaniniz

Uygulama siniri asildi (Gok sert zemin)

Daha ylksek uygulama siniri olan givi
kullaniimalidir.

Hasarli piston

Pistonu degistiriniz.

Civi zemine yeterince derin
dalmiyor

W:>

Yetersiz guc

Gucl arttiriniz (gli¢ ayari)
Daha guiclu kartus kullaniniz

Uygulama sinir asildi (cok sert zemin)

Daha ylksek uygulama siniri olan givi
kullanilmahdir.

Uygun olmayan sistem

Daha giiglii sistem, 6rn. DX 76 (PTR)
kullaniniz.
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Hata Olasi sebepler Coziim

Civi zeminde durmuyor ince celik zemin (< 4 mm) Baska gli¢ ayar veya baska kartus
kullaniniz.
ince gelik zeminleri igin olan givi
kullaniniz.

)
1§}

Civi kinlmasi Yetersiz guic Glcu arttinniz (Quc ayari)
Daha guclt kartus kullaniniz

Uygulama sinin asildi (cok sert zemin)  Daha kisa ¢ivi kullaniniz.
@m N Daha yliksek uygulama siniri olan givi
] kullaniimalidir.
Civi kafasi sabitlenen malzemeyi  Cok fazla glic Glicu disurliniz (gug ayari)
(sac) deliyor Daha zayif kartus kullaniniz

Top Hat'li ¢ivi kullaniniz.
Rondelal givi kullaniniz.

imha
A

&S

Hilti aletleri yiksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden Uretilmistir. Tekrar kullanim igin 6n kosul usuliine uygun
malzeme aynimidir. Bir ¢ok Ulkede Hilti eski aletinizi degerlendirmek icin geri almaya hazirdir. Hilti musteri hizmetleri
veya saticiniza sorunuz.
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12 Aletlerin iiretici garantisi

Hilti firmasi siparis verilen aletin malzeme ve Uretim
hatalar olmaksizin teslimatini garanti eder. Ancak bu
garanti, aletin Hilti firmasinin sunmus oldugu kullanm
kilavuzu dikkate alinarak dogru ¢alistiriimasi, kullaniimasi,
bakimi yapilmasi ve temizlenmesi halinde oldudu gibi,
teknik biriminin korunmasi; yani alet ile birlikte sadece
orijinal Hilti kullanim malzemesi, aksam ve yedek parca
veya baska benzer kalitede Urinlerin kullaniimasi halinde
gecerli olacaktir.

Bu garanti, aletin calisma ©omri boyunca Ucretsiz
tamiratini  ve anzall pargalarinin  lcretsiz  olarak
degistiriimesini kapsamaktadir. Normal aginma sonucu
arizalanan pargalar garanti kapsaminda degildir.

Bunlanin disindaki talepler konu ile ilgili olarak
aletin kullanildigi lilkede yayinlanmis herhangi
zorunlu bir yénetmelik bulunmadigi takdirde kabul

edilmeyecektir. Hilti firmasi 6zellikle aletin sakincal
bir amacta kullaniimasindan dolayi bilincli veya
bilingsiz olarak sebep olunacak eksikliklerden veya
bu eksikliklerden dolayr olusacak hasarlardan,
kayiplardan veya masraflardan dolayi sorumlu
tutulamayacaktir. Aletin 6zellikle belirli bir amac icin
kullanimi veya elverisliligi konusunda herhangi gizli
bir teminat verilmesi kesinlikle yasaktir.

Tamirat veya parga degisimine ihtiya¢ duyulmasi halinde
arizalanan alet veya parga, ariza tespitinin ardindan vakit
kaybetmeksizin tamir edilmesi veya degistiriimesi icin
yetkili Hilti servisine gdnderilmelidir.

isbu mevcut garanti belgesi, Hilti firmasi tarafindan
verilmesi gereken tim garanti hizmetlerini kapsamakta
oldugu gibi garanti kapsamina dair daha 6nce veya
ayni anda yapilmis tim agiklamalarin, yazili veya sézli
anlasmalarin yerine gegecektir.

13 AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal)

isaret: Civi gakma tabancasi
Tip isareti: DX 36
Jenerasyon: 01
Yapim yili: 1986

Bu drinin asagidaki yodnetmeliklere ve normlara
uygun oldugunu kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz:
2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

bt g
/ /mZ//Ca/

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Head BU Measuring Systems
Management

BU Direct Fastening BU Measuring Systems
04/2013 04/2013

Teknik dokiimantasyon:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 CIP denetleme onayi

AB ve EFTA hukuk alani haricindeki C.I.P. Uye Ulkeleri
icin asagidakiler gecerlidir: Hilti DX 36 aleti, yapisina
gore ruhsath ve sistem kontrollidir. Bunun igin alette
PTB kurumu tarafindan onayl, kare seklinde ve

Uzerinde S 801 onay numarasi olan onay amblemi
ile bulunmaktadir. Boylece Hilti onaylanmis yapisi ile
uygunlugunu garantiler. Kullanimda fark edilen kabul
edilemez eksiklikler, (PTB)’nin sorumlu yoéneticisine ve
(C.1.P.) uluslararasi komisyonuna bildiriimelidir.
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15 Kullanici saghgi ve emniyeti

15.1 Ses ayan bilgisi
Kartusla calisan civi cakma tabancasi

Tip DX 36

Model Seri

Kalibre 6.8/11 sar

G ayari 3

Kullanim 20 mm tabakali ahsabin betona (C40) X-U47 P8 ile
sabitlenmesi

E DIN EN 15895 ile baglantil 2006/42/EG makine yonergesine gore aciklanan ses tanim sayilari 6l¢iim degerleri
Ses glici seviyesi, Lya 1s 103 dB (A)

Calisma yerindeki emisyon ses basinci seviyesi, 100 dB (A)
I-pA, 1s 2
Emisyon ug ses basinci seviyesi, Loc, peak 3 133 dB (C)

14+24dB(A)
212dB(A)
3:2dB(C)

Calistirma ve kurulum kosullari: E DIN EN 15895-1 uyarinca Miller-BBM GmbH sirketinin yari yankisiz test odasinda
¢givi tabancalarinin kurulumu ve galistirimasi. Test odasindaki gevre kosullari DIN EN ISO 3745 gerekliliklerine uygundur.
Test yontemi: E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 ve DIN EN ISO 11201 uyarinca, yansitmali ylizeydeki bos alanda
ylizey kaplama yoéntemi.

NOT: Olgilen gliriiltii emisyonlan ve ilgili dlgiim belirsizligi, Sigiimlerde beklenen ses tanim sayilarinin Gst sinirini tegkil
etmektedir.

Farkl galisma kosullari, farkli emisyon degerlerine neden olabilir.

15.2 Titresim Kullanici saghgr ve emniyetle ilgili daha ayrintili bilgiler
2006/42/EC uyarinca belirtilecek titresim toplam degeri | Hiltinin internet sayfasinda (www.hilti.com/hse) yer
2,5 m/s?'yi asmamaktadir. almaktadir.
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OPWUIHANBHA IHCTPYKLIA 3 EKCNNYATALII

MoHTa)HuM1 iIHCTPYMEeHT anA 3abusaHHA arobenis DX 36

MepLu Hix posnounHaT po6oTy, yBamHO Npo-
yuTaunTe IHCTPYKLitO 3 eKcnnyaTauii.

3aemam sbepirainTte L0 IHCTPYKUIIO 3 eKcnnya-
Tauii pa3om 3 iHCTPYMEHTOM.

Mpwu 3miHi BNacHWKa nepeaaBanTe iHCTPYMEHT
nvile pas3om i3 IHCTPYKLiero 3 ekcnnyaTauii.

3mict Crop.
1 BKasiBKM 3 TEXHIKMU Beaneku 215
2 3arasbHi BKasiBk1 217
3 Onwc 218
4 MNpwunaaana, BUTPATHi Marepianu 220
5 TexHivHi aaHi 220
6 lMiarotoBka A0 po6oTn 221
7 _IHCTpYKUii 221
8 Ekcnnyarauis 222
9 Hornaga i TexHiyHe o6cnyroByBaHHsA 223
10 lMowyk HecnpaBHOCTEN 225
11 Ytunisauia 230
12 lapaHTiiHi 3060B'A3aHHA BUPOBHMKA
iHCTpyMeHTa 230
13 Ceptuoikart BianosiaHocti €C (opuriHan) 230
14 NiatBepakeHHs nepesipku CIP 231
15 3abesneueHHnA 3ax1CTy 3A0POB'A 1 Beaneku
KopucTyBaya 231

H Linppamu nosHaueHo intoctpadii. Intoctpauii 4o Tekcty
PO3MiLLEHI Ha PO3BOPOTax OBKNAaAMHKU. PO3ropHitb ix
NP1 O3HAWOMIIEHHI 3 LiEt0 IHCTPYKUI€EHO.

Y TeKcTi ui€i iIHCTPYKUii 3 ekcnnyarauii «iHCTpyMeHT» 3aB-
YKAM 03HAYAE MOHTaXKHUI IHCTPYMEHT AnA 3a6MBaHHA Ato-
6enis DX 36.

EnemeHTH KOHCTPYKLii Ta opraHM KepyBaHHA IHCTpPY-

mentom E

Kopnyc
HanpamHa nopLuxa
OnopHa nnuTa
(4) HanpamHa ana avobenis
(5) MopLueHsb
(6) Mpy»uHHa ckoba
0 Perynatop noTy»HOCTi 3a6uBaHHsA
Oémemysaq
(9) MosopoTtHe KinbLe
(10) JonaTkoBa onopHa NAUTa (3aXUCT Bif OCKOKIB,
Tinbku CLLIA)

1 BKasiBKM1 3 TexHiku 6e3neku

1.1 OcHoBHi BUMOrK Woao 6esneku

OKpiM 3aranbHUX BUMOT 3 TeXHiKM 6esneku, WO Ha-
BeAeHi B OKpeMuXx posginax ui€i iHCTpyKLUii 3 ekcn-
nyarauii, Heo6XiAHO TaKOX CyBOPO AOTPUMYBATHCh
HaBeAEHUX HUKYe BKa3iBOK.

1.1.1 BUKopucCTaHHA NOPOXOBUX 3apAAIB

BukopucToByiTe nuwe nopoxosi 3apaau Hilti a6o no-
POXOBi 3apAAX aHaNOriYHOI AKOCTI

Y pasi BUKOpUCTaHHA B iHCTPyMeHTax Hilti nopoxosux 3a-
PAAIB HU3LKOI AKOCTI B HUX MOXYTb YTBOPIOBATUCA OCaan
3 HE3ropinoro Nopoxy, AKi MOXyTb PanToOBO BUOYXHYTH i
CMPUYUHUTI OTPUMAHHA TAXKKUX TPABM KOPUCTyBayeMm i
ocobamu, Wo 3HaxoaAaTbCA 6ins Hboro. Mopoxosi 3apaau
NOBWHHI BIiANOBIAATU OAHIN 3 HACTYMHWUX MiHIMaNbHWUX BU-
Mor:

a) BignosigHUM BUPOGHMK MOBUHEH AOBECTU NMPOXO-
AMEHHA YCNilUHMX BUNpo6yBaHb 3riAHO 3 EBPONENCh-
Kum ctaHgaptom EN 16264 abo

6) Martu 3Hak BignosigHocTi CE (060B’a3koBuii B €C 3
nunHA 2013 poky)

BKASIBKA

Yci nopoxosi 3apaau Hilti AnA MOHTaXHUX IHCTPYMeEHTIB
AnA 3abuBaHHA Ar06eniB NPOULLNK yCniLUHi BUNPOoByBaHHs
3riaHo 3i ctaHaaptom EN 16264. BusHaueHi y ctanaaprTi
EN 16264 BunpoOyBaHHA - Le CMCTEMHI BUNPOBYBaHHA
cneuianbHUx KoMOiHaLi# NOPOXOBKX 3apAAiB Ta IHCTPY-
MEHTIB, AKi NPOBOAATLCA OpraHamMmu cepTuodikauii. Hassa
iHCTpyMeHTa, Ha3Ba opraHy cepTtudikauii i Homep cucrte-
MHOrO BUNPOBYBaHHA APYKYIOTb Ha YNaKoBLi NOPOXOBUX
3apAais.

Hwkye Takox npeactaBneHwi
www.hilti.com/dx-cartridges

NpUKNaa ynakoBKu:

1.1.2 Bumorn oo KopucTtyBa4a

a) IHCTpymeHT npu3HayeHun ANA Npo¢decinHoro Bu-
KOPUCTaHHA.

b) Do ekcnnyarauii, 06CnyroByBaHHA Ta PEMOHTY iH-
cTpymeHTa mome 6yTv AonylieHuH nuwe npo-
decinHo nigrotoBneHnin nepcoHan. Llew nepco-

215
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Han nosuHeH 6yTH cneuianbHO NPOIHCTPYKTOBa-
HUIM Npo Mo nuBi HebBesneku.

.3 Beaneka nepcoHany

ByabTe yBaMHi, 3ocepeAbTeCb Ha BUKOHYBaHiw
onepauii, A0 po60TH 3 MOHTaXHUM IHCTPYMEHTOM
nocraeTecb cBigomo. He Kopuctyntecb iHCTpy-
MEHTOM, AKLO BM BTOMAneHi abo nepebyeacTe nig
Ai€I0 HapKOTUKIB, anKkoronto 4Yu NiKapCbKUX 3a-
co6i.. Y pasi BUHUKHeHHA Gonto abo noripweHHs
camonouyTTA NPUNUHITL poboTy. Mia yac poBoTH 3
iHCTPYMEHTOM He BiABONiKaUTeCh Hi HA MUTb, 60 Ue
MOXKe NPU3BECTU 10 CEPHO3HUX TPABM.

YHuKanTe npauyroBatu B He3pyuHin nogsi. Mig vac
BUKOHaHHA pobiT cTaBaiiTe B CTiliKy nosy i Hama-
ralTecb NOBCAKYAC YyTPUMyBaTH piBHOBary.

Ha po6oTi HOCiTb B3yTTA Ha HEKOB3HIN NiQOLBI.
3a6opoHeHo HanpaBnATH IHCTPYMeHT Ha cebe abo
iHWIMX nroaen.

He nputuCKyinTe iHCTpyMeHT go cebe abo no iH-
WKX nrogen (Hanpuknag, A0 PYKU UM iHWOI Yac-
TUHHM Tina).

He nignyckaiite 4o po60o4oi 30HM CTOPOHHIX, 0CO-
6nuBo pitein.

NMig yac po6oTH 3 IHCTPYMEHTOM PYKWU NOBHUHHI
6yTH 3irHyTi, a He BUTArHYTI BNepea.
JoTtpumyiiteck BKasiBOK 3 ekcnnyartauii, aornagy v
TEXHIYHOro 06CNyroByBaHHA, HaBEAEHUX B IHCTPYKLUil
3 ekcnnyaradii.

.4 3acTocyBaHHA MOPOXOBUX MOHTaMHUX
iHCTpyMeHTiB Ta a6annuMenin AOrNAx 3a HUMK

3acTocoByWTe nuwie npuaatHun ana po6oTtH iH-
cTpyMmeHT. He BUKOpPUCTOBYHTE iHCTPYMEHT Ansa
BMKOHaHHA POBIT He 3a NPU3HAUYEHHAM, He KOPUC-
TYWTeCb HUM Y HECNPaBHOMY CTaHi.

He sanuwaiite 3apagMeHni iHCTpyMeHT 6e3 Ha-
rmagy.

3bepiraiTe HEBUKOPUCTaHI NOPOXOBI 3apAAM Ta iHC-
TPYMEHTH, AKMMK B He KOpUCTyeTECH, Y CyXOMYy Ta
NPOXONOAHOMY MiCUi.

MepeBo3iTh Ta 36epiraiTe IHCTPYMEHT y crieuianbHin
Banisi, AKa saxuLiaTMme 1Moro Bia HeCaHKLiOHOBAHOMO
nocryny.

3aBKau pospaamanTe iHCTPYMEHT nepea Moro
UUCTKOO, TEXHIYHMM 06CNYroByBaHHAM Ta pemo-
HTOM, Nif Yac nepeps y po6oTi Ta nepw Hix 3aa-
BaTW Moro Ha 36epiraHHA (NaTpoH i KPINUAbHWI
eneMeHT).

36epiraiiTe iIHCTPYMEHT PO3PALAKEHNUM, Y CYyXOMY,
BMCOKO po3TalioBaHomy abo 3auMHeHoMy Ha 3a-
MOK i TOMY HEAOCTYNHOMY ANA AiTen micui.
MepeBipanTe IHCTPYMEHT Ta npunagas A[Ao
HbOrO Ha BIACYTHICTb nowkKoameHb. [lepen
KOMHWM 3acCTOCYBaHHAIM iHCTPYMEHTa peTenbHO
nepesipAWTe CcnpaBHICTb Ta }YHKLiOHYBaHHA
3aXMCHUX MNPUCTPOIB Ta p[eTanew, WO Nerko
3HowyloTbcA. [epeBipAanTe nerkoxigHicTb i
cnpaBHy po6oTy MOro PpyxOMMUX YacTHH, a TaKOMX
BiACYTHICTb Ha HUX nowWwKoAMeHb. Bci pertani
iHCTPyMeHTa NOBWHHI OYyTM HaneMHMM uUMHOM
3MOHTOBaHi Ta BignoBigaTy¥ BCiM BUMOram Lono

3abesneueHHa #oro 6esnepebinHoi poboTu.
MowKoaMeHi 3axucHi npucTpoi Ta Aerani
noBuHHi 6yTH BigpemoHTOBaHi abo 3amiHeHi B
cneuianisoBaHoMy cepBiCHOMY LUEHTpi Komnadii
Hilti, Akwo B UiN iHCTPYKUii 3 eKkcnnyaTauii He
BKa3aHo iHwe.

HatuckaiTe Ha cnycKOBUI rayok nuLue nicnAa Toro,
AK IHCTPYMEHT CTPOro nepneHavkynapHo 6yne
NPUTUCHYTHUN [O OCHOBHU.

Mig yac 3abuBaHHA KPINUALHOrO enemeHTa yTpu-
MyWTe iHCTPYMEHT MiLHO i nig NPAMUMU KyTOM
[0 OCHOBMW. Lle nonomoxe 3HU3UTU PU3UK PUKO-
LIeTyBaHHA KPiNUNbHUX eNleMeHTIB BiA maTepiany
OCHOBH.

He po6itb cnpob 3abuTH KpinuUnbHWUI enemeHT
NOBTOPHMM nocTpinom, 60 ue Moxe npu3BecTH
0 PYMHYyBaHHA abo 3aKNMHIOBaHHA eNemMeHTa.
3abuBaiTe KpinuUnbHI eneMeHTH B OTBOPM, WO
6ynu 3pobneHi paHiwe, TiNbKKM B TOMY BUNaAKy,
KONKu ue pekomeHAyeTbCcA Komnadiero Hilti (Ha-
npuknaa, DX-Kwik).

3aB,auM AOTPUMYHTECH BUMOT iHCTPYKLIN 3 eKcn-
nyarauii.

AKLWO Le MOXNMBO, BUKOPUCTOBYHTE 3acobu 3a-
XUCTY Bifi OCKOJIKiB.

He BiaBoAbTe HanpamHy AnA atobenis Hasagd Bpy-
YHY, OCKiNbKM L€ MOXe nepeBecTU IHCTPYMEHT
y CTaH FOTOBHOCTI O BUKOpUCTaHHA. Mpu ybomy
He BUKIIOYAETLCA PU3UK BUNAAKOBO BUCTPENUTU
arobenem B cebe.

1.1.5 Po6oue micuye

e

Po6oue micye noeuHHe 6yTM AOCTAaTHBLO OCBIT-
neHe.

3acTocoByiTe iIHCTPYMEHT nnwwe B po6oumnx 3oHax
3 HaNeXHOK BEHTUNALIELO.

He 3abuBainte KpinunbHi enemeHTH B Matepian
OCHOBM, HeNpuAaaTHUK ANA Uyboro. Marepianu, Aki €
3aHaATO TBEPAUMM, HANpWKNaz, 3BaptoBanbHa ctaib
Ta nuta ctanb. Martepianu, fki € 3aHaATO M'AKUMMU, Ha-
npuknag, AepesuHa Ta rincokaptoH. Marepianu, aki
€ 3aHAATO KPUXKMMMU, HanpuKNaa, CKO Ta KaxesnbHa
nnutka. Mia yac 3abuBaHHA KPINUAbHUX ENEMEHTIB Y
Ui marepianM Moxe Matu Micue NOLUKOAXKEHHA ca-
MOTO KpiNUNbHOrO enemMeHTa, PO3NiTaHHA OCKOSKIB
marepiany, a TakoX NPoBMBaHHA OCHOBM HACKpi3b.
He 3abusaiite grobeni B ckno, mapmyp, nnact-
macy, 6poH3y, naTyHb, Mifib, NPUPOAHUIA KaMiHb,
i3onAuiiHi maTepianu, NOPOXHUCTY Lerny, Kepa-
MiYHy Lerny, TOHKMA nUCToBMK meTan (< 4 mm),
yaByH Ta razo6eToH.

Mepw HiX npuctynatn po 3abusanHA arobenis,
npocniakynte, wo6 Hikoro He Byno 3a po6ouum
Micuem Ta nig HUM.

YTpumyiTe cBo€ poboue micue y HaneHoMy no-
paaky. Ha micuyi nposeaeHHsa pobit He NOBUHHO
6yTn CTOPOHHIX npeamertis, 06 AKi moxHa Gyno



6 TpaBmyBaTHcA. Besnaa Ha poBoyomy Micli Moxe
CTaTV NPUYMHOIO TPaBMYyBaHHS.

g) YTpumyiiTe pyKOATKM CyXMMH 1 YUCTUMH Bif Gpyay
Ta MacTun.

h) Bes 0cob6n1Boro nO3BOsNY HE BUKOPUCTOBYHTE iH-
CTPYMEHT Yy MicysaXx, Ae icHye He6e3sneka saimMaHHA
abo enbyxy.

1.1.6 3axoaM WoA0 nonepeaXeHHA MeXaHiuHUX
TpaBM

a) O6epitb BipHY Kom6iHauito HanpAMHOI Ansa Ao-
6enie, NOPLIHA Ta KPINUANBHOrO enemeHTa. Y Bu-
naaKy 3aCcToCyBaHHA HEBIANOBIAHOT KOMBiHaLIi icHye
PU3MK TPaBMyBaHHA NepPCOHany, MOLIKOAMEHHSA iH-
CTpymeHTa Ta/abo moriplaHHA AKOCTi BUKOHAHOro
KpinneHHs.

b) 3acTocoByiTe nuile KPiNUNbHI eneMeHTH, cnewi-
anbHO NpPU3HaYeHi Ta AaonyLwieHi 40 BUKOPUCTAHHA
came 3 LJUM iHCTPYMEHTOM.

c) He BHOCbTe 3MiHM OO KOHCTPYKLUii iHCTPyMeHTa,
30KpeMma, A0 KOHCTPYKLii NOPLUHA.

1.1.7 3axoaM wWono nonepeameHHA TEPMiUYHUX
TpaBm
a) He nepeBuLyyiTe MaKCMManbHy LWBUAKICTb 3a6uU-
BaHHA (KiNbKiCTb NOCTPINiB Ha roAuHY).
b) AKWO iHCTPYMEHT neperpieTbcA, AauTe KoMy OXO-
NOHYTH.

c) He posbupaiite iIHCTPYMEHT, KONKM BiH rapauuii.
MonepeaHbO AanTe IHCTPYMEHTY OXONIOHYTH.

d) AKwo nnacTtmacoBa naTpoHHa CTpiYka nouyana
NnaBUTUCA, AaTe iIHCTPYMEHTY OXONOHYTH.

1.1.8 3axoam wono nonepeameHHs Hebesneku
BUBYxXY

a) 3acTocoByiTe nuLe NaTPOHW, cnelianbHO NpH-
3Ha4yeHi 10 BAKOPUCTaHHA came 3 UM iHCTPYMEH-
TOM.

b) Crtpiuky 3 naTpoHamu BUMUMalTe 3 iHCTPyMeHTa
naywe obepemHo.

c¢) He HamaranTecb i3 3acTocyBaHHAM CuUnM BuAa-
NIMTH NATPOH i3 MarasuHHoOI cTpiukn abo 3 camoro
iHCTpyMmeHTa.

d) 36epiranTe HeBUKOPUCTaHI NOPOXOBI 3apAAKN Y Cy-
XOMY Ta NPOXONIOAHOMY NMPUMILLEHHi, AKe 3aKpH-
BaETbCA Ha KoY.

1.1.9 3acobu inaMBiayanbHOro 3axucty

XX

Ak cam npayrorouMi, TaK i iHWi noanM nobnusy mi-
CUA npoBeAeHHA POBIT NOBMHHI Nig Yac KpinneHHs
aro6enAamMM Ta yCyHeHHA HeCNpaBHOCTEN KOPUCTYBa-
TUCA BiANOBIAHUMM 3aXUCHUMM OKYNAPaMM, Kackamu
Ta HaBYLUHUKaMH.

2 3aranbHi BKa3iBKU

2.1 CurHanbHi cnoea Ta ix 3HaueHHA

HEBES3MNEKA

Bkasye Ha 6e3nocepenHbo 3arpoxytouy Hebesneky, Lo
MOXE MPU3BECTU A0 TAXKKUX TINECHWUX YLUKOAXEHb abo
HaBiTb A0 CMepTi.

NONEPEAXEHHA

Bkasye Ha noTeHuianbHO HebeaneuHy cuTyauilo, fka
MOXXe NPU3BECTU O TAXKKMX TINECHUX YLUKOMWKEHb abo
HaBiTb A0 CMepTi.

OBEPEXHO

Bkasye Ha noTeHuianbHO HeGe3neuHy cuTyauito, fka
MOXe NPU3BECTU A0 NErKWUX TINECHUX YLIKOMKEHb Ta A0
mMarepianbHUX 36UTKIB.

BKA3IBKA
[nA BKasiBOK LWOAO ekcnnyarauii Ta And iHWoi KopUCHOI
iHpopmaLii.

2.2 MNoAcHeHHA nikTorpam Ta iHwa iHpopmauia
MonepeamyBanbHi 3HaKu

A\ A

Monepe- Monepe- Monepe-
IDKEHHA NPO IDKEHHA Npo IDKEHHA NPo
3aranbHy HaABHICTb poaneyeHy
Hebesneky BUOYXOHebe- NOBEPXHIO
3MEYHNX
peyoBuH
Hakasosi 3Haku
BukopwucTto- BukopwucTo- BukopwucTo-
ByiTe ByiTe ByiTe
3aXMCHi 3axXMCHUI 3aXMCHi
OKynfApH LosIomM HaBYLUHUKK
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Cumsonu Micuna posrawyBaHHA iAeHTUIKaLiNHUX NO3HAYOK Ha
iHCTpYMeHTi

Twn i cepiiHWi HOMep IHCTPYMEeHTa BKasaHi Ha oro 3a-
BOZCbKIK Tabnuuui. 3aHeciTb Ui AaHi A0 IHCTPYKLUI 3 eK-
cnnyatauii i 3aBXAM NOCUNanTeCb Ha HUX, 3BEPTaOYNCh
[0 HaLoro npeactaBHMUTBA Ta AO BiAAINY CEpBiCHOro

Mepen o6cnyroByBaHHs.
3acTOCyBaH-
HAM
npouutaite Twn:
iHCTPYKLito 3
ekcnnyarauii
Bepcia: 01

3aBoacbkuit NQ:

3.1 3acTocyBaHHA 3a NPU3HAYEHHAM

IHCTPYMEHT Npu3HaueHui Ansa NpodecioHanbHOro 3abuBaHHs Ato6eniB, UBAXIB Ta KOMBIHOBAHUX KPIMUAbHUX ENEMEHTIB
y 6eTOH, cTanb Ta cunikatHy uerny.

IHCTPYMEHT NPU3HAYEHNI BUKIOUHO ANIA PYYHOrO 3aCTOCYBaHHA.

BHocHTH ByAb-AKi 3MiHW B KOHCTPYKLto iHCTPyMeHTa 3a60pOHEHO.

IHCTPYMEHT 3260POHEHMI A0 3aCTOCYBaHHA Yy BUGYXO- Un MOXKEKOHEBE3MNEUHi aTMocdepi, OKpiM BUNAAKIB, KON BiH
Mae Ha Take cneuianbHui AONyCK.

LLlo6 YyHMKHYTM TpaBM, 3aCTOCOBYMTE NULLE OpUriHaNbHI KPINUMbHI eNeMeHTH, NaTpoHu, NPUNaaan i 3anacHi YacTuHM
BMPOBHWLTBA KomnaHii Hilti, a6o » Taki, Wo NoBHiCTIO BiANOBIAAOTE iM 3a AKICTHO.

JoTpumyiTecb NpUNUCiB 3 excnyarauii, AornAAy  TEXHIYHOro 0BCNyroByBaHHs iIHCTPYMEHTa, HaBeAeHi B iHCTPYKLUii 3
ekcnnyarauii.

IHCTPYMEHT Ta HOoro AOMNOMIXKHI 3aC0BM MOXKyTb CTaTH JKepenoM Hebeanekn B pasi ix HENpPaBUIbHOrO 3aCTOCYBaHHSA
HekBanidikoBaHWM NepcoHanom abo Npu BUKOPHUCTaHHI HE 3a NPU3HAYEHHAM.

Ho ekcnnyarauii, 06cnyroByBaHHsA Ta PEMOHTY iHCTPYMeHTa MoXke ByTW AOMYLLEHWH NuLLEe NPOECiHHO NiArOTOBNEHN
nepcoxan. Lieit nepcoHan noBuHeH ByTu crnewianbHO NPOIHCTPYKTOBAHWI MPO MOXKUBI HEGE3NEKH.

AK i B yCiX IHLIMX MOHTaXXHWX IHCTPYMEHTax AnA 3abuBaHHA AGEeNiB i3 BUKOPUCTAHHAM eHeprii MOpOXoBOro 3apaay,
caM iHCTPYMEHT, NMOpOXOBi 3apAAM A0 HbOTO Ta KPIiMUMbHI €NeMEHTM YTBOPIOITbL TexXHiYHMIA Byson. Lle osHauae,
Wwo 6e3npobnemMHe BMKOHaHHA KpPiMieHb i3 3aCTOCYBaHHAM Li€i CUCTEMU MOXIIMBE JULLE 32 YMOBU BUKOPUCTAHHA
cnevianbHO PO3POBNEHUX ANA LbOro iHCTPYMEHTA KPINUbHUX ENEMEHTIB Ta NOPOXOBMX 3apAAiB BUPOOHULTBA KOMMNaHii
Hilti, @ AKLLO BiA CTOPOHHIX BUPOOBHMKIB, TO 0BOB'A3KOBO PIBHO3HAYHOI AKOCTI. JTULe y pasi A0TPUMAaHHA BKa3aHO! yMOBH
3aNMWAOTLCA B CUNi pekomeHaauii komnaii Hilti woao BUKOHAHHA KpinunbHUX POBIT Ta 3aCTOCYBAHHA IHCTPYMEHTa.
IHCTpyMeHT 3abesnedye n'ATMKpaTHUIA 3axucT. Lle noknukaHe HadiiHO 3axUCTUTU Bil TPABM CaMOro KOpUCTyBaua, a
TaKoX NoAew, Wo nepebysatoTb Y MiCLi BUKOHAHHA POBIT.

3.2 MopluHeBU NpyuHUMN Aii

EHepria nopoxoBoro sapaay nepeaaetbCa Ha KPinubHUIA eNEMEHT Yepes NOPLUEHb, AKWA Nid AiEl0 NPUCKOPEHHA 3a-
6uBae MOro B OCHOBY. 3aBAAKM BUKOPUCTAHHIO NOPLUHEBOIO NPUHLMIY NPUCTPIN ANA 3a6MBAHHA KPINUAbHUX ENEMEHTIB
BiAAHOCATb 10 «HWU3bKOLLBUAKICHWX IHCTPYMEHTIB». OCKiNbKM NOPLUEHb MOrMMHae NpuBnn3Ho 95% KiHETUYHOI eHeprii,
LUBMAKICTb KPINUNBbHOTO enemMeHTa 3HayHO 3HWKYETLCA Ta cknaaae MeHwe 100 m/c, Tomy Woro dikcauia y marepiani
OCHOBM € LliNTKOM KOHTPO/bOBaHMM NPOLEcOM. 3abUBaHHA KPINWUIBLHOrO eneMeHTa 3aBepLUYETLCA i3 3yNUHKO MOPLUHA
B IHCTPYMEHTI, TakUM YMHOM, 38 YMOBM HANEXHOIro BUKOPUCTAHHA MOXI/IUBICTb HeBe3neuHoro NpobuBaHHA Martepiany
HaCKpi3b MPAKTUYHO BUKIIOYEHA.

3.3 3axucT Bia cnpayboByBaHHA IHCTPYMEHTa NiA Yyac nafiHHA

CnyCKOBMIA MexaHi3M 36710KOBaH1i 3 MEXaHI3MOM MPUTUCKY, 33 PaxyHOK 4oro 3abeaneuyyeTbCs 3axucT BiA cnpa-
LbOBYBaHHA HCTPyMeHTa Npwu nagiHHi. Mpwy cniByAapsAHHi iHCTPyMeHTa 3 TBepAOt0 NOBEPXHEtO Nia ByAb-AKUM KyTOM
NOPOXOBUiA 3aPAA He cnanaxye.
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3.4 3anobilHUK CNYCKOBOrO MexaHi3my

3aBAAKKU 3anoBiKHUKY CMYCKOBOrO MexaHi3mMy HEAOCTaTHbO JIULLE HATUCHYTU CMyCKOBWI KypOK AnfA 3abMBaHHA Kpi-
NUNBHOrO enemeHTa. EnemeHT 3abuBaeTbCA NuLLe B TOMY BUNAAKY, AKLLO IHCTPYMEHT e i NOBHICTIO MPUTUCHYTO A0
NOBEPXHi OCHOBY.

3.5 3anoBiMHUK NPUTUCKY

3anobixkHUK NPUTUCKY 3adesnedye, Wob iHCTPYMEHT Byno NPUTUCHYTO 3 CUIOHD LoHaimeHLwe 50 H, Tak LWwo 3abuBaHHA
BMKOHYETLCA NIULLIE 32 YMOBM, LLIO iIHCTPYMEHT NMOBHICTHO NPUTUCHYTO A0 NOBEPXHI OCHOBM.

3.6 3ano6imHUK cnpayboByBaHHA

Kpim Toro, iHCTPYMEHT OCHaLLeHO Lie 1 3anobiXXHUKOM CrpauboByBaHHSA. Lle o3Hauyae, iHCTPYMEHT He crnpauboBYE,
AKLLO Moro 6yNno NPUTUCHYTO A0 NOBEPXHI OCHOBM NICNA HATUCKAHHA CMyCKOBOro KypKa. I[HCTPYMEHT cripalbOoBye TiflbKu
3a YMOBM, KOJMM MOro CnepLly NpasnibHO NPUTUCHYNM A0 NOBEPXHI # NWLLE NICAA LbOro HATUCHYNN CMyCKOBHIA KyPOK.

3.7 BUKOpPUCTaHHA Ta TUNU KPINUIBHUX eNeMeHTIB
Tunu KPiNUNbHUX enemMeHTIB

YMOBHEe No3Ha4YeHHA BWKOHaHHA KpinneHHA

X-U Oto6enb NiaBULLEHOT MiLYHOCTI LUIMPOKOTO
AianasoHy BUKOPUCTaHHA Ana dikcauii Kpin-
neHb y 6eTOHi Ta cTani niaBULLEHOT MiLHOCTI

X-C CraHaapTHuit AtoBenb ana ikcauii KpinneHb
y BeToHi

X-S CraHgapTHuii Ato6enb Ana eGeKTUBHOI PiK-
caujii KpinneHb y ctani

X-CT Jlerkos'eMHuit ato6enb AnA TMMYacoBOro
3aKpinneHHn onany6kn 6eToHy

X-CR Hepyxasitounii atobenb anda ¢ikcauii Kpin-
NEHb Y BONOroMy abo KOposiitHoMy cepe-
AOBHLL

X-CP / X-CF CneujianbHuit ato6enb anda KpinaeHHs aepe-
B'AHUX KOHCTPYKLiA A0 GETOHY

X-FS KpinunbHui enemeHT aAna dikcauii onany6ku

X-SW KpinunbHWUi enemeHT 3 rHy4KMM poHAaenem

ANA KPiniaeHHA $ofbrn Ta TOHKOrOo i30NALiNn-
HOro marepiany Ao 6eToHy Ta cTani

X-HS / X-HS-W MiasicHa cuctema 3 pisbOOBUM 3'€AHAHHAM

X-CC KpinunbHa ckoba Ana niasilysaHHs 3a 4o-
NOMOrOot0 Tpoca

X-(D)FB / X-EMTC MertaneBwii 06TUCKay AnA KpinneHHs Ka-

6enenpoBoAiB Ta i301bOBaHUX TPYO CaHi-
TapHUX, BOAONPOBIAHMX Ta ONaNtoBaNbHUX
CUCTEM (rapAYmMX Ta XONOAHMX)

X-EKB XoMyT anA npoknagaHHa enekTpokabenis
Ha cTeni Ta Ha cTiHax

X-ECH XoMyT AnA NpoKnaAaHHA 3B'A30K €NIEKTPO-
kabeniB Ha cTeni Ta Ha cTiHax

X-ET EnemeHT anA KpinneHHA KaHanis enekTpo-
kabenis 3 NnacTuky (nonisiHinxnopuay)

X-(E)M/W/6/8 ... P8 Otobenb 3 pisbOoto AnA THMYACOBOrO 3aKpi-
NNeHHA y 6eTOHI Ta cTani

X-DNH / DKH X-M6/8H KpinunbHa cuctema «DX-Kwik» ana 6eToHy,

cxBarneHa EBPONENCbKUM TEXHIYHUM CepTH-
dikatom (ETA), 3 nonepeaHiMm BypiHHAM
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Mopoxos.i 3apAaau

YMoBHe no3HayeHHA Konip Moty HicTb
6,8/11 M 3enenuit 3eneHni Nerkuii 3apaa
6,8/11 M »oBTH# YOBTH# cepeaHin 3apaa
6,8/11 M uepBOHW#t YEpPBOHMIA CWNbHUI 3apAa

4 MNMpunagana, BUTpaTHI matepianu

BKASBIBKA

3 NUTAHHAMM BiAHOCHO KPIMWIBbHUX ENEMEHTIB Ta MOAANbLIOrO OCHaLleHHA, GyAb nacka, 3BepranTecs y Micuese

npeacTaBHULTBO KOoMnaHii Hilti.

3axucHe npunaaAna Ta Habip ANA YMLLEHHA

Mo3HauyeHHA

KomMnnekT ana ynLieHHA

AeposonbHe macTtuno Hilti

KomnnekT 3anacHux 4acTuH AnA NPY>XUHHOT CKOOH

IHCTPYKLUiA 3 ekcnnyarauii

Jlonatkosa onopHa nnuTa (3ax1cT BiA OCKONKIB, Tinbku CLLIA)

CraHgapTHe npunaaas

MosHaueHHA Homep apTtukyny
HanpamHa ana atobenis 36/F3 3737

OnopHa nnuta 36/S13 3738

Mopuexb 36/DNI 409313
Mpy»X1HHa ckoba 3739

36epiraemo 3a co6oto NPaBo Ha TeXHIYHi 3MiHu!

IHCTpymMeHT DX 36
Maca 2,4 kr
[abaputHi posmipu (O x LU x B) 370 MM x 52 MM x 151 MM
MakcumanbHa A0BXWHA KPINUIBLHOTO enemMeHTa 62 MM

MopoxoB.i 3apaan

6,8/11 M (27 Kan., KOPOTK.) 3ENEeHN#, *XOBTHH, YSPBOHW

PeryntoBaHHA NOTY)KHOCTI

3 NOTY»XHOCTi NOPOXOBOro 3apAay, PerynoBabHe KO-
neco

Xia nputucky 14 mm

Cuna nputucky 140 H
Temnepatypa ekcnnyarauii / Temneparypa HaBKONMLL- -15...+50 °C
HbOro cepenoBuLLa

PekoMeHaoBaHa MakcMManbHa LWBMAKICTb 3aBMBaHHA 600 / roa
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6 NMigrotToBka Ao poboTu

BKA3IBKA
Mepea yBeaeHHAM B eKcrinyataLito yBaykHO o3HaiomTecA
3 Ljieto iHCTPYKLi€to.

6.1 MNepeeipka iHCTpyMeHTa
NONEPEAXEHHA
Hikonu He npauronTe 3 iHCTPYMEHTOM, AIKLLO B HbOTO €
BMAUMI NOLIKOAXEHHA a6o HecnpaBHO PYHKLIOHYHOTb

opraHu KepyBaHHA. Y TaKOMy pasi 3BepHiTbCA No Ao-
nomory A0 aBTOPU30BaHOI cepBiCHOI cny6u KomnaHii
Hilti.

MepekoHaiitecs, WO B iHCTPYMEHT He BCTaBfieHa nar-
POHHa CTpiuKa. AKLO narpoHHa CTPiuKa 3HaXOAWUTbCA B
{HCTPYMEHTi, NOTArHiTb ii PyKOK Bropy Ta AicTaHbTe 3
iHCTpyMeHTa.

MepesipTe BCi 30BHIWHI AeTani iHCTPyMeHTa Ha BiACy-
THICTb MOLUKOKEHb Ta BCi MOr0 OpraHuW KepyBaHHA Ha
cnpasHy pobory.

MepekoHaiTecs, Lo NopLUEHb Ta NPYXKWHHA ckoba BCTa-
HOBJIEHI HANEXXHUM YMHOM, Ta NEePEBIPTE iX HAa HAABHICTb
3HOLLYBAHHA.

7 IHCTpyKUii

7.1 IHCTPYKUii 3 BAKOHAHHA MOHTaMHUX pobiT
3aBXan JOTPUMYMTECH LMX IHCTPYKLIN.

BKASIBKA

Binbw aetanbHa iHGOpMaLiA MICTUTBCA B TEXHIYHMX IHCTPYKUIAX, AKI MOXXHA OTPUMATH y MiCLLEeBOMY NpeACTaBHULTBI
komMnaHii Hilti, a TakoXK y YWHHKMX TEXHIYHMX HOPMaX i npunucax Bawwoi kpailu.

7.1.1 MiHimanbHi 3HaueHHA BiacTaHi
MiHimanbHi 3Ha4YeHHA BiACTaHi NpyY 3aKpinneHHi y ctani

B ‘ A

.

Y.\ c

;
2%

d

B A

E

7.1.2 InnbuHa 3abusaHHA
BKAS3IBKA

iH. BiACTaHb Bia kpato = 15 mm (%6")

w
<
I

iH. BiacTaHb Mk ocAmuK = 20 mm (¥4")

iH. TOBLYMHA maTepiany OCHOBU = 4 MM (¥32")

MiHiManbHi 3HaYeHHA BiACTaHi Npu 3aKpinneHHi y 6eToHi

iH. BiACTaHb Bia Kpato = 70 MM (2%4")

w
<
I

iH. BiaCTaHb Mi>x ocAmuK = 80 Mm (378")

iH. TOBLWMHA maTepiany ocHosKu = 100 mm (4")

Mpuknaau Ta iHWYy cneuianbHy iHpopmaLito Bu moxeTe 3HaitTv y nocibHuky Hilti Fastening Technology Manual.
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JoBexunHa aro6ena AnA 3akpinneHHa y crani

e

HosxunHa aro6ena ana sakpinneHHa y 6eToHi

—ET—

ET [nubuHa 3abuBaHHaA: 12 + 2 mm (V2" + Vie")

ET [nubuHa 3abuBaHHaA: 22 MM (Makc. 27 mm) (7"
(makc. 1")

8 Excnnyarauifa

MNONEPEAXEHHA

Mia yac KpinneHHA A6enem MOXyTb BiAKONOBATUCA
OCKOJIKM Bifi Matepiany OCHOBM a0 4aCTMHU CTPIYKK 3
NaTpoHHOro MarasuHa. A Tomy 060B'A3KOBUM € BUKOPH-
CTaHHA CaMUM NpauiBHUKOM Ta OTOHYYHOUYMUM HOTO nep-
COHaNoM 3axXMCHUX OKYNAPIB Ta 3aXMCHOro Lionoma
(kacku). OcKOMKKM Matepiany MOXKyTb 3aBAaTH NOPaHEHb
a60 NOLLKOANUTH Oui.

OBEPEXHO

3abuBaHHA KPINUIbHUX eNeMeHTIB BiabyBaeTbCA 3a paxy-
HOK CrianaxyBaHHs nopoxosoro 3apsgy. HeobxiaHo ko-
PUCTYBaTUCA 3aXMCHUMU HaBYLUHUKaMW AK TOMY, XTO
npautoe, TaKk i Bcim, xTo nepebysae nopaa. 3aHaaTo
CUNBHUIA LLIYM MOXXe NPU3BECTU A0 BPaXKEHHA OpraHis
cnyxy.

NONEPEAXEHHA

AKWO HaTUCHYTW IHCTPYMEHTOM Ha fAIKYCb YacTWHY Tina
(HanpuKnaa, Ha PyKy), WO € NOPYLUEHHAM NPaBu TEXHIKKM
6eaneku, BiH NPMBOAUTLCA B CTaH rOTOBHOCTI A0 POBOTH.
Mpv ubOMy iCHye peanbHa Hebesneka BUCTpenuTH B cebe
(PM3MK HaHeceHHA coBi TpaBMU KPINUALHUM €NeMEHTOM
abo nopuwHem). Hi B AKOmMy pasi He npUTUCKauTe iH-
CTPYMEHT A0 Tina.

NMOMNEPEAXEHHA

He pobitb cnpo6 3abuUTH KPiNUABLHUI enemMeHT nos-
TOPHWM NOCTPINOM, 60 Lie MoXe NPU3BECTH A0 PYHHY-
BaHHA ab0 3aKNMHIOBaHHA enemMeHTa.
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NMONEPEAXEHHA

3abueaiTe KpiNUNbHI eneMeHTH B OTBOPH, o Gynu
3pobneHi paHiwe, TiNbKM B TOMYy BMNagKy, Konu
uye pekomeHayeTbcA Komnadiero Hilti (Hanpuknap,
DX-Kwik).

OBEPEXHO
He nepeBULLyHTe MaKcUmanbHy LIBUAKICTb
3abuBaHHA (KiNbKICTb NOCTPINIB Ha roANHY).

8.1 Ak piATM y BUNaaKy HecnpautoBaHHA 3apAay
Y BMNaAKy OCiukM abo HecnpautoBaHHA NOPOXOBOrO 3a-
pAAY 3 iHLWKX MPUYMH 3aBXKAN AiMTEe HACTYMHUM YUHOM:
Mpotarom 30 cekyHA YTPUMYWTE iIHCTPYMEHT MiLIHO Npy-
TUCHEHUM L0 POBOUOT MOBEPXHI.

AKLO NOPOXOBHIA 3apAA TaK i He cnpautoBas, BiABEAITb
iHCTPYMEHT BiZi po604O0i NOBEPXHi, HAaNPaBMBLLM HOro BOIK
BiA cebe Ta BiA iHWKX NtoseN.

[MepeMmicTiTb NaTPOHHY CTPiYKYy Ha OAMH 3apAa 3 AOMOo-
MOrOK0 PYKOATKM 3aTBOPA; BMKOPUCTaiTe peLuTy 3aps-
AiB NaTPOHHOI CTPIYKK; BUAMITb BUKOPUCTaHY MaTpOHHY
CTPIuKyY W yTURi3yiTe Ti TaKUM YMHOM, LLOO BUKIKOUUTH NO-
BTOPHE ab0 HeCaHKLiOHOBaHe BUKOPUCTAHHA MOPOXOBUX
3apAaiB, AKi Aan OCiuKy.

8.2 3apAaamaHHA iHCTpyMeHTa

1. 3 nepeaHboro BoOKy iHCTpyMeHTa BCTaBTe Atobenb
rofioBKoO yneped, o6 poHaens arbens 6ys 3adi-
KCOBaHW B iHCTPYMEHTI.

2. BysbKMM KiHUeM ynepea MOBHICTIO ycTaeTe nar-
POHHY CTPIUKy 3HU3Y Y PYKOATKY.



3. fkwo Bam noTtpi6HO BCTABWUTWM YaCTKOBO BMKOPH-
CTaHy NaTpoHHY CTPIUKy, NOTArHITb i PyKOto Bropy ta
BUTAHITb 3 iIHCTPYMEHTA, 06 Y MaTpPOHHUKY 3Haxo-
AMBCA HEBUKOPUCTaHWU MOPOXOBUiA 3apAa.

8.3 YcraHoBneHHa notywHocTi E

1. OG6epiTb NOTYXXHICTb MOPOXOBOrO 3apAAY Ta NOTYXK-
HiCTb 3a61BaHHA BiANOBIAHO A0 POBOTH.

2.  fkwo y Bac we Hema aocsigy po6oTu i3 uum ma-
TepianoM OCHOBM, TO CAiA 3aBXAW NOYMHATH 3 Mi-
HiManbHoOi NoTy>KHOCTi: OBepiTb NOPOXOBUIA 3apas
TOrO KONbOPY, LU0 BiANOBIAAE HANMEHLLIA NOTY)XHO-
CTi, Ta BCTAHOBITb KONECO ANA PEryntoBaHHA NOTY-
HoCTi Ha 1.

3.  3abwuiite arobenb.

Akwo Atobenb yBIAWOB y Martepian Ha HeaocTa-
THIO FMIMOUHY, 36iNbLUTE MOTY)KHICTb 3@ AOMOMOrOH0
perynoBanbHoro koneca. 3a HeoBXiAHOCTI CKOpU-
cTaiTeca NopoXoBUM 3aPFAOM BiNbLLOT NOTY>KHOCTI.

8.4 3abusanna B

HEBE3IMNEKA
3aBXAM AOTPUMYMTECH BKa3iBOK 3 TexHiku Gesnekw,
HaBefleHUX B iIHCTPYKLUii 3 ekcnnyaTauii.

1. TIPUTUCHITL IHCTPYMEHT A0 poBoyoi NOBEPXHi Mia
NPAMUM KyTOM.

A i TexHiyHe obcnyrosyBaHHA

OBEPEXHO

Mpu perynapHOMY BUKOPUCTaHHI iHCTPYMEHTA Y HbOrO He-
MWHYYe 3a6pyAHIOTLCA Ta 3HOLUYITLCA PoBoui AeTani.
A ToMy HEOAMIHHOIO YMOBOIO MOro HafilHoi Ta 6e3ne-
yHOi po6OTH € perynApHe NPOBeAEHHA IHCNEeKUiMHNUX
i npodinakTMuHnx pobit. MNMpu iHTEHCHBHIN eKcnsy-
arauii YMLEeHHA iHCTpyMeHTa Ta nepeBipKy MOPLUHA
PEeKOMEeHAYETbCA NPOBOAUTH NPUHANMHI OAWH pa3 Ha
AeHb abo He pigLue, Hix nicna KoxHMx 3000 nocTpinis!

NOMNEPEOAMXEHHA

3 iHcTpymeHTa noBuHHI 6yTM BUMHATI BCi NaTpPoHM.
Mig uac TexHiyHoro o6cnyrosyBaHHA a6o PEMOHTY iH-
CTPYMEHTa y HanpaAMHii ana arobenie He noBUHEH
3HaXOAUTUCA KPINUNbHUW €NeMeHT.

OBEPEXHO

Nia yac poBoTH IHCTPYMEHT HarpiBaeTbeA. Lie Moxe npu-
3BECTH A0 ONiKiB pyK. He po36upaiite iHCTpyMeHT, Konn
BiH rapAuyui. MonepeAHbO AanTe iIHCTPYMEHTY OXOJ0-
HYTH.

2.  3abuifTe KpPINuIbHUIA ENEMEHT, HATUCHYBLLK CMYCKO-
BWIA KYPOK.

8.5 MNepecmuKHITL pyKoaTKy 3aTteopa @

BKASIBKA

AKLIO CnyCcKOBUI MExaHi3m BaXKKO nepecyBaeTbCA yne-
pea Ta Hasaz, iHCTPYMeHT notpebye YMLLEHHA. Y LboMy
BUNaAKy HeoOXxiaHe TexHiyHe oOCnyroByBaHHA iHCTPY-
MeHTa (amB. po3ain 9.3).

1. Nicna 3abuBaHHA KPINUNbHOrO enemeHTa oBXoniTh
CMYCKOBWI MeXaHi3M BENIMKUM Ta BKa3iBHAM Nasib-
Lem.

2. TlOTArHiTb CNYCKOBMIA MexaHi3m ynepen y BepTu-
KanbHil OCi iHCTPyMeHTa Ao ynopa.

3. TloTiMm nepecyHbTe CMyCKOBMIA MEXaHi3M MNOBHICTIO
Hasag.

TakMM 4YMHOM MOPLUEHb NOBEPTAETbCA Y BUXiAHE
MOJSIOXKEHHA, & NAaTPOHHA CTPiYKa NepecyBaeTbCA Ha
OAVH 3apAA.

Tenep iHCTPYMEHT roToBMI A0 3aBMBAHHA KPinuib-
HUX ENIEMEHTIB.

8.6 PospaamaHHA iHCTpyMeHTa

lMepekoHaiitecq, WO B IHCTPYMEHT He BCTasneHa nar-
POHHa CTpiuKka aBo KPIinunbHUA enemMeHT.
AKLLO NaTpoHHa CcTpiuka a6o KPINuUIbHUA ENEMEHT 3HaxXo-
AATbCA B iIHCTPYMEHTI, MOTArHITb NATPOHHY CTPIYKY PYKOIO
Bropy Ta AicTtaHbTe ii 3 iHCTPYyMEHTa, a KPinunbHWi ene-
MEHT BUIAMITb i3 HANPAMHOI AnA Atobenis.

9.1 flornAg 3a iHCTPYyMEHTOM

PerynApHO ouulyiiTe 30BHilUHI MOBEPXHi iIHCTPYMeHTa
BOJIOrOI0 NPOTUPASTBHOIO FaHYIPKOO.
NMONEPEAXEHHA

He 3acTtocoByiTe AnA YMLLEHHA PO3NuAtoBavi Ta napore-
Hepatopu! Criakyite 3a TMM, LWOOG ycepeanHy Kopnyca
iHCTPyMeHTa He NoTpannAnu CTOPOHHI NpeaMeTH.

9.2 TexHiuHe o6cnyrosyBaHHA

PerynapHo nepesipAiTe BCi 30BHILLHI AeTani iHCTPyMeHTa
Ha BIACYTHICTb MOLUKOZXKEHb Ta BCi WOrO OpraHu Kepy-
BaHHA Ha cnpasHy poboty. Hikonu He npautoite 3 iH-
CTPYMEHTOM, AKLLO B HbOTO € BUAUMI MOLUKOKEHHA 260
HecnpaBHO (YHKLIOHYIOTb OpraHu KepyBaHHa. Y BUNaAKy
HEOOXiAHOCTI PEeMOHTy 3BepTaTeChb A0 aBTOPWU3OBaHOI
cepBiCcHOI cny»k6u komnaHii Hilti.

Mpu po6oTi 3 IHCTPYMEHTOM BUKOPWUCTOBYITE NULLE pe-
KOMEHAOBaHI NaTpoHK | NPaBuIbHO BCTaHOBMIOWTE MO-
TY>KHICTb nocTpiny. Mpu 3acTocyBaHHi NaTpoHiB 3aHaATO
BEIMKOI MOTY)XHOCTI Ta NPW HAATO BWCOKIH eHeprii no-
CTpiny AeTani iHCTPyMeHTa MOXyTb NepeavacHo BUIATH 3
naay.

OBEPEXHO

Bpya, WO HakonMuyeTbCA B MOHTKHMX IHCTPyMeEHTax
DX, MicTUTb B COGi pe4yoBMHM, LUKIANMBI ANA 340POB'SA.
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He BaMxainTte nunioky 1 6pya, WO YTBOPIOKOTLCA NiA
yac uMweHHn. He gonyckaire, o6 BOHM NnoTpannanm
Ha NPOAYKTU XapyyBaHHA. PeTenbHo MUIATE PYKH Ni-
CNA YMLLEHHA iHCTpyMmeHTa. B woanHomy pasi He BM-
KOpUCTOBYHTE ANA AOrnAay 3a iHCTPYMEeHTOM Ta Moro
3MallyBaHHA KOHCUCTEHTHI macTtuna. Lle moxe npu-
3BeCTM OO0 BUXoAy iHCTpymeHTa 3 naay. Bukopucro-
BYMTE BUKNIOUYHO aepo3onbHe macTuno Hilti abo iHwHi
noai6Hi NpoayKTH TaKoi X AKOCTI.

9.3 3niliCHeHHA TexHiuHOro obcnyroeyBaHHA
iHCTpymeHTa

TexHiuHe 06CNyroByBaHHA CRif 34IMCHIOBATH TOAI, KOMK
TPannAITLCA OCIYKM NMOPOXOBOro 3apaay, AKWo Bu no-
MITUIIM KONMMBAHHA MOTY)KHOCTI iHCTPyMEHTa abo AKLO
3PYYHICTb BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTa CYTTEBO 3MEHLLIU-
nachb. Lle o3Hayae HacTynHe: IHCTPYMEHT A0BOANTLCA CU-
NbHille NpUTUCKaTH; AOBOAUTLCA AOKNAAATH 3HAYHKX 3Y-
cunb, WoO BiaperyntoBaTth NOTy)XXHICTb, NepecyHyTH cny-
CKOBMi1 MexaHiam abo Aictat NaTpOHHY CTPIUKY; BUHUKa-
10Tb NPOBIEMM i3 XOAOM PYKOATKM 3aTBOpPA.

9.3.1 Po36upaHnHs inctpymenTa B

OBEPEXHO

AKWOo AoknaaatM HaAMIPHWX 3ycuib, HadiBakouu npy-
JKMHHY CKOOY, BOHA MOXE BiICKOUMTH i3 3HAYHWUM MpU-
ckopeHHaM. Bepeitb cebe Ta iHWMX oci6 Big TpasMm.
TpumanTe CNyCKOBUW MEXaHi3M 3afiHbOKO YaCTUHOKO
YHU3.

1. MNoBepHiTb KinbLe Ha 45 rpaaycis Ta BiAKMHbTE YNop.
BKAS3IBKA AKLL0 ynop 3aKinMHWTb, HOro MOXKHa Bia-
KWHYTW 32 [ONOMOroto Atobens.

2. TloBiNbHO BMIMITL CMYCKOBMIA MEXaHi3M 3 iHCTpy-
MeHTa.

BKASIBKA AKLo cnycKoBMiA MexaHiaM 3aKkanH1IO,
MOro MOXXHa AicTatn 3 iHCTPyMeHTa, Pi3KO NOTArHy-
BLUM 32 HbOTO.

3.  BwuitmiTb npy)kuHHy ckoBy. [nfA uboro ckopuctam-
Teca BiAANOBIAHUM POBGOUYUM IHCTPYMEHTOM (Hampu-
Knaa BUKPYTKOLO ado Arobenem).

4. BWTArHITb 3 HANPAMHOI NOPLUHA ONOPHY NAKUTY Pa3oM
3 HanNpAMHOIO AnA Aro6enis.

5. BwiMiTb NOPLUEHD i3 HANPAMHOT NOPLUHA.

6. [MoBinbHO NpocyBakouu HaNpPAMHY AndA Atlo6enis Ha-
3a/i, BUUMITb ii 3 ONOPHOI NANTH.

BKASIBKA fiKWo iHCTPYMEHT 3Ha4YHO 3acMi4eHw,
NiAWTOBXHITb HANPAMHY Ana Atobenis cnepeay nop-
LUHEeM, o6 BUMHATK ii 3 OMOPHOI NAKTK.

9.3.2 MNepeBipka NOPLUHA Ha HAABHICTb 3HOLLYBaHHA
BKASIBKA

He npautoiite 3i 3HOLIEHMM MOPLUHEM i HE A03BONANTE
COOi HifIKMX HECaHKLiOHOBaHWX NEPEPOBOK LLOAO NOPLLHA
iHCTpyMeHTa.

MopLueHb cnia 3amiHUTH, AKLLO:

- BiH 3namaBcA.

- AOro 3HOLUEHHA Ay)Xe CyTTeBe (Hanpwuknag, y pasi Bia-
KoMy cermeHTa posmipom 90°).

- NMOPLUHEBI KinbLA TPiCHYNM abo BiACYTHI.
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- NOpLUEHb NOrHYBCA (Ue MOXXHA NepPEeBIPUTH, NepeKoUy-
HOUM MOro No piBHi NOBEPXHI).

9.3.3 MNepesipka HanpaMHoi ana ato6enie Ha
HaABHICTb 3HOLLUEHHA

Y pasi NOWKOMKEHHA TPYOKM HanpAmHy AnA Arobenis
cnia 3aMiHUTK (HanpWKnaa, AKLLO BOHA 3irHynachk, PO3LUK-
punacb a6o AKLWO B Hil 3'ABUINCS TPILLMHM).

9.3.4 lMepeBipka NPyMUHHOI CKOGM Ha HAaABHICTb
3HOLUYBaHHA

3amiHaiTe NpyxuHHYy CKoOy y pasi ii 3HowyBaHHA a6o
Aedopmauii.

9.3.5 Unwenna 12)

YuctbTe IHCTPYMEHT NPUHaWMHI OAWH pa3 Ha TWXAEHb
abo nicnA sabuBaHHA BENMKOI KiNbKOCTI Ato6enis (Bnn3bko
3000 BCTaHOBNEHb KPIMUABHUX ENEMEHTIB).

JnA YMLEeHHA OKpeMuX aeTanei BUKOPUCTOBYMTE BiAMNO-
BiAHI LWiTKK:

1. TpOuYnCTiTb BHYTPILLHIO Ta 30BHILLHIO MOBEPXHIO Ha-
NPAMHOI Ans A0GeNiB Ta ONOPHOI NAUTK.

2. MpoumcTiTh NOpPLUEHb Ta NOPLUHEBI Kinbu#, 06 BOHU
MOTTIM BiflbHO PyXaTucA.

3. TIpOYUCTiTb BHYTPILLHIO TA 30BHILLHIO MOBEPXHIO Ha-
NPAMHOI NOPLUHA.

4. TIpouMCTiTb BHYTPILLHIO MOBEPXHIO KOpMyca.

9.3.6 3mallyBaHHA

3nerka oBnNPUCHITL OuMLLEHi AeTani aepo30NbHAM Mac-
Tanom Hilti, WwWo BXx0AWTb A0 KOMNNEKTY noctayaHHaA. Bu-
KOPUCTOBY#iTE BUKIIOYHO aeposonbHe mactuno Hilti abo
iHLLi NOAIBHI NPOAYKTM TaKOT X AKOCTI.

9.3.7 36upaHHs incTpymeHTa (B

BKA3IBKA
Byabte obeperkHi 3 ApiGHUMK aeTanAMu. BoHM MOXyYTb
3aryéutucs.

1. YcrasTe HanpsaMHy Ana AGenis B ONOPHY MIuTY.

2. [MpOWTOBXHITb MOPLUEHb Y HaNPAMHY MOPLUHA A0
ynopa.

3. YcTaHOoBITb Ha HANPAMHY NOPLUHA ONOPHY NAKUTY pa-
30M 3 HanNpPAMHOO AnA Ato6enis.
BKASIBKA lManbui Ha NOpLUHi, & TaKOX Npopisn B
OMOPHIN NAUTI Ta HANPAMHINA NOPLUHA NOBWHHI CniB-
napatu.

4. TIPOLUTOBXHITb NPYXXUHHY CKOBY Y nas.

5. YcraBTe CnyCKOBWA MeXaHi3aM B iIHCTPYMEHT.
BKASIBKA lNpopi3 y cnyckoBoMy MexaHi3ami noBu-
HeH cnisnazaru 3 ynopom.

6. [poLWTOBXHITb YNOP B OTBIP KiNbUA Ta MOBEPHITb
Kinble Hasaa Ha 45 rpaaycis.
BKASIBKA Ynop y BiaKMHYTOMY CTaHi MOXHa 3HATH
Ta BCTABMTU 3HOBY.



9.3.8 MNepesipka

MicnAa npoBeneHHA AoOrnAAy # TexHiyHoro o6cnyrosy-
BaHHA MepeBipTe, UM BCTAHOBJEHI BCi 3aXMUCHI NpUCTPOi
Ta 4u PYHKLIOHYIOTb BOHU HANEXHUM YUHOM.

BKASIBKA

Bu mMoX«eTe nepeBipnTH rOTOBHICTb IHCTPYMEHTa A0 BUKO-
PUCTaHHA, AKLLO NPUTUCHETE HEe3aPAIIKEHUN IHCTPYMEHT
[0 TBEpAOi MOBEPXHi MaTtepiany OCHOBM Ta aKTMBYyeTe

oro - B iIHCTPYMEHTI MPW LbOMY HE MOBWUHHO BYTW Kpinu-
NbHOrO eNeMeHTa Ta NopPOXoBOro 3apAay. MNpo rotoBHICTL
iHCTpyMeHTa [0 BMKOPWUCTaHHA MosigomnAatMME fobpe
YYTHWUI 3BYK CMpaLbOBYBaHHA CMYCKOBOrO MeXaHiamy.

10 MowyK HecnpaBHOCTEN

NOMNEPEAXEHHA

MepL HiXK PO3MNOYMHATM YCYHEHHS HECTPABHOCTEW, 0OO0B'A3KOBO PO3PAAITh IHCTPYMEHT.

HecnpagBHicTb

Moxnnuea NPpUYHUHa

YcyHeHHA

TecTyBaHHA poBOYOro LKy
iHCTpyMeHTa notpebye 3HauHoI
BUTPATH CU

YTBOPIOBAHHA 3a/MLLIKOBKUX NPOAYKTIB
3ropAHHA

BukoHaiTe TexHiuHe 06cnyroByBaHHsA
iHCTpyMmeHTa (auB. posain 9.3)

IHCTPYMEHT A0BOAUTLCA CUAlb-
HilLle NpUTUCKaTH A0 Matepiany
OCHOBM

YTBOPIOBaHHA 3a/IMLLKOBUX NPOAYKTIB
3ropAHHA

BukoHaiTe TexHiuHE 06CNyroByBaHHA
iHCTpyMeHTa (auB. po3sain 9.3)

Onip cnycKoBOro Kypka 3poc-
Tae

YTBOPIOBAHHA 3a/MLLIKOBKUX NPOAYKTIB
3ropAHHA

BukoHaiTe TexHiuHe 06cnyroByBaHHsA
iHCTpyMmeHTa (aus. posain 9.3)

JloBoAUTLCA AOKNAAATA 3HAYHUX
3ycunb, WoO6 Biaperyntosati
NOTYXHiCTb

YTBOPIOBAHHA 3ASIMLLKOBUX MPOAYKTIB
3ropAHHA

BukoHaiTe TexHiYHE 06CNyroByBaHHA
iHCTpyMeHTa (auB. po3sain 9.3)

MaTpoHHy CTpiuKy BAAETLCA BU-
MHATK TiNbKK i3 3HAYHUM 3yCUn-
nAam

YTBOPIOBAHHA 3A/MLLIKOBKUX NPOAYKTIB
3ropAHHA

BuKoHaiTe TEXHIYHE 0BCNYroByBaHHs
iHCTpyMmeHTa (aus. posain 9.3)

IHCTPYMEHT He cnpaLboBye

He 3BeaeHo 3atBOp. MNopoxoBwii 3a-
PAA BXXE BUKOPUCTaHWN.

MepecMUKHITL PYKOATKY 3aTBOpa
(anB. po3ain 8.5)

JicTaHbTe NOPOXKHIO FiNb3y NOPOXO-
BOro 3apAay Ta ycTaBTe HEBUKOPUCTA-
HWIA NOPOXOBMIA 3aPAA.

IHCTPYMEHT NPUTUCHYTUI A0 POBOYOI
NOBEPXHi HEHANEXHUM YMHOM

TPUTUCHITBL IHCTPYMEHT A0 PoBoYOI
NOBEPXHi HANEXXHUM YUHOM

IHCTPYMEHT 3aHaATO CUNbHO 3a0pyAa-
HEHWH.

[POYUCTITb IHCTPYMEHT.

MopLueHb NOLIKOAXKEHUA

MepesipTe nopueHs (aus. 9.3.2), 3a
HeoBXiAHOCTI 3aMiHiTb

IHCTPYMEHT NOLLUKOAXKEHWH

AKwWo npobnemy He BAAETLCA YCY-
HyTU: 3BEPHITLCA A0 CEPBICHOMO LeH-
TPy Hilti
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HecnpagBHicTb

Moxnuea NpUYHUHa

YcyHeHHA

Ociuka: KpinunbHui enemeHT
BXOAMUTb Y Matepian OCHOBM
TifIbKW YaCTKOBO

HeBipHe NoNo)KeHHA NoPLUHA

BuiimiTb NaTpOHHY CTPiuKy Ta Biape-
MOHTYWTE iHCTPYMEHT

[uB. posain: 8.5 NepeCMUKHITL pyKO-
ATKy satsopa @

[Jekinbka nopoxosux 3apAaiB Aepek-
THI

3aMiHiTb NAaTPOHHY CTPiUKy

(32 HeoOXiaHOCTI cCKopUcTamnTecs
HOBOO/CYXO0 YNaKOBKOIO)

AKwWo npobnemy He BAAETLCA YCY-
HyTH: BUKOHaMTe TEXHIYHE 06CnyroBy-
BaHHA iHCTpyMeHTa (avB. po3ain 9.3)

[MaTpoHHa cTpiuka He nepecy-

BaeTbCA

X

MowKomKeHa naTpoHHa CTpiYKa

3aMiHiTb NaTPOHHY CTPiUKy

IHCTPYMEHT 3aHaATO CMNbHO 3a0pyAa-
HEHWH.

[POYUCTITb IHCTPYMEHT.

IHCTPYMEHT NOLIKOAXKEHNI

AKwWwo npobnemy He BAAETLCA YCY-
HyTU: 3BEPHITLCA 10 CEPBICHOIO LieH-
Tpy Hilti

He BAaetbCcA BUMHATH NATPOHHY
CTPIiYKy

IHCTPYMEHT neperpisca

JanTte iHCTPYMEHTY OXONOHYTH

MoTim 06epeXxHO BUUMITE CTPIUKY 3
natpoHamu 3 iHCTpyMeHTa
NONEPEAXEHHA

He Hamaraitechb i3 3aCToCyBaHHAM
CWIY BUAANUTW NATPOH i3 MarasMHHOT
CTPiYKM abo 3 CaMOro iHCTPYMEHTA.
AKWo npobnemy He BAAETbCA YCY-
HyTU: 3BEPHITLCA A0 CEPBICHOMO LieH-
Tpy Hilti

MaTtpoH He cnpauboBye.

LedektHuit nopoxosui 3apaa

MepeMmicTiTb NaTpPOHHY CTPIUKy Ha
OAMH 3apAa ynepea.

IHCTPYMEHT 3a6pyAHeHH

3aifcHeHHs TexHIYHOro o6cnyroBy-
BaHHA iHCTpyMeHTa
NONEPEAXEHHA
MepekoHaiiTecs, L0 BUKOPUCTOBY-
10TbCA NPaBUIbHI MOPOXOBI 3apAAM |
BOHM 3HaXOAATLCA y 6e3aoraHHOMy
CTaHi.

[uB. poaain: 9.3 3AiNCHEHHA TEXHIY-
HOro o6cnyroByBaHHs iIHCTPYMEHTa
AKLWWO IHCTPYMEHT He BAAETLCA PO-
3i6patn: 3BEPHITLCA A0 CEPBICHOrO
ueHTpy Hilti.
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HecnpagBHicTb

Moxnuea NpUYHUHa

YcyHeHHA

MatpoHHa cTpiyka nnaBuTbCA

Min yac 3abuBaHHA Ato6enis iHCTPY-
MEHT MPUTUCKAETLCA A0 Matepiany
NPOTArOM 3aHaATO AOBroro Yacy

Mepen axktvBaLieto CnycKoBOro Me-

XaHi3My NpUTMCKanTe iIHCTPYMEHT A0
marepiany NpOTAroM MEHLLOro Yacy.
BwiiMiTb NaTpoHHy CTPiyKy.

3aHaaTo BenuKa LWBWAKICTL 3a6M-
BaHHSA

HeraiHo npunuHiTe poBoTy.
BuiimMiTb naTpoHHy CTpiuKy Ta fainTe
{HCTPYMEHTY OXONOHYTH.
NMONEPEAXEHHA

He HamaraiTtechb i3 3acToCyBaHHAM
CWUNM BMAAUTM NATPOH i3 MarasmHHOI
CTpiukK 260 3 CamMoro iHCTPYMEHTA.
[pOYUCTITb IHCTPYMEHT Ta AicTaHbTe
HesaKkpinneHi NOpoxoBsi 3apAau.
AKLWO IHCTPYMEHT He BAAETLCA PO-
3i6paTtn: 3BEPHITLCA A0 CEPBICHOrO
ueHTpy Hilti.

Mopoxoswii 3apaa Bunagae 3
NaTPOHHOT CTPIYKK

d

3aHaaTo BenuvKa LWBUAKICTb 3a6u-
BaHHA

HeraiiHo npunuHiTe po6oTy.
BuiimiTb NaTtpoHHy CTPiyKy Ta Aainte
IHCTPYMEHTY OXOMNOHYTH.
NONEPEAXEHHA

He Hamaraitechb i3 3acToCyBaHHAM
CWUIM BMAANUTM NATPOH i3 MarasmHHOI
CTpiukK a6o 3 Camoro iHCTPYMEHTa.
[pOYUCTiTb IHCTPYMEHT Ta AicTaHbTe
Hes3aKpinneHi NOpoxoBi 3apAau.
AKLWO IHCTPYMEHT He BAAETLCA PO-
3i6patn: 3BEPHITLCA A0 CEPBICHOrO
ueHTpy Hilti.

MopLueHb 3aKIMHMNO y marepi-
asni OCHOBU/KPINWUNbHWIA eNeMeHT
YBILLIOB y MaTepian 3aHaaro
rnM6oKo

KpinunbHui enemeHT 3aHaATo KOpoT-

K1

BrKopucTOBY#TE AOBLUMIA KPINWBbHW
ENEMEHT.

KpinunbHuin enemeHT 6e3 poHaens

BrKopuCTOBY#iTE KPINUIBHWIA €NeMeHT
3 POHAENEM, NPU3HAYEHUH AnA 3abu-
BaHHA y epeBo.

3aHaaTo BenmnKa NoTyXHiCTb

3MeHLUTE NOTYXKHICTb (32 AONOMOrO0
MeXaHi3my peryntoBaHHA NOTYXHOCTI)
BrkopucToByiiTe nopoxosuit 3apasa
MEHLLIOI NOTY>KHOCTI
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HecnpasHictb Moxnusa npuynHa

YcyHeHHA

KpinunbHuii enemeHT yBiWoB Yy  KpinunbHWiA enemeHT 3aHaaTo AOBrui
Matepian HeJoCTaTHLO MUMBOKO

BuKOpUCTOBY#TE KOPOTLLMI KPINWb-
HWW enemeHT.

BKASIBKA

JoTtpumymnteca BUMOT LLOAO MiHi-
ManbHOi FMM6UHK 3abuBaHHA AtoGe-
niB. 3BEPHITLCA A0 CBOrO CEPBICHOrO
ueHTpy Hilti, wo6 oTpumaTn NocibHuUK
3 TEXHONOTIi KPINNEeHHA.

J 3aHaaTo mana noTyXHiCTb

36inbLUTE NOTY)KHICTb (32 AONOMOrOH0
MexaHi3My peryntoBaHHA NOTYXKHOCTI)
BrkopucToByiiTe NopoxoBuit 3apas
6inbLUOi NOTYXHOCTI

Ato6enb norHysca TBepaa noBepxHsa (CTanb, 6ETOH)

36inbLUTE NOTY)KHICTb (32 AONOMOrOH
MeXaHi3my peryntoBaHHA NOTYXXHOCTI)

TBepai Ta/a60 BenuKi YacTk1 3anoBs-
HioBaya y 6eToHi.

BukopucToByiiTE NOPOXOBUI 3apAa
6inbLUOi NOTYXHOCTI
BukopuctoByiite DX-Kwik (none-
peaHe BypiHHs).

Apmarypa 3Haxoa1TLCA 6/IN3bKO A0
NoBEPXHi 6ETOHY.

BWKOpUCTOBYMTE KOPOTLLWIA At0GENb.
BukopucToByiiTe At0GENb, PO3PaX0-
BaHWI Ha GinbLU BUCOKY MOTY)KHICTb.
BukopucTosyiite DX-Kwik (none-
peaHe BypiHHS).

O6epiTb iHLLY TOUKY KpinneHHs.

PoatpickyBaHHA 6eTOHY TBepawuii/ctapuii 6eToH

BukopucToBYyiTE KOPOTLLWIA At0GENb.

TBepai Ta/abo BenuKi 4acTk1 3anos-
HioBaya y 6eToHi.

BurKopucToByiiTe NopoxoBuit 3apas
6inbLUOI NOTYXHOCTI
Bukopuctosyite DX-Kwik (none-
peaHe BypiHHS).

FonoBKa Ato6ens NowKomKkeHa  3aHaATO BENUKa MOTYXKHICTb

3MeHLUTE NOTY)KHICTb (32 AONOMOro
MeXaHi3my peryntoBaHHA NOTYXHOCTI)
BurkopucToByiiTe NOPOxoBUit 3apaa
MEHLLOT NOTYXXHOCTi

MepeBuLLEHa MakCUManbHO Npunyc-
TMMa MOTY)>KHICTb (Ay>ke TBepaun ma-
Tepian OCHOBM)

BukopucToByitTe Ato6enb, po3paxo-
BaHWI Ha GinbLL BUCOKY MOTY)KHICTb.

MoLwKoAXKEHNI NOPLLEHD

3aMiHiTb NOpLUEHb.
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HecnpagBHicTb

Moxnuea NpUYHUHa

YcyHeHHA

KpinunbHuin enemeHT BXoauTb y
marepian OCHOBU HEAOCTaTHbO
rnM6oKo

3aHaaTo mana noTyXHiCTb

36inbLUTE NOTY)KHICTb (32 AONOMOrOH0
MexaHi3My PeryntoBaHHA NOTYXKHOCTI)
BurKopucToByiiTe NopoxoBuit 3apas
6inbLUOi NOTYXHOCTI

MepeBuLyeHa MaKCUManbHO NpuUyc-
TMMa MOTY)>KHICTb (Ay>ke TBepAun ma-
Tepian OCHOBM)

BukopucToByiiTe Atobenb, po3paxo-
BaHWI Ha GinbLL BUCOKY MOTY)KHICTb.

HesianosiaHa cuctema

BukopucToByiTe cuCTEMY BinbLUOT
NOTYXXHOCTI, Hanpuknad, DX 76 (PTR).

Lto6enb He yTPUMYETLCA Y Ma-
Tepiani OCHOBM

)
1§

ToHKa cTanbHa ocHoBa (< 4 MM)

BrKopHCTOBY#ATE iHLLY NOTYXHICTb
3a01BaHHA 260 iHLLIKIA NOPOXOBUiA 3a-
paa.

BukopucToByiTe AtoGeni AnA TOHKNUX
CTanbHUX OCHOB.

Monomka atobens

A

3aHaaTo Mana noTyXHicTb

36inbLUTE NOTY)KHICTb (32 AONOMOrOH
MeXaHi3my peryntoBaHHA NOTYXHOCTI)
BrkopucToByiiTe NOpoxosuit 3apasa
GinbLLOI NOTY)KHOCTI

MepeBuLeHa MakcUmanbHO npunyc-
TMMa MOTYXXHICTb (Ay>«e TBepani Ma-
Tepian OCHOBM)

BWKOpUCTOBYMTE KOPOTLLUWIA AtoGeNb.
BukopucToByiiTe At0GENb, PO3PaX0-
BaHWi Ha BiNbLL BUCOKY NOTYKHICTb.

lonoska aAo6ena npobusae Ha-
CKpi3b 3aKpinneHui marepian
(kepcTb)

3aHaATo Benuka noTy)KHicTb

3MeHLUTE NOTYXKHICTb (32 AONOMOro
MEeXaHi3My peryntoBaHHA NOTYXKHOCTI)
BrkopucToByiiTe NopoxoBuit 3apas
MEHLLOI NOTYXXHOCTI

BukopucToByiTe Atobens i3 uuniHapu-
YHOIO FONOBKOIO.

BukopucToByiiTe Atobenb 3 poHae-
nem.
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11 YTunisauia

Ay

&S

BinbLuicTe Matepianis, 3 AKUX BUrOTOBNIEHO IHCTPYMEHTH Komnanii Hilti, npuaatHi Ana BTOpuHHOI nepepobku. Mepea-
YMOBOI AR X BTOPUHHOI NEPEPOOKM € HaneXxHe Po3AiNeHHA 3a marepianamu. B Garatbox kpaiHax komnaHia Hilti
BXXE YKnana yroau npo NoBEPHEHHA CTApUX IHCTPYMEHTIB, O BiACNYXMNKU CBOE, AnA ixX yTunisauii. I3 uboro npveoay
3BepTanTech A0 BiAdiny CepBiCHOro o6cnyroByBaHHA aBo O CBOrO TOPFiBENbHOMO KOHCYNbTaHTa.

12 MapaHTiliHi 3060B'A3aHHA BUPOOHMUKA IHCTPYMEHTa

KomnaHia Hilti rapaHTye wWoAO NOCTaBAEHOro iHCTPY-
MeHTa BiICYTHICTb AedeKTiB Matepianis Ta BUPOOHUYOro
Opaky. Lia rapaHTia uMHHa Tinbkv B pasi AOTPUMaHHA Ha-
CTYMHUX YMOB: eKcnnyaralif i 06CyroByBaHHSA Ta YNCTKa
iHCTPYMeHTa, a TaKOXX A0TNAA 3@ HUM NPOBaAATLCA 3riAHO
[0 HaBeAeHUX y Ui iHCTPYKLUil 3 ekcnnyatauii komnaHii
Hilti BKasiBOK, 36epexeHa TexXHiYHa LiniCHICTb IHCTPY-
MeHTa, TOBTO niA Yac Moro eKcniyarauii 3aCTOCOBYOTLCA
BUKJIIOYHO OpUriHanbHi BUTPATHI marepianu, npunaaana v
3anacHi 4acTuHM BMpPoBHMUTBA KoMNaHii Hilti ao piBHO-
LiHHi M.

Lia rapaHTia nepeantauae GesnnatHuii pemoHT abo 6es-
nnaTtHy 3amiHy AedeKTHUX AeTaned MPOTArOM YCbOro
CTPOKy CNy)K6M iHCTpyMmeHTa. LiA rapaHTis He po3noBcio-
IDKYETBHCA Ha AeTani, Lo NOTPeBYHoTb PEMOHTY BHACHIAOK
X MPUPOAHOIO 3HOLLIYBAHHS.

Hiaki nopaTkoBi npeTeHsii He po3rNAQalOTLCA, 3a BU-
HATKOM BUNaakKies, nepenbayeHnx MiCLEBMM 3aKOHO-
nascTBoM. 3oKpema, komnaHia Hilti He Hece wogHoI
signosinanbHoCTi 3a npami a6o nocepeaHi 36UTKM,
BTpaTth abo BMTpaTH y 3B'A3KY 3 3acTOCyBaHHAM abo
HEMOMJMBICTIHO 3aCTOCYBaHHA LbOro iHCTpyMeHTa 3
TOKO 4M iHWOK meToro. Byab-AKi rapaHTii npuaarTHo-
cTi BUpo6y AnA BUKOHAHHA BU3HAYeHUX PobiT, Wwo ma-
HOTbCA Ha yBa3i 3@ YMOBUYaHHAM, He PO3rNAAar0TbCA.

JAna peMoHTy abo 3amiHW iHCTPYMeHT abo Woro AedeKTHi
ZeTani U4 By3nu NOBWHHI ByTW BiANPaBNeHi B HAaHONMKue
npeacTtasHuuTBO Komnawii Hilti Biapasy » nicna suas-
NEHHA HeCnNpPaBHOCTI.

Lia rapaHTia 0xonntoe Bci rapaHTiiHi 3060B'A3aHHA 3 BOKY
Komnarii Hilti 4 3amiHioe BCi iHLWI 3060B'A3aHHA Ta NMUCb-
MOBi @60 YCHi JOMOBNEHOCTI, WO CTOCYHOTLCA rapaHTii-
HOro oBcnyroByBaHHs.

13 CepTudikar BignoBigHocti €C (opuriHan)

Hassa: MOHTa)KHUI IHCTPYMEHT

Ana 3a6uBaHHA Ao0enis
Mo3HaueHHs Tvny: DX 36
Bepcis: 01
Pik Bunycky: 1986

3i BCieto HanNe)xHoK BiANOBIAANBLHICTIO 3aABNAEMO, LLO
Leit BUpib BiANOBIAae HACTYNHAM AMPEKTUBAM i cTaHAap-
Tam: 2006/42/EG, 2011/65/€C.
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14 MigTBepAxeHHA nepeBipku CIP

HacTynHi nonoxexHa ctocytotbea kpain-yyachukis C.I.LP., | monycky S 801. Lium camum komnania Hilti rapantye
Ha fAKi HEe PO3MOBCIOMKYIOTLCA NPaBOBi HOPMU €BPO- | WOro BIANOBIAHICTL AOMYLUEHOMY TUMY KOHCTPYKLi. Mpo
nevicbkoro Cotogy Ta €Bponencbkoi acouiaii BinbHOT HenpunycTuMi HeAONiKW, BUABNEHI Nia Yyac ekcnnyarauii,
Toprieni (EFTA): IHctpymeHT Hilti DX 36 npoiwos cucrte- HeoOxiAHO crnosilaTu BiANOBiAaNbHOrO KepiBHWKa opra-
MHY NepeBipKy | AonyLleHW A0 3aCTOCyBaHHA 3a TMNOM | Hisauii, wo suaana gonyck (PTB), a Takox B odic [o-
KOHCTPYKUii. Buxoaaun 3 uboro, iHCTPYMeEHT Mae 3Ha4yoK | cTiHoi MixkHapoaHoi Komicii BptoccenbCbKoi KOHBEeHLii
nonycky PTB ksaapatHoi popmu i3 BHeceHum Homepom | (CIP).

15 3abesneuyeHHA 3axXUCTy 30POB'A 1 6e3neKku KopucTysaya

15.1 LLlymoBi xapakTepucTUKKU
MoHTaMHHI iIHCTPYMeHT ana 3abusaHHA Aro6enis i3 BAKOPUCTaAHHAM eHeprii NTOPOXOBOro 3apaay

Tun DX 36

Moaenb Cepia

Kaniép 6,8/11 M »xoBTH#

YCTaHOBNEHHA MOTY)XHOCTI 3a6MBaHHSA 3

BuKOHaHHA KpinneHHa KpinnexHa wapysaroi AepeBuHM TOBLYUHOW 20 MM A0

6eToHy (C40) 3a gonomoroto X-U47 P8

3anBneHi pesynbTaTi BUMiprOBaHb 3BYKOBMX NOKa3HMWKIB BiANOBiAaroTh JMPeKTUBI AnsA mawmMHHOro obnagHaHHA
2006/42/EG pa3som 3i ctangaptom E DIN EN 15895

PieHb noty)xHocrti wymy, Lya 1s U 103 ab (A)

PiBeHb 3ByKOBOrO TUCKY Ha poGoyoMy Micui, LpA_ 152 100 ab (A)

MikoBuMHA piBeHb 3BYKOBOTO TUCKY, LG, peak 3 133 ab (C)
11216 (A)

21216 A)

34245 (C)

YMoBM MOHTaMy Ta eKkcnnyaralii: [epeBipka napameTpiB MOHTa)Ky Ta eKcriyatauii nicroneta AnA 3arBUHYyBaHHA
reuHTiB BiabyBanaca 3riaHo 3i ctaHaaptom E DIN EN 15895-1 y 6esnyHHiin kamepi komnaii Miller-BBM GmbH.
Mapametpu cepenosuLya y kamepi sianosiaanu ctaHaapty DIN EN ISO 3745.

MeTtopa nepeBipku: MeToa orMHatouoi noBepxHi 3riaHo 3i ctaHaaptamu E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 ta DIN EN
ISO 11201 Ha BiaKpwuTii AiNAHLI BiaA3epKantouoi NOBEPXHi matepiany.

MPUMITKA: BUMipsHi 3HAUYEHHA LLUYMOBOIO HABaHTaXKEHHA Ta XapaKkTepHa ANnA HUX NOXMOKa BUMIPIOBaHHA penpeseH-
TYIOTb BEPXHIO MEXY LLYMOBWX XapaKTepUCTHK Nia Yac iX BUMIpIOBaHHA.

Y pasi BiaxuneHHa yMoB ekcnnyarauii Bifi OnMcaHnx 3Ha4eHHsa eMmicii LyMiB MOXXyTb BiAPISHATUCA BiA BKa3aHMX.

15.2 Bi6pauis Binbl AoknaaHy iHopmauio Wwoao 3adesnedyeHHs 3a-

CymapHuit pierb Bi6pauii, Wo HaBoauteca srigHo EN | XVCTY 340POB'A # Oe3neku KOpUCTyBaua MOXHA 3Ha-
2006/42/EC, He nepesuLLye 2,5 M/c2. TM Ha IHTepHeT-cTopiHUi Komnarii Hilti 3a aapecoto:
www.hilti.com/hse.
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A FARAME| 2 =15 mm (%"
B E[A WS 2HH =20 mm (34")
C  Z[A = FH =4 mm (%2")

A E4A BME| 2+ = 70 mm %"

W
B
N
2

2+ = 80 mm (3%")

%
C Zxf %A F7H =100 mm (4")

% (Fastening Technology Manual)2 &Z5HAAI2.
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ALGUPARANE KASUTUSJUHEND

Naelapuiss DX 36

Enne seadme esmakordset kasutamist lugege
tingimata labi kdesolev kasutusjuhend.

Kasutusjuhend peab olema alati seadme juu-
res.

Juhend peab jadama seadme juurde ka siis, kui
annate seadme edasi teistele isikutele.

Sisukord Lk
1 Ohutusnduded 279
2 Uldised juhised 281
3 Kirjeldus 281
4 Lisavarustus, pakendimaterjal 283
5 Tehnilised andmed 284
6 Kasutuselevott 284
7 Juhised 284
8 To6tamine 285
9 Hooldus ja korrashoid 286

10 Veaotsing 287
11 Utiliseerimine 292
12 Tootja garantii seadmetele 292
13 EU-vastavusdeklaratsioon (originaal) 293
14 Kinnitus CIP-kontrolli kohta 293
15 Kasutaja tervis ja ohutus 293

H Numbrid viitavad vastavatele joonistele. Joonised
leiate kasutusjuhendi lahtivolditavalt imbriselt. Kasutus-
juhendi lugemise ajal hoidke Uimbris avatuna.
Kaesolevas kasutusjuhendis téhistab sona »seade« alati
naelapussi DX 36.

Seadme juhtelemendid ja osad Kl

% Korpus

Kolvijuhik

(3) Alusplaat

(4) Poldijuhik

(5) Kolb

(6) Vedruklamber

(@) Véimsuse regulaator

(®) Piirik

(9) Poordréngas

Taiendav alusplaat (rebenemisvastane kaitse, ainult
USA)

1 Ohutusnouded

1.1 Uldised ohutusnéuded

Lisaks kaesoleva kasutusjuhendi liksikutes punktides
esitatud ohutusalastele juhistele tuleb alati rangelt
taita ka jargmisi néudeid.

1.1.1 Padrunite kasutamine

Kasutage ainult Hilti padruneid voi samavaarse kvali-
teediga padruneid

Kui kasutate Hilti tooriistades ebakvaliteetseid padruneid,
voivad pdlemata pulbri jadgid ladestuda, ootamatult plah-
vatada ja tekitada kaitajale ning juuresviibijatele raskeid
vigastusi. Padrunid peavad vastama Uhele jargmistest
miinimumnoduetest:

a) padrunid peavad vastama EL standardile EN 16264
voi

b) kandma CE-vastavusmargist (juulist 2013 ELis ko-

hustuslik)

JUHIS

Koik Hilti naelapussipadrunid vastavad standardile
EN 16264. Standardis EN 16264 madratletud

katsete puhul on tegemist padrunite ja t&driistade
kombinatsioonide slsteemsete kontrollidega, mille
sooritavad sertifitseerimiskeskused. Todriista nimetus,

sertifitseerimiskeskuse nimi ja stisteemikontrolli number
on trikitud padruni pakendile.

Pakendi naidis lehekuljel: www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Kasutajale esitatavad néuded

a) Seade on ette nahtud professionaalseks kasu-
tuseks.

b) Seadet tohivad kasutada, hooldada ja parandada
vaid selleks volitatud vastava véljadppega isikud.
Kasutajatel peab olema ohutusalane ettevalmis-
tus.

1.1.3 Inimeste turvalisus

a) Olge tahelepanelik, jalgige oma tegevust ning
toimige kinnitusseadmega tootades kaalutletult.
Arge kasutage seadet, kui olete visinud véi ui-
mastite, alkoholi v6i ravimite moju all. Katkestage
t60, kui tunnete valu voi kui enesetunne muutub
halvaks. Hetkeline téhelepanematus seadme kasu-
tamisel voib pdhjustada raskeid vigastusi.

b) Véltige ebasoodsaid té6asendeid. Veenduge oma
asendi ohutuses ja séilitage alati tasakaal.
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C) lfandke mittelibisevaid jalatseid.
d) Arge suunake seadet iseenda voi mone teise ini-

mese poole.

e) Arge suruge seadet vastu enda (v6i mone teise

inimese) katt voi muud kehaosa.

f) Hoidke teised isikud, eelkoige lapsed, tookohast

eemal.

g) Hoidke seadmega tédtamisel kdsi koverdatult

(arge sirutage kasi vilja).

h) Pidage kinni k&esolevas kasutusjuhendis toodud

kasutus-, hooldus- ja korrashoiujuhistest.

1.1.4 Otsemonteeritavate tooriistade kasitsemine
ja kasutamine

a) Kasutage oiget seadet. Kasutage seadet vaid ots-

tarvetel, milleks see on ette ndhtud, ja ainult siis,
kui seadme tehniline seisund on veatu.

b) Arge jitke laetud seadet kunagi jirelevalveta.
c) Hoidke padruneid ja seadmeid, mida Te parajasti ei

kasuta, kaitstuna niiskuse ja Uleméadrase kuumuse
eest.

d) Transportige ja hoidke seadet lukustatavas kohvris,

et véltida korvaliste isikute juurdepadsu seadmele.

e) Tuhjendage seade alati enne hooldus-, puhastus-

ja korrashoiutoid, samuti toopauside ajal ja enne
seadme hoiulepanekut (eemaldage padrun ja kin-
nituselemendid).

f) Kasutusvilisel ajal eemaldage seadmest padru-

nid ja kinnituselemendid ning hoidke seadet kui-
vas, korges voi lukustatud ja lastele kattesaama-
tus kohas.

g) Kontrollige, kas seadme ja lisatarvikute tehniline

seisund on veatu. Enne edasist kasutamist kont-
rollige hoolikalt, kas kaitseseadised ja veidi ku-
lunud detailid té6tavad veatult ja nduetekohaselt.
Veenduge, et seadme liikuvad osad tootavad lait-
matult, ei kiilu kinni ega ole kahjustatud. Seadme
torgeteta t60 tagamiseks peavad seadme koik
detailid olema odigesti paigaldatud ning vastama
koikidele tingimustele. Kui kasutusjuhendis ei ole
ette nahtud teisiti, tuleb kahjustatud kaitseseadi-
sed ja detailid lasta parandada voi vilja vahetada
Hilti hooldekeskuses.

h) Vajutage paastikule ilksnes siis, kui seade on

surutud vertikaalselt vastu pinda.

i) LOOgi ajal hoidke seadet alati tugevasti ja pinnaga

taisnurga all. See hoiab ara kinnituselemendi ara-
libisemise alusmaterjalilt.

) Arge kunagi laske iihte kinnituselementi kaks

korda, see voib pohjustada elemendi purunemise
ja kinnikiilumise.

k) Arge laske kinnituselemente olemasolevatesse

aukudesse, vilja arvatud juhul, kui Hilti seda soo-
vitab (nditeks DX-Kwik).

I) Jargige alati kasutusjuhiseid.
m) Véimalusel kasutage rebenemisvastast kaitset.
n) Arge témmake poldijuhikut kiega tagasi, sellega

voite seadme vinnastada. Vinnastatuse tottu voib
osutuda véimalikuks kinnituselemendi laskmine
kehasse.
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1.1.5 T66koht

e

9)

1

a)

°)

1
a)

Hoolitsege tookoha hea ventilatsiooni eest.
Kasutage seadet iliksnes hea ventilatsiooniga
kohtades.

Arge laske kinnituselemente materjali, mis ei ole
selleks ette nahtud. Materjal, mis on liiga kdva, néi-
teks keevitatud teras ja valumalm. Materjal, mis on
liga pehme, naiteks puit ja kipsplaadid. Materjal, mis
on liiga rabe, naiteks klaas ja keraamilised plaadid.
Nendesse materjalidesse laskmine voib pohjustada
kinnituselementide voi materjali purunemise voi ma-
terjali 1abistamise.

Arge laske naelu klaasi, marmorisse, plasti,
pronksi, messingisse, vaske, Kkivisse, isoleer-
materjalidesse, Oonestellisesse, keraamilisse
tellisesse, ohukesse plekki (< 4 mm), valumalmi
ega gaasbetooni.

Enne naelte laskmist veenduge, et toopinna taga
ja all ei ole inimesi.

Hoidke oma t66koht korras. Veenduge, et t66ko-
has ei ole esemeid, millega vo6ite end vigastada.
Korrastamata todkoht voib pdhjustada énnetusi.
Kaepidemed peavad olema kuivad, puhtad ja va-
bad olist ning rasvast.

Arge kasutage seadet tulekahju- véi plahvatus-
ohtlikes kohtades, valja arvatud siis, kui seadmel
on selleks kasutusluba.

.1.6 Mehaanilised ohutusabinoud

Valige poldijuhiku, kolvi ja kinnituselementi 6ige
kombinatsioon. Kui ei kasutata &iget kombinat-
siooni, vdivad tagajérieks olla vigastused, seadme
kahjustamine ja/voi kinnituse kvaliteedi halvenemine.
Kasutage liksnes kinnituselemente, mis on selle
seadme jaoks ette ndhtud ja heaks kiidetud.
Arge modifitseerige ega muutke seadet, eriti
kolbi.

.1.7 Termilised ohutusabinéud

Arge iiletage maksimaalselt lubatud laskmissa-
gedust (laskude arv tunnis).

Kui seade on ilile kuumenenud, laske sellel jah-
tuda.

Arge demonteerige seadet siis, kui see on kuum.
Laske seadmel jahtuda.

Kui tuvastate plastist padrunilindil sulamise jalgi,
laske seadmel jahtuda.



1.1.8 Plahvatusoht

a) Kasutage liksnes padruneid, mis on selle seadme
jaoks ette nahtud ja heaks kiidetud.

b) Eemaldage padrunilindid ettevaatlikult seadmest.

c) Arge piilidke padruneid magasinilindist véi sead-
mest jouga eemaldada.

d) Hoidke kasutamata padruneid niiskuse ja liigse
kuumuse eest kaitstud lukustatud kohas.

1.1.9 Isikukaitsevahendid

o

Seadme kasutaja ja laheduses viibivad isikud pea-
vad seadme kasutamise ja vigade korvaldamise ajal
kandma sobivaid kaitseprille, kaitsekiivrit ja kuulmis-
kaitsevahendeid.

2 Uldised juhised

2.1 Méarksonad ja nende tahendus

OHT

Viidatakse vahetult &hvardavatele ohtudele, millega kaas-
nevad rasked kehalised vigastused voi inimeste hukku-
mine.

HOIATUS

Viidatakse voimalikele ohtlikele olukordadele, millega
voivad kaasneda rasked kehalised vigastused voi
inimeste hukkumine.

ETTEVAATUST

Viidatakse voimalikele ohtlikele olukordadele, millega
voivad kaasneda kergemad kehalised vigastused voi
varaline kahju.

JUHIS
Soovitusi seadme kasutamiseks ja muu kasulik teave.

2.2 Piltsiimbolite selgitus ja tdiendavad juhised
Hoiatavad margid

Uldine Ettevaatust: Ettevaatust:
hoiatus plahvatus- kuum pind
ohtlikud
ained

Kohustavad mérgid

Kandke
kaitseprille

Kandke
kaitsekiivrit

Kandke
korvaklappe

Siimbolid

Enne
kasutamist
lugege |abi
kasutusju-

hend

Identifitseerimisandmete koht seadmel

Seadme tlubitéhis ja seerianumber on toodud seadme
andmesildil. Markige need andmed oma kasutusjuhen-
disse ning tehke teatavaks alati, kui pd6rdute Hilti mud-
giesindusse voi hooldekeskusesse.

Talp:

Generatsioon: 01

Seerianumber:

3.1 Nouetekohane kasutamine

Seade on mdeldud professionaalsele kasutajale naelte, poltide ja kombineeritud kinnituselementide laskmiseks

betooni, terasesse ja silikaattellisesse.
Seadet tohib kasutada ainult manuaalselt.

Seadme modifitseerimine ja imberkujundamine on keelatud.
Seadet ei tohi kasutada plahvatusohtlikus ja kergestisuttivas keskkonnas, vélja arvatud juhul, kui seadmele on

omistatud sellekohane kasutusluba.
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Vigastuste ohu véltimiseks kasutage Uksnes Hilti kinnituselemente, padruneid, lisatarvikuid ja varuosi voi samavéarse
kvaliteediga tooteid.

Pidage kinni kasutusjuhendis toodud kasutus- ja hooldusjuhistest.

Seade ja sellega tUhendatavad abitdoriistad voivad osutuda ohtlikuks, kui neid ei kasutata nduetekohaselt voi kui
nendega té6tab vastava véljadppeta isik.

Seadet tohivad kasutada, hooldada ja parandada vaid selleks volitatud vastava véljadppega isikud. Kasutajatel peab
olema ohutusalane ettevalmistus.

Nagu kdikide laengutel té6tavate naelapusside puhul moodustavad seade, padrunid ja kinnituselemendid tehnilise
terviku. See tdhendab, et antud slisteemiga on probleemideta kinnitamine tagatud vaid siis, kui kasutada spetsiaalselt
seadme jaoks toodetud Hilti kinnituselemente ja padruneid véi samavaérse kvaliteediga tooteid. Uksnes nende néuete
jargimisel kehtivad Hilti kasutus- ja kinnitusalased soovitused.

Seadmel on 5-kordne kaitse. Seadme kasutaja ja tema té6keskkonna ohutuse tagamiseks.

3.2 Kolvi pohimote

Laengu energia kantakse Ule kolvile, mille kiirendatud mass viib kinnituselemendi aluspinda. Kolvi pdhimbétte tottu
klassifitseeritakse seade ,Low Velocity“-seadmete hulka. Kuna ligikaudu 95% kineetilisest energiast jaab kolbi, tungib
kinnituselement véhendatud kiirusega, mis on alla 100 m/s, pinda sisse kontrollitult. Kolvi seiskumine seadmes I6petab
ka kinnituselemendi laskmise, seega on korrektse kasutamise korral ohtlike I&bilaskude tegemine praktiliselt véimatu.

3.3 Lahtimineku kaitse kukkumisel

Lahtimineku kaitse kukkumisel on tagatud slitemehhanismi ja kontaktsurve Ghendamise kaudu. Seetéttu ei toimu
seadme kukkumisel kdvale pinnale laengu andmist, olenemata sellest, millise nurga all seade pinda tabab.

3.4 Paastiku kaitse

Paastiku kaitse tagab, et kinnituselemendi véljalaskmiseks ei piisa Uksnes padstikule vajutamisest. Kinnituselementi
saab vélja lasta Uksnes siis, kui seade on surutud taielikult vastu kdva pinda.

3.5 Kontaktsurve kaitse

Kontaktsurve kaitse t6ttu on vajalik survejéud vahemalt 50 N, seega saab lasku teostada ainult taielikult vastu pinda
surutud seadmega.

3.6 Lasu vallandamise kaitse

Seade on varustatud lasu vallandamise kaitsega. See tdhendab, et kui kdigepealt vajutada paastikule ja seejérel
suruda seadet pinna vastu, siis lasku ei toimu. Lasu vallandamiseks tuleb seade kdigepealt korrektselt vastu pinda
suruda ning alles seejérel paéstikule vajutada.

3.7 Kasutamine ja kinnituselemendid

Elemendid

Tellimistéhis Rakendus

X-U Laia kasutusalaga ulitugev nael Ulikdvasse
betooni ja terasesse kinnitamiseks

X-C Standardnael betooni kinnitamiseks

X-S Standardnael tdhusaks kinnitamiseks tera-
sesse

X-CT Lihtsalt eemaldatav kattenael ajutiseks kin-
nitamiseks betooni

X-CR Roostevaba nael niiskes voi korrodeerivas
keskkonnas kasutamiseks

X-CP / X-CF Erikinniti puitkonstruktsioonide kinnita-
miseks betoonile

X-FS Kinnituselement raketiste kinnitamiseks

X-SW Paindlik ringpeaga element fooliumi ja dhu-
kese isoleermaterjali kinnitamiseks betooni
ja terase kiilge

X-HS / X-HS-W Keermestuihendusega rippstisteem
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Tellimistéhis

Rakendus

X-CC

Kinnitusklamber terastrossiga rippsus-
teemidele

X-(D)FB / X-EMTC

Metallist kinnitusklambrid elektritorude ning
isoleeritud sanitaar-, vee- ja kuttetorude
kinnitamiseks (nii soe kui kilm)

X-EKB Kaabliside elektrijuhtmete paigalduseks
lakke ja seinale

X-ECH Kaablihoidik elektrijuhtmete kimppaigal-
duseks lakke ja seinale

X-ET Elektrikaablikanali-element plastist (PVC)

elektrikaablikanalite kinnitamiseks

X-(E)M/W/6/8P8

Keermespolt ajutiseks kinnitamiseks be-
tooni ja terasesse

X-DNH / DKH X-M6/8H

Heakskiidetud (ETA) kinnitussisteem "DX-
Kwik" betooni killge kinnitamiseks, augu
ettepuurimisega

Padrunid
Tellimistahis Varv Tugevus
6.8/11 M roheline roheline ndrk
6.8/11 M kollane kollane keskmine
6.8/11 M punane punane tugev

4 Lisavarustus, pakendimaterjal

JUHIS

Lisavarustuse ja -kinnituselementide saamiseks votke ihendust Hilti kohaliku esindusega.

Turvatarvikud ja puhastuskomplekt

Tahistus

Puhastuskomplekt

Hilti aerosool (Hilti Spray)

Varuosapakend vedruklamber

kasutusjuhend

Taiendav alusplaat (rebenemisvastane kaitse, ainult USA)

Standardtarvikud

Tahistus Artikli number
Poldijuhik 36/F3 3737

Alusplaat 36/S13 3738

Kolb 36/DNI 409313
Vedruklamber 3739
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5 Tehnilised andmed

Tootja jatab endale iguse tehniliste andmete muutmiseks!

Seade

DX 36

Kaal

2,4 kg

Mo&b6tmed (p x | x k)

370 mm x 52 mm x 151 mm

Elemendi maksimumpikkus

62 mm

Padrunid

6,8/11 M (27 kal. lihike) roheline, kollane, punane

Voimsuse reguleerimine

3 tugevusega padrunid, regulaator

Surveteekonna pikkus 14 mm
Survejéud 140 N
Kasutustemperatuur / imbritseva keskkonna tempera- -15...+50 °C
tuur

Soovitatav maksimaalne laskmissagedus 600/h

6 Kasutuselevott

JUHIS
Enne seadme kasutuselevéttu lugege labi kasutusjuhend.

6.1 Seadme iilevaatus

HOIATUS

Kui moni detail on vigastatud voi kui seadme juhtde-
tailid ei ole taiesti tookorras, drge seadet kasutage.
Laske seade parandada Hilti hoolduskeskuses.

Veenduge, et seadmes ei ole padrunilinti. Kui seadmes on
padrunilint, tdmmake see késitsi suunaga Ules seadmest
vélja.

Kontrollige, kas seadme kdik vélised osad on kahjusta-
mata ja koik juhtdetailid taiesti téokorras.

Veenduge, et kolb ja vedruklamber on korrektselt paigal-
datud ega ole kulunud.

7 Juhised

7.1 Kinnitusjuhised
Pidage neist td6juhistest alati kinni.

JUHIS

Uksikasjaliku teabe saamiseks kiisige Hilti esindusest tehnilisi suuniseid véi vajadusel tutvuge riiklike tehniliste

eeskirjadega.

7.1.1 Miinimumkaugused
Miinimumkaugused terasesse kinnitamisel

B ‘ A

.

Y.\ c

E
2%

d

A min kaugus servast = 15 mm (%s")

B  telgede miinimumkaugus = 20 mm (%4")

C  aluspinna min paksus = 4 mm (%32")




Miinimumkaugused betooni kinnitamisel
B A

E

7.1.2 Sissetungimissiigavused
JUHIS

A min kaugus servast = 70 mm (2%")

B  telgede miinimumkaugus = 80 mm (3's")

C  aluspinna min paksus = 100 mm (4")

Naiteid ja eriteavet leiate Hilti k&siraamatust Fastening Technology Manual.

Naelapikkused terase korral

e

Naelapikkused betoonis

—ET—

SS  Sissetungimissiigavus: 12 £ 2 mm (2" + Y16")

SS Sissetungimissiigavus: 22 mm (max 27 mm)
(78" (max 1")

8 Tootamine

o

HOIATUS

Laskmise ajal voib materijalist ja salvest eralduda kilde ja
tikke. Seadme kasutaja ja laheduses viibivad inime-
sed peavad kandma kaitseprille ja kaitsekiivrit. Mater-
jalist eralduvad killud véivad vigastada kehaosi ja silmi.

ETTEVAATUST

Kinnituselementide lasu vallandab laengu suttimine.
Seadme kasutaja ja ldaheduses viibivad inimesed
peavad kandma kuulmiskaitsevahendeid. Liiga vali
miira voib kahjustada kuulmist.

HOIATUS

Seadme surumine vastu kehaosa (naiteks katt) vinnastab
seadme soovimatult. Kui seade on vinnastatud, tekib oht
lasta kinnituselemente soovimatult kehaosadesse (nael-
test voi kolvist tingitud vigastuste oht). Arge suruge
seadet kunagi vastu oma keha.

HOIATUS

Arge kunagi laske iihte kinnituselementi kaks korda,
see voib pohjustada elemendi purunemise ja kinnikii-
lumise.

HOIATUS

Arge laske kinnituselemente olemasolevatesse au-
kudesse, viélja arvatud juhul, kui Hilti seda soovitab
(naiteks DX-Kwik).

ETTEVAATUST
Arge lletage maksimaalselt lubatud laskmissagedust
(laskude arv tunnis).

8.1 Toimimine padruni mittesiittimise korral

Kui sutidet ei anta voi kui padrun ei sitti, toimige jargmi-
selt.

Suruge seadet 30 sekundi valtel vastu td6pinda.

Kui padrun ei siitti ikka veel, votke seade t66pinnalt ara.
Seejuures veenduge, et seade ei ole suunatud Teie enda
ega mone teise inimese poole.
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Vinnastamisega viige padrunilint Ghe padruni vorra edasi;
kasutage padrunilindi Ulejadnud padrunid &ra; eemal-
dage arakasutatud padrunilint ja kérvaldage see nii, et
veelkordne voi kuritahtlik kasutamine on vélistatud.

8.2 Seadme laadimine

1. Lukake nael nii, et pea on ees, eestpoolt seadmesse,
kuni naelapea seadmes fikseerub.

2. Lukake padrunilint nii, et kitsas ots on ees, altpoolt
kaepidemesse, kuni padrunilint on téielikult kaepi-
demes.

3.  Kui soovite paigaldada juba alustatud padrunilinti,
siis tdmmake seda kéega Ulespoole seadmest vélja,
kuni padrunihoidikus on kasutamata padrun.

8.3 Voimsuse seadmine

1. Valige konkreetseks t06ks sobiva tugevusega pad-
run ja sobiv véimsus.

2. Kui kogemuste najal kindlaks tehtud vaartused veel
puuduvad, alustage alati miinimumvdimsusest: Va-
lige kdige nérgem padrunivérv ja keerake vdimsuse
regulaator asendisse 1.

3. Laske ks nael.

Kui nael ei tungi piisavalt stugavale, suurendage
vOimsust regulaatorist. Vajaduse korral kasutage tu-
gevamat padrunit.

8.4 Laskmine

OHT
Jérgige alati kasutusjuhendis toodud ohutusjuhiseid.

1. Suruge seade taisnurga all tddpinnale.
2. Vallandage lask, vajutades paéstikule.

8.5 Seadme vinnastamine @

JUHIS

Kui siseosa véljatbmbamine ja tagasilikkamine kéib ras-
kelt, vajab seade puhastamist. Laske seadet hooldada!
(vt peatiikki 9.3).

1. Pérast lasu sooritamist votke siseosa péidla ja ni-
metissérme vahele.

2. Tommake siseosa seadme vertikaalteljes kuni piiri-
kuni ette.

3. Lukake siseosa jélle taielikult tagasi.
Nii viite kolvi taas lahteasendisse ja liigutate padruni
edasi.
Seade on nulid valmis jargmiseks lasuks.

8.6 Seadme tiihjendamine
Veenduge, et seadmes ei ole padrunilinti ega kinnitusele-
menti.

Kui seadmes on padrunilint voi kinnituselement, tom-
make padrunilint kasitsi suunaga Ules seadmest vélja
ning eemaldage kinnituselement poldijuhikust.

9 Hooldus ja korrashoid

ETTEVAATUST

Seadmele on iseloomulik maardumine ja oluliste detailide
kulumine, kui seadet kasutatakse tavareziimil. Seadme
veatu ja ohutu t66 tagamise eelduseks on seeto6ttu
regulaarne lilevaatus ja hooldus. Soovitame seadet
puhastada ning kolbi kontrollida intensiivse kasuta-
mise korral vahemalt kord paevas, hiljemalt aga pa-
rast 3000 lasku!

HOIATUS
Seadmes ei tohi olla padruneid. Poldijuhikus ei tohi
hooldus- ja parandustédde ajal olla kinnituselementi.

ETTEVAATUST

Seade voib kasutamisel minna kuumaks. Kéte pdletamise
oht. Arge votke seadet lahti, kui seade on kuum. Laske
seadmel jahtuda.

9.1 Seadme hooldamine

Puhastage seadme valispinda regulaarselt veidi niiske
lapiga.

286

HOIATUS
Arge kasutage puhastamiseks pihustit ega aurupuhastit!
Arge laske voorkehadel sattuda seadme sisemusse.

9.2 Korrashoid

Kontrollige regulaarselt, kas kdik seadme vélised osad on
vigastusteta ja kas kéik juhtdetailid td6tavad veatult. Arge
kasutage seadet, kui komponendid on vigastatud voi kui
juhtdetailid ei to6ta veatult. Laske seade parandada Hilti
hoolduskeskuses.

Kasutage seadet ainult soovitatud padrunitega ja digel
vdimsusastmel. Vale padrunivalik véi liga kérge voim-
susaste voib pohjustada seadme osade enneaegset ka-
sutuskdlbmatuks muutumist.

ETTEVAATUST

DX seadmetes sisalduv mustus sisaldab aineid, mis
véivad kahjustada tervist. Arge hingake puhastamisel
lileskeerutatavat tolmu / mustust sisse. Hoidke tolmu
/ mustust eemal toiduainetest. Parast seadme pu-
hastamist peske kisi. Arge kunagi kasutage seadme
osade hooldamiseks ja maarimiseks rasva. See voib
pohjustada haireid seadme t66s. Kasutage iliksnes
Hilti aerosooli voi samavaarse kvaliteediga tooteid.



9.3 Seadme hooldamine

Laske seadet hooldada, kui véimsus kdigub, padrunid
ei sutti voi kasutusmugavus tuntavalt halveneb. Konk-
reetsemalt: vajalik survejoud suureneb, paastiku takistus
suureneb, véimsust saab halvasti reguleerida, padruni-
lindi eemaldamine on raske v&i vinnastamine raskeneb.

9.3.1 Seadme lahtivétmine B

ETTEVAATUST

Jouga pealesurumise tottu tekib oht, et vedruklambrile
antakse suur kiirendus. Kaitske ennast ja teisi vigas-
tuste eest. Hoidke siseosa nii, et tagakiilg on suuna-
tud alla.

1. Rongast 45 kraadi podrates keerake piirik vélja.
JUHIS Kui piirik jaéb kinni, voite selle vélja keerata
naela abil.

2. Laske siseosal seadmest vélja libiseda.

JUHIS Kui siseosa jaéb kinni, saate selle vabastada
akilise véljatbmbamisega.

3. Eemaldage vedruklamber. Kasutage selleks sobivat
tdoriista (nt kruvikeerajat voi naela).

4. Tommake alusplaat koos poldijuhikuga kolvijuhiku
kiljest lahti.

5. Témmake kolb kolvijuhikust valja.

6. Laske poldijuhikul alusplaadist tahapoole vélja libi-
seda.

JUHIS Vaga maérdunud seadme korral liikake pol-
dijuhik eest koos kolviga seisuplaadist vélja.

9.3.2 Kolvi kulumise kontrollimine

JUHIS
Arge kasutage kulunud kolbi ega modifitseerige kolbi
mingil viisil.

Vahetage kolb vélja, kui:

- see on katki;

- see on tugevasti kulunud (nt 90° segmendi murdumine);
- kolvirdngad on kahjustatud véi puuduvad;

- kolb on paindunud (kontrollimiseks veeretage kolbi si-
ledal pinnal).

9.3.3 Poldijuhiku kulumise kontrollimine

Vahetage poldijuhik vélja, kui toru on kahjustatud (nt
paindunud, laienenud, I6henenud).

9.3.4 Vedruklambri kulumise kontrollimine
Vahetage vedruklamber vélja, kui see on véaga kulunud.

9.3.5 Puhastamine B [

Puhastage seadet vahemalt kord nadalas ja vahetult pa-
rast suuremat hulka kinnitatud naelu (u 3000 lasu jarel).
Puhastage detailid vastava harjaga:

1. Puhastage poldijuhik ja alusplaat seest ja véljast.

2. Puhastage kolvid ja kolvirdngad, kuni need vabalt
liguvad.

3. Puhastage kolvijuhik seest ja véljast.

4. Puhastage korpus seest.

9.3.6 Maarimine

Pihustage puhastatud osadele veidi tootega kaasas ole-
vat Hilti aerosooli. Kasutage tksnes Hilti aerosooli voi
samavaarse kvaliteediga tooteid.

9.3.7 Seadme kokkupanek [B

JUHIS
Kasitsege véikesi detaile ettevaatlikult. Need vdivad ka-
duma minna.

1. Paigaldage poldijuhik alusplaati.

2. Lukake kolb kuni piirikuni kolvijuhikusse.

3. Paigaldage alusplaat koos poldijuhikuga kolvijuhiku
kilge.
JUHIS Kolvi poldid ja alusplaadi ja kolvijuhiku avad
peavad olema kohakuti.

4. Vajutage vedruklamber slivendisse.

5. Paigaldage siseosa seadmesse.
JUHIS Siseosas olev ava peab olema piirikuga ko-
hakuti.

6. Suruge piirik ronga avasse ja keerake rongast 45
kraadi tagasi.
JUHIS Piirikut saab valjapdératud asendis eemal-
dada ja tagasi panna.

9.3.8 Kontroll

Veenduge pérast puhastus- ja tehnohooldustdid, et kdik
kaitseseadised on paigaldatud ja t6okorras.

JUHIS

Saate seadme t66valmis olekut kontrollida, surudes laa-
dimata, s.t ilma kinnituselemendi ja padrunita seadme
vastu kdva pinda ja vallandades lasu. Kui paastik selgesti
kuuldavalt kldpsatab, on seade té6valmis.

10 Veaotsing

HOIATUS

Enne hooldus- ja parandustdid tuleb eemaldada seadmest padrunid ja kinnituselemendid.

Viga Voimalik pohjus

Korvaldamine

Vinnastamine kaib raskelt

Pdlemisjaékide ladestumine

Laske seadet hooldada (vt 9.3)

Vajalik survejdud suureneb

Pdélemisjaakide ladestumine

Laske seadet hooldada (vt 9.3)

Paastiku takistus suureneb

Pdlemisjaékide ladestumine

Laske seadet hooldada (vt 9.3)
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Viga

Voimalik pohjus

Koérvaldamine

Voimsuse regulaatorit on raske

keerata

Pdlemisjaékide ladestumine

Laske seadet hooldada (vt 9.3)

Padrunilindi eemaldamine on

raske

Pdlemisjaékide ladestumine

Laske seadet hooldada (vt 9.3)

Lasku ei ole véimalik vallandada

Seade ei ole vinnastatud. Padrun on
juba lastud.

Seadme vinnastamine (vt 8.5)
Eemaldage tuhi padrunihilss ja laa-
dige kasutamata padrunid.

Seadet ei surutud taielikult vastu
pinda

Suruge seade téielikult vastu pinda

Seade on liiga suurel maaral maardu-
nud.

Puhastage seade.

Kolb on kahjustatud

Kontrollige kolvi (vt 9.3.2) ja vajaduse
korral vahetage see vélja

Seade on kahjustatud

Kui probleem ei kao: votke Gihendust
Hilti hooldekeskusega

Suutetorge: kinnituselement las-
takse aluspinda ainult osaliselt

Kolvi vale asend

Eemaldage padrunilint ja vinnastage
seade

Vt punkti: 8.5 Seadme
vinnastamine @

Ebakvaliteetsed padrunid

Vahetage padrunilint vélja (vajaduse
korral kasutage uut/kuiva pakendit)
Kui probleem ei kao: laske seadet
hooldada (vt 9.3)

Padrunilint ei liigu edasi

N
¥

Kahjustatud padrunilint

Vahetage padrunilint vélja.

Seade on liiga suurel madral maardu-
nud.

Puhastage seade.

Seade on kahjustatud

Kui probleem ei kao: votke Ghendust
Hilti hooldekeskusega
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Viga

Voimalik pohjus

Koérvaldamine

Padrunilinti ei saa eemaldada

Seade on Ule kuumenenud

Laske seadmel jahtuda

Seejarel eemaldage padrunilint ette-
vaatlikult seadmest

HOIATUS

Arge piitidke padruneid magasinilin-
dist voi seadmest jouga eemaldada.
Kui probleem ei kao: votke Ghendust
Hilti hooldekeskusega

Padrun ei sutti.

d

Ebakvaliteetne padrun

Tommake padrunilinti Ghe padruni
vorra edasi.

Seade on maérdunud

Laske seadet hooldada

HOIATUS

Veenduge, et padrunid on sobivad ja
téokorras.

Vit punkti: 9.3 Seadme hooldamine
Kui seadet ei ole voimalik osadeks
votta: votke Uhendust Hilti hooldekes-
kusega.

Padrunilint sulab

Seadmele rakendatakse laskmisel
liiga kaua survet

Rakendage survet enne lasu vallandu-
mist [Uhemat aega.
Eemaldage padrunilint.

Liiga suur laskmissagedus

Lépetage kohe t66.

Eemaldage padrunilint ja laske sead-
mel jahtuda.

HOIATUS

Arge piitidke padruneid magasinilin-
dist v6i seadmest jbuga eemaldada.
Puhastage seade ja eemaldage lahti-
sed padrunid.

Kui seadet ei ole voimalik osadeks
votta: votke Uhendust Hilti hooldekes-
kusega.

Padrun tuleb padrunilindist vélja

Liiga suur laskmissagedus

Lépetage kohe t66.

Eemaldage padrunilint ja laske sead-
mel jahtuda.

HOIATUS

Arge piiiidke padruneid magasinilin-
dist v6i seadmest jbuga eemaldada.
Puhastage seade ja eemaldage lahti-
sed padrunid.

Kui seadet ei ole voimalik osadeks
votta: votke tihendust Hilti hooldekes-
kusega.
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Viga

Voimalik pohjus

Koérvaldamine

Kolb jaéb aluspinda kinni / kin-
nituselement on liiga stigavale

lastud

Liiga lthike kinnituselement

Kasutage pikemat elementi.

Kinnituselement ilma ringpeata

Kasutage puidu jaoks ringpeaga kin-
nituselementi.

Liiga suur véimsus

Véhendage véimsust (vdimsuse regu-
laator)
Kasutage nérgemat padrunit

Elementi ei ole lastud piisavalt

sugavale

&

Liiga pikk kinnituselement

Kasutage lihemat elementi.

JUHIS

Jargige minimaalse kinnitusstigavuse
ndudeid. Hankige Hilti esindusest
"Kinnitustehnika kasiraamat".

Liiga vaike vbimsus

Suurendage voimsust (vGimsuse re-
gulaator)
Kasutage tugevamat padrunit

Nael paindub

-1

Kdva pind (teras, betoon)

Suurendage vdimsust (vdimsuse re-
gulaator)

Kdva ja/voi ulatuslik taitematerjal be-
toonis.

Kasutage tugevamat padrunit
Kasutage DX-Kwik'i (puurige auk
ette).

Sarruseraud on betoonipinna ldhedal.

Kasutage lihemat naela.
Kasutage kdrgema kasutuspiiriga
naela.

Kasutage DX-Kwik'i (puurige auk
ette).

Tehke kinnitus teises kohas.

Betooni murenemine

Kbéva/vana betoon

Kasutage lihemat naela.

Kdva ja/voi ulatuslik taitematerjal be-
toonis.

Kasutage tugevamat padrunit
Kasutage DX-Kwik'i (puurige auk
ette).
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Viga Voimalik pohjus Koérvaldamine

Kahjustatud naelapea Liiga suur véimsus Véhendage véimsust (vGimsuse regu-
laator)
Kasutage ndrgemat padrunit

Kasutuspiir on Uletatud (vdga kéva Kasutage kdrgema kasutuspiiriga
aluspind) naela.
Kolb on kahjustada saanud Vahetage kolb vélja.
Nael ei tungi kullalt siigavale Liiga vaike voimsus Suurendage vdimsust (vdimsuse re-
aluspinda gulaator)

Kasutage tugevamat padrunit

Kasutuspiir on Uletatud (vaga kéva Kasutage kdrgema kasutuspiiriga
aluspind) naela.

= T
Ebasobiv slisteem Kasutage tugevamat stisteemi, néi-

teks DX 76 (PTR).

Nael ei jaa aluspinda kinni Ohuke teraspind (< 4 mm) Kasutage teistsugust voimsust voi
teistsugust padrunit.
Kasutage 6hukese teraspinna jaoks
moeldud naela.

)
il

Naela murdub Liiga vaike voimsus Suurendage véimsust (vdimsuse re-
gulaator)
Kasutage tugevamat padrunit

ﬁ Kasutuspiir on Uletatud (vaga kéva Kasutage lihemat naela.
N aluspind) Kasutage korgema kasutuspiiriga
naela.
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Viga Véimalik pohjus

Koérvaldamine

Naelapea labistab kinnitatud
materjali (pleki)

Liiga suur véimsus

Véhendage véimsust (vOimsuse regu-
laator)

Kasutage ndrgemat padrunit
Kasutage silinderpeaga naela.
Kasutage ringpeaga naela.

11 Utiliseerimine

&3

Enamik Hilti seadmete valmistamisel kasutatud materjalidest on taaskasutatavad. Materjalid tuleb enne taaskasutust
korralikult sorteerida. Paljudes riikides vetakse Hilti esindustes vanu seadmeid utiliseerimiseks vastu. Lisainfot saate

Hilti klienditeenindusest voi mulgiesindusest.

12 Tootja garantii seadmetele

Hilti garanteerib, et tarnitud seadmel ei esine materjali-
ega tootmisvigu. Garantii kehtib tingimusel, et seadet
kasutatakse, késitsetakse, hooldatakse ja puhastatakse
vastavalt Hilti kasutusjuhendis esitatud nduetele ja et
séilinud on seadme tehniline terviklikkus, s.t. et seadmes
on kasutatud Uksnes Hilti originaaltarvikuid, -varuosi ja
-materjale voi teisi samavaarse kvaliteediga tooteid.

Kéesoleva garantii alusel parandatakse voi asendatakse
defektsed osad tasuta seadme kogu kasutusea jooksul.
Detailide normaalne kulumine ei kuulu garantii alla.

Koik teistsugused nouded on vilistatud, vélja arva-
tud juhul, kui see on vastuolus kasutusriigis kehtivate

seadustega. Eelkdige ei vastuta Hilti otseste, kaud-
sete, juhuslike ega jargnevate kahjustuste, kahjude
voi kulutuste eest, mille pohjuseks on seadme kasuta-
mine voi kasutamise véimatus. Vélistatud on kaudsed
kasutatavuse voi teatud otstarbeks sobivuse garan-
tiid.

Parandamiseks voi asendamiseks tuleb seade ja/vdi as-
jaomased osad saata kohe pérast puuduse avastamist
Hilti midlgiesinduse poolt ndidatud aadressile.

Kaesolev garantii hdlmab koiki Hilti garanteerimise ko-
hustusi ning asendab kéiki varasemaid voi samal ajal
tehtud garantiikohustusi késitlevaid avaldusi ning kirja-
likke ja suulisi kokkuleppeid.



13 EU-vastavusdeklaratsioon (originaal)

Nimetus: Naelapuss
Tuubitahis: DX 36
Generatsioon: 01
Valmistusaasta: 1986

Kinnitame ainuvastutajana, et kaesolev toode vastab
jargmiste direktiivide ja normide nduetele: 2006/42/EU,
2011/65/EL.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
wd ot
Tassilo Deinzer

Head BU Measuring Systems

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Measuring Systems
04/2013

Tehnilised dokumendid saadaval:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 Kinnitus CIP-kontrolli kohta

C.I.P. liikmesriikidele véljaspool EL ja EFTA &igusruumi:
Hilti seade DX 36 on labinud tudbikinnitustesti ja sead-
mele on véljastatud kasutusluba. Selle kohaselt on seade
varustatud ruudukujulise PTB-té&hisega, kuhu on kantud

registreeritud kasutusloa number S 801. Sellega tagab
Hilti seadme vastavuse heakskiidetud tuubile. Kasuta-
misel tuvastatud lubamatutest puudustest tuleb teavitada
kasutusloa véljastanud ameti (PTB) vastutavat juhti ning

alalise rahvusvahelise komisjoni (C.1.P.) biirood.

15 Kasutaja tervis ja ohutus

15.1 Teave miira kohta
Padrunitega kaitatav naelapiiss

Talp DX 36

Mudel Seeria

Kaliiber 6.8/11 kollane

Véimsus 3

Rakendus 20 mm virnpuidu kinnitamine betoonile (C40) X-U47 P8
abil

Miiratase vastavalt masinadirektiivile 2006/42/EU koosmdjus standardiga E DIN EN 15895

Helivéimsustase, Lya 1s ' 103 dB (A)
Helirbhutase t66kohal, LpA, 1s 2 100 dB (A)
Maksimaalne helirbhutase, ch_ peak e 133 dB (C)
14248 (A)
212dB(A)
3+2dB(C)

To66- ja hoiutingimused: Naelapissi hoidmine ja kasutamine firma Miller-BBM GmbH vahese helipeegeldusega
katseruumis kooskdlas standardiga E DIN EN 15895-1. Katseruumi keskkonnatingimused vastavad standardile
DIN EN ISO 3745.

Katsemeetod: Kaetud pinna meetod helipeegeldaval vabal véljal kooskdlas standarditega E DIN EN 15895,
DIN EN ISO 3745 ja DIN EN ISO 11201.

MARKUS: Mé6detud milratase ja médtemasramatus tahistavad madtmistel tuvastatavate miiranaitajate piirtaset.
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Muude t66tingimuste korral véivad modtetulemused olla teistsugused.
15.2 Vibratsioon Lisateavet kasutaja tervise ja ohutuse kohta leiate Hilti

2006/42/EU kohaselt esitatav vibratsioonitase ei Uleta | Vveebisaidilt www.hilti.com/hse.
2,5 m/s2.
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ORIGINALI NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

DX 36 Viniakalé

Prie$ pradedant naudotis jrankiu pirma karta,
labai svarbu perskaityti jo eksploatacijos inst-
rukcija.

Sia instrukcija visuomet laikykite kartu su
jrankiu.

Perduodami jrankj kitiems asmenims, butinai
pridékite ir Sig instrukcija.

Turinys Puslapis
1 Saugos nurodymai 295
2 Bendrieji nurodymai 297
3 Aprasymas 298
4 Priedai, sunaudojamos medziagos 299
5 Techniniai duomenys 300
6 Prie$ pradedant naudotis 300
7 Direktyvos 300
8 Darbas 301
9 Techniné priezilra ir remontas 302

10 Gedimy aptikimas 304
11 Utilizacija 308
12 Gamintojo teikiama garantija 309
13 EB atitikties deklaracija (originali) 309
14 CIP bandymy patvirtinimas 309
15 Naudotojo sveikata ir saugumas 310

H Siais skaitmenimis Zymimos nuorodos | atitinkamas
iliustracijas. Teksto iliustracijos pateiktos atlenkiamuose
virSelio puslapiuose. Studijuodami instrukcija, laikykite
juos atverstus.

Sios naudojimo instrukcijos tekste Zodis ,prietaisas” vi-
sada reiSkia viniakale DX 36.

Prietaiso mazgai ir valdymo elementai El

Korpusas
Stumoklio jvoré
Atramme plokstelé
() Vinies kreipiangioji

(5) Stamoklis

(6) Spyruoklinis lankelis

0 Galios reguliatorius
(8) Atrama

(9) Sukamasis Ziedas

(10) Papildoma atraminé ploksté (apsauga nuo atplaisy,
tik JAV)

1 Saugos nurodymai

1.1 Pagrindiné informacija apie saugu darba
Bitina grieztai laikytis ne tik darbo saugos taisykliu,
pateikty atskiruose Sios instrukcijos skyriuose, bet ir
toliau pateikty nurodymu.

1.1.1 Naudojami Soviniai

Naudokite tik ,Hilti“ arba analogiSkos kokybés Sovi-
nius

LHilti“ jrankiuose naudojant prastos kokybés Sovinius,
gali susidaryti nesudegusio parako apnasu, kurios gali
netikétai sprogti ir sunkiai suzaloti naudotojg bei kitus
netoliese esandius asmenis. Soviniai turi tenkinti vieng i§
toliau nurodyty minimaliy reikalavimy:

a) gamintojas turi galéti jrodyti, kad jo produktas sék-
mingai iSlaiké bandymus pagal ES norma EN 16264
arba

b) produktas privalo turéti CE atitikties Zenkla (ES
privalomas nuo 2013 m. liepos ménesio).
NURODYMAS

Visi ,Hilti“ viniakaliy Soviniai yra sékmingai testuoti pagal
EN 16264. Normoje EN 16264 apibrézti bandymai yra ser-
tifikavimo jstaigos atliekami sisteminiai bandymai, kuriy
objektas yra specifiniai Soviniy ir juos naudojanéiy jrankiy

deriniai. [rankio pavadinimas, sertifikavimo jstaigos pava-
dinimas ir sisteminio bandymo numeris yra atspausdinti
ant Soviniy pakuotés.

Taip pat zr. pakuotés
www.hilti.com/dx-cartridges

pavyzdj tinklalapyje

1.1.2 Reikalavimai naudotojui

a) Prietaisas skirtas profesionaliam naudojimui.

b) Prietaisu naudotis, ji techniSkai priziuréti ir re-
montuoti leidziama tik instruktuotam personalui.
Sie darbuotojai turi bti atskirai supazindinti su
galimais pavojais.

1.1.3 Zmoniy sauga

a) Bukite atidus, sutelkite démesj j darbg ir, dirb-
dami tiesioginio montavimo prietaisu, vadovau-
kités sveika nuovoka. Nedirbkite su prietaisu, jei
esate pavarge arba vartojote narkotikus, alkoholj
ar vaistus. Jeigu jauciate kokius nors skausmus ar
blogai jauciatés, nutraukite darba. Akimirksnj nuo
darbo atitrauktas démesys gali tapti rimty suzalojimy
priezastimi.
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Venkite nepatogiy kiino padéciy. Visuomet dirb-
kite stovédami ant stabilaus pagrindo ir neprara-
skite pusiausvyros.

Avékite neslystantj apava.

Draudziama prietaisa nukreipti | save ar | kit
asmeni.

Nespauskite prietaiso prie savo rankos ar kitos
kuno dalies (ar kito asmens).

Dirbdami neleiskite pasaliniams Zmonéms, ypaé
vaikams, buti prietaiso veikimo zonoje.

Kai dirbdami prietaisg laikote rankose, jos turi
biti sulenktos (neistiestos).

Atkreipkite démesj j naudojimo instrukcijoje pateikta
informacijg dél prietaiso naudojimo, techninés ir kito-
kios priezidros ir remonto.

1.1.4 Atsargus tiesioginio montavimo prietaisy

a)

|)

naudojimas ir elgesys su jais
Naudokite tinkama prietaisag. Nenaudokite prie-
taiso nenumatytiems tikslams, o tik pagal paskirtj
ir tik tuomet, kai prietaisas yra nepriekaistingos
techninés bukleés.
|krauto prietaiso nieckuomet nepalikite be priezit-
ros.
Nenaudotus Sovinius ir nenaudojamus prietaisus lai-
kykite nuo drégmeés ir per didelio karscio apsaugotoje
vietoje.
Prietaisg transportuokite ir laikykite lagamine, kuris
gali apsaugoti nuo nesankcionuoto naudojimo.
Pries atlikdami valymo ir techninés prieziiiros dar-
bus, prie§ pertraukdami darbg bei pries sandé-
liuodami, prietaisa visuomet iStustinkite (iSimkite
Sovinius ir tvirtinimo elementus/vinis).
Nenaudojami prietaisai turi bati iStustinami ir sau-
gomi sausoje, aukséiau pakeltoje arba uzrakina-
moje vaikams nepasiekiamoje vietoje.
Nuolat tikrinkite, ar prietaisas ir jo reikmenys néra
pazeisti. Pries tolesnj naudojima turi bati ripes-
tingai tikrinama, ar apsauginiai jtaisai bei lengvai
susidévéjusios dalys yra nepriekaistingos buklés
ir ar atlieka savo funkcijas. Patikrinkite, ar ju-
dandios prietaiso dalys veikia be priekai$tu, ne-
stringa ir ar jos néra pazeistos. Norint uztikrinti
nepriekaistinga prietaiso eksploatacija, visos jo
dalys turi buti tinkamai sumontuotos ir atitikti vi-
sus reikalavimus. Pazeisti apsauginiai jtaisai ar ki-
tos dalys turi bati kvalifikuotai suremontuoti arba
pakeisti ,Hilti“ techniniame centre, jei naudojimo
instrukcijoje nenurodyta kitaip.
Gaiduka spauskite tik tuomet, kai prietaisas visis-
kai ir statmenai prispaustas prie pagrindo.
Kaldami prietaisa visuomet laikykite tvirtai ir sta-
¢iu kampu j pagrinda. Taip bus iSvengta tvirtinimo
elemento nukrypimo nuo pagrindo medziagos.
Niekuomet nebandykite tvirtinimo elementa (vinj)
jkalti antruoju bandymu - elementas gali lGzti arba
jstrigti.
Nebandykite tvirtinimo elementy kalti | esamas
skyles, nebent ,Hilti“ tai rekomenduoty (pavyz-
dziui, DX-Kwik).
Visuomet laikykités naudojimo direktyvy.

m) Jeigu jmanoma, naudokite apsauga nuo atplaisy.
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n) Vinies kreipianciosios netraukite ranka atgal, nes
dél to prietaisas gali tapti parengtas naudoti. To-
kioje parengties padétyje galimas elemento jkali-
mas j kiino dalis.

1.1.5 Darbo vieta

a) Pasirupinkite, kad darbo zona buty gerai ap-
Sviesta.

b) Prietaisg naudokite tik gerai védinamose darbo
zonose.

c) Nekalkite tvirtinimo elementy j tam netinkama
pagrindo medziaga. | medziaga, kuri yra per kieta,
pavyzdZziui, suvirintas ir liejamasis plienas. | me-
dziaga, kuri yra per minksta, pavyzdziui, mediena
ir gipso kartonas. | medziaga, kuri yra per trapi, pa-
vyzdziui, stiklas ir apdailos plytelés. Kalamas j tokias
medziagas tvirtinimo elementas gali lGzti, 0 medziaga
gali sueizéti ar bati pramusta kiaurai.

d) Nekalkite viniy j stikla, marmura, plastika, bronza,
zalvarij, varj, uoliena, izoliacines medziagas, tus-
Ciavidures plytas, keramines plytas, plong skarda
(< 4 mm), kety ir dujy betona.

e) Prie$ kaldami tvirtinimo elementus (vinis) jsitikin-
kite, kad uz darbo zonos ar po ja néra Zmoniu.

f) Jasy darbo zona visada turi bati tvarkinga. Pasa-
linkite visus daiktus, dél kuriy galétuméte susiza-
loti. Dél netvarkos darbo vietoje gali kilti nelaimingy
atsitikimuy.

g) Priziarékite rankenas, kad jos visada bity sausos,
Svarios ir neriebaluotos.

h) Prietaiso nenaudokite vietose, kuriose yra gaisro
arba sprogimo pavojus, nebent prietaisas turéty
specialy leidima.

1.1.6 Mechaninés saugos priemonés

a) Pasirinkite tinkama vinies kreipianciosios, stu-
moklio ir tvirtinimo elemento (vinies) derinj. Nau-
dojant netinkama derinj, galimi suzalojimai, prietaiso
gedimai ir / arba blogesné tvirtinimo kokybé.

b) Naudokite tik tokius tvirtinimo elementus, kurie
skirti ir leidziami naudoti Siam prietaisui.

c) Draudziama prietaise, ypa¢ stimoklyje, vykdyti
kokias nors manipuliacijas ar keisti ju konstruk-
cija.

1.1.7 Siluminés saugos priemonés

a) NevirSykite maksimalaus leistino kalimo daznio
(kalimy skaiciaus per valanda).

b) Jeigu prietaisas yra perkaites, leiskite jam atvésti.

c) Nepradékite iSmontuoti karsto prietaiso. Leiskite
prietaisui atvésti.



d) Pastebéje, kad lydosi plastikiné Soviniy juosta,
leiskite prietaisui atvésti.

1.1.8 Sprogimo pavojus!

a) Naudokite tik tokius Sovinius, kuriuos leidziama
naudoti Siame prietaise.

b) Soviniy apkaba i$ prietaiso iSimkite atsargiai.

c) Nebandykite iSimti Sovinius i$ détuvés juostos ar
i§ prietaiso naudodami jéga.

2 Bendrieji nurodymai

d) Nenaudotus Sovinius laikykite uzrakintus nuo
drégmés ir per didelio karS¢éio apsaugotoje
vietoje.

1.1.9 Asmeninés apsaugos priemonés

m
¥

Naudotojas ir netoliese esantys asmenys darbo su
prietaisu metu ir Salinant prietaiso gedimus turi nau-
doti tinkamus apsauginius akinius, apsauginj Salma,
ausines.

2.1 Signaliniai Zodziai ir jy reikSmeé

PAVOJUS

Sis jspéjimas vartojamas norint atkreipti démesj j pavo-
jinga situacija, kai galite susizaloti ar net zati.

LSPEJIMAS

Sis zodis vartojamas, siekiant jspéti, kad nesilaikant inst-
rukcijos reikalavimy kyla rimto suzeidimo ar mirties pa-
vojus.

ATSARGIAI

Sis zodis vartojamas norint atkreipti démesj j pavojinga
situacija, kuri gali tapti lengvo Zmogaus suzalojimo, prie-
taiso gedimo ar kito turto pazeidimo priezastimi.

NURODYMAS
Naudojimo nurodymai ir kita naudinga informacija.

2.2 Piktogramy ir kity nurodymuy paaiskinimai
Ispéjamieji Zenklai

VAW NN

Bendro |spéjimas: |spéjimas:
pobldzio sprogiosios karstas
ispéjimas medziagos pavirsius

|pareigojantys Zenklai

® @

&

Dirbant Uzsidékite Naudokite

uzsidéti apsauginj ausines
apsauginius Salma

akinius

Simboliai

Prie$
naudodami
perskaitykite
instrukcija

Identifikaciniai prietaiso duomenys

Prietaiso tipas ir serijos numeris yra nurodyti prietaiso fir-
minéje duomeny lenteléje. Uzsiradykite Siuos duomenis
savo instrukcijose ir visuomet juos nurodykite kreipda-
miesi j musy atstovybe ar techninj centra.

Tipas:

Karta: 01

Serijos Nr.:
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3 Aprasymas

3.1 Naudojimas pagal paskirtj

Prietaisas yra skirtas profesionaliam naudojimui: vinims, kais¢iams ir ,,Combo*“ elementams kalti j betona, plieng ir
silikatinius blokelius.

Prietaisa naudoti leidziama tik jj valdant rankomis.

Prietaisg keisti ar modifikuoti draudziama.

Prietaiso negalima naudoti sprogioje arba degioje aplinkoje, i§skyrus tuos atvejus, kai jis yra pritaikytas naudoti
tokiomis salygomis.

Kad sumazintuméte susizalojimo pavoju, naudokite tik originalius ,Hilti“ firmos arba tapacios kokybés tvirtinimo
elementus, Sovinius, reikmenis ir atsargines dalis.

Laikykités naudojimo instrukcijoje pateikty nurodymy dél darbo su jrenginiu, jo priezitros ir remonto.

Netinkamai, neapmokyto personalo arba ne pagal paskirtj naudojamas prietaisas ir jo pagalbinés priemonés gali buti
pavojingi.

Prietaisu naudotis, jj technigkai prizidiréti ir remontuoti leidziama tik instruktuotam personalui. Sie darbuotojai turi biti
atskirai supazindinti su galimais pavojais.

Kaip ir visose parakinése viniakalése, Cia prietaisas, Soviniai ir tvirtinimo elementai sudaro techniskai vientisa sistema.
Tai reiSkia, kad elementy tvirtinima Sia sistema be problemy galima atlikti tik tada, kai naudojami specialiai Siam
prietaisui pagaminti ,Hilti“ tvirtinimo elementai ir Soviniai arba lygiavertés kokybés produktai. Tik laikantis Siy salygu,
galioja ,Hilti“ pateiktos tvirtinimo bei naudojimo rekomendacijos.

Prietaise yra numatytos 5 apsaugos. Jos uztikrina prietaiso naudotojo ir jo darbo aplinkos sauguma.

3.2 Stumoklio principas

UZtaiso energija perduodama j stimoklj, kurio pagreitinta masé stumia tvirtinimo elementa (Siuo atveju - vinj) j
medziaga (pagrinda). Dél naudojamo stimoklio principo $is prietaisas priskiriamas létiems jrankiams (,Low Velocity
Tool“). Kadangi mazdaug 95 % kinetinés energijos lieka stimoklyje, tvirtinimo elementas (vinis) | medziaga (pagrinda)
jsiskverbia kontroliuojamai ir stipriai sumazintu (mazesniu kaip 100 m/s) greic¢iu. Stimoklio sustabdymas prietaise kartu
uzbaigia jkalimo procesa, todél, prietaisa tinkamai naudojant, pavojingi perSovimai kiaurai yra praktiskai nejmanomi.

3.3 Apsauga nuo kritimo

Apsauga nuo kritimo techniSkai realizuota padegimo mechanizma susiejant su spaudimo eiga. Todél, prietaisui
atsitrenkus | kieta pagrinda, uztaiso padegimas nejvyksta, nepriklausomai nuo to, kokiu kampu prietaisas krinta.

3.4 Gaiduko nuspaudimo apsauga

Gaiduko apsauga uztikrina, kad vien tik nuspaudus gaiduka, jkalimo procesas neprasidés. |kalimo procesas gali
prasidéti tik tada, kai prietaisas yra dar ir visiSkai prispaustas prie kieto pagrindo.

3.5 Prispaudimo apsauga
Kad prispaudimo apsauga buty nuimta, yra reikalinga maziausiai 50 N spaudimo jéga, todél jkalimo procesas gali vykti
tik tada, kai prietaisas yra visiSkai prispaustas prie pagrindo.

3.6 Paleidimo apsauga

Be to, prietaise jrengta paleidimo apsauga. Tai reiSkia, kad paspaudus gaiduka ir po to prispaudus prietaisg prie
pagrindo, jkalimo procesas nebus paleistas. Procesas gali bati paleistas tik tada, kai prietaisas pirma tinkamai
prispaudziamas prie pagrindo ir tik paskui paspaudziamas gaidukas.

3.7 Naudojimo sritys ir tvirtinimo elementy programa
Tvirtinimo elementy programa

Pavadinimas uzsakyme Naudojimas

X-U Labai tvirtos vinys, plagiai naudojamos ir
skirtos tvirtinti prie kieto betono ir plieno

X-C Standartinés vinys, skirtos tvirtinti prie be-
tono

X-S Standartinés vinys, skirtos efektyviai tvirtinti
prie plieno

X-CT Paprastai iStraukiamos klojiniy vinys, skirtos
laikinai tvirtinti prie betono
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Pavadinimas uzsakyme

Naudojimas

X-CR

Neradijancios vinys, skirtos tvirtiniti drég-
noje arba korozijg sukeliancioje aplinkoje

X-CP / X-CF Specialls tvirtinimo elementai, skirti medi-
néms konstrukcijoms tvirtinti prie betono

X-FS Tvirtinimo elementai, skirti klojiniams tvirtinti
nustatytoje vietoje

X-SW Lanksti poverzlé, skirta pléveléms ir plo-
noms izoliacinéms medziagoms tvirtinti prie
betono ir plieno

X-HS / X-HS-W Kabinimo sistema su srieginiu prijungimu

X-CC Tvirtinimo apkaba, skirta kabinti su plieniniu

lynu

X-(D)FB / X-EMTC

Metaliniai fiksatoriai elektros instaliaciniams
vamzdziams ir izoliuotiems sanitariniams,
vandentiekio bei (Saltiems ir karstiems) Sil-
dymo sistemos vamzdziams tvirtinti

X-EKB Kabeliy laikikliai elektros laidy ploks¢iajam
klojimui ant luby ir sieny

X-ECH Kabeliy laikikliai elektros laidy pynéms kloti
ant luby ir sieny

X-ET Elektros kabeliy kanaly fiksatorius, skirtas

plastikiniams (PVC) elektros kabeliy kana-
lams tvirtinti

X-(E)M/W/6/8 ... P8

Srieginé (nustatymo) smeigé laikinam tvirti-
nimui prie betono ir plieno

X-DNH / DKH X-M6/8H

Aprobuota (ETA) tvirtinimo sistema ,,DX-
Kwik"“ betonui su pirminiu pragrezimu

Soviniai
Pavadinimas uzsakyme Spalva Stiprumas
6.8/11 M zali Zalia lengvi
6.8/11 M geltoni geltona vidutiniai
6.8/11 M raudoni raudona stipras

4 Priedai, sunaudojamos medziagos

NURODYMAS

Dél kitos jrangos ir tvirtinimo elementy (viniu) susisiekite su vietine ,Hilti“ atstovybe.

Saugos reikmenys ir valymo rinkinys

Pavadinimas

Valymo rinkinys

,Hilti“ aerozoline alyva

Atsarginiy daliy pakuoté - spyruoklinis lankelis

Naudojimo instrukcija

Papildoma atraminé ploksté (apsauga nuo atplaisu, tik JAV)

Standartiniai reikmenys

Pavadinimas

Artikulo numeris

Vinies kreipiancioji 36/F3

3737

Atraminé plokstelé 36/S13

3738
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Pavadinimas

Artikulo numeris

Stamoklis 36/DNI

409313

Spyruoklinis lankelis

3739

5 Techniniai duomenys

Gamintojas pasilieka teise vykdyti techninius pakeitimus!

Prietaisas

DX 36

Svoris

2,4 kg

Matmenys (I x P x A)

370 mm x 52 mm x 151 mm

Maksimalus elementy ilgis

62 mm

Soviniai

6,8/11 M (27 kalibro, trumpi) zali, geltoni, raudoni

Galios reguliavimas

3 Soviniy stiprumo klasés, reguliavimo ratukas

Spaudimo eiga 14 mm
Spaudimo jéga 140N
Naudojimo temperattra / aplinkos temperatira -15...+50 °C
Rekomenduojamas maksimalus kalimo (Saudymo) daz- | 600/h

nis

6 Pries pradedant naudotis

NURODYMAS
Prie$ eksploatacijos pradzig batina perskaityti naudojimo
instrukcija.

6.1 Prietaiso tikrinimas H

ISPEJIMAS

Nenaudokite prietaiso, jeigu jo detalés yra apgadintos
arba jo valdymo elementai veikia netinkamai. Jeigu
reikia, atiduokite prietaisa remontuoti j jgaliota ,Hilti“
techninj centra.

|sitikinkite, kad prietaise néra Soviniy juostos. Jeigu prie-
taise yra Soviniy juosta, ranka istraukite ja i$ prietaiso
aukstyn.

Tikrinkite, ar iSorinés prietaiso dalys néra paZeistos ir ar
visi valdymo elementai veikia nepriekaistingai.
Kontroliuokite, kad stumoklis ir spyruoklinis lankelis baty

tinkamai sumontuoti, taip pat tikrinkite jy nusidévéjima.

7 Direktyvos

7.1 Tvirtinimo direktyvos
Visuomet laikykités Siy naudojimo direktyvy.

NURODYMAS

ISsamesnés informacijos rasite techninése direktyvose (kreipkités | vieting ,Hilti“ atstovybe) arba atitinkamuose

nacionaliniuose techniniuose reglamentuose.



7.1.1 Minimalus atstumai
Minimalus atstumai tvirtinant prie plieno

B . A
-
A c

d

Minimalus atstumai tvirtinant prie betono

B A
g
ET| ¢

7.1.2 |kalimo gylis
NURODYMAS

A minim. atstumas tarp briauny 15 mm (%")

m

minim. atstumas tarp centry 20 mm (¥%4")

C  minim. pagrindo storis 4 mm (%s2")

A minim. atstumas tarp briauny 70 mm (2%4")

o}

minim. atstumas tarp centry 80 mm (3%s")

C  minim. pagrindo storis 100 mm (4")

Pavyzdziy ir specifinés informacijos rasite ,Hilti“ , Tvirtinimo technikos zinyne*“.

Vinies ilgis tvirtinant prie plieno

Th

Vinies ilgis tvirtinant prie betono

ET |kalimo gylis: 12 £ 2 mm (*2" + V16")

ET |kalimo gylis: 22 mm (maks. 27 mm) (7/s" (maks.

1)
le—ET—]
8 Darbas
ATSARGIAI

ISPEJIMAS

Kalimo proceso metu pagrindo medziaga gali iSpleiséti
arba détuvés juostos medziaga gali bati iSsviesta | Sal].
Naudotojas ir aplink esantys asmenys privalo uzsidéti
apsauginius akinius ir apsauginj $alma ISplei$éjusi me-
dziaga gali suzaloti kiing ir akis.

Tvirtinimo elementy (viniy) kalimas pradedamas padegant
uZtaisg. Naudotojas ir aplink esantys asmenys privalo
uzsidéti ausines. Per stiprus garsas gali pazeisti klausa.

ISPEJIMAS

Prispaudus prie kiino (pvz., rankos), nors tai ir neatitinka
paskirties, prietaisas paruosiamas darbui. Sioje pareng-
ties bukléje galimas vinies jkalimas ir j kiing (yra pavojus
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bati suzalotam vinies ar stimoklio). Prietaiso niekuomet
nespauskite prie kuino ar jo daliu.

ISPEJIMAS
Niekuomet nebandykite tvirtinimo elementa jkalti
antruoju bandymu - elementas gali lizti arba jstrigti.

ISPEJIMAS
Nebandykite tvirtinimo elementy kalti | esamas
skyles, nebent ,Hilti“ tai rekomenduoty (pavyzdziui,
DX-Kwik).

ATSARGIAI
Nevirsykite maksimalaus leistino kalimo daznio (ka-
limy skaicCiaus per valanda).

8.1 Veiksmai, kai Sovinys neuzdegamas

Kai padegimas nejvyksta ar kai $ovinys neuzsidega, vi-
sada elgiamasi taip:

Prietaisa 30 sekundziy laikyti prispaudus prie darbinio
pavirSiaus.

Jeigu Sovinys vis dar neuzsidegé, prietaisa reikia atitraukti
nuo darbinio pavirSiaus, kontroliuojant, kad jis jokiu budu
nebuty nukreiptas j save ar j kitg asmen].

UZtaisymo rankena perstumkite Soviniy juosta per viena
Sovinj; iSnaudokite juostoje likusius Sovinius; iSnaudotg
Soviniy juosta iSimkite ir utilizuokite taip, kad jos nebuty
galima naudoti dar kartg ar naudoti neleistinai.

8.2 Prietaiso uztaisymas

1. Vinjis priekio galvute pirmyn stumkite j prietaisa, kol
vinies poverzlé prietaise uzsifiksuos.

2. Soviniy juosta i§ apadios siauruoju galu pirmyn
stumkite j rankena, kol Soviniy juosta visiskai jlis
j rankena.

3. Jeigu norite jdéti i§ dalies naudota Soviniy juosta,
traukite ja ranka aukstyn i$ prietaiso, kol Sovinio
lizde atsiras dar nenaudotas Sovinys.

9 Techniné prieziura ir remontas

ATSARGIAI

Reguliariai eksploatuojamas prietaisas natdraliai uzsiter-
Sia, taip pat dévisi svarbis jo mazgai. Todél norint, kad
prietaiso eksploatacija buty patikima ir saugi, butina
ji reguliariai tikrinti ir atlikti techninés priezitros dar-
bus. Intensyviai eksploatuojant, mes rekomenduo-
jame prietaisa valyti ir tikrinti jo stumoklj maziausiai
viena kartg per diena, taciau ne reciau kaip kas 3000
kalimy!
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8.3 Galios nustatymas 1

1. Pagal naudojimo sritj pasirinkite Soviniy stipruma ir
nustatykite galios lygj.

2. Jeigu néra patirtimi pagristy duomenu, visada pra-
dékite nuo maziausios galios: pagal spalva pasirin-
kite silpniausius $ovinius, o galios reguliavimo ratuka
nustatykite ties 1.

3. |dékite vinj.

Jeigu vinis jkalama nepakankamai giliai, padidinkite
galia - pasukite galios reguliavimo ratuka. Jeigu
reikia, naudokite stipresnj Sovinj.

8.4 Kalimas H

PAVOJUS
Visada laikykités naudojimo instrukcijoje pateikty
saugos nurodymu.

1. Prietaisg prie darbinio pavirSiaus spauskite tik pri-
déje stacdiu kampu.
2. Spausdami gaiduka jkalkite vinj.

8.5 Prietaiso uztaisymas @

NURODYMAS

Jeigu jdékla sunku istraukti arba grazinti atgal, prietaisg
reikia valyti. Atlikite prietaiso technine priezitra! (Zr. 9.3
skyriy).

1. Pasibaigus jkalimo procesui,
nyks¢iu ir smiliumi.

2. Traukite jdékla pirmyn pagal prietaiso iSilging asj,
kol atsirems.

3. |déklg vél iki galo stumkite atgal.
Siuo veiksmu stdmoklis grazinamas j pradine padétj
ir kartu perstumiamas Sovinys.
Dabar prietaisas yra parengtas kitam jkalimui.

sugriebkite jdékla

8.6 Prietaiso istustinimas

|sitikinkite, kad prietaise néra Soviniy juostos arba tvirti-
nimo elemento.

Jeigu prietaise yra Soviniy juosta ar tvirtinimo elemen-
tas, Soviniy juosta iSimkite ranka traukdami aukstyn, o
tvirtinimo elementg iSimkite i$ vinies kreipianciosios.

ISPEJIMAS

Prietaise neturi biiti Soviniy. Vykdant techninés prie-
Ziuros ir remonto darbus, vinies kreipianciojoje neturi
buti jokio tvirtinimo elemento.

ATSARGIAI

Naudojimo metu prietaisas gali jkaisti. Todél galite nu-
sideginti rankas. Nepradékite iSmontuoti karsto prie-
taiso. Leiskite prietaisui atvésti.

9.1 Prietaiso prieziira
ISorinj prietaiso pavirSiy reguliariai valykite Siek tiek su-
drékinta Sluoste.



ISPEJIMAS

Prietaisui valyti nenaudokite purk$tuvo ar garo srautg
puciancio jrenginio! Saugokite, kad j prietaiso vidy nepa-
tekty pasaliniy daikty.

9.2 Remontas

Reguliariai tikrinkite, ar visos iSorinés prietaiso dalys ne-
pazeistos ir ar visi valdymo elementai veikia nepriekaistin-
gai. Nenaudokite prietaiso, jeigu jo detalés yra apgadintos
arba jo valdymo elementai veikia netinkamai. Jeigu reikia,
atiduokite prietaisg remontuoti | jgaliota ,Hilti“ techninj
centra.

Prietaisg eksploatuokite tik naudodami rekomenduoja-
mus Sovinius ir galios nustatymus. Netinkamas Soviniy
pasirinkimas ar nustatyta per didelé kalimo galia gali bati
ankstyvo prietaiso daliy gedimo priezastis.

ATSARGIAI

DX tipo prietaisy neSvarumuose yra medziagy, galin-
¢Ciy pakenkti JUsy sveikatai. Stenkités nejkvépti valomy
dulkiy ar neSvarumy. Nuo dulkiy / neSvarumy sau-
gokite maisto produktus. ISvale prietaisa, plaukite
rankas. Prietaiso komponenty techninei prieziarai /
tepimui niekuomet nenaudokite tirsSto tepalo. Tai gali
sutrikdyti prietaiso veikima. Naudokite tik ,Hilti“ ae-
rozoline alyva arba analogiS§kos kokybés produktus.

9.3 Prietaiso techninés prieziuros vykdymas
Prietaiso techning priezilra vykdykite tada, kai pradeda
svyruoti jo galia, nebeuzdegamas Sovinys arba kai jun-
tamai pablogéja darbo komfortas. Konkreciai tai reiskia:
reikia didesnés spaudimo jégos, padidéja gaiduko pa-
siprieSinimas, sunkiai sukasi galios reguliatorius, sunku
iSimti Soviniy juosta arba stringa uZtaisymas.

9.3.1 Prietaiso iSmontavimas B

ATSARGIAI

Kai spyruoklinis lankelis uzdedamas naudojant jéga, jis
gali nuskrieti dideliu grei€iu. Saugokite save ir kitus as-
menis nuo suzalojimuy. |déklo virSutine puse laikykite
nukreipta Zzemyn.

1. Zieda pasuke 45 laipsniy kampu, atlenkite atrama.
NURODYMAS Jeigu atrama stringa, jg atlenkti galite
naudodami vinj.

2. Leiskite jdéklui slysti i$ prietaiso.

NURODYMAS Jeigu jdéklas yra striges, jj iStraukti
galite staigiu judesiu.

3. Nuimkite spyruoklinj lankelj. Tam naudokite tinkama
jrankj (pvz., atsuktuva arba vinj).

4. Atramine plokstelg su vinies kreipianciaja nutraukite
nuo stimoklio jvorés.

5. Stomoklj istraukite i§ stimoklio jvorés.

6. Leiskite vinies kreipianciajai slysti atgal i$ atraminés
plokstelés.

NURODYMAS Jeigu prietaisas stipriai uzterstas, vi-
nies kreipianciaja i§ atraminés plokstelés iSimkite
stimokliu smagiuodami i$ priekio.

9.3.2 Stumoklio nusidévéjimo tikrinimas
NURODYMAS

Nenaudokite susidévéjusiy stimokliy ir neatlikite su sta-
mokliu jokiy manipuliacijy.

Stamoklj keiskite tada, kai:

- jis yra sulauzytas,

- jis yra per stipriai susidévéjes (pvz., segmentas luzes
90° kampu),

- yra jtrikusiy stumoklio Ziedy ar kurio nors i$ viso néra,

- stimoklis yra sulenktas (tikrinti ridenant lygiu pavir-
Siumi).

9.3.3 Vinies kreipianéiosios nusidévéjimo tikrinimas
Vinies kreipianciaja keiskite tada, kai pazeistas jos vamz-
dis (pvz., sulinko, iSplatéjo, sutrikinéjo).

9.3.4 Spyruoklinio lankelio nusidévéjimo tikrinimas
Spyruoklinj lankelj keiskite, kai jis yra stipriai susidévéjes
/ sugniuzdytas.

9.3.5 Valymas H [l [l

Prietaisa valykite ne reciau kaip karta per savaite arba
iSkart po kiekvieno darbo, kai jkalamas didesnis viniy
skaicius (mazdaug po 3000 jkalimo operaciju).

Prietaiso dalis valykite naudodami atitinkamus Sepetélius.

1. Vinies kreipianciaja ir atramine plokstele valykite i§
vidaus ir i$ iSorés.

2. Stumoklj ir stimoklio Ziedus valykite, kol jie taps
paslankas.

3. I8 vidaus ir i$ iSorés valykite stimoklio jvore.

4. Korpusag valykite i$ vidaus.

9.3.6 Tepimas

18valytus / nuvalytus elementus Siek tiek papurkskite prie-
taiso komplekte esangia ,Hilti“ aerozoline alyva. Naudo-
kite tik ,,Hilti“ aerozoling alyva arba analogisSkos kokybés
produktus.

9.3.7 Prietaiso montavimas

NURODYMAS
Atsargiai elkités su smulkiomis detalémis. Yra pavojus jas
pamesti.

1. Vinies kreipianciajg jstatykite j atramine plokstele.
2. Stumoklj stumkite j stmoklio jvore, kol atsirems.
3. Atramine plokstele su vinies kreipianciaja uzdékite
ant stimoklio jvorés.
NURODYMAS Pirstai stimoklyje, taip pat atraminés
plokstelés ir stimoklio jvorés grioveliai turi sutapti.
4. Spyruoklinj lankelj spauskite j jgilinima.
5. | prietaisg jstatykite jdékla.
NURODYMAS |déklo griovelis turi sutapti su at-
rama.
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6. Atrama spauskite j Ziedo anga ir sukite Ziedg atgal
45 laipsniy kampu.
NURODYMAS Pasuktoje busenoje atrama galima
iSimti ir vel jdéti.

9.3.8 Tikrinimas

Atlike techninés priezidros ir remonto darbus, patikrinkite,
ar yra sumontuoti ir ar veikia visi apsauginiai jtaisai.
NURODYMAS

Prietaiso parengtj galite patikrinti, neuztaisyta prietaisa
(t. y. neidéje | ji tvirtinimo elemento ir Sovinio) prispaus-
dami prie kieto pavirSiaus ir iSSaudami. Apie parengties
blsenag informuoja gerai girdimas gaiduko spragteléji-
mas.

10 Gedimy aptikimas

ISPEJIMAS
Prie§ vykdant gedimy Salinimo darbus prietaisas turi bati iStustintas.

Gedimas

Galima priezastis

Gedimo Salinimas

Uztaisymui reikia didelés jegos

Kaupiasi degimo produkty likuciai

Atlikti prietaiso techning prieZzitra
(2r. 9.3).

Reikia vis didesnés spaudimo
jégos

Kaupiasi degimo produkty likuciai

Atlikti prietaiso techning prieZzitra
(2r. 9.3).

Didéja gaiduko pasiprie$inimas

Kaupiasi degimo produkty likuciai

Atlikti prietaiso technine prieZitirg
(2r. 9.3).

Sunkiai sukasi galios reguliato-
rius

Kaupiasi degimo produkty likuciai

Atlikti prietaiso technine prieZitirg
(2r. 9.3).

Sunku iSimti Soviniy juosta

Kaupiasi degimo produkty likugiai

Atlikti prietaiso technine prieZitrg
(2r. 9.3).

Prietaiso negalima paleisti

Prietaisas neuztaisytas. Sovinys jau
iSnaudotas.

Prietaisa uztaisyti (zr. 8.5).
I8imti tuscia Sovinio tatele ir jdéti ne-
naudota $ovinj.

Prietaisas nebuvo visiSkai prispaustas

Prietaisg prispausti visiskai.

Prietaisas per daug uzterstas

Prietaisg iSvalyti.

Pazeistas stimoklis

Patikrinti stimoklj (zr. 9.3.2) ir, jeigu
reikia, pakeisti.

Prietaisas pazeistas

Jeigu problema iSlieka: susisiekti su
LHilti“ techniniu centru.
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Gedimas Galima priezastis

Gedimo Salinimas

Blogas uzdegimas arba jo néra:  Netinkama stimoklio padétis
tvirtinimo elementas j pagrinda
ikalamas tik i$ dalies

Soviniy juosta iSimti ir prietaisa uztai-
§yti.
Zr. skyriy: 8.5 Prietaiso uztaisymas @

Blogi Soviniai

Pakeisti Soviniy juosta (jeigu reikia,
paimti nauja / sausa pakuote).

Jeigu problema iSlieka: atlikti prietaiso
technine priezitrg (zr. 9.3).

Soviniy juosta neperstumiama Pazeista Soviniy juosta

>

Pakeisti Soviniy juosta.

Prietaisas per daug uzterstas

Prietaisg iSvalyti.

>< Prietaisas pazeistas

Jeigu problema islieka: susisiekti su
L Hilti“ techniniu centru.

Negalima i$imti Soviniy juostos Prietaisas perkaites

Leisti prietaisui atvesti.

Paskui Soviniy juostg atsargiai iSimti i$
prietaiso.

ISPEJIMAS

Nebandykite iSimti Sovinius i§ détu-
Vveés juostos ar i$ prietaiso naudodami
jega.

Jeigu problema iSlieka: susisiekti su
Hilti“ techniniu centru.

Sovinio negalima padegti Blogas Sovinys

Soviniy juostg perstumti per vieng
Sovinj.

Prietaisas uzterStas

Atlikti prietaiso techning prieziura.
ISPEJIMAS

UZtikrinkite, kad baty naudojami tin-
kami ir nepriekaistingos buklés Sovi-
niai.

Zr. skyriy: 9.3 Prietaiso techninés
priezidros vykdymas

Jeigu prietaiso negalima iSardyti: susi-
siekti su ,Hilti“ techniniu centru.
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Gedimas

Galima priezastis

Gedimo Salinimas

Soviniy juosta lydosi

d

|kalant, prietaisas per ilgai laikomas
prispaustas

Prie$ prietaisa paleidziant, prispaudus
laikyti trumpiau.
ISimti Soviniy juosta.

Per didelis kalimo daznis

Darba nedelsiant nutraukti.

ISimti Soviniy juosta ir leisti prietaisui
atvesti.

ISPEJIMAS

Nebandykite iSimti Sovinius i§ détu-
vés juostos ar i$ prietaiso naudodami
jega.

Prietaisg iSvalyti ir iSimti laisvus Sovi-
nius.

Jeigu prietaiso negalima iSardyti: susi-
siekti su ,Hilti“ techniniu centru.

Sovinys iSkrenta i§ Soviniy juos-
tos

d

Per didelis kalimo daznis

Darba nedelsiant nutraukti.

I8imti Soviniy juosta ir leisti prietaisui
atvesti.

ISPEJIMAS

Nebandykite iSimti Sovinius i§ détu-
vés juostos ar i$ prietaiso naudodami
jega.

Prietaisg iSvalyti ir iSimti laisvus Sovi-
nius.

Jeigu prietaiso negalima iSardyti: susi-
siekti su ,,Hilti“ techniniu centru.

Stumoklis atsitrenkia j tvirtinimo
pavirsiy / tvirtinimo elementas
ikalamas per giliai

Per trumpas tvirtinimo elementas

Naudoti ilgesnj tvirtinimo elementa.

Tvirtinimo elementas be poverzlés

Kalant j mediena, naudoti tvirtinimo
elementus su poverzlémis.

Per didelé galia

Sumazinti galig (galios reguliatoriumi).
Naudoti silpnesnius Sovinius.

Tvirtinimo elementas jkaltas per
sekliai

Per ilgas tvirtinimo elementas

Naudoti trumpesnj tvirtinimo ele-
menta.

NURODYMAS

Laikytis minimaliy reikalavimy jkalimo
gyliui. Vietiniame ,Hilti“ techniniame
centre jsigykite ,, Tvirtinimo technikos
Zinyna"“.

Per maza galia

Padidinti galia (galios reguliatoriumi).
Naudoti stipresnius Sovinius.
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Gedimas

Galima priezastis

Gedimo Salinimas

Linksta vinis

Kietas pavirsius (plienas, betonas)

Padidinti galig (galios reguliatoriumi).

Betone yra kiety ir / arba stambiy uz-
pildy

Naudoti stipresnius Sovinius.
Naudoti ,DX-Kwik“ (su pirminiu
pragrezimu).

Sekliai po betono pavirSiumi yra plie-
ninés armataros strypas

Naudoti trumpesnes vinis.

Naudoti platesnio pritaikymo (kietes-
nes) vinis.

Naudoti ,DX-Kwik“ (su pirminiu
pragrezimu).

Tvirtinkite kitoje vietoje.

IStrupa betonas

Kietas / senas betonas

Naudoti trumpesnes vinis.

Betone yra kiety ir / arba stambiy uz-
pildy

Naudoti stipresnius Sovinius.
Naudoti ,DX-Kwik“ (su pirminiu
pragrezimu).

Pazeista vinies galvuté

Per didelé galia

Sumazinti galig (galios reguliatoriumi).
Naudoti silpnesnius Sovinius.

Vir§ytos pritaikymo ribos (labai kietas
pagrindas)

Naudoti platesnio pritaikymo (kietes-
nes) vinis.

Pazeistas stimoklis

Stumoklj pakeisti.

Vinis jkalama j pagrindg nepa-
kankamai giliai

W:>

Per maza galia

Padidinti galig (galios reguliatoriumi).
Naudoti stipresnius $ovinius.

Vir§ytos pritaikymo ribos (labai kietas
pagrindas)

Naudoti platesnio pritaikymo (kietes-
nes) vinis.

Netinkama sistema

Naudoti stipresne sistema, pvz.,
DX 76 (PTR).
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Gedimas Galima priezastis Gedimo Salinimas

|kalta vinis nesilaiko medziagoje  Plonas (< 4 mm) plieninis pagrindas Nustatyti kitg galios lygj arba naudoti
kitokj Sovin;.
Naudoti vinis, skirtas ploniems plieni-
niams pagrindams.

=)
il

Vinis l0zta Per maza galia Padidinti galig (galios reguliatoriumi).
Naudoti stipresnius Sovinius.

VirSytos pritaikymo ribos (labai kietas ~ Naudoti trumpesnes vinis.
ﬁ) pagrindas) Naudoti platesnio pritaikymo (kietes-
nes) vinis.
Vinies galvuté praduria pritvir- Per didelé galia Sumazinti galig (galios reguliatoriumi).
tinta medziaga (skarda) Naudoti silpnesnius Sovinius.

Naudoti vinis su cilindru (,Top Hat*).
Naudoti vinis su poverzle.

.
&)

LHilti“ prietaisai pagaminti i§ perdirbamy medziagy. Prie$ utilizuojant perdirbamas medziagas, jas reikia teisingai

iSrusiuoti. Daugelyje Saliy ,Hilti“ jau priima perdirbimui i§ savo klienty nebereikalingus senus prietaisus. Apie tai galite
pasiteirauti artimiausiame , Hilti“ klienty aptarnavimo skyriuje arba prietaiso pardavéjo.
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12 Gamintojo teikiama garantija

LHilti“ garantuoja, kad pristatytas prietaisas neturi me-
dziagos arba gamybos defekty. Si garantija galioja tik su
salyga, kad prietaisas tinkamai naudojamas, valdomas,
instrukcijos nurodymais ir kad uztikrinamas jo techninis
vieningumas, t.y. su prietaisu naudojamos tik originalios
LHilti“ eksploatacinés medziagos, priedai ir atsarginés
dalys arba atitinkamai kiti kokybés poziriu lygiaverciai
gaminiai.

Si garantija apima nemokama remontg arba nemokama
sugedusiy daliy keitimg visu prietaiso tarnavimo laiko-
tarpiu. Natdraliai susidévin¢ioms dalims garantija netai-
koma.

Kitos pretenzijos nepriimamos, jei ju priimti nereika-
laujama pagal Salies jstatymus. ,Hilti“ neatsako uz
tiesiogine arba netiesiogine materialing ir dél jos at-
siradusiq zala, nuostolius arba iSlaidas, atsiradusias
dél prietaiso naudojimo arba dél negaléjimo jo nau-
doti kokiu nors kitu tikslu. Néra jokiy kity prietaiso
naudojimo ar jo tinkamumo kokiems nors tikslams
atveju, kurie nebuty aprasyti ¢ia.

Jei prietaisg reikia remontuoti arba pakeisti, nustate ge-
dima nedelsdami nusiyskite jj atsakingai ,Hilti“ prekybos
atstovybei.

Si garantija apima visus ,Hilti“ garantinius jsipareigojimus
ir pakeicia iki Siol galiojusius ir galiojancius pareiskimus,
rastiSkus arba Zodinius susitarimus dél garantijos.

13 EB atitikties deklaracija (originali

Pavadinimas: Viniakalé
Tipas: DX 36
Karta: 01
Pagaminimo metai: 1986

Prisimdami visa atsakomybe pareiSkiame, kad Sis
gaminys atitinka Siy direktyvy ir normy reikalavimus:
2006/42/EB, 2011/65/ES.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

W R T
/ " %&/

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

Tassilo Deinzer
Head BU Measuring Systems

BU Measuring Systems
04/2013

Techniné dokumentacija saugoma:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 CIP bandymuy patvirtinimas

Salims - Tarptautings rankiniy $aunamujy ginkly ban-
dymo komisijos (CIP) naréms, kurioms negalioja ES ir
ELPA teiseé, galioja: ,Hilti“ prietaisas DX 36 atlaike tipi-
nius bandymus ir turi leidimg eksploatuoti, taip pat jis
yra patikrintas sistemoje. Remiantis Siais bandymais, ant
prietaiso yra pritvirtintas kvadratinés formos PTB leidimo

Zenklas su jrasytu leidimo numeriu S 801. Taip ,Hilti“ ga-
rantuoja, kad prietaisas atitinka aprobuota konstrukcija.
Apie naudojimo metu pastebétus neleistinus trukumus
reikia pranesti atsakingam leidimus iSduodancio organo
(PTB) vadovui bei minétos nuolatinés tarptautinés komi-
sijos (CIP) biurui.
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15 Naudotojo sveikata ir saugumas

15.1 Informacija apie keliama triukSma
Soviniy energija naudojanti viniakalé

Tipas DX 36

Modelis Serija

Kalibras 6.8/11 geltoni

Galios lygis 3

Naudojimas 20 mm storio klijuotos medienos tvirtinimas prie betono

(C40) vinimis X-U47 P8

Deklaruotos triuk§mo parametry matavimo reikSmés pagal Masiny direktyva 2006/42/EB ir E DIN EN 15895
Garso stiprumo lygis, Lya, 1s 1 103 dB (A)

Skleidziamo garso slégio lygis darbo vietoje, Lpa 152 100 dB (A)

Maksimalus skleidziamo garso slegio lygis, Lyc, peak 3 133 dB (C)

14248 (A)
2+2dB (A
3+2dB(C)

Naudojimo ir pastatymo salygos: Viniakalés pastatymas ir naudojimas pagal E DIN EN 15895-1 jmonés Miiller-BBM
GmbH beaidéje bandymy laboratorijoje. Aplinkos salygos bandymuy laboratorijoje atitinka DIN EN ISO 3745.
Bandymu metodai: Pagal E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 ir DIN EN ISO 11201 - TriukSmo matavimo apgaubtuose
pavirSiuose laisvajame garso lauke vir$ atspindinciosios plok§tumos metodas.

PASTABA: ISmatuotos triukSmo emisijos reikSmés ir jy matavimo paklaida atitinka matuojant laukty triukSmo parametry
virSutine riba.

Esant kitoms eksploatacijos salygoms, galima gauti kitokias triukSmo emisijos reik§mes.

15.2 Vibracija Daugiau informacijos apie naudotojo sveikatg ir sauguma

Pagal 2006/42/EC nurodyta suminé vibracijy reiksme ne- | galima rasti ,Hilti“ tinklalapyje www.hilti.com/hse.
virSija 2,5 m/s2.
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ORIGINALA LIETOSANAS INSTRUKCIJA

DX 36 Stiprinajuma elementu iedziSanas iekarta

Pirms iekartas lietoSanas noteikti izlasiet So
instrukciju.

Vienmeér uzglabajiet instrukciju kopa ar ie-
kartu.

Ja iekarta tiek nodota citai personai, iekartai
obligati japievieno ari instrukcija.

Saturs Lappuse
1 Drosiba 311
2 Visparéja informacija 313
3 Apraksts 314
4 Piederumi, patérina materiali 315
5 Tehniskie parametri 316
6 LietoSanas uzsakSana 316
7 Direktivas 316
8 LietoSana 317
9 Apkope un uzturéSana 318

10 Trauc&jumu diagnostika 320
11 Nokalpoju$o instrumentu utilizacija 324
12 lekartu razotaja garantija 325
13 EK atbilstibas deklaracija (originals) 325
14 CIP parbaudes apliecinajums 325
15 Lietotaja veseliba un drosiba 326

H Skaitli norada uz attiecigajiem attéliem. Attéli ir atro-
dami lietoSanas pamacibas vaka atvéruma. Lasot lieto-
$anas pamacibu, turiet $o atvérumu prieksa.

Sis lieto$anas instrukcijas teksta ar vardu "iekarta" vien-
mer jasaprot montazas iekarta DX 36.

lekartas sastavdalas un vadibas elementi Hi

Korpuss
Virzula vadotne

Atbalsta plaksne

(4) Stiprinajuma elementu vadotne

(5) Virzulis

(6) Atsperes skava

(7) Jaudas regulators

(8) Atdure

(9) Grozamais gredzens

Papildu atbalsta plaksne (Skembu aizsargs, tikai
ASV)

1.1 Galvenas drosibas atzimes

Lidzas atseviSkajas nodalas ietvertajiem droSibas
tehnikas noradijumiem obligati janem vera Sadi
papildu drosibas noteikumi.

1.1.1 Kasetnu lietoSana

Lietojiet tikai Hilti kasetnes vai idzvertigas kvalitates
kasetnes.

Ja Hilti iekartas tiek lietotas zemas kvalitates kasetnes,
var veidoties nesadegusa pulvera nogulsnéjumi, kas var
negaiditi eksplodét un nopietni savainot iekartas lietotaju
un citas tuvuma eso$as personas. Kasetném jaatbilst
vienam no $adiem minimalajiem nosacijumiem:

a) razotajam jabut gatavam iesniegt apliecinajumu
par parbaudes veikSanu saskana ar ES standartu EN
16264 vai

b) jabut CE atbilstibas markéjumam (no 2013. gada
julija ES nepiecieSams obligati).

NORADIJUMS

Visas Hilti kasetnes, kas paredzétas montazas iekar-
tam, ir veiksmigi izturéjusSas EN 16264 paredzétos testus.
Standarta EN 16264 aprakstitas parbaudes ietver ser-
tifikacijas iestazu veiktu testéSanu sistémai, ko veido

specifiska kasetnu un iekartu kombinacija. lekartas ap-
zZiméjums sertifikacijas iestades nosaukums un sistémas
testa numurs ir noradits uz kasetnes iepakojuma.

Skat. arn
cartridges

iepakojuma pieméru: www.hilti.com/dx-

1.1.2 Prasibas lietotajam

a) lekarta ir paredzéeta profesionalam vajadzibam.

b) lekartu drikst lietot, apkalpot un uzturet tikai ser-
tificets un atbilstoSi apmacits personals. Perso-
nalam jabut labi informétam par iespéjamiem ris-
kiem, kas var rasties darba laika.

1.1.3 Personiska drosiba

a) Stradajiet ar atras montazas iekartu uzmanigi,
darba laika saglabajiet paskontroli un rikojieties
saskana ar veselo sapratu. Nestradajiet ar ie-
kartu, ja jutaties noguris vai atrodaties alkohola,
narkotiku vai medikamentu izraisita reibuma. Par-
trauciet darbu, ja cieSat sapes vai nejutaties labi.
Stradajot ar elektroiekartu, pat viens neuzmanibas
mirklis var bat par céloni nopietnam savainojumam.
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1.1

a)

32

312

lzvairieties no neértam pozam. Rupéjieties par
stingru poziciju un vienmer saglabajiet lidzsvara
stavokli.

Valkajiet apavus ar neslido§am pazolem.

Nekada gadijuma neversiet iekartu pret sevi vai
citiem cilvekiem.

Nespiediet iekartu pret rokam vai citam kermena
dalam (vai citiem cilvékiem).

Nelaujiet darbibas laika tuvuma atrasties nepie-
dero$am personam, ipasi bérniem.

Darbiniet iekartu ar saliektam rokam (nevis izstie-
ptam).

levérojiet lietoSanas instrukcijas noradijumus par ie-
kartas ekspluataciju, apkopi un uzturésanu.

.4 Pareiza tieSas montazas iekartu lietoSana un
apkope
Izmantojiet pareizo iekartu. Nelietojiet iekartu
meérkiem, kam ta nav paredzéta. Lietojiet iekartu
tikai tad, kad ta ir nevainojama tehniskaja
stavokli.
Pieladétu iekartu nedrikst atstat bez uzraudzibas.
Jaunas kasetnes, ka ari iekartas, kad tas netiek lie-
totas, jaglaba no mitruma un parmeriga karstuma
pasargata vieta.
Transporté$anas un uzglabasanas laika iekartai jabat
ievietotai koferi, kas pasarga to no nesankcionétas
lietoSanas.
Pirms tirSanas, servisa un apkopes darbiem,
darba partraukumiem, ka ari uzglabasanas
iekarta vienmér jaizladé (jaiztukSo kasetne un
stiprinajuma elementi).
lekartas, kas netiek lietotas, jaizladé un janoliek
sausa, augstu novietota vai nosledzama vieta, kur
tam nevar pieklut bérni.
Parbaudiet, vai iekarta un tas piederumi nav bo-
jati. Pirms turpinat lietoSanu, rapigi japarbauda,
vai drosibas ierices un nedaudz nolietotas dalas
funkcioné nevainojami un atbilstosi visiem nosa-
cijumiem. Parbaudiet, vai kustigas iekartas dalas
darbojas nevainojami, neiestrégst vai nav bojatas.
Visam detalam jabut pareizi iestiprinatam un jaat-
bilst noteiktajiem tehniskajiem parametriem, lai
butu garantéeta nevainojama iekartas darbiba. Ja
lietoSanas instrukcija nav noradits citadi, bojatu
drosibas iericu un detalu remonts vai nomaina
jauztic tikai Hilti servisa darbiniekiem.
Spiediet melti tikai tad, kad iekarta taisna lenkT ir
pilniba piespiesta darba virsmai.
ledzenot stiprinajuma elementus, iekarta vienmer
jasatver ciesi un jatur taisna lenki attieciba pret
virsmu. Tadejadi tiks noversta stiprinajuma ele-
menta izkustéSanas no pamata materiala.
Nekad neméginiet nostiprinat elementu atkartoti
- tas var saluzt vai iestregt.
Nemeéginiet nostiprinat elementus jau eso$as at-
verés, iznemot gadijumus, kad Sadu darba metodi
iesaka Hilti.
Vienmeér ieverojiet noradijumus par lietosanu.
Ja darba situacija to atlauj, lietojiet Skembu aiz-
sargu.

=]
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Nevelciet tapu vadotni atpakal ar roku, jo tas var
izraisit iekartas aktiveSanu. AktiveSanas rezultata
stiprinajuma elements var skart kermena dalas.

1.1.5 Darba vieta

a)
b)
c)

9)

Rupéjieties par labu darba vietas apgaismojumu.
Lietojiet iekartu tikai labi veédinamas vietas.
Nestipriniet stiprinajuma elementus nepiemérota
pamata materiala. Parak cieti materiali ir, pieméram,
metinats térauds un térauda lejumi. Miksti materiali
ir, pieméram, koks un gipskartons. Parak trausli ma-
teriali ir, pieméram, stikls un flizes. Sados materia-
los stiprindjuma elementi var sallzt, atdalit materiala
Skembas vai iziet materialam cauri.

Nedzeniet naglas stikla, marmora, plastmasa,
bronza, misina, vara, klintsakmeni, izolacijas ma-
terialos, koka blokos, mala kiegelos, plana skarda
(< 4 mm), éuguna un gazbetona.

Pirms stiprinajuma elementu iedziSanas vai ie-
skrivésanas parliecinieties, vai neviens neatro-
das aiz vai zem darba vietas.

Turiet darba vietu kartiba. Nodrosiniet, lai darba
vieta neatrastos priekSmeti, kas var izraisit trau-
mas. Nekartiba darba vieta var klat par céloni nelai-
mes gadijumiem.

Gadajiet, lai rokturi bitu sausi, tiri, nenotraipiti ar
ellu un smérvielam.

Nelietojiet iekartu vietas, kur pastav ugunsbis-
tamiba un eksplozijas risks, iznemot gadijumus,
kad ta ir ipasi sertificéta lietoSanai Sada vide.

1.1.6 Mehaniskas drosibas pasakumi

a)

b)

c)

Izvélieties pareizu tapu vadotnes, virzula un stip-
rindjuma elementu kombinaciju. Ja netiek lietota
pareiza kombinacija, iespéjamas traumas, iekartas
bojajumi un /vai stiprindjuma kvalitates pasliktinasa-
nas.

Jalieto tikai tadi stiprinajuma elementi, kas ir pa-
redzéti konkreétajai iekartai un akceptéti lietosa-
nai.

Neveiciet nekadas neatlautas manipulacijas un
nemeéginiet parveidot iekartu, jo ipasi virzuli.

1.1.7 Termiskas drosibas pasakumi

a)

Neparsniedziet maksimalo iedziSanas frekvenci
(elementu skaitu stunda).

Ja iekarta ir parkarsusi, laujiet tai atdzist.
Neveiciet iekartas demontazu, kamer ta ir karsta.
Vispirms laujiet iekartai atdzist.



d) Tikko sakas plastmasas kasetnes aptveres ku-
Sana, iekartai jalauj atdzist.

1.1.8 Spradzienbistams

/2

a) Jalieto tikai tadas kasetnes, kas ir paredzéetas
konkrétajai iekartai un akceptétas lietosanai.

b) Uzmanigi iznemiet kasetnes aptveri no iekartas.

c) Nemeéginiet ar spéku izvilkt kasetni no magazinas
aptveres vai iekartas.

d) Glabajiet nelietotas kasetnes aizsledzama vieta,
kas ir pasargata no mitruma un parmeriga kar-
stuma.

1.1.9 Individualais aizsargaprikojums

m
¥

Lietotajam un tuvuma eso$ajam personam instru-
menta darbinasanas un remonta laika jalieto pieme-
rotas aizsargbrilles, aizsargkivere un dzirdes aizsar-
ghdzekli.

2 Visparéja informacija
2.1 Signalvardi un to nozime
BRIESMAS

Pievérs uzmanibu draudo$am briesmam, kas var izraisit
smagus miesas bojajumus vai navi.

BRIDINAJUMS
Pievérs uzmanibu iesp&jami bistamai situacijai, kas var
izraisit smagas traumas vai pat navi.

UZMANIBU
So uzrakstu lieto, lai pievérstu uzmanibu iespéjami bis-
tamai situacijai, kas var izraisit traumas vai materialus
zaudéjumus.

l:lORZ\DiJUMS
So uzrakstu lieto lietoSanas noradijumiem un citai node-
rigai informacijai.

2.2 Piktogrammu skaidrojums un citi noradijumi
Bridinajuma zimes

Bridinajums Bridinajums Bridinajums
par visparéju par spra- par karstu
bistamibu dzienbista- virsmu
mam
vielam

Pienakumu uzlieko$as zimes

OV ®

Valkajiet
aizsargbrilles

Lietojiet
aizsargkiveri

Lietojiet
skanas
slapétajus

Simboli

Pirms
lietoSanas
izlasiet
instrukciju

Identifikacijas dati uz iekartas

Izstradajuma tips un sérijas numurs vienmer ir noraditi
uz identifikacijas plaksnites. lerakstiet Sos datus lietoSa-
nas instrukcija un vienmér noradiet, grieZoties pie Hilti
parstavja vai servisa.

Tips:

Paaudze: 01

Sérijas Nr.:
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3.1 Izmanto$ana atbilstoSi paredzétajiem mérkiem

S iekarta ir paredzéta profesionalai lieto$anai - naglu, tapu un kombinéto stiprindjuma elementu iedziSanai betona,
térauda un kalka smilSakment.

Vienmer turiet iekartu ar abam rokam.

Aizliegts veikt nepielautas manipulacijas vai izmainas iekarta.

lekartu nedrikst darbinat spradzienbistama vai ugunsnedro$a vide, iznemot gadijumus, kad ta ir speciali paredzéta
$§adam vajadzibam.

Lai izvairitos no traumu riska, izmantojiet tikai originalos Hilti stiprindjuma elementus, kasetnes un rezerves dalas vai
Nldzvertigas kvalitates produktus.

levérojiet informaciju par instrumenta izmanto$anu, kop$anu un uzturé$anu laba tehniskaja kartiba, kas ir noradita
lietoSanas instrukcija.

lerice un tas aprikojums var radit bistamas situacijas, ja to neatbilstosi lieto neapmacits personals vai tas izmantojums
neatbilst paredzétajam mérkim.

lekartu drikst lietot, apkalpot un ta apkopi veikt tikai atbilstoSi apmacits personals. Personalam jabat labi informétam
par iesp&jamajiem riskiem, kas var rasties darba laika.

Tapat ka visam montazas iekartam ar pulvera piedzinu, iekarta, kasetnes un stiprindjuma elementi veido nedalamu
tehnisku vienibu. Tas nozimé, ka nevainojama elementu nostiprinasana ar $o iekartu ir nodro$inata tikai tad, ja izmanto
speciali tai izgatavotos Hilti stipringjuma elementus un kasetnes vai lidzveértigas kvalitates izstradajumus. Tikai tad, ja
ir izpildits Sis nosacijums, ir speka Hilti ieteikumi par stiprinaSanu un iekartas lietoSanu.

lekartai ir pieckarsa aizsardziba iekartas lietotaja un darba zonas drosibai.

3.2 Virzula princips

Ladina energija tiek parnesta uz virzuli, kura masa ar paéatrindjumu iedzen stiprinadjuma elementu virsma. Sakara ar
virzula principu iekarta ir klasificéjama ka ,Low Velocity Tool“. Ta ka veseli 95 % kinétiskas energijas paliek virzuf,
stiprinajuma elements tiek kontroléti iedzits virsma ar ievérojami samazinatu atrumu, kas ir mazaks neka 100 m/s.
Virzula apstradinas$ana iekarta vienlaikus pabeidz iedziSanas procesu, un lidz ar to pareizas lietoSanas gadijuma risks
izdzit elementu cauri materialam praktiski nepastav.

3.3 Aizdedzes trieciendrosiba

Pateicoties tam, ka aizdedzes mehanisms ir piesaistits iekartas piespie$anas gajienam, tikai trieciena rezultata aizdedze
neiedarbojas. Tadé|, ja iekarta nokrit uz stingra pamata, aizdedze netiek iedarbinata - neatkarigi no trieciena lenka.

3.4 Melites drosinatajs

Mélites droSinatajs garanté, ka tikai ar mélites nospieSanu iedzi$anas procesu nav iespéjams aktivét. ledziSana var
notikt tikai tad, ja iekarta papildus ir pilniba piespiesta pie stingras virsmas.

3.5 Piespiesanas drosinatajs

Pateicoties piespieSanas droSinatajam, ir nepiecieS$ams vismaz 50 N liels piespieSanas speks, respektivi, elementa
iedziSana var notikt tikai ar pilniba piespiestu iekartu.

3.6 Aktivesanas drosinatajs

Turklat iekarta ir aprikota ar aktivéSanas drosinataju. Tas nozZimé, ka elementa iedziSana netiek aktivéta ar tad, ja ir
nospiesta mélite un iekarta tiek piespiesta virsmai. Tatad iedziSana ir aktivéjama tikai tad, ja iekartu vispirms kartigi
piespiez virsmai un tikai péc tam nospiez méliti.

3.7 Lietosanas veidi un stiprinajuma elementu sortiments
Stiprinajuma elementu sortiments

Pasiitijuma noradamais nosaukums Lietojums

X-U Augstas stipribas naglas ar plasu pielie-
tojuma spektru stiprinasanai pie augstas
stipribas betona un térauda

X-C Standarta naglas stiprina$anai pie betona
X-S Standarta naglas efektivai térauda stiprina-
Sanai
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Pasutijuma noradamais nosaukums

Lietojums

X-CT

Viegli izvelkamas veidnu naglas pagaidu
stiprinajumiem pie betona

X-CR Neruséjosas naglas mitruma vai korozijas
iedarbibai paklautiem stiprinajumiem

X-CP / X-CF Speciali elementi koka konstrukciju stiprina-
Sanai pie betona

X-FS Stiprinajuma elementi veidnu pozicijas no-
fikséSanai

X-SW Lokani rozetveida elementi pléves un planu
izolacijas materialu stiprina$anai pie betona
un térauda

X-HS / X-HS-W lekarinama sistéma ar vitnsavienojumu

X-CC Stiprinajuma skava iekarinatiem stiprinaju-

miem ar stieplu trosi

X-(D)FB / X-EMTC

Metala fiksacijas elementi elektroinstalaciju
caurulu un izolétu kanalizacijas, idens
(karsta un auksta) un apkures caurulu stipri-
nasanai

X-EKB Kabelu skavas elektroinstalaciju stiprinasa-
nai pie griestiem un sienam

X-ECH Kabelu turétaji elektroinstalaciju nostiprina-
$anai pie griestiem un sienam

X-ET Stiprinajuma elements plastmasas (PVC)

elektroinstalaciju kanaliem

X-(E)M/\W/6/8P8

Vitntapa pagaidu stipringjumiem pie betona
un térauda

X-DNH / DKH X-M6/8H

Sertificéta (ETA) stiprinajumu sistéma "DX-
Kwik" betonam, ar iepriek$€ju ieurbSanu

Kasetnes
Pasutijuma noradamais nosaukums Krasa Stiprums
6.8/11 M, zala zala neliels
6.8/11 M, dzeltena dzeltena vidéjs
6.8/11 M, sarkana sarkana liels

Iv
4 Piederumi, patéerina materiali -

NORADIJUMS

Lai sanemtu informaciju par citu aprikojumu un stiprinajuma elementiem, vérsieties pie vietéja Hilti parstavja.

DrosSibas aprikojums un tirnsanas komplekts

Apziméjums

TinSanas komplekts

Hilti aerosols

Atsperes skavas rezerves dalu iepakojums

LietoSanas instrukcija

Papildu atbalsta plaksne (Skembu aizsargs, tikai ASV)
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Standarta piederumi

Apziméjums Artikula numurs
Tapu vadotne 36/F3 3737

Atbalsta paksne 36/S13 3738

Virzulis 36/DNI 409313
Atsperes skava 3739

5 Tehniskie parametri

Rezervétas tiesibas izdarit tehniska rakstura izmainas!

lekarta

DX 36

Svars

2,4 kg

Izméri (garums x platums x augstums)

370 mm x 52 mm x 151 mm

Elementu maksimalais garums

62 mm

Kasetnes

6,8/11 M (27 kal., 1sd) zala, dzeltena, sarkana

Jaudas reguléSana

3 kasetnes stiprumi, reguléSanas rats

PiespieSanas gajiens 14 mm
PiespieSanas spéks 140 N
LietoSanas temperatira / apkartnes temperatira -15...+50 °C
leteicama maksimala iedziSanas frekvence 600/h

6 LietoSanas uzsakSana

NORADIJUMS
Pirms ekspluatacijas uzsakSanas jaizlasa lietoSanas ins-
trukcija.

6.1 lekartas parbaude A

BRIDINAJUMS

Nelietojiet iekartu, ja tas dalas ir bojatas vai slédzi
nedarbojas nevainojami. Uzdodiet veikt iekartas re-
montu tikai autorizétai Hilti servisa darbnicai.

Parliecinieties, vai kasetnes aptvere neatrodas iekarta. Ja
kasetnes lente atrodas iekarta, ar roku virziena uz augsu
izvelciet to no iekartas.

Parliecinieties, vai visas iekartas aréjas dalas ir nebojatas
un visi elementi ir nevainojama tehniska stavokli.
Parbaudiet, vai virzulis un atsperes skava ir pareizi ie-
montéti un nav nodilusi.

7 Direktivas

7.1 Noradijumi par stiprinasanu
Vienmeér ievérojiet noradijumus par lietoSanu.

NORADIJUMS

Lai iegutu sikaku informaciju, pieprasiet vietéja Hilti parstavnieciba tehniskas direktivas vai, ja nepiecieSams, nacionalos

noteikumus.



7.1.1 Minimalais atstatums
Minimalais atstatums stiprinasanai pie térauda

i B i A

=

it % c

d

Minimalais atstatums stiprinasanai pie betona
B A

g

7.1.2 ledziSanas dzilums
NORADIJUMS

A min. malu atstatums = 15 mm (%s")

B min. asu atstatums = 20 mm (%4")

C  min. pamatvirsmas biezums = 4 mm (%32")
A min. malu atstatums = 70 mm (2%4")

B min. asu atstatums = 80 mm (3s")

C  min. pamatvirsmas biezums = 100 mm (4")

Piemeérus un specifisku informaciju var atrast Hilti ,,Stiprinajumu tehnikas rokasgramata“.

Naglu garums stiprinasanai pie térauda

e

Naglu garums stiprinasanai pie betona

b ET—

ET ledzi8anas dzilums: 12 £ 2 mm (12" + V1e")

ET ledziSanas dzilums: 22 mm (maks. 27 mm) (7&"
(maks. 1")

8 LietoSana

o

BRIDINAJUMS

NostiprinaSanas laika var atSkelties materiala Skembas
vai tikt izsviesta no magazinas stipringjuma elementu
lente. Javalka aizsargbrilles un kivere (gan iekartas
lietotajam, gan citam personam, kas atrodas darba

vietas tuvuma). Materiala Skembas var savainot kermeni
un acis.

UZMANIBU

Stipringjuma elementa iedziSanu aktivé piedzinas uzla-
des aizdedze. Javalka dzirdes aizsardzibas apriko-
jums (gan iekartas lietotajam, gan citam personam,
kas atrodas darba vietas tuvuma). Parak liels troksnis
var bojat dzirdi.
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BRIDINAJUMS

PiespiezZot iekartu pie kadas kermena dalas (pieméram,
rokas), iekarta var tikt nejausi aktivéta. lekartai atrodoties
gatavibas stavokli, iespéjams iedzit stiprinajuma elemen-
tus ari kermena dalas (iespéjamas naglu vai virzula iz-
raisitas traumas). Nekada gadijuma nespiediet iekartu
pret kermeni.

BRIDINAJUMS
Nekad neméginiet nostiprinat elementu atkartoti - tas
var saluzt vai iestregt.

BRIDINAJUMS

Neméginiet nostiprinat elementus jau eso$as atverés,
iznemot gadijumus, kad S$adu darba metodi iesaka
Hilti.

UZMANIBU
Neparsniedziet maksimalo iedziSanas frekvenci (ele-
mentu skaitu stunda).

8.1 Ka rikoties kasetnes aizdedzes traucéjumu
gadijuma

Ja kasetnes aizdedze ir traucéta vai nenotiek vispar,

vienmeér jarikojas $adi:

lekarta 30 sekundes jatur piespiesta pie darba virsmas.

Ja kasetnes aizdedze joprojam ir traucéta, iekarta jano-

nem no darba virsmas, pievér§ot uzmanibu tam, lai ta

nebltu pavérsta pret jums vai kadu citu cilvéku.

Ar atkartoSanas palidzibu parvietojiet kasetnes aptveri

par vienu kasetni; izlietojiet atlikusas aptveres kasetnes;

iznemiet izlietoto kasetnes aptveri un utilizgjiet to ta, lai

nebltu iespéjama atkartota vai nesankcionéta izmanto-

$ana.

8.2 lekartas uzlade

1. No priekSpuses iebidiet naglu ar galvinu pa priekSu
iekarta, idz naglas galvina taja nofikséjas.

2. No apaksas iebidiet kasetnes lenti ar $auro galu pa
priek8u rokturt, lidz kasetnes lente pilniba atrodas
taja.

3. Ja vélaties lietot aizsaktu kasetnes lenti, ar roku
pavelciet to uz augSu ara no iekartas, lidz kasetnes
atbalsta atrodas neizlietota pozicija.

8.3 Jaudas iestatiSana B

1. lzvélieties kasetnes stiprumu un jaudas iestatijumu
atbilstigi veicamajiem darbiem.

2. Ja piemérotakais iestatjums nav zinams, vienmér
saciet ar minimalo jaudu: izvélieties kasetni krasa,
kas atbilst mazakam stiprumam, un pagrieziet jau-
das regulé$anas ratu pozicija 1.

3. ledzeniet vienu naglu.

Ja nagla netiek iedzita pietiekami dzili, ar regulésa-
nas ratu palieliniet jaudas iestatijumu. Ja nepiecie-
Sams, lietojiet spécigaku kasetni.

8.4 Elementu iedzi$ana

BRIESMAS
Vienmer ievérojiet lietoSanas instrukcijas noradiju-
mus par droSibu.

1. Taisna lenki piespiediet iekartu pie darba virsmas.
2. Nospiezot méliti, aktivéjiet iedziSanas procesu.

8.5 lekartas sagatavosana atkartotai iedzisanai @
NORADIJUMS

Ja ieliktna izvilkS8ana vai parvietoSana atpakal izdodas
tikai ar gratibam, tas nozimé, ka iekartai nepiecieSama
finsana. Veiciet iekartas apkopi! (Skat. 9.3. sadalu).

1. Kad iedzi$anas process ir pabeigts, aptveriet ieliktni
ar 1kski un raditajpirkstu.

2. Lidz galam pavelciet uz iekartas vertikalas ass no-
vietoto ieliktni uz prieksu.

3. Péc tam parvietojiet ieliktni lldz galam uz aizmuguri.
Tadéjadi virzulis tiek parbidits atpakal sakotnéja po-
zicija un parvietota kasetne.
lekarta ir gatava nakama elementa iedzi$anai.

8.6 lekartas izlade

Parliecinieties, ka kasetnes lente vai stipringjuma ele-
ments neatrodas iekarta.

Ja kasetnes lente vai stiprindjuma elements atrodas ie-
karta, ar roku virziena uz augsu izvelciet lenti no iekartas
un iznemiet stiprindjuma elementu no tapu vadotnes.

9 Apkope un uzturésana

UZMANIBU

Sakara ar iekartas konstrukciju regularas lietoSanas rezul-
tata funkcionali svarigas detalas ar laiku klUst netiras un
nodilst. Tadél obligats priekSnoteikums iekartas dro-
Sai un nevainojamai darbibai ir regulara parbaude un
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apkope. Més iesakam intensivas lietoSanas gadijuma
veikt iekartas tiriSanu un virzula parbaudi katru dienu,
tacu ne retak ka ik pec 3000 elementu iedziSanas!

BRIDINAJUMS

lekarta nedrikst atrasties kasetnes. Apkopes un re-
monta darbu laika tapu vadotné nedrikst atrasties
stiprinajuma elementi.



UZMANIBU

Darba laika iekarta var sakarst. Jus varat apdedzinat ro-
kas. Neveiciet iekartas demontazu, kamer ta ir karsta.
Vispirms laujiet iekartai atdzist.

9.1 lekartas apkope

Regulari notiriet iekartas aréjas virsmas ar nedaudz sa-
mitrinatu draninu.

BRIDINAJUMS

Nelietojiet tiriSanai smidzinaSanas iekartu vai tvaika strik-
las firitaju! Nepielaujiet sveSkermenu iekliSanu iekartas
iekSiené.

9.2 Remonts

Regulari parliecinieties, vai visas iekartas aréjas dalas ir
nebojatas un visi elementi ir nevainojama tehniska sta-
vokli. Nedarbiniet iekartu, ja ir bojatas tas dalas vai va-
dibas elementi nefunkcioné nevainojami. Uzdodiet veikt
iekartas remontu Hilti servisam.

Darbiniet iekartu tikai ar ieteicamajam kasetném un jau-
das iestatijumiem. Nepareiza kasetnes izvéle vai parak
liels jaudas iestatijums var izraisit priekslaicigu iekartas
dalas izieS8anu no ierindas.

UZMANIBU

DX iekartas uzkrajusies netirumi var bat kaitigi Jusu ve-
sellbai. TirnSanas laika jasargas no puteklu / netirumu
ieelpoSanas. Putekli/netirumi nedrikst pieklut parti-
kas produktiem. Péec iekartas tiriSanas kartigi jano-
mazga rokas. lekartas komponentu apkopei/elloSanai
nekada gadijuma nedrikst izmantot smeérvielas. Tas
var izraisit iekartas funkciju traucéjumus. Lietojiet ti-
kai un vienigi Hilti aerosolu vai lidzvertigas kvalitates
produktus.

9.3 lekartas apkopes veikSana

Veiciet iekartas apkopi, ja jaudas svarstibas vai kasetnes
aizdedzes trauc&jumi vai jutami samazinas iekartas lie-
toSanas komforts. Konkréti tas izpauzas $adi: palielinas
nepiecieSamais piespieSanas spéks, palielinds mélites
pretestiba, ir apgritinata jaudas regulé$ana, kasetnes
lentes iznem3ana vai atkartota kustiba.

9.3.1 lekartas demontaza H

UZMANIBU

SpiesSana ar spéku var izraisit atsperes skavas kustibas
paatrindjumu. Sargajiet sevi un citus no traumam. Tu-
riet ieliktni ar aizmugures dalu uz leju.

1. Pagriezot gredzenu par 45 gradiem, atlokiet atduri.
NORADIJUMS Ja atdure iestrégst, tas atloci$anai
var lietot naglu.

2. Laujiet ieliktnim izslidét no iekartas.

NORADIJUMS Ja ieliktnis iestrégst, to var atbrivot
ar ravienu.

3. lznemiet atsperes skavu. Lietojiet S§im nolikam
piemérotu instrumentu (pieméram, skrivgriezi vai
naglu).

4. Nonemiet atbalsta plaksni ar tapu vadotni no virzula
vadotnes.

5.  lzvelciet kasetnes virzuli no virzula vadotnes.

6. Laujiet tapu vadotnei uz aizmuguri izslidét no atbal-
sta plaksnes.
NORADIJUMS Ja iekarta ir loti nefira, virziena uz
priekSu izstumiet tapu vadotni ar virzuli no atbalsta
plaksnes.

9.3.2 Virzula nodiluma parbaude

NORADIJUMS
Nelietojiet nodilusus virzulus un neveiciet ar virzuli neka-
das manipulacijas.

Virzulis janomaina, ja:

- tas ir saluzis;

- tas ir loti nolietojies (pieméram, radusies 90° segmentu
izlazumi);

- virzula gredzeni ir saplaisajusi vai trikst;

- virzulis ir saliecies (lai parbauditu, paripiniet to pa gludu
virsmu).

9.3.3 Tapu vadotnes nodiluma parbaude

Tapu vadotne janomaina, ja tas caurule ir bojata (pieme-
ram, saliekta, paplasinata vai saplaisajusi).

9.3.4 Atsperes skavas nodiluma parbaude

Nomainiet atsperes skavu, ja ta ir ieverojami nodilusi /
saspiesta.

9.3.5 Tirnsana B [ M

Veiciet iekartas tiri8anu vismaz vienreiz nedéla vai uzreiz
péc lielaka naglu skaita iedzi$anas (apm. 3000 stiprina-
juma elementu iedzi$anas).

Lietojiet atseviSku iekartas dalu firiSanai atbilstigas bir-
stes:

1. Notiriet tapu vadotni un atbalsta plaksni no iekSpu-
SEes un no arpuses.

2. Notiriet virzuli un virzula gredzenus, lai nodrosinatu
to netraucétu kustibu.

3. Notiriet virzula vadotni no iek§puses un no arpuses.

4. |ztiriet iekartas korpusu no iekSpuses.

9.3.6 ElloSana
Apsmidziniet notiritas dalas ar komplekta ieklauto Hilti

aerosolu. Lietojiet tikai un vienigi Hilti aerosolu vai lidzver-
tigas kvalitates produktus.

9.3.7 lekartas montaza [B

NORADIJUMS
Rupigi saglabajiet sikas detalas. Tas var pazust.

1. levietojiet tapu vadotni atbalsta plaksné.

2. Lidz galam iebidiet virzuli virzula vadotné.

3. Uzlieciet atbalsta plaksni ar tapu vadotni uz virzula
vadotnes.
NORADIJUMS Tapai pie virzula, ka ari atbalsta
plaksnes spraugam un virzula vadotnei jasakrit.

4. lespiediet atsperes skavu padzilinajuma.

5. lebidiet iekarta ieliktni.
NORADIJUMS leliktna spraugai jasakrit ar atduri.
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6. lespiediet atduri gredzena atveré un pagrieziet gre-
dzenu par 45 gradiem atpakal.
NORADIJUMS Atduri var iznemt un ievietot atpakal,
kad ta atrodas atlocita pozicija.

9.3.8 Parbaude

Péc apkopes un uzturéSanas darbiem ir parbaudiet, vai ir
pievienoti visi aizsardzibas mehanismi un vai to darbiba
ir nevainojama.

NORADIJUMS

lekartas gatavibu lietoSanai var parbaudit, piespiezot ie-
kartu, kamer ta nav pieladéta, t.i., uzpildita ar stiprindjuma
elementiem, pie cietas virsmas un aktivejot elementa ie-
dziSanu. Skaidri sadzirdama méfites noklikSkéSana liecina
par to, ka iekarta ir gatava lietoSanai.

10 Traucejumu diagnostika

BRIDINAJUMS

Pirms traucéjumu novérSanas darbiem iekarta jaizladé.

Problema

lespéjamais iemesls

Risinajums

Palielinas atkarto$anai nepiecie-
$amais spéks.

Uzkrajusies sadeg$anas atkritumi.

Javeic iekartas apkope (skat. 9.3.
punktu).

Palielinas nepiecieSamais pie-
spieSanas spéks.

Uzkrajusies sadeg$anas atkritumi.

Javeic iekartas apkope (skat. 9.3.
punktu).

Palielinas mélites pretestiba.

Uzkrajusies sadeg$anas atkritumi.

Javeic iekartas apkope (skat. 9.3.
punktu).

Apgritinata jaudas regulésana.

Uzkrajusies sadegSanas atkritumi.

Javeic iekartas apkope (skat. 9.3.
punktu).

Apgritinata kasetnes lentes iz-
nemsana.

Uzkrajusies sadeg$anas atkritumi.

Javeic iekartas apkope (skat. 9.3.
punktu).

lekartu nav iespéjams aktiveét.

lekarta neveic atkartoSanu. Kasetne
jau ir izlietota.

Javeic atkarto$anas kustiba (skat. 8.5.
punktu)

Jaiznem tuksas kasetnes apvalks un
jaielade jauna kasetne.

lekarta nav pilniba piespiesta virsmai.

lekarta japiespiez kartigi.

lekarta ir parak netira.

Jaiztira iekarta.

Virzulis ir bojats.

Japarbauda un, ja nepiecieSams, ja-
nomaina virzulis (skat. 9.3.2. punktu).

lekarta ir bojata.

Ja problému neizdodas noverst: ja-
vérsas Hilti servisa.
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Problema lespéjamais iemesls

Risinajums

Aizdedzes traucejumi: elements  Nepareizs virzula stavoklis.
tiek iedzits tikai daléji.

Jaiznem kasetnes lente un javeic ie-
kartas atiestatiSana.

Skat. 7.2. nodalu 8.5 lekartas sagata-
vo$ana atkartotai iedzi$anai @

Nekvalitativas kasetnes.

Janomaina kasetnes lente (ja nepie-
cieSams, jasak jauns, sauss iepako-
jums).

Ja problému neizdodas noverst: Ja-
veic iekartas apkope (skat. 9.3. pun-
ktu).

Kasetnes lente netiek parvie- Kasetnes lente ir bojata.

tota.

Janomaina kasetnes lente.

lekarta ir parak netira.

Jaiztira iekarta.

>< lekarta ir bojata. Ja problému neizdodas noverst: ja-
vérsas Hilti servisa.
Kasetni nav iespéjams iznemt. lekarta ir parkarsusi. Jalauj iekartai atdzist.

Péc tam uzmanigi iznemiet kasetnes
lenti no iekartas.

BRIDINAJUMS

Neméginiet ar spéku izvilkt kasetni no
magazinas aptveres vai iekartas.

Ja problému neizdodas novérst: ja-
vérsas Hilti servisa

Nenotiek kasetnes aizdedze. Nekvalitativa kasetne.

Kasetnes lente japavelk par vienu po-
Ziciju uz prieksu.

lekarta ir netira.

lekartas apkopes veik$ana
BRIDINAJUMS

Raugieties, lai tiktu lietotas atbilstigas
kasetnes un lai tas butu nevainojama
stavokli.

Skat. 7.2. nodalu 9.3 lekartas apko-
pes veik$ana

Ja iekartu neizdodas izjaukt: javerSas
Hilti servisa.
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Problema

lespéjamais iemesls

Risinajums

Kasetnes lente izkust.

d

lekarta iedziSanas laika tiek piespiesta
parak ilgi.

Japiespiez iekarta 1saku laiku, lldz ta
tiek aktivéta.
Jaiznem kasetnes lente.

Parak liela iedzi$anas frekvence.

Nekavéjoties japartrauc darbs.
Jaiznem kasetnes lente un jalauj ie-
kartai atdzist.

BRIDINAJUMS

Neméginiet ar speku izvilkt kasetni no
magazinas aptveres vai iekartas.
lekarta jaiztira un jaiznem kasetnes
paliekas.

Ja iekartu neizdodas izjaukt: javérSas
Hilti servisa.

Kasetne atdalas no kasetnes
lentes.

d

Parak liela iedzi$anas frekvence.

Nekavéjoties japartrauc darbs.
Jaiznem kasetnes lente un jalauj ie-
kartai atdzist.

BRIDINAJUMS

Neméginiet ar speku izvilkt kasetni no
magazinas aptveres vai iekartas.
lekarta jaiztira un jaiznem kasetnes
paliekas.

Ja iekartu neizdodas izjaukt: javérSas
Hilti servisa.

Virzulis iestrégst virsma / ele-
ments ir iedzits parak dzili.

Elements ir parak 1ss.

Jalieto garaks elements.

Elementam nav rozetveida galvinas.

Koka virsmam jaizvelas elementi ar
rozetveida galvinam.

Parak liela jauda.

Jasamazina jauda (jaudas iestati-
jums).
Jalieto mazak stipra kasetne.

Elements nav iedzits pietiekami
dzili.

Elements ir parak gars.

Jalieto T1saks elements.
NORADIJUMS

Jaievéro minimalais iedziSanas dzi-
lums. Javérsas Hilti servisa, lai sa-
nemtu ,,Stiprinaanas tehnikas rokas-
gramatu®“.

Parak maza jauda.

Japalielina jauda (jaudas iestatijums).
Jalieto stipraka kasetne.
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Problema

lespéjamais iemesls

Risinajums

Nagla saliecas.

Cieta virsma (térauds, betons).

Japalielina jauda (jaudas iestatijums).

Betonam ir cietas un/vai liela izméra
piedevas.

Jalieto stipraka kasetne.
Jalieto "DX-Kwik" (ar iepriek$&ju ieur-
bsanu).

Armatdra atrodas tuvu betona vir-
smai.

Jalieto Tsakas naglas.

Jalieto naglas ar augstaku lietosanas
robezu.

Jalieto "DX-Kwik" (ar iepriek$éju ieur-
bsanu).

Javeic stiprinasana cita vieta.

Nodrupis betons.

Betons ir ciets / vecs.

Jalieto 1sakas naglas.

Betonam ir cietas un/vai liela izméra
piedevas.

Jalieto stipraka kasetne.
Jalieto "DX-Kwik" (ar iepriek$&ju ieur-
bsanu).

Bojata naglas galvina

Parak liela jauda.

Jasamazina jauda (jaudas iestati-
jums).
Jalieto mazak stipra kasetne.

Parsniegtas lietoSanas robezas (parak
cieta virsma).

Jalieto naglas ar augstaku lieto$anas
robezu.

Virzulis ir bojats.

Janomaina virzulis.

Nagla netiek iedzita pietiekami
dzili.

W:>

Parak maza jauda.

Japalielina jauda (jaudas iestatijums).
Jalieto stipraka kasetne.

Parsniegtas lietoSanas robezas (parak
cieta virsma).

Jalieto naglas ar augstaku lietoSanas
robezu.

Nepiemerota sistema.

Jalieto stipraka sistéma, pieméram,
DX 76 (PTR).
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Problema

lespéjamais iemesls

Risinajums

Nagla neturas virsma.

=)
il

Térauda virsma ir plana (< 4 mm).

Jaizvélas cits jaudas iestatijums vai
jalieto cita kasetne.

Jalieto planam térauda virsmam pare-
dzétas naglas.

Nagla parlust.

A

Parak maza jauda.

Japalielina jauda (jaudas iestatijums).
Jalieto stipraka kasetne.

Parsniegtas lietoSanas robezas (parak
cieta virsma).

Jalieto Tsakas naglas.
Jalieto naglas ar augstaku lieto$anas
robezu.

Naglas galvina iegrimst nostipri-

namaja materiala (skarda).

Parak liela jauda.

Jasamazina jauda (jaudas iestati-
jums).

Jalieto mazak stipra kasetne.
Jalieto naglas ar izvirzitu galvinu.
Jalieto naglas ar rozetveida galvinu.

11 Nokalpojuso instrumentu utilizacija

&3

Hilti iekartas ir izgatavotas galvenokart no otrreiz parstradajamiem materialiem. PriekSnosacijums otrreizé&jai parstradei
ir atbilsto8a materialu SkiroSana. Daudzas valstis Hilti ir izveidojis sistému, kas pielauj veco iericu pienemsanu otrreizéjai
parstradei. Jautajiet Hilti klientu apkalpo$anas servisa vai savam pardevéjam - konsultantam.

324



12 lekartu razotaja garantija

Hilti garanté, ka piegadatajai iekartai nepiemit ar materialu
un izgatavo$anas procesu saistiti defekti. ST garantija ir
spéka ar nosacijumu, ka iekarta tiek pareizi lietota, kopta
un tirita saskana ar Hilti lietoSanas instrukcijas noteiku-
miem un ka tiek ievérota tehniska vienotiba, respektivi,
kombinacija ar iekartu lietoti tikai originalie Hilti patérina
materiali, piederumi un rezerves dalas vai citi, kvalitates
zina lidzvértigi produkti.

ST garantija ietver bojato dalu bezmaksas remontu vai
nomainu visa iekartas kalpoSanas laika. Uz dalam, kas ir
paklautas dabigam nodilumam, $i garantija neattiecas.

Talakas pretenzijas netiek pienemtas, ja vien tas nav
pretruna ar saistoSiem nacionaliem normativiem. Se-

viski Hilti neuznemas nekadu atbildibu par tieSiem
vai netieSiem bojajumiem vai to sekam, zaudéjumiem
vai izmaksam, kas rodas saistiba ar iekartas izman-
toSanu noteiktiem mérkiem vai $adas izmantoSanas
neiespéjamibu. Neatrunatas garantijas par iekartas
izmantoSanu vai piemérotibu noteiktiem mérkiem tiek
izslegtas.

Lai veiktu remontu vai dalu nomainu, iekarta vai boja-
tas dalas uzreiz péc defekta konstatéSanas nekavéjoties
janosuta Hilti tirdzniecibas organizacijai.

ST garantija aptver pilnigi visas garantijas saistibas, ko
uznemas Hilti, un aizstaj jebkadus agrakos vai paralélos
paskaidrojumus un mutiskas vai rakstiskas vienoSanas
saistiba ar garantiju.

13 EK atbilstibas deklaracija (originals

Apziméjums: Stipringjuma elementu

iedziSanas iekarta
Tips: DX 36
Paaudze: 01
KonstruéSanas gads: 1986

Meés uz savu atbildibu deklaréjam, ka Sis produkts atbilst
Sadam direktivam un normam: 2006/42/EK, 2011/65/ES.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Y
bl e/

Tassilo Deinzer
Head BU Measuring Systems

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Measuring Systems
04/2013

Tehniska dokumentacija:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 CIP parbaudes apliecinajums

C.I.P. dalibvalstis arpus ES un EEZ teritorijas ir spéka $adi
nosacijumi: Hilti DX 36 ir sertificéta parauga konstrukcija
un parbaudita sistéma. Sakara ar to iekarta ir markéta
ar kvadratiskas formas PTB sertifikacijas zimi, kura ie-
rakstits atlaujas numurs S 801. Tadejadi Hilti garanté

iekartas atbilstibu sertificétajam konstrukcijas veidam.
Par nepielaujamiem trikumiem, kas konstatéti lietoSanas
gaita, jazino sertifikacijas iestades (PTB) kompetentajai
amatpersonai, ka ari Pastavigas starptautiskas komisijas
(C.I.P.) birojam.
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15 Lietotaja veseliba un drosiba

15.1 Informacija par troksni
Montazas iekarta ar kasetném

Tips DX 36

Modelis Sérija

Kalibrs 6.8/11, dzeltena

Jaudas iestatijums 3

Lietojums 20 mm bieza, iméta koka nostiprinasana pie betona

(C40) ar X-U47 P8

Deklarétas skanas raksturlielumu meérijumu vértibas saskana ar Masinu direktivu 2006/42/EK apvienojuma ar
standartu E DIN EN 15895

Skanas stipruma limenis, Lyya 1s 103 dB (A)
Skanas spiediena emisijas imenis darba vieta, Lo 152 100 dB (A)
Maksimalais troksna spiediena limenis, Loc, peak 133 dB (C)
1<+2dB(A)

2<+2dB(A)

3+2dB(C)

Ekspluatacijas un uzstadiSanas nosacijumi: montaZzas pistoles uzstadiSana un ekspluatacija atbilstigi
E DIN EN 15895-1 ierobezoti atstarojosa firmas Miller-BBM GmbH testéSanas telpa. Apkartéjas vides nosacijumi
testéSanas telpa atbilst DIN EN ISO 3745.

Parbaudes metode: atbilstigi E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 un DIN EN ISO 11201, pielietojot aptverosu
meérvirsmu virs atstarojoSas plaknes akustiska brivaja lauka.

PIEZIME Izmérita trok$na emisija un iesp&jama $o mérjumu klida attiecas uz mérjumu laika sagaidamo skanas
raksturlielumu aug$éjam robezvértibam.

Ja mainas darba apstakli, emisijas raditaji var atskirties.

15.2 Vibracija Papildinformaciju par lietotaja veselibu un droSibu var

Saskana ar direktivu 2006/42/EK noradama vibraciju ko- | atrast Hilti interneta vietné www.hilti.com/hse.
péja vértiba neparsniedz 2,5 m/s2.
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