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1 Sakerhet

1.1 Allmanna sdkerhetsanvisningar for matinstrument

A\ VARNING! Lis alla sikerhetsféreskrifter och anvisningar. Om sikerhetsforeskrifterna och anvisning-
arna inte foljs finns risk for elektriska stétar, brand och/eller svara skador.
Forvara alla sékerhetsforeskrifter och anvisningarna pa ett sékert stélle for framtida anvandning.

Saker arbetsmiljo

» Hall arbetsomradet rent och vil belyst. Oordning eller bristfallig belysning pa arbetsplatsen kan leda
till olyckor.

» Anvéand inte produkten i omgivningar med explosionsrisk dar det finns brannbara vatskor, gaser
eller damm. Métinstrument genererar gnistor som kan antdnda damm eller angor.

» Hall barn och obehériga personer pa betryggande avstand under arbetet med produkten. Om du
stdrs av obehdriga personer kan du férlora kontrollen éver produkten.
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Elektrisk sakerhet

>

Skydda produkten mot regn och vata. Om det tringer in vatten i produkten 6kar risken for elstétar.

Personsakerhet

>

Var uppmarksam, se upp med vad du gor och anvdand matinstrument med férnuft. Anvand aldrig
matinstrument om du &r trott eller paverkad av droger, alkohol eller medicin. En kort sekund av
bristande uppmarksamhet nér du arbetar med ett métinstrument kan leda till att du skadar dig sjalv eller
n&gon annan svart.

Undvik en onormal kroppshallning. Se till att du star stadigt och haller balansen. D4 kan du lattare
kontrollera produkten i ovantade situationer.

Bar alltid personlig skyddsutrustning och skyddsglaségon. Genom att anvanda personlig skyddsut-
rustning som t.ex. dammskyddsmask, halkfria sékerhetsskor, hjalm eller horselskydd, beroende pa vilket
méatinstrument du anvander och till vad, minskar du risken fér kroppsskada.

Undvik oavsiktlig igangséattning. Kontrollera att matinstrumentet &r avsténgt innan du ansluter det
till batteriet, tar upp det eller bar det. Om du bar métinstrumentet med fingret pa strémbrytaren eller
ansluter ett tillkopplat instrument till natstrémmen kan en olycka intréffa.

Anvandning och hantering av méatinstrument

>

Anvand aldrig matinstrumentet om strombrytaren ar defekt. Ett matinstrument som inte kan kopplas
in eller ur &r farligt och maste repareras.

Forvara matinstrument oatkomligt for barn. Produkten far inte anvindas av personer som inte
ar vana eller inte har last dessa anvisningar. Méatinstrument &r farliga om de anvands av oerfarna
personer.

Underhall matinstrumenten noggrant. Kontrollera att rérliga komponenter fungerar felfritt och
inte karvar och att komponenter inte har brustit eller skadats sa att matinstrumentets funktion
paverkas negativt. Se till att fa skadade delar reparerade innan du anvander matinstrumentet.
Manga olyckor beror pa daligt underhallna matinstrument.

Anvéandning och hantering av batteriverktyg

>

1

Anvand endast batterier som dr avsedda for det aktuella méatinstrumentet. Anvands andra batterier
finns det risk fér kroppsskada och brand.

Ladda endast batterierna i de laddare som tillverkaren har reckommenderat. Brandrisk kan uppsta
om en laddare som &r avsedd for en viss typ av batterier anvands for andra batterityper.

Hall gem, mynt, nycklar, spikar, skruvar och andra sma metallféremal pa avstand fran reservbat-
terier for att undvika kortslutning av kontakterna. En kortslutning av batteriets kontakter kan leda till
brannskador eller brand.

Om batteriet anviands pa fel satt kan vétska rinna ur batteriet. Undvik kontakt med vatskan.
Batterivatskan kan orsaka hudirritation eller brannskada. Vid oavsiktlig kontakt, skélj med vatten.
Kontakta ldkare om vatskan kommer i kontakt med égonen.

2 Omsorgsfull hantering och anvéndning av batterier

Observera de sarskilda féreskrifterna for transport, férvaring anvandning av litiumjonbatterier.
Utsatt inte batterierna fér hdga temperaturer, direkt solljus eller eld.
Batterier far inte tas isar, klammas, hettas upp 6ver 80° eller brannas.

Anvand eller ladda inte batterier som tagit emot slag, har fallit fran Gver en meters hojd eller ar skadade
pa nagot annat sétt. | sddana fall, kontakta Hilti Service.

Om batteriet ar s& hett att du inte kan ta i det kan det vara defekt. Stéll produkten pa en plats dar inget
riskerar att fatta eld och pé betryggande avstand fran bréannbart material, dar du kan halla den under
uppsikt medan batteriet svalnar. | sddana fall, kontakta Hilti Service.

3 Sakerhetsanvisningar for totalstation

Sékerhetsanordningarna fér inte avaktiveras och anvisnings- och varningsskyltarna far inte tas bort.

Oppnas produkten pa ett felaktigt satt kan det tringa ut laserstrélar som &verskrider klass 2. Lat endast
Hilti kundservice reparera produkten.

Kontrollera alltid fore start att produkten fungerar korrekt.
Métningar genom en glasskiva eller andra objekt kan férvanska métresultatet.

Maétresultatet kan bli férvanskat om métningsférhéllandena snabbt &ndras, t.ex. av personer som springer
igenom métstralen.

Observera de rad betraffande anvandning, skotsel och underhall som ges i bruksanvisningen.

Anvand inte produkten som nivelleringsinstrument.

Rikta aldrig produkten mot solen eller mot andra starka ljuskallor.
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» Aven om produkten ar konstruerad fér anvéandning p& byggplatser bér du hantera den varsamt, i likhet
med andra métinstrument.

» Om produkten tappats eller utsatts for annan mekanisk paverkan maste dess precision kontrolleras.

» Sakra arbetsomradet och se till att laserstralen inte riktas mot andra personer eller mot dig sjalv nar
produkten anvands.

» Lat alltid produkten anta omgivningens temperatur innan du anvénder den, om den har flyttats fran stark
kyla till ett varmare utrymme eller omvént.

» Hall laserutgangsfonstret rent och torrt for att undvika métfel.

» Observera landsspecifika foreskrifter for att férebygga olyckor.

» Anvand endast produkten inom det definierade driftomradet.

» Sakerhetsatgarder bor vidtas sé att laserstralen inte oavsiktligt traffar reflekterande ytor.

» Vidta atgarder som forhindrar att personer tittar direkt in i strélen.

» Laserstralen bor inte passera obevakade omréaden.

» Stang av lasern nér den inte anvéands.

» Undvik att se in i instrumentets objektiv vid omstalining av avstdndsmatning fran prismamétning till
reflektorlds métning.

» Nar du anvénder doslibellen bor du inte titta rakt pa instrumentet.

» Laserstralar bor inte riktas i 6gonhdjd.

» Hall de angivna drift- och forvaringstemperaturerna.

14 Elektromagnetisk kompatibilitet

Aven om enheten uppfyller de héga kraven i géllande direktiv kan Hilti inte utesluta méjligheten att den kan
stéras av stark stralning, vilket kan leda till felaktig funktion. | dessa och andra fall d& osakerhet rader bor
kontrolimétningar utféras. Hilti kan inte heller utesluta att andra instrument (t.ex. navigeringsutrustning i
flygplan) stors. Instrumentet uppfyller villkoren for klass A; stérningar i bostadsomraden gar inte att utesluta.
Galler endast Korea: Denna laserdistansmatare dr avsedd for de elektromagnetiska vagor som férekommer i
kommersiella lokaler (klass A). Som anvandare bor du tdnka pé detta och inte anvanda laserdistansmataren
i bostadsutrymmen.

2 Beskrivning

2.1 Avsedd anvéandning

Instrumentet &r avsett for matning av avstand och riktningar, berdkning av tredimensionella malpositioner
och hérledda varden samt utstakningar av angivna koordinater eller axelrelaterade varden. Observera de rad
betraffande anvandning, skétsel och underhall som ges i bruksanvisningen.

Ta hansyn till omgivningen. Anvand inte instrumentet dar det finns risk fér brand eller explosioner.
Instrumentet far inte &ndras eller byggas om pa nagot satt.

2.2 Instrumentbeskrivning

Med Hilti POS 150/180 totalstation gar det att bestamma objekt som dynamiska positioner i rummet.
Instrumentet har tva ringar, en horisontal- och en vertikalring med digital indelning, tvé elektroniska libeller
(kompensator), en elektronisk avstdndsmatare (Electronic Distance Meter, EDM) inbyggd i kikaren samt en
mikroprocessor for berékningar och datalagring.

Med inbyggd malregistrering kan man automatiskt sikta pa prismor och folja deras rorliga positioner. Pa sa
satt bestdms prismapositionerna fortldpande och vidarebearbetas i applikationen. Totalstationen styrs med
mandverenhet POC 100 eller POC 200.

For datadverforing mellan totalstationen och datorn, databehandling och datautmatning till andra system
finns PC-programmet Hilti PROFIS Layout. Direkt utmatning frdn man&verenheten till ett USB-minne & majlig.
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Paolo Luccini

Head of BA Quality and
Process-Management

BA Electric Tools & Accessories

Hilti Aktiengesellschaft
Feldkircherstralke 100
9494 Schaan | Liechtenstein

[2012]

EN ISO 12100

EN 301489-1 vV2.1.0
EN 301489-17 V3.1.0
EN 300328 v2.1.1
EN 61000-4-2

EN 61000-4-3

EN 61326-1

EN 55011

Schaan, 05/2017

e Sa

Thomas Hillbrand

Head of BU Measuring Systems

Business Unit Measuring Systems

Vi forsakrar pa eget ansvar att den produkt som beskrivs har Gverensstammer med tillampliga direktiv och
standarder. En bild p& férsékran om éverensstammelse hittar du i slutet av dokumentationen.

Den tekniska dokumentationen finns sparad hér:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, Tyskland

2.4 Leveransinnehall
1 totalstation POS 150

1 Hilti totalstationsvaska POS 150 resp. POS 180

2 remmar for totalstationsvéska POA 65
1 tillverkarcertifikat fér POS 150/180

1 batteri POA 84 till POS 150/180

1 natadapter POA 85 till POS 150/180

8 Svenska
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1 batteriladdare POA 86 till POS 150/180
1 justeringsnyckel POW 10

1 mandverenhet POC 100

1 tillverkarcertifikat fér POC 100

1 applikationsprogram fér mandverenhet
1 batteri POA 80 till POC 100

1 natadapter POA 81 till POC 100

2 laservarningsskyltar POAW 73

1 bruksanvisning

1 snabbguide

1 testplatta POAW 82

1 regnskyddshdlje POAW 81

1 Hilti tillbehérsvaska POA 100

1 360°-prisma POA 20

1 pennstift POW 91

1 snabbklamma POA 76

1 reflektorstav POA 52

1 véska POA 62

3 Teknisk information

3.1  Kikare (POS 150/180)

Kikarens férstoring 31x
Kortaste matavstand 1,5m

(4ft-11in)
Kikarens synfalt 1° 30’
Objektivoppning 50 mm

(2,0 in)
Nargrans 1,5m

4 ft-11in)

3.2 Kompensator (POS 150/180)

Typ 2 axlar, vatska

Detaljerat arbetsomrade +5,5'

Grovarbetsomrade +3°

Precision 0,5"

Kanslighet hos trefotens doslibell +8'/2mm

3.3 Vinkelmétning

POS 150 precision (DIN 18723) 5"

POS 180 precision (DIN 18723) 3"

3.4 Laseravstandsmaétning/laserpekare (POS 150/180)

Vagliangd 660 nm
(0,0000260 in)

Laserklass 3R

Straldivergens 0,27 mrad

Maximal utgangseffekt <5mw
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3.5 Matlage (prisma, POS 150/180)
Laserklass 3R
Rackvidd (enkelprisma) 1000 m

(3280 ft - 101n)

Precision (standard)

+2 mm + 2 ppm
(0,01 ft + 2 ppm)

Precision (sparning)

5 mm + 2 ppm
(0,02 ft + 2 ppm)

Mattid (standard) 25s

Méttid (sparning) 05s

3.6 Matlage (utan reflektor, POS 150/180)

Laserklass 3R

Réackvidd KGC 90 %: 600 m (1 970 ft)

Rackvidd for foliereflektor

800 m
26241t -10in)

Precision (standard)

Precision (sparning)

+10 mm + 2 ppm
(0,4 ft + 2 ppm)

Mattid (standard) 3s..10s
Mattid (standard) 0,7s
3.7 Malféljning med laser (POS 150/180)
Laserklass 1
Maximalt matavstand 300 m
(984 ft)

Malprecision <2"

Soktider (normala) 2s..10s
Straldivergens 40 x 30 mrad
Pulstid 144 ps
Maximal pulsfrekvens 109 Hz
Maximal toppeffekt 2,22 mW
Maximal medeleffekt 0,035 mw
Vaglangd 850 nm

3.8 Motor (POS 150/180)

Rotationshastighet max. 90°/s
Byte av kikarldage 4s

Vridning 180° (normal) 3,5s

3.9 Tradlés kommunikation (mellan POS 150/180 och POC 100/POC 200)
Frekvensomrade 2 400 MHz ...2 483,5 MHz
Maximalt utstralad sandningseffekt 19,3 dBm
Réckvidd 300 m ...800 m

(984 ft ...2 624 ft - 10 in)
10 Svenska
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3.10 Granssnitt (POC 100/POC 200)

usB

Extern dataanslutning

3.11 Indikering (POS 150/180)

Oppningsvinkel 8°
Ljuskalla réd/grén
Normal rackvidd 70m

(2291t - 10in)
Straldivergens 70 mrad
Maximal utgangseffekt (rod) 0,4 mW
Maximal utgangseffekt (gron) 0,2 mW
Vagléngd (rod) 645 nm
Vaglangd (grén) 520 nm

3.12 Laserns laserlod (POS 150/180)

Precision 1,5 mmpa1,5m (1/16 in pa
3 ft)

Maximal utgéngseffekt <5mw

Vaglangd 635 nm

Laserklass 3R

Intensitetssteg 0..4

Straldivergens 0,6 mrad

3.13 Sidoreglage (POS 150/180)

Typ (horisontell/vertikal)

motoriserad/andlos

Fokusering motoriserad
3.14  IP-skyddstyp

Instrument (POS 150/180) IP 55
Manoverenhet (POC 100) IP 67
Manoverenhet (POC 200) IP 65

3.15 Stativgdnga

Ganga till trefot ‘ 5/8"

3.16 Temperatur (POS 150/180, POC 100)

Drifttemperatur -20°C ...50°C

(-4 °F ...122 °F)

Forvaringstemperatur -30°C ...70°C

(-22 °F ...158 °F)

3.17 Temperatur (POC 200)

Drifttemperatur -30°C ...60 °C
(-22 °F ...140 °F)
Forvaringstemperatur -40°C ...70°C

(~40 °F ...158 °F)
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3.18 Display
POS 150/180 POC 100 POC 200
Display Monokrom, 96 x 49 pix- | Fargdisplay TFT, Férgdisplay TFT, ka-
lar pekskarm, VGA pacitiv pekskarm, VGA
640 x 480 pixlar 1024 x 600 pixlar
Belysning Belyst bakgrund 5 niva 5 niva
Kontrast - Véxlingsbar dag/natt Véxlingsbar dag/natt
Knappsats 3 knappar och pa/av- 6 knappar och pé/av- 6 knappar och pé/av-
knapp knapp knapp
3.19  Energiférsorjning
POS 150/180 POC 100 POC 200
Natadapter POA 85 POA 81 POA 89
Batteri POA 84 POA 80 POA 90
Extern POA 88 med 12V - -
3.20 Natadapter
POS 150/180 POC 100 POC 200
Néatadapter POA 85 POA 81 (USA: POA 89
TR30RAMO) for batteri
POA 80
Spéanningsférsorjning 100V ...240V 100V ...240V 100V ...240V
Frekvens 50 Hz ...60 Hz 50 Hz ...60 Hz 50 Hz ...60 Hz
Stromupptagning - 0,4A ..08A 1,5A
Effektupptagning 100 VA - -
Utgangsstrém 3A 4A 5A
Utspénning (DC) 19V 5V 12V
Vikt 0,32 kg 0,25 kg 0,33 kg
(0,71 1b) (0,55 Ib) (0,73 1b)
Drifttemperatur -20°C ...40°C -20°C ...40°C -20°C ...40°C
(-4 °F ...104 °F) (-4 °F ...104 °F) (-4 °F ...104 °F)
Foérvaringstemperatur | -30 °C ...70 °C -30°C ...70°C -30°C ...70°C

(-22 °F ...158 °F)

(-22 °F ...158 °F)

(22 °F ...158 °F)

3.21 Batteriladdare
POS 150/180
Typ POA 86 for batteri POA 84 (strémforsérjning av POA 86 via
nétadapter POA 85)
Spénningsférsorjning (DC) 19V
Utgangsstrém 3A
Utspénning (DC) 0V ..21V
Vikt 0,18 kg
(0,40 Ib)
Drifttemperatur -20°C ...40°C
(-4 °F ...104 °F)
Foérvaringstemperatur -30°C ...70°C
(=22 °F ...158 °F)

12 Svenska
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3.22 Batteri
POS 150/180 POC 100 POC 200
Typ POA 84, litiumjon; ladd- | POA 80, litiumjon; ladd- | POA 90, litiumjon; ladd-
ning med batteriladdare | ning direkt i POC 100 ning direkt i POC 200
POA 86
Markspénning 1M1V 3,8V 75V
Batterikapacitet 5000 mAh 5200 mAh 6 000 mAh
Drifttid vid 25°C: 6 h vid 25 °C: 10 h vid 25°C: 16 h
Laddningstid <4h <3h <3h
Drifttemperatur -20°C ...45°C -20°C ...50 °C -30°C ...60°C
(-4 °F ...113°F) (-4 °F ...122 °F) (=22 °F ...140 °F)
Férvaringstemperatur | -30°C ...70°C -30°C ...70°C -30°C ...70°C
(-22 °F ...158 °F) (-22 °F ...158 °F) (-22 °F ...158 °F)

4 Systembeskrivning

4.1 Allmanna begrepp
4.1.1 Koordinater

»N{X)

E(Y)
P& en del byggplatser markerar matféretagen ytterligare punkter i stéllet for - eller tillsammans med -
begransningslinjerna och anger deras position med koordinater.

Koordinaterna har i allmanhet ett landskoordinatsystem som bas, pa vilket de flesta landskartorna baseras.

4.1.2 Byggaxlar

o>
(13880 6800 4500 goon A0 gm0 | sgm0 | 9400
T

| 12.850 | 3.750 | ®.AS0,F650, 3750, 12.045,
k T T T T T T

| allménhet brukar héjdmarkeringar och begrénsningslinjer i och omkring byggomradet férst mérkas ut av ett
méatforetag fére byggstarten.

Varje begransningslinje markeras med tva slutpunkter pa marken.

Svenska 13
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Med ledning av dessa markeringar placeras de enskilda byggelementen. Vid stérre byggnader anvands ett
stort antal begransningslinjer.

4.1.3 Instrumentets axlar

a: Malaxel
b: Staende axel
c: Tippaxel

4.1.4 Kikarlagen

For att horisontalringsavlasningarna ska kunna placeras ratt pa vertikalvinkeln talar man om kikarlagen, dvs.
beroende pa kikarens riktning i férhallande till kontrollpanelen kan man rakna ut i vilket Iage matningen har
utforts.

Om du har display och okular direkt framfér dig star instrumentet i kikarlage 1.

Om du har display och objektiv direkt framfor dig star instrumentet i kikarlage 2.

4.1.5 Begrepp och beskrivningar

Malaxel Linje genom harkorset och mitten av objektivet (kikaraxel)

Tippaxel Kikarens vridaxel

Staende axel Vridaxel for hela instrumentet

Zenit Riktning uppat mot tyngdkraften

Horisont Riktning i rét vinkel mot tyngdkraften

Nadir Tyngdkraften riktning nedat

Vertikalring Vinkelring, vars varde &ndras nar kikaren vrids uppat eller nedat

Vertikalriktning Avlasning pa vertikalringen

Vertikalvinkel (V) En vertikalvinkel bestar av avlasningen pa vertikalringen. Vertikal-
ringen riktas vanligen i tyngdkraftens riktning med hjalp av kompen-
satorn, med nollavlasningen i zenit.

Hojdvinkel For hojdvinklar anges horisonten med 0 och riktning uppat med
positiva, riktning nedat med negativa tal.

Horisontalring Vinkelring, vars varde &ndras nar instrumentet vrids horisontellt

Horisontalriktning Avlasning pa horisontalcirkeln

14 Svenska
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Horisontalvinkel (Hh)

En horisontalvinkel bestar av differensen mellan tva avlasningar pa
horisontalringen, men ofta betecknas aven en ringavldsning som
vinkel.

Lutande avstand (Al)

Avstand fran kikarens mitt till laserstralens traff p4 malytan

Horisontellt avstand (Ah)

Det uppmatta lutande avstandet begréansat till horisontell riktning

Alhidad

En alhidad &r den vridbara mittdelen pa totalstationen. Pa denna
del finns normalt kontrollpanelen, horisonteringslibellerna och (inuti)
horisontalringen.

Trefot

Instrumentet &r placerat i trefoten, som t.ex. ar fast pa ett stativ.
Trefoten har tre stddpunkter som kan stéllas in vertikalt med juster-
skruvar.

Instrumentstation

Platsen dér instrumentet &r uppstéllt - vanligen éver en markerad
markpunkt.

Stationshojd (Stat H)

Markpunktshéjden for instrumentstationen éver en referenshdjd.

Instrumenthdjd (hi)

Hojd frdn markpunkten till mitten pa kikaren

Reflektorhdjd (hr)

Avstand mellan mitten pa reflektorn och reflektorstavspetsen

Orienteringspunkt

Malpunkt tillsammans med instrumentstationen for bestamning av
den horisontella referensriktningen vid métning av horisontalvinkel

Koordinat hdgervarde (Y) eller
ordinata

| ett vanligt koordinatsystem fér métning relateras detta vérde i st-
vastlig riktning.

Koordinat hdjdvarde (x) eller
nordligt varde

| ett vanligt koordinatsystem fér métning relateras detta varde i nord-
sydlig riktning.

Langs (Ln) Beteckning for ett langdmatt utmed en begransningslinje

Offset (Offs) Beteckning for ett ratvinkligt avstand till en begransningslinje eller
annan referenslinje

Hoéjd (H(2)) Vertikalt avstand till en referenspunkt eller en referensyta

4.1.6  Forkortningar med forklari

ngar

EDM Elektronisk avstandsmatare
Vh Horisontalvinkel

Vv Vertikalvinkel

AVh Delta horisontalvinkel
AVv Delta vertikalvinkel

Al Lutande avstand

Ah Horisontellt avstand
AAh Delta horisontellt avstand
hi Instrumenthéjd

hr Reflektorhdjd
Ref.hojd Referenshdjd

Stat H Stationshojd

H Hojd

Ofy) Ost

NX) Nord

Offset Offset

Ln Léngs

AH Deltahjd

AO(y) Delta Ost

AN(X) Delta nord-koordinat
AOffs Delta Offset

AlLn Delta Langs
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4.2 Vinkelmatsystem

4.21 Allméant
Cirkelavlasningar vertikalt och horisontellt utférs med diametralt "Absolut uttag”. Vid horisontella cirkelavlas-

ningar korrigeras alltid instrumentfel som horisontalaxelfel, siktlinjefel och skevhet fér vertikalaxeln. Vertikala
cirkelavlasningar korrigeras genom V-index och skevhet for vertikalaxel.

4.2.2 Matprincip

Med instrumentet beraknas vinkeln av tva cirkelavldsningar.

Vid avstandsmatning skickas via en synlig laserstrale matvagor, som reflekteras mot ett objekt.

Utifran dessa fysikaliska element bestdms avstand.

Med hjélp av elektroniska libeller (kompensatorer) bestdms instrumentets lutningar och cirkelavlasningarna
korrigeras och beréknas fran uppmétt lutande avstand, horisontellt avstand och hojdskillnad.

Med hjalp av den inbyggda datorprocessorn gar det att konvertera alla avstandsenheter mellan det metriska
och det brittiska systemet, som meter, fot, yard, tum etc. Med den digitala cirkelindelningen gér det att visa
olika vinkelenheter, t.ex. 360° hexadecimalindelning (° ' ") eller gon (g), dér en full cirkel utgdr 400 grader.

4.2.3 Kompensator med tva axlar

En kompensator &r i princip ett nivelleringssystem, t.ex. elektroniska libeller for bestamning av aterstadende

lutning av axlarna i totalstationen.

Om de aktuella axlarna pa totalstationen inte star lodréatt resp. vagrétt, leder detta till smérre eller storre fel
vid vinkelmatningarna beroende pa hur mycket instrumentet Iutar.

Med en kompensator som har tva axlar bestams aterstdende lutningar med hogre precision i langs- och
tvarriktningen.

Korrigeringsberékningen garanterar att aterstdende lutningar inte paverkar vinkelméatningarna.
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4.3 Avstandsmatning

4.3.1 Avstandsmitning

Avstandsmatning, precision och métningstid &r beroende av laserstralens vinkel mot malpunkten,
malpunktens material och reflektivitet samt omgivningsférhallandena.

Avstandsmatning utférs med en synlig laserstrale som kommer fran objektivets mitt, dvs. distansmataren &r
koaxial.

Laserstralen mater mot normala ytor utan hjélp av en specifik reflektor.

Med normala ytor avses ej speglande ytor vars ytbeskaffenhet kan vara grov helt igenom.

Réckvidden ar beroende av malytans reflektivitet, dvs. svagt reflekterande ytor som bla, gréna eller réda
fargytor kan férsémra réckvidden.

| leveransen av instrumentet ingar en reflektorstav med palimmad reflektorfolie.
Matning pé reflektorfolie ger en séker avstdndsmatning dven vid hog rackvidd.
Dessutom utfér reflektorstaven avstandsmatning pa markpunkter.

Kontrollera regelbundet injusteringen av den synliga lasermétstralen mot siktlinjen. Hor av dig till
narmaste Hilti Service Center om det behdvs en justering eller om du ké&nner dig osaker.

432 Mal

4.3.2.1 Prismamal

Med prismor ar bade avstadndsmatningar och malfoljining majligt.
| malféljining arbetas effektivt med 360°-prismor och eftersom det inte krévs nagon prismajustering sa kan
anvandaren koncentrera sig mer pa méatuppgiften.
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Prismor har alltid en prismakonstant som beror pa den invandiga stralgangen. For att kunna mata
tillforlitliga avstand resp. malpunktspositioner kravs det att korrekt prisma med korrekt prismakonstant
anvands och har valts.

4.3.2.2 Reflektorplattor och reflexfolie

Med instrumentet gar det att géra sékra avstandsmétningar pa upp till ca 300 m mot en reflektorplatta kiadd
med reflexfolie eller mot paklistrad reflexfolie, forutsatt att laserstralen traffar reflexfolien i rat vinkel.

4.3.2.3 Normala ytor

Laserstralen méater pa normala ytor, t.ex. betongvéggar, utan hjélp av nagon reflektor. Med normala ytor
avses ej speglande ytor vars yta kan vara grov helt igenom. Rackvidden ar beroende av malytans reflektivitet,
dvs. svagt reflekterande ytor som bla, grona eller réda fargytor kan férsamra rackvidden.

Alla fasta mal kan matas med matstralen. Vid avstdndsmatning maste man se till att inga andra foremal ror
sig i matstralen vid matningen.

4.3.3 Reflektorstav
Reflektorstavar anvands vid matning pa markpunkter.

Reflektorstavarna ar antingen utrustade med en reflektor och reflexfolie eller med ett prisma och har ofta en
skala for reflektorns hojd.

4.4 Hoéjdmétningar
4.41 Hojdmétningar

dH

HOjd resp. hojdskillnader kan méatas med instrumentet.

Hojdmétningar baseras pa metoden trigonometriska hdjdbestamningar och beréknas pa motsvarande sétt.
Hojdmétningar beréknas med hjélp av vertikalvinkel och lutande avstand tillsammans med instrumenthdjd
och reflektorhdjd:

dH = cos(V)*SD + hi + hr + (korr)

Vid berédkning av absolut héjd fér malpunkten (markpunkten) Iaggs stationshdjden (Stat H) till i Delta for hojd:
H = Stat H + dH
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4.5 Indikering
4.5.1 Indikering

Indikeringarna bestar av en utgangstppning pa kikaren ur vilken till halften gront och rott ljus lyser ut.

Det finns fyra instéliningsalternativ:

¢ Av

» Blinkfrekvens - langsam

* Blinkfrekvens - snabb

* Blinkfrekvens - auto: Denna blinkning visas endast om anslutningen till prismat avbryts.

Ar den inkopplad ser en person antingen det gréna eller det réda ljuset, beroende av pa vilken sida om
siktlinjen personen finns.

En person som kan se bada fargerna samtidigt befinner sig i siktlinjen.

4.6 Laserpekare

Instrumentet har en EDM med olika instéllningar, allt efter mal. Med EDM-instéllningen
Reflektorl6s matning (RL) gar det att koppla in den synliga métstralen (laserpekare).
Laserpekaren kan anvandas inomhus som synlig méat- och utstakningspunkt.

4.7 Datapunkter

Hilti totalstation mater data vars resultat genererar en matpunkt.

P& samma s&tt anvands datapunkter med tillhdrande positionsbeskrivning i applikationer som t.ex. utstakning
eller stationsbestdmning.

For att underlatta valet av punkter resp. for snabbval finns olika méjligheter till val av punkter i Hilti totalstation.

4.7.1 Punktval

Punktvalet &r en viktig bestadndsdel i ett totalstationssystem eftersom det i allmanhet ar punkter som mats
och punkter som hela tiden anvands for utstakning, stationer, orientering och jamférande matning.
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Alternativ for punktval:

¢ Franen plan
¢ Franen lista
* Med manuell inmatning

Valj punkter fran ett plan:
* Kontrollpunkter (fixpunkter) finns tillgédngliga som bilder for val av punkter.
Vilj punkter fran lista

e 22w . =
Select From List 6 II é]r”: E— U

B/ Ncaaad ¢

P
‘ : 497.171 | 3 18 RerdP
d4927 Q
: 492.914 0. e ¢
497.090  o.
; 4 St—3
492.481 . 2 e )
493.845  o. 4
I
493.527 o, 7N

Cancel 1 Manual 2

Tillbaka till punktinmatning
Ange punkt manuellt
Bekréfta punktval

Valj punkt i lista

Sok punkt

Namnlist

Valj punkt i plan
Funktionsfalt

PN RON

Ange punkter manuellt

¥ Hiriros

Select Manually

Home | Layout | Select Point | Select From List | Select Manually. on31

PtID 22

Cancel 1 OK 2

9. Avbryt funktionen

10. Punktval

11. Ange punktkoordinater
12. Namnlist
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5 De forsta stegen
5.1 Indikerings- och manéverelement pa manéverenhetens pekskarm POC 100
(it pos -

20.03.13 12:18

| | |

Anvisningsdisplay

Batteri-, radiokommunikations- och matningsstatus
Menyvisning (atgard, klockslag och datum)

Olika tillampningar

Knapprad

e

5.2 Ladda batteriet

5.2.1 Ladda mandverenhetens batteri i enheten

1. Sétt in batteriet i mandverenheten.
2. Sétt in natdelen pa mandverenheten.

< Nar laddningen har avslutats tdnds den gréna laddningslampan pa mandverenheten.
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5.2.2 Ladda totalstationens batteri

1. Anslut ndtadaptern till batteriladdaren.
2. Sétt in batteriet i laddaren.
< Under laddningen blinkar den gréna lysdioden pa batteriladdaren.
< Nar laddningen har avslutats lyser den grona lysdioden pa batteriladdaren.

5.3 Ta ut batteriet och byta ut det
5.3.1 Byta batteri i totalstationen

1. Oppna batterilocket med knappen.

For att totalstationen ska behalla sina instéllningar méste du sétta in ett nytt batteri senast 90
sekunder efter det att du tog ut det gamla.

2. Skjut batteriet uppat med knappen i batterihdllaren innanfor batterilocket sa att kontakterna pekar mot
instrumentet och kontrollknappen pa batteriet pekar uppat.
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5.3.2 Byta batteri i mandverenheten

Lossa pa skruvarna pa batterifacket.

Ta av batterilocket.

Ta ut batteriet.

Satt in batteriet i batterifacket med kontakterna nedat.
Satt pa batterilocket.

Sétt in skruvarna igen och skruva fast dem.

I

5.4 Lagga upp radiokommunikation

1. Koppla in totalstationen och man&verenheten.

Totalstationen styrs endast med mandverenheten. Darfér maste man uppréatta en radioférbindelse
mellan mandverenheten och totalstationen.

Starta Hilti-applikationen under Start/program pa manéverenheten.

Nivellera totalstationen med den visade elektroniska libellen pa ett stabilt underlag eller ett stativ.

Valj alternativet Radiokanal i menyn och sedan dnskad kanal med pilknappen.

Tryck pé knappen Radio i den forsta dialogrutan pa mandverenheten for att stélla in anslutningen.

Valj samma radiokanal for manéverenheten som pa totalstationen.

< Inom max. tvd minuter ska en anslutning ha upprattats.

< P& mandverenheten indikeras att kommunikation har upprattats genom att tva batterier visas och pa
totalstationen med statusmeddelandet Connected.

7. Kontrollera att radion &r inkopplad pa mandverenheten och att samma radiokanal &r instélld pa bada
enheterna.

8. Om det trots flera férsok inte gar att uppratta radioférbindelse kopplar du fran bada enheterna och startar

om.

I

5.5 Funktionskontroll

Sidoreglaget for horisontellt, vertikalt och fokus fungerar som motoriserat reglage utan andlage.

Observera att instrumentet har slirkopplingar fér vridning av alhidaden. Det far inte fastas vid
sidoreglaget.
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5.6 Manéverelement och indikeringar

5.6.1 Kontrollpanel pa totalstation

Kontrollpanelen bestar av en femradig display med fyra knappar. Grundinstallningarna pa totalstationen
genomférs med denna mandverenhet.
Funktionsknappar pa totalstationen — Sidan 24

Funktionsknappar pa totalstationen
Koppla till och fran distansmétaren

Laserlod pé/av

Fokusforskjutning nedat, rullande

Bekréftelse av displayval.

HEE®

5.6.2 Kontrollpanel pa mandverenhet
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Kontrollpanelen p& mandverenheten bestar av totalt sju knappar med tryckta symboler och en pekskéarm fér
interaktiv anvandning.
Funktionsknappar pa mandverenheten — Sidan 25

Funktionsknappar pa manéverenheten

Koppla till och fran distansmétaren

Koppla till resp. fran bakgrundsbelysningen

II(J

Oppna FNC-menyn fér stédjande instaliningar
FNC PP Y J ¢}

Avbryt resp. avsluta alla aktiva funktioner och ga tillbaka till startme-
nyn
Funktionsknapp som kan konfigureras av anvandaren

Funktionsknapp som kan konfigureras av anvandaren

Funktionsknapp fér manévrering och prismasdkning

HEES

5.6.3 Statusindikeringar

| den hogra, dvre delen av displayen visas viktiga indikeringar av instrumentstatus.
Statusindikering — Sidan 25

Statusindikering

Kompensator Pa/Av

i

EDM
%g Aktivt mal
S el Typ
_*_ » Instéllning inklusive status for laserpekare och laserlod

Batteriets laddningsstatus: 0 - 100 %

Hnfal.]
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5.7 Koppla till/frdn mandverenheten

5.7.1 Tillkoppling
Tryck kort pa P&/Av-knappen for inkoppling.

Om instrumentet tidigare var helt frankopplat tar den fullstandiga startproceduren cirka 20-30
sekunder. Tva olika displaybilder foljer pa varandra.

Slutet pa startprocessen har uppnatts nar instrumentet maste nivelleras.
Stang av genom att halla pa- eller avknappen intryckt i cirka tva sekunder (2 korta ljudsignaler) och sedan
slédppa den.

5.7.2 Frankoppling

Observera att vid frankoppling och omstart blir anvédndaren av sékerhetsskal tillfragad om en extra
bekréftelse.

Tryck pa till- resp. frankopplingsknappen.

¥ Hiipos

Switch Off Tool

Home | Defat Target | Switch Off Tool 0945

® oe ‘c)

Exit Restart Shut down

1. Avbryt och ga tillbaka till féregdende display
2. Hilti-applikationen avslutas, mandverenheten forblir aktiverad
3. Starta om mandverenheten
Eventuella osparade data géar da forlorade.
4. Koppla fran mandverenheten helt

5.8 Uppstallning av instrumentet

5.8.1 Uppstallning med markpunkt och laserlod

Instrumentet maste alltid stéllas Gver en markerad punkt p& marken sa att det gar att komma at stationsdata
och stations- resp. orienteringspunkter om métavvikelser uppstar.
Instrumentet har ett laserlod som ocksa aktiveras nér instrumentet har satts igang.
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5.8.2 Stilla upp instrumentet

1. Placera stativet med stativhuvudets centrum ungeféar ovanfér markpunkten.
Skruva fast instrumentet pa stativet, koppla till instrumentet och laserlodet.
3. Flytta tva av stativbenen sa att laserstralen traffar markeringen pa marken.

»

ﬂ Se till att stativhuvudet star ungefar vagrétt.

4. Tryck ner stativbenen i marken.

5. Justera fotskruvarna s& att den aterstaende avvikelsen mellan laserpunkten och markeringen pa marken
férsvinner. Laserpunkten ska nu befinna sig exakt pa markmarkeringen.

6. Forlang stativbenen s& att doslibellen pa trefoten forflyttas till mitten.

Det g6r man genom att férlanga eller forkorta stativbenet mitt emot bubblan, beroende pé i vilken
riktning bubblan ska flyttas. Atg'arden kan behova upprepas flera ganger.

7. Flytta instrumentet pa stativplattan sa att laserlodet stélls in exakt centrerat mot markpunkten.
8. For att instrumentet ska kunna startas méaste den elektroniska doslibellen centreras med skruvfétterna
sa att den hamnar i mitten med rimlig precision.

ﬂ Pilarna visar hur skruvftterna méste vridas pa trefoten for att bubblorna ska forflyttas mot mitten.

9. Kontrollera laserlodet 6ver markpunkten och flytta vid behov instrumentet ytterligare pa stativplattan.
10. Starta instrumentet.

OK-knappen aktiveras om libellernas varden for Léngs (L) och Offset (Q) ligger inom 50"
sammanlagd lutning.
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5.8.3 Uppstillning pa ror och laserlod

Markpunkterna ar ofta markerade med ror.
| s& fall riktas laserlodet in i roret utan siktkontakt.

Lagg papper, folie eller annat svagt genomskinligt material pa réret sa att laserpunkten blir synlig.

6 Systeminstallningar

6.1 Konfigurering

Pa understa raden i huvudmenyn finns en konfigureringsknapp Konfig med vilken grundlaggande systemin-

stallningar kan utforas.

Menyknappar finns i den féljande konfigureringsmenyn.

6.2 Installningar
Méjliga instéliningar — Sidan 28
Mojliga instéllningar

Koordinatvisning med alternativ

ENH, NEH, XYH, YXH, XYZ, YXZ

Decimalformat Punkt (1000.0)
Komma (1000,0)
Vinkelenheter Grader-minuter-sekunder
Gon
Vinkeluppldsning pa displayen enligt val av vinke- 1", 5", 10"
lenhet 5cc, 10cc, 20cc
Avstandsenheter meter
US foot, int foot, ft/in-1/8, ft/in-1/16
Nollinstallning fér vertikalring Zenit
Horisont
Automatisk frankoppling Pa
Av
Beep Pa
Av
Sprak Val av olika sprak for display

6.3 Kalibrering av visningen

Detta &r en Windows-funktion, dar visningen av méatten emellanat kan omdefinieras.

Félj anvisningarna i Windows.
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6.4 Klockslag och datum

Datum och tid hédmtas fran Windows. Det gar inte att gora nagra instéliningar.

6.5 Féltkalibrering

Med totalstationens kalibreringsfunktion (faltkalibrering) kan anvandaren kontrollera instrumentet och elektro-
niskt justera instrumentparametrarna.
Vid leverans &r instrumentet ratt installt.

P& grund av temperaturvéxlingar, transportrérelser och slitage kan det handa att instrumentets installnings-
véarden &ndras med tiden.

Dérfor finns det en funktion i instrumentet som gér det mdjligt att kontrollera instéliningsvardena och vid
behov korrigera dem med hjalp av féltkalibrering.

Det gor du genom att stélla upp instrumentet sékert med ett stativ av god kvalitet och anvénda ett tydligt,
exakt identifierbart mal inom + 3 grader mot horisontallinjen p& ca 70-120 m avstand.

Dessa procedurer stéds interaktivt pa displayen sa att anvisningarna maste foljas.

ﬂ Folj anvisningarna pa displayen

Med denna applikation kalibreras och justeras foljande instrumentalaxlar:
e Malaxel

e V-index

¢ Tvéaxelkompensator (bada axlarna)

e Automatisk siktlinje fér prismor

Vid faltkalibrering ar det sarskilt viktigt att vara noggrann och arbeta med precision. Vid inexakt
siktning eller skakningar av instrumentet kan felaktiga kalibreringsvarden bestdmmas, som sedan kan
generera méatningar med fel.

ﬂ Skicka instrumentet till Hilti-service fér kontroll om du ar tveksam.

6.6 Hilti reparationsservice

Instrumentet kontrolleras av Hilti reparationsservice. Om avvikelser konstateras atgéardas dessa och
instrumentet kontrolleras pa nytt for att garantera att det uppfyller specifikationerna. Att specifikationerna
uppfylls vid tiden for kontrollen styrks skriftligen med ett Service Certificate.

Rekommendation

e V&lj ett lampligt kontrollintervall med utgangspunkt fran instrumentets genomsnittliga anvandning.

e LAt Hilti reparationsservice utféra en kontroll minst en gang per ar.

e Lat alltid Hilti reparationsservice kontrollera instrumentet efter perioder av ovanligt frekvent anvandning.
* L&t alltid Hilti reparationsservice gora en kontroll fére viktiga arbeten/uppdrag.

Den kontroll som utférs av Hilti reparationsservice befriar inte anvandaren fran ansvaret att kontrollera
instrumentet fére och under pagaende arbete.

6.7 Prismainstallningar

Prismainstéliningarna behovs eftersom olika prismor kraver olika korrigeringar for avstandsberakning.
Dessa korrigeringar &r huvudsakligen de prismakonstanter som kan anges manuellt fér anvandarpris-
mat.

6.8 Instéllningar for s6kparameter

En av de viktigaste funktionerna i den motoriserade totalstationen ar prismaféljning och prismasokning. Olika
parametrar kan stéllas in for att optimera prismasodkningen.
Sokparameter — Sidan 30
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Sokparameter

Sokparameter Instéllningsalternativ
Forlust av prismakontakt Extrapolering, stopp
Extrapoleringstid 1, 2, 3, 5 sekunder
Soksektor (horisontell) 1-90° i steg pa 1°

1-100 gon i steg om 1 gon
Soksektor (vertikal) 1-90° i steg pa 1°

1-100 gon i steg om 1 gon

6.9 Systeminformation ()

Visning av systeminformation

¢ Mandverenhetstyp

* Applikationsprogram - version

¢ Operativsystem - version

Med alternativet POS visas féljande information om totalstationen:

Totalstationsinformation

¢ Totalstationstyp

* Totalstationens serienummer

* Version av fast programvara for totalstation

6.10 Installningar for EDM och standardmal

Denna instéllning faststaller vilken avstandsmatningsmetod och vilket sikte som ska anvéandas som standard.
Aven om systemet alltid markerar den senaste instéllningen finns det systemtillstdnd da standardinstalining-
arna maste aterstallas.

EDM och standardmal - Sidan 30

EDM och standardmal

Sokparameter Instéllningsalternativ
Standard EDM Automal

Manuell

Utan reflektor (RL)
Standardmal 360°-standardprisma POA 20

360°-miniprisma POA 21
Utséttningsprisma POA 22
Vaggprisma POA 23
Reflektorfolie
360°-slidprisma POA 53
Anvéandardefinierat prisma

6.11  Funktionstilldelning av knapp F1 och F2

Med denna instéllning kan du tilldela funktionsknapparna F1 och F2 funktioner fran en lista.
Funktionsknappen kan anropas och dess funktion anvéndas.
Funktionstilldelning av knapp F1 och F2 — Sidan 30

Det gér att anropa en funktion inom en funktion. | vissa fall férekommer det att denna funktion vid en
viss tidpunkt eller en viss status saknar syfte inom en applikation. | sa fall visas en varning om detta.

Funktionstilldelning av knapp F1 och F2

Funktionslista Beskrivning

Val maltyp Har kan du alltid v&lja en annan maltyp, t.ex. fran
360°-prisma till reflektorfolie etc.

Véxling mellan prisma, RL och laserpekare Véxla EDM-typ mellan prisma och reflektorlds
métning med laserpekare inkopplad med knapp-
tryckning.
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Funktionslista Beskrivning

Kontrollera referenspunkt Snabb kontroll av en referenspunkt i en applikation.
Siktar automatiskt mot en vald referenspunkt och
visar koordinatskillnaderna. Genom att bekréafta gar
du tillbaka till utgangsapplikationen.

Indikering Véxlar instéllningarna for initieringslampa per

knapptryckning i sekvenserna:

¢ Av

¢ Normal

¢ Snabb

e Auto = kopplar pa instéllningen Normal om
prismat forloras ur sikte i prismaféljningslaget.

Matning (Meas) Métning av avstand och vinkel per knapptryckning

Avstandsmétning och vinkelmétning separat (Dist & | Startar funktionerna avstandsmatning och vinkel-

Rec) matning separat (Dist & Rec)

Radera senast sparade matpunkt Raderar den senaste méatpunkten fran datorns
minne

7 Funktionsmenyn (FNC)

741 Vilja funktion

¥ i pos.

Select Function

Home | Layout | Select Point | Select From List | Select Manually | Select Function

Prism/DR ° . D .
Guide Light o ) - - ;
ot Normal Fast auto ]
Radio
e @ U
0
— Y

Tillbaka till foregéende dialogruta

Oppna handboken

Bekréfta dialogrutan

V&lj méatlage

Indikeringsljus: normalt, snabbt, automatiskt, avstangt
Stéll in bakgrundsbelysning

Kompensator pé/av

Libell: Aktivera elektronisk libell och laserlod
Radiokommunikation pa/av, valj radiokanal

0 PPM: Instéllningar for atmosférisk korrigering
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7.2 Indikeringslampa

P

Indikeringen bestar av en utgangsppning pa kikartuben ur vilken till halften gront, till halften rétt ljus lyser.
Det finns fyra olika instéllningar:

¢ Av

« Blinkfrekvens - langsam

¢ Blinkfrekvens - snabb

* Blinkfrekvens - auto

Med denna instélining genereras en blinkning endast nér kopplingen till prismat bryts - annars blinkar det
inte. Ar den inkopplad ser en person antingen det gréna eller det réda ljuset, beroende av pé vilken sida om
siktlinjen personen finns. En person befinner sig i siktlinjen om bada fargerna kan ses samtidigt.
Instéllningsalternativ — Sidan 32

Instéllningsalternativ

Instéllningar Instéllningsalternativ

Efter varje knapptryckning véxlas instéllningen Av

Normal = standardfrekvens for blinkning

Snabb = snabb blinkfrekvens

Auto = standardfrekvens for blinkning P&, om mal-
registreringen av prismat har avbrutits. Standard-
frekvens for blinkning Av, nér prismat registreras.

7.3 Kompensator

Instrumentet har en elektronisk libell (= kompensator) med tva axlar.

Denna kompensator méter lutningen hos instrumentet. Efter att instrumentet nivellerats gors en exakt matning
av de resterande lutningarna och utifrdn dessa beraknas motsvarande vinkelkorrigeringar fér brantare sikten.
Vid mycket svajigt underlag, t.ex. gjutformar, uppstar det ofta felmeddelanden. Fér att undvika detta kan du
koppla frdn kompensatorn, men det har dock till foljd att inga vinkelkorrigeringar kan beréknas for brantare
sikt.

Installningsalternativ — Sidan 32

ﬂ Vid horisontella sikten har instrumentets resterande lutningen ingen paverkan pa vinkelmé&tningen.

Instéllningsalternativ

Installningar Installningsalternativ

Efter varje knapptryckning véxlas instéllningen Av: Ingen vinkelkorrigering pa grund av instrument-
lutning
Pa: Vinkelkorrigering pa grund av instrumentlutning

32 Svenska

Printed: 08.05.2018 | Doc-Nr: PUB / 5153824/ 000/ 07



7.4 Laserpekare

Instrumentet har en EDM med olika instédliningar, allt efter mal. Med EDM-instéliningen
Reflektorlés méatning (RL) gar det att koppla in den synliga métstralen (laserpekare).
Laserpekaren kan anvandas inomhus som synlig mét- och utstakningspunkt.

7.5 Atmosfariska korrigeringar

Instrumentet anvander laser for avstandsmatning. Nar ljuset I6per genom luften &ndras ljushastigheten nagot
pa grund av lufttatheten. Denna paverkan &ndras beroende pa Iufttatheten. Lufttatheten ar huvudsakligen
beroende av Iufttryck och lufttemperatur och i ndgon man av luftfuktigheten. Om exakta avstand ska matas
maste alltsd atmosfarisk paverkan raknas in. Instrumentet berdknar och korrigerar motsvarande avstand
automatiskt, darfor maste lufttemperaturen och lufttrycket i omgivningsluften anges. Dessa parametrar kan
anges i olika enheter.

N&r du har tryckt pa knappen ppm kan du ange atmosfariska parametrar for att korrigera varje uppmétt
avstand med motsvarande ppm-vérde. Valj motsvarande enheter och ange tryck och temperatur.
Instéliningsalternativ — Sidan 33

Avstandskorrigeringarna visas i ppm (parts per million). 10 ppm motsvarar 10 mm / km eller 1 mm /
100 m.

Instéllningsalternativ

Instéllningar Instéllningsalternativ
Enhet for lufttryck hPa

mmHg

mbar

inHg

psi

Enhet fér temperatur °C

°F

7.6 EDMe-instéllningar
EDM (Electronic Distance Meter) kan stéllas in i olika matinstaliningar med EDM-knappen.

Installningen vaxlar efter varje knapptryckning:

e Prisma Auto: Automatisk prismaféljning och fortidpande avstandsméatning
e Prisma Manuell: Avstandsmatning med knapptryckning

¢ RL och Pointer: Reflektorlos avstdndsmatning med paslagen laserpekare

7.7 Displaybelysning

Displaybelysningen kan kopplas av/p& med displaybelysningsknapparna.
I inkopplat tillstand kan intensiteten regleras i fem nivaer fran 1/5 till 5/5 med displaybelysningsknappen.
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ﬂ Ju starkare ljusstyrka for displayen desto mer strém férbrukas.

7.8 Libell (kompensator)

R R . T [
Level 3 % ll %:ZP

Home | Layout | Select Point | Select From List | Select Manually | Select Function | Level

[l 111

OK

1. Tillbaka till féregdende dialogruta
2. Bekrafta den 6ppna dialogrutan
3. Namnlist: Nivellera instrument

Nivellera instrument — Sidan 34

ﬂ Kvitteringsknappen OK aktiveras om libellernas varden for Langs (L) och Offset (Q) ligger inom 50" av
den totala lutningen. Ju hdgre streckstyrka vid symbolen Laserlodlampa, desto intensivare laserljus.

ﬂ Den elektroniska libellen méaste centreras inom rimliga precisionsgranser med skruvfoten for att
applikationen ska ga att starta. Pilarna visar hur skruvftterna maste vridas pé trefoten for att
bubblorna ska forflyttas mot mitten.

Nivellera instrument

]
-]

Oka laserlodsintensiteten (niva 1-4)

Minska laserlodsintensiteten (niva 1-4)

7.9 Hjélp-knapp

Med knappen Hjélp kan du 6ppna hjélpen till den aktuella dialogrutan &verallt i systemet.
Hjalpen géller innehallet i den 6ppna dialogrutan.

8 Funktioner for applikationer

8.1 Projekt

Innan en applikation kan utféras med totalstationen maste ett projekt Gppnas resp. véljas. Finns det minst
ett projekt, visas projektvalet. Finns inget projekt, kommer du vidare for att skapa ett nytt projekt.
Alla data tilldelas det aktiva projektet och sparas.

8.1.1 Visning av aktivt projekt

Om ett eller flera projekt redan finns i minnet och ett av de aktiva projekten anvands, méaste projektet vid
varje omstart av en applikation bekréftas, ett annat projekt véljas eller ett nytt projekt genereras.

8.1.2 Projektval
Valj ett av de visade projekten som ska sattas som aktuellt projekt.
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8.1.3 Generera nytt projekt
Alla data tilldelas alltid ett projekt.
En nytt projekt ska da genereras om data har tilldelats pa nytt och dessa data endast far anvandas dar.

Vid generering av ett projekt sparas samtidigt datum och tid for genereringen samt antal stationer.
Punktantalet nollstélls.

ﬂ Vid felaktig inmatning visas ett felmeddelande som uppmanar till ny inmatning.

8.1.4 Projektinformation

| projektinformationen visas projektets aktuella status, t.ex. datum och klockslag nér det skapades, antal
stationer och det totala antalet sparade punkter.

8.2 Stationering och orientering

Detta kapitel bdr Iasas mycket noggrant.

Instéllning av stationen &r en av de viktigaste uppgifterna vid anvandningen av en totalstation och kréver
stor noggrannhet.

Den enklaste och snabbaste metoden &r uppstélining éver en markpunkt och anvéndning av en séker
malpunkt.

Mojligheten till Fri stationering ger en stérre flexibilitet, men for med sig risker genom att oupptéckta fel
uppstar som kan vidarebefordras.

Dessutom kraver dessa majligheter erfarenhet vid positionering av instrumentet i forhallande till referens-
punkterna, som harleds fran positionsberakningen.

Tank pé foljande: Ar stationen felaktig, blir allt som mits fran stationen ocksa felaktigt. Dit hor faktiska
arbeten som métningar, utstakningar, inriktningar etc.

8.2.1 Oversikt

Stationering och orientering kravs for att positionera instrumentet i motsvarande koordinatmiljé. Vid statio-
neringen placeras instrumentet in i koordinatsystemet, orienteringen stéller in den horisontella vinkelringen.
| stationeringsprocessen finns flera majligheter att bestdmma stationen:

¥ i pOs. (=1
E]un/r ===
Select Station Type % '. @ U
Home | Meas Rec | Select station Type 02:09
|| Heights ‘On 9
|
| .
|| Point System ‘Bldg. Line Q
|
Setup Location ‘Over Pt g

e e ok

Vilj stationeringstyp

Tillbaka till foregaende dialogruta

Vid anvéandning av hdjdvarden kan en ny hojd stéllas in (&ven efter det att stationeringen har avslutats)
Bekréfta dialogrutan

Koppla in/fran anvandning av héjdvarden

Val av punktsystem, koordinater eller begrénsningslinjer

Val av stationeringstyp: Via punkt eller fri stationering

o0k, ®h

ﬂ Om hojdvardena kopplas fran vid stationering visas inte alla relevanta hojduppgifter (H6jd, HR, HlI)!

Har fri stationering valts for stationsbestdmningen, definieras koordinatsystemet av referenspunkterna.
Alla referenspunkter har koordinater. Om stationering med hjélp av begransningslinjen anvands, definieras
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koordinatsystemet av begrénsningslinjens punkter. Begransningslinjens punkter kan matas direkt och inga
koordinater kravs (till skillnad fran vid fri stationering).
8.2.2 Ange station via punkt

P& manga byggplatser finns punkter fran métningen som har koordinater eller dven beskrivs med positioner
for monteringsobjekt, begransningslinjer, fundament etc. med koordinater.

Instrumentet stélls upp dver en markerad markpunkt vars position &r kdnd med koordinater och de punkter
resp. objekt som ska matas &r val synliga. Observera sérskilt att stativet star sakert och stabilt.

NX)

. LB,

» E(Y)

Instrumentet befinner sig pa en koordinatpunkt PO och riktas in mot en annan koordinatpunkt P1 for
orientering. Instrumentet beréknar laget inom koordinatsystemet.

For béattre identifiering av orienteringspunkten kan avstandet méatas och jamféras med det avstand som har
beraknats fran koordinaterna. Sa sakras ett valet av korrekt malpunkt.

Har koordinatpunkten PO dven en héjd anvands denna férst som stationshéjd. Innan stationen har
stéllts in slutgiltigt kan stationshojden bestammas pa nytt eller andras.

1. Vélj stationeringstyp

Select Station Type

Home | Layout | Select Station Type o246

' Heights o On

Point System e Coord/Graph

Setup Location e Over Pt

1. Tillbaka till féregdende dialogruta

2. Genom anvéndning av héjdvarden kan en ny hojd stéllas in (dven efter det att stationeringen har avslutats)
3. Bekrafta dialogrutan

4. Koppla in/fran anvéandning av hojdvarden
5. Val av punktsystem: Koordinater

6. Val av stationeringstyp: Stationering dver punkt
2. Valj stationspunkt
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Set Station Pt

Home | Layout | Seiect Station Type | Set Station Pt 1037

Stat Pt ID ‘

HI o 0.000 m

Back Targets

Tillbaka till foregaende dialogruta
Valj siktpunkter

V4&lj stationspunkt

Faststall instrumentets hojd

1.
2.
3.
4,
3

. Valj orienteringspunkter

e

Meas Target Pt. 1

Home | Layout | Solect Station Typ | Set Station Pt | Meas Target Pt 1 1041

Pt ID e ‘ H '

HR

Tillbaka till féregaende dialogruta

Stéll in orienteringsvinkeln (endast vinkeln stélls in, ingen berékning av stréckor genomfors)
Starta matning till orienteringspunkten

Berékningen startas (férst sedan minst en orienteringspunkt har uppmatts)

9. Vdlj stationspunkt

10. Faststall reflektorhdjd

4. Vilj orienteringspunkter eller starta berédkningen

© N o

¥ it POS ==}

Set Station

Home | Layout | Select Station Type | Set Station Pt | Meas Targat Pt. 3 | Set Station. 0222

statptio @ P2

HI 0.000 m

No Ori Pts 1
StDev(HA) —

StDev(H) -

Back tat H View

11. Tillbaka till foregéende dialogruta
12. Bestdm stationens hojd

13. Visa resultaten

14. Ange station

15. Bestdm stationsnamnet

Mat BM-hojd
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T v 78 =]
Meas Target Pt.2
Home | Loyout | SleckStation Type | Se taron | Meas Target .2 1013
| PtID 5 H ‘
HR 1.500 m N
No. Pts 2 E
dHD
1 2
Back Meas Calc

16. Tillbaka till foregédende dialogruta
17. Ange hdjd manuellt

18. Initiera méatning

19. Bekréfta dialogrutan

20. Vélj geodetisk punkt

21. Punktens referenshdjd

22. Faststall instrumentets hojd

23. Faststall reflektorhdjd

T rros ™. . —
Enter BM Height % ii %:’ = U
T T =
|
BM Height e 300.000 m

HI o 1.650m
HR ° 1.500 m

Stat H 300.000 m

1 2 3 4
Cancel PtH Meas OK

24, Tillbaka till foregaende dialogruta
25. Valj hojd éver punkt

26. Initiera métning

27. Bekrafta dialogrutan

28. Ange hojd manuellt

29. Faststall instrumentets hojd

30. Faststall reflektorhéjd

Efter manuell hojdregistrering kan du anvanda 3 fér att rikta in och méata en geodetisk punkt (héjdpunkt).
Stationshojden beréknas utifran matningen av den geodetiska punkten eller hdjdmarket.

Efter manuell hojdregistrering kan du anvénda 4 for att stalla in stationshéjden direkt, utan att behdva utféra
nagon matning.

Nar alternativet Hojd har aktiverats, maste en hojd stillas in for stationen resp. ett varde for
héjden finnas tillgangligt. Om ingen stationshodjd har angetts eller finns, visas ett felmeddelande med
uppmaningen att bestdmma stationshéjden.

8.2.3 Fri stationering

Med den fria stationeringen tillats positionsbestdmning av station med métningar av vinklar och avstand till
tva referenspunkter. Majligheten med en fri uppstélining anvands om det inte &r majligt med uppstallining
via en punkt eller om sikten till den position som ska matas &r skymd. Vid fri stationering bodr sérskild
noggrannhet iakttas. For att bestimma stationen kravs att extra méatningar utférs. Extra matningar innebar
alltid risk for fel. Dessutom bor du se till att de geometriska forhallandena ger en anvandbar position.
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Instrumentet kontrollerar i huvudsak de geometriska forhallandena for att berdkna en anvandbar position
och utfardar varningar i kritiska fall. Anvandaren bér dock vara sérskilt forsiktig, eftersom programvaran inte
kan identifiera allt.

Fri instrumentuppstélining

Vid fri uppstélining maste du stka en punkt pa ett val synligt stélle, sa att tvd minst koordinatpunkter gar
att se tydligt och sa att en s god synlighet som majligt garanteras till de punkter som ska méatas. Det ar
lampligt att forst satta en markering p& marken och sedan stélla instrumentet 6ver denna. Det finns alltid
mojlighet att efterat kontrollera positionen och undanrdja eventuella osékerheter.

N(X)
A

> E(Y)

Instrumentet befinner sig pa en fri punkt PO och méter i tur och ordning vinkel och avstand till tva eller fler
koordinatbestadmda referenspunkter P1, P2 och PX. Darefter bestams instrumentpositionen utifrdn matningen
till de bada referenspunkterna.

1. Starta stationering

¥ Hiipos

Ref. Line

|
Home | Ret Line
| Job °
‘ Current Station

Bks Pt ID

Height of Instr.

4

1 2 3
Cancel NewsSta Newlob

Tillbaka till foregdende dialogruta

Ta over station fran det senaste projektet
Starta ny stationering

Valj projekt

Bekréfta dialogrutan

Aktuellt projekt

. Vélj stationeringstyp

N oos~d 2
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¥ iipos

Select Station Type

Home | Layout | Select Station Type

| Heights

i =
Point System e Coord/Graph
Setup Location e Over Pt

e S e

7. Tillbaka till féregéende dialogruta

8. Genom anvandning av héjdvarden kan en ny hodjd stéllas in (&ven efter det att stationeringen har avslutats)

9. Bekrafta dialogrutan

10. Koppla in/frdn anvandning av hojdvarden

11. Val av punktsystem: Koordinater

12. Val av stationeringstyp: Fri stationering

3. Ange stationsnamn

s . w—— . =

Set Station

Home | Layout | Select Station Type | Set Station

| Stat Pt ID

HI

Targets

13. Tillbaka till foregéende dialogruta

14. Startdialogruta f6r matning av referenspunkter
15. Ange stationsnamn

16. Faststall instrumentets hojd

4. Vilj referenspunkter

¥ iiros

Meas Target Pt. 2

P e e e e e ==
Pt ID (5] 3‘ H
HR 6 ] 6.000 m N
No. Pts ° 1 E
dHD -1.798 m
dH 102.000 m D
1 2 R
Back Angle \WIEES Calc

17. Ga tillbaka till foregaende display
18. Definiera malpunktens vinkel

19. Mat malpunkten

20. Berakna station

21. Ange punkt-ID

22. Ange reflektorhojd
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283. Antal uppmatta referenspunkter

Vélj en referenspunkt och starta méatningen.
Upprepa steg 4 och 2 tills 6nskat antal referenspunkter har uppmétts for att bestdmma stationen.

ﬂ Minst tva referenspunkter maste matas upp for att en station ska kunna beréknas.

5. Ange station

W Hilti POS. =
Set Station
Home | Layout | Slect Station Type | et Saton Pt | Meas Target L2 | Settaton cace
Stat Pt ID 6 H
HI 3.000 m N
No Ori Pts i E
StDev(HA) (5 ) +0°01' 07"
StDev(H) +0.000 m D
il 2 <) A
Back Stat H View Set

24. Tillbaka till foregaende dialogruta
25. Bestam stationens hojd

26. Visa resultaten

27. Ange station

28. Resultatvisning for stationsberékning
6. Faststill stationens héjd

Om stationspunkten ochy/eller en eller flera anslutningspunkter har en héjd, beréknas och registreras denna
héjd. Om punkterna inte har nagon hojd, kan hojden endast faststéllas utifrdn en referenspunkt eller ett
héjdmarke.

Enter BM Height

Home | Layout | Select station Type | Set Station | Meas Target pt. | Set Station | Meas to BM o0s:22

BM Height e 300.000 m

HI e 1.650 m |
HR e 1.500 m

Stat H 300.000 m

29. Tillbaka till féregdende dialogruta
30. Vélj hojd 6ver punkt

31. Initiera métning

32. Bekréfta dialogrutan

383. Vélj geodetisk punkt / héjdmérke
34. Faststall instrumentets hojd

35. Faststéll reflektorhéjd
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Home | Layout | Select Staion Type | Set Station | Meas Tergst Pt.2 1013

dHD

dH

} PtID 5 H ‘
HR 1.500 m ‘ N
No. Pts 2 E

1 2 2
Ba Meas Calc

36. Tillbaka till foregaende dialogruta
37. Ange manuell héjd

38. Initiera métning

39. Bekrafta dialogrutan

40. Valj referenspunkt

41. Referenspunktshéjd

42. Ange instrumenthdjd

43. Ange reflektorhdjd

Efter manuell hojdregistrering kan du anvanda 3 for att rikta in och méata en geodetisk punkt (héjdpunkt).
Stationshojden berdknas utifran matningen av den geodetiska punkten eller hojdmarket.
Efter manuell hdjdregistrering kan du anvanda 4 for att stélla in stationshéjden direkt, utan att behdva utféra

nagon métning.

Nar alternativet Hojd har aktiverats, maste en hojd stillas in for stationen resp.
hoéjden finnas tillgangligt. Om ingen stationshojd har angetts eller finns, visas ett felmeddelande med

uppmaningen att bestdmma stationshéjden.

8.2.4 Station med begransningslinje
Det finns tva mojligheter att valja mellan:

1. Begransningslinje med tva punkter
2. Begransningslinje med tre punkter
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Instrumentet befinner sig pa en fri punkt och méter i tur och ordning vinkel och avstand till tva begréns-
ningslinjepunkter. Déarefter berdknas instrumentets position utifrin matningarna till de bada begrénsnings-
linjepunkterna, och koordinatsystemets nollpunkt férlaggs till den forst uppmatta begransningslinjepunkten.
Orienteringen (langsvéardet) gar i riktning mot begransningslinjens andra uppmétta punkt. Begransningslinje-
punkternas koordinater maste inte vara kanda.
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8.2.4.2 Begransningslinje med tre punkter
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Instrumentet befinner sig pa en fri punkt och méter i tur och ordning vinkel och avstand till tva begrans-
ningslinjepunkter. Darefter berdknas instrumentets position utifran matningarna till de tre begransningslinje-
punkterna. Koordinatsystemets nollpunkt &r en projektion av den tredje uppmétta begrénsningslinjepunkten
lodratt mot de bada férst uppmatta punkternas axel. Orienteringen (langsvardet) gar i riktning mot begréans-

ningslinjens andra uppméatta punkt. Begransningslinjepunkternas koordinater maste inte vara kanda.

1. Vélj stationeringstyp

¥ Hiiros

Meas Target Pt.2

o | Layou | elsctSaton Type | Set taion | s TargstPL2 1013
| PtID 5 H |

HR 1.500 m N

No. Pts 2 E

dHD

1 2 3 ‘
Back Meas Calc

1. Tillbaka till foregéende dialogruta
2. Genom anvandning av hdjdvarden kan en ny hojd stéllas in (&ven efter det att stationeringen har avslutats)
3. Bekrafta dialogrutan
4. Koppla in/frdn anvandning av hojdvarden
5. Val av punktsystem
6. Val av stationeringstyp
2. Valj begransningslinjepunkt 1
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¥ Hiipos.

Meas Target Pt. 1

Home | Layout | Select Station Type | Set Station | Meas Tergst Pr.1

Back

7. Tillbaka till féregéende dialogruta
8. Starta métning till referenspunkten

PtID 5
HR 1.500 m
No. Pts 2
dHD
dH

9. Starta berdkningen (kan ske forst sedan minst tva referenspunkter har uppmétts)

3. Vilj begransningslinjepunkt 2

¥ Hiipos.

Meas Target Pt.2

Home | Layout | Sslect Station Type | Sat Station | Msas Targst Ft.2

10. Tillbaka till féregdende dialogruta
11. Starta métning till referenspunkten

PtID 5
HR 1.500 m
No. Pts 2
dHD
dH

Meas

12. Starta berékningen (kan ske forst sedan minst tva referenspunkter har uppmatts)

ﬂ Vid mé&tning mot 3 begransningslinjepunkter maste ocksa den tredje punkten matas.

4. Ange station

Set Station

Home | Meas Rec | Select Station Type | Set Station Pt | Meas Target Pt. 1 | Set Station

O

0914

Stat Pt ID
Hi

No Ori Pts
StDev(HA)

' StDev(H)

Back

13. Tillbaka till foregéende dialogruta

14. Bestam stationens hojd

15. Visa resultaten

16. Ange station

17. Visning av stationens namn

5. Faststill stationens héjd
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Om punkterna har en hdjd, beradknas och registreras denna héjd. Om punkterna inte har ndgon hojd, kan
hojden nu faststéllas utifran en referenspunkt eller ett héjdmarke.

o T e - =
Enter BM Height % | %ZT i U

Home | Meas Rec | Select Station Type | Measure Ref Pt 1 | Set Station | Meas to BM 11:08

BM Height 6 300.000 m ‘

HI e 1.650 m
HR ° 1.500 m |

Stat H 300.000 m

I 1 2 3 4
Cancel PtH Meas OK

18. Tillbaka till foregdende dialogruta
19. Vélj hoéjd 6ver punkt

20. Initiera matning

21. Bekrafta dialogrutan

22. Ange hojd manuellt

23. Faststall instrumentets hojd

24. Faststall reflektorhojd

¥ Hiiros ]

Meas Target Pt.2

Home | Layout | Select Station Type | Set Station | Meas Targst Ft.2 1013

| PtID
HR
No. Pts

dHD

dH

Back

25. Tillbaka till féregaende dialogruta
26. Ange manuell héjd

27. Initiera métning

28. Bekrafta dialogrutan

29. Vélj referenspunkt

30. Referenspunktshojd

31. Ange instrumenthojd

32. Ange reflektorhéjd

Efter manuell hojdregistrering kan du anvanda 3 fér att rikta in och méata en geodetisk punkt (héjdpunkt).
Stationshojden beraknas utifrdn métningen av den geodetiska punkten eller hojdmarket.

Efter manuell hojdregistrering kan du anvénda 4 for att stélla in stationshéjden direkt, utan att behdva utféra
nagon matning.

Nér alternativet Hojd har aktiverats, maste en hojd stéllas in for stationen resp. ett varde for
héjden finnas tillgangligt. Om ingen stationshdjd har angetts eller finns, visas ett felmeddelande med
uppmaningen att bestémma stationshéjden.

8.2.5 Ange station

Stationen lagras alltid i det interna minnet. Om stationsnamnet redan finns i minnet maste du byta namn pa
stationen eller ange ett nytt stationsnamn.
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8.2.6 Rikta in hojd for instrumentet

Om arbetet med stationering och orientering dessutom ska utféras med hojder, dvs. malhojder ska

bestammas eller utstakas, ar det nddvandigt att bestamma kikarmittens héjd pa instrumentet.

Metoder for hojdinriktning

e Vid ké&nd hojd pa markpunkten och uppstélining 6ver en markpunkt méts instrumenthdjden. Béada
tillsammans ger kikarmittens hojd.

» Ar markpunktens hojd okénd, t.ex. vid fri stationering, kan héjden pé kikarmitten faststéllas resp.
Overforas bakat via vinkel- och avstandsmaétning till en punkt eller en markering med kand hojd.

e S T s e S o o5
| BMPtID Q ‘
BM Height e
HI Q 1.500 m
HR e 1.650 m
2 3 4

Tillbaka till foregaende dialogruta
Ange hdjd manuellt

Initiera matning

Bekréfta dialogrutan

Vélj geodetisk punkt

Hojd

Faststall instrumentets héjd
Faststall reflektorhdjd

O NP A WD~
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Enter BM Height

Home | Layout | Select Station Type | Meas to BM 11:07

BM Height e
HI e 1.500 m
HR 0 1.650 m

PtH

9. Tillbaka till féregdende dialogruta

10. Vélj hojd 6ver punkt

11. Initiera méatning

12. Bekréfta dialogrutan

13. Vélj geodetisk punkt / hdjdmarke

14. Faststall instrumentets hdjd

15. Faststall reflektorhdjd

Efter manuell hojdregistrering kan du anvanda 3 fér att rikta in och méata en geodetisk punkt (héjdpunkt).
Stationshdjden beréknas utifran matningen av den geodetiska punkten eller hojdmarket.

Efter manuell héjdregistrering kan du anvanda 4 for att stélla in stationshéjden direkt, utan att behdva utféra
nagon métning.

Nar alternativet Hojd har aktiverats, maste en hojd stillas in for stationen resp. ett varde for
hdjden finnas tillgangligt. Om ingen stationshéjd har angetts eller finns, visas ett felmeddelande med
uppmaningen att bestdmma stationshéjden.

9 Applikationer

9.1 Horisontell utstakning

Med horisontell utstakning &verférs plandata ute i naturen resp. vid arbetsplatser. Dessa plandata ar
positioner som kan beskrivas med koordinater. Plandata resp. utstakningspositioner kan anges med
koordinater, dverforas fran dator eller lasas in fran ett USB-minne. Plandata kan 6verféras fran PC som CAD-
ritning till totalstationen och véljas som grafisk punkt resp. grafiskt element pa totalstationen for utstakning.
P4 s& sétt blir hantering av stora tal eller talmangder onddig.

9.1.1  Princip for utstakning

| princip anvands tva olika utstakningsmetoder med Hilti totalstationssystem POS 150 / 180 beroende pa
EDM-laget - prisma- eller laserlage.

Utstakning

¢ Utstakningar med prisma

Med prismat gar det alltid att staka ut punkter, bade utomhus och inomhus - forutsatt att det gar att
arbeta med prisma eller stav.

« Utstakningar med synlig laserpekare inklusive avstadndsméatning
Med laserpekaren utstakas sarskilt omraden inomhus, dar laserpunkten syns béast, t.ex. i stora
industrihallar.  Anvandning av totalstation &r praktisk vid avstdnd pa 6ver 5 m och vid lampliga
ljusférhallanden, t.ex. dar det inte finns direkt solljus.
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9.1.2 Utstakning med prisma
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Med denna metod s&tts EDM pa Autolock och prismasdkningen aktiveras med sokknappen p& mandveren-
heten for att generera en optisk koppling mellan prisma och totalstation.

Innan du boérjar med utstakningen méste totalstationen lasas pa prismat, dvs. totalstationen foljer prismat.
Utstakningen med prismat motsvarar en navigering till utstakningspositionen.

ﬂ For att slippa rikta in prismat mot instrumentet hela tiden ar det praktiskt att arbeta med ett 360°-prisma.

9.1.3 Forlopp for applikationen ”utstakning med prisma”

Du startar applikationen Horisontell utstakning genom att trycka pa knappen H-utstakn. i huvudmenyn.
1. Startdialogrutan ”Utstakning”

Applikationsférlopp

1. Projektval

2. Stationsdefinition resp. stationsuppstéllining

E]nn/v ==
Select Task % .. @ U
Home 1232
[ Wi 0 =
Layout Meas Rec Ref. Line |
W 11 L 11}
R [
As Built Vert. Layout Applications
|
i Ci g Info Jobs File

* Val av applikation for horisontell utstakning.
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¥ iipos

Ref. Line |
Home | Ref Line 1056
Job ° Vorlage Grundriss x 10
Current Station iz}
| Bks PtID 4

Height of Instr.

4

NewsSta NewlJob

Tillbaka till foregaende dialogruta
Ta dver senaste stationering
Skapa ny station
Valj projekt
Bekréfta dialogrutan
Aktuellt projekt

Dialogruta fér inmatning, ”Utstakningspunkt”
Punktkoordinater for utstakningspunkter kan bestammas pa tre olika sétt:

© N A G

Alternativ for bestamning av punktkoordinater for utstakningspunkter
* ange manuellt

« vdljien lista 6ver sparade punkter

¢ valj bland CAD-bilder med sparade punkter

Select Point

Home | Layout | Seectpoint 1236

Pt ID e =
| HR 1.500 ml

. a

: ]

H 1l
l 1 P 3 4

Back Param - OK

9. G4 tillbaka till foregaende display

10. Inmatning av utstakningsinstéllningar. Sorteringskriterier for automatiska punktforslag, automatisk punkt-
foljd (P&/Av), utstakningstoleranser, matfordrojning for att sétta ut prismastaven fore avstandsmétningen
exakt nog

11. Vélj nasta punkt om automatiskt punktval har angetts i instéliningarna

12. Bekréfta dialogrutan

13. Inmatnings- resp. urvalsfélt for utstakningspunkt

3. Dialogruta for utstakning (grafisk presentation)

* Dialogruta med 6versiktlig utstakningsinformation om sékning av ny utstakningsposition

« Dialogruta med presentation av utstakning fér exakt utstakning med grafisk autozoom och numeriska
utstakningsvarden. Denna dialogruta visas automatiskt nér prismapositionen finns inom en radie pa
mindre &n tre meter.

| de bada dialogrutorna visas utstakningskorrigeringarna till hdger upptill i numeriskt format. Pilriktningarna

visar de riktningar i vilka prismat maste flyttas for att na utstakningspunkten. Pilen for vénster-/hdger riktning

relateras alltid till linjen mellan aktuell prismaposition och totalstation.

Parameterdialogruta
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T i 0
Layout Settings
Home | Layout | Select Point | Layout Setongs 12:46
Sort Criterion [Smart Layout Q
Sort Direction ‘Incr Q
Auto Pt select ioﬁ Q
|| Layout Tolerance ‘25mm Q
Final Meas Delay [oﬁ Q

14. Tillbaka till féregdende dialogruta

15. Bekréfta dialogrutan

16. Val av sortkriterium, aktivering av Smart Layout

17. Val av sorteringsordning

18. Val av automatiskt urval for nasta punkt. Behdvs inte vid Smart Layout.
19. Inmatning av layoutens tolerans

20. Instéllning av matférdrojningen

Dialogruta for utstakning

e

Layout % i- %
@
1

Home | Layout | Select Point | Layout

s SPAC XYY
4 o329m H = t 4
= 0012m o o
¥h 1506m

d 0.329m

th
sy
]
H
st

- 2
Attr Stake NewPt

21. Visa attribut

22. Staka ut punkt

28. Valj ny punkt (behdvs inte vid Smart Layout)

24. Riktningar till punkt

25. Detaljerad, grafisk visning av punktutsattningen

26. Funktionsfalt

4. Utstakning (tillval)

Aktuella utstakningspositioner kan sparas i minnesdialogrutan i dokumentationssyfte. Ett avstdnd méts
upp automatiskt och avvikelserna mot de angivna koordinaterna visas och sparas sedan nar indikeringen
bekraftas. Sparade data gér att avldsa, spara och skriva ut med datorprogrammet Hilti PROFIS Layout.
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Home | Layout | Select Point | Layout
PLID 35 (=) @< ed
§  11460m
=  3998m \ =5 1= =
$h oa377m

d 12.137m

o

Attr Stake NewPt

27. Visa attribut

28. Staka ut punkt

29. Vélj ny punkt (behdvs inte vid Smart Layout)
30. Visning av riktningar till punkt

31. Funktionsfélt

¥ Hitipos

Save Results % il %’:: =3 U
Home | Layout | Select Point | Layout | Save Results o0a:37
PtID 35
dN 0.002 m
dE -0.023 m

1 2 3
Back Attr OK

32. Tillbaka till foregaende dialogruta
33. Visning av attribut for utstakningspunkt
34. Bekrafta dialogrutan

Om inga héjdvarden har angetts i stationsuppstéallningen ignoreras héjduppgifter och alla tillhérande
indikeringar.

Datalagring av utstakning — Sidan 52
Datalagring av utstakning

Produktnummer Namn pé utstakningspunkt

Nordkoordinat (har angetts) Angiven nordkoordinat i referenskoordinatsystemet

Ostkoordinat (har angetts) Angiven 6stkoordinat i relation till referenskoordi-
natsystemet

Hojd (har angetts) Angivet hojdvarde

Nordkoordinat (uppmatt) Uppmaétt nordkoordinat i relation till referenskoordi-
natsystemet

Ostkoordinat (uppmétt) Uppmaétt dstkoordinat i relation till referenskoordi-
natsystemet

Hojd (uppmatt) Uppmiitt hojd

AN(x) dN = nordkoordinat (uppmétt) - nordkoordinat
(angiven)

AQ(y) dE = &stkoordinat (uppmétt) - 6stkoordinat (angi-
ven)

AH(2) dH = héjd (uppmaétt) - hojd (angiven)

Attribut 1 - attribut 5 De attribut som har tilldelats punkten
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9.1.4 Utstakning med synlig laser (laserpekare)

Med denna metod s&tts EDM pa Laser P4. Darmed styrs utstakningspunkten vid den fysiska utstakningen
direkt med den réda punkten, som dé i praktiken markerar utstakningspositionen.

Eftersom den réda lasern syns béttre vid l&gre ljusstyrka i omgivningen ar detta en applikation som
huvudsakligen anvénds inomhus.

Ska utstakningspunkten ga att styra direkt i tre dimensioner, forutsatts det att stationen har hojdinstalining.
Det &r dock ocksa majligt att utfora utstakningar pa mark eller golv utan hojdvéarden. D& maste lasern styras
mot ytan. | detta fall s6ker programvaran den tillhérande punktpositionen eller tillhérande lodlinje mot denna

yta.

Applikationen Utstakning med rdd laser ar avsedd for utstakning pa mark och golv. Applikationen &r
inte avsedd for utstakningar pa vaggar.

9.1.5 Forlopp for applikationen ”Utstakning med synlig laser”

1. Startdialogrutan ”Utstakning”

Du startar applikationen Horisontell utstakning genom att trycka p& knappen H-utstakn. i huvudmenyn.
* Projektval

¢ Stationsdefinition resp. stationsuppstalining

Select Task

Vert. Layout

Config Info Jobs File

1. Val av applikation for horisontell utstakning

2. Dialogruta for inmatning
Alternativ for bestdmning av punktkoordinater fér utstakningspunkter

* Ange manuellt
e Valj fran en lista dver sparade punkter
e V&lj fran en CAD-bild med sparade punkter
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W riti POS M i =

Select Point

Home | Layout | Select Point o02:50

| PtID e -

| HR 1.500 m

N —
£ -

" ]

1 2
Back Param ext OK

=1

Ga tillbaka till foregaende display

2. Inmatning av utstakningsinstéllningar: Sorteringskriterier for automatiska punktférslag, automatisk punkt-
foljd (P&/Av), utstakningstoleranser, matfordrojning for att sétta ut prismastaven fore avstandsmétningen
exakt nog

3. Valj nasta punkt om automatiskt punktval har angetts i instéllningarna

4. Bekrafta dialogrutan

5. Inmatnings- resp. urvalsfalt for utstakningspunkt

ﬂ Vaxla senast hér EDM till laserlage. Du kan antingen véxla i dialogrutan FindMe eller i dialogrutan FNC.

Nar inmatningen av utstakningspunkten har bekraftats riktas laserpunkten direkt till mélpositionen om station
med hojd har anvénts. | annat fall anvénds den aktuellt insiktade ytan.

Malposition &r endast giltig om malpunkten finns direkt pa malytan. Om detta inte &r fallet jamfors den
aktuella positionen med maélpositionen. Om positionen ligger utanfor den angivna utstakningstoleransen
visas detta i en extra dialogruta. Anvandaren kan bestdmma om lodpunkten ska styras till den aktuella ytan.
Ska styrningen utféras mot lodrétt 1age projiceras laserpunkten i upprepade steg fram till lodlinjens skérning
mot den aktuella ytan fran den angivna malpunkten.

P& efterfoliande skisser visas hur lodpositionen uppnas fran angiven malposition (svart punkt) med 3
upprepade steg.

ﬂ Observera inmatning av utstakningstolerans.

Sa snart som positionsskillnaden ligger inom utstakningstoleransen avslutas upprepningsprocessen.

3. Dialogruta for utstakning (grafisk presentation)

P& bilden visas den detaljerade utstakningsdialogrutan dar den réda punkten flyttas direkt till utstaknings-
positionen. | dialogrutan visas utstakningskorrigeringarna till vanster upptill i numeriskt format. Vérdena &r
nasta noll (inom angiven utstakningstolerans) eftersom den réda punkten visas direkt pa positionen for ut-
stakningspunkten - kvar blir endast héjdskillnaden.
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Home | Layout | select Poin | Layout oa33
-
PtID 35 E @«’)QQQO
¥ o0329m HT = pus) i
= o0.012m o e
¥h o1s5s6m
fand — fan!
d 0329m o = ==
1 2 3
Attr Stake NewPt

6. Visa attribut

7. Staka ut punkt

8. Valj ny punkt (behdvs inte vid Smart Layout)

9. Riktningar till punkt

10. Detaljerad, grafisk visning av punktutsattningen
11. Funktionsfalt

Om inga hojdvarden har angetts i stationsuppstéllningen ignoreras hdjduppgifter och alla tillhérande
displayer. De andra displayerna & desamma som i férra kapitlet.

4. Dialogruta for minne (tillval)

Aktuella utstakningspositioner kan sparas i minnesdialogrutan i dokumentationssyfte. Ett avstand méts
upp automatiskt och avvikelserna mot de angivna koordinaterna visas och sparas sedan nér indikeringen
bekraftas. Sparade data gér att avldsa, spara och skriva ut med datorprogrammet Hilti PROFIS Layout.

Save Results
Home | Layout | Select Point | Layout | Save Results 04:37
Pt ID 35
dN 0.002 m
JE -0.023m :
I A
dH 1.516 m !
= |
1 2
Back Attr (0] 4

12. Tillbaka till foregéende dialogruta
13. Visning av attribut for utstakningspunkt
14. Bekréfta dialogrutan

Om inga héjdvarden har angetts i stationsuppstéliningen ignoreras héjduppgifter och alla tillhérande
displayer. De andra displayerna &r desamma som i forra kapitlet.

Datalagring av utstakning — Sidan 55

Attribut &r beskrivningar till punkten som antingen kan anges manuellt eller med hjélp av Hilti Point
Creator hamtas fran AutoCAD eller Revit tillsammans med punktkoordinaterna.
Artikelnummer, beskrivning, skikt, typ av grafiskt objekt och férg hos Hilti-produkter som t.ex.

fastankare och skenor hamtas med AutoCAD eller Revit. Dessutom kan CAD-data innehalla 2D- eller
3D-data.

Datalagring av utstakning

Produktnummer Namn pa utstakningspunkt
Nordkoordinat (har angetts) Angiven nordkoordinat i referenskoordinatsystemet
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Ostkoordinat (har angetts) Angiven ostkoordinat i relation till referenskoordi-
natsystemet

Hojd (har angetts) Angivet hdjdvarde

Nordkoordinat (uppmatt) Uppmaétt nordkoordinat i relation till referenskoordi-
natsystemet

Ostkoordinat (uppmétt) Uppmaétt dstkoordinat i relation till referenskoordi-
natsystemet

Hoéjd (uppmatt) Uppmaétt hojd

AN(x) dN = nordkoordinat (uppmatt) - nordkoordinat
(angiven)

AO(y) dE = dstkoordinat (uppmétt) - dstkoordinat (angi-
ven)

AH(2) dH = hgjd (uppmatt) - héjd (angiven)

Attribut 1 - attribut 5 De attribut som har tilldelats punkten

9.2 Matning och registrering

9.2.1 Princip for matning och registrering

Med maétning och registrering mats punkter vars position inte &r kand.

Avstandsmétningar kan utféras med prisma eller laser. Prismamétningar dr praktiska utomhus eller pa ytor
dar en person kan forflytta sig med prismat. Matningar med laser ar lampliga att anvanda pé& stéllen som ar
svéra att nd med prismat, eller inomhus dér laserpunkten syns bra.

W

E(y)
Punktmatningar med prisma kan genomféras genom att EDM fdljer prismat i autoldge och utfér en métning

resp. datalagring vid varje position - eller genom manuell inriktning mot ett prisma och bearbetning med
EDM i manuellt métlage.
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Punktmatningar med synlig laser kan genomféras manuellt med motoriserat sidoreglage eller fijérrstyrt med
styrspak.

Vid punktmatningar méste laserpunkten alltid stimma Gverens med hérkorset, i annat fall krivs en justering
hos Hilti reparationsservice.

Du startar applikationen Méata och registrera genom att trycka p& motsvarande knapp i applikationsmenyn.

9.2.2 Forlopp for applikationen Mata och registrera

Starta applikationen Méta och registrera genom att trycka pa knappen Méat o reg i huvudmenyn.
1. Startdialogruta Méata och registrera

* Projektval

» Stationsdefinition resp. stationsuppstalining

i o5

Select Task

Home 1030

1
Layout Meas Rec
As Built Vert. Layout

Config Info Jobs File

1. Val av applikationen Méta och registrera
2. Matdialogrutan "Matpunkt”

¥ iipos

Measure Points

Home | Meas Rec | Mesurs Points 1055

Pt ID e 39
@

HR
E =
N —

H —

1 2 3 4 5
Cancel Attr Dist M&R

2. Avbryt och g tillbaka till foregaende display
3. Inmatning resp. visning av attribut for motsvarande méatpunkt. Det gar att mata in upp till fem olika
attribut per méatpunkt.
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Méat ett enstaka avstand

Mat avstand och vinkel med en knapptryckning och spara data samtidigt

Efter en giltig avstandsmétning mats vinkeln och sedan sparas avstandet med vinkeln
Inmatning av alfanumerisk punktbeteckning

Inmatning av reflektorhdjd (om stationen inriktats med hdjd)

© N oA

Datalagring for Méta och registrera

De uppmatta punkterna kan férses med olika punktbeteckningar och sparas.

Med varje lagring 6kas punktnamnet automatiskt med vérdet 1.

Sparade punktdata kan dverforas till datorn och presenteras i ett CAD-system eller liknande system
och vidarebearbetas eller skrivas ut i dokumentationssyfte och arkiveras. Om stationsuppstéliningen
har stéllts in utan héjd ignoreras héjduppgifter och alla tillhérande displayer, som reflektorhdjd.

Datalagring for Méata och registrera — Sidan 58
Datalagring for Méta och registrera

Punktnummer Namn resp. beteckning pa méatpunkt
Nordkoordinat (har angetts) Uppmétt nordkoordinat

Ostkoordinat (har angetts) Uppmaétt éstkoordinat

Hojd (har angetts) Uppmaétt hojd

Ostkoordinat (uppmétt) Tillampad atmosfarisk korrigering (ppm)
Attribut 1 - attribut 5 De attribut som har tilldelats punkten

9.3 Utstakningsstéllning

Applikationen for utstakningsstallning ar en applikation fér hantering av linjer och bagar. Med applikationen
gar det att bestdmma och satta ut saval begransningslinjer som koordinater, samt ta bort och flytta om
begransningslinjer som har markerats pa arbetsplatsen. Punkter med langs- och tvargdende matt som hor
till den aktuellt definierade begransningslinjen gar att satta ut direkt.

Sérskilt enkelt &r det om begrénsningslinjen tidigare har definierats fran koordinater som grafisk linje eller
kurva. Da kan linjer resp. bagar véljas med en fingertryckning utan att linjerna och bagarna behéver anges
pa nytt vid byte.

9.3.1 Princip for utstakningsstallning
Definition av begransningslinje
Metoder for definition av begrénsningslinjer for linjer och bagar
¢ Linjer (2 punkter)
Bagar (2 punkter + radie)
Bégar (3 punkter)

Om linje- och bagobjekten definieras med punkter av olika hojd interpoleras hojden enligt det
langsgéende vardet.

Flyttning av begransningslinje

Efter definitionen av begransningslinjen kan den &nnu flyttas i tre riktningar och vridas en gang.
Flyttning och vridning av begrénsningslinje

* Forflyttning i langsgéende riktning
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¢ Flyttning i tvarriktning
¢ Flyttning i hojdled
* Vridning om startpunkten
Matalternativ for begrénsningslinje
Matningar av begransningslinje kan delas in i tva olika anvandningar:
* Utstakning (langd- och tvarmatt)
Sétt ut punkter med angivna axelmatt (langs- och tvargdende) som relateras till begransningslinjen.
* Inspelning (punktavstand till begrénsningslinjen)
Mat punkterna och visa de begransningslinjerelaterade matten (Iangs- och tvargaende)

X\

Beroende pa funktionsval kan l&angs- och tvargéende varden anges resp. métas.

9.3.2 Utstakningsstéllning med prisma

Med denna metod satts EDM pa Autolock och prismastkningen aktiveras med styr- och prismasdkknappen
pa mandverenheten for att generera en optisk koppling mellan prisma och totalstation.

Innan du boérjar med utstakningen méste totalstationen lasas pa prismat, dvs. totalstationen foljer prismat.
Utstakningen med prismat motsvarar en navigering till utstakningspositionen.

Utstakning med angivna langs- och tvargdende varden utférs pd samma satt som i applikationen
Horisontell utstakning.

9.3.2.1 Forlopp for applikationen Utstakningsstéllning med prisma

Du startar applikationen Utstakningsstéllning genom att trycka p& knappen Utstakningsstéllning i
huvudmenyn.

1. Startdialogrutan Utstakningsstallning

* Projektval
* Stationsdefinition resp. stationsuppstélining
¥ o =
Select Task
Layout Meas Rec Ref. Line
a $5 11}
G HEE
As Built Vert. Layout Applications
Config Info Jobs File

1. Val av applikation for utstakningsstalining

2. Dialogruta for inmatning av definition av begransningslinjer
Begransningslinjer kan definieras pa tre olika satt for bagar och linjer:

Svenska 59

Printed: 08.05.2018 | Doc-Nr: PUB / 5153824/ 000/ 07



(=1L

« Grafiskt pa ett digitalt plan via pekskarm
* med koordinater genom inmatning av koordinater eller val av dem i en lista
¢ Genom matning av tva olika axelpunkter pa byggnadsplatsen

Ref. Line

Home | Ref Line 1056

I Job o Vorlage Grundriss x 10
Current Station 13
Bks Pt ID 4

Height of Instr. 0.000 m

1 2 3 4 5
Cancel NewsSta NewlJob OK

Tillbaka till foregaende dialogruta
Ta dver senaste stationering
Skapa ny station

Valj projekt

Bekréfta dialogrutan

Aktuellt projekt

Select Ref. Line

Home | Ref_Line | Select Ref.Line.

B/ Noeaad

NoOkON

8. Tillbaka till féregadende dialogruta

9. Definition resp. val av begransningslinje fran grafik

10. Definition av begransningslinje fran koordinatlista

11. Definition av begransningslinje via punktmatning

12. Om begrénsningslinje har definierats fortsatter du med flyttningsdialogrutan

3. Dialogruta fér inmatning av férskjutningar
¢ Inmatning av forskjutningar i I&ngd-, tvar- och hdjdled, inklusive vridningsvinkel
¢ iieos T T
Ref. Line shifts T MEY =0

F2)TD
Home | Ref.Line | Select Ref Line | Ref. Line shits

Line 0.000 m
Offset 0.000 m
Height 0.000 m
Rotation 0° 00' 00"

13. Tillbaka till definition av begrénsningslinje
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14. Bekréftelse av inmatad flyttning. Fortsatt med inmatningsdialogrutan for 1angs- och tvargdende varden
samt varden for hojd.

Alternativ: Utstakning av langd- och tvarmatt
Dialogruta for inmatning av langdled/tvarled

* Inmatning av férskjutningar i langd-, tvar- och hojdled, inklusive vridningsvinkel

Line to Point % .I T: ==
Horme | Re.Line | SlctRet.Line | R, Line sis | Line o Pont 030

PtID RLLOI
HR —
Line 44.318 m
Offset 71.769 m|
Height (Rel) 0.000 m|

2 3
Graph

15. Tillbaka till flyttningsdialogruta

16. Dialogruta fér inmatning av utstakningsparameter
17. Grafisk visning av referenslinjen

18. Véaxla mellan absolut och relativ héjd

19. Bekréftelse av inmatningsvéarde

Fortsattning pa dialogrutan & samma som i applikationen Horisontell utstakning med visning av
utstakningsvérden och lagring av utstakningsdifferenser och begrénsningslinjevérden.

Alternativ: Inspelning (punktavstand till begransningslinjen)
Matdialogruta med indikeringen Langs/Offset

¢ Punktmatning med visning av beréknade langd- och tvérvérden

Point to Line

Homa | RefLine | Select Ref, Line R, Line sl | Line o Point 03

PtID RLLO

HR ...|

Line 44.318 m

Offset 71.769 m|

Height (Abs) 0.000 m|
|

20. Tillbaka till flyttningsdialogruta

21. Véaxling till alternativ for utstakning med l&angs- och tvargéende varden
22. Grafisk visning av referenslinjen

23. Vaxling mellan absolut och relativ héjd

24. Spara punkt
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Home | Ref Line | Select Ref. Line | Ref Line shfs | Line o Point | Layout
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<+ 0000m

¥ 1 0000m
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25. Tillbaka till foregaende dialogruta
26. Spara punkt

9.3.3 Utstakningsstéllning med synlig laser

Med denna metod satts EDM pa Laser Pa. Darmed styrs utstakningspunkten vid den fysiska utstakningen
direkt med den réda punkten, som da i praktiken markerar utstakningspositionen. Eftersom den réda lasern
syns béttre vid Iagre ljusstyrka i omgivningen &r detta en applikation som huvudsakligen anvénds inomhus.
En grundférutséattning for direkt, tredimensionell styrning av utstakningspunkten &r att stationen stalls in med
héjdvéarden.

Det &r dock ocksa mdjligt att utféra utstakningar pa mark eller golv utan héjdvarden. Da maste lasern styras
mot ytan. | detta fall sGker programvaran den tillhérande punktpositionen eller tillhorigt lod pa denna yta.

Applikationen Utstakning med rod laser &r avsedd for utstakning pa mark och golv. Applikationen &r
inte avsedd for utstakningar pé vaggar.

| fortsattningen av forloppet sker detta likadant som med prismat. Utstaknings- resp. méatprocessen
jamférs med beskrivningen av horisontell utstakning.

9.3.4 Datalagring av utstakning

Produktnummer Namn pa utstakningspunkt

Nordkoordinat (har angetts) Angiven nordkoordinat i referenskoordinatsystemet

Ostkoordinat (har angetts) Angiven Ostkoordinat i relation till referenskoordi-
natsystemet

Hojd (har angetts) Angivet hojdvarde

Nordkoordinat (uppmatt) Uppmaétt nordkoordinat i relation till referenskoordi-
natsystemet

Ostkoordinat (uppmétt) Uppmaétt dstkoordinat i relation till referenskoordi-
natsystemet

Hojd (uppmatt) Uppmétt héjd

AN(x) dN = nordkoordinat (uppmaétt) - nordkoordinat
(angiven)

Aé(y) dE = &stkoordinat (uppmétt) - 6stkoordinat (angi-
ven)

AH(2) dH = héjd (uppmaétt) - hdjd (angiven)

Attribut 1 - attribut 5 De attribut som har tilldelats punkten

9.4 Kontroll

9.4.1  Princip for kontrollen

Principiellt kan kontrollen betraktas som motsatsen till applikationen med horisontell utstakning.

Med kontroll jamférs permanenta positioner med sina planpositioner och avvikelserna visas och sparas.
Beroende péa stationsuppstaliningen kan plandata resp. jamforelsepositioner anvandas som matt resp.
avstand, som koordinater eller som punkter med bilder.
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Om plandata har 6verférts som CAD-ritning fran datorn till totalstationen och véljs som grafisk punkt resp.
grafiskt objekt pa totalstationen for utstakning, blir hantering av stora tal och talméngder onédig.

Vanliga applikationer &r kontroll av véggar, pelare, gjutformar, stora éppningar med mera. Dessutom gors en
jamférelse med planpositionerna och differenserna visas resp. sparas direkt pa platsen.

Starta applikationen Kontroll genom att vélja motsvarande knapp i applikationsmenyn. Efter anrop av
applikationen féljer visning av projekt resp. projektval och motsvarande stationsval resp. stationsuppstalining.
Nar stationsuppstaliningen &r klar startas applikationen Kontroll.

Awvikelser fran den angivna och den uppmétta position kan sparas och matas ut som rapport i Hilti
PROFIS Layout.

9.4.2 Kontroll med prisma

For att kunna mata punkter maste forst positionen definieras med en inmatning.
Inmatning av kontrollpunkt

Alternativ for inmatning av punktkoordinater

¢ Ange punktkoordinater manuellt

¢ V&lj punktkoordinater fran en lista med sparade punkter

* Vélj punktkoordinater fran en CAD-bild med sparade punkter.

Mycket effektivt ar att mata in kontrollpositionen fran en sparad bild i mandverenheten, varifrdn motsvarande
tvadimensionella eller tredimensionella data kan hamtas.

9.4.2.1 Forlopp for applikationen Kontroll med prisma

1. Startdialogrutan Kontroll
Tryck pé knappen Kontroll i huvudmenyn for att starta applikationen Kontroll.

Forlopp
1. Projektval
2. Stationsdefinition resp. stationsuppstalining
¥ HimiPoS B o =<0
Select Task
Vg o]
Layout Meas Rec Ref. Line

1> 4 ° A HH

I As Built Vert. Layout Applications

I Config Info Jol File |

3. Vélja applikationen Kontroll

2. Dialogruta for inmatning, Kontroll
Alternativ for bestdmning av punktkoordinater fér kontrollpunkt
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¢ Ange manuellt
« Vilj fran en lista dver sparade punkter
¢ Valj fran en CAD-bild med sparade punkter

¥ iipos

Select Point

e
| PtID Q 1
HR 0.000 m
E -30.214 m‘
N -15.717 m.
| H 0.000 m
|
3 4

Back

Param

4. Tillbaka till féregdende dialogruta

Inmatning av utstakningsinstaliningar: Sorteringskriterier fér automatiska punktférslag, automatisk punkt-
foljd (P&/Av), utstakningstoleranser, matfordrojning for att sétta ut prismastaven fore avstandsmétningen
exakt nog

6. Valj ndsta punkt om automatiskt punktval har angetts i instéllningarna
7. Bekréafta dialogrutan
8. Valj punkt

o

Save Results
Home | 4 i SaectPon| Loyt Seve Renol
Pt 1D 1
aE 8.482m " |
dN 44.699 m T |
aH 0.000 m !
1 3
OK

9. Tillbaka till féregdende dialogruta
10. Inmatning resp. visning av de attribut som har tilldelats punkten
11. Bekréfta dialogrutan och spara data

ﬂ Om stationsuppstéllningen har stéllts in utan hojd ignoreras hdjduppgifter och alla tillhdrande displayer.

Datalagring av utstakning — Sidan 64

Attribut &r beskrivningar till punkten som antingen gar att ange manuellt eller hamta direkt med Hilti
Point Creator fran AutoCAD eller Revit tillsammans med punktkoordinaterna.

For Hilti-produkter som t.ex. fastankare och skenor hdmtas artikelnummer, beskrivning, skikt, typ av
grafiskt objekt och farg fran AutoCAD eller Revit. Dessutom kan CAD-data innehalla 2D- eller 3D-data
sdval som attribut.

Datalagring av utstakning

Produktnummer

Namn pa utstakningspunkt

Nordkoordinat (har angetts)

Angiven nordkoordinat i referenskoordinatsystemet

Ostkoordinat (har angetts)

Angiven ostkoordinat i relation till referenskoordi-
natsystemet

Hojd (har angetts)

Angivet hojdvarde
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Nordkoordinat (uppmatt)

Uppmaétt nordkoordinat i relation till referenskoordi-
natsystemet

Ostkoordinat (uppmétt)

Uppmaétt dstkoordinat i relation till referenskoordi-
natsystemet

Hojd (uppmatt)

Uppmaétt hojd

AN(x) dN = nordkoordinat (uppmétt) - nordkoordinat
(angiven)

AQ(y) dE = dstkoordinat (uppmétt) - 6stkoordinat (angi-
ven)

AH(2) dH = hdjd (uppmaétt) - hojd (angiven)

Attribut 1 - attribut 5

De attribut som har tilldelats punkten

9.5

9.5.1  Princip for V-utstakning

Med V-utstakning Overfors plandata till en vertikal referensniva, t.ex. en vagg, fasad etc.

Dessa plandata &r antingen méatt som galler begransningslinjer i det vertikala referensplanet eller positioner
som beskrivs med koordinater i ett vertikalt referensplan.

Plandata resp. utstakningspositioner kan anges som matt resp. avstand och anges med koordinater eller
anvandas som tidigare fran PC-6verforda data.

Dessutom kan plandata 6verforas fran PC som CAD-ritning till totalstationen och véljas som grafisk punkt resp
grafiskt element pa totalstationen for utstakning. Pa sé satt blir hantering av stora tal eller talméngder onddig.
Vanliga applikationer &r positionering av fastpunkter pa fasader, vaggar med skenor, ror etc.

Som specialapplikation finns mojligheten att jamfora en vertikal yta med en teoretisk planyta och pé sa satt
kontrollera resp. dokumentera jamnheten.

Vertikal utstakning (V-utstakn.)

Height (H)
- =

¥ rip0s =
Select Task
> = SR
Layout Meas Rec Ref. Line
p E351 L 11}
A AT ? N
As Built Vert. Layout Applications
Config Info Jobs File

1. Val av applikation for vertikal utstakning
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Efter anrop av applikationen foljer visning av projekt resp. projektval och motsvarande stationsval resp.
stationsuppstallning.

Nar stationsuppstéliningen &r klar startas applikationen Vertikal utstakning.

Beroende av stationsval finns tva mojligheter att bestdmma punkt for utstakning:

2. Staka ut punkter med begransningslinjer, dvs. axlar i det vertikala referensplanet
3. Staka ut punkter med koordinater resp. punkter baserat pa en CAD-ritning

9.5.2 V-utstakning med begransningslinjer

Vid V-utstakning med begransningslinjer definieras axlarna via matning av tva referenspunkter med stations-
uppstéllningen.

Stationsuppstallning

Stationsuppstaliningen bor i mojligaste man stallas upp centrerad framfor vertikalplanet, pa ett avstand dar
alla punkter syns sa bra som majligt.

Nollpunkten (1) for referensaxelsystemet och riktningen (2) for den vertikala referensnivan definieras med
instrumentet vid instrumentuppstalining.

Uppstallningen/instrumentpositionen &ar optimal nar férhallandet mellan den horisontella referenslangden L
och avstandet Q ligger inom intervallet L : Q = 25 : 100 till 7 : 10, s& att den inneslutna vinkeln ligger
nagonstans pa o = 40°-100°.

Stationsuppstéliningen liknar stationsuppstéliningen Fri station med begransningslinjer, med den skill-
naden att den forsta referenspunkten bestdmmer nollpunkten fér begransningslinjesystemet i vertikal-
planet och den andra referenspunkten bestdmmer riktningen av vertikalplanet mot instrumentsyste-
met. | bada fallen bestdms axlarna horisontellt resp vertikalt fran punkt (1).

Inmatning av axelférskjutning

Man kan férskjuta axelsystemet resp. nollpunkten i det vertikala referensplanet genom att ange forskjut-
ningsvarden.

Dessa forskjutningsvarden kan forskjuta nollpunkten for axelsystemet i horisontalplanet at vanster (-) och at
hoger (+), vertikalt uppat (+) och nedat (-) och hela nivén framét (+) och bakat (-).

Axelforskjutningar kan behdvas om nollpunkten inte kan siktas direkt som forsta referenspunkt, sa att i stallet
en befintlig referenspunkt maste anvandas och darefter en axel férskjutas med inmatning av avstand som
forskjutningsvarden.
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Ref. Line shifts

Home | Vert Layout | Enter Stakeout Data | Ref. Line shfts 0935

L/R 0.000 m
u/b 0.000 m
F/B 0.000 m

1. Tillbaka till definition av begransningslinje

2. Bekraftelse av inmatad flyttning. Fortsatt med inmatningsdialogrutan for Iangs- och tvargaende véarden

samt varden for hojd.
Inmatning av utstakningsposition

Inmatning av utstakningsvarden som matt for den referensaxel som har definierats i stationsuppstéliningen

resp. for avgrénsningslinjen i vertikalplanet.

Enter Stakeout Data

Homa | Vert Layout | Enter Staksout Data 1028

Triros . - - =)

Offset 0.000 m

H -15.717 m

Cancel

3. Avbryt och ga tillbaka till startmenyn
Ange forskjutningar av referensniva

&

Pt ID ‘ 1
HR 3.000 m
Line -30.214 m

5. Bekrafta inmatningen och fortsétt till displayen for nivellering av instrumentet for den punkt som ska

stakas ut
Riktning till utstakningspunkt

P& denna skarmbild riktas instrumentet in mot den punkt som ska utstakas genom att det vrids tills den réda

riktningsvisaren star pa noll.
| detta fall visas harkorset i riktning mot utstakningspunkten.
Darefter flyttas kikaren vertikalt tills bada trianglarna saknar fylining.

ﬂ Fylls den 6vre triangeln flyttas kikaren nedat. Fylls den undre triangeln flyttas kikaren uppét.

Anvandaren kan ocks& med hjalp av indikeringen sjélv stélla in siktlinjen mot malet.
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¥ ipos

Enter Stakeout Data

Home | Vert Layout | Enter Stakeout Data 1047

| PtID =

HR 0.000 m

Line —]

Offset —]

1 2 3
Cancel Shifts OK

6. Ga tillbaka till inmatning av utstakningsvarden
7. Ange forskjutningar av referensniva
8. Mat avstand och fortsatt med visning av utstakningskorrigeringar

Utstakningskorrigeringar

Med visning av korrigeringar stélls mélhallare resp. mal in uppat, nedat, vanster, hoger.

Med hjélp av avstandsmatning utfors en korrigering framét resp. tillbaka.

Efter varje avstandsmatning uppdateras de visade korrigeringarna for att stegvis narma sig den slutgiltiga
positionen.

[ iros =

Home | Vert Layout | Enter Stakeout Data | Layout 046

PtiD o e 2

t  43084m E oleaad |

< 38286m ‘

th a308am |
d 57.638m |

]

|

1 2 aiting for shot 3 ‘}
Attr Stake NewPt |
J

9. Ga tillbaka till inmatning av utstakningsvérden
10. Spara punkt
11. Valj ny punkt (behdvs inte vid Smart Layout)

Anvisningar for riktningsrérelsen hos det uppmatta malet — Sidan 69

Utstakningsresultat

Visning av utstakningsdifferenser i langsled, hojdled och offset baserat pa de senaste avstands- och
vinkelmatningarna.

s B .- ™ =
Save Restults e Q
T =
PtID 3 .
L 71546m & | l
dH -50000m | ‘
o 0.000m A
1 2 3 }

Back Attr OK

12. Ga tillbaka till inmatning av utstakningsvarden
13. Inmatning av attributvérden
14. Bekréftelse
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Datalagring av utstakning med begransningslinjer —~ Sidan 69
Anvisningar for riktningsrérelsen hos det uppmétta malet

Framat Malhallaren resp. malet maste flyttas langre i
riktning mot referensplanet.

Tillbaka Malhallaren resp. malet maste flyttas langre bort
fran referensplanet.

Vanster Malhallaren resp. malet maste fran instrumentet
sett flyttas langre at vanster med visat varde.

Hoger Malhallaren resp. malet maste fran instrumentet
sett flyttas langre &t hoger med visat vérde.

Upp Malhallaren resp. malet maste fran instrumentet
sett flyttas langre uppat med visat varde.

Ner Malhallaren resp. malet maste fran instrumentet

sett flyttas langre nedat med visat varde.

Datalagring av utstakning med begréansningslinjer

Pkt Namn pa utstakningspunkt
Langs (angiven) Angivet langdavstand pa referensaxeln
Héjd (angiven) Angivet hojdvarde
Offset (angiven) Angiven offset vertikalt i referensplanet
Langs (uppmatt) Uppmatt langsavstand péa referensaxeln
Hojd (uppmatt) Uppmaétt hojd
Offset (uppmaétt) Uppmatt offset i referensplanet
AlLn Skillnad i langsvéarde utmed referensaxeln
dL = langs (uppmatt) - ldngs (angiven)
AH(2) Skillnad i héjd
dH = hdjd (uppmaétt) - hdjd (har angetts)
AOffs Skillnad i offsetvarde utmed referensaxeln

dOffs = offset (uppmétt) - offset (angiven)

9.5.3 V-utstakning med koordinater
Koordinater kan anvédndas om det t.ex. finns referenspunkter som koordinater och det &ven finns punkter i
vertikalplanet som utgér koordinater i samma system.

S ar t.ex. fallet om vertikalplanet tidigare har matts upp med koordinater.

Inmatning av utstakningspunkt

Inmatning av utstakningsvérden med punktkoordinater kan utféras med tre olika metoder:

1. Punktkoordinater manuellt

2. Val av punktkoordinater fran en lista med sparade punkter

3. Val av punktkoordinater fran en CAD-bild med sparade punkter

Enter Stakeout Data

Home | Vert. Layout | Enter Stakeout Data oaise

PtID ‘ -
HR 0.000 m
Line ,,,I

Offset

Cancel OK

4. Avbryt och ga tillbaka till startmenyn
5. Ange forskjutningar av referensniva
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6. Bekréfta inmatningen och fortsatt till displayen for nivellering av instrumentet fér den punkt som ska
stakas ut

Inmatning av utstakningsvéarden (med CAD-ritning)
Har valjs utstakningspunkterna direkt fran en CAD-bild.
Punkten laggs som tredimensionell eller tvadimensionell i bakgrunden och extraheras pa motsvarande satt.
s = . e - ==
Select From List % o] %:Z’ == U
5

out | Select Point | Select From List o252

-15.717 %
-15.717 5

34.283 49.786 X =) £

Cancel

7. Tillbaka till féregadende dialogruta
8. Ange punkt manuellt

9. Bekrafta dialogrutan

10. Punktval fran lista

11. S6k punkt

12. Punktval fran grafik

13. Funktionsfalt

Utstakningsresultat med koordinater
Visning av utstakningsavvikelser i koordinater baserat pa de senaste avstands- och vinkelméatningarna

T e =
7 - orre
w o I 3

Home | Vert Layout | Enter Stakeout Data | Layout
Sl & B/éeiaaad
§ o0027m

= 0.003m

14. Visa attribut

15. Spara punkt

16. Valj ny punkt (behdvs inte vid Smart Layout)
17. Detaljvisning av utstakningsbild

18. Riktningar till punkt

19. Grafisk visning av prismapositionen
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20. Tillbaka till foregéende dialogruta
21. Bekréfta dialogrutan

T rimiros . L]

Save Results

22. Ga tillbaka till inmatning av utstakningsvarden
283. Inmatning av attributvarden
24. Bekraftelse

Datalagring av utstakning med koordinater — Sidan 71

| den vertikala utstakningen anvénds alltid tredimensionella punktbeskrivningar. Vid utstakning med
begréansningslinjer och utstakning med koordinater anvands dimensionerna Langs, Hojd och Offset.

ﬂ De andra displayerna ar desamma som i forra kapitlet.

Datalagring av utstakning med koordinater

Produktnummer Namn pa utstakningspunkt

Nordkoordinat (har angetts) Angiven nordkoordinat i referenskoordinatsystemet

Ostkoordinat (har angetts) Angiven ostkoordinat i relation till referenskoordi-
natsystemet

Hojd (har angetts) Angivet hdjdvarde

Nordkoordinat (uppmétt) Uppmaétt nordkoordinat i relation till referenskoordi-
natsystemet

Ostkoordinat (uppmétt) Uppmaétt dstkoordinat i relation till referenskoordi-
natsystemet

Hojd (uppmatt) Uppmaétt hojd

AN(x) dN = nordkoordinat (uppmatt) - nordkoordinat
(angiven)

AO(y) dE = 6stkoordinat (uppmatt) - stkoordinat (angi-
ven)

AH(2) dH = héjd (uppmaétt) - hdjd (angiven)
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9.6 Smart Layout

Smart Layout &r ett enkelt satt att satta ut punkter utan att behéva vélja detta aktivt. Funktionen méste forst
aktiveras i parameterdialogrutan. Dérefter finns den tillgénglig i den grafiska dialogrutan for utstakning.
N&r totalstationen &r kopplad till prismat visas den aktuella prismapositionen pa displayen. Programmet
soker den nérmaste punkten till den aktuella prismapositionen och visar anvandaren denna punkt genom
riktningsinformationen. N&r punkten har uppnétts och satts ut, valjs nasta narmaste punkt automatiskt.

For att arbetet ska kunna utféras optimalt, bor funktionen ddljas for alla punkter i skiktet som for
tillféllet inte behdvs for utstakningen. Detta forhindrar att odnskade punkter véljs om prismat befinner
sig nérmast dessa.

9.6.1 Aktivera och starta Smart Layout-funktionen

Nér applikationen Horisontell layout har startats, kan du aktivera funktionen Smart Layout (3) med hjalp av
parameterfunktionen (2).

orme | Layout | seec Point
PtID e B

; HR 1.500 ml
N o |
E i
o _

| : i : :

Back Param OK |

1. Tillbaka till foregéende dialogruta
2. Satt parametrar (val Smart Layout)
3. Markera nésta punkt

4. Bekrafta dialogrutan

Vs R e =
Layout Settings

Home | Layout | Selsct Paint | Layaut Settings 12:45
Sort Criterion Smart Layout e
Sort Direction Incr Q

Auto Pt select off e ‘
Layout Tolerance 25mm Q
Final Meas Delay Off e

|

Tillbaka till foregaende dialogruta
Bekréfta dialogrutan
Sorteringskriterium

Sorteringsordning (ej vid Smart Layout)
9. Automatiskt punktval

10. Utstakningstolerans

11. Méatfoérdréjning

O N O

Darefter far du inte valja ndgon punkt i fonstret for val, utan maste sténga dialogrutan direkt med OK (4).
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Select Point

Home | Layout | Select Point 12336

PtID [g —

HR 1.500 m

12. Tillbaka till féregdende dialogruta
13. Sétt parameter

14. Markera nésta punkt

15. Bekréfta dialogrutan

ﬂ OK-knappen (4) &r bara aktiv utan punktval nér funktionen Smart Layout har aktiverats

9.6.2 Smart Layout

| det aktiva Smart Layout-fdnstret visas foljande:

* Aktuell prismaposition med en réd cirkel med kryss

* Aktuell position for totalstationen

* Anslutningen mellan totalstationen och prismat visas med en linje

Nar totalstationen &r kopplad till prismat véljs den ndrmaste punkten till prismat automatiskt och riktningen
till denna punkt visas i vanstra, dvre fonstret (4).

¥ PO =

S orfe ===

Layout e %“D s6e U
Home | Layout | Select Point | Layout os28
PtID 35 E @‘:’Q@\QO

¥ 11460m
=  3.998m ° =5, =} =5,

Yh a377m

d 12137m 4 i

o

—
t = t

Attr Stake NewPt

1. Visa/ange attribut

2. Staka ut/spara punkt

3. Va&lj ny punkt

4. Visning av avvikelser for vald punkt

Sa snart avstandet blir mindre dan 1 m visas en dialogruta i det vanstra, nedre fonstret (5) for detaljerad
utstakning av punkten.
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Home | Layout | Select Point | Layout 0433

PtID 35 : @< ed

¥ o0329m ga Fas)
= o0.012m
$h o1sa6m

faad 1 bant

d 0329m puny pu=3 puss

Attr Stake NewPt

Visa/ange attribut

Staka ut/spara punkt

Valj ny punkt

Visning av avvikelser for vald punkt
Detaljvisning av prisma for vald punkt

© o NG

Du kan dven vélja en punkt direkt (genom att valja den pa bilden). Darefter avaktiveras Smart Layout-
funktionen och programmet visar enbart riktningarna till denna valda punkt, &ven om andra punkter
borde ligga ndrmare prismat. S& snart punkten valjs bort aktiveras ater Smart Layout-funktionen

automatiskt.

9.7 Applikationer

Funktionsfaltet (6) till hoger pa bildskarmen gar att férstora med fingret.
Funktionsfaltet innehaller féljande funktioner:
¢ Extrahera punkter frdn importerade CAD-filer
* Skapa/radera nya punkter/linjer

¢ Utfora berakningar

¢ Visa information

* Visa/ddlja skikt

Layout

Home | Layou | Select Point | Layout

:1\013 B/@«:>Q@\QO

essxmo
- 7330m o

¥ 1 0000m
d 10.038m x,\*?

=

sy
jing
H

Visa/ange attribut

Staka ut/spara ny punkt

Valj ny punkt

Visning av avvikelser for vald punkt
Grafikfénster

Funktionsfalt

1.
2.
3.
4.
5.
6.

9.7.1 Extrahera punkter
Knappen Extrahera punkter innehaller féljande funktioner:

* Punkter med eller utan offset
¢ Mittpunkter i cirkel
¢ Segmentering av linje/linjesegment
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* Registrera skarningspunkt
* Radera punkter
* Manuellt lage

ﬂ Nar du valjer ndgon av funktionerna Rita eller Berakna, avaktiveras Smart Layout (1).

Home | Layou | Select Point | Layout:
PLID 13

§ 6s8s58m

=> 7330m

¥ h oo0om

d

10.038 m

Home | Layout | select Point | Layout
PEID 13 B/@C,@\QQ
¥ 6858m
= 7.330m
¥ h 0000m

d 10.038m

Med vissa funktioner gér det att definiera ytterligare parametrar. Nar en funktion tillater denna mojlighet &r

symbolen (1) aktiv.

Layout
Home | Layout | Select Point | Layout
ELDp L B/seolaqad
¥ 6858m
=  7330m
¥ h 0000m
d

10.038 m

9.7.1.1 Extrahera/generera punkter

/- Genererar radie/mittpunkt pa bagen

Printed: 08.05.2018 | Doc-Nr: PUB / 5153824/ 000/ 07

Svenska

75



(=1L

J—_— Genererar offset-punkter

Delar upp ett linjesegment eller hela linjen i lika stora avsnitt

Genererar skarningspunkt av tva linjer som skars

Raderar valda punkter

©
X

@ -

P

K~

Ritar en bage av tre punkter

Ritar en bage av tva punkter och en radie

/

/ Genererar en linje mellan tva punkter

9.7.1.2 Generera offset-punkter

Med denna funktion kan punktnummer, 1angd- och tvargdende véarden anges.

9.7.1.3 Delar av ett linjesegment eller en linje
Ett linjesegment eller en hel linje kan delas upp i lika stora avsnitt.

¢ Hela linjen markeras med den fdrsta klickningen.
* Den andra klickningen markerar linjesegmentet.
* Med en tredje klickning upphévs valet

9.7.1.4 Generera punkt som skérningspunkt for linje

Urval av tva eller flera linjer som skars i en punkt. En ny punkt genereras i skarningspunkten. Skarningspunkten
innehaller ingen hojdinformation.

9.7.2 Rita

Ritar en bage av tre punkter

Ritar en bage av tva punkter och en radie

Genererar en linje mellan tva punkter

NAN

9.7.3 Utfora berakningar
CoGo-funktionerna kan anvéndas utan férbindelse med totalstationen.
Med hjalp av dessa program kan féljande funktioner utféras:
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* Inverse: Berékning av riktningsvinkel, avstand, linje och offset, hojdskillnad utifrdn angivna punkter eller
andra objekt

* Offset: Berékning av offsetpunkter

¢ Intersection: Berdkning av skarningspunkten mellan tva objekt

* Angle: Berakning av vinkeln mellan tva objekt

* Area: Berdkning av en yta

Berakningen utgar fran:

« Befintliga punkter i jobbet, kdnda avstand eller kdnda azimuter
e uppmatta punkter
* angivna koordinater

Du kan visa mer detaljerad information om resultatet av de berdkningar som utférs genom att klicka
pa resultatet i det nedre, hogra fonstret (1).

Layout

Home | Layout | Sslect Point | Layout

PtID 13 B//el-aaqad

¥ aanrm

= aaam

¥ h 0ooom
d

6216m

9.7.3.1 Inverse

Féljande alternativ finns for berakning:

¢ 2 punkter: Riktningsvinkel och avstand beréknas.
 Linje- eller bagobjekt: Riktningsvinkeln och linjens eller bagens langd beréknas.
« Linje- eller bAgobjekt och punkt: Linjens eller bagens langd och offset beréknas.

1. Vélj CoGo Invers

2. Vilj objekt

Select From List % i- %TL

Home | Layout | Select Station Type | Set Station Pt | Select From List

Q o A/ 0aaad
o 2

&: 3 H H
o /

o 5

O 6

1. Tillbaka till foregéende dialogruta
2. Manuell punktinmatning
3. Stang dialogrutan
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Innan berékningen kan utforas maste foljande markeras:

¢ tva punkter eller

« en linje/bage eller

* en linje/bage och en punkt

Resultatet visas direkt till hbger i nederkanten pa bilden. Genom att klicka pa resultatet i det hogra, nedre
fénstret (2) kan du visa mer detaljerad information om resultatet.

3. Resultat

¥ Hiiros

Select From List

Home | Layout | Select Station Type | Set Station Pt | Select From List

Q PLID | AL aqad
! )
0T /—|—‘

O O O @ O
o v s w N
m
.

L14973m 016754m

Cancel

4. Tillbaka till féregdende dialogruta
5. Sténg dialogrutan

9.7.3.2 Offset

Med hjélp av funktionen Offset kan offsetpunkter Iangs linjer och bagar beraknas.
Innan berakningen kan utforas maste féljande markeras:

* enlinje eller

* en bage.
1. Vélj CoGo Offset

T )

L .

2. Vilj objekt

¥ Hiipos

Select From List

Home | Layout | Select Station Type | Set Station Pt | Select From List

Q PLID | AL aqad

Cancel ! \ELTEL

1. Tillbaka till foregéende dialogruta
2. Bekrafta dialogrutan
3. Grafik

Innan berékningen kan utforas maste foljande markeras:

¢ Enlinje eller
¢ enbage.
Dérefter kan berékningen startas med (4).
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3. Definiera offsetpunkter

Offset Parameter

Home | Meas Rec | Select Station Type | Set Station Pt | Select From List | Offset Parameter 09:40

PtID e 38

Line-Interval o 15.000 m

Offset e 5.000 m

. Tillbaka till foregdende dialogruta

4
5. Bekréfta dialogrutan
6. Valj startpunkt

7. Ange intervall

8. Ange offset

4. Visa resultatet

¥ Hiipos.

Select From List

—
i

=
gy

2
Cancel Manual

9. Tillbaka till féregéende dialogruta
10. Bekréfta dialogrutan

11. Spara de nya punkterna

12. Objekt med offsetpunkter

9.7.3.3 Intersection

Med hjélp av funktionen Skarningspunkt gar det att berdkna skarningspunkten mellan tva objekt.

Innan berdkningen kan utféras maste féljande markeras:

e tvalinjer eller

* en linje och en bage eller

e tva bagar.

1. vélj CoGo Skarningspunkt

2. Vilj objekt
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. Tillbaka till foregaende dialogruta
Bekréfta dialogrutan

. Grafik

Funktionsfalt

pwn o

Innan berékningen kan utforas maste foljande markeras:
e Tvalinjer eller

* en linje och en bage eller

¢ tvéa bagar.

Dérefter kan berékningen startas med (4).

3. Definiera namn pa nya punkter

Select From List

Home | Layout | Select Station Type | Set Station Pt | Select From List

B/ ealad

Cancel

. Tillbaka till foregaende dialogruta
Bekréfta dialogrutan

. Grafik

Funktionsfalt

. Generera skérningspunkt

© o N OO

9.7.3.4 Angle

Med hjalp av funktionen Angle kan vinkeln mellan tva objekt bestammas.
Innan berakningen kan utféras méaste tre punkter markeras.
1. Vélj CoGo-vinkel

2. Valj punkter
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Select From List

Home | Layout | Selec Station Type | Set Station Pt | Select From List

Q - B/ e-aaad

0 — r
R ]
//C///J[
mil ¢
) pm a

L
iy
L
iny

45%00' 00"

. Tillbaka till foregaende dialogruta
Manuell punktinmatning
Bekréfta dialogrutan
Funktionsfalt

Grafisk resultatvisning

6. Numerisk resultatvisning

SIS

Innan berakningen kan utféras maste tre punkter markeras.
Dérefter kan berékningen startas med (4).
3. Visa resultatet

e

View Angle

Home | Mess Rec | Select Station Type | Set Station Pt | Select From List | View Angle 1026

PtID 1
PtID o 2
PtID 2

Angle Right 315° 00' 00"

Angle Left 45° 00' 00"

Cancel

Tillbaka till foregaende dialogruta
Bekréfta dialogrutan

Visning av punkter

0. Visning av vinkel

oS ©®N

9.7.3.5 Berakna ytor
Med hjélp av Area-funktionen kan du berakna en ytas innehall.

Innan berakningen kan utféras maste du markera minst 3 och hdgst 99 punkter.
Nar berdkningen startas férbinds punkterna automatiskt med en linje som definierar ytans utstréackning.

1. Vélj CoGo-yta

2. Vilj objekt
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Select From List

Home | Layou | Select Staion Type | Set Station

Q PtID |

1. Tillbaka till féregdende dialogruta
2. Bekrafta dialogrutan
3. Grafik

Om du vill ta bort en befintlig punkt klickar du pa den igen.
3. Visa resultatet

s o - TS . =
mm (o
Select Area Points % Eg @
Home | Meas Rec | Select Station Type | Set Station Pt | Select From List | Select Area Points 10:23
Area 350.00 m*
Area o 0.04 ha T
Perim 122.960 m :
Perim 0.12 km
No. Pts 5
1 2
Back

4. Tillbaka till féregdende dialogruta
5. Spara

6. Visning av resultaten

9.7.4 Lager

Med skiktfunktionen kan du aktivera och avaktivera enskilda skikt.

¥ Faip0s.

B 2 MEENS. 20 =

Home | Layout | Select Point | Layout

o202
ELIDN? @ <R P > [HEW praving
t 179em R A
= 0000m wall
¥ hooooom . ) siock 0
d 1798m 2

Attr Stake NewPt

1. Punkter/objekt i skikt (1) halls atskilda fran dem i det importerade CAD-skiktet (2). Pa s& vis gér det att
aktivera och avaktivera punkter/objekt oberoende av CAD-skikten.

Avaktiverade punkter anvands inte till funktionen Smart Layout.

ﬂ Det gér inte att bearbeta eller ta bort skikt fran den importerade CAD-filen.
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9.7.5 Rétv. avst.

Med applikationen Ratv. avst. mats tva valfria punkter i rummet for att bestdmma horisontellt avstand,
lutande avstand, hojdskillnad och lutning mellan punkterna..

Ovriga symboler — Sidan 84

Layout
Jiome | ot Smmerow | et cacz
PtID > HPL
2 @ > e d >\M_

1t 1798 m . o A
= 0.000m
' h 0.000m

d 1.798m

Attr Stake NewPt

Tillbaka till foregdende dialogruta
Bekréfta dialogrutan
Punkter/objekt fran jobb
Punkter/objekt fran CAD-filer

e

J“. X
— —

A

Vid bestamning av ratvinkligt avstand finns tva olika matmetoder:

* Resultat mellan den forsta och alla évriga uppmatta punkter
Resultat mellan tva uppmatta punkter

1. Radiellt, ratvinkligt avstand fran baspunkten

Efter matning av den forsta punkter relateras alla 6vriga uppmatta punkter till den forsta punkten.
2. Linjart, ratvinkligt avstand mellan den férsta och andra punkten
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Méatning av de forsta bada punkterna.
Nér resultatet r klart valjer du en ny linje och en ny baspunkt och méter den nya, andra punkten.
Ovriga symboler

Ritar en bage av tre punkter

Genererar en linje mellan tva punkter

Ritar en bage utifran tva punkter och en radie

Valfritt punkturval

Genererar en radie resp. mittpunkten pé en bage

Delar upp ett linjesegment eller hela linjen i lika stora avsnitt

|2 e 2NN

Raderar valda punkter
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Val av CAD-skikt

Visning av all relevant information om valt objekt

—

L

Offset punkt

9.7.5.1 Forlopp for applikationen Ratv. avst.

Starta applikationen Réatv. avst. genom att trycka p& knappen Rétv. avst. i huvudmenyn.

1. Startdialogrutan Rétv. avst.

e

Select Task

g 1

Missing Line

@

Theodolite

Remote Ht.

1. Val av applikationen Ratv. avst.

2. Matdialogruta matpunkt 1

¥ Hiipos.

Measure 1st Pt

Home | Select Task | Job details | Measure 1st Pt

HR

HA

VA

HD

ack

_ S
oRP =
|| B
3.000 m
195° 07' 00" '
50° 00' 00"

7.665m \

(WEES

2. Tillbaka till projektdialogruta

3. Initiera métning

4. Fortsatt till nasta dialogruta efter matning

3. Métdialogruta méatpunkt 2
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T v ros
Measure 2nd Pt
Homo | Slect Tas Job detals | Moasur 1t Pt Measuro 20d Pt ot0s
HR 6.000 m
HA 195° 07' 00" ‘
VA 50° 00' 00" |
HD 7.665 m
A== ‘
|
1 2 3 4
Back Line Att Meas Results

5. Tillbaka till foregaende dialogruta

6. Inmatning resp. visning av de attribut som har tilldelats punkten
7. Initiera matning

8. Visaresultaten

Vid radiellt ratvinkl.avst. utgdr matningen av ytterligare punkter (P,) alltid fran den forsta punkten (P,)
Vid linjara, ratvinkliga avstand utgar varje ny matning (P,) frdn den senast métta punkten (P,..,) .

Resultatvisning resp. datalagring av ratvinkligt avstand — Sidan 86
Resultatvisning resp. datalagring av ratvinkligt avstand

Lutande avstand Lutande avstand mellan de bada matpunkterna
Horisontellt avstand Horisontellt avstand mellan de bada matpunkterna
Hoéjdskillnad Hojdskillnad mellan de bada méatpunkterna
Lutning % Lutning i procent (%)

Lutningsvinkel % Lutningsvinkel i procent (%)

9.7.6 Princip for ytmatning

Med instrumentet bestams med upp till 99 pa varandra féljande uppmatta punkter den inneslutna horisontella
eller vertikala ytan.

Punkterna gar att mata medurs eller moturs.

Punkterna méste métas sa att kopplingslinjen mellan de uppmétta punkterna inte éverkorsas, for att
ytorna inte ska beréknas felaktigt.

ﬂ Instélining av station krévs inte hér.

Den horisontella ytan beréknas genom att projicera de uppmétta punkterna p& den horisontella nivan.
Punkterna ska matas i ordningsfoljd sa att de omsluter en yta.
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Vid berakningen avslutas ytan alltid fran sista till forsta uppmatta punkten.

9.7.6.1 Forlopp for applikationen Ytmatning

Tryck pé knappen Ytmaétning i huvudmenyn for att starta applikationen Ytmatning.
1. Startdialogrutan Ytmétning

§ HiiPos.

Select Task

Home | Select Task o121

Missing Line Are: Vert. Align.
-&F s

Theodolite Remote Ht. ‘

1. Val av applikationen Ytmatning
2. Méatdialogruta Matpunkt

Select Task

Home | Select Task | Select Task

Horz. Area Vert. Area

3 ‘?QI

2. Tillbaka till foregaende dialogruta
3. Horisontell areaberédkning
4. Vertikal areaberékning

¥ riiros . e =
F1)| or/P —
Vert. Area % II @ ece
Home | Select Task | Select Task | Job details | Vert. Area 11:27
Area -
Perim ==
No. Pts 0/99
1 2 3 4 ‘
Cancel Meas
5. Tillbaka till féregéende dialogruta
6. Radera senaste punkten
7. Mat punkt
8. Visaresultatet
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T rros DG
Vert. Area
Home | Select Tas | Select Task | Job detais | Ver. Area 1128
Aren 0oom* T == @ ‘
Perim 24.296 m
No. Pts 3/99
1 2 3 4 ‘
Cancel Del Pt Meas Results

9. Tillbaka till foregaende dialogruta

10. Radera senaste punkten

11. Mét punkt

12. Visa resultatet

Resultat

Resultaten sparas i internminnet och gar att visa eller skriva ut pa datorn med Hilti PROFIS Layout.
Datalagring ytméatning — Sidan 88

Datalagring ytmétning

Yta Yta i grundldggande enheter, t.ex. m?, ft? etc.

Yta Yta i storre enheter, t.ex. ha, acre etc.

Omkrets Omkrets i grundenheter, t.ex. m, ft etc.

Omkrets Omkrets i storre enheter t.ex. km, mile etc.

Antal méatpunkter Antal méatpunkter som ska anvandas for ytberak-
ningen

9.7.7 Teodolit

Select Task
Homa | Select Task o127
- |
Missing Line Area Vert. Align.

‘ Theodolite Remote Ht I

T

1. Val av applikationen for teodolit

9.7.7.1 Nollistalla cirkelavldasning
Med alternativet HA Noll kan horisontalringsavldsningen enkelt och snabbt stéllas in pa noll.
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¥ HiipoS.

Theodolite

Homo | Selct Task | Theodofts o130

HA 195° 07' 00"
VA 50° 00' 00
HD 7.665 m
SD 10.000 m
T =

Tillbaka till foregaende dialogruta

Instéllning av vinklar

Kontinuerlig métning

Visning av vertikalvinkeln i procent

Initiera matning

¥ s e Y ()

S

Set Angle

Home | Select Task | Theodolita | Set Angle o13s

HA 133° 00' 00"
VA -1

6. Stoppa aktuell HA-cirkelavlasning
7. Nollstall den aktuella horisontalvinkeln
8. Bekréafta dialogrutan

Zero HA

Home | Select Task | Theodolite | Set Angle | Zero HA

HA (old) 195° 07' 00"

o137

HA (new) 0° 00' 00"

Press [OK] to set HA=0

Cancel

9. Avbryt och ga tillbaka till foregédende display utan att &ndra HA-véardet

10. Nollstall HA-véardet

9.7.7.2 Still in horisontalringsindikering

Avlasning av horisontalringen lases, det nya malet siktas och sedan utléses horisontalringsavlasningen igen.
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T
Set Angle
Home | Selct Task| Theodol | SetAngle orse
HA 133° 00' 00"
VA l

| |

1 2 3
I Hold HA HA = OK

1. Stoppa aktuell HA-cirkelavlasning
2. Nollstall den aktuella horisontalvinkeln
3. Bekrafta dialogrutan

Hold and Set HA

Home | Select Task | Theodolte | Set Angle | Hold and Sat HA o2

HA 133° 00" 00"

HA on hold.
Sight new target then press [OK]
to release HA. ‘

el ———ath

4. Avbryt och ga tillbaka till foregdende display utan att &ndra HA-vardet
5. Ange HA-vardet pa displayen

9.7.7.3 Ange cirkelavldsning manuellt
Varje godtycklig cirkelavldsning kan i alla positioner anges manuellt.

¥ Hiiros

Set Angle

Home | Select Task | Theodolite | Set Angle 0134

HA (4] 133° 00" 00"

VA .

Stoppa aktuell HA-cirkelavldsning
Nollstéll den aktuella horisontalvinkeln
Bekréfta dialogrutan

Ange vérde for horisontalvinkel manuellt

rop =

9.7.7.4 Vertikal lutningsindikering
Varje vertikalringsavldsning kan stéllas om mellan visning i grader eller procent.
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Theodolite

Home | Select Task | Theodolite o145

HA 195° 07" 00"
VA 83.910%
HD

SD

V%
1. Vaxla vertikalvinkelvisning mellan grader och procent

9.7.8 Indirekt h6jdmétning
9.7.8.1 Princip for indirekt héjdméatning

Med hjélp av indirekt héjdmétning bestédms hdéjdskillnader for otillgéngliga stéllen resp. otillgngliga punkter
om de inte tillater direkt avstandsmaétning.

Med indirekt h6jdmatning gar det att bestimma 6nskade hdjder och djup, t.ex. hdjd pa krantoppar, djup fér
utgrévningar och mycket mer.

Select Task
Home | Salct Task o153
Missing Line Area Vert. Align. |

& ./“ |

Theodolite Remote Ht

T

1. Val av applikationen for indirekt héjdmatning

Nar applikationen har dppnats visas projekt resp. projektval.
Instalining av stationen kravs inte hér.
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9.7.8.2 Indirekt héjdbestamning

Matningar till den forsta referenspunkten
Vinkeln och avstandet méts till den férsta matpunkten.
Avstandet kan métas direkt till punkten eller med reflektorstaven, beroende pa tillganglighet till den forsta

referenspunkten.

¥ Hiiros

Measure 1st Pt

Home | seect Task | J0b detas | Messure 15 Pt ouss
HR 25000m 2 cDif=
T 7

HA 0° 00' 00" ya /
’ VA 50° 00' 00"
i i

HD 10.002 m 4
i S

‘ 2 3

Back 1 (WIEEH t
1. Ga tillbaka till projektval
2. Initiera matning till punkt
3. Fortséatt med ndsta matning
Matningar till flera punkter
Métning till ytterligare punkter utférs endast via métning av vertikalvinklar. Héjdskillnaden mot den forsta
referenspunkten visas kontinuerligt.

¥ rimiros

Meas Target Pt.

Home | Seloct Task | Job detais | Measure 15t PL| Meas Targel PL

VA 50° 00' 00"
HD 7.665 m ﬁ
{
dH 3.000 m
§§__

4. Spara resultaten
5. Ny (ytterligare en) indirekt htjdmétning baserad pa en ny referenspunkt
9.7.9 Vertikal utséattning

9.7.9.1 Princip for vertikal avvagning

Med vertikal utséttning kan element stéllas i rummet lodrétt eller Sverféras lodratt.

Har bor sérskilt ndmnas férdelarna vid lodrata formbyggen fér pelare eller vid utsattning eller kontroll av
lodratt 6ver varandra placerade punkter som stracker sig éver flera vaningar.
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ﬂ Principiellt kontrolleras tva uppmétta punkter om dessa stér lodratt Gver varandra i rummet.

ﬂ Métningarna kan utféras med eller utan reflektorstav, beroende p& anvandningsbehov.

= = P oRP D=
Select Task w {8 M (©)

Home | Seloct Task 0208

Missing Line Area Vert. Align,
Theodolite Remote Ht ‘

1. Val av applikationen for vertikal utsattning

Nar applikationen har dppnats visas projekt resp. projektval.
Instélining av station kravs inte hér.

Matningar till den forsta referenspunkten

Vinkeln och avstandet méts till den férsta matpunkten.

Avstandet kan métas direkt till punkten eller med reflektorstaven, beroende pa tillganglighet till den forsta

referenspunkten.

¥ i pos.

Measure 1st Pt

Home | Select Task | Job detalls | Messure 15t Pt

HR 25.000 -] dpfis
il =

HA 0° 00' 00" ya /

VA 90° 00' 00" //

HD 10.002 m /

1. Ga tillbaka till projektval
2. Initiera matning till punkt
3. Fortsétt med néasta métning
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Matningar till flera punkter
Matning till flera punkter utférs alltid genom vinkel- och avstandsmatning.

Efter den andra och alla 6vriga métningar uppdateras korrigeringsvardena jamfért med den forsta referens-
punkten pa nedanstaende skarmbild.

T roros = —_ =
(@
Measure 2nd Pt @o
P —————— o
HR 0.000 a dDffs
il ) ey
| dHA 0v0000" gL 7y '
| Right 0.000 m \
| Fwd 0.005 m
dH 0.004 m ‘
|

1 2 3
Back Save (WIEES

4. Ga tillbaka till matning av den férsta referenspunkten
5. Spara resultaten
6. Mat vinkel och avstand och uppdatera korrigeringsvardena pa displayen

10 Data och datahantering

10.1 Inledning

Hilti totalstation lagrar huvudsakligen data i det interna minnet.

Data &r méatvarden, dvs. vinkel- och avstdndsvarden, beroende pa instéliningar resp. applikation for
begrénsningslinjerelaterade varden som Langs och Offset eller koordinater.

Med hjalp av ett PC-program kan data utvéxlas med andra system.

| princip kan alla totalstationsdata betraktas som punktdata, med undantag for grafiska data dér punkter ar
kopplade till bilder.

Det gér att vélja och anvénda de aktuella punkterna, men inte bilderna som finns som extrainformation.

10.2 Punktdata

Punktdata kan vara nya uppmaétta punkter eller befintliga punkter. | huvudsak mater totalstationen vinklar
och avstand.

Med hjélp av stationsuppstallningen berdknas malpunktskoordinaterna.

P& s& sétt beréknas varje punkt som dr mal for harkors eller laserpekare och till vilken ett avstand har
uppmatts, som tredimensionell punkt i totalstationssystemet.

Denna tredimensionella punkt identifieras entydigt med hjalp av punktbeteckningen.
Varje punkt anges med en punktbeteckning, Y-koordinat, X-koordinat och ev. en hgjd.
Angivna punkter definieras genom sina koordinater eller punkter med grafiska element.

10.2.1 Punkter som matpunkter

Métdata &r uppmétta punkter, som har genererats och sparats fran relevanta applikationer i totalstationen
som koordinatpunkter, t.ex. H-utstakning, V-utstakning, Kontroll och Méta och registrera.

Matpunkter finns bara en gang i en station.

Om samma namn ater anvéands som matpunkt kan den befintliga méatpunkten ersattas eller ges ett annat
punktnamn.

Matpunkter kan inte redigeras.

10.2.2 Punkter som koordinatpunkter

Vid arbete i ett koordinatsystem &r oftast alla positioner faststéllda med ett punktnamn och med koordinater,
atminstone krévs ett punktnamn och tva horisontella koordinatvarden X, Y eller E, N etc for att beskriva en
punktposition.

Hojden &r i allmanhet beroende av XY-koordinatvardena.

Totalstationen anvander punkter som koordinatpunkter, s& kallade kontroll- eller fixpunkter och méatpunkter
med koordinater.
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Fixpunkter &r punkter med angivna koordinater som matas in i totalstationen manuellt eller med Hilti PROFIS
Layout via ett USB-massminne resp. direkt via datorns USB-kabel.

Dessa fixpunkter kan ocksa vara utstakningspunkter. En kontrollpunkt (fixpunkt) finns bara en gang i ett
projekt.

Kontroll- resp. fixpunkter kan redigeras i totalstationen, férutsatt att inget grafiskt element tillhér punkten.

10.2.3 Punkter med grafiska element

Med hjélp av Hilti PROFIS Layout gar det att hamta, visa och vélja grafikdata fran en CAD-miljo pa
instrumentet.

Hilti-systemet gor det mgjligt att generera punkter och grafiska element pa olika satt med Hilti PROFIS
Layout och sedan Gverfora resp. anvénda dem pa totalstationen.

Punkter med tillhérande grafiska element gar inte att redigera i totalstationen, daremot pa en dator med Hilti
PROFIS Layout.

10.3 Generering av punktdata

10.3.1 Med totalstation

Varje matning genererar en uppmatt datapost resp. genererar en matpunkt. Matpunkter definieras antingen
endast som vinkel- och avstandsvarden, punktnamn med vinkel- och avstandsvérden eller som punktnamn
med koordinater.

10.3.2 Med Hilti PROFIS Layout

1. Punktgenerering fran plandimensioner genom konstruktion av linjer och kurvor och visad med
grafiska element

| programmet Hilti PROFIS Layout gar det att utifran planmatt resp. dimensioner p& byggnadsritningen
skapa bilder som &terger denna.

| PC-programmet genereras planen grafiskt pa PC i férenklad form igen s& att linjer, kurvor etc. bildas som
punkter med grafisk bakgrund.

Har kan aven specifika kurvor genereras, utifran vilka det gar att skapa punkter med exempelvis jamna
mellanrum.

2. Punktgenerering fran import av CAD och CAD-kompatibla data

Med hjélp av Hilti PROFIS Layout 6verférs CAD-data till datorn i DXF-format eller i AutoCAD-kompatibla
DWG-format.

Punkter genereras fran grafikdata, dvs. linjer, kurvor etc.

| programmet Hilti PROFIS Layout ar det mojligt att fran grafiska CAD-element generera punktdata fran
slutpunkter, skarningspunkter mellan linjer, mittpunkter pa strackor, cirkelpunkter etc.

De sé& genererade punktdata visas med de ursprungliga grafiska elementen fran CAD som synlig bakgrund.
De data som finns i CAD kan finnas i olika lagen. | programmet Hilti PROFIS Layout samlas dessa data i ett
gemensamt "lage” vid dverforingen till instrumentet.

N&r data organiseras pa PC:n bér man ta hansyn till den véantade punkttatheten fére Gverforing till
instrumentet.

3. Import av punktdata fran tabeller eller textfiler

Punktdata géar att importera, bearbeta och 6verfora till totalstationen fran text- eller XML-filer via Hilti PROFIS
Layout.

10.3.3 Maed Hilti Point Creator

Programvaran Hilti Point Creator &r ett insticksprogram som kan installeras i AutoCAD fran version 2010. Med
Hilti Point Creator genereras koordinatpunkter fran 2D- och 3D-ritningar. Dessutom h&mtas beskrivningar
(attribut) till dessa positioner fran AutoCAD 2D/3D Model. Attributen hamtas fran Hilti-produkter - se
BIM/CAD-biblioteket. Né&r det géller Hilti-produkter hdmtas deras Hilti-artikelnummer, produkt-ID och
produkttyp. Ocksa allménna attribut hamtas, som skiktnamn och farg pa det grafiska objektet i AutoCAD-
modellen.

Punktdata kan genereras direkt fran 2D- eller 3D-CAD-modeller. Dessa punktdata exporteras i olika format
fran AutoCAD-programmet med hjalp av Hilti Point Creator.

Utmatningsformat fér punkter i Hilti Point Creator

e Text-format med attribut (.txt)

* Excel-format med attribut (.csv)

* CAD-format - endast punkter utan attribut (.dxf)
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* Hilti-dataformat med attribut (.oml)

10.4 Dataminne

10.4.1 Totalstationens internminne

Hilti totalstation sparar data i applikationerna enligt hur de organiseras.

Punkt- resp. métdata organiseras i systemet via Projekt och instrumentstationer.

Projekt

Till ett projekt hor ett enda block med kontrollpunkter (fixpunkter) resp. utstakningspunkter.
Flera stationer kan tillhéra ett projekt.

Instrumentstation plus orientering (dar det ar relevant)

En orientering hor allt till en station.

Till en station hér méatpunkter med en entydig punktbeteckning.

ﬂ Ett projekt kan néastan anses vara en fil.

10.4.2 USB-massminne
USB-minnet anvands for datautbyte mellan PC och totalstation. Den anvands inte som ett extra dataminne.

ﬂ Som aktivt dataminne i totalstationen anvands alltid totalstationens interna minne.

11 Totalstationen Datamanager

11.1  Oversikt

Du far tillgang till internt sparade data i mandverenheten med Datamanager.
Alternativ for Datamanager:

¢ Importera och exportera data

* Visa, generera, radera projekt

* \Visa, generera, radera och bearbeta fixpunkter; visa och radera matpunkter
e Visa, generera, radera, bearbeta grafik fran grafiska objekt som linjer, bagar

11.2 Applikationsforlopp for Datamanager

Du kommer at datahanteringen direkt fran startsidan.
1. Startdialogrutan System

¥ Hiiros =

Select Task

Layout Meas Rec Ref. Line

Applications

As Built Vert. Layout

Config Info Jobs File

Information om projektet
Vélj projekthantering
Va&lj import-/exporthantering

ML=

. Startdialogrutan Info

Import-/exporthanterare (import/export av punktdata)
* Projekthanterare (visa, generera, radera projektalternativ)
¢ Punkthanterare (visa, generera, radera, bearbeta fixpunkter plus visa, radera métpunkter)
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* Grafikhanterare (visa, generera, radera linjer och bagar)

e

Job details

Home | Job details

o237

Job Vorlage Grundr

DXF File ==
Date 26.01.16 11:12
No. Pts 4!

No. Stats

Points

Tillbaka till féregaende dialogruta
Valj grafisk visning

VA&lj punkthantering

Bekréfta dialogrutan

No oA~

11.2.1 Import-/exporthanterare

Select Task
Home | Select Task 0902
= O = [
Copy Job Import Export
&
Attach DXF

Back k OK
Tillbaka till féregaende dialogruta
Bekraftelse av datakopiering till internminne
Kopiera data
Alternativ for import av data
Alternativ fér export av data
Alternativ med import av DXF-data

oo e D

11.2.1.1 Import av punkter

Home | Select Task | Import Design Points | Select File | Login 0446

Password

User Name e |

Back

Tillbaka till féregaende dialogruta
Bekréfta dialogrutan

Ange anvéndarnamn

Ange |6senord

Eal i .
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ct Task | Import Destg

Select File 9 - ‘

File Units ° Meters
To Job e dxf]

1. Tillbaka till féregdende dialogruta
2. Bekrafta dialogrutan

3. Valj importfil

4. Ange enheter for importfil

5. Ange mélkatalog

R . T T [
Select File
Home | Select Task | Import Design Points | Select File 0445
o s o e [EETEEEE o ‘
- oo ©

M Autodesk
 Carlson Projects
M FocusUpdatelog

W intel

M MicroSurvey ‘

Cancel ! 2

1. Tillbaka till foregdende dialogruta

2. Bekrafta dialogrutan

3. Valj importfil

4. Tillbaka till foregédende katalog

Med detta alternativ l4ses data fran anslutet USB-minne direkt in i valt projekt. Alla punkter med koordinater
importeras som fixpunkter, dvs. punkterna kan anvéndas for positionering, Utstakning och for grafik (linjer,
bégar). Vid importen jamférs punkterna via punktnumren med de punktnummer som finns i projektet.
Eftersom varje punktnummer bara kan finnas en gang som fixpunkt inom ett projekt, kan du valja bland
féljande fyra alternativ om samma punktnummer intréffar:

Alternativ vid samma punktnummer

* Enstaka befintliga separat valda punkter ska inte skrivas éver

* Enstaka befintliga separat valda punkter skrivs éver

* Alla befintliga punkter ska inte skrivas éver

¢ Alla befintliga punkter skrivs dver

Data gar att importera i filformatet .csv eller .txt. De separata dataobjekten méaste besta av en i forvag

namngiven ordningsfoljd. Féljande objekt importeras som fixpunktsdata i denna ordningsféljd: Punktnr, N(X),
E(Y), H(2), attribut 1-5.

Punkter som inte finns i projektet importeras utan meddelande. Om det finns fler objekt efter namnda
importerade objekt ignoreras dessa.
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11.2.1.2 Export av punkter
¥ rniros F . 2 N . 2 )

Export Design Points

Home | Select Task | Export Design Foints. o047

From Job e dxf‘l
Select Location ‘o ‘
To File ° dxf

File Units ‘Meters - ‘
Data Format *.csv - ‘ '

Cancel 1 OK 2

| exportfunktionen exporteras alla punkter i ett projekt fran ett anslutet USB-minne och alla punkter anses
vara likvardiga. Namnet pa exportfilen ar valfritt. De exporterade dataobjekten i ett projekt &r olika beroende
pa punkttyp:

Tillbaka till féregaende dialogruta

Bekréfta dialogrutan

VAalj exportkalla for punkter

Valj exportmal for punkter

Ange filformat

* Exportera fixpunkter med: Punktnr, N(X), E(Y), H(Z), attribut 1-5
* Exportera matpunkter med: Punktnr, N(X), E(Y), H(2), attribut 1-5, HA, VA, HD, HR, ppm

Sl

Ett entydigt namn maste anges for varje fil av en datatyp. Om en fil av samma typ far samma namn,
skrivs den befintliga filen dver, dvs. raderas.

ﬂ Vid export och aterexport av matpunkter kan méatpunkter konverteras till fixpunkter.

11.2.1.3 Intern kopiering av data

| . a2 0™ - (e
Copy Job .

Home | Select Task | Copy Jab oas

Base Mem e ‘Int Mem - ‘I

Target Mem o ‘Int Mem = ‘

Job (5] ‘ x|

New Job (6 ) dxf
Cancel 1 OK 2 ‘

Med detta alternativ kan du kopiera ett projekt till internminnet. Da sparas alla projektdata med ett nytt namn.
Tillbaka till féregaende dialogruta

Bekréfta dialogrutan

VA&lj exportkalla

Vélj kopieringsmal

V4lj kélla som ska kopieras

Ange nytt projektnamn

ook, ®N =

11.2.1.4 Importera/bifoga en .dxf- eller .dwg-fil
Med detta alternativ blir det méjligt att importera eller bifoga en .dxf- eller .dwg-fil till ett projekt.
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W virpos

Attach DXF

Home | Select Task | Attach DXF oaas

Select File e -
To Job o dxf|

Create Drawing Points o Oon -
[ 1 e 2 o |
1. Avbryt dialogruta
2. Bekrafta dialogrutan
3. Vélja projekt
4. Filformat fér den importerade filen
5. Aktivera automatisk punktgenerering

11.2.2 Projekthanterare
o . e L=

Job Functions

Home | Job Functions 0320
Meeting room &

Outside caaao

Pseudo data

test project
Vorlage Grundri o

r
£
il
o
f

Info

Tillbaka till startdialogrutan for Datamanager
Projektinformation

Skapa projekt pa nytt

Ta bort projekt

Ange markerat projekt som aktuellt projekt

oM~

11.2.3 Punkthanterare
s . TSEEESSeeeee.. 22 W

Select a Task

Home | Job details | Select a Task. 02:47

S@aao

r
£
0o
h
£

r
£
0
m
£

Back Dsgn Pt Meas Pt

Tillbaka till startdialogrutan f6r Datamanager
Alternativ med fixpunkter

Alternativ med matpunkter

Alternativ for Visa alla punkter

rop =
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11.2.3.1 Fixpunkter

Fixpunkter kan visas, radera, redigera och anges pa nytt. Anges nya fixpunkter gar det dven att forutom
punktnummer och koordinater dven att ange upp till fem beskrivningar (attribut).

Dataobjekt for fixpunkter

e Punktnr
* NKX
+ O)
*+ H@

e Attribut1-5

Fixpunkter som har tilldelats ett grafiskt objekt, t.ex. linjer, bagar etc,. kan raderas forst nér det grafiska
objektet har raderats.

11.2.3.2 Matpunkter

Matpunkter tilldelas alltid en station. Efter val av station kan alla métpunkter f6r denna station visas och
raderas.

Alternativ for radering av matpunkter

* Varje matpunkt kan raderas separat efter stationsvalet

* Alla matpunkter kan raderas samtidigt genom att stationen raderas

Var ytterst noggrann vid radering av métpunkter. Om till exempel en station raderas och darmed alla
tillhérande méatpunkter, kan flera méattimmar eller en hel dags arbete ga forlorade.

Dataobjekt for matpunkter

e Punktnr

* NKX)

+ O)

* HD

e Attribut1-5
¢ HA

« VA

e Ah

e hr

¢ ppm

ﬂ Tilldelade attribut kan visas for en vald méatpunkt fran applikationen Mata och registrera.

Métpunkter kan anvéndas for stationering och orientering men inte for tilldelning av grafiska objekt, som
linjer och kurvor fér applikationen fér utstakningsstélining.

11.2.3.3 Malsokning
T ros .

FindMe

Home | Finde 0543

- >>— O

Searching

| \
I J

of on

TurnPt ! SetHV 2 Prism 3 oK 4

Har visas alla fixpunkter och alla méatpunkter med tillhérande typbeteckning (fixpunkt eller méatpunkt) sorterat
efter punktnummer. Det gar att visa punkterna i en bild, i en lista eller efter varandra.
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Vrid pa instrumentet for att valja punkt
Stall in HA och VA

Valj prisma

Bekréfta dialogrutan

Byt perspektiv till planvy

Andra till GPS-s6kning

Vélj méatlage

Starta automatisk prismastkning

PNO O OP

Dlalogrutan "Mals6kning" hjalper dig att hitta prismat
Det finns tre olika lagen:
9. Joystick - anvand displayens joystick.

Alternativt kan du dven anvénda knapparna langst upp till hdger.
10. Planvy - valj en punkt.

Alternativt kan du &ven vélja en vit yta i planvyn.

Instrumentet riktar sjalv in sig och VA stélls automatiskt in pa 90°.
11. Prismaso®kning - valj prismasdkning.

Vélj Sok mal.

Instrumentet riktar in sig efter POC 200.

ﬂ Prismasokningen fungerar endast vid befintlig GPS-signal och nar prismat fatts fram (10 sek-2 min).

12 Datautbyte

12.1  Inledning

Alternativ for datautbyte mellan totalstationssystem POS 150 / 180 och dator
¢ Anslutning till datorprogrammet Hilti PROFIS Layout

De data som &verfors ar bindra data och kan inte ldsas utan dessa program. Datautbytet kan utforas
antingen med medféljande USB-datakabel eller med ett USB-minne.
e USB-minne

Med USB-minnet ar det majligt att utbyta filer fér bade dataimport och dataexport direkt fran manéver-
enheten i formaten .csv och .txt.
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BIM 3D data sets (Acad, Revit)

element

specification 5%
a
. B
supplier 88 - %'%%,%a
%; dimension 5, o
Lete.. zg 8 %5

@ CX %:
= ﬁ %
2 29
03 2
% 0 &
i3

Point Creator

12.2  Hilti PROFIS Layout

Data utvéxlas alltid som fullstdndiga projekt, dvs. alla data som hér till projektet dverfors mellan Hilti
totalstation och Hilti PROFIS Layout.

Ett projekt kan innehalla enbart kontroll- eller fixpunkter med eller utan grafik eller vara kombinerat, dvs.
innehalla kontroll- eller fixpunkter och matpunkter (matdata) inklusive resultat fran tillhérande applikation.

12.2.1 Datatyper
Punktdata (kontroll- resp. utstakningspunkter)

Kontrollpunkter &r ocksa samtidigt utstakningspunkter och kan férses med grafiska element for att underlatta
identifiering eller for att skissa situationer.

Om dessa punkter 6verférs med grafiska element fran PC till totalstation s& presenteras dessa data med
grafik i totalstationen.

Om kontroll- resp. utstakningspunkter vid ett senare tillfalle matas in manuellt i totalstationen kan inga
grafiska element tilldelas eller infogas till dessa i totalstationen.
Mitdata

Matpunkter resp. matdata och applikationsresultat 6verfors i huvudsak bara fran totalstationen till Hilti
PROFIS Layout.

De 6verférda métpunkterna kan exporteras som punktdata i textformat med blanksteg, separerade med
kommatecken (.csv) eller i andra format som .dxf och AutoCAD-.dwg for vidare bearbetning i andra system.

Med Hilti PROFIS Layout gar det att mata ut applikationsresultat som utstakningsdifferenser, ytresultat etc.
som rapporter i textformat.

Sammanfattning
Féljande data gar att utvaxla &t bada hall mellan totalstationen och Hilti PROFIS Layout.
Datadverforing fran totalstationen till Hilti PROFIS Layout

¢ Maétdata: Punktnamn, vinkel och avstand
¢ Punktdata: Punktnamn, koordinater och héjd

Hilti PROFIS Layout till totalstationen
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¢ Punktdata: Punktnamn, koordinater och héjd
* Grafikdata: Koordinater med grafiska element

Ett utbyte mellan totalstationen och andra datorsystem &r inte méjlig, utan fungerar enbart via Hilti
PROFIS Layout.

12.2.2 Hilti PROFIS Layout datautmatning (export)

| féljande applikationer sparas data med Hilti PROFIS Layout och kan matas ut i olika format:
Hilti PROFIS Layout utmatningsformat

* Horisontell utstakning

¢ Vertikal utstakning

e Kontroll

¢ Matning och registrering

* Ytmétning (ytresultat)

Utdata

Hilti PROFIS Layout avldser sparade data fran totalstationen och extraherar foljande data.
Extraherade data

e Punktnamn, horisontalvinkel, vertikalvinkel, avstand, reflektorhjd, instrumenthéjd

¢ Punktnamn, E-koordinat, N-koordinat, hdjd

* Applikationsresultat som utstakningsdifferenser och ytméatningar

Utmatningsformat — Sidan 104

Utmatningsformat

CSV-format Kommaseparade data.

Textformat Blankstegsseparerade data star i kolumner.
DXF-format CAD-kompatibel text utbytesformat.
DWG-format AutoCAD-kompatibelt, binart dataformat.

12.2.3 Hilti PROFIS Layout datainmatning (import)

Indata
Hilti PROFIS Layout kan ldsa, konvertera och dverforas foljande data till totalstationen via ett USB-
massminne eller en kabel:

¢ Punktnamn (fixpunkter) med koordinater och hojder.
 Polylinjer (linjer, kurvor) fran andra system
Inmatningsformat — Sidan 104

Inmatningsformat

CSV-format Kommaseparade data.

txt-format Blankstegsseparerade data.

Textformat Blankstegsseparerade data stér i kolumner.

DXF-format CAD-ritning med linjer och kurvor som generellt
CAD-utbytesformat.

DWG-format CAD-ritning med linjer och kurvor som AutoCAD-
kompatibelt format

12.3  Hilti Point Creator

Programvaran Hilti Point Creator r ett insticksprogram som kan installeras i AutoCAD fran version 2010. Med
Hilti Point Creator genereras koordinatpunkter fran 2D- och 3D-ritningar. Dessutom hdmtas beskrivningar
(attribut) till dessa positioner fran 2D-/3D-modellen i AutoCAD. Attributen hamtas fran Hilti-produkter - se
Hilti BIM/CAD-bibliotek. Nar det géller Hilti-produkter hdmtas deras Hilti-artikelnummer, produkt-ID och
produkttyp. Ocksé allmanna attribut hamtas, som skiktnamn och farg pa det grafiska objektet i AutoCAD-
modellen.
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12.3.1 Funktionsoversikt Hilti Point Creator
Y HPA G (5130 Modsling
Home Sclid  Suface Mesh Render Parametric Inset Annotate View  Manage Output  Plug-ins

g - | U

General Settings  Single Mode Block Mode Ling, Intersections, . Mode | Export  Hilti BIM/CAD Library Online

Hitti Point Creator for AutoCAD

[=11Top] [2D Wireframe]

Hilti Point Creator innehaller foljande funktioner:

Instéllningar

* General Settings

Data Import

* Import av punkter enligt instéllningarna fran olika filformat.

Punktbestamningsmetoder

¢ Single mode
Enstaka punkter bestdms med AutoCAD-fangstfunktionen

¢ Block mode
Punkter hamtas fran blocken. Punkterna lars forst in i ett referensblock.

* Line mode
Bestamning av punkter med utgangspunkt fran objekt som linjer eller bagar. Punkterna bestams enligt
and- eller mittpunkter, eller skarningspunkter mellan bagar och linjer, eller mellan olika linjer resp. bagar.

Dataexport

* Utmatning av extraherade punkter enligt instéliningarna i olika utdataformat

Lank till Hilti BIM/CAD-biblioteket

e Laddar ner Hilti BIM/CAD-objekt fran internet och placerar dem i AutoCAD eller Revit eller andra
designprogram.

De genererade punkterna med attribut far en punktbeteckning. Dessa kopieras till ett skikt som har definierats

av anvandaren (standard &r Hilti) och gar sedan att mata ut i olika dataformat.

Hjalp

* Visning av hjélptexter och versionsinformation.

Hilti Point Ceator utmatningsformat fér punkter

* Text-format med attribut (.txt)

* Excel-format med attribut (.csv)

* CAD-format endast punkter utan attribut (.dxf)

* Hilti-dataformat med attribut (.oml)

Typiska data som har genererats med Hilti-Point-Creator (.txt, .csv):
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PtiD N(x) E(y) Height Layer ltemNo Naming Element Color
Ins 1 | 2024597 | 72509 3.05% | Pipe 15 | 285927 HIL-23 | INSERT | white
Ins 2 2020.597 72,509 3.036 Pipe 15 285927 HIL-24 INSERT white
Ins 3 | 2016597 | T72.509 14234 | Pipeds | 285927 HIL-25 | INSERT | white
Ins 4 | 2012597 | 72.509 14.230 | Piped7 | 285927 HIL-26 | INSERT | white
Ins 5 2008.597 72.509 14.000 Pipe 18 285927 HIL-27 INSERT white
Ins 6 | 2004597 | 72509 1.002 Water 285921 HIL:28 | INSERT | white
Ins 7 2004245 73.31 1.100 Water 285927 HIL-29 INSERT white
Ins § | 2004245 | 75172 1.345 Water 285927 HIL-30 | INSERT | white

REF 1 2025.837 72.89 1.632 | Control Pts Inside Ref | Ref Tape | black
REF 2 | 2002.445 1.5 1.724 | Control Pts Inside Ref |  Prism black
REF 3 1971.17 71.918 1.773 | Control Pts Inside Ref | Ref Tape | black

13 Dataanslutning med RS 232

Hiltis totalstation har ett RS 232-grénssnitt dar en datalogg kan anslutas. Kontakta Hiltis aterforsaljare om
du behdver mer information.

14 Kalibrering och justering

14.1  Oversikt 6ver kalibrering

Vid leverans ar instrumentet ratt instéllt. P& grund av temperaturvéxlingar, transportrorelser och slitage
kan det hénda att instrumentets instéliningsvirden andras med tiden. Darfor finns det en funktion i
instrumentet som goér det mdjligt att kontrollera instéliningsvéardena och vid behov korrigera dem med hjélp
av féltkalibrering. Det gér du genom att stélla upp instrumentet sdkert med ett stativ av god kvalitet och
anvanda ett exakt identifierbart prisma inom +3 grader till horisontallinjen pa cirka 50-70 m avstand.

ﬂ Darefter foljer du anvisningarna pa displayen.

Instrumentparametrar som kontrolleras och justeras elektroniskt med faltkalibrering:
siktlinjefel

vertikalt indexfel

lutningsfel fran lutningsgivare (kompensator)

axelfel fran automatiskt prismasiktsystem (prismafljare)

Fel fran laserpekare till harkorset kan kontrolleras i falt. Om avvikelsen &r for stor kontaktar du Hiltis
instrumentservice resp. reparationsservice eftersom detta fel maste korrigeras mekaniskt.

Eftersom Hilti totalstationssystem primart mater i ett visst Iage i applikationen, rekommenderas du att
genomfora en kalibrering i falt eller pa arbetsplasten med regelbundna intervall. Detta géller sarskilt om
mycket branta sikten genomfors.
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14.2 Kontroll av laserpunkten mot harkorset

Féljande steg genomfors vid kontroll av laserpunktens inriktning till harkorset:
1. Stall upp maltavlan POAW 82 pa ett avstand av ca 30 m.
2. Rikta in harkorset mot méltavlans mitt. Rikta in s& vagratt som mojligt.
3. Koppla in laserpekaren.
Avvikelsen for laserpunkten mot méltavlans mittpunkt far inte vara mer &n 5 mm (pa 30 m avstand).

ﬂ Kontakta instrumentservice eller Hilti reparationsservice om avvikelsen skulle vara storre..

14.3 Forlopp for kalibreringsapplikationen

ﬂ Hantera instrumentet noggrant for att undvika svéngningar.

Vid faltkalibrering &r det sarskilt viktigt att vara noggrann och utfora ett precisionsarbete. Vid inexakt
siktning eller skakningar av instrumentet kan felaktiga kalibreringsvarden bestdmmas, som sedan kan
generera méatningar med fel.

ﬂ Skicka instrumentet till Hilti-service for kontroll om du &r tveksam.

Forberedelse av kalibrering

1. Stéll upp instrumentet sékert med ett stadigt stativ.
2. Valj alternativet Konfiguration i applikationsmenyn.

1. Startdialogrutan System
* Valj Datamanager med knappen Konfig

¥ PO =

Select Task

v p=e ot
Layout Meas Rec Ref. Line
- 11F
‘& =i
As Built Vert. Layout

il
Config Info Jobs File

3. Hamta kalibrering under Konfiguration
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2. Oppna dialogrutan Konfiguration

« Starta kalibreringen i konfigurationsmenyn
W riti POS =)

Configuration

Hom | Configuration 0355

= =9

Settings Calibration System Info
~h EE= 1
Search Target Assign F1/F2 EDM Target

asgfRon
e \
Keyboard

i
ol
Radio Connect

4. Tillbaka till systemdialogruta
5. Starta kalibrering

| de féljande kapitlen beskrivs ordningsféljd och procedurer for de olika kalibreringarna.

14.3.1 Kalibrering av lutningsgivare
Lutningsgivaren ar en viktig sensor i totalstationssystemet for att garantera exakta matningar for brant sikte.

¥ Hiriros

Calibration values

Use the crosshairs to very accurately sight a

target about 30-50 m away, +5° from ‘
horizontal.

Finish H- and V-Coll before P’'Track.
P’Track requires a single prism.

1 2 3 4
| Cancel Comp H-Coll

1. Tillbaka till konfigurationsmenyn

2. Alternativ - kalibrera kompensator

3. Alternativ -kalibrering av siktlinje och V-index

4. Alternativ - kalibrering av prismaféljare

Procedurer

5. Vdlj alternativ 2 for kalibrering av kompensatorn.

6. Grip inte tag i totalstationen.

7. Totalstationen utfér matningarna automatiskt och roterar flera ganger av sig sjélv.
8

Kalibreringen anslutas med en forfragan om att bekréfta de nya avvikelserna eller att behalla de “gamila”
véardena.

14.3.2 Kalibrering av siktlinjefel och V-index

Siktlinjefelet &r avvikelsen mellan det optiska siktet (siktlinjen) och det mekaniska/optiska kikaraxeln. V-index
ar avvikelsen mellan "nollriktningen” for vertikalringen och den mekaniska vertikalaxeln. Denna kalibrering ar
absolut nédvandig for sékra och exakta héjdmatningar.
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Calibration values

Use the crosshairs to very accurately sight a
target about 30-50 m away, +5° from
horizontal.

Finish H- and V-Coll before P’'Track.
P’Track requires a single prism.

2 3 4
Cancel Comp H-Coll g

1. Tillbaka till konfigurationsmenyn

2. Alternativ - kalibrera kompensator

3. Alternativ -kalibrering av siktlinje och V-index

4. Alternativ - kalibrering av prismaféljare

Procedurer

5. Nér du har kalibrerat kompensatorn véljer du Alternativ 3 siktlinje och V-index kalibrering.
anvisningarna p& mandverenhetens bildskarm.

6. Rikta in det utvalda siktet noggrant med harkorset i kikarlage 1 och folj anvisningarna pa bildskarmen.

7. Néar métningen i kikarlage 1 &r avslutad vrider sig totalstationen automatisk till kikarlage 2.

8. Rikta in det utvalda siktet noggrant med harkorset i kikarlage 2 och f6lj anvisningarna pé bildskarmen.

9. Totalstationen vrids tillbaka igen till Idge kikarlage 1 och beréknar och visar det nya korrigeringsvardet.

10. Bestdm om de nya vardena ska anvandas eller om de gamla kalibreringsvardena ska behallas.

14.3.3 Kalibrering av prismaféljare

Folj

Prismaféljaren ar automatisk prismasiktning och prismaféljning. Prismaféljarfelet ar avvikelsen fér prismafol-
jarens siktlinje frdn den optiska siktlinjen. Vid kalibreringen méaste ett prisma fran Hilti anvandas. Sékrast ar det
stora 360°-prismat POA 20 pa ett avstand av 50-70 m utan direkt solljus pa prismat eller i objektivoppningen.

ﬂ Vid kalibrering av prismaféljaren krdvs den tidigare kalibreringen av siktlinjen och V-index.

S ™

Calibration values

Use the crosshairs to very accurately sight a
target about 30-50 m away, *5° from
horizontal.

Finish H- and V-Coll before P’'Track.
P’Track requires a single prism.

1 3 4
I Cancel Comp H-Coll :
1. Tillbaka till konfigurationsmenyn
2. Alternativ - kalibrera kompensator
3. Alternativ -kalibrering av siktlinje och V-index
4. Alternativ - kalibrering av prismaféljare
5. Nér siktlinjen och V-index har kalibrerats kopplas knappen alternativ 4 prismaféljare aktivt in.
6. Sikta noggrant in prismat i kikarlage | med harkorset och folj anvisningarna pa mandverenhetens
bildskarm.
7. Nar matningen avslutats i I4ge | vrids totalstationen till I4ge Il. Rikta in prismat noggrant en gang till och

f6lj anvisningarna pa mandverenhetens bildskarm.
Totalstationen vrids tillbaka igen till ldge | och beréknar och visar det nya korrigeringsvérdet.
Bestam om det nya vardet ska anvandas eller om det gamla kalibreringsvardet ska behallas.
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Darmed avslutas kalibreringen.

14.3.4 Hilti reparationsservice

Instrumentet kontrolleras av Hilti reparationsservice. Om avvikelser konstateras atgéardas dessa och
instrumentet kontrolleras pa nytt for att garantera att det uppfyller specifikationerna. Att specifikationerna
uppfylls vid tiden for kontrollen styrks skriftligen med ett Service Certificate.

Rekommendation

e Vilj ett lampligt kontrollintervall med utgangspunkt fran instrumentets genomsnittliga anvandning.
LAt Hilti reparationsservice utféra en kontroll minst en gang per ar.

* Lat alltid Hilti reparationsservice kontrollera instrumentet efter perioder av ovanligt frekvent anvandning.
L&t alltid Hilti reparationsservice gora en kontroll fore viktiga arbeten/uppdrag.

Den kontroll som utférs av Hilti reparationsservice befriar inte anvandaren fran ansvaret att kontrollera
instrumentet fére och under pagaende arbete.

15 Skotsel och underhall

ﬂ L&t Hilti-service byta ut skadade delar.

15.1  Rengdring och avtorkning

Blas bort damm fran glaset.

ﬂ ROr aldrig med fingrarna vid glaset.

Anvand bara en ren mjuk trasa fér att rengdra instrumentet. Fukta den vid behov med ren alkohol eller vatten.

ﬂ Anvéand inga andra vatskor &n alkohol och vatten. Andra véatskor kan angripa plastdelarna.

ﬂ Lat Hilti-service byta ut skadade delar.

156.2 Fodrvaring

Forvara inte instrumentet i vatt tillstdnd. Lat det torka innan du packar in det for férvaring.

Rengdr alltid instrumentet, transportfodralet och tillbehdren fore férvaring.

Om utrustningen har legat oanvand en langre tid eller transporterats en lang stracka, bér du utféra en
kontrolimétning innan du anvander den.

Ta ur batterierna om du inte ska anvanda instrumentet pa lange. Instrumentet kan skadas av batterier
som bdrjat lacka.

Observera temperaturgransvardena vid forvaring av utrustningen, sérskilt pa vintern eller sommaren, i
synnerhet om du férvarar utrustningen i fordonskupén. (-30 °C till +70 °C (-22 °F till +158 °F)).

15.3 Transport

ﬂ Vid transport av instrumentet ska batterierna isoleras eller tas ut ur instrumentet. Instrumentet kan
skadas av batterier som bdrjat l&cka.

Vid transport eller leverans av utrustningen bér du antingen anvéanda Hilti-transportladan eller en likvardig
forpackning.
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16 Avfallshantering

/] VARNING

Risk for personskada. Risker med felaktig avfallshantering.

» Om utrustningen inte avfallshanteras pa ratt satt kan foéljande handa: Vid férbranning av plast uppstar
giftiga och hélsovadliga gaser. Om batterier skadas eller utsatts for stark hetta kan de explodera och
darigenom orsaka forgiftning, brander, fratskador eller ha annan negativ inverkan pa miljén. Om du
underlater att avfallshantera utrustningen korrekt kan obehdriga personer fa tillgang till den och anvanda
den pa ett felaktigt satt. Darigenom kan bade du och andra skadas och miljon utséttas fér ontdiga
pafrestningar.

& Hilti-produkter &r till stor del tillverkade av atervinningsbara material. En férutsattning for tervinning &r
att materialen separeras pa ratt satt. | manga lander tar Hilti tillbaka din gamla enhet for atervinning. Fraga
Hilti kundservice eller din séljare.

Enligt EU:s direktiv som avser uttjént elektrisk och elektronisk utrustning, och dess tilldmpning enligt nationell
lag, ska uttjanta elektriska verktyg sorteras separat och lamnas till miljévanlig atervinning.

ﬁ » Elektriska enheter fér inte kastas i hushéallssoporna!

17 Tillverkargaranti

» Vand dig till din lokala Hilti-representant om du har fragor om garantivillkoren.

18 FCC-anmarkning/IC-anmérkning

FORSIKTIGHET Produkten har testats och befunnits uppfylla normerna fér digitala enheter av klass B enligt

del 15 i FCC-reglerna. Normvéardena ar avsedda att ge rimligt skydd mot skadlig stralning i bostadsmiljo.

Produkter av den har typen genererar, anvander och kan utstrala radiofrekvent energi. De kan dérfor orsaka

storningar i radiokommunikation om de inte installeras och anvands enligt anvisningarna.

Det finns dock inga garantier for att storningar inte kan uppkomma énda i vissa installationer. Om produkten

skapar storningar i radio- eller tv-mottagning, vilket kan faststallas genom att produkten sténgs av och sétts

pa igen, kan féljande atgarder eventuellt avhjalpa problemet:

» Rikta in mottagningsantennen igen eller flytta pa den.

» Oka avstandet mellan produkt och mottagare.

» Anslut produkten till ett uttag frdn en annan strémkrets &n den som mottagaren &r ansluten till.

» Radfraga aterforsaljaren eller en professionell tv-/radiotekniker.

Andringar eller modifikationer som inte uttryckligen har tillatits av Hilti kan komma att begrénsa anvéndarens

ratt att ta produkten i drift.

Produkten éverensstdmmer med del 15 i FCC-reglerna och RSS 210 IC.

Anvandning av produkten ar beroende av féljande villkor:

» Produkten far inte orsaka skadliga stérningar.

» Produkten méaste ta emot alla stoérningar som sénds till den, inklusive sddana som kan orsaka otnskade
funktioner.
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